Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

[E 1SO-P valtdlapkak

A megbizhaté EcoCut CTCP425 / CTCP435 CVD min8ségek frissitése.
Az 0j minéségek kopasallobbak és kopasfelismerést segité bevonattal
rendelkeznek.

— oldal: 11

EE™ EcoCut Classic kbzvetlen gépi csatlakozofellilettel

A kdzvetlen gépi csatlakozofelllettel rendelkezd uj EcoCut Classic
termékprogram ugyanazokat az alkalmazasi funkciokat kinélja, mint
a tébbi EcoCut Classic szerszam. Az Uj egyrészes szerszamok
kiemelkedden stabilak, igy nagyon megbizhatéan és csendesen
dolgoznak. Az atalakitott forgacstér optimalizélja a forgacselvezetést
és folyamatbiztonsagot garantal.

— oldal: 15+16
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn

Bevezetés
Tartalomjegyzék
A FreeTumn / EcoCut elényei w5  CERATIZIT \ Performance
Alkalmazasi példak / A jelolések magyarazata 5 Prémium minéségii szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Toolfinder 6+7
o A CERATIZIT Performance termékcsaladbol szarmazo,
Termékkinalat 8-26 prémium mindségui szerszamok egyedi alkalmazasokhoz
Mszaki informéaciok lettek kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak.
Altalénos foraécsolési adatok 2799 Ha a gyartasa rendkiviil nagy teljesitményt igényel és a lehet6
alanos forgacsolasi adato - legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad premium
Forgacsolasi adatok — EcoCut Mini 30+31 szerszamait ajanljuk Onnek.
Forgacsolasi adatok — EcoCut Classic 32+33
Forgacsolasi adatok — EcoCut ProfileMaster 34+35
Forgacsolasi adatok — FreeTurn 36
A forgécstord hornyok attekintése — EcoCut 37
A forgécstord hornyok attekintése — FreeTurn 38
Alkalmazasi javaslatok 39-47
Min6ségi valtozatok attekintése és alkalmazhatésag 48-50
Jel6lési rendszer — FreeTurn / EcoCut 51+52

A FreeTurn el6nyei

A 4

Nagyolas Nagyolas

Rugalmassag *~

Simitas

Termelékenység

Stabilitas
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Bevezetés

Az EcoCut el6nyei

A rovidebb megmunkalasi idé

A kevesebb szerszamhely sziikséges

A sik furatfeneket allit el6

A kisebb programozasi igény

A kisebb el6készileti kbltség / rovidebb elébeallitasi idd

A idémegtakaritas a kevesebb szerszamcserének koszonhetéen

Tart6 kiils6 esztergalashoz Fuaro Farérad

Alkalmazasi példak

A jelolések magyarazata

@ @ G G W G |7

Kiils6 kontarok Sikesztergalas Telibefuras Belsé kontdrok Kiilsd / belsé Axialis beszuras Belsd hiités
esztergalasa esztergalasa radialis beszuras
F Finommegmunkalas @ Folyamatos forgacsolas
-28P —— Polirozott forgacstérd horony M i il i y o g' )
H216T{— Keményfém-mingség 076pes Mmegmunkeas Valtoz6 fogasmélység
R Nagyolémegmunkalas Megszakitott forgacsolas
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CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
Szerszamrendszer EcoCut Mini EcoCut Classic
wme @] o] oo [@][Ca] CalCo
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Gépi csatlakozofelilet 3 ‘ "
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balos jobbos balos jobbos XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
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Alkalmazasi teriilet o o ° ° o ° °
o [ ] (@] (@] O O (@] [ ]
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Oldal: —8 —8 -8 —8 N I L S | I | R
— v, oldal: 28 — v oldal: 28

o .
@ Az EcoCut szerszamok alkalmasak kézépponton kivili furasra. Igy megfeleld eltérés érhet el a szerszam névleges atmérdjéhez képest
— részletek a miiszaki informacioknal.
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A flr6-esztergaldszerszam kis atmérékhoz
2
% r%nz‘l CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
TDRAGONSKIN
(90 o @® ©lel-] [Blels] Bl

zZr | 1S R COENEEEELE
= e - TR
g z
\
& LU 2 |
OAL 3 «
ot \ 4
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém  Témor keményfém
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos balos jobbos
70805.. 70804.. 70805.. 70804 ..
1SO jeldlés DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 63,78 320 63,78 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 56,24 420 56,24 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 800 1,00 01 66,91 321 66,91 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 58,97 421 58,97 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 65,75 325 65,75 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 57,92 425 57,92 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 125 01 69,01 326 69,01 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 25 4 33 10,00 125 01 60,81 426 60,81 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 1,50 01 67,82 330 67,82 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 59,75 430 59,75 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 71,21 331 7121 331
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 150 01 62,75 431 62,75 431
ECM 03,5R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 70,43 335 70,43 335
ECM 03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 62,09 435 62,09 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 73,94 336 73,94 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 3,5 4 37 14,00 1,75 01 65,21 436 65,21 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 900 200 0,2 74,80 300 74,80 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0,2 65,88 450 65,88 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 78,52 301 78,52 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 69,18 451 69,18 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0.2 77,38 302 77,38 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 2,50 0,2 67,75 452 67,75 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 80,96 303 80,96 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 71,05 453 71,05 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 79,39 306 79,39 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 70,05 456 70,05 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 3,00 02 83,39 312 83,39 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 02 73,20 462 73,20 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 81,82 308 81,82 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 72,19 458 72,19 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 86,13 314 86,13 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 75,51 464 75,51 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 02 84,55 310 84,55 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 02 7421 460 74,21 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 88,56 316 88,56 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 77,79 466 77,79 466
P [ [
M [ J [ J
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EcoCut — Mini adapter

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritécsavarral és csavarhzéval

LSC
%) il
zr [ELH]
Q2 11
m Q
O
[m]
[90)
LFSF s
OAL 8
[m)
70 800 ...
Megnevezés DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18 236,28 716
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18 236,28 720
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18 236,28 976
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18 236,28 996
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18 236,28 978
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18 236,28 998
Szoritdcsavar
70950 ...
Potalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
70800716 M5x10 1SO 4026 3,73 867
70800720 M5x10 1SO 4026 373 867
70800976 M8x1x8 - SW4 373 123
70800996 M8x1x8 - SW4 373 123
70800978 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70800998 M8x1x8 - SW4 3,73 123
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EcoCut — Mini adapter hit6folyadék-csatlakozomenettel

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritécsavarral és csavarhzéval

7

LSC
o ]
m .
) =l »
= LFSF zZ =
= ol =z
(@] OAL Q
&) O
D O
70 801 ...
Megnevezés DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC CNT EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 126,13 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 128,86 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 132,68 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 126,13 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 128,86 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 132,68 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 126,13 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 128,86 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 132,68 922
Szoritdcsavar
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
70801716 M5X8 - DIN 913 1,89 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,89 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,89 13200
70801 816 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70801 820 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70 801 822 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70801916 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70801920 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70801 922 M8x1x8 - SW4 3,73 123
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Megnevezés S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 4,5
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5

XCNT / XCET

XC. T 05../06../07../08../09..110../13../17..

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
Do
[ofe] ] \O\“\ \C\" lole[2] [o[e]z] [o]o]Z]
) \’-‘f’;
s » -’
(O i § ,AA
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 19,37 72001 19,37 82001 19,37 920
040102ER 0,2 19,37 72201 19,37 82201 19,37 922
040102FL 0,2 21,69 620 22,54 120
040102FR 0,2 2169 622 22,54 122
040104EL 0,4 19,37 70001 20,21 75001 19,37 80001 19,37 900
040104ER 0,4 19,37 70201 20,21 75201 19,37 80201 19,37 902
040104FL 0,4 21,69 600 22,54 100
040104FR 0,4 21,69 602 22,54 102
050202EN 0,2 19,37 72301 19,37 82301 19,37 923
050202FN 0,2 21,69 623 22,54 123
050204EN 0,4 19,37 70301 20,21 75301 19,37 80301 19,37 903
050204FN 0,4 21,69 603 22,54 103
060202EN 0,2 19,37 72401 19,37 82401 19,37 924
060202FN 0,2 21,69 624 2254 124
060204EN 0,4 19,37 70401 20,21 75401 19,37 80401 19,37 904
060204FN 0,4 21,69 604 22,54 104
070304EN 0,4 19,37 70501 20,21 75501 19,37 80501 19,37 905
070304FN 0,4 21,69 605 22,54 105
080304EN 04 19,68 70601 20,52 75601 19,68 80601 19,68 906
080304FN 0,4 21,99 606 22,862 106
09T304EN 0,4 19,96 70701 20,96 75701 19,96 80701 19,96 907
09T304FN 0,4 22,10 607 22,97 107
10T304EN 0,4 20,96 70801 21,82 75801 20,96 80801 20,96 908
10T304FN 0,4 22,54 608 23,71 108
10T308EN 0,8 20,96 73801 21,82 78801 20,96 83801 20,96 938
10T308FN 0,8 22,54 628 23,71 128
130404EN 0,4 23,97 71001 25,11 76001 23,97 81001 23,97 910
130404FN 0,4 27,57 610 28,70 110
130408EN 0,8 23,97 74001 25,11 79001 23,97 84001 23,97 940
130408FN 0,8 27,57 611 28,70 1M1
170508EN 0,8 25,28 71201 26,56 76201 25,28 81201 2528 912
170508FN 0,8 27,98 612 2942 112
P [ ] [ J [ J [}
M o O O [ J
K O O O O [} O
N O [ J [ J
S O O O [ J
H
0 (@) (e) o
— v, oldal: 28
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A far6-esztergaldszerszam

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

ar:
0 o
v

Z s S S |
s ) =t === = | |
@ | YRR | |
S 2
LU =
%
OAL o
[a}
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70805.. 70804...
1SO jelolés DMIN DCONMS  OAL LU WF  Meghuzasi nyomaték Véltélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 199,20 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 199,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 199,20 010 199,20 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 202,42 012 202,42 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 207,31 014 207,31 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 210,53 016 210,53 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 242,83 018 242,83 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 273,71 020 273,71 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 315,68 025 315,68 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 357,87 032 357,87 032
1)  Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitast szerszamhoz
B— ﬂ
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70 805008 T06 - IP 12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
70804 008 T06 - [P 12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
70805010/70 804 010 T06 - IP 12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
70805012/70804 012 T07- 1P 12,55 124 M2,2x5- [P 3,99 856
70805014 /70 804 014 T08-IP 12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
70805016 /70 804 016 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
70805 018/70 804 018 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
70805020 /70 804 020 T15-1P 14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
70805025 /70 804 025 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
70805032 /70 804 032 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A far6-esztergaldszerszam

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

f I
a8
mm

(o) o
@

@ Z ¢ S - ittt N o¥ i
= 9 S il . -
o I

£ 2

LU LS =

=z

OAL 8

o

Az abréak a jobbos kivitelt mutatjak
1SO jeldlés DMIN DCONMS  DF OAL LU LS WF  Meghuzasi nyomaték

mm mm mm mm mm mm mm Nm
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 60,0 180 38 4,0 0,4
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 60,0 180 38 4,0 0,4
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 69,5 225 42 5,0 0,7
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 22 78,0 27,0 45 6,0 1,0
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,5 31,5 45 70 1,2
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 940 36,0 50 8,0 2,2
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 1095 40,5 56 9,0 2,2
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 11,0 450 56 10,0 3,2
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290 56,5 60 12,5 5,0
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 54 158,0 72,0 70 16,0 5,0

1)  Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitasu szerszamhoz

Pétalkatrészek
Cikkszam

70805 108

70 804 108

70805 110/70 804 110
70805 112/70 804 112
70805 114 /70 804 114
70805 116 /70 804 116
70805 118/70 804 118
70805 120/70 804 120
70805 125/70 804 125
70805 132/70 804 132

cuttingtools.ceratizit.com

DF

Valtélapka

XC.T 0401..EL
XC.T0401.ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
T07-1P
T08-IP
T09- 1P
T09- 1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P

balos

70 805 ...

EUR
2B/20
296,24 108 2

296,24 110
304,46 112
311,02 114
317,57 116
349,88 118
380,76 120
442,15 125
497,12 132

E—

D kulcs

80950 ...

EUR
Y7
12,75
12,75
12,75
12,55
12,53
13,81
13,81
14,60
15,40
15,40

123 M1,8x3,6-1P
123 M1,8x36- 1P
123 M2x4,3-IP
124 M2,2x5-IP
125 M2,5x6 - IP
126 M3x7-1IP

126 M3x7-1IP

128 M3,5x8,6 - IP
129 M4,5x10,5- P
129 M4,5x10,5- P

jobbos

70 804

EUR
2B/20

296,24
296,24
304,46
311,02
317,57
349,88
380,76
442,15
497,12

108 "
110
12
114
116
118
120
125
132

[

Szoritdcsavar

70950 ...

EUR
2A/28
4,61
4,61
4,10
S
512
3,94
3,94
3,94
3,94
3,94

862
862
863
856
857
819
819
859
864
864

10013
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 3xD — nehézfém kivitel

A far6-esztergaldszerszam

A rezgéscsillapitott

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

el
(o
&

1SO jeldlés

ECC 08 L 3,000 04H

ECC 08 R 3,00D 04 H

ECC10R/L 3,000 05H
ECC12R/L 3,00D 06 H
ECC14R/L 3,00D 07 H
ECC 16 R/L 3,00D 08 H
ECC 18 R/L 3,00D 09 H
ECC 20 R/L 3,00D10 H
ECC 25R/L 3,00013 H
ECC32R/L3,00D17 H

DMIN
mm
8
8
10
12
14
16
18
20
25
32

DMIN
WF<—"

DCONMS
mm
12
12
12
16
16
20
25
25
32
40

OAL
mm
80
80
85
95
100
110
125
130
150
185

1)  Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitast szerszamhoz

Potalkatrészek
Cikkszam

70 805 608

70 804 608
70805610/70 804 610
70805612/70804 612
70805614 /70 804 614
70805616 /70 804 616
70805618 /70804 618
70805 620/ 70 804 620
70 805 625/ 70 804 625
70805632 /70 804 632

10014

(%))
=
=z
OAL 8
[a]
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
LU WF  Meghutzasi nyomaték Valtolapka
mm mm Nm
24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL
24 4,0 04 XC.T 0401..ER
30 5,0 0,7 XC.T 0502..
36 6,0 1,0 XC.T 0602..
42 7,0 1,2 XC.T0703..
48 8,0 2,2 XC.T 0803..
54 9,0 2,2 XC.T 09T3..
60 10,0 3,2 XC.T10T3..
75 12,5 5,0 XC.T 1304..
96 16,0 5,0 XC.T 1705..
T06 - IP
T06 - [P
T06 - IP
T07- 1P
T08-IP
T09-IP
T09-IP
T15-1P
T20-IP
T20-IP

-
balos jobbos
70805.. 70804 ..
EUR EUR
2B/20 2B/20
730,64 4
730,64 608 "
733,87 733,87 610
792,03 792,03 612
810,52 810,52 614
888,72 888,72 616
1.075,89 1.075,89 618
1.097,70 1.097,70 620
1.398,36 1.398,36 625
1.829,90 1.829,90 632
- -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
12,55 124 M2,2x5-IP 3,99 856
12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

Lt R
(oo | L (B

e =

DMIN
~\~9‘°
Yo
|
|
.
S

LU
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak .E_
balos jobbos
74591.. 74590 ..
1SO jelélés Befogd LPR LU BDRED WF DMIN Meghuzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 381,08 51637 381,08 51637
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 HSK-T 63 92 45,00 50 10,0 20 32 XC.T10T3.. 456,91 52037 456,91 52037
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 HSK-T 63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 530,58 52537 530,58 52537
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 596,54 53237 596,54 53237
B -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
74 590 51637 / 74 591 51637 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
74 590 52037 / 74 591 52037 T15-1P 14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
74 590 52537 / 74 590 53237 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
74 591 52537 74 591 53237 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

1SO jeldlés

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Potalkatrészek

Cikkszam

74 590 51694 / 74 590 51693
74 590 52094 / 74 590 52093
74 590 52594 / 74 590 53294
74 590 52593 / 74 590 53293
74 591 51694 / 74 591 51693
74 591 52094 / 74 591 52093
74 591 52594 | 74 591 53294
74 591 52593 / 74 591 53293

10[16

Befogd

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

LPR
mm
70
81
93
10

75
86
97
114

DMIN

Z A | ge==ifim
%Q al —— S i T R :,"; ,Mu
) B
”‘T A (I
= LU |
LPR
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
LU WF DMIN Meghuzasi nyomaték Valtolapka
mm mm mm Nm
36,00 8,0 16 22 XC.T 0803..
4500 10,0 20 32 XC.T10T3..
56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304..
72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705..
36,00 8,0 16 22 XC.T 0803..
4500 10,0 20 3,2 XC.T 10T3..
56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304..
72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705..
T09-1IP
T15-IP
T20-IP
T20-IP
T09-1IP
T15-IP
T20-IP
T20-IP

balos jobbos
74591 ... 74590..
EUR EUR
2D/80 2D/80

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

- L
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x86-IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn

EcoCut — ProfileMaster

PM-R / PM-L

Megnevezés

PM 10 G 201504
PM 12 G 201804
PM 16 G 252004
PM 20 G 302504
PM 25 G 353004
PM 32 G 404004

PM-L/PM-R

1SO

PM 10 G 201504

PM 12 G 201804

PM 16 G 252004

PM 20 G 302504

PM 25 G 353004

PM 32 G 404004

T »mW=Z2X=Z10

RE
mm
04
04
04
0,4

0,4

0,4

L
mm
5,0

8,0
10,0
12,5
16,0

mm
2,10
2,30
2,80
3,70
4,50
5,60

90°

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
jofc]] |ofof]

PM-L

70 289 ...

EUR

1F/P2
20,85
21,03
21,28
22,27
24,78

26,76

515

520

525

530

535

e O0ee

PM-R

70 289 ...

EUR

1F/P2
20,85
21,03
21,28
22,27
24,78

26,76

516

521

526

531

@O0 OCee

— v, oldal: 28

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
CERATIZIT \ Performance il

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A fUr6-, esztergalo- és beszlrészerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritocsavarral és csavarhizoval

> .
= N °
f @10 2| 20
LEN
SN 2
@ OAL z
o
0° e
- ST ————— =
t I,
1
Z I Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70821.. 70820...
1SO jelélés DMIN DCONMS OAL LU WF Iy ls f Meghtizési nyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5,0 0,4 PM 10R/L 210,64 010 " 210,64 010 "
PMC 12R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 218,28 012 " 218,28 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8,0 1273 26,3 57 2,2 PM 16R/L 230,91 016 230,91 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 100 1528 328 72 2,2 PM 20R/L 285,04 020 285,04 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 12,5 1833 408 9,2 3,2 PM 25R/L 323,90 025 323,90 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48 16,0 204,3 52,3 11,7 5,0 PM 32R/L 370,51 032 370,51 032
1)  csak 90°-os kivitelben kaphat
B ] m
D kulcs Szoritdcsavar
80950.. 70950...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70820 010/70 821010 12,75 123 461 862
70820 012/70 821 012 12,55 124 399 137
70820 016 /70 821 016 13,81 126 3,94 008
70820 020/70 821 020 14,60 128 3,94 009
70820 025/70 821 025 14,60 128 3,94 859
70820 032/70 821032 15,40 129 10,21 010
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CERATIZIT \ Performance et Proflol st

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A fUr6-, esztergalo- és beszlrészerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritocsavarral és csavarhizoval

2 .
% 210 | -, D\\oeo
mm s %f,, S
e w
L LU 2
’@ OAL Z
o
(&)
0° =}
Q|G ==
|3
(9 @ "
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70821.. 70820...
1SO jelélés DMIN DCONMS DF  OAL LU WF ls ls f Meghuzasi nyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 72,4 22,50 5,0 0,4 PM 10R/L 309,83 110 " 309,83 110
PMC 12RR/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 316,27 112 " 316,27 112 1
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 333,19 116 333,19 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 10,0 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 398,17 120 398,17 120
PMC 25RIL 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 596 9,2 3,2 PM 25R/L 457,30 125 457,30 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 72,00 16,0 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 512,96 132 512,96 132
1)  csak 90°-os kivitelben kaphaté
D kulcs Szoritdcsavar
80950.. 70950...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70820 110/70 821 110 12,75 123 461 862
70820 112/70 821 112 12,55 124 399 137
70820 116 /70 821 116 13,81 126 3,94 008
70820 120/ 70 821 120 14,60 128 3,94 009
70820 125/70 821 125 14,60 128 3,94 859
70820 132/70 821 132 15,40 129 10,21 010
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Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - valtolapkak, FT15

FT15.808055

Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

~ ~/

M M F M M F
FT15.808055..  FT15.808055..

74003.. 74003..

1SO RE.1 RE_2 RE.Z3 EUR EUR

mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4 26,96 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8 26,96 00200 26,96 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8 26,96 00600
P [ ] (@]
M [}
K O
N
S
H

— v, oldal: 29
10[20
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Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — valtolapkak, FT15

FT15.353535

Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,10 24,01 16,10 24,01 16,10 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,20 23,08 15,20 23,08 15,20 9,14
FT15 G 353535R08-F 15 23,08 14,96 23,08 14,96 23,08 14,96 9,14
=T
-F -28P
CTCP125 H216T

FFF FFF
FT15.353535... FT15.353535...

74077.. 74001..

IS0 RE1 RE.2 RES3 EUR EUR 1 0
mm mm mm FW FW
FT15 G 353535R04-28P 04 04 0,4 45,04 20200
FT15 G 353535R08-28P 08 08 08 45,04 20400
FT15 G 353535R08-F 08 08 08 45,04 00400
P ®
M
K o o
N )
S e}
H
— v, oldal: 29
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Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn

FreeTurn - valtélapkak, FT15

FT15.555555

Megnevezés S
mm
FT15 M 555555R04-FFF 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 9,14
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
[o[€] [O] <
o )
FFF FFF
FT15.555555... FT15 .555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 EUR EUR
FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 23,19 00200
FT15 M 555555R08-FFF 23,19 00400 23,19 10400
P [ ) o
M [}
K e}
N
S
H
— v, oldal: 29
10[22
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn

FreeTurn — HSK-T szerszamtarto, FT15

FreeTurn — HSK-T szerszamtartd, FT15

A szerszamtart6 FreeTurn valtdlapkahoz
A DirectCooling hiitéfolyadék-ellatas

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 db szoritocsavarral és csavarhzéval
Direct

Cooling

@

o
&

LPR

Az abrak a kovetkez0 kivitelt mutatjak: FT15 . 808055.

IS0 jelélés Befogd LPR LH LU Valtélapka
mm mm mm

HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 74 40 FT15.353535...
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 74 40 FT15.808055...
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 74 40 FT15.555555...
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 99 65 FT15.353535...
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 99 65 FT15.808055...
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 99 65 FT15 . 555555...

Pétalkatrészek
Befogo
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

T20-1P

e

D kulcs

80950...
EUR
Y7
12,02 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700 ...

EUR
FT

686,41 00137
686,41 00537
686,41 00337
698,69 00237
698,69 00637
698,69 00437

-

Szoritdcsavar

70950 ...

EUR
2A/28
10,76 25900

10[23
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
FreeTurn — PSC szerszamtarto, FT15

FreeTurn — PSC szerszamtarto, FT15

A szerszamtart6 FreeTurn valtdlapkahoz
A DirectCooling hiitéfolyadék-ellatas

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 db szoritocsavarral és csavarhzéval
Direct

Cooling

@

Il

\

1
)

y
|
|
—
e
\

T

o
&

Az abrak a kovetkez kivitelt mutatjak: FT15 . 808055...

IS0 jelélés Befogd LPR LH LU

mm mm mm
PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 69,4 40
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 94,4 65
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 94,3 65
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 94,6 65

Pétalkatrészek
Befogo
PSC 63

10124

Valtélapka

FT15
FT15
FT15
FT15
FT15
FT15

.353535...
.808055...
.555555...
.353535...
.808055...
.555555...

T20-1P

e

D kulcs

80950...
EUR
Y7
12,02 121

DirectCooling

74700 ...

EUR
FT

796,03 00193
796,03 00593
796,03 00393
809,22 00293
809,22 00693
809,22 00493

-

Szoritdcsavar

70950 ...

EUR
2A/28
M4,5x18 - IP 10,76 25900
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn

FreeTurn — valtélapkak, FT17

FT17 . 808080

Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[o]e]=] [ofe]x
' £
MMM MMM
FT17 . 808080... FT17 . 808080...
74000.. 74000...
1SO RE.1 RE_2 RE.3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 04 0,4 31,10 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 31,10 00400 31,10 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 31,10 00600
P ) )
M [}
K O
N
S
H
— v, oldal: 29
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Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn

FreeTurn — HSK-T/PSC szerszamtartd, FT17

FreeTurn — HSK-T szerszamtartd, FT17

A szerszamtartd FreeTurn valtdlapkahoz
A DirectCooling hiitéfolyadék-ellatas

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 db szoritocsavarral és csavarhzéval
Direct

Cooling

@

o
&

LPR
1SO jelolés Befogo LPR LH LU Véltélapka
mm mm mm
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100 74 40 FT17 . 808080...
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 99 65 FT17 . 808080...

Pétalkatrészek
Befogé
HSK-T 63

FreeTurn — PSC szerszamtarto, FT17

A szerszamtartd FreeTurn valtélapkahoz
A DirectCooling hiitéfolyadék-ellatas

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritocsavarral és csavarhizoval

Direct

Cooling

@

o
@

IS0 jelélés Befogd LPR LH LU Valtélapka
mm mm mm

PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 69,3 40 FT17 . 808080...

PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 94,3 65 FT17 . 808080...

Potalkatrészek
Befogd
PSC 63

10126

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

686,41 00737
698,69 00837

e “

D kulcs Szoritécsavar

80950.. 70950...

EUR EUR
Y7 2A/28
12,02 121 10,76 25900

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

796,93 00793
809,22 00893

e ~

D kulcs Szoritdcsavar

80950... 70950..

EUR EUR
Y7 2A/28
12,02 121 10,76 25900
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

CERATIZIT \ Performance

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutaté- & fial R Szilardsa . Anyag- . Anyag-
Anyagalcsoport - 0 | szerkezet / N/mm?* | HB ﬂ,ch Anyagszam megnevezés Anyagszam megnevezés
P11 <015%C lagyitott 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Iagyitott 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
) <0,45% C
Otvozetlen acél PA.3 nemessitett 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1.0535 C55
P1.4 lagyitott 910 N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75% C
P1.5 nemesitett 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45520
P.21 Iagyitott 610N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 nemesitett 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Kis 6tvozétartalmi acél
P.2.3 nemesitett 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 nemesitett 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 agyitott 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu P.3.2 edzett és megeresztett 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
szerszamacél
P.3.3 edzett és megeresztett 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrites / martenzites lagyitott 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rozsdamentes acél
P.4.2 martenzites nemesitett 1010 N/mm?/ 300 HB 14112 X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ausztenites / ausztenites-ferrites gyors hiitéssel edzett 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rozsdamentes acél M.2.1 ausztenites nemesitett 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ausztenites / ferrites (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlites/ ferrites 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Sziirkedntvény
K.1.2 perlites (martenzites) 500 N/mm?2/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferrites 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Gombgrafitos ontéttvas
K.2.2 perlites 845 N/mm?/ 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferrites 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperontvény
K.3.2 perlites 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nemedzhets 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2 edzhets edzett 340 N/mm? /100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12% Si, nem edzheté 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Otvozott aluminiumontvény N.2.2 <12% Si, edzhets edzett 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, nem edzhet8 440 N/mm?/130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 otvozetek automatahoz, Pb > 1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Réz és
rézotvozetek N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/ 90 HB 2.0331  Cuzn15 24070  CuZn28Sn1As
(bronz, sargaréz)
N.3.3 CuSn, dlommentes réz és elektrolitréz 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cus57 2.0590 CuZn40Fe
Magnéziumétvozetek N.4.1 magnézium és magnéziumétvozetek 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.4141 Iagyitott 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X4ONiCrSi38-18
Fe-alapu
S.1.2 edzett 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Ha4llo - X I .
tvozetek S.21 lagyitott 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 Ni-vagy Co-alapti edzett 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 ontott 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 tisztatitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanotvozetek S.3.2 alfa- és bétadtvozetek edzett 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 bétadtvozetek 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 edzett és megeresztett 46-55 HRC
H.1.2 edzett és megeresztett 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 edzett és megeresztett 61-65 HRC
HA.4 edzett és megeresztett 66-70 HRC
Keményontvény H.21 ntott 400 HB
Edzett 6ntottvas H.31 edzett és megeresztett 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — EcoCut

DRAGONSCN

£

g EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut

= Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

2 CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430

v (m/min)

P11 145 270 230 180 170
PA.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M4 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.3.1 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 110 170 180
K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.21 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.31 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 10 10 160 230
N.1.1 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.31 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
sS4 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.24 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 110 85
S.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S$.3.3 40 30 30 40 30 50 30
HAA1
Hi.2 @ A forgacsolasi adatok
HA.3

nagymértékben fiiggnek a kiils6
feltételektdl, pl. a szerszam-

és a munkadarab-befogas
stabilitasatol, az anyagtol és a
géptipustol. A megadott értékek a
lehetséges forgacsolasi adatokat
jelzik, amelyekt6l az alkalmazasi
feltételeknek megfeleléen kb.
*20%-kal el lehet térni.
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — FreeTurn

£ F M -28P

g

E  CTCP125 CTPM125  CTCP125 CTPMi25 H216T

= v, (m/min) v, (m/min) v, (m/min)

P11 295 205 295 205

P1.2 255 170 255 170

P1.3 215 140 215 140

P1.4 200 130 200 130

PA.5 180 120 180 120

P.21 260 175 260 175

P.2.2 195 130 195 130

P.2.3 180 120 180 120

P.2.4 130 80 130 80

P.31 170 140 170 140

P.3.2 105 95 105 95

P.3.3 45 50 45 50

P.41 170 140 170 140

P.4.2 140 120 140 120

M4 140 140

M.2.1 100 100

M.34 130 130

KA1 170 170 170

KA.2 160 160 130

K.2.1 180 180 180

K.2.2 160 160 130

200 190
160 160

1650
1350
1200
1100
600
525
500
375
275
45
35
35
25
20
110
70
50

(e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elétolas — EcoCut Mini

Hosszesztergalas
2,25xD

EcoCut Mini
méret

ECM 02..

ECM 02,5..
0 [:l: ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Sikesztergalas

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..

e ~—"%  ECM 03..
I ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..

ECM 08..

10[30

0,25 0,5

0,02-0,07  0,02-0,07
0,02-0,07  0,02-0,07
0,02-0,07  0,02-0,07
0,02-0,07  0,02-0,07
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1

0,04-0,1 0,04-0,1

0,25 0,5

0,02-0,05  0,01-0,05
0,02-0,05  0,01-0,05
0,02-0,05  0,02-0,05
0,02-0,05  0,02-0,05
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1

0,04-0,1 0,04-0,1

2,25xD

0,75

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

0,04-0,1

0,75

0,01-0,05
0,02-0,05
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

0,04-0,1

Ap max. (mm) f(mm/ford.)

0,30 0,01-0,05
0,30 0,01-0,05
0,50 0,01-0,06
0,50 0,01-0,06
0,70 0,03-0,07
0,70 0,03-0,07
0,70 0,03-0,07
1,00 0,04-0,08
1,00 0,04-0,08

1,0

0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

0,04-0,1

1,0

0,01-0,05
0,03-0,08
0,03-0,085
0,03-0,085
0,04-0,1

0,04-0,1

Fogasmélység a, (mm)

1,5

El6tolas

0,02-0,05
0,03-0,07
0,03-0,08
0,04-0,1
0,04-0,1

0,04-0,1

Fogasmélység a, (mm)

1,5

2,0
f (mm/ford.)

0,01-0,05
0,02-0,06
0,03-0,08
0,04-0,1

0,04-0,1

2,0

El6tolas f (mm/ford.)

0,01-0,05
0,02-0,06
0,02-0,06
0,03-0,08

0,04-0,095

4xD

) max, (MM) f

0,30

0,01-0,04
0,01-0,04
0,02-0,06

0,03-0,08

(mml/ford.)

0,01-0,03
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,04
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,03-0,06

0,03-0,06

2,5

0,01-0,04
0,02-0,06
0,03-0,08

0,04-0,1

2,5

0,01-0,04

0,02-0,06

3,0 35 4,0

0,01-0,04
0,02-0,06  0,01-0,04

0,03-0,08  0,02-0,06  0,01-0,04

3,0 35 4,0

0,01-0,04

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elétolas — EcoCut Mini

Furas
El6tolas

EcoCut Mini
méret

ECM 02..

ECM 02,5..
—
Q%I ECM 03..
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Max. furatmélység

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM07..
ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

2,25xD

f (mm/ford.)

0,0025-0,0075
0,0025-0,010
0,0025-0,0125
0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Max. furatmélység (mm)

4,50
5,63
6,75
7,88
9,0
1,25
13,5
15,75
18,0

4xD

f (mm/ford.)

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Max. furatmélység (mm)

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

1031

10


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas — EcoCut Classic

Hosszesztergalas
1 ’5XD Fogasmélység a, (mm)
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
méret
El6tolas f (mm/ford.)
P ECC08 0,06-0,12 0,06-0,2 0,04-0,10 0,02-0,08

L ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

E%" ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 013-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

ECC32 0,5-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ -M50Q és -27Q alkalmazasakor 50-75%-kal névelhetd az el6tolas (f).

2,25xD Fogéasmélység a, (mm)
EcoCut
Classic 1,0 2,0 25 3,0 35 4,0 45 5,0 55 6,0 7.0
méret

El6tolas f (mm/ford.)
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,5 0,05-0,43 0,03-0,11  0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,44 0,04-0,12  0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,96 0,05-0,44  0,04-0,3  0,02-0,11
ECC16 0110-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19  0,07-0,17  0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16  0,03-0,14
ECC20 012-0,24 012-0,24  0,12-0,24  0,12-0,24  0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18  0,04-0,16
ECC25 0,3-0,26 0,13-0,26 0,3-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26  0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21  0,06-0,19  0,04-0,17
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30  0,15-0,30  0,15-0,30  0,14-0,29  0,12-0,27  0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ -M50Q és -27Q alkalmazasakor 50-75%-kal névelhetd az el6tolas (f).

3xD Fogasmélység a, (mm)
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0
méret

El6tolas f (mm/ford.)
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-013 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14  0,04-0,12  0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14  0,04-0,12
ECC20 0,09-0,48 0,09-018 0,09-0,48 0,07-0,16  0,05-0,14  0,03-0,12
ECC25 0,10-019 0,0-0,19  0,10-0,19  0,08-0,17  0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20  0,07-0,18  0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elétolas — EcoCut Classic

Sikesztergalas

Furas
El6tolas

| =

Max.
furatmélység

| 2=

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Classic
méret
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

EcoCut Classic
méret
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

EcoCut Classic
méret
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

a, (mm)
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
8,00

1,5xD

f (mm/ford.)

1,5xD

0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,27

f (mm/ford.)

0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15

1,5xD

Max. furatmélység (mm)

12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0
37,5
48,0

a, (mm)
1,90
2,20
2,60
3,00
3,40
3,80
4,20
5,00
6,00

2,25xD

f (mm/ford.)

2,25xD

0,04-0,09
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,25

f (mm/ford.)

0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15

2,25xD

Max. furatmélység (mm)

18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

a, (mm)
1,10
1,20
1,40
1,60
1,90
2,00
2,20
2,60
3,00

3xD

f (mm/ford.)

3xD

0,04-0,07
0,04-0,09
0,05-0,11
0,06-0,12
0,06-0,13
0,07-0,14
0,08-0,15
0,09-0,18
0,10-0,20

f (mm/ford.)

0,01-0,02
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,05
0,02-0,06
0,03-0,07
0,03-0,08
0,04-0,09
0,05-0,11

3xD

Max. furatmélység (mm)

24,0
30,0
36,0
42,0
48,0
54,0
60,0
75,0
96,0

10133
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Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elétolas — EcoCut ProfileMaster 90°

Hosszesztergalas
1,5xD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
et ElGtolas f (mmford)
o < — EC PM 10 007-020  005-017  0,02-0,12
_ ‘h EC PM 12 007-020  005-017  0,02-0,12
EC PM 16 010-025  007-023  0,05-021  0,02-0.17
EC PM 20 012-027  010-026  0007-0,24  005-0,20  0,02-0,14
EC PM 25 015-030  015-0,30  013-028  010-0,26  005-0,22  0,02-0,18
EC PM 32 015-030  015-0,30  015-030  015-0,30  010-027  007-024  0,05-0,21  0,02-0,15
2,25xD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
L Eltolas f (mmford)
EC PM 10 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 16 010-025  007-0,21  0,02-0,13
EC PM 20 012-027  007-024  0,05-0,19
EC PM 25 015-030  010-027  007-023  0,02-015
EC PM 32 015-030  015-0,30  010-027  007-0,28  0,02-0,15
Sikesztergalas
1,5XD es 2,25XD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
— et El6tol4s f (mmiford.)
24 ‘ ECPM10 0,02-0,15 0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-015 0,02-0,15
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialis beszuras — belsé + kilsé
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
méret f (mm/ford.) méret f (mm/ford.)
—_— EC PM 10 0,01-0,08 ECPM10 0,01-0,08
L@r ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
I I EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
— ECPM20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
B “‘- EC PM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
- ! EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Furas
Elétolas és max. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
furatmélység Prof;:lreatster fomiordy X szrrT?rt:;élység Prot:zl:neatster fomfford) M ﬂzrmartrr:;élység
| =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
.@“_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elétolas — EcoCut ProfileMaster 0°

(o]
@ Az EcoCut ProfileMaster 10-es és 12-es mérete nem hasznalhat6 0°-os valtozatként.

Hosszesztergalas

1,5xD EcoCut

ProfileMaster
méret

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25

.
{

EcoCut
ProfileMaster
méret

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Sikesztergalas

1,5xD
EcoCut

ProfileMaster
méret

t EC PM 16
EC PM 20

" ] ECPM25

! EC PM 32

2’25XD EcoCut

ProfileMaster
méret

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Axialis beszuras — belsd + kuls6

EcoCut
ProfileMaster
méret

EC PM 20

S ] EC PM 25

EC PM 32

cuttingtools.ceratizit.com

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

El6tolas f (mm/ford.)

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Fogasmélység a, (mm)

2,0 2,5
El6tolas f (mm/ford.)
0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

Fogasmélység a, (mm)

2,0 2,5
El6tolas f (mm/ford.)
0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5

0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5

0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

Fogésmélység a, (mm)

2,0

Elétolas f (mm/ford.)

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

2,5

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

3,0 3,5

0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

Fogésmélység a, (mm)

2,0

Elétolas f (mm/ford.)

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

2,5

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

EcoCut

ProfileMaster

méret

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

3,0 3,5

0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

2,25xD

El6tolas f (mm/ford.)

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

Kiindulogorbék FreeTurn-hoz

Anyag Valtolapka v, (m/min) Hités
Acél 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P.2.3  FT1x M 80xxxxR08-M  CTCP125 200 emulzié
Rozsdamentes 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? ~ M.11  FT1x M 80xxxxR08-M  CTPM125 140 emulzio
Nemvasfémek 3.2341 G-AISi5Mg 200 N/mm? N2.2  FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 1100 emulzié
Acél Rozsdamentes
100 | | 100 \
4 + 9
90 i ¢ - 3, 35mm£ 90 ¢ —— 3,=3,5mm =
80 PS —— 3,=15mm 80 ¢ —0— g,=1,5mm
< | ERER < L {EER
€ 70 L € 70 e
s ABSEEL LEEEE,
% 60 Y*R . % 60 #\ .
5 50 x 5 50 X
* x|
40 R N . 40 w RN
h S
30 ~» ~e 30 d
20 20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
El6tolas f (mm/ford.) Elétolas f (mm/ford.)
Nemvasfémek
100 |
’
90 ¢ —— a,=1-35mm |
80 **
£ 70 k*
Z 60 .
£ 50
L
40 .
30
20

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

El6tolas f (mm/ford.)
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CERATIZIT \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

A forgacstord hornyok attekintése
EcoCut Classic

Folyamatos forgacsoldas ~ Valtoz6 fogasmélység  Megszakitott forgacsolas Fogas
Modell
O @) (g f
- mm
-EN CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430  CTPP430/CTCP435-P
A univerzé"s geometria CTCP425'P l CTPP430 CTPP430 CTPP430
A kitling forgacstorés CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P N
A pozitiv forgacsoloél
A Kis 65 kizspss eldtolasok CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435-P /CTPP430 CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P
-M50Q CTCP425-P CTCP425-P
A komplex simitdéllel CTCP425-P e, o
A o fellleti mindség CTCP425-P CTCP425-P “
A 6 forgacsképzédés
A kozepes és nagy el6tolasok %
0,2-0,425
-27P
A pozitiv forgacsoléél o
A korbekoszoriilt H216T H216T H216T
A pollnrozott horplokfe]ulet H216T H216T H216T
A elsddleges valasztas
nemvasfémekhez H216T H216T
0,1-0,4
-27Q
A komplex simitoéllel e, U
A nagyon pozitiv geometria H210T H210T i
A korbekdszorilt
A csekély feltapadési hajlam H210T H210T 7
H210T H210T

Cowrwlr M

EcoCut ProfileMaster
-M20 CTPP430 CTPP430 CTPP40
A pozitiv geometria CTPP430 CTPP430 CTPP430 .
A univerzélisan alkalmazhatd CTPP430 CTPP430 CTPP430
A kis és kdzepes el6tolasok CTPP430 CTPP430 CTPP430 W
CTPP430 CTPP430

oo cweo o 00

Az -EN és az -M50Q forgacstord hornyok atfedési tartomanya
: EcoCut Classic 2,25xD — ECC16 — XCNT-080304

a, (mm)

. -M50Q

Szabvanyos

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

f (mm/ford.)
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Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn

Miszaki informaciok

A forgacstord hornyok attekintése

FreeTurn

-F

A klasszikus simitogeometria

A jo fellleti mindség

A els@dleges valasztas acél
simitasahoz

-M

A kdzepes megmunkalastol
nagyolasig

A agressziv forgacstord

-28P

A Klasszikus simitbgeometria

A éles forgacsoloél

A elsddleges valasztas
aluminiumhoz

1038

Modell

Folyamatos forgacsolas
CTCP125

CTCP125

CTPM125
CTPM125

Valtoz6 fogasmélység
CTCP125

CTCP125

CTPM125
CTPM125

Megszakitott forgacsolas Fogas
= f
() mm

- | e

H216T
H216T
H216T

H216T
H216T

ot e T
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

EcoCut Classic — a legstabilabb kiesztergaloszerszam

Az EcoCut nem csak multifunkcids szerszamként hasznalhaté. Egy farériddal ésszehasonlitva az
EcoCut kiesztergaldszerszamként is jelentés elénydket garantal a hasznalonak.

Példa: furatmegmunkalas, 16 mm atmérd, 36 mm furatmélység

Klldnbségek a szerszamok kozott

Farérad EcoCut Classic Az elényok

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabil, tomor alaptest

A nagy forgacsoloerék felvételére képes

A csekély rezgési hajlam

A Chip Booster a tokéletes hités és
forgacselvezetés érdekében

Haszon
} A 6 feluleti minéség
A tokéletes forgacstorés
A maximalis folyamatbiztonsag

Szerszamkinyulas: Szerszamkinyulas:
3xD 2,25xD

36 mm

a,= 2,0-2,5mm a,= 3,5-4,0 mm

&

f=6mm f=8mm

Kulonbségek a valtdlapkak kozott

CCMT 060204 XCNT 060304 Nagy és stabil valtolapka

A fokozott folyamatbiztonsag
A nagy fogasmélységek lehetségesek

Szoritdcsavar: Szoritécsavar:
M2,5 M3,0 A nagyobb forgacsolasi adatok
A hosszabb éltartam
Haszon
Cslicsszog: Cslicsszog: } A rovidebb megmunkalasi idok 1 0
80,00° 87,12° A nagyobb termelékenység

A kisebb szerszamkoltség

Magassag: D Magassag: j
2,38 mm 3,18 mm

A stabilitas 0sszehasonlitasa

Végeselem-maddszerrel végzett szamitas
A lapkafészket éré 1000 N nagysagu terhelés
kb. a,=2,0 mm és f = 0,2 mm értékeknek felel meg

[

Gyakorlati eredmények:

A akar 75%-kal révidebb
megmunkalasi idé

A akar 400%-o0s
éltartam-novekedés

Lehajlas: 0,19 mm Lehajlas: 0,08 mm

Innovativ forgacskihordas — Chip Booster

@ Az EcoCut szerszamok egyedlallé hiits- és forgacseltavolité rendszerrel vannak ellatva

. . alapfelszereltségként.
@ A véltélapka hitése @ Chip Booster a forgacsok eltavolitasdhoz a forgacstérbol
@ @ Altaldnos hiités és 8blités A Chip Booster megakadalyozza a forgacsok beszorulasat
a szerszam és a munkadarab kozé

[}
@) A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3—6 bar (optimalisan 7-10 bar) hiit6folyadék-nyomas sziikséges.
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat

Kozépponton kivili furas

Az EcoCut szerszamok és lapkak specialis konstrukciojanak EcoCut Névleges szerszamatmér ~ Munkadarab furatatméréje
kdszonhetéen kozépponton kiviili furas is lehetséges. A szerszam Mini D (mm) D, (mm) Dinax. (Mm)
névleges atmér6jéhez képest elérhett eltéréseket a mellékelt Egm 02LR-..D 2 1.95 21
tablaz ia. 02,5LR-...D 25 2,45 2,6
at mutatja ECMO3L/R-..D 3 2,95 315
ECM03,5L/R-...D 35 345 3,65
ECMO4RI/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5R/L-..D 5 4,90 5,20
ECMOBRIL-..D 6 5,90 6,20
ECMO7RI/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO8RIL-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Névleges szerszamatméré Munkadarab furatatmérdje
ksl D (mm) Drio (M)~ Dyey (mm)
3 ECCO8RIL-...04 8 7,85 8,30
L é ECC10R/L-...05 10 9,85 10,50
a) ECC 12RI/L- ... 06 12 11,85 12,50
v ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16RI/L- ... 08 16 15,85 16,50
ECC18RIL-...09 18 17,85 18,50
ECC20RIL-...10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-..13 25 24,80 25,80
ECC32RIL-... 17 2 31,80 33,00
EcoCut Névleges szerszamatméré Munkadarab furatatméréje
PrOﬂIeMaSter D (mm) Dmin. (mm) Dmax. (mm)
PM 10RL ... 10 9,85 12
PM 12RIL ... 12 11,85 15
PM 16RIL ... 16 15,85 19
PM 20RIL ... 20 19,80 2%
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
Fuarasra nem alkalmas!
PM 32RIL ... 32 31,80 38
Megmunkalas a kozépvonal felett
Probléma Megoldas
Ha nem elegendd a gép kdzépvonaltol valé elmozdulésa, akkor a Jobbos kivitell EcoCut szerszam hasznalata.

klils6 &tmérd nem munkalhaté meg ugyanazzal a szerszammal.
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat

Tengelyiranyu eltolodas esetén Utkozésveszély all fenn!

Problémak

Elmozdulas X ir&nyban: Szdghiba:

ee=:

i

Javito intézkedések

A szerszam el6zetes beallitasakor:

A a programozéasnal belsd kiesztergaldszerszamként
kell megadni

A a szerszam névleges atmérdjét kell a furat
célatmérdjeként megadni

EcoCut mini adapter — felépités

Revolverfej (szerszamtartd) pozicionalasi
hibgja:

A gépnél:
A készitsen méréfogast kb. 3 mm mélyen
A mérje meg a kapott furat atmérdjét

A sz(kség esetén korrigalja a furatatmérét
A kezdje meg a megmunkalast

Belsé hiitéfolyadék-

[—

Témor keményfém

ellatas

* A jobb abrazolas érdekében 90°-kal elforgattuk a metszeti feliiletet

A valtélapka beszerelése — EcoCut Classic

@ 8 mm szerszam esetén jobbos és balos valtdlapkara van sziikség.
@ 10-32 mm kozott semleges valtdlapka hasznalando.

Figyelem!
Ugyeljen a megfelel6 helyzetben torténd beszerelésre!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Mdszaki informacidk

EcoCut ProfileMaster — a gazdasagossag csucsa

Jobbos kivitelli szerszam
Sik fenek furat

Jobbos lapka

Jobbos kivitel(i szerszam

PN

Balos lapka Jobbos lapka

%

~N 7

Jobbos lapka

- Balos kivitel(i szerszam  Jobbos kivitel( szerszam

90°-o0s valtozat 0°-os valtozat
Telibeflras sik fenekd furattal

Kiils6 konturok esztergalasa

Felfaras

Belsd konturok esztergalasa

Kiils6 konturok esztergélasa t y

Belsd konturok esztergélasa

Kils6 axialis beszlras
Sik konturok esztergélasa
Bels6 axialis beszlras

Kiils radialis beszuras ° : . . —
Lﬂ;) A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3-6 bar
(optimalisan 7-10 bar) hiitéfolyadék-nyomas sziikséges.

Belsd radialis beszuras
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CERATIZIT \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

EcoCut ProfileMaster — axialis beszuras
0° (@ 16 mm-t6)) 90°

@ DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

EcoCut ProfileMaster 0 ?r:::eges 0 :::mi"' 0 :\;max'

PM 10R/L 1,5D 10 10 >10

PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12

PM 12R/L 2,25D 12 12 >12

PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 @ Duyrr = @ Dnévleges
PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16

PM 20R/L 1,5D 20 20 >20

PM 20R/L 2,25D 20 20 >20

PM 25R/L 1,5D 25 25 >25

PM 25R/L 2,25D 25 25 >25

PM 32R/L 1,5D 32 32 >32

PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

Ilm

g : a

(=)=

ST
@ Dosieges = Névleges szerszamatmérd —
@ Daxmn. = minimalis atmérd axidlis beszlrashoz
@ Daxmax = maximalis atméro axialis beszirashoz P R

l Ll
Q DAXmin. = @ Dnév\eges
l 0 DAXmax.= e I
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat

Javaslatok az optimalis eredmények eléréséhez

Kitoredezés

Probléma tipusa

Munkadarab-

Kopastipus problémak

P Elratét-képzodés

Forgacstorés

Tul rovid forgacs (toredezés)

’ <@— Tul hosszu forgécs (gubancolddas)

-

4  —P <@— Rezgés
—» <« —> Feliletimindség

> P | < Hitops
P P <« - Képlékeny alakvaltozas

111l -» =

| SR SRR

- >

10}44

e ! <« 1 1

emelés, novelés
nagy befolyas

emelés, novelés
kis befolyas

- -

elker(ilés, csokkentés
nagy befolyas

elker(ilés, csokkentés
kis befolyas

Javité intézkedések, teenddk

Forgacsolasi
értékek

Valtélapka
kivalasztasa

Altalanos kritériumok

Forgacsolasi sebesség

El6tolas

nagyobb
Csucssugar

kisebb

kopasallosag

Szerszamanyag A v

szivossag
Szerszambefogas

Munkadarab-befogas

Kinyulas

Csucsmagassag

H(it6-kenbanyag

ellendrzés,
optimalizalas

hasznalat
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

A helyes élelnelyezési sz0g megvalasztasat befolyasold tényezok

Elétolas i
( j kicsi

nagy
El6tolas irany erd
nagy kicsi
Fogéasvétel iranyu erd
kicsi nagy
Maximaélis fogasvétel ( *‘
nagy kicsi
o
Forgécsvastagsag ( ’
nagy kicsi
nagy Héeloszlas az élen kicsi
Befogas stabilitasa
_ kicsi nagy

Elelhelyezési szdg (fok)

Alkatrész

0]
@ Az élelhelyezési sz6g mindig az alkatrész oldala és a féél (szerszam) kozotti szoget jelenti.
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CERATIZIT \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Mdszaki informacidk

A szerszam és a munkadarab méretaranya

LUnax X 2 = Drnag.

Dmax.

A
\ 4

Ebben a tablazatban lathatja, hogy mely atmérétartomanyokban milyen szerszamhosszusagokkal tud dolgozni.

Szerszam Dpax, (mm) 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055 Dy, (mm) 127 115 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055 Dy (Mm) 138 125 10 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

A folyamat eréhatasai

FreeTurn

Eltérit6 erd

Maximalis forgacsoloerd

Gyakorlati teszt

Forgacsolasi adatok:

Acélmegmunkalas

Hagyomanyos

Eltérit6 erd

@ 60 mm tengely Vv, = 175 m/min
1.7227 | 42CrMoS4 f=0,3 mm/ford.
R, 850 Nm a,=3,0mm
K=95°
Elétolasi erd
Maximalis forgacsoloerd
(F)
FreeTurn Hagyomanyos
2136 N FXYZ 2206 N
| 920 N F XY (el6tolasi er6) 2143N |
| 1928 N Maximalis forgacsoloerd (F.) 526 N |

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

A mindségek leirasa

EcoCut Classic

CTCP425-P

H216T

EcoCut Mini

CTPP435

10148

ISO P25 | M20 | K30 @o0o0 |

Specifikacio:

Osszetétel: 7,0% Co; 8,1% vegyes keményfém; a maradék volfrdm-karbid | szemcseméret: 1-2 ym | keménység: HV3, 1470 |
bevonatrendszer: tobbrétegii CVD TiCN-Al,O,

Felhasznalasi javaslat:
Kopasallé mindség acélhoz és Gntvényanyagokhoz stabil korilmények és nagy forgacsolasi sebességek esetén.

ISO P35 | M30 | K40 | S25 eco o W

Specifikacio:

Osszetétel: 9,6% Co; 7,8% vegyes keményfém; 0,4% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1-2 um |
keménység: HV;, 1400 | bevonatrendszer: tdbbrétegli CVD TiCN-Al,0,

Felhasznalasi javaslat:
Megbizhaté valasztas acélhoz és 6ntvényanyagokhoz instabil kdriilmények esetén.

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25| 025 ®0® 000 .

Specifikacio:

Osszetétel: 9,0% Co; 0,75% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 0,85 um | keménység: HV,, 1590 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Felhasznalasi javaslat:
Univerzalisan alkalmazhato, nagy teljesitmény(i min6ség acélanyagokhoz, ausztenites acélhoz és nagy héallésagu 6tvozetekhez.

1SO | K10 | N10 | $10 | 010 cee [0
Specifikacio:
Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfrdm-karbid | szemcseméret: 0,8 um | keménység: HV;, 1850

Felhasznalasi javaslat:
Kopasallo, bevonat nélkiili keményfém-minéség aluminium és egyéb nemvasfémek megmunkalasahoz.

ISO | K15 | N15 | $15 010 ceo [@
Specifikdcio:
Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1 um | keménység: HV;, 1650

Felhasznalasi javaslat:
Bevonat nélkiili keményfém-mindség aluminium és egyéb nemvasfémek megmunkalaséhoz.

ISO P35 | M30 | K30 | N30 | $30 | 030 eecoce [@

Specifikacio:

Osszetétel: 10,3% Co; 1,2% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 0,7 um | keménység: HV;, 1600 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Felhasznalasi javaslat:
Univerzalisan alkalmazhatd, nagy teljesitményl minség acélanyagokhoz, ausztenites acélhoz és nagy héallésagu 6tvozetekhez.

ISO K20 | N25 | S25| 025 © e®o0 .
Specifikacio:
Osszetétel: 10,3% Co; 1,2% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 0,7 um | keménység: HV3, 1600

Felhasznalasi javaslat:
Bevonat nélkiili keményfém-minéség aluminium és egyéb nemvasfémek megmunkalasahoz.
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Miszaki informaciok

A mindségek leirasa

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

FreeTurn

CTCP125

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 eecoco [@

Specifikacio:

Osszetétel: 9,0% Co; 0,75% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 0,85 um | keménység: HV3, 1590 |
bevonatrendszer: PVD TiAlITaN

Felhasznalasi javaslat:
Univerzalisan alkalmazhat, nagy teljesitményl minéség acélanyagokhoz, ausztenites acélhoz és nagy héallésagu 6tvozetekhez.

ISO | P25 | K25 e O |

Specifikacio:

Osszetétel: 7,0% Co; 8,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1-2 um | keménység: HV;, 1450 |
bevonatrendszer: tobbrétegii CVD TiCN-Al,O,

Felhasznalasi javaslat:
Elsddleges valasztas acélok univerzalis megmunkalasahoz..

IS0 | P35 | M25 ce |

Specifikacio:

Osszetétel: 9,6% Co; 7,8% vegyes keményfém; 0,4% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1-2 um |
keménység: HV;, 1460 | bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Felhasznalasi javaslat:

Elsddleges valasztas ausztenites acélok megmunkalasahoz.

IS0 | K15 | N15 | $15| 010 ceo [&

Specifikacio:

Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1 um | keménység: HV,, 1650 1 0

Felhasznalasi javaslat:
Bevonat nélkiili keményfém-mindség aluminium és egyéb nemvasfémek megmunkalasahoz.
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Multifunkcids szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Mdszaki informacidk

Alkalmazhatosag
ISO alkalmazasi teriilet 3 . %
SUSPRN— 05 15 25 35 45 c § & s 8
A mindség jelolése E 2 ? S ®
o kS 2 =
o 10 2 3 4 s 38 & & § g &
P M K N s H -
EcoCut Mini
| | | |
e = =
CTWN425 I — o -
| | | | -
| = — =
R A — o I
CTPP435 DRAGONSKIN ‘ } } } \ o I
| | | | o -
EcoCut Classic
| | | |
CTCP425-P DRAGONSKIN . ‘ ° -
: B ©
| et : ]
| = — =
CTCP435-P DRAGONSKIN ‘ ‘ [
i i } | | | o -
S - L]
| * [
[ * =
CTPP430 DRAGONSKIN } } } — o N
o I
| | | | | . =
S — o -
H216T - o ]
— o —
‘ [ [ | o I
H210T 1 ° ]
- o
EcoCut ProfileMaster
[t * I
e — ¢ 5 =
CTPP430 DRAGONSKIN } } } — o N
o I
[ o |
FreeTurn
CTCP125 DRAGONSKIN ‘ ‘ [
- ‘ e © =
O
CTPM125 DRAGONSKIN \ ‘ ‘ ‘
} } | | ° -
== | = — =
H216T = o ]
o
01 10 20 30 40 50 o Fo alkalmazas
05 15 25 35 45 o  Maésodlagos alkalmazés
kopasalisbb v+ [O] 2] v-  szivesabb
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Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

Jelolési rendszer

Az EcoCut valtolapkak jelolése

XCET 170508 F N - 27P
] [2] [3] [4] 5] 6] 9]

m A lapka alakja @ Lapkavastagsag
@ Hatszog Csucssugar

3| Tarések Forgacsolél

E Jellemzék @ A forgacsolas iranya
@ A forgacsolél hosszuséaga Forgacstord horony

Az EcoCut tartdk jeldlése
IECC”32”RI-I3.0D”17”H|
1] 2] [3] 4] 5] [6]

m Rendszer @ Maximalis furatmélység
@ Névleges atmérd (mm) @ Lapkaméret
@ A forgacsolas iranya @ A szerszamtarto kivitele (Densimet)

Az EcoCut ProfileMaster valtdlapkak jeldlése
PM25 R G 35 30 04 - M20
11 [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Beszurasi szélesség tizedmilliméterben
@ Névleges atmérd (mm) @ Beszurasi mélység tizedmilliméterben
@ A forgacsolas iranya Csucssugar

E Kivitel Forgacstrd horony

Az EcoCut ProfileMaster tartok jelolése

IPMCII25IIRI-I2.25DI
W2 B[4

m ProfileMaster @ A forgacsolas iranya

@ Névleges atmérd (mm) E Maximalis furatmélység

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Miszaki informaciok

Jelolési rendszer

A FreeTurn valtolapkak jelolése

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF ICTCP125|

] 2] (3] [4] [s] [6] [7] [8] [o] [0 I 2]

m FreeTurn

@ Névleges atmérd (mm)

@ ISO tlrés (M = szinterezett, G = polirozott)
|4 1. ¢l szbge (fok)

| 52. 61 sz0ge (fok)

| 6 3. 61 szoge (fok)

A FreeTurn tartok jelolése

HSK - T63 - 100 -FT15

1. cslicssugar (mm)

2. cslicssugar (mm)

@ 3. csticssugar (mm)

Komplex simit6él

@ Forgacstord horony (M = kdzepes, F = finom)
@ Keményfém-minéség

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m Rendszer
@ Méret
| 3| kinyulasi hossz

E FreeTurn

10/52

6] [7] [8]

@ Névleges atmérd (mm)
6 1. ¢l szdge (fok)
2. &l szbge (fok)
3. él szbge (fok)
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