Novi proizvodi za strojarske tehniCare

EE 1SO-P okretna plodica
Pouzdano azuriranje za EcoCut CVD vrste CTCP425/CTCP435.

Zbog aZuriranja, kvalitete imaju ve¢u otpornost na tro3enje
i premaz s detekcijom tro$enja.

— Stranica 11

BBl EcoCut Classic s izravnim suéeliem stroja

Nova linija proizvoda EcoCut Classic s izravnim sueljem stroja
sucelje obavlja iste aplikacijske funkcije kao i svi drugi EcoCut Classic
alati, ali novi monotoolovi impresioniraju kada je u pitanju stabilnost

— i stoga rade tiho i vrlo pouzdano. Nadalje, uklanjanje strugotina je
optimizirano zahvaljujuéi aZuriranom prostoru zastrugotine, 8to jam¢i
sigurnost procesa.

— Stranica 15+16




1 HSSsvrdia

2 VHM svrdia

3 Svrdia s okretnim plocicama

Obrada provrta

4 Razvrtadi i upustaci

B Ati za istokarivanje

6 Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

Cirkularna glodala i
glodala za navoje

Obrada navoja
~

8 Alati za tokarenje navoja

9 Tokarski alati s okretnim
ploCicama

1 0 Multifunkcionalni alati —
EcoCut i FreeTurn

Obrada tokarenjem

11 Ubodni alati

12 Minijaturni tokarski alati

13 HSS glodala

14 VHM glodala

Obrada glodanjem

1 5 Alati za glodanje s
okretnim ploCicama

16 Prihvati alata i pribor

Naprezanje alata

17 Stezanje obratka

1 8 Primjeri materijala




CERATIZIT \ Performance

Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn

Uvod

Sadrzaj

Prednosti alata FreeTurn / EcoCut 4+5

Primjeri primjene / ObjaSnjenje simbola 5

Toolfinder 6+7

Proizvodni program 8-26

Tehnicke informacije
Podaci o rezanju opcenito 27-29
Podaci o rezanju EcoCut Mini 30+31
Podaci o rezanju EcoCut Classic 32+33
Podaci o rezanju EcoCut ProfileMaster 34+35
Podaci o rezanju alata FreeTurn 36
Pregled lomaca strugotina EcoCut 37
Pregled lomaca strugotina FreeTurn 38
Napomene o primjeni 39-47
Pregled vrsta i primjena 48-50
Sustav oznaCavanja FreeTurn / EcoCut 51+52

Prednosti alata FreeTurn

Fleksibilnost ~ **-

Gruba obrada

Fina obrada

CERATIZIT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne efekte.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda

CERATIZIT Performance koncipirani su za specijalne
primjene i odlikuju se izvanrednim radnim karakteristikama.
Ako u svojoj proizvodnji postavite najviSe zahtjeve u smislu
radnog ucinka te o¢ekujete najbolje moguce rezultate,
preporu¢amo vrhunske alate iz ove linije proizvoda.

Gruba obrada

Produktivnost

Stabilnost

1014
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CERATIZIT \ Performance Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Uvod

Prednosti alata EcoCut

A Krace vrijeme obrade

A Manja potreba za prostorom za alat

A Stvara ravno dno provrta

A Manji troSak programiranja

A Nizi troSkovi opremanja/smanjeno vrijeme namjestanja
A USteda vremena zbog krace izmjene alata

+ § +

|
(

—ECC 2502050 13

Drzac za vanjsko tokarenje Svrdlo BuSaca Sipka

Primjeri primjene

Objasnjenje simbola
Tokarenje vanjskih Ceono tokarenje BuSenje u €vrstom  Tokarenje unutarnjih  Radijalno urezivanje  Aksijalno urezivanje Unutarnje hladenje
kontura materijalu kontura izvanaliznutra

F Fina strojna obrada C Glatki rez
-28P —— Polirani kanal za odvodenje strugotina M Srednia stroina obrad .. )
H216T—|— Vrsta tvrdog metala rednja strojna obrada Nepravilan rez

R Gruba strojna obrada Isprekidani rez

cuttingtools.ceratizit.com 10(5
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Toolfinder
Toolfinder
Sustav alata EcoCut Mini EcoCut Classic
Pien @90 o @)oo e
™ e
'ﬁ =] r .
Sucelje stroja S ‘ -
—9+10 '
iy HSK-T 63 PSC 50
Adapter za EcoCut Mini PSC 63
1,5xD
08-32 f</ 12
2,25xD g
X
: \ 1
\ ?8-32 R -
2,25XD / 8
. . 22-8 3,0xD \ — 14
Duljine i promjeri 3 8-32 =
Izvedbe 400 / .
g 2,254D OHSKT 15
@ 16-32
2,25xD "\ ) PSC 16
@ 16-32
) -M50Q -27P -27Q
Oznaka reznog materijala |crppyss) |cTPP43s| cTWN42s| |CTWN4ZS CTCP425-P| [CTCP425-P (CTCP435-P| |CTPP430, | H216T | | H210T
Uvjeti rezanja lole]-Jlole[-]lo[e]-][o[e]-] [o]e][-|lo[e]-][o[e]=][o[c]=][o[e]= [Oo[2] ]
— i , _
|
w L P —
VHM VHM VHM VHM M M M M M M
Lijevo Desno Lijevo Desno XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ) [} [} [} [ )
[ ] [ ] O (@] (@) [ J
(@] (@] O O O (@] O (@] [ ] O
Podrucje primjene o o ° ° o ° °
[ ] [ ] O O (@) O O [ ]
O (¢) O (@) (e} O (@)
Stranica —8 —8 -8 —8 S 51 51 51 51 S
— v, Stranica 28 — V, Stranica 28

)
@ EcoCut alati pogodni su za bu$enje izvan sredine. Tako se mogu posti¢i odgovaraju¢a odstupanja od nominalnog promjera alata
— Pojedinosti pronadite u tehni¢kim informacijama.

1016 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

@]9 9| G| 2| 0 @& ) o

| | g —
! ?V \l 5 —
. -
HSK-T 63 PSC 63
HSK-T PSC

LPR =100
LPR =125

LPR =100
LPR =125

— 18 —19 — 23+26 — 24+26
-M20 -M20 -28P -F
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | [CTCP125| |CTCP125/ CTPM125/ |[CTCP125| CTPM125
[o[e]»lofe]x][o]e]fo]e]>][ofe]]o]e]|oje]xfole] ]
7
-4 \
M M M M F F FF F FF MMM
PM-R PM-L FT15.808055... FT15 . 353535... FT15 . 555555... FT17 . 808080...
) ) ) [0) ) ) (@) ) )
) ) ) ) )
) (e} o o o ¢) (0)
o e} )
) ) [e)
o o {1 | |
— 17 — 17 —20 —20 —21 =21 — 22 —22 —25 525
— v, Stranica 28 — V, Stranica 29
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Alat za buSenje/tokarenje za male promjere
2
% r%nz‘l CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
DRAGONSKIN
~ ~
(0)(0) 0 @ olel:] [BEIE] Bl
JREE -
Sy 0
|
& LU 2 |
OAL 3 «
Q \ J
VHM VHM VHM VHM
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno Lijevo Desno
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
1SO oznaka DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 63,78 320 63,78 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 56,24 420 56,24 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 01 66,91 321 66,91 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 5897 421 58,97 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 0/ 65,75 325 65,75 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 1,25 0(1 57,92 425 57,92 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 69,01 326 69,01 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 0(1 60,81 426 60,81 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 67,82 330 67,82 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 59,75 430 59,75 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 71,21 331 71,21 33
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 62,75 431 62,75 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 70,43 335 70,43 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 175 0/ 62,09 435 62,09 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 3,5 4 37 1400 175 01 7394 336 73,94 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 3,5 4 37 1400 175 0/ 6521 436 6521 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 200 0.2 74,80 300 74,80 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 9,00 200 0.2 65,88 450 65,88 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 4 16,00 200 0,2 78,52 301 78,52 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 4 16,00 200 0,2 69,18 451 69,18 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 125 250 02 77,38 302 77,38 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0.2 67,75 452 67,75 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 250 0,2 80,96 303 80,96 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 250 0,2 71,05 453 71,05 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 79,39 306 79,39 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 70,05 456 70,05 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 300 02 83,39 312 83,39 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 300 02 7320 462 73,20 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 81,82 308 81,82 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 70 8 42 1575 350 0,2 72,19 458 72,19 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 350 0,2 86,13 314 86,13 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 70 8 53 28,00 350 0,2 7551 464 7551 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 84,55 310 84,55 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 7421 460 7421 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 88,56 316 88,56 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 77,79 466 77,79 466
P ) )
M ) )
K o o le) o
N o o ) )
S ) ) o )
H
(] o) le) le) o

— V, Stranica 28
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EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter mini

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvija¢em

LSC
% i
2 S
Q=2
m O
O
[a]
LFSF
OAL
Oznaka DCONWS DCONMS BD OAL  LFSF LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18
Rezervni dijelovi
za artikl br.
70800 716
70800720
70800 976
70800 996
70800978
70800 998

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

M5x10 1SO 4026
M5x10 ISO 4026
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

70800 ...

EUR

2B/20
236,28 716
236,28 720
236,28 976
236,28 996
236,28 978
236,28 998

Stezni vijak

70950 ...

EUR

2A/28
3,73 867
3,73 867
3,73 123
3,73 123
3,73 123
3,73 123

109

10
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EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter Mini s prikljuCnim navojem za rashladno sredstvo

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvija¢em

7

o)
m

n

=

Zz

Q

&)

a

Oznaka DCONWS DCONMS
mm mm
ECA 16-04 4 16
ECA 20-04 4 20
ECA 22-04 4 22
ECA 16-06 6 16
ECA 20-06 6 20
ECA 22-06 6 22
ECA 16-08 8 16
ECA 20-08 8 20
ECA 22-08 8 22

Rezervni dijelovi
za artikl br.
70801716
70801720
70801722
70801816
70 801 820
70801 822
70801916
70801920
70801922

10010

CNT‘

LFSF
OAL

BD OAL LFSF LSC CNT
mm mm mm mm

20,0 75 14 18 G1/8
19,6 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G1/8
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G1/8
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8

BB

DCONMS

M5X8 - DIN 913
M5X8 - DIN 913
M5X8 - DIN 913
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

70 801 ...

EUR

2B/20

126,13 716
128,86 720
132,68 722
126,13 816
128,86 820
132,68 822
126,13 916
128,86 920
132,68 922

Stezni vijak

70950 ...

EUR

2A/28
1,89 13200
1,89 13200
1,89 13200
3,73 123
3,73 123
3,73 123
3,73 123
3,73 123
3,73 123

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Oznaka S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5

XCNT / XCET

XC. T 05../06../07../08../09..110../13../17..

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSN
RIS \O\“\ \C\H lole]=] [ofe]x] [ofo]Z]
) \’-‘f’;
1 » -’
(O i § ,AA
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 19,37 72001 19,37 82001 19,37 920
040102ER 0,2 19,37 72201 19,37 82201 19,37 922
040102FL 0,2 21,69 620 22,54 120
040102FR 0,2 2169 622 22,54 122
040104EL 04 19,37 70001 20,21 75001 19,37 80001 19,37 900
040104ER 04 19,37 70201 20,21 75201 19,37 80201 19,37 902
040104FL 0,4 21,69 600 22,54 100
040104FR 0,4 21,69 602 22,54 102
050202EN 0,2 19,37 72301 19,37 82301 19,37 923
050202FN 0,2 21,69 623 22,54 123
050204EN 0,4 19,37 70301 20,21 75301 19,37 80301 19,37 903
050204FN 0,4 21,69 603 22,54 103
060202EN 0,2 19,37 72401 19,37 82401 19,37 924
060202FN 0,2 21,69 624 2254 124
060204EN 0,4 19,37 70401 20,21 75401 19,37 80401 19,37 904
060204FN 0,4 21,69 604 22,54 104
070304EN 04 19,37 70501 20,21 75501 19,37 80501 19,37 905
070304FN 0,4 21,69 605 22,54 105
080304EN 04 19,68 70601 20,52 75601 19,68 80601 19,68 906
080304FN 0,4 21,99 606 22,862 106
09T304EN 0,4 19,96 70701 20,96 75701 19,96 80701 19,96 907
09T304FN 0,4 22,10 607 22,97 107
10T304EN 0,4 20,96 70801 21,82 75801 20,96 80801 20,96 908
10T304FN 0,4 22,54 608 23,71 108
10T308EN 0,8 20,96 73801 21,82 78801 20,96 83801 20,96 938
10T308FN 0,8 22,54 628 23,71 128
130404EN 0,4 23,97 71001 25,11 76001 23,97 81001 23,97 910
130404FN 0,4 27,57 610 28,70 110
130408EN 0,8 23,97 74001 25,11 79001 23,97 84001 23,97 940
130408FN 0,8 27,57 611 28,70 1M1
170508EN 0,8 25,28 71201 26,56 76201 25,28 81201 2528 912
170508FN 0,8 27,98 612 2942 112
P [ ] [ J [ J [}
M o O O [ J
K @) (@) O O [} O
N O [ J [ J
S @) O O [ J
H
0 (@) (e) o
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Alat za buenje/tokarenje

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih steznih vijaka i odvijacem

ar:
0 o
v

Z s S S |
s ) i || — = | |
@ | YRR | |
= ’ @
LU =
&
OAL o
a
Slike pokazuju desnu izvedbu
Lijevo Desno
70805.. 70804...
1SO oznaka DMIN DCONMS  OAL LU WF  Priteznimoment  Okretna ploica EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 199,20 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 199,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 199,20 010 199,20 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 202,42 012 202,42 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 207,31 014 207,31 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 210,53 016 210,53 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 242,83 018 242,83 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 273,71 020 273,71 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 315,68 025 315,68 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 357,87 032 357,87 032
1)  Pozor! Desna plo¢ica na desnom alatu
2) Pozor! Lijeva plogica na lijevom alatu
B— ﬂ
D-klju¢ Stezni vijak
80950 ... 70950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. Y7 2A/28
70805008 T06 - IP 12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
70804 008 T06 - [P 12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
70805010/70 804 010 T06 - IP 12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
70805 012/70 804 012 T07- 1P 12,55 124 M2,2x5- [P 3,99 856
70805014 /70 804 014 T08-IP 12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
70805016 /70 804 016 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
70805 018/70 804 018 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
70805020 /70 804 020 T15-1P 14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
70805025 /70 804 025 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
70805032 /70 804 032 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864

1012 cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Alat za buSenje/tokarenje

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih steznih vijaka i odvijacem

P

o
o

2
Q8
mm

o
@

1SO oznaka

ECC 08 L 2,25D 04

ECC 08 R 2,25D 04

ECC 10 R/L 2,25D 05
ECC 12 R/L 2,25D 06
ECC 14 R/L 2,25D 07
ECC 16 R/L 2,25D 08
ECC 18 R/L 2,25D 09
ECC 20 R/L 2,25D 10
ECC 25R/L 2,25D 13
ECC 32R/L 2,25D 17

DMIN

WF

DMIN DCONMS

mm mm
8 10
8 10
10 12
12 16
14 16
16 20
18 25
20 25
25 32
32 40

1)  Pozor! Desna plo¢ica na desnom alatu
2) Pozor! Lijeva plogica na lijevom alatu

Rezervni dijelovi

za artikl br.

70805 108

70804 108

70805 110/70 804 110
70805 112 /70 804 112
70805114 /70 804 114
70805116 /70 804 116
70805118 /70 804 118
70805120 /70 804 120
70805 125/70 804 125
70805 132/70 804 132

cuttingtools.ceratizit.com

mm
15
15
18
22
23
28
36
35
44
54

LU

DF

LS

OAL

Slike pokazuju desnu izvedbu

OAL
mm
60,0
60,0
69,5
78,0
83,5
94,0
109,5
11,0
129,0
158,0

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

LS
mm
38
38
42
45
45
50
56
56
60
70

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

DCONMS

Pritezni moment

Nm
0,4
0,4
0,7
1,0
1,2
2,2
2,2
3,2
5,0
5,0

Okretna plocica

XC.T 0401..EL
XC.T0401.ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
T07-1P
T08-IP
T09- 1P
T09- 1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P

Lijevo Desno
70805.. 70804 ..
EUR EUR
2B/20 2B/20
296,24 108 2
296,24 108 "
296,24 110 296,24 110
304,46 112 304,46 112
311,02 114 311,02 114
317,57 116 317,57 116
349,88 118 349,88 118
380,76 120 380,76 120
442,15 125 442,15 125
497,12 132 497,12 132
D-klju¢ Stezni vijak
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
12,75 123 M1,8x3,6-1P 4,61 862
12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
12,55 124 M2,2x5-IP 3,99 856
12,53 125 M2,5x6-IP 512 857
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
13,81 126 M3x7-1P 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
1540 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
1013
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 3xD — tvrdi metal

A Alat za buenje/tokarenje

A s priguSenjem vibracija

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih steznih vijaka i odvijacem

2
Qg8
mm

o
@

1SO oznaka

ECC 08 L 3,000 04H

ECC 08 R 3,00D 04 H

ECC10R/L 3,000 05H
ECC12R/L 3,00D 06 H
ECC14R/L 3,00D 07 H
ECC 16 R/L 3,00D 08 H
ECC 18 R/L 3,00D 09 H
ECC 20 R/L 3,00D10 H
ECC 25R/L 3,00013 H
ECC32R/L3,00D17 H

DMIN
mm
8
8
10
12
14
16
18
20
25
32

DMIN
WF<—"

DCONMS
mm
12
12
12
16
16
20
25
25
32
40

1)  Pozor! Desna plo¢ica na desnom alatu
2) Pozor! Lijeva plogica na lijevom alatu

Rezervni dijelovi

za artikl br.

70 805 608

70804 608

70805 610/70804 610
70805 612/70 804 612
70805614 /70 804 614
70805 616/70 804 616
70805618 /70804 618
70805620 /70 804 620
70 805 625/ 70 804 625
70805632 /70 804 632

10014

OAL
mm
80
80
85
95
100
110
125
130
150
185

OAL

Slike pokazuju desnu izvedbu

LU
mm
24
24
30
36
42
48
54
60
75
96

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

Pritezni moment

DCONMS

Okretna plocica

Nm

0,4 XC.T 0401..EL
0,4 XC.T 0401.ER
0,7 XC.T 0502..
1,0 XC.T 0602..
1,2 XC.T0703..
2,2 XC.T 0803..
2,2 XC.T09T3..
32 XC.T10T3..
5,0 XC.T 1304..
5,0 XC.T 1705..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
T07 - 1P
T08-IP
T09-IP
T09-1P
T15-IP
T20- 1P
T20-1P

Lijevo

70 80

EUR
2B/20
730,64

733,87
792,03
810,52
888,72
1.075,89
1.097,70
1.398,36
1.829,90

5..

608

610
612
614
616
618
620
625
632

Desno

70 804 ...

EUR
2B/20

730,64 608
733,87 610
792,03 612
810,52 614
888,72 616
1.075,89 618
1.097,70 620
1.398,36 625
1.829,90 632

- s
D-klju¢ Stezni vijak

80950 ... 70950 ...
EUR EUR

Y7 2A/28

12,75 123 M1,8x3,6-1P 461 862
12,75 123 M1,8x3,6-1P 461 862
12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
12,55 124 M2,2x5-IP 3,99 856
12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
13,81 126 M3x7-IP 394 819
13,81 126 M3x7-IP 394 819
14,60 128 M3,5x8,6-IP 394 859
1540 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
1540 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih steznih vijaka i odvijacem

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

1SO oznaka

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Rezervni dijelovi

za artikl br.

74 590 51637 / 74 591 51637
74 590 52037 / 74 591 52037
74 590 52537 / 74 590 53237
74 591 52537 / 74 591 53237

cuttingtools.ceratizit.com

Prihvat

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

i
= I
(S
Slike pokazuju desnu izvedbu
LU BDRED WF DMIN
mm mm mm mm
36,00 50 8,0 16
45,00 50 10,0 20
56,25 50 12,5 25
72,00 50 16,0 32

Pritezni moment

Nm
2,2
32
5,0
5,0

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20-1P

[ NEW |
] |
g

Lijevo Desno
74591.. 74590 ..
Okretna plo¢ica EUR EUR
2D/80 2D/80
XC.T 0803.. 381,08 51637 381,08 51637
XC.T10T3.. 456,91 52037 456,91 52037
XC.T 1304.. 530,58 52537 530,58 52537
XC.T 1705.. 596,54 53237 596,54 53237
B -
D-klju¢ Stezni vijak
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28 1 0
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
1015
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih steznih vijaka i odvijacem

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

1SO oznaka

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Rezervni dijelovi

za artikl br.

74 590 51694 / 74 590 51693
74 590 52094 / 74 590 52093
74 590 52594 / 74 590 53294
74 590 52593 / 74 590 53293
74 591 51694 / 74 591 51693
74 591 52094 / 74 591 52093
74 591 52594 / 74 591 53294
74 591 52593 / 74 591 53293

10[16

Prihvat

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

LPR
mm
70
81
93
10

75
86
97
114

DMIN

Z A | i
%Q il —— I T TR :"; J,L,E
) - O
1777 it
= LU |
LPR
Slike pokazuju desnu izvedbu
LU WF DMIN Pritezni moment
mm mm mm Nm
36,00 8,0 16 2,2
45,00 10,0 20 32
56,25 12,5 25 5,0
72,00 16,0 32 5,0
36,00 8,0 16 2,2
45,00 10,0 20 3,2
56,25 12,5 25 5,0
72,00 16,0 32 5,0

Okretna plocica

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T1705..

T09- 1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P
T09-1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P

]
<

" (B

AL —

m

Lijevo Desno
74591.. 74590 ..
EUR EUR
2D/80 2D/80

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

- -

D-klju¢ Stezni vijak
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
13,81 126 M3x7-1P 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6-IP 3,94 859
1540 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
1540 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
13,81 126 M3x7-1P 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6-IP 3,94 859
1540 129 M4,5x10,5-IP 394 864
1540 129 M4,5x10,5-IP 394 864
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn

EcoCut — ProfileMaster

PM-R / PM-L

Oznaka

PM 10 G 201504
PM 12 G 201804
PM 16 G 252004
PM 20 G 302504
PM 25 G 353004
PM 32 G 404004

PM-L/PM-R

1SO

PM 10 G 201504

PM 12 G 201804

PM 16 G 252004

PM 20 G 302504

PM 25 G 353004

PM 32 G 404004

T »mW=Z2X=Z10

RE
mm
04
04
04
0,4

0,4

0,4

L
mm
5,0

8,0
10,0
12,5
16,0

mm
2,10
2,30
2,80
3,70
4,50
5,60

90°

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
jofc]] |ofof]

PM-L

70 289 ...

EUR

1F/P2
20,85
21,03
21,28
22,27
24,78

26,76

510

515

520

525

530

535

e O0ee

PM-R

70 289 ...

EUR

1F/P2
20,85
21,03
21,28
22,27
24,78

26,76

516

521

526

531

@O0 OCee

— V, Stranica 28
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
CERATIZIT \ Performance oo il

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Alat za buSenje, tokarenje i ubadanje

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvijatem

2 .
- N °
f @10 2| 20
LA
£l NN | 2
’(@ @ oAL z
o
0° e
. Y EE————=: -
T
1
Z . Slike pokazuju desnu izvedbu
Lijevo Desno
70821.. 70820...
1SO oznaka DMIN DCONMS OAL LU WF Iy ls f Pritezni moment Okretna plocica EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 50 0,4 PM 10R/L 210,64 010 " 210,64 010 "
PMC 12R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 21828 012 Y 21828 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 80 1273 26,3 57 2,2 PM 16R/L 230,91 016 230,91 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 10,0 1528 32,8 72 2,2 PM 20R/L 285,04 020 285,04 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 125 1833 408 9.2 3,2 PM 25R/L 323,90 025 323,90 025
PMC 32R/L1,5D 32 40 200 48 16,0 204,3 523 17 50 PM 32R/L 370,51 032 370,51 032
1) Moze se koristiti samo kao verzija od 90°
D-klju¢ Stezni vijak
80950.. 70950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. Y7 2A/28
70820010/70821010 12,75 123 461 862
70820 012/70 821012 12,55 124 3,99 137
70820016 /70821016 13,81 126 3,94 008
70820 020/70 821020 14,60 128 3,94 009
70820 025/70 821025 14,60 128 3,94 859
70820 032/70 821032 15,40 129 10,21 010
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CERATIZIT \ Performance - ol

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Alat za buSenje, tokarenje i ubadanje

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvijatem

2 .
% g10 | -, D\\oe0
mm s %f,, S
a
<! Ly 2
@ OAL z
(e}
(&)
0° =}
TR =
|3
(9 @ "
Slike pokazuju desnu izvedbu
Lijevo Desno
70821.. 70820...
1SO oznaka DMIN DCONMS DF  OAL LU WF Iy [ f Pritezni moment Okretna plocica EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 50 0,4 PM 10R/L 309,83 110 309,83 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 316,27 112 1 316,27 112 1
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 333,19 116 333,19 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 10,0 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 398,17 120 398,17 120
PMC 25R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 59,6 9,2 32 PM 25R/L 457,30 125 457,30 125
PMC 32 RIL 2,25D 32 40 54 1580 7200 160 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 512,96 132 512,96 132
1) Moze se koristiti samo kao verzija od 90°
- g
D-klju¢ Stezni vijak
80950.. 70950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. Y7 2A/28
70820 110/70 821 110 12,75 123 461 862
70820 112/70 821 112 12,55 124 399 137
70820 116 /70 821 116 13,81 126 3,94 008
70820 120/ 70 821 120 14,60 128 3,94 009
70820 125/70 821 125 14,60 128 3,94 859
70820 132/70 821 132 15,40 129 10,21 010
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — Okretne ploCice FT15

FT15.808055

Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

~ ~/

M M F M M F
FT15.808055..  FT15.808055..

74003.. 74003..

1SO RE.1 RE_2 RE.3 EUR EUR

mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 04 26,96 00400
FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 0,8 26,96 00200 26,96 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8 26,96 00600
P [ J (@)
M [
K (@)
N
S
H

— V, Stranica 29
10[20
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — Okretne ploCice FT15

FT15.353535

Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,10 24,01 16,10 24,01 16,10 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,20 23,08 15,20 23,08 15,20 9,14
FT15 G 353535R08-F 15 23,08 14,96 23,08 14,96 23,08 14,96 9,14
=T
-F -28P
CTCP125 H216T

FFF FFF
FT15.353535... FT15.353535...

74077.. 74001..

150 RE1 RE.2 RES3 EUR EUR 1 0
mm mm mm FW FW
FT15 G 353535R04-28P 0,4 0,4 0,4 45,04 20200
FT15 G 353535R08-28P 0,8 0,8 0,8 45,04 20400
FT15 G 353535R08-F 0,8 0,8 0,8 45,04 00400
P )
M
K O O
N )
S le)
H
— V, Stranica 29
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn

FreeTurn — Okretne ploCice FT15

FT15.555555

Oznaka S
mm
FT15 M 555555R04-FFF 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 9,14
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
[o]e]=] [ofe]x
~— —
FFF FFF
FT15.555555... FT15.555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 EUR EUR
FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 23,19 00200
FT15 M 555555R08-FFF 23,19 00400 23,19 10400
P [} (@)
M )
K 0)
N
S
H
— V, Stranica 29
10[22
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn

FreeTurn — HSK-T stezni drza¢ FT15

FreeTurn — HSK-T stezni drza¢ FT15

A Drzag za okretnu plocicu FreeTurn
A Dovod rashladnog sredstva DirectCooling

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvijacem

Direct

Cooling

@

o
&

1SO oznaka

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 555555

Rezervni dijelovi
Prihvat
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

Prihvat

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LU

LH

LPR

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

Slike prikazuju izvedbu FT15 .

LH
mm
74
74
74
99
99
99

LU
mm
40
40
40
65
65
65

Okretna plo¢ica

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
808055...
555555...
353535...
808055...
555555...

808055...

T20-1P

- -

D-kljué

80950...
EUR
Y7
12,02 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700 ...

EUR
FT

686,41 00137
686,41 00537
686,41 00337
698,69 00237
698,69 00637
698,69 00437

-

Stezni vijak

70950 ...

EUR
2A/28
10,76 25900

10[23
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — PSC stezni drza¢ FT15

FreeTurn — PSC stezni drza¢ FT15

A Drzag za okretnu plocicu FreeTurn
A Dovod rashladnog sredstva DirectCooling

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvijacem
Direct

Cooling

y
|
|
—
e
\

@

Il

\

1
)

T

o
&

Slike prikazuju izvedbu FT15 . 808055...

DirectCooling

74700 ...
1SO oznaka Prihvat LPR LH LU Okretna plocica EUR
mm mm mm FT

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 69,4 40 FT15.353535... 796,93 00193
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40 FT15.808055... 796,93 00593
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40 FT15 . 555555... 796,93 00393
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 94,4 65 FT15.353535... 809,22 00293
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 94,3 65 FT15.808055... 809,22 00693
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 94,6 65 FT15 . 555555... 809,22 00493

e ~

D-klju¢ Stezni vijak
80950 ... 70950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
Prihvat Y7 2A/28
PSC 63 T20-IP 12,02 121 M4,5x18-IP 10,76 25900
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn

FreeTurn — Okretne ploCice FT17

FT17 . 808080

Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[o]e]=] [ofe]x
' £
MMM MMM
FT17 . 808080... FT17 . 808080...
74000.. 74000...
1SO RE.1 RE_2 RE.3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 04 0,4 31,10 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 31,10 00400 31,10 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 31,10 00600
P ) )
M )
K o
N
S
H
— V, Stranica 29
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — HSK-T/PSC stezni drzag FT17

FreeTurn — HSK-T stezni drza¢ FT17

A Drzag za okretnu plocicu FreeTurn
A Dovod rashladnog sredstva DirectCooling

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvijacem
Direct

Cooling

@

o
&

LPR
DirectCooling
74701 ...
1SO oznaka Prihvat LPR LH LU Okretna plocica EUR
mm mm mm FT
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100 74 40 FT17 . 808080... 686,41 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 99 65 FT17 . 808080... 698,69 00837
e el
D-klju¢ Stezni vijak
80950.. 70950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
Prihvat Y7 2A/28
HSK-T 63 12,02 121 10,76 25900

FreeTurn — PSC stezni drzac¢ FT17

A Drza€ za okretnu ploCicu FreeTurn
A Dovod rashladnog sredstva DirectCooling

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvija¢em
Direct

Cooling

@

o
@

DirectCooling

74701 ..
1SO oznaka Prihvat LPR LH LU Okretna plogica EUR
mm mm mm FT
PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 69,3 40 FT17 . 808080... 796,93 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 94,3 65 FT17 . 808080... 809,22 00893

e ~

D-klju¢ Stezni vijak

80950... 70950..

Rezervni dijelovi EUR EUR
Prihvat Y7 2A/28
PSC 63 12,02 121 10,76 25900
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Podaci o rezanju

CERATIZIT \ Performance

Primjeri materijala za tablice podataka o rezanju

" i Cvrstoca Broj Oznaka Broj Oznaka
Podgrupa materijala Indeks Sastav / struktura / toplinska obrada Nimm [HB/HRC  materijala materijala materijala materijala
P11 <015%C Zareni 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Zareni 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Nelegirani éelik P1.3 Pobolj$ani 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
PA.4 Zareni 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Poboljgani 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Zareni 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Poboljgani 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Niskolegirani éelik
P.2.3 Pobolj$ani 1010 N/mm?2/300HB  1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Pobolj$ani 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Zareni 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Visokolegirani celik i
visokolegirani P.3.2 Kaljeni i popusteni 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
alatni celik
P.3.3 Kaljeni i popusteni 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Feritni/ martenzitni Zareni 680 N/mm? /200 HB 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Nehrdajuéi celik
P.4.2 Martenzitni Pobolj$ani 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitni / austenitno-feritni Gaseni 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Nehrdajui &elik M.2.1 Austenitni Poboljsani 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitni / feritni (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlitni / feritni 350 N/mm2/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Sivi lijev
K.1.2 Perlitni (martenzitni) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K Tz K.2.1 Feritno 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
sferoidalnim grafitom ¢ 5 5 periitno 845N/mm2/250HB 07070 GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Feritno 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperirani lijev
K.3.2 Perlitno 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1  Ne moze se kaliti 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminij - kovane legure
N.1.2 Moze se kaliti Otvrdnuti staranjem 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12% Si, ne moze se kaliti 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminij - lijevane legure  N.2.2 <12 % Si, moze se kaliti Otvrdnuti staranjem 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ne moZe se kaliti 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Legure za automate, PB> 1% 375N/mm?/110HB ~ 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakari
legure bakra N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronca, mjed)
N.3.3 CuSn, bezolovni bakar i elektroliticki bakar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Legure magnezija N.4.1 Magnezij i legure magnezija 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
SA1 Zareni 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Na bazi Fe
S.1.2 Otvrdnuti staranjem 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Leﬂ:’;::fnfne S.21 Zareni 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 NabaziNiili Co Otvrdnuti staranjem 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb5Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Ljevani 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cisti titanij 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Legure titanija S.3.2 Alfa+betalegure Otvrdnuti staranjem 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegure 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Kaljeni i popusteni 46-55 HRC
HA.2 Kaljeni i popusteni 56-60 HRC
Kaljeni ¢elik
H HA.3 Kaljeni i popusteni 61-65 HRC
H1.4 Kaljeni i popusteni 66-70 HRC
Tvrdi lijev H.21 Ljevani 400 HB
Kaljeno lijevano zeliezo  H.3.1 Kaljeni i popusteni 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za EcoCut

DRAGONSCN
% EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
2 Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster
CTWN425  CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P  CTPP430 H210T H216T CTPP430
Ve U m/min
P11 145 270 230 180 170
PA.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M4 105 160 160 115 110
M.2.1 65 85 75
M.31 95 110 100
K11 140 140 205 185 160 10 170 180
K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.21 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.31 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 10 10 160 230
N.141 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.31 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
sS4 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 110 85
S.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S$.3.3 40 30 30 40 30 50 30
HA4
H.A.2 9 : ; -
Qﬂ/) Podaci o rezanju u vrlo velikoj
HA.3 mjeri ovise 0 vanjskim uvjetima,
HA.4 kao $to su stabilnost naprezanja
H.21 alata i izratka, materijal i tip stroja!

Navedene vrijednosti predstavljaju
moguce podatke o rezanju koji se
mogu prilagoditi prema uvjetima
uporabe za priblizno £20 %!
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https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za FreeTurn

F M -28P
g
2 CTCP125 CTPMI25 CTCP125 CTPM125 H216T
Ve U m/min Ve U m/min Ve U m/min
P4 295 205 295 205
P1.2 255 170 255 170
PA.3 215 140 215 140
P1.4 200 130 200 130
PA.5 180 120 180 120
P.21 260 175 260 175
P.2.2 195 130 195 130
P.2.3 180 120 180 120
P.2.4 130 80 130 80
P.31 170 140 170 140
P.3.2 105 95 105 95
P.3.3 45 50 45 50
P.441 170 140 170 140
P.4.2 140 120 140 120
M4 140 140
M.21 100 100
M.31 130 130
KA1 170 170 170
K1.2 160 160 130
K.21 180 180 180
K.2.2 160 160 130
200 190
160 160
1650
1350
1200
1100
600
525
500
375
275
45
35
35
25
20
110
70
50

(e}
@) Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti
predstavljaju moguce podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za priblizno 20 %!
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut Mini

Uzduzno tokarenje
2,25xD

EcoCut Mini,
veliéina

ECM 02..
ECM 02,5..

0 [:E ECM 03..

-—

ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini,
veli€ina
ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Ceono tokarenje

EcoCut Mini,

veli€ina
ECM 02..

ECM 02,5..
e ~—7d ECMO03..

I ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

10[30

0,25 0,5 0,75
0,02-0,07  0,02-0,07
0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
0,04-01  0,04-01  0,04-0/1
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
0,25 0,5 0,75
0,02-0,05  0,01-0,05
0,02-0,05  0,01-0,05
0,02-0,05 0,02-005 0,01-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
0,04-01  0,04-01  0,04-0,1
2,25xD
8pmaks. U MM fumm/o
0,30 0,01-0,05
0,30 0,01-0,05
0,50 0,01-0,06
0,50 0,01-0,06
0,70 0,03-0,07
0,70 0,03-0,07
0,70 0,03-0,07
1,00 0,04-0,08
1,00 0,04-0,08

1,0

0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

0,04-0,1

Dubina rezanja a, u mm
1,5 2,0

Posmak f u mm/o

0,02-0,05

0,03-0,07  0,01-0,05
0,03-0,08  0,02-0,06
0,04-0,1  0,03-0,08
0,04-0,1 0,04-0,1

0,04-0,1 0,04-0,1

Dubina rezanja a, u mm

1,0

0,01-0,05
0,03-0,08
0,03-0,085
0,03-0,085
0,04-0,1

0,04-0,1

ap maks. U

0,30

1,5 2,0

Posmak f u mm/o

0,01-0,05

0,02-0,06  0,01-0,04
0,02-0,06  0,01-0,04
0,03-0,08  0,02-0,06

0,04-0,095 0,03-0,08

4xD

mm fummlo

0,01-0,03
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,04
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,03-0,06

0,03-0,06

2,5

0,01-0,04
0,02-0,06
0,03-0,08

0,04-0,1

2,5

0,01-0,04

0,02-0,06

3,0 35 4,0

0,01-0,04
0,02-0,06  0,01-0,04

0,03-0,08  0,02-0,06  0,01-0,04

3,0 35 4,0

0,01-0,04
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut Mini

Busenje
Posmak

EcoCut Mini,
veli¢ina

ECM 02..

ECM 02,5..
—
e% ECM 03..
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Maks. dubina buSenja

EcoCut Mini,
veli¢ina
ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

2,25xD

fummlo

0,0025-0,0075
0,0025-0,010
0,0025-0,0125
0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Dubina bu$enja maks. u mm

4,50
5,63
6,75
7,88
9,0
1,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fumm/o

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Dubina bu$enja maks. u mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

1031
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut Classic

Uzduzno tokarenje
1,5xD Dubina rezanja a, u mm
EcoCut
Classic, 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
veli¢ina
Posmak f u mm/o
P ECC 08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

L ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

E%" ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 013-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

ECC32 0,5-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

(e}
@ Posmaci f se pri primjeni -M50Q ili -27Q mogu povisiti za 50-75 %.

2,25XD Dubina rezanja a, u mm
EcoCut
Classic, 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 3,5 6,0 7.0
veli¢ina

Posmak f u mm/o
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-015 0,05-0,13 0,03-0,41 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12  0,02-0,10
ECC14 0,09-018 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13  0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19  0,07-0,17  0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16  0,03-0,14
ECC20 012-0,24 0,12-0,24 012-0,24  0,12-0,24  0,10-0,22 0,08-0,20  0,06-0,18  0,04-0,16
ECC25 0,13-026 013-0,26 013-0,26 0,3-0,26 0113-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21  0,06-0,19  0,04-0,17
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0115-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30  0,14-0,29  0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23  0,05-0,20

o
@ Posmaci f se pri primjeni -M50Q ili -27Q mogu povisiti za 50-75 %.

3xD Dubina rezanja a, u mm
EcoCut
Classic, 1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 70
veli¢ina

Posmak f u mm/o
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-013 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14  0,04-0,12  0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14  0,04-0,12
ECC20 0,09-0,48 0,09-018 0,09-0,48 0,07-0,16  0,05-0,14  0,03-0,12
ECC25 0,10-019 0,0-0,19  0,10-0,19  0,08-0,17  0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20  0,07-0,18  0,03-0,14
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Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut Classic

Ceono tokarenje

et

.

Busenje
Posmak

| =

Maks. dubina
buSenja

| 2=

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut
Classic,
velic¢ina
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

EcoCut
Classic,
velic¢ina
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

EcoCut
Classic,
velic¢ina
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

a,umm
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
8,00

1,5xD

1,5xD
fummlo
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15

1,5xD

fummlo
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,27

Dubina bu$enja maks. u mm

12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0
37,5
48,0

ap, umm
1,90
2,20
2,60
3,00
3,40
3,80
4,20
5,00
6,00

2,25xD

2,25xD
fummlo
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15

2,25xD

fummlo
0,04-0,09
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,25

Dubina bu$enja maks. u mm

18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

ap,umm
1,10
1,20
1,40
1,60
1,90
2,00
2,20
2,60
3,00

3xD

3xD

fumm/o
0,01-0,02
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,05
0,02-0,06
0,03-0,07
0,03-0,08
0,04-0,09
0,05-0,11

3xD

fummlo
0,04-0,07
0,04-0,09
0,05-0,11
0,06-0,12
0,06-0,13
0,07-0,14
0,08-0,15
0,09-0,18
0,10-0,20

Dubina bu$enja maks. u mm

24,0
30,0
36,0
42,0
48,0
54,0
60,0
75,0
96,0

10133

10


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut ProfileMaster 90°

Uzduzno tokarenje

1 ,5XD EcoCut Dubina rezanja a, u mm
ProfileMaster, 1 2 3 4 5 6 7 8
eliig Posmak f u mm/o
7 — <=  — ECPM10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
_[@' ﬂ EC PM 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,007-0,24  0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25XD EcoCut Dubina rezanja a, u mm
ProfileMaster, 1 2 3 4 5 6 7 8
gl Posmak f u mm/o
ECPM10 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Ceono tokarenje
1,5XD [ 2,25XD Dubina rezanja a, u mm
EcoCut
ProfileMaster, 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
£ e gelelna Posmak f u mm/o
24 ‘ ECPM10 0,02-0,15 0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-0,15 0,02-0,15
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radijalno urezivanje unutra + izvana
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster, ProfileMaster,
veligina fummfo veli¢ina fumm/o
—— " — ECPM10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
e ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 ECPM 12 0,02-0,10
I o EC PM 16 0,04-0,15 ECPM 16 0,04-0,15
Ee—— EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
B “‘- EC PM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
- ! EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Busenje
Posmak i maks. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
dubina busenja ProfileMaster, Dubina busenja ProfileMaster, Dubina busenja
velicina VO maks. umm velicina DI maks. umm
| =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
.@“_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ EcoCut ProfileMaster s veli¢inama 10 i 12 ne mogu se upotrebljavati kao verzija 0°.

Uzduzno tokarenje
1,5xD

.
{

Ceono tokarenje
1,5xD

)

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
EC PM 16
EC PM 20
ECPM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster,
veliina
ECPM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Aksijalno urezivanje iznutra + izvana

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut

ProfileMaster,

veli¢ina
EC PM 16
EC PM 20

EC PM 25
EC PM 32

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Posmak f u mm/o

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Dubina strugotine a, u mm

2,0 2,5
Posmak f u mm/o
0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

Dubina strugotine a, u mm
2,0 2,5

Posmak f u mm/o

0,04-0,20

0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

Dubina strugotine a, u mm

2,0 2,5

Posmak f u mm/o

0,05-0,20

0,05-0,20 0,05-0,20
0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

Dubina strugotine a, u mm

2,0 25
Posmak f u mm/o
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

3,0 3,5
0,08-0,25
010-028  010-0,28
3,0 3,5
0,08-0,25
010-028  010-0,28
3,0 3,5
0,10-0,25
010-025  010-0,25
3,0 3,5
0,10-0,25
010-025  010-0,25
2,25xD

Posmak f u mm/o

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25

10135
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Podaci o rezanju

Pocetne krivulje za FreeTurn

Materijal Okretna plocica Vv, Um/min Hladenje
Celik 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P.2.3  FT1x M 80xxxxR08-M  CTCP125 200 Emulzija
Nehrdajuci Celik 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? ~ M.11  FT1x M 80xxxxR08-M  CTPM125 140 Emulzija
Nezeljezni metali 3.2341 G-AISi5Mg 200 N/mm? N2.2  FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 1100 Emulzija
Celik Nehrdajudi Eelik
100 T T 100 T
s 9 + 9
90 i ¢ - 3, 35mm£ 90 ¢ —— 3,=3,5mm =
80 * +ap=1 mm: 80 * —’—ap:’] mm o
y =
_ 70 * _ 70 .
NEeee ¢
g8 60 A { g 60 L
: S ® g ¥
50 * 50 ¥
* x|
40 R N . 40 * "
R
30 ~» ~e 30 d
20 20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posmak f u mm/o Posmak f u mm/o
Nezeljezni metali
100 T
’
90 ? —o— 3,=1-3,5mm |
80 #*
_ 70 k*
§ 60
5 *
50
40 .
30
20

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Posmak f u mm/o
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Tehnicke informacije

Pregled kanala za odvodenje strugotina

EcoCut Classic

-EN

A Univerzalna geometrija

A |zvrsno drobljenje strugotina
A Pozitivna o$trica

A Mali do srednji posmaci

-M50Q

A S prateom oStricom

A Visoke kvalitete povrSine

A Dobro formiranje strugotina
A Srednji do visi posmaci

-27P

A Pozitivna ostrica

A Periferno polirano

A Polirana povrsina strugotina
A 1.0dabir za nezeljezne metale

-27Q

A s prate¢om ostricom

A Visokopozitivna geometrija
A Periferno polirano

A Manja sklonost prianjanju

EcoCut ProfileMaster
-M20

A Pozitivna geometrija
A Univerzalna primjena
A Mali do srednji posmaci

Model

Glatki rez

O

Nepravilan rez Isprekidani rez llustracija presjeka

O ‘:’ mfm

CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430  CTPP430/CTCP435-P
CTCP425-P | CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P °
CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435-P / CTPP430  CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P

CTCP425-P
CTCP425-P
CTCP425-P

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

CTCP425-P

CTCP425-P

Z

0.2-0425

H216T H216T "
H216T H216T
H216T

01-04

E’ 0,1

H210T .
H210T 7
H210T

02-05

CTPP430 CTPP40

CTPP430 CTPP430 .

CTPP430 CTPP430 "W
CTPP430 CTPP430

CTPP430

oo cweo o 00

Podrucje pokrivanja kanala za odvodenje strugotina -EN i -M50Q

5

£
£

=3
o
©

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

-M50Q

Standardno
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Tehnicke informacije

Pregled kanala za odvodenje strugotina
FreeTurn

Glatki rez
Model O
-F CTCP125
A Klasi¢na geometrija fine obrade
A visoka kvaliteta povrSine CTCP125

A Prvi odabir za finu obradu éelika

-M CTPM125

A Srednja do gruba obrada
A Agresivni lomag strugotina

CTPM125

Nepravilan rez Isprekidani rez llustracija presjeka
= f
O ‘-’ mm
CTCP125

CTPM125
CTPM125 =

- | e

-28P

A Klasi¢na geometrija fine obrade

A Qstri rezovi H216T
A Prva odabir za aluminij H216T
H216T

1038

H216T H216T
H216T H216T

H216T

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Tehnicke informacije

EcoCut Classic — primjena kao stabilnog alata za unutrasnje tokarenje

EcoCut nije pogodan samo kao multifunkcionalni alat. U usporedbi s buSacom Sipkom, EcoCut kao alat za

istokarivanje korisniku donosi velike prednosti.

Primjer: Obrada provrta, 16 mm promjer na 36 mm dubine

Razlike kod alata
Busacéa Sipka

A12K SCFCR 06

Prevjes alata
3xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

Prevjes alata
2,25xD

Prednosti EcoCut-a

Stabilno masivno osnovno
tijelo
A Prihvat vece sile rezanja

A manja sklonost vibracijama
A Deflektor strugotina za idealno hladenje i

} odvod strugotina

Prednosti

36 mm A visoka kvaliteta povrSine
A idealno drobljenje strugotina
A maks. procesna sigurnost
a,= 2,0-2,5mm a,= 3,5-4,0 mm
f=6mm f=8mm
Razlike kod okretnih plocica
CCMT 060204 XCNT 080304 Vellvk_a i stabilna okretna
. o ploCica
Stezni vijak Stezni vijak A Povec¢ana procesna sigurnost

M2,5 M3,0 A Omogucuie velike dubine rezanja

A Visi podaci o rezanju
} A \Vedi vijek trajanja
Kut ugla 80,00 Kut ugla 87,12 Prednosti

A Smanjenje vremena obrade
A Povienje produktivnosti
A Smanjenje troskova alata

Usporedba stabilnosti

Izra€un s pomocu FEM
Kod optere¢enja s 1000 N na dosjed plo¢e odgovara
okoa,=2,0mmif=0,2mm

[

Praksa pokazuje:

A Smanjenje vremena obrade do
75%

A Moguce povecanije vijeka trajanja
do 400 %

lzvijanje 0,19 mm

Izvijanje 0,08 mm

Inovativno odvodenje strugotina — deflektor strugotina

@ Alati EcoCut serijski su opremljeni jedinstvenim sustavom za hladenje i transport strugotina.

@ Hladenje okretnih reznih plogica @ Deﬂekt_or strugotina za transport strugotina u prostor za
strugotine
@ @ Opcenita struja hladenja i ispirania @ Deflektor strugotina spriecava zaglavijivanje strugotina
izmedu alata i izratka

[}
@) Za uginkovit transport strugotina iz provrta tlak rashladnog sredstva mora biti najmanje 3-6 bara (optimalno 7-10 bara).

cuttingtools.ceratizit.com 10139
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Tehnicke informacije

Napomena o primjeni

BusSenje izvan sredine

Zbog specijalnog dizajna konstrukcije alata i okretne plocice, EcoCut Nazivni @ alata @ provrta na izratku
alatima EcoCut moguce je busiti izvan sredine. Mini Dumm Dpn UMM Dras umm
Time se mogu posti¢i odgovaraju¢a odstupanja od @ alata, ECM02LRR-..D 2 1,95 21
koia mozete pronadi u tablici . ECM02,5L/R-...D 25 2,45 26
) P tablici pored ECMO3L/R-...D 3 2,95 315
ECM03,5L/R-...D 35 345 3,65
ECMO4R/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5RIL-..D 5 490 5,20
ECMO6RIL-..D 6 5,90 6,20
ECMO7RIL-..D 7 6,90 7,20
ECMO8RIL-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Nazivni @ alata @ provrta na izratku
Classic Dumm Dmin. umm Dmaks. umm
3 ECCO8RIL-...04 8 7,85 8,30
L é ECC10R/L-..05 10 9,85 10,50
a ECC12R/L-...06 12 11,85 12,50
2 ECC 14RIL-...07 14 13,85 14,50
ECC16RIL-...08 16 15,85 16,50
ECC18RIL- ... 09 18 17,85 18,50
ECC20RIL-..10 20 19,80 20,50
ECC25RIL-...13 25 24,80 25,80
ECC32RIL-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Nazivni @ alata @ provrta na izratku
ProfileMaster Dumm Dy, U MM D ek, U MM
PM 10RLL ... 10 9,85 12
PM 12RIL ... 12 11,85 15
PM 16RIL ... 16 15,85 19
PM 20RIL ... 20 19,80 2%
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
nije prikladno za busenje!
PM32RIL ... 32 31,80 38
Obrada preko sredine
Problem RjeSenje
U sucaju pomicanja alata preko srediSnje osovine, vanjski se Primjena desnih EcoCut alata.

promjer ne moze obraditi istim alatom.
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn
Tehnicke informacije

Napomena o primjeni

Kod aksijalnog pomaka postoji opasnost od sudara!

Problem

Pomak u X-smjeru: Kutna pogreska:

ee=:

i

Korekcijski postupak

Kod zadane vrijednosti alata:

A Definiranje kao alat za unutarnje tokarenje kod
programiranja

A Nazivni @ alata unijeti kao zadani @ provrta

EcoCut Adapter Mini — konstrukcija

Pogreska poloZaja revolvera:

Na stroju:
A Provodenje mjernog reza, oko 3 mm dubine
A Utvrdivanje postignutog promjera provrta

A Po potrebi korekcija @ provrta
A Pocetak obrade

Unutarnji dovod

gl

[—

7

Tvrdi metal

rashladnog sredstva

* Povrsina za rezanje zarotirana je za 90° radi bolje ilustracije

Ugradnja okretne rezne plocice za EcoCut Classic

Kod alata @ 8 mm potrebne su desne i lijeve okretne rezne plocice.
0d @ 10-32 mm upotrebljavaju se neutralne okretne rezne plo€ice.

Pozor!
Pazite na pravilan polozaj ugradnje.

cuttingtools.ceratizit.com

\ Uzduzni granicnik za precizni

poloZaj ostrice

o[~
f_;&

© ®
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Tehnicke informacije

EcoCut ProfileMaster — vrhunac u smislu ekonomic¢nosti

Ravno
dno provrta

Desni alat

Desna ploCica

Desni alat

PN

Lijeva plocica Desna plocica

Varijanta 90°

Busenje u Cvrsti materijal
s ravnim dnom rupe

Upustanje
ﬁ_ Tokarenje vanjskih kontura

Tokarenje unutarnjih kontura
! Tokarenje planarnih kontura

Radijalno urezivanje izvana

Radijalno urezivanje unutra

10142

Lijevi alat Desni alat

~ 7

Desna ploCica

Varijanta 0°

Tokarenje vanjskih kontura

Tokarenje unutarnjih kontura

Tokarenje planarnih kontura

Aksijalno urezivanje izvana

Aksijalno urezivanje iznutra

[e]
Lﬂ; Za uinkovit transport strugotina iz provrta tlak rashladnog sredstva
mora biti najmanje 3-6 bara (optimalno 7-10 bara).

cuttingtools.ceratizit.com
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Tehnicke informacije

EcoCut ProfileMaster — aksijalno urezivanje
0° (od @ 16 mm) 90°

@ DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

EcoCut ProfileMaster gDmN::NNI 0[;:;“"' gDr:]xn:aks'

PM 10R/L 1,5D 10 10 >10

PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12

PM 12R/L 2,25D 12 12 >12

PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 @Dy i = DD
PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16

PM 20R/L 1,5D 20 20 >20

PM 20R/L 2,25D 20 20 >20

PM 25R/L 1,5D 25 25 >25

PM 25R/L 2,25D 25 25 >25

PM 32R/L 1,5D 32 32 >32

PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dyazva = Nazivni promier alata e —
@Dpxmin. = Maniji promjer za aksijalno urezivanje
@Daxmas. = Veci promjer za aksijalno urezivanje

d »
<4 P

@Dax min. = DDyazvm

l @ DAX maks. =

cuttingtools.ceratizit.com 10[43
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Tehnicke informacije

Napomena o primjeni

Optimalni rezultati strojne obrade

Postavljanje zadatka

Vrsta troSenja

Izboji
’ Stvaranje naslaga na ostrici

Problem s izratkom

Drobljenje
strugotina

Strugotina prekratka (iskidane strugotine)

’ <@— Strugotina predugacka (uvrnute strugotine)

4=  —P < \ibracie

—» ¢ —> Kaliteta povrsine

> | P l < Trosenje slobodnih povrsina
P> P <« < Plasticnadeformacia

oA
o . .
§  Brzinarezanja
g
v 8 Posmak
=
Veéi
[ m
£ 8 Radius kuta 4 v
= g Manji
% 8 Otpornost na tro$enje
8 ¢ Rezni materijal 4
Zilavost
Stezanje alata

Stezanje izratka

Korekcijski postupci, mjere

111l -» =

| SR SRR

Povisiti, povecati
Vedi utjecaj

Povisiti, povecati
Manii utjecaj

- >

10}44

e ! <« 1 1

- -

£ Prijevis

2

o

Visina vrha
o Rashladno mazivo

Sprijediti, smaniti Kontroliranje,
Vedi utjecaj Optimiziranje
Sprijediti, smaniti . Koristii

Manii utjecaj

cuttingtools.ceratizit.com
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Tehnicke informacije

Cimbenici koji utjieéu na izbor pravog napadnog kuta

Posmak ( ’*‘
malena Visoko

Aksijalna sila

Visoko malena

Radijalna sila [ %
malena Visoko

maksimalna dubina

©
rezanja ( ]

Visoko malena
Debljina strugotine
Visoko malena
Toplina
Visoko Razdioba topline na ostrici malena
Stabilnost stezanja
E— malena Visoko

Napadni kut

Komponenta

¢}
@ Napadni kut uvijek obuhva¢a podrucje od ruba komponente do glavnog reznog ruba (alata).
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Multifunkcionalni alati — EcoCut i FreeTurn

Tehnicke informacije

Omijer duljine alata / obratka

Dmaks.

LUmaks.

A

U ovoj tablici mozete vidjeti u kojim podrucjima promjera moZzete raditi s kojim duljinama alata.

Alat Dinaks. UMM 200 190 180 170 160 150 140 130

PSC-63-100-FT 808055 Dpin. U mm 127 115 102 88

PSC-63-125-FT 808055 Dyin. Umm 138 125 110 90 70 42 0 0
10146

\ 4

120
73

LUmaks. x2= Dmaks.

110 100 90 80
56 34 0 0
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Tehnicke informacije

Podaci o sili iz procesa

FreeTurn

Konvencionalno

Prakticni test

Obrada Celika Podaci o rezanju: Sila potiska
osovina @ 60 mm Ve = 175 m/min. 1 0
1,7227 | 42CrMoS4 f=0,3 mm/okr.

R, 850 Nm a,=3,0mm
K =95°

Sila posmaka
Maksimalna sila rezanja F,

FreeTurn Konvencionalno
2136 N FXYZ 2206 N
| 920 N F XY (sila posmaka) 2143N |
| 1928 N Maksimalna sila rezanja F, 526 N |

10147
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Tehnicke informacije

Opis vrsta
EcoCut Classic

CTCP425-P SO P25 | M20 | K30 @00 |

Specifikacija:

Sastav: Co 7,0%; mijeSani karbidi 8,1%; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 1-2 pm | Tvrdo¢a: HV;, 1470 |
Specifikacija prevlake: CVD Ti(CN) + Al,O, viSeslojna

Preporuéena primjena:
RjeSenje otporno na habanje za celik i lijevano Zeljezo pod stabilnim uvjetima i velikom brzinom rezanja.

ISO P35 | M30 | K40 | S25 eco o W

Specifikacija:

Sastav: Co 9,6%; mijeSani karbidi 7,8%; ostali 0,4%; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 1-2 pm | Tvrdo¢a: HV, 1400 |
Specifikacija prevlake: CVD Ti(C,N) + Al,O; viSeslojna

Preporucena primjena:
Pouzdan izbor pri obradi ¢elika i lijevanog Zeljeza u nestabilnim uvjetima.

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 eecoco [@
Specifikacija:
Sastav: Co 9,0%; ostali 0,75%; ostatak WC | Veli€ina zrna: 0,85 ym | Tvrdo¢a: HVy, 1590 | Specifikacija previake: PVD TiAIN

Preporucena primjena:
Univerzalni visokou€inkoviti kvalitet za elik, austenitni Celik i legure otporne na toplinu.

SO | K10 | N10 | $10 | 010 cee @
Specifikacija:
Sastav: Co 6,0 %; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 0,8 um | Tvrdo¢a: HV3, 1850

Preporuka primjene:
Neprevuceni tvrdi metal otporan na habanje za obradu aluminija i drugih neZeljeznih metala.

ISO | K15 | N15 | $15 010 ceo [@
Specifikacija:
Sastav: Co 6,0 %; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 1 um | Tvrdo¢a: HV;, 1650

Preporuka primjene:
Neprevuceni tvrdi metal za obradu aluminija i drugih neZeljeznih metala.

EcoCut Mini

CTPP435 ISO P35 | M30 | K30 | N30 | $30 | 030 eecoe &
Specifikacija:
Sastav: Co 10,3%; ostali 1,2%; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 0,7 pm | Tvrdo¢a: HV;, 1600 | Specifikacija previake: PVD TiN / TiAIN

Preporuéena primjena:
Univerzalni visokou€inkoviti kvalitet za elik, austenitni ¢elik i legure otporne na toplinu.

ISO K20 | N25 | S25 | 025 ceo [&
Specifikacija:
Sastav: Co 10,3%; ostali 1,2%; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 0,7 um (submikronski stupanj) | Tvrdo¢a: HV,, 1600

Preporucena primjena:
Virsta karbida bez prevlake za obradu aluminija i drugih obojenih metala.
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Opis vrsta

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

FreeTurn

CTCP125

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 eecoo @
Specifikacija:
Sastav: Co 9,0%; ostali 0,75%; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 0,85 um | Tvrdoca: HVs, 1590 | Specifikacija prevlake: PVD TiAIN

Preporucena primjena:
Univerzalni visokou€inkoviti kvalitet za elik, austenitni ¢elik i legure otporne na toplinu.

ISO | P25 | K25 e O |

Specifikacija:

Sastav: Co 7,0%; mijeSani karbidi 8,0%; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 1 - 2 pm | Tvrdo¢a: HVa, 1450 |
Specifikacija previake: CVD TiCN-Al,O,

Preporucena primjena:
Prvi izbor za univerzalnu obradu ¢elika.

IS0 | P35 | M25 ce |

Specifikacija:

Sastav: Co 9,6 %; mijeSani tvrdi metali 7,8 %; ostalo 0,4 %, ostatak WC | Veli€ina zrna: 1-2 pm | Tvrdo¢a: HV;, 1460 |
Sustav slojeva: PVD TiAlTaN

Preporuka primjene:
Prvi izbor za obradu austenitnih ¢elika.

IS0 | K15 | N15 | $15| 010 ceo [&
Specifikacija:
Sastav: Co 6,0 %; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 1 um | Tvrdo¢a: HV3, 1650

Preporuka primjene:
Neprevuceni tvrdi metal za obradu aluminija i drugih neZeljeznih metala.
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Sustav oznaCavanja

EcoCut — oznaka okretne ploCice

XCET 170508 F N - 27P
] [2] [3] [4] 5] 6] 9]

1] Oblik plogice | 6 | Debljina plogice

| 2| Straznii kut Radijus kuta

@ Tolerancije Rezni rub

E Karakteristike @ Smijer rezanja

@ Duljina otrica Kanal za odvodenije strugotina

EcoCut — oznaka drzaca

ECC 32 R-3.0D 17 H §j:

o f20 [s] 4 5] [6]

m Sustav @ maksimalna dubina rezanja
@ Nazivni promjer u mm @ Dimenzije okretne plocice
@ Smier rezanja @ Izvedba drzaca alata u densimetu

EcoCut ProfileMaster — oznaka okretne ploGice
IPMII25IIRIIGII35II30II04I-IMZOI ‘
1] (2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Sirina ubadanja u mm/10

@ Nazivni promjer u mm @ Dubina ubadanja u mm/10
@ Smijer rezanja Radijus kuta

E lzvedba Kanal za odvodenije strugotina

EcoCut ProfileMaster — oznaka drzaca

IPMCII25IIRI-I2.25DI
W2 B[4

m ProfileMaster @ Smijer rezanja

@ Nazivni promjer u mm E maksimalna dubina rezanja
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Sustav oznaCavanja

FreeTurn — oznaka okretne plocice

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF ICTCP125|

] 2] (3] [4] [s] [6] [7] [8] [o] [0 I 2]

m FreeTurn

@ Nazivni promjer u mm

@ ISO tolerancija (M = sinterirani, G = polirani)
E Kut rezanja 1 u stupnjevima

E Kut rezanja 2 u stupnjevima

@ Kut rezanja 3 u stupnjevima

FreeTurn — oznaka drzaca

HSK - T63 - 100 -FT15

Radijus kuta 1 umm
Radijus kuta 2 u mm

@ Radijus kuta 3 u mm

Pratec¢a ostrica

@ Kanal za odvodenje strugotina (M = srednje, F = fine)
@ Vrsta tvrdog metala

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m Sustav
2 Veligina
@ Duljina prevjesa

E FreeTurn

10/52

6] [7] [8]

@ Nazivni promjer u mm

@ Kut rezanja 1 u stupnjevima
Kut rezanja 2 u stupnjevima
Kut rezanja 3 u stupnjevima
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