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Brocas de HSS

Brocas de metal duro integral

Taladrado

Escariadores
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Sujecion
Introduccion

indice

indice 2

Gama de producto

Pinzas 3-13
Pinza con nariz adaptada 14-19
Cafion guia 20-30
Pinzas para cargador de barras 31-39
Casquillos de reduccion 40
Informacion técnica 4
Indice
Pinzas

Pinzas de sujecion para varillas, tanto para husillos principales
como para subhusillos

WNT \ Performance

Herramientas de calidad Premium para conseguir el maximo
rendimiento.

Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos
WNT Performance se han creado para los usos mas exigentes
y destacan por su excelente rendimiento. Si requiere un
rendimiento elevado en su produccion y los mejores resultados,
le recomendamos las herramientas Premium de esta gama.

3-13

Pinza con nariz adaptada

Con nariz adaptada para un mejor aprovechamiento de la piezay
para poder trabajar mejor su parte posterior

14-19

Cafon guia

Aseguran el guiado de la barra en el cabezal principal

Pinzas para cargador de barras

Para alimentadores de barras

o
&

L E

>

31-39

Casquillos de reduccion

Con un casquillo de reduccion, las herramientas de didmetros
pequerios se pueden usar directamente en estaciones de sujecion
de herramientas que tienen didmetros de montaje mas grandes.

(e}
@ ) Se pueden solicitar mds formas de perfil y tamafos bajo pedido

05|12

cuttingtools.ceratizit.com
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Pinzas de sujecion

Indice de pinzas para torno

Rango de diametros de

Norma L Perfil Version Pagina
sujecion en mm
26,0-10,0 Ranuras transversales 4
16E/F13 @)
21,0-10,0 Lisa 4
36,0-12,0 O Ranuras transversales 5
120E/F15 210-120 Lisa 5
SW20-11,0 <:> Ranuras transversales* 5
21,0-13,0 Ranuras transversales 6
F16/1212 € O
#6,0-13,0 Lisa 6
26,0-16,0 Ranuras transversales 7
136 €/ F 20-201 )
@1,0-16,0 Lisa 7
26,0-16,0 O Ranuras transversales 8
138 E/F20-87 21,0-16,0 Lisa 8
SW2,0-14,0 <:> Ranuras transversales* 8
?6,0-20,0 Q Ranuras transversales 9+10
#15-200 Lisa 9+10
145E/F25
SW2,0-19,0 <:> Ranuras transversales™ 9+10
SW2,0-150 D Ranuras transversales* 9+10
36,0-32,0 O Ranuras transversales 11-13
21,0-320 Lisa 11-13
F37/1536 E
SW3,0-27,0 <:> Ranuras transversales* 11-13
SW3,0-23,0 D Ranuras transversales* 11-13

* Ranuras transversales solo desde SW 8

0]
@ Se pueden solicitar mds formas de perfil y tamafios bajo pedido

o
@ Sidesea enviarnos una solicitud para herramientas especiales, encontrara un cuestionario detallado en nuestra pagina web, en nuestra zona de descargas.
Rellénelo cuidadosamente y envielo por correo electronico o imprimalo y envielo por fax. — cuttingtools.ceratizit.com/es/es/descargas.html

Por favor, envie el formulario relleno por correo electronico a: tecnicos@ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 05]3



WNT \ Performance

Pinzas de sujecion

Pinzas
Designacién DGUI  DFC  DCLC  LCLC  OAL  BHTA z T
mm mm mm mm mm °
116 E/F 13 13 19 13 6 64 16 !
ol 9 5
& gL R R 8
—3
8
Pinza116 E/ F 13
@) o
Ranuras transversales Lisa
116 E/F13 116E/F13
81000... 81002..
DCONWS
mm
1,0 01000
1,5 01500
2,0 02000
2,5 02500
3,0 03000
3,5 03500
4,0 04000
45 04500
5,0 05000
55 05500
6,0 06000 06000
6,5 06500 06500
7,0 07000 07000
75 07500 07500
8,0 08000 08000
8,5 08500 08500
9,0 09000 09000
9,5 09500 09500
10,0 10000 10000

054 cuttingtools.ceratizit.com
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Pinzas de sujecion

Pinzas

Designacion DGUI DFC DCLC LCLC OAL
mm mm mm mm mm

120E/F 15 15 21 15 6 64

Pinza120E/ F 15

DCONWS DCONWS

mm inch
1,000

1,500

2,000

2,500

3,000

3,175 1/8
3,500

4,000

4,500

5,000

5,500

6,000

6,350 1/4
6,500

7,000

7,500

8,000

8,500

9,000

9,500

10,000

10,500

11,000

11,500

12,000

1) Sinranuras transversales

cuttingtools.ceratizit.com

BHTA

OAL

BHTA

LCLC

DFC
DCLC
e
Ly
|
e
ad
od
|

DCONWS

o

Ranuras transversales

120E/F15
81003 ...

06000

06500
07000
07500
08000
08500
09000

10000
10500
11000
11500
12000

DGUI

@)
Lisa
120E/F15

81005...

01000
01500
02000
02500
03000

03500
04000
04500
05000
05500
06000

06500
07000
07500
08000
08500
09000
09500
10000
10500
11000
11500
12000

v

Ranuras transversales
120E/F15

81031...

020007

030007
03175"

04000"
05000"

06000"
06350"

07000"
08000
09000
10000

11000

05]5
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Pinzas de sujecion

Pinzas
Designacién DGUI  DFC  DCLC  LCLC  OAL  BHTA z T
mm mm mm mm mm °
F16/1212E 16 21 16 6 64 16 !
ol 9 5
& gL SR SRt 8
—3
8
PinzaF 16 / 1212 E
@) o
Ranuras transversales Lisa
F16/1212E F16/1212E
81019... 81021..
DCONWS
mm
1,0 01000
1,5 01500
2,0 02000
2,5 02500
3,0 03000
3,5 03500
4,0 04000
45 04500
5,0 05000
55 05500
6,0 06000 06000
6,5 06500 06500
7,0 07000 07000
75 07500 07500
8,0 08000 08000
8,5 08500 08500
9,0 09000 09000
9,5 09500 09500
10,0 10000 10000
10,5 10500 10500
11,0 11000 11000
11,5 11500 11500
12,0 12000 12000
12,5 12500 12500
13,0 13000 13000

05]6 cuttingtools.ceratizit.com
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Pinzas de sujecion

Pinzas
Designacién DGUI  DFC  DCLC  LCLC  OAL  BHTA z T
mm mm mm mm mm °
136 E/ F 20-201 20 26 19 5 54 15 !
ol 9 5
& gL SR SRt 8
—3
8
Pinza 136 E / F 20-201
@) o
Ranuras transversales Lisa
136 E/ F20-201 136 E/ F20-201
81007.. 81009..
DCONWS
mm
1,0 01000
1,5 01500
2,0 02000
2,5 02500
3,0 03000
3,5 03500
4,0 04000
45 04500
5,0 05000
55 05500
6,0 06000 06000
6,5 06500 06500
7,0 07000 07000
75 07500 07500
8,0 08000 08000
8,5 08500 08500
9,0 09000 09000
9,5 09500 09500
10,0 10000 10000
10,5 10500 10500
11,0 11000 11000
11,5 11500 11500
12,0 12000 12000
12,5 12500 12500
13,0 13000 13000
13,5 13500 13500
14,0 14000 14000
14,5 14500 14500
15,0 15000 15000
15,5 15500 15500
16,0 16000 16000

cuttingtools.ceratizit.com 05]7
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Pinzas de sujecion

Pinzas

Designacion DGUI DFC DCLC LCLC OAL
mm mm mm mm mm

138 E/ F20-87 20 28 21 7 67

Pinza 138 E / F 20-87

DCONWS DCONWS
mm inch
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,35 1/4
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00

1) Sinranuras transversales

05]8

BHTA

OAL

BHTA

LCLC

nnnnnn

DFC
DCLC
k—»c—

DCONWS

o

Ranuras transversales

138 E / F20-87
81011 ...

06000

06500
07000
07500
08000
08500
09000
09500
10000
10500
11000
11500
12000
12500
13000
13500
14000
14500
15000
15500
16000

DGUI

@)
Lisa
138 E/ F20-87

81013...

01000
01500
02000
02500
03000
03500
04000
04500
05000
05500
06000

06500
07000
07500
08000
08500
09000
09500
10000
10500
11000
11500
12000
12500
13000
13500
14000
14500
15000
15500
16000

v

Ranuras transversales
138 E / F20-87

81026 ...

020007
030007
04000"
05000"

06000"
06350"

07000"
08000
09000
10000
11000
12000
13000

14000

cuttingtools.ceratizit.com
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Pinzas de sujecion

Pinzas
Designacion DGUI  DFC  DCLC  LCLC ~ OAL  BHTA I e
mm mm mm mm mm °
145E/F 25 25 35 27 10 77 16 71
ol 9 =]
&g B 8
12}
;%
8
Pinza145E / F 25
o o () O
Ranuras transversales Lisa Ranuras transversales - Ranuras transversales

145E/F 25 145E/F 25 145E/F 25 145E/F 25

81015.. 81017.. 81027.. 81029..
DCONWS ~ DCONWS

mm inch
1,500 01500
1,501 - 1,999 XXXXX2)
2,000 02000 02000" 02000"
2,001 - 2,499 XXXXX2)
2,500 02500
2,501 - 2,999 XXXXX?)
3,000 03000 03000" 03000"
3,001 - 3,499 XXXxx2
3,500 03500
3,501 - 3,999 XXXxx2
4,000 04000 04000" 04000"
4,001 - 4,499 XXXxx2
4,500 04500
4,501 - 4,999 XXXxx2
5,000 05000 05000" 05000"
5,001 - 5,499 XXXxx?2
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXXxx2
6,000 06000 06000 06000" 06000"
6,001 - 6,349 XXXxx2
6,350 1/4 06350 06350 06350"
6,351 - 6,499 XXXxx?2
6,500 06500 06500
6,501 - 6,999 XXXXX?)
7,000 07000 07000 07000" 07000"
7,001 - 7,499 XXXXX?)
7,500 07500 07500
7,501 - 7,937 XXXXX?)
7,938 5/16 07938 07938
7,939 - 7,999 XXXxx2
8,000 08000 08000 08000 08000
8,001 - 8,499 XXXXx?
8,500 08500 08500
8,501 - 8,999 XXXXx2
9,000 09000 09000 09000 09000
9,001 - 9,499 XXXxx?
9,500 09500 09500
9,501 - 9,999 XXXXx2
10,000 10000 10000 10000 10000
10,001 - 10,499 XXXxx?2
10,500 10500 10500
10,501 - 10,999 XXXXX?)
11,000 11000 11000 11000 11000
11,001 - 11,112 XXxxx2

1) Sinranuras transversales

2) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones / Plazo de entrega en 7 dias hdbiles

@)
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado (p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 015 06789)!

cuttingtools.ceratizit.com Continda en la pagina siguiente 05|9
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Pinzas de sujecion

Pinza 145E/ F 25

o ) \ =

Ranuras transversales Lisa Ranuras transversales  Ranuras transversales
145E/F25 145E/F25 145E/F25 145E/F25

81015.. 81017.. 81027.. 81029..
DCONWS  DCONWS

mm inch

11,113 7/16 11113 11113
11,114 - 11,499 XXXXX2)

11,500 11500 11500
11,501 - 11,999 XXxxx2

12,000 12000 12000 12000 12000
12,001 - 12,499 XXXxx2

12,500 12500 12500
12,501 - 12,699 XXXxx?2

12,700 1/2 12700 12700 12700
12,701 - 12,999 XXXxx2

13,000 13000 13000 13000 13000
13,001 - 13,499 XXXxx?2

13,500 13500 13500
13,501 - 13,999 XXxxx?2

14,000 14000 14000 14000 14000
14,001 - 14,499 XXXxx2

14,500 14500 14500
14,501 - 14,999 XXXxx?2

15,000 15000 15000 15000 15000
15,001 - 15,499 XXXXX?)

15,500 15500 15500
15,501 - 15,999 XXXXX?)

16,000 16000 16000 16000
16,001 - 16,499 XXXXX?)

16,500 16500 16500
16,501 - 16,999 XXXxx2

17,000 17000 17000 17000
17,001 - 17,499 XXXXx2

17,500 17500 17500
17,501 - 17,999 XXXxx2

18,000 18000 18000 18000
18,001 - 18,499 XXXXx2

18,500 18500 18500
18,501 - 18,999 XXXxx?2

19,000 19000 19000 19000
19,001 - 19,049 XXXXX2)

19,050 3/4 19050
19,051 - 19,499 XXXXX2)

19,500 19500 19500
19,501 - 19,999 XXXXX2)

20,000 20000 20000

1) Sinranuras transversales

2) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones / Plazo de entrega en 7 dias hdbiles

[0
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado (p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 015 06789)!

05|10 cuttingtools.ceratizit.com
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Pinzas de sujecion

Pinzas
Designacion DGUI  DFC  DCLC  LCLC ~ OAL  BHTA I e
mm mm mm mm mm °
F37/1536 E 37 47 40 10 92 16 71
ol 9 =]
&g B 8
12}
;%
8
PinzaF 37 / 1536 E
o o () O
Ranuras transversales Lisa Ranuras transversales - Ranuras transversales

F37/1536E  F37/1536E  F37/1536E  F37/1536E

81023.. 81025.. 81028.. 81030..
DCONWS ~ DCONWS

mm inch
1,000 01000
1,001 - 1,499 XXXXX2)
1,500 01500
1,501 - 1,999 XXXXX2)
2,000 02000
2,001 - 2,499 XXXXX?)
2,500 02500
2,501 - 2,999 XXXxx2
3,000 03000 03000" 03000"
3,001 - 3,499 XXXxx2
3,500 03500
3,501 - 3,999 XXXxx2
4,000 04000 04000" 04000"
4,001 - 4,499 XXXxx2
4,500 04500
4,501 - 4,999 XXXxx?2
5,000 05000 05000" 05000"
5,001 - 5,499 XXXxx2
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXXxx2
6,000 06000 06000 06000" 06000"
6,001 - 6,349 XXXxx?2
6,350 1/4 06350 06350 06350" 06350"
6,351 - 6,499 XXXxx?2
6,500 06500 06500
6,501 - 6,999 XXXXX?)
7,000 07000 07000 07000" 07000"
7,001 - 7,499 XXXXX?)
7,500 07500 07500
7,501 -7,999 XXXxx2
8,000 08000 08000 08000 08000
8,001 - 8,499 XXXXx?
8,500 08500 08500
8,501 - 8,999 XXXXx2
9,000 09000 09000 09000 09000
9,001 - 9,499 XXXxx?
9,500 09500 09500
9,501 - 9,524 XXXXx?
9,525 3/8 09525
9,526 - 9,999 XXXxx?2
10,000 10000 10000 10000 10000
10,001 - 10,499 XXXXX?)
10,500 10500 10500
10,501 - 10,999 XXXXX?)

1) Sinranuras transversales

2) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones / Plazo de entrega en 7 dias hdbiles

@)
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado (p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 023 06789)!

cuttingtools.ceratizit.com Continda en la pagina siguiente 05|11
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Pinzas de sujecion

PinzaF 37 / 1536 E

o ) \ =

Ranuras transversales Lisa Ranuras transversales  Ranuras transversales
F37 /1536 E F37 /1536 E F37 /1536 E F37 /1536 E

81023.. 81025.. 81028.. 81030..
DCONWS  DCONWS

mm inch

11,000 11000 11000 11000 11000
11,001 - 11,499 XXXXX2)

11,500 11500 11500
11,501 - 11,999 XXxxx2

12,000 12000 12000 12000 12000
12,001 - 12,499 XXXxx2

12,500 12500 12500
12,501 - 12,699 XXXxx?2

12,700 1/2 12700 12700 12700 12700
12,701 - 12,999 XXXxx2

13,000 13000 13000 13000 13000
13,001 - 13,499 XXXxx?2

13,500 13500 13500
13,501 - 13,999 XXxxx?2

14,000 14000 14000 14000 14000
14,001 - 14,499 XXXxx2

14,500 14500 14500
14,501 - 14,999 XXXxx?2

15,000 15000 15000 15000 15000
15,001 - 15,499 XXXXX?)

15,500 15500 15500
15,501 - 15,999 XXXXX?)

16,000 16000 16000 16000 16000
16,001 - 16,499 XXXXX?)

16,500 16500 16500
16,501 - 16,999 XXXxx2

17,000 17000 17000 17000 17000
17,001 - 17,499 XXXXx2

17,500 17500 17500
17,501 - 17,999 XXXxx2

18,000 18000 18000 18000 18000
18,001 - 18,499 XXXXx2

18,500 18500 18500
18,501 - 18,999 XXXxx?2

19,000 19000 19000 19000 19000
19,001 - 19,049 XXXXX2)

19,050 3/4 19050 19050
19,051 - 19,499 XXXXX2)

19,500 19500 19500
19,501 - 19,999 XXXXX2)

20,000 20000 20000 20000 20000
20,001 - 20,499 XXXXX2)

20,500 20500 20500
20,501 - 20,999 XXXXX2)

21,000 21000 21000 21000 21000
21,001 - 21,499 XXxxx2

21,500 21500 21500
21,501 - 21,999 XXXxx2

22,000 22000 22000 22000 22000
22,001 - 22,224 XXXxx2

22,225 7/8 22225
22,226 - 22,499 XXXxx2

22,500 22500 22500
22,501 - 22,999 XXXxx?2

23,000 23000 23000 23000 23000

1) Sinranuras transversales

2) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones / Plazo de entrega en 7 dias habiles

@)
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado (p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 023 06789)!

05|12 Continta en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Pinzas de sujecion

PinzaF 37 / 1536 E

o ) \ =

Ranuras transversales Lisa Ranuras transversales  Ranuras transversales
F37 /1536 E F37 /1536 E F37 /1536 E F37 /1536 E

81023.. 81025.. 81028.. 81030..
DCONWS  DCONWS

mm inch
23,001 - 23,499 XXXXX?)
23,500 23500 23500
23,501 - 23,999 XXxxx2
24,000 24000 24000 24000
24,001 - 24,499 XXXxx2
24,500 24500 24500
24,501 - 24,999 XXXxx2
25,000 25000 25000 25000
25,001 - 25,499 XXXxx2
25,400 1/1 25400
25,500 25500 25500
25,501 - 25,999 XXXxx?2
26,000 26000 26000 26000
26,001 - 26,499 XXxxx?2
26,500 26500 26500
26,501 - 26,999 XXXxx2
27,000 27000 27000 27000
27,001 - 27,499 XXXxx?2
27,500 27500 27500
27,501 - 27,999 XXXXX?)
28,000 28000 28000
28,001 - 28,499 XXXXX?)
28,500 28500 28500
28,501 - 28,999 XXXXX?)
29,000 29000 29000
29,001 - 29,499 XXXxx2
29,500 29500 29500
29,501 - 29,999 XXXXx2
30,000 30000 30000
30,001 - 30,499 XXXXx?
30,500 30500 30500
30,501 - 30,999 XXXXx2
31,000 31000 31000
31,001 - 31,499 XXXxx?2
31,500 31500 31500
31,501 - 31,999 XXXXX2)
32,000 32000 32000

1) Sinranuras transversales

2) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones / Plazo de entrega en 7 dias habiles

o
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado (p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 023 06789)!

cuttingtools.ceratizit.com 05]13
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Pinza con nariz adaptada

Indice de las pinzas de sujecion de nariz adaptada

Rango de diametros de sujecion

Norma g
116 E/F13 21,0-8,0
120E/F15 21,0-8,0
F16/1212E 21,0-9,0

138 E/F20-87 31,0-120
136 E/ F 20-201 21,0-14,0
145E/F 25 31,0-20,0
F37/1536 E 31,0-28,0

Perfil

0000000

Version

Lisa
Lisa
Lisa
Lisa
Lisa
Lisa

Lisa

Pagina

15
15
16
16
17
18
19

(o]
@ Se pueden solicitar mas formas de perfil y tamafos bajo pedido

)

Sidesea enviarnos una solicitud para herramientas especiales, encontrard un cuestionario detallado en nuestra pagina web, en nuestra zona de descargas.
Rellénelo cuidadosamente y envielo por correo electronico o imprimalo y envielo por fax. — cuttingtools.ceratizit.com/es/es/descargas.html

Por favor, envie el formulario relleno por correo electronico a: tecnicos@ceratizit.com

05[14
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Pinza con nariz adaptada

Pinza con nariz adaptada

Designacion DGUI  DFC  DCLC  LCLC  OAL  BHTA  LFSF o T ow
mm mm mm mm mm ° mm @ Lclc
116 E/F 13 13 19 13 12 70 16 6 )\\
120E/F 15 15 21 15 13 71 16 7 J 4 T 1 1>
120E/F 15 15 21 15 15 73 16 9 & 8 1E

DCONWS

Pinza con nariz adaptada 116 E / F 13

Lisa
116 E/F13

81001 ...

DCONWS
mm

01000
02000
03000
04000
05000
06000
07000

N OIEWN =

Pinza con nariz adaptada 120 E / F 15

O] O]
Lisa Lisa
120E/F15 120E/F15

LFSF=7 mm LFSF=9mm
81004.. 81006...

DCONWS
mm
1 01000 01000
2 02000 02000
3 03000 03000
4 04000 04000
5 05000 05000
6 06000 06000
7 07000 07000
8 08000 08000

cuttingtools.ceratizit.com 05]15
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Pinza con nariz adaptada

Pinza con nariz adaptada

LFSF

Designacion DGUI DFC DCLC LCLC 0AL BHTA LFSF s OAL

mm mm mm mm mm ° mm & Lclc
F16/1212E 16 21 16 13 71 16 7 -
F16/1212E 16 21 16 15 73 16 9 ol o ‘ ” ’| =
138 E/ F20-87 20 28 21 15 78 16 8 & 8 1E
138 E/ F20-87 20 28 21 20 80 16 13

DCONWS

Pinza con nariz adaptada F 16 / 1212 E

@) o
Lisa Lisa
F16/1212E F16 /1212 E
LFSF =7 mm LFSF =9 mm

81020.. 81022..

DCONWS
mm
1 01000 01000
2 02000 02000
3 03000 03000
4 04000 04000
5 05000 05000
6 06000 06000
7 07000 07000
8 08000 08000
9 09000 09000

Pinza con nariz adaptada 138 E / F 20-87

) )

Lisa Lisa
138 E/ F20-87 138 E / F20-87
LFSF =8 mm LFSF=13 mm

81012.. 81014..

DCONWS

mm
1 01000 01000
2 02000 02000
3 03000 03000
4 04000 04000
5 05000 05000
6 06000 06000
7 07000 07000
8 08000 08000
9 09000 09000
10 10000 10000
1 11000 11000
12 12000 12000

05|16 cuttingtools.ceratizit.com
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Pinza con nariz adaptada

Pinza con nariz adaptada

LFSF

Designacion DGUI DFC DCLC LCLC OAL BHTA LFSF s OAL
mm mm mm mm mm ° mm @ LcLe
136 E / F 20-201 20 26 19 13 62 15 8 ™
136 E/ F 20-201 20 26 19 15 64 15 10 ‘
0 %L N
ol a H a

DCONWS

Pinza con nariz adaptada 136 E / F 20-201

@) o

Lisa Lisa
136 E/ F20-201 136 E/ F 20-201
LFSF =8 mm LFSF=10 mm

81008.. 81010..

DCONWS

mm
1 01000 01000
2 02000 02000
3 03000 03000
4 04000 04000
5 05000 05000
6 06000 06000
7 07000 07000
8 08000 08000
9 09000 09000
10 10000 10000
1 11000 11000
12 12000 12000
13 13000
14 14000
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Pinza con nariz adaptada

Pinza con nariz adaptada

LFSF

Designacion DGUI DFC DCLC LCLC OAL BHTA LFSF s OAL
mm mm mm mm mm ° mm @ LcLe
145E/F 25 25 35 27 20 87 16 10 ™
145E/F 25 25 35 27 25 92 16 15 ol 9 ‘ ” ’I 5
58 [ 8

DCONWS

Pinza con nariz adaptada 145 E / F 25

) )

Lisa Lisa
145E/F25 145E/F25
LFSF=10 mm LFSF=15mm

81016.. 81018...

DCONWS
mm
1 01000 01000
2 02000 02000
3 03000 03000
4 04000 04000
5 05000 05000
6 06000 06000
7 07000 07000
8 08000 08000
9 09000 09000
10 10000 10000
1 11000 11000
12 12000 12000
13 13000 13000
14 14000 14000
15 15000 15000
16 16000 16000
17 17000 17000
18 18000 18000
19 19000 19000
20 20000 20000
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Pinza con nariz adaptada

Pinza con nariz adaptada

LFSF

Designacion DGUI DFC DCLC LCLC OAL BHTA LFSF s OAL
mm mm mm mm mm ° mm @ LcLe
F37/1536 E 37 47 40 25 107 16 15 ™

DFC
DCLC
=
DGUI

DCONWS

Pinza con nariz adaptada F 37 / 1536 E

o
Lisa
F37 /1536 E
81024 ...
DCONWS

mm
1 01000
2 02000
3 03000
4 04000
5 05000
6 06000
7 07000
8 08000
9 09000
10 10000
11 11000
12 12000
13 13000
14 14000
15 15000
16 16000
17 17000
18 18000
19 19000
20 20000
21 21000
22 22000
23 23000
24 24000
25 25000
26 26000
27 27000
28 28000
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Cafiones guia

Indice de cafiones guia ajustables

Indice de cafiones guia flexibles GBE

Norma

1353
F853
F391
F605

T223

1357
T2271

T229

GBE 28
GBE 42

Rango de diametros de los cafio-
nes guiaen mm

#1,0-105
210-130
21,0-18,0
21,0-17,0
210-220
SW20-11,0
SW2,0-150
920-220
210-250
82,0-320
SW2,0-14,0

320-150
820-150

Perfil

PO0OONOO000O

@0

Version

Inserto de metal duro
Inserto de metal duro
Inserto de metal duro
Inserto de metal duro
Inserto de metal duro
Inserto de metal duro
Inserto de metal duro
Inserto de metal duro
Inserto de metal duro
Inserto de metal duro

Inserto de metal duro

Pagina

21
22
23
24
25
25
25
26
27
28
28

29
30

o)
@ Se pueden solicitar mds formas de perfil y tamafios bajo pedido

05]20
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Cafiones guia

Canones guia ajustables

Designacién DGUI DFC OAL BHTA THOD = OAL
mm mm mm ° m ]
1353 16 19,5 56,79 16 M14x1 o I ] o
& \| . £ 3
Ly O :
Q
o
a

Canon guia ajustables | 353

A paratornos CNC Star*
A coninserto de metal duro

o
1353
81035...
DCONWS

mm

1,0 01000
1,5 01500
2,0 02000
2,5 02500
3,0 03000
3,5 03500
4,0 04000
4,5 04500
5,0 05000
5,5 05500
6,0 06000
6,5 06500
7,0 07000
75 07500
8,0 08000
8,5 08500
9,0 09000
9,5 09500
10,0 10000
10,5 10500
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Cafiones guia

Canones guia ajustables

Designacion DGUI DFC OAL BHTA THOD
mm mm mm °
F 853 18 22 60 30 M16 x 1

Canon guia ajustables F 853

A coninserto de metal duro

DCONWS
mm
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5

05|22

BHTA

DFC

THOD
DGUI

:

DCONWS

9)
F 853

81034 ...

01000
01500
02000
02500
03000
03500
04000
04500
05000
05500
06000
06500
07000
07500
08000
08500
09000
09500
10000
10500
11000
11500
12000
12500
13000
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Cafiones guia

Canones guia ajustables

Designacion DGUI DFC 0AL BHTA THOD = OAL
mm mm mm ° oM .y
F 391 22 29 68 16 M22x 1 . H BEE
oI W - 23
L g OZ
o
(6]
a

Canon guia ajustables F 391

A coninserto de metal duro

81032...
= DCONWS DCONWS
mm inch

— 12,700 1/2 12700
12,701 - 12,999 XXxxx"
13,000 13000
13,001 - 13,499 XXxxx"
O 13,500 13500
F391 13,501 - 13,999 XXxx"
14,000 14000
81 032 14,001 - 14,499 XXxxx"
DCONWS DCONWS 14,500 14500
mm inch 14,501 - 14,999 XXxxx"
1,000 01000 15,000 15000
1,001 - 1,499 XXXXx" 15,001 - 15,499 XXxxx"
1,500 01500 15,500 15500
1,501 - 1,999 XXXXx" 15,501 - 15,999 Xxxxx"
2,000 02000 16,000 16000
2,001 - 2,499 Xxxxx" 16,001 - 16,499 XXxxx"
2,500 02500 16,500 16500
2,501 - 2,999 xxxxx” 16,501 - 16,999 XXxxx"
3,000 03000 17,000 17000
3,001 - 3,499 XXxxx" 17,001 - 17,499 Xxxxx"
3,500 03500 17,500 17500
3,501 - 3,999 Xxxxx" 17,501 - 17,999 XXxxx"
4,000 04000 18,000 18000
4,001 - 4,499 Xxxxx"

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /

4,500 04500 e R
4,501 - 4,999 300 Plazo de entrega en 7 dias habiles
5,000 05000 5
5,001 - 5,499 xxXxxx" @ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado
5,500 05500 (p.e. @ 6,789 - No de articulo 81 032 06789)!
5,501 - 5,999 Xxxxx"
6,000 06000
6,001 - 6,349 XXxxx"
6,350 1/4 06350
6,351 - 6,499 XXxxx"
6,500 06500
6,501 - 6,999 XXxxx"
7,000 07000
7,001 - 7,499 XXxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,999 XXxxx"
8,000 08000
8,001 - 8,499 XXxxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 XXxxx"
9,000 09000
9,001 - 9,499 XXxxx"
9,500 09500
9,501 - 9,999 XXxxx"
10,000 10000
10,001 - 10,499 XXxxx"
10,500 10500
10,501 - 10,999 XXxxx"
11,000 11000
11,001 - 11,499 XXXXx"
11,500 11500
11,501 - 11,999 XXXXx"
12,000 12000
12,001 - 12,499 Xxxxx"
12,500 12500
12,501 - 12,699 Xxxxx"
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Cafiones guia

Canones guia ajustables

Designacion DGUI DFC 0AL BHTA THOD = OAL
mm mm mm ° oM .y
F 605 24 295 61 30 M24 x 1 . H BEE
oI W - 23
L g OZ
o
(6]
a

Canon guia ajustables F 605

A coninserto de metal duro

81033...
= DCONWS DCONWS
mm inch

— 12,000 12000
12,001 - 12,499 XXxxx"
12,500 12500
12,501 - 12,699 XXxxx"
o 12,700 1/2 12700
F605 12,701 - 12,999 XXxxx"
13,000 13000
81033... 13,001 - 13,499 XxXxxx"
DCONWS DCONWS 13,500 13500
mm inch 13,501 - 13,999 XXxxx"
1,000 01000 14,000 14000
1,001 - 1,499 xxxxx” 14,001 - 14,499 Xxxxx"
1,500 01500 14,500 14500
1,501 - 1,999 xxxxx? 14,501 - 14,999 XXXxx"
2,000 02000 15,000 15000
2,001 - 2,499 xxxxx” 15,001 - 15,499 XXXxx"
2,500 02500 15,500 15500
2,501 - 2,999 xxxxx” 15,501 - 15,999 XXxxx"
3,000 03000 16,000 16000
3,001 -3,174 xxxxx" 16,001 - 16,499 XXXxx"
3,175 1/8 03175 16,500 16500
3,176 - 3,499 xxxxx” 16,501 - 16,999 xxxxx"
3,500 03500 17,000 17000
S’ST (;:0’999 ;:;g)(;” 1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /
4,001 - 4,499 oo Plazo de entrega en 7 dias habiles
4,500 04500 o}
4,501 - 4,762 xoxx! @ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado
4,763 3/16 04763 (p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 033 06789)!
4,764 - 4,999 XXxxx"
5,000 05000
5,001 - 5,499 XXxxx"
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXxxx"
6,000 06000
6,001 - 6,349 XXxxx"
6,350 1/4 06350
6,351 - 6,499 Xxxxx"
6,500 06500
6,501 - 6,999 XXxxx"
7,000 07000
7,001 - 7,499 XXxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,999 XXXxx"
8,000 08000
8,001 - 8,499 Xxxxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 XXXXxX"
9,000 09000
9,001 - 9,499 Xxxxx"
9,500 09500
9,501 - 9,999 Xxxxx"
10,000 10000
10,001 - 10,499 Xxxxx"
10,500 10500
10,501 - 10,999 Xxxxx"
11,000 11000
11,001 - 11,499 Xxxxx"
11,500 11500
11,501 - 11,999 Xxxxx"
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Cafiones guia

Canones guia ajustables

Designacion

T223

DGUI DFC
mm mm
28 34

OAL
mm

Canon guia ajustables T 223

A coninserto de metal duro

DCONWS
mm
1,000
1,001 - 1,499
1,500
1,501 - 1,999
2,000
2,001 -2,499
2,500
2,501 -2,999
3,000
3,001 - 3,499
3,500
3,501 - 3,999
4,000
4,001 - 4,499
4,500
4,501 - 4,999
5,000
5,001 - 5,499
5,500
5,501 - 5,999
6,000
6,001 - 6,349
6,350
6,351 - 6,499
6,500
6,501 - 6,999
7,000
7,001 - 7,499
7,500
7,501 - 7,999
7,938
8,000
8,001 - 8,499
8,500
8,501 - 8,999
9,000
9,001 - 9,499
9,500
9,501-9,999
9,525
10,000
10,001 - 10,499
10,500
10,501 - 10,999
11,000
11,001 - 11,499
11,500
11,501 - 11,999
12,000
12,001 - 12,499

cuttingtools.ceratizit.com

DCONWS
inch

1/4

5/16

3/8

©
T223

81037 ...

01000
XXXxx"
01500
Xxxxx"
02000
XXxxx"
02500
Xxxxx"
03000
Xxxxx"
03500
Xxxxx"
04000
XXXxx")
04500
XXXXx")
05000
XXXXxX")
05500
XXXXX")
06000
XXXXX")
06350
XXXXX")
06500
XXXXX")
07000
XXXXx")
07500
XXXXxX")

08000
XXXXX")
08500
XXxxx"
09000
XXXxx"
09500
XXXxx"

10000
XXxxx"
10500
XXxxx"
11000
Xxxxx"
11500
XXxxx"
12000
XXxxx"

©
T223

81038 ...

03000

04000

05000

06000

06350

07000

07938
08000

09000

09525
10000

11000

12000

BHTA  THOD = OAL
o m —
16 M25x 1 o 9 g
a Il Aa
) > =
L
8
g
81037.. 81038.. 81039..
DCONWS DCONWS
mm inch
12,500 12500
12,501 - 12,699 XXxxx"
12,700 1/2 12700 12700
12,701 - 12,999 XXXxx"
O 13,000 13000 13000 13000
T223 13,001 - 13,499 Xxxxx!
13,500 13500
81039... 13,501 - 13,999 XXXxx"
14,000 14000 14000 14000
14,001 - 14,499 XXxxx"
14,500 14500
14,501 - 14,999 XXXxx"
15,000 15000 15000
15,001 - 15,499 XXxxx"
15,500 15500
15,501 - 15,999 XXxxx"
16,000 16000 16000
16,001 - 16,499 XXXXX"
03000 16,500 16500
16,501 - 16,999 XXxxx"
17,000 17000 17000
17,001 - 17,499 XXxxx"
04000 17,500 17500
17,501 - 17,999 Xxxxx"
18,000 18000
18,001 - 18,499 XXxxx"
05000 18,500 18500
18,501 - 18,999 Xxxxx"
19,000 19000
19,001 - 19,499 Xxxxx"
06000 19,500 19500
19,501 - 19,999 Xxxxx"
06350 20,000 20000
20,001 - 20,499 Xxxxx"
20,500 20500
20,501 - 20,999 Xxxxx"
07000 21,000 21000
21,001 - 21,499 Xxxxx"
21,500 21500
21,501 - 21,999 Xxxxx"
22,000 22000
08000 1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /
Plazo de entrega en 7 dias habiles
09000 @ iPara xxxxx, especifique el diametro deseado
(p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 037 06789)!
10000
11000
12000
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Cafiones guia

Canones guia ajustables

Designacion

1357

Canon guia ajustables | 357

A coninserto de metal duro

DCONWS
mm
2,000
2,001 - 2,499
2,500
2,501 - 2,999
3,000
3,001-3,174
3,175
3,176 - 3,499
3,500
3,501 - 3,999
4,000
4,001 - 4,499
4,500
4,501 - 4,999
5,000
5,001 - 5,499
5,500
5,501 - 5,999
6,000
6,001 - 6,499
6,500
6,501 - 6,999
7,000
7,001 - 7,143
7,144
7,145 - 7,499
7,500
7,501 - 7,999
8,000
8,001 - 8,499
8,500
8,501 - 8,999
9,000
9,001 - 9,499
9,500
9,501 - 9,999
10,000
10,001 - 10,499
10,500
10,501 - 10,999
11,000
11,001 - 11,499
11,500
11,501 - 11,999
12,000
12,001 - 12,499
12,500
12,501 - 12,699
12,700
12,701 - 12,999

05|26

DCONWS
inch

1/8

9/32

1/2

OAL
mm
81

~

DCONWS

inch

THOD
DGUI

81036 ...

13000
XXxxx"
13500
XXxxx"
14000
XXxxx"
14500
XxXxxx"
15000
XXxxx"
15500
Xxxxx"
16000
XXXxx"
16500
XXXxx"
17000
XXxxx"
17500
XXXxx"
18000
XXXxx"
18500
XXxxx"
19000
XXXxx"
19500
XXxxx"
20000
Xxxxx"
20500
Xxxxx"
21000
Xxxxx"
21500
XXxxx"
22000

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /

Plazo de entrega en 7 dias habiles

iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado
(p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 036 06789)!

BHTA THOD
30 M25 x 1
=< ‘ DCONWS
mm
13,000
13,001 - 13,499
13,500
13,501 - 13,999
o 14,000
1357 14,001 - 14,499
14,500
81 036 14,501 - 14,999
15,000
15,001 - 15,499
02000 15,500
xxxxx" 15,501 - 15,999
02500 16,000
xxxxx" 16,001 - 16,499
03000 16,500
xxxxx" 16,501 - 16,999
03175 17,000
xxxxx" 17,001 - 17,499
03500 17,500
xxxxx? 17,501 - 17,999
04000 18,000
xxxxx” 18,001 - 18,499
04500 18,500
xxxxx” 18,501 - 18,999
05000 19,000
xxxxx” 19,001 - 19,499
05500 19,500
xxxxx? 19,501 - 19,999
06000 20,000
xxxxx" 20,001 - 20,499
06500 20,500
xxxxx” 20,501 - 20,999
07000 21,000
xxxxx” 21,001 - 21,499
07144 21,500
xxxxx” 21,501 - 21,999
07500 22,000
XXXXx"
08000
XXXXx"
08500 o)
XXXxx" <:ﬁ;>
09000
XXXxx"
09500
XXXxx"
10000
XXXXxX"
10500
Xxxxx"
11000
Xxxxx"
11500
Xxxxx"
12000
Xxxxx"
12500
Xxxxx"
12700
Xxxxx"
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Cafiones guia

Canones guia ajustables

Designacion DGUI DFC 0AL BHTA THOD = OAL
mm mm mm ° oM .y
T227 34 4 87,5 10 M34x 1 . H BEE
oI W - 23
L g OZ
o
(6]
a

Canon guia ajustables T 227

A coninserto de metal duro

81040...
= DCONWS DCONWS
mm inch

— 13,000 13000
13,001 - 13,499 xxxxx"
13,500 13500
13,501 - 13,999 XXxxx"
o 14,000 14000
T227 14,001 - 14,499 XXXXx"
14,500 14500
81040... 14,501 - 14,999 XXXxx"
DCONWS DCONWS 15,000 15000
mm inch 15,001 - 15,499 XXxxx"
1,000 01000 15,500 15500
1,001 - 1,499 xoox? 15,501 - 15,999 Xxxxx"
1,500 01500 16,000 16000
1,501 - 1,999 xoox? 16,001 - 16,499 xxxxx"
2,000 02000 16,500 16500
2,001 - 2,499 xxxxx)  16,501-16,999 xxxxx"
2,500 02500 17,000 17000
2,501 - 2,999 xoox? 17,001 - 17,499 xxxxx"
3,000 03000 17,500 17500
3,001 - 3,499 xoox? 17,501 - 17,999 xxxxx"
3,500 03500 18,000 18000
3,501 - 3,999 xxxxx) 18,001 -18,499 XXxxx"
4,000 04000 18,500 18500
4,001 - 4,499 ook 18,501 - 18,999 XX
4,500 04500 19,000 19000
4,501 - 4,999 xaxxx) 19,001 - 19,499 XXXXX"
5,000 05000 19,500 19500
5,001 - 5,499 xoox? 19,501 - 19,999 xxxxx"
5,500 05500 20,000 20000
5,501 - 5,999 xoox? 20,001 -20,499 xxxxx"
6,000 06000 20,500 20500
6,001 - 6,349 xxxxx” 20,501 o 20,999 XXxxx"
6,350 114 06350 21,000 21000
6,351 - 6,499 xoox? 21,001 -21,499 xxxxx"
6,500 06500 21,500 21500
6,501 - 6,999 xoxx)  21,501-21,999 XXXXx"
7,000 07000 22,000 22000
7,001 - 7,499 oo 22,001 - 22,499 XX
7,500 07500 22,500 22500
7,501 - 7,999 xoxx) 22,501 -22,999 xxxxx"
8,000 08000 23,000 23000
8,001 - 8,499 xxxxx?" 23,001 o 23,499 XXxxx"
8,500 08500 23,500 23500
8,501 - 8,999 xoox? 23,501 - 23,999 XXXxx"
9,000 09000 24,000 24000
9,001 - 9,499 xxxxx) 24,001 - 24,499 XXXXX"
9,500 09500 24,500 24500
9,501 - 9,999 xaxx) 24,501 -24,999 XXXxx"
10,000 10000 25,000 25000
10,001 - 10,499 xxxxx 1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /
10,500 10500 Plazo de entrega en 7 dias habiles
10,501 - 10,999 xxxxx"
11,000 11000 5} — —
11,001 - 11,499 xxxxx” @ iPara xxxxx, especifique el diametro deseado
11,500 11500 (p.e. @ 6,789 - No de articulo 81 040 06789)!
11,501 - 11,999 XXXxx"
12,000 12000
12,001 - 12,499 Xxxxx"
12,500 12500
12,501 - 12,699 XXxxx"
12,700 12 12700
12,701 - 12,999 Xxxxx"
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Cafiones guia

Canones guia ajustables

Designacion DGUI DFC 0AL
mm mm mm
T229 42 49 82

Cafnon guia ajustables T 229

A coninserto de metal duro

.

BHTA

DFC

DCONWS

inch

3/4

718

DCONWS

OAL

THOD
DGUI

81041 ...

16500
XXxxx"
17000
XXXxXx"
17500
XXxxx"
18000
XXXxx"
18500
Xxxxx"
19000
XXXxx"
19050
Xxxxx"
19500
XXxxx"
20000
XXXxx"
20500
Xxxxx"
21000
XXXxx"
21500
Xxxxx"
22000
XXxxx"
22225
XXXxXx"
22500
Xxxxx"
23000
XXxxx"
23500
Xxxxx"
24000
XXXxx"
24500
Xxxxx"
25000
XXXxx"
25500
XXXxx"
26000
Xxxxx"
26500
XXXxx"
27000
Xxxxx"
27500
Xxxxx"
28000
XXXxx"
28500
XXxxx"
29000
XXXxx"
29500
Xxxxx"
30000
XXXXx"
30500
Xxxxx"
31000
XXxxx"
31500
XXXxx"
32000

81042 ...

17000

18000

19000

20000

21000

22000

23000

24000

25000

26000

27000

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /

Plazo de entrega en 7 dias habiles

(@]
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado

(p.e. 6,789 - N° de articulo 81 041 06789)!

BHTA THOD
16 M40 x 1
— DCONWS
mm
— 16,500
16,501 - 16,999
17,0?;’%(1)3,499
e © 17,501 - 17,999
1229 7229 ,000
13,0(11113 ; (1)3,499
81041... 81042.. 16,501 18,999
DCONWS DCONWS } 00
mm inch 19,00; 6;(9],049
2,000 02000 A0
2,0021 : 026499 55;%3” 19,051’ 13,499
2,501 - 26999 5,3%50 19,53(1) . 5%’999
3,0%1’5- 036499 3?3%3“ 20, 001 20 499
3,59‘1’6 036999 ,[%331, - 20, 501 20 999
4,0(3‘1’5 616499 Sﬁééén 21, oo1 23 ,499
4’5051’6046999 )&3331, - 21,501 0[2)3 ,999
5,001 - 5,409 o0 22, 001 2§§ 224
9,5 55
5, 501 5,999 XXX 22, 226 5%% 1499
6,000 06000 06000 5 5y 22,999
6, 001 6,349 XXXXX" o o
S ! 06350 06350 23 001- 23,499
6, 3515 60499 53?33“ ez
6, 5010 60999 3%33" - 23, 5g1 (2)3 ,999
7,001 - 7,499 XXXxx" 24, 001 5(2)3 499
7,500 07500
24,501 - 24,999
7,5%1 ; 076999 &3330 - 0128
8,0%1’ - 8409 o0 25,001 - 25,499
!5 5 !-
8,501 - 86999 33333" - 25’5% ’033,999
9,0091’5-096499 ’63@;‘33" 26,001 : 26,499
9,5(31’5-295,524 " Séééé" 26,5(2117’6(2)8,999
Bs28. 000 A
10,001 - 10,499 ?E%" 27,5&13 2 33,999
) 5 !-
o T L
11,001 - 13) 499 oo 28,501 28,999
5 )
11, 501 0(1)}) 1999 )1%33” . 29, oo1 29 499
12, oo1 3(2) 499 ’1‘535‘33" 29, 501 029 ,999
12,5% ~12,699 " ’1‘3"35" 30, 001 30 499
’7 7
12,701 - 1%,999 ,1%331» . 30, 501 30 999
13,001- 13,499 X000 31, 031 58?) 499
L 13500 31,501 - 31,099
13,501 - 13,999 Xxxxx" S01-31,
0 14000 14000 ,
14, oo1 14,499 XXXXX"
4,500 14500
14, 501 14,999 XXXXX"
0 15000 15000
15, 001 15,499 XXXXX"
5,500 15500
15, 501 15,999 000"
0 16000 16000
16,001 - 16,499 XXXXx"

05|28
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Sujecion
Canones guia

Canones guia flexibles

Designacion DFC OAL BHTA
mm mm °
GBE 28 28 40 22,5

DCONWS

DFC

Canon guia flexible GBE 28

DCONWS DCONWS

mm inch

3,000

4,000

5,000

6,000

6,350 1/4

7,000

8,000

9,000

9,525 3/8

10,000

11,000

12,000

12,700 1/2

13,000

14,000

15,000

16,000

17,000

18,000

19,000

19,050 3/4

20,000

cuttingtools.ceratizit.com

03000
04000
05000
06000
06350
07000
08000
09000
09525
10000
11000
12000
12700
13000
14000
15000
16000
17000
18000
19000
19050
20000
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Cafiones guia

Canones guia flexibles

Designacion DFC OAL BHTA <
mm mm ° '%
GBE 42 42 50 22,5 . §
2
ol 8 -
gl ° !
Canon guia flexible GBE 42
O
GBE 42
81 060 ...
DCONWS DCONWS
mm inch
3,000 03000
4,000 04000
5,000 05000
6,000 06000
6,350 1/4 06350
7,000 07000
8,000 08000
9,000 09000
10,000 10000
11,000 11000
12,000 12000
12,700 1/2 12700
13,000 13000
14,000 14000
15,000 15000
15,875 5/8 15880
16,000 16000
17,000 17000
18,000 18000
19,000 19000
19,050 3/4 19050
20,000 20000
21,000 21000
22,000 22000
22,225 7/8 22225
23,000 23000
24,000 24000
25,000 25000
25,400 1/1 25400
26,000 26000
27,000 27000
28,000 28000
29,000 29000
30,000 30000
31,000 31000
32,000 32000
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Pinzas para cargador de barras

indice de pinzas para cargador de barras

Norma Dl ity i L de_ ) Perfil Version Pagina
enmm diametros de sujecion

#3,0-100 32
$10/210E 10 ©

SW3,0-80 O 32

#3,0-11,0 33
$12/212F 12 ©

SW3,0-9,0 O 33

@3,0-14,0 @ 34
$15/203E 15

SW3,0-12,0 O 34

#3,0-150 @ 35

$16 16

SW3,0-13,0 O 35

030-16,0 @) 36
S$18/218E 18

SW5,0-14,0 O 36

04,0-190 ) 37
$20/225E 20 -

SW5,0-16,0 O 37

04,0-24,0 38
$25/222F 25 ©

SW5,0-20,0 O 38

5,0-32,0 @ 39
ST32 ,Turbo® 32 Turbo

SW5,0-26, O 39

(o)
@ Se pueden solicitar mas formas de perfil y tamafos bajo pedido
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Pinzas para cargador de barras

Pinzas para cargador de barras

Designacién Empujador  DFC KWW DCOB, 0AL OAL
0 mm mm mm mm
S10/210E D10 10 4 7 40 )
g5 | = |
L) o
% KWW §
8
Pinza para cargador de barras S10/ 210 E
A también adecuadas para todos los tornos multihusillos INDEX
o ()
S10/210E S10/210E
81043... 81044..
DCONWS  DCONWS
mm inch
3,000 03000 03000
3,001 - 3,499 XXxxx"
3,500 03500
3,501 - 3,999 XXxxx"
4,000 04000 04000
4,001 - 4,499 Xxxxx"
4,500 04500
4,501 - 4,999 XXXxx !
5,000 05000 05000
5,001 - 5,499 XXXxx "
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXxxx "
6,000 06000 06000
6,001 - 6,349 XXXxx "
6,350 1/4 06350
6,351 - 6,499 XXXxx "
6,500 06500
6,501 - 6,999 Xxxxx"
7,000 07000 07000
7,001 -7,143 Xxxxx"
7,144 9/32 07144
7,145 - 7,499 Xxxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,937 Xxxxx"
7,938 5/16 07938
7,939 - 7,999 Xxxxx"
8,000 08000 08000
8,001 - 8,499 Xxxxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 Xxxxx"
9,000 09000
9,001 - 9,499 Xxxxx"
9,500 09500
9,501 - 9,999 XXXxx "
10,000 10000

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones / Plazo de entrega en 7 dias habiles

o
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado (p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 043 06789)!
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Pinzas para cargador de barras

Pinzas para cargador de barras

Designacién Empujador@  DFC KWW  DCOB,,  OAL OAL
mm mm mm mm
S12/212E D12 12 4 8 40 )
|
L) o
% KWW §
8
Pinza para cargador de barras S 12 / 212 E
A también adecuadas para todos los tornos multihusillos INDEX
o ()
S12/212E S12/212E
81045... 81046..
DCONWS  DCONWS
mm inch
3,000 03000 03000
3,001 - 3,499 XXxxx"
3,500 03500
3,501 - 3,999 XXxxx"
4,000 04000 04000
4,001 - 4,499 Xxxxx"
4,500 04500
4,501 - 4,762 XXXxx !
4,763 3/16 04763
4,764 - 4,999 XXXxx "
5,000 05000 05000
5,001 - 5,499 XXxxx "
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXXxx "
6,000 06000 06000
6,001 - 6,349 XXXxx "
6,350 1/4 06350 06350
6,351 - 6,499 Xxxxx"
6,500 06500
6,501 - 6,999 Xxxxx"
7,000 07000 07000
7,001 - 7,499 Xxxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,937 Xxxxx"
7,938 5/16 07938
7,939 - 7,999 Xxxxx"
8,000 08000 08000
8,001 - 8,499 Xxxxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 Xxxxx"
9,000 09000 09000
9,001 - 9,499 Xxxxx"
9,500 09500
9,501 - 9,524 Xxxxx"
9,525 3/8 09525
9,526 - 9,999 XXXxx "
10,000 10000
10,001 - 10,499 XXXxx "
10,500 10500
10,501 - 10,999 Xxxxx"
11,000 11000

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones / Plazo de entrega en 7 dias habiles

@)
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado (p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 045 06789)!
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Pinzas para cargador de barras

Pinzas para cargador de barras

Designacién Empujador  DFC KWW DCOB, 0AL OAL
0 mm mm mm mm
S15/203E D15 15 6 1 40 )
| el
L) o
% KWW 8
3 [a]
a
Pinza para cargador de barras S 15/ 203 E
A también adecuadas para todos los tornos multihusillos INDEX
81047.. 81048..
/ DCONWS DCONWS
mm inch
- 12,700 1/2 12700
12,701 - 12,999 XXxxx"
13,000 13000
13,001 - 13,499 XXxxx"
e @ 13,500 13500
S 15/ 203E S 15/ 203 E 13,501 - 13’999 XXXXX“
81047.. 81048... 14,000 —

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /

DCONWS DCONWS e
Plazo de entrega en 7 dias habiles

mm inch
3,000 03000 03000 5
3,001 -3,174 Xxxxx" @ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado
3,175 1/8 03175 (p.e. @ 6,789 - No de articulo 81 047 06789)!
3,176 - 3,499 Xxxxx"
3,500 03500
3,501 - 3,999 Xxxxx"
4,000 04000 04000
4,001 - 4,499 Xxxxx"
4,500 04500
4,501 - 4,999 XXxxx"
5,000 05000 05000
5,001 - 5,499 XXxxx"
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXXxx"
6,000 06000 06000
6,001 - 6,349 XXxxx"
6,350 1/4 06350 06350
6,351 - 6,499 XXxxx"
6,500 06500
6,501 - 6,999 XXxxx"
7,000 07000 07000
7,001 - 7,499 XXxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,937 XXXxx"
7,938 5116 07938 07938
7,939 - 7,999 XXxxx"
8,000 08000 08000
8,001 - 8,499 XXxxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 XXXxx"
9,000 09000 09000
9,001 - 9,499 XXXxx"
9,500 09500
9,501 - 9,524 XXXxx"
9,525 3/8 09525
9,526 - 9,999 XXxxx"
10,000 10000 10000
10,001 - 10,499 XXXxx"
10,500 10500
10,501 - 10,999 XXXxx"
11,000 11000 11000
11,001 - 11,112 XXXxx"
11,113 7/16 11113
11,114 - 11,499 Xxxxx"
11,500 11500
11,501 - 11,999 Xxxxx"
12,000 12000 12000
12,001 - 12,499 Xxxxx"
12,500 12500
12,501 - 12,699 Xxxxx"
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Pinzas para cargador de barras

Pinzas para cargador de barras

Designacion Empujador DFC KWW DCOB 4, OAL
0 mm mm mm mm
S16 D16 16 6 1 40

Pinza para cargador de barras S 16

A también adecuadas para todos los tornos multihusillos INDEX

/

-

e O
S 16 S 16
81049... 81050...
DCONWS DCONWS
mm inch
3,000 03000 03000
3,001 - 3,499 XXxxx"
3,500 03500
3,501 - 3,999 Xxxxx"
4,000 04000 04000
4,001 - 4,499 Xxxxx"
4,500 04500
4,501 - 4,999 Xxxxx"
5,000 05000 05000
5,001 - 5,499 XXxxx"
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXxxx"
6,000 06000 06000
6,001 - 6,349 XXXxx"
6,350 1/4 06350
6,351 - 6,499 XXxxx"
6,500 06500
6,501 - 6,999 XXxxx"
7,000 07000 07000
7,001 - 7,499 XXxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,999 XXxxx"
8,000 08000 08000
8,001 - 8,499 XXXxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 XXxxx"
9,000 09000 09000
9,001 - 9,499 XXxxx"
9,500 09500
9,501 - 9,524 XXXxx"
9,525 3/8 09525
9,526 - 9,999 XXXxx"
10,000 10000 10000
10,001 - 10,499 XXxxx"
10,500 10500
10,501 - 10,999 XXxxx"
11,000 11000 11000
11,001 - 11,112 XXXxx"
11,113 716 11113
11,114 - 11,499 Xxxxx"
11,500 11500
11,501 - 11,999 XXXxx"
12,000 12000 12000
12,001 - 12,499 Xxxxx"
12,500 12500
12,501 - 12,699 Xxxxx"
12,700 1/2 12700
12,701 - 12,999 Xxxxx"
13,000 13000 13000
13,001 - 13,499 Xxxxx"

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
2
| ]
L) o
% KWW §
8
81049.. 81050..
DCONWS DCONWS
mm inch
13,500 13500
13,501 - 13,999 XXxxx"
14,000 14000
14,001 - 14,287 XXxxx"
14,288 9/16 14288
14,289 - 14,499 XXxxx"
14,500 14500
14,501 - 14,999 Xxxxx"
15,000 15000

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /
Plazo de entrega en 7 dias habiles

o
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado (p.e. @ 6,789 - N° de
articulo 81 049 06789)!
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Pinzas para cargador de barras

Pinzas para cargador de barras

Designacion Empujador DFC KWW DCOB 4,
0 mm mm mm
S18/218E D18 18 6 1

OAL
mm

Pinza para cargador de barras S 18 / 218 E

A también adecuadas para todos los tornos multihusillos INDEX

e ()
S18/218E S18/218E
81051.. 81052..
DCONWS DCONWS
mm inch
3,000 03000
3,001 - 3,174 XXxxx"
3,175 1/8 03175
3,176 - 3,499 XXxxx"
3,500 03500
3,501 - 3,999 XXxxx"
4,000 04000
4,001 - 4,499 XXXxx"
4,500 04500
4,501 - 4,762 XXXxx"
4,763 3/16 04763
4,764 - 4,999 XXxxx"
5,000 05000 05000
5,001 - 5,499 XXxxx"
5,500 05500
5,501 - 5,999 XxXxxx"
6,000 06000 06000
6,001 - 6,499 XXxxx"
6,500 06500
6,501 - 6,999 XXxxx"
7,000 07000 07000
7,001 - 7,499 XXxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,937 XXXxx"
7,938 5116 07938
7,939 - 7,999 XXXxx"
8,000 08000 08000
8,001 - 8,499 XXxxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 XXxxx"
9,000 09000 09000
9,001 - 9,499 XXxxx"
9,500 09500
9,501 - 9,524 XXxxx"
9,525 3/8 09525
9,526 - 9,999 Xxxxx"
10,000 10000 10000
10,001 - 10,499 XXXxx"
10,500 10500
10,501 - 10,999 XXXxx"
11,000 11000 11000
11,001 - 11,112 XXxxx"
11,113 716 11113
11,114 - 11,499 Xxxxx"
11,500 11500
11,501 - 11,999 XXxxx"
12,000 12000 12000
12,001 - 12,499 XXxxx"
12,500 12500
12,501 - 12,699 XXXxx"
12,700 1/2 12700 12700
12,701 - 12,999 XXXxx"
13,000 13000 13000
13,001 - 13,499 XXxxx"
13,500 13500
05|36

DCONWS
mm

13,501 - 13,999
14,000
14,001 - 14,287
14,288
14,289 - 14,499
14,500
14,501 - 14,999
15,000
15,001 - 15,499
15,500
15,501 - 15,874
15,875
15,876 - 15,999
16,000

OAL

T

KWW

DFC

DCOB

DCONWS

81051.. 81052..

DCONWS
inch

Xxxxx"
14000
Xxxxx"
14288
XXXxx"
14500
XXXxx"
15000
XXXxx"
15500
XXXxx"
15875
Xxxxx"
16000

14000
9/16

5/8

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /
Plazo de entrega en 7 dias habiles

€

iPara xxxxx, especifique el diametro deseado
(p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 051 06789)!
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Pinzas para cargador de barras

Pinzas para cargador de barras

Designacion Empujador DFC KWW DCOB 4,
0 mm mm mm
S20/225E D20 20 8 14

OAL
mm

Pinza para cargador de barras S 20/ 225 E

A también adecuadas para todos los tornos multihusillos INDEX

e ()
S20/225E S20/225E
81053.. 81054..
DCONWS DCONWS
mm inch
4,000 04000
4,001 - 4,499 XXxxx"
4,500 04500
4,501 - 4,762 XXxxx"
4,763 3/16 04763
4,764 - 4,999 XXxxx"
5,000 05000 05000
5,001 - 5,499 XXXxx"
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXxxx"
6,000 06000 06000
6,001 - 6,349 XXXxx"
6,350 1/4 06350 06350
6,351 - 6,499 XXxxx"
6,500 06500
6,501 - 6,999 XxXxxx"
7,000 07000 07000
7,001 - 7,499 XXxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,937 XXxxx"
7,938 516 07938
7,939 - 7,999 XXxxx"
8,000 08000 08000
8,001 - 8,499 XXXxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 XXXxx"
9,000 09000 09000
9,001 - 9,499 XXxxx"
9,500 09500
9,501 - 9,524 XXxxx"
9,525 3/8 09525
9,526 - 9,999 XXxxx"
10,000 10000 10000
10,001 - 10,499 XXxxx"
10,500 10500
10,501 - 10,999 Xxxxx"
11,000 11000 11000
11,001 - 11,112 XXXxx"
11,113 7/16 11113
11,114 - 11,499 xxxxx"
11,500 11500
11,501 - 11,999 XXxxx"
12,000 12000 12000
12,001 - 12,499 Xxxxx"
12,500 12500
12,501 - 12,699 XXxxx"
12,700 12 12700 12700
12,701 - 12,999 XXxxx"
13,000 13000 13000
13,001 - 13,499 XXXxx"
13,500 13500
13,501 - 13,999 XXXxx"
14,000 14000 14000
14,001 - 14,499 XXxxx"
14,500 14500

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
EL)
PN oy e
0 o
% KWW 8
3 [a]
a
81053... 81054..
DCONWS DCONWS
mm inch
14,501 - 14,999 Xxxxx"
15,000 15000 15000
15,001 - 15,499 Xxxxx"
15,500 15500
15,501 - 15,999 Xxxxx"
16,000 16000 16000
16,001 - 16,499 Xxxxx"
16,500 16500
16,501 - 16,999 XXxxx"
17,000 17000
17,001 - 17,499 XXxxx"
17,500 17500
17,501 - 17,999 Xxxxx"
18,000 18000
18,001 - 18,499 Xxxxx"
18,500 18500
18,501 - 18,999 Xxxxx"
19,000 19000
1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /
Plazo de entrega en 7 dias habiles
o
@ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado
(p.e. @ 6,789 - No de articulo 81 053 06789)!
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Pinzas para cargador de barras

Pinzas para cargador de barras

Designacion Empujador DFC KWW DCOB 4,
0 mm mm mm
S$25/222E D25 25 8 20

OAL
mm

Pinza para cargador de barras S 25/ 222 E

A también adecuadas para todos los tornos multihusillos INDEX

O @
S25/222E S25/222E
81056... 81055..
DCONWS DCONWS
mm inch
4,000 04000
4,001 - 4,499 XXxxx"
4,500 04500
4,501 - 4,999 XXxxx"
5,000 05000 05000
5,001 - 5,499 XXxxx"
5,500 05500
5,501 - 5,999 XXxxx"
,000 06000 06000
6,001 - 6,349 Xxxxx"
6,350 1/4 06350 06350
6,351 - 6,499 XXxxx"
6,500 06500
6,501 - 6,999 Xxxxx"
7,000 07000 07000
7,001 - 7,499 Xxxxx"
7,500 07500
7,501 - 7,999 XXXxx"
8,000 08000 08000
8,001 - 8,499 Xxxxx"
8,500 08500
8,501 - 8,999 XXxxx"
9,000 09000 09000
9,001 - 9,499 XXxxx"
9,500 09500
9,501 - 9,999 Xxxxx"
10,000 10000 10000
10,001 - 10,499 Xxxxx"
10,500 10500
10,501 - 10,999 Xxxxx"
11,000 11000 11000
11,001 - 11,499 XXxxx"
11,500 11500
11,501 - 11,999 XXxxx"
12,000 12000 12000
12,001 - 12,499 XXxxx"
12,500 12500
12,501 - 12,699 XXxxx"
12,700 1/2 12700
12,701 - 12,999 xxxxx"
13,000 13000 13000
13,001 - 13,499 XXxxx"
13,500 13500
13,501 - 13,999 Xxxxx"
14,000 14000 14000
14,001 - 14,499 XXxxx"
14,500 14500
14,501 - 14,999 Xxxxx"
15,000 15000 15000
15,001 - 15,499 XXxxx"
15,500 15500
15,501 - 15,999 XXxxx"
16,000 16000 16000
16,001 - 16,499 XXXxx"
16,500 16500
05|38

DCONWS
mm

16,501 - 16,999
17,000
17,001 - 17,499
17,500
17,501 - 17,999
18,000
18,001 - 18,499
18,500
18,501 - 18,999
19,000
19,001 - 19,049
19,050
19,051 - 19,499
19,500
19,501 - 19,999
20,000
20,001 - 20,499
20,500
20,501 - 20,999
21,000
21,001 - 21,499
21,500
21,501 - 21,999
22,000
22,001 - 22,499
22,500
22,501 - 22,999
23,000
23,001 - 23,499
23,500
23,501 - 23,999
24,000

OAL

T

KWW

DFC

DCOB

DCONWS

81056.. 81055..

DCONWS

inch

Xxxxx"
17000
XxXxxx"
17500
XXxxx"
18000
XxXxxx"
18500
XXXxx"
19000
XXxxx"
19050
XXXxx"
19500
Xxxxx"
20000
XXxxx"
20500
Xxxxx"
21000
XXxxx"
21500
XXxxx"
22000
XXXxx"
22500
XXXxx"
23000
XXxxx"
23500
Xxxxx"
24000

17000

18000

19000
3/4

20000

1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios ni devoluciones /
Plazo de entrega en 7 dias habiles

@

iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado
(p.e. @ 6,789 - N° de articulo 81 056 06789)!
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Pinzas para cargador de barras

Pinzas para cargador de barras

Designacion Empuiador  DFC  DCOBy  OAL OAL
0 mm mm mm
ST 32 D32 32 20 90 o :lj
; om
g o| o
S [l o8-
T———

Pinza para cargador de barras ST 32 (Version Turbo)

A también adecuadas para todos los tornos multihusillos INDEX

81057.. 81058..

0 DCONWS DCONWS
mm inch
18,500 18500
18,501 - 18,999 XXxxx"
, 19000 19000
1900050 Yowss.
©) O 19,051 - 19,499 XXXXX"
ST 32 ST 32 19,500 19500
00 Sons. 20000
81 057 T 81 058 T 20,001 ’_ 20,499 XXXxx"
DCONWS DCONWS 20, 500 20500
Gl ot 2 0(213 %99 %33" 21000
5,000 05000 05000 21 001 21,499 XXXxX"
5,001 - 5,499 XXXXX" 21,500 21500
5,500 05500 21,501 - 21,999 XXXXX"
5,501 - 5,999 XXXxx" 22,000 22000 22000
, 06000 06000 22 001™- 22,224 XXXxx"
6,001 - 6,349 XXX 22,225 78 22225
6,350 1/4 06350 22, 226 22,499 xxxxx?
6,351 - 6,499 Xxxxx" 500 22500
: 06500 22, 507 22,999 X007
6,501 - 6,999 XXXxx" 23,000 23000 23000
7,000 07000 07000 23, 001 23 499 XXXxx"
7,001 - 7,499 XXXxx" 3,500 23500
, 07500 23, 503 23,999 XXX
7,501 - 7,999 XXXxx" 24, 000’ 24000 24000
, 08000 08000 oy 001 24,499 XXXXx"
8,001 - 8,499 XXXXX" 4,500 24500
8,500 08500 24, 501 24,999 XXXXX")
8,501 - 8,999 Xxxxx" 25, 000’ 25000 25000
9,000 09000 09000 25,001 - 25,399 XXxxx"
9, 001 9,499 XXXxx" 25, 400 1 25400
9,500 09500 25,401 - 25,499 XXxXxx"
9, 501 9,524 XXxxx" 25, 500 25500
9,525 3/8 09525 25,501 - 25,999 Xxxxx"
9,526 - 9,999 Xxxxx" 26,000 26000 26000
10,000 10000 10000 96,001- 26,499 XXXXX"
10,001 - 10,499 XXxxx" ’ 26,500’ 26500
10,500 10500 26,501 - 26,999 XXX
10,501 - 10,999 XXXxx" 27,000 27000
11000 11000 27,001- 27,499 XXXXX")
11, 001 11,499 XXXXX") 27,500 27500
1,500 11500 27,501 - 27,999 XXxXxx"
1 501 11,999 Xxxxx" 28,000 28000
12,000 12000 12000 98 001’- 28,499 XXXXX"
12,001 - 12,499 X0 " 28,500 28500
12,500 12500 28,501 - 28,574 XXX
12,501 - 12,699 XXXXx" 28,575 11/8 28575
12,700 1/2 12700 28 576 - 28.999 XXXXX"
12,701 12,999 XXX ™"29,000 29000
: 13000 13000  29,001- 29,499 XXXXX")
13,001 - 13,499 XXXXX") 29,500 29500
- 5(1)?5%) - )1(3;5(22" 29,501 - 29,999 Xxxxx”
i , ) 14000 14000 30,000 30000
14,001 - 14,499 XXXxx" 1) Nodisponible en existencias, no se aceptan cambios
,500 14500 ni devoluciones / Plazo de entrega en 7 dias habiles
14,501 - 14,999 XXxxx"
,000 150001 15000 5
15,0% -538,499 ¥§§35 ! @ iPara xxxxx, especifique el didmetro deseado
15,501’_ 15,874 Xxxxx? (p.e. @ 6,789 - No de articulo 81 057 06789)!
,875 5/8 15875
15,876 - 15,999 XXXxx"
16,000 16000 16000
16,001 - 16 499 XXxxx"
16500
16, 501 16 999 Xxxxx"
7,000 17000 17000
17, 001 17,462 XXXxx"
3 11/16 17463
17, 464 17,499 XXXxx"
500 17500
17, 501 17,999 XXXxx"
18, 000 18000 18000
18,001 - 18,499 Xxxxx"
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Casquillos de reduccion

Pinza de reduccion

A Para herramientas con mango cilindrico
A Descentramiento radial < 0,01 mm

DCONMS ,; DCONMS 5 DCONWS

mm
15,875

16,000

19,050
19,050
19,050
19,050
19,050

20,000
20,000
20,000

22,000
22,000

25,000
25,000
25,000

25,400
25,400
25,400

33,000

33,000
33,000

05]40

OAL

DCONMS

inch
5/8

3/4
3/4
3/4
3/4
3/4

mm
12

12

8
10
12
14
16

10
12
16

12
16

12
16
20

12
16
20

20
22
25

OAL
mm
30

30

40
40
40
40
40

40
40
40

40
40

40
40
40

40
40
40

40
40
40

‘
o ¥

=T
81427 ...

15912
16012

19108
19110
19112
19114
19116

20010
20012
20016

22012
22016

25012
25016
25020

25412
25416
25420

33020

33022
33025
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Informacion técnica

Informacion técnica

Concentricidad

Tolerancias de concentricidad de las pinzas con perfil

Perfil SW Norma
L Norma

desde hasta mm  estandar Estandar  HP*
0,5 09 3 0,12 <002 <0,01
1 1,5 6 0,12 <0,02 <001
16 3 10 0,12 <002 <0,01
31 6 16 0,12 <0,02 <001
6,1 10 25 0,15 <002 <001
10,1 18 40 0,2 <002 <001
18,1 24 50 0.2 <0,02 <001
24,1 30 60 0,2 <0,02 <001
30,0 80 02 <0,02 <001

* Tolerancia mas ajustada con la opcion HP (HighPrecision),
bajo pedido

Nuestras pinzas de sujecion y cafiiones guia estan
clasificados con hasta 7 cortes. De esta forma, le
garantizamos la mayor calidad con las mas ajustadas
tolerancias.

Formas especiales

/ | max

@D

%%

Tolerancias de concentricidad de las pinzas para barras

redondas
Agujero L Norma

desde hasta mm Estandar HP*
0,5 09 3 <0,01 <0,008
1 1,5 6 <0,01 <0,008
1,6 3 10 <0,015 <0,008
31 6 16 <0,015 <0,008
6,1 10 25 <0,015 <0,008
10,1 18 40 <0,02 <0,01
18,1 24 50 <0,02 <0,01
24,1 30 60 <0,02 <0,01
30,0 80 <0,03 <0,015

* Tolerancia mds ajustada con la opcion HP (HighPrecision),
bajo pedido

Su exigencia es nuestra exigencia. Por lo tanto, las
tolerancias de lanorma WNT son significativamente
mas estrechas que las tolerancias estandar. La vida de
los componentes de su maquinas aumentard, al igual
que la de las herramientas.

Através de un gran nimero de aplicaciones diferentes, surge la necesidad de adaptar algunos productos indiviulamente a los procesos.

Para ello, ofrecemos la mayor calidad adaptada a sus necesidades.

Utilice las siguientes posibilidades y permitanos crear su dispositivo de sujecion:

Asesoramiento personalizado

¢ Estas interesado en nuestras opciones de sujecion?

Entonces nuestros técnicos de zona estaran encantados de
poder ayudarle en este campo. También podran ayudarle
nuestros técnicos de interior, llamando a nuestro teléfono
gratuito.

Solicitud a través del formulario

Si desea enviarnos una solicitud para herramientas
especiales, encontrard un cuestionario detallado en
nuestra pagina web, en nuestra zona de descargas.
Rellénelo cuidadosamente y envielo por correo electronico
o imprimalo y envielo por fax.

— cuttingtools.ceratizit.com/es/es/descargas.html

Por favor, envie el formulario relleno por correo electronico a:
tecnicos@ceratizit.com

0]
@ Se pueden solicitar mas formas de perfil y tamafios bajo pedido

cuttingtools.ceratizit.com

05141



