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Obdelava navojev
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Obdelava z rezkanjem

Vpenjalna tehnika

Svedri HSS

Svedri VHM

Povrtala

Navojni svedri

Kolutni in navojni rezkarji

PloS¢ice za struzenje navojev

Struzno orodje

Vecnamensko orodje - EcoCut

Zarezovalna orodja

Miniaturna orodja za struzenje

Rezkarji VHM

Vpenjalne strocnice in
reducirne puse

Primeri materialov in
seznam St. artiklov




WNT

Obdelava z rezkanjem

Rezkarji VHM - uvod

Kazalo
Pregled 2
Toolfinder 3
Razlaga simbolov 3
Poudarki 4
Pregled vsebine 5
Program izdelkov
Stebelni rezkar VHM 6-14
Krozne Zage VHM 15+16
Vpenjala za liste kroznih Zag 17+18
Rezalni podatki
Stebelnirezkar VHM 19-37
Krozne zage VHM 38
Tehni¢ni podatki
Stebelni rezkar VHM 39-41
Previeke 42
Pregled

Stebelni rezkar VHM

A |zbira visokozmogljivih rezkarjev VHM iz linije produktov
Preformance in Standard.

WNT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov WNT Performance
s0 hila zasnovana za posebna podro¢ja uporabe in jih odlikuje
izjiemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseCi kar najboljSe rezultate, vam
priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

WNT \ Standard

Kakovostno orodje za vsakodnevno uporabo.

Orodije iz linije izdelkov WNT Standard je visokokakovostno,
zmogljivo in zanesljivo, nasi kupci po vsem svetu pa mu zaupajo
v najvecji mozni meri. Orodje iz te linije izdelkov je prva izbira za
vsakodnevno uporabo in zagotavlja optimalne rezultate.

Krozne Zzage VHM

A zobmodji premerov 15-63 mm s Sirinami 0,2-6 mm
4 Skladno s standardom DIN 1837-A (fino ozobljeni)

Vpenjala za liste kroznih zag

4 Vpenjala, ki so optimalno prilagojena listom kroznih Zag

04]2
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Obdelava z rezkanjem
WNT Rezkarji VHM - Toolfinder

Toolfinder

e

Mikro rezkar

—_— N

Stebelni rezkar VHM

Krozne Zage VHM
15+16

Gravirni rezkar
14

Razlaga simbolov

Drzalo Uporaba

DIN 6535

HAC_D| Tipstebla

HPC | Visoko produktivna strojna obdelava
(@D

=
©

54-70

Dimenzije: HRC Obdelava v trdo

zelo kratko/kratko/srednje dolgo/dolgo/zelo dolgo

RdecCe puscCice oznaCujejo mozne smeri podajanja
Aksialno notranje hlajenje

riv L

Stevilo zob
ZEFP
Radialno notranje hlajenje .
A =48° Rezalna geometrija
1o | As=kotvzvoja
v;=10 .
Vs = cepilni kot
Prirezani rob Vrsta obdelave

Kotno rezkanje Gravirno rezkanje

- Ostro

Spiralni potop Krozne Zage VHM

- Kotni posneti rob (CHW = Sirina posnetega roba v mm)

\’ ﬂ Po3evno rezkanje
)| «otniradi .

Odrezovalno
rezkanje

| = B=

Rezkanje utorov v
polno

Glavni naéin uporabe

Potopno rezkanje

o
1

PomozZna uporaba . A

cuttingtools.ceratizit.com 043



Obdelava z rezkanjem
WNT \ Performance Rezkarji VHM - pomembne znagilnosti

Poudarki

SilverLine

NajnovejSa prevleka Dragonskin DPB72S -
visoko odporna na temperaturne spremembe ——#

‘Q.J.
In primerna za suho obdelavo . Prenovliena geometrija rezalnega roba -
£l | optimiziran pretok in odstranjevanje odrezkov

Optimizirana geometrija jedra - obCutno
manj$a nagnjenost K vibriranju

Ojacan premer jedra - najvecja stabilnost
orodja

AluLine

Izredno dolga Zivljenjska doba zahvaljujo¢ na

obrabo odporni prevleki DLC.
bornip Ekonomicna in procesno varna obdelava

aluminija in nezeleznih kovin. Optimalna
zmogljivost zaradi popolnoma usklajenega

Optimalna / vsestranska izbira orodja za sestava geometrije, podlage in previeke.
skoraj vse nacine uporabe pri obdelavi

nezeleznih kovin. -

Stebelni rezkar Micro

Utrjena in odporna previeka Dragonskin |
DPA72S - uporablja se pri materialih trdote do \
55 HRC Prilagojena karbidna trdina najnovejse
generacije - zagotavlja visoko upogibno

trdnost

Optimizirana geometrija grla - za najvecjo
stabilnost orodja

Toleranca stebla h5 - za najvecjo natancnost
kroznega teka

0414 cuttingtools.ceratizit.com



Obdelava z rezkanjem
WNT Rezkarji VHM - pregled vsebine

Pregled VHM rezkarjev

Stevilo zob
Premer v mm
Kotni posneti rob
Kotni radij
Previecen

Brez previeke

o Visoko toplotno odporne zlitine

= Nerjavno jeklo
= Lito Zelezo

= Nezelezne kovine
=T Kaljeno jeklo
Izvedba orodja

|| ostro
L .
a
Dimenzije
Hlajenje
|
O

o Jeklo

Tip orodja
WNT \ Performance
WNT \ Standard

(S
o
(o]

ZEFP

SilverLine - stebelni rezkar

NN ., ®eeoO0e .

Ny T = “ 3 3w (O3 D
————— B ® 6 6 OO0 .
== - [

AluLine

- 1
” “ 2-12 (O 8 4)
mmem g " ) -

Stebelni rezkarji z enostavno geometrijo

® € O O o
mesl Lt s
= (O I3
T
3-12
_- “ w[(O 3 o

Mikro rezkar

.....O.
Pn R — o

Gravirni rezkar 60°

— O O O @ O
g — 1 3-6 . O 114
— e w3

Krozne zage VHM

HPC H 6

HPC N 7

T
t

n
il

N

/)

w

W 90

g
a
/

=

HPC [ 11

=

T [
ud 4
)l

HPC N 12

13

[}
o
»

i
jo
|

!
/

® | 24-160 15-63 0 0 @ @ o |8 O 15+16

&

2""..,.', P",,-x-"r
Vpenjala za liste kroznih Zag

— Y
B i

»”

""10

(e}
@ Dodatna rezkalna orodja najdete v — poglavjih 13-15 naSega glavnega kataloga
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ Performance Rezkarji VHM - visokozmogljivi rezkarji

SilverLine - Stebelni rezkar

\=45° ) | NEW | | NEW |
o g || Hee || 1D
ZEFP DPB72S DPB72S
4 mk —
|
Y
‘d % o
72
N
Y 4 b/
! S //
! ()
o« DN - / \
i W/ 9
<t 5
=
o
<C
DG chHw
— =
CESSSI CESSSS
~DIN 6527 ~DIN 6527

50966... 50966 ...
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 29 15 21 57 6 01 3 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 0,1 3 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 01 3 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 01 3 04200
45 13 44 19 21 57 6 01 3 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 8 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 05200
55 13 54 19 21 57 6 01 3 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 06200
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 8 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 08200
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 09700
10,0 14 97 24 26 66 10 0,2 3 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 8 10200
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 12200

P ) )

M ) )

K ) )

N o o

S ) )

H

0
— v,/f, Stran 20+21
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ Performance Rezkarji VHM - visokozmogljivi rezkarji

SilverLine - Stebelni rezkar
|3 IEE EKEE
(AR

ZEFP DPB72S DPB72S

ﬂ DCONMS

)
I =
]

Y/ i /A
14
=3 =3
=DIN 6527 =~DIN 6527

50973.. 50973..
DC, APMX LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
3,0 5 14 50 6 0,1 4 03100
3,0 8 21 57 6 01 4 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 03600
3,5 1 21 57 6 0,1 4 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 04200
45 9 18 54 6 01 4 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 04700
5,0 9 18 54 6 01 4 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 05600
5,5 13 21 57 6 0,1 4 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 06100
6,0 13 21 57 6 01 4 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 12100

P ® )

M ) )

K ) )

N o) o)

S ) )

H

— v,/f, Stran 22+23
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM - visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

B2 » —

ZEFP DLC DLC

i i ocoms,

A7
a sy s

DN_| |

OAL

LPR

LH

/| APMX

Dc| CHW

;
s

T
¥

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

w3 w3

53622.. 53632..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 2 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 2 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 2 03300
35 105 33 200 26 62 6 0,10 2 03800
40 105 38 200 26 62 6 0,10 2 04300
45 130 43 250 34 70 6 0,10 2 04800
50 105 48 150 22 58 6 0,10 2 05100
50 130 48 250 34 70 6 0,10 2 05300
55 130 53 180 22 58 6 0,10 2 05600
55 160 53 300 34 70 6 0,10 2 05800
60 130 58 18,0 22 58 6 0,10 2 06100
60 160 58 300 34 70 6 0,10 2 06300
6,5 170 62 240 28 64 8 0,10 2 06600
65 210 62 400 44 80 8 0,10 2 06800
7,0 170 6,7 240 28 64 8 0,10 2 07100
70 210 6,7 400 44 80 8 0,10 2 07300
75 170 72 240 28 64 8 0,10 2 07600
75 210 72 400 44 80 8 0,10 2 07800
8,0 170 77 240 28 64 8 0,10 2 08100
80 210 77 400 44 80 8 0,10 2 08300
85 210 82 300 34 74 10 0,10 2 08600
85 260 82 500 54 94 10 0,10 2 08800
90 210 87 300 34 74 10 0,10 2 09100
90 260 87 500 54 94 10 0,10 2 09300
95 210 92 300 34 74 10 0,10 2 09600
95 260 92 500 54 94 10 0,10 2 09800
10,0 210 97 300 34 74 10 0,10 2 10100
100 260 97 50,0 54 94 10 0,10 2 10300
10,5 250 10,1 360 40 85 12 0,10 2 10600
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 0,10 2 10800
1,0 250 106 360 40 85 12 0,10 2 11100
11,0 310 106 60,0 64 109 12 0,10 2 11300
1,5 250 111 360 40 85 12 0,10 2 11600
1,5 310 111 600 64 109 12 0,10 2 11800
120 250 116 360 40 85 12 0,10 2 12100
12,0 310 116 600 64 109 12 0,10 2 12300

P

M

K

N ) )

S

H

0

— v, /f, Stran 24+25
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM - visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

Lo

v

e |

10,5

O Tw=x=7T

\=45° 7)
y=7° A@ggg> l(f 444)
ZEFP
ﬂ DCONMS
|
|
7 «
:
RN
‘ —
T <<
‘ o
| DN |7
5 T
<! 5
s
o
<C
LD_CI\CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW
mm mm mm mm mm mm mm
45 18 60 14 50 6 0,05
55 18 100 19 55 6 0,05
55 23 75 19 55 6 0,05
65 23 125 22 58 6 0,05
65 28 90 19 55 6 0,10
80 28 150 22 58 6 0,10
85 33 120 19 55 6 0,10
105 33 200 26 62 6 0,10
85 38 120 19 55 6 0,10
105 38 200 26 62 6 0,10
105 43 150 22 58 6 010
130 43 250 34 70 6 0,10
105 48 150 22 58 6 010
130 48 250 34 70 6 0,10
130 53 180 22 58 6 0,10
160 53 300 34 70 6 0,10
130 58 180 22 58 6 0,20
160 58 300 34 70 6 0,20
170 62 240 28 64 8 0,20
210 62 400 44 80 8 0,20
170 67 240 28 64 8 0,20
210 67 400 44 80 8 0,20
170 72 240 28 64 8 0,20
210 72 400 44 80 8 0,20
170 77 240 28 64 8 0,20
210 77 400 44 80 8 0,20
210 82 300 34 74 10 0,20
260 82 500 54 94 10 0,20
210 87 300 34 74 10 0,20
260 87 500 54 94 10 0,20
210 92 300 34 74 10 0,20
260 92 500 54 94 10 0,20
210 97 300 34 74 10 0,20
260 97 500 54 94 10 0,20
250 101 360 40 85 12 0,20
31,0 101 600 64 109 12 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

QOO O W LWL LWL LW LWOWLWOWLIWOWOLWMWOWOWOWWOWOWWWOoWWwWWwwWwWwwww

Nadaljevanje na naslednji strani

DLC

3

DLC

v}
s :
1 ne——— E

TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

w3
53614 ...

02100
02600
03100
03600
04100
04600
05100
05600
06100
06600
07100
07600
08100
08600
09100
09600
10100

10600

w[ O I3
53614 ...

02200
02700
03200
03700
04200
04700
05200
05700
06200
06700
07200
07700
08200
08700
09200
09700
10200

10700

— v,/f, Stran 24+25
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ Performance Rezkarji VHM - visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

B 24w
= ——
U
]

N\

OAL

LPR

LH

APMX

PGl cHw

i

nnnal
T
i

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard

we[ (O ] B[O [
53614... 53614..

o

DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,0 250 106 360 40 85 12 0,20 3 11100
11,0 310 106 60,0 64 109 12 0,20 3 11200
11,5 250 111 360 40 85 12 0,20 3 11600
11,5 310 111 60,0 64 109 12 0,20 3 11700
120 250 11,6 360 40 85 12 0,20 3 12100
120 310 116 600 64 109 12 0,20 3 12200
P
M
K
N ) )
S
H

— v,/f, Stran 24+25
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WNT \ Standard

Obdelava z rezkanjem

Rezkarji VHM - visokozmogljivi rezkarji

Stebelni rezkar

A Variabilna spirala

A posebna priprava rezilnih robov za obdelavo jekla

_35°
- [k
¥;=10 ZEFP

/B HPC || [ Ti1000

AN

Ti1000

&
L
]

DC APMX DN LH LPR

mm mm mm mm mm
30 5 14
30 8 28 120 21
40 8 18
40 11 38 150 21
50 9 18
50 13 48 170 21
60 10 18
60 13 58 21,0 21
80 12 22
80 19 77 270 27
100 14 26
100 22 97 320 32
120 16 28

120 26 11,6 380 38

T w=x=T

ia DCONMS

T
i

CESSSY

i
e
/)

=~DIN 6527

(O3

54 001 ...
OAL DCONMS s CHW ZEFP
mm mm mm
50 6 015 4 030
57 6 015 4
54 6 015 4 040
57 6 015 4
54 6 015 4 050
57 6 015 4
54 6 015 4 060
57 6 015 4
58 8 025 4 080
63 8 025 4
66 10 025 4 100
72 10 025 4
73 12 035 4 120
83 12 035 4

[ ]
[ ]

~DIN 6527
we[(O 13

54002 ...

030
040
050
060
080
100
120

— v /f, Stran 26+27
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ standard Rezkarji VHM - visokozmogljivi rezkarji

Stebelni rezkar

A Variabilna spirala
A posebna priprava rezilnih robov za obdelavo nerjavnih jekel

A =gg° @ % c
s 38° —|| HP ) [ i
V=10° = N Ti1000 Ti1000

R
L
]

~DIN6527  =~DIN 6527
WOy w(C

54 005... 54006 ...

naann
T

DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 5 14 50 6 015 4 030

3,0 8 28 120 21 57 6 015 4 030
4,0 8 18 54 6 015 4 040

40 11 38 150 21 57 6 015 4 040
5,0 9 18 54 6 015 4 050

50 13 48 170 21 57 6 015 4 050
6,0 10 18 54 6 015 4 060

60 13 58 21,0 21 57 6 015 4 060
80 12 22 58 8 025 4 080

80 19 77 270 27 63 8 025 4 080
10,0 14 26 66 10 025 4 100

10,0 22 97 320 32 72 10 025 4 100
12,0 16 28 73 12 035 4 120

12,0 26 11,6 380 38 83 12 035 4 120
P ) )
M ) )
K o o
N o o
S ) )
H

— v,/f, Stran 28+29
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM - visokozmogljivi rezkariji

Mikro stebelni rezkar

A T, =najvecja delovna globina

A=30°
y=11°

ZEFP

V) | <62 B

i
v

DC APMX DN

mm mm
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,48
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,60
1,00
1,00
1,00

MO OONA A A ad e d Al e el L a1 2 000000 e

Co oo wMmmMMPPMUITUTOIOITOITBIOO O OO MMttt DN

O Tw=x=T

mm
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,64
0,64
0,64
0,64
0,64
0,64
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20

LH
mm
0,44
1,00
2,00
0,44
1,00
2,00
1,10
2,50
5,00
1,10
2,50
5,00
1,76
4,00
8,00
1,76
4,00
8,00

cuttingtools.ceratizit.com

|| HRC
DCONMS -
(7
|
|
!
|
. -
} <
=P ©
(X\_ ) >
onll
<7_©
\ II
i -
pc |,
ls OAL . . DCONMS s
mm mm u B mm
57 38 15 14 3
6,4 38 15 13 3
92 38 15 9 3
57 43 15 14 3
6,4 43 15 13 3
92 43 15 9 3
58 38 15 13 3
78 38 15 10 3
10,7 38 13 7 3
58 43 15 13 3
78 43 15 10 3
14,5 43 13 5 &)
59 38 15 1 3
90 38 15 7 3
13,5 38 12 5 3
59 43 15 1 3
90 43 15 7 3
15,5 43 98 5 3
59 38 15 10 3
59 43 15 10 3
97 43 15 6 3
15,3 43 11 4 3
97 50 15 6 3
206 50 85 3 3
6,1 38 15 8 3
6,1 43 15 8 &)
11,8 43 14 4 3
181 43 146 3 B
11,8 50 14 4 3
220 50 6,2 2 3
6,2 38 15 6 3
6,2 43 15 6 3
12,9 43 12 3 3
20,0 43 198 2 3
129 50 12 3 3
220 50 53 2 3
11,9 50 15 10 6
19,7 50 15 6 6
250 50 221 5 6
1,9 57 15 10 6
19,7 57 15 6 6
290 57 78 4 6

Tx

2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

DPA72S

DPA72S

DRAGONSKIN

“’I

[~
=3

CESSS
CESSSS

DRAGONSKIN

‘l

[~
S

=3
CESSSS

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

wa 18
52 802 ...

ZEFP

021
023
025

051
053
055

081
083
085

101
103
105
151
153
155
181
183
185

201
203
205

NN NNRNNRNRNRNRNRNNRNNRNDNRDNRDNRNRNRNNRNRDNDNRDNDNNNNDNDNDMNDNDND NN

OO ee0e o0 00

wa[ 18
52 802 ...

022
024
026

052
054
056

082
084
086
102
104
106
152
154
156
182

184
186

202
204
206

cCe e oo

o
— v,/f, Stran 30-37
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ Standard Rezkarji VHM - oblikovni rezkarii

Gravirni rezkar 60°

“ AS=1 50 §§
=20° 4.
% ZEFP ™
& DCONMS

OAL

/) E\

<
=
o
< vy
DC Tovarniski standard
w3
52195 ...
DC,; APMX OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
3 15 50 3 1 030
4 18 50 4 1 040
6 20 54 6 1 060
P o
M o
K o
N °
S o
H
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM - rezila za krozno Zago

Krozna zaga VHM
A Fino ozobljen, z ravnim ozobjem
U 54700 ...
DC jsis OAH .01 DCONMS s ZEFP
— mm mm mm
25 0,25 8 80 203
‘E’ 25 0,30 8 80 204
25 0,35 8 64 205
25 0,40 8 64 206
SASER0. 25 0,50 8 64 207
o ey 25 0,60 8 64 208
r 25 0,70 8 48 209
e 25 0,80 8 48 210
p 25 0,90 8 48 211
~ 25 1,00 8 48 212
‘,Z, ‘ 25 1,10 8 48 213
2 2 ~ 25 1,20 8 48 214
o H. % g 25 1,30 8 40 215
a g K, 25 140 8 40 216
" 25 1,50 8 40 217
v, 25 1,60 8 40 218
vy 25 1,70 8 40 219
25 1,80 8 40 220
- 25 1,90 8 40 221
onH 25 2,00 8 40 222
25 2,50 8 40 223
25 3,00 8 32 224
25 3,50 8 32 225
DIN 1837 A 25 108 g g% 226
25 5 227
54700 ... 25 500 8 32 228
DC s OAH.o0r DCONMS 5 ZEFP B e.00 ; 3 o
mm mm mm 30 0,20 8 100 252
15 0,20 5 64 102 30 0,25 8 100 253
15 0,25 5 64 103 30 0,30 8 80 254
15 0,30 5 64 104 30 0,35 8 80 255
15 0,35 5 64 105 30 0,40 8 80 256
15 0,40 5 64 106 30 0,50 8 80 257
15 0,50 5 48 107 30 0,60 8 64 258
15 0,60 5 48 108 30 0,70 8 64 259
15 0,70 5 48 109 30 0,80 8 64 260
15 0,80 5 40 110 30 0,90 8 64 261
15 0,90 5 40 111 30 1,00 8 64 262
15 1,00 5 40 112 30 1,10 8 64 263
15 1,10 5 40 113 30 1,20 8 48 264
15 1,20 5 40 114 30 1,30 8 48 265
15 1,30 5 40 115 30 1,40 8 48 266
15 1,40 5 40 116 30 1,50 8 48 267
15 1,50 5 40 117 30 1,60 8 48 268
15 1,60 5 40 118 30 1,70 8 48 269
15 1,70 5 40 119 30 1,80 8 48 270
15 1,80 5 40 120 30 1,90 8 48 271
15 1,90 5 40 121 30 2,00 8 48 272
15 2,00 5 40 122 30 2,50 8 40 273
15 2,50 5 40 123 30 3,00 8 40 274
15 3,00 5 40 124 30 3,50 8 40 275
15 3,50 5 40 125 30 4,00 8 40 276
15 4,00 5 40 126 30 450 8 32 277
15 4,50 5 40 127 30 5,00 8 32 278
15 5,00 5 40 128 30 5,50 8 32 279
15 5,50 5 40 129 30 6,00 8 32 280
15 6,00 5 40 130
20 0,20 5 80 152 P °
20 0,25 5 64 153 M A
20 0,30 5 64 154
20 0,35 5 64 155 K °
20 0,40 5 64 156 N °
20 0,50 5 48 157
20 0,60 5 48 158 S °
20 0,70 5 48 159 H
20 0,80 5 48 160 0
2o o '
20 110 5 40 163 = Vo/fzStran 38
20 1,20 5 40 164 5
gg 128 g 38 }gg @ Premere 80-200 mm in razli¢ice z grobim ozobljenjem
20 1:50 5 40 167 skladno z DIN 1838 B najdete v nasi spletni trgovini. \g/_
20 1,60 5 40 168
20 1,70 5 40 169
20 1,80 5 32 170
20 1,90 5 32 171
20 2,00 5 32 172
20 2,50 5 32 173
20 3,00 5 32 174
20 3,50 5 24 175
20 4,00 5 24 176
20 450 5 24 177
20 5,00 5 24 178
20 5,50 5 24 179
20 6,00 5 24 180
25 0,20 8 80 202
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM - rezila za krozno Zago

Krozna Zaga VHM

A Fino ozobljen, z ravnim ozobjem

i

%

DC

OAH

DCONMS

K

DC ;s OAH .01 DCONMS 5 ZEFP

mm

mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60

mm

A4 44y
o 24

4

DIN 1837 A
54700 ...

DC 515 OAH .o01 DCONMS 5 ZEFP

mm

© T »w=xz= T

mm
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00

mm

160
128
128
128
128
100
100
100
100

54700 ...

403
404
405
406
407
408
409
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
420
421
422
423
424
425
426
427
428
429
430

°
— v,/fz Stran 38

@

Premere 80-200 mm in razli¢ice z grobim ozobljenjem
skladno z DIN 1838 B najdete v nasi spletni trgovini. €7 /
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM - vpenjala za rezila za kroZne Zage

Vpenjalo s cilindriénim drzalom za kroZne Zage

A DCONWS = izvrtina Zaginega lista

DRVS
I ‘ | LF
TR =z
&5 ST | ——
2 b s |2 (T
zZ
CZD HLN 8
g a
72900 ...
DCONWS ,; DCONMS,; DLN DF LF LS HLN I, DRVS
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
5 7 10 10 51 40 8 3 9 005
5 10 10 10 61 50 8 3 9 105
8 7 15 15 51 40 8 3 14 008
8 10 15 15 61 50 8 3 14 108
10 7 17 17 53 40 10 3 16 010
10 10 17 17 63 50 10 3 16 110
10 16 17 17 74 55 10 3 16 210
13 10 20 20 66 50 10 3 18 113
13 16 20 20 77 55 10 3 18 213
16 10 24 24 66 50 14 3 22 116
16 16 24 24 79 5 14 3 22 216
o I .
Vijak - SR Protimatica - KM
72945.. 72945...
Nadomestni deli
Za katalo$ko $t.
72900 005 000 005
72900105 000 005
72900008 001 006
72900108 001 006
72900010 002 007
72900110 002 007
72900210 010 012
72900113 003 008
72900213 003 008
72900116 004 009
72900216 011 013
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM - vpenjala za rezila za kroZne Zage

Vpenjanje ER Mono - listi krozne Zage

A DCONWS = izvrtina Zaginega lista

Obseg dobave:
Vpenjalo vkljucno z vpenjalno matico
E z
e o)
O ———
a ‘ .
=IERC = u
> HLN LB
-
o LF
72930 ...
DCONWS ,; Vpenjalo DLN LB HLN BD LF DRVS
mm mm mm mm mm mm mm

5 ER 11 8 10 8 8 21 7 51100

5 ER 16 10 18 8 10 29 9 51600

5 ER 20 10 18 8 10 29 9 52000

8 ER 20 15 18 8 15 29 13 82000

10 ER 20 16 30 8 15 41 14 12000

Protimatica - ER
72946 ...

Nadomestni deli
Za katalosko §t.
7293051100 51100
7293051600 51600
7293052000 52000
72930 82000 82000
7293012000 12000
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WNT

Obdelava z rezkanjem

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov Kazalo
P11
P.1.2
Nelegirano jeklo P.1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P Nizko legirano jeklo
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Visoko legirano jeklo
in visoko legirano P.3.2
orodno jeklo
P.3.3
P.4.1
Nerjavno jeklo
P.4.2
M.1.1
M Nerjavno jeklo M.2.1
M.3.1
K.1.1
Siva litina
K.1.2
K Lito Zelezo s K.21
krogliénim grafitom K.2.2
K.3.1
Temprana litina
K.3.2
N.1.1
Kovana aluminijeva zlitina
N.1.2
N.2.1
Aluminijeva livarska zlitina N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Baker in
bakrove zlitine N.3.2
(bron/medenina)
N.3.3
Magnezijeve zlitine N.4.1
S.1.1
S.1.2
Visoko toplotno
odporne zlitine S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanove zlitine S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Kaljeno jeklo
H.1.3
H
H.1.4
Lito Zelezo

Kaljeno lito Zelezo

uktura//

p

<015%C Zarjeno

Zarjeno
<0,45%C
Pobolj$ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popu$cano
Kaljeno in popuscano
Feritno/martenzitno Zarjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno/avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj$ano
Avstenitno/feritno (Duplex)
Perlitna/feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
>12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker

Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno

Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno

Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem

Ulito

Cistititan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popu$¢ano
Kaljeno in popu$¢ano
Ulito

Kaljeno in popuscano

NIm;gd*Pl-?BsI‘H RC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Stevilka
materiala
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
14021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka
materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Oznaka

materiala
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - SilverLine - stebelni rezkar

50 966 ...
@DC=3,0mm @ DC =3,5-4,0 mm @ DC =4,5-5,0 mm @ DC =5,5-6,0 mm
a a a a, a a a a a a, a a

01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ve QApnajy. X Ve Apnajy. X Ve Apnajy. X f f f f

z z z z

m/min DC m/min DC m/min DC mm mm mm mm

P11 252 10 210 10° 105 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0060 0048 0,030
P12 240 10 200 10° 100 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0060 0048 0,030
P13 240 10 200 10* 100 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0,060 0,048 0,030
P14 228 10 190 10° 95 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0,060 0,048 0,030
P15 228 10 190 10° 95 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0060 0,048 0,030
P21 240 10 200 10 100 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0060 0048 0,030
P22 228 10 190 10° 95 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0,060 0,048 0,030
P23 216 10 180 10° 90 08 0028 0022 0014 0038 0030 0,019 0049 0039 0025 0,060 0,048 0,030
P24 204 10 170 10 85 08 0028 0022 0014 0038 0030 0,019 0049 0039 0025 0060 0,048 0,030
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P41 120 10 100 10° 60 08 0017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0,016 0038 0,030 0,019
P42 96 1,0 80 10 50 08 0017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0,016 0,038 0030 0,019
Mi1 120 10 100 10° 60 08 0017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0,019
M21 120 10 100 10° 60 08 0017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0,016 0,038 0030 0,019
M31 120 10 100 10° 60 08 0017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0,019
Ki1 240 10 200 10* 100 08 0037 0030 0019 0048 0038 0024 0060 0048 0,030 0070 0056 0,035
K12 216 10 180 10° 90 08 0037 0030 0019 0048 0038 0024 0060 0048 0,030 0070 0056 0,035
K21 228 10 190 10° 60 08 0028 0022 0014 0038 0030 0,019 0049 0039 0025 0,060 0,048 0,030
K22 204 10 170 10° 85 08 0028 0022 0014 0038 0030 0,019 0049 0039 0025 0,060 0,048 0,030
K31 216 10 180 10° 90 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0060 0048 0,030
K32 192 10 160 10* 80 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0,060 0,048 0,030
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N31 420 10 350 10* 175 08 0037 0030 0019 0048 0038 0,024 0060 0048 0030 0,070 0,056 0,035
N3.2 420 10 30 10 175 08 0037 0030 0019 0048 0,038 0024 0060 0048 0,030 0070 0,056 0,035
N33 3% 10 280 10 140 08 0037 0030 0019 0048 0,038 0024 0060 0048 0,030 0070 0,056 0,035
N.4.1
S.11 30 05 25 05 15 04 0015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0,015
S12 30 05 25 05 15 04 0015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0,015
S.21 30 05 25 05 15 04 0015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0,015
S22 30 05 25 05 15 04 0015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0,015
S.23 30 05 25 05 15 04 0015 0012 0008 0020 0016 0,010 0025 0020 0,013 0030 0024 0,015
§31 108 10 9 10 45 08 0028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0039 0025 0060 0048 0,030
S32 60 10 50 10 25 08 0017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0,019
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Tip, kratki
Tip, dolgi
Tip, zelo dolgi

Kazalo

*=Tip, dolg: @y = 1,5x DC prif, x 0,75

0]
@) Tip, zelo dolg: prirobljenjuza, 0,1-0,4 = DC je dovoljeno uporabitia, 1,0 x DC.
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

50 966 ...

1.izbira

@ DC =6,5-8,0 mm 9 DC = 8,5-10,0mm @ DC=12,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f

Kazalo 2 2 z
mm mm mm

Primerno

o e

P11 0,080 0,064 0040 07100 0,080 0,050 0120 0,096 0,060
P12 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 0,120 0,096 0,060
P13 0,080 0064 0040 0100 0,080 0050 0120 0,096 0,060
P14 0,080 0064 0040 0100 0,080 0050 0120 0,096 0,060
P15 0,080 0064 0040 0100 0,080 0,050 0120 0,096 0,060
P21 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 07120 0,096 0,060
P22 0080 0064 0040 0100 0,080 0050 0120 0,096 0,060
P23 0080 0064 0040 0100 0,080 0050 0120 0,096 0,060
P2.4 0080 0,064 0040 07100 0,080 0050 0,120 0,096 0,060
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P41 0052 0042 0026 0066 0053 0,033 0,080 0064 0,040
P42 0052 0042 0026 0066 0,053 0033 0080 0,064 0,040
M11 0052 0042 0026 0,066 0053 0033 0,080 0,064 0,040
m.21 0052 0,042 0026 0066 0,053 0,033 0080 0064 0,040
M31 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0,080 0064 0,040
K11 0094 0075 0,047 0116 0093 0058 0140 0112 0,070
K12 0094 0075 0047 0116 0093 0058 07140 07112 0,070
K.21 0080 0064 0040 00100 0080 0050 0120 0,096 0,060
K.22 0080 0064 0040 07100 0,080 0,050 07120 0,096 0,060
K.3.1 0080 0,064 0040 0,00 0,080 0,050 07120 0,096 0,060
K.3.2 0080 0064 0,040 0,100 0,080 0,050 07120 0,096 0,060
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 0094 0075 0,047 0116 0093 0058 0140 07112 0,070
N.3.2 0094 0075 0047 0116 0093 0058 07140 0,112 0,070
N.3.3 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0,112 0,070
N.4.1
S.11 0040 0032 0020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
S.1.2 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0,060 0,048 0,030
S.21 0,040 0,032 0020 0050 0,040 0,025 0060 0,048 0,030
S.22 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0,060 0,048 0,030
S.23 0040 0,032 0,020 0050 0,040 0,025 0060 0,048 0,030
$.31 0080 0064 0040 0100 0,080 0050 0120 0,096 0,060
S.3.2 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0,080 0064 0,040
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

® © © 6 6 @ @ @ @ ® Crmulza
O O O O OO O O O O Stisnjenizrak
O O O OO OO O O O MMS

@)
@) Potopni kot za poSevno in spiralno rezkanje: 3°
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Obdelava z rezkanjem

WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - SilverLine - stebelni rezkar

50973...
@DC=3,0mm @ DC =3,5-4,0mm @ DC =4,5-5,0mm @ DC =5,5-6,0mm

E g’ a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

= = 01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 03-04 0,6-1,0 01-0,2 03-04 0,6-1,0

= = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Kazalo U prai. f, f, f, f,

m/min DC mm mm mm mm

P11 253 230 1,00 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
P12 242 220 10° 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
P13 242 220 1,00 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
P14 230 210 10 0037 0030 0019 0,048 0038 0,024 0060 0048 0,030 0070 0,05 0,035
P15 230 210 10 0037 0030 0,019 0,048 0038 0,024 0060 0048 0,030 0070 0,05 0,035
P21 242 220 10 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
P22 230 210 1,00 0,028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030
P23 220 200 1,00 0037 0030 0019 0,048 0038 0,024 0060 0048 0,030 0070 0,05 0,035
P24 210 190 1,0 0,028 0022 0014 0,038 0,030 0,019 0049 0039 0025 0060 0048 0,030
P.3.1 220 200 1,00 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
P32 210 190 10* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
P33 176 160 1,0* 0037 0030 0019 0,048 0038 0,024 0060 0048 0,030 0070 0,05 0,035
P41 120 110 1,0 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0030 0,019
P42 100 90 1,0 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0030 0,019
M.1.1 120 110 1,0 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019
M21 120 110 1,00 0017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0025 0,016 0,038 0,030 0019
M31 120 110 10" 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019
K11 242 220 10° 0046 0037 0023 0062 0050 0,031 0,078 0062 0039 0094 0075 0,047
K12 220 200 1,00 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031 0,078 0,062 0,039 0,094 0,075 0,047
K21 230 210 10° 0037 0,030 0,019 0,048 0038 0,024 0,060 0048 0,030 0070 0,05 0,035
K2.2 210 190 1,0 0037 0030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0070 0,05 0,035
K31 220 200 1,00 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
K32 200 180 1,0 0037 0030 0,019 0,048 0038 0,024 0,060 0,048 0,030 0070 0,05 0,035
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.31 385 350 10° 0046 0037 0023 0062 0050 0,031 0,078 0062 0039 0094 0075 0047
N.3.2 308 350 1,0 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031 0,078 0,062 0,039 0,094 0,075 0,047
N33 308 280 10° 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031 0,078 0,062 0,039 0,094 0,075 0,047
N.4.1
S.1.1 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015
S.1.2 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015
S.21 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015
S.2.2 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015
S23 35 30 0,5 0,015 0,012 0008 0020 0,016 0,010 0,025 0020 0,013 0,030 0,024 0,015
S.3.1 110 90 0,5 0,028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030
S.3.2 70 50 0,5 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

*=Tip, dolg: @pnzp. = 1,5 x DC prif, x 0,75

@)
@ Potopni kot za poSevno in spiralno rezkanje: 3°

04]22
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WNT \ Performance

Obdelava z rezkanjem

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Kazalo

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P3.2
P.3.3
P.4.1

P4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.4

H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@ DC =7,0-8,0mm
a, a, a,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC
fz
mm
0,094 0075 0,047
0,094 0,075 0,047
0,094 0075 0,047
0,094 0075 0,047
0094 0075 0,047
0,094 0,075 0,047
0080 0,064 0,040
0,094 0075 0,047
0,080 0,064 0,040
0,094 0,075 0,047
0,094 0075 0,047
0,094 0075 0,047
0052 0042 0,026
0,052 0042 0,026
0,052 0,042 0,026
0,052 0042 0,026
0,052 0,042 0,026
0,126 0,101 0,063
0,126 0,101 0,063
0,094 0075 0,047
0,094 0075 0,047
0,094 0,075 0,047
0,094 0075 0,047
0,126 0,101 0,063
0,126 0,101 0,063
0,126 0,101 0,063
0,040 0,032 0,020
0,040 0,032 0,020
0,040 0,032 0,020
0,040 0,032 0,020
0,040 0032 0,020
0,080 0,064 0,040
0,052 0,042 0,026

ae
0,1-0,2
xDC

0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,100
0,116
0,100
0,116
0,116
0,116
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,160
0,160
0,116
0,116
0,116
0,116

0,160
0,160
0,160

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

50973 ...

oDC=
9,0-10,0 mm
a
03-04
xDC
f

2z

mm

0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,080
0,093
0,080
0,093
0,093
0,093
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,128
0,128
0,093
0,093
0,093
0,093

0,128
0,128
0,128

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,063

ae
0,6-1,0
xDC

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,050
0,058
0,050
0,058
0,058
0,058
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,080
0,080
0,058
0,058
0,058
0,058

0,080
0,080
0,080

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033

ae
0,1-0,2
xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,140
0,120
0,140
0,140
0,140
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,192
0,192
0,140
0,140
0,140
0,140

0,192
0,192
0,192

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

gDC=
11,0-12,0 mm
a
0,3-04
xDC
f

z

mm

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,096
0,112
0,096
0,112
0,112
0,112
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,154
0,154
0,112
0,112
0,112
0,112

0,154
0,154
0,154

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

ae
0,6-1,0
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,096
0,096
0,070
0,070
0,070
0,070

0,096
0,096
0,096

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

o

® © 06 0 0 06 00 006 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nuia

1.izbira

Primerno

E

P =
(@) (¢}
(@) o
(@) o
O o
(@) (¢}
(@) o
(@) o
o o
(@) (0}
(@) o
O o
o o
[ [}
[ [}
[ ] [}
[ [}
[ [ J
[ [}

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - AluLine - stebelni rezkariji - ZEFP = 3

Kazalo

N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1

Ve
m/min

600
600
360
360
240
240
240
170
220

Tip, kratki

xDC

b max

10
10
10
10
10
10
10
10
1,0

Ve
m/min

360
360
215
215
145
145
145
100
130

Tip: srednje dolgi

0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

ae
0,1-0,2
xDC

0,032
0,032
0,023
0,023
0,023
0,018
0,018
0,018
0,023

@DC=2mm

ae
0,3-0,4
xDC

mm
0,027
0,027
0,020
0,020
0,020
0,016
0,016
0,016
0,020

ae
0,6-1,0
xDC

0,021
0,021
0,015
0,015
0,015
0,012
0,012
0,012
0,015

53622.../53632...

@DC=2,5-3,0mm

@ DC =3,5-4,0mm

@ DC =4,5-5,0 mm

a, a, a,
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC
fz
mm
0,045 0,039 0,030
0,045 0,039 0,030
0,035 0,030 0,023
0,035 0,030 0,023
0,035 0,030 0,023
0,029 0025 0,019
0,029 0025 0,019
0,029 0025 0,019
0,035 0,030 0,023

a, a, a,
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC
fz
mm
0,057 0,049 0,038
0,057 0,049 0,038
0,047 0040 0,031
0,047 0040 0,031
0,047 0,040 0,031
0,038 0,033 0,025
0,038 0,033 0,025
0,038 0033 0,025
0,047 0040 0,031

a, a, a,
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC
fL
mm
0,071 0061 0047
0,071 0061 0047
0,059 0,051 0,039
0,059 0,051 0,039
0,059 0,051 0,039
0,048 0042 0,032
0,048 0042 0,032
0,048 0042 0,032
0,059 0,051 0,039

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - AluLine - stebelni rezkar - ZEFP = 3

Kazalo

N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1

04]24

Ve
m/min

600
600
360
360
240
240
240
170
220

Tip, kratki

xDC

pmax

10
10
10
10
10
10
10
10
10

Ve
m/min

480
480
290
290
190
190
190
135
175

Tip, dolgi

xDC

pmax.

08
08
08
08
08
08
08
08
08

an
0,1-0,2
xDC

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,023

@DC=2,0mm

ar}
0,3-0,4
xDC

mm
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,013
0,013
0,013
0,020

an
0,6-1,0
xDC

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,015

53614...

@DC=2,5-3,0mm

an
0,1-0,2
xDC

0,035
0,035
0,033
0,033
0,033
0,024
0,024
0,024
0,033

an
0,3-0,4
xDC

f

z

mm
0,030
0,030
0,029
0,029
0,029
0,021
0,021
0,021
0,029

al‘
0,6-1,0
xDC

0,023
0,023
0,022
0,022
0,022
0,016
0,016
0,016
0,022

@ DC=3,5-4,0mm

al‘
01-0,2
xDC

0,047
0,047
0,044
0,044
0,044
0,032
0,032
0,032
0,044

an
0,3-0,4
xDC

f

z

mm
0,040
0,040
0,038
0,038
0,038
0,028
0,028
0,028
0,038

aﬂ
0,6-1,0
xDC

0,031
0,031
0,029
0,029
0,029
0,022
0,022
0,022
0,029

@ DC=4,5-5,0mm

aﬂ
0,1-0,2
xDC

0,059
0,059
0,054
0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,054

an
0,3-0,4
xDC

f

z

mm
0,051
0,051
0,047
0,047
0,047
0,035
0,035
0,035
0,047

an
0,6-1,0
xDC

0,039
0,039
0,036
0,036
0,036
0,027
0,027
0,027
0,036

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

53622.../53632...

[ 1.izbira
9 DC =5,5-6,0 mm @ DC =6,5-8,0mm @ DC =8,5-10,0 mm @ DC=10,5-12mm
(@) Primerno
aE ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 =

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - N
Kazalo f, f, f, f, é u_é <
mm mm mm mm 5 & =
N1 0084 0073 005 0110 0095 0073 0137 07118 0,091 0162 0140 0108 e o ©
N1.2 0084 0073 005 0110 0095 0073 0137 0118 0,091 0162 0140 0108 e o ©
N.21 0,071 0,061 0047 0095 0082 0063 0120 0104 0080 07144 0125 009 e o o
N.22 0071 0061 0047 0,095 0,082 0063 0120 0104 0080 0144 0125 009 e o o
N.23 0071 0061 0047 0,095 0,082 0063 0120 0104 0080 0144 0125 009 e o o
N.31 0058 0050 0039 0078 0068 0052 0098 008 0065 0119 0103 0079 e o o
N.3.2 0058 0,050 0,039 0078 0068 0,052 0,098 0,085 0065 0119 0103 0079 e o o
N.3.3 0058 0,050 0,039 0078 0068 0,052 0,098 0085 0065 0119 0103 0079 e o o
N41 0071 0061 0047 0095 0082 0063 0120 0,04 0080 07144 0125 009 e o o

53614...
[ 1.izbira
@ DC =5,5-6,0 mm @ DC =6,5-8,0mm @ DC = 8,5-10,0 mm @ DC =10,5-12,0 mm
(0} Primerno
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

01-02  03-04  06-10 01-02  03-04  06-10 01-02  03-04  06-10 01-02  03-04  06-10 =

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - N
f f f f 5| 2| e
Kazalo 2 z z 2 z 2 <
mm mm mm mm 5 & =
N1 0071 0061 0047 0095 0082 0063 0120 0104 0,080 0144 0125 009 e o* o
N1.2 0,071 0061 0047 0095 0082 0063 0120 0704 0080 07144 0125 009 e o* o
N.21 0,066 0,057 0044 0,087 0075 0058 0110 0095 0073 0132 0114 0088 e o* o
N.22 0066 0057 0044 0087 0075 0058 0110 0,095 0,073 0132 0114 0088 e o o
N.23 0066 0057 0,044 0087 0075 0058 0110 0,095 0,073 0132 0114 0088 e o o
N.31 0050 0043 0033 0066 0057 0044 0083 0072 0055 0099 008 0066 e o o
N.3.2 0050 0,043 0,033 0066 0,057 0044 0,083 0,072 005 0,099 008 0066 e o o
N.3.3 0050 0,043 0,033 0066 0,057 0044 0,083 0,072 005 0,099 008 0066 e o o
N41 0066 0057 0044 0087 0075 0058 0110 0095 0073 0132 0114 0088 e o* o

cuttingtools.ceratizit.com

* = primerno samo za rezkarje s previeko DLC
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WNT \ Standard

Obdelava z rezkanjem

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - stebelni rezkar

Tip, kratki / dolgi
Tip, zelo dolgi

Ve
m/min

190 150
180 145
180 145
170 140
170 140
170 140
170 140
150 125
150 125
170 140
160 130
140 110

180
160
170
155
150
145

145
130
140
125
120
120

Tip, kratki / dolgi

Apmax X DC

1,0
1,0
10
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
10
1,0
1,0
1,0

Tip, zelo dolgi

Apmax X DC

05
0,5
0,5
0,5
05
0,5
0,5
0,5
05
05
0,5
0,5

0,5
05
05
05
05
05

ae
0,1-0,2
xDC

0,019
0,019
0,019
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,021
0,019
0,019

0,027
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

@DC=3mm

ae
0,3-04
xDC

f

z

mm

0,015
0,015
0,015
0,016
0,016
0,016
0,011
0,011
0,011
0,016
0,015
0,015

0,021
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

aE
0,6-1,0
xDC

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,008
0,008
0,008
0,011
0,011
0,011

0,015
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011

aE
0,1-0,2
xDC

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,040
0,040
0,032
0,032
0,032
0,032

@)
@ Tip, zelo dolg: prirobljenjuza, 0,1-0,4 x DC
je dovoljeno uporabitia, 1,0 x DC.

04]26

54 001.../54 002 ...

@DC=4mm

ae
0,3-0,4
xDC

f

z

mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,031
0,031
0,025
0,025
0,025
0,025

aE
0,6-1,0
xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,023
0,023
0,018
0,018
0,018
0,018

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049

0,058
0,058
0,049
0,049
0,049
0,049

@DC=5mm

ae
0,3-0,4
xDC

f

z

mm

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,043
0,043
0,036
0,036
0,036
0,036

ae
0,6-1,0
xDC

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024

0,029
0,029
0,024
0,024
0,024
0,024

ae
0,1-0,2
xDC

0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059

0,068
0,068
0,059
0,059
0,059
0,059

@ DC=6mm

aE
0,3-04
xDC

0,051
0,051
0,044
0,044
0,044
0,044

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,034
0,034
0,030
0,030
0,030
0,030

o
@) Potopni kot za poSevno in spiralno rezkanje: 3°

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Obdelava z rezkanjem

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
HAA

H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

ae
0,1-0,2
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,070

@DC=8mm

ae
0,3-0,4
xDC

f

2z

mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050

cuttingtools.ceratizit.com

aE
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

54 001.../54 002 ...

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

@DC =10 mm
a, a,
0,1-0,2 0,3-0,4
xDC xDC
f1
mm
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,100 0,080
0,00 0,080
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070

0,050

ae
0,1-0,2
xDC

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,130
0,130
0,110
0,110
0,110
0,110

@DC =12 mm

ae
0,3-04
xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,090
0,090
0,080
0,080
0,080
0,080

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050

1.izbira
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WNT \ Standard

Obdelava z rezkanjem

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - stebelni rezkar

Tip, kratki / dolgi

170
170
160
160
160
160
140
140
160
150
130
100
100
100
85

100
170
140
160
130
140
135

300
240
240

100
80

Tip, zelo dolgi

80

135
110
130
100
110
110

240
190
190

20
20

20
20
70
60

Tip, kratki / dolgi

Apmax X DC

1,0
10
10
1,0
1,0
1,0
10
10
1,0
1,0
1,0
10
1,0
1,0
10
10
1,0
1,0
1,0
10
1,0
1,0
10

1,0
1,0
1,0

05
05
05
05
05
05
05

Tip, zelo dolgi

Apmax X DC

05
05
05
0,5
05
05
05
05
05
0,5
05
05
05
05
05
05
05
0,5
05
05
05
0,5
05

0,5
05
05

03
03
03
03
03
03
03

ae
0,1-0,2
xDC

0,017
0,017
0,017
0,018
0,018
0,018
0,012
0,012
0,012
0,018
0,017
0,017
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,029
0,029
0,029

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,021
0,015

@DC=3mm

ae
0,3-04
xDC

f

z

mm

0,013
0,013
0,013
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,014
0,013
0,013
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,022
0,022
0,022

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,017
0,012

ae
0,6-1,0
xDC

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,010
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,014
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,016
0,016
0,016

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,012
0,009

ae
0,1-0,2
xDC

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,036
0,036
0,029
0,029
0,029
0,029

0,038
0,038
0,038

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,031
0,023

(\\

@)
E Tip, zelo dolg: prirobljenjuz a, 0,1-0,4 x DC
je dovoljeno uporabitia, 1,0 x DC.

0428

54005 .../54 006 ...

@DC=4mm

ae
0,3-0,4
xDC

f

z

mm

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,028
0,028
0,022
0,022
0,022
0,022

0,029
0,029
0,029

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,018

aE
0,6-1,0
xDC

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,020
0,020
0,016
0,016
0,016
0,016

0,021
0,021
0,021

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,017
0,013

ae
0,1-0,2
xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,051
0,051
0,043
0,043
0,043
0,043

0,054
0,054
0,054

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,046
0,034

@DC=5mm

ae
0,3-0,4
xDC

f

z

mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,038
0,032
0,032
0,032
0,032

0,041
0,041
0,041

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,034
0,025

ae
0,6-1,0
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,026
0,026
0,022
0,022
0,022
0,022

0,027
0,027
0,027

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,023
0,017

ae
0,1-0,2
xDC

0,053
0,063
0,053
0,053
0,053
0,063
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,061
0,061
0,053
0,053
0,053
0,053

0,065
0,065
0,065

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,056
0,043

@ DC=6mm

aE
0,3-04
xDC

f

z

mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,045
0,045
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,042
0,032

ae
0,6-1,0
xDC

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,030
0,030
0,026
0,026
0,026
0,026

0,032
0,032
0,032

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,028
0,021

o
@ Potopni kot za poSevno in spiralno rezkanje: 3°

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Obdelava z rezkanjem

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
HAA

H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

aE
0,1-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,080
0,080
0,080

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,070
0,050

@DC=8mm

ae
0,3-0,4
xDC

f

2z

mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,060
0,060
0,060

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,050
0,040

cuttingtools.ceratizit.com

aE
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030

0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,030
0,030

54005 .../54 006 ...

aE
0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,090
0,090
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100
0,100
0,100

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,090
0,070

@DC=10 mm

ae
0,3-0,4
xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050

ae
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050
0,050
0,050

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,030

ae
01-0,2
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,110
0,110
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,090

@DC =12 mm

ae
0,3-0,4
xDC

f

z

mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,070

0,110
0,110
0,110

0,040
0,040
0,040
0,040
0,020
0,090
0,070

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050

1.izbira

® © 0 06 06 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 00 0 06 0 @ 0 O [nua

O O O OO O O O O O O O Stisnjenizrak

Primerno

O OO OO OOO OO O O MMVS

04129



WNT \ Performance

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mikro rezkariji - 2,2xDC

Kazalo

P.1.1

P1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

04|30

a

e

a

pmax.

n

min

n

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

0,02

232
232
232
201
201
232
232
201
201
201
232
201
232
232
232
232
232
232
232
232
232
141
141
232
232

232
232
232
212
46
46
72
46
54
114
114
70
219
201
114
107
219
201
232
232
212
212

@DC=0,2-0,4 mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,02

202
202
202
175
175
202
202
175
175
175
202
175
202
202
202
202
202
202
202
202
202
123
123
202
202

202
202
202
185
40
40
62
40
47
99
99
61
191
175
99
93
191
175
202
202
185
185

0,02
30.000

Vi

mm/min
174
174
174
151
151
174
174
151
151
151
174
151
174
174
174
174
174
174
174
174
174
106
106
174
174

174
174
174
159
B9
B9
54
B
41

85
85
B8
164
191
85
80
164
191
174
174
159
159

0,01

144
144
144
125
125
144
144
125
125
125
144
125
144
144
144
144
144
144
144
144
144
88
88
144
144

144
144
144
132
29
29
44
29
34
71
71
43
136
125
71
67
136
125
144
144
132
132

0,01

116
116
116
101
101
116
116
101
101
101
116
101
116
116
116
116
116
116
116
116
116
71

7"

116
116

116
116
116
106
23
23
36
23
27
57
o7
B
110
101
57
54
110
101
116
116
106
106

a,
a

pmax

n

'min.

n

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
30.000
30.000
50.000
30.000
30000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

01

274
274
274
237
237
274
274
237
237
237
274
237
274
274
274
274
274
274
274
274
274
175
175
274
274

274
274
274
250
59
55
89
55
66
164
164
85
232
285
134
126
232
285
274
274
200
200

@ DC=0,5-0,7 mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

01

238
238
238
206
206
238
238
206
206
206
238
206
238
238
238
238
238
238
238
238
238
152
152
238
238

238
238
238
218
48
48
7
48
57
143
143
74
202
248
17
110
202
248
238
238
174
174

52 802

01
12.000

Vi

mm/min
205
205
205
178
178
205
205
178
178
178
205
178
205
205
205
205
205
205
205
205
205
131
131
205
205

205
205
205
188
4
4
66
4
49
123
123
64
174
213
101
95
174
213
205
205
150
150

01

170
170
170
147
147
170
170
147
147
147
170
147
170
170
170
170
170
170
170
170
170
109
109
170
170

170
170
170
155
34
34
09
34
4

102
102
53
144
176
83
78
144
176
170
170
124
124

0,05

137
137
137
119
119
137
137
119
119
119
137
119
137
137
137
137
137
137
137
137
137
88
88
137
137

137
137
137
125
27
27
44
27
33
82
82
42
116
142
67
63
116
142
137
137
100
100

a

e

a

p max

n

min

n

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
32.000
32.000
50.000
50.000

44.000
50.000
50.000
50.000
19.000
19.000
25.000
19.000
12.000
44.000
44.000
38.000
50.000
38.000
25.000
25.000
50.000
38.000
50.000
50.000
38.000
38.000

0.2

485
485
485
420
420
485
485
420
420
420
485
420
485
485
485
485
485
485
485
485
485
285
285
582
582

485
582
582
531
69
69
91
69
78
114
164
101
388
336
156
141
388
336
582
582
316
316

@ DC=0,8-0,9mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0.2

422
422
422
365
365
422
422
365
365
365
422
365
422
422
422
422
422
422
422
422
422
248
248
506
506

422
506
506
462
60
60
79
60
68
99
143
88
338
292
136
123
338
292
506
506
275
275

02
8.000

Vi

mm/min
364
364
364
315
Jile
364
364
315
Jile
315
364
315
364
364
364
364
364
364
364
364
364
213
213
436
436

364
436
436
398
51
51
68
51
59
85
123
76
291
252
17
106
291
252
436
436
237
237

cuttingtools.ceratizit.com

0.2

301
301
301
260
260
301
301
260
260
260
301
260
301
301
301
301
301
301
301
301
301
176
176
361
361

301
361
361
329
43
43
56
43
49
7
102
63
241
208
97
88
241
208
361
361
196
196

0,12

242
242
242
210
210
242
242
210
210
210
242
210
242
242
242
242
242
242
242
242
242
142
142
291
291

242
291
291
266
34
34
45
34
39
57
82
51
194
168
78
71
194
168
291
291
158
158



WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

52 802 ...
@DC =1,0-1,4 mm @DC =1,5-1,7 mm o I eora
O Primerno
a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
o 03 03 03 03 0.2 o 045 045 045 045 03 .
N 6.500 L 6.500 - E
Kazalo n i n Y é % g
mm/min mm/min w n =
P11 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 [} () o
P12 50000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° o o
P13 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° (¢} o
P14 50.000 671 584 503 416 8806 33.000 1039 904 779 644 520 o o o
P15 50.000 671 584 503 416 886 33.000 1039 904 779 644 520 [} (o) o
P21 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o o
P2.2 50.000 775 674 581 480 @ 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° o
P23 50.000 671 584 503 416 886 33.000 1039 904 779 644 520 ° o
P24 50.000 671 584 503 416 886 33.000 1039 904 779 644 520 ) ()
P31 50.000 671 584 503 416 33 33.000 1039 904 779 644 520 o o
P3.2 50.000 775 674 581 480 @ 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o o
P.3.3 50.000 671 584 503 416 886 33.000 1039 904 779 644 520 ° o
P41 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° (o)
P4.2 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o o
M11  50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° o
M.21 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o (¢}
M.3.1 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 [ [0)
K11 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 [0) [
K.1.2 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o o
K.21 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o °
K.2.2 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o) )
K.3.1 50.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 )
K.3.2 25000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 )
N1 50.000 930 809 697 576 465 50.000 1500 1305 1125 930 750 ° o
N.1.2 50.000 930 809 697 576 465 50.000 1500 1305 1125 930 750 ° (o)
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 44.000 775 674 581 480 387 29.000 1160 1009 870 719 580 ) ()
N.3.2 50.000 930 809 697 576 465 38.000 1400 1218 1050 868 700 ° ()
N.3.3 50.000 930 809 697 576 465 38.000 1400 1218 1050 868 700 ° o
N.41 50.000 849 738 636 526 424 38.000 1388 1207 1041 860 694 o o
S11  15.000 99 86 74 61 49 12.000 170 148 127 105 85 ) )
S1.2 15000 99 86 74 61 49 12.000 170 148 127 105 85 ) )
S.21 25.000 152 132 114 94 76 16.000 294 256 220 182 147 [ ) (0]
S.2.2 15.000 99 86 74 61 49 12.000 170 148 127 105 85 ) o)
S.23 12.000 131 114 99 82 66 8.000 255 221 191 158 127 ) )
S.31 44.000 170 148 127 105 85 29.000 329 286 246 204 164 ° )
S.3.2 44.000 247 215 186 153 124 29.000 365 318 274 226 183 ° o
S.3.3 38.000 170 148 127 105 85 25.000 329 286 246 204 164 [ o
H11 50000 620 539 465 384 310 33.000 850 740 638 527 @ 425 °
H1.2 38000 537 467 402 333 268 25.000 779 678 585 483 390 °
H1.3 25000 235 204 176 146 117 16.000 346 301 260 215 173 )
H14 25000 221 193 166 137 111 16.000 327 284 245 202 163 °
H.21 50.000 620 539 465 384 310 33.000 850 740 638 527 @ 425 °
H.3.1 38.000 537 467 402 333 268 25.000 779 678 585 483 390 o
041 50000 930 809 697 576 465 38.000 1520 1322 1140 942 760 ° (¢} o
0.1.2 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 o o (e}
0.21 38.000 495 431 371 307 247 25000 685 596 513 424 342 ° (¢} o
0.2.2 38000 495 431 371 307 247 25000 685 596 513 424 342 ° o o

0.3.1
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mikro rezkariji - 2,2xDC

Kazalo

P.1.1
P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.21
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.41
H1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.241
0.2.2
0.341

04|32

pmax

'min.

29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
18.000
18.000
44.000
44.000

25.000
32.000
32.000
33.000
10.000
10.000
14.000
10.000
7.000
25.000
25.000
22.000
29.000
22.000
14.000
14.000
29.000
22.000
33.000
28.000
22.000
22.000

0,1xDC
0,54

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
630
630
1800
1800

1250
1520
1520
1560
280
280
420
280
370
400
480
380
1200
1000
420
420
1200
1000
1560
1400
800

@DC=1,8-1,9mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,54

1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
548
548
1566
1566

1088
1322
1322
1357
244
244
365
244
322
348
418
331
1044
870
365
365
1044
870
1357
1218
696

0,54

5.500

Vi

mm/min

975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
473
473
1350
1350

938
1140
1140
1170
210
210
315
210
278
300
360
285
900
750
315
315
900
750
1170
1050
600

800 696 600

0,54

806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
391

391

1116
1116

775
942
942
967
174
174
260
174
229
248
298
236
744
620
260
260
744
620
967
868
496
496

0,36

650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
315
315
900
900

625
760
760
780
140
140
210
140
185
200
240
190
600
500
210
210
600
500
780
700
400
400

52 802 ...

a
a

pmax.

min.

25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
12.000
12.000
25.000
25.000

19.000
25.000
25.000
25.000
7.500
7.500
12.500
7.500
6.000
25.000
25.000
25.000
25.000
19.000
19.000
19.000
25.000
19.000
19.000
19.000
12.000
12.000

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,6

1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
750

750

1500
1500

1140
1500
1500
1500
300
300
500
300
300
1500
1500
1500
1500
1140
1140
1140
1500
1140
1140
1140
720
720

@DC=2,0mm

06

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
650
650
1300
1300

990
1300
1300
1300
260
260
400
260
260
1300
1300
1300
1300
990
990
990
1300
990
990
990
630
630

06
5.000

Vi

mm/min
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
550
550
1125
1125

855
1125
1125
1125
230
230
350
230
230
1125
1125
1125
1125
855
855
855
1125
855
855
855
540
540

06

930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
450
450
930
930

700
930
930
930
200
200
300
200
200
930
930
930
930
700
700
700
930
700
700
700
450
450

04

750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
350
350
750
750

570
750
750
750
160
160
250
160
160
750
750
750
750
570
570
570
750
570
570
570
360
360

Emulzija (e}

O OO O e e o

1. izbira

Primerno

® © © 6 @ ®§ @0 @8 ®§ O O O O O Stisnjenizrak

OO0 O O © 0 0 0 0 o

O OO0 O0OOO0OO0OOO0OOoOOOoO OO O O MM

O OO O0OOO0OO0OOO0OOo0O O0O O

O O O O
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WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mikro rezkariji - 5xDC

52 802 ...
©DC = 0,2-0,4 mm 0 DC =0,5-0,7 mm ©DC = 0,8-0,9 mm o
a 0.1 0,2 0,3 04 a 01 0,2 0,3 04 a 0,1 0,2 0,3 04 06-10
¢ xDC xDC xDC xDC ¢ xDC xDC xDC xDC ¢ xDC xDC xDC xDC xDC
L 0,012 0012 0012 0,012 e 0,06 0,06 0,06 0,06 L 0,12 0,12 0,12 012 0,064 <
LU 30.000 Mo, 12.000 LU 8.000 - E
Kazalo n N n i : n U é § =
mm/min mm/min mm/min fiu] 1) =
P11  50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 (] (e] o
P1.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 o (¢] o
P13 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 e o o
P14 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 (] o (e]
P15 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 [} e} e}
P.21 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ° o
P2.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ° o
P.2.3 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 (] (¢]
P24 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 [} e}
P31 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ) o
P3.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ° (¢}
P.3.3 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 (] o
P41 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 (] (¢]
P.4.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ([ ] o
M.11  50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 [ ] o
M.21 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 [ ] (¢]
M.31 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 [ ] (¢]
K11  50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 o )
K.1.2 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 o [}
K.21 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 o (]
K.2.2 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 o (]
K.31 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 )
K.3.2 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 °
N1 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ([ ] o
N.1.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ([ ] (e]
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.31 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 38.000 485 422 364 301 242 (] (¢]
N.3.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 (] o
N.3.3 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ° (¢]
N.41 50.000 212 185 159 132 50.000 250 218 188 155 50.000 506 440 379 314 253 ([ ] (e]
S.11  50.000 55 48 41 32 31.000 58 51 44 36 15.000 98 85 73 61 49 [ ] (¢]
S1.2 50.000 55 48 41 32  31.000 58 51 44 36  15.000 98 85 73 61 49 ) o
S.21 50.000 63 54 47 39 44.000 76 66 57 47 22.000 91 79 68 56 45 ) o
S.2.2 50.000 55 47 40 32 31.000 58 51 44 36 15.000 98 85 73 61 49 [ ] o
S.2.3 50.000 46 40 88 29 25.000 55 48 4 34 12.000 78 68 59 49 39 ([ ] (¢]
S.31 50.000 60 61 48 4 50.000 71 62 58 44 38.000 114 99 85 71 57 ([ ] o
S§.3.2 50.000 60 61 48 41 50.000 71 62 53 44 38.000 126 110 95 78 63 ) o
S.3.3 50.000 60 52 45 37 50.000 71 62 49 39 31.000 89 77 66 55 44 ° o
H11 50000 95 83 71 59 50.000 134 117 101 83 31.000 180 157 135 112 90 °
H1.2 50000 95 83 71 59 44000 134 117 101 83 22000 180 157 135 112 90 °
H.1.3 50.000 89 78 67 55 44000 126 110 95 78 22.000 170 148 127 105 85 )
H.1.4
H.21 50.000 155 135 116 96 50.000 164 143 123 102 44.000 346 301 260 215 173 °
H.3.1 50.000 95 83 71 59 50.000 134 117 101 83 31.000 180 157 135 112 90 )
0.11 50.000 232 202 174 144 50000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 e o o
0.1.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 554 482 416 344 277 e (¢} o
0.21 50000 141 123 106 88 50.000 200 174 150 124 31000 316 275 237 196 158 e o o
0.2.2 50000 141 123 106 88 50.000 200 174 150 124 31000 316 275 237 196 158 e o o
0.3.1

(o]
@ a,=0,6-1,0 x DC: V primeru manjkajocih vrednosti je dovoljeno le trohoidno rezkanje utorov in robljenje. Sicer obstaja nevarnost loma orodja.
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WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mikro rezkariji - 5xDC

52 802 ...
@DC=1,0-1,4 mm @DC=1,5-1,7 mm @DC=1,8-1,9mm
a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
&l 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 B 0,3 0,3 0,3 0,3 02 A ma 0,54 0,54 0,54 0,54 0,36
Mo 6.500 Mo 6.500 Mo 5.500
v, v, v,
Kazalo n n n

mm/min mm/min mm/min

P11 44,000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P12 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P13 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P14 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P15 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P21 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P2.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P23 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P24 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P31 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P.3.2 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P3.3 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P41 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P4.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
M1 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.21  31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.31 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
K11 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K12 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.21 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.2.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.31 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
K3.2 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
N11 50000 775 674 581 480 387 42,000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.1.2  50.000 775 674 581 480 387 42.000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1100 957 825 682 550
N.3.2 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.3.3 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.41  50.000 849 738 636 526 424 33.000 1205 1048 904 747 602 28.000 1400 1218 1050 868 700
S.11 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S§.1.2 15,000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S.21 22.000 114 99 85 71 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
S.22 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S§.23 12,000 131 114 99 82 66 8.000 170 148 127 105 85 7000 240 209 180 149 120
S.31 38.000 156 135 117 96 78 25.000 274 238 205 170 137 22.000 380 331 285 236 190
§.3.2 38.000 212 185 159 132 106 25.000 365 318 274 226 183 22.000 450 392 338 279 225
§.3.3 31.000 127 111 95 79 64 21.000 201 175 151 125 100 18.000 300 261 225 186 150
H11 31.000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
H12 22000 235 204 176 146 17 14000 346 301 260 215 173 12000 450 392 338 279 225
H13 22000 221 193 166 137 m 14000 327 284 245 202 163 12000 450 392 338 279 225
H.1.4

H21 44000 426 371 320 264 213 29.000 600 522 450 372 300 25000 800 696 600 496 400
H.3.1 31000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
011 50000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
0.1.2 44000 813 708 610 504 407 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1200 1044 900 744 600
0.21 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.22 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.341
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

52 802 ...
[ ] 1.izbira
2DC=2,0mm [e} Primerno
a,  01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
a 06 06 06 06 0,4 .
N 5.000 ., 5
Vi 3 = %)
Real " mm/min uE_n % %
P11 22.000 1320 1148 990 818 660 [ ] o (e}
P1.2 22.000 1320 1148 990 818 660 () o (e}
P13 22.000 1320 1148 990 818 660 [} o (e}
P14 15.000 900 783 675 558 450 [} (e} (e}
P15 15.000 900 783 675 558 450 [} (e} (e}
P.21 22.000 1320 1148 990 818 660 () o
P.2.2 22.000 1320 1148 990 818 660 [} o
P.2.3 15000 900 783 675 558 450 [} (e}
P.2.4 15000 900 783 675 558 450 [} (e}
P31 15.000 900 783 675 558 450 ° o)
P3.2 22.000 1320 1148 990 818 660 [} o
P3.3 15000 900 783 675 558 450 [} (e}
P41 22.000 1320 1148 990 818 660 [} (e}
P.4.2 22,000 1320 1148 990 818 660 () o
M11 15.000 900 783 675 558 450 o o
M.21 15.000 900 783 675 558 450 [} )
M.3.1 15.000 900 783 675 558 450 [} o)
K11 25.000 1500 1305 1125 930 750 o [ ]
K1.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 o [}
K.21 25.000 1500 1305 1125 930 750 o [}
K.2.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 (e} [}
K.3.1 12.000 520 452 390 322 260 [}
K.3.2 12.000 520 452 390 322 260 ()
N1 31.000 1860 1618 1395 1153 930 [} (e}
N.1.2  31.000 1860 1618 1395 1153 930 [} (e}
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1  19.000 1140 992 855 707 570 [} (e}
N.3.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 [} (e}
N.3.3 25.000 1500 1305 1125 930 750 () (e}
N.41 25.000 1500 1305 1125 930 750 [} (e}
S.1.1 7.000 300 261 225 186 150 [} o
S1.2 7000 300 261 225 186 150 [} (o)
S.21 11.000 400 348 300 248 200 ° ¢}
S.22 7000 300 261 225 186 150 [} ()
S.23 6.000 260 226 195 161 130 [} o
S.31 19.000 420 365 315 260 210 [} o)
S$.3.2 19.000 500 435 375 310 250 ° ()
S.3.3 15.000 400 348 300 248 200 [} o
Hi11 15000 500 435 375 310 250 [}
H1.2 11.000 480 418 360 298 240 [}
H13 11000 480 418 360 298 240 °
H.1.4
H.21 22000 1000 870 750 620 500 [}
H.3.1 15000 500 435 375 310 250 [}
o o
o o
o o
o o
]
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WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mikro rezkariji - 10xDC

52 802 ...
@ DC =0,2-0,4 mm @ DC =0,5-0,7 mm @DC=0,8-0,9 mm @DC=1,0-1,4mm
a,  01xDC 0,2xDC 0,3xDC 04xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC a,  01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC
8. 0006 0006 0006 0006 0015 0015 0015 0015 4 0024 0024 0024 0024 003 003 003 003
N 30.000 12.000 N 8.000 6.500
Kazalo n U U n Y Y

mm/min mm/min mm/min mm/min

P11 50000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P12 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P13 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 5689 512 442 365
P14 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P15 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P21 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P22 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P23 50000 201 175 151 126 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P2.4 50000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P31 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P3.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P3.3 50000 201 1756 151 126 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P41 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P42 50000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
M11 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
M.21 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
M.31 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136 25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
K11 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K12 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K21 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K.2.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K.3.1 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
K.3.2 50.000 141 123 106 88 160 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
N11 50000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
N.1.2  50.000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31  50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
N.3.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 416 362 312 258 542 472 407 336
N.3.3 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 416 362 312 258 542 472 407 336
N.41  50.000 212 185 159 132 300 261 225 186  44.000 506 440 379 314 742 646 557 460
S11 50000 46 40 35 29 55 48 4 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
S§1.2 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
S§.21 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 102 89 76 63 126 110 95 78
S§.22 50000 46 40 35 29 65 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
§.23 50000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 59 51 44 36 82 1 62 51
S.3.1 50.000 60 52 45 37 Al 62 53 44 31.000 101 88 76 63 141 123 106 88
S.3.2 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 31.000 101 88 76 63 177 154 133 110
§.3.3 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 25000 89 77 66 55 141 123 106 88
Hi1 50.000 47 41 36 29 67 58 50 42 25000 90 78 68 56 101 88 75 62
H12 50000 47 41 36 29 67 58 50 42 19000 90 78 68 56 101 88 75 62
H.1.3 50.000 45 39 34 28 63 55 47 39 19.000 85 74 64 53 95 83 71 59
H.1.4

H.21 50000 77 67 58 48 82 71 62 51 38,000 173 1561 130 107 194 168 145 120
H.3.1 50000 47 41 36 29 67 58 50 42 25000 90 78 68 56 101 88 75 62
041 50000 232 202 174 144 329 286 246 204 44000 554 482 416 344 813 708 610 504
0.1.2 50000 232 202 174 144 329 286 246 204 38.000 554 482 416 344 705 613 529 437
0.21 50.000 141 123 106 88 200 174 150 124 25000 285 248 213 176 339 295 255 210
0.22 50000 141 123 106 88 200 174 150 124 25000 285 248 213 176 339 295 2565 210
0.3.1

@)
@ a,=0,6-1,0x DC: V primeru manjkajocih vrednosti je dovoljeno le trohoidno rezkanje utorov in robljenje. Sicer obstaja nevarnost loma orodja.
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WNT \ Performance Rezkarji VHM - rezalni podatki

52 802 ...
@ DC=1,5-1,7 mm @ DC=1,8-1,9 mm @DC=2,0mm T
4, 01xDC 0,2xDC 0,3xDC 04xDC a,  01xDC 0,2xDC 03xDC 04xDC a4, 01xDC 02xDC 0,3xDC 04xDC
a,. 006 006 006 006 . 0072 0072 0072 0072 4. 008 008 008 008 »
n, 6.500 N 5500 n, 5000 ., 5
Kazalo n Y n i n U '_é % g
mm/min mm/min mm/min i 1) =
P11 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 [} e} o
P1.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e o) (e}
P1.3 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e ) [e}
P14 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 e ) o
P1.5 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 e o) o)
P.21 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.2.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.2.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) o)
P.2.4 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ® o)
P31 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 [} (e}
P3.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.3.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ® o
P41 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P4.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
M1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e ¢)
M.21 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e ¢)
M.3.1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e o
K.1.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 e} )
K.1.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o© ®
K.21 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o© ®
K.2.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o) ®
K.3.1 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ®
K.3.2 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 )
N.1.1 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e fe)
N.1.2 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e ¢)
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 21.000 800 696 600 496 18.000 850 740 638 527 15.000 900 783 675 558 e o)
N.3.2 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 ® o)
N.3.3 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 e o)
N.41 29.000 1059 921 794 657 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 ° e}
S.1.1 8.000 127 111 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ) 0
S.1.2 8000 127 111 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ) o
S.21 12.000 204 178 153 127 10.000 300 261 225 186 9.000 350 305 263 217 e fe)
S.2.2 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 e o)
S.23 8.000 106 92 80 66 7000 200 174 150 124 6.000 220 191 165 136 ) ¢)
S.31 21.000 228 199 171 141 18.000 300 261 225 186 15.000 380 331 285 236 e e)
S.3.2 21.000 274 238 205 170 18.000 400 348 300 248 15.000 450 392 338 279 e e)
S.3.3 16.000 237 206 178 147 14.000 300 261 225 186 12.000 380 331 285 236 e ¢)
H11 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 )
H1.2 12000 173 151 130 107 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ®
H1.3 12000 163 142 122 101 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ®
H.1.4
H.21 25,000 300 261 225 186 21.000 400 348 300 248 19.000 500 435 375 310 ®
H.3.1 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 ®
0.4.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 e o) [e}
0.1.2 25000 1000 870 750 620 18.000 1000 870 750 620 19.000 1140 992 855 707 e o o
0.21 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e o) [e}
0.2.2 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e ) [e}

0.3.1
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ standard Rezkarji VHM - rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - rezila za krozno Zago

54700 ...

Krozne Zage
Popolnoma trda kovina VHM, fina

Ve fz

m/min mm

P.1.1 80-140 0,002 - 0,012
P.1.2 50-80 0,001 -0,012
P1.3 50-80 0,001 -0,012
P1.4 50-80 0,001 -0,012
P.1.5 50-80 0,001-0,012
P.2.1 50-80 0,001-0,012
P.2.2 50-80 0,001-0,012
P2.3 50-80 0,001-0,012
P.2.4 50-80 0,001-0,012
P.3.1 50-80 0,001-0,012
P.3.2 50-80 0,001-0,012
P.3.3 50-80 0,001-0,012
P.4.1 80-120 0,001-0,012
P.4.2 50-80 0,001-0,012
M.1.1 50-80 0,001-0,012
M.2.1 50-80 0,001-0,012
M.3.1 50-80 0,001-0,012
K.1.1 80-140 0,002 - 0,012
K.1.2 50-80 0,001 -0,01
K.2.1 50-80 0,001 -0,01
K.2.2 50-80 0,001 -0,01
K.3.1 50-80 0,001 -0,01
K.3.2 50-80 0,001 -0,01
N.1.1 200 -500 0,003 - 0,012
N.1.2 200-500 0,003 - 0,012
N.21 200 - 450 0,003 - 0,012
N.2.2 200 -450 0,003 - 0,012
N.2.3 200 - 450 0,003 - 0,012
N.3.1 200 - 450 0,003 - 0,012
N.3.2 200 - 450 0,003 - 0,012
N.3.3 200 - 450 0,003 - 0,012
N.4.1

S.1.1 20-30 0,001 -0,012
S.1.2 20-30 0,001 -0,012
S.2.1 20-30 0,001-0,012
S.2.2 20-30 0,001-0,012
S.2.3 20-30 0,001-0,012
S.3.1 30-70 0,001-0,012
S.3.2 30-70 0,001-0,012
S.3.3 30-70 0,001 -0,012

Rezalni podatki so mocno odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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Obdelava z rezkanjem
WNT Rezkarji VHM - tehnicni podatki

Tehni¢ni napotki

Prilagoditev hitrosti podajanja

Ce ni mogode doseci Stevila vrtljajev uporabljenega strojnega vretena, ki je navedeno v preglednicah,
je treba hitrost pomikanja zmanj$ati glede na odstotek Stevila vrtljajev.

Primer:
potrebno glede na preglednico =n 50.000 1/min. in v; 1000 mm/min.,
obstojece Stevilo vrtljajev stroja = 40.000 1/min.

IzraCun hitrosti pomika, ki jo je treba vnesti:
40.000 =80 % od 50.000 1/min., skladno s tem je 80 % od 1000 = 800 mm/min.

Hitrost pomika, ki jo je treba vnesti, je 800 mm/min.

Vpenjalna sredstva

Obvezno uporabljajte vpenjalna sredstva z visoko natancnim kroznim tekom.
V ta namen Se posebej priporo¢amo npr. uporabo vpenjalnih stro¢nic.
Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor v katalogu o vpenjalnih tehnikah.

Stroj

Pri strojih z iziemno natancnostjo in dobro stabilnostjo uporabite mikro rezkarje.

Rezalni podatki

Navedene podatke o rezanju je treba prilagoditi navzgor ali navzdol, odvisno od stroja, obdelovanca, stabilnosti, vpenjanja itd.

¥
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WNT

Rezkarji VHM - tehnicni podatki

Splosne formule za izraCun uporabe

Kratica

Oznaka
Stevilo vrtljajev n
Rezalna hitrost v,
Podajanje na zob f,
Podajanje na obrat f
Hitrost podajanja v
Srednja debelina odrezkov h,

ZEFP = Stevilo zob
a,= Delovna Sirina

Enota

min”'

m/min

mm

mm

mm/min

mm

Formula
v, x 1000
DC xm

DC xmxn
1000

c

R
ZEFP X1

f= f xZEFP

v,= fxZEFPxn

f

lzracun hitrosti podajanja na srediSCnem vodilu rezkarja (v,,)

Oznaka Kratica
Notranja kontura Vim
Zunanja kontura Vim
Spiralast potop Vim

04140

Enota

mm/min

mm/min

mm/min Viu

Formula
_ v, x(D-DC)
Vi = T
v, x (D +DC)

Viw = D

nxf xZEFP x (D - D)

D

Primer
v, = 25 m/min 0- 25x1000 - 398 min
DC=20mm 20xm
n =400 min' v - 20xnx400:25 o
DC =20 mm ¢ 1000
v, = 320 mm/min 390
n =400 min" f= 10200 =0,2mm
ZEFP=4 X
f,=0,2mm B B
7EFP =14 f=02x4 =0,8mm
f =02mm
ZEFP=4 v,=0,2x4x400 =320 mm/min
n =400 min’
f =02mm 03
a =0,3mm h,=02xq/— =0,024mm
DC = 20 mm 20
Primer
8 -
()
Q)
(®)
a o)
Q
@ DC
/ Nt @ DC
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Obdelava z rezkanjem
WNT Rezkarji VHM - tehnicni podatki

Nasvet za izbiro orodja
Cepilni kot in kot vzvoja skupaj s previeko spadajo med odloCilne dejavnike za podrocje uporabe.

Lastnost Koristi

Spiralni kot z malim vzponom
A /amaterial z visoko natezno trdnostjo A Visoka stabilnost robov
A Primeren pri vecjih koli¢inah odnasanja A Nizka stopnja zatikanja odrezkov

A Zarezkanje utorov, rezkanje Zepov, grobo rezkanje

Spiralni kot z velikim vzponom
A Zamehka jekla, nezelezne kovine ipd. A Mehek prisekani del
A ZamanjSe koli¢ine odna$anja A Nizke rezalne sile
A Znacilno za gladilne postopke

Majhne cepilne kote uporabljamo

A 7atrSe, bolj krhke materiale

>

Visoka stabilnost robov
A Primeren pri vecjih koli¢inah odnasanja

>

Nizka stopnja zatikanja odrezkov
A Zagrobo obdelavo

Vecije cepilne kote uporabljamo pri
A Primehkih materialih A Mehek prisekani del

A ZamanjSe koli¢ine odna$anja

>

Nizke rezalne sile
A gladilni obdelavi A Dobro odvajanje odrezkov

A Nizka stopnja zlepljanja

Korekcijski faktor za rezkarje karbidnih trdin

Faktoriji za rezalno hitrost (v,) in za podajanije (f,), ki se navezujejo na previsno dolzino (LPR)

O T e e |

a

SSES SN

LPR —uHU
-~ =3 =3 [~

Dimenzije
Previsna dolzina (LPR) 1,5xDC 4xDC 8xDC 12xDC >12xDC
Faktor za v, (Kf v,) 1,0 1,0 0,9 0,85 0,7
Faktor za f, (Kf f,) 1,2 1,0 0,8 0,7 0,5

Faktorji za rezalno hitrost (v,) in za podajanje (f,), ki se navezujejo na delovno globino (a,) in delovno Sirino (a,)

2 DC @ DC @ DC @ DC
Ay g g g
g ] ] g
ae=0,1><DCm ae=0,2xDCmq ae=0,5XDCN a,=1,0xDC °
Faktor za v, (Kf v;) 1,3 11 1,0 0,85
Faktor za f, (Kff,) 1,5 1,3 1,0 0,8
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Obdelava z rezkanjem
WNT \ Performance Rezkarji VHM - tehnicni podatki

Previeke
DPB72S A Vecslojna previeka TiAICrN Ti 1000 A Enoslojna previeka Ti
A HVyg5=3200 A HVy5=3500
A Koeficient trenja (jeklo) = 0,35 A Koeficient trenja (jeklo) = 0,3
DRAGONSKIN A Najvisja delovna temperatura: 1000 °C A Najvisja delovna temperatura: 800 °C
DPA72S A Posebna prevleka z nanoplastjo DLC A Prevleka z vsebnostjo ogljika, ki je podobna
A HVjp5=3200 diamantu
A Koeficient trenja (jeklo) = 0,5 A Primerna za strojno obdelavo nezeleznih kovin
DRAGONSKIN A Najvisja delovna temperatura: 1000 °C DRAGONSKIN A Najvisja delovna temperatura: 400 °C
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Hitra in ucinkovita razpolozljivost

Nova vsestranskost: Enostavno do novih orodij in storitev

Z najsodobnejSim logisti¢nim centrom v Evropi zagotavljamo najkrajSe dobavne roke, s storitvijo oskrbe
z orodjem Tool Supply 24/7 pa je digitalno naro€anje mo¢no poenostavljeno. Tool-O-Mat, ki zajema do
840 razli¢nih izdelkov, pa kot sistem za konsignacijo ze na mestu samem poskrbi, da je orodje vedno na
voljo, ko ga potrebujete. Placilo Sele ob prevzemu.

Logistika na najvisji ravni

Logisti¢ni center, ki je kos vsem izzivom, omogoc€a 99-odstotno razpoloZljivost z dobavo ze naslednii
dan in narocanje izdelkov brez najmanjSe koli¢ine narocila ter velikim strankam zagotavlja prilagojene
logisti¢ne resitve.

Hitro naro¢anje

A Med postopkom narocanja, vam spletni procesi prihranijo ¢as in denar
Hitro in enostavno dodajte orodja v koSarico

Visoka razpolozljivost, vkljuéno s pregledom izdelkov v kosarici
Narocate lahko 24 ur na dan

Hitra dostava s sledenjem poSilike

> > > >




