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CERATIZIT \ Performance

Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouZitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. AK v ramci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odportcame prémioveé nastroje z tohto produktového radu.

WNT \ Performance

Kvalitné prémiové ndstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové ndstroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady pouzitia
avyznaCuiju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci vlastnej
vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam odporicame
rémiové nastroje z tohto produktového radu.

Sustruzenie 1ISO

Ponuka sustruznickych britovych
dosticiek s beznymi geometriami ISO v
najroznejsich sortach reznych materialov.

VertiClamp

Specializované systémy pre pouzitie na
dihotocnych automatoch s vymenitelnymi
reznymi doStiCkami vo vertikalnej polohe.

Tri-Clamp

Sustruznicke rezné dosticky ISO s
optimalnou reznou hranou pre lepsiu
kvalitu povrchu alebo zvySenie
rychlosti posuvu.

Obrabanie zadnej strany

Flexibilny systém nastrojovych drziakov
pre obrabanie na protivretene.

K dispozicii si moduldrne i monolitné
nastrojové drzZiaky pre sustruzenie,
upichovanie, vftanie a vyrobu zavitov
na zadnej strane obrobku.

03|2

XheadClamp

-
.'I
Systém s vymennou hlavou pre

Standardné sustruzenie a upichovanie
a zapichovanie.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami -

Sustruzenie

Sustruzenie ISO - Toolfinder

Kddovanie utvaracov triesok

-M50

e

v

Zakladny tvar vymenitelnej

dosticky

0 | N'=negativna vymenite/nd dosticka
5 | P=pozitivna vymenitelnd dosticka

i

Oblast pouzitia
F = jemné obrébanie
M = stredné obrébanie
R = hrubé obréabanie

1=ocel

Material

2 = nehrdzavejlca ocel

3 = liatina

4 = nezelezné kovy

6 = kal

l

Rozsah utvaraca

5 = ziaruvzdorny

leny

7 = univerzdlny

1=lzky

9 = Siroky

(e}
@ ) Detailné informdcie o utvaracoch triesky ndjdete v technickej prilohe na — strane 149-151

Vysvetlenie symbolov
F Jemné obrabanie Hladky rez
CTCP125-P| Akost Tk sorty M Stredné obrabanie Premenlivé hibka rezu
R Hrubé obrabanie Prerusovany rez
o
@ ) Detailny prehlad vymenitelnych dosticiek ndjdete v technickej prilohe na — strane 168
Toolfinder - Sustruzenie ISO - Pouzitie
WN.. TC.. DN..
Tvrdokov Tvrdokov Dlamant Tvrdokov Diamant Tvrdokov
P MKNS P M KNS P M KNS N S P M KNS
10+11 40+41 35+36 37 7+8
cC.. DC..
Tvrdokov Diamant Tvrdokov Diamant Tvrdokov Dlamant
P M KNS N S P M KNS N S PMKNS
13-15 16 23-26 27

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Toolfinder

Toolfinder - negativne vymenitelné dosticky

N

ostra

stabilna

ostra

stabilnd

gf Tento produkt néjdete v naSom online shope na webe cuttingtools.ceratizit.com

03|14

Jemné

Stredna

Jemné

Stredna

-F50

-M50

-M70

-F30

-M30

-M60

© QOcel

= Nehrdzavejuca ocel

= Liatina

o

= Nezelezné kovy

o Ziaruvzdornd zliatina

T Kalend ocel

o

o

e}

9
=

DN..

LR<F

WN..

10

10

10

1

11

11

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Toolfinder

Toolfinder - pozitivne vymenitelné dosticky

- s
g =
] Eal N}
g s¢e._
T @ S )
T _§%T° Geometria
S8 3§
PMKNSH cC.. DC.. TC.. VC.. wcC..
N
2| E < A leoco I 13 23 35 4 48
i B e oo I 1344 23 35 40
©
g M B eoco I 13414 24 35
= s Bae o I 24
©
° M5 B o e . I 14 24 3
‘o
3
»
= vss By o e . 14 24 3%
=
=4
1 & A oe 14 2
-25P A.oooo I14 25 40
-25Q A.oooo I14 25 40
©
8 27 M eecee I 15 25+26 26 40
c“/—‘) Mkl
29 A o I 15 25+26
- —
s el A .« o I 15 25+26 A%
o X
£ -F05 — @ o o0 15 25+26 36
o
Z . I M 16 21 37 48
= Bl . I s 1 2 37
€
8 cBe . I s 16 37
=
= 83 . I H 16 37

gf Tento produkt néjdete v naSom online shope na webe cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Toolfinder

Toolfinder - drZiaky

Upinacie drziaky negativne vymenitelné dosticky

N

Geometria DrZiak

&
A

12
WN..

Upinacie drziaky pre pozitivne vymenitelné dosticky

. .. Drziak L

Geometria Drziak DirectCooling Vnltorny drZiak
u 17-20 18+19 21+22
CC..

y - 4 28-31 30+31 33
DC..

A 38 45 39
TC..

43 46+47
VC..

Yo "
wcC..

03]6
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Negativne vymenitené dosticky DN..

Oznacenie S D1 IC
mm mm mm
DN.. 1104.. 4,76 3,81 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
o[ | [= \O\ M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76134.. 76134.. 76134.. 76136.. 76136.. 76136..
1SO RE
mm
110402EN 0,2 30201 50201 70201
110404EN 04 30401 50401 70401 30401 50401 70401
110408EN 0,8 30601 50601 70601 30601 50601 70601
P ° ° ° ° ) )
M o) o
K o) (e} (e} o)
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
o[c][2] [ofe]x] [ofc]e
M M M
DNMG DNMG DNMG
76263.. 76263.. 76263 ..
1SO RE
mm
110408EN 0,8 30601 50601 70601
110412EN 1,2 30801 50801 70801
P ) ) )
M o)
K o) o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Negativne vymenitené dosticky DN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ N
\O\ \ \ |2 \0\ \ \ \..
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75013... 75013.. 75013.. 75014.. 75014.. 75014..
1SO RE
mm
110404EN 04 10400 204 30400
110408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
110412EN 1,2 10800 208 30800
P o) o o) o) o) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
-F32 -F32
WPU7620 WUU7620
[ofc]a] [ofc]m
F
DNGU DNGU
72494 .. 72401..
1SO RE
mm
1104008FN 0,08 50800 33800
1104015FN 0,15 51500 34500
P ) )
M o
K °
N [e} o
S [e) o
H
03]8

—
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CERATIZIT \ Performance

Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SDJN 93° - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

= LT e

o
)
LH H
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70699.. 70698 ...
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
SDJN R/L 1012 H11 10 12 100 21,3 12 3,2 DNGU 1104 010 010
SDJN R/L 1212 H11 12 12 100 21,3 12 3,2 DNGU 1104 012 012
SDJN R/L 1616 K11 16 16 125 21,3 16 3,2 DNGU 1104 016 016
SDJN R/L 2020 K11 20 20 125 213 20 3,2 DNGU 1104 020 020
SDJN R/L 2525 M11 25 25 150 21,3 25 3,2 DNGU 1104 025 025
NS
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel €.
70698010/ 70699 010 128 007
70698012 /70699 012 128 007
70698016/ 70 699 016 128 007
70698 020/ 70 699 020 128 007
70698 025/ 70 699 025 128 007

MaxiLock-N - PDJN 93° - upinaci drziak s upinacou pakou

aiin = %m

O
R H
q‘b
LH
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70541.. 70540...
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm  mm mm Nm dosticka
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 30 20 3 DN.. 1104 116 116
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 30 25 3 DN.. 1104 120007 120007
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 30 32 3 DN.. 1104 125007 125007

1) poniklovany

( N e i o &

Inbus klti¢ Pruzny istiaci Montézny tri Upinka péka Upinacia skrutka TK podlozka D
Kolik

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

pre artikel €.

70540116 / 70 541 116 175 122 191 121 208 120
7054012000 / 70 541 12000 175 122 191 121 208 120
7054012500 / 70 541 12500 175 122 191 121 208 120

cuttingtools.ceratizit.com 03|9
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitenymi doStickami - Ststruzenie ISO - Negativne vymenitené doSticky WN..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52 a]
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
o[c]x] [ofe]2] [o]cla] [O][c]x] [ofe]=] [ofc ]
F F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76157.. 76157.. 76157.. 76139.. 76139.. 76139..
1SO RE
mm
060404EN 0,4 30401 50401 70401 30401 50401 70401
060408EN 0,8 30601 50601 70601 30601 50601 70601
P ) ° ) ) ) °
M o )
K ) [e} o o
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
WNMG WNMG WNMG
76273.. 76273.. 76273..
I1SO RE
mm
060408EN 0,8 30601 50601 70601
060412EN 1,2 30801 50801 70801
° ° °
o
o o

T w=XxX= T

03]10
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitenymi doStickami - Ststruzenie ISO - Negativne vymenitené doSticky WN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ N
o[ | \ \ |2 \0\ \ \ \..
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75024.. 75024.. 75024.. 75025.. 75025.. 75025..
1SO RE
mm
060404EN 04 10400 204 30400
060408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
060412EN 1,2 10800 208 30800
P o) o o) o) o) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
[ NEW | [ NEW |
-M60 -M60 -M60
CTCM120 CTPM125 CTCM130
| (oLl
M M
WNMG WNMG WNMG
75026.. 75026.. 75026..
1SO RE
mm
060408EN 0,8 10600 206 30600
060412EN 1,2 10800 30800
P (e} [e} o)
M ) ) )
K
N
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-N - PWLN 95° - upinaci drziak s upinacou pakou

EEE

1SO oznacenie H
mm
PWLN R/L 1616 H06 16
PWLN R/L 2020 K06 20
PWLN R/L 2525 M06 25

1) poniklovany

Nahradné diely

pre artikel ¢.

70542 11600 / 70 543 116
70542 12000/ 70 543 12000
70542 12500/ 70 543 125

03[12

B
mm

20
25

OAL
mm
100
125
150

L
=
O
P
LH

)

[as]

OAL

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie

LH WF  Utahovaci moment

mm mm
20 225
26 250
19 320

SW2,5

SW2,5

SW2,5

Nm

3

3

3

Inbus kIic

70950 ...
175
175
175

Vymenitelna
dosticka
WNMG 0604
WNMG 0604
WNMG 0604

" —

Pruzny istiaci
kolik

70950...

122
122
122

Montézny tfii

70950 ...

191
191
191

4

Upinka péka

70950...

185
185
185

lavy

70543 ...

116
12000
125

e

Upinacia skrutka

70950 ...

208
208
208

pravy

70542 ...

11600"
12000"
12500"

o

TK podlozka W

70950 ...

127
127
127

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Sustruzenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky CC..

Oznacenie S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SF -SF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
o[ [2] M M = R
F
CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT
76253.. 76251.. 76253.. 76251.. 76253..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 50201 70201
060204EN 04 30401 50401 70401
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801
P ) ) ) ) )
M o o
K ) (e} (e}
N
S
H
= [ NEW | [ NEW = E
-SMF -SMF -SMF -SM -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P CTCP135-P
F F F M M
CCMT CCMT CCMT CCGT CCGT
76249.. 76249.. 76249.. 76250.. 76250..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 50201 70201
060204EN 0,4 50401 70401
060208EN 0,8 50601
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801
P ) ° ) ) °
M o )
K o o )
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com - v, strana 133-147 0313



CERATIZIT \ Performance ., Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie IS0 - Pozitivne vymenitelné dosticky CC..

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SM -SM -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
\0\ \“\ \..
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 76252..
1SO RE
mm
060204EN 04 30401 50401 70401
060208EN 0,8 30601 70601
09T304EN 04 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801 71801
P ° ) )
M o
K (e} o)
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
0[] S ﬂ\ \O\ M 2
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
75210... 75210.. 75210.. 75211.. 75211.. 75211..
1SO RE
mm
060204EN 04 10400 204 30400 10400 204
09T304EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
09T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P ) o o o) ) o
M ) ° ) ) ) )
K
N
S ) o
H

03|14 - v, strana 133-147 cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie IS0 - Pozitivne vymenitelné dosticky CC..

ET ET
-23P -25P -25P -25Q -25Q
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710
DRAGONSKIN
~ @) N
lofe]=] [ofe]] [o]8] ]
- / (= =
F F M M
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT
70255.. 70248.. 70248.. 70248.. 70248..
1SO RE
mm
060202FN 0,2 652 636 70200
060204FN 04 654 638 70400 678 75400
09T302FN 0,2 639 71400
09T304FN 04 656 640 71600 680 76600
09T308FN 0,8 658 641 71800 681 76800
P ) )
M ° °
K o o )
N ) ) ) ) )
S [e) ° o) °
H
E ET ET ET
-M81 -27 -27 -27 -29 -29 -F05
CWN2120 H10T CWN15 CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ofels] [olcl2] [elc]2] [elc]2] [ofe]2] [ofe]2]
M M M M M M F
CCXT CCGT CCGT CCGT CCMT CCMT CCET
70254.. 70254.. 70254.. 70254.. 70245.. 70245.. 76243..
1SO RE
mm
060201FN 0,1 10100
060202FN 0,2 100 600 300 80200 10200
060204EN 0,4 60400 70400
060204FN 0,4 102 602 302 80400 10400
09T302FN 0,2 104 604 304 81400
09T304EN 04 61600 71600
09T304FN 04 106 606 306 81600
09T308EN 0,8 61800 71800
09T308FN 0,8 108 608 308 81800
P ) ) )
M ) ) ° ) )
K ) (e} (e} [e}
N [e) ) ) ) ° ) )
S ) ) )
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie IS0 - Pozitivne vymenitelné dosticky CC..

CCGT

Oznacenie

CCGT 0602..
CCGT 09T3..

CCGT

mm
6,4
9,7

mm
2,38
397

D1 IC

mm mm
2,8 6,35
44 9,52

A TCE(NOI) = prevedenie a pocet osadenych rohov britu

1SO RE

060202FN 0,2
060202FN 0,2
060202FN 0,2
060204FN 0,4
060204FN 0,4
060204FN 0,4
060208FN 0,8
060208FN 0,8

09T302FN 0,2
09T302FN 0,2
09T302FN 0,2
09T304FN 0,4
09T304FN 0,4
09T304FN 0,4
09T308FN 0,8
09T308FN 0,8

Tw=x= T

03]16

TCE
(NoI)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A(1)
A(1)
A()

A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A1)

-CB1 -CB1 -Q-CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
©[c]2] [e[o]2] [e[c]x] [e]<]x] [e]z]] [e]2]Z]
-~ -~ -~ -~ -~ ()
[\ [\ [\ & [\ PN

F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT

71300.. 71305.. 71306.. 71302.. 71300.. 71301..

302 30200
202
102
304 304
104 204
104 204
30600
10600
31200
212
112
314 314
114 214
114 214
31600
118 218
[ [ [ ] [} [} [ J

— v, strana 136+137 cuttingtools.ceratizit.com
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SCFC 90° - upinaci drziak s upinacou skrutkou

mm Apun (P

LH H
OAL

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie

lavy pravy

70761... 70760 ...

1SO oznacenie H B 0AL LH WF  Utahovacimoment  Vymenitelna

mm mm mm mm mm Nm dosticka
SCFC R 0808 D06 8 8 60 10 10 1,2 CC.. 0602 008
SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 1,2 CC.. 0602 010 010
SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 3,2 CC..09T3 012 012
SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 3,2 CC..09T3 016 016
- 0 m & Wi
Krac D Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka C Vlozka

kri¢

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Nahradné diely

pre artikel €.

70760 008 110 112

70760010/ 70761010 110 112

70760012 /70761012 113 113

70760016 /70761016 398 113 165 17

MaxiLock-S - SCAC 90° - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

A pre dlhotocné automaty

I H‘ L
%Qo H
LH
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70757.. 70756 ..
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm  mm mm Nm dosticka

SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 1,2 (CC.. 0602 008 008
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 1,2 CC.. 0602 010 010
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 1,2 CC.. 0602 108 108
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 1,2 CC.. 0602 110 110
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 3,2 CC..09T3 012 012
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 3,2 CC..09T3 116 116
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 3,2 CC..09T3 112 112
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 3,2 CC..09T3 114 114

— 8 wms 2 o

Krac D Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka C Vlozka
Kl
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Nahradné diely
pre artikel ¢.
70756108 / 70 757 108 110 112
70756 008 / 70 757 008 110 112
70756110/ 70757 110 110 112
70756 010/ 70757 010 110 112
70756112 / 70 757 112 113 113
70756012 /70757 012 113 113
70756114 /70757 114 113 113
70756116 /70 757 116 398 113 165 17
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SCAC 90° DC - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

A pre dlhoto¢né automaty

] Direct
Cooling
Obrézky zobrazujii pravé prevedenie [ NEW | [ NEW |
lavy pravy
70766 .. 70766 ..
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  CNT CRNT Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka

SCACR/L1212F09DC 12 12 80 13 12 M6 M6 3,2 CC..09T3 01201 01200

SCACR/L1212M09DC 12 12 150 13 12 M6 M6 3,2 CC..09T3 11201 11200

SCACR/L1616 HO9DC 16 16 100 13 16  G1/8" M6 3,2 CC..09T3 01601 01600
Upinacia skrutka TK podlozka C Zavitovy kolik Upinacia skrutka Vlozka
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Nahradné diely

pre artikel ¢.

7076601200/ 70 766 01201 859 86700

7076611200/ 70 766 11201 859 86700

7076601600/ 70 766 01601 87900 165 88000 86700 171

@ - O ¢ w
Zéslepka DC Krac D 0-kruzok Chladiaca tryska Skrutkovy uzaver
DC pre chladivo

70950... 80950.. 70950.. 70950.. 70950...

Nahradné diely

pre artikel ¢.

7076601200/ 70 766 01201 120

7076611200/ 70 766 11201 120

7076601600/ 70 766 01601 87600 120 88100 87700 294
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SCDC 45° - upinaci drziak s upinacou skrutkou

] 450
>
W 5 0
3l
LH H
OAL
neutralny
70752 ...
1SO oznacenie H B OAL LH WF  Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 1,2 CC.. 0602 008
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 1,2 CC.. 0602 010
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 3,2 CC..09T3 012
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 3,2 CC..09T3 014
Klac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
70752 008 T08 110 M2,5x6 112
70752010 T08 110 M2,5x6 112
70752012 T15 113 M3,5x11 113
70752014 T15 113 M3,5x11 113

MaxiLock-S - SCDC 45° DC - upinaci drziak s upinacou skrutkou

W 6> ; i

Cooling CNT

CRNT

CNT

OAL

neutralny
70 767 ...
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  CNT CRNT Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm  mm mm Nm dosticka
SCDC L 0808 K06 DC 8 8 125 13 4 M5 M5 1,2 CC.. 0602 00801
SCDC L 1010 M06 DC 10 10 150 13 5 M6 M6 1,2 CC.. 0602 01001
SCDC L 1212 M09 DC 12 12 150 18 6 M6 M6 3,2 CC..09T3 01201
SCDC L 1414 M09 DC 14 14 150 18 7 G1/8" M6 3,2 CC..09T3 01401
s o~ e =3 @
Valcovd skrutka Krac D Skrutkovy uzdver Upinacia skrutka Upinacia skrutka
pre chladivo
83950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70767 00801 157 039 112
70767 01001 039 112 86700
70767 01201 120 113 86700
70767 01401 120 294 113 86700
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SCLC 95° - upinaci drziak s upinacou skrutkou

A pre dlhoto¢né automaty

s @ | //
$ H
OAL
Obrazky zobrazuja pravé prevedenie
lavy pravy
72353 .. 72352..
1SO oznacenie H B 0AL  WF Vlymenitelna
mm mm mm  mm dosticka
SCLC R/L 0808 H06 8 8 100 8 CC.. 0602 008 008
SCLC R/L 1010 H06 10 10 100 10 CC.. 0602 010 010
SCLC R/L 1212 H09 12 12 100 12 CC..09T3 012 012
Kli¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
72352008 /72353 008 T08 110  M2,5x6 112
72352010/ 72353 010 T08 110 M2,5x6 112
72352012 /72353012 T15 113 M3,5x11 113

MaxiLock-S - SCLC 95° - upinaci drziak s vnitornym chladenim

A pre dlhoto¢né automaty

\_W_/ * L;LL 7%‘:::74,:/%::‘7 = E
R CRNT E 9y
O
- OAH
OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
72351.. 72350...
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  CNT CRNT Vlymenitelna
mm mm mm mm mm dosticka
SCLCR/L0808HO6IC 8 8 100 16 8 M5 M5 CC.. 0602 008 008
SCLCR/L1010HO6IC 10 10 100 16 10 M5 M5 CC.. 0602 010 010
SCLCR/L1212H09IC 12 12 100 19 12 M5 M5 CC..09T3 012 012
SCLCR/L1616 KO9IC 16 16 125 19 16 M5 M5 CC..09T3 016 016
W - mg
Valcovd skrutka Kra¢ D Upinacia skrutka
72950.. 80950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72350008/ 72351008 011 110 112
72350010/ 72351010 011 110 112
72350012 /72351012 011 113 113
72350016 /72 351 016 011 113 113
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Vnatorné drziaky

MaxiLock-S - SCLC 95° - vnutorny drziak s upinacou skrutkou

A A..=svnitornym privodom chladenia
A S..=bezvnutorného privodu chladenia

[
R b
o 5
o
zZ
HEEESe = |
LDRED H
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70717... 70716...
1SO oznacenie DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
AO08F SCLC R/L 06 8 7,6 80 17 5 11 1,2 CC.. 0602 208 208
S08H SCLC R/L 06 8 72 100 5 11 1,2 CC.. 0602 008 008
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 210 210
S10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 7 13 1,2 CC.. 0602 010 010
A12K SCLC R/L 06 12 15 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 212 212
S$12Q SCLC R/L 06 12 1,0 180 9 16 1,2 CC.. 0602 012 012
A16M SCLC R/L 06 16 140 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 116 116
A16M SCLC R/L 09 16 150 150 29 11 20 3,2 CC..09T3 216 216
S16R SCLC R/L 09 16 145 200 11 20 3,2 CC..09T3 016 016
A20Q SCLC R/L 09 20 18,5 180 32 13 25 3,2 CC..09T3 220 220
S$20S SCLC R/L 09 20 18,0 250 13 25 32 CC..09T3 020 020
A25R SCLC R/L 09 25 230 200 36 17 32 3,2 CC..09T3 225 225
S$25T SCLC R/L 09 25 230 300 17 32 3,2 CC..09T3 025 025
- g
Krae¢ D Upinacia skrutka
80950.. 70950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70716008 /70717 008 110 116
70716208 /70717 208 110 116
70716010/ 70717010 110 116
70716210/ 70717 210 110 116
70716012 /70717 012 110 116
70716212/ 70717 212 110 116
70716 116 / 70 717 116 110 116
70716016 /70717 016 113 110
70716216/ 70 717 216 113 110
70716 020/ 70 717 020 113 110
70716220/ 70717 220 113 304
70716 025 /70717 025 113 113
70716225 /70717 225 113 304
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Vnatorné drziaky

MaxiLock-S - SCLC 95° - vnutorny drziak s upinacou skrutkou

A drZiak s TK stopkou

[t}

DCONMS

DMIN

L;LI*QG’ o\ o

OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

1SO oznacenie DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovaci moment
mm mm mm mm mm mm Nm

EO8H SCLC R/L 06 8 76 100 6 1 1,2

E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 22 7 13 1,2

E12Q SCLC R/L 06 12 1,5 180 26 9 16 1,2

E16R SCLC R/L 09 16 150 200 34 1 20 3,2

E20S SCLC R/L 09 20 18,5 250 38 13 25 3,2

E25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 43 17 32 3,2

Nahradné diely

pre artikel ¢.
70719008 /70718008
70719010/70718 010
70719012/70718 012
70719016/70718 016
70719020/ 70718 020
70719025/ 70718 025

Vlymenitelna

dosticka
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3

T08

T08
T15

T15

MaxiLock-S - SCFC 90° - vnutorny drziak s upinacou skrutkou

[

1SO oznacenie DCONMS H O0AL
mm mm  mm
A08F SCFC R/L 06 8 76 80
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100
A12K SCFC R/L 06 12 15 125

Nahradné diely

pre artikel ¢.
70792208 /70793208
70792210/70793 210
70792212 /70793 212

0322

27 __
S LTS o —— — =
)
a 31 / e H %)
PN =
LDRED b4
o
OAL (&)
o
Obrazky zobrazuj pravé prevedenie
LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm Nm dosticka
17 5 11 1,2 CC.. 0602
19 7 13 1,2 CC.. 0602
22 9 16 1,2 CC.. 0602
T08
T08
T08

S
‘ :
lavy pravy
70719.. 70718..
008 008
010 010
012 012
016 016
020 020
025 025
- -
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
110  M2,5x5 116
110  M2,5x5 116
110  M2,5x5 116
113 M3,5x7,2 110
113  M3,5x8,6 304
113 M3,5x11 113
lavy pravy

70793.. 70792..
208 208
210 210
212 212
- -
Klie D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
110  M2,5x5 116
110  M2,5x5 116
110 M2,5x5 116
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie IS0 - Pozitivne vymenite/né dosticky DC..

Oznacenie D1 IC
mm mm mm mm
DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DxAcoNsm
\O\ M N (o[ [ \O\ M (o] [
F F
DCMT DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
76259.. 76257.. 76259.. 76259.. 76265.. 76265.. 76265..
1SO RE
mm
070202EN 0, 50201
070204EN 04 30401 50401 70401 50401 70401
070208EN 0,8 70601
11T304EN 04 31601 51601 71601 31601 51601 71601
11T308EN 0,8 31801 51801 71801 31801 51801 71801
P ) ) ) ° ) ) )
M o )
K [e) [e) o o) o)
N
S
H
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie IS0 - Pozitivne vymenite/né dosticky DC..

ET E E =T ET ET ET
-SM -SM -SM -SM -SM -SMQ -SMQ
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P
® "y "y ~
\O\ \ \ \O\ \ \
DCMT DCGT DCMT DCGT DCMT DCMT DCMT
76258.. 76256.. 76258.. 76256.. 76258.. 76195.. 76195..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 50201 70201
070204EN 04 30401 50401 70401 30401 50401
070208EN 0,8 30601 50601 70601
11T304EL 04 51601
11T304EN 04 31601 51601 71601 51501
11T304ER 04 51701
11T308EN 0,8 31801 51801 71801 51801
11T312EN 1,2 52001
P ) ) ) ) ) ) )
M ) )
K ) o) ) e) o)
N
S
H
E E ET ET
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ ‘~ ~ -
0[] H o[c]2] [ofe]x] [ofc]e
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
75213... 75213.. 75213.. 75214.. 75214.. 75214..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 10200 202 30200
070204EN 04 10400 204 30400 10400 204 30400
070208EN 0,8 10600 206 30600
11T302EN 0,2 11400 214 31400
11T304EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
11T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P o o ) ) ) o
M ) ) ) ) ) )
K
N
S ) o
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie IS0 - Pozitivne vymenite/né dosticky DC..

-FM37 -FM37 -FM37
WUuU7610 WPU7610 WPU7620
m m )
[o[e]=] [ofe]=]| |ofe]x
F F F
DCGT DCGT DCGT
72400.. 72400.. 72400..
1SO RE
mm
0702006FN 0,06 006 706 506
0702015FN 0,15 015 715 515
0702035FN 0,35 035 735 535
11T3008FN 0,08 038 738 538
11T3015FN 0,15 045 745
11T3035FN 0,35 065 765 565
P (e} ) )
M ° o
K o) )
N [} [e} o)
S o) ) o
H
[ NEW | [ NEW |
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
ole]=] [ofe]=] [elc]=] [ole]=] [e[<]z] [e][z]=] [o]c]x]
~ (= -
/ = 7 -
F F M M M
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
70261.. 70263.. 70263.. 70263.. 70263.. 70260.. 70260..
1SO RE
mm
070202FN 0,2 632 70200 600 300
070204FN 04 654 634 70400 602 302
11T302FN 0,2 635 71400 604 304
11T304FL 04 670 75700
11T304FN 04 664 636 71600 660 75600 606 306
11T304FR 04 680 75800
11T308FL 0,8 672
11T308FN 0,8 666 638 71800 662 76000 608 308
11T308FR 0,8 682
P ) )
M ) ® fe)
K o [e) [e) o)
N ) ) ) ) ) ) )
S o ) o °
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie IS0 - Pozitivne vymenite/né dosticky DC..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M81 -27 -29 -29 -F05
CWN2120 CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
~ f\ N
[o[e \O\ | \v \ \ \0\
M
DCXT DCGT DCMT DCMT DCET
70260.. 70260.. 70246.. 70246.. 76254...
1SO RE
mm

0702005FN 0,05 10200
070201FN 0,10 10400
0702015FN 0,15 10600
070202FN 0,20 100 80200 10800
070204FN 0,40 102 80400
070204EN 0,40 60400 70400
11T3005FN 0,05 11400
11T301FN 0,10 11600
11T3015FN 0,15 11800
11T302FN 0,20 104 81400 12000
11T304EN 0,40 61600 71600
11T304FN 0,40 106 81600 12200
11T308EN 0,80 61800 71800
11T308FN 0,80 108 81800
P ) ) )
M ° ) ° °
K ) ) )
N ) ) ) ) )
S ° ° °
H
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Ststruznicke noze s vymenite'nymi dostickami - StistruZenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky DC..

DCGT

Oznacenie

DCGT 0702..
DCGT 11T3..

DCGT

mm
775
11,60

D1 IC

mm mm
2,8 6,35
44 9,52

A TCE(NOI) = prevedenie a pocet osadenych rohov britu

1SO

070201FN
070202FN
070202FN
070204FN
070204FN
070208FN
070208FN

11T301FN
11T302FN
11T302FN
11T304FN
11T304FN
11T308FN
11T308FN

Sl o =x=|%.

RE
mm
0,1

0,2
0,2
0,4
0,4
0,8
0,8

0,1
0,2
0,2
04
04
0,8
0,8

TCE
(NOI)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)

A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)

cuttingtools.ceratizit.com

LE
mm
3.8
2,6
37
2,3
34
2,0
3,0

4.8
2,6
47
2,3
43
2,0
4,0

-CB1 -CB1 -CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
ol elc]] o]z [of<]x] [elc]Z] [o]]]
F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT

71310... 71310.. 71311.. 71312.. 71310.. 71311..
10100 20100
302 30200
102 202 202
304 304
104 204 204 204
308
108 208
11100 21100 21100
31200 31200
112 212 212
314 314
114 214 214 214
318 318
118 218 218 218
° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° °
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SDJC 93° - upinaci drziak s upinacou skrutkou

A pre dlhoto¢né automaty

} [T
\ E [ m
R H
LH
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70685.. 70684 ...
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
SDJC R/L 0808 HO7 8 8 100 13,0 8 1,2 DC.. 0702 108 108
SDJC R/L 1010 HO7 10 10 100 13,0 10 1,2 DC.. 0702 110 110
SDJC R/L 1212 HO7 12 12 100 145 12 1,2 DC.. 0702 112 112
SDJC R/L 1616 K07 16 16 125 33,0 16 1,2 DC.. 0702 116 116
SDJC R/L 1212 H11 12 12 100 22,0 12 3,2 DC.. 11T3 212 212
SDJC R/L 1616 K11 16 16 125 33,0 16 3,2 DC.. 11T3 216 216
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 20 DC.. 1173 220 220
KIi¢ D Upinacia skrutka
80950.. 72950...
Nahradné diely
Vymenitefnd dosticka
DC.. 0702 T08 110 002
DC.. 1173 T15 113 006

MaxiLock-S - SDJC 93° - upinaci drZiak s vnutornym chladenim

A pre dlhotoCné automaty

w7

o

n)

z '

= T
CNT

T

OAH

OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
72357.. 72356 ..
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  CNT CRNT Vymenitelna
mm mm mm  mm mm dosticka
SDJC L 0808 HO7 IC 8 8 100 17 8 M5 M5 DC.. 0702 008
SDJCR/L1010HO7IC 10 10 100 17 10 M5 M5 DC.. 0702 010 010
SDJC R/L 1212 HO7 IC 12 12 100 17 12 M5 M5 DC.. 0702 012 012
SDJC R/L 1616 K07 IC 16 16 125 17 16 G1/8" M5 DC.. 0702 016 016
SDJCR/L1010 H11IC 10 10 100 22 10 M5 M5 DC.. 1173 110 110
SDJCR/L1212H111IC 12 12 100 22 12 M5 M5 DC.. 11T3 112 112
SDJC R/L 1616 K11 IC 16 16 125 22 16 G1/8" M5 DC.. 11T3 116 116
SDJCR/L2020K11IC 20 20 125 22 20 G1/8" M5 DC.. 11T3 120 120
W H - wg
Valcova skrutka Valcovd skrutka Kra¢ D Upinacia skrutka
72950.. 72950.. 80950.. 72950..
Nahradné diely
Vymenitefné dosticka CNT
DC..0702 M5 011 110 002
DC..0702 G1/8" 010 011 110 002
DC..11T3 M5 011 113 006
DC..11T3 G1/8" 010 011 113 006
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SDAC 90° - upinaci drziak s upinacou skrutkou

A pre dlhoto¢né automaty

} w
\ E / m
Q)Q H
LH
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70789.. 70788..
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 1,2 DC..0702 008 008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 1,2 DC.. 0702 010 010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 1,2 DC.. 0702 012 012
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 3,2 DC.. 11T3 014 014
Krac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
70788008 /70789008 T08 110  M2,5x6 112
70788010/ 70789010 T08 110 M2,5x6 112
70788012/70789012 T08 110  M2,5x6 112
70788014 /70789014 T15 113 M3,5x11 113
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SDAC 90° DC - upinaci drziak s upinacou skrutkou

A pre dlhoto¢né automaty

] Direct
Cooling
Obrézky zobrazujii pravé prevedenie [ NEW | [ NEW |
lavy pravy
70711.. 70771..
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  CNT CRNT Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm mm  mm mm Nm dosticka

SDACR/L0808 KO7DC 8 8 125 14 8 M5 M5 1,2 DC.. 0702 00801 00800

SDAC R/L 1010 M07DC 10 10 150 14 10 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01001 01000

SDACR/L1212M07DC 12 12 150 14 12 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01201 01200

SDACR/L1212M11DC 12 12 150 21 12 M6 M6 3,2 DC.. 1173 11201 11200
as - = @
Valcova skrutka KIac D Upinacia skrutka Upinacia skrutka
83950.. 80950.. 70950.. 70950..

Nahradné diely

pre artikel ¢.

7077100800 157 110 112

7077100801 157 039 112

7077101000/ 70771 01001 039 112 86700

7077101200/ 70771 01201 039 112 86700

7077111200/ 70771 11201 113 113 86700

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - upinaci drziak s upinacou skrutkou
(] = <> 55 "

o

)
or H
OAL
neutralny
70 680 ...
1SO oznacenie H B OAL  WF Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm  mm Nm dosticka
SDNC N 0808 D07 8 8 60 40 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 E07 10 10 70 50 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 3,2 DC.. 1173 016
SDNC N 2020 K11 20 20 125 10,0 3,2 DC.. 1173 020
SDNC N 2525 M11 25 25 150 12,5 3,2 DC.. 11T3 025
— e g & W
Krue D Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka D Vlozka
krag
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel €.
70680008 110 112
70680010 110 112
70680012 110 112
70680016 398 113 106 171
70680020 398 113 106 171
70680 025 398 113 106 171
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SDNC 62,5° DC - upinaci drziak s upinacou skrutkou

] Direct
Cooling
neutralny
70774 ...
1SO oznacenie H B OAL  WF CNT CRNT Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm mm  mm Nm dosticka
SDNC N 1212 F07 DC 12 12 80 6,0 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01200
SDNC N 1212 M07 DC 12 12 150 6,0 M6 M6 1,2 DC.. 0702 11200
SDNC N 1212 M11 DC 12 12 150 6,0 M6 M6 3,2 DC.. 1173 21200
SDNC N 1616 H11 DC 16 16 100 80 G1/8" M6 3,2 DC.. 1173 01600
SDNC N 2020 K11 DC 20 20 125 10,0 G1/8" M6 3,2 DC.. 1173 02000
SDNC N 2525 M11 DC 25 25 150 125 G1/8" M6 3,2 DC.. 11T3 02500
Upinacia skrutka TK podlozka D Zavitovy kolik Upinacia skrutka Vlozka
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7077401200 857 86700
7077411200 857 86700
7077401600 87900 106 88000 86700 17
7077402000 87900 106 88000 86700 17
7077421200 859 86700
7077402500 87900 106 88000 86700 17
@ -O ¢ w
Zéslepka DC Krag D 0-kruzok Chladiaca tryska Skrutkovy uzaver
DC pre chladivo
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel €.
7077401200 039
7077411200 039
7077401600 87600 120 88100 87700 294
7077402000 87600 120 88100 87700 294
7077421200 120
7077402500 87600 120 88100 87700 294
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

1)
g H
OAL
neutralny
70784 ...
1SO oznacenie H B OAL  WF Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm Nm dosticka
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5) 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 3,2 DC.. 11T3 014
e b -
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
70784008 T08 110 M2,5x6 112
70784010 T08 110 M2,5x6 112
70784012 T08 110  M2,5x6 112
70784014 T15 113 M3,5x11 113
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Vnatorné drziaky

MaxiLock-S - SDUC 93° - vnutorny drziak s upinacou skrutkou

A A..=svnitornym privodom chladenia
A S..=bezvnutorného privodu chladenia

)
R s
=z
(] 5
o
— a
= ==
3,515 ple
LDRED LL
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70737.. 70736..
1SO oznacenie DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
$12Q SDUC R/L 07 12 1,0 180 9 17 1,2 DC.. 0702 012 012
A12K SDUC R/L 07 12 1,5 125 22 9 16 1,2 DC.. 0702 212 212
S16R SDUC R/L 07 16 150 200 11 21 1,2 DC.. 0702 016 016
A16M SDUC R/L 07 16 150 150 29 1 20 1,2 DC.. 0702 216 216
$20S SDUCR 07 20 18,0 250 13 25 1,2 DC.. 0702 020
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25 1,2 DC.. 0702 220 220
S20S SDUCR 11 20 18,0 250 13 25 3,2 DC.. 11T3 120
A20Q SDUC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 3,2 DC.. 11T3 320 320
- S
Kri¢ D Upinacia skrutka
80950.. 70950..
Nahradné diely
Vymenitefnd dosticka
DC.. 0702 110 112
DC.. 11T3 113 110

MaxiLock-S - SDUC 93° - vnutorny drziak s upinacou skrutkou

A drZiak s TK stopkou

7]
, =
pd
(L] 5
o
S S S S S S a |
v
OAL
Obrazky zobrazuj pravé prevedenie
lavy pravy
70739.. 70738..
I1SO oznacenie DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
E12Q SDUC R/L 07 12 1,5 180 26 9 16 1,2 DC.. 0702 012 012
E16R SDUC R/L 07 16 15,0 200 34 1 20 1,2 DC.. 0702 016 016
E20S SDUC R/L 11 20 185 250 38 13 25 3,2 DC.. 11T3 120 120
E25T SDUC R/L 11 25 230 300 43 17 32 3,2 DC.. 11T3 125 125
-
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70739012/70738012 110 112
70739016 /70738016 110 112
70739120/70738120 113 304
70739125/ 70738125 113 113
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Vnatorné drziaky

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - vnutorny drZiak s upinacou skrutkou

R =
pz4
\ E / Q
LSS 8 |
=z
E ém 8 S
LDRED ‘ H
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70741... 70740...
1SO oznacenie DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 210 210
A12K SDQC R/L 07 12 11,5 125 22 9 16,0 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDQC R/L 07 16 15,0 150 29 1 20,0 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDQC R/L 07 20 185 180 32 13 25,0 1,2 DC.. 0702 220 220
A25R SDQC R/L 11 25 23,0 200 36 17 32,0 3,2 DC.. 1173 225 225
- g & @
Krae D Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka D Vlozka
Kl
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70740210/ 70741 210 110 112
70740212/ 70 741 212 110 112
70740216/ 70 741 216 110 112
70740220/ 70 741 220 110 112
70740225/ 70741 225 398 113 106 17

MaxiLock-S - SDXC 93° - vnutorny drziak s upinacou skrutkou

. =
b4
(R 3
[&]
LLLLLLLLLL D,
zt NN g
3 §1 €N CcDX
93° 1 H
LU
LF
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70733.. 70732..
1SO oznacenie DCONMS H LF OAL LU WF DMIN CDX Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
A12K SDXC R/L 07 12 115 125 1370 24 9 16 45 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDXC R/L 07 16 150 150 1620 36 11 20 45 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDXC R/L 11 20 185 180 1965 40 13 25 65 3,2 DC.. 1173 220 220
A25R SDXC R/L 11 25 230 200 2168 50 17 32 95 3,2 DC.. 11T3 225 225
™
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950... 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70733212 /70732212 110 112
70733216/ 70732216 110 112
70733220/ 70732220 113 304
70733225/ 70732225 113 304
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitenymi doStickami - Ststruzenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky TC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35 s
E [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | = E
-SF -SMF -SMF -SM -SM -SM -SM
CTCP125-P CTCP115-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
DRAcoNsm
[o]o]<] \O\ M \O\ M [ofc]d] [o]c]m
F M M
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCGT TCMT
76275.. 76284.. 76284.. 76274.. 76274.. 76270.. 76274..
1SO RE
mm
090204EN 04 50401 70401
110202EN 0,2 71401
110204EN 0,4 51601 31601 51601 71601
110208EN 0,8 51801 31801 71801 31801 71801
P ) ) ) ) ) ) )
M o o o
K o) o) (e} (e}
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
0[] M [ \O\ M i
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
7%217... 75217.. 75217.. 75218.. 75218.. 75218..
1SO RE
mm
090204EN 04 10400 204 30400
110204EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
P ) o o (e} (e} o)
M ) ) ° ° ° )
K
N
S o) o
H
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitenymi doStickami - Ststruzenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky TC..

TCGT

1SO

110202FN
110204FN

T w=XxX= T

RE
mm
0,2
0,4

[ NEW
27 27 27
H1OT CWN15 CTPX715

TCGT
70 276 ...

600
602

TCGT
70 276 ...

300
302

TCGT
70 276 ...

71400
81600

@0 0o

0336
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitenymi doStickami - Ststruzenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky TC..

TCGT / TCGW
Oznacenie L S D1
oG, 0902, o6 20 25
TCG. 1102.. 11,0 2,38 28
TCGW / TCGT

A TCE(NOI) = prevedenie a pocet osadenych rohov britu

1SO RE TCE LE

mm (NOI) mm
090202FN 0,2 A(1) 37
090204FN 04 A(1) 34
090208FN 0,8 A(1) 3,0

110202FN 02 A(1) 37
110204FN 04 A(1) 34
110208FN 08 A(1) 3,0

T w=Xx= T

cuttingtools.ceratizit.com

mm
5,56
6,35

K%g@z =

E E
-CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30
o] Bfc]x] [olc][2] [o[c]] [e]c[Z]
-~ -~ -~ - -
A 4 v A 4 A 4 v
F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGT TCGT TCGT TCGT
71140.. 71184.. 71325.. 71326.. 71184..
100 112 212 20001
102 114 214 20101
104 10001
106 10101 122 222
108 10201 124 224 20201
110 10301
[ [ [ ] [} [}
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - STAC 90° - upinaci drziak s upinacou skrutkou

A pre dlhoto¢né automaty

(D L .
&)
Q)Q H
LH
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70769.. 70768 ..
1SO oznacenie H B 0AL LH WF  Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 1 TC..0902 010 010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 1,2 TC.. 1102 012 012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 1,2 TC.. 1102 014
- b -
Kli¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
70769012/70768 012 T08 110  M2,5x6 112
70768014 T08 110 M2,5x6 112

MaxiLock-S - STCC 90° - upinaci drziak s upinacou skrutkou
\_ﬁ_/ S m
518 i

LH H
OAL
neutralny
70782 ...
1SO oznacenie H B 0AL LH Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm Nm dosticka

STCC N 0808 K09 8 8 125 11 1 TC..0902 008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 1,2 TC.. 1102 010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 1,2 TC.. 1102 012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 1,2 TC.. 1102 014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 1,2 TC.. 1102 016

- T

KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...

Nahradné diely
pre artikel ¢.
70782010 T08 110  M2,5x6 112
70782012 T08 110 M2,5x6 112
70782014 T08 110 M2,5x6 112
70782016 T08 110 M2,5x6 112
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Vnatorné drziaky

MaxiLock-S - STFC 90° - vnutorny drZiak s upinacou skrutkou

A A..=svnitornym privodom chladenia
A S..=bezvnutorného privodu chladenia

[

1SO oznacenie DCONMS H
mm mm

A10H STFC R/L 09 10 9,5

A12K STFC R/L 11 12 1,5

A16M STFC R/L 11 16 15,0

Nahradné diely

pre artikel €.

70729212 /70728 212

70729216 /70728 216

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
100
125
150

LDRED
mm
19

29

DMIN

DCONMS

S Sz
15
LDRED H
OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

WF  DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm  mm Nm dosticka
7 13 1 TC.. 0902
9 16 1,2 TC.. 1102
11 20 1,2 TC.. 1102
T08
T08

80950...

lavy pravy
70729.. 70728..
210 210
212 212
216 216

Krac D Upinacia skrutka
70950 ...

110  M2,5x6 112

110  M2,5x6 112
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky VC..

Oznacenie S D1 IC
mm mm mm
VC.T 1103.. 3,18 29 6,35
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF -SMF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
DRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN
©) o) 2
F F F
VCGT VCGT VCGT VCMT VCMT VCGT VCMT
76277.. 76277.. 76277.. 76288.. 76288.. 76285.. 76288..
1SO RE
mm
110302EN 0,2 31401 51401 71401 71401
110304EN 04 31601 51601 71601 31601 51601 71601
110308EN 0,8 31801 51801 71801
P ° ° ° ° ) ) °
M o) e) o)
K ) ) o (e}
N
S
H
[ NEW | [ NEW |
-25P -25P -25Q -27 -27 -27
H210T CTPX710 H210T H10T CWN15 CTPX715
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
70282.. 70282.. 70282 70280.. 70280.. 70280...
1SO RE
mm
110302FN 0,2 638 71400 606 306 81400
110304FL 04 670
110304FN 04 640 71600 608 308 81600
110304FR 04 680
110308FN 0,8 610 310 71800
P ° °
M ) e) )
K o o o o
N ° ° ° ) ° °
S ) ) o )
H
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky VC..

VCET

-F05
CTPX710

F
VCET
76 255 ...

1SO RE

mm
1103005FN 0,05 11400
1103015FN 0,15 11800
110301FN 0,10 11600
110302FN 0,20 12000
110304FN 0,40 12200
P °
M °
K
N °
S °
H
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky VC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 1,1 3,18 29 6,35
A TCE(NOI) = prevedenie a pocet osadenych rohov britu
-CB1 -CB1 -CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
o] [olcls] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (o]
- - - ’. - -
F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
71330.. 71330.. 71331.. 71332.. 71330.. 71331..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
110301FN 01 A(1) 3,0 31000
110301FN 01 A(1) 54 11000
110302FN 0,2 A(1) 3,0 312 312
110302FN 0,2 A(1) 46 112 21200 212
110304FN 04 A(1) 3,0 314 314
110304FN 04 A(1) 39 114 214 214 214
110308FN 0,8 A(1) 3,3 21800
P
M
K
N ° ° ° ° ° °
S
H
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SVJC 93° - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

[T
m
= ® 55
< H
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70697 ... 70696 ...
I1SO oznacenie H B OAL  WF Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm Nm dosticka
SVJC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 008 008
SVJC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 010 010
SVJC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 112 112
SVJC R/L 1616 K11 16 16 125 16 1,2 VC.. 1103 116 116
e NG
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950... 70950...
Nahradné diely
Vymenitefna dosticka
VC.. 1103 110 112

MaxiLock-S - SVAC 90° - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

A pre dlhotoCné automaty

[2E . .
= ®
%QO H
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70695.. 70694 ...
1SO oznacenie H B 0AL  WF Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm Nm dosticka
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 008 008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 010 010
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 012 012
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70694008 / 70695 008 T08 110 M2,5x6 112
70694010/ 70695010 T08 110 M2,5x6 112
70694012 /70695 012 T08 110 M2,5x6 112
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - upinaci drziak s upinacou skrutkou

H
OAL
neutralny
70692 ...
I1SO oznacenie H B OAL  WF Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm Nm dosticka
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6 1,2 VC.. 1103 012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8 1,2 VC.. 1103 016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10 1,2 VC.. 1103 020
Kri¢ D Upinacia skrutka
80950.. 70950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70692012 110 112
70692016 110 112
70692 020 110 112

MaxiLock-S - SVXC 91° - upinaci drziak s upinacou skrutkou

A pre dlhoto¢né automaty

4

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

[avy pravy
70691... 70690...
1SO oznacenie H B OAL  WF Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm Nm dosticka
SVXC R/L 1010 H11 10 10 100 25 1,2 VC.. 1103 010 010
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100 45 1,2 VC.. 1103 012 012
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125 8,5 1,2 VC.. 1103 016 016
B R
Kli¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
70691010/70690010 T08 110 M2,5x6 112
70691012 /70690 012 T08 110 M2,5x6 112
70691016 /70690016 T08 110 M2,5x6 112
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Sstruznicke noze s vymenite/nymi dostickami - Stistruzenie ISO - Upinacie drziaky pre vonkajSie obrdbanie

MaxiLock-S - SVJC 93° DC - upinaci drziak s upinacou skrutkou

] Direct
Cooling
Obrazky zobrazujii pravé prevedenie [ NEW | [ NEW |
lavy pravy
70780.. 70780...
1SO oznacenie H B OAL  WF  CNT CRNT Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm Nm dosticka
SVICR/L1212F11DC 12 12 80 16 M6 M6 1,2 VC.. 1103 01201 01200
SVJCR/L1616 HI1DC 16 16 100 20 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 01601 01600
-~ O ¢ w = (il W
Zaslepka DC Kra¢ D 0-kruzok Chlad\aca tryska Skrutkovy uzaver Upinacia skrutka Zévitovy kolik Upinacia skrutka
pre chladivo
70950... 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7078001200/ 70780 01201 039 857 86700
7078001600/ 70 780 01601 87600 039 88100 87700 294 857 88000 86700

MaxiLock-S - SVVC 72,5° DC - upinaci drziak s upinacou skrutkou

] Direct
Cooling
OAL
neutralny
70781 ...
1SO oznacenie H B OAL  WF  CNT CRNT Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm Nm dosticka
SVVC N 1212 F11 DC 12 12 80 6 M6 M6 1,2 VC.. 1103 01200
SVVC N 1616 H11 DC 16 16 100 8 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 01600
SVVC N 2020 K11 DC 20 20 125 10 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 02000
-~ O ¢ w = (il W
ZéslepkaDC Kri¢ D 0-kruzok Chladiaca tryska Skrutkovy uzéaver Upinacia skrutka Zavitovy kolik Upinacia skrutka
DC pre chladivo
70950... 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7078101200 039 857 86700
7078101600 87600 039 88100 87700 294 857 88000 86700
7078102000 87600 039 88100 87800 294 857 88000 86700
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Vnatorné drziaky

MaxiLock-S - SVUC 93° - vnutorny drZiak s upinacou skrutkou

1SO oznacenie

A16M SVUC R/L 11
A20Q SVUCR/L 11
A25R SVUCR/L 11

Nahradné diely

pre artikel ¢.
70744216 /70745 216
70744220/ 70745 220
70744225/ 70745 225

MaxiLock-S - SVUC 93°

A drZiak s TK stopkou

[

1SO oznaéenie

E16R SVUCR/L 11
E20S SVUC R/L 11

Nahradné diely

pre artikel €.

70746 016 /70 747 016
70746 020 / 70 747 020

03]46

DCONMS
mm

16
20
25

DCONMS

mm
16
20

H
mm
15,0
18,5
23,0

H
mm
15,0
18,5

OAL
mm
150

200

OAL
mm
200
250

DMIN

SLLILI LIS L
Wi Sy =
§I Lo

LDRED H
OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy
70745 ...
LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm  mm Nm dosticka
29 1 20 1,2 VC.. 1103 216
32 13 25 1,2 VC.. 1103 220
36 17 32 1,2 VC.. 1103 225
=
Klig D
80950 ...
110
110
110
- vnutorny drziak s upinacou skrutkou
(%)
=
p4
Q
o
LLLLLLLLL L2 a
CIEI = ' _,
LDRED ‘ H ¢
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy
70 747 ...
LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm Nm dosticka
34 1 20 1,2 VC.. 1103 016
38 13 25 1,2 VC.. 1103 020
-
Kiue D
80950 ...
T08 110  M2,5x6
T08 110  M2,5x6

pravy

70744 ...

216
220
225

W

Upinacia skrutka

70 950...

112
112
112

pravy

70746 ...

016
020

W

Upinacia skrutka

70950 ...

112
112
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Vnatorné drziaky

MaxiLock-S - SVJC 93° - vnutorny drziak s upinacou skrutkou

o
R b
o z
VI IIIIY o
g o
Z 7w a)
= El
a I £ ~ _ —
s
o
‘/ LDRED H
OAL ‘
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70727.. 70726...
1SO oznacenie DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 1,2 VC.. 1103 216 216
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 1,2 VC.. 1103 220 220
KIi¢ D Upinacia skrutka
80950.. 70950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70727216/ 70726 216 110 112
70727220/ 70726220 110 112
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenite'nymi doStickami - Ststruzenie ISO - Pozitivne vymenitelné dosticky WC..

Oznacenie L D1 IC
mm mm mm
WCGW 0201.. 2,70 2,3 3,97
WCGT 0201.. 2,71 2,1 397 g
g0
S
CBN/PKD WCGW F WCGT
-SF -SF -SF
TCM10 CTPP430 H216T
F F F
CERMET
WCGT WCGT WCGT
70287.. 70287.. 70287..
1SO RE
mm
020102EN 0,2 900 450 600
020104EN 0,4 902 452 602
P ° °
M o) °
K o) o) o
N o °
S} ¢}
H
A TCE(NOI) = prevedenie a poCet osadenych rohov britu
CTDPD20

o[- ]]

F
DIAMOND
WCGW
71154 ...
1SO RE TCE LE
mm (NOl) mm
020102FN 0,2 F 2,7 100
020104FN 0,4 F 2,7 102
P
M
K
N °
$
H
03148

— v, strana 133-147
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Ststruzenie ISO - Vnatorné drziaky

MaxiLock-S - SWUC 93° - vnutorny drZiak s upinacou skrutkou

)
) =
o %
o
- LSS Q
Sl
t LDRED H =
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70731... 70730..
1SO oznacenie H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 04 WC.. 0201.. 005 005
A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 04 WC.. 0201.. 006 006
- =,
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70731005/ 70730005 T06 108 M1,8x3,4 334
70731006/ 70 730 006 T06 108 M1,8x3,4 334
Ll o 4 4 Vo r
MaxiLock-S - SWUC 93° - vnutorny drziak s upinacou skrutkou
A ocelova stopka s TK jadrom pre timenie vibracii
n
) >
(L] &
e}
e 8
S
e |
""Lorep H e,
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70743.. 70742..
1SO oznacenie H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Utahovacimoment Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
E-A0508H SWUCR/L02 7 100 24 2,9 8 58 0,4 WC.. 0201.. 005 005
E-A0608H SWUCR/L02 7 100 24 3,9 8 78 04 WC.. 0201.. 006 006
SET 04 WC.. 0201.. 999 999
o)
@ Sada obsahuje vnutorné drziaky 70 743 005 a 70 743 006 pripadne 70 742 005 a 70 742 006
- b -
Kli¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
70743005/ 70742 005 T06 108 M1,8x3,4 334
70743 006/ 70 742 006 T06 108 M1,8x3,4 334
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Sustruzenie
Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - TriClamp - Toolfinder

Toolfinder - TriClamp

a rezné dosticky s nabrdsenym hladiacim britom
zlepSuje kvalitu povrchu alebo zvySuje rychlost posuvu

4 sustruzenie vo vSetkych 3 smeroch ndjazdu na kontdru
maximdlna stabilita bez vymeny ndstroja

4 minimalne zaoblenie hrany 0,0-0,2 mm
vytvdranie ostrych hrdn

Smery pouzivania dosticiek

<
<«

»
>

4 idedlna kontrola triesky
skratenie prestojov

4 je mozné dosiahnut velkej reznej hibky
obmedzuje nutnost spatného vychadzania

Systém TriClamp

VPET — Strana 51
E VPGT — Strana 51
E VPXT — Strana 51

uhol chrbta P - 11° —T T— E - velmivysoko precizny

G - vysoko precizny
X - presne zlinovany

brdsend stopka
8x8-20x20 mm

drziaky s a bez privddzania chladiaceho
média

jeden drZiak bude stacit pre vSetky toleranéné
triedy

0350

Specidlna ndstrojova ocel

DrZiak

90° - Strana 53
91° — Strana 54
93° — Strana 53-59

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie
Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - TriClamp - Vymenitelné dosticky

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VP.T 1003.. 10 3,18 44 6,35
E ET
-FL -FR -FL -FR -FL -FR
WPU7610 WPU7610 TiAIN+ TiAIN+ WUU7620 WUU7620
lofe]=] [ofe]=] [ofe]=] [ole]=]| [o]e]z] [o]e]Z]
=7 7
L2 />
F F F F F F
VPGT VPGT VPGT VPGT VPGT VPGT
72405.. 72404.. 72493.. 72492.. 72493.. 72492..
1SO RE
mm
10032z 0,00 760 2 760 " 500 2 500 " 700002 70000"
1003008 0,08 728 2 728 " 508 2 508 " 708002 70800"
1003015 0,15 735 2 735 " 515 2 515 " 715002 71500"
P ) ) ) ) ® )
M ) o o e)
K ) ) ) )
N (e} (e} (e} [e} o o)
S o o [e} o o o
H
1) Pozor! Pravi dosticku na pravy drZiak
2) Pozor! Lavd dosticku na lavy drziak
-FL -FR -FL -FR -FL -FR
Wuu7610 WUuu7610 WPU7610 WPU7610 WPU7620 WPU7620
A
[o]o] 2] lo[e]=] [ofe]x] [ofe]z] [ofe]<]
&/ / ‘/ ’ ’ ’ ’
F
VPET VPET VPET VPET VPET VPET
72403 .. 72402.. 72403.. 72402.. 72403.. 72402..
1SO RE
mm
100322 0,00 060 ? 060 " 760 ? 760 560 ? 560 "
1003008 0,08 028 ? 028 " 728 ? 728 528 2 528
1003015 0,15 035 2 035 " 735 2 735 Y 535 2 535 "
P ) ° ) ) ) )
M o [e} o) o)
K ) ® ) )
N o o o o) o o
S o ) o) o o o
H

1) Pozor! Pravi dosticku na pravy drZiak
2) Pozor! Lavd dosticku na lavy drziak

cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 139 03|51



CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie
Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - TriClamp - Vymenitelné dosticky

VPXT

-EL -ER
TiAIN+ TiAIN+
0O {
[o]e]=]| [ofe]x
F F
VPXT VPXT
72493.. 72492..
1SO RE
mm
1003015 0,15 615 2 615 "
1003035 0,35 635 2 635 "
P ) ®
M e) o
K ° )
N [e} o)
S [e} o
H

1) Pozor! Pravi dosticku na pravy drZiak
2) Pozor! Lavd doticku na favy drziak
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - TriClamp - DrZiaky

TriClamp - SVAP 90° - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

\ E / W ,‘;\ o
= © /U
o) H
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
72382.. 72380..
I1SO oznacenie H B 0AL  WF Vlymenitelna
mm mm mm  mm dosticka
SVAP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP..1003 008 008
SVAP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP..1003 010 010
SVAP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP..1003 012 012
Kli¢ D Upinacia skrutka
80950... 72950...
Nahradné diely
Vymenitefnd dosticka
VP..1003 T08 110 002

TriClamp - SVJP 93° - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

\ / § R 6 m
P H
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
72386.. 72384..
1SO oznacenie H B 0AL  WF Vlymenitelna
mm mm mm  mm dosticka
SVJP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP..1003 008 008
SVJP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 010 010
SVJP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 012 012
SVJP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 016 016
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950.. 72950...
Nahradné diely
Vymenitefna dosticka
VP..1003 T08 110 002
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStiCkami - TriClamp - DrZiaky

TriClamp - SVXP 91° - upinaci drZiak s upinacou skrutkou

'l 30
o T2
“E - °
= | oj\° §
f H \
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
72390.. 72388..
1SO oznacenie B H 0AL  WF Vlymenitelna
mm mm mm  mm dosticka
SVXP R/L 0808 H10 8 8 100 1 VP..1003 008 008
SVXP R/L 1010 H10 10 10 100 3 VP..1003 010 010
SVXP R/L 1212 H10 12 12 100 5 VP..1003 012 012
SVXP R/L 1616 K10 16 16 125 9 VP..1003 016 016
Kri¢ D Upinacia skrutka
80950.. 72950...
Nahradné diely
Vymenitefnd dosticka
VP..1003 T08 110 002

TriClamp - SVJP 93°-IC - upinaci drziak s upinacou skrutkou a vnutornym chladenim

w7 ol

LH
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
72361.. 72360...
1SO oznacenie H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Vymenitelna
mm mm mm  mm mm mm dosticka
SVJP R/L 0810 H10IC 8 10 21 10 100 11,5 M5 M5 VP.. 1003 008 008
SVJP R/L 1010 H10IC 10 10 21 10 100 135 M5 M5 VP.. 1003 010 010
SVJPR/L 1212 H10IC 12 12 21 12 100 155 M5 M5 VP..1003 012 012
SVJP R/L 1616 K10 IC 16 16 21 16 125 195 M5 G1/8" VP.. 1003 016 016
SVJP R/L 2020 K101IC 20 20 21 20 125 235 M5 G1/8" VP.. 1003 020 020
Ol el g
Valcovd skrutka Valcova skrutka Kli¢ D Upinacia skrutka
72950 ... 72950 ... 80950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel €.
72360008/ 72 361 008 M5x4 011 T08 110 002
72360010/ 72361010 M5x4 011 T08 110 002
72360012 /72361012 M5x4 011 T08 110 002
72360016 /72361 016 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 002
72360020/ 72 361 020 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 002

o)
@ Vhodné prisluSenstvo néjdete na — strane 131+132
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - TriClamp - DrZiaky

TriClamp - SVJP 93°-VIC - vystuzeny upinaci drziak s upinacou skrutkou a vnitornym chladenim

[

1SO oznacenie H

mm
SVJPR/L0810HIOVIC 8
SVJPR/L1010 HIOVIC 10
SVJPR/L1212HIOVIC 12

Nahradné diely
Vymenitefnd dosticka

VP.. 1003

mm
10

12

LH
mm
21

21

M~ E
‘ O
w [ — 1
|t ] | o
& CRNT H
LH OAH
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
WF  OAL OAH CRNT CNT Vymenitelna
mm mm  mm dosticka
10 100 11,5 M5 M5 VP.. 1003
10 100 135 M5 M5 VP..1003
12 100 155 M5 M5 VP.. 1003
Valcova skrutka
72950 ...
Mbx4 011 TO08

72 363 ...

lavy pravy

72 362 ...

008 008

010 010

012 012
e -
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950... 72950...
110 002

TriClamp - SVJP 93°-VIC - vystuzeny upinaci drziak s upinacou skrutkou a vnitornym chladenim

'_
+ z
|
H
OAH
OAL
Obrézky zobrazuiju pravé prevedenie
lavy pravy
72365.. 72364..
1SO oznacenie H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
SVJPR/L1616 KIOVIC 16 16 21 16 125 195 M5 G1/8" VP..1003 016 016
SVJPR/L 2020 KIOVIC 20 20 21 20 125 235 M5 G1/8" VP..1003 020 020
w hel -
Valcovd skrutka Valcovd skrutka Kra¢ D Upinacia skrutka
72950 ... 72950 ... 80950.. 72950...
Nahradné diely
Vymenitefnd dosticka
VP.. 1003 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 002
0]
@ Vhodné prislusenstvo ndjdete na — strane 1314132
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - XheadClamp - Prehlad

Specifické vlastnosti

4 jednoduchsia a rychlejSia vymena hlav
kratke prestoje

4 rovnakd konstrukend vyska i dizky
pripravné ¢asy odpadaju

4 vysoka presnost opakovania 7,5 pm
nizka nepodarkovost

4 brusené zékladné drziaky
maximalna preciznost

4 spolahlivé upnutie hlav
opakované kontroly nie st nutné

Prehlad

Vymenitelné hlavy
CCT

SCLC 95°

- 57

Zéakladné drziaky

SZID 12: OAL=63mm  SZID 12: OAL = 93 mm
SZID 16: OAL=63mm  SZID 16: OAL = 89 mm

s &

03|56

SDJC 93°/ SDAC 90°
/ SDNC 62,5°

precizne brasené stopky

velmi stabilné rozhranie vdaka | D
konusu

l jednoduchd vymena
hlavy pomocou Upinky
|
I vhodné pre vSetky rezné dosticky ISO

Zliabok pre lepSiu vymenu hlavy

VC.T Vonkajsi zavit Upichovanie GX

SVJC93° 11../16.. GX09 GX16

- 59 — 59+60 - 60
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami - XheadClamp - Vymenné hlavy a drziaky

XheadClamp - Vymenna hlava pre sustruzenie SCLC 95°

[t

Tl

) ;rii@
$

SZID

LH

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

lavy pravy
72809.. 72808..
1SO oznacenie SZID H B LH WF \lymenitelna
mm mm mm mm dosticka
SCLC R/L 06 BH12 12 12 12 24 6 CC.. 0602 221 221
SCLC R/L 06 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 0602 621 621
SCLC R/L 09 BH12 12 12 12 24 6 CC..09T3 222 222
SCLC R/L 09 BH16 16 16 16 28 8 CC..09T3 622 622
- —8 W
Krae D Kombinovany Upinacia skrutka
KIac
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Nahradné diely
Vymenitefn dosticka
CC.. 0602 T08 110 M2,5x6 112
CC..09T3 T15/SW 398 M3,5x11 113
@)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 13-16.
4 14 4 A . 0
XheadClamp - Vymenna hlava pre sustruzenie SDJC 93
m éI——(—@— — ===
$ SzID
LH
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
72811... 72810..
1SO oznacenie SZID H B LH WF Vlymenitelna
mm mm mm mm dosticka
SDJC R/L 07-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 0702 230 230
SDJC R/L 07-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 0702 630 630
SDJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 11T3 231 231
SDJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 11T3 631 631
- b -
Krac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
Vymenitefnd dosticka
DC.. 0702 T08 110 M2,5x6 112
DC.. 11T3 T15 113 M4xi1 174
0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 23-27.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami - XheadClamp - Vymenné hlavy a drziaky

XheadClamp - Vymenna hlava pre sustruzenie SDAC 90°

nia CT

y SZID

LH

Obrazky zobrazuji pravé prevedenie [ NEW | [ NEW |

lavy pravy

72811.. 72810..

1SO oznacenie SZID B H WF LH Vlymenitelna

mm mm mm mm dosticka
SDACR 07-BH12 12 12 12 6 24 DC.. 0702 228 228
SDACR 07-BH16 16 16 16 8 28 DC.. 0702 628 628
SDACR 11-BH12 12 12 12 6 24 DC.. 1173 229 229
SDACR 11-BH16 16 16 16 8 28 DC.. 11T3 629 629
Klu¢ D Kombinovany Upinacia skrutka
Kl

80950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72810229/ 72811229 398 113
72810228 /72 811 228 110 112
72810628 /72811628 110 112
72810629/ 72 811 629 398 113

@)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 23-27.

XheadClamp - Vymenna hlava pre sustruzenie SDNC 62,5°

e [T
@ @I
H szID
neutralny
72814 ...
1SO oznacenie SZID H B LH Vymenitelna
mm mm  mm dosticka
SDNC N 07-BH12 12 12 12 28 DC.. 0702 232
SDNC N 07-BH16 16 16 16 28 DC.. 0702 632
SDNC N 11-BH12 12 12 12 24 DC.. 11T3 233
SDNC N 11-BH16 16 16 16 28 DC.. 11T3 633
Krac b Kombinovany Upinacia skrutka
Klic
80950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel €.
72814232 110 112
72814632 110 112
72814233 398 113
72814633 398 113

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 23-27.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami - XheadClamp - Vymenné hlavy a drziaky

XheadClamp - Vymenna hlava pre sustruzenie SVJC 93°
(U] | OPEs

S SZID
>

LH

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

1SO oznacenie SZID H B LH WF \lymenitelna
mm mm mm mm dosticka
SVJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 VC.. 1103
SVJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 VC.. 1103
Nahradné diely
Vymenitefn dosticka
VC.. 1103 T08

lavy

72 813 ...

234
634

Kra¢c Db

80950...

110 M2,5x6

pravy

72 812...

234
634

[

Upinacia skrutka

70950 ...

112

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.

XheadClamp - Vymenna hlava pre vonkajsie zavity

\”‘\’
= ‘

L. LH | \Sszb

WFE
&

Obrézky zobrazuj(i pravé prevedenie | NEW | | NEW |
lavy pravy
72803.. 72802...
Oznacenie SZID H LH WF  Vymenitelna
mm mm  mm dosticka
SE R/L 11-BH12 12 12 24 6 1. 241 241
SER/L 11-BH16 16 16 28 8 1. 641 641
NS
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950.. 71950..
pre artikel €.
72802241 /72 803 241 110 230
72802641 /72 803 641 110 230
o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v kapitole 2, Stustruzenie zavitov.
cuttingtools.ceratizit.com 03159
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami - XheadClamp - Vymenné hlavy a drziaky

o - —
S
LH SZID
Obrazky zobrazujii pravé prevedenie [ NEW | [ NEW |
lavy pravy
72805.. 72804..
Oznacenie SZID H LH WF  Vymenitelna
mm mm  mm dosticka
SE R/L 16-BH12 12 12 24 16 16.. 242 242
SE R/L 16-BH16 16 16 28 18 16.. 642 642
H wf — w5
Podlozka Skrutka Kri¢ D Upinacia skrutka
podlozky
71950... 71950.. 80950.. 71950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72805 242 129 234 110 231
72805 642 129 234 110 231
72804 242 121 234 110 231
72804 642 121 234 110 231

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v kapitole 2, StistruZenie zavitov.

XheadClamp - Vymenna hIavq pre upichovanie GX 09/16

/'/ ‘ ‘4\;“\
x: W(V ' .
T\ —/,——/' - I 8
‘\7 - @ o]
LH SZID T
CDX
2 8| jﬁ T
R
Obrézky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
72801.. 72800..
Oznacenie SZID B H 0AH LH CDX DAXX WF Ccw a  Prezapicho-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm  vacie doSticky
GX09-1 R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 060250 4,0 GX09-1 112 112
GX09-1R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 0,60-250 35 GX09-1 116 116
GX09-2R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 0,60-3,00 4,0 GX 09-2 212 212
GX09-2R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-3,00 35 GX 09-2 216 216
GX16-1 R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 060250 4,0 GX 16-1 612 612
GX16-1 R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 060-250 35 GX 16-1 616 616
GX16-2R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 0,60-3,50 4,0 GX16-2 712 712
GX16-2R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-350 35 GX 16-2 716 716
- T,
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
GX09-1 T15 113 M4xi1 174
GX09-2 T15 113 M4xi1 174
GX 16-1 T15 113 M4x11 174
GX 16-2 T15 113 M4xi1 174

0]
@ Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Nastroje na zapichovanie a upichovanie na — strane 229
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami - XheadClamp - Vymenné hlavy a drziaky

XheadClamp - Zakladny drziak

1SO oznacenie

BHSH.12X63 R/L
BHSH.12X93 R/L
BHSH.16X63 R/L
BHSH.16X89 R/L

Nahradné diely
Pre vymennu hlavu
BH12
BH16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie

Pre vymen-
nu hlavu
BH12
BH12
BH16
BH16

SR.BHSH.12
SR.BHSH.16

Upinacia skrutka

72950 ...

801 PR.BHSH.12
803 PR.BHSH.16

QI

lavy pravy

72841.. 72840..

263 263

293 293

663 663

693 693

Upinac Inbus klti¢
72950 ... 70950 ...
800 SW2,5 175
802 SW3 176
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami - Obrabanie zadnej strany - Toolfinder

Obrabanie zadnej strany - Specifické vlastnosti

a Rychlost 4 Optimalizacia pripravnych ¢asov
najrychlejSia moznd vymena nastrojov dotiahnutim, prednastavenie pomocou jednej sticasnej skrutky priamo v
popr. povolenim iba jednej skrutky stroji alebo mimo stroj v prednastavovacom pristroji

a Flexibilita 4 Chladenie
flexibilny na vSetkych strojoch volitelny vysoky tlak chladiaceho média nasadenim
Zé&kladné drziaky sa nastavuju na vSetkych strojoch nadstavca pre privadzanie chladiaceho média

rovnako a zostavaju v strojoch

a Preciznost
je mozné vykondvat najpresnejSie nastavenie vySky

Toolfinder - obrabanie zadnej strany

Modularne nastroje PrisluSenstvo

=
-
e

Nadstavec pre privadzanie chladiaceho média
— Strana 100
Distancné dosky
— Strana 68
— CITIZIEN — Drziak
— Strana 64 CC/DC/VC — Strana69-71
— DOOSAN — Drziaky pre dosticky na sustruzenie zévitov
— Strana 64 — Strana 72
— HANHWA — Drziaky upichovacich nozov
— Strana 65 TX — Strana 73
— MAIER — Vrtaky a vyvrtavacie tyCe
— Strana 65 — Strana 74
— STAR — TK noze
— Strana 66 — Strana 75+76
— TORNOS — KilieStinovy upinac
— Strana 66 — Strana 77

L CITIZEN/ GILDEMEISTER / HANWHA /

TORNOS / TSUGAMI
— Strana 67
— TORNOS / TSUGAMI
— Strana 67
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami - Obrabanie zadnej strany - Toolfinder

Nastavovaci pripravok

Pomocou nastavovacieho pripravku mozete spravnu vy$ku nasich Modularnych drZiakov
nastavit mimo stroj, ¢im ziskate flexibilitu i ¢as.

Nastavovaci pripravok
— Strana 103

Detailné udaje pre pouZzivanie
nastavovacieho pripravku
— Strana 155+156

Prislusenstvo

Monolitné nastroje

— Rozdelovac chladiaceho média

STAR TSUGAM' — Strana 100+101
1 1
— Drziak — Drziak — Chladiace trysky
CC/DC/VC — Strana78-82 CC/DC/VC — Strana85-93 — Strana 101
— Drziaky pre dosticky na ststruzenie zdvitov |~ DrZiaky pre dosticky na ststruzenie zévitov — Uzatvaracia skrutka

— Strana 83

— Drziaky upichovacich nozov
TX — Strana 84

— \rtaky a vyvrtavacie tyCe
— Strana 96

— TK noze
— Strana 98

cuttingtools.ceratizit.com

— Strana 94

— DrZiaky upichovacich nozov
TX — Strana 95

— Vrtaky a vyvrtavacie tyce
— Strana 97

— TK noze
— Strana 99

— Strana 101

— Pripojka chladiaceho média
— Strana 101+102

— Zavitovy adaptér
— Strana 102

— Hadica pre privadzanie chladiaceho média
— Strana 102

— Spojova zastrcka
— Strana 102

— Rychlospojka
— Strana 102

— /aslepka
— Strana 102
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - Obrabanie zadnej strany - Zakladné drZiaky

Zakladny drziak pre CITIZEN

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

Oznacenie  DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

CL.GH 3/4"-40 19,05 28 56 9 40 30
CI.GH 25-30 25,00 28 56 9 30 30
CI.GH 1"-60 25,40 28 56 9 60 30
CI.GH 31-15 31,00 34 58 9 15 32
Vhodné pre nasledujlce stroje:
Artikel 6. Vlyrobca stroja
7295107001 Citizen
7295107002 Citizen
7295107003 Citizen
7295107004 Citizen

Zakladny drZiak pre DOOSAN

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

Oznacenie  DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
DO.GH 32-25 32 34 56 9 25 30

Vhodné pre nasledujtce stroje:

Artikel ¢. Vyrobca stroja
7295207001 Doosan

03|64

72951 ...

07004
07002
07003
07001

Typ stroja
A32-VIl s pohonom
12 /A20/ CL20 s pohonom
A20/A32/C32/L32/M32 bez pohonu
C16/L12/L20/M16

=T
72952...

07001

Typ stroja
Puma ST20G
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - Obrabanie zadnej strany - Zakladné drZiaky

Zéakladny drZiak pre HANWHA

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

IET
72953 ...
Oznacenie  DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
HA.GH 25-40 25 28 56 9 40 30 07003
HA.GH 32-27 32 38 56 34 27 30 07002
HA.GH 33-40 33 28 56 9 40 30 07001

Vhodné pre nasledujlce stroje:

Artikel ¢. Vlyrobca stroja Typ stroja
7295307001 Hanwha XD20/26/32/38
7295307002 Hanwha XD38H
7295307003 Hanwha XE26

Zakladny drziak pre MAIER

OAW Ls _LF

DCONMS

RADH

OAH

[ NEW |
72954 ...
Oznacenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
MA.GH 34-20 34 38 56 9 20 30 07001

Vhodné pre nasledujuce stroje:

Artikel ¢. Vlyrobca stroja Typ stroja
7295407001 Maier ML26 / ML32 / ML12C / ML16C / ML16D / ML20
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - Obrabanie zadnej strany - Zakladné drZiaky

Zéakladny drZiak pre STAR

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

Oznacenie  DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
ST.GH 22-20 22 38 56 9 20 30
ST.GH 22-25 22 28 56 9 25 30

Vhodné pre nasledujuce stroje:

Artikel ¢. Vyrobca stroja
7295507001 Star
7295507002 Star

Zakladny drziak pre TORNOS

OAW Ls _LF

DCONMS

OAH

RADH

Oznacenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
TO.GH 20-100 20 28 56 9 100 30
TO.GH 25-100 25 28 56 9 100 30

Vhodné pre nasledujuce stroje:

Artikel ¢. Vlyrobca stroja
72956 07001 Tornos
72956 07002 Tornos

03|66

72955 ...

07001
07002

Typ stroja

SR32 / SR32J / SR32JN (pocinajuc €. stroja 161)
ECAS12 / ECAS20 / SR20RIII/ SR20N / SR20JN / SR32J / SR10J / SR16R / SR20R / SR20RlI

G
72956 ...

07002
07001

Typ stroja
Deco7/10/13/20(@25)
Deco7/10/13/20 (220)
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - Obrabanie zadnej strany - Zakladné drZiaky

Zakladny drziak pre CITIZEN / GILDEMEISTER / HANWHA / TORNOS / TSUGAMI

OAW LS LF
P U)
T | =
3 2l
T J) | O
2 W &
= ©
[ NEW |
72958 ...
Oznacenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
CI/GI/HA/TO/TS.GH 20-40 20 28 56 9 40 30 07001

Vhodné pre nasledujuce stroje:

Artikel €. Vlyrobca stroja Typ stroja
Citizen K16
Gildemeister Sprint 20
72958 07001 Hanwha SL 12H
Tornos Delta 20/ Gamma 20
Tsugami B0 125/ 205

Zakladny drZiak pre TORNOS / TSUGAMI

OAW LS LF
F} U)
T | | =
g 2
T J) | O
2 W &
= ©
[ NEW_|
72958 ...
Oznacenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
TO/TS.GH 32-50 32 28 56 9 50 30 07002

Vhodné pre nasledujtce stroje:

Artikel ¢. Vyrobca stroja Typ stroja
Tornos Delta 385 bez pohonu
7295807001 Tsugami B0 385/BH 38
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - Obrabanie zadnej strany - Zakladné drZiaky

Distancna doska

A flexibilné prisposobenie upinacej dizky

OAW

+= O

77777 T

—+—1 <
Ok

+= O

OAL
Oznacenie OAW  O0AH OAL Zékladné drziaky

mm mm mm
CL.DP-GH1"-60-11 28 52 1 Cl.GH1"-60
C1.DP-GH25-30-11 28 52 1 Cl.GH25-30
CL.DP-GH3/4"-40-11 28 52 1 Cl.GH3/4"-40

Distancna doska

A flexibilné prispdsobenie upinacej dizky

OAW

+= O

77777 T

—+—1 <
Ok

+= O

OAL
Oznacenie OAW  0AH OAL Zékladné drziaky

mm mm mm
HA.DP-GH33-40-11 35 52 1 HA.GH33-40

Distancna doska

A flexibilné prispdsobenie upinacej dizky

OAW

+= O

77777 T

—+—1 <
Ok

+= O

OAL
Oznacenie OAW  O0AH OAL Zékladné drziaky

mm mm mm
ST.DP-GH22-25-11 28 52 M ST.GH22-25

03168

IET
72951 ...

04006
04005
04007

72953 ...

04004

72955 ...

04003
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Ststruznicke drZiaky

Vymenny drZiak s upinanim pomocou skrutky pre CC.. vymenitelné rezné dosticky

OAW __ _RADW
i o
Il — = \
TN
3 ar 6 Sl -
o | o«
WF !
Oznacenie OAW OAH LF RADW RADH WF OAL  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm dosticka
MU.AH-CC09-R 28 48 4 14 22 25 54 CC..09T3
— gy
Klic D Upinacia skrutka TK podlozka C
80950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel €.
7298108001 113 113 165

08001

Vlozka

70950 ...

17

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 13-16.

Vymenny drziak (dvojity) s upinanim pomocou skrutky pre CC.. / DC.. vymenitelné rezné dosticky

OAW ‘HMV
\ 7 ]
Iz ‘ I e
< . L
o <D,: O 4 v °
o Y 8l ™y
o 1
WF1| WF2
Oznagenie OAH LF RADWRADH OAL WF1 WF2 Vymenitelna dosticka

mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-L-DC11-R 48 38 20 22 54 22 7 CC..09T3/DC.. 11T3

- 0 wmy £ 8

Krac D Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka D TK podlozka C
klue

[ NEW |
dvojité

72981 ...

08011

Vlozka

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7298108011 113 398 113 106 165 17
0]

@ Vhodné CC.. vymenitelné dosticky ndjdete v iastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 13-16.

Vhodné DC.. vymenitelné dosticky najdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 23-27.

03169
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WNT \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Ststruznicke drziaky

Viymenny drZiak (dvojity) s upinanim pomocou skrutky pre CC.. / DC.. vymenitelné rezné dosticky

OAW RADW
T LY
\ 2 2
- ! ‘
< o <o( o O L
o Vv, 9, =
[ 8 R
A A
WF1| | WF2
dvojité
72981 ...
Oznacenie 0AH LF RADW RADH OAL WF1 WF2 Vymenitelna dosticka
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-R-DC11-L 48 38 20 22 54 22 7  CC..09T3/DC.. 1173 08010
—_ 0 wm§ & S
Kli¢ D Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka D TK podlozka C Vlozka
KIGc
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel €.
7298108010 113 398 113 106 165 171

)
@ Vhodné CC.. vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 13-16.
Vhodné DC.. vymenitelné dostiCky néjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 23-27.

Vymenny drZiak s upinanim pomocou skrutky pre DC.. vymenitelné rezné dosticky

OAW RADW
! O
T | |
< 35 ra 5 w O
@) <C ~ o
o | &7 <y
wel !
Oznacenie OAW OAH LF RADW RADH WF OAL  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm dosticka
MU.AH-DCO07-R 28 48 4 14 22 30 54 DC.. 0702 08002
MU.AH-DC11-R 28 48 4 14 22 35 54 DC.. 11T3 08003
— 0 g & @
Krue D Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka D Vlozka
kIag
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7298108002 110 112
7298108003 398 113 106 171

0]
@ Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 23-27.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Ststruznicke drZiaky

Vymenny drZiak s upinanim pomocou skrutky pre VC.. vymenitelné rezné dosticky

OAW RADW
ﬂi
i - ©
T L =
T <
S S| s SER S
< ! M
o | O &
wel !
Oznacenie OAW OAH LF RADW RADH WF OAL  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm dosticka
MU.AH-VC11-R 28 48 41 14 22 50 54 VC.. 1103 08004
MU.AH-VC16-R 28 48 4 14 22 145 54 VC.. 1604 08005
0 W T
Kra¢ D Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka V Vlozka
Kl
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel €.
7298108004 110 112
72981 08005 398 113 107 171

0]
@) (VC.. 1103) Vhodné vymenitelné dosticky najdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
(VC.. 1604) Vhodné vymenitelné dosticky najdete v naSom Online e-shope.

Vymenny drZiak s upinanim pomocou skrutky pre VC.. vymenitelné rezné dosticky

|
I T <
<C
o) 9:1 o
o
Oznacenie OAW O0AH LF RADWRADH WF OAL Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm dosticka
MU.AH-VC11-24-R 28 48 4 14 22 3 54 VC.. 1103 08006
.~
Kli¢ D Upinacia skrutka
80950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72981 08006 110 112

o)
@ Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Ststruznicke drZiaky

Vymenny drZiak pre pravé dosticky pre sustruzenie vonkajsich zavitov
A upinaci drziak s uhlom stupania 1,5°
A dosticky pre sustruzenie zavitov so stupanim max. 1,5 mm

OAW ﬂﬁw
i ———
I T — = Te)
< a L
@) 9‘: \‘ Ol 4 ‘
o | ©
(A
pravy
72981 ...
Oznacenie OAW O0AH LF RADW RADH WF OAL  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm dosticka
MU.AH-ER16-R 28 48 4 14 22 3 54 16 ER.. 08007

Vymenny drZiak pre lavé dostiCky pre sustruzenie vonkajSich zavitov
A upinaci drziak s uhlom stdpania 1,5°
A doSticky pre sustruzenie zavitov so stupanim max. 1,5 mm

RADW
OAW ——
: T
‘ a ° ~
T : < | |
< ! = <O( Ol L
o | | - S}
©
(A
[avy
72981 ...
Oznacenie OAW O0AH LF RADW RADH WF OAL  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm dosticka
MU.AH-ER16-L 28 48 34 14 22 3 54 16 EL.. 08008
NS
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950... 71950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7298108008 112 231
7298108007 112 231

@)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v kapitole 2, Ststruzenie zavitov.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Ststruznicke drZiaky

Vymenné drziaky pre zapichovacie dosticky TX

A §irka dosky 0,5-4,0 mm

OAW — RADW
:
o |
T — 21 o
< I w
(@) <D( [e) Ol 5
o | [e)
=
WF
pravy
72 986 ...
Oznacenie OAW O0AH LF RADWRADH WF OAL Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm dosticka
MU.AH-TX-R 28 48 4 14 22 7 54 TXR/N/L..2/3/4 16001
Q N =« M
Upinac¢ Poistnd podlozka Skrutka so Vodiaci kolik s
zépustnou hlavou nakruzkom
72950.. 72950.. 72950.. 72950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72986 16001 19001 19002 19003 19004

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v hlavnom kataldgu, kapitola 11 Nastroje na zapichovanie a upichovanie.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Vrtaky a vyvftavacie tyce

Vymenny drZiak pre vrtaky a vyvrtavacie tyce

A synutornym vysokotlakovym privddzanim chladiaceho média cez ndstroj

OAW_ WF
Al |
T - ~1 1| m
55 1@) |8l §°
érw 2 ;
z
(]
o
a
Oznacenie DCONWS  BD_1
mm mm
MU.AH-BHO06IK 6 12
MU.AH-BHO08IK 8 14
MU.AH-BH10IK 10 16
MU.AH-BH12IK 12 18
MU.AH-BH14IK 14 19
MU.AH-BH16IK 16 21
Nahradné diely
pre artikel €.
7298203001
72982 03004
72982 03005
72982 03006
03|74

% %‘ Q
o

OAW OAH
mm mm
28 48
28 48
28 48
28 48
28 48
28 48

THOD

LB

46,0
46,0
46,0
50,0
50,5
50,5

OAL RADH THOD
mm mm mm

48,5
48,5
49,5
52,5
54,0
54,0

72982...

03001
03002
03003
03004
03005
03006

Upinacia skrutka

72950 ...

19011
19013
19013
19013
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Zakladné drZiaky

-

Vymenné drZiaky pre upinacie viozky
A ynutorné chladenie priamo cez zakladny drziak
A vhodné i pre klieStinovy upinac

OAW

l
== gr S )
o T 1o 2222
09: \\ I oF W@
g, Nesagl 19

DCONWS

72983 ...
Oznacenie  DCONWS, HF OAW OAH RADH OAL CRNT
mm mm mm mm mm mm

MU.AH-S201K 20 36 28 48 22 51,5 M8x1 20001
Upinacia skrutka
83950 ...

Nahradné diely

pre artikel €.
72983 20001 464
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dosStickami - Obrabanie zadnej strany - Upinacie vlozky

Upinacia vlozka pre TK noze UltraMini

A synutornym vysokotlakovym privddzanim chladiaceho média cez ndstroj

% - — 1) @ =
ol ST il = . =
2 8 OO —— : o
O ¥ (&)
Sl L e
LSC
72995 ...
Oznacenie DCONMS ,; DCONWS BD LSC
mm mm mm mm
MU.ULTRAMINI.KH-DM4 20 4 20 13 08001
MU.ULTRAMINI.KH-DM5 20 5 20 14 08002
MU.ULTRAMINI.KH-DM6 20 6 20 14 08003
MU.ULTRAMINI.KH-DM7 20 7 20 14 08004
MU.ULTRAMINI.KH-DM8 20 8 20 19 08005
Upinacia skrutka
72950 ...
Nahradné diely
DCONWS
4 19009
5-7 19010
8 19012

o
@ Vhodné UltraMini - TK noZe ndjdete na — strane 290-309
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dosStickami - Obrabanie zadnej strany - Upinacie vlozky

Kliestinové upinacie puzdro ER (s upinacou maticou Mini)

A synutornym vysokotlakovym privddzanim chladiaceho média cez ndstroj

Rozsah dodavky:
zékladné teleso bez upinacej matice

LPR

z i nl z

SIS 3

O o FE O

[a] T I B - [a]

=E3%gzz==c
LSCN
LSCX
Oznacenie LPR DCONMS, DLN LSCX LSCN Prekliestiny
mm mm mm mm mm
MU.S20-SPZH-ER16-IK 25,0 20 22 55 38  426E(ER16) 06001
MU.S20-SPZH-ER20-IK 27,5 20 28 56 40  428E(ER20) 06002
‘@
Prev\eé\r;maﬂca
Mini Standard
83950...
Nahradné diely
pre artikel €.

72984 06001 058
72984 06002 059

o)
@ Tesniace kruzky ndjdete v naSom kataldgu Zverdky a upinacie systémy, v kapitole Néstrojové drziaky a prisluSenstvo na — strane 269.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre CC.. vymenitelné rezné doSticky

A pre STARSR20R-IV/20JII/32J11/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média

DCONMS WE
RADW _[To="—
|
0 !
- ! =
| Z|
oY
| ol
t
o
Sl
Oznacenie DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
ST.SR20R4-RE-K-CC09-L-IK 22 25 435 15 775 18,5 M8x1 CC..09T3
ST.SR20R4-RE-K-CC09-R-IK 22 25 435 15 575 185 M8x1  CC..09T3
oo Wi , —8- g
i -
Skrutka's Skrutka so Chladiaca tryska Kombinovany Upinacia skrutka
valcovou hlavou zé&pustnou hlavou klag
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295508005 19006 19007 10002 398 113
72955 08004 19006 19007 10002 398 113

TK podlozka C

70950...

165
165

[ NEW |
72955 ...
08005
08004
Vlozka Hlinikovy krizok

70950.. 72950...

17 19008
17 19008

)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 13-16.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre DC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre STARSR20R-IV/20JII/32J11/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média

DCONMS WE
RADW -
|
0 !
- |
I
| _lo®
o« =
any
5 5 O
©
+KAPR
[ NEW |
72955 ...
Oznacenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT KAPR Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm ° dosticka
ST.SR20R4-RE-K-DC07-R-IK 22 25 435 15 575 185 M8x1 92 DC.. 0702 08006
ST.SR20R4-RE-K-DC11-R-IK 22 25 435 1,0 575 185 M8x1 92 DC.. 1173 08008
ST.SR20R4-RE-L-DC07-R-IK 22 25 435 15 775 185 M8x1 92 DC.. 0702 08007
ST.SR20R4-RE-L-DC11-R-IK 22 25 435 1,0 775 185 M8x1 92 DC.. 11T3 08009
Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka D Vlozka Hlinikovy krdzok
kla¢
70950.. 70950.. 70950.. 72950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295508006 112 19008
7295508008 398 113 106 19005 19008
7295508007 112 19008
7295508009 398 113 106 19005 19008
foww - ] |
Skrutka's Skrutka so Kri¢ D Chladiaca tryska
valcovou hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989..
Nahradné diely
pre artikel €.
7295508006 19006 19007 110 10002
7295508008 19006 19007 10002
7295508007 19006 19007 110 10002
7295508009 19006 19007 10002

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre DC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre STARSR20R-IV/20JII/32J11/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média

DCONMS WE
RADW ——
0 !
- | =
Z4
[an
O o
o
=lio
©,
4 KAPR
Oznacenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT KAPR Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm ° dosticka
ST.SR20R4-RX-K-DC11-R-IK 22 25 435 10 575 185 M8x1 92 DC.. 11T3
ST.SR20R4-RX-L-DC11-R-IK 22 25 435 10 775 185 M8x1 92 DC.. 11T3
oo e —8- g
I -
Skrutka's Skrutka so Chladiaca tryska Kombinovany Upinacia skrutka
valcovou hlavou zé&pustnou hlavou klag
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295508010 19006 19007 10002 398 113
72955 08011 19006 19007 10002 398 113

TK podlozka D

70950...

106
106

[ NEW |
72955 ...
08010
08011
Vlozka Hlinikovy krizok

70950.. 72950...

17 19008
17 19008

)
@ Vhodné vymenite/né dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre VC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre STARSR20R-IV/20JII/32J11/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
i
et |
— .
|
| L@
| =
o i =
5w | &
\
O
WF Q
N
RADW ‘
ET
72955 ...
Oznacenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT KAPR Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm ° dosticka
ST.SR20R4-RE-K-VC11-R-IK 22 25 435 05 575 18,5 M8x1 92 VC.. 1103 08012
ST.SR20R4-RE-L-VC11-R-IK 22 25 435 05 775 185 M8x1 92 VC.. 1103 08013
- ey - , b -
Skrutka's Skrutka so Kli¢ D Chladiaca tryska Upinacia skrutka Hlinikovy krizok
valcovou hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295508012 19006 19007 110 10002 112 19008
7295508013 19006 19007 110 10002 112 19008

)
@ Vhodné vymenite/né dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre VC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre STARSR20R-IV/20JII/32J11/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
%) | E
- | g
; O
| i@
T i
— L_IL . ‘
N
RADW 7T
_wF
ET
72955 ...
Oznacenie DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
ST.SR20R4-RE-K-VC11-24-R-IK 22 25 435 11 575 185 MB8x1 VC.. 1103 08014
ST.SR20R4-RE-L-VC11-24-R-IK 22 25 435 11 775 185 MB8x1 VC.. 1103 08015
- ey - , b -
Skrutka's Skrutka so Kli¢ D Chladiaca tryska Upinacia skrutka Hlinikovy krizok
valcovou hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295508014 19006 19007 110 10002 112 19008
7295508015 19006 19007 110 10002 112 19008

)
@ Vhodné vymenite/né dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak pre dosticky pre sustruzenie vonkajsich zavitov (ER 16..)
A pre STARSR20R-IV/20JI1/32Jl1/38/SW12/20/SV20R

A upinaci drziak s uhlom stupania 1,5°

A doSticky pre sustruzenie zavitov so stupanim max. 1,5 mm

Rozsah dodavky:
drZiak s chladiacou tryskou a uzatvaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
I
1) ‘ =
| : %
L O
| D
s |
o !
- |
|
e
RADW| |
_WF
ET
pravy
72955 ...
Oznacenie DCONMS, LS  WF LPR RADW CRNT Vymenitelnd
mm mm mm mm mm dosticka
ST.SR20R4-RE-K-ER16-R-IK 22 25 07 575 185 M8x1 16 ER.. 08016
ST.SR20R4-RE-L-ER16-R-IK 22 25 07 775 185 M8x1 16 ER.. 08017
Skrutka's Skrutka so Krac D Chladiaca tryska Upinacia skrutka Hlinikovy kruzok
valcovou hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 71950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295508016 19006 19007 112 10002 231 19008
7295508017 19006 19007 112 10002 231 19008

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v kapitole 2, StistruZenie zavitov.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak pre zapichovacie doSticky TX
A pre STARSR20R-IV/20JI1/32Jl1/38/SW12/20/SV20R
A §irka dosky 0,5-4,0 mm

Rozsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
| =
%)) .
= | &
! (&
| o
[0
5y
)
o
RADW ‘
W
ET
72955 ...
Oznacenie DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
ST.SR20R4-RE-K-TX-R-IK 22 25 43 2 57 18,5 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16018
ST.SR20R4-RE-L-TX-R-IK 22 25 43 2 77 18,5 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16019
-
Skrutka s Upinac¢ Poistnd podlozka Skrutka so Chladiaca tryska Vodiacikolik s Hlinikovy kruzok
valcovou hlavou zépustnou nakruzkom
hlavou
72950.. 72950.. 72950.. 72950.. 72989.. 72950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295516018 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008
7295516019 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v hlavnom kataldgu, kapitola 11 Nastroje na zapichovanie a upichovanie.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre CC.. vymenitelné rezné doSticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
) |
- |
o
— =
o i O &
] T : O
| N
1o
RADW ‘ f
L WF
ET
72957 ...
Oznacenie DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RE42.65-CC09-R-IK 42 15 505 4 655 26 M8x1 CC..09T3 08001
| B o
Skrutka's Skrutka so Krac D Chladiaca tryska Upinacia skrutka TK podlozka C Vlozka Hlinikovy kruzok
valcovou hlavou zé&pustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel €.
72957 08001 19006 19007 113 10002 113 165 171 19008

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 13-16.

cuttingtools.ceratizit.com 03|85


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre DC.. Vymenitelné rezné dosticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
n I
- |
| o
11— [
‘ zZ
o ! O c
] T : o
| NG
AC) ﬁ
RaDW| | /
L wF
72957 ...
Oznacenie DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RE42.65-DC11-R-IK 42 15 505 4 655 26 M8x1 DC.. 1173 08002
ey L 8 g &
| & 3
Skrutka's Skrutka so Chladiaca tryska Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka D Vlozka Hlinikovy kruzok
valcovou hlavou zé&pustnou hlavou klug
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel €.
72957 08002 19006 19007 10002 398 113 106 171 19008

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak (dvojity) s upinanim pomocou skrutky pre CC.. / DC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
o0 5
- !
I
iQ
'_
| pd
& | 5
= i
°o |
YV Bw
RADW A /
WF1| WF2
[ NEW
dvojité
72 957 ...
Oznacenie DCONMS s LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Vymenitelna dosticka
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RD42.65-CC09-R-DC11-L-IK 42 15 50,5 655 1 30 21 M8x1 CC..09T3/DC.. 11T3 08009
Upinacia skrutka TK podlozka D TK podlozka C Vlozka Hlinikovy kruzok
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 08009 113 106 165 171 19008
Ll e = —.._..
-
Skrutka s Skrutka so KIac D Chladiaca tryska Kombinovany
valcovou hlavou zépustnou hlavou ki
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel €.
72957 08009 19006 19007 113 10002 398

(o)
@/ Vhodné CC.. vymenitelné dosticky ndjdete v iastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 13-16.
Vhodné DC.. vymenitelné dosticky néjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 23-27.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drZiak pretoceny s upinanim pomocou skrutky pre DC.. vymenitelné rezné doSticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média

DCONMS

LS

LPR
LF
< > I

© R
RADW f
LWF
72 957 ...
Oznacenie DCONMS s LS LF LPR WF RADW Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RY42.65-DC11-R-IK 42 15 50,5 655 45 345 DC.. 1173 08007
- e ., - g &
| & "
Skrutka's Skrutka so Chladiaca tryska Kombinovany Upinacia skrutka TK podlozka D Vlozka Hlinikovy kruzok

valcovou hlavou zé&pustnou hlavou klug

72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...

Nahradné diely
pre artikel €.
72957 08007 19006 19007 10002 398 113 106 17 19008

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 23-27.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak (dvojity) s upinanim pomocou skrutky pre DC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
() : :
- !
I
iQ
|_
| pd
& | O &
Y |
' AU
RADW A -/
WF1| | WF2
Oznacenie DCONMS ¢ LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RD42.65-DC11-R-DC11-L-IK 42 15 505 655 55 30 165 M8x1 DC.. 1173
sy 8 g
¥ -
Skrutka s Skrutka so Chladiaca tryska Kombinovany Upinacia skrutka
valcovou hlavou zépustnou hlavou klug
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 08011 19006 19007 10002 398 113

TK podlozka D

70950...

106

Vlozka

70950...

17

dvojité

72957 ...

08011

Hlinikovy kruzok

72950 ...

19008

0]
@ Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre VC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
9 I:I__?:I:
| o
— =
‘ Z
o ‘ O o
] T : O
| o
o7l
RADW ‘ f
| we
Oznacenie DCONMS s LS LF LPR WF RADW CRNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RE42.65-VC11-R-IK 42 15 505 655 3 25 M8x1 VC.. 1103
oo W -
Skrutka's Skrutka so
valcovou hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 08003 19006 19007

72957 ...

08003

T

Upinacia skrutka Hlinikovy kruzok

70950.. 72950...

112 19008

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.

03|90
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak s upinanim pomocou skrutky pre VC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
wn |
- |
|_lo
— =
T i O &
] T : o
i N
L M\"o
N
RADW| o
L WF
72957 ...
Oznacenie DCONMS s LS LF LPR WF RADW CRNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RE42.65-VC11-24-R-IK 42 15 505 655 3 25 M8x1 VC.. 1103 08004
- ey - , b -
Skrutka's Skrutka so Klie D Chladiaca tryska Upinacia skrutka Hlinikovy krdzok
valcovou hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950..
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 08004 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drZiak pretoceny s upinanim pomocou skrutky pre VC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média

DCONMS

LS

LPR
LF
< > I

ARy
RADW f
wF
72 957 ...
Oznacenie DCONMS, LS  WF LF LPR RADW CRNT Vymenitelnd
mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RY42.65-VC11-R-IK 42 15 3 505 655 25 M8xi VC.. 1103 08008
1“. W ] m
| -
Skrutka's Skrutka so Klie D Chladiaca tryska Upinacia skrutka Hlinikovy krdzok

valcovou hlavou zapustnou hlavou

72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950..

Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 08008 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak (dvojity) s upinanim pomocou skrutky pre VC.. / DC.. vymenitelné rezné dosticky

A pre TSUGAMI BO 266/ 326 / 386 / 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:

drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média

DCONMS

LS

CRNT

LPR
LF

RADW )

Oznacenie DCONMS 4
mm
TS.RD42.65-VC11-R-DC11-L-IK 42

Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 08010

Nahradné diely
pre artikel €.
72957 08010

-2
©
(©)
~al 4/3)

LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Vymenitelna dosticka

mm mm mm mm mm mm

15 50,5 655 4 30 18 M8x1 VC..1103/DC.. 11T3

—8-

Kombinovany
klue

70950...

398

Upinacia skrutka TK podlozka D

70950.. 70950...

113 106
L W
Skrutka s Skrutka so

valcovou hlavou zapustnou hlavou

72950.. 72950...

19006 19007

dvojité
72 957 ...
08010
Vlozka Hlinikovy kruzok

70950.. 72950...

171 19008
=D
»
Kra¢ D Chladiaca tryska

80950.. 72989..

110 10002

(o)
@ Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete v Ciastkovej sekcii Sustruzenie ISO na — strane 40-42.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak pre dosticky pre sustruzenie vonkajsich zavitov (ER 16..)
A pre TSUGAMI BO 266 / 326/ 386/ 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269/ 329

A upinaci drziak s uhlom stupania 1,5°

A doSticky pre sustruzenie zavitov so stupanim max. 1,5 mm

Obsah dodavky:
drZiak s chladiacou tryskou a uzatvaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
N |
- |
| o
— =
‘ zZ
o ! O o
5 o : O
§o
RADW ‘
_LlwF
pravy
72957 ...
Oznacenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RE42.65-ER16-R-IK 42 15 50,5 4 655 26 M8x1 16 ER.. 08005
1“. [rRee— ] ﬂ
" -
Skrutka's Skrutka so KIi¢ D Chladiaca tryska Upinacia skrutka Hlinikovy krdzok
valcovou hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 71950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 08005 19006 19007 112 10002 231 19008

0]
@ Vhodné vymenitené dosticky ndjdete v kapitole 2, Sustruzenie zavitov.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadny nastrojovy drziak pre zapichovacie doSticky TX
A pre TSUGAMI BO 266 / 326/ 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269 / 329
A §irka dosky 0,5-4,0 mm

Rozsah dodavky:
drziak s chladiacou tryskou a uzatvéaracou skrutkou, bez pripojky chladiaceho média
DCONMS
(%)) !
- \
| o
g - =
| O Z
o« ‘ o
] T : o
|
e
RADW ‘
L WF
72957 ...
Oznacenie DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT  Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm dosticka
TS.RE42.65-TX-R-IK 42 15 50 1 655 23 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16006
-
Skrutka s Upinac¢ Poistna podlozka Skrutka so Chladiaca tryska Vodiacikolik s Hlinikovy kruzok
valcovou hlavou zépustnou hlavou nakruzkom
72950.. 72950.. 72950.. 72950.. 72989.. 72950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 16006 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v hlavnom kataldgu, kapitola 11 Nastroje na zapichovanie a upichovanie.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadné nastrojové drziaky pre vrtaky a vyvrtavacie tyce
A pre STARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV20R
A synutornym vysokotlakovym privddzanim chladiaceho média cez ndstroj

DCONWS THOD
F)) | g — .
i P4
, ﬁ -
O
i © [a) —
BD_1 LB
WB LS LPR

72955 ...
Oznacenie DCONMS,; DCONWS BD_1 LPR LS WB LB THOD
mm mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-BH-06-1K 22 6 12 47 25 28 31 M6 03020
ST.SR20R4-BH-08-1K 22 8 14 47 25 28 31 M8 03021
ST.SR20R4-BH-10-1K 22 10 16 47 25 28 31 M8 03022
ST.SR20R4-BH-12-IK 22 12 18 47 25 28 31 MI10 03023
ST.SR20R4-BH-14-IK 22 14 19 47 25 28 31 M10 03024
ST.SR20R4-BH-66-1K 22 16 21 47 25 32 31 MI0 03025
Upinacia skrutka
72950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295503020 19011
7295503023 19013
7295503024 19013
7295503025 19013
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadné nastrojové drziaky pre vrtaky a vyvrtavacie tyce
A pre TSUGAMI BO 266 / 326/ 386/ 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269/ 329
A synutornym vysokotlakovym privddzanim chladiaceho média cez ndstroj

LS LPR
WB THOD
n —')! ‘ !C gl %) :'-'-p‘-l
= = = =
§ €D & Hrt=1
o @ i QOS 8 |
— . LB
72 957 ...
Oznacenie DCONMS,; DCONWS BD_1 LPR LS WB LB THOD
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-BH-06-1K 42 6 12 50 15 28 35 M6 03012
TS.RE42.65-BH-08-1K 42 8 14 50 15 28 35 M8 03013
TS.RE42.65-BH-10-1K 42 10 16 50 15 28 35 M8 03014
TS.RE42.65-BH-12-IK 42 12 18 50 15 28 35 MI10 03015
TS.RE42.65-BH-14-1K 42 14 18 50 15 28 35 M10 03016
TS.RE42.65-BH-16-1K 42 16 21 50 15 32 35 M10 03017
Upinacia skrutka
72950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 03012 19011
72957 03015 19013
72957 03016 19013
72957 03017 19013
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadne nastrojové drziaky pre upinacie viozky
A pre STARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV20R

A vynutorné chladenie priamo cez zakladny drziak

A vhodné i pre klieStinové upinace

LS_. LPR
THOD

DC‘Q_N\‘NS
DCONMS
\

Oznagenie DCONMS ;s DCONWSy HF LS LB WB LPR CRNT
mm mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-S20-IK 22 20 36 25 29 28 45 MS8x1

Nahradné diely
pre artikel ¢.
7295520027

72955 ...

20027

Upinacia skrutka

83950...

464

(¢}
@ Vhodné upinacie vlozky a kliestinové upinaCe ndjdete na — strane 76+77

0398
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany - Monolitné drZiaky

Zadne nastrojové drziaky pre upinacie viozky
A pre TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T/ HS 267 / 237 / 38M/BW 269/ 329

A vynutorné chladenie priamo cez zakladny drziak

A vhodné i pre klieStinové upinace

LS LPR
WB THOD
%) DT @ %) matll
= = —rr
zZ || 4wl Z) L)L L
o @ I o 7777777
(& (&
ol @  © a |
~ LB
ET
72957 ...
Oznacenie DCONMS ; DCONWSys HF LS LB WB LPR CRNT
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-S-20-1K 42 20 36 15 33 28 48 M8xl1 20018
Upinacia skrutka
83950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72957 20018 464

(¢}
@ Vhodné upinacie vlozky a kliestinové upinaCe ndjdete na — strane 76+77

cuttingtools.ceratizit.com 03|99


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - Obrabanie zadnej strany - PrisluSenstvo

Nadstavec pre privadzanie chladiaceho média
pre vySkovo nastavitelné vymenné drziaky, lavy

.
EET

lavy
72 985 ...
P
Oznacenie e
MU.KS-KA-AH-L  MU.AH-..-L 09003

Nadstavec pre privadzanie chladiaceho média pre
vySkovo nastavitelné vymenné drziaky, pravy

pravy
72985 ...
Pre
Oznacenie
MU.KS-KA-AH-R  MU.AH-..-R 09001

Nadstavec pre privadzanie chladiaceho média pre
vySkovo nastavitelné vymenné drziaky, dvojity

[ NEW |
dvojité
72985 ...
P
Oznacenie e
MU.KS-KA-AH-D MU.AH-...-R/L 09002

03100

Nadstavec pre privadzanie chladiaceho média pre STAR

Y "
[ NEW |
72955 ...
Oznacenie
ST.KS-KA-STAR 09026

Rozdelovac chladiaceho média pre
vysokotlakové pripojky - 6 vystupov

Obsah dodavky:
bez rychlospojok

€ =
Sq
[ NEW |
72991 ...
Oznacenie
MU.KSV-45-30-35x6 12003

Rozdelovac chladiaceho média pre
vysokotlakové pripojky - 7 vystupov

Obsah dodavky:
bez rychlospojok

=)

2wy Oe
Qg 5
S 9.
[ NEW |
72991 ...
Oznacenie
MU.KSV-80-30-30x7 12002
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - Obrabanie zadnej strany - PrisluSenstvo

Rozdelovaé chladiaceho média pre Chladiaca tryska pre nizkotlakové
vysokotlakové pripojky - 8 vystupov chladenie
Obsah dodavky: -
bez rychlospojok
-
E
72989 ...
Oznacenie
MU.KS-KD-ND 10003
Oznacenie
MU.KSV-110-30-30x8 12001

Skrutka s valcovou hlavou G1/8“
A maximalne 200 barov / 2900 psi

Rozdelovac chladiaceho média pre STAR SR 32« tesniacikruzokniej nutny

A 4xvysokotlakové a 4x nizkotlakoveé pripojky (G1/8")

Obsah dodavky:
bez rychlospojok

e

- =
72950 ...
. . THSZMS
Oznacenie
VS.G1/8 G1/8" 010
72991 Zahnuta pripojka chladiaceho media - kratka
Oznacenie . ;
MU.KSV-45-30-35x6 12004 4
%,
Chladiaca tryska pre vysokotlakové chladenie %
i 72987 ...
| Oznacenie Lty
® MUKS-KA-VU-K  M8x1 18001
E

72989.. Zahnuta pripojka chladiaceho média - dlha

Oznacenie -:
MU.KS-KD-HD 10002 £ i
%
Chladiaca tryska pre zapichovacie drziaky TX NEW |
% Dlhé
72 987 ...
1 L THOD
- Oznacenie
MU.KS-KA-VU-L  M8x1 18002
[ NEW |
72 989 ...
Oznacenie
MU.KS-KD-HO 10001
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - Obrabanie zadnej strany - PrisluSenstvo

Zahnuta pripojka chladiaceho média pre

rozdelovace

THOD THID

Oznacenie

MU.KS-KA-KSV  G1/8"

G1/8"

Zavitovy adaptér

THID,

THOD

DRVS

THOD THLGTH DRVS

THID —

M8x1 G1/4" 11,5
M8x1 Mi2x1 115
M8x1 Mi4x1 11,5
M8x1 G1/8" 115

THLGTH

OAL
mm
15,0
15,0
15,0
235

72 987 ...

18003

72988 ...

01003
01001
01002
01004

Flexibilna hadica na chladiace médium

A yr. predinStalovanej rychlospojky a spojkovej zastréky

A extrémne flexibilng a ohybna
A odolnost proti tlaku do 300 barov

BD
iilcND

Oznacenie

MU.KSS-DN3-150
MU.KSS-DN3-250
MU.KSS-DN5-200
MU.KSS-DN5-300
MU.KSS-DN5-400
MU.KSS-DN5-500

03[102

BD
mm
6,0
6,0
9,5
9,5
9,5
9,5

CND
mm

Q1 O1 0101 W W

OAL
mm
150
250
200
300
400
500

72990 ...

11005
11006
11001
11002
11003
11004

Spojova zastrcka

A odolnost proti tlaku minimalne do 400 barov

. A m,
SRR S S i// P4
LPR B ,'
ET
72992 ...
e LPR  CND DRVS OAL
Oznacenie . T i .
MU.KSKS-M8x1 18,5 4 12 19 13001
Rychlospojka

A odolnost proti tlaku minimalne do 400 barov
A najrychlejSia moznd zmena privddzania chladiaceho média bez odskrutkovania
- vdaka systému klik

DRVS

[ NEW
72993...
BD DLN LPR CND
THOD mm mm mm mm
G1/8" 16 155 215 4 15001
Zaslepka

A pre uzatvorenie rychlospojky za U¢elom ochrany pred znecistenim

B

ET
72994 ...
Oanatent LPR  DLN
Zznacenie mm mm
MU.KSVS 55 155 17001
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Obrabanie zadnej strany -

Sustruzenie
Prislusenstvo

Nastavovaci pripravok pre vyskové nastavenie vymennych drZiakov

A optimalizdcia pripravného Casu prostrednictvom komfortného prednastavenia zvonku stroja
A zabrdnenie prestojom stroja
A optimdlna presnost pri ndjazde do polohy po vymene néstroja vdaka prednastaveniu vykonavanému zvonku stroja

Obsah dodavky:
72996 05001: nastavovaci pripravok vr. ¢iselnikového tchylkomeru a stojanceka pre Ciselnikovy dchylkomer
72996 05002; nastavovaci pripravok bez ¢iselnikového tchylkomeru a stojanceka pre ¢iselnikovy tchylkomer

72 996 ...
Oznacenie
MU.EV MAX 05001
MU.EV MAX-OMU 05002
o)
@ Pokyny pre spravne pouZitie a eventudline prednastavenie ndjdete na — strane 155+156
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Sustruzenie
Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Toolfinder

Toolfinder - VertiClamp

A Drity vo vertikdlnom smere
nizsia priestorova narocnost

A 2. britje mozné po zlomeni'i nadalej pouzivat
minimalizacia nékladov

a 107ko dosticky je chranené pred trieskami
prediZenie Zivotnosti drziaka

4 vysoka presnost vymeny
skrdtenie neproduktivnych ¢asov

4 velky vyber britovych dosticiek i geometrif

vysSia flexibilita

A alternativne s privadzanim chladiaceho média k

britu
predizenie Zivotnosti a lepSia kvalita povrchu

Upichovanie az do
0 32mm

vysoko kvalitnd nastrojova ocel

brisené stopky

upinaci drziak s
preciznym chladenim

moznost upinania spredu
alebo zozadu

precizna vyska britu

— Strana 106-111

03104

Zapichovanie a pozdiine
sustruzenie

— Strana 117+118

Sustruzenie
za osadenim

— Strana 113+114

Sustruzenie cela

— Strana 112

SustruZenie zavitov

— Strana 119-123

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Toolfinder

Prehlad - VertiClamp

Vymenitelné rezné dosticky

Upichovanie SustruZenie Cela

| |
|

— Strana 106-111 — Strana 112
SustruZenie zavitov Rédiusovy zapich
-+ — l

— Strana 119-123 — Strana 124
Drziak
Standartny drziak
normalne — Strana 127
svnut. chlad. — Strana 127

cuttingtools.ceratizit.com

SustruZenie za osadenim

-

|

— Strana 113+114

Zréazanie hran
— Strana 125

Odsadeny drziak

-~

— Strana 128
— Strana 129

Zapichovanie a pozdizne ststruzenie

— Strana 115-118

DrZiak - prevedenie Contra

— Strana 130

03105
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - VertiClamp - Vymenitelné doSticky

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV

Oznacenie cw PDPT
mm mm
3002-0,8-6 0,8 6
3002-0,8-10 0,8 10
3002-1,0-6 1,0 6
3002-1,0-13 1,0 13
3002-1,2-6 1.2 6 3002 L/LV/ 3002 R/RV
3002-1,5-8 1,5 8
3002-1,5-16 1,5 16
3002-1,8-8 1,8 8
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2,0 16
3002-2,5-13 2,5 13
3002-2,5-16 2,5 16
3002-3,0-16 3,0 16
3002 L / 3002 LV /3002R /3002 RV
A pre upichovanie
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ~ ~
ofel=] [ofe]=] [olelz] [o]e]z]
F F F F
3002L 3002 LV 3002R 3002 RV
72420.. 72422.. 72416.. 72418...
1SO
3002-0,8-6 510 510 510 510
3002-0,8-10 530 530 530 530
3002-1,0-6 512 512 512 512
3002-1,0-13 532 532 532 532
3002-1,2-6 514 514 514 514
3002-1,5-8 516 516 516 516
3002-1,5-16 536 536 536 536
3002-1,8-8 518 518 518 518
3002-2,0-10 520 520 520 520
3002-2,0-16 540 540 540 540
3002-2,5-13 522 1 522 1 522 " 522 1
3002-2,5-16 542 1 542 1 542 1 542 1
3002-3,0-16 524 1 524 1 524 1 524 1
P ) ) ° °
M ) ) ) )
K (e} ¢) e) o)
N o o o o
S ) ) ) )
H
0

1) pouZzitelné od priecneho rezu drziaka 12
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - VertiClamp - Vymenitelné doSticky

Oznacenie Cw PDPT
mm mm
3002-1,5-8 15 8
3002-1,5-10 15 10
3002-1,5-16 15 16
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2.0 16 3002 L/LV/ 3002 R/RV 3002 LN / 3002 RN
3002-2,5-13 25 13
3002-2,5-16 25 16
3002-3,0-16 30 16

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

A pre upichovanie

-SC -SC -SC -SC -SC -SC
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ~ ~ ~
o] [ofel=] [ofelz] [ofel=] [ofel=] [ofel:
F F F F F F
3002 L 3002 LN 3002LV 3002R 3002 RN 3002 RV
72432.. 72426.. 72434.. 72428.. 72424.. 72430..
ISO REL RER
mm mm
3002-1,5-8 0,00 0,08 508 508
3002-1,5-8 0,08 0,00 508 508
3002-1,5-10 0,08 0,08 510 510
3002-1,5-16 0,08 0,08 530 530
3002-1,5-16 0,08 0,00 528 528
3002-1,5-16 0,00 0,08 528 528
3002-2,0-10 0,08 0,08 512 512
3002-2,0-10 0,08 0,00 510 510
3002-2,0-10 0,00 0,08 510 510
3002-2,0-16 0,08 0,08 532 532
3002-2,0-16 0,08 0,00 530 530
3002-2,0-16 0,00 0,08 530 530
3002-2,5-13 0,08 0,08 514 1 514 1
3002-2,5-13 0,08 0,00 512 512 1
3002-2,5-13 0,00 0,08 512 1 512 1
3002-2,5-16 0,08 0,08 534 534
3002-2,5-16 0,08 0,00 532 " 532 1
3002-2,5-16 0,00 0,08 532 1 532 "
3002-3,0-16 0,08 0,08 516 " 516
3002-3,0-16 0,08 0,00 514 1 514 1
3002-3,0-16 0,00 0,08 514 1 514 1
P ) ) ) ° ) )
M ) ) ) ) ) )
K o) fe) (e} ¢) fe) o)
N o o o o o o
S ) ) ) ) ) )
H
0 o ) ) o) o )

1) pouzitelné od priecneho rezu drziaka 12
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - VertiClamp - Vymenitelné doSticky

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV

Oznacenie Ccw PDPT S
mm mm mm
3002-0,8-10 0,8 10 2
3002-0,8-10 1,0 10 2
3002-1,0-13 1,0 13 2
3002-1,5-8-06 1,5 8 2
3002-1,5-8-12 1,5 8 2
3002-1,5-1 1,5 16 2
3002-2,0-10-06 2,0 10 2 3002 L/LV / 3002 R/RV
3002-2,0-10-12 2,0 10 2
3002-2,0-16-12 2,0 16 2
3002-2,0-16-06 2,0 16 2
3002-2,5-13-12 2,5 13 2
3002-2,5-13-06 2,5 13 2
3002-2,5-16-12 2,5 16 2
3002-2,5-16-06 2,5 16 2
3002-3,0-16-12 3,0 16 2
3002-3,0-16-06 3,0 16 2
A pre upichovanie
-SPT -SPT -SPT -SPT
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
a) a) a) e
lo[e]=] [ofe]=] |ofe]=] |ofe]<]
F F F F
3002 L 3002 LV 3002R 3002 RV
72440.. 72442.. 72436.. 72438..
ISO REL  RER
mm  mm
3002-0,8-10 0,00 0,00 50600 50600 50600 50600
3002-1,0-13 0,00 0,00 52800 52800 52800 52800
3002-1,5-16 0,00 0,00 53000 53000 53000 53000
3002-1,5-8-06 0,00 0,05 540 540
3002-1,5-8-06 0,05 0,00 540 540
3002-1,5-8-12 0,00 0,05 570 570
3002-1,5-8-12 0,05 0,00 570 570
3002-2,0-10-06 0,00 0,05 572 572
3002-2,0-10-06 0,05 0,00 572 572
3002-2,0-10-12 0,00 0,05 582 582
3002-2,0-10-12 0,05 0,00 582 582
3002-2,0-16-06 0,00 0,05 552 552
3002-2,0-16-06 0,05 0,00 552 552
3002-2,0-16-12 0,00 0,05 592 592
3002-2,0-16-12 0,05 0,00 592 592
3002-2,5-13-06 0,00 0,05 554 554
3002-2,5-13-06 0,05 0,00 554 554
3002-2,5-13-12 0,00 0,05 584 584
3002-2,5-13-12 0,05 0,00 584 584
3002-2,5-16-06 0,00 0,05 574 574
3002-2,5-16-06 0,05 0,00 574 574
3002-2,5-16-12 0,00 0,05 594 594
3002-2,5-16-12 0,05 0,00 594 594
3002-3,0-16-06 0,00 0,05 556 556
3002-3,0-16-06 0,05 0,00 556 556
3002-3,0-16-12 0,00 0,05 586 586
3002-3,0-16-12 0,05 0,00 586 586
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K fe) ¢) o o)
N o o o o
S ) ) ) )
H
0 ) ) ) o
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - VertiClamp - Vymenitelné doSticky

3002 LN / 3002 RN
Oznacenie cw PDPT S B°
mm mm mm
3002-1,0-10 1,0 10 2 20
3002-1,5-10-06 1,5 10 2 6
3002-1,5-10-12 1,5 10 2 12
3002-1,5-16 1,5 16 2 20
3002-2,0-10-06 2,0 10 2 6 3002 LN / 3002 RN
3002-2,0-10-12 2,0 10 2 12
3002-2,0-16-12 2,0 16 2 12
3002-2,0-16-06 2,0 16 2 6
3002-2,5-13-12 2,5 13 2 12
3002-2,5-13-06 25 13 2 6
3002-2,5-16-06 2,5 16 2 6
3002-2,5-16-12 2,5 16 2 12
3002-3,0-16-12 3,0 16 2 12
3002-3,0-16-06 3,0 16 2 6
3002 LN / 3002 RN
A pre upichovanie
-SPT -SPT
WPU7620 WPU7620
~
[ofe]=] |ofe]<]
F F
3002 LN 3002 RN

72515.. 72514..

ISO REL  RER
mm  mm

3002-1,0-10 0,05 0,05 50800 50800
3002-1,5-10-06 0,05 0,05 550 550
3002-1,5-10-12 0,05 0,05 580 580
3002-1,5-16 0,05 0,05 53000 53000
3002-2,0-10-06 0,05 0,05 572 572
3002-2,0-10-12 0,05 0,05 582 582
3002-2,0-16-06 0,05 0,05 552 552
3002-2,0-16-12 0,05 0,05 592 592
3002-2,5-13-06 0,05 0,05 554 554
3002-2,5-13-12 0,05 0,05 584 584
3002-2,5-16-06 0,05 0,05 574 574
3002-2,5-16-12 0,05 0,05 594 594
3002-3,0-16-06 0,05 0,05 556 556
3002-3,0-16-12 0,05 0,05 586 586
p o )
M ° °
K ¢} o
N o o
S ° )
H
0 [0) e}
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16

Oznacenie cw PDPT

mm mm
3002-0,8-.. 0,8 6
3002-1,0-.. 1,0 6
3002-1,2-.. 1,2 6

3002 L/LV / 3002 R/RV
3002 L-16 / 3002 Lv-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
A pre upichovanie s protivretenom
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620

™ P
F F

F F
3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16

72497.. 72499.. 72496.. 72498..
1SO
3002-0,8-6-16 510 510 510 510
3002-1,0-6-16 51200 51200 51200 51200
3002-1,2-6-16 514 514 514 514
P ) ) ® )
M ) ) ) )
K ) ) o o
N (e} (e} [e} o)
S ) ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3002L / 3002 LN / 3002V / 3002 R / 3002 RN / 3002RV

Oznacenie cw PDPT

mm mm
3002-2,0-10.. 2 10

L

i

i

|

i

i
=
o
o
[

3002 L/LV /3002 R/RV 3002 LN /3002 RN

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

A pre upichovanie
A E: brit so zaoblenou reznou hranou
A F: brit s ostrou reznou hranou

-GS -GS -GS -GS -GS -GS
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
0) ~ a) ) ~ ~
lole]=| [olel=] [ofel=] [ofe]=] [o]e]x] |ofe]x
F F F F F F
3002 L 3002 LN 3002 LV 3002R 3002 RN 3002 RV
72501.. 72505.. 72507.. 72500.. 72504.. 72506..
1SO REL RER
mm mm
3002-2,0-10E 0,2 0,2 512 512
3002-2,0-10E 0,2 0,0 512 512
3002-2,0-10E 0,0 0,2 512 512
3002-2,0-10F 0,2 0,2 552 552
3002-2,0-10F 0,2 0,0 552 552
3002-2,0-10F 0,0 0,2 552 552
P ) ) ° ) ) )
M ) ° ) ) ) °
K ) (e} (e} ¢) o) o)
N fe) (e} (e} o o o
S ) ) ° ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3003 L/ 3003R
Oznacenie CBMD Ccw CF S PDPT

mm mm mm mm
3003-3,4-.. -SPU 34 0,2 1,2 8
3003-3,4-.. 34 1,0 - 8

3003L/3003R -SPU 3002 L/ 3002R
3003 L/3003R
A pre sustruZenie Cela
-SPU -SPU
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620

T

F F F F
3003 L 3003R 3003 L 3003 R
72446.. 72444.. 72521.. 72520..
1SO

3003-3,4-8 510 510 510 510

T w=XxX= T
@O0 O0ee
@O0 O0e e
[ BNoRNORN BN J
® OO0 e o0
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV

Oznacenie CRE Ccw PDPT PNA B°
mm mm mm °

3004-3,2-5 35015 0,15 3,2 11 35 55

3004-3,2-5 35035 0,35 3,2 1 35 55

3004-3,2-6 29008 0,08 3,2 1 29 61

3004-3,2-6 29015 0,15 3,2 11 29 61

3004-3,2-6 29075 0,75 3,2 1 29 61

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV

A pre sUstruZenie za osadenim

-SP -SP -SP -SP
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
@) e N e
ofel=] [ofel=] [ofel=] [ofel]
F F F F
3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
72562.. 72563.. 72560... 72561...
1SO
3004-3,2-5 35015 514 514
3004-3,2-5 35035 516 516
3004-3,2-6 29008 508 508 508 508
3004-3,2-6 29015 510 510 510 510
3004-3,2-6 29035 512 512 512 512
3004-3,2-6 29075 515 515 515 515
P ° ) ) )
M ° ) ° )
K (e} (e} o o)
N (e} (e} o o
S ) ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

Oznacenie Ccw CF PDPT a
mm mm mm mm
3004-0,8-.. 08 0,5 6 2,0
3004-1,0-.. 1,0 0,5 6 2,2
3004-1,2-.. 1,2 0,5 8 2,4
3004-1,5-.. 1,5 0,5 8 2,7
3004'1,8'.. 1,8 0,5 8 3,0 3004 L/ 3004 R
A pre sUstruZenie za osadenim
WPU7620 WPU7620
Q o
F F
3004 L 3004 R
72457 .. 72456 ...
1SO
3004-0,8-6 504 504
3004-1,0-6 506 506
3004-1,2-8 508 508
3004-1,5-8 510 510
3004-1,8-8 512 512
P ® )
M ) )
K o o
N (e} o)
S ) )
H
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

Oznagenie oW CF PDPT Be Apmax L
mm mm mm mm
3002-015-.. 2 03 10 15 0,45

3002-015L/LV / 3002-015 R/RV

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

A pre sUstruZenie a upichovanie

WPU7620 WPU7620

WPU7620

WPU7620

a5 g

F F
3002-015L 3002-015 LV

72517 ... 72519..

1SO

3002-015-2,0-10 510 510
P ) )
M ° °
K ) )
N (e} (e}
S ° °
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 138

F
3002-015R
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F
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

Oznagenie oW CF PDPT Be Apmax L
mm mm mm mm
3002-015-.. 2 03 10 15 0,45

3002-015L/LV / 3002-015 R/RV

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

A pre sUstruZenie a upichovanie

-SC -SC
WPU7620 WPU7620

-SC
WPU7620

-SC
WPU7620

T

F F
3002-015L 3002-015 LV

72511... 72513..

1SO REL RER
mm mm
3002-015-2,0-10 0,15 0,00 510
3002-015-2,0-10 0,00 0,15 510
P ) )
M ) )
K ) )
N o (e}
S ) )
H
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F
3002-015R
72510...

F
3002-015RV
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510
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

Oznacenie cw PDPT b
mm mm mm
3005-1,0-.. 1,0 25 8
3005-1,5-.. 1,5 3,0 8
3005-2,0-.. 2,0 4,0 8
3005-2,5-.. 2,5 50 8
3005'3,0'.. 3,0 6,0 8 3005 I./ 3006 R
A pre zapichovanie a pozdiZne stistruZenie
WPU7620 WPU7620
Q o
F F
3005L 3005R
72466 .. 72464 ...
1SO REL RER
mm mm
3005-1,0-2,5 0,05 0,05 518 518
3005-1,5-3 0,05 0,05 510 510
3005-2,0-4 0,05 0,05 512 512
3005-2,5-5 0,05 0,05 514 514
3005-3,0-6 0,05 0,05 516 516
P ® )
M ) )
K e} o
N (e} o)
S ° )
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3005L/ 3005
Oznacenie cw PDPT b B°
mm mm mm
3005-0,8-2,5 0,8 2,5 8 10
3005-1,0-3,5 1,0 35 8 10
3005-1,5-4 1,5 4,0 8 10
3005-1,5-4 R08 1,5 4,0 8 10
3005-2,0-5 R08 2,0 50 8 10
3005-2,0-5 R15 2,0 5,0 8 10
3005-2,5-6 25 6,0 8 10
3005-2,5-6 R08 2,5 6,0 8 10
3005-2,5-6 R15 25 6,0 8 10
3005-3,0-6 3,0 6,0 8 10
3005-3,0-6 R08 3,0 6,0 8 10
3005-3,0-6 R15 3,0 6,0 8 10
3005L/3005R
A pre zapichovanie a pozdiZne ststruZenie
-CP -CP
WPU7620 WPU7620
[ofel<] [ofe]=]
F F
3005 L 3005R
72470.. 72468 ...
I1SO REL RER
mm  mm
3005-0,8-2,5 0,00 0,00 508 508
3005-1,0-3,5 0,00 0,00 518 518
3005-1,5-4 0,00 0,00 510 528
3005-1,5-4R08 0,08 0,08 519 519
3005-2,0-5 0,00 0,00 512 512
3005-2,0-5R08 0,08 0,08 522 522
3005-2,0-5R15 0,15 0,15 532 532
3005-2,5-6 0,00 0,00 514 514
3005-2,5-6 R0O8 0,08 0,08 524 524
3005-2,5-6R15 0,15 0,15 534 534
3005-3,0-6 0,00 0,00 516 516
3005-3,0-6 R08 0,08 0,08 526 526
3005-3,0-6R15 0,15 0,15 536 536
p ° °
M o °
K o o
N o o
S} ° °
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

Oznacenie TP Ccw PDPT PNA CF
mm mm mm ° mm
3006-2-6-.. 0,25-2,0 2 6 60 0,035
3006-3-10.. 0,25-2,0 3 10 60 0,035
3006L/3006R
A pre sustruzZenie zdvitov (iastocny profil)
60°
WPU7620 WPU7620
@ 0
F F
3006 L 3006 R
72478.. 72476..
1SO
3006-2-6-60 510 510
3006-3-10-60 512 512
P ) )
M ) )
K [e} o
N o) o
S ) °
H
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - VertiClamp - Vymenitelné doSticky

3006 VP L/ 3006 VPR
Oznacenie TP D Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm mm °
3006-0,15.. 0,15 MO0,6 0,16 0,275 8 60
3006-0,25.. 0,25 M1-M1,2 0,28 0,275 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6-M1,8 0,36 0,275 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6- M1,8 0,38 0,275 8 60
3006-0,4-.. 0,40 M2 0,44 0,275 8 60 3006/ 3006 R
3006-0,45.. 0,45 M2,2 - M2,5 0,50 0,275 8 60
3006-0,5-.. 0,50 M3 0,70 1,400 8 60
3006-0,6-.. 0,60 M3,5 0,80 1,400 8 60
3006-0,7-.. 0,70 M4 0,90 1,800 8 60
3006-0,75.. 0,75 M4,5 0,95 1,900 8 60
3006-0,8-.. 0,80 M5 1,00 2,000 8 60
3006-1,0-.. 1,00 M6 - M7 1,20 2,400 8 60
3006-1,25.. 1,25 M8 - M9 1,45 2,900 8 60
3006-1,5-.. 1,50 M10- M11 1,74 3,400 8 60
3006-1,75.. 1,75 M12 1,95 3,900 8 60
3006-2,0-.. 2,00 M14 - M16 2,20 4,000 8 60
3006 VP L /3006 VPR
A pre sustruzenie zavitov (pIny profil)
60°
M
WPU7620 WPU7620
e @)
F F
3006 VP L 3006 VPR
72474 ... 72472..
ISO
3006-0,15-10-60 VP 50800 50800
3006-0,25-10-60 VP 510 510
3006-0,35-10-60 VP 512 512
3006-0,4-10-60 VP 514 514
3006-0,45-10-60 VP 516 516
3006-0,5-10-60 VP 518 518
3006-0,6-10-60 VP 520 520
3006-0,7-10-60 VP 522 522
3006-0,75-10-60 VP 524 524
3006-0,8-10-60 VP 526 526
3006-1,0-10-60 VP 528 528
3006-1,25-10-60 VP 530 530
3006-1,5-10-60 VP 532 532
3006-1,75-10-60 VP 534 534
3006-2,0-10-60 VP 53600
P ) )
M ) )
K o o
N o) o
S ) )
H
0 ) o

03]120 — v, strana 138 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami - VertiClamp - Vymenitelné doSticky

3006 VP L/ 3006 VPR
Oznacenie TP Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm °

3006-13 U.. 1,954 24 42 8 60
3006-14 U.. 1,814 2,2 39 8 60
3006-16 U.. 1,588 1,8 3,6 8 60
3006-18 U.. 1,411 1,6 34 8 60 R
3006-20 U.. 1,270 14 2,9 8 60 3006 L/ 3006 R
3006-24 U.. 1,058 1,2 2,4 8 60
3006-28 U.. 0,907 1,2 2,2 8 60
3006-32 U.. 0,794 1,0 2,0 8 60
3006-36 U.. 0,705 0,8 1,8 8 60
3006-40 U.. 0,635 0,8 1,8 8 60
3006-44 U.. 0,577 0,8 14 8 60
3006-48 U.. 0,529 0,6 14 8 60
3006 VP L/ 3006 VPR
A pre sustruZenie zavitov (piny profil UN)

ET ET

60°
UN
WPU7620 WPU7620
lofe]=] |ofe]=]
F F
3006 VP L 3006 VPR
72531... 72530...

1SO
3006-13 UN 10-60 VP 52400 52400
3006-14 UN 10-60 VP 52200 52200
3006-16 UN 10-60 VP 52000 52000
3006-18 UN 10-60 VP 51800 51800
3006-20 UN 10-60 VP 51600 51600
3006-24 UN 10-60 VP 51400 51400
3006-28 UN 10-60 VP 51200 51200
3006-32 UN 10-60 VP 51000 51000
3006-36 UN 10-60 VP 50800 50800
3006-40 UN 10-60 VP 50600 50600
3006-44 UN 10-60 VP 50400 50400
3006-48 UN 10-60 VP 50200 50200
B ) )
M ) )
K o o
N o) o)
S ) )
H
0 o o
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3006 L / 3006

Oznacenie TP cw PDPT
mm mm mm
3006-2-6-.. 0,25-2,0 2 6
3006-3-10.. 0,25-2,0 3 10
A pre sustruzZenie zdvitov (iastocny profil)
55°

I1SO

3006-2-6-55
3006-3-10-55

P

M

K

N

S

H

03[122

PNA

55
55

CF
mm
0,035
0,035

— v, strana 138

3006 L /3006 R

WPU7620 WPU7620

e o
F F
3006 L 3006 R
72527.. 72526 ..

50000 50000
50200 50200
[ [ ]

[ ] [ ]

o (@)

(@) (e]

[ [ ]
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

Oznacenie TP D Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm mm °
3006-G11-.. 2,309 111 -6-11 2,54 50 8 55
3006-G14-.. 1,814 1/2-14-7/8-14 2,00 45 8 55
3006-G19-.. 1,337 1/4-19-3/8-19 1,48 3,3 8 55
3006-G28-.. 0,907 1/8-28-1/16-28 1,00 2,3 8 55
3006L/3006R
A pre sustruzZenie zdvitov (pIny profil)
55°
G
WPU7620 WPU7620
ofels] [ofe]<]
F F
3006 VP L 3006 VPR
72529.. 72528 ..
1SO
3006-G11-10-55 VP 51100 51100
3006-G14-10-55 VP 51400 51400
3006-G19-10-55 VP 51900 51900
3006-G28-10-55 VP 52800 52800
P ) )
M ) )
K o o)
N o) o
S ) )
H
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3007 L/ 3007 R
Oznacenie cw b PDPT
mm mm mm
3007-R0,25-2-.. 0,5 12 2,0
3007-R0,5-2,5.. 1,0 12 2,5
3007-R0,6-2,5.. 1,2 12 2,5
3007-R0,75-3-.. 1,5 12 3,0
3007-R0,8-3-1.. 1,6 12 3,0
3007-R1,0-10 2,0 12 10,0
3007-R1,5-10 3,0 12 10,0
3007-R1,5-16 3,0 17 16,0
3007 L/ 3007 R

A pre radiusové zdpichy

1SO

3007-R0,25-2-10
3007-R0,5-2,5-10
3007-R0,6-2,5-10
3007-R0,75-3-10
3007-R0,8-3-10
3007-R1,0-10
3007-R1,5-10
3007-R1,5-16

T w=x=T

03[124

CRE
mm
0,25
0,50
0,60
0,75
0,80
1,00
1,50
1,50

3
S

NN NN ND NN DN
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=
)

D OO OO

3007 L /3008 R

WPU7620

WPU7620

F
3007 L
72482 ...

510
512
514
516
518
520
522

® OO0 e

F
3007 R
72480 ...

510
512
514
516
518
520
522

® OO0 e
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3012L/3012R /3001 L /3001 R

Oznacenie Ccw PDPT b PNA CF
mm mm mm ° mm OPT ow
3012-2-6-.. 2,0 2 10 60 0,035
3012-2-10.. 2,0 10 12 90 0,02 5]
3001-3,5-.. 3,5 11 - -
3001R
3012L/3012R
A pre zrazanie hran
ET ET
WPU7620 WPU7620
ofels] [ofe]<]
F F
3012L 3012R
72486 .. 72484...
1SO
3012-2-6-60 51000 51000
3012-2-10-45 51200 51200
P ) °
M ) )
K [e} o
N o o
S ) °
H
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - VertiClamp - Vymenitelné dosticky

3012L/3012R /3001 L /3001 R

Oznacenie cw

mm
3001-3,5-.. 35
3001-3,6-.. 3,6
3012-2-10.. 2,0
3012-2-6-.. 2,0

3001 L/3001R

A polotovar

1SO

3001-3,5-10
3001-3,6-17

03]126

PDPT
mm
11
17
10
2

St
mm

o 00 o

INSL
mm
40,5
51,5
40,0
40,0

-\, strana 138

PDPT cow
5]
INSL
3001 R
3012L/3012R
G [ NEW
WUuU7620 WUU7620
> 2
/ﬁ /’6
3001L 3001 R

n”a4.. T72412..

11000 11000
13000 13000
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami - VertiClamp - DrZiaky

VertiClamp - Standardny drZiak

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
72302.. 72300..
1SO oznacenie H B 0AL Vymenitelna
mm mm  mm dosticka
3000-08x100 . 8 8 100 30.. 008 008
3000-10x100 . 10 10 100 30.. 010 010
3000-12x100 . 12 12 100 30.. 012 012
3000-16x125 . 16 16 125 30.. 016 016
3000-20x125 . 20 20 125 30.. 020 020
3000-25x150 . 25 25 150 30.. 025
e NS
Kri¢ D Upinacia skrutka
80950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72300016 /72302016 T08 110 005
72300008/ 72 302 008 T08 110 004
72300010/ 72302010 T08 110 005
72300012 /72302012 T08 110 005
72300020/ 72 302 020 T08 110 005
72302 025 T08 110 005

VertiClamp - Standardny drZiak s vnitornym chladenim

Zmax, CRNT

L
OAH

ontl| |

Obrézky zobrazuj(i pravé prevedenie | NEW | | NEW |
lavy pravy
72311... 72310..
1SO oznacenie H B OAL  OAH  Zzn.. CRNT CNT Vlymenitelna
mm mm mm mm mm dosticka
3000-08x100.IC 8 12 100 122 26 M5 M5 30.. 008 008
3000-10x100.IC 10 12 100 140 26 M5 M5 30.. 010 010
3000-12x100.I1C 12 12 100 16,0 26 M5 M5 30.. 012 012
3000-16x100.IC 16 16 125 200 26 M5 G1/8" 30.. 016 016
3000-20x100.I1C 20 20 125 240 26 M5  G1/8" 30.. 020 020
3000-25x100 .IC 25 25 125 290 26 M5  G1/8" 30.. 025 025
AN el il
Valcova skrutka Valcova skrutka Kri¢ D Upinacia skrutka
72950 ... 72950 ... 80950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72310008/ 72311008 Mbx4 011 TO08 110 004
72310010/ 72311010 M5x4 011 TO08 110 005
72310012 /72311012 Mb5x4 011 TO08 110 005
72310016 /72311016 G1/8" 010 M>5x4 011 TO08 110 005
72310020/ 72 311 020 G1/8" 010 M5x4 011 T08 110 005
72310025/ 72311 025 G1/8" 010 Mbx4 011 TO08 110 005

cuttingtools.ceratizit.com 031127
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dosStickami - VertiClamp - Drziaky

VertiClamp - Odsadeny drZiak

1SO oznacenie H B
mm  mm

3000-10x100 .A 10 10

3000-12x100 .A 12 12

3000-16x125 .A 16 16

Nahradné diely

pre artikel ¢.

72308 006 / 72 309 006

72308008 /72309008

72308010/ 72309010

OAL
mm
100
100
125

LH
mm
37

37

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

WF Vlymenitelna

mm dosticka
8 30..
8 30..
8 30..

VertiClamp - Odsadeny drziak s vnutornym chladenim

1SO oznacenie H B
mm  mm

3000-16x125.AIC 16 16

Nahradné diely

pre artikel €.

72314016 /72315016

03]128

OAL
mm
125

WF
mm
8

G1/8"

T08
T08
T08
I
5
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
LH OAH  Zn,.,.  CNT CRNT Vlymenitelna
mm mm  mm dosticka
37 20 27  G1/8" M5 30..
Valcova skrutka Valcova skrutka
72950 ... 72950 ...
010 Mb5x4 011 T08

lavy pravy
72309.. 72308..
006 006
008 008
010 010

g
KIi¢ D Upinacia skrutka
80950... 72950...
110 004

110 004

110 004

[ NEW | [ NEW |
lavy pravy
72315.. 72314..
016 016
-
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950... 72950...
110 004

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dosStickami - VertiClamp - Drziaky

VertiClamp - Odsadeny drziak s presadenym l6zkom dosticky

1SO oznacenie H
mm

3000-10x100 .AV 10

3000-12x100 .AV 12

3000-16x125 .AV 16

Nahradné diely

pre artikel ¢.

72316010/ 72317 010

72317012

72316016 /72 317 016

B
mm
10

16

OAL
mm
100
100
125

LH
mm
28
28
28

E

E@k

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

WF Vlymenitelna

mm dosticka
8 30..
8 30..
8 30..

T08
T08
T08

lavy pravy

72317... 72316..

010 010
012

016 016
KIi¢ D Upinacia skrutka

80950.. 72950...

110 004
110 004
110 004

VertiClamp - Odsadeny drZiak s presadenym 16Zkom dosticky a vnutornym chladenim

La

1SO oznacenie H

mm

3000-16x125 .AV IC 16

Nahradné diely
pre artikel €.
72312016/ 72313016

cuttingtools.ceratizit.com

B

mm

16

OAL

mm
125

OAH
mm

20

G1/8"

Zmax, CRNT

_WE

(|

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

Zmx. CRNT ~ CNT Vymenitelna

mm
27 M5 Gi/8"

Valcova skrutka

72950 ...

010 Mb5x4

dosticka
30..

Valcova skrutka

72950 ...

011 TO8

lavy pravy

72313... 72312..

016 016
NG
Kra¢ D Upinacia skrutka

80950.. 72950..

110 004

03129
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dosStickami - VertiClamp - Drziaky

VertiClamp - Kombinovany drziak

(ERERE
OAL

: ?ﬁf ==

lavy pravy
72306.. 72304..
I1SO oznacenie H B 0AL Vymenitelna
mm mm  mm dosticka
3000-08x100.C 8 8 100 30.. 008 008
3000-10x100.C 10 10 100 30.. 010 010
3000-12x100.C 12 12 100 30.. 012 012
3000-16x125 .C 16 16 125 30.. 016 016
3000-20x125 .C 20 20 125 30.. 020 020
adil B
Kru¢ D Upinacia skrutka Vlozka
80950.. 72950.. 72950...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72304008/ 72 306 008 T08 110 003 008
72304010/ 72306 010 T08 110 003 008
72304012 /72306 012 T08 110 003 008
72304016 /72306 016 T08 110 003 008
72304020/ 72 306 020 T08 110 003 008
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Sustruznicke noZe s vymenitelnymi doStickami - Pripojky chladiaceho média

Redukény skrutkovy spoj

A maximalne 200 barov/ 2900 psi

A tesniaci kruzok nie je nutny

THSZWS
THSZMS

OAL

Hadica (hrdlo/hrdlo)

A maximalne 200 barov / 2900 psi

72 305 ...

72301 ... _ CND  CXD OAL

I THSZWS THSZMS OAL Oznacenie mm  mm  mm
ZHAcEnC mm HDKS.150.4-4 4 4 150 003
RV.100.M6-M5 M5 M6 18 002 HDKS.200.4-4 4 4 200 014
RV.100.M8x1-M5 M5 M8x1 15 008 HDKS.300.4-4 4 4 300 025
RV.100.M10x1-M5 M5  M10x1 15 007 HDKS.500.4-4 4 4 500 037

RV.100.G1/8-M5 M5 Gi/8" 15 006
Hadica (hrdlo/zavit)

Redukény skrutkovy spoj

A maximalne 200 barov / 2900 psi

A yratane tesniaceho krizku

THSZWS
]

OAL

THSZMS

A maximalne 200 barov / 2900 psi
A tesniaci kruzok nie je nutny

] e

72305 ...
72301 ... Oznaten THSZMS CXD  OAL
Omacenie  THSZWSTHSZMS AL Znacene mm  mm
Znacene mm HDKS.150.M5-4 M5 4 150 010
RV.100.M5-M6 M6 M5 15 001 HDKS.200.M5-4 M5 4 200 021
RV.100.M5-M8x1  M8x1 M5 23 003 HDKS.300.M5-4 M5 4 300 033
RV.100.M5-M10x1 M10x1 M5 27 005 HDKS.500.M5-4 M5 4 500 045
RV.100.M5-G1/8  G1/8" M5 27 004
Tesniaci krizok
72950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
72301001 009
72301003 009
72301 005 009
72301 004 009
)
@ Pripojky chladiaceho média predstavuju tovar na objedndvku
03131

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Pripojky chladiaceho média

Rovné skrutkovanie

A maximalne 200 barov/ 2900 psi

]

_—

DCONWS
THSZMS

DCONWS THSZMS OAL

Oznacenie i -
KA. M5-4 4 M5 27
KA. G1/8-4 4 G1/8" 32

Rychlospojka (spojka)

A maximalne 200 barov / 2900 psi

THSZMSW

Oznageni THSZMS  OAL
znaCenie -
KIG.M5 M5 26

Otocné skrutkovanie

A maximalne 200 barov / 2900 psi

OAL

o
m z C\\Q 5
| AP
THSZWS §
72307 ...
L DCONWS OAH THSZMS OAL
Oznacenie i e T
009 KA.SV.M5-4 4 21 M5 28
003 KA.SV.G1/8-4 4 30 Gi1/8" 37
Rychlospojka (vsuvka)

A maximalne 200 barov / 2900 psi
A tesniaci kruzok nie je nutny

g ]
el

s

THSZMS

72 319...
omatenis | THSZMS OAL
001 znacenie mm
SAG.M5 M5 20

9

=

72307 ...
017
012

72320 ...

001

)
@ Pripojky chladiaceho média predstavuju tovar na objedndvku
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Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

TCM10. CTCPTI5.P CTOP125-PCTOPI3SP CTCMI20 CTPMI25 CTCMI30 CTPP430 cwnzizo CTEITIO BTEI0 CTRITIS yoror HPOK cwnis wuu7e1o weu7eto weu7620
Index Vv, m/min
P.1.1 309 370 295 210 229 203 184 215 325 340 275 85 110 115
P12 266 315 250 175 200 171 152 190 286 300 236 50 65 70
P13 227 270 210 145 173 142 123 165 250 260 200 50 65 70
P.1.4 213 250 200 135 164 132 113 160 238 250 188 50 65 70
P1.5 193 230 180 120 150 118 98 150 220 235 170 50 65 70
P.2.1 273 325 260 180 204 176 157 200 292 300 242 50 65 70
P2.2 210 250 195 130 161 130 110 160 235 250 185 50 65 70
P23 193 230 180 120 150 118 98 140 220 235 170 50 65 70
P24 144 170 130 85 116 81 61 110 175 190 125 50 65 70
P.3.1 219 200 170 150 159 142 124 140 140 150 138 50 65 70
P3.2 167 140 105 95 116 97 81 100 85 95 81 50 65 70
P.3.3 114 85 40 35 73 51 38 70 30 35 24 50 65 70
P.4.1 219 200 170 155 159 142 124 140 140 155 138 50 65 70
P42 193 170 135 125 138 119 103 120 113 130 109 50 65 70
M.1.1 219 155 159 142 124 140 130 140 150 138 100 55 65
M.2.1 95 116 97 81 100 85 85 90 81 55 40 45
M.3.1 135 146 128 11 130 115 124 130 120 85 55 65
K.1.1 255 170 140 200 170 140 110 115
K.1.2 235 160 130 160 130 115 110 115
K.21 260 270 180 140 190 180 150 110 115
K22 215 205 160 140 150 130 110 110 115
K31 300 250 200 100 210 190 170 110 115
K3.2 205 210 160 100 180 160 140 110 115
N.1.1 300 1750 1840 1840 1750 1650 1400 1650 180 200 220
N.1.2 315 1500 1600 1600 1500 1350 1100 1400 180 200 220
N.2.1 270 1250 1250 1250 1200 1200 950 1250 180 200 220
N.2.2 140 1250 1250 1250 1200 1100 950 1200 180 200 220
N.2.3 180 700 750 750 700 600 500 750 180 200 220
N.3.1 200 650 650 650 625 525 425 600 180 200 220
N.3.2 200 600 630 630 600 500 400 570 180 200 220
N.3.3 200 480 500 500 475 375 275 460 180 200 220
N.4.1 200 330 340 340 325 275 225 280 180 200 220
S.1.1 85 65 100 110 40 43 40 45 45
S.1.2 26 50 80 85 30 88 40 45 45
S.24 20 45 63 75 30 33 & 40 40
S.2.2 20 40 40 45 24 25 & 40 40
S.2.3 18 40 38 43 20 20
S.3.1 110 65 95 100 110 110
S.3.2 63 50 55 60 70 70 35 45 45
S.3.3 45 40 40 45 50 50 35 45 45
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre predstavuju

mozZné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !

(\\
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre obrabanie nezeleznych kovov pomocou TK vymenitelnych dosticiek

Obrobitelnost

Materidlové skupina Priklady materidlov Al-zliatin Poznédmky
;: AI99,5 w7 5 A zmotané triesky
= A199,5 F13 4 A event. §patny povrch
Cisty hlinik ] AI99 w8 5 A znacénd tvorba ndrastkov
*g AI99 F14 4 4 dihd Zivotnost
3 A pouzivajte chladiacu emulziu
Al Mn W10 ®
Al Mn F16 4
= AlMg 1 w10 5 A zmotana, Spirdlova alebo zalomena trieska
£ AlMg 1 F19 4 A pre vytvorenie dobrej triesky st vagsinou nutné
§ AlMg 3 W18 4 velké posuvy
= AlMg 3 F25 3 A tvorba ndrastkov
= AlMg 5 W25 4 A dlIhd Zivotnost
= ALMg5 Fo8 2 A vhodné je pouzivanie chladiacej emulzie
AlMg 4,5 Mn w27 4
AlMg 4,5 Mn G35 3
AlMg Si 0,5 W 4
AlMg Si 0,5 F13-25 3 , ' R
Zliatiny hiinika pre tvarenie AlMg Si 1 w 4 4 dobrd tvorbariesky privacsom posuve
AlMg Si 1 F21-30 3
Al'Mg SiPb F20-28 2 A velmi dobré lamanie triesky
@ Al Cu SiPb F28-37 1 A nevytvaraju sa Ziadne narastky
=z Al CuMg Pb F34-37 1 A velmi dobry povrch
S Al CuMg 1 w 3
= Al Cu Mg 1 F33-40 2
= Al CuMg 2 w 3 , ,
Al CuMg 2 F40-47 2 N ggg[;’ Lvoovrrt;f]”'“ky
N RG] by 8 A nepatrnd tvorba ndrastkov
Al Cu Si Mn F43-46 2
AlZn Mg Cu 1,5 F50-52 2
Al'Sn6 Cu 1
G-Al Si 12 3 , ,
G-AI Si 10 Mg 3 A dobratvgrbatnesky
G-AI'Si 5 Mg 2 4 torbanarastkov .
A kratSia zivotnost kvoli vy$Siemu obsahu Si
- G-AI'Si 7 Mg (9 Mg) 2
S G-AISi Cu3 2 A znaéné opotrebenie na TK
Hiinik - zlievarenské g G-AISIBCu4 5 P
Zliatiny é G-AlMg 3 (Mg 5) 2
g G-AIMg 9 2 A dobrd tvorba triesk
G-AIMg 10 2 A dobry povrch !
G-AlMg 3Si (5 Si) 2 A dlhd Zivotnost
G-Al Cu 4 Ti (Mg) 2
G-Al'Si 12 Cu Mg Ni 2
CuAg
CuAs
Cu Cd
CuCd Sn
CuMg
o - CuMn
Med - tvarne zliatiny Mosadz Cuzn A
CuSn
CuSnzn
Bronz CuNi
CuNiFe
CuAl

* 1 =dobre obrobitelné, 5 = Spatne obrobite/né

cuttingtools.ceratizit.com 03 | 135


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre diamantové rezné materialy CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10 / MD05

a,=0,04-0,4 mm a,=04-1,0mm a,=04-25mm
Hibka drsnosti R, v pm Hibka drsnosti R, v pm Hibka drsnosti R, v pm
Index Materialova skupina 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CTD... CTD ... CTD... CTD... CTD ... CTD...
Rezn¥ materidl PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
y CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
V. m/min 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
N1 f","'ko".e ﬂ'a“g.y na Rezny materidl PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
N.ip Lvdrnenie bezSi
=0,05-0,5 mm/ot. v, m/min 400-2500 400-2000 400-1600
Rezny material  PD20/PU20 PD20/ PU20 PD20 / PU20 PD20/PU20 PD20/PU20 PD20/PU20
V. m/min 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
Rezn¥ materidl PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
Hlinikové zlievarenské y CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
Zliatiny V. m/min 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500 600-1800
zakalitelné - Si<12 % Rezn¥ materidl PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
N.2.1 alebo y CD10 CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
nezakalitelng - v, m/min 400-2000 400-2200 400-1800 600-2000 400-1500 400-1800
Si=12-20%
20,0505 mm/ot, Reznymateridl ~ PS30 PS30 PS30 PS30 PS30
V. m/min 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500
Rezn¥ materidl PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/
y MDO5 MDO5 MDO05 MDO05 MDO05 MDO05
L ’ V. m/min 800-1200 400-1800 700-1000 400-1500 600-900 400-1200
Hlinikové zlievarenské
N.2.2 zliatiny Rezny material PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
N.2.3 Si=12-20 % .
£=0,05-0.5 mm/ot. v, m/min 600-1800 600-1500 600-1200
Rezny material PU20 PU20
V. m/min 600-1800 600-1500
Rezn¥ materidl PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
y CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
V. m/min 400-1800 300-1600 400-1600 300-1600 400-1400 400-1500
N.3.1 Med a zliatin na tvamenie Rezny materidl  PU20/ CD10 PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
N.3.2 £=0,05-0,5 mm/ot CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
N.3.3 ' ’ ’ V. m/min 300-1500 300-1500 400-1600 300-1500 400-1500 300-1400
Rezny material PD20/ PU20 PS30/PU20 PD20/PU20 PS30/ PU20
V. m/min 300-1800 300-1700 300-1600 200-1300
, . PD20/CD10/ PD20/CD10/ PS30/CD10/
Rezny materidl MDO5 MDO5 MDO5
V. m/min 400-1200 300-1000 200-1000
Rezny material PD20/CD10 PD20/CD10 PS30/CD10
V. m/min 300-1200 200-1000 200-900
Rezny material PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
V. m/min 400-1200 300-1000 200-1000
Rezn¥ materidl PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
y CD10/MDO5 CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
V. m/min 500-1000 400-900 300-900 300-800 200-1200
, .., PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
Rezny material CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
V. m/min 400-900 300-800 200-900 200-800 200-1400
Rezny material PU20 PU20 PU20 PU20
V. m/min 500-1000 400-800 300-1000 300-800
Rezn¥ materidl PD20/PS30/ PD20/PS30/ PD20/PS30/
y PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
V. m/min 100-3000 100-3000 100-3000
O Hladkyrez ©  Premenliva hibka rezu 2 PreruSovany rez
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre utvaracov triesky CB

-CB1
Geometria utvéraca -CB1
a, vV mm f,vmm/ot.
Rezny réadius . .

min. max. min. max.

. 0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05

0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08

0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15

0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20

1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

dokoncovacie obrébanie a hladenie

extrémne ostra geometria britu

hibka rezu a,: 0,05-1,5 mm

minimalny rezny tlak pre dosiahnutie maximalnej presnosti
pre obrabanie tenkostennych a nestabilnych obrobkov

> > > > >

Geometria utvaraca -CB2
a,vmm f,vmm/ot.
Rezny radius

min. max. min. max.

‘ 0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20

0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30

1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

stredné a dokonCovacie obrabanie

mierne negativna geometria britu

hibka rezu a,: 0,5-2,0 mm

vysokd kvalita povrchu a sti¢asne minimélna tolerancia

pre obrabanie masivnych obrobkov a pre prdcu pri stabilnych podmienkach

> > > > >

-CB3

Geometria utvaraca -CB3

a,vmm f,vmm/ot.
Rezny radius
min. max. min. max.

0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

hrubg a stredné obrdbanie

velmi agresivny utvara¢

hibka rezu a,: 1,0-3,0 mm
stabilné podmienky st nutné
chladenie musi byt zabezpecené

> > > > >
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - Systém VertiClamp

Upichovanie PozdiZne sstruzenie
WPU7620 Jemné Strednd Hrubé WPU7620 Jemné Stredna Hrubé

Index v, m/min f f f V. m/min a,vmm f f f
P11 80 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 80 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.5 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.4.1 75 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 75 <25 0,005-0,080 0,01-0,42  0,10-0,20
P.4.2 75 0,005-0,080 0,01-012  0,10-0,20 75 <25 0,005-0,080 0,01-0,42  0,10-0,20
M.11 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
M.2.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
M.3.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.1.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.1.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.2.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.2.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.3.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.3.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
N.1.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.1.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,40 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.41 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
S.a.1 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.1.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.1 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.2 40 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 40 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.3

S.3.1

S.3.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.3.3 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@

ﬂ Rezné parametre zdvisia v znaénej miere na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia néstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia patri¢ne upravit smerom hore alebo dole!

03 | 138 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - Systém VertiClamp a systém TriClamp

Systém VertiClamp Systém TriClamp
Zapichovanie PozdiZne stistruzenie
WPU7620 Jemné Stredné Hrubé  WUU7610 WPU7610 WPU7620 WUU7620

Index v, m/min f f f V. m/min f Apmax, VMM
P11 80 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 85 110 115 80 0,005-0,080 1,5
P1.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P1.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P1.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P1.5 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.3.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.3.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.3.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P41 75 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.4.2 75 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
M.1.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 65 0,005-0,080 1,5
M.2.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 40 45 0,005-0,080 1,5
M.3.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 55 65 0,005-0,080 1,5
K.1.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.1.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.2.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.2.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.3.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.3.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
N.1.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.1.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.1 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.2 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.3 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.4.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
S.1.1 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.1.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.2.1 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 88 40 40 35 0,005-0,060 1,0
S.2.2 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 85 40 40 35 0,005-0,060 1,0
S.2.3

S.3.1

S.3.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 85 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.3.3 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 85 45 45 40 0,005-0,060 1,0
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H1.4

H.21

H.3.1

@

ﬂ Rezné parametre zdvisia v znaénej miere na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia néstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia patri¢ne upravit smerom hore alebo dole!
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre negativne dosticky

-F50 -M50
f a, f a,
Oznacenie min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm
CN..090304 006 015 025 02 0,5 1,5
CN..090308 010 0,20 030 04 1,0 2,0
CN.. 120404 006 015 025 02 0,6 15 010 0,20 030 04 2,0 50
CN.. 120408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 0,25 040 06 2,0 50
CN.. 120412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
CN.. 120416 025 040 060 14 2,0 50
CN.. 160608 015 025 040 06 3,0 8,0
n CN.. 160612 020 030 050 10 3,0 8,0
CN..160616 025 040 060 14 3,0 8,0
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250924
DN.. 110402 004 010 020 01 0,4 2,3
DN.. 110404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 1,5 4,0
DN.. 110408 010 020 030 04 1,0 2,0 015 0,25 040 06 1,5 40
DN.. 110412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 1,5 40
DN.. 150404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 2,0 50
’ DN.. 150408 010 020 030 04 1,0 2,0 015 025 040 06 2,0 50
DN.. 150412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
DN.. 150416 025 040 060 14 2,0 50
DN.. 150604 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 2,0 50
DN.. 150608 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 0,25 040 06 2,0 50
DN.. 150612 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
DN.. 150616 025 040 060 14 2,0 50
SN.. 090308 010 0,20 030 04 1,0 2,0
SN.. 120404 006 015 025 02 0,6 1,5
SN.. 120408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 025 040 06 2,0 50
SN.. 120412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
SN.. 120416 025 040 060 14 2,0 50
SN.. 150608 015 025 040 06 3,0 8,0
u SN.. 150612 020 030 050 10 3,0 8,0
SN.. 150616 025 040 060 14 3,0 8,0
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304 006 015 025 02 0,6 1,5
TN.. 110308 010 020 030 04 1,0 2,0
TN.. 160404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 2,0 50
TN.. 160408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 0,25 040 06 2,0 50
A TN.. 160412 014 025 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
TN.. 220404
TN.. 220408 015 0,25 040 06 3,0 8,0
TN.. 220412 020 030 050 10 3,0 8,0
TN.. 220416
VN.. 160404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 1,0 4,0
MO . 160408 010 020 030 04 10 20 015 025 040 06 1,0 40
VN.. 160412 020 030 050 10 1,0 4,0
WN.. 060404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 1,0 3,0
WN.. 060408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 025 040 06 1,0 3,0
WN.. 060412 020 030 050 10 1,0 3,0
A WN.. 080404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 1,5 4,0
WN.. 080408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 025 040 06 1,5 40
WN.. 080412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 1,5 4,0
WN.. 080416 025 040 060 14 1,5 4,0
ostra stabilna

< >
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@ Uvedené rezné parametre predstavuju orientacné hodnoty. Odport¢ame ich prisposobit aktualnym pracovnym podmienkam.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..

DN.

TN.

TN.

WN..
WN..
WN..
WN..

Oznacenie

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408
150412

.. 150416
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
. 110304
TN..
TN..
TN..
.160412
TN..
TN..
TN..

150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924

110308
160404
160408

220404
220408
220412

.220416
VN..
VN..
VN..
WN..
WN.

160404

160408

160412

060404
.060408
060412
080404
080408
080412
080416

-M70
f a,
min. odpor. max. min. odpor. max.
mm/ot. mm
020 030 045 08 3,0 6,0
025 040 060 12 3,0 6,0
030 045 070 16 3,0 6,0
020 030 045 08 4,0 8,0
025 040 060 12 4,0 8,0
030 045 070 16 4,0 8,0
040 0,70 120 24 4,0 8,0
020 030 045 08 4,5 9,0
025 040 060 12 4,5 9,0
030 045 070 16 4,5 9,0
040 070 120 24 4,5 9,0
040 0470 120 24 6,0 130
020 025 045 08 2,0 50
025 035 060 12 2,0 50
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
030 040 070 16 2,5 6,0
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
030 040 070 16 2,5 6,0
020 030 050 08 3,0 6,0
025 040 065 12 3,0 6,0
030 045 070 16 3,0 6,0
025 040 065 12 4,0 8,0
030 045 075 16 4,0 8,0
025 040 065 12 4,5 9,0
030 045 075 16 4,5 9,0
040 070 120 24 4,5 9,0
040 o070 120 24 6,0 130
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
015 020 030 04 3,0 7,0
020 025 045 08 3,0 70
025 035 060 12 3,0 7,0
030 040 070 16 3,0 7,0
020 030 045 08 2,0 4,0
025 040 060 12 2,0 4,0
020 030 045 08 2,5 50
025 040 060 12 2,5 50
030 045 070 16 2,5 50
ostra stabilnd

<

(0]
@ Informdcie o rozsahu reznych parametrov utvaracov triesok, ktoré vtomto prehlade nie st uvedené, ziskate na — strane 149-152
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre negativne dosticky

-F30 -M30

f a, f a,

E

Oznacenie min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max.

mm/ot. mm mm/ot. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404 005 015 025 04 1,0 2,0

CN.. 120408 010 022 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
CN.. 120412 020 030 050 12 2,5 50
CN.. 120416 025 035 05 16 2,5 50

CN.. 160608
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN.. 110404 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 110408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 20 45
DN.. 150404
’ DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN.. 150604 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 150608 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 2,0 55
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55
DN.. 150616
SN..090308
SN.. 120404 010 015 030 04 1,0 2,0
SN.. 120408 015 020 040 08 1,5 25 020 025 045 10 20 45
SN.. 120412 015 020 040 12 18 25 025 030 050 12 2,0 50
SN.. 120416

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN. 110308
TN.. 160404 005 015 025 04 10 20
TN.. 160408 010 015 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
A TN.. 160412 020 030 050 12 20 45
TN, 220404
TN.. 220408
TN, 220412
TN. 220416
VN.. 160404 008 010 020 04 10 20
MO . 160408 010 045 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN.. 060404 005 015 025 04 10 20
WN.. 060408 010 020 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35

WN.. 060412 020 030 045 12 1,5 40
A WN.. 080404 005 015 025 04 1,0 20

WN.. 080408 010 020 035 08 1,5 2,5 015 0,25 040 10 2,0 45
WN.. 080412 020 030 050 172 2,0 50
WN.. 080416

ostra stabilna

< >
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@ Uvedené rezné parametre predstavuju orientacné hodnoty. Odport¢ame ich prisposobit aktualnym pracovnym podmienkam.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

-M60 -M34

f a, f a,

5

Oznacenie min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max.

mm/ot. mm mm/ot. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404 008 o012 018 10 15 30
CN.. 120408 025 03 050 15 25 60 010 o015 035 10 18 35
CN.. 120412 030 03 05 20 30 60 013 020 040 15 20 40
CN.. 120416 030 o040 060 20 30 60 015 025 045 20 3,0 45
CN.. 160608

CN.. 160612 030 03 05 20 30 80

CN.. 160616

CN.. 160624

CN.. 190608

CN.. 190612

CN.. 190616

CN.. 190624

CN..250924

DN.. 110402

DN.. 110404

DN.. 110408

DN.. 110412

DN.. 150404 008 o012 018 08 12 25
DN.. 150408 010 o015 030 10 18 35
DN.. 150412 013 020 038 15 20 40
DN.. 150416

DN.. 150604

DN.. 150608 025 030 045 15 25 60 010 o015 030 10 18 35
DN.. 150612 030 o040 05 15 25 60 013 020 038 15 20 40
DN.. 150616

SN..090308

SN.. 120404

SN.. 120408 030 03 050 15 20 60 015 025 040 10 20 40
SN.. 120412 030 o040 05 20 25 60 015 025 045 15 25 45
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608

SN.. 150612

SN.. 150616

SN.. 190612

SN.. 190616

SN.. 190624

SN.. 250724

SN.. 250924

TN.. 110304

TN.. 110308

TN.. 160404

TN.. 160408 025 025 045 15 25 50 010 015 035 10 20 40
TN.. 160412 030 030 055 20 25 55

TN.. 220404 010 o015 035 10 20 40
TN.. 220408 013 020 040 15 25 40
TN.. 220412

TN..220416 015 025 045 20 25 45
VN.. 160404 007 o010 018 08 12 20
VN.. 160408 010 o015 020 10 1,5 25
VN.. 160412 013 o018 025 15 18 30
WN.. 060404

WN.. 060408 025 030 045 15 20 40

WN.. 060412 030 03 050 20 25 45

WN.. 080404

WN.. 080408 025 03 050 15 20 50 010 015 035 10 20 40
WN.. 080412 030 03 05 20 25 55 013 020 040 15 20 40
WN.. 080416

ostra stabilna

< '
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@ Informdcie o rozsahu reznych parametrov utvaracov triesok, ktoré vtomto prehlade nie st uvedené, ziskate na — strane 149-152
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre pozitivne dosticky

©

Yo\

Oznacenie

CC..060200
CC..060201
CC..060202
CC..060204
CC..060208
CC..09T300
CC..09T301
CC..09T302
CC..09T304
CC..09T308
CC..09T312
CC.. 120402
CC.. 120404
CC.. 120408
CC.. 120412
DC..0702005
DC.. 070201
DC..0702015
DC..070202
DC..070204
DC..070208
DC.. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302
DC.. 117304
DC.. 117308
DC.. 117312
RC..0602M0
RC..0803MO
RC.. 1003M0
RC.. 1204M0
RC.. 1606MO
RC..2006MO
RC.. 2507M0
SC..09T304
SC..09T308
SC.. 120408
SC.. 120412
TC.. 090204
TC.. 110202
TC.. 110204
TC.. 110208
TC.. 167302
TC.. 167304
TC.. 167308
TC..16T312
TC..220408
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302
VC.. 110304
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404
VC.. 160408
VC.. 160412
VC.. 220530

WC..020102
WC..020104

-SF -SMF
f a, f a,
min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm

002 0,03 005 01 0,4 1,5

002 003 005 02 0,4 1,5

0,03 0,1 015 02 0,4 1,5

005 0,1 02 0,2 0,6 15 007 015 025 03 0,7 2

0,05 0,425 072 0,2 1 1,5 0,11 0,47 027 06 1 2

0,02 0,03 005 02 0,75 2

002 0,03 005 02 075 2

0,05 0,075 01 02 0,75 2

005 012 02 02 0,75 2 007 o015 025 03 0,8 2,5

0,05 0425 025 04 1 2 0,1 0,17 027 06 1 2,5

0,05 0,075 01 0,2 0,8 2,5

005 012 02 0,2 1 25 007 015 025 03 1 3

008 015 025 04 1 2,5 01 017 027 06 1,2 3

008 015 025 04 1,5 2,5

0,03 0,1 015 01 0,4 1,5

005 012 02 0,2 0,6 15 007 015 025 03 0,7 2
01 0,17 027 06 1 2

005 012 02 0,2 0,7 2 007 015 025 03 0,8 2,5

008 015 025 04 1 2 01 0,17 027 06 1,2 2,5
015 03 06 025 2 35

005 012 02 0,2 0,7 2 007 015 025 03 0,8 2,5

008 o015 025 04 1 2 011 0,7 027 06 1 2,5

008 015 025 04 1 2,5 01 017 027 06 1,2 3

005 012 02 0,2 0,7 2

008 o015 025 04 1 2 011 0,47 027 06 1 2,5

005 012 02 0,2 0,8 25 007 015 025 03 1 3

008 015 025 04 1 2,5 011 0,47 027 06 1,2 8

002 008 015 01 0,4 15 005 0,1 018 0,2 0,5 2

0,05 0,1 0,2 0,2 0,6 15 007 015 023 03 0,7 2

008 o012 022 04 1 1,5

0,05 0,1 0,2 0,2 0,7 2 007 015 023 03 0,8 2,5

008 o012 022 04 1 2 011 0,7 027 06 1 2,5

0,02 0,075 01 01 0,4 1

0,02 0,1 0,2 01 0,6 1,5

ostra stabilng
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@ Uvedené rezné parametre predstavuju orientacné hodnoty. Odport¢ame ich prisposobit aktualnym pracovnym podmienkam.
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

-SM -SMQ
f a, f a,
Oznacenie min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm
CC..060200
CC..060201
CC.. 060202 004 o012 02 02 06 25
CC..060204 008 o017 03 04 08 25
CC..060208 012 02 035 08 1 2,5
CC..09T300
CC..09T301
CC..09T302
CC..09T304 008 0,17 03 04 1 3 010 025 04 04 2 4
CC..09T308 012 02 035 08 1,2 S 015 03 05 08 2 4
CC..09T312 015 0,22 04 1,2 1,5 3
CC.. 120402
CC.. 120404 0,08 017 03 0,4 12 35 010 025 04 04 2 4
CC.. 120408 012 02 035 08 15 35 015 030 05 08 2 4
CC.. 120412 015 022 04 1,2 2 35
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC..0702015
DC.. 070202 004 012 02 02 06 25
DC.. 070204 008 o017 03 04 08 25 010 0,418 025 04 1,5 3
DC..070208 012 02 03 08 1 2,5
DC.. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302
DC.. 117304 08 017 03 04 1 3 010 025 04 04 2 4
DC.. 117308 012 02 035 08 1,2 3 015 03 05 08 2 4
DC.. 117312 015 0,22 04 1,2 1,7 3
RC..0602M0 02 03 05 02 05 1,5
RC..0803M0 02 03 06 02 06 2
RC..1003M0O 025 04 07 02 07 25
RC..1204M0O 03 05 08 02 08 3
RC..1606MO 04 06 1 0,3 1 35
RC..2006MO 05 08 1,2 0,4 1,2 4
RC..2507M0 06 09 14 0,6 2 5
SC.. 097304 008 o017 03 04 1 3
SC.. 097308 012 02 035 08 1,2 3
SC.. 120408 012 02 035 08 1,5 35
SC.. 120412 015 0,22 04 1,2 2 35
TC..090204 0,08 012 02 04 08 2
TC.. 110202 0,08 0,1 0,2 04 06 3
TC.. 110204 012 02 03 08 1,2 B
TC.. 110208 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 167302
TC.. 167304 008 0,17 03 04 1,2 35
TC..16T308 012 02 035 08 1,5 35
TC.. 167312 015 022 04 1,2 1,7 35
TC.. 220408 012 02 035 08 25 6
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302
VC.. 110304
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404 008 017 025 04 1 3
VC.. 160408 012 02 03 08 1,2 3
VC.. 160412 015 022 032 12 1,5 3
VC..220530
WC..020102
WC..020104

ostra stabilnd
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre pozitivne dosticky

©

Yo\

Oznacenie

..060200
..060201
.060202
060204
..060208
.097300
. 097301
..097302
.097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 1T312
..0602M0
..0803M0
.. 1003M0
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006MO
.. 2507M0
. 097304
..09T308
.. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
..110308
.. 160402
.. 160404
..160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-M25 -M55
f a, f a,
min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm

006 013 020 02 1,1 20 006 013 020 04 1,5 2,6

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 3,0

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 2,4 4,0
008 o018 028 04 2,2 4,0
012 026 040 08 2,8 4.8

004 009 013 01 0,9 1,6

006 012 018 02 1,1 20 006 014 022 04 1,3 2,2
008 016 024 08 1,6 2,4

004 010 016 01 1,1 2,0

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 3,0

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 2,4 4,0
012 024 035 08 2,4 4,0
012 026 040 08 2,8 48
006 o012 018 04 1,3 2,2

006 013 020 02 1,2 22 006 014 022 04 1,4 2,4

006 014 022 02 1,6 3,0

010 020 030 04 1,9 34 012 024 035 08 2,6 44

006 013 020 02 1,2 22 008 014 020 04 1,7 3,0

010 015 025 04 1,4 30 012 021 030 08 2,1 3,4

ostra stabilng
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Rezné parametre

Oznacenie

060200
..060201
060202
.060204
.060208
. 097300
.. 097301
.09T302
. 097304
097308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
..0702005
..070201
..0702015
..070202
..070204
..070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 117304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0
. 1003MO
. 1204M0
. 1606M0
..2006MO
. 2507M0
. 097304
.09T308
. 120408
. 120412
..090204
. 110202
. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
.. 167308
. 167312
.220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
. 110302
. 110304
. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-F05
f a,
min. odpor. max. min. odpor. max.
mm/ot. mm
0,02 0,025 004 0,1 1 2
002 0,03 005 01 1 2
0,02 0,04 0075 01 1 2
0,02 005 01 01 1 2
0,02 0,025 004 01 125 25
002 003 005 01 125 25
002 0,04 0075 01 125 25
0,02 0,075 0,1 01 125 25
002 o1 025 01 125 25
0,02 0,025 004 01 125 25
002 003 005 01 125 25
002 004 0075 01 125 25
0,02 0,075 01 01 125 25
002 o015 025 01 125 25
ostra stabilng

<%

(0]
@ Informdcie o rozsahu reznych parametrov utvaracov triesok, ktoré vtomto prehlade nie st uvedené, ziskate na — strane 149-152
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Diamant ako rezny material

Diamant garantuje

a optimalny povrch

4 0obrobky bez ostrapkania
a dIhd Zivotnost

a minimalne rezné sily

4 vysoka spolahlivost

kompletny program hrubovacich, dokoncovacich dostiCiek
a dosticiek so Sirokym hladiacim britom pre obrabanie hlinika,
nezeleznych kovov, plastov, ...

Rezné materialy

CTD CD10 (CVD) CTD PD20 (PKD) CTD PU20 (PKD) CTD PS30 (PKD)
Jemnozrnnd sorta (N10) Jemnozrnna sorta (N20) Hrubozrnnd sorta (N20) Hrubozrnnd sorta (N30)
- : Eﬁlr;?ﬁt;ig\,/ilgaobrmu A kvalitné ostrie britu A kvalitné ostrie britu A kvalitné ostrie britu
g vel'miymalé¥oler[;ncie A niz&i rezny odpor ako u PDC-S A nizky rezny tlak A niz&i rezny odpor
£ A maximélna odolnost oproti A malétolerancie A malétolerancie A malétolerancie
= onotrebeniu 2 vvasia h%ievnatost’ A nizka odolnost proti opotrebeniua A velmi vysokd oteruodolnost a A nizka odolnost proti opotrebeniu
p, : , y P vy$Sia huzevnatost sucasne vysokd huzevnatost ako u PDC a vySSia hizevnatost
A velmivysokd tepelnd vodivost
Vhodny pre dokoncovacie obrabanie

Vhodna pre dokoncovacie obrabanie az Vhodn pre iemné dokoncovanie a az hrubovanie neZeleznych kovov Vhodné pre jemné obrabanie a
= stredné obrdbanie vSetkych nezeleznych dokonéo?/acjie obrébanie vietkvch a nezeleznych materidlov s vysoko obrabanie nacisto vSetkych nezeleznych
£ materidlov a nezeleznych kompozitnych neseleznvch materidlov s nizk Xn abrazivnymi napliami. Velky objem materidlov a nezeleznych kovov s nizkym
= materidlov s nizkym aZ vysokym . v , . y materialu odobraného za jednotku az velmi vysokym obsahom abrazivnych

podielom abrazivnych piniv
podielom abrazivnych plniv. ' ¢asu u kompozitnych materialov, plniv.
ako je CFK a GFK.
Geometria britov
Neutralny uhol ¢ela: Pozitivny uhol ¢ela:
A vySSirezny odpor A niz8irezny odpor
A vysSia teplota obrabania A nizSiateplota obrabania

A mierne zniZenie kvality povrchu
A pre nestabilné obrobky
A |epSiarozmerova stalost

A |epSia kvalita povrchu
A pre stabilnejSie obrobky

Geometria utvaracov triesky CB:

A spolahlivd kontrola triesky
A deédlne v pripade hlinika s nizkym podielom néplni
A preaplikdcieF | M | R

Pokyny pre pouZzivanie diamantu
A pouzivanie chladiaceho média nie je vSeobecne nutné, ulah¢i sa tym vSak odvéadzanie triesok
A zohladnite chemickd reakciu s prvkami vytvarajdcimi karbid (PKD)
A zohladnite pdsobenie zmien teplot a kriticku teplotu:
PKD: 600 °C, CVD: 700 °C
chladenie pouZivajte v zdvislosti od materidlu
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Bezné utvarace triesok / inStrukcie pre pouzitie

Hladky rez Premenlivé hibka rezu PreruSovany rez Rez

, Detail :
Negatlvne utvdracov O O (ﬂ) i f §
- mm mm S

-F50 CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135 CTCP135
A utvarace na jemné CTCP135 CTCP135 R CN..
o obrabanie 2| DN..
§ A ocel anehrdzavejlce ocele SN..
8 A velmidobrd kontrola triesky .
= A vysoka kvalita povrchu UN..
g WN..
i) F 0,10-2,60 0,06-0,35
- ! | |
ey
I
£ -M50 ool CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135
2 siredhe hrubé obrdbanic oTCP?1TsC/F::1T(1:§125/ CTCP?;I—SC/F;(ZDSQS/ oo §a2?® o
= - -
g 4 prvellvolbapreobrabanle CTOKTY CTeKaan CToKi0/oToKiza  CTCP125/CTCK120 ﬁ% g,’;‘
= ocele @
£ 4 moznostuniverzaineho N..
£ pouZitia VN.
£ Siroke WN..
% A Siroke spektrum pouZitia M 0,50-5,00 0.12-0,40
E —
_ é -M70 CTCK110/CTCK120/CTCP115  CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135
N A [ahké a7 stredné hrubovanie CTCP115 CTCP125 CTCP135 N 03
& 4 koranaodliatkua okov CTOKHO/CTCKI20/  G1oK190/CTCP125  CTCP125/CTCKI20 ™55 o
R y CTCP115/ CTCP125 / DN..
3 stabilnd reznd hrana — - SN
£ A preruSovanyrez EEEEESE N
A surove kusy a vykovky o WN..

M
R

I N

Negativne

-F30 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRV12S/ CTCM130
= a dokongovacie obrabanie CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0)CTRIIT2S/ CTCM130 : CN..
% nehrdzavejcich ocelf ~¢ DN..
b A kontinuélny rez SN..
(=3 q
2 A vysokd kvalita povrchu \ H .
= A dobra kontrola triesky e UN..
g WN..
@
g -M30 CTCM120/CTPM125  CTCMIZ0/CTRMIZS/ CTCM130
522; A yolba pre obrdbanie nehrdzavejcich CTCM120/CTPM125 CTCM:;?CIN%;%MHSI CTCM130 o 0,25 CN..
E materidlov 2 DN..
;- A dobra kontrola triesky SN..
3 A nepatrné tvorba ostrapov TN..
g A nizke rezné sily VN..
S A nepatrnd tvorba ndrastkov WN..
N
o
€ -M60 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMiZ0/CTANT25/ CTCM130
& & lahkéaz stredné hrubovanie CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0/CTPINT2S/ CTCM130 L 0 -
i§ A stabilndreznd hrana -
3 . , DN..
g_ A prer_usove}ny rez . SN
2 A okuje a kora na odliatku ™
g .
= WN..

1,50-6,00 0,25-0,50
Mo
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Bezné utvarace triesok / inStrukcie pre pouzitie

Hlavné pouzitie — nehrdzavejtice ocele;
vedlajSie pouZitie - ocel a superzliatiny

03]150

Hlavné pouzitie — ocef a liatina; vedlajsie pouZitie - nehrdzavejice ocele

Pozitivne

-SF

A dokongovacie sustruzenie /
sustruzenie kontur

A dobrd kontrola triesky

A vysoka kvalita povrchu

A nizke rezng sily

-SMF

A dokoncovacie aZ stredne
hrubé obrébanie

A nizke rezng sily

A dobrd kontrola triesky

A vysoka kvalita povrchu

-SM

stredno hrubé obrdbanie
univerzalne aplikécie
stabilna reznd hrana
premenna hibka rezu
Siroké spektrum pouzitia

> > > > >

-SMQ

A pozitivna geometria
hladiaceho britu

A dokoncovacie az stredne
hrubé obrébanie

A velmivysoké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

Pozitivne
M25

A prvavolba pre stredne
hrubé obrabanie
nehrdzavejdcich oceli

A vysoka kvalita povrchu

A nepatrnd tvorba ndrastkov

-M55

A prvavolba pre stredne
hrubé az hrubé obrdbanie
nehrdzavejucich oceli

A hladky az lahko preruSovany
rez

A dobrd kontrola triesky

A stabilnd reznd hrana

Detail
utvaracov

F

Hladky rez Premenlivé hibka rezu PreruSovany rez Rez

<
— a S
O O (v) mm mm 3
CTCP115 CTCP125 CTCP125/CTCP135
R ce..
CTCP125 CTCP125 2 bC.
SC..
TC..
\VC..
WC..
CTEP110/CTCP115 TCM10/CTCP125/CTCP115 CTCP135
CTEP110 CTCP135 CTCP135
I CC..
CTEP110 - DC..
SC..
TC..
\(C..

I N

CTCP115/CTCP125 CTcP125/cTCP13s/CTCPits CTCP125/ CTCP135

CTCP135 CTCP135 . 0,1 CC..
CTCP115/ CTCK110/ CTCK120 CTCP125/CTCK110/CTCK120 CTCK120 QW DC.
RC..
SC..
TC..
VC..
[ R
CTCP115 CTCP125 CTCP125

CTCP125/ CTCP115 CTCP125 CTCP125 SW -
DC..

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRI2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125/
CTCM120/ CTPM125 Pt CTCM130 . 01015
2 cc.
DC..
TC.
vC.
I I
CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRT2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125/
CTCM120/ CTPM125 P CTCM130 L 01502 o
=e DC..
sC.
TC.
vC.
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Bezné utvarace triesok / inStrukcie pre pouzitie

tie - nehrdzavejlce ocele, ocele, superzliatiny, liatina

Sie pouzi

zelezné kovy; ved!ajsi

- heze

Hlavné pouzitie

Pozitivne

-23P

A pre najvyssiu presnost

A vynikajuca kontrola triesky
i v pripade najmensich
reznych hibok

A velminizke rezng sily

-25P

A minimélne nalepovanie
triesok

A dobrd kontrola triesky v
pripade mékkych zliatin
hlinika

-25Q

A ostrareznd hrana

A dobrd kontrola triesky v
pripade méksich zliatin
hlinika

A minimélne nalepovanie
triesok

27

A geometria hladiaceho britu

A vysoké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

A dobrd kontrola triesky u
maksich zliatin hlinika

A minimalne nalepovanie
triesok

25

A velkd geometria na hlinik

A pozitivny uhol ela

A dobrd kontrola triesky

A nastredné hrubovanie az
hrubovanie

-M81

A priamo lisovana dosticka

A pozitivny Ucel cela

A dobrd kontrola triesky

A pre stredne hrubé az hrubé
obrébanie

cuttingtools.ceratizit.com

Hladky rez Premenlivé hibka rezu PreruSovany rez Rez

Detail =
Lo <b)
utvaracov = f IS
O O Q) i :

~ mm mm (O]

Ho16T H216T 8
H216T H216T H216T oL
%ﬂ\“nl =t DC..
= ! / /
=
F A T 02-40 0,05-03
CTPX710 CTPX710
CTPXT10 CTPX710 ,
4 S e,
m 0C.
C,. . TPX710/ H216T TPX710/ H216T TPX710/ H216T
S CTPX710/H216 CTPX710/ H216 CTPX710/ H216 so.
- CTPXT710 CTPX710 Ve,
F
o e owgo e
CTPXT710 CTPX710
CTPXT710 CTPX710 .
(=]
H210T H210T & .
N H210T/CTPX710  H210T/CTPX710  H210T/CTPX710 DC..
O Lo10T/CTRXTI0 H210T/ CTPXTAO ve.
CTPX715 CTPX715
CTPX715 CTPX715 ‘,"'" cC..
CTPX715/H216T  CTPX715/H216T Q\Z gg
3= : CTPX715/H216T  CTPX715/H216T  CTPX715/H216T g
e SC..
N CTPX715 CTPX715 .
M Ve.

R omsieT oo oeeiser R

CTPX715 CTPX715

CTPX715 CTPX715 .

CTPX715 CTPX715 H216T & cC.
CTPX715/H216T  CTPX715/H216T H216T DC.

VC..

I N

&
cc.
CWN2120 DC.

VC..

CWN2120

CWN2120 CWN2120

\ =

M I N
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Bezné utvarace triesok / inStrukcie pre pouzitie

Hladky rez Premenlivé hibka rezu PreruSovany rez Rez

iy Detalil =
Pozitivne utvéracov - a f §
P
O O (V) mm mm &
-FO5 CTPX710 CTPX710
A univerzdlna geometria na CTPX710 CTPX710 .
hlinik CTPX710 CTPX710 o
A ostrdreznd hrana CTPX710 CTPX710 DC..
A extrémne pozitivny uhol ¢ela CTPX710 e VC..

A minimalne nalepovanie
triesok

Hlavné pouzitie - superzliatiny a
nehrdzavejlce ocele; ved(ajsie pouZitie -
ocele a nezelezné kovy
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Masterfinish - hladiaci brit - pokyny

Pouzivanim vymenitelnych britovych dosticiek s hladiacim britom (-TFQ; -TMQ; -SMQ; -25Q) je mozné vytvorit velmi kvalitny povrch pri
vynalozZeni nizkych nakladov.

Hladiaci brit

Smer obrabania

PCLN/R PCBNL/R PCKNL/R PDJNL/R PWLNL/R

VSetky vymenitelné britové dosticky opatrené hladiacim britom sa upinaju do Standardného upinacieho drziaku ISO

Prekontrolujte drZiak néstroja: Kratke vyloZenie ndstroja Dbajte na spravne usadenie nastroja

A usadenie dosticky
A podlozku
A upinaciu paku

Odporucané hodnoty posuvu pre uvedenu kvalitu povrchu

i ot Rohovy radius r, v mm a posuv f v mm/ot.
Oblas_t hibky g Charakter@ﬂka 1S0 1302 y p
drsnosti Rz v um LIRS drsnosti r,=04 r,=08 r=12 =16
63-100 v/ R100 12,5-25 N11 2V5/ 0,51 0,69 0,88
40-63 v R63 6,3-25 N10 12V'5/ 0,27 0,43 0,56 0,68
31,5-40 v R40 49-6,3 0,25 0,37 0,49 0,57
N9 6,3
25-31,5 R31,5 4,0-4,9 % 0,22 0,32 0,41 0,47
16-25 R.25 2,5-4,0 0,20 0,28 0,36 0,39
: Ng -
10-16 v R/16 1,6-2,5 0,15 0,22 0,29 0,31
6,3-10 R10 1,0-1,6 N7 1in/ 0,10 0,13 0,18 0,20
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Masterfinish - hladiaci brit - funkény princip
Pomer posuvu K drsnosti
LepSi povrch

Pri rovnakom posuve dosiahne vymenitelnd britova dosticka opatrena hladiacim britom niekolkonasobne lepSej hodnoty R, v porovnani
s tradi¢nou vymenitelnou dostickou.

f

T

Konvencny -TFQ

KratSi ¢as obrabania

Ak sa md dosiahnut rovnakej hodnoty R, ako u Standardnej vymenitelnej britovej doSticky, potom je mozné s vymenitelnou britovou
dostickou opatrenou hladiacim britom pracovat s dvojnasobnym posuvom (= kratSie jednotkové ¢asy!)
f 2xf

P

Konvencny TFQ

Teoreticka kvalita povrchu

Teoreticku maximalnu hibku drsnosti Rt pri sistruzeni

. - . ' alebo priblizne:
ovplyviuje posuv a radius reznej hrany:

125 - f°
€

Rttheon = (rs— ré — i ) -1000 Rt theor, = [um]

4
60
50
40
30

20

Teoreticka drsnost R e, [UM]

10

!

005 01 015 02 025 03 035 04

Posuv f v mm/at.
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Nastavovaci pripravok

Aplikacia nastavovacieho pripravku sa vyplati vtedy, ked sa bude nastrojovy systém prostrednictvom niekolkych vymennych drZiakov
pouZzivat na niekolkych strojoch. Pritom je moZné nastrojovy systém predbezne nastavit tak, aby drZiak na kazdom stroji vykazoval vhodnu
vySku britu vzhfadom na osu ota¢ania stroja.

Nastavovaci pripravok

1. Ciselnfkovy Uchylkomer vynulujte na povrchu meracieho dotyku.

2. Vlymenny drZiak vloZte do nastavovacieho pripravku podla obrazku a po dosadnuti
vymenného drziaka na danu plochu pripravku lahko dotiahnite upinaciu skrutku, bez
toho aby vykazoval akikolvek volu. Idedlne je nastavit vySku britu zlahka pod stred,
aby sa pri vySkovom nastaveni zatiahol vymenny drziak smerom hore.

3. Ciselnikovy Uchylkomer opatrne priloZte ku $picke britu néstroja.

4, Skrutku pre vySkové nastavenie nastavte tak, aby bol ¢iselnikovy achylkomer
nastaveny na vynulovanu hodnotu.
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Postup prestavby na nastrojovy systém CT

1,
2.

o

VSetky zakladné drziaky (1) naskrutkujte do stroja.

Nastavte skrutku (4) pre vyskoveé nastavenie jednotlivych zakladnych drziakov (1) len mierne nad povrch zakladne drziaka
a pomocociselnikového odchylkomeru ich nastavte do rovnakej vysky.

Vymenny drziak (2) upnite do jedného fubovolného zakladného drziaka (1) a pomocou skrutky pre vySkové nastavenie (3)
vymennéhodrziaka (2) ho nastavte presne do osi obrdbania.

Vymenny drziak (2) vyberte zo stroja a upnite ho do nastavovacieho pripravku pre vySkové nastavenie.

Ciselnikovy odchylkomer vynulujte opatrne na brite néstroja a nastavte meraci dotyk pred nastavovacieho pristroja.

V pripade niekolkych vedla seba umiestnenych nastrojovych drziakov je ich tak mozné pomocou skrutiek pre vySkové nastavenie (3) a (4)
spolahlivo a rychle zafixovat v rovnakej vySke.

Pre niekol'ko strojov tak je mozné pouzit tie isté vymenné drziaky (2), bez toho aby bolo nutné ich opétovné vzajomné nastavovanie.
Navzajom je vSak potrebné vyladit zakladné drziaky (1) na ostatnych strojoch.

Postup je nasleduijuci:

1,
2.

VSetky zdkladné drziaky naskrutkujte do stroja B.

Nastaveny vymenny drziak zo stroja A upnite na fubovolny zakladny drziak (1) v stroji B a pomocou skrutky (4) pre vySkové
nastavenie zakladného drziaka nastavte vymenny drziak (2) presne do osi obrabania.

VSetky dalSie skrutky (4) pre vySkové nastavenie zvySnych zakladnych drziakov v stroji B nastavte pomocou Ciselnikového
odchylkomeru na rovnaku vySku. Tak je mozné Nastavené vymenné drziaky pouzivat v kazdom zakladnom ndstrojovom drZiaku
niekolkych strojov, bez toho, aby bolo nutné ich opatovné vyskové nastavenie.
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VertiClamp
Vlastnosti
Pevné upnutie pomocou dvoch
. , vysokopevnostnych skrutiek
TN S
A @i N
© @ — Kvadraty drziaku 08x08 - 20x20
< D =
) . % DrZiak z vysoko pevnostného materidlu,
Hlavna dosadacia plocha Axidlna stycna plocha britovej s kalenou okrajovou vrstvou.
dosticky definovany doraz Brusena vonkajsia plocha je
dodatocne obstarand povlakom.

Prednosti

A prepojenie medzi vymenitelnou britovou dostickou a drziakom garantuje optimalne upnutie
a druhy brit je mozné pouzivat vzdy, aj ked je prvy brit ulomeny

a na skrutky nepdsobia strizné sily Upinanie britu
u drziakov Combi
a v pripade akéhokolvek tvaru britu je dizka vyloZenia britu od drZiaka vzdy
konsStantna

A garantuje zvisly smer vdaka velkej sty¢nej ploche
Combi

A |07ko dosticky je kompletne chranené pred trieskami

A skrutkované upnutie pomocou dvoch vysokopevnostnych skrutiek a
konického, axialneho dorazu britu pod uhlom 30° vo vSetkych smeroch
rezu

alos |

Upichovanie pomocou sekundarneho vretena

Upinanie britu
u drziakov Standard

oo |
o
b
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TriClamp

Vdaka pouZivaniu systému TriClamp s hladiacim britom a drZiakov 93° je moZné aZ zdvojnasobit posuv. Tym je moZné podstatne skratit
obrabacie ¢asy pri zachovani konStantnej kvality alebo pri zachovani rovnakej doby obrdbania docielit kvalitnejSieho povrchu obrobku.
Systém je mimoriadne flexibilny, pretoZze umozriuje obrabanie v radidinom i v obidvoch axidlnych smeroch.

Detail hladiaceho britu: Moznosti pouzitia:

Standardné britovd | drziak 93°<
93° dosticka zaoblenie hrany 0,8 mm
s hladiacim britom
a, N6
L R,08pum
| 2xf, [ F R (R)6.3pm

Upinacie drziaky s internym privadzanim chladiaceho média zvySuju prave u obtiazne obrobitelnych materidlov, ako st nehrdzavejlce
ocele a superzliatiny, vykonnost britovych dosticiek a vylepSuju kvalitu obrabania.

-

Moznosti pripojenia chladiaceho média

Prednosti

A nova verzia programu 1SO

sustruzenie v troch smeroch

| 2

>

vSetky brity je mozné jednoducho vymenit

>

ostré pozitivne brity s uhlom chrbta 11°

| 2

malé zaoblenie hrany 0,08 mma 0,2 mm

>

idedlna kontrola triesky

>

Specidlne drziaky pre dlhotocné automaty
(prierezy 8 x 8 mmaz 16 x 16 mm)

oo
o=

a vSetky drziaky IC maju 5 moznosti pre privadzanie chla-
diaceho média

a 7 vysoko uslachtilej ocele
A |uc chladiaceho média smeruje presne na brit

4 moznost pouzitia pre akykolvek tlak chladiaceho média
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XheadClamp

RychlejSia vymena ndstroja pri zabezpeceni vysokej presnosti opakovania sa stala v ramci sériovej vyroby, ktora musi prind$at maximdinu
produktivitu, konkurenénou vyhodou. Tato poziadavka na vysoko produktivne obrabanie spifia WNT prostrednictvom novo vyvinutého
systému drZiakov XheadClamp. Zdsadnym prinosom tohto systému je Uspora ¢asu a minimalna narocnost na nastavovanie.

Systém XheadClamp navy$e stanovuje nové Standardy v oblasti flexibility a maximalneho ulahcenia manipuldcie pri obrabani.

Vdaka systému XheadClamp je mozné s maximalnou preciznostou, jednoducho a rychle zvladat vymenu britovej doSticky, prechod na inu
geometriu i zo sustruzenia na upichovanie

Upinanie

A velmivysokeé pridrzné sily

A povolovanie a upinanie vymennej hlavy iba pomocou jeding;
skrutky

a presnost opakovania je lepSia ako + 7,5 um

A maximalna stabilita

Variabilita

A vramci systému je mozné montovat hlavy vSetkych velkosti

A ndstroje je mozné prisposobit aktudinemu obrobku

4 vymena hlavy umozriuje najrychlejSiu moznu vymenu
britovych dosticiek

Presnost

4 privymene hlavy sa rozmery X a Y nemenia

4 presnost opakovania je lepSia ako + 7,5 um

4 vySka britu zostdva konStantna i v pripade prechodu na
ind velkost dosticiek

a systém s 2 vystupkami garantuje spravnu polohu
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Systém oznacovany vymenitelnych dosticiek podfa ISO

Vymenitefné britové dosti¢ky — metricky rozmer

(N T I A A Il Il [ I [ IR
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13
Vymenitefné britové dosti¢ky — palcovy rozmer
N T T Y Ry L
] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9]

Vymenitelné britové
dosticky, CBN, keramika -

metrickd L ] L L L L
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8! [9] 12 [13

Vymenitefné britové

dosticky, CBN, keramika -

| , (NN ) RS ) S | m— (NN AN SR | S — (N LI
alcovy rozmer
pateoty 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 12 [13
1] 2] 3]
Tvar dosticky Uhol chrbta Tolerancie
V. 35° |KosoStvorec s
1 - 208 ki
E 7 B4 -
Cc 80° a a
ICx BS S
I\KII 22 igdl'inik 2 : g ;233 mm palec mm palec mm palec
B 82° c 7 N 07 A 0,025 .0010 0,005 0002 0,025 001
IERE. 4 D 15° SEETT F 0,013 0005 0,005 0002 0,025 001
L o (= E 200 C 0,025 0010 0,013 .0005 0,025 001
o H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 .001
P 108° | @ Uhly chrbta, ktoré nie st uvedeng v E 0.025 0010 0025 0010 0025 001
H 120° |© _ 0 norme, uktorych st nutné $pecifické G 0’025 '0010 0’025 '0010 (’)13 '005
° e s (daje. ! - : : ! :
s _135 ° % : J  0,05-0,15* .002-.006% 0,005 0002 0,025 .001
s 90 = = K  0,05-0,15*.002-006* 0,013 .0005 0,025 001
T 60 |2 L  0,05-0,15*.002-006* 0,025 0010 0,025 001
W 80 e M  0,05-0,15*.002-.006% 0,05-0,20* .003-.008% 0,13 .005
N  0,05-0,15*.002-.006% 0,05-0,20% .003-008% 0,025 001
U 0,08-0,25* .003-010% 0,13-0,38* .005-015* 0,13 .005
* Zavisf od velkosti dozticky
6] 7] 8] 9]
Hrubka dosticky Rohovy radius Hrana britu Smer rezania
F E UCBNaPKD
S S S ostra R Smer segmentu
] ! a RN 00 E ol
H @ Rozmer . Rozmer RC MO zaﬁ O
mm |palec| mm |palec mm |palec| mm |palec T S [\ )
1,59 | 1/16 | 01 1 <0,05/.0015| 00 | X0 fazetovane ’
2,38 | 3/32| 02 01 |.004| 01 0 s L
318 | 1/8 | 03 2 0,2 |.008 | 02 5 Cﬁ, )
397 | 532 | 13 04 | Vo | 04 1 fazetované a zaoblené -
476 | 3/16| 04 | 3 08 | Vs | 08 | 2 @
556 | 7/32 | 05 12 | 3 | 12 3 dvojito fazetované
635 1/4 | 06 | 4 16 | e | 16| 4 PO N
794 | 5/16 | 07 5 20 | %6 | 20 5 dvojito fazetované a
952 | 3/8 | 09 | 6 24 | /| 24 | 6 zaoblené - -
2,8 7/64 28 7 R S
32 | s 32 8 zaoblend fazetka
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4] 5]
Charakteristické o .
Dizka reznej hrany
znaky
N | Y L Ic L Ic
Typ ISO | ANSI | mm | palec | mm | palec Typ ISO | ANSI | mm | palec | mm | palec
R | Uy Wy
06 2 | 64 | 250 | 6,35 | 250 06 | 1.2 | 69 | 272 ] 397 | 156
F pa c 09 3 | 97 | 382 9525/ 375 T 09 | 18 | 96 | .378 | 556 | 219
AU Om ® 12 4 | 129 | 508 | 12,70 | .500 b 11 2 | 110 | 433|635 | .250
WP | Wiy El Dy 16 5 | 161 | 634 [15,875] 625 16 3 | 165 | 650 9,525 375
G.P o D © 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | 750 A | 22 | 4 | 22 | 079 [1270| 039
< 25 8 | 258 ]1016| 254 | 1.000 27 5 | 275 [1.083 [15,875| 625
v EE B 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 |1299]19,05| 750
T | Wiy il 06 | 2 |635].250 | 6,35 | .250 w | 06 | 3 [ 65 |.256 9525 .375
Q B=a s 09 3 |9525] 375 [ 9,525 | 375 @ 08 | 4 | 87 | .331 |1270] .039
0=0n 12 4 127 | 500 | 127 | 500 10 5 | 109 | 429 [15875| 625
U 3y ] 3y il
Q 15 5 [15875] 625 [15,875| 625 Y
B | W B 19 | 6 |1905] 750 | 1905] 750
H | ™ i 25 | 8 | 254 | 1000 254 | 1.000 06 | 2 |635].250 | 635 | .250
c B=a 31 | 10 [3175]1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 80 | 315 | 80 | 315
J 0 D 07 2 | 77 ] 3031635 250 09 3 | 952 375 | 952 | 375
—~ : 1 3 | 116 | 457 | 9525 375 10 - 1100 | 394 | 10,0 | .394
X | 2vidstne vyhotovenie 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 120 | - [ 120 | 472 | 120 | 472
palec @ R 12 4 12,7 | 488 | 12,70 | .488
Zmeny vnutornej kruznice 15 | 5 |15875| 625 |15,875| 625
<ako1/4 v L1 [ 2 [ 111 ] 437 [635] 250 =l 6 | - | 160 | 630 | 160 | 630
K14 | K< 1 | 15 3 | 166 | 653 [ 9,525 | 375 19 6 |19,05] 750 | 19,05 | 750
22 | 4 [2210] 870 | 12,70 | 500 25 8 | 250 984 | 250 | 984
N/R/F E v 25* | - | 254 [1.000| 254 |1.000
A/M/G D 31 | 10 | 3175/ 1.250 | 3175 | 1.250
X X * prevedenie v palcoch 32 - 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] il 12| 13|
Vedenie fazetky Pocet britov Dizka segmentu Oznacenie triedy
b_ e jednostranne celkové hridbka
E 1 %1/ d Al &P T| £ Podrobny prehlad utvéragov
T/S K/P" triesky najdete na
B| & V| & - strana 149-152
mm | palec c = ] =
015 | 015 | 006 | A | 05° D £ w| &P Priblizny tdajv mm
020 [020].008] B | 10°
025 10,25 |.010| C | 15° «| B x | E
050 | 050 | 020 | D | 20° H| &2 Y| G
075 |075].030 | E | 25° o
100 [ 1,00 | 040] F | 30° , celd upinacia
G 35° obojstranne plocha
K & s &
1) Pre brity s dvojitou fazetkou sa L Q F @
t;;z(:.zsjEuzdve pismend M ﬂ E 5
uhol fazetky 1 (y;) = 10° N £
uhol fazetky 2 (y,) = 25° p Q
o &2
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Systém oznaCovania upinacich drziakov podfa ISO

N IS I I IS Iy B | | 1 I | | | I—
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
I N IS I I IS Iy B | | 1 I | | | I—
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8/ [9] [0
| J N IS I I IS Iy B | | 1 I | J L
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8/ [9f [0
0] 1] 2]
Systém / velkost DrZiak Tvar dosSticky
UT=UTS D S V.  35° | KosoStvorec
podla SO 26622 D 55°
UT40 = UTS 40 mm ——
UT50=UTS 50 mm “ c 80
UT63=UTS63
. Upnuty zh Spojeny skrutkami MBGD’
e[S s 55 Ko
podla SO 12164 B 82°
HSK-T63 = 63 mm M P A s | AW
HSK-T100 = 100 mm L 90° |m
v, YL T NI S
H 120° | @ _
Upnuty zhora a Upnuty pomocou 0 135° | @ s
pomocou vitania | vitania R - ) ‘©
[ X S 90° |m h
T 60° |A
Zvlastne vyhoto- W 80° |e
venie
Upnuty zhora
6] 7] 8
Vyska stopky Sirka stopky Dizka nastroja
OAL OAL
mm | palec mm | palec
32 |4000| A 160 | 4500 N 1
40 |4500] B | 170 |5.500| P <P\
50 |5000| C 180 - Q
60 |6.000| D 200 |6.000| R
70 |7000| E 250 | 7000 | S .
80 |8000| F 300 |8000| T S
90 |5500| G 350 |5500| U
100 | 5625| H 400 |3.500| V
110 |5300| J 450 | 3500 W
125 |14.000| K 500 |3.750 | Y
H B 140 |6.800| L —
150 12400 W Specidlne X
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HEGS

Z L% o
A AL

cuttingtools.ceratizit.com

T = upinacia paka

Specifické dizka (mm)

Hrubka dosticky (odli$nd od Standardu)
Specifické prevedenie (X..)

Vyrobca stroja (Specificky)

3] 4] 5]
Tvar drziaka Uhol chrbta Smer rezania
90° 75° 90° 45° 60° q
R
<[ @ @ C -
o o
A B (o] D E A 3° 3 25°
90° 90° 107,5° 93° 75° B 5° G 30°
(I E Klt T : c 7 N 0 L
D 15° P 11°
F G L H J K E 20° -
95° 50° 63°| 117,5° 75° Uhly chrbta, ktoré nie st uvedené v
0  norme, u ktorych sd nutné Specifické
% Udaje. N
L M i N P [ R - -)
45° 60° 93° 72,5° 60°
24ﬁiij T u i v w i
85°
Y i
9] 10]
DiZka reznej hrany Udaj od vyrobcu

03163
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Systém oznacovania vnutornych drziakov podfa ISO

] [2] [3]  [4] [5] [6] [7] [8]  [9o] f[10

=

=1
=)
=1
=1
cf|
=l
~IL
=l
=)
]

~I
=l
=)
]

3] [4] [5] [¢]

o

0] 1]

0] 1]

Systém / velkost Prevedenie stopky

UT=UTS

podra IS0 26622 S ocelovd stopka E ako Csvnitornym chladenim

UT40 =UTS 40 mm

UT50 =UTS 50 mm A ocelova stopka s chladenym vtanim F  akoCstlmenim

UT63 =UTS 63mm

HSK-T B ocelovd stopka s timenim G ako Csvnutornym chladenim a timenim
podalSO 12164 ocelové stopka s vndtornym chladenim a .

HSK-T63 = 63 mm D imenim H tazké kovy

HSK-T100 = 100 mm

C tvrdokovové stopka s ocelovou hlavou J  tazké kovy s vnutornym chladenim

5] 6] 7]

Tvar dosticky Tvar drZiaka Uhol chrbta

V. 35° | KosoStvorec 90° 75° 95°

o -

E 75°

c 80° E K L a a
M ose° | &7 A 3 F 25

- 107,5° 45° 93°

K 55° | Kosodlznik R B 5 G 30°
B 82° c 7 N ©0°
A 8 | &Y D 15° Pt
L 90° | Q S u E 20°

P 108° | ® 6% %3 & Uhly chrbta, ktoré nie st uvedeng v
H 120° | © - 0  norme, uktorych sd nutné Specifické
0 135° | @ s ldaje.

R - ° 2 w X Y

S 90° |@

T 60° |A *) Dielenskd norma CERATIZIT

w 80 |&
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=
=

2] 3]
Priemer stopky Dizka nastroja
DCONMS DCONMS OAL
mm palec mm | palec
08 80 3 F
10 100 3,5 H
12 110 4 J
16 Dvojmiestne &islo, 125 | 45 | K
20 ktoré prezentuje priemer 140 5 L 1
25 vyvrtavacejtyce v 1/16 150 | 55 M ' \
32 palca. 160 6 N
40 170 6,5 P ]
50 180 | 6,75 Q _
60 200 7 | R S
250 8 S
300 10 T
350 12 1]
400 14 ' —
450 16 w
DGONMS 500 | 18 v
20
Specidlne X
8] 9]
Smer rezania Dizka reznej hrany
R

HEG

A

oes

cuttingtools.ceratizit.com

pomocou vitania

4]

Upinanie

D S

Upnuty zhoraa Spojeny skrutkami

pomocou vftania

Upnuty zhora a

%

pomocou vitania

p

s

Upnuty pomocou
vftania

c

¥
|

X

Zvl&stne
vyhotovenie

Upnuty zhora
10|
Udaj od vyrobcu

T = upinacia paka
Specifické dizka (mm)

Specifické prevedenie (X..)
Vyrobca stroja (Specificky)

Hrubka dosticky (odli$nd od Standardu)

03165
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Druhy opotrebenia

Opotrebovanie na chrbte

i LI

Vylamovanie

Vymielanie

Tvorba narastku

Rozlomenie dosticky

03166

Opotrebenie chrbta; normalne
opotrebenie po urcitej dobe zéberu.

V désledku prilis vysokého
mechanického zatazenia reznej hrany
moZe dochddzat k vylamovaniu TK
Castic.

Odchadzajuca rozpalend trieska je
pricinou vymielania britovej doSticky
na ploche Cela.

Vlysokad teplota obrdbania

pri si¢asnom mechanickom zatazeni
mozu viest k

plastickym deformdciam.

Ndrastky na reznej hrane vznikaju v
pripade, ak nie je zabezpectené
optimalne odvadzanie triesok

(v ddsledku prili§ nizkej reznej
teploty).

V pripade pretaZenia britovej dosticky
moze prist ku zlomeniu britovej
dosticky.

PriCina

A prili§ vysokd reznd rychlost

A TKsorta s prili§ nizkou odolnostou
voCi oteru

A neprimerany posuv

PriCina

A prili§ odolnd sorta voCi oteru

A vibrécie

A prili§ verky posuv popr. hibka rezu
A preruSovany rez

A prerusenie triesky

PriCina

A prili§ vysoka rezna rychlost,
posuv alebo oboje

A prili§ maly uhol ¢ela

A sorta s prili$ nizkou
odolnostou voci oteru

A nespravne privadzané chladiace
médium

PriCina
A prili§ vysokd pracovna teplota, preto
zdeformovanie zakladného materialu
A poSkodenie povlaku
A sorta s prili§
nizkou odolnostou voci oteru
A nespravne privddzané chladiace
médium

PriCina

A prili§ nizkarezna rychlost

A prili§ maly uhol cela

A nespravny rezny material

A absencia chladenia/mazania

PriCina

A pretaZenie rezného materialu
A nedostatocnd stabilita

A prili§ maly uhol britu

RieSenie

A 7nizte reznd rychlost

A zvolte TK sortu s vy$Sou odolnostou
proti oteru

A patri¢ne upravte posuv
vzhladom k reznej rychlosti
ahibke rezu

RieSenie
A pouzije huZevnatejSiu sortu
A negativna geometria britu
pouzitie s utvaracom triesky
A 7lepSite stabilitu (nastroj, obrobok)

RieSenie

A 7niZte reznu rychlost alebo posuv

A zvolte TK sortu s vy$Sou odolnostou
proti oteru

A zvySte mnozstvo chladiaceho média
alebo tlak, kontrolujte pritok

A pouzite sortu odolnejSiu proti
vymielaniu

RieSenie

A 7nizte reznu rychlost

A zvolte TK sortu s vy$Sou odolnostou
proti oteru

A pouzivajte chladenie

RieSenie

A zvySte reznt rychlost

A 7vdcsite uhol cela

A pouzite povlak TiN

A pouzivajte mastnejSiu emulziu

RieSenie

A pouZzite hiZevnatejSi rezny material
A pouZite fazetku pre ochranu hrany
A 7vacSite zaoblenie reznej hrany

A pouZite stabilnejSiu geometriu
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Odporucania pre optimalne vysledky obrabania

Druh problému

Druh opotrebovania Problémy s obrobkom Tvorba triesky

= T
x5
o 2
o = s g
g 2 5 3
= flac} = = N 2
pt 8 o s 3 %
— E B = 8 > = =
= D@ | @ | = 2 & £ 5 £
> <) o= i= = — %) o > = =
s &8 8§ ¢ &8 = o T & &8 & ¢S
[} £ = S = = S © © = g <
S 2 £ B S B 8 £ 5 £ 3 3
el 2 B2l el Elzl=2l2]2)|e
(@) = = o (= = = — = ~ = =
v v v v * * + Rezna rychlost
(>}
=
=
S
~ YRV b VYA Y a
<)
o
N
&
+ v v + v * * Posuv - strednd oblast
A -~ v -~ v v * v A Utvarac triesok T l = °
22 5
2 &
o VACSi S =
A AAY vV Aonowjrioos | It
mensi 5 o
5 =
; . oteruodolnejsi 2 =
A A v A v Rezny material T l = s
huzevnatejsi =
=
L, ) [
ol o -~ o Upnutie nastroja =
83
Q
) oc
o o o o~ o Upnutie obrobku <
g
2
P -~ -~ * VlyloZenie g
2
o
(5}
o o o | ew o VySka reznej hrany
Q ~ o o ) ® O Chladenie

zvysit, zvacsit zamedzit, zmenSit o

, : @w  skontrolovat, optimalizovat
velky vplyv velky vplyv
zvysit, zvacsit zamedzit, zmen§it

® ot

- >
- -

maly vplyv maly vplyv
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Prehlad sort
Aplikacna oblast ISO

05 15 25 35 45
Oznacenie

normy

Oznacenie TK sort
01 10 20 30 40 50

o Ziaruvzdornd zliatina

© Qcel

= Nehrdzavejlica ocel
= Liatina

= NeZelezné kovy
T Kalendocel

[}
o

CTCP115-p o
CTCP125-P Egg ° o
CTCP135-P o e o

CTCM120 o o e

CTPM125 ,&322 o °

P40
M35 o ) o
K30
P35
K25
P10
M10
N10
S15
P10
M10
K15
N10
S15
010
K15
H216T N15

010

K15
H10T N15

010

M20
CWN15 N20 ) )

P15
TCM10 M10 ) o o
K10
P10
N10
S15
015 Ll
P10
M10
WPU7610 mg ) ) ) ) )

S10

010 L]

P20

M20
WPU7620 Egg ° ) ) o )

520

020
01 10 20 30 40 50

05 15 25 35 45

CTCM130

g
%
:

CTPP430

:
:
:

CTPX710

g
:
g
[ ]
[
[
[ ]

CTPX715

:
Z
g
.
.
o
.
.

WUU7610

Hlavné pouzitie
VedlajSie pouzitie

ce

Oteruodolnejsi v+ @ @ V.~ Hizevnatejsi
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Prehlad sort

Oznacenie TK sort

VertiClamp

Oznacenie

normy

01

Aplikacna oblast ISO

05

10

15

25

20 30

35

40

45

50

= Nehrdzavejlica ocel

o QOcel

= Liatina

= Nezelezné kovy

o Ziaruvzdornd zliatina

T Kalend ocel

WPU7620

P20
M20
K20
N20
S20
020

TriClamp

WUu7610

P10
N10
S15
015

WUU7620

P20
N20
520
020

WPU7610

P10
M10
K10
N10
S10
010

WPU7620

P20
M20
K20
N20
S20
020

TiAIN+

P20
M20
K20
N20
S20
020

Oteruodolnejsi

cuttingtools.ceratizit.com
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Hlavné pouzitie
VedlajSie pouzitie

Huzevnatejsi
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CERATIZIT

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami - Technické informacie

Popis sort
A tvrdokov, povlak TiCN-Al,04 A tvrdokov, bez povlaku
CTCP115-P . il ) H10T
A sidentifikaciou opotrebenia A |SO | K15 | N15 | 010
DRAGONSKIN A SO | P15 | K25 A TKsorta bez povlaku pre obrdbanie hlinika a inych
A oteruodolna vysoko vykonna sorta pri stabilnych nezeleznych kovov
podmienkach a pri kontinudlnom priebehu rezu
A tyrdokov, povlak TiCN-Al,Q A tvrdokov, b lak
CTCPIZS-P| | (looriiitiion oplotrebegniaa H2IORS | |éro[? T Téﬁ%ﬂ s | 010
DRAGONSKIN A SO | P25 | K30 A oteruodolnd TK sorta pre obrdbanie hlinika a inych
A prvavolba pre univerzélne obrébanie oceli nezeleznych kovov
A tyrdokov, povlak TiCN-Al,O3 A tvrdokov, bez povlaku
CTCP135-P o . H216T
A sidentifikdciou opotrebenia A |SO | K15 | N15 | 010
DRAGONSKIN A SO | P35 | M25 A TKsorta bez povlaku pre obrdbanie hlinika a inych
A hiZevnatd alternativa pre vykondvanie silne prerusovaného neZeleznych kovov
rezu a pre nestabilné podmienky obrdbania A velmivhodné rieSenie i pre obrédbanie HSC
A tvrdokov, s povlakom TiCN-Al,054 A tvrdokov, povlak TiN
CTCM120 CWN15
A |SO | P15 | M20 A |SO | M15 | K15
A oteruodolna sorta na sustruzenie austenitickych, A Specifickd TK sorta na abrazivne zliatiny hlinika
TDRAGONSKIN
nehrdzavejucich oceli - optimélny vykon a hladky rez
A SO | P35 | M25 A tyrdokov, bez povlaku
CTPMI25 |, | iverzaina TK sorta s maximélnou hievnatostou, bez WUU7610 |, 150_p1g | N0 | S10
DRAGONSKIN toho aby tym bola ovplyvnend nutnd Ziaruvzdornost a A TKsorta bez povlaku vyladend pre obrabanie
oteruodolnost pre obrdbanie nehrdzavejlcich materidlov nezeleznych kovov
A tvrdokov, s povlakom TiCN-Al,05 A tvrdokov, bez povlaku
CTCM130 WUuu7620
A |SO | P25 | M30 A |SO-P20 | N20 | S20
DRAGONSKIN A hizevnatd sorta na sustruzenie austenitickych, A tvrdokov bez povlaku pre obrdbanie ocele
nehrdzavejucich oceli s preruSovanym rezom
A tvrdokov, povlak AITiN A tvrdokov, PVD-AITIN
CTPXTI0 | | (g | P¥0p| e | i | N10 | S15 WPUT610 |, 10 prg | K10 ||M1O | N10 | S10
DRAGONSKIN A univerzdlna multi-materidlova sorta z rady X7 pre A oteruodolnd TK sorta pre obrdbanie nehrdzavejucich
najvy$sie poziadavky na obrabanie oceli a superzliatin
A tvrdokov, povlak AITIN A tvrdokov, PVD-AITIN
CIPXTISS |, |50 | P10p| M10 | K10 | N10 | $15 | 010 WPU7620 |, |50 _pog | M20 | K20 | N20 | S20
DRAGONSKIN A univerzélna multi-materiglové sorta z rady X7 pre A univerzélna TK sorta s povlakom PVD urcend pre Siroké
najvy$Sie poziadavky na obrabanie spektrum pouZitia
A tvrdokov, povlak TiAIN ’ A tvrdokov, povlak TIAIN
CIFRSON | IéO-P3\:)F|) b |IK30 | 525 | N25 R . |éo-P2VoT e |IK20 | N20 | S20
DRAGONSKIN A univerzdlna vysoko vykonna sorta na ocele, A univerzélna TK sorta s povlakom PVD urcend pre Siroké
austenitické ocele a ziaruvzdorné zliatiny spektrum pouzitia
A tvrdokov, poviak TiN
CWN2120 |, 150 _k20 | N10
A univerzélna TK sorta pre obrabanie nehrdzavejucich oceli
a superzliatin
Popis sort
ciTmic r 1| 2 5 (Priklad) Stupnica tvrdosti
05 1S005
S ol Druh obrabania
Hlavné pouzitie - material 10 18010
1P Ocel 1 Sdustruzenie 15 IS0 15
2|M  Nehrdzavejuca ocel 2 Frézovanie
L ) 3 Zapichovanie, upichovanie
3|K  Liatina 4 Vtanie
4IN  Lahkeé a farebné kovy/nezelezné kovy 5 Sstruzenie Zavitov
5|S  Superzliatina/titdn 6 Ostatné
6|H  Tvrdé materidly 7 Viacej operaci
7|X  Univerzélne pouZzitie

03[170
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Ekologicky, udrzatelne a hospodarne

Certifikovana recyklacia vysoko kvalitného tvrdokovu

Prostrednictvom Setrného nakladania s obmedzenymi zdrojmi primarnych surovin sa formou recyklacie
tvrdokovov snazime o zvySovanie podielu obnovitelnych materidlov. Nas certifikovany systém recyklacie
umoznuje premenu TK produktov, po ich opotrebeni, na opatovne pouzitelny prasok a v priebehu procesu
s mimoriadne nizkou energetickou naro¢nostou jeho Uplné navratenie z findlneho produktu do pévodného
materialu.

Starite sa suéasfou nasho trvale udrzatel'ného materialového kolobehu

V ramci dlhodobého partnerstva by sme spolo¢ne s Vami chceli uzatvorif kolobeh, ktory spociva v druhotnej
surovine az po novy finalny produkt. Za tymto G¢elom od Vas odoberieme pouzity tvrdokov, aby sme ho mohli
odborne spracovat. Pre stanovenie vykupnej ceny je pre nas vzdy zdsadna aktudlna trznd cena. A ¢o je na

tom vSetkom najlepSie? O realizaciu celého procesu sa postarame za Vas a navyS$e Vam zdarma poskytneme
kontajnery pre zhromazdenie prislusného objemu materialu uréeného na recyklaciu i rieSenie pre ich prepravu.
Chceli by ste spolo¢ne s nami Setrif zdroje cennych surovin a zasadnou mierou prispievat na ochranu Zivotného
prostredia? Potom je nas systém recyklacie pre Vas presne tou spravnou volbou.
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Sustruzenie

EcoCut - Uvod

Obsah

Vyhody nastrojov EcoCut 172+173
Priklady pouzitia / vysvetlivky symbolov 173
Toolfinder 174+175
Produktova paleta 176-187
Technické informacie
VSeobecné rezné parametre 186
Rezné parametre pre EcoCut Mini 188+189
Rezné parametre pre EcoCut Classic 190+191
Rezné parametre pre EcoCut ProfileMaster 192+193
Prehlad utvaracov triesky EcoCut 194
Pokyny pre pouZitie 195-200
Systém oznacovania 201
Prehlad sort a doporucené pouzitie 202+203

Vyhody nastrojov EcoCut

a kratSia doba obrdbania

A nizSi pocet nastrojovych miest
a vytvdra rovné dno diery

A niz8ia naro¢nost programovania

a nizSie naklady na nastavenie / rychlejSie prednastavenie

a Uspora Casu vdaka menSej frekvencii vymeny ndstrojov

Vrtak
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Vnutorny noz

CERATIZIT \ Performance

Kvalitné prémiové ndstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidine pripady
pouZitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v ramci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporti¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

cuttingtools.ceratizit.com



Sustruzenie
CERATIZIT \ Performance EcoCut - Uvod

Priklady pouZitia

EcoCut ProfileMaster

1 EcoCut Classic

EcoCut Mini
=
Vysvetlenie symbolov
v
I
SustruZenie vonkajsich Vftanie do plného SustruZenie vnutornych Radidlne zapichovanie Axidlne zapichovanie Vnutorné chladenie
kontur materidlu kontur vonkajSie /vnitorné
F Jemné obrabanie ‘ Hladky rez
=27P—— Typ utvaraca M Siredné obrabani .. E ’ o
H216T—— Akost TK sorty redne obrabanie Premenlivé hibka rezu
R Hrubé obrabanie E Prerugovany rez

cuttingtools.ceratizit.com 03 | 173
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EcoCut - Toolfinder

Toolfinder
Ndstrojovy systém EcoCut Mini EcoCut Classic
Pouzitie
Bﬁiﬁ: =~ | = BEL% =~ | =g
™ e
Strojné rozhranie 'ﬁ - ; ? S
R | /— -
- 177-178 )
HSK-T 63
Adaptér pre EcoCut Mini %7
2,25XD 4,0XD 1,5XD 2,25XD 3,0XD 2,25XD
0.8 g2-8 08-32 08-32 78-32 025-32
Dizky a priemery Sy ~ F ] [ p— Fm_
Prevedenie ' ' -
- 176 - 176 - 180 — 181 - 182 ‘&/
OznacCenie rezného materialu -M50Q -27P -27Q
CTPP435| [CTPP435| [CTWN425 [CTWN425 CTCP425| |CTCP425| |CTCP435| |CTPP430| | H216T | | H210T
Rezné podmienky ofe[ ] [ole]] [o]e[] [o]e]] [o]e[ ][o[e] ][o]e]]|[o]c]z|[o]o]z [O]<] ]
B ] , _
|
i | —d ==
G-
TK TK TK TK M M M M M M
lava prava fava prava XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ]
[ ] [ (o] (o] (o] [ ]
Oblast pouzitia o o o o o o o o ° o
(] (o) [ ] [ ] (] [ ] ([ ]
[ ] [ ] (o] (] (o] (@] (o] [ ]
(0] O (0] (0] (@] O (@]
Strana - 176 — 176 - 176 - 176 - 179 - 179 - 179 - 179 - 179 - 179

— V, strana 187

— V. strana 187

)
@ Nastroje EcoCut st vhodné pre vitanie aj mimo stred. Tym je mozné dosiahnut prisluSnych odchylok od menovitého @ néstroja

— detaily vid' technické informécie.

03174
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EcoCut - Toolfinder

TDRAGONSKIN i DRAGONSKIN
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EcoCut - Mini
EcoCut - Mini
A ndstroj na vitanie/sustruzenie pre malé priemery
7 o2
mm CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
~ ~
\OM \O\ \ \O\ ECIEE
of -l T
S d ®
Qg/ LU ;
OAL S
a
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
TK
Iavy pravy Iavy pravy
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznacenie DC DCONMS OAL LU WF RE
mm mm mm mm mm mm
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 4,50 1,00 01 320 320
ECMO02R/L2,25DAL 2,0 4 28 450 1,00 01 420 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 0,1 321 321
ECMO2R/L4,00DAL 2,0 4 31 8,00 1,00 01 421 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 1,25 0,1 325 325
ECM02,5R/L2,25D AL 2,5 4 29 563 1,25 0,1 425 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 326 326
ECM 02,5 R/L 4,00DAL 25 4 33 10,00 1,25 0,1 426 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 150 0,1 330 330
ECMO3R/L2,25DAL 3,0 4 31 6,75 1,50 0,1 430 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 331 331
ECMO3R/L4,00DAL 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 431 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 335 335
ECM03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 435 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 3,5 4 37 14,00 1,75 0,1 336 336
ECM 03,5 RR/L 4,00DAL 3,5 4 37 14,00 1,75 0,1 436 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 2,00 02 300 300
ECMO04R/L2,25DAL 4,0 6 35 9,00 2,00 02 450 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 301 301
ECMO04R/L4,00DAL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 451 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 11,25 250 0,2 302 302
ECMO5R/L2,25DAL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 452 452
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 20,00 2,50 0,2 303 303
ECMO5R/L4,00DAL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 453 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 306 306
ECMO06R/L2,25DAL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 456 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 312 312
ECMO06 R/L4,00DAL 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 462 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 15,75 3,50 0,2 308 308
ECMO07R/L2,25DAL 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 458 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 28,00 3,50 0,2 314 314
ECMO07R/L4,00DAL 70 8 53 28,00 3,50 0,2 464 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 310 310
ECMO8R/L2,25DAL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 460 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 400 0,2 316 316
ECMO08R/L4,00DAL 8,0 8 57 32,00 400 0,2 466 466
p ) )
M ° °
K o) o o o
N o) o) ° )
S ° ° ¢} ¢}
H
0 o o o o

— v, strana 187
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EcoCut - Adaptér Mini

LSC
%]
=
al z " 1
m O
[&] =
a
n
LFSF =
OAL 8
a
70 800 ...
Oznacenie DCONWS DCONMS BD  OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 635 14 18 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 590 14 18 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 635 14 18 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 590 14 18 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 635 14 18 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 998
Upinacia skrutka
70950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70800716 M5x10 1SO 4026 867
70800719 M5x10 IS0 4026 867
70800720 M5x10 IS0 4026 867
70800976 M8x1x8 - SW4 123
70800 986 M8x1x8 - SW4 123
70800996 M8x1x8 - SW4 123
70800978 M8x1x8 - SW4 123
70800988 M8x1x8 - SW4 123
70800998 M8x1x8 - SW4 123

cuttingtools.ceratizit.com 031177
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EcoCut - Adaptér Mini so zavitom pre pripojenie chladiaceho média

La

BD
DCONWS ‘

E %)
LFSF 5 %
OAL 8
[a]
70 801 ...
Oznacenie DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC Zavit
mm mm mm mm mm mm
ECA 16-04 4 16,00 20,0 75 14 18 G1/8 716
ECA 0750-04 4 19,05 20,0 100 14 18 G1/8 719
ECA 20-04 4 20,00 19,6 90 14 18 G1/8 720
ECA 22-04 4 22,00 216 110 14 18 G1/8 722
ECA 25-04 4 2500 246 110 14 18 G1/8 725
ECA 1000-04 4 2540 250 110 14 18 G1/8 726
ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 816
ECA 0750-06 6 19,05 22,0 100 14 18 G1/8 819
ECA 20-06 6 20,00 220 90 14 18 G1/8 820
ECA 22-06 6 22,00 216 110 14 18 G1/8 822
ECA 25-06 6 2500 246 110 14 18 G1/8 825
ECA 1000-06 6 2540 250 110 14 18 G1/8 826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 916
ECA 0750-08 8 19,05 22,0 100 14 18 G1/8 919
ECA 20-08 8 20,00 220 90 14 18 G1/8 920
ECA 22-08 8 22,00 21,6 110 14 18 G1/8 922
ECA 25-08 8 2500 246 110 14 18 G1/8 925
ECA 1000-08 8 2540 250 110 14 18 G1/8 926
Upinacia skrutka
70950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70801 716 M5X8 - DIN 913 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 13200
70801725 M5x10 IS0 4026 867
70801726 M5x10 IS0 4026 867
70801 816 M8x1x8 - SW4 123
70801819 M8x1x8 - SW4 123
70801820 M8x1x8 - SW4 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 123
70801916 M8x1x8 - SW4 123
70801919 M8x1x8 - SW4 123
70801920 M8x1x8 - SW4 123
70801922 M8x1x8 - SW4 123
70801925 M8x1x8 - SW4 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 123
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EcoCut - Classic

Oznacenie S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 318 340 85 XC. T 05.,/06../07../08../09../10../
13./17.
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
~ ~ ~ ~ ~
\o\ \ \o\ \ \c\u [o[e]=] [ofe]x] [o]o \ \
' 1@ {,“
M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE
mm
040102EL 0,2 720 820 920
040102ER 0,2 722 822 922
040102FL 0,2 620 120
040102FR 0,2 622 122
040104EL 04 700 750 800 900
040104ER 04 702 752 802 902
040104FL 0,4 600 100
040104FR 04 602 102
050202EN 0,2 723 823 923
050202FN 0,2 623 123
050204EN 04 703 753 803 903
050204FN 0,4 603 103
060202EN 0,2 724 824 924
060202FN 0,2 624 124
060204EN 04 704 754 804 904
060204FN 0,4 604 104
070304EN 04 705 755 805 905
070304FN 04 605 105
080304EN 04 706 756 806 906
080304FN 0,4 606 106
P ) ° ) )
M ) [e) o )
K o e} o o ° e}
N ¢) ) )
S [e} o o )
H
0 ) [e) o
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A ndstroj na vitanie/sustruzenie

Rozsah dodavky:
zékladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkovac

7 g8

of 1 I s
R e~
=3 ’ 2
LU >
&
OAL o
=}
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70805.. 70804...
Oznacenie DC DCONMS OAL LU WF  Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12 4 0,4 XC.T 0401..EL 008 ?
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12 4 04 XC.T 0401..ER 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15 5 0,7 XC.T 0502.. 010 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18 6 1,0 XC.T 0602.. 012 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 21 7 1,2 XC.T 0703.. 014 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24 8 2,2 XC.T 0803.. 016 016
1) Pozor! Pravd dostiCka na pravy nastroj
2) Pozor! lavd dostitka na lavy ndstroj
v -
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel ¢.
70805008 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70804 008 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70805010/ 70804010 T06 - IP 123 M2x4,3 - 1P 863
70805012 /70804 012 T07 - IP 124 M2,2x5 - IP 856
70805014 /70804014 T08 - IP 125 M2,5%6 - IP 857
70805016 /70804 016 T09 - IP 126 M3x7 - IP 819
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Sustruzenie

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A ndstroj na vitanie/sustruzenie

Rozsah dodavky:

zékladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkovac

g

DC

WF

Oznacenie

ECC 08 L 2,25D 04
ECC 08 R 2,25D 04
ECC 10 R/L 2,25D 05
ECC 12 R/L 2,25D 06
ECC 14 R/L 2,25D 07
ECC 16 R/L 2,25D 08

&,

LU

o
|
7

OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

DC DCONMS DF
mm mm  mm
8 10 12
8 10 12
10 12 16
12 16 20
14 16 20
16 20 25

1) Pozor! Pravd dostiCka na pravy nastroj
2) Pozor! lavd dostitka na lavy ndstroj

Nahradné diely

pre artikel ¢.

70805 108

70804 108
70805110 /70804 110
70805112 /70804 112
70805114 /70804 114
70805116 /70804 116

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
60,0
60,0
69,5
78,0
83,5
94,0

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
315
36,0

DCONMS

DF

WF  Utahovaci moment Vymenitelna

mm

coO~NOo O BN

Nm
04
0,4
0,7
1,0
1,2
2,2

dosticka
XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T0502..
XC.T0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
TO7 -IP
TO8-IP
T09 - IP

[avy

70 805 ...

Kracb

80950...

123
123
123
124
125
126

108 2

110
112
114
116

M1,8x3,6 - IP
M1,8x3,6 - IP
M2x4,3 - IP
M2,2x5 - IP
M2,5x6 - IP
M3x7 - IP

pravy

70804 ...

108 "
110
112
114
116

[

Upinacia skrutka

70950 ...

862
862
863
856
857
819
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 3xD - tazky kov

A ndstroj na vftanie/sustruzenie
A timivibracie

Rozsah dodavky:
zékladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkovac

g

Rare 7
&) S T
I e R e o B
[ A

= g

LU =

OAL 8

a

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

lavy pravy

70805.. 70804...

Oznacenie DC DCONMS OAL LU WF  Utahovaci moment  Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka

ECC 08 L 3,00D04 H 8 12 80 24 4 04 XC.T 0401..EL 608 ?
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4 04 XC.T 0401..ER 608 "
ECC10R/L3,00005H 10 12 85 30 5 0,7 XC.T 0502.. 610 610
ECC12R/L3,00006H 12 16 95 36 6 1,0 XC.T0602.. 612 612
ECC14R/L3,00007H 14 16 100 42 7 1,2 XC.T0703.. 614 614
ECC16 R/L3,00008H 16 20 110 48 8 2.2 XC.T0803.. 616 616

1) Pozor! Pravd dostiCka na pravy nastroj
2) Pozor! Lavé dosticka na lavy ndstroj

- g

Krac b Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
70 805 608 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70804 608 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70805610/ 70804610 T06 - IP 123 M2x4,3-1P 863
70805612 /70804 612 T07 - 1P 124 M2,2x5-IP 856
70805614 /70804 614 TO8 - IP 125 M2,5x6 - IP 857
70805616/ 70804 616 T09-1IP 126 M3x7 -IP 819
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Sustruzenie

EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L

Oznacenie

PM 10 G 201504
PM 12 G 201804
PM 16 G 252004

90°
Lor o)
PM-L / PM-R
1SO RE
mm
PM10G 201504 0,4
PM12G 201804 04
PM 16 G 252004 0,4
p
M
K
N
S
H

Ccw
mm
2,0
2,0
2,5

mm
2,10
2,30
2,80

D1
mm
2,1
2,5
34

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGoSN
[o[c]2] [o]c]]

M M

PM-L PM-R
70289... 70289..
510 511

515 516

520 521

[ ] [ ]

[ [ ]

o o

O (o]

[ ] [ ]
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EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A ndstroj na vftanie, sustruZenie a zapichovanie

Rozsah dodavky:
z&kladné teleso osadené upinacou skrutkou + skrutkovac

>
ﬂ 2
90°

_ 90°
3| j
o
= LU %) 0
s =
OAL 5
(&)
0° e
|3
|1
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70821.. 70820...
Oznacenie DC DCONMS OAL LU WF | I3 f  Utahovacimoment Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5 04 PM 10R/L 010 " 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6 1,0 PM 12R/L 012 " 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8 1273 26,3 57 2,2 PM 16R/L 016 016
1) je mozné ho pouZit iba ako variant 90°
Kru¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Néhradné diely
70820010 /70821010 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70820012 /70821012 T07 - 1P 124 M2,2x4,2 - IP 137
70820016 /70821016 T09-1IP 126 M3x5,7 - IP 008
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EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A ndstroj na vftanie, sustruZenie a zapichovanie

Rozsah dodavky:
zékladné teleso osadené upinacou skrutkou + skrutkovac

7 %

90°
o EA(E 4
‘-;'- LU g
OAL Z
(@]
&)
0° =)
! |
3
I1
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70821.. 70820...
Oznacenie DC DCONMS DF OAL LU WF | I3 f Utahovacimoment Vymenitelna
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm dosticka
PMC10R/L2,25D 10 12 18 724 225 5 04 PM 10R/L 110 " 110 "
PMC12R/L2,25D 12 16 22 780 270 6 1,0 PM 12R/L 112 Y 112 Y
PMC16R/L2,25D 16 20 28 965 360 8 988 383 57 2,2 PM 16R/L 116 116
1) je mozné ho pouZit iba ako variant 90°
Klac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
70820110/ 70821110 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70820112 /70821 112 T07 - 1P 124 M2,2x4,2 - IP 137
70820116 /70821116 T09-1P 126 M3x5,7 - IP 008
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Sustruzenie

EcoCut - Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

03186

* pevnost v fahu
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EcoCut - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre EcoCut

DRAGONSKIN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

CTWN425 ~ CTPP435  CTCP425  CTCP435  CTPP430 H210T H216T CTPP430

Index Vv, m/min

P11 146 227 208 182 168
P.1.2 125 197 179 156 141
P1.3 106 169 151 132 115
P.1.4 100 160 142 124 106
P1.5 90 146 128 112 94
P.2.1 128 202 183 160 145
P.2.2 98 158 140 122 104
P.2.3 90 146 128 112 94
P24 67 112 94 82 61
P.3.1 104 156 143 116 112
P.3.2 67 113 98 86 76
P.3.3 31 70 53 56 39
P.4.1 104 156 143 116 112
P.4.2 86 134 120 101 94
M.1.1 104 156 143 116 112
M.2.1 67 86 76
M.3.1 93 107 102
K.1.1 140 140 205 185 160 110 170 180
K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.1 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.2.1 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
S.1.1 38 35 o 58] 33 43 35
S.1.2 28 30 30 58] 25 33 30
S.2.1 28 18 18 58 25 33 20
S.2.2 24 15 15 58 20 25 15
S.2.3 20 15 15 58 20 20 15
S.3.1 90 85 85 70 65 110 85
S.3.2 59 40 40 60 43 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30
H.1.1

H.1.2 ° . P
o @ Rezné parametre znacne zavisia od

vonkaj$ich podmienok, ako je napr.
stabilita upnutia nastroja a
obrobku, materidl a typ stroja!
Uvddzané parametre predstavuju
mozZné rezné parametre, ktoré je
mozZné v zavislosti od pracovnych
podmienok prisposobit o cca
+20% !
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EcoCut - Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Mini

PozdiZne ststruZenie

2,25xD
Rezné hibka a, v mm
EcoCut Minl =4 55 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Velkost
Posuv f v mm/ot.
ECM 02.. 0,02-0,07 0,02-0,07
ECMO02,5.  0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05
0 @_ ECM 03.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
Po——™W ECM035.  002-007 002-0,07 0,02-005 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 004-01 0,04-01 004-01 004-01 003-0,07 0,01-0,05
ECM 05.. 004-01 0,04-01 004-01 004-01 003-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 004-01 004-01 004-01 004-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 004-01 0,04-01 004-01 004-01 004-0,1 004-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 004-01 004-01 004-01 004-01 004-01 004-01 0,04-01 003-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Rezné hibka a, v mm
EcoCutMini 55 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Velkost
Posuv f v mm/ot.
ECM 02.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM025.  002-005 0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM035.  002-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 04.. 0,04-01 0,04-01 004-01 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-01 0,04-01 004-01 003-0085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 003-0085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 004-01 0,04-01 004-01 004-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-01 0,04-01 004-01 004-01 004-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Celné sustruZenie
EcoCut Mini 2,250 D
et 8pmax. VMM f v mm/ot. 8pmax. VMM f v mm/ot.
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
(’\ 7% ECMO03.. 0,50 0,01-0,06 050 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 050 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

03188
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EcoCut - Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Mini

Vitanie
Posuv

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..

ECM 02,5..
—
e% e
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Max. hibka vftania

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

2,25xD

f v mm/ot.

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Hibka vftania max. v mm

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

f v mm/ot.

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Hibka vftania max. v mm

8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

03189
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EcoCut - Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Classic
PozdiZne sdstruZenie

1,5%D Rezna hibka a, v mm
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Velkost

Posuv f v mm/ot.
F ECC08 0,06-0,120,06-0,120,04-0,100,02-0,08
4 ECC 10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

L,;‘ ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC 16 0,10-0,200,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,300,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ Posuvy f sa mdzu pri pouzivani-M50Q alebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

2,25xD Rezn4 hibka a, v mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0
Velkost

Posuv f v mm/ot.
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ Posuvy f sa mézu pri pouzivani-M50Q alebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

3xD Rezné hibka a, v mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 70
Verkost

Posuv f v mm/ot.
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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Hibka rezu a posuv pre EcoCut Classic

Celné sustruzenie
EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
Velkost a,vmm f v mm/ot. a,vmm fv mm/ot. a,vmm f v mm/ot.
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A{ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
= ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
= ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Vftanie
Posuv EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
Verkost f v mm/ot. f v mm/ot. f v mm/ot.
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
| ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
Max. -hlbka EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
vrtania Velkost 0 o 0 - . .
Hibka vitania max. vmm Hibka vitania max. vmm Hibka vftania max. vmm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
= | ECC 14 21,0 315 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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Hibka rezu a posuv pre EcoCut ProfileMaster 90°

PozdiZne ststruzenie

1,5xD ER. Rezn4 hibka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Velkost Posuv f v mm/ot.
= «7 f— EC PM 10 0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
BT EC PM 12 007-020  0,05-0,17 0,02-0,12
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 015-030 015-030 015-030 0,15-030 0,10-027 007-024 0,05-021 0,02-015
2,25xD B Rezna hibka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Vefkost Posuv f v mm/ot.
ECPM 10 0,07-0,19  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19  0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Celné sustruzenie
1,5xD a 2,25xD Rezné hibka a, v mm
EcoCut P
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e Velkost Posuv f v mm/ot.
‘J@r ‘h EC PM 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! EC PM 12 002-015 002-015
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialne
zapichovanie - EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
P , iv. ProfileMaster ProfileMaster
vnutorne + vonkajsie Vekost fvmmiot. Vekost fvmm/ot.
— A — EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
@f ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
- . EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
@r EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
__,-_T"— ey 0.07-020 ECPM 25 007-0,20
EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Vftanie
Posuv a max. hibka EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
vitania ProfileMaster Hibka vitania max. ProfileMaster Hibka vitania max.
Velkost fv mm/ot. v mm Velkost fv mm/ot. v mm
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
i@i EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 37,5 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Hibka rezu a posuv pre EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ Velkosti EcoCut ProfileMaster 10 a 12 nie je moZzné pouZzivat ako verziu 0°.

PozdiZne ststruzenie

1,5xD

Celné ststruzenie
1,5xD

=)

«j

2,25xD

Axialne
zapichovanie -
vnatorné + vonkajSie
S
Sl
-

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut
ProfileMaster
Velkost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster
Velkost
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster
Velkost
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster
Velkost

EC PM 16
EC PM 20

EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster
Velkost
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Posuv f v mm/ot.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Rezn hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

EcoCut
ProfileMaster
Velkost
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

3,0 3,5

0,08-0,25

0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 35

0,08-0,25

0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5

0,10-0,25

010-0,25 0,10-0,25

3,0 3,5

0,10-0,25

010-0,25 0,10-0,25

2,25xD

Posuv f v mm/ot.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25
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Prehl'ad utvaracov triesky

EcoCut Classic

-EN

A univerzélna geometria

A excelentné lamanie triesky
A pozitivny brit

A malé astredne velké posuvy

-M50Q

A s hladiacim britom

A vysoka kvalita povrchu

A dobré utvdranie triesky

A stredne velké az velké posuvy

-27P

A pozitivny brit

A briseny po obvode

A |eStend plocha Cela

A 1.volba pre nezelezné kovy

-27Q

A s hladiacim britom

A velmi pozitivna geometria

A briseny po obvode

A minimalne nalepovanie triesok

EcoCut ProfileMaster

-M20

A pozitivna geometria

A moznost univerzalneho pouZitia

A malé aZ stredne velké posuvy

Detail
utvdraCov

Hladky rez Premenlivé hibka rezu
O o
CTCP425 CTCP435/ CTPP430
CTCP425/ CTPP430 CTPP430
CTCP425 CTCP435/ CTPP430
CTPP430 CTPP430
CTCP435/ CTPP430 CTCP435/ CTPP430

CTCP425
CTCP425
CTCP425

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

CTCP425

CTCP425

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

Oblast prekryvania utvaracov triesky -EN a -M50Q

5

a,vmm

0,05 0,10 0,15 0,20

03194

fvmmj/ot.

-M50Q

Standardny utvarac

Prerusovany rez

)

CTPP430/CTCP435

CTPP430
CTCP435
CTPP430
CTCP435

H216T
H216T

CTPP40
CTPP430
CTPP430
CTPP430

Rez

mm

7

0,05-0,275

Z

0,2-0,425

0,05-0,25

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304
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EcoCut Classic - pouzitie ako stabilnejSia varianta pre obrabanie otvorov

EcoCut je vhodny nie len ako multifunkény nastroj. V porovnani s vnutornym sustruznickym alebo vyvrtavacim nozom prina$a EcoCut
uzivatelovi enormné vyhody.

Priklad: obrabanie diery, priemer 16 mm, hibka 36 mm

Rozdiely medzi nastrojmi

Vnitorny n6z EcoCut Classic Vyhody pre Vas

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

StabilnejSie, masivnejSie

zakladné teleso

A pohlcovanie vysokych reznych sil

A mensia nachylnost k vibraciam

A chip Booster pre perfektné chladenie a
odvddzanie triesok

UZitok

A vysoka kvalita povrchu

A perfektné lamanie triesky

A max. procesnd bezpecnost

VlyloZenie néstroja VlyloZenie néstro-
3xD ja2,25xD

36 mm -

f=9mm f=8mm

e

e
»He
a,=2,0-25mm

a,=3,5-4,0mm

Rozdiely medzi vymenitelnymi

dostickami VAsia a stabilneis
CCMT 060204 XCNT 080304 aCSIa.a S a | ?J.Svla
o o vymenitelna dosticka
Upinacia Upinacia A vy33ia procesnd bezpecnost
skrutka M2,5 skrutka M3,0 A umoziuje velkd hibku rezu
A vySSie rezné parametre
Rohovd uhol SR A dlhsia Zivotnost
ohovy uho ohovy uho "y,
80,00° 8712° Uzitok
A 7zniZenie obrabacich ¢asov
Vy$ka 2,38 ’1:- Vy$ka 3,18 ﬁ A zvysenie produktivity
mm mm Y A zniZenie ndkladov na obstaranie
nastrojov
Porovnania stability
Vypocet prostrednictvom FEM
ZataZenie 16Zka dosticky silou 1000 N zodpoveda cca
2,=20mmaf=02mm
Vysledky z praxe:

A zniZenie ¢asu obrdbania az o
75 %

a Zivotnost je mozné prediZit az
0400 %

Prehnutie 0,19 mm Prehnutie 0,08 mm

Inovativne odvadzanie triesok - Chip-Booster

@ Nastroje EcoCut su sériovo vybavené jedineCnym systémom chladenia a odvadzania triesok.

Chladenie vymenitelnych britovych @ Chipbooster pre odvadzanie triesok
dosticiek v priestore obrabania
@ @ Véeobecny privad chiadiaceho média @ Chipbooster zabrariuje sprieceniu triesok medzi ndstrojom
a obrobkom

o)
@) Aby ste zabezpedili i¢inné odvadzanie triesok z otvoru, tlak chladiaceho média musi predstavovat minimalne 3-6 barov (optimalne 7-10 barov).
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Upozornenie

Vftanie mimo os

Vdaka Specidlnemu konStrukénému dimenzovaniu nastroja a
vymenitelnej britovej dostiCke je mozné pomocou nastrojov
EcoCut vftat mimo os.

Tym je moZné dosiahnut prislusnych odchylok od menovitého
@ nastroja, pricom si tieto odchylky moZzete vyhladat v tabulke
uvedenej vedla.

I

I

|
Dmax.

ProfileMaster 0°
Nie je vhodny pre vftanie!

Obrabanie cez stred

Problém

V pripade nedostato¢ného pojazdu stroja mimo stredovi osu nie
je moZné vonkajsi priemer obrobit rovnakym nastrojom.

EcoCut Menovity @ nastroja
Mini Dvmm Dyin. v MM
ECMO02L/R-..D 2 1,95
ECM02,5L/R-..D 25 245
ECMO3L/R-..D & 2,95
ECMO03,5L/R-..D 815 3,45
ECMO4R/L-..D 4 3,90
ECMO5R/L-..D 5 4,90
ECMO06R/L-..D 6 5,90
ECMO7R/L-..D 7 6,90
ECMO8R/L-..D 8 790
EcoCut Menovity @ nastroja
Classic Dvmm Doin, VMM
ECCO8R/L-..04 8 785
ECC10R/L-..05 10 9,85
ECC12R/L-..06 12 11,85
ECC14R/L-..07 14 13,85
ECC16R/L-..08 16 15,85
ECC18R/L-..09 18 17,85
ECC20R/L-..10 20 19,80
ECC25R/L-..13 25 24,80
ECC32R/L-..17 32 31,80
EcoCut Menovity @ néstroja
ProfileMaster Dvmm D, VMM
PM 10R/L ... 10 9,85
PM12R/L ... 12 11,85
PM16R/L ... 16 15,85
PM 20R/L ... 20 19,80
PM 25R/L ... 25 24,80
PM 32R/L ... 32 31,80

RieSenie

PouZitie pravého nastroja EcoCut.

@ otvoru v obrobku

Diax. VMM

21

2,6
3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

@ otvoru v obrobku

Diax. VMM
8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

@ otvoru v obrobku

Dinax. VMM

03196
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Upozornenie

Pri osovom presadeni hrozi nebezpecenstvo kolizie!
Problémy

Presadenie v smere X: Odchylka uhla: Odchylka v revolverovej hlave:

===

RieSenie

Pri prednastaveni nastroja: Na stroji:

4 definicia nastroja pri programovani ako nastroja pre 4 vykonajte rez pre zmeranie, hibka cca 3 mm
vnutorné obrabanie a zmerajte vytvoreny priemer otvoru

4 zadajte menovity @ nastroja ako poZadovany @ diery

a eventudlne vykonajte korekciu na @ otvoru
a spustite obrabanie

KonStrukcia adaptéru EcoCut Mini

Vndtorné privddzanie
chladiaceho média

Ndstroj zo spekaného
karbidu

\ PozdiZny doraz pre presni
polohu britu

* reznd plocha je za Ucelom lepSieho zndzornenia otocend 0 90°

Montaz vymenitelnej britovej dosticky pre EcoCut Classic @ LE
Pre nastroje s @ 8 mm musia byt k dispozicii pravé a lavé vymenitelné britové
dosticky. Pocinajuc @ 10-32 mm sa pouzivaju neutralne vymenitelné britové dosticky. u ’ “
Pozor!
Dbajte na spravnu montéznu polohu.

L R

© ®
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EcoCut ProfileMaster - jednotka v oblasti efektivity

Rovné Pravy nastroj
dno otvoru

Prava dosticka

Pravy nastroj

PN

['ava dosticka Prava dosticka

SEC

\ 7
Prava dosticka

- Lavy nastroj Pravy nastroj

Variant 90° Variant 0°

Vitaged plln R © Sustruzenie vonkajsich kontur
rovnym dnom

Vyvrtavanie SustruzZenie vnutornych kontur

<=
Sustruzenie vonkajsich kontar t P —

tm SustruZenie Gelnych plach

Sustruzenie vnutornych kontar

VonkajSie axidlne zapichovanie
Sustruzenie Celnych ploch
Vnutorné axialne zapichovanie

VonkajSie radidlne zapichovanie S S
L{) Aby ste zabezpecili u¢inné odvddzanie triesok z otvoru, tlak
chladiaceho média musf predstavovat minimalne 3-6 barov

Vndtorné radidlne zapichovanie (optimélne 7-10 barov).
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EcoCut ProfileMaster - axialne zapichovanie
0° (od @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

. ﬂ DJMEN ﬁ DAX min. ﬂ DAX max.

EcoCut ProfileMaster mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 _

@ Dy min = 0D e

PM 16R/L 2,25D 16 16 >16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Duwew = menovity priemer nastroja e —
@ Daxmin. = NaAjmensi priemer pre axidlne zapichovanie
@ Daxmae. = Najvacsi priemer pre axialne zapichovanie

@ Dpmin. = D Dyyien

I @ DAXmax = I
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Upozornenie

Odporucania pre optimalne vysledky obrabania

Druh opotrebovania

Vylomenie britu

P Vyrastky na ostri

Druh problému

Problémy s obrob-

kom

Tvorba triesky

Trieska prikratka (drobiva trieska)

P <« Trieska pridiné (zauzlend trieska)

-

<  —» <€ \Vibrdcie

—» <« —» Kvalitapovrchu

> | P ' < Opotrebovanie na chrbte
P P <« < Plastickd deformacia

! - » =<

~ o

-~ ~ o
-~ -~ +
-~ -~ ~ o
o

zvysit, zvacsit
velky vplyv

zvysit, zvacsit
maly vplyv

03]200

- <

znizit, zmensit
velky vplyv
znizit, zmensit
maly vplyv

a ] trenie

enie, napravné opa

v

Rie

Vyber vymenitelnej

Rezné parametre

britovej
dosticky

VSeobecné kritéria

Rezna rychlost

Posuv
VACST
Rohovy rédius 4 v
mensi
oteruodolnejsi
Rezny materidl 4 v
huzevnatejsi

Upnutie nastroja
Upnutie obrobku
VyloZenie

VySka reznej hrany

Chladenie

kontrola
optimalizacia

pouZit

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Technické informacie

Systém oznacCovania

EcoCut - oznaGenie vymenitelnych dosticiek
XCET 170508 F N - 27P
1] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

1| Tvar dosticky [ 6 | Hribka dosticky
@ Uhol chrbta Rohovy rédius
@ Tolerancie Hrana britu

E Charakteristické znaky @ Smer rezania
@ Dizka reznej hrany Utvarac triesok

EcoCut - oznacenie drziakov

ECC 32 R-3.0D 17 H g:l:

) f2) [8] 4  [5] [6]

m Systém Max. hibka vftania
@ Menovity priemer v mm @ Velkost brit. dosticky
@ Smer rezania @ Prevedenie néstrojového drziaku z materidlu densimet

EcoCut ProfileMaster - oznacenie vymenitelnych dosticiek
PM 25 R G 35 30 04 - M20 y - ®
1] [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Sirka zapichu v mm/10
@ Menovity priemer v mm @ Hibka zépichu v mm/10
@ Smer rezania Rohovy rédius
E Varianta Utvarac triesok

EcoCut ProfileMaster - oznacenie drziakov

IPMCII25IIRI-I2.25DI
1 2 &

m ProfileMaster @ Smer rezania
@ Menovity priemer v mm @ Max. hibka vftania

cuttingtools.ceratizit.com 03]201
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EcoCut - Technické informacie

" v r J
Aplikacna oblast
- ©
: £
Aplikaéna oblast ISO S = =
Oznaéenie TK sort 05 15 25 35 45 g 2 S 3
. = g =2 s g
o0 | 10 | 2 |3 |4 5 & & E 8 § 3
P M K N s H [0
EcoCut Mini
| | | |
o
CTWN425 I —
o I
| | | | -
| = = L]
R ° ]
CTPP435 DRAGONSKIN R — — © -
e o I
| | | | L4 -
EcoCut Classic
e 8 i
CTCP425 DRAGONSKIN C ‘ o ||
| et o ]
| = = L]
CTCP435 DRAGONSKIN | o ]
== - -
| = L]
[ * ]
CTPP430 DRAGONSKIN [ ° [
—— o I
o I
| | | | | . =
. I — o C
H216T [
— ° .
| | |
LT 2 - =
H210T [ —
I ’ -
EcoCut ProfileMaster
[ = I
[ * ]
o I
INSKIN
CTPP430 } } } [ ] ° ]
. I
01 10 20 30 40 50 @ Hlavné pouzitie
05 15 25 35 45 O Vedlajsie pousitie
Oteruodolnejsi v + @ D] v~ Hizevnatejsi

03 | 202 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Technické informacie

t
Prehlad sort
EcoCut Classic
A tvrdokov, povlak Ti+Al,04
CTCP425| | 10| p25 | k30 | M20
DRAGONSKIN A oteruoldolné sorta napcel’a Iiatjnu prt? nrestabil.né
podmienky obrabania a vysokeé rezné rychlosti
A tyrdokov, povlak Ti+Al,04
CTCP435| | 150 | p3s | M30 | K40
DRAGONSKIN A spol’ahlivévoI’balnao'ceI’aIiatinu za nestabilnych
podmienok obrdbania
A tyrdokov, s povlakom TiAIN
CTPP430| , |50 | p3o | M25 | K30 | N25 | $25 | 025
DRAGONSKIN A un|vlerzvqlna vysoko’vylko.nna sorta pre ocel, austenitickU
ocel a ziaruvzdorné zliatiny
A tvrdokov, bez povlaku
H210T A |SO | K10 | N10 | S10 | 010
A oteruodolna TK sorta pre obrdbanie hlinika a inych
nezeleznych kovov
A tvrdokov, bez povlaku
H216T |, 50| k15 | N15 | S15 | 015

A TKsorta bez povlaku pre obrdbanie hlinika a inych
nezeleznych kovov
A velmivhodné rieSenie i pre obrabanie HSC

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Mini

CTPP435

DRAGONSKIN

CTWN425

A tvrdokov, povlak TiAIN

4 |SO | P35 | M30 | K30 | N30 | S30 | 030

A univerzalna, vysoko vykonna sorta na ocel, austeniticku
ocel a ziaruvzdorné zliatiny

A tvrdokov, bez povlaku

A |SO | K20 | N25 | S25 | 025

A TKsorta bez povlaku pre obrdbanie hlinika a inych
nezeleznych kovov

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

DRAGONSKIN

A tvrdokov, s povlakom TiAIN

A |SO | P30 | M25 | K30 | N25 | 825 | 025

A univerzdlna vysoko vykonna sorta pre ocel, austeniticku
ocel a ziaruvzdorné zliatiny

03203
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Néstroje na zapichovanie a upichovanie - Uvod

Obsah
. CERATIZIT \ Performance

Vlysvetlenie symbolov 204
Toolfinder - prehlad systému obrébania 205 Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

i - bani 206+207 e . ,
Toolffnder VO[?KaJSIfE obrfaban.le . Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu
Toolfinder - vnditorné obrabanie 208+209 CERATIZIT Performance sa koncipovali pre $peciélne pripady
Produktovd paleta 210-260 pouZitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v ramci

vlastnej vyroby kladiete vysoké ndroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam

Technické informdcie

Rezné parametre 261 odporu¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.
Rezné hibky a posuvy 262-268
TC - orientatné hodnoty pre hibku profilu a poget rezov 269
Porovnanie sustruzenia zavitov pomocou systému TC s konvencnym 970
sustruzenim

Znizenie hibky zapichu 271+272
Upinacie funkcie 273+274
Utahovaci momenty skrutiek modulov ModularClamp 275
Vyhody systému DirectCooling 276
Vyhody trochoidného sustruzenia 276
VSeobecné pokyny 277
Opatrenia v pripade problémov a priCiny opotrebenia 278-280
Prehlad utvaracov triesky 281-284
Priklad kddovania ndstrojov na zapichovanie a upichovanie 285
Prehlad sort a doporucené pouZitie 286+287

Vyhody planzety DirectCooling

4 optimalny vysledok obrdbania uz pri nizkom vykone ¢erpadla
maximdlny objem privddzaného chladiva pri porovnani vSetkych planZiet s vnatornym chladenim
pontkanych natrhu

A UZivatelsky privetivé rieSenie
bez tesniacej skrutky v pripade zosilnenych planZiet

A procesne spolahlivy nahradny diel pre fahkd manipuldciu a dihi

zivotnost
jednodielna tesniaca skrutka z ocele (pre Standardné planzety)

Vysvetlenie symbolov

F M R F: Jemné obréabanie

“Y | Zapichovanie @ Hlavné pouzitie @ M: Stredné obrabanie

=

R: Hrubé obrabanie

Al

Pozdizne . -
sustruzenie @ Vedlajsie pouzitie E Hladky rez
O | Premenliva hibka rezu

Celné @ Presnost opakovania 71| Prerus ;
sustruzenie . rerusovany rez

g Axidine
zapichovanie

—Hﬁ-

CTCP325 | Akost TK sorty

03 | 204 cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Toolfinder

Toolfinder - prehlad systému obrabania

Axiélne zapichovanie E}\j Kopirovacie T | Zapichovanie Zapichovanie QX Upichovanie
a sustruzenie sustruzenie a sustruzenie A
GX LX GX SX GX SX GX SX EX GX SX
GX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC
Maxi
X AX X LX X LX X LX Click FX LX
Maxi
Click
Vndtorny Vonkaj$f zavit Bﬁﬂ Zapichovanie g PO!SV'["V
- | zavit R aslstruzenie : kruzok
C TC GX GX
exoc| | ™ exnc|| ™
Vysvetlivky k symbolom Strana
X Pouzivanie jednobritového systému zapichovania SX s utvaracom triesky -M3 je eSte univerzdinejsi. Vedla zapichovania / upichovania
S pomocou utvdracov triesky -F2,-M2 alebo -27P umoziuje utvarac triesky SX -M3 aj kopirovacie sustruzenie s maximalnou kontrolou 910-216
triesky. Vdaka tejto dalSej moznosti sa zo systému zapichovania SX stdva univerzalny nastroj pre zapichovanie, ktory je vhodny pre -
vSetky druhy obrdbania v oblasti zapichovania a upichovania. V ponuke ako moduldrny alebo monolitny systém.
SX-DC Nds osvedCeny jednobritovy systém zapichovania SX teraz ponukame i s cielenym vnitornym privddzanim chladiva DirectCooling (DC).
. Chladivo sa pritom privadza dvomi kanalikmi, jeden sa nachadza nad a druhy pod zapichovacou dostickou, priamo k miestu, kde sa 215
dosiahne maximdlneho efektu - teda priamo k reznej hrane.
FX Jednobritovy systém zapichovania s celym radom Specializovanych geometrii britu. Od jemného obrdbania v pripade nestabilnych
podmienok a7 po vysoko vykonné obrabanie pri stabilnych pracovnych podmienkach. V ponuke ako modularny alebo monolitny systém. 217-222
GX Dvojbritovy systém zapichovania s moznostou velmi flexibilného pouZitia - zapichovania, upichovania, sustruzenia zapichovanim - aj pre
zapichy pre poistné kruzky. Pontkame ho vo velkostiach GX09, GX16 a GX24. V ponuke ako modularny alebo monalitny system. 223-243
N&s osvedceny dvojbrity systém zapichovania GX teraz pontukame i s cielenym vnutornym privadzanim chladiva DirectCooling (DC).
GX-DC | Chladivo sa privadza dvomi kandlikmi, jeden sa nachadza nad a druhy pod zapichovaciou dostickou, priamo k miestu, kde sa dosiahne 233+244
maximalneho efektu - teda priamo k reznej hrane.
Trojbritovy systém pre upichovanie, zapichovanie, radialne zapichovanie, kopirovanie a jemné sustruZenie. Pozitivne, brisené geometrie
britu, s velmi makkym rezom pri pésobeni minimdlnych reznych sil. Moznost univerzdlneho pouZitia na takmer vSetky materidly. V ponuke v
ako monolitny systém.
LX Jednobritovy systém urceny pre extrémne sposoby pouZitia, od Sirky zapichu 8,0 mm. Systém LX nachédza uplatnenie 3
pri velmi stabilnych podmienkach obrdbania. V ponuke ako moduldrny alebo monolitny systém. Ve
AX Dvojbritovy systém pre axidlne zapichovanie uréeny pre zapichovanie a velmi presné ststruzenie zapichovanim. Vdaka trom réznym 3
hibkam (5 mm, 10 mma 15 mm) st pre akékolvek pouZitie k dispozicii stabilné nastroje. Ve
T Dvojbritovy systém ststruZenia zavitov pre vyrobu vonkajsich a vnitornych zavitov. Specifickym znakom je pouzivanie bez korekcie uhla
c stdpania a v tizkych alebo tazko pristupnych aplikacnych oblastiach. V ponuke ako modularny alebo monolitny systém. 246-253
Maxi Patbritovy systém pre zapichdvanie a upichovanie
Click 254-258
cuttingtools.ceratizit.com 03 | 205
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Toolfinder

Toolfinder - vonkajSie obrabanie

% 260

o
e
S
(&) I I
«© GX GX
> 09 24
=)
(=) Hiboké radialne
= zapichovanie, upichovanie
asustruzenie
230 230 AxidIne zapichovanie a
Celné sustruzenie
231
231 Hibokeé axidlne zapichovanie
a Celné sustruzenie
GX GX GX
09 16 24
| | I
Zépichy pre Zapichovanie a Zépichy pre Zapichovanie a Radidlne, axidlne a hiboké axidne zapichovanie
poistné kruzky sustruzenie poistné kruzky sustruzenie aupichovanie, Celné ststruzenie a sustruzenie
< 228 223 < 28 / 223 21 242
Sirka zépichu Standardné Sirka zapichu Sta% -E " Sirka zapichu
CW=05-3,15mm (H13) CW=0,5-5,15mm (H13) y P CW =2,0-6,0mm
e /224 o ; 224 ‘/ 238
Rlad.|uhsove o Rgd‘|u§ove e e 27 > .
zapichy ’ zapichy ’ / é
239 £
Standardné 225 Standardné 225 \mf
’ Sirka zépichu , -m -M40 CRE=1,5-4,0mm
299  CW=20-35mm 229 / 0
CRE-08-12mm 226
-27P
CRE-0,8-3,0mm 227 e 2M
Sirka zapichu
CW=2,0-6,0mm
GX GX |_
09 16 | |8XDC rd A
| I
232 233+234 o
o
[ _J
% v 244+245
o
o
c
(=)
=
v
R = =
0 Systém upichovania VertiClamp ndjdete ~
— v kapitole 3 Sustruzenie pod odkazom VertiClamp /
P . -
4 )

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Toolfinder

FX

LX

Y 214 221 4 251
y 2] -
é, o
1\ 2
SX FX LX TC AX 2P Maxi
Click
| | | | | | |
Zapichovanie, upichovanie Zapichovanie Hiboké zapichovanie Sustruzenie AxidIne zapichovanie Upichovanie ‘ -F2 5mm
asustruzenie a upichovanie aupichovanie zavitov aststruzenie n //
Vs 254
-F@ M2 ‘/’ M2 A -F50
y prot - -F2 10mm
Zépichy pre
\ 210 @ 212 ‘ﬁ 60° / poistné krizky 4 /
#H34# Sikazdo l o n 255
irka zapichu -M -M3 Sirka zapichu /
CW=2,0-6,0mm 46+247 CW=3,0mm -F3 10mm
P18+219 55° oq\'_ahhcovau 4 / e
' @ Sirka zépichu I \;{/_ e u Sikazioich
- Irka zapichu
211 213 4 CW78$-1O‘Omm 249 = o105 m
Zapichovaciea 4
kopirovacie sstruzenie 220 'Qf Giastocny profil iﬁg?@eme a 4
. kopirovanie ¥
v £l f =/
Sirka zépichu xidine d
CRE - 1,5-3,0 mm CW=2.2-97mm o5 248 BB h
=
250
| I | | | | I
SX- % Maxi
SX DC FX LX TC AX X Click

|
”
~

215+216

cuttingtools.ceratizit.com

i >
% Tieto produkty ndjdete v — Kataldg - Technoldgia upinanie, kapitola 16
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Toolfinder

Toolfinder - vnutorné obrabanie

ModularClamp

MonoClamp

03]208

GX
09

L8
Q-

GX

16

%

I&n—

GX
16

GX
09
Zépichy pre Zapichovanie a
poistné kruzky ststruzenie
-F2
P 228 , 223
Sirka zapichu Standard
CW =0,5-3,15 mm (H13)
B ; % 224
Rgdmsove a0
zépichy
Standard 225
Sirka zapichu
229 CW=2,0-3,5mm
CRE=0,8-1,2mm

235

Zépichy pre
poistné kruzky

ﬁzzs

Sirka zapichu

CW=0,5-5,15mm (H13)

Rédiusové
zapichy

Standard
’ 229
K d
' 227

CRE=0,8-3,0mm

Zapichovanie a
ststruzenie

KL

Sirka zapichu
CW=2,0-6,0mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Toolfinder

GX
T
24 c
Radidlne, axidlne a hiboké axidlne zapichovanie Upichovanie
aupichovanie, Celné sustruzenie a sustruzenie Sustruzenie zévitov v

N
S
(o]

Zapichovacie dosticky
pre poistné kriizky

M1 -M3 Ciastocny

/ 239 / 241 profil 60°

o 15 Piny profil
240 A 60°

N

=~

~
II;«

XYY

-E L Na odfahcovacie
238 CRE=15-40mm ;Igy piai rohové zépichy
-F2 5
/237 C:?)?itl(gcgy 250 Jemné ststruze-
27 p nie a kopirovanie \;/_
/ 207
Sirka zépichu Axidlne zapicho-
CW=2,0-6,0mm vanie

Ll;d—

‘A?AA' g

253
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém SX

Zapichovacia dosticka SX

A velmipresna, brusend geometria

\ T -F2 -F2 -F2 -F2
H EH} CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
S— DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

& ®) e 2 o)

+ 0,02 mm
“Em &

o)

5
RE PDPT

N

3|

O

RE
70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Oznacenie CW 002 RE .00 PDPT Pre drziak
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 822 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
P ° ) )
M o) o) ° °
K ° ° )
N o)
S} o) o °
H
— v, strana 261
— Qdporucané pouzitie na strane 266

Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

) ‘
> a ’

- 214 — 215+216

03 | 210 cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém SX

Zapichovacia dosticka SX

A prepracovand geometria upichovania s negativnou fazetkou na reznej hrane v prevedeni pravom, lavom a neutralnom

\ -M1 -M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
DRAGONSN

2 o)

(4

0,1 | |

RE CW" Ccw cw

; [ = il
RE

o

mm

-0
>

PSip

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Oznacenie IH  CW..o05 RE..005 PSIR Pre drZiak
mm mm
SXE2.00L6 L 2 02 6° -SX2 612
SXE3.00L 6 L 3 02 6° -SX3 913 613
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 922 822 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 923 523 823 623
SXE2.00R6 R 2 02 6° -SX2 602
SXE3.00R 6 R 3 02 6° -SX3 903 603
P ) ) ) )
M o o ) )
K ° ) °
N [e}
S [e} ) )
H

— v, strana 261
— QOdporucané pouzitie na strane 267

[0
@ Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie zniZte posuv 0 20-50 %!

Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

(L]
ra a ’

- 214 — 215+216

cuttingtools.ceratizit.com 03]211
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Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém SX

Zapichovacia dosticka SX

A univerzalna geometria pre upichovanie, zapichovanie a pozdizne ststruzenie

S

F M R

@ + 0,10 mm

.

-M2 -M2 -M2 -M2
CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
DRAGONSN

©)

.

5
E PDPT
N
3|
O
RE
70343.. 70343.. 70343.. 70343..
Oznacenie CW .,.005 RE ./00s PDPT Pre drziak
mm mm  mm
SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 922 522 822 622
SXE3.00N0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
P ° ° ) )
M ) o) ° °
K ° ° )
N o)
S o o °
H
— V. strana 261
— Qdporucané pouzitie na strane 266
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
CL]
< ’
- 214 — 215+216
03]212
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Sustruzenie
Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém SX

Zapichovacia dosticka SX

A zapichovacia dostiCka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A Specidlna sorta na hlinik a iné makké, huzevnaté nezelezné kovy

SE!

=
(@)
RE
70 349 ...
Oznacenie CW ..002 RE ..005 PDPT Pre drziak
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 123
P
M
K °
N °
S o
H
— V. strana 261
— Qdporucané pouzitie na strane 266
Vnitorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

- 214 — 215+216

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém SX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul SX

A nazapichovanie, upichovanie a sustruzenie

HF

CW

L;L%i

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

70897.. 7089 ...

Oznacenie HFE CW WF LF H h; CODX CDX Pre zapichovacie
mm mm mm mm mm mm mm mm dosticky

E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 27 60 20 SX.2.. 020 020

E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX.3.. 120 120
e
K SX
70950 ...

Nahradné diely

Pre zapichovacie dosticky

SX.2.. SX2-3 836

SX.3.. SX2-3 836

- 210-213 - 259

)
@ Montazny kIu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

03214 cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém SX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak SX-DC

La

T
<O( T
M6
% § ﬂ ) m
TTH %
o
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70847... 70847..
Oznacenie H B CW WF OAL LH Is; OAH CDX a Prezapichova-

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie doSticky

E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 N2 7 271 28 22 22 5 SX.2.. 21201 21200

E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 152 87 32 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600

E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 192 102 32 33 31 26 5 SX.2.. 22001 22000

E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 148 87 32 33 26 26 4 SX.3. 31601 31600

E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 188 102 32 33 31 26 5 SX.3. 32001 32000

K SX

70950 ...

Nahradné diely

Pre zapichovacie dosticky

SX.2.. SX2-3 836

SX.3.. SX2-3 836

- 210-213

o)
@ Montazny kIu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

cuttingtools.ceratizit.com 03]215
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Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém SX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak SX

CDX
1
5 §
]
© s ‘ OAL
SIE @
S TR
Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie
Oznacenie H B CW WF OAL LH
mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 1,2 125 27
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 152 125 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 192 125 33
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 148 125 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 188 125 31
Nahradné diely

Pre zapichovacie dosticky
SX.2..
SX.3..

a

mm

S~ o

Pre zapichova-
cie dosticky
SX.2..
SX.2..
SX.2..

SX.3..
SX.3..

lavy

70846 ...

21201
21601
22001

31601
32001

SX2-3
SX2-3

pravy

70846 ...

21200
21600
22000

31600
32000

Krac X

70950 ...

836
836

- 210-213

(e}
@ MontaZny kI SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

03]216
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém FX

Zapichovacia dosticka FX

A velmi priazniva reznd geometria s nizkym reznym odporom
A velmi dobrd kontrola triesky aj pri malom posuve
A miniméalna tvorba ndrastkov

\ i Fi Fi Fi
H EH} CTCP325 CTPP345 CTP1340
ST O[] o[ o]

+ 0,13 mm
70
70331... 70331.. 70331..
Oznacenie IH  CW . RE..e PSIR Pre drziak
mm  mm

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 847 647
FX 3.1 L 5-F1 L 31 020 5° -FX 3.1 851 651
FX 3.1 L 8-F1 L 31 020 8° -FX 3.1 855
FX 2.2 N 0.15-F1 N 22 015 -FX2.2 998 848 648
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 020 -FX 3.1 902 852 652
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 040 -FX 3.1 906 856 656
FX2.2R5-F1 R 22 015 5° -FX2.2 849 649
FX3.1 R5-F1 R 31 020 5° -FX 3.1 853 653
FX3.1 R8-F1 R 31 020 8° -FX 3.1 857

P ) ) ®

M ) ) °

K [} [}

N (e}

S o o) °

H

— V. strana 261
— Qdporucané pouZitie na strane 268

[e)
@ Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie zniZte posuv 0 20-50 %!

Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 221 - 222

cuttingtools.ceratizit.com 03]217



CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém FX

Zapichovacia dosticka FX

A (zke prevedenie

\ i -M1 -M1 -M1 -M1

B EH} CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

[ofe] =]
v

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

& ®) e

+ 0,13 mm =) (| )
® s U <l
[}) L N
Ve [N G0

AR & I &N e
Ccw CW
N L

=

Ot}

70330.. 70330.. 70330.. 70330..

C
R

Oznacenie IH cwW 01 RE +/-0,05 PSIR Pre drziak
mm mm

FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 550 800 600

FX2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 902 552 802 602

FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 554 804 604
P ) ) ) )
M o o ) )
K ° ° )
N (e}
S [e} ) °
H

— v, strana 261
— Qdporucané pouzitie na strane 268

o)
@ Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie zniZte posuv 0 20-50 %!

Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 221 - 222
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém FX

Zapichovacie dosticky FX

A Siroké prevedenie

\ i -M1 -M1 -M1 -M1

B EH} CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

[ofe] =]
v

Ot}
+ 0,13 mm =) (| )
® s 0 .l
> [ &0
& Y &Y &%
CwW CW
N L

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

& ®) e

C
R

70332.. 70332.. 70332.. 70332..

Oznacenie IH  CW..05 RE .00 PSIR Pre drZiak

mm mm
FX 3.1 L6-M L 31 0,15 6° -FX 3.1 900 550 800 600
FX31NO0.15-M1 N 31 0,15 -FX 3.1 902 552 802 602
FX 3.1 R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 3.1 904 554 804 604
P ) ) ® )
M o o ) )
K ° ° )
N [e}
S [e} ) )
H

— V. strana 261
— Qdporucané pouzitie na strane 268

o)
@ Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie zniZte posuv 0 20-50 %!

Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 221 - 222

cuttingtools.ceratizit.com 031219



CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie
Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém FX

Zapichovacia dosticka FX

A zapichovacia dosticka s vysoko pozitivnou geometriou britov a ostrou reznou hranou
A nizSia miera tvorby narastkov

70334 ...
Oznacenie IH CW.; RE..ps Pre drziak
mm mm
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 652
p
M
K )
N °
S} o
H
— V. strana 261
— Qdporucané pouZitie na strane 268
Vnitorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 221 - 222
031220 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém FX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul FX kratky/dlhy

A 7zapichovanie a upichovanie

()[?)(

GOW\\\

e 05
s Fod

= ”ii;£ki

5,
U_l e ]
S ‘

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

70876.. 70875...

Oznacenie HF CW WF LF H CODX CDX Prezapichovacie
mm mm mm mm mm mm mm dosticky
E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2.. 020 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX31.. 120 120
Vyhadzovac

70950 ...

Nahradné diely

Pre zapichovacie dosticky

FX2.2.. 375

FX3.1.. 376

- 217-220 — 259+260
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém FX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak FX

Rozsah dodavky:

drziak vr. vyhadzovaca

@) WE
SOX ~TL.CW
i ‘\O‘t\ i e
=} = NB
LH <B+
OAL
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie
lavy pravy
70837.. 70836..
Oznacenie H B OAL LH OAH CW WF CODX Prezapichova-
mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX2.2.. 101 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 1118 30 FX2.2.. 102 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 12 150 194 21 22 1118 30 FX2.2.. 103 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 1318 30 FX2.2.. 104 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 21,0 21 22 11,18 30 FX2.2.. 105 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 1080 35 FX3.1. 106 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 1480 40 FX31.. 107 107
Vyhadzovaé
70950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
FX2.2.. 375
FX31.. 376
- 217-220
03]222 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 09/16

A obvodovo brusené dosticky
A vhodné aj na upichovanie dutych telies a obrobkov s tenkymi stenami

“ 35 -F2
H BHH CTP1340

F M R DRAGONSKIN
& BEIE
+ 0,0gm INs [
60
RE PDPT
=
2 D=
(@)
RE 7
70 360 ...
Oznacenie INSL CW .02 RE..00s PDPT PredrZiak
mm  mm mm  mm
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 02 15 GX091 600
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 02 15 GX091 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 652
p )
M °
K )
N o)
S °
H
— V. strana 261
— Odporucané pouZzitie na strane 262
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 235+236 — 230+231 - 232
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 09/16 - Standard

A vhodné aj pre upichovanie tenkostennych obrobkov

S

CTCP325 CTCP335 CTP1340
E M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ocl<] [ole]o] [ofe]=]
e & +0,02 mm /
NSL
60
& RE em PDPT
Q% N
|
R —
2o\RE/
Q
70350.. 70350.. 70350..
Oznacenie INSL CW +/0,02 RE +/-0,05 PDPT Pre drziak
mm  mm mm  mm
GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX09-1 984 634
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 02 15 GX091 988 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 992 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 900 500 600
GX16-1E2.50N0.20 16 25 02 25 GX16- 904 504 604
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 908 508 608
GX 16-2E3.00N0.50 16 3,0 05 30 GX16-2 910
P ) ) )
M o o )
K ° ) )
N (e}
S [e} )
H
— V. strana 261
— Odporucané pouZitie na strane 262
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 235+236 — 230+231 — 232
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 09/16

A velmi dobrd kontrola triesky

\ T -M40 -M40 -M40
B BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
— )
& @ . [o[c[=] [o]c]a °
+ 0,15 mm //VSL
60
& RE PDPT
o
gl N
%0 RE/
Q
70351.. 70351.. 70351..
Oznacenie INSL CW .00 RE..00s PDPT PredrZiak
mm  mm mm  mm
GX09-1 E2.00N0.20 9 2 02 15 GX 09-1 986 886 686
GX09-2E3.00N0.30 9 8 03 20 GX09-2 994 894 694
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 902 802 602
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 910 810 610
p ) ) )
M o) ° °
K ° °
N )
S o) o) °
H
— V. strana 261
— Odporucané pouzitie na strane 262
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 235+236 — 230+231 - 232
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 16

A velmidobra kontrola triesky

\\ -M1 -M1 M

H CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R
®) @) 0

@ @ +0,15 mm //VSL ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ \_‘LIJ

60
& RE u POPT
r‘/~ %

R
gl N
20\ RE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Oznacenie INSL CW .05 RE..q0s PDPT PredrZiak
mm  mm mm  mm
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 20 GX 16-1 800 600
GX16-2E3.00N0.20 16 8 02 25 GX 16-2 902 802 602
P ) ) )
M o ) )
K ° )
N (e}
S o [e} °
H
— v, strana 261
— Qdporucané pouzitie na strane 263
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
- 236 — 230+231 - 232
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Sustruzenie
Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 16

A zapichovacia dostiCka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A brusend po obvode

SE!

@ @ + 0,02 mm //VSL

60
q(/;:) RE PDPT
N
3
y O
o \RE
Q

70 350 ...

Oznacenie INSL CW .00 RE..00s PDPT  PredrZiak
mm  mm mm  mm

GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX 16-2 658
p
M
K °
N °
S o
H

— V. strana 261

— Odporucané pouZzitie na strane 262

Vnitorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

— 236 — 230+231 — 232

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka pre poistné kruzky GX 09/16 - Standard

E ‘ CTP1340 CTP1340
t 0,02 mm~__INg,
E M R e ;;@ i : @ J; DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
62 = o ~ ~
& 2 _ 2 .
A L]
CDX _ 450

) AL gl oW al.VRECW‘é} i — S2 H13 (DIN 472
= ENe) o ( )

O < R N L
: S2 H13 (DIN 471)

70352.. 70352..

Oznacenie IH INSL s S;  CW..00 RE..e CDX PDPT  PredrZiak
mm mm  mm mm mm mm  mm
GX 09-1 S0.60 L L 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 679
GX 09-1S0.80 L L 9 060 070 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 681
GX 09-150.90 L L 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 090 1,00 114 R/L 02-GX 09-1 684
GX 09-151.20 L L 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 686
GX 09-1S1.40 L L 9 120 130 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 688
GX 09-1S1.70 L L 9 150 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 607
GX 16-2S0.80 L L 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 609
GX 16-2S0.90 L L 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 080 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 612
GX 16-251.20 L L 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 614
GX 16-2S1.40L L 16 120 130 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 616
GX16-2S1.70 L L 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 618
GX 16-251.95L L 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 620
GX16-2S2.25 L L 16 200 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 622
GX 09-1S1.95N N 9 1,75 185 1,95 0,1 2 GX09-1 692
GX 09-1S2.25N N 9 200 215 2,25 0,1 2 GX 09-1 694
GX09-2S2.75N N 9 250 265 275 0,1 2 GX 09-2 696
GX 09-2S3.25N N 9 300 315 3,25 0,1 2 GX 09-2 698
GX 16-2S2.75 N N 16 250 265 275 0,1 3 GX16-2 624
GX16-2S3.25N N 16 300 315 325 0,1 3 GX16-2 626
GX 09-1 S0.60 R R 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 670
GX 09-1S0.80 R R 9 060 070 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 672
GX 09-1 S0.90 R R 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 090 1,00 114 R/L 02-GX 09-1 676
GX 09-1S1.20 R R 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 678
GX 09-1 S1.40R R 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 680
GX 09-1S1.70R R 9 150 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 695
GX 16-2 S0.80 R R 16 060 070 080 0,94 R/L 03-GX 16-2 697
GX 16-2 S0.90 R R 16 070 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 080 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 600
GX 16-2S1.20 R R 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 602
GX 16-2S1.40R R 16 120 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 604
GX 16-2S1.70R R 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 606
GX 16-2S1.95R R 16 1,75 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 608
GX 16-2S2.25R R 16 200 215 2,25 2,36 R/L03-GX 16-2 610
P ) )
M ) )
K ) )
N e) [e)
S ) °
H
0 o o

— V,strana 261
— Odporucané pouZzitie na strane 262

)
@ Pozor - plati iba pre vniitorné obrabanie:

Prava zapichovacia dosticka — lavy modul popr. monolitnd vyvrtavacia ty¢
[avd zapichovacia doSticka — pravy modul popr. monolitnd vyvrtavacia ty¢

Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
) / ’ '
— 235+236 — 230+231 — 232
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Radiusova zapichovacia dosticka GX 09/16

Bl

M
e &

Oznacenie

GX 09-1 R0.80 L
GX 16-2 R0.80 L
GX 16-2 R1.00L
GX16-2R1.20L

GX 09-1R1.00N
GX 09-1R1.20N

GX 16-2 R1.50 N
GX 09-1 R0.80 R
GX 16-2 R0.80 R

GX 16-2R1.00R
GX 16-2R1.20 R

T w=XxX= T

R

IH

D o >

+0,02 mm INS;

@

8

& PDPT

N
=
&)

s\ /CRE

Q

INSL CW .00

mm mm
9 1,6
16 1,6
16 2,0
16 2,4
9 2,0
9 24
16 3,0
9 1,6
16 1,6
16 2,0
16 24

PDPT

5| cw cw cwx
o

R N L

CRE PDPT (DX
mm mm  mm

0,8 1,78
0,8 1,78
1,0 2,18
1,2 2,58
1,0 10

12 12

15 15

0,8 1,78
0,8 1,78
1,0 2,18
1,2 2,58

Pre drZiak
R/L 02-GX 09-1
R/L 03-GX 16-2
R/L 03-GX 16-2
R/L 03-GX 16-2

GX 09-1
GX 09-1

GX 16-2
R/L 02-GX 09-1
R/L03-GX 16-2

R/L03-GX 16-2
R/L03-GX 16-2

CTCP325 CTCP325 CTP1340
[O[c[%] [e]]7] [ofe]]
70354.. 70354.. 70354..
988
912
916
920
992
996
924 624
984
900
904
908
[ ] [ ] ([ ]
(0] o [ ]
[ ] (] [ ]
O
O O [ )

— v, strana 261

— Odportcané pouzitie na strane 263

o)
@ Pozor - plati iba pre vniitorné obrabanie:

Pravd zapichovacia dosticka — favy modul popr. monolitny vnitorny drziak
['avd zapichovacia doSticka — pravy modul popr. monolitny vnitorny drziak

Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 235+236 — 230+231 - 232

cuttingtools.ceratizit.com

03229



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16

A nazapichy pre poistné kruzky < 2,75 mm
A naradiusové zapichy s CRE< 1,2 mm
A naodlahCovacie rohové zépichy

COD* /v\\

CDX

HF

=1
(@]

—»HA— F\

777777

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

70871.. 70870...

Oznacenie Ccw WF LF HF H CODX CDX Pre zapichovacie
mm mm mm mm mm mm mm dosticky
E12R/L 02-GX09-1 <195 3,15 8 12 145 36 2 GX09-1..R/L 112 112
E16 R/L02-GX 09-1 <195 3,15 8 16 195 48 2 GX 09-1..R/L 116 116
E20R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 240 60 3 GX16-2..R/L 120 120
— 223-229 — 259+260

031230 cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16

na zapichovanie a sustruzenie

na zapichy pre poistné kruzky < 5,25 mm
na radiusové zapichy s CRE < 2,5 mm

na odlah&ovacie rohové zapichy

A
A
A
A

CDX
OO~

HF
@

S
g* == -

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy

70866.. 70865..

Oznacenie cw WF LF HF H CODX CDX Pre zapichovacie
mm mm mm mm mm mm mm dosticky

E12R/L07-GX09-1 2,00-2,75 3,15 8 12 145 36 7 GX 09-1..N 012 012
E12R/L07-GX09-2 276-3,75 3,15 8 12 145 36 7 GX09-2..N 112 112
E16 R/L07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-1..N 016 016
E16 R/L 07-GX 09-2 276-3,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-2..N 116 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 240 60 12 GX16-1.N 020 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 340 13 20 240 60 12 GX16-2..N 120 120

— 223-229 — 2569+260
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 09

CDX
OOD\/\ L

o

S —

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

lavy pravy

70863.. 70862..

Oznacenie H B cw WF OAH OAL LH CODX CDX Prezapichova-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 935 12 150 18 30 7 GX09.. 010 010

0]
@ Pri pouZiti pravych ¢i lavych dosticiek sa musi
ndstroj na ¢elnej ploche dodatocne upravit, aby sa
zamedzilo kolizii drziaka s materidlom.

KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
GX09.. T15 113 M4x11 442
- 223-229
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX-DC 16

Direct
Cooling
I,
<O( T
® I M6
OAL
CDX G1/8" ®
o
w ==
21 = . E
O? LH
Obrézky zobrazujii pravé prevedenie [ NEW | [ NEW |
lavy pravy
70842.. 70842..
Oznacenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Pre zapichova-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky
E16 R/L 0013S2-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13 GX 16-1 E2.. 21601 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13 GX16-2E3. 31601 31600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13 GX 16-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 18,85 25 104 35 13 GX16-2E3. 32001 32000
=
Klug D
80950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
GX 16-1 E2.. T15-1P 128
GX 16-2 E3.. T15-1P 128

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre ndjdete v kataldgu Nastrojovy program kapitola 11 — Nastroje na zapichovanie a upichovanie
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 16

T zw
g T I[
© I
OAL
CDX
L [a0]
=% L Je
ot
LH
Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie
Oznacenie H B CW WF OAH
mm mm mm mm mm
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 120 17
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 1085 17
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21
E20 R/L 0013S2-2020K-S-GX16 20 20 2 1920 25
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25

Nahradné diely

Pre zapichovacie dosticky
GX 16-1 E2..

GX 16-2 E3..

OAL
mm
125
125

125
125

125
125

LH
mm

25

25
25

25
25

ls
mm

26

26
26

CDX
mm

13

13
13

13
13

Pre zapichova-

cie dosticky
GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..

GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..

GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..

lavy

70843 ...

21201
31201

21601
31601

22001
32001

T15-1P
T15-1P

pravy

70 843 ...

21200
31200

21600
31600

22000
32000

Krac D

80950...

128
128

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre ndjdete v kataldgu Nastrojovy program kapitola 11 — Néstroje na zapichovanie a upichovanie
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny vnutorny drziak GX 09

%)
z / =
S lur = F\ -1 &
8,3 Q

— x H

ow 5
LDRED
OAL
Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

Oznacenie H DCONMS DMIN Ccw CDX WF

mm mm  mm mm  mm mm
2 R/L 90-2,5D-GX09 1525 16 16 200-375 3 11

0]
@ Do pravej vyvftavacej ty¢e — pouZite favi zapichovaciu dosticku
Do lavej vyvrtavacej tyCe — pouZite pravi zapichovaciu dosticku

OAL LDRED Pre zapichovacie

mm
150

@

mm dosticky
30 GX09..

lavy

70 859 ...

012

Pri pouZziti pravych ¢i lavych dostiCiek sa musi ndstroj
na ¢elnej ploche dodatoc¢ne upravit, aby nedochadzalo

ke kolizii ndstroja s materidlom.

pravy

70 858 ...

012

>

—- =¥
Krac D Upinacia skrutka
80950... 70950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
GX09.. T15 113 M3,5x12,5 aM
— 223-229
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny vnitorny drziak GX 16

La

%)
z / =
2y o )5
a3 Q
— x H
ow 18
LDRED
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70893.. 70892..
Oznacenie H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED Pre zapichovacie
mm mm mm mm mm mm mm mm dosticky
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 1525 16 20,5 2,00-2,75 50 135 150 32 GX 16-1 516 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 1525 16 205 2,76-3,75 50 135 150 32 GX 16-2 616 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-3,75 55 155 180 40 GX 16-2 620 620

0] 0]
@ Do pravej vyvrtavacej ty¢e — poufZite favi zapichovaciu dosticku @ Pri pouziti pravych ¢i lavych dostiCiek sa musi ndstroj
Do lavej vyvrtavacej tyCe — pouZite pravi zapichovaciu dosticku na ¢elnej ploche dodatocne upravit, aby nedochadzalo
ke kolizii ndstroja s materidlom.

=

Krue D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
GX 16-1 T15 113  M4x14 403
GX 16-2 T15 113 M4x14 403
- 223-229
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 24

A doSticka brusena po obvode
A vhodné aj pre upichovanie dutych telies a tenkostennych materidlov

“ i F2 F2 F2
H % BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
PR oem o] o[ [l

e

REF:%% ///

RE
70350.. 70350.. 70350..
Oznacenie INSL CW..002 RE..o0s PDPT  PredrZiak
mm mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX 24-2 962 862 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 03 25 GX 24-2 864
P ) ) )
M o ° °
K ° )
N o)
S o o °
H
— v, strana 261
— Odporucané pouZzitie na strane 262
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

— 243
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 24

\ i -E -E -E -E
H % BHH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

E M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
olcl<] [ofe]a] [ofc]n] [ofe]]
@ @ +0,15mm %
6°
RE PDPT
= B
O
RE
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Oznacenie INSL CW ..q05 RE..00s PDPT  Predrziak
mm  mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 932 532 832 632
P ) ) ) ®
M o) o) ° )
K ° ° )
N (e}
S o) o) °
H
— v, strana 261

— Odporucané pouZzitie na strane 262

Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 243

03]238
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie
Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 24

A velmidobra kontrola triesky

“ -M1 -M1 -M1
H CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R + 0,15 mm "N*» - ~
e @ o]z [o]c]a] [ofe]Z]
60
% /RE
VYT
B ==
Oy 5
% \RE/
Q
70363.. 70363.. 70363..
Oznacenie INSL CW ..q05 RE..00s PredrZiak
mm  mm mm
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 2441 900 800 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 902 802 602
P ) ) )
M o ° °
K ° )
N o)
S o o °
H
— v, strana 261
— Qdporucané pouzitie na strane 263
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

g

— 243

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 24

A velmi dobrd kontrola triesky

“ pae -M40 -M40 -M40
H BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
1 ©l]7] [olc]e [olel]

60
> RE PDPT
o N\, N

70364.. 70364.. 70364..

m
i

Oznacenie INSL CW..q0s RE..00s PDPT  Predrziak
mm  mm mm mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 900 800 600
P ) ) )
M o ° °
K ° °
N o)
S o o °
H
— V. strana 261
— Odporucané pouZzitie na strane 262
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 243
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Radiusova zapichovacia dosticka GX 24

T 202 -M3 -M3
% EEH E:{} CTCP325 CTCP335

-
olc]<] [ofe]<]
e & +0,18 mm INSL
6° / /
70354.. 70354..
Oznacenie INSL CW..00s CRE PDPT PredrZiak
mm  mm mm  mm
GX 24-2R1.50N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 952 552
P ) )
M o) o
K ° )
N
S [¢)
H
— V. strana 261
— QOdporucané pouZitie na strane 263
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 243
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 24

A zapichovacia dostiCka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A brusend po obvode

Bl o
F M R BIEIE
e &

70 350 ...
Oznacenie INSL CW .00 RE..00s PDPT  PredrZiak
mm  mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 682
p
M
K °
N °
S o
H
— V. strana 261
— QOdporucané pouZzitie na strane 262
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 243
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 24

A hiboké radialne zapichovanie a upichovanie
A sistruzenie

CDX

fffffffff

HF
O

WF

gfj—Fﬂ_*ﬂﬁ

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
70868 .. 70867 ...
Oznacenie Ccw WF LF HF H CODX CDX Pre zapichovacie
mm mm mm mm mm mm mm dosticky
E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,85 22 20 24 60 21 GX 24-1 020 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 340 22 20 24 60 21 GX 24-2 120 120

— 237-242 — 259+260
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX-DC 24

Direct
Cooling
I,
<O( T
® I M6
OAL
CDX G1/8" ®
o
L;" &) om
21 = Q ]
O? LH
Obrézky zobrazujii pravé prevedenie [ NEW | [ NEW |
lavy pravy
70844.. 70844..
Oznacenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Pre zapichova-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 4 21 GX 24-1 E2.. 21601 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 4 21  GX24-2E3. 31601 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX 24-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX24-2E3. 32001 32000
=
Klug D
80950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
GX 24-1 E2.. T15-1P 128
GX24-2 E3.. T15-1P 128

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre ndjdete v kataldgu Nastrojovy program kapitola 11 — Nastroje na zapichovanie a upichovanie
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 24

Iz—\
g T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
205 @
©f
LH
Obréazky zobrazujii pravé prevedenie [ NEW | [ NEW |
lavy pravy
70845.. 70845..
Oznacenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Pre zapichova-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 4 21 GX 24-1 E2.. 21601 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 4 21 GX24-2 E3.. 31601 31600
E20 R/L 002152-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX24-2E3. 32001 32000
e
KIi& D
80950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
GX 24-1 E2.. T15-1P 128
GX 24-2 E3.. T15-1P 128

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre ndjdete v kataldgu Nastrojovy program kapitola 11 — Néstroje na zapichovanie a upichovanie
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CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém TC

Zavitorezna dosticka TC plny profil - vonkajsi zavit 60°

-27P
HW[WA‘ 10,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
— @
8 & } B[] oIz [l
a PDPT
2 = . :
[a)
[
70357.. 70357.. 70357..
Oznacenie Velkost TP INSL PDPT PDX CRE Pre drziak
mm mm mm mm mm
TC16-1E0.51SO TC161.. 050 16 032 105 0,06 E.R/LTC16-1 010 110 610
TC16-1E0.751SO TC16-1.. 075 16 048 105 0,09 E.R/LTC16-1 012 112 612
TC16-1E1.01SO TC161.. 1,00 16 064 105 0712 E.R/LTC16-1 014 114 614
TC16-1E1.251SO TC16-1.. 125 16 080 105 015 E.R/LTC16-1 016 116 616
TC16-1E1.5I1SO TC161.. 150 16 095 105 018 E.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-2E1.751S0 TC162.. 175 16 110 215 0,22 E.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 200 16 1,26 215 0,25 E.R/L/NTC16-2 032 132 632
TC16-2E2.51SO TC162.. 250 16 1,58 215 0,32 E.R/L/NTC16-2 034 134 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 300 16 1,89 215 0,38 E.R/L/NTC16-2 036 136 636
p ° °
M ° °
K ) ) °
N °
S} o °
H o)
— V. strana 261
— Qdporucané pouZzitie na strane 269
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 251 - 252
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém TC

Zavitorezna dosticka TC plny profil - vnutorny zavit 60°

-27P
M4 10,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
—— @
@] ~
8 o 3 o8z @@ [l
a PDPT _
2 = }
><7 '
[a)
[
70358.. 70358.. 70358..
Oznacenie Velkost TP INSL PDPT PDX CRE Pre drZiak
mm mm mm mm mm
TC 16-111.01SO TC16-1.. 1,00 16 059 1,05 0,06 I32R/LTC16-1 114 014
TC16-111.251SO0 TC161.. 125 16 074 1,05 0,07 I132R/LTC16-1 016
TC16-111.51S0 TC16-1.. 150 16 089 1,05 0,09 I32R/LTC16-1 118 018 618
TC16-211.751SO0 TC162.. 175 16 102 215 011 I132R/LTC16-2 030
TC16-212.01SO TC162.. 200 16 117 215 013 I132R/LTC16-2 132 032
TC16-213.01SO TC162.. 300 16 176 215 019 132R/LTC16-2 136 036 636
P ° °
M ° °
K ) ) °
N °
S} ° ¢}
H o)
— v, strana 261
— Qdporucané pouZzitie na strane 269
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
/
- 253

cuttingtools.ceratizit.com 03]247



CERATIZIT \ Performance

Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém TC

Zavitorezna dosticka TC Ciastocny profil 60°

-27P
{Wi 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R /9@ 60°
~ ~
6 & 0] O] c
3 PDPT | :
- M) ' =
T 1 I
- TR &
y LN LN
P
0
a
70355.. 70355.. 70355..
Oznacenie Velkost TP INSL PDPT PDX CRE Pre drZiak
mm mm mm mm mm
TC16-1EIA60 TC16-1..05-15 16 1,27 1,05 0,03 E/I.R/LTC16-1 110 010 610
TC16-2EIAG60 TC16-2... 0,5-30 16 257 215 0,03 E/I.R/L/NTC16-2 132 032 632
TC16-2EIG60 TC16-2..1,75-30 16 249 215 0,11 E/IL.R/L/NTC16-2 130 030 630
P ) )
M ® )
K [} ) )
N )
S ) fe)
H (e}
— v, strana 261
— QOdporucané pouzitie na strane 269
Vnitorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

— 263

03]248

— 251

— 252
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Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém TC

Zavitorezné dosticky TC pliny profil 55°

-27P
{Wi 0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
S @ T 1oL
8 & } \ B[] oIz [l
a PDPT ‘
o B o e m— f I
| | o = ] ]
v ! & . ] ]
_ — o L
| TRITRL ) ' '
X
[a
D_ L
70359.. 70359.. 70359..
Oznacenie Velkost TPl INSL PDPT PDX CRE Pre drZiak
1/ mm mm mm mm
TC16-1EI28 W TC16-1.. 28 16 060 105 012 E/I.R/LTC16-1 010 110
TC16-1EI20 W TC16-1.. 20 16 084 105 017 E/I.R/LTC16-1 016
TC16-1EI19W TC16-1.. 19 16 088 105 017 E/I.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-1EI16 W TC16-1.. 16 16 105 105 021 E/IL.R/LTC16-1 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 1,20 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 1,40 215 0,27 E/I.R/L/NTC16-2 132
TC16-2EI11W  TC16-2.. 11 16 153 215 0,30 E/I.R/L/NTC16-2 034 134 634
P ° )
M [} )
K ® ® )
N °
S ) )
H [e}
— v, strana 261
— Qdporucané pouZzitie na strane 269
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

/

— 253
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém TC

Zavitorezna dosticka TC Ciastocny profil 55°

{Wi 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520
' RAGONSKIN RAGONSKIN
F M R @ e |58 [ DRAGONSKIN [l DR AGONSKIN|
° CIRIE
a PDPT ‘ ‘
o] T >4 -y
A Ty & £
- TPiTRI &
> b=t TPITPI
[a)
o
70356.. 70356 ..
Oznacenie Velkost TPl INSL PDPT PDX CRE Pre drziak
1/ mm mm mm mm
TC 16-1 EIA 55 TC16-1.. 28-16 16 1,39 105 012 E/IL.R/LTC16-1 110 010
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 012 E/I.R/L/NTC16-2 132 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2.. 14-8 16 278 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 130 030
P ) )
M ® )
K ) )
N
S ) o)
H (e}
— v, strana 261
— Qdporucané pouzitie na strane 269
Vnitorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 253 - 251 - 252
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém TC

ModularClamp MSS - Zavitovy modul TC pre vonkajsi zavit

GOO\I\ /V\\‘

H
HF
@)

s e

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy neutralny pravy

70872.. 70872.. 70872..

Oznacenie TP TPI WF HF LF H CODX CDX Pre zapichova-
mm /" mm mm mm mm mm mm cie dosticky
E20R/LTC16-1 05-15 28-16 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1... 120 020
E20 N TC 16-2 1,75-30 14-8 220 13 20 24 12 TC16-2... 220
P74
*/
2

— 246-250 — 259+260
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém TC

MonoClamp - Monolitny drziak TC pre vonkajSi zavit

Bl =
/ OAL
V. I A
LH

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

Oznacenie TP TPI H B OAL LH OAH WF CODX Prezapichova-
mm 1/ mm mm mm mm mm mm mm cie doSticky
E12 R/L 00-1212TC16 0,5-328-8 12 12 150 20 145 11 30 TC16-1/2..

lavy pravy

70883.. 70882..

012 012

- wis )

Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
TC16-1/2.. T15 113 M4x11 442
7
f
— 246-250

03252
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Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém TC

MonoClamp - Monolitny vnutorny drZiak TC pre vnutorny zavit

DMIN
WE

DCONMS

Oznacenie

116 L 90-2D TC16
120 R/L 90-2D TC16

Nahradné diely

pre artikel ¢.
70857016

70857 020/ 70 856 020

=]
A H
(@]
LDRED
OAL

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

WF
mm
14,0
17,5

DCONMS ~ H
mm  mm
20 18
25 23

OAL
mm
180
200

LDRED CDX DMIN Pre zapichova-

mm
32
40

mm mm cie doSticky
4 20 TC16-1/2..
5 25 TC16-..

T15

lavy

70 857 ...

016
020

KIueD

80950...

113  M4x14
M5x18

pravy

70 856 ...

020

«=

Upinacia skrutka

70950 ...

403
404

— 246-250
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovacia dosti¢ka - hibka zapichu 5 mm

A 5reznych hran
V| )| B
A Em CTP1340

RAGONSKIN
F M R D

@ +0,05 mm CP.X l
=0y @ cDX
11°

[ DRAGONSKIN
e INSL
RE a, max 3p max
;? 2N 'E %5
T = :—
RE ! ;E
PSIR

C

70 338 ...
Oznacenie IH CW RE PSR INSL a,m CDX Predrziak
mm  mm mm mm mm
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 10 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 N 10 01 592 05 5 MCO5R/L 210
MC 05-5-1.50N0.10-F2 N 15 01 592 10 5 MCO5R/L 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 10 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 240
P )
M °
K °
N o
S °
H
o
— v, strana 261
— Odporucané pouZzitie na strane 265
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
- 257
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Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovacia dosti¢ka - hibka zapichu 10 mm

A 4rezné hrany

EYLE

F M R

F2
CTP1340

3
:

CB

~

A7
@ + 0,05 mm CDX l
Sant T CDX
[ ==
INSL
RE a_max PSIR | 8p max
“oN& R L @!5
3]
O
RE ! &
PSIR
70 339...
Oznacenie IH CW RE PSIR INSL @, CDX Predrziak
mm mm mm mm mm
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 20 01 7° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25 01 7° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 15 01 59,2 1,0 10 MC10R/L 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 20 01 59,2 15 10 MC10R/L 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 25 01 59,2 20 10 MC10R/L 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 20 01 7° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 25 01 7° 592 10 MC10R/L 260
p °
M °
K °
N o
S °
H
o
— v, strana 261
— Odporucané pouZzitie na strane 265
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovacia dosti¢ka - hibka zapichu 10 mm

A 4rezné hrany

D.“ Bﬂ EH} CT-PI:240

RAGONSKIN
T BE
~
A7
@ + 0,05 mm DX l
=3 4 cDX
11° QE '
e INSL
PSIR
% R L
= =
@] O
&
PSIR
70 340 ...
Oznacenie IH CW RE PSIR INSL CDX Pre drZiak
mm mm mm mm
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 12° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 20 01 12° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25 01 12° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 15 01 12° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 20 01 12° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 25 01 12° 592 10 MC10R/L 260
P )
M )
K °
N o)
S )
H
|
— v, strana 261
— Odporucané pouZzitie na strane 265
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

— 258
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém MaxiClick

MaxiClick - Upinaci drziak - hibka zapichu 5 mm

5

4o =5 -

T
e =
OAL
w LH
S
_cfi vy © 5 @

%T CDX

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

70873.. T70873..

Oznacenie H OAH B Ccw CDX WF OAL LH Is Prezapichova-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky

MC 05 R/L -1010K 10 13 10 1,00-150 5 85 125 23 27 MC 05 210 110

MC 05 R/L -1212K 12 15 12 1,00-150 5 105 125 23 27 MC 05 212 112

MC 05 R/L -1616K 16 19 16 1,00-150 5 145 125 23 20 MC 05 216 116

MCO5R/L-2020K 20 23 20 1,00-150 5 188 125 23 20 MC 05 220 120

Klae T Upinacia skrutka

70950 ... 70950 ...

Nahradné diely

Pre zapichovacie dosticky

MC 05 T15 738 Md4x11 174

— 254
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Systém MaxiClick

MaxiClick - Upinaci drZiak - hibka zapichu 10 mm

5

40«2~
Il e Y S ES

oF L OAL

TR LH

=

7

s @ § |
;T CDX

(@)

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

70874.. 70874..

Oznacenie H OAH B a cw CDX WF OAL LH ls  Pre zapichova-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie doSticky

MC 10 R/L -1010K 10 13 10 1,50-2,50 10 85 125 28 MC 10 210 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 6 150-250 10 85 125 28 27 MC 10 410 " 310 Y
MC 10 R/L -1212K 12 15 12 1,50-250 10 105 125 28 MC 10 212 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 4 150-250 10 105 125 28 27 MC 10 412 312 1
MC 10 R -1616K 16 19 16 1,50-250 10 145 125 28 20 MC 10 116
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 150-250 10 188 125 28 20 MC 10 220 120

1) -S=zosilnend varianta

—% LU

KIae T Upinacia skrutka
70950 ... 70950 ...
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
MC 10 T15 738 Md4x11 174
— 255+256
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladny drZiak 0°

A
-
- ‘
o) | gg A-A
\
© P
: 16 T
T
! B=20
" 70 850 021
= gg 70 851 021
o 3
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70851.. 70850...
Oznacenie H B OAW OAH WF Iy I, Pre modul
mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 00-1212E 12 12 1525 145 1175 70 12 E12R/L.. 012 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16 E16R/L.. 016 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 2425 240 2015 90 20 E20R/L.. 021 " 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 2425 240 2015 110 20 E20R/L.. 020 020
1) vidrezA-A
= oK
Klac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely
pre artikel €.
70851012 /70850012 T08 110 M2,5x10 440
70851016 /70850 016 T15 113 M3,5x12,5 441
70851021/ 70850 021 T15 113 M4x14 403
70851020/ 70850 020 T15 113 M4x14 403
Prehlad modulov
— 206+207
cuttingtools.ceratizit.com 031259
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladny drZiak 90°

z i
o, Ty & T
LH
OAL

[T

z ] @
%, I

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

Oznacenie H B OAH WF OAL LH Premodul

mm mm mm mm mm mm

E20R/L90-20204 20 20 24 20 110 20 E20R/L..

lavy pravy

70855.. 70854..

020 020

(e}
@ Pre pravy drziak — pouzite favy modul
Pre favy drziak — pouzite pravy modul

Nahradné diely
pre artikel ¢.
70855020/ 70 854 020

Prehlad modulov

T15

KIac D Upinacia skrutka

80950... 70950 ...

113 M4x14 403

<

— 206+207

031260
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CERATIZIT \ Performance Sustruzenie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre dosticky na zapichovanie GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick
CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTPP520 CTPP535 CTP1340

H216T H216T
(SX/FX/GX) (TC)

Index VeV m/min.

P1.1 220 184 135 236 180 177

P1.2 194 160 119 204 152 149

P1.3 171 138 105 174 126 123

P1.4 163 131 100 165 118 115

P1.5 151 120 93 150 105 102

P.2.1 198 164 122 209 157 153

P.2.2 161 129 99 162 116 112

P.2.3 151 120 93 150 105 102

P.2.4 121 92 74 113 73 70

P.3.1 149 127 101 185 119 112

P.3.2 96 89 80 131 88 76

P.3.3 44 51 59 76 58 39

P.4.1 149 127 101 185 119 112

P.4.2 123 108 90 158 103 94

M1 149 127 101 185 119 112

M.2.1 96 89 80 131 88 76

M.3.1 133 116 94 169 109 102

K11 170 135 140 165 150 140 140
K.1.2 150 115 115 150 125 115 115
K.2.1 160 130 180 145 140 150 150
K.2.2 145 105 115 155 120 110 110
K.3.1 210 150 130 190 170 170 170
K.3.2 140 115 110 145 120 140 140
N.1.1 300 400 450
N.1.2 200 100 450
N.2.1 300 450 300
N.2.2 200 450 300
N.2.3 150 500 225
N.3.1 300 425 190
N.3.2 300 400 290
N.3.3 200 275 290
N.4.1 200 225 290
S.1.1 88 40 30 35 38

S.1.2 30 30 30 25 30 28

S.21 20 25 20 15 20 28

S.2.2 15 15 15 15 24

S.2.3 15 18 15 15 20

S.3.1 125 85 85 90

S.3.2 50 35 40 55

S.3.3 89 25 30 40

HA.1 30

H.1.2 25

H.1.3

H.1.4

H.2.1 25

H.3.1

40
I N I R
I [ I R
I [ I R
I [ I R
I I I R

0]
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre predstavuju
mozZné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !

cuttingtools.ceratizit.com 03]261
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Rezné parametre

GX - hibka rezu a posuvy
GX étandard / GX-E Pozdizne sustruzenie

Zapichovanie / upichovanie
!
== >

Rezna hibka a, v mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 GX Standard / GX-E
Sirka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20

3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25

4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25

5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30

6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35

o
@ V pripade axialneho zapichovania znizte posuv 0 40%.

GX-F2 Pozdizne stistruzenie Zapichovanie / upichovanie
| 4
Rezna hibka a, vmm
GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 GX-F2
Sirka zapichu v mm Posuv fvmm/ot. Posuv f v mm/ot.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325

o
@) V pripade axidlneho zapichovania znizte posuv 0 40%.

GX-M40 Pozdizne sustruzenie Zapichovanie / upichovanie
| )
et
Rezna hibka a, v mm
GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M40
Sirka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325

)
@ V pripade axialneho zapichovania zniZte posuv 0 40%.

GX—27P Pozdizne sustruZenie Zapichovanie / upichovanie
| &
Rezna hibka a, v mm
GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P
Sirka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30
5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30 0,10-0,35
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40

03262

o
@ V pripade axidlneho zapichovania znizte posuv 0 40%.
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Rezné parametre

GX - hibka rezu a posuvy

GX-M3 Radiusova zapichovacia dosticka

GX-M3 0,5 1,0 1,5
Radius RE v mm
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70

GX-27P Radiusova zapichovacia dosticka

GX-27P Radiusové zapichovacia dosticka 0,5 1,0 1,5
Radius RE v mm
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80
GX-M1
Zapichovanie / upichovanie
iy
GX-M1
Sirka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25

Radiusove zapichovacie
dosticky GX

Zapichovanie / upichovanie
)\

T

Rédiusova zapichovacia dosticka GX

PozdiZne ststruzenie
_d

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv fvmm/ot.

0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,35

0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

Pozdizne sdstruzenie
4

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5

Posuv f v mm/ot.

0,10-0,40
0,10-0,50 0,10-0,45

3,0

3,0

3,5 4,0

3,5 4,0

0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55

0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70

Dostiky pre poistné kruzky GX

Zapichovanie

Rédius RE v mm Posuv f v mm/ot.

0,80 0,05-0,10
1,00 0,05-0,15
1,20 0,05-0,15

cuttingtools.ceratizit.com

iiyg
Poistny krizok GX
Sirka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
0,60-1,70 0,02-0,09
1,95-2,25 0,05-0,10
2,75-3,25 0,05-0,12

Zapichovanie / upichovanie

S

GX-M3
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Zapichovanie / upichovanie

T
GX-27P Rédiusové zapichovacia dosizka
Posuv fv mmj/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

03263
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Rezné parametre

Odporucené hodnoty posuvu a pokyny pre obrabanie pri axialnom zapichovani a
¢elnom sustruzeni GX 24 - Axial

Odporucené hodnoty posuvu

GX
_ ,,
] apmax
Oznacenie - - f vmm/ot. B l f vmm/ot. g,max
mm
GX242E3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX 24-3E 4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX 24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX 24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 3,5
Axialne zapichovanie - Axialne zapichovanie
Axialne zapichovanie rozSirovanie drazky a ¢elné sustruzenie
S| 3 2 2 =
Je ho mozné vykonavat iba s modulom RozSirovanie drazky je mozné vykondvat RozSirovanie drazok prostrednictvom ¢elného
pre axidlne zapichovanie a drziakom pre nad a pod rozsahom priemeru uvedeného sustruzenia je mozné vykondvat nad a pod
axidlne zapichovanie v ramci stanoveného na module pre axidlne zapichovanie a rozsahom priemeru uvedeného na module
rozsahu priemeru monolitickom drziaku pre axialne pre axialne zapichovanie a monolitickom
(napr. 50-70 mm). zapichovanie. drZiaku pre axialne zapichovanie.
Délezité:Uvadzany rozsah priemerov vZdy Délezité: Iba prvy zdpich sa musi nachadzat v Délezité:|ba prvy zapich sa musf
plati pre vonkajsi priemer drazky! uvedenom rozsahu priemeru modulu pre axialne nachadzat v uvedenom rozsahu priemeru

zapichovanie a monolitického drziaku pre axidlne  modulu.
zapichovanie. Hibka zapichov pre rozsfrenie
drézky nesmig byt vacSia ako prvy zépich.

@ Pozor: Priemer ¢elnych zdpichov sa musi
nachddzat v rozsahu priemeru uvedeného
na module pre axiélne zapichovanie a na
monolitickom drZiaku pre axidlne
zapichovanie. V opacnom pripade moze
dojst k poskodeniu alebo ku zni¢eniu
nastroja.

Spravny monolitny drZiak pre axidlne

. . Nesprdvny monolitny drZiak pre axidlne zapichovanie
zapichovanie

03]264 cuttingtools.ceratizit.com
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MaxiClick - hibka rezu a posuvy

MaxiClick 05

MaxiClick 05
Sirka zapichu v mm
1
1,5

MaxiClick 10

MaxiClick 10
Sirka zapichu v mm
1,5
2
2,5

PozdiZne sstruzenie

e

Rezna hibka a, v mm
0,25 0,50 0,75
Posuv fv mm/ot.
0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14

Pozdizne sdstruzenie

el

Rezn4 hibka a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50
Posuv fv mm/ot.
0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

Funkény princip systému MaxiClick

sprdvne zaaretovanie britovej dosticky

vytiahnutie britovej dosticky

opotrebend britovi dosticku odlomte smerom vlavo i vpravo

Zapichovanie / upichovanie

;%
=

MaxiClick 05

Posuv fvmmj/ot.

0,03-0,10
0,03-0,11

Zapichovanie / upichovanie

%
=

MaxiClick 10
Posuv fvmmj/ot.

0,03-0,11
0,03-0,12
0,03-0,15

% % magnety zabrania vypadnutiu britovej doSticky z ndstrojového drziaka behom nastavovania polohy

cuttingtools.ceratizit.com
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SX - hibka rezu a posuvy

SX-F2

SX -F2
Sirka zapichu v mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2

Sirka zapichu v mm

o o A W N

SX-27P

SX-27P
Sirka zapichu v mm
2

3
4

03]266

PozdiZne sustruZenie

_—
Rezna hibka a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50

Posuv fv mmj/ot.

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15

Pozdizne sdstruzenie

—
Rezna hibka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Posuv f v mm/ot.

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 0,12-0,27 012-0,27 0,2-0,25 0,12-0,22
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

PozdiZne sdstruzenie

_—
Rezna hibka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv fvmmy/ot.
0,05-0,23 0,05-023 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-025 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
010-030 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Zapichovanie / upichovanie

SX -F2
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15

0,075-0,20
0,10-0,25

Zapichovanie / upichovanie

%
SX-M2
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

0,10-0,30
0,15-0,35

Zapichovanie / upichovanie

)

SX-27P
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Rezné parametre

SX/LX - hibka rezu a posuvy
SX-M1

Zapichovanie / upichovanie

4

g
SX-M1
Sirka zapichu v mm Posuv fv mm/ot.
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
5 0,15-0,30
6 0,15-0,35
SX-M3
SX-M3 0,5 1,0 1,5
Réadius v mm
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70
LX-M2
LX-M2 0,5 1,0 1,5
Sirka zapichu v mm
8 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50
LX-M3
LX-M3 0,5 1,0 1,5
Rédius v mm
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80

cuttingtools.ceratizit.com

Pozdizne sustruzenie Zapichovanie / upichovanie
B I
b
Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 SX-M3
Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
0,05-0,20
0,15-0,30 0,10-0,25
0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
Pozdizne sdstruzenie Zapichovanie / upichovanie
e !
Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 LX-M2
Posuv fvmm/ot. Posuv fv mm/ot.
017-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35 0,20-0,50
0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35 0,20-0,50
Pozdizne sdstruzenie Zapichovanie / upichovanie
| )
=
Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 LX-M3
Posuv fvmm/ot. Posuv fv mm/ot.
0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35
03]267


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie - Rezné parametre

AX/FX - hibka rezu a posuvy

AX-F50

AX-F50
Verkost
AX 05
AX 10
AX 15

FX-F1

FX-F1

Sirka zapichu v mm

2,2
3,1
4.

FX-27P

FX-27P

Sirka zapichu v mm

2,20
3,10
4,10

03268

Celné ststruzenie

*
Rezna hibka a, v mm
0,5 1,0 1,5
Posuv fvmm/ot.
0,03-0,10 0,03-0,10
0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135

2,3

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15

Zapichovanie / upichovanie

%
=

Posuv fv mm/ot.
0,025-0,10
0,05-0,15
0,05-0,20

Zapichovanie / upichovanie

%
=

Posuv fv mmj/ot.
0,01-0,10
0,015-0,125
0,05-0,15

FX-M1

FX-M1
Sirka zapichu v mm

2,20
3,10
4,10
5,10
6,50
8,20
9,70

FX-R2

FX-R2

Sirka zapichu v mm

3,10
4,10

Axidlne zapichovanie

+B3=

1. zépich
Posuv fv mm/ot. Posuv fvmm/ot.
0,025-0,080 0,025-0,20
0,025-0,065 0,05-0,25
0,025-0,050 0,05-0,30

Zapichovanie / upichovanie

;%
=

Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

Zapichovanie

%}
=

Posuv f v mm/ot.

0,10-0,275
0,15-0,35

cuttingtools.ceratizit.com
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TC - orientaéné hodnoty pre hibku profilu a pocet rezov

@)
@) VSetky uvedené ukazovatele su orientacné hodnoty pre obrébanie ocele

Metricky vonkajsi zavit ISO 60°

Stupanie v mm
Pocet rezov (priechodov)

Hibka profilu zavitu v mm

Metricky vnutorny zavit ISO 60°

Stupanie v mm
Pocet rezov (priechodov)

Hibka profilu zavitu v mm

VonkajSi a vnutorny zavit Whitworth 55°

Stlpanie (zavit/ “)
Pocet rezov (priechodov)

Hibka profilu zavitu v mm

Vonkajsi

Stlpanie v mm
Pocet rezov (priechodov)

Hibka profilu zavitu v mm

Vnutorny

Stipanie v mm
Pocet rezov (priechodov)

Hibka profilu zavitu v mm

Vonkajsi

Stlpanie (zavit / )
Pocet rezov (priechodov)

Hibka profilu zavitu v mm

Vnutorny
Stupanie (zavit/ )

Pocet rezov (priechodov)

0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 815
4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18 10-18
0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21
0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3D
4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18 10-18
0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02
28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9
5-8 5-8 5-9 59 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18
060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187
Vonkajsi a vnutorny zavit - Ciastocny profil 60°
TC 16-2EI-AG60
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60
05 075 1,0 1,25 15 1,75 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0
4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14
033 052 071 09 109 128 147 184 222 123 142 179 217
TC 16-2EI-AG60
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60
05 075 10 125 15 175 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0
4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14
027 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185
VonkajSi a vnutorny zavit - Ciastocny profil 55°
TC 16-2EI-AG55
TC 16-1EI-Ab5
28 26 24 20 19 18 16 14 12 1
5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16  10-16
0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79
TC 16-2EI-G55
14 12 " 10 9 8 7
8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20
1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40

Hibka profilu zavitu v mm

cuttingtools.ceratizit.com

4,0 45 50
12-20  12-20 12-20
2,53 2,84 3,16

4,0 45 50
12-20  12-20 12-20
2,35 2,64 2,93

8 7 6 9
10-18 12-20 12-20 12-20
211 241 281 337

TC 16-3EI-N60
35 40 45 50

10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22

245 283 321 359
TC 16-3EI-N60
35 40 45 50

2,07 2,40

10 ¢
1-18  12-20

1,97 2,20

TC 16-3EI-N55
6
12-20
2,89

2,72

10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22

3,05

8
12-20
2,48

9
14-22
3,56
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Porovnanie sustruzenia zavitov pomocou systému TC s konvenénym sustruzenim

TC

4 neutrdlne prevedenie britovej do$
v obidvoch smeroch

¢ky umoziuje pouZitie

4 ibajedna britova dosticka na stipanie pre zavit s ¢iastocnym
profilom a zavit Whitworth; iba dve britové dosticky
(vnutorné - vonkajSie) na stupanie pre zavit ISO

A znizovanie skladovych poloziek

a dobré tvarovanie triesky vdaka utvaracu s

uhlom triesky + 10°

/\EE}

VyloZenie

Vyssia hospodarnost vdaka:

4 kratSim obrabacim Casom

A (spore ¢asu - nastroj sa nemusi vymienat

4 vysokej stabilite pri kratkom upnuti

A (spora materialu

4 moznost sustruzenia zavitov medzi osadenim
A menej nastrojov a vymenitelnych dosticiek

el
Ly

A velmi dobry pristup k obrobku, teda je mozné aj v pripade
malého priemeru zavitu pouZivat konika

[EEN
.

Lavy zavit Pravy zavit

Pravy zavit ["avy zdvit

A

R = Pravy nastroj b
L= Lavy nastroj h'

4 jednoduchd aplikécia, pretoze je mozné v obidvoch smeroch
pouzivat nastroje bez korekcie z uhla stipania

031270

Konvencény

€_ [

A pravé a lavé prevedenie vymenitelnej dosticky, preto je ju
mozné pouZit iba v jednom smere

4 pre kazdé stdpanie zavitu musia byt k dispozicii 4 britové
dosticky (prava - lava, vnutorng - vonkajsia)

4 b
R
Hpap

VlyloZenie

4 pre toto obrabanie musia byt k dispozicii 2 nastroje

4 dodatoCné straty materidlu a stability kvoli velkému vylozZeniu

4 Spatnd pristupnost
A nebezpecenstvo kolizie

Lavy zavit

Pravy zavit

On L
—

© ©
TR

D —

a v pripade konvenc¢ného sustruzenia zavitov sa musi zohladnit
korekcia uhlu stipania, k ¢Comu su potrebné znacné skdsenosti

4 moznost pouzitia iba v jednom smere otacania

cuttingtools.ceratizit.com
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ModularClamp

Zapichovacie moduly ModularClamp su, v zavislosti
od svojej konstrukénej vel'kosti uréené pre urdity
priemer obrobku CODX. Ak je priemer obrobku
vé&¢Si ako CODX zapichovacieho modulu, potom

sa dosiahnutelnd hibka zapichu znizi o rozmer ,a"
Mieru zniZzenia hibky zapichu je mozné stanovit na
zéklade nasleduijucej tabulky.

GX SX LX FX

CDX

CDX  maximalna hibka zapichu v mm
CODX maximalny @ obrobku pri
plnej hibke zapichu v mm

a hodnota znizenia hibky v mm
T.q=CDX-a
Znizenie hibky zapichu
Znizenie hibky zapichu a (mm) pre maximélnu hibku zapichu (CDX)
Kongtrukéna velkost 05 | 1,0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
!
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100) 110 125 140 160 190 240 320 =>500
_— 4 - — — — —»
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Priemer obrobku D (mm)
Maximalny priemer obrobku (CODX)
v pripade pinej hibky zdpichu (CDX) v mm
Priklad vypoctu:

E25R21-GX24-3

/N

Konstrukéna velkost 25 CDX=21mm, @75 mm
D=0100 mm CDX-a=T
21-2=19mm
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MonoClamp

SX

CDX
Tred.

Znizenie hibky zapichu

Nastroje MonoClamp su v zavislosti od Sirky zdpichu
a velkosti stopky dimenzované pre urCity priemer
obrobku CODX. Ak je priemer obrobku vacsi ako
CODX zapichovacieho modulu, potom sa
dosiahnutelnd hibka zapichu znizi o hodnotu ,a"
Znizenie hibky vyplyva z nasledujtcej taburky.

CDX  maximalna hibka zapichu v mm
CODX maximalny @ obrobku pri
pinej hibke zépichu v mm

a hodnota zniZenia hibky v mm

T., =CDX-a

Znizenie hibky zapichu a (mm) pre maximalnu hibku zapichu (CDX)

Stopka 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 & 4 4,5 © 5.0 6 6,5 7 7,5 8
t
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
_ = = = — —»
E25R/L0040... 80 155 1756 200 230 275 340 450 675 >1350
Priemer obrobku D (mm)
Maximalny priemer obrobku (CODX)
v pripade pinej hibky zépichu (CDX) v mm
Priklad vypoctu:
E25R0033...
CDX=33 mm, @ 66 mm
D=0200mm COX-a=T.,
33-15=31,5mm
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Postup upnutia SX-Systému

Zakladanie a vytahovanie britovych dosticiek
Presny systém pre zakladanie a vytahovanie britovych dosticiek.

KIu¢ bol koncipovany tak, aby nezatazoval material nad takzvany ,mftvy bod",

Vdaka tomuto vymennému systému zostava materidl neustéle v elastickom stave a podstatne sa tak predlZuje Zivotnost.

Montazny klU¢ nasadte do 2 otvorov (drzadlo smerom dopredu). Oto¢enim montaznym kltu¢om v smere Sipky sa v ndstroji otvori 16zko
dosticky.

VlozZte zapichovaciu dostiCku a upravte jej polohu zatlacenim oproti - Montaznym klti¢om otoCte dopredu. L6Zko doSticky sa zase uzatvori
dorazu. a zapichovacia dosticka sa upne.

(e}
@) Privymene vymenitelnych doticiek majte kIU¢ neustéle napnuty!

Upnutie je koncipované tak, Ze je mozné montazny klu¢ zasunut
do planZety z obidvoch stran v zavislosti na pristupnosti k
planZete.

Maximalny presah planZety pri pozdiZznom sustruzeni

PlanZeta max. vylozenie

SX2-SX3 25mm <+
SX4 -SX5 30mm %
SX6 35mm
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Upinacie funkcie - moduly ModularClamp

Povoleny modul Upnuty modul
Medzera
® ©) !
©
Medzera
A medzera medzi modulom a ¢elnym dorazom pre A axidlne upnutie s Celnym dorazom

axidlne upnutie 4 spoj nevykazuje ziadnu volu, teda je zarudend maximalna stabilita

o | x Aktivne upnutie vymenitelnej dosticky

AX Upinacie skrutky 1, 2 a 3 sluzia pre upnutie modulu.
Zapichovacia dotiCka sa upina prostrednictvom
elastickej ¢asti modulu cez dodatoénu skrutku 4.

=« || s | Samosvorné upnutie vymeniternej dosticky
Upinacie skrutky 1, 2 a 3 sluzia na upnutie modulu.
Samosvorné upnutie do$tiCky na zapichovanie.

GX TC

Upinacie skrutky 1 a 2 sluzia pre upnutie modulu.
Dolezité: Vytvorte predpétie skrutky 1a2

a dotiahnite ich.

A7 potom pride k zovretiu zapichovacej dosticky
pomocou skrutky 3.
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Utahovaci momenty skrutiek modulov ModularClamp
ModularClamp - zakladny drZiak

(e}
@ DodrZujte spravne poradie pre predbezné a finalne utahovanie skrutiek!

Utahovaci moment

ModularClamp - zékladny drziak Skrutka Torx
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25. M5x18 T20 50 44,3
E32.. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp - vnutorny drziak

(e}
@ DodrZujte spravne poradie pre predbezné a finalne utahovanie skrutiek!

Utahovaci moment

ModularClamp - vnutorny drziak Skrutka Torx N i lbs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 710 2,0 177
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 354
140.. M5x18 T20 50 44,3

Utahovaci moment pre upnutie dosticky

Odporucené utahovacie momenty

Utahovaci moment

Systémy zapichovania Skrutka Torx ‘
Nm in.lbs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4.0 354
M5,0 T20 50 443
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Vyhody systému DirectCooling

Interné privddzanie chladiaceho média pri upichovani smerodajnym spsobom pozitivne ovplyviiuje proces sustruzenia. V rdmci nasho produktového
programu pre zapichovanie a upichovanie Ceratizit disponuju nasledujce upichovacie systémy vnutornym privadzanim chladiaceho média:

4 SXdrziak upichovacich planziet (monolitny ndstroj)

4 GXdrZiak upichovacich planziet (monolitny néstroj)

Vyhody systému DirectCooling
4 lepSia kontrola triesky
a dlhSia Zivotnost vymenitelnej britovej doSticky
4 vySSia procesna spolahlivost
A vyuzivanie vySSich reznych parametrov

Dvojité chladenie (plocha ¢elaa
plocha chrbta)

Pripojka chladiaceho média G1/8*
z0zadu

Chladiace médium je mozné privadzat zospodu
cez nastrojovy drziak

Bocné pripojka chladiaceho média G1/8"

Vyhody trochoidného sustruzenia

4 niZSie opotrebenie a dihsia Zivotnost vdaka makkému zach&dzaniu a vychadzaniu

4 men§i uhol opdsania = nizSie vibrécie

A je mozné dosiahnut az 0 40 % vy$Sieho posuvu

a Sjrokd oblast pouzitia: na austenitické ocele, Ziaruvzdorné ocele, Inconel a zliatiny na baze niklu i na hizevnaté materialy s dihou trieskou
4 (ispora nastrojov

Trochoidné sustruzenie s podporou nasledujticich CAM systémov:
a systém sustruzenia hyperMill - High Performance

a Esprit CAM - ProfitTurning

A sUstruzenie SolidCAM

4 ststruzenie EdgeCAM - waveform

4 MasterGAM - Dynamic Turning

Moznosti pouzitia
4 radidine a axidlne zapichy a drazky
A hrubovanie - vysokovykonné sustruzenie pomocou kruhovych dosticiek
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VSeobecné pokyny

Nastavenie nastroja

@)
@) Ako zdkladné pravidlo plati: vylozenie |, by nemalo byt vacSie ako 8 x s (Sirka zdpichu).

Pokyny pre upichovanie

Pocinajuc @ 5 mm zniZte posuv ,f* 0 cca Za (celom upichovania bez hrotov Aby ste zabranili vytvdraniu prstencov,
50 %. Nezapichujte cez stred pouZzivajte pravé popr. lavé dosticky. pouZzivajte pravé popr. lavé dosticky.
(nebezpecenstvo vylomenia). Pre zniZenie bo¢ného odporu znizte Kvoli bocnému odporu znizte posuv ,f*
posuv cca o 20 % - 50 %. cca 020 % - 50 %.
Pokyny pre zapichovanie
C— a

:

V pripade bo¢ne presadeného zapichovania by mala Sirka ,,a“ Pri zapichovani na Sikmych ploché&ch sa musi posuv znizit cca o
Cinit minimdine 70 % Sirky zapichu ,,s". 20 % - 50 % az do zaberu celej Sirky vymenite/né dosticky.
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Opatrenie pri problémoch so zapichovanim FX/SX/GX/LX

Druh problému

Druh opotrebovania Problémy s obrobkom Tvorba triesky

g 2
83 Q2
@ = = '
= = S S
= 0= S = | =
[&) % (a9} c% e
5 [av} >
= = £ ) N <
E 2 2 3 S & & E B
L < < 2 = &) = =l x~
2 = 3 2 o = = =
= > = B - = S = S S
@ = © S ‘S < ‘o o < <
IS @ = = = o = = X X
S E S Z £ 5 3 T 3 B
= = Q S = e > > = =
= = o o = = = < = =
* * *  / A |y Rezné rychlost o
@
g
* v 4 * * * Posuv g
‘@
f=
, i 8
* * * * * * Posuv - stredna oblast -F T ¢
-M
* * -~ o * * * * Utvarac triesok
. v . . >
[ Prave / lave prevedenie S
B @
* * * * * * * T vacsi 2 ]
0onovy raaius ®
y 4 mensi * 5 g'
* * * R i i | oteruodolnejsi E g
ezny materia > g8
y 4hu’ievnatejé|'* = 5
(=
., L g
* } } Sirka zapichu s
2
2
- o~ | o Upnutie nastroja
-~ -~ ~ o~ Upnutie obrobku =
O
-
b -~ v VyloZenie %
S
257 . 8
- - - o - VysSka reznej hrany =
e O o [ e O Chladenie
zvySit, zvacsit zamedzit, zmenSit o
- . @ skontrolovat, optimalizovat
velky vplyv velky vplyv
zvySit, zvacsit zamedzit, zmensit )
* y, * ) ® ouiit
maly vplyv maly vplyv
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Opatrenia pri problémoch so sustruzenim zavitov TC

Druh problému

Druh opotrebovania Obrobok Tvorba triesky
=
=
\c,Es‘ é
S =
= T
)8 E
22N = —
g =] g
= = = n
& S s = = | £
o < o 2] 8 =
= © c = @ = =
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o > ~ ;« o o 8_ = © D
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* zvysit, zvacsit

velky vplyv

* zvysit, zvacsit
maly vplyv

cuttingtools.ceratizit.com

zamedzit, zmensit
velky vplyv
zamedzit, zmensit
maly vplyv

Rezna rychlost

a- cez boky

Prisuv
-  striedavo cez boky

Prisuv (hibka rezu)

PocCet operdacii

Dokoncovaci rez
(rez naprazdno)

Utvarac triesok

’ y oteruodolnejsi
Rezny material
huzevnatejsi
PIny profil
Ciastocny profil

Stabilita obrobku /
vymenitelna britova dosticka

Stabilita obrobku
VyloZenie
VySka reznej hrany

Chladenie

<

® ouit

Vyber vymenitefnej britovej Rezné parametre

Rozne kritéria

skontrolovat, optimalizovat

dosticky

Riesenie, napravné opatrenie
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Priciny opotrebenia
Opotrebovanie na chrbte

Oter na podbruse, normdine
opotrebenie po urcitej dobe
pouZivania

Vylamovanie

Kvoli prilisnému mechanickému
namahaniu reznej hrany sa mozu
vylamovat TK elementy.

Odvdadzand rozpalend trieska zapricini
vymielanie britovej doSticky na ploche
Cela.

V dosledku vysokého mechanického
namadhania sa pri obrabani vytvara
vysokad teplota, o moze viest ku
vzniku plastickych deformdcif.

Nérastky na reznej hrane vznikaju
viedy, ak sa v dosledku prili§ nizkej
reznej teploty nespravne odvadzaju
triesky.

ZUenie na maximum hibky rezu

031280

PriCina

A prili§ vysokd reznd rychlost

A TKsortas prili§ nizkou oteruodolnostou

A nedostato¢né mnozstvo chladiaceho
média

PriCina

A sorta prili§ odolnd proti oteru

A vibrécia

A prili§ verky posuv popr. rezné hibka
A prerusenie triesky

PriCina

A prili§ vysokd reznd rychlost, posuv
alebo obidvoje

A prili§ maly uhol Cela

A sorta s prili§ malou oteruodolnostou

A nespravne privadzané chladiace
médium

PriCina

A prili§ vysoka pracovnd teplota, preto
makne zakladny material

A nevhodnd sorta

A nedostatocné privddzanie chladiaceho
média

PriCina

A prili§ mala reznd rychlost

A prili§ maly uhol ¢ela

A nespravny rezny material

A chybajuce chladenie / mazanie

PriCina
A oxiddcia nareznej hrane
A prili§ vysoké teplota na hrane

RieSenie
A 7nizte reznd rychlost

A zvolte oteruodolnejSiu TK sortu
A 7zlepsite privadzanie chladiaceho média

RieSenie

A pouZite hiZevnatejSiu sortu

A pouzite negativnu geometriu britu s
utvaraCom triesky

A 7nizte vyloZenie; prekontrolujte vySku
stredu

A stabilizdcia reznej hrany

RieSenie

A 7nizte reznd rychlost alebo posuv

A zvySte mnozstvo chladiaceho média
alebo tlak, prekontrolujte privod
chladiaceho média

A pouzite sorty odolnejSej proti
vymielaniu

RieSenie

A 7nizte reznid rychlost

A zvolte oteruodolnd TK sortu

A zvySte mnozstvo alebo tlak
chladiaceho média

RieSenie

A zvySenie reznej rychlosti

A zvdcSenie uhlu Cela

A pouzitie povlaku TiN

A pouzivanie mastnejsich emulzii

RieSenie
A pouzivanie roznych reznych hibok
A zniZenie reznej rychlosti

A 7lepSenie privadzania chladiaceho
média
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Utvarac triesky / inStrukcie pre pouZzitie

Systém GX Hiadky rez Premenlivy Prerusovany _
rez rez Detail
— L fvmm/ot.
O O ) utvaracov
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Vysoko pozi“’vna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Dbridsendreznd hrana CTCP325 CTP1340 %
A malé posuvy 005-015
A nizke rezné sily — p— . . A R
A prvavolba pre nehrdzavejlice 340 340 C 5 AN
materidly CTCP325
-Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A malé - stredne velké CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340
ppiwy » 0,05-0,17
A nizke rezné si
N e poyuiitie 4 CTP1340 CTP1340 CTPP345
A prvavolba pre axidlne o CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A stabilng geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A stredno velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A uquzémepouﬁﬁe /// 0,075-0,20
A dobrd kontrola triesky v
CTP1340 CTP1340 CTPP345 Sl
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A velmistabilnarezna hrana CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 R
A stredné - vysoké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 2 J
A pre prerusované rezy X 01-0,20
A pre materidly s vy$Sou CTP134 CTP134 TPP34 6
pevnostou T 340 340 CTPP345 J
A prvavolba pre upichovanie ¢ CTCP325
-27P
A vysoko pozitivna geometria
A sobvodovym brisenim H216T H216T H216T
A ostrareznd hrana H216T H216T H216T 0.05-0,25
A |eStend plocha Cela
A prvavolba na nezelezné H216T H216T

kovy
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Utvarac triesky / inStrukcie pre pouZzitie

SyStém GX ; Premenlivy Prerugovany
Hladky rez )
rez rez Detail S
- utvaraCov '
@) o Oat
-—
Standard - radius CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A pozi“’vna geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A brisendreznd hrana CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A malé - stredné posuvy 005-0.20
A nizke rezné sily ' '
e —— CTP1340 CTP1340
kopirovacie sustruzenie CTCP325
Radius - M3 CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
A stabilnd geometria CTCP335 CTCP335
A stredné - velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 o
A vysokd kvalita povrchu ® 0.07-020
A radiusove zapichy/ T . // R
kopirovacie sustruzenie e
CTCP325
Zapichy pre poistne kruzky
Standardné CTP1340 CTP1340 CTP1340
A pozitivna geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Drisendreznd hrana CTP1340 CTP1340 CTP1340
N ma:? DOhSUVY y CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,05-0,30
ma a
o HOnove Fatusy CTP1340 CTP1340 CTP1340

A zdpichy pre poistné krazky
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Utvarac triesky / inStrukcie pre pouZzitie

Hiadky rez Premenlivy Prerusovany
2 rez rez Detail
SyStem SX O O (..’ Utvdratov fv mm/ot.
-—

-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A Vysoko poziﬁvna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Dbrisendreznd hrana CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A malé posuvy b / 0,05-0,15
A nizke rezné sily CTP134 CTP134 CTPP34 7 O
A prvavolba na nehrdzavejlce 340 340 5

materidly CTCP325
-M1 CNCR325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A velmistabiln reznd hrana CTP1340 CTP1340 CTPP345
A stredné - vysoké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A pre prerusovang rezy 0,10-0,20
A pre materidly s vy$8ou T

pevnostou CTP1340 CTP1340 CTPP345
A prvdvolba pre upichovanie CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A stabilnd geometria CTP1340 CTP1340 CTPP345
A stredno velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 .
A univerzlne pouitie = / 0.075-0.20
4 dobra kontrola triesk vi I '

/ CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
CTCP325

27P

A vysoko pozitivna geometria

A sobvodovym brusenim H216T H216T H216T &

A ostrdreznd hrana H216T H216T H216T 7/, 005-025
A lestend plocha Gela w T —_— 5 7

A prvavolba nanezelezné

kovy
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Utvarac triesky / inStrukcie pre pouZzitie

Hiadky rez Premenlivy PreruSovany
‘ rez rez Detail
SyS'[em FX O O ‘-’ Utvératov fvmmjot.

-F1 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A velmi pozitivna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A malé - stredne velké CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 o

posuvy 0,05-0,15
A nizke rezné sily A
& dobra kontrola triesky CTP1340 CTP1340 CTPP345 2
A minimalna tvorba nérastov CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A velmi stabilnd rezn4 hrana CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A stredné - vysokeé posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A pre prerusovang rezy 0.08-0.20
A pre materialy s vy§Sou ' '

pevnostou WiZ22 CTP1340 CTP1340 CTPP345
A prvavolba pre upichovanie i CTCP325
27P
A vysoko pozitivna geometria
A sobvodovym brasenim H216T H216T H216T &
A ostra reznd hrana H216T H216T H216T 0,03-0,13
A |eStend plocha Cela N
A prvavolbana nezelezné H216T H216T AN

kovy

Systém MC

-F2 CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Vysoko pozi’[[vna geome’[ria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A brisend rezna hrana CTP1340 CTP1340 CTP1340 4
4 malé posuvy CTP1340 CTP1340 CTP1340 /,  005-010
A nizke rezné sily C 0 N /.
A prvdvolbananehrdzavejlice CTP1340 CTP1340 TP134

materidly
-F3 CTP1340 CTP1340 CTP1340
A vysoko pozitivna geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A brusendreznd hrana CTP1340 CTP1340 CTP1340
A malé posuvy. CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,02-0,06
A nizke rezné sily
& malé ostrapkanie CTP1340 CTP1340 CTP1340
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t
Prehlad sort
A tyrdokov, s povlakom TiCN-Al,054
CTCP325 | , 50| pa5 | M20 | K30 | S25
DRAGONSKIN A oteruodolné r|ese,n|e prg obrdbanie ocele a liatiny s
vysokou reznou rychlostou
A tyrdokov, povlak TiCN-Al,Q5
CTCP335 | | |50 | pas | M30 | K35
DRAGONSKIN A Spolahliva volba pre obrabanie ocele a liatiny
A tvrdokov, poviak TiAlITaN
CTPP345| | |50 | pas | a0 | 540
DRAGONSKIN A spolghllvg riesenie prg ot?raban|e .ocele a austenitickych
oceli v pripade nestabilnych podmienok
A tvrdokov, povlak TiAlITaN
CTP1340 | , |50 p30 | M25 | K30 | N30 | S30 | 030
DRAGONSKIN A univerzdlna, vysoko vykonna sorta pre obrabanie ocele,
austenitickej ocele, liatiny a ziaruvzdornych zliatin
03]286

CTPP520

DRAGONSKIN

CTPP535

DRAGONSKIN

H216T

A tvrdokov, povlak TiAlTaN
A |SO | P20 | M15 | K25 | S25 | H5
A oteruodolnd sorta pre obrébanie oceli za mokra

A tvrdokov, povlak AITIN

A |SO | P35 | M30 | K25 | S30

A hiZevnatd sorta na sustruzenie zavitov uréena pre
univerzdlne pouZitie

A tvrdokov, bez povlaku

A |SO | K15 | N15 | S15 | 05

A TKsorta bez povlaku pre obrabanie hlinika a inych
nezeleznych kovov

A velmivhodné rieSenie i pre obrébanie HSC
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Aplikacna oblast

Oznacenie TK sort

Zapichovanie, upichovanie

Aplikaéna oblast I1SO

© Ocel

= Nehrdzavejlica ocel
= Liatina

= NeZelezné kovy

CTCP325

CTCP335

CTPP345

CTP1340

H216T

TC zavit

g
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g

g
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é
g

g
5
g
g

CTPP520

CTPP535

H216T

Oteruodolnejsi
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Sustruzenie
Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - Uvod

Obsah

Prehlad systému 289
Toolfinder 288+289
Produktovd paleta
UltraMini 290-320
MiniCut 321-337
Technické informacie
Rezné parametre 338-341
Vysvetlenie symbolov, povlaky a typy zavitov 342

Toolfinder

EcoCut Mini

od@2mm

TK noZe a upinacie drziaky ndjdete v — kapitole 10 - EcoCut

SlotCut - obrazanie drazok

TK noze + upinacie drziaky DIN138

A7

(e}
@ Produkty a informdcie o produktoch néjdete v naSom hlavnom katalogu i

v online e-shope.

03288
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Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady pouZitia
a vyznaduju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci vlastnej
vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam odporicame
prémioveé nastroje z tohto produktového radu.
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Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - Uvod

Prehlad systému

UltraMini

A sustruzenie v otvoroch od @ 0,5 mm

a flexibilny systém
a brasené TK noze
4 vysokd presnost

upnutia

a privadzanie chladiaceho média priamo na brit

Priemer otvoru v mm

Vnutorné sustruzenie a
kopirovanie

Vnutorné sustruzenie
a kopirovanie - tvrdé
obrdbanie

Vnutorné sustruzenie s
vysokym posuvom

Vnutorné sustruzenie a
kopirovanie - superz-
liatiny

Vnutorné sustruzenie

Spétné sustruzenie

Vnutorné sustruzenie a
zrazanie hran

Predpichovanie a zraza-
nie hran

Vnutorné zapichovanie

Vnutorné odlahcovacie
zépichy

Vnutorné zapichovanie a
kopirovanie

Sustruzenie vnutorného
zavitu

Axidlne zapichovanie

Vhodné drziaky

Sady

[T
o

cuttingtools.ceratizit.com

UltraMini
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MiniCut

4 sustruzenie v otvoroch od @ 7,8 mm
4 stabilné rozhranie so zdmkovym, ruzicovym ozubenim
4 jednoducha manipuldcia
4 privadzanie chladiaceho média priamo na brit
A presné nastavenie polohy britov
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné sustruzenie a kopirovanie

A CDX = maximélna hibka padpichu

#/ TiN TiN TiAIN TiAIN
LDRED . %
8
[=]
5, i— — ) [
A
T g 00
% o =] a a , |
Sy o/ & 8 . - . =
fly 58 & » - » Q@
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy
73005.. 73004.. 73005.. 73004..
Oznacenie DCONMS, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 003 032 0,02645.00.-D 500 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 005 040 0,04645.00.-D 510 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 005 040 0,04 645.00.-D 511 511
R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 005 060 0,04645.00.-D 812 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 010 0,75 0,05 645.00.-D 813 813
R/L 050.15-5 4 15 1,3 19 5 010 115 0,05 645.00.-D 515 515
R/L 050.15-10 4 15 1,3 24 10 010 115 0,05 645.00.-D 516 516
R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 010 115 0,05 645.00.-D 818 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 010 1,50 0,05 645.00.-D 520 520
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 010 1,50 0,05 645.00.-D 521 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 010 1,50 0,05 645.00.-D 522 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 020 230 0,10 645.00.-D 531 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 020 230 0,10 645.00.-D 530 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 020 230 0,10 645.00.-D 532 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 025 280 0,10 645.00.-D 835 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 025 280 0,10 645.00.-D 836 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 025 280 0,10 645.00.-D 837 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 0,10 645.00.-D 838 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 541 541 841 841
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 540 540 840 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 542 542 842 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 545 545 845 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 546 546 846 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 0,15 645.00.-D 551 551 851 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 0,15 645.00.-D 552 552 852 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 3,80 0,15 645.00.-D 550 550 850 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 3,80 0,15 645.00.-D 553 553 853 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 3,80 0,15 645.00.-D 554 554 854 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 3,80 0,15 645.00.-D 556 556 856 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 3,80 0,15 645.00.-D 857 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 450 0,15 676.00.-D 561 561 861 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 0715 676.00.-D 560 560 860 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 450 0715 676.00.-D 562 562 862 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 050 450 0715 676.00.-D 563 563 863 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 050 450 0715 676.00.-D 564 564 864 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 050 450 0,15 676.00.-D 565 565 865 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 060 550 0,15 676.00.-D 572 572 872 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 060 550 0,15 676.00.-D 573 573 873 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 0,15 676.00.-D 574 574 874 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 060 550 0,15 676.00.-D 575 575 875 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 0,15 676.00.-D 576 576 876 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 0,15 676.00.-D 577 577 877 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 0,15 676.00.-D 578 578 878 878
P ) ) ) )
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné sustruzenie a kopirovanie

A CDX = maximélna hibka padpichu

OAL g
LDRED %
g
-, E—
A
,7.§e
R e === u—
sy ¥ 8 8
a
[0s) N 4
lavy pravy
73005.. 73004 ..
Oznacenie DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Upinacidrziak
mm mm  mm  mm  mm mm mm mm mmp oiandard
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 01 1,5 0,05 645.00.-D 020 020
R/L 050.2-10 4 20 1,7 24 10 01 1,5 0,05 645.00.-D 021 021
R/L 050.2-15 4 20 1,7 29 15 01 1,5 0,05 645.00.-D 022 022
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,0 645.00.-D 031 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 070 645.00.-D 030 030
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,10 645.00.-D 032 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 0,10 645.00.-D 041 041
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,10 645.00.-D 040 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,10 645.00.-D 042 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 015 645.00.-D 051 051
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0115 645.00.-D 052 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,15 645.00.-D 050 050
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,5 645.00.-D 053 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05645.00.-D 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,5 645.00.-D 054
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 0,5 676.00.-D 061 061
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 015 676.00.-D 060 060
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 015 676.00.-D 062 062
R/L 050.6-30 6 23 60 53 4 30 05 45 015 676.00.-D 063 063
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 06 55 0715 676.00.-D 072 072
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 06 55 0,15 676.00.-D 073 073
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 06 55 0715 676.00.-D 074 074
B
M
K
N (@) o
S
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné sustruzenie a kopirovanie

A srohovym rédiusom <0,05mm
A (CDX=maximalna hibka podpichu

*/ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

LDRED i %
3
[=]
5, i— —
ol
T T -~ 80
7 o e
e o 5 8
a
m
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy lavy pravy
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
Oznacenie DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,03645.00.-D 310 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,03645.00.-D 316 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,03645.00.-D 320 320
R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 0,0364500.-D 410 410
R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,0364500.-D 416 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,0364500.-D 420 420
R/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,0364500.-D 424 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,0364500.-D 428 428
R/L 055.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 210 210
R/L 055.2-15 4 20 17 29 15 0,11 1,5 0,05 645.00.-D 215 215
R/L 055.2-5 4 20 17 19 5 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 205 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,05645.00.-D 310 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,05645.00.-D 316 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,05645.00.D 320 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 03 3,0 0,05645.00.-D 410 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 03 3,0 0,05645.00.-D 416 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,05645.00.-D 420 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,05645.00.-D 424 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,05645.00.-D 428 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 0,05645.00.-D 510 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0,05645.00.-D 515 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,05645.00.-D 520 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,05645.00.-D 525 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05645.00.-D 530 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 05 38 0,05645.00.-D 535 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 0,05676.00.-D 615 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 0,05676.00.-D 622 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 0,05676.00.-D 625 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 0,05676.00.-D 630 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 05 45 0,05676.00.-D 635 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 05 45 0,05676.00.-D 642 642
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné sustruzenie a kopirovanie

A slamacom triesok

*f TIAIN TIAIN

OAL 2

LDRED g

a

| : Nl
: : =8
i o | = ]
tlof & 58
8
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
73017.. 73016...
Oznagenie DCONMSy,s ~ WF  DMIN a OAL LDRED ~CDX BDRED  RE  Upinacidriiak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 050.4-10C 4 15 4 35 24 10 03 30 02 64500.D 410 410
R/L 050.4-16C 4 1,5 4 35 30 16 03 30 02 645.00.D 416 416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 35 34 20 03 30 02 645.00.D 420 420
R/L 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 03 30 02 645.00.-D 424 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 35 42 28 03 30 02 645.00.D 428 428
R/L 050.5-10C 5 19 5 44 25 10 05 38 02 645.00.D 510 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 05 38 02 645.00.-D 515 515
R/L 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 05 38 02 645.00.-D 520 520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 05 38 02 645.00.-D 525 525
R/L 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 05 38 02 645.00.-D 530 530
R/L 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 05 38 02 645.00.-D 535 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 30 15 05 45 02 676.00.-D 615 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 05 45 02 676.00.-D 622 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 40 25 05 45 02 676.00.-D 625 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 45 30 05 45 02 676.00.-D 630 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 05 45 02 676.00.-D 635 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 05 45 02 676.00.-D 642 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 63 35 20 06 55 02 676.00.-D 720 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 06 55 02 676.00.-D 725 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 06 55 02 676.00.-D 730 730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 06 55 02 676.00.-D 735 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 06 55 02 676.00.-D 740 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 06 55 02 676.00.-D 745 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 06 55 02 676.00.-D 750 750
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné sustruzenie a kopirovanie

A Specidlne rieSenie pre superzliatiny
A (CDX=maximalna hibka podpichu

*{ DPX57S DPX 578

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

OAL 2
LDRED g
g
Y
\‘:l/@
/- ﬂ ‘“F 7;0}7 1 ''''''' ;H
el & g 8
8
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
73027 .. 73026...
Oznaéenie DCONMSy ~ WF  DMIN a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ RE  Upinacidriiak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L M050.05-2 4 020 05 040 20 2 0,02 0,02 0,02 645.00.-D 052 052
R/L M050.08-4 4 03 08 070 20 4 0,08 0,03 0,02 645.00.-D 082 082
R/L M050.1-5 4 040 10 090 20 5 0,05 0,05 0,02 645.00.-D 102 102
R/L M050.1-7 4 040 10 090 22 7 0,05 0,05 0,02 645.00.-D 103 103
R/L M050.15-5 4 060 15 115 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 151 151
R/L M050.15-10 4 060 15 115 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 154 154
R/L M050.2-5 4 080 20 170 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 201 201
R/L M050.2-10 4 080 20 170 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 204 204
R/L M050.25-5 4 020 25 220 19 5 010 0,10 0,02 645.00.-D 251 251
R/L M050.25-10 4 020 25 220 24 10 010 0,10 0,02 645.00.-D 254 254
R/L M050.3-10 4 060 30 260 24 10 015 015 0,02 645.00.-D 304 304
R/L M050.3-16 4 060 30 260 30 16 015 015 0,02 645.00.-D 307 307
R/L M050.35-10 4 110 35 310 24 10 017 017 0,02 645.00.-D 350 350
R/L M050.35-16 4 1,10 35 310 30 16 017 017 0,02 645.00.-D 353 353
R/L M050.35-20 4 110 35 310 34 20 017 017 0,02 645.00.-D 354 354
R/L M050.4-10 4 1,50 40 350 24 10 020 020 0,02 645.00.-D 400 400
R/L M050.4-16 4 1,50 40 350 30 16 020 020 0,02 645.00.-D 403 403
R/L M050.4-20 4 1,50 40 350 34 20 020 0,20 0,02 645.00.-D 404 404
R/L M050.4-24 4 1,50 40 350 38 24 020 0,20 0,02 645.00.-D 406 406
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné sustruzenie

A slamacom triesok
A sUstruzenie s vysokym posuvom

#/ DPX77S DPX77S

OAL ]

LDRED 3

8

8|
,7\60
s o U ()
slef E 8
8
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
73001.. 73000..
Oznaéenie DCONMSy;s ~ WF  DMIN a OAL LDRED ~CDX BDRED  RE  Upinacidriiak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L X050.1-5 4 1,0 090 20 5 0,03 0,85 0,05 645.00.-D 121 121
R/L X050.15-7 4 15 135 22 7 0,05 1,25 0,10 645.00.-D 233 233
R/L X050.2-5 4 20 180 19 5 010 1,60 0,5 645.00.-D 245 245
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 0,05 645.00.-D 215 215
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 0715 645.00.-D 241 241
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,05 645.00.-D 34 34
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,20 645.00.-D 347 347
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,05 645.00.-D 37 371
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,10 645.00.-D 373 373
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,20 645.00.-D 377 377
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,10 645.00.-D 403 403
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,20 645.00.-D 407 407
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 0,20 320 0,05 645.00.-D 431 431
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,10 645.00.-D 433 433
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 0,20 320 0,20 645.00.-D 437 437
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,0 645.00.-D 463 463
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,20 645.00.-D 467 467
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 0,05 645.00.-D 511 511
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 010 645.00.-D 513 513
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 0,20 645.00.-D 517 517
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 030 405 0110 645.00.-D 543 543
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 030 4,05 0,20 645.00.-D 547 547
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 405 0110 645.00.-D 553 553
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 4,05 0,20 645.00.-D 557 557
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,05 676.00.-D 611 611
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0710 676.00.-D 613 613
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,20 676.00.-D 617 617
R/L X050.6-22 6 25 60 550 37 22 040 490 020 676.00.-D 637 637
R/L X050.6-30 6 25 60 550 45 30 040 490 0,20 676.00.-D 657 657
R/L X050.6-35 6 25 60 550 50 35 040 490 0,20 676.00.-D 667 667
R/L X050.6-50 6 25 60 550 65 50 040 490 0,20 676.00.-D 697 697
R/L X050.7-25 7 30 70 650 40 25 050 590 0,20 676.00.-D 747 747
R/L X050.7-30 7 30 70 650 45 30 050 590 0,20 676.00.-D 757 757
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrébanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné sustruzenie

A CDX = maximélna hibka padpichu

f TiN TiN

OAL
LDRED

DCONMS

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy
73015.. 73014..
Oznagenie DCONMSw ~ WF  DMIN  a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ RE  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 090.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 02 645.00.D 541 541
R/L 090.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 02 645.00.-D 542 542
R/L 090.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 02 64500.D 545 545
R/L 090.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 02 645.00.D 546 546
R/L 090.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 02 645.00.D 550 550
R/L 090.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 02 645.00.D 551 551
R/L 090.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 02 64500.D 552 552
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S o) o
H o o

-V, strana 339

031296 Vhodné drZiaky néjdete na — strane 315-320 cuttingtools.ceratizit.com



Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre spatné sustruzenie

A CDX = maximélna hibka padpichu

TiN TiN
OAL 2] ’ )
LDRED g [ ‘ t
D o [
) L
————1
& g
o 3
a
o
R =
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
73013.. 73012..
Oznagenie DCONMS:s ~ WF  DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED  RE  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 26 29 15 05 20 010 645.00.-D 542 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 26 34 20 05 20 010 645.00.-D 544 544
R/L 080.0004-15 4 15 4 35 29 15 08 24 015 645.00.-D 546 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 35 39 25 08 24 015 645.00.-D 548 548
R/L 080.0005-20 5 19 5 44 35 20 1,0 33 0,20 645.00.-D 554 554
R/L 080.0005-30 5 19 5 44 45 30 10 33 0,20 645.00.D 558 558
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 35 20 18 34 020 676.00.-D 564 564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 53 45 30 18 34 020 676.00.-D 568 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 63 35 20 25 38 020 676.00.-D 574 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 25 38 020 676.00.-D 578 578
P ° )
M ® )
K ° °
N ) )
S o )
H o o
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné sustruzenie a zrazanie hran

A CDX = maximélna hibka padpichu

TiN TiN
1)
=
b4
Q
(6]
o
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy
73007.. 73006..
Oznaéenie DCONMSw ~ WF  DMIN  a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ CRE  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 060.5-15 5 19 50 44 30 15 07 33 02 645.00.D 551 551
R/L 060.5-20 5 19 50 44 35 20 07 33 02 64500.-D 550 550
R/L 060.7-20 7 27 68 63 35 20 0,7 3,8 0,2 676.00.-D 570 570

T w=XxX= T
OO0Ceee o
OO0Ceee o

— v, strana 339

UltraMini - TK noze pre predpichovanie a zrazanie hran

A (CDX = maximalna hibka podpichu

’ TiN TiN

DCONMS

" —=

fes
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy

73009.. 73008..

Oznagenie DCONMS 1 WF  DMIN a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ CW  PDPT  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 070.4-10 4 1,5 4 35 25 10 08 2,4 1 0,2 645.00.-D 410 410
R/L 070.4-16 4 1,5 35 30 16 0,8 2,4 1 0,2 645.00.-D 416 416
R/L 070.5-15 5 1,9 5 44 30 15 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 551 551
R/L 070.5-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 550 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5) 44 45 30 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 530 530
R/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 1,0 42 1 0,2 676.00.-D 630 630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 676.00.-D 642 642
P ) )
M ) )
K ° )
N ) ®
S o )
H ) [e)
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné zapichovanie

A CDX = maximélna hibka padpichu

~ . .
v TiN TiN
OAL 2 i
N LDRED g !
— VX o
L BE 3 | l
?; —7 A | - e
Sale| o 3of]
| AT == o k.
L cw
/y_‘ NL H) - [J 7777777
g XL & -~
a r
m
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy

Oznacenie DCONMSs WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 645.00.-D 040 040 540 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 645.00.-D 041 041 541 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 645.00.-D 042 042 542 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 645.00.-D 150 150 650 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 645.00.-D 154 154 654 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 645.00.-D 158 158 658 658
R/L 005.0100-15 5 19 50 44 30 15 10 33 10 645.00.-D 151 151 651 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 645.00.-D 155 155 655 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 645.00.-D 159 159 659 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 645.00.-D 051 051 551 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 645.00.-D 052 052 552 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 645.00.-D 053 053 553 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 645.00.-D 152 152 652 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 645.00.-D 156 156 656 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 645.00.-D 250 250 750 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 645.00.-D 153 153 653 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 645.00.-D 157 157 657 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 645.00.-D 251 251 751 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 1,0 645.00.-D 680 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 1,0 676.00.-D 160 160 660 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 676.00.-D 164 164 664 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 676.00.-D 168 168 668 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 676.00.-D 161 161 661 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 676.00.-D 165 165 665 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 676.00.-D 169 169 669 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 10 676.00.-D 061 061 561 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 676.00.-D 062 062 562 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 676.00.-D 063 063 563 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,0 676.00.-D 162 162 662 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 676.00.-D 166 166 666 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 676.00.-D 260 260 760 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,0 676.00.-D 163 163 663 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 676.00.-D 167 167 667 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 676.00.-D 261 261 761 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 676.00.-D 682 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 3 18 34 15 676.00.-D 684 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 1,0 676.00.-D 685 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 676.00.-D 070 070 570 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 38 15 676.00.-D 075 075 575 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 676.00.-D 170 170 670 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 676.00.-D 071 071 571 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 676.00.-D 076 076 576 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 676.00.-D 171 17 671 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 676.00.-D 072 072 572 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 676.00.-D 077 077 577 577
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 676.00.-D 172 172 672 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 676.00.-D 073 073 573 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 676.00.-D 078 078 578 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 676.00.-D 173 173 673 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 676.00.-D 074 074 574 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 676.00.-D 079 079 579 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 676.00.-D 174 174 674 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 50 35 25 38 10 676.00.-D 688 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 35 25 38 15 676.00.-D 690 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 676.00.-D 692 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 676.00.-D 700 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 676.00.-D 702 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 676.00.-D 712 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 676.00.-D 714 714
P ) )
M ) )
K ) °
N ) ) ) )
S [e) o
H [e) o
0 ) ) ) )
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné zapichovanie

A CDX = maximélna hibka padpichu

TiAIN TiAIN
g
8
g
|
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy
73003.. 73002..
Oznagenie DCONMS WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED  CW  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 002.0050-5 4 2 18 19 5 04 12 05 645.00.-D 820 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 24 10 04 12 05 645.00.-D 821 821
R/L 002.0050-15 4 2 1,8 29 15 0,4 1,2 05 645.00.-D 822 822
R/L 003.0070-5 4 07 3 27 19 5 06 19 07 645.00.D 830 830
R/L 003.0070-10 4 07 3 27 24 10 06 19 07 64500.D 831 831
R/L 003.0070-16 4 07 3 27 30 16 06 19 07 645.00.D 832 832
P ) )
M ° )
K ° )
N ) )
S ) )
H ° °
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné zapichovanie

A CDX = maximélna hibka padpichu

;ﬁ/ TIAIN TIAIN
OAL 2
X g LDRED §
2,
RO\ “ LDJI =
TN, B
[pCe— e ol
—-t 30
0 SRR SR
g g
o &
8 i \
=7 e
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy

73203.. 73202..

Oznagenie DCONMS 1 WF  DMIN a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ CW  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 004M0100-10 4 15 40 35 24 10 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 800 800
R/L 004M0100-16 4 15 40 35 30 16 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 802 802
R/L 004M0100-20 4 15 40 35 34 20 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 804 804
R/L 005M0100-10 5 19 50 44 25 10 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 806 806
R/L 005M0150-10 5 19 50 44 25 10 1,0 33 1,5 645.00.-D 816 816
R/L 005M0200-10 5 19 50 44 25 10 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 826 826
R/L 005M0100-15 5 19 50 44 30 15 1,0 33 1,0 645.00.-D 808 808
R/L 005M0150-15 5 19 50 44 30 15 1,0 3,3 1,5  645.00.-D 818 818
R/L 005M0200-15 5 19 50 44 30 15 1,0 33 2,0 645.00.-D 828 828
R/L 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 810 810
R/L 005M0150-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 1,5 645.00.-D 820 820
R/L 005M0200-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 830 830
R/L 005M0100-25 5 19 50 44 40 25 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 812 812
R/L 005M0150-25 5 19 50 44 40 25 1,0 33 1,5 645.00.-D 822 822
R/L 005M0200-25 5 19 50 44 40 25 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 832 832
R/L 005M0100-30 5 19 50 44 45 30 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 814 814
R/L 005M0150-30 5 19 50 44 45 30 1,0 33 1,5 645.00.-D 824 824
R/L 005M0200-30 5 19 50 44 45 30 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 834 834
R/L 006M0100-10 6 23 60 53 25 10 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 836 836
R/L 006M0150-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 1,5  676.00.-D 846 846
R/L 006M0200-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 2,0 676.00.-D 856 856
R/L 006M0100-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 1,0 676.00.-D 838 838
R/L 006M0150-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 1,5 676.00.-D 848 848
R/L 006M0200-15 6 23 60 53 30 15 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 858 858
R/L 006M0100-20 6 23 60 53 35 22 1,8 34 1,0 676.00.-D 840 840
R/L 006M0150-20 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 1,5 676.00.-D 850 850
R/L 006M0200-20 6 23 60 53 37 22 1,8 34 2,0 676.00.-D 860 860
R/L 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 842 842
R/L 006M0150-25 6 23 60 53 40 25 1,8 34 1,5 676.00.-D 852 852
R/L 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 862 862
R/L 006M0100-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 844 844
R/L 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 1,8 34 1,5  676.00.-D 854 854
R/L 006M0200-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 864 864
R/L 007M0100-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 866 866
R/L 007M0150-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 876 876
R/L 007M0200-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 886 886
R/L 007M0100-15 7 27 68 63 30 15 25 3,7 1,0  676.00..-D 868 868
R/L 007M0150-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 1,5  676.00.-D 878 878
R/L 007M0200-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 888 888
R/L 007M0100-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 870 870
R/L 007M0150-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 880 880
R/L 007M0200-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 890 890
R/L 007M0100-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 872 872
R/L 007M0150-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 882 882
R/L 007M0200-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 892 892
R/L 007M0100-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 874 874
R/L 007M0150-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,5  676.00.-D 884 884
R/L 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 25 3,7 2,0 676.00.-D 894 894
P ) )
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrébanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné odlahcovacie zapichy

A CDX = maximélna hibka padpichu

# TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL
LDRED

DCONMS

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy

73011... 73010.. 73011.. 73010..

Oznagenie DCONMSw WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED Upinacidrziak

mm mm mm mm mm mm mm m Standard

R/L 047.2-10 4 20 17 24 10 04 1,2 645.00.-D 221 221

R/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 06 19 645.00.D 231 231

R/L 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 645.00.-D 241 241

R/L 047.T4-20 4 15 40 35 34 20 06 28 645.00.-D 242 242

R/L 047.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 64500.-D 542 542

R/L 047.5-15 5 19 50 44 30 15 08 35 645.00.-D 251 251

R/L 047.T5-25 5 19 50 44 40 25 08 35 645.00.-D 252 252

R/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 645.00.-D 552 552

R/L 047.T6-22 6 23 60 53 37 22 18 34 676.00.-D 262 262

R/L 047.T6-30 6 23 60 53 45 30 18 34 676.00.-D 263 263

R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 676.00.-D 562 562

P ° ° ° °

M ° ° ° °

K ° ° ° °

N ° ° ) °

S o o ) °

H (o) o) ) o
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre vnutorné zapichovanie a kopirovanie

A CDX = maximélna hibka padpichu

TiN TiN
[}
s
z
o}
(&)
[=]
L |
P £
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
73019.. 73018..
Oznagenie DCONMSws WF  DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW  CRE  Upinacidriiak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 006-0.75-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 075 676.00.-D 564 564
R/L 004-0.50-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 050 645.00.D 541 541
R/L 005-0.50-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 050 64500.-D 552 552
R/L 005-0.75-20 5 19 50 44 3 20 10 33 15 075 645.00.D 554 554
R/L 005-1.00-20 5 19 50 44 3 20 1,0 33 20 100 645.00.-D 556 556
R/L 006-0.50-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 050 676.00.-D 562 562
R/L 006-1.00-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1,00 676.00.-D 566 566
R/L 007-0.50-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 050 676.00.-D 572 572
R/L 007-0.75-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 075 676.00.-D 574 574
R/L 007-1.00-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 1,00 676.00.-D 576 576
P ° )
M ° °
K ° °
N ° °
S o) o
H o o
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WNT \ Performance

Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnatornych zavitov (Ciastocny profil)

Pl

60°

I

Oznacenie

R/L 005.0510-15
R/L 005.0510-20

R/L 006.0612-15
R/L 006.0612-22
R/L 006.0815-15
R/L 006.0815-22

R/L 007.0815-15

Tw=XxX=T0

DCONMS

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie

DCONMSs TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX Upinaci drziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
5 1-125 19 48 44 30 15 33 0,55 0,55 645.00.-D
5 1-125 19 48 44 35 20 3,3 0,55 0,55 645.00.-D
6 125-15 23 60 53 30 15 34 0,68 0,65 676.00.-D
6 125-15 23 60 53 37 22 34 0,68 0,65 676.00.-D
6 15-175 23 60 53 30 15 34 0,81 0,75 676.00.-D
6 15-175 23 60 53 37 22 34 081 0,75 676.00.-D
7 15-175 27 70 63 30 15 38 081 0,75 676.00.-D

TiN TiN

||

lavy pravy
73101... 73100...
545 545
544 544
547 547

o1 o
BB
o
o1 o
S S
o

548 548
550 550
° [
° °
° [
° o
o o
0 o)
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UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnatornych zavitov (Ciastocny profil)

L

60°

Oznacenie

R/L 003.0105-8
R/L 004.0408-15

Tw=XxX="T

DCONMS 15

TP

mm mm

4 0,5-07 030 24 23 22 8
4 0,8-1

OAL
LDRED

60°

|.PDPT
DCONMS

PDX

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX Upinacidrziak
mm o mm mm omm omm mm omm o omm ow@ndard

1,8 0,27 0,33 645.00.-D

1,75 40 35 30 15 24 043 0,45 645.00.-D

TiAIN TiAIN
lavy pravy
73101... 73100...
551 551
552 552
° °
° °
° )
° °
° )
° °
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnatornych zavitov (plny profil)

60°
ﬂ Mo SA TIAIN TIAIN

1)
s
P4
e}
T 8
/P /
Y/ —
“VVVV‘WVV
]
X 2
o
=]
m
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy
Oznaéenie DCONMSw TP WF DMIN  a OAL LDRED BDRED PDPT ~ PDX  CW Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 105.0408-15 5 0,80 48 44 30 15 33 043 050 010 645.00.-D 799 799

9
R/L 105.510-15 5 1,00 9 48 44 30 15 33 054 055 0712 645.00.-D 800 800
R/L 106.612-15 6 125 23 60 53 30 15 34 067 065 015 676.00.-D 802 802
R/L 106.815-15 6 150 23 60 53 30 15 34 081 075 0,18 676.00.-D 804 804
R/L 106.815-15 7 150 27 70 63 30 15 38 081 075 0,18 676.00.-D 806 806
P ) [}
M ) )
K ° )
N ) )
S ) )
H ® ®

— v, strana 339
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WNT \ Performance

Sustruzenie
Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnatornych zavitov (Ciastocny profil)

MF

»

60°

I

Oznacenie

R/L 004.0205-15

R/L 005.0205-20
R/L 005.0205-15
L 005.0407-15
R/L 005.0407-20
R 005.0407-15

R/L 006.0510-22
R/L 006.0510-15

Tw=x=T

DCONMS 15

mm

4

o1 o1 o o1 o

o o

TP
mm

0,5-0,75

0,5-0,75
0,5-0,75
0,75 -1
0,75-1
0,75-1

1-1,25
1-1,25

DCONMS

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie

WF
mm

15

19
19
19

1,9

2,3
2,3

DMIN a

mm mm

4.4
4.4
4.4
4.4
4.4

ol oo o1t on

53
53

o o

OAL LDRED BDRED PDPT PDX UpinacidrZiak

mm

30

mm

15

mm

2,4

i | i Standard

0,27 0,35 645.00.-D

0,27 0,35 645.00..-D
0,27 0,35 645.00..-D
0,40 0,45 645.00..-D
0,40 0,45 645.00..-D
0,40 0,45 645.00.-D

0,55 0,55 676.00..-D
0,55 0,55 676.00..-D

TiN TiN
lavy pravy
73103.. 73102...
510 510
540 540
539 539
541
542 542
541
544 544
543 543
° °
° °
° °
° °
o o
o o

— v, strana 339

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnatornych zavitov (Ciastocny profil)

MF

”

60°

Il

=

NAAANAAY

Oznacenie

R/L 004.0105-10

Tw=XxX=T

mm

4

DCONMS 15

TP
mm

0,5-0,75

60°

PDPT

OAL

DCONMS

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie

WF

mm

1

DMIN a
mm  mm

32 3

OAL LDRED BDRED PDPT PDX Upinacidrziak

mm

24

mm

10

mm

2,3

aii | Standard

0,27 0,44 645.00..-D

TiAIN TiAIN

lavy

73103 ...

pravy

73102 ...

[3.]
(=3
©

509

03306

Vhodné drZiaky néjdete na — strane 315-320

-V, strana 339
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrébanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnatornych zavitov (plny profil)

60°
ﬂ MF || S A TIAIN TIAIN

1)
s ;
P4
o)
| | [&]
%X 5
o
=]
m
Obrazky zobrazuja pravé prevedenie favy pravy
73207 .. 73206...
Oznagenie DCONMS TP WF DMIN  a OAL LDRED BDRED PDPT ~ PDX  CW Upinacidriiak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 104.0205-15 5 050 15 4 35 30 15 24 027 035 006 645.00.-D 800 800
R/L 105.0205-15 5 050 19 5 44 30 15 33 027 035 0,06 645.00.-D 802 802
R/L 105.0407-15 5 075 19 5 44 30 15 33 040 045 0,09 645.00.-D 804 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 676.00.-D 806 806
P ° °
M ° °
K ° °
N ° )
S ) °
H ° °

— v, strana 339

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnatornych zavitov (Ciastocny profil)

55°
ﬂ G \XX/ TiN TiN

DCONMS

—
‘VVVVV AV

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy

73105.. 73104..

Oznacenie DCONMS s TPI WF DMIN a OAL  LDRED BDRED PDPT ~ PDX  UpinacfdrZiak
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm mm it

R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 645.00.-D 552 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 60 53 30 15 34 040 045 676.00.-D 562 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 60 53 30 15 34 081 075 676.00.-D 563 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 27 70 63 30 15 38 081 075 676.00.-D 572 572
P [} [}
M ° °
K ° °
N [} [}
S o o
H o )

— V, strana 339
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WNT \ Performance

Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnatornych zavitov (Ciastocny profil)

A lichobeznikovy zdvit DIN 103

ik

30°

AN

—
‘VVVV"W AV

Oznacenie

R/L 007.1220-22
R/L 007.1220-30
R/L 007.1730-22
R/L 007.1730-30

T w=x= T

03308

DCONMS 15
mm

~N NN~

OAL

DCONMS

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie

TP WF DMIN a OAL  LDRED BDRED

mm mm mm mm mm mm mm

2 28 7 63 37 22 38
2 28 7 63 45 30 38
3 2,8 7 63 37 22 38
3 2,8 7 63 45 30 38

PDPT
mm
1,25
1,25
1,75
1,75

PDX

mm
0,75
0,75
1,10
1,10

cw
mm
0,6
0,6
1,0
1,0

Upinaci drziak
Standard
676.00..-D
676.00..-D
676.00..-D
676.00..-D

Vhodné drZiaky njdete na — strane 315-320

TiAIN

favy

73211 ..

222

TiAIN

pravy

73210...

222

— v, strana 339
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie

% TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL 2
LDRED 8 5
7 g ‘
&
"_/ 1 PDPT
e
% of « LSS
g 2 - —
[ang
8
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy

73051.. 73050.. 73053.. 73052..

Oznacenie DCONMSw a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  UpinacidrZiak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 11 15 49 1,0 676.00.-D 561 561 561 561
R/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 11 20 49 15 676.00.-D 563 563 563 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 11 15 56 1,0 676.00.-D 571 571 571 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 3 20 15 56 1,0 676.00.-D 671 671 671 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 676.00.-D m m m m
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 676.00.-D 573 573 573 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 676.00.-D 673 673 673 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 676.00.-D 773 773 773 773
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 11 30 56 20 676.00.-D 575 575 575 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 35 20 30 56 20 676.00.-D 675 675 675 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 676.00.-D 775 775 775 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 11 35 56 25 676.00.-D 577 577 577 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 35 20 35 56 25 676.00.-D 677 677 677 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 676.00.-D 77 77 77 77
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 11 35 56 3,0 676.00.-D 579 579 579 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 35 20 35 56 30 676.00.-D 679 679 679 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 676.00.-D 779 779 779 779
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N ) ) ) )
S [¢) [¢) ° )
H [e) (e} ) )
0 ) ) ) )

— V, strana 339

cuttingtools.ceratizit.com Vhodné drZiaky ndjdete na — strane 315-320 031309



WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie

A srohovym radiusom

*f TIAIN TIAIN

,_
o
)
m
lw)
DCONMS
any
& Yy,

Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy

73253.. T73252..

Oznagenie DCONMSns  a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW RE  Upinacidriak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 26 1 2 40 10 0,05 645.00.-D 510 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 6,3 35 20 2 40 10 0,05 645.00.-D 610 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 26 1 3 40 15 0,05 645.00.-D 515 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 6,3 35 20 3 40 15 0,05 645.00.-D 615 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 26 1 4 40 20 0,05 645.00.-D 520 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 6,3 35 20 4 40 20 0,05 645.00.-D 620 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 26 1 2 56 1,0 0,10 676.00.-D 800 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 56 1,0 010 676.00.-D 810 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 56 1,0 0710 676.00.-D 820 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 1 3 56 15 0,10 676.00.-D 802 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 3 56 15 0110 676.00.-D 812 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 56 15 0,10 676.00.-D 822 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 26 1 4 56 20 0110 676.00.-D 804 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 35 20 4 56 20 0110 676.00.-D 814 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 45 30 4 56 20 0710 676.00.-D 824 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 26 1 5 56 25 010 676.00.-D 806 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 6,3 35 20 5 56 25 0110 676.00.-D 816 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 56 25 0710 676.00.-D 826 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 26 11 6 56 30 010 676.00.-D 808 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 30 0110 676.00.-D 818 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 45 30 6 56 30 0110 676.00.-D 828 828
B ) )
M ) )
K ° °
N [ )
S ) )
H ® )
0 ) )

-V, strana 339
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie (plny radius)

*)/ TIAIN TIAIN

,_
o
v)
m
o
DCONMS
an!
‘gy 0'4«\’/\/

N
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
73059.. 73058..
Oznacenie DCONMS 15 a DAXN s OAL  LDRED PDPT BDRED  CW CRE  Upinaci drziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 10 050 676.00.-D 071 071
R/L 610.1005-20 6 52 6 53 35 20 2 49 10 050 676.00.-D 171 171
R/L 610.1608-10 6 52 6 53 26 1 3 49 16 080 676.00.-D 073 073
R/L 610.1608-20 6 52 6 53 35 20 3 49 16 080 676.00.-D 173 173
R/L 610.2010-10 6 52 6 53 26 1 4 49 20 1,00 676.00.-D 075 075
R/L 610.2010-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 1,00 676.00.-D 175 175
R/L 610.2512-10 6 52 6 53 26 1 5 49 25 125 676.00.-D 077 077
R/L 610.2512-20 6 5,2 6 53 35 20 5 49 25 1,25 676.00.-D 177 177
R/L 610.3015-10 6 5,2 6 53 26 1 6 49 30 150 676.00.-D 079 079
R/L 610.3015-20 6 52 6 53 35 20 6 49 30 150 676.00.-D 179 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 6,3 26 11 2 56 1,0 050 676.00.-D 571 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 6,3 35 20 2 56 1,0 050 676.00.-D 671 671
R/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 26 1 3 56 16 080 676.00.-D 573 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 35 20 3 56 16 080 676.00.-D 673 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 1 4 56 20 1,00 676.00.-D 575 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 63 35 20 4 56 20 1,00 676.00.-D 675 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 1 5 56 25 1,25 676.00.-D 577 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 56 25 125 676.00.-D 677 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 26 11 6 56 30 150 676.00.-D 579 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 30 150 676.00.-D 679 679
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ® ®
0 ) )

-V, Strana 339
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WNT \ Performance

Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie u ¢apu

# TIiAIN TIiAIN
OAL 2
LDRED g $
b IS
vay
i
PDPT
- 1
= [a)
[&] w
[
8
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
73061.. 73060 ...
Oznagenie DCONMSws a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 3 20 2 49 10 676.00.-D 561 561
R/L 620.1506-20 6 52 6 53 3 20 3 49 15 676.00.-D 563 563
R/L 620.2006-20 6 52 6 53 3 20 4 49 20 676.00.-D 565 565
R/L 620.2506-20 6 52 6 53 3 20 5 49 25 676.00.-D 567 567
R/L 620.3006-20 6 52 6 53 3 20 6 49 30 676.00.-D 569 569
P ) )
M ) )
K ° °
N ) )
S ) )
H ° °
- v, strana 339
UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie u capu
A srohovym radiusom
Z TiAIN TIAIN
OAL 2
LDRED g 3
‘o
Y 8
lavy pravy
73261.. 73260...
Oznagenie DCONMSw a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  Upinacidriiak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 10 676.00.-D 800 800
R/L 620M1506-20 6 5,2 6 53 35 20 3 49 15 676.00.-D 802 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 676.00.-D 804 804
R/L 620M2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 25 676.00.-D 806 806
R/L 620M3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 3,0 676.00.-D 808 808
P ° )
M ° )
K ° °
N ° °
S ) °
H ° °

03]312

Vhodné drZiaky néjdete na — strane 315-320
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WNT \ Performance

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie

A odporuceny tlak chladenia 70 barov
A dvojity chladiaci kanal

OAL 2
S
LDRED g 7
5
o Q
o) X
if IS)I
i)
>
3
K PDPT
<
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie
Oznagenie DCONMSy a  DAXN s OAL LDRED PDPT ~ CW  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 012.0200-10
R/L 012.0200-15
R/L 012.0250-10
R/L 012.0250-20
R/L 016.0300-10
R/L 016.0300-20
R/L 020.0300-25
R/L 020.0300-30
R/L 020.0300-35
R/L 020.0300-40
R/L 016.0400-10
R/L 016.0400-20
R/L 020.0400-25
R/L 020.0400-30
R/L 020.0400-35
R/L 020.0400-40

500 12 73 30 10 10 20 687.00.-
500 12 73 35 15 15 20 687.00.-
525 12 73 30 10 10 25 68700.-
525 12 73 40 20 20 25 68700.-
550 16 73 30 10 10 3,0 687.00.
550 16 73 40 20 20 3,0 687.00.
550 20 73 45 25 25 3,0 687.00.
550 20 73 50 30 30 30 68700.
550 20 73 5 3% 3 30 68700.
550 20 73 60 40 40 3,0 68700.
600 16 73 30 10 10 40 68700.
600 16 73 40 20 20 40 687.00.
600 20 73 45 25 25 40 687.00.
600 20 73 50 30 30 40 68700.
600 20 73 55 35 35 40 68700.
600 20 73 60 40 40 40 68700.

00 00 0O 0O 0O OO 0O OO OO CO 0O OO0 CO OO OO ©O CO OO O GO ©O
lwivlelviejeleiviielelviielielvlolelolellolwe)]

R/L 020.0500.20 650 20 73 40 20 20 50 687.00.-
R/L 020.0500.25 650 20 73 4 25 25 50 68700.
R/L 020.0500.30 650 20 73 50 30 30 50 68700.-
R/L 020.0500.35 650 20 73 5 35 35 50 68700.-
R/L 020.0500.40 650 20 73 60 40 40 50 68700.
P
M
K
N
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com Vhodné drZiaky ndjdete na — strane 315-320

TiAIN

lavy

73 263 ...

700
702
704
706
800
802
804
806
808
810
812
814
816
818
820
822
824
826
828
830
832

TiAIN

pravy
73 262 ...

700
702
704
706
800
802
804
806
808
810
812
814
816
818
820
822
824
826
828
830
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie

TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL 2

LDRED F

o

[a]

® T F—rr—_———————- )

3 PDPT
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy
73055.. 73054.. 73057.. 73056..
Oznacenie DCONMSw  a DAXN S OAL LDRED PDPT CW  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 015.2515-20 7 59 15 63 35 20 20 25 676.00.-D 572 572 572 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 63 35 20 20 30 676.00.-D 574 574 574 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 63 45 30 30 30 676.00.-D 674 674 674 674
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ° ° ° °
N ° ) ) ®
S o o) ) )
H o o ° °

-V, strana 339

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie

A srohovym radiusom

’ TiAIN TiAIN

OAL
LDRED

DCONMS

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie lavy pravy
73257... 73256...
Oznacenie DCONMS 1 a DAXN S OAL  LDRED PDPT CW  Upinacidrziak
mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 015M2515-20 7 59 8 63 35 20 20 25 676.00.-D 800 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 63 35 20 20 3,0 676.00.-D 802 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 30 676.00.-D 804 804
P ) )
M ° °
K ) )
N ) )
S ) °
H ° ®

— v, strana 339
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WNT \ Performance

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Standardné upinacie drZiaky pre TK noZe

A dvojstranny
A obrdbanie dier od @ 0,5 mm

Rozsah dodavky:
upinaci drziak s inbusovym kltic¢om

o OAL g
= | | P4
z !
g8 || = | |8
(SRt oo
q N
R T T
Oznacenie DCONWS; DCONWS, DCONMS ~ OAL ls
mm mm mm mm mm
645.0012-D 4 5 1200 75 55
645.0016-D 4 5 16,00 75 55
645.001905-D 4 5 19,05 90 70
645.0020-D 4 5 2000 90 70
645.0022-D 4 5 2200 90 70
645.00254-D 4 5 2540 95 75
676.0016-D 6 7 1600 75 55
676.001905-D 6 7 19,05 90 70
676.0020-D 6 7 2000 90 70
676.0022-D 6 7 2200 90 70
676.00254-D 6 7 2540 95 75
687.0016-D 7 8 1600 75 55
687.0020-D 7 8 20,00 90 70
Nahradné diely
pre artikel ¢.
73080 169
73080163
73080 164
73080 165
73080 166
73080 167
73080 168
73080170
73080171
73080172
73080173
73080174
73080175

cuttingtools.ceratizit.com

L_> DCONMS

mm
10,3
14,0
17,2
18,0
20,0
23,4

14,0
17,2
18,0
20,0
23,4

14,0
18,0

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Inbus klu¢

70 950...

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M6x6
M5x4
M5x6
M5x8
M5x6
M5x8
M6x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x6
M5x8
M5x8

73080 ...

163
164
170
165
17
172

166
173
167
174
175

168
169

Upinacia skrutka

73082...

014
013
001
008
001
008
014
001
008
008
001
008
008

03]315
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Rychlovymenny upinaci drziak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drziak, prevle¢na matica a upinaci klin

-

£
DCONMS

Y DCONWS
i

AL

|

i

f

|

|

i

it

1
e
L

i

5]
[!’!Z@* e
73089 ...
Oznacenie DCONWS DCONMSg  OAL LB la
mm mm mm mm mm

UM600H.0012.4 4 1200 115 90 64 124
UM600H.0016.4 4 1600 115 90 64 164
UM600H.001905.4 4 1905 115 90 64 194
UM600H.0020.4 4 2000 115 90 64 204
UM600H.0022.4 4 2200 115 90 64 224
UM600H.0025.4 4 2500 115 90 64 254
UM600H.00254.4 4 2540 115 90 64 264
UM600H.0028.4 4 2800 115 90 64 284
UM600H.0012.5 5 1200 115 90 64 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 195
UM600H.0020.5 5 2000 115 90 64 205
UM600H.0022.5 5 2200 115 90 64 225
UM600H.0025.5 5 2500 115 90 64 255
UM600H.00254.5 5 2540 115 90 64 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 285
UM600H.0012.6 6 1200 115 90 64 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 206
UM600H.0022.6 6 2200 115 90 64 226
UM600H.0025.6 6 2500 115 90 64 256
UM600H.00254.6 6 2540 115 90 64 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 286
UM600H.0012.7 7 1200 115 90 64 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 167
UM600H.001905.7 7 1905 115 90 64 197
UM600H.0020.7 7 2000 115 90 64 207
UM600H.0022.7 7 2200 115 90 64 227
UM600H.0025.7 7 2500 115 90 64 257
UM600H.00254.7 7 2540 115 90 64 267
UM600H.0028.7 7 2800 115 90 64 287

¢}
@ Vyvarujte sa spatnému obrdbaniu.. Pri pouZivani vnitorného privddzania chladiaceho média dbajte na vhodnu upinaciu silu. Dotiahnutie moZete urobit pomocou kltuca.

Prevle¢na matica Upinacfklin
UMB00H UM600H

73950.. 73950...

Nahradné diely

DCONWS

4 M4 104 111
5 M5 105 111
6 M6 106 111
7 M7 107 111

03]316 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Upinaci drZiak pre TK noze

A upinaci drziak je vhodny pre vysoké tlaky chladiaceho média

7

o)
@ az do 150 barov

Oznacenie

UMST.0016.4
UMST.001905.4
UMST.0020.4
UMST.0022.4
UMST.00254.4
UMST.0028.4

UMST.0016.5
UMST.001905.5
UMST.0020.5
UMST.0022.5
UMST.00254.5
UMST.0028.5

UMST.0016.6
UMST.001905.6
UMST.0020.6
UMST.0022.6
UMST.00254.6
UMST.0028.6

UMST.0016.7
UMST.001905.7
UMST.0020.7
UMST.0022.7
UMST.00254.7
UMST.0028.7

UMST.0016.8
UMST.001905.8
UMST.0020.8
UMST.0022.8
UMST.00254.8
UMST.0028.8

mm

NNNNNN DO OOoOoD o1 o1 o1 O O Ol LN R

0 00 O O o o

. OAL

= e

Q

g |

TeelioiEEaEE
~— —— /]

AN

e

]

o

[=]

o

DCONWS  BDRED DCONMS 4

mm
16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

OAL
mm
115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

DCONMS

73088 ...

164

284

168

288

Nahradné diely
DCONWS

o N o

cuttingtools.ceratizit.com

T10
T10
T10
T10
T10

Kluc D

80950...

104
104
104
104
104

M5x0,5x6T10
M5x0,5x6T10
M5x0,5x6T10
M5x0,5x6T10
M5x0,5x6T10

Upinacia skrutka

73950 ...

03317
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Upinaci drZiak pre TK noze

A jednostranny

Rozsah dodavky:
upinaci drziak s inbusovym kltic¢om

OAL (%]
4 (]
8 o
a 0 | ©
< R — El
ol
o
I
73081 ...
Oznacenie DCONWS ~ HDD  DCONMS  OAL lg H
mm mm mm mm mm mm
640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 264
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 265
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 266
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 267
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 268
Inbus klt¢ Upinacia skrutka
70950 ... 73082 ...
Nahradné diely
DCONWS
4 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
5 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
6 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
7 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
8 SW2,5 175 M5x0,5x6 010

03 | 318 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Upinaci drZiak pre TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drziak s inbusovym kltic¢om

|

z EJ‘:{}*”%:E;

o 85t © 2

z

HDW 8

o

R

Oznacenie DCONWS  OAL LH B HDW H

mm mm mm mm mm mm

R/L.IK.UHCM.12124 4 90 17 12 20 12
R/L.IK.UHCM.12125 5
R/L.IK.UHCM.12126 6 90 17 12 20 12
R/L.IK.UHCM.1212.7 7

lavy pravy

73083.. 73084..

124 124
125 125
126 126
127 127

0]
@ Vhodné pripojky chladiacej kvapaliny ndjdete na — strana 1314132

Nahradné diely
DCONWS

~No o

UltraMini - Upinaci drZiak pre TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drziak s inbusovym kltuc¢om

g OAL
z |
o 4
o
,Q ===t T S |
© 1= § [
— 1=
Oznacenie DCONWS  OAL la B H 0AH
mm mm mm mm mm mm
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22
Nahradné diely
DCONWS
4
5)
6

cuttingtools.ceratizit.com

Upinacia skrutka

73082 .. 3
UM 12 011
UM 12 011
UM 16 012
UM 16 012

73086 ...

104
124
105
125
126

Upinacia skrutka

73082...

UM 12 011
UM 12 011
UM 16 012
03]319
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Upinaci drZiak pre TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drziak s inbusovym kltic¢om

OAL DCONWS
%ﬁ/ 7 ]

H et L
imE B

T 77T
gl il L=
L D, 26
Obrazky zobrazujli pravé prevedenie lavy pravy
73091.. 73090..
Oznaéenie DCONWS ~ OAL B HOW H 0AH
mm mm mm mm mm mm
R/L UM.18.1010.4 4 99 10 38 10 16 104 104
R/L UM.28.1010.4 4 99 10 48 10 16 204 204
R/L UM.18.1212.4 4 99 12 38 12 18 124 124
R/L UM.28.1212.4 4 99 12 48 12 18 224 224
R/L UM.18.1010.5 5 99 10 38 10 16 105 105
R/L UM.28.1010.5 5 99 10 48 10 16 205 205
R/L UM.18.1212.5 5 99 12 38 12 18 125 125
R/L UM.28.1212.5 5 99 12 48 12 18 225 225
R/L UM.18.1010.6 6 99 10 38 10 16 106 106
R/L UM.28.1010.6 6 99 10 48 10 16 206 206
R/L UM.18.1212.6 6 99 12 38 12 18 126 126
R/L UM.28.1212.6 6 99 12 48 12 18 226 226
R/L UM.18.1010.7 7 99 10 38 10 16 107 107
R/L UM.28.1010.7 7 99 10 48 10 16 207 207
R/L UM.18.1212.7 7 99 12 38 12 18 127 127
R/L UM.28.1212.7 7 99 12 48 12 18 227 227
Inbus klu¢ Upinacia skrutka
70950 ... 73082...
Nahradné diely
DCONWS
4 SW2,5 175 M>5x8 008
5 SW2,5 175 M>5x8 008
6 SW2,5 175 M5x8 008
7 SW2,5 175 M>5x8 008

031320 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre vnutorné sustruzenie a kopirovanie

-4

Se=dl==s)
T
e

CWX500

CWX500

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
73324.. 73322..
Verkost Oznadenie DMIN  cW Wi PDY S1 RE PDPT  PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm ° °
8,00.R/L.3,30.18° 7,8 3,3 35 465 60 020 06 18 8 033 033
- 8,00.R/L.3,50.18° 7.8 35 35 465 60 005 06 18 8 035 035
8,00.R/L.3,50.20° 7,8 35 35 465 60 020 06 20 20 135 135
- 9,00.R/L.3,60.18° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 18 8 136 136
9,00.R/L.3,60.20° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 20 20 236 236
9,80. F;{L .3,90.18° 98 39 42 550 80 020 1,0 18 8 139 139
11,00.R/L'.39018° 110 39 42 670 80 020 10 18 8 339 339
11,00.R/L .4,20.20° 11,0 4,2 42 670 80 020 10 20 20 342 342
- 14,00.R/L .5,00.18° 13,8 5,0 51 870 90 020 15 18 8 550 550
14,00.R/L .5,30.20° 140 53 53 870 90 020 15 20 20 553 553
P ) °
M ) )
K ) )
N ° °
S ) °
H ° °
— V,strana 339
MiniCut - Britova dosticka pre kopirovacie sustruzenie
A slamacom triesok
CWX500 CWX500

Verkost Oznadenie

27081 8,00.R/L .3,40.10°
[09™™ 9,00.R/L .3,50.10°
e 11,00.R .4,10.10°

Tw=XxX=T0

DMIN
mm

1

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

mm

34
3,5
41

W1
mm

3,5
3,6
42

PDY

mm

4,65
5,50
6,70

S1
mm

6,0
6,2
8,0

RE
mm

0,2
0,2
0,2

PDPT
mm

0,5
0,5
0,5

PSIR

10
10
10

lavy

73 388 ...

13400
136
14100

pravy

73 386 ...

13400
136
14100

cuttingtools.ceratizit.com

Vhodné drZiaky néjdete na — strane 334-337
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové doSticky pre vnitorné sustruzenie

A (DX = appa (prispdsobte podla obrabaného materidlu)

CWX500 CWX500

=
i

,
et
N
b

|
=~

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
73316.. 73314..
Verkost Oznadenie DMIN  CW.os PDPT W1 PDY s1 RE DX
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.1,50.1,0 8 1,5 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 015 015
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 020 020
9,00.R/L .1,50.2,0 9 1,5 2,0 36 55 6,2 0,2 0,2 115 115
9,00.R/L.1,50.30 10 15 3,0 36 6,5 6,2 0,2 0,2 121 121
9,00.R/L.2,0020 9 2,0 2,0 36 55 6,2 0,2 0,2 120 120
9,00.R/L.2,0030 10 2,0 3,0 36 6,5 6,2 0,2 0,2 122 122
- 11,00.R/L 1,50.23 11 15 23 42 67 80 02 02 315 315
11,00.R/L.2,00.2,3 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 320 320
14,00.R/L.1,50.4,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 515 515
14,00.R/L.1,50,55 16 1,5 55 52 105 90 0,2 0,2 516 516
14,00.R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 517 517
14,00.R/L.2,00.40 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 520 520
14,00.R/L.2,00.55 16 2,0 55 52 105 90 0,2 0,2 521 521
14,00.R/L.2,006,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 522 522
14,00.R/L.2,50.55 16 2,5 55 52 105 90 0,2 0,2 525 525
14,00.R/L.2,50.6,5 17 2,5 6,5 52 115 90 0,2 0,2 526 526
14,00.R/L.3,00.55 16 3,0 55 52 105 90 0,2 0,2 530 530
14,00.R/L.3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 115 90 0,2 0,2 531 531

P ) )

M ) )

K ° °

N ) )

S ) )

H ° °

-V, strana 339
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové doSticky pre spatné sustruzenie

A (DX = appa (prispdsobte podla obrabaného materidlu)

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
73332.. 73330..
Verkost Oznadenie DMIN ~ PDPT Wi PDX PDY s1 RE CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08 8,00.R/L.30°13 78 1,3 350 10 465 6,0 0,2 0,6 013 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 1,7 355 12 550 62 0,2 0,8 117 117
9,00.R/L.30°23 100 23 355 12 650 62 0,2 0,8 123 123
41 11,00.R/L.30°23 110 23 430 16 670 80 0,2 1,0 323 323
47 14,00.R/L.30°35 13,8 35 540 24 870 90 0,2 1,5 535 535
p ) °
M ° °
K ° °
N ) o
S ° °
H ° °

— v, strana 339

MiniCut - Britové dosticky pre vnutorné sustruzenie a zrazanie hran

A (CDX = appa (prispdsobte podla obrabaného materidlu)

CWX500 CWX500

[547 ] =
a1 [ | 51
Py
Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
73336.. 73334..
Verkost Oznadenie DMIN ~ PDPT Wi PDX PDY s1 CRE DX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08 8,00.R/L.45°1,4 8 14 350 18 48 6,0 0,2 0,6 010 010
09" 9,00.R/L .45°1,3 9 1,3 355 18 55 6,2 0,2 0,8 110 110
[ 11,00.R/L.45°15 1 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 310 310
1470 14,00.R/L.45°15 14 15 540 28 9,0 9,0 0,2 1,2 510 510
p ) °
M ° °
K o °
N ° °
S ° °
H ° °

— V,strana 339
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre predpichovanie a zrazanie hran

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy
73340.. 73338..
Verkost Oznacenie DMIN Ccw PDPT WA PDY S1 BN
mm mm mm mm mm mm mm
[08] 8,00.R/L.1,00.45° 8 1 10 33 48 60 02 100 100
09" 9,00.R/L.1,0045° 9 1 15 36 55 62 02 215 215
47 11,00.R/L 1,00.45° 11 1 15 42 67 80 072 315 315
447 14,00.R/L 1,00.45° 14 1 15 53 90 90 02 515 515
P [ [ ]
M [ J [ J
K [} )
N ) )
S (] [
H ) )

— V, strana 339
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Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

WNT \ Performance

MiniCut - Britové doSticky pre vnitorné zapichovanie

CWX500

CWX500

PDPT

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie

pravy
73310 ...

lavy
73312 ...

PDY S1

S2 13

cw PDPT W1

Oznacenie DMIN

Vefkost

=

=
=

E
g

mm

mm

073
083
093
110
112
114
115
117
120

073
083
093
110
112
114
115
117
120

oo OoOoOoOO
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[aye el ey e o =l e a'= =l '
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173
183
193
210
212
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217
220
225
230

173
183
193
210
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215
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové doSticky pre vnitorné zapichovanie

4 velkd hibka zapichu (T, 5,5 mm)

CWX500 CWX500

B ] e

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie favy

pravy
73372... 73370..
Vefkost Oznadenie DMIN  CW.os  PDPT w1 PDY S
mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,50.5,5 16 1,5 55 52 105 9 715 715
14,00.R/L.2,00.55 16 2,0 55 52 105 9 720 720
14,00.R/L.2,50.55 16 2,5 55 52 105 9 725 725
14,00.R/L.3,00.5,5 16 3,0 55 52 105 9 730 730
P ) )
M ° )
K ® )
N ) )
S ° )
H ) )

— V, strana 339

MiniCut - Britové doSticky pre vnutorné zapichovanie

A velka hibka zapichu (Tpe, 6,5 mm)

CWX500 CWX500

~IE

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy
73384.. 73382..
Verkost Oznacenie DMIN CW.o03  PDPT Wi PDY S1
mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 115 9 515 515
14,00.R/L.2,00.6,5 17 2,0 6,5 52 115 9 520 520
14,00.R/L.2,50.6,5 17 2,5 6,5 52 115 9 525 525
14,00.R/L.3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 115 9 530 530
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S ° °
H ° °

— V,strana 339
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové doSticky pre vnutorné odlahcovacie zapichy

A (DX = appa (prispdsobte podla obrabaného materidlu)

CWX500 CWX500

e i

l5

r-
|
R

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie favy pravy
73328.. 73326...
Velkost Oznacenie DMIN PDPT W1 PDY S RE CDX PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm
800.R/L.30°1,0 78 10 35 465 60 02 04 30 3 010 010
800.R/L.47°12 78 12 35 465 60 02 04 47 3 012 012
09" 9,00.R/L47°15 90 15 36 550 62 02 05 47 3 115 115
11,00.R/L.30°23 110 23 42 670 80 02 06 30 3 423 423
11,00.R/L47°23 11,0 23 42 670 80 02 06 47 3 323 323
13,70.R/L.47°30 137 30 53 870 90 02 08 47 3 530 530
13,70.R/L.30°40 137 40 53 870 90 02 08 30 3 540 540
P ) )
M [ ] [ J
K ) )
N ) )
S [ ] [ ]
H ) )

— v, strana 339
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové doSticky pre vnutorné zapichovanie a kopirovanie s plnym radiusom

CWX500 CWX500
PDY
T
.ETE ‘ ‘
<—‘—>
lavy pravy
73320... 73318..
Vefkost Oznadenie DMIN cW PDPT w1 PDY S1 CRE
mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 33 4.8 6,0 0,4 008 008
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,2 1,0 33 48 6,0 0,6 012 012
8,00.R/L .1,80.1,0 8 1,8 1,0 33 4.8 6,0 0,9 018 018
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 1,0 020 020
9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 04 108 108
9,00.R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 112 112
9,00.R/L .1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 09 118 118
9,00.R/L.2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 120 120
11,00.R/L.0,80.2,3 11 0,8 2,3 42 6,7 8,0 0,4 308 308
11,00.R/L 1,20.23 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 312 312
11,00.R/L 1,60.2,3 11 1,6 2,3 42 6,7 8,0 0,8 316 316
11,00.R/L 1,80.2,3 11 1,8 2,3 42 6,7 8,0 09 318 318
11,00.R/L.2,00.2,3 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 320 320
11,00.R/L.2,40.2,3 11 24 2,3 42 6,7 8,0 1,2 324 324
11,00.R/L.3,00.2,3 11 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 330 330
14,00.R/L.0,80.40 14 0,8 40 53 9,0 9,0 0,4 508 508
14,00.R/L 1,204,0 14 1,2 40 518 9,0 9,0 0,6 512 512
14,00.R/L.1,804,0 14 1,8 40 53 9,0 9,0 09 518 518
14,00.R/L.2,00.40 14 2,0 40 5,3 9,0 9,0 1,0 520 520
14,00.R/L.2,20.40 14 2,2 40 53 9,0 9,0 11 522 522
14,00.R/L.3,00.40 14 3,0 4,0 518 9,0 9,0 1,5 530 530

P [} )

M ) )

K ° )

N ) )

S ) )

H ° °

-V, strana 339
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové doSticky pre sustruzenie zavitov (Ciastocny profil)
M \XGOXJ CWX500 CWX500

PDY

[T

a
e

L
T

T
i
3

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
73344.. 73342..
Verkost Oznacenie DMIN P CF PDPT W1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.0,5/0,75.60° 8 05-0,75 006 043 350 27 48 6,0 012 012
8,00.R/L.1,0/1,25.60° 8 10-125 012 0,70 350 27 48 6,0 014 014
8,00.R/L 1,5/1,75.60° 8 15-175 018 095 350 25 48 6,0 010 010
9,00.R/L.0,5/0,75.60° 9 05-0,75 006 027 355 32 55 6,2 112 112
9,00.R/L.1,0/1,25.60° 9 10-125 012 054 35 30 55 6,2 114 114
9,00.R/L 1,5/1,75.60° 9 15-175 018 081 355 28 55 6,2 116 116
9,00.R/L.1,75/2,060° 9 175-20 020 095 355 26 55 6,2 118 118
9,00.R/L .2,0/2,5.60° 9 20-25 025 108 355 25 55 6,2 120 120
9,00.R/L.2,5/3,0.60° 9 25-30 031 135 355 21 55 6,2 122 122
9,00.R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 162 35 19 55 6,2 124 124
11,00.R/L.0,5/0,75.60° 11 05-0,75 006 075 430 35 6,7 8,0 312 312
11,00.R/L 1,0/1,25.60° 11  1,0-125 012 055 430 35 6,7 8,0 314 314
11,00.R/L 1,5/1,75.60° 11 15-175 018 081 430 35 6,7 8,0 316 316
11,00.R/L.2,0/2,5.60° 11  2,0-25 025 108 430 30 6,7 8,0 310 310
11,00.R/L.2,5/3,060° 11  25-30 031 135 430 30 6,7 8,0 320 320
14,00.R/L 1,0/1,25.60° 14 1,0-125 012 055 5,40 47 9,0 9,0 512 512
14,00.R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 018 081 540 45 9,0 9,0 514 514
14,00.R/L.2,0/2,5.60° 14 20-25 025 1,08 540 472 9,0 9,0 510 510
14,00.R/L.2,5/3,0.60° 14 25-30 031 135 540 47 9,0 9,0 520 520

p ) °

M ° o

K ° °

N o °

S ° °

H ° °

-V, strana 339
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre sustruzenie zavitov (pIny profil)
M \Xsox_/ CWX500 CWX500

PDY

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
73348.. 73346..
Verkost Oznagenie DMIN P CF PDPT W1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm
9,00.R/L .0,5.60° 9 050 0,06 027 355 325 55 6,2 405 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 1,00 012 054 355 300 55 6,2 410 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 150 018 081 355 280 55 6,2 415 415
9,00.R/L 1,75.60° 9 1,75 020 095 355 270 55 6,2 418 418
9,00.R/L.2,0.60° 9 200 025 108 355 260 55 6,2 420 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 250 031 135 355 250 55 6,2 425 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 300 037 162 355 220 55 6,2 430 430
11,00.R/L 1,0.60° 11 1,00 012 054 430 350 67 8,0 314 314
11,00.R/L 1,5.60° 11 150 018 081 430 350 67 8,0 316 316
11,00.R/L.2,060° 11 200 025 108 430 320 67 8,0 310 310
11,00.R/L.2,5.60° 11 250 031 135 430 300 67 8,0 320 320
11,00.R/L.3,060° 11 300 037 162 430 290 67 8,0 330 330
14,00.R/L.0,560° 14 050 006 027 540 350 90 9,0 510 510
14,00.R/L.1,060° 14 1,00 012 054 540 350 90 9,0 512 512
14,00.R/L.1,560° 14 150 018 081 540 330 90 9,0 514 514
14,00.R/L.2,060° 14 2,00 025 1,08 540 420 9,0 9,0 610 610
14,00.R/L.2,560° 14 250 031 135 540 470 9,0 9,0 520 520
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
$ ° °
H ° °

— v, strana 339
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WNT \ Performance

Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre sustruzenie zavitov (piny profil)

55°
G

Vefkost Oznacenie

11,00. R/L 1,814.55°
11,00. R/L 1,337.55°

14,00. R/L .1,814.55°
14,00. R/L .1,337.55°

T w»w=XxX= T

DMIN
mm
1
1

14
14

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie

1,814
1,337

1,814
1,337

PDPT
mm
1,16

0,85

1,16
0,85

W1
mm
4,30
4,30

5,35
5,35

PDX
mm
3,0
2,7

3,6
3.8

PDY
mm
6,7
6,7

9,0
9,0

S1

o oo

o ©

RE
mm
0,24
0,18

0,24
0,18

CWX500 CWX500

favy pravy
73352.. 73350..
306 306
304 304
506 506
504 504
° )
° °
° °
° °
° °
° °

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové doSticky pre axialne zapichovanie

CWX500 CWX500
1%
z
T
g
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy
73364.. 73362..
Vefkost Oznacenie DAXN  CW PDPT w1 PDY RE S
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L 1,015 14 1,0 15 8,3 9 9 510 510
14,00.R/L.1,5.25 14 1,5 2,5 8,3 9 0,2 9 515 515
14,00.R/L.2,0.30 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 520 520
14,00.R/L.2,050 14 2,0 50 10,3 9 0,2 9 620 620
14,00.R/L.25.30 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 525 525
14,00.R/L.2,550 14 2,5 50 10,3 9 0,2 9 625 625
14,00.R/L.3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 530 530
14,00.R/L.3,050 14 3,0 50 10,3 9 0,2 9 630 630
P ° °
M ° °
K ) )
N ® )
S} ° °
H ) )

— V, strana 339

MiniCut - Britové dosticky pre axialne zapichovanie (pIny radius)

CWX500 CWX500
1%
] L
LT _
= z
&
g
Obrazky zobrazuja pravé prevedenie favy pravy
73376.. 73374..
Verkost Oznacenie DAXN Cw PDPT w1 PDY CRE St
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,01,5 14 1,0 15 8,3 9 05 9 510 510
14,00.R/L.1,6.25 14 1,6 25 8,3 9 0,8 9 516 516
14,00.R/L.2,03,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 520 520
14,00.R/L.2530 14 2,5 3,0 8,3 9 1,2 9 525 525
14,00.R/L.3,0.30 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 530 530
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S o °
H ° °

— v, strana 339
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre axialne zapichovanie u Capu

CWX500 CWX500
§ju: Z
z
&
g
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy
73360.. 73358..
Vefkost Oznacenie DAXN  CW PDPT w1 PDY RE S
mm mm mm mm mm mm mm
14/12.R/L 1,015 12 1,0 15 8,3 7,0 9 310 310
14/12.R/L 1,525 12 15 2,5 8,3 75 0,2 9 315 315
14/12.R/L 2,030 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 320 320
14/12.R/L .2,050 12 2,0 50 10,3 8,0 0,2 9 420 420
14/12.R/L.2,5.30 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 325 325
14/12.R/L.2,5.50 12 2,5 50 10,3 85 0,2 9 425 425
14/12.R/L.3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 330 330
14/12.R/L 3,050 12 3,0 50 10,3 9,0 0,2 9 430 430
P ) ()
M ° °
K ) )
N ) )
S} ° °
H ) )

— V,strana 339
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Ocelovy upinaci drziak

BDRED
i
i
|
i
L
[
|
i
i
H

| (]
5 =
L &
(&)
OAL Q
73522 ...
Verkost Oznacenie a DCONMS  OAL lg LDRED  BDRED H Is
mm mm mm mm mm mm mm mm
08 8,00/16.N.121,0 7,8 16 80 60 12 6,0 150 5 012
8,00/16.N.221,0 7.8 16 90 60 22 6,0 150 5 122
09 9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95 60 14 74 150 5 014
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60 25 74 15,0 5 125
1 11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60 16 8,0 14,5 5 016
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60 29 80 145 5 129
14 14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60 18 11,0 145 5 018
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60 38 11,0 145 5 138
Klac D Upinacia skrutka
80950 ... 73082 ...
Nahradné diely
Velkost
08 T08 110 M2,6 002
09 T08 110 M2,6 002
11 T10 112 M35 003
14 T15 113 M4 004

03]334 cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Upinaci drziak z tvrdokovu - antivibracny

BDRED

| (]
5 =
-
o
OAL o
73520 ...
Verkost Oznacenie a DCONMS  OAL lg LDRED  BDRED H Is
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,00/12.N.211,0HM 7.8 12 80 48 21 6,0 11,0 5 021
8,00/12.N.301,0HM 7.8 12 90 48 30 6,0 11,0 5 030
8,00/12.N.421,0HM 7.8 12 100 48 42 6,0 11,0 5 042
8,00/12.N.50.1,0HM 7,8 12 115 48 50 60 11,0 5 050
9,00/12.N.22.1,0HM 8,6 12 90 60 22 74 11,0 5 222
9,00/12.N.30.2,0HM 8,6 12 98 60 30 74 110 5 230
9,00/12.N.42.3,0HM 8,6 12 110 60 42 74 11,0 5 242
9,00/12.N.56.4,0HM 8,6 12 122 60 56 74 11,0 5 256
11,00/12.N.29.2,3HM 10,7 12 95 60 29 80 105 5 129
11,00/12.N.42.2,3HM 10,7 12 110 60 42 80 105 5 142
11,00/12.N.56.2,3HM 10,7 12 120 60 56 80 105 5 156
11,00/12.N.64.2,3HM 10,7 12 130 60 64 80 105 5 164
14,00/12.N.34.40HM 13,8 12 100 60 34 11,0 105 5 234
14,00/12.N.45.40HM 13,8 12 110 60 45 11,0 105 5 245
14,00/12.N.64.4,0HM 13,8 12 130 60 64 1,0 105 5 264
14,00/16.N.34.4,0HM 13,8 16 100 60 34 11,0 145 5 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 60 45 11,0 145 5 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 60 64 11,0 145 5 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 60 75 11,0 145 5 375
- p
KIu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 73 082...
Nahradné diely
Vefkost
08 T08 110 M2,6 002
09 T08 110 M2,6 002
1 T10 112 M35 003
14 T15 113 M4 004

cuttingtools.ceratizit.com 03|335
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WNT \ Performance

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - TK drziak Flexo

Verkost Oznacenie
08 8,0/6.N16/2
8,0/6.N40/4
1 11,0/8.N20/2

11,0/8.N50/4

1) svnutornym chladenim

Nahradné diely
Velkost

08

11

MiniCut - Zakladny drziak pre TK drZiak Flexo

Velkost

08

1

Nahradné diely
pre artikel ¢.
73526 816
73526 820
73526 116
73526 120

03]336

Oznacenie

8/16.75
8/20.75

11/16.75
11/20.75

Ly
OAL
DCONMS ~ OAL LU a
mm mm mm mm
6 65 18 8
6 103 40 8
8 79 20 1
8 129 50 "

DCONMS ||’

DCONWS

DCONWS DCONMS

mm

6
6

8
8

OAL

H OAL
mm mm mm
16 14 75
20 18 75
16 14 75
20 18 75

mm
55
70

55
70

DCONMS

mm
10
10

10
10

T08
T10

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

73525 ...

818
840

120 "
150 "

- s

Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 73082 ...
110 M2,6 002

112 M35 003

73526 ...

816

820

116

120
Inbus klt¢ Upinacia skrutka
70950 ... 73082 ...
175 M5x0,5x6 010
175 M5x0,5x6 010
175 M5x0,5x4 009
175 M5x0,5x6 010

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Ocelovy drZiak

A pre axialne zapichovanie

1 %)
LDRED =
=
OAL o]
Q
=]
Verkost Oznacenie a DCONMS ~ OAL LDRED
mm mm mm mm

- 14,0/16.R/L.25.1,0 135 16 90 25
14,0/16.R/L .45.1,0 135 16 110 45

Nahradné diely
Velkost
14 T15

cuttingtools.ceratizit.com

lavy

73523 ...

025
145

KIueD

80950...

113 M4

pravy

73524 ...

025
145

-

Upinacia skrutka

73082...

004

03337
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WNT \ Performance

Sustruzenie

Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

UltraMini UltraMini~ UltraMini~ UltraMini ~ MiniCut  UltraMini ~ MiniCut

KIOF  KIOFTIN KIOTAIN DPX57S CWX500 TiAIN+  CBN Ry
Bez povlaku
Index Vv, m/min fvmmj/ot.
P11 90 110 110 160 110 VnUFomésUs’[ruZeniea 0,02-0.05 0,03-0.10
P.1.2 80 100 100 140 100 kopirovanie
fale £ o 80 k) el Vntorné sustruzenie a
P14 60 80 80 110 80 kopirovanie - tvrdg obrabanie 002006 0.03-0.10
P15 60 60 60 100 60 o
P21 60 80 80 110 80 Xg;}gvnaenfé’ft;fpee”r';i‘zﬂny 0,02-0,08
P.2.2 60 60 60 100 60
P2.3 50 60 60 90 60 Vntitorné stistruzenie 0,02-0,05 0,01-0,03
P.2.4 50 60 60 80 60
P31 %0 60 60 80 60 Spiitné sistruzenie 002-004 0,03-0,10
P.3.2 30 50 50 70 50
P.3.3 30 30 30 50 30 forna ststruzen 45ani
oa1 % -0 -0 00 B ?]/?;rzornesustruzemeazrazame 0,01-003 0,03-0.10
P.4.2 50 60 60 90 60
M.1.1 60 80 80 80 80 Predpichovanie a zréZanie hran 0,01-0,02 0,01-0,03
M.2.1 50 60 60 70 60
M.3.1 40 50 50 60 50 Vnttorné zapichovanie 0,01-0,02 0,01-0,03
K.1.1 80 100 100 90 100
K1.2 60 70 70 100 70 Vnitorné odlancovacie zépichy  0,01-003 0,03-0,08
K.2.1 60 60 60 80 60
K.2.2 50 60 60 70 60 VnL’JFornégapichovaniea 001-002 0,01-0,03
K.3.1 80 100 100 120 100 kopirovanie
K.3.2 70 80 80 100 80
N4 100 200 230 230 290 230 Axidlne zapichovanie 0,02-0,05 0,02-0,05
N.1.2 100 180 220 220 280 220
N.2.1 90 160 190 190 240 190
N.2.2 70 140 170 170 200 170
N.2.3 50 80 100 100 120 100
N.3.1 80 140 170 170 210 170
N.3.2 70 120 140 140 180 140
N.3.3 50 100 120 120 130 120
N.4.1 50 100 120 120 100 120
S.1.1 30 50 50 50 50
S.1.2 30 30 30 30 30 30
S.2.1 30 50 50 50 50 50
S.2.2 30 30 30 40 30 30
S.2.3 30 30 30 30 30
S.3.1 30 50 50 50 50
S.3.2 20 30 30 40 30
S.3.3 20 20 30 20 20
H.1.1 30 40 40 50 40 40
H.1.2 30 30 40 30 30
H.1.3 20 30 30
H.1.4
H.2.1
H.3.1 30

20 30 30 40 30
Sos % M0 w0 50 10
S os0 M0 1020 50120
S % w0 w0 10
s s 80 00 80
S8t 0 20 180 120

0]
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre predstavuju

mozZné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - 73 000 .../ 73 001 ...

Hrubovanie
w @<2mm @2,5-4mm @=5mm
lél;r;;\/l;g Zaoblenie hrany vmm Zaoblenie hrany vmm Zaoblenie hrany vmm
Index 0,05 01 0,15 0,05 01 0,15 02/04 0,05 01 0,15 02/04
v, m/min fvmmj/ot. fvmm/ot. fvmm/ot.

P1.1 110 0026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,08-0,309  0116-0,33  0,121-0,345
P.1.2 100 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,08-0,309  0116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,08-0,309  0116-0,33  0,121-0,345
P1.4 80 0,023-0,065 0,025-0071 0,026-0,076 0,046-013  0,05-0142  0,053-0,151 0,055-0,158 0,085-0,244 0,093-0,266 0,099-0,284 0,104-0,297
P1.5 60 0,024-0,068 0,026-0,074 0,028-0,079 0,048-0136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.1 80 0,024-0,068 0,026-0,074 0,028-0,079 0,048-0,36 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0,021-006  0023-0,066 0025-0,07 0,042-0,21 0,046-0,132 0,049-0,141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264  0,097-0,276
P.2.3 60 0,019-0,054 0,021-0,059 0,022-0,063 0,038-0,109 0,042-0,119 0,044-0,27 0,046-0,132 0,071-0,204 0,078-0,222 0,083-0,238 0,087-0,248
P.2.4 60 0,018-0,051  002-0056  0021-006 0036-0,103 0039-0112 0042-012  0,044-0,125 0,067-0,193  0,074-021  0,079-0,224 0,082-0,235
P.3.1 60 0,021-006 0023-0066 0025-0,07 0,042-0,21 0,046-0,132 0,049-0,141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264  0,097-0,276
P.3.2 50 0,02-0,057  0022-0,063 0023-0067 004-0115 0,044-0,25 0047-0134  0049-014  0,075-0215 0,082-0,235 0,088-0,251 0,092-0,262
P.3.3 30 0,016-0,045 0,017-0,049 0,018-0,053 0,032-0,091 0,035-0099 0,037-0,106  0,039-011  006-0,17  0,065-0,185 0,069-0,198 0,072-0,207
P.4.1 70 0,022-0,064 0,024-0,069 0,026-0074 0,044-0,127 0,048-0,138 0,052-0,148 0,054-0155 0,083-0238 0,091-026 0,097-0,277 ~ 0,101-0,29

P.4.2 60 0,021-006 0023-0066 0025-0,07 0042-0,21 0046-0,132 0,049-0,141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 ~ 0,097-0,276
M1 80 0015-0,042 0,016-0046 0,017-0,049  0,03-0,085 0,032-0,092 0,034-0099 0,036-0,103 0,056-0159 0,061-0,173 0,065-0,185 0,068-0,193
M.2.1 60 0013-0,038 0014-0,041 0,015-0,044 0026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0,032-0092 0,05-0,142  0,054-0155 0,058-0,165  0,06-0,173

M.3.1 50 0014-0,039 0015-0,043 0,016-0046 0028-0079 0,03-0,086 0,032-0,092 0033-0096 0,052-0,147 0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
K.1.1 100 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,108-0,309 ~ 0,116-0,33  0,121-0,345
K.1.2 70 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.1 60 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0,021-0,059 0,022-0,064 0,024-0,069 0041-0,118 0,045-0,129 0,048-0137  0,05-0,144 0077-0,221 0,084-0241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.3.1 100 0025-0073 0,028-0079 003-0084 0051-0145 0055-0158 0,059-0,169 0,062-0,177 0,095-0272 0104-0297 0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0021-0,06 0,023-0,086 0025-0,07 0042-0,121 0046-0,132 0,049-0,141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
N.1.1 230 0032-0,091 0,035-0,099 0037-0,106 0,064-0,181 0069-0,198 0074-0,211 0,077-0221 0,119-0,34  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
N.1.2 220 0031-0,089 0,034-0,097 0,036-0,104 0,062-0,178 0,068-0,194 0,073-0,208 0,076-0,217 0,117-0,335 0,128-0,365 0,136-0,389  0,142-0,407
N.2.1 190 003-0085 0032-0,092 0,034-0,099 0059-0,169 0,065-0,185 0069-0,197 0,072-0206 0,111-0,318 0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0,029-0,083 0032-0,091 0,034-0,097 0,058-0,166 0,063-0,181 0,068-0,194 0071-0202 0109-0312  0,119-034  0,127-0,363  0,133-0,38

N.2.3 100 0,029-0,082 0,031-0,089 0,033-0,095 0057-0,1863 0,062-0,178  0,067-019  007-0,199  0107-0,306 0,117-0,334 0125-0,356  0,13-0,373

N.3.1 170 003-0085 0032-0,092 0,034-0,099 0059-0169 0,065-0,185 0069-0,197 0,072-0206 0,111-0,318 0,121-0,346  0129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0028-008 0031-0,087 0,033-0,093 0,056-0,16 0061-0,175 0065-0,187 0,068-0195 0,105-0,301 0,115-0,328  0122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0027-0,077 0029-0,084 0031-009 0054-0154 0,059-0,168 0,063-0,18 0066-0,188 0101-0,289  0,11-0,315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0,077 0029-0,084 0031-009 0054-0154 0,059-0,168 0,063-0,18 0066-0,188 0101-0,289  0,11-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
S.1.1 50 0,024-0,068 0,026-0,074 0,028-0,079 0,048-0,36 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
S.1.2 30 0,019-0,053  0,02-0,058 0,022-0,062 0,037-0,106  0,04-0,115  0,043-0,23 0,045-0,129 0,069-0,198 0,076-0,216 0,081-0,231  0,085-0,242
S.2.1 50 0018-0051  0,02-0056  0021-006 0036-0,103 0039-012 0042-012  0,044-0,125 0,067-0,193  0,074-021  0,079-0,224 0,082-0,235
S.2.2 30 0,014-0,039 0015-0,043 0,016-0,046 0,028-0,079 0,03-0086 0,032-0092 0,033-0,096 0,052-0,147 0,056-0,161 0,06-0,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0,015-0,042 0,016-0,046 0,017-0,049  0,03-0,085 0,032-0092 0,034-0099 0,036-0,103 0,056-0,159 0,061-0,173 0,065-0,185 0,068-0,193
S.3.1 50 0,024-0,068 0,026-0,074 0,028-0,079 0,048-0136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0,019-0,054 0,021-0,059 0,022-0,063 0,038-0,109 0,042-0,119  0,044-0,27 0,046-0,132 0,071-0,204 0,078-0,222 0,083-0,238 0,087-0,248
S.3.3 20 0,013-0038 0,014-0,041 0,015-0,044 0,026-0,076 0,029-0082 0,031-0,088 0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155 0,058-0,165  0,06-0,173

H.1.1 40 0,013-0038 0,014-0,041 0,015-0,044 0,026-0,076 0,029-0082 0,031-0,088 0,032-0,092 005-0,142  0,054-0,155 0,058-0,165  0,06-0,173

H.1.2 30 0011-003  0012-0033 0012-0,035 0,021-006 0023-0,066 0025-007 0,026-0074 0,036-0102 0039-0,111 0,042-0119 0,043-0,124
H.1.3

H.1.4

H.2.1 30 0014-0,041 0,016-0044 0,017-0,048 0,029-0,082 0,031-0089 0033-0095 0,035-0,099 0054-0153 0,058-0,167 0,062-0,178 0,065-0,186
H.3.1 30 0013-0,036  0014-004 0,015-0042 0025-0073 0,028-0,079 0,03-0,084 0,031-0,088 0048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166

0]
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre predstavuju
mozZné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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WNT \ Performance

) Sustruzenie
Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - Rezné parametre

Dokoncovanie

@<2mm @ 2,5-4 mm @=5mm
Zaoblenie hrany vmm Zaoblenie hrany vmm Zaoblenie hrany vmm
Index 0,05 01 0,15 0,05 01 0,15 02 04 0,05 01 0,15 02 04
fvmm/ot. fvmm/ot. fvmm/ot.

P11 0007-0019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0089 0035-01  0,039-011  0,05-0,142
P1.2 0007-0019 0,008-0,022 0009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0065 0,025-0,072 0,032-0092 0,027-0,076 0,031-0089 0035-01  0,039-011  0,05-0,142
P1.3  0007-0019 0,008-0,022 0009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0065 0,025-0,072 0,032-0092 0,027-0,076 0,031-0089 0035-01  0,039-011  0,05-0,142
P1.4 0006-0016 0007-0,019 0,008-0,022 0015-0,042 0017-005 002-0056 0,022-0,061 0,028-0,079 0,023-0,065 0,027-0,077 0,03-0,086 0,033-0,095 0,043-0,122
P1.5 0006-0017 0007-002 0,008-0,023 0016-0,044 0018-0,052 002-0059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-009 0,035-0,099 0,045-0,128
P.21  0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-009 0,035-0,099 0,045-0,128
P.2.2 0005-0015 0006-0,018 0,007-0,02 0,014-0,04 0016-0,046 0018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
P.2.3 0005-0014 0,006-0,016 0006-0,018 0,012-0036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
P.2.4 0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
P.3.1 0005-0015 0006-0,018 0,007-0,02 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
P.3.2 0005-0014 0,006-0,017 0,007-0,019 0,013-0038 0015-0,044 0017-0049 0,019-0054 0,025-007 0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
P.3.3 0004-0011 0,005-0013 0005-0015 0,01-003 0,012-0,035 0,014-0,039 0,015-0,043 0,019-0,055 0,016-0,046 0,019-0,053 0,021-0,06 0,023-0,066 0,03-0,085
P.41 0006-0,016 0,007-0,019 0,007-0,021 0,015-0,041 0,017-0049 0,019-0055 0,021-0,06 0,027-0,078 0,022-0,064 0,026-0,075 0,029-0,084 0,032-0,092 0,042-0,119
P.4.2 0005-0,015 0,006-0,018 0007-002 0014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
M.11  0004-0,011 0004-0012 0,005-0,014 001-0,028 0011-0,032 0013-0,036 0,014-004 0,018-0052 0015-0,043 0017-005 0,02-0,056 0,022-0,062 0,028-0,08
M.2.1  0003-001 0,004-0011 0004-0013 0,009-0,025 001-0,029 0011-0,033 0,013-0,036 0016-0,046 0,013-0,038 0016-0,045 0,018-005 0,019-0,055 0,025-0,071
M.3.1  0003-001 0,004-0,012 0,005-0013 0,009-0,026 0,011-0,03 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-004 0016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074
K11  0007-0,019 0,008-0022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
K.1.2 0006-0,017 0007-002 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-008 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.1 0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0016-0,044 0018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-009 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.2 0005-0015 0,006-0,017 0007-0,02 0,013-0039 0016-0,045 0018-0,051 0,02-0056 0,025-0,072 0,021-0,059 0,024-0,069 0,027-0,078 0,03-0,086 0,039-0,111
K.3.1 0006-0,018 0,007-0,021 0,008-0,024 0,017-0,047 0,019-0,056 0,022-0,062 0,024-0,069 0,031-0,089 0,026-0,073 0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106 0,048-0,136
K.3.2 0005-0015 0006-0018 0007-002 0014-004 0016-0,046 0,018-0052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0025-0,071 0,028-008 0031-0,088 0,04-0,114
N.1.1  0008-0023 0009-0,027 0011-003 0,02-0,058 0024-0,068 0,027-0,077 003-0,084 0,038-0,109 0,027-0076 0,031-0,089 0035-01  0,039-011 0,05-0,142
N.1.2  0008-0022 0009-0026 001-003 002-0058 0,024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0089 0035-01  0,039-011  0,05-0,142
N.2.1 0007-0021 0009-0025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.2 0007-0,021 0009-0,024 001-0,028 0,019-0054 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102 0,027-0,076 0,031-0,089 0035-0,1  0,039-011 0,05-0,142
N.2.3 0007-0,021 0,008-0,024 0,09-0,027 0,019-0053 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0077 0,035-01 0,027-0076 0,031-0,089 0035-0,1  0039-011 0,05-0,142
N.3.1  0007-0,021 0,009-0025 0,01-0,028 0019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0089 0035-01  0,039-011  0,05-0,142
N.3.2 0007-002 0,008-0,024 0,009-0,027 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,069 0,027-0076 0,034-0,098 0,27-0,076 0,031-0,089 0035-0,1  0,039-011 0,05-0,142
N.3.3 0007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-005 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,076 0,031-0,089 0035-01  0,039-011 0,05-0,142
N.41  0007-0019 0,008-0,023 0009-0,026 0,018-0,05 0,021-0059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,078 0,032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112 0,051-0,145
S.1.1  0006-0017 0,007-002 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
S.1.2  0005-0,013 0,005-0016 0,006-0,018 0012-0,035 0,014-004 0016-0,046 0018-0,05 0,023-0,065 0,019-0,053 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077 0,035-0,099
S.2.1 0,005-0013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
$.2.2 0003-001 0,004-0,012 0,005-0013 0,009-0,026 0,011-0,03 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-004 0016-0,046 0018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074
S.2.3  0004-0,011 0,004-0012 0,005-0,014 0,01-0,028 0011-0,032 0,013-0,036 0,014-004 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05 0,02-0,056 0,022-0,062 0,028-0,08
S.3.1 0006-0,017 0007-002 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-008 0,032-009 0,035-0,099 0,045-0,128
S.3.2 0005-0014 0,006-0,016 0,006-0018 0,012-0036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
$.3.3 0003-001 0,004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 001-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
H11 0003-001 0004-0011 0004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
H.1.2 0003-0,008 0,003-0,009 0004-001 0,007-0,02 0,008-0,023 0,09-0026 001-0,029 0,013-0037 0,011-003 0,012-0036 0014-004 0,015-0,044 0,02-0,057
H.1.3

H.1.4

H.2.1 0004-001 0004-0,012 0,005-0,014 0,009-0,027 0,011-0,031 0,012-0,035 0014-0,039 0,017-0,05 0,014-0041 0017-0,048 0,019-0054 0,021-0,059 0,027-0,077
H.3.1 0003-0,009 0,004-0011 0,004-0,012 0,008-0024 0,01-0028 0,011-0,031 0,012-0034 0,016-0,044 0,013-0,036 0,015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
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Sustruzenie
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabanie + MiniCut - Technické informacie

Vysvetlenie symbolov
UltraMini

% Vnutorné sustruzenie a kopirovanie % Spétné sustruzenie % Vnutorné odlahCovacie zépichy

ﬁ Vnutorné sustruzenie s vysokym posuvom L Vnutorné sustruzenie a zrazanie hran E Vnitorné zapichovanie a kopirovanie

% V”‘“O”?é ;L’Jstru?enie akopirovanie - % Predpichovanie a zrdZanie hran w SustruZenie vnutorného zdvitu
superzliatiny

E Vnutorné sustruzenie E Vnutorné zapichovanie @ Axidlne zapichovanie

MiniCut

Y
? Vnutorné sustruZenie a kopirovanie

Povlaky

TiN A povlak TiN DPX57S A povlak TiCrN
A maximalna pracovnd teplota: 450 °C A maximalna pracovnd teplota: 900 °C
DRAGONSKIN
TiAIN A multivrstvovy povlak TiAIN DPX77S A povlak TIAIN+X
A maximalna pracovnd teplota: 900 °C A maximalna pracovna teplota: 900 °C
DRAGONSKIN
CWX500 A tvrdokov, poviak TiAIN
A univerzdlna TK sorta na takmer vSetky materidly
Typy zavitov
M | Metricky ISO- normalny zévit MF | Metricky ISO- zavit s jemnym stupanim G | Whitworthov zévit

Tr | Lichobeznikovy zavit DIN 103

Vrcholovy uhol zavitu Chladenie

30° 55° 60°
J‘W_\_ \m \XX/ Z s vnutornym chladenim
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Trieskové obrabanie bez
kompromisov

Produktova kategdria Dragonskin ma umoznit rychlu identifikaciu nastrojov
CERATIZIT, na ktoré sa aplikovala vysoko efektivna technolégia povlakovania,
a teda i ich rychle vyhladavanie. VSetky produkty, ktoré su oznacené
symbolom Dragonskin, su symbolom nedosiahnutelného vykonu, maximalnej
zivotnosti nastrojov a najvyssej procesnej spolahlivosti.

Povlak Dragonskin




