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CERATIZIT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
wydajnosc.

Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe
narzedzia klasy Premium, odznaczajgce sie wyjatkowa
wydajnoscia, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sg wydajnosc i wynik,
polecamy wybra¢ wtasnie produkty klasy Premium z tej linii
narzedzi.

WNT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzszg
wydajnosc.

Linia narzedzi WNT Performance obejmuje markowe narzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa wydajnoscia, co
czyni je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie
produkcji najwazniejsze sq wydajnos¢ i wynik, polecamy wybraé
wiasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

Toczenie ISO

Wybor ptytek tokarskich powszechnie
stosowanych geometrii ISO do roznych
materiatow skrawajacych.

VertiClamp

Specjalistyczne systemy do zastosowania
na automatach tokarskich z ptytkami
nastawionymi pionowo.

Tri-Clamp

Ptytki tokarskie 1SO ze zoptymalizowang
krawedzig skrawajacq w celu
polepszenia powierzchni lub
zwigkszenia predkosci posuwu.

Obrobka wsteczna

Elastyczny system uchwytow
narzedziowych do obrobki na drugim
wrzecionie. Dostepne sg oprawki
modutowe i monoblokowe do toczenia,
przecinania poprzecznego, wiercenia i
gwintowania na tylnej stronie elementu.

03|2

XheadClamp

-
.'I
System gtowic wymiennych do

standardowych operacji toczenia i
przecinania.
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Toczenie
Narzedzia do toczenia - Toczenie ISO - Toolfinder

Kodowanie tamaczy wiora

-M50

v

Ptytki wymienne -
ksztatt podstawowy

0 | N =negatywna ptytka wymienna
5 | P=pozytywna ptytka wymienna

i

Zakres zastosowania
F = wykanczajaca
M = $rednia

R =zgrubna

| I_+ l

Materiat Szeroko$¢ famacza widra
1 =stal 5= zaroodporne 1 =waskie
2 = stal nierdzewna 6 = hartowane
3 =zeliwo 7 = uniwersalny
4 = metale niezelazne 9 = szerokie

[e]
@ ) Szczegotowe informacje na temat famaczy widra znajda Paistwo w zataczniku technicznym — strony 149-151

Objasnienie symboli

F

CTCP125-P | Gatunek z weglikiem spiekanym M

R

Obrébka dokladna

Obrobka Srednia

Obrdbka ciagta
Zmienna gteboko$¢ skrawania

Obrdbka zgrubna Obrdbka przerywana

o
@ ) Szczegotowy wykaz gatunkdow znajduje sie w dodatku technicznym na — str. 168

Toolfinder - Toczenie ISO - Zastosowanie

TC.. DN..
Dlament Weglik spiekany Diament Weglik spiekany
PM KNS N S PM KNS
35+36 37 7+8

WN..

Weglik spiekany Weghk spiekany
PM KNS PM KNS
10+11 40+41

CC..

Weglik spiekany Diament

PM KNS N S
13-15 16

cuttingtools.ceratizit.com

DC..
Weglik spiekany Diament Wegllksplekany Dlament
P M KNS N S P M K N S

23-26 27

03]3




CERATIZIT \ Performance

Toczenie
Narzedzia do toczenia - Toczenie ISO - Toolfinder

Toolfinder - Ptytki wymienne negatywne

N

»
!

Pozytywne (wykarczajaca)

Negatywne (zgrubne)

B
E
=
g
&

Negatywne (zgrubne)

<
<

Srednia

Srednia

Doktfadna

Doktadna

-F50

-M50

-M70

-F30

-M30

-M60

o Stal

= Stalnierdzewna

= Zeliwo

= Metale niezelazne

o Stopy zaroodporne

T Materiaty hartowane

10

10

1

11

11

gf Ten artykut znajda Panstwo w naszym sklepie internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com

03|14
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia do toczenia - Toczenie ISO - Toolfinder

Toolfinder - Ptytki wymienne pozytywne
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@ 29
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> -M81
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S
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o
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g
= -CBT
(b}
=
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=

PPPP

P

P

PP

Id 4

PP

o Stal

= Stal nierdzewna

> Zeliwo

o
O

= Metale niezelazne

v Stopy zaroodporne

=T Materiaty hartowane

(o | - QNP
cc. DC. TC. VC. WC.

13

13+14

—_
w
5
—
o

14

14

14

14

14

15

15

15

15

41

41

41

41

23

23

24

24

24

24

25

25

25

25+26

25+26

25+26

25+26

16

16

16

16

Geometria

35

35

35

35

35

26

27

27

40

40

40

40

40

36

37

37

37

37

48

48
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie
Narzedzia do toczenia - Toczenie ISO - Toolfinder

Toolfinder - Uchwyty

Noze tokarskie i wytaczadta do ptytek z negatywng geometrig

N

Geometria N6z tokarski

&
A

12
WN..

Noze tokarskie i wytaczadta do ptytek z pozytywng geometrig

Geometria N6z tokarski NOZ tokar§k| Wytaczadta
DirectCooling

u 17-20 18+19 21+22
ccC..

Y - 4 28-31 30+31 33
DC..

A 38 45 39
TC..

- 43 46+47
VC..

L o
wcC..

03]6
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Negatywne ptytki wymienne DN..

Oznaczenie S D1 IC
mm mm mm mm
DN.. 1104.. 11,6 476 3,81 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | = = E
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
[0[°] [ \O\ M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76134.. 76134.. 76134.. 76136.. 76136.. 76136..
1SO RE
mm
110402EN 0,2 30201 50201 70201
110404EN 04 30401 50401 70401 30401 50401 70401
110408EN 0,8 30601 50601 70601 30601 50601 70601
B ° ° ° ) ) )
M o) o
K o) (e} (e} o)
N
S
H
ET ET ET
-M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
= =
olc]z] [ofe]=] |ofc ]
M M M
DNMG DNMG DNMG
76263.. 76263.. 76263 ..
1SO RE
mm
110408EN 0,8 30601 50601 70601
110412EN 1,2 30801 50801 70801
P ) ) )
M o)
K o) o
N
S
H
cuttingtools.ceratizit.com — vV, strona 133-147
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Negatywne ptytki wymienne DN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ N
o[<[2] [o]e \ O] [© \ \..
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75013... 75013.. 75013.. 75014.. 75014.. 75014..
1SO RE
mm
110404EN 04 10400 204 30400
110408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
110412EN 1,2 10800 208 30800
P o) o o) o) o) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
-F32 -F32
WPU7620 WUU7620
[ofc]a] [ofc]m
—
F
DNGU DNGU
72494.. 72401
1SO RE
mm
1104008FN 0,08 50800 33800
1104015FN 0,15 51500 34500
P ) )
M o
K °
N [e} o
S [e) o
H
03]8

— v, strona 133-147
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SDJN 93° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

e LT e

o
)
LH H
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70699.. 70698 ...
Oznaczenie ISO H B 0AL LH WF  moment dociggowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm
SDJN R/L 1012 H11 10 12 100 21,3 12 3,2 DNGU 1104 010 010
SDJN R/L 1212 H11 12 12 100 21,3 12 3,2 DNGU 1104 012 012
SDJN R/L 1616 K11 16 16 125 21,3 16 3,2 DNGU 1104 016 016
SDJN R/L 2020 K11 20 20 125 21,3 20 3,2 DNGU 1104 020 020
SDJN R/L 2525 M11 25 25 150 21,3 25 3,2 DNGU 1104 025 025
NS
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70698010/ 70699010 128 007
70698012 /70699 012 128 007
70698016/ 70699 016 128 007
70698 020/ 70 699 020 128 007
70698 025/ 70 699 025 128 007

MaxiLock-N - PDJN 93° - uchwyt z dZwignia kolanowa
us e % ”

O
»
LH

OAL

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

70541.. 70540..

Oznaczenie ISO H B OAL LH WF  moment dociagowy Ptytka wymienna

mm mm mm mm mm Nm
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 30 20 3 DN.. 1104 116 116
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 30 25 3 DN.. 1104 12000" 12000"
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 30 32 3 DN.. 1104 12500" 12500"
1) niklowany

( N e J o &

Klucz-1 Wktadka Trzpien DZwignia Sruba zaciskowa Podktadka z
sprezynujaca montazowy kolanowa weglika wolframu

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Dla nr artykutu

70540116 / 70 541 116 175 122 191 121 208 120
7054012000/ 70 541 12000 175 122 191 121 208 120
7054012500/ 70 541 12500 175 122 191 121 208 120

cuttingtools.ceratizit.com 03|9
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Negatywne ptytki wymienne WN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52 a]
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
F F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76157.. 76157.. 76157.. 76139.. 76139.. 76139..
1SO RE
mm
060404EN 0,4 30401 50401 70401 30401 50401 70401
060408EN 0,8 30601 50601 70601 30601 50601 70601
P ° ) ) ) ) °
M o )
K ) [e} o o
N
S
H
[ NEW | = E
-M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKIN
WNMG WNMG WNMG
76273.. T76273.. 76273..
1SO RE
mm
060408EN 0,8 30601 50601 70601
060412EN 1,2 30801 50801 70801
P ) ® )
M o
K (e} o)
N
S
H

03]10
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie
Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Negatywne ptytki wymienne WN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ N
\O\HH \OH\H \..
F M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75024.. 75024.. 75024.. 75025 75025.. 75025..
1SO RE
mm
060404EN 04 10400 204 30400
060408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
060412EN 1,2 10800 208 30800
P o) o o) o) o) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
[ NEW | [ NEW |
-M60 -M60 -M60
CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN
o[ [=] M
WNMG WNMG WNMG
75026.. 75026.. 75026..
1SO RE
mm
060408EN 0,8 10600 206 30600
060412EN 1,2 10800 30800
P (e} [e} o)
M ) ) )
K
N
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-N - PWLN 95° - uchwyt z dzwignig kolanowag

EEE

Oznaczenie ISO

PWLN R/L 1616 H06
PWLN R/L 2020 K06
PWLN R/L 2525 M06

1) niklowany

Czeci zamienne
Dla nr artykutu

70542 11600 / 70 543 116

H
mm

20
25

7054212000/ 70 543 12000

7054212500/ 70 543 125

03[12

B
mm

20
25

OAL
mm
100
125
150

L
=
O
P
LH

-

OAL

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

LH WF  moment dociagowy Ptytka wymienna

mm mm
20 225
26 250
19 320

SW2,5

SW2,5

SW2,5

Nm

3

3

3

Klucz-1
70950 ...
175
175
175

WNMG 0604
WNMG 0604
WNMG 0604

" —

Wktadka Trzpien
sprezynujaca montazowy

70950.. 70950...

122 191
122 191
122 191

)

Dzwignia
kolanowa

70950...

185
185
185

lewe

70543 ...

116
12000
125

e

Sruba zaciskowa

70950 ...

208
208
208

prawe

70542 ...

11600"
12000"
12500"

o

Podktadka HM

70950 ...

127
127
127

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance . , , . Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne CC..

Oznaczenie S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SF -SF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
o[ [2] M M = R
F
CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT
76253.. 76251.. 76253.. 76251.. 76253..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 50201 70201
060204EN 04 30401 50401 70401
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801
P ) ) ) ) )
M o o
K ) (e} (e}
N
S
H
= [ NEW | [ NEW = E
-SMF -SMF -SMF -SM -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P CTCP135-P
F F F M M
CCMT CCMT CCMT CCGT CCGT
76249.. 76249.. 76249.. 76250.. 76250..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 50201 70201
060204EN 0,4 50401 70401
060208EN 0,8 50601
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801
P ) ° ) ) °
M o )
K o o )
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com - v, strona 133-147 0313



CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne CC..

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SM -SM -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
\0\ \ c \ \' '
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 76252..
1SO RE
mm
060204EN 0,4 30401 50401 70401
060208EN 0,8 30601 70601
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801 71801
P ° ° °
M o
K o o
N
S
H
[ NEW | = [ NEW | [ NEW |
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
[o]<] S '“'\ \O\ \ c \ &
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
75210... 75210.. 75210.. 75211.. 75211.. 75211..
1SO RE
mm
060204EN 0,4 10400 204 30400 10400 204
09T304EN 0,4 11600 216 31600 11600 216 31600
09T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P o o o o o o
M ° ° o ° ° °
K
N
S o) o
H
03|14 - v, strona 133-147 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne CC..

ET ET
-23P -25P -25P -25Q -25Q
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710
DRAGONSKIN
~ @) N
lofe]=] [ofe]] [o]8] ]
- / (= =
F F M M
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT
70255.. 70248.. 70248.. 70248.. 70248..
1SO RE
mm
060202FN 0,2 652 636 70200
060204FN 04 654 638 70400 678 75400
09T302FN 0,2 639 71400
09T304FN 04 656 640 71600 680 76600
09T308FN 0,8 658 641 71800 681 76800
P ) )
M ° °
K o o )
N ) ) ) ) )
S [e) ° o) °
H
E ET ET ET
-M81 -27 -27 -27 -29 -29 -F05
CWN2120 H10T CWN15 CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ofels] [olcl2] [elc]2] [elc]2] [ofe]2] [ofe]2]
M M M M M M F
CCXT CCGT CCGT CCGT CCMT CCMT CCET
70254... 70254.. 70254.. 70254.. 70245.. 70245.. 76243..
1SO RE
mm
060201FN 0,1 10100
060202FN 0,2 100 600 300 80200 10200
060204EN 0,4 60400 70400
060204FN 0,4 102 602 302 80400 10400
09T302FN 0,2 104 604 304 81400
09T304EN 04 61600 71600
09T304FN 04 106 606 306 81600
09T308EN 0,8 61800 71800
09T308FN 0,8 108 608 308 81800
P ) ) )
M ) ) ° ) )
K ) (e} (e} [e}
N [e) ) ) ) ° ) )
S ) ) )
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne CC..

CCGT

Oznaczenie

CCGT 0602..
CCGT 09T3..

CCGT

mm
6,4
9,7

mm
2,38
397

D1 IC
mm mm
2,8 6,35
44 9,52

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

1SO

060202FN
060202FN
060202FN
060204FN
060204FN
060204FN
060208FN
060208FN

09T302FN
09T302FN
09T302FN
09T304FN
09T304FN
09T304FN
09T308FN
09T308FN

O T w=Xx=7T

03|16

TCE
(NoI)
A1)
A1)
A1)
A(1)
A1)
A(1)
A1)
A()

A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)

-CB1 -CB1 -Q-CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
ol]2] [ofc]2] [olc]Z] [elc]x] [o[<]x] [o]c]]
- - -~ - - )

& & & & & &

F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT
71300.. 71305.. 71306.. 71302.. 71300.. 71301..

302 30200
202
102
304 304
104 204
104 204
30600
10600
31200
212
112
314 314
114 214
114 214
31600
118 218
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
[} [ ] [ ] [ ] [ )] [ ]

— v, strona 136+137
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Narzedzia tokarskie - Toczenie I1SO - Oprawki zaciskowwe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SCFC 90° - uchwyt z zaciskiem $rubowym

mm Apun (-

LH H
OAL

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe

70761.. 70760 ..

Oznaczenie ISO H B OAL LH WF  moment dociagowy Ptytka wymienna

mm mm mm mm mm Nm
SCFC R 0808 D06 8 8 60 10 10 1,2 CC.. 0602 008
SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 1,2 CC.. 0602 010 010
SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 3,2 CC..09T3 012 012
SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 3,2 CC..09T3 016 016
- 0 m & Wi
Klucz-D Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka HM-C Tuleja

gwintowana

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

70760 008 110 112
70760010/ 70761010 110 112
70760012 /70761012 113 113
70760016 /70761016 398 113 165 17

MaxiLock-S - SCAC 90° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

I H' L
%Qo H
LH
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70757 ... 70756 ...
Oznaczenie ISO H B OAL LH WF  moment dociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 1,2 CC.. 0602 008 008
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 1,2 CC.. 0602 010 010
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 1,2 CC.. 0602 108 108
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 1,2 CC.. 0602 110 110
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 3,2 CC..09T3 012 012
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 3,2 CC..09T3 116 116
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 3,2 CC..09T3 112 112
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 3,2 CC..09T3 114 114
— 8 wms 2 o
Klucz-D Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka HM-C Tuleja
gwintowana
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70756108 /70 757 108 110 112
70756 008 / 70 757 008 110 112
70756110/ 70757 110 110 112
70756010/ 70757 010 110 112
70756112 /70757 112 113 113
70756012 /70757 012 113 113
70756114 / 70 757 114 113 113
70756116 /70757 116 398 113 165 171
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SCAC 90° DC - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

] Direct
Cooling
Rysunki pokazuja wykonanie prawe .m .m
lewe prawe
70766 .. 70766 ..
Oznaczenie ISO H B 0AL LH WF  CNT CRNT momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm
SCACR/L1212F09DC 12 12 80 13 12 M6 M6 3,2 CC..09T3 01201 01200
SCACR/L1212M09DC 12 12 150 13 12 M6 M6 3,2 CC.. 0973 11201 11200
SCACR/L1616 HO9DC 16 16 100 13 16 G1/8" M6 3,2 CC..09T3 01601 01600
Sruba zaciskowa Podktadka HM-C Wkret bez tha Wkret bez tha Tuleja

gwintowana

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Czeci zamienne
Dla nr artykutu

70766 01200/ 70 766 01201 859 86700
70766 11200/ 70 766 11201 859 86700
70766 01600/ 70 766 01601 87900 165 88000 86700 171
® O ¢ w
Zaslepki DC Klucz-D pierscien Dysza Chtodziwo, $ruby
uszczelniajacy doprowadzajgca zamykajace
(0-Ring) chtodziwo DC

70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

70766 01200/ 70 766 01201 120
70766 11200 / 70 766 11201 120
70766 01600/ 70 766 01601 87600 120 88100 87700 294
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SCDC 45° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

] 450
>
W 5 0
3l
LH H
OAL
neutralny
70752 ...
Oznaczenie ISO H B OAL LH WF  moment dociggowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm
SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 1,2 CC.. 0602 008
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 1,2 CC.. 0602 010
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 3,2 CC..09T3 012
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 3,2 CC..09T3 014
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70752008 T08 110  M2,5x6 112
70752010 T08 110 M2,5x6 112
70752012 T15 113 M3,5x11 113
70752014 T15 113 M3,5x11 113

MaxiLock-S - SCDC 45° DC - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym

] Direct
Cooling CNT
& I gl
& CRNT %
LH
OAL
neutralny
70 767 ...
Oznaczenie ISO H B 0AL LH WF  CNT CRNT momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm

SCDC L 0808 K06 DC 8 8 125 13 4 M5 M5 1,2 CC.. 0602 00801
SCDC L 1010 M06 DC 10 10 150 13 5 M6 M6 1,2 CC.. 0602 01001
SCDC L 1212 M09 DC 12 12 150 18 6 M6 M6 3,2 CC..09T3 01201
SCDC L 1414 M09 DC 14 14 150 18 7 G1/8" M6 3,2 CC..09T3 01401

- - W = N

Sruba Klucz-D Chtodziwo, $ruby Sruba zaciskowa Wkret bez tha

cylindryczna zamykajace

83950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70767 00801 157 039 112
70767 01001 039 112 86700
70767 01201 120 113 86700
70767 01401 120 294 113 86700
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SCLC 95° - uchwyt zaciskowy z zaciskiem $rubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

[t}

Oznaczenie ISO H B

SCLC R/L 0808 H06 8 8
SCLC R/L 1010 H06 10 10
SCLC R/L 1212 H09 12 12

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72352008 /72353008
72352010/ 72353010
72352012 /72353012

OAL
mm
100

100

$

OAL

WF
mm

12

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

Ptytka wymienna

CC.. 0602
CC.. 0602
CC..09T3

T08
T08
T15

lewe prawe
72353.. 72352..
008 008
010 010
012 012
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
110  M2,5x6 112
110 M2,5x6 112
113 M3,5x11 113

MaxiLock-S - SCLC 95° - uchwyt zaciskowy z chtodzeniem wewngtrznym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

pus(Fg

Oznaczenie ISO H B

SCLCR/L0808HO6IC 8 8
SCLCR/L1010HO6IC 10 10
SCLCR/L1212H09IC 12 12
SCLCR/L1616 KO9IC 16 16

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72350008 / 72 351 008
72350010/ 72351010
72350012 /72351012
72350016/ 72351016

03]20

OAL
mm
100

100
125

L

2

I
Q)Qg CRNT

& =
i
]

=

LH OAH

CNT
T

OAL

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

WF  CNT CRNT Ptytka wymienna
mm
8 M5 M5 CC.. 0602
10 M5 M5 CC.. 0602
12 M5 M5 CC..09T3
16 M5 M5 CC..09T3

lewe prawe

72351.. 72350...

008 008

010 010

012 012

016 016

W - mg
Sruba Klucz-D Sruba zaciskowa

cylindryczna

72950.. 80950.. 70950...
011 110 112

011 110 112

011 113 113

011 113 113
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Wytaczadta do obrébki wewnetrznej

MaxiLock-S - SCLC 95° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

A A..=zkanatem chtodzacym
A S, =bezkanatu chtodzacego

0
R =
o 5
(o]
WYY IIIIIIIVe 8 |
zZ
BT e = |
LDRED H
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70717... 70716...
Oznaczenie ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
AO08F SCLC R/L 06 8 7,6 80 17 5 1 1,2 CC.. 0602 208 208
S08H SCLC R/L 06 8 72 100 5 1 1,2 CC.. 0602 008 008
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 210 210
S10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 7 13 1,2 CC.. 0602 010 010
A12K SCLC R/L 06 12 15 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 212 212
S$12Q SCLC R/L 06 12 11,0 180 9 16 1,2 CC.. 0602 012 012
A16M SCLC R/L 06 16 140 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 116 116
A16M SCLC R/L 09 16 150 150 29 11 20 3,2 CC..09T3 216 216
S16R SCLC R/L 09 16 145 200 11 20 3,2 CC..09T3 016 016
A20Q SCLC R/L 09 20 18,5 180 32 13 25 3,2 CC..09T3 220 220
S$20S SCLC R/L 09 20 18,0 250 13 25 3,2 CC..09T3 020 020
A25R SCLC R/L 09 25 230 200 36 17 32 3,2 CC..09T3 225 225
S$25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 17 32 3,2 CC..09T3 025 025
- g
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 70950..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70716008 /70717 008 110 116
70716208/ 70 717 208 110 116
70716010/ 70717010 110 116
70716210/ 70717 210 110 116
70716012 /70717 012 110 116
70716212/ 70717 212 110 116
70716116 /70 717 116 110 116
70716016 /70717 016 113 110
70716216/ 70717 216 113 110
70716020/ 70717 020 113 110
70716220/ 70717 220 113 304
70716025/ 70717 025 113 113
70716225/ 70717 225 113 304
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Wytaczadta do obrébki wewnetrznej

MaxiLock-S - SCLC 95° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

A Wykonanie: weglik spiekany

[0}
R =
(U 5
8
AL o |
Zz
S lrs e = _
LDRED H e"
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70719.. 70718..
Oznaczenie ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
E08H SCLC R/L 06 8 76 100 6 1 1,2 CC.. 0602 008 008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 22 7 13 1,2 CC.. 0602 010 010
E12Q SCLC R/L 06 12 11,5 180 26 9 16 1,2 CC.. 0602 012 012
E16R SCLC R/L 09 16 150 200 34 1 20 3,2 CC..09T3 016 016
E20S SCLC R/L 09 20 185 250 38 13 25 3,2 CC.. 0973 020 020
E25T SCLC R/L 09 25 230 300 43 17 32 3,2 CC..09T3 025 025
- -
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70719008/ 70718 008 T08 110 M2,5x5 116
70719010/70718010 T08 110  M2,5x5 116
70719012 /70718012 T08 110  M2,5x5 116
70719016 /70718016 T15 113 M3,5x7,2 110
70719020/ 70718 020 T15 113 M3,5x8,6 304
70719025/ 70718 025 T15 113 M3,5x11 113
. o . . /
MaxiLock-S - SCFC 90° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym
[ zf )
= Li DA Vo—— —)—
a 31 ) @ H %)
UL =
LDRED zZ
o
OAL [&]
=)
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70793.. 70792..
Oznaczenie ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
AO08F SCFC R/L 06 8 7,6 80 17 5 11 1,2 CC.. 0602 208 208
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 210 210
A12K SCFC R/L 06 12 1,5 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 212 212
- -
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70792208 /70793208 T08 110 M2,5x5 116
70792210/ 70793 210 T08 110  M2,5x5 116
70792212 /70793 212 T08 110 M2,5x5 116
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie I1SO - Pozytywne ptytki wymienne DC..

Oznaczenie D1 IC
mm mm mm mm
DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DxAcoNsm
\O\ M N (o[ [ \O\ M (o] [
F F
DCMT DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
76259.. 76257.. 76259.. 76259.. 76265.. 76265.. 76265..
1SO RE
mm
070202EN 0, 50201
070204EN 04 30401 50401 70401 50401 70401
070208EN 0,8 70601
11T304EN 04 31601 51601 71601 31601 51601 71601
11T308EN 0,8 31801 51801 71801 31801 51801 71801
P ) ) ° ) ) )
M o )
K [e) o o) o)
N
S
H
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie I1SO - Pozytywne ptytki wymienne DC..

ET E E =T ET ET ET
-SM -SM -SM -SM -SM -SMQ -SMQ
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P
® "y "y ~
\O\ \ \ \O\ \ \
DCMT DCGT DCMT DCGT DCMT DCMT DCMT
76258.. 76256.. 76258.. 76256.. 76258.. 76195.. 76195..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 50201 70201
070204EN 04 30401 50401 70401 30401 50401
070208EN 0,8 30601 50601 70601
11T304EL 04 51601
11T304EN 04 31601 51601 71601 51501
11T304ER 04 51701
11T308EN 0,8 31801 51801 71801 51801
11T312EN 1,2 52001
P ) ) ) ) ) ) )
M ) )
K ) o) ) e) o)
N
S
H
E E ET ET
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ ‘~ ~ -
0[] H o[c]2] [ofe]x] [ofc]e
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
75213... 75213.. 75213.. 75214.. 75214.. 75214..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 10200 202 30200
070204EN 04 10400 204 30400 10400 204 30400
070208EN 0,8 10600 206 30600
11T302EN 0,2 11400 214 31400
11T304EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
11T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P o o ) ) ) o
M ) ) ) ) ) )
K
N
S ) o
H
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Narzedzia tokarskie - Toczenie I1SO - Pozytywne ptytki wymienne DC..

-FM37 -FM37 -FM37
WUuU7610 WPU7610 WPU7620
m m )
[o[e]=] [ofe]=]| |ofe]x
F F F
DCGT DCGT DCGT
72400.. 72400.. 72400..
1SO RE
mm
0702006FN 0,06 006 706 506
0702015FN 0,15 015 715 515
0702035FN 0,35 035 735 535
11T3008FN 0,08 038 738 538
11T3015FN 0,15 045 745
11T3035FN 0,35 065 765 565
P (e} ) )
M ° o
K o) )
N [} [e} o)
S o) ) o
H
[ NEW | [ NEW |
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
ole]=] [ofe]=] [elc]=] [ole]=] [e[<]z] [e][z]=] [o]c]x]
~ (= -
/ = 7 -
F F M M M
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
70261.. 70263.. 70263.. 70263.. 70263.. 70260.. 70260..
1SO RE
mm
070202FN 0,2 632 70200 600 300
070204FN 04 654 634 70400 602 302
11T302FN 0,2 635 71400 604 304
11T304FL 04 670 75700
11T304FN 04 664 636 71600 660 75600 606 306
11T304FR 04 680 75800
11T308FL 0,8 672
11T308FN 0,8 666 638 71800 662 76000 608 308
11T308FR 0,8 682
P ) )
M ) ® fe)
K o [e) [e) o)
N ) ) ) ) ) ) )
S o ) o °
H
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Narzedzia tokarskie - Toczenie I1SO - Pozytywne ptytki wymienne DC..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M81 -27 -29 -29 -F05
CWN2120 CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
~ f\ N
[o[e \O\ \v \ \ \0\
M
DCXT DCGT DCMT DCMT DCET
70260.. 70260.. 70246.. 70246.. 76254...
1SO RE
mm

0702005FN 0,05 10200
070201FN 0,10 10400
0702015FN 0,15 10600
070202FN 0,20 100 80200 10800
070204FN 0,40 102 80400
070204EN 0,40 60400 70400
11T3005FN 0,05 11400
11T301FN 0,10 11600
11T3015FN 0,15 11800
11T302FN 0,20 104 81400 12000
11T304EN 0,40 61600 71600
11T304FN 0,40 106 81600 12200
11T308EN 0,80 61800 71800
11T308FN 0,80 108 81800
P ) ) )
M ° ) ° °
K ) ) )
N ) ) ) ) )
S ° ° °
H
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne DC..

DCGT

Oznaczenie

DCGT 0702..
DCGT 11T3..

DCGT

mm
775
11,60

mm
2,38
3,97

D1

mm
28
44

mm

6,35
9,52

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

1SO

070201FN
070202FN
070202FN
070204FN
070204FN
070208FN
070208FN

11T301FN
11T302FN
11T302FN
11T304FN
11T304FN
11T308FN
11T308FN

Sl o =x=|%.

RE
mm
0,1

0,2
0,2
0,4
0,4
0,8
0,8

0,1
0,2
0,2
04
04
0,8
0,8

TCE LE
(NOI) mm
A(l) 38
A(l) 26
A(l) 37
A(l) 23
A(l) 34
A(l) 20
A1) 30

A(l) 48
A(l) 26
A(l) 47
A(l) 23
A(l) 43
A(l) 20
A(l) 40

cuttingtools.ceratizit.com

-CB1 -CB1 -CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
ol elc]] o]z [of<]x] [elc]Z] [o]]]
F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT

71310... 71310.. 71311.. 71312.. 71310.. 71311..
10100 20100
302 30200
102 202 202
304 304
104 204 204 204
308
108 208
11100 21100 21100
31200 31200
112 212 212
314 314
114 214 214 214
318 318
118 218 218 218
° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° °
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawkwi zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SDJC 93° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

{ [T
m
i 5| 4 o
> H
LH
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70685.. 70684 ...
Oznaczenie ISO H B 0AL LH WF momentdociggowy  Ptytka
mm mm mm mm mm Nm wymienna
SDJC R/L 0808 HO7 8 8 100 13,0 8 1,2 DC.. 0702 108 108
SDJC R/L 1010 HO7 10 10 100 13,0 10 1,2 DC.. 0702 110 110
SDJC R/L 1212 HO7 12 12 100 145 12 1,2 DC.. 0702 112 112
SDJC R/L 1616 K07 16 16 125 33,0 16 1,2 DC.. 0702 116 116
SDJC R/L 1212 H11 12 12 100 22,0 12 32 DC.. 1173 212 212
SDJC R/L 1616 K11 16 16 125 330 16 3,2 DC.. 11T3 216 216
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 20 DC.. 11T3 220 220
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950... 72950 ...
Czeci zamienne
Ptytka wymienna
DC.. 0702 T08 110 002
DC.. 11T3 T15 113 006

MaxiLock-S - SDJC 93° - uchwyt zaciskowy z chtodzeniem wewnetrznym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

w7

@)
T
Z L
S e
CNT
T

OAH

OAL

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

72357.. 72356 ..

Oznaczenie ISO H B OAL LH WF CNT CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm Wymienna

SDJC L 0808 HO7 IC 8 8 100 17 8 M5 M5 DC.. 0702 008

SDJC R/L 1010 HO7 IC 10 10 100 17 10 M5 M5 DC.. 0702 010 010

SDJC R/L 1212 HO7 IC 12 12 100 17 12 M5 M5 DC.. 0702 012 012

SDJC R/L 1616 K07 IC 16 16 125 17 16 G1/8" M5 DC.. 0702 016 016

SDJCR/L1010 H111IC 10 10 100 22 10 M5 M5 DC.. 1173 110 110

SDJCR/L1212H111IC 12 12 100 22 12 M5 M5 DC.. 11T3 112 112

SDJCR/L 1616 K111C 16 16 125 22 16 G1/8" M5 DC.. 11T3 116 116

SDJC R/L 2020 K11 IC 20 20 125 22 20 G1/8" M5 DC.. 11T3 120 120
D H - mg

Sruba Sruba Klucz-D Sruba zaciskowa

cylindryczna cylindryczna

72950.. 72950.. 80950.. 72950..

Czesci zamienne

Ptytka wymienna CNT

DC..0702 M5 011 110 002
DC..0702 G1/8" 010 011 110 002
DC..11T3 M5 011 113 006
DC..11T3 G1/8" 010 011 113 006
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SDAC 90° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

} w
\ E / m
s/ L
LH
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70789.. 70788..
Oznaczenie ISO H B 0AL LH WF  moment dociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 1,2 DC.. 0702 008 008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 1,2 DC.. 0702 010 010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 1,2 DC.. 0702 012 012
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 3,2 DC.. 11T3 014 014
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70788008 /70789008 T08 110 M2,5x6 112
70788010/ 70789010 T08 110 M2,5x6 112
70788012 /70789012 T08 110  M2,5x6 112
70788014 /70789014 T15 113 M3,5x11 113
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SDAC 90° DC - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

Direct

[t}

Cooling

Oznaczenie ISO

SDAC R/L 0808 K07 DC
SDAC R/L 1010 M07 DC
SDAC R/L 1212 M07 DC
SDAC R/L 1212 M11 DC

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70771 00800
7077100801

7077101000/ 70771 01001
7077101200/ 70771 01201
7077111200/ 70 771 11201

OAL
mm
125
150

150

CRNT moment dociagowy

Nm
1,2
1,2
1,2
3,2

lewe prawe
707711.. 70771..
Plytka
wymienna
DC.. 0702 00801 00800
DC.. 0702 01001 01000
DC.. 0702 01201 01200
DC.. 11T3 11201 11200
as - = @
Sruba Klucz-D Sruba zaciskowa Wkret bez tba

cylindryczna

83950.. 80950.. 70950.. 70950...

157 110 112

157 039 112
039 112 86700
039 112 86700
113 113 86700

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - uchwyt z zaciskiem Srubowym
=3 <>

[t

Oznaczenie ISO

SDNC N 0808 D07
SDNC N 1010 E07
SDNC N 1212 F07
SDNC N 1616 H11
SDNC N 2020 K11
SDNC N 2525 M11

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70680008
70680010
70680012
70680016
70680 020
70680 025

03|30

H
mm

10
12
16
20

mm

10
12
16
20

OAL
mm

70
80
100
125
150

6@?3

o

)

OAL

WF  moment dociagowy Ptytka wymienna

mm
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,5

Nm
1,2
1,2
1,2
3,2
3,2
32

DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 1173

-

Klucz-D

80950 ...

110
110
110

[a1]
neutralny
70 680 ...
008
010
012
016
020
025
Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z Tuleja
weglika wolframu gwintowana
70950.. 70950.. 70950.. 70950..
112
112
112
398 113 106 171
398 113 106 171
398 113 106 171
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SDNC 62,5° DC - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym

] Direct
Cooling
\[
= -l
[
3
neutralny
70774 ...
Oznaczenie ISO H B OAL  WF  CNT CRNT momentdociagowy  Ptytka
mm mm mm mm Nm wymienna
SDNC N 1212 F07 DC 12 12 80 6,0 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01200
SDNC N 1212 M07 DC 12 12 150 6,0 M6 M6 1,2 DC.. 0702 11200
SDNC N 1212 M11 DC 12 12 150 6,0 M6 M6 3,2 DC.. 1173 21200
SDNC N 1616 H11 DC 16 16 100 80 G1/8" M6 3,2 DC.. 1173 01600
SDNC N 2020 K11 DC 20 20 125 10,0 G1/8" M6 3,2 DC.. 1173 02000
SDNC N 2525 M11 DC 25 25 150 125 G1/8" M6 3,2 DC.. 11T3 02500
Sruba zaciskowa Podktadka z Wkret bez tha Wkret bez tha Tuleja
weglika wolframu gwintowana

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Czesci zamienne

Dla nr artykutu

7077401200 857 86700

7077411200 857 86700

7077401600 87900 106 88000 86700 171

7077402000 87900 106 88000 86700 171

7077421200 859 86700

7077402500 87900 106 88000 86700 171
é® - O ¢ w
Zaslepki DC Klucz-D pierscien Dysza Chtodziwo, $ruby

uszczelniajacy doprowadzajaca zamykajace
(0-Ring) chtodziwo DC

70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu

7077401200 039
7077411200 039
7077401600 87600 120 88100 87700 294
7077402000 87600 120 88100 87700 294
7077421200 120
7077402500 87600 120 88100 87700 294
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

)3
g H
OAL
neutralny
70784 ...
Oznaczenie ISO H B OAL ~ WF momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm Nm
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 3,2 DC.. 11T3 014
e b -
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70784008 T08 110 M2,5x6 112
70784010 T08 110  M2,5x6 112
70784012 T08 110  M2,5x6 112
70784014 T15 113 M3,5x11 113
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Wytaczadta do obrébki wewnetrznej

MaxiLock-S - SDUC 93° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

A A..=zkanatem chtodzacym
A S, =bezkanatu chtodzacego

)
R s
=z
o 5
o
— a
oo flor= ==
3,49 fe
LDRED LL
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70737.. 70736..
Oznaczenie ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
$12Q SDUC R/L 07 12 11,0 180 9 17 1,2 DC.. 0702 012 012
A12K SDUC R/L 07 12 15 125 22 9 16 1,2 DC.. 0702 212 212
S16R SDUC R/L 07 16 150 200 11 21 1,2 DC.. 0702 016 016
A16M SDUC R/L 07 16 150 150 29 11 20 1,2 DC.. 0702 216 216
$20S SDUCR 07 20 18,0 250 13 25 1,2 DC.. 0702 020
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25 1,2 DC.. 0702 220 220
S20S SDUCR 11 20 18,0 250 13 25 3,2 DC.. 1173 120
A20Q SDUC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 3,2 DC.. 11T3 320 320
e~
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 70950..
Czesci zamienne
Ptytka wymienna
DC.. 0702 110 112
DC.. 1173 113 110

MaxiLock-S - SDUC 93° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

A Wykonanie: weglik spiekany

(]
R =
P4
(L 5
[&]
S S S S o |
v
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70739.. 70738..
Oznaczenie ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
E12Q SDUC R/L 07 12 11,5 180 26 9 16 1,2 DC.. 0702 012 012
E16R SDUC R/L 07 16 150 200 34 1 20 1,2 DC.. 0702 016 016
E20S SDUC R/L 11 20 18,5 250 38 13 25 3,2 DC.. 1173 120 120
E25T SDUC R/L 11 25 23,0 300 43 17 32 3,2 DC.. 11T3 125 125
-
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70739012/70738 012 110 112
70739016 /70738016 110 112
70739120/ 70738120 113 304
70739125/70738 125 113 113

cuttingtools.ceratizit.com 03]33

3


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Wytaczadta do obrébki wewnetrznej

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

R =
b
(B 5
AL 8
P4
E ém s S
LDRED ‘ H
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70741.. 70740...
Oznaczenie ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 210 210
A12K SDQC R/L 07 12 15 125 22 9 16,0 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDQC R/L 07 16 150 150 29 1 20,0 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25,0 1,2 DC.. 0702 220 220
A25R SDQC R/L 11 25 23,0 200 36 17 32,0 3,2 DC.. 1173 225 225
- g & @
Kluecz-D Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z Tuleja
weglika wolframu gwintowana

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu

70740210/ 70741 210 110 112
70740212 /70741 212 110 112
70740216 /70 741 216 110 112
70740220/ 70 741 220 110 112
70740225/ 70 741 225 398 113 106 17

MaxiLock-S - SDXC 93° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

[}
" =
b4
(B 8
[&]
LLLLLLL LS D,
zt T — g
3 §1 €[\ CDX
93° 1 H
LU
LF
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70733.. 70732..
Oznaczenie ISO DCONMS H LF OAL LU WF DMIN CDX momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
A12K SDXC R/L 07 12 115 125 1370 24 9 16 45 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDXC R/L 07 16 150 150 1620 36 11 20 45 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDXC R/L 11 20 185 180 1965 40 13 25 6,5 3,2 DC.. 1173 220 220
A25R SDXC R/L 11 25 230 200 2168 50 17 32 95 3,2 DC.. 11T3 225 225
™
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950... 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70733212 /70732212 110 112
70733216/ 70732216 110 112
70733220/70732220 113 304
70733225/70732225 113 304
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne TC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35 s
E [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | = E
-SF -SMF -SMF -SM -SM -SM -SM
CTCP125-P CTCP115-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
DRAcoNsm
[o]o]<] \O\ \.—.\ \O\ M [ofc]d] [o]c]m
F M M
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCGT TCMT
76275.. 76284.. 76284.. 76274.. 76274.. 76270.. 76274..
1SO RE
mm
090204EN 04 50401 70401
110202EN 0,2 71401
110204EN 0,4 51601 31601 51601 71601
110208EN 0,8 51801 31801 71801 31801 71801
P ) ) ) ) ) ) )
M o o o
K o) o) (e} (e}
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
0[] M [ \O\ M i
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
7%217... 75217.. 75217.. 75218.. 75218.. 75218..
1SO RE
mm
090204EN 04 10400 204 30400
110204EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
P ) o o (e} (e} o)
M ) ) ° ° ° )
K
N
S o) o
H
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Toczenie
Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne TC..

TCGT
ET
=27 -27 -27
H10T CWN15 CTPX715
M M M
TCGT TCGT TCGT
70276.. 70276... 70276..
1SO RE
mm
110202FN 0,2 600 300 71400
110204FN 04 602 302 81600
P ®
M o °
K ) o
N ) ) )
S )
H
03|36

— v, strona 133-147 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne TC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
i%?% =
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
[ NEW | [ NEW |
-CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30
ofo]x] elc]=] [elcls] [e[c]x] O]
- -~ -~ - -
F F F ] F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGT TCGT TCGT TCGT
71140.. 71184.. 71325.. 71326.. 71184..
I1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
090202FN 02 A(1) 37 100 112 212 20001
090204FN 04 A(1) 34 102 114 214 20101
090208FN 08 A(1) 3,0 104 10001
110202FN 02 A(1) 37 106 10101 122 222
110204FN 04 A(1) 34 108 10201 124 224 20201
110208FN 0,8 A(1) 3,0 110 10301
P
M
K
N ° ° ° ° °
S
H
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - STAC 90° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

(U] L .
@
Q)QO H
LH
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70769.. 70768 ..
Oznaczenie ISO H B 0AL LH WF  moment dociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 1 TC.. 0902 010 010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 1,2 TC.. 1102 012 012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 1,2 TC..1102 014
- b -
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Cze$ci zamienne
Dla nr artykutu
70769012/70768 012 T08 110  M2,5x6 112
70768014 T08 110 M2,5x6 112

MaxiLock-S - STCC 90° - uchwyt z zaciskiem Srubowym
\_ﬁ_/ S m
v b

LH H
OAL
neutralny
70782 ...
Oznaczenie ISO H B OAL LH  moment dociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm Nm

STCC N 0808 K09 8 8 125 11 1 TC.. 0902 008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 1,2 TC.. 1102 010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 1,2 TC.. 1102 012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 1,2 TC.. 1102 014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 1,2 TC.. 1102 016

- -

Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70782010 T08 110 M2,5x6 112
70782012 T08 110  M2,5x6 112
70782014 T08 110  M2,5x6 112
70782016 T08 110  M2,5x6 112
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Wytaczadta do obrébki wewnetrznej

MaxiLock-S - STFC 90° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

A A..=zkanatem chtodzacym
A S, =bezkanatu chtodzacego

()
R =
P4
(RS 5
o
LLLL LSS v a
sl e
LDRED H
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70729.. 70728..
Oznaczenie ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
A10H STFC R/L 09 10 9,5 100 19 7 13 1 TC.. 0902 210 210
A12K STFC R/L 11 12 15 125 22 9 16 1,2 TC.. 1102 212 212
A16M STFCR/L 11 16 150 150 29 11 20 1,2 TC.. 1102 216 216
- T,
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70729212 /70728 212 T08 110  M2,5x6 112
70729216/ 70728 216 T08 110  M2,5x6 112
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne VC..

VCGT / VCMT / VCET
Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VC.T 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCGT / VCMT
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF -SMF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
DRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN

o 2

V 4

V 4

[©]<]<]
F F F
VCGT VCGT VCGT VCMT VCMT VCGT VCMT
76277.. 76277.. 76277.. 76288.. 76288.. 76285.. 76288..
1SO RE
mm
110302EN 0,2 31401 51401 71401 71401
110304EN 0,4 31601 51601 71601 31601 51601 71601
110308EN 0,8 31801 51801 71801
P ) ) ) ) ) ) o
M o) e) o)
K ) ) o (e}
N
S
H
E ET
-25P -25P -25Q -27 -27 -27
H210T CTPX710 H210T H10T CWN15 CTPX715
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
70282.. 70282.. 70282 70280.. 70280.. 70280...
1SO RE
mm
110302FN 0,2 638 71400 606 306 81400
110304FL 04 670
110304FN 04 640 71600 608 308 81600
110304FR 0,4 680
110308FN 0,8 610 310 71800
P ° )
M ) e) )
K o o o) o
N ) ) ) ) ) )
S ) ) o )
H
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne VC..

N
-F05
CTPX710
SIEIE
F
VCET
76 255 ...
1SO RE
mm
1103005FN 0,05 11400
1103015FN 0,15 11800
110301FN 0,10 11600
110302FN 0,20 12000
110304FN 0,40 12200
P )
M )
K
N )
S ®
H
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne VC..

VCGT

Oznaczenie

VCGT 1103..

VCGT

mm
11

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

I1SO

110301FN
110301FN
110302FN
110302FN
110304FN
110304FN
110308FN

T w=XxX= T

03|42

RE
mm
0,1

0,1

0,2
0,2
0,4
04
08

TCE
(NOI)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

LE
mm
3,0
54
3,0
4,6
3,0
39
33

D1 IC
mm mm
29 6,35

-CB1 -CB1 -CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
©Olc[2] elc]=] [B[c[Z] [el=]=] [e]<]] [e[=]%]

L) -~ - L -~ -~
& & ! & & &

F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT

71330.. 71330.. 71331.. 71332.. 71330.. 71331..
31000
11000
312 312
112 21200 212
314 314
114 214 214 214
21800
[ ] [ ] ([ ] (] (] [
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SVJC 93° - uchwyt z zaciskiem Srubowym
(Wi
i

WF
@

o H
OAL

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

Oznaczenie ISO H B OAL  WF momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm Nm

SVJC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103

SVJC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103

SVJC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103

SVJC R/L 1616 K11 16 16 125 16 1,2 VC.. 1103

Czesci zamienne
Ptytka wymienna
VC.. 1103

MaxiLock-S - SVAC 90° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

(B8] . ,
= ® /"
& H
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
Oznaczenie ISO H B OAL  WF momentdociaggowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm Nm

SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70694 008 / 70 695 008 T08
70694010/ 70695 010 T08
70694012 /70695 012 T08

cuttingtools.ceratizit.com

lewe

70697 ...

008
010
112
116

- D

Klucz-D

80950...

110

prawe

70696 ...

008
010
112
116

[

Sruba zaciskowa

70950...

112

lewe

70695 ...

008
010
012

e

Klucz-D

80950...

110  M2,5x6
110 M2,5x6
110 M2,5x6

prawe

70694 ...

008
010
012

-

Sruba zaciskowa

70950 ...

112
112
112
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

H
OAL
neutralny
70692 ...
Oznaczenie ISO H B OAL ~ WF momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm Nm
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6 1,2 VC.. 1103 012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8 1,2 VC.. 1103 016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10 1,2 VC.. 1103 020
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950... 70950 ...
Czeci zamienne
Dla nr artykutu
70692012 110 112
70692016 110 112
70692 020 110 112

MaxiLock-S - SVXC 91° - uchwyt z zaciskiem Srubowym

A do automatow tokarskich wzdtuznych

4

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
70691.. 70690...
Oznaczenie ISO H B OAL ~ WF momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm Nm
SVXC R/L 1010 H11 10 10 100 2,5 1,2 VC.. 1103 010 010
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100 45 1,2 VC.. 1103 012 012
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125 8,5 1,2 VC.. 1103 016 016
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70691010/ 70690 010 T08 110  M2,5x6 112
70691012 /70690 012 T08 110  M2,5x6 112
70691016 /70690 016 T08 110 M2,5x6 112
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Oprawki zaciskowe do obrdbki zewnetrznej

MaxiLock-S - SVJC 93° DC - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym

] Direct
Cooling
Rysunki pokazuja wykonanie prawe .m .m
lewe prawe
70780.. 70780 ...
Oznaczenie ISO H B OAL  WF CNT CRNT momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm  mm Nm
SVICR/L1212F11DC 12 12 80 16 M6 M6 1,2 VC.. 1103 01201 01200
SVJCR/L1616 HI1DC 16 16 100 20 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 01601 01600
@ -~ O ¢ w = (I @
Zaslepki DC Klucz-D pierscien Dysza Chtodziwo, $ruby Sruba zaciskowa Wkret bez tha Wkret bez tha
uszczelniajacy doprowadzajaca zamykajace
(0-Ring) chtodziwo DC
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7078001200/ 70780 01201 039 857 86700
7078001600/ 70780 01601 87600 039 88100 87700 294 857 88000 86700

. o . . . ,
MaxiLock-S - SVVC 72,5° DC - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym
) Direct ) —
| & - K
Coolin TTCNT
. L;Li Eriles I\ ]
. < ==l
32 CRNT %
LH
OAL
neutralny
70781 ...
Oznaczenie ISO H B OAL  WF  CNT CRNT momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm Nm
SVVC N 1212 F11 DC 12 12 80 6 M6 M6 1,2 VC.. 1103 01200
SVVC N 1616 H11 DC 16 16 100 8 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 01600
SVVC N 2020 K11 DC 20 20 125 10 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 02000
-~ O ¢ w = (il W
Zaslepki DC Klucz-D pierscien Dysza Chtodziwo, $ruby Sruba zaciskowa Wkret bez tha Wkret bez tha
uszczelniajacy doprowadzajaca zamykajace
(0-Ring) chtodziwo DC
70950... 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7078101200 039 857 86700
7078101600 87600 039 88100 87700 294 857 88000 86700
7078102000 87600 039 88100 87800 294 857 88000 86700

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Wytaczadta do obrébki wewnetrznej

MaxiLock-S - SVUC 93° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

Oznaczenie ISO

A16M SVUC R/L 11
A20Q SVUCR/L 11
A25R SVUCR/L 11

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70744216 /70 745 216
70744220/ 70745 220
70744225/ 70745 225

MaxiLock-S - SVUC 93° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

DCONMS

mm
16
20
25

A \Wykonanie: weglik spiekany

[t

Oznaczenie ISO

E16R SVUCR/L 11
E20S SVUC R/L 11

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70746 016 / 70 747 016
70746 020 / 70 747 020

03]46

DCONMS

mm
16
20

H
mm
15,0
18,5
23,0

H
mm
15,0
18,5

OAL
mm
150

200

OAL
mm
200
250

DMIN

LDRED
mm
29

36

DMIN

LDRED

OAL

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

WF
mm
1
13
17

DMIN moment dociggowy Ptytka wymienna

mm
20
25
32

LDRED

Nm

1,2 VC.. 1103
1,2 VC.. 1103
1,2 VC.. 1103

DCONMS

|

OAL

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

WF
mm

13

DMIN moment dociagowy Ptytka wymienna

mm
20
25

Nm
1,2 VC.. 1103
1,2 VC.. 1103

T08
T08

lewe

70745 ...

216
220
225

-

Klucz-D

80950 ...

110
110
110

>
A

":

lewe

70747 ...

016
020

80950 ...

110 M2,5x6
110 M2,5x6

prawe

70744 ...

216
220
225

W

Sruba zaciskowa

70 950...

112

112

prawe

70746 ...

016
020

W

Sruba zaciskowa

70950 ...

112
112

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Wytaczadta do obrébki wewnetrznej

MaxiLock-S - SVJC 93° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

R S
(RS 5
LSS LSS o]
> o
Zlw a
=H
[a] I < SEUSE -
s
ot
‘/ LDRED H
OAL ‘
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70727.. 70726..
Oznaczenie ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 1,2 VC.. 1103 216 216
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 1,2 VC.. 1103 220 220
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950... 70950...
Czeci zamienne
Dla nr artykutu
70727216 /70726 216 110 112
70727220/ 70726 220 110 112
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Toczenie
Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Pozytywne ptytki wymienne WC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. 2,70 1,58 2,3 3,97
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97 )
g0
S
CBN/PKD WCGW F WCGT
-SF -SF -SF
TCM10 CTPP430 H216T
CERMET
WCGT WCGT WCGT
70287 .. 70287.. 70287..
1SO RE
mm
020102EN 0,2 900 450 600
020104EN 04 902 452 602
P ) )
M e} )
K (e} [e} o
N o) )
S o
H
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTDPD20
F
DIAMOND
WCGW
71154 ...
1SO RE TCE LE
mm (NOl) mm
020102FN 0,2 F 2,7 100
020104FN 0,4 F 2,7 102
P
M
K
N °
S
H
03]48
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Narzedzia tokarskie - Toczenie ISO - Wytaczadta do obrébki wewnetrznej

MaxiLock-S - SWUC 93° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym

(]
R S
(RS z
o
e Q
Sl
t LDRED H =
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70731.. 70730..
Oznaczenie ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm Nm
A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 04 WC.. 0201.. 005 005
A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 738 04 WC.. 0201.. 006 006
= =,
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czeci zamienne
Dla nr artykutu
70731005/ 70730005 T06 108 M1,8x3,4 334
70731006/ 70730006 T06 108 M1,8x3,4 334
. o . . /
MaxiLock-S - SWUC 93° - wytaczadto z zaciskiem Srubowym
A zrdzeniem z weglika
2]
R =
(L Z
o
e :
S|lS
Nues ==l
""Lorep H e,
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70743 ... 70742..
Oznaczenie ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN momentdociagowy Ptytka
mm mm mm mm mm mm Nm wymienna
E-A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 0,4 WC.. 0201.. 005 005
E-A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 0,4 WC.. 0201.. 006 006
SET 0,4 WC.. 0201.. 999 999
o)
@ Zestaw zawiera wytaczadto 70 743 0051 70 743 006 lub 70 742 005 70 742 006
- b -
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Cze$ci zamienne
Dla nr artykutu
70743 005/ 70 742 005 T06 108 M1,8x3,4 334
70743006/ 70 742 006 T06 108 M1,8x3,4 334
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Toczenie
Narzedzia tokarskie - TriClamp - Toolfinder

Toolfinder - TriClamp

a Ptytki wymienne z krawedzig dogtadzajaca
poprawia jako$¢ powierzchni lub zwieksza predkos¢ posuwu

4 toczenie we wszystkich 3 kierunkach konturu
najwyzsza elastycznosc bez konieczno$ci wymiany narzedzia

A najmniejsze promienie naroza 0,0-0,2 mm
tworzenie ostrych krawedzi

Kierunki zastosowania

»
>

<
<«

4 idealna kontrola nad odprowadzaniem wiorow
redukcja czasow przestoju

a mozliwos¢ wykonania duzych gtebokosci skrawania
zmniejsza ilosci wyjs¢ narzedzia

System TriClamp

VPET — strona 51
:é VPGT — strona 51
g VPXT — strona 51

P - 11° kat przytozenia —T T— E - bardzo wysoka doktadnosé

G - wysoka dokfadnos¢
X - doktadnie spiekone

Szlifowany trzonek
8x8-20x20 mm

Uchwyt z i bez doprowadzania
chtodziwa

specjalna stal narzedziowa

wszystkie tolerancje ksztattu mozna
zastosowac na jednym trzonku

0350

NOz tokarski

90° - strona 53
91° - strona 54
93° — strona 53-59

cuttingtools.ceratizit.com
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - TriClamp - Ptytki wymienne

Oznaczenie D1 IC
mm mm
VP.T 1003.. 44 6,35
E ET
-FL -FR -FL -FR -FL -FR
WPU7610 WPU7610 TiAIN+ TiAIN+ WUU7620 WUU7620
lofe]=] [ofe]=] [ofe]=] [ole]=]| [o]e]z] [o]e]Z]
=7 7
L2 />
F F F F F F
VPGT VPGT VPGT VPGT VPGT VPGT
72405.. 72404.. 72493.. 72492.. 72493.. 72492..
1SO RE
mm
10032z 0,00 760 2 760 " 500 2 500 " 700002 70000"
1003008 0,08 728 2 728 " 508 2 508 " 708002 70800"
1003015 0,15 735 2 735 " 515 2 515 " 715002 71500"
P ) ) ) ) ® )
M ) o o e)
K ) ) ) )
N (e} (e} (e} [e} o o)
S o o [e} o o o
H
1) Uwaga! Prawa ptytka na prawy uchwyt
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewy uchwyt
-FL -FR -FL -FR -FL -FR
Wuu7610 WUuu7610 WPU7610 WPU7610 WPU7620 WPU7620
A
[o]o] 2] lo[e]=] [ofe]x] [ofe]z] [ofe]<]
&/ / ‘/ ’ ’ ’ ’
F
VPET VPET VPET VPET VPET VPET
72403 .. 72402.. 72403.. 72402.. 72403.. 72402..
1SO RE
mm
100322 0,00 060 ? 060 " 760 ? 760 560 ? 560 "
1003008 0,08 028 ? 028 " 728 ? 728 528 2 528
1003015 0,15 035 2 035 " 735 2 735 Y 535 2 535 "
P ) ° ) ) ) )
M o [e} o) o)
K ) ® ) )
N o o o o) o o
S o ) o) o o o
H

1) Uwaga! Prawa ptytka na prawy uchwyt
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewy uchwyt

cuttingtools.ceratizit.com
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Toczenie
Narzedzia tokarskie - TriClamp - Ptytki wymienne

VPXT

-EL -ER
TiAIN+ TiAIN+
0O {
[o]e]=]| [ofe]x
F F
VPXT VPXT
72493.. 72492..
1SO RE
mm
1003015 0,15 615 2 615 "
1003035 0,35 635 2 635 "
P ) ®
M e) o
K ° )
N [e} o)
S [e} o
H

1) Uwaga! Prawa ptytka na prawy uchwyt
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewy uchwyt
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TriClamp - SVAP 90° - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym

(L] uf -
= © /U
o) H
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
72382.. 72380..
Oznaczenie ISO H B OAL  WF  Pitytka wymienna
mm mm mm mm
SVAP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP..1003 008 008
SVAP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP..1003 010 010
SVAP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 012 012
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 72950...
Czesci zamienne
Ptytka wymienna
VP.. 1003 T08 110 002

TriClamp - SVJP 93° - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym

\ / § R 6 m
=) H
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
72386.. 72384..
Oznaczenie ISO H B OAL  WF  Ptytka wymienna
mm mm mm  mm
SVJP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 008 008
SVJP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 010 010
SVJP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 012 012
SVJP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 016 016
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 72950...
Czesci zamienne
Ptytka wymienna
VP.. 1003 T08 110 002
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TriClamp - SVXP 91° - uchwyt zaciskowy z zaciskiem $rubowym

R 30
o T2
o 13 ®
= [ \
} y \
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
72390.. 72388..
Oznaczenie ISO B H OAL  WF  Ptytka wymienna
mm mm mm  mm
SVXP R/L 0808 H10 8 8 100 1 VP.. 1003 008 008
SVXP R/L 1010 H10 10 10 100 3 VP.. 1003 010 010
SVXP R/L 1212 H10 12 12 100 5 VP..1003 012 012
SVXP R/L 1616 K10 16 16 125 9 VP.. 1003 016 016
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 72950...
Czesci zamienne
Ptytka wymienna
VP..1003 T08 110 002

TriClamp - SVJP 93°- IC - uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym i chtodzeniem wewnetrzny

w7 ol

LH
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
72361.. 72360...
Oznaczenie ISO H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm
SVJP R/L 0810 H10IC 8 10 21 10 100 11,5 M5 M5 VP..1003 008 008
SVJP R/L 1010 H10IC 10 10 21 10 100 135 M5 M5 VP..1003 010 010
SVJPR/L 1212 H10IC 12 12 21 12 100 155 M5 M5 VP..1003 012 012
SVJP R/L 1616 K101IC 16 16 21 16 125 195 M5  G1/8" VP..1003 016 016
SVJP R/L 2020 K101IC 20 20 21 20 125 235 M5  G1/8" VP..1003 020 020
w w g
Sruba Sruba Klucz-D Sruba zaciskowa
cylindryczna cylindryczna
72950 ... 72 950 ... 80950.. 72950...

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

72360008 / 72361 008 Mb5x4 011 TO8 110 002
72360010/ 72361010 Mb5x4 011 TO08 110 002
72360012 /72361012 Mb5x4 011 TO08 110 002
72360016/ 72361016 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 002
72360020/ 72 361 020 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO8 110 002

o)
@ Odpowiednie akcesoria znajdg Panstwo na — stronie 131+132
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TriClamp - SVJP 93°- IC - wzmocniony uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym i
chtodzeniem wewnetrznym

. m e | Z
L;L i 52— B '%it',‘;‘,‘#?“: Si=- Ei

OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe

72363.. 72362..

Oznaczenie ISO H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Ptytka wymienna

mm mm mm  mm mm mm

SVJPR/LO0810HIOVIC 8 10 21 10 100 11,5 M5 M5 VP.. 1003 008 008
SVJPR/L1010 HIOVIC 10 10 21 10 100 135 M5 M5 VP..1003 010 010
SVUPR/L1212H1OVIC 12 12 21 12 100 155 M5 M5 VP.. 1003 012 012
il g

Sruba Klucz-D Sruba zaciskowa
cylindryczna

72950 ... 80950... 72950...
Czesci zamienne
Ptytka wymienna
VP.. 1003 Mb5x4 011 TO08 110 002

TriClamp - SVJP 93°- IC - wzmocniony uchwyt zaciskowy z zaciskiem Srubowym i
chtodzeniem wewnetrznym

1° [
R o E
| A S
e = -
:g‘ CRNT H
LH OAH
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
72365.. 72364..
Oznaczenie ISO H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm
SVJPR/L1616 KIOVIC 16 16 21 16 125 195 M5 G1/8" VP..1003 016 016
SVJP R/L2020 K10 VIC 20 20 21 20 125 235 M5 G1/8" VP..1003 020 020
w el g
Sruba Sruba Klucz-D Sruba zaciskowa
cylindryczna cylindryczna
72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Czesci zamienne
Ptytka wymienna
VP.. 1003 G1/8" 010 M5x4 011 T08 110 002

0]
@ Odpowiednie akcesoria znajdg Panstwo na — stronie 1314132
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Narzedzia tokarskie - XheadClamp - Spis tresci

Hity
A prosta i szybka wymiana gtowiczki

znikome czasy przestoju

A takie same wysokosci i dtugosci
Odpadajq czasy przezbrojenia

A wysoka powtarzalno$c od +7,5 um
znikoma ilo$¢ odpadu

A oszlifowany uchwyt podstawowy
wysoka doktadnos¢

A pewne pozycjonowanie gtowiczki
brak koniecznosci wielokrotnego sprawdzania
poprawno$ci mocowania

Przeglad

Gtowiczki wymienne
CCT DCT

SCLC 95 / SDNC 62,5°

- 57 — 57+58

Oprawka podstawowa

SZID 12: OAL=63mm  SZID 12: OAL = 93 mm
SZID 16: OAL=63mm  SZID 16: OAL = 89 mm

s &

- 61

03|56

SDJC 93°/ SDAC 90°

precyzyjnie oszlifowane chwyty
bardzo stabilne miejsce l@

taczenia dzieki stozkowi

4 prosta wymiana gtowiczki
dziekitapie mocujgcej
|
I Odpowiednie do wszystkich

specjalny uchwyt do lepszej plytek 1SO
wymiany gtowiczki
VCT Gwint zewnetrzny Przecinanie GX

SVJC93° 11../16.. GX09 GX16

- 59 — 59+60 - 60
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Narzedzia tokarskie - XheadClamp - Gtowice wymienne i uchwyty

XheadClamp - Gtowiczka wymienna toczenie SCLC 95°

[t

Tl

) él—— —©
&

SZID

LH

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
72809.. 72808..
Oznaczenie ISO SZID H B LH WF  Piytka wymienna
mm mm mm  mm
SCLC R/L 06 BH12 12 12 12 24 6 CC.. 0602 221 221
SCLC R/L 06 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 0602 621 621
SCLC R/L 09 BH12 12 12 12 24 6 CC..09T3 222 222
SCLC R/L 09 BH16 16 16 16 28 8 CC..09T3 622 622
- —8 L
Klucz-D Klucz kombi Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Czeci zamienne
Ptytka wymienna
CC.. 0602 T08 110 M2,5x6 112
CC..09T3 T15/SW 398 M3,5x11 113
@)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Pafstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 13-16.
. . . o
XheadClamp - Gtowiczka wymienna toczenie SDJC 93
| . KT, @,, B
m ;Iﬁi@i — ===
& SzID
LH
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
72811.. 72810...
Oznaczenie ISO SZID H B LH WF  Ptytka wymienna
mm mm mm mm
SDJC R/L 07-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 0702 230 230
SDJC R/L 07-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 0702 630 630
SDJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 11T3 231 231
SDJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 11T3 631 631
- b -
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Ptytka wymienna
DC.. 0702 T08 110  M2,5x6 112
DC.. 11T3 T15 113 M4xi1 174
0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Pafstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 23-27.
cuttingtools.ceratizit.com 03|57


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie - XheadClamp - Gtowice wymienne i uchwyty

XheadClamp - Gtowiczka wymienna toczenie SDAC 90°

nia T

y SZID

LH

Rysunki pokazuja wykonanie prawe .m .m
lewe prawe
72811.. 72810...
Oznaczenie ISO SZID B H WF LH Ptytka
mm mm mm mm wymienna
SDACR 07-BH12 12 12 12 6 24 DC.. 0702 228 228
SDACR 07-BH16 16 16 16 8 28 DC.. 0702 628 628
SDACR 11-BH12 12 12 12 6 24 DC.. 1173 229 229
SDACR 11-BH16 16 16 16 8 28 DC.. 11T3 629 629
Klucz-D Klucz kombi Sruba zaciskowa
80950.. 70950.. 70950...
Czeci zamienne
Dla nr artykutu
72810229/ 72811229 398 113
72810228 /72811228 110 112
72810628 / 72 811 628 110 112
72810629/ 72811 629 398 113

@)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Pafnstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 23-27.

XheadClamp - Gtowiczka wymienna toczenie SDNC 62,5°

@ @I
H szID
neutralny
72 814 ...
Oznaczenie ISO SZID H B LH Plytka
mm mm mm wymienna
SDNC N 07-BH12 12 12 12 28 DC.. 0702 232
SDNC N 07-BH16 16 16 16 28 DC.. 0702 632
SDNC N 11-BH12 12 12 12 24 DC.. 11T3 233
SDNCN11-BHI6 16 16 16 28 DC.. 1173 633
el Hay -
Klucz-D Klucz kombi Sruba zaciskowa
80950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72814232 110 112
72814632 110 112
72814233 398 113
72814633 398 113

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Pafstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 23-27.
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Narzedzia tokarskie - XheadClamp - Gtowice wymienne i uchwyty

XheadClamp - Gtowiczka wymienna toczenie SVJC 93°

0 ]
- | T0E
o3} §1—— ©—— ==
< SzID
LH
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
72813.. 72812..
Oznaczenie ISO SZID H B LH WF  Piytka wymienna
mm mm mm  mm
SVJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 VC.. 1103 234 234
SVJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 VC.. 1103 634 634
- -
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Ptytka wymienna
VC.. 1103 T08 110 M2,5x6 112

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Paistwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.

XheadClamp - Wymienna standardowa gtowica z gwintem zewnetrznym

\”‘\’
= ‘

Sl.C
L. LH | \Sszb
Rysunki pokazuja wykonanie prawe m m
lewe prawe
72803.. 72802...
Oznaczenie SZID H LH WF Ptytka
mm mm  mm wymienna
SE R/L 11-BH12 12 12 24 6 1. 241 241
SE R/L 11-BH16 16 16 28 8 1. 641 641
NS
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 71950..
Dla nr artykutu
72802241 /72803 241 110 230
72802641 /72803 641 110 230

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdg Pafstwo w rozdziale 2, Toczenie gwintéw
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Narzedzia tokarskie - XheadClamp - Gtowice wymienne i uchwyty

Rysunki pokazuja wykonanie prawe .m .m
lewe prawe
72805.. 72804..
Oznaczenie SZID H LH WF Plytka
mm mm mm wymienna
SE R/L 16-BH12 12 12 24 16 16.. 242 242
SE R/L 16-BH16 16 16 28 18 16.. 642 642
H wf — mg
Podktadka Sruba-U Klucz-D Sruba zaciskowa

71950... 71950.. 80950.. 71950..

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

72805 242 129 234 110 231
72805642 129 234 110 231
72804 242 121 234 110 231
72804 642 121 234 110 231

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w rozdziale 2, Toczenie gwintéw

XheadClamp - Gtowiczka wymienna do toczenia poprzecznego GX 09/16

/'/ Pﬁ\\
: V/O/W’:@ z
T —hiE T3
\T - T [
LH SZID T
CDX
2 8| jﬁ T
Oi:F é \{ M
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
72801.. 72800..
Oznaczenie SZID B H 0AH LH CDX DAXX WF Ccw a dlaptytek do
mm mm mm mm mm mm mm mm mm  rowkowania
GX09-1 R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 0,60-250 4,0 GX 09-1 112 112
GX09-1 R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 060-250 35 GX 09-1 116 116
GX09-2R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 0,60-3,00 4,0 GX09-2 212 212
GX09-2 R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-300 35 GX09-2 216 216
GX16-1R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 0,60-250 4,0 GX 16-1 612 612
GX16-1 R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 0,60-250 35 GX 16-1 616 616
GX16-2R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 0,60-350 4,0 GX 16-2 712 712
GX16-2R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-350 35 GX16-2 716 716
- T,
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
GX 091 T15 113 M4x11 174
GX 09-2 T15 113 M4xi11 174
GX 16-1 T15 113 M4x11 174
GX16-2 T15 113 M4xi11 174

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Narzedzia do przecinania poprzecznego” na — stronie 229
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Narzedzia tokarskie - XheadClamp - Gtowice wymienne i uchwyty

XheadClamp - Oprawka podstawowa

- 777777/ i r
B
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
Oznaczenie ISO H B OAL do gtowiczek
mm mm mm  wymiennych

BHSH.12X63 R/L 12 12 63 BH12
BHSH.12X93 R/L 12 12 93 BH12
BHSH.16X63 R/L 16 16 63 BH16
BHSH.16X89 R/L 16 16 89 BH16

$ruba mocujaca

72950 ...
Czesci zamienne
do gtowiczek wymiennych
BH12 SR.BHSH.12 801 PR.BHSH.12

BH16 SR.BHSH.16 803 PR.BHSH.16

cuttingtools.ceratizit.com

QI

lewe

72841 ...

263
293
663
693

-

tapa dociskowa

72950 ...

800 SW2,5
802 SW3

o,

prawe

72 840 ...

263
293
663
693

Klucz-1

70950 ...

175
176

03|61


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Toolfinder

Obrobka wsteczna - Wyroznione produkty

4 Szybkos¢
najszybsza wymiana narzedzia poprzez dokrecenie lub
odkrecenie tylko jednej Sruby.

a Elastycznosé
na wszystkich maszynach
Oprawki podstawowe sg ustawiane tak samo na wszystkich
maszynach i pozostajg w maszynach.

4 Precyzja
mozliwa najdoktadniejsza regulacja wysokosci

Obrdbka wsteczna - Toolfinder

Narzedzia modutowe

Pytki dystansowe
— strona 68

— CITIZIEN

— strona 64
— DOOSAN

— strona 64
— HANHWA

— strona 65
— MAIER

— strona 65
— STAR

— strona 66
— TORNOS

— strona 66

|__ CITIZEN / GILDEMEISTER / HANWHA /
TORNOS / TSUGAMI
— strona 67

— TORNQS / TSUGAMI

— strona 67

03|62

a Optymalizacja czasu przezbrojenia

wstepne ustawienie Srubg regulacyjng bezposrednio w
maszynie lub poza nig zewnatrz w urzgdzeniu do wstepnej
nastawy

A Chiodzenie

opcjonalnie wysokie cisnienie chtodziwa dzigki
zamocowaniu nasadki chtodziwa

Wyposazenie

=
-
e

Nasadka chtodziwa
— strona 100

— Noz tokarski
CC/DC/VC

— strona 69-71

— Uchwyt do toczenia gwintow
— strona 72

— Oprawka nacinajgca
TX — strona 73

— Wiertta i wytaczadta
— strona 74

— Noze oprawkowe
— strona 75+76

— Uchwyt z tulejg zaciskowg
— strona 77
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Toolfinder

Urzadzenie do regulacji

Urzadzenie do regulacji umozliwia ustawienie naszych uchwytow modutowych na
odpowiednig wysokos$¢ poza maszyna, dzieki czemu zyskujecie Pafnstwo czas i elastycznosé
dziatania.

Urzadzenie do regulacji
— strona 103

Szczegotowe informacje na temat

zastosowania urzadzenia do regulacji
— strona 155+156

Narzedzia monoblokowe

Wyposazenie

— Rozdzielacz chtodziwa

STAR TSUGAM' — strona 100+101
E—| 1
— NOz tokarski — NOz tokarski — Dysze doprowadzajace chtodziwo

CC/DC/VC ~— strona78-82

— Uchwyt do toczenia gwintow
— strona 83

— Oprawka nacinajgca
TX — strona 84

— Wiertta i wytaczadta

CC/DC/VC - strona85-93

— Uchwyt do toczenia gwintow
— strona 94

— Oprawka nacinajaca
TX — strona 95

— Wiertta i wytaczadta

— strona 101

— Sruba zamykajaca
— strona 101

— Przytacze chtodziwa
— strona 101+102

— Adapter gwintowany

— strona 96 — strona 97 — strona 102
— Noze oprawkowe — Noze oprawkowe — Przewody chtodziwa
— strona 98 — strona 99 — strona 102
— Wtyk sprzegajacy
— strona 102
— Szybkoztacze
— strona 102
— Zaslepki

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Oprawki podstawowe

Oprawka podstawowa do obrabiarki CITIZEN

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH
|

IET
72951 ...
Oznaczenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

CLGH 3/4"-40 19,05 28 56 9 40 30 07004
CL.GH 25-30 25,00 28 56 9 30 30 07002
CL.GH 1"-60 25,40 28 56 9 60 30 07003
CLGH 31-15 31,00 34 58 9 15 32 07001

nadajg sie do nastepujacych obrabiarek:

Nr artykutu Nazwa producenta maszyny Typ obrabiarki
7295107001 Citizen A32-VIl z napedem
7295107002 Citizen 112 /A20/CL20 znapedem
7295107003 Citizen A20/A32/C32/L32/M32 bez napedu
7295107004 Citizen C16/112/1L20/M16

Oprawka podstawowa do obrabiarki DOOSAN

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH
|

IE

72952 ...
Oznaczenie  DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

DO.GH3225 32 34 5 9 25 30 07001

nadajq sie do nastepujacych obrabiarek:

Nr artykutu Nazwa producenta maszyny Typ obrabiarki
72952 07001 Doosan Puma ST20G
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Oprawki podstawowe

Oprawka podstawowa do obrabiarki HANWHA

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

IET
72953 ...
Oznaczenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
HA.GH 25-40 25 28 56 9 40 30 07003
HA.GH 32-27 32 38 56 34 27 30 07002
HA.GH 33-40 33 28 56 9 40 30 07001

nadajg sie do nastepujacych obrabiarek:

Nr artykutu Nazwa producenta maszyny Typ obrabiarki
7295307001 Hanwha XD20/26/32/38
7295307002 Hanwha XD38H
7295307003 Hanwha XE26

Oprawka podstawowa do obrabiarki MAIER

OAW Ls _LF

DCONMS

OAH

RADH

[ NEW |
72954 ...
Oznaczenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
MA.GH 34-20 34 38 56 9 20 30 07001

nadajq sie do nastepujacych obrabiarek:

Nr artykutu Nazwa producenta maszyny Typ obrabiarki
7295407001 Maier ML26 / ML32 /ML12C / ML16C / ML16D / ML20
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Oprawki podstawowe

Oprawka podstawowa do obrabiarki STAR

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

[ NEW |
72955 ...
Oznaczenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
ST.GH 22-20 22 38 56 9 20 30 07001
ST.GH 22-25 22 28 56 9 25 30 07002
nadajg sie do nastepujacych obrabiarek:
Nr artykutu Nazwa producenta maszyny Typ obrabiarki
7295507001 Star SR32/ SR32J/ SR32JN (od obrabiarkinr 161)
7295507002 Star ECAS12 / ECAS20/ SR20RIII / SR20N / SR20JN / SR32J / SR10J / SR16R / SR20R / SR20RII

Oprawka podstawowa do obrabiarki TORNOS

OAW Ls _LF

DCONMS

OAH

RADH

[ NEW |
72 956 ...
Oznaczenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
TO.GH 20-100 20 28 56 9 100 30 07002
TO.GH 25-100 25 28 56 9 100 30 07001

nadajq sie do nastepujacych obrabiarek:

Nr artykutu Nazwa producenta maszyny Typ obrabiarki
72956 07001 Tornos Deco7/10/13/20(@25)
72956 07002 Tornos Deco7/10/13/20(@20)
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Oprawki podstawowe

Oprawki podstawowe do obrabiarek CITIZEN / GILDEMEISTER / HANWHA / TORNOS
/ TSUGAMI

OAW LS LF
F) U)
T | | =
S & 1
T J) | O
2B °
= O
E
72958 ...
Oznaczenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
CI/GI/HA/TO/TS.GH 20-40 20 28 56 9 40 30 07001

nadajg sie do nastepujacych obrabiarek:

Nr artykutu Nazwa producenta maszyny Typ obrabiarki
Citizen K16
Gildemeister Sprint 20
72958 07001 Hanwha SL12H
Tornos Delta 20/ Gamma 20
Tsugami B0 125/ 205

Oprawki podstawowe do obrabiarek TORNOS / TSUGAMI

OAW LS LF
F) U)
T | =
S 1t & 1
T J) | O
2B °
= O
ET
72958 ...
Oznaczenie DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
TO/TS.GH 32-50 32 28 56 9 50 30 07002

nadajq sie do nastepujacych obrabiarek:

Nr artykutu Nazwa producenta maszyny Typ obrabiarki
Tornos Delta 385 bez napedu
72958 07001 Tsugami BO 385/BH 38
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Oprawki podstawowe

ptytka dystansowa

A elastyczne dopasowanie dtugosci skrawania

OAW

o

OAL

OAH

Oznaczenie 0OAW OAH OAL Oprawka
mm mm mm  podstawowa
CI.DP-GH1"-60-11 28 52 11 Cl.GH1"-60
Cl.DP-GH25-30-11 28 52 1 Cl.GH25-30
CI.DP-GH3/4"-40-11 28 52 1 Cl.GH3/4"-40

ptytka dystansowa

A elastyczne dopasowanie dtugosci skrawania

OAW

o

OAL

OAH

Oznaczenie 0OAW OAH OAL Oprawka
mm mm mm  podstawowa
HA.DP-GH33-40-11 35 52 1 HA.GH33-40

ptytka dystansowa

A elastyczne dopasowanie dtugosci skrawania

OAW

o

OAL

OAH

Oznaczenie OAW OAH OAL Oprawka
mm mm mm  podstawowa
ST.DP-GH22-25-11 28 52 1 ST.GH22-25

03168

IET
72951 ...

04006
04005
04007

72953 ...

04004

72955 ...

04003
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Uchwyty obrotowe

Oprawka nasadzana z zaciskiem srubowym dla CC.. Ptytki wymienne

OAW __ _RADw
‘ Q
Il — I \
3 ar 6 Sl -
o \ o\
WF !
Oznaczenie OAW OAH LF RADW RADH WF OAL Ptytkawymienna
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-R 28 48 41 14 22 25 54 CC..09T3 08001
Klucz-D Sruba zaciskowa Podktadka HM-C Tuleja
gwintowana
80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7298108001 113 113 165 171

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdg Pafstwo w czesci , Toczenie ISO” na — stronie 13-16.

Oprawka nasadzana (podwajna) z zaciskiem Srubowym dla CC.. / DC.. Piytki
wymienne

OAW | RADW
[ 7 o
Iz ‘ I e
< L o -
o <D,; O 5 v °
o Y e 'y
o }
WF1| WF2
podwdjny
72981 ...
Oznaczenie 0AH LF RADW RADH OAL WF1 WF2 Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-L-DC11-R 48 38 20 22 54 22 7  CC..09T3/DC.. 11T3 08011
-0 g & O
Klucz-D Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z Podktadka HM-C Tuleja
weglika wolframu gwintowana

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7298108011 113 398 113 106 165 17

0]
@) Odpowiednie CC.. Ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 13-16.
Odpowiednie DC.. Ptytki wymienne znajda Pafnstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 23-27.
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Uchwyty obrotowe

Oprawka nasadzana (podwajna) z zaciskiem Srubowym dla CC.. / DC.. Piytki

WF2

wymienne
OAW RADW
4—77
T —7_§|
\ 2 2 |
E o 8 o O L
o Vv, 9, =
[ I8 R
A A
WF1| | WF2
Oznaczenie 0AH LF RADW RADH OAL WF1
mm mm mm mm mm mm  mm

MU.AH-CC09-R-DC11-L 48 38 20

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7298108010

22

54

22

7

- ]

Klucz-D

80950...

113

Ptytka wymienna

CC..09T3/DC.. 11T3

—8-

Klucz kombi

70950...

398

podwajny

72981 ...

08010

Sruba zaciskowa Podktadka z Podktadka HM-C Tuleja
weglika wolframu gwintowana
70950.. 70950.. 70950.. 70950...
113 106 165 171

)
@) Odpowiednie CC.. Ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 13-16.
Odpowiednie DC.. Ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 23-27.

Oprawka nasadzana z zaciskiem Srubowym dla DC.. Ptytki wymienne

OAW RADW
i o
T i — ¥
< 35 I Sl w O
@) <C ~ o
o | o7 <\
well !
Oznaczenie OAW OAH LF RADWRADH WF
mm mm mm mm mm mm
MU.AH-DCO7-R 286 48 M 14 22 30
MU.AH-DC11-R 286 48 M 14 22 35

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7298108002
7298108003

OAL Ptytka wymienna

mm
54
54

DC..0702
DC.. 11T3

==

Klucz-D

80950...

110

72981 ...

08002
08003

- e & -

Klucz kombi Sruba zaciskowa Podkfadka z Tuleja
weglika wolframu gwintowana
70950.. 70950.. 70950.. 70950..
112
398 113 106 171

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdg Paistwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 23-27.
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Uchwyty obrotowe

Oprawka nasadzana z zaciskiem srubowym dla VC.. Ptytki wymienne

OAW RADW
4—»,7
i - ©
T | =
T <
S S| s SER S
< ! M
o | O &
wel[
Oznaczenie OAW OAH LF RADW RADH WF OAL Ptytkawymienna
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-VC11-R 28 48 41 14 22 50 54 VC.. 1103 08004
MU.AH-VC16-R 28 48 41 14 22 145 54 VC.. 1604 08005
_— W T .
Klucz-D Klucz kombi Sruba zaciskowa HM-podkiadka-V Tuleja
gwintowana
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7298108004 110 112
72981 08005 398 113 107 171

0]
@) (VC.. 1103) Odpowiednie ptytki wymienne znajdg Panstwo w czesci , Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
(VC.. 1604) Odpowiednie ptytki wieloostrzowe mozna znalez¢ w naszym sklepie internetowym.

Oprawka nasadzana z zaciskiem Srubowym dla VC.. Ptytki wymienne

-
I T <
<
o 9:1 O
o
|
72 981 ...
Oznaczenie OAW OAH LF RADW RADH WF OAL Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-VC11-24-R 28 48 4 14 22 3 54 VC.. 1103 08006
NS
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950... 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7298108006 110 112

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdg Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Uchwyty obrotowe

Oprawka nasadzana do prawych ptytek do toczenia gwintow zewnetrznych

A QOprawka z kagtem wzniosu 1,5°
A Ptytki do toczenia gwintow z podziatkg maks. 1,5 mm

OAW ﬂﬁw
| _ ©
I T — = Te)
< a L
@) 9‘: \‘ Ol 4 ‘
o | ©
wr
Oznaczenie OAW OAH LF RADW RADH WF OAL Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-ER16-R 28 48 4 14 22 3 54 16 ER.. 08007

Oprawka nasadzana do lewych ptytek do toczenia gwintdw zewnetrznych

A QOprawka z kagtem wzniosu 1,5°
A Ptytki do toczenia gwintow z podziatkg maks. 1,5 mm

RADW
OAW —
: T
‘ a ° ~
T : << | |
< ‘ e <O( O L
O | \ — QV
©
wF_
lewe
72981 ...
Oznaczenie OAW OAH LF RADW RADH WF OAL Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-ER16-L 28 48 34 14 22 3 54 16 EL.. 08008
S
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950.. 71950..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7298108008 112 231
7298108007 112 231

@)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w rozdziale 2, Toczenie gwintéw
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Uchwyty obrotowe

Oprawka nasadzana dla ptytek TX

A Szeroko$¢ ptytki 0,5-4,0 mm

OAW — RADW
_
o |
T /; :(I O
<| T
@) <D( [e) oY
o | O
=
L WE
prawe
72986 ...
Oznaczenie OAW O0AH LF RADW RADH WF OAL Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-TX-R 28 48 41 14 22 7 54 TXR/N/L..2/3/4 16001
Q ) =« M
tapadociskowa Sruba Sruba z tbem Kotek prowadzacy
zabezpieczajaca stozkowym zkotnierzem
72950.. 72950.. 72950.. 72950..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72986 16001 19001 19002 19003 19004

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w katalogu gtownym w rozdziale 11 - Narzedzia do przecinania poprzecznego
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Wiertta i wytaczadta

Oprawki nasadzane do wiertet i wytaczadet

A zwewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa pod wysokim ci$nieniem przez narzedzie

OAW_ WF
il N
T - —~1 1| m O
fe |OF 5 3 [
o |9 ¢ 3
b4
o
8]
o
Oznaczenie DCONWS BD_1 OAW OAH
mm mm mm mm
MU.AH-BHO06IK 6 12 28 48
MU.AH-BHO08IK 8 14 28 48
MU.AH-BH10IK 10 16 28 48
MU.AH-BH12IK 12 18 28 48
MU.AH-BH14IK 14 19 28 48
MU.AH-BH16IK 16 21 28 48

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7298203001

7298203004
72982 03005
72982 03006

03|74

THOD

LB

46,0
46,0
46,0
50,0
50,5
50,5

OAL RADH THOD
mm mm mm

48,5
48,5
49,5
52,5
54,0
54,0

72982...

03001
03002
03003
03004
03005
03006

Wkret bez tba

72950 ...

19011
19013
19013
19013
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Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Oprawki podstawowe

Oprawka nasadzana do nozy zaciskowych

A Chtodzenie wewnetrzne bezposrednio przez oprawke podstawowa
A Nadaje sig rowniez do uchwytow z tulejg zaciskowg

OAW e
l
== gr S )
2. N 1L 2200
09: \\ I oF W@
£, N gl 1 19
P4
o
&)
[a]

72983 ...
Oznaczenie DCONWS,; HF OAW OAH RADH OAL CRNT
mm mm mm mm mm mm
MU.AH-S201K 20 36 28 48 22 51,5 M8x1 20001
Wkret bez tha
83950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72983 20001 464
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Noze

Wktadka zaciskowa do nozy oprawkowych UltraMini

A zwewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa pod wysokim ci$nieniem przez narzedzie

(%) B e B %) -
e | = =
23 100 : y 4
O ¥ (&)
ci L [,
LSC
72995 ...
Oznaczenie DCONMS ;; DCONWS BD, LSC
mm mm mm mm
MU.ULTRAMINI.KH-DM4 20 4 20 13 08001
MU.ULTRAMINI.KH-DM5 20 5 20 14 08002
MU.ULTRAMINI.KH-DM6 20 6 20 14 08003
MU.ULTRAMINI.KH-DM7 20 7 20 14 08004
MU.ULTRAMINI.KH-DM8 20 8 20 19 08005
Wkret bez tba
72950 ...
Czesci zamienne
DCONWS
4 19009
5-7 19010
8 19012

o
@ Odpowiednie noze oprawkowe UltraMini znajda Panstwo na — stronie 290-309
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Noze

Uchwyt z tuleja zaciskowa ER (do nakretek mocujacych Mini)

A zwewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa pod wysokim ci$nieniem przez narzedzie

Zakres dostawy:
Korpus podstawowy bez nakretki mocujgcej

LPR
z sl L z
ST e | S 3
O o R L O
[a) T I B N R [a)]
EEEE FETE
LSCN
LSCX
Oznaczenie LPR DCONMS, DLN LSCX LSCN dlatulejki
mm mm mm mm mm  zaciskowej
MU.S20-SPZH-ER16-IK 25,0 20 22 55 38  426E(ER16) 06001
MU.S20-SPZH-ER20-IK 27,5 20 28 56 40  428E(ER20) 06002
O
Na;(r‘e.tka
mocujgca mini,
standardowa
83950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72984 06001 058
7298406002 059

o)
@ Pierscienie uszczelniajace znajda Panstwo w naszym katalogu techniki mocowan, w rozdziale Uchwyty narzedziowe i akcesoriana — stronie 269.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem srubowym dla CC.. Ptytki wymienne

A doSTARSR20R-IV/20JII/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS WE
RADW _[To="—
|
o |
- T E
| Z|
A
| ol
t
o
Sy
[ NEW
72 955 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm mm wymienna
ST.SR20R4-RE-K-CC09-L-IK 22 25 435 15 775 185 M8x1  CC..09T3 08005
ST.SR20R4-RE-K-CC09-R-IK 22 25 435 15 575 185 M8x1  CC..09T3 08004
- e L - g 2
' - ==
Sruba Srubaz tbem Dysza Klucz kombi Sruba zaciskowa Podkfadka HM-C Tuleja Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca gwintowana aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7295508005 19006 19007 10002 398 113 165 171 19008
72955 08004 19006 19007 10002 398 113 165 171 19008

)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Pafnstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 13-16.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem srubowym dla DC.. Ptytki wymienne

A doSTARSR20R-IV/20JII/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Zakres dostawy:

Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS WE
RADW -
|
n !
- |
|
| o
o =
o
5 5 &)
©
.« KAPR
ET
72 955 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF ~WF LPR RADW CRNT KAPR Ptytka
mm mm mm mm mm mm ° wymienna
ST.SR20R4-RE-K-DC07-R-IK 22 25 435 15 575 185 M8x1 92 DC.. 0702 08006
ST.SR20R4-RE-K-DC11-R-IK 22 25 435 1,0 575 185 M8x1 92 DC.. 11T3 08008
ST.SR20R4-RE-L-DC07-R-IK 22 25 435 15 775 185 M8x1 92 DC.. 0702 08007
ST.SR20R4-RE-L-DC11-R-IK 22 25 435 1,0 775 185 M8x1 92 DC.. 11T3 08009
Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z Tulejka z gwintem Pierscien
weglika wolframu aluminiowy
70950.. 70950.. 70950.. 72950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72955 08006 112 19008
7295508008 398 113 106 19005 19008
72955 08007 112 19008
7295508009 398 113 106 19005 19008
\". - D |
Sruba zamy- Srubaztbem Klucz-D Dysza
kajaca stozkowym doprowadzajaca
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72955 08006 19006 19007 110 10002
7295508008 19006 19007 10002
7295508007 19006 19007 110 10002
7295508009 19006 19007 10002
o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem srubowym dla DC.. Ptytki wymienne

A doSTARSR20R-IV/20JII/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS WE
RADW —
0 !
- | =
Z4
o
O o
o
=lio
©,
“KAPR
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT KAPR Ptytka
mm mm mm mm mm mm ° wymienna
ST.SR20R4-RX-K-DC11-R-IK 22 25 435 10 575 185 M8x1 92 DC.. 11T3
ST.SR20R4-RX-L-DC11-R-IK 22 25 435 10 775 185 M8x1 92 DC.. 11T3
- e —8- w5 < o
g -
Sruba Srubaz tbem Dysza Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z Tuleja
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca weglika wolframu gwintowana
chtodziwo
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7295508010 19006 19007 10002 398 113 106 171
72955 08011 19006 19007 10002 398 113 106 171

72955 ...

08010
08011

Pierscien
aluminiowy

72950 ...

19008
19008

)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem Srubowym dla VC.. Ptytki wymienne

A doSTARSR20R-IV/20JII/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
i
et |
— .
|
@
| =
o ‘ o
5w | &
|
©
WF| &
e R
Q
RADW|
[ NEW |
72955 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT KAPR Ptytka
mm mm mm mm mm mm ° wymienna
ST.SR20R4-RE-K-VC11-R-IK 22 25 435 05 575 185 M8x1 92 VC.. 1103 08012
ST.SR20R4-RE-L-VC11-R-IK 22 25 435 05 775 185 M8x1 92 VC.. 1103 08013
- ey - , b -
Sruba Srubaztbem Klucz-D Dysza Sruba zaciskowa Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7295508012 19006 19007 110 10002 112 19008
7295508013 19006 19007 110 10002 112 19008

)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem Srubowym dla VC.. Ptytki wymienne

A doSTARSR20R-IV/20JII/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Zakres dostawy:

Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
» | =
- | g
; O
| Lo
T %
- L_IL . ‘
NS
RADW 7T
we
Oznaczenie DCONMS g
mm
ST.SR20R4-RE-K-VC11-24-R-IK 22
ST.SR20R4-RE-L-VC11-24-R-IK 22

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7295508014
7295508015

LS
mm
25
25

LF WF LPR RADW CRNT

mm mm mm mm

435 11 575 185 M8x1
435 11 775 185 M8xi

oo

Sruba
zamykajaca

72950 ...

19006
19006

[ NEW |
72955 ...
Ptytka
wymienna
VC.. 1103 08014
VC.. 1103 08015
Srubaztbem Klucz-D Dysza Sruba zaciskowa Pierscien
stozkowym doprowadzajaca aluminiowy
chtodziwo
72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
19007 110 10002 112 19008
19007 110 10002 112 19008

)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.

03|82
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej do prawych ptytek do toczenia gwintow zewnetrznych (ER 16..)
A doSTARSR20R-IV/20JI1/32JII/38/SW12/20/SV20R

A Oprawka z kagtem wzniosu 1,5°
A Ptytki do toczenia gwintow z podziatkg maks. 1,5 mm

Zakres dostawy:
Oprawka z dysza chtodziwa i Sruba zamykajacq bez przytacza chtodziwa

DCONMS
I
: =
4 } z
! O
| @
c |
o .
- |
|
e
RADW |
_Jwe
prawe
72955 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS WF LPR RADW CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm wymienna
ST.SR20R4-RE-K-ER16-R-IK 22 25 0,7 575 185 M8x1 16 ER.. 08016
ST.SR20R4-RE-L-ER16-R-IK 22 25 07 775 185 M8xi1 16 ER.. 08017
v Wk e , ﬂ
Sruba Sruba ztbem Klucz-D Dysza Sruba zaciskowa Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 71950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7295508016 19006 19007 112 10002 231 19008
7295508017 19006 19007 112 10002 231 19008

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w rozdziale 2, Toczenie gwintéw
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej dla ptytek TX

A doSTARSR20R-IV/20JI1/32JII/38/SW12/20/SV20R
A SzerokoS¢ ptytki 0,5-4,0 mm

Zakres dostawy:
Oprawka z dysza chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
| =
%) .
= | &
! O
| 1O
o
=
O
0
RADW ‘
_Jlwr
[ NEW |
72955 ...
Oznaczenie DCONMS s LS LF  WF LPR RADW CRNT Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-RE-K-TX-R-IK 22 25 43 2 57 18,5 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16018
ST.SR20R4-RE-L-TX-R-IK 22 25 43 2 77 18,5 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16019
Sruba tapadociskowa Sruba Sruba z them Dysza Kotek prowadzacy Pierscien
zamykajaca zabezpieczajaca stozkowym doprowadzajaca zkotnierzem aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 72950.. 72950.. 72989.. 72950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7295516018 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008
7295516019 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdg Panstwo w katalogu gtownym w rozdziale 11 - Narzedzia do przecinania poprzecznego
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem srubowym dla CC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
) [
- |
| o
T— =
i ! O e
] T : O
| NG
e\
RADW ‘ f
lwF
[ NEW
72 957 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm mm wymienna
TS.RE42.65-CC09-R-IK 42 15 505 4 655 26 M8x1  CC.09T3 08001
[ RS R —— my £ Wi
' - ==
Sruba Srubaz tbem Klucz-D Dysza Sruba zaciskowa Podkfadka HM-C Tuleja Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca gwintowana aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08001 19006 19007 113 10002 113 165 171 19008

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Pafnstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 13-16.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem srubowym dla DC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:

Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
n . I
- \
| o
— =
‘ z
o ! O o
] T ! o
\
| s
WAC) ﬁ
RaDW| | /
Jwe
Oznaczenie DCONMS g
mm
TS.RE42.65-DC11-R-IK 42
oo
Sruba
zamykajaca
72950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08002 19006

LS LF  WF LPR RADW CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm wymienna
15 505 4 655 26 M8x1 DC.. 11T3
-
Srubaz tbem Dysza Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z
stozkowym doprowadzajaca weglika wolframu
chtodziwo
72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950...
19007 10002 398 113 106

[ NEW |
72 957 ...
08002
Tuleja Pierscien
gwintowana aluminiowy
70950.. 72950...
17 19008

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej (podwojna), z zaciskiem srubowym dla CC.. / DC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
o0 5
- !
I
iQ
'_
| P
& | 5
1Y i
°o |
Y g8y
RADW \ /
WF1| WF2
[ NEW |
podwdjny
72 957 ...
Oznaczenie DCONMS s LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RD42.65-CC09-R-DC11-L-IK 42 15 50,5 655 1 30 21 M8x1 CC..09T3/DC.. 11T3 08009
Sruba zaciskowa Podktadka z Podktadka HM-C Tuleja Pierscien
weglika wolframu gwintowana aluminiowy
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08009 113 106 165 171 19008
Ll W S— ] —.._.
-
Sruba Sruba zthem Klucz-D Dysza Klucz kombi
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08009 19006 19007 113 10002 398

(o)
@) Odpowiednie CC.. Ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 13-16.
Odpowiednie DC.. Ptytki wymienne znajda Pafstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 23-27.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej, gornej, z zaciskiem Srubowym dla DC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS

LS

LPR
LF
< > I

o7 | >
RADW f
LWF
72957 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF LPR WF RADW Ptytka
mm mm mm mm mm mm Wymienna
TS.RY42.65-DC11-R-IK 42 15 50,5 655 45 345 DC.. 11T3 08007
o | e g &
| - s
Sruba Srubaz tbem Dysza Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z Tuleja Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca weglika wolframu gwintowana aluminiowy

chtodziwo

72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950..

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08007 19006 19007 10002 398 113 106 17 19008

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Pafnstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 23-27.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrdbki wstecznej (podwajna), z zaciskiem Srubowym dla DC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
n : T
- !
I
iQ
'_
| zZ
& | O 5
= i
' A U
RADW A -/
WF1| | WF2
[ NEW |
podwdjny
72 957 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Ptytka wymien-
mm mm mm mm mm mm mm na
TS.RD42.65-DC11-R-DC11-L-IK 42 15 50,5 655 55 30 16,5 M8x1 DC.. 1173 08011
L 8 g &
I =
Sruba Srubaz tbem Dysza Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z Tuleja Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca weglika wolframu gwintowana aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08011 19006 19007 10002 398 113 106 171 19008

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdg Painstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem Srubowym dla VC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
9 I:I__%:I:
| o
T+ =
o ! O &
] T ! O
|
| NS
Z7
RADW ‘ /‘
e
[ NEW
72 957 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF LPR WF RADW CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm mm wymienna
TS.RE42.65-VC11-R-IK 42 15 505 655 3 25 M8x1 VC.. 1103 08003
- ey - , b -
Sruba Srubaz tbem Klucz-D Dysza Sruba zaciskowa Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08003 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej z zaciskiem Srubowym dla VC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
wn [
- |
| o
11— =
e i O &
] T : o
i n
L M\"o
N
RADW| 5~
LWF
[ NEW
72 957 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF LPR WF RADW CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm mm wymienna
TS.RE42.65-VC11-24-R-IK 42 15 505 655 3 25 M8x1 VC.. 1103 08004
- ey - , b -
Sruba Srubaz tbem Klucz-D Dysza Sruba zaciskowa Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08004 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej, gornej, z zaciskiem srubowym dla VC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS

LS

LPR
LF
< > I

&= |
RADW f
W
72957 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS WF LF LPR RADW CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm mm Wymienna
TS.RY42.65-VC11-R-IK 42 15 3 505 655 25 M8xi VC.. 1103 08008
o [ — b -
| -
Sruba Srubaz tbem Klucz-D Dysza Sruba zaciskowa Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca aluminiowy

chtodziwo

72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950..

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08008 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej (podwajna), z zaciskiem srubowym dla VC.. / DC.. Ptytki wymienne

A do TSUGAMIBO 266/ 326 / 386 / 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Zakres dostawy:
Oprawka z dyszg chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
" 5
- !
I
iQ
l_
| =z
& | 5
1Y i
o @o
07 O\ 4
RADW \ i
WF1|| WF2
[ NEW |
podwdjny
72 957 ...
Oznaczenie DCONMS s LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT  Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RD42.65-VC11-R-DC11-L-IK 42 15 50,5655 4 30 18 M8x1 VC..1103/DC..11T3 08010
Klucz kombi Sruba zaciskowa Podktadka z Tuleja Pierscien
weglika wolframu gwintowana aluminiowy
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08010 398 113 106 171 19008
L W ]
»
Sruba Srubaztbem Klucz-D Dysza
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989..
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08010 19006 19007 110 10002

(o)
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w czesci ,Toczenie ISO” na — stronie 40-42.
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej do prawych ptytek do toczenia gwintow zewnetrznych (ER 16..)

4 do TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T/ HS 267 /237 /38M/BW 269/ 329
A Oprawka z kagtem wzniosu 1,5°
A Ptytki do toczenia gwintow z podziatkg maks. 1,5 mm

Zakres dostawy:
Oprawka z dysza chtodziwa i Sruba zamykajacq bez przytacza chtodziwa

DCONMS
N |
- |
| o
— =
I Z
o ! O 4
5 o : o
§o
RADW ‘
_Jwe
prawe
72 957 ...
Oznaczenie DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT Ptytka
mm mm mm mm mm mm Wymienna
TS.RE42.65-ER16-R-IK 42 15 50,5 4 655 26 M8x1 16 ER.. 08005
Sruba Srubaztbem Kluez-D Dysza Sruba zaciskowa Pierscien
zamykajaca stozkowym doprowadzajaca aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 71950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 08005 19006 19007 112 10002 231 19008

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w rozdziale 2, Toczenie gwintow
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej dla ptytek TX
4 do TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T/ HS 267 /237 /38M/BW 269/ 329
A SzerokoS¢ ptytki 0,5-4,0 mm

Zakres dostawy:
Oprawka z dysza chtodziwa i $rubg zamykajaca bez przytacza chtodziwa

DCONMS
n !
- \
| o
g - =
| O Z
o . o
] T : o
|
O
RADW ‘
| WF
[ NEW |
72 957 ...
Oznaczenie DCONMS s LS LF  WF LPR RADW CRNT Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-TX-R-IK 42 15 50 1 655 23 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16006
-
Sruba tapadociskowa Sruba Sruba z them Dysza Kotek prowadzacy Pierscien
zamykajaca zabezpieczajaca stozkowym doprowadzajaca zkotnierzem aluminiowy
chtodziwo
72950.. 72950.. 72950.. 72950.. 72989.. 72950.. 72950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 16006 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Panstwo w katalogu gtownym w rozdziale 11 — Narzedzia do przecinania poprzecznego
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawki do obrdobki wstecznej do wiertet i wytaczadet

A doSTARSR20R-IV/20JI1/32JII/38/SW12/20/SV20R
A zwewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa pod wysokim ciSnieniem przez narzedzie

DCONWS THOD
F)) } g — .
i P4
, ﬁ -
O
b © [a) —
BD_1 LB
WB LS LPR

Oznaczenie DCONMS ,; DCONWS BD_1 LPR LS WB LB THOD

mm mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-BH-06-1K 22 6 12 47 25 28 31 M6
ST.SR20R4-BH-08-1K 22 8 14 47 25 28 31 M8
ST.SR20R4-BH-10-1K 22 10 16 47 25 28 31 M8
ST.SR20R4-BH-12-IK 22 12 18 47 25 28 31 MI0
ST.SR20R4-BH-14-1K 22 14 19 47 25 28 31 M0
ST.SR20R4-BH-66-1K 22 16 21 47 25 32 31 M10

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72955 03020
7295503023
72955 03024
72955 03025

03]96

72955 ...

03020
03021
03022
03023
03024
03025

Wkret bez tba

72950 ...

19011
19013
19013
19013

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawki do obrdobki wstecznej do wiertet i wytaczadet

4 do TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T/ HS 267 /237 /38M/BW 269/ 329
A zwewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa pod wysokim ciSnieniem przez narzedzie

LS LPR
WB THOD
" o] T @ gl o =]
= = = =
§ €D & Hrt=1
o T © 8 |
@ d = 1B
Oznaczenie  DCONMS, DCONWS BD_1 LPR LS WB LB THOD
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-BH-06-K 42 6 12 50 15 28 35 M6
TS.RE42.65-BH-08-K 42 8 14 50 15 28 35 M8
TS.RE42.65-BH-10-IK 42 10 16 5 15 28 35 M8
TS.RE42.65-BH-12-IK 42 12 18 50 15 28 35 M0
TS.RE42.65-BH-14-IK 42 14 18 50 15 28 35 M0
TS.RE42.65-BH-16-IK 42 6 21 50 15 32 35 M0

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 03012
72957 03015
72957 03016
72957 03017

cuttingtools.ceratizit.com

72957 ...

03012
03013
03014
03015
03016
03017

Wkret bez tba

72950 ...

19011
19013
19013
19013

0397
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Narzedzia tokarskie -

Obrdbka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej do wkfadek zaciskowych

A doSTARSR20R-IV/20JI1/32JII/38/SW12/20/SV20R
A Chtodzenie wewnetrzne bezposrednio przez oprawke podstawowg
A Nadaje sie rowniez do uchwytow z tulejg zaciskowg

LS_. LPR
THOD

T
B

DC‘Q_N\‘NS
DCONMS
\

I

Oznaczenie DCONMS ;s DCONWSy HF LS LB WB LPR CRNT
mm mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-S20-1K 22 20 36 25 29 28 45 M8x1

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72955 20027

72955 ...

20027

Wkret bez tha

83950...

464

0]
@ Odpowiednie wktadki zaciskowe i uchwyty z tulejg zaciskowa znajda Panstwo na — stronie 76+77

0398
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Oprawki Mono

Oprawka do obrobki wstecznej do wkfadek zaciskowych

4 do TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T/ HS 267 /237 /38M/BW 269/ 329
A Chtodzenie wewnetrzne bezposrednio przez oprawke podstawowg
A Nadaje sie rowniez do uchwytow z tulejg zaciskowg

LS _LPR
we THOD
o OLIC » =Tl
= = I
b || Jow Z et
o @ I o 7777777
O O
=} © | © o ||
— LB
=T
72957 ...
Oznaczenie DCONMS ;s DCONWSys HF LS LB WB LPR CRNT
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-S-20-1K 42 20 36 15 33 28 48 M8x1 20018
Wkret bez tha
83950...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72957 20018 464

0]
@ Odpowiednie wktadki zaciskowe i uchwyty z tulejg zaciskowa znajda Panstwo na — stronie 76+77
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Akcesoria

Nasadka chtodziwa do oprawek
nasadzanych z nastawng wysokoscia, lewa

.
EET

lewe
72 985 ...
d
Oznaczenie 0
MU.KS-KA-AH-L  MU.AH-..-L 09003

Nasadka chtodziwa do oprawek nasadzanych
Z nastawna wysokoscia, prawa

prawe
72985 ...
Oznaczenie do
MU.KS-KA-AH-R  MU.AH-..-R 09001

Nasadka chtodziwa do oprawek nasadzanych
Z nastawng wysokoscia, dwustronna

-3

podwajny
72 985 ...
d
Oznaczenie 0
MU.KS-KA-AH-D MU.AH-...-R/L 09002

03100

Nasadka chtodziwa do STAR

,

RH -
[ NEW |
72955 ...
Oznaczenie
ST.KS-KA-STAR 09026

Rozdzielacz chtodziwa do przytaczy
wysokiego cisnienia - 6 odprowadzen

Zakres dostawy:

bez szybkoztaczy
N “e
S¢
IET
72991 ...
Oznaczenie
MU.KSV-45-30-35x6 12003

Rozdzielacz chtodziwa do przytaczy
wysokiego cisnienia - 7 odprowadzen

Zakres dostawy:

bez szybkoztaczy
‘\ | 909
Qg 5
S 9.
ET
72991 ...
Oznaczenie

MU.KSV-80-30-30x7 12002
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Akcesoria

Rozdzielacz chtodziwa do przytaczy
wysokiego cisnienia - 8 odprowadzen

Zakres dostawy:

bez szybkoztaczy
& — =)

L) ° °° P
Q

ET

72991 ...

Oznaczenie

MU.KSV-110-30-30x8 12001

Rozdzielacz chtodziwa do STAR SR 32

A 4 przytacza wysokiego cisnienia i 4 przytacza niskiego cisnienia (G1/8”)

Zakres dostawy:

bez szybkoztaczy
-
e 0
72991 ...
Oznaczenie
MU.KSV-45-30-35x6 12004

Dysza chtodzaca do wysokich cisnien

-
72989 ...
Oznaczenie
MU.KS-KD-HD 10002

Dysza chfodzaca do oprawki TX do wgtebiania

-
[ NEW |
72 989 ...
Oznaczenie
MU.KS-KD-HO 10001

cuttingtools.ceratizit.com

Dysza chtodzaca do niskich cisnier

-
[ NEW |
72989 ...
Oznaczenie
MU.KS-KD-ND 10003
Sruba zamykajaca G1/8"

A max. 200 bar /2900 psi
A brak konieczno$ci stosowania pierscienia uszczelniajacego

i

[ NEW |
72950 ...
. THSZMS
Oznaczenie
VS.G1/8 G1/8" 010

Przytacze chtodziwa katowe - krotkie

-
/ =

e

[ NEW |

krotki

72 987 ...

Oznaczenie Lty
MU.KS-KA-VU-K  M8x1 18001

Przytacze chtodziwa katowe - dtugie

\v
*m "

A
[ NEW |
dtugi
72 987 ...
Oznaczenie Lty
MU.KS-KA-VU-L  M8x1 18002

03101
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Narzedzia tokarskie - Obrébka wsteczna - Akcesoria

Przytacze chtodziwa katowe do

rozdzielacza

THOD THID

Oznaczenie

MU.KS-KA-KSV ~ G1/8"

G1/8"

Adapter gwintowany

THID,

THOD

DRVS

THOD THLGTH DRVS

THID —

M8x1 G1/4" 11,5
M8x1 Mi2x1 115
M8x1 Mi4x1 11,5
M8x1 G1/8" 115

Elastyczny przewod chtodziwa

THLGTH

OAL
mm
15,0
15,0
15,0
235

72 987 ...

18003

72988 ...

01003
01001
01002
01004

A ze wstepnie zamontowanym szybkoztaczem i wtykiem sprzegajacym
A bardzo elastyczny i gigtki
A wytrzymate na ci$nienie do 300 bar

BD
iilcND

Oznaczenie

MU.KSS-DN3-150
MU.KSS-DN3-250
MU.KSS-DN5-200
MU.KSS-DN5-300
MU.KSS-DN5-400
MU.KSS-DN5-500

03[102

BD
mm
6,0
6,0
9,5
9,5
9,5
9,5

CND
mm

Q1O O1 01T W W

OAL
mm
150
250
200
300
400
500

72990 ...

11005
11006
11001
11002
11003
11004

Wtyk sprzegajacy

A wytrzymate na cisnienie do min. 400 bar

CND

. LPR

Oznaczenie .

MU.KSKS-M8x1 18,5
Szybkoztacze

mm

v

2
[
E
72992 ...
CND DRVS OAL
mm mm
1219 13001

4

A wytrzymate na cisnienie do min. 400 bar
A dzieki systemowi klik najszybsza wymiana doprowadzenia chtodziwa bez

odkrecania

DRVS

BD
THOD o

G1/8" 16

Zaslepki

DLN
mm
15,5

LPR
mm
21,5

CND
mm

4

15001

A do zamykania szybkoztacza w celu ochrony przed zanieczyszczeniami

Oznaczenie
MU.KSVS

LPR
mm
55

DLN
mm
15,5

B

72994 ...

17001
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie - Obrobka wsteczna - Akcesoria

Urzadzenie regulacyjne do regulacji wysokosci oprawki nasadzane;

A optymalizacja czasu przezbrojenia dzieki wygodnemu ustawieniu wstepnemu poza obrabiarka
A unikanie przestojow obrabiarki
A najwyzsza doktadno$¢ pozycjonowania po wymianie narzedzia dzieki wstepnemu ustawieniu poza obrabiarka

Zakres dostawy:
72996 05001: Urzadzenie do regulaciji z czujnikiem zegarowym i stojakiem czujnika
72996 05002; Urzadzenie do regulacji bez czujnika zegarowego i stojaka czujnika

72996 ...
Oznaczenie
MU.EV MAX 05001
MU.EV MAX-OMU 05002

o)
@ Wskazdowki dotyczace prawidtowego zastosowania oraz przezbrojenia znajdg Panstwo na — stronie 155+156
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Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Toolfinder

Toolfinder - VertiClamp

A pionowe przyporzadkowanie ostrzy
zmniejsza zapotrzebowanie na powierzchnie magazynowa

wykonane z wysokiej jakosci
stali narzedziowej

a 2. krawedz skrawajgca nawet po ztamaniu moze by¢ nadal uzywana
zmniejsza koszty

a Gniazdo ptytki zabezpieczone przed widrami

zwigksza to trwatos¢ uchwytu szlifowane trzonki

uchwyt narzedziowy z
4 Wysoka powtarzalnos¢ precyzyjnym
zmnigjsza nieproduktywne czasy doprowadzaniem chtodziwa

a Duzy wybor ptytek i geometrii

: I mozliwo$¢ mocowanie z
zwieksza elastycznos¢

przodu lub z tytu
A opcjonalnie z doprowadzeniem chtodziwa do

krawedzi skrawajacej | . .
zwigksza zywotnos¢ i poprawia jakos$¢ powierzchni precyzyjna wysokosc ostrza

Przecinanie do @ 32 mm

— strona 106-111 Toczenie poprzeczne i
wzdtuzne

— strona 117+118

Toczenie od tytu Toczenie od przodu

- strona 113+114 — strona 112

Toczenie gwintow

— strona 119-123

03| 104 cuttingtools.ceratizit.com
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Toolfinder

Zestawienie - VertiClamp

Ptytki wymienne
Przecinanie Toczenie od przodu Toczenie od tytu Toczenie poprzeczne i wzdtuzne
£ E
— strona 106-111 — strona 112 — strona 113+114 — strona 115-118
Toczenie gwintow Nacinanie rowkdw promieniowych Fazowanie
ﬂ ﬂ

— strona 119-123 — strona 124 — strona 125

N0z tokarski

Standardowe oprawki tokarskie ~ Odsadzony uchwyt narzedziowy  Uchwyt narzedziowy wersja kontra

-

normalny — strona 127 — strona 128 — strona 130

z chtodzeniem wewngtrznym — strona 127 — strona 129

cuttingtools.ceratizit.com

03105
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Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV

Oznaczenie Ccw PDPT
mm mm
3002-0,8-6 0,8 6
3002-0,8-10 0,8 10
3002-1,0-6 1,0 6
3002-1,0-13 1,0 13
3002-1,2-6 1.2 6 3002 L/LV/ 3002 R/RV
3002-1,5-8 15 8
3002-1,5-16 1,5 16
3002-1,8-8 1,8 8
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2,0 16
3002-2,5-13 2,5 13
3002-2,5-16 2,5 16
3002-3,0-16 3,0 16
3002 L / 3002 LV /3002 R / 3002 RV
A (o przecinania
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ) ~
ofelz] [ofe]=] [ole]=] [ofe]<]
F F F F
3002 L 3002 LV 3002R 3002 RV
72420.. 72422.. 72416.. 72418...
ISO
3002-0,8-6 510 510 510 510
3002-0,8-10 530 530 530 530
3002-1,0-6 512 512 512 512
3002-1,0-13 532 532 532 532
3002-1,2-6 514 514 514 514
3002-1,5-8 516 516 516 516
3002-1,5-16 536 536 536 536
3002-1,8-8 518 518 518 518
3002-2,0-10 520 520 520 520
3002-2,0-16 540 540 540 540
3002-2,5-13 522 1 522 1 522 " 522 1
3002-2,5-16 542 1 542 1 542 1 542 1
3002-3,0-16 524 1 524 1 524 1 524 1
P ) ) ° °
M ) ) ) )
K (e} ¢) e) o)
N o o o o
S ) ) ) )
H
0

1) Zastosowanie od przekroju trzonka 12

03]106 — v, strona 138 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

Oznaczenie cw PDPT
mm mm
3002-1,5-8 15 8
3002-1,5-10 15 10
3002-1,5-16 15 16
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2.0 16 3002 L/LV/ 3002 R/RV 3002 LN / 3002 RN
3002-2,5-13 25 13
3002-2,5-16 25 16
3002-3,0-16 30 16

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

A doprzecinania

-SC -SC -SC -SC -SC -SC
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ~ ~ ~ ~
o] [ofel=] [ofelz] [ofel=] [ofel=] [ofel:
F F F F F F
3002 L 3002 LN 3002LV 3002R 3002 RN 3002 RV
72432.. 72426.. 72434.. 72428.. 72424.. 72430..
ISO REL RER
mm mm
3002-1,5-8 0,00 0,08 508 508
3002-1,5-8 0,08 0,00 508 508
3002-1,5-10 0,08 0,08 510 510
3002-1,5-16 0,08 0,08 530 530
3002-1,5-16 0,08 0,00 528 528
3002-1,5-16 0,00 0,08 528 528
3002-2,0-10 0,08 0,08 512 512
3002-2,0-10 0,08 0,00 510 510
3002-2,0-10 0,00 0,08 510 510
3002-2,0-16 0,08 0,08 532 532
3002-2,0-16 0,08 0,00 530 530
3002-2,0-16 0,00 0,08 530 530
3002-2,5-13 0,08 0,08 514 1 514 1
3002-2,5-13 0,08 0,00 512 512 1
3002-2,5-13 0,00 0,08 512 1 512 1
3002-2,5-16 0,08 0,08 534 534
3002-2,5-16 0,08 0,00 532 " 532 1
3002-2,5-16 0,00 0,08 532 1 532 "
3002-3,0-16 0,08 0,08 516 " 516
3002-3,0-16 0,08 0,00 514 1 514 1
3002-3,0-16 0,00 0,08 514 1 514 1
P ) ) ) ° ) )
M ) ) ) ) ) )
K o) fe) (e} ¢) fe) o)
N o o o o o o
S ) ) ) ) ) )
H
0 o ) ) o) o )

1) Zastosowanie od przekroju trzonka 12
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV

Oznaczenie Ccw PDPT S
mm mm mm
3002-0,8-10 0,8 10 2
3002-0,8-10 1,0 10 2
3002-1,0-13 1,0 13 2
3002-1,5-8-06 1,5 8 2
3002-1,5-8-12 1,5 8 2
3002-1,5-1 1,5 16 2
3002-2,0-10-06 2,0 10 2 3002 L/LV / 3002 R/RV
3002-2,0-10-12 2,0 10 2
3002-2,0-16-12 2,0 16 2
3002-2,0-16-06 2,0 16 2
3002-2,5-13-12 2,5 13 2
3002-2,5-13-06 2,5 13 2
3002-2,5-16-12 2,5 16 2
3002-2,5-16-06 2,5 16 2
3002-3,0-16-12 3,0 16 2
3002-3,0-16-06 3,0 16 2
A doprzecinania
-SPT -SPT -SPT -SPT
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
a) a) a) e
lo[e]=] [ofe]=] |ofe]=] |ofe]<]
F F F F
3002 L 3002 LV 3002R 3002 RV
72440.. 72442.. 72436.. 72438..
ISO REL  RER
mm  mm
3002-0,8-10 0,00 0,00 50600 50600 50600 50600
3002-1,0-13 0,00 0,00 52800 52800 52800 52800
3002-1,5-16 0,00 0,00 53000 53000 53000 53000
3002-1,5-8-06 0,00 0,05 540 540
3002-1,5-8-06 0,05 0,00 540 540
3002-1,5-8-12 0,00 0,05 570 570
3002-1,5-8-12 0,05 0,00 570 570
3002-2,0-10-06 0,00 0,05 572 572
3002-2,0-10-06 0,05 0,00 572 572
3002-2,0-10-12 0,00 0,05 582 582
3002-2,0-10-12 0,05 0,00 582 582
3002-2,0-16-06 0,00 0,05 552 552
3002-2,0-16-06 0,05 0,00 552 552
3002-2,0-16-12 0,00 0,05 592 592
3002-2,0-16-12 0,05 0,00 592 592
3002-2,5-13-06 0,00 0,05 554 554
3002-2,5-13-06 0,05 0,00 554 554
3002-2,5-13-12 0,00 0,05 584 584
3002-2,5-13-12 0,05 0,00 584 584
3002-2,5-16-06 0,00 0,05 574 574
3002-2,5-16-06 0,05 0,00 574 574
3002-2,5-16-12 0,00 0,05 594 594
3002-2,5-16-12 0,05 0,00 594 594
3002-3,0-16-06 0,00 0,05 556 556
3002-3,0-16-06 0,05 0,00 556 556
3002-3,0-16-12 0,00 0,05 586 586
3002-3,0-16-12 0,05 0,00 586 586
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K fe) ¢) o o)
N o o o o
S ) ) ) )
H
0 ) ) ) o
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3002 LN / 3002 RN
Oznaczenie Ccw PDPT S B°
mm mm mm
3002-1,0-10 1,0 10 2 20
3002-1,5-10-06 1,5 10 2 6
3002-1,5-10-12 1,5 10 2 12
3002-1,5-16 1,5 16 2 20
3002-2,0-10-06 2,0 10 2 6 3002 LN / 3002 RN
3002-2,0-10-12 2,0 10 2 12
3002-2,0-16-12 2,0 16 2 12
3002-2,0-16-06 2,0 16 2 6
3002-2,5-13-12 2,5 13 2 12
3002-2,5-13-06 2,5 13 2 6
3002-2,5-16-06 25 16 2 6
3002-2,5-16-12 2,5 16 2 12
3002-3,0-16-12 3,0 16 2 12
3002-3,0-16-06 3,0 16 2 6
3002 LN / 3002 RN
A doprzecinania
-SPT -SPT
WPU7620 WPU7620
~
[ofe]=] |ofe]<]
F F
3002 LN 3002 RN

72515.. 72514..

ISO REL  RER
mm  mm

3002-1,0-10 0,05 0,05 50800 50800
3002-1,5-10-06 0,05 0,05 550 550
3002-1,5-10-12 0,05 0,05 580 580
3002-1,5-16 0,05 0,05 53000 53000
3002-2,0-10-06 0,05 0,05 572 572
3002-2,0-10-12 0,05 0,05 582 582
3002-2,0-16-06 0,05 0,05 552 552
3002-2,0-16-12 0,05 0,05 592 592
3002-2,5-13-06 0,05 0,05 554 554
3002-2,5-13-12 0,05 0,05 584 584
3002-2,5-16-06 0,05 0,05 574 574
3002-2,5-16-12 0,05 0,05 594 594
3002-3,0-16-06 0,05 0,05 556 556
3002-3,0-16-12 0,05 0,05 586 586
P ) )
M ) )
K o fe)
N o) o)
S ) )
H
0 [0) e}
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16

Oznaczenie cw PDPT
mm mm

3002-0,8-.. 0,8 6

3002-1,0-.. 1,0 6

3002-1,2-.. 1,2 6

3002 L/LV / 3002 R/RV
3002 L-16 / 3002 Lv-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
A przecinanie przy pomocy przeciwwrzeciona
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620

™ P
F F

F F
3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16

72497.. 72499.. 72496.. 72498..
1SO
3002-0,8-6-16 510 510 510 510
3002-1,0-6-16 51200 51200 51200 51200
3002-1,2-6-16 514 514 514 514
P ) ) ® )
M ) ) ) )
K ) ) o o
N (e} (e} o o)
S ) ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3002L / 3002 LN / 3002V / 3002 R / 3002 RN / 3002RV

Oznaczenie Ccw PDPT

mm mm
3002-2,0-10.. 2 10

L

i

i

|

i

i
=
o
o
[

3002 L/LV /3002 R/RV 3002 LN /3002 RN

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

A doprzecinania
A E:ostrze z zaokraglong krawedzig skrawajaca
A F:ostrze z ostra krawedzig skrawajaca

-GS -GS -GS -GS -GS -GS
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
O & @) ~ ~ ~
lole]=| [olel=] [ofel=] [ofe]=] [o]e]x] |ofe]x
F F F F F F
3002 L 3002 LN 3002 LV 3002R 3002 RN 3002 RV
72501.. 72505.. 72507.. 72500.. 72504.. 72506..
1SO REL RER
mm mm
3002-2,0-10E 0,2 0,2 512 512
3002-2,0-10E 0,2 0,0 512 512
3002-2,0-10E 0,0 0,2 512 512
3002-2,0-10F 0,2 0,2 552 552
3002-2,0-10F 0,2 0,0 552 552
3002-2,0-10F 0,0 0,2 552 552
P ) ) ° ) ) )
M ) ° ) ) ) °
K ) (e} (e} ¢) o) o)
N fe) (e} (e} o o o
S ) ) ° ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3003 L/ 3003R
Oznaczenie CBMD Ccw CF S PDPT
mm mm mm mm
3003-3,4-.. -SPU 34 0,2 1,2 8
3003-3,4-.. 34 1,0 - 8
3003L/3003R -SPU 3002L /3002 R
3003 L/3003R
A dotoczenia od przodu
-SPU -SPU
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
o o o o
F F F F
3003 L 3003 R 3003 L 3003 R
72446.. 72444.. 72521.. 72520...
1SO
3003-3,4-8 510 510 510 510
P ) ) ) )
M ° ° ° °
K ) ) o o
N (e} (e} [e} o
S ° ° ° °
H
o oo o o o
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV

Oznaczenie CRE Ccw PDPT PNA B°
mm mm mm °

3004-3,2-5 35015 0,15 3,2 11 35 55

3004-3,2-5 35035 0,35 3,2 1 35 55

3004-3,2-6 29008 0,08 3,2 11 29 61

3004-3,2-6 29015 0,15 3,2 11 29 61

3004-3,2-6 29075 0,75 3,2 11 29 61

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV

A dotoczenia od tytu

-SP -SP -SP -SP
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
@) e N e
ofel=] [ofel=] [ofel=] [ofel]
F F F F
3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
72562.. 72563.. 72560... 72561...
1SO
3004-3,2-5 35015 514 514
3004-3,2-5 35035 516 516
3004-3,2-6 29008 508 508 508 508
3004-3,2-6 29015 510 510 510 510
3004-3,2-6 29035 512 512 512 512
3004-3,2-6 29075 515 515 515 515
P ° ) ) )
M ° ) ° )
K (e} (e} o o)
N (e} (e} o o
S ) ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

Oznaczenie CW CF PDPT ay
mm mm mm mm
3004-0,8-.. 08 0,5 6 2,0
3004-1,0-.. 1,0 0,5 6 2,2
3004-1,2-.. 1,2 0,5 8 2,4
3004-1,5-.. 1,5 0,5 8 2,7
3004'1,8'.. 1,8 0,5 8 3,0 3004 L/ 3004 R
A o toczeniaodtytu
WPU7620 WPU7620
o o
F F
3004 L 3004 R
72457 .. 72456 ...
1SO
3004-0,8-6 504 504
3004-1,0-6 506 506
3004-1,2-8 508 508
3004-1,5-8 510 510
3004-1,8-8 512 512
P ® )
M ) )
K o o
N (e} o)
S ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015RV

Oznaczenie Ccw CF PDPT B°

ap max

mm mm mm mm
3002-015-.. 2 0,3 10 15 0,45

3002-015L/LV / 3002-015 R/RV

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

A Dotoczeniaiprzecinania

WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620

o A

F F F F
3002-015L 3002-015 LV 3002-015R 3002-015 RV

72517 ... 72519.. 72516.. 72518..

1SO

3002-015-2,0-10 510 510 510 510
P ) ) ) )
M ° ° ° °
K ) ) o o
N (e} (e} [e} o
S ° ° ° °
H
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015RV

Oznaczenie CW CF PDPT B° Apmax
mm mm mm mm
3002-015-.. 2 0,3 10 15 0,45

3002-015L/LV / 3002-015 R/RV

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

A Dotoczeniaiprzecinania

-SC -SC
WPU7620 WPU7620

-SC
WPU7620

-SC
WPU7620

T

F F
3002-015L 3002-015 LV

72511... 72513..

1SO REL RER
mm mm
3002-015-2,0-10 0,15 0,00 510
3002-015-2,0-10 0,00 0,15 510
P ) )
M ) )
K ) )
N o (e}
S ) )
H

03]116 - v, strona 138

F
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

Oznaczenie Ccw PDPT b
mm mm mm
3005-1,0-.. 1,0 25 8
3005-1,5-.. 1,5 3,0 8
3005-2,0-.. 2,0 40 8
3005-2,5-.. 2,5 50 8
3005'3,0'.. 3,0 6,0 8 3005 I./ 3006 R
A do wcinaniaitoczenia wzdtuznego
WPU7620 WPU7620
( o
F F
3005L 3005R
72466.. 72464...
1SO REL RER
mm mm
3005-1,0-2,5 0,05 0,05 518 518
3005-1,5-3 0,05 0,05 510 510
3005-2,0-4 0,05 0,05 512 512
3005-2,5-5 0,05 0,05 514 514
3005-3,0-6 0,05 0,05 516 516
P ® )
M ) )
K o o
N (e} o)
S ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3005L/ 3005
Oznaczenie Ccw PDPT b B°
mm mm mm
3005-0,8-2,5 0,8 2,5 8 10
3005-1,0-3,5 1,0 35 8 10
3005-1,5-4 1,5 4,0 8 10
3005-1,5-4 R08 1,5 4,0 8 10
3005-2,0-5 R08 2,0 50 8 10
3005-2,0-5 R15 2,0 5,0 8 10
3005-2,5-6 2,5 6,0 8 10
3005-2,5-6 R08 2,5 6,0 8 10
3005-2,5-6 R15 25 6,0 8 10
3005-3,0-6 3,0 6,0 8 10
3005-3,0-6 R08 3,0 6,0 8 10
3005-3,0-6 R15 3,0 6,0 8 10
3005L/3005R
A do wcinaniaitoczenia wzdtuznego
-CP -CP
WPU7620 WPU7620
[ofel<] [ofe]=]
F F
3005L 3005R
72470.. 72468 ...
1SO REL  RER
mm  mm
3005-0,8-2,5 0,00 0,00 508 508
3005-1,0-3,5 0,00 0,00 518 518
3005-1,5-4 0,00 0,00 510 528
3005-1,5-4R08 0,08 0,08 519 519
3005-2,0-5 0,00 0,00 512 512
3005-2,0-5R08 0,08 0,08 522 522
3005-2,0-5R15 0,15 0,15 532 532
3005-2,5-6 0,00 0,00 514 514
3005-2,5-6 R0O8 0,08 0,08 524 524
3005-2,5-6R15 0,15 0,15 534 534
3005-3,0-6 0,00 0,00 516 516
3005-3,0-6 RO8 0,08 0,08 526 526
3005-3,0-6R15 0,15 0,15 536 536
P ) °
M o °
K o o
N ¢} o
S} ° °
H
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

Oznaczenie TP Ccw PDPT PNA CF
mm mm mm ° mm
3006-2-6-.. 0,25-2,0 2 6 60 0,035
3006-3-10.. 0,25-2,0 3 10 60 0,035
3006L/3006R
A o toczenia gwintow (profil czesciowy)
60°
WPU7620 WPU7620
ofels] [ofe]<]
F F
3006 L 3006 R
72478.. 72476..
1SO
3006-2-6-60 510 510
3006-3-10-60 512 512
P ) )
M ) )
K [e} o
N o) o
S ) °
H
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3006 VP L/ 3006 VPR
Oznaczenie TP D Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm mm °
3006-0,15.. 0,15 MO0,6 0,16 0,275 8 60
3006-0,25.. 0,25 M1-M1,2 0,28 0,275 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6-M1,8 0,36 0,275 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6- M1,8 0,38 0,275 8 60 fre
3006-0,4-.. 0,40 M2 0,44 0,275 8 60 3006/ 3006 R
3006-0,45.. 0,45 M2,2 - M2,5 0,50 0,275 8 60
3006-0,5-.. 0,50 M3 0,70 1,400 8 60
3006-0,6-.. 0,60 M3,5 0,80 1,400 8 60
3006-0,7-.. 0,70 M4 0,90 1,800 8 60
3006-0,75.. 0,75 M4,5 0,95 1,900 8 60
3006-0,8-.. 0,80 M5 1,00 2,000 8 60
3006-1,0-.. 1,00 M6 - M7 1,20 2,400 8 60
3006-1,25.. 1,25 M8 - M9 1,45 2,900 8 60
3006-1,5-.. 1,50 M10- M11 1,74 3,400 8 60
3006-1,75.. 1,75 M12 1,95 3,900 8 60
3006-2,0-.. 2,00 M14 - M16 2,20 4,000 8 60
3006 VP L /3006 VPR
A dotoczenia gwintow (profil petny)
60°
M
WPU7620 WPU7620
~
[ofe]=] [ofe]=]
F F
3006 VP L 3006 VPR
72474 ... 72472..
ISO
3006-0,15-10-60 VP 50800 50800
3006-0,25-10-60 VP 510 510
3006-0,35-10-60 VP 512 512
3006-0,4-10-60 VP 514 514
3006-0,45-10-60 VP 516 516
3006-0,5-10-60 VP 518 518
3006-0,6-10-60 VP 520 520
3006-0,7-10-60 VP 522 522
3006-0,75-10-60 VP 524 524
3006-0,8-10-60 VP 526 526
3006-1,0-10-60 VP 528 528
3006-1,25-10-60 VP 530 530
3006-1,5-10-60 VP 532 532
3006-1,75-10-60 VP 534 534
3006-2,0-10-60 VP 53600
P ) )
M ) )
K o o
N o) o
S ) )
H
0 ) o
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3006 VP L/ 3006 VPR
Oznaczenie TP Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm °

3006-13 U.. 1,954 2,4 42 8 60
3006-14 U.. 1,814 2,2 39 8 60
3006-16 U.. 1,588 1,8 3,6 8 60
3006-18 U.. 1,411 1,6 3,4 8 60 R
3006-20 U.. 1,270 1,4 29 8 60 3006L /3006 R
3006-24 U.. 1,058 1,2 2,4 8 60
3006-28 U.. 0,907 1,2 2,2 8 60
3006-32 U.. 0,794 1,0 2,0 8 60
3006-36 U.. 0,705 0,8 1,8 8 60
3006-40 U.. 0,635 0,8 1,8 8 60
3006-44 U.. 0,577 0,8 14 8 60
3006-48 U.. 0,529 0,6 14 8 60
3006 VP L/ 3006 VPR
A do toczenia gwintow (profil petny UN)

ET ET

60°
UN
WPU7620 WPU7620
lofe]=] |ofe]=]
F F
3006 VP L 3006 VPR
72531... 72530...

1SO
3006-13 UN 10-60 VP 52400 52400
3006-14 UN 10-60 VP 52200 52200
3006-16 UN 10-60 VP 52000 52000
3006-18 UN 10-60 VP 51800 51800
3006-20 UN 10-60 VP 51600 51600
3006-24 UN 10-60 VP 51400 51400
3006-28 UN 10-60 VP 51200 51200
3006-32 UN 10-60 VP 51000 51000
3006-36 UN 10-60 VP 50800 50800
3006-40 UN 10-60 VP 50600 50600
3006-44 UN 10-60 VP 50400 50400
3006-48 UN 10-60 VP 50200 50200
B ) )
M ) )
K e) o
N o) o)
S ) )
H
0 o o
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3006 L / 3006

Oznaczenie TP Ccw
mm mm
3006-2-6-.. 0,25-2,0 2
3006-3-10.. 0,25-2,0 3
A o toczenia gwintow (profil czesciowy)
55°

I1SO

3006-2-6-55
3006-3-10-55

P

M

K

N

S

H

03[122

PDPT
mm

10

PNA CF

° mm
55 0,035
55 0,035

3006 L /3006 R

— v, strona 138

WPU7620 WPU7620

e o
F F
3006 L 3006 R
72527.. 72526 ..

50000 50000
50200 50200
[ [ ]

[ ] [ ]

o (@)

(@) (e]

[ [ ]
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie
Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3006 VP L/ 3006 VPR
Oznaczenie TP D

mm mm
3006-G11-.. 2,309 111 -6-11
3006-G14-.. 1,814 1/2-14-7/8-14
3006-G19-.. 1,337 1/4-19-3/8-19
3006-G28-.. 0,907 1/8-28-1/16-28
3006 VP L/ 3006 VPR
A do toczenia gwintow (profil petny)

55°
G

I1SO

3006-G11-10-55 VP
3006-G14-10-55 VP
3006-G19-10-55 VP
3006-G28-10-55 VP

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

Ccw
mm
2,54
2,00
1,48
1,00

PDPT
mm
50
45
33
23

b PNA
mm °
8 55
8 55
8 55
8 55
3006L/3006R
WPU7620 WPU7620

ofe]2] [ofe]]
F F
3006 VP L 3006 VPR

72529.. 72528..

51100 51100
51400 51400
51900 51900
52800 52800
[ [ ]
[ ] [ ]
(@) (@)
[©) (e]
[ [ ]
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3007 L/ 3007 R
Oznaczenie Ccw b PDPT
mm mm mm
3007-R0,25-2-.. 0,5 12 2,0
3007-R0,5-2,5.. 1,0 12 2,5
3007-R0,6-2,5.. 1,2 12 2,5
3007-R0,75-3-.. 1,5 12 3,0
3007-R0,8-3-1.. 1,6 12 3,0
3007-R1,0-10 2,0 12 10,0
3007-R1,5-10 3,0 12 10,0
3007-R1,5-16 3,0 17 16,0
3007 L/ 3007 R

A do wcieC promieniowych

1SO

3007-R0,25-2-10
3007-R0,5-2,5-10
3007-R0,6-2,5-10
3007-R0,75-3-10
3007-R0,8-3-10
3007-R1,0-10
3007-R1,5-10
3007-R1,5-16

T w=x=T

03[124

CRE
mm
0,25
0,50
0,60
0,75
0,80
1,00
1,50
1,50

3
S

NN NN ND NN DN

— V. Strona 138

=
)

D OO OO

3007 L /3008 R

WPU7620

WPU7620

F
3007 L
72482 ...

510
512
514
516
518
520
522

® OO0 e

F
3007 R
72480 ...

510
512
514
516
518
520
522

® OO0 e
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3012L/3012R /3001 L /3001 R

Oznaczenie Ccw PDPT b PNA

mm mm mm °
3012-2-6-.. 2,0 2 10 60
3012-2-10.. 2,0 10 12 90
3001-3,5-.. 35 1 -
3012L/ 3012R

A dofazowania

1SO

3012-2-6-60
3012-2-10-45

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

CF
mm
0,035
0,02

— v, strona 138

PDPT

3012L/3012R

INSL

CW

3001R

WPU7620

WPU7620

3012L
72 486 ...

51000
51200

® OO e

3012R
72484 ...

51000
51200

® OO e
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Ptytki wymienne

3012L/3012R /3001 L /3001 R

Oznaczenie Ccw PDPT S1 INSL
mm mm mm mm ow
3001-3,5-.. 3,5 1 8 40,5 L]
3001-3,6-.. 36 17 8 515 & ol
3012-2-10.. 2,0 10 8 40,0
3012-2-6-.. 2,0 2 8 40,0
3012L/3012R
A Potfabrykat
[ NEW | [ NEW |
WUU7620 WUU7620
/ﬁ 2?
3001L 3001R
72414.. 72412..
1SO
3001-3,5-10 11000 11000
3001-3,6-17 13000 13000
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Uchwyty

VertiClamp - Uchwyt standardowy

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe

72302.. 72300...

Oznaczenie ISO H B OAL  Ptytka wymienna
mm mm mm

3000-08x100 . 8 8 100 30.. 008 008
3000-10x100 . 10 10 100 30.. 010 010
3000-12x100 . 12 12 100 30.. 012 012
3000-16x125 . 16 16 125 30.. 016 016
3000-20x125 . 20 20 125 30.. 020 020
3000-25x150 . 25 25 150 30.. 025

E -
Klucz-D Sruba zaciskowa

80950.. 72950...

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

72300016/ 72 302 016 T08 110 005
72300008 /72302008 T08 110 004
72300010/ 72302010 T08 110 005
72300012 /72302012 T08 110 005
72300020 /72302 020 T08 110 005
72302025 T08 110 005

VertiClamp - Standardowy uchwyt z chtodzeniem wewnetrznym

Zmax, CRNT

H
OAH

ontl| |

Rysunki pokazuja wykonanie prawe | NEW | | NEW |
lewe prawe
72311... 72310..
Oznaczenie ISO H B OAL  OAH  Zz,, CRNT CNT Ptytka wymienna
mm mm mm  mm mm
3000-08x100.IC 8 12 100 122 26 M5 M5 30.. 008 008
3000-10x100.IC 10 12 100 140 26 M5 M5 30.. 010 010
3000-12x100.IC 12 12 100 160 26 M5 M5 30.. 012 012
3000-16x100.IC 16 16 125 200 26 M5  G1/8" 30.. 016 016
3000-20x100.I1C 20 20 125 240 26 M5  G1/8" 30.. 020 020
3000-25x100.1C 25 25 125 290 26 M5  G1/8" 30.. 025 025
il el - N
Sruba Sruba Klucz-D Sruba zaciskowa
cylindryczna cylindryczna
72950 ... 72950 ... 80950.. 72950...

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

72310008 / 72 311 008 Mb5x4 011 T08 110 004
72310010/ 72311010 Mb5x4 011 TO08 110 005
72310012/ 72311012 Mb5x4 011 T08 110 005
72310016/ 72 311 016 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO08 110 005
72310020/ 72 311 020 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 005
72310025/ 72 311 025 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 005
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Uchwyty

VertiClamp - Uchwyt odsadzony

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

Oznaczenie ISO H B OAL LH WF
mm mm mm  mm mm
3000-10x100 .A 10 10 100 37 8
3000-12x100 .A 12 12 100 37 8
3000-16x125 .A 16 16 125 37 8

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72308 006 / 72 309 006
72308008 /72309008
72308010/ 72309010

Ptytka wymienna

30..
30..
30..

T08
T08
T08

lewe prawe

72309.. 72308..

006 006
008 008
010 010
e NG
Klucz-D Sruba zaciskowa

80950.. 72950...

110 004
110 004
110 004

VertiClamp - Uchwyt odsadzony z wewngtrznym doprowadzaniem chtodziwa

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

Oznaczenie ISO H B OAL WF LH
mm mm mm mm mm
3000-16x125.AIC 16 16 125 8 37

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72314016 /72315016 G1/8"

03]128

OAH  z,,  CNT CRNT Ptytka wymienna
mm  mm

20 27 G1/8" M5 30..
Sruba Sruba
cylindryczna cylindryczna
72950 ... 72950 ...
010 Mb5x4 011 TO08

lewe prawe

72315... 72314..

016 016
e NS
Klucz-D Sruba zaciskowa

80950.. 72950..

110 004
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Uchwyty

VertiClamp - Uchwyt odsadzony z przesunietym gniazdem ptytki

Oznaczenie ISO H
mm
3000-10x100 .AV 10
3000-12x100 .AV 12
3000-16x125 .AV 16

Czesci zamienne

Dla nr artykutu
72316010/ 72317 010
72317012
72316016/ 72317 016

B
mm
10

16

OAL
mm
100
100
125

LH
mm
28

28

el ]

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

WF  Ptytka wymienna
mm

8 30..
8 30..
8 30..

T08
T08
T08

lewe

72 317 ...

010
012
016

D

Klucz-D

80950 ...

110
110
110

prawe

72316 ...

010

016

[

Sruba zaciskowa

72950 ...

004
004
004

VertiClamp - Uchwyt odsadzony z przesunietym gniazdem ptytki z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

La

Oznaczenie ISO H
mm
3000-16x125 .AV IC 16

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72312016/72313016

cuttingtools.ceratizit.com

B
mm
16

OAL
mm
125

OAH

mm
20

G1/8"

Zmax, CRNT

_WE

i

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

Zmax,. CRNT ~ CNT  Ptytka wymienna

mm
27 M5 G1/8" 30..

Sruba Sruba
cylindryczna cylindryczna
72950 ... 72950 ...

010 Mb5x4 011 TO08

lewe

72313 ...

016

]

Klucz-D

80950...

110

prawe

72312 ...

016

[

Sruba zaciskowa

72950...

004
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Toczenie

Narzedzia tokarskie - VertiClamp - Uchwyty

VertiClamp - Uchwyt kombi

(ERERE
OAL

: ?ﬁf ==

Oznaczenie ISO H B OAL  Ptytka wymienna
mm mm  mm

3000-08x100.C 8 8 100 30..

3000-10x100.C 10 10 100 30..

3000-12x100.C 12 12 100 30..

3000-16x125 .C 16 16 125 30..

3000-20x125.C 20 20 125 30..

Czesci zamienne

Dla nr artykutu

72304008 / 72 306 008
72304010/ 72306 010
72304012 /72306 012
72304016/ 72306 016
72304 020/ 72 306 020

03]130

S e

Klucz-D

80950...

110
110
110
110
110

lewe

72306 ...

008

012
016
020

L

Sruba zaciskowa

72950 ...

003
003
003
003
003

prawe

72304 ...

008

012
016
020

Tuleja
gwintowana

72950 ...

008
008
008
008
008
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie - przewody chtodzace

Redukcja Ztaczka

A max. 200 bar / 2900 psi A max. 200 bar /2900 psi
A brak koniecznosci stosowania pierscienia uszczelniajgcego

THSZWS
THSZMS

OAL

72 305 ...

72301 ... ) CND CXD OAL

_ THSZWS THSZMS OAL Oznaczenie mm  mm  mm
Oznaczenie mm HDKS.1504-4 4 4 150 003
RV.100.M6-M5 M5 M6 18 002 HDKS.200.4-4 4 4 200 014
RV.100.M8x1-M5 M5 M8x1 15 008 HDKS.300.4-4 4 4 300 025
RV.100.M10x1-M5 M5  M10x1 15 007 HDKS.500.4-4 4 4 500 037

RV.100.G1/8-M5 M5 Gi/8" 15 006

. /taczka z gwintem
RedUkCJa A n%x. 200 bar/ 2900 psi

A max. 200 bar /2900 psi A brak konieczno$ci stosowania pierscienia uszczelniajacego
A wraz z pierscieniem uszczelniajacym

THSZWS
]

CND
CXD

o o —

THSZMS

OAL

72 305 ...
72301 ... 0 ) THSZMS CXD  OAL
A _ THSZWS THSZMS OAL Znaczene mm  mm
Znaczenic mm HDKS.150.M5-4 M5 4 150 010
RV.100.M5-M6 M6 M5 15 001 HDKS.200.M5-4 M5 4 200 021
RV.100.M5-M8x1  M8x1 M5 23 003 HDKS.300.M5-4 M5 4 300 033
RV.100.M5-M10x1 M10x1 M5 27 005 HDKS.500.M5-4 M5 4 500 045
RV.100.M5-G1/8  G1/8" M5 27 004
Pierscien
uszczelniajacy
72950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
72301001 009
72301003 009
72301 005 009
72301 004 009
)
@ Przewody chtodzace nalezy zamowic¢
03131
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie - przewody chtodzace

Potaczenie $rubowe proste Nakretki obrotowe
A max. 200 bar / 2900 psi A max. 200 bar /2900 psi
£ 8 = g
3 o JZ i z =
THSZWS S
72307 ... 72307 ...
. DCONWS THSZMS OAL . DCONWS OAH THSZMS OAL
Oznaczenie i T Oznaczenie i e T
KA. M5-4 4 M5 27 009 KA.SV.M5-4 4 21 M5 28 017
KA. G1/8-4 4 G1/8" 32 003 KA.SV.G1/8-4 4 30 G1/8" 37 012
Szybkoztaczka (facznik) Szybkoztaczka (wtyczka)
A max. 200 bar /2900 psi A max. 200 bar /2900 psi

A brak konieczno$ci stosowania pierécienia uszczelniajacego

e [ S——
J ¥ 1| (2}
2 | )
OAL
72 319...

o _ THSZMS OAL 72 320 ...
znaczenie mm o _ THSZMS OAL
KIG.M5 M5 26 001 znaczenie mm

SAG.M5 M5 20 001

)
@ Przewody chtodzace nalezy zamowic¢

03 | 132 cuttingtools.ceratizit.com



https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Podgrupa materiatow

Stal niestopowa

P Stal niskostopowa

Stal wysokostopowa
i wysokostopowa
stal narzedziowa

Stal nierdzewna

M Stal nierdzewna
Zeliwo szare
K Zeliwo sferoidalne
Zeliwo ciagliwe

Aluminium - stop do
przerdbki plastycznej

Indeks

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1

Aluminium - stop odlewniczy N.2.2

Miedz i
stopy miedzi
(braz/ mosiadz)

Stopy magnezu

Stopy zaroodporne

Stopy tytanu

Stal hartowana

Zeliwo utwardzone

N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

Sktad / Struktura/ Obrébka termiczna

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrytyczna / martenzytyczna
martenzytyczna

austenityczna / austenityczno-ferrytyczna
austenityczna

austenityczna / ferrytyczna (Duplex)
perlityczne / ferrytyczne

perlityczne (martenzytyczne)
ferrytyczne

perlityczne

ferrytyczne

perlityczne

nieutwardzalny wydzieleniowo
utwardzalny wydzieleniowo

<12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
<12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo
>12 9% Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
Stopy automatowy, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, miedz bezotowiowa i
miedz elektrolityczna

Magnez i stopy magnezu

nabazie Fe

nabazie Nilub Co

Czysty tytan

Stopy o+ B

Stopy B

wyzarzona

wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
wyzarzona

hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
wyzarzona

ulepszona cieplnie
hartowana

ulepszona cieplnie

utwardzony

utwardzony

wyzarzone
utwardzone
wyzarzone
utwardzone

odlewane

utwardzone

hartowanai odpuszczana
hartowanai odpuszczana
hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
odlewane

hartowane i odpuszczane

Wytrzymatosé

N/mm2*/HB/HRC  materiatu

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Numer

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaczenie
materiatu

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Numer
materiatu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Oznaczenie

materiatu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

* wytrzymato$é na
rozcigganie
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Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Parametry skrawania
TCM10. CTCPTI5.P CTOP125-PCTOPI3SP CTCMI20 CTPMI25 CTCMI30 CTPP430 cwnzizo CTEITIO BTEI0 CTRITIS yoror HPOK cwnis wuu7e1o weu7eto weu7620

Indeks V. W m/min

P.1.1 309 370 295 210 229 203 184 215 325 340 275 85 110 115
P12 266 315 250 175 200 171 152 190 286 300 236 50 65 70
P13 227 270 210 145 173 142 123 165 250 260 200 50 65 70
P.1.4 213 250 200 135 164 132 113 160 238 250 188 50 65 70
P1.5 193 230 180 120 150 118 98 150 220 235 170 50 65 70
P.2.1 273 325 260 180 204 176 157 200 292 300 242 50 65 70
P2.2 210 250 195 130 161 130 110 160 235 250 185 50 65 70
P23 193 230 180 120 150 118 98 140 220 235 170 50 65 70
P24 144 170 130 85 116 81 61 110 175 190 125 50 65 70
P.3.1 219 200 170 150 159 142 124 140 140 150 138 50 65 70
P3.2 167 140 105 95 116 97 81 100 85 95 81 50 65 70
P.3.3 114 85 40 35 73 51 38 70 30 35 24 50 65 70
P.4.1 219 200 170 155 159 142 124 140 140 155 138 50 65 70
P42 193 170 135 125 138 119 103 120 113 130 109 50 65 70
M.1.1 219 155 159 142 124 140 130 140 150 138 100 55 65
M.2.1 95 116 97 81 100 85 85 90 81 59) 40 45
M.3.1 135 146 128 11 130 115 124 130 120 85 55 65
K.1.1 255 170 140 200 170 140 110 115
K.1.2 235 160 130 160 130 115 110 115
K.21 260 270 180 140 190 180 150 110 115
K22 215 205 160 140 150 130 110 110 115
K31 300 250 200 100 210 190 170 110 115
K3.2 205 210 160 100 180 160 140 110 115
N.1.1 300 1750 1840 1840 1750 1650 1400 1650 180 200 220
N.1.2 315 1500 1600 1600 1500 1350 1100 1400 180 200 220
N.2.1 270 1250 1250 1250 1200 1200 950 1250 180 200 220
N.2.2 140 1250 1250 1250 1200 1100 950 1200 180 200 220
N.2.3 180 700 750 750 700 600 500 750 180 200 220
N.3.1 200 650 650 650 625 525 425 600 180 200 220
N.3.2 200 600 630 630 600 500 400 570 180 200 220
N.3.3 200 480 500 500 475 375 275 460 180 200 220
N.4.1 200 330 340 340 325 275 225 280 180 200 220
S.1.1 85 65 100 110 40 43 40 45 45
S.1.2 26 50 80 85 30 88 40 45 45
S.24 20 45 63 75 30 33 & 40 40
S.2.2 20 40 40 45 24 25 & 40 40
S.2.3 18 40 38 43 20 20

S.3.1 110 65 95 100 110 110

S.3.2 63 50 55 60 70 70 35 45 45
S.3.3 45 40 40 45 50 50 35 45 45
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

S|

ﬂ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkow zewnetrznych, na przyktad stabilnosci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu
i typu obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktdre nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkow zastosowania
narzedzia!
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Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Skrawalnos¢ metali niezelaznych przy uzyciu weglikowych ptytek wymiennych

Skrawalno$¢ stopow

Grupa materiatowa Przyktady materiatow aluminium Uwagi
= AI99.5 w7 5 A wiory skigbione
= A199,5 F13 4 A mozliwa zta powierzchnia
Czyste aluminium § AI99 w8 5 A silny narost
E] AI99 Fi4 4 A wysoka trwalo$¢
= A Kkonieczne chtodziwo
AlMn W10 5
AlMn F16 4
- AlMg 1 W10 5 A widry skigbione, Srubowe lub elementowe
g AlMg 1 F19 4 A wigkszy posuw jako warunek dobrego zwijania i
g AlMg 3 W18 4 tamania wiora
£ AlMg 3 F25 3 A narost
z AlMg 5 W25 4 A wysoka trwatosé
ALMg5 Fo8 2 A zalecane chtodziwo
AlMg 4,5Mn W27 4
Al'Mg 4,5 Mn G35 3
AlMg Si0,5 W 4
» Al'Mg Si 0,5 F13-25 3 A dobre zwijanie/tamanie wiora przy wigkszym
AIumllmu.m - stop do. AlMg Si 1 W 4 posuwie J przy wigkszy
przerdbki plastycznej -
AlMg Si 1 F21-30 3
Al Mg SiPb F20-28 2 A Dbardzo dobre zwijanie/tamanie widra
Al Cu SiPb F28-37 1 A brak narostu
§ Al CuMg Pb F34-37 1 A bardzo dobra powierzchnia
= Al Cu Mg 1 w 3
= Al CuMg 1 F33-40 2
Al CuMg?2 W 3
Al CuMg 2 F40-47 5 A dobre zwijgnie/iamanie widra
Al CuSiMn W 3 A dpbrg pqwmrzchnla
N ALCUSI N FA346 5 A niewielki narost
AlZn Mg Cu 1,5 F50-52 2
Al'Sn6 Cu 1
G-AISi 12 3 o o
G-AISi 10 Mg 3 : gg?ggtzwuame/iamame wiora
= A?S?;SI\I/IZ lzggMg) ; A wigksza zawartos¢ Siobniza trwatos¢
g G-AISiCu3 2 o
. = GAISI6Cud 5 A silne zuzycie weglika spiekanego
Stopy aluminium % G-AIMg 3 (Mg 5) 5
2 G-AIMg 9 2 . .
2L e
GGAAll'\g?J i ?'I E;;) g A wysoka trwato$é
G-AI'Si 12 Cu Mg Ni 2
CuAg
CuAs
CuCd
CuCd Sn
CuMg
Stopy miedzi do przergbki CuMn
plastycznej mosiadz CuznAl
CuSn
CuSnzn
braz CuNi
CuNiFe
CuAl

* 1 =dobra skrawalnos¢, 5 = staba skrawalnos¢
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Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek diamentowych CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10 / MDO05

a,=0,04-0,4 mm

Wysoko$¢ nierownosci R, w pm

Indeks Grupa materiatowa

Stopy aluminium do
obrdbki plastycznej bez Si
=0,05-0,5 mm/obr.

N.1.1
N.1.2

Stopy odlewnicze

aluminium

Si<12 % - utwardzony
N.21 ub

Si=12-20% -

nie utwardzony

=0,05-0,5 mm/obr.

Stopy aluminium
Si=12-20 %
=0,05-0,5 mm/obr.

N.2.2
N.2.3

N.3.1
N.3.2
N.3.3

Stopy miedzi do obrobki
plastycznej
=0,05-0,5 mm/obr.

Tworzywa sztuczne bez
dodatkow wypetniajacych
(Szkto akrylowe)
=0,05-0,7 mm/obr

0.1.1
0.1.2

0.2 Tworzywa sztuczne z

0224 05 0.7 mimfobr

Grafit

dodatkami wypetniajacymi

Materiat skra-

wajacy
V. W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
V. W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
V. W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve, W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
Ve W m/min

Materiat skra-

wajacy
V. W m/min

2,5-5,0
CTD...

PD20/PU20/
CD10/MDO5
400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10/MDO05
600-2000
PD20/PU20/
CD10
400-2000

PS30
600-2000

PU20/CD10/
MDO5
800-1200

PD20/PU20/
CD10/MDO05
400-1800

PU20/CD10
300-1500

PS30/PU20/
CD10/MDO05
500-1000
PS30/PU20/
CD10
400-900

PU20
500-1000

PD20/PS30/
PU20/CD10
100-3000

5,0-10

CTD...

PD20/PU20/
CD10/MDO05
400-2500

PD20/CD10
400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10/MDO05
600-2200

PD20/PU20/
CD10
400-2200

PS30
600-2200

PU20/CD10/
MDO5
400-1800

PU20/CD10
600-1800

PU20
600-1800

PD20/PU20/
CD10/MDO05
300-1600

PD20/PU20/
CD10
300-1500

PD20/ PU20
300-1800

PD20/CD10/
MD05
400-1200

PD20/CD10
300-1200

PD20/CD10
400-1200

a,= 0,4-1,0 mm a,= 0,4-2,5mm
Wysoko$¢ nierownosci R,w um — Wysoko$¢ nieréwnosci R, w um
2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CTD ... CTD... CTD... CTD...
PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MD0O5  CD10/MDO05
400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
PD20/CD10 PD20/CD10
400-2000 400-1600
PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20
400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MD0O5  CD10/MDO05
600-1800 600-2000 600-1500 600-1800
PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10 CD10 CD10 CcD10
400-1800 600-2000 400-1500 400-1800
PS30 PS30 PS30
600-1800 600-2000 600-1500
PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/
MDO5 MDO5 MDO5 MDO5
700-1000 400-1500 600-900 400-1200
PU20/CD10 PU20/CD10
600-1500 600-1200
PU20
600-1500
PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10/MD0O5  CD10/MDO5  CD10/MD0O5  CD10/MDO05
400-1600 300-1600 400-1400 400-1500
PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10 Cb10 Cb10 Ccb10
400-1600 300-1500 400-1500 300-1400
PS30/PU20  PD20/PU20  PS30/PU20
300-1700 300-1600 200-1300
PD20/CD10/ PS30/CD10/
MDO5 MDO5
300-1000 200-1000
PD20/CD10 PS30/CD10
200-1000 200-900
PD20/CD10 PD20/CD10
300-1000 200-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10/MD0O5  CD10/MDO5  CD10/MD0O5  CD10/MDO05
400-900 300-900 300-800 200-1200
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10 CD10 CD10 Ccb10
300-800 200-900 200-800 200-1400
PU20 PU20 PU20
400-800 300-1000 300-800
PD20/PS30/ PD20/PS30/
PU20/CD10 PU20/CD10
100-3000 100-3000

O Obrdbka ciagta

©  Zmienna gigboko$¢ skrawania

20 Obrobka przerywana
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Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla geometrii tamacza wiora CB
-CB1

3D - geometria tamacza wiora -CB1

Promien krawedzi el fzwmm/U
skrawajace] min. max. min. max.
. 0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

Dokfadna i bardzo doktadna

Bardzo ostra geometria ostrza

Gteboko$¢ skrawania a,: 0,05-1,5 mm

Niewielka sita skrawania dla uzyskania najwigkszej doktadnosci
Do obrabki przedmiotéw cienkosciennych i niestabilnych

> > > > >

-CB2
3D - geometria tamacza wiora -CB2
Promien krawedzi ey W i fo wmm/U
. skrawajacej min. max. min. max.
0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

Obrobka Sredniowykanczajaca i wykanczajaca

Lekko negatywna geometria ostrza

Gteboko$¢ skrawania a,: 0,5-2,0 mm

Wysoka jako$¢ powierzchni przy jednoczesnie waskich tolerancjach
Do obrobki masywnych przedmiotow oraz w stabilnych warunkach

> > > > >

-CB3

3D - geometria tamacza wiora -CB3

. Promien krawedzi a, wmm f,wmm/U
skrawajacej i max. min. max

0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

Obrdbka Sredniowykanczajaca i obrébka zgrubna
Bardzo agresywny tamacz widra

Gigbokosc skrawania a,: 1,0-3,0 mm

Wymagane stabilne warunki dla przedmiotu obrabianego
Musi by¢ zapewnione chtodzenie

> > > > >
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Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - system VertiClamp

Przecinanie Toczenie wzdtuzne
WPU7620 Dokfadna Srednia Zgrubna  WPU7620 Dokfadna Srednia Zgrubna
Indeks v, wm/min f f f Vo Wm/min  a, wmm f f f
P11 80 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 80 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.5 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.1 75 0,005-0,080 0,02-015  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.4.1 75 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 75 <25 0,005-0,080 0,01-0,42  0,10-0,20
P.4.2 75 0,005-0,080 0,01-012  0,10-0,20 75 <25 0,005-0,080 0,01-0,42  0,10-0,20
M.11 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
M.2.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
M.3.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.1.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.1.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.2.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.2.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.3.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.3.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
N.1.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.1.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,40 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.41 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
S.11 45 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.1.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.21 40 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 40 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.2 40 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 40 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.3
S.3.1
S.3.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.3.3 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
@ Parametry skrawania zaleza w duzej mierze od warunkdw zewnetrznych, w tym np. od stabilnoSci mocowania narzedzia i obrabianego przedmiotu oraz materiatu i

typu maszyny! Podane wartosci maja jedynie charakter orientacyjny i w zalezno$ci od warunkow stosowania nalezy je podniesc lub obnizyc!

d
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Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - system VertiClamp i system TriClamp

System VertiClamp System TriClamp

Wecinanie Toczenie wzdtuzne

WPU7620  Doktadna Srednia Zgrubna ~ WUU7610 WPU7610 WPU7620 WUU7620

Indeks v, wm/min f f f V. W m/min f Ap maks. W MM
P11 80 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 85 110 115 80 0,005-0,080 1,5
P1.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P1.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.1.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P1.5 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.2.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.2.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.3.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.3.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.3.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1
P41 75 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 50 65 70 40 0,005-0,080 1/
P.4.2 75 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
M.11 55 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 55 65 0,005-0,080 1,5
M.2.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 40 45 0,005-0,080 1,5
M.3.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 55 65 0,005-0,080 1,5
K11 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.1.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.2.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.2.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.3.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.3.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 15
N.1.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 15
N.1.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.2 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 15
N.3.2 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.3 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.4.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
S.1.1 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.1.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.21 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 B 40 40 35 0,005-0,060 1,0
S.2.2 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 40 40 35 0,005-0,060 1,0
S.2.3
S.3.1
S.3.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 8BS 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.3.3 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 45 45 40 0,005-0,060 1,0
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
@ Parametry skrawania zaleza w duzej mierze od warunkdw zewnetrznych, w tym np. od stabilnoSci mocowania narzedzia i obrabianego przedmiotu oraz materiatu i

typu maszyny! Podane wartosci maja jedynie charakter orientacyjny i w zalezno$ci od warunkow stosowania nalezy je podniesc lub obnizyc!

d
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Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania dla ptytek negatywnych

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..

DN

DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..

N

VN..
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

Oznaczenie

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408
. 150412
150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412
.220416
160404
160408
160412
060404
.060408
060412
080404
080408
080412
080416

min.

0,06
0,10
0,06
0,10
0,14

0,04
0,06
0,10
014
0,06
0,10
014

0,06
010
0,14

0,10
0,06
0,10
0,14

0,06
0,10
0,06
0,10
0,14

0,06
0,10

0,06
0,10

0,06
0,10
0,14

-F50
f
Zaleca- .

max. min.

ne
mm/obr.

015 025 072
020 030 04
015 025 072
0,20 030 04
025 035 06
0,0 020 0,1
015 025 072
020 030 04
0,25 035 06
015 025 072
020 030 04
025 035 06
015 025 02
0,20 030 04
0,25 035 06
0,20 030 04
015 025 072
020 030 04
025 035 06
015 025 072
020 030 04
015 025 072
020 030 04
025 035 06
015 025 072
020 030 04
015 025 072
0,20 030 04
015 025 072
0,20 030 04
025 035 06

Pozytywne (wykanczajaca)

ap
Zaleca-

max
ne
mm
0,5 1,5
1,0 2,0
0,6 15
1,0 2,0
1,4 26
0,4 2,3
0,6 1,5
1,0 2,0
1,4 2,6
0,6 1,5
1,0 2,0
1,4 2,6
0,6 15
1,0 2,0
1,4 2,6
1,0 2,0
0,6 1,5
1,0 2,0
1,4 2,6
0,6 1,5
1,0 2,0
0,6 1,5
1,0 2,0
1,4 2,6
0,6 1,5
1,0 2,0
0,6 1,5
1,0 2,0
0,6 1,5
1,0 2,0
1,4 2,6

f

-M50

. Zaleca-
min. max

0,10
0,15
0,20
0,25
0,15
0,20
0,25

0,10
0,15
0,20
0,10
0,15
0,20
0,25
0,10
0,15
0,20
0,25

0,15
0,20
0,25
0,15
0,20
0,25

0,10
0,15
0,20

0,15
0,20

0,10
015
0,20
0,10
0,15
0,20
0,10
0,15
0,20
0,25

ne
mm/obr.

0,20
0,25
0,30
0,40
0,25
0,30
0,40

0,20
0,25
0,30
0,20
0,25
0,30
0,40
0,20
0,25
0,30
0,40

0,25
0,30
0,40
0,25
0,30
0,40

0,20
0,25
0,30

0,25
0,30

0,20
0,25
0,30
0,20
0,25
0,30
0,20
0,25
0,30
0,40

0,30
0,40
0,50
0,60
0,40
0,50
0,60

0,30
0,40
0,50
0,30
0,40
0,50
0,60
0,30
0,40
0,50
0,60

0,40
0,50
0,60
0,40
0,50
0,60

0,30
0,40
0,50

0,40
0,50

0,30
0,40
0,50
0,30
0,40
0,50
0,30
0,40
0,50
0,60

min.

04
06
1,0
14
06
1,0
14

04

1,0
04
0,6
1,0
14
04
06
10
14

0,6
1,0
14
0,6
1,0
14

04
0,6
10

06
1,0

04
06
1,0
04
06
1,0
04
06
1,0
14

ap
Zaleca-

ne  Max
mm

2,0 50
2,0 5,0
2,0 50
2,0 50
3,0 8,0
3,0 8,0
3,0 8,0
1,5 4,0
1,5 40
1,5 40
2,0 50
2,0 5,0
2,0 5,0
2,0 50
2,0 5,0
2,0 50
2,0 50
2,0 5,0
2,0 5,0
2,0 5,0
2,0 50
3,0 8,0
3,0 8,0
3,0 8,0
2,0 50
2,0 50
2,0 5,0
3,0 8,0
3,0 8,0
1,0 4,0
1,0 4,0
1,0 4,0
1,0 3,0
1,0 3,0
1,0 3,0
1,5 4,0
1,5 40
1,5 4,0
1,5 4,0

Negatywne (zgrubne)

<

\

(o]
@ Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci rednie, ktére nalezy dostosowac do warunkdw.

03140
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Oznaczenie

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
150412
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
.220416
VN..
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

DN

TN.

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408

150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404
080408

.080412

080416

min.

0,20
0,25
0,30
0,20
0,25
0,30
0,40
0,20
0,25
0,30
0,40
0,40

0,20
0,25

0,20
0,25
0,30

0,20
0,25
0,30

0,20
0,25
0,30

0,25
0,30
0,25
0,30
0,40

0,40

0,20
0,25
0,15
0,20
0,25
0,30

0,20
0,25

0,20
0,25
0,30

Pozytywne (wykanczajaca) Negatywne (zgrubne)

-M70

f
Zaleca-

max

ne
mm/obr.

0,30 045
0,40 0,60
0,45 0,70
0,30 045
0,40 0,60
0,45 0,70
0,70 1,20
0,30 045
0,40 0,60
0,45 0,70
0,70 1,20
0,70 1,20
0,25 045
0,35 0,60
0,25 045
0,35 0,60
0,40 0,70
0,25 045
0,35 0,60
0,40 070
0,30 0,50
0,40 0,65
0,45 0,70
0,40 0,65
0,45 0,75
0,40 0,65
0,45 075
0,70 1,20
0,70 1,20
0,25 045
0,35 0,60
0,20 0,30
0,25 045
0,35 0,60
0,40 0,70
0,30 045
0,40 0,60
0,30 045
0,40 0,60
0,45 0,70

min.

08
12
16
0.8
1,2

24
0,8
12
1,6
24
2,4

08
12

08
12
16

0,8
12

08
12
16

1,2
16

1,6
24

2,4

08

04
08
12
1,6

08
12

0.8
1,2
16

a
Zaleca-

max
ne
mm
3,0 6,0
3,0 6,0
3,0 6,0
4,0 8,0
4,0 8,0
4,0 8,0
4,0 8,0
4,5 9,0
4,5 9,0
4,5 9,0
4,5 9,0
6,0 130
2,0 5,0
2,0 50
2,5 6,0
2,5 6,0
2,5 6,0
2,5 6,0
2,5 6,0
2,5 6,0
3,0 6,0
3,0 6,0
3,0 6,0
4,0 8,0
4,0 8,0
4,5 9,0
4,5 9,0
4,5 9,0
6,0 130
2,5 6,0
2,5 6,0
3,0 70
3,0 7,0
3,0 7,0
3,0 70
2,0 40
2,0 4,0
2,5 5,0
2,5 50
2,5 50

<

(e}
@ Informacje dotyczace zakresu parametréw skrawania dla tamaczy wiora, ktore nie zostaty tutaj zawarte, znajduja sie na — str. 149-152
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Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania dla ptytek negatywnych

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..

N

VN..
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

Oznaczenie

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408
. 150412
150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412
.220416
160404
160408
160412
060404
.060408
060412
080404
080408
.080412
080416

min.

0,05
0,10

0,05
0,10

0,05
0,10

0,10
0,15
0,15

0,05
0,10

0,08
0,10

0,05
0,10

0,05
0,10

-F30
f
Zaleca- .

max. min.

ne
mm/obr.

015 025 04
0,22 035 08
015 025 04
020 035 08
015 025 04
0,20 035 08
015 030 04
020 040 08
0,20 040 1,2
015 025 04
015 035 08
010 020 04
015 030 08
015 025 04
0,20 030 08
015 025 04
0,20 035 08

Pozytywne (wykanczajaca)

ap
Zaleca-

max
ne
mm
1,0 2,0
1,5 2,5
1,0 2,0
1,5 2,5
1,0 2,0
1,5 2,5
1,0 2,0
1,5 2,5
1,8 2,5
1,0 2,0
1,5 2,5
1,0 2,0
1,5 2,5
1,0 2,0
1,5 2,5
1,0 2,0
1,5 2,5

f

-M30

. Zaleca-
min. max

0,15
0,20
0,25

0,15
0,20

0,15
0,20

0,20
0,25

0,15
0,20

0,15
0,15
0,20

0,15
0,20

ne
mm/obr.

0,25
0,30
0,35

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,40
0,50
0,55

0,40
0,50

0,40
0,50

0,45
0,50

0,40
0,50

0,40
0,40
0,45

0,40
0,50

min.

1,0
1,2
16

10
1,2

1,0
12

10
1,2

10

1,0
1,0
1,2

1,0
1,2

a
Zaleca-

max
ne
mm
2,0 45
2,5 50
2,5 50
2,0 4,5
2,0 45
2,0 55
2,0 55
2,0 4,5
2,0 50
2,0 4,5
2,0 45
1,5 4,0
1,5 3D
1,5 4,0
2,0 45
2,0 50

Negatywne (zgrubne)

»

<

>

(o]
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Oznaczenie

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
.220416
VN..
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

TN

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408

150412

150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404
080408

.080412

080416

min.

0,25
0,30
0,30

0,30

0,25
0,30

0,30
0,30
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

-M60
f
Zaleca- .

max. min.

ne
mm/obr.

0,30 050 15
0,35 055 20
040 060 20
0,35 055 20
0,30 045 15
040 055 15
035 050 15
040 055 20
040 060 20
025 045 15
030 055 20
030 045 15
0,35 050 20
0,30 050 15
035 055 20

Pozytywne (wykanczajaca)

a
Zaleca-

max.
ne
mm
2,5 6,0
3,0 6,0
3,0 6,0
3,0 8,0
2,5 6,0
2,5 6,0
20 60
2,5 6,0
2,5 6,0
2,5 50
2,5 55
20 40
25 45
2,0 50
2,5 8,0

min.

0,08
0,10
013
0,15

0,08
0,10
013

0,10
013

0,15
0,15

0,10

0,10
013

0,15
0,07
0,10
013

0,10
013

3,0
3,5
4,0
4,5

2,5
35
4,0

35
4,0

4,0
45

4,0

4,0
4,0

45
2,0
2,5
3,0

4,0

-M34
f a,
Zaleca- . Zaleca-
max. min. max

ne ne
mm/obr. mm
012 018 10 1,5
015 035 10 1,8
0,20 040 15 2,0
025 045 20 3,0
012 018 08 1,2
015 030 10 1,8
0,20 038 15 2,0
045 030 10 1,8
0,20 038 15 2,0
0,25 040 10 2,0
0,25 045 15 2,5
015 035 10 2,0
015 035 10 2,0
0,20 040 15 2,5
0,25 045 20 2,5
010 018 08 1,2
045 020 10 1,5
0,8 025 15 1,8
015 035 10 2,0
0,20 040 15 2,0

4,0

Negatywne (zgrubne)

»

<

'

(e}
@ Informacje dotyczace zakresu parametréw skrawania dla tamaczy wiora, ktore nie zostaty tutaj zawarte, znajduja sie na — str. 149-152
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Parametry skrawania dla negatywnych ptytek wymiennych

-SF -SMF
f a, f a,
. . Zaleca- . Zaleca- . Zaleca- . Zaleca-
Oznaczenie min. max.  min. max. min. max. min. max
ne ne ne ne
mm/obr. mm mm/obr. mm
CC.. 060200 0,02 0,03 005 01 0,4 1,5
CC..060201 0,02 0,03 005 02 0,4 1,5
CC..060202 0,03 0,1 015 02 0,4 15
CC..060204 0,05 0,1 0,2 0,2 0,6 15 007 015 025 03 0,7 2
CC..060208 0,05 0425 02 0,2 1 1,5 0,11 0,17 027 06 1 2
CC..09T300 002 003 005 02 0,75 2
CC..097301 0,02 003 005 02 075 2
n CC..097302 0,05 0,075 01 02 075 2
CC..09T304 005 012 072 02 0,75 2 007 015 025 03 0,8 2,5
CC..097308 005 0425 025 04 1 2 0,11 017 027 06 1 2,5
CC..097312
CC.. 120402 005 0,075 01 0,2 0,8 2.0
CC.. 120404 005 012 072 0,2 1 25 007 015 025 03 1 3
CC.. 120408 008 o015 025 04 1 2,5 0,1 017 027 06 1,2 3
CC.. 120412 008 015 025 04 1,5 2,5
DC..0702005
DC.. 070201
DC..0702015
DC..070202 0,03 0,1 0,15 0,1 0,4 1,5
DC.. 070204 005 0112 02 0,2 0,6 15 007 o015 025 03 0,7 2
DC..070208 0,1 017 027 06 1 2
’ DC.. 1173005
DC.. 117301
DC..11T3015
DC.. 11T302
DC.. 117304 005 0112 02 0,2 0,7 2 007 o015 025 03 0,8 2,5
DC.. 117308 008 015 025 04 1 2 0,1 017 027 06 1,2 2,5
DC.. 117312
RC..0602M0
RC..0803M0
RC.. 1003M0O
o RC.. 1204MQ
RC.. 1606MO 015 0,3 06 025 2 3,5
RC..2006M0
RC..2507MO
SC..09T304 005 012 072 0,2 0,7 2 007 015 025 03 0,8 2,5
SC..09T308 008 015 025 04 1 2 0,1 017 027 06 1 2,5
SC.. 120408 008 o015 025 04 1 2,5 0,1 017 027 06 1,2 S
SC.. 120412
TC..090204
TC.. 110202
TC..110204 005 012 072 0,2 0,7 2
TC.. 110208 008 015 025 04 1 2 0,1 017 027 06 1 2,5
A TC.. 16T302
TC.. 167304 005 012 072 0,2 0,8 25 007 015 025 03 1 3
TC.. 167308 008 015 025 04 1 2,5 0,11 017 027 06 1,2 3
TC.. 167312
TC..220408
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302 0,02 0,08 0,15 0,11 0,4 15 005 0,1 018 0,2 0,5 2
VC.. 110304 0,05 0,1 0,2 0,2 0,6 15 007 015 023 03 0,7 2
MO \c. 110308 008 012 022 04 1 15
VC.. 160402
VC.. 160404 0,05 0,1 0,2 0,2 0,7 2 007 015 023 03 0,8 2,5
VC.. 160408 008 012 0722 04 1 2 011 017 027 06 1 2,5
VC.. 160412
VC.. 220530
a WC..020102 0,02 0,075 01 0,11 0,4 1
WC..020104 0,02 0,1 0,2 0,1 0,6 1,5
Pozytywne (wykanczajaca) Negatywne (zgrubne)

< !

(o]
@ Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci rednie, ktére nalezy dostosowac do warunkdw.
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Oznaczenie

060200
..060201
060202
.060204
.060208
. 097300
.. 097301
.09T302
. 097304
097308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
..0702005
..070201
..0702015
..070202
..070204
..070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 117304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0
.. 1003MO
. 1204M0
. 1606M0
..2006MO
. 2507M0
. 097304
.09T308
. 120408
. 120412
..090204
. 110202
. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
.. 167308
. 167312
.220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
. 110302
. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

min.

0,04
0,08
012

0,08
0,12
0,15

0,08
0,12
0,15

0,04
0,08
0,12

08
0,12
0,15
02
02
0,25
03
04
05
06
0,08
0,12
0,12
0,15
0,08
0,08
0,12
0,12

0,08
012
0,15
0,12

0,08
0,12
0,15

-SM
f
Zaleca- .
ne Max. min.
mm/obr.
012 02 0,2
017 03 04
02 035 08
017 03 04
02 035 08
022 04 1,2
017 03 04
02 035 08
0,22 04 12
012 02 0,2
017 03 0,4
0,2 0,3 0,8
017 03 04
02 035 08
022 04 1,2
0,3 05 0,2
0,3 0,6 0,2
0,4 0,7 0,2
0,5 0,8 0,2
0,6 1 0,3
0,8 1,2 0,4
0,9 1,4 0,6
017 03 04
02 035 08
02 035 08
022 04 12
012 02 0,4
0,1 0,2 04
02 035 08
02 035 08
017 03 04
02 035 08
0,22 04 12
02 035 08
017 025 04
0,2 0,3 0,8
022 032 12

Pozytywne (wykanczajaca)

ap
Zaleca-
ne Max
mm
0,6 2,5
0,8 2,5
1 2,5
1 3
1,2 3
1,5 3
1,2 35
1,5 8is
2 3,5
0,6 2,5
0,8 2,5
1 2,5
1 3
1,2 3
1,7 3
0,5 15
0,6 2
0,7 2,5
0,8 3
1 35
1,2 4
2 5
1 3
1,2 3
1,5 B85
2 3,5
0,8 2
0,6 3
1,2 3
1,2 3
1,2 3,5
1,5 3D
1,7 35
2,5 6
1 3
1,2 3
1,5 3

min.

0,10
0,15

0,10
0,15

0,10

0,10
0,15

-SMQ
f a,
Zaleca- . Zaleca-
max. min. max
ne ne
mm/obr. mm
025 04 04 2
0,30 05 0,8 2
0,25 04 0,4 2
0,30 05 0,8 2
018 025 04 1,5
025 04 0,4 2
0,30 05 0,8 2

Negatywne (zgrubne)

»

<%

(e}
@ Informacje dotyczace zakresu parametréw skrawania dla tamaczy wiora, ktore nie zostaty tutaj zawarte, znajduja sie na — str. 149-152
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Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Parametry skrawania dla negatywnych ptytek wymiennych

©

Yo\

Oznaczenie

..060200
..060201
.060202
060204
..060208
.097300
. 097301
..097302
.097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412

..0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 1T312

..0602M0
..0803M0
.. 1003M0
. 1204M0

.. 1606M0O
..2006M0O
.. 2507M0

. 097304
..09T308
.. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
..110308
.. 160402
.. 160404
..160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

min.

0,06

0,06
0,10

0,04
0,06

0,04
0,06
0,10

0,06

0,06
0,10

0,06
0,10

Pozytywne (wykanczajaca)

-M25
f
Zaleca- .
max. min.
ne
mm/obr.
013 020 02
04 022 072
0,20 030 04
0,09 0,13 0,1
012 018 072
0,40 0716 0,1
014 022 072
020 030 04
013 020 02
014 022 02
0,20 030 04
013 020 072
015 025 04

ap
Zaleca-

max.
ne
mm
1,1 2,0
1,2 2,2
1,8 3,2
0,9 1,6
1,1 2,0
1,1 2,0
1,2 2,2
1,8 3,2
1,2 2,2
1,6 3,0
1,9 3,4
1,2 2,2
1,4 3,0

min.

0,06

0,08

0,12

0,08
0,12

0,06
0,08

0,08
012

0,12
0,12

0,06

0,06

0,12

0,08
012

-M55

f
Zaleca-

max

ne
mm/obr.

0,13 0,20
0,16 0,24
0,24 0,35
0,18 0,28
0,26 040
0,4 0722
0,16 0,24
0,6 024
0,24 0,35
0,24 0,35
0,26 040
0,12 018
0,44 0,22
0,24 0,35
0,14 0,20
0,21 0,30

04

04

04
08

04
08

04

08
0,8

04

04

08

04
0.8

a

ne
mm

1,5

1,7

2,4

2,2
2,8

1,3
1,6

1,7
24

2,4
2,8

1,3

1,4

2,6

1,7
21

. Zaleca-
min. max

2,6

3,0

4,0

4,0
4.8

2.2
24

3,0

4,0
48

2,2

24

44

3,0
3,4

Negatywne (zgrubne)

»

<%

!

(o]
(ii)RMmemmmawmmmeMamwmwmm%wmmmkmmmkﬂdeww&dmwmn%w
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Narzedzia tokarskie - parametry skrawania

Oznaczenie

060200
..060201
060202
.060204
.060208
. 097300
.. 097301
.09T302
. 097304
097308
. 097312
. 120402

. 120404
. 120408
. 120412
..0702005
..070201
..0702015
..070202
..070204
..070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 117304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0
.. 1003MO
. 1204M0
. 1606M0
..2006MO
. 2507M0

. 097304

.09T308
. 120408
. 120412

090204
. 110202
. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
.220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
. 110302
. 110304
. 110308
.. 160402
.. 160404
. 160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

min.

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

-F05
f
Zaleca- .

max. min.

ne
mm/obr.

0,025 0,04 0,1
0,03 005 01
0,04 0,075 01
0,05 01 0,1
0,025 0,04 0,1
0,03 005 01
0,04 0,075 01
0,075 01 0,1
01 025 01
0,025 0,04 0,1
0,03 005 01
0,04 0,075 01
0,075 01 01
015 025 0,1

Pozytywne (wykanczajaca)

a
Zaleca-

max.

ne

mm
1 2
1 2
1 2
1 2
1,25 25
1,25 25
1,25 25
1,25 25
1,25 25
1,25 2,5
1,25 25
1,25 25
1,25 25
1,25 25

Negatywne (zgrubne)

<%

»

(e}
@ Informacje dotyczace zakresu parametréw skrawania dla tamaczy wiora, ktore nie zostaty tutaj zawarte, znajduja sie na — str. 149-152
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Diament jako materiat na narzedzia skrawajace

Gwarantuje

A optymalne powierzchnie

A powierzchnia bez zadziorow
4 wysoka zywotnosé

a niewielkie sity skrawania

4 stahilnos¢ procesu

Kompletny program ptytek do obrébki zgrubnej, wykarczajacej
i wygtadzajgcej do aluminium, metali niezelaznych, tworzyw

sztucznych, ...
Materiaty skrawajace
CTD CD10 (CVD) CTD PD20 (PKD) CTD PU20 (PKD) CTD PS30 (PKD)
Rodzaj drobnoziarnisty (N10) Rodzaj drobnoziarnisty (N20) Rodzaj gruboziarnisty (N20) Rodzaj gruboziarnisty (N30)
n |dealn§ O krawedm A dobra ostros¢ krawedzi A dobra ostros$¢ krawedzi A dobra ostros$¢ krawedzi
— A Drak sily skrawania
2 . . A mniejsza sita skrawania niz przy A nieznaczne sity skrawania A mniejsza sita skrawania
& A bardzo waski zakres tolerancji ) N ) .
= \ > L PDC-S A waski zakres tolerancji A waski zakres tolerancji
S A duzaodporno$c na zuzycie przy . . » : I
2 wysokis]wytrzymaloei A waski zakres tolerancji A bardzo wysoka odporno$é na A niska odporno$é na scieranie jak
= R bardzo dobre przewodnictwo A niska odpornosc¢ na Scieranie przy Scieranie przy jednoczesnie przy PDC, przy podwyzszonej
. P podwyzszonej wytrzymatoSci wysokiej ciggliwosci wytrzymato$ci
cieplne
przeznaczony doobr6bk doklache gt et sl owiosaanoh
__ Sredniodoktadnej wszystkich metali przeznaczony do obroki doktadnej g J . , y Narzedzia do obrébki wykanczajacej
s - . ) . . ) z wysokim udziatem dodatkow ) . ) o
= niezelaznych i konstrukcyjnych i bardzo doktadnej wszystkich . o i wygtadzania wszystkich materiatow
i o L R _ . abrazyjnych. Wysoka objeto$¢ wiorow L : i
s materiatow niezelaznych z niewielkim  materiatow niezelaznych z niewielkim : , niezelaznych ze znikomym udziatem
= o X : . : , ) w jednostce czasu w obrobce tworzyw o X
jaki i wysokim udziatem dodatkow udziatem dodatkow abrazyjnych . ) materiatow abrazyjnych
abrazvinveh sztucznych wzmocnionych wtoknem, np.
yny CFKi GFK.
Geometrie ostrzy
Neutralny kat natarcia ostrza: Pozytywny kat natarcia ostrza:
A \Wyzsza sita skrawania A Niewielka sita skrawania
A \Wyzszatemperatura skrawania A Nieznaczna temperatura skrawania

A |epszajako$é powierzchni
A Do stabilniejszych przedmiotow obrabianych

A Niewielka strata na jako$ci powierzchni
A Do niestabilnych przedmiotow obrabianych
A |epszapowtarzalnosé

Geometrie tamacza wiora CB:

A Niezawodna kontrola wiérow

A |dealne dla aluminium z niewielka zawartoscig wypet-
niaczy

A DlazastosowanF | M | R

Wskazowki dotyczace zastosowania diamentu

A Generalnie zastosowanie chtodziwa nie jest wymagane, jednakze utatwia odprowadzanie wiorow.
A Uwaga na reakcje chemiczna z pierwiastkami weglikotwdrczymi (PKD, diament polikrystaliczny).
A Uwaga nawzajemne oddziatywanie termiczne i temperature krytyczna:

PKD: 600 °C, CVD: 700 °C

W zalezno$ci od materiatu stosowac chtodzenie.
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Toczenie

Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Standardowe tamacze widra / zastosowanie

Zastosowanie gtowne: stal i zeliwo, zastosowanie dodatkowe: stale nierdzewne

Zastosowanie gtowne: stale nierdzewne, zastosowanie dodatkowe: stal i superstopy

negatywna

-F50

A tamacz widra do obrobki
precyzyjnej

A gtalistale nierdzewne

A bardzo dobra kontrola wiéra

A wysoka jako$¢ powierzchni
obrabianej

-M50

A obrobka srednia

A pierwszy wybor do obrdbki
stali

A uniwersalne zastosowanie

A szeroki zakres stosowania

-M70

A od obrobki sredniozgrubnej
do zgrubnej

A odlewy zeliwne, odkowki

A gtabilne ostrze

A obrdbka przerywana

A potfabrykaty, odkowki

negatywna
-F30

A obrdbka wykanczajaca stali
nierdzewnych

A skrawanie ciagte

A wysoka jako$¢ powierzchni

A dobrakontrola wiéra

-M30

wybor do obrdbki stali nierdzewnych
dobra kontrola wiora

niewielkie zadziory

niskie ity skrawania

niewielki narost

mozna stosowac na mniej stabilnych
maszynach

> > > > > >

-M60

A obrdbka zgrubna: od lekkiej
do $redniej

A stabilna krawed? skrawajaca

A mozliwe skrawanie
przerywane

A naskorek walcowniczy i
zgorzelina

cuttingtools.ceratizit.com

Model

M
R

Zmienna gtebokos¢
skrawania

O @, Q

CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135 CTCP135
CTCP135 CTCP135

Obrobka ciagta Obrobka przerywana

é\ DN..
SN..
TN..

Ostrze

QO
Geometria

VN..
WN..

I N

CTCP115/CTCP125/
O e/ CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135

CTCP115 CTCP125 CTCP135
CTCP115/CTCP125/ CTCP115/ CTCP125/
CTCK110/CTCK120 CTCK110/CTCK120 CTCP125/ CTCK120

o
<)

N DN..
SN..
N..

0.25 CN..

VN..
WN..

CTCK110/CTCK120/CTCP115  CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135
CTCP115 CTCP125 CTCP135

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMiZ/TANT25/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0)CTRHIT2S/ CTCM130

CTCM120/CTPM125  CTCMIZ0/CTRMIZS/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTCM20!CTPtIT2s/ CTCM130

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRM12S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0/CTPINT2S/ CTCM130

R
B 03 CN..

CTCK110/CTCK120/ 2
CTep1is cTcpios  CTCK120/CTCP125  CTCP125/ CTCK120 M DN..
SN..

I N

w0

0

—f DN..
SN..
TN..

CN..

VN..
WN..
,08-2,5 0,10-0,35
0,25 CN..
DN..
TN..
VN..
WN..

1,00-4,50 0,15-0,40

e
-

0,3

& CN..
DN..
SN..

TN..
WN..

I N B 0 © %0 025000
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Standardowe tamacze widra / zastosowanie

Zastosowanie gtdwne: stale nierdzewne, zastosowanie

03]150

Zastosowanie gtowne: stal i zeliwo, zastosowanie dodatkowe: stale nierdzewne

dodatkowe: stal i superstopy

pozytywna

-SF

A obrobka wykanczajaca /
toczenie konturow

A dobrakontrola wiora

A wysoka jakos¢ powierzchni

A mate sity skrawania

-SMF

A od obrobki wykanczajacej
do $rednigj

A mate sity skrawania

A dobrakontrola wiora

A wysoka jako$¢ powierzchni

-SM

A obrdbka $rednia

A uniwersalny

A stabilne ostrze

A zmienna gtebokosc¢
skrawania

A szeroki zakres zastosowania

-SMQ

A dodatnia geometria ostrza
dogtadzajacego

A od obrobki wykanczajacej
do $rednigj

A bardzo wuze posuwy

A wysoka jakos¢ powierzchni

pozytywna
-M25

A pierwszy wybor do obrdbki

Sredniej stali nierdzewnych
A wysoka jakos¢ powierzchni
A niewielki narost

-M55

A pierwszy wybor do obrobki
Sredniej i zgrubnej stali
nierdzewnych

A obrobka ciagta do lekko
przerywanej

A dobra kontrola widra

A stabilna krawed? skrawajaca

Model

F

Zmienna gtebokos¢

Obrdbka ciagta Obrobka przerywana Ostrze

skrawania g
f 2
— a S
O O (v) mm mm 3
CTCP115 CTCP125 CTCP125/CTCP135
R ce..
CTCP125 CTCP125 2 bC.
SC..
TC..
\VC..
WC..
CTEP110/CTCP115 TCM10/CTCP125/CTCP115 CTCP135
CTEP110 CTCP135 CTCP135
I CC..
CTEP110 - DC..
SC..
TC..
\(C..

I N

CTCP115/CTCP125 CTcP125/cTCP13s/CTCPits CTCP125/ CTCP135

CTCP135 CTCP135 . 0,1 CC..

CTCP115/ CTCK110/ CTCK120 CTCP125/CTCK110/CTCK120 CTCK120 QW DC.
RC..

SC..

TC..

VC..

I N

CTCP115 CTCP125 CTCP125

CTCP125/ CTCP115 CTCP125 CTCP125 SW -
DC..

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRI2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTOMZ0/CToi2s! CTCM130 . _01-015
26 cc.
DC.
TC.
ve.

I N

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRT2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTOM2r/CTewi2s! CTCM130 . o1502 o
o .
=e DC..
sC.
TC.
vC.
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Toczenie
Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Standardowe tamacze widra / zastosowanie

Zastosowanie gtowne: metale niezelazne, zastosowanie dodatkowe: stale nierdzewne, stale, superstopy, zeliwo

pozytywna

-23P

A najwyzsza klasa tolerancji

A doskonata kontrola widra
rowniez przy najmniejszych
gtebokosciach skrawania

A bardzo mate sity skrawania

-25P

A niewielkie powstawanie
narostow

A dobrakontrola widra w
przypadkuobrdobki migkkich
stopow aluminium

-25Q

A ostra krawedz skrawajgca

A dobrakontrola widra w
przypadku obrdbki
miekszych stopow
aluminium

A niewielka przyczepnosé

27

A geometria ostrza dogtadzajacego

A duZe posuwy

A wysoka jakosS¢ powierzchni

A dobrakontrola widra w przypadku
obrobki miekszych stopow
aluminium

A niewielka przyczepnosc

25

A prasowana i nieszlifowana
geometria do aluminium

A pozytywny kat natarcia

A dobrakontrola wiora

A dla obrobkisrednieji
zgrubnej

-M81

A ptytka bezposrednio
prasowana

A dodatni kat natarcia

A dobrakontrola wiora

A od obrobki Sredniej do
zgrubnej

cuttingtools.ceratizit.com

Model

F
M

N

M
R

Zmienna gtebokos¢

Obrdbka ciagta skrawania Obrobka przerywana Ostrze E
[eb}

= a f g

O O (v) mm mm &

H216T Ho16T S
H216T H216T H216T CC.
DC..
o oweer  weeT  weier 00 DB
CTPX710 CTPX710
CTPX710 CTPX710 .
8 cC.
CTPX710/H216T CTPX710/H216T CTPX710/H216T gg
CTPX710 CTPX710 Ve.
B R 1 R
CTPX710 CTPX710
CTPX710 CTPX710 .
(=]

H210T H210T v CC.
H210T / CTPX710 H210T / CTPX710 H210T / CTPX710 DC..
H210T/CTPX710  H210T/CTPX710 VC.

CTPX715 CTPX715
CTPX715 CTPX715 ‘,"'" 8.
CTPX715/H216T CTPX715/H216T ,§ DC..
CTPX715/H216T CTPX715/H216T CTPX715/H216T gg
CTPX715 CTPX715 TC.
\(C..
| CTPXTIS/H2IGT  CTPXTIS/H216T  CTPX7is/HateT o O
CTPX715 CTPX715
CTPX715 CTPX715 3
CTPX715 CTPX715 H216T ~ CC.
CTPX715/H216T CTPX715/H216T H216T DC..
\(C..
CWN2120 o
8
CC..
CWN2120 CWN2120 CWN2120 DC..

VC..
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Standardowe tamacze widra / zastosowanie

Zmienna gtebokos¢

Obrdbka ciagta Obrobka przerywana Ostrze

ozvtvwna _— skrawania =
[eb}
e O 0 D A b
— mm mm &
-F05 CTPX710 CTPX710
A uniwersalna geometria do CTPX710 CTPX710 s
aluminium CTPX710 CTPX710 o
: Oi”ta kra"lv?dz S‘;ratw?iaia CTPX710 CTPX710 \D/g
i CTPX710 CTPX710 ’

natarcia
A niewielka przyczepno$¢

* duteposuny o a0 owo PEERIEEE

nierdzewne, zastosowanie dodatkowe:
stale i metale niezelazne

Zastosowanie gtowne: superstopy i stale
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Masterfinish - Krawedz dogtadzajaca - Wskazowki

Ptytki z ostrzem dogtadzajacym (-TFQ; -TMQ; -SMQ; -25Q) pozwalajg uzyskac wysoka jakos¢ powierzchni za stosunkowo niewielka cene.

Krawedz dogtadzajaca

Kierunek obrobki

PCLN/R PCBNL/R PCKNL/R PDJNL/R PWLNL/R

Wszystkie ptytki do toczenia z krawedzia dogtadzajacq moga byc zastosowane w standardowych nozach tokarskich ISO.

Sprawdzi¢ uchwyt: Krotki wysieg narzedzia Nalezy zwrdcic uwage na prawidfowe

ustawienie narzedzia
A Gniazdo ptytki

A Ptytka podporowa
A Dzwignia

Orientacyjne wartoSci posuwu dla okreslonej jakosci powierzchni

Zakresy wysokosSci

o i Klasa Promien naroza r, w mm i posuw f w mm/obr.
chropowatosci R, R, odpowiada R, - IS0 1302
wpm : chropowatosci r=04 r=08 =12 r=16
63-100 v/ R100 12,5-25 N11 ZVE’/ 0,51 0,69 0,88
40-63 v R63 6,3-25 N10 12V'5/ 0,27 0,43 0,56 0,68
31,5-40 5/ RA40 49-6,3 0,25 0,37 0,49 0,57
N9 6%
25-3il,5 v/ R315 4,0-4,9 0,22 0,32 0.41 0,47
16-25 v R25 2,5-4,0 39 0,20 0,28 0,36 0,39
N8 :
10-16 R16 1,6-2,5 V/ 0,15 0,22 0,29 0,31
6,3-10 R10 1,0-1,6 N7 1v6/ 0,10 0,13 0,18 0,20
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Masterfinish - Krawedz dogtadzajaca - Zasada dziatania

Stosunek posuwu do wysokosci chropowatosci
Lepsza powierzchnia

Przy takim samym posuwie ptytka z krawedzig dogtadzajaca w pordwnaniu ze zwyktymi ptytkami uzyskuje lepszg wartosé R

NE

T

konwencjonalna -TFQ

Niewielki czas obrabki

Powinna zosta¢ uzyskana taka sama wartos$c¢ R,, jak w przypadku ptytek standardowych, ale przy ptytkach z krawedzig dogtadzajaca
mozna zastosowac podwaojny posuw (= krétsze czasy jednostkowe!)

f 2xf

o
psl

konwencjonalna -TFQ

Teoretyczna jako$é powierzchni

Podczas toczenia maksymalna teoretyczna wysoko$é
nierownosci R, wynika z kombinacji posuwu i promienia przyblizony:
wierzchotkowego.

[um]

125 - f°
€

—_ 2 f2 Rt =
Rt o = (rs— = ) -1000 theor.

60

50

40

30

20

10

Teoretyczna wysokoz¢ chropowatozci Ry e, [Um]

!

005 01 015 02 025 03 035 04

Posuw f w mm/obr.
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Urzadzenie do regulacji

Urzadzenie do regulacji staje sie optacalne, gdy system narzedziowy obejmuje kilka obrabiarek poprzez zastosowanie wielu oprawek
nasadzanych. Wtedy system narzedziowy mozna wyregulowac w taki sposab, ze uchwyt na kazdej maszynie bedzie miat odpowiednia
wysoko$¢ wierzchotka w stosunku do Srodka obrotu maszyny.

Urzadzenie do regulacji

1. Czujnik zegarowy wyzerowac na powierzchni preta pomiarowego.

2. Oprawke nasadzang nasadzi¢ na urzadzenie i lekko dokreé $rube zaciskowa,
az oprawka bedzie osadzona na urzadzeniu bez luzu. Najlepiej ustawi¢ wysokos¢
wierzchotka nieco ponizej $rodka, aby podczas regulacji wysokosci oprawka
nasadzana byta podciggana do gory.

3. Czujnik zegarowy umiescic¢ ostroznie na wierzchotku krawedzi skrawajace;
narzedzia.

4. Srube do regulacji wysoko$ci przestawic tak, aby czujnik zegarowy ustawit sie na
wyzerowanym pomiarze.
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Sposob postepowania podczas przezbrajania na system narzedziowy CT

1. Wszystkie oprawki podstawowe (1) wkrecic¢ do obrabiarki.

2. Dokreci¢ Srube do regulacji wysokosci (4) poszczegolnych oprawek podstawowych (1) i ustawi¢ na tej samej wysoko$ci za pomocg
czujnika zegarowego.

3. Zamocowac oprawke nasadzang (2) na dowolnej oprawce podstawowej (1) i przy pomocy sruby do regulacji wysokosci (3) oprawki
nasadzanej ustawi¢ dokfadnie srodek obrotu.

4. Oprawke nasadzang (2) wyjac z obrabiarki i zamocowac go na urzadzeniu do regulacji wysokosci.

Wyzerowac czujnik zegarowy na wierzchotku narzedzia i ustawic trzpien pomiarowy urzadzenia do wstepnej regulacii.

6. Kazda dodatkowa oprawka nasadzana (2) jest jednokrotnie zerowana za pomoca trzpienia pomiarowego i czujnika zegarowego na
urzadzeniu do wstepnej regulacii.

o

1 3

W ten sposeb w przypadku kilku uchwytéw narzedziowych ustawionych obok siebie mozna je niezawodnie i szybko zamocowac na tej
samej wysokosci za pomocag $rub do regulacji wysokosci (3) i (4).

Mozliwe jest stosowanie tych samych oprawek nasadzanych (2) do kilku obrabiarek bez koniecznosci ich ponownej regulaciji. Jednakze
oprawki podstawowe (1) innych obrabiarek musza by¢ do siebie dopasowane.

Odbywa sie to w ten sposob:

1. Wszystkie oprawki podstawowe wkreci¢ do obrabiarki 2.

2. Zamocowac wstepnie wyregulowang oprawke nasadzang obrabiarki 1 na dowolnej oprawce podstawowej w obrabiarce 2 i przy
pomocy $ruby do regulacji wysokosci oprawki podstawowej ustawic¢ doktadnie srodek obrotu.

3. Wszystkie pozostate sruby do regulacji wysokosci pozostatych oprawek podstawowych w obrabiarce 2 ustawi¢ za pomocg czujnika
zegarowego na te samg wysoko$é. W ten sposob mogq by¢ stosowane wstepnie wyregulowane oprawki nasadzane na kazdej stacji
narzedziowej kilku obrabiarek bez koniecznosci ponownej regulacii.
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VertiClamp
Cechy

) @6 N

o & W

Gtéwna pOWierZChnia Stykowa osiowe po{oz'enie p{ytk|
zdefiniowane przez zderzak

Zalety

4 potgczenie pomiedzy ptytka a oprawka gwarantuje optymalny rodzaj mocowania
a drugie ostrze moze zostac zawsze uzyte, nawet jesli pierwsze zostato utamane
A brak oddziatywania sit Scinajacych na sruby

a przy kazdym rodzaju obrobki wystajaca czeSc ostrza z uchwytu pozostaje zawsze
taka sama

A gwarantuje pionowe ustawienie dzieki duzej powierzchni przylegania
4 gniazdo ptytki jest catkowicie chronione przed widrami
4 potgczenie Srubowe dwoma Srubami o duzej wytrzymatosci i stozkowym

osiowym zderzakiem pod katem 30° - obrobka we wszystkich
kierunkach

Przecinanie z przeciwnej strony

cuttingtools.ceratizit.com

dobre mocowanie dzieki dwom Srubom o duzej
wytrzymatosci

Przekroj poprzeczny trzonka 08x08 - 20x20

Uchwyt z materiatu o duzej wytrzymatosci,
i powierzchni utwardzonej.

Oszlifowana powierzchnia zewnetrzna jest
dodatkowo pokryta.

Mocowanie ostrza
w oprawce Combi

Kombi

alos |

Mocowanie ostrza
w oprawce standardowej

oo
o
b
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TriClamp

Stosujac TriClamp z krawedzig dogtadzajacq i oprawka 93° mozna mozna zwigkszy¢ dwukrotnie posuw. Dzieki temu czasy obrobki
znacznie sie zmniejszajg zachowujac takg sama jakos¢ lub zachowujac taki sam czas uzyskac mozna lepsza jako$¢ powierzchni. System
ten oferuje szczegoing elastycznoscé dzieki mozliwosci pracy zaréwno w kierunkach promieniowym, jak i kierunkach poziomych.

Krawed? dogtadzajaca w szczegdtach: Mozliwosci zastosowania:

Ptytka Uchwyt 93°
93° standardowa promien naroza 0,8 mm
z krawedzig dogtadzajgcg
a, 6
b ,0.8 um
| 2xf, [ F R (R)6.3pm

Oprawka zaciskowa z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa w przypadku materiatow trudno-obrabialnych takich jak stal nierdzewnai

superstopy zwigksza wydajnos¢ ptytek i poprawia jakos¢ przedmiotu.

Mozliwo$ci podpiecia przewoddow
chtodzacych

Zalety

a Dalszy rozwoj programu 1SO

Toczenie w trzech kierunkach.

>

>

wszystkie ostrza tatwe do wymiany

>

ostre pozytywne ostrza z katem przytozenia 11°

>

mnigjsze promienie naroza 0,08 mmi 0,2 mm

>

idealna kontrola nad odprowadzaniem widrow

>

specjalne uchwyty do automatow tokarskich wzdtuznych
(przekroje poprzeczne 8x8 do 16x16 mm)

D o=

4 wszystkie oprawki z chtodzeniem wewnetrznym
wyposazone sg w 5 mozliwosci doprowadzania chtodziwa

A z wysokiej jakosci stali

A precyzyjny strumien chtodziwa skierowany bezposrednio
na ostrze

A mozliwos¢ zastosowania do kazdego cisnienia chtodziwa
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XheadClamp

Szybka wymiana narzedzi z zachowaniem wysokiej powtarzalnosci, ktdra jest bardzo wazna w przypadku produkcji seryjnej, stanowi
przewage wzgledem konkurencji. Ceratizit spetnia ten wymag dzieki nowo opracowanemu systemowi mocowania XheadClamp.
Oszczednosc czasu i znikomy czas ustawienia procesu to podstawowe zalety tego systemu. Dodatkowo, system XheadClamp wyznacza
standardy w zakresie elastycznosci i tatwosci uzycia.

Wymiana ptytki lub zmiana geometrii, jak rowniez wymiana ptytki do toczenia na ptytke do przecinania za pomocg systemu XheadClamp
jest bardzo prosta i szybka.

Zacisk

A bardzo wysokie sity mocowania

A montaz i demontaz gtowicy za pomocag tylko jednej Sruby
A powtarzalno$c¢ od ponizej £7,5 um

A najwyzsza stabilnosc

Zmiennos$é

A mozliwo$¢ montazu wszystkich gtowic w obrebie systemu
4 dopasowanie narzedzi do wymagan komponentow
a szybsza wymiana ptytek dzieki wymianie gtowicy

Doktadnosc

A state wartosci Xi Y podczas wymiany gtowiczki

A powtarzalno$c¢ od ponizej 7,5 um

A wysokosc kta podczas wymiany ptytki na inny rozmiar
pozostaje taka sama

A System mocowania zapewnia poprawne
pozycjonowanie
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System oznaczania ISO dla ptytek

Ptytki wymienne — metryczne

L 11 L ] ] [ I I I
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13|
Ptytki wymienne - cale
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9]
Ptytki wymienne, CBN,
ceramika — metryczne
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 12 [13
Ptytki wymienne, CBN,
ceramika - cale I [ AN Iy F ) I L JJr 11 L | L1
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 12 [13
1] 2] 3]
Ksztatt ptytki Kat przytozenia Tolerancje
V 35° |Romb s
] -— N
e o 2 Ny
Cc 80° a a
IC+ BS S
86" ﬂ AT F_2 mm cale mm cale mm cale
g gg rownolegfobok 2 ? ﬁ 80 A 002 | 0010 | 0005 | 0002 | 0025 | 001
A 85 ﬂ D 15 P17 F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 .001
L 90° |m E 20° c 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 .001
P 108 | @ H 0,013 .0005 0,013 0005 0,025 .001
H 120° @ - 0 Katy przytozenia niezawarte w normie E 0,025 0010 0,025 .0010 0,025 .001
o 135 e = wymagaja dodatkowych informacji. G 0,025 0010 0,025 0010 013 005
R - ° E J 0,05-0,15*| .002-.006*| 0,005 0002 0,025 .001
s o |m Gg’ K  0,05-0,15*.002-.006* 0,013 0005 0,025 .001
T 60° |a - L 005-015% .002-006" 0,025 0010 0,025 001
W 80° |e M  0,05-0,15* .002-.006* 0,05-0,20* .003-.008% 0,13 005
N 0,05-0,15*.002-.006% 0,05-0,20% .003-.008" 0,025 .001
U 0,08-0,25* .003-010* 0,13-0,38* .005-.015* 0,13 005
* Zalezy od rozmiarow ptytki.
6] 7] 8] 9]
L : . . Krawedz . .
Grubosc ptytki Promien naroza ¢ ) Kierunek skrawania
skrawajaca
r Wl Dla kierunkg segmentu
QE« aak S Pozytywne (wykariczajaca) R CBNiPKD
7N
oA (@R e -
Wielkosé . Wielkosé RC MO za0kraglone @
mm | cale | mm | cale mm | cale | mm | cale TS [\
1,59 | 1/16 | 01 1 <0,05/.0015| 00 X0 sfazowane +
2,38 | 3/32 | 02 0,1 |.004 | 01 0 L
318 | 1/8 | 03 | 2 02 | 008| 02 | 5 s S
307 | 5/32| 13 04 | o | 04 1 sfazowane i zaokraglone =
476 | 3/16 | 04 | 3 08 | 'V | 08 | 2 *
556 | 7/32 | 05 1,2 | % 12 3 podwdjnie sfazowane
6,35 | 1/4 | 06 4 16 | s 16 4 PO N
794 | 5/16 | 07 5 20 | % | 20 5 podwojnie sfazowane i
952 |38 |09 | 6 24 | %y | 24 | 6 zaokraglone = =)
28 | s 28 / R (O
32 | s 32 8 fazka okragta
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4] 5]
Charakterystyka Dtugos$é ostrza
N | Y L Ic L Ic
Typ ISO | ANSI | mm | cale | mm | cale Typ ISO | ANSI | mm | cale | mm | cale
R | Uy Wy
06 2 | 64 | 250 | 6,35 | 250 06 | 1.2 | 69 | 272 ] 397 | 156
F pa 09 3 | 97 | 382 9525/ 375 T 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | .219
AU Om ® 12 4 | 129 | 508 | 12,70 | .500 b 11 2 11,0 | 433 | 6,35 | .250
WP | Wiy El Dy 16 5 | 161 | 634 [15,875] 625 16 3 | 165 | 650 9,525 375
G.P o D © 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | 750 A | 22 | 4 | 22 | 079 [1270| 039
< 25 8 | 258 | 1016 | 254 | 1.000 27 5 | 275 |1.083(15875| 625
v EE B 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 |1299]19,05| 750
T | Wiy il 06 | 2 |635].250 | 6,35 | .250 w | 06 | 3 [ 65 |.256 9525 .375
Q B=a s 09 3 |9525] 375 [ 9,525 | 375 @ 08 4 | 87 | 331 [1270 ] 039
0=0n 12 4 | 127 | 500 | 12,7 | 500 10 5 | 109 | 429 [15875| 625
U 3y ] 3y il
Q 15 5 [15875| 625 |15,875| 625 &
B | W B 19 | 6 |1905] 750 | 1905] 750
H | i m=f 25 | 8 | 254 | 1000 254 | 1.000 06 | 2 |635].250 | 635 | .250
c a 31 | 10 |3175]1.250] 3175 | 1.250 08 - 80 | 315 | 80 | 315
J 0 D 07 2 77 | 303 | 6,35 | .250 09 3 | 952|375 | 952 | 375
: : 1 3 | 116 | 457 | 9525 375 10 - 1100 | 394 | 10,0 | .394
X | wersja specjalna 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 120 | - | 120 | 472 | 120 | 472
cale @ R 12 4 12,7 | 488 | 12,70 | .488
Zmiana pray IK < 1/4” 15 5 [15875| 625 |15,875| 625
v 1 2 | 111 | 437 | 635 | 250 16 - 1160 | 630 | 16,0 | 630
K14 | K< 1 | 15 3 | 166 | 653 [ 9,525 | 375 19 6 |19,05] 750 | 19,05 | 750
22 4 | 2210 870 | 12,70 | 500 25 8 | 250 | .984 | 250 | .984
N/R/F E v 25* | - | 254 [1.000| 254 |1.000
A/M/G D 31 10 | 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250
X X * wersja calowa 32 - 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] 1| 12| 13|
Prowadzenie fazki Liczba ostrzy Dtugo$é segmentu Nazwa tamacza wiora
b_ £ jednostronne taczna grubosc
% éj” Al &P T &P Szczegotowe zestawienie tamaczy
T/S K/P" wira znajda Panstwo na
B| & V| & - stronie 149-152
mm | cale c = v =
015 | 0,15 | .006 | A 05° D 9 W Q ca. dane w mm
020 | 020 | .008| B | 10°
025 10,25 |.010| C | 15° «| B x | E
050 | 050 | 020 | D | 20° H| &2 Y| G
075 |075].030 | E | 25° , ,
100 | 1.00 | .040 F 30° caiapowerzchma
G 35° obustronne mocowania
K & s &
1) Dla ostrzy podwojnie sfazowanych L Q F @
rs]tpolsBuEe:sug dwie litery, M ﬂ E 5
kat natarcia $cinu 1 (y;) = 10° N £
kat natarcia scinu 2 (y,) = 25° p Q
o &2
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Oznaczenie IS0 dla nozy tokarskich

N I IS NS A I A | ] [ | J |
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
| I— | N I IS NS A I A | ] [ | J |
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] o] [0
| J Lt 1 JL 1L 11 ] [ | J |
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] [0
0] 1] 2]
System / Rozmiar NGz tokarski Ksztatt ptytki
uT=UTs D s V. 35° |Romb
wg IS0 26622 D 55°
UT40 = UTS 40 mm E 7o
UT50 = UTS 50 mm “ c 80"
UT63=UTS 63
. Zamocowane od | Przykrecone przez M_86" ’
\TIZ'I(S.{) 12164 goryiprzez otwor | otwor : gg: rownolegtobok
HSK-T63 = 63 mm M P A 8y | AW
HSK-T100 = 100 mm L 90° =
gl w @
H 120° | © z
Zamocowane od | Zamocowane przez 0 135 |@ ﬁ
goryiprzez otwor | otwor R - Q -
c X s 90° |m £
T 60° |A
* wersja specjalna w 80" |@
Zamocowane od
gory
6 7] 8]
Wysoko$¢ chwytu Szerokos¢ chwytu Dtugos¢ narzedzia
OAL OAL
mm | cale mm | cale
32 | 4000 A 160 | 4500 N 1
40 |4500] B | 170 |5.500| P <P\
50 | 5000 C 180 - Q
60 |6.000] D 200 | 6000 R
70 | 7000 E 250 | 7000 | S r
80 |8000| F 300 [8000| T S
90 |5500| G 350 | 5500 U
100 | 5625 H 400 | 3500 V
110 {5300 J 450 | 3500 W
125 |14.000f K 500 | 3750 | Y
H B 140 |6.800| L ol X
150 | 4400 m | °SPeoAMe
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45° 60°

~
N
[3;)
o

60°

3] 4] 5]
Forma uchwytu Kat przytozenia Kierunek skrawania
90° 75° 90° 45° 60° q
R
-
o a
A B Cc D E A 3° 3 25°
90° 90° 107,5° 93° 75° B 5° G 30°
(I E Klt c 7 N 0 L
D 15° P 11°
F G L H J K E 20° - [ 2}
95° 50° 63° 117,5°] 75° L .
Katy przytozenia niezawarte w normie
0 ) ; . T
E % T ‘zi wymagaja dodatkowych informagji.
1 N
L M N P R - =)
‘T\ 93¢
U

>
;_/Y

°

85

‘r/v

9 10
Dtugos$é ostrza Dane producenta

T =dzwignia kolanowa
Dtugosc specjalna (mm)
Grubo$¢ ptytki (inna niz standard)

Wersja specjalna (X..)
producent maszyny (specyficznie)
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System oznaczania ISO dla wytaczadet

0]

UT =UTS

wg IS0 26622
UT40=UTS 40 mm
UT50 = UTS 50 mm
UT63 = UTS 63mm

HSK-T

wg IS0 12164
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

System / Rozmiar

5]

Ksztatt ptytki

35° | Romb
55°
75°
80°
86° 4

4

82°
85°

55° | réwnolegtobok

90°
108°
120°
135°
90°
60°
80°

Sl DO|T|O|r> O XS OMO<

DDDooooDﬁ

=

inne ksztatty

03|164

I ) I I I I Iy N AN Iy (I I I
1] [2] [3]  [4] [5] [6] 9]
I I ) I I I I Iy N AN Iy (I I I
0] 1] [2] [3]  [4] [s] [6] 9]
I ) I I I I Iy N AN Iy (I I I
0] 1] [2] [3]  [4] [5] [6] 9]
1]
Typ chwytu
S Chwyt stalowy E Jak Czotworem chtodzacym
A Chwyt stalowy z otworem chtodzacym F Jak Cztlumieniem
B Chwyt stalowy z ttumieniem drgan G Jak Cz otworem chtodzacym i ttumieniem
D Chwytgta\owyzgtworem chtodzacymi H  Stop metali ciezkich
ttumieniem drgan
C Chwyt weglikowy z gtowica stalowg J  Metal ciezki z otworem chtodzacym

6
Forma uchwytu
90° 75° 95°
F K L
~{VO7,5°{ 45° 93°
60°[ %)  93° 85°
w )@ Y

) norma zaktadowa CERATIZIT

7]

Kat przytozenia
a a

A 3 F 25

B 5° G 30°

c r N 0°

D 15° P 11°

E 20°
Katy przytozenia niezawarte w normie

0 X . -
wymagajg dodatkowych informacji.
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=
=

2] 3]
Srednica trzpienia Dtugo$¢ narzedzia
DCONMS DCONMS OAL
mm cale mm | cale
08 80 3 F
10 100 | 35 H
12 110 | 4 J
16 P 125 | 45 K
20 1CZDa awucytrowa, 140 5 L B
prezentujgca Srednice ' \
25 wytaczadta w 1/16 cala. 150 55 M
32 160 | 6 N
40 170 | 6,5 P ]
50 180 | 675 | Q 4
60 200 7 | R o)
250 | 8 S
300 | 10 T
350 | 12 1]
400 | 14 v 1 ==
450 | 16 w
DCONMS 500 18 Y
20
specjalna X
8] 9]
Kierunek skrawania Dtugos$é ostrza
R

HEe
&A S

oes

cuttingtools.ceratizit.com

géry i przez otwor

4]

Zacisk

D S

Zamocowane od | Przykrecone przez

otwor

%

Zamocowane od
gory i przez otwor

p

ul

Zamocowane przez
otwor

c

-
Zamocowane od
gory

X

wersja specjalna

10

Dane producenta

T =dzwignia kolanowa
Dtugosc specjalna (mm)

Wersja specjalna (X..)

Grubos¢ ptytki (inna niz standard)

producent maszyny (specyficznie)
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Rodzaje zuzycia

Zuzycie powierzchni przytozenia

Zuzycie $cierne na powierzchni
przytozenia: normalne zuzycie po
okreslonym czasie obrobki

i LI

WykKruszanie sie narzedzia

W wyniku przekroczenia obcigzenia
mechanicznego krawedzi skrawajgcej
moze nastapic¢ utamanie weglika.

Zuzycie ztobkowe

Spadajacy goracy wior powoduje
powstawanie ztobkdw na powierzchni
natarcia ptytki skrawajace;.

Wysoka temperatura skrawania
przy jednoczesnych wysokich
obcigzeniach mechanicznych moga
doprowadzi¢ do odksztatcen
plastycznych.

Tworzenie sie narostu

Przywieranie materiatu do krawedzi
ostrza wystepuje wowczas, gdy wior
w wyniku zbyt niskiej temperatury
skrawania nie jest odprowadzany
prawidtowo.

Peknigcie ptytki

W przypadku przecigzenia ptytki
skrawajacej moze doj$¢ do jej
pekniecia.

03166

Przyczyna
A Zawysoka predkosc skrawania
A Gatunek weglika za mato odporny na
Zuzycie
A 7le dopasowany posuw

Przyczyna

A Gatunek za bardzo odporny na
Scieranie

A Wibracje

A Zawysoki posuw badz gtebokosc
skrawania

A (Obrdbka przerywana

A Uderzanie wi6row

Przyczyna
A Zawysoka predkos¢ skrawania,
posuw, lub obydwa parametry
A Zamaty kat natarcia
A Gatunek za mato odporny na Scieranie
A 7le doprowadzone chtodziwo

Przyczyna

A Zawysokatemperatura robocza
powoduije znieksztatcenie materiatu
podstawowego

A Uszkodzenie powtoki

A Gatunek zbyt mato odporny na
Scieranie

A /te doprowadzenie chtodziwa

Przyczyna

A /byt niskie predkosci skrawania
A Zamaty kat natarcia

A 7ty materiat

A Brak chtodziwa/ smarowania

Przyczyna

A Przecigzenie materiatu skrawajgcego
A Brak odpowiedniej stabilno$ci

A Zamaty kat ostrza

Rozwigzanie

A 7Zmniejszy¢ predkosc skrawania

A Zastosowac rodzaj weglika bardziej
odpornego na zuzycie

A Dostosowac posuw do predkoscii
glebokosci skrawania

Rozwigzanie

A Zastosowac bardziej ciggliwy materiat

A ZastosowaC negatywna geometrie
ostrza
Ztamaczem wiora

A Zwiekszyc stabilnos¢ (narzedzia,
przedmiotu obrabianego)

Rozwigzanie

A 7mnigjszy¢ predkosc skrawania i/lub posuw

A Zastosowac wegliki odpore na $cieranie

A Zwiekszycilos¢ Srodka chtodzacego i/
lub ci$nienie, kontrolowa¢ doprowadzanie
chtodziwa

A Zastosowac gatunki bardziej odporne na
wyztobienie

Rozwigzanie

A 7mniejszy¢ predkosc skrawania

A Uzy¢ weglikow bardziej odpornych na
Scieranie

A Uwzglednic¢ chtodzenie

Rozwigzanie

A Zwigkszy¢ predkosc skrawania
A Zwiekszy¢ kat natarcia

A Zastosowac powtoke TiN

A Zwigkszyc gestosé emulsji

Rozwigzanie

A Zastosowac bardziej ciagliwy materiat

A Zastosowac faze ochronng na
krawedzi

A Zwiekszy¢ promien zaokraglenia
krawedzi

A Zastosowac stabilniejszg geometrie

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Optymalne wyniki skrawania

Rodzaj problemu

Problemy z przedmiotami

. ' tamanie widra
obrabianymi

Rodzaj zuzycia

= D
I = E
I= = %)
8 < =
— (e~ —_—
= N N e 2
S < = = = | =
= 5| & 2 £ = 2 =2
S ) = = = g N = G =
N = @ | 5 = N @ = = = >
S ) B = = > i<E) N > =
L =X 5 2 = 39 > =T 3 & 2
g & = o 2 g e 82 £z = =
IS N T 2 @ = D 3 ® 2
) ® > < 15} > =, = = . =) =
5 © 2 N £ B8 8 & = B8 = B
SRR L e R e e
N N = o a = = = ~ = ~N ~
v v v v * * + predkos¢ skrawania «
S
s
X
~ VA Y b VYA ;
g
S
4+
+ v v + v * * Posuw w obszarze centrum o
A~ V=~V ViV Ao
=
o ) wigkszy E
YRR
mniejszy = 2
s 8§
A A v A v Materim Odpornos¢ na zuzycie l 8‘)
i Wytrzymatos¢ na =
Skrawajacy obcigzenia udarowe 8_
N
- - - o~ | o Zamocowanie narzedzia
o -~ - o~ | o Zamocowanie materiatu
[«b)
~<‘§
4 .l . 4 * Wysieg §
=
<
o o o~ oo g Wysokosc ostrza
Q ~ o o ) ® O Ciecz chtodzaco-smarujaca

podwyzszyc¢, zwiekszy¢ unikac, zmniejszy¢ B ) )
‘ ‘ & sprawdzi¢, zoptymalizowac
duzy wptyw duzy wptyw
podwyzszyc¢, zwiekszy¢ unikac, zmniejszy¢ )
@ astosowad
maty wptyw maty wptyw
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Wykaz gatunkow

Zakres zastosowania ISO

05 15 25 35 45
Oznaczenie

Oznaczenie rodzaju
normy

01 10 20 30 40 50

o Stopy zaroodporne
T Materiaty hartowane

= Stalnierdzewna
= Metale niezelazne

o Stal
= Zeliwo

CTCP115-p o o

P25
K30
P35
M25
P30
M20
P35
M25
P40
M35 o ) o
K30
P35
K25
P10
M10
N10
S15
P10
M10
K15
N10
S15
010
K15
H216T N15

010

K15
H10T N15

010

M20
CWN15 N20 ) )

P15
TCM10 M10 ) o o
K10
P10
N10

Wuu7610 315 o ) o

015 Ll
P10
M10
K10
WPU7610 N10 ) ) ) ) )
S10
010 L]
P20
M20
K20
WPU7620 N2O ° ) ) o )

S20

020
01 10 20 30 40 50

05 15 25 35 45

CTCP125-P DRAGONSKIN

CTCP135-P IDRAGONSKIN

CTCM120

CTPM125

H HE
1 HE
o
[ )

CTCM130

CTPP430

:
:
:
[ J
[

CTPX710

g
:
g
[ ]
[
[
[ ]

CTPX715

:
Z
g
.
.
o
.
.

Zastosowanie podstawowe
Zastosowanie dodatkowe

ce

wigksza odporno$¢ na zuzycie v+ @ @ V.~ wigksza ciggliwos¢
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Wykaz gatunkow

Zakres zastosowania ISO

05 15 25 35 45
Oznaczenie

Oznaczenie rodzaju
normy

01 10 20 30 40 50

o Stopy zaroodporne
T Materiaty hartowane

= Stalnierdzewna
= Metale niezelazne

o Stal
= Zeliwo

VertiClamp

P20
M20
K20
WPU7620 N20 ° o o o o

S20

020 L]

P10
N10

Wuu7610 S5 o ) o)

0is L L1
P20
N20

WUU7620 920 ) ) [e)

020 .

P10

M10

K10

WPU7610 N10 ) ) o) ° )
S10

010 .

P20

M20

K20

WPU7620 N20 ) ) o o )
S20

020 L]

P20

M20

) K20
TIAIN+ N20 ® ) o) o) )

S20

020 H
01 10 20 30 40 50 ® Zastosowanie podstawowe

05 15 25 35 45 O  Zastosowanie dodatkowe

TriClamp

wieksza odporno$¢ nazuzycie v + @ @ V,—  wigksza ciagliwos¢
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Narzedzia do toczenia - Informacje techniczne

Rodzaje powtok

CTCP115-P

RAGONS

> > > >
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g
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g
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> > > >

>

» > >

>

Rodzaje powtok

- e s

03[170

Weglik spiekany, z powtoka TiCN-Al,03 H10T A weglik spiekany, bez powtoki
zidentyfikacj zuzycia A |SO | K15 | N15 | 010
ISO | P15 | K25 A gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrdbki
gatunek odporny na zuzycie, 0 wysokiej wydajnosci w stabilnych aluminium i innych metali niezelaznych
warunkach obrébki oraz podczas obrobki nieprzerywanej
Weglik spiekany, z powtoka TiCN-Al,Q5 H210T A weglik spiekany, bez powtoki
zidentyfikacja zuzycia A |SO | N10 | S10 | K10 | 010
ISO | P25 | K30 A gatunek weglika spiekanego odporny na zuzycie do
pierwszy wybor do uniwersalnej obrobki stali obrobki aluminium i innych metali niezelaznych
Weglik spiekany, z powtokg TiCN-Al,O3 H216T A weglik spiekany, bez powtoki
zidentyfikacjg zuzycia A |SO | K15 | N15 | 010
ISO | P35 | M25 A gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrobki
Alternatywny materiat ciggliwy do obrébki mocno aluminium i innych metali niezelaznych
przerywanej i w warunkach niestabilnych A nadaje sie dobrze réwniez do obrobki HSC
Weglik spiekany, z powtoka TiCN-Al,03 CWN15 A weglik spiekany, z powtoka TiN
ISO | P15 | M20 A |SO | M15 | K15
Odporny na zuzycie gatunek do toczenia austenitycznej A specjalny gatunek weglika spiekanego do obrobki
stali nierdzewnej o najlepszych parametrach w obrobce stopow aluminium o wtasciwosciach sciernych
nieprzerywanej
ISO | P35 | M25 WUU7610 A weglik spiekany, bez powtoki
uniwersalny gatunek weglika spiekanego o maksymalnej A |SO-P10 | N10 | S10
ciagliwosci, nie majacej wptywu na wytrzymatosc termiczng A Gatunek weglika spiekanego bez powtoki,
i odpornosc na zuzycie, do obrobki stali nierdzewnych do obrdbki metali niezelaznych
Weglik spiekany, z powtokg TiCN-Al,O3 WUU7620 A weglik spiekany, bez powtoki
ISO | P25 | M30 A |SO-P20 | N20 | S20
Ciagliwy gatunek do toczenia austenitycznych stali A Weglik spiekany bez powtoki do obrobki stali
nierdzewnych w obrobce przerywanej
weglik spiekany, z powtoka AITIN WPU7610 A weglik spiekany, PVD-AITIN
ISO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15 A |SO-P10 | K10 | M10 | N10 | S10
uniwersalny gatunek z linii X7 dla najwyzszych wymagan A QOdporny na zuzycie gatunek weglika spiekanego do
obrdobczych obrobki stali nierdzewnych i superstopow
weglik spiekany, z powtokg AITiN WPU7620 A weglik spiekany, PVD-AITIN
ISO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15 | 010 A |SO-P20 | M20 | K20 | N20 | S20
uniwersalny gatunek z linii X7 dla najwyzszych wymagan A Uniwersalny gatunek weglika spiekanego z powtoka PVD
obrébczych 0 szerokim spektrum zastosowania
Weglik spiekany, z powtoka TiAIN TIAIN A Weglik spiekany, z powtoka TiAIN
ISO-P30 | M25 | K30 | S25 | N25 Ly A |SO-P20 | M20 | K20 | N20 | S20
uniwersalny gatunek o wysokiej wydajnosci, do obrobki A Uniwersalny gatunek weglika spiekanego z powtokg PVD
stali, stali austenitycznej i stopow zaroodpornych 0 szerokim spektrum zastosowania
A weglik spiekany, powtoka TiN
CWN2120 |, 150 _ k20 | N10
A uniwersalny gatunek weglika spiekanego do obrdbki stali
nierdzewnej i superstopow
(Przyktad) Stopier twardosci
Proces 05 1S005
Gtéwne zastosowanie materiatu y 10 18010
1 Toczenie 15 IS0 15
1P Stal .
2|M  Stal nierdzewna 2 Frezovanie
S 3 Przecinanie i toczenie rowkow
3|K  Zeliwo ; ;
- . 4 Wiercenie
4N Metale lekkie i kolorowe / metale niezelazne ; ey
5  Toczenie gwintow
5|S  Superstopy/ tytan
6|H  Materiaty utwardzone 0 Pozostale
y 7 rozne procesy

71X Uniwersalne zastosowanie

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Ekologicznie, trwale, ekonomicznie

Certyfikowany recykling wysokiej jakosci weglika spiekanego.

Majac na uwadze swiadomg ochrone ograniczonych zasobdw pierwotnych, stawiamy sobie za cel znaczne
zwiekszenie udziatu materiatéw odzyskanych w procesie recyklingu weglika spiekanego. Nasz certyfikowany
proces recyklingu umozliwia przeksztatcenie zuzytych produktdw z weglika spiekanego w proszek nadajacy sie
do ponownego wykorzystania i catkowite przeksztatcenie produktu koricowego w materiat wyjsciowy przy bardzo
niskim naktadzie energii.

Stan sie czescig naszego zrownowazonego cyklu materiatowego

W ramach dtugotrwatego partnerstwa chcielibysmy wspdlnie z Paristwem zamkna¢ cykl od surowca wtdrnego
do nowego produktu koricowego. W tym celu odbierzemy od Panstwa zuzyty weglik spiekany, aby poddac

go profesjonalnej obrébce. Cena odbioru jest zawsze oparta na aktualnej cenie rynkowej. A najlepsze w tym
wszystkim: Zajmiemy sie dla Panstwa kompletng realizacjg odbioru i w tym celu dostarczymy bezptatnie
pojemniki zbiorcze i rozwigzania transportowe dostosowane do ilosci.

Czy chcielibyscie Parstwo wspdlnie z nami chroni¢ cenne zasoby naturalne i wnies¢ istotny wktad w ochrone
sSrodowiska? Jezeli tak, to nasz proces recyklingu jest wtasnie dla Parstwa.
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EcoCut - Wprowadzenie

Spis tresci
Zalety stosowania EcoCut 1724173 CERATIZIT \ Performance
Przyktady zastosowania / Objasnienie symboli 173 Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
Toolfinder 174+175 wydajnosc.
Program produktow 176-187
g Ip ' Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe
Informacje techniczne narzedzia klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa
0golne parametry skrawania 186 wydajnoscia, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Parametry skrawania EcoGut Min 1884189 Jezeliw proce8|elprod'ul§q| najwazniejsze sq vvydajnosg I. vylymk,
polecamy wybra¢ wtasnie produkty klasy Premium z tej linii
Parametry skrawania EcoCut Classic 190+191 narzedzi.
Parametry skrawania EcoCut ProfileMaster 192+193
Zestawienie famaczy wiora EcoCut 194
Informacje dotyczace zastosowania 195-200
System oznaczania 201
Zastosowanie i porownanie gatunkow 202+203

Zalety stosowania EcoCut

a krotsze czasy obrabki

a redukcja magazynowania narzedzi

a rowne dno otworu

a Kkrtszy czas programowania maszyny

A mniejsze koszty uzbrojenia / redukcja czasu ustawienia
a brak konieczno$ci zmiany narzedzi

+ § +

\,

|

\/
L]

N6z tokarski zewnetrzny Wiertto Wytaczadto
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EcoCut - Wprowadzenie

Przyktady zastosowania

EcoCut ProfileMaster

; EcoCut Classic

4 EcoCut Mini

Objasnienie symboli

v

I
Toczenie konturow Wiercenie w petnym Toczenie konturéw Toczenie rowkow zewnetrz-  Toczenie rowkow Chtodzenie wewnetrzne
zewngtrznych materiale wewnetrznych nych i wewngtrznych czotowych

Obrobka ciagta

F Obrobka dokfadna o)
-27P—— polerowany tamacz wiéra

M Obrébka $rednia
R Obrébka zgrubna

H216T—— Gatunek z weglikiem spiekanym Zmienna giebokosc skrawania

Obrobka przerywana
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EcoCut - Toolfinder

Toolfinder

System narzedzi

EcoCut Mini

EcoCut Classic

Zastosowanie
Bﬁiﬁ: I~ | = BEL% I~ | =
[ | g
Ztacze obrabiarki 'ﬁ - s oL
L. /S ]
4
- 177-178
HSK-T 63
Adapter do EcoCut Mini %7
2,25XD 4,0XD 1,5XD 2,25XD 3,0XD 2,25XD
92-8 32-8 78-32 08-32 78-32 25-32
Dtugoscii $rednice Emmg— Sy ~ F !__ L — w— Fm_
Wersje ' — -
—176 - 176 —180 - 181 —182 ‘&/
Nazwa materiatu skrawajacego -M50Q -27P -27Q
CTPP435| |CTPP435| (CTWN425 [CTWN425 CTCP425| |CTCP425| |CTCP435| |CTPP430| | H216T | | H210T
Warunki skrawania lolel-] [o[e]=][ole]-] [o[e]>] [ole[-][ofe]-][o]e]z[o]e]=][o]o]= [o[2] ]
. i } -
|
[ | = o
VHM VHM VHM VHM M M M M M M
lewe prawe lewe prawe XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[} [ ] [ ] [ ] [ J [ ]
) [} [ ] (o] O o [}
Zakres zastosowania o o o o o o o o ° o)
O o [} [ ] o [ J [ ]
[} [} (e) (] o o (e) [}
(] (0] o (0] (o) (o] (o)
Strona —176 — 176 - 176 —176 -179 —-179 —-179 -179 —-179 —-179

— v, strona 187

— V, strona 187

)
@ Narzedzia EcoCut nadaja sie do wiercenia mimosrodowego. W ten sposdb mozna uzyskac odpowiednie odchylenia od $rednicy znamionowej narzedzia

— szczegoty patrz Informacje techniczne.

03174
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EcoCut - Toolfinder

TDRAGONSKIN i DRAGONSKIN
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EcoCut - Mini
EcoCut - Mini
A Narzedzie do wiercenia i toczenia do matych srednic
2
7 o2
mm CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
DRAGONSKN
~ ~ ~
lofel<] [ole]=] [ole]=] [ofe]=]
&) ] N Z'Z'/_<'\?"_ —_]
3l e )
S 4 ®
Qg/ LU ;
OAL S
a
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
VHM VHM VHM VHM
lewe prawe lewe prawe
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaczenie DC DCONMS OAL LU WF RE
mm mm mm mm mm mm
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 320 320
ECMO02R/L2,25DAL 2,0 4 28 450 1,00 01 420 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 01 321 321
ECMO02R/L4,00DAL 20 4 31 8,00 1,00 01 421 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 1,25 01 325 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 1,25 01 425 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 326 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 426 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 150 01 330 330
ECMO3R/L2,25DAL 3,0 4 31 6,75 1,50 0,1 430 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 331 331
ECMO3R/L4,00DAL 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 431 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 335 335
ECM 03,5 RR/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 435 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 0,1 336 336
ECM 03,5R/L 4,000 AL 3,5 4 37 14,00 1,75 0,1 436 436
ECM 04 R/L 2,25D 40 6 35 9,00 2,00 02 300 300
ECMO04R/L2,25DAL 4,0 6 35 9,00 2,00 0,2 450 450
ECM 04 R/L 4,00D 40 6 41 16,00 2,00 0,2 301 301
ECMO04R/L4,00DAL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 451 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 11,25 250 0,2 302 302
ECMO5R/L2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 452 452
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 20,00 2,50 0,2 303 303
ECMO5R/L4,00DAL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 453 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 306 306
ECMO06R/L2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 456 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 312 312
ECM06 R/L4,00DAL 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 462 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 308 308
ECMO7R/L2,25DAL 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 458 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 314 314
ECMO07R/L4,00DAL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 464 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 310 310
ECMO8R/L2,25DAL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 460 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 02 316 316
ECMO8R/L4,00DAL 8,0 8 57 32,00 4,00 02 466 466
p ) )
M ° °
K o) o o o
N o) o) ° )
S ° ° ¢} ¢}
H
0 o o o o

-V, strona 187
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EcoCut - Oprawka Mini

LSC
»
=
al z| [ i
m O
[&] =
a
n
LFSF =
OAL 8
a
70 800 ...
Oznaczenie DCONWS DCONMS BD  OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm  mm
EC-ADX16-04 4 16,00 22 590 14 18 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 719
EC-ADX20-04 4 2000 25 640 14 18 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 590 14 18 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 986
EC-ADX20-06 6 2000 25 640 14 18 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 590 14 18 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 988
EC-ADX20-08 8 2000 25 640 14 18 998
Sruba zaciskowa
70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70800716 M5x10 1SO 4026 867
70800719 M5x10 1S0 4026 867
70800720 M5x10 1SO 4026 867
70800976 M8x1x8 - SW4 123
70800 986 M8x1x8 - SW4 123
70800 996 M8x1x8 - SW4 123
70800978 M8x1x8 - SW4 123
70800988 M8x1x8 - SW4 123
70800998 M8x1x8 - SW4 123
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EcoCut - Adapter Mini z gwintem przytacza chtodziwa

La

BD
DCONWS ‘

=)
zZ| =
ol =z
OAL 8
la)
70 801 ...
Oznaczenie DCONWS DCONMS BD  OAL LFSF LSC  Gwint
mm mm mm mm mm mm
ECA 16-04 4 16,00 200 75 14 18 G1/8 716
ECA 0750-04 4 19,05 20,0 100 14 18 G1/8 719
ECA 20-04 4 2000 196 90 14 18 G1/8 720
ECA 22-04 4 2200 216 110 14 18 G1/8 722
ECA 25-04 4 2500 246 110 14 18 G1/8 725
ECA 1000-04 4 2540 250 110 14 18 G1/8 726
ECA 16-06 6 16,00 220 75 14 18 G1/8 816
ECA 0750-06 6 19,05 22,0 100 14 18 G1/8 819
ECA 20-06 6 20,00 220 90 14 18 G1/8 820
ECA 22-06 6 2200 216 110 14 18 G1/8 822
ECA 25-06 6 2500 246 110 14 18 G1/8 825
ECA 1000-06 6 2540 250 110 14 18 G1/8 826
ECA 16-08 8 16,00 220 75 14 18 G1/8 916
ECA 0750-08 8 19,05 22,0 100 14 18 G1/8 919
ECA 20-08 8 20,00 220 90 14 18 G1/8 920
ECA 22-08 8 2200 216 110 14 18 G1/8 922
ECA 25-08 8 2500 246 110 14 18 G1/8 925
ECA 1000-08 8 2540 250 110 14 18 G1/8 926
Sruba zaciskowa
70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70801716 M5X8 - DIN 913 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 13200
70801725 M5x10 1S0 4026 867
70801726 M5x10 1S0 4026 867
70801 816 M8x1x8 - SW4 123
70801 819 M8x1x8 - SW4 123
70801 820 M8x1x8 - SW4 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 123
70801916 M8x1x8 - SW4 123
70801919 M8x1x8 - SW4 123
70801920 M8x1x8 - SW4 123
70801 922 M8x1x8 - SW4 123
70801925 M8x1x8 - SW4 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 123
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EcoCut - Classic

Oznaczenie S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 7,6
XC.T 0803.. 318 340 85 XC. T 05.,/06../07../08../09../10../
13./17..
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
~ ~ ~ ~ ~
\o\ \ \o\ \ \c\u [o[e]=] [ofe]x] [o]o \ \
' 1@ {,“
M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE
mm
040102EL 0,2 720 820 920
040102ER 0,2 722 822 922
040102FL 0,2 620 120
040102FR 0,2 622 122
040104EL 0,4 700 750 800 900
040104ER 0,4 702 752 802 902
040104FL 04 600 100
040104FR 0,4 602 102
050202EN 0,2 723 823 923
050202FN 0,2 623 123
050204EN 0,4 703 753 803 903
050204FN 0,4 603 103
060202EN 0,2 724 824 924
060202FN 0,2 624 124
060204EN 0,4 704 754 804 904
060204FN 0,4 604 104
070304EN 0,4 705 755 805 905
070304FN 0,4 605 105
080304EN 0,4 706 756 806 906
080304FN 0,4 606 106
P ) ° ) )
M ) [e) o )
K o o o o} ° o
N ¢) ) )
S [e} o o )
H
0 ) [e) o
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Narzedzie do wiercenia i toczenia

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowg + 2 Sruby zapasowe i Subokret

7 g8

R e~
5! ’ 2
LU =
zZ
OAL Y]
[a}
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
Oznaczenie DC DCONMS OAL LU WF  moment dociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm
ECC08L 1,5D 04 8 12 80 12 4 04 XC.T 0401..EL
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12 4 0,4 XC.T 0401..ER
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15 5 0,7 XC.T 0502..
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18 6 1,0 XC.T 0602..
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21 7 1,2 XC.T 0703..
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24 8 2,2 XC.T 0803..
1) Uwaga! Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70805008 T06 - IP
70804 008 T06 - IP
70805010/ 70804 010 T06 - IP
70805012/ 70804 012 T07 - 1P
70805014 /70804 014 T08 - IP
70805016/ 70 804 016 T09-IP

03]180

lewe prawe

70805.. 70804..

e

Klucz-D

80950...

123
123
123
124
125
126

008 ?
008 "
010 010
012 012
014 014
016 016
Sruba zaciskowa
70950 ...
M1,8x3,6 - IP 862
M1,8x3,6 - IP 862
M2x4,3 - IP 863
M2,2x5 - IP 856
M2,5x6 - IP 857
M3x7 - IP 819
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Toczenie

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A narzedzie do wierceniaitoczenia

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w 1 Srube zaciskowg + 2 Sruby zapasowe i Srubokret

g

S A
O pbsbalatul i oo iajatule w
o o= s
< )
= LU LS =
| o)
OAL 3
[a}
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
Oznaczenie DC DCONMS DF OAL LU LS WF momentdociagowy Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm mm mm Nm
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 4 04 XC.T 0401..EL
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 4 0,4 XC.T 0401..ER
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 695 225 42 5 0,7 XC.T 0502..
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 780 270 45 6 1,0 XC.T 0602..
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 835 315 45 7 1,2 XC.T 0703..
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 940 360 50 8 2,2 XC.T 0803..
1) Uwaga! Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70805108 T06 - IP
70804108 T06 - IP
70805110/ 70804 110 T06 - IP
70805112 /70804 112 T07 - 1P
70805114 /70804 114 T08 - IP
70805116 /70 804 116 T09-IP

cuttingtools.ceratizit.com

lewe

70 805 ...

E—

Klucz-D

80950...

123
123
123
124
125
126

108 2

110
112
114
116

M1,8x3,6 - IP
M1,8x3,6 - IP
M2x4,3 - IP
M2,2x5 - IP
M2,5x6 - IP
M3x7 - IP

prawe

70804 ...

108 "
110
112
114
116

[

Sruba zaciskowa

70950 ...

862
862
863
856
857
819

03181
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 3xD - z metali ciezkich

A Narzedzie do wiercenia i toczenia

A 7 ttumieniem drgan

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 Srube zaciskowa + 2 Sruby zapasowe i Srubokret

OAL

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

2
g8
mm
. s, ]
8 I Q?/ ST ———
[ A
= LU
Oznaczenie DC DCONMS OAL
mm mm mm
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80
ECC10R/L3,00005H 10 12 85
ECC12R/L3,00D006H 12 16 95
ECC14R/L3,00007H 14 16 100
ECC16R/L3,00008H 16 20 110

1) Uwaga! Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie

Czesci zamienne

Dla nr artykutu
70805608

70804 608
70805610/ 70 804 610
70805612 /70804 612
70805614 /70804 614
70805616/ 70 804 616

03]182

DCONMS

WF  moment dociggowy Ptytka wymienna

mm

co~No O N

Nm

XC.T0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T0602..
XC.T0703..
XC.T0803..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
TO7 -IP
TO8 - IP
T09 - IP

lewe prawe

70805.. 70804..

608 2

608

610 610

612 612

614 614

616 616

D

Klucz-D

80950...

123
123
123
124
125
126

Sruba zaciskowa

70950 ...
M1,8x3,6 - IP 862
M1,8x3,6 - IP 862
M2x4,3 - IP 863
M2,2x5 - IP 856
M2,5x6 - IP 857
M3x7 - IP 819
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Toczenie

EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L

Oznaczenie

PM 10 G 201504
PM 12 G 201804
PM 16 G 252004

90°
Lr o)
PM-L / PM-R
1SO RE
mm
PM10G 201504 0,4
PM12G 201804 04
PM 16 G 252004 0,4
p
M
K
N
S
H

Ccw
mm
2,0
2,0
2,5

mm
2,10
2,30
2,80

D1
mm
2,1
2,5
34

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGoSN
[o[c]2] [o]c]]

M M

PM-L PM-R
70289... 70289..
510 511

515 516

520 521

[ ] [ ]

[ [ ]

o o

O (o]

[ ] [ ]
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EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A Narzedzie do wiercenia, toczenia i przecinania

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca i srubokret

>
ﬂ 2
90°

_90°
8 @l
o
= LU %) 0
> 2
OAL o)
(G
0° e
|3
|1
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70821.. 70820..
Oznaczenie DC DCONMS OAL LU WF | I3 f  moment dociggowy Ptytka
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm wymienna
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5 0,4 PM 10R/L 010 ¥ 010 ¥
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6 1,0 PM 12R/L 012 v 012 v
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8 1273 26,3 57 2,2 PM 16R/L 016 016
1) do zastosowania tylko w wersji 90°
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
70820010/ 70821010 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70820012 /70821012 T07 - 1P 124 M2,2x4,2 - IP 137
70820016 /70821016 T09-1IP 126 M3x5,7 - IP 008
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EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A Narzedzie do wiercenia, toczenia i przecinania

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca i srubokret

7 %

90°
BE == o
";'- LU g
OAL z
(e}
o
0° e}
t |
3
I1
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70821.. 70820..
Oznaczenie DC DCONMS DF OAL LU WF | I3 f  moment dociagowy Ptytka
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm wymienna
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 225 5 0,4 PM 10R/L 110 " 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 270 6 1,0 PM 12R/L 112 1 112 1
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 360 8 988 383 57 2,2 PM 16R/L 116 116
1) dozastosowania tylko w wersji 90°
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
70820110/ 70821110 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70820112 /70821 112 T07 - 1P 124 M2,2x4,2 - IP 137
70820116 /70821116 T09-1P 126 M3x5,7 - IP 008
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Toczenie

EcoCut - Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Podgrupa materiatow

Stal niestopowa

P Stal niskostopowa

Stal wysokostopowa
i wysokostopowa
stal narzedziowa

Stal nierdzewna

M Stal nierdzewna
Zeliwo szare
K Zeliwo sferoidalne
Zeliwo ciagliwe

Aluminium - stop do
przerdbki plastycznej

Indeks

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1

Aluminium - stop odlewniczy N.2.2

Miedz i
stopy miedzi
(braz/ mosiadz)

Stopy magnezu

Stopy zaroodporne

Stopy tytanu

Stal hartowana

Zeliwo utwardzone

N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

Sktad / Struktura/ Obrébka termiczna

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrytyczna / martenzytyczna
martenzytyczna

austenityczna / austenityczno-ferrytyczna
austenityczna

austenityczna / ferrytyczna (Duplex)
perlityczne / ferrytyczne

perlityczne (martenzytyczne)
ferrytyczne

perlityczne

ferrytyczne

perlityczne

nieutwardzalny wydzieleniowo
utwardzalny wydzieleniowo

<12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
<12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo
>12 9% Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
Stopy automatowy, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, miedz bezotowiowa i
miedz elektrolityczna

Magnez i stopy magnezu

nabazie Fe

nabazie Nilub Co

Czysty tytan

Stopy o+ B

Stopy B

wyzarzona

wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
wyzarzona

hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
wyzarzona

ulepszona cieplnie
hartowana

ulepszona cieplnie

utwardzony

utwardzony

wyzarzone
utwardzone
wyzarzone
utwardzone

odlewane

utwardzone

hartowanai odpuszczana
hartowanai odpuszczana
hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
odlewane

hartowane i odpuszczane

Wytrzymatosé

N/mm2*/HB/HRC  materiatu

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Numer

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaczenie
materiatu

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Numer

materiatu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Oznaczenie

materiatu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

* wytrzymato$é na
rozcigganie

03186
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EcoCut - Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - EcoCut

DRAGONSKIN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

CTWN425 ~ CTPP435  CTCP425  CTCP435  CTPP430 H210T H216T CTPP430

Indeks V. W m/min

P11 146 227 208 182 168

P.1.2 125 197 179 156 141

P1.3 106 169 151 132 115

P1.4 100 160 142 124 106

P1.5 90 146 128 112 94

P.2.1 128 202 183 160 145

P.2.2 98 158 140 122 104

P23 90 146 128 112 94

P.2.4 67 112 94 82 61

P.3.1 104 156 143 116 112

P.3.2 67 113 98 86 76

P.3.3 31 70 53 56 39

P.4.1 104 156 143 116 112

P.4.2 86 134 120 101 94

M.1.1 104 156 143 116 112

M.2.1 67 86 76

M.3.1 93 107 102

K.1.1 140 140 205 185 160 110 170 180

K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260

K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160

K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250

K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130

K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230

N.1.1 300 40 40 40 60 300

N.1.2 50 290 290 290 310 200

N.2.1 300 290 290 290 60 300

N.2.2 300 190 190 190 460 200

N.2.3 450 340 340 340 60 150

N.3.1 350 240 240 240 460 300

N.3.2 350 240 240 240 460 300

N.3.3 250 190 190 190 360 200

N.4.1 200 140 140 140 260 200

S.1.1 38 35 35 56 33 43 35

S.1.2 28 30 30 58] 25 33 30

S.21 28 18 18 5 25 33 20

S.2.2 24 15 15 58 20 25 15

S.2.3 20 15 15 56 20 20 15

S.3.1 90 85 85 70 65 110 85

S.3.2 59 40 40 60 43 70 40

S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

H.1.1

H.1.2 0 - -
H13 @ Para'metry skrawama sg zdecydowanie

zalezne od warunkow zewnetrznych,

H.1.4 na przyktad stabilnosci mocowania
H.2.1 narzedzia i przedmiotu obrabianego,
H.3.1 materiatu i typu obrabiarki! Podane

wartosci prezentuja potencjalne
parametry skrawania, ktore nalezy
skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci
od warunkow zastosowania narzedzia!
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EcoCut - Parametry skrawania

Gtebokosc skrawania i posuw dla EcoCut Mini

Toczenie wzdtuzne
2,25xD

EcoCut Mini

Wielkosé

ECM 02..

ECM 02,5..
0 [:l: ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini
Wielkosé

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

0,25

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01

0,25

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01

0,5 0,75

0,02-0,07

0,02-0,07 0,02-0,05
0,02-0,07 0,02-0,05
0,02-0,07 0,02-0,05
0,04-01 0,04-011
0,04-01 0,04-011
0,04-01 0,04-0.1
0,04-01 0,04-011
0,04-01 0,04-011

0,5 0,75

0,01-0,05

0,01-0,05

0,02-0,05 0,01-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05
0,04-0,1  0,04-01
0,04-0,1 0,04-01
0,04-0,1  0,04-01
0,04-0,1 0,04-01
0,04-0,1  0,04-01

Toczenie poprzeczne - planowanie

EcoCut Mini
Wielko$¢

ECM 02..

ECM 02,5..
c ~— 7@ ECMO03..

I ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

03188

2,25xD

p maks. W MM fwmm/U

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,06
0,01-0,06
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04-0,08
0,04-0,08

Gteboko$¢ skrawania a, w mm
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Posuw f w mm/obr.

0,02-0,05

0,02-0,05 0,02-0,05

0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05

0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-01 0,04-01 0,04-01 004-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Gteboko$¢ skrawania a, w mm
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Posuw f w mm/obr.

0,01-0,05

0,03-0,08 0,01-0,05

0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

4xD

Ap maks. W MM fwmm/U

0,30 0,01-0,03
0,30 0,01-0,03
0,50 0,01-0,04
0,50 0,01-0,04
0,70 0,02-0,05
0,70 0,02-0,05
0,70 0,02-0,05
1,00 0,03-0,06
1,00 0,03-0,06

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Parametry skrawania

Gtebokosc skrawania i posuw dla EcoCut Mini

Wiercenie
Posuw

EcoCut Mini
Wielkos$é

ECM 02..

ECM 02,5..
—
e% e
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

maks. gtebokos¢ wiercenia

EcoCut Mini
Wielkosé

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

Gtebokos¢ wiercenia maks. w mm

2,25xD

fwmm/U

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fwmm/U

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Gtebokos¢ wiercenia maks. w mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

03189
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Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut Classic
Toczenie wzdtuzne

1 ,OXD Gteboko$¢ skrawania a, w mm
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Wielkosé
Posuw f w mm/obr.
P ECC08 0,06-0,120,06-0,12 0,04-0,100,02-0,08

s ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

l';— ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,200,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,220,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,300,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ Uzywajac -M50Q-27Q, posuw f mozna zwigkszy¢ 0 50-75 %.

2,25xD EcoCut Gieboko$é skrawania a, w mm
BT 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0 5,5 6,0 70
Wiel-
kos¢é Posuw f w mm/obr.

ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 0,12-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 (,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17

ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ Uzywajac -M50Q-27Q, posuw f mozna zwigkszy¢ 0 50-75 %.

3D EcoCut Gteboko$¢ skrawania a, w mm
desdB 1 g 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0
Wiel-
kos¢ Posuw f w mm/obr.

ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06

ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07

ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09

ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12

ECC20 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

ECC25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13

ECC32 0,11-0,22 0,11-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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EcoCut - Parametry skrawania

Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut Classic
Toczenie poprzeczne - planowanie

EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
el a, wmm fwmm/U a, wmm fwmm/U a, wmm fwmm/U
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A{u ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
= ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
= ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Wiercenie
Posuw EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
ol fwmm/U fwmm/U fwmm/U
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
| ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
maks. . 1,5xD 2,25xD 3xD
Glghokosc ~ Eeqpe e ’ ’
wiercenia Gtebokos$¢ wiercenia maks. wmm  Gteboko$¢ wiercenia maks. w mm  Gieboko$¢ wiercenia maks. w mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
= | ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut ProfileMaster 90°

Toczenie wzdtuzne

1,9xD EcoCut Gieboko$¢ skrawania a, w mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Wielkos¢ Posuw f w mm/obr.
= «7 f— EC PM 10 0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
BT EC PM 12 007-020  0,05-017 0,02-0,12
EC PM 16 0,10-0,25  0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25XD EcoCut Gtebokos$¢ skrawania a, w mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
clalee Posuw f w mm/obr.
ECPM 10 0,07-0,19  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19  0,02-0,13
EC PM 16 010-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30  0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Toczenie poprzeczne - planowanie
1,5xD 1 2,25xD Gtebokos¢ skrawania a, w mm
EcoCut P
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e Wielkos¢ Posuw f w mm/obr.
}Eﬂ' ‘h EC PM 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! EC PM 12 002-015  0,02-0,15
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Toczenie rowkow
zewnetrznych i EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
wewnegtrznych Wielkosé fwmm/U Wielkosé fwmm/U
— A — EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
L@f ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
- . EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
@r EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
__,-_T"— T 0.07-020 ECPM 25 007-0,20
EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Wiercenie
Posuw i maks. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
gteboko$¢é wiercenia ProfileMaster Glebokos¢ wierce- ProfileMaster Glebokos¢ wierce-
Wielkos¢ fw mm/U nia maks. w mm Wielkos¢ fw mm/U nia maks. w mm
N =< ECPM 10 0,01-0,05 15,0 ECPM 10 0,01-0,05 225
i@i EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 37,5 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Gfebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ EcoCut ProfileMaster Wielko$ci 10 oraz 12 nie mozna stosowac jako wers;ji 0°.

Toczenie wzdtuzne
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25

= EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Toczenie poprzeczne - planowanie
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
Wielkos¢
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

=)

«j

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Gtebokos¢ skrawania a, in mm

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Posuw f w mm/obr.
0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-022 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Gtebokos¢ skrawania a, in mm

1,5 2,0 2,5 3,0 35
Posuw f w mm/obr.
0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Gteboko$¢ skrawania a, in mm

1,5 2,0 2,5 3,0 35
Posuw f w mm/obr.

0,05-0,20 0,05-0,20

0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

010-0,25 010-025 0,10-0,25 0,10-0,25

0,10-0,25 010-025 0,0-025 0,10-0,25 0,10-0,25

Gtebokos$¢ skrawania a, in mm

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Posuw f w mm/obr.

0,05-0,20 0,05-0,20

0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

010-0,25 0710-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Toczenie rowkow wzdtuznych zewnetrznych i wewnetrznych

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

i F

g P

. <

cuttingtools.ceratizit.com

1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster
Posuw f w mm/obr. Wielkosé Posuw f w mm/obr.
0,02-0,12 EC PM 16 0,02-0,12
0,04-0,14 EC PM 20 0,04-0,14
0,06-0,18 EC PM 25 0,06-0,18
0,08-0,20 EC PM 32 0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25
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EcoCut - Informacje techniczne

Wykaz tamaczy wiorow

EcoCut Classic

-EN

A uniwersalna geometria

A doskonate tamanie widra

A pozytywna geometria skrawania
A mate do $rednich posuwow

-M50Q

A 7ostrzem dogtadzajacym

A wysoka jakos¢ powierzchni
obrabianej

A dobre tworzenie widra

A Srednie do wysokich posuwow

-27P

A pozytywna geometria skrawania

A gszlifowane po obwodzie

A polerowana powierzchnia
natarcia

A najlepszy wybor dla metali
niezelaznych

-27Q

A 7ostrzem dogtadzajacym

A bardzo pozytywna geometria

A gzlifowane po obwodzie

A niewielkie powstawanie narostow

EcoCut ProfileMaster
M20

A pozytywna geometria
A uniwersalne zastosowanie
A mate do Srednich posuwow

Model

Zmienna gtebokosc

Obrobka ciagta skrawania
CTCP425 CTCP435/ CTPP430

CTCP425/CTPP430 CTPP430
CTCP425 CTCP435/ CTPP430

CTPP430 CTPP430

CTCP435/CTPP430 CTCP435/CTPP430

Obrobka przerywana Ostrze
= f
() m
CTPP430/CTCP435
CTPP430
CTCP435 N

CTPP430 7
CTCP435

| CTOPA35/CTPPA30  CTCPASS/CTPPA3D  CToPass 0T

CTCP425
CTCP425
CTCP425

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

CTCP425

CTCP425

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

Z

0,2-0,425

H216T "
H216T

CTPP40
CTPP430

CTPP430 )
CTPP430

o ooweo om0 oo 0

Wspolny zakres zwijacza i tamacza wiora EN i M50Q

5

a, wmm

0,05 0,10 0,15 0,20

03194

-M50Q

Standard

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304
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Toczenie
EcoCut - Informacje techniczne

EcoCut Classic - najbardziej stabilne narzedzie do wytaczania

EcoCut to nie tylko narzedzie wielofunkeyjne. W poréwnaniu z typowym wytaczadtem EcoCut jako narzedzie do wytaczania daje

uzytkownikowi szereg korzysci.

Przyktad: obrobka otworu o $rednicy 16 mm i gtebokosci 36 mm

Réznice w odniesieniu do narzedzia

Wytaczadto
A12K SCFCR 06

Wysieg narzedzia
3xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

Wysieg narze-
dzia 2,25xD

36 mm

e

»>He
a,=2,0-25mm

f=9mm

Réznice w odniesieniu do ptytek

wymiennych
CCMT 060204
Sruba mocu-
jacaM2,5
Kat naroza
80,00°

EE T R |
2,38 mm

Porownanie stabilnosci

Obliczenia za pomoca FEM
Przy obcigzeniu 1000 N na obsadeg ptytkia, = 2,0 mm
if=02mm

Ugiecie 0,19 mm

a,=3,5-4,0mm

&

f=8mm

XCNT 080304

Sruba mocu-
jacaM3,0

Kat naroza
87,12°

Wysokos¢ -
3,18 mm

[

Ugiecie 0,08 mm

4

Korzysci

Stabilny, lity korpus

A Zdolno$¢ przenoszenia znacznych sit
skrawania

A Nieznacznatendencja do wibracji

A Technologia Chip Booster
zapewniajaca perfekcyjne chtodzenie i
odprowadzanie wiorow

Korzysci

A Wysoka jakos¢ powierzchni

A Perfekcyjne odprowadzanie wiérow

A Maks. bezpieczenstwo ruchowe

Duza i stabilna ptytka

wymienna

A Wieksze bezpieczenstwo procesu

A Umozliwia wieksze gtebokosci
skrawnia

A \Wyzsze parametry skrawania

A Wigksza trwatos¢

Korzysci

A QObnizenie czasu obrobki

A Wzrost produktwnosci
A Redukcja kosztow narzedzi

Jak pokazuje praktyka:

4 Redukcja czasu obrobki o
nawet 75 %

4 Mozliwe zwiekszenie trwatosci
do 400 %

Innowacyjna technologia odprowadzania wiorow - Chip-Booster

®

@ Chtodzenie ptytki wymiennej

@ Strumien chtodzacy

Narzedzia EcoCut sg seryjnie wyposazone w niepowtarzalny system chtodzenia i odprowadzania

®
®

Chipbooster do

odprowadzania wiorow

Chipbooster zapobiega zakleszczaniu sig wiéréw pomiedzy
narzedziem a przedmiotem.

o)
@) W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiéréw z otworu, ci$nienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3-6 bar (optymalnie 7-10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com
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Toczenie

EcoCut - Informacje techniczne

Wskazdwka

Wiercenie mimosrodowe

Dzieki specjalnej konstrukcji narzedzia i ptytek wymiennych
system EcoCut umozliwia wiercenie mimosrodowe.

Pozwala to uzyska¢ odpowiednie odchylenia od znamionowej @
narzedzia, ktére mozna odczytac z ponizszej tabeli.

I

I

|
Dmax.

ProfileMaster 0°
Nie nadaje sie do wiercenial

Obrobka mimosrodowa poprzeczna

Problem

W razie ograniczonej mozliwosci ruchu maszyny wztuz osi
Srodkowej, toczenie srednicy zewnetrznej tym samym
narzedziem nie jest mozliwe.

EcoCut

Mini

ECM02L/R-.D
ECM025L/R-..D

ECMO3L/R-..D
ECM03,5L/R-..D
ECMO4R/L - ...
ECMO5R/L - ...
ECM 06 R/L - ...
ECMO7R/L - ...
ECMO08R/L - ...

(i (©) il &) lww)

EcoCut
Classic
ECCO8R/L-..04
ECC10R/L-..05
ECC12R/L-..06
ECC14R/L-..07
ECC16R/L-..08
ECC18R/L-..09
ECC20R/L-..10
ECC25R/L-..13
ECC32R/L-..17

@ znamionowa narzedzia
Dwmm

w N
OD\IO)CJ‘I#O_]QJWT\)

@ znamionowa narzedzia
Dwmm
8
10
12
14
16
18
20
25
32

EcoCut @ znamionowa narzedzia
ProfileMaster Dwmm

PM 10R/L ... 10
PM 12R/L ... 12
PM 16R/L ... 16
PM 20R/L ... 20
PM 25R/L .. 25
PM 32R/L ... 32

Rozwigzanie

@ obrabianego otworu

Diin. W mm
1,95
2,45
2,95
3,45
3,90
490
5,90
6,90
790

Dmaks.w mm

21

2,6
3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

@ obrabianego otworu

Diin, W Mm
7,85
9,85
11,85
13,85
15,85
17,85
19,80
24,80
31,80

Dmaks.w mm
8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

@ obrabianego otworu

Dpin. W Mm
9,85
11,85
15,85
19,80
24,80
31,80

Uzycie prawego narzedzia EcoCut.

Dinaks, W MM

03196
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EcoCut - Informacje techniczne

Wskazowka

Przy przesunigciu osiowym istnieje niebezpieczeristwo kolizji!

Problemy
Przesunigcie w kierunku X: Btad kata: Btad w ustawieniu gtowicy:
Il
==t
=5 =
Rozwigzanie
Przy wstepnym przesunigciu narzedzia: Na maszynie:
4 Zdefiniowanie narzedzia jako wytaczadta podczas 4 Wykona¢ pomiar naciecia na gtebokos¢ ok. 3 mm
programowania a Ustali¢ uzyskang @ otworu

4 Wprowadzi¢ znamionowa @ narzedzia jako zadang

@ otworu a W razie potrzeby skorygowac @ otworu
a Rozpoczad obrobke

Adapter Mini do EcoCut - budowa

Wewnetrzne
doprowadzanie
chtodziwa

Weglik spiekany

\ Zderzak do dokfadnego ustawienia
ostrza skrawajgcego

* Dla lepszej prezentacji powierzchnia przekroju obrécona 0 90°

Montaz ptytki wymiennej w EcoCut Classic @ [=
Dla oprawek o @ 8 mm wymagane jest zastosowanie prawych i lewych ptytek.
Dla @ od 10 - 32 mm nalezy stosowac neutralne ptytki wymienne.
Uwaga!
Pamietac o prawidtym potozeniu montazowym. ﬂ“ﬂ
Q\; t%ﬂ/"'
L R

© ®

cuttingtools.ceratizit.com 031197


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Toczenie
EcoCut - Informacje techniczne

EcoCut ProfileMaster - mistrz gospodarnosci

Ptaskie
dno otworu

prawe narzedzie

prawa ptytka

lewa ptytka

prawe narzedzie

PN

prawa ptytka

Zastosowanie promieniowe 90°

Wiercenie otwordw z ptaskim
dnem w petnym materiale

Powiercanie

Toczenie konturdw zewnetrznych

Toczenie konturéw wewnetrznych

Toczenie powierzchni czotowych

Toczenie rowkdw obwiedniowych
zewn.

Toczenie rowkdow obwiedniowych
wewn.,

03198

lewe narzedzie

prawe narzedzie

~ 7

prawa ptytka

Zastosowanie promieniowe 0°
Toczenie konturdw zewnetrznych

Toczenie konturéw wewnetrznych

Toczenie powierzchni czotowych

Toczenie rowkow czotowych zewn.

Toczenie rowkdw czotowych
wewn.

[}
@ W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiéréw z otworu,
cisnienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3 - 6 bar (optymalnie
7 -10bar).

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Informacje techniczne

EcoCut ProfileMaster - toczenie rowkow czotowych
0° (od @ 16 mm) 90°

. ﬂ DNOM. ﬁ DAX min. ﬂ DAX max.

EcoCut ProfileMaster mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 @D - gD

AX min - NOM

PM 16R/L 2,25D 16 16 >16 ‘
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dwu = Srednicanominalna narzedzia ]

@ Duymin. = Najmniejsza Srednica do toczenia rowkow
czotowych

@ Dupmex. = Najwieksza Srednica do toczenia rowkow < >
czotowych 2 Daxmin. = @ Dow.

I @ DAXmax = I

cuttingtools.ceratizit.com 03 | 199
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Toczenie
EcoCut - Informacje techniczne

Wskazowka

Optymalne wyniki skrawania

Wykruszanie sie narzedzia

Rodzaj zuzycia

P Narosty na ostrzu

Rodzaj problemu

Problemy z przedmiotami

obrabianymi

tamanie widra

Za krotkie wiory (wiory odpryskowe)

P> <€ Zadiugie wiory (skighione)

-

4=  —P <4 \ibracie

—» < —> Jakosc powierzchni

> | P ' < Zuzycie powierzchni przytozenia
P P <« - Odksztalceniatrwate

! - » =<

~ o

-~ ~ o
-~ -~ +
-~ -~ ~ o
o

03]200

podwyzszyc, zwiekszy¢

duzy wptyw

podwyzszyc¢, zwiekszy¢

maty wptyw

- <

zapobiec, zmnigjszy¢
duzy wptyw

zapobiec, zmnigjszy¢
maty wptyw

Zapobieganie

Parametry
skrawania

Wybor ptytki
wymiennej

Kryteria ogoine

predkos¢ skrawania

Posuw

wigkszy
Promien naroza

mniejszy
Odpornosc na zuzycie

Materiat skrawajacy 4 v
Wytrzymatos¢ na obciazenia udarowe

Zamocowanie narzedzia

Zamocowanie materiatu

Wysieg

Wysokosc ostrza

Ciecz chtodzaco-smarujgca

kontrolowanie,
optymalizacja

@ zastosowac

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Informacje techniczne

System oznaczania

FreeTurn - Oznaczenie ptytek wymiennych
XCET 170508 F N - 27P
1] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

1 Ksztaft ptyti [ 6 Grubosc piyti
@ Kat przytozenia Promien naroza
@ Tolerancje Krawed? skrawajaca
E Charakterystyka @ Kierunek skrawania
@ Dtugosc ostrza tamacz wiéréw

EcoCut - Oznaczenie oprawek

ECC 32 R-3.0D 17 H g:l:

) f2) [8] 4  [5] [6]

m System maksymalna glgbokosc wiercenia
@ Srednica znamionowa w mm @ Wielkos¢ ptytek wymiennych
@ Kierunek skrawania @ Uchwyt narzedziowy wykonany w wersji Densimet

EcoCut ProfileMaster- Oznaczenie ptytek wymiennych
PM 25 R G 35 30 04 - M20 y - ®
1] [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Szeroko$¢ skrawaniaw mm/10
@ Srednica znamionowa w mm @ Gtebokosé skrawania w mm/10
@ Kierunek skrawania Promien naroza
E Wersja tamacz wiérow

EcoCut ProfileMaster- Oznaczenie oprawek

IPMCII25IIRI-I2.25DI
1 2 &

m ProfileMaster @ Kierunek skrawania

@ Srednica znamionowa w mm @ maksymalna gtebokosc¢ wiercenia

cuttingtools.ceratizit.com 03]201
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EcoCut - Informacje techniczne

Zastosowanie
© IS
[<b) — <
Zakres zastosowania ISO = 5 s g
5 S g s
N o =
Oznaczenie rodzaju 05 15 25 35 45 g - % S =)
- B
01 10 20 30 40 50 = = s = & 5
P M K N s H [0
EcoCut Mini
. o [
[ ]
CTWN425 I — [
o I
| = = L]
R ° ]
O
CTPP435 DRAGONSKIN R — — L]
e o I
o . I
EcoCut Classic
pr——— . [ |
CTCP425 DRAGONSKIN C ‘ o ||
| et o ]
| . I
CTCP435 DRAGONSKIN L . B
== - -
| = L]
[ * ]
O
CTPP430 DRAGONSKIN I — I
—— o I
S =
| | | | | -
e S ]
[ ]
H216T [ [
S— °
e o I
. I
H210T [ —
I =
EcoCut ProfileMaster
[ = I
[ * ]
o I
CTPP430 RAGONSKIN
} } } | | o ]
. I
01 10 20 30 40 50 @ Zastosowanie podstawowe
05 15 25 35 45 O  Zastosowanie dodatkowe
wieksza odpornosc na . o
¢ P e 0] 1] v~ wigksza ciagliwosc

03 | 202 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Informacje techniczne

Wykaz gatunkow

EcoCut Classic
A weglik spiekany, z powtokg Ti+Al,03,
CTCP425| |, 50| p2s | k30 | M20
A gatunek odporny na zuzycie, do obrébki stali i zeliwa
RAGONSKIN
D w warunkach stabilnych i przy wysokich predkosciach
skrawania
A weglik spiekany, z powtoka Ti+Al,03
CTCP435| | \50'| p35 | M30 | K40
DRAGONSKIN A drugie zastosowanie do stali i zeliwa w warunkach
niestabilnych
A weglik spiekany, powtoka TiAIN
CTPP430| , \50'| p30 | M25 | K30 | N25 | $25 | 025
DRAGONSKIN A unlv'versa'lny gatu'nek 0 Wysok|ej wyldajlnosm do obrobki
stali, stali austenitycznej oraz stopdw zaroodpornych
A weglik spiekany, bez powtoki
H210T |, 50| k10| N10 | 10| 010
A gatunek weglika spiekanego odporny na zuzycie do
obrdbki aluminium i innych metali niezelaznych
A weglik spiekany, bez powtoki
H216T |, 50| k15 | N15 | S15 | 015

gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrdbki
aluminium i innych metali niezelaznych
nadaje sie dobrze réwniez do obrobki HSC

cuttingtools.ceratizit.com

weglik spiekany, z powtoka TiAIN

ISO | P35 | M30 | K30 | N30 | S30 | 030
uniwersalny gatunek o wysokiej wydajnosci, do obrobki
stali, stali austenitycznej i stopow zaroodpornych

weglik spiekany, bez powtoki

EcoCut Mini
A
CTPP435| |
TDRAGONSKIN .
A
CTWN425| |

| 4

ISO | K20 | N25 | S25 | 025
gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrobki
aluminium i innych metali niezelaznych

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

DRAGONSKIN

A
A
A

weglik spiekany, powtoka TiAIN

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | 825 | 025
uniwersalny gatunek o wysokiej wydajnosci do obrobki
stali, stali austenitycznej oraz stopow zaroodpornych

03203
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - Wprowadzenie

Spis tresci

Objasnienie symboli

Toolfinder - wykaz elementéw systemu
Toolfinder - obrobka zewnetrzna
Toolfinder - obrobka wewnetrzna
Program produktow

Informacje techniczne

Parametry skrawania
Gtebokosci skrawania i posuwy

TC - wskazniki dla gtebokosci zarysu i iloS$¢ przejsc¢

Porownanie gwintowania za pomocag systemu TC i metoda tradycyjng

Zmniejszenie gtebokosci rowka

Dziatanie zacisku

Momenty dociggajace - sruby modutowe ModularClamp

Zalety chtodzenia bezposredniego

Zalety trochoidalnej strategii frezowania
Ogolne wskazowki

Rozwigzywanie probleméw i przyczyn zuzycia

Wykaz tamaczy wiorow

Przyktad kodowania narzedzi do toczenia poprzecznego

Zastosowanie i porownanie gatunkow

Zalety listwy typu DirectCooling

204
205
206+207
208+209
210-260

261
262-268
269
270
271+272
273+274
275
276
276
277
278-280
281-284
285
286+287

A nawet przy matej wydajnosci pompy, najlepsze wyniki obrobki

najwyzsza objetosc przeptywu ze wszystkich dostepnych listew z chtodzeniem wewnetrznym

narynku

A tatwy w obstudze

bez Sruby uszczelniajacej w przypadku listew wzmocnionych

A niezawodna cze$¢ zapasowa do tatwej obstugi i wyzszej zywotnosci

jednoczesciowa Sruba uszczelniajaca ze stali (dla listew standardowych)

Objasnienie symboli

Toczenie
poprzeczne - @ Powtarzalno$c
planowanie

—g=| 10czenie rowkow
czotowych

—Hﬁ-

03[204

I
** Wcinanie Zastosowanie podstawowe
It i
= €« &L Ivi%ziﬁzn:e @ Zastosowanie dodatkowe

CERATIZIT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
wydajnosc.

Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe
narzedzia klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa
wydajnoscia, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sg wydajnosc i wynik,
polecamy wybra¢ wtasnie produkty klasy Premium z tej linii
narzedzi.

F M R F: Obrobka doktadna

@ M: Qbrdbka $rednia
R: Obrdbka zgrubna

E Obrobka ciggta

()| Zmienna gteboko$¢ skrawania

+_1| Obrdbka przerywana

CTCP325 | Gatunek z weglikiem spiekanym

cuttingtools.ceratizit.com
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Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - Toolfinder
Toolfinder - wykaz elementow systemu
Toczenie rowkow E}\j Toczenie T | Weinaniei ' | Weinanie QX Przecinanie
czotowych i toczenie kopiowe toczenie EH} A
GX LX GX SX GX SX GX SX FX GX SX
GX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC
Maxi
X AX X LX X LX X LX Click FX LX
Maxi
Click
Gwint Gwint Bﬁﬂ Weinanie i g PlerSciefl
= | wewnetrzny | zewnetrzny toczenie 7 zabezpieczajacy
TC TC GX GX
exoc| | ™ exnc|| ™
Charakterystyka systemow Strona
1-ostrzowy system SX do toczenia rowkow ze zwijaczem i tamaczem widréw -M3 i szerokim zastosowaniu. Obok wcinania / przecinania
ze zwijaczem i tamaczem widrow -F2, -M2 lub -27P system SX -M3 umozliwia toczenie kopiowe przy zachowaniu najwyzszej kontroli 910-216
wiora. Opcja ta czyni z systemu SX uniwersalne narzedzie do toczenia rowkow. Dostepny jako system modutowy lub MonoSystem. -
SX-DC Nasz sprawdzony jednoostrzowy system do toczenia poprzecznego SX wystepuje teraz w wersji z wewnetrznym doprowadzaniem

. chtodziwa DirectCooling (DC). Chtodziwo prowadzone jest tu dwoma kanatami, z ktérych jeden znajduije sie powyzej, a drugi ponizej 215
ptytki do przecinania, doktadnie do punktu, w ktdrym osiaga najwigkszy efekt, a mianowicie bezposrednio do krawedzi skrawajace;.

X 1-ostrzowy system do wcinania o wielu specjalnych geometriach skrawania: od precyzyjnej obrobki mniej stabilnych elementow do
wysokowydajnej obrobki w bardziej stabilnych warunkach. Dostepny jako system modutowy lub MonoSystem. 217-222

GX 2-0strzowy system do wcinania, przecinania i toczenia rowkow, w tym rowkdw pod pierscienie zabezpieczajace.

Dostepny w nastepujacych wielkosciach: GX09, GX16 i GX24 oraz jako system modutowy lub MonoSystem. 223-243
Nasz wyprobowany i przetestowany dwukrawedziowy system do rowkowania GX jest teraz dostepny z ukierunkowanym doprowadzeniem

GX-DC | chiodziwa DirectCooling (DC). Chtodziwo jest prowadzone przez dwa otwory na bezposrednio na krawedz - jeden nad i jeden pod wktadka 233+244
do rowkowania - prosto do punktu, w ktérym bedzie najskuteczniejszy.
Tréjostrzowy system do przecinania, wcinania, toczenia rowkéw czotowych i obwiedniowych, toczenia kopiowego oraz precyzyjego.

x Dodatnia geometria ostrza zapewnia bardzo migkkie skrawanie, minimalizujac jego site. Dzigki uniwersalnemu zastosowaniu nadaje sie v
do niemal wszystkich materiatow. Dostepny jako MonoSystem.

LX 1-ostrzowy system do ekstremalnych zastosowan od szerokosci toczonego rowka 8,0 mm. 3
System LX wymaga wyjatkowo stabilnych warunkéw. Dostepny jako system modutowy lub MonoSystem. IQ/'
Dwuostrzowy system do toczenia rowkow czotowych, wcinania i toczenia rowkow z duza precyzja. Dzieki trzem raznym gtebokos$ciom 3

AX (5 mm, 10 mmi 15 mm) dostepne sa narzedzia do wszystkich zastosowan. Ve

T 2-ostrzowy system do toczenia gwintow zewnetrznych i wewnetrznych. Cechg szczegding jest mozliwos¢ stosowania bez korekcji kata

c wzniosu oraz w ciasnych lub trudnych warunkach. Dostepny jako system modutowy lub MonoSystem. 246-253
Maxi 5-ostrzowy system do wcinania i przecinania
" 254-258
Click
cuttingtools.ceratizit.com 031205
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - Toolfinder

Toolfinder - obrobka zewnetrzna

260

o
e
S
(&) I I I
«© GX GX GX
=) 09 16 24
=)
(=) Toczenie rowkow
= wgtebnych, przecinanie i 243
toczenie
230 230 Toczenie rovykéw_ . v
wzdtuznych i powierzchni
czotowych
231 231 Toczenie gtebokich I;/_
rowkow wzdtuznych i
powierzchni czotowych
GX GX GX
09 16 24
| | I
Podciecia pod pierscienie  Wcinanie i Podciecia pod pierscienie  Wcinanie i Weinanie i przecinanie poprzeczne, wzdtuzne
zabezpieczajace toczenie zabezpieczajace toczenie i wzdtuzne gtebokie, planowanie i toczenie
< 208 223 < 208 / 223 231 242
Szerokos¢ skrawania Standard Szerokosc skrawania Standard -E » Szerokosc skrawania
CW =0,5-3,15 mm (H13) / T CW =0,5-5,15 mm (H13) l 224 ‘/ 238 CW=2,0-6,0mm
Weinanie z zaokraglemem Wecinanie z zaokragleniem e e 27 =
katarowka / kata rowka {’ / f 5
239 & L/
Standard 225 Standard 225
’ Szerokosc skrawania , -M -M40 CRE =1,5-4,0mm
299  CW=20-35mm 229 / 240
CRE=0,8-1,2mm 226
-27P
CRE-0,8-3,0mm 227 e 2M
Szerokosc skrawania
CW=2,0-6,0mm
GX GX | |ay. %
09 16 |~|GX-DC ,p/
I 5,
232 233+234 A
o
[ _J
% / 244+245
o
o
[
(=)
=
v
. . o = =
G System do przecinania poprzecznego VertiClamp znajda Panstwo ~
— w rozdziale 3 Toczenie pod VertiClamp /
P . -
50

03]206
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - Toolfinder

SX FX LX TC AX

P 214 221
PP

Maxi
SX FX LX TC AX X .
Click
Wecinanie, przecinanie i Toczenie i Gtebokie weinanie Toczenie Toczenie rowkow Przecinanie ‘ -F2 5mm
toczenie przecinanie i przecinanie gwintow czotowych i toczenie h //
s 254
-F2 M2 . - y -F50
Profil petny -F2 10mm
Pierscien
\ 210 212 60° zabezpieczajacy,
weinanie 255
#H34# y . 9 ' N
Szerokos¢ skrawania -M -M3 Szerokos¢ skrawania /
CW=2,0-6,0mm 46+247 CW=3,0mm -F3 10mm
55° Toczenie /
-M 21 8+219 4 wewnetrzne 256
y Szeroko$c skrawania [ ¥ Szerokos ski .
CW=8,0- 10,0 mm 249 / zerokosc skrawania
211 » . 213 i CW=1,0-25mm
cinanie i toczenie Toczenie rowkow
kopiowe 220 'Qf Profil czesciowy wzdiuznychi 4
M '6 60° ' promieniowych &
' Szerokos¢ skrawania ' Toczgnie d
CRE = 1,5-30mm CW=22-97mm . 248 RO
55 czotowych <
250
SX- Maxi
SX FX LX TC X )
DC Click

I
/ 215+216

~

% Teartykuty znajd Panstwo w — Technologia mocowania, rozdziale 16

cuttingtools.ceratizit.com 03]207
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - Toolfinder

Toolfinder - obrobka wewnetrzna

(=)
% I |
35 GX GX
p —
= 09 16
>
=]
o
=
v
&
v v
‘ = s
GX GX
09 16
Podciecia pod pierscienie  Wecinanie i Podciecia pod pierscienie  Wceinanie i
zabezpieczajace toczenie zabezpieczajace toczenie
-F2 -F2
P 228 , 203 P 208 203
Szerokosc skrawania Standard Szerokos¢ skrawania Standard
CW =0,5-3,15mm (H13) CW =0,5-5,15mm (H13)
¥ o l 224
Weinanie z zaokragleniem I Wecinanie z zaokragleniem e
kata rowka katarowka ’
Standard 225 Standard 225
Szerokos¢ skrawania -M1
, 229 CW=2,0-35mm 229 /226
CRE=0,8-1,2mm -27P
/ -27P
227 f i
CRE=0,8-30mm =
Szerokosc skrawania
CW=2,0-6,0mm
(@}
=
S
3
c 235
o
=

03 | 208 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - Toolfinder

GX
24

TC

-M

239
-M40
/ 240
-E

238

-F2
/237
27P

/ 207

Szerokos$¢ skrawania
CW=2,0-6,0mm

Wagtebne, wzdtuzne i gtebokie weinanie oraz prze-
cinanie, toczenie powierzchni czotowych i toczenie

/ 241

e K

CRE=1,5-4,0mm

Toczenie gwintow

Profil czgscio-

wy 60° ’ 248
Profil petny

o ' 247
Profil petny 249
2 g
Profil czesciowy

o l 250

Przecinanie

Ptytka wcinajaca do
rowkow pod pierscien
zabezpieczajacy

do toczenia
wewnetrznego

Toczenie rowkow
wzdtuznych i
promieniowych

Toczenie rowkow
czotowych

l|;<1—

I];<1—

I];<1—

Ll;d—

‘A?AA' g

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System SX

Ptytka do przecinania SX
A Wysoko precyzyjna oszlifowana geometria
\\ i -F2 -F2 -F2 -F2
H BHH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
e — DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

& ®) e 2 o)

+ 0,02 mm
“Em &

5
RE PDPT
N
3|
(@]
RE /
70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Oznaczenie CW ./.002 RE ..00s PDPT  dlauchwytu
mm mm mm  podstawowego
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 822 622
SX E3.00 N 0.30 8 03 20 -SX3 923 523 823 623
P ) ) )
M o o ) )
K ) ) °
N (e}
S [e} o )
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 266
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna

Cr)
)a b

- 214 — 215+216

03]210
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System SX

Ptytka do przecinania SX

A Wysokorozwinieta geometria przecinania z negatywna fazkq w wykonaniu prawym, lewym i neutralnym.

\ -M1 -M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
DRAGONSN

2 o)

+ 0,10 mm
< x
1)) =
5, S8
RE CW" Ccw cw
; || (gl Rl
O R N L
RE
70342... 70342.. 70342.. 70342..
Oznaczenie IH  CW..q05 RE./00s PSIR  dlauchwytu
mm mm podstawowego

SXE2.00L6 L 2 02 6° -SX2 612
SXE3.00L 6 L 3 02 6° -SX3 913 613
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 922 822 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 923 523 823 623
SXE2.00R6 R 2 02 6° -SX2 602
SXE3.00R 6 R 3 02 6° -SX3 903 603

P ) ) ) )

M o o ) )
K ) ) )
N [e}
S [e} ) )
H

— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 267

[0
@ Uwaga:przy wykonaniu R/L nalezy zmniejszy¢ warto$¢ posuwu 0 20-50 %!

Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

(L]
ra a ’

- 214 — 215+216
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System SX

Ptytka do przecinania SX

A (Geometria do przecinania, toczenia poprzecznego i wzdtuznego.

\ i -M2 -M2 -M2 -M2
B BHH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
- DRAGONSN

& ®) e

+ 0,10 mm

= g

o)

PDPT

5
E
e
=

RE

70343.. 70343.. 70343.. 70343..

Oznaczenie ~ CW..q05 RE. s PDPT  dla uchwytu
mm mm mm podstawowego

SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 922 522 822 622
SXE3.00N0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
P ) ) )
M e} o ) )
K ) ) )
N (e}
S o o °

H

— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 266

Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna

Cr)
> a b

- 214 — 215+216
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System SX

Ptytki do wcinania SX

A Ptytka do przecinania z pozytywng geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Specjalny gatunek do obrdbki aluminium i innych metali niezelaznych dajacych dtugie wiora.

SE!

=
O
RE
70 349 ...
Oznaczenie CW 002 RE ..00s PDPT  dla uchwytu
mm mm mm  podstawowego
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 123
P
M
K ®
N °
S o
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 266
Obrébka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna

- 214 — 215+216
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System SX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania SX

A dotoczenia, przecinania i przetaczania

CDX
GM

| '; @@ ,,,,,,,,,, :

I TE | o/0 i

CW

L;L%i

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

70897.. 7089 ...

Oznaczenie HF CW WF LF H h; CODX CDX dlaptytek do

mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 27 60 20 SX.2.. 020 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX 3. 120 120

oo —

Klucz SX
70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
SX.2. SX2-3 836
SX.3. SX2-3 836

— 210-213 — 259

)
@ Klucz montazowy SX prosze zamawiaé osobno.

03214 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System SX

MonoClamp - Oprawka jednolita SX-DC

La

OAH

- >

% § ﬂ Q m
T H %
o
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70847.. 70847 ..
Oznaczenie H B CW WF OAL LH I OAH CDX a dlaptytekdo
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 112 71 27 28 22 22 5 SX.2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 152 87 32 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 192 102 32 33 31 26 5 SX.2.. 22001 22000
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 148 87 32 33 26 26 4 SX 3. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 188 102 32 33 31 26 5 SX 3. 32001 32000
Klucz SX
70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
SX.2.. SX2-3 836
SX.3. SX2-3 836

- 210-213

o)
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System SX

MonoClamp - Oprawka jednolita SX

CDX
2T
gI o T
| ]
© g ‘ OAL
[T
SIEI @
T

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe

70846.. 70846 ...

Oznaczenie H B CW WF OAL LH I OAH CDX a dlaptytekdo

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 11,2 125 27 28 22 22 5 SX.2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 152 125 33 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 192 125 33 33 31 26 5 SX.2.. 22001 22000
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 148 125 33 33 26 26 4 SX.3.. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 188 125 31 33 31 26 5 SX.3.. 32001 32000

Klucz SX
70950 ...

Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
SX.2. SX2-3 836
SX.3.. SX2-3 836

- 210-213

(e}
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System FX

Pytki FX

A Doskonata geometria ostrza z matymi sitami skrawania
A Bardzo dobre tamanie wiorow takze przy matych predkosciach posuwu
A Mata sktonnos¢ do tworzenia narostéw na ostrzu

\ i Fi Fi Fi
H EH} CTCP325 CTPP345 CTP1340
ST O[] o[ o]

+ 0,13 mm
70
70331... 70331.. 70331..
Oznaczenie IH  CW.o; RE..0s PSIR  dlauchwytu
mm  mm podstawowego

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 847 647
FX 3.1 L5-F1 L 31 020 5° -FX 3.1 851 651
FX 3.1 L8-F1 L 31 020 & -FX 3.1 855
FX 2.2 N 0.15-F1 N 22 015 -FX2.2 998 848 648
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 020 -FX 3.1 902 852 652
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 040 -FX 3.1 906 856 656
FX2.2R5-F1 R 22 015 5° -FX2.2 849 649
FX3.1R5-F1 R 31 020 5° -FX 3.1 853 653
FX 3.1 R 8-F1 R 31 020 & -FX 3.1 857

P ) ) ®

M o ° °

K ) )

N (e}

S o [¢) )

H

— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 268

[e)
@ Uwaga: przy wykonaniu R/L zredukowac posuw 0 20-50 %!

Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 221 - 222
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System FX

Piytki FX
A Wersjawaska
\ i -M1 -M1 -M1 -M1
H EH} CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
| DRAGONSKIN]
F M R

o

+ 0,13 mm
70
70330.. 70330.. 70330.. 70330..
Oznaczenie IH  CW. RE..e PSIR dlauchwytu
mm  mm podstawowego

FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 550 800 600
FX2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 902 552 802 602
FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 554 804 604
P ) ) ) )
M o o ) )
K ° ° )
N (e}
S [e} ) °
H

— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 268

o)
@ Uwaga: przy wykonaniu R/L zredukowac posuw 0 20-50 %!

Obrdbka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
- 221 - 222
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System FX

Piytki FX

A Wersja szeroka

\ i -M1 -M1 -M1 -M1

H EH} CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

I —
[©lc[=] [ofe]] [ofe] 2]

+ 0,13 mm
70
70332... 70332.. 70332.. 70332..
Oznaczenie IH CW..005 RE 005 PSIR dla uchwytu
mm mm podstawowego

FX3.1L6-M1 L 31 0,15 6° -FX 3.1 900 550 800 600
FX31NO0.15-M1 N 31 0,15 -FX 3.1 902 552 802 602
FX 3.1 R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 3.1 904 554 804 604
P ) ) ® )
M o o ) )
K ° ° )
N [e}
S [e} ) )
H

— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 268

o)
@ Uwaga: przy wykonaniu R/L zredukowac posuw 0 20-50 %!

Obrdbka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
- 221 - 222
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Toczenie
Narzedzia do przecinania poprzecznego - System FX

Pytki FX

A Ptytka weinajaca o wysoce dodatniej geometrii skrawania i ostrej krwedzi skrawajacej
A /mniejszona podatno$¢ na tworzenie sig narostow

70334 ...
Oznaczenie IH CW.,; RE..qe dlauchwytu
mm mm  podstawowego
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 652
P
M
K )
N °
S o)
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 268
0Obrdébka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna
— 221 - 222
031220 cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System FX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania FX krotkie/dtugie

A Do przecinania i wcinania promieniowego

CDX

GOW\\\

T 95
R

= ”:lj;i

5,
U_l e ]
S ‘

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

Oznaczenie HF CW WF LF H CODX CDX
mm mm mm mm mm mm mm

E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20

E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20

dla ptytek do

rowkowania
FX2.2..
FX3.1..

lewe

70 876 ...

020
120

prawe

70 875....

020
120

Wypychacz

70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376

- 217-220 — 259+260
03]221
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System FX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono FX

Zakres dostawy:

Oprawka wraz z wypychaczem

o WE
x| SN
LH B
OAL

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe

70837.. 70836...

Oznaczenie H B OAL LH OAH CW WF CODX dlaptytekdo

mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX2.2.. 101 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 11,18 30 FX2.2.. 102 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 12 150 194 21 22 1118 30 FX22.. 103 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 13,18 30 FX2.2.. 104 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 210 21 22 11,18 30 FX22.. 105 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 10,80 35 FX3.1. 106 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 14,80 40 FX3.1.. 107 107

Wypychacz
70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376

- 217-220
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Toczenie
Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Ptytki GX 09/16

A Ptytka szlifowana obwodowo
A QOdpowiednia takze do przecinania elementdw wydrazonych i cienko$ciennych

SE!

F M R

-F2
CTP1340

+ 0,0 mm INS 0
60
RE PDPT
2 D=7
(&}
RE 7
70 360 ...
Oznaczenie INSL CW .00 RE..00s PDPT dlauchwytu
mm  mm mm  mm podstawowego
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 02 15 GX09-1 600
GX09-1 E2.50N0.20 9 2,5 02 15 GX09-1 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX 16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX 16-2 652
P )
M )
K °
N (e}
S )
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 262
Obrdbka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna

— 235+236 — 230+231 — 232

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Ptytki GX 09/16 - standardowe

A Qdpowiednia takze do przecinania elementdw cienkosciennych

-
B\ BHH CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R IDRAGONSKIN
ol ]x) [ofe]=] [ofe]Z]
e & +0,02 mm /
NSL
60
& RE 1=m PDPT
Qv N
|
R —
2o\RE/
Q
70350.. 70350.. 70350..
Oznaczenie INSL CW +/0,02 RE +/-0,05 PDPT ' dlauchwytu
mm mm mm mm podstawowego
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX09-1 984 634
GX09-1 E2.50N0.20 9 2,5 0,2 1,5  GX09-1 988 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 992 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 900 500 600
GX16-1E2.50N0.20 16 2,5 02 25 GX16-1 904 504 604
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 908 508 608
GX 16-2E3.00N0.50 16 3,0 05 30 GX16-2 910
P ) ) )
M o o )
K ) ) )
N (e}
S [e} )
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 262
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 235+236 — 230+231 — 232
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Ptytki GX 09/16

A Doskonate tamanie wiorow

\\ I -M40 -M40 -M40
B BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
@ @ + 0,15 mm ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ":" \_‘QJ

/NSL

R
gl N
20\ RE/
Q

70351.. 70351.. 70351..

Oznaczenie INSL CW ..005 RE..00s PDPT dlauchwytu
mm mm mm  mm podstawowego
GX09-1 E2.00N0.20 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 986 886 686
GX09-2E3.00N0.30 9 8 03 20 GX09-2 994 894 694
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 902 802 602
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 910 810 610
P ) ® )
M o ) )
K ) )
N (e}
S o [e} )
H
— V. strona 261
— zalecenie stosowania na str. 262
Obrdbka wewnetrzna Obroébka zewnetrzna
— 235+236 — 230+231 — 232
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Piytki GX 16

A Doskonate tamanie wiorow

\\ -M1 -M1 M

H CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R
®) @) 0

@ @ +0,15 mm //VSL ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ \_‘LIJ

60
& RE u POPT
r‘/~ %

R
gl N
20\ RE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Oznaczenie INSL CW 005 RE..00s PDPT dlauchwytu
mm mm mm  mm podstawowego
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 20 GX 16-1 800 600
GX16-2E3.00N0.20 16 8 02 25 GX 16-2 902 802 602
P ) ) )
M o ) )
K ) )
N (e}
S o [e} °
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 263
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 236 — 230+231 - 232
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Toczenie
Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Piytki GX 16

A Ptytka do przecinania z pozytywng geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Ptytka szlifowana obwodowo

SE!

@ @ + 0,02 mm //VSL

60
q(/;:) RE PDPT
N
3
y O
%o \RE
Q

70 350 ...

Oznaczenie INSL CW..q02 RE..00s PDPT dlauchwytu
mm  mm mm mm podstawowego

GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 650
GX16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX 16-2 658
P
M
K ®
N °
S o
H

— v, strona 261

— zalecenie stosowania na str. 262

Obrébka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna

— 236 — 230+231 — 232
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Ptytka do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych GX 09/16

E ‘ CTP1340 CTP1340
! 0,02 mm~__INg,
S — <@ ) @j;
6° < Iy ‘ ‘
& . T = =
Al ¥
CDX 450 -
° R(L é CWRE CWRECW%
oF < R N L

2 g R —
= S2 H13 (DIN 472)
]
= S2 H13 (DIN 471) y

70352.. 70352..

Oznaczenie IH INSL s S, CW..00 RE.0s CDX PDPT dlauchwytu
mm mm mm mm mm mm mm podstawowego

GX 09-1 S0.60 L L 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 679
GX 09-1S0.80 L L 9 060 070 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 684
GX 09-1S1.20 L L 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 686
GX 09-1 S1.40 L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 688
GX 09-1S1.70 L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 607
GX 16-2S0.80 L L 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 609
GX 16-2 S0.90 L L 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 0,80 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 612
GX 16-251.20 L L 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 614
GX 16-2S1.40 L L 16 120 130 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 616
GX 16-2 S1.70 L L 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 618
GX 16-251.95L L 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 620
GX 16-2582.25L L 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 622
GX 09-151.95N N 9 1,75 1,85 195 0,1 2 GX09-1 692
GX 09-1S2.25N N 9 200 215 2,25 0,1 2 GX09-1 694
GX 09-2S52.75N N 9 250 265 2,75 0,1 2 GX 09-2 696
GX 09-2S3.25N N 9 3,00 315 3,25 0,1 2 GX 09-2 698
GX 16-2S2.75 N N 16 250 265 275 0,1 3 GX16-2 624
GX 16-2S83.25N N 16 300 315 325 0,1 3 GX16-2 626
GX 09-1 S0.60 R R 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 670
GX 09-1 S0.80 R R 9 0,60 0,70 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 672
GX 09-1S0.90R R 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 676
GX 09-1 S1.20 R R 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 678
GX 09-1 S1.40R R 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 680
GX 09-1S1.70R R 9 150 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 695
GX 16-2 S0.80R R 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 697
GX 16-2 S0.90 R R 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 080 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 600
GX 16-2 S1.20 R R 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 602
GX 16-2 S1.40R R 16 120 130 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 604
GX 16-2S1.70R R 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 606
GX 16-2 S1.95R R 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 608
GX 16-2S2.25R R 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 610

p ) )

M ° °

K ° °

N o o

S ) °

H

0 o o

— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 262
)
@ Uwaga - dotyczy tylko obrobki wewnetrznej:
Ptytka prawa —lewy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Ptytka lewa — prawy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 235+236 — 230+231 - 232
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Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Ptytka promieniowa GX 09/16

Bl

CTCP325 CTCP325 CTP1340
+0,02 N
T G
. & ~
8 & o @ DEENCEENEEE
& PDPT
N | b=
= A CW CW  cw
[3) O
oo\ /CRE R N L
70354.. 70354.. 70354..
Oznaczenie IH INSL CW..e CRE PDPT CDX dlauchwytu
mm mm mm mm mm podstawowego
GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX 09-1 988
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 218 R/L03-GX16-2 916
GX 16-2R1.20 L L 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 920
GX 09-1 R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 992
GX 09-1 R1.20N N 9 2,4 1,2 1,2 GX 09-1 996
GX 16-2 R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 924 624
GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX 09-1 984
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 900
GX 16-2 R1.00R R 16 2,0 1,0 218 R/L03-GX16-2 904
GX 16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX16-2 908
P ) ) )
M o ¢} °
K ° ° °
N o)
S o o °
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 263
o)
@ Uwaga - dotyczy tylko obrébki wewnetrznej:
Ptytka prawa— lewy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Ptytka lewa— prawy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Obrébka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna
— 235+236 — 230+231 — 232
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania GX 09/16
A Do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych < 2,75 mm

A Do rowkow promieniowych < 1,2 mm

A Dotoczenia zewngtrznego

77777777

H
HF
O

g === -

—»HA— F\

Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe

70871.. 70870...

Oznaczenie Ccw WF LF HF H CODX  CDX dla ptytek do

mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E12R/L02-GX 09-1 <195 3,15 8 12 14,5 36 2 GX09-1..R/L 112 112
E16 R/L02-GX 09-1 <195 3,15 8 16 19,5 48 2 GX09-1 ..R/L 116 116
E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2 ..R/L 120 120

— 223-229 — 2569+260
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania GX 09/16

Do wcinania i toczenia
Do rowkow do sprezynujgcych pierscieni zabezpieczajacych < 5,25 mm
Do rowkow promieniowych < 2,5 mm

A
A
A
A Dotoczenia zewnetrznego

OO~

77777777

HF
@

S
g* == -

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
70866.. 70865..
Oznaczenie cw WF LF HF H CODX  CDX dla ptytek do
mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E12R/L07-GX09-1 2,00-2,75 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-1..N 012 012
E12R/L 07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-2.N 112 112
E16 R/L07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-1..N 016 016
E16 R/L07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 116 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX16-1..N 020 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX16-2..N 120 120
— 223-229 — 259+260
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono GX 09

CDX
OOD\/\ L

5N i 0

S —

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

Oznaczenie H B cw WF OAH OAL LH CODX CDX dlaptytek do
mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 935 12 150 18 30 7 GX09..

0]
@ Podczas zastosowania ptytek "L" lub "R" nalezy

zmodyfikowaé narzedzie na powierzchni czotowej w
celu unikniecia zakleszczenia sie ptytki.

lewe prawe

70863.. 70862..

010 010

Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
GX09.. T15 113 M4x11 442
— 223-229
03]232
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono GX-DC 16

Direct
Cooling
I,
o) T
® I M6
OAL
CDX G1/8" ®
o
L;" &) om
21 = © ]
O? LH
Rysunki pokazuja wykonanie prawe .m .m
lewe prawe
70842.. 70842..
Oznaczenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX dlaptytek do
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E16 R/L 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13  GX16-1E2. 21601 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13 GX16-2E3. 31601 31600
E20 R/L 001352-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13 GX16-1E2. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 1885 25 104 35 13 GX16-2E3. 32001 32000
]
Klucz-D
80950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
GX 16-1 E2.. T15-1P 128
GX16-2 E3.. T15-1P 128

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne i parametry skrawania znajda Paiistwo w katalogu narzedzi do obrdbki skrawaniem — w rozdziale 11 - Narzedzia do przecinania poprzecznego
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono GX 16

Izw
g T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
215 . J@©
©f
LH
Rysunki pokazuja wykonanie prawe .m .m
lewe prawe
70843 .. 70843..
Oznaczenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX dlaptytek do
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E12 R/L 001352-1212K-S-GX16 12 12 2 1120 17 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 21201 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 108 17 125 25 26 4 13  GX16-2E3. 31201 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 21601 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13  GX16-2E3. 31601 31600
E20 R/L 001352-2020K-S-GX16 20 20 2 1920 25 125 25 13 GX16-1E2. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX16-2E3. 32001 32000
—— ]
Klucz-D
80950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
GX 16-1 E2.. T15-1P 128
GX16-2 E3.. T15-1P 128

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne i parametry skrawania znajda Paiistwo w katalogu narzedzi do obrdbki skrawaniem — w rozdziale 11 - Narzedzia do przecinania poprzecznego
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Toczenie
Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

CERATIZIT \ Performance

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe Mono GX 09

%)
: / i
Wo—co=k
8,3 Q
— X H
CW # O
LDRED

OAL

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
70859.. 70858..
Oznaczenie H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED dlaptytek do
mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
112 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 2,00-3,75 3 150 30 GX09.. 012 012
0] 0]
@ Do prawego wytaczadta — zastosowac lewa ptytke @ Podczas zastosowania ptytek ,L* lub ,R* nalezy
Do lewego wytaczadta— zastosowac prawa ptytke zmodyfikowaé narzedzie na powierzchni czotowej w
celu unikniecia zakleszczenia sie ptytki.
- =
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
GX09.. T15 113 M3,5x12,5 4
— 223-229
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe Mono GX 16

La

(%)
z / =
o= Nk
a3 Q
= =}
— H
ow 18
LDRED
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70893.. 70892..
Oznaczenie H DCONMS DMIN Ccw CDX WF OAL LDRED dlaptytek do
mm mm mm mm mm mm mm mm  rowkowania
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 20,5 2,00-2,75 50 135 150 32 GX 16-1 516 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 205 2,76-3,75 50 135 150 32 GX 16-2 616 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-3,75 55 155 180 40 GX 16-2 620 620
0] 0]
@ Do prawego wytaczadta — zastosowac lewg ptytke @ Podczas zastosowania ptytek ,L* lub ,R* nalezy
Do lewego wytaczadta— zastosowac prawg ptytke zmodyfikowaé narzedzie na powierzchni czotowej w
celu uniknigcia zakleszczenia sig ptytki.
= i
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
GX 16-1 T15 113  M4x14 403
GX 16-2 T15 113 M4x14 403

— 223-229
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Piytki GX 24

A Ptytka szlifowana obwodowo
A QOdpowiednia takze do przecinania elementdw wydrazonych i cienko$ciennych

“ i F2 F2 F2
H % BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
PR oem o] o[ [l

e

REF:%% ///

RE
70350.. 70350.. 70350..
Oznaczenie INSL CW..00, RE..00s PDPT dlauchwytu
mm mm mm mm podstawowego
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX 24-2 962 862 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 03 25 GX 24-2 864
P ) ) )
M o ° °
K [} [}
N (e}
S o o )
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 262
Obrdbka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna

— 243
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Piytki GX 24

\ i -E -E -E -E
H % BHH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

E M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
olcl<] [ofe]a] [ofc]n] [ofe]]
@ @ +0,15mm %
6°
RE PDPT
= B
O
RE
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Oznaczenie INSL CW ..q05 RE..00s PDPT dlauchwytu
mm  mm mm mm podstawowego
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 932 532 832 632
P ) ) ) ®
M o o ° )
K ° ° °
N (e}
S o) o) °
H
— v, strona 261

— zalecenie stosowania na str. 262

Obrdbka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna
— 243

03]238
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Toczenie
Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Piytki GX 24

A Doskonate tamanie wiorow

\ -M1 -M1 -M1
H CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R + 0,15 mm "N*» - ~
e @ [©[c[2] [o]c]=] [ofe]<]
60
% /RE
VYT
Hi==
Oy 5
20 \RE /"
Q
70363.. 70363.. 70363..
Oznaczenie INSL CW ..005 RE..q0s dlauchwytu
mm  mm mm  podstawowego
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 24-1 900 800 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 902 802 602
P ) ) )
M o ° °
K ) [}
N [e}
S o o )
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 263
Obrdbka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna
— 243
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Toczenie
Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Piytki GX 24

A Doskonate tamanie wiorow

+0,15 mm INSL
60
PDPT
5, RE [~
¥ N\, N
IBE===
Oy 5
%&@7
o
Oznaczenie INSL CW..q05 RE..0s PDPT  dlauchwytu

mm  mm mm mm  podstawowego

-M40 -M40 -M40
CTCP325 CTPP345 CTP1340
[O[[2] [o]c]2] [ofe]7]

4

70364.. 70364.. 70364..

GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 900 800 600
P ) ) )
M o ° °
K [} [}
N (e}
S o o )
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 262
Obrdbka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna
— 243
03]240
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Ptytka promieniowa do rowkow GX 24

T 202 -M3 -M3
% EEH E:{} CTCP325 CTCP335

-
o]z [o]e]=]
@ @ +0,18 mm INSL
6o / /
70354.. 70354..
Oznaczenie INSL CW..00s CRE PDPT dlauchwytu
mm  mm mm mm podstawowego
GX24-2R1.50N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 952 552
P ® )
M o o
K ° °
N
S [¢)
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 263
Obrdbka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna
— 243
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

Piytki GX 24

A Ptytka do przecinania z pozytywng geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Ptytka szlifowana obwodowo

B & |0 o
F M R o[o] 2]
e &

70 350 ...
Oznaczenie INSL CW..q02 RE..00s PDPT dlauchwytu
mm  mm mm mm podstawowego
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 682
P
M
K ®
N °
S o
H
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 262
Obrdébka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna
— 243

03]242 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania GX 24

A Do gtebokiego przecinania promieniowego i wcinania
A Dotoczenia

CDX

fffffffff

HF
O

WF

gfj—Fﬂ_*ﬂﬁ

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
70868... 70867...
Oznaczenie Ccw WF LF HF H CODX CDX  dlaptytek do
mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,85 22 20 24 60 21 GX 24-1 020 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,40 22 20 24 60 21 GX 24-2 120 120

— 237-242 — 259+260
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono GX-DC 24

Direct
Cooling
I,
<O( T
® I M6
OAL
CDX G1/8" @
o
L;" &) om
21 = ©
O? LH
Rysunki pokazuja wykonanie prawe .m .m
lewe prawe
70844 .. 70844..
Oznaczenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX dlaptytek do
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 4 21  GX24-1E2. 21601 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 4 21 GX24-2E3. 31601 31600
E20 R/L 002152-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX24-1 E2. 22001 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX24-2E3. 32001 32000
]
Klucz-D
80950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
GX 24-1 E2.. T15-1P 128
GX24-2E3.. T15-1P 128

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne i parametry skrawania znajda Paiistwo w katalogu narzedzi do obrdbki skrawaniem — w rozdziale 11 - Narzedzia do przecinania poprzecznego
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System GX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono GX 24

Iz—\
g T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
215 . J@©
©f
LH
Rysunki pokazuja wykonanie prawe .m .m
lewe prawe
70845... 70845...
Oznaczenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX dlaptytekdo
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 4 21 GX241E2. 21601 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 4 21  GX24-2E3. 31601 31600
E20 R/L 002152-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX24-1 E2. 22001 22000
E20 R/L 002153-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX24-2E3. 32001 32000
]
Klucz-D
80950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
GX 24-1 E2.. T15-1P 128
GX24-2E3.. T15-1P 128

0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne i parametry skrawania znajda Paiistwo w katalogu narzedzi do obrdbki skrawaniem — w rozdziale 11 - Narzedzia do przecinania poprzecznego
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System TX

Ptytki do gwintowania TC profil petny - gwint zewnetrzny 60°

-27P
Hﬁ%ﬂ 10,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
— @
8 o 3 @lc[z] [oel=] (o[l
a PDPT
ol Tt ! =
[a
a
70357.. 70357.. 70357..
Oznaczenie Wielkos¢ TP INSL PDPT PDX CRE dla uchwytu
mm mm mm mm mm  podstawowego
TC16-1E0.51SO TC16-1.. 0,50 16 032 1,05 0,06 E..R/LTC 16-1 010 110 610
TC16-1E0.751SO TC16-1.. 0,75 16 048 105 0,09 E..R/LTC 16-1 012 112 612
TC16-1E1.01SO TC161.. 1,00 16 064 105 0712 E.R/LTC16-1 014 114 614
TC16-1E1.251SO TC16-1.. 1,25 16 0,80 105 0,15 E..R/LTC 16-1 016 116 616
TC16-1E1.5I1SO TC161.. 150 16 095 105 018 E.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-2E1.751S0 TC162.. 175 16 110 215 0,22 E.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 200 16 1,26 215 0,25 E.R/L/NTC16-2 032 132 632
TC16-2E2.51SO TC162.. 250 16 1,58 215 0,32 E.R/L/NTC16-2 034 134 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 300 16 1,89 215 0,38 E.R/L/NTC16-2 036 136 636
p ° °
M ° °
K ) o °
N °
S} o °
H o)
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 269
Obrébka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna

03]246
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CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System TX

Ptytki do gwintowania TC profil petny - gwint wewnetrzny 60°

-27P
M4 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
—— @
@] ~
8 & } @Iz @lelZ [oBl
a PDPT _
2 =
[a
o
70358.. 70358.. 70358..
Oznaczenie Wielkos¢ TP INSL PDPT PDX CRE dla uchwytu
mm mm mm mm mm  podstawowego
TC16-111.01SO TC161.. 100 16 059 105 0,06 I32R/LTC16-1 114 014
TC16-111.251SO TC16-1.. 125 16 074 1,05 007 132R/LTC16-1 016
TC16-111.51S0 TC161.. 150 16 089 105 0,09 I32R/LTC16-1 118 018 618
TC16-211.751SO TC16-2.. 175 16 1,02 215 011 132R/LTC16-2 030
TC16-212.01SO TC16-2.. 2,00 16 117 215 013 I32R/LTC16-2 132 032
TC16-213.01SO TC16-2.. 3,00 16 1,76 215 019 I32R/LTC16-2 136 036 636
P ° °
M ° )
K ® ) )
N )
S ) o
H [e}
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 269
Obrébka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna

/

— 253

cuttingtools.ceratizit.com
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Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System TX

Ptytki do gwintowania TC profil czesciowy 60°

-27P
{Wi 10,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R A% /607
~ ~
e & 0] O] c
3 PDPT | :
- L) —
gu iy &
- TR &
y RN
P
[a
o
70355.. 70355.. 70355..
Oznaczenie Wielkos¢ TP INSL PDPT PDX CRE dla uchwytu
mm mm mm mm mm podstawowego
TC16-1EIA60 TC16-1..05-15 16 1,27 1,05 0,03 E/I.R/LTC16-1 110 010 610
TC16-2EIAG60 TC16-2... 0,5-30 16 257 215 0,03 E/I.R/L/NTC16-2 132 032 632
TC16-2EIG60 TC16-2..1,75-30 16 249 215 0,11 E/IL.R/L/NTC16-2 130 030 630
P ° °
M ° o
K ) ) °
N °
S} ° )
H o)
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 269
Obrdébka wewnetrzna Obrobka zewnetrzna

”~ F

— 263

03]248

— 251

— 252
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Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System TX

Ptytki do gwintowania TC profil petny 55°

-27P
{Wi 10,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
— @ T 1oL
8 & § \ Blcl=] [oelZ] (ol
a PDPT ‘
o B o e m— f I
g 1] &
_ — o
i AL
P
[a
a
70359.. 70359.. 70359..
Oznaczenie Wielkos¢ TPl INSL PDPT PDX CRE dla uchwytu
1/ mm mm mm mm  podstawowego
TC16-1EI28 W TC16-1.. 28 16 060 105 0712 E/IL.R/LTC16-1 010 110
TC16-1EI20 W TC16-1.. 20 16 084 105 017 E/IL.R/LTC16-1 016
TC16-1EI19W TC16-1.. 19 16 088 105 017 E/IL.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-1 EI16 W TC16-1.. 16 16 1,06 105 021 E/IL.R/LTC16-1 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 1,20 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/I.R/L/NTC16-2 132
TC16-2EI11 W TC16-2.. 11 16 153 215 0,30 E/I.R/L/NTC16-2 034 134 634
P ° °
M ) )
K ® ® )
N °
S ) )
H [e}
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 269
Obrdébka wewnetrzna Obrdébka zewnetrzna

/

— 253
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System TX

Ptytki do gwintowania TC profil czeSciowy 55°

{Wi 10,02 mm INSL CTPP535 CTPP520
' RAGONSKIN RAGONSKIN
F M R @ R VEDN [ DRAGONSKIN [l DR AGONSKIN|
g o[c ]
a PDPT ‘ ‘
o] T ISy
£ I 5 I
- TPiTRI &
o b TPITPI
[a)
[
70356.. 70356..
Oznaczenie Wielkos¢ TPl INSL PDPT PDX CRE dla uchwytu
1/ mm mm mm mm  podstawowego
TC 16-1 EIA 55 TC16-1.. 28-16 16 1,39 105 0712 E/IL.R/LTC16-1 110 010
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 0712 E/I.R/L/NTC16-2 132 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2.. 14-8 16 278 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 130 030
p ° °
M ° °
K ° )
N
S} ° )
H o)
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 269
Obrdébka wewnetrzna Obrobka zewnetrzna
= 253 - 251 - 252
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System TX

ModularClamp MSS - Moduty TC do toczenia gwintow zewnetrznych

HF
@)

s e

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe neutralny prawe

70872.. 70872.. 70872..

Oznaczenie TP TPI WF HF LF H CODX CDX dlaptytek do

mm 1/ mm mm mm mm mm mm  rowkowania
E20R/LTC16-1 05-15 28-16 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 120 020
E20 N TC 16-2 1,75-3,0 14-8 220 13 20 24 12 TC16-2... 220

i

— 246-250 — 259+260
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CERATIZIT \ Performance . _
Narzedzia do przecinania poprzecznego - System TX

MonoClamp - Oprawki Mono TC do gwintowania zewnetrznego

B =
/ OAL
s B!

LH

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

Oznaczenie TP TPI H B OAL LH OAH WF CODX dlaptytek do
mm 1/ mm mm mm mm mm mm mm rowkowania

lewe prawe

70883.. 70882..

E12 R/L 00-1212TC16 0,5-328-8 12 12 150 20 145 11 30 TC16-1/2.. 012 012
B, W
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
TC16-1/2.. T15 113 M4x11 442
7
1
— 246-250

03252
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Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System TX

MonoClamp - Wytaczadta Mono TC do gwintowania wewnetrznego

DMIN
WE

Oznaczenie

116 L 90-2D TC16
120 R/L 90-2D TC16

Czesci zamienne

Dla nr artykutu

70857 016

70857 020/ 70 856 020

DCONMS

H

OAL

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

WF
mm
14,0
17,5

DCONMS H OAL LDRED CDX DMIN dlaptytek do

mm
20
25

mm mm mm mm mm rowkowania
18 180 32 4 20 TC16-1/2..
23 200 40 5 25 TC16-..

T15

lewe

70 857 ...

016
020

- -

Klucz-D

80950...

113  M4x14
M5x18

prawe

70 856 ...

020

«=

Sruba zaciskowa

70950 ...

403
404

— 246-250
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System MaxiClick

MaxiClick - Ptytka - gtebokos¢ wcinania 5 mm

A 5 krawedzitngeych
|| B "o
A Em CTP1340

RAGONSKIN
F M R o

@ +0,05 mm CP.X l
=0 @ CcDX
11°

[ DRAGONSKIN|
e INSL
RE a, max 3p max
? 2N 'E Q—JE
3, F ==
N\ 1\ __
RE ! k
PSIR

C

70 338 ...
Oznaczenie IH CW RE PSIR INSL amx CDX dlauchwytu
mm mm mm mm mm podstawowego
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 10 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 N 1,0 0/ 592 05 5 MCO5R/L 210
MC 05-5-1.50N0.10-F2 N 15 0/ 592 10 5 MCO5R/L 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 10 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 240
P )
M )
K °
N o)
S )
H
|
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 265
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 257
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System MaxiClick

MaxiClick - Ptytka - gtebokosc¢ wcinania 10 mm

A 4 krawedzie tngce

D.“ Bﬂ EH} CT-PI:§40

RAGONSKIN
e OBl
~
'
@ +0,05 mm DX l
g i CDX
[ ==
INSL
RE a_max PSIR | 8p max
S NY& R L =
5
O
RE ! &
PSIR
70 339 ...
Oznaczenie IH CW RE PSIR INSL a,mx CDX dlauchwytu
mm mm mm mm mm podstawowego
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 20 01 7° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25 01 7° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 15 01 592 1,0 10 MC10R/L 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 20 01 592 15 10 MC10R/L 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 25 01 592 20 10 MC10R/L 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 20 01 7° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 25 01 7° 592 10 MC10R/L 260
P o
M °
K °
N (¢}
S °
H
|
— v, strona 261
— zalecenie stosowania na str. 265
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 258
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - System MaxiClick

MaxiClick - Ptytka - gtebokosc¢ wcinania 10 mm

A 4 krawedzie tngce

EIETE: i

‘ Em CTP1340

cw s
e +0,05mm O2X l ofel

=1 . 1 QCDX

11°
e INSL
PSIR
% R L
PSIR

= =
@] O
&
70 340 ...
Oznaczenie IH CW RE PSIR INSL CDX dlauchwytu
mm mm mm mm podstawowego
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 12° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 20 01 12° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25 01 12° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 15 01 12° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 20 01 12° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 25 01 12° 592 10 MC10R/L 260
P )
M )
K °
N o)
S )
H
|
— V. strona 261
— zalecenie stosowania na str. 265
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna

— 258
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System MaxiClick

MaxiClick - Ptytka - gtebokoS¢ wcinania 5 mm

5

4o =5 -

T -
e =t
OAL
w LH
S
_cfi vy © 5 @

%T CDX

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe

70873.. T70873..

Oznaczenie H OAH B Ccw CDX WF OAL LH |5 dlaptytekdo
mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
MC 05 R/L -1010K 10 13 10 1,00-150 5 85 125 23 27 MC 05 210 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 12 1,00-150 5 105 125 23 27 MC 05 212 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 16 100-150 5 145 125 23 20 MC 05 216 116
MC 05 R/L-2020K 20 23 20 1,00-150 5 188 125 23 20 MC 05 220 120
Klucz-T Sruba zaciskowa
70950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
MC 05 T15 738 M4x11 174

— 264
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - System MaxiClick

MaxiClick - Ptytka - gtebokosc¢ wcinania 10 mm

5

40 > >
E]—‘QJVT\}
&l e if =]
o OAL
L LH
= T
)/
B il
CDX
S
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70874.. 70874 ..
Oznaczenie H OAH B a cw CDX WF OAL LH |5 dlaptytekdo
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rowkowania
MC 10 R/L -1010K 10 13 10 1,50-250 10 85 125 28 MC10 210 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 6 150-250 10 85 125 28 27 MC 10 410 Y 310 "
MC 10 R/L -1212K 12 15 12 1,50-250 10 10,5 125 28 MC 10 212 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 4 150-250 10 105 125 28 27 MC 10 412 " 312
MC 10 R -1616K 16 19 16 1,50-250 10 145 125 28 20 MC 10 116
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 1,50-250 10 188 125 28 20 MC 10 220 120
1) -S=warianty wzmocnione
Sruba zaciskowa
70950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
dla ptytek do rowkowania
MC 10 T15 738 M4x11 174
— 255+256
03]258 cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - ModularClamp

ModularClamp MSS - Oprawka 0°

A
-
T i
o) | gg A-A
I
© P
: 16 T
T
! B=20
" 70 850 021
= gg 70 851 021
o 3
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70851.. 70850...
Oznaczenie H B OAW OAH WF Iy I, dlamodutéw
mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 00-1212E 12 12 1525 145 1175 70 12 E12R/L.. 012 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16 EI6R/L.. 016 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 2425 240 2015 90 20 E20R/L.. 021 " 021 v
E20 R/L 00-2020J 20 20 2425 240 2015 110 20 E20R/L.. 020 020
1) Patrz przejscie A-A
= oK
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70851012 /70850012 T08 110 M2,5x10 440
70851016 /70850 016 T15 113 M3,5x12,5 4aM
70851021 /70850 021 T15 113 M4x14 403
70851020/ 70850 020 T15 113 M4x14 403
Przeglad modutow
- 206+207
cuttingtools.ceratizit.com 031259
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - ModularClamp

ModularClamp MSS - Oprawka 90°

2 <l 0 T
O T
LH
OAL
Sl @
D, I

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe

70855.. 70854..

Oznaczenie H B O0AH WF OAL LH dlamodutéw
mm mm mm mm mm mm
E20R/L90-20200 20 20 24 20 110 20 E20R/L.. 020 020

(e}
@ Do prawej oprawki— zastosowac¢ lewy modut
Do lewej oprawki— zastosowac¢ prawy modut

Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
70855020/ 70 854 020 T15 113 M4x14 403
Przeglad modutow
- 206+207
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - parametry skrawania

Parametry skrawania dla ptytek GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick
CTCP325  CTCP335  CTPP345  CTPP520 CTPP535 CTP1340

H216T H216T
(SX/FX/GX) (TC)

Indeks V. W m/min.

P1.1 220 184 135 236 180 177

P1.2 194 160 119 204 152 149

P1.3 171 138 105 174 126 123

P1.4 163 131 100 165 118 115

P1.5 151 120 93 150 105 102

P.2.1 198 164 122 209 157 153

P.2.2 161 129 99 162 116 112

P.2.3 151 120 93 150 105 102

P.2.4 121 92 74 113 73 70

P.3.1 149 127 101 185 119 112

P.3.2 96 89 80 131 88 76

P.3.3 44 51 59 76 58 39

P.4.1 149 127 101 185 119 112

P.4.2 123 108 90 158 103 94

M.1.1 149 127 101 185 119 112

M.2.1 96 89 80 131 88 76

M.3.1 133 116 94 169 109 102

K11 170 135 140 165 150 140 140
K.1.2 150 115 115 150 125 115 115
K.2.1 160 130 180 145 140 150 150
K.2.2 145 105 115 155 120 110 110
K.3.1 210 150 130 190 170 170 170
K.3.2 140 115 110 145 120 140 140
N.1.1 300 400 450
N.1.2 200 100 450
N.2.1 300 450 300
N.2.2 200 450 300
N.2.3 150 500 225
N.3.1 300 425 190
N.3.2 300 400 290
N.3.3 200 275 290
N.4.1 200 225 290
S.1.1 88 40 30 35 38

S.1.2 30 30 30 25 30 28

S.21 20 25 20 15 20 28

S.2.2 15 15 15 15 24

S.2.3 15 18 15 15 20

S.3.1 125 85 85 90

S.3.2 50 35 40 55

S.3.3 85 25 30 40

H.11 30

H.1.2 25

H.1.3

H.1.4

H.2.1 25

H.3.1

40
I N I R
I [ I R
I [ I R
I [ I R
I I I R

0]
ﬂ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkow zewnetrznych, na przyktad stabilnosci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu

i typu obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktdre nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkow zastosowania
narzedzia!

S

cuttingtools.ceratizit.com 03]261
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - parametry skrawania

GX - gtebokos¢ skrawania i posuwy
GX Standard / GX-E Toczenie wzdiuzne

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12
4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

Wcinanie / Przecinanie

&=

GX Standard / GX-E
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

o
@ Podczas toczenia rowkow wzdtuznych nalezy zredukowac posuw 0 40%.

GX‘F2 Toczenie wzdtuzne
—

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25
Szeroko$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15

Wcinanie / Przecinanie

=

GX-F2
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

o
@) Podczas toczenia rowkow wzdtuznych nalezy zredukowac posuw 0 40%.

GX‘M4O Toczenie wzdtuzne
_—

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15

3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17

4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17

5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20

6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20

Weinanie / Przecinanie

=

GX-M40
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

)
@ Podczas toczenia rowkow wzdtuznych nalezy zredukowac posuw o 40%.

GX‘27P Toczenie wzdtuzne
_—

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20

3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20

4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30

6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30

Wcinanie / Przecinanie

=

GX-27P
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

o
@ Podczas toczenia rowkow wzdtuznych nalezy zredukowaé posuw 0 40%.
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - parametry skrawania

GX - gtebokos¢ skrawania i posuwy

GX-M3

GX-M3
Promien RE w mm
1,5
2
2,5
3

0,5

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

GX-27P - z promieniem

GX-27P - z promieniem
Promien RE w mm
1,5
2
2,5
3
4

GX -M1

GX -M1
Szeroko$¢ nacigcia w mm
2
3
4

0,5

0,10-0,45
0,15-0,50
0,15-0,60
0,25-0,70
0,25-0,80

1,0

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

1,0

0,05-0,45
0,10-0,50
0,10-0,60
0,20-0,70
0,20-0,80

Wcinanie / Przecinanie

iy

Posuw fw mm/obr.

0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25

GX - ptytki wcinajace

promieniowe

Wcinanie / Przecinanie

GX - ptytka nacinajaca promieniowa

T

Promien RE w mm Posuw fw mm/obr.
0,80 0,05-0,10
1,00 0,05-0,15
1,20 0,05-0,15

cuttingtools.ceratizit.com

Toczenie wzdtuzne

=
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuw f w mmj/obr.
0,15-0,30

0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

Toczenie wzdtuzne
4
Gtebokos¢ skrawania a, w mm

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuw f w mm/obr.

0,05-0,40

0,10-0,50 0,10-0,40

0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45

0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55

0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70

GX - rowki pod pierscienie
zabezpieczajace

Wecinanie

=

GX - pierscien zabezpieczajacy

Szerokos¢ nacigcia w mm Posuw f w mmj/obr.

0,60-1,70 0,02-0,09
1,95-2,25 0,05-0,10
2,75-3,25 0,05-0,12

Wcinanie / Przecinanie

S

GX-M3
Posuw f w mm/obr.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Wcinanie / Przecinanie

T

GX-27P - z promieniem
Posuw f w mm/obr.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - parametry skrawania

Orientacyjne warto$ci posuwu i wskazowki dotyczace obrabki dla nacinania
wzdtuznego (toczenia rowkow czotowych) i planowania GX 24-Axial (wzdtuzne).

Zalecane warto$ci posuwu

GX
- =
apmax
Oznaczenie - - f wmm/obr. - f wmm/obr. g,max

mm
GX24-2E3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 30
GX 24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 30
GX 24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 Bi5)

Toczenie rowkow czotowych

najmniejsza @ rowka
najwigksza @ rowka

Mozliwe tylko w przypadku uzycia modutu
nacinajgcego wzdtuznego i oprawki
wzdtuznej Mono

w podanym zakresie srednic

(np. 50 - 70 mm).

Wazne: Podany zakres Srednic
obowigzuje zawsze dla wymiarow
zewnetrznych rowkow!

o)
ﬂ Uwaga: srednica rowka znajdujacego sie na

powierzchni czotowej musi leze¢ wewnatrz
podanego zakresu Srednic modutu. W
przeciwnym wypadku moze nastapic
uszkodzenie lub zniszczenie narzedzia.

03[264

Toczenie rowkow wzdtuz osi -

poszerzenie rowkow

najmniejsza @ rowka
najwigksza @ rowka

Mozliwe jest poszerzanie rowkow w dotiw
gore poza zakres srednic okreslonych dla

modutu.

Wazne: tylko pierwszy rowek musi leze¢ w

podanym zakresie $rednic modutu.
Gtebokosc¢ poszerzanych rowkow nie
moze by¢ wigksza niz gtebokos¢

pierwszego rowka.

Dobra oprawka wzdtuzna Mono

Toczenie rowkow i toczenie
powierzchni czotowych

najwieksza @ rowka

Poszerzanie rowkow poprzez planowanie
jest mozliwe powyzej i ponizej Srednicy
podanej na module nacinajgcym
wzdtuznym i oprawce wzdtuznej Mono.

Wazne: tylko pierwszy rowek musi leze¢ w
podanym zakresie $rednic modutu

Zta oprawka wzdtuzna Mono
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - parametry skrawania

MaxiClick - gtebokosci skrawania i posuwy

MaxiClick 05 Toczenie wzdiuzne Weinanie / Przecinanie

< £

Gteboko$¢ skrawania a, w mm

MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75 MaxiClick 05
Szerokos¢ nacigcia w mm Posuw fw mm/obr. Posuw fw mm/abr.
1 0,02-0,15 0,02-0,10 0,03-0,10
1,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,03-0,11
MaxiClick 10 Toczenie wzdtuzne Weinanie / Przecinanie

Y |

Gtebokos$¢ skrawania a, w mm

MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 MaxiClick 10
Szerokos¢ naciecia w mm Posuw fw mm/obr. Posuw f w mmj/obr.

1,5 0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10 0,03-0,11

2 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10 0,03-0,12

2,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10 0,03-0,15

MaxiClick - funkcja systemu

Wtasciwe umieszczenie ostrza w oprawce

Wyijecie ostrza

Zuzyte ostrze odtamac w prawo lub w lewo

N

iy,

% % Magnesy zapobiegaja wypadaniu krawedzi tnacych (ostrzy) z oprawki narzedziowej podczas pozycjonowania.
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - parametry skrawania

SX - gtebokosSci skrawania i posuwy

SX-F2

Szerokos$¢ nacigcia w mm

SX-M2

Szerokos$¢ nacigcia w mm

SX -F2

2
3
4

SX-M2

2
3
4
5
6

SX-27P

Szerokos$¢ nacigcia w mm

03]266

SX-27P

2
3
4

Toczenie wzdtuzne

-
Gteboko$¢ skrawania a, w mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75
Posuw fw mm/obr.
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12

0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15

Toczenie wzdtuzne

-
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Posuw f w mm/obr.

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

Toczenie wzdtuzne

_—
Gteboko$¢ skrawania a, w mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Posuw f w mmj/obr.
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

2,00

3,5

3,5

2,25 2,50

4,0

4,0

Wcinanie / Przecinanie

%
=

SX -F2
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Weinanie / Przecinanie

%
SX-M2
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

0,10-0,30
0,15-0,35

Wcinanie / Przecinanie

)

SX-27P
Posuw f w mmj/obr.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - parametry skrawania

SX/LX - gtebokosci skrawania i posuwy

SX-MA1 Weinanie / Przecinanie
v
=
SX-M1
Szerokos¢ nacigcia w mm Posuw fw mmj/obr.
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
5 0,15-0,30
6 0,15-0,35
SX—MS Toczenie wzdtuzne Weinanie / Przecinanie
) I
b
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
SX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0 SX-M3
Promier w mm Posuw fw mm/obr. Posuw fw mm/obr.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
25 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
|_X-|V|2 Toczenie wzdtuzne Wecinanie / Przecinanie
e y
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
LX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 LX-M2
Szeroko$¢ naciecia w mm Posuw f w mm/obr. Posuw fw mm/obr.
8 017-0,45 017-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35 0,20-0,50
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35 0,20-0,50
|_X-|V|3 Toczenie wzdtuzne Wecinanie / Przecinanie
| !
=9
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
LX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 LX-M3
Promien w mm Posuw fw mmy/obr. Posuw fw mm/obr.
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - parametry skrawania

AX/FX - gtebokosci skrawania i posuwy

AX-F50 Toczenie poprzeczne - planowanie Toczenie rowkow czofowych
4 +B=
Gteboko$¢ skrawania a, w mm
AX-F50 0,5 1,0 1,5 2,3 1. Weinanie
wielko$é Posuw fw mmj/obr. Posuw fw mm/obr. ~ Posuw fw mmj/obr.
AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10 0,025-0,080 0,025-0,20
AX 10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135 0,025-0,065 0,05-0,25
AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,025-0,050 0,05-0,30
FX-F1 Wecinanie / Przecinanie FX-M1 Weinanie / Przecinanie
g g
FX-F1 FX-M1
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr. Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw fw mm/obr.
2,2 0,025-0,10 2,20 0,05-0,15
3,1 0,05-0,15 3,10 0,08-0,18
4,1 0,05-0,20 4,10 0,10-0,20
5,10 0,15-0,28
6,50 0,15-0,33
8,20 0,20-0,40
9,70 0,20-0,40
FX-27P Wecinanie / Przecinanie FX-R2 Weinanie
g g
FX-27P FX-R2
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr. Szerokos¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.
2,20 0,01-0,10 3,10 0,10-0,275
3,10 0,015-0,125 4,10 0,15-0,35
4,10 0,05-0,15
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - Informacje techniczne

TC - wskazniki dla gtebokosci zarysu i iloS¢ przejsé

@)
@) Wszystkie wymienione wartosci sq wartosciami wskazanymi dla obrobki stali

Gwint zewnetrzny metryczny ISO 60°

Wznios w mm 0,5 0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0 815 4,0 45 50
llo$¢ przejsé 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20
Gtebokos¢ zarysu gwintu

wmm 0,32 0,48 0,64 08 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16

Gwint wewnetrzny metryczny ISO 60°

Wznios w mm 0,5 0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 30 35 4,0 45 50
llo$¢ przejsé 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20
Gteboko$é zarysu gwintu

wmm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 2,93

Gwint zewnetrzny i wewnetrzny Whitwortha 55°
Wznios w zwojach / “ 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 ®

ll0$¢ przejsc¢ 5-8 5-8 5-9 5-9 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Gtebokos¢ zarysu gwintu

wmm 060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 211 241 281 337

Profil czeSciowy 60°, gwint zewnetrzny i wewnetrzny
TC 16-2EI-AG60

Zewnetrzne
TC 16-1EI-AG0 TC 16-2E1-G60 TC 16-3EI-N60
Waznios w mm 05 075 10 125 15 175 20 25 30 175 20 25 30 35 40 45 50
ll0$¢ przejéc 4-6 47 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
G*eb"kos\fvz;rnfsugw'”t“ 033 052 071 090 109 128 147 184 2022 123 142 179 217 245 283 321 359
TC 16-2E1-AG60
Wewnetrzne
TC 16-1E1-A60 TC 16-2F1-G60 TC 16-3EI-N60
Wanios w mm 05 075 10 125 15 175 20 25 30 175 20 25 30 35 40 45 50
ll0$¢ przejsc 4-6 47 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
G'eb"kossvzﬂsugw'”t“ 027 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 305

Profil czeSciowy 55°, gwint zewnetrzny i wewnetrzny
TC 16-2EI-AG55

Zewnetrzne
TC 16-1E1-A55
Wanioswzwojach/* 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
ll0g6 przejsc 58 58 60 69 712 7-12 814 914 10-16 10-16 11-18 12-20 12-20
G'eb‘)koslvévzna]xsu wintu o665 072 079 095 101 107 121 139 163 179 197 220 248
Wewnetrzne TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Wznios w zwojach / “ 14 12 1 10 9 8 7 6 5
llog¢ przejsc 8-12 9-14 10-15 1-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
G*QDOKOéSVZ;xS“ gwintu—— 4 95 146 156 1,80 203 231 240 289 356
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - Informacje techniczne

Porownanie gwintowania za pomoca systemu TC i metoda tradycyjna

TC

A

A neutralne wykonanie ptytki pozwala na jej zastosowanie w
obydwu kierunkach

4 tylko jedna ptytka do gwintowania na skok w przypadku profilu
czesciowego i Whitwortha; tylko dwie ptytki do gwintowania
(wewn. - zewn.) na skok do gwintu ISO

A zZmniejszenie zapasoéw magazynowych

4 dobre tworzenie wi6ra dzigki tamaczowi widra

zkatem + 10°

/\EE}

Wysieg

Wieksza ekonomika poprzez:

A krotsze czasy obrdbki

4 0szczedno$¢ na wymianie narzedzi

A wysoka sztywno$¢ przy krétszym mocowaniu

4 0szczednosci na materiale

a mozliwe toczenie gwintow miedzy odsadzeniami

A mniej narzedzi i ptytek

A bardzo dobre dojscie do przedmiotu, dzieki czemu mozliwe jest
stosowanie konika takze przy mnigjszych Srednicach gwintu

Gwint lewy Gwint prawy

Gwint prawy Gwint lewy

R = prawe narzedzie

N
L= lewe narzedzie ‘;l

4 prosta obstuga, poniewaz narzedzia mozna stosowac w obu
kierunkach bez korekcji kata wzniosu

031270

konwencjonalna

€_ [

a |ewe i prawe wykonanie ptytki, dlatego tez mozliwe
zastosowanie tylko w jednym kierunku

4 do kazdego skoku gwintu konieczne s 4 ptytki
(prawa, lewa,wewnetrzna i zewnetrzna )

A dotego rodzaju obrobki konieczne sq 2 narzedzia

4 dodatkowa strata materiatu i sztywnosci na skutek duzych
wysiegow

a zte dojscie
4 ryzyko Kkolizji

Gwint prawy Gwint lewy

4 W tradycyjnym sposobie toczenia gwintow nalezy stosowac
korekcje kata wzniosu linii srubowej, z tego wzgledu wymagana
jest wysoka znajomos¢ technologii.

4 moze by¢ stosowany tylko w jednym kierunku
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ModularClamp

Moduty nacinajace ModularClamp sgq w zaleznosci
od wielkosci dostosowane do okreslonej Srednicy
obrabianego przedmiotu CODX. Jezeli Srednica
obrabianego przedmiotu jest wieksza od CODX
modutu nacinajgcego, to mozliwa gtebokosc
skrawania zmnigjsza sie o wartoscé ,a“. Wielkos¢
redukcji nalezy ustali¢ na podstawie ponizszej
tabeli.

GX SX LX FX

CDX

CDX  maks. gtebokos¢ weiecia w mm
CODX maks. Srednica @ obrabianego przedmiotu przy
petnej gtebokosci skrawania w mm

a wielkos¢ redukeji w mm

T, =CDX-a

Zmniejszenie gtebokosci rowka

Zmniejszenie gtebokosci rowka a (mm) maksymalnej gtebokosci weinania (CDX)
Wielko$é 05 | 1,0 | 15| 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 [ 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
!
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500
il 7 | — | — | ==
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Srednica obrabianego przedmiotu D (mm)

Maks. Srednica obrabianego przedmiotu (CODX)
przy petnej gtebokosci skrawania (CDX) w mm

Przyktadowe obliczenie:
E25R21-GX24-3

/N

Rozmiar 25 CDX=21mm, @ 75 mm
D=0100 mm CDX-a=T
21-2=19mm
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MonoClamp

SX

CDX

Zmniejszenie gtebokosci rowka

Narzedzia MonoClamp sg dostosowane w
zaleznosci od szerokosci skrawania i rozmiaru
chwytu do okreslonej Srednicy przedmiotu
obrabianego CODX. Jezeli srednica przedmiotu
obrabianego jest wigksza niz CODX modutu do
wcinania, to mozliwa do osiagniecia gtebokos¢
skrawania zmniejsza sie o wymiar ,a“. Wielko$¢
redukcji mozna odczytac z tabeli ponize;.

CDX  maks. gtebokos¢ weiecia w mm
CODX maks. Srednica @ obrabianego przedmiotu przy
petnej glebokosci skrawania w mm

a wielkos¢ redukeji w mm

T., =CDX-a

Zmniejszenie gtebokosci rowka a (mm) maksymalnej gtebokosci weinania (CDX)
Typ chwytu 0 | 05 | 1 15| 2 | 25| 3 |35 | 4 | 45| 5 | 55| 6 | 65| 7 |75 | 8
t

E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 5290 105 125 | 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140| 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 | 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350

—_ = = - — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350

Srednica obrabianego przedmiotu D (mm)

Maks. Srednica obrabianego przedmiotu (CODX)
przy petnej gtebokosci skrawania (CDX) w mm

Przyktadowe obliczenie:

03272

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @ 66 mm

D=0200mm

CDX-a=T

red

33-15=315mm
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Funkcje mocowania - SX-System
Funkcja systemu - zakfadanie i wyjmowanie ptytek skrawajacych

Precyzyjny system do zaktadania i wyjmowania ptytek skrawajacych.
Klucz zostat tak zaprojektowany, aby nie obcigzat materiatu przez tzw. ,martwy punkt*,

Dzieki temu systemowi wymiany materiat pozostaje zawsze w obszarze naprezen sprezystych i dzieki temu znacznie zwieksza cykl zywotnosci.

Klucz montazowy z chwytem do przodu wtozy¢ w dwa wgtebienia.  Poprzez ruch kluczem montazowym w kierunku strzatki otwiera sie
osadzenie w narzedziu.

Wtozy¢ ptytke i pozycjonowac poprzez docisk Klucz montazowy posuna¢ w przod. Osadzenie zamyka sie i ptytka
zostaje przymocowana.

(e}
@) Przy wymianie ptytek zawsze utrzymywac klucz w naprezeniu!

Zacisk jest tak opracowany, ze klucz montazowy mozna wtozy¢
po obydwu stronach odpowiednio do dostepu.

Maksymalny wystep ostrza przy toczeniu wzdtuznym

ostrze maksymalny wystep

SX2-S5X3 25mm <+
SX4 - SX5 30 mm %
SX6 35mm
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Funkcje mocowania - ModularClamp

Modut nie zamocowany Modut zamocowany
Szczelina
® ©) !
©
Szczelina
a Szczelina migdzy modutem a przyciskiem do 4 Mocowanie wzdtuzne z przyciskiem

MOcowania ostowego 4 Potaczenie bez luzu dajace maksymaing sztywnosé

ox Lx Aktywne mocowanie ptytki
AX Sruby 1,21 3 stuza do mocowania modutu.
Ptytka mocowana jest poprzez przycisk modutu
dodatkowa Sruba 4.
FX SX
Sruby 1,2 i 3 stuza do mocowania modutu.
Ptytka mocowana jest poprzez przycisk modutu.
GX TC
Sruby 12 stuza do mocowania modutu.
Wazne: $rube 112 wkreci¢ wstepnie.
Dopiero pdZniej nastepuje mocowanie za pomoca Sruby 3.
03]274
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Momenty dociagajace - Sruby modutowe ModularClamp
ModularClamp - oprawka podstawowa

(e}
@ Zachowac kolejno$¢ wkrecania i dokrecania srub!

) moment dociggowy
ModularClamp - oprawka podstawowa Sruba Torx
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 12 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 44,3
E32.. M6x20 T25 6,0 531

ModularClamp - wytaczadto

(e}
@ Zachowac kolejno$¢ wkrecania i dokrecania srub!

moment dociggowy

ModularClamp - wytaczadto Sruba Torx N i lbs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 177
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 354
140.. M5x18 T20 50 44,3
Momenty dociggajace mocowania ptytek
Proponowane momenty dociagajace
Systemy przecinania Sruba Torx moment dociagowy
Nm in.lbs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4.0 354
M5,0 T20 5,0 443
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Zalety chtodzenia bezposredniego

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa podczas obrobki poprzez toczenie poprzeczne ma znaczacy pozytywny wptyw na proces toczenia.
W ofercie firmy CERATIZIT nastepujgce systemy toczenia poprzecznego majg wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa:

a SX Oprawka nacinajaca (narzedzie typu mono)

a GX Oprawka nacinajgca (narzedzie typu mono)

Zalety chtodzenia bezposredniego

4 Lepsza kontrola widra

4 Lepszatrwatosé ptytki wymienngj

4 Wieksze bezpieczenstwo procesu

A Zastosowanie wyzszych parametrow skrawania

Podwojne chtodzenie (powierzch-
nia mocowania i przytozenia)

Przytacze chtodziwa G1/8” od tytu

Mozliwo$¢ podawania chtodziwa od dotu
poprzez uchwyt narzedziowy

Boczne przytacze chtodziwa G1/8”

Zalety trochoidalnej strategii frezowania

A mniejsze zuzycie i wigksza trwatosc dzieki delikatnemu wejsciu i wyjsciu narzedzia

A mniejszy kat opasania = mniej drgan

A 0 40% wieksze wartosci posuwu

a szeroki zakres zastosowania w obrobce stali austenitycznych, stali zaroodpornych, stopéw na bazie niklu, chromu i zelaza (Inconel),
stopdw na bazie niklu oraz materiatow ciggliwych, dajgcych dtugie wiory

4 Oszczednos¢ narzedzi

Toczenie trochoidalne wspierane nastepujgcymi systemami CAM:
A hyperMill - toczenie z wysokg wydajnoscia

a Esprit CAM - ProfitTurning

4 S0lidCAM - toczenie

4 EdgeCAM - toczenie waveform

4 MasterGAM - Dynamic Turning

Mozliwos$ci zastosowania
4 Wecigcia i rowki promieniowe i osiowe
a Obrobka zgrubna - toczenie z wysokimi posuwami z wykorzystaniem ptytki okragte;

03|276 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - Informacje techniczne

OgoIne wskazowki

Ustawienie narzedzia

@)
@) Obowigzujaca reguta jest: wysieg | , nie powinien by¢ wiekszy od 8 x s
(szeroko$c rowka).

Wskazowki dotyczace przecinania

Od Srednicy @ 5 mm nalezy zredukowac Do odcinania bez koncowki przedmiotu
posuw ,f* 0 ok. 50%. Nie przecina¢ poza nalezy stosowac ptytki R lub L. Dla
0Sig (ryzyko ztamania). zmniejszenia sit promieniowych zaleca

sie zmniejszenie posuwu 0 ok.
20 % - 50 %.

Wskazowki dotyczace toczenia rowkow

a

Celem uniknigcia tworzenia sie

zadziorow pierscieniowych nalezy
stosowac ptytki R lub L. Dla zmniejszenia
sit promieniowych zaleca sig zmniejszenie
posuwu ,f* 0 ok. 20% - 50%.

——
S !
Przy toczeniu poprzecznym bocznie odsadzonym szeroko$é ,,a“ Podczas toczenia rowkow na powierzchniach ukosnych nalezy
powinna wynosic¢ co najmniej 70 % szerokosci narzedzia ,,s*. w poczatkowej fazie zmniejszy¢ posuw 0 ok. 20% - 50%.
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Rozwigzywanie problemow podczas ciecia metodg FX/SX/GX/LX

Rodzaj problemu

Problemy z przedmiotami

. X tamanie wiéra
obrabianymi

Rodzaj zuzycia

= o)
I e %
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8 = =
= N = o
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@ N N = Z 5 R = =
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* * *  / Ay predkos¢ skrawania £
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-M
* * -~ o * * * * tamacz wiorow
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=
L, ) wigkszy E
* * * * * * } Promien naroza A 5
mniejszy o 2
o c
. . Odpornosé na zuzycie = &
* * * Materiat skrawajacy Y -
Wytrzymatos¢ na obciazenia udarowe o
]
* } } Szerokosc skrawania
- o~ o Zamocowanie narzedzia
-~ -~ ~ o Zamocowanie materiatu °
o
. K
-~ -~ * Wysieg ]
2
7z X
- - - o 24 WysokosS¢ ostrza
e o o o e o Ciecz chtodzaco-smarujaca
odwyzszyé, zwigkszyé unikag, zmniejszy¢
* z ) / | ’ ey * dus | 52y @ sprawdzic, zoptymalizowac
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Rozwigzywanie problemow podczas toczenia gwintow metoda TC

Rodzaj problemu

Rodzaj zuzycia Przedmiot obrabiany Ltamanie widra
=]
E
=
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=
= =
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=~ = 8 2 & & S &8 & & £
* * * * * predkos¢ skrawania
a- powierzchnig sko$na gwintu S
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~  sko$nagwintu <;v
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Przyczyny zuzycia
Zuzycie powierzchni przytozenia

Scieranie na powierzchni przytozenia,
normalne zuzycie po pewnym czasie
obrobki.

Wykruszanie sie narzedzia

Z powodu za wysokiego mechanicz-
nego obcigzenia krawedzi skrawaja-
cych moze doj$¢ do wykruszania sie
czastek weglika.

Odptyw goracego widra powoduje
ztobkowanie ptytki na powierzchni
przytozenia.

Wysoka temperatura skrawania

przy jednoczesnym obciazeniu
mechanicznym moze doprowadzi¢ do
znieksztatcen plastycznych.

Przyklejenie materiatu do krawedzi
skrawajacej wystepuje wowczas,
gdy widr nie odptywa prawidtowo

z powodu zbyt niskiej temperatury
skrawania.

Zwezenie przy maks. gtebokosci
skrawania

031280

Przyczyna

A zawysoka predkosc¢ skrawania

A rodzaj weglika za mato odporny na
zuzycie

A niewystarczajace chtodziwo

Przyczyna

A r0dzaj zbyt odporny na zuzycie

A wibracje

A zawysoki posuw lub gtebokosc
skrawania

Przyczyna

A zawysoka predkosc skrawania,
posuw, lub obydwa

A zamaty kat natarcia ostrza

A rodzaj ze zbyt matg odpornoscia na
Zuzycie

A 7le doprowadzone chtodziwo

Przyczyna

A zawysoka temperatura skrawania,
dlatego zmigkczenie materiatu

A nieprawidtowy rodzaj

A niewystarczajace doprowadzenie
chtodziwa

Przyczyna

A zamata predkos¢ skrawania
A zamaty kat natarcia

A 7ly materiat skrawajacy

A brak chtodziwa/ smarowania

Przyczyna

A utlenianie na krawedzi skrawajacej
A 7awysokatemperatura na krawedzi

Rozwigzanie

A
A

A

zmniejszy¢ predkosc¢ skrawania
wybrac weglik bardziej odporny na
zuzycie

ulepszy¢ doprowadzenie chtodziwa

Rozwigzanie

A
A

zastosowac bardziej ciggliwy rodzaj
zastosowac negatywng geometrie
skrawania z tamaczem wiéra
zredukowac nadwyzke, sprawdzi¢
wysokos¢

stabilizacja krawedzi skrawajacej

Rozwigzanie

A

zmniejszy¢ predkosc¢ skrawania lub/

i posuw

zwiekszy¢ ilo$¢ chtodziwa lub cignie-
nie, kontrolowac doprowadzenia
zastosowac rodzaj bardziej odporny na
ztobkowanie

Rozwigzanie

A
A

A

zmniejszy¢ predkosé

wybra¢ weglik bardziej odporny na
zuzycie

przewidzie¢ chtodzenie

Rozwigzanie

A
A
A
A

zwiekszy¢ predkosc skrawania
zwigkszyc kat natarcia
zastosowac powtoke TiN
zastosowac bardziej ttuste emulsje

Rozwigzanie

A

A
A

zastosowac rozne gtebokosci
skrawania

zmniejszy¢ predko$cé skrawania
ulepszy¢ doprowadzenie chtodziwa
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tamacz wiorow / Instrukcja

System GX

2

> > > > >

bardzo dodatnia geometria
szlifowana krawedz skrawajaca
mate posuwy

niewielkie sity skrawania
pierwszy wybor do materiatow
nierdzewnych

-Standard / -E

A
A
A
A
A

dodatnia geometria
mate-$rednie posuwy
niewielkie sity skrawania
uniwersalne zastosowanie
pierwszy wybor do nacina-
nia wzdtuznego (toczenia
rowkow czotowych)

-M40

A
A
A
A

stabilna geometria
Srednie posuwy
uniwersalne zastosowanie
dobra kontrola widra

-M1

A

bardzo stabilna krawedz
skrawajaca

$rednie-duze posuwy

do skrawania przerywanego
do materiatow o wyzszej
twardosci

pierwszy wybor do przecinania

-27P

wysoce dodatnia geometria
szlifowane po obwodzie
ostra krawedz skrawajaca
polerowana powierzchnia
natarcia

pierwszy wybor do metali
niezelaznych

cuttingtools.ceratizit.com

Obrdbka ciagta

o)

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

nieréwnomierne
skrawanie

o

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP335/CTP1340

CTP1340

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

przerwane
skrawanie

-—
()
-
CTPP345
CTPP345

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

21°

K

Model

7

25°

Z

fwmm/U

0,05-0,15

0,05-0,17

0,075-0,20

0,1-0,20

0,05-0,25

03281
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SyStem GX Obrébka ciagla nierownomierne przerwane
skrawanie skrawanie
Model fwmm/U
-—
) C Ot
-—
Standard - Promien CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A dodatnia geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A szlifowana krawedz CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 %
skrawajgca T 005-0.20
A mate-$rednie posuwy . ' '
A niewielkie sity skrawania CTP1340 CTP1340
A wcigcia promieniowe/ CTCP325
-M3 - Promien CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
A stabilna geometria CTCP335 CTCP335
A Srednie-duze posuwy CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 o
A wysoka jako$¢ powierzchni ® 0.07-020
A wcigcia promieniowe/ . // R
toczeniw kopiowe CTCP325 A
CTCP325
Toczenie rowkow pod pierscienie zabezpieczajace
Standard CTP1340 CTP1340 CTP1340
A dodatnia geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A szlifowana krawedz CTP1340 CTP1340 CTP1340
. Skffwalaca CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,05-0,30
ma
o PosUlly CTP1340 CTP1340 CTP1340

A mate promienie narozy
A podciecia pod pierscienie

03|282 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - Informacje techniczne

tamacz wiorow / Instrukcja

) ) nierownomierne przerwane
Do el skrawanie skrawanie
System SX iy Model fwmm/U
O @, ()
-
-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A bardzododamiageometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
4 gzlifowana krawed? skrawajaca CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A male posuwy - / 0.05-015
A niewielkie sity skrawania — p— — A B
A pierwszy wybor do materiatow 340 340 5
nierdzewnych CTCP325
-M1 CTCR325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A bardzostab”nakrawedz’ CTP1340 CTP1340 CTPP345
skrawajaca CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A zredlilie—wy;okie posuwy 010-0,20
A (o skrawania przerywanego
A do materiaiéwpowyyiszej ! CTP1340 CTP1340 CTPP345
twardosci CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A stabilna geometria CTP1340 CTP1340 CTPP345
A Srednie posuwy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 e
: Enll;Nerksa”;e TaStIO‘SOWanle T % 0,075-0,20
obra kontrola wiéra
CTP1340 CTP1340 CTPP345 6
CTCP325

27P

A wysoce dodatnia geometria

A szlifowane po obwodzie H216T H216T H216T &

A ostrakrawed? sk_rawajalca H216T H216T H216T / 0,05-0,25
A polerowana powierzchnia HoA6T Ho16T o Z

natarcia
A pierwszy wybor do metali
niezelaznych

cuttingtools.ceratizit.com 03]283
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Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - Informacje techniczne

tamacz wiorow / Instrukcja

Obrdbka ciagta
System FX o
-F1 CTCP325
A bardzo dodatnia geometria CTP1340
A mate-Srednie posuwy CTCP325
A niewielkie sity skrawania
A dobrakontrola widra
A niewielka tendencia do CTP1340
tworzenia narostow CTCP325

-M1 CTCP325
A bardzo stabilna krawed? CTP1340
skrawaaca CTCP325
A Srednie-duze posuwy
A do skrawania przerywanego TP134
A do materiatow o wyzszej CTP1340
twardosci CTCP325
A pierwszy wybor do przecinania
27P
A wysoce dodatnia geometria
A gzlifowane po obwodzie H216T
: ostlra krawed?z skrawe:{aga H216T
polerowana powierzchnia -
natarcia g H216T

>

pierwszy wybor do metali

System MC
-F? CTP1340
A bardzo dodatnia geometria CTP1340
A szlifowana krawedz CTP1340
skrawajgca CTP1340
A mate posuwy CTP1340

A
A

niewielkie sity skrawania
pierwszy wybor do
materiatow nierdzewnych

-F3 CTP1340
A Dbardzo dodatnia geometria CTP1340
A szlifowana krawedz skrawajaca CTP1340
A mate posuwy CTP1340
A niewielkie sity skrawania

A niewielka tendencja do E

tworzenia zadzioréw/nadlewow

03284

nieréwnomierne
skrawanie

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

przerwane
skrawanie

A d
)
CTPP345

CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

25°

4

o

Model fwmm/U

A 0,05-0,15

0,08-0,20

0,03-0,13

A 0,05-0,10

0,02-0,06

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - Informacje techniczne

CERATIZIT \ Performance
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Narzedzia do przecinania poprzecznego - Informacje techniczne

Wykaz gatunkow

CTCP325

DRAGONSKIN

CTCP335

DRAGONSKIN

CTPP345

DRAGONSKIN

CTP1340

DRAGONSKIN

03]286

> >

Weglik spiekany, powtoka TiCN-Al,03
ISO | P25 | M20 | K30 | S25

A Qdporne na zuzycie rozwiazanie dla stali i materiatow

>

zeliwnych obrabianych w wysokich zakresach predkosci
skrawania

weglik spiekany, z powtokg TiCN-Al,04
ISO | P35 | M30 | K35

A niezawodny wybor do obrobki materiatow ze stalii zeliwa

>

>

weglik spiekany, z powtokg TiAlITaN

ISO | P45 | M40 | S40

niezawodny gatunek do obrobki materiatow ze stali i stali
austenitycznych w warunkach niestabilnych

weglik spiekany, z powtoka TiAITaN

ISO | P30 | M25 | K30 | N30 | S30 | 030

gatunek weglika spiekanego o uniwersalnym zastosowa-
niu do materiatow ze stali, stali austenitycznej, zeliwa i
stopdw zaroodpornych

CTPP520

DRAGONSKIN

CTPP535

DRAGONSKIN

H216T

>

weglik spiekany, z powtokg TiAlTaN
ISO | P20 | M15 | K25 | S25 | H5
gatunek odporny na zuzycie, do obrébki stali na mokro

weglik spiekany, z powtokg AITIN

ISO | P35 | M30 | K25 | S30

gatunek ciggliwy do toczenia gwintéw i o uniwersalnym
zastosowaniu

weglik spiekany, bez powtoki

ISO | K15 | N15 | S15 | 05

gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrobki
aluminium i innych metali niezelaznych

nadaje sie dobrze rowniez do obrobki HSC

cuttingtools.ceratizit.com
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Toczenie

Narzedzia do przecinania poprzecznego - Informacje techniczne

Zastosowanie
<5}
@ 2 S
Zakres zastosowania ISO © 8 s B
g & 8 =
N S =
Oznaczenie rodzaju 05 15 25 35 45 2 % S =
. S 2 & = :
01 10 20 30 40 50 Bl = [ el = | =
e w ks W e
Przecinanie i toczenie rowkéw \ \ \ \ \
[ | | | |
R - -
(@)
CTCP325 R ——
| e . —
. - L]
R * ]
CTCP335 DRAGONSKIN L o ]
| | | | } i i i ° -
e -
CTPP345 C ° e
O e ° L
R - -
R * ]
[
CTP1340 DRAGONSKIN - N
[ —— o [ |
. [ |
p— || ] o
B - —
. [ |
H216T —— e
i =
Gwint TC
i . [
‘ . |
CTPP520 DRAGONSKIN | L4 N
o [ |
. o
| == . L]
[
CTPP535 DDRAGONSKIN - I
——— . [ |
e - ]
e —— . -
H216T ‘ . ]
01 10 20 30 40 50 ® Zastosowanie podstawowe
05 15 25 35 45 o  Zastosowanie dodatkowe
wigksza odpornos¢ na zuzycie v+ @ @ V.- wigksza ciggliwos¢
cuttingtools.ceratizit.com 031287
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Toczenie
Narzedzia tokarskie Mini - Wprowadzenie

Spis tresci
Wykaz elementdw systemu 289
Toolfinder 288+289
Program produktéw
UltraMini 290-320
MiniCut 321-337
Informacje techniczne
Parametry skrawania 338-341
Objasnienie symboli, powtoki i rodzaje gwintow 342

Toolfinder

EcoCut Mini

od@2mm

Ptytkii oprawki zaciskowe znajda Pafstwo w
— rozdziale 10 - EcoCut

SlotCut - Dtutowniki

Noze oprawkowe + oprawka zaciskowa DIN138

A7

(e}
@) Produkty i informacje o produktach znajda Panstwo w naszym katalogu

gtéwnym oraz sklepie internetowym.

03288

WNT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzszg
wydajnosc.

Linia narzedzi WNT Performance obejmuje markowe narzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowg wydajnoscia, co
czyni je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie
produkcji najwazniejsze sa wydajnos¢ i wynik, polecamy wybraé
wiasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

cuttingtools.ceratizit.com



Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - Wprowadzenie

Wykaz elementow systemu
UltraMini MiniCut

4 0d@0,5mm A 0d@78mm
A glastyczny system 4 stabilne ztacze 3-zebrowe
a gzlifowane ptytki A fatwe w uzyciu
a wysoka powtarzalno$¢ A doprowadzenie chtodziwa do krawedzi skrawajacej
a doprowadzenie chtodziwa do krawedzi skrawajace; 4 doktadne pozycjonowanie krawedzi skrawajacych
UltraMini MiniCut
Srednica otworu w mm 205 22 224228 =3 24 =5 26 =8 =16 28 29 =1 214 =16
. : 290- 290- 290- 290- 290- 290- 290- % s
Wytaczanie i kopiowanie % 503 293 293 293 203 293 293 = 321 321 321 321 Ve
Wytaczanie i kopiowanie ]
et — BSOS B oo
twardych
Wytaczanie z wysokim 295 295 295 9295 995
posuwem
Wytaczanie i kopiowanie 294 294 294 294 294
- superstopy
Wytaczanie E 296 296 296 322 322 322 322 gf
Toczenie wsteczne % 297 297 297 297 323 323 323 323
Wytaczanie i fazowanie - 298 298 323 323 323 323
Wstepno toczenla % 208 298 298 324 324 324 34 Y/
rowkow i fazowanie
: ) 299- 299- 299- 299- 299- ] 4
Toczenie rowkow E 301 301 301 301 301 325+326 325+326 325+326 325+326 Ve
Podciecia wewnetrzne % 302 302 302 302 302 3271 327 3271 327 |;/‘
oczenie 1OMKOW! E 303 303 303 328 328 328 328 Y/
opiowanie
Ve gL 304-306 304-306 304-306 304-306 ; 329-331320-331329-331329-331 /-
wewnetrznych
Toczenie rowkow = 309- 309- 309- 309- R s
czofowych 314 314 314 314 Eliég 332+333 332+333 332+333 332+333 s
Pasujace oprawki 331250_ 333347_ g/'
Zestawy A7 S S

cuttingtools.ceratizit.com 03]289
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania i kopiowania

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

*/ TiN TiN TiAIN TiAIN
LDRED . %
8
[=]
5, i— — ) [
A
T g ‘90
% o =] a a , |
Lt 3F <t o 3 -~ ‘ £
fly 58 f » - » Q@
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe lewe prawe
73005.. 73004.. 73005.. 73004..
Oznaczenie DCONMS,s WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE oprawkazacisko-
mm mm mm mm mm mm mm mm wa Standard
R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 0,03 0,32 0,02 645.00.-D 500 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 0,05 0,40 0,04 645.00.-D 510 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 0,05 0,40 0,04 645.00.-D 511 511
R/L 050.08-4 4 08 0,7 20 4 0,05 0,60 0,04 645.00.-D 812 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 0,10 0,75 0,05 645.00.-D 813 813
R/L 050.15-5 4 15 1,3 19 5) 0,0 1,15 0,05 645.00.-D 515 515
R/L 050.15-10 4 15 13 24 10 010 115 0,05 645.00.-D 516 516
R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 010 115 0,05 645.00.-D 818 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,10 1,50 0,05 645.00.-D 520 520
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 0,10 1,50 0,05 645.00.-D 521 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 010 1,50 0,05 645.00.-D 522 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,20 2,30 0,10 645.00.-D 531 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,20 2,30 0,10 645.00.-D 530 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 020 230 0,10 645.00.-D 532 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 0,25 2,80 0,10 645.00.-D 835 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 025 280 0,0 645.00.-D 836 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 025 280 0,10 645.00.-D 837 837
R/L 050.35-24 4 1,1 35 31 38 24 025 280 0,10 645.00.-D 838 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 541 541 841 841
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 540 540 840 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 030 3,00 0,0 645.00.-D 542 542 842 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 030 3,00 0,0 645.00.-D 545 545 845 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 0,30 3,00 0,0 645.00.-D 546 546 846 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 0,15 645.00.-D 551 551 851 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 0,15 645.00.-D 552 552 852 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 3,80 0,15 645.00.-D 550 550 850 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 3,80 0,5 645.00.-D 553 553 853 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 3,80 0,15 645.00.-D 554 554 854 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 3,80 0,15 645.00.-D 556 556 856 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 3,80 0,15 645.00.-D 857 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 450 0,15 676.00.-D 561 561 861 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 0,15 676.00.-D 560 560 860 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 4,50 0,15 676.00.-D 562 562 862 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 050 450 0,15 676.00.-D 563 563 863 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 050 450 0,15 676.00.-D 564 564 864 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 050 450 0,15 676.00.-D 565 565 865 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 060 550 0,15 676.00.-D 572 572 872 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 0,60 550 0,15 676.00.-D 573 573 873 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 0,15 676.00.-D 574 574 874 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 0,60 550 0,15 676.00.-D 575 575 875 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 5 40 060 550 0,15 676.00.-D 576 576 876 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 0,60 550 0,15 676.00.-D 577 577 877 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 0,15 676.00.-D 578 578 878 878
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K [ [ ° )
N ) ) ) )
S [e) [e) ) )
H [e) [e) ° °
0 ) ) ) )
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania i kopiowania

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

OAL g
LDRED %
g
-, E—
A
,7.§e
SR = ==rmmm
sy ¥ 8 8
a
m N 4
lewe prawe
73005.. 73004 ..
Oznaczenie DCONMS,s WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE oprawkazacisko-
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mmp JL2iotandad
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 01 1,5 0,05 645.00.-D 020 020
R/L 050.2-10 4 20 1,7 24 10 01 1,5 0,05 645.00.-D 021 021
R/L 050.2-15 4 20 1,7 29 15 01 1,5 0,05 645.00.-D 022 022
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,0 645.00.-D 031 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 070 645.00.-D 030 030
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,10 645.00.-D 032 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 0,10 645.00.-D 041 041
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,10 645.00.-D 040 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,10 645.00.-D 042 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 015 645.00.-D 051 051
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0115 645.00.-D 052 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,15 645.00.-D 050 050
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,5 645.00.-D 053 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05645.00.-D 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,5 645.00.-D 054
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 0,5 676.00.-D 061 061
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 015 676.00.-D 060 060
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 015 676.00.-D 062 062
R/L 050.6-30 6 23 60 53 4 30 05 45 015 676.00.-D 063 063
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 06 55 0715 676.00.-D 072 072
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 06 55 0,15 676.00.-D 073 073
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 06 55 0715 676.00.-D 074 074
B
M
K
N (@) o
S
H
0 [} [}

— v, strona 339
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania i kopiowania

A zpromieniem naroza < 0,05 mm
A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

*/ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

LDRED i %
3
[=]
S —
ol
T T -~ 80
7N of i
e o 5 8
a
m
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe lewe prawe
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
Oznaczenie DCONMS,s WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE oprawkazacisko-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm wa Standard
R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,03 645.00.-D 310 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,03645.00.-D 316 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,03645.00.-D 320 320
R/L 053.4-10 4 1,5 40 35 24 10 03 3,0 0,03 645.00.-D 410 410
R/L 053.4-16 4 1,5 40 35 30 16 03 3,0 0,03645.00.-D 416 416
R/L 053.4-20 4 1,5 40 35 3 20 03 3,0 0,03645.00.-D 420 420
R/L 053.4-24 4 1,5 40 35 38 24 03 3,0 0,03645.00.-D 424 424
R/L 053.4-28 4 1,5 40 35 42 28 03 3,0 0,03 645.00.-D 428 428
R/L 055.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 210 210
R/L 055.2-15 4 20 17 29 15 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 215 215
R/L 055.2-5 4 20 17 19 5 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 205 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,05645.00.-D 310 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,05645.00.-D 316 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,05645.00.D 320 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 3,0 0,05645.00.-D 410 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 03 3,0 0,05645.00.-D 416 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,05645.00.-D 420 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,05645.00.-D 424 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 03 3,0 0,05645.00.-D 428 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 0,05645.00.-D 510 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0,05645.00.-D 515 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,05645.00.-D 520 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,05645.00.-D 525 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05645.00.-D 530 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 05 38 0,05645.00.-D 535 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 0,05676.00.-D 615 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 0,05676.00.-D 622 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 0,05676.00.-D 625 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 0,05676.00.-D 630 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 05 45 0,05676.00.-D 635 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 05 45 0,05676.00.-D 642 642
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania i kopiowania

A ztamaczem wiora

*f TIAIN TIAIN

OAL 2

LDRED 3

a

[
| Q‘Lx/g
: ‘£ T X
7 o ]
SUNE-
8
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73017.. 73016...
Oznaczenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX  BDRED RE  oprawka zaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 050.4-10C 4 1,5 4 35 24 10 0,3 3,0 0,2 645.00.-D 410 410
R/L 050.4-16C 4 1,5 4 35 30 16 0,3 3,0 0,2 645.00.-D 416 416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 35 34 20 0,3 3,0 0,2 645.00.-D 420 420
R/L 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 0,3 3,0 0,2 645.00.-D 424 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 35 42 28 0,3 3,0 0,2 645.00.-D 428 428
R/L 050.5-10C 5 19 5 44 25 10 0,5 38 0,2 645.00.-D 510 510
R/L 050.5-15C 5 19 5 44 30 15 0,5 3,8 0,2 645.00.-D 515 515
R/L 050.5-20C 5 19 5 44 35 20 0,5 3,8 0,2 645.00.-D 520 520
R/L 050.5-25C 5 19 5 44 40 25 0,5 3,8 0,2 645.00.-D 525 525
R/L 050.5-30C 5 19 5 44 45 30 0,5 3,8 0,2 645.00.-D 530 530
R/L 050.5-35C 5 19 5 44 50 35 0,5 3,8 0,2 645.00.-D 535 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 30 15 0,5 45 0,2 676.00.-D 615 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 0,5 45 0,2 676.00.-D 622 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 40 25 0,5 45 0,2 676.00.-D 625 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 45 30 0,5 45 0,2 676.00.-D 630 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 0,5 45 0,2 676.00.-D 635 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 0,5 45 0,2 676.00.-D 642 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 63 35 20 0,6 55 0,2 676.00.-D 720 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 55 0,2 676.00.-D 725 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 55 0,2 676.00.-D 730 730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 55 0,2 676.00.-D 735 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 676.00.-D 740 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 55 0,2 676.00.-D 745 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 55 0,2 676.00.-D 750 750
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania i kopiowania

A specjalne do superstopow
A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

*{ DPX57S DPX 578

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

OAL 2
LDRED 3
g
Y
\‘:l/@
/- ﬂ ‘“F 7;0}7 1 ''''''' ;H
el & g 8
8
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73027 .. 73026...
Oznaczenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED CDX  BDRED RE  oprawka zaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L M050.05-2 4 020 05 040 20 2 0,02 0,02 0,02 645.00.-D 052 052
R/L M050.08-4 4 035 08 070 20 4 0,08 0,03 0,02 645.00.-D 082 082
R/L M050.1-5 4 040 10 09 20 5 0,05 0,05 0,02 645.00.-D 102 102
R/L M050.1-7 4 040 10 090 22 7 0,05 0,05 0,02 645.00.-D 103 103
R/L M050.15-5 4 060 15 115 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 151 151
R/L M050.15-10 4 060 15 115 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 154 154
R/L M050.2-5 4 080 20 170 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 201 201
R/L M050.2-10 4 080 20 1,70 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 204 204
R/L M050.25-5 4 020 25 220 19 5 010 010 0,02 645.00.-D 251 251
R/L M050.25-10 4 020 25 220 24 10 010 010 0,02 645.00.-D 254 254
R/L M050.3-10 4 060 30 260 24 10 015 0715 0,02 645.00.-D 304 304
R/L M050.3-16 4 060 30 260 30 16 015 015 0,02 645.00.-D 307 307
R/L M050.35-10 4 1,10 35 310 24 10 017 017 0,02 645.00.-D 350 350
R/L M050.35-16 4 1,10 35 310 30 16 017 017 0,02 645.00.-D 353 353
R/L M050.35-20 4 1,10 35 310 34 20 017 017 0,02 645.00.-D 354 354
R/L M050.4-10 4 1,50 40 350 24 10 0,20 0,20 0,02 645.00.-D 400 400
R/L M050.4-16 4 1,50 40 350 30 16 0,20 0,20 0,02 645.00.-D 403 403
R/L M050.4-20 4 1,50 40 350 34 20 020 0,20 0,02 645.00.-D 404 404
R/L M050.4-24 4 1,50 40 350 38 24 020 0,20 0,02 645.00.-D 406 406
P ) )
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania

A ztamaczem wiora
A Wytaczanie z wysokim posuwem

#/ DPX77S DPX77S

OAL @

LDRED 3

g

Q‘l
,r@a
9D Sy e
e/ T E g
8
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73001.. 73000..
Oznaczenie DCONMS,s ~ WF  DMIN a OAL  LDRED ~ CDX BDRED  RE oprawkazaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L X050.1-5 4 1,0 090 20 5 0,03 0,85 0,05 645.00.-D 121 121
R/L X050.15-7 4 15 135 22 7 0,05 1,25 0,10 645.00.-D 233 233
R/L X050.2-5 4 20 180 19 5 010 1,60 0,5 645.00.-D 245 245
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 0,05 645.00.-D 215 215
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 0715 645.00.-D 241 241
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,05 645.00.-D 34 34
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,20 645.00.-D 347 347
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,05 645.00.-D 37 37
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,0 645.00.-D 373 373
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,20 645.00.-D 377 377
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 3,20 0,0 645.00.-D 403 403
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 020 645.00.-D 407 407
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 0,20 3,20 0,05 645.00.-D 431 431
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 0,20 3,20 0,0 645.00.-D 433 433
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 3,20 0,20 645.00.-D 437 437
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,10 645.00.-D 463 463
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,20 645.00.-D 467 467
R/L X050.5-15 5 211 50 460 30 15 030 4,05 0,05 645.00.-D 511 511
R/L X050.5-15 5 211 50 460 30 15 030 4,05 0,0 645.00.-D 513 513
R/L X050.5-15 5 211 50 460 30 15 030 4,05 0,20 645.00.-D 517 517
R/L X050.5-25 5 211 50 460 40 25 030 4,05 010 645.00.-D 543 543
R/L X050.5-25 5 211 50 460 40 25 030 4,05 0,20 645.00.-D 547 547
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 405 0110 645.00.-D 553 553
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 4,05 0,20 645.00.-D 557 557
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,05 676.00.-D 611 611
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,10 676.00.-D 613 613
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 020 676.00.-D 617 617
R/L X050.6-22 6 25 60 550 37 22 040 490 020 676.00.-D 637 637
R/L X050.6-30 6 25 60 550 45 30 040 490 0,20 676.00.-D 657 657
R/L X050.6-35 6 25 60 550 50 35 040 490 0,20 676.00.-D 667 667
R/L X050.6-50 6 25 60 550 65 50 040 490 0,20 676.00.-D 697 697
R/L X050.7-25 7 30 70 650 40 25 050 590 0,20 676.00.-D 747 747
R/L X050.7-30 7 30 70 650 45 30 050 590 0,20 676.00.-D 757 757
P ° o
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

# TiN TiN

OAL
LDRED

DCONMS

Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73015.. 73014..
Oznaczenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED  CDX  BDRED RE  oprawka zaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 090.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 02 645.00.-D 541 541
R/L 090.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 02 645.00.-D 542 542
R/L 090.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 02 645.00.-D 545 545
R/L 090.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 02 645.00.-D 546 546
R/L 090.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 02 645.00.-D 550 550
R/L 090.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 02 645.00.-D 551 551
R/L 090.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 02 645.00.-D 552 552
P ) )
M ) )
K ° °
N ) )
S o) o
H o )

— v, strona 339

03]296 Odpowiednie uchwyty znajdziesz na — stronie 315-320 cuttingtools.ceratizit.com



Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania wstecznego

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

TiN TiN
OAL 2 i ‘
LDRED g ‘ |
[&]
- |
—
&g
o 3
a
o
e =
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73013.. 73012..
Oznaczenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED  CDX  BDRED RE  oprawka zaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 26 29 15 05 20 010 645.00.-D 542 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 8 26 34 20 05 20 010 645.00.-D 544 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 35 29 15 08 24 015 645.00.-D 546 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 35 39 25 08 24 015 645.00.-D 548 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 020 645.00.-D 554 554
R/L 080.0005-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 020 645.00.-D 558 558
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 35 20 18 34 020 676.00.-D 564 564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 53 45 30 1,8 34 020 676.00.-D 568 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 63 35 20 25 38 0,20 676.00.-D 574 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 25 38 0,20 676.00.-D 578 578
P ° °
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do wytaczania i fazowania

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

TiN TiN
1)
=
b4 i
o ‘
(6]
o
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73007.. 73006..
Oznaczenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED  CDX BDRED  CRE oprawkazaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 060.5-15 5 19 50 44 30 15 07 33 02 645.00.-D 551 551
R/L 060.5-20 5 19 50 44 35 20 07 33 02 645.00.-D 550 550
R/L 060.7-20 7 27 68 63 35 20 07 38 02 676.00.-D 570 570

T w=XxX= T
OO0Ceee o
OO0Ceee o

— v, strona 339

UltraMini - Noze oprawkowe do wstepnego toczenia rowkow i fazowania

A (CDX=Maksymalna gteboko$¢ skrawania

# TiN TiN

DCONMS

" —=

i
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe

73009.. 73008..

Oznaczenie DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CcwW PDPT  oprawka zaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ity

R/L 070.4-10 4 1,5 4 35 25 10 08 24 1 0,2 645.00.-D 410 410
R/L 070.4-16 4 1,5 35 30 16 08 24 1 0,2 645.00.-D 416 416
R/L 070.5-15 5 1,9 5 44 30 15 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 551 551
R/L 070.5-20 5 19 5 44 35 20 10 33 1 02 64500.-D 550 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 530 530
R/L 070.6-30 6 23 6 53 45 30 10 42 1 02 676.00.-D 630 630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 676.00.-D 642 642
P ° °
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

%/ TiN TiN
OAL g i
X o LDRED g d
- N X (&)
{ M :
N Pz S b - -
o[~
Sl 2° 3of]
l Ty B W — el \“(30
L cw
/y_‘ NL 1 ) - [J 7777777
[a]
g X 2 - -
a r
o
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe lewe prawe

73003.. 73002.. 73003.. 73002..

Oznaczenie DCONMSs WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW  oprawka zaci-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm skowa Standard

R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 645.00.-D 040 040 540 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 645.00.-D 041 041 541 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 645.00.-D 042 042 542 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 645.00.-D 150 150 650 650
R/L 005.0150-10 5 1,9 50 44 25 10 10 33 15 645.00.-D 154 154 654 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 645.00.-D 158 158 658 658
R/L 005.0100-15 5 19 50 44 30 15 10 33 10 645.00.-D 151 151 651 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 645.00.-D 155 155 655 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 645.00.-D 159 159 659 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 645.00.-D 051 051 551 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 645.00.-D 052 052 552 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 645.00.-D 053 053 553 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 645.00.-D 152 152 652 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 645.00.-D 156 156 656 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 645.00.-D 250 250 750 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 645.00.-D 153 153 653 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 645.00.-D 157 157 657 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 645.00.-D 251 251 751 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 1,0 645.00.-D 680 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 1,0 676.00.-D 160 160 660 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 676.00.-D 164 164 664 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 676.00.-D 168 168 668 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 676.00.-D 161 161 661 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 676.00.-D 165 165 665 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 676.00.-D 169 169 669 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 10 676.00.-D 061 061 561 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 676.00.-D 062 062 562 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 676.00.-D 063 063 563 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,0 676.00.-D 162 162 662 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 676.00.-D 166 166 666 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 676.00.-D 260 260 760 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,0 676.00.-D 163 163 663 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 676.00.-D 167 167 667 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 676.00.-D 261 261 761 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 676.00.-D 682 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 3 18 34 15 676.00.-D 684 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 1,0 676.00.-D 685 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 676.00.-D 070 070 570 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 38 15 676.00.-D 075 075 575 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 676.00.-D 170 170 670 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 676.00.-D 071 071 571 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 676.00.-D 076 076 576 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 676.00.-D 171 17 671 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 676.00.-D 072 072 572 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 676.00.-D 077 077 577 577
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 676.00.-D 172 172 672 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 676.00.-D 073 073 573 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 676.00.-D 078 078 578 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 676.00.-D 173 173 673 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 676.00.-D 074 074 574 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 676.00.-D 079 079 579 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 676.00.-D 174 174 674 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 50 35 25 38 10 676.00.-D 688 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 35 25 38 15 676.00.-D 690 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 676.00.-D 692 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 676.00.-D 700 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 676.00.-D 702 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 676.00.-D 712 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 676.00.-D 714 714
p ° °
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

TiAIN TiAIN
g
8
8
a
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73003.. 73002..
Oznaczenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED  CDX  BDRED CW  oprawkazaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 002.0050-5 4 2 1,8 19 5 04 1,2 0,5 645.00.-D 820 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 24 10 04 1,2 0,5 645.00.-D 821 821
R/L 002.0050-15 4 2 18 29 15 0,4 1,2 0,5 645.00.-D 822 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 8 2,7 19 5 0,6 1,9 0,7 645.00.-D 830 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 27 24 10 0,6 19 0,7 645.00.-D 831 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 8 27 30 16 0,6 19 0,7 645.00.-D 832 832
P ) )
M ° )
K ) )
N ) )
S ) )
H ° °
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

;ﬁ/ TIAIN TIAIN
OAL 2
X e LDRED g
- B3 o
RO\ “ LDJI =
oY, B
[pCe— e ol
—-t 30
- | CW -
0 L=
S
o &
8 A& \
=l =
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe

73203.. 73202..

Oznaczenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX  BDRED CW  oprawka zaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Slantd

R/L 004M0100-10 4 15 40 35 24 10 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 800 800
R/L 004M0100-16 4 15 40 35 30 16 0,8 2,4 1,0  645.00.-D 802 802
R/L 004M0100-20 4 15 40 35 34 20 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 804 804
R/L 005M0100-10 5 19 50 44 25 10 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 806 806
R/L 005M0150-10 5 19 50 44 25 10 1,0 33 1,5 645.00.-D 816 816
R/L 005M0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 645.00.-D 826 826
R/L 005M0100-15 5 19 50 44 30 15 1,0 33 1,0  645.00.-D 808 808
R/L 005M0150-15 5 19 50 44 30 15 1,0 3,3 1,5 645.00.-D 818 818
R/L 005M0200-15 5 19 50 44 30 15 1,0 33 20 645.00.-D 828 828
R/L 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 1,0 33 1,0 645.00.-D 810 810
R/L 005M0150-20 5 19 50 44 35 20 1,0 33 1,5 645.00.-D 820 820
R/L 005M0200-20 5 19 50 44 35 20 1,0 33 2,0 645.00.-D 830 830
R/L 005M0100-25 5 19 50 44 40 25 1,0 33 1,0 645.00.-D 812 812
R/L 005M0150-25 5 19 50 44 40 25 1,0 33 1,5 645.00.-D 822 822
R/L 005M0200-25 5 19 50 44 40 25 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 832 832
R/L 005M0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 1,0 645.00.-D 814 814
R/L 005M0150-30 5 19 50 44 45 30 1,0 33 1,5 645.00.-D 824 824
R/L 005M0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 645.00.-D 834 834
R/L 006M0100-10 6 23 60 53 25 10 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 836 836
R/L 006M0150-10 6 23 60 53 25 10 1,8 3,4 1,5 676.00.-D 846 846
R/L 006M0200-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 2,0 676.00.-D 856 856
R/L 006M0100-15 6 23 60 53 30 15 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 838 838
R/L 006M0150-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 1,5 676.00.-D 848 848
R/L 006M0200-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 20 676.00.-D 858 858
R/L 006M0100-20 6 23 60 53 35 22 1,8 34 1,0 676.00.-D 840 840
R/L 006M0150-20 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 1,5 676.00.-D 850 850
R/L 006M0200-20 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 860 860
R/L 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 842 842
R/L 006M0150-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 1,5 676.00.-D 852 852
R/L 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 1,8 34 2,0 676.00.-D 862 862
R/L 006M0100-30 6 23 60 53 45 30 1,8 34 1,0 676.00.-D 844 844
R/L 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 1,8 34 1,5 676.00.-D 854 854
R/L 006M0200-30 6 23 60 53 45 30 1,8 34 20 676.00.-D 864 864
R/L 007M0100-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 866 866
R/L 007M0150-10 7 27 68 63 25 10 25 3,7 1,5 676.00.-D 876 876
R/L 007M0200-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 886 886
R/L 007M0100-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 868 868
R/L 007M0150-15 7 27 68 63 30 15 2,5 37 1,5 676.00.-D 878 878
R/L 007M0200-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 888 888
R/L 007M0100-22 7 27 68 63 37 22 2,5 37 1,0 676.00.-D 870 870
R/L 007M0150-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 880 880
R/L 007M0200-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 890 890
R/L 007M0100-25 7 27 68 63 40 25 25 3,7 1,0 676.00.-D 872 872
R/L 007M0150-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 882 882
R/L 007M0200-25 7 27 68 63 40 25 25 37 2,0 676.00.-D 892 892
R/L 007M0100-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 874 874
R/L 007M0150-30 7 27 68 63 45 30 25 37 1,5 676.00.-D 884 884
R/L 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 894 894
B ° °
M ° °
K ° o
N ° ()
S ) °
H [ (]
0 ° )
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do podcie¢ wewnetrznych

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

# TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL
LDRED

DCONMS

Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe lewe prawe

73011... 73010.. 73011.. 73010..

Oznaczenie DCONMS s  WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED oprawkazaciskowa

mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 047.2-10 4 20 17 24 10 04 1,2 64500.-D 221 221

R/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 06 19 645.00.-D 231 231

R/L 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 645.00.-D 241 241

R/L 047.T4-20 4 15 40 35 34 20 06 28 645.00.-D 242 242

R/L 047.4-20 4 15 40 35 34 20 03 3,0 645.00.-D 542 542

R/L 047.5-15 5 19 50 44 30 15 08 35 645.00.-D 251 251

R/L 047.T5-25 5 19 50 44 40 25 08 35 645.00.-D 252 252

R/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 05 3,8 645.00.-D 552 552

R/L 047.T6-22 6 23 60 53 37 22 18 34 676.00.-D 262 262

R/L 047.T6-30 6 23 60 53 45 30 18 34 676.00.-D 263 263

R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 676.00.-D 562 562

P o ° ° °

M ) ) ° [}

K ) ) ° )

N ° ° ° )

S o o ° °

H (e} (e} ® )
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow i kopiowania

A (DX =Maksymalna gteboko$¢ skrawania

TiN TiN
[}
=
4
o)
(&)
[=]
L |
= £
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73019.. 73018..
Oznaczenie DCONMSws  WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW CRE  oprawka zaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 006-0.75-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 075 676.00.-D 564 564
R/L 004-0.50-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 050 645.00.-D 541 541
R/L 005-0.50-20 5 19 50 44 35 20 1,0 33 10 050 645.00.-D 552 552
R/L 005-0.75-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 075 645.00.-D 554 554
R/L 005-1.00-20 5 19 50 44 35 20 1,0 33 20 1,00 64500.-D 556 556
R/L 006-0.50-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 050 676.00.-D 562 562
R/L 006-1.00-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1,00 676.00.-D 566 566
R/L 007-0.50-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 050 676.00.-D 572 572
R/L 007-0.75-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 075 676.00.-D 574 574
R/L 007-1.00-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 1,00 676.00.-D 576 576
P ) )
M ) )
K ) °
N ) )
S e} )
H o) )
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WNT \ Performance

Toczenie
Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia gwintow wewnetrznych (profil czesciowy)

P

60°

I

Oznaczenie

R/L 005.0510-15
R/L 005.0510-20

R/L 006.0612-15
R/L 006.0612-22
R/L 006.0815-15
R/L 006.0815-22

R/L 007.0815-15

Tw=XxX=T0

DCONMS 15 TP

DCONMS

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

WF DMIN a

wa Standard

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

5 1-125 19 48 44 30 15 33 0,55 0,55 645.00.-D
5 1-125 19 48 44 35 20 3,3 0,55 0,55 645.00.-D
6 125-15 23 60 53 30 15 34 0,68 0,65 676.00.-D
6 125-15 23 60 53 37 22 34 0,68 0,65 676.00.-D
6 15-175 23 60 53 30 15 34 0,81 0,75 676.00.-D
6 15-175 23 60 53 37 22 34 081 0,75 676.00.-D
7 15-175 27 70 63 30 15 38 081 0,75 676.00.-D

OAL LDRED BDRED PDPT PDX oprawkazacisko-

TiN TiN

| |

lewe prawe
73101... 73100...
545 545
544 544
547 547

gro1an
&S
0 © &
g1 a1 an
BB
0 © &

(3]
o
o
o
(3]
o

OOceeeo
OOceeeo
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UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia gwintow wewngtrznych (profil czeSciowy)

)

60°

Oznaczenie

R/L 003.0105-8
R/L 004.0408-15

Tw=XxX="T

DCONMS 15

TP

mm mm

4 05-07 030 24 23 22 8

OAL
LDRED

60°

|.PDPT
DCONMS

PDX

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX oprawka zacisko-

mm mm o mm omm omm mm mm mm o MeStndad

1,8 0,27 0,33 645.00.-D

4 08-1 1,75 40 35 30 15 24 043 0,45 645.00.-D

TiAIN TiAIN

lewe prawe

73101.. 73100..

551 551
552 552

03304
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia gwintow wewnetrznych (profil petny)

60°
ﬂ Mo SA TIAIN TIAIN

1)
s
P4
o)
[ 8
/P /
Y —
“VVVV‘WVV
]
X a
o
=]
m
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
Oznaczenie DCONMSs TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CW  oprawka zacisko-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm via Standard

R/L 105.0408-15 5 0,80 48 44 30 15 33 043 050 010 645.00.-D 799 799

9
R/L 105.510-15 5 1,00 9 48 44 30 15 33 054 055 0712 645.00.-D 800 800
R/L 106.612-15 6 125 23 60 53 30 15 34 067 065 015 676.00.-D 802 802
R/L 106.815-15 6 150 23 60 53 30 15 34 081 075 0,18 676.00.-D 804 804
R/L 106.815-15 7 150 27 70 63 30 15 38 081 075 0,18 676.00.-D 806 806
P ) [}
M ) )
K ° )
N ) )
S ) )
H ® ®
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WNT \ Performance

Toczenie
Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia gwintow wewnetrznych (profil czesciowy)

MMF\XG%J

I

DCONMS

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

Oznaczenie DCONMS 15 TP WF  DMIN
mm mm mm  mm
R/L 004.0205-15 4 05-075 15 4
R/L005.0205-20 5 05-075 19 5
R/L 005.0205-15 5 05-075 19 5
L 005.0407-15 5 075-1 19 5
R/L 005.0407-20 5 0,75-1 19 5
R 005.0407-15 5 075-1 19 5
R/L 006.0510-22 6 1-125 23 6
R/L 006.0510-15 6 1-125 23 6

Tw=x=T

a
mm

3,5

4.4
4.4
4.4
4.4
4.4

53
53

OAL LDRED BDRED PDPT PDX oprawka zacisko-

mm

30

mm

15

mm

2,4

il wa Standard

0,27 0,35 645.00.-D

0,27 0,35 645.00..-D
0,27 0,35 645.00..-D
0,40 0,45 645.00..-D
0,40 0,45 645.00..-D
0,40 0,45 645.00.-D

0,55 0,55 676.00..-D
0,55 0,55 676.00..-D

TiN TiN
lewe prawe
73103.. 73102...
510 510
540 540
539 539
541
542 542
541
544 544
543 543
° )
° °
° °
° )
o o
o )
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UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia gwintow wewnetrznych (profil czesciowy)

MMF\XG%J

60°

PDPT

Il

=

NAAANAAY

OAL

DCONMS

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

Oznaczenie DCONMS 15 TP WF DMIN a
mm mm mm mm  mm mm
R/L 004.0105-10 4 05-075 1 32 3 24

Tw=XxX=T

mm

10

mm

2,3

OAL LDRED BDRED PDPT PDX oprawkazacisko-

it 0w |2 Standard

0,27 0,44 645.00..-D

TiAIN TiAIN

lewe prawe

73103.. 73102..

[3.]
(=3
©

509

03306
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia gwintow wewnetrznych (profil petny)

60°
ﬂ MF || S A TIAIN TIAIN

1)
s
z
o)
| | [&]
X 5
o
=]
o
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73207.. 73206..
Oznaczenie DCONMSs TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CW  oprawka zacisko-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm wa Standard
R/L 104.0205-15 5 050 15 4 35 30 15 24 027 035 0,06 645.00.-D 800 800
R/L 105.0205-15 5 050 19 5 44 30 15 33 027 035 0,06 645.00.-D 802 802
R/L 105.0407-15 5 075 19 5 44 30 15 33 040 045 0,09 645.00.-D 804 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 0712 676.00.-D 806 806
P ) )
M ° )
K ) °
N ) )
S ) )
H ) )
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UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia gwintow wewnetrznych (profil czeSciowy)

55°
ﬂ G |\ SA, TiN TiN
] IJ-
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe

73105.. 73104..

DCONMS

—
‘VVVVV AV

Oznaczenie DCONMSs  TPI WF DMIN a OAL  LDRED BDRED PDPT PDX oprawka zaci-

mm 1" mm mm mm mm mm mm mm mm S
R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 645.00.-D 552 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 60 53 30 15 34 040 045 676.00.-D 562 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 60 53 30 15 34 081 075 676.00.-D 563 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 27 70 63 30 15 38 081 075 676.00.-D 572 572
P [} [}
M ° °
K ° °
N [} [}
S o o
H o )
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WNT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia gwintow wewnetrznych (profil czesciowy)

A Gwinttrapezowy DIN 103

ik

30°

AN

—
‘VVVV"W AV

Oznaczenie

R/L 007.1220-22
R/L 007.1220-30
R/L 007.1730-22
R/L 007.1730-30

T w=x= T

03308

OAL

DCONMS

DCONMS 15
mm

~N NN~

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

TP WF DMIN a OAL  LDRED BDRED
mm mm mm mm mm mm mm

2 28 7 63 37 22 38
2 28 7 63 45 30 38
3 2,8 7 63 37 22 38
3 2,8 7 63 45 30 38

PDPT
mm
1,25
1,25
1,75
1,75

PDX
mm
0,75
0,75
1,10
1,10

cw
mm
0,6
0,6
1,0
1,0

oprawka zacisko-

wa Standard

676.00..-D
676.00..-D
676.00..-D
676.00..-D

Odpowiednie uchwyty znajdziesz na — stronie 315-320

TiAIN

lewe

73211 ..

222

TiAIN

prawe

73210...

222
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow czotowych

% TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL 2
LDRED 8 5
% g ‘
W
"_/ 1 PDPT
e
% of « e
g 2 - —
[ang
8
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe lewe prawe
73051.. 73050.. 73053.. 73052..
Oznaczenie DCONMSw, a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  oprawkazaciskowa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 11 15 49 1,0 676.00.-D 561 561 561 561
R/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 11 20 49 15 676.00.-D 563 563 563 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 11 15 56 1,0 676.00.-D 571 571 571 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 3 20 15 56 1,0 676.00.-D 671 671 671 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 676.00.-D m m m 7
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 676.00.-D 573 573 573 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 676.00.-D 673 673 673 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 676.00.-D 773 773 773 73
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 11 30 56 20 676.00.-D 575 575 575 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 35 20 30 56 20 676.00.-D 675 675 675 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 676.00.-D 775 775 775 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 11 35 56 25 676.00.-D 577 577 577 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 35 20 35 56 25 676.00.-D 677 677 677 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 676.00.-D 777 777 77 77
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 11 35 56 3,0 676.00.-D 579 579 579 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 3 20 35 56 3,0 676.00.-D 679 679 679 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 676.00.-D 779 779 779 779
P [ [ ) ) )
M ° ° ° °
K ) ° ° °
N [ ) [ ) [} )
S o e} ° °
H (o) (o) o o
0 ) ) ) )
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow czotowych

A 77aokraglonym narozem

*f TIAIN TIAIN

,_
o
)
m
lw)
DCONMS
any
& Yy,

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe

73253.. T73252..

Oznaczenie DCONMSns  a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW RE  oprawkazaci-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm skowa Standard

R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 26 1 2 40 10 0,05 645.00.-D 510 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 6,3 35 20 2 40 10 0,05 645.00.-D 610 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 26 1 3 40 15 0,05 645.00.-D 515 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 6,3 35 20 3 40 15 0,05 645.00.-D 615 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 26 1 4 40 20 0,05 645.00.-D 520 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 6,3 35 20 4 40 20 0,05 645.00.-D 620 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 26 1 2 56 1,0 0,10 676.00.-D 800 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 56 1,0 010 676.00.-D 810 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 56 1,0 0710 676.00.-D 820 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 1 3 56 15 0,10 676.00.-D 802 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 3 56 15 0110 676.00.-D 812 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 56 15 0,10 676.00.-D 822 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 26 1 4 56 20 0110 676.00.-D 804 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 35 20 4 56 20 0110 676.00.-D 814 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 45 30 4 56 20 0710 676.00.-D 824 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 26 1 5 56 25 010 676.00.-D 806 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 6,3 35 20 5 56 25 0110 676.00.-D 816 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 56 25 0710 676.00.-D 826 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 26 11 6 56 30 010 676.00.-D 808 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 30 0110 676.00.-D 818 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 45 30 6 56 30 0110 676.00.-D 828 828
B ) )
M ) )
K ° °
N [ )
S ) )
H ® )
0 ) )

— V. Strona 339
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow czotowych (petny promien)

*)/ TIAIN TIAIN

,_
o
v)
m
o
DCONMS
any
‘gy 0'4«\’/\/

N
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73059.. 73058..
Oznaczenie DCONMS 15 a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW CRE  oprawka zaci-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm skowa Standard
R/L 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 10 050 676.00.-D 071 071
R/L 610.1005-20 6 52 6 53 35 20 2 49 10 050 676.00.-D 171 171
R/L 610.1608-10 6 52 6 53 26 1 3 49 16 080 676.00.-D 073 073
R/L 610.1608-20 6 52 6 53 35 20 3 49 16 080 676.00.-D 173 173
R/L 610.2010-10 6 52 6 53 26 1 4 49 20 1,00 676.00.-D 075 075
R/L 610.2010-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 1,00 676.00.-D 175 175
R/L 610.2512-10 6 52 6 53 26 1 5 49 25 125 676.00.-D 077 077
R/L 610.2512-20 6 52 6 53 35 20 5 49 25 1,25 676.00.-D 177 177
R/L 610.3015-10 6 5,2 6 53 26 1 6 49 30 150 676.00.-D 079 079
R/L 610.3015-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 30 150 676.00.-D 179 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 6,3 26 11 2 56 1,0 050 676.00.-D 571 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 6,3 35 20 2 56 1,0 050 676.00.-D 671 671
R/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 26 1 3 56 16 080 676.00.-D 573 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 35 20 3 56 16 080 676.00.-D 673 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 1 4 56 20 1,00 676.00.-D 575 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 63 35 20 4 56 20 1,00 676.00.-D 675 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 1 5 56 25 125 676.00.-D 577 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 56 25 125 676.00.-D 677 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 26 11 6 56 30 150 676.00.-D 579 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 30 150 676.00.-D 679 679
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) ®
0 ) )

— V. Strona 339
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WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow czotowych w czopach

f TIAIN TIAIN
LDRED 3
S

vy

DCONMS

PDPT

e e I
]

[a]
&
8
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73061.. 73060..
Oznaczenie DCONMS 1 a DAXN s OAL  LDRED PDPT BDRED CW oprawka zaci-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm skowa Standard
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 35 20 2 49 10 676.00.-D 561 561
R/L 620.1506-20 6 5,2 6 53 35 20 3 49 15 676.00.-D 563 563
R/L 620.2006-20 6 5,2 6 53 35 20 4 49 20 676.00.-D 565 565
R/L 620.2506-20 6 5,2 6 53 35 20 5 49 25 676.00.-D 567 567
R/L 620.3006-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 30 676.00.-D 569 569
P ) )
M ) )
K ° °
N ) )
S ° )
H ) )

— v, strona 339

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow czotowych w czopach

A 7zaokraglonym narozem

# TiAIN TiAIN

OAL
LDRED

DCONMS
)
%

lewe prawe

73261.. 73260..

Oznaczenie DCONMS 1 a DAXN S OAL  LDRED PDPT BDRED  CW oprawka zaci-

mm mm mm mm mm mm mm mm Ml EAgasindar
R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 10 676.00.-D 800 800
R/L 620M1506-20 6 5,2 6 53 35 20 3 49 15 676.00.-D 802 802
R/L 620M2006-20 6 5,2 6 53 35 20 4 49 2,0 676.00.-D 804 804
R/L 620M2506-20 6 5,2 6 53 35 20 5 49 25 676.00.-D 806 806
R/L 620M3006-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 3,0 676.00.-D 808 808
P [} [}
M ° [
K [ ] [ J
N [} [}
S ° °
H [ °

— v, strona 339
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow czotowych
A do70bar
A gojwotj)ny kanat chtodzacy

OAL g
S
LDRED g 7
<
o Q
al L
if IS)I
)]
-~
3
K PDPT
@
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
Oznaczenie DCONMS 15 a DAXN s OAL  LDRED PDPT Ccw oprawka zaci-
mm mm mm mm mm mm mm mm skowa Standard

R/L 012.0200-10
R/L 012.0200-15
R/L 012.0250-10
R/L 012.0250-20
R/L 016.0300-10
R/L 016.0300-20
R/L 020.0300-25
R/L 020.0300-30
R/L 020.0300-35
R/L 020.0300-40
R/L 016.0400-10
R/L 016.0400-20
R/L 020.0400-25
R/L 020.0400-30
R/L 020.0400-35
R/L 020.0400-40

500 12 73 30 10 10 20 687.00.-
500 12 73 35 15 15 20 687.00.-
525 12 73 30 10 10 25 68700.-
525 12 73 40 20 20 25 68700.-
550 16 73 30 10 10 3,0 687.00.
550 16 73 40 20 20 3,0 687.00.
550 20 73 45 25 25 3,0 687.00.
550 20 73 50 30 30 30 68700.
550 20 73 5 3% 3 30 68700.
550 20 73 60 40 40 3,0 68700.
600 16 73 30 10 10 40 68700.
600 16 73 40 20 20 40 687.00.
600 20 73 45 25 25 40 687.00.
600 20 73 50 30 30 40 68700.
600 20 73 55 35 35 40 68700.
600 20 73 60 40 40 40 68700.

00 00 0O 0O 0O OO 0O OO OO CO 0O OO0 CO OO OO ©O CO OO O GO ©O
lwivlelviejeleiviielelviielielvlolelolellolwe)]

R/L 020.0500.20 650 20 73 40 20 20 50 687.00.-
R/L 020.0500.25 650 20 73 4 25 25 50 68700.
R/L 020.0500.30 650 20 73 50 30 30 50 68700.-
R/L 020.0500.35 650 20 73 5 35 35 50 68700.-
R/L 020.0500.40 650 20 73 60 40 40 50 68700.
P
M
K
N
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com Odpowiednie uchwyty znajdziesz na — stronie 315-320

TiAIN

lewe

73 263 ...

700
702
704
706
800
802
804
806
808
810
812
814
816
818
820
822
824
826
828
830
832

TiAIN

prawe

73 262 ...

700
702
704
706
800
802
804
806
808
810
812
814
816
818
820
822
824
826
828
830
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow czotowych

TiN TiN TiAIN TiAIN
OAL (%)
=
LDRED z|
8 3 |
ol
o T F——————t — — —- )
% PDPT
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe lewe prawe
73055.. 73054.. 73057.. 73056..
Oznaczenie DCONMSw  a DAXN S OAL LDRED PDPT CW oprawkazacisko-
mm mm mm mm mm mm mm mm wa Standard
R/L 015.2515-20 7 59 15 63 35 20 20 25 676.00.-D 572 572 572 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 63 35 20 20 30 676.00.-D 574 574 574 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 63 45 30 30 30 676.00.-D 674 674 674 674
P ) ° ) )
M ) ) ) )
K ) ° ° °
N ) ) ) ®
S o o ° )
H ) ) ) o

— V. strona 339

UltraMini - Noze oprawkowe do toczenia rowkow czotowych

A 77aokraglonym narozem

TiAIN TIAIN
OAL 2
LDRED g 1 1
\ 8
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73257.. 73256..
Oznaczenie DCONMS 1 a DAXN s OAL  LDRED PDPT cwW oprawka zaci-
mm mm mm mm mm mm mm mm skowa Standard
R/L 015M2515-20 7 59 8 63 35 20 20 25 676.00.-D 800 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 63 35 20 20 3,0 676.00.-D 802 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 676.00.-D 804 804
P ) )
M ° °
K ° )
N ) )
S ° °
H ° °

— v, strona 339
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - standardowa oprawka zaciskowa do nozy oprawkowych

A dwustronna
A obrdbka otwordw od @ 0,5 mm

Zakres dostawy:
Oprawka zaciskowa z kluczem inbusowym

o OAL g ﬂ
= | | z | Z
& : =918
g8 || - | 188
oo oo | |
q N
R s
73080 ...
Oznaczenie DCONWS; DCONWS; DCONMS ~ OAL Iy Is H
mm mm mm mm mm mm mm
645.0012-D 4 5 1200 75 55 10 103 163
645.0016-D 4 5 1600 75 55 10 140 164
645.001905-D 4 5 1905 90 70 10 17,2 170
645.0020-D 4 5 2000 90 70 10 180 165
645.0022-D 4 5 2200 90 70 10 20,0 17
645.00254-D 4 5 2540 95 75 10 234 172
676.0016-D 6 7 1600 75 55 10 140 166
676.001905-D 6 7 1905 90 70 10 17,2 173
676.0020-D 6 7 2000 90 70 10 180 167
676.0022-D 6 7 2200 90 70 10 20,0 174
676.00254-D 6 7 2540 95 75 10 234 175
687.0016-D 7 8 1600 75 55 10 140 168
687.0020-D 7 8 20,00 90 70 10 180 169
( i}
Klucz- 1 Sruba zaciskowa
70950 ... 73082 ...
Czesci zamienne
Dla nr artykutu
73080 169 SW2,5 175 M6x6 014
73080163 SW2,5 175 Mb5x4 013
73080 164 SW2,5 175 Mb5x6 001
73080 165 SW2,5 175 M5x8 008
73080 166 SW2,5 175 M5x6 001
73080 167 SW2,5 175 M5x8 008
73080 168 SW2,5 175 M6x6 014
73080170 SW2,5 175 M5x6 001
73080171 SW2,5 175 M5x8 008
73080172 SW2,5 175 M5x8 008
73080173 SW2,5 175 M5x6 001
73080 174 SW2,5 175 M5x8 008
73080175 SW2,5 175 M5x8 008

cuttingtools.ceratizit.com 031315
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WNT \ Performance

Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - szybkowymienna oprawka zaciskowa do nozy oprawkowych

Zakres dostawy:
oprawka zaciskowa, nakretka mocujgca i klin zaciskowy
OAL

-

£
DCONMS

* DCONWS
i

U

T

i

i

|

|

i

it

1
{&
as

1

5]
[!’!Z@* e
73089 ...
Oznaczenie DCONWS DCONMSg — OAL LB la
mm mm mm mm mm

UM600H.0012.4 4 1200 115 90 64 124
UM600H.0016.4 4 1600 115 90 64 164
UM600H.001905.4 4 1905 115 90 64 194
UM600H.0020.4 4 2000 115 90 64 204
UM600H.0022.4 4 2200 115 90 64 224
UM600H.0025.4 4 2500 115 90 64 254
UM600H.00254.4 4 2540 115 90 64 264
UM600H.0028.4 4 2800 115 90 64 284
UM600H.0012.5 5 1200 115 90 64 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 195
UM600H.0020.5 5 2000 115 90 64 205
UM600H.0022.5 5 2200 115 90 64 225
UM600H.0025.5 5 2500 115 90 64 255
UM600H.00254.5 5 2540 115 90 64 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 285
UM600H.0012.6 6 1200 115 90 64 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 206
UM600H.0022.6 6 2200 115 90 64 226
UM600H.0025.6 6 2500 115 90 64 256
UM600H.00254.6 6 2540 115 90 64 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 286
UM600H.0012.7 7 1200 115 90 64 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 167
UM600H.001905.7 7 1905 115 90 64 197
UM600H.0020.7 7 2000 115 90 64 207
UM600H.0022.7 7 2200 115 90 64 227
UM600H.0025.7 7 2500 115 90 64 257
UM600H.00254.7 7 2540 115 90 64 267
UM600H.0028.7 7 2800 115 90 64 287

@)
@ Unikac cie¢ ciagnacych. Stosujac wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa nalezy zwrdci¢ uwage na odpowiednig site zacisku. Mozliwosc dociagniecia kluczem.

nakretka klin zaciskowy
mocujaca UMB00H
UMB00H

73950.. 73950...

Czesci zamienne

DCONWS

4 M4 104 111
5 M5 105 11
6 M6 106 11
7 M7 107 111

03]316 cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Oprawka mocujaca do nozy tokarskich

A QOprawki zaciskowe odpowiednie do wysokich ci$nien chtodziwa

7

Oznaczenie

UMST.0016.4
UMST.001905.4
UMST.0020.4
UMST.0022.4
UMST.00254.4
UMST.0028.4

UMST.0016.5
UMST.001905.5
UMST.0020.5
UMST.0022.5
UMST.00254.5
UMST.0028.5

UMST.0016.6
UMST.001905.6
UMST.0020.6
UMST.0022.6
UMST.00254.6
UMST.0028.6

UMST.0016.7
UMST.001905.7
UMST.0020.7
UMST.0022.7
UMST.00254.7
UMST.0028.7

UMST.0016.8
UMST.001905.8
UMST.0020.8
UMST.0022.8
UMST.00254.8
UMST.0028.8

mm

4
4
4
4
4
4

NNNNNN DO OOoOoD o1 o1 o1 O O Ol

0 00 O O o o

. OAL

= e

Q

g |

eelioiEEaEE
~— —— /]

~ N

N

]

o

[=]

o

DCONWS  BDRED DCONMS 4

mm
16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

OAL
mm
115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

DCONMS

73088 ...

164

284

168

288

o)
@ do 150 bar

Czesci zamienne
DCONWS

o N o

cuttingtools.ceratizit.com

T10
T10
T10
T10
T10

-l

Klucz-D

80950...

104
104
104
104
104

M5x0,5x6T10
M5x0,5x6T10
M5x0,5x6T10
M5x0,5x6T10
M5x0,5x6T10

Sruba zaciskowa

73950 ...

03317
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Oprawka mocujaca do nozy tokarskich

A jednostronna

Zakres dostawy:
Oprawka zaciskowa z kluczem inbusowym

OAL (%]
= | 2
4 (]
8 o
a 0 | ©
e fE— =
R
a
I
73081 ...
Oznaczenie DCONWS  HDD  DCONMS  OAL lg H
mm mm mm mm mm mm
640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 264
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 265
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 266
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 267
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 268

Klucz-1 Sruba zaciskowa
70950 ... 73082 ...
Czesci zamienne
DCONWS
4 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
5 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
6 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
7 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
8 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Oprawka mocujaca do nozy tokarskich

Zakres dostawy:
Oprawka zaciskowa z kluczem inbusowym

in

DCONWS

Oznaczenie DCONWS  OAL LH B HDW H OAH CNT
mm mm mm mm mm mm mm

R/L.IK.UHCM.12124 4 90 17 12 20 12 18 M5
R/L.IK.UHCM.12125 5
R/L.IK.UHCM.12126 6 90 17 12 20 12 21 M5
R/L.IK.UHCM.1212.7 7

lewe prawe

73083.. 73084..

124 124
125 125
126 126
127 127

0]
@ Odpowiednie przytacza chtodziwa mozna znalez¢ — strony 131+132

Czesci zamienne
DCONWS

~No o

UltraMini - Oprawka mocujaca do nozy tokarskich

Zakres dostawy:
Oprawka zaciskowa z kluczem inbusowym

g OAL

z |

o 4

9]

,Q ===t T S |

© 1= & [P

e // ‘ mI
Oznaczenie DCONWS  OAL la B H OAH

mm mm mm mm mm mm
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22

Czesci zamienne
DCONWS

4
5)
6

cuttingtools.ceratizit.com

$rubamocujaca

73082...
UM 12 011
UM 12 011
UM 16 012
UM 16 012

73086 ...

104
124
105
125
126

$rubamocujaca

73082...

UM 12 011
UM 12 011
UM 16 012
03]319
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Narzedzia tokarskie Mini - UltraMini

UltraMini - Oprawka mocujaca do nozy tokarskich

Zakres dostawy:
Oprawka zaciskowa z kluczem inbusowym

OAL DCONWS
% 7 "

H et L
imE B

T 7T
sl it =
L D, 26
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73091.. 73090..
Oznaczenie DCONWS ~ OAL B HDW H 0AH
mm mm mm mm mm mm
R/L UM.18.1010.4 4 99 10 38 10 16 104 104
R/L UM.28.1010.4 4 99 10 48 10 16 204 204
R/L UM.18.1212.4 4 99 12 38 12 18 124 124
R/L UM.28.1212.4 4 99 12 48 12 18 224 224
R/L UM.18.1010.5 5 99 10 38 10 16 105 105
R/L UM.28.1010.5 5 99 10 48 10 16 205 205
R/L UM.18.1212.5 5 99 12 38 12 18 125 125
R/L UM.28.1212.5 5 99 12 48 12 18 225 225
R/L UM.18.1010.6 6 99 10 38 10 16 106 106
R/L UM.28.1010.6 6 99 10 48 10 16 206 206
R/L UM.18.1212.6 6 99 12 38 12 18 126 126
R/L UM.28.1212.6 6 99 12 48 12 18 226 226
R/L UM.18.1010.7 7 99 10 38 10 16 107 107
R/L UM.28.1010.7 7 99 10 48 10 16 207 207
R/L UM.18.1212.7 7 99 12 38 12 18 127 127
R/L UM.28.1212.7 7 99 12 48 12 18 227 227
Klucz-1 Sruba zaciskowa
70950 ... 73082 ...
Cze$ci zamienne
DCONWS
4 SW2,5 175 M5x8 008
5 SW2,5 175 M5x8 008
6 SW2,5 175 M5x8 008
7 SW2,5 175 M5x8 008
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Toczenie

Narzedzia tokarskie Mini - MiniCut

MiniCut - Ptytki do wytaczania i kopiowania

-4

Se=dl==s)
T
e

CWX500

CWX500

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73324.. 73322..
Wielkos¢ Oznaczenie DMIN ow w1 PDY S1 RE PDPT  PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm ° °
8,00.R/L.3,30.18° 7,8 3,3 35 465 60 020 06 18 8 033 033
8,00.R/L.3,50.18° 7,8 3,5 35 465 60 005 06 18 8 035 035
8,00.R/L.3,50.20° 7,8 35 35 465 60 020 06 20 20 135 135
- 9,00.R/L.3,60.18° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 18 8 136 136
9,00.R/L .3,60.20° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 20 20 236 236
9,80. FIR{L .3,9018° 9.8 3,9 42 550 80 020 1,0 18 8 139 139
11,00.R/L.39018° 110 39 42 670 80 020 10 18 8 339 339
11,00.R/L .4,20.20° 11,0 42 42 670 80 020 1,0 20 20 342 342
- 14,00.R/L .5,00.18° 13,8 5,0 51 870 90 020 15 18 8 550 550
14,00.R/L.5,30.20° 140 53 53 870 90 020 15 20 20 553 553
P ) °
M ) )
K ) )
N ) °
S ° °
H ° °
- v, strona 339
MiniCut - Ptytki do toczenia kopiowego
A ze specjalnym tamaczem wiora
CWX500 CWX500
Rt J S—T S
P, — " —
SR\
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73388.. 73386..
Wielkos¢ Oznaczenie DMIN cw Wi PDY S1 RE PDPT PSR
mm mm mm mm mm mm mm °
(08" 8,00.R/L.3,40.10° 8 34 35 465 6,0 0,2 0,5 10 13400 13400
09" 9,00.R/L.3,50.10° 9 35 36 550 6,2 0,2 0,5 10 136 136
1 11,00.R .4,10.10° 1 41 42 670 8,0 0,2 0,5 10 14100 14100
B ) °
M ) )
K ° °
N ° °
S o )
H ° °

cuttingtools.ceratizit.com
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - MiniCut

MiniCut - Ptytki do wytaczania

A (CDX = app (w zaleznosci od materiatu)

CWX500 CWX500

=
i

,
et
N
b

|
=~

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73316.. 73314..
Wielkosé Oznaczenie DMIN  CW.os  PDPT w1 pPDY S1 RE CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L .1,50.1,0 8 1,5 1,0 33 4.8 6,0 0,2 0,2 015 015
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 020 020
9,00.R/L 1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 115 115
9,00.R/L.1,50.30 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 121 121
9,00.R/L.2,00.2,0 9 2,0 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 120 120
9,00.R/L.2,00.3,0 10 2,0 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 122 122
- 11,00.R/L 1,50.23 11 15 23 42 67 80 02 02 315 315
11,00.R/L.2,00.2,3 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 320 320
14,00.R/L .1,504,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 515 515
14,00.R/L 1,50,55 16 1,5 55 52 105 9,0 0,2 0,2 516 516
14,00.R/L.1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 11,5 90 0,2 0,2 517 517
14,00.R/L.2,00.40 14 2,0 40 53 9,0 9,0 0,2 0,2 520 520
14,00.R/L.2,00.55 16 2,0 55 52 105 9,0 0,2 0,2 521 521
14,00.R/L.2,00.6,5 17 2,0 6,5 52 11,5 90 0,2 0,2 522 522
14,00.R/L.2,50.55 16 25 55 52 105 90 0,2 0,2 525 525
14,00.R/L.2,50.6,5 17 2,5 6,5 52 115 90 0,2 0,2 526 526
14,00.R/L.3,00.55 16 3,0 55 52 105 9,0 0,2 0,2 530 530
14,00.R/L.3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 11,5 90 0,2 0,2 531 531

P ) )

M ) )

K ) o

N ) )

S ) )

H ° °
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MiniCut - Ptytki do wytaczania wstecznego

A (CDX = app (w zaleznosci od materiatu)

CWX500 CWX500

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73332.. 73330..
Wielkosé Oznaczenie DMIN  PDPT w1 PDX PDY S1 RE CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08 8,00.R/L.30°1,3 78 1,3 350 1,0 465 6,0 0,2 0,6 013 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 1,7 355 12 550 6.2 0,2 0,8 117 117
9,00.R/L.30°23 10,0 23 355 12 650 6,2 0,2 0,8 123 123
[T 11,00.R/L.30°.23 11,0 23 430 16 670 80 0,2 1,0 323 323
47 14,00.R/L.30°35 13,8 35 540 24 870 90 0,2 1,5 535 535
P ° °
M ° °
K ° °
N ) o
S ° °
H ° °

— v, strona 339

MiniCut - Ptytki do wytaczania i fazowania

A (CDX = app (w zaleznosci od materiatu)

CWX500 CWX500

[ S z
a1 | 17 | 51
Py
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73336.. 73334..
Wielkosé Oznaczenie DMIN  PDPT w1 PDX PDY S1 CRE CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08 8,00.R/L.45°1,4 8 14 350 18 48 6,0 0,2 0,6 010 010
09" 9,00.R/L .45°1,3 9 1,3 35 18 55 6,2 0,2 0,8 110 110
[ 11,00.R/L.45°15 1 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 310 310
1470 14,00.R/L.45°15 14 1,5 540 28 9,0 9,0 0,2 1,2 510 510
B ) °
M ° °
K o °
N ° °
S ° °
H ° o

— v, strona 339
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MiniCut - Ptytki do toczenia wstepnego i fazowania

CWX500 CWX500

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73340.. 73338..
Wielkos¢ Oznaczenie DMIN Ccw PDPT WA PDY S1 BN
mm mm mm mm mm mm mm
[08] 8,00.R/L.1,00.45° 8 1 10 33 48 60 02 100 100
09" 9,00.R/L.1,0045° 9 1 15 36 55 62 02 215 215
47 11,00.R/L 1,00.45° 11 1 15 42 67 80 072 315 315
447 14,00.R/L 1,00.45° 14 1 15 53 90 90 02 515 515
P [ [ ]
M [ J [ J
K [} )
N ) )
S (] [
H ) )

— v, strona 339
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Narzedzia tokarskie Mini - MiniCut

WNT \ Performance

MiniCut - Ptytki do toczenia rowkow

CWX500

CWX500

PDPT

prawe

73310...

lewe

73312 ...

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

PDY S1

S2 13

cw PDPT W1

Oznaczenie DMIN

Wielko$é

mm

mm

mm
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WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - MiniCut

MiniCut - Ptytki do toczenia rowkow

A duza gtebokos$¢ skrawania (Tys 5,5 mm)

CWX500 CWX500

B ] e

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73372... 73370..
Wielkosé Oznaczenie DMIN  CW.os  PDPT w1 pPDY S1
mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,50.55 16 1,5 55 52 105 9 715 715
14,00.R/L.2,00.55 16 2,0 55 52 105 9 720 720
14,00.R/L.2,50.55 16 2,5 55 52 105 9 725 725
14,00.R/L.3,00.55 16 3,0 55 52 105 9 730 730
P ) )
M ° °
K ® )
N ) °
S} ° °
H ® )
— v, strona 339
MiniCut - Ptytki do toczenia rowkow
A duza gteboko$¢ skrawania (T 6,5 mm)
CWX500 CWX500
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73384.. 73382..
Wielkosé Oznaczenie DMIN  CW.s  PDPT w1 PDY S1
mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 115 9 515 515
14,00.R/L.2,00.6,5 17 2,0 6,5 52 115 9 520 520
14,00.R/L.2,50.6,5 17 2,5 6,5 52 115 9 525 525
14,00.R/L.3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 115 9 530 530
P ) )
M ) )
K ° °
N ® )
S ° °
H ° o

— v, strona 339
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Toczenie

Narzedzia tokarskie Mini - MiniCut

MiniCut - Ptytki do podcinania wewngtrznego

A (CDX = app (w zaleznosci od materiatu)

e i
-

|

R

l5

Wielkosé Oznaczenie

8,00.R/L.30°1,0
8,00.R/L .47°1,2

09" 9,00.R/L .47°1,5
11,00. R/L .30°.2,3
11,00. R/L .47°.2,3
13,70.R/L .47°3,0
13,70. R/L .30°.4,0

T w=XxX= T

DMIN
mm
78
78

9,0

11,0
11,0

13,7
13,7

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

PDPT
mm
1,0
1,2

15

2,3
2,3

3,0
4,0

w1
mm
3,5
3,5

3,6

42
42

53
53

PDY
mm

4,65
4,65

5,50

6,70
6,70

8,70
8,70

S1

mm
6,0
6,0

6,2

8,0
8,0

9,0
9,0

RE
mm
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2
0,2

CDX
mm
04
04

0,5

0,6
0,6

0,8
08

PSIR

30
47

47

30
47

47
30

RA

CWX500

CWX500

lewe

73328 ...

010
012

115

423
323

530

prawe

73 326 ...

010
012

115

423
323

530
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MiniCut - Ptytki do toczenia rowkow i kopiowania (petny promien)

CWX500 CWX500
PDY
T
-ETE ‘ ‘
<—‘—>
lewe prawe
73320... 73318..
Wielkosé Oznaczenie DMIN cW PDPT w1 PDY S1 CRE
mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 33 4.8 6,0 0,4 008 008
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,2 1,0 33 48 6,0 0,6 012 012
8,00.R/L .1,80.1,0 8 1,8 1,0 33 4.8 6,0 0,9 018 018
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 1,0 020 020
9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 04 108 108
9,00.R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 112 112
9,00.R/L .1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 09 118 118
9,00.R/L.2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 120 120
11,00.R/L.0,80.2,3 11 0,8 2,3 42 6,7 8,0 0,4 308 308
11,00.R/L.1,20.2,3 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 312 312
11,00.R/L 1,60.23 11 1,6 2,3 42 6,7 8,0 0,8 316 316
11,00.R/L.1,80.2,3 11 1,8 2,3 42 6,7 8,0 09 318 318
11,00.R/L.2,00.23 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 320 320
11,00.R/L.2,40.23 11 2,4 2,3 42 6,7 8,0 1,2 324 324
11,00.R/L.3,00.2,3 11 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 330 330
14,00.R/L.0,80.40 14 0,8 40 53 9,0 9,0 0,4 508 508
14,00.R/L 1,204,0 14 1,2 40 53 9,0 9,0 0,6 512 512
14,00.R/L.1,804,0 14 1,8 40 53 9,0 9,0 09 518 518
14,00.R/L.2,00.40 14 2,0 40 5,3 9,0 9,0 1,0 520 520
14,00.R/L.2,20.40 14 2,2 40 53 9,0 9,0 11 522 522
14,00.R/L.3,00.40 14 3,0 4,0 518 9,0 9,0 1,5 530 530

P [} )

M ) )

K ° )

N [} )

S ) )

H ° °

— v, strona 339
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MiniCut - Ptytki do toczenia gwintow (profil czesciowy)
M \Xs%_/ CWX500 CWX500

PDY

[T

a
e

L
T

T
i
3

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73344.. T73342..
Wielkos¢ Oznaczenie DMIN P CF PDPT w1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.0,5/0,75.60° 8 05-0,75 006 043 350 27 48 6,0 012 012
8,00.R/L.1,0/1,25.60° 8 1,0-125 012 070 350 27 48 6,0 014 014
8,00.R/L .1,5/1,75.60° 8 1,5-175 018 095 350 25 48 6,0 010 010
9,00.R/L.0,5/0,75.60° 9  05-0,75 0,06 027 355 3.2 55 6,2 112 112
9,00.R/L.1,0/1,25.60° 9 1,0-1,25 012 054 355 3,0 55 6,2 114 114
9,00.R/L .1,5/1,75.60° 9 1,5-175 018 081 355 28 55 6,2 116 116
9,00.R/L 1,75/2,0.60° 9 1,75-20 020 095 355 26 55 6,2 118 118
9,00.R/L.2,0/2,5.60° 9 20-25 025 108 355 25 55 6,2 120 120
9,00.R/L .2,5/3,0.60° 9 25-30 031 135 355 21 55 6,2 122 122
9,00.R/L .3,0/3,5.60° 9 3,0-35 037 162 35 19 55 6,2 124 124
11,00.R/L.0,5/0,75.60° 11 05-0,75 0,06 075 430 35 6,7 8,0 312 312
11,00.R/L 1,0/1,25.60° 11  1,0-1,25 012 055 430 35 6,7 8,0 314 314
11,00.R/L 1,5/1,75.60° 11 15-175 018 081 430 35 6,7 8,0 316 316
11,00.R/L.2,0/2,5.60° 11 20-25 025 108 430 30 6,7 8,0 310 310
11,00.R/L.2,5/3,0.60° 11 25-30 031 135 430 30 6,7 8,0 320 320
14,00.R/L 1,0/1,25.60° 14 10-125 012 055 540 47 9,0 9,0 512 512
14,00.R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 018 0,81 540 45 9,0 9,0 514 514
14,00.R/L.2,0/2,5.60° 14 20-25 025 1,08 540 472 9,0 9,0 510 510
14,00.R/L.2,5/3,0.60° 14 25-30 031 135 540 47 9,0 9,0 520 520

p ) °

M ° o

K ° °

N ) °

S ° °

H ° o

— v, strona 339
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MiniCut - Ptytki do toczenia gwintow (profil petny)
M \Xs%_/ CWX500 CWX500

PDY

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73348.. T73346...
Wielkos¢ Oznaczenie DMIN P CF PDPT w1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm
9,00.R/L.0,5.60° 9 050 0,06 027 355 325 55 6,2 405 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 1,00 012 054 355 300 55 6,2 410 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 1,50 018 081 355 280 55 6,2 415 415
9,00.R/L .1,75.60° 9 1,75 020 095 355 270 55 6,2 418 418
9,00.R/L.2,0.60° 9 200 025 108 355 260 55 6,2 420 420
9,00.R/L.2,5.60° 9 250 031 135 355 250 55 6,2 425 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 300 037 162 355 220 55 6,2 430 430
11,00.R/L 1,0.60° 11 1,00 012 054 430 350 67 8,0 314 314
11,00.R/L 1,5.60° 11 1,50 018 081 430 350 67 8,0 316 316
11,00.R/L.2,0.60° 11 200 025 108 430 320 6,7 8,0 310 310
11,00.R/L.2,5.60° 11 250 031 135 430 300 67 8,0 320 320
11,00.R/L.3,0.60° 11 300 037 162 430 29 67 8,0 330 330
14,00.R/L.0,5.60° 14 050 0,06 027 540 350 90 9,0 510 510
14,00.R/L 1,0.60° 14 1,00 012 054 540 350 90 9,0 512 512
14,00.R/L .1,5.60° 14 1,50 018 081 540 330 90 9,0 514 514
14,00.R/L.2,0.60° 14 200 025 108 540 420 90 9,0 610 610
14,00.R/L.2,5.60° 14 250 031 135 540 470 9,0 9,0 520 520
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
$ ° °
H o °

— v, strona 339
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MiniCut - Ptytki do toczenia gwintow (profil petny)
G \XSSX/ CWX500 CWX500

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73352... 73350..
Wielkosé Oznaczenie DMIN TP Pl PDPT w1 PDX PDY S1 RE
mm mm /" mm mm mm mm mm mm
11,00.R/L 1,814.55° 11 1,814 14 1,16 430 3,0 6,7 8 0,24 306 306
11,00.R/L .1,337.55° 11 1,337 19 085 430 27 6,7 8 0,18 304 304
- 14,00.R/L 1,814.55° 14 1,814 14 116 535 36 90 9 024 506 506
14,00.R/L 1,337.55° 14 1,337 19 085 535 38 9,0 9 0,18 504 504
P ) )
M ° )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) )

— v, strona 339
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WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - MiniCut

MiniCut - Ptytki do toczenia rowkow czotowych

CWX500 CWX500
%)
z
T
g
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73364.. 73362..
Wielkosé Oznaczenie DAXN W PDPT w1 PDY RE S1
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L 1,015 14 1,0 1,5 8,3 9 9 510 510
14,00.R/L.1,525 14 1,5 25 8,3 9 0,2 9 515 515
14,00.R/L.2,03,0 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 520 520
14,00.R/L.2,050 14 2,0 50 10,3 9 0,2 9 620 620
14,00.R/L.25.3,0 14 25 3,0 8,3 9 0,2 9 525 525
14,00.R/L.2550 14 2,5 50 10,3 9 0,2 9 625 625
14,00.R/L.3,03,0 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 530 530
14,00.R/L.3,050 14 3,0 50 10,3 9 0,2 9 630 630
P ) )
M ° )
K ) )
N ® )
S ) )
H ) )

— v, strona 339

MiniCut - Ptytki do toczenia rowkow czotowych (petny promien)

CWX500 CWX500
17
] L
B N
= z
&
g
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73376.. T73374..
Wielkosé Oznaczenie DAXN CwW PDPT w1 PDY CRE St
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,015 14 1,0 15 8,3 9 0,5 9 510 510
14,00.R/L.1,6.25 14 1,6 25 8,3 9 0,8 9 516 516
14,00.R/L.2,0.30 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 520 520
14,00.R/L.2,53,0 14 25 3,0 8,3 9 1,2 9 525 525
14,00.R/L.3,0.30 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 530 530
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S o °
H ° °

— v, strona 339
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MiniCut - Ptytki do toczenia rowkow czotowych w czopach

CWX500 CWX500
g 2
ES
&
g
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
73360... 73358..
Wielkos¢ Oznaczenie DAXN oW PDPT w1 PDY RE S1
mm mm mm mm mm mm mm
14/12.R/L 1,015 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 310 310
14/12.R/L 1,525 12 1,5 25 8,3 75 0,2 9 315 315
14/12.R/L .2,03,0 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 320 320
14/12.R/L 2,050 12 2,0 50 103 80 0,2 9 420 420
14/12.R/L.2,53,0 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 325 325
14/12.R/L 2,550 12 25 50 103 85 0,2 9 425 425
14/12.R/L.3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 330 330
14/12.R/L.3,05,0 12 3,0 50 103 9,0 0,2 9 430 430
B ) °
M ° °
K ° )
N ) )
S ° °
H ) °

— v, strona 339
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Narzedzia tokarskie Mini - MiniCut

MiniCut - Stalowa oprawka narzedziowa

Wielkosé

08

09

11

14

a
;| -
ol
o r
/[
© [ I |
1r
2
L &
o
OAL o
Oznaczenie a DCONMS  OAL ly
mm mm mm mm
8,00/16.N.1210 7,8 16 80 60
8,00/16.N.22.1,0 7.8 16 90 60
9,00/16.N.141,8 8,6 16 95 60
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60

Czesci zamienne
Wielkosé

08
09
1
14

03334

LDRED

mm
12
22

14
25

16
29

18
38

BDRED

mm
6,0
6,0

74
74

8,0
8,0

11,0
11,0

H
mm
15,0
15,0

15,0
15,0

14,5
14,5

14,5
14,5

T08
T08
T10
T15

Klucz-D

80950 ...

110
110
112
113

M2,6
M2,6
M3,5

73522 ...

012
122

014
125

016
129

018
138

-

Sruba zaciskowa

73082...

002
002
003
004
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MiniCut - Oprawka mocujaca z weglika - ttumiaca drgania

BDRED

| (]
5 =
. F
&)
OAL Q
73 520 ...
Wielko$é 0Oznaczenie a DCONMS  OAL lg LDRED  BDRED H Is
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,00/12.N.21.1,0 HM 78 12 80 48 21 6,0 11,0 5 021
8,00/12.N.301,0HM 7.8 12 90 48 30 6,0 11,0 5 030
8,00/12.N.421,0HM 7.8 12 100 48 42 6,0 11,0 5 042
8,00/12.N.501,0HM 7.8 12 115 48 50 60 11,0 5 050
9,00/12.N.221,0HM 8,6 12 90 60 22 74 11,0 5 222
9,00/12.N.30.2,0HM 8,6 12 98 60 30 74 110 5 230
9,00/12.N.42.3,0HM 8,6 12 110 60 42 74 11,0 5 242
9,00/12.N.56.4,0HM 8,6 12 122 60 56 74 11,0 5 256
11,00/12.N.29.2,3HM 10,7 12 95 60 29 80 105 5 129
11,00/12.N.42.2,3HM 10,7 12 110 60 42 80 105 5 142
11,00/12.N.56.2,3HM 10,7 12 120 60 56 80 10,5 5 156
11,00/12.N.64.2,3HM 10,7 12 130 60 64 80 105 5 164
14,00/12.N.34.40HM 13,8 12 100 60 34 1,0 10,5 5 234
14,00/12.N.45.40HM 13,8 12 110 60 45 1,0 10,5 5 245
14,00/12.N.64.4,0HM 13,8 12 130 60 64 1,0 10,5 5 264
14,00/16.N.34.4,0HM 13,8 16 100 60 34 11,0 145 5 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 60 45 11,0 145 5 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 60 64 11,0 145 5 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 60 75 11,0 145 5 375
Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 73 082...
Czeci zamienne
Wielko$¢
08 T08 110 M2,6 002
09 T08 110 M2,6 002
1 T10 112 M35 003
14 T15 113 M4 004
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MiniCut - Oprawka narzedziowa z weglika

Wielkosé Oznaczenie
08 8,0/6.N16/2
8,0/6.N40/4
1 11,0/8.N20/2

11,0/8.N50/4

DCONMS ||’

Ly
OAL
DCONMS ~ OAL LU a
mm mm mm mm
6 65 18 8
6 103 40 8
8 79 20 1
8 129 50 "

1) zchtodzeniem wewnetrznym

Czesci zamienne
Wielko$¢

08

1

T08
T10

D

Klucz-D

80950...

110 M2,6
112 M35

MiniCut - Oprawka bazowa do oprawki Flexo z weglika spiekanego

Wielkosé
08

1

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
73526 816
73526 820
73526 116
73526 120

03]336

Oznaczenie

8/16.75
8/20.75

11/16.75
11/20.75

—
f T R =

2 : ﬁ Iw

[&] 4 8

e OAL o
DCONWS DCONMS H OAL la s
mm mm mm mm mm mm
6 16 14 75 5 10
6 20 18 75 70 10
8 16 14 75 5 10
8 20 1B 75 70 10

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

73525 ...

818
840

120 "
150 "

[

Sruba zaciskowa

73082 ...

002
003

73 526 ...

816
820

116
120

Klucz-1 Sruba zaciskowa
70950 ... 73082 ...
175 M5x0,5x6 010

175 M5x0,5x6 010

175 M5x0,5x4 009

175 M5x0,5x6 010
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Narzedzia tokarskie Mini - MiniCut

MiniCut - Stalowa oprawka narzedziowa

A o obrobki osiowej

1 %)
LDRED g
OAL o]
Q
=]
Wielkosé Oznaczenie a DCONMS ~ OAL LDRED
mm mm mm mm

- 14,0/16.R/L.25.1,0 135 16 90 25
14,0/16.R/L .45.1,0 135 16 110 45

Czeci zamienne
Wielko$¢
14

cuttingtools.ceratizit.com

T15

lewe prawe

73523.. 73524..

025 025
145 145

- g

Klucz-D Sruba zaciskowa
80950 ... 73 082...
113 M4 004
031337
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Toczenie

Narzedzia tokarskie Mini - Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Podgrupa materiatow

Stal niestopowa

P Stal niskostopowa

Stal wysokostopowa
i wysokostopowa
stal narzedziowa

Stal nierdzewna

M Stal nierdzewna
Zeliwo szare
K Zeliwo sferoidalne
Zeliwo ciagliwe

Aluminium - stop do
przerdbki plastycznej

Indeks

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1

Aluminium - stop odlewniczy N.2.2

Miedz i
stopy miedzi
(braz/ mosiadz)

Stopy magnezu

Stopy zaroodporne

Stopy tytanu

Stal hartowana

Zeliwo utwardzone

N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

Sktad / Struktura/ Obrébka termiczna

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrytyczna / martenzytyczna
martenzytyczna

austenityczna / austenityczno-ferrytyczna
austenityczna

austenityczna / ferrytyczna (Duplex)
perlityczne / ferrytyczne

perlityczne (martenzytyczne)
ferrytyczne

perlityczne

ferrytyczne

perlityczne

nieutwardzalny wydzieleniowo
utwardzalny wydzieleniowo

<12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
<12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo
>12 9% Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
Stopy automatowy, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, miedz bezotowiowa i
miedz elektrolityczna

Magnez i stopy magnezu

nabazie Fe

nabazie Nilub Co

Czysty tytan

Stopy o+ B

Stopy B

wyzarzona

wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
wyzarzona

hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
wyzarzona

ulepszona cieplnie
hartowana

ulepszona cieplnie

utwardzony

utwardzony

wyzarzone
utwardzone
wyzarzone
utwardzone

odlewane

utwardzone

hartowanai odpuszczana
hartowanai odpuszczana
hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
odlewane

hartowane i odpuszczane

Wytrzymatosé

N/mm2*/HB/HRC  materiatu

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Numer

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaczenie
materiatu

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Numer

materiatu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Oznaczenie

materiatu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

* wytrzymato$é na
rozcigganie

03]338
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Parametry skrawania

UltraMini UltraMini UltraMini UltraMini~ MiniCut  UltraMini ~ MiniCut

KIOF  KIOFTIN KIOTAIN DPX57S CWX500 TiAIN+  CBN Ry

bez powtoki
Indeks v, W m/min fwmm/U
P11 90 110 110 160 110 o

Wytaczanie i kopiowanie 0,02-0,05 0,03-0,10
P.1.2 80 100 100 140 100
S 60 80 80 L 80 Wytaczanie i kopiowanie - 002-006 0.03-010
P.1.4 60 80 80 110 80 toczenie materiatow twardych e et
P13 60 60 60 100 o0 Wytaczanie i kopiowanie
P21 60 80 80 110 80 Su‘;ersmpy P 0,02-0,08
P.2.2 60 60 60 100 60
P2.3 50 60 60 90 60 Wytaczanie 0,02-0,05 0,01-0,03
P.2.4 50 60 60 80 60
P31 %0 60 60 80 60 Toczenie wsteczne 002-004 0,03-0,10
P.3.2 30 50 50 70 50
P.3.3 30 30 30 50 30
P.4d 60 70 70 100 70 Wytaczanie i fazowanie 0,01-0,03 0,03-0,10
P42 50 60 60 %0 60 Wstepne toczenie rowkow i
M.1.1 60 80 80 80 80 fazowanie 0,01-0,02 0,01-0,03
M.2.1 50 60 60 70 60
M.3.1 40 50 50 60 50 Toczenie rowkow 0,01-0,02 0,01-0,03
K.1.1 80 100 100 90 100
Ki.2 60 70 70 100 70 Podciecia wewnetrzne 0,01-0,03 0,03-0,08
K.2.1 60 60 60 80 60
K.2.2 50 60 60 70 60 i o )
Toczenie rowkow i kopiowanie 0,01-0,02 0,01-0,03

K.3.1 80 100 100 120 100
K.3.2 70 80 80 100 80
N4 100 200 230 230 290 230 Toczenie rowkow czotowych 0,02-0,05 0,02-0,05
N.1.2 100 180 220 220 280 220
N.2.1 90 160 190 190 240 190
N.2.2 70 140 170 170 200 170
N.2.3 50 80 100 100 120 100
N.3.1 80 140 170 170 210 170
N.3.2 70 120 140 140 180 140
N.3.3 50 100 120 120 130 120
N.4.1 50 100 120 120 100 120
S.1.1 30 50 50 50 50
S.1.2 30 30 30 30 30 30
S.2.1 30 50 50 50 50 50
S.2.2 30 30 30 40 30 30
S.2.3 30 30 30 30 30
S.3.1 30 50 50 50 50
S.3.2 20 30 30 40 30
S.3.3 20 20 30 20 20
H.1.1 30 40 40 50 40 40
H.1.2 30 30 40 30 30
H.1.3 20 30 30
H.1.4
H.2.1
H.3.1 30

20 30 30 40 30
Sos % 0 w0 50 10
S os0 01020 M50 120
L e
s s 80 00 80
S8t 0 20 180 120

S|

ﬂ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkow zewnetrznych, na przyktad stabilnosci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu
i typu obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktdre nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkow zastosowania
narzedzia!
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Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - 73 000 .../ 73 001 ...

Zgrubna
w @<2mm @2,5-4mm @=5mm
lél;r;;\/l;g Promien naroza w mm Promien narozaw mm Promien narozaw mm
Indeks 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 02/04 0,05 0,1 0,15 02/04
Vo W m/min fwmm/U fwmm/U fwmm/U
P1.1 110 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0,053-0151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,108-0,309  0116-0,33  0,121-0,345
P.1.2 100 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0,053-0151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0,053-0151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,108-0,309  0116-0,33  0,121-0,345
P1.4 80 0023-0065 0025-0071 0,026-0076 0,046-013  0,05-0,142 0,053-0,151 0,055-0158 0,085-0,244 0,093-0,266 0,099-0,284 0,104-0,297
P1.5 60 0,024-0,068 0026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.1 80 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297 ~ 0,109-0,311
P.2.2 60 0021-0,06  0,023-0,086 0025-0,07 0,042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054 0,021-0,059 0,022-0,063 0,038-0,109 0,042-0,119  0,044-0127 0,046-0,132 0,071-0,204 0,078-0,222 0,083-0,238 ~ 0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051  0,02-0056  0021-006 0036-0,103 0039-0,112  0042-0,12  0,044-0,125 0,067-0193 0074-021 0079-0,224 0,082-0,235
P.3.1 60 0021-0,06  0,023-0,086 0025-0,07 0,042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
P.3.2 50 002-0057  0,022-0,063 0023-0,067 004-0,115 0044-0,125 0047-0,134  0,049-04  0075-0215 0,082-0,235 0,088-0,251 0,092-0,262
P.3.3 30 0016-0,045 0017-0049 0,018-0053 0,032-0091 0,035-0,099 0037-0,106  0,039-01  006-0,17  0,065-0185 0,069-0,198 0,072-0,207
P.4.1 70 0,022-0064 0024-0,069 0026-0074 0,044-0127 0,048-0,138 0,052-0,148 0,054-0155 0083-0,238 0091-0,26  0,097-0,277 ~ 0,101-0,29
P.4.2 60 0021-0,06  0,023-0,086 0025-0,07 0,042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
M.1.1 80 0015-0,042 0,016-0046 0,017-0,049  0,03-0,085 0,032-0,092 0,034-0099 0,036-0,103 0,056-0159 0,061-0,173 0,065-0,185 0,068-0,193
M.2.1 60 0013-0,038 0,014-0,041 0,015-0,044 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0,032-0092 0,05-0,142  0,054-0155 0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0014-0,039 0015-0,043 0,016-0046 0028-0079 0,03-0,086 0,032-0,092 0033-0096 0,052-0,147 0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
K.1.1 100 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,08-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
K.1.2 70 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.1 60 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0021-0,059 0,022-0,064 0,024-0,069 0041-0,118 0,045-0,129 0,048-0137  0,05-0,144 0077-0,221 0,084-0241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.3.1 100 0025-0073 0,028-0,079 003-0084 0051-0145 0055-0158 0,059-0,169 0,062-0,177 0,095-0,272 0,104-0297 0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0021-0,06  0,023-0,066 0,025-0,07 0,042-0,121 0,046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
N.1.1 230 0,032-0,091 0,035-0,099 0,037-0,106 0,064-0,181 0,069-0,198 0,074-0211 0077-0,221 0119-034  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
N.1.2 220 0031-0,089 0,034-0,097 0,036-0,104 0,062-0,178 0,068-0,194 0,073-0,208 0,076-0,217 0,117-0,335 0,128-0,365 0,136-0,389  0,142-0,407
N.2.1 190 0,03-0,085 0,032-0,092 0,034-0,099 0,059-0,169 0,065-0,185 0,069-0,197 0072-0,206 0,111-0,318 0121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0029-0,083 0,032-0,091 0,034-0,097 0,058-0,166 0,063-0,181 0,068-0,194 0,071-0202 0109-0312  0,119-034  0,127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0,029-0,082 0,031-0,089 0,033-0,095 0057-0,163 0,062-0,178  0,067-019  007-0,199  0107-0,306 0,117-0,334 0125-0,356  0,13-0,373
N.3.1 170 0,03-0,085 0,032-0,092 0,034-0,099 0,059-0,169 0,065-0,185 0,069-0,197 0072-0206 0,111-0,318 0121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0,028-0,08 0,031-0,087 0,033-0,093 0,056-016  0,061-0,175 0,065-0,187 0,068-0,195 0,105-0,301 0115-0,328  0,122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0,027-0,077 0029-0,084 0031-009 0054-0154 0,59-0,168 0,063-0,18 0,066-0,188 0,101-0,289 ~ 0,11-0,315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0,027-0,077 0029-0,084 0031-009 0054-0154 0,059-0,168 0,063-0,18 0,066-0,188 0,101-0,289  0,11-0,315  0,118-0,337  0,123-0,352
S.1.1 50 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
S.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062 0,037-0106  0,04-0,115  0,043-0123 0,045-0,129  0,069-0,198 0,076-0,216 0,081-0,231 0,085-0,242
S.2.1 50 0018-0,051  0,02-0056  0021-0,06 0036-0,103 0039-0,112  0,042-0,12  0,044-0,125 0,067-0,193 0,074-021 0079-0,224 0,082-0,235
S.2.2 30 0014-0,039 0015-0,043 0,016-0046 0028-0079 0,03-0,086 0,032-0,092 0033-0096 0,052-0,147 0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042 0,016-0,046 0017-0,049 0,03-0085 0,032-0,092 0,034-0,099 0,036-0,103 0,056-0,159 0,061-0,173 0,065-0,185 0,068-0,193
S.3.1 50 0,024-0,068 0026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0019-0,054 0,021-0,059 0,022-0,063 0,038-0,109 0,042-0,119  0,044-0127 0,046-0,132 0,071-0,204 0,078-0,222 0,083-0,238  0,087-0,248
S.3.3 20 0013-0,038 0014-0,041 0,015-0044 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0032-0092 0,05-0,142  0,054-0155 0,058-0,165  0,06-0,173
H.1.1 40 0013-0,038 0014-0,041 0,015-0,044 0026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0032-0092 0,05-0,142 0,054-0155 0,058-0,165  0,06-0,173
H.1.2 30 0011-003  0,012-0033 0,012-0,035 0021-006 0023-0,066 0025-007 0026-0074 0,036-0102 0,039-0111 0,042-0,119 0,043-0,124
H.1.3
H.1.4
H.2.1 30 0014-0,041 0,016-0044 0,017-0,048 0,029-0,082 0,031-0089 0033-0095 0,035-0,099 0,054-0153 0,058-0,167 0,062-0,178 0,065-0,186
H.3.1 30 0013-0,036  0,014-004 0,015-0042 0025-0073 0,028-0,079 0,03-0,084 0,031-0,088 0048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166

0]
@ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkow zewnetrznych, na przyktad stabilnosci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu
i typu obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktdre nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkow zastosowania

narzedzia!
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Toczenie
WNT \ Performance Narzedzia tokarskie Mini - Parametry skrawania

Obrdbka wykanczajaca

@<2mm @2,5-4mm @=5mm
Promien naroza w mm Promieri naroza w mm Promien naroza w mm
Indeks 0,05 0,1 0,15 0,05 0,11 0,15 0,2 04 0,05 01 0,15 0,2 04
fwmm/U fwmm/U fwmm/U

P11 0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
P.1.2 0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
P.1.3 0007-0019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
P.1.4 0006-0,016 0,007-0,019 0,008-0,022 0,015-0,042 0,017-0,05 0,02-0,056 0,022-0,061 0,028-0,079 0,023-0,065 0,027-0,077 0,03-0,086 0,033-0,095 0,043-0,122
P.1.5 0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
P.21 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
P.2.2 0005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
P.2.3 0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
P.2.4 0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
P.3.1 0005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
P.3.2 0005-0,014 0,006-0,017 0,007-0,019 0,013-0,038 0,015-0,044 0,017-0,049 0,019-0,054 0,025-0,07 0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
P.3.3 0004-0,011 0005-0,013 0,005-0,015 0,01-0,03 0,012-0,035 0,014-0,039 0,015-0,043 0,019-0,055 0,016-0,046 0,019-0,053 0,021-0,06 0,023-0,066 0,03-0,085
P41 0006-0016 0007-0,019 0,007-0,021 0,015-0,041 0,017-0,049 0,019-0,055 0,021-0,06 0,027-0,078 0,022-0,064 0,026-0,075 0,029-0,084 0,032-0,092 0,042-0,119
P.4.2 0005-0015 0006-0,018 0007-002 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
M.1.1  0004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014 0,01-0,028 0,011-0,032 0,013-0,036 0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05 0,02-0,056 0,022-0,062 0,028-0,08
M.2.1 0003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
M.3.1  0003-001 0,004-0,012 0,005-0,013 0,009-0,026 0,011-0,03 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074
K.1.1  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
K.1.2 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.1 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.2 0005-0,015 0,006-0,017 0,007-0,02 0,013-0,039 0,016-0,045 0,018-0,051 0,02-0,056 0,025-0,072 0,021-0,059 0,024-0,069 0,027-0,078 0,03-0,086 0,039-0,111
K.3.1 0,006-0,018 0,007-0,021 0,008-0,024 0,017-0,047 0,019-0,056 0,022-0,062 0,024-0,069 0,031-0,089 0,026-0,073 0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106 0,048-0,136
K.3.2 0,005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
N.1.1  0008-0,023 0,009-0,027 0,011-0,03 0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.1.2 0008-0,022 0,009-0,026 001-003 0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.1 0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.2 0007-0,021 0,009-0,024 0,01-0,028 0,019-0,054 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.3 0007-0,021 0,008-0,024 0,009-0,027 0,019-0,053 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077 0,035-0,1 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.1  0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.2 0007-0,02 0,008-0,024 0,009-0,027 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,069 0,027-0,076 0,034-0,098 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.3 0,007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
N.41 0007-0019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,078 0,032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112 0,051-0,145
S.1.1  0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
S.1.2 0,005-0,013 0,005-0,016 0,006-0,018 0,012-0,035 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,05 0,023-0,065 0,019-0,053 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077 0,035-0,099
S.2.1 0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
S.2.2 0003-001 0004-0,012 0,005-0,013 0,009-0,026 0,011-0,03 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074
S.2.3 0004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014 0,01-0,028 0,011-0,032 0,013-0,036 0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05 0,02-0,056 0,022-0,062 0,028-0,08
S.3.1 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
S.3.2 0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
S.3.3 0003-001 0,004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
H.1.1  0003-001 0004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
H.1.2 0003-0,008 0,003-0,009 0,004-001 0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026 0,01-0,029 0,013-0,037 0,011-0,03 0,012-0,036 0,014-0,04 0,015-0,044 0,02-0,057
H1.3

H.1.4

H.2.1 0004-0,01 0,004-0,012 0,005-0,014 0,009-0,027 0,011-0,031 0,012-0,035 0,014-0,039 0,017-0,05 0,014-0,041 0,017-0,048 0,019-0,054 0,021-0,059 0,027-0,077
H.3.1 0003-0,009 0,004-0,011 0,004-0,012 0,008-0,024 0,01-0,028 0,011-0,031 0,012-0,034 0,016-0,044 0,013-0,036 0,015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
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WNT \ Performance

Toczenie

Narzedzia tokarskie Mini - Informacje techniczne

Objasnienie symboli
UltraMini

% Wytaczanie i kopiowanie

ﬁ Wytaczanie z wysokim posuwem
% Wytaczanie i kopiowanie - superstopy
E Wytaczanie

MiniCut

H
@ Wytaczanie i kopiowanie

% Toczenie wsteczne

- Wytaczanie i fazowanie

% Wstepne toczenie rowkow i fazowanie
E Toczenie rowkow

Powtoki
TiN A powtoka TiN DPX57S
A maksymalna temperatura zastosowania: 450°C
DRAGONSKIN
TiAIN A powtoka TIAIN Multilayer DPX77S
A maksymalna temperatura zastosowania: 900°C
DRAGONSKIN

prawie wszystkich materiatow

Rodzaje gwintow

M Gwint metryczny standardowy wg ISO

Tr | Gwint metryczny trapezowy 1SO

Kat zarysu gwintu

30° 55° 60°
AN AANAAY
03342

CWX500 A weglik spiekany, z powtoka TiAIN
A uniwersalny gatunek weglika spiekanego do obrébki

MF | Gwint metryczny drobnozwojowy wg 1SO

Chtodzenie

z wewnetrznym doprowadzeniem
chtodziwa

% Podciecia wewnetrzne
E Toczenie rowkow i kopiowanie
w Toczenie gwintdw wewnetrznych
@ Toczenie rowkow czotowych

A powtoka TiCrN
A maksymalna temperatura zastosowania: 900°C

A powtoka TIAIN+X
A maksymalna temperatura zastosowania: 900°C

G | GwintWhitworta
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Obrobka skrawaniem bez
kompromisow

Kategoria produktu Dragonskin ma utatwi¢ szybkie zidentyfikowanie narzedzi
z wysokowydajng technologig powlekania CERATIZIT, a tym samym szybkie
ich wyszukanie. Wszystkie produkty, oznaczone symbolem Dragonskin,
reprezentujg niedoscigniong wydajnosc¢, najwyzszg trwatos¢ narzedzia i
maksymalne bezpieczernstwo procesu.

Powtoka Dragonskin




