


HSS vrtaky

Soustruzeni ISO
Tri-Clamp
XheadClamp

VertiClamp

Chladici pripojky

£ TK vrtaky
>
Vystruzniky
Rezaci zavitniky
g Cirkularni frézovani a frézovani
& Zavitd
SoustruzZeni zavit(
Soustruznické noze
| s vyménitelnymi destickami
— Strana 3-49
— Strana 50-55 ‘= Multifunkéni nastroje - EcoCut
D
>N
- Strana 56-61 =
2 o L
Obrabéni zadni strany — Strana 62-103 ® Nast.rOJe na ,zaplchovanl
a upichovani
— Strana 104-130
— Strana 131+132 UltraMini obrabéni + MiniCut
§ ,
g TK frézy
e
S Klestiny, vodici pouzdra
g aredukce
=
=2

Priklady materialil
a rejstrik obj. éisel nastrojl

— Strana
3-171

— Strana
172-201

— Strana
204-287

— Strana
288-342

3



CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni
Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Uvod

Obsah

Prehled 2
Soustruzeni ISO

Vysvétlivky symbolil / kédovanf utvarec( tiisek 2

Toolfinder 3-6

Produktova paleta 7-49
Tri-Clamp

Toolfinder 50

Produktova paleta 51-55
XheadClamp

Toolfinder 56

Produktova paleta 57-61
Obrébéni zadni strany

Toolfinder 62+63

Produktova paleta 64-103
VertiClamp

Toolfinder 104+105

Produktova paleta 106-130
Chladici pfipojky 131+132
Technické informace 133-171

CERATIZIT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémioveé nastroje z produktoveé fady

CERATIZIT Performance se koncipovaly pro

specidlni pfipady pouZiti a vyznacuijf se zvIast

vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby

kladete vysoké ndroky na procesni vykon a chcete
dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam doporuéujeme
prémiové nastroje z této produktové rady.

WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové ndstroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specidlni pfipady pouziti a vyznacuiji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledk(, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje z této
produktove rady.

Soustruzeni ISO

Vybér vyménitelnych britovych desticek
pro soustruzeni, s béznymi geometriemi
IS0, v riiznych sortach fezného materidlu.

VertiClamp

Specializované systémy pro pouziti na
dlouhatocnych automatech s vyménitelnymi
britovymi destickami ve vertikaini poloze.

Tri-Clamp

Vyménitelné bitové desticky ISO pro
soustruzeni s optimalizovanou feznou
hranou pro dosazeni lepSiho povrchu
nebo zvySeni rychlosti posuvu.

Obrabeéni zadni strany

Flexibilni systém ndstrojovych drzak(
pro obrabéni na protivietenu. K dispozici
jsou moduldrni i monolitni ndstrojové
drzaky pro soustruzeni, upichovani,
vrtani a vyrobu zdvit(i na zadni strané
obrobku.

03|2

XheadClamp

-
.'I
Systém s vyménnou hlavou

pro standardni soustruzeni
a upichovani/zapichovani.

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami -

Soustruzeni

Soustruzeni ISO - Toolfinder

Kodovani utvarecu trisek

-M50

e

; i

Zékladni tvar vyménitelné

desticky Oblast pouziti

F = jemné obrabéni
0 | N=negativni vyménitelnd desticka M = stfedni obrabéni

5 | P = pozitivni vyménitelnd desticka R = hrubé obrabéni

1=ocel
2 =nerez
3 = litina

4 = nezelezné kovy

Material
5 = zdruvzdorny
6 = kaleny

7 = univerzalni

l

Rozsah utvarece

1= lzky

9 = Siroky

[e]
@ ) Detailniinformace o utvarecich tfisky naleznete v technické pfiloze na — strané 149-151.

v Vé o
Vysvetleni symbolu
F  Jemnéobrabéni Hladky ez
CTCP125-P| Jakost Ti sorty M Stiedniobrabéni Proménliva hloubka fezu
R Hrubé obrabéni Prerusovany fez
o
@ ) Detailni prehled vyménitelnych desticek naleznete v technické priloze na — strané 168
Toolfinder - Soustruzeni ISO - Pouziti
WN.. TC.. DN..
Tvrdokov Tvrdokov Dlamant Tvrdokov Diamant Tvrdokov
P MKNS P M KNS P M KNS N S P M KNS
10+11 40+41 35+36 37 7+8
cC.. DC..
Tvrdokov Diamant Tvrdokov Diamant Tvrdokov Dlamant
PMKNS N S P M KNS N S PMKNS
13-15 16 23-26 27

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Toolfinder

Toolfinder - negativni vymeénitelné desticky

N

ostra

stabilni

ostra

stabilni

gf Tento produkt naleznete v naSem online shopu na webu cuttingtools.ceratizit.com

03|14

Jemné

Stredni

Jemné

Stredni

-F50

-M50

-M70

-F30

-M30

-M60

o QOcel

= Nerezovd ocel

= Litina

o

= Nezelezné kovy

o Z4ruvzdornd slitina

=T Kalend ocel

o o

e}

9
=

DN..

LR<F

WN..

10

10

10

1

11

11

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Toolfinder

Toolfinder - pozitivni vyménitelné desticky

© @
8| E F
el
-SMF
?f» -SM
_| &
=
k= -SMQ
=
8
-M25
=
8
3
= -M55
IS
cA
177) 5:-’
© £ 23P
g
-25P
-25Q
?f» 27
b
-29
5 -M81
Sy
2
£ -F05
<
=
3z
= -CBT
(s
=
S
5 B2
= -CB3

PPPP

P

P

PP

PP

PP

© Qcel

[ ]
o
O

= Nerezové ocel

>= Litina

= NeZelezné kovy

» Zaruvzdornd slitina
T Kalendocel

(o | - QNP
cc. DC. TC. VC. WC.

13

13+14

—_
w
5
—
o

14

14

14

14

14

15

15

15

15

41

41

41

41

23

23

24

24

24

24

25

25

25

25+26

25+26

25+26

25+26

16

16

16

16

Geometrie

35

35

35

35

35

26

27

27

gf Tento produkt naleznete v naSem online shopu na webu cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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36

37

37

37

37
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Toolfinder

Toolfinder - drzaky

Upinaci drzaky pro negativni vymeénitelné desticky

N

Geometrie DrZak

&
A

12
WN..

Upinaci drzaky pro pozitivni vyménitelné desticky

Geometrie DrZak : Drzak : Vnitfni drzak
DirectCooling

u 17-20 18+19 21+22
cC..

y - 4 28-31 30+31 33
DC..

A 38 45 39
TC..

- 43 46+47
VC..

Yo "
wc..

03]6
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Negativni vyménitelné desticky DN..

Oznaceni S D1 IC
mm mm mm
DN.. 1104.. 4,76 3,81 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | = = E
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
o[ | [= \O\ M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76134.. 76134.. 76134.. 76136.. 76136.. 76136..
1SO RE
mm
110402EN 0,2 30201 50201 70201
110404EN 04 30401 50401 70401 30401 50401 70401
110408EN 0,8 30601 50601 70601 30601 50601 70601
P ° ° ° ° ) )
M o) o
K o) (e} (e} o)
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
o[c][2] [ofe]x] [ofc]e
M M M
DNMG DNMG DNMG
76263.. 76263.. 76263 ..
1SO RE
mm
110408EN 0,8 30601 50601 70601
110412EN 1,2 30801 50801 70801
P ) ) )
M o)
K o) o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Negativni vyménitelné desticky DN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ N
\O\ \ \ |2 \0\ \ \ \..
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75013... 75013.. 75013.. 75014.. 75014.. 75014..
1SO RE
mm
110404EN 04 10400 204 30400
110408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
110412EN 1,2 10800 208 30800
P o) o o) o) o) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
-F32 -F32
WPU7620 WUU7620
[ofc]a] [ofc]m
F
DNGU DNGU
72494 .. 72401..
1SO RE
mm
1104008FN 0,08 50800 33800
1104015FN 0,15 51500 34500
P ) )
M o
K °
N [e} o
S [e) o
H
03]8

—

v, strana 133-147
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Upinaci drzaky pro vngjsi obrabgéni

MaxiLock-S - SDJN 93° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

= LT e

o
)
LH H
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70699.. 70698 ...
Oznaceni ISO H B OAL  LH  WF Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
SDJN R/L 1012 H11 10 12 100 21,3 12 3,2 DNGU 1104 010 010
SDJN R/L 1212 H11 12 12 100 21,3 12 3,2 DNGU 1104 012 012
SDJN R/L 1616 K11 16 16 125 21,3 16 3,2 DNGU 1104 016 016
SDJN R/L 2020 K11 20 20 125 21,3 20 3,2 DNGU 1104 020 020
SDJN R/L 2525 M11 25 25 150 21,3 25 3,2 DNGU 1104 025 025
NS
Kli¢ D Upinaci $roub
80950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70698 010/ 70699 010 128 007
70698012 /70699 012 128 007
70698016/ 70 699 016 128 007
70698 020/ 70 699 020 128 007
70698 025/ 70 699 025 128 007

MaxiLock-N - PDJN 93° - upinaci drzak s upinaci pakou
L e % i

O
R H
q‘b
LH
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70541.. 70540...
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 30 20 3 DN.. 1104 116 116
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 30 25 3 DN.. 1104 120007 120007
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 30 32 3 DN.. 1104 125007 125007

1) poniklovany

( N e i o &

Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik Montaznitrn Upinaci paka Upinaci §roub TK podlozka D

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

pro artikl &.

70540116 / 70 541 116 175 122 191 121 208 120
7054012000 / 70 541 12000 175 122 191 121 208 120
7054012500 / 70 541 12500 175 122 191 121 208 120

cuttingtools.ceratizit.com 03|9
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Negativni vyménitelné desticky WN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52 a]
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
o[c]x] [ofe]2] [o]cla] [O][c]x] [ofe]=] [ofc ]
F F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76157.. 76157.. 76157.. 76139.. 76139.. 76139..
1SO RE
mm
060404EN 0,4 30401 50401 70401 30401 50401 70401
060408EN 0,8 30601 50601 70601 30601 50601 70601
P ) ° ) ) ) °
M o )
K ) [e} o o
N
S
H
[ NEW | = E
-M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKIN
WNMG WNMG WNMG
76273.. T76273.. 76273..
I1SO RE
mm
060408EN 0,8 30601 50601 70601
060412EN 1,2 30801 50801 70801
° ° °
o
o o

T w=XxX= T

03]10
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Negativni vyménitelné desticky WN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ N
o[ | \ \ |2 \0\ \ \ \..
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75024.. 75024.. 75024.. 75025.. 75025.. 75025..
1SO RE
mm
060404EN 04 10400 204 30400
060408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
060412EN 1,2 10800 208 30800
P o) o o) o) o) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
[ NEW | [ NEW |
-M60 -M60 -M60
CTCM120 CTPM125 CTCM130
| (oLl
M M
WNMG WNMG WNMG
75026.. 75026.. 75026..
1SO RE
mm
060408EN 0,8 10600 206 30600
060412EN 1,2 10800 30800
P (e} [e} o)
M ) ) )
K
N
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-N - PWLN 95° - upinaci drzak s upinaci pakou
Ers s E

O
r | ° H
P
LH
OAL

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
70543 .. 70542..
Oznaceni ISO H B OAL LH WF  Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
PWLN R/L 1616 H06 16 16 100 20 225 3 WNMG 0604 116 11600"
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 26 25,0 3 WNMG 0604 120007 120007
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 19 32,0 3 WNMG 0604 125 12500"

1) poniklovany

( N —J & O

Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik Montéznitrn Upinaci paka Upinaci $roub TK podlozka W

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Nahradni dily

pro artikl ¢.

7054211600/ 70543 116 SW2,5 175 122 191 185 208 127
7054212000/ 70 543 12000 SW2,5 175 122 191 185 208 127
7054212500/ 70 543 125 SW2,5 175 122 191 185 208 127

03|12 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance TR . o Soustuzen

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vyménitelné desticky CC..

Oznaceni S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SF -SF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
o[ [2] M M = R
F
CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT
76253.. 76251.. 76253.. 76251.. 76253..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 50201 70201
060204EN 04 30401 50401 70401
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801
P ) ) ) ) )
M o o
K ) (e} (e}
N
S
H
= [ NEW | [ NEW = E
-SMF -SMF -SMF -SM -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P CTCP135-P
F F F M M
CCMT CCMT CCMT CCGT CCGT
76249.. 76249.. 76249.. 76250.. 76250..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 50201 70201
060204EN 0,4 50401 70401
060208EN 0,8 50601
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801
P ) ° ) ) °
M o )
K o o )
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com - v, strana 133-147 0313



CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Pozitivni vyménitelné desticky CC..

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SM -SM -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
~
[o[<]] \ \ \' '
M
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 76252..
1SO RE
mm
060204EN 0,4 30401 50401 70401
060208EN 0,8 30601 70601
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801 71801
P ° ° °
M o
K o o
N
S
H
[ NEW | = [ NEW | [ NEW |
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
[o]<] S '“'\ \O\ \ c \ &
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
75210... 75210.. 75210.. 75211.. 75211.. 75211..
1SO RE
mm
060204EN 0,4 10400 204 30400 10400 204
09T304EN 0,4 11600 216 31600 11600 216 31600
09T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P o o o o o o
M ° ° o ° ° °
K
N
S o) o
H
03|14 - v, strana 133-147 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Pozitivni vyménitelné desticky CC..

ET ET
-23P -25P -25P -25Q -25Q
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710
DRAGONSKIN
~ @) N
lofe]=] [ofe]] [o]8] ]
- / (= =
F F M M
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT
70255.. 70248.. 70248.. 70248.. 70248..
1SO RE
mm
060202FN 0,2 652 636 70200
060204FN 04 654 638 70400 678 75400
09T302FN 0,2 639 71400
09T304FN 04 656 640 71600 680 76600
09T308FN 0,8 658 641 71800 681 76800
P ) )
M ° °
K o o )
N ) ) ) ) )
S [e) ° o) °
H
E ET ET ET
-M81 -27 -27 -27 -29 -29 -F05
CWN2120 H10T CWN15 CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ofels] [olcl2] [elc]2] [elc]2] [ofe]2] [ofe]2]
M M M M M M F
CCXT CCGT CCGT CCGT CCMT CCMT CCET
70254... 70254.. 70254.. 70254.. 70245.. 70245.. 76243..
1SO RE
mm
060201FN 0,1 10100
060202FN 0,2 100 600 300 80200 10200
060204EN 0,4 60400 70400
060204FN 0,4 102 602 302 80400 10400
09T302FN 0,2 104 604 304 81400
09T304EN 04 61600 71600
09T304FN 04 106 606 306 81600
09T308EN 0,8 61800 71800
09T308FN 0,8 108 608 308 81800
P ) ) )
M ) ) ° ) )
K ) (e} (e} [e}
N [e) ) ) ) ° ) )
S ) ) )
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Pozitivni vyménitelné desticky CC..

CCGT

Oznaceni

CCGT 0602..
CCGT 09T3..

CCGT

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

1SO RE

060202FN 0,2
060202FN 0,2
060202FN 0,2
060204FN 0,4
060204FN 0,4
060204FN 0,4
060208FN 0,8
060208FN 0,8

09T302FN 0,2
09T302FN 0,2
09T302FN 0,2
09T304FN 0,4
09T304FN 0,4
09T304FN 0,4
09T308FN 0,8
09T308FN 0,8

Tw=x= T

03]16

mm
6,4
9,7

TCE
(NoI)
A1)
A1)
A1)
A(1)
A1)
A(1)
A1)
A()

A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A1)

mm
2,38
397

D1 IC
mm mm
2,8 6,35
44 9,52
-CB1 -CB1 -Q-CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
©[c]2] [e[o]2] [e[c]x] [e]<]x] [e]z]] [e]2]Z]
-~ -~ -~ -~ -~ ()
[\ [\ [\ & [\ PN
F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT

71300.. 71305.. 71306.. 71302.. 71300.. 71301..

302 30200
202
102
304 304
104 204
104 204
30600
10600
31200
212
112
314 314
114 214
114 214
31600
118 218
[ [ [ ] [} [} [ J

— v, strana 136+137 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SCFC 90° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

mm Apun (P

LH H
OAL

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy

70761... 70760 ...

Oznaceni ISO H B OAL LH WF  Utahovacimoment  Vyménitelna

mm mm mm mm mm Nm desticka
SCFC R 0808 D06 8 8 60 10 10 1,2 CC.. 0602 008
SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 1,2 CC.. 0602 010 010
SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 3,2 CC..09T3 012 012
SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 3,2 CC..09T3 016 016
- 0 m & Wi
Klic D Kombinovany kli¢ Upinaci $roub TK podlozka C Vlozka

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Nahradni dily

pro artikl ¢.

70760008 110 112

70760010/ 70761010 110 112

70760012 /70761012 113 113

70760016 /70761016 398 113 165 17

MaxiLock-S - SCAC 90° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

A pro dlouhotoCné automaty

I H‘ L
%Qo H
LH
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70757.. 70756 ..
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka

SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 1,2 (CC.. 0602 008 008
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 1,2 CC.. 0602 010 010
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 1,2 CC.. 0602 108 108
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 1,2 CC.. 0602 110 110
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 3,2 CC..09T3 012 012
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 3,2 CC..09T3 116 116
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 3,2 CC..09T3 112 112
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 3,2 CC..09T3 114 114

— 8 wms 2 o

Klic D Kombinovany kli¢ Upinaci $roub TK podlozka C Vlozka
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Nahradni dily
pro artikl ¢.
70756108 / 70 757 108 110 112
70756 008 / 70 757 008 110 112
70756110/ 70757 110 110 112
70756 010/ 70757 010 110 112
70756112 / 70 757 112 113 113
70756012 /70757 012 113 113
70756114 /70757 114 113 113
70756116 /70 757 116 398 113 165 17
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SCAC 90° DC - upinaci drzak s upinacim Sroubem

A pro dlouhoto¢né automaty

] Direct
Cooling
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70766 .. 70766 ..
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  CNT CRNT Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
SCACR/L1212F09DC 12 12 80 13 12 M6 M6 3,2 CC..09T3 01201 01200
SCACR/L1212M09DC 12 12 150 13 12 M6 M6 3,2 CC.. 0973 11201 11200
SCACR/L1616 HO9DC 16 16 100 13 16 G1/8" M6 3,2 CC..09T3 01601 01600
Upinaci §roub TK podlozka C Upinacf $roub Upinaci §roub Vlozka
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7076601200/ 70 766 01201 859 86700
7076611200/ 70 766 11201 859 86700
7076601600/ 70 766 01601 87900 165 88000 86700 17
@ - O ¢ w
Zéslepky DC Kli¢ D 0-krouzek Chladici tryska Sroubovy uzavér
DC pro chladivo
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7076601200/ 70 766 01201 120
7076611200/ 70 766 11201 120
7076601600/ 70 766 01601 87600 120 88100 87700 294
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SCDC 45° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

] 450
>
W 5 0
i
LH H
OAL
neutralni
70752 ...
Oznaceni ISO H B OAL LH WF  Utahovaci moment  Vymeénitelna
mm mm mm mm  mm Nm desticka
SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 1,2 CC.. 0602 008
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 1,2 CC.. 0602 010
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 3,2 CC..09T3 012
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 3,2 CC..09T3 014
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70752008 T08 110 M2,5x6 112
70752010 T08 110 M2,5x6 112
70752012 T15 113 M3,5x11 113
70752014 T15 113 M3,5x11 113

MaxiLock-S - SCDC 45° DC - upinaci drzak s upinacim Sroubem

] Direct
Cooling CNT
& I gl
& CRNT %
LH
OAL
neutralni
70 767 ...
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  CNT CRNT Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka

SCDC L 0808 K06 DC 8 8 125 13 4 M5 M5 1,2 CC.. 0602 00801
SCDC L 1010 M06 DC 10 10 150 13 5 M6 M6 1,2 CC.. 0602 01001
SCDC L 1212 M09 DC 12 12 150 18 6 M6 M6 3,2 CC..09T3 01201
SCDC L 1414 M09 DC 14 14 150 18 7 G1/8" M6 3,2 CC..09T3 01401

- - W = N

Sroub s vélcovou Kli¢ D Sroubovy uzavér Upinaci §roub Upinaci §roub

hlavou pro chladivo

83950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70767 00801 157 039 112
70767 01001 039 112 86700
70767 01201 120 113 86700
70767 01401 120 294 113 86700
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SCLC 95° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

A pro dlouhoto¢né automaty

s @ | //
$ H
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
72353 .. 72352..
Oznaceni ISO H B 0AL  WF Vyménitelna
mm mm mm  mm desticka
SCLC R/L 0808 H06 8 8 100 8 CC.. 0602 008 008
SCLC R/L 1010 H06 10 10 100 10 CC.. 0602 010 010
SCLC R/L 1212 H09 12 12 100 12 CC..09T3 012 012
Klic D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72352008 /72 353 008 T08 110  M2,5x6 112
72352010/ 72353 010 T08 110 M2,5x6 112
72352012 /72353012 T15 113 M3,5x11 113

MaxiLock-S - SCLC 95° - upinaci drZzak s vnitfnim chlazenim

A pro dlouhotoCné automaty

\_W_/ * L;LL 7%‘:::74,:/%::‘7 = E
R CRNT E 9y
O
- OAH
OAL

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
72351.. 72350...
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  CNT CRNT Vlyménitelna
mm mm mm mm mm desticka
SCLC R/L 0808 H06 IC 8 8 100 16 8 M5 M5 CC.. 0602 008 008
SCLCR/L1010HO6IC 10 10 100 16 10 M5 M5 CC.. 0602 010 010
SCLC R/L 1212 H09 IC 12 12 100 19 12 M5 M5 CC..09T3 012 012
SCLC R/L 1616 K09 IC 16 16 125 19 16 M5 M5 CC..09T3 016 016
W - =g
Vélcovy Sroub Kli¢ D Upinaci §roub
72950... 80950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl é.
72350008/ 72 351008 011 110 112
72350010/ 72 351010 011 110 112
72350012 /72351012 011 113 113
72350016/ 72 351016 011 113 113

03 | 20 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Vnitini drzaky

MaxiLock-S - SCLC 95° - vnitfni drzak s upinacim Sroubem

A A..=svnitfnim pfivodem chlazeni
A S.. = bezvnitfniho pfivodu chlazeni

[
R b
o 5
o
zZ
HEEESe = |
LDRED H
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70717... 70716...
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
AO08F SCLC R/L 06 8 7,6 80 17 5 11 1,2 CC.. 0602 208 208
S08H SCLC R/L 06 8 72 100 5 11 1,2 CC.. 0602 008 008
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 210 210
S10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 7 13 1,2 CC.. 0602 010 010
A12K SCLC R/L 06 12 15 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 212 212
S$12Q SCLC R/L 06 12 11,0 180 9 16 1,2 CC.. 0602 012 012
A16M SCLC R/L 06 16 140 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 116 116
A16M SCLC R/L 09 16 150 150 29 11 20 3,2 CC..09T3 216 216
S16R SCLC R/L 09 16 145 200 11 20 3,2 CC..09T3 016 016
A20Q SCLC R/L 09 20 18,5 180 32 13 25 3,2 CC..09T3 220 220
S$20S SCLC R/L 09 20 18,0 250 13 25 32 CC..09T3 020 020
A25R SCLC R/L 09 25 230 200 36 17 32 3,2 CC..09T3 225 225
S$25T SCLC R/L 09 25 230 300 17 32 3,2 CC..09T3 025 025
- g
Kli¢ D Upinaci §roub
80950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70716008 /70717 008 110 116
70716208 /70717 208 110 116
70716010/ 70717010 110 116
70716210/ 70717 210 110 116
70716012 /70717 012 110 116
70716212/ 70717 212 110 116
70716 116 / 70 717 116 110 116
70716016 /70717 016 113 110
70716216/ 70 717 216 113 110
70716020/ 70717 020 113 110
70716220/ 70717 220 113 304
70716025/ 70717 025 113 113
70716225 /70717 225 113 304
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Vnitini drzaky

MaxiLock-S - SCLC 95° - vnitfni drzak s upinacim Sroubem

A drzék s TK stopkou

[
, ]
(| 5
8
W IIIIIIIIIIE o |
Z
HAPEe =l _
LDRED H e"
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70719.. 70718..
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
E08H SCLC R/L 06 8 76 100 6 11 1,2 CC.. 0602 008 008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 22 7 13 1,2 CC.. 0602 010 010
E12Q SCLC R/L 06 12 1,5 180 26 9 16 1,2 CC.. 0602 012 012
E16R SCLC R/L 09 16 150 200 34 1 20 3,2 CC..09T3 016 016
E20S SCLC R/L 09 20 18,5 250 38 13 25 3,2 CC..09T3 020 020
E25T SCLC R/L 09 25 230 300 43 17 32 3,2 CC..09T3 025 025
- b -
Klic D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl .
70719008 /70718008 T08 110 M2,5x5 116
70719010/70718 010 T08 110 M2,5x5 116
70719012 /70718012 T08 110 M2,5x5 116
70719016 /70718 016 T15 113 M3,5x7,2 110
70719020 /70718 020 T15 113 M3,5x8,6 304
70719025 /70718 025 T15 113 M3,5x11 113
. o v s v 7 ’ ;v
MaxiLock-S - SCFC 90° - vnitrni drzak s upinacim Sroubem
[ zf . )
S |wfo®P ALY Nof— — ) —
a 31 - H %)
UL =
LDRED zZ
o
OAL &}
a
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70793.. 70792..
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
AO8F SCFC R/L 06 8 76 80 17 5 11 1,2 CC.. 0602 208 208
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 210 210
A12K SCFC R/L 06 12 1,5 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 212 212
- -
Klic D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70792208 /70793 208 T08 110 M2,5x5 116
70792210/70793 210 T08 110  M2,5x5 116
70792212 /70793 212 T08 110 M2,5x5 116
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vyménitelné desticky DC..

Oznaceni D1 IC
mm mm mm mm
DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DxAcoNsm
\O\ M N (o[ [ \O\ M (o] [
F F
DCMT DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
76259.. 76257.. 76259.. 76259.. 76265.. 76265.. 76265..
1SO RE
mm
070202EN 0, 50201
070204EN 04 30401 50401 70401 50401 70401
070208EN 0,8 70601
11T304EN 04 31601 51601 71601 31601 51601 71601
11T308EN 0,8 31801 51801 71801 31801 51801 71801
P ) ) ) ° ) ) )
M o )
K [e) [e) o o) o)
N
S
H
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vyménitelné desticky DC..

ET E E =T ET ET ET
-SM -SM -SM -SM -SM -SMQ -SMQ
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P
® "y "y ~
\O\ \ \ \O\ \ \
DCMT DCGT DCMT DCGT DCMT DCMT DCMT
76258.. 76256.. 76258.. 76256.. 76258.. 76195.. 76195..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 50201 70201
070204EN 04 30401 50401 70401 30401 50401
070208EN 0,8 30601 50601 70601
11T304EL 04 51601
11T304EN 04 31601 51601 71601 51501
11T304ER 04 51701
11T308EN 0,8 31801 51801 71801 51801
11T312EN 1,2 52001
P ) ) ) ) ) ) )
M ) )
K ) o) ) e) o)
N
S
H
E E ET ET
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ ‘~ ~ -
0[] H o[c]2] [ofe]x] [ofc]e
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
75213... 75213.. 75213.. 75214.. 75214.. 75214..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 10200 202 30200
070204EN 04 10400 204 30400 10400 204 30400
070208EN 0,8 10600 206 30600
11T302EN 0,2 11400 214 31400
11T304EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
11T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P o o ) ) ) o
M ) ) ) ) ) )
K
N
S ) o
H
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vyménitelné desticky DC..

-FM37 -FM37 -FM37
WUuU7610 WPU7610 WPU7620
m m )
[o[e]=] [ofe]=]| |ofe]x
F F F
DCGT DCGT DCGT
72400.. 72400.. 72400..
1SO RE
mm
0702006FN 0,06 006 706 506
0702015FN 0,15 015 715 515
0702035FN 0,35 035 735 535
11T3008FN 0,08 038 738 538
11T3015FN 0,15 045 745
11T3035FN 0,35 065 765 565
P (e} ) )
M ° o
K o) )
N [} [e} o)
S o) ) o
H
[ NEW | [ NEW |
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
ole]=] [ofe]=] [elc]=] [ole]=] [e[<]z] [e][z]=] [o]c]x]
~ (= -
/ = 7 -
F F M M M
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
70261.. 70263.. 70263.. 70263.. 70263.. 70260.. 70260..
1SO RE
mm
070202FN 0,2 632 70200 600 300
070204FN 04 654 634 70400 602 302
11T302FN 0,2 635 71400 604 304
11T304FL 04 670 75700
11T304FN 04 664 636 71600 660 75600 606 306
11T304FR 04 680 75800
11T308FL 0,8 672
11T308FN 0,8 666 638 71800 662 76000 608 308
11T308FR 0,8 682
P ) )
M ) ® fe)
K o [e) [e) o)
N ) ) ) ) ) ) )
S o ) o °
H
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCXT / DCGT / DCMT / DCET

1SO RE
mm
0702005FN 0,05
070201FN 0,10
0702015FN 0,15
070202FN 0,20
070204FN 0,40
070204EN 0,40
11T3005FN 0,05
11T301FN 0,10
11T3015FN 0,15
11T302FN 0,20
11T304EN 0,40
11T304FN 0,40
11T308EN 0,80
11T308FN 0,80
P
M
K
N
S
H

03|26

-M81 -27 -29 -29 -F05
CWN2120 CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
~ f\ ~
BIE \O\ | \v \ \ \0\
M
DCXT DCGT DCMT DCMT DCET
70260.. 70260.. 70246.. 70246.. 76254..
10200
10400
10600
100 80200 10800
102 80400
60400 70400
11400
11600
11800
104 81400 12000
61600 71600
106 81600 12200
61800 71800
108 81800
[ ] [ ] [ ]
[} [ ] [ ] [ J
(0] (0] O
(o] ([ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ) [}
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - SoustruZeni ISO - Pozitivni vyménitelné destiCky DC..

DCGT

Oznaceni

DCGT 0702..
DCGT 11T3..

DCGT

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

1SO

070201FN
070202FN
070202FN
070204FN
070204FN
070208FN
070208FN

11T301FN
11T302FN
11T302FN
11T304FN
11T304FN
11T308FN
11T308FN

Sl o =x=|%.

RE
mm
0,1

0,2
0,2
0,4
0,4
0,8
0,8

0,1
0,2
0,2
04
04
0,8
0,8

mm
775
11,60

TCE
(NOI)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)

A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)

cuttingtools.ceratizit.com

LE
mm
3.8
2,6
37
2,3
34
2,0
3,0

4.8
2,6
47
2,3
43
2,0
4,0

D1 IC
mm mm
2,8 6,35
44 9,52
-CB1 -CB1 -CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
ol elc]] o]z [of<]x] [elc]Z] [o]]]
F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
71310... 71310.. 71311.. 71312.. 71310.. 71311..
10100 20100
302 30200
102 202 202
304 304
104 204 204 204
308
108 208
11100 21100 21100
31200 31200
112 212 212
314 314
114 214 214 214
318 318
118 218 218 218
° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° °
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SDJC 93° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

A pro dlouhoto¢né automaty

} [T
\ E [ m
R H
LH
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  Utahovaci moment Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
SDJC R/L 0808 HO7 8 8 100 13,0 8 1,2 DC.. 0702
SDJC R/L 1010 HO7 10 10 100 13,0 10 1,2 DC.. 0702
SDJC R/L 1212 HO7 12 12 100 145 12 1,2 DC.. 0702
SDJC R/L 1616 K07 16 16 125 33,0 16 1,2 DC.. 0702
SDJC R/L 1212 H11 12 12 100 22,0 12 3,2 DC.. 11T3
SDJC R/L 1616 K11 16 16 125 33,0 16 3,2 DC.. 11T3
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 20 DC.. 11T3
Nahradni dily
Vyménitelnd desticka
DC.. 0702
DC.. 11T3

levy

70685 ...

T08
T15

MaxiLock-S - SDJC 93° - upinaci drZak s vnitfnim chlazenim

A pro dlouhotoCné automaty

CRNT = H
O —
OAH
OAL

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Oznaceni ISO H B 0AL LH WF CRNT Vymeénitelna

mm desticka
100 17 8 M5 M5 DC..0702
100 17 10 M5 M5 DC.. 0702
100 17 12 M5 M5 DC.. 0702
125 17 16 G1/8" M5 DC.. 0702
100 22 10 M5 M5 DC.. 11T3
100 22 12 M5 M5 DC.. 11T3
125 22 16 G1/8" M5 DC.. 11T3
125 22 20 G1/8" M5 DC.. 11T3

SDJC L 0808 HO7 IC 8 8
SDJCR/L1010HO7IC 10 10
SDJCR/L 1212 HO7IC 12 12
SDJCR/L 1616 KO7IC 16 16
SDJCR/L1010H11IC 10 10
SDJCR/L1212HI1IC 12 12
SDJCR/L1616 KI1IC 16 16
SDJCR/L2020K11I1C 20 20

L

Valcovy Sroub

72950 ...

Nahradni dily
Vyménitelna desticka CNT
DC..0702 M5
DC..0702 G1/8"
DC.. 11T3 M5
DC..11T3 G1/8"

010
010

03|28

108
110
112
116
212
216
220

KIi¢D

80950 ...

110
113

pravy

70684 ...

108
110
112
116
212
216
220

[

Upinaci $roub

72950 ...

002
006

levy

72 357 ...

008

010

012

016

110

112

116

120
W -

Vélcovy Sroub Kli¢ D
72950... 80950...
011 110
011 110
011 113
011 113

pravy

72 356 ...

010
012
016
110
112
116
120

-

Upinaci §roub

72950 ...

002
002
006
006
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SDAC 90° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

A pro dlouhoto¢né automaty

} w
\ E / m
Q)Q H
LH
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70789.. 70788..
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  Utahovaci moment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 1,2 DC.. 0702 008 008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 1,2 DC.. 0702 010 010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 1,2 DC.. 0702 012 012
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 3,2 DC.. 11T3 014 014
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70788008 /70789008 T08 110 M2,5x6 112
70788010/70789 010 T08 110 M2,5x6 112
70788012 /70789012 T08 110 M2,5x6 112
70788014 /70789014 T15 113 M3,5x11 113
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SDAC 90° DC - upinaci drzak s upinacim Sroubem

A pro dlouhoto¢né automaty

] Direct
Cooling
Obréazky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
levy pravy
70711.. 70771..
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  CNT CRNT Utahovacimoment Vymeénitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
SDACR/L0808 KO7DC 8 8 125 14 8 M5 M5 1,2 DC.. 0702 00801 00800
SDAC R/L 1010 M07DC 10 10 150 14 10 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01001 01000
SDACR/L1212M07DC 12 12 150 14 12 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01201 01200
SDACR/L1212M11DC 12 12 150 21 12 M6 M6 3,2 DC.. 1173 11201 11200
as - = @
Sroub s vdlcovou Kli¢ D Upinaci §roub Upinaci $roub
hlavou
83950.. 80950.. 70950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl é.
7077100800 157 110 112
7077100801 157 039 112
7077101000/ 7077101001 039 112 86700
7077101200/ 7077101201 039 112 86700
7077111200/ 70771 11201 113 113 86700

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - upinaci drzak s upinacim Sroubem
(] = <> 55 "

o

)
or H
OAL
neutraini
70 680 ...
Oznaceni ISO H B OAL  WF Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm  mm Nm desticka
SDNC N 0808 D07 8 8 60 40 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 E07 10 10 70 50 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 3,2 DC.. 1173 016
SDNC N 2020 K11 20 20 125 10,0 3,2 DC.. 1173 020
SDNC N 2525 M11 25 25 150 12,5 3,2 DC.. 11T3 025
— s & W
Kli¢ D Kombinovany kli¢ Upinaci §roub TK podlozka D Vlozka
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70680008 110 112
70680010 110 112
70680012 110 112
70680016 398 113 106 171
70680020 398 113 106 171
70680 025 398 113 106 171
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SDNC 62,5° DC - upinaci drzak s upinacim Sroubem

Direct

Cooling

Oznaceni ISO

SDNC N 1212 F07 DC
SDNC N 1212 M07 DC
SDNC N 1212 M11 DC
SDNC N 1616 H11 DC
SDNC N 2020 K11 DC
SDNC N 2525 M11 DC

Nahradni dily
pro artikl ¢.

7077401200
7077411200
7077401600
7077402000
70774 21200
7077402500

Nahradni dily
pro artikl é.

7077401200
7077411200
7077401600
7077402000
70774 21200
7077402500

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
80
150
150
100
125
150

WF
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
10,0
12,5

CRNT Utahovaci moment Vyménitelna

Nm
1,2
1,2
3,2
3.2
3.2
3.2

desticka
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 11T3

- &

Upinaci §roub TK podlozka D

70950.. 70950...

857
857
87900
87900
859
87900

é® -

Zéslepky DC

70950.. 80950...

87600
87600

87600

106
106

106

Klic D

039
039
120
120
120
120

Upinacf $roub Upinaci §roub

70950.. 70950...

86700

86700

88000 86700

88000 86700

86700

88000 86700
0-krouzek Ch\ad\m tryska

70950.. 70950...

88100 87700
88100 87700
88100 87700

neutralni

70774 ...

01200
11200
21200
01600
02000
02500

Vlozka

70950 ...

17
17

17

Sroubovy uzavér
pro chladivo

70950 ...

294
294

294
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

1)
g H
OAL
neutralni
70784 ...
Oznaceni ISO H B OAL  WF Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm Nm desticka
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5) 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 3,2 DC.. 11T3 014
e b -
Kli¢ D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70784008 T08 110 M2,5x6 112
70784010 T08 110 M2,5x6 112
70784012 T08 110 M2,5x6 112
70784014 T15 113 M3,5x11 113
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Vnitini drzaky

MaxiLock-S - SDUC 93° - vnitini drzak s upinacim Sroubem

A A..=svnitfnim pfivodem chlazeni
A S.. = bezvnitfniho pfivodu chlazeni

)
R s
=z
o 5
o
_ a
= ==
3,515 ple
LDRED LL
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70737.. 70736..
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
$12Q SDUC R/L 07 12 1,0 180 9 17 1,2 DC.. 0702 012 012
A12K SDUC R/L 07 12 15 125 22 9 16 1,2 DC.. 0702 212 212
S16R SDUC R/L 07 16 150 200 11 21 1,2 DC.. 0702 016 016
A16M SDUC R/L 07 16 150 150 29 11 20 1,2 DC.. 0702 216 216
$20S SDUCR 07 20 18,0 250 13 25 1,2 DC.. 0702 020
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25 1,2 DC.. 0702 220 220
S20S SDUCR 11 20 18,0 250 13 25 3,2 DC.. 1173 120
A20Q SDUC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 3,2 DC.. 11T3 320 320
- S
Klic D Upinaci §roub
80950.. 70950..
Nahradni dily
Vyménitelnd desticka
DC.. 0702 110 112
DC.. 11T3 113 110

MaxiLock-S - SDUC 93° - vnitfni drzak s upinacim Sroubem

A drzék s TK stopkou

7]
, =
pd
(L] 5
o
S S S S S S a |
v
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70739.. 70738..
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
E12Q SDUC R/L 07 12 1,5 180 26 9 16 1,2 DC.. 0702 012 012
E16R SDUC R/L 07 16 15,0 200 34 1 20 1,2 DC.. 0702 016 016
E20S SDUC R/L 11 20 185 250 38 13 25 3,2 DC.. 11T3 120 120
E25T SDUC R/L 11 25 230 300 43 17 32 3,2 DC.. 11T3 125 125
-
Kli¢ D Upinaci $roub
80950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl €.
70739012/70738012 110 112
70739016 /70738016 110 112
70739120 /70738120 113 304
70739125/70738 125 113 113
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Vnitini drzaky

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - vnitrni drzak s upinacim Sroubem

R >
pz4
] 5
LSS 8 |
=z
E ém 8 S
LDRED ‘ H
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70741.. 70740..
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 210 210
A12K SDQC R/L 07 12 1,5 125 22 9 16,0 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDQC R/L 07 16 150 150 29 11 20,0 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25,0 1,2 DC.. 0702 220 220
A25R SDQC R/L 11 25 230 200 36 17 32,0 3,2 DC.. 1173 225 225
- g & @
Klic D Kombinovany kli¢ Upinacf $roub TK podlozka D Vlozka
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70740210/ 70741 210 110 112
70740212 /70 741 212 110 112
70740216/ 70 741 216 110 112
70740220/ 70 741 220 110 112
70740225/ 70741 225 398 113 106 171

MaxiLock-S - SDXC 93° - vnitfni drzak s upinacim Sroubem

[}
. =
b4
(R 3
[&]
LLLLLLL LS D,
zt NN g
3 §1 €N CcDX
93° 1 H
LU
LF
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70733.. 70732..
Oznaceni ISO DCONMS H LF OAL LU WF DMIN CDX Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm desticka
A12K SDXC R/L 07 12 115 125 1370 24 9 16 45 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDXC R/L 07 16 150 150 1620 36 11 20 45 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDXC R/L 11 20 185 180 1965 40 13 25 65 3,2 DC.. 1173 220 220
A25R SDXC R/L 11 25 230 200 2168 50 17 32 95 3,2 DC.. 11T3 225 225
™
Kli¢ D Upinaci $roub
80950... 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70733212/70732212 110 112
70733216/ 70732216 110 112
70733220/70732220 113 304
70733225/70732225 113 304
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vymeénitelné desticky TC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35 s
E [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | = E
-SF -SMF -SMF -SM -SM -SM -SM
CTCP125-P CTCP115-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
DRAcoNsm
[o]o]<] \O\ M \O\ M [ofc]d] [o]c]m
F M M
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCGT TCMT
76275.. 76284.. 76284.. 76274.. 76274.. 76270.. 76274..
1SO RE
mm
090204EN 04 50401 70401
110202EN 0,2 71401
110204EN 0,4 51601 31601 51601 71601
110208EN 0,8 51801 31801 71801 31801 71801
P ) ) ) ) ) ) )
M o o o
K o) o) (e} (e}
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
0[] M [ \O\ M i
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
7%217... 75217.. 75217.. 75218.. 75218.. 75218..
1SO RE
mm
090204EN 04 10400 204 30400
110204EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
P ) o o (e} (e} o)
M ) ) ° ° ° )
K
N
S o) o
H
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Soustruzeni
Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vymeénitelné desticky TC..

TCGT

[ NEW
27 27 27
H1OT CWN15 CTPX715

M M M
TCGT TCGT TCGT
70276.. 70276... 70276..

1SO RE

mm
110202FN 0,2 600 300 71400
110204FN 04 602 302 81600
P ®
M o °
K ) o
N ) ) )
S )
H
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vymeénitelné desticky TC..

TCGT / TCGW
Oznaceni L S D1
oG, 0902, o6 20 25
TCG. 1102.. 11,0 2,38 28
TCGW / TCGT

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

1SO RE TCE LE

mm (NOI) mm
090202FN 0,2 A(1) 37
090204FN 04 A(1) 34
090208FN 0,8 A(1) 3,0

110202FN 02 A(1) 37
110204FN 04 A(1) 34
110208FN 08 A(1) 3,0

T w=Xx= T

cuttingtools.ceratizit.com

mm
5,56
6,35

K%g@z =

E E
-CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30
o] Bfc]x] [olc][2] [o[c]] [e]c[Z]
-~ -~ -~ - -
A 4 v A 4 A 4 v
F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGT TCGT TCGT TCGT
71140.. 71184.. 71325.. 71326.. 71184..
100 112 212 20001
102 114 214 20101
104 10001
106 10101 122 222
108 10201 124 224 20201
110 10301
[ [ [ ] [} [}
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - STAC 90° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

A pro dlouhoto¢né automaty

(U] L .
&)
Q)Q H
LH
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70769.. 70768 ..
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF  Utahovaci moment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 1 TC.. 0902 010 010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 1,2 TC.. 1102 012 012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 1,2 TC.. 1102 014
- b -
Klic D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70769012 /70768 012 T08 110 M2,5x6 112
70768014 T08 110 M2,5x6 112

MaxiLock-S - STCC 90° - upinaci drzak s upinacim Sroubem
\_ﬁ_/ S m
518 i

LH H
OAL
neutralni
70782 ...
Oznaceni ISO H B 0AL LH Utahovacimoment  Vymeénitelna
mm mm mm mm Nm desticka
STCC N 0808 K09 8 8 125 11 1 TC..0902 008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 1,2 TC.. 1102 010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 1,2 TC.. 1102 012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 1,2 TC.. 1102 014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 1,2 TC.. 1102 016
- -
Klic D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl &.
70782010 T08 110  M2,5x6 112
70782012 T08 110 M2,5x6 112
70782014 T08 110 M2,5x6 112
70782016 T08 110 M2,5x6 112
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Vnitini drzaky

MaxiLock-S - STFC 90° - vnitfni drzak s upinacim Sroubem

A A..=svnitfnim pfivodem chlazeni
A S.. = bezvnitfniho pfivodu chlazeni

7]
R =
=z
o 5
o
YYD, [S]
B )
LDRED H
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70729.. 70728..
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
A10H STFC R/L 09 10 9,5 100 19 7 13 1 TC.. 0902 210 210
A12K STFC R/L 11 12 1,5 125 22 9 16 1,2 TC.. 1102 212 212
A16M STFC R/L 11 16 150 150 29 1 20 1,2 TC.. 1102 216 216
- b -
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70729212 /70728 212 T08 110  M2,5x6 112
70729216 /70728 216 T08 110 M2,5x6 112

cuttingtools.ceratizit.com 03 | 39


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGT / VCMT / VCET

Oznaceni L S D1 IC
Ve 10a. mooae 29 6%
VCGT / VCMT

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
SF

-SF -SF -SMF -SMF -SMF -SMF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P

DDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

o 2

'

F F
VCGT VCGT VCMT VCMT VCGT VCMT
76277.. 76277.. 76288.. 76288.. 76285.. 76288..
1SO RE
mm

110302EN 0,2 51401 71401 71401
110304EN 0,4 51601 71601 31601 51601 71601
110308EN 0,8 51801 71801
P ) ) ) ) ) o
M o) e) o)
K ) o (e}
N
S
H
[ NEW | [ NEW |
-25P -25P -25Q -27 -27 -27
H210T CTPX710 H210T H10T CWN15 CTPX715
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
70282.. 70282.. 70282.. 70280.. 70280.. 70280..
1SO RE
mm
110302FN 0,2 638 71400 606 306 81400
110304FL 04 670
110304FN 04 640 71600 608 308 81600
110304FR 0,4 680
110308FN 0,8 610 310 71800
P ° )
M ) e) )
K o o o) o
N ) ) ) ) ) )
S ) ) o )
H
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCET

-F05
CTPX710

F
VCET
76 255 ...

1SO RE

mm
1103005FN 0,05 11400
1103015FN 0,15 11800
110301FN 0,10 11600
110302FN 0,20 12000
110304FN 0,40 12200
P °
M °
K
N °
S °
H
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGT

Oznaceni

VCGT 1103..

VCGT

L
mm
11

S D1 IC
mm mm mm
3,18 29 6,35

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

I1SO

110301FN
110301FN
110302FN
110302FN
110304FN
110304FN
110308FN

T w=XxX= T

03|42

RE
mm
0,1

0,1

0,2
0,2
0,4
04
08

TCE
(NOI)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

LE
mm
3,0
54
3,0
4,6
3,0
39
33

-CB1 -CB1 -CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
©Olc[2] elc]=] [B[c[Z] [el=]=] [e]<]] [e[=]%]

L) -~ - L -~ -~
& & ! & & &

F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT

71330.. 71330.. 71331.. 71332.. 71330.. 71331..
31000
11000
312 312
112 21200 212
314 314
114 214 214 214
21800
[ ] [ ] ([ ] (] (] [
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Upinaci drzaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-S - SVJC 93° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

[T
m
= ® 55
< H
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70697 ... 70696 ...
Oznaceni ISO H B OAL  WF Utahovacimoment  Vymeénitelna
mm mm mm  mm Nm desticka
SVJC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 008 008
SVJC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 010 010
SVJC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 112 112
SVJC R/L 1616 K11 16 16 125 16 1,2 VC.. 1103 116 116
e NG
Kli¢ D Upinaci §roub
80950... 70950...
Nahradni dily
Vyménitelna desticka
VC.. 1103 110 112

MaxiLock-S - SVAC 90° - upinaci drZak s upinacim Sroubem

A pro dlouhotoCné automaty

[2E . .
= ®
%QO H
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70695.. 70694 ...
Oznaceni ISO H B 0AL  WF Utahovacimoment  Vymeénitelna
mm mm mm mm Nm desticka
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 008 008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 010 010
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 012 012
KlicD Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl &.
70694008 / 70 695 008 T08 110 M2,5x6 112
70694010/ 70695010 T08 110 M2,5x6 112
70694012 /70695 012 T08 110 M2,5x6 112
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

H
OAL
neutralni
70692 ...
Oznaceni ISO H B OAL  WF Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm Nm desticka
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6 1,2 VC.. 1103 012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8 1,2 VC.. 1103 016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10 1,2 VC.. 1103 020
Klic D Upinaci $roub
80950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl é.
70692012 110 112
70692016 110 112
70692 020 110 112

MaxiLock-S - SVXC 91° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

A pro dlouhotoCné automaty

4

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
70691... 70690...
Oznaceni ISO H B OAL  WF Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm Nm desticka
SVXC R/L 1010 H11 10 10 100 25 1,2 VC.. 1103 010 010
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100 45 1,2 VC.. 1103 012 012
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125 8,5 1,2 VC.. 1103 016 016
B R
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70691010/70690010 T08 110 M2,5x6 112
70691012 /70690 012 T08 110 M2,5x6 112
70691016 /70690016 T08 110 M2,5x6 112
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Soustruzeni IS0 - Upinaci drzaky pro vnéjSi obrabéni

MaxiLock-S - SVJC 93° DC - upinaci drzak s upinacim Sroubem

] Direct
Cooling
Obréazky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
levy pravy
70780.. 70780..
Oznaceni ISO H B OAL  WF CNT CRNT Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm Nm desticka
SVJCR/L1212F11 DC 12 12 80 16 M6 M6 1,2 VC.. 1103 01201 01200
SVICR/L1616 HI1DC 16 16 100 20 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 01601 01600
® -~ O ¢ w = @ G
Zéslepky DC Kli¢ D 0-krouzek Ch\adm tryska Sroubovy uzavér Upinaci §roub Upinaci §roub Upinaci §roub
pro chladivo
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl &.
7078001200/ 70780 01201 039 857 86700
7078001600/ 70 780 01601 87600 039 88100 87700 294 857 88000 86700

MaxiLock-S - SVVC 72,5° DC - upinaci drzak s upinacim Sroubem

] Direct
Cooling
OAL
neutralni
70781 ...
Oznaceni ISO H B OAL  WF  CNT CRNT Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm Nm desticka
SVVCN 1212 F11 DC 12 12 80 6 M6 M6 1,2 VC.. 1103 01200
SVVC N 1616 H11 DC 16 16 100 8 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 01600
SVVC N 2020 K11 DC 20 20 125 10 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103 02000
-~ O ¢ w = (il W
Zaslepky DC Klic D 0-krouzek Ch\ad\mryska Sroubovy uzavér Upinacf $roub Upinaci $roub Upinaci §roub
pro chladivo
70950... 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7078101200 039 857 86700
7078101600 87600 039 88100 87700 294 857 88000 86700
7078102000 87600 039 88100 87800 294 857 88000 86700
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Vnitini drzaky

MaxiLock-S - SVUC 93° - vnitfni drzak s upinacim Sroubem

pIIIIIIIIIND,
zZl N— -
2 éi -l \e
LDRED H
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70745.. 70744 ..
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
A16M SVUC R/L 11 16 150 150 29 1 20 1,2 VC.. 1103 216 216
A20Q SVUCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 VC.. 1103 220 220
A25R SVUC R/L 11 25 230 200 36 17 32 1,2 VC.. 1103 225 225
™
Kli¢ D Upinaci $roub
80950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70744216 /70745216 110 112
70744220/ 70745 220 110 112
70744225/ 70745 225 110 112
. o v 7 v 7 ’ ;v
MaxiLock-S - SVUC 93° - vnitrni drzak s upinacim Sroubem
A drzdk s TK stopkou
(%)
, =
p4
(B 5
o
SLLLLL LIS L e a
CIEI = ' _,
LDRED ‘ H ¢
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70747 ... 70746...
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
E16R SVUC R/L 11 16 150 200 34 11 20 1,2 VC.. 1103 016 016
E20S SVUC R/L 11 20 185 250 38 13 25 1,2 VC.. 1103 020 020
R b -
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70746 016 / 70 747 016 T08 110 M2,5x6 112
70746 020 / 70 747 020 T08 110 M2,5x6 112
03146 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Vnitini drzaky

MaxiLock-S - SVJC 93° - vnitfni drzak s upinacim Sroubem

R b
o z
LSS LSS o]
g o
Zlw a)
= El
a I . ~ - — [~ -
s
o
‘/ LDRED H
OAL ‘
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70727.. 70726...
Oznaceni ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 1,2 VC.. 1103 216 216
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 1,2 VC.. 1103 220 220
Klic D Upinaci §roub
80950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70727216/ 70726 216 110 112
70727220/ 70726 220

110 112
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Soustruzeni
Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Pozitivni vyménitelné desticky WC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. 2,70 1,58 2,3 3,97
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 397 g
g0
S
CBN/PKD WCGW F WCGT
-SF -SF -SF
TCM10 CTPP430 H216T
F F F
CERMET
WCGT WCGT WCGT
70287.. 70287.. 70287..
1SO RE
mm
020102EN 0,2 900 450 600
020104EN 0,4 902 452 602
P ° °
M o) °
K o) o) o
N o °
S} ¢}
H
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roh( britu
CTDPD20

o[- ]]

F
DIAMOND
WCGW
71154 ...
1SO RE TCE LE
mm (NOl) mm
020102FN 0,2 F 2,7 100
020104FN 0,4 F 2,7 102
P
M
K
N °
$
H
03148
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Soustruzeni ISO - Vnitini drzaky

MaxiLock-S - SWUC 93° - vnitrni drzak s upinacim Sroubem

)
) =
o %
o
- LSS Q
Sl
t LDRED H =
OAL
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70731... 70730..
Oznaceni ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Utahovacimoment  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm Nm desticka
A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 04 WC.. 0201.. 005 005
A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 04 WC.. 0201.. 006 006
- =,
Klic D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70731005/ 70730005 T06 108 M1,8x3,4 334
70731006/ 70 730 006 T06 108 M1,8x3,4 334
Ll o . v r v r r é v
MaxiLock-S - SWUC 93° - vnitrni drzak s upinacim Sroubem
A ocelova stopka s TK jadrem pro tlumeni vibraci
n
) >
(L] &
e}
L :
S
e |
""Lorep H e,
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70743.. 70742..
Oznaceni ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Utahovacimoment Vyménitelna
mm mm mm  mm mm mm Nm desticka
E-A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 0,4 WC.. 0201.. 005 005
E-A0608H SWUCR/L02 7 100 24 3,9 8 78 04 WC.. 0201.. 006 006
SET 04 WC.. 0201.. 999 999
o)
@ Sada obsahuje vnitfni drzaky 70 743 005 a 70 743 006 pripadné 70 742 005a 70 742 006
- b -
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70743005/ 70742 005 T06 108 M1,8x3,4 334
70743 006/ 70 742 006 T06 108 M1,8x3,4 334
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - TriClamp - Toolfinder

Toolfinder - TriClamp

4 brouSené vymeénitelné desticky s hladicim bfitem
zlepSuje kvalitu povrchu a zvySuje rychlost posuvu

A soustruzeni ve vSech 3 smérech
maximalni flexibilita bez vymény ndstroje

4 nejmensi rohové radiusy 0,0-0,2 mm
vytvareni ostrych hran

Sméry soustruzeni

< »
< >

4 idedlni kontrola nad odvanénim tisky
bezpecny proces obrabéni

a moznost dosazeni velké fezné hloubky
zkracuje vyrobni ¢as

Systém TriClamp

VPET — Strana 51
B VPGT — Strana 51
>§ VPXT - Strana 51

P - uhel hibetu 11° —T T— E - velmi vysokd presnost

G - vysoka presnost
X - presné slinovany

Brou$ena stopka
8x8-20x20 mm

DrZék s a bez privadéni chladiciho
média

Specidlni nastrojova ocel

VeSkeré formy toleranci |ze aplikovat v témze
drZaku

0350

Drzak

90° - Strana 53
91° — Strana 54
93° — Strana 53-59
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Soustruzeni
Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - TriClamp - Vyménitelné desticky

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
VP.T 1003.. 10 3,18 44 6,35
E ET
-FL -FR -FL -FR -FL -FR
WPU7610 WPU7610 TiAIN+ TiAIN+ WUU7620 WUU7620
lofe]=] [ofe]=] [ofe]=] [ole]=]| [o]e]z] [o]e]Z]
=7 7
L2 />
F F F F F F
VPGT VPGT VPGT VPGT VPGT VPGT
72405.. 72404.. 72493.. 72492.. 72493.. 72492..
1SO RE
mm
10032z 0,00 760 2 760 " 500 2 500 " 700002 70000"
1003008 0,08 728 2 728 " 508 2 508 " 708002 70800"
1003015 0,15 735 2 735 " 515 2 515 " 715002 71500"
P ) ) ) ) ® )
M ) o o e)
K ) ) ) )
N (e} (e} (e} [e} o o)
S o o [e} o o o
H
1) Pozor! Pravou desticku na pravy drzak
2) Pozor! Levou desticku na levy drzék
-FL -FR -FL -FR -FL -FR
Wuu7610 WUuu7610 WPU7610 WPU7610 WPU7620 WPU7620
A
[o]o] 2] lo[e]=] [ofe]x] [ofe]z] [ofe]<]
&/ / ‘/ ’ ’ ’ ’
F
VPET VPET VPET VPET VPET VPET
72403 .. 72402.. 72403.. 72402.. 72403.. 72402..
1SO RE
mm
100322 0,00 060 ? 060 " 760 ? 760 560 ? 560 "
1003008 0,08 028 ? 028 " 728 ? 728 528 2 528
1003015 0,15 035 2 035 " 735 2 735 Y 535 2 535 "
P ) ° ) ) ) )
M o [e} o) o)
K ) ® ) )
N o o o o) o o
S o ) o) o o o
H

1) Pozor! Pravou desticku na pravy drzak
2) Pozor! Levou desticku na levy drzdk
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Soustruzeni
Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - TriClamp - Vyménitelné desticky

VPXT

-EL -ER
TiAIN+ TiAIN+
0O {
[o]e]=]| [ofe]x
F F
VPXT VPXT
72493.. 72492..
1SO RE
mm
1003015 0,15 615 2 615 "
1003035 0,35 635 2 635 "
P ) ®
M e) o
K ° )
N [e} o)
S [e} o
H

1) Pozor! Pravou desticku na pravy drzak
2) Pozor! Levou desticku na levy drzak
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - TriClamp - Drzaky

TriClamp - SVAP 90° - upinaci drZak s upinacim Sroubem

\ E / w ,‘;\ @
= © /U
o) H
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
72382.. 72380..
Oznaceni ISO H B 0AL  WF Vyménitelna
mm mm mm mm desticka
SVAP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP..1003 008 008
SVAP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 010 010
SVAP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP..1003 012 012
Kli¢ D Upinaci $roub
80950... 72950...
Nahradni dily
Vyménitelnd desticka
VP.. 1003 T08 110 002

TriClamp - SVJP 93° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

\ / § R 6 m
P H
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
72386.. 72384..
Oznaceni ISO H B 0AL  WF Vyménitelna
mm mm mm  mm desticka
SVJP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP..1003 008 008
SVJP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 010 010
SVJP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 012 012
SVJP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 016 016
Kli¢ D Upinaci §roub
80950.. 72950...
Nahradni dily
Vymeénitelnd desticka
VP.. 1003 T08 110 002
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - TriClamp - Drzaky

TriClamp - SVXP 91° - upinaci drzak s upinacim Sroubem

'l 30
o T2
“E - °
= | oj\° §
f H \
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
72390.. 72388..
Oznaceni ISO B H 0AL  WF Vyménitelna
mm mm mm  mm desticka
SVXP R/L 0808 H10 8 8 100 1 VP..1003 008 008
SVXP R/L 1010 H10 10 10 100 3 VP..1003 010 010
SVXP R/L 1212 H10 12 12 100 5 VP..1003 012 012
SVXP R/L 1616 K10 16 16 125 9 VP..1003 016 016
Klic D Upinaci Sroub
80950.. 72950...
Nahradni dily
Vyménitelnd desticka
VP.. 1003 T08 110 002

TriClamp - SVJP 93°-IC - upinaci drzak s upinacim Sroubem a vnitrnim chlazenim

w7 ol

LH
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
72361.. 72360...
Oznaceni ISO H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Vymeénitelna
mm mm mm mm mm  mm desticka
SVJP R/L 0810 H10IC 8 10 21 10 100 115 M5 M5 VP.. 1003 008 008
SVJP R/L 1010 H10IC 10 10 21 10 100 13,5 M5 M5 VP.. 1003 010 010
SVJP R/L1212H101IC 12 12 21 12 100 155 M5 M5 VP.. 1003 012 012
SVJP R/L 1616 K10 IC 16 16 21 16 125 195 M5  G1/8" VP.. 1003 016 016
SVJP R/L 2020 K10 IC 20 20 21 20 125 235 M5 G1/8" VP.. 1003 020 020
Ol el g
Valcovy Sroub Valcovy Sroub Klic D Upinaci Sroub
72 950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72360008/ 72361008 M5x4 011 T08 110 002
72360010/ 72361010 M5x4 011 T08 110 002
72360012 /72361012 M5x4 011 T08 110 002
72360016 /72361 016 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 002
72360020/ 72361020 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 002

o)
@ Vhodné pfisluSenstvi naleznete na — strané 131+132
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - TriClamp - Drzaky

TriClamp - SVJP 93°-VIC - vyztuzeny upinaci drzak s upinacim Sroubem a vnitrnim chlazenim

s

Oznaceni ISO H
mm
SVJPR/L0810HIOVIC 8
SVJPR/L1010 HIOVIC 10
SVJPR/L1212HIOVIC 12

Nahradni dily
Vyménitelnd desticka

VP.. 1003

mm
10

12

LH
mm
21

21

@)
s [ e | o
> GRNT H
LH OAH
OAL

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

72363 .. 72362..

WF  OAL OAH CRNT CNT Vyménitelna

mm mm  mm desticka
10 100 11,5 M5 M5 VP..1003 008 008
10 100 135 M5 M5 VP..1003 010 010
12 100 155 M5 M5 VP..1003 012 012
hil -
Valcovy Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
72950 ... 80950... 72950...
M5x4 011 TO8 110 002

TriClamp - SVJP 93°-VIC - vyztuZeny upinaci drzak s upinacim Sroubem a vnitfnim chlazenim

Oznaceni ISO H
mm

SVJPR/L1616 KIOVIC 16

SVJPR/L2020K10VIC 20

Nahradni dily
Vyménitelnd desticka

VP..1003

mm
16
20

LH
mm
21
21

£

OAH

OAL
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy

72365.. 72364..

WF  OAL OAH CRNT CNT Vyménitelnd

mm mm mm desticka
16 125 195 M5 G1/8" VP..1003 016 016
20 125 235 M5 G1/8" VP..1003 020 020
w W - g
Vélcovy Sroub Valcovy Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 002

0]
@ Vhodné pfisluSenstvi naleznete na — strané 131+132
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - XheadClamp - Prehled

Specifické vlastnosti

4 snadnd a rychla vymeéna hlav
kratkeé prostoje

4 stejnd konstrukeni vyska i délky
Cas na prestavbu odpada

4 vysoka presnost opakovani £7,5 um
nizka zmetkovitost

4 brouSeng zakladni drzaky
maximalni presnost

4 spolehlivé polohovani hlav
opakovana kontrola neni nutna

Prehled

Vyménitelné hlavy
CCT DCT

. SDJC 93° / SDAC 90°
SCLC 95 / SDNC 62,5°
- 57 — 57+58
Zéakladni drzaky

SZID 12: OAL=63mm  SZID 12: OAL = 93 mm
SZID 16: OAL=63mm  SZID 16: OAL = 89 mm

s &

- 61

03|56

Presné brousené stopky

Velmi stabilni rozhrani diky |
konusu

t Snadnd vyména hlavy
pomoci upinky
4

o

Zlabek pro lepsi vyménu hlavy

Vhodnd pro veskeré vyménitelné
desticky ISO

VCT Vnéjsi zavit

Upichovani GX

SVJC93° 11../16.. GX09 GX16

- 59 — 59+60 - 60
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - XheadClamp - Vyménné hlavy a drzaky

XheadClamp - vyménna hlava pro soustruzeni SCLC 95°

i g

) ;rii@
$

SZID

LH

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
72809.. 72808..
Oznaceni ISO SZID H B LH WF Vyménitelna
mm mm mm mm desticka
SCLC R/L 06 BH12 12 12 12 24 6 CC.. 0602 221 221
SCLC R/L 06 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 0602 621 621
SCLC R/L 09 BH12 12 12 12 24 6 CC..09T3 222 222
SCLC R/L 09 BH16 16 16 16 28 8 CC..09T3 622 622
- —8 L
Klic D Kombinovany kli¢ Upinaci §roub
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Nahradni dily
Vymeénitelnd desticka
CC.. 0602 T08 110 M2,5x6 112
CC..09T3 T15/SW 398 M3,5x11 113

@)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dilci sekci Soustruzeni ISO na — strané 13-16.

XheadClamp - vymeénna hlava pro soustruzeni SDJC 93°

o h=is

LH

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
72811... 72810..
Oznaceni ISO SZID H B LH WF Vymeénitelna
mm mm mm mm desticka
SDJC R/L 07-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 0702 230 230
SDJC R/L 07-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 0702 630 630
SDJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 11T3 231 231
SDJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 11T3 631 631
- b -
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
Vyménitelnd desticka
DC.. 0702 T08 110  M2,5x6 112
DC.. 11T3 T15 113 M4xi1 174

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dilci sekci Soustruzeni ISO na — strané 23-27.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - XheadClamp - Vyménné hlavy a drzaky

XheadClamp - vyménna hlava pro soustruzeni SDAC 90°

nia R

y SZID

LH

Obrézky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
levy pravy
72811... 72810..
Oznaceni ISO SZID B H WF LH Vyménitelna
mm mm mm mm desticka
SDACR 07-BH12 12 12 12 6 24 DC.. 0702 228 228
SDACR 07-BH16 16 16 16 8 28 DC.. 0702 628 628
SDACR 11-BH12 12 12 12 6 24 DC.. 11T3 229 229
SDACR 11-BH16 16 16 16 8 28 DC.. 11T3 629 629
Klic D Kombinovany kli¢ Upinaci §roub
80950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72810229 /72811229 398 113
72810228 /72 811 228 110 112
72810628 /72811628 110 112
72810629/ 72 811 629 398 113

@)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 23-27.

XheadClamp - vyménna hlava pro soustruzeni SDNC 62,5°

- | T
@ @I
H szIb
neutralni
72814 ...
Oznaceni ISO SZID H B LH Vyménitelna
mm mm  mm desticka
SDNC N 07-BH12 12 12 12 28 DC.. 0702 232
SDNC N 07-BH16 16 16 16 28 DC.. 0702 632
SDNC N 11-BH12 12 12 12 24 DC.. 11T3 233
SDNC N 11-BH16 16 16 16 28 DC.. 11T3 633
Kli¢ D Kombinovany kli¢ Upinaci §roub
80950... 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl €.
72814232 110 112
72814632 110 112
72814233 398 113
72814633 398 113

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dilci sekci Soustruzeni ISO na — strané 23-27.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - XheadClamp - Vyménné hlavy a drzaky

XheadClamp - vyménna hlava pro soustruzeni SVJC 93°
(U] FERNNLE =

S SZID
>

LH

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
72813.. 72812..
Oznaceni ISO SZID H B LH WF Vyménitelna
mm mm mm mm desticka
SVJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 VC.. 1103 234 234
SVJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 VC.. 1103 634 634
- -
Klic D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
Vyménitelnd desticka
VC.. 1103 T08 110 M2,5x6 112

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dilci sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.

XheadClamp - vymeénna hlava pro vnéjsi zavity

\”‘\
= ‘

s ®
L. LH | \Sszb
Obrazky zobrazuji pravé provedeni | NEW | | NEW |
levy pravy
72803.. 72802...
Oznaceni SZID H LH WF Vlyménitelna
mm mm  mm desticka
SE R/L 11-BH12 12 12 24 6 1. 241 241
SE R/L 11-BH16 16 16 28 8 1. 641 641
NS
Kli¢ D Upinaci $roub
80950... 71950...
pro artikl ¢.
72802241 /72803 241 110 230
72802641 /72803 641 110 230

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v kapitole 2, Soustruzeni zavit.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - XheadClamp - Vyménné hlavy a drzaky

o - —
£
LH SZID
Obrézky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
levy pravy
72805.. 72804..
Oznaceni SZID H LH WF  Vyménitelna
mm mm  mm desticka
SE R/L 16-BH12 12 12 24 16 16.. 242 242
SE R/L 16-BH16 16 16 28 18 16 .. 642 642
LH mf —~ mg
Podlozka Sroub Klig D Upinaci §roub
podlozky
71950 ... 71950... 80950 ... 71950...
Nahradni dily
pro artikl é.
72805 242 129 234 110 231
72805 642 129 234 110 231
72804 242 121 234 110 231
72804 642 121 234 110 231

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v kapitole 2, Soustruzeni zavitd.

XheadClamp - upichovaci drig’nk s vyménnou hlavou GX 09/16

L
L T
I\/@ffbfﬂ T g
‘\7 - @ [
LH SZID T
CDX
2 £ jﬁ ™7 o
R
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
72801.. 72800..
Oznaceni SZID B H 0AH LH CDX DAXX WF Ccw a  Prozapicho-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm  vaci desticky
GX09-1R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 0,60-250 4,0 GX 09-1 112 112
GX09-1 R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 060-250 35 GX 09-1 116 116
GX09-2R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 0,60-3,00 4,0 GX09-2 212 212
GX09-2 R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-300 35 GX09-2 216 216
GX16-1R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 0,60-250 4,0 GX 16-1 612 612
GX16-1 R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 0,60-250 35 GX 16-1 616 616
GX16-2R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 0,60-350 4,0 GX 16-2 712 712
GX16-2R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-350 35 GX 16-2 716 716
- T,
Kli¢ D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
GX 091 T15 113 M4x11 174
GX 09-2 T15 113 M4xi11 174
GX 16-1 T15 113 M4x11 174
GX16-2 T15 113 M4xi11 174

(o]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Nastrojd na zapichovani a upichovani na — strané 229
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - XheadClamp - Vyménné hlavy a drzaky

XheadClamp - zakladni drzak

L WN777777// i
B
OAL
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
Oznaceni ISO H B O0AL  provymeén-
mm mm mm  néhlavy

BHSH.12X63 R/L 12 12 63 BH12
BHSH.12X93 R/L 12 12 93 BH12
BHSH.16X63 R/L 16 16 63 BH16
BHSH.16X89 R/L 16 16 89 BH16

Upinaci §roub

72950 ...
Nahradni dily
pro vyménné hlavy
BH12 SR.BHSH.12 801 PR.BHSH.12
BH16 SR.BHSH.16 803 PR.BHSH.16

cuttingtools.ceratizit.com

QI

levy

72841 ...

263
293
663
693

-

Upinka

72950 ...

800 SW2,5
802 SW3

pravy

72 840 ...

263
293
663
693

Inbus kli¢

70950 ...

175
176
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Toolfinder

Obrabéni zadni strany - specifické vlastnosti

4 Rychlost 4 Optimalizace pfipravnych ¢ast
Nejrychlejsi moznd vymeéna nastrojd dotazenim, Predsefizeni pomoci jednoho stavéciho Sroubu pfimo
popr. povolenim pouze jediného Sroubu. ve Stroji nebo mimo stroj v predsefizovacim pristroji.
a Flexibilita a Chlazeni
Flexibilni na vSech strojich Volitelny vysoky tlak chladiciho média nasazenim
Zé&kladni drzéky se nastavuji na vSech strojich nastavce pro privadéni chladiciho média.

stejné a zlistdvaji ve strojich.

a Preciznost
Lze provadét nejpresnéjsi nastaveni vysky.

Toolfinder - obrabéni zadni strany

Modularni nastroje PrisluSenstvi

=
-
e

Nastavec pro privadéni chladiciho média
— Strana 100
Distancni desky
— Strana 68
— CITIZIEN — Drzak
— Strana 64 CC/DC/VC — Strana69-71
— DOOSAN — Drzaky pro desticky na soustruzeni zavit(i
— Strana 64 — Strana 72
— HANHWA — Drzaky upichovacich noz(i
— Strana 65 TX — Strana 73
— MAIER — Vrtaky a vyvrtavaci tyCe
— Strana 65 — Strana 74
— STAR — TK noze
— Strana 66 — Strana 75+76
— TORNOS — KleStinovy upinac
— Strana 66 — Strana 77

L CITIZEN/ GILDEMEISTER / HANWHA /

TORNOS / TSUGAMI
— Strana 67
— TORNOS / TSUGAMI
— Strana 67
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Toolfinder

Sefizovaci pripravek

Pomoci sefizovaciho pFipravku mliZzete spravnou vysku nasich modularnich drzakd sefidit
mimo stroj, ¢imz ziskate flexibilitu i ¢as.

Sefizovaci pfipravek
— Strana 103

Detailni udaje pro pouzivani
sefizovaciho pfipravku
— Strana 155+156

Prislusenstvi

Monolitni nastroje

— Rozdélovac chladiva

STAR
]

- Drzak
CC/DC/VC ~— Strana78-82

— Drzaky pro desticky na soustruzenf zavitii
— Strana 83

— Drzéky upichovacich nozi
TX — Strana 84

— Vrtaky a vyvrtavaci tyCe
— Strana 96

— TK noze
— Strana 98

cuttingtools.ceratizit.com

TSUGAMI
R

— Drzak
CC/DC/VC - Strana85-93

— Drzéaky pro desticky na soustruzeni zavitd
— Strana 94

— Drzaky upichovacich nozd
TX — Strana 95

— Vrtaky a vyvrtavaci tyCe
— Strana 97

— TK noze
— Strana 99

— Strana 100+101

— Chladicf trysky
— Strana 101

— Uzaviraci Sroub
— Strana 101

— Pripojka chladiciho média
— Strana 101+102

— Zavitovy adaptér
— Strana 102

— Hadice pro pfivadéni chladiciho média
— Strana 102

— Spojkova zastrcka
— Strana 102

— Rychlospojka
— Strana 102

— /aslepka
— Strana 102
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Zakladni drzaky

Zakladni drzak pro CITIZEN

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

Oznaceni ~ DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

CL.GH 3/4"-40 19,05 28 56 9 40 30
CI.GH 25-30 25,00 28 56 9 30 30
CI.GH 1"-60 25,40 28 56 9 60 30
CI.GH 31-15 31,00 34 58 9 15 32
Vhodné pro nasleduijici stroje:
Artikl ¢. Vlyrobci stroje
7295107001 Citizen
7295107002 Citizen
7295107003 Citizen
7295107004 Citizen

Zakladni drzak pro DOOSAN

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

Oznaéeni  DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
DO.GH 32-25 32 34 56 9 25 30

Vhodné pro nasledujici stroje:

Artikl €. Vlyrobci stroje
7295207001 Doosan

03|64

72951 ...

07004
07002
07003
07001

Vyrobce
A32-VIl s pohonem
12 /A20/ CL20 s pohonem
A20/A32/C32/L32/M32 bez pohonu
C16/L12/L20/M16

=T
72952...

07001

Vyrobce
Puma ST20G

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Zakladni drzaky

Zakladni drzak pro HANWHA

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

IET
72953 ...
Oznaceni DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
HA.GH 25-40 25 28 56 9 40 30 07003
HA.GH 32-27 32 38 56 34 27 30 07002
HA.GH 33-40 33 28 56 9 40 30 07001

Vhodné pro nasleduijici stroje:

Artikl ¢. Vyrobci stroje Vyrobce
7295307001 Hanwha XD20/26/32/38
7295307002 Hanwha XD38H
7295307003 Hanwha XE26

Zakladni drzak pro MAIER

OAW Ls _LF

DCONMS

RADH

OAH

G

72954 ...
Oznadeni  DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

MAGH34-20 34 38 5 9 20 30 07001

Vhodné pro nasledujici stroje:

Artikl €. Vlyrobci stroje Vyrobce
7295407001 Maier ML26 / ML32 / ML12C / ML16C / ML16D / ML20
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Zakladni drzaky

Zakladni drzak pro STAR

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

Oznaceni ~ DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

ST.GH 22-20 22 38 56 9 20 30
ST.GH 22-25 22 28 56 9 25 30
Vhodné pro nasleduijici stroje:
Artikl €. Vyrobei stroje
7295507001 Star
7295507002 Star

Zakladni drzak pro TORNOS

OAW Ls _LF

DCONMS

OAH

RADH

Oznaceni  DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
TO.GH 20-100 20 28 5 9 100 30
TO.GH 25-100 25 28 5 9 100 30

Vhodné pro nasledujici stroje:

Artikl €. Vlyrobci stroje
72956 07001 Tornos
72956 07002 Tornos

03|66

72955 ...

07001
07002

\lyrobce

SR32 / SR32J / SR32JN (pocinaje €. stroje 161)
ECAS12 / ECAS20 / SR20RIII/ SR20N / SR20JN / SR32J / SR10J / SR16R / SR20R / SR20RlI

G
72956 ...

07002
07001

Vyrobce
Deco7/10/13/20(825)
Deco7/10/13/20 (220)
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Zakladni drzaky

Zakladni drzak pro CITIZEN / GILDEMEISTER / HANWHA / TORNOS / TSUGAMI

OAW LS LF
P U)
T | | =
3 2l
T J) | O
2 W &
= ©
[ NEW |
72958 ...
Oznaceni DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
CI/GI/HA/TO/TS.GH 20-40 20 28 56 9 40 30 07001

Vhodné pro nasledujici stroje:

Artikl €. Vyrobci stroje Vlyrobce
Citizen K16
Gildemeister Sprint 20
72958 07001 Hanwha SL 12H
Tornos Delta 20/ Gamma 20
Tsugami B0 125/ 205

Zakladni drzak pro TORNOS / TSUGAMI

OAW LS LF
T | =
3 ui & 1
T J) | O
<D( L] a
= O
E
72 958 ...
Oznaceni DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
TO/TS.GH 32-50 32 28 56 9 50 30 07002

Vhodné pro nasledujici stroje:

Artikl €. Vyrobci stroje Vlyrobce
Tornos Delta 385 bez pohonu
72958 07001 Tsugami B0 385/BH 38
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Zakladni drzaky

Distancni deska

A flexibilni prizplsobeni upinaci délky

OAW

+= O

77777 T

—+—1 <
Ok

+= O

OAL
Oznaceni OAW O0AH OAL Zakladni drzaky

mm mm mm

CL.DP-GH1"-60-11 28 52 1 Cl.GH1"-60
C1.DP-GH25-30-11 28 52 1 Cl.GH25-30
CL.DP-GH3/4"-40-11 28 52 1 Cl.GH3/4"-40

Distancni deska

A flexibilni prizplsobeni upinaci délky

OAW

o

OAL

OAH

Oznaceni OAW  O0AH OAL Zakladni drzaky
mm mm mm
HA.DP-GH33-40-11 35 52 1 HA.GH33-40

Distancni deska

A flexibilni pfizplisobeni upinaci délky

OAW

+= O

77777 T

—+—1 <
Ok

+= O

OAL
Oznaceni OAW  OAH OAL Zakladni drzaky

mm mm mm
ST.DP-GH22-25-11 28 52 1 ST.GH22-25

03168

IET
72951 ...

04006
04005
04007

72953 ...

04004

72955 ...

04003
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Soustruznické drzaky

Vyménny drzak s upinanim pomoci Sroubu pro CC.. vyménitelné desticky

OAW __ _RADw
‘ (°)
I T = |
TN
3 ar 6 Sl -
o | o«
WF /
Oznaceni OAW OAH LF RADW RADH WF OAL  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm mm desticka
MU.AH-CC09-R 28 48 4 14 22 25 54 CC..09T3 08001
- g 2 e
Klic D Upinaci $roub TK podlozka C Vlozka
80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7298108001 113 113 165 171

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dilCi sekci Soustruzeni ISO na — strané 13-16.

Vymeénny drzak (dvojity) s upinanim pomoci Sroubu pro CC.. / DC.. vymeénitelné desticky

OAW | RADW
[ 7 o
Iz ‘ I e
< o !
o <D,: O 4 v °
o Y e 'y
o .
WF1| WF2
[ NEW |
dvojité
72981 ...
Oznaceni 0AH LF RADW RADH OAL WF1 WF2 Vyménitelna desticka
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-L-DC11-R 48 38 20 22 54 22 7 CC..09T3/DC.. 11T3 08011
— 0 g & £
KIi¢ D Kombinovany kli¢ Upinaci §roub TK podlozka D TK podlozka C Vlozka
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7298108011 113 398 113 106 165 171

0]
@ Vhodné CC.. vyménitelné desticky naleznete v dilCi sekci Soustruzeni ISO na — strané 13-16.
Vhodné DC.. vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 23-27.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Soustruznické drzaky

Vymeénny drzak (dvojity) s upinanim pomoci Sroubu pro CC.. / DC.. vymeénitelné desticky

OAW RADW
T LY
\ 2 2
- ! ‘
< o <o( o O L
o Vv, 9, =
[ 8 R
A A
WF1| | WF2
dvojité
72981 ...
Oznaceni 0AH LF RADW RADH OAL WF1 WF2 Vyménitelna desticka
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-R-DC11-L 48 38 20 22 54 22 7 CC..09T3/DC..11T3 08010
—_ - g & B
Klic D Kombinovany kli¢ Upinaci Sroub TK podlozka D TK podlozka C Vlozka
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7298108010 113 398 113 106 165 171

)
@ Vhodné CC.. vyméniteIné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni1SO na — strané 13-16.
Vhodné DC.. vyménitelné desticky naleznete v diléi sekci Soustruzeni 1SO na — strané 23-27.

Vymenny drzak s upinanim pomoci Sroubu pro DC.. vymeénitelné desticky

OAW RADW
‘ ! O
T | |
< 35 ra 5 w O
@) <C ~ o
o | &7 <y
wel !
Oznaceni OAW OAH LF RADW RADH WF OAL  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm mm desticka
MU.AH-DCO07-R 28 48 4 14 22 30 54 DC.. 0702 08002
MU.AH-DC11-R 28 48 4 14 22 35 54 DC.. 1173 08003
— 0 g & @
Kli¢ D Kombinovany kli¢ Upinaci §roub TK podlozka D Vlozka
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7298108002 110 112
7298108003 398 113 106 17

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 23-27.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Soustruznické drzaky

Vyménny drzak s upinanim pomoci Sroubu pro VC.. vymeénitelné desticky

OAW RADW
<—>’7
i - ©
T | — |
T <
S S| s SER S
< ! M
o | O &
wel !
Oznaceni OAW OAH LF RADW RADH WF OAL  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm mm desticka
MU.AH-VC11-R 28 48 4 14 22 50 54 VC.. 1103
MU.AH-VC16-R 28 48 4 14 22 145 54 VC.. 1604
- B
Kli¢ D Kombinovany kli¢
80950... 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7298108004 110
72981 08005 398

Upinaci §roub TK podlozka V
70950... 70950...
112
113 107

08004
08005

Vlozka

70950 ...

17

0]
@) (VC.. 1103) Vhodné vyménitelné desticky naleznete v diléi sekci Soustruzeni I1SO na — strané 40-42.
(VC.. 1604) Vhodné vyménitelné desticky naleznete v naSem Online e-shopu.

Vymeénny drzak s upinanim pomoci Sroubu pro VC.. vymeénitelné desticky

-
I T <
<
o) 9:1 ©
o
|
72 981 ...
Oznaceni OAW O0AH LF RADWRADH WF OAL  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm mm desticka
MU.AH-VC11-24-R 28 48 41 14 22 3 54 VC..1103 08006
NS
Klic D Upinaci $roub
80950... 70950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7298108006 110 112
o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Soustruznické drzaky

Vyménny drZak pro pravé desti¢ky pro soustruzeni vnéjSich zavit(
A upinaci drzdk s thlem stoupani 1,5°
A desticky pro soustruzeni zavitd se stoupanim max. 1,5 mm

OAW . RADW
IR
: ) =
\ n 1
I T < \
o) o Q ol 4 O
ol | ©
(A
Oznaceni OAW O0AH LF RADW RADH WF OAL  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm mm desticka
MU.AH-ER16-R 28 48 4 14 22 3 54 16 ER..

Vyménny drzak pro levé destiky pro soustruzeni vnéjsich zavit(
A upinaci drzdk s thlem stoupani 1,5°
A desticky pro soustruzeni zavitd se stoupanim max. 1,5 mm

OAW _. RADW
1
: T
|| 2 °
I i s = o
<
O O I &
©
Oznaceni OAW OAH LF RADW RADH WF OAL  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm mm desticka
MU.AH-ER16-L 28 48 34 14 22 3 54 16 EL..
Nahradni dily
pro artikl ¢.

7298108008
7298108007

=

Kli¢ D

80950 ...

112
112

pravy

72981 ...

08007

levy

72981 ...

08008

[

Upinaci Sroub

71950...

231
231

@)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v kapitole 2, Soustruzeni zavitd.

03|72

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami - Obrabéni zadni strany - Soustruznické drzaky

Vymeénné drzaky pro zapichovaci desticky TX

A Sifkadesky 0,5-4,0 mm

OAW — RADW
_
o |
T /; :(I O
< T w
@) <D( [e) Ol S5
o | O
=
L IWF
pravy
72986 ...
Oznaceni OAW O0AH LF RADWRADH WF OAL  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm mm desticka
MU.AH-TX-R 28 48 41 14 22 7 54 TXR/N/L..2/3/4 16001
Q N =« M
Upinka Pojistna podlozka Sroub se Vodicikolik s
zépustnou hlavou nakruzkem
72950.. 72950.. 72950.. 72950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72986 16001 19001 19002 19003 19004

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v hlavnim katalogu , kapitola 11 Nastroje na zapichovani a upichovani.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Vrtaky a vyvrtavaci tyce

Vymeénny drzak pro vrtaky a vyvrtavaci tyce

A synitfnim vysokotlakym pFivadénim chladiciho média pres ndstroj

OAW_ WF
Al |
T - ~1 1| m
3 %T @l |2l & -
T [ 2 ,
z
(]
o
a
Oznaceni DCONWS  BD_1
mm mm
MU.AH-BHO06IK 6 12
MU.AH-BHO08IK 8 14
MU.AH-BH10IK 10 16
MU.AH-BH12IK 12 18
MU.AH-BH14IK 14 19
MU.AH-BH16IK 16 21
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7298203001
72982 03004
72982 03005
72982 03006
03|74

% %‘ Q
o

OAW OAH
mm mm
28 48
28 48
28 48
28 48
28 48
28 48

THOD

LB

46,0
46,0
46,0
50,0
50,5
50,5

OAL RADH THOD
mm mm mm

48,5
48,5
49,5
52,5
54,0
54,0

72982...

03001
03002
03003
03004
03005
03006

Upinaci Sroub

72950 ...

19011
19013
19013
19013
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Zakladni drzaky

-

Vymeénné drzaky pro upinaci viozky
A ynitfni chlazeni pfimo pfes zakladni drzak
A vhodné i pro kleStinovy upinac

OAW
l
Qy S
. e 1. 2260
Ol 5 \\ T O *F WQ
= ©
m ™ - x

DCONWS

72983 ...
Oznaceni DCONWS,; HF OAW OAH RADH OAL CRNT
mm mm mm mm mm mm

MU.AH-S201K 20 36 28 48 22 51,5 M8x1 20001
Upinaci §roub
83950 ...

Nahradni dily

pro artikl ¢.
72983 20001 464
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Upinaci viozky

Upinaci vlozka pro TK noze UltraMini

A synitfnim vysokotlakym pFivadénim chladiciho média pres ndstroj

% - — 1) @ =
ol ST il = . =
2 8 OO —— : o
O ¥ (&)
L e
LSC
72995 ...
Oznaceni DCONMS ;s DCONWS BDy LSC
mm mm mm mm
MU.ULTRAMINI.KH-DM4 20 4 20 13 08001
MU.ULTRAMINI.KH-DM5 20 5 20 14 08002
MU.ULTRAMINIL.KH-DM6 20 6 20 14 08003
MU.ULTRAMINIL.KH-DM7 20 7 20 14 08004
MU.ULTRAMINIL.KH-DM8 20 8 20 19 08005
Upinaci $roub
72950 ...
Nahradni dily
DCONWS
4 19009
5-7 19010
8 19012

o
@ Vhodné UltraMini - TK noZe naleznete na — strané 290-309
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Upinaci viozky

Klestinové upinaci pouzdro ER (s upinaci matici Mini)

A synitfnim vysokotlakym pFivadénim chladiciho média pres ndstroj

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez upinaci matice

LPR
= g
=) 8 S
[a] [a]
Oznaceni LPR DCONMS, DLN LSCX LSCN  Pro klestiny
mm mm mm mm mm
MU.S20-SPZH-ER16-1K 25,0 20 22 55 38 426E (ER16) 06001
MU.S20-SPZH-ER20-IK 27,5 20 28 56 40 428E (ER20) 06002
‘@
PFev\egr;maﬂce
Mini Standard
83950...
Nahradni dily
pro artikl €.
72984 06001 058
72984 06002 059

o)
@ Tésnici krouzky naleznete v naSem katalogu Svérdky a upinaci systémy, v kapitole Ndstrojové drzaky a pfisluSenstvina — strané 269.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro CC.. vymeénitelné desticky

A proSTARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média

DCONMS WE
RADW _[To="—
|
» |
- T E
| Z|
l Y
| O]
t
o
Sl
Oznaceni DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
ST.SR20R4-RE-K-CC09-L-IK 22 25 435 15 775 18,5 M8x1 CC.. 0973
ST.SR20R4-RE-K-CC09-R-IK 22 25 435 15 575 185 M8x1 CC..09T3
oo Wi , —8- g
i -
Sroub s vélcovou Sroub se zapust- Chladici tryska Kombinovany kli¢ Upinaci roub
hlavou nou hlavou
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72955 08005 19006 19007 10002 398 113
7295508004 19006 19007 10002 398 113

TK podlozka C

70950...

165
165

[ NEW |
72955 ...
08005
08004
Vlozka Hlinikovy krouzek

70950.. 72950...

17 19008
17 19008

)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 13-16.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro DC.. vyménitelné desticky

A proSTARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média

DCONMS

r—»t WF
RADW -
|
0 !
- |
I
| _lo®
o« =
any
5 5 &)
©
+KAPR
[ NEW |
72955 ...
Oznaceni DCONMS ¢ LS LF ~ WF LPR RADW CRNT KAPR Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm ° desticka
ST.SR20R4-RE-K-DC07-R-IK 22 25 435 15 575 185 M8x1 92 DC.. 0702 08006
ST.SR20R4-RE-K-DC11-R-IK 22 25 435 1,0 575 185 M8x1 92 DC.. 1173 08008
ST.SR20R4-RE-L-DC07-R-IK 22 25 435 15 775 185 M8x1 92 DC.. 0702 08007
ST.SR20R4-RE-L-DC11-R-IK 22 25 435 1,0 775 185 M8x1 92 DC.. 11T3 08009
Kombinovany kli¢ Upinaci Sroub TK podlozka D Vlozka Hlinikovy krouzek
70950.. 70950.. 70950.. 72950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7295508006 112 19008
7295508008 398 113 106 19005 19008
7295508007 112 19008
7295508009 398 113 106 19005 19008
\". - ] |
Sroub s vélcovou Sroub se Klig D Chladici tryska
hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7295508006 19006 19007 110 10002
7295508008 19006 19007 10002
7295508007 19006 19007 110 10002
7295508009 19006 19007 10002

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro DC.. vyménitelné desticky

A proSTARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média

DCONMS WE
RADW ——
0 !
- | =
Z4
[an
O o
o
=lio
©
“KAPR
Oznaceni DCONMS ¢ LS LF ~ WF LPR RADW CRNT KAPR Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm ° desticka
ST.SR20R4-RX-K-DC11-R-IK 22 25 435 10 575 185 M8x1 92 DC.. 11T3
ST.SR20R4-RX-L-DC11-R-IK 22 25 435 10 775 185 M8x1 92 DC.. 11T3
oo Wi , —8- g
i -
Sroub s vélcovou Sroub se Chladici tryska Kombinovany kli¢ Upinaci roub
hlavou zé&pustnou hlavou
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7295508010 19006 19007 10002 398 113
72955 08011 19006 19007 10002 398 113

TK podlozka D

70950...

106
106

[ NEW |
72955 ...
08010
08011
Vlozka Hlinikovy krouzek

70950.. 72950...

17 19008
17 19008

)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.

03|80

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro VC.. vyménitelné desticky

A proSTARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
i
et |
— .
|
@
| =
o i =
5w | &
|
O
WF Ny
"
RADW ‘
[ NEW
72 955 ...
Oznaceni DCONMS ¢ LS LF ~ WF LPR RADW CRNT KAPR Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm ° desticka
ST.SR20R4-RE-K-VC11-R-IK 22 25 435 05 575 18,5 M8x1 92 VC.. 1103 08012
ST.SR20R4-RE-L-VC11-R-IK 22 25 435 05 775 185 M8x1 92 VC.. 1103 08013
T = , b -
Sroub s vélcovou Sroub se Klig D Chladicitryska Upinac §roub Hlinfkovy krouzek
hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7295508012 19006 19007 110 10002 112 19008
7295508013 19006 19007 110 10002 112 19008
)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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WNT \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro VC.. vyménitelné desticky

A proSTARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV20R

Rozsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
%) | E
- | g
; (@)
| i@
T i
— L_IL . ‘
N
RADW 7T
_wr
ET
72955 ...
Oznaceni DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
ST.SR20R4-RE-K-VC11-24-R-IK 22 25 435 11 575 185 MB8x1 VC.. 1103 08014
ST.SR20R4-RE-L-VC11-24-R-IK 22 25 435 11 775 185 MB8x1 VC.. 1103 08015
- ey - , b -
Sroub s vélcovou Sroub se Klig D Chladicitryska Upinac §roub Hlinfkovy krouzek
hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7295508014 19006 19007 110 10002 112 19008
7295508015 19006 19007 110 10002 112 19008

)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak pro desticky pro soustruzeni vnejsich zavitu (ER 16..)
A proSTARSR20R-IV/20JII/32J11/38/SW12/20/SV20R

A upinaci drzdk s thlem stoupani 1,5°

A desticky pro soustruzeni zavitd se stoupanim max. 1,5 mm

Rozsah dodavky:
drzék s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
I
1) ‘ =
| : %
L O
| D
s |
o !
- |
|
e
RADW| |
_WF
ET
pravy
72955 ...
Oznaceni DCONMS ¢ LS WF LPR RADW CRNT Vyménitelna
mm mm mm mm mm desticka
ST.SR20R4-RE-K-ER16-R-IK 22 25 07 575 185 M8x1 16 ER.. 08016
ST.SR20R4-RE-L-ER16-R-IK 22 25 07 775 185 M8x1 16 ER.. 08017
Sroub s vdlcovou Sroub se Kli¢ D Chladici tryska Upinaci §roub Hlinikovy krouzek
hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 71950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7295508016 19006 19007 112 10002 231 19008
7295508017 19006 19007 112 10002 231 19008

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v kapitole 2, Soustruzeni zavitd.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak pro zapichovaci desticky TX
A proSTARSR20R-IV/20JII/32JI1/38/SW12/20/SV20R
A Sjfkadesky 0,5-4,0 mm

Rozsah dodavky:
drzék s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
| =
7)) .
= | &
! (&
| o
o
5y
(o)
.
RADW ‘
W
ET
72 955 ...
Oznaceni DCONMS s LS LF  WF LPR RADW CRNT Vlyménitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
ST.SR20R4-RE-K-TX-R-IK 22 25 43 2 57 18,5 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16018
ST.SR20R4-RE-L-TX-R-IK 22 25 43 2 77 18,5 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16019
-
Sroub s vélcovou Upinka Pojistna podlozka Sroub se Chladici tryska Vodici kolik s Hlinikovy krouzek
hlavou zépustnou hlavou nakruzkem
72950.. 72950.. 72950.. 72950.. 72989.. 72950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl &.
7295516018 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008
7295516019 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v hlavnim katalogu , kapitola 11 Nastroje na zapichovani a upichovani.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro CC.. vymeénitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
%)) I
- |
| o
— =
o i O &
] T : O
| N
1o
RADW ‘ f
L WF
ET
72957 ...
Oznaceni DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RE42.65-CC09-R-IK 42 15 505 4 655 26 M8x1  CC.09T3 08001
. - —=]
Sroub s vélcovou Sroub se Kli¢ D Chladici tryska Upinaci §roub TK podlozka C Viozka Hlinfkovy krouzek
hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08001 19006 19007 113 10002 113 165 171 19008

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 13-16.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro DC.. vyménitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
n I
- |
| o
— =
: zZ
o ! O o
] T : o
| NG
AC) ﬁ
RaDW| | /
_LlwF
ET
72957 ...
Oznaceni DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RE42.65-DC11-R-IK 42 15 50,5 4 655 26 MS8x1 DC.. 11T3 08002
ey L 8 g &
| a s
Sroub s vélcovou Sroub se Chladici tryska Kombinovany kli¢ Upinaci $roub TK podlozka D Vlozka Hlinikovy krouzek
hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08002 19006 19007 10002 398 113 106 171 19008

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak (dvojity) s upinanim pomoci Sroubu pro CC.. / DC.. vyménitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:

drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média

DCONMS
» ;
- !
I
iQ
'_
| zZ
& i e
1Y i
° |
YV Bw
RADW A /
WF1| WF2
Oznaceni DCONMS g
mm

TS.RD42.65-CC09-R-DC11-L-IK

42

Nahradni dily
pro artikl &.
72957 08009

Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08009

LS
mm
15

LF LPR WF
mm mm mm mm mm
50,5 655 1 30 21

WF2 RADW CRNT Vyménitelna desticka

M8x1 CC..09T3/DC.. 11T3

-

Upinaci §roub TK podlozka D
70950... 70950 ...
113 106
L] Wl
Sroub s vélcovou Sroub se
hlavou zépustnou hlavou
72950... 72950...
19006 19007

TK podlozka C

70950...

80950...

dvojité

72957 ...

08009

Vlozka Hlinikovy krouzek
70950.. 72950...
171 19008

—8-

Kombinovany kli¢

Chladici tryska

72989.. 70950...

10002 398

@

Vhodné CC.. vyménitelné desticky naleznete v dilCi sekci Soustruzeni ISO na — strané 13-16.
Vhodné DC.. vyménitelné desticky naleznete v dili sekci Soustruzeni ISO na — strané 23-27.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak pretoceny s upinanim pomoci Sroubu pro DC.. vyménitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média

DCONMS

LS

LPR
LF
< > I

© R
RADW f
LWF
Oznaceni DCONMS s LS LF LPR WF RADW Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RY42.65-DC11-R-IK 42 15 50,5 655 45 345 DC.. 11T3

Ml [T _.....

-

Sroub s vélcovou Sroub se Chladici tryska Kombinovany kli¢
hlavou zépustnou hlavou

72950.. 72950.. 72989.. 70950...

Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08007 19006 19007 10002 398

-

Upinaci Sroub

70950 ...

113

TK podlozka D

70950...

106

[ NEW |
72 957 ...
08007
Vlozka Hlinikovy krouzek

70950.. 72950...

17 19008

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 23-27.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak (dvojity) s upinanim pomoci Sroubu pro DC.. vyménitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
w ‘ T
- !
[
iQ
|_
| z
& | O &
Y |
A A R
RADW A -/
WF1| | WF2
Oznaceni DCONMS ¢ LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RD42.65-DC11-R-DC11-L-IK 42 15 505 655 55 30 165 M8x1 DC.. 1173
ey | 8 g
¥ -
Sroub s vélcovou Sroub se Chladici tryska Kombinovany kli¢ Upinaci §roub
hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950..
Nahradni dily
pro artikl &.
72957 08011 19006 19007 10002 398 113

TK podlozka D

70950...

106

Vlozka

70950...

17

dvojité

72957 ...

08011

Hlinikovy krouzek

72950 ...

19008

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro VC.. vyménitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
9 I:I__%:I:
| o
— =
‘ Z
o ‘ O oc
] T : O
| o
|
RADW ‘ f
|wr
ET
72957 ...
Oznaceni DCONMS s LS LF LPR WF RADW CRNT Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RE42.65-VC11-R-IK 42 15 505 655 3 25 M8x1 VC.. 1103 08003
o [ — b -
| -
Sroub s vélcovou Sroub se Klig D Chladicitryska Upinac §roub Hlinfkovy krouzek
hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08003 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak s upinanim pomoci Sroubu pro VC.. vyménitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
wn |
- |
|_lo
— [
T i O &
] T : o
i N
L M\"o
)
RADW| o
L WF
72957 ...
Oznaceni DCONMS s LS LF LPR WF RADW CRNT Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RE42.65-VC11-24-R-IK 42 15 505 655 3 25 M8x1 VC.. 1103 08004
o [ — b -
| -
Sroub s vélcovou Sroub se Klig D Chladicitryska Upinac §roub Hlinfkovy krouzek
hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08004 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak pretoceny s upinanim pomoci Sroubu pro VC.. vymeénitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:
drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média

DCONMS

LS

LPR
LF
< > I

_LlwF

Oznaceni DCONMS, LS  WF LF LPR RADW CRNT Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RY42.65-VC11-R-IK 42 15 3 505 655 25 M8xi VC.. 1103
L [T -

Sroub s vélcovou Sroub se

hlavou zapustnou hlavou

72950.. 72950.. 80950...

Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08008 19006 19007

[ NEW |
72 957 ...
08008
Upinaci §roub Hlinikovy krouzek

70950.. 72950...

112 19008

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak (dvojity) s upinanim pomoci Sroubu pro VC.. / DC.. vyménitelné desticky

A pro TSUGAMI BO 266 / 326 / 386/ 38T / HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

Obsah dodavky:

drzédk s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média

DCONMS

LS

CRNT

LPR
LF

RADW )

Oznaceni DCONMS 4
mm

TS.RD42.65-VC11-R-DC11-L-IK 42

Nahradni dily
pro artikl &.
72957 08010

Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08010

Lo
o
9

el

LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Vyménitelna desticka

mm mm mm mm mm mm

15 50,5655 4 30 18 M8x1

—8-

Kombinovany kli¢

70950...

398

VC..1103 / DC.. 11T3

Upinaci §roub TK podlozka D Vlozka
70950.. 70950.. 70950...
113 106 17
L W e
Sroub s valcovou Sroub se KIi D
hlavou zapustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950..
19006 19007 110

dvojité

72957 ...

08010

Hlinikovy krouzek

72950 ...

19008

Chladici tryska

72989 ...

10002

(o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v dil¢i sekci Soustruzeni ISO na — strané 40-42.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak pro desticky pro soustruzeni vnejsich zavitu (ER 16..)
A pro TSUGAMI BO 266/ 326 / 386/ 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329

A upinaci drzdk s thlem stoupani 1,5°

A desticky pro soustruzeni zavitd se stoupanim max. 1,5 mm

Obsah dodavky:
drzék s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
N |
- |
| o
— =
‘ Z
e ! O T
5 o : O
§o
RADW ‘
_wF
pravy
72957 ...
Oznaceni DCONMS s LS LF WF LPR RADW CRNT Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RE42.65-ER16-R-IK 42 15 50,5 4 655 26 MS8xl 16 ER.. 08005
1“. [rRee— ] ﬂ
! -
Sroub s vélcovou Sroub se Klic D Chladici tryska Upinaci $roub Hlinikovy krouzek
hlavou zépustnou hlavou
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 71950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 08005 19006 19007 112 10002 231 19008

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v kapitole 2, Soustruzeni zavitd.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojovy drzak pro zapichovaci desticky TX
A pro TSUGAMI BO 266 / 326/ 386/ 38T /HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329
A Sjfkadesky 0,5-4,0 mm

Rozsah dodavky:
drzék s chladici tryskou a uzaviracim Sroubem, bez pfipojky chladiciho média
DCONMS
n !
- \
| o
g - =
| O Z
o ! o
] T | ©
|
e
RADW ‘
LWF
72957 ...
Oznaceni DCONMS s LS LF  WF LPR RADW CRNT Vlyménitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
TS.RE42.65-TX-R-IK 42 15 50 1 655 23 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16006
-
Sroub s vélcovou Upinka Pojistna podlozka Sroub se Chladici tryska Vodici kolik s Hlinikovy krouzek
hlavou zépustnou hlavou nakruzkem
72950.. 72950.. 72950.. 72950.. 72989.. 72950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl &.
72957 16006 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v hlavnim katalogu , kapitola 11 Nastroje na zapichovani a upichovani.
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojoveé drzaky pro vrtaky a vyvrtavaci tyce
A proSTARSR20R-IV/20JII/32JII/38/SW12/20/SV20R
A svnitfnim vysokotlakym pfivadénim chladiciho média pres nastroj

DCONWS THOD
F)) | g — .
i P4
, ﬁ -
O
i © [a) —
BD_1 LB
WB LS LPR

72955 ...
Oznaceni DCONMS,; DCONWS BD_1 LPR LS WB LB THOD
mm mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-BH-06-1K 22 6 12 47 25 28 31 M6 03020
ST.SR20R4-BH-08-1K 22 8 14 47 25 28 31 M8 03021
ST.SR20R4-BH-10-1K 22 10 16 47 25 28 31 M8 03022
ST.SR20R4-BH-12-IK 22 12 18 47 25 28 31 MI10 03023
ST.SR20R4-BH-14-IK 22 14 19 47 25 28 31 M10 03024
ST.SR20R4-BH-66-1K 22 16 21 47 25 32 31 MI0 03025
Upinaci Sroub
72950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
7295503020 19011
7295503023 19013
7295503024 19013
7295503025 19013
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojoveé drzaky pro vrtaky a vyvrtavaci tyce
A pro TSUGAMI BO 266/ 326 / 386/ 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329
A svnitfnim vysokotlakym pfivadénim chladiciho média pres nastroj

LS LPR
WB THOD
o @€ 3 ol
= = = mansmal
§ €D & Hir T
e s & U
—1_LB
72957 ...
Oznaceni DCONMS,; DCONWS BD_1 LPR LS WB LB THOD
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-BH-06-1K 42 6 12 50 15 28 35 M6 03012
TS.RE42.65-BH-08-1K 42 8 14 50 15 28 35 M8 03013
TS.RE42.65-BH-10-1K 42 10 16 50 15 28 35 M8 03014
TS.RE42.65-BH-12-1K 42 12 18 50 15 28 35 MI10 03015
TS.RE42.65-BH-14-1K 42 14 18 50 15 28 35 M10 03016
TS.RE42.65-BH-16-1K 42 16 21 50 15 32 35 Mi0 03017
Upinaci Sroub
72950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72957 03012 19011
72957 03015 19013
72957 03016 19013
72957 03017 19013
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojove drzaky pro upinaci viozky
A proSTARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV20R

A ynitfni chlazeni pfimo pfes zakladni drzak

A vhodné i pro klestinové upinace

LS LPR
THOD
%) )]
= =
zi =z _ |
3 A=
O o
=} [a —
LB
72955 ...
Oznaceni DCONMS ;s DCONWSys HF LS LB WB LPR CRNT
mm mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-S20-1K 22 20 36 25 29 28 45 M8xl1 20027
Upinaci §roub
83950 ...
Nahradni dily
pro artikl &.
7295520027 464

(¢}
@ Vhodné upinaci vlozky a klestinové upinace naleznete na — strané 76+77
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - Monolitni drzaky

Zadni nastrojove drzaky pro upinaci viozky
A pro TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T/ HS 267 / 237 / 38M / BW 269 / 329
A ynitfni chlazeni pfimo pfes zakladni drzak

A vhodné i pro klestinové upinace

LS LPR
we THOD
o @@ » =T
= = il
pd | 4w Z e
o @ I o 7777777
(& (&
ol @  © a |
~ LB
[ NEW |
72 957 ...
Oznaceni DCONMS ., DCONWSys HF LS LB WB LPR CRNT
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-S-20-1K 42 20 36 15 33 28 48 M8x1 20018
Upinaci §roub
83950 ...
Nahradni dily
pro artikl &.
72957 20018 464

(¢}
@ Vhodné upinaci vlozky a klestinové upinace naleznete na — strané 76+77
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - PrisluSenstvi

Nastavec pro privadéni chladiciho média pro
vySkove stavitelné vymeénné drzaky, levy

.
EET

levy
72 985 ...
Oznaceni Pro
MU.KS-KA-AH-L  MU.AH-..-L 09003

Nastavec pro pfivadéni chladiciho média pro
vySkove stavitelné vyménné drzaky, pravy

pravy
72985 ...
P
Oznaceni o
MU.KS-KA-AH-R  MU.AH-..-R 09001

Nastavec pro pfivadeéni chladiciho média pro
vySkove stavitelné vyménné drzaky, dvojity

-3

dvojité
72 985 ...
Oznaceni Pro
MU.KS-KA-AH-D MU.AH-...-R/L 09002

03100

Néstavec pro privadéni chladiciho média pro STAR

Y "
[ NEW |

72955 ...

Oznaceni
ST.KS-KA-STAR

09026
Rozdélovac chladiva pro vysokotlaké
pripojky - 6 vystupt

Obsah dodavky:
bez rychlospojek

€ =
Sq
[ NEW |
72991 ...
Oznaceni
MU.KSV-45-30-35x6 12003

Rozdélovac chladiva pro vysokotlaké
pripojky - 7 vystup

Obsah dodavky:
bez rychlospojek

N °O

| o
.
QQ. )
[ NEW |
72991 ...
Oznaceni
MU.KSV-80-30-30x7 12002

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - PrisluSenstvi

Rozdélovac chladiva pro vysokotlaké
pripojky - 8 vystupll

Obsah dodavky:
bez rychlospojek

Oznaceni
MU.KSV-110-30-30x8

12001

Rozdélovac chladiva pro STAR SR 32

A 4xvysokotlaké a 4x nizkotlakeé pripojky (G1/8")

Obsah dodavky:
bez rychlospojek

e

72991 ...

Oznaceni

MU.KSV-45-30-35x6 12004

Chladici tryska pro vysokotlaké chlazeni

-
[ NEW |
72989 ...
Oznaceni
MU.KS-KD-HD 10002

Chladici tryska pro zapichovaci drzaky TX

-
[ NEW |
72989 ...
Oznaceni
MU.KS-KD-HO 10001

cuttingtools.ceratizit.com

Chladici tryska pro nizkotlaké chlazeni

-
[ NEW |
72989 ...
Oznaceni
MU.KS-KD-ND 10003

Sroub s véalcovou hlavou G1/8*

A maximalné 200 barti / 2900 psi
A tésnici krouzek neni nutny

i

[ NEW |
72950 ...
. . TH-
Oznaceni SZMS
VS.G1/8 G1/8" 010

Zahnuta pripojka chladiciho média - kratka

=
&

[ NEW |
Kratky
72 987 ...
Oznaceni Lty
MU.KS-KA-VU-K  M8x1 18001

Zahnuta pripojka chladiciho média - dlouha

\v
*m "

A
[ NEW |
Dlouhy
72 987 ...
Oznaceni Lty
MU.KS-KA-VU-L  M8x1 18002
03]101
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - PrisluSenstvi

Zahnuta pripojka chladiciho média pro
rozdélovace

L
4
!5%”’4
ET
72 987 ...
e THOD THID
Oznaceni
MU.KS-KA-KSV ~ G1/8" G1/8" 18003
Zavitovy adaptér

THID,
THOD

THLGTH

DRVS

G
72988 ...
THOD THLGTH DRVS OAL
THID mm mm mm
M8x1 G1/4" 11,5 17 15,0 01003
M8x1 Mi2x1 115 14 15,0 01001
M8x1 Mi4x1 11,5 17 15,0 01002
M8x1 G1/8" 115 14 235 01004

Flexibilni hadice na chladici médium

A V¢, predinstalované rychlospojky a spojkoveé zastréky
A extrémné flexibilni a ohebna
A odolnost proti tlaku do 300 bard

BD
iilcND

[ NEW |
72990 ...
., BD CND OAL
Oznaceni Tl i -
MU.KSS-DN3-150 6,0 3 150 11005
MU.KSS-DN3-250 6,0 3 250 11006
MU.KSS-DN5-200 9,5 5 200 11001
MU.KSS-DN5-300 9,5 5 300 11002
MU.KSS-DN5-400 9,5 5 400 11003
MU.KSS-DN5-500 9,5 5 500 11004

03[102

Spojova zastrcka

4 odolnost proti tlaku minimalné do 400 bart

CND

72992 ...
Oznageni LPR CND DRVS OAL
Zhecen mm  mm mm  mm

MU.KSKS-M8x1 18,5 4 12 19 13001

Rychlospojka

A odolnost proti tlaku minimalné do 400 barti

A nejrychlej$i mozna zména privadéni chladiciho média bez odSroubovani - diky
systému klik

DRVS

E
72993 ...
BD DLN LPR CND
THOD mm mm mm mm
G1/8" 16 155 215 4 15001
Zaslepky
A pro uzavreni rychlospojky za ucelem ochrany pred znecisténim
B

ET
72994 ...
omagen PR DN
Zznaceni mm mm
MU.KSVS 55 155 17001
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WNT \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - Obrabéni zadni strany - PrisluSenstvi

Ve r vrs rv ’ r r v 4 v r o
Serizovaci pripravek pro vyskove nastaveni vymennych drzaku
A optimalizace pfipravného Casu prostfednictvim komfortniho pfednastaveni vné stroje
A zabranéni prostojdm stroje
A optimdlni pfesnost pfi najizdéni do polohy po vyméné ndstroje diky pfednastaveni provadénému vné stroje

Obsah dodavky:

72996 05001: sefizovaci pfipravek ve. Ciselnikového Uchylkoméru a stojanku pro Ciselnikovy tchylkomér
72996 05002; sefizovaci pripravek bez ¢iselnikového Uchylkoméru a stojanku pro ¢iselnikovy tchylkomér

72996 ...
Oznaceni
MU.EV MAX 05001
MU.EV MAX-OMU 05002

o)
@ Pokyny pro spravné pouZiti a eventualni pfedsefizeni naleznete na — strané 155+156
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Soustruzeni
Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - VertiClamp - Toolfinder

Toolfinder - VertiClamp

a vertikdlni usporadant bit(i
snizuje narocnost na plochu

A 2. bfitlze po zlomeni i nadale pouzivat
minimalizuje ndklady

a |(izko desticky je chranéné pred triskami
zvySuje pevnost drzaku

A vysoka presnost vymeény
zkracuje nevyrobni ¢asy

4 velky vybér vyménitelnych desticek a geometrif
zvySuije flexibilitu

a volitelné s privadénim chladiciho média k bfitu
prodluzuje Zivotnost a vylepSuje kvalitu povrchu

Upichovani do @ 32 mm

— Strana 106-111 Zapichovani a podélné

soustruzeni
— Strana 117+118

03104

Vyrobeny z vysoce kvalitni
nastrojové oceli

BrouSené stopky

Upinaci drzak s
presnym chlazenim

MozZnost upnuti vepredu
nebo vzadu

Presna vyska Spicky

Soustruzeni za
osazenim

— Strana 113+114

Soustruzeni ¢ela

— Strana 112

Soustruzeni zavitl

— Strana 119-123

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - VertiClamp - Toolfinder

Prehled - VertiClamp

Vyménitelné desticky

Upichovani Soustruzeni cela

| |
|

— Strana 106-111 — Strana 112
Soustruzeni zavitl Rédiusovy zapich
-+ — l

— Strana 119-123 — Strana 124

Drzak
Standardni drzak
normalni — Strana 127
s vnitf. chlaz. — Strana 127

cuttingtools.ceratizit.com

Soustruzeni za osazenim

-

|

— Strana 113+114

Srazeni hran
— Strana 125

Odsazeny drzak

>

— Strana 128
— Strana 129

Zapichovani a podéIné soustruzeni

— Strana 115-118

DrZak - provedeni Contra

— Strana 130

03105
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV

Oznaceni cw PDPT
mm mm
3002-0,8-6 0,8 6
3002-0,8-10 0,8 10
3002-1,0-6 1,0 6
3002-1,0-13 1,0 13
3002-1,2-6 1.2 6 3002 L/LV/ 3002 R/RV
3002-1,5-8 1,5 8
3002-1,5-16 1,5 16
3002-1,8-8 1,8 8
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2,0 16
3002-2,5-13 2,5 13
3002-2,5-16 2,5 16
3002-3,0-16 3,0 16
3002 L / 3002 LV /3002R /3002 RV
A pro upichovani
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ~ ~
ofel=] [ofe]=] [olelz] [o]e]z]
F F F F
3002L 3002 LV 3002R 3002 RV
72420.. 72422.. 72416.. 72418...
1SO
3002-0,8-6 510 510 510 510
3002-0,8-10 530 530 530 530
3002-1,0-6 512 512 512 512
3002-1,0-13 532 532 532 532
3002-1,2-6 514 514 514 514
3002-1,5-8 516 516 516 516
3002-1,5-16 536 536 536 536
3002-1,8-8 518 518 518 518
3002-2,0-10 520 520 520 520
3002-2,0-16 540 540 540 540
3002-2,5-13 522 1 522 1 522 " 522 1
3002-2,5-16 542 1 542 1 542 1 542 1
3002-3,0-16 524 1 524 1 524 1 524 1
P ) ) ° °
M ) ) ) )
K (e} ¢) e) o)
N o o o o
S ) ) ) )
H
0

1) pouZitelny od kvadrdtu drzéku 12

03]106 — v, strana 138 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - VertiClamp - Vymeénitelné desticky

Oznaéeni Cw PDPT
mm mm
3002-1,5-8 15 8
3002-1,5-10 15 10
3002-1,5-16 15 16
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2.0 16 3002 L/LV/ 3002 R/RV 3002 LN / 3002 RN
3002-2,5-13 25 13
3002-2,5-16 25 16
3002-3,0-16 30 16

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

A pro upichovani

-SC -SC -SC -SC -SC -SC
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ~ ~ ~
o] [ofel=] [ofelz] [ofel=] [ofel=] [ofel:
F F F F F F
3002 L 3002 LN 3002LV 3002R 3002 RN 3002 RV
72432.. 72426.. 72434.. 72428.. 72424.. 72430..
ISO REL RER
mm mm
3002-1,5-8 0,00 0,08 508 508
3002-1,5-8 0,08 0,00 508 508
3002-1,5-10 0,08 0,08 510 510
3002-1,5-16 0,08 0,08 530 530
3002-1,5-16 0,08 0,00 528 528
3002-1,5-16 0,00 0,08 528 528
3002-2,0-10 0,08 0,08 512 512
3002-2,0-10 0,08 0,00 510 510
3002-2,0-10 0,00 0,08 510 510
3002-2,0-16 0,08 0,08 532 532
3002-2,0-16 0,08 0,00 530 530
3002-2,0-16 0,00 0,08 530 530
3002-2,5-13 0,08 0,08 514 1 514 1
3002-2,5-13 0,08 0,00 512 512 1
3002-2,5-13 0,00 0,08 512 1 512 1
3002-2,5-16 0,08 0,08 534 534
3002-2,5-16 0,08 0,00 532 " 532 1
3002-2,5-16 0,00 0,08 532 1 532 "
3002-3,0-16 0,08 0,08 516 " 516
3002-3,0-16 0,08 0,00 514 1 514 1
3002-3,0-16 0,00 0,08 514 1 514 1
P ) ) ) ° ) )
M ) ) ) ) ) )
K o) fe) (e} ¢) fe) o)
N o o o o o o
S ) ) ) ) ) )
H
0 o ) ) o) o )

1) pouZzitelny od kvadrdtu drzéku 12

cuttingtools.ceratizit.com - v, strana 138 03[107



CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami - VertiClamp - Vymeénitelné desticky

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV

Oznaceni Ccw PDPT S
mm mm mm
3002-0,8-10 0,8 10 2
3002-0,8-10 1,0 10 2
3002-1,0-13 1,0 13 2
3002-1,5-8-06 1,5 8 2
3002-1,5-8-12 1,5 8 2
3002-1,5-1 1,5 16 2
3002-2,0-10-06 2,0 10 2 3002 L/LV / 3002 R/RV
3002-2,0-10-12 2,0 10 2
3002-2,0-16-12 2,0 16 2
3002-2,0-16-06 2,0 16 2
3002-2,5-13-12 2,5 13 2
3002-2,5-13-06 2,5 13 2
3002-2,5-16-12 2,5 16 2
3002-2,5-16-06 2,5 16 2
3002-3,0-16-12 3,0 16 2
3002-3,0-16-06 3,0 16 2
A pro upichovani
-SPT -SPT -SPT -SPT
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ~ ~
lo[e]=] [ofe]=] |ofe]=] |ofe]<]
F F F F
3002 L 3002 LV 3002R 3002 RV
72440.. 72442.. 72436.. 72438..
ISO REL  RER
mm  mm
3002-0,8-10 0,00 0,00 50600 50600 50600 50600
3002-1,0-13 0,00 0,00 52800 52800 52800 52800
3002-1,5-16 0,00 0,00 53000 53000 53000 53000
3002-1,5-8-06 0,00 0,05 540 540
3002-1,5-8-06 0,05 0,00 540 540
3002-1,5-8-12 0,00 0,05 570 570
3002-1,5-8-12 0,05 0,00 570 570
3002-2,0-10-06 0,00 0,05 572 572
3002-2,0-10-06 0,05 0,00 572 572
3002-2,0-10-12 0,00 0,05 582 582
3002-2,0-10-12 0,05 0,00 582 582
3002-2,0-16-06 0,00 0,05 552 552
3002-2,0-16-06 0,05 0,00 552 552
3002-2,0-16-12 0,00 0,05 592 592
3002-2,0-16-12 0,05 0,00 592 592
3002-2,5-13-06 0,00 0,05 554 554
3002-2,5-13-06 0,05 0,00 554 554
3002-2,5-13-12 0,00 0,05 584 584
3002-2,5-13-12 0,05 0,00 584 584
3002-2,5-16-06 0,00 0,05 574 574
3002-2,5-16-06 0,05 0,00 574 574
3002-2,5-16-12 0,00 0,05 594 594
3002-2,5-16-12 0,05 0,00 594 594
3002-3,0-16-06 0,00 0,05 556 556
3002-3,0-16-06 0,05 0,00 556 556
3002-3,0-16-12 0,00 0,05 586 586
3002-3,0-16-12 0,05 0,00 586 586
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K fe) ¢) o o)
N o o o o
S ) ) ) )
H
0 ) ) ) o
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3002 LN / 3002 RN
Oznaceni cw PDPT S B°
mm mm mm
3002-1,0-10 1,0 10 2 20
3002-1,5-10-06 1,5 10 2 6
3002-1,5-10-12 1,5 10 2 12
3002-1,5-16 1,5 16 2 20
3002-2,0-10-06 2,0 10 2 6 3002 LN / 3002 RN
3002-2,0-10-12 2,0 10 2 12
3002-2,0-16-12 2,0 16 2 12
3002-2,0-16-06 2,0 16 2 6
3002-2,5-13-12 2,5 13 2 12
3002-2,5-13-06 25 13 2 6
3002-2,5-16-06 2,5 16 2 6
3002-2,5-16-12 2,5 16 2 12
3002-3,0-16-12 3,0 16 2 12
3002-3,0-16-06 3,0 16 2 6
3002 LN / 3002 RN
A pro upichovani
-SPT -SPT
WPU7620 WPU7620
~
[ofe]=] |ofe]<]
F F
3002 LN 3002RN

72515.. 72514..

ISO REL  RER
mm  mm

3002-1,0-10 0,05 0,05 50800 50800
3002-1,5-10-06 0,05 0,05 550 550
3002-1,5-10-12 0,05 0,05 580 580
3002-1,5-16 0,05 0,05 53000 53000
3002-2,0-10-06 0,05 0,05 572 572
3002-2,0-10-12 0,05 0,05 582 582
3002-2,0-16-06 0,05 0,05 552 552
3002-2,0-16-12 0,05 0,05 592 592
3002-2,5-13-06 0,05 0,05 554 554
3002-2,5-13-12 0,05 0,05 584 584
3002-2,5-16-06 0,05 0,05 574 574
3002-2,5-16-12 0,05 0,05 594 594
3002-3,0-16-06 0,05 0,05 556 556
3002-3,0-16-12 0,05 0,05 586 586
p o )
M ° °
K e} o
N o o
S ° )
H
0 [0) e}
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16

Oznaceni cw PDPT

mm mm
3002-0,8-.. 0,8 6
3002-1,0-.. 1,0 6
3002-1,2-.. 1,2 6

3002 L/LV/ 3002 R/RV
3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
A pro upichovani s protivietenem
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620

™ P
F F

F F
3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16

72497.. 72499.. 72496.. 72498..
1SO
3002-0,8-6-16 510 510 510 510
3002-1,0-6-16 51200 51200 51200 51200
3002-1,2-6-16 514 514 514 514
P ) ) ® )
M ) ) ) )
K ) ) o o
N (e} (e} [e} o)
S ) ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

30021 / 3002 LN / 3002V / 3002 R / 3002 RN / 3002RV

Oznaceni cw PDPT

mm mm
3002-2,0-10.. 2 10

L

i

i

|

i

i
=
o
o
[

3002 L/LV /3002 R/RV 3002 LN /3002 RN

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

A pro upichovani
A E: bfit se zaoblenou feznou hranou
A F: bfit s ostrou feznou hranou

-GS -GS -GS -GS -GS -GS
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
0) ~ a) ) ~ ~
lole]=| [olel=] [ofel=] [ofe]=] [o]e]x] |ofe]x
F F F F F F
3002 L 3002 LN 3002 LV 3002R 3002 RN 3002 RV
72501.. 72505.. 72507.. 72500.. 72504.. 72506..
1SO REL RER
mm mm
3002-2,0-10E 0,2 0,2 512 512
3002-2,0-10E 0,2 0,0 512 512
3002-2,0-10E 0,0 0,2 512 512
3002-2,0-10F 0,2 0,2 552 552
3002-2,0-10F 0,2 0,0 552 552
3002-2,0-10F 0,0 0,2 552 552
P ) ) ° ) ) )
M ) ° ) ) ) °
K ) (e} (e} ¢) o) o)
N fe) (e} (e} o o o
S ) ) ° ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3003 L/ 3003R
Oznaceni CBMD cw CF S PDPT

mm mm mm mm
3003-3,4-.. -SPU 34 0,2 1,2 8
3003-3,4-.. 34 1,0 - 8

3003L/3003R -SPU 3002 L/ 3002R
3003 L/3003R
A pro soustruzeni Cela
-SPU -SPU
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620

T

F F F F
3003 L 3003R 3003 L 3003 R
72446.. 72444.. 72521.. 72520..
1SO

3003-3,4-8 510 510 510 510

T w=XxX= T
@O0 O0ee
@O0 O0e e
[ BNoRNORN BN J
® OO0 e o0
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV

Oznaceni CRE Ccw PDPT PNA B°
mm mm mm °

3004-3,2-5 35015 0,15 3,2 11 35 55

3004-3,2-5 35035 0,35 3,2 1 35 55

3004-3,2-6 29008 0,08 3,2 1 29 61

3004-3,2-6 29015 0,15 3,2 11 29 61

3004-3,2-6 29075 0,75 3,2 1 29 61

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV

A pro soustruZeni za osazenim

-SP -SP -SP -SP
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
@) e N e
ofel=] [ofel=] [ofel=] [ofel]
F F F F
3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
72562.. 72563.. 72560... 72561...
1SO
3004-3,2-5 35015 514 514
3004-3,2-5 35035 516 516
3004-3,2-6 29008 508 508 508 508
3004-3,2-6 29015 510 510 510 510
3004-3,2-6 29035 512 512 512 512
3004-3,2-6 29075 515 515 515 515
P ° ) ) )
M ° ) ° )
K (e} (e} o o)
N (e} (e} o o
S ) ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

Oznaceni Ccw CF PDPT a
mm mm mm mm
3004-0,8-.. 08 0,5 6 2,0
3004-1,0-.. 1,0 0,5 6 2,2
3004-1,2-.. 1,2 0,5 8 2,4
3004-1,5-.. 1,5 0,5 8 2,7
3004'1,8'.. 1,8 0,5 8 3,0 3004 L/ 3004 R
A pro soustruzeni za osazenim
WPU7620 WPU7620
Q o
F F
3004 L 3004 R
72457 .. 72456 ...
1SO
3004-0,8-6 504 504
3004-1,0-6 506 506
3004-1,2-8 508 508
3004-1,5-8 510 510
3004-1,8-8 512 512
P ® )
M ) )
K o o
N (e} o)
S ) )
H
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CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

Oznageni oW CF PDPT Be Apmax L
mm mm mm mm
3002-015-.. 2 03 10 15 0,45

3002-015L/LV / 3002-015 R/RV

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

A pro soustruzeni a upichovani

WPU7620 WPU7620

WPU7620

WPU7620

a5 g

F F
3002-015L 3002-015 LV

72517 ... 72519..

1SO

3002-015-2,0-10 510 510
P ) )
M ° °
K ) )
N (e} (e}
S ° °
H
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CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

Oznageni oW CF PDPT Be Apmax L
mm mm mm mm
3002-015-.. 2 03 10 15 0,45

3002-015L/LV / 3002-015 R/RV

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

A pro soustruzeni a upichovani

-SC -SC
WPU7620 WPU7620

-SC
WPU7620

-SC
WPU7620

T

F F
3002-015L 3002-015 LV

72511... 72513..

1SO REL RER
mm mm
3002-015-2,0-10 0,15 0,00 510
3002-015-2,0-10 0,00 0,15 510
P ) )
M ) )
K ) )
N o (e}
S ) )
H
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F
3002-015R
72510...

F
3002-015RV
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510
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

Oznaceni cw PDPT b
mm mm mm
3005-1,0-.. 1,0 25 8
3005-1,5-.. 1,5 3,0 8
3005-2,0-.. 2,0 4,0 8
3005-2,5-.. 2,5 50 8
3005'3,0'.. 3,0 6,0 8 3005 I./ 3006 R
A pro zapichovani a podélné soustruzeni
WPU7620 WPU7620
( o
F F
3005L 3005R
72466.. 72464...
1SO REL RER
mm mm
3005-1,0-2,5 0,05 0,05 518 518
3005-1,5-3 0,05 0,05 510 510
3005-2,0-4 0,05 0,05 512 512
3005-2,5-5 0,05 0,05 514 514
3005-3,0-6 0,05 0,05 516 516
P ® )
M ) )
K o o
N (e} o)
S ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3005L/ 3005
Oznaceni cw PDPT b B°
mm mm mm
3005-0,8-2,5 0,8 2,5 8 10
3005-1,0-3,5 1,0 35 8 10
3005-1,5-4 1,5 4,0 8 10
3005-1,5-4 R08 1,5 4,0 8 10
3005-2,0-5 R08 2,0 50 8 10
3005-2,0-5 R15 2,0 5,0 8 10
3005-2,5-6 25 6,0 8 10
3005-2,5-6 R08 2,5 6,0 8 10
3005-2,5-6 R15 25 6,0 8 10
3005-3,0-6 3,0 6,0 8 10
3005-3,0-6 R08 3,0 6,0 8 10
3005-3,0-6 R15 3,0 6,0 8 10
3005L/3005R
A pro zapichovani a podélné soustruzeni
-CP -CP
WPU7620 WPU7620
[ofel<] [ofe]=]
F F
3005 L 3005R
72470.. 72468 ...
I1SO REL RER
mm  mm
3005-0,8-2,5 0,00 0,00 508 508
3005-1,0-3,5 0,00 0,00 518 518
3005-1,5-4 0,00 0,00 510 528
3005-1,5-4R08 0,08 0,08 519 519
3005-2,0-5 0,00 0,00 512 512
3005-2,0-5R08 0,08 0,08 522 522
3005-2,0-5R15 0,15 0,15 532 532
3005-2,5-6 0,00 0,00 514 514
3005-2,5-6 R0O8 0,08 0,08 524 524
3005-2,5-6R15 0,15 0,15 534 534
3005-3,0-6 0,00 0,00 516 516
3005-3,0-6 R08 0,08 0,08 526 526
3005-3,0-6R15 0,15 0,15 536 536
p ° °
M o °
K o o
N o o
S} ° °
H
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

Oznaceni TP cw PDPT PNA CF
mm mm mm ° mm
3006-2-6-.. 0,25-2,0 2 6 60 0,035
3006-3-10.. 0,25-2,0 3 10 60 0,035
3006L/3006R
A pro soustruzeni zavit(i (Castecny profil)
60°
WPU7620 WPU7620
@ 0
F F
3006 L 3006 R
72478.. 72476..
1SO
3006-2-6-60 510 510
3006-3-10-60 512 512
P ) °
M ) )
K [e} o
N o o
S ) °
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 138 03[119



CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3006 VP L/ 3006 VPR
Oznaceni TP D Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm mm °
3006-0,15.. 0,15 MO0,6 0,16 0,275 8 60
3006-0,25.. 0,25 M1-M1,2 0,28 0,275 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6-M1,8 0,36 0,275 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6- M1,8 0,38 0,275 8 60
3006-0,4-.. 0,40 M2 0,44 0,275 8 60 3006/ 3006 R
3006-0,45.. 0,45 M2,2 - M2,5 0,50 0,275 8 60
3006-0,5-.. 0,50 M3 0,70 1,400 8 60
3006-0,6-.. 0,60 M3,5 0,80 1,400 8 60
3006-0,7-.. 0,70 M4 0,90 1,800 8 60
3006-0,75.. 0,75 M4,5 0,95 1,900 8 60
3006-0,8-.. 0,80 M5 1,00 2,000 8 60
3006-1,0-.. 1,00 M6 - M7 1,20 2,400 8 60
3006-1,25.. 1,25 M8 - M9 1,45 2,900 8 60
3006-1,5-.. 1,50 M10- M11 1,74 3,400 8 60
3006-1,75.. 1,75 M12 1,95 3,900 8 60
3006-2,0-.. 2,00 M14 - M16 2,20 4,000 8 60
3006 VP L /3006 VPR
A pro soustruzeni zavitl (plny profil)
60°
M
WPU7620 WPU7620
e @)
F F
3006 VP L 3006 VPR
72474 ... 72472..
ISO
3006-0,15-10-60 VP 50800 50800
3006-0,25-10-60 VP 510 510
3006-0,35-10-60 VP 512 512
3006-0,4-10-60 VP 514 514
3006-0,45-10-60 VP 516 516
3006-0,5-10-60 VP 518 518
3006-0,6-10-60 VP 520 520
3006-0,7-10-60 VP 522 522
3006-0,75-10-60 VP 524 524
3006-0,8-10-60 VP 526 526
3006-1,0-10-60 VP 528 528
3006-1,25-10-60 VP 530 530
3006-1,5-10-60 VP 532 532
3006-1,75-10-60 VP 534 534
3006-2,0-10-60 VP 53600
P ) )
M ) )
K o o
N o) o
S ) )
H
0 ) o
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3006 VP L/ 3006 VPR
Oznaceni TP Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm °

3006-13 U.. 1,954 24 42 8 60
3006-14 U.. 1,814 2,2 39 8 60
3006-16 U.. 1,588 1,8 3,6 8 60
3006-18 U.. 1,411 1,6 34 8 60 R
3006-20 U.. 1,270 14 2,9 8 60 3006 L/ 3006 R
3006-24 U.. 1,058 1,2 2,4 8 60
3006-28 U.. 0,907 1,2 2,2 8 60
3006-32 U.. 0,794 1,0 2,0 8 60
3006-36 U.. 0,705 0,8 1,8 8 60
3006-40 U.. 0,635 0,8 1,8 8 60
3006-44 U.. 0,577 0,8 14 8 60
3006-48 U.. 0,529 0,6 14 8 60
3006 VP L/ 3006 VPR
A pro soustruzeni zavit( (plny profil UN)

ET ET

60°
UN
WPU7620 WPU7620
lofe]=] |ofe]=]
F F
3006 VP L 3006 VPR
72531... 72530...

1SO
3006-13 UN 10-60 VP 52400 52400
3006-14 UN 10-60 VP 52200 52200
3006-16 UN 10-60 VP 52000 52000
3006-18 UN 10-60 VP 51800 51800
3006-20 UN 10-60 VP 51600 51600
3006-24 UN 10-60 VP 51400 51400
3006-28 UN 10-60 VP 51200 51200
3006-32 UN 10-60 VP 51000 51000
3006-36 UN 10-60 VP 50800 50800
3006-40 UN 10-60 VP 50600 50600
3006-44 UN 10-60 VP 50400 50400
3006-48 UN 10-60 VP 50200 50200
B ) )
M ) )
K e) o
N o) o)
S ) )
H
0 o o
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CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3006 L / 3006

Oznaceni TP cw PDPT
mm mm mm
3006-2-6-.. 0,25-2,0 2 6
3006-3-10.. 0,25-2,0 3 10
A pro soustruzeni zavit(i (Castecny profil)
55°

1SO

3006-2-6-55
3006-3-10-55

P

M

K

N

$

H

03[122

PNA CF

° mm
55 0,035
55 0,035

— v, strana 138

3006 L /3006 R

WPU7620 WPU7620

e o
F F
3006 L 3006 R
72527.. 72526 ..

50000 50000
50200 50200
[ [ ]

[ ] [ ]

o (@)

(@) (e]

[ [ ]
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

Oznaceni TP D Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm mm °
3006-G11-.. 2,309 111 -6-11 2,54 50 8 55
3006-G14-.. 1,814 1/2-14-7/8-14 2,00 45 8 55
3006-G19-.. 1,337 1/4-19-3/8-19 1,48 3,3 8 55
3006-G28-.. 0,907 1/8-28-1/16-28 1,00 2,3 8 55
3006L/3006R
A pro soustruzeni zavit( (plny profil)
55°
G
WPU7620 WPU7620
ofels] [ofe]<]
F F
3006 VP L 3006 VPR
72529.. 72528 ..
1SO
3006-G11-10-55 VP 51100 51100
3006-G14-10-55 VP 51400 51400
3006-G19-10-55 VP 51900 51900
3006-G28-10-55 VP 52800 52800
P ) )
M ) )
K o o)
N o) o
S ) )
H
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

Oznaceni cw b PDPT CRE s B°
mm mm mm mm mm
3007-R0,25-2-.. 0,5 12 2,0 0,25 2 6
3007-R0,5-2,5.. 1,0 12 25 0,50 2 6 b
3007-R0,6-2,5.. 1,2 12 2,5 0,60 2 6 o
3007-R0,75-3-.. 1,5 12 3,0 0,75 2 6
3007-R0,8-3-1.. 1,6 12 30 0,80 2 6 3007 L/ 3008 R
3007-R1,0-10 2,0 12 10,0 1,00 2 6
3007-R1,5-10 3,0 12 10,0 1,50 2 6
3007-R1,5-16 3,0 17 16,0 1,50 2 6
A pro radiusoveé zdpichy
WPU7620 WPU7620
o o
F F
3007 L 3007 R

72482.. 72480...
1SO
3007-R0,25-2-10 510 510
3007-R0,5-2,5-10 512 512
3007-R0,6-2,5-10 514 514
3007-R0,75-3-10 516 516
3007-R0,8-3-10 518 518
3007-R1,0-10 520 520
3007-R1,5-10 522 522
3007-R1,5-16 524 524
B ) )
M ° o
K o o
N ) o
S ° )
H
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3012L/3012R /3001 L /3001 R

Oznaceni cw

mm
3012-2-6-.. 2,0
3012-2-10.. 2,0
3001-3,5-.. 35
3012L/ 3012R

A prosraZenihran

1SO

3012-2-6-60
3012-2-10-45

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

PDPT
mm
2
10
11

b
mm
10
12

PNA CF
° mm
60 0,035

90 0,02

— v, strana 138

PDPT

3012L/3012R

INSL

CW

3001R

WPU7620

3012L
72 486 ...

51000
51200

® OO e

3012R
72484 ...

51000
51200

® OO e
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Vyménitelné desticky

3012L/3012R /3001 L /3001 R

Oznaceni cw

mm
3001-3,5-.. 35
3001-3,6-.. 3,6
3012-2-10.. 2,0
3012-2-6-.. 2,0

3001 L/3001R

A polotovar

1SO

3001-3,5-10
3001-3,6-17

03]126

PDPT
mm
11
17
10
2

St
mm

o 00 o

INSL
mm
40,5
51,5
40,0
40,0

-\, strana 138

PDPT cow
5]
INSL
3001 R
3012L/3012R
G [ NEW
WUuU7620 WUU7620
> 2
/ﬁ /’6
3001L 3001 R

n”a4.. T72412..

11000 11000
13000 13000
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Drzaky

VertiClamp - standardni drzak

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
72302.. 72300..
Oznaceni ISO H B 0AL Vyménitelna
mm mm  mm desticka
3000-08x100 . 8 8 100 30.. 008 008
3000-10x100 . 10 10 100 30.. 010 010
3000-12x100 . 12 12 100 30.. 012 012
3000-16x125 . 16 16 125 30.. 016 016
3000-20x125 . 20 20 125 30.. 020 020
3000-25x150 . 25 25 150 30.. 025
Klic D Upinaci §roub
80950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl é.
72300016 /72302016 TO8 110 005
72300008/ 72 302 008 T08 110 004
72300010/ 72302010 T08 110 005
72300012 /72302012 T08 110 005
72300020/ 72 302 020 T08 110 005
72302 025 T08 110 005

VertiClamp - standardni drzék s vnitfnim chlazenim

Zmax, CRNT

L
OAH

ontl| |

Obrézky zobrazuji pravé provedeni | NEW | | NEW |
levy pravy
72311.. 72310...
Oznaceni ISO H B OAL  OAH  Zzj, CRNT CNT Vlyménitelna
mm mm mm mm mm desticka
3000-08x100.IC 8 12 100 122 26 M5 M5 30.. 008 008
3000-10x100.IC 10 12 100 140 26 M5 M5 30.. 010 010
3000-12x100.IC 12 12 100 160 26 M5 M5 30.. 012 012
3000-16x100.IC 16 16 125 200 26 M5  G1/8" 30.. 016 016
3000-20x100.I1C 20 20 125 240 26 M5  G1/8" 30.. 020 020
3000-25x100.1C 25 25 125 290 26 M5  G1/8" 30.. 025 025
il el e g
Valcovy roub Valcovy Sroub Klic D Upinaci §roub
72950 ... 72950 ... 80950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72310008 /72 311 008 Mb5x4 011 T08 110 004
72310010/ 72311010 M5x4 011 TO08 110 005
72310012 /72311012 M5x4 011 T08 110 005
72310016 /72311016 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO08 110 005
72310020/ 72 311 020 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO08 110 005
72310025/ 72311 025 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO8 110 005
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Drzaky

VertiClamp - odsazeny drzak

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
72309.. 72308..
Oznaceni ISO H B 0AL LH WF Vyménitelna
mm mm mm mm mm desticka
3000-10x100 .A 10 10 100 37 8 30.. 006 006
3000-12x100 .A 12 12 100 37 8 30.. 008 008
3000-16x125 .A 16 16 125 37 8 30.. 010 010
e NG
Klic D Upinaci §roub
80950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72308006/ 72 309 006 T08 110 004
72308008/ 72 309 008 T08 110 004
72308010/ 72309010 T08 110 004

VertiClamp - odsazeny drzak s vnitfnim chlazenim

OAH

Obrézky zobrazuji pravé provedeni | NEW | | NEW |

levy pravy
72315.. 72314..
Oznaceni ISO H B 0OAL  WF LH OAH  z,» CNT CRNT \lyménitelna
mm mm  mm mm mm  mm mm desticka
3000-16x125.AIC 16 16 125 8 37 20 27 G1/8" M5 30.. 016 016
™ L - g
Valcovy Sroub Valcovy Sroub Kli¢ D Upinaci Sroub
72950 ... 72950 ... 80950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72314016 /72315016 G1/8" 010 Mb5x4 011 T08 110 004
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Drzaky

VertiClamp - odsazeny drzak s posunutym I(izkem desticky

Oznaceni ISO H B
mm  mm

3000-10x100 .AV 10 10

3000-12x100 .AV 12 12

3000-16x125 .AV 16 16

Nahradni dily

pro artikl ¢.

72316010/ 72317010

72317 012

72316016 /72317016

OAL
mm
100
100
125

LH
mm
28
28
28

el ]

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

WF Vyménitelna

mm desticka
8 30..
8 30..
8 30..

T08
T08
T08

levy

72 317 ...

010
012
016

B ]

Kli¢D

80950 ...

110
110
110

pravy

72316 ...

010

016

[

Upinaci §roub

72950 ...

004
004
004

VertiClamp - odsazeny drzak s posunutym lizkem desticky a vnitfnim chlazenim

La

Oznaceni ISO H B
mm  mm
3000-16x125 .AV IC 16 16

Nahradni dily
pro artikl ¢.
72312016/ 72313016

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
125

OAH
mm
20

G1/8"

CRNT _WF

i

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Zmx. CRNT ~ CNT Vlyménitelna
mm desticka
27 M5 G1/8" 30..
Valcovy Sroub Valcovy Sroub
72950 ... 72950 ...
010 Mb5x4 011 TO08

levy

72313 ...

016

KlicD

80950...

110

pravy

72312 ...

016

[

Upinaci $roub

72950 ...

004

03129
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - VertiClamp - Drzaky

VertiClamp - kombinovany drzak

(ERERE
OAL

: ?ﬁf ==

levy pravy
72306.. 72304..
Oznaceni ISO H B 0AL Vyménitelna
mm mm  mm desticka
3000-08x100.C 8 8 100 30.. 008 008
3000-10x100.C 10 10 100 30.. 010 010
3000-12x100.C 12 12 100 30.. 012 012
3000-16x125 .C 16 16 125 30.. 016 016
3000-20x125 .C 20 20 125 30.. 020 020
il I
KlicD Upinaci §roub Vlozka
80950.. 72950.. 72950...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72304008/ 72 306 008 T08 110 003 008
72304010/ 72306 010 T08 110 003 008
72304012 /72306 012 T08 110 003 008
72304016 /72306 016 T08 110 003 008
72304020/ 72 306 020 T08 110 003 008
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CERATIZIT \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Pfipojky chladiciho média

Redukce Hadice (hrdlo/hrdlo)

A maximalné 200 bar(i / 2900 psi A maximalné 200 bart(i / 2900 psi
A tésnici krouzek neni nutny

THSZWS
THSZMS

OAL

72 305 ...
72301 ... Oznateni CND CXD OAL
Onageni  TSZWS THSZMS ~ OAL ZHECEIY mm  mm mm
ZHacens mm HDKS.150.4-4 4 4 150 003
RV.100.M6-M5 M5 M6 18 002 HDKS.200.4-4 4 4 200 014
RV.100.M8x1-M5 M5 M8x1 15 008 HDKS.300.4-4 4 4 300 025
RV.100.M10x1-M5 M5  M10x1 15 007 HDKS.500.4-4 4 4 500 037
RV.100.G1/8-M5 M5 Gi/8" 15 006
Reduk Hadice (hrdlo/zavit)
eduKkce & maximiné 200 bart / 2900 psi
A maximalné 200 barti / 2900 psi A tésnici krouzek neni nutny

A ygetné tésniciho krouzku

OAL
& T \ 7 ! ‘ ’1—'—7@ j i M
2 o iy s | - w
: \ d 3
OAL ,%
72 305 ...
72 301 ... Oznaten THSZMS CXD  OAL
Oaseni  TTISZWS THSZMS ~ OAL Znacen mm  mm
Znacen mm HDKS.150.M5-4 M5 4 150 010
RV.100.M5-M6 M6 M5 15 001 HDKS.200.M5-4 M5 4 200 021
RV.100.M5-M8x1  M8x1 M5 23 003 HDKS.300.M5-4 M5 4 300 033
RV.100.M5-M10x1 M10x1 M5 27 005 HDKS.500.M5-4 M5 4 500 045
RV.100.M5-G1/8  G1/8" M5 27 004
Tésnici krouzek
72950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
72301001 009
72301003 009
72301005 009
72301004 009
)
@ V pfipadé chladicich pripojek se jednd o zboZi na objednavku
03131

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Pfipojky chladiciho média

Rovné Sroubeni Otocné Sroubeni
A maximalné 200 bar(i / 2900 psi A maximalné 200 bart(i / 2900 psi
OAL
AU M e —
@ M_HU_L [ ‘ z C\‘ B
e - THSZWS §
72 307 ... 72 307 ...
., DCONWS THSZMS OAL . DCONWS OAH THSZMS OAL
Oznaceni i T Oznaceni i e T
KA. M5-4 4 M5 27 009 KA.SV.M5-4 4 21 M5 28 017
KA. G1/8-4 4 G1/8" 32 003 KA.SV.G1/8-4 4 30 Gi1/8" 37 012
Rychlospojka (spojka) Rychlospojka (vsuvka)
A maximalné 200 bar(i / 2900 psi A maximalné 200 barti / 2900 psi

A tésnici krouzek neni nutny

M ] [ —
= ¥ — [ @
a T \
OAL
72 319...

omateni | THSZMS OAL 72 320 ...
znacen! mm omagan | THSZVS 0AL
KIG.M5 M5 26 001 Zhacens mm

SAG.M5 M5 20 001

)
@ V pfipadé chladicich pripojek se jednd o zboZi na objednavku
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

TCM10. CTCPTI5.P CTOP125-PCTOPI3SP CTCMI20 CTPMI25 CTCMI30 CTPP430 cwnzizo CTEITIO BTEI0 CTRITIS yoror HPOK cwnis wuu7e1o weu7eto weu7620
Index Vv,V m/min
P.1.1 309 370 295 210 229 203 184 215 325 340 275 85 110 115
P12 266 315 250 175 200 171 152 190 286 300 236 50 65 70
P13 227 270 210 145 173 142 123 165 250 260 200 50 65 70
P.1.4 213 250 200 135 164 132 113 160 238 250 188 50 65 70
P1.5 193 230 180 120 150 118 98 150 220 235 170 50 65 70
P.2.1 273 325 260 180 204 176 157 200 292 300 242 50 65 70
P2.2 210 250 195 130 161 130 110 160 235 250 185 50 65 70
P23 193 230 180 120 150 118 98 140 220 235 170 50 65 70
P24 144 170 130 85 116 81 61 110 175 190 125 50 65 70
P.3.1 219 200 170 150 159 142 124 140 140 150 138 50 65 70
P3.2 167 140 105 95 116 97 81 100 85 95 81 50 65 70
P.3.3 114 85 40 35 73 51 38 70 30 35 24 50 65 70
P.4.1 219 200 170 155 159 142 124 140 140 155 138 50 65 70
P42 193 170 135 125 138 119 103 120 113 130 109 50 65 70
M.1.1 219 155 159 142 124 140 130 140 150 138 100 55 65
M.2.1 95 116 97 81 100 85 85 90 81 59) 40 45
M.3.1 135 146 128 11 130 115 124 130 120 85 55 65
K.1.1 255 170 140 200 170 140 110 115
K.1.2 235 160 130 160 130 115 110 115
K.21 260 270 180 140 190 180 150 110 115
K22 215 205 160 140 150 130 110 110 115
K31 300 250 200 100 210 190 170 110 115
K3.2 205 210 160 100 180 160 140 110 115
N.1.1 300 1750 1840 1840 1750 1650 1400 1650 180 200 220
N.1.2 315 1500 1600 1600 1500 1350 1100 1400 180 200 220
N.2.1 270 1250 1250 1250 1200 1200 950 1250 180 200 220
N.2.2 140 1250 1250 1250 1200 1100 950 1200 180 200 220
N.2.3 180 700 750 750 700 600 500 750 180 200 220
N.3.1 200 650 650 650 625 525 425 600 180 200 220
N.3.2 200 600 630 630 600 500 400 570 180 200 220
N.3.3 200 480 500 500 475 375 275 460 180 200 220
N.4.1 200 330 340 340 325 275 225 280 180 200 220
S.1.1 85 65 100 110 40 43 40 45 45
S.1.2 26 50 80 85 30 88 40 45 45
S.24 20 45 63 75 30 33 & 40 40
S.2.2 20 40 40 45 24 25 & 40 40
S.2.3 18 40 38 43 20 20
S.3.1 110 65 95 100 110 110
S.3.2 63 50 55 60 70 70 35 45 45
S.3.3 45 40 40 45 50 50 35 45 45
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvddéné parametry predstavuij

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach prizp(isobit o cca £20% !

(\\
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Soustruzeni

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry pro obrabéni nezeleznych kovii pomoci TK vyménitelnych desti¢ek

Materidlova skupina

Gisty hiinik

Nevytvrzovatelny

Nevytvrzovatelny

Slitiny hliniku k tvarenf

Vlytvrzovatelny

Hlinik - slévdrenskeé slitiny

Nevytvrzovatelny

Méd - tvarné slitiny Mosaz

Bronz

* 1 =dobre obrobitelng, 5 = Spatné obrobitelné

cuttingtools.ceratizit.com

Priklady materiall

AI99,5
AI99,5
AI99
AI99

Al'Mn
Al'Mn
Al'Mg 1
Al'Mg 1
AlMg 3
AlMg 3
Al'Mg 5
ALMg5
Al'Mg 4,5 Mn
Al'Mg 4,5 Mn
Al'Mg Si 0,5
AlMg Si0,5
Al'Mg Si 1
Al'Mg Si 1
Al'Mg Si Pb
Al Cu SiPb
Al CuMg Pb
AlCuMg 1
Al CuMg 1
Al CuMg 2
Al CuMg 2
AlCu SiMn
Al Cu SiMn
AlZn Mg Cu 1,5
AlSn6 Cu
G-AISi 12
G-AlSi 10 Mg
G-AlSi 5 Mg
G-AISi 7 Mg (9 Mg)
G-AlISiCu 3
G-AlISi6 Cu 4
G-AlMg 3 (Mg 5)
G-AlMg 9
G-Al Mg 10
G-Al'Mg 3 Si (5 Si)
G-AlCu 4 Ti(Mg)
G-Al Si 12 Cu Mg Ni
CuAg
CuAs
CuCd
CuCd Sn
CuMg
CuMn
CuZnAl
CuSn
CuSnZn
CuNi
CuNiFe
CuAl

W7
F13
W8
F14

W10
F16
W10
F19
W18
F25
W25
F28
w27
G35

F13-25
F21-30
F20-28
F28-37
F34-37
F33-40
F40-47

F43-46
F50-52

Obrobitelnost
Al-slitin

*

S~ oo

NN NN NN NN MNDMNDNDWW-22 NN WNWNW—S 2 NNWPRWEWPREANDPE WA DO BS~O

> > > > >

>

>

>

> >

Pozndmky

smotané trisky

event. Spatny povrch
znacnd tvorba ndrdstki
dlouha Zivotnost
pouZivejte chladici emulzi

smotana, spiralova nebo zalomené tfiska

pro vytvoreni dobré tfisky jsou vétSinou nutné
velké posuvy

tvorba nardistki

dlouhd Zivotnost

vhodné je pouzivani chladici emulze

dobra tvorba tFisky pfi vétSim posuvu

velmi dobré l[amani trisky
nevytvareji se zadné nardstky
velmi dobry povrch

dobrd tvorba tfisky
dobry povrch
nepatrna tvorba nardstki

dobré tvorba tfisky
tvorba nérdstka
krat§i Zivotnost kv(li vy$Simu obsahu Si

znacné opotiebeni na TK

dobrd tvorba trisky
dobry povrch
dlouha Zivotnost
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro diamantové fezné materialy CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10 / MD05

a,=0,04-0,4 mm a,=04-1,0mm a,=04-25mm
Hloubka drsnosti R, v um Hloubka drsnosti R, v um Hloubka drsnosti R, v um
Index Materidlova skupina 25-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CcTD.. CTD.. CTD.. CTD.. CTD.. CcTD..
Reany materigl  020/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
y CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
Vv m/min 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
N1 Eg;'gio"e tvamé slitiny Rezny materidl PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
N12 6 05-0,5 mm/ot. Vv m/min 400-2500 400-2000 400-1600
Rezny materidl  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20
Vv m/min 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
Reanv materigl 530/ PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
Hlinikové slévérenské y CD10/MDO5 CD10/MDO5 CD10/MDO5 CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
slitiny Vv m/min 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500 600-1800
zakalitelné - Si<12 % Reznv material 020/ PU20/  PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
N.21 nebo y D10 D10 D10 D10 D10 cD10
nezakalitelné - Si= v, v m/min 400-2000 400-2200 400-1800 600-2000 400-1500 400-1800
12-20% 3
=0 05_00 i Rezny materidl PS30 PS30 PS30 PS30 PS30
Vv m/min 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500
Reanv materig  "U20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CDI0/ PU20/CDI0/
y MD05 MDO5 MDO5 MD05 MD05 MD05
o Vv m/min 800-1200 400-1800 700-1000 400-1500 600-900 400-1200
Hlinikové slévarenské
N.2.2 slitiny Rezny materidl PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
N.2.3 Si=12-20% )
20,08-0,5 mm/ot Vv m/min 600-1800 600-1500 600-1200
Rezny material PU20 PU20
Vv m/min 600-1800 600-1500
Reany materigl 020/ PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
y CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
Vv m/min 400-1800 300-1600 400-1600 300-1600 400-1400 400-1500
NBS o ime siting Rezny materidl  PU20/ CD10 PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
N3.2 00 05mmot D10 cD10 D10 cD10 D10
N33 - : v, v m/min 300-1500 300-1500 400-1600 300-1500 400-1500 300-1400
Rezny material PD20/ PU20 PS30/PU20  PD20/PU20  PS30/PU20
Vv m/min 300-1800 300-1700 300-1600 200-1300
. y PD20/CD10/ PD20/CD10/ PS30/CD10/
Rezny materidl MDO5 MDO5 MDO5
Vv m/min 400-1200 300-1000 200-1000
Rezny materidl PD20/CD10 PD20/CD10 PS30/CD10
Vv m/min 300-1200 200-1000 200-900
Rezny materidl PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
Vv m/min 400-1200 300-1000 200-1000
Reany material 530/ PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
y CD10/MDO5 CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
Vv m/min 500-1000 400-900 300-900 300-800 200-1200
. . PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
Rezny materidl CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
Vv m/min 400-900 300-800 200-900 200-800 200-1400
Rezny materidl PU20 PU20 PU20 PU20
Vv m/min 500-1000 400-800 300-1000 300-800
. . PD20/PS30/ PD20/PS30/ PD20/PS30/
Rezny materidl o,/ o1 PU20/CD10 PU20/CD10
Vv m/min 100-3000 100-3000 100-3000
O Hladkyfez ©  Proménlivd hloubka fezu 21 Prerusovany fez
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro utvarec tfisky CB

-CB1

Rohovy radius

0,1 mm
0,2mm
0,4 mm
0,8 mm
1,2mm

jemné dokoncovaci obrabéni

extrémneé ostra geometrie britu

hloubka fezu a,: 0,05-1,5 mm

minimalni Fezny tlak pro dosazeni maximalni pfesnosti
pro obrabéni tenkosténnych a nestabilnich obrobkil

> > > > >

-CB2

Rohovy radius

0,2 mm

0,4 mm
0,8 mm
1,2mm

stfedni a dokoncovaci obrabéni

mirné negativni geometrie bfitu

hloubka fezu a,: 0,5-2,0 mm

vysokd kvalita povrchu a sou¢asné minimalni tolerance

pro obrabéni masivnich obrobkd a pro préci za stabilnich podminek

> > > > >

-CB3

Rohovy rddius

0,4 mm

0,8 mm

hrubg a stfedni obrébéni
vysoce agresivni utvare¢
hloubka fezu a,: 1,0-3,0 mm
stabilni podminky jsou nezbytné
chlazeni musf byt zajisténo

> > > > >

cuttingtools.ceratizit.com

min.
0,05
0,06
0,10
0,15
0,30

min.
0,50
0,60
0,70
0,80

min.
1,00
1,00

Geometrie utvarece -CB1
2,V mm
max.
0,30
0,40
0,80
1,00
1,50

Geometrie utvarece -CB2
2,V mm
max.
0,80
1,50
1,50
2,00

Geometrie utvarece -CB3
a,Vmm
max.

3,00
3,00

min.
0,02
0,03
0,04
0,08
0,12

min.
0,08
0,08
0,15
0,20

min.
0,10
0,15

f,vmm/ot.

f,vmm/ot.

f,vmm/ot.

max.
0,05
0,08
0,15
0,20
0,25

max.
0,12
0,20
0,30
0,40

max.
0,20
0,35
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - systém VertiClamp

Upichovani PodéIné soustruzeni
WPU7620 Jemné Stredni Hrubé WPU7620 Jemné Stredni Hrubé

Index v.vm/min f f f vevm/min  a,vmm f f f
P11 80 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 80 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.5 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.4.1 75 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 75 <25 0,005-0,080 0,01-0,42  0,10-0,20
P.4.2 75 0,005-0,080 0,01-012  0,10-0,20 75 <25 0,005-0,080 0,01-0,42  0,10-0,20
M.11 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
M.2.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
M.3.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.1.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.1.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.2.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.2.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.3.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.3.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
N.1.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.1.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,40 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.41 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
S.a.1 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.1.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.1 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.2 40 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 40 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.3

S.3.1

S.3.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.3.3 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@

Rezné parametry zévisi ve znagné mite na vnéjsich podminkéch, jako je nap¥iklad stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(!
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - systém VertiClamp a systém TriClamp

Systém VertiClamp Systém TriClamp
Zapichovani PodéIné soustruzeni
WPU7620 Jemné Stredni Hrubé ~ WUU7610 WPU7610 WPU7620 WUU7620

Index v.vm/min f f f Vv,V m/min f Apmax, VMM
P11 80 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 85 110 115 80 0,005-0,080 1,5
P1.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P1.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.1.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P1.5 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.2.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.2.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.3.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.3.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.3.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1
P41 75 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 50 65 70 40 0,005-0,080 1/
P.4.2 75 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
M.11 55 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 55 65 0,005-0,080 1,5
M.2.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 40 45 0,005-0,080 1,5
M.3.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 55 65 0,005-0,080 1,5
K.1.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.1.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.2.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.2.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.3.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.3.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 15
N.1.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 13
N.1.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.1 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 13
N.2.2 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 15
N.3.2 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.3 180 0,050-0,200  0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.4.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
S 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.1.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.2.1 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 40 40 35 0,005-0,060 1,0
S.2.2 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 40 40 35 0,005-0,060 1,0
S.2.3

S.3.1

S.3.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.3.3 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 45 45 40 0,005-0,060 1,0
H.1.1

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@

Rezné parametry zévisi ve znagné mite na vnéjsich podminkéch, jako je nap¥iklad stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(!
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami - Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro negativni desticky

-F50 -M50
f a, f a,
Oznaceni min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm
CN..090304 006 015 025 02 0,5 1,5
CN..090308 010 0,20 030 04 1,0 2,0
CN.. 120404 006 015 025 02 0,6 15 010 0,20 030 04 2,0 50
CN.. 120408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 0,25 040 06 2,0 50
CN.. 120412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
CN.. 120416 025 040 060 14 2,0 50
CN.. 160608 015 025 040 06 3,0 8,0
n CN.. 160612 020 030 050 10 3,0 8,0
CN..160616 025 040 060 14 3,0 8,0
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250924
DN.. 110402 004 010 020 01 0,4 2,3
DN.. 110404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 1,5 4,0
DN.. 110408 010 020 030 04 1,0 2,0 015 0,25 040 06 1,5 40
DN.. 110412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 1,5 40
DN.. 150404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 2,0 50
’ DN.. 150408 010 020 030 04 1,0 2,0 015 025 040 06 2,0 50
DN.. 150412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
DN.. 150416 025 040 060 14 2,0 50
DN.. 150604 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 2,0 50
DN.. 150608 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 0,25 040 06 2,0 50
DN.. 150612 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
DN.. 150616 025 040 060 14 2,0 50
SN.. 090308 010 0,20 030 04 1,0 2,0
SN.. 120404 006 015 025 02 0,6 1,5
SN.. 120408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 025 040 06 2,0 50
SN.. 120412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
SN.. 120416 025 040 060 14 2,0 50
SN.. 150608 015 025 040 06 3,0 8,0
u SN.. 150612 020 030 050 10 3,0 8,0
SN.. 150616 025 040 060 14 3,0 8,0
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304 006 015 025 02 0,6 1,5
TN.. 110308 010 020 030 04 1,0 2,0
TN.. 160404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 2,0 50
TN.. 160408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 0,25 040 06 2,0 50
A TN.. 160412 014 025 035 06 1,4 26 020 030 050 10 2,0 50
TN.. 220404
TN.. 220408 015 0,25 040 06 3,0 8,0
TN.. 220412 020 030 050 10 3,0 8,0
TN.. 220416
VN.. 160404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 1,0 4,0
MO . 160408 010 020 030 04 10 20 015 025 040 06 1,0 40
VN.. 160412 020 030 050 10 1,0 4,0
WN.. 060404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 1,0 3,0
WN.. 060408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 025 040 06 1,0 3,0
WN.. 060412 020 030 050 10 1,0 3,0
A WN.. 080404 006 015 025 02 0,6 1,5 010 0,20 030 04 1,5 4,0
WN.. 080408 010 0,20 030 04 1,0 2,0 015 025 040 06 1,5 40
WN.. 080412 014 0,25 035 06 1,4 26 020 030 050 10 1,5 4,0
WN.. 080416 025 040 060 14 1,5 4,0
ostra stabilni
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CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
150412
.. 150416
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
. 110304
TN..
TN..
TN..
.160412
TN..
TN..
TN..

DN.

TN.

TN.

Oznaceni

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408

150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924

110308
160404
160408

220404
220408
220412

.220416
VN..
VN..
VN..
WN..
WN.

160404
160408
160412
060404

.060408
060412
WN..
WN..
WN..
WN..

080404
080408
080412
080416

-M70
f a,
min. dopor. max. min. dopor. max.
mm/ot. mm
020 030 045 08 3,0 6,0
025 040 060 12 3,0 6,0
030 045 070 16 3,0 6,0
020 030 045 08 4,0 8,0
025 040 060 12 4,0 8,0
030 045 070 16 4,0 8,0
040 0,70 120 24 4,0 8,0
020 030 045 08 4,5 9,0
025 040 060 12 4,5 9,0
030 045 070 16 4,5 9,0
040 070 120 24 4,5 9,0
040 0470 120 24 6,0 130
020 025 045 08 2,0 50
025 035 060 12 2,0 50
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
030 040 070 16 2,5 6,0
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
030 040 070 16 2,5 6,0
020 030 050 08 3,0 6,0
025 040 065 12 3,0 6,0
030 045 070 16 3,0 6,0
025 040 065 12 4,0 8,0
030 045 075 16 4,0 8,0
025 040 065 12 4,5 9,0
030 045 075 16 4,5 9,0
040 070 120 24 4,5 9,0
040 o070 120 24 6,0 130
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
015 020 030 04 3,0 7,0
020 025 045 08 3,0 70
025 035 060 12 3,0 7,0
030 040 070 16 3,0 7,0
020 030 045 08 2,0 4,0
025 040 060 12 2,0 4,0
020 030 045 08 2,5 50
025 040 060 12 2,5 50
030 045 070 16 2,5 50
ostra stabilni
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OrientaCni fezné parametry pro negativni desticky

-F30 -M30

f a, f a,

5

Oznaceni min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max.

mm/ot. mm mm/ot. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404 005 015 025 04 1,0 2,0

CN.. 120408 010 022 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
CN.. 120412 020 030 050 12 2,5 50
CN.. 120416 025 035 05 16 2,5 50

CN.. 160608
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN.. 110404 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 110408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 20 45
DN.. 150404
’ DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN.. 150604 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 150608 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 2,0 55
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55
DN.. 150616
SN..090308
SN.. 120404 010 015 030 04 1,0 2,0
SN.. 120408 015 020 040 08 1,5 25 020 025 045 10 20 45
SN.. 120412 015 020 040 12 18 25 025 030 050 12 2,0 50
SN.. 120416

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN. 110308
TN.. 160404 005 015 025 04 10 20
TN.. 160408 010 015 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
A TN.. 160412 020 030 050 12 20 45
TN, 220404
TN.. 220408
TN, 220412
TN. 220416
VN.. 160404 008 010 020 04 10 20
MO . 160408 010 045 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN.. 060404 005 015 025 04 10 20
WN.. 060408 010 020 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35

WN.. 060412 020 030 045 12 1,5 40
A WN.. 080404 005 015 025 04 1,0 20

WN.. 080408 010 020 035 08 1,5 2,5 015 0,25 040 10 2,0 45
WN.. 080412 020 030 050 172 2,0 50
WN.. 080416

ostra stabilni

< >

(o]
@ Uvéadeéné fezné parametry predstavuiji orientacni hodnoty. Doporucujeme je prizpGsobit aktudlnim pracovnim podminkam.
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-M60 -M34

f a, f a,

5

Oznaceni min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max.

mm/ot. mm mm/ot. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404 008 o012 018 10 15 30
CN.. 120408 025 03 050 15 25 60 010 o015 035 10 18 35
CN.. 120412 030 03 05 20 30 60 013 020 040 15 20 40
CN.. 120416 030 o040 060 20 30 60 015 025 045 20 3,0 45
CN.. 160608

CN.. 160612 030 03 05 20 30 80

CN.. 160616

CN.. 160624

CN.. 190608

CN.. 190612

CN.. 190616

CN.. 190624

CN..250924

DN.. 110402

DN.. 110404

DN.. 110408

DN.. 110412

DN.. 150404 008 o012 018 08 12 25
DN.. 150408 010 o015 030 10 18 35
DN.. 150412 013 020 038 15 20 40
DN.. 150416

DN.. 150604

DN.. 150608 025 030 045 15 25 60 010 o015 030 10 18 35
DN.. 150612 030 o040 05 15 25 60 013 020 038 15 20 40
DN.. 150616

SN..090308

SN.. 120404

SN.. 120408 030 03 050 15 20 60 015 025 040 10 20 40
SN.. 120412 030 o040 05 20 25 60 015 025 045 15 25 45
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608

SN.. 150612

SN.. 150616

SN.. 190612

SN.. 190616

SN.. 190624

SN.. 250724

SN.. 250924

TN.. 110304

TN.. 110308

TN.. 160404

TN.. 160408 025 025 045 15 25 50 010 015 035 10 20 40
TN.. 160412 030 030 055 20 25 55

TN.. 220404 010 o015 035 10 20 40
TN.. 220408 013 020 040 15 25 40
TN.. 220412

TN..220416 015 025 045 20 25 45
VN.. 160404 007 o010 018 08 12 20
VN.. 160408 010 o015 020 10 1,5 25
VN.. 160412 013 o018 025 15 18 30
WN.. 060404

WN.. 060408 025 030 045 15 20 40

WN.. 060412 030 03 050 20 25 45

WN.. 080404

WN.. 080408 025 03 050 15 20 50 010 015 035 10 20 40
WN.. 080412 030 03 05 20 25 55 013 020 040 15 20 40
WN.. 080416

ostra stabilni
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OrientaCni fezné parametry pro pozitivni desticky

©

Yo\

Oznaceni

CC..060200
CC..060201
CC..060202
CC..060204
CC..060208
CC..09T300
CC..09T301
CC..09T302
CC..09T304
CC..09T308
CC..09T312
CC.. 120402
CC.. 120404
CC.. 120408
CC.. 120412
DC..0702005
DC.. 070201
DC..0702015
DC..070202
DC..070204
DC..070208
DC.. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302
DC.. 117304
DC.. 117308
DC.. 117312
RC..0602M0
RC..0803MO
RC.. 1003M0
RC.. 1204M0
RC.. 1606MO
RC..2006MO
RC.. 2507M0
SC..09T304
SC..09T308
SC.. 120408
SC.. 120412
TC.. 090204
TC.. 110202
TC.. 110204
TC.. 110208
TC.. 167302
TC.. 167304
TC.. 167308
TC..16T312
TC..220408
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302
VC.. 110304
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404
VC.. 160408
VC.. 160412
VC.. 220530

WC..020102
WC..020104

-SF -SMF
f a, f a,
min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm

002 0,03 005 01 0,4 1,5

002 003 005 02 0,4 1,5

0,03 0,1 015 02 0,4 1,5

005 0,1 02 0,2 0,6 15 007 015 025 03 0,7 2

0,05 0,425 072 0,2 1 1,5 0,11 0,47 027 06 1 2

0,02 0,03 005 02 0,75 2

002 0,03 005 02 075 2

0,05 0,075 01 02 0,75 2

005 012 02 02 0,75 2 007 o015 025 03 0,8 2,5

0,05 0425 025 04 1 2 0,1 0,17 027 06 1 2,5

0,05 0,075 01 0,2 0,8 2,5

005 012 02 0,2 1 25 007 015 025 03 1 3

008 015 025 04 1 2,5 01 017 027 06 1,2 3

008 015 025 04 1,5 2,5

0,03 0,1 015 01 0,4 1,5

005 012 02 0,2 0,6 15 007 015 025 03 0,7 2
01 0,17 027 06 1 2

005 012 02 0,2 0,7 2 007 015 025 03 0,8 2,5

008 015 025 04 1 2 01 0,17 027 06 1,2 2,5
015 03 06 025 2 35

005 012 02 0,2 0,7 2 007 015 025 03 0,8 2,5

008 o015 025 04 1 2 011 0,7 027 06 1 2,5

008 015 025 04 1 2,5 01 017 027 06 1,2 3

005 012 02 0,2 0,7 2

008 o015 025 04 1 2 011 0,47 027 06 1 2,5

005 012 02 0,2 0,8 25 007 015 025 03 1 3

008 015 025 04 1 2,5 011 0,47 027 06 1,2 8

002 008 015 01 0,4 15 005 0,1 018 0,2 0,5 2

0,05 0,1 0,2 0,2 0,6 15 007 015 023 03 0,7 2

008 o012 022 04 1 1,5

0,05 0,1 0,2 0,2 0,7 2 007 015 023 03 0,8 2,5

008 o012 022 04 1 2 011 0,7 027 06 1 2,5

0,02 0,075 01 01 0,4 1

0,02 0,1 0,2 01 0,6 1,5

ostra stabilni
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-SM -SMQ
f a, f a,
Oznaceni min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm
CC..060200
CC..060201
CC.. 060202 004 o012 02 02 06 25
CC..060204 008 o017 03 04 08 25
CC..060208 012 02 035 08 1 2,5
CC..09T300
CC..09T301
CC..09T302
CC..09T304 008 0,17 03 04 1 3 010 025 04 04 2 4
CC..09T308 012 02 035 08 1,2 S 015 03 05 08 2 4
CC..09T312 015 0,22 04 1,2 1,5 3
CC.. 120402
CC.. 120404 0,08 017 03 0,4 12 35 010 025 04 04 2 4
CC.. 120408 012 02 035 08 15 35 015 030 05 08 2 4
CC.. 120412 015 022 04 1,2 2 35
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC..0702015
DC.. 070202 004 012 02 02 06 25
DC.. 070204 008 o017 03 04 08 25 010 0,418 025 04 1,5 3
DC..070208 012 02 03 08 1 2,5
DC.. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302
DC.. 117304 08 017 03 04 1 3 010 025 04 04 2 4
DC.. 117308 012 02 035 08 1,2 3 015 03 05 08 2 4
DC.. 117312 015 0,22 04 1,2 1,7 3
RC..0602M0 02 03 05 02 05 1,5
RC..0803M0 02 03 06 02 06 2
RC..1003M0O 025 04 07 02 07 25
RC..1204M0O 03 05 08 02 08 3
RC..1606MO 04 06 1 0,3 1 35
RC..2006MO 05 08 1,2 0,4 1,2 4
RC..2507M0 06 09 14 0,6 2 5
SC.. 097304 008 o017 03 04 1 3
SC.. 097308 012 02 035 08 1,2 3
SC.. 120408 012 02 035 08 1,5 35
SC.. 120412 015 0,22 04 1,2 2 35
TC..090204 0,08 012 02 04 08 2
TC.. 110202 0,08 0,1 0,2 04 06 3
TC.. 110204 012 02 03 08 1,2 B
TC.. 110208 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 167302
TC.. 167304 008 0,17 03 04 1,2 35
TC..16T308 012 02 035 08 1,5 35
TC.. 167312 015 022 04 1,2 1,7 35
TC.. 220408 012 02 035 08 25 6
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302
VC.. 110304
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404 008 017 025 04 1 3
VC.. 160408 012 02 03 08 1,2 3
VC.. 160412 015 022 032 12 1,5 3
VC..220530
WC..020102
WC..020104

ostra stabilni
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OrientaCni fezné parametry pro pozitivni desticky

©

Yo\

Oznaceni

..060200
..060201
.060202
060204
..060208
.097300
. 097301
..097302
.097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 1T312
..0602M0
..0803M0
.. 1003M0
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006MO
.. 2507M0
. 097304
..09T308
.. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
..110308
.. 160402
.. 160404
..160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-M25 -M55
f a, f a,
min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max. min. dopor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm

006 013 020 02 1,1 20 006 013 020 04 1,5 2,6

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 3,0

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 2,4 4,0
008 o018 028 04 2,2 4,0
012 026 040 08 2,8 4.8

004 009 013 01 0,9 1,6

006 012 018 02 1,1 20 006 014 022 04 1,3 2,2
008 016 024 08 1,6 2,4

004 010 016 01 1,1 2,0

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 3,0

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 2,4 4,0
012 024 035 08 2,4 4,0
012 026 040 08 2,8 48
006 o012 018 04 1,3 2,2

006 013 020 02 1,2 22 006 014 022 04 1,4 2,4

006 014 022 02 1,6 3,0

010 020 030 04 1,9 34 012 024 035 08 2,6 44

006 013 020 02 1,2 22 008 014 020 04 1,7 3,0

010 015 025 04 1,4 30 012 021 030 08 2,1 3,4

ostra stabilni
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Oznaceni

060200
..060201
060202
.060204
.060208
. 097300
.. 097301
.09T302
. 097304
097308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
..0702005
..070201
..0702015
..070202
..070204
..070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 117304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0
. 1003MO
. 1204M0
. 1606M0
..2006MO
. 2507M0
. 097304
.09T308
. 120408
. 120412
..090204
. 110202
. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
.. 167308
. 167312
.220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
. 110302
. 110304
. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-F05
f a,
min. dopor. max. min. dopor. max.
mm/ot. mm
0,02 0,025 004 0,1 1 2
002 0,03 005 01 1 2
0,02 0,04 0075 01 1 2
0,02 005 01 01 1 2
0,02 0,025 004 01 125 25
002 003 005 01 125 25
002 0,04 0075 01 125 25
0,02 0,075 0,1 01 125 25
002 o1 025 01 125 25
0,02 0,025 004 01 125 25
002 003 005 01 125 25
002 004 0075 01 125 25
0,02 0,075 01 01 125 25
002 o015 025 01 125 25
ostra stabilnf
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Diamant jako fezny material

Rezné materidly

Vlastnosti

Materidl

CTD CD10 (CVD)

Jemnozrnnd sorta (N10)

perfektni kvalita bfitu

nulovy Fezny odpor

velmi malé tolerance

maximalni odolnost proti
opotfebeni a vySSi houzevnatost
velmi vysokd tepelna vodivost

> > > >

>

Vhodna pro dokonéovaci obrabéni az
stfedni obrabéni vSech nezeleznych
materidl(i a nezeleznych kompozitnich
material(i s nizkym az vysokym
podilem abrazivnich plniv.

Geometrie brit(

Neutrélni dhel cela:

A vyS§itezny odpor
A vyS§iteplota obrabéni
A |epSikvalita povrchu

Geometrie utvarece trisky CB:

A spolehlivd kontrola tfisky
A deélnfv pripadé hliniku s nizkym podilem plniv
A proaplikaceF | M | R

Pokyny pro pouzivani diamantu
A pouzivani chladiciho média neni obecné nutné, usnadni se tim ovSem odvadéni trisek
A zohlednéte chemickou reakci s prvky vytvarejicimi karbid (PKD)
A zohlednéte plisobeni zmén teplot a kritickou teplotu:

PKD: 600 °C, CVD: 700 °C

chlazeni pouZivejte v zavislosti na materidlu

03148

CTD PD20 (PKD)

Jemnozrnnd sorta (N20)

A kvalitni ostfi britu

A malé tolerance

A nizkd odolnost proti opotfebeni
a vySsihouzevnatost

Vhodné pro jemné dokoncovéni a
dokoncovaci obrébéni vsech
nezeleznych materidl(i s nizkym
podilem abrazivnich plniv.

Diamant garantuje

a optimalni povrch
a obrobky bez otfepll
a dlouhd zivotnost
A minimalini fezné sily

4 vysoka spolehlivost

Kompletni program hrubovacich, dokoncovacich desticek
a desticek s Sirokym hladicim bfitem na obrdbéni hliniku,

neZeleznych kov(, plastd, ...

CTD PU20 (PKD)

Hrubozrnna sorta (N20)

A kvalitni ostfi britu

A nizky fezny tlak

A malé tolerance

A velmivysokd otéruodolnost a
soucasné vysokd houzevnatost

Vhodny pro dokonCovaci obrébéni
az hrubovani nezeleznych kovi a
nezeleznych materialli s vysoce
abrazivnimi plnivy. Velky objem
materialu odebraného za jednotku
¢asu u kompozitnich materild,
jako je CFK a GFK.

Pozitivni thel ¢ela:

A nizSiteplota obrabéni

A mirné snizeni kvality povrchu
A pro nestabilni obrobky

A |lepSirozmérova stélost

CTD PS30 (PKD)

Hrubozrnna sorta (N30)

A kvalitni ostfi britu

A malé tolerance

A nizkd odolnost proti opotfebeni
nez u PDC a vy$Si houZevnatost

Vhodné pro jemné obrabéni a obrabéni
nacisto vSech nezeleznych materiali
anezeleznych kovil s nizkym az velmi
vysokym obsahem abrazivnich plniv.
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Bézné utvarece tfisek / instrukce pro pouziti

Proménlivé hloubka “

Hladky fez PreruSovany fez Rez

A Detail fezu 2
Negatlvm utvarece O O ) a, f §
- mm mm &

-F50 - CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135 CTCP135

A utvareC na jemné obrabéni .'/ . CTCP135 CTCP135 . CN..

A ocel anerezavejici oceli ~ DN..
_ A velmi dobrd kontrola tfisky SN..
3 A yysokd kvalita povrchu .
S VN..
f‘;? 0,10-2,60 0,06-0,35 Y-
S FO I
5
= -M50 s/ CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135
2 sifednd hrubé obrabéni oTCP?1TsC/F::1T(1:§125/ oTCP?1TsC/F:T§S125/ Crers S22 o
IS prvTilvoIbaproobrabenl CTOKI10I CTOK 120 eToKkia/oTokss CTCP125/ CTCK120 ﬁ% g,’;‘
5 oceli .
= 4 moznostuniverzainiho N..
= pouziti VN..
- Siroké 7iti WN..
g A Siroké spektrum pouziti M 0.50-5.00 012-040
:
;E -M70 CTCK110/CTCK120/CTCP115  CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135
2 4 Jehke astredni hrubovani CTGP115 CTCP125 CTCP135 N oa
& A kiranaoditkuaokuj CTCKIO/CTCKIZ)/  CTCK120/CTCP125  CTCP125/CTCKI20 ™7 o
s Ul e @] CTCP115/CTCP125 0 5 5/ 0 DN..
ES A Stvab|lrv1|rezn,avhrana = SN..

A preruSovany fez T ; ™

A surové kusy a vykovky ‘ VM : WN.

1,50-4,50 0,20-0,80
R

Negativni

-F30 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRV12S/ CTCM130

& dokoncovac obrabéni CTCM120/ CTPM125  CTOMeT oee! CTCM130 A ON.
= nerezavejicich oceli ~f DN..
= A kontinudinifez SN
§ A vysokd kvalita povrchu \| EE N.
3 A dobrd kontrola tfisky o o VN..
< WN..
o
1
T .M30 CTCM120/CTPM125  CTCMIZ0/CTRMIZS/ CTCM130
g A yolba pro obrabéni nerezavéjicich CTCM120/CTPM125 CTCM:;?(;I&;T)MHSI CTCM130 o, 025 CN..
S materiall ~ DN..
ai A dobrakontrola tFisky M SN..
K A nepatrnd tvorba otfepl TN..
& A nizké Fezné sily VN..
= A nepatrnd tvorba nérdistk( WN..
)
[
ﬂ)
T -M60 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMiZ0/CTANT25/ CTCM130
5 & lehkéaz stredni hrubovani CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0/CTPINT2S/ CTCM130 L 0 o
Q A stabilnifezna hrana - DN:
E 4 prerusovanyfez SN,
= A okuje a klra na odlitku ™.

WN..

1,50-6,00 0,25-0,50
Mo
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Bézné utvarece tfisek / instrukce pro pouziti

- nerezavejici oce

Si pouZiti -

é li; vedlej

- nerezavéjici oce

Hlavni pouziti

03]150

Hlavni pouziti — ocel a litina; ved|ejSi pouZiti

ocel a superslitiny

Pozitivni

-SF

A dokoncovaci soustruzeni/
soustruzeni kontur

A dobrd kontrola tfisky

A vysoka kvalita povrchu

A nizké fezné sily

-SMF

A dokoncovaci a7 stfedné
hrubé obrabéni

A nizké fezné sily

A dobrd kontrola tfisky

A vysoka kvalita povrchu

-SM

stfedné hrubé obrabéni
univerzalni aplikace
stabilni fezné hrana
proménnd hloubka fezu
Siroké spektrum pouziti

> > > > >

-SMQ

A pozitivni geometrie
hladiciho bfitu

A dokoncovaci az stfedné
hrubé obrabéni

A velmi vysoké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

Pozitivni
M25

A prvnivolba pro stfedné
hrubé obrabéni
nerezavejicich oceli

A vysoka kvalita povrchu

A nepatrnd tvorba narGistk{

-M55

A prvnivolba pro stfedné
hrubé az hrubé obrabéni
nerezavejicich oceli

A hladky az lehce preruSovany
fez

A dobrd kontrola tfisky

A stabilnifeznd hrana

Detail
utvarece

&
CTCP115/CTCK110/CTCK120 CTCP125/CTCK110/CTCK120 CTCK120 "W DC..

RC..

CEESSSES SC..

Proménlivé hloubka “

Hladky fez PreruSovany fez Rez

fezu f‘:j
f 2
— a S
O O (v) mm mm 3
CTCP115 CTCP125 CTCP125/CTCP135
R ce..
CTCP125 CTCP125 2 DC..
SC..
TC..
\VC..
WC..
I N I 20 00
CTEP110/CTCP115 TCM10/CTCP125/CTCP115 CTCP135
CTEP110 CTCP135 CTCP135
I CC..
CTEP110 - DC..
SC..
TC..
\(C..
I N I O 00
CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135/CTCP115  CTCP125/CTCP135
CTCP135 CTCP135 . 0,1 CC..

TC..
VC..

I N

CTCP115 CTCP125 CTCP125

CTCP125/ CTCP115 CTCP125 CTCP125 SW -
DC..

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRI2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTOMZ0/CTei2s! CTCM130 . _01-015
26 cc.
DC.
TC.
ve.

I N

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRT2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTOW2n/CTewi2s! CTCM130 . o1502 o
o .
=e DC..
sC.
TC.
vC.
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Bézné utvarece tfisek / instrukce pro pouziti

i, oceli, superslitiny, litina

- nerezavejici oce

it

Si pouZi

zelezné kovy; vedlejs

- nheze

Hlavni pouziti

pozitivni

-23P

A pronejvyssi presnost

A vynikajici kontrola tfisky i v
pripadé nejmensich feznych
hloubek

A velmi nizké Fezné sily

-25P

A minimalni nalepovani tfisek

A dobrd kontrola tfisky v
pripadé méekkych slitin
hliniku

-25Q

A ostrafeznd hrana

A dobrd kontrola tfisky v
pripadé mékcich slitin
hliniku

A minimalni nalepovani tfisek

27

A geometrie hladiciho bfitu

A vysoké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

A dobrd kontrola tfisky u
mekcich slitin hliniku

A minimalni nalepovani trisek

25

A velkd geometrie na hlinik

A pozitivni thel ¢ela

A dobrd kontrola tfisky

A nastredni hrubovéni az
hrubovani

-M81

A pifmo lisovand desticka

A pozitivni Ucel cela

A dobrd kontrola tfisky

A pro stfedné hrubé az hrubé
obrébéni

cuttingtools.ceratizit.com

Detail
utvarece

F
M

N

M
R

Proménlivé hloubka “

Hladky fez PreruSovany fez Rez

fezu 2
g
L d
O O Q) v 3
- mm mm &

H216T Ho16T S
H216T H216T H216T CC.
DC..
o oweer  weeT  weier 00 DB
CTPX710 CTPX710
CTPX710 CTPX710 .
8 cC.
CTPX710/H216T CTPX710/H216T CTPX710/H216T gg
CTPX710 CTPX710 Ve.
B R 1 R
CTPX710 CTPX710
CTPX710 CTPX710 .
(=]

H210T H210T v CC.
H210T / CTPX710 H210T / CTPX710 H210T / CTPX710 DC..
H210T / CTPX710 H210T / CTPX710 VC.

CTPX715 CTPX715
CTPX715 CTPX715 ‘,"'" 8.
CTPX715/H216T CTPX715/H216T ,§ DC..
CTPX715/H216T CTPX715/H216T CTPX715/H216T gg
CTPX715 CTPX715 TC.
\(C..
| CTPXTIS/H2IGT  CTPXTIS/H216T  CTPX7is/HateT o 0T
CTPX715 CTPX715
CTPX715 CTPX715 3
CTPX715 CTPX715 H216T ~ CC.
CTPX715/H216T CTPX715/H216T H216T DC..
\(C..
CWN2120 o
8
CC..
CWN2120 CWN2120 CWN2120 DC..

VC..
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Bézné utvarece tfisek / instrukce pro pouziti

Proménlivé hloubka “

Hladky fez PreruSovany fez Rez

e s Detail fezu =
Pozitivni utvafete - . — E
P
O O () mm mm 3
-FO05 CTPX710 CTPX710
A univerzaini geometrie na CTPX710 CTPX710 3
hlinik CTPX710 CTPX710 o
A ostrafeznd hrana CTPX710 CTPX710 DC..
A extrémné pozitivni dhel Cela CTPX710 CTPX710 VC..

A minimalni nalepovani tfisek
A Vysokeé posuvy

Hlavni pouziti - superslitiny a nerezavéjici
oceli; vedlejSi pouziti - oceli a nezelezné kovy
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Masterfinish - hladici bfit - pokyny

Pouzivanim vyménitelnych bfitovych desticek s hladicim bfitem (-TFQ; -TMQ; -SMQ; -25Q) Ize vytvorit velmi kvalitni povrch pfi vynaloZeni
nizkych ndkladd.

Hladici brit

Smér obrabéni

PCLN/R PCBNL/R PCKNL/R PDJNL/R PWLNL/R

VeSkeré vymenitelné britové desticky opatfené hladicim britem se upinaji do standardniho upinaciho drzaku ISO

Zkontrolujte drzék nastroje: Kratké vyloZeni ndstroje! Dbejte na spravné usazeni nastroje!

A usazeni desticky
A podlozku
A upinaci paku

Doporucené hodnoty posuvu pro uvedenou kvalitu povrchu

63-100 /R 100 12,6-25 N1 & 051 0,69 088
40-63 </ R63 63-25 N10 e 027 043 056 068
315-40 o/ RA0 49-6,3 . . 025 037 049 057
25-315 R315 40-49 4 022 032 041 047
16-25 R25 25-4,0 > 020 028 036 039
10-16 /R 16 16-25 " 4 015 022 029 031
63-10 R0 10-16 N7 1% 010 013 018 020
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Masterfinish - hladici brit - funkéni princip
Pomér posuv k hloubce drsnosti

LepSi povrch

Pfi stejném posuvu dosahne vymeénitelnd bfitova desticka opatfend hladicim bfitem nékolikanasobné lepsi hodnoty R, ve srovnani's
tradicni vyménitelnou destickou.
f

T

Konvenéni -TFQ

KratSi ¢as obrabéni

Ma-li se dosahnout stejné hodnoty R, jako u standardni vyménitelné britové destiCky, pak Ize s vyménitenou bfitovou destiCkou opatienou
hladicim bfitem pracovat s dvojndsobnym posuvem (= kratSi jednotkové ¢asy!).

f 2xf

P

Konvencni TFQ

Teoreticka kvalita povrchu

Teoretickou maximalni hloubku drsnosti Rty pfi soustruzeni

o PR nebo priblizné:
ovliviiuje posuv a radius fezné hrany:

(um]

Rt = (rs— ré—sz ).1000 Rt theor. = 125':
60
50
40
30
20

10

Teoreticka hloubka drsnosti Rypeor. [UM]

!

005 01 015 02 025 03 035 04

Posuv f v mm/at.
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Sefizovaci pripravek

Aplikace sefizovaciho pripravku se vyplati tehdy, kdyz se bude nastrojovy systém prostfednictvim nékolika vyménnych drzak{ pouZzivat na
nékolika strojich. PFitom Ize nastrojovy systém predbézné sefidit tak, aby drzak na kazdém stroji vykazoval vhodnou vy$ku bfitu vzhledem
k ose otaceni stroje.

Sefizovaci pripravek

1. Ciselnikovy tchylkomér vynulujte na povrchu méficiho doteku.

2. \lyménny drZak vlozte do sefizovaciho pfipravku podle obrdzku a po dosednuti
vymeénného drzaku na danou plochu pripravku lehce dotahnéte upinaci Sroub, aniz
by vykazoval jakoukoliv v(ili. Idedinf je nastavit vy$ku bfitu lehce pod stfed, aby se pfi
vySkovém sefizeni zatahl vyménny drzak smérem nahoru.

3. Ciselnikovy tchylkomér opatrné prilozte na $picku biitu néstroje.

4. Sroub pro vy$kové nastaveni sefidte tak, aby byl ¢iselnikovy tchylkomér
nastaveny na vynulovanou hodnotu.
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Postup prestavby na nastrojovy systém CT

1,
2.

o

V8echny zékladni drzéky (1) nasroubujte do stroje.

Nastavte Sroub (4) pro vySkové nastaveni u vech jednotlivych zakladnich drzak( (1) jen mirné nad povrch zakladny drzaku a pomocf
Ciselnikového uchylkoméru je nastavte do stejné vysky.

Vyménny drzdk (2) upnéte do jednoho libovolného zakladniho drzaku (1) a pomoci Sroubu pro vySkové nastaveni (3) vyménného
drzdku (2) jej nastavte pfesné do osy obrabéni.

Vymeénny drzdk (2) vyjméte ze stroje a upnéte jej do sefizovaciho pfipravku pro vySkové nastaveni.

Ciselnikovy dchylkomér vynulujte opatrné na bfitu néstroje a nastavte méfici dotek predsefizovaciho pristroje.

Kazdy dali vyménny drzdk (2) se pomoci méficiho doteku a Ciselnikového tchylkomeéru jednorazove vySkove nastavi v sefizovacim
pripravku.

V pripadé nékolika vedle sebe umisténych nastrojovych drzakd je tak Ize pomoci Sroubl pro vyskové nastaveni (3) a (4) spolehlivé a rychle
zafixovat ve stejné vysce.

Pro nékolik strojCi tak Ize pouZit tytéZ vyménné drzaky (2), aniz by bylo nutné jejich opétovné vzajemné sefizeni. Navzajem je ovSem tfeba
vyladit z&kladni drzaky (1) na ostatnich strojich.

Postup je nasleduijict:

1,
2.

Veskeré zakladni drzdky (1) naSroubujte do stroje B.

Sefizeny vymeénny drzak (2) ze stroje A upnéte na libovolny zékladni drzak (1) ve stroji B a pomoci Sroubu (4) pro vySkové nastaveni
z&kladniho drzaku nastavte vyménny drzék (2) pfesné do osy obrabéni.

VSechny dalsi Srouby (4) pro vySkové nastaveni zbyvajicich zékladnich drzaki ve stroji B sefidte pomoci ¢iselnikového tchylkoméru
na stejnou vysku. Tak Ize sefizené vyménné drzaky pouzivat v kazdém zékladnim nastrojovém drzéku nékolika strojti, aniz by bylo
nutné jejich opétovné vyskove sefizeni.
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VertiClamp
Vlastnosti
Pevné upnuti pomoci dvou vysocepevnostnich
: : Sroub(i
TN N
A @i N
© @ — Kvadraty drzéku 08x08 - 20x20
< D c
) ) % Drzék z vysocepevnostniho,
Hlavni dosedaci plocha Axidlni ulozeni vyménitelné materidlu s kalenou krajni vrstvou.
desticky Brousena vnéjsi plocha
definovany doraz navic disponuje povlakem.
Vyhody
4 propojeni mezi vymenitelnou bfitovou destic¢kou a drzakem garantuje optimalni zpdsob
upnutf

a druhy brit Ize vZdy pouZzit, i kdyZ je prvni bfit vylomeny U b
pnuti britu

4 na Srouby neplsobi Zadné stfizné sily u kombinovanych drzak(

A U kazdého tvaru bfitu je vyloZeni bfitu od drzaku vzdy stejné dlouhé

4 garance svislého sméru diky velké dosedaci ploSe

o N L ey : Combi
A |0zko vymeénitelné desticky je zcela chranéné pred triskami

A upnuti pomoci dvou vysocepevnostnich Sroub(l a jednoho kénického,
axidlniho dorazu s bfitem pod thlem 30° ve vSech Feznych smérech

alos |

Upichovani pomoci protivietena

Upnuti bfitu
u standardnich drzaku

oo |
o
b
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TriClamp

Pouzivanim systému TriClamp s hladicim bfitem a drzakem 93° Ize posuv az zdvojndsobit. Tim Ize podstatné zkratit obrabéci ¢asy pfi
zachovani stejné kvality nebo doséhnout lepsi kvality v pfipadé stejného obrabéciho ¢asu. VySSi flexibilitu systém prinasi diky moznosti

obrabéni v radidlnim sméru a v obou axidlnich smérech.

Detail hladiciho bfitu: Moznosti pouziti:

Vyhody

A dalSi vyvojovy stupen programu I1SO

soustruzeni ve tfech smérech

| 2

>

vSechny brity Ize snadno vymeénovat

>

ostré pozitivni brity s dhlem hrbetu 11°

| 2

malé rohové radiusy 0,08 mma 0,2 mm

>

idedlni kontrola trisky

>

specidlni drzaky pro dlouhoto¢né automaty
(prifezy 8x8 mm az 16x16 mm)

Standardni vyméni- Drzak 93°
93° telna desticka Rohovy radius 0,8 mm
s hladicim bfitem

m
3

Upinaci drzéaky s vnifnim privadénim chladiciho média zvySuji pravé u obtizné obrobitelnych materiald, jako jsou nerezavéjici oceli a
sulerslitiny, vykon vyménitelnych desticek a zlepuji povrchovou kvalitu obrobk.

»Q%

Moznosti pfipojeni chladiciho média

média
A 7 vysoce zuSlechténé oceli
A presny paprsek chladiciho média na bfitu

A moznost pouZiti pro jakykoliv tlak chladiciho média
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XheadClamp

Z rychlé vymény ndstroje pfi souCasné vysoke presnosti opakovani se u sérii, v ramci nichz se musi vétSinou dosahnout maximainiho
mnozstvi kust, stala konkurencéni vyhoda. Tento poZadavek vyrobnich podniki splfiuje spole¢nost Ceratizit prostfednictvim nové
vyvinutého systému drzak( XheadClamp. Zasadnimi pfednostmi tohoto systému jsou ¢asova Uspora a minimalni naroénost pfi nastaveni.
Systém XheadClamp navic uddva trend v otdzkach flexibility a jednoduchosti manipulace.

Vyména britové desticky nebo Uprava pro jinou geometrii i vyména soustruznicke desticky za desticku zapichovaci je diky systému
XheadClamp snadng a rychlé, a to pfi zajiSténi maximalni presnosti.

Upinani

A povolovani a dotahovani vyménné hlavy pouze jednim Sroubem
A presnost opakovani = 7,5 um
A maximalni stabilita

Variabilita
4 vramci jednoho systému Ize namontovat vSechny hlavy
4 prizplsobeni nastrojil viastnostem obrobku
A nejrychlejsi moznd vymeéna vymenitelnych desticek
prostrednictvim vymény hlavy ‘
)~

Presnost

A piivymeéne hlavy se rozméry X a Y neméni

A presnost opakovani 7,5 pm

4 vySka Spicky se zachovava i pfi vyméné/prechodu na
jinou velikost desticky

A systém 2 vystupki garantuje spravnou polohu
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Systém oznacovani vymenitelnych desticek dle ISO

Vyménitelné bfitové desti¢ky — metricky rozmér

(N T I A A Il Il [ I [ IR
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13
Vyménitelné bfitové desticky — palcovy rozmér
N T T Y Ry L
] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9]

Vyménitelné bFitové desticky,
CBN, keramika — metrické

Vyménitelné bFitové desticky,
CBN, keramika - palcovy

.
rozmer
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 12 [13
1] 2] 3]
Tvar desticek Uhel hibetu Tolerance
V. 35° |KosocCtverec s
v - et
E 7 B4 -
Cc 80° a a
IC+ BS S
86" ﬂ AT F_2 mm palec mm palec mm palec
g gg Kosodéinik 2 ? ﬁ 80 A 0025 | 0010 | 0005 | .0002 | 0025 | .001
A 85 ﬂ D 15 P17 F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 .001
L 90° |m E 20° C 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 .001
P 108 @ P . — - H 0,013 .0005 0,013 0005 0,025 .001
e o L drtubnontits | e oms | oo | oms | oo | oms | on
o 135 e 9 e P G 0025 | 0010 | 0025 | 0010 | 013 | 005
R - ° ; ' J 0,05-0,15*| .002-.006*| 0,005 0002 0,025 .001
s o | = 8 K  0,05-0,15*.002-.006* 0,013 0005 0,025 .001
T 60° |2 L  0,05-0,15*.002-.006* 0,025 0010 0,025 .001
W 800 | M  0,05-0,15* .002-.006* 0,05-0,20* .003-.008% 0,13 005
N 0,05-0,15*.002-.006% 0,05-0,20% .003-.008" 0,025 .001
U 0,08-0,25* .003-010* 0,13-0,38* .005-.015" 0,13 005
*V zavislosti na velikosti desticky
6] 7] 8] 9]
TlouStka desticek Rohovy radius Hrana bfitu Smér rezu
F U ProVCBNaPKD
4@( ”@“ ,%\ ostra R smer segmentu
"N
| ! 3 . ®)RN 00 E )
Rozmér . Rozmér RC MO saobleni O
mm | palec| mm |palec mm |palec| mm |palec T S [\
1,59 | 1/16 | 01 1 <0,05/.0015| 00 X0 Koseni +
2,38 | 3/32 | 02 0,1 |.004 | 01 0 L
318 | 1/8 | 03 | 2 02 | 008] 02 | 5 sE@s
397 | 5/32| 13 04 | o | 04 1 s fazetkou a zaoblena -
476 | 3/16 | 04 | 3 08 | 'V | 08 | 2 *
556 | 7/32 | 05 1,2 | % 12 3 s dvojitou fazetkou
6,35 | 1/4 | 06 4 16 | s 16 4 PO N
794 | 5/16 | 07 5 20 | %6 | 20 5 s dvojitou fazetkou a
952 | 38| 09 | 6 24 | 9w | 24 | 6 zaoblend - =)
2,8 7/64 28 7 R S
32 | s 32 8 s radiusem chranici brit
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4] 5]
Charakteristika Délka britu
N | Y L Ic L Ic
Typ ISO | ANSI | mm | palec | mm | palec Typ ISO | ANSI | mm | palec | mm | palec
R | Uy Wy
06 2 | 64 | 250 | 6,35 | 250 06 | 1.2 | 69 | 272 ] 397 | 156
F pa 09 3 | 97 | 382 9525/ 375 T 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | .219
AU Om ® 12 4 | 129 | 508 | 12,70 | .500 b 11 2 11,0 | 433 | 6,35 | .250
WP | Wiy El Dy 16 5 | 161 | 634 [15875| 625 16 3 | 165 | 650 [ 9525 375
oGP o D © 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | 750 A | 22 | 4 | 22 | 079 [1270| 039
’ < 25 8 | 258 ]1016| 254 | 1.000 27 5 | 275 [1.083 [15,875| 625
v EE B 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 |1299]19,05| 750
T | Wiy il 06 | 2 |635].250 | 6,35 | .250 w | 06 | 3 [ 65 |.256 9525 .375
Q B=a s 09 3 [9525] 375 [9525] 375 @ 08 | 4 | 87 | 331 [1270] 039
0=0n 12 4 127 | 500 | 127 | 500 10 5 | 109 | 429 [15875| 625
U 3y ] 3y il
Q 15 5 [15875| 625 |15,875| 625 &
B | W B 19 | 6 |1905] 750 | 1905] 750
H | ™ i 25 | 8 | 254 | 1000 254 | 1.000 6 | 2 |635]| 250 | 635 | 250
c B=a 31 | 10 [3175]1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 80 | 315 | 80 | 315
J 0 D 07 2 | 77 ] 3031635 250 09 3 | 952|375 | 952 | 375
, 1 3 | 16 | 457 | 9525/ 375 10 - | 100 | 394 | 10,0 | .394
X_ | Specidini proveden 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 120 | - | 120 | 472 | 120 | 472
palec @ R 12 4 12,7 | 488 | 12,70 | .488
Zmény vnitfni kruznice 15 | 5 |15875| 625 |15,875| 625
<1/4 v L1 [ 2 [ 111 ] 437 [635] 250 =l 6 | - | 160 | 630 | 160 | 630
K14 | K< 1 | 15 3 166 | 653 |9525]| 375 19 6 |1905]| 750 [ 19,05 | 750
22 | 4 [2210] 870 | 12,70 | 500 25 8 | 250 | .984 | 250 | .984
N/R/F E v 25* | - | 254 [1.000| 254 |1.000
A/M/G D 31 | 10 |3175]1.250] 3175 | 1.250
X X *inch - Palcové rozméry 32 - 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] il 12| 13|
Typ fazetky Pocet reznych hran Délka segmentu Oznaceni utvarece
b_ £ jednostranné plny segment
e %1 A &P T &P Podrabny prehled utvaredi trisky
T/S K/pY B 9 U 9 naleznete na — strana 149-152
mm | palec c = ] =
015 | 015 | 006 | A | 05° D £ w| &P PFiblizny rozmér v mm
020 [020].008] B | 10°
025 10,25 |.010| C | 15° «| B x | E
050 | 050 | 020 | D | 20° H| &2 Y| G
075 | 075 | 030 | E | 25°
100 | 1,00 | .040 | F | 30° . , .
G 35° dvojstranny celoplosné
K & s &
1) Pro brity s dvojitou fazetkou se L Q F @
t;;z?egEdZe pismena M ﬂ E 5
tnel fazetky 1 (y;) = 10° N £
Uhel fazetky 2 (y,) = 25° p Q
o &2
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Systém oznacGovani upinacich drzaka dle 1SO

N I IS NS A I A | | 1 [ | | | I—
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
| I— | N I IS NS A I A | | 1 [ | | | I—
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] [0
| | N I IS NS A I A | | 1 [ | | | I—
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] [0
0] 1] 2]
Systém / velikost Drzak Tvar desticek
UT=UTS D S V.  35° | KosoCtverec
dle IS0 26622 D 55°
UT40 = UTS 40 mm ——
UT50 =UTS 50 mm “ ¢ 80°
UT63 =UTS 63
. Upnuto shora a PriSroubovéno M se | A
HSK-T M K 55° | Kosodélnik
die1S0 12164 pres otvor otvorem B 82°
HSK-T63 = 63 mm M P A 8y | AW
HSK-T100 = 100 mm L o |m
T IR G
H 120° | © =
Upnuto shoraa Ubnuto otvorem 0 135° | @ g
pfes otvor pnuto otvore R - o Z
c X s 90° |m e
T 60° |A
* Specidlni provedeni w 80° |@
Upnuto shora
6 7] 8]
VySka stopky Sitka stopky Délka nastroji
OAL OAL
mm | palec mm | palec
32 | 4000 A 160 | 4500 | N ]
40 |4500] B | 170 |5.500| P <P\
50 |5000| C 180 - Q
60 |6.000| D 200 | 6.000| R
70 | 7.000 E 250 | 7.000 S 3
80 |8.000| F 300 |8.000| T 8
90 |5500| G 350 |5500| U
100 | 5625 | H 400 |3500| V
110 | 5300 J 450 3500 W
125 |14.000| K 500 | 3750 | Y
H B 140 | 6.800 L )
150 | 4400 m | >Pecd X
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3] 4] 5]
Tvar drzaku Uhel hbetu Smér Fezu
90° 75° 90° 45° 60° w
R
S
-)
a ]
A B c D E A 3° F o5
90 90 107,5 93 75° B & G 30°
(I EK‘{ c 7 N 0 L
D 15° P 11°
-
F G L H J K E 20°
95° 50° 63°| 117,5° 75° Uhly hibetu, které nejsou uvedené v
0  normé, unichZ jsou nutné specifické
ﬁ[ % Udaje. N
L ] N P [ R - =)
45° 60° %930 72,5° 60°
35 T u v w :

°

85

‘r/v

9] 10]
Délka bFitu Udaj od vyrobce

T = upinaci paka
Specificka délka (mm)
Tloustka desticky (odliSnd od standardu)

Specifické provedeni (X..)
Vyrobce stroje (specificky)
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Systém oznacovani vnitinich drzaki dle ISO

] [2] [3]  [4] [5] [6] [7] [8]  [9o] f[10

=

=1
=)
=1
=1
cf|
=l
~IL
=l
=)
]

~I
=l
=)
]

3] [4] [5] [¢]

o

0] 1]

0] 1]

Systém / velikost Provedeni stopky

UT =UTS

dle IS0 26622 S ocelové stopka E jako C s chladicim otvorem
UT40 =UTS 40 mm

UT50 =UTS 50 mm A ocelova stopka s chladicim otvorem F  jak Cstlumenim

UT63 =UTS 63mm

HSK-T B ocelové stopka s tlumenim G jako C s chladicim otvorem a tlumenim
dle IS0 12164 ocelové stopka s chladicim .

HSK-T63 =63 mm D stvorem a tlumenim H tezkykov

HSK-T100 = 100 mm

C stopkaztvrdokovu s ocelovou hlavou J  téZky kov s chladicim otvorem

5] 6] 7]

Tvar desticek Tvar drzaku Uhel hrbetu

V. 35° | Kosodtverec 90° 75° 95°

e el

E 75°

c 80° E K L a a

M sec | &7 A 3 F o5
107,5° 45° 93°

K 55° | Kosodélnik R B 5 G 30°

B 82° c 7 N 0°

A 85 | AW D 15° P11

L 90° |mm Q S U E 20°

P 108° | @ 60%) ) 93 8 Uhly hibetu, které nejsou uvedend v

H 120° | © - 0  normé, unichZ jsou nutné specifické

0 135° | @ EE Gdaje.

R - © 2 w X Y

S 90° |m e

T 60° | A *) Dilenska norma CERATIZIT

W 80° |&
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=
=

2] 3]
Primér stopky Délka nastroj
DCONMS DCONMS OAL
mm palec mm | palec
08 80 3 F
10 100 3,5 H
12 110 4 J
16 Dvoumistné &islo, 125 | 45 K
20 které prezentuje 140 5 L .
25 prdmér vyvrtavac 150 | 55 M ' \
32 tyCe v 1/16 palce. 160 6 N
40 170 6,5 P ]
50 180 | 6,75 Q _
60 200 7 | R S
250 8 S
300 10 T
350 12 1]
400 14 ' T
450 16 w
DCONMS 500 | 18 y
20
Specidl X
8] 9]
Smeér fezu Délka britu
R

He
45 A

oes

cuttingtools.ceratizit.com

4]

Upinani

D S

Upnuto shora PFiSroubovano
a pres otvor otvorem

p

%

Upnuto shora
a pres otvor

s

Upnuto otvorem

c X

¥
- Specidlni provedeni

Upnuto shora
10|
Udaj od vyrobce

T = upinaci paka

Specificka délka (mm)

Tlou$tka desticky (odli$nd od standardu)
Specifické provedeni (X..)

Vyrobce stroje (specificky)

03165
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Druhy opotrebeni

Opotrebeni na hibetu

Opotrebeni hfbetu: normalni
opotfebeni po urCité dobé zébéru.

i LI

Vydrolovani

V diisledku pfili§ vysokého
mechanického

zatizeni fezné hrany mlZe dochdzet
k vylamovani ¢astic TK.

Vymilani
Odchazejici rozpalend tfiska je

pricinou vymilani bfitové desticky na
plose Cela.

Vysokd teplota obrdbéni pfi
soucasném mechanickém
zatiZzeni mohou vést k
plastickym deformacim.

Tvorba narustku

Nar(stky na fezné hrané vznikaji

v pfipadé, pokud neni zajisténo
optimalni odvadéni tfisek

(v dasledku prili§ nizké fezné teploty).

Ulomeni britu

V pfipadé pretizeni
britové desticky maze dojit ke
zlomeni bfitové desticky.

03166

PfiCina

A piili§ vysokd feznd rychlost

A TKsorta s prili§ nizkou otéruodolnosti
A nepfiméreny posuv

Pficina

prili§ otéruodolnd sorta

vibrace

prili§ velky posuv popt. hloubka fezu
preruSovany fez

preruSeni tisky

>

> > > >

PriCina
A pfili§ vysoka Feznd rychlost,
posuv nebo oboji
A piili§ maly uhel ¢ela
A sorta s pili§ nizkou otéruodolnosti
A nespravné pfivadéné chladici médium

PfiCina
A pili§ vysokd pracovni teplota, proto
zdeformovani zékladniho materialu
A poSkozeni povlaku
A sorta s pili§ nizkou otéruodolnosti
A nespravné pfivadéné chladici médium

PfiCina
A pili§ nizka fezné rychlost
A prilis maly dhel Cela
A nespravny fezny material
A absence chlazeni/mazéni

PriCina

A pretiZeni fezného materidlu
A nedostate¢nd stabilita

A prili§ maly dhel britu

ReSeni

A spiZte feznou rychlost

A zvolte TK sortu s vySSi
odolnosti proti otéru

A patfiéné upravte posuv
vzhledem k fezné rychlosti
a hloubce fezu

ReSeni
A pouzijte houzevnatéjsi sortu
A negativni geometrie bfitu
pouziti s utvafecem trisky
A 7lepSete stabilitu (ndstroj, obrobek)

ReSeni
A sniZte feznou rychlost a/nebo posuv
A zvolte TK sortu s vySSi
odolnosti proti otéru
A zvySte mnozstvi chladiciho média
a/nebo tlak, kontrolujte pfitok
A pouzijte sortu odolnéjSi proti vymilani

ReSeni

A sniZte feznou rychlost

A zvolte TK sortu s vySSi
odolnosti proti otéru

A pouZivejte chlazeni

ReSeni

A zvySte feznou rychlost

A zvétSete Uhel Cela

A pouZijte povlak TiN

A pouzivejte mastnéjsi emulzi

ReSeni
A pouZijte fazetku pro ochranu hrany
A 7vétSete zaoblenifezné hrany

A pouZijte stabilngjsi geometrii
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Doporuceni pro optimalni vysledky obrabéni

Druh problému

Typ opotfebeni Problémy s obrobkem Tvorba trisky

s
w g
1= L
- s =
= g B
=1 @ = L =
[y o = < ==
5= =) > & = ~
= e = o3 =] =
< S S = © = % g
\E = © "3 a5} = % 2 >N >N
= — ) S — 1%5) o = = =
> < ot o = = = o = =
o = = v = =~ = = o =% =%
o o [eb)
2 = > o > © ) < p < = p
Sl =l =2l l2lzl=l=1=1=21=
<% S 2 9= S ] o e 2 S e 5=
(@] = = o D = = — = e — —
v v v v * * + Rezna rychlost
=
=
=
S
~ VYAV b VYAV :
2
5
fas
+ v v + v * * Posuv - stredova oblast
v o
L L Utvarec trisky 38
= ‘=
R<b}
A ALY YV} vobit g
Rohovy radius T l’:': <
y mensi ég 8‘
= ]
. ; y otéruodolnéjsi D §
A A v A v Rezny material T lé’ o
houZevnatéjsi = o
‘O
-~ -~ -~ -~ | o~ Upnuti nastroje g
3
>0C
o o o o~ o Upnuti obrobku ©
g
2
-~ -~ -~ * VyloZeni 2
]
o
3
o o~ o~  ew o VySka britu
Q@ =~ o o o ® O Chladici mazivo

zvysit, zvetsit zamezit, zmensit o
) o @ Kontrolovat, optimalizovat
velky vliv velky vliv
zvysit, zvetsit zamezit, zmens§it »
® ot
maly vliv maly vliv
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Prehled sort

Aplikacni oblast ISO

05 15 25 35 45
Standardni

Oznaceni TK sorty oznadeni

01 10 20 30 40 50

o 7Z4ruvzdorna slitina

= Nerezova ocel
= NeZelezné kovy
T Kalendocel

o QOcel
= Litina

CTCP115-p o o
CTCP125-P Egg ° o
CTCP135-P o e o

CTCM120 o o e

CTPM125 ,&322 o °

P40
M35 o ) o
K30
P35
K25
P10
M10
N10
S15
P10
M10
K15
N10
S15
010
K15
H216T N15

010

K15
H10T N15

010

M20
CWN15 N20 ) )

P15
TCM10 M10 ) o o
K10
P10
N10
S15
015 Ll
P10
M10
WPU7610 mg ) ) ) ) )

S10

010 L]

P20

M20
WPU7620 Egg ° ) ) o )

520

020
01 10 20 30 40 50

05 15 25 35 45

CTCM130

g
%
:

CTPP430

:
:
:

CTPX710

g
:
g
[ ]
[
[
[ ]

CTPX715

:
Z
g
.
.
o
.
.

WUU7610

Hlavni pouziti
Vedlej$i pouziti

ce

Otéruodolngéjsi v+ @ @ V.~ Houzevnatéjsi
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Prehled sort

Oznaceni TK sorty

VertiClamp

Standardni

oznaceni

01

Aplikaéni oblast ISO

05

10

15

25

20 30

35

40

45

50

= Nerezova ocel

o QOcel

= Nezelezné kovy

= Litina

o Zéruvzdornasslitina

T Kalend ocel

WPU7620

P20
M20
K20
N20
S20
020

TriClamp

WUu7610

P10
N10
S15
015

WUU7620

P20
N20
520
020

WPU7610

P10
M10
K10
N10
S10
010

WPU7620

P20
M20
K20
N20
S20
020

TiAIN+

P20
M20
K20
N20
S20
020

Otéruodolngjsi

cuttingtools.ceratizit.com
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v+ O]

01

05

10 20 30

15

25

35

40

45

50

[ ]
(©)

[ v,-

Hlavni pouziti
Vedlej$i pouziti

HouZevnatéjsi
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Popis sort
A tvrdokov, povlak TiCN-Al,04 A tvrdokov, bez povlaku
CTCPIS-P |, identifikaci opotrebeni HIOT |, 150 K15 | N15 | 010
DRAGONSKIN A SO | P15 | K25 A TKsorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych
A otéruodolnd vysoce vykonna sorta za stabilnich nezeleznych kovd
podminek a pfi kontinudlnim priibéhu fezu
A tyrdokov, povlak TiCN-Al,05 A tvrdokov, bez povlaku
CTCP125-P |,  identifikaci opotiebent H210T |, 50| N10 | S10 | K10 | 010
DRAGONSKIN A SO | P25 | K30 A otéruodolnd TK sorta pro obrabéni hliniku a jinych
A prvnivolba pro univerzalni obrabéni oceli nezeleznych kovi
A tvrdokov, povlak TiCN-Al, 04 A tvrdokov, bez povlaku
CTCP135-P |, < identifikaci opotiebeni H216T |, 150 | k15 | N15 | 010
DRAGONSKIN A |SO | P35 | M25 A TKsorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych
A houZevnatd alternativa pro provadeéni silné preruSovaného nezeleznych kov(i
fezu a pro nestabilni podminky obrdbéni A velmivhodné FeSenii pro obrabéni HSC
A Kkarbid, s poviakem TiCN-Al,05 A tvrdokov, povlak TiN
CTCMI20 |, 150 | P15 | M20 CWNIS |, 150 m15 | k15
DRAGONSKIN A otéruodolnd soustruznicka nerezavéjici sorta pro opti- A specifickd TK sorta na abrazivni slitiny hliniku
malni vykon s plynulym fezem
A SO | P35 | M25 A tyrdokov, bez povlaku
CTPMI25 |, | iverzaini TK sorta s maximalni houzevnatosti, aniz by WUU7610 |, 150_p1g | N0 | S10
DRAGONSKIN tim byla ovlivnéna nutna Zaruvzdornost a otéruodolnost A TKsorta bez povlaku vyladéna pro obrabéni nezeleznych
pro obrabéni nerezavéjicich materidl(i kov(i
A Kkarbid s povlakem Al,03 A tvrdokov, bez povlaku
CTCM130 |, 150 | P25 | M30 WUU7620 |, 54 pag | N20 | 520
DRAGONSKIN A stabilni soustruznickd nerezavéjici sorta na hrubovani s A tvrdokov bez povlaku pro obrabéni oceli
preruSovanym fezem
A tvrdokov, poviak AITiN A tvrdokov, PVD-AITIN
CTPX710 |, |50 | P10 | M10 | K10 | N10 | S15 WPU7610 |, |50 _p1g | K10 | M10 | N10 | S10
DRAGONSKIN A univerzdni multi-materialova sorta z fady X7 pro nejvyssi A otéruodolna TK sorta pro obrabéni nerezavéjicich oceli
pozadavky na obrabéni a superslitin
A tvrdokov, poviak AITiN A tvrdokov, PVD-AITIN
CTPXT15 |, 50 | P10 | M10 | K10 | N10 | S15 | 010 WPU7620 |, |50 _pog | M20 | K20 | N20 | S20
DRAGONSKIN A univerzalni multi-materiélova sorta z fady X7 pro nejvyssi A univerzalni TK sorta s povlakem PVD ur¢end pro Siroké
pozadavky na obrabéni spektrum pouZiti
A tvrdokov, povlak TiAIN . A tyrdokov, povlak TiAIN
CTPPA30 |, |50.p3g | M25 | K30 | S25 | N25 TIAIN+ |, 150-P20 | M20 | K20 | N20 | S20
DRAGONSKIN A univerzdini vysoce vykonna sorta na oceli, austenitické A univerzalni TK sorta s povliakem PVD uréend pro Siroké
oceli a zaruvzdorné slitiny spektrum pouziti
A Tvrdokov, povlak TiN
CWN2120 |, 150 _k20 | N10
A univerzalni TK sorta na nerezavejici oceli a superslitiny
Popis sort
cliTiel p 1| 2 5 (Priklad) Stupnice tvrdosti
05 1S005
L . Zpusoby obrabéni
Hlavni pouziti — material pusody 10 18010
1 Soustruzeni 15 IS0 15
UjF - (O 2 Frézovani
2|M  Nerezavéjici ocel . L
iy 3 Upichovani
3|K  Litina 4 Vrtani
4N Lehké a barevné kovy / nezelezné kov
| EnKe b ¢ .e 013 B 0 5  Soustruzeni zavitl
5|S  Superslitina/ Titan .
BIH  Turdé material 0 Ostan
R yv. , 7 Vice operaci
7|X  Univerzalni pouZiti

03[170
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Ekologicky,
udrzitelné a hospodarne

Certifikovana recyklace vysoce
kvalitniho tvrdokovu

Prostfednictvim Setrného nakladani s omezenymi zdroji primarnich surovin se formou recyklace tvrdokov(
snazime o zvySovani podilu obnovitelnych materialt. Nas certifikovany systém recyklace umozfiuje pfeméenu
TK produktd, po jejich upotfebeni, na opétovné pouzitelny prasek a béhem procesu s mimoradné nizkou
energetickou naro¢nosti jeho uplné navraceni z findlniho produktu do vychoziho materialu.

Stante se soucasti naseho trvale udrzitelného materialového kolobéhu.

V ramci dlouhodobého partnerstvi bychom spole¢né s Vami chtéli uzavfit kolobéh pocinaje druhotnou surovinou
az po novy findIni produkt. Za timto U¢elem od Vas odebereme pouzity tvrdokov, abychom jej mohli odborné
zpracovat. Pro stanoveni vykupni ceny je pro nas vzdy zasadni aktualni trzni cena. A co je na tom vSem
nejlepsi? O realizaci celého procesu se postarame za Vas a navic VAm zdarma poskytneme kontejnery pro
shromazdéni pfislusného objemu materialu uréeného k recyklaci i feSeni pro jejich pfepravu.

Chtéli byste spole¢né s nami Setfit zdroje cennych surovin a zasadni mérou pfispivat k ochrané Zivotniho
prostfedi? Pak je nas systém recyklace pro Vas presné tou spravnou volbou.




CERATIZIT \ Performance : Soustruzeni
coCut - Uvod

Obsah

\hody néstroj EcoCut 1724173 ~ CERATIZIT \ Performance
Priklady pouZiti / vysvétlivky symboli 173 Kvalitni prémiové néstroje pro maximalni vykon.
Toolfinder 174+175

Produktovd paleta 176-187 Kvalitni prémioveé nastroje z produktoveé fady

CERATIZIT Performance se koncipovaly pro
specidlni pfipady pouZiti a vyznacuijf se zvIast
Vdeobecné fezné parametry 186 vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby
kladete vysoké ndroky na procesni vykon a chcete

Technickeé informace

?ezné parametry pro EcoCut Mini 188+189 dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam doporuéujeme
Rezné parametry pro EcoCut Classic 190+191 prémiové nastroje z této produktoveé fady.

Rezné parametry pro EcoCut ProfileMaster 192+193

Prehled utvarec( tfisky EcoCut 194

Pokyny pro pouZziti 195-200

Systém oznaCovani 201

Prehled sort a doporucené pouziti 202+203

Vyhody nastrojii EcoCut

a kratSi doba obrabéni
a niz8i poCet nastrojovych mist
A vytvafirovné dno diry

a Uspora ¢asu diky mensi ¢etnosti vymény nastrojl

Vngjsi drzak Vrtak Vnitni niiz
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Soustruzeni
CERATIZIT \ Performance EcoCut - Uvod

Priklady pouZiti

EcoCut ProfileMaster

1 EcoCut Classic

EcoCut Mini
=
v Vé [
Vysvetleni symbolu
v
I
Soustruzeni vnéjsich Vrtani do plného Soustruzeni vnitfnich Radidlnf zapichovani Axialni zapichovani Vnitfni chlazeni
kontur materidlu kontur vnéjsi / vnitfni
F Jemné obrabéni ‘ Hladky fez
=27P—— Typ utvaece M Stfedni obrabani .. E y o .
H216T—— Jakost TK sorty redniobrabeni Proménlivé hloubka fezu
R Hrubé obrabéni E Preru$ovany fez

cuttingtools.ceratizit.com 03 | 173



CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Toolfinder

Toolfinder
Ndstrojovy systém EcoCut Mini EcoCut Classic
Pouziti
Bﬁiﬁ: =~ | =g BEL% =~ | =g
™ e
Strojni rozhrani ; 0 -
R | /— o
- 177-178 )
HSK-T 63
Adaptér pro EcoCut Mini %7
2,25XD 4,0XD 1,5XD 2,25XD 3,0XD 2,25XD
0.8 g2-8 08-32 08-32 08-32 025-32
Délky a priméry T  EE—y ™  F ] [ W— Fm—
Provedeni ' ' -
- 176 - 176 - 180 — 181 —182 ‘&/
Oznaceni fezného materialu -M50Q -27P -27Q
CTPP435| |CTPP435| (CTWN425 [CTWN425 CTCP425| |CTCP425| |CTCP435| |CTPP430| | H216T | | H210T
Rezné podminky ofe[ ] [ole]] [o]e[] [o]e]] [o]e[ ][o[e] ][o]e]]|[o]c]z|[o]o]z [O]<] ]
B i , -
|
i | — =
TR
TK TK TK TK M M M M M M
leva prava leva prava XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ]
[ ] [ (o] (o] (o] [ ]
Oblast pouziti o o o o o o o o ° o
(] (o) [ ] [ ] (] [ ] ([ ]
[ ] [ ] (o] (] (o] (@] (o] [ ]
(0] O (0] (0] (@] O (@]
Strana - 176 —176 - 176 - 176 - 179 - 179 - 179 - 179 - 179 - 179

— V, strana 187

— V. strana 187

)
@) Nastroje EcoCut jsou vhodné pro vrtani i mimo stfed. Tim Ize dosahnout pfislusnych odchylek od jmenovitého @ ndstroje — detaily viz technicka informace.

03174
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

EcoCut - Toolfinder

TDRAGONSKIN i DRAGONSKIN
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini
EcoCut - Mini
A nastroj na vrtani/soustruzeni pro malé primery
7 o2
mm CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
~ ~
\OM \O\ \ \O\ ECIEE
of -l T
S d ®
Qg/ LU ;
OAL S
a
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
TK
Ievy pravy Ievy pravy
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaceni DC DCONMS OAL LU WF RE
mm mm mm mm mm mm
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 4,50 1,00 01 320 320
ECMO02R/L2,25DAL 2,0 4 28 450 1,00 01 420 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 01 321 321
ECMO02R/L4,00DAL 20 4 31 8,00 1,00 01 421 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 1,25 0,1 325 325
ECM02,5R/L2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 425 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 326 326
ECM02,5R/L 4,00DAL 25 4 33 10,00 1,25 0,1 426 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 1,50 01 330 330
ECMO3R/L2,25D AL 3,0 4 31 6,75 150 01 430 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 331 331
ECMO3R/L4,00DAL 3,0 4 35 12,00 1,50 01 431 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 335 335
ECM03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 435 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 3,5 4 37 14,00 1,75 0,1 336 336
ECM 03,5R/L 4,000 AL 3,5 4 37 14,00 1,75 0,1 436 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 2,00 02 300 300
ECMO04R/L2,25DAL 4,0 6 35 9,00 2,00 0,2 450 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 301 301
ECMO04R/L4,00DAL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 451 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 11,25 250 0,2 302 302
ECMO5R/L2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 452 452
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 20,00 2,50 0,2 303 303
ECMO5R/L4,00DAL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 453 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 306 306
ECMO06R/L2,25DAL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 456 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 312 312
ECMO06 R/L4,00DAL 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 462 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 15,75 3,50 0,2 308 308
ECMO7R/L2,25DAL 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 458 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 28,00 3,50 0,2 314 314
ECMO07R/L4,00DAL 70 8 53 28,00 3,50 0,2 464 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 310 310
ECMO8R/L2,25DAL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 460 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 02 316 316
ECMO08 R/L4,00DAL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 466 466
p ) )
M ° °
K o) o o o
N o) o) ° )
S ° ° ¢} ¢}
H
0 o o o o
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CERATIZIT \ Performance Ecocut Vi

EcoCut - Adaptér Mini

LSC
%]
=
al z L 1
m O
[&] =
a
%)
LFSF =
OAL 8
a
70 800 ...
Oznaceni DCONWS DCONMS BD  OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 635 14 18 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 590 14 18 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 635 14 18 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 590 14 18 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 635 14 18 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 998
Upinaci §roub
70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70800716 M5x10 1SO 4026 867
70800719 M5x10 IS0 4026 867
70800720 M5x10 IS0 4026 867
70800976 M8x1x8 - SW4 123
70800 986 M8x1x8 - SW4 123
70800996 M8x1x8 - SW4 123
70800978 M8x1x8 - SW4 123
70800988 M8x1x8 - SW4 123
70800998 M8x1x8 - SW4 123

cuttingtools.ceratizit.com 031177


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance Eeocut Mim

EcoCut - Adaptér Mini se zavitem pro pripojeni chladiciho média

La

BD
DCONWS ‘

E %)
LFSF 5 %
OAL 8
[a
70 801 ...
Oznaceni DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC Zavit
mm mm mm mm mm mm
ECA 16-04 4 16,00 20,0 75 14 18 G1/8 716
ECA 0750-04 4 19,056 20,0 100 14 18 G1/8 719
ECA 20-04 4 20,00 19,6 90 14 18 G1/8 720
ECA 22-04 4 2200 216 110 14 18 G1/8 722
ECA 25-04 4 2500 246 110 14 18 G1/8 725
ECA 1000-04 4 2540 250 110 14 18 G1/8 726
ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 816
ECA 0750-06 6 19,05 220 100 14 18 G1/8 819
ECA 20-06 6 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 820
ECA 22-06 6 2200 216 110 14 18 G1/8 822
ECA 25-06 6 2500 246 110 14 18 G1/8 825
ECA 1000-06 6 2540 250 110 14 18 G1/8 826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 916
ECA 0750-08 8 19,05 220 100 14 18 G1/8 919
ECA 20-08 8 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 920
ECA 22-08 8 2200 216 110 14 18 G1/8 922
ECA 25-08 8 2500 246 110 14 18 G1/8 925
ECA 1000-08 8 2540 250 110 14 18 G1/8 926
Upinaci §roub
70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70801716 M5X8 - DIN 913 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 13200
70801725 M5x10 1S0 4026 867
70801726 M5x10 1S0 4026 867
70801816 M8x1x8 - SW4 123
70801819 M8x1x8 - SW4 123
70801820 M8x1x8 - SW4 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 123
70801916 M8x1x8 - SW4 123
70801919 M8x1x8 - SW4 123
70801920 M8x1x8 - SW4 123
70801922 M8x1x8 - SW4 123
70801925 M8x1x8 - SW4 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 123
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

Oznaceni S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 318 340 85 XC. T 05.,/06../07../08../09../10../
13./17.
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
~ ~ ~ ~ ~
\o\ \ \o\ \ \c\u [o[e]=] [ofe]x] [o]o \ \
' 1@ {,“
M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE
mm
040102EL 0,2 720 820 920
040102ER 0,2 722 822 922
040102FL 0,2 620 120
040102FR 0,2 622 122
040104EL 04 700 750 800 900
040104ER 04 702 752 802 902
040104FL 0,4 600 100
040104FR 04 602 102
050202EN 0,2 723 823 923
050202FN 0,2 623 123
050204EN 04 703 753 803 903
050204FN 0,4 603 103
060202EN 0,2 724 824 924
060202FN 0,2 624 124
060204EN 04 704 754 804 904
060204FN 0,4 604 104
070304EN 04 705 755 805 905
070304FN 04 605 105
080304EN 04 706 756 806 906
080304FN 0,4 606 106
P ) ° ) )
M ) [e) o )
K o e} o o ° e}
N ¢) ) )
S [e} o o )
H
0 ) [e) o
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A ndstroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:
zé&kladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubd a Sroubovék

7 g8

of 1 I s
R e~
5! ’ 2
LU >
%
OAL o
=}
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70805.. 70804..
Oznaceni DC DCONMS OAL LU WF  Utahovacimoment ~ Vyménitelna
mm mm mm mm  mm Nm desticka
ECC08L 1,5D 04 8 12 80 12 4 04 XC.T 0401..EL 008 ?
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12 4 0,4 XC.T 0401..ER 008
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15 5 0,7 XC.T 0502.. 010 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18 6 1,0 XC.T 0602.. 012 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 21 7 1,2 XC.T 0703.. 014 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24 8 2,2 XC.T 0803.. 016 016
1) Pozor! Pravd destiCka na pravy néstroj
2) Pozor! Levd desticka na levy ndstroj
v -
Klic D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70805008 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70804 008 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70805010/ 70804 010 T06 - IP 123 M2x4,3 - IP 863
70805012/ 70804 012 T07 - 1P 124 M2,2x5 - IP 856
70805014 /70804 014 T08 - IP 125 M2,5%6 - IP 857
70805016/ 70 804 016 T09-IP 126 M3x7 - IP 819
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CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A ndstroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:
zé&kladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubd a Sroubovék

g

S A
O pbsbalatul i oo iajatule w
of Hop—=J 18T |s
< )
= LU LS =
| 5
OAL 3
[a
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LS WF Utahovacimoment Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm mm Nm desticka
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 4 04 XC.T 0401..EL
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 4 0,4 XC.T 0401..ER
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 695 225 42 5 0,7 XC.T 0502..
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 780 270 45 6 1,0 XC.T 0602..
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 835 315 45 7 1,2 XC.T 0703..
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 940 360 50 8 2,2 XC.T 0803..
1) Pozor! Pravd destiCka na pravy néstroj
2) Pozor! Levd desticka na levy ndstroj
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70805108 T06 - IP
70804 108 T06 - IP
70805110/ 70804 110 T06 - IP
70805112 /70804 112 T07 - IP
70805114 /70804 114 T08 - IP
70805116 /70804 116 T09 - IP

cuttingtools.ceratizit.com

levy

70 805 ...

Kli¢ D

80950...

123
123
123
124
125
126

108 2

110
112
114
116

M1,8x3,6 - IP
M1,8x3,6 - IP
M2x4,3 - IP
M2,2x5 - IP
M2,5x6 - IP
M3x7 - IP

pravy

70804 ...

108 "
110
112
114
116

[

Upinaci $roub

70950 ...

862
862
863
856
857
819

03181
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 3xD - téZky kov

A ndstroj na vrtani/soustruzeni
A tlumivibrace

Rozsah dodavky:
zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubd a Sroubovék

g

o g j
(©] S ===
8] S fg—o 1+
[ A
= 2
LU =
OAL S
[a)
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70805.. 70804..
Oznaceni DC DCONMS OAL LU WF  Utahovacimoment  Vyménitelna
mm mm mm mm  mm Nm desticka
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4 0,4 XC.T 0401..EL 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4 0,4 XC.T 0401..ER 608
ECC10R/L3,00005H 10 12 85 30 5 0,7 XC.T 0502.. 610 610
ECC12R/L3,00006H 12 16 95 36 6 1,0 XC.T 0602.. 612 612
ECC14R/L3,00007H 14 16 100 42 7 1,2 XC.T 0703.. 614 614
ECC 16 R/L3,00008H 16 20 110 48 8 2,2 XC.T 0803.. 616 616
1) Pozor! Pravé destiCka na pravy néstroj
2) Pozor! Leva desticka na levy nastroj
KlicD Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70805608 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70804 608 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70805610/ 70 804 610 T06 - IP 123 M2x4,3 - IP 863
70805612/ 70804 612 T07 - IP 124 M2,2x5 - IP 856
70805614 /70804 614 T08 - IP 125 M2,5%6 - IP 857
70805616/ 70 804 616 T09-IP 126 M3x7-IP 819
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Soustruzeni

EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L

Oznaceni

PM 10 G 201504
PM 12 G 201804
PM 16 G 252004

90°
Lor o)
PM-L / PM-R
1SO RE
mm
PM10G 201504 0,4
PM12G 201804 04
PM 16 G 252004 0,4
p
M
K
N
S
H

Ccw
mm
2,0
2,0
2,5

mm
2,10
2,30
2,80

D1
mm
2,1
2,5
34

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGoSN
[o[c]2] [o]c]]

M M

PM-L PM-R
70289... 70289..
510 511

515 516

520 521

[ ] [ ]

[ [ ]

o o

O (o]

[ ] [ ]
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A ndstroj na vrtani, soustruzeni a zapichovani

Rozsah dodavky:
z&kladni téleso osazené upinacim Sroubem, + Sroubovak

>
ﬂ 2
90°

_ 90°
3| j
o
= LU %) 0
s =
OAL 5
(&)
0° e
|3
|1
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70821.. 70820...
Oznaceni DC DCONMS OAL LU WF | I3 f  Utahovacimoment Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm desticka
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5 04 PM 10R/L 010 " 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6 1,0 PM 12R/L 012 " 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8 1273 26,3 57 2,2 PM 16R/L 016 016
1) Ize jej pouZit pouze jako variantu 90°
Kli¢D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
70820010/ 70821010 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70820012/ 70821012 T07 - IP 124 M2,2x4,2 - IP 137
70820016/ 70821016 T09-1P 126 M3x5,7 - IP 008
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EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A ndstroj na vrtani, soustruzeni a zapichovani

Rozsah dodavky:
zékladni téleso osazené upinacim Sroubem, + Sroubovak

7 %

90°
L E=E o
‘-;'- LU g
OAL Z
O
(&)
0° =)
! |
3
I1
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70821.. 70820...
Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU WF | I3 f  Utahovacimoment Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm desticka
PMC10R/L2,25D 10 12 18 724 225 5 04 PM 10R/L 110 " 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 270 6 1,0 PM 12R/L 112 Y 112 Y
PMC 16 R/L2,25D 16 20 28 965 360 8 988 383 57 2,2 PM 16R/L 116 116
1) Ize jej pouZit pouze jako variantu 90°
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
70820110/70821 110 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70820112 /70821 112 T07 - IP 124 M2,2x4,2 - IP 137
70820116 /70821116 T09 - IP 126 M3x5,7 - IP 008
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Soustruzeni

EcoCut - Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

03186

* pevnost v tahu
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EcoCut - Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro EcoCut

DRAGONSKIN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

CTWN425 ~ CTPP435  CTCP425  CTCP435  CTPP430 H210T H216T CTPP430

Index V.V m/min
P1.1 146 227 208 182 168
P.1.2 125 197 179 156 141
P1.3 106 169 151 132 115
P.1.4 100 160 142 124 106
P1.5 90 146 128 112 94
P.2.1 128 202 183 160 145
P.2.2 98 158 140 122 104
P.2.3 90 146 128 112 94
P24 67 112 94 82 61
P.3.1 104 156 143 116 112
P.3.2 67 113 98 86 76
P.3.3 31 70 53 56 39
P.4.1 104 156 143 116 112
P.4.2 86 134 120 101 94
M.1.1 104 156 143 116 112
M.2.1 67 86 76
M.3.1 93 107 102
K.1.1 140 140 205 185 160 110 170 180
K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.1 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.2.1 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
S.1.1 38 35 o 58] 33 43 35
S.1.2 28 30 30 58] 25 3 30
S.2.1 28 18 18 58 25 33 20
S.2.2 24 15 15 58 20 25 15
S.2.3 20 15 15 58 20 20 15
S.3.1 90 85 85 70 65 110 85
S.3.2 59 40 40 60 43 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30
H.1.1
H.1.2 oN= . P
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na
H.1.3

vnéjSich podminkéch, jako je napf.
stabilita upnuti ndstroje a obrobku,
materidl a typ stroje! Uvddéné
parametry pfedstavuji mozné fezné
parametry, které Ize v zavislosti na
pracovnich podminkdch pfizplsobit
0cca+20%!
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EcoCut - Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Mini

Podélné soustruzeni

2,25xD
Rezné hloubka a, vmm
N ITET 05 0,75 1,0 15 2,0 25 3,0 35 4,0
Velikost
Posuv f v mm/ot.
ECM 02.. 0,02-0,07 0,02-0,07
ECM 02,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05
0 [:l: — ECM 03.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
T8  ECM03,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Rezné hloubka a, v mm
EcoCutMini 55 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0
Velikost
Posuv f v mm/ot.
ECM 02.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM025.  002-0,05 001-005
ECM 03.. 0,02-0,05 0,02-005 0,01-0,05
ECM035.  002-005 002-0,05 002-0,05 001-0,05
ECM 04.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Celni soustruZeni
EcoCut Mini 2,25%D 4D
Velikost 8pmax. VMM f v mm/ot. 8pmax. VMM f v mm/ot.
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e —— 7@ ECMO03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
031188
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EcoCut - Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Mini

Vrtani
Posuv
EcoCut Mini 2,25xD 4xD
Velikost f v mm/ot. f v mm/ot.
ECM 02.. 0,0025-0,0075 0,0025-0,005
— ECM 02,5.. 0,0025-0,010 0,0025-0,005
0% ECM 03.. 0,0025-0,0125 0,0025-0,010
ECM 03,5.. 0,0025-0,0150 0,0025-0,010
ECM 04.. 0,005-0,030 0,005-0,0125
ECM 05.. 0,005-0,030 0,005-0,015
ECM 06.. 0,005-0,030 0,005-0,020
ECM 07.. 0,005-0,035 0,005-0,025
ECM 08.. 0,005-0,040 0,005-0,030
Max. hloubka vrtani
EcoCut Mini 2,250 4xD
Velikost Hloubka vrtani max. v mm Hloubka vrtani max. v mm
ECM 02.. 4,50 8,0
ECM 02,5.. 563 10,0
ECM 03.. 6,75 12,0
ECM 03,5.. 7,88 14,0
ECM 04.. 90 16,0
ECM 05.. 11,25 20,0
ECM 06.. 13,5 24,0
ECM 07.. 15,75 28,0
ECM 08.. 18,0 32,0
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EcoCut - Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut Classic

Podélné soustruzeni

1,5xD
EcoCut
Classic
Velikost
F ECC 08
" ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Rezna hloubka a, v mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Posuv f v mm/ot.

0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11

0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12

0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13

0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15

0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ Posuvy f se mohou pfi pouzivani-M50Q nebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

2,25xD
EcoCut

Classic
Velikost

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Rezna hloubka a, v mm

1,0 2,0 25 3,0 35 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 70

Posuv f v mm/ot.
0,06-0,12 0,04-0,10
0,07-0,15 0,05-0,13
0,08-0,16 0,08-0,16
0,09-0,18 0,09-0,18
0,10-0,20 0,10-0,20
0,11-0,22 0,11-0,22
0,12-0,24 0,12-0,24
0,13-0,26 0,13-0,26
0,15-0,30 0,15-0,30

0,02-0,08
0,03-0,11
0,06-0,14
0,07-0,16
0,09-0,19
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,26
0,15-0,30

0,02-0,09
0,04-0,12
0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13

0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

013-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

0,02-0,10

@)
@ Posuvy f se mohou pfi pouZivani-M50Q nebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

3xD
EcoCut
Classic
Velikost

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

031190

Rezna hloubka a, v mm

1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 7,0
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,10 0,02-0,06
0,06-0,11 0,03-0,07
0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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EcoCut - Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut Classic

Celni soustruzeni
EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
Celler a,vmm f v mm/ot. a,vmm f v mm/ot. a,vmm f v mm/ot.
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A‘ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
= ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
= ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Vrtani
Posuv EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
Velikost f v mm/ot. f v mm/ot. f v mm/ot.
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
| ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
\'\/’:i‘;‘r-“h")“bka ccout s 1,5xD 2,25xD 3xD
Hloubka vrtani max. v mm Hloubka vrtani max. v mm Hloubka vrtani max. v mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
= | ECC 14 21,0 315 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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Hloubka fezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 90°

Podélné soustruzeni

1,5xD ER. Rezn4 hloubka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Velikost Posuv f v mm/ot.
= «7 f— EC PM 10 0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
__ AT EC PM 12 007-020 005-017 002-012
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25xD B Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Hellesr Posuv f v mm/ot.
ECPM 10 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30  0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Celni soustruzeni
1,5xD a 2,25xD Rezné hloubka a, vmm
EcoCut P
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e Vellkost Posuv f v mm/ot.
‘J@f ﬂ EC PM 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! EC PM 12 002-015 002-015
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialni
zapichovani - EcoCut 1,5¢D EcoCut 2,25xD
v s Vv ProfileMaster ProfileMaster
vnitrni + vnejsi Velikost fv mm/ot. Velikost fv mm/ot.
— A — EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
@F “_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-010
- — EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
@r EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
n- T"- EEE— 0.07-0.20 EC PM 25 007-0,20
EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Vrtani
Posuv a max. hloubka EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
vrtani ProfileMaster Hloubka vrtani ProfileMaster Hloubka vrtani
Velikost fv mm/ot. Max. v mm Velikost fv mm/ot. max. v mm
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 22,5
i@i EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 SIS EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0

03]192 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ Velikosti EcoCut ProfileMaster 10 a 12 nelze pouZivat jako verzi 0°.

Podélné soustruzeni

1,5xD EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e Posuv f v mm/ot.
— EC PM 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
5 ‘_ EC PM 20 0,06-022 0,06-022 0,06-022 0,06-0,22
B EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
=< EC PM 32 0,10-0,28 010-0,28 010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
2,25xD - Reznd hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Velikost Posuv f v mm/ot.
EC PM 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
EC PM 20 0,06-022 0,06-022 0,06-022 0,06-0,22
EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
EC PM 32 0,10-0,28 010-0,28 010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Celni soustruzeni
1,5xD EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Velikost Posuv f v mm/ot.
t EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
& “_ EC PM 20 0,05-020  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
’ EC PM 25 0,10-0,25 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
2,25xD ER Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Velikost Posuv f v mm/ot.
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,05-020  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 25 0,10-0,25 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 010-0,25 010-0,25 0710-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Axialni zapichovani
- vnitrni + vnéjsi
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
- Velikost Posuv f v mm/ot. Velikost Posuv f v mm/ot.
i I EC PM 16 0,02-0,12 EC PM 16 0,02-0,12
T EC PM 20 0,04-0,14 EC PM 20 0,04-0,14
: @:ﬁ— EC PM 25 0,06-0,18 EC PM 25 0,06-0,18
EC PM 32 0,08-0,20 EC PM 32 0,08-0,20
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Prehled utvareca tfisky

EcoCut Classic

-EN

A univerzdini geometrie

A excelentni lamani trisky

A pozitivni bfit

A malé a7 stfedné vysokeé posuvy

-M50Q

A s hladicim bfitem

A vysoka kvalita povrchu

A dobré utvdreni tfisky

A stfedné vysokeé az vysoké posuvy

-27P

A pozitivni brit

A brouseny po obvodu

A |eSténa plocha Cela

A 1.volba pro neZelezng kovy

-27Q

A shladicim bfitem

A velmi pozitivni geometrie

A brouseny po obvodu

A minimalni nalepovani trisek

EcoCut ProfileMaster
M20

A pozitivni geometrie
A moznost univerzalniho pouZiti
A malé aZ stfedné vysoké posuvy

Detai Hladky fez Proménliva hloubka fezu PreruSovany fez Rez
utvarece - f
O O ‘v’ mm
CTCP425 CTCP435/CTPP430 CTPP430/CTCP435
CTCP425/CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTCP425 CTCP435/ CTPP430 CTCP435 N
CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435/ CTPP430 CTCP435/ CTPP430 CTCP435
| CTOPA35/CTPPA30  CTCPASS/CTPPA3D  CToPass 0T
CTCP425 CTCP425
CTCP425 5 O
CTCP425 CTCP425 "
7
0,2-0,425

H216T H216T H216T "
H216T H216T H216T
H216T H216T
01-0,4
E’ 0,1
H210T H210T .
H210T H210T %
H210T H210T
02-05
CTPP430 CTPP430 CTPP40
CTPP430 CTPP430 CTPP430 )
CTPP430 CTPP430 CTPP430 i
CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTPP430 CTPP430

o ooweo om0 oo 0

Oblast prekryvani utvarec( tfisky -EN a -M50Q

£ .
€ * EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304
N 1] - -M50Q
1 B = standardni utvare¢
EEEEEEEEEEEEEEEE
fvmm/ot.
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EcoCut Classic - pouZiti jako stabilnéjsi varianta pro obrabéni otvord

EcoCut je vhodny nejenom jako multifunkéni ndstroj. V porovnani s vnitfnim soustruznickym

nebo vyvrtavacim nozem, pfinasi EcoCut uzivateli enormni vyhody.

Pfiklad: obrabéni diry, primér 16 mm, hloubka 36 mm

Rozdily mezi nastroji
Vnitfni naz
A12K SCFCR 06

VyloZeni nastroje
3xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

VlyloZeni nastroje
2,25xD

36 mm

e

»>He
a,=2,0-25mm

f=9mm

Rozdily mezi vyménitelnymi
destiCkami
CCMT 060204

Upinaci
Sroub M2,5

Rohovy thel
80,00°

BT |
mm

Srovnani stability

Vypocet prostrednictvim FEM
Zatizeni lGzka desticky silou 1000 N odpovida cca
2,=20mmaf=02mm

Prohnuti 0,19 mm

a,=3,5-4,0mm

&

f=8mm

XCNT 080304

Upinaci
Sroub M3,0

Rohovy thel
87,12°

Vygka 3,18 '
mm

[

Prohnuti 0,08 mm

Vyhody pro Vas

Stabilnéjsi, masivnéjsi

zéakladni téleso

A pohlcovani vysokych feznych sil

A mensindchylnost k vibracim

A chip Booster pro perfektni chlazeni
a odvadéni trisek

UZitek

A vysoka kvalita povrchu

A perfektni [dmdni tfisky

A max. procesni bezpec€nost

VEétSi a stabilngjsi
vymeénitelna destiCka

A vySSiprocesni bezpecnost

A umoznuje velkou hloubku fezu

A vy$8itezné parametry

A delSi Zivotnost

UZitek

A sniZeni obrabécich casd

A zvySeni produktivity

A snizeni nakladd na pofizovani nastrojd

Vysledky z praxe:

A snizeni ¢asu obrabéni az o
75 %

a zivotnost Ize prodlouzit az o
400 %

Inovativni odvadeéni trisek - Chip-Booster

@ Nastroje EcoCut jsou sériove vybavené jedinecnym systémem chlazeni a odvadeni tfisek.

Chlazeni vyménitelnych @ Chipbooster pro odvadéni tfisek
bfitovych desticek v prostoru obrabéni

@ @ Vieabecny privod chladiciho média @ Chipbooster zabraruje zpricen
tfisek mezi ndstrojem a obrobkem

o)
@) Abyste zajistili i¢inné odvadéni tiisek z otvoru, tlak chladictho média musf ¢init minimalné 3-6 bar( (optiméiné 7-10 bar().
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Upozornéni

Vrtani mimo osu

Diky specidlnimu konstrukénimu dimenzovani néstroje a EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
vymeénitelné britové desticce Ize pomoci ndstroji EcoCut vrtat Mini Dvmm Dpin. VMM Dy VMM
- ECMO2L/R-..D 2 1,95 2,1
mimo osu. — . o ECM02,5L/R -..D 25 245 2,6
Tim Ize dosahnout prisluSnych odchylek od jmenovitého @ ECMO3L/R - .D 3 295 315
nastroje, pricemz si tyto odchylky miizete vyhledat v tabulce ECM03,5L/R-..D 3,5 3,45 3,65
uvedené vedle. ECMO4R/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5R/L-..D 5 4,90 5,20
ECMOBR/L - ..D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L - ..D 7 6,90 7,20
ECMO8R/L-..D 8 790 8,20
EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
Classic Dvmm Dynin. VMM Dinax, VMM
3 ECCO8R/L-..04 8 7,85 8,30
L 3 ECC10R/L-..05 10 985 10,50
a ECC12R/L-..06 12 11,85 12,50
v ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16R/L-..08 16 15,85 16,50
ECC18R/L-..09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-..10 20 19,80 20,50
ECC25R/L - ... 13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
ProfileMaster Dvmm D,;, v mm Dpay VMM
PM 10R/L ... 10 9,85 12
PM 12R/L ... 12 11,85 15
PM 16R/L .. 16 15,85 19
PM 20R/L ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
Nenivhodny pro vrtani!
PM 32R/L ... 32 31,80 38
Obrabeni pres stred
Problém ReSeni
V pfipadé nedostate¢ného pojezdu stroje mimo stfedovou osu PouZiti pravého ndstroje EcoCut.

nelze vnéjsi primér obrobit stejnym nastrojem.
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Upozornéni

Pfi osovém presazeni hrozi nebezpeci kolize!

Problémy
Presazeni ve sméru X: Odchylka uhlu: Odchylka v revolverové hlavé:
I
)
== e
Reseni
Pfi predsefizeni nastroje: Na stroji:
4 definice ndstroje pfi programovani jako nastroje pro a provedte fez pro zméreni, hloubka cca 3 mm
vnitfni obrabéni a zméfte vytvoreny primeér otvoru

4 zadejte jmenovity @ nastroje jako pozadovany @ diry

a eventudiné provedte korekcina @ otvoru
a spustte obrabéni

Konstrukce adaptéru pro EcoCut Mini

Vnitni privadéni
chladiciho média

7

Tvrdokov (slinuty karbid) -

\ Podélny doraz pro pfesnou
polohu britu

* feznd plocha je za Ucelem lep$iho zndzornéni otocend 0 90°

Montaz vyménitelné britové desticky pro EcoCut Classic

Pro nastroje 0 @ 8 mm musi byt k dispozici pravé a levé vymeénitelné britové desticky.
Pocinaje @ 10-32 mm se pouzivaji neutralni vyméniteIné bfitové desticky.

Pozor!
Dbejte na spravnou montézni polohu.
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EcoCut ProfileMaster - jedni¢ka v oblasti efektivity

Rovné Pravy nastroj
dno otvoru

Prava desticka

Pravy nastroj

PN

Leva desticka Prava desticka

SEC

\ 7
\ /
Prava desticka

- Levy nastroj Pravy nastroj

Varianta 90° Varianta 0°

Vrtani do piného materidlu s

, Soustruzeni vnéjSich kontur
rovnym dnem

Vyvrtavani Soustruzeni vnitfnich kontur

Soustruzeni vnéjSich kontur

“ Soustruzeni vnitnich kontur I ¥
| =

Soustruzeni Celnich ploch

Vnéjsi axialni zapichovani
Soustruzeni ¢elnich ploch
Vnitfni axidlni zapichovani

VnéjSi radidlni zapichovani o — —
@) Abyste zajistili ucinné odvadeni trisek z otvoru, tlak chladiciho média
musi ¢init minimaIné 3 - 6 bar (optimalné 7 - 10 bar).

Vnitfni radidlni zapichovani
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EcoCut ProfileMaster - axialni zapichovani
0° (od @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

. ﬂ DJMEN ﬁ DAX min. ﬂ DAX max.

EcoCut ProfileMaster mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 _

@ Dy min = 0D e

PM 16R/L 2,25D 16 16 >16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dyew = jmenovity primér ndstroje ===

[
O
=
=<
El
E
I

nejmensi primér pro axialni zapichovani

[
O
=
>
3
£
|

nejvetsi primér pro axialni zapichovani

@ Dpmin. = D Dyyien

I @ DAXmax = I
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Upozornéni

Doporuceni pro optimaini vysledky obrabéni

Typ opotfebeni

Druh problému

Problémy s obrob-

kem

Tvorba tfisky

T —
ez g
t= @
\g 1=
I} =
© i)
= =)
=1 @ <L =
s £ g g g
= = = 5 2 B
2 = = | = 5 = =
5= < = 5] = o~ ™~
=2 S s = 3 = =
= = 3 E - a k=t S
= @ N ° &) < © <
S = k5] %) = = o o
= NS = i = = 3= 3=
= = (@) o = 7 = =
2 | .
A v v * * * % Rezna rychlost
ol
2
YV =~ v+ VA Y  rw
OC
o VELSH
A A A * * £ _ Rohovy radius 4 v
= = ‘% S mensi
S =iE 3 otdruodolngjsi
= e =) Bt reper| *
g 2 ezny materia v
o = houZevnatgjsi
O
S o
- o~ | o & Upnuti nastroje
83
=
-~ -~ o S _  Upnutiobrobku
o= =
= v 7
- -~ + 2 Vylozeni
8
&
- - -~ o Vyska britu
o o o o o Chladici mazivo
zvySit, zvetsSit snizit, zmenSit kontrola
vétsi vliv vétsi vliv optimalizace
zvysit, zvetsit snizit, zmen§it .
* mensi vliv . pouzit
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Systém oznacCovani

EcoCut - oznacCeni vymeénitelnych desticek
XCET 170508 F N - 27P
] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

|1 Tvar desticek [ 6 | Tloustka desticek
2| Unelhibetu Rohovy radius
@ Tolerance Hrana bfitu

E Charakteristika @ Smér fezu

| 5| Délka bitu Utvarec tfisky

EcoCut - oznaceni drzaki

ECC 32 R-3.0D 17 H §C

) f2) [8] 4  [5] [6]

m Systém Max.hloubka vrtani
@ Jmenovity prdmér v mm @ Velikost britové desticky
@ Smér fezu @ Provedeni ndstrojového drzdku z materidlu densimet

EcoCut ProfileMaster - oznaceni vymeénitelnych desticek
PM 25 R G 35 30 04 - M20 e
1] [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Sitka zdpichu v mm/10
@ Jmenovity primeér v mm @ Hloubka zdpichu v mm/10
@ Smér fezu Rohovy rédius

E Provedeni Utvare¢ tFisky

EcoCut ProfileMaster - oznaceni drzaku

IPMCII25IIRI-I2.25DI
1 2 &

m ProfileMaster @ Smér fezu

@ Jmenovity primeér v mm @ Max.hloubka vrténi
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Aplikacni oblast
g
Aplikaéni oblast 1SO _ = =
[<5) o
3 = g )
Oznaéeni TK sorty 05 15 25 3 45 < S § S
_ N © = = =
o0 | 10 | 2 |3 |4 s & 5 = 8 & 2
P M K N s H [0
EcoCut Mini
| | | |
- ° mE =
CTWN425 I — o -
| | | | . =
‘ [
R * =
(0]
CTPP435 DRAGONSKIN ‘ } } } \ ° -
| | | | L4 -
o
EcoCut Classic
| | | |
EEEEE = i
CTCP425 DRAGONSKIN C o [
| et 0 |
| = = [ ]
CTCP435 DRAGONSKIN O o R
1 ‘ —— = ||
| = [ ]
R * [
° B
CTPP430 DDRAGONSKIN } } } [ | ° I
o B
| | | | | . -
I —— o -
H216T \ 5 -
‘ —— o -
H210T [ — . I
—— [ & |
EcoCut ProfileMaster
[ - .
R * [
o B
CTPP430 } } } | ° -
. B
[ o |
01 | 10 | 20 | 30 | 40 | 50 @ Hiavnipousiti
05 15 25 35 45 O Vedlejsi pousiti
Otéruodolngjsi v+ [O] 2] v~ Houzevnatsjsi
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Prehled sort

EcoCut Classic

A tvrdokov, povlak Ti+Al,04
CTCP425| , 50| p25 | k30 | M20

A otéruodolna sorta na ocel a litinu pro nestabilni podminky

RAGONSKIN
D obrabéni a vysoké fezné rychlosti
A tyrdokov, povlak Ti+Al,04
CTCP435| | 150 | p3s | M30 | K40
DRAGONSKIN A spollehvllvla volba na ocel a litinu za nestabilnich podminek
obrabéni
A tyrdokov, s povlakem TiAIN
CTPP430| , 150 | p30 | M25 | K30 | N25 | $25 | 025
DRAGONSKIN A un|ver%qln| vysoce’vy‘kpnna sorta pro ocel, austenitickou
ocel a zaruvzdorné slitiny
A tvrdokov, bez povlaku
H210T A |SO | K10 | N10 | S10 | 010
A otéruodolnd TK sorta pro obrabéni hliniku a jinych
nezeleznych kovd
A tvrdokov, bez povlaku
H216T |, 50| k15 | N15 | S15 | 015

A TKsortabez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych
nezeleznych kovd, velmi vhodné fesent i pro obrabéni
HSC

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Mini

A tvrdokov, povlak TiAIN
CTPPA435| , 50| p3s | M30 | K30 | N30 | $30 | 030

DRAGONSKIN umverzvglm, vysocg vykonna sorta na ocel, austenitickou
ocel a Zaruvzdorné slitiny

A tvrdokov, bez povlaku
CTWN425| , 50| k20 | N25 | 525 | 025

A TK sorta bez povlaku pro obrdbéni hliniku a jinych
nezeleznych kov(i

EcoCut ProfileMaster

A tvrdokov, s povlakem TiAIN
CTPPA430 |, 50| p30 | M25 | K30 | N25 | $25 | 025

A univerzdlnivysoce vykonna sorta pro ocel, austenitickou

RAGONSKIN i .
D ocel a zaruvzdorné slitiny

03203
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Uvod

Obsah
CERATIZIT \ Performance

Vysvétleni symbol(i 204

Toolfinder - prehled systému obrabéni 205 Kvalitni prémiové nastroje pro maximaini vykon.
i - vngjsi ibéni 206+207 . .

Toolffnder Vn?{SI,Obra,beim, . Kvalitni prémiové nastroje z produktoveé fady

Toolfinder - vnitfni obrabeéni 208+209 CERATIZIT Performance se koncipovaly pro

Produktova paleta 210-260 specidlni pfipady pouziti a vyznacuiji se zvlast

vysokym vykonem. Pokud v rdmci vlastni vyroby
kladete vysoké ndroky na procesni vykon a

Technické informace

Rezné parametry 261 chcete dosahnout optimalnich vysledkd, pak
Rezné hloubky a posuvy 262-268 Vam doporucujeme prémiové nastroje z této
TC - orienta&nf hodnoty pro hloubku profilu a pocet fezd 269 produktoveé rady.

Srovnani soustruzenf zavitl pomoci 270

systému TC s konvencnim soustruzenim

Snizeni hloubky zapichu 271+272

Upinaci funkce 273+274

Utahovaci momenty Sroub( modul(i ModularClamp 275

Vyhody systému DirectCooling 276

Vyhody trochoidniho soustruzeni 276

Obecné pokyny 277

Opattenf v pripadé problém( a priciny opotfebeni 278-280

Prehled utvarec( trisky 281-284

Priklad kddovani nastrojd na zapichovani a upichovani 285

Prehled sort a doporucené pouziti 286+287

Vyhody planzety DirectCooling

4 optimalni vysledek obrabéni jiz pfi nizkém vykonu Cerpadla
maximdlini objem pfivadéného chladiva pfi srovnani vSech planzet s vnitfnim chlazenim
nabizenych na trhu

A UZivatelsky privétivé feSeni
bez tésniciho Sroubu v pfipadé zesilenych planzet

A procesneé spolehlivy nahradni dil pro snadnou manipulaci a dlouhou

zZivotnost
jednodilny tésnici Sroub z oceli (pro standardni planzety)

Vysvétleni symbolil

F M R F: Jemné obrabéni

| Zapichovani @ Hlavni pouziti @ M: Stiedni obrabéni

=

R: Hrubé obrabéni

PodéIné soustru- @ Vedlejs! pouit

O] Heavre

(| Proménliva hloubka fezu
Celni soustruzeni @ Presnost opakovani 21| Prerusovany fez

Al

| Axidini
zapichovani

—Hﬁ-

CTCP325 | Jakost TK sorty

03 | 204 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Toolfinder
Toolfinder - prehled systému obrabeéni
Axiélni zapichovani E}\j Kopirovact T | Zapichovani 'n | Zapichovani QX Upichovani
a soustruzeni soustruzeni asoustruzenf EH} A
GX LX GX SX GX SX GX SX EX GX SX
GX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC GX-DC | | SX-DC
Maxi
X AX X LX X LX X LX Click FX LX
Maxi
Click
Vnitini zévit Vngjsi zavit Bﬁﬂ Zapichovani a g POiianY
- R soustruzeni : krouzek
C TC GX GX
exoc| | ™ exnc|| ™
Vysvetlivky k symbolum Strana
X Pouzivani jednobfitého systému zapichovani SX s utvdrecem trisky -M3 je jeSté univerzalngjsi. Vedle zapichovdni/ upichovéani pomoci
S utvareca trisky -F2, -M2 nebo -27P umoziiuje utvared tiisky SX -M3 i kopirovaci soustruzeni s maximalini kontrolou trisky. Diky této dalsi 910-216
moznosti se ze systému zapichovani SX stava univerzalni ndstroj pro zapichovani, ktery je vhodny pro veskeré obrabéni v oblasti -
zapichovani a upichovani. V nabidce jako moduldrni nebo monolitni systém.
SX-DC N4s osvédCeny jednobfity systém zapichovéani SX nyni nabizime i s cilenym vnitfim pfivadénim chladiva DirectCooling (DC). Chladivo
i se pfitom pfivadi dvéma kanalky, jeden se nachézi nad a druhy pod zapichovaci destickou, pfimo k mistu, kde se dosahne maximéalniho 215
efektu - tedy pfimo k fezné hrané.
EX Jednobfity systém zapichovani s celou fadou specializovanych geometrii britu. Od jemného obrabéni v pripadé nestabilnich podminek az
po vysace vykonné obrabéni za stabilnich pracovnich podminek. V nabidce jako modularni nebo monolitni systém. 217-222
GX Dvoubfity systém zapichovani s moznosti velmi flexibilniho pouZziti - zapichovani, upichovani, soustruzeni zapichovanim - i pro soustruzeni
drazek pro pojistné krouzky. Nabizime jej ve velikostech GX09, GX16 a GX24. V nabidce jako moduldrni nebo monolitni systém. 223-243
N&S osvédceny dvoubfity systém zapichovéani GX-DC nyni nabizime i s cilenym vnitfnim pfivadénim chladiva DirectCooling (DC).
GX-DC | Chladivo se privadi dvéma kandlky, jeden se nachdzi nad a druhy pod zapichovaci destickou, pfimo k mistu, kde se dosdhne maximélniho 233+244
efektu - tedy pfimo k fezné hrané.
Tribfity systém pro upichovani, zapichovani, radialni zapichovani, kopirovani a jemné soustruZeni. Pozitivni, brouSené geometrie bfitu,
x s velmi mékkym fezem pfi pdsobeni minimdinich feznych sil. MoZnost univerzalniho pouZiti na témér veskeré materialy. V nabidce jako v
monolitni systém.
Jednobfity systém uréeny pro extrémni zplsoby pouZiti, od $itky zapichu 8,0 mm. Systém LX nachazi uplatnéni 3
LX za velmi stabilnich podminek obrabéni. V nabidce jako moduldrni nebo monolitni systém. Ve
Dvoubfity systém pro axialni zapichovéni ureny pro zapichovani a velmi presné soustruzeni zapichovanim. Diky tfem rdznym hloubkéam 3
AX (5 mm, 10 mm a 15 mm) jsou pro jakékoliv pouZiti k dispozici stabilni ndstroje. Ve
T Dvoubfity systém soustruzeni zaviti pro vyrobu vnéjSich a vnitfnich zavitd. Specifickym znakem je pouzivani bez korekce thlu stoupani a
c v izkych &i obtizné piistupnych aplikacnich oblastech. V nabidce jako modularni nebo monolitni systém. 246-253
Maxi Pétibrity systém pro zapichovani a upichovani
: 254-258
Click
cuttingtools.ceratizit.com 031205
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Toolfinder

Toolfinder - vnéjSi obrabéni

260

o
e
S
S I I
«© GX GX
> 09 24
=)
(=) Hluboké radialni
= zapichovani, upichovani 243
a soustruzeni
230 230 Axidlni zapichovani ';/_
a Celni soustruzeni
231 231 Hiuboks axiini L,i[
zapichovani a celni
| | soustruzeni
GX GX GX
09 16 24
| | I
Zépichy pro Zapichovani a Zépichy pro Zapichovani a RadidIni, axidlni a hluboké axidlni zapichovani
pojistné krouzky soustruzeni pojistné krouzky soustruzeni a upichovani, Celni soustruzeni a soustruzeni
l -F2 / -F2 -Fy -27;/
O 223 O o8 / 923 237 242
Sitka zapichu pandarthi Sitka zapichu e -E ’ Sitka zapichu
CW=0,5-3,15mm (H13) / o CW=0,5-5,15mm (H13) l 994 ‘/ 938 CW =2,0-6,0mm
Rlad.|uhsove o Rgd‘|u§ove e e 27 > .
zapichy zapicny :
:unbdlardni 225 :lan;ardni ‘,’ 225 / 239 Cf \mf
’ ¥k zdpichu M M40 CRE=1,5-40mm
299  CW=20-35mm 229 / 0
CRE-08-12mm 27P 226
% -27P
0 'm/_ M3
CRE=0,8-3,0mm 227 4 241
Sitka zépichu
CW=2,0-6,0mm
GX GX | _|ay. ﬁ/
09 16 |~|GX-DC ,p/
I 5
232 233+234 A
o
[ _J
% v 244+245
o
o
c
(=)
=
A
0 Systém upichovani VertiClamp naleznete @@,‘
— v kapitole 3 Soustruzeni pod odkazem VertiClamp /
P . -
<5°

03]206
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I
/ 215+216

~

cuttingtools.ceratizit.com

% Tytoprodukty naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitola 16

Nastroje na zapichovani a upichovani - Toolfinder
| | | | |
SX FX LX TC AX
~ap 214 Y 251
, ] 7
é, o
1\ 2
sX FX LX TC AX 1P Maxi
Click
| | | | | | |
Zapichovani, upichovani Zapichovani Hlubokeé zapichovani| | Soustruzeni Axialni zapichovani Upichovani ‘ -F2 5mm
a soustruzenf a upichovani aupichovani zavitd a soustruzeni n //
L/ 254
-F2 M2 M2 . - -F50
y prot - -F2 10mm
A / Zépichy pro 4
60° pojistné
#H34# 210 W 212 l o kroutky h / 255
Sifka zapichu -M -M3 Sifka zapichu /
CW=2,0-6,0mm 46+247 CW=3,0mm -F3 10mm
P18+219 55° OQIghhéovacw’ 4 / e
' y Sifka zapichu I \;f e h .
- Irka zapichu
211 213 4 CW78$-1O‘Omm 249 = o105
Zapichovania 4
kopirovaci 220 'Qf Castecny profil iﬁﬂgfmm 4
soustruzeni a kopirovani ¥
’ v 60° o =
I & - Y 4
Sitka zapichu Ll . d
CRE-1,5-3,0mm CW-22-97mm -, 248 AT h
=
250
| | | | | | I
SX- % Maxi
SX DC FX LX TC AX X Click

03[207
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Toolfinder

Toolfinder - vnitrni obrabéni

ModularClamp

GX
09

L8
Q-

GX
09

GX

16

%

I&n—

GX
16

Zépichy pro
pojistné krouzky

Zapichovani a
soustruzeni

-F2
£ 228 , 223

Sitka zapichu Standard
CW = 0,5-3,15 mm (H13)
% 224

Rgdmsove I
zépichy

Standard 225

Sitka zépichu
229 CW =2,0-3,5mm

CRE =0,8-1,2 mm

MonoClamp

03]208

235

Zdpichy pro
pojistné krouzky

ﬁzzs

Sitka zépichu

CW=0,5-5,15mm (H13)

Rédiusové
zapichy

Standard
’ 229
K d
' 227

CRE=0,8-3,0mm

Zapichovani a
soustruzeni

KL

Sitka zapichu
CW=2,0-6,0mm

cuttingtools.ceratizit.com




o ) o Soustruiem’
Nastroje na zapichovani a upichovani - Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

GX
24 TC *
Radidini, axidIni a hluboké axialni zapichovéni Upichovéni
aupichovdni, Celni soustruzeni a soustruzeni Soustruzeni zavit( I;/_
M -MV Céstetny ’
fil 60° 248
/ 239 241 prof Zapichovac desticky
-M40 -27PF €7 PIny profil o pro pojistné krouzky \;/_
240 v 60°
-E P Na odlehcovaci
B Piny profil PR
CRE=15-4,0mm 249
238 = ' rohové zapichy I;/—
-F2 3
/237 Ca?fgg{ 250 Jemné soustruze-
27 profi ni a kopirovani \;/_
/ 207
Sitka zapichu Axidlni zapicho-
CW=2,0-6,0mm vani I;/—

cuttingtools.ceratizit.com

TC

253
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém SX

Zapichovaci desticka SX

A velmipfesnd, brouSend geometrie

\ T -F2 -F2 -F2 -F2
B EH} CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
e — DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

& ®) e 2 o)

+ 0,02 mm
“Em &

o)

5
RE PDPT

N

3|

O

RE
70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Oznaceni CW 002 RE .00 PDPT Pro drZzak
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 822 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
P ° ) )
M o) o) ° °
K ° ° )
N o)
S} o) o °
H
— v, strana 261
— Doporucené pouziti na strané 266

Vnitfni obrdbéni Vnéjsi obrabéni

) ‘
> a ’

- 214 — 215+216

03 | 210 cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém SX

Zapichovaci desticka SX

A propracovana geometrie upichovani s negativni fazetkou na fezné hrané v provedeni pravém, lévém a neutralnim

\ -M1 -M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
DRAGONSN

2 o)

(4

0,1 | |

RE CW" Ccw cw

; [ = il
RE

o

mm

-0
>

PSip

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Oznaceni IH  CW..o05 RE..005 PSIR Pro drzak
mm mm
SXE2.00L6 L 2 02 6° -SX2 612
SXE3.00L 6 L 3 02 6° -SX3 913 613
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 922 822 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 923 523 823 623
SXE2.00R6 R 2 02 6° -SX2 602
SXE3.00R 6 R 3 02 6° -SX3 903 603
P ) ) ) )
M o o ) )
K ° ) °
N [e}
S [e} ) )
H

— v, strana 261
— Doporucené pouziti na strané 267

[0
@ Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni

(L]
ra a ’

- 214 — 215+216

cuttingtools.ceratizit.com 03]211
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém SX

Zapichovaci desticka SX

A univerzdlni geometrie pro upichovani, zapichovani a podélné soustruzeni

\ i -M2 -M2 -M2 -M2
B BHH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
- DRAGONSN

& ®) e

+ 0,10 mm

= g

o)

5

E PDPT

N

3|

O

RE
70343.. 70343.. 70343.. 70343..
Oznaceni CW ./.005 RE ./.005 PDPT Pro drzak
mm mm  mm
SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 922 522 822 622
SXE3.00N0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
P ° ° )
M ) o) ° °
K ° ° )
N o)
S o o °
H
— v, strana 261
— Doporucené pouziti na strané 266

Vnitfni obrdbéni Vnéjsi obrabéni

) ‘
> a ’

- 214 — 215+216

03]212 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni
Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém SX

Zapichovaci desticka SX

A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitu a s ostrou hranou bfitu
A specidlni sorta na hlinik a jiné mékkeé, houzevnaté nezelezné kovy

SE!

=
(@)
RE
70 349 ...
Oznaceni CW ..002 RE ..005 PDPT Pro drzak
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 123
P
M
K °
N °
S o
H
— V. strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 266
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

- 214 — 215+216

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém SX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul SX

A nazapichovani, upichovani a soustruzeni

HF

CW

L;L%i

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

70897.. 7089 ...

Oznaceni HF CW WF LF H h; CODX CDX Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky

E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 27 60 20 SX.2.. 020 020

E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX.3.. 120 120
e

Klic SX

70950 ...

Nahradni dily

Pro zapichovaci desticky

SX.2.. SX2-3 836

SX.3.. SX2-3 836

- 210-213 - 259

)
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.

03214 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém SX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak SX-DC

La

T
<O( T
M6
SIER : @
T tH %
o
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70847.. 70847 ..
Oznaceni H B CW WF OAL LH Is OAH CDX a Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 112 71 27 28 22 22 5 SX.2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 152 87 32 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 192 102 32 33 31 26 5 SX.2.. 22001 22000
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 148 87 32 33 26 26 4 SX 3. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 188 102 32 33 31 26 5 SX 3. 32001 32000
Klic SX
70950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
SX.2.. SX2-3 836
SX.3.. SX2-3 836
- 210-213
o)
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
cuttingtools.ceratizit.com 03]215



CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém SX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak SX

CDX
1
g T T
| ]
© s ‘ OAL
SIE @
S TR
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
Oznaéeni H B CW WF OAL LH
mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 1,2 125 27
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 152 125 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 192 125 33
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 148 125 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 188 125 31
Nahradni dily

Pro zapichovaci desticky
SX.2..
SX.3..

a
mm

S o

Pro zapichovaci
desticky
SX .2..
SX.2..
SX.2..

SX.3..
SX.3..

levy

70846 ...

21201
21601
22001

31601
32001

SX2-3
SX2-3

pravy

70846 ...

21200
21600
22000

31600
32000

Klit 8X

70950 ...

836
836

- 210-213

(e}
@ MontdZni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.

03]216
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A velice pFizniva Feznd geometrie s nizkym feznym odporem
A velmi dobrd kontrola tfisky i pfi malém posuvu
A miniméalni tvorba nardstku

\ i Fi Fi Fi
H EH} CTCP325 CTPP345 CTP1340
ST O[] o[ o]

+ 0,13 mm
70
70331... 70331.. 70331..
Oznaceni IH  CW . RE..e PSIR Pro drzak
mm mm

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 847 647
FX 3.1 L 5-F1 L 31 020 5° -FX 3.1 851 651
FX 3.1 L 8-F1 L 31 020 8° -FX 3.1 855
FX 2.2 N 0.15-F1 N 22 015 -FX2.2 998 848 648
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 020 -FX 3.1 902 852 652
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 040 -FX 3.1 906 856 656
FX2.2R5-F1 R 22 015 5° -FX2.2 849 649
FX3.1 R5-F1 R 31 020 5° -FX 3.1 853 653
FX3.1 R8-F1 R 31 020 8 -FX 3.1 857

P ) ) ®

M ) ) °

K [} [}

N (e}

S o o) °

H

— V. strana 261
— Doporucené pouziti na strané 268

[e)
@ Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 221 — 222

cuttingtools.ceratizit.com 03]217
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A (izké provedeni

\ i -M1 -M1 -M1 -M1

B EH} CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

[ofe] =]
v

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

& ®) e

+ 0,13 mm =) (| )
® s U <l
[}) L N
Ve [N G0

AR & I &N e
Ccw CW
N L

=

Ot}

70330.. 70330.. 70330.. 70330..

C
R

Oznaceni IH CW.; RE..e PSIR  Prodrzak
mm  mm
FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX 2.2 550 800 600
FX2.2 N 0.10-M1 N 2,2 01 -FX 2.2 902 552 802 602
FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX 2.2 554 804 604
P ) ) ) )
M o o ) )
K ° ° )
N (e}
S [e} ) °
H

— v, strana 261
— Doporucené pouziti na strané 268

o)
@ Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 221 — 222
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A Siroké provedeni

\ i -M1 -M1 -M1 -M1

H EH} CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

[ofe] =]
v

Ot}
+ 0,13 mm =) (| )
® s 0 .l
> [ &0
. & Y &Y &%
CwW CW
N L

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

& ®) e

C
R

70332.. 70332.. 70332.. 70332..

Oznaceni IH  CW..05 RE..005 PSIR Pro drzék

mm mm
FX 3.1 L6-M L 31 0,15 6° -FX 31 900 550 800 600
FX 3.1 N 0.15-M1 N 31 0,15 -FX 3.1 902 552 802 602
FX 3.1 R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 3.1 904 554 804 604
P ) ) ® )
M o o ) )
K ° ° )
N [e}
S [e} ) )
H

— V. strana 261
— Doporucené pouziti na strané 268

o)
@ Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 221 — 222
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrif bfit(i a ostrou feznou hranou
A niz8i mira tvorby narGistkl

70334 ...
Oznaceni IH CW.; RE..ps Pro drzak
mm mm
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 652
P
M
K )
N °
S o)
H
— V. strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 268
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 221 - 222

03 | 220 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém FX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul FX kratky/dlouhy

A zapichovani a upichovdni

()[?)(

GOW\\\

e 05
s Fod

= ”ii;£ki

5,
U_l e ]
S ‘

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

70876.. 70875...

Oznaceni HF CW WF LF H CODX CDX Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm desticky
E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2.. 020 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX31.. 120 120
Vyhazovac

70950 ...

Nahradni dily

Pro zapichovaci desticky

FX2.2.. 375

FX3.1.. 376

- 217-220 — 259+260

cuttingtools.ceratizit.com 03]221
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém FX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak FX

Rozsah dodavky:

drzék v¢. vyhazovace

@) WE
SOX ~TL.CW
- ‘\O‘t\ e
=) = NB
LH _B+
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70837.. 70836..
Oznaceni H B OAL LH OAH CwW WF CODX Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX2.2.. 101 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 1118 30 FX2.2.. 102 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 12 150 194 21 22 1118 30 FX2.2. 103 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 1318 30 FX2.2.. 104 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 21,0 21 22 11,18 30 FX2.2.. 105 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 1080 35 FX31.. 106 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 1480 40 FX3.1.. 107 107
Vyhazovac
70950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376
- 217-220
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 09/16

A obvodové brouSend britova desticka
A vhodné také pro upichovani dutych téles a tenkosténnych obrobk(i

“ 35 -F2
H BHH CTP1340

F M R DRAGONSKIN
& BEIE
+ 0,02 mm INs [
60
RE PDPT
=
2 D=
(@)
RE 7
70 360 ...
Oznaceni INSL CW .00 RE..0s PDPT Prodrzék
mm  mm mm  mm
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 02 15 GX091 600
GX09-1 E2.50N0.20 9 2,5 02 15 GX091 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 652
p )
M °
K )
N o)
S °
H
— V. strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 262
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 235+236 — 230+231 - 232
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CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 09/16 - standard

A vhodné i pro upichovani tenkosténnych obrobki

S

CTCP325 CTCP335 CTP1340
E M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ocl<] [ole]o] [ofe]=]
e & +0,02 mm /
NSL
60
& RE em PDPT
Q% N
|
(B 6=
2o\RE/
Q
70350.. 70350.. 70350..
Oznaceni INSL CW +/0,02 RE +/-0,05 PDPT Pro drzak
mm  mm mm  mm
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX09-1 984 634
GX09-1 E2.50N0.20 9 2,5 02 15 GX091 988 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 992 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 900 500 600
GX16-1E2.50N0.20 16 2,5 02 25 GX16-1 904 504 604
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 908 508 608
GX 16-2E3.00N0.50 16 3,0 05 30 GX16-2 910
P ) ) )
M o o )
K ° ) )
N (e}
S o) )
H
— v strana 261
— Doporucené pouziti na strané 262
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 235+236 — 230+231 — 232
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 09/16

A velmi dobrd kontrola tfisky

\\ T -M40 -M40 -M40
H BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
-

©lc]2] [olc]&] [ofe

@ @ i0,15£ //VSL
-
= Vw4

& ,R
o
gl N
20\ RE/
Q
70351.. 70351.. 70351..
Oznaceni INSL CW .05 RE..00s PDPT Prodrzak
mm  mm mm  mm
GX09-1 E2.00N0.20 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 986 886 686
GX09-2E3.00N0.30 9 8 03 20 GX09-2 994 894 694
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 902 802 602
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 910 810 610
P ) ® )
M o ) )
K ) °
N (e}
S o [e} )
H
— V. strana 261
— Doporucené pouziti na strané 262
Vnitfni obrdbéni Vnéjsi obrabéni
— 235+236 — 230+231 — 232
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 16

A velmi dobrd kontrola tfisky

\\ -M1 -M1 M

H CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R
®) @) 0

@ @ +0,15 mm //VSL ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ \_‘LIJ

60
& RE u POPT
r‘/~ %

R
gl N
2o RE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Oznaceni INSL CW..005 RE..00s PDPT Prodrzak
mm  mm mm  mm
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 20 GX 16-1 800 600
GX16-2E3.00N0.20 16 8 02 25 GX 16-2 902 802 602
P ) ) )
M o ) )
K ° )
N (e}
S o [e} °
H
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 263
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 236 — 230+231 - 232
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CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni
Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 16

A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitu a s ostrou hranou bfitu
A brouSend po obvodu

SE!

@ @ + 0,02 mm //VSL

60
q(/;:) RE PDPT
N
3
y O
%o \RE
Q

70 350 ...

Oznaceni INSL CW .00 RE..0s PDPT  Prodrzak
mm  mm mm  mm

GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX 16-2 658
p
M
K °
N °
S o
H

— V. strana 261

— Doporucené pouZiti na strané 262

Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

— 236 — 230+231 — 232

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka pro pojistné krouzky GX 09/16 - standard

E ‘ CTP1340 CTP1340
t 0,02 mm~__INg,
E M R e ;;@ i : @ J; DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
62 = o ~ ~
& 2 _ 2 .
A L]
CDX _ 450

) AL gl oW al.VRECW‘é} i — S2 H13 (DIN 472
= ENe) o ( )

O < R N L
: S2 H13 (DIN 471)

70352.. 70352..

Oznaceni IH INSL s S, CW..00 RE..o0s CDX PDPT  Prodrzék
mm mm  mm mm mm mm  mm
GX 09-1 S0.60 L L 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 679
GX 09-1S0.80 L L 9 060 070 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 090 1,00 114 R/L 02-GX 09-1 684
GX 09-151.20 L L 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 686
GX 09-1S1.40 L L 9 120 130 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 688
GX 09-1S1.70 L L 9 150 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 607
GX 16-2S0.80 L L 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 609
GX 16-2S0.90 L L 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 080 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 612
GX 16-251.20 L L 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 614
GX 16-2S1.40L L 16 120 130 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 616
GX16-2S1.70 L L 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 618
GX 16-251.95L L 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 620
GX16-2S2.25 L L 16 200 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 622
GX 09-1S1.95N N 9 1,75 185 1,95 0,1 2 GX09-1 692
GX 09-1S2.25N N 9 200 215 2,25 0,1 2 GX 09-1 694
GX09-2S2.75N N 9 250 265 275 0,1 2 GX 09-2 696
GX 09-2S3.25N N 9 300 315 3,25 0,1 2 GX 09-2 698
GX 16-2S2.75 N N 16 250 265 275 0,1 3 GX16-2 624
GX16-2S3.25N N 16 300 315 325 0,1 3 GX16-2 626
GX 09-1 S0.60 R R 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 670
GX 09-1S0.80 R R 9 060 070 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 672
GX 09-1S0.90R R 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 090 1,00 114 R/L 02-GX 09-1 676
GX 09-1S1.20 R R 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 678
GX 09-1 S1.40R R 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 680
GX 09-1S1.70R R 9 150 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 695
GX 16-2 S0.80 R R 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 697
GX 16-2 S0.90 R R 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 080 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 600
GX 16-2S1.20 R R 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 602
GX 16-2S1.40R R 16 120 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 604
GX 16-2S1.70R R 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 606
GX 16-2S1.95R R 16 1,75 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 608
GX 16-2S2.25R R 16 200 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 610
P ) )
M ) )
K ) )
N e) [e)
S ) °
H
0 o o

— V,strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 262

)
@ Pozor - plati pouze pro vnitfni obrabéni:

Prava zapichovaci desti¢ka — levy modul popf. monolitni vnitfni drzak
Levd zapichovaci desticka — pravy modul popf. monolitni vnitfni drzak

Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
) / ’ '
— 235+236 — 230+231 — 232
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CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Radiusové zapichovaci desticka GX 09/16

Bl

M
e &

Oznaceni

GX 09-1 R0.80 L
GX 16-2 R0.80 L
GX 16-2 R1.00L
GX16-2R1.20L

GX 09-1R1.00N
GX 09-1R1.20N

GX 16-2 R1.50 N
GX 09-1 R0.80 R
GX 16-2 R0.80 R

GX 16-2R1.00R
GX 16-2R1.20 R

T w=XxX= T

R

D o >

+0,02 mm INS;
@
8
& PDPT
N
=
&)
oo\ /CRE

INSL CW .00

mm mm
9 1,6
16 1,6
16 2,0
16 2,4
9 2,0
9 24
16 3,0
9 1,6
16 1,6
16 2,0
16 24

PDPT

5| cw cw cwx
o

R N L

CRE PDPT (DX
mm mm  mm

0,8 1,78
0,8 1,78
1,0 2,18
1,2 2,58
1,0 10

12 12

15 15

0,8 1,78
0,8 1,78
1,0 2,18
1,2 2,58

Pro drzak
R/L 02-GX 09-1
R/L 03-GX 16-2
R/L 03-GX 16-2
R/L 03-GX 16-2

GX 09-1
GX 09-1

GX 16-2
R/L 02-GX 09-1
R/L03-GX 16-2

R/L03-GX 16-2
R/L03-GX 16-2

CTCP325 CTCP325 CTP1340
[O[c[%] [e]]7] [ofe]]
70354.. 70354.. 70354..
988
912
916
920
992
996
924 624
984
900
904
908
[ ] [ ] ([ ]
(0] o [ ]
[ ] (] [ ]
O
O O [ )

— v, strana 261

— Doporu¢ené pouziti na strané 263

o)
@ Pozor - plati pouze pro vnitfni obrabéni:

Pravd zapichovaci desticka — levy modul popf. monolitni vnitfni drzak
Levd zapichovaci desticka — pravy modul popf. monolitni vnitfni drzak

Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 235+236 — 230+231 - 232
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16

A nazapichy pro pojistné krouzky < 2,75 mm
A naradiusové zapichy s CRE< 1,2 mm
A naodlehCovaci rohové zépichy

HF

=1
(@]

—»HA— F\

77777777

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy

70871.. 70870...

Oznaceni cw WF LF HF H CODX CDX  Pro zapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm desticky
E12R/L 02-GX09-1 <195 3,15 8 12 14,5 36 2 GX09-1..R/L 112 112
E16 R/L02-GX09-1 <195 3,15 8 16 19,5 48 2 GX09-1..R/L 116 116
E20R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2..R/L 120 120
- 223-229 - 259+260
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16

na zapichovani a soustruzeni

na zapichy pro pojistné krouzky < 5,25 mm
na radiusové zapichy s CRE < 2,5 mm

na odlehcovaci rohové zépichy

A
A
A
A

OO~

HF
@

S
g* == -

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy

70866.. 70865..

Oznaceni cw WF LF HF H CODX CDX  Pro zapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm desticky

E12R/L07-GX09-1 2,00-2,75 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-1..N 012 012
E12R/L 07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-2.N 112 112
E16 R/L07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-1..N 016 016
E16 R/L07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 116 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX16-1..N 020 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX16-2..N 120 120

— 223-229 — 2569+260
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 09

CDX
OOD\/\ L

350 it 5

S —

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

Oznaceni H B cw WF OAH OAL LH CODX CDX Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
E10R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 9,35 12 150 18 30 7 GX09..

0]
@ Pri pouziti pravych ¢i levych desti¢ek se musi nastroj
na Celni ploSe dodate¢né upravit, aby se zamezilo
kolizi drzaku s materiglem.

levy pravy

70863.. 70862..

010 010

Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
GX09.. T15 113 M4x11 442
— 223-229
03]232
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX-DC 16

Direct
Cooling
I,
<O( T
® I M6
OAL
CDX G1/8" ®
o
L;" &) om
21 = Q ]
O? LH
Obréazky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
levy pravy
70842.. 70842..
Oznaceni H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
E16 R/L 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13  GX16-1E2. 21601 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13 GX16-2E3. 31601 31600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13 GX16-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 18,85 25 104 35 13 GX16-2E3. 32001 32000
=
Kli¢ D
80950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
GX 16-1 E2.. T15-1P 128
GX 16-2 E3.. T15-1P 128

0]
@ Vhodné vymenitelné desticky a fezné parametry naleznete v katalogu Néstrojovy program — kapitola 11 — Nastroje na zapichovani a upichovani
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 16

Izw
g T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
205 @
©f
LH
Obréazky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
levy pravy
70843.. 70843..
Oznaceni H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 1120 17 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 21201 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 108 17 125 25 26 4 13 GX16-2E3. 31201 31200
E16 R/L 001352-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 21601 21600
E16 R/L 001353-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13  GX16-2E3. 31601 31600
E20 R/L 001352-2020K-S-GX16 20 20 2 1920 25 125 25 13 GX16-1 E2. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX16-2E3. 32001 32000
—— ]
Klic D
80950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
GX 16-1 E2.. T15-1P 128
GX 16-2 E3.. T15-1P 128

0]
@ Vhodné vymenitelné desticky a fezné parametry naleznete v katalogu Néstrojovy program — kapitola 11 — Nastroje na zapichovani a upichovani
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitfni drzak GX 09

(%)
z / =
S lur = E -1 8
8,3 Q
— x H
ow 18
LDRED
OAL
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70859.. 70858..
Oznaceni H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
112 R/L 90-2,5D-GX09 1525 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 012 012

0] 0]
@ Do pravého vnitfniho drzaku @ Pri pouziti pravych ¢i levych desticek se musi
— pouzijte levou zapichovaci desticku. ndstroj na ¢elni ploSe dodate¢né upravit,
Do levého vnitfniho drzaku aby by se zamezilo kolizi drzaku s materidlem.

— pouZijte pravou zapichovaci desticku. %

«m

Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
GX09.. T15 113 M3,5x12,5 a4
- 223-229
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Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitrni drzak GX 16

La

wn
>3 / 2
gl W=
a3 Q
—>>< H
CW#S
LDRED

OAL

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
70893.. 70892..
Oznaceni H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 1525 16 20,5 2,00-275 50 135 150 32 GX 16-1 516 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 1525 16 205 2,76-3,75 50 135 150 32 GX 16-2 616 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-3,75 55 155 180 40 GX 16-2 620 620
0] 0]
@ Do pravého vnitfniho drzaku @ Pri pouziti pravych ¢i levych desticek se musi
— pouzijte levou zapichovaci desticku. ndstroj na ¢elni ploSe dodateCné upravit,
Do levého vnitfniho drzaku aby by se zamezilo kolizi drzaku s materidlem.
— pouZijte pravou zapichovaci desticku. %
= i
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
GX 16-1 T15 113 M4x14 403
GX 16-2 T15 113 M4x14 403
— 223-229
03]236
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 24

A desticka brousend po obvodu
A vhodné i pro upichovani dutych téles a tenkosténnych materialil

“ i -F2 -F2 -F2
H % BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340

1 ©l]7] [olc]e [olel]

e

REF:%% ///

RE
70350.. 70350.. 70350..
Oznaceni INSL CW ..o RE..q0s PDPT  Prodrzak
mm mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX 24-2 962 862 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 03 25 GX 24-2 864
P ) ) )
M o ° °
K ° )
N o)
S o o °
H
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 262
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

— 243
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 24

\ i -E -E -E -E
H % BHH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

E M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
olc[2] [ofels] [o[2]a] [ofe]2]
@ @ +0,15mm %
6°
RE PDPT
S| B
O
RE
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Oznaceni INSL CW..00s RE..00s PDPT  Prodrzak
mm  mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 932 532 832 632
p ) ) ) )
M o) o) ° )
K ° ° )
N o)
S o) o) °
H
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 262
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 243
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 24

A velmi dobrd kontrola tfisky

\ =M1 =M1 =M1
H CTCP325 CTPP345 CTP1340
R R ©lc]7 [o[2[& [olel]

6o
< RE
8 N / / /
30

70363.. 70363.. 70363..

Oznaceni INSL CW..005 RE..00s Prodrzak
mm  mm mm
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 241 900 800 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 902 802 602
P ) ) )
M o ° °
K ° )
N o)
S o o °
H
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 263
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 243
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Soustruzeni
Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 24

A velmi dobrd kontrola tfisky

“ T -M40 -M40 -M40
H BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
c w R
e @ io‘%m St o]z [oc]a] [ofe]Z]
60
PDPT
o'/ RE i
o
IBE===
% Oy E55
%, RE;
QA
70364.. 70364.. 70364..
Oznaceni INSL CW..q05 RE..00s PDPT  Prodrzak
mm  mm mm mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 900 800 600
B ) ) °
M o ° °
K ° °
N o)
S o o °
H
— V. strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 262
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 243
031240
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Radiusova zapichovaci destiCka GX 24

T 202 -M3 -M3
% EEH E:{} CTCP325 CTCP335

-
[o[c]=] [ofe]]
e & +0,18 mm INSL
6° / /
70354.. 70354..
Oznaceni INSL CW..00s CRE PDPT  Prodrzak
mm  mm mm  mm
GX 24-2R1.50N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 952 552
P ) )
M o) o
K ° )
N
S [¢)
H
— V. strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 263
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 243
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

Zapichovaci desticka GX 24

A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitu a s ostrou hranou bfitu
A brouSend po obvodu

Bl o
F M R BIEIE
e &

70 350 ...
Oznaceni INSL CW .00 RE..0s PDPT  Prodrzak
mm  mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 682
p
M
K °
N °
S o
H
— V. strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 262
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 243
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 24

A hlubokeé radialni zapichovani a upichovani
A soustruzeni

CDX

HF
O

WF

gfj—Fﬂ_*ﬂﬁ

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

70868 .. 70867 ..

Oznaceni cw WF LF HF H CODX CDX Pro zapichovaci

mm mm mm mm mm mm mm desticky
E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,85 22 20 24 60 21 GX 24-1 020 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 340 22 20 24 60 21 GX 24-2 120 120

— 237-242 — 259+260
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CERATIZIT \ Performance

Soustruzeni
Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX-DC 24

Direct
Cooling
I,
‘O’: T
® I M6
OAL
CDX G1/8" ®
5}
s ; ®
21 = Q ]
O? LH
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
Oznaceni H B CW WF OAH
mm mm mm mm mm
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22
E20 R/L 002152-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26
E20 R/L 002153-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26

Nahradni dily

Pro zapichovaci desticky
GX 24-1 E2..

GX 24-2E3..

OAL
mm

94

109
109

LH
mm
39
39

40
40

Is

mm mm
40 4
40 4

a

levy pravy

70844.. 70844..

CDX Pro zapichovaci
mm desticky

21 GX241E2. 21601 21600
21 GX24-2E3. 31601 31600
21 GX241E2. 22001 22000
21 GX24-2E3. 32001 32000
- -
Kli¢ D

80950...

T15-1P 128

T15-1P 128

0]
@ Vhodné vymenitelné desticky a fezné parametry naleznete v katalogu Néstrojovy program — kapitola 11 — Nastroje na zapichovani a upichovani

03244
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 24

Iz—\
g T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
21> | @
©f
LH
Obréazky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
levy pravy
70845.. 70845..
Oznaceni H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 4 21 GX 24-1 E2.. 21601 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 4 21 GX24-2 E3.. 31601 31600
E20 R/L 002152-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX24-2E3. 32001 32000
e
KIic D
80950 ...
Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
GX 24-1 E2.. T15-1P 128
GX 24-2 E3.. T15-1P 128

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky a fezné parametry naleznete v katalogu Néstrojovy program — kapitola 11 - Nastroje na zapichovani a upichovani
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Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém TC

Zavitorezna desticka TC plny profil - vnéjSi zavit 60°

-27P
HW[W¢ 0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
— @
8 o 3 @lc[z] [oel=] (o[l
a PDPT
2 = . :
[a)
[
70357.. 70357.. 70357..
Oznaceni Velikost TP INSL PDPT PDX CRE Pro drzak
mm mm mm mm mm
TC16-1E0.51SO TC16-1.. 0,50 16 0,32 1,05 0,06 E..R/LTC16-1 010 110 610
TC16-1E0.751SO TC16-1.. 0,75 16 048 105 0,09 E..R/LTC 16-1 012 112 612
TC16-1E1.01SO TC161.. 1,00 16 064 105 0712 E.R/LTC16-1 014 114 614
TC16-1E1.251SO TC16-1.. 1,25 16 080 1,05 0,15 E..R/LTC 16-1 016 116 616
TC16-1E1.5I1SO TC161.. 150 16 095 105 018 E.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-2E1.751S0 TC162.. 175 16 110 215 0,22 E.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 200 16 1,26 215 0,25 E.R/L/NTC16-2 032 132 632
TC16-2E2.51SO TC162.. 250 16 1,58 215 0,32 E.R/L/NTC16-2 034 134 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 300 16 1,89 215 0,38 E.R/L/NTC16-2 036 136 636
p ° °
M ° °
K ) ) °
N °
S} o °
H o)
— V. strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 269
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 251 — 252
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Soustruzeni
Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém TC

Zavitorezna desticka TC plny profil - vnitfni zavit 60°

-27P
M4 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
—— @
@] ~
8 o 3 o8z @@ [l
a3 PDPT _
2 e
><7 '
0
a
70358.. 70358.. 70358..
Oznaceni Velikost TP INSL PDPT PDX CRE Pro drzak
mm mm mm mm mm
TC 16-111.01SO TC161.. 100 16 059 105 0,06 I132R/LTC16-1 114 014
TC16-111.251SO TC161.. 125 16 074 105 0,07 132R/LTC16-1 016
TC 16-111.51S0 TC16-1.. 150 16 0,89 1,05 0,09 I32R/LTC16-1 118 018 618
TC16-211.751S0 TC162.. 175 16 102 215 011 132R/LTC16-2 030
TC16-212.01SO TC162.. 200 16 117 215 013 I132R/LTC16-2 132 032
TC16-213.01SO TC162.. 300 16 176 215 019 132R/LTC16-2 136 036 636
P ) )
M ° )
K ® ) )
N )
S ) o
H [e}
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 269
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
/

— 253
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém TC

Zavitorezna desticka TC ¢astecny profil 60°

-27P
{Wi 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R A% /607
[ofe]=] [@]c]=] [ofe]
e & x ~ >
a3 PDPT i
- i -
e 172 bR
- TR &
y LN LN
x
[a)
a
70355.. 70355.. 70355..
Oznaceni Velikost TP INSL PDPT PDX CRE Pro drzak
mm mm mm mm mm
TC16-1EIA60 TC16-1..05-15 16 1,27 1,05 0,03 E/I.R/LTC16-1 110 010 610
TC16-2EIAG60 TC16-2... 0,5-30 16 257 215 0,03 E/I.R/L/NTC16-2 132 032 632
TC16-2EIG60 T1C162..175-30 16 249 215 0,1 E/I.R/L/NTC16-2 130 030 630
P ) )
M ® )
K [} ) )
N )
S ) fe)
H (e}
— V. strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 269
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 253 — 251 - 252
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém TC

Zavitorezna desticka TC piny profil 55°

-27P
{Wz 10,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
— @ e
o2z [ofe]z] |ofe]x
@ @ = ! ! 78 ‘ ~ )
a3 PDPT ‘ ‘ \
£ ey s K : :
- TPITRL &
o b TPITPI
fa)
D_ L
70359.. 70359.. 70359..
Oznaceni Velikost TPl INSL PDPT PDX CRE Pro drzak
/" mm mm mm mm
TC16-1EI28 W TC16-1.. 28 16 060 105 012 E/I.R/LTC16-1 010 110
TC16-1EI20 W TC16-1.. 20 16 084 105 017 E/I.R/LTC16-1 016
TC16-1EI19W TC16-1.. 19 16 088 105 017 E/I.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-1EI16 W TC16-1.. 16 16 105 105 021 E/IL.R/LTC16-1 022
TC16-2EI14W  TC162.. 14 16 1,20 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/I.R/L/NTC16-2 132
TC16-2EI11W  TC162.. 11 16 153 215 0,30 E/I.R/L/NTC16-2 034 134 634
P ° °
M [} )
K ® ® )
N °
S ) )
H [e}
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 269
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 253 — 251 — 252
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém TC

Zavitorezna desticka TC ¢astecny profil 55°

{Wi 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520
' RAGONSKIN RAGONSKIN
F M R @ e |58 [ DRAGONSKIN [l DR AGONSKIN|
~
8 o 3 B olelz] [l
a3 PDPT ‘ ‘
o >4 -y
£ ey s i
- TPITRL &
oy b=t TPITPI
[a)
a
70356.. 70356 ...
Oznaceni Velikost TPl INSL PDPT PDX CRE Pro drzak
/" mm mm mm mm
TC 16-1 EIA55 TC16-1.. 28-16 16 1,39 105 012 E/IL.R/LTC16-1 110 010
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 012 E/I.R/L/NTC16-2 132 032
TC 16-2 EI G 55 TC162.. 14-8 16 278 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 130 030
P ) °
M ® )
K ) )
N
S ) o)
H (e}
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 269
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 253 — 251 - 252
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém TC

ModularClamp MSS - Zavitovy modul TC pro vnéjsi zavit

GOO\I\ /V\\‘

H
HF
@)

s e

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy neutralni pravy

70872.. 70872.. 70872..

Oznaceni TP TPl WF HF LF H CODX CDX Prozapichovaci
mm /" mm mm mm mm mm mm desticky
E20R/LTC16-1 05-15 28-16 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1... 120 020
E20 N TC 16-2 1,75-30 14-8 220 13 20 24 12 TC16-2... 220
P74
*/
2

— 246-250 — 259+260
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MonoClamp - Monolitni nastroj TC - Fezani vnéjSich zavit

coot

= B f =

IS I

LH

OAH

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy

70883.. 70882..

Oznaceni TP TPI H B OAL LH OAH WF CODX Prozapichovaci
mm 1/ mm mm mm mm mm mm mm desticky
E12R/L00-1212TC16 0,5-328-8 12 12 150 20 145 M1 30 TC16-1/2.. 012 012

- wis )

Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 70950 ...

Nahradni dily

Pro zapichovaci desticky

TC16-1/2.. T15 113 M4x11 442

7

b
— 246-250
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém TC

MonoClamp - Vnitfni drzak TC - fezani vnitfnich zavit(

(%)
z / =
S lur = E -1 8
8,3 = Q
a H
O
LDRED
OAL
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70857 .. 70856..
Oznaceni WF DCONMS H OAL LDRED CDX DMIN Pro zapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm desticky
116 L 90-2D TC16 14,0 20 18 180 32 4 20 TC16-1/2.. 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-.. 020 020
= m
Kli¢ D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70857 016 T15 113 M4x14 403
70857 020/ 70 856 020 M5x18 404

— 246-250
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovaci desticka - hloubka zapichu 5 mm

A 5feznychhran

Dt“ BH@ EH} CT-PI:§40
DRAGONSKIN

e [DRAGONSIN
~
s
+ 0,05 mm
=0y @ cDX
11°
e INSL
RE a max ! 3p max
. &
; &N \
; — =<
(@] r—\— _—
RE & ;E
PSIR
70 338 ...
Oznaceni IH CW RE PSR INSL a,m CDX Prodrzék
mm  mm mm mm mm
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 10 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 N 10 01 592 05 5 MCO5R/L 210
MC 05-5-1.50 N 0.10-F2 N 15 01 592 10 5 MCO5R/L 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 10 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 5 MCO5R/L 240
P )
M °
K °
N o
S °
H
o
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 265
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 257
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Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovaci desticka - hloubka zapichu 10 mm

A 4ftezné hrany

EYLE

F M R

F2
CTP1340

3
:

CB

~

A7
@ + 0,05 mm DX l
=) 4 cDx
[ ==
INSL
RE a_max PSIR | 8p max
“oN& R L @!5
3]
O
RE ! &
PSIR
70 339...
Oznaceni IH CW RE PSIR INSL @, CDX Prodrzak
mm mm mm mm mm
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 20 01 7° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25 01 7° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 15 01 59,2 1,0 10 MC10R/L 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 20 01 59,2 15 10 MC10R/L 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 25 01 59,2 20 10 MC10R/L 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 20 01 7° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 25 01 7° 592 10 MC10R/L 260
p °
M °
K °
N o
S °
H
o
— v, strana 261
— Doporucené pouziti na strané 265
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovaci desticka - hloubka zapichu 10 mm

A 4ftezné hrany

D.“ Bﬂ EH} CT-PI:240

RAGONSKIN
T oLl
~
A7
@ + 0,05 mm DX l
=3 4 cDX
11° Q Et
e INSL
PSIR
% R L
= =
@] O
Q{o
PSIR
70 340 ...
Oznaceni IH CW RE PSIR INSL CDX Prodrzak
mm mm mm mm
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 12° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 20 01 12° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25 01 12° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 1,5 01 12° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 20 01 12° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 25 01 12° 59,2 10 MC10R/L 260
P )
M )
K °
N o)
S )
H
|
— v, strana 261
— Doporucené pouZiti na strané 265
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

— 258
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém MaxiClick

MaxiClick - Upinaci drzak - hloubka zapichu 5 mm

5

4o =5 -

T -
e =
OAL
w LH
S
_cfi vy © 5 @

%T CDX

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy

70873.. T70873..

Oznaceni H OAH B Ccw CDX WF OAL LH Is Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky

MC 05 R/L -1010K 10 13 10 1,00-150 5 85 125 23 27 MC 05 210 110

MC 05 R/L -1212K 12 15 12 1,00-150 5 105 125 23 27 MC 05 212 112

MC 05 R/L -1616K 16 19 16 1,00-1,50 5 145 125 23 20 MC 05 216 116

MC 05 R/L-2020K 20 23 20 1,00-150 5 188 125 23 20 MC 05 220 120

Klie T Upinaci §roub

70950 ... 70950 ...

Nahradni dily

Pro zapichovaci desticky

MC 05 T15 738 M4x11 174

- 254
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Systém MaxiClick

MaxiClick - Upinaci drzak - hloubka zapichu 10 mm

5

40 |a—> |
E]ﬁé}(r\}
&l e f =]
© OAL
TR LH
= T
)/
S| ]
CDX
5l - Lo
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
Oznaceni H OAH B a cw CDX
mm mm mm mm mm mm
MC 10 R/L -1010K 10 13 10 1,50-2,50 10
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 6 150-250 10
MC 10 R/L -1212K 12 15 12 1,50-2,50 10
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 4 150-250 10
MC 10 R -1616K 16 19 16 1,50-2,50 10
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 1,50-2,50 10

1) -S=zesilendvarianta

Nahradni dily
Pro zapichovaci desticky
MC 10

18,8

OAL
mm
125
125
125
125
125
125

Is
mm

27
27

20
20

Pro zapichovaci
desticky
MC 10
MC 10
MC 10
MC 10
MC 10
MC 10

T15

levy pravy

70874.. T70874..

210 110
410 v 310 Y

212 112
412 " 312 1

116

220 120

KIiET Upinaci $roub
70950 ... 70950 ...
738 M4x11 174

— 255+256

03]258

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani - ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladni drzak 0°

A
-
T i
; NIER
\
© I i<iA
: 16 T
T
! B=20
" 70 850 021
s gg m| 70851021
o 3
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70851.. 70850...
Oznaceni H B OAW OAH WF Iy I, Promoduly
mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 00-1212E 12 12 1525 145 1175 70 12 E12R/L.. 012 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16 EI6R/L.. 016 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 2425 240 2015 90 20 E20R/L.. 021 " 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 2425 240 2015 110 20 E20R/L.. 020 020
1) vizfezA-A
= oK
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70851012 /70850012 T08 110 M2,5x10 440
70851016 /70850 016 T15 113 M3,5x12,5 441
70851021 /70850021 T15 113 M4x14 403
70851020/ 70850 020 T15 113 M4x14 403
Prehled modult
— 206+207
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Nastroje na zapichovani a upichovani - ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladni drzak 90°

z 0
ST T
LH
OAL
[T
z ] @
‘900 i
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70855.. 70854..
Oznaceni H B O0AH WF OAL LH Promoduly
mm mm mm mm mm mm
E20R/L90-2020 20 20 24 20 110 20 E20R/L.. 020 020

(e}
@) Pro pravy drzak — pouzijte levy modul.
Pro levy drzak — pouzijte pravy modul.

KlicD Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
70855020/ 70 854 020 T15 113 M4x14 403
Prehled moduldi
- 206+207
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CERATIZIT \ Performance Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro zapichovaci desticky GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick
CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTPP520 CTPP535 CTP1340

H216T H216T
(SX/FX/GX) (TC)

Index VeV m/min.

P1.1 220 184 135 236 180 177

P1.2 194 160 119 204 152 149

P1.3 171 138 105 174 126 123

P1.4 163 131 100 165 118 115

P1.5 151 120 93 150 105 102

P.2.1 198 164 122 209 157 153

P.2.2 161 129 99 162 116 112

P.2.3 151 120 93 150 105 102

P.2.4 121 92 74 113 73 70

P.3.1 149 127 101 185 119 112

P.3.2 96 89 80 131 88 76

P.3.3 44 51 59 76 58 39

P.4.1 149 127 101 185 119 112

P.4.2 123 108 90 158 103 94

M1 149 127 101 185 119 112

M.2.1 96 89 80 131 88 76

M.3.1 133 116 94 169 109 102

K11 170 135 140 165 150 140 140
K.1.2 150 115 115 150 125 115 115
K.2.1 160 130 180 145 140 150 150
K.2.2 145 105 115 155 120 110 110
K.3.1 210 150 130 190 170 170 170
K.3.2 140 115 110 145 120 140 140
N.1.1 300 400 450
N.1.2 200 100 450
N.2.1 300 450 300
N.2.2 200 450 300
N.2.3 150 500 225
N.3.1 300 425 190
N.3.2 300 400 290
N.3.3 200 275 290
N.4.1 200 225 290
S.1.1 88 40 30 35 38

S.1.2 30 30 30 25 30 28

S.21 20 25 20 15 20 28

S.2.2 15 15 15 15 24

S.2.3 15 18 15 15 20

S.3.1 125 85 85 90

S.3.2 50 35 40 55

S.3.3 89 25 30 40

HA.1 30

H.1.2 25

H.1.3

H.1.4

H.2.1 25

H.3.1

40
I N I R
I [ I R
I [ I R
I [ I R
I I I R

o\
@) Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvddéné parametry predstavuij
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach prizp(isobit o cca £20% !
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Rezné parametry

GX - hloubka fezu a posuvy

GX Standard / GX-E

GX Standard / GX-E
Sitka zapichu v mm
2

3
4
5
6
GX-F2

GX-F2
Sitka zapichu v mm
2

3
4
5
6
GX-M40

GX-M40
Sitka zapichu v mm

2

3
4
5
6
GX-27P

GX-27P
Sitka zapichu v mm

2

3
4
5
6

03262

PodéIné soustruzeni Zapichovani / upichovani

o)

Rezna hloubka a, v mm

0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 GX Standard / GX-E
Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20
0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25
0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35
o
@ V pfipadé axialniho zapichovani snizte posuv o 40%.
PodéIné soustruzeni Zapichovani / upichovani

o)

Rezna hloubka a, v mm

0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325
o
@) V pfipadé axidlniho zapichovani snizte posuv 0 40%.
Podélné soustruzeni Zapichovani / upichovani

e

Rezna hloubka a, v mm

0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M40
Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15
0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30
0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325
)
@ V pfipadé axidlniho zapichovani snizte posuv o 40%.
Podélné soustruzeni Zapichovani / upichovani

L

Rezna hloubka a, v mm

0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P
Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30
0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30 0,10-0,35
0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40

o
@ V pfipadé axidlniho zapichovani snizte posuv 0 40%.
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Rezné parametry

GX - hloubka fezu a posuvy

Podélné soustruzeni

b

GX-M3 Radiusova zapichovaci desticka

Rezna hloubka a, v mm

Zapichovani / upichovani

S

GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M3
Radius RE v mm Posuv fv mmj/ot. Posuv fv mmj/ot.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
GX—27P Rédiusové Zapichovaci destiéka PodéIné soustruzenf Zapichovani / upichovanf
1) i)
-
Rezna hloubka a, v mm
GX-27P Radiusova zapichovaci desticka 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P Rédiusova zapichovaci desticka
Radius RE v mm Posuv f v mm/ot. Posuv fvmm/ot.
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX-M1
Zapichovani / upichovani
o
GX-M1
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
GX 09/16 Radiusova DestiCky pro pojistné krouzky GX
zapichovaci desticka
Zapichovani / upichovani Zapichovani
5
T =
Rédiusova zapichovaci destitka GX Pojistny krouzek GX
Radius RE v mm Posuv f v mmj/ot. Sitka zapichu v mm Posuv f v mmj/ot.
0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Rezné parametry

Doporucené hodnoty posuvu a pokyny pro obrabéni pfi axialnim zapichovani a celnim

soustruzeni GX 24 - Axial
Doporucené hodnoty posuvu

GX
- -
Oznaceni - - f vmm/ot. - f vmm/ot. g,max
mm
GX24-2E3.00 . 0,05-0,15 0,05-0,20 25
GX24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 30
GX 24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 30
GX24-4E6.00 . 0,05-0,20 0,10-0,30 35
Axialni zapichovani - Axialni zapichovani
Axialni zapichovani rozSifovani drazky a ¢elni soustruzeni

ejmensi @ zépichu
Maximélni @ zapichu:

ejmensi @ zépichu
Maximélni @ zapichu:

Lze jej provadét pouze s modulem pro
axialni zapichovani a drzakem pro axidini
zapichovani

v ramci stanoveného rozsahu priméru
(napf. 50 - 70 mm).

pro axialni zapichovdni a monolitickém
drzaku pro axidlni zapichovani.

Dulezité:Uvadény rozsah primérd vzdy
plati pro vnéjsf primér drazky!

zapichovani. Hloubka zapichd pro rozsifen
drdzky nesmi byt v&tSi nez prvni zdpich.

@) Pozor: Priimér Celnich zapich( se musi
nachazet v rozsahu primeérd uvedeného na
modulu pro axidlni zapichovania na
monolitickém drZaku pro axidlni
zapichovani. V opacném pripadé mize dojit
k poSkozeni ¢i ke zniCeni nastroje.

Spravny monolitni drZak
pro axidlni zapichovani

03[264

RozSifovani drazky Ize provadét nad a pod
rozsahem priiméru uvedeného na modulu

Dulezité: Pouze prvni zapich se musi nachazet v
uvedeném rozsahu priméru modulu pro axidini
zapichovani a monolitického drzaku pro axialni

Maximdlni @ zépichu:

Nejmensi @ zapichu:

RozSifovani drazek prostrednictvim ¢elniho
soustruzenti Ize provadét nad a pod rozsahem
priiméru uvedeného na modulu pro axialni
zapichovani a monolitickém drzaku pro
axialni zapichovani.

Dulezité:Pouze prvni zapich se musi
nachazet v uvedeném rozsahu prdmeéru
modulu.

Nesprdvny monolitni drZak
pro axidlni zapichovani

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Rezné parametry

MaxiClick - hloubka rezu a posuvy
MaxiClick 05

PodéIné soustruzeni

e

Rezna hloubka a, v mm
MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75

Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
1 0,02-0,15 0,02-0,10
1,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14
MaxiClick 10 PodéIné soustruzeni
—p
Rezn4 hloubka a, v mm
MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50
Sitka zapichu v mm Posuv fv mm/ot.
1,5 0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
2 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10
2,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

Funkéni princip systému MaxiClick

spravné zaaretovani bfitové desticky

vytazZeni bfitové desticky

opotfebenou bfitovou desticku odlomte smérem vlevo i vpravo

N

iy,

Zapichovani / upichovani

;%
=

MaxiClick 05
Posuv fv mm/ot.
0,03-0,10
0,03-0,11

Zapichovani / upichovani

%
=

MaxiClick 10
Posuv fv mm/ot.
0,03-0,11
0,03-0,12
0,03-0,15

% % magnety zabrani vypadnuti bfitové desticky z nastrojového drzaku béhem sefizovani polohy

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Rezné parametry

SX - hloubka fezu a posuvy

SX-F2

SX -F2
Sitka zapichu v mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2

Sitka zapichu v mm

o o A W N

SX-27P

SX-27P
Sitka zapichu v mm
2

3
4

03]266

PodéIné soustruzeni

_—
Rezna hloubka a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50

Posuv fv mm/ot.

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,177 0,05-0,15

PodéIné soustruzeni

-
Rezna hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Posuv f v mm/ot.

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

012-0,27 012-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

PodéIné soustruzeni

_—
Rezna hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv fvmmy/ot.
0,05-0,23 0,05-023 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-025 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
010-030 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Zapichovani/ upichovani

%
=

SX -F2
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Zapichovani / upichovani

%
SX-M2
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

0,10-0,30
0,15-0,35

Zapichovani / upichovani

)

SX-27P
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Rezné parametry

SX/LX - hloubka fezu a posuvy

SX-MA1 Zapichovani / upichovani
v
=
SX-M1
Sitka zapichu v mm Posuv fv mm/ot.
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
5 0,15-0,30
6 0,15-0,35
SX—MS PodéIné soustruzeni
b
Rezna hloubka a, v mm
SX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Rédius v mm Posuv fv mm/ot.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40
|_X-|V|2 PodéIné soustruzenf
—
Rezna hloubka a, v mm
LX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Sitka zapichu v mm Posuv fv mmy/ot.
8 017-045 017-045 017-045 017-045 017-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35
|_X-|V|3 PodéIné soustruzenf
4
Rezna hloubka a, v mm
LX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Radius vmm Posuv f v mm/ot.
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60

cuttingtools.ceratizit.com

Zapichovani / upichovani

b

SX-M3
Posuv fv mmj/ot.
0,05-0,20
0,10-0,25

0,10-0,25
0,10-0,35

Zapichovani / upichovani

I
iy
LX-M2

Posuv fv mm/ot.

0,20-0,50
0,20-0,50

Zapichovani / upichovani

b

LX-M3
Posuv fv mm/ot.
0,15-0,35
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AX/FX - hloubka rezu a posuvy
AX-F50

Celnf soustruzen

Axiélni zapichovani

4 +B=
Rezna hloubka a, v mm
AX-F50 0,5 1,0 1,5 2,3 1. zapich
Velikost Posuv fv mm/ot. Posuv fv mm/ot. Posuv f v mm/ot.
AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10 0,025-0,080 0,025-0,20
AX 10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135 0,025-0,065 0,05-0,25
AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,025-0,050 0,05-0,30
FX-F1 Zapichovani / upichovani FX-M1 Zapichovani / upichovani
= =
FX-F1 FX-M1
Sitka zapichu v mm Posuv fv mmj/ot. Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2,2 0,025-0,10 2,20 0,05-0,15
3,1 0,05-0,15 3,10 0,08-0,18
41 0,05-0,20 4,10 0,10-0,20
5,10 0,15-0,28
6,50 0,15-0,33
8,20 0,20-0,40
9,70 0,20-0,40
FX-27P Zapichovani / upichovani FX-R2 Zapichovani
g =i
FX-27P FX-R2
Sitka zapichu v mm Posuv fv mmj/ot. Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2,20 0,01-0,10 3,10 0,10-0,275
3,10 0,015-0,125 4,10 0,15-0,35
4,10 0,05-0,15

03268
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TC - orientacni hodnoty pro hloubku profilu a pocet fezll

@)
@) VeSkeré uvedené ukazatele jsou orientacni hodnoty pro obrabéni oceli

Metricky vnéjsi zavit ISO 60°

Stoupani v mm 0,5 0,75 1,0
Pocet fezd (prichod) 4-6 4-7 4-8
Hloubka profilu zdvituvmm 0,32 0,48 0,64

Metricky vnitfni zavit ISO 60°

Stoupani v mm 0,5 0,75 1,0
Pocet fezd (prichod) 4-6 4-7 4-8
Hloubka profilu zdvituvmm 0,30 0,45 0,59

Vnéjsi a vnitrni zavit Whitworth 55°

1,25 1,5 1,75 2,0
5-9 6-10 7-11 8-12
08 0,95 1,10 1,26
1,25 1,5 1,75 2,0
5-9 6-10 7-11 8-12
0,74 0,89 1,02 117

2,5 3,0 3,5 4,0 45 50

9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20

1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16

2,5 3,0 3,9 4,0 45 50

9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20

146 1,76 2,02 2,35 2,64 2,93

Stoupanf (zavit / ) 28 26 24 20 19 18 16 14 1 10 9 8 7 6 o)
Pocet fez(i (prichodd) 5-8 58 59 59 6-10 6-10 711 812 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Hloubka profilu zavituvmm 0,60 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 211 241 281 337
Vnejsi a vnitfni zavit - Castecny profil 60°
TC 16-2EI-AG60
Vngjsi
TC 16-1EI-AGO TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stoupanivmm O |0/ | 10 | 125 | 18 | 178 | 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0 BIo) 4,0 4,5 50
Pocetfezl (prichodd)  4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Hloubka profilu zavituvmm 0,33 052 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359
TC 16-2EI-AG60
Vnitfni
TC 16-1EI-AGO TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stoupdnivmm @3 (@B | 10 |12 | 1B | 17/ | 20 | 26 | 30 | 1768 | 20 | 26 | 30 | 8B | 40 | 45 | &0
Pocetfezi (prichodd)  4-6 4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Hloubka profilu zdvituvmm 0,27 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 305
VnéjSi a vnitrni zavit - castecny profil 55°
TC 16-2EI-AG55
Vnéjsi
TC 16-1EI-A55
Stoupanf (zavit / ) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
Pocet ezl (prlichod() 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16 10-16  11-18  12-20 12-20
Hloubka profilu zdvituvmm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48
Vnitfni TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Stoupani (zavit/ ) 14 12 i 10 9 8 7 6 9
Pocet fezli (priichodd) 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
Hloubka profilu zavitu v mm 1,22 146 1,66 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56
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Srovnani soustruzeni zavit(i pomoci systému TC s konvencénim soustruzenim

TC

- —

a neutrdlni provedeni bfitové desticky umoZnuje pouZiti v obou
smérech

A pouze jedna bfitova destiCka na stoupani pro zavit s Castecnym
profilem a zavit Whitworth; pouze dveé bfitové deseticky
(vnitfni - vné&jsi) na stoupdni pro zavit ISO

4 snizeni skladovych polozek

a dobré tvarovani tfisky diky utvareCi s

uhlem tfisky + 10°

/\EE}

VyloZeni

Vyssi hospodarnost diky:

4 krat8im obrabécim ¢asiim

A (spofe ¢asu - nastroj se nemusi vyménovat
4 vysoke stabilité pfi kratkém upnuti

A (spora materialu

A moznost soustruzenf zavit( mezi osazenim
A meéné nastrojil a vymenitelnych desticek

el
Ly

A velmi dobry pristup k obrobku, tudiz 1ze i v pfipadé malého
priméru zdvitu pouzivat konka

Levy zdvit Pravy zavit

Pravy zavit Levy zdvit

A

R = Pravy nastroj iL
E L]

L= Levy nastroj

4 snadnd aplikace, protoze Ize v obou smérech pouzivat nastroje
bez korekce Uhlu stoupani

031270

Konvencni

€_ [

4 pravé a levé provedeni vymeénitelné desticky, proto ji Ize pouzit
pouze v jednom sméru

4 pro kazdé stoupani zavitu musf byt k dispozici 4 britové
desticky (pravd - leva, vnitfni - vnéjsi)

4 b
R
Hpap

VyloZeni

4 pro toto obrdbéni musi byt k dispozici 2 ndstroje

4 dodatecné ztraty materidlu a stability kv(li velkému vyloZeni

a Spatnd pristupnost
4 nebezpeci kolize

Levy zdvit

Pravy zavit

On L
—
© ©

AP AN
- —_—l
4 v pfipadé konvenéniho soustruzeni zavitl se musf zohlednit

korekce dhlu stoupani, k ¢emuz jsou potfebné znacéné zkuSenosti

A moznost pouZiti pouze v jednom sméru otaceni

cuttingtools.ceratizit.com
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ModularClamp

GX SX LX FX

CDX

Snizeni hloubky zapichu

Zapichovaci moduly ModularClamp jsou, v zavis-
losti na své konstrukéni velikosti uréené pro urcity
prdmeér obrobku CODX. Je-li primér obrobku vétsi
nez CODX zapichovaciho modulu, pak se dosazitel-
na hloubka zapichu snizi o rozmér ,a“. Miru snizeni
hloubky zapichu Ize stanovit na zakladé nasleduijici
tabulky.

CDX  maximalni hloubka zapichu v mm
CODX maximalni @ obrobku pfi
pIné hloubce zapichu v mm

a hodnota sniZzeni hloubky v mm

T, =CDX-a

Snizeni hloubky zépichu a (mm) pro maximalni hloubku zdpichu (CDX)
Konstrukéni velikost 05 | 1,0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
f
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500
_— 4 - — — — —»
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Priimér obrobku D (mm)

Maximédlni prdmér obrobku (CODX)
v pfipadé piné hloubky zapichu (CDX) v mm

Priklad vypoctu:

Konstrukéni velikost 25

cuttingtools.ceratizit.com

E25R21-GX24-3

/N

CDX=21mm, @75 mm

D=0100 mm

CDX-a=T
21-2=19mm
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MonoClamp

SX

CDX
Tred.

Snizeni hloubky zapichu

Nastroje MonoClamp jsou v zavislosti na Sifce
zapichu a velikosti stopky dimenzované pro
urdity prmeér obrobku CODX. Je-li primér
obrobku vétsi nez CODX zapichovaciho modulu,
pak se dosazitelna hloubka zdpichu snizi

0 hodnotu ,a“. SniZeni hloubky vyplyva

z nasledujici tabulky.

CDX  maximalni hloubka z&pichu v mm
CODX maximalni @ obrobku pfi
pIné hloubce zapichu v mm

a hodnota snizeni hloubky v mm

T., =CDX-a

Snizeni hloubky zépichu a (mm) pro maximalni hloubku zapichu (CDX)

Stopka 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 & 4 4,5 © 5.0 6 6,5 7 7,5 8
t
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125 ‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 ‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
_ = = = — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
Prdmér obrobku D (mm)
Maximalni prdmeér obrobku (CODX)
v pfipadé pIné hloubky zapichu (CDX) v mm
Priklad vypoctu:

03272

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @ 66 mm

D=0200mm

CDX-a=T

red

33-15=315mm
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Postup upnuti SX-Systému

Zakladani a vytahovani bfitovych desticek
Presny systém pro zakladani a vytahovani bfitovych desticek.

Kli¢ byl koncipovany tak, aby nezatéZoval materidl nad takzvany ,mrtvy bod".

Diky tomuto vyménnému systému z(istava materidl neustale v elastickém stavu a podstatné se tak prodluzuje Zivotnost.

Montazni kli¢ nasadte do 2 otvord (drZadlo smérem dopredu). Oto¢enim montaznim klicem ve sméru Sipky se v ndstroji otevie
lGzko desticky.

Vlozte zapichovaci desticku a upravte jeji polohu zatladenim proti -~ Montdznim klicem otocte dopredu. L{zko desticky se opét uzavie a
dorazu. zapichovaci desticka se upne.

o)
@) Privyméne vymeénitelnych desticek méjte kli¢ neustdle napnuty!

Upnuti je koncipovano tak, Ze Ize montazni kli¢ zasunout do
planzety z obou stran v zdvislosti na pristupnosti k planzeté.

Maximalni presah planzety pfi podéiném soustruzeni

Planzeta max. vylozeni

SX2-S5X3 25mm <+
SX4 -SX5 30mm %
SX6 35mm
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Upinaci funkce - moduly ModularClamp
Povoleny modul Upnuty modul

©) !
. ©
Mezera
A mezera mezi modulem a Celnim dorazem pro axidlni A axialnf upnuti s ¢elnim dorazem
upnuti 4 spoj nevykazuje zadnou viili, tudi? je zarugena maximdlnf stabilita
o | x Aktivni upnuti vymeénitelné desticky
AX Upinaci Srouby 1, 2 a 3 slouzi pro upnuti modulu.
Zapichovacf destika se upina prostiednictvim
elastické ¢asti modulu pres dodateCny Sroub 4.
FX SX
Upinaci Srouby 1, 2 a 3 slouzi pro upnuti modulu.
Samosvorné upnuti zapichovaci desticky.
GX TC

Upinaci Srouby 1 a 2 slouzi pro upnuti modulu.
DileZité: Vytvorte predpéti Sroubu 1 a2

a dotdhnéte je.

Teprve poté dojde k sevieni zapichovaci desticky
pomoci Sroubu 3.
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Utahovaci momenty Sroubd modulli ModularClamp
ModularClamp - zékladni drzak

(e}
@ Dodrzujte spravné poradi pro predbézné a findini utahovaci Sroubd!

Utahovaci moment

ModularClamp - zékladni drzék Sroub Torx
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 50 44,3
E32.. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp - vnitfni drzak

(e}
@ DodrZujte spravné poradi pro predbézné a findini utahovaci Sroubd!

Utahovaci moment

ModularClamp - vnitfni drzék Sroub Torx :
Nm in.Ibs
16.. M2,5x10 08 12 10,6
120. M3x11 10 20 177
125. M3,5x12,5 T15 32 283
132. M4,5x17 20 40 354
140.. M5x18 720 50 443

Utahovaci moment pro upnuti desticky

Doporucené utahovaci momenty

Utahovaci moment

Systémy zapichovani Sroub Torx :
Nm in.lbs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4.0 354
M5,0 T20 5,0 44,3
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Vyhody systému DirectCooling

produktového programu pro zapichovani a upichovani CERATIZIT disponuiji ndsledujici upichovaci systémy vnitfnim pfivadénim
chladiciho média:

a SX drzék upichovacich planzet (monolitni néstroj)
a GX drzdk upichovacich planzet (monolitni néstroj)
Vyhody systému DirectCooling

4 lepSi kontrola trisky

a delSi zivotnost vyménitelné britové desticky

a vySSi procesni spolehlivost

A vyuzivani vyssich feznych parametr(

Dvojité chlazeni
(plocha Cela a plocha hibetu)

Pripojka chladiciho média G1/8" zezadu
Chladici médium Ize pfivadét zespodu pres nastrojovy drzdk

Bocni pfipojka chladiciho média G1/8*

Vyhody trochoidniho soustruzeni

niz8i opotrebeni a delsi Zivotnost diky mékkému zajizdéni a vyjizdéni

Ize dosahnout az 0 40 % vySSiho posuvu

Sirokd oblast pouziti: na austenitické oceli, Zaruvzdorné oceli, Inconel a slitiny na bazi niklu i na houzevnaté materialy s dlouhou tfiskou
Uspora nastroj

> > > > >

Trochoidni soustruzeni s podporou nasledujicich CAM systémd:
A systém soustruzeni hyperMill - High Performance

a Esprit CAM - ProfitTurning

4 soustruzeni SolidCAM

4 soustruzeni EdgeCAM - waveform

4 MasterGAM - Dynamic Turning

Moznosti pouziti
4 radidlni a axialni z&pichy a drazky
A hrubovani - vysokovykonné soustruzeni pomoci kruhovych desticek
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Obecné pokyny

Sefizeni nastroje

Vylozeni nastroje

@)
@) Jako zdkladni pravidlo plati: vyloZeni |, by nemélo byt vétsi nez 8 x s (Sitka zapichu).

Pokyny pro upichovani

Pocinaje @ 5 mm snizte posuv ,f* 0 cca Za Ucelem upichovani bez hrot Abyste zabranili vytvareni prstenc,
50 %. Nezapichujte pfes stfed pouZzivejte pravé popt. levé desticky. Pro pouZivejte pravé popr. levé desticky. Kvli
(nebezpeCi vylomeni). snizeni boCniho odporu snizte posuv cca bo¢nimu odporu snizte posuv ,f“ cca o
020 % - 50 %. 20 % - 50 %.
Pokyny pro zapichovani
C— a

:

V pfipadé bocCné presazeného zapichovani by méla Sifka ,,a“ Pfi zapichovani na Sikmych plochéach se musi posuv sniZit cca o
Cinit minimdiné 70 % Sifky zapichu ,,s". 20 % - 50 % az do zabéru celé Sitky vymeénitelné desticky.
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Opatreni pfi problémech se zapichovanim FX/SX/GX/LX

Druh problému

Typ opotiebeni Problémy s obrobkem Tvorba trisky
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-M

* * Utvarec trisky
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-+ | - <4 >
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y 4 mensi * Tg §
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- ~ o Upnuti nastroje
-~ -~ ~ o~ Upnuti obrobku s
)
=
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2
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Opatfeni pi problémech se soustruzenim zavit(i TC

Druh problému

Typ opotiebeni Obrobek Tvorba trisky
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naprazdno)
o ® O @® UtvareC tfisky ° Oz
) 2
. y otéruodolngjsi s §
* * * Rezny material A v 2> =
houzevnatgjsi 25 =
52 &
; : Eov '@
® o o PIny profil £= 2
Céstecny profil > o=
Stabilita obrobku / vyméni-
telnd britova desticka
-~ ~ @ Stabilita obrobku
=
S
/ v v VyloZeni =
f=
N
T
-~ o o o o o Vyska bfitu
e o o o o o Chladici mazivo
zvysit, zvetsit zamezit, zmenSit o
L L @ kontrolovat, optimalizovat
velky vliv velky vliv
zvysit, zvetSit zamezit, zmensSit )
* Yo * o @ pouitt
maly vliv maly vliv
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Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Technické informace

Priciny opotfebeni

Opotrebeni na hibetu

Otér na podbrusu, normalni
opotfebeni po urcité dobé pouZivani.

Vydrolovani

Kv(ili prilisnému mechanickému
namahani fezné hrany se mohou
vylamovat TK elementy.

Odvadénéa rozpalena tfiska zapficini
vymildni bfitové desticky na ploSe
Cela.

V disledku vysokého mechanického
namdhani se pfi obrabéni vytvari
vysoka teplota, coz miize vést ke
vzniku plastickych deformaci.

Nar(stky na fezné hrané vznikaji
tehdy, pokud se v dlsledku prili§
nizké fezné teploty nespravné
odvadéji trisky.

Z0zeni na maximum hloubky fezu.

031280

PriCina
A pifli§ vysokd feznd rychlost
A TKsorta s pfilis nizkou otéruodolnosti
A nedostatecné mnozstvi
chladiciho média

PfiCina

A sorta pfilis odolnd proti otéru

A vibrace

A pifli§ velky posuv popf. feznd hloubka
A prerudenf tfisky

Pficina
A pfili§ vysoka Feznd rychlost,
posuv ¢i oboji
A prili§ maly ahel Cela
A sorta s ptili§ malou otéruodolnosti
A nesprdvné privadéné chladici médium

Pricina

A pili§ vysokd pracovni teplota,
proto mékne zakladni material

A nevhodnd sorta

A nedostatecné privadéni
chladiciho média

PfiCina

A pfilis malé fFeznd rychlost
A pifli§ maly uhel ¢ela

A nespravny fezny material

A chybéjici chlazeni/ mazani

PriCina
A oxidace nafezné hrané
A pfili§ vysoka teplota na hrangé

ReSeni
A gniZte feznou rychlost

A zvolte otéruodolngjsi TK sortu
A 7zlepsete privadéni chladiciho média

ReSeni
A pouZijte houZevnatéjsi sortu
A pouZijte negativni geometrii
bfitu s utvarecem trisky
A snizte vyloZeni;
zkontrolujte vySku stfedu
A stabilizace fezné hrany

ReSeni

A sniZte feznou rychlost a/nebo posuv

A zyySte mnozstvi chladiciho média
a/nebo tlak, zkontrolujte pfivod
chladiciho média

A pouzijte sortu odolnéjSi proti vymilani

Reseni
A snizte feznou rychlost
A zvolte otéruodolnou TK sortu

A zvySte mnozstvia/nebo
tlak chladiciho média

ReSeni

A zvySenifezné rychlosti

A zvétSenithlu Cela

A pouziti povlaku TiN

A pouzivdni mastnéjsich emulzi

ReSeni
A pouzivaniriiznych feznych hloubek
A sniZenitezné rychlosti
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Technické informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém GX Hiadky Fez Proménlivy Prerusovany _
rez rez Detail
— . fvmmj/ot.
O O ) utvarece
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A vysoce pozitivnfgeometrie CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A brouSendfeznd hrana CTCP325 CTP1340 %
A malé posuvy 0,05-0,15
A nizké fezné sily A SR
A prvnivolba na nerezavéjici CTP1340 CTP1340 CTPP345 K
materidly CTCP325
-Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A malé - stfedné velké CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340
e toani i 0,05-0,17
A nizké fezné s
A univerzélnfpoxiiti Y 2 CTP1340 CTP1340 CTPP345
A prvnivolba pro axialni o CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A stabilni geometrie CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A stfedné velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A unive/rzélnfpouivi’gi / 0,075-0,20
A dobrd kontrola trisky 94
CTP1340 CTP1340 CTPP345 Sl
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A velmi stabilni fezna hrana CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 R
A stiedni - vysoké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 2 J
A pro prerusované fezy N 01-0,20
A pro materidly s vySSi CTP134 CTP134 TPP34 s
pevnosti <452 340 340 CTPP345 o
A prvnivolba pro upichovéni ¢ CTCP325
-27P
A vysoce pozitivni geometrie
A sobvodovym brousenim H216T H216T H216T
A ostrd feznd hrana H216T H216T H216T 0,05-0,25
A |eSténa plocha Cela
A prvnivolba na nezelezné H216T H216T

kovy
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Technické informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZziti

SyStém GX . Proménlivy Prerusovany
Hladky fez . ; )
rez fez Detail S
- utvarece '
) C Ot
-—
Standard - radius CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A pozi’[ivn[geome’[rie CTP1340 CTP1340 CTP1340
A brousend feznd hrana CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A malé - stfedni posuvy 005-0.20
A nizké Fezné sily ' '
e —— CTP1340 CTP1340
kopirovaci soustruzeni CTCP325
Radius -M3 CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
A stabilni geometrie CTCP335 CTCP335
A stiedni - velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 o
A vysokd kvalita povrchu ® 0.07-020
A radiusove zapichy/ . // R
kopirovaci soustruzeni CTCP325 AN
CTCP325
Zapichy pro pojistneé krouzky
Standardni kombinace CTP1340 CTP1340 CTP1340
A pozitivni geometrie CTP1340 CTP1340 CTP1340
A DrouSendreznd hrana CTP1340 CTP1340 CTP1340
N ma:? DOhSUVY y CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,05-0,30
ma a
o Honove Fatiusy CTP1340 CTP1340 CTP1340

A zdpichy pro pojistné
krouzky

03|282 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni
Nastroje na zapichovani a upichovani - Technické informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém SX

F2

vysoce pozitivni geometrie
brou$end feznd hrana
malé posuvy

nizkeé rezné sily

prvni volba na nerezavejicf
materidly

> > > > >

-M1

A velmi stabilni feznd hrana
A stiedni - vysoké posuvy
A pro pferuSované fezy

A pro materidly s vySSi
pevnosti

prvni volba pro upichovani

| 2

-M2

A stabilni geometrie
A stiedné velké posuvy
A univerzalni pouziti
A dobrd kontrola tfisky

-27P

vysoce pozitivni geometrie
s obvodovym brouSenim
ostrd feznd hrana

leSténd plocha Cela

prvni volba na nezelezné
kovy

> > > > >

cuttingtools.ceratizit.com

Hladky fez

o)

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

Proménlivy Prerusovany
fez fez Detail i
2= utvarece '
()
-—
CTCP325/CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
% 0,05-015
CTP1340 CTPP345 '

CTCP335/CTP1340 CTPP345

CTP1340 CTPP345

CTCP325/CTP1340 CTP1340
0,10-0,20

CTP1340 CTPP345

CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340 .
; % 0,075-0,20
CTP1340 CTPP345 &

H216T H216T &

H216T H216T 0,05-0,25
7

H216T &

03283
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Soustruzeni

Nastroje na zapichovani a upichovani - Technické informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém FX

F1

A velmi pozitivni geometrie

A malé - stiedné velké
posuvy

A nizké fezné sily

A dobrd kontrola tfisky

A minimélnitvorba nardistka

-M1

A velmi stabilni feznd hrana
A stfedni - vysoké posuvy
A pro prerusované fezy
A pro materidly s vySSi
pevnosti

prvni volba pro upichovani

>

27P

vysoce pozitivni geometrie
s obvodovym brousenim
ostrd feznd hrana

leSténd plocha cela
prvnivolba na nezelezné
kovy

> > > > >

Systém MC
2

vysoce pozitivni geometrie
brousend feznd hrana
malé posuvy

nizké fezné sily

prvni volba na nerezavejici
materidly

> > > > >

F3

vysoce pozitivni geometrie
brouSend feznd hrana
malé posuvy

nizke fezné sily

malé otfepy

> > > > >

03284

Hladky fez

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Proménlivy
fez

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Prerusovany

fez
-—

)

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

25°

Detail
utvarece

fvmmj/ot.

A 0,05-0,15

0,08-0,20

0,03-0,13

A 0,05-0,10

0,02-0,06
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Nastroje na zapichovani a upichovani - Technické informace

Prehled sort
A tyrdokov, s povlakem TiCN-Al,05
CTCP325 | , 50| p25 | M20 | K30 | S25
DRAGONSKIN A E)teruodolne res,enlpro obrébéni oceli a litiny s vysokou
feznou rychlosti
A tyrdokov, povlak TiCN-Al,Q5
CTCP335 | | |50 | pas | M30 | K35
DRAGONSKIN A spolehliva volba pro obrabéni oceli a litiny
A tvrdokov, poviak TiAlITaN
CTPP345| | |50 | pas | a0 | 540
DRAGONSKIN A spolfehll\fg resE}m pro qbrgbem ocgh a austenitickych
oceli v pfipadé nestabilnich podminek
A tvrdokov, povlak TiAlITaN
CTP1340 | , |50 p30 | M25 | K30 | N30 | S30 | 030
DRAGONSKIN A umver@lm,’vysogelvlykonrv]g sorta prq obra.blem oceli,
austenitické oceli, litiny a Zéruvzdornych slitin
03]286

CTPP520

DRAGONSKIN

CTPP535

DRAGONSKIN

H216T

A tvrdokov, povlak TiAlTaN
A |SO | P20 | M15 | K25 | S25 | H5
A otéruodolna sorta pro obrabéni oceli za mokra

A tvrdokov, povlak AITIN

A |SO | P35 | M30 | K25 | S30

A houZevnatd sorta na soustruzeni zdvitd uréend pro
univerzalni pouZziti

A tvrdokov, bez povlaku

A |SO | K15 | N15 | S15 | 05

A TK sorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych
nezeleznych kovi

A velmivhodné FeSenii pro obrabéni HSC

cuttingtools.ceratizit.com
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Aplikacni oblast
=
Aplikacni oblast ISO _ > =
8 e ‘< _
o N = <5}
Oznaéeni TK sorty 05 15 25 35 45 2 % 3 §
N —_— >
o |10 20|30 08 5§ £ & 2 2
N e O O A S I S
Upichovani 1 1 1 1 1
R - -
(o]
CTCP325 | DRAGONSKIN] R T -
. 2 L]
oTers3s RN : —
B °
| | | | } i i i . -
CTPP34 ERE ‘ —
5 C o B
[ O | & L]
R = [
- * [ ]
. B
CTP1340 DDRAGONSKIN [ [
‘ e 2 L]
. B
—— = -
H216T -
o B
—— =
TC zavit
e . B
‘ . B
CTPP520 DRAGONSKIN | . e
0 B
L : o m
‘ [ R o -
CTPP535 DRAGONSKIN [ ]
== =. B
[ R =
e 2 [
H216T ° ]
ﬁA | o
01 10 20 30 40 50 o  Hlavni pouziti
05 15 25 35 45 o Vedlejsipouzit
Otéruodolngjsi v+ @ 2] v~ Houzevnatejsi

cuttingtools.ceratizit.com 03]287


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - Uvod

Obsah

Prehled systému 289
Toolfinder 288+289
Produktovd paleta
UltraMini 290-320
MiniCut 321-337
Technické informace
Rezné parametry 338-341
Vysvétleni symbold, povlaky a typy zaviti 342

Toolfinder

EcoCut Mini

od@2mm

TK noZe a upinaci drzéky naleznete v — kapitole 10 - EcoCut

SlotCut - obrazeni drazek

TK noze + upinaci drzaky DIN138

A7

(e}
@ Produkty a informace o produktech naleznete v nasem hlavnim katalogu

i vonline e-shopu.

03288

WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouzitf a vyznacuiji se

zvlaSt vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete
vysoké ndroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimal-
nich vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové nastroje z této
produktove fady.

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - Uvod

Prehled systému
UltraMini

4 soustruzeniv otvorech od @ 0,5 mm

a flexibilni systém
a brouSené TK noze
a vysokd presnost upnuti

a privadéni chladiciho média pfimo na brit

Prdmér otvoru v mm

Vnitfni soustruzeni a
kopirovani

Vnitfni soustruzeni
a kopirovani - tvrdé
obrabéni

Vnitfni soustruzeni's
vysokym posuvem

Vnitfni soustruzenia
kopirovani - superslitiny

Vnitfni soustruzeni

Zpétné soustruzeni

Vnitfni soustruzeni a
srazeni hran

Predpichovani a srazeni
hran

Vnitfni zapichovani

Vnitfni odlehcovaci
zépichy

Vnitfni zapichovani a
kopirovani

Soustruzeni vnitfniho
zavitu

Axidlni zapichovani 1

Vhodné drzaky

Sady

cuttingtools.ceratizit.com

UltraMini

>05 =2 >2,4>28

290- 290- 290- 290-
293 293 293 293

S

295

294 294
296

299-

301

302 302

304-306

>3 =4

290-
293
/s

295 295

294
296
297

297

298

299-
301

299-
301

MiniCut

A soustruzeniv otvorech od @ 7,8 mm
4 stabilni rozhrani se zdmkovym, riZzicovym ozubenim

4 snadnd manipulace

4 privadéni chladiciho média pfimo na bfit
4 piesné nastaveni polohy bfit(

>5

290-
293

A7
295
294
296
297
298

298

299-
301

>6

290~
293

294

297

298

298

299-
301

302 302 302

303 303 303

304-306 304-306 304-306

315-
320

309- 309- 309- 309-
314 314 314 314

o=

; 325+326 325+326 325+326 325+326

MiniCut
>8 =9 =11 >14 >16
321 321 3 3 Y/
A A/ N7
32 32 32 32 Y/
323 323 323 323
323 323 323 323

324 324 324 324/

ﬁ;ﬂ—

327 327 37 3T Y/

328 328 328 328

I];d—

 320-331329-331329-331 329-331 g/‘

i}'i; — 332+333 332+333 332+333 332+333 g/'
334- Y

337 =

S S
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UltraMini - TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

#/ TiN TiN TiAIN TiAIN
LDRED . %
8
[=]
5. e ) [
A
T g ‘90
% o =] a a , |
Slw o/ & 8 . - . =
fly 58 & » - » Q@
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73005.. 73004.. 73005.. 73004..
Oznaceni DCONMS, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 003 032 0,02645.00.-D 500 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 005 040 0,04645.00.-D 510 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 005 040 0,04 645.00.-D 511 511
R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 005 060 0,04645.00.-D 812 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 0,0 0,75 0,05 645.00.-D 813 813
R/L 050.15-5 4 15 1,3 19 5 0,10 1,15 0,05 645.00.-D 515 515
R/L 050.15-10 4 15 1,3 24 10 010 115 0,05 645.00.-D 516 516
R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 010 115 0,05 645.00.-D 818 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,10 1,50 0,05 645.00.-D 520 520
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 010 1,50 0,05 645.00.-D 521 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 010 1,50 0,05 645.00.-D 522 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 020 230 0,10 645.00.-D 531 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,20 2,30 0,10 645.00.-D 530 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 020 230 0,10 645.00.-D 532 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 025 280 0,10 645.00.-D 835 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 025 280 0,10 645.00.-D 836 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 025 280 0,10 645.00.-D 837 837
R/L 050.35-24 4 1,1 35 31 38 24 025 280 0,10 645.00.-D 838 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 541 541 841 841
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 540 540 840 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 030 3,00 0,0 645.00.-D 542 542 842 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 030 3,00 0,0 645.00.-D 545 545 845 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 546 546 846 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 0,15 645.00.-D 551 551 851 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 0,15 645.00.-D 552 552 852 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 3,80 0,15 645.00.-D 550 550 850 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 3,80 0,15 645.00.-D 553 553 853 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 3,80 0,15 645.00.-D 554 554 854 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 3,80 0,15 645.00.-D 556 556 856 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 3,80 0,15 645.00.-D 857 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 450 0,15 676.00.-D 561 561 861 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 0715 676.00.-D 560 560 860 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 450 0715 676.00.-D 562 562 862 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 050 450 0715 676.00.-D 563 563 863 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 050 450 0715 676.00.-D 564 564 864 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 050 450 0,15 676.00.-D 565 565 865 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 060 550 0,15 676.00.-D 572 572 872 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 060 550 0,15 676.00.-D 573 573 873 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 0,15 676.00.-D 574 574 874 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 060 550 0,15 676.00.-D 575 575 875 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 0,15 676.00.-D 576 576 876 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 0,15 676.00.-D 577 577 877 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 0,15 676.00.-D 578 578 878 878
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

OAL 2
LDRED 4
8
-, E—
N
=8
R e === u—
sy 9 5 8
a
[0s) N 4
levy pravy
73005.. 73004..
Oznaéeni DCONMS,s WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Upinacidriak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 050.2-5 4 20 1,7 19 5 01 1,5 0,05 645.00.-D 020 020
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 011 1,5 0,05 645.00.-D 021 021
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 011 1,5 0,05 645.00.-D 022 022
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,10 645.00.-D 031 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,10 645.00.-D 030 030
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,10 645.00.-D 032 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 3,0 0,0 645.00.-D 041 041
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 3,0 0,10 645.00.-D 040 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,0 645.00.-D 042 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 0,15 645.00.-D 051 051
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0,15 645.00.-D 052 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,15 645.00.-D 050 050
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,5 645.00.-D 053 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05645.00.-D 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,15 645.00.-D 054
R/L 050.6-15 6 23 6,0 53 30 15 05 45 0,115 676.00.-D 061 061
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 0,15 676.00.-D 060 060
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 0,15 676.00.-D 062 062
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 015 676.00.-D 063 063
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 06 55 0,15 676.00.-D 072 072
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 06 55 0,115 676.00.-D 073 073
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 06 55 0,115 676.00.-D 074 074
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani

A srohovym radiusem < 0,05 mm
A (CDX=maximalni hloubka podpichnuti

*/ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

LDRED i %
3
[=]
5. e
Nl
T T -~ 80
A S - S
e o 5 8
a
m
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
Oznageni DCONMS: WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,03645.00.D 310 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,03 645.00.D 316 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,0364500.D 320 320
R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 03 3,0 0,03645.00.D 410 410
R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,0364500.-D 416 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,0364500.-D 420 420
R/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,0364500.D 424 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,03645.00.-D 428 428
R/L 055.2-10 4 20 17 24 10 01 1,5 0,05 645.00.-D 210 210
R/L 055.2-15 4 20 1,7 29 15 01 1,5 0,05 645.00..-D 215 215
R/L 055.2-5 4 20 1,7 19 5 01 1,5 0,05 645.00.-D 205 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,05645.00.-D 310 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,05645.00.-D 316 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,05645.00.-D 320 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 03 3,0 0,05645.00.-D 410 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,05645.00.-D 416 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,05645.00.D 420 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,05645.00.-D 424 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,05645.00.D 428 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 0,05645.00.-D 510 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0,05645.00.-D 515 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,05645.00.-D 520 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,05645.00.-D 525 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05645.00.-D 530 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 05 38 0,05645.00.-D 535 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 0,05676.00.-D 615 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 0,05676.00.-D 622 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 0,05676.00.-D 625 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 0,05676.00.-D 630 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 05 45 0,05676.00.-D 635 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 05 45 0,05676.00.-D 642 642
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani

A slamacem tfisky

*f TIAIN TIAIN

OAL 2

LDRED g

a

| : Nl
: : =8
i o | = ]
tlof & 58
8
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
73017.. 73016...
Oznaéeni DCONMSy,s ~ WF  DMIN a OAL  LDRED ~CDX BDRED ~ RE  Upinacidrzdk
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 050.4-10C 4 15 4 35 24 10 03 30 02 64500.D 410 410
R/L 050.4-16C 4 1,5 4 35 30 16 03 30 02 645.00.D 416 416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 35 34 20 03 30 02 645.00.D 420 420
R/L 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 03 30 02 645.00.-D 424 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 35 42 28 03 30 02 645.00.D 428 428
R/L 050.5-10C 5 19 5 44 25 10 05 38 02 645.00.D 510 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 05 38 02 645.00.-D 515 515
R/L 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 05 38 02 645.00.-D 520 520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 05 38 02 645.00.-D 525 525
R/L 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 05 38 02 645.00.-D 530 530
R/L 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 05 38 02 645.00.-D 535 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 30 15 05 45 02 676.00.-D 615 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 05 45 02 676.00.-D 622 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 40 25 05 45 02 676.00.-D 625 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 45 30 05 45 02 676.00.-D 630 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 05 45 02 676.00.-D 635 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 05 45 02 676.00.-D 642 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 63 35 20 06 55 02 676.00.-D 720 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 06 55 02 676.00.-D 725 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 06 55 02 676.00.-D 730 730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 06 55 02 676.00.-D 735 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 06 55 02 676.00.-D 740 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 06 55 02 676.00.-D 745 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 06 55 02 676.00.-D 750 750
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani

A specialni FeSeni pro superslitiny
A (CDX=maximalni hloubka podpichnuti

*{ DPX57S DPX 578

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

OAL 2
LDRED g
g
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8
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
73027 .. 73026...
Oznageni DCONMSy ~ WF  DMIN a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ RE  Upinacidrzék
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L M050.05-2 4 020 05 040 20 2 0,02 0,02 0,02 645.00.-D 052 052
R/L M050.08-4 4 03 08 070 20 4 0,08 0,03 0,02 645.00.-D 082 082
R/L M050.1-5 4 040 10 090 20 5 0,05 0,05 0,02 645.00.-D 102 102
R/L M050.1-7 4 040 10 090 22 7 0,05 0,05 0,02 645.00.-D 103 103
R/L M050.15-5 4 060 15 115 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 151 151
R/L M050.15-10 4 060 15 115 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 154 154
R/L M050.2-5 4 080 20 170 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 201 201
R/L M050.2-10 4 080 20 170 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 204 204
R/L M050.25-5 4 020 25 220 19 5 010 0,10 0,02 645.00.-D 251 251
R/L M050.25-10 4 020 25 220 24 10 010 0,10 0,02 645.00.-D 254 254
R/L M050.3-10 4 060 30 260 24 10 015 015 0,02 645.00.-D 304 304
R/L M050.3-16 4 060 30 260 30 16 015 015 0,02 645.00.-D 307 307
R/L M050.35-10 4 110 35 310 24 10 017 017 0,02 645.00.-D 350 350
R/L M050.35-16 4 1,10 35 310 30 16 017 017 0,02 645.00.-D 353 353
R/L M050.35-20 4 110 35 310 34 20 017 017 0,02 645.00.-D 354 354
R/L M050.4-10 4 1,50 40 350 24 10 020 020 0,02 645.00.-D 400 400
R/L M050.4-16 4 1,50 40 350 30 16 020 020 0,02 645.00.-D 403 403
R/L M050.4-20 4 1,50 40 350 34 20 020 0,20 0,02 645.00.-D 404 404
R/L M050.4-24 4 1,50 40 350 38 24 020 0,20 0,02 645.00.-D 406 406
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitrni vnitfni soustruzeni

A slamacem tfisky
A soustruzeni s vysokym posuvem

#/ DPX77S DPX77S

OAL @

LDRED 3

8

8|
,7\60
s o U ()
e/ T E g
8
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73001.. 73000..
Oznaéeni DCONMSy;s ~ WF  DMIN a OAL LDRED ~CDX BDRED  RE  Upinacidrzik
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L X050.1-5 4 1,0 090 20 5 0,03 0,85 0,05 645.00.-D 121 121
R/L X050.15-7 4 15 135 22 7 0,05 1,25 0,10 645.00.-D 233 233
R/L X050.2-5 4 20 180 19 5 010 1,60 0,5 645.00.-D 245 245
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 0,05 645.00.-D 215 215
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 0715 645.00.-D 241 241
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,05 645.00.-D 34 34
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,20 645.00.-D 347 347
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,05 645.00.-D 37 371
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,10 645.00.-D 373 373
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,20 645.00.-D 377 377
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,10 645.00.-D 403 403
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,20 645.00.-D 407 407
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 0,20 320 0,05 645.00.-D 431 431
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,10 645.00.-D 433 433
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 0,20 320 0,20 645.00.-D 437 437
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,0 645.00.-D 463 463
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,20 645.00.-D 467 467
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 0,05 645.00.-D 511 511
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 010 645.00.-D 513 513
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 0,20 645.00.-D 517 517
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 030 405 0110 645.00.-D 543 543
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 030 4,05 0,20 645.00.-D 547 547
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 405 0110 645.00.-D 553 553
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 4,05 0,20 645.00.-D 557 557
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,05 676.00.-D 611 611
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0710 676.00.-D 613 613
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,20 676.00.-D 617 617
R/L X050.6-22 6 25 60 550 37 22 040 490 020 676.00.-D 637 637
R/L X050.6-30 6 25 60 550 45 30 040 490 0,20 676.00.-D 657 657
R/L X050.6-35 6 25 60 550 50 35 040 490 0,20 676.00.-D 667 667
R/L X050.6-50 6 25 60 550 65 50 040 490 0,20 676.00.-D 697 697
R/L X050.7-25 7 30 70 650 40 25 050 590 0,20 676.00.-D 747 747
R/L X050.7-30 7 30 70 650 45 30 050 590 0,20 676.00.-D 757 757
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitrni vnitfni soustruzeni

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

# TiN TiN

OAL
LDRED

DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73015.. 73014..
Oznageni DCONMSw ~ WF  DMIN  a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ RE  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 090.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 02 645.00.D 541 541
R/L 090.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 02 645.00.-D 542 542
R/L 090.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 02 64500.D 545 545
R/L 090.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 02 645.00.D 546 546
R/L 090.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 02 645.00.D 550 550
R/L 090.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 02 645.00.D 551 551
R/L 090.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 02 64500.D 552 552
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro zpétné soustruzeni

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

TiN TiN

OAL
LDRED

.

DCONMS

————

I

- J
o
a
o

&
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73013.. 73012..
Oznageni DCONMSw ~ WF  DMIN  a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ RE  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 26 29 15 05 20 010 645.00.D 542 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 26 34 20 05 20 010 645.00.-D 544 544
R/L 080.0004-15 4 15 4 35 29 15 08 24 015 645.00.-D 546 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 35 39 25 08 24 015 645.00.-D 548 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 020 645.00.-D 554 554
R/L 080.0005-30 5 1,9 5 44 45 30 10 33 020 645.00.-D 558 558
R/L 080.0006-20 6 23 6 53 35 20 18 34 020 676.00.-D 564 564
R/L 080.0006-30 6 23 6 53 45 30 18 34 020 676.00.-D 568 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 63 35 20 25 38 020 676.00.-D 574 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 25 38 020 676.00.-D 578 578
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni soustruzeni a srazeni hran

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

TiN TiN
1)
=
b4
Q
(6]
o
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73007.. 73006..
Oznaéeni DCONMSw ~ WF  DMIN  a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ CRE  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 060.5-15 5 19 50 44 30 15 07 33 02 645.00.D 551 551
R/L 060.5-20 5 19 50 44 35 20 07 33 02 64500.-D 550 550
R/L 060.7-20 7 27 68 63 35 20 0,7 3,8 0,2 676.00.-D 570 570

T w=XxX= T
OO0Ceee o
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UltraMini - TK noze pro predpichovani a srazeni hran

A (CDX=maximalni hloubka podpichnuti

’ TiN TiN

DCONMS

" —=

fes
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy

73009.. 73008..

Oznageni DCONMS 1 WF  DMIN a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ CW  PDPT  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 070.4-10 4 1,5 4 35 25 10 08 2,4 1 0,2 645.00.-D 410 410
R/L 070.4-16 4 1,5 35 30 16 0,8 2,4 1 0,2 645.00.-D 416 416
R/L 070.5-15 5 1,9 5 44 30 15 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 551 551
R/L 070.5-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 550 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5) 44 45 30 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 530 530
R/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 1,0 42 1 0,2 676.00.-D 630 630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 676.00.-D 642 642
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitrni zapichovani

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

— ) )
P TiN TiN
OAL 2 i
N LDRED g d
— VX o
LB 2 | l
?; —7 A I - T
Sale| o 3of]
[y e Wl
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/y_‘ NL H) - [J 7777777
g XL - -
a r
m
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy

Oznaceni DCONMSs WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 645.00.-D 040 040 540 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 645.00.-D 041 041 541 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 645.00.-D 042 042 542 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 645.00.-D 150 150 650 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 645.00.-D 154 154 654 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 645.00.-D 158 158 658 658
R/L 005.0100-15 5 19 50 44 30 15 10 33 10 645.00.-D 151 151 651 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 645.00.-D 155 155 655 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 645.00.-D 159 159 659 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 645.00.-D 051 051 551 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 645.00.-D 052 052 552 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 645.00.-D 053 053 553 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 645.00.-D 152 152 652 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 645.00.-D 156 156 656 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 645.00.-D 250 250 750 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 645.00.-D 153 153 653 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 645.00.-D 157 157 657 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 645.00.-D 251 251 751 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 1,0 645.00.-D 680 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 1,0 676.00.-D 160 160 660 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 676.00.-D 164 164 664 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 676.00.-D 168 168 668 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 676.00.-D 161 161 661 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 676.00.-D 165 165 665 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 676.00.-D 169 169 669 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 10 676.00.-D 061 061 561 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 676.00.-D 062 062 562 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 676.00.-D 063 063 563 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,0 676.00.-D 162 162 662 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 676.00.-D 166 166 666 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 676.00.-D 260 260 760 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,0 676.00.-D 163 163 663 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 676.00.-D 167 167 667 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 676.00.-D 261 261 761 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 676.00.-D 682 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 3 18 34 15 676.00.-D 684 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 1,0 676.00.-D 685 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 676.00.-D 070 070 570 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 38 15 676.00.-D 075 075 575 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 676.00.-D 170 170 670 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 676.00.-D 071 071 571 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 676.00.-D 076 076 576 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 676.00.-D 171 17 671 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 676.00.-D 072 072 572 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 676.00.-D 077 077 577 577
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 676.00.-D 172 172 672 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 676.00.-D 073 073 573 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 676.00.-D 078 078 578 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 676.00.-D 173 173 673 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 676.00.-D 074 074 574 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 676.00.-D 079 079 579 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 676.00.-D 174 174 674 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 50 35 25 38 10 676.00.-D 688 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 35 25 38 15 676.00.-D 690 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 676.00.-D 692 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 676.00.-D 700 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 676.00.-D 702 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 676.00.-D 712 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 676.00.-D 714 714
P ) )
M ) )
K ) °
N ) ) ) )
S [e) o
H [e) o
0 ) ) ) )
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni zapichovani

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

TiAIN TiAIN
g
8
g
|
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73003.. 73002..
Oznageni DCONMS WF  DMIN a OAL LDRED  CDX BDRED ~ CW  Upinacidrzdk
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 002.0050-5 4 2 18 19 5 04 12 05 645.00.-D 820 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 24 10 04 12 05 645.00.-D 821 821
R/L 002.0050-15 4 2 1,8 29 15 0,4 1,2 05 645.00.-D 822 822
R/L 003.0070-5 4 07 3 27 19 5 06 19 07 645.00.D 830 830
R/L 003.0070-10 4 07 3 27 24 10 06 19 07 64500.D 831 831
R/L 003.0070-16 4 07 3 27 30 16 06 19 07 645.00.D 832 832
P ) )
M ° )
K ° )
N ) )
S ) )
H ° °
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni zapichovani

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

;ﬁ/ TIAIN TIAIN
OAL 2
X om LDRED g
- B3 o
RO\ “ LDJI =
TN, B
[pCe— e ol
— a°
0 SRR SR
g g
o &
8 i \
=7 e
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

73203.. 73202..

Oznageni DCONMS 1 WF  DMIN a OAL  LDRED ~ CDX BDRED ~ CW  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 004M0100-10 4 15 40 35 24 10 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 800 800
R/L 004M0100-16 4 15 40 35 30 16 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 802 802
R/L 004M0100-20 4 15 40 35 34 20 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 804 804
R/L 005M0100-10 5 19 50 44 25 10 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 806 806
R/L 005M0150-10 5 19 50 44 25 10 1,0 33 1,5 645.00.-D 816 816
R/L 005M0200-10 5 19 50 44 25 10 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 826 826
R/L 005M0100-15 5 19 50 44 30 15 1,0 33 1,0 645.00.-D 808 808
R/L 005M0150-15 5 19 50 44 30 15 1,0 3,3 1,5  645.00.-D 818 818
R/L 005M0200-15 5 19 50 44 30 15 1,0 33 2,0 645.00.-D 828 828
R/L 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 810 810
R/L 005M0150-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 1,5 645.00.-D 820 820
R/L 005M0200-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 830 830
R/L 005M0100-25 5 19 50 44 40 25 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 812 812
R/L 005M0150-25 5 19 50 44 40 25 1,0 33 1,5 645.00.-D 822 822
R/L 005M0200-25 5 19 50 44 40 25 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 832 832
R/L 005M0100-30 5 19 50 44 45 30 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 814 814
R/L 005M0150-30 5 19 50 44 45 30 1,0 33 1,5 645.00.-D 824 824
R/L 005M0200-30 5 19 50 44 45 30 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 834 834
R/L 006M0100-10 6 23 60 53 25 10 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 836 836
R/L 006M0150-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 1,5  676.00.-D 846 846
R/L 006M0200-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 2,0 676.00.-D 856 856
R/L 006M0100-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 1,0 676.00.-D 838 838
R/L 006M0150-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 1,5 676.00.-D 848 848
R/L 006M0200-15 6 23 60 53 30 15 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 858 858
R/L 006M0100-20 6 23 60 53 35 22 1,8 34 1,0 676.00.-D 840 840
R/L 006M0150-20 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 1,5 676.00.-D 850 850
R/L 006M0200-20 6 23 60 53 37 22 1,8 34 2,0 676.00.-D 860 860
R/L 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 842 842
R/L 006M0150-25 6 23 60 53 40 25 1,8 34 1,5 676.00.-D 852 852
R/L 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 862 862
R/L 006M0100-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 844 844
R/L 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 1,8 34 1,5  676.00.-D 854 854
R/L 006M0200-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 864 864
R/L 007M0100-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 866 866
R/L 007M0150-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 876 876
R/L 007M0200-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 886 886
R/L 007M0100-15 7 27 68 63 30 15 25 3,7 1,0  676.00..-D 868 868
R/L 007M0150-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 1,5  676.00.-D 878 878
R/L 007M0200-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 888 888
R/L 007M0100-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 870 870
R/L 007M0150-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 880 880
R/L 007M0200-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 890 890
R/L 007M0100-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 872 872
R/L 007M0150-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 882 882
R/L 007M0200-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 892 892
R/L 007M0100-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 874 874
R/L 007M0150-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,5  676.00.-D 884 884
R/L 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 25 3,7 2,0 676.00.-D 894 894
P ) )
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni odlehcovaci zapichy

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

# TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL
LDRED

DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy

73011... 73010.. 73011.. 73010..

Oznageni DCONMSw WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED Upinacidrzak

mm mm mm mm mm mm mm m Standard

R/L 047.2-10 4 20 17 24 10 04 1,2 645.00.-D 221 221

R/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 06 19 645.00.D 231 231

R/L 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 645.00.-D 241 241

R/L 047.T4-20 4 15 40 35 34 20 06 28 645.00.-D 242 242

R/L 047.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 64500.-D 542 542

R/L 047.5-15 5 19 50 44 30 15 08 35 645.00.-D 251 251

R/L 047.T5-25 5 19 50 44 40 25 08 35 645.00.-D 252 252

R/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 645.00.-D 552 552

R/L 047.T6-22 6 23 60 53 37 22 18 34 676.00.-D 262 262

R/L 047.T6-30 6 23 60 53 45 30 18 34 676.00.-D 263 263

R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 676.00.-D 562 562

P ° ° ° °

M ° ° ° °

K ° ° ° °

N ° ° ) °

S o o ) °

H (o) o) ) o
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro vnitfni zapichovani a kopirovani

A (DX =maximalni hloubka podpichnuti

TiN TiN

[}

s .

g |

(&)

i |

P £
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73019.. 73018..
Oznageni DCONMSws WF  DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED ~CW  CRE  Upinacidrzik
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 006-0.75-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 075 676.00.-D 564 564
R/L 004-0.50-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 050 645.00.D 541 541
R/L 005-0.50-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 050 64500.-D 552 552
R/L 005-0.75-20 5 19 50 44 3 20 10 33 15 075 645.00.D 554 554
R/L 005-1.00-20 5 19 50 44 3 20 1,0 33 20 100 645.00.-D 556 556
R/L 006-0.50-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 050 676.00.-D 562 562
R/L 006-1.00-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1,00 676.00.-D 566 566
R/L 007-0.50-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 050 676.00.-D 572 572
R/L 007-0.75-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 075 676.00.-D 574 574
R/L 007-1.00-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 100 676.00.-D 576 576
P ° )
M ° °
K ° °
N ° °
S o) o
H o o
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitfnich zavit(l (€astecny profil)

P

60°

I

Oznaceni

R/L 005.0510-15
R/L 005.0510-20

R/L 006.0612-15
R/L 006.0612-22
R/L 006.0815-15
R/L 006.0815-22

R/L 007.0815-15

Tw=XxX=T0

DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

DCONMSs TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
5 1-125 19 48 44 30 15 33 0,55 0,55 645.00.-D
5 1-125 19 48 44 35 20 3,3 0,55 0,55 645.00.-D
6 125-15 23 60 53 30 15 34 0,68 0,65 676.00.-D
6 125-15 23 60 53 37 22 34 0,68 0,65 676.00.-D
6 15-175 23 60 53 30 15 34 0,81 0,75 676.00.-D
6 15-175 23 60 53 37 22 34 081 0,75 676.00.-D
7 15-175 27 70 63 30 15 38 081 0,75 676.00.-D

{
| |

levy pravy
73101... 73100...
545 545
544 544
547 547

gro1an
&S
0 © &
g1 a1 an
BB
0 © &

(3]
o
o
o
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UltraMini - TK noze k soustruzeni vnitfnich zaviti (€astecny profil)

)

60°

Oznaceni

R/L 003.0105-8
R/L 004.0408-15

Tw=XxX="T

DCONMS 15

TP

mm mm

4 0,5-07 030 24 23 22 8
4 0,8-1

OAL
LDRED

60°

|.PDPT
DCONMS

PDX

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX Upinacidrzak
mm mm mm omm omm mm omm o omm ow@ndard

1,8 0,27 0,33 645.00.-D

1,75 40 35 30 15 24 043 0,45 645.00.-D

TiAIN TiAIN
levy pravy
73101... 73100...
551 551
552 552
° °
° °
° )
° °
° )
° °
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitfnich zaviti (pIny profil)

60°
ﬂ Mo SA TIAIN TIAIN

1)
s
P4
e}
T 8
/P /
Y/ —
“VVVV‘WVV
]
X 2
o
=]
m
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Oznaéeni DCONMS s~ TP WF DMIN  a OAL LDRED BDRED PDPT ~ PDX  CW Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 105.0408-15 5 0,80 48 44 30 15 33 043 050 010 645.00.-D 799 799

9
R/L 105.510-15 5 1,00 9 48 44 30 15 33 054 055 0712 645.00.-D 800 800
R/L 106.612-15 6 125 23 60 53 30 15 34 067 065 015 676.00.-D 802 802
R/L 106.815-15 6 150 23 60 53 30 15 34 081 075 0,18 676.00.-D 804 804
R/L 106.815-15 7 150 27 70 63 30 15 38 081 075 0,18 676.00.-D 806 806
P ) [}
M ) )
K ° )
N ) )
S ) )
H ® ®
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitfnich zavit(l (€astecny profil)

7w

60°

I

Oznaceni

R/L 004.0205-15

R/L 005.0205-20
R/L 005.0205-15
L 005.0407-15
R/L 005.0407-20
R 005.0407-15

R/L 006.0510-22
R/L 006.0510-15

Tw=x=T

DCONMS 15

mm

4

o1 o1 o o1 o

o o

TP
mm

0,5-0,75

0,5-0,75
0,5-0,75
0,75 -1
0,75-1
0,75-1

1-1,25
1-1,25

DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

WF
mm

15

19
19
19

1,9

2,3
2,3

DMIN a
mm  mm

4.4
4.4
4.4
4.4
4.4

ol oo o1t on

53
53

o o

OAL LDRED BDRED PDPT PDX Upinacidrzék

mm

30

mm

15

mm

2,4

i | i Standard

0,27 0,35 645.00.-D

0,27 0,35 645.00..-D
0,27 0,35 645.00..-D
0,40 0,45 645.00..-D
0,40 0,45 645.00..-D
0,40 0,45 645.00.-D

0,55 0,55 676.00..-D
0,55 0,55 676.00..-D

TiN TiN

levy pravy

73103.. 73102..

510 510

540 540

539 539
541

542 542

541

544 544

543 543

[ ] [ ]

[ ] [ ]

([ ] [ ]

[ ] [ ]

(0] (0]

O O
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UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitfnich zavit(l (€astecny profil)

7

60°

‘ NAAANAAY

Oznaceni DCONMS 15 TP
mm mm
R/L 004.0105-10 4 0,5-0,75
B
M
K
N
S
H

60°

PDPT

OAL

DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

WF DMIN a

mm

1

mm mm

32 3

mm

24

mm

10

mm

2,3

OAL LDRED BDRED PDPT PDX Upinacidrzdk

aii | Standard

0,27 0,44 645.00..-D

TiAIN TiAIN

L

levy pravy

73103.. 73102..

[3.]
(=3
©

509

03306
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitfnich zaviti (pIny profil)

60°
ﬂ MF || S A TIAIN TIAIN

1)
s ;
P4
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| | [&]
%X 5
o
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m
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73207 .. 73206...
Oznageni DCONMS TP WF DMIN  a OAL LDRED BDRED PDPT ~ PDX  CW Upinacidrzdk
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 104.0205-15 5 050 15 4 35 30 15 24 027 035 006 645.00.-D 800 800
R/L 105.0205-15 5 050 19 5 44 30 15 33 027 035 0,06 645.00.-D 802 802
R/L 105.0407-15 5 075 19 5 44 30 15 33 040 045 0,09 645.00.-D 804 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 676.00.-D 806 806
P ° °
M ° °
K ° °
N ° )
S ) °
H ° °
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UltraMini - TK noze k soustruzeni vnitfnich zavitt (€astecny profil)

55°
ﬂ G \XX/ TiN TiN

DCONMS

—
‘VVVVV AV

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy

73105.. 73104..

Oznaceni DCONMS s TPI WF DMIN a OAL  LDRED BDRED PDPT ~ PDX  Upinacidrzak
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm mm it

R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 645.00.-D 552 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 60 53 30 15 34 040 045 676.00.-D 562 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 60 53 30 15 34 081 075 676.00.-D 563 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 27 70 63 30 15 38 081 075 676.00.-D 572 572
P [} [}
M ° °
K ° °
N [} [}
S o o
H o )
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitfnich zavit(l (€astecny profil)

A lichobéznikovy zdvit DIN 103

ik

30°

AN

—
‘VVVV"W AV

Oznaceni

R/L 007.1220-22
R/L 007.1220-30
R/L 007.1730-22
R/L 007.1730-30

T w=x= T

03308

DCONMS 15
mm

~N NN~

OAL

DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

TP WF DMIN a OAL  LDRED BDRED

mm mm mm mm mm mm mm

2 28 7 63 37 22 38
2 2,8 7 63 45 30 38
3 2,8 7 63 37 22 38
3 2,8 7 63 45 30 38

PDPT
mm
1,25
1,25
1,75
1,75

PDX
mm
0,75
0,75
1,10
1,10

cw
mm
0,6
0,6
1,0
1,0

Upinaci drzak
Standard
676.00..-D
676.00..-D
676.00..-D
676.00..-D

Vhodné drZaky najdete na — strané 315-320

TiAIN

levy

73211 ..

222

TiAIN

pravy

73210...

222

— v, strana 339
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani

% TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL 2
LDRED 8 5
% g ‘
W
"_/ 1 PDPT
e
% of « LSS
g 2 - —
[ang
8
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73051.. 73050.. 73053.. 73052..
Oznaceni DCONMSw, a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 11 15 49 10 676.00.-D 561 561 561 561
R/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 11 20 49 15 676.00.-D 563 563 563 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 11 15 56 10 676.00.-D 571 571 571 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 3 20 15 56 10 676.00.-D 671 671 671 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 676.00.-D m m m m
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 676.00.-D 573 573 573 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 676.00.-D 673 673 673 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 676.00.-D 773 773 773 773
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 11 30 56 20 676.00.-D 575 575 575 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 35 20 30 56 20 676.00.-D 675 675 675 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 676.00.-D 775 775 775 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 11 35 56 25 676.00.-D 577 577 577 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 35 20 35 56 25 676.00.-D 677 677 677 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 676.00.-D 77 77 77 77
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 11 35 56 3,0 676.00.-D 579 579 579 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 3 20 35 56 3,0 676.00.-D 679 679 679 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 676.00.-D 779 779 779 779
P ) ) ) )
M ° ° ° °
K ) ° ° °
N ) ) ) )
S o e} ° °
H (o) (o) o o
0 ) ) ) )
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani

A srohovym radiusem

*f TIAIN TIAIN

,_
o
)
m
lw)
DCONMS
any
& Yy,

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy

73253.. T73252..

Oznageni DCONMSs  a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW RE  Upinacidrzdk
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 26 1 2 40 10 0,05 645.00.-D 510 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 6,3 35 20 2 40 10 0,05 645.00.-D 610 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 26 1 3 40 15 0,05 645.00.-D 515 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 6,3 35 20 3 40 15 0,05 645.00.-D 615 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 26 1 4 40 20 0,05 645.00.-D 520 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 6,3 35 20 4 40 20 0,05 645.00.-D 620 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 26 1 2 56 1,0 0,10 676.00.-D 800 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 56 1,0 010 676.00.-D 810 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 56 1,0 0710 676.00.-D 820 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 1 3 56 15 0,10 676.00.-D 802 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 3 56 15 0110 676.00.-D 812 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 56 15 0,10 676.00.-D 822 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 26 1 4 56 20 0110 676.00.-D 804 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 35 20 4 56 20 0110 676.00.-D 814 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 45 30 4 56 20 0710 676.00.-D 824 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 26 1 5 56 25 010 676.00.-D 806 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 6,3 35 20 5 56 25 0110 676.00.-D 816 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 56 25 0710 676.00.-D 826 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 26 11 6 56 30 010 676.00.-D 808 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 30 0110 676.00.-D 818 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 45 30 6 56 30 0110 676.00.-D 828 828
B ) )
M ) )
K ° °
N [ )
S ) )
H ® )
0 ) )
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani (plny radius)

*)/ TIAIN TIAIN

,_
o
v)
m
o
DCONMS
an!
‘gy 0'4«\’/\/

N
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73059.. 73058..
Oznageni DCONMSw a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  CRE  Upinacidrzik
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 10 050 676.00.-D 071 071
R/L 610.1005-20 6 52 6 53 35 20 2 49 10 050 676.00.-D 171 171
R/L 610.1608-10 6 5,2 6 53 26 1 3 49 16 080 676.00.-D 073 073
R/L 610.1608-20 6 5,2 6 53 3 20 3 49 16 080 676.00.-D 173 173
R/L 610.2010-10 6 5,2 6 53 26 1 4 49 20 1,00 676.00.-D 075 075
R/L 610.2010-20 6 5,2 6 53 3 20 4 49 20 1,00 676.00.-D 175 175
R/L 610.2512-10 6 52 6 53 26 1 5 49 25 125 676.00.-D 077 077
R/L 610.2512-20 6 5,2 6 53 35 20 5 49 25 125 676.00.-D 177 177
R/L 610.3015-10 6 5,2 6 53 26 1 6 49 30 150 676.00.-D 079 079
R/L 610.3015-20 6 5,2 6 53 3 20 6 49 30 150 676.00.-D 179 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 63 26 1 2 56 1,0 050 676.00.-D 571 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 6,3 35 20 2 56 1,0 050 676.00.-D 671 671
R/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 26 11 3 56 16 080 676.00.-D 573 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 35 20 3 56 16 080 676.00.-D 673 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 11 4 56 20 1,00 676.00.-D 575 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 6,3 35 20 4 56 20 100 676.00.-D 675 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 11 5 56 25 125 676.00.-D 577 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 56 25 125 676.00.-D 677 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 26 11 6 56 30 150 676.00.-D 579 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 30 150 676.00.-D 679 679
P ° )
M ° °
K ) °
N o °
S ° °
H ° °
0 ° )
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani u ¢epu

# TiAIN TIAIN
OAL 2
LDRED P $
8 g
Ve
i
PDPT
- 1
= [a)
[&] w
[
8
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73061.. 73060 ...
Oznageni DCONMSws a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 3 20 2 49 10 676.00.-D 561 561
R/L 620.1506-20 6 52 6 53 3 20 3 49 15 676.00.-D 563 563
R/L 620.2006-20 6 52 6 53 3 20 4 49 20 676.00.-D 565 565
R/L 620.2506-20 6 52 6 53 3 20 5 49 25 676.00.-D 567 567
R/L 620.3006-20 6 52 6 53 3 20 6 49 30 676.00.-D 569 569
P ) )
M ) )
K ° °
N ) )
S ° )
H ° °
- v, strana 339
UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani u cepu
A srohovym radiusem
Z TiAIN TIAIN
OAL 2
LDRED g 3
g 3/
Y 8
levy pravy
73261.. 73260...
Oznaéeni DCONMSw a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED ~CW  Upinacidridk
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 10 676.00.-D 800 800
R/L 620M1506-20 6 5,2 6 53 35 20 3 49 15 676.00.-D 802 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 676.00.-D 804 804
R/L 620M2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 25 676.00.-D 806 806
R/L 620M3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 3,0 676.00.-D 808 808
P ° °
M ° )
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani

A doporuceny tlak chlazeni 70 bar(i
A (vojity chladici kanal

% TIAIN TIAIN

OAL 2 N
LDRED gl 5 l
8 5/
i)
=
Ol PDPT
P
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy

73263.. 73262..

Oznaceni DCONMS 15 a DAXN s OAL  LDRED PDPT Ccw Upinaci drzdk
mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 012.0200-10 8 500 12 73 30 10 10 2,0 68700.-D 700 700
R/L 012.0200-15 8 500 12 73 35 15 15 2,0 687.00.-D 702 702
R/L 012.0250-10 8 525 12 73 30 10 10 2,5 687.00.-D 704 704
R/L 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 687.00.-D 706 706
R/L 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 3,0 68700.D 800 800
R/L 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 3,0 687.00.-D 802 802
R/L 020.0300-25 8 550 20 73 45 25 25 30 687.00.-D 804 804
R/L 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 30 687.00.-D 806 806
R/L 020.0300-35 8 550 20 73 55 35 35 30 687.00.-D 808 808
R/L 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 3,0 687.00.-D 810 810
R/L 016.0400-10 8 600 16 73 30 10 10 40 687.00.-D 812 812
R/L 016.0400-20 8 600 16 73 40 20 20 4,0 687.00.-D 814 814
R/L 020.0400-25 8 600 20 73 45 25 25 40 687.00.-D 816 816
R/L 020.0400-30 8 600 20 73 50 30 30 4,0 687.00.-D 818 818
R/L 020.0400-35 8 600 20 73 55 35 35 40 687.00.-D 820 820
R/L 020.0400-40 8 600 20 73 60 40 40 40 687.00.-D 822 822
R/L 020.0500.20 8 650 20 73 40 20 20 50 687.00.-D 824 824
R/L 020.0500.25 8 650 20 73 45 25 25 50 687.00.-D 826 826
R/L 020.0500.30 8 650 20 73 50 30 30 50 687.00.-D 828 828
R/L 020.0500.35 8 650 20 73 55 35 35 50 687.00.-D 830 830
R/L 020.0500.40 8 650 20 73 60 40 40 50 687.00.-D 832 832
B ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ® )
0 ° °
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani

TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL 2

LDRED F

o

[a]

® T F—rr—_———————- )

g PDPT
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73055.. 73054.. 73057.. 73056..
Oznaceni DCONMSw  a DAXN S OAL LDRED PDPT CW  Upinacidrzak
mm mm mm mm mm mm mm mm Standard

R/L 015.2515-20 7 59 15 63 35 20 20 25 676.00.-D 572 572 572 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 63 35 20 20 30 676.00.-D 574 574 574 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 63 45 30 30 30 676.00.-D 674 674 674 674
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ° ° ° °
N ° ) ) ®
S o o) ) )
H o o ° °

-V, strana 339

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani

A srohovym radiusem

’ TiAIN TiAIN

OAL
LDRED

DCONMS

Obrézky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73257.. 73256..
Oznaceni DCONMS 1 a DAXN S OAL  LDRED PDPT cw Upinaci drzak
mm mm mm mm mm mm mm mm Standard
R/L 015M2515-20 7 59 8 6,3 35 20 20 25 676.00.-D 800 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 63 35 20 20 3,0 676.00.-D 802 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 676.00.-D 804 804
P ) °
M ° °
K ) )
N ) )
S ) °
H ° ®
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Standardni upinaci drzaky pro TK noze

A dvoustranny
A obrabénidérod @0,5mm

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

\ DCONWS,
ﬂ‘
|pconws,
L_> DCONMS

(SR o
q N
o
73080 ...
Oznageni DCONWS; DCONWS, DCONMS ~ OAL la Is H
mm mm mm mm mm mm mm
645.0012-D 4 5 1200 75 55 10 10,3 163
645.0016-D 4 5 16,00 75 55 10 14,0 164
645.001905-D 4 5 19,05 90 70 10 17,2 170
645.0020-D 4 5 20,00 90 70 10 18,0 165
645.0022-D 4 5 22,00 90 70 10 20,0 17
645.00254-D 4 5 2540 95 75 10 234 172
676.0016-D 6 7 16,00 75 55 10 14,0 166
676.001905-D 6 7 19,05 90 70 10 17,2 173
676.0020-D 6 7 2000 90 70 10 18,0 167
676.0022-D 6 7 22,00 90 70 10 20,0 174
676.00254-D 6 7 2540 95 75 10 234 175
687.0016-D 7 8 16,00 75 55 10 14,0 168
687.0020-D 7 8 2000 90 70 10 18,0 169
( i
Inbus kli¢ Upinaci $roub
70950... 73082 ...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
73080169 SW2,5 175 M6x6 014
73080163 SW2,5 175 Mb5x4 013
73080 164 SW2,5 175 Mb5x6 001
73080 165 SW2,5 175 M5x8 008
73080 166 SW2,5 175 Mb5x6 001
73080 167 SW2,5 175 M5x8 008
73080 168 SW2,5 175 M6x6 014
73080170 SW2,5 175 Mb5x6 001
73080171 SW2,5 175 M5x8 008
73080172 SW2,5 175 M5x8 008
73080173 SW2,5 175 Mb5x6 001
73080174 SW2,5 175 Mb5x8 008
73080175 SW2,5 175 Mb5x8 008

cuttingtools.ceratizit.com 031315
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Rychlovyménny upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drzak, pfevlecnd matice a upinaci klin

-

£
DCONMS

Y DCONWS
i

AL

|

i

f

|

|

i

it

1
e
L

i

5]
[!’!Z@* e
73089 ...
Oznaceni DCONWS DCONMSg  OAL LB la
mm mm mm mm mm

UM600H.0012.4 4 1200 115 90 64 124
UM600H.0016.4 4 1600 115 90 64 164
UM600H.001905.4 4 1905 115 90 64 194
UM600H.0020.4 4 2000 115 90 64 204
UM600H.0022.4 4 2200 115 90 64 224
UM600H.0025.4 4 2500 115 90 64 254
UM600H.00254.4 4 2540 115 90 64 264
UM600H.0028.4 4 2800 115 90 64 284
UM600H.0012.5 5 1200 115 90 64 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 195
UM600H.0020.5 5 2000 115 90 64 205
UM600H.0022.5 5 2200 115 90 64 225
UM600H.0025.5 5 2500 115 90 64 255
UM600H.00254.5 5 2540 115 90 64 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 285
UM600H.0012.6 6 1200 115 90 64 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 206
UM600H.0022.6 6 2200 115 90 64 226
UM600H.0025.6 6 2500 115 90 64 256
UM600H.00254.6 6 2540 115 90 64 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 286
UM600H.0012.7 7 1200 115 90 64 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 167
UM600H.001905.7 7 1905 115 90 64 197
UM600H.0020.7 7 2000 115 90 64 207
UM600H.0022.7 7 2200 115 90 64 227
UM600H.0025.7 7 2500 115 90 64 257
UM600H.00254.7 7 2540 115 90 64 267
UM600H.0028.7 7 2800 115 90 64 287

¢}
@ Vyvaruijte se zpétnému obrabéni. Pfi pouzivani vnitfniho pfivadéni chladiciho média dbejte na vhodnou upinaci silu. Dotazeni mdzete provést pomoci klice.

Prevle¢na matice Upinaciklin
UMB00H UM600H

73950.. 73950...

Nahradni dily

DCONWS

4 M4 104 111
5 M5 105 111
6 M6 106 111
7 M7 107 111
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Upinaci drzak na TK noze

A upinaci drzak je vhodny pro vysoké tlaky chladiciho média

" OAL 2
A % —
§ | &
T leelHOH==aE=0
I | Ml S ——
&
8
73088 ...
Oznadeni DCONWS BDRED DCONMSs OAL  LDRED Iy
mm mm mm mm mm mm
UMST.0016.4 4 16 16,00 115 24 42 164
UMST.001905.4 4 16 19,05 115 24 42 194
UMST.0020.4 4 16 20,00 115 24 42 204
UMST.0022.4 4 16 22,00 115 24 42 224
UMST.00254.4 4 16 25,40 115 24 42 264
UMST.0028.4 4 16 28,00 115 24 42 284
UMST.0016.5 5 16 16,00 115 24 42 165
UMST.001905.5 5 16 19,05 115 24 42 195
UMST.0020.5 5 16 20,00 115 24 42 205
UMST.0022.5 5 16 22,00 115 24 42 225
UMST.00254.5 5 16 25,40 115 24 42 265
UMST.0028.5 5 16 28,00 115 24 42 285
UMST.0016.6 6 16 16,00 115 24 42 166
UMST.001905.6 6 16 19,05 115 24 42 196
UMST.0020.6 6 16 20,00 115 24 42 206
UMST.0022.6 6 16 22,00 115 24 42 226
UMST.00254.6 6 16 25,40 115 24 42 266
UMST.0028.6 6 16 28,00 115 24 42 286
UMST.0016.7 7 16 16,00 115 24 42 167
UMST.001905.7 7 16 19,05 115 24 42 197
UMST.0020.7 7 16 20,00 115 24 42 207
UMST.0022.7 7 16 22,00 115 24 42 227
UMST.00254.7 7 16 25,40 115 24 42 267
UMST.0028.7 7 16 28,00 115 24 42 287
UMST.0016.8 8 16 16,00 115 24 42 168
UMST.001905.8 8 16 19,05 115 24 42 198
UMST.0020.8 8 16 20,00 115 24 42 208
UMST.0022.8 8 16 22,00 115 24 42 228
UMST.00254.8 8 16 25,40 115 24 42 268
UMST.0028.8 8 16 28,00 115 24 42 288

[e]
@ az do 150 bard

Klic D Upinaci Sroub
80950 ... 73950 ...
Nahradni dily
DCONWS
4 T10 104 M5x0,5x6T10 050
5 T10 104 M5x0,5x6T10 050
6 T10 104 M5x0,5x6T10 050
7 T10 104 M5x0,5x6T10 050
8 T10 104 M5x0,5x6T10 050
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Upinaci drzak pro TK noze

A jednostranny

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

OAL (%)
4 Q
8 o
a - e
e =
ol
o
I
73081 ...
Oznaceni DCONWS ~ HDD  DCONMS  OAL lg H
mm mm mm mm mm mm
640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 264
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 265
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 266
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 267
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 268
Inbus Kli¢ Upinaci §roub
70950 ... 73082...
Nahradni dily
DCONWS
4 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
5 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
6 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
7 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
8 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
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WNT \ Performance

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

|
=it ,,55,a————,ﬁ\.j
u mEEER- i
HOW | &
e i
levy pravy
73083.. 73084..
Oznageni DCONWS ~ OAL LH B HDW H 0AH CNT
mm mm mm mm mm mm mm
R/L.IK.UHCM.1212.4 4 90 17 12 20 12 18 M5 124 124
R/L.IK.UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12 18 M5 125 125
R/L.IK.UHCM.12126 6 90 17 12 20 12 21 M5 126 126
R/L.IK.UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 M5 127 127
0]
@ Vhodné pripojky chladici kapaliny naleznete na strané 131+132
Upinaci $roub
73082 ...
Nahradni dily
DCONWS
4 UM 12 011
5 UM 12 011
6 UM 16 012
7 UM 16 012

UltraMini - Upinaci drZzak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

2 OAL
z |
o 4
(&)
,Q ===t T S |
© 1= & [P
— [E
Oznaégeni DCONWS ~ OAL Is B H 0AH
mm mm mm mm mm mm
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22
Nahradni dily
DCONWS
4
5
6

cuttingtools.ceratizit.com

UM 12
UM 12
UM 16

73086 ...

104
124
105
125
126

Upinaci §roub

73082...

011
011
012

03319
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - UltraMini

UltraMini - Upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

OAL DCONWS
%ﬁ/ 7 ]

H et L
imE B

T 77T
sl ) L=
L D, 26
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
73091.. 73090..
Oznaéeni DCONWS ~ OAL B HDW H OAH
mm mm mm mm mm mm
R/L UM.18.1010.4 4 99 10 38 10 16 104 104
R/L UM.28.1010.4 4 99 10 48 10 16 204 204
R/L UM.18.1212.4 4 99 12 38 12 18 124 124
R/L UM.28.1212.4 4 99 12 48 12 18 224 224
R/L UM.18.1010.5 5 99 10 38 10 16 105 105
R/L UM.28.1010.5 5 99 10 48 10 16 205 205
R/L UM.18.1212.5 5 99 12 38 12 18 125 125
R/L UM.28.1212.5 5 99 12 48 12 18 225 225
R/L UM.18.1010.6 6 99 10 38 10 16 106 106
R/L UM.28.1010.6 6 99 10 48 10 16 206 206
R/L UM.18.1212.6 6 99 12 38 12 18 126 126
R/L UM.28.1212.6 6 99 12 48 12 18 226 226
R/L UM.18.1010.7 7 99 10 38 10 16 107 107
R/L UM.28.1010.7 7 99 10 48 10 16 207 207
R/L UM.18.1212.7 7 99 12 38 12 18 127 127
R/L UM.28.1212.7 7 99 12 48 12 18 227 227
Inbus kli¢ Upinaci $roub
70950 ... 73082 ...
Nahradni dily
DCONWS
4 SW2,5 175 M>5x8 008
5 SW2,5 175 M>5x8 008
6 SW2,5 175 M5x8 008
7 SW2,5 175 M>5x8 008
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Bfitové destiCky pro vnitrni soustruzeni a kopirovani

-4

Se=dl==s)
T
e

CWX500

CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73324.. 73322..
Velikost Oznaeni DMIN  cW w1 PDY s1 RE PDPT  PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm ° °
8,00.R/L .3,30.18° 7,8 3,3 3,5 4,65 6,0 020 06 18 8 033 033
- 8,00.R/L.3,50.18° 7,8 35 3,5 4,65 6,0 0,05 0,6 18 8 035 035
8,00.R/L.3,50.20° 7,8 35 35 465 60 020 06 20 20 135 135
- 9,00.R/L.3,60.18° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 18 8 136 136
9,00.R/L.3,60.20° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 20 20 236 236
9,80. F;{L .3,90.18° 9,8 39 42 550 80 0,20 1,0 18 8 139 139
11,00.R/L'.39018° 110 39 42 670 80 020 10 18 8 339 339
11,00. R/L .4,20.20° 11,0 42 42 6,70 80 020 1,0 20 20 342 342
- 14,00. R/L .5,00.18° 13,8 50 51 8,70 90 0,20 1,5 18 8 550 550
14,00.R/L .5,30.20° 14,0 53 53 8,70 9,0 0,20 1,5 20 20 553 553
P ) °
M ) )
K ) )
N ° °
S ) °
H ° °
— V,strana 339
MiniCut - Britova desticka pro kopirovaci soustruzeni
A slamacem tfisek
CWX500 CWX500

Velikost Oznaceni

27081 8,00.R/L .3,40.10°
[09™™ 9,00.R/L .3,50.10°
e 11,00.R .4,10.10°

Tw=XxX=T0

DMIN

mm

1

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

cw
mm

34
3,5
41

W1
mm

3,5
3,6
42

PDY
mm

4,65
5,50
6,70

S1
mm

6,0
6,2
8,0

RE
mm

0,2
0,2
0,2

PDPT
mm

0,5
0,5
0,5

PSIR

10
10
10

levy

73 388 ...

13400
136
14100

pravy

73 386 ...

13400
136
14100

cuttingtools.ceratizit.com

Vhodné drZaky najdete na — strané 334-337
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro vnitrni soustruzeni

A CDX = ap. (pfizpdsobte dle obrabéném materialu)

CWX500 CWX500

=
i

,
et
N
b

|
=~

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73316.. 73314..
Velikost Oznaceni DMIN  CW.os PDPT W1 PDY s1 RE DX
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.1,50.1,0 8 1,5 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 015 015
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 020 020
9,00.R/L .1,50.2,0 9 1,5 2,0 36 55 6,2 0,2 0,2 115 115
9,00.R/L.1,50.30 10 15 3,0 36 6,5 6,2 0,2 0,2 121 121
9,00.R/L.2,0020 9 2,0 2,0 36 55 6,2 0,2 0,2 120 120
9,00.R/L.2,0030 10 2,0 3,0 36 6,5 6,2 0,2 0,2 122 122
- 11,00.R/L 1,50.23 11 15 23 42 67 80 02 02 315 315
11,00.R/L.2,00.2,3 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 320 320
14,00.R/L.1,50.4,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 515 515
14,00.R/L.1,50,55 16 1,5 55 52 105 90 0,2 0,2 516 516
14,00.R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 517 517
14,00.R/L.2,00.40 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 520 520
14,00.R/L.2,00.55 16 2,0 55 52 105 90 0,2 0,2 521 521
14,00.R/L.2,006,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 522 522
14,00.R/L.2,50.55 16 2,5 55 52 105 90 0,2 0,2 525 525
14,00.R/L.2,50.6,5 17 2,5 6,5 52 115 90 0,2 0,2 526 526
14,00.R/L.3,00.55 16 3,0 55 52 105 90 0,2 0,2 530 530
14,00.R/L.3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 115 90 0,2 0,2 531 531

P ) )

M ) )

K ° °

N ) )

S ) )

H ° °

-V, strana 339
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro zpétné soustruzeni

A CDX = ap. (pfizpdsobte dle obrabéném materialu)

CWX500 CWX500

PDX
’y}‘go
N

&
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73332.. 73330..
Velikost Oznaceni DMIN ~ PDPT Wi PDX PDY s1 RE DX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08 8,00.R/L.30°13 78 1,3 350 10 465 6,0 0,2 0,6 013 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 1,7 355 12 550 62 0,2 0,8 117 117
9,00.R/L.30°23 100 23 355 12 650 62 0,2 0,8 123 123
41 11,00.R/L.30°23 110 23 430 16 670 80 0,2 1,0 323 323
47 14,00.R/L.30°35 13,8 35 540 24 870 90 0,2 1,5 535 535
P ° °
M ° °
K ° °
N ) o
S ° °
H ° °

— v, strana 339

MiniCut - Bfitové destiCky pro vnitfni soustruzeni a srazeni hran

A CDX = ap. (pfizpdsobte dle obrabéném materialu)

CWX500 CWX500

[547 ] =
a1 | 17 | 51
5
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73336.. 73334..
Velikost Oznaceni DMIN ~ PDPT Wi PDX PDY s1 CRE DX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08 8,00.R/L.45°1,4 8 14 350 18 48 6,0 0,2 0,6 010 010
09" 9,00.R/L .45°1,3 9 1,3 355 18 55 6,2 0,2 0,8 110 110
[ 11,00.R/L.45°15 1 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 310 310
1470 14,00.R/L.45°15 14 15 540 28 9,0 9,0 0,2 1,2 510 510
p ) °
M ° °
K o °
N ° °
S ° °
H ° °

— V,strana 339
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Bfitové desticky pro predpichovani a srazeni hran

Velikost Oznaceni

[N08™ 8,00.R/L .1,00.45°
09" 9,00.R/L .1,00.45°
170 11,00. R/L 1,00.45°
[47 14,00. R/L 1,00.45°

T w=XxX= T

DMIN
mm

1

14

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

CW  PDPT
mm mm
1 1,0
1 1,5
1 1,5
1 1,5

Wi
mm

33
3,6
4,2

53

PDY
mm

48
55
6,7

9,0

S1
mm

6,0
6,2
8,0

9,0

BN
mm

0,2
0,2
0,2

0,2

CWX500

CWX500

levy

73 340 ...

100

215

pravy

73338 ...

100
215
315

515

031324

Vhodné drZaky najdete na — strané 334-337
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Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - MiniCut

WNT \ Performance

ani

4

MiniCut - Bfitové destiCky pro vnitrni zapichov

CWX500

CWX500

PDPT

pravy
73310 ...

levy

73312 ...

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

PDY S1

S2 13

cw PDPT W1

Oznaceni DMIN

Velikost

mm

mm

mm

073
083
093
110
112
114
115
117
120

073
083
093
110
112
114
115
117
120
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Bfitové destiCky pro vnitrni zapichovani

A velkd hloubka zdpichu (T 5,5 mm)

CWX500 CWX500

B ] e

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73372... 73370..
Velikost Oznaent DMIN  CW.es PDPT Wi PDY s1
mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,50.55 16 1,5 55 52 105 9 715 715
14,00.R/L.2,0055 16 2,0 55 52 105 9 720 720
14,00.R/L.2,50.55 16 2,5 55 52 105 9 725 725
14,00.R/L.3,00.55 16 3,0 55 52 105 9 730 730
P ° °
M ° °
K ) )
N ) °
S ° °
H ° °

— V, strana 339

MiniCut - Bfitové destiCky pro vnitrni zapichovani

A velkd hloubka zdpichu (T, 6,5 mm)

CWX500 CWX500

~IE

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73384.. 73382..
Velikost Oznaceni DMIN  CW.s  PDPT Wi PDY S1
mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 115 9 515 515
14,00.R/L.2,00.6,5 17 2,0 6,5 52 115 9 520 520
14,00.R/L.2,50.6,5 17 2,5 6,5 52 115 9 525 525
14,00.R/L.3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 115 9 530 530
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S ° °
H ° °

— V,strana 339
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Bfitové destiCky pro vnitrni odlehCovaci zapichy

A CDX = ap. (pfizpdsobte dle obrabéném materialu)

CWX500 CWX500

r-
|
R

o
7
g4
5o

l5

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73328... 73326..
Velikost Oznaceni DMIN PDPT W1 PDY S1 RE CDX PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm °
800.R/L.30°1,0 78 10 35 465 60 02 04 30 3 010 010
800.R/L47°12 78 12 35 465 60 02 04 47 3 012 012
09" 9,00.R/L47°15 90 15 36 550 62 02 05 47 3 115 115
11,00.R/L.30°23 11,0 23 42 670 80 02 06 30 3 423 423
11,00.R/L47°23 110 23 42 670 80 02 06 47 3 323 323
13,70.R/L.47°30 137 30 53 870 90 02 08 47 3 530 530
13,70.R/L.30°40 137 40 53 870 90 02 08 30 3 540 540
P ) )
M [ ] [}
K ) )
N ) )
S [ ] [}
H ) ®

— v, strana 339
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Bfitové destiCky pro vnitrni zapichovani a kopirovani s plnym radiusem

CWX500 CWX500
PDY
T
.ETE ‘ ‘
<—‘—>
levy pravy
73320... 73318..
Velikost Oznadeni DMIN cW PDPT w1 PDY S1 CRE
mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 33 4.8 6,0 0,4 008 008
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,2 1,0 33 48 6,0 0,6 012 012
8,00.R/L .1,80.1,0 8 1,8 1,0 33 4.8 6,0 0,9 018 018
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 1,0 020 020
9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 04 108 108
9,00.R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 112 112
9,00.R/L .1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 09 118 118
9,00.R/L.2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 120 120
11,00.R/L.0,80.2,3 11 0,8 2,3 42 6,7 8,0 0,4 308 308
11,00.R/L 1,20.23 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 312 312
11,00.R/L 1,60.2,3 11 1,6 2,3 42 6,7 8,0 0,8 316 316
11,00.R/L 1,80.2,3 11 1,8 2,3 42 6,7 8,0 09 318 318
11,00.R/L.2,00.2,3 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 320 320
11,00.R/L.2,40.2,3 11 24 2,3 42 6,7 8,0 1,2 324 324
11,00.R/L.3,00.2,3 11 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 330 330
14,00.R/L.0,80.40 14 0,8 40 53 9,0 9,0 0,4 508 508
14,00.R/L 1,204,0 14 1,2 40 518 9,0 9,0 0,6 512 512
14,00.R/L.1,804,0 14 1,8 40 53 9,0 9,0 09 518 518
14,00.R/L.2,00.40 14 2,0 40 5,3 9,0 9,0 1,0 520 520
14,00.R/L.2,20.40 14 2,2 40 53 9,0 9,0 11 522 522
14,00.R/L.3,00.40 14 3,0 4,0 518 9,0 9,0 1,5 530 530

P [} )

M ) )

K ° )

N [} )

S ) )

H ° °

-V, strana 339
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro soustruzeni zavitl (¢astecny profil)
M \XGOXJ CWX500 CWX500

PDY

[T

a
e

L
T

T
i
3

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73344 .. 73342..
Velikost Oznaceni DMIN P CF PDPT w1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.0,5/0,75.60° 8 05-0,75 0,06 043 350 27 48 6,0 012 012
8,00.R/L.1,0/1,25.60° 8 1,0-125 012 070 350 27 48 6,0 014 014
8,00.R/L 1,5/1,7560° 8 15-175 018 095 350 25 48 6,0 010 010
9,00.R/L.0,5/0,75.60° 9  05-0,75 006 027 355 32 55 6,2 112 112
9,00.R/L.1,0/1,25.60° 9 1,0-125 012 054 355 30 55 6,2 114 114
9,00.R/L 1,5/1,7560° 9 15-175 018 081 355 28 55 6,2 116 116
9,00.R/L.1,75/2,060° 9 175-20 020 095 355 26 55 6,2 118 118
9,00.R/L.2,0/2,5.60° 9 20-25 025 108 355 25 55 6,2 120 120
9,00.R/L.2,5/3,0.60° 9 25-30 031 135 355 21 55 6,2 122 122
9,00.R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 162 355 19 55 6,2 124 124
11,00.R/L.0,5/0,75.60° 11 05-0,75 006 075 430 35 6,7 8,0 312 312
11,00.R/L 1,0/1,25.60° 11  1,0-125 012 055 430 35 6,7 8,0 314 314
11,00.R/L 1,5/1,75.60° 11 15-175 018 081 430 35 6,7 8,0 316 316
11,00.R/L .2,0/2,5.60° 11 20-25 025 108 430 3,0 6,7 8,0 310 310
11,00.R/L.2,5/3,0.60° 11 25-30 031 135 430 3,0 6,7 8,0 320 320
14,00.R/L 1,0/1,25.60° 14 1,0-125 012 055 5,40 47 9,0 9,0 512 512
14,00.R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 018 081 540 45 9,0 9,0 514 514
14,00.R/L.2,0/2,5.60° 14 20-25 025 1,08 540 472 9,0 9,0 510 510
14,00.R/L.2,5/3,0.60° 14 25-30 031 135 540 47 9,0 9,0 520 520

P [} )

M ) )

K ° °

N ) )

S ) )

H ° °

-V, strana 339
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro soustruzeni zavit( (pIny profil)
M \Xs%_/ CWX500 CWX500

PDY

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73348.. 73346..
Velikost Oznacen DMIN P CF PDPT W1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm
9,00.R/L .0,5.60° 9 050 0,06 027 355 325 55 6,2 405 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 1,00 012 054 355 300 55 6,2 410 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 150 018 081 355 280 55 6,2 415 415
9,00.R/L 1,75.60° 9 1,75 020 095 355 270 55 6,2 418 418
9,00.R/L.2,0.60° 9 200 025 108 355 260 55 6,2 420 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 250 031 135 355 250 55 6,2 425 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 300 037 162 355 220 55 6,2 430 430
11,00.R/L 1,0.60° 11 1,00 012 054 430 350 67 8,0 314 314
11,00.R/L 1,5.60° 11 150 018 081 430 350 67 8,0 316 316
11,00.R/L.2,060° 11 200 025 108 430 320 67 8,0 310 310
11,00.R/L.2,5.60° 11 250 031 135 430 300 67 8,0 320 320
11,00.R/L.3,060° 11 300 037 162 430 290 67 8,0 330 330
14,00.R/L.0,560° 14 050 006 027 540 350 90 9,0 510 510
14,00.R/L.1,060° 14 1,00 012 054 540 350 90 9,0 512 512
14,00.R/L.1,560° 14 150 018 081 540 330 90 9,0 514 514
14,00.R/L.2,060° 14 2,00 025 1,08 540 420 9,0 9,0 610 610
14,00.R/L.2,560° 14 250 031 135 540 470 9,0 9,0 520 520
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
$ ° °
H ° °

— v, strana 339
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro soustruzeni zavit( (pIny profil)

55°
G

Velikost Oznaceni

11,00. R/L 1,814.55°
11,00. R/L 1,337.55°

14,00. R/L .1,814.55°
14,00. R/L .1,337.55°

T w»w=XxX= T

DMIN
mm
1
1

14
14

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

1,814
1,337

1,814
1,337

PDPT
mm
1,16

0,85

1,16
0,85

W1
mm
4,30
4,30

5,35
5,35

PDX
mm
3,0
2,7

3,6
3.8

PDY
mm
6,7
6,7

9,0
9,0

S1

o oo

o ©

RE
mm
0,24
0,18

0,24
0,18

CWX500 CWX500

levy pravy
73352.. 73350..
306 306
304 304
506 506
504 504
° )
° °
° °
° °
° °
° °

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Bfitové destiCky pro axialni zapichovani

CWX500 CWX500
1%
z
T
g
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73364.. 73362..
Velikost Oznaceni DAXN  CW PDPT w1 PDY RE S
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L 1,015 14 1,0 15 8,3 9 9 510 510
14,00.R/L.1,5.25 14 1,5 2,5 8,3 9 0,2 9 515 515
14,00.R/L.2,0.30 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 520 520
14,00.R/L.2,050 14 2,0 50 10,3 9 0,2 9 620 620
14,00.R/L.25.30 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 525 525
14,00.R/L.2,550 14 2,5 50 10,3 9 0,2 9 625 625
14,00.R/L.3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 530 530
14,00.R/L.3,050 14 3,0 50 10,3 9 0,2 9 630 630
P ° °
M ° °
K ) )
N ® )
S} ° °
H ) )

— V, strana 339

MiniCut - Britové desticky pro axialni zapichovani (pIny radius)

CWX500 CWX500
1%
] L
LT _
= z
&
g
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73376.. 73374..
Velikost Oznaceni DAXN Cw PDPT w1 PDY CRE St
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,01,5 14 1,0 15 8,3 9 05 9 510 510
14,00.R/L.1,6.25 14 1,6 25 8,3 9 0,8 9 516 516
14,00.R/L.2,03,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 520 520
14,00.R/L.2530 14 2,5 3,0 8,3 9 1,2 9 525 525
14,00.R/L.3,0.30 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 530 530
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S o °
H ° °

— v, strana 339
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Bfitové destiCky pro axialni zapichovani u ¢epu

CWX500 CWX500
§ju: Z
z
&
g
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73360.. 73358..
Velikost Oznaceni DAXN  CW PDPT w1 PDY RE S
mm mm mm mm mm mm mm
14/12.R/L 1,015 12 1,0 15 8,3 7,0 9 310 310
14/12.R/L 1,525 12 15 2,5 8,3 75 0,2 9 315 315
14/12.R/L 2,030 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 320 320
14/12.R/L .2,050 12 2,0 50 10,3 8,0 0,2 9 420 420
14/12.R/L.2,5.30 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 325 325
14/12.R/L.2,5.50 12 2,5 50 10,3 85 0,2 9 425 425
14/12.R/L.3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 330 330
14/12.R/L 3,050 12 3,0 50 10,3 9,0 0,2 9 430 430
P ) ()
M ° °
K [} )
N ) )
S} ° °
H ) )

— V,strana 339
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WNT \ Performance

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Ocelovy upinaci drzak

a
| ——K
lag
o r

/[
© 4 PR .|
1r
2
l &
o
OAL o
Velikost Oznaceni a DCONMS ~ OAL la
mm mm mm mm
08 8,00/16.N.1210 7,8 16 80 60
8,00/16.N.22.1,0 7.8 16 90 60
09 9,00/16.N.141,8 8,6 16 95 60
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60
1 11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60
14 14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60

Nahradni dily

Velikost

08

09

1

14

031334

LDRED

mm
12
22

14
25

16
29

18
38

BDRED

mm
6,0
6,0

74
74

8,0
8,0

11,0
11,0

H
mm
15,0
15,0

15,0
15,0

14,5
14,5

14,5
14,5

T08
T08
T10
T15

Klic D

80950 ...

110
110
112
113

M2,6
M2,6
M3,5

73522 ...

012
122

014
125

016
129

018
138

-

Upinaci Sroub

73082...

002
002
003
004

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrab&ni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Upinaci drzak z tvrdokovu - antivibracni

BDRED

| (]
5 =
-
o
OAL Q
73520 ...
Velikost Oznaceni a DCONMS  OAL lg LDRED  BDRED H Is
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,00/12.N.211,0HM 7.8 12 80 48 21 6,0 11,0 5 021
8,00/12.N.301,0HM 7.8 12 90 48 30 6,0 11,0 5 030
8,00/12.N.421,0HM 7.8 12 100 48 42 6,0 11,0 5 042
8,00/12.N.50.1,0HM 7,8 12 115 48 50 60 11,0 5 050
9,00/12.N.221,0HM 8,6 12 90 60 22 74 11,0 5 222
9,00/12.N.30.2,0HM 8,6 12 98 60 30 74 110 5 230
9,00/12.N.42.3,0HM 8,6 12 110 60 42 74 11,0 5 242
9,00/12.N.56.4,0HM 8,6 12 122 60 56 74 11,0 5 256
11,00/12.N.29.2,3HM 10,7 12 95 60 29 80 105 5 129
11,00/12.N.42.2,3HM 10,7 12 110 60 42 80 105 5 142
11,00/12.N.56.2,3HM 10,7 12 120 60 56 80 105 5 156
11,00/12.N.64.2,3HM 10,7 12 130 60 64 80 105 5 164
14,00/12.N.34.40HM 13,8 12 100 60 34 11,0 105 5 234
14,00/12.N.45.40HM 13,8 12 110 60 45 11,0 105 5 245
14,00/12.N.64.4,0HM 13,8 12 130 60 64 1,0 105 5 264
14,00/16.N.34.4,0HM 13,8 16 100 60 34 11,0 145 5 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 60 45 11,0 145 5 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 60 64 11,0 145 5 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 60 75 11,0 145 5 375
- p
Klic D Upinaci $roub
80950 ... 73 082...
Nahradni dily
Velikost
08 T08 110 M2,6 002
09 T08 110 M2,6 002
1 T10 112 M35 003
14 T15 113 M4 004
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WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - TK drzak Flexo

P
LU 2
OAL P
g
73525 ...
Velikost Oznaceni DCONMS ~ OAL LU a
mm mm mm mm
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 840
1 11,0/8.N20/2 8 79 20 1 120 "
11,0/8.N50/4 8 129 50 1 150 "
1) svnitfnim chlazenim
- T
Klic D Upinaci §roub
80950 ... 73082...
Nahradni dily
Velikost
08 T08 110 M2,6 002
1 T10 112 M35 003

MiniCut - Zakladni drzak pro TK drZzak Flexo

—
ir 106 —— == T
= =]
a &)
OAL o
73526 ...
Velikost Oznaceni DCONWS DCONMS H OAL la s
mm mm mm mm mm mm
08 8/16.75 6 16 14 75 55 10 816
8/20.75 6 20 18 75 70 10 820
1 11/16.75 8 16 14 75 55 10 116
11/20.75 8 20 18 75 70 10 120
Inbus Kli¢ Upinaci §roub
70950 ... 73082...
Nahradni dily
pro artikl &.
73526 816 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
73526 820 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
73526 116 SW2,5 175 M5x0,5x4 009
73526120 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - MiniCut

MiniCut - Ocelovy drzak

A pro axidlni zapichovani

1 %)
LDRED =
=
OAL o]
Q
=]
Velikost Oznaceni a DCONMS ~ OAL LDRED
mm mm mm mm

- 14,0/16.R/L.25.1,0 135 16 90 25
14,0/16.R/L .45.1,0 135 16 110 45

Nahradni dily
Velikost
14 T15

cuttingtools.ceratizit.com

levy pravy

73523.. 73524..

025 025
145 145

- g

Kli¢ D Upinaci §roub
80950 ... 73 082...
113 M4 004
031337
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WNT \ Performance

Soustruzeni

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

03]338

* pevnost v tahu
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. Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

UltraMini UltraMini~ UltraMini~ UltraMini ~ MiniCut  UltraMini ~ MiniCut

KIOF  KIOFTIN KIOTAIN DPX57S CWX500 TiAIN+  CBN Ry
Bez povlaku
Index Vv, Vm/min fvmmj/ot.
P11 90 110 110 160 110 o
Vnitfni soustruzeni a kopirovani 0,02-0,05 0,03-0,10
P.1.2 80 100 100 140 100
Ske 60 80 80 L 80 Vnitfni soustruzenf a kopirovani - 002-006 0.03-010
P.1.4 60 80 80 110 80 tvrdé obrabéni DRES e
P15 60 60 60 100 60 o
P21 60 80 80 110 80 ;’Sgg?;lfgﬁys”uze”'ak(’p'mva”" 0,02-0,08
P.2.2 60 60 60 100 60
P.2.3 50 60 60 90 60 Vnitfni soustruzeni 0,02-0,05 0,01-0,03
P.2.4 50 60 60 80 60
P31 20 60 60 80 60 Zpétng soustruzent 002-004 0,03-0,10
P.3.2 30 50 50 70 50
P.3.3 30 30 30 50 30
P4d 60 70 70 100 70 Vnitfni soustruzeniasrazenihran ~ 0,01-0,03 0,03-0,10
P4.2 50 60 60 90 60
M.1.1 60 80 80 80 80 Pfedpichovani a srazeni hran 0,01-0,02 0,01-0,03
M.2.1 50 60 60 70 60
M.3.1 40 50 50 60 50 Vnitfni zapichovani 0,01-0,02 0,01-0,03
K.1.1 80 100 100 90 100
K1.2 60 70 70 100 70 Vnitrni odlehcovaci zpichy 001-003 0,03-008
K.2.1 60 60 60 80 60
K.2.2 50 60 60 70 60 o
Vnitfni zapichovani a kopirovani 0,01-0,02 0,01-0,03
K.3.1 80 100 100 120 100
K.3.2 70 80 80 100 80
N4 100 200 230 230 290 230 Axiélni zapichovani 0,02-0,05 0,02-0,05
N.1.2 100 180 220 220 280 220
N.2.1 90 160 190 190 240 190
N.2.2 70 140 170 170 200 170
N.2.3 50 80 100 100 120 100
N.3.1 80 140 170 170 210 170
N.3.2 70 120 140 140 180 140
N.3.3 50 100 120 120 130 120
N.4.1 50 100 120 120 100 120
S.1.1 30 50 50 50 50
S.1.2 30 30 30 30 30 30
S.2.1 30 50 50 50 50 50
S.2.2 30 30 30 40 30 30
S.2.3 30 30 30 30 30
S.3.1 30 50 50 50 50
S.3.2 20 30 30 40 30
S.3.3 20 20 30 20 20
H.1.1 30 40 40 50 40 40
H.1.2 30 30 40 30 30
H.1.3 20 30 30
H.1.4
H.2.1
H.3.1 30

20 30 30 40 30
Sos s 0 To 50 10
S os0 M0 1020 50 120
S % w0 w0 10
s s 80 00 80
S8t 0 20 180 120

o\
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvddéné parametry predstavuij

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach prizp(isobit o cca £20% !

(\\
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. Soustruzeni
WNT \ Performance Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - Rezné parametry

OrientaCni rezné parametry - 73000 .../ 73 001 ...

Hrubovani
w @<2mm @2,5-4mm @=5mm
lél;r;;\/l;g Zaobleni hrany v mm Zaobleni hrany vmm Zaobleni hrany vmm
Index 0,05 0,1 0,15 0,05 01 0,15 02/04 0,05 0,1 0,15 02/04
Vv, vV m/min fvmmj/ot. fvmm/ot. fvmm/ot.

P11 110 0026-0,076 0,029-0,082 0031-0088 0053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0184 0,099-0,284 0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.2 100 0,026-0,076 0,029-0,082 0031-0088 0053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0184 0,099-0,284 0,108-0,309 ~ 0,116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0026-0,076 0,029-0,082 0031-0088 0053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0184 0,099-0,284 0,108-0,309 ~ 0,116-0,33  0,121-0,345
P.1.4 80 0023-0065 0025-0071 0,026-0076 0,046-013  0,05-0,142 0,053-0,151 0,055-0158 0,085-0,244 0,093-0,266 0,099-0,284 0,104-0,297
P1.5 60 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.1 80 0,024-0,068 0026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0021-0,06  0,023-0,086 0025-0,07 0,042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054 0,021-0,059 0,022-0063 0,038-0,109 0,042-0,119 0,044-0127 0,046-0,132 0,071-0,204 0,078-0,222 0,083-0,238  0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051  0,02-0056  0021-006 0036-0,103 0039-0,112  0042-0,12  0,044-0,125 0,067-0193 0074-021 0079-0,224 0,082-0,235
P.3.1 60 0021-0,06 0,023-0,086 0025-0,07 0,042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
P.3.2 50 002-0057  0,022-0,063 0023-0,067 004-0,115 0044-0,125 0047-0,134  0,049-04  0075-0215 0,082-0,235 0,088-0,251 0,092-0,262
P.3.3 30 0016-0,045 0,017-0049 0,018-0053 0032-0,091 0,035-0,099 0037-0,106 ~ 0,039-011  006-0,17  0,065-0,185 0,069-0,198 0,072-0,207
P.4.1 70 0,022-0064 0,024-0,069 0,026-0074 0,044-0127 0,048-0,138 0,052-0,148 0,054-0155 0083-0,238 0091-0,26 0,097-0,277 ~ 0,101-0,29

P.4.2 60 0021-0,06 0,023-0,066 0025-0,07 0042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
M.1.1 80 0015-0,042 0,016-0,046 0017-0,049  003-0,085 0,032-0092 0,034-0,099 0,036-0103 0,056-0,159 0,061-0,173 0,065-0,185 0,068-0,193
M.2.1 60 0013-0038 0,014-0041 0015-0044 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0032-0,092 005-0,142  0,054-0,155 0,058-0,165  0,06-0,173

M.3.1 50 0014-0039 0,015-0,043 0016-0,046 0,028-0079  0,03-0,086 0,032-0092 0033-0,096 0,052-0,147 0,056-0,161  0,06-0172  0,063-0,179
K11 100 0,026-0,076 0,029-0,082 0031-0088 0053-0,151 0,058-0165 0062-0,176 0,064-0184 0,099-0,284 0,108-0,309 ~ 0,116-0,33  0,121-0,345
K.1.2 70 0,024-0,068 0,026-0,074 0028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.1 60 0,024-0068 0,026-0,074 0028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0021-0059 0,022-0,064 0024-0,069 0,041-0,118 0,045-0129 0048-0,37  0,05-0,144  0077-0221 0,084-0,241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.3.1 100 0025-0,073 0,028-0079 0,03-0,084 0,051-0145 0,055-0158 0059-0,169 0,062-0177 0,095-0,272 0,104-0,297 ~ 0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0021-006 0023-0066 0025-0,07 0042-0,121 0,046-0132 0,049-0,141 0,052-0147 0,079-0227 0,87-0247 0,092-0,264 0,097-0,276
N.1.1 230 0,032-0,091 0,035-0,099 0,037-0,106 0,064-0,181 0,069-0198 0074-0211 0,077-0,221 ~ 0119-0,34  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
N.1.2 220 0,031-0,089 0,034-0097 0,036-0,104 0062-0,178 0,068-0194 0,073-0208 0,076-0217 0,117-0,335 0,128-0,365 0,136-0,389  0,142-0,407
N.2.1 190 003-0085 0,032-0092 0034-0,099 0,059-0,169 0,065-0,185 0,069-0197 0,072-0,206 0,111-0,318 0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0029-0,083 0,032-0091 0,034-0,097 0058-0,166 0,063-0,181 0,068-0194 0071-0202 0,109-0,312 0119-0,34  0127-0,363  0,133-0,38

N.2.3 100 0029-0,082 0,031-0089 0033-0,095 0,057-0,163 0062-0,178  0,067-019  007-0199  0,107-0,306 0,117-0,334 0,125-0,356  0,13-0,373

N.3.1 170 003-0085 0032-0092 0034-0,099 0059-0,169 0,065-0,185 0,069-0197 0,072-0,206 0,111-0,318 0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0028-0,08 0031-0087 0033-0093 0056-0,16 0061-0175 0,065-0,187 0,068-0,195 0,105-0,301 0,115-0,328 ~ 0,122-035  0,128-0,366
N.3.3 120 0027-0077 0029-0,084 0031-009 0054-0154 0059-0,168 0,063-0,18 0066-0,188 0101-0,289  0,11-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0077 0029-0,084 0031-009 0054-0154 0059-0,168 0,063-0,18 0066-0,188 0101-0,289  011-0315 0,118-0,337 0,123-0,352
S.1.1 50 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
S.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062 0,037-0106  0,04-0,115  0,043-0123 0,045-0,129  0,069-0,198 0,76-0,216 0,081-0,231 0,085-0,242
S.2.1 50 0018-0,051  0,02-0056  0021-006 0036-0,103 0039-0,112  0,042-0,12  0,044-0,125 0,067-0,193 0,074-021 0079-0,224 0,082-0,235
S.2.2 30 0014-0,039 0015-0,043 0,016-0046 0028-0079 0,03-0,086 0,032-0,092 0033-0096 0,052-0,147 0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042 0016-0,046 0017-0,049 0,03-0085 0,032-0,092 0,034-0,099 0,036-0,103 0,056-0,159 0,061-0,173 0,065-0,185 0,068-0,193
S.3.1 50 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0019-0,054 0,021-0,059 0,022-0,063 0,038-0,109 0,042-0,119  0,044-0127 0,046-0,132 0,071-0,204 0,078-0,222 0,083-0,238 ~ 0,087-0,248
S.3.3 20 0013-0,038 0014-0,041 0,015-0,044 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0032-0092 0,05-0,142  0,054-0155 0,058-0,165  0,06-0,173

H.1.1 40 0013-0,038 0014-0,041 0,015-0,044 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0032-0092 0,05-0,142 0,054-0155 0,058-0,165 0,06-0,173

H.1.2 30 0011-003  0012-0033 0,012-0,035 0021-006 0023-0,066 0025-007 0026-0074 0,036-0102 0,039-0111  0,042-0,119  0,043-0,124
H.1.3

H.1.4

H.2.1 30 0,014-0041 0016-0,044 0017-0,048 0029-0,082 0,031-0089 0,033-0,095 0,035-0,099 0,054-0,153 0,058-0167 0,062-0,178 0,065-0,186
H.3.1 30 0013-0036  0,014-0,04 0015-0,042 0,025-0073 0,028-0079 0,03-0084 0,031-0,088 0048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,58 0,058-0,166

o\
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvddéné parametry predstavuij
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach prizp(isobit o cca £20% !
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. Soustruzeni
Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - Rezné parametry

Dokoncovani
@<2mm @ 2,5-4 mm @=5mm
Zaoblenf hrany v mm Zaobleni hrany v mm Zaobleni hrany v mm
Index 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0.2 04 0,05 0,1 0,15 0.2 04
fvmmj/ot. fvmm/ot. fvmm/ot.

P11  0007-0,019 0,008-0,022 0009-0,025 0017-0,049 0,020,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0031-0089 0,035-01  0,039-011 0,05-0,142
P1.2  0007-0019 0008-0,022 0,009-0025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-01  0,039-011 0,05-0,142
P1.3  0007-0019 0008-0,022 0,009-0025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
P1.4 0006-0,016 0,007-0,019 0,008-0,022 0015-0,042 0017-005 002-0056 0,022-0,061 0,028-0,079 0,023-0,065 0,027-0,077 0,03-0,086 0,033-0,095 0,043-0,122
P1.5 0006-0,017 0007-0,02 0,008-0,023 0016-0,044 0,018-0,052 002-0059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-009 0,035-0,099 0,045-0,128
P.21 0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-009 0,035-0,099 0,045-0,128
P.2.2 0005-0,015 0006-0018 0,007-002 0014-0,04 0,016-0046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,28-0,08 0,31-0,088 0,04-0114
P.2.3 0005-0014 0,006-0,016 0006-0,018 0,012-0036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
P.2.4 0005-0013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0034 0,014-0,039 0,015-0,044 0017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
P.3.1 0005-0015 0006-0,018 0007-002 0,014-004 0016-0,046 0,018-0052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0031-0,088 0,04-0,114
P.3.2 0005-0014 0,006-0,017 0,007-0,019 0,013-0038 0015-0,044 0,017-0049 0,019-0054 0,025-0,07 0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
P.3.3 0004-0011 0,005-0,013 0005-0015 0,01-003 0,012-0035 0014-0,039 0,015-0,043 0,019-0,055 0,016-0,046 0,019-0053 0,021-0,06 0,023-0,066 0,03-0,085
P41 0006-0016 0007-0019 0,007-0,021 0,015-0041 0,017-0,049 0,019-0055 0,021-0,06 0,027-0,078 0,022-0,064 0,026-0075 0,029-0,084 0,032-0,092 0,042-0,119
P.4.2 0005-0015 0,006-0,018 0007-0,02 0014-004 0016-0,046 0018-0,052 0,02-0,057 0026-0,074 0,021-0,061 0025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
M.1.1  0,004-0011 0004-0,012 0,005-0014 0,01-0028 0,011-0,032 0013-0036 0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-005 0,02-0056 0,022-0,062 0,028-0,08
M.2.1  0003-001 0,004-0011 0,004-0,013 0,009-0025 001-0029 0,011-0,033 0013-0036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
M.3.1  0003-001 0,004-0012 0,005-0,013 0009-0026 0,011-0,03 0012-0,034 0,013-0,037 0017-0,048 0,014-0,04 0016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074
K11  0007-0019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
K.1.2 0006-0017 0007-002 0008-0,023 0,016-0044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.1 0006-0017 0007-002 0,008-0023 0,016-0,044 0,018-0,052 002-0,059 0,023-0064 0,029-0,083 0,024-0068 0028-0,08 0,032-009 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.2 0005-0015 0,006-0017 0007-002 0,013-0,039 0,016-0045 0,018-0,051 0,02-0,056 0,025-0072 0,021-0,059 0,024-0,069 0,027-0,078 0,03-0,086 0,039-0,111
K.3.1 0006-0018 0007-0021 0,008-0024 0,017-0,047 0,019-0,056 0,022-0,062 0,024-0,069 0,031-0,089 0,026-0073 0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106 0,048-0,136
K.3.2 0005-0015 0006-0,018 0007-002 0014-004 0016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
N.1.1  0008-0,023 0,009-0027 0,011-003 0,02-0058 0024-0,068 0,027-0077 0,03-0,084 0038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 0035-01  0039-0,11  0,05-0,142
N.1.2  0008-0,022 0009-0026 001-003 002-0058 0,024-0,068 0027-0077 0,03-0,084 0038-0,109 0,027-0,076 0031-0089 0,035-01  0,039-011 0,05-0,142
N.21 0007-0021 0009-0025 0,01-0028 0,019-0,055 0,023-0065 0,025-0,073 0,028-008 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.2 0007-0021 0,009-0024 001-0028 0,019-0,054 0,022-0,064 0,025-0,072 0028-0,079 0,036-0,102 0,027-0,076 0,031-0,089 0035-0,1  0039-0,11  0,05-0,142
N.2.3 0007-0021 0,008-0,024 0,009-0,027 0,019-0,053 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077 ~0,035-01 0,027-0,076 0,031-0,089 0035-0,1  0039-0,11  0,05-0,142
N.3.1 0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0031-0089 0,035-01  0,039-011 0,05-0,142
N.3.2  0007-002 0,008-0,024 0,009-0,027 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,069 0,027-0,076 0,034-0,098 0,027-0,076 0,31-0,089 0035-0,1  0039-0,11  0,05-0,142
N.3.3 0007-0019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,076 0,031-0,089 0035-0,1  0039-0,11  0,05-0,142
N.4.1 0007-0019 0008-0,023 0009-0026 0018-005 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0073 0,033-0,094 0,027-0,078 0032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112 0,051-0,145
S.1.1  0006-0017 0,007-002 0,008-0023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
§.1.2 0005-0,013 0,005-0016 0,006-0,018 0,012-0,035 0,014-004 0016-0,046 0018-0,05 0,023-0,065 0,019-0,053 0,022-0,062 0,025-007 0,027-0,077 0,035-0,099
S.2.1 0,005-0013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
§.2.2 0,003-001 0,004-0,012 0,005-0013 0,009-0,026 0,011-0,03 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-004 0016-0,046 0,018-0,052 0,02-0057 0,026-0,074
S.2.3 0004-0011 0,004-0,012 0,005-0014 0,01-0,028 0,011-0,032 0,013-0,036 0,014-0,04 0018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05 0,02-0,056 0,022-0,062 0,028-0,08
S.3.1 0006-0,017 0007-002 0008-0,023 0,016-0,044 0,018-0052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-008 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
S.3.2 0005-0014 0,006-0,016 0,006-0018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
$.3.3  0,003-001 0004-0011 0,004-0,013 0,009-0,025 001-0,029 0,011-0033 0013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
H11  0003-001 0004-0011 0004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0033 0,013-0036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
H.1.2 0003-0008 0,003-0,009 0004-0,01 0007-0,02 0,008-0,023 0,009-0026 0,01-0,029 0,013-0037 0,011-003 0,012-0036 0014-0,04 0,015-0,044 0,02-0,057
H.1.3

H.1.4

H.21 0004-001 0004-0,012 0,005-0,014 0,009-0,027 0,011-0,031 0,012-0,035 0,014-0039 0,017-005 0,014-0,041 0,017-0,048 0,019-0054 0,021-0,059 0,027-0,077
H.3.1 0003-0,009 0004-0011 0,004-0012 0,008-0,024 0,01-0,028 0,011-0031 0,012-0,034 0,016-0,044 0,013-0,036 0015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
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Soustruzeni
Ultra-Mini obrabéni + MiniCut - Technické informace

Vysvétleni symboli
UltraMini

% Vnitfni soustruzeni a kopirovéani

ﬁ Vnitfni soustruzeni's vysokym posuvem

% Vnitfni soustruzeni a kopirovani -
superslitiny

E Vnitfni soustruzeni

MiniCut

H
? Vnitfni soustruzeni a kopirovani

Povlaky

% Zpétné soustruzeni % Vnitfni odlehCovaci zépichy

L Vnitfni soustruZeni a sraZzeni hran E Vnitfni zapichovani a kopirovani
% Predpichovani a srazeni hran w Soustruzeni vnitfniho zavitu
E Vnitfni zapichovani @ Axidlni zapichovéni

TiN A povlak TiN DPX57S A povlak TiCrN
A maximalni pracovni teplota; 450 °C A maximalni pracovni teplota; 900 °C
DRAGONSKIN
TiAIN A multivrstvy povlak TiAIN DPX77S A povlak TIAIN+X
A maximalni pracovni teplota; 900 °C A maximalni pracovni teplota: 900 °C
DRAGONSKIN
CWX500 A tvrdokov, poviak TiAIN
A univerzdlni TK sorta na témer vSechny materidly
Typy zavitu
M | Metricky 1SO zévit MF | Metricky 1SO zavit jemny G | Whitworthdv zévit

Tr | Lichob&znikovy zavit DIN 103

Vrcholovy Uhel zavitu

30° 55° 60°
AN NAANAAY
03342

Chlazeni

# s vnitfnim chlazenim
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Triskové obrabéni bez kompromisu

Produktova kategorie Dragonskin ma umoznit rychlou identifikaci nastroju
CERATIZIT, na néz se aplikovala vysoce efektivni technologie povlakovani,
a tudiz i jejich rychlé vyhledavani. Veskeré produkty, které jsou oznacené
symbolem Dragonskin, jsou symbolem nedosazitelného vykonu, maximalni
zivotnosti nastroju a nejvyssi procesni spolehlivosti.

Povlak Dragonskin




