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Dis cap disi agma
43-63

WNT \ Performance

En yiksek performans icin Gstiin kaliteli Grin.

WNT Performance grubundaki tistiin kaliteli Grlnler 6zel
kullanim igin Gretilmistir ve Ustln performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde Uretiminizde tretim performansi isteginiz ve
cok iyi sonuclar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki tsttn kaliteli Griinleri tavsiye ederiz.

WNT \ Standard

Kaliteli Grlinler standart uygulama igin.

WNT Standard grubundanki kaliteli Grlinler dst diizey, glcli ve
gvenilir dir. Ayni zamanda dinya ¢apinda msterilerimizin en
yiksek glven duyduklarr drin gruplardir. Bu driin grubundakiler
¢ogu standart uygulamalarda ilk tercihtirler ve optimum sonuc
elde ederler.

I dis tornalama
64-69

Dis frezeleme
24-28

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Dis agma

Toolfinder
Genel Bakig
Dig agma Dis frezeleme
4 acik ve kor delikler igin A cok iyiylzey kalitesi
A tim yaygin dis tipleri a aclk ve kor delikler icin
A (niversal uygulanabilir a (niversal uygulanabilir
A duranug a Ayni gradyana sahip farkli caplar
a dénerug
8-18 24-28
Dairesel frezeleme Dis acma
4 Dairesel frezeleme 4 06'IIk ug blyukligi
a Kanal frezeleme 4 08'lik ug bayukltgu
a Ayirici frezeleme a 17lik ug bayuklugu
A (niversal uygulanabilir a 16’1k ug biyuklugi
a g ve dis cap disi
4 Saft kesiti 8 - 25 mm
4 (iniversal uygulanabilir
30-36 43-70

cuttingtools.ceratizit.com

Dairesel frezeleme ve kanal frezeleme
30-36

Dis agma
8-18
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WNT

Dis agma

Dis tlrleri ve dis tipleri

Dis tipleri

M | Metrik 1SO-kaba dig DIN 13 UNC
MF | Metrik 1SO-ince dig DIN 13 UNF
My | oo nae
& | I U

Unified kaba dig ASME - B1.1

Unified ince dis ASME - B1.1

Unified kaba dis ASME -
B1.15ve IS0 3161

Unified ¢ok ince dis ASME -
B1.15und IS0 3161

BSW

BSF

UN

UNEF

Kilavuz turleri

Takim tipi

m dis 4xD ye kadar

kor delik dis 3xD ye kada, guvenli talas tahliyesiicin yiksek bikmeli

kor delik dis igin 2xD ye kadar, 15°, 25° veya 30° biikmeli

Dairesel freze ve dig frezesi tipleri

Takim tipi

m Komple karbr kanal frezeler
% Degistirilebilir karbir uglu kanal frezeler

profil bildirimi

Tam profil

a Kilavuz delik capr bitmis kilavuz delik capina
getirilmesi gerekmez
4 0,07 mm asgari kesme genisligi gereklidir

a Uc sadece bir gradyan icin kullanilabilir

Mini dig uc
4 asgari @ 6 mmveya @ 8 mm kilavuz
delik capindan itibaren

02|4
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Uygulama alani

UNI Universal kullanim igin

E KarbUr dis agma frezeleri

Kismi profil

Whitworth-dis BS84

Whitworth ince dis

Unified birlesik dis

Amerikan Unified-dis (ekstra zarif)

a Gekirdek capin nihal boyuta getirilmek tizere 6n

7§ ' islemden gegirilmesi gerekir
'k a 0,07 mm asgari kesme genisligi gereklidir

A Dir dig agma ucu ile birden fazla hatve imal edilebilir
a Doylece dis agma ucu Universal olarak kullanilabilir

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
Sembol aciklamasi

Sembollerin aciklamasi - Dis agicl

Kesme formu

M Form B (egik agiz bilemeli, agizlayan dis 4 - 5)

M Form G (egik agiz bilemesiz, agizlayan dis 2 - 3)

M Form D (egik agiz bilemesiz, agizlayan dis 4 - 5)

1,5-

M Form E (egik agiz bilemesiz, agizlayan dis 1,5-2)

Helis agisl

<142° | Ornegin helis acisi 42°

Kopma mukavemeti

<1100

NJmm? Omegin 1100 N/mm?2

Toleranslar
1SO 2

6H Tolerans ile alakali bilgileri — sayfa 21

Renk halkalan

WNT \ Performance

Renk halkalarinin agiklamasi igin bkz.
— sayfa 20

Dis tipleri

Dis agma tirleri hakkinda bilgiler — sayfa 4

Kesici

HSS-E

uc kalitesi

Yiksek performansli hiz geligi

Delik sekli

i

%

Sembollerin agiklamasi - Dairesel freze ve dis frezesi

Versiyon

; merkeziigten sogutma
$
’ﬁ‘ yanal icten sogutma

VHM | Komple karbiir

Dis / kanat acisI
M Dis agma tiirleri hakkinda bilgiler
— sayfa 4
60°
dis acisi 60°
saft
DIN 6535
HAC D
HB (@3

Sembollerin agiklamasi - Dig agma

Dis profil acisi

55°

dis agisi 55°

60°

\_m dis agisi 60°

cuttingtools.ceratizit.com

‘

Acik delik

Kor delik

Uygulamalar

Kanal frezeler - Tam radyus

Kanal frezeler

Ayirici freze

Pah kirma ve ¢apak alma

Digli frezeler

IR=i¢sag, IL=i¢sol

Dis tipleri

Dis agma tirleri hakkinda bilgiler — sayfa 4

Ana uygulama

= Ekuygulamalar

02]5



WNT \ Performance

Kilavuzlar - icindekilere genel bakis

Ozet bilgiler
Aclk delik - Tip Stabil HR sag makineli dis agma Kor delik - Tip SL HR sag makineli dis agma
kilavuzu kilavuzu
M M
A Yiksek mukavemetli geliklerde dis agma konusunda uzman A Yiksek mukavemetli eliklerde dis agma konusunda uzman
A Yeni, optimize edilmis sert malzeme / karbon kaplama A Yeni, optimize edilmis sert malzeme / karbon kaplama
sayesinde en iyi sonuglar sayesinde en iyi sonuglar
A 4D A 2xD

icerikler Kilavuzlar

g
s O
E 5B
= oo NTD
DL o cIE
= m=cci
— = =
2 SEEZEE
=3 © % I Tle
2 | g ESEE5E
= g @ = S EEG2E ©
e = s 8 T g5 o o8 £
o > o O o0 2 nl= = g
a = = @DC P M KNS HO = S Sayfa
ey | o v 0 Mo wl
‘ 6H M12 giclendirilmis sapli vap.
‘ 6H M10 glglendirilmis sapli
Q= [0 gy Ry e oo Ho wl
‘ GHX M10 giclendirilmis saph HD
s v, " R -
‘ H | w2 giiglendirilmis sapl P.
Wl M % o M-Z | e DIN 371 TiN 9
‘ 6H M12 guglendirilmis sapl
e | v [v o el )
‘ H | e giiclendiriimis sapl HD
amse———— | T R N 00 o a7 o]
‘ 6H M10x1 giclendirilmis sapli vap.
MMM = ‘ M4x05 e @ @ @
N R w7 | - PN TiN 1
i 6H M10x1 glclendirilmis sapli
ossam=mg - 7 % 0 o a1 w| 12
‘ 6H M6x0,5 gliclendirilmis saph ’
aEammmmk - 2 % 0 eee DN378 w | 12
' 6H M12x1,5 konik sapli o
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WNT \ Performance

Kilavuzlar - icindekilere genel bakis

icerikler Kilavuzlar

>
= @
Il =
= =S=ci
— 5. == ok
g cEEZER
—= [3+] » S T &
= IS »n El < = (] ©
£ 5 | 2 | ec PMKNSHD E g | sy
" - : 1/8-28 oo @@
i 1/2-14 konik sapli
‘ 1/8-28 o @ @
_ G @ 150228 . DIN. 5156 vap. 14
i 1/2-14 konik sapli
: 1/8-28 o @ @
_ G @ 150228 . DIN. o198 vap. 14
i 1/2-14 konik sapli
E— || 17 (= | V0T e o wel g
‘ 3/8-16 giiclendirilmis sapli vap.
; Nr2-56 e @ @
s - o - owart o
i 3/8-16 glglendirilmis sapli
g (| T (=] 000 e B wl
‘ 5/16-24 giclendirilmis sapli vap.
: Nr4-48 o @ @
i - o = bNa7t w| 18
‘ 5/16-24 gtiglendirilmis sapli
= : Nr. 4-48
——— | T |eex| 0 @0 @@ JEONT ow |V
. ‘ 3/8-24 guclendirilmis sapl
= ‘ Nr. 4-48
S—— owE| P x| 0 @0 @8 oM on |V
‘ 3/8-24 guclendirilmis saph
‘ 1/8-40 o @ @ -
Sl | I mee| DIN371 | 4
‘ 3/8-16 guclendirilmis saph vap. L
‘ 1/8-40 o @ @
el o e pNST! w | Y/
‘ 3/8-16 glclendirilmis sapli

o
@ Diger boyutlar ve dis agicilar igin bkz. — Ana katalogumuz Boliim 6 Dis acicilar

(o]
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

v
\ﬂ/_ Bu malzemeyi cuttingtools.ceratizit.com adresindeki Online Shop'ta bulabilirsiniz
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WNT \ Performance Kilavuzlar - M - Metrik ISO kalin hatveli digli

Acik delik - tezgah kilavuzu sag

M
| |

B B B
TN IO Roassad
4-5 4-5 4-5
ISO 2 ISO 2 1SO 2X
6H 6H 6HX
nitr. + : AITiN-
vap. U HD

DCONMS
PHD
= ¢, 1
THL A3
LU
OAL
DIN 371 giiclendirilmis sap HSS-E HSS-E HSS-PM
<J0° <J0° Jo°
<1100N/mm? <1100 N/mm? <1400 N/mm?
<4xD <4xD <4xD

22501.. 22503.. 22468 ..

TD TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU Somun-
mm mm mm mm mm  mm

=]
3
3
3
)

M1 025 40 2,5 21 075 5 5 2 010 v

M1,2 025 40 2,5 21 09 5 5 2 012 Y

M1,4 030 40 2,5 21 110 7 7 3 014 v

M1,6 035 40 2,5 21 125 8 1 3 016

M1,7 035 40 2,5 21 135 6 M 2 017

M1,8 035 40 2,5 21 145 6 1 2 018

M2 040 45 2,8 21 160 7 12 2 020 02000
M2 040 45 2,8 21 160 7 12 3 020

M2,2 045 45 2,8 21 15 7 12 2 022

M2,5 045 50 2,8 21 205 9 14 2 025 02500
M3 050 56 3,5 27 250 11 18 2 03000
M3 050 56 3,5 27 250 11 18 3 030 030

M3,5 060 56 4,0 30 290 12 20 3 035

M4 070 63 4,5 34 330 13 21 2 04000
M4 070 63 45 34 330 13 21 3 040 040

M5 080 70 6,0 49 420 15 25 2 05000
M5 080 70 6,0 49 420 15 25 3 050 050

M6 1,00 80 6,0 49 500 17 30 3 060 060 06000
M7 1,00 80 70 55 600 17 30 3 070

M8 125 90 8,0 62 680 20 35 3 080 080 08000
M10 1,50 100 10,0 80 850 22 39 3 100 100 10000
M2 175 110 120 90 1020 24 44 3 120

P 12 15 8
M 7 9 8

K 12 18

N 12 10
S 4

H

0

1) Tol.ISO14H<M14

02|8 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Dis agma

Kilavuzlar - M - Metrik ISO kalin hatveli disli

Kor delik - tezgah kilavuzu sag

DCONMS

™D
]
LI
|

THL

LU

- EI ,,,,, — ﬁ
OAL

DIN 371 giiclendirilmis sap

TP
mm
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,00
1,25
1,50
1,75

PHD

b

0
0‘2‘

OAL DCONMS DRVS PHD

mm mm
45 2,8
45 2,8
45 2,8
50 2,8
50 2,8
56 35
56 4,0
63 45
70 6,0
80 6,0
80 70
90 8,0
100 10,0
10 12,0

cuttingtools.ceratizit.com

mm
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,7
3,0
34
49
49
55
6,2
8,0
9,0

mm
1,60
1,75
1,90
2,05
2,15
2,50
2,90
3,30
4,20
5,00
6,00
6,80
8,50
10,20

THL
mm
4,0
45
4,5
5,0
5,0
6,0
70
70
8,0
10,0
10,0
14,0
16,0
18,0

UNI
C
W
2-3
ISO 2
6H
vap.
HSS-E
<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD
22 518 ...
LU  Somun-
mm lar
12 2 020
12 2 022
12 2 023
15 2 025
15 2 026
18 3 030
20 3 035
21 3 040
25 3 050
30 3 060
30 3 070
35 3 080
39 3 100
44 3 120
12
7
12

HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD

22 520 ...

020

030

040
050
060

080
100
120

15

18
12

0219



WNT \ Performance

Dis agma
Kilavuzlar - M - Metrik ISO kalin hatveli disli

Kor delik - tezgah kilavuzu sag

M
DCONMS
R e
THL
LU
OAL

DIN 371 giiclendirilmis sap

02|10

TP
mm
0,50
0,70
0,80
1,00
125
1,50
175

OAL

N

DCONMS DRVS

mm
35
45
6,0
6,0
8,0
10,0
12,0

mm
2,7
34
4,9
4,9
6,2
8,0
9,0

PHD

PHD
mm
2,5
33
4,2
50
6,8
8,5
10,2

LU  Somun-

lar

W W WWWwWww

AITiN-
HD

HSS-PM

<250
<1400 N/mm?
<2xD

22 469 ...

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
Kilavuzlar - MF - Metrik ISO ince disli

Aclk delik - tezgah kilavuzu sag

DCONMS
0o e
THL
LU
OAL

DIN 371 giiclendirilmis sap

D TP
mm mm
M4x0,5 0,50
M6x0,75 0,75
M5x0,5 0,50
M6x0,5 0,50
m8x1 1,00
M10x1 1,00

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

PHD

ﬁ @%
&

DCONMS DRVS PHD

mm
4,5
6,0
6,0
6,0
8,0
10,0

mm
34
49
49
49
6,2
8,0

mm
3,5
52
45
55
70
9,0

LU Somun-
mm  lar
21 3

30 3

25 3

30 3

35 3

35 4

UNI UNI
B B
TN Roassad

4-5 4-5
ISO 2 ISO 2

6H 6H
nitr. + TiN

vap.

HSS-E HSS-E
<]0° <J0°
<1100N/mm? <1100 N/mm?
<4xD <4xD

22590.. 22550...

040 040
062 062
050 050
060 060
084 080
102 100
12 15
7 9
12 18
12

02|11



WNT \ Performance

Dis agma

Kilavuzlar - MF - Metrik ISO ince disli

Kor delik - tezgah kilavuzu sag

MF

DCONMS
Y=~
LTHL
LU
OAL

DIN 371 giiclendirilmis sap

D TP OAL DCONMS DRVS
mm mm mm mm
M4x0,5 050 63 45
M5x0,5 0,50 70 6,0
M6x0,75 0,75 80 6,0
Mé6x0,5 0,50 80 6,0

DCONMS

=1

THL

OAL

DIN 374 konik sapli

D TP

mm mm mm mm
Méx0,75 0,75 80 45
M8x0,75 0,75 80 6,0
M8x1 1,00 90 6,0
M10x0,75 0,75 90 7,0
M10x1 1,00 90 7,0
M10x1,25 1,25 100 7,0
M12x1 1,00 100 9,0
M12x1,25 1,25 100 9,0
Mi12x1,5 1,50 100 9,0
P
M
K
N
S}
H

02|12

mm
34
4,9
4,9
4,9

PHD

PHD
mm
3,5
4,5
52
55

% %%%

OAL DCONMS DRVS PHD

mm
34
49
49
55
55
55
7,0
7,0
70

mm
52
72
70
9,2
9,0
8,8
11,0
10,8
10,5

THL

o1 00 o1 o1

THL Somun-

mm
8
8
10
10
10
16
1
15
15

LU Somun-

lar

w

DR DWWDSwWww

lar
3

3
3
3

vap.

HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?

<3xD

22202...

040
050
062
060

22 553 ...

062
080
082
101
100
102
120
122
124

12

12

cuttingtools.ceratizit.com



Dis agma
WNT \ Performance Kilavuzlar - G - Whitworth boru disi

Aclk delik - tezgah kilavuzu sag

G W UNI

_ DCONMS PHD

i ee— 1

P ThL P

Q
OAL |
DIN 5156 konik sapli HSS-E
<J0°
<1100 N/mm?
<4xD

22 630 ...

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL Somun-

mm  mm mm mm mm mm lar

1/8-28 0,907 90 7 55 880 18 3 012

1/4-19 1,337 100 11 90 11,80 22 3 025

3/8-19 1,337 100 12 90 1525 22 3 037

1/2-14 1,814 125 16 120 19,00 25 4 050

p 15

M 9

K 18

N 12

S

H

cuttingtools.ceratizit.com 02|13
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Dis agma

Kilavuzlar - G - Whitworth boru disi

Kor delik - tezgah kilavuzu sag

G
_ DCONMS PHD
E e e = 1
TR ﬁ%% ‘
Q
OAL
DIN 5156 konik sapli
TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD
mm  mm mm mm mm
1/8-28 0,907 90 7 55 880
1/8-28 0,907 90 7 55 880
1/4-19 1,337 100 1 90 11,80
1/4-19 1,337 100 1 9,0 11,80
3/8-19 1,337 100 12 90 1525
3/8-19 1,337 100 12 90 1525
1214 1,814 125 16 12,0 19,00
1214 1,814 125 16 12,0 19,00
P
M
K
N
S
H

02|14

THL Somun-

mm  lar

—_
(S,
OO~ D~W

ISO 228

vap.

HSS-E
<J42°

<1100 N/mm?

<3xD

22633 ...

012
025
037

050

12

12

1SO 228

vap.

HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD

22 635 ...

012
025
037

050
12

12

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
Kilavuzlar - UNC - Unified kaba dis

Aclk delik - tezgah kilavuzu sag

Y-

i} DCONMS oHD
T 6, O
R 7
S
LU
OAL

DIN 371 giiclendirilmis sap

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD

mm mm mm mm mm
Nr.2-56 0,454 45 2,8 21 185
Nr.4-40 0,635 56 3,5 2,7 235
Nr.6-32 0,794 56 4,0 30 285
Nr.8-32 0,794 63 4,5 34 350
Nr.10-24 1,058 70 6,0 49 390
Nr.12-24 1,058 80 6,0 49 450
1/4-20 1,270 80 70 55 510
5/16-18 1,411 90 8,0 6,2 6,60
3/8-16 1,588 100 100 8,0 8,00

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

UNI
B
W
4-5
2B
nitr. +
vap.
HSS-E
<]0°
<1100 N/mm?
<4xD
22572 ...
LU Somun-
mm lar
12 2 002
18 2 004
20 3 006
21 3 008
25 3 010
30 3 012
30 3 025
35 3 031
39 3 037
12
7
12

02|15
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Dis agma
Kilavuzlar - UNC - Unified kaba dis

Kor delik - tezgah kilavuzu sag

DCONMS
=z
R e -
THL
LU
OAL

DIN 371 giiclendirilmis sap

Q

o8

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD

mm mm

Nr.2-56 0,454 45
Nr.4-40 0,635 56
Nr.6-32 0,794 56
Nr.8-32 0,794 63
Nr.10-24 1,058 70
1/4-20 1,270 80
5/16-18 1,411 90
3/8-16 1,588 100

T w=XxX= T

02|16

mm
2,8
3,5
4,0
4,5
6,0
70
8,0
10,0

mm
2,1

2,7
3,0
34
4,9
55
6,2
8,0

mm
1,85
2,35
2,85
3,50
3,90
510
6,60
8,00

THL
mm
45
6,0
7,0
8,0
10,0
13,0
14,0
16,0

UNI
C
W
2-3
2B
vap.
HSS-E
<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD
22 582 ...
LU Somun-
mm lar
12 2 002
18 2 004
20 3 006
21 3 008
25 3 010
30 3 025
35 3 031
39 3 037
12
7
12

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
Kilavuzlar - UNF - Unified ince dis

Aclk delik - tezgah kilavuzu sag

DCONMS
=z
R e -
THL
LU
OAL

DIN 371 giiclendirilmis sap

TDIN TP

mm
Nr.4-48 0,529
Nr.6-40 0,635
Nr.8-36 0,706
Nr.10-32 0,794
1/4-28 0,907
5/16-24 1,058

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizi

Q

o8

OAL DCONMS DRVS PHD

mm mm
56 35
56 4,0
63 4,5
70 6,0
80 70
90 8,0

t.com

mm
2,7
3,0
34
49
55
6,2

mm
2,40
2,95
3,50
410
5,50
6,90

LU Somun-

lar

WWWwwwnN

nitr. +
vap.

HSS-E

<]0°
<1100 N/mm?
<4xD

22602 ...

004
006
008
010
025
031

12

12

02|17
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Dis agma
Kilavuzlar - UNF - Unified ince dis

Kor delik - tezgah kilavuzu sag

DCONMS
=z
R e -
THL
LU
OAL

DIN 371 giiclendirilmis sap

Q

o8

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD

mm  mm

Nr.4-48 0,529 56
Nr.6-40 0,635 56
Nr.8-36 0,706 63
Nr.10-32 0,794 70
1/4-28 0907 80
5/16-24 1,058 90

T w=XxX= T

02|18

mm
3,5
4,0
4,5
6,0
70
8,0

mm
2,7
3,0
34
49
55
6,2

mm
2,40
2,95
3,50
410
5,50
6,90

THL
mm

10

10

LU  So-
mm munlar

WWwWwwwN

vap.

HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD

22 606 ...

004
006
008
010
025
031

12

12
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Kilavuzlar - Teknik bilgiler

Kilavuzlar igin on delik ¢api

Nominal dis ¢api-@

D
M1
M1,1
M1,2
M1,4
M1,6
M1,8
M2
M2,2
M2,5
M3
M3,5
M4
M4,5
M5
M6
M7
M8
M9
M10
M11

MF

P
0,25
0,25
0,25

03
0;35
0,35

04
045
0,45

05

06

0,7
0,75

08

1,0

1,0
1,25
1,25

15

15

Nominal dis ¢api-@

D

M2
M2,2
M2,5

M3
M3,5

M4

M4
M4,5

M5

M6

M6

M8

M8
M10
M10
M10
M12
M12
M14
M16
M16

> X X X X X X X X X X X X X X X X X x x x

P
0,25
0,25
0,35
0,35
0,35
0,35

05
05
05
05
0,75
0,75
1,0
0,75
10
1,25
1,0
15
1,25
1,0
15

cuttingtools.ceratizit.com

min.
0,729
0,829
0,929
1,075
1,221
1,421
1,567
1,713
2,013
2,459
2,850
3,242
3,688
4134
4917
5917
6,647
7,647
8,376
9,376

min.
1,729
1,929
2,121
2,621
3,121
3,621
3,459
3,959
4,459
5,459
5,188
7,188
6,917
9,188
8,917
8,647
10,917
10,376
12,647
14,917
14,376

@D,

@D,

maks.
0,785
0,885
0,985
1,142
1,321
1,521
1,679
1,838
2,138
2,599
3,010
3,422
3,878
4,334
5,153
6,153
6,912
7912
8,676
9,676

maks.
1,774
1,974
2,221
2,721
3,221
3,721
3,599
4,099
4,599
5,599
5,378
7,378
7153
9,378
9,153
8,912
11,153
10,676
12,912
15,153
14,676

Klavuz
deligi

0,75
0,85
0,95
11
1,25
1,45
16
1,75
2,05
2,5
29
33
37
42
5
6
6,8
78
8,5
95

Klavuz
deligi

1,75
1,95
2,15
2,65
3,15
3,65
35
4
45
53
52
72
7
9.2
9
8,8
11
10,5
12,8
15
14,5

Nominal dis ¢api-@

D
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
m27
M30
M33
M36
M39
M42
M45
M48
M52
M56
M60
M64
M68

Metrik 1SO ince dis, 6H, DIN 13 ve DIN ISO 965-1°e gére

P
1,75
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,5
BiS)
4,0
4,0
4,5
4,5
50
50
oS
o)
6,0
6,0

Nominal dis ¢api-@

D
M20
M20
M20
M24
M30
M36
M36
M42
M48
M48
M48
M56
M56
M56
M56
M64
M64
M72
M80
M95
M110

P
10
15
2,0
15
2,0
15
3,0
2,0
15
3,0
4,0
15
2,0
3,0
4,0
3,0
4,0
4,0
6,0
6,0
6,0

>

X X X X X X X X X X X X X X X X X xX x x x

Metrik ISO Standardi dis, 6H, DIN 13 ve DIN ISO 965-1°e gore (M1-M1,4 = 5H))

@D,

min.
10,106
11,835
13,835
15,294
17,294
19,294
20,752
23,752
26,211
29,211
31,670
34,670
37,129
40,129
42,587
46,587
50,046
54,046
57,505
61,505

maks.
10,441
12,210
14,210
15,744
17,744
19,744
21,252
24,252
26,771
29,771
32,270
35,270
37,799
40,799
43,297
47297
50,796
54,796
58,305
62,305

@D,

min.
18,917
18,376
17,835
22,376
27,835
34,376
32,752
39,835
46,376
44,752
43,670
54,376
53,835
52,752
51,670
60,752
59,670
67,670
73,505
88,505
103,505

Olctiler mm; P=Hatve

maks.
19,153
18,676
18,210
22,676
28,210
34,676
33,252
40,210
46,676
45,252
44,270
54,676
54,210
53,252
52,270
61,252
60,270
68,270
74,305
89,305
104,305

Klavuz
deligi

10,2
12

Klavuz
deligi

19
18,5
18
22,5
28
34,5
33
40
46,5
45
44
545
54
53
52
61
60
68
74
89
104
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Dis agma
Kilavuzlar - Teknik bilgiler

Kilavuzlar tur anlatimi

Kilavuz tip stabil

l. A Dis 4xD ye kadar
A Kesme aciformu B: 3,5-5 eylem ag1,giris acisiz
A duzkanall

A Sychronislem icin uygun, veldon Iu, ekstra uzun
| Yersiyon ve icten sogutmali
4 (zel kanal formu geometrisi sayesinde talasin
glvenli bir sekilde kesme yoniine dogru akimin
saglar

Kor delik kilavuz tip SL
l. A Kor delik dis 2xD ze kadar
SL A Kesme formu C: 2-3 eylem agl, giris agisiz
. A Kesme formu E: 1,5-2 eylem agl, giris agisiz

A (15°25° 30°) sol kanalli hafif dralli

A Celik, titan ve titan alisimlar ve Inconel 718 igin
uygun

A Sychronislem icinde uygun, ekstra uzun
versiyon ve igten sogutmali

A Zorsartlarda ve capraz delikler igin
kullanilabilinir

1411.....,%

Renk halkalarina genel bakisg

| Islya dayanikli alagimlar igin

Ti, Nive AMPCO tipi 1siya dayanikli gelik, titanyum ve
Inconel malzemeler igin

] yiksek mukavemetli gelik malzemeler igin,
1400 N/mm? ye kadar

HR tipi, cekme mukavemeti 1400 N/mm celikler
icin® ye kadar olan kopma direnci

02]20

Kor delik kilavuz tip Salo-Rex

l. A Kor delik dis 3xD ye kadar
CEIGE:M A Aciform C: 2-3 eylem agl, giris agisiz

A Kesme formu E: 1,5-2 eylem agl, giris agisiz

A (35°42°, 45° 50°) sol kanalli cok dralli

A Sychronislem icin uygun, veldon lu, ekstra uzun
versiyon ve igten sogutmali

A Yiksek dralli spriral kanallari sayesinde talasin
guvenli bir bicimde kesme yéniinde akimi
saglanir

WNT \ Performance

ta_ genel kullanim 1100 N/mm? ye kadar
: Tip UNi cok cesitli kullanim igin
A

cuttingtools.ceratizit.com



Dis agma
Kilavuzlar - Teknik bilgiler

WNT

Dis toleranslari ve tavsiye edilen imalat toleranslari

A

um
+280]

ic dis ,H“Tolerans

+260[

+240[

+224
+220[

+200[
+191

+180 180180

+160]
+151

+140[ 140

+120

5H
+100[

+80

+60

+40|

+20[

] Kilavuzlar - Toleranslar

| icten disli, ,G“Tolerans

+238)

224

7H

+154

+14

270
L—
+256, 256

+223

+212 810

7G

6G

5G

+55

i

El
+32

0
Ornek: M10 igin pm olarak

Kaplanacak parcalar, ist dlglideki klavuz gerektirir.
Bly(ik boy tabaka kalinhigi ve dis yan yiiz agisina baglidir.

Ornek:  60° Dis profil agisi
55° Dis profil agis

30° Dis profil agisi

Ust 6lgli 2 4 x Kaplama kalinlig
Ust élgli 2 4,331 x Kaplama kalinliji

Ust 8lgii & 7,727 x Kaplama kalinlig

Tanimlamaya gore kilavuzlarin kullanim sinifi:

Ust éigii radyal ,y“

Kaplama kalinhgi

Delige cekilen disler igin tolerans siniflari

DIN ISO

4H 1SO1 4H 5H - - -
6H 1S02 4G 5G 6H = =
6G ISO3 - (4E) 6G H 8H
7G = = = (6E) 7G 8G

i) Ozel durumlarda (6rnegin; asindirici dokiim malzemeler veya plastikler icin) deneyime dayali degerlerle belirlenen élctiler secilmelidir. Bu durumlarda tolerans
sinifinin tanim isareti X" olarak belirtilir (5rnegin; 1ISO 2X). Burada dis dibi tolerans alanlarinin dizenlenmesi sinirlanmis olabilir (tolerans alani 6H ve 5G icin 6HX).
Acilan dis lclisiniin yalnizca kilavuzun dlgilerine degil, ayni zamanda islenecek malzeme ve tiim Gretim kosullarina da bagi oldugu dikkate alinmalidir. On ve orta
disler icin tolerans degerleri saptanmamistir.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kilavuzlar - Teknik bilgiler

Problemler ve Gozumleri
Disuk omurlilik
Sebebler

a Kesme kenarinda ytksek basingdan dolayi kirilma olusabilir

4 Malzeme sertligi seciminize uygun degil

a Pilot delik kiicik veya sertlesmis

a Az miktarda kesme yagi veya yanlis kullanim parametre
secimi

Aksiyal harmanlasmis dis
Sebebler

A Kesme geometrisi uygun degil

4 Dénme hiziilerleme ile uyumlu degil (Synchron-hata)
a Kor delik klavuzu yiksek kesme basinci ile kullanilyor
a Klavuz diisiik kesme basinct ile kullaniliyor

Dis cok buyik
Sebebler

4 Dig toleransi takim ve dis kontrol kilavuzu uyumlu degil
a gapakl takim kesme kenari mevcut talaslamaya ragmen
4 soguk basinc kaynak

Kiriima
Sebebler

a Takim korelmisg

4 Delik dibine takimi indirin
a kaynaklama

a 0n delik capr kiglik

4 talas dolanmasi

a yanls kesme hizi

a talas birikintisi kanalda

A yetersiz sogutma/yaglama

02]22

Onlemler

a Uzun alan veya ¢ok sayoida kanal ayni kanal uzunlugunda,
bundan dolay yliksek sayida kesen is sayisi

a Tekrardan taslanmig takimlarda sertlik diisebilir, taglamada
dogru parametre secim

a ok sayida degisip veya ¢ok tekrar taslanmis matkap

a Delmede dogru kullanim parametrisi secin

a Dogru yaglama segin ve yeterli kullanimi saglayin

Onlemler

a Program veya baska unsurlari kontrol edin

a Dis gekme tutucusu uzunluk ayarlamali kullanin
4 Kesme basincini distrin

a Kesme basincini yikseltin

Onlemler

a Takimicin dogru tolerans secin ve dis kontrol klavuzu
kullanin

a havsalamaya dikkat edin

A uygun (positiv) geometri kullanin

a kesme hizini distriin

a Baska yiizey islemesi veya kaplama kullanin

a Dis gekme tutucusu uzunluk ayarlamali kullanin

A uygun yaglama segin

Onlemler

a Klavuz seti kullanin

a Kigik spiralli takim kullanin

4 kisa/uzun alanl takim kullanin

a delme derinligini ve dis derinligini kontrol edin
a derin delikleri klavuz delikle isleyin

a kesme hizini kontrol edin

a basgka kaplama ve yiizey isleme kullanin
a tutucu uzunluk ayarlamali kullanin

4 uygun yaglama kullanin

a dogru on delik capi segin

a geometri ve/yada kanalformu degistirin
a talas formuna ve akimina dikkat edin

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma

Dis frezesi - icindekilere genel bakis

Dis frezelerine genel bakis

— ()
59 E
E @ © °
38w E 5
= s < E ° ©°
- = o — c
SEETE S
[a~] o> S = o
. £ c228% 2 - PR
< £ s =SEEssE s 5 g - 7
3 3 S BB ES = = s E E
@ 2 =3 o © B = b4 b4
a =) < @DC PMKNSH S} a g = =
o 58 ooooool 05
_— M SYYEEE Kismi profil %\(’)v(;( 24
7.8 w13 2,0
IR/IL 50’ 118 @eeee ‘l M1,6
~ M - - Tam profil %\(’)v(;( 24
410 w3 M6
—— IRIIL &0’ 24 HeS2® 'I M3 Ti
- - L | s 2
11,6 we[O ]38 M14
— IRIIL 50" 40 HeeS® 'I M5x0,5 Ti
- 0 - : L ) 2
11,6 w0 I3 M14x1,5
— 55° 8,0 o 0000 .I G1/8-28 Ti
- 0 - L P 2
16,0 w0 I3 G1/2-14
- 60 @®eeee 'I BSW 5/16- 18 Ti
M BSW y - Tam profil- |- g4 2
99 w0 I3 BSW 5/8- 11
— 60 @®eeee 'I BSF 3/8-20 Ti
- : 1 MO | 50 %
99 w0 I3 BSF5/8-14
~ 18 @000 0 'I UNC 1/4-20 Ti
- 0 : o1a TP | 500 %
99 w0 I3 UNC 1/2-13
- 48 @ e 660 'I UNF 1/4-28 Ti
- 00 - y y Tam profil |49 2
99 w0 I3 UNF1/2-20
, 80 eeoco0oe oI .
- 00 : 0530 Kesmiprf | gop 2
160 w33
(e}
@ Diger boyutlar ve dis frezeleriicin bkz. — Ana katalogumuz Béliim 7 Dairesel frezeler ve dis frezeleri
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WNT \ Performance

Dis agma
Dis frezesi - MicroMill sistemi

MicroMill - Karbur Dairesel Dis Agma Frezeleri - tam profil

IR/IL
— CWX500
607 OAL
LH DMIN
o p—r——————
CW
wi B 2 CDX
Z
[e]
(&
[a]
YL
Komple karbiir
53053 ...
DC TP Wi cw CDX LH OAL DN DCONMS ., ZEFP DMIN
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
58 05-15 2 006 091 152 58 3,5 6 3 6 010
78 05-15 2 006 091 254 68 55 8 3 8 110
78 10-20 2 012 119 254 68 5,0 8 3 8 120
P ®
M )
K ®
N ®
S )
H ®
- v,/f, Sayfa 39
MicroMill - Karbur Dairesel Dis Agma Frezeleri - tam profil
IR/IL
§ CWX500
60° OAL
ﬂ/ LH DMIN
ST p————————
[.cw » .
M Lwi & = CDX
=z
o)
o
a
w8
Komple karbiir
53052 ...
DC Dis ™ Wi CW CDX LH OAL DN DCONMS. ZEFP DMIN
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1,18 M1,6 035 040 004 019 4,0 32 0,64 3 3 1,38 160
1,38 M1,8 035 050 004 019 5,0 32 0,70 3 3 1,58 180
1,50 M2 040 056 005 022 5,0 32 0,90 3 4 1,70 200
1,95 M2,5 045 060 006 025 6,0 32 1,15 3 4 2,15 250
2,40 M3 050 060 006 0,27 7,0 32 1,60 3 4 2,60 300
2,80 M3,5 060 074 008 033 8,0 32 1,80 3 4 3,00 350
3,10 M4 070 082 009 038 90 44 1,98 5 4 3,30 400
3,60 M5 080 098 010 043 10,0 44 2,20 5 4 3,80 500
4,10 M6 100 098 013 054 122 44 2,70 5 4 4,30 600
P )
M )
K )
N )
S )
H ®

- v,/f, Sayfa 39

@)
@) Sirkuler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v, veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi calisiimakta. Detaylar — Sayfa 40+41.

02|24
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WNT \ Standard

Dis frezesi - Yekpare karbdr dis frezesi

Dis agma frezesi

A Profil dizeltmeli
A Sertisleme @ DC =4 mm'den itibaren mimkindr.

IR/IL
E i/ E§; Ti500

<2xD
(]
=
60 o)
(&)
Q PHD
' A
(33
Komple karbir
54 800 ...
DC Dig TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD
mm mm mm mm mm mm
2,40 M3 050 6,5 4 42 2 2,50 030 "
3,15 M4 0,70 9,0 6 55 3 3,30 040 ?
4,00 M5 0,80 11,0 6 55 3 4,20 050 2
4,80 M6 1,00 13,0 6 55 3 5,00 060 ?
6,00 M8 1,25 18,0 6 60 3 6,75 080
8,00 M10 1,50 21,0 8 70 3 8,50 100
9,90 M12 1,75 26,0 10 75 4 10,25 120
11,60 M14 2,00 30,0 12 85 4 12,00 140
1) DIN 6535 HA'ya gore takim sapi/ Sogutma sivisi deligi yoktur.
2) Sogutmasivisi deligi yoktur.
60°
MF
54 802 ...
DC Dis TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD
mm mm mm mm mm mm
4,0 M5 0,50 1 6 55 3 4,50 050 "
4,8 M6 0,75 13 6 55 3 5,25 060 "
6,0 M8 1,00 18 6 60 3 7,00 080
8,0 M10 1,25 21 8 70 3 8,75 100
9,9 M12 1,00 26 10 75 4 11,00 120
9,9 M12 1,25 26 10 75 4 10,75 121
9,9 M12 1,50 26 10 75 4 10,50 122
11,6 M14 1,00 30 12 85 4 13,00 140
11,6 M14 1,50 30 12 85 4 12,50 141
1) DIN 6535 HA'ya gore takim sapi/ Sogutma sivisi deligi yoktur.
55°
AA/| G
54 804 ...
DC Dis TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD
mm mm mm mm mm mm
8,0 G 1/8-28 0907 21 8 70 3 8,80 018
9,9 G 1/4-19 1,337 26 10 75 4 11,80 014
14,0 G 3/8-19 1,337 40 14 90 4 15,25 038
16,0 G1/2-14 1,814 42 16 90 4 19,00 012
P )
M °
K )
N )
S °
H °
0 )
- v,/f, Sayfa 38

)
@) Sirkiler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v; veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi calisiimakta. Detaylar — Sayfa 40+41.
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Dis agma
WNT \ Standard Dis frezesi - Yekpare karbdr dis frezesi

Dis agma frezesi

A Profil dizeltmeli

IR/IL
= Ti500

<2xD
%)
2
55 o)
O
Q PHD
- I
(33
Komple karbir
54 806 ...
DC Dis TP APMX DCONMS., OAL ZEFP  PHD
mm mm  mm mm mm mm
6,0 BSW5/16-18 1411 18 6 60 3 6,50 516
6,0 BSW3/8-16 1588 18 6 60 3 790 038
80 BSW7/16-14 1814 21 8 70 3 9,25 716
8,0 BSW1/2-12 2117 21 8 70 3 10,50 012
99 BSW5/8-11 2,309 26 10 75 4 13,50 058
55°
BSF
54 808 ...
DC Dis TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD
mm mm ~ mm mm mm mm
6,0 BSF3/8-20 1,270 18 6 60 3 8,3 038
6,0 BSF5/16-22 11155 18 6 60 3 6,8 516
8,0 BSF1/2-16 1,588 21 8 70 3 111 012
8,0 BSF7/16-18 1411 21 8 70 3 9,7 716
9,9 BSF5/8-14 1814 26 10 75 4 14,0 058
60°
UNC
54 810 ...
DC Dis TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD
mm mm  mm mm mm mm
480 UNC1/4-20 1270 13 6 55 3 51 014
6,00 UNC5/16-18 1411 18 6 60 3 6,6 516
795 UNC3/816 1,588 21 8 70 3 8,0 038
795 UNC7/16-14 1814 21 8 70 3 94 716
9,90 UNC1/2-13 1,954 26 10 75 4 10,8 012
P °
M °
K )
N °
S} °
H °

1) DIN 6535 HA'ya gore takim sapi / Sogutma sivisi deligi yoktur. - v,/f, Sayfa 38

(e}
@) Sirkiiler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v; veya takim merkezi ilerleme v, ilemi alisiimakta. Detaylar — Sayfa 40+41.
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WNT \ Standard

Dis agma
Dis frezesi - Yekpare karbdr dis frezesi

Dis agma frezesi

A Profil dizeltmeli

<2xD
60°
UNF
DC Dig
mm
4,8 UNF 1/4-28
6,0 UNF5/16-24
8,0 UNF 3/8-24
8,0 UNF7/16-20
99  UNF1/2-20
P
M
K
N
S
H

TP
mm
0,907
1,058
1,058
1,270
1,270

APMX DCONMS g

- 3
Swwoo 3

Ti500
%)
=
APMX %
O
Q PHD
8I :EZEEEE:% }» %
OAL
SRR
Komple karbir
54 812 ...
OAL ZEFP  PHD
mm mm
55 3 55 014
60 3 6,9 516
70 3 8,5 038
70 3 9,9 716
75 4 11,5 012
°
°
°
°
°
°

1) Sogutma sivisi deligi yo

ktur.

- v,/f, Sayfa 38

0]
@) Sirkuler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v, veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi calisiimakta. Detaylar — Sayfa 40+41.

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
WNT \ Standard Dis frezesi - Yekpare karbdr dis frezesi

Dis agma frezesi
IR/IL
= Ti500
<2xD
PHD
KA 42
cn i ‘
2
OAL
M 3
[a)
(a3
Komple karbir
54 832 ...
DC TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD
mm mm mm mm mm mm
8 075 12 8 70 3 11 080
8 50 12 8 70 3 10 008
10 100 16 10 75 4 14 100
10 150 16 10 75 4 14 101
12 1,50 20 12 85 4 16 121
12 100 20 12 85 4 16 120
12 200 20 12 85 4 18 122
16 2,00 25 16 90 5 22 162
16 100 25 16 90 5 22 160
16 150 25 16 90 5 22 161
16 300 25 16 90 5 24 164
P °
M °
K °
N )
S °
H °

- v,/f, Sayfa 38

0]
@) Sirkuler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v, veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi ¢alisiimakta. Detaylar — Sayfa 40+41.
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. Dis agma
WNT \ Performance Dairesel freze - Igindekilere genel bakis

Dairesel frezelere genel bakig

>
5 ©
58w
= §SE
gcg=g
£ E E8ZzS=
£ S @ E L.5E8:=3S8 o
3 3 S & ®835:2% 5
g? rer) % oo OO0 L owm =
= S 2 g0C P MK N SH g | sam
o 0000 .I
= a 0r o8 onx| 4
) 20 78 500
o 0000 .I
: - ' ﬁ 0 2 CWX| 39
&. ' 78 500
15 12 ® 0 0O OI
E capraz digli versiyon - - CwX 31
6,0 37 500
® 606 0O I
E 10 10 Gl .
6,0 22 500
® 6 06 06O I
E 10 12 Gk N
50 20 500
0,2 10 & @ o e O I
ﬁ 15-45° . _ CWX 2
3,0 20 500
[ 0,5 ® 60 0O I e
* I:l PDPT =12 mm 1—5 37 o 35
— ekstrakisa 36
— Kisa 36

(e}
@ Diger boyutlar ve dis frezeleriicin bkz. — Ana katalogumuz Béliim 7 Dairesel frezeler ve dis frezeleri
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Dis agma
WNT \ Performance Dairesel freze - MicroMill sistemi

MicroMill - Komple karbur kanal frezeler

W a CWX500

[7p]
OAL %
LH 8 DMIN
CW | )
[5) ]
(=]
b4
o CDX
a8
Komple karbiir
53 050 ...
DC CW. CDX LH OAL DN DCONMS., ZEFP DMIN
mm mm mm mm mm mm mm mm
0,7 08 152 58 38 6 3 6 070
0,8 08 152 58 3,8 6 3 6 080
0,9 08 152 58 38 6 3 6 090
1,0 08 152 58 38 6 B 6 100
1,5 08 152 58 38 6 3 6 150
0,7 12 254 68 5,0 8 3 8 170
0,8 12 254 68 5,0 8 B 8 180
0,9 12 254 68 50 8 3 8 190
1,0 12 254 68 50 8 3 8 200
1,5 12 254 68 50 8 3 8 250
2,0 12 254 68 50 8 B 8 300
P °
M )
K )
N °
S )
H )
- v,/f, Sayfa 39

MicroMill - Komple karbur kanal frezeler

W CWX500

90°
BT E— DMIN
OBy — — _ _ _ _ _
a
CW Z| 0
w1 © = CDX
9
8]
[a]
a8
Komple karbiir
53 051 ...
DC W1 Ccw CDX LH OAL DN DCONMS. ZEFP DMIN
mm mm mm mm  mm  mm mm mm mm
- 2 0,2 0,8 15 58 42 6 3 6 010
2 0,2 08 25 68 4,2 6 3 6 020
- 2 02 1,2 25 68 5,0 8 3 8 110
2 0,2 1,2 35 78 5,0 8 3 8 120
P °
M )
K )
N °
S )
H )

- v/f, Sayfa 39

(e}
@) Sirkiiler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v; veya takim merkezi ilerleme v, ilemi ¢alisiimakta. Detaylar — Sayfa 40+41.
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Dis agma
WNT \ Performance Dairesel freze - MiniMill sistemi

MiniMill - Kanal frezeleme icin frezeleme uglari, capraz-adimli

>
m 912 a CWX500
mm

25N
_t
|
53015...
(")Igﬁ DMIN INSL CW.m, PDPT W1 REL  NOF
mm  mm mm mm mm  mm
12 11,7 15 2,0 35 0,2 6 114
12 11,7 2,0 2,0 B15 0,2 6 119
16 15,7 1,5 2,5 45 0,2 6 314
16 15,7 2,0 2,5 45 0,2 6 319
16 15,7 25 25 45 0,2 6 324
18 17,7 2,0 40 58 0,2 6 419
18 17,7 2,5 40 58 0,2 6 424
18 17,7 3,0 40 58 0,2 6 429
20 19,7 2,0 50 58 0,2 6 469
20 19,7 25 5,0 58 0,2 6 474
20 19,7 3,0 50 58 0,2 6 479
22 21,7 2,0 45 6,2 0,2 6 820
22 21,7 2,5 45 6,2 0,2 6 825
22 21,7 3,0 45 6,2 0,2 6 830
22 21,7 40 45 6,2 0,2 6 840
37 36,7 15 120 6,2 0,1 6 865
37 36,7 2,0 120 6,2 0,2 6 870
P °
M )
K )
N )
S o
H
- v,/f, Sayfa 39

(e}
@ Sirkiler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v; veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi calisiimakta.
Detaylar — Sayfa 40+41.
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Dis agma
WNT \ Performance Dairesel freze - MiniMill sistemi

MiniMill - Kanal frezeleme igin uclar
2
W Qim}‘z a CWX500

NOF

53007 ...
Olgi DMIN CW,, PDPT Wi REL  NOF
mm mm mm mm  mm
10 1,0 15 350 01 3 010
10 1,5 15 350 02 &) 015
10 2,0 15 350 02 3 020
10 2,5 15 350 02 B 025
12 1,5 20 350 02 6 114
12 1,5 25 350 02 3 115
12 2,0 20 350 02 6 119
12 2,0 25 350 02 3 120
12 2,5 25 350 02 3 125
14 1,0 25 450 3 210
14 1,5 25 450 02 3 215
14 2,0 25 450 02 3 220
14 2,5 25 450 02 3 225
16 1,5 35 450 02 3 315
16 2,0 35 450 02 3 320
16 2,5 35 450 02 3 325
18 15 35 575 01 6 414
18 1,5 35 575 0.2 3 415
18 2,0 35 575 02 6 419
18 2,0 35 575 0.2 3 420
18 2,5 35 575 02 3 425
18 2,5 35 575 0.2 6 424
18 3,0 35 575 02 6 429
18 3,0 35 575 02 3 430
18 4,0 35 575 02 3 440
22 1,0 45 620 01 6 810
22 1,5 45 620 01 6 815
22 15 45 570 0,2 3 515
22 2,0 45 570 0.2 3 520
22 2,0 45 620 0,2 6 820
22 2,5 45 620 0,2 6 825
22 2,5 45 570 0,2 3 525
22 3,0 45 570 0,2 3 530
22 3,0 45 620 0,2 6 830
22 35 45 570 0,2 &) 535
22 40 45 570 0,2 3 540
22 4,0 45 620 0.2 6 840
P °
M )
K °
N °
S o
H
- v,/f, Sayfa 39

[e]
@ Sirkiler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v; veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi calisiimakta.
Detaylar — Sayfa 40+41.

02]32 cuttingtools.ceratizit.com



Dis agma
WNT \ Performance Dairesel freze - MiniMill sistemi

MiniMill - Tam radyus kanallar igin freze uclari
2
W Qim}‘z g CWX500

3{0 I ow / NOF

w 15#\4'4
PDPT DMIN_»

53008 ...
Olgi DMIN CW.,s PDPT W1 REL NOF
mm mm mm mm mm
[0 12 22 25 350 11 3 o011
g 16 22 35 460 11 3 111
g 18 22 35 575 11 3 211
22 10 45 575 05 3 305
22 16 45 575 08 3 308
22 20 45 575 10 3 310
2 24 45 575 12 3 312
22 28 45 575 14 3 314
2 30 45 575 15 3 315
22 40 45 575 20 3 320
22 44 45 575 22 3 322
22 50 45 575 25 3 325
P °
M )
K °
N °
S o
H
- v,/f, Sayfa 39

[e]
@ Sirkiler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v; veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi calisiimakta.
Detaylar — Sayfa 40+41.
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WNT \ Performance

Dis agma

Dairesel freze - MiniMill sistemi

MiniMill - Kanal frezeleme ve pah kirma icin uclar

>
012 CWX500
mm
53009 ...
(")Igﬁ DMIN CF.pp; PDPT W1 KCH PDX  NOF

mm mm mm mm ° mm

10 02 035 3,60 15 1,80 6 015

10 02 045 3,60 20 1,80 6 020

10 02 070 3,60 30 1,80 6 030

10 02 120 3,60 45 1,80 6 045

12 1,2 080 3,50 45 1,20 3 035
g 16 1,4 1,20 4,50 45 1,60 3 145
- 18 25 140 585 45 1,70 3 258

18 02 220 575 45 3,00 6 259

22 2,0 1,70 5,85 45 2,00 3 358

22 02 250 6,40 45 3,90 6 463

22 30 300 940 45 3,25 3 394 "
P )
M )
K )
N )
S o
H
1) Ug sikmavidasi 73 082 006 — v,/f, Sayfa 39

[e]
@ Sirkiler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v; veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi calisiimakta.

Detaylar — Sayfa 40+41.
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Dis agma
WNT \ Performance Dairesel freze - MiniMill sistemi

MiniMill - Kesme icin freze uclari

A PDPT =12,0 mm sadece 53 003 624 nolu tutucu ile birlikte
A ilerleme % 50 azaltimalidir!

>
W Q 31 — CWX500
mm || [

NOF

53 013 ... 2
Olgi DMIN CW., PDPT W1 REL NOF

mm mm mm mm  mm
37 0,5 12 56 6 705 "
37 0,6 12 57 6 706 "
37 0,8 12 6,0 6 708 "
37 1,0 12 6,2 0,1 6 710
37 1,5 12 6,2 0,1 6 715

P o

M °

K °

N °

S (¢}

H

1) 6nbolim nerkeze kadar taglanmamig - v,/f, Sayfa 39

0]
@) Sirkuler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v, veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi ¢alisiimakta. Detaylar — Sayfa 40+41.
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WNT \ Performance

Dairesel freze - MiniMill sistemi

MiniMill - Kanal freze govdesi, ekstra kisa

A Celik sap

B ~

BDRED

Olgii DCONMS,; BDRED OAL

mm
10 10
14 12
18 9
22 1

mm
6,0

mm
60

60
70

60
70

60
70

0
- OAL 2

o)

(@]

[m]
LH DMIN CW  CDX
mm mm mm mm
152 97/117 <335 14/25
177 137/157 <435 25/35
257 13.7/157 <435 25/35
170 177 <56 35
250 177 <56 35
107 217 <915 45
257 217 <915

MiniMill - Kanal freze govdesi, kisa

A Celik sap

B ~

Olcii  DCONMS,, BDRED OAL

mm
22 16

mm
12

(92
- OAL %
cw| 3
[m)]
=
w
o
a
[an]
LH DMIN cw CDX
mm mm mm mm mm
80 24 21,7 <9,15 45

Sikma momenti
Nm
2,0

3,5
35

4,5
45

70
7,0

Sikma momenti
Nm
70

A8
Celik
53004 ...

015

217
225

417
425

610
625

s[O3
Celik
53003 ...

624

(e}
@/) Sirkuler freze ilerleme hesaplamasi yaparken dikkat edilmesi gerek kontur ilerleme v, veya takim merkezi ilerleme vy, ilemi ¢alisiimakta. Detaylar — Sayfa 40+41.

T08
T10
T15

]

D-Anahtar

80950 ...

110
112
113
M5

-

Sikma vidasi

73082...

-

Sikma vidasi
73082 ...
M2,6 002
M3,5 003
M4 004
006

o)
@ 73082 006 Baglanti vidasi sadece 53 009 394 ug igindir.

02|36
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WNT

Dis agma

Dairesel frezeler ve dis frezeleri - Kesme verileri

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

0237
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WNT \ Standard . . . Dis agma
Dairesel frezeler ve dis frezeleri - Kesme verileri

Kesme degerleri tablosu

SFG VHM Ti 500 SFG VHM Ti 500
54832.. 54800..,54802..,54 804,54 806..,54808..,54 810..,54 812 ..

iginde- Ve 8mm 10-16 mm Ve 024-315 24 ?34,8-16

kiler m/dak , [mmy/dis] f, [mmy/dis] m/dak f, mm/dis] f, [mmy/dis] f, [mmy/dis]

AR 150 0,03-0,07 0,05-0,15 150 0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,15
P1.2 150 0,03-0,07 0,05-0,15 150 0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,15
P1.3 120 0,03-0,07 0,05-0,10 120 0,02-0,03 0,02-0,06 0,05-0,10
P.1.4 120 0,03-0,06 0,04-0,06 120 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.1.5 120 0,03-0,06 0,04-0,06 120 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.2.1 120 0,03-0,06 0,04-0,06 120 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.2.2 120 0,03-0,06 0,04-0,06 120 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P23 80 0,03-0,06 0,04-0,06 80 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.2.4 70 0,03-0,06 0,04-0,06 70 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.3. 80 0,03-0,06 0,04-0,06 80 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.3.2 70 0,03-0,06 0,04-0,06 70 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.3.3 60 0,03-0,06 0,04-0,06 60 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.4.1 50 0,03-0,06 0,04-0,06 50 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.4.2 50 0,03-0,06 0,04-0,06 50 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
M.1.1 120 0,04-0,07 0,05-0,12 120 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12
M.2.1 120 0,04-0,07 0,05-0,12 120 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12
M.3.1 120 0,04-0,07 0,05-0,12 120 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12
K.1.1 140 0,04-0,07 0,07-0,15 140 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,12
K.1.2 100 0,04-0,07 0,07-0,15 100 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,12
K.2.1 140 0,04-0,07 0,07-0,15 140 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,12
K.2.2 120 0,04-0,07 0,07-0,15 120 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,10
K.3.1 140 0,04-0,07 0,07-0,15 140 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,10
K.3.2 100 0,04-0,07 0,07-0,15 100 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,10
N.1.1 400 0,05-0,08 0,07-0,15 400 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.1.2 350 0,05-0,08 0,07-0,15 350 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.2.1 350 0,05-0,08 0,07-0,15 350 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.2.2 250 0,05-0,08 0,07-0,15 250 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.2.3 200 0,05-0,08 0,07-0,15 200 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.3.1 160 0,05-0,08 0,07-0,15 160 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.3.2 160 0,05-0,08 0,07-0,15 160 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.3.3 160 0,05-0,08 0,07-0,15 160 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.4.1 160 0,05-0,08 0,07-0,15 160 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
S.1.1 100 0,02-0,04 0,04-0,10 100 0,02-0,04 0,02-0,04 0,04-0,10
S.1.2 80 0,02-0,04 0,04-0,10 80 0,02-0,04 0,02-0,04 0,04-0,10
S.2.1 60 0,03-0,05 0,04-0,06 60 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
S.2.2 40 0,03-0,05 0,04-0,06 40 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
S.2.3 40 0,03-0,05 0,04-0,06 40 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
S.3.1 100 0,02-0,04 0,04-0,10 100 0,02-0,04 0,02-0,04 0,04-0,10
S.3.2 80 0,03-0,05 0,04-0,06 80 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
S.3.3 60 0,03-0,05 0,04-0,06 60 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
H.11 60 0,01-0,02 0,03-0,05 60 0,01-0,02 0,03-0,05
H.1.2 50 0,01-0,02 0,03-0,05 50 0,01-0,02 0,03-0,05
H.1.3 40 0,01-0,02 0,03-0,05 40 0,01-0,02 0,03-0,05
H.1.4 30 0,01-0,02 0,03-0,05 30 0,01-0,02 0,03-0,05
H.2.1 60 0,01-0,02 0,03-0,05 60 0,01-0,02 0,03-0,05
H.3.1 50 0,01-0,02 0,03-0,05 50 0,01-0,02 0,03-0,05

Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!
Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl olarak yakl. £%20 dizeltimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

02|38 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance . . . Dig agma
Dairesel frezeler ve dis frezeleri - Kesme verileri

Kesme degerleri tablosu

MiniMill MicroMill
53007 ..,53008..,53009..,53013..,53015... 53050..,53051..,53052.., 53053 ...
icinde- Vo 1, (delik) 1, (dis) Ve f,
kiler m/dak [mm/dis] [mmy/dis] m/dak [mm/dis]
P.1.1 120 (80-200) 0,03-0,10 0,05-0,20 70 (40-120) 0,01-0,05
P1.2 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 60 (40-110) 0,01-0,05
P1.3 90 (60-150) 0,03-0,10 0,05-0,20 50 (30-80) 0,01-0,05
P1.4 90 (60-150) 0,03-0,08 0,05-0,18 50 (30-80) 0,01-0,05
P.1.5 70 (50-120) 0,03-0,08 0,05-0,18 40 (30-70) 0,01-0,05
P.2.1 90 (60-150) 0,03-0,10 0,05-0,20 50 (30-80) 0,01-0,05
P.2.2 70 (50-120) 0,03-0,08 0,05-0,18 40 (30-70) 0,01-0,05
P.2.3 60 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 40 (20-70) 0,01-0,05
P.2.4 60 (40-100) 0,03-0,07 0,05-0,16 30 (20-60) 0,01-0,04
P.3.1 60 (40-100) 0,03-0,10 0,05-0,20 30 (20-60) 0,01-0,05
P.3.2 50 (30-80) 0,02-0,07 0,05-0,16 30 (20-50) 0,01-0,04
P.3.3 30 (20-60) 0,02-0,07 0,05-0,16 20 (10-40) 0,005-0,03
P.4.1 80 (50-130) 0,03-0,08 0,05-0,18 40 (30-70) 0,01-0,05
P.4.2 60 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 40 (20-70) 0,01-0,05
M1 90 (60-150) 0,02-0,07 0,05-0,16 50 (30-80) 0,01-0,03
M.2.1 60 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 40 (20-70) 0,01-0,03
M.3.1 50 (30-90) 0,02-0,07 0,05-0,16 30 (20-50) 0,01-0,03
K.1.1 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 60 (40-110) 0,008-0,06
K.1.2 80 (50-140) 0,03-0,10 0,05-0,20 50 (30-80) 0,008-0,06
K.2.1 70 (50-120) 0,03-0,10 0,05-0,20 40 (30-70) 0,008-0,06
K.2.2 60 (40-100) 0,03-0,10 0,05-0,20 30 (20-60) 0,008-0,06
K.3.1 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 60 (40-110) 0,008-0,06
K.3.2 90 (60-160) 0,03-0,10 0,05-0,20 50 (30-90) 0,008-0,06
N.1.1 230 (150-390) 0,04-0,15 0,06-0,25 150 (90-260) 0,01-0,06
N.1.2 220 (140-370) 0,04-0,15 0,06-0,25 140 (90-240) 0,01-0,06
N.2.1 190 (120-320) 0,04-0,15 0,06-0,25 120 (70-210) 0,01-0,06
N.2.2 160 (110-270) 0,04-0,15 0,06-0,25 100 (60-180) 0,01-0,06
N.2.3 90 (60-160) 0,04-0,15 0,06-0,25 60 (40-110) 0,01-0,06
N.3.1 170 (110-280) 0,04-0,15 0,06-0,25 110 (70-180) 0,01-0,06
N.3.2 140 (90-240) 0,04-0,15 0,06-0,25 80 (50-150) 0,01-0,06
N.3.3 120 (80-210) 0,04-0,15 0,06-0,25 80 (50-140) 0,01-0,06
N.4.1 170 (110-280) 0,04-0,15 0,06-0,25 70 (40-120) 0,01-0,06
S.11 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 30 (20-50) 0,01-0,06
S.1.2 40(30-70) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-30) 0,01-0,06
S.2.1 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 30 (20-50) 0,01-0,06
S.2.2 50 (30-80) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-40) 0,01-0,06
S.2.3 30 (20-60) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-30) 0,01-0,06
S.3.1 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-40) 0,01-0,06
S.3.2 30 (20-60) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-30) 0,01-0,06
S.3.3 30 (20-50) 0,04-0,15 0,06-0,25 10 (10-20) 0,01-0,06
H.1.1 50(30-90) 0,02-0,06 0,04-0,14 20 (10-40) 0,005-0,03
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1 40(30-70) 0,02-0,10 20 (10-40) 0,005-0,03

(0]
Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

ot
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WNT Dis agma

Dairesel frezeler ve dis frezeleri - Teknik bilgiler

Frezeleme
Es yonlu frezeleme Z1it yonlu frezeleme
Ozellikler Ozellikler

@ Takimyonu ,sag” @ Takimyonu ,sag”

Takim hareket
yoni saat yoninde

@ Egim ,asagdi”

v

Takim hareket yoni
saatin tersi yoniinde

@ Egim ,yukari*

b 4

Sag dis Sag dis
\’ Es yonlu frezelemede talas kalinligi Z1tyonlu frezelemede talas kalinhig
ulagilabilenisleme derinligi igin ulagilabilen isleme derinligi icin
daima sifirdir. (h = 0) daima maksimumdur. (h = maks)
h=0 h = max

llerleme hesaplama

@ Gevreselilerleme (v;)

@ Takim merkezinin ilerleme hizi (Vi)

Takim merkezinin ilerleme hizi v,

Vim = \M mm/dak.
D
D, = Effektifcap (mm) z = Takimdakiagiz sayisi (radyal)
n = Devirmm (dak™) D = Nominal vida ¢api = Dis kontur ¢ap! (mm)
f, = Disbasinailerleme (mm) D, = Gapmerkeziyolu (D-Dy) mm

Kullanicilar igin ipugclar

o
@ Frezeleme yontemiyle dis agma isleminde takimin ilerleme hizini programlamanin iki farkli yolu vardir:
ilkinde makina, takimin kontur izerindeki (takim gapindaki) ilerleme hizini, ikincisinde ise takim merkezinin ilerleme hizini referans almaktadr.
Makinanin hangi kontrol metodunu kullandigini anlamak igin asagidaki yontem izlenir:

Dis agma programi tamamen makinaya girilir.

Programa takim havada calisacak sekilde bir emniyet mesafesi verilir.
Program calistirilir ve isleme stiresi dlguldr.

Olciilen zaman teorik olarak hesaplanan zamanla karsilastirilr.

Eger dlcllen zaman hesaplanandan daha uzun ise makina, ilerleme hizi olarak takim merkezini referans almaktadir.
Eger 6lgulen zaman hesaplanandan daha kisa ise makina, ilerleme olarak takim ¢apindaki hizi referans almaktadir.

02140 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Dairesel frezeler ve dig frezeleri - Teknik bilgiler

Dis agma frezeleri icin kesme degerlerinin hesaplanmasi

v, 1000 d-mn ; Vi Vi
= = v = -
" dn v 1000 i " 1z f Zn
Frezeleme - dis kontr Frezeleme - i¢ kontr
Vi (D +d) D vy vi-(D-d) D v
m = — Vi = -
! D U D+d) f D N D-d)
Daire diliminde rampalama Helisel enterpolasyon
Ueml = 0‘25 *Vim Ueml = Vi
n = lsmilidevir sayisi dev./dak. Vim = Takim merkezindeki ilerleme hizi mm/dak.
v, = Kesmehizi m/dak Uegint = Programlanan rampa ilerleme hizi mm/dak.
d = Takimcapi mm f, = Disbasinailerleme mm
= Dis Gstl ¢apI-@ mm z = Freze agiz sayisi
vi = Kontur (izerindekiilerleme hizi - mm/dak.

ic dis acma frezeleri iin diizeltme degerleri

Program Unitesine girilen dis agma frezesinin ¢api asagidaki sekilde hesaplanir:

Freze yari cap1 - 0,05 x Hatve p

Ornek: M30x3
Freze -@: 20 mm

20
05 -(0,05-3)-9,85mm

9,85 mm programda girilmesi gereken takim ¢apidir!

cuttingtools.ceratizit.com
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. Dis agma
WNT \ Performance Dis agma torna takimlari - Igindekilere genel bakis

Dis agma torna takimlarina genel bakis

Tam profil Kismi profil

@ a Daha kaliteli bir dis A Biruc birden fazla gradyanicin
a capak olusumu yok 75 ' kullanilabilir
a ardil isleme yok 'k a dahaaz envanter

A daha uzun takim 6murleri

—— Standart dig dis agma
Tam profil

M MJ || BSW || UN || UNC || UNF | UNEF

43+44 47  49+50 53+54 53+54 53+54 53+54

Kismi profil Uygun tutucu
60° 55°
57 59 61

Standart i¢ dis agma
Tam profil

M MJ || BSW || UN || UNC || UNF | UNEF

45+46 48  51+52 55+56 55+56 55+56 55+56

Kismi profi
60° 55°

AANAAS
58 60 62+63

Tam profil / kismi profil
Mini biiyliklik 06/08

@ a Ozel Uriin disuk kesme hizlarricin

A Gcap 6 mmveya 8 mm

Uygun tutucu

Mini 06 Mini 08
Tam profil Tam profil
M BSW M Uygun tutucu

64 64 66 /
Kismi profi Kismi profil
60° 55° 60° \XSSX/ 69

Diger dis acma torna takimlari SANAS TOSA

VertiClamp 65 65 66+67 67+68

— Boliim Tornalama - Degistirilebilir torna kesici ug takimlar

UltraMini

M MF G Tr
Tam profil Tam profil
Kismi profil Kismi profil Kismi profil Kismi profil

— Boliim Tornalama - Minyatiir torna takimlar
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sag dis dis agma ucu

A Tam profil

MF

60°

Tanimlama

11 ER 0,35
11ERO0,4
11 ER 0,45
11ER0,5
11 ER 0,6
11ERO0,7
11ER0,75
11ERO0,8
11ER1,0
11ER1,25
11ER1,5
11 ER 1,75

16 ER 0,35
16 ER0,4
16 ER 0,45
16 ER0,5
16 ER0,7
16 ER 0,75
16 ER 0,8
16 ER 1,0
16 ER 1,25
16 ER1,5
16 ER 1,75
16 ER 2,0
16 ER2,5
16 ER 3,0

T w=Xx= T

mm
0,35
0,40
0,45
0,50
0,60
0,70
0,75
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75

0,35
0,40
0,45
0,50
0,70
0,75
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,50
3,00

PDX

mm
08
0,7
0,7
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
08
08
08

08
0,7
0,7
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
08
08
0,9
1,0
11
1,2

PDY
mm
0,4
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,9
1,0
11

0,4
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,9
1,0
1,2
1,3
1,5
1,6

CCN20

ER
71220...

234

256

CWK20

634

Oeeo

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sol dis dis agma ucu

A Tam profil

MF

60°

Tanimlama

11EL0,35
11EL0,4
11 EL 0,45
11EL0,5
11EL0,6
11EL0,7
11EL0,75
11EL0,8
11EL1,0
11EL1,25
11EL1,5
11EL1,75

16 EL 0,35
16 EL 0,4
16 EL 0,45
16 EL0,5
16 EL 0,7
16 EL 0,75
16 EL 0,8
16 EL1,0
16 EL 1,25
16EL1,5
16 EL1,75
16 EL2,0
16 EL2,5
16 EL 3,0

T w»w=XxX= T

INSL

mm
0,35
0,40
0,45
0,50
0,60
0,70
0,75
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75

0,35
0,40
0,45
0,50
0,70
0,75
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,50
3,00

CCN20

EL
71222 ..

204
206
208
209
210
211
212
213
214
216
218
220

234
236
238
240
241
242
243
244
246
248
250
252
254
256

CWK20

7

EL
71222 ..

604
606
608
609
610
611
612
613
614
616
618
620

634
636
638
640
641
642
643
644
646
648
650
652

656

O e eoO
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sag i¢ dis agma ucu

A Tam profil
60°
M MF
Tanimlama U LB
mm  mm
111R 0,35 0,35 11
111R 0,4 0,40 11
111R 0,45 0,45 1
111R 0,5 0,50 1
111R 0,7 0,70 1
111R 0,75 0,75 1
111R 0,8 0,80 1
111R 1,0 1,00 1
111R 1,25 1,25 1
111R1,5 1,50 1
111R 1,75 1,75 1
111R 2,0 2,00 1
111R2,5 2,50 1
16IR 0,35 0,35 16
161R 0,4 0,40 16
16 IR 0,45 0,45 16
161R 0,5 0,50 16
161R 0,7 0,70 16
16IR 0,75 0,75 16
161R 0,8 0,80 16
161R 1,0 1,00 16
16 IR 1,25 1,25 16
16IR 1,5 1,50 16
16 IR 1,75 1,75 16
161R 2,0 2,00 16
161R 2,5 2,50 16
16 IR 3,0 3,00 16
P
M
K
N
S
H

PDX

mm
08
08
08
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
08
08
0,9
0,9
0,9

0,8
0,7
0,7
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
08
08
0,9
1,0
11
11

PDY
mm
0,3
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,9
1,0
11

11

11

0,4
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,9
1,0
1,2
13
15
15

CCN20

CWK20

71224 ...

204
206

210
211
212
213
214
216
218
220
222
224

234
236
238
240
241
242
243
244
246
248
250
252
254
256

634

O e eoO
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sol i¢c dis agma ucu

A Tam profil
60°
M || MF
5
Tanimlama U INSE
mm  mm
111L 0,35 0,35 1
111L0,4 0,40 1
111L 0,45 0,45 1
111L0,5 0,50 1
111L0,7 0,70 1
111L 0,75 0,75 1
111L0,8 0,80 1
111L1,0 1,00 1
111L 1,25 1,25 1
111L1,5 1,50 1
111L1,75 1,75 1
111L 2,0 2,00 11
111L2,5 2,50 11
16 1L 0,35 0,35 16
161L 0,4 0,40 16
16 IL 0,45 0,45 16
16 1L 0,5 0,50 16
161L 0,7 0,70 16
16 1L 0,75 0,75 16
161L 0,8 0,80 16
161L 1,0 1,00 16
16 1L 1,25 1,25 16
16 1L 1,5 1,50 16
16 1L 1,75 1,75 16
161L 2,0 2,00 16
161L 2,5 2,50 16
16 1L 3,0 3,00 16
P
M
K
N
S
H

INSL

CCN20

IL
71226 ...

204
206
208
210
211
212
213
214
216
218
220
222
224

234
236
238
240
241
242
243
244
246
248
250
252
254
256

CWK20

71226 ...

604
606
608
610
611
612
613
614
616
618
620
622
624

634
636
638
640
641
642
643
644
646
648
650
652

656

O e eoO
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
MmJ CCN20 CWK20
™
INSL
ER ER
71286.. 71286...
TP INSL PDX  PDY
Tanimlama
mm mm mm mm
11ER1,0 1,00 1 0,7 08 214 614
11ER1,25 1,25 1 0,8 0,9 216 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 218 618
11ER 2,0 2,00 1 0,9 1,0 222 622
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o
— v, Sayfa 72
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
ML S A CCN20 CWK20
'/
INSL
EL EL
71287.. 71287..
TP INSL PDX PDY
Tanimlama
mm mm mm mm
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,8 214 614
11EL 1,25 1,25 1 08 0,9 216 616
11EL15 1,50 1 0,8 1,0 218 618
11EL 2,0 2,00 1 0,9 1,0 222 622
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652
P °
M ) o)
K ° °
N °
S ¢} o
H o)

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
WNT \ Performance Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sag i¢ dis agma ucu

A Tam profil

60°
ML S A CCN20 CWK20

INSL

IR IR
71284.. 71284..

TP INSL PDX  PDY
Tanimlama

mm mm mm  mm
111R 1,0 1,00 1 0,7 08 214 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 216 616
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 218 618
111R 2,0 2,00 1 0,9 1,0 222 622
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
16 1R 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
16IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o

— v, Sayfa 72

Sol i¢ dis acma ucu

A Tam profil

60°

ML S A CCN20 CWK20

INSL

IL IL
71285... 71285..
TP INSL PDX PDY
Tanimlama
mm mm mm mm
111L1,0 1,00 1 0,7 0,8 214 614
111L 1,25 1,25 11 08 0,9 216 616
11L1,5 1,50 11 0,8 1,0 218 618
111L 2,0 2,00 11 09 1,0 222 622
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
161L 1,25 1,25 16 0,8 09 246 646
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648
16 1L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652
P )
M ) o)
K ) °
N °
S o o
H o

— v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dig agma torna takimlari - Tam profil

Sag dis dis agma ucu

A Tam profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

& &

INSL

ER ER

71228.. 71228..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "

1/ mm mm  mm
11 ER 72 72 11 0,7 0,4 202 602
11 ER 60 60 1 0,7 0,4 204 604
11 ER 56 56 1 0,7 0,4 206 606
11 ER 48 48 1 0,6 0,6 208 608
11 ER 40 40 1 0,6 0,6 210 610
11 ER 36 36 11 0,6 0,6 212 612
11 ER 32 32 1 0,6 0,6 214 614
11 ER 28 28 1 0,6 0,7 216 616
11 ER 26 26 1 0,7 0,8 218 618
11 ER 24 24 1 0,7 0,8 220 620
11 ER 22 22 1 0,8 0,9 222 622
11 ER 20 20 1 0,8 0,9 224 624
11 ER 19 19 1 0,8 1,0 226 626
11 ER 18 18 11 0,8 1,0 228 628
11 ER 16 16 11 0,9 11 230 630
11 ER 14 14 11 0,9 11 232 632
16 ER 40 40 16 0,6 0,6 240 640
16 ER 36 36 16 0,6 0,6 242 642
16 ER 32 32 16 0,6 0,6 244 644
16 ER 28 28 16 0,6 0,7 246 646
16 ER 26 26 16 0,7 0,8 248 648
16 ER 24 24 16 0,7 0,8 250 650
16 ER 22 22 16 0,8 0,9 252 652
16 ER 20 20 16 0,8 09 254 654
16 ER 19 19 16 0,8 1,0 256 656
16 ER 18 18 16 0,8 1,0 258 658
16 ER 16 16 16 0,9 1,1 260 660
16 ER 14 14 16 1,0 1,2 262 662
16 ER 12 12 16 1,1 1,4 264 664
16 ER 11 1 16 11 1,5 266 666
16 ER 10 10 16 1,1 1,5 268 668
16 ER9 9 16 1,2 1,7 270 670
16 ER 8 8 16 1,2 1,5 272 672
p )
M ° o
K ° °
N )
S o e}
H o
0

— v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sol dis dis agma ucu

A Tam profil

BSW

55°

Tanimlama

11EL72
11EL 60
11 EL 56
11 EL 48
11EL 40
11 EL 36
11 EL 32
11EL28
11 EL 26
11EL24
11EL 22
11 EL20
11EL19
11EL18
11EL 16
11EL14

16 EL 40
16 EL 36
16 EL 32
16 EL 28
16 EL 26
16 EL 24
16 EL 22
16 EL 20
16 EL 19
16 EL 18
16 EL 16
16 EL 14
16 EL 12
16 EL 11
16 EL 10
16 EL9
16 EL 8

T w=Xx=Z710

INSL

CCN20

CWK20

EL
71229 ...

202
204
206
208
210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230
232

240
242
244
246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

EL
71229 ...

602
604
606
608
610
612
614
616
618
620
622
624
626
628
630
632

640
642
644
646
648
650
652
654
656
658
660
662
664
666
668

672

O e eoO

02|50
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sag i¢ dis agma ucu

A Tam profil

BSW

55°

Tanimlama

111R 48
111R 40
111R 36
111R 32
111R 28
111R 26
111R 24
111R 22
111R 20
111R 19
111R 18
111R 16
111R 14

16 IR 40
16 IR 36
16 IR 32
16 IR 28
16 IR 26
16 IR 24
16 IR 22
161R 20
16IR 19
16IR 18
16 IR 16
16 IR 14
16 IR 12
16 IR 11
16IR 10
16IR9

16IR 8

T w=Xx= T

PDX

mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
08
08
08
08
0,9
0,9

0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
0,8
08
08
08
0,9
1,0
11
11
11
1,2
1,2

PDY
mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
08
0,8
0,9
0,9
1,0
1,0
11

11

0,6
0,6
0,6
0,7
0,8
08
0,9
0,9
1,0
1,0
1,1
1,2
14
15
15
1,7
15

CCN20

IR
71230 ...

206

210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230

240
242
244
246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

CWK20

e

IR
71230 ...

606
608

612
614
616
618
620
622
624
626
628
630

640
642
644
646
648
650
652
654
656
658
660
662
664
666
668

672

O e eoO

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Tam profil

Sol i¢c dis agma ucu

A Tam profil

BSW

55°

Tanimlama

111L 48
111L 40
111L 36
111L 32
111L 28
111L 26
111L 24
111L 22
111L 20
111L 19
111L 18
111L 16
111L14

16 IL 40
16 IL 36
16 IL 32
161IL 28
16 IL 26
16IL 24
16 IL 22
16IL 20
161L 19
16IL 18
16 IL 16
16IL 14
16 IL 12
16 IL 11
161L 10
161IL9

161IL 8

T w=x= 7T

PDY

INSL

CCN20

IL
71231..

206
208
210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230

240
242
244
246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

CWK20

71231..

606
608
610
612
614
616
618
620
622
624
626
628
630

640
642
644
646
648
650
652
654
656
658
660
662
664
666
668

672

O e eoO

02|52

— v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dig agma torna takimlari - Tam profil

Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
UN || UNC || UNF || UNEF \XGORJ CCN20 CWK20

4

& (o

INSL

ER ER

71264.. 71264..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "

1/ mm mm  mm
11 ER72 72,0 1 0,8 0,4 202 602
11 ER 64 64,0 1 0,8 0,4 204 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 04 206 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
11ER 44 440 1 0,6 0,6 210 610
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 216 616
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 218 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 220 620
11ER24 24,0 1 0,7 0,8 222 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 09 224 624
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 226 626
11 ER 16 16,0 11 09 11 228 628
11 ER 14 14,0 1 0,9 11 230 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 232 632
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 234 634
16 ER 56 56,0 16 0,7 04 236 636
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 240 640
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 258 658
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 ER 12 12,0 16 1,1 1,4 264 664
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 266 666
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 268 668
16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 270 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
B )
M ) o)
K ) )
N )
S o o)
H [¢)
0

— v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dig agma torna takimlari - Tam profil

Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
UN || UNC || UNF ||UNEF \XGOR/ CCN20 CWK20

ay e

EL EL
71266.. 71266 ..

Tanimlama "

1/ mm ~mm  mm
11 EL72 72,0 1 0,8 04 202 602
11 EL 64 64,0 1 0,8 04 204 604
11 EL 56 56,0 1 0,7 04 206 606
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
11EL 44 440 1 0,6 0,6 210 610
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
11 EL 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614
11 EL 32 32,0 1 0,6 0,6 216 616
11 EL 28 28,0 1 0,6 0,7 218 618
11 EL 27 270 11 0,7 0,8 220 620
11EL24 24,0 11 0,7 0,8 222 622
11 EL 20 20,0 1 0,8 09 224 624
11 EL 18 18,0 1 0,8 1,0 226 626
11 EL 16 16,0 11 09 11 228 628
11 EL14 14,0 1 0,9 11 230 630
16 EL 72 72,0 16 0,8 0,4 232 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 0,4 234 634
16 EL 56 56,0 16 0,7 0,4 236 636
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 240 640
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 EL 27 270 16 0,7 0,8 250 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 258 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 EL 12 12,0 16 1,1 1,4 264 664
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 266 666
16 EL 11 11,0 16 1,1 1,5 268 668
16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 270 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
P )
M ) o)
K ) )
N °
S o o
H )
0

- v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dig agma torna takimlari - Tam profil

Sag ic dis agma ucu

A Tam profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20
-y,
IR IR
71268.. 71268..
TPl INSL PDX PDY
Tanimlama "
1/ mm ~mm  mm
11IR 72 72,0 11 0,8 0,3 202 602
11 IR 64 64,0 1 0,8 0,4 204 604
11 1R 56 56,0 1 0,7 0,4 206 606
111R 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
111R 44 44,0 11 0,6 0,6 210 610
111R 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
11IR 36 36,0 11 0,6 0,6 214 614
111IR 32 32,0 11 0,6 0,6 216 616
111IR 28 28,0 11 0,6 0,7 218 618
111R 27 27,0 11 0,7 0,8 220 620
111R 24 24,0 11 0,7 0,8 222 622
111R 20 20,0 11 0,8 0,9 224 624
11IR 18 18,0 11 0,8 1,0 226 626
11IR 16 16,0 11 09 11 228 628
11IR 14 14,0 1 1,0 11 230 630
16 IR 72 72,0 16 08 0,3 232 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 234 634
16 IR 56 56,0 16 0,7 0,4 236 636
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 IR 44 440 16 0,6 0,6 240 640
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16IR 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 IR 16 16,0 16 0,9 1,1 258 658
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 IR 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 IR 12 12,0 16 11 14 264 664
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 266 666
16 IR 11 11,0 16 11 1,5 268 668
16IR 10 10,0 16 11 1,5 270 670
16IR9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
P °
M ° o
K ° o
N °
S ¢} (¢}
H o
0

- v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dig agma torna takimlari - Tam profil

Sol i¢ dis agma ucu

A Tam profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20
q
® &
é' “E———
INSL
IL IL
71270.. 71270..
TPl INSL PDX PDY
Tanimlama "
1/ mm ~mm  mm

111L72 72,0 11 0,8 0,3 202 602
11 1L 64 64,0 1 0,8 0,4 204 604
11 1L 56 56,0 1 0,7 0,4 206 606
111L 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
111L 44 44,0 11 0,6 0,6 210 610
111L 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
111L 36 36,0 11 0,6 0,6 214 614
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 216 616
111L 28 28,0 11 0,6 0,7 218 618
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 220 620
111L 24 24,0 11 0,7 0,8 222 622
111L 20 20,0 11 0,8 0,9 224 624
111L 18 18,0 11 0,8 1,0 226 626
111L 16 16,0 11 09 11 228 628
111L14 14,0 1 0,9 11 230 630
16 1L 72 72,0 16 08 0,3 232 632
16 IL 64 64,0 16 0,8 04 234 634
16 IL 56 56,0 16 0,7 04 236 636
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 IL 44 440 16 0,6 0,6 240 640
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 1L 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650
16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16IL 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 IL 16 16,0 16 09 11 258 658
16 IL 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 IL 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 IL 12 12,0 16 11 14 264 664
16IL 11,5 11,5 16 11 1,5 266 666
16 IL 11 11,0 16 11 1,5 268 668
16 1L 10 10,0 16 11 1,5 270 670
161IL9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16IL 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
P °
M ° o
K ° o
N °
S ¢} (¢}
H o
0

- v, Sayfa 72

02]56 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Kismi profil

Sag dis dis agma ucu

A Kismi profil

60°

CCN20 CWK20
5]
f PDX
INSL
ER ER
71206.. 71206...
Tanimlama TP INSL  PDX  PDY
mm mm mm  mm
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 240 640
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 642
16 ER AG60 05-3 16 1,2 1,7 244 644
P )
M ) o)
K ) )
N °
S o o
H (e}
— v, Sayfa 72
Sol dis dis agma ucu
A Kismi profil
60°
S A CCN20 CWK20
’ ‘o
INSL
EL EL
71208.. 71208..
TP INSL PDX PDY
Tanimlama
mm mm mm  mm
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 240 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 244 644
P )
M ° o
K ® )
N °
S o o
H [e}

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Kismi profil

Sag i¢ dis agma ucu

A Kismi profil
60°
CCN20 CWK20
&
. B
'v PDX 2 f
INSL
IR IR
71210.. 71210...
Tanimlama TP INSL PDX  PDY
mm mm mm mm
11 IR A60 05-15 M 0,8 0,9 210 610
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 240 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 642
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 244 644
P )
M ° o
K ) )
N ()
S ¢} (¢}
H )
— v, Sayfa 72
Sol i¢c dis agma ucu
A Kismi profil
60°
S A CCN20 CWK20
S
f
INSL
IL IL
MM212... 71212..
TP INSL PDX  PDY
Tanimlama
mm mm mm mm
11 IL A60 05-15 M 0,8 0,9 210 610
16 IL A60 05-15 16 0,8 0,9 240 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 642
16 IL AG60 0,5-3 16 1,2 1,7 244 644
p )
M ° o
K ) )
N °
S o o
H o)

02|58

— v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Kismi profil

Sag dis dis agma ucu

A Kismi profil

55°

CCN20 CWK20
5]
f PDX
INSL
ER ER
71200.. 71200..
Tanimlama TP'I' INSL PDX  PDY
1/ mm mm  mm
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 242 642
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
P )
M ° o
K ) )
N °
S ¢} (¢}
H o)
— v, Sayfa 72
Sol dis dis agma ucu
A Kismi profil
55°
S A CCN20 CWK20
V&
INSL
EL EL
71202.. 71202..
TPI INSL  PDX  PDY
Tanimlama "
1/ mm mm  mm
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 242 642
P °
M ° e}
K ) )
N °
S e} e}
H o)

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Kismi profil

Sag i¢ dis agma ucu

A Kismi profil
55°
CCN20 CWK20
7"
y \ §
; PDX
INSL
IR IR
71204.. 71204..
Tanimlama TP'I' INSL PDX  PDY
1/ mm mm  mm
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 210 610
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 242 642
P )
M ° o
K ) )
N ()
S ¢} (¢}
H )
— v, Sayfa 72
Sol i¢c dis agma ucu
A Kismi profil
55°
S A CCN20 CWK20
2
INSL
IL IL
71203.. 71203..
TPI INSL  PDX  PDY
Tanimlama "
1/ mm mm  mm
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 210 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 242 642
p )
M ° o
K ) )
N °
S o o
H o)

02|60

— v, Sayfa 72
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WNT \ Performance

Dig agma torna takimlari - Takim tutucu

Standart dis dis agma kateri

A B=15hatve acisl ile baglama

LH

HF
HF

HF

WF

LF

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir

sol sag
71281.. 71280..
Tamimlama HF WF LF LH Ug Sikma momenti
mm mm  mm mm Nm
SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 908 " 908 "
SE R/L 10 10 H11 10 12 100 18 1. 1,3 910 " 910 "
SER/L12 12 K11 12 12 125 20 1. 1,3 912 " 912 "
SER/L12 12 F16 12 16 80 22 16.. 35 012 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 016 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16.. 35 020 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16.. 35 025 025
SER/L 3232 P16 32 32 170 30 16.. 35 032 032
1) Altliksiz
LD wm§ W
Althk Althk vidasi D-Anahtar Sikma vidasi
71950... 71950.. 80950... 71950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
71280908/ 71281908 T08 110 230
71280910/ 71 281 910 T08 110 230
71280912 /71281912 T08 110 230
71280012 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281012 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280016 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281016 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280020 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281020 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280 025 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281025 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280032 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281032 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231

0]
@ Hatve acisinin diizeltilmesi igin gerekli olan altliklar sayfa — 70 'in alt kisminda bulabilirsiniz.
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WNT \ Performance

Dig agma torna takimlari - Takim tutucu

Standart i¢ dis agma kateri

A B=15hatve acisl ile baglama

o
L
o
4 @
z
Slw e s [ i p——— B
S © | }
A %)
LDRED 2
LF 8
a
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir
sol sag
71283.. 71282..
Tanimlama H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN U Sikma momenti
mm mm mm mm mm mm mm Nm
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 011
SIR/L 0010 K11 140 125 25 16 100 74 12 1. 1,3 010 010 v
SIR 0013 L1 140 140 32 16 120 89 15 1. 1,3 013
SIR/L 0013 M16 140 150 32 16 130 10,2 16 16.. 35 015 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 150 117 19 16.. 35 016 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 170 40 20 195 137 24 16.. 35 020 020
SIR 0025 R16 226 200 40 25 245 162 29 16.. 35 026
SIR/L 0032 S16 288 250 50 32 315 197 36 16.. 35 032 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 395 237 44 16.. 35 040
1) Altlksiz

O wy - -y

Althk Althk vidasi D-Anahtar Sikma vidasi

71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
71282011 T08 110 230
71282010/ 71283010 T08 110 230
71282013 T08 110 230
71282015/ 71283015 T10 112 236
71282016/ 71283016 T10 112 236
71282020 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71283020 ER16/1L16 121 234 T10 112 231
71282 026 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71282032 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71283032 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71282040 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231

@)
@ Hatve acisinin diizeltilmesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 70 'in alt kisminda bulabilirsiniz.
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WNT \ Performance

Dig agma torna takimlari - Takim tutucu

Standart i¢ dis agma kateri - icten sogutma ozellikli

A B=15hatve acisl ile baglama

o

\./|BDRED
|
|
|
|
|
|
|

4
Z
S| W =-= = ——
oy = 2o
A %)
LDRED 2
LF 8
a
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir
sol sag
71283.. 71282..
Tammlama H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN U Sikma momenti
mm mm mm mm mm ~mm mm Nm
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 170 30 12 15 84 15 1. 1,3 512 2
SIR/L0010KI1IB 140 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 310 310
SIR/L0013M16B 140 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 315 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 11,7 19 16.. 35 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 195 137 24 16 .. 35 320 Y
SIR/L0032S16B 28,8 250 50 32 31,5 197 36 16 .. 815 3320 332 1
1) Altlkl
2) KarbUr gévde
LD my - g
Althk Altlik vidas! D-Anahtar Sikma vidasi
71950.. 71950.. 80950... 71950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
71282510 T08 110 230
71282512 T08 110 230
71282310/ 71283310 T08 110 230
71282315/ 71283 315 T10 112 236
71282 316 T10 112 236
71282 320 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71282332 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71283 332 ER16 /1L 16 121 234 T10 112 231

o)
@ Hatve agisinin dlizeltilmesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 70 'in alt kisminda bulabilirsiniz.
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Dis agma
WNT \ Performance Dis agma torna takimlari - Mini 06/08

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 06
: gar;]nn?:;(];gtan itibaren dis agma

G
60°

Mmoo KA CCN1525 CCN2520

INSL

IR IR

7M27m.. T71224..
TP PDX PDY INSL

Tanimlama
mm mm  mm mm

061R0,5 050 09 0,5 6 110 35700
06R 0,75 075 08 0,5 6 112 36100
06IR1,0 1,00 07 0,6 6 114 36500
06 IR 1,25 1,25 06 0,6 6 116 36700
P ° o
M ° °
K ° o
N o
S °

H ¢}

— v, Sayfa 72
Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 06
A Tam profil
A 6 mm captan itibaren dis agma
| NEW_| | NEW_|
55°
BSW |\ K A, CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR

71230.. 71230..

Tanimlama
1/" mm mm mm

06 IR 26 26 0,7 0,6 6 13500 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 13100 33100
061R 20 20 0,6 0,7 6 12900 32900
061R 18 18 0,6 0,7 6 12500 32500
P ) o
M ) )

K ) o

N o

S °

H o

- v, Sayfa 72
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Dis agma
WNT \ Performance Dis agma torna takimlari - Mini 06/08

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 06
: glrST:Trlrll E;Opft”an itibaren dis agma

| NEW |
60°
CCN1525 CCN2520
C IR » !
o
!
INSL -
IR IR

7274.. T1272..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm  mm

06 IR A60 05-1,25 6 0,6 0,6 210 30000
P ) o
M ) )

K ) o

N fe)

S °

H o

— v, Sayfa 72

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 06
: glrsnrm l;;Opft”am itibaren dis agma

[ NEW_| [ NEW_|
55°
LS A CON1525 CCN2520

A

IR IR
mna2r2.. 1m272..

TPI INSL  PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm mm

06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 10100 30100
p ) o
M ° o

K ° o

N o)

S} °

H o

— v, Sayfa 72
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Dis agma
WNT \ Performance Dis agma torna takimlari - Mini 06/08

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
: gar;]nn?:;(];gtan itibaren dis agma

G G
60°

Mmoo KA CCN1525 CCN2520

—

IR IR
71224.. T71224..

INSL

TP PDX PDY INSL

Tanimlama
mm mm  mm mm

08IR 0,5 050 06 0,5 8 14300 34300
081R 0,75 075 06 0,5 8 13700 33700
08IR1,0 1,00 06 0,6 8 13300 33300
081R 1,25 125 06 0,7 8 13100 33100
08IR1,5 1,50 06 0,7 8 12900 32900
08IR 1,75 1,75 06 0,8 8 12700 32700
08IN2,0 200 09 40 8 125007 325007
P ° o
M ° °
K o o
N o
S °
H ¢}
1) Notr versiyon (N) — v, Sayfa 72
NOtr i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 8mm captan itibaren dis agma

E E

60°

S A CCN1525 CCN2520

LA

IN IN
M273.. T1T273..

TP INSL  PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm  mm
08 IN M60 1,75-20 8 0,8 4 10800 30800
P ) o
M ) )
K ) o
N fe)
S °
H o

— V. Sayfa 72
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Dis agma
WNT \ Performance Dis agma torna takimlari - Mini 06/08

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
: glrST:Trlrll E;Opft”an itibaren dis agma

|_NEw [ NEW |
60°

CCN1525 CCN2520

¢ X > o
o
!
INSL T
IR IR

7M272.. T71272..
TP PDX PDY INSL

Tanimlama
mm mm mm  mm
08 IR A60 05-1,25 06 0,6 8 10600
08 IR A60 05-15 06 0,7 8 30600
P ) o
M ) )
K ° o
N o)
S °
H o

— v, Sayfa 72

NOtr i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
: glrsnrm E;Othllan itibaren dis agma

[ NEW_| [ NEW_|
55°
\ S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
M273.. T17T273..

TPI INSL  PDX  PDY
Tanimlama

1/" mm mm mm

08 IN M55 14-11 8 0,9 4 10900 30900
P ) o
M ) )

K ) o

N [e}

S )

H o

— v, Sayfa 72
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Dis agma

Dis agma torna takimlari - Mini 06/08

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08

A Kismi profil
A 8mm ¢aptan itibaren dis agma

E E
55°
CCN1525 CCN2520
* X b b
o
!
INSL -
IR IR
71272.. T1272..
TPI INSL  PDX  PDY
Tanimlama 0
1/ mm mm  mm
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 10700 30700
P ) o
M ° °
K ) o
N o)
S °
H o
— v, Sayfa 72
02]68 cuttingtools.ceratizit.com
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Dig agma torna takimlari - Takim tutucu

Ic dis acma kateri - Mini sistem boyut 06

(%)
o =

=z w o
o

2 = 8
m

A\ [ @

LDRED
LF

LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN

Tanimlama Ug Sikma momenti

mm  mm mm mm  mm Nm
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06 .. 0,6
SIR 0005 H06 C 100 26 6 51 6 06.. 0,6
1) icten sogutma kanalli karbiir kater
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
7128200500
7128210500
I¢ dis agma kateri - Mini sistem boyut 08
]
o 2
Z w o
2 5 2
[a0]
A\ [ @
LDRED
LF
Tammlama LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN U Sikma momenti
mm  mm mm mm  mm Nm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08.. 0,6
SIR 0007 KO8C 125 30 8 6,6 78 08.. 0,6
SIR 0007 KO8U 125 31 16 73 9,0 08 .N 0,6

1) Nharfiile belirtilen katerlerde notr versiyon ug kullanilir.
2) Icten sogutma kanalll karbiir kater

Yedek parcalar
icin Uriin kodu
7128200700
7128210700
7128200800

cuttingtools.ceratizit.com

=

D-Anahtar
80950 ...
T06 108
T06 108
=D

D-Anahtar
80950 ...
T06 108
T06 108
T06 108

sag

71282...

00500
10500

[

Sikma vidasi

71950...

23800
23800

sag

71282...

00700
107002
00800"

-

Sikma vidasl

71950...

23900
23900
23900

02|69



Dis agma
WNT \ Performance Dis agma torna takimlari - Althk plakalar

L o

AE16 Al16
ER16/IL16  EL16/IR 16

71950... 71950..

Standart vida agma ugclari icin althklar

Hatve -

acisi
+4,5° 118 126
+3,5° 119 127
+2,5° 120 128
+1,5° 121 129
+0,5° 122 130
0° 123 131
-0,5° 124 132
-1,5° 125 133
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Dis agma

Dis agma torna takimlari - Kesme verileri

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

02|71
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Dis agma
WNT \ Performance Dis agma torna takimlari - Kesme verileri

Mini Mini
CON1525 CCN2520 CCN20 CWK20
icinde- _
kiler v, m/min
M.1.1 40 90 60 40
M.2.1 40 90 60 40
M.3.1 40 90 60 40
K11 60 120 120 80
K.1.2 60 120 120 80
K.21 60 100 100 70
K.2.2 60 100 100 70
K.3.1 50 100 100 70
K.3.2 50 100 100 70
N1 500 150
N.1.2 300 150
N.2.1 120 20
N.2.2 120 20
N.2.3 120 20
N.3.1 110 100
N.3.2 150 100
N.3.3 150 100

[e]
(ﬂ/ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere son derece baghdir!
Belirtilen dederler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltilmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Dis agma
Dis agma torna takimlari - Teknik bilgiler

Hatve agisi
Standart altlik icin onemli veriler

4 hatve agisi hesaplamas asag belirtilmis diyagrama
gore hesaplanmalidir.

4 Standart dis agma kateri 1,5° egilimli iriin yatag
ve 0° diizeltilmis altlikla teslim edilir.
Bu durumda Katerleri hatve acisi 8 1,5° dir.

Metod 1: Hesaplama

hatve agisi hesaplama

_ 20xTP
B= "DMIN
20 = sabit

B =hatve acisil (°)
TP = hatve (mm)
DMIN = kanat sapi (mm)

Metod 2: Diyagram

Standart althik

Kanat-@ diyagraminda yukariya dogru bir ¢izgi gekilir, ta ki yeni tiretilecek dis
hatve ¢izgisi ile kesisene kadar. Renkli belirtilmis bolimde, su an bulunulan,

kenarda faktor belirtiimekte.

3,9°

Takim tutucu - sap

Hatve agisinda uygun diizeltme olmassa, olurda

a profil deforme olmus.

a takma us oturmus - diistk bosluk agisi

a takma ucun uzun émrind hizl bir sekilde
yitirmesine sebeb

Ornek hesaplama

Dis gap disi M24 x 1,5

Dis dis ilerleme tutucuya dogru
DMIN = kanat-@ (M24) = 24 mm
TP = hatve (1,5 mm)

20x1,5mm
24 mm

B=
B =1,25°

Hatve TP
Parmaktaki dis sayis

mm
A 121 -
hesaplanmis hatve agisi althk
10+ r 25
= 9 0,0°-0,99° 05°
S 3
S 8 L— 1,0°-1,99° 1,5°
g 7 - 35 5000 .
E 6 L4 2,0°-2,99 2,5
>
@ 45 3,0°-3,99° 35"
£ 5 5
% 4 L6 4,0°-4,99° 4,5°
2 F7
31 9, 0,0°-(-0,99°) -0,5°
21 T -1 1,0°-(1,99%) 15°
1 resi ) _r ;g
0 B=0°
50 100 0 200
| %
2 T 14
rt
3 e r 9
B 4 ™ [: = -nlq Pz
S N F6
3 X N F5
s 6 F 45
: D =
% + 35
= 8
= 9 L | 4 o > 3
. =t 1,3
10+ Ozel- b 25
14 Kater o

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
Dis agma torna takimlari - Teknik bilgiler

Dis tornalama metodiari

Dis-sag dis

Dis agma metodlari
Radyal ilerleme

A

4 hatve 1,5 mm den kiiglikse

a kisa talash malzemelerde

a gsertlestirilmis celik islemek igin
4 pasit ve hizli besleme metodlari

Tavsiye edilen paso sayisl
Standart dis uclari

Dis-sol dis
B =
=
-
ic-sol dis
-_—
<4
8]

Kenardan ilerleme

137
h

4 hatve 1,5 mm den biylkse

4 radyal beslemede efektif kesme agiz
uzunlugu bytk gelecek, tirlamalar
yol agabilir

A TRAPEZ ve ACME de, ¢ tarafinda
islemeden dolayi talas akis
dezavantaj oluyor

mm 050 075 1,00 125 1,50

Hatve (TP/TPI)

Parmaktaki dis sayist 48 32 24 20 16 14 12 10
Paso sayisi 4-6  4-7 4-8 5-9
Paso sayisi (CCN7525) 3-4 3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
Paso sayisi miniuclar 6-9 6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18
Cok agizh dig agma uclari
Standard U Ug boyutu Hatve (TP)  Adiz sayisI (NT) Tanimlama

IC L mm

1SO dis M 3/8" 16 1,0 mm 3 3ER1.01S0 3M
1SO dis M 3/8" 16 1,5mm 2 3ER1.51S02M
02|74

islemeler 2, 4, 6 ve 8 negativ altiik
gerekmekte! Bu uclar — sayfa 70.

@

Yon degisimli ilerleme

Y

A yliksek hatvelerde

A Uzun talasl malzemelerde

a ayni diizeyde asinma

a komplike program akisl gerekmekte

1,75 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800

8 7 6 5.5 5 4.5 4 3

6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Paso sayis Paso basina kesme derinligi
1 2 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Dis agma

Dis agma torna takimlari - Teknik bilgiler

Problemler ve Coztmleri

Kenar dokulmesi

Sebebler

4 paslanmazda sikca rastlanir
A karbdr segimi yanlis

Onlemler

a Ug cikintisi engelleyin

4 kontrol edin, dis ucu dogru
sabitlenmigmi

a titresim olusmasini engelleyin

A daha sert karbur kalitesi kullanin

termal yirtiklar

Sebebler

4 Diisiik sogutucu basinc
A kesme hizi yuksek
a KkarbUr segimi yanlis

Onlemler

4 sogutucu ilaveten
A kesme hizi distrme
4 daha sert karbur-kalitesi kullanimi

cuttingtools.ceratizit.com

Cukurlasma

Sebebler

a daha ¢ok paslanmazda olur
A kesme hizi yiiksek
A Karbir segimiyanlis

Onlemler

a so(utucu ilaveten
a kesme derinligi
a daha sert karbir-kalite kullanimi

dermasyon

Sebebler

a Yiksek su basincl
A Subasincini distrin
4 kesme hizi ylksek
a yanlig karbur se¢imi

Onlemler

4 sogutucu ilaveten

A kesme derinligini distrme

4 kesme hizi distirme

a daha sert karbir-kalitesi kullanmi

Talas yapigsmasi/
Slanma

Sebebler

a kesme hizi distk
a Kkarbir segimi yanls

Onlemler

a so(utucu ilaveten
a kesme hiziniylkseltin
a daha sert karbir-kalitesi kullanimi

Kiriima

Sebebler

a Yiksek su basincl

a Subasincini distrin
a plastik deformasyon

4 saglam olmayan

a hatve acisi dogru degil
A karbr secimi yanlis

Onlemler

a kesme derinligini dustrme

a tezgah ve Urln stabiletisi kontroli
a kesme hizini disirmek

a hatve agisi

a daha sert karbir -kalitesi kullanimi
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Dis agma

Dis agma torna takimlari - Teknik bilgiler

WNT \ Performance
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Dis agma
Dis agma torna takimlari - Teknik bilgiler

dis tornalama genel bakis

daha cok dis cekme metodlari alttaki bolimde bulabilirsiniz

Tornada dig agma

TiAIN kaplamali karbir uc dis dis tornalama ve uzun
tornalama tezgahlariicin

0,25 mm - 2,0 mm araliginda gradyanli ve uygun
takim tutuculu karbUr kesici uglar igin bkz.
— Tornalama.

TC-dis sistem

Mono- ve Modular sistem i¢- ve dis dis tornalamak igin

@—4{@ \. %

Uygun takim tutuculu TC dis agma uglari igin bkz.
— Kanal agma.

UltraMini

TiN ve TiAIN kaplamali karbir kesme takimlarr ic dis cekme
cap Dy @ 2,4 mm,

=’ VVVVVVV

Uygun takim tutucularla dis agma ve diger uygulama
alanlarinda kullanilan kesici uglar i¢in bkz.
— Minyatiir tornalama.

cuttingtools.ceratizit.com

MiniCut

TiAIN karbiir uc is dis cekme ¢apy, @ 8 mm.

Uygun takim tutucularla dis agma ve diger uygulama
alanlarinda kullanilan kesici uglar igin bkz.
— Minyatiir tornalama.
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WNT

Teknik bilgi

Kaplamalar ve ug kaliteleri

Kilavuzlar
A Buhar menevisli
Fars A Buharli menevisleme (buhar desarji), takimin
Uizerinde soguk kaynak olusmasina engel olur ve
ylizey sertligini ve dolayisiyla asinma direncini arttirir
Vip- A Menevisli + Nitrasyonlu
it A Kombinasyon iist ylizey sertligini artirir ve Talas
. yapismasini engeller
ATINHD A AITiN bazli nanolayer sert malzeme kaplama
' A azamiuygulama sicakligi 500 °C
Dis frezesi
A Karbdr, TIAIN kaplamali
CWX500 A Hemen hemen tim malzemeler igin

Universal karbir gesidi

Dairesel freze

CWX500

Dig agma

CWK20

CCN1525

02|78

A KarbUr, TIAIN kaplamali
A Hemen hemen tim malzemeler icin
tniversal karbur cesidi

>

Karbr, kaplamasiz

ISO | M10 | K10 | N10 | S10

Alliminyum ve diger demir dist metallerin islenmesi
icin asinmaya dayanikli karbir cesidi

> >

>

Karbr, TiN kaplamali

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

Gelik ve paslanmaz celiklerin distik kesme hizlarinda
islenmesi icin kaplamali karbUr ¢cesidi

> >

TiCN

TiN

Ti500

CCN20

CCN2520

A TiCN ¢ok katmanli kaplama

A

azami uygulama sicakhgi: 450 °C

A TiNkaplama

A

azami uygulama sicaklgi: 450 °C

A TiAIN kaplama

A

>

>

azami uygulama sicakligi: 500 °C

Karbr, TIAIN kaplamali

ISO | P20 | M20 | K20 | S20 | H20
Geliklerin dusik kesme hizlarinda islenmesiicin
kaplamali, ok amagl karbir ¢esidi

Karbr, TIAIN kaplamali

ISO | P25 | M25 | K25 | 825 | H25

Ortaile yuksek kesme hizi araliginda paslanmaz
celiklerin talagli islenmesiigin kullanilan kaplamali
karbir cesidi

cuttingtools.ceratizit.com
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PROJELERINIZ EMIN ELLERDE
Verimli isleme surecleri icin akilli ¢6ziim konseptleri

Verimliliginizi artirmak i¢in yenilik¢i takim konseptlerimiz, uzun yillara dayanan tecriibbemiz ve
kisisel danismanligimizdan yararlanin. Projenizi basariyla gerceklestiriyoruz!




