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a Yekpare karbir ve WTX matkap
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Dolu malzeme delme ve delik isleme
Toolfinder

WNT \ Performance

En yliksek performans igin Gsttn kaliteli Grdin.

WNT Performance grubundaki tistiin kaliteli Grlinler dzel
kullanim igin Gretilmistir ve Ustln performans yakalamanizi
saflar. Eger sizde Uretiminizde dretim performanst isteginiz ve
cok iyi sonuclar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki dstiin kaliteli Grlnleri tavsiye ederiz.

WNT \ Standard

Kaliteli Urtinler standart uygulama igin.

WNT Standard grubundanki kaliteli Grtinler dst diizey, glcli

ve guvenilir dir. Ayni zamanda diinya ¢apinda masterilerimizin en
yiksek given duyduklarr Griin gruplaridir. Bu riin grubundakiler
¢odu standart uygulamalarda ilk tercihtirler ve optimum sonuc
elde ederler.

180° matkap ucu

Karbtir
3xD 21
28
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KOMET \ Performance

En ylksek performansicin tsttn kaliteli Grdn.

KOMET Performance grubundaki dstiin kaliteli Grlnler 6zel
kullanim igin Gretilmistir ve Ustin performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde uretiminizde (retim performansi isteginiz ve
cok iyi sonuclar elde etmek istiyorsaniz, KOMET Performance
grubundaki Gstiin kaliteli Grlnleri tavsiye ederiz.

KOMET \ Standard

Kaliteli ruinler standart uygulamaigin.

KOMET Standard grubundanki kaliteli trunler st dizey, gugli
ve guvenilir dir. Ayni zamanda dlinya ¢apinda masterilerimizin en
yiksek given duyduklarr driin gruplandir. Bu riin grubundakiler
cogu standart uygulamalarda ilk tercihtirler ve optimum sonuc
elde ederler.

o ——

Raybalar
HSS Karbr
0,95-12,00 65-69
0,59-12,05 48-64

,W\_-
Standart matkap ucu
HSS Karbr
3xD 6 16-20
5xD 7 22-27
10xD 8
01]3



Dolu malzeme delme ve delik isleme
Sembol aciklamasi

Sembol agiklamasi
HSS Matkaplar 1°  Karbiir Matkaplar
Faydaliuzunluk  saft Faydali uzunluk saft
10xD DIN 2\835 - D|NH3\535
< 10x T <8xD C
Uc Agisi . \ Versiyon Uc Agisi
\
<]130° ? icten sogutmall <]140°
\ % Kendiliginden
merkezlemeli
\
= Anauygulama ( ﬁ Pilot delik agma
= Ekuygulamalar vy 7). | gereklidr.
® = Anauygulama
o = Ekuygulamalar

Raybalar

saft Versiyon

DIN 6535
HA

DIN 1835 N 3
A # merkezi icten sogutma
s
dﬂ«

yanal igten sogutma

D

ZEFP = Agizsayis

Ana uygulama

= Ekuygulamalar

0114 cuttingtools.ceratizit.com



Dolu malzeme delme ve delik isleme
WNT \ Performance HSS matkap uclari - Igindekilere genel bakis

HSS-Matkaplar genel bakis
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WNT \ Performance

HSS matkap uclar - icten sogutmasiz 3xD

Helisel matkaplar, DIN 1897, ekstra kisa

10107... 10113..
<D DC,, DC OAL LCF
mm inch mm mm

5,60 66 28 056 06
TiN TiN 5,70 66 28 057 1 057 1
5,80 66 28 058 058
5,90 66 28 059 059
505 15/64 66 28 595 1 595
6,00 66 28 060 060
6,10 70 31 061 " 061 "
6,20 70 31 062 " 062
6,30 70 31 063 " 063 "
635 14 70 31 635 " 635
| 6:40 70 31 064 064
g 650 70 31 065 065
6,60 70 31 066 066
4 6,70 70 31 067 " 067 1
6.75 7 34 675 " 675
6,80 74 34 068 " 068 "
6,90 74 34 069 " 069
po S 7,00 74 34 070 ¥ 070
710 74 34 071 " 071 "
J : 714 932 74 34 714 9 714 9
J118° <]130° 7,20 74 34 072 072 "
HSS-E HSS-E-PM 7,30 72 gi 073 3 073 ::
740 7 074 074
10107.. 10113.. 7,50 74 34 075 " 075 "
7,60 79 37 076 076
?:n:‘ ir?fh ?nﬁnL ;Cnf 7,70 79 37 077 » 077 »
o (0 K 010 9 op 780 79 37 078 078
il 2. oo ool 790 79 37 079 " 079 "
. o - e oy T4 516 79 37 794 1 794 1
2 - o oz 80 79 37 080 " 080
e B — R o) 80 79 37 081 " 081 "
a0 S o oy 82 79 37 082 " 082 "
pa 2oy o oS 80 79 37 083 083
e - o 06 ) 840 79 37 084 084
1,80 36 11 018 0ig v 850 79 37 085 085
190 3% 019 o191 o5 i el
20 - el 200 &7 1132 84 40 873 1 873
. —— o 27 88 84 40 088 " 088 "
230 0 13 023 0 o3 50 g4 40 e )
238 332 43 14 238 1 2881 900 T el 090
240 43 14 024 0247 g'ap P T o
2,50 43 1 025 3 0257 g39 84 40 093 " 093 "
260 43 14 026 0267 o'uo S o
270 A6 6 027 ¥ 0279 g5 84 40 095 1 095 0
278 7/64 46 16 278 280 g% e R
2,80 46 16 028 " 028" g0 89 43 e
2 - — 029 0299 ogg 89 43 098 " 098 "
3,00 46 16 030 030 " g'a0 89 43 =
3,10 49 18 031 1 0310 o0 - 100 0 100 9
3,20 49 18 032 1 02 o
: 10,20 89 43 102 1 102 1
3,40 5 20 034 1 03" o K
3,50 52 20 035 " 035 " }g’gg gg jg }gg 1) 105 "
357 9/64 52 20 357 370 1100 L o 190 1
3,60 5 20 036 036 " 4y ) )
360 L 0 w6y It 76 95 47 111 111
3,80 55 22 038 03 v 1190 o s ns
3,90 55 22 039 ) 039 v 1200 102 5 — —
397 532 55 22 397 1 370 p o o
4,00 5 22 040 " 040 ) o
4,10 55 22 041 10 . .
4,20 5 22 042 " 042 1
4,30 58 24 043 1 o430 N o °
437 1164 58 24 437 1 4977 S o o
440 58 24 044 1 044 0 H o
450 58 24 045 1 0457 [0 & 5
460 58 24 046 " 046 " ,
4,70 58 24 047 " 047 1) Kendiliginden merkezlemeli - v, Sayfa 11
476 3/16 62 26 476 1 476 1
4,80 62 26 048 048
4,90 62 26 049 " 049 "
5,00 62 26 050 050
5,10 62 26 051 1 051 1
516 13/64 62 26 516 1 516 1
5,20 62 26 052 1 052 1
5,30 62 26 053 053
540 66 28 054 054
5,50 66 28 05 05
556 7/32 66 28 556 556
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WNT \ Performance

HSS matkap uglari - icten sogutmasiz 5xD

Helisel matkaplar, DIN 338, kisa

10171... 10173..
<5xD DC,, DC OAL LCF
mm inch mm mm

5,20 86 52 052 9 052 "
TiN TiN 5,30 86 52 053 9 053 "
5,40 93 57 054 9 054 9
5,50 93 57 055 9 055
5,55 93 57 555 1
556 7/32 93 57 556 1 556 1
56 93 57 056 9 056 9
5,70 93 57 057 9 057
5,75 93 57 575
5,80 93 57 058 058 9
5,90 93 57 059 " 059 "
595 1564 93 57 595 1 55 1
2 6,00 93 57 060 7 060
5 6,10 101 63 061 9 061 9
. t 6,20 101 63 062 062
g ‘ 6,30 101 63 063 7 063 7
’ 635 14 101 63 635 1 635 1
, 6,40 101 63 064 9 064
. § & @& & 1.
> /’ 6,70 101 63 067 1 067 ©
3 / 6.75 109 69 675 1 675 1
P S 1a0e 6,80 109 69 068 7 068
6,90 109 69 069 069
HSS-E HSS-E-PM 7,00 }88 gg 070 :; 070 ::
710 o7 o7
10171... 10173.. 744 g3 100 6o 714 9 714 9
o g0 o 38 T |
o MDY g 009 9 740 109 69 074 9 074
1,00 34 12 010 o100 145 109 69 [ 1
i ol C . 109 69 075 9 075 9
110 36 ol e oi1 ) 7go 175 076 9 076 9
120 381 el 770 1 75 077 077
1,25 38 16 =y o3 T80 1 75 078 9 078
130 " os 3 I 17 75 079 9 079 9
1,40 T a0 794 516 17 75 794 ) 794 1
i il o o5 800 17 75 080 080
1,50 4 18 i 810 1 75 081 9 081
185 43z 20 o6y 820 175 082 082
160 32 o) 8,30 1 75 083 9 083 1
18 i Ly o7 84D 1 75 084 084
180 46 2 018 " o v 530 U - el 085
1,90 46 22 019 1 olgn 580 2 s
2,00 19 2 020 0200 79 S — e )
2,10 el o 020 1 873 132 125 81 873 873 "
2,20 53 27 022 o220 58 S - e 088
230 53 27 023 1 023 n 890 125 81 L )
238 332 57 30 238 9 280 2% o L 050
240 57 30 024 024 0 10 2 iy
2,50 57 30 025 0251 920 I L )
2] o730 (=F 9,30 125 8 093 093
2,60 57 30 026 9 0261 o33 S - ok
270 61 33 027 0279 9 - o )
278 7/64 61 33 278 R —— o 09
2,80 61 33 028 9 028 1 80 B Cop
2,90 6 33 029 1 09 n 210 ol (e 1
3,00 6 33 030 1 030 0 80 13387 L Cih
310 65 36 031 1 031 n 290 1S o L )
37 18 65 36 37 9 317 0 1000 X e 100
3,20 65 36 032 1 032 v 1010 —— 1 )
320 b5 38 [N 10,20 133 87 102 9 102
3,30 65 36 033 1 og3 » 1930 —— o
3,40 70 39 034 0 o34 » 1040 L. o )
340 39 oy 034 7 1050 133 87 105 105
357 9/64 70 39 357 1 357 0 10,55 133 & el )
2,60 70 39 036 9 03 n 1100 i LR iy
360 10 g e 0% ) 1in 716 142 94 1119 11 9
3,80 75 13 038 1 03 v 1120 I — 128
3,90 75 43 039 9 039 v 1130 - e
397 532 15 43 397 9 397 v 1140 e — e )
39 ol s 397 0 1150 142 94 115 9 115
o E i LB B B
4,20 75 43 042 o2 12
430 80 47 043 1 043 9
437 1164 80 47 437 379 M .
440 80 47 044 9 0449 K . .
4,50 80 47 045 9 M5 o o
4,60 80 47 046 9 0461 ° °
4,65 80 47 465
4,70 80 47 047 Y 047 v H o
476 316 86 52 476 76 [0 o o
48 86 52 048 1 048 ,
4,90 86 52 049 " 049 " 1) Kendiliginden merkezlemeli — V. Sayfa 11
4,95 86 52 495
5,00 86 52 050 050
5,05 86 52 505 1
5,10 86 52 051 9 051 1
516 13/64 86 52 516 1 516 1
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WNT \ Performance HSS matkap uglari - igten sogutmasiz 10xD

Helisel matkaplar, DIN 340, uzun

<10xD 10 270 ...
= 1% DC, OAL LCF
mm mm mm
72 156 102 072
TiN 7.3 156 102 073
74 156 102 074
75 156 102 075
76 165 109 076
77 165 109 077
78 165 109 078
9 165 109 079
80 165 109 080
81 165 109 081
§ 82 165 109 082
g 83 165 109 083
84 165 109 084
o 85 165 109 085
= 86 175 115 086
87 175 115 087
88 175 115 088
06 89 175 115 089
90 175 115 090
91 175 115 091
< 92 175 115 092
93 175 115 093
J118° 94 175 115 094
Sl g o
10 270 ... 9,7 132 %1 833
9.8
DC OAL  LCF 99 184 121 099
mm mm mm 10,0 184 121 100
10 56 33 010 101 184 121 101
11 60 37 011 102 184 121 102
12 65 41 012 103 184 121 103
13 65 41 013 104 184 121 104
14 70 45 014 105 184 121 105
15 70 45 015 110 195 128 110
16 76 50 016 115 195 128 115
17 76 50 017 120 205 134 120
18 80 53 018
19 80 53 019 P °
20 8 56 020 M c
21 85 56 01 o
22 90 59 022
23 90 59 023 N o
24 95 62 024 S o
25 95 62 025 4
26 95 62 026 5
25 100 6 028
2,8 - 11
29 100 66 029 Vo Sayfa
30 100 66 030
31 106 69 031
32 106 69 032
33 106 69 033
34 112 73 034
35 112 73 035
36 112 73 036
37 112 73 037
38 119 78 038
39 119 78 039
40 119 78 040
41 119 78 041
42 119 78 042
43 126 82 043
44 126 82 044
45 126 82 045
46 126 82 046
47 126 82 047
48 132 87 048
49 132 87 049
50 132 87 050
51 132 87 051
52 132 87 052
53 132 87 053
54 139 91 054
55 139 91 055
56 139 91 056
57 139 9 057
58 139 91 058
59 139 91 059
60 139 91 060
61 148 o7 061
62 148 97 062
63 148 o7 063
64 148 97 064
65 148 97 065
66 148 97 066
67 148 o7 067
68 156 102 068
69 156 102 069
70 156 102 070
71 156 102 o7
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Dolu malzeme delme ve delik isleme
WNT \ Performance HSS matkap uclar - Kiiglik cap matkap ucu + NC punta matkabi

Mini matkap, DIN 1899 NC punta matkaplari, fabrika standardi
A 4 ylzeyli bileme geometrisi A heliskanall
A Giclendirilmis sap
Teslimat kapsami: [\ [o27. NC-A
A Ambalajicerigi 5 adet
A birim fiyat
n TiN TiN
DCONMS
|
|
i
i
|-
‘ 5
1
!
g
<
< . Sag Sol
<l 118 < 90° J120°
HSS-E-PM Hss Hss
10103 ... 10522.. 10512..
me %Anl; ;]Cnf Dconﬁ‘n'fs e DC, OAL LCF
015 25 08 10 00150 '"3"' '221 "1"2" 030 030
020 25 15 1,0 00200 ! e 040 040
025 25 19 1,0 00250
03 25 19 10 00300 5 62 1 050 050
03 25 24 10 00350 6 66 16 060 060
040 25 30 1,0 00400 8 79 A 080 080
045 25 30 1,0 00450 10 8 25 100 100
050 25 34 1,0 00500 12102 30 120 120
055 25 39 1,0 00550
060 25 39 10 00600 ;I 23‘35 22‘35
065 25 42 1,0 00650
070 25 48 10 o700 K 30-55 30-55
075 25 48 1,0 oo7s0 N 65-85 65-85
080 25 53 15 00800 S
085 25 53 1,5 00850 H
09 25 60 15 oogoo O
095 25 60 15 00950
1,00 25 68 15 01000
105 25 68 15 01050
110 25 76 15 01100
115 25 76 15 01150
1,20 25 85 15 01200
1,25 25 85 15 01250
1,30 25 85 15 01300
135 25 95 15 01350
140 25 95 15 01400
145 25 95 15 01450
P )
M )
K )
N )
S o)
H

— v, Sayfa 12
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Dolu malzeme delme ve delik isleme
HSS matkap uclari - Kesme verileri

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

01110
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WNT \ Performance Dolu malzeme delme ve delik igleme
HSS matkap uclari - Kesme verileri

Kesme degerleri tablosu

Delme derinligi 3xD Delme derinligi 5xD Delme derinligi 10xD
Tip UNI-TIN Tip UNI-PM-TIiN Tip UNI-TIN Tip UNI-PM-TiN Tip UNI-TIN
10107 ... 10113.. 10171.. 10173.. 10270...
'ﬁ::::f v, m/min F v, m/min F v, m/min F v, m/min F v, m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 44 6 4 6
P.1.2 39 5 37 5) 39 ) 37 5] 35 B
P.1.3 35 9 33 ) 35 5 33 B 31 5
P.1.4 32 5 31 5 32 ® 31 B 29 5
P.1.5 28 B 26 5 28 ® 26 ® 25 5
P.2.1 35 5 32 6 35 5 32 6 31 5
P.2.2 24 4 23 o 24 4 23 ® 22 4
P.2.3 21 4 19 B 21 4 19 5 19 4
P.2.4 19 3 18 4 19 3 18 4 17 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 21 4 16 4
P.3.2 13 8] 16 8 13 8 16 8 12 8
P.3.3 12 3 15 3] 12 3 15 3 10 2
P.41 18 4 14 3 18 4 14 3 16 4
P.4.2 17 8] 14 2 17 8 14 2 15 8
M.1.1 15 4 15 4 13 4
M.2.1 12 3 14 4 8 8
M.3.1 10 3 10 3 3
K.1.1 4 6 46 6 4 6 46 6 37 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 37 6 30 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.2.2 27 5 30 5 27 ® 30 © 24 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.3.2 27 B 30 9 27 D 30 © 24 5
N.1.1
N.1.2
N.2.1 75 6 69 6 75 6 69 6 67 6
N.2.2 60 5 59 5 60 ® 58) ® 54 5
N.2.3 52 5 48 9 52 ® 48 5 47 5
N.3.1 69 B 64 5 69 5) 64 ) 62 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 39 4 37 4
N.3.3 59 4 52 4 59 4 52 4 50 4
N.4.1 70 5 60 9 70 6 65 6 50 6
S.1.1 2 2
S.1.2 1 1
S.21 2 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 9 2 8 2
S.3.2 6 1 6 1
S.3.3
H.1.1 6 1 6 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3 10 3
H.3.1

derece baglidir! Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek talaglar alinmali ve kesme hizi v, tarif edildigi gibi diistriimelidir:
muhtemel kesme verileridir. Delme derinligi > 4xD'de %10, delme derinligi > 6xD'de %15-20.
Ayrica emilsiyon ile sogutulmasi 6nerilmektedir.

(=0

[e]
ﬂ ) Kesme verileri, takimlarin ve takim sikistiricilarin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere son @) Sertytizeylere delik acarken sikismaya edilimliis parcalarinda delme derinligi = 4xD'de
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WNT \ Performance Dolu malzeme delme ve delik igleme
HSS matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Kiigtik cap matkaplar 10 103 ...

Nominal-@ mm
20,15 20,20-0,25 ©0,30-0,35 2 0,40-0,55 ©0,60-0,75 20,80-0,95 ?1,00-1,45

Igl:::re Ve M/min mrrf1/U mrrfl/U mrrf1/U mrrfl/U mrrfl/U mnz/U mrrfl/U
P1.1 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 | 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.21 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Kesme verileri, takimlarin ve takim sikistiricilarin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere son derece baghdir!
Belirtilen dederler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltilmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

(=0
N
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WNT \ Performance

HSS matkap uclari - Kesme verileri

HSS helisel matkaplar icin ilerleme degerleri

Delme ¢api (mm)
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
ilerleme mm/dev
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 0,1 012 015 018 019
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0,2 0.2
0,007 0012 003 005 006 0069 008 0,1 012 013 013 016 016 025 025 025
0,008 0014 004 006 008 009 0,1 014 016 016 016 0.2 02 0,3 0,3 03
001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 0,4 04 04
0012 0,018 0,06 0,1 012 014 016 0.2 025 025 025 0,3 0,3 05 05 05
0014 002 008 013 016 0,18 0,2 025 035 035 035 04 04 0,6 0,6 06
0,016 0,023 01 0,16 02 0,2 025 035 04 0,4 0,4 0,4 05 0,6 07 08
0,019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 0,6 08 09 09

© 0 N o O B W N =

0]
@ Belirtilen tim veriler sadece ortalama degerlerdir ve baslangic sartlarini gésterir.

HSS Helis Matkap devir

Delme capi (mm)
v, m/dak 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 125 160 20,0 250 31,5 40,0 500 63,0 80,0

Devir U/min

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
. . . . . . DC DC
Derin delme isleminde peryodik talas tahliyesi (gagalamay):
A Matkap yeterli ve uygun sekilde sogutulmalidir. 5xD
. o 1 5D 10xD
a DUz kanalli (WTL tipi) bir matkap kullanilarak '
talag atma kabiliyeti nemli oranda iyilestirili. 122
,5x!
1xD _y
a Agiri derin delikler veya yatay delme sirasinda i 0
Xi
icten sogutma 6zellikli matkaplar onerilir. -
3xD

Tip UNI Tip WTL
N
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WNT

Dolu malzeme delme ve delik isleme

Karbir matkap uclari - Icindekilere genel bakis

Yekpare karblr matkap uclarina genel bakis

§ [0}
= o
= = éyé = 3 £ o
=2 g g| ° =
~ EEEE s =S| = ©
£ cEE = g3 0 0
. A_ c E 0O T w» X X o @
E = s =SEE:zt <
= E .| & BERaEa WO & &
5 S | 8 | @c PMKNSH s £
3xD icten sogutmasiz
oy e o o
s WTX <3xD| 3-12 1
N > =X A °
[ ] [ ]
WPC <3xD| 1-12 17
3xD icten sogutmali
—— e ——— e o o.
Y e . WTX <3xD| 3-12 1
4 B =X w3 8
T ——— . o e [ .
N WTXx | BB (<3xD| 3-12 19
- mC T8
[ [ ] .
e e B 20
mC T8
( N BN J .
W wTX <3xD| 3-12 21
L mC 8
5xD icten sogutmasiz
i [} [ ] O.
_——— WTX <5xD| 3-12 w3 22
[ ] ([ ]
= 7 sw0 s o 23
5xD icten sogutmali
N — [ [ (@) .
LS e - WTX m <5xD| 3-12 T 24
[ c e [ ] .
e S WTX <5xD| 3-12 W 25
.~ - wrx | BB (<5xD| 2,5-12 * O 26
- ' mC T8
PR WPC o0 2 0 27
B M8
o o0 .
seeew—— | B s e [0 2

(0]
@ Diger boyutlar ve matkap uglari i¢in bkz. — Ana katalogumuz Boliim 2 Yekpare karbiir matkap uglari

01]14
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WNT

Dolu malzeme delme ve delik isleme
Karbur matkap uclari - Igindekilere genel bakis

Yekpare karblr matkap uclarina genel bakis

= £8¢ s 3 F s
SRS £ EEl 2 ¢
B = s E2EgsS - -
= = - > S8f&fE8858 E  E
S S | &|ec PMKNSH .D§ g
icten sogutmasiz 5xD kiiciik cap matkap ucu
() ® & O .
o WTX m <5xD| 0,1-2,9 W . 29
icten sogutmali 5xD kiiciik cap matkap ucu
[ B BN J o .
Eon S WTX | |[l[e:{e] <5xD| 0,8-2,9 W . 30
icten sogutmali 8xD kiiciik cap matkap ucu
- [ B BN (e) .
= S WTX | |ll[e:{e] <8xD| 0,8-2,9 W . 30
cten sogutmali 12xD kiiciik cap matkap ucu
o 00 (o] .
o =S e WTX | [ll[e:{e] |<12xD 0,8-2,9 Wt . 31
NC punta matkaplari
[ — o0° O ee .
= NC-A Ben B A ] 32
@) Diger boyutlar ve matkap uglari i¢in bkz. — Ana katalogumuz Boliim 2 Yekpare karbiir matkap uglari
01115
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uclari - 3xD, icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

<3xD

NOF =2

k8

DC

ONMS

LS

DC .y
mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

01116

OAL

LU
LCF

DCONMS ;  OAL

mm mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

)

a3
< 140°

Komple karbiir

11777 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

1777 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]

- v, Sayfa 34

@

Diger boyutlar ve matkap uglarr icin bkz.
— Ana katalogumuz Boliim 2 Yekpare karbiir matkap uglari
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WNT \ Standard

Yekpare karbiir matkap uclari - 3xD, icten sogutmasiz

WPC - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

<3xD

NOF =2

o

DCONMS

LS

OAL

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10

cuttingtools.ceratizit.com

mm

[e-NerNerlerNorNorNeorierNerNorNorNorNererNorNorNorNerNer o NorNorNori oo NorNorNeorNeorer o NorNorNeor oo NorNorNeopiepleplopNopiiophi - S - o - - A SR Y

OAL

mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79

LCF
mm
5,0
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
34,0

LU
mm
45
5,0
54
59
6,3
6,8
72
7.7
8,1
8,6
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
345
34,0
335
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

a3
< 140°

Komple karbir

11 600

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061

DC .y
mm
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xx=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LU
mm
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0

LS
mm
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

11600 ...

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
975
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
925
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
11
112
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uclari - 3xD, icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

< 3xD *f

oa | 8

DC

ONMS

LS

DC .y
mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

01118

OAL

LU
LCF

DCONMS ;  OAL

mm mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

————

%

\

(

AR
a3
<] 140°

Komple karbiir

11780 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11780...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uclari - 3xD, icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

<3xD

'

k8

NOF =2

DCONMS

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU

LCF

OAL

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41
41
41

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
2
24
24
24
29
29
29
29
29
29

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

\
(
*/
y

[}
|

AR
a3
< 140°

Komple karbiir

10786 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

DC,; DCONMS.; OAL

mm
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T wmnw=x=T

mm

S ©0 00 ©o o o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

mm
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

LCF
mm
41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10786 ...

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
906
112
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Standard

Yekpare karbir matkap uglari -

3xD, icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

< 3xD *f
% NOF =2
DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

01120

3
3

[e-No-KerNorNerNerNorNeorNerorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorNerNorNorNerNeorNopNopNepiopiiople - P S SR A oAl RS- S e e e ]

OAL
mm
45
45
45
45
45

14,4

174
200

240

24,0

240

280

340

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
34,5
34,0
335
33,0
33,0
37,5
37,0
36,5
36,0
355
355
35,0
34,0
34,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

A

a3
< 140°

Komple karbir

11603 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
890
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T wnw=x=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
4ZO
47,0
47,0
47,0
470
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
410
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LU
mm
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0

LS
mm
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
4&0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

11603 ...

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
924
075
975
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
925
093
930
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
904
108
109
110
111
112
912
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uclari - 3xD, icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

4 Universal uygulama

A Dortyuzeyden yataklama

< 3xD

e

NOF =2

DCONMS |

PL

DC .7
mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10

LS

LCF

OAL

DCONMS 1

ooooooooooooooocoooooooooooooooooooooooommmmmo‘:mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmg

—_
o

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

A Parlatilmis talas kanallari
A Tip ALU 3xD istege bagl

PL
mm
0,15
0,16
0,16
0,17
0,17
0,18
0,18
0,19
0,19
0,20
0,20
0,21
0,21
0,22
0,22
0,23
0,23
0,23
0,24
0,24
0,25
0,25
0,26
0,26
0,27
0,27
0,28
0,28
0,28
0,29
0,29
0,30
0,30
0,31
0,31
0,32
0,32
0,33
0,33
0,34
0,34
0,35
0,35
0,36
0,36
0,37
0,37
0,38
0,38
0,39
0,39
0,40
0,40
0,41

Tig00

LA

<]180°
Komple karbir

10720 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
04
042
043
044
045

055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC m7
mm

8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

8,80
8,90
9,00
9,10

9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70

9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T w=Xxg=T

A PL=Xk0se pahlari

DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40

PL
mm
0,41
0,42
0,42
0,43
0,43
0,44
0,44
0,45
0,45
0,46
0,46
0,47
0,47
0,48
0,48
0,49
0,49
0,50
0,50
0,51
0,51
0,52
0,52
0,53
0,53
0,54
0,54
0,55
0,55
0,56
0,56
0,57
0,57
0,58
0,58
0,59
0,59
0,60
0,60

10720 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120

- v, Sayfa 38
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uglari - 5xD, icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

< 5xD

NOF =2

k8

DCONMS

DC,, DCONMS, OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,15 6 66
3,20 6 66
3,22 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,85 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
4,10 6 74
4,20 6 74
4,25 6 74
4,30 6 74
4,35 6 74
4,40 6 74
4,45 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
4,95 6 82
5,00 6 82
5,05 6 82
5,10 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,75 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
5,95 6 82
6,00 6 82
6,10 8 91
6,20 8 91
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 91
6,60 8 91
6,70 8 91
01]22

LS

OAL

LU
LCF

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

1

a3
< 140°

Komple karbiir

11783 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11783 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Standard

Yekpare karbiir matkap uglari - 5xD, icten sogutmasiz

WPC - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

5xD 11 606 ...
= 9X & DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,00 8 91 53 43 36 080
TIAIN 8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
oS 8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
8,50 10 103 61 49 40 085
w 8,60 10 103 61 49 40 086
(9 8,70 10 103 61 49 40 087
i 8,80 10 103 61 49 40 088
w 8,90 10 103 61 49 40 089
: , 9,00 10 103 61 49 40 090
: z 9,10 10 103 61 49 40 091
i 9,20 10 103 61 49 40 092
ol S ) 9,25 10 103 61 49 40 925
()= 9,30 10 103 61 49 40 093
/ 9,40 10 103 61 49 40 094
| 9,50 10 103 61 49 40 095
6 9,60 10 103 61 49 40 096
S |, 9,70 10 103 61 49 40 097
9,80 10 103 61 49 40 098
w13 9,90 10 103 61 49 40 099
] 140° 10,00 10 103 61 49 40 100
1020 12 18 71 56 45 102
11606 ... 103 12 118 71 56 45 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS 1040 12 18 71 56 45 104
R ) I I [ 1050 12 18 71 56 45 105
1060 12 18 71 56 45 106
3‘1’3 g gg 33 Sg gg 332 1070 12 18 71 56 45 107
320 6 66 28 23 38 032 10,80 12 18 71 56 45 108
250 6 66 28 23 38 035 11,10 12 18 71 56 45 111
260 6 66 28 23 38 036 1,20 12 18 71 56 45 112
400 6 74 36 29 36 040 1,60 12 18 71 56 45 116
410 6 7 3 29 38 041 170 12 18 71 56 45 117
420 6 7 3% 29 36 042 1,80 12 18 71 56 45 118
4,30 6 W 3 29 38 o 1,90 12 18 71 56 45 119
440 6 7 3 29 38 04 1200 12 18 71 56 45 120
4,50 6 74 3 29 36 045 p o
4,60 6 74 36 29 36 046 i
4,65 6 74 36 29 36 900
4,70 6 74 3 29 36 047 K d
4,80 6 82 44 35 36 048 N
4,90 6 82 44 35 36 049 S
5,00 6 82 44 35 36 050 H
5,10 6 82 44 35 36 051 0
5,20 6 82 44 35 36 052
5,30 6 82 44 35 36 053 = V. Sayfa 41
5,40 6 82 44 35 36 054 =
5,50 6 82 44 35 36 055 @ Diger boyutlar ve matkap uclari icin bkz.
5,55 6 82 44 35 36 902 — Ana katalogumuz Boliim 2 Yekpare karbiir matkap ugclari
5,60 6 82 44 35 36 056
5,70 6 82 44 35 36 057
5,80 6 82 44 35 36 058
5,90 6 82 44 35 36 059
6,00 6 82 44 35 36 060
6,10 8 91 53 43 36 061
6,20 8 91 53 43 36 062
6,30 8 91 53 43 36 063
6,40 8 91 53 43 36 064
6,50 8 91 53 43 36 065
6,60 8 91 53 43 36 066
6,70 8 91 53 43 36 067
6,80 8 91 53 43 36 068
6,90 8 91 53 43 36 069
7,00 8 91 53 43 36 070
710 8 91 53 43 36 o7
7,20 8 91 53 43 36 072
7,30 8 91 53 43 36 073
7,40 8 91 53 43 36 074
7,50 8 91 53 43 36 075
7,55 8 91 53 43 36 975
7,60 8 91 53 43 36 076
7,70 8 91 53 43 36 077
7,80 8 91 53 43 36 078
7,90 8 91 53 43 36 079

cuttingtools.ceratizit.com 01]23



WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uglari - 5xD, icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

< 5xD

'

k8

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

0124

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

a3
< 140°

Komple karbiir

11786 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11786 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uglari - 5xD, icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

< 5xD

'

k8

NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

\
(
AR
a3
< 140°

Komple karbiir

10 787 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

DC,; DCONMS.; OAL

mm
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T wmnw=x=T

mm

S ©0 00 ©o o o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

mm
91
91
91
91
91

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103
118
18
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118
118

LCF
mm
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
1Al
7
7
Al
Al
7
Al
7
1Al
7
7
Al
7
7
7
7
Al
7
1Al
Al
7

LU
mm
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10 787 ...

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
906
112
113
114
115
116
117
118
119
120

— V. Sayfa 35
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uglari - 5xD, icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

< 5xD % AL
L
NOF =2

TDRAGONSKIN
DCONMS
i
foa
i
‘ 3
s
3 )
!
W
<
w138
<J135°
Komple karbir
10791 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
2,5 4 57 21 17 28 02500
2,6 4 57 21 17 28 02600
2,7 4 57 21 17 28 02700
2,8 4 57 21 17 28 02800
2,9 4 57 21 17 28 02900
3,0 6 66 28 23 36 03000
31 6 66 28 23 36 03100
3,2 6 66 28 23 36 03200
3,3 6 66 28 23 36 03300
3,4 6 66 28 23 36 03400
3,5 6 66 28 23 36 03500
3,6 6 66 28 23 36 03600
3,7 6 66 28 23 36 03700
3,8 6 74 36 29 36 03800
3,9 6 74 36 29 36 03900
4,0 6 74 36 29 36 04000
41 6 74 36 29 36 04100
4,2 6 74 36 29 36 04200
4,3 6 74 36 29 36 04300
44 6 74 36 29 36 04400
4,5 6 74 36 29 36 04500
4,6 6 74 36 29 36 04600
47 6 74 36 29 36 04700
4,8 6 82 44 35 36 04800
49 6 82 44 35 36 04900
5,0 6 82 44 35 36 05000
51 6 82 44 35 36 05100
5,2 6 82 44 35 36 05200
53 6 82 44 35 36 05300
54 6 82 44 35 36 05400
55 6 82 44 35 36 05500
5,6 6 82 44 35 36 05600
57 6 82 44 35 36 05700
5,8 6 82 44 35 36 05800
59 6 82 44 35 36 05900
6,0 6 82 44 35 36 06000
6,1 8 91 53 43 36 06100
6,2 8 91 53 43 36 06200
6,3 8 91 53 43 36 06300
6,4 8 91 53 43 36 06400
6,5 8 91 53 43 36 06500
6,6 8 91 53 43 36 06600
6,7 8 91 53 43 36 06700
6,8 8 91 53 43 36 06800
6,9 8 91 53 43 36 06900
7,0 8 91 53 43 36 07000
71 8 91 53 43 36 07100
72 8 91 53 43 36 07200
73 8 91 53 43 36 07300
74 8 91 53 43 36 07400
75 8 91 53 43 36 07500
01]26

DC,; DCONMS, OAL

mm
7,6
77
7,8
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
11,0
11
1,2
1,3
1,4
11,5
1,7
11,8
12,0

O T w=XxXz=ZT

mm

S ©0 00 ©o ™ o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

mm
91
91
91
91
91

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103
118
118
18
118
118
118
118
118
18
118
18
118
118
118
118
18
118

LCF
mm
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
4l
7
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
7
Al
7
7
7
7

LU
mm
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10791 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11700
11800
12000
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WNT \ Standard

Yekpare karbir matkap uclari -

5xD, icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

< 5xD

'

o

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

cuttingtools.ceratizit.com
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[e-No-KerNorNerNerNorNeorNerorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorNerNorNorNerNeorNopNopNepiopiiople - P S SR A oAl RS- S e e e ]

OAL

mm
45
45
45
45
45

LCF
mm
8,0
8,8
9,6
10,4
11,2
12,0
12,8
13,6
14,4
15,2
16,0
16,8
17,6
18,4
19,2
20,0
20,8
21,6
22,4
23,2
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
44,0
440
44,0
44,0
440
440
44,0
44,0
440
440
44,0
44,0
44,0
44,0
53,0
53,0

LU
mm
6,5
72
78
8,5

9,8
10,4
1,1
1,7
12,4
13,0
13,7
14,3
15,0
15,6
16,3
16,9
17,6
18,2
18,9
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
43,0
43,0

LS
mm
30,0
29,0
29,0
28,5
28,0
32,0
31,0
30,5
30,0
29,5
29,0
33,0
32,5
32,0
31,5
30,5
30,0
29,0
29,0
28,5
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

a3
< 140°

Komple karbir

11609 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
890
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T wnw=x=T

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118

LCF
mm
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
71,0
7,0

LU
mm
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
49,0
490
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
4&0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
4&0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0

LS
mm
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
4&0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

11609 ...

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
924
075
975
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
925
093
930
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
904
108
109
110
111
112
912
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uglari - 5xD, icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

A Universal uygulama A Parlatilmis talas kanallari A PL=Xk0se pahlari
A Dortyuzeyden yataklama A Tip ALU 5xD istege bagl
54D *f 10721 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 103 61 49 40 041 082
Ti800 8,30 10 103 61 49 40 042 083
- 8,40 10 103 61 49 40 042 084
8,50 10 103 61 49 40 043 085
8,60 10 103 61 49 40 043 086
8,70 10 103 61 49 40 044 087
DCONMS |, 8,80 10 103 61 49 40 044 088
8,90 10 103 61 49 40 045 089
" 9,00 10 103 61 49 40 045 090
| A 9,10 10 103 61 49 40 046 091
! 9,20 10 103 61 49 40 046 092
| 9,30 10 103 61 49 40 047 093
Y 3 9,40 10 103 61 49 40 047 094
| | 9,50 10 103 61 49 40 048 095
i L 5 9,60 10 103 61 49 40 048 096
& = 9,70 10 103 61 49 40 049 097
30° ‘ 9,80 10 103 61 49 40 049 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 099
be o= 10,00 10 103 61 49 40 0,50 100
10,10 12 116 69 54 45 0,51 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 102
w3 1030 12 116 69 54 45 052 103
) 10,40 12 116 69 54 45 0,52 104
<] 180 5 10,50 12 116 69 54 45 0,53 105
Komple karbiir 10,60 12 116 69 54 45 0,53 106
10 721 10,70 12 116 69 54 45 0,54 107
10,80 12 116 69 54 45 0,54 108
DC ., DCONMS, OAL LCF LU LS PL 10,90 12 116 69 54 45 0,55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11,00 12 116 69 54 45 0,55 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 111
- - o 1120 12 116 69 54 45 056 112
3,20 6 66 28 23 36 016 032 11,30 12 16 69 54 45 057 113
3,30 6 66 28 23 36 017 033 11,40 12 16 69 54 45 057 114
3,40 6 66 28 23 36 017 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 115
3,50 6 66 28 23 36 018 035 11,60 12 16 69 54 45 058 116
3,60 6 66 28 23 36 018 036 11,70 12 16 69 54 45 059 117
3,70 6 66 28 23 36 019 037 11,80 12 16 69 54 45 059 118
3,80 6 74 3 29 36 019 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 040 p o
4,10 6 74 36 29 36 0,21 041
4,20 6 74 36 29 36 021 042 M o
4,30 6 74 36 29 36 0,22 043 K )
4,40 6 74 36 29 36 0,22 044 N
4,50 6 74 36 29 36 0,23 045 S
4,60 6 74 36 29 36 0,23 046 H
4,65 6 74 36 29 36 0,23 900
4,70 6 74 36 29 36 024 047 0
4,80 6 82 44 35 36 024 048 R
49 6 8 44 35 36 025 049 Vo Sayfa 39
5,00 6 82 44 35 36 0,25 050 5
gﬂzg g g% 22 gg gg 852 gg; @ Diger boyutlar ve matkap uclarrigin bkz.
530 8 82 a1 35 % 027 053 Ana katalogumuz Béliim 2 Yekpare karbiir matkap uglari
5,40 6 82 44 35 36 0,27 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 073
7,40 8 91 53 43 36 037 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 078
7,90 8 91 53 43 36 040 079
8,00 8 91 53 43 36 040 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 081
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WNT \ Performance

Yekpare karbiir matkap uglari - icten sogutmasiz, 5xD kiiciik cap matkap ucu

WTX - Yuksek performansh karbur matkaplar

A (J 3mm h6 standart saft tutucu ile kullanilir

b 11 770 ...
< 5X s DC.oe¢ DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
1,80 3 38 105 80 01800
TIAIN 1,85 3 38 120 80 01850
1,90 3 38 120 80 01900
1,95 3 38 120 80 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 01970
; 1,98 3 38 120 80 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 01990
| 2,00 3 42 130 90 02000
| 2,01 3 42 130 90 02010
‘ 2 2,02 3 42 130 90 02020
| ) 2,03 3 42 130 90 02030
2,05 3 42 130 90 02050
N 2,10 3 42 130 90 02100
16 \ 215 3 42 130 90 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 02200
36 2,25 3 46 150 10,0 02250
2,30 3 46 150 10,0 02300
! 2,35 3 46 150 10,0 02350
2,40 3 46 150 10,0 02400
-8 2,45 3 46 150 10,0 02450
< 140° 2,47 3 46 150 10,0 02470
Komple karbiir 2,48 & 46 15,0 10,0 02480
2,49 3 46 150 10,0 02490
1770 ... 2,50 3 46 150 10,0 02500
DC ,o000 DCONMS,; OAL LCF LU 2,51 3 46 15,0 10,0 02510
mm mm mm mm mm 2,52 3 46 15,0 10,0 02520
0,10 3 38 12 10 00100 2,53 3 46 150 10,0 02530
0,15 3 38 20 17 00150 2,60 3 46 150 10,0 02600
0,20 3 38 35 30 00200 2,70 3 46 150 10,0 02700
0,25 3 38 35 30 00250 2,80 3 46 150 10,0 02800
0,30 3 38 55 50 00300 2,90 3 46 150 10,0 02900
0,35 3 38 55 50 00350
0,40 3 38 70 60 ood00 P o
0,45 3 38 70 60 00450 M
0,50 3 38 70 60 00500 K °
0,55 3 38 70 60 00550 o
0,60 3 38 70 60 00600
0,65 3 38 70 60 00650 o
0,70 3 38 105 80 o700 M
0,75 3 38 105 80 00750 |0
0,80 3 38 105 80 00800
0.85 3 38 105 80 00850 = V. Sayfa 36
0,90 3 38 105 80 00900
0,95 3 38 105 80 00950
0,97 3 38 105 80 00970
0,98 3 38 105 80 00980
0,99 3 38 105 80 00990
1,00 3 38 105 80 01000
1,01 3 38 105 80 01010
1,02 3 38 105 80 01020
1,03 3 38 105 80 01030
1,05 3 38 105 80 01050
1,10 3 38 105 80 01100
1,15 3 38 105 80 01150
1,20 3 38 105 80 01200
1,25 3 38 105 80 01250
1,30 3 38 105 80 01300
1,35 3 38 105 80 01350
1,40 3 38 105 80 01400
1,45 3 38 105 80 01450
1,47 3 38 105 80 01470
1,48 3 38 105 80 01480
1,49 3 38 105 80 01490
1,50 3 38 105 80 01500
1,51 3 38 105 80 01510
1,52 3 38 105 80 01520
1,53 3 38 105 80 01530
1,55 3 38 105 80 01550
1,60 3 38 105 80 01600
1,65 3 38 105 80 01650
1,70 3 38 105 80 01700
1,75 3 38 105 80 01750
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WNT \ Performance Yekpare karbiir matkap uglari - icten sogutmali, 5xD / 8xD kiiglik cap matkap ucu

WTX - Yuksek performansli WTX - Yuksek performansli
karbur matkaplar karbur matkaplar

A (zel mikro matkaplar A (zel mikro matkap

A (niversal uygulanabilir A (niversal uygulanabilir

A ok yiksek proses emniyeti A ok yiksek proses emniyeti

A WTXmikro derin delik matkabr igin pilot matkap

< 5xD % < 8xD % MICRO
Eg @ DPX74M Eg @ DPX74M
NOF =2 NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS L DCONMS
i i
i ]
il il
A A
i 5 i 5
3 8 3 8
DC DC
|
< < %
w3 w18
<J135° <J128°
Komple karbiir Komple karbiir
10693 ... 10694 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU DC,; DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm  mm mm mm mm mm  mm
0,8 3 39 5,6 40 00800 0,8 3 4 8 6,4 00800
0,9 3 39 6,3 45 00900 0,9 3 42 9 72 00900
1,0 3 40 7,0 5,0 01000 1,0 3 43 10 8,0 01000
1,1 3 4 77 55 01100 1,1 3 44 11 8,8 01100
1,2 3 4 8,4 6,0 01200 1,2 3 45 12 9,6 01200
1,3 3 42 91 6,5 01300 1,3 3 46 13 10,4 01300
1,4 3 42 9,8 70 01400 1,4 3 47 14 11,2 01400
1,5 3 43 10,5 75 01500 1,5 3 47 15 12,0 01500
1,6 3 44 12 80 01600 1,6 3 48 16 12,8 01600
1,7 3 44 11,9 8,5 01700 1,7 3 49 17 13,6 01700
1,8 3 45 126 9,0 01800 1,8 3 50 18 14,4 01800
1,9 3 45 133 95 01900 1,9 3 51 19 15,2 01900
2,0 3 46 14,0 10,0 02000 2,0 3 52 20 16,0 02000
2,1 8 47 147 105 02100 21 3 53 21 16,8 02100
2,2 3 47 154 11,0 02200 2,2 3 54 22 17,6 02200
2,3 3 48 161 115 02300 2,3 3 55 23 18,4 02300
2,4 3 48 16,8 12,0 02400 2,4 3 56 24 19,2 02400
2,5 3 49 175 125 02500 2,5 3 56 25 20,0 02500
2,6 3 50 18,2 13,0 02600 2,6 3 57 26 20,8 02600
2,7 3 50 189 135 02700 2,7 3 58 27 21,6 02700
2,8 3 51 196 140 02800 2,8 3 59 28 22,4 02800
2,9 3 51 20,3 145 02900 2,9 3 60 29 23,2 02900
B ) B )
M ® M )
K ) K )
N N
S o S )
H H
0 0
— v, Sayfa 36 — V. Sayfa 37

o o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar @ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar
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WNT \ Performance

Yekpare karbir matkap uglari - icten sogutmali,12xD kiiglik cap matkap ucu

WTX - Yuksek performansli
karbur matkaplar

A (zel mikro matkap

A (niversal uygulanabilir

A ok yiksek proses emniyeti

A Pilot matkap: 5xD WTX - Micro - yiksek performansli matkap ucu

<12xD % MICRO
Q @ DPX74M
),

DCONMS
| 4
: S L
DC /
N4 ‘
3 1
w38
<]128°
Komple karbiir
10 695 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm  mm
0,8 3 44 12 96 00800
0,9 3 46 126 10,8 00900
1,0 3 47 14,0 12,0 01000
1,1 3 48 154 13,2 01100
1,2 3 50 16,8 144 01200
1,3 3 51 182 15,6 01300
1,4 3 52 196 16,8 01400
1,5 3 53 21,0 18,0 01500
1,6 3 55 224 192 01600
1,7 8 56 238 204 01700
1,8 3 57 252 216 01800
1,9 3 59 266 228 01900
2,0 3 60 280 24,0 02000
2,1 8 61 294 252 02100
2,2 3 63 30,8 264 02200
2,3 3 64 322 276 02300
2,4 3 65 336 288 02400
2,5 3 67 350 30,0 02500
2,6 3 68 364 312 02600
2,7 3 69 378 324 02700
2,8 3 70 39,2 336 02800
2,9 3 72 406 348 02900
P )
M ®
K °
N
S o
H
0

— V. Sayfa 37

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar
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Dolu malzeme delme ve delik isleme
WNT \ standard Yekpare karblr matkap uclari - NC punta matkabi

Fabrika standartlarina gore NC-merkezleme matkabi

A heliskanall

NC-A

NOF =2

OAL

LCF

\]

; 4
'

w8
<J120°
Komple karbir
10703 ...
DC,; OAL LCF
mm mm mm
2 32 6 002
3 32 8 003
4 40 10 004
5 50 13 005
6 50 13 006
8 60 23 008
10 70 24 010
12 70 24 012
P o
M
K )
N °
S
H

— V. Sayfa 4?2
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WNT

Dolu malzeme delme ve delik isleme
Yekpare karbur matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

01[33
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WNT \ Performance

Dolu malzeme delme ve delik isleme
Yekpare karbur matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - UNI

Delme derinligi 3xD

UNI
Mn777..,11780..
Ve Ve
iginde- m/dak m/dak 959 ki R
wler ui(;ten icten sogutmall ~ mm/U mm/U mm/U
sogutmasiz

P11 110 120 0,13 0,18 0,25
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23
P.1.4 95 105 0,11 0,16 0,21
P.1.5 90 100 0,11 0,15 0,20
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1 25 2% 0,06 0,08 0,11

Vo
m/dak
Icten
sogutmasiz
110
105
100
95
90
105
95
85
65
70
60
50
50
50

85
75
100
75
80
70

25

Delme derinligi 5xD

UNI
11783..,11786 ...
Ve
el 3 3-5 ?5-8 9 8-12
icten sogutmall ~ mm/U mm/U mm/U
120 0,13 0,18 0,25
115 0,12 0,18 0,24
110 0,12 0,17 0,23
105 0,11 0,16 0,21
100 0,11 0,15 0,20
120 0,15 0,22 0,29
110 0,14 0,20 0,27
100 0,13 0,18 0,24
75 0,12 0,16 0,21
85 0,12 0,18 0,24
65 0,11 0,15 0,20
65 0,09 0,12 0,15
65 0,08 0,12 0,16
65 0,08 0,12 0,16
120 0,17 0,26 0,36
100 0,15 0,22 0,29
160 0,17 0,25 0,34
100 0,15 0,22 0,29
90 0,16 0,23 0,32
80 0,14 0,19 0,25
25 0,06 0,08 0,11

(e}
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

01134
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WNT \ Performance

} Dolu malzeme delme ve delik isleme
Yekpare karbur matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Ti / AL

Delme derinligi 3xD / 5xD
Ti
10786 .., 10787 ...
Ve

T 33-4 04-5 056 ©@6-8

icten f f f f
sogutmali - mm/U ~ mm/U  mm/U  mm/U

icinde-
kiler

P11

P1.2

P1.3

P1.4

P1.5

P21

P.2.2

P23

P24

P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1 75
P.4.2 65
M.1.1 70
M.2.1 70
M.3.1 70
K11

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

CAN| 45
S.1.2 45
S.2.1 40
S.2.2 40
S.2.3

S.3.1 55
S.3.2 45
S.3.3

H.11

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02

0,04
0,04
0,04
0,04

0,02
0,02

0,02
0,02

0,02
0,02

0,04
0,04

@8-10 @10-12
f f
mm/U  mm/U
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07

Ve
m/dak
icten

sogutmall

360
400
360
400
350
200
200
160

32-3

f
mm/U

0,15
0,15
0,20
0,20
0,15
0,08
0,08
0,08

Delme derinligi 5xD

AL
10791 ...

93-4 ©@4-5 @5-6 06-8 @8-10 @10-12
f f f f f f
mm/U mm/U  mm/U  mm/U  mm/U  mm/U
0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26

Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance _ Dolumalzeme delme ve delik isleme
Yekpare karbur matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - MINI / MICRO

Delme derinligi 5xD Delme derinligi 5xD
Mini Micro
11770.. 10693 ...
) Ve <010 > > > v, Ve <010 > > > > >
Iginde-  m/dak ' 010-15 ©015-20 ©20-29 m/dak  m/dak " 01,0-125 9125-1,56 915-20 02,0-25 ©825-3,0
kiler vlr;ten f f f f Iv(;ten Karigim f f f f f f
sogutmasiz - mm/U mm/U mm/U mm/U  sogutmall mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

P1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P24 65 0,01 0,01 0,0125 0,015

P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3

P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015

N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015

N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015

N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015

N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015

N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015

N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015

N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015

N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015

S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3

S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baglidir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance _ Dolumalzeme delme ve delik isleme
Yekpare karbur matkap uclari - Kesme verileri

Delme derinligi 8xD / 12xD
Micro
10694 .., 10695 ...

Ve Ve
icinde- m/dak il <@g1,0 >010-125 >@125-15 >@15-20 >020-25 >@25-30

kiler Icten f f f f f f
sogutmall ) mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

P11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P14 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P24

P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.3.3

P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.3

S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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WNT \ Performan . Dolumalzeme delme ve delik isleme
erto ance Yekpare karblr matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - 180

Delme derinligi 3xD

Tip 180
10720...
iginde. Yo/ 03-5 05-8 08-12
kiler | y f f f
cten sogutmall mm/U mm/U mm/U

P % 000 0B 0B
P12 8 000 0B 07
P13 80 009 02 06
P14 75 008 02 0l
P15 70 008 011 015
P21 90 om 06 021
P22 80 00 04 019
P23 70 000 0B 07
P24 85 000 012 016
P31 60 000 0B 017
P32 50 008 011 0M
P33 50 006 009  0M
P41 50 006 009 oM
P42 50 006 009 01

M.1.1 45 0,06 0,09 0,11

M.2.1 40 0,05 0,07 0,10

M.3.1 40 0,05 0,07 0,10

K11 95 0,12 0,19 0,26

K.1.2 80 0,11 0,16 0,21

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25

K.2.2 80 0,11 0,16 0,21

K.3.1 70 0,12 0,17 0,23

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18
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WNT \ Performance _ Dolumalzeme delme ve delik isleme
Yekpare karbur matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - 180

Delme derinligi 5xD

Tip 180
10721 ..

icinde- Ve m/dak @ 3-5 05-8 78-12

kiler . f f f

Icten sogutmali mm/U mm/U mm/U

P1.1 90 0,09 0,13 0,18 @ Uygulama talimati:

P.1.2 85 0,09 0,13 0,17 o .

P13 80 009 012 016 Dusiik llerleme ile delme

P.1.4 75 0,08 0,12 0,16 1. ilerlerme f [mm/dev] diizeltme fakt6rii A, ile carpiimalidir.

P1.5 70 0,08 0,11 0,15

P21 2 Ol e 021 2. Matkap capinin tamami is pargasina 0,25xD 6lglisiinde girene kadar
P.2.2 80 010 0,14 0,19 azaltilmis ilerleme degeri ile delinir.

P.2.3 70 0,09 0,13 0,17

P2.4 55 0,09 012 0,16 3. Matkap delikten ilerlemenin f [mm/dev] iki kati hiz ile geri ¢ikarilir -
P31 60 0,09 013 017 sadece egimliis pargasi yizeyleriigin

P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 Bu islem matkabin maksimum performansla calisabilmesi icin gereklidir!
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11

P41 50 0,06 0,09 0,11 T I . )

4. Delme islemi belirtilenilerleme degerleri f[mm/dev] ile talas temizleme

P4.2 50 0,06 0,09 011 yapmadan gergeklestirilebilir.

M.1.1 45 0,06 0,09 0,11

M.2.1 40 0,05 0,07 0,10

M.3.1 40 0,05 0,07 0,10

K.1.1 95 0,12 0,19 0,26

K.1.2 80 011 0.16 0.21 Delme islemlerinde ilerleme f [mm/dev] igin diizeltme faktorleri A
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 Egim

K.2.2 80 011 016 0,21 [y A 3xD(10720...) A5xD (10721 ..)
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 15° 0,5 0,25
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 30° 04 onerilmez
N1 45° 0,25 Onerilmez
N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3 @ WTX - 180 5xD diz yiizeylere (egim 0°) sondaj igin,

N.3.1 bir pilot delgi kullanilmasini éneriyoruz. (WTX - UNI 3xD)

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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WNT \ Standard Dolu malzeme delme ve delik isleme
Yekpare karblr matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WPC - UNI

Delme derinligi 3xD

UNI
11600.., 11603 ..
ignde.  Vmak  wmdak 8115 0152 02-3 03-5 05-8 08-12
kiler icten icten f f f f f f
sogutmasiz sogutmali mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

P11 75 85 0,05 0,06 0,08 01 0,15 0,20
P1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 019
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 018
P1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 018
P1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 012 017
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 013 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 011 0,16 0,22
P2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 017
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P4 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.11

$.1.2

S.241

S.2.2

S.2.3

S.341

S.3.2

$.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

[e]
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Standard Dolu malzeme delme ve delik isleme
Yekpare karblr matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WPC - UNI

Delme derinligi 5xD

UNI
11606 .., 11609 ...
icinde- Ve M/dak v, m/dak 2115 915-2 92-3 ?3-5 25-8 78-12
i ' i f f f f f f

Kler Sog'ﬁttr%”asu solgcl}?r?]ah mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
P11 75 85 0,05 0,06 0,08 01 0,15 0,20
P1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P15 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P41 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.

M.2.1

M.3.1

K141 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,1 0,16 0,21
N.1.4

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.11

$.1.2

S.241

S.2.2

S.2.3

S.341

S.3.2

$.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

[e]
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Standard Dolu malzeme delme ve delik isleme
Yekpare karblr matkap uclari - Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Yekpare karbir NC punta matkabi

NC punta matkaplari
NC-A
10702 ..,10703..
iginde-  Vo/dak 02-3 03-4 04-5 05-6 06-8 08-10 g10-12

dler f f f f f f f

Icten sogutmasiz ~ mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT

Yekpare karblr matkap ucu - Teknik bilgiler

WTX matkaplarin kullanimina iligkin onemli hususlar

Eksenel sapma

DOner is pargasi ve sabit takim arasinda eksenel sapma

0,04 mm'yi asmamalidir. Daha biyik bir sapma takim émrini
ve delme kalitesini olumsuz bicimde etkiler ve takimin
kiriimasina neden olabilir.

Eksantrikliginin
Takim dénerken eksantiriklik miktari 0.015 mm'yi asmamalidir.

Sogutma

WTX matkaplar yeterli sogutma ve yaglama gerektirmektedir
(sogutucu delikli takimlar igin minumum 20 bar basing gereklidir).
Kaliteli yari sentetik veya emdilsiyon tipi (minimum %710 yag) yaglar
ile ylksek basing katki maddelerinin kullanimi, daha iyi isleme
sonucu elde edilmesini sagdlar. Daha uzun takim 6mri, daha dar
toleranslar ve daha yiiksek ylzey kalitesi elde edilir.

Dolu Malzemeye delik agma

Rijitic yapilari sayesinde takimlar dolu malzemeye delik delmek igin
uygundur. Takimlari calistirirken talas kontrolli saglamak ve 6n delik
delme esnasinda eksen kagmasini énlemek icin delik genisletme,
0n delik delme veya delik isleme gibi operasyonlar devre dis
birakilmalidir. Boylece 6n delik takimiile ile sonraki takimin ug
acisinin farkl oldugu durumlarda hatalr isleme 6nlenmis olur. EGer
pah kirmak gerekli ise bu delmeden sonra yapiimalidir.

Talas kanali ¢ikigl

Optimum talas tahliyesini saglamak ve takimin sikisarak kiriimasini
Onlemek icin WTX matkaplar kullanilirken, malzeme yiizeyi ile
matkabin helis kanal bitisi arasinda en az 1 veya 1.5xD kadar
mesafe kalmasina dikkat edilmelidir.

Gagalama

Delik iginde talas kalmamasina dikkat edilmelidir. Yiiksek ilerleme
hizlarinda tekrar delmeye baslarken, nceki pasodan kalan talaslarin
veya delige giren talaslarin kirlmaya neden olma riski ok yiiksektir.

Ayni deligi isleyecek sonraki takim
Daha kiiglik ¢apli bir matkap ise, dogru merkezlemeyi
saglamak i¢in tepe acisi daha distk olmalidir.,

Kesintili kesme
Acili girisler veya gikislarda, capraz kesisen deliklerde ilerleme
hizi distrdlmelidir,

Delik ¢ikisl
Capak olusumunu énlemek icin, kesme hizi ve ilerleme degeri
disaruimelidir.

Parca sikigtirma

Stabil olmayan durumlarda (6rnegin; ince cidarl parcalarda),

is parcas! uygun bigimde desteklenmeli ve iyi sikistiriimalidir.,
Aksi halde parga yamulup bikulebilir veya vibrasyon sonucunda
matkap kirilabilir,

Uriin sikistirma

Optimum baglama sayesinde yiiksek hizalama dogrulugu
yakalamak mumkU(nddr. Yiksek yizey kalitesi sayesinde sik
sik raybalama islemleri atlanabilir.

Makine boyutlandirma
Performans grafigini dikkate aliniz

Kesme verileri tablosu
Kontrolli talas ¢ikist icin ilerleme hizlari, kesme verileri tablosunda
belirtilen alt limitlerden daha diigiik olmamalidir.

llerleme mm/dev
Delme performans ¢ap'a bakarak: v, = 80 m/min.
Malzeme ¢cekme mukavemeti = 600 N/mm?

A
12 f=0,5
1 f=0,4
10 f=0,35
9
E f=0,3
= 8
s 7
£
5 6 Ff=0,25
L 5
[«b]
E 4 —
s 3 f=0,2
2
) f=0.15
o = f-01 1 .
‘ -
0 5 10 15 20 25

Delme ¢api (mm)
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar
Teknik bilgi

WTX Micro - Tavsiye Edilen Kullanim

Genel referanslar

A Dizenlive diiz ylizeylerde dikey isleme sirasinda, kendi milkemmel merkezleme
ozelligi nedeniyle, @ 1,0 mm'den 12xD uzunluga kadar, bir pilot delige gerek
yoktur. Dlizensiz ve egimli yiizeylerde yatay isleme sirasinda, bir pilot matkap
kullanmak gerekir.

Pilot matkap olarak WTX Micro 5xD onerilir.

A Yatay islemede derin delik matkabinin pilot delige sorunsuz bir sekilde girmesini
saglamak icin, bir NC havsa matkabiyla 90°'lik bir havsa agilimasi énerilir.

A Dikeyislemede @ 1,0 mm'den itibaren, uzunlugu 12xD’ye kadar olan matkaplar
da hiz distirmeden pilot deligin disinda galistirilabilir.

A Acik deliklerde, delikten cikmadan dnce devir basina ilerleme hizi %50
dustrdimelidir.

A Uzuntalas treten malzemelerde, 10xDC delme derinliginden itibaren her 3xDC
derinlikte talas tahliyesi gerekli olabilir. Talas tahliye itme hareketi (geri cekme
hareketi) pilot delik derinliginde gergeklestiriimelidir.

A Mikro matkaplardaki kiiglik icten sogutma @ nedeniyle, sogutma ortaminin
etkili bir sekilde filtrelenmesi Gnemlidir.

Matkap <@ 2,0 mm Filtre < 0,010 mm
Matkap <@ 3,0 mm Filtre < 0,020 mm

E Pilot deligi delin

A Pilot delik derinligi: asg. 3xD
A Mikro derin delik matkabinin kesici agizlarinin sikismasini 6nlemek igin,
hazirlanmis olan pilot delikte talas kalmamasina dikkat edin

A Sogutma ortamindaki ylzen ve kiigiik pargaciklar, emilsiyon eskidikce etkin bir
sogutma akisini 6nler. Bu nedenle sogutucu maddenin duzenli araliklarla yenisi
ile degistirilmesi onerilir.

A Proses emniyetli iretimicin en yiiksek konsantriklige ve dengeleme
kalitesine sahip uygun bir sikma araci gereklidir.

Konsantriklik < 0,003 mm
Yiksek hiz araliklarricin uygun

A Proses emniyetli bir delme islemini garanti etmek igin, asgari 30 bar

basincin bulunmasi gerekir.

H Derin delik matkabi ile pilot delige giris

)

A Devir sayisi 300 devir/dak (sola donls kismen mimkin

A Girig hiziyakl. 1000 mm/dak

A Sogutmayragin

A Pilot deligin tabanina ulagsmadan 6nce parametrelerini 0,5 mm - 1,0 mm arttirin

HE Derin delik delme

‘f\

A Nefessiz tam derinlik delme olanagi

Toleranslar ve agilar

Pilot matkap
16xD — 30xD

Tolerans h6
Tolerans m6

01]44

B Matkabin disari gekilmesi

=
TINSEE SR S SESSSSSSSS

A Matkabiyaklasik 1xDC geri ¢ekin

A Devir sayisini 300 devir/dak seviyesine kadar dustrtn
A Cikig hiziyakl. 1000 mm/dak

A Emilsiyonu delikten gikmadan 6nce kapatin

Pilot ve derin delik matkaplarini sirayla, carpismadan
kullanmak icin asagidakilerin yapilmasi gerekir:
AD =0@DC (pilot delik) - @DC (derin delik) >0

Pilot matkap

Derin delik delme matkabi

A1/2D

|
Derin delik @ DC

En blyuk dlci

Pilot delik @ DC
Enkiguk dlci
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WNT

Yekpare karbir matkap ucu - Teknik bilgiler

Karbur matkapla delme islemleriyle ilgili oneriler

Nedenler ... Cozumler ...

... 1alag sivanmasi

v, kesme hizi cok distk v, kesme hizini arttirin
Ana kesme kenari ok biylk Kesici kenart kicultin
Kaplamasiz takim Kaplayin

.. Kirlmig koseler
Stabil olmayan sartlar
Salgi miktari ok fazla
Kesintili kesme

Sikma derecesini degistirin
Salguyi iyilestirin
llerlemeyi azaltin

... Asiri serbest ylizey aginmasi
v, kesme hizi cok yilksek

ilerleme hizi cok diisiik

Kesme acisi ¢ok kicik

v, kesme hizini azaltin
llerleme hizini arttirin
Bosluk agisini arttirin

... 1akim arkasinda c¢entiklenme

Stabil olmayan sartlar
Salgi miktari gok fazla
Aralikli kesim

Asindirict malzemeler

Daha stabil sikin

Salgyr azaltin

llerlemeyi azaltin

Emdlsiyon yaglayici veya kesme yagi kullanin

... Kesici kenarin yuvarlanmasi

Stabil olmayan sartlar

Salgi miktari gok fazla

Salgiyr azaltin

Yanlis veya ¢ok ince emdlsiyon

Daha stabil sikin

Salgyr azaltin

Ozinceltmesini artirin

Emulsiyon yagdlayici veya kesme yagi kullanin

... Ana kesme kenarinda kopmalar

Stabil olmayan sartlar
Kesintili kesme

Yanlig takim tipi

Maks. asinma genisligi asildi

Daha stabil baglanti
llerlemeyi azaltin

Takimda iyilestirme yapin
Takimi daha erken degistirin

... Ug agzinda asir asinma
v, kesme hizi cok diistk
ilerleme hizi cok yiiksek

Ana kesme kenari gok biyuk

v, kesme hizini arttirin
llerlemeyi azaltin
Kesici kenarr optimize edin

... Geciste, uclarda, ana kesme kenarinda kopmalar
Bosluk agisi cok kiiguk

Ana kesme kenari gok biyuk

Yanlis takim

Bosluk agisini arttirin
Kesici kenari optimize edin
Matkabi degistirin

... Kesici kenar plastik deformasyonu
v, kesme hizi cok yiksek

Emdlsiyon yetersiz

Kesici kenar pahi yok veya hatall

v, kesme hizini azaltin
Sogutma miktarini arttirin
Kesme kenari pahini kontrol edin

... KOtu yuzey kalitesi

Es merkezlilik hatasi cok blyik
Sogutma ¢ok az
Karasiz kosullar

... Delik ¢Ikisinda asir capak
ilerleme hizi asirt yiksek
Esas kesme kenari ok blylk

Salgiyrazaltin
Daha fazla emulsiyon
Daha stabil baglanti yapin

ilerlemeyi azaltin

VvV vV VvV VvV vVVYvyYv
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Dolu malzeme delme ve delik isleme
WNT \ Performance Yekpare karbir matkap ucu - Teknik bilgiler

Yuksek performansl matkap takimlari - Genel bakis

a Kendiliginden merkezleme A Yiksek yiizey kalitesi

4 Ideal talas kontrolii 4 Hassas delik toleranslari

4 Yiksek salgr hassasiyeti a s parcasi delik cevresinin sinirli sertlesmesi
4 Milkemmel diiz delik kabiliyeti (ayni eksende) a Biyuk deliklerde bile iyi talas tahliyesi

)
@ Altinda video sembolu bulunan biittn Grtnler hakkinda
cutting.tools/tr/yueksek-performansli-matkap-takimlari-wtx linkinde uygun Urlin videosu bulabilirsiniz.

N — - 3 A 1200 N/mm2‘ye kadar bGtln driinler igin karbur yikses RA
— ] performans matkabi DRAGONSKN

A Verimli titanyum isleme, titanyum alasimlari ve yuksek

> . DRAGONSKIN
s = sicaklik alagimlariicin uzman

4 Ozellikle aliiminyum, bakir ve piring isleme icin karbiir

—_— ;,\_— yiiksek performan matkab IDiceh
St

A Eniyidelme kalitesiicin

m & 45° egjimli yizeyler ve diz delik dibi igin

M A Karbir kuglik cap matkaplar hassas delik imalati ¢api
— 0,1ile 2,9 mm arasinda

A (niversal yiuksek performansli mikro matkap ucu
MICRO N—N \;E A (zel geometri ve kaplama DRAGONSKIN @
A WTX Micro derin delik matkabi igin pilot matkap

Kaplamalar
DPX74S A {zel TiAIN nanotabakakaplama Tig00 A AITiNInanotabaka kaplevlma
A azamiuygulama sicakligi; 1000 °C A azamiuygulama sicakhidi: 1100 °C
DRAGONSKIN
DPX74M A Mikro takimlar icin gelistirilmis cok amagl AICrN TiAIN A TiAIN ¢ok katmanli kaplama
tabanli tek katmanli kaplama A azami uygulama sicakligi: 900 °C

A oksidasyon, 1sI ve asinmaya karsi yiksek dayaniklilik
IDEONNEN| Ao Azm. uygulama sicakligi 1100°C

>

DPA54 A §zel cok katmanli kaplama DLC
A ylksek sertlik ve 1siya dayaniklilik

A azamiuygulama sicakligi: 800 °C
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

elmas benzeri karbon kaplama
demir disi metallerde talas kaldirma igin ozel
azami uygulama sicaklgi: 400 °C

>

>
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Dolu malzeme delme ve delik isleme
KOMET Raybalar - Igindekilere genel bakis

Raybalara genel bakis

=

& )

= T o

QE f=
€ o © ©

— A N
(DW_ £ —
~ :Eg = = ©
= © © = o kel
%) D L > = o SR - =
ft O._Ex-— _ e & . ©
[ N%_Eg T &= o -
£ 2 S8=sE Elgg = °
1= = Cot’gw ~ =] X2 P s
= = ~ © E = <L = x~ E=d
< ] =5 x E 3T (<] = 2 = =
[ = D IO D =D h=] 3 w w
. = O 00 L owm x~ S = =
[S) < [=3 5 £

3 DC % PMKNSHIO & | 2 | = S 9

Monomax

A Ayarlanabilir ve Monoblok olarak 3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur
A Taglanabilir ve eklenebilir ana gévde
A Timyaygin malzemeler

» H7
— - ksa 560-1200 e e® Bv v vm #5

o 1/100

Fullmax

A Kisa ve uzun versiyonda yiksek hizli rayba
A 63 HRC'ye kadar sertlestirilmis malzemeleri ve alliminyum,
dokim malzemeler, pas ve aside dayanikli celikler ile celigi islemek igin raybalar
A ekstrem esit olmayan dagilim
A DIN 6535 HA'ya gdre silindirik sap (sap ¢apl kesme ¢apina esittir)

4,00-12,00 H7
'—————g kisa .. H*EE° . v v | 51-56

2,96-12,03 1/100

. 4,00-12,00 H7
e pe— 1 . se eo Bv v v E 58

2,96-12,03 1/100

Karbur raybalar

A Universel VHM Rayba IK siz
A Kkstrem esitsiz bolunmeli
A Saft ~DIN 6535 HA

—_—— 059-1205 110 @ oe @ ] 63
S e 059-1205 1100 @oe ool v m o
HSS- Raybalar
A HSS-E NC-Makina rayba
A SaftDIN 1835 A
—
0,95-12,00 1/100 e oo 65
——— / & v [
A HSS-E Makinarayba
———
f— 0951200 1100 @oeeo [8 O 66+67
4 HSSE Makina Rayba DIN 8089
— 4,00-12,00 H7 e0ee0 . v O 68
— 376-1200 1100 eoceeo [8 O 69

[}
@ Diger boyutlar ve matkap uglari i¢in bkz. — Ana katalogumuz Boliim 4 Raybalar ve Havsalar

cuttingtools.ceratizit.com 01|47



KOMET \ Performance

Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Monomax

Monomax - Secim kilavuzu

1}
KOMET No. (3xD)
Giris acisi
Kesme agisi
Tiir / kaplama
Uriin kodu (3xD)

Tercih serisi mevcut

Delik Tipi

Malzeme alt grubu

M Paslanmaz gelik

Gri dokme demir

K Kiiresel grafitli
dokme demir

Temper dokiim

Aluminyum alagimlar

Aliiminyum dokim
alagimlar

Bakr ve bakir alagimlar
(Bronz, Piring)

Magnezyum alagimlari

5,60 - 25,89 mm
56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17
ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASGO0106 ASG0706
25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
v v v v
Acik delik Kor delik

.
S
Qo
@

kiler

X =E=E =
L w4
= L o4 4

K.3.1

K.3.2

N.11

N.1.2

N.2.1 [ ) (]
N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2 (]
N.3.3

N.4.1

* Darbeli kesim ile raybalama i¢in kaplamali HM-raybalar kullanin

01]48

‘ Anauygulama alani ()
| Ek uygulama alani o

Uygulamalar:

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Monomax

Monomax - Yuksek hizli raybalar, kisa

A Kiglk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir
A Delikten ¢ikiglarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizliilerleme onerilir
A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stire¢ guvenlikli

>
n

mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01 - 8,89
8,90 - 9,89
9,90 - 9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00

T w=Xx=T

f=0,1 mm

LPR DCONMS s ZEFP

WQWS
3
3
oy
alel
L LU

mm mm mm
95 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
95 35 40
95 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

[o2NepNer oo i

DST DST DBG-P TiN
Ui/ Ui/ |
56J.93 56J.93 56J.65 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <J25° <] 45° <] 45°
ASG3000 ASG4000 ASG0106 ASG3000
CERMET CERMET HM HM
Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik
40625.. 40635.. 40652.. 40605...
XXXX 2 XXXX 2 Xxxx XXXX
060 060 06000 060
XXxx 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
080 080 08000 080
XXxx 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
XXxx 2 Xxxx 2 xxxx " XXXX
XXXX 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
100 100 10000 100
XXXX 2 XXXXx 2 xxxx " XXXX
120 120 12000 120
° ° ° o
°
° o o
o °

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siresi 28-31 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siresi 23-26 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

DBC

56J.17
<3xD
<] 45/8°
ASG0706
HM
Acik delik

40 648 ...

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000 "
xxxx "
12000 "

— v, Sayfa 71-74

[e]
@ Takim, isitmal (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

0 p
@ XXxx siparisi verirken lutfen H7 olarak istenen ¢api belirtiniz (Ornedin: 15,89 H7 — Malzeme No. 40 635 1589)!
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep tizerine miimkindur (Ornegin: 18,5 *2925 veya 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dolu malzeme delme ve delik isleme

Raybalar - Monomax

Monomax - Yuksek hizli raybalar, kisa

A Kiglk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir
A Delikten ¢ikiglarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizliilerleme onerilir
A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stire¢ guvenlikli

mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01 - 8,89
8,90 - 9,89
9,90 - 9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00

T w=Xx= T

f=0,1 mm

LPR DCONMS s ZEFP

WQWS
3
3
oy

DC.

L LU
mm mm mm
95 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

[o2NepNer oo i

DBG-P DBG-P
56H.65 56H.65
<3xD <3xD
<] 45° <] 45°
ASG0106 ASG3000
HM HM
Kor delik Kor delik
40644 .. 40657 ...
xxxx " xxxx "
06000 " 06000 "
xxxx " xxxx "
08000 " 08000 "
xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx "
10000 " 10000 "
xxxx " xxxx "
12000 " 12000 "
° °
°
°

DBC

56H.17
<3xD
<] 45/8°
ASGO706
HM
Kor delik

40 640 ...

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000 "
xxxx "
12000 "

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siresi 28-31 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

— v, Sayfa 71-74

o)
@ Takim, isitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

@) N
@ Xxxx siparisi verirken lutfen H7 olarak istenen ¢api belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 — Malzeme No. 40 644 1589)!

Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep Gizerine miimkiindtir (Ornegin: 18,5 *°925 veya 18 N7).

01]50
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KOM ET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

> G
m

DBG-U

DCONMS

OAL

LPR

51P.57

_. a3

Sol helis

DC <]30°
ASG2210

Komple karbiir
Acik delik

40483 ...

LU

DC,, OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
1 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000

P )

M )

K )

N o

S o

H )

- v, Sayfa 75
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KOMET \ Performance

Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A (zel geometriler ve kaplamalar

A tfolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tfolerans: @5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

o

DC 0,040,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04 - 4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 -5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98
7,99

O T w=xz=7T

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is gini

LPR DCONMS s ZEFP

DCONMS

i

]

i

i

| o

= )
i o«
==
-
E%Z

OAL L LU
mm mm mm mm
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36

mm

[e-le-Noclie Moo NerlerierNerlerlerNerlepier e ierRerileriepRiep R - - S AN S S

oo~ AEAERERERARRREELEREDRDDDRDRRARELEAEEDDRDRRERAESENS

DBG-U

51P.57
Ha__I8
Sol helis
<] 30°
ASG2210
Komple karbir
Acik delik

40 489 ...

Xxxxx"
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXxx "
XXXxx "
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXxxx "
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXXxx "
XXXxx "
07970
07980
07990

OO0OO0Cee

- v, Sayfa 75

<i> Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller icin — sayfa 80 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (drnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 489 08820)!

01152

Devami sonraki sayfadadir.
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KOMET \ Performance

Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A (zel geometriler ve kaplamalar

A tfolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tfolerans: @5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

T w=Xx= 710

>
"

LPR DCONMSs ZEFP

DCONMS
i
i
;
i
i a
<
o
o
==
-
DG
0AL L LU
mm mm mm mm
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45

DO OO

DBG-U

51P.57
Ha(__ I8
Sol helis
<130°
ASG2210
Komple karbir
Acik delik

40 489 ...

08000
08010
08020
08030
Xxxxx"
XXXXx !
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXXxx "
XXXxx "
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030

OO0OOCee

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is gin(i

- v, Sayfa 75

@ Bu takim konsepti ¢ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut dlguler icin — sayfa 80 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 489 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

| NEW |
DBG-U
DCONMS
-
<
(@)
&
3 4 51M.57
4 Ha(__ ]38
Diiz kanalli
DC <] 60°
ASG2110
Komple karbiir
Kor delik
40 481 ...
DCy, OAL L LU LPR DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
11 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000
P )
M )
K )
N o
S o
H )

- v, Sayfa 75
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KOMET \ Performance

Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A (zel geometriler ve kaplamalar

A tfolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tfolerans: @5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DCONMS

LPR DCONMS s ZEFP

-

<

(@]

o
o
DC 000010005 OAL L LU

mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 24 28
3,97 50 12 24 28
3,98 50 12 24 28
3,99 50 12 24 28
4,00 50 12 24 28
4,01 50 12 24 28
4,02 50 12 24 28
4,03 50 12 24 28
404-405 50 12 24 28
406-496 64 12 31 36
4,97 64 12 31 36
4,98 64 12 31 36
4,99 64 12 31 36
5,00 64 12 31 36
5,01 64 12 31 36
5,02 64 12 31 36
5,03 64 12 31 36
504-596 64 12 31 36
5,97 64 12 31 36
5,98 64 12 31 36
5,99 64 12 3 36
6,00 64 12 31 36
6,01 64 12 31 36
6,02 64 12 31 36
6,03 64 12 31 36
6,04-6,05 64 12 31 36
6,06-796 70 16 31 36
797 70 16 31 36
798 70 16 31 36
799 70 16 31 36

O T w=xz=7T

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is gin{i

mm

[e-le o lie Mo, Mo NerlerierNerlerierNerlepier erierRepileriepRiep R A - - S AN S S

oA RERERERARRREELEEDRDRDRRARELEAESEDDDDDRRERSESENS

DBG-U

51M.57
Ha__I8
Diiz kanall
<]60°
ASG2110
Komple karbir
Kor delik

40 488 ...

Xxxxx"
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXxx "
XXXxx "
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXxxx "
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXXxx "
XXxxx "
07970
07980
07990

OO0O0Cee

- v, Sayfa 75

@ Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller icin — sayfa 80 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 488 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir.
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KOMET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

[ NEW
DBG-U
DCONMS
i
i
i
i
| 4
<
(e}
&
3 4 51M.57
- a8
Diiz kanall
DC <]60°
ASG2110
Komple karbir
Kor delik
40488 ...
DC .o00am000s OAL L LU LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8,00 70 16 31 36 8 6 08000
8,01 70 16 31 36 8 6 08010
8,02 70 16 31 36 8 6 08020
8,03 70 16 31 36 8 6 08030
8,04-8,05 70 16 31 36 8 6 Xxxxx"
8,06-9,96 80 16 35 40 10 6 XXXxx !
9,97 80 16 35 40 10 6 09970
9,98 80 16 35 40 10 6 09980
9,99 80 16 35 40 10 6 09990
10,00 80 16 35 40 10 6 10000
10,01 80 16 35 40 10 6 10010
10,02 80 16 35 40 10 6 10020
10,03 80 16 35 40 10 6 10030
10,04-10,05 80 16 35 40 10 6 XXXxx "
10,06 - 11,96 90 20 40 45 12 6 XXXxx "
11,97 90 20 40 45 12 6 11970
11,98 90 20 40 45 12 6 11980
11,99 90 20 40 45 12 6 11990
12,00 90 20 40 45 12 6 12000
12,01 90 20 40 45 12 6 12010
12,02 90 20 40 45 12 6 12020
12,03 90 20 40 45 12 6 12030
P )
M )
K °
N o
S o
H )

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is gin(i - v, Sayfa 75

@ Bu takim konsepti ¢ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut dlguler icin — sayfa 80 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 488 08820)!

01|56 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

>
m

DCONMS

- — . —s==ssssssesadft

OAL

LU
LPR

DC

DC,y, OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4
5 76 12 35 40 6
6 76 12 35 40 6
7 1001 16 60 65 8
8 101 16 60 65 8
9 108 16 63 68 10
10 108 16 63 68 10
11 130 20 80 85 12

12 130 20 80 85 12

T w=Xx= T

OO~ D™D

DBG-U DBQ DBC-N
52P.57 52S.44 52N.17
w13 a8 a8
Sol helis Sol helis Diiz kanall
<] 30° <] 30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Acik delik Acik delik Acik delik

40484.. 40401.. 40471..

04000 04000 04000
05000 05000 05000
06000 06000 06000
07000 07000 07000
08000 08000 08000
09000 09000 09000
10000 10000 10000
11000 11000 11000
12000 12000 12000

(] [ ]

([ ] [

[ ]

(©) [

O

o

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 76+77
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KOMET \ Performance

Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
ﬂ~

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
|
Iil
i
: -
<
(@)
o
o
-
52P.57 525.44 52N.17
A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Sol helis Sol helis Diiz kanall
<130° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Acik delik Aclk delik Aclk delik

40486.. 40403.. 40473..

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

3
3

2,96-3,96 60 12 28 32 4 4 Xxxxx XXXXX2) XXxXxx
3,97 60 12 28 32 4 4 03970 03970 03970"
3,98 60 12 28 32 4 4 03980 03980 03980"
3,99 60 12 28 32 4 4 03990 03990 03990"
4,00 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000"
4,01 60 12 28 32 4 4 04010 04010 04010"
4,02 60 12 28 32 4 4 04020 04020 04020"
4,03 60 12 28 32 4 4 04030 04030 04030"

4,04-4,05 60 12 28 32 4 4 Xxxxx" XXXxx2 Xxxxx"

4,06-4,96 76 12 35 40 6 4 Xxxxx XXxxx2 Xxxxx"
4,97 76 12 35 40 6 4 04970 04970 04970"
4,98 76 12 35 40 6 4 04980 04980 04980"
4,99 76 12 35 40 6 4 04990 04990 04990"
5,00 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000"
5,01 76 12 35 40 6 4 05010 05010 05010"
5,02 76 12 35 40 6 4 05020 05020 05020"
5,03 76 12 35 40 6 4 05030 05030 05030"

5,04-596 76 12 35 40 6 4 Xxxxx" XXXxx2 XXXxx "
5,97 76 12 35 40 6 4 05970 05970 05970"
5,98 76 12 35 40 6 4 05980 05980 05980"
5,99 76 12 35 40 6 4 05990 05990 05990"
6,00 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000"
6,01 76 12 35 40 6 4 06010 06010 06010"
6,02 76 12 35 40 6 4 06020 06020 06020"
6,03 76 12 35 40 6 4 06030 06030 06030"

6,04-6,056 76 12 35 40 6 4 XXxxx XXxxx2 Xxxxx"

6,06-7,96 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
797 101 16 60 65 8 6 07970 07970 07970"
7,98 101 16 60 65 8 6 07980 07980 07980"

P ° )

M ° °

K )

N ¢) °
S o

H e)

0 o

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 76+77

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

@ Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller igin — sayfa 80 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (drnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!
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KOMET \ Performance

Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
ﬂ~

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
|
Iil
i
: -
<
(@)
o
o
-
52P.57 525.44 52N.17
A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Sol helis Sol helis Diiz kanall
<130° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Acik delik Aclk delik Aclk delik

40486.. 40403.. 40473..

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm

7,99 101 16 60 65 8 6 07990 07990 07990"
8,00 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000"
8,01 101 16 60 65 8 6 08010 08010 08010"
8,02 101 16 60 65 8 6 08020 08020 08020"
8,03 101 16 60 65 8 6 08030 08030 08030"
8,04-8,05 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
8,06-9,96 108 16 63 68 10 6 XXxxx" XXXxx2 Xxxxx"
9,97 108 16 63 68 10 6 09970 09970 09970"
9,98 108 16 63 68 10 6 09980 09980 09980"
9,99 108 16 63 68 10 6 09990 09990 09990"
10,00 108 16 63 68 10 6 10000 10000 100007
10,01 108 16 63 68 10 6 10010 10010 10010"
10,02 108 16 63 68 10 6 10020 10020 100207
10,03 108 16 63 68 10 6 10030 10030 10030"
10,04-10,05 108 16 63 68 10 6 Xxxxx" XXXXx2 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 80 85 12 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
11,97 130 20 80 85 12 6 11970 11970 119707
11,98 130 20 80 85 12 6 11980 11980 119807
11,99 130 20 80 85 12 6 11990 11990 11990"
12,00 130 20 80 85 12 6 12000 12000 120007
12,01 130 20 80 85 12 6 12010 12010 12010"
12,02 130 20 80 85 12 6 12020 12020 120207
12,03 130 20 80 85 12 6 12030 12030 120307
B ° )
M ) )
K °
N o )
S o
H o
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is gin(i -V, Sayfa 76+77
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 35-38 is glini

@)
@ Bu takim konsepti ¢ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut dlguler icin — sayfa 80 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen gapi sipariste belirtiniz. (drnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com 01]59



KOMET \ Performance

Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

DBG-U
DCONMS
i
i
:
t
!
— =
o
o
=lR=
- 52M.57
w13
DC Diiz kanall
<] 60°
ASG2110
Komple karbir
Kor delik
40485 ...
DCy, OAL L LU LPR DCONMS,; ZEFP
mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000
11 130 20 80 85 12 6 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000
P °
M °
K )
N ¢)
S o
H e)

VA ALU
DBQ DBC-N
52T.45 52Q.17
a8 a8
Diiz kanall Diiz kanall
<] 45° <] 60°
ASG2131 ASG2170
Komple karbiir ~ Komple karbiir
Kor delik Kor delik

40402.. 40472..

04000 04000
05000 05000
06000 06000
07000 07000
08000 08000
09000 09000
10000 10000
11000 11000
12000 12000

(]

[

[ ]

01/60

— v, Sayfa 76+77
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KOMET \ Performance

Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
|
lil
i
: -
<
(@)
o
o
-
52M.57 52T.45 52Q.17
A ]38 ]38 ma(_ ]38
Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<]60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Kor delik Kor delik Kor delik

40487.. 40404.. 40474..

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm

3
3

2,96-3,96 60 12 28 32 4 4 XXxxx XXXXX2) XXxxx
3,97 60 12 28 32 4 4 03970 03970 03970"
3,98 60 12 28 32 4 4 03980 03980 03980"
3,99 60 12 28 32 4 4 03990 03990 03990"
4,00 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000"
4,01 60 12 28 32 4 4 04010 04010 04010"
4,02 60 12 28 32 4 4 04020 04020 04020"
4,03 60 12 28 32 4 4 04030 04030 04030"

4,04-4,056 60 12 28 32 4 4 XXxxx" XXXxx2 Xxxxx"

4,06-4,96 76 12 35 40 6 4 Xxxxx XXxxx2 Xxxxx"
4,97 76 12 35 40 6 4 04970 04970 04970"
4,98 76 12 35 40 6 4 04980 04980 04980"
4,99 76 12 35 40 6 4 04990 04990 04990"
5,00 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000"
5,01 76 12 35 40 6 4 05010 05010 05010"
5,02 76 12 35 40 6 4 05020 05020 05020"
5,03 76 12 35 40 6 4 05030 05030 05030"

5,04-596 76 12 35 40 6 4 Xxxxx" XXXxx2 XXXxx "
5,97 76 12 35 40 6 4 05970 05970 05970"
5,98 76 12 35 40 6 4 05980 05980 05980"
5,99 76 12 35 40 6 4 05990 05990 05990"
6,00 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000"
6,01 76 12 35 40 6 4 06010 06010 06010"
6,02 76 12 35 40 6 4 06020 06020 06020"
6,03 76 12 35 40 6 4 06030 06030 06030"

6,04-6,056 76 12 35 40 6 4 XxXxxx XXxxx2 Xxxxx"

6,06-7,96 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
797 101 16 60 65 8 6 07970 07970 07970"
7,98 101 16 60 65 8 6 07980 07980 07980"

P ° )

M ° °

K )

N ¢) °
S o

H e)

0 o

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 76+77

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

@ Bu takim konsepti ¢ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lcller igin — sayfa 80 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (drnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 01 |61



KOMET \ Performance

Raybalar - Fullmax

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
|
lil
i
: -
<
(@)
i
o
-
52M.57 52T.45 52Q.17
Ha_J3 a3 ma(_ ]38
Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<]60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Kor delik Kor delik Kor delik

40487.. 40404.. 40474..

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm

7,99 101 16 60 65 8 6 07990 07990 07990"
8,00 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000"
8,01 101 16 60 65 8 6 08010 08010 08010"
8,02 101 16 60 65 8 6 08020 08020 08020"
8,03 101 16 60 65 8 6 08030 08030 08030"
8,04-8,05 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXXx2 XXxxx"
8,06-9,96 108 16 63 68 10 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
9,97 108 16 63 68 10 6 09970 09970 09970"
9,98 108 16 63 68 10 6 09980 09980 09980"
9,99 108 16 63 68 10 6 09990 09990 09990"
10,00 108 16 63 68 10 6 10000 10000 100007
10,01 108 16 63 68 10 6 10010 10010 10010"
10,02 108 16 63 68 10 6 10020 10020 100207
10,03 108 16 63 68 10 6 10030 10030 10030"
10,04-10,05 108 16 63 68 10 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 80 85 12 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
11,97 130 20 80 85 12 6 11970 11970 119707
11,98 130 20 80 85 12 6 11980 11980 119807
11,99 130 20 80 85 12 6 11990 11990 11990"
12,00 130 20 80 85 12 6 12000 12000 120007
12,01 130 20 80 85 12 6 12010 12010 12010"
12,02 130 20 80 85 12 6 12020 12020 120207
12,03 130 20 80 85 12 6 12030 12030 120307
B ° )
M o )
K °
N o )
S )
H o
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is gin(i — V. Sayfa 76+77
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 35-38 is glini

@)
@ Bu takim konsepti ¢ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut dlguler icin — sayfa 80 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen gapi sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!

01|62 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbir - Raybalar

Makine Raybalari, DIN 8093-2B

A 0,01 mmartigh A (33,76-12,05 mmic merkez
A cok diizensiz aralikli

A (0,6-0,94 mm tibki DIN 8093-B gibi

A (30,95-3,75 mm iki tarafli merkezleme uclu

NC 40 430 ...
100 DC.oe OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS_ . 5,00 93 23 52,0 6 6 05000
5,01 93 23 520 6 6 05010
‘ 5,02 93 23 520 6 6 05020
5,03 93 23 520 6 6 05030
ol 10 5,04-530 93 23 520 6 6 XXXXx2
Sl = o 531-596 93 26 53,0 6 6 XXXXX?
| — sl s| = 597 93 26 530 6 6 05970
4 5,98 93 26 53,0 6 6 05980
3 5,99 93 26 530 6 6 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 06000
3 ‘ 6,01 93 26 53,0 6 6 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 06020
. 6,03 93 26 53,0 6 6 06030
6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 XXxxx2
6,71-750 109 31 68,0 8 6 XXXXX?)
_Inc -8 751-796 117 33 770 8 6 000X
Sol helis 7,97 117 33 770 8 6 07970
Komple karbiir 7,98 17 33 770 8 6 07980
A
8,00 ) 08000
40430 ... 8,01 117 33 770 8 6 08010
DC.o: OAL L LU DCONMSs ZEFP 8,02 117 33 770 8 6 08020
mm mm mm mm mm 8,03 H7 gg 77,8 g g 08030
. 1) 8,04 7 17, 08040
D B ; o) 805-850 117 33 770 8 6 X7
0’75 R 0,84 45 6 80 3 4 xoxxx ) 8,51-9,04 125 36 80,0 10 6 XXXxx2
0’35 . 0’95 5 6 8‘0 3 4 xoxxx ) 9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 XXXxx2
’ 0 gey 50 6 17' 5 3 3 00960 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 XXXXX2
0’97 50 6 17’5 3 3 00970" 9,97 133 38 88,0 10 6 09970
0:98 50 6 1715 3 3 009802 9,98 133 38 88,0 10 6 09980
0,99 50 6 175 3 3 009902 9,99 133 38 88,0 10 6 09990
1,00 50 6 175 3 3 010002 10,00 133 38 88,0 10 6 10000
1,01 50 6 175 3 3 010102 10,01 133 38 88,0 10 6 10010
1,02 50 6 175 3 3 010202 10,02 133 38 88,0 10 6 10020
1,03 50 6 175 3 3 010302 10,03 133 38 88,0 10 6 10030
1,04-106 50 6 175 3 3 XXXXX? 10,04 133 38 88,0 10 6 10040
107-118 50 9 17’5 3 3 XXXXX2 10,05 133 38 88,0 10 6 10050
1,19 -1 ,32 50 9 175 3 3 xoox?  10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 XXXxx2
1’33 . 1’50 50 9 180 3 3 xxxxx?  10,61-11,80 142 41 97,0 10 6 XXXxx2
151-170 50 10 180 3 3 ook 11,81-1196 151 44 1000 12 6 XK
1:71 . 1:90 50 11 18:5 3 4 XXXXX2 11,97 151 44 100,0 12 6 11970
1,01-1,97 50 12 185 3 4 XXXXXD 11,98 151 44 100,0 12 6 11980
1,98 50 12 185 3 4 01980 11,99 151 44 100,0 12 6 11990
1,99 50 12 185 3 4 01990 12,00 151 44 100,0 12 6 12000
200 50 12 185 3 4 02000 1201 151 44 1000 12 6 12010
201 50 12 188 3 4 02010 1202 151 44 1000 12 6 12020
2’02 50 12 18‘5 3 4 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 12030
2’03 50 12 18‘5 3 4 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 12040
2,04’_ 212 50 12 18:5 3 4 XXXXX?2 12,05 151 44 100,0 12 6 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 XXXXx? p A
2,37-2,47 60 16 29,0 3 4 XXXXX?
2,48 60 16 29,0 3 4 02480 M
2,49 60 16 29,0 &) 4 02490 K o)
250 60 16 290 3 4 02500 .
2,51 60 16 29,0 &) 4 02510 S
2,52 60 16 29,0 3 4 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 02530 H
2,54-265 60 16 29,0 3 4 XXXXX? 0 )
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 XXXXX?
2,81-296 65 17 330 4 6 XXXXX? = V. Sayfa 78
2,97 65 17 33,0 4 6 02970 1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
2,98 65 17 33,0 4 6 02980 Teslim Siiresi 17-20 is gin(i / Minimum siparis 3 adet
g’gg gg 1; gg'g 3 g ggggg 2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
3’01 65 17 33‘0 4 6 03010 Teslim Stiresi 17-20 i guni
3,02 65 17 33,0 4 6 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 03030
3,04-3,35 65 18 33,0 4 6 XXXXx2 5}
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 XXXXX? @ Bu rayba tipi ile pek gok tolerans elde edilebilir. Kapsadigi 6lciler icin
3,76-3,96 75 19 430 4 6 XXXXX? sayfa 80'de kitabloya bakiniz. xxxxx yerine liitfen siparis ederken
g'gg ;g }g 228 2 g ggggg istediginiz capi yaziniz. (Ornek: @ 8,05 mmicin
3:99 75 19 430 4 6 03990 — Urlin kodu 40 430 08050 olur. Kod herzaman "0" ile bitmelidir.)!
4,00 75 19 430 4 6 04000
4,01 75 19 430 4 6 04010
4,02 75 19 430 4 6 04020
4,03 75 19 430 4 6 04030
404-425 75 19 43,0 4 6 XXXXX?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 XXXXx?
476-496 93 23 520 6 6 XXXXX?
4,97 93 23 520 6 6 04970
4,98 93 23 520 6 6 04980
4,99 93 23 520 6 6 04990

cuttingtools.ceratizit.com 01 |63



KOMET \ Performance

Karbir - Raybalar

Makine Raybalari, DIN 8093-2B

A 0,01 mmartigh
A cok diizensiz aralikli
A (0,6-0,94 mm tibki DIN 8093-B gibi

A (30,95-3,75 mm iki tarafli merkezleme uclu

NC
100

DCONMS

DLVINVS L

97

ocoocoww®

w—
~NoN

w—=o
U

oo o ss

SIS
[N X3,
© oo

' o oocowwio !

w o W
Nwo

' oo ocowwo '
ONw

Y Y
NN o
NN
ogia

r o oocowwo ! !
ONANUIOR OO IP PR PR OO AWWWRONRZOORNNNPNDORNLOOONNNNNDRO 2O © 0=

ww
oS

| G
wo
U'IU'I—l-hU'ImU'IU’lhhhc’mhbh-hhwmwo’o‘)h__&)wwwnl\’N—lthNNNNN\IW.hNNNN—l—B

0w !

01]64

OAL

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
18,0

=
3

OO AR R R DAL DRDDRRRLAEDRDRDDRRRERWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWW

DO R R AR DRRRLADLDDIDDRRLEDRWWWLWWWWWWW

A (33,76-12,05 mmic merkez

<0095

TiAIN

<0375
>@375

- T8
Sol helis
Komple karbiir

40 431 ...

01000"
01010"
01020"
01030"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXXX ")
Xxxxx"
XXXxx ")
01980
01990
02000
02010
02020
02030
XXxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
02480
02490
02500
02510
02520
02530
XXxxx"
XXxxx"
XXxxx"
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
XXXXX ')
XxXxxx"
XXXXx ")
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXxxx"
Xxxxx"
05970
05980

DC +0,004

5,99

10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

O TTwnw=x=T

OAL L

mm

93
93
93
93
93
101
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
770
770
770
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0

mm

GO 00 00 00 00 0O 0O OO 0O OO 0O OY OY OY OY O O

[e2XorNerNerierNorYorNorNorNerNorlorNoriorlerNeror o NorNorNorNererforforkorNorRerorforNoriori el NororNorNorRorNep N op]

40 431 ...

05990
06000
06010
06020
06030
XXxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ ]
(@]
®

O
O

— v, Sayfa 78

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /

Teslim Stiresi 17-20 is guind

o
@ Bu rayba tipi ile pek gok tolerans elde edilebilir. Kapsadigi 6lciler igin
sayfa 80'de ki tabloya bakiniz.

xxxxx yerine lutfen siparis ederken istedidiniz capi yaziniz.
(Ornek: @ 8,05 mmigin — Uriin kodu 40 431 08050 olur. Kod herzaman

"0"ile bitmelidir.)!

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance HSS - Raybalar

1/100 NC makine raybalari HSS-E DIN 212-3-B

A 0.01 mmartigh
A folerans: @1.00 - @5.50 mm =+0.004 mm
A tolerans: @5.51 - @12.00 mm = +0.005 mm

NC 40 115 ...
100 DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS ] 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 Xxxxx"
DCONMS 531-560 93 26,0 53,0 6 6 XXXxx"
561-596 93 260 53,0 6 6 XXXxx")
ol o 5,97 93 260 530 6 6 05970
o 5,98 93 260 53,0 6 6 05980
o bl 5,99 93 260 530 6 6 05990
vi A 6,00 93 260 530 6 6 06000
2 ‘ 6,01 93 260 530 6 6 06010
© | 6,02 93 260 530 6 6 06020
5 h ‘ 6,03 93 260 530 6 6 06030"
- ‘I 6,04-6,70 101 28,0 61,0 6 6 Xxxxx"
| | 6,71-720 109 310 690 8 6 Xxexx”)
721-750 109 31,0 69,0 8 6 Xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 Xxxxx"
Do AL 797 117 330 770 8 6 07970
Sol helis 7,98 117 330 770 8 6 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 07990
8,00 117 330 770 8 6 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 08010
8,02 117 330 770 8 6 08020
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP 8,03-820 117 330 770 8 6 —
mm mm - mm - mm mm 8,21-8,50 117 330 770 8 6 XXXXX ")
095-099 34 55 125 XXxxx " 8,51-899 125 360 81,0 10 6 XXxxx")
1,00 34 55 125 01000 9,00 125 36,0 81,0 10 6 09000
1,01 34 55 125 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 09010
1,02 34 55 125 01020 9,02 125 36,0 81,0 10 6 09020
1,03-1,06 34 55 125 XXxxx " 9,03-920 125 360 81,0 10 6 XXxxx "
1,07-1,18 36 65 130 Xxxxx " 9,21-950 125 36,0 81,0 10 6 Xxxxx?
1,19-1,32 38 75 140 xxxxx " 951-9,96 133 380 890 10 6 XXXxx"
1,33-1,41 40 80 155 XXxxx " 9,97 133 380 89,0 10 6 09970
142-149 40 80 155 XXXxXx" 9,98 133 380 89,0 10 6 09980
1,50 40 80 155 01500 9,99 133 380 890 10 6 09990
1,51 43 90 16,0 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 10000
1,52 43 90 160 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 10010
1,53-1,70 43 90 16,0 Xxxxx " 10,02 133 380 89,0 10 6 10020
1,71-1,90 46 100 19,0 xxxxx 10,03-10,20 133 380 89,0 10 6 XXxxx "
1,91-196 49 110 210 xxxxx’  10,21-10,60 133 38,0 89,0 10 6 Xxxxx")
1,97 49 11,0 210 01970 10,61-11,20 142 410 980 10 6 XXXxx"
1,98 49 10 21,0 01980 11,21-11,80 142 410 980 10 6 XXxxx"
1,99 49 11,0 210 01990 11,81-11,96 151 440 106,0 10 6 XXxxx"
2,00 49 110 210 02000 11,97 151 44,0 106,0 10 6 11970
2,01 49 110 21,0 02010 11,98 151 440 106,0 10 6 11980
2,02 49 110 210 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 11990
2,03-212 49 110 210 XXXxx " 12,00 151 44,0 106,0 10 6 12000
2,13-2,36 53 120 220 Xxxxx?
2,37-2,47 57 140 26,0 Xxxxx" P °
2,48 57 140 26,0 02480 M
2,49 57 140 26,0 02490 K =
2,50 57 140 26,0 02500 N o
2,51 57 140 26,0 02510
2,52 57 140 26,0 02520 O
2,53-2,65 57 140 26,0 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30,0 Xxxxx" 0 )
2,97 61 150 30,0 02970
2,98 61 150 300 02980 = Vo Sayfa 79

02990 1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
03000 Minimum siparis miktar 5 adettir.

03010
03020

03030" o
xxxxx ! Q Bu takim konsepti ile birgok uyarlama 6l¢tst olanakli hale getirilmektedir.
XXXxx " olanakli uyarlama dl¢ileriigin bkz. tablo — sayfa 80.

2,99 61 150 30,0
3,00 61 150 30,0
3,01 61 150 30,0
3,02 61 150 30,0
3,03 61 150 30,0
3,04-335 65 160 340
3,36-3,75 70 180 39,0

OO AR RERRERRRELRDLDRDROWWWWWWWWWWWWWWWRNRNNMNPNNNNPNPNDNRNDNDNDNDN = = =
DDA RERPRARRARRERDRERRERRERRERDRDRRERRERLRDLWLWLWWWWWWWWWWW

3,76-396 75 190 440 XXXxx " XXXxx icin siparis sirasinda litfen istediginiz capi belirtin
ggg ;g }gg 228 ggggg (6rn. @ 8,03 mm — Uriin kodu 40 115 08030)!
3,99 75 190 440 03990
4,00 75 190 440 04000
4,01 75 190 44,0 04010
4,02 75 190 440 04020

4,03-4,25 75 19,0 440 Xxxxx"

4,26 - 4,75 80 21,0 48,0 XXXxx "

476-496 86 23,0 540 Xxxxx"

4,97 86 23,0 540 04970
4,98 86 23,0 54,0 04980
4,99 86 23,0 54,0 04990
5,00 86 23,0 54,0 05000
5,01 86 23,0 54,0 05010
5,02 86 23,0 54,0 05020

cuttingtools.ceratizit.com 01 |65



KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

NC makine raybalart HSS-E, DIN 212-B gore

A (0,01 mmaralikl
A Tolerans: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

DCONMS
3
(32] (3r]
=2 =2
Vi A
g ‘
= N\'
4 A
DC Sol helis
HSS-E
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm  mm mm mm mm
0,95-1,06 34 55 13 1,0 3 Xxxxx"
1,07-1,18 36 65 14 1,1 3 Xxxxx"
1,19-1,32 38 75 15 1,2 3 Xxxxx"
1,33-1,39 40 8,0 16 14 3 XXXXX ")
1,40-1,47 40 8,0 16 1,4 3 Xxxxx"
1,48 40 8,0 16 1,4 3 01480
1,49 40 8,0 16 14 3 01490
1,50 40 8,0 16 1,4 3 01500
1,561-1,70 43 9,0 18 1,6 3 Xxxxx"
1,71-1,90 46 10,0 20 18 4 Xxxxx"
1,91-1,97 49 11,0 22 2,0 4 Xxxxx"
1,98 49 11,0 22 2,0 4 01980
1,99 49 11,0 22 2,0 4 01990
2,00 49 11,0 22 2,0 4 02000
2,01 49 11,0 22 2,0 4 02010
2,02 49 11,0 22 2,0 4 02020
2,03 49 11,0 22 2,0 4 02030
2,04 49 11,0 22 2,0 4 02040
2,05 49 11,0 22 2,0 4 02050
2,06-2,09 49 11,0 22 2,0 4 Xxxxx"
2,10-2,12 49 11,0 22 2,0 4 XXxxx"
2,13-2,36 53 12,0 24 2,2 4 XXxxx"
2,37-2,49 57 14,0 26 2,5 4 Xxxxx"
2,50-2,59 57 14,0 26 25 4 XXxxx"
2,60-2,65 57 14,0 26 2,5 4 XXxxx"
2,66-2,80 61 15,0 30 2,8 6 XXxxx"
2,81-2,94 61 150 29 3,0 6 XXxxx"
2,95 61 15,0 29 3,0 6 02950
2,96 61 150 29 3,0 6 02960
2,97 61 15,0 29 3,0 6 02970
2,98 61 150 29 3,0 6 02980
2,99 61 15,0 29 3,0 6 02990
3,00 61 150 29 3,0 6 03000
3,01 65 16,0 33 3,2 6 03010
3,02 65 16,0 33 3,2 6 03020
3,03 65 16,0 33 3,2 6 03030
3,04 65 16,0 33 3,2 6 03040
3,05 65 16,0 33 3,2 6 03050
3,06 65 16,0 33 3,2 6 03060
3,07 65 16,0 33 3,2 6 03070
3,08-3,09 65 16,0 33 3,2 6 XXXXX ")
3,10-3,35 65 16,0 33 3,2 6 Xxxxx"
3,36-3,49 70 18,0 38 35 6 Xxxxx"
3,50-3,59 70 18,0 38 B1) 6 XXXXX ")
3,60-3,75 70 18,0 38 35 6 Xxxxx"
3,76-3,81 75 19,0 46 40 6 XXXXx ")
3,82-3,94 75 19,0 46 40 6 Xxxxx"
3,95 75 19,0 46 4,0 6 03950
3,96 75 19,0 46 40 6 03960
3,97 75 19,0 46 4,0 6 03970
3,98 75 19,0 46 4,0 6 03980
3,99 75 19,0 46 4,0 6 03990

01/66

DC
mm
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04
4,05
4,06
4,07
4,08
4,09-4
4,21-4
4,26-4
4,76-4
4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04
5,05
5,06
5,07
5,08-5
5,21-5
5,31-5
5,95
5,96
5,97
5,98
5,99

O T w=x=T

OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm

,20 75 19,0 46 4,0
,25 75 19,0 46 4,0
,75 80 21,0 51 4,5
,95 86 23,0 57 5,0

,20 86 23,0 57 5,0
,30 86 23,0 57 5,0
,94 93 26,0 56 56

[}
>
N
w
o
[$)]
~
o
o
DD DDIND NI DN DOIDDDIDDDIDDDIDNTIDDDDODD DD DD

40 140 ...

04000
04010
04020
04030
04040
04050
04060
04070
04080
XXxxx "
XXxxx "
XXxxx "
XXXxx "
04960
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
05040
05050
05060
05070
Xxxxx"
XXXxx "
XXXxx "
05950
05960
05970
05980
05990

O e eOo

°
— v, Sayfa 79

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
Teslim Suresi 17-20 is glinG

@

Bu takim konsepti ile birgok uyarlama 6l¢ust olanakli hale getirilmektedir.
olanakli uyarlama 6lculeri igin bkz. tablo — Sayfa 80.

XXXXX i¢in siparis sirasinda lttfen istediginiz ¢api belirtin

(Orn. ©10.06 mm — Uriin kodu 40 140 10060)!

Devami sonraki sayfadadir.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

NC makine raybalart HSS-E, DIN 212-B gore

A (0,01 mmaralikl
A Tolerans: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm

A Tolerans: @5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

DCONMS

DC
mm
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04
6,05
6,06 - 6,11
6,12 - 6,34
6,35
6,36
6,71-6,94
6,95
6,96
6,97
6,98
6,99
7,00
7,01
7,02
7,03
7,04 - 7,50
7,51-7,63
7,64 -7,94
7,95
7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05
8,06 - 8,20
8,21-8,50
8,51 -8,63
8,64 - 8,95
8,96
8,97
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03 - 9,50
9,51 - 9,63
9,64 - 9,95
9,96
9,97
9,98
9,99

OAL

OAL
mm

101
101
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133

DC

LU DCONMS ., ZEFP

101

cuttingtools.ceratizit.com

mm
5,6
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

(o2l N>l ol e ol e e loriler o liorler oo Norle e lorier o iorNorieriorieorierier oo o iierierierioriierieriererierierorier e lor oo ior ol ep]

<0375
>(03,75

Sol helis

|
HSS-E

40 140 ...

06000
06010
06020
06030
06040
06050
Xxxxx"
Xxxxx"
06350
06360"
Xxxxx"
06950
06960
06970
06980
06990
07000
07010
07020
07030
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
07950
07960
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
08050
XXxxx"
XxXxxx"
xxxxx"
XXXXX ")
08960
08970
08980
08990
09000
09010
09020
XXXXX ")
Xxxxx"
Xxxxx"
09960
09970
09980
09990

DC OAL
mm mm
10,00 133
10,01 133
10,02 133
10,03 133
10,04 133
10,056 133
10,06 - 10,09 133
10,10 133
10,11-10,19 133
10,20 133

10,21 -10,69 133
10,70 - 11,20 142
11,21 - 11,80 142
11,81 - 11,95 151

11,96 151
11,97 151
11,98 151
11,99 151
12,00 151

O T w=XxXz=T

1) Stokta mevcut dedildir, iade edilemez veya degistirilemez. /

LU DCONMS ., ZEFP

mm

Teslim Stiresi 17-20 is gun

mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

DD OO

40 140 ...

10000
10010
10020
10030
10040
10050
XXxXxx "
10100
XXXxx "
10200
XXxxx "
XXxxx "
XXXxx "
XXxxx "
11960
11970
11980
11990
12000

(O3 BN Jye]

[
- v, Sayfa 79

o
<Ei> Bu takim konsepti ile birgok uyarlama 6l¢usu olanakli hale getirilmektedir.

olanakli uyarlama 6l¢ileri icin bkz. tablo — Sayfa 80.

XXXXx i¢in siparis sirasinda Iitfen istediginiz ¢api belirtin

(Grn.@10.06 mm — Uriin kodu 40 140 10060)!

01167



KOMET \ Standard Dolu malzeme delme ve delik isleme
HSS - Raybalar

Otomat raybalari, DIN 8089-B

DCONMS
g
-
\ 1\
Sol helis
bce | | HSS-E
Acik delik

40 145 ...
DCy, OAL L DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
40 56 20 3,55 6 040
45 63 22 4,00 6 045
50 63 22 4,00 6 050
55 63 22 5,00 6 055
6,0 63 22 5,00 6 060
6,5 63 22 5,00 6 065
70 7 25 6,30 6 070
80 71 25 6,30 6 080
90 7 25 8,00 6 090
100 71 25 8,00 6 100
11,0 80 28 10,00 6 110
120 80 28 10,00 6 120
P )
M )
K )
N )
S o)
H

— v, Sayfa 79
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KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

Otomat raybalari, DIN 8089-B

A 0.01 mmartigl cap kademeleri

A folerans:; @3.76 - 5.50 mm = +0.004 mm
A tolerans: @5.51 - 12,00 mm = +0.005 mm

AR
100

DCONMS

OAL

DC

DC OAL L DCONMSs ZEFP

mm mm mm
3,76-3,81 56 20
3,82-3,94 56 20

3,95 56 20
3,96 56 20
3,97 56 20
3,98 56 20
3,99 56 20
4,00 56 20
4,01 56 20
4,02 56 20

4,03-420 56 20
4,21-425 56 20
4,26-4,75 63 22
4,76-494 63 22

4,95 63 22
4,96 63 22
4,97 63 22
4,98 63 22
4,99 63 22
5,00 63 22
5,01 63 22
5,02 63 22
5,03 63 22
5,04 63 22
5,05 63 22

5,06-520 63 22
521-530 63 22
531-570 63 22
571-594 63 22

5,95 63 22
5,96 63 22
5,97 63 22
5,98 63 22
5,99 63 22
6,00 63 22
6,01 63 22
6,02 63 22

6,03-6,11 63 22
6,12-6,70 63 22
6,71-6,94 71 25

6,95 71 25
6,96 71 25
6,97 71 25
6,98 n 25
6,99 125
7,00 71 25
7,01 71 25
7,02 7 25

703-725 71 25
726-794 71 25
7,95 71 25
7,96 71 25

cuttingtools.ceratizit.com

mm
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

[o2le2N o> oo oo lerNeriierierierNorier oo Neorerioriierio oo ierieriorNorerioriier oo rNeriier e oo rNerioriieriorNeorNeoriier e oo Neopicr e o)

HSS-E
Sol helis

40 139....

XXXxx "
Xxxxx !
03950
03960
03970
03980
03990
04000
04010
04020
XXXxXx "
Xxxxx !
XXxxx !
Xxxxx !
04950
04960
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
05040
05050
Xxxxx !
Xxxxx !
Xxxxx !
XXxxx !
05950
05960
05970
05980
05990
06000
06010
06020
Xxxxx !
Xxxxx !
XXXxx "
06950
06960
06970
06980
06990
07000
07010
07020
Xxxxx !
XXXxx "
07950
07960

DC
mm
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05- 8,20
8,21-8,50
8,51- 8,94
8,95
8,96
8,07
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,25
9,26 - 9,94
9,95
9,96
9,07
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21 - 11,25
11,26 -11,94
11,95
11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

O T w=XxXz=T

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
Teslim Stiresi 17-20 is gUnii

OAL L DCONMS;s ZEFP

mm

mm

mm
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

[e>NerlerNerlerNerNerNerNerNerNeorlerNeorlerNerleriererNerNeorierNeorierNeorlerierleriNerNerierNoriier NorlierNeriierierierierier]

40 139 ...

07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
XXxxx !
Xxxxx !
XXxxx !
08950
08960
08970
08980
08990
09000
09010 "
09020
XXXXX
XXXxXX "
09950
09960
09970
09980
09990
10000
10010
10020
XXxxx !
XXXxx "
XXXxx "
XXXxx !
XXxxx !
11950
11960
11970
11980
11990
12000

O e eoO

[
— v, Sayfa 79

o
@ Bu takim konsepti ile birgok uyarlama 6l¢usu olanaklr hale getirilmektedir.

olanakli uyarlama 6lcileri igin bkz. tablo — Sayfa 80.

XXXxx i¢in siparis sirasinda Iitfen istediginiz ¢api belirtin

(Grn. @ 10.06 mm — Uriin kodu 40 139 10060)!

01169



Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Kesme verileri

KOMET

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

01170
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KOMET \ Performan Dolu malzeme delme ve delik isleme
o erto ance Raybalar - Kesme verileri

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama DBC DBC
Malzeme no. / tip 40648 .../56J.17 - ASG0706 40 640.../56H.17 - ASG0706
Nominal-& mm 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Raybalama payi @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Agiz sayis| 4 6 4 6

iginde- Ve f f % f f
kiler m/dak mm/U mm/U m/dak mm/U mm/U

Mm.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.1.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.1 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.2 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.3 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dlzeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Kesme verileri

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama HM-DBG-P HM-DBG-P
Malzeme no. / tip 40657 .../ 56H.65 - ASG3000 40652 ... /56J.65 - ASGO106
Nominal-@ mm 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
rayba @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Agiz sayisi 4 6 4 6
icinde- Ve f f Ve f f
kiler m/dak mm/U mm/U m/dak mm/U mm/U
P1.1 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.3 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P14 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.5 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.1 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.3 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.4 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.1 0 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.2 0 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.3 0 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.2 ( ) 0,30-0,40 0,40-0,60
( )
( )
( )

45 (35-60
0(25-50
0(25-50
0(25-50

M1
M.2.1
M.3.1
K11 150 (130-220

0,30-0,40 0,40-0,60

0,30-0,40 0,40-0,60

0,30-0,40 0,40-0,60
( ) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.1.2 150 (130-220) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.2.1 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.2.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70

K.3.1 150 (130-250) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.3.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70

N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

$.3.3

LAR

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru duzeltilmesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Kesme verileri

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

Tir / kaplama DST DST
Malzeme no. / tip 40625 .../56J.93 - ASG3000 40635 .../56J.93 - ASG4000
Nominal-@ mm 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
rayba @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Agiz sayisi 4 6 4 6

icinde- Ve f f Ve f f
kiler m/dak mm/U mm/U m/dak mm/U mm/U
P11 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.3 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.1.4 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.1.5 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.1 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.3 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1 175 (150-300
K.2.2 120 (100-150
K.3.1 150 (130-250
K.3.2 120 (100-180
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

)
)
)
)
)
)
)
)

0,40-0,60 0,70-0,90 175 (150-300

( 0,40-0,60 0,70-0,90
0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180

(

(

0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70

0,40-0,60 0,70-0,90 120 (100-180

)
)
)
0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180)

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru duzeltilmesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Kesme verileri

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

Tir / kaplama HM-DBG-P HM-TiN
Malzeme no. / tip 40644 .../56H.65 - ASG0106 40605 .../56J.71 - ASG3000
Nominal-@ mm 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
rayba @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Agiz sayisi 4 6 4 6
icinde- Ve f f Ve f f
kiler m/dak mm/U mm/U m/dak mm/U mm/U
P11 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.2 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.3 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.4 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.5 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.1 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.2 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.3 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.4 100 (80-140) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.3.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.3.2 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.3.3 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.2 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.1.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.2.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.3.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
K.1.1 80 (60-130) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.1.2 80 (60-130) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.2 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.3 80 (-150) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru duzeltilmesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Kesme verileri

Fullmax icin kesme verileri referans degerleri, kisa

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

Tip UNI
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05

Agiz sayisi 4 4 6 6
icinde- Ve f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @
kiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P11 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P13 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P14 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.5 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.1 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.3 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.4 65 (55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.3.1 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.2 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.3 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.4.1 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.4.2 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
M.1.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.2.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.3.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
K.3.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3
S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3
H.1.1 40 (35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.2 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.3 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.4
H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru duzeltilmesi gereken olasi dederleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Kesme verileri

Fullmax icin kesme verileri referans degerleri, uzun

40484 .../40485.../40486 .../ 40 487 ...

Tip UNI
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Agiz sayisi 4 4 6 6

icinde- Ve f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @
kiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P11 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P1.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P13 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P14 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.4 80 (70-120) 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20 1,00-1,20 0,20
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
K11 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
K.3.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3

S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3

H.1.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.1.2 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H1.3 30 (25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
H.1.4

H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru duzeltilmesi gereken olasi dederleri temsil eder.
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KOMET \ Performance

Raybalar - Kesme verileri

Fullmax icin kesme verileri referans degerleri, uzun

40401.../40402.../ 40403 .../40404 ...

Tlp VA @297 -4,05 @4,06-6,05 @6,06 - 7,55 3756 -12,05
Agiz sayisi 4 4 6 6
iginde- Ve f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @
kiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.4.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.1.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
. 40471.../40472.../40473 .../40474 ...
Tlp ALU @297 - 4,05 4,06 - 6,05 6,06 - 7,55 9756 -12,05
Agiz sayis 4 4 6 6
icinde- Ve f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @
kiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
N1 200(180-300) 050-060  0710-020  060-090  0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N1.2 200 (180-300) 050-060  010-0,20  060-090  0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.21  200(180-250) 050-070  010-0,20  070-1,00  0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.2.2 200 (180-300) 050-0,70  010-020  0,70-100  0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.23 200 (180-250) 050-070  010-0,20  0,70-1,00  0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250 (220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Kesme verileri

Karbdr raybalar icin kesme verileri referans degerler

40430 ... 40430.../40431 ...
Kaplamasiz ©0.94 mm‘ye kadar Kaplamasiz TiAIN 05 mm‘ye kadar 0 8 mm‘ye kadar 0 10 mm‘ye kadar 0 12 mm‘ye kadar
igindekiler v, f rayba @ v, v, f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @
m/dak mm/U mm m/dak m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3. 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.3
N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.4.1
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.21 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.3.1

(0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Standard Dolu malzeme delme ve delik isleme
Raybalar - Kesme verileri

HSS-E Raybalar icin kesme verileri

40115 ... 40140.../40145.../40139 ...

@ 5 mm‘ye kadar 0 8 mm‘ye kadar 012 mm‘ye kadar @ 5 mm‘ye kadar 0 8 mm‘ye kadar 012 mm‘ye kadar
icinde- Ve f rayba @ f rayba @ f rayba @ Ve f rayba @ f rayba @ f rayba @
kiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 15 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 12 010 010-015 020 015-020 0,25 0,20
P1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 015-020 0,25 0,20
P14 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 008 010-015 015 015-0,20 0,20 0,20
P15 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P22 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-0,20 0,20 0,20
P23 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-0,20 0,20 0,20
P24 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 010-015 015 015-0,20 0,20 0,20
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P32 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
P33 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
P.4.1 6 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
P.4.2 6 0,08 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
M.1.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 14 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K12 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K21 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 016 015-0,20 0,20 0,20
K22 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-0,20 0,20 0,20
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-0,20 0,20 0,20
N1l 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N12 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20

N.2.3

N.31 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N33 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(0]
Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET Raybalar - Teknik bilgiler

Tolerans sinifi 1/100 raybalar kapsamindadir.

En yaygin tolerans H7, oldugu igin raybalarin cogu H7 toleransini elde edecek sekilde diizenlenmistir.
1/100 raybalarla 0,01 aralikl élgtler elde edilebilir ve ayrica farkli birgok 6lcilerde mimkindr.
Ornek olarak, 8.02 mm capta bir 1/100 rayba 8.0 F7 rayba ile uyumludur.

Diger uyumlu olculer asagidaki tabloda gésteriimektedir.

Tolerans Nominal mm @

bolgesi 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 429 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 5,16 6,16 717 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 3,17 417 517 6,17 719 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
(o1} 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
Cc9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 1112 12,12
Cc10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
C11 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 504 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 503 6,03 703 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 503 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 5,14 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 399 499 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 499 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 398 494 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 494 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 398 498 598 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 398 498 5,98 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 5,97 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
y4:] 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 395 495 595 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 494 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90
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Matkap uclari - Teknik bilgiler

Kaplamalar

HSS Matkaplar

TiN

A TiN kaplama
A azamiuygulama sicakligi: 450 °C

Karbur Matkaplar

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX74M

Raybalar

DST

DBF-A

DBC

DBG-U

TiAIN

A (zel TIAIN nano tabaka kaplama
A azamiuygulama sicakligi: 1000 °C

A Mikro takimlar igin gelistirilmis cok amagh AICTN
tabanli tek katmanli kaplama

A oksidasyon, 1s1 ve aginmaya kars! yiksek dayaniklilik

A Azm. uygulama sicakligi 1100 °C

A (zel cok katmanli kaplama
yiksek sertlik ve 1siya dayaniklilik
A azamiuygulama sicakligi: 800 °C

>

A Sermet, kaplamasiz

ISO | P15 | M10 | K10

A Paslanmaz ve sertlestirilmis celigin ince talash
islenmesi icin kaplamasiz sermet tiirt

A Y(iksek sicaklik dayanimi sayesinde 6zellikle
asinmaya dayanikli

>

A AICrN cok katmanli kaplama

A Tavlanmis malzemelerin <62 HRC ile islenmesi
icin 0zel olarak gelistirilmistir

A maksimum uygulama sicakhgi: > 1100 °C

A EImas benzeri karbon kaplama
demir digi metallerde talas kaldirmaicin ozel
A azamiuygulama sicakligi: 400 °C

>

A AITIN ¢ok katmanli kaplama

4 Ozellikle cesitli malzemelerde evrensel kullanim
ve ayrica < 62 HRC temperlenmis malzemelerin
islenmesi icin

A yiksek kesme hizlariigin ve MMS uygulamasina
uygun

A maksimum uygulama sicakhgi: 1000 °C

A TiAIN ¢ok katmanli kaplama
A azamiuygulama sicakligi: 900 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti800

TiAIN

DLC

DRAGONSKIN

DBG-P

DBC-N

DBQ

TiN

>

>

AITIN nano tabaka kaplama
azami uygulama sicakligr: 1100 °C

TiAIN gok katmanli kaplama
azami uygulama sicakligi: 900 °C

elmas benzeri karbon kaplama
demir disi metallerde talas kaldirmaicin 6zel
azami uygulama sicakligr: 400 °C

AITiN ¢ok katmanli kaplama

Ozellikle yiiksek kesme hizlarinda gesitli
malzemelerde evrensel kullanim igin
MMS uygulamasi igin uygundur
maksimum uygulama sicakligr: 1000 °C

Elmas benzeri ta-C-Gok fazla karbon kaplama
ozellikle sert ve plriizsiiz kaplama ve gerekli dzellikle
demir icermeyen metallerin islenmesi igin

maksimum uygulama sicakligi: 500 °C

AICrN ¢ok katmanli kaplama

ozellikle paslanmaz celiklerin ve titanyumun
islenmesi igin uygundur

diisiik talas yigiimasi olusumu

maksimum uygulama sicakligr; > 1000 °C

TiN ¢ok katmanli kaplama
azami uygulama sicakligi: 400 °C
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