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Vftanie
Toolfinder

WNT \ Performance

Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specialne pripady pouZitia

avyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci viastne;
vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, patom Vam odporicame
prémioveé ndstroje z tohto produktového radu.

WNT \ Standard

Kvalitné ndstroje pre Standardné pouZitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu WNT Standard su vysoko
kvalitné, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere nasich
zékaznikov pdsobiacich po celom svete. Nastroje z tohto
produktového radu su v celom rade Standardnych aplikdcii prvou
volbou a garantuju Vam optiméine pracovné vysledky.

Vrtak 180°

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu

KOMET Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odpordcame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

KOMET \ Standard

Kvalitné nastroje pre Standardné pouZzitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu KOMET Standard su
vysoko kvalitng, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere
naSich zakaznikov posobiacich po celom svete. Ndstroje z tohto
produktového radu st u celého radu Standardnych aplikdcii
prvou volbou a garantuju Vam optimalne pracovné vysledky.

o ——

Vystruzniky
HSS TK
0,95-12,00 65-69
0,59-12,05 48-64

HSS TK
3xD 6 16-20
5xD 7 22-27
10xD 8
01]3



Vftanie
Vysvetlenie symbolov

Vysvetlenie symbolov
N HSS vrtaky
UZitodna dizka  Stopka
10xD DIN2\835
= "

Uhol Spicky

<] 130°

Hlavné pouzitie

VedlajSie pouzitie

Vystruzniky

Stopka Varianta

DIN 6535
HA

DIN 1835 ? S |
H:AD Stredové vnutorné chladenie
Ky
"

Bocné vnutorné chladenie

D

ZEFP

Pocet zubov

Hlavné pouzitie

= VedlajSie pouzitie

0114

s

TK vrtaky

UzZitoéna dizka

< 8xD

Varianta

Vnutorné
chladenie

-

!

N &=
AN

o]
1

Stopka
DIN 6535
HA

B

Uhol Spicky

11400

Samostrediaci

je potrebnd
pilotnd diera

Hlavné pouzitie

VedlajSie pouzitie
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WNT \ Performance Vitanie

HSS vrtaky - zhrnutie
Prehlad HSS vrtakov

S povlakom
Bez povlaku

Priemer vmm

|
O

o Ziaruvzdorn4 zliatina
WNT \ Performance

= Nehrdzavejuca ocel
= Kalend ocel

Typ ndstroja
Materidl | povlak
A\ Uhol $picky
o Ocel

> Liatina

= Nezelezné kovy

o
[}

3xD bez vnutorného chladenia

Rl 18 1-12 lelo W
" A

HSS-E-PM . a [®lelc O.
T I

5xD bez vnutorného chladenia

® 0O
T 18 0912 B
HSS-E-PM 130° 1-12 O U © fof O.
TiN - Aﬂ B

ol
[

| L
| k)
| 1)

do 10xD bez vnutorného chladenia

® € ® OO
e e * m T e -2 AT e u ’
Minivrtaky
. eceeo0 .
HSSEPM 118 0,15-1,45 O O 9
NC navrtavaky
: 4ss , ® O @ O .
S NC-A WS 9% 3-12 (3 O - ’
Hss i ® O @ O .
- ] NC-A I 3-12 A3 -l o ?

o\
@) DalSie rozmery a vrtdky najdete vnaSom — hlavnom katalogu v kapitole 1 HSS vrtaky

cuttingtools.ceratizit.com 01 |5



WNT \ Performance

HSS vrtaky - 3xD bez vnutorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1897, vemi kratke

10107... 10113..
<D DC,, DC OAL LCF
mm inch mm mm

5,60 66 28 056 " 056 "
TiN TiN 5,70 66 28 057 " 057 "
5,80 66 28 058 " 058 "
5,90 66 28 059 " 059 "
595 15/64 66 28 595 1 595 1
6,00 66 28 060 " 060 "
6,10 70 3 061 " 061 "
6,20 70 3 062 " 062 "
6,30 70 31 063 " 063 "
635 1/4 70 31 635 " 635 1
| 6,40 70 31 064 " 064 "
3 6,50 70 31 065 " 065 "
6,60 70 31 066 " 066 "
& 6,70 70 3 067 " 067 "
6,75 74 34 675 1 675 1
6,80 74 34 068 " 068 "
6,90 74 34 069 " 069 "
DC 7,00 74 34 070 " 070 "
7,10 74 34 071 " 071 "
J ‘ 714 9/32 74 34 714 0 714 0
J118° <]130° 7,20 74 34 072 072 "
HSS-E HSS-E-PM 7,30 72 gi 073 3 073 ::
7,40 7 074 074
10107... 10113... 7,50 74 34 075 " 075 "
7,60 79 37 076 " 076 "
?:n:‘ ir?fh ?nﬁnL ;Cnf 7,70 79 37 077 077
100 % 6 0 o0 180 79 37 078 " 078 "
&0 - e gy 190 79 37 079 " 079 "
20 % 8 i Mpn 794 516 79 37 794 1 794 1
s L p— e 0130 800 79 37 080 " 080 "
10 w9 e otg v 810 79 37 081 " 081 "
5 o o ois v 820 79 37 082 " 082 "
80 %10 a8 ey 830 79 37 083 " 083 "
L o oi o3 840 79 37 084 " 084 "
180 % 1 Al g0 880 79 37 085 " 085 "
190 3% 019 o191 o5 i el
20 - el 200 &7 1132 84 40 873 1 873
2’20 40 13 022 1 022 0 8,80 84 40 088 " 088 "
2.30 40 13 023 9 o3 50 ga X 089 7 3
238 3/32 43 14 238 1 238 1 3‘1]3 gﬁ 38 33‘1’ 9 050
2,40 43 14 024 " 0240 g'5g 84 40 092 "
2,50 43 14 025 " 025 " 9,30 84 40 093 1 093 "
2,60 43 14 026 " 026 " g'yg 84 40 094
2,70 46 16 027 " 027 " 9’50 84 40 095 1 095 "
278 7/64 46 16 278 1 218 0 o 80 43 096 1
2,80 46 16 028 " 0289 g7 80 43 097 1
2,90 46 16 029 " 029" g'an 89 43 098 098 1
3,00 46 16 030 " 030 " g'ao 8 43 099 1
3,10 49 18 031 7 031 % 4000 80 43 100 " 100 "
3,20 49 18 032 " 032 " ;
; 10,20 89 43 102 " 102 "
3,40 52 20 034 " 034 " ; )
3,50 52 20 035 " 035 " }g’gg gg jg }gg 1) 105 "
3,57 9/64 52 20 357 1 BT 1100 95 47 10 110 1
3,60 52 20 036 " 036 " ’ q )
370 — o a0 L 716 9% 47 11 11
3,80 55 22 038 03 v 1190 o s ns
3,90 55 22 039 ) 039 v 1200 102 5 — —
397 5/32 55 22 397 1 397" p ° °
4,00 55 22 040 " 040 0 °
4,10 55 22 041 " 041 ) o .
4,20 55 22 042 042 "
4,30 58 24 043 043 v N o o
437 11/64 58 24 437 1 437" S o o
4,40 58 24 044 044 " H o
4,50 58 24 045 045 " 9 5 @
4,60 58 24 046 " 046 " -
4,70 58 24 047 " 047 1 1) samostrediaci — v, strana 11
476 3/16 62 26 476 476 "
4,80 62 26 048 " 048 "
4,90 62 26 049 " 049 "
5,00 62 26 050 " 050 "
5,10 62 26 051 " 051 "
516 13/64 62 26 516 1 516 1
5,20 62 26 052 " 052 "
5,30 62 26 053 1 053 1
5,40 66 28 054 " 054 "
5,50 66 28 055 " 055 1
556 7/32 66 28 556 1 556 1
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WNT \ Performance

HSS vrtaky - 5xD bez vnitorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici DIN 338, kratke

10171... 10173..
<5xD DC,, DC OAL LCF
mm inch mm mm

5,20 86 52 052 052
TiN TiN 5,30 86 52 053 " 053 "
540 93 57 054 1 054 1
550 93 57 055 055
5,55 93 57 555 1
556 7/32 93 57 556 1 556
56 93 57 056 1 056
570 93 57 057 1 057 1
575 93 57 575
580 93 57 058 058
5,90 93 57 059 059
595 15/64 93 57 505 1 595
2 6,00 93 57 060 1 060 1
3 6,10 101 63 061 1 061 1
N 7 6.20 101 63 062 1 062 1
g | 630 101 63 063 1 063 1
’ 635 1/4 101 63 635 1 635
; 640 101 63 064 064
. § & @& & 1.
e /’ 6,70 101 63 067 " 067 "
3 / 675 109 69 675 1 675 1
i S 1a0e 6.80 109 69 068 068
6.90 109 69 069 069
HSS-E HSS-E-PM 7,00 }88 gg 070 :; 070 ::
710 071 071
10171.. 10173... 714 932 109 69 714 1 714 1
o g0 o 38 T |
oo LiCY U K 009 9 740 109 69 074 074
1,00 34 12 010 o100 145 109 69 [ )
110 36 14 011 0 ot1 » 530 10969 i e
110 o 1 e oi1 ) 7go 17 75 076 1 076 1
20 387718 el 770 7 75 077 077
125 38 ot =k o3 T80 7 75 078 1 078 1
140 3 os 3 I 17 75 079 079
140 0 18 a0 794 516 17 75 798 1 798 1
45 I o o5 800 17 75 080 080
1,50 o 18 i 810 17 75 081 1 081
L e 20 o6y 820 1775 082 1 082 1
160 82 ey 830 17 75 083 1 083
IG5 e Ly o7 84D 17 75 084 1 084 1
170 43 w2 (i o7 850 17 75 085 085
190 46 22 019 ol9 n 880 125 81 {7
2,00 49 24 020 " 00 870 RN gez 7 )
2400 - o 020 1 873 132 125 81 873 873 "
210 o A i 0217 g8 125 81 08 088
230 53 27 023 1 023 n 890 125 81 L )
238 332 57 30 238 1 238 0 200 1250 81 . CL
2140 57 30 024 1 024 0 210 12581 (i
250 57 30 025 0 05 0 20 25 I e )
2] ST (=F 930 125 81 093 093
260 5 30 026 061 23 iz e
270 6 33 027 1 o7 n 240 125 81 091 7 )
278 764 61 33 278 1 278 0 90 G =k =
280 6 33 028 08 n 280 133 & oy
2,90 6 33 029 1 09 n 210 ol (e 1
2D I = 029 7 90 133 87 08 098
310 65 36 031 1 031 n 290 1S o L )
317 18 65 36 317 1 a7 0 1000 13387 i =
320 65 36 032 1 iz 0 1010 o i )
320 Ba w36 [N 10,20 133 87 102 9 102
330 65 36 033 1 033 » 1030 ol e
330 B 3 g3 ) 088 1 1040 133 87 104 )
340 03 oy 034 7 1050 133 87 105 105
357 9/64 70 39 357 1 357 0 10,55 133 & el )
37 n 39 o 3571 1100 122 94 110 ! 110 1
3l I = e 0% ) 1in 716 142 94 i1 119
380 75 43 038 1 038 0 1120 R 20
3,90 5 43 039 9 039 » 1130 L e
397 532 15 43 397 1 go7 v 1140 e U I 115 1
200 75 43 040 o0 0 1L )
¢ SHE IR  E
420 75 43 042 o2 0 12
425 75 43 425 5 o o
430 80 47 043 1 043 1
437 1164 80 47 437 70 M )
440 80 47 044 044 1 K o o
450 80 47 045 1 045 0y ° °
460 80 47 046 1 0461 ° °
465 80 47 465
4,70 80 47 047 " 047" H o
476 3/16 86 52 476 76 0 o o
48 86 52 048 048 -
4,90 86 52 049 " 049 " 1) samostrediaci — v, strana 11
495 86 52 495 1
5,00 86 52 050 050
5,05 86 52 505 1
510 86 52 051 1 051 1
516 13/64 86 52 516 516 )

cuttingtools.ceratizit.com 017



WNT \ Performance

HSS vrtaky - 10xD bez vnitorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 340, dihé

<10xD 10 270 ...
= 1% DC, OAL LCF
mm mm mm
72 156 102 072
TiN 7.3 156 102 073
74 156 102 074
75 156 102 075
76 165 109 076
77 165 109 077
78 165 109 078
9 165 109 079
80 165 109 080
81 165 109 081
§ 82 165 109 082
g 83 165 109 083
84 165 109 084
o 85 165 109 085
= 86 175 115 086
87 175 115 087
88 175 115 088
06 89 175 115 089
90 175 115 090
91 175 115 091
< 92 175 115 092
93 175 115 093
J118° 94 175 115 094
Sl g o
10 270 ... 9,7 132 %1 833
9.8
DC OAL  LCF 99 184 121 099
mm mm mm 10,0 184 121 100
10 56 33 010 101 184 121 101
11 60 37 011 102 184 121 102
12 65 41 012 103 184 121 103
13 65 41 013 104 184 121 104
14 70 45 014 105 184 121 105
15 70 45 015 110 195 128 110
16 76 50 016 115 195 128 115
17 76 50 017 120 205 134 120
18 80 53 018
19 80 53 019 P °
20 8 56 020 M c
21 85 56 01 o
22 90 59 022
23 90 59 023 N o
24 95 62 024 S o
25 95 62 025 4
26 95 62 026 5
25 100 6 028
2,8 - 11
29 100 66 029 V. strana
30 100 66 030
31 106 69 031
32 106 69 032
33 106 69 033
34 112 73 034
35 112 73 035
36 112 73 036
37 112 73 037
38 119 78 038
39 119 78 039
40 119 78 040
41 119 78 041
42 119 78 042
43 126 82 043
44 126 82 044
45 126 82 045
46 126 82 046
47 126 82 047
48 132 87 048
49 132 87 049
50 132 87 050
51 132 87 051
52 132 87 052
53 132 87 053
54 139 91 054
55 139 91 055
56 139 91 056
57 139 9 057
58 139 91 058
59 139 91 059
60 139 91 060
61 148 o7 061
62 148 97 062
63 148 o7 063
64 148 97 064
65 148 97 065
66 148 97 066
67 148 o7 067
68 156 102 068
69 156 102 069
70 156 102 070
71 156 102 o7

0118 cuttingtools.ceratizit.com



Vftanie
WNT \ Performance HSS vrtaky - minivrtaky + NC navrtavaky

Minivrtaky DIN 1899 NC navrtavaky, dielenska norma

A Stvorplochy vybrus A drazky v skrutkovici

A 50 z0osilnenou stopkou

Rozsah dodavky: NC-A NC-A

A balenie po 5 kusoch
A cenazakus

n TiN TiN

DC_ i R
<<I>
< 118° o o
HSS-E-PM ?lgg <EHISZS0
10103 ... 10522... 10512...

DC .,00s OAL LCF DCONMS g

DC, OAL LCF
mm mm mm mm

mm mm mm

015 25 08 1,0 00150
020 25 15 10 00200 2 gg ]g gig gig
025 25 19 1,0 00250

030 25 19 1,0 00300 5 62 14 050 050
035 25 24 10 00350 6 66 16 060 060
040 25 30 10 00400 8 79 2 080 080
045 25 3,0 1,0 00450 10 89 25 100 100
050 25 34 10 00500 12 102 30 120 120
055 25 39 10 00550

060 25 39 10 00600 ;I 25;'35 22—35
065 25 472 1,0 00650

070 25 48 1,0 o700 K 30-55 30-55
075 25 48 1,0 oo7s0 N 65-85 65-85
080 25 53 15 00800 S

08 25 53 15 00850 H

09 25 60 15 oogoo O
095 25 60 15 00950

1,00 25 68 15 01000

1,05 25 68 15 01050

110 25 76 15 01100

115 25 76 15 01150

1,20 25 85 15 01200

1,25 25 85 15 01250

1,30 25 85 15 01300

1,35 25 95 15 01350

140 25 95 15 01400

145 25 95 15 01450

P °

M o

K °

N °

S o

H

— V,strana 12
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WNT \ Performance

Vftanie

HSS vrtaky - rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

01110

* pevnost v fahu
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Vftanie
WNT \ Performance HSS vrtaky - rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

Hibka vftania 3xD Hibka vitania 5xD Hibka vftania 10xD
Typ UNI-TIN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TIN Typ UNI-PM-TIN Typ UNI-TIN
10107 ... 10113... 10171 ... 10173 .. 10270...
Index v, m/min F v, m/min F Vv, m/min F Ve m/min F v, m/min F
P1.1 46 6 44 6 46 6 44 6 4 6
P1.2 39 8 37 5 39 5 37 5 35 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 33 5 31 5
P1.4 32 5 31 S 32 9 31 5 29 5
P1.5 28 5 26 &) 28 S 26 ©) 25 5
P.2.1 35 5 32 6 35 © 32 6 31 &
P.2.2 24 4 23 & 24 4 23 5 22 4
P.2.3 21 4 19 §) 21 4 19 5 19 4
P.2.4 19 3 18 4 19 8 18 4 17 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 21 4 16 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 16 3 12 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 15 3 10 2
P.4.1 18 4 14 3 18 4 14 3 16 4
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 15 3
M1 15 4 15 4 13 4
M.2.1 12 3 14 4 8 3
M.3.1 10 3 10 3 3
K.1.1 4 6 46 6 4 6 46 6 37 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 37 6 30 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 30 5 24 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.3.2 27 5 30 5 27 S 30 % 24 5
N.1.1
N.1.2
N.2.1 75 6 69 6 75 6 69 6 67 6
N.2.2 60 5 565 5 60 B 5% 5 54 5
N.2.3 52 5 48 5 52 B 48 5 47 5
N.3.1 69 5 64 5 69 9 64 9 62 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 39 4 37 4
N.3.3 58 4 52 4 58) 4 52 4 50 4
N.4.1 70 5 60 5 70 6 65 6 50 6
S.1.1 2 2
S.1.2 1 1
S.21 2 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 9 2 8 2
S.3.2 6 1 6 1
S.3.3
H.1.1 6 1 6 1
H.1.2
H1.3
H1.4
H.2.1 10 3 10 3
H.3.1

[e] (e} -

ﬂ Rezné parametre st v znacnej miere zavislé od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ﬂ Privftani do huzevnatych a zvierajucich materidlov by sa pri hibkach vitania = 4xD mali
nastroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, odstranovat triesky a rezr)é rychlost vc by sa mala zniZit nasledujicim sposobom: u hibky
ktoré sa v zdvislosti od pracovnych podmienok musia upravit smerom hore alebo dole! vitania>4xD 0 10 %, u hibky vitania > 6xD 0 15-20 %.

Dalej odporticame aplikovat chladenie emulziou.

cuttingtools.ceratizit.com 01 |11



Vftanie
WNT \ Performance HSS vrtaky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre - minivrtaky 10 103 ...

Men. @ v mm
00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  £080-095  B100-145

Index v, m/min mrr:c/ot. mmf/ot. mrrI/ot. mmf/ot. mrrr/ot. mmf/ot. mrrr/ot.
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
ﬂ Rezné parametre su v znacnej miere zdvislé od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia upravit smerom hore alebo dole!

S
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WNT \ Performance

HSS vrtaky - rezné parametre

Orientacné hodnoty posuvu pre HSS vrtaky v skrutkovici

Priemer vrtdka v mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posuv f v mm/ot.
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0,2 0,2
0,007 0012 003 005 006 0069 0,08 0,1 012 013 013 016 016 025 025 025
0,008 0014 004 006 008 009 0,1 014 016 016 016 0,2 02 0,3 0,3 03
001 0016 006 008 01 012 013 0,16 0.2 0.2 022 025 025 04 04 04
0012 0,018 0,06 0,1 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 05 05 05
0014 002 008 013 016 018 0,2 025 035 035 035 04 04 0,6 0,6 06
0016 0,023 01 0,16 02 02 025 035 04 04 04 04 05 0,6 0,7 08
0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 0,6 08 09 09

© 0 N o O B W N =

0]
@ VSetky uvedené ddaje su orientacné a uvadzaju sa priemerné hodnoty.

Otacky pre HSS vrtaky v skrutkovici

Priemer vrtaka v mm
Vv, m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 125 160 200 250 31,5 400 500 63,0 80,0

Otécky v ot./min.

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
v ) v . . . , ’ ’ DC DC
Pocetnost odstranovania triesok pri vrtani hibokych otvorov:
4 Spicka vrtaka sa musi dostatocne chladit 5xD
My . . . - . v 1,6xD 10xD
a pouzitim vrtaka s plochym profilom drazky (typ WTL) sa odvod triesok znacne '
v/ 1,5xD
vylepsi 150
1xD _y
4 na extrémne hiboké otvory alebo pri horizontalnom vrtani doporucujeme pouzivat i 0
Xi
vrtaky s chladiacimi kanalikmi pre vnatorny privod chladiaceho média -
3xD

Typ UNI Typ WTL
N
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Vftanie
WNT TK vrtaky - zhrnutie

Prehlad TK vrtakov
. £ g 8%, 2E 2 =
g S |z | & B828528¢ e
2 &5 | 5| e PMKNSH -D§ S
3xD bez vnutorného chladenia
r—————— ) ° [¢)
= == WTX m <3| 512 [ ] 16
[ ] [ ]
o e wee m | - 7
3xD s vnatornym chladenim
S —— [ ] [ ] O.
—Lo™ WTX m <3xD| 3-12 ] 18
HA !
Vo W m— : b o U
e~ wix | B <30 312 [ ] 19
[ ] [ )
o |wo| [ o 2 B m
( BN BN
a0 Wi m w0 3w O m
5xD bez vnutorného chladenia
o e e e S — ® e O.
—_— WTX m <D 312 ] 22
. [ ) [
aoamew— v [ w0 0w D0 - 23
5xD s vnutornym chladenim
* [ ] [} O.
DS T - WTX <0 312 B ~
> e ] ce ° .
DS e - wix| BRIl <50 312 B %
[ )
.~ - WTX <5xD| 2,5-12 O ] 26
L L YA
_ d - N
S WPC m <SSO 12 N 27
[ B BN J .
seeew | B s e [0 mo

o\
@ DalSie rozmery a vrtdky ndjdete vnaSom — hlavnom katalogu v kapitole 2 TK vrtaky
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Vftanie

WNT TK vrtaky - zhrnutie
Prehlad TK vrtakov
£ g 5% £3 & T
£ < P = tw g3 3 =
g 2 s @EER:s A I
g S | g | = 823=28¢ - e
2 & | 5| e PMKNSH .D§ g
Minivrtak 5xD bez vnatorného chladenia
(o] ® ® O .
Lo WTX m <5xD| 0,1-29 i . 29
Minivrtak 5xD s vnutornym chladenim
o 00 (o] .
b ] WTX | [[[#:{e] |<5xD| 0,8-2,9 o . 30
Minivrtak 8xD s vnitornym chladenim
S o 00 (o] .
<SS S S WTX | [[[#:{e] |<8xD| 0,8-2,9 o . 30
Minivrtak 12xD s vnutornym chladenim
- - o 00 (o] .
eSS wrx | Ul <120 08-29 ] 31
NC navrtavaky
e ———— <190° o eoe .
. . NC-A B L O 32
@) Dalsie rozmery a vrtdky najdete v nasom — hlavnom katalégu v kapitole 2 TK vrtaky
01]15
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

&

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC,; DCONMS s

mm mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

01116

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

———

-

<J140°
TK

11777 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

1777 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]

— v, strana 34
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DalSie rozmery a vrtaky ndjdete v nasom

— hlavnom katalégu v kapitole 2 TK vrtaky
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WNT \ Standard

TK vrtaky - 3xD bez vnutorného chladenia

WPC - Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD 11 600 ...
=X NOR = 2 DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,20 8 79 340 240 36,0 062
TiAIN 6,30 8 79 340 240 36,0 063
6,40 8 79 340 240 36,0 064
6,50 8 79 340 240 36,0 065
DCONMS 6,60 8 79 340 240 360 066
6,70 8 79 340 240 36,0 067
\ 6,80 8 79 340 240 36,0 068
: ” 6,90 8 79 340 240 36,0 069
i - 7,00 8 79 340 24,0 36,0 070
i 710 8 79 410 290 36,0 071
7,20 8 79 410 290 360 072
A5 | 2 7,30 8 79 410 290 36,0 073
i © 7,40 8 79 40 290 360 074
_| 6 7,50 8 79 410 290 36,0 075
/) = - 7,55 8 79 40 290 36,0 975
‘ 7,60 8 79 4,0 290 36,0 076
i 7,70 8 79 410 290 36,0 077
7,80 8 79 41,0 290 36,0 078
DS 7,90 8 79 410 290 36,0 079
< X 8,00 8 79 410 290 36,0 080
8,10 10 89 470 350 40,0 081
WD 820 10 89 470 350 400 082
<] 140° 8,30 10 89 470 350 400 083
TK 8,40 10 89 470 350 40,0 084
11 600 8,50 10 89 470 350 40,0 085
8,60 10 89 470 350 40,0 086
DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS 8,70 10 89 470 350 400 087
mm mm mm mm mm mm 8,80 10 89 470 350 40,0 088
8,90 10 89 470 350 40,0 089
1’38 2 jg g:g g:g gﬁ:g g:? 9,00 10 89 470 350 40,0 090
1,20 4 45 6,0 54 310 012 9,10 10 89 470 350 400 091
1,30 4 45 6,5 59 315 013 9,20 10 89 470 350 400 092
1,40 4 45 70 6,3 30,0 014 9,25 10 89 470 350 40,0 925
1,50 4 50 75 6,8 350 015 9,30 10 89 470 350 400 093
1,60 4 50 8,0 72 345 016 9,40 10 89 470 350 40,0 094
1,70 4 50 8,5 77 340 017 9,50 10 89 470 350 400 095
1,80 4 50 90 81 335 018 9,60 10 89 470 350 40,0 096
9,70 10 89 470 350 40,0 097
w4 ® 95 @ QR B B
2.10 6 58 140 110 360 021 9,90 10 89 470 350 400 099
2,20 6 58 140 110 360 022 10,00 10 89 470 350 400 100
2,30 6 58 140 11,0 36,0 023 10,10 12 102 550 40,0 450 101
2,40 6 58 140 11,0 36,0 024 10,20 12 102 55,0 40,0 450 102
2,50 6 58 140 11,0 36,0 025 10,30 12 102 550 40,0 45,0 103
10,40 12 102 550 40,0 450 104
0 6 % w0 10 o0 @ o @m0 o o I
2,80 6 58 140 110 36,0 028 10,60 12 102 550 40,0 450 106
2,90 6 58 140 110 360 029 10,70 12 102 550 40,0 450 107
3,00 6 62 20,0 140 360 030 10,80 12 102 550 40,0 450 108
3,10 6 62 20,0 14,0 360 031 10,90 12 102 550 40,0 450 109
3,20 6 62 20,0 140 36,0 032 11,00 12 102 550 40,0 45,0 110
11,10 12 102 550 40,0 450 11
0§ @20 1D P iz e
3,50 6 62 200 140 36,0 035 11,30 12 102 55,0 40,0 45,0 113
3,60 6 62 20,0 140 360 036 11,40 12 102 550 40,0 450 114
3,70 6 62 20,0 140 360 037 11,50 12 102 550 40,0 450 115
3,80 6 66 240 170 360 038 11,60 12 102 550 40,0 450 116
3,90 6 66 240 170 36,0 039 11,70 12 102 550 40,0 45,0 117
11,80 12 102 550 40,0 450 118
i0 w0 70 w2 1@ o o o 4
4,20 6 66 240 170 36,0 042 12,00 12 102 55,0 40,0 45,0 120
4,30 6 66 240 170 36,0 043 p o
4,40 6 66 240 170 36,0 044
4,50 6 66 240 170 36,0 045 M
4,60 6 66 240 170 36,0 046 K o
4,65 6 66 240 170 36,0 900 N
4,70 6 66 240 170 36,0 047 S
4,80 6 66 280 20,0 36,0 048 H
4,90 6 66 280 20,0 36,0 049 0
5,00 6 66 280 20,0 36,0 050
5,10 6 66 280 20,0 36,0 051 — v, strana 40
5,20 6 66 280 20,0 36,0 052
5,30 6 66 280 200 36,0 053 o A P
5,40 6 66 280 200 360 054 @ DalSie rozmery a vrtaky ndjdete v naSom
5,50 6 66 280 20,0 36,0 055 — hlavnom katalégu v kapitole 2 TK vrtaky
5,55 6 66 280 200 36,0 902
5,60 6 66 280 20,0 36,0 056
5,70 6 66 280 20,0 36,0 057
5,80 6 66 280 20,0 36,0 058
5,90 6 66 280 200 36,0 059
6,00 6 66 280 200 36,0 060
6,10 8 79 340 240 36,0 061

cuttingtools.ceratizit.com 0117



WNT \ Performance

TK vrtaky - 3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS ;s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

01118

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

— g |

A
a3

<J140°
TK

11780 ...

e

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11780...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

'

&

NOF =2

DCONMS

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU

LCF

OAL

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41
41
41

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
2
24
24
24
29
29
29
29
29
29

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

AN
a3

<J140°
TK

10786 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

DC,; DCONMS s

mm
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T wmnw=x=T

mm

S ©0 00 ©o o o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

LCF
mm
41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10786 ...

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
906
112
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Standard

TK vrtaky - 3xD s vnatornym chladenim

WPC - Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

'

o

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

01120

3
3

[e-No-KerNorNerNerNorNeorNerorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorNerNorNorNerNeorNopNopNepiopiiople - P S SR A oAl RS- S e e e ]

OAL

mm
45
45
45
45
45

14,4

174
200

240

24,0

240

280

340

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
34,5
34,0
335
33,0
33,0
37,5
37,0
36,5
36,0
355
355
35,0
34,0
34,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

A
a3

<J140°
TK

11603 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
890
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T wnw=x=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
4ZO
47,0
47,0
47,0
470
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
410
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LU
mm
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0

LS
mm
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
4&0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

11603 ...

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
924
075
975
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
925
093
930
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
904
108
109
110
111
112
912
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzdlne pouZitie A |eStené drazky na odvadzanie triesok

A Styrivodiace fazetky A typ ALU 3xD na vyziadanie

< 3xD *f
g @ Ti800
NOF =2

DCONMS |

LS

OAL

L
z g S \
30° ‘
pc M }
w13
<] 180°
TK

10720 ...

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL

mm mm mm mm mm mm mm
3,00 6 62 20 14 36 015 030
3,10 6 62 20 14 36 016 031
3,20 6 62 20 14 36 016 032
3,30 6 62 20 14 36 017 033
3,40 6 62 20 14 36 017 034
3,50 6 62 20 14 36 018 035
3,60 6 62 20 14 36 018 036
3,70 6 62 20 14 36 019 037
3,80 6 66 24 17 36 019 038
3,90 6 66 24 17 36 020 039
4,00 6 66 24 17 36 020 040
4,10 6 66 24 17 36 021 041
4,20 6 66 24 17 36 0,21 042
4,30 6 66 24 17 36 022 043
4,40 6 66 24 17 36 022 044
4,50 6 66 24 17 36 023 045
4,60 6 66 24 17 36 023 046
4,65 6 66 24 17 36 023 900
4,70 6 66 24 17 36 024 047
4,80 6 66 28 20 36 024 048
4,90 6 66 28 20 36 025 049
5,00 6 66 28 20 36 025 050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 051
5,20 6 66 28 20 36 026 052
5,30 6 66 28 20 36 027 053
5,40 6 66 28 20 36 027 054
5,50 6 66 28 20 36 028 055
5,55 6 66 28 20 36 028 902
5,60 6 66 28 20 36 028 056
5,70 6 66 28 20 36 029 057
5,80 6 66 28 20 36 029 058
5,90 6 66 28 20 36 030 059
6,00 6 66 28 20 36 030 060
6,10 8 79 34 24 36 031 061
6,20 8 79 34 24 36 031 062
6,30 8 79 34 24 36 032 063
6,40 8 79 34 24 36 032 064
6,50 8 79 34 24 36 033 065
6,60 8 79 34 24 36 033 066
6,70 8 79 34 24 36 034 067
6,80 8 79 34 24 36 034 068
6,90 8 79 34 24 36 035 069
7,00 8 79 34 24 36 035 070
710 8 79 4 29 36 036 071
7,20 8 79 4 29 36 036 072
7,30 8 9 A 29 36 037 073
7,40 8 9 4 29 36 037 074
7,50 8 79 4 29 36 038 075
7,60 8 79 4 29 36 038 076
7,70 8 9 A 29 36 039 077
7,80 8 9 4 29 36 039 078
7,90 8 79 4 29 36 040 079
8,00 8 79 4 29 36 040 080
8,10 10 89 47 35 40 041 081

cuttingtools.ceratizit.com

DC m7
mm

8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

8,80
8,90
9,00
9,10

9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70

9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T w=Xxg=T

DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40

A PL =rohovd fazetka

PL
mm
0,41
0,42
0,42
0,43
0,43
0,44
0,44
0,45
0,45
0,46
0,46
0,47
0,47
0,48
0,48
0,49
0,49
0,50
0,50
0,51
0,51
0,52
0,52
0,53
0,53
0,54
0,54
0,55
0,55
0,56
0,56
0,57
0,57
0,58
0,58
0,59
0,59
0,60
0,60

10720 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD bez vnatorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

NOF =2

&

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC,; DCONMS s

mm mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

01]22

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11783 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Standard

TK vrtaky - 5xD bez vnatorného chladenia

WPC - Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

5xD 11 606 ...
= S DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,00 8 91 53 43 36 080
TIAIN 8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
oS 8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
8,50 10 103 61 49 40 085
w 8,60 10 103 61 49 40 086
(o9 8,70 10 103 61 49 40 087
i 8,80 10 103 61 49 40 088
w 8,90 10 103 61 49 40 089
: , 9,00 10 103 61 49 40 090
‘ z 9,10 10 103 61 49 40 091
i 9,20 10 103 61 49 40 092
ol S ) 9,25 10 103 61 49 40 925
£ = 9,30 10 103 61 49 40 093
; 9,40 10 103 61 49 40 094
| 9,50 10 103 61 49 40 095
oo 9,60 10 103 61 49 40 096
S |, 9,70 10 103 61 49 40 097
9,80 10 103 61 49 40 098
w13 9,90 10 103 61 49 40 099
] 140° 10,00 10 103 61 49 40 100
) 1010 12 18 71 56 45 101
1020 12 18 71 56 45 102
11606 ... 103 12 118 71 56 45 103
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS 1040 12 18 71 56 45 104
[ I I R I 1050 12 18 71 56 45 105
1060 12 18 71 56 45 106
3‘1’3 g gg 33 Sg gg 322 1070 12 18 71 56 45 107
320 6 86 28 23 38 032 10,80 12 18 71 56 45 108
250 6 86 28 23 38 035 1o 12 18 71 56 45 111
2,60 6 66 28 23 38 036 1,20 12 18 71 56 45 112
400 6 M 3 29 38 040 1,60 12 18 71 56 45 116
410 6 7 3 29 38 041 170 12 18 71 56 45 117
420 6 7 3% 29 38 042 1,80 12 18 71 56 45 118
4,30 6 4 3% 29 38 o 1,90 12 18 71 56 45 119
440 6 7 3 29 38 044 1200 12 18 71 56 45 120
4,50 6 74 3 29 36 045 p o
4,60 6 74 36 29 36 046 i
4,65 6 74 3 29 36 900
4,70 6 74 36 29 36 047 K d
4,80 6 82 44 35 36 048 N
4,90 6 82 44 35 36 049 S
5,00 6 82 44 35 36 050 H
5,10 6 82 44 35 36 051 0
5,20 6 82 44 35 36 052
5,30 6 82 44 35 36 053 = V;strana 41
5,40 6 82 44 35 36 054 -
5,50 6 82 44 35 36 055 @ DalSie rozmery a vrtaky ndjdete v nasom
g’gg g gg 33 gg gg ggg — hlavnom kataldgu v kapitole 2 TK vrtaky
5,70 6 82 44 35 36 057
5,80 6 82 44 35 36 058
5,90 6 82 44 35 36 059
6,00 6 82 44 35 36 060
6,10 8 91 53 43 36 061
6,20 8 91 53 43 36 062
6,30 8 91 53 43 36 063
6,40 8 91 53 43 36 064
6,50 8 91 53 43 36 065
6,60 8 91 53 43 36 066
6,70 8 91 53 43 36 067
6,80 8 91 53 43 36 068
6,90 8 91 53 43 36 069
7,00 8 91 53 43 36 070
7,10 8 91 53 43 36 071
7,20 8 91 53 43 36 072
7,30 8 91 53 43 36 073
7,40 8 91 53 43 36 074
7,50 8 91 53 43 36 075
7,55 8 91 53 43 36 975
7,60 8 91 53 43 36 076
7,70 8 91 53 43 36 077
7,80 8 91 53 43 36 078
7,90 8 91 53 43 36 079

cuttingtools.ceratizit.com 01]23



WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

0124

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11786 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

a3

<J140°
TK

10 787 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

DC,; DCONMS s

mm
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T wmnw=x=T

mm

S ©0 00 ©o o o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
18
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118
118

LCF
mm
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
1Al
7
7
Al
Al
7
Al
7
1Al
7
7
Al
7
7
7
7
Al
7
1Al
Al
7

LU
mm
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10 787 ...

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
906
112
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD %
% NOF =2
DCONMS
i
I
|
| g
0 |5
3 -
1
¥
<
DC,, DCONMS, OAL
mm mm mm
2,5 4 57
26 4 57
27 4 57
2,8 4 57
2,9 4 57
3,0 6 66
31 6 66
3,2 6 66
33 6 66
34 6 66
35 6 66
3,6 6 66
37 6 66
3,8 6 74
3,9 6 74
4,0 6 74
41 6 74
42 6 74
43 6 74
4.4 6 74
45 6 74
4,6 6 74
47 6 74
48 6 82
4,9 6 82
5,0 6 82
51 6 82
5,2 6 82
53 6 82
5,4 6 82
55 6 82
5,6 6 82
57 6 82
58 6 82
5,9 6 82
6,0 6 82
6.1 8 91
6,2 8 91
6,3 8 91
6,4 8 91
6,5 8 91
6,6 8 91
6,7 8 91
6,8 8 91
6,9 8 91
7,0 8 91
71 8 91
7.2 8 91
73 8 91
7.4 8 91
75 8 91
01126

LCF
mm
21
21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
17
17
17
17
17
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

AL

DLC

DRAGONSKIN

a3

<J135°
TK

10791 ...

02500
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500

DC,; DCONMS ;¢

mm
7,6
77
7,8
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
11,0
11
1,2
1,3
1,4
11,5
1,7
11,8
12,0

O T w=XxXz=ZT

mm

S ©0 00 ©o ™ o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
18
118
118
118
118
118
18
118
18
118
118
118
118
18
118

LCF
mm
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
4l
7
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
7
Al
7
7
7
7

LU
mm
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10791 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11700
11800
12000

— v, strana 35
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DalSie rozmery a vrtaky ndjdete v nasom

— hlavnom kataldgu v kapitole 2 TK vrtaky
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WNT \ Standard

TK vrtaky - 5xD s vnatornym chladenim

WPC - Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5D *f 11 609 ...
=X DC,.; DCONMS,s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,30 8 91 530 43,0 36,0 063
TiAIN 6,40 8 91 53,0 43,0 36,0 064
NOF =2 6,50 8 91 530 43,0 36,0 065
6,60 8 91 530 43,0 36,0 066
DCONMS 6,70 8 91 530 43,0 36,0 067
6,80 8 91 530 43,0 36,0 068
6,90 8 91 530 43,0 36,0 069
o 7,00 8 91 53,0 43,0 36,0 070
~ 7,10 8 91 530 43,0 36,0 071
i 7,20 8 91 53,0 43,0 36,0 072
L 7,30 8 91 53,0 43,0 36,0 073
I |2 740 8 91 530 43,0 36,0 074
‘ o 745 8 91 530 43,0 36,0 924
‘ W \ 7,50 8 91 53,0 43,0 36,0 075
el 7,55 8 91 530 43,0 36,0 975
| 7,60 8 91 530 43,0 36,0 076
/ 7,70 8 91 530 43,0 36,0 077
‘ 7,80 8 91 53,0 43,0 36,0 078
od 7,90 8 91 530 43,0 36,0 079
b 8,00 8 91 53,0 43,0 36,0 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 081
HA J 8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 082
) 8,30 10 103 61 ,0 49,0 40,0 083
<1140 8,40 10 103 61,0 49,0 400 084
TK 8,50 10 103 610 490 400 085
11 609 8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 086
8,70 10 103 61,0 49,0 400 087
DC,; DCONMS.,s OAL LCF LU LS 8,80 10 103 61,0 49,0 400 088
mm mm mm mm mm mm 8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 089
010 9,00 10 103 61 ,0 49,0 40,0 090
11?8 2 jg gg gg 28‘8 011 9,10 10 103 61,0 49,0 400 091
1,20 4 45 96 78 290 012 9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 092
1,30 4 45 10,4 85 285 013 9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 925
1,40 4 45 11,2 91 280 014 9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 093
1,50 4 50 12,0 98 320 015 9,35 10 103 61,0 49,0 40,0 930
1,60 4 50 128 10,4 31,0 016 9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 094
1,70 4 50 136 11,1 305 017 9,50 10 103 61,0 490 400 095
1,80 4 50 144 117 30,0 018 9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 096
1,90 4 50 152 124 295 019 9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 097
2,00 4 50 16,0 13’0 29‘0 020 9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 098
2,10 4 55 168 13,7 33,0 021 9,90 10 103 61,0 49,0 40,0 099
2,20 4 55 176 143 325 022 10,00 10 103 61 ,0 49,0 40,0 100
2,30 4 55 184 150 320 023 10,10 12 118 710 56,0 450 101
2,40 4 55 192 156 315 024 10,20 12 18 71,0 56,0 45,0 102
2,50 4 55 20,0 16,3 305 025 10,30 12 118 710 56,0 45,0 103
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 026 10,40 12 118 71,0 56,0 45,0 104
2,70 4 55 216 176 29,0 027 10,50 12 18 71 ,0 56,0 45,0 105
2,80 4 55 224 182 290 028 10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 106
2,90 4 55 232 189 285 029 10,70 12 118 710 56,0 45,0 107
3,00 6 66 280 230 36,0 030 10,75 12 118 71,0 56,0 450 904
3,10 6 66 280 230 36,0 031 10,80 12 118 71,0 56,0 450 108
3,20 6 66 23‘0 23’0 36,0 032 10,90 12 118 710 56,0 45,0 109
3,25 6 66 280 230 36,0 890 11,00 12 118 710 56,0 45,0 110
3,30 6 66 280 230 36,0 033 11,10 12 118 71 ,0 56,0 45,0 111
3,40 6 66 280 230 36,0 034 11,20 12 118 710 56,0 45,0 112
3,50 6 66 280 230 36,0 035 11,25 12 118 710 56,0 45,0 912
3,60 6 66 280 230 36,0 036 11,30 12 118 710 56,0 45,0 113
3,70 6 66 280 230 36,0 037 11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 114
3,80 6 74 360 29,0 36,0 038 11,50 12 18 71 ,0 56,0 45,0 115
3,90 6 74 360 29,0 36,0 039 11,60 12 118 710 56,0 45,0 116
4,00 6 74 360 29,0 36,0 040 11,70 12 118 710 56,0 45,0 117
4,10 6 74 360 290 36,0 041 11,80 12 118 71,0 56,0 450 118
4,20 6 74 360 29,0 36,0 042 11,90 12 118 71,0 56,0 450 119
4,30 6 74 36,0 29,0 36,0 043 12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 120
4,40 6 74 360 29,0 36,0 044 p
4,50 6 74 360 290 360 045 ®
4,60 6 74 360 290 360 046 M
4,65 6 74 360 29,0 36,0 900 K °
4,70 6 74 360 29,0 36,0 047 N
4,80 6 82 440 350 36,0 048 S
4,90 6 82 440 350 36,0 049 H
5,00 6 82 440 350 36,0 050
5,10 6 82 440 350 36,0 051 0
5,20 6 82 440 350 36,0 052 N
530 6 82 440 350 360 053 Vo strana 41
5,40 6 82 44,0 35,0 36,0 054 N
g,gg g g% 228 ggg ggg ggg @ Dalgie rozmery a vrtaky najdete v nasom
560 6 82 440 350 360 056 hlavnom katalégu v kapitole 2 TK vrtaky
5,70 6 82 440 350 36,0 057
5,80 6 82 44,0 350 36,0 058
5,90 6 82 440 350 36,0 059
6,00 6 82 440 350 36,0 060
6,10 8 91 530 43,0 36,0 061
6,20 8 91 530 43,0 36,0 062
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzdlne pouZitie A |eStené drazky na odvadzanie triesok A PL =rohovd fazetka
A Styrivodiace fazetky A typ ALU 5xD na vyZziadanie
54D *f 10721 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 103 61 49 40 041 082
Ti800 8,30 10 103 61 49 40 042 083
- 8,40 10 103 61 49 40 042 084
8,50 10 103 61 49 40 043 085
8,60 10 103 61 49 40 043 086
8,70 10 103 61 49 40 044 087
DCONMS |, 8,80 10 103 61 49 40 044 088
8,90 10 103 61 49 40 045 089
" 9,00 10 103 61 49 40 045 090
| A 9,10 10 103 61 49 40 046 091
! 9,20 10 103 61 49 40 046 092
| 9,30 10 103 61 49 40 047 093
Y 3 9,40 10 103 61 49 40 047 094
| | 9,50 10 103 61 49 40 048 095
i L 5 9,60 10 103 61 49 40 048 096
& = 9,70 10 103 61 49 40 049 097
30° ‘ 9,80 10 103 61 49 40 049 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 099
be o= 10,00 10 103 61 49 40 0,50 100
10,10 12 116 69 54 45 0,51 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 102
w3 1030 12 116 69 54 45 052 103
) 10,40 12 116 69 54 45 0,52 104
<] 180 10,50 12 116 69 54 45 0,53 105
TK 10,60 12 116 69 54 45 053 106
10 721 10,70 12 116 69 54 45 0,54 107
10,80 12 116 69 54 45 0,54 108
DC ., DCONMS, OAL LCF LU LS PL 10,90 12 116 69 54 45 0,55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11,00 12 116 69 54 45 0,55 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 111
- - o 1120 12 116 69 54 45 056 112
3,20 6 66 28 23 36 016 032 11,30 12 16 69 54 45 057 113
3,30 6 66 28 23 36 017 033 11,40 12 16 69 54 45 057 114
3,40 6 66 28 23 36 017 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 115
3,50 6 66 28 23 36 018 035 11,60 12 16 69 54 45 058 116
3,60 6 66 28 23 36 018 036 11,70 12 16 69 54 45 059 117
3,70 6 66 28 23 36 019 037 11,80 12 16 69 54 45 059 118
3,80 6 74 3 29 36 019 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 040 p o
4,10 6 74 36 29 36 0,21 041
4,20 6 74 36 29 36 021 042 M o
4,30 6 74 36 29 36 0,22 043 K )
4,40 6 74 36 29 36 0,22 044 N
4,50 6 74 36 29 36 0,23 045 S
4,60 6 74 36 29 36 0,23 046 H
4,65 6 74 36 29 36 0,23 900
4,70 6 74 36 29 36 024 047 0
4,80 6 82 44 35 36 024 048 R
49 6 8 44 35 36 025 049 Vo strana 39
5,00 6 82 44 35 36 0,25 050 S N\—
gﬂzg g g% 22 gg gg 852 gg; @ Dalsie rozmery a vrtaky ndjdete v nagom
530 8 82 a1 35 % 027 053 hlavnom katalégu v kapitole 2 TK vrtaky
5,40 6 82 44 35 36 0,27 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 073
7,40 8 91 53 43 36 037 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 078
7,90 8 91 53 43 36 040 079
8,00 8 91 53 43 36 040 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 081
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WNT \ Performance

TK vrtaky - minivrtak 5xD bez vnitorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak

A jednotnd stopka @ 3 mm h6 pre pouZitie v
zmr$tovacich upinaCoch

b 11 770 ...
< 5X s DC.oe¢ DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
1,80 3 38 105 80 01800
TIAIN 1,85 3 38 120 80 01850
1,90 3 38 120 80 01900
1,95 3 38 120 80 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 01970
; 1,98 3 38 120 80 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 01990
| 2,00 3 42 130 90 02000
| 2,01 3 42 130 90 02010
‘ 2 2,02 3 42 130 90 02020
| 3 2,03 3 2 130 90 02030
2,05 3 42 130 90 02050
N 2,10 3 42 130 90 02100
16 \ 215 3 42 130 90 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 02200
36 2,25 3 46 150 10,0 02250
2,30 3 46 150 10,0 02300
! 2,35 3 46 150 10,0 02350
2,40 3 46 150 10,0 02400
-8 2,45 3 46 150 10,0 02450
< 140° 2,47 3 46 150 10,0 02470
T® 2,48 3 46 150 10,0 02480
2,49 3 46 150 10,0 02490
1770 ... 2,50 3 46 150 10,0 02500
DC ,o000 DCONMS,; OAL LCF LU 2,51 3 46 15,0 10,0 02510
mm mm mm mm mm 2,52 3 46 15,0 10,0 02520
0,10 3 38 12 10 00100 2,53 3 46 150 10,0 02530
0,15 3 38 20 17 00150 2,60 3 46 150 10,0 02600
0,20 3 38 35 30 00200 2,70 3 46 150 10,0 02700
0,25 3 38 35 30 00250 2,80 3 46 150 10,0 02800
0,30 3 38 55 50 00300 2,90 3 46 150 10,0 02900
0,35 3 38 55 50 00350
0,40 3 38 70 60 ood00 P o
0,45 3 38 70 60 00450 M
0,50 3 38 70 60 00500 K °
0,55 3 38 70 60 00550 o
0,60 3 38 70 60 00600
0,65 3 38 70 60 00650 o
0,70 3 38 105 80 o700 M
0,75 3 38 105 80 00750 |0
0,80 3 38 105 80 00800
0.85 3 38 105 80 00850 = Vestrana 36
0,90 3 38 105 80 00900
0,95 3 38 105 80 00950
0,97 3 38 105 80 00970
0,98 3 38 105 80 00980
0,99 3 38 105 80 00990
1,00 3 38 105 80 01000
1,01 3 38 105 80 01010
1,02 3 38 105 80 01020
1,03 3 38 105 80 01030
1,05 3 38 105 80 01050
1,10 3 38 105 80 01100
1,15 3 38 105 80 01150
1,20 3 38 105 80 01200
1,25 3 38 105 80 01250
1,30 3 38 105 80 01300
1,35 3 38 105 80 01350
1,40 3 38 105 80 01400
1,45 3 38 105 80 01450
1,47 3 38 105 80 01470
1,48 3 38 105 80 01480
1,49 3 38 105 80 01490
1,50 3 38 105 80 01500
1,51 3 38 105 80 01510
1,52 3 38 105 80 01520
1,53 3 38 105 80 01530
1,55 3 38 105 80 01550
1,60 3 38 105 80 01600
1,65 3 38 105 80 01650
1,70 3 38 105 80 01700
1,75 3 38 105 80 01750
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WNT \ Performance

TK vrtaky - minivrtak 5xD/8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak WTX - Vysoko vykonny vrtak
A minivrtdk s vnatornym chladenim A minivrtdk s vnatornym chladenim

A univerzdlne pouZitie A univerzdlne pouZitie

A velmivysokd procesna bezpecnost A velmivysokd procesna bezpecnost

A pilotny vrtak pre WTX Micro vrtéky na hiboké diery

< 5xD % < 8xD % MICRO
Eg @ DPX74M Eg @ DPX74M
NOF =2 NOF =2

TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
DCONMS L DCONMS
3\2 i\;
i i
i ?*
- -
i 3 i g
i i
B B
DC DC W
|
< < %
w3 w18
<J135° <] 128°
TK TK
10 693 ... 10694 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU DC,; DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm  mm mm mm mm mm  mm mm
0,8 3 39 5,6 4,0 00800 0,8 3 4 8 6,4 00800
0,9 3 39 6,3 45 00900 0,9 3 42 9 72 00900
1,0 3 40 7,0 50 01000 1,0 3 43 10 8,0 01000
1,1 3 4 77 55 01100 1,1 3 44 1 8,8 01100
1,2 3 4 8,4 6,0 01200 1,2 3 45 12 9,6 01200
1,3 3 42 91 6,5 01300 1,3 3 46 13 10,4 01300
1,4 3 42 9,8 70 01400 1,4 3 47 14 11,2 01400
1,5 3 43 10,5 75 01500 1,5 3 47 15 12,0 01500
1,6 3 44 1,2 8,0 01600 1,6 3 48 16 12,8 01600
1,7 8 44 11,9 8,5 01700 1,7 3 49 17 13,6 01700
1,8 3 45 126 9,0 01800 1,8 3 50 18 14,4 01800
1,9 3 45 13,3 9,5 01900 1,9 3 51 19 15,2 01900
2,0 3 46 14,0 10,0 02000 2,0 3 52 20 16,0 02000
2,1 8 47 147 105 02100 21 3 53 21 16,8 02100
2,2 3 47 154 11,0 02200 2,2 3 54 22 17,6 02200
2,3 3 48 16,1 11,5 02300 2,3 3 55 23 18,4 02300
2,4 3 48 16,8 12,0 02400 2,4 3 56 24 19,2 02400
2,5 3 49 17,5 125 02500 2,5 3 56 25 20,0 02500
2,6 3 50 18,2 13,0 02600 2,6 3 57 26 20,8 02600
2,7 3 50 189 135 02700 2,7 3 58 27 21,6 02700
2,8 3 51 196 140 02800 2,8 3 59 28 22,4 02800
2,9 3 51 20,3 145 02900 2,9 3 60 29 23,2 02900
B ) B )
M ® M )
K ) K )
N N
S o S )
H H
0 0
— v, strana 36 — , strana 37

o o
@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov @ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov
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WNT \ Performance

Vftanie
TK vrtaky - minivrtak 12xD s vnitornym chladenim

WTX - Vlysoko vykonny vrtak

A minivrtdk s vnatornym chladenim
A univerzdine pouZzitie
A velmivysokd procesna bezpecnost

A doporucujeme pilotny otvor vrtakom WTX - Micro 5xD obj. ¢. 10 693 ...

<12xD i/
&

OAL

DC

DC., DCONMS;, OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
0,8 3 4 12 96
0,9 3 46 126 108
1,0 3 47 140 120
1,1 3 48 154 132
1,2 3 50 168 144
1,3 3 51 182 156
1,4 3 52 196 168
1,5 3 53 21,0 180
1,6 3 55 224 192
1,7 3 5 238 204
1,8 3 57 252 216
1,9 3 59 266 22,8
2,0 3 60 280 240
2,1 3 61 294 252
2,2 3 63 308 264
2,3 3 64 322 276
2,4 3 65 336 288
2,5 3 67 350 300
2,6 3 68 364 31,2
2,7 3 69 378 324
2,8 3 70 392 336
2,9 3 72 406 348

T wn== =

MICRO

DPX74M

— v, strana 37
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@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov
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Vitanie
WNT \ Standard TK vrtaky - NC navrtavak

NC navftavak, dielenska norma

A Spirdlovy
NC-A
NOF =2
2
o
&
- 3
DC
|
“w
a8
<J120°
TK
10703 ...
DC,s OAL LCF
mm mm mm
2 32 6 002
3 32 8 003
4 40 10 004
5 50 13 005
6 50 13 006
8 60 23 008
10 70 24 010
12 70 24 012
P o
M
K )
N °
S
H

— v, strana 42

01]32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Vftanie

TK vrtaky - rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com

* pevnost v fahu



WNT \ Performance ) . Vrtanie
TK vrtaky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - UNI

Hibka vftania 3xD Hibka vftania 5xD
UNI UNI
11777..,11780... 11783.., 11786 ...
b b 03-5 75-8 08-12 6 6 03-5 05-8 08-12
- m/m’m m/min m/m,m m/min
t:j%;’g::}?; svnut. chlad. mm/ot. mm/ot. mmj/ot. bcehzl;/ggr:?; svnut. chlad. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 110 120 013 0,18 0,25 110 120 0,13 0,18 0,25
P.1.2 105 115 0,12 018 0,24 105 115 0,12 018 0,24
P1.3 100 110 0,12 017 0,23 100 110 0,12 017 0,23
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 95 105 0,11 0,16 0,21
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 90 100 0,11 0,15 0,20
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 105 120 0,15 0,22 0,29
P.2.2 95 110 014 0,20 0,27 95 110 014 0,20 0,27
P.2.3 85 100 013 018 0,24 85 100 0,13 0,18 0,24
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 65 75 0,12 0,16 0,21
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 70 85 0,12 0,18 0,24
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 60 65 0,11 0,15 0,20
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 50 65 0,09 0,12 0,15
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 85 120 017 0,26 0,36
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.2.1 100 160 017 0,25 0,34 100 160 017 0,25 0,34
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 80 90 0,16 0,23 0,32
K.3.2 70 80 014 0,19 0,25 70 80 0,14 0,19 0,25
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 25 25 0,06 0,08 0,11

(e}
@ Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

Vftanie
TK vrtaky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Ti / AL

Ve
m/min
svnut.
chlad.

P.4.1 75
P.4.2 65
M.1.1 70
M.2.1 70
M.3.1 70

CAN| 45
S.1.2 45
S.2.1 40
S.2.2 40

S.3.1 55
S.3.2 45

0 3-4

f
mm/ot.

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02

Hibka vftania 3xD / 5xD

Ti
10786 .., 10787 ...
@4-5 @5-6 @6-8
f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.
0,04 0,05 0,06
0,04 0,05 0,06
0,04 0,05 0,06
0,04 0,05 0,06
0,04 0,05 0,06
0,02 0,02 0,04
0,02 0,02 0,04
0,02 0,02 0,04
0,02 0,02 0,04
0,02 0,02 0,04
0,02 0,02 0,04

@8-10 @10-12
f f
mm/ot. mmj/ot.
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07

Hibka vftania 5xD

AL
10791 ...
m)/riwin @2-3 @3-4 0@4-5 @5-6 @6-8 @8-10 ©10-12
svnut. f f f f f f f
chlad. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26

Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance ) . Vrtanie
TK vrtaky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - MINI / MICRO

Hibka vftania 5xD Hibka vftania 5xD
Mini Micro
1770.. 10693...
Vc_ <310 > > > VC. Vc_ <310 > > > > >

Index m/m'm #1,0-15 ©15-20 ©02,0-29 m/m|n m/mm #1,0-1,25 @1,25-15 815-20 ©20-25 @25-30

bez vnutor. f f f f svnut.  min. mn. f f f f f f

chladenia  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. chlad. maziva mmj/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplik&cii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Vftanie
WNT \ Performance TK vrtaky - rezné parametre

Hibka vftania 8xD / 12xD
Micro
10694 .., 10695 ...
Yo Yo <g10  >010-1,25 >0125-15 >015-20 >020-25 >02,5-30
m/min m/min
Index f f f f f
SUILE Gl i GG mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

Pt - 00%
P2 0095
P13 0095
P14 0095
RIS 0095
P2t 0095
P22 0095
P23 0095
P24 I
P31 0095
P32 0095
P33 I
Pal 006
PA2 o006

M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

K11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

CAR 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.3

S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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Vftanie
WNT \ Performance TK vrtaky - rezné parametre

Hibka vftania 3xD
Typ 180
10720...
- 03-5 05-8 08-12
Index f f f
s vnut. chiad. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P10 009 018 018
P12 85 000 018 07
P13 8 009 02 06
P4 75 008 012 06
P50 008 0o 015
P21 % om0 021
P22 8 010 oM 019
P23 0 009 0B 07
P24 55 000 02 0l
P31 6 009 0B 017
P32 s 008 oM oM
P33 s 006 009 01
P41 S0 006 009 0M
P42 50 006 009 011

M.1.1 45 0,06 0,09 0,11

M.2.1 40 0,05 0,07 0,10

M.3.1 40 0,05 0,07 0,10

K.1.1 95 0,12 0,19 0,26

K.1.2 80 0,11 0,16 0,21

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25

K.2.2 80 0,11 0,16 0,21

K.3.1 70 0,12 0,17 0,23

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18
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WNT \ Performance ) . Vrtanie
TK vrtaky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - 180

Hibka vftania 5xD

Typ 180
10721 ..
v, m/min @ 3-5 05-8 78-12
Index f f f
s vnut. chiad. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P1.1 90 0,09 0,13 0,18 @ Odporucenie pre pracu:
P.1.2 85 0,09 0,13 0,17 i . .
P1.3 80 009 012 016 Navftavanie so znizenym posuvom
P.1.4 75 0,08 0,12 0,16 1. Posuv f (mm/ot.) vyndsobte korekCnym koeficientom A,
P1.5 70 0,08 0,11 0,15
P21 2 Ol e 021 2. Navrtavanie so znizenym posuvom, aZ ndstroj bude celym
P2.2 80 010 0,14 0,19 priemerom rezat do hibky 0,25xD
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17
P2.4 55 0,09 012 0,16 3. Sdvojndsobnym posuvom fv mm/ot. eSte raz vyjdite z diery -
P31 60 0,09 013 017 iba v pripade skosenej plochy obrobku
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 Této pracovnd operdcia je nutnd preto, aby vrtak mohol
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11 prestat odoberat triesky!
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11 L L
4. lyvrtajte dieru s posuvom f (mm/ot.) bez odvadzania triesok
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26
K.1.2 80 0,11 0.16 0.21 Korekcné koeficienty A, pre f (mm/ot.) pri navftavani
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 Skion ' '
K.2.2 80 011 016 0,21 Dorchuldbrobka Apri3xD (10 720...) AcpribxD (10721 ..)
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 15° 0,5 0,25
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 30° 04 neodporucame
N1 45° 0,25 neodporicame
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3 @ Pre navftavanie na rovnych plochach (sklon 0°) pomocou WTX - 180 5xD
N.3.1 odportcame pilotny otvor. (WTX - UNI 3xD)
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard ) , Vitanie
TK vrtaky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WPC - UNI

Hibka vftania 3xD
UNI
11600.., 11603 ...

wmmin  wmymn 8115 @152 02-3 03-5 05-8 08-12
[ . f f f f f f

bez vnutor. ;

dilEeani Senlf i mmy/ot. mmy/ot. mmy/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot.
P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
@ Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard

Vftanie
TK vrtaky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WPC - UNI

Hibka vftania 5xD

Index

P11

P.1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.241
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Ve m/min

bez vnutor.
chladenia

75
70
70
65
60
70
65
55
45
50
40
35
35
35

60

70
50
55

v, m/min

svnut. chlad.

85
80
75
70
70
85
75
70
55
55
45
45
45
45

80
70
110
70
60
55

31-15

f
mm/ot.

0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,03
0,03

0,04
0,05
0,05
0,05
0,06
0,05

UNI
11606 .., 11609 ...
31,5-2 @2-3
f f
mmj/ot. mmj/ot.
0,06 0,08
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,06
0,07 0,09
0,06 0,08
0,06 0,07
0,06 0,07
0,05 0,07
0,05 0,06
0,04 0,06
0,04 0,05
0,04 0,05
0,06 0,09
0,06 0,09
0,07 0,09
0,06 0,09
0,07 0,09
0,06 0,08

@3-5
f

mm/ot.

0,11
0,10
0,10
0,09
0,09
013
0n
0,10
0,10
0,10
0,09
0,07
0,07
0,07

0,14
0,12
0,14
0,12
0,13
01

?35-8

f

mm/ot.

0,15
0,14
0,14
0,13
0,12
0,18
0,16
0,15
0,13
0,15
0,12
0,10
0,10
0,10

0,21
0,18
0,20
0,18
0,19
0,16

78-12

f
mm/ot.

0,20
0,19
0,18
0,18
017
0,24
0,22
0,20
0,17
0,20
0,16
0,13
0,13
0,13

0,30
0,24
0,28
0,24
0,26
0,21

Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Vitanie

TK vrtaky - rezné parametre

Orientacni rezné parametre - TK NC navrtavak

NC navrtavaky
NC-A
10702 ..,10703..
y— 02-3 03-4 04-5 05-6 06-8 08-10 010-12
Index f f f i f f f
bez vndtor. chladenia — mmy/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmy/ot.

P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04

(e}
@ Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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TK vrtaky - Technické informacie

Dolezité kritéria pre pouZitie WTX vrtakov

Osove presadenie

Medzi rotujucim obrobkom a staciondrnym nastrojom moze 0sové
presadenie Cinit max. 0,04 mm. VACSie osové presadenie skracuje
Zivotnost aj kvalitu diery a moze sposobit aj zZlomenie ndstroja.

Obvodové hadzanie
U rotacnych nastrojov by nemalo prekro¢it 0,015 mm.

Chladenie

U ndstrojov s vnitornym chladenim by mal tlak ¢init min. 20 barov.
Odporuc¢ame pouzivat vysoko kvalitné polosyntetické chladiace
média alebo emulzie s min. 10 % obsahom oleja a prisady EP.

Tym je mozné dosiahnut dihSiu Zivotnost, vySSiu presnost tolerancii
a lepSiu kvalitu povrchu. Odporuca sa systém s jemnym filtrom,

¢im sa zabrani eventudinemu upchaniu chladiacich kanalikov.

Vrtanie do piného materialu

Na zéklade geometrického dimenzovania su naSe TK vrtaky
vhodné pre vrtanie do piného materidlu.

Pomocou TK vrtékov aZ do dizky 12xD je mozné vrtat diery
do pIného materidlu bez stredenia a predvrtavania.

Zakoncenie skrutkovnice

Medzi obrobkom a zakon¢enim skrutkovnice sa musi dodrZiavat
bezpecnostna vzdialenost min. 1 az 1,5xD, aby sa mohlo zabezpecit
optimdlne odvadzanie triesok a teda zabranit upchaniu triesok a
zlomeniu nastroja.

Vftanie s vyplachom pre odstranenie triesok
Kvoli nebezpecenstvu zlomenia nastroja v dosledku triesok
uviaznutych v diere, popr. triesok naplavenych do diery, by sa
nemali pouzivat vitaci cyklus s vyplachmi pre odstranenie triesok.

Nasledovné nastroje
Nasledny vrtak musi mat menSi priemer a mensi uhol Spicky < ako
predchadzajuci nastroj, aby sa zabezpecilo viastné stredenie.

Prerusovany rez
V pripade zavrtavanie, alebo vybeh do Sikmej plochy,
alebo pri vftani cez prieCne otvory sa musi zniZit posuv.

Vyjdenie z diery

Pre zabranenie vytvdrania ostrapkania znizte v, af.

Upnutie obrobku
Aby sa zabranilo ziomeniu nastroja, musi sa dbat na stabilné
upnutie obrobku bez vibracii, popr. prehybanie obrobku.

Upnutie nastroje

Pri optimalnom upnuti je mozné dosiahnut velmi presnej
suosovosti a licovania (IT7-8).

Vdaka vysokej kvalite povrchu sa ¢asto nemusi vykonavat
vystruzovanie.

Dimenzovanie strojov
DodrZujte, prosim, vykonovy diagram (dole).

Tabulka reznych parametrov

Hodnoty by nemali byt mensie ako medzné hodnoty posuvu
uvedené v tabulkach reznych parametrov. Potom sa dosiahne
kontrolovaného lamania triesky (kvapdckovita trieska).

Posuv f v mm/ot.
Vrtaci vykon vztahujuci sa k priemeru: v, = 80 m/min.
Pevnost v tahu materidlu = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
10 f=0,35
9 =03
z 8
% 7
< 6 £ =0,25
\g 5
£ 4
= —
3 =02
2
; 0,15
o = f-o01 1 N
‘ -
0 5 10 15 20 25

Priemer vrtdka v mm

cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky
Technické informacie

WTX - Micro - odporuéené pouzivanie

VSeobecné pokyny

A Vpripade vertikdlneho obrdbania, pravidelnych a rovnych ploch sa od
@ 1,0 mm az po dizku 12xD nemusf pouZivat pilotny otvor, pretoZe vrték
disponuije vynikajucim vlastnym centrovanim. V pripade horizontalneho
obrabania, nepravidelnych a Sikmych pléch sa musi pouZivat pilotny otvor.
Ako pilotny vrtédk odporicame typ WTX Micro 5xD.

A Zalcelom zabezpecenia bezproblémového zavadzania vrtaka na hiboké
diery do pilotného otvoru odpordcame v pripade horizontalneho obrdbania
90° zahibenie, ktoré je mozné vykonat pomocou vhodného NC zahlbnika.

A V pripade vertikalneho obrdbania je mozné pouZivat vrtaky od @ 1,0 mm
az do dizky 12xD i bez zniZovania ota¢ok mimo pilotny otvor.

A U priechodnych dier sa musi posuv na otacku znizit pred vyjdenim z
otvoru 0 50 %.

A Potinajuc hibkou vtania 10xD mdZe byt v pripade hizevnatych materidlov
nutné odvadzanie triesok po kazdych 3xD. Posuvny pohyb pre odvadzanie
triesok (spatné vyjdenie) musi prebiehat v hibke pilotného otvoru.

A Nazéklade malych @ vnutorného chladenia sa musi bezpodmienecne
dbat na efektivne filtrovanie chladiaceho média.

Vrtéky <@ 2,0 mm filter < 0,010 mm
Vrtaky < @ 3,0 mm filter 0,020 mm

E Vytvorte pilotny otvor

4 Hibka pilotného otvoru: min. 3xD

A Musisa dbat nato, aby sa v pripravenom pilotnom otvore
nenachadzali zvySky triesok, ¢im sa zabrdni zasekdvaniu
britov mikrovrtéka na hibokeé diery.

4 Cim starsia je emulzia, tym intenzivnejsie brénia mikroGastice a dastice
vzndSajlce sa v chladiacom médiu efektivnemu chladeniu. Odporu¢ame
preto pravidelne menit chladiace médium.

A Zaucelom zabezpecenia procesne spolahlivého obrabania musi byt k dispozicii
vhodny upina¢ s maximalnou presnostou obvodovej hadzavosti a kvalitou
vyvazenia.

Presnost obvodovej hddzavosti < 0,003 mm
Sposobilost pre obrabanie s vysokymi otackami

A Aby sa zabezpecilo procesne spolahlivé vitanie, musi byt k dispozicii

minimalny tlak 30 barov.

H Zajdenie vrtakom na hlbokeé diery do pilotného otvoru

)

A (Otacky 300 ot./min. (pri horizontalnom obrdbani lavotoCivé

A Rychlost zajdenia do otvoru cca 1000 mm/min.

A Zapnite chladenie

A ZvySenie parametrov 0,5-1,0 mm pred dosiahnutim dna pilotného otvoru

E Vrtanie hibokych otvorov

_‘f\

A Vftanie do pinej hibky bez odvadzania triesok

Tolerancia a uhly

16xD — 30xD

x
©
T
=
>
£
o
o

Tolerancia h6
Toleranciamé

01144

A Vyjdenie vrtaka

=
TINSEEE ST ST S s

A Vrtdkom spétne vyjdite o cca 1xD

A (Otacky znizte na 300 ot./min.

A Rychlost vyjdenia z otvoru cca 1000 mm/min.
A Pred opustenim otvoru vypnite emulziu

Aby samohliv slede za sebou a bez kolizii pouZivat pilotny vrtak
avrtak na hiboké diery, musia byt spinené nasledujuce predpoklady:
AD = @D (pilotny otvor) - @D (hlboka diera) >0

Pilotny vrtak

Vrtaky na hiboké diery

A1/2D | A1/2D

Hiboka dieras @ DC

Maximdlny rozmer

Pilotny otvor s @ DC

Minimdlny rozmer

cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky - Technické informécie

Tipy na vftanie s TK

Priciny nasledujucich javov ...

... vznik narastku

prili§ nizka v,

prili velke zrazenie hlavného britu
brit bez povlaku

RieSenia ...

Zvysit v,
zvolit ostrejSiu geometriu britu
naniest povlak

... vylamovanie rohu ostria
nestabilné podmienky

priliS velka obvodova hadzavost
prerusovany rez

Zlepsit upnutie
optimalizovat hadzavost
zmensSit posuv

... velké opotrebovanie chrbta
prilis vysoka v,

prili§ maly posuv

prilis maly uhol chrbta

Znizitv,
zvySit posuv
zvysit uhol chrbta

... r'yhy na chrbtovej ploche

nestabilné podmienky

prilis velka obvodovd hddzavost
preruSovany rez

abrazivne materidly

zlepsit upnutie

korekcia hadzavosti

zmenSit posuv

mastne;jSia emulzia alebo olej

... opotrebovanie kruhovych faziet

nestabilné podmienky

prili§ velké obvodova hadzavost
prilis malé zuzenie

nespravna alebo prili§ riedka emulzia

stabilnejSie upnutie

kontrola hadzavosti

zvySit zazenie

mastne;jSia emulzia alebo olej

... vylamovanie hlavného ostria

nestabilné podmienky
preruSovany rez

nespravny typ nastroja
prekrocenie max. Sirky oteru

stabilnejSie upnutie
zmensSit posuv
optimalizovat nastroj
skorSia vymena nastroja

... nadmerné opotrebovanie priecneho ostria

prilis nizka v,
prilis velky posuv
prilis velkeé zrazenie hlavného britu

ZvySit v,
zmensSit posuv
optimalizovat brit

... vylamovanie na prechode hlavného ostria a Spicatenie

prilis maly uhol chrbta
prilis velkeé zrazenie hlavného britu
nespravny nastroj

zvacsit uhol chrbta
optimalizovat brit
iny nastroj

... plasticka deformdcia rohu ostria

v, je prilis vysoka
prilis malo emulzie
nespravne alebo ziadne zrazenie rohu

Znizit v,
zvySit mnozstvo chladiaceho média
korekcia zrazenia rohu

... nespravny povrch
hadzavost je prilis velka
malo chladenia

labilné podmienky

kontrola hadzavosti
viacej emulzie
zlepsit upnutie

... vel'ka ostrina pri vstupnej diere

posuv je prilis velky
zrazenie hlavného britu je prilis velké

cuttingtools.ceratizit.com
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zmensSit posuv
zmensit zrazenie hlavného britu
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Vftanie
WNT \ Performance TK vrtaky - Technické informécie

Prehlad typov - WTX vysoko vykonné vrtaky

a vyborné samostredenie 4 velmi kvalitny povrch

4 optimdlne lamanie triesky 4 lzke tolerancné pole dier

4 vysokd presnost obvodovej hadzavosti a nizka miera vytvrdenia okrajovych zon obrdbaného materidlu
4 excelentnd suosovost 4 dobré odvadzanie triesok aj v pripade velmi hibokého vftania

(e}
@ Produktové video ku vSetkym produktom, ktoré su dole oznacené symbolom videa,
najdete na cutting.tools/sk/prehlad-typov-wtx/

o : - j\ A TKvysoko vykonny vrték na vSetky materidly s pevnostou RAGONSKIN
“ —_— ) do 1200 N/mm2
- M A N A Specialny vrtak pre ekonomické obrabanie titanu, e
B - NSKIN
— >} zliatin titanu a Ziaruvzdornych zliatin
. A TKvysoko vykonny vrtdk, Specidlne na obrébanie hlinika,
AL N — medi a mosadzi DRAGONSKIN
A 6 vodiacich fazetiek pre optimalnu kvalitu diery
n m A pre skosené plochy do 45° arovné dno diery
m MRS 4 TK minivrtak pre presné vitanie miniatirnych dier od @ 0,1 do 2,9 mm
A univerzdlny vysokovykonny mikrovrtak
MICRO .\ \;‘m A Specializovand geometria a povlak DRAGONSKIN @
A pilotny vrtak pre WTX Micro vrtaky na hiboké diery
Povlaky
DPX74S A Specidlny nanopovlak TiAIN Tig00 A nanopovlak AITIN
A maximalna pracovna teplota: 1000 °C A maximalna pracovnd teplota: 1100 °C
DRAGONSKIN
DPX74M A univerzalny monovrstvovy poviak na baze AICrN TiAIN A multivrstvovy povlak TiAIN
vyvinuty pre mikrondstroje A maximalna pracovnd teplota: 900 °C
A vysoka oxidaCnd odolnost, Ziaruvzdornost a
DRAGONSKIN oteruodolnost
A maximalna pracovna teplota 1100 °C
DPA54 A Specidlny multivrstvovy povlak DLC A uhlikovy povlak podobny diamantu
A vysoka tvrdost a Ziaruvzdornost A S$pecidlne na obrdbanie neZeleznych kovov
A maximélna pracovna teplota: 800 °C A maximalna pracovné teplota: 400 °C

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
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KOM ET Vftanie

Vlystruzniky - zhrnutie

Prehfad vystruznikov

(0]
o
© c
g s £ Sl e °
= S >.g QL g é ; g
£ I & =N - = |= = 2 e
S g ST 5 S |2 8] & °
= "9 2 o 6 8 = < = N o 5
> ‘© <] Shel © - © 5 S
= S S S o Yw IS 5 . ©w @ s -
> = — B ERS B 2 2
= < D S =N = D © = [ -
ISe] o~ o OO S oS = o ) w w
< = O = O =N X g-’_) =3 = . I:l = s
a @DC 5 PMKNSH & %) = g g
Monomax
A stavitelné monolitické vystruzniky v prevedeni 3xD a 5xD
A zakladné teleso s moznostou ostrenia a opatovného osadenia
A ySetky bezné materidly
) ) H7
. = Kitka 560-1200 — — eeee [8 ¢ v « H 45
o 1/100

Fullmax

A yysokorychlostny vystruznik v kratkom a dlhom prevedeni

A vystruzniky pre obrabanie ocele, nehrdzavejucich a kyselinovzdornych
oceli, liatiny, hlinika a kalenych materialov do 63 HRC

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

4,00-12,00 H7
I Krétka ~ ee 0o Bv v v EH 515

2,96-12,03 1/100

400-1200  HT
e ——— DIy .. ee o0 57-62
| 296-1203  1/100 g8v v /m

TK vystruzniky

A univerzdlny TK vystruznik bez vnitorného chladenia
A extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov
A jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

—_—— 059-1205 110 @ oe @ ] 63

L — 059-1205 1100 @oe ool v m o

HSS vystruzniky

A HSS-E NC strojny vystruznik
4 Jednotnd stopka DIN 1835 A

—
095-1200 17100 @ e 65
— & v O
A HSS-E strojny vystruznik
———
f— 0951200 1100 @oeeo [8 O 66+67
A HSS-E automatovy vystruznik DIN 8089
== 4001200 H ~ eoceeo [8 m 68
= 376-1200 1100 eoceeo [8 O 69

oNx
@ DalSie rozmery a vrtaky ndjdete vnaSom — hlavnom katalégu v kapitole 4 Vystruzniky a zahlbniky

cuttingtools.ceratizit.com 01|47
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Vftanie
Vlystruzniky - Monomax

Monomax - pomocka pre vyber vhodného nastroja

1} 5,60 - 25,89 mm
KOMET oznacenie (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J4.71 56H.65 56H.65 56H.17
Geometria britu ASG4000 ASG3000 ASGO106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASGO106 ASGO706
Uhol britu 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Sorta/ povlak DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Artikel €. (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
Produkty skladom v v v v
Priechodna diera Slepa diera
Pouzitie - * / A L2
F——— E-— ¥ — & — — - — ]

Materidlova podskupina

M Nehrdzavejica ocef
Siva liatina
K Tvarna liatina

Temperovana liatina

Tvarne zliatiny hlinika

Zliatiny hlinika a liatiny

Med' a zliatiny medi
(bronz, mosadz)

Zliatiny horéika

Index

X =E=E =
L w4
= L o4 4

K.3.1

K.3.2

N.11

N.1.2

N.2.1 [ ) (]
N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2 (]
N.3.3

N.4.1

* Pre preruSovany rez pouZite vystruzniky s poviakom!

01]48

‘ Hlavna oblast pouzitia )
| Oblast vedrajsieno pouzitia o

Oblasti pouzitia:
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Monomax

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A nastavitelny priemer v rédmci toleranéného pola

A kompenzdcia opotrebenia v ramci tolerancie

A vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A absoldtna procesnd spolahlivost do toleranénej triedy IT 5, uz od 1. diery

>
m DST DST DBG-P TiN DBC
i | il | | 1
D(E%.MS
3
oS
I
S -1 \ \ i
ey il il

56J.93 56J.93 56J.65 56J.71 56J.17

<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD

<] 45° <Jeo5° <] 45° <] 45° <] 45/8°
ASG3000 ASG4000 ASG0106 ASG3000 ASG0706
CERMET CERMET TK TK TK

Priechodna diera Priechodna diera Priechodné diera Priechodna diera Priechodna diera

40625... 40635.. 40652.. 40605.. 40648..
DCwy OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
560-599 85 95 35 40 12 4 XXxx 2 XXXX 2 xxxx " xxxx " xxxx "
6,00 85 95 35 40 12 4 060 060 06000 060 06000 "
6,01-799 85 95 35 40 12 4 XXxx 2 XXXX 2 xxxx " xxxx " xxxx "
8,00 85 95 35 40 12 4 080 080 08000 080 08000 "
8,01-889 8 95 35 40 12 4 XXXx 2 XXXX 2 xxxx xxxx xxxx
8,90-9,89 95 95 45 50 12 6 XXxx 2 XXXX 2 xxxx " xxxx " xxxx "
9,90-999 95 95 45 50 12 6 XXxx 2 XXXx 2 xxxx " xxxx " xxxx "
10,00 95 95 45 50 12 6 100 100 10000 100 10000
10,01-11,99 95 95 45 50 12 6 XXxx 2 XXxx 2 xxxx xxxx " xxxx "
12,00 95 95 45 50 12 6 120 120 12000 120 12000 "
p ° ° ° o
M )
K o o o
N ¢) ) )
S
H
0 o
1) Tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks — v, strana 71-74

2) Tovar nie je na sklade, vréatenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni / minimélna objednévka - 2 ks

o)
@ Nastroj nie je mozZné poufZit pre tepelné upinanie!

)
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke poZadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel ¢. 40 635 1589)!
Vsetky dalSie priemery a toleranéné triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *%0%° alebo 18 N7)!
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Vftanie
Vlystruzniky - Monomax

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A nastavitelny priemer v rédmci toleranéného pola
A kompenzdcia opotrebenia v ramci tolerancie
A vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A absoldtna procesnd spolahlivost do toleranénej triedy IT 5, uz od 1. diery

DCONMS
-
<
— o
o
)
£ 33
13
5 =)
u
- DC

DC OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
560-599 8 95 35 40 12
6,00 8 95 35 40 12
6,01-799 8 95 35 40 12
8,00 8 95 35 40 12
8,01-889 8 95 35 40 12
8,90-989 95 95 45 50 12
9,90-999 95 95 45 50 12
10,00 9% 95 45 50 12
10,01-11,99 95 95 45 50 12
12,00 9% 95 45 50 12

T w=Xx= T

[o2NepNer oo i

DBG-P DBG-P DBC
56H.65 56H.65 56H.17
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45° <] 45/8°
ASG0106 ASG3000 ASGO706
TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40644 .. 40657.. 40640...
Xxxx Xxxx Xxxx
06000 " 06000 " 06000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
08000 " 08000 " 08000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx " xxxx "
10000 " 10000 " 10000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
12000 " 12000 " 12000 "
° °
°
°
°

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks

— V, strana 71-74

o)
@ Ndstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

@)
@ Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel ¢. 40 644 1589)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 %02 alebo 18 N7)!

01]50
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KOMET \ Performance Vitanie

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlaky

> G
m

DBG-U

DCONMS

OAL

LPR

51P.57
- m(__ ]38
L’ava skrutkovnica
DC <30°
ASG2210
TK
Priechodna diera

40483 ...

LU

DC,, OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
1 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000

P )

M )

K )

N o

S o

H )

— vy, strana 75
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

A Specidlna geometria a povlaky

A tfolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

o

DC 0,040,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04 - 4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 -5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98
7,99

O T w=xz=7T

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni

LPR DCONMS s ZEFP

DCONMS

i

]

i

i

| o

= )
i o«
==
-
E%Z

OAL L LU
mm mm mm mm
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36

mm

[e-le-Noclie Moo NerlerierNerlerlerNerlepier e ierRerileriepRiep R - - S AN S S

oo~ AEAERERERARRREELEREDRDDDRDRRARELEAEEDDRDRRERAESENS

DBG-U

51P.57
a8
L’ava skrutkovnica
<] 30°
ASG2210
TK
Priechodna diera

40 489 ...

Xxxxx"
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXxx "
XXXxx "
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXxxx "
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXXxx "
XXXxx "
07970
07980
07990

OO0OO0Cee

-y, strana 75

@)
<i> Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvadzame v tabulke na — strane 80. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte poZzadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 489 08820)!

01152

Pokracovanie na dalSej strane

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vftanie
Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

A Specialna geometria a povlaky

A tfolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

T w=Xx= 710

>
"

LPR DCONMSs ZEFP

DCONMS
i
i
;
i
i a
<
o
o
==
-
DG
0AL L LU
mm mm mm mm
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45

DO OO

DBG-U

51P.57
a8
L’ava skrutkovnica
<]30°
ASG2210
TK
Priechodna diera

40 489 ...

08000
08010
08020
08030
Xxxxx"
XXXXx !
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXXxx "
XXXxx "
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030

OO0OOCee

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni

— vV, strana 75

o
@ Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvddzame v tabulke na — strane 80. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 489 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Vitanie

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke
A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

A Specialna geometria a povlaky

| NEW_|
DBG-U
DCONMS
-
<
(@]
&
3 4 51M.57
4 T3
Priame brity
DC <] 60°
ASG2110
TK
Slepa diera
40 481 ...
DCy; OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
11 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000
P °
M °
K °
N (e}
S o
H o

— vy, strana 75
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

A Specidlna geometria a povlaky

A tfolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DCONMS

LPR DCONMS s ZEFP

-

<

(@]

o
o
DC 000010005 OAL L LU

mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 24 28
3,97 50 12 24 28
3,98 50 12 24 28
3,99 50 12 24 28
4,00 50 12 24 28
4,01 50 12 24 28
4,02 50 12 24 28
4,03 50 12 24 28
404-405 50 12 24 28
406-496 64 12 31 36
4,97 64 12 31 36
4,98 64 12 31 36
4,99 64 12 31 36
5,00 64 12 31 36
5,01 64 12 31 36
5,02 64 12 31 36
5,03 64 12 31 36
504-596 64 12 31 36
5,97 64 12 31 36
5,98 64 12 31 36
5,99 64 12 3 36
6,00 64 12 31 36
6,01 64 12 31 36
6,02 64 12 31 36
6,03 64 12 31 36
6,04-6,05 64 12 31 36
6,06-796 70 16 31 36
797 70 16 31 36
798 70 16 31 36
799 70 16 31 36

O T w=xz=7T

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni

mm

[e-le o lie Mo, Mo NerlerierNerlerierNerlepier erierRepileriepRiep R A - - S AN S S

oA RERERERARRREELEEDRDRDRRARELEAESEDDDDDRRERSESENS

DBG-U

51M.57
T3
Priame brity
<]60°
ASG2110
TK
Slepa diera

40 488 ...

Xxxxx"
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXxx "
XXXxx "
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXxxx "
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXXxx "
XXxxx "
07970
07980
07990

OO0O0Cee

— v, strana 75

[0
@ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvadzame v tabulke na — strane 80. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte poZzadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 488 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovanie na dalSej strane
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KOMET \ Performance Vitanie

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlaky

A tfolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

[ NEW
DBG-U
DCONMS
i
i
i
| 4
<
(@)
&
3 4 51M.57
- a8
Priame brity
DC <]60°
ASG2110
TK
Slepa diera
40488 ...
DC .o00am000s OAL L LU LPR DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8,00 70 16 31 36 8 6 08000
8,01 70 16 31 36 8 6 08010
8,02 70 16 31 36 8 6 08020
8,03 70 16 31 36 8 6 08030
8,04-8,05 70 16 31 36 8 6 Xxxxx"
8,06-9,96 80 16 35 40 10 6 XXXxx !
9,97 80 16 35 40 10 6 09970
9,98 80 16 35 40 10 6 09980
9,99 80 16 35 40 10 6 09990
10,00 80 16 35 40 10 6 10000
10,01 80 16 35 40 10 6 10010
10,02 80 16 35 40 10 6 10020
10,03 80 16 35 40 10 6 10030
10,04-10,05 80 16 35 40 10 6 XXXxx "
10,06 - 11,96 90 20 40 45 12 6 XXXxx "
11,97 90 20 40 45 12 6 11970
11,98 90 20 40 45 12 6 11980
11,99 90 20 40 45 12 6 11990
12,00 90 20 40 45 12 6 12000
12,01 90 20 40 45 12 6 12010
12,02 90 20 40 45 12 6 12020
12,03 90 20 40 45 12 6 12030
P )
M )
K °
N o
S o
H )

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni — v, strana 75

@)
@ Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvddzame v tabulke na — strane 80. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 488 08820)!

01|56 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Vitanie

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé
A extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlaky

3 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS .
i :
E i
!
1
!
-
— | =
(0]
o
o
)
-
- 52P.57 525.44 52N.17
Ha_I3 a1 Ha_I8
DC L’ava skrutkovnica Lava skrutkovnica ~ Priame brity
<]30° <]30° <130°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
TK TK TK

Priechodné diera Priechodna diera Priechodna diera

40484.. 40401.. 40471..
DCy OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 80 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000 12000 12000

P ) °

M ) )

K )

N o) )

S o

H e)

— v, strana 76+77
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specidlna geometria a povlaky
A tfolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
n

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98

O T w=Xxz=7T

“

DBG-U DBQ
DCONMS
z
(@)
o
o
-
52P.57 525.44
A ] na_ ]38
L’ava skrutkovnica Lava skrutkovnica
<130° <]30°
ASG2210 ASG2231
TK TK
Priechodné diera Priechodna diera
40486... 40403 ...
L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
12 28 32 4 4 Xxxxx XXXXX2)
12 28 32 4 4 03970 03970
12 28 32 4 4 03980 03980
12 28 32 4 4 03990 03990
12 28 32 4 4 04000 04000
12 28 32 4 4 04010 04010
12 28 32 4 4 04020 04020
12 28 32 4 4 04030 04030
12 28 32 4 4 Xxxxx " XXXXX?)
12 35 40 6 4 Xxxxx XXXXX2)
12 35 40 6 4 04970 04970
12 35 40 6 4 04980 04980
12 35 40 6 4 04990 04990
12 35 40 6 4 05000 05000
12 35 40 6 4 05010 05010
12 35 40 6 4 05020 05020
12 35 40 6 4 05030 05030
12 35 40 6 4 Xxxxx " XXXXX?)
12 35 40 6 4 05970 05970
12 35 40 6 4 05980 05980
12 35 40 6 4 05990 05990
12 35 40 6 4 06000 06000
12 35 40 6 4 06010 06010
12 35 40 6 4 06020 06020
12 35 40 6 4 06030 06030
12 35 40 6 4 XXxxx XXXXX2)
16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2
16 60 65 8 6 07970 07970
16 60 65 8 6 07980 07980
° °
° °
°
o
o
o

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

DBC-N

52N.17
ma(_ ]38
Priame brity
< 30°
ASG2270
TK
Priechodna diera

40 473 ...

XXxXxx
03970"
03980"
03990"
04000"
04010"
04020"
04030"
XXXxx "
XXXxx "
04970"
04980"
04990"
05000"
05010"
05020"
05030"
XXXxx "
05970"
05980"
05990"
06000"
06010"
06020"
06030"
XXxXxx "
Xxxxx"
07970"
07980"

(e]

— v, Strana 76+77

@)
@ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvddzame v tabulke na — strane 80. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

01]58

Pokracovanie na dalSej strane
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specidlna geometria a povlaky

A tfolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA
m

DBG-U DBQ
DCONMS
i
i
|
Iil
i
: -
<
o)
o
o
-
52P.57 52S.44
Ha_J3 na_]3
L’ava skrutkovnica Lava skrutkovnica
<130° <30°
ASG2210 ASG2231
TK TK

Priechodné diera Priechodna diera

40486.. 40403...

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm

7,99 101 16 60 65 8 6 07990 07990
8,00 101 16 60 65 8 6 08000 08000
8,01 101 16 60 65 8 6 08010 08010
8,02 101 16 60 65 8 6 08020 08020
8,03 101 16 60 65 8 6 08030 08030
8,04-8,05 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXXX?
8,06-9,96 108 16 63 68 10 6 XXxxx" XXXxx2

9,97 108 16 63 68 10 6 09970 09970
9,98 108 16 63 68 10 6 09980 09980
9,99 108 16 63 68 10 6 09990 09990
10,00 108 16 63 68 10 6 10000 10000
10,01 108 16 63 68 10 6 10010 10010
10,02 108 16 63 68 10 6 10020 10020
10,03 108 16 63 68 10 6 10030 10030

10,04-10,05 108 16 63 68 10 6 Xxxxx" XXXXx2

10,06-11,96 130 20 80 85 12 6 XXxxx" XXXxx?2
11,97 130 20 80 85 12 6 11970 11970
11,98 130 20 80 85 12 6 11980 11980
11,99 130 20 80 85 12 6 11990 11990
12,00 130 20 80 85 12 6 12000 12000
12,01 130 20 80 85 12 6 12010 12010
12,02 130 20 80 85 12 6 12020 12020
12,03 130 20 80 85 12 6 12030 12030

B ° )

M ) )

K °

N o

S o

H ¢}

0

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vréatenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

DBC-N

52N.17
ma(_ ]38
Priame brity
<1 30°
ASG2270
TK
Priechodna diera

40 473 ...

07990"
08000"
08010"
08020"
08030"
Xxxxx"
XXXxx "
09970"
09980"
09990"
100007
10010"
100207
10030"
Xxxxx"
XXXxx "
119707
119807
11990"
120007
12010"
120207
120307

o

— V, strana 76+77

@)
Q Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvadzame v tabulke na — strane 80. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Vitanie

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlaky

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
4
:
1
1
-}
— | <
[¢)
&
3 |
- 52M.57 52T.45 52Q.17
w13 a8 a8
DC Priame brity Priame brity Priame brity
<] 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera

40485.. 40402.. 40472..
DCy OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 80 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000 12000 12000

P ) °

M ) )

K )

N o) )

S o

H e)

— v, Strana 76+77
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specidlna geometria a povlaky
A tfolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98

O T w=Xx=7T

DBG-U DBQ
DCONMS
Z
(@)
o
5
52M.57 52T.45
Ha_J3 na_ ]38
Priame brity Priame brity
<1 60° <] 45°
ASG2110 ASG2131
TK TK
Slepa diera Slepa diera
40487.. 40404...
L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
12 28 32 4 4 XXxxx XXXXX2)
12 28 32 4 4 03970 03970
12 28 32 4 4 03980 03980
12 28 32 4 4 03990 03990
12 28 32 4 4 04000 04000
12 28 32 4 4 04010 04010
12 28 32 4 4 04020 04020
12 28 32 4 4 04030 04030
12 28 32 4 4 Xxxxx " XXXXX?)
12 35 40 6 4 Xxxxx XXXXX2)
12 35 40 6 4 04970 04970
12 35 40 6 4 04980 04980
12 35 40 6 4 04990 04990
12 35 40 6 4 05000 05000
12 35 40 6 4 05010 05010
12 35 40 6 4 05020 05020
12 35 40 6 4 05030 05030
12 35 40 6 4 Xxxxx " XXXXX?)
12 35 40 6 4 05970 05970
12 35 40 6 4 05980 05980
12 35 40 6 4 05990 05990
12 35 40 6 4 06000 06000
12 35 40 6 4 06010 06010
12 35 40 6 4 06020 06020
12 35 40 6 4 06030 06030
12 35 40 6 4 XxXxxx XXXXX2)
16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2
16 60 65 8 6 07970 07970
16 60 65 8 6 07980 07980
° °
° °
°
o
o
o

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

ALU

DBC-N

52Q.17
T3
Priame brity
<] 60°
ASG2170
TK
Slepa diera

40 474 ...

XXxxx
03970"
03980"
03990"
04000"
04010"
04020"
04030"
XXXxx "
XXXxx "
04970"
04980"
04990"
05000"
05010"
05020"
05030"
XXXxx "
05970"
05980"
05990"
06000"
06010"
06020"
06030"
XXxXxx "
Xxxxx"
07970"
07980"

o
— v, Strana 76+77

[©)
@ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvddzame v tabulke na — strane 80. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specidlna geometria a povlaky

A tfolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
|
lil
i
: -
<
(@]
o
5
52M.57 52T.45 52Q.17
a3 I3 (I3
Priame brity Priame brity Priame brity
<]60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera

40487.. 40404.. 40474..

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm

7,99 101 16 60 65 8 6 07990 07990 07990"
8,00 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000"
8,01 101 16 60 65 8 6 08010 08010 08010"
8,02 101 16 60 65 8 6 08020 08020 08020"
8,03 101 16 60 65 8 6 08030 08030 08030"
8,04-8,05 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXXx2 XXxxx"
8,06-9,96 108 16 63 68 10 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
9,97 108 16 63 68 10 6 09970 09970 09970"
9,98 108 16 63 68 10 6 09980 09980 09980"
9,99 108 16 63 68 10 6 09990 09990 09990"
10,00 108 16 63 68 10 6 10000 10000 100007
10,01 108 16 63 68 10 6 10010 10010 10010"
10,02 108 16 63 68 10 6 10020 10020 100207
10,03 108 16 63 68 10 6 10030 10030 10030"
10,04-10,05 108 16 63 68 10 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 80 85 12 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
11,97 130 20 80 85 12 6 11970 11970 119707
11,98 130 20 80 85 12 6 11980 11980 119807
11,99 130 20 80 85 12 6 11990 11990 11990"
12,00 130 20 80 85 12 6 12000 12000 120007
12,01 130 20 80 85 12 6 12010 12010 12010"
12,02 130 20 80 85 12 6 12020 12020 120207
12,03 130 20 80 85 12 6 12030 12030 120307
B ° )
M o )
K °
N o )
S )
H o
0 o
1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni -V, strana 76+77
2) Tovar nie je na sklade, vréatenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

@)
Q Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvadzame v tabulke na — strane 80. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm A (30,95-3,75 mm s obojstrannymi
A extrémne nerovnomerna roztec zubov centrovacimi hrotmi
A 70,6-0,94 mm, DIN 8093-B A (J3,76-12,05 mm s centrovacimi jamkami
NC 40430 ...
100 DC.ws OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS_ . 5,00 93 23 52,0 6 6 05000
5,01 93 23 520 6 6 05010
‘ 5,02 93 23 520 6 6 05020
5,03 93 23 520 6 6 05030
ol 10 5,04-530 93 23 520 6 6 XXXXx2
Sl = o 531-596 93 26 530 6 6 XXxxx?
T 4 v = 5,97 93 26 53,0 6 6 05970
4 5,98 93 26 53,0 6 6 05980
3 5,99 93 26 530 6 6 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 06000
= ‘ 6,01 93 26 53,0 6 6 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 06020
. 6,03 93 26 53,0 6 6 06030
6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 XXxxx2
6,71-750 109 31 68,0 8 6 XXXXX?)
_Inc T8 751-796 117 33 770 8 6 000X
Lava skrutkovnica 7,97 117 33 770 8 6 07970
TK 7,98 117 33 770 8 6 07980
I B
8,00 ] 08000
40430 ... 8,01 17 33 770 8 6 08010
DC.o: OAL L LU DCONMSs ZEFP 8,02 117 33 770 8 6 08020
mm mm mm mm mm 8,03 H7 gg 77,8 g g 08030
. 1) 8,04 7 77, 08040
D B ; o) 805-850 117 33 770 8 6 X7
0’75 R 0,84 45 6 80 3 4 xoxxx ) 8,51-9,04 125 36 80,0 10 6 XXXxx2
0’35 . 0’95 5 6 8‘0 3 4 xoxxx ) 9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 XXXxx2
’ 0 gey 50 6 17' 5 3 3 00960 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 XXXXX2
0’97 50 6 17’5 3 3 00970" 9,97 133 38 88,0 10 6 09970
0:98 50 6 1715 3 3 009802 9,98 133 38 88,0 10 6 09980
0,99 50 6 175 3 3 009902 9,99 133 38 88,0 10 6 09990
1,00 50 6 175 3 3 010002 10,00 133 38 88,0 10 6 10000
1,01 50 6 175 3 3 010102 10,01 133 38 88,0 10 6 10010
1,02 50 6 17’5 3 3 010202 10,02 133 38 88,0 10 6 10020
1’03 50 6 17’5 3 3 010302 10,03 133 38 88,0 10 6 10030
1 04’_ 106 50 6 17’5 3 3 XXXXX? 10,04 133 38 88,0 10 6 10040
107-118 50 9 175 3 3 Xc? 1005 133 38 880 10 6 10050
1,19 -1 ,32 50 9 175 3 3 xoox?  10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 XXXxx2
1’33 . 1’50 50 9 180 3 3 xxxxx?  10,61-11,80 142 41 97,0 10 6 XXXxx2
151-170 50 10 180 3 3 xoxx?  11,81-11,96 151 44 100,0 12 6 XXXXx2
1’71 . 1’90 50 11 185 3 4 XXXXX2 11,97 51 44 100,0 12 6 11970
1:91 . 1Z97 50 12 18:5 3 4 XXXXXD 11,98 151 44 100,0 12 6 11980
1,98 50 12 185 3 4 01980 11,99 151 44 100,0 12 6 11990
1.99 50 12 185 3 4 01990 12,00 151 44 100,0 12 6 12000
200 50 12 185 3 4 02000 1201 151 44 1000 12 6 12010
201 50 12 185 3 4 02010 12,02 151 44 1000 12 6 12020
2,02 50 12 18‘5 3 4 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 12030
203 50 12 18‘5 3 4 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 12040
2,04’_ 212 50 12 18:5 3 4 XXXXX?2 12,05 151 44 100,0 12 6 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 XXXXx? p A
2,37-2,47 60 16 29,0 3 4 XXXXX?
2,48 60 16 29,0 3 4 02480 M
2,49 60 16 29,0 3 4 02490 K e}
2,50 60 16 29,0 3 4 02500 N °
2,51 60 16 29,0 3 4 02510 S
2,52 60 16 29,0 3 4 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 02530 H
2,54-265 60 16 29,0 3 4 XXXXX? 0 )
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 XXXXX?
2,81-2,96 65 17 330 4 6 XXXXX? = V. strana 78
2,97 65 17 33,0 4 6 02970 1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd /
2,98 65 17 33,0 4 6 02980 dodacia lehota: 12 pracovnych dni / Minimalne objednavané mnozstvo - 3 ks
g’gg gg 1; gg'g 3 g ggggg 2) Tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je mozna /
3’01 65 17 33‘0 4 6 03010 dodacia lehota: 12 pracovnych dni
3,02 65 17 33,0 4 6 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 03030
3,04-3,35 65 18 33,0 4 6 XXXXx2 5}
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 XXXXX? @ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné
3,76-3,96 75 19 430 4 6 XXXXX? tolerované rozmery. Hodnoty tolerancif k danym rozmerom néjdete na
g'gg ;g }g 228 2 g ggggg — strane 80. Pre xxxxx, prosim, v objednévke uvedte poZadovany @
3,99 75 19 430 4 6 03990 (napr. @ 8,05 mm — artikel ¢. 40 430 08050)!
4,00 75 19 430 4 6 04000
4,01 75 19 430 4 6 04010
4,02 75 19 430 4 6 04020
4,03 75 19 430 4 6 04030
404-425 75 19 43,0 4 6 XXXXx?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 XXXXx?
476-496 93 23 520 6 6 XXXXX?
4,97 93 23 52,0 6 6 04970
4,98 93 23 520 6 6 04980
4,99 93 23 520 6 6 04990
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm A (30,95-3,75 mm s obojstrannymi
A extrémne nerovnomerna roztec zubov centrovacimi hrotmi
A 70,6-0,94 mm, DIN 8093-B A (J3,76-12,05 mm s centrovacimi jamkami
NC . 40431 ...
100 TIAIN DC.ooe OAL L LU DCONMS,s ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS_ . 5,99 93 26 530 6 6 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 06000
‘ 6,01 93 26 53,0 6 6 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 06020
ol 10 6,03 93 26 53,0 6 6 06030
Sl = o 6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 xxxxx"
T 4 B = 6,71-750 109 31 68,0 8 6 XXxxx"
g 751-796 117 33 770 8 6 Xxxxx"
3 7,97 117 33 770 8 6 07970
7,98 117 33 770 8 6 07980
3 7,99 117 33 770 8 6 07990
8,00 117 33 770 8 6 08000
. 8,01 117 33 770 8 6 08010
8,02 117 33 770 8 6 08020
8,03 117 33 770 8 6 08030
_Inc -l T3 804 117 33 770 8 6 08040
Lava skrutkovnica 8,05-8,50 117 33 770 8 6 Xxxxx"
TK 8,51-9,04 125 36 80,0 10 6 XXXxx "
9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 Xxxxx"
40 431 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 Xxxxx"
9,97 133 38 88,0 10 6 09970
DC.o: OAL L LU DCONMSs ZEFP 9,98 133 38 88,0 10 6 09980
mm mm mm mm mm 9,99 }gg gg ggg }8 g 09990
1) 10,00 { 10000
L - I o100 1001 133 38 880 10 6 10010
102 50 6 175 3 3 010200 10,02 133 38 88,0 10 6 10020
103 50 6 175 3 3 01030" 10,03 133 38 88,0 10 6 10030
1 04’_1 06 50 6 17’5 3 3 xxxxx " 10,04 133 38 88,0 10 6 10040
107-118 50 9 175 3 3 0o 10,05 133 38 88,0 10 6 10050
1'19 -1 '32 50 9 17’5 3 3 xoox 10,06 = 10,60 133 38 88,0 10 6 XXxxx"
1’33 . 1’50 50 9 18,0 3 3 ook 10,61-11,80 142 41 97,0 10 6 Xxxxx"
151-170 50 10 180 3 3 oo 1181-1196 151 44 1000 12 6 X000
1’71 . 1’90 50 11 18‘5 3 4 XXXxx " 11,97 151 44 100,0 12 6 11970
191-197 50 12 185 3 4 oo 1,98 151 44 1000 12 6 11980
202 50 12 185 3 4 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 12030
203 50 12 185 3 4 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 12040
2,04’_ 212 50 12 18:5 3 4 XXXXx" 12,05 151 44 100,0 12 6 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 XXxxx" p o
2,37-247 60 16 29,0 3 4 Xxxxx"
2,48 60 16 29,0 3 4 02480 M o
2,49 60 16 29,0 3 4 02490 K °
2,50 60 16 29,0 3 4 02500 N
2,51 60 16 29,0 3 4 02510 S =
2,52 60 16 29,0 3 4 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 02530 H o
2,54-2,65 60 16 29,0 3 4 xxxxx? [0
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 XXXXX ")
2,81-2,96 65 17 330 4 6 XXxxx" = Vstrana 78
2,97 65 17 33,0 4 6 02970 1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd /
2,98 65 17 33,0 4 6 02980 dodacia lehota: 12 pracovnych dni
2,99 65 17 33,0 4 6 02990
3,00 65 17 33,0 4 6 03000
3,01 65 17 33,0 4 6 03010 S
g’gg gg }; ggg 2 g ggggg @ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné
3,04’_ 335 65 18 33:0 4 6 xxxxx " tolerované rozmery. Hodnoty tolerancii k danym rozmerom ndjdete na
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 XxXxxx" — strane 80. Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @
3,76-3,96 75 19 430 4 6 XXXXX) (napr. @ 8,05 mm — artikel ¢. 40 431 08050)!
3,97 75 19 430 4 6 03970
3,98 75 19 430 4 6 03980
3,99 75 19 430 4 6 03990
4,00 75 19 430 4 6 04000
4,01 75 19 430 4 6 04010
4,02 75 19 430 4 6 04020
4,03 75 19 430 4 6 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 XXxxx"
426-4,75 80 21 39,0 6 6 Xxxxx"
476-4,96 93 23 52,0 6 6 Xxxxx"
4,97 93 23 520 6 6 04970
4,98 93 23 520 6 6 04980
4,99 93 23 520 6 6 04990
5,00 93 23 520 6 6 05000
5,01 93 23 520 6 6 05010
5,02 93 23 520 6 6 05020
5,03 93 23 52,0 6 6 05030
5,04-530 93 23 520 6 6 XXxxx"
531-596 93 26 53,0 6 6 Xxxxx"
5,97 93 26 53,0 6 6 05970
5,98 93 26 53,0 6 6 05980

01]64
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 212-3-B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A tolerancia: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51 - 212,00 mm = +0,005 mm
NC 40 115 ...
100 DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS ] 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 Xxxxx"
DCONMS 531-560 93 26,0 53,0 6 6 XXxxx"
561-596 93 260 53,0 6 6 XXXxx")
ol o 5,97 93 260 530 6 6 05970
S 5,98 93 260 530 6 6 05980
a bl 5,99 93 260 530 6 6 05990
vi A 6,00 93 260 530 6 6 06000
2 6,01 93 260 530 6 6 06010
© | 6,02 93 260 530 6 6 06020
5 ‘ 6,03 93 260 530 6 6 06030"
- ‘ 6,04-6,70 101 28,0 61,0 6 6 Xxxxx"
| | 6,71-720 109 310 690 8 6 Xxexx”)
721-750 109 31,0 69,0 8 6 Xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 Xxxxx"
Do - 797 117 330 770 8 6 07970
Lava skrutkovnica 7,98 117 33,0 770 8 6 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 07990
8,00 117 330 770 8 6 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 08010
8,02 117 330 770 8 6 08020
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP 8,03-820 117 330 770 8 6 —
mm mm - mm - mm mm 8,21-8,50 117 330 770 8 6 XXXXX ")
095-099 34 55 125 XXxxx " 8,51-899 125 360 81,0 10 6 XXxxx")
1,00 34 55 125 01000 9,00 125 36,0 81,0 10 6 09000
1,01 34 55 125 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 09010
1,02 34 55 125 01020 9,02 125 36,0 81,0 10 6 09020
1,03-106 34 55 125 XXxxx " 9,03-920 125 360 81,0 10 6 XXxxx "
1,07-1,18 36 65 130 Xxxxx " 9,21-950 125 36,0 81,0 10 6 Xxxxx?
1,19-1,32 38 75 140 xxxxx " 951-9,96 133 380 890 10 6 XXXxx"
1,33-1,41 40 80 155 XXxxx " 9,97 133 380 89,0 10 6 09970
142-149 40 80 155 XXXxXx" 9,98 133 380 89,0 10 6 09980
1,50 40 80 155 01500 9,99 133 380 890 10 6 09990
1,51 43 90 16,0 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 10000
1,52 43 90 160 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 10010
1,53-1,70 43 90 16,0 Xxxxx " 10,02 133 380 89,0 10 6 10020
1,71-1,90 46 100 19,0 xxxxx 10,03-10,20 133 380 89,0 10 6 Xxxxx")
1,91-196 49 110 210 xxxxx’  10,21-10,60 133 38,0 89,0 10 6 Xxxxx")
1,97 49 11,0 210 01970 10,61-11,20 142 410 980 10 6 XXXxx"
1,98 49 10 21,0 01980 11,21-11,80 142 410 980 10 6 XXxxx"
1,99 49 11,0 210 01990 11,81-11,96 151 440 106,0 10 6 XXxxx"
2,00 49 110 210 02000 11,97 151 44,0 106,0 10 6 11970
2,01 49 110 21,0 02010 11,98 151 440 106,0 10 6 11980
2,02 49 110 210 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 11990
2,03-212 49 110 210 XXXxx " 12,00 151 44,0 106,0 10 6 12000
2,13-2,36 53 120 220 Xxxxx?
2,37-2,47 57 140 26,0 XXXXx " P )
2,48 57 140 26,0 02480 M
2,49 57 140 26,0 02490 K =
2,50 57 140 26,0 02500 N o
2,51 57 140 26,0 02510
2,52 57 140 26,0 02520 O
2,53-2,65 57 140 26,0 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30,0 Xxxxx" 0 )
2,97 61 150 30,0 02970
2,98 61 150 300 02980 = Ve strana 79

02990 1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je mozna /
03000 minimalna objednévka - 5 ks

03010

03020

03030" o
xxxxx ! @ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné
Xxxxx" tolerované rozmery.

XXXxx " Hodnoty tolerancii k danym rozmerom néjdete na — strane 80.

03970 Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @

2,99 61 150 30,0
3,00 61 150 30,0
3,01 61 150 30,0
3,02 61 150 30,0
3,03 61 150 30,0
3,04-335 65 160 340
3,36-3,75 70 180 39,0
3,76-396 75 190 440
3,97 75 190 440

OO AR RERRERRRELRDLDRDROWWWWWWWWWWWWWWWRNRNNMNPNNNNPNPNDNRNDNDNDNDN = = =
DDA RERPRARRARRERDRERRERRERRERDRDRRERRERLRDLWLWLWWWWWWWWWWW

ggg 2 ]gg jﬁg e (napr. @ 8,03 mm — artikel & 40 115 08030)!
4,00 75 190 440 04000
401 75 190 440 04010
402 75 190 440 04020
4,03-4,25 75 19,0 440 Xxxxx"
426-475 80 210 480 -
476-496 86 23,0 540 Xxxxx"
4,97 86 230 540 04970
4,98 86 230 540 04980
4,99 86 230 540 04990
5,00 86 230 540 05000
5,01 86 230 540 05010
5,02 86 230 540 05020
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A folerancia: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 4,00 75 19,0 46 40 6 04000
4,01 75 19,0 46 40 6 04010
4,02 75 19,0 46 4,0 6 04020
10 0 4,03 75 19,0 46 4,0 6 04030
o5 o3 4,04 75 19,0 46 4,0 6 04040
b = 4,05 75 19,0 46 4,0 6 04050
2 4,06 75 19,0 46 4,0 6 04060
o ‘| 4,07 75 19,0 46 4,0 6 04070
5 “ 4,08 75 19,0 46 4,0 6 04080
- E\ ‘ 4,09-4,20 75 19,0 46 40 6 XXxxx "
e [ 4,21-4,25 75 19,0 46 4,0 6 Xxxxx"
- 4,26-4,75 80 21,0 51 45 5 xxxxx ")
ok ; 4,76-4,95 86 23,0 57 5,0 6 XXXxx "
ool [ Lavas:gg_ké’vn'ca 496 86 23057 50 6 04960
4,97 86 23,0 57 5,0 6 04970
40 140 ... 4,98 86 23,0 57 5,0 6 04980
4,99 86 23,0 57 5,0 6 04990
r'zﬁ ‘r)n‘:nL mLm mLLr:] DCOn':'r'\IfS w ZEFP 500 86 230 57 50 6 05000
0,95-1,06 34 55 13 1,0 3 XXXXX") 23; 22 338 2? 28 2 328;8
1,07-1,18 36 65 14 1,1 3 Xxxxx" 5,03 86 23’0 57 5’0 6 05030
1,19-1,32 38 75 15 1,2 3 Xxxxx" 5,04 86 23’0 57 5’0 6 05040
1,33-1,39 40 8,0 16 1,4 3 Xxxxx" 5,05 86 23’0 57 5’0 6 05050
1,40-1,47 40 8,0 16 1,4 3 XXxxx " 5;06 86 23:0 57 5:0 6 05060
148 40 80 16 14 3 01480 507 86 230 57 50 6 05070
149 40 80 16 1,4 3 01490  508-520 86 230 57 50 6 Xxxxx ")
1,50 40 80 16 1,4 3 01500  521-530 86 230 57 50 6 Xxxxx )
1,51-1,70 43 90 18 16 3 xoxx) 531594 93 260 56 56 6 X0
1,71-1,90 46 10,0 20 1,8 4 XXxxx " 5,95 93 26,0 56 56 6 05950
1,91-1,97 49 11,0 22 2,0 4 XXxxx " 5,96 93 26,0 56 56 6 05960
1,98 49 11,0 22 2,0 4 01980 5,97 93 26,0 56 56 6 05970
1,99 49 11,0 22 2,0 4 01990 5,98 93 26,0 56 56 6 05980
A M G e wimes s
2,02 49 11,0 22 2,0 4 02020 P [
2,03 49 11,0 22 2,0 4 02030 M o
2,04 49 11,0 22 2,0 4 02040 K °
2,05 49 11,0 22 2,0 4 02050 N °
2,06-2,09 49 11,0 22 2,0 4 Xxxxx" S o
2,10-2,12 49 11,0 22 2,0 4 XXxxx" H
2,13-2,36 53 12,0 24 2,2 4 XXxxx" 0 °
2,37-2,49 57 14,0 26 2,5 4 Xxxxx"
2,50-2,59 57 140 26 25 4 XXXxx" = Vostrana 79
2,60-2,65 57 14,0 26 25 4 XXXxx" 1) Tqvarniejenask\ade,yrétenigéivy’menaniejemoiné/
2,66-2,80 61 150 30 28 6 XxXxxx dodacia lehota: 14 pracovnych dni
2,81-2,94 61 150 29 3,0 6 Xxxxx"
2,95 61 15,0 29 3,0 6 02950
g’gg g} 128 gg gg g ggggg @ Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt
2’98 61 15‘0 29 3’0 6 02980 nespocetné tolerované rozmery.
2’99 61 15‘0 29 3’0 6 02990 Hodnoty tolerancii k danym rozmerom najdete na — strane 80.
3:00 61 15:0 29 3:0 6 03000 Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @
3’01 65 16,0 33 3,2 6 03010 (napr.@ T0,0G mm — artikel ¢. 40 140 10060)'
3,02 65 16,0 33 32 6 03020
3,03 65 16,0 33 3,2 6 03030
3,04 65 16,0 33 3,2 6 03040
3,05 65 16,0 33 3,2 6 03050
3,06 65 16,0 33 3,2 6 03060
3,07 65 16,0 33 3,2 6 03070
3,08-3,09 65 16,0 33 3,2 6 XXXXX ")
3,10-3,35 65 16,0 33 3,2 6 Xxxxx"
3,36-3,49 70 18,0 38 35 6 Xxxxx"
3,50-3,59 70 18,0 38 B1) 6 XXXXX ")
3,60-3,75 70 18,0 38 35 6 Xxxxx"
3,76-3,81 75 19,0 46 40 6 XXXXx ")
3,82-3,94 75 19,0 46 40 6 Xxxxx"
3,95 75 19,0 46 4,0 6 03950
3,96 75 19,0 46 40 6 03960
3,97 75 19,0 46 4,0 6 03970
3,98 75 19,0 46 40 6 03980
3,99 75 19,0 46 40 6 03990
01 | 66 Pokracovanie na dalSej strane cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A folerancia: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS,, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 10,00 133 38 101 10,0 6 10000
10,01 133 38 101 10,0 6 10010
10,02 133 38 101 10,0 6 10020
10 0 10,03 133 38 101 10,0 6 10030
o5 o3 10,04 133 38 101 10,0 6 10040
b = 10,05 133 38 101 10,0 6 10050
2 10,06 - 10,09 133 38 101 10,0 6 XXxXxx "
o ‘l 10,10 133 38 101 10,0 6 10100
5 “ 10,11-10,19 133 38 101 10,0 6 XXXxx "
- E\ ‘ 10,20 133 38 101 10,0 6 10200
9 [ 10,21-10,69 133 38 101 10,0 6 XXxxx "
- 10,70 - 11,20 142 41 101 10,0 6 XXxxx "
o ; 11,21-11,80 142 41 101 10,0 6 XXXxx "
ool [ Lavas:gg_ké’vn'ca 1,81-11,95 151 44 110 100 6 XK
11,96 151 44 110 10,0 6 11960
11,97 151 44 110 10,0 6 11970
40140 ... 1,98 151 44 110 10,0 6 11980
e B R ] 1,99 151 44 110 100 6 11990
T gy {TTTT) TR [TV g TV T} 12,00 151 44 110 100 6 12000
6,00 93 26 56 5,6 6 06000
6,01 101 28 72 6,3 6 06010 P o
6,02 101 28 72 6,3 6 06020 M o
6,03 101 28 72 6,3 6 06030 K °
6,04 101 28 72 6,3 6 06040 N °
6,05 101 28 72 6,3 6 06050 S o
6,06-6,11 101 28 72 6,3 6 Xxxxx" H
6,12-6,34 101 28 72 6,3 6 Xxxxx" 0 °
6,35 101 28 72 6,3 6 06350
636 101 28 72 63 6 06360°" = Vostrana 79
6,71-6,94 109 31 80 71 6 xxxxx? 1) Tovarnieje nasklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna /
6,95 109 31 80 71 6 06950 dodacia lehota: 14 pracovnych dni
6,96 109 31 80 71 6 06960
6,97 109 31 80 71 6 06970
g’gg 183 g] gg ;1 g ggggg @ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt
7’00 109 31 80 7’1 6 07000 nespocetné tolerované rozmery.
7’01 109 31 80 7’1 6 07010 Hodnoty tolerancii k danym rozmerom najdete na — strane 80.
7:02 109 31 80 7:1 6 07020 Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @
7’03 109 31 80 7,1 6 07030 (napr. 4] 70,06 mm — artikel ¢. 40 140 10060)’
7,04-750 109 31 80 71 6 XXxxx"
751-763 117 33 80 71 6 Xxxxx"
764-794 117 33 80 8,0 6 Xxxxx"
7,95 117 33 84 8,0 6 07950
7,96 117 33 84 8,0 6 07960
797 117 33 84 8,0 6 07970
7,98 117 33 84 8,0 6 07980
7,99 117 33 84 8,0 6 07990
8,00 117 33 84 8,0 6 08000
8,01 117 33 84 8,0 6 08010
8,02 117 33 84 8,0 6 08020
8,03 117 33 84 8,0 6 08030
8,04 117 33 84 8,0 6 08040
8,05 117 33 84 8,0 6 08050
8,06-8,20 117 33 84 8,0 6 Xxxxx"
8,21-8,50 117 33 84 8,0 6 xxxxx"
8,51-8,63 125 36 84 8,0 6 xxxxx"
8,64-8,95 125 36 84 9,0 6 XXXXX ")
8,96 125 36 92 9,0 6 08960
8,97 125 36 92 9,0 6 08970
8,98 125 36 92 9,0 6 08980
8,99 125 36 92 9,0 6 08990
9,00 125 36 92 9,0 6 09000
9,01 125 36 92 9,0 6 09010
9,02 125 36 92 9,0 6 09020
9,03-9,50 125 36 92 9,0 6 Xxxxx"
9,51-9,63 133 38 92 9,0 6 Xxxxx"
9,64-9,95 133 38 92 10,0 6 Xxxxx"
9,96 133 38 101 10,0 6 09960
9,97 133 38 101 10,0 6 09970
9,98 133 38 101 10,0 6 09980
9,99 133 38 101 10,0 6 09990

cuttingtools.ceratizit.com
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Vftanie
KOMET \ Standard HSS vystruzniky

Automatovy vystruznik, DIN 8089-B

DCONMS
3
-
|
Lava skrutkovnica
bce | | HSS-E
Priechodna diera
40 145 ...
DC,; OAL L DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm
40 56 20 3,55 6 040
45 63 22 4,00 6 045
50 63 22 4,00 6 050
55 63 22 5,00 6 055
60 63 22 5,00 6 060
65 63 22 5,00 6 065
70 7 25 6,30 6 070
80 71 25 6,30 6 080
90 71 25 8,00 6 090
100 71 25 8,00 6 100
10 80 28 10,00 6 110
120 80 28 10,00 6 120
P )
M )
K )
N )
S o
H

— v, strana 79
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Automatovy vystruznik, DIN 8089-B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A tolerancia: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
AR 40139 ...
100 DC OAL L DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm
DCONMS 797 71 25 6,30 6 07970
7,98 71 25 6,30 6 07980
7,99 71 25 6,30 6 07990
8,00 71 25 6,30 6 08000
8,01 71 25 6,30 6 08010
‘ 802 71 25 630 6 08020
4 . 8,03 71 25 6,30 6 08030
3 8,04 71 25 6,30 6 08040
|k 8,06-8,20 71 25 6,30 6 XXXXX "
8,21-850 71 25 6,30 6 XXXxx "
- 8,51-894 71 25 8,00 6 XXxxx !
8,95 7125 8,00 6 08950
8,96 71 25 8,00 6 08960
DC L 8,97 71 25 8,00 6 08970
8,98 71 25 8,00 6 08980
HSSE 899 71 25 800 6 08990
'ava skrutkovnica 9,00 71 25 8,00 6 09000
9,01 71 25 8,00 6 09010 "
40 139... 9,02 71 25 8,00 6 09020
DC OAL L DCONMS s ZEFP 9,03-9,25 71 25 8,00 6 XXXXX
mm mm mm mm 9,26-994 71 25 8,00 6 XXXxXX "
376-381 56 20 355 6 X0 995 71 25 800 6 09950
3,82-394 56 20 3,55 6 Xxxxx ! 9,96 71 25 800 6 09960
395 56 20 355 6 03950 997 71 25 8,00 6 09970
3,96 56 20 355 6 03960 9,98 7125 800 6 09980
3,97 56 20 3,55 6 03970 9,99 7 25 800 6 09990
3,98 56 20 3,55 6 03980 10,00 125 8,00 6 10000
3,99 56 20 3,55 6 03990 10,01 n 25 8,00 6 10010
4,00 56 20 3,55 6 04000 10,02 7125 8,00 6 10020
4,01 56 20 3,55 6 04010 10,03-10,20 71 25 8,00 6 XXXxXx "
4,02 56 20 3,55 6 04020 10,21-10,60 71 25 8,00 6 XXXxx "
4,03-4,20 56 20 3,55 6 XXxxx ! 10,61-11,20 80 28 10,00 6 Xxxxx "
421-425 56 20 3,55 6 xxxx " 11,21-11,25 80 28 10,00 6 XXxxx "
4,26-475 63 22 4,00 6 xxxxx " 11,26-11,94 80 28 10,00 6 XXXXX "
4,76-494 63 22 4,00 6 XXXxx 7 1,95 80 28 10,00 6 11950
4,95 63 22 4,00 6 04950 11,96 80 28 10,00 6 11960
4,96 63 22 4,00 6 04960 11,97 80 28 10,00 6 11970
4,97 63 22 4,00 6 04970 11,98 80 28 10,00 6 11980
4,98 63 22 4,00 6 04980 11,99 80 28 10,00 6 11990
4,99 63 22 4,00 6 04990 12,00 80 28 10,00 6 12000
5,00 63 22 4,00 6 05000 p =
5,01 63 22 4,00 6 05010 M o
5,02 63 22 4,00 6 05020
503 63 22 400 6 05030 K °
504 63 22 400 6 05040 N °
5,05 63 22 4,00 6 05050 S o
5,06-5,20 63 22 4,00 6 Xxxxx ! H
5,21-530 63 22 4,00 6 Xxxxx ! 0 )
5,31-570 63 22 5,00 6 XXXxx "
571-594 63 22 500 6 XK N o = vestrana 79
5.95 63 22 500 6 05950 1) Tovar nie je na sklade, vratenie i vymena nie je moznd /
5:96 63 22 5:00 6 05960 dodacia lehota: 14 pracovnych dni
5,97 63 22 5,00 6 05970
5,98 63 22 5,00 6 05980
g’gg gg gg ggg g ggggg @ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné
6:01 63 22 5’00 6 06010 tolerované rozmery. Hodnoty tolerancii k danym rozmerom ndjdete
602 63 22 500 6 06020 na-— strane80. ) ,
6,03-611 63 22 500 6 XXxxx P Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @
6,12-6,70 63 22 5,00 6 xxxxx ! (napr. @ 10,06 mm — artikel ¢. 40 139 10060)!
6,71-6,94 71 25 6,30 6 xxxxx !
6,95 71 25 6,30 6 06950
6,96 71 25 6,30 6 06960
6,97 71 25 6,30 6 06970
6,98 71 25 6,30 6 06980
6,99 71 25 6,30 6 06990
7,00 71 25 6,30 6 07000
7,01 71 25 6,30 6 07010
7,02 71 25 6,30 6 07020
703-725 71 25 6,30 6 Xxxxx !
726-794 71 25 6,30 6 XXXxx "
7,95 71 25 6,30 6 07950
7,96 71 25 6,30 6 07960
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KOMET

Vftanie

Vlystruzniky - rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

01170

* pevnost v fahu
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KOMET \ Performance Vitanie

Vlystruzniky - rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre Monomax

Sorta / povlak DBC DBC
Artikel €./ geometria 40648 ... /56J.17 - ASGO706 40640.../ 56H.17 - ASG0706
Men. 8vmm 56-8,899 8,9-12,00 56-8,899 8,9-12,00
Pridavok na struzenie 0 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Pocet zubov 4 6 4 6
Yo f f Ve f f
m/min mm/ot. mmjot. m/min mm/ot. mmjot.

Index
L2 B
R12.
2
ey § |
2
m2 [
P22
P23
e
P31
P32
P33
P4
IRz I e

Mm.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.1.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.1 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.2 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.3 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Rezné parametre velmi zavisia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji. Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatocné parametre,
ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkéch podla konkrétnych podmienok v danej aplikacii.

i

ot
o1
o2t
022
s
@)
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KOMET \ Performance Vitanie

Vlystruzniky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Sorta / povlak HM-DBG-P HM-DBG-P
Artikel &. / geometria 40657 ... / 56H.65 - ASG3000 40652 .../56J.65 - ASGO106
Men. @vmm 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Pridavok na struzenie @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Pocet zubov 4 6 4 6
Index Yo f f Yo f f
m/min mmj/ot. mmy/ot. m/min mmj/ot. mmjot.
P11 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.2 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.3 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.1.4 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.1.5 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.1 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.2 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.3 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.4 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.1 40 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.2 40 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.3 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.2 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.1.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.2.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.3.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
K.1.1 150 (130-220) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.1.2 150 (130-220) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.2.1 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.2.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70
K.3.1 150 (130-250) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.3.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70

0]
@) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji. Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatocné parametre,

ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zétvorkdch podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vitanie

Vlystruzniky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Sorta / povlak DST DST
Artikel &. / geometria 40625 .../56J.93 - ASG3000 40635 .../56J.93 - ASG4000
Men. @vmm 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Pridavok na struzenie @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Pocet zubov 4 6 4 6
Index Yo f f Yo f f
m/min mmj/ot. mmy/ot. m/min mmj/ot. mmjot.
P11 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.2 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.3 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.1.4 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.1.5 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.1 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.2 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.3 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.2.2 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70
K.3.1 150 (130-250) 0,40-0,60 0,70-0,90 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70
K.3.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90

0]
@) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji. Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatocné parametre,

ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zétvorkdch podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance

Vftanie
Vystruzniky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Sorta / povlak HM-DBG-P
Artikel ¢. / geometria 40644 .../56H.65 - ASG0106

Men. @vmm
Pridavok na struzenie @
Pocet zubov

m/min

30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
P.4.1 45 (35-60)
45 (35-60)
45 (35-60)
45 (35-60)
30 (25-50)

5,6-8,899
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,9-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

\

m/min
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)

80 (60-130)
80 (60-130)

120 (-200)
120 (-200)
80 (-150)

HM-TiN
40605 ... /56J.71 - ASG3000
5,6-8,899 8,9-12,00
0,10-0,20 0,10-0,30
4 6
f f
mm/ot. mm/ot.
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90

0]
@) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji. Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatocné parametre,

ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zétvorkdch podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.

01174

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Vitanie

Vlystruzniky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Fullmax, kratke

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

Typ UNI
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Pocet zubov 4 4 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mmjot. mm mm/ot. mm
P11 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P13 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.4 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.5 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.1 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.3 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.4 65 (55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.3.1 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.2 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.3 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.4.1 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.4.2 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
M.1.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.2.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.3.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
K.3.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3

S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3

H.1.1 40 (35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.2 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.3 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.4

H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

H Rezné parametre velmi zdvisia na vonkajsich podmienkach, obrdbanom materidly a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoc¢né parametre,
ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkéch podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vitanie

Vlystruzniky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Fullmax, dlihé

40484 .../40485.../40486 .../ 40 487 ...

Typ UNI
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Pocet zubov 4 4 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mmjot. mm mm/ot. mm
P11 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P1.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P13 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P1.4 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.4 80 (70-120) 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20 1,00-1,20 0,20
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
K11 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
K.3.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3
S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3
H.1.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.1.2 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H1.3 30 (25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
H.1.4
H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

(0]
H Rezné parametre velmi zdvisia na vonkajsich podmienkach, obrdbanom materidly a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoc¢né parametre,
ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkéch podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.

@
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Fullmax, dlihé

40401.../40402.../ 40403 .../40404 ...

Typ VA 02,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 0756 -12,05
Pocet zubov 4 4 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na

Vo f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1
P.1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.1.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20

40471.../40472.../40473 .../40 474 ...
Typ ALU @297 - 4,05 4,06 - 6,05 6,06 - 7,55 9756 -12,05
Pocet zubov 4 4 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na

Ve f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @
Index m/min mmy/ot. mm mmy/ot. mm mmj/ot. mm mmj/ot. mm
N.1.1 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.2.1 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250 (220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20

o
@ Rezné parametre velmi zdvisia na vonkajsich podmienkach, obrdbanom materidly a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoc¢né parametre,
ktoré je moZné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podfa konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vitanie

Vlystruzniky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK vystruzniky

40430 ... 40430.../40431 ...
Bez povlaku do @ 0,94 mm Bez povlaku TiAIN do@5mm do @8 mm do @10 mm do@12mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Index v, f struZenie @ v, v, f struzenie @ f struZenie @ f struzenie @ f struzenie @
m/min mmj/ot. mm m/min m/min mm/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm

P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3. 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 015 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10

(0]
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca £20% !
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KOMET \ Standard Vtanie

Vlystruzniky - rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

40115... 40140.../40145.../40139....
do @5 mm do @8 mm do @12 mm do @5 mm do@8mm do @12 mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ Ve f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @
Index m/min mmj/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm

P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 15 010 010-0105 020 015-020 0,25 0,20
P12 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 12 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P13 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P14 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 008 010-015 015 0,15-0,20 0,20 0,20
P15 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 0,15-0,20 0,20 0,20

P21 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 0715-020 0,25 0,20
P22 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P23 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P24 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-0,20 0,20 0,20
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
P32 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P33 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P.4.1 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P.4.2 6 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
M.2.1 4 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
M.3.1 4 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
Ki1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 14 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K12 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K21 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
K22 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
K31 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K32 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
N1l 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N12 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.3

N.31 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N33 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca £20% !
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KOMET

Vystruzniky - Technické informacie

Tolerancné triedy, ktoré je mozné pokryt pomocou vystruznikov 1/100

NajcastejSie pouzivanym tolerancnym rozsahom je H7, preto je vacSina vystruznikov vyraband pre toleranény rozmer H7.

Pomocou vystruznikov 1/100, ktoré ponukame s odstupfiovanim po 0,01 mm, je mozZné tieZ pokryvat rozne iné tolerancné rozsahy.
TieZ je mozné napr. vystruznik 1/100 s priemerom 8,02 mm pouZit pre toleranciu 8,0 F7.

DalSie pripadné toleran&né rozsahy uvédzame v tabufke.

Trieda Menovity @ v mm

tolerancie 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31l 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1,14 12,14
ci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 113 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1113 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
Jé 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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Vrtaky - Technické informacie

Povlaky

HSS vrtaky

TiN

> >

A

povlak TiN
maximalna pracovnd teplota; 450 °C

Specidlny nanopovlak TiAIN

A maximalna pracovnd teplota: 1000 °C

> > >

Vystruzniky

DST

DBF-A

DBC

DBG-U

TiAIN

> >

> >

> >

> >

> >

univerzdlny monovrstvovy povlak na baze
AICrN vyvinuty pre mikronéstroje

vysoka oxidacna odolnost, Ziaruvzdornost
a oteruodolnost

maximalna pracovnd teplota 1100 °C

Specidlny multivrstvovy povlak
vysokad tvrdost a Ziaruvzdornost
maximalna pracovnd teplota: 800 °C

cermet, bez povlaku

ISO | P15 | M10 | K10

cermetova sorta bez povlaku pre dokoncovacie
obrabanie nehrdzavejlcej a kalenej ocele

vysoko oteruodolnd vdaka vysokej ziaruvzdornosti

multivrstvovy povlak AICIN

vyvinuty Specidlne pre obrébanie
zakalenych materidlov < 62HRC
maximalna pracovnd teplota; > 1100 °C

uhlikovy povlak podobny diamantu
Specidlne na obrabanie nezeleznych kovov
maximalna pracovnd teplota: 400 °C

multivrstvovy povlak AITiN

pre univerzalne pouZitie v roznych materialoch
vratane kalenych oceli do 62HRC

pre vysokeé rezné rychlosti, vhodny aj pre
chladenie MMS

maximalna pracovnd teplota; 1000 °C

multivrstvovy povlak TiAIN
maximalna pracovnd teplota: 900 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti800

TiAIN

DLC

DRAGONSKIN

DBG-P

DBC-N

DBQ

TiN

A

nanopovlak AITiN

A maximalna pracovnd teplota: 1100 °C

A

multivrstvovy povlak TiAIN
maximdlna pracovnd teplota: 900 °C

uhlikovy povlak podobny diamantu
Specidlne na obrabanie nezeleznych kovov
maximalna pracovnd teplota: 400 °C

multivrstvovy povlak AITiN

univerzdlne pouzitelny v roznych materidloch za
vysokych reznych rychlosti

vhodny pre chladenie MMS

maximalna pracovnd teplota: 1000 °C

multivrstvovy povlak DLC na baze C

(DLC = diamond like carbon)

velmitvrdy a velmi hladky povrch, preto je vhodny
na obrabanie nezeleznych kovov

maximalna pracovnd teplota: 500 °C

multivrstvovy povlak AICIN

velmivhodny pre obrdbanie nereze a titdnu
nizky sklon k tvorbe nérastku

maximdlna pracovnd teplota: > 1000 °C

multivrstvovy povlak TiN
maximalna aplikacna teplota: 400 °C
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