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	▲ Boren voor universele inzet tot 
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Boren 180°

VHM
3xD 21
5xD 28

Ruimers

HSS VHM
0,95–12,00 65–69
0,59–12,05 48–64

Standaard boren

HSS VHM
3xD 6 16–20
5xD 7 22–27

10xD 8

Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste performance.  
 
De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de WNT Performance 
productlijn zijn voor speciale toepassingen ontworpen en  
kenmerken zich door hun buitengewone efficiëntie. Indien u in uw 
productie de hoogste eisen aan performance stelt en de allerbeste 
resultaten wilt bereiken, dan bevelen wij u de premium  
gereedschappen uit deze productlijn aan.

Kwaliteitsgereedschappen voor standaard toepassingen. 
 
De kwaliteitsgereedschappen uit de WNT Standard productlijn 
zijn hoogwaardig, efficiënt en betrouwbaar en hebben wereldwijd 
het vertrouwen van onze klanten. Gereedschappen uit deze 
productlijn zijn voor vele standaard toepassingen de eerste keus 
en garanderen u optimale resultaten.

Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste performance.  
 
De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de KOMET Performance 
productlijn zijn voor speciale toepassingen ontworpen en kenmerken 
zich door hun buitengewone efficiëntie. Indien u in uw productie de 
hoogste eisen aan performance stelt en de allerbeste resultaten wilt 
bereiken, dan bevelen wij u de premium gereedschappen uit deze 
productlijn aan.

Kwaliteitsgereedschappen voor standaard toepassingen. 
 
De kwaliteitsgereedschappen uit de productlijn  
KOMET Standard zijn hoogwaardig, efficiënt en betrouwbaar en 
genieten wereldwijd het hoogste vertrouwen van onze klanten. 
Gereedschappen uit deze productlijn zijn bij veel  
standaardtoepassingen de eerste keuze en garanderen u  
optimale resultaten.

Toolfinder
Boren en nabewerken
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Symboolverklaring

Schacht SchachtNuttige lengte Nuttige lengte
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● = 
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hoofdtoepassing
neventoepassing
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DIN 1835
A≤ 10xD

tophoek tophoek

 130°

DIN 6535
HA≤ 8xD

Uitvoering

Uitvoering

 140°

zelfcentrerend

pilootboring  
noodzakelijk

koelkanaal

Schacht
DIN 1835

A

DIN 6535
HA

centrale inwendige koeling

zijdelingse inwendige koeling

aantal tandenZEFP = 

HSS boren VHM boren

Ruimers

Boren en nabewerken
Symboolverklaring
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3xD zonder inwendige koeling

5xD zonder inwendige koeling

Tot 10xD zonder inwendige koeling

Microboren

NC-centerboren
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 DC P M K N S H O

UNI HSS-E
TiN 118° 1–12

● ● ● ○ ○ ○ ■ 6
A

UNI HSS-E-PM
TiN 130° 1–12

● ● ○ ○ ○ ○ ■ 6
A

UNI HSS-E
TiN 118° 0,9–12

● ● ● ○ ○ ○ ■ 7
A

UNI HSS-E-PM
TiN 130° 1–12

● ● ○ ○ ○ ○ ■ 7
A

HSS-E
TiN 118° 1–12

● ● ● ○ ○ ○ ◼ 8
A

UNI

HSS-E-PM 118° 0,15–1,45
● ○ ● ● ○ ○ ◻ 9

A
N

HSS
TiN 90° 3–12

● ○ ● ○ ◼ 9
A ~B

NC-A

HSS
TiN 120° 3–12

● ○ ● ○ ◼ 9
A ~B

NC-A

Meer afmetingen en boren vindt u in onze → hoofdcatalogus hoofdstuk 1 HSS boren

Boren en nabewerken
HSS boren – Inhoudsopgave
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≤ 3xD UNI UNI

TiN TiN

LC
F

O
AL

DC


 118°  130°
HSS-E HSS-E-PM

10 107 ... 10 113 ...
DC h8 DC OAL LCF
mm inch mm mm
1,00  26 6 10107010 1)

10113010 1)

1,10  28 7 10107011 1)
10113011 1)

1,20  30 8 10107012 1)
10113012 1)

1,30  30 8 10107013 1)
10113013 1)

1,40  32 9 10107014 1)
10113014 1)

1,50  32 9 10107015 1)
10113015 1)

1,60  34 10 10107016 1)
10113016 1)

1,70  34 10 10107017 1)
10113017 1)

1,80  36 11 10107018 1)
10113018 1)

1,90  36 11 10107019 1)
10113019 1)

2,00  38 12 10107020 1)
10113020 1)

2,10  38 12 10107021 1)
10113021 1)

2,20  40 13 10107022 1)
10113022 1)

2,30  40 13 10107023 1)
10113023 1)

2,38 3/32 43 14 10107238 1)
10113238 1)

2,40  43 14 10107024 1)
10113024 1)

2,50  43 14 10107025 1)
10113025 1)

2,60  43 14 10107026 1)
10113026 1)

2,70  46 16 10107027 1)
10113027 1)

2,78 7/64 46 16 10107278 1)
10113278 1)

2,80  46 16 10107028 1)
10113028 1)

2,90  46 16 10107029 1)
10113029 1)

3,00  46 16 10107030 1)
10113030 1)

3,10  49 18 10107031 1)
10113031 1)

3,17 1/8 49 18 10107317 1)
10113317 1)

3,20  49 18 10107032 1)
10113032 1)

3,30  49 18 10107033 1)
10113033 1)

3,40  52 20 10107034 1)
10113034 1)

3,50  52 20 10107035 1)
10113035 1)

3,57 9/64 52 20 10107357 1)
10113357 1)

3,60  52 20 10107036 1)
10113036 1)

3,70  52 20 10107037 1)
10113037 1)

3,80  55 22 10107038 1)
10113038 1)

3,90  55 22 10107039 1)
10113039 1)

3,97 5/32 55 22 10107397 1)
10113397 1)

4,00  55 22 10107040 1)
10113040 1)

4,10  55 22 10107041 1)
10113041 1)

4,20  55 22 10107042 1)
10113042 1)

4,30  58 24 10107043 1)
10113043 1)

4,37 11/64 58 24 10107437 1)
10113437 1)

4,40  58 24 10107044 1)
10113044 1)

4,50  58 24 10107045 1)
10113045 1)

4,60  58 24 10107046 1)
10113046 1)

4,70  58 24 10107047 1)
10113047 1)

4,76 3/16 62 26 10107476 1)
10113476 1)

4,80  62 26 10107048 1)
10113048 1)

4,90  62 26 10107049 1)
10113049 1)

5,00  62 26 10107050 1)
10113050 1)

5,10  62 26 10107051 1)
10113051 1)

5,16 13/64 62 26 10107516 1)
10113516 1)

5,20  62 26 10107052 1)
10113052 1)

5,30  62 26 10107053 1)
10113053 1)

5,40  66 28 10107054 1)
10113054 1)

5,50  66 28 10107055 1)
10113055 1)

5,56 7/32 66 28 10107556 1)
10113556 1)

Spiraalboren DIN 1897, extra kort

10 107 ... 10 113 ...
DC h8 DC OAL LCF
mm inch mm mm
5,60  66 28 10107056 1)

10113056 1)

5,70  66 28 10107057 1)
10113057 1)

5,80  66 28 10107058 1)
10113058 1)

5,90  66 28 10107059 1)
10113059 1)

5,95 15/64 66 28 10107595 1)
10113595 1)

6,00  66 28 10107060 1)
10113060 1)

6,10  70 31 10107061 1)
10113061 1)

6,20  70 31 10107062 1)
10113062 1)

6,30  70 31 10107063 1)
10113063 1)

6,35 1/4 70 31 10107635 1)
10113635 1)

6,40  70 31 10107064 1)
10113064 1)

6,50  70 31 10107065 1)
10113065 1)

6,60  70 31 10107066 1)
10113066 1)

6,70  70 31 10107067 1)
10113067 1)

6,75  74 34 10107675 1)
10113675 1)

6,80  74 34 10107068 1)
10113068 1)

6,90  74 34 10107069 1)
10113069 1)

7,00  74 34 10107070 1)
10113070 1)

7,10  74 34 10107071 1)
10113071 1)

7,14 9/32 74 34 10107714 1)
10113714 1)

7,20  74 34 10107072 1)
10113072 1)

7,30  74 34 10107073 1)
10113073 1)

7,40  74 34 10107074 1)
10113074 1)

7,50  74 34 10107075 1)
10113075 1)

7,60  79 37 10107076 1)
10113076 1)

7,70  79 37 10107077 1)
10113077 1)

7,80  79 37 10107078 1)
10113078 1)

7,90  79 37 10107079 1)
10113079 1)

7,94 5/16 79 37 10107794 1)
10113794 1)

8,00  79 37 10107080 1)
10113080 1)

8,10  79 37 10107081 1)
10113081 1)

8,20  79 37 10107082 1)
10113082 1)

8,30  79 37 10107083 1)
10113083 1)

8,40  79 37 10107084 1)
10113084 1)

8,50  79 37 10107085 1)
10113085 1)

8,60  84 40 10107086 1)

8,70  84 40 10107087 1)

8,73 11/32 84 40 10107873 1)
10113873 1)

8,80  84 40 10107088 1)
10113088 1)

8,90  84 40 10107089 1)

9,00  84 40 10107090 1)
10113090 1)

9,10  84 40 10107091 1)

9,20  84 40 10107092 1)

9,30  84 40 10107093 1)
10113093 1)

9,40  84 40 10107094 1)

9,50  84 40 10107095 1)
10113095 1)

9,60  89 43 10107096 1)

9,70  89 43 10107097 1)

9,80  89 43 10107098 1)
10113098 1)

9,90  89 43 10107099 1)

10,00  89 43 10107100 1)
10113100 1)

10,10  89 43 10107101 1)

10,20  89 43 10107102 1)
10113102 1)

10,30  89 43 10107103 1)

10,40  89 43 10107104 1)

10,50  89 43 10107105 1)
10113105 1)

11,00  95 47 10107110 1)
10113110 1)

11,11 7/16 95 47 10107111 1)
10113111 1)

11,50  95 47 10107115 1)
10113115 1)

12,00  102 51 10107120 1)
10113120 1)

P ● ●
M ●  
K ● ●
N ○ ○
S ○ ○
H  ○
O ○ ○

1) zelfcentrerend → Vc pagina  11

Boren en nabewerken
HSS boren – 3xD zonder inwendige koeling
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≤ 5xD UNI UNI

TiN TiN

LC
F

O
AL

DC


 118°  130°
HSS-E HSS-E-PM

10 171 ... 10 173 ...
DC h8 DC OAL LCF
mm inch mm mm
0,90  32 11 10171009 1)

1,00  34 12 10171010 1)
10173010 1)

1,10  36 14 10171011 1)
10173011 1)

1,20  38 16 10171012 1)
10173012 1)

1,25  38 16 10171125 1)

1,30  38 16 10171013 1)
10173013 1)

1,40  40 18 10171014 1)
10173014 1)

1,45  40 18 10171145 1)

1,50  40 18 10171015 1)
10173015 1)

1,55  43 20 10171155 1)

1,60  43 20 10171016 1)
10173016 1)

1,65  43 20 10171165 1)

1,70  43 20 10171017 1)
10173017 1)

1,80  46 22 10171018 1)
10173018 1)

1,90  46 22 10171019 1)
10173019 1)

2,00  49 24 10171020 1)
10173020 1)

2,10  49 24 10171021 1)
10173021 1)

2,20  53 27 10171022 1)
10173022 1)

2,30  53 27 10171023 1)
10173023 1)

2,38 3/32 57 30 10171238 1)
10173238 1)

2,40  57 30 10171024 1)
10173024 1)

2,50  57 30 10171025 1)
10173025 1)

2,55  57 30 10171255 1)

2,60  57 30 10171026 1)
10173026 1)

2,70  61 33 10171027 1)
10173027 1)

2,78 7/64 61 33 10171278 1)
10173278 1)

2,80  61 33 10171028 1)
10173028 1)

2,90  61 33 10171029 1)
10173029 1)

3,00  61 33 10171030 1)
10173030 1)

3,10  65 36 10171031 1)
10173031 1)

3,17 1/8 65 36 10171317 1)
10173317 1)

3,20  65 36 10171032 1)
10173032 1)

3,25  65 36 10171325 1)

3,30  65 36 10171033 1)
10173033 1)

3,40  70 39 10171034 1)
10173034 1)

3,50  70 39 10171035 1)
10173035 1)

3,57 9/64 70 39 10171357 1)
10173357 1)

3,60  70 39 10171036 1)
10173036 1)

3,70  70 39 10171037 1)
10173037 1)

3,80  75 43 10171038 1)
10173038 1)

3,90  75 43 10171039 1)
10173039 1)

3,97 5/32 75 43 10171397 1)
10173397 1)

4,00  75 43 10171040 1)
10173040 1)

4,10  75 43 10171041 1)
10173041 1)

4,20  75 43 10171042 1)
10173042 1)

4,25  75 43 10171425 1)

4,30  80 47 10171043 1)
10173043 1)

4,37 11/64 80 47 10171437 1)
10173437 1)

4,40  80 47 10171044 1)
10173044 1)

4,50  80 47 10171045 1)
10173045 1)

4,60  80 47 10171046 1)
10173046 1)

4,65  80 47 10171465 1)

4,70  80 47 10171047 1)
10173047 1)

4,76 3/16 86 52 10171476 1)
10173476 1)

4,80  86 52 10171048 1)
10173048 1)

4,90  86 52 10171049 1)
10173049 1)

4,95  86 52 10171495 1)

5,00  86 52 10171050 1)
10173050 1)

5,05  86 52 10171505 1)

5,10  86 52 10171051 1)
10173051 1)

5,16 13/64 86 52 10171516 1)
10173516 1)

Spiraalboren DIN 338, kort

10 171 ... 10 173 ...
DC h8 DC OAL LCF
mm inch mm mm
5,20  86 52 10171052 1)

10173052 1)

5,30  86 52 10171053 1)
10173053 1)

5,40  93 57 10171054 1)
10173054 1)

5,50  93 57 10171055 1)
10173055 1)

5,55  93 57 10171555 1)

5,56 7/32 93 57 10171556 1)
10173556 1)

5,60  93 57 10171056 1)
10173056 1)

5,70  93 57 10171057 1)
10173057 1)

5,75  93 57 10171575 1)

5,80  93 57 10171058 1)
10173058 1)

5,90  93 57 10171059 1)
10173059 1)

5,95 15/64 93 57 10171595 1)
10173595 1)

6,00  93 57 10171060 1)
10173060 1)

6,10  101 63 10171061 1)
10173061 1)

6,20  101 63 10171062 1)
10173062 1)

6,30  101 63 10171063 1)
10173063 1)

6,35 1/4 101 63 10171635 1)
10173635 1)

6,40  101 63 10171064 1)
10173064 1)

6,50  101 63 10171065 1)
10173065 1)

6,60  101 63 10171066 1)
10173066 1)

6,70  101 63 10171067 1)
10173067 1)

6,75  109 69 10171675 1)
10173675 1)

6,80  109 69 10171068 1)
10173068 1)

6,90  109 69 10171069 1)
10173069 1)

7,00  109 69 10171070 1)
10173070 1)

7,10  109 69 10171071 1)
10173071 1)

7,14 9/32 109 69 10171714 1)
10173714 1)

7,20  109 69 10171072 1)
10173072 1)

7,30  109 69 10171073 1)
10173073 1)

7,40  109 69 10171074 1)
10173074 1)

7,45  109 69 10171745 1)

7,50  109 69 10171075 1)
10173075 1)

7,60  117 75 10171076 1)
10173076 1)

7,70  117 75 10171077 1)
10173077 1)

7,80  117 75 10171078 1)
10173078 1)

7,90  117 75 10171079 1)
10173079 1)

7,94 5/16 117 75 10171794 1)
10173794 1)

8,00  117 75 10171080 1)
10173080 1)

8,10  117 75 10171081 1)
10173081 1)

8,20  117 75 10171082 1)
10173082 1)

8,30  117 75 10171083 1)
10173083 1)

8,40  117 75 10171084 1)
10173084 1)

8,50  117 75 10171085 1)
10173085 1)

8,60  125 81 10171086 1)

8,70  125 81 10171087 1)

8,73 11/32 125 81 10171873 1)
10173873 1)

8,80  125 81 10171088 1)
10173088 1)

8,90  125 81 10171089 1)

9,00  125 81 10171090 1)
10173090 1)

9,10  125 81 10171091 1)

9,20  125 81 10171092 1)

9,30  125 81 10171093 1)
10173093 1)

9,35  125 81 10171935 1)

9,40  125 81 10171094 1)

9,50  125 81 10171095 1)
10173095 1)

9,60  133 87 10171096 1)

9,70  133 87 10171097 1)

9,80  133 87 10171098 1)
10173098 1)

9,90  133 87 10171099 1)

10,00  133 87 10171100 1)
10173100 1)

10,10  133 87 10171101 1)

10,20  133 87 10171102 1)
10173102 1)

10,30  133 87 10171103 1)

10,40  133 87 10171104 1)

10,50  133 87 10171105 1)
10173105 1)

10,55  133 87 10171955 1)

11,00  142 94 10171110 1)
10173110 1)

11,11 7/16 142 94 10171111 1)
10173111 1)

11,20  142 94 10171112 1)

11,30  142 94 10171113 1)

11,40  142 94 10171114 1)

11,50  142 94 10171115 1)
10173115 1)

11,60  142 94 10171116 1)

12,00  151 101 10171120 1)
10173120 1)

P ● ●
M ●  
K ● ●
N ○ ○
S ○ ○
H  ○
O ○ ○

1) zelfcentrerend → Vc pagina  11

Boren en nabewerken
HSS boren – 5xD zonder inwendige koeling
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≤ 10xD UNI

TiN

LC
F

O
AL

DC



 118°
HSS-E

10 270 ...
DC h8 OAL LCF
mm mm mm
1,0 56 33 10270010
1,1 60 37 10270011
1,2 65 41 10270012
1,3 65 41 10270013
1,4 70 45 10270014
1,5 70 45 10270015
1,6 76 50 10270016
1,7 76 50 10270017
1,8 80 53 10270018
1,9 80 53 10270019
2,0 85 56 10270020
2,1 85 56 10270021
2,2 90 59 10270022
2,3 90 59 10270023
2,4 95 62 10270024
2,5 95 62 10270025
2,6 95 62 10270026
2,7 100 66 10270027
2,8 100 66 10270028
2,9 100 66 10270029
3,0 100 66 10270030
3,1 106 69 10270031
3,2 106 69 10270032
3,3 106 69 10270033
3,4 112 73 10270034
3,5 112 73 10270035
3,6 112 73 10270036
3,7 112 73 10270037
3,8 119 78 10270038
3,9 119 78 10270039
4,0 119 78 10270040
4,1 119 78 10270041
4,2 119 78 10270042
4,3 126 82 10270043
4,4 126 82 10270044
4,5 126 82 10270045
4,6 126 82 10270046
4,7 126 82 10270047
4,8 132 87 10270048
4,9 132 87 10270049
5,0 132 87 10270050
5,1 132 87 10270051
5,2 132 87 10270052
5,3 132 87 10270053
5,4 139 91 10270054
5,5 139 91 10270055
5,6 139 91 10270056
5,7 139 91 10270057
5,8 139 91 10270058
5,9 139 91 10270059
6,0 139 91 10270060
6,1 148 97 10270061
6,2 148 97 10270062
6,3 148 97 10270063
6,4 148 97 10270064
6,5 148 97 10270065
6,6 148 97 10270066
6,7 148 97 10270067
6,8 156 102 10270068
6,9 156 102 10270069
7,0 156 102 10270070
7,1 156 102 10270071

Spiraalboren DIN 340, lang
10 270 ...

DC h8 OAL LCF
mm mm mm
7,2 156 102 10270072
7,3 156 102 10270073
7,4 156 102 10270074
7,5 156 102 10270075
7,6 165 109 10270076
7,7 165 109 10270077
7,8 165 109 10270078
7,9 165 109 10270079
8,0 165 109 10270080
8,1 165 109 10270081
8,2 165 109 10270082
8,3 165 109 10270083
8,4 165 109 10270084
8,5 165 109 10270085
8,6 175 115 10270086
8,7 175 115 10270087
8,8 175 115 10270088
8,9 175 115 10270089
9,0 175 115 10270090
9,1 175 115 10270091
9,2 175 115 10270092
9,3 175 115 10270093
9,4 175 115 10270094
9,5 175 115 10270095
9,6 184 121 10270096
9,7 184 121 10270097
9,8 184 121 10270098
9,9 184 121 10270099
10,0 184 121 10270100
10,1 184 121 10270101
10,2 184 121 10270102
10,3 184 121 10270103
10,4 184 121 10270104
10,5 184 121 10270105
11,0 195 128 10270110
11,5 195 128 10270115
12,0 205 134 10270120

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H  
O ○

→ Vc pagina  11

Boren en nabewerken
HSS boren – 10xD zonder inwendige koeling
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Microboren DIN 1899
	▲ 4-vlaksslijping
	▲ met versterkte schacht

leveromvang:
	▲ verpakkingseenheid: 5 stuks
	▲ prijs per stuk

N

DC

DCONMS

O
AL

LC
F


 118°

HSS-E-PM

10 103 ...
DC -0,004 OAL LCF DCONMS h8

mm mm mm mm
0,15 25 0,8 1,0 1010300150
0,20 25 1,5 1,0 1010300200
0,25 25 1,9 1,0 1010300250
0,30 25 1,9 1,0 1010300300
0,35 25 2,4 1,0 1010300350
0,40 25 3,0 1,0 1010300400
0,45 25 3,0 1,0 1010300450
0,50 25 3,4 1,0 1010300500
0,55 25 3,9 1,0 1010300550
0,60 25 3,9 1,0 1010300600
0,65 25 4,2 1,0 1010300650
0,70 25 4,8 1,0 1010300700
0,75 25 4,8 1,0 1010300750
0,80 25 5,3 1,5 1010300800
0,85 25 5,3 1,5 1010300850
0,90 25 6,0 1,5 1010300900
0,95 25 6,0 1,5 1010300950
1,00 25 6,8 1,5 1010301000
1,05 25 6,8 1,5 1010301050
1,10 25 7,6 1,5 1010301100
1,15 25 7,6 1,5 1010301150
1,20 25 8,5 1,5 1010301200
1,25 25 8,5 1,5 1010301250
1,30 25 8,5 1,5 1010301300
1,35 25 9,5 1,5 1010301350
1,40 25 9,5 1,5 1010301400
1,45 25 9,5 1,5 1010301450

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ○

→ Vc pagina  12

NC-centerboren fabrieksnorm
	▲ gespiraliseerd

NC-A NC-A

TiN TiN

DC

LC
F

O
AL


rechts links
 90°  120°
HSS HSS

10 522 ... 10 512 ...
DC h6 OAL LCF
mm mm mm

3 46 12 10522030 10512030
4 55 12 10522040 10512040
5 62 14 10522050 10512050
6 66 16 10522060 10512060
8 79 21 10522080 10512080
10 89 25 10522100 10512100
12 102 30 10522120 10512120

P 25-55 25-55
M 20 20
K 30-55 30-55
N 65-85 65-85
S   
H   
O   

Boren en nabewerken
HSS boren – microboren + NC-centerboren
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Materiaal ondergroep Index Samenstelling / Structuur / Warmtebehandeling Treksterkte Werkstof-
nummer

Materiaal
beschrijving

Werkstof-
nummer

Materiaal
BeschrijvingN/mm² - HB / HRc

P

Ongelegeerd staal

P.1.1 < 0,15 % C gegloeid 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45 % C

gegloeid 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 veredeld 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75 % C

gegloeid 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Laaggelegeerd staal

P.2.1 gegloeid 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 veredeld 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 veredeld 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Hooggelegeerd staal  
en hooggelegeerd 
gereedschapstaal

P.3.1 gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 gehard en ontlaten 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 gehard en ontlaten 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

RVS
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 martensitisch veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M RVS

M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch afgeschrikt 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 austenitisch veredeld 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 austenitisch / ferritisch (Duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Grijs gietijzer
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

Nodulair gietijzer
K.2.1 ferritisch 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 perlitisch 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Tempergietijzer
K.3.1 ferritisch 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 perlitisch 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Aluminium – kneedlegering
N.1.1 niet hardbaar 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 hardbaar uitgehard 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Aluminium gietlegering

N.2.1 ≤ 12 % Si, niet hardbaar 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12 % Si, hardbaar uitgehard 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12 % Si, niet hardbaar 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Koper en 
koperlegeringen 
(brons /messing)

N.3.1 automatenlegering (1 % Pb) 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, loodvrij koper en elektrolytisch koper 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Magnesiumlegeringen N.4.1 Magnesium en magnesium legeringen 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Hittebestendige  
Legeringen

S.1.1
Fe - basis

gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 uitgehard 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Ni- of Co Basis

gegloeid 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 uitgehard 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 gegoten 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Titaanlegeringen

S.3.1 Zuiver titaan 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 Alpha- + Beta - legeringen uitgehard 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 Beta legeringen 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Gehard staal

H.1.1 gehard en ontlaten 46–55 HRC

H.1.2 gehard en ontlaten 56–60 HRC

H.1.3 gehard en ontlaten 61–65 HRC

H.1.4 gehard en ontlaten 66–70 HRC

Hard gietijzer H.2.1 gegoten 400 HB

Gehard gietijzer H.3.1 gehard en ontlaten 55 HRC

O Niet-metalen 
materialen

O.1.1 Kunststoffen, duroplastisch ≤ 150 N/mm2

O.1.2 Kunststoffen, thermoplastisch ≤ 100 N/mm2

O.2.1 Aramidevezelf versterkt ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 Glas-/koolstofvezel verstert ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 Grafiet

* Treksterkte

Materiaalvoorbeelden bij de snijgegevenstabellen

HSS boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 46 6 44 6 46 6 44 6 41 6
P.1.2 39 5 37 5 39 5 37 5 35 5
P.1.3 35 5 33 5 35 5 33 5 31 5
P.1.4 32 5 31 5 32 5 31 5 29 5
P.1.5 28 5 26 5 28 5 26 5 25 5
P.2.1 35 5 32 6 35 5 32 6 31 5
P.2.2 24 4 23 5 24 4 23 5 22 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 19 5 19 4
P.2.4 19 3 18 4 19 3 18 4 17 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 21 4 16 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 16 3 12 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 15 3 10 2
P.4.1 18 4 14 3 18 4 14 3 16 4
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 15 3
M.1.1 15 4 15 4 13 4
M.2.1 12 3 14 4 8 3
M.3.1 10 3 10 3 9 3
K.1.1 41 6 46 6 41 6 46 6 37 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 37 6 30 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 30 5 24 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 30 5 24 5
N.1.1
N.1.2
N.2.1 75 6 69 6 75 6 69 6 67 6
N.2.2 60 5 55 5 60 5 55 5 54 5
N.2.3 52 5 48 5 52 5 48 5 47 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 64 5 62 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 39 4 37 4
N.3.3 55 4 52 4 55 4 52 4 50 4
N.4.1 70 5 60 5 70 6 65 6 50 6
S.1.1 7 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1
S.2.1 6 2 6 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 9 2 8 2
S.3.2 6 1 6 1 5 1
S.3.3
H.1.1 6 1 6 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3 10 3
H.3.1
O.1.1 29 4 23 4 29 4 23 4 26 4
O.1.2 29 4 29 4 26 4
O.2.1 29 4 23 4 29 4 23 4 26 4
O.2.2 29 4 23 4 29 4 23 4 26 4
O.3.1

1
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Richtwaarden voor snijgegevens

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. de stabiliteit van het gereedschap, 
werkstukopspanning, materiaal en type machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, 
per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

Bij het boren in taaie, tot klemmen neigende materialen moet bij boordieptes ≥ 4xD gelost 
worden en de snijsnelheid vc als volgt gereduceerd worden: bij boordieptes > 4xD met 10 %, 
bij boordieptes > 6xD met 15–20 %. 
Verder wordt het aanbevolen met emulsie te koelen

Boordiepte 3xD Boordiepte tot 5xD Boordiepte 10xD
type UNI-TiN type UNI-PM-TiN type UNI-TiN type UNI-PM-TiN type UNI-TiN

10 107 ... 10 113 ... 10 171 ... 10 173 ... 10 270 ...
Index vc in m/min F vc in m/min F vc in m/min F vc in m/min F vc in m/min F

Boren en nabewerken
HSS boren – snijgegevens



P.1.1 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P.1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1
K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 41 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
O.1.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
O.2.1 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
O.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
O.3.1
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nominale-Ø in mm
Ø 0,15 Ø 0,20–0,25 Ø 0,30–0,35 Ø 0,40–0,55 Ø 0,60–0,75 Ø 0,80–0,95 Ø 1,00–1,45

Index vc in m/min f f f f f f f
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

Richtwaarden voor snijgegevens – microboren 10 103 ...

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. de stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!  
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

HSS boren – snijgegevens
Boren en nabewerken
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Richtwaarden voor voedingssnelheden voor HSS spiraalboren

Toerentallen voor HSS spiraalboren

Factor F

Boordiameter in mm

0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30

voeding f in mm/omw.

1 0,004 0,006 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 0,1 0,12 0,15 0,18 0,19
2 0,006 0,008 0,02 0,03 0,05 0,05 0,05 0,08 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
3 0,007 0,012 0,03 0,05 0,06 0,069 0,08 0,1 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 0,25 0,25 0,25
4 0,008 0,014 0,04 0,06 0,08 0,09 0,1 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
5 0,01 0,016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 0,4 0,4 0,4
6 0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,25 0,25 0,25 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0,016 0,023 0,1 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
9 0,019 0,025 0,13 0,17 0,2 0,23 0,32 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,8 0,9 0,9

Vc m/min

Boordiameter in mm

2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5 16,0 20,0 25,0 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0

toerental in omw/min

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12

Losfrequentie bij diepe boringen:

	▲ Boorpunt moet voldoende gekoeld worden

	▲ Door gebruik te maken van een boor met een aangepaste spiraal (type WTL)  
wordt het spanentransport aanzienlijk verbeterd.

	▲ Voor extreem diepe boringen of bij horizontaal boren worden boren met inwendige 
koelmiddeltoevoer aanbevolen

type UNI type WTL
N

Alle aangegeven data zijn richtwaarden en zijn gemiddelde waarden.

HSS boren – snijgegevens
Boren en nabewerken
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3xD zonder inwendige koeling

3xD met inwendige koeling

5xD zonder inwendige koeling

Overzicht VHM boren

Meer afmetingen en boren vindt u in onze → hoofdcatalogus hoofdstuk 2 VHM boren
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◼◻Ø DC P M K N S H O

WTX UNI ≤ 3xD 3 – 12
● ● ○

◼ 16
HA

WPC UNI ≤ 3xD 1 – 12
● ●

◼ 17
HA

WPC UNI ≤ 3xD 1 – 12
● ●

◼ 20
HA

WTX UNI ≤ 3xD 3 – 12
● ● ○

◼ 18
HA

WTX 180 ≤ 3xD 3 – 12
● ● ●

◼ 21
HA

WTX UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ● ○ ◼ 22
HA

WPC UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ● ◼ 23
HA

5xD met inwendige koeling

WTX UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ● ○

◼ 24
HA

WPC UNI ≤ 5xD 1 – 12
● ●

◼ 27
HA

WTX 180 ≤ 5xD 3 – 12
● ● ●

◼ 28
HA

WTX AL ≤ 5xD 2,5 – 12
●

◼ 26
HA

WTX Ti ≤ 5xD 3 – 12
○ ● ●

◼ 25
HA

WTX Ti ≤ 3xD 3 – 12
○ ● ●

◼ 19
HA

Boren en nabewerken
VHM boren – inhoudsopgave
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Microboren 5xD zonder inwendige koeling

Microboren 5xD met inwendige koeling

Microboren 8xD met inwendige koeling

Microboren 12xD met inwendige koeling

NC-centerboren

Overzicht VHM boren

Meer afmetingen en boren vindt u in onze → hoofdcatalogus hoofdstuk 2 VHM boren

pr
od
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 m
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◼◻Ø DC P M K N S H O

NC–A
 90°

 120°
2 – 12

○ ● ●
◻ 32

HA

WTX MINI ≤ 5xD 0,1 – 2,9
○ ● ● ○

◼ 29
HA

WTX MICRO ≤ 8xD 0,8 – 2,9
● ● ● ○

◼ 30
HA

WTX MICRO ≤ 5xD 0,8 – 2,9
● ● ● ○

◼ 30
HA

WTX MICRO ≤ 12xD 0,8 – 2,9
● ● ● ○

◼ 31
HA

VHM boren – inhoudsopgave
Boren en nabewerken
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≤ 3xD
NOF = 2

UNI

DPX74S
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11 777 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3,00 6 62 20 14 36 1177703000
3,10 6 62 20 14 36 1177703100
3,15 6 62 20 14 36 1177703150
3,20 6 62 20 14 36 1177703200
3,22 6 62 20 14 36 1177703220
3,25 6 62 20 14 36 1177703250
3,30 6 62 20 14 36 1177703300
3,40 6 62 20 14 36 1177703400
3,50 6 62 20 14 36 1177703500
3,60 6 62 20 14 36 1177703600
3,70 6 62 20 14 36 1177703700
3,80 6 66 24 17 36 1177703800
3,85 6 66 24 17 36 1177703850
3,90 6 66 24 17 36 1177703900
4,00 6 66 24 17 36 1177704000
4,10 6 66 24 17 36 1177704100
4,20 6 66 24 17 36 1177704200
4,25 6 66 24 17 36 1177704250
4,30 6 66 24 17 36 1177704300
4,35 6 66 24 17 36 1177704350
4,40 6 66 24 17 36 1177704400
4,45 6 66 24 17 36 1177704450
4,50 6 66 24 17 36 1177704500
4,60 6 66 24 17 36 1177704600
4,65 6 66 24 17 36 1177704650
4,70 6 66 24 17 36 1177704700
4,80 6 66 28 20 36 1177704800
4,90 6 66 28 20 36 1177704900
4,95 6 66 28 20 36 1177704950
5,00 6 66 28 20 36 1177705000
5,05 6 66 28 20 36 1177705050
5,10 6 66 28 20 36 1177705100
5,20 6 66 28 20 36 1177705200
5,30 6 66 28 20 36 1177705300
5,40 6 66 28 20 36 1177705400
5,50 6 66 28 20 36 1177705500
5,55 6 66 28 20 36 1177705550
5,60 6 66 28 20 36 1177705600
5,70 6 66 28 20 36 1177705700
5,75 6 66 28 20 36 1177705750
5,80 6 66 28 20 36 1177705800
5,90 6 66 28 20 36 1177705900
5,95 6 66 28 20 36 1177705950
6,00 6 66 28 20 36 1177706000
6,10 8 79 34 24 36 1177706100
6,20 8 79 34 24 36 1177706200
6,30 8 79 34 24 36 1177706300
6,40 8 79 34 24 36 1177706400
6,50 8 79 34 24 36 1177706500
6,60 8 79 34 24 36 1177706600
6,70 8 79 34 24 36 1177706700

WTX – High-performanceboor, DIN 6537
11 777 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,80 8 79 34 24 36 1177706800
6,90 8 79 34 24 36 1177706900
7,00 8 79 34 24 36 1177707000
7,10 8 79 41 29 36 1177707100
7,20 8 79 41 29 36 1177707200
7,30 8 79 41 29 36 1177707300
7,40 8 79 41 29 36 1177707400
7,45 8 79 41 29 36 1177707450
7,50 8 79 41 29 36 1177707500
7,60 8 79 41 29 36 1177707600
7,70 8 79 41 29 36 1177707700
7,80 8 79 41 29 36 1177707800
7,90 8 79 41 29 36 1177707900
8,00 8 79 41 29 36 1177708000
8,10 10 89 47 35 40 1177708100
8,20 10 89 47 35 40 1177708200
8,30 10 89 47 35 40 1177708300
8,40 10 89 47 35 40 1177708400
8,50 10 89 47 35 40 1177708500
8,60 10 89 47 35 40 1177708600
8,70 10 89 47 35 40 1177708700
8,80 10 89 47 35 40 1177708800
8,90 10 89 47 35 40 1177708900
9,00 10 89 47 35 40 1177709000
9,10 10 89 47 35 40 1177709100
9,20 10 89 47 35 40 1177709200
9,30 10 89 47 35 40 1177709300
9,35 10 89 47 35 40 1177709350
9,40 10 89 47 35 40 1177709400
9,45 10 89 47 35 40 1177709450
9,50 10 89 47 35 40 1177709500
9,60 10 89 47 35 40 1177709600
9,70 10 89 47 35 40 1177709700
9,80 10 89 47 35 40 1177709800
9,90 10 89 47 35 40 1177709900
10,00 10 89 47 35 40 1177710000
10,10 12 102 55 40 45 1177710100
10,20 12 102 55 40 45 1177710200
10,30 12 102 55 40 45 1177710300
10,40 12 102 55 40 45 1177710400
10,50 12 102 55 40 45 1177710500
10,55 12 102 55 40 45 1177710550
10,60 12 102 55 40 45 1177710600
10,70 12 102 55 40 45 1177710700
10,75 12 102 55 40 45 1177710750
10,80 12 102 55 40 45 1177710800
10,90 12 102 55 40 45 1177710900
11,00 12 102 55 40 45 1177711000
11,10 12 102 55 40 45 1177711100
11,20 12 102 55 40 45 1177711200
11,25 12 102 55 40 45 1177711250
11,30 12 102 55 40 45 1177711300
11,35 12 102 55 40 45 1177711350
11,40 12 102 55 40 45 1177711400
11,45 12 102 55 40 45 1177711450
11,50 12 102 55 40 45 1177711500
11,60 12 102 55 40 45 1177711600
11,70 12 102 55 40 45 1177711700
11,80 12 102 55 40 45 1177711800
11,90 12 102 55 40 45 1177711900
12,00 12 102 55 40 45 1177712000
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11 600 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
1,00 4 45 5,0 4,5 32,0 11600010
1,10 4 45 5,5 5,0 31,5 11600011
1,20 4 45 6,0 5,4 31,0 11600012
1,30 4 45 6,5 5,9 31,5 11600013
1,40 4 45 7,0 6,3 30,0 11600014
1,50 4 50 7,5 6,8 35,0 11600015
1,60 4 50 8,0 7,2 34,5 11600016
1,70 4 50 8,5 7,7 34,0 11600017
1,80 4 50 9,0 8,1 33,5 11600018
1,90 4 50 9,5 8,6 33,0 11600019
2,00 6 58 14,0 11,0 36,0 11600020
2,10 6 58 14,0 11,0 36,0 11600021
2,20 6 58 14,0 11,0 36,0 11600022
2,30 6 58 14,0 11,0 36,0 11600023
2,40 6 58 14,0 11,0 36,0 11600024
2,50 6 58 14,0 11,0 36,0 11600025
2,60 6 58 14,0 11,0 36,0 11600026
2,70 6 58 14,0 11,0 36,0 11600027
2,80 6 58 14,0 11,0 36,0 11600028
2,90 6 58 14,0 11,0 36,0 11600029
3,00 6 62 20,0 14,0 36,0 11600030
3,10 6 62 20,0 14,0 36,0 11600031
3,20 6 62 20,0 14,0 36,0 11600032
3,30 6 62 20,0 14,0 36,0 11600033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0 11600034
3,50 6 62 20,0 14,0 36,0 11600035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0 11600036
3,70 6 62 20,0 14,0 36,0 11600037
3,80 6 66 24,0 17,0 36,0 11600038
3,90 6 66 24,0 17,0 36,0 11600039
4,00 6 66 24,0 17,0 36,0 11600040
4,10 6 66 24,0 17,0 36,0 11600041
4,20 6 66 24,0 17,0 36,0 11600042
4,30 6 66 24,0 17,0 36,0 11600043
4,40 6 66 24,0 17,0 36,0 11600044
4,50 6 66 24,0 17,0 36,0 11600045
4,60 6 66 24,0 17,0 36,0 11600046
4,65 6 66 24,0 17,0 36,0 11600900
4,70 6 66 24,0 17,0 36,0 11600047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0 11600048
4,90 6 66 28,0 20,0 36,0 11600049
5,00 6 66 28,0 20,0 36,0 11600050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 11600051
5,20 6 66 28,0 20,0 36,0 11600052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 11600053
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0 11600054
5,50 6 66 28,0 20,0 36,0 11600055
5,55 6 66 28,0 20,0 36,0 11600902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 11600056
5,70 6 66 28,0 20,0 36,0 11600057
5,80 6 66 28,0 20,0 36,0 11600058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 11600059
6,00 6 66 28,0 20,0 36,0 11600060
6,10 8 79 34,0 24,0 36,0 11600061

WPC – High-performanceboor, DIN 6537
11 600 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,20 8 79 34,0 24,0 36,0 11600062
6,30 8 79 34,0 24,0 36,0 11600063
6,40 8 79 34,0 24,0 36,0 11600064
6,50 8 79 34,0 24,0 36,0 11600065
6,60 8 79 34,0 24,0 36,0 11600066
6,70 8 79 34,0 24,0 36,0 11600067
6,80 8 79 34,0 24,0 36,0 11600068
6,90 8 79 34,0 24,0 36,0 11600069
7,00 8 79 34,0 24,0 36,0 11600070
7,10 8 79 41,0 29,0 36,0 11600071
7,20 8 79 41,0 29,0 36,0 11600072
7,30 8 79 41,0 29,0 36,0 11600073
7,40 8 79 41,0 29,0 36,0 11600074
7,50 8 79 41,0 29,0 36,0 11600075
7,55 8 79 41,0 29,0 36,0 11600975
7,60 8 79 41,0 29,0 36,0 11600076
7,70 8 79 41,0 29,0 36,0 11600077
7,80 8 79 41,0 29,0 36,0 11600078
7,90 8 79 41,0 29,0 36,0 11600079
8,00 8 79 41,0 29,0 36,0 11600080
8,10 10 89 47,0 35,0 40,0 11600081
8,20 10 89 47,0 35,0 40,0 11600082
8,30 10 89 47,0 35,0 40,0 11600083
8,40 10 89 47,0 35,0 40,0 11600084
8,50 10 89 47,0 35,0 40,0 11600085
8,60 10 89 47,0 35,0 40,0 11600086
8,70 10 89 47,0 35,0 40,0 11600087
8,80 10 89 47,0 35,0 40,0 11600088
8,90 10 89 47,0 35,0 40,0 11600089
9,00 10 89 47,0 35,0 40,0 11600090
9,10 10 89 47,0 35,0 40,0 11600091
9,20 10 89 47,0 35,0 40,0 11600092
9,25 10 89 47,0 35,0 40,0 11600925
9,30 10 89 47,0 35,0 40,0 11600093
9,40 10 89 47,0 35,0 40,0 11600094
9,50 10 89 47,0 35,0 40,0 11600095
9,60 10 89 47,0 35,0 40,0 11600096
9,70 10 89 47,0 35,0 40,0 11600097
9,80 10 89 47,0 35,0 40,0 11600098
9,90 10 89 47,0 35,0 40,0 11600099
10,00 10 89 47,0 35,0 40,0 11600100
10,10 12 102 55,0 40,0 45,0 11600101
10,20 12 102 55,0 40,0 45,0 11600102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 11600103
10,40 12 102 55,0 40,0 45,0 11600104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 11600105
10,60 12 102 55,0 40,0 45,0 11600106
10,70 12 102 55,0 40,0 45,0 11600107
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 11600108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 11600109
11,00 12 102 55,0 40,0 45,0 11600110
11,10 12 102 55,0 40,0 45,0 11600111
11,20 12 102 55,0 40,0 45,0 11600112
11,30 12 102 55,0 40,0 45,0 11600113
11,40 12 102 55,0 40,0 45,0 11600114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 11600115
11,60 12 102 55,0 40,0 45,0 11600116
11,70 12 102 55,0 40,0 45,0 11600117
11,80 12 102 55,0 40,0 45,0 11600118
11,90 12 102 55,0 40,0 45,0 11600119
12,00 12 102 55,0 40,0 45,0 11600120
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11 780 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3,00 6 62 20 14 36 1178003000
3,10 6 62 20 14 36 1178003100
3,15 6 62 20 14 36 1178003150
3,20 6 62 20 14 36 1178003200
3,22 6 62 20 14 36 1178003220
3,25 6 62 20 14 36 1178003250
3,30 6 62 20 14 36 1178003300
3,40 6 62 20 14 36 1178003400
3,50 6 62 20 14 36 1178003500
3,60 6 62 20 14 36 1178003600
3,70 6 62 20 14 36 1178003700
3,80 6 66 24 17 36 1178003800
3,85 6 66 24 17 36 1178003850
3,90 6 66 24 17 36 1178003900
4,00 6 66 24 17 36 1178004000
4,10 6 66 24 17 36 1178004100
4,20 6 66 24 17 36 1178004200
4,25 6 66 24 17 36 1178004250
4,30 6 66 24 17 36 1178004300
4,35 6 66 24 17 36 1178004350
4,40 6 66 24 17 36 1178004400
4,45 6 66 24 17 36 1178004450
4,50 6 66 24 17 36 1178004500
4,60 6 66 24 17 36 1178004600
4,65 6 66 24 17 36 1178004650
4,70 6 66 24 17 36 1178004700
4,80 6 66 28 20 36 1178004800
4,90 6 66 28 20 36 1178004900
4,95 6 66 28 20 36 1178004950
5,00 6 66 28 20 36 1178005000
5,05 6 66 28 20 36 1178005050
5,10 6 66 28 20 36 1178005100
5,20 6 66 28 20 36 1178005200
5,30 6 66 28 20 36 1178005300
5,40 6 66 28 20 36 1178005400
5,50 6 66 28 20 36 1178005500
5,55 6 66 28 20 36 1178005550
5,60 6 66 28 20 36 1178005600
5,70 6 66 28 20 36 1178005700
5,75 6 66 28 20 36 1178005750
5,80 6 66 28 20 36 1178005800
5,90 6 66 28 20 36 1178005900
5,95 6 66 28 20 36 1178005950
6,00 6 66 28 20 36 1178006000
6,10 8 79 34 24 36 1178006100
6,20 8 79 34 24 36 1178006200
6,30 8 79 34 24 36 1178006300
6,40 8 79 34 24 36 1178006400
6,50 8 79 34 24 36 1178006500
6,60 8 79 34 24 36 1178006600
6,70 8 79 34 24 36 1178006700

WTX – High-performanceboor, DIN 6537
11 780 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,80 8 79 34 24 36 1178006800
6,90 8 79 34 24 36 1178006900
7,00 8 79 34 24 36 1178007000
7,10 8 79 41 29 36 1178007100
7,20 8 79 41 29 36 1178007200
7,30 8 79 41 29 36 1178007300
7,40 8 79 41 29 36 1178007400
7,45 8 79 41 29 36 1178007450
7,50 8 79 41 29 36 1178007500
7,60 8 79 41 29 36 1178007600
7,70 8 79 41 29 36 1178007700
7,80 8 79 41 29 36 1178007800
7,90 8 79 41 29 36 1178007900
8,00 8 79 41 29 36 1178008000
8,10 10 89 47 35 40 1178008100
8,20 10 89 47 35 40 1178008200
8,30 10 89 47 35 40 1178008300
8,40 10 89 47 35 40 1178008400
8,50 10 89 47 35 40 1178008500
8,60 10 89 47 35 40 1178008600
8,70 10 89 47 35 40 1178008700
8,80 10 89 47 35 40 1178008800
8,90 10 89 47 35 40 1178008900
9,00 10 89 47 35 40 1178009000
9,10 10 89 47 35 40 1178009100
9,20 10 89 47 35 40 1178009200
9,30 10 89 47 35 40 1178009300
9,35 10 89 47 35 40 1178009350
9,40 10 89 47 35 40 1178009400
9,45 10 89 47 35 40 1178009450
9,50 10 89 47 35 40 1178009500
9,60 10 89 47 35 40 1178009600
9,70 10 89 47 35 40 1178009700
9,80 10 89 47 35 40 1178009800
9,90 10 89 47 35 40 1178009900
10,00 10 89 47 35 40 1178010000
10,10 12 102 55 40 45 1178010100
10,20 12 102 55 40 45 1178010200
10,30 12 102 55 40 45 1178010300
10,40 12 102 55 40 45 1178010400
10,50 12 102 55 40 45 1178010500
10,55 12 102 55 40 45 1178010550
10,60 12 102 55 40 45 1178010600
10,70 12 102 55 40 45 1178010700
10,75 12 102 55 40 45 1178010750
10,80 12 102 55 40 45 1178010800
10,90 12 102 55 40 45 1178010900
11,00 12 102 55 40 45 1178011000
11,10 12 102 55 40 45 1178011100
11,20 12 102 55 40 45 1178011200
11,25 12 102 55 40 45 1178011250
11,30 12 102 55 40 45 1178011300
11,35 12 102 55 40 45 1178011350
11,40 12 102 55 40 45 1178011400
11,45 12 102 55 40 45 1178011450
11,50 12 102 55 40 45 1178011500
11,60 12 102 55 40 45 1178011600
11,70 12 102 55 40 45 1178011700
11,80 12 102 55 40 45 1178011800
11,90 12 102 55 40 45 1178011900
12,00 12 102 55 40 45 1178012000
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10 786 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3,00 6 62 20 14 36 10786030
3,10 6 62 20 14 36 10786031
3,20 6 62 20 14 36 10786032
3,30 6 62 20 14 36 10786033
3,40 6 62 20 14 36 10786034
3,50 6 62 20 14 36 10786035
3,60 6 62 20 14 36 10786036
3,70 6 62 20 14 36 10786037
3,80 6 66 24 17 36 10786038
3,90 6 66 24 17 36 10786039
3,97 6 66 24 17 36 10786900
4,00 6 66 24 17 36 10786040
4,10 6 66 24 17 36 10786041
4,20 6 66 24 17 36 10786042
4,23 6 66 24 17 36 10786901
4,30 6 66 24 17 36 10786043
4,40 6 66 24 17 36 10786044
4,50 6 66 24 17 36 10786045
4,60 6 66 24 17 36 10786046
4,70 6 66 24 17 36 10786047
4,80 6 66 28 20 36 10786048
4,90 6 66 28 20 36 10786049
5,00 6 66 28 20 36 10786050
5,10 6 66 28 20 36 10786051
5,20 6 66 28 20 36 10786052
5,30 6 66 28 20 36 10786053
5,40 6 66 28 20 36 10786054
5,50 6 66 28 20 36 10786055
5,56 6 66 28 20 36 10786902
5,60 6 66 28 20 36 10786056
5,70 6 66 28 20 36 10786057
5,80 6 66 28 20 36 10786058
5,90 6 66 28 20 36 10786059
6,00 6 66 28 20 36 10786060
6,10 8 79 34 24 36 10786061
6,20 8 79 34 24 36 10786062
6,30 8 79 34 24 36 10786063
6,35 8 79 34 24 36 10786903
6,40 8 79 34 24 36 10786064
6,50 8 79 34 24 36 10786065
6,60 8 79 34 24 36 10786066
6,70 8 79 34 24 36 10786067
6,80 8 79 34 24 36 10786068
6,90 8 79 34 24 36 10786069
7,00 8 79 34 24 36 10786070
7,10 8 79 41 29 36 10786071
7,20 8 79 41 29 36 10786072
7,30 8 79 41 29 36 10786073
7,40 8 79 41 29 36 10786074
7,50 8 79 41 29 36 10786075
7,60 8 79 41 29 36 10786076

WTX – High-performanceboor, DIN 6537
10 786 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,70 8 79 41 29 36 10786077
7,80 8 79 41 29 36 10786078
7,90 8 79 41 29 36 10786079
7,94 8 79 41 29 36 10786904
8,00 8 79 41 29 36 10786080
8,10 10 89 47 35 40 10786081
8,20 10 89 47 35 40 10786082
8,30 10 89 47 35 40 10786083
8,40 10 89 47 35 40 10786084
8,50 10 89 47 35 40 10786085
8,60 10 89 47 35 40 10786086
8,70 10 89 47 35 40 10786087
8,80 10 89 47 35 40 10786088
8,90 10 89 47 35 40 10786089
9,00 10 89 47 35 40 10786090
9,10 10 89 47 35 40 10786091
9,20 10 89 47 35 40 10786092
9,30 10 89 47 35 40 10786093
9,40 10 89 47 35 40 10786094
9,50 10 89 47 35 40 10786095
9,53 10 89 47 35 40 10786905
9,60 10 89 47 35 40 10786096
9,70 10 89 47 35 40 10786097
9,80 10 89 47 35 40 10786098
9,90 10 89 47 35 40 10786099
10,00 10 89 47 35 40 10786100
10,10 12 102 55 40 45 10786101
10,20 12 102 55 40 45 10786102
10,30 12 102 55 40 45 10786103
10,40 12 102 55 40 45 10786104
10,50 12 102 55 40 45 10786105
10,60 12 102 55 40 45 10786106
10,70 12 102 55 40 45 10786107
10,80 12 102 55 40 45 10786108
10,90 12 102 55 40 45 10786109
11,00 12 102 55 40 45 10786110
11,10 12 102 55 40 45 10786111
11,11 12 102 55 40 45 10786906
11,20 12 102 55 40 45 10786112
11,30 12 102 55 40 45 10786113
11,40 12 102 55 40 45 10786114
11,50 12 102 55 40 45 10786115
11,60 12 102 55 40 45 10786116
11,70 12 102 55 40 45 10786117
11,80 12 102 55 40 45 10786118
11,90 12 102 55 40 45 10786119
12,00 12 102 55 40 45 10786120
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11 603 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
1,00 4 45 6,0 4,5 32,0 11603010
1,10 4 45 6,6 5,0 31,5 11603011
1,20 4 45 7,2 5,4 31,0 11603012
1,30 4 45 7,8 5,9 31,5 11603013
1,40 4 45 8,4 6,3 30,0 11603014
1,50 4 50 9,0 6,8 35,0 11603015
1,60 4 50 9,6 7,2 34,5 11603016
1,70 4 50 10,2 7,7 34,0 11603017
1,80 4 50 10,8 8,1 33,5 11603018
1,90 4 50 11,4 8,6 33,0 11603019
2,00 4 50 12,0 9,0 33,0 11603020
2,10 4 55 12,6 9,5 37,5 11603021
2,20 4 55 13,2 9,9 37,0 11603022
2,30 4 55 13,8 10,4 36,5 11603023
2,40 4 55 14,4 10,8 36,0 11603024
2,50 4 55 15,0 11,3 35,5 11603025
2,60 4 55 15,6 11,7 35,5 11603026
2,70 4 55 16,2 12,2 35,0 11603027
2,80 4 55 16,8 12,6 34,0 11603028
2,90 4 55 17,4 13,1 34,0 11603029
3,00 6 62 20,0 14,0 36,0 11603030
3,10 6 62 20,0 14,0 36,0 11603031
3,20 6 62 20,0 14,0 36,0 11603032
3,25 6 62 20,0 14,0 36,0 11603890
3,30 6 62 20,0 14,0 36,0 11603033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0 11603034
3,50 6 62 20,0 14,0 36,0 11603035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0 11603036
3,70 6 62 20,0 14,0 36,0 11603037
3,80 6 66 24,0 17,0 36,0 11603038
3,90 6 66 24,0 17,0 36,0 11603039
4,00 6 66 24,0 17,0 36,0 11603040
4,10 6 66 24,0 17,0 36,0 11603041
4,20 6 66 24,0 17,0 36,0 11603042
4,30 6 66 24,0 17,0 36,0 11603043
4,40 6 66 24,0 17,0 36,0 11603044
4,50 6 66 24,0 17,0 36,0 11603045
4,60 6 66 24,0 17,0 36,0 11603046
4,65 6 66 24,0 17,0 36,0 11603900
4,70 6 66 24,0 17,0 36,0 11603047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0 11603048
4,90 6 66 28,0 20,0 36,0 11603049
5,00 6 66 28,0 20,0 36,0 11603050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 11603051
5,20 6 66 28,0 20,0 36,0 11603052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 11603053
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0 11603054
5,50 6 66 28,0 20,0 36,0 11603055
5,55 6 66 28,0 20,0 36,0 11603902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 11603056
5,70 6 66 28,0 20,0 36,0 11603057
5,80 6 66 28,0 20,0 36,0 11603058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 11603059
6,00 6 66 28,0 20,0 36,0 11603060
6,10 8 79 34,0 24,0 36,0 11603061
6,20 8 79 34,0 24,0 36,0 11603062

WPC – High-performanceboor, DIN 6537
11 603 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,30 8 79 34,0 24,0 36,0 11603063
6,40 8 79 34,0 24,0 36,0 11603064
6,50 8 79 34,0 24,0 36,0 11603065
6,60 8 79 34,0 24,0 36,0 11603066
6,70 8 79 34,0 24,0 36,0 11603067
6,80 8 79 34,0 24,0 36,0 11603068
6,90 8 79 34,0 24,0 36,0 11603069
7,00 8 79 34,0 24,0 36,0 11603070
7,10 8 79 41,0 29,0 36,0 11603071
7,20 8 79 41,0 29,0 36,0 11603072
7,30 8 79 41,0 29,0 36,0 11603073
7,40 8 79 41,0 29,0 36,0 11603074
7,45 8 79 41,0 29,0 36,0 11603924
7,50 8 79 41,0 29,0 36,0 11603075
7,55 8 79 41,0 29,0 36,0 11603975
7,60 8 79 41,0 29,0 36,0 11603076
7,70 8 79 41,0 29,0 36,0 11603077
7,80 8 79 41,0 29,0 36,0 11603078
7,90 8 79 41,0 29,0 36,0 11603079
8,00 8 79 41,0 29,0 36,0 11603080
8,10 10 89 47,0 35,0 40,0 11603081
8,20 10 89 47,0 35,0 40,0 11603082
8,30 10 89 47,0 35,0 40,0 11603083
8,40 10 89 47,0 35,0 40,0 11603084
8,50 10 89 47,0 35,0 40,0 11603085
8,60 10 89 47,0 35,0 40,0 11603086
8,70 10 89 47,0 35,0 40,0 11603087
8,80 10 89 47,0 35,0 40,0 11603088
8,90 10 89 47,0 35,0 40,0 11603089
9,00 10 89 47,0 35,0 40,0 11603090
9,10 10 89 47,0 35,0 40,0 11603091
9,20 10 89 47,0 35,0 40,0 11603092
9,25 10 89 47,0 35,0 40,0 11603925
9,30 10 89 47,0 35,0 40,0 11603093
9,35 10 89 47,0 35,0 40,0 11603930
9,40 10 89 47,0 35,0 40,0 11603094
9,50 10 89 47,0 35,0 40,0 11603095
9,60 10 89 47,0 35,0 40,0 11603096
9,70 10 89 47,0 35,0 40,0 11603097
9,80 10 89 47,0 35,0 40,0 11603098
9,90 10 89 47,0 35,0 40,0 11603099
10,00 10 89 47,0 35,0 40,0 11603100
10,10 12 102 55,0 40,0 45,0 11603101
10,20 12 102 55,0 40,0 45,0 11603102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 11603103
10,40 12 102 55,0 40,0 45,0 11603104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 11603105
10,60 12 102 55,0 40,0 45,0 11603106
10,70 12 102 55,0 40,0 45,0 11603107
10,75 12 102 55,0 40,0 45,0 11603904
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 11603108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 11603109
11,00 12 102 55,0 40,0 45,0 11603110
11,10 12 102 55,0 40,0 45,0 11603111
11,20 12 102 55,0 40,0 45,0 11603112
11,25 12 102 55,0 40,0 45,0 11603912
11,30 12 102 55,0 40,0 45,0 11603113
11,40 12 102 55,0 40,0 45,0 11603114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 11603115
11,60 12 102 55,0 40,0 45,0 11603116
11,70 12 102 55,0 40,0 45,0 11603117
11,80 12 102 55,0 40,0 45,0 11603118
11,90 12 102 55,0 40,0 45,0 11603119
12,00 12 102 55,0 40,0 45,0 11603120
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Meer afmetingen en boren vindt u in onze  
→ hoofdcatalogus hoofdstuk 2 VHM boren

VHM boren – 3xD met inwendige koeling
Boren en nabewerken



1

01|21

	▲ universeel inzetbaar
	▲ vier geleidefasen

	▲ gepolijste spaankamers
	▲ type ALU 3xD op aanvraag

	▲ PL = fase

≤ 3xD 180

NOF = 2
Ti800

30°

DC

PL

DCONMS

LU LC
F

LS

O
AL

HA

 180°
VHM

10 720 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
3,00 6 62 20 14 36 0,15 10720030
3,10 6 62 20 14 36 0,16 10720031
3,20 6 62 20 14 36 0,16 10720032
3,30 6 62 20 14 36 0,17 10720033
3,40 6 62 20 14 36 0,17 10720034
3,50 6 62 20 14 36 0,18 10720035
3,60 6 62 20 14 36 0,18 10720036
3,70 6 62 20 14 36 0,19 10720037
3,80 6 66 24 17 36 0,19 10720038
3,90 6 66 24 17 36 0,20 10720039
4,00 6 66 24 17 36 0,20 10720040
4,10 6 66 24 17 36 0,21 10720041
4,20 6 66 24 17 36 0,21 10720042
4,30 6 66 24 17 36 0,22 10720043
4,40 6 66 24 17 36 0,22 10720044
4,50 6 66 24 17 36 0,23 10720045
4,60 6 66 24 17 36 0,23 10720046
4,65 6 66 24 17 36 0,23 10720900
4,70 6 66 24 17 36 0,24 10720047
4,80 6 66 28 20 36 0,24 10720048
4,90 6 66 28 20 36 0,25 10720049
5,00 6 66 28 20 36 0,25 10720050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 10720051
5,20 6 66 28 20 36 0,26 10720052
5,30 6 66 28 20 36 0,27 10720053
5,40 6 66 28 20 36 0,27 10720054
5,50 6 66 28 20 36 0,28 10720055
5,55 6 66 28 20 36 0,28 10720902
5,60 6 66 28 20 36 0,28 10720056
5,70 6 66 28 20 36 0,29 10720057
5,80 6 66 28 20 36 0,29 10720058
5,90 6 66 28 20 36 0,30 10720059
6,00 6 66 28 20 36 0,30 10720060
6,10 8 79 34 24 36 0,31 10720061
6,20 8 79 34 24 36 0,31 10720062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 10720063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 10720064
6,50 8 79 34 24 36 0,33 10720065
6,60 8 79 34 24 36 0,33 10720066
6,70 8 79 34 24 36 0,34 10720067
6,80 8 79 34 24 36 0,34 10720068
6,90 8 79 34 24 36 0,35 10720069
7,00 8 79 34 24 36 0,35 10720070
7,10 8 79 41 29 36 0,36 10720071
7,20 8 79 41 29 36 0,36 10720072
7,30 8 79 41 29 36 0,37 10720073
7,40 8 79 41 29 36 0,37 10720074
7,50 8 79 41 29 36 0,38 10720075
7,60 8 79 41 29 36 0,38 10720076
7,70 8 79 41 29 36 0,39 10720077
7,80 8 79 41 29 36 0,39 10720078
7,90 8 79 41 29 36 0,40 10720079
8,00 8 79 41 29 36 0,40 10720080
8,10 10 89 47 35 40 0,41 10720081

WTX – High-performanceboor, DIN 6537

10 720 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 89 47 35 40 0,41 10720082
8,30 10 89 47 35 40 0,42 10720083
8,40 10 89 47 35 40 0,42 10720084
8,50 10 89 47 35 40 0,43 10720085
8,60 10 89 47 35 40 0,43 10720086
8,70 10 89 47 35 40 0,44 10720087
8,80 10 89 47 35 40 0,44 10720088
8,90 10 89 47 35 40 0,45 10720089
9,00 10 89 47 35 40 0,45 10720090
9,10 10 89 47 35 40 0,46 10720091
9,20 10 89 47 35 40 0,46 10720092
9,30 10 89 47 35 40 0,47 10720093
9,40 10 89 47 35 40 0,47 10720094
9,50 10 89 47 35 40 0,48 10720095
9,60 10 89 47 35 40 0,48 10720096
9,70 10 89 47 35 40 0,49 10720097
9,80 10 89 47 35 40 0,49 10720098
9,90 10 89 47 35 40 0,50 10720099
10,00 10 89 47 35 40 0,50 10720100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 10720101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 10720102
10,30 12 100 53 38 45 0,52 10720103
10,40 12 100 53 38 45 0,52 10720104
10,50 12 100 53 38 45 0,53 10720105
10,60 12 100 53 38 45 0,53 10720106
10,70 12 100 53 38 45 0,54 10720107
10,80 12 100 53 38 45 0,54 10720108
10,90 12 100 53 38 45 0,55 10720109
11,00 12 100 53 38 45 0,55 10720110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 10720111
11,20 12 100 53 38 45 0,56 10720112
11,30 12 100 53 38 45 0,57 10720113
11,40 12 100 53 38 45 0,57 10720114
11,50 12 100 53 38 45 0,58 10720115
11,60 12 100 53 38 45 0,58 10720116
11,70 12 100 53 38 45 0,59 10720117
11,80 12 100 53 38 45 0,59 10720118
11,90 12 100 53 38 45 0,60 10720119
12,00 12 100 53 38 45 0,60 10720120
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VHM boren – 3xD met inwendige koeling
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01|22

≤ 5xD
NOF = 2

UNI

DPX74S

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
VHM

11 783 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 23 36 1178303000
3,10 6 66 28 23 36 1178303100
3,15 6 66 28 23 36 1178303150
3,20 6 66 28 23 36 1178303200
3,22 6 66 28 23 36 1178303220
3,25 6 66 28 23 36 1178303250
3,30 6 66 28 23 36 1178303300
3,40 6 66 28 23 36 1178303400
3,50 6 66 28 23 36 1178303500
3,60 6 66 28 23 36 1178303600
3,70 6 66 28 23 36 1178303700
3,80 6 74 36 29 36 1178303800
3,85 6 74 36 29 36 1178303850
3,90 6 74 36 29 36 1178303900
4,00 6 74 36 29 36 1178304000
4,10 6 74 36 29 36 1178304100
4,20 6 74 36 29 36 1178304200
4,25 6 74 36 29 36 1178304250
4,30 6 74 36 29 36 1178304300
4,35 6 74 36 29 36 1178304350
4,40 6 74 36 29 36 1178304400
4,45 6 74 36 29 36 1178304450
4,50 6 74 36 29 36 1178304500
4,60 6 74 36 29 36 1178304600
4,65 6 74 36 29 36 1178304650
4,70 6 74 36 29 36 1178304700
4,80 6 82 44 35 36 1178304800
4,90 6 82 44 35 36 1178304900
4,95 6 82 44 35 36 1178304950
5,00 6 82 44 35 36 1178305000
5,05 6 82 44 35 36 1178305050
5,10 6 82 44 35 36 1178305100
5,20 6 82 44 35 36 1178305200
5,30 6 82 44 35 36 1178305300
5,40 6 82 44 35 36 1178305400
5,50 6 82 44 35 36 1178305500
5,55 6 82 44 35 36 1178305550
5,60 6 82 44 35 36 1178305600
5,70 6 82 44 35 36 1178305700
5,75 6 82 44 35 36 1178305750
5,80 6 82 44 35 36 1178305800
5,90 6 82 44 35 36 1178305900
5,95 6 82 44 35 36 1178305950
6,00 6 82 44 35 36 1178306000
6,10 8 91 53 43 36 1178306100
6,20 8 91 53 43 36 1178306200
6,30 8 91 53 43 36 1178306300
6,40 8 91 53 43 36 1178306400
6,50 8 91 53 43 36 1178306500
6,60 8 91 53 43 36 1178306600
6,70 8 91 53 43 36 1178306700

WTX – High-performanceboor, DIN 6537
11 783 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,80 8 91 53 43 36 1178306800
6,90 8 91 53 43 36 1178306900
7,00 8 91 53 43 36 1178307000
7,10 8 91 53 43 36 1178307100
7,20 8 91 53 43 36 1178307200
7,30 8 91 53 43 36 1178307300
7,40 8 91 53 43 36 1178307400
7,45 8 91 53 43 36 1178307450
7,50 8 91 53 43 36 1178307500
7,60 8 91 53 43 36 1178307600
7,70 8 91 53 43 36 1178307700
7,80 8 91 53 43 36 1178307800
7,90 8 91 53 43 36 1178307900
8,00 8 91 53 43 36 1178308000
8,10 10 103 61 49 40 1178308100
8,20 10 103 61 49 40 1178308200
8,30 10 103 61 49 40 1178308300
8,40 10 103 61 49 40 1178308400
8,50 10 103 61 49 40 1178308500
8,60 10 103 61 49 40 1178308600
8,70 10 103 61 49 40 1178308700
8,80 10 103 61 49 40 1178308800
8,90 10 103 61 49 40 1178308900
9,00 10 103 61 49 40 1178309000
9,10 10 103 61 49 40 1178309100
9,20 10 103 61 49 40 1178309200
9,30 10 103 61 49 40 1178309300
9,35 10 103 61 49 40 1178309350
9,40 10 103 61 49 40 1178309400
9,45 10 103 61 49 40 1178309450
9,50 10 103 61 49 40 1178309500
9,60 10 103 61 49 40 1178309600
9,70 10 103 61 49 40 1178309700
9,80 10 103 61 49 40 1178309800
9,90 10 103 61 49 40 1178309900
10,00 10 103 61 49 40 1178310000
10,10 12 118 71 56 45 1178310100
10,20 12 118 71 56 45 1178310200
10,30 12 118 71 56 45 1178310300
10,40 12 118 71 56 45 1178310400
10,50 12 118 71 56 45 1178310500
10,55 12 118 71 56 45 1178310550
10,60 12 118 71 56 45 1178310600
10,70 12 118 71 56 45 1178310700
10,75 12 118 71 56 45 1178310750
10,80 12 118 71 56 45 1178310800
10,90 12 118 71 56 45 1178310900
11,00 12 118 71 56 45 1178311000
11,10 12 118 71 56 45 1178311100
11,20 12 118 71 56 45 1178311200
11,25 12 118 71 56 45 1178311250
11,30 12 118 71 56 45 1178311300
11,35 12 118 71 56 45 1178311350
11,40 12 118 71 56 45 1178311400
11,45 12 118 71 56 45 1178311450
11,50 12 118 71 56 45 1178311500
11,60 12 118 71 56 45 1178311600
11,70 12 118 71 56 45 1178311700
11,80 12 118 71 56 45 1178311800
11,90 12 118 71 56 45 1178311900
12,00 12 118 71 56 45 1178312000
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Boren en nabewerken
VHM boren – 5xD zonder inwendige koeling



1

01|23

≤ 5xD
NOF = 2

UNI

TiAlN

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
VHM

11 606 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 23 36 11606030
3,10 6 66 28 23 36 11606031
3,20 6 66 28 23 36 11606032
3,30 6 66 28 23 36 11606033
3,40 6 66 28 23 36 11606034
3,50 6 66 28 23 36 11606035
3,60 6 66 28 23 36 11606036
3,70 6 66 28 23 36 11606037
3,80 6 74 36 29 36 11606038
3,90 6 74 36 29 36 11606039
4,00 6 74 36 29 36 11606040
4,10 6 74 36 29 36 11606041
4,20 6 74 36 29 36 11606042
4,30 6 74 36 29 36 11606043
4,40 6 74 36 29 36 11606044
4,50 6 74 36 29 36 11606045
4,60 6 74 36 29 36 11606046
4,65 6 74 36 29 36 11606900
4,70 6 74 36 29 36 11606047
4,80 6 82 44 35 36 11606048
4,90 6 82 44 35 36 11606049
5,00 6 82 44 35 36 11606050
5,10 6 82 44 35 36 11606051
5,20 6 82 44 35 36 11606052
5,30 6 82 44 35 36 11606053
5,40 6 82 44 35 36 11606054
5,50 6 82 44 35 36 11606055
5,55 6 82 44 35 36 11606902
5,60 6 82 44 35 36 11606056
5,70 6 82 44 35 36 11606057
5,80 6 82 44 35 36 11606058
5,90 6 82 44 35 36 11606059
6,00 6 82 44 35 36 11606060
6,10 8 91 53 43 36 11606061
6,20 8 91 53 43 36 11606062
6,30 8 91 53 43 36 11606063
6,40 8 91 53 43 36 11606064
6,50 8 91 53 43 36 11606065
6,60 8 91 53 43 36 11606066
6,70 8 91 53 43 36 11606067
6,80 8 91 53 43 36 11606068
6,90 8 91 53 43 36 11606069
7,00 8 91 53 43 36 11606070
7,10 8 91 53 43 36 11606071
7,20 8 91 53 43 36 11606072
7,30 8 91 53 43 36 11606073
7,40 8 91 53 43 36 11606074
7,50 8 91 53 43 36 11606075
7,55 8 91 53 43 36 11606975
7,60 8 91 53 43 36 11606076
7,70 8 91 53 43 36 11606077
7,80 8 91 53 43 36 11606078
7,90 8 91 53 43 36 11606079

WPC – High-performanceboor, DIN 6537
11 606 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,00 8 91 53 43 36 11606080
8,10 10 103 61 49 40 11606081
8,20 10 103 61 49 40 11606082
8,30 10 103 61 49 40 11606083
8,40 10 103 61 49 40 11606084
8,50 10 103 61 49 40 11606085
8,60 10 103 61 49 40 11606086
8,70 10 103 61 49 40 11606087
8,80 10 103 61 49 40 11606088
8,90 10 103 61 49 40 11606089
9,00 10 103 61 49 40 11606090
9,10 10 103 61 49 40 11606091
9,20 10 103 61 49 40 11606092
9,25 10 103 61 49 40 11606925
9,30 10 103 61 49 40 11606093
9,40 10 103 61 49 40 11606094
9,50 10 103 61 49 40 11606095
9,60 10 103 61 49 40 11606096
9,70 10 103 61 49 40 11606097
9,80 10 103 61 49 40 11606098
9,90 10 103 61 49 40 11606099
10,00 10 103 61 49 40 11606100
10,10 12 118 71 56 45 11606101
10,20 12 118 71 56 45 11606102
10,30 12 118 71 56 45 11606103
10,40 12 118 71 56 45 11606104
10,50 12 118 71 56 45 11606105
10,60 12 118 71 56 45 11606106
10,70 12 118 71 56 45 11606107
10,80 12 118 71 56 45 11606108
10,90 12 118 71 56 45 11606109
11,00 12 118 71 56 45 11606110
11,10 12 118 71 56 45 11606111
11,20 12 118 71 56 45 11606112
11,30 12 118 71 56 45 11606113
11,40 12 118 71 56 45 11606114
11,50 12 118 71 56 45 11606115
11,60 12 118 71 56 45 11606116
11,70 12 118 71 56 45 11606117
11,80 12 118 71 56 45 11606118
11,90 12 118 71 56 45 11606119
12,00 12 118 71 56 45 11606120
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01|24

≤ 5xD UNI

NOF = 2
DPX74S

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
VHM

11 786 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 23 36 1178603000
3,10 6 66 28 23 36 1178603100
3,15 6 66 28 23 36 1178603150
3,20 6 66 28 23 36 1178603200
3,22 6 66 28 23 36 1178603220
3,25 6 66 28 23 36 1178603250
3,30 6 66 28 23 36 1178603300
3,40 6 66 28 23 36 1178603400
3,50 6 66 28 23 36 1178603500
3,60 6 66 28 23 36 1178603600
3,70 6 66 28 23 36 1178603700
3,80 6 74 36 29 36 1178603800
3,85 6 74 36 29 36 1178603850
3,90 6 74 36 29 36 1178603900
4,00 6 74 36 29 36 1178604000
4,10 6 74 36 29 36 1178604100
4,20 6 74 36 29 36 1178604200
4,25 6 74 36 29 36 1178604250
4,30 6 74 36 29 36 1178604300
4,35 6 74 36 29 36 1178604350
4,40 6 74 36 29 36 1178604400
4,45 6 74 36 29 36 1178604450
4,50 6 74 36 29 36 1178604500
4,60 6 74 36 29 36 1178604600
4,65 6 74 36 29 36 1178604650
4,70 6 74 36 29 36 1178604700
4,80 6 82 44 35 36 1178604800
4,90 6 82 44 35 36 1178604900
4,95 6 82 44 35 36 1178604950
5,00 6 82 44 35 36 1178605000
5,05 6 82 44 35 36 1178605050
5,10 6 82 44 35 36 1178605100
5,20 6 82 44 35 36 1178605200
5,30 6 82 44 35 36 1178605300
5,40 6 82 44 35 36 1178605400
5,50 6 82 44 35 36 1178605500
5,55 6 82 44 35 36 1178605550
5,60 6 82 44 35 36 1178605600
5,70 6 82 44 35 36 1178605700
5,75 6 82 44 35 36 1178605750
5,80 6 82 44 35 36 1178605800
5,90 6 82 44 35 36 1178605900
5,95 6 82 44 35 36 1178605950
6,00 6 82 44 35 36 1178606000
6,10 8 91 53 43 36 1178606100
6,20 8 91 53 43 36 1178606200
6,30 8 91 53 43 36 1178606300
6,40 8 91 53 43 36 1178606400
6,50 8 91 53 43 36 1178606500
6,60 8 91 53 43 36 1178606600
6,70 8 91 53 43 36 1178606700

WTX – High-performanceboor, DIN 6537
11 786 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,80 8 91 53 43 36 1178606800
6,90 8 91 53 43 36 1178606900
7,00 8 91 53 43 36 1178607000
7,10 8 91 53 43 36 1178607100
7,20 8 91 53 43 36 1178607200
7,30 8 91 53 43 36 1178607300
7,40 8 91 53 43 36 1178607400
7,45 8 91 53 43 36 1178607450
7,50 8 91 53 43 36 1178607500
7,60 8 91 53 43 36 1178607600
7,70 8 91 53 43 36 1178607700
7,80 8 91 53 43 36 1178607800
7,90 8 91 53 43 36 1178607900
8,00 8 91 53 43 36 1178608000
8,10 10 103 61 49 40 1178608100
8,20 10 103 61 49 40 1178608200
8,30 10 103 61 49 40 1178608300
8,40 10 103 61 49 40 1178608400
8,50 10 103 61 49 40 1178608500
8,60 10 103 61 49 40 1178608600
8,70 10 103 61 49 40 1178608700
8,80 10 103 61 49 40 1178608800
8,90 10 103 61 49 40 1178608900
9,00 10 103 61 49 40 1178609000
9,10 10 103 61 49 40 1178609100
9,20 10 103 61 49 40 1178609200
9,30 10 103 61 49 40 1178609300
9,35 10 103 61 49 40 1178609350
9,40 10 103 61 49 40 1178609400
9,45 10 103 61 49 40 1178609450
9,50 10 103 61 49 40 1178609500
9,60 10 103 61 49 40 1178609600
9,70 10 103 61 49 40 1178609700
9,80 10 103 61 49 40 1178609800
9,90 10 103 61 49 40 1178609900
10,00 10 103 61 49 40 1178610000
10,10 12 118 71 56 45 1178610100
10,20 12 118 71 56 45 1178610200
10,30 12 118 71 56 45 1178610300
10,40 12 118 71 56 45 1178610400
10,50 12 118 71 56 45 1178610500
10,55 12 118 71 56 45 1178610550
10,60 12 118 71 56 45 1178610600
10,70 12 118 71 56 45 1178610700
10,75 12 118 71 56 45 1178610750
10,80 12 118 71 56 45 1178610800
10,90 12 118 71 56 45 1178610900
11,00 12 118 71 56 45 1178611000
11,10 12 118 71 56 45 1178611100
11,20 12 118 71 56 45 1178611200
11,25 12 118 71 56 45 1178611250
11,30 12 118 71 56 45 1178611300
11,35 12 118 71 56 45 1178611350
11,40 12 118 71 56 45 1178611400
11,45 12 118 71 56 45 1178611450
11,50 12 118 71 56 45 1178611500
11,60 12 118 71 56 45 1178611600
11,70 12 118 71 56 45 1178611700
11,80 12 118 71 56 45 1178611800
11,90 12 118 71 56 45 1178611900
12,00 12 118 71 56 45 1178612000
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1

01|25

≤ 5xD Ti

NOF = 2
DPA54

DC

DCONMS

LU

LC
F

LS

O
AL



HA

 140°
VHM

10 787 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 23 36 10787030
3,10 6 66 28 23 36 10787031
3,20 6 66 28 23 36 10787032
3,30 6 66 28 23 36 10787033
3,40 6 66 28 23 36 10787034
3,50 6 66 28 23 36 10787035
3,60 6 66 28 23 36 10787036
3,70 6 66 28 23 36 10787037
3,80 6 74 36 29 36 10787038
3,90 6 74 36 29 36 10787039
3,97 6 74 36 29 36 10787900
4,00 6 74 36 29 36 10787040
4,10 6 74 36 29 36 10787041
4,20 6 74 36 29 36 10787042
4,23 6 74 36 29 36 10787901
4,30 6 74 36 29 36 10787043
4,40 6 74 36 29 36 10787044
4,50 6 74 36 29 36 10787045
4,60 6 74 36 29 36 10787046
4,70 6 74 36 29 36 10787047
4,80 6 82 44 35 36 10787048
4,90 6 82 44 35 36 10787049
5,00 6 82 44 35 36 10787050
5,10 6 82 44 35 36 10787051
5,20 6 82 44 35 36 10787052
5,30 6 82 44 35 36 10787053
5,40 6 82 44 35 36 10787054
5,50 6 82 44 35 36 10787055
5,56 6 82 44 35 36 10787902
5,60 6 82 44 35 36 10787056
5,70 6 82 44 35 36 10787057
5,80 6 82 44 35 36 10787058
5,90 6 82 44 35 36 10787059
6,00 6 82 44 35 36 10787060
6,10 8 91 53 43 36 10787061
6,20 8 91 53 43 36 10787062
6,30 8 91 53 43 36 10787063
6,35 8 91 53 43 36 10787903
6,40 8 91 53 43 36 10787064
6,50 8 91 53 43 36 10787065
6,60 8 91 53 43 36 10787066
6,70 8 91 53 43 36 10787067
6,80 8 91 53 43 36 10787068
6,90 8 91 53 43 36 10787069
7,00 8 91 53 43 36 10787070
7,10 8 91 53 43 36 10787071
7,20 8 91 53 43 36 10787072
7,30 8 91 53 43 36 10787073
7,40 8 91 53 43 36 10787074
7,50 8 91 53 43 36 10787075
7,60 8 91 53 43 36 10787076

WTX – High-performanceboor, DIN 6537
10 787 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,70 8 91 53 43 36 10787077
7,80 8 91 53 43 36 10787078
7,90 8 91 53 43 36 10787079
7,94 8 91 53 43 36 10787904
8,00 8 91 53 43 36 10787080
8,10 10 103 61 49 40 10787081
8,20 10 103 61 49 40 10787082
8,30 10 103 61 49 40 10787083
8,40 10 103 61 49 40 10787084
8,50 10 103 61 49 40 10787085
8,60 10 103 61 49 40 10787086
8,70 10 103 61 49 40 10787087
8,80 10 103 61 49 40 10787088
8,90 10 103 61 49 40 10787089
9,00 10 103 61 49 40 10787090
9,10 10 103 61 49 40 10787091
9,20 10 103 61 49 40 10787092
9,30 10 103 61 49 40 10787093
9,40 10 103 61 49 40 10787094
9,50 10 103 61 49 40 10787095
9,53 10 103 61 49 40 10787905
9,60 10 103 61 49 40 10787096
9,70 10 103 61 49 40 10787097
9,80 10 103 61 49 40 10787098
9,90 10 103 61 49 40 10787099
10,00 10 103 61 49 40 10787100
10,10 12 118 71 54 45 10787101
10,20 12 118 71 54 45 10787102
10,30 12 118 71 54 45 10787103
10,40 12 118 71 54 45 10787104
10,50 12 118 71 54 45 10787105
10,60 12 118 71 54 45 10787106
10,70 12 118 71 54 45 10787107
10,80 12 118 71 54 45 10787108
10,90 12 118 71 54 45 10787109
11,00 12 118 71 54 45 10787110
11,10 12 118 71 54 45 10787111
11,11 12 118 71 54 45 10787906
11,20 12 118 71 54 45 10787112
11,30 12 118 71 54 45 10787113
11,40 12 118 71 54 45 10787114
11,50 12 118 71 54 45 10787115
11,60 12 118 71 54 45 10787116
11,70 12 118 71 54 45 10787117
11,80 12 118 71 54 45 10787118
11,90 12 118 71 54 45 10787119
12,00 12 118 71 54 45 10787120
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01|26

≤ 5xD AL

NOF = 2
DLC

LU
LC

F

O
AL

LS

DC

DCONMS

∢
HA

 135°
VHM

10 791 ...
DC h7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
2,5 4 57 21 17 28 1079102500
2,6 4 57 21 17 28 1079102600
2,7 4 57 21 17 28 1079102700
2,8 4 57 21 17 28 1079102800
2,9 4 57 21 17 28 1079102900
3,0 6 66 28 23 36 1079103000
3,1 6 66 28 23 36 1079103100
3,2 6 66 28 23 36 1079103200
3,3 6 66 28 23 36 1079103300
3,4 6 66 28 23 36 1079103400
3,5 6 66 28 23 36 1079103500
3,6 6 66 28 23 36 1079103600
3,7 6 66 28 23 36 1079103700
3,8 6 74 36 29 36 1079103800
3,9 6 74 36 29 36 1079103900
4,0 6 74 36 29 36 1079104000
4,1 6 74 36 29 36 1079104100
4,2 6 74 36 29 36 1079104200
4,3 6 74 36 29 36 1079104300
4,4 6 74 36 29 36 1079104400
4,5 6 74 36 29 36 1079104500
4,6 6 74 36 29 36 1079104600
4,7 6 74 36 29 36 1079104700
4,8 6 82 44 35 36 1079104800
4,9 6 82 44 35 36 1079104900
5,0 6 82 44 35 36 1079105000
5,1 6 82 44 35 36 1079105100
5,2 6 82 44 35 36 1079105200
5,3 6 82 44 35 36 1079105300
5,4 6 82 44 35 36 1079105400
5,5 6 82 44 35 36 1079105500
5,6 6 82 44 35 36 1079105600
5,7 6 82 44 35 36 1079105700
5,8 6 82 44 35 36 1079105800
5,9 6 82 44 35 36 1079105900
6,0 6 82 44 35 36 1079106000
6,1 8 91 53 43 36 1079106100
6,2 8 91 53 43 36 1079106200
6,3 8 91 53 43 36 1079106300
6,4 8 91 53 43 36 1079106400
6,5 8 91 53 43 36 1079106500
6,6 8 91 53 43 36 1079106600
6,7 8 91 53 43 36 1079106700
6,8 8 91 53 43 36 1079106800
6,9 8 91 53 43 36 1079106900
7,0 8 91 53 43 36 1079107000
7,1 8 91 53 43 36 1079107100
7,2 8 91 53 43 36 1079107200
7,3 8 91 53 43 36 1079107300
7,4 8 91 53 43 36 1079107400
7,5 8 91 53 43 36 1079107500

WTX – High-performanceboor, DIN 6537
10 791 ...

DC h7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,6 8 91 53 43 36 1079107600
7,7 8 91 53 43 36 1079107700
7,8 8 91 53 43 36 1079107800
7,9 8 91 53 43 36 1079107900
8,0 8 91 53 43 36 1079108000
8,1 10 103 61 49 40 1079108100
8,2 10 103 61 49 40 1079108200
8,3 10 103 61 49 40 1079108300
8,4 10 103 61 49 40 1079108400
8,5 10 103 61 49 40 1079108500
8,6 10 103 61 49 40 1079108600
8,7 10 103 61 49 40 1079108700
8,8 10 103 61 49 40 1079108800
8,9 10 103 61 49 40 1079108900
9,0 10 103 61 49 40 1079109000
9,1 10 103 61 49 40 1079109100
9,2 10 103 61 49 40 1079109200
9,3 10 103 61 49 40 1079109300
9,4 10 103 61 49 40 1079109400
9,5 10 103 61 49 40 1079109500
9,6 10 103 61 49 40 1079109600
9,7 10 103 61 49 40 1079109700
9,8 10 103 61 49 40 1079109800
9,9 10 103 61 49 40 1079109900
10,0 10 103 61 49 40 1079110000
10,1 12 118 71 56 45 1079110100
10,2 12 118 71 56 45 1079110200
10,3 12 118 71 56 45 1079110300
10,4 12 118 71 56 45 1079110400
10,5 12 118 71 56 45 1079110500
10,6 12 118 71 56 45 1079110600
10,7 12 118 71 56 45 1079110700
10,8 12 118 71 56 45 1079110800
11,0 12 118 71 56 45 1079111000
11,1 12 118 71 56 45 1079111100
11,2 12 118 71 56 45 1079111200
11,3 12 118 71 56 45 1079111300
11,4 12 118 71 56 45 1079111400
11,5 12 118 71 56 45 1079111500
11,7 12 118 71 56 45 1079111700
11,8 12 118 71 56 45 1079111800
12,0 12 118 71 56 45 1079112000

P  
M  
K  
N ●
S  
H  
O  

→ Vc pagina  35

Meer afmetingen en boren vindt u in onze  
→ hoofdcatalogus hoofdstuk 2 VHM boren

VHM boren – 5xD met inwendige koeling
Boren en nabewerken



1
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≤ 5xD UNI

NOF = 2
TiAlN

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
VHM

11 609 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
1,00 4 45 8,0 6,5 30,0 11609010
1,10 4 45 8,8 7,2 29,0 11609011
1,20 4 45 9,6 7,8 29,0 11609012
1,30 4 45 10,4 8,5 28,5 11609013
1,40 4 45 11,2 9,1 28,0 11609014
1,50 4 50 12,0 9,8 32,0 11609015
1,60 4 50 12,8 10,4 31,0 11609016
1,70 4 50 13,6 11,1 30,5 11609017
1,80 4 50 14,4 11,7 30,0 11609018
1,90 4 50 15,2 12,4 29,5 11609019
2,00 4 50 16,0 13,0 29,0 11609020
2,10 4 55 16,8 13,7 33,0 11609021
2,20 4 55 17,6 14,3 32,5 11609022
2,30 4 55 18,4 15,0 32,0 11609023
2,40 4 55 19,2 15,6 31,5 11609024
2,50 4 55 20,0 16,3 30,5 11609025
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 11609026
2,70 4 55 21,6 17,6 29,0 11609027
2,80 4 55 22,4 18,2 29,0 11609028
2,90 4 55 23,2 18,9 28,5 11609029
3,00 6 66 28,0 23,0 36,0 11609030
3,10 6 66 28,0 23,0 36,0 11609031
3,20 6 66 28,0 23,0 36,0 11609032
3,25 6 66 28,0 23,0 36,0 11609890
3,30 6 66 28,0 23,0 36,0 11609033
3,40 6 66 28,0 23,0 36,0 11609034
3,50 6 66 28,0 23,0 36,0 11609035
3,60 6 66 28,0 23,0 36,0 11609036
3,70 6 66 28,0 23,0 36,0 11609037
3,80 6 74 36,0 29,0 36,0 11609038
3,90 6 74 36,0 29,0 36,0 11609039
4,00 6 74 36,0 29,0 36,0 11609040
4,10 6 74 36,0 29,0 36,0 11609041
4,20 6 74 36,0 29,0 36,0 11609042
4,30 6 74 36,0 29,0 36,0 11609043
4,40 6 74 36,0 29,0 36,0 11609044
4,50 6 74 36,0 29,0 36,0 11609045
4,60 6 74 36,0 29,0 36,0 11609046
4,65 6 74 36,0 29,0 36,0 11609900
4,70 6 74 36,0 29,0 36,0 11609047
4,80 6 82 44,0 35,0 36,0 11609048
4,90 6 82 44,0 35,0 36,0 11609049
5,00 6 82 44,0 35,0 36,0 11609050
5,10 6 82 44,0 35,0 36,0 11609051
5,20 6 82 44,0 35,0 36,0 11609052
5,30 6 82 44,0 35,0 36,0 11609053
5,40 6 82 44,0 35,0 36,0 11609054
5,50 6 82 44,0 35,0 36,0 11609055
5,55 6 82 44,0 35,0 36,0 11609902
5,60 6 82 44,0 35,0 36,0 11609056
5,70 6 82 44,0 35,0 36,0 11609057
5,80 6 82 44,0 35,0 36,0 11609058
5,90 6 82 44,0 35,0 36,0 11609059
6,00 6 82 44,0 35,0 36,0 11609060
6,10 8 91 53,0 43,0 36,0 11609061
6,20 8 91 53,0 43,0 36,0 11609062

WPC – High-performanceboor, DIN 6537
11 609 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,30 8 91 53,0 43,0 36,0 11609063
6,40 8 91 53,0 43,0 36,0 11609064
6,50 8 91 53,0 43,0 36,0 11609065
6,60 8 91 53,0 43,0 36,0 11609066
6,70 8 91 53,0 43,0 36,0 11609067
6,80 8 91 53,0 43,0 36,0 11609068
6,90 8 91 53,0 43,0 36,0 11609069
7,00 8 91 53,0 43,0 36,0 11609070
7,10 8 91 53,0 43,0 36,0 11609071
7,20 8 91 53,0 43,0 36,0 11609072
7,30 8 91 53,0 43,0 36,0 11609073
7,40 8 91 53,0 43,0 36,0 11609074
7,45 8 91 53,0 43,0 36,0 11609924
7,50 8 91 53,0 43,0 36,0 11609075
7,55 8 91 53,0 43,0 36,0 11609975
7,60 8 91 53,0 43,0 36,0 11609076
7,70 8 91 53,0 43,0 36,0 11609077
7,80 8 91 53,0 43,0 36,0 11609078
7,90 8 91 53,0 43,0 36,0 11609079
8,00 8 91 53,0 43,0 36,0 11609080
8,10 10 103 61,0 49,0 40,0 11609081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 11609082
8,30 10 103 61,0 49,0 40,0 11609083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0 11609084
8,50 10 103 61,0 49,0 40,0 11609085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 11609086
8,70 10 103 61,0 49,0 40,0 11609087
8,80 10 103 61,0 49,0 40,0 11609088
8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 11609089
9,00 10 103 61,0 49,0 40,0 11609090
9,10 10 103 61,0 49,0 40,0 11609091
9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 11609092
9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 11609925
9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 11609093
9,35 10 103 61,0 49,0 40,0 11609930
9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 11609094
9,50 10 103 61,0 49,0 40,0 11609095
9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 11609096
9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 11609097
9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 11609098
9,90 10 103 61,0 49,0 40,0 11609099
10,00 10 103 61,0 49,0 40,0 11609100
10,10 12 118 71,0 56,0 45,0 11609101
10,20 12 118 71,0 56,0 45,0 11609102
10,30 12 118 71,0 56,0 45,0 11609103
10,40 12 118 71,0 56,0 45,0 11609104
10,50 12 118 71,0 56,0 45,0 11609105
10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 11609106
10,70 12 118 71,0 56,0 45,0 11609107
10,75 12 118 71,0 56,0 45,0 11609904
10,80 12 118 71,0 56,0 45,0 11609108
10,90 12 118 71,0 56,0 45,0 11609109
11,00 12 118 71,0 56,0 45,0 11609110
11,10 12 118 71,0 56,0 45,0 11609111
11,20 12 118 71,0 56,0 45,0 11609112
11,25 12 118 71,0 56,0 45,0 11609912
11,30 12 118 71,0 56,0 45,0 11609113
11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 11609114
11,50 12 118 71,0 56,0 45,0 11609115
11,60 12 118 71,0 56,0 45,0 11609116
11,70 12 118 71,0 56,0 45,0 11609117
11,80 12 118 71,0 56,0 45,0 11609118
11,90 12 118 71,0 56,0 45,0 11609119
12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 11609120
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	▲ universeel inzetbaar
	▲ vier geleidefasen

	▲ gepolijste spaankamers
	▲ type ALU 5xD op aanvraag

	▲ PL = fase

≤ 5xD 180

NOF = 2
Ti800

30°

DC

PL

DCONMS

LU LC
F

LS

O
AL

HA

 180°
VHM

10 721 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 23 36 0,15 10721030
3,10 6 66 28 23 36 0,16 10721031
3,20 6 66 28 23 36 0,16 10721032
3,30 6 66 28 23 36 0,17 10721033
3,40 6 66 28 23 36 0,17 10721034
3,50 6 66 28 23 36 0,18 10721035
3,60 6 66 28 23 36 0,18 10721036
3,70 6 66 28 23 36 0,19 10721037
3,80 6 74 36 29 36 0,19 10721038
3,90 6 74 36 29 36 0,20 10721039
4,00 6 74 36 29 36 0,20 10721040
4,10 6 74 36 29 36 0,21 10721041
4,20 6 74 36 29 36 0,21 10721042
4,30 6 74 36 29 36 0,22 10721043
4,40 6 74 36 29 36 0,22 10721044
4,50 6 74 36 29 36 0,23 10721045
4,60 6 74 36 29 36 0,23 10721046
4,65 6 74 36 29 36 0,23 10721900
4,70 6 74 36 29 36 0,24 10721047
4,80 6 82 44 35 36 0,24 10721048
4,90 6 82 44 35 36 0,25 10721049
5,00 6 82 44 35 36 0,25 10721050
5,10 6 82 44 35 36 0,26 10721051
5,20 6 82 44 35 36 0,26 10721052
5,30 6 82 44 35 36 0,27 10721053
5,40 6 82 44 35 36 0,27 10721054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 10721055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 10721902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 10721056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 10721057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 10721058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 10721059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 10721060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 10721061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 10721062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 10721063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 10721064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 10721065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 10721066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 10721067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 10721068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 10721069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 10721070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 10721071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 10721072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 10721073
7,40 8 91 53 43 36 0,37 10721074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 10721075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 10721076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 10721077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 10721078
7,90 8 91 53 43 36 0,40 10721079
8,00 8 91 53 43 36 0,40 10721080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 10721081

WTX – High-performanceboor, DIN 6537

10 721 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 103 61 49 40 0,41 10721082
8,30 10 103 61 49 40 0,42 10721083
8,40 10 103 61 49 40 0,42 10721084
8,50 10 103 61 49 40 0,43 10721085
8,60 10 103 61 49 40 0,43 10721086
8,70 10 103 61 49 40 0,44 10721087
8,80 10 103 61 49 40 0,44 10721088
8,90 10 103 61 49 40 0,45 10721089
9,00 10 103 61 49 40 0,45 10721090
9,10 10 103 61 49 40 0,46 10721091
9,20 10 103 61 49 40 0,46 10721092
9,30 10 103 61 49 40 0,47 10721093
9,40 10 103 61 49 40 0,47 10721094
9,50 10 103 61 49 40 0,48 10721095
9,60 10 103 61 49 40 0,48 10721096
9,70 10 103 61 49 40 0,49 10721097
9,80 10 103 61 49 40 0,49 10721098
9,90 10 103 61 49 40 0,50 10721099
10,00 10 103 61 49 40 0,50 10721100
10,10 12 116 69 54 45 0,51 10721101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 10721102
10,30 12 116 69 54 45 0,52 10721103
10,40 12 116 69 54 45 0,52 10721104
10,50 12 116 69 54 45 0,53 10721105
10,60 12 116 69 54 45 0,53 10721106
10,70 12 116 69 54 45 0,54 10721107
10,80 12 116 69 54 45 0,54 10721108
10,90 12 116 69 54 45 0,55 10721109
11,00 12 116 69 54 45 0,55 10721110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 10721111
11,20 12 116 69 54 45 0,56 10721112
11,30 12 116 69 54 45 0,57 10721113
11,40 12 116 69 54 45 0,57 10721114
11,50 12 116 69 54 45 0,58 10721115
11,60 12 116 69 54 45 0,58 10721116
11,70 12 116 69 54 45 0,59 10721117
11,80 12 116 69 54 45 0,59 10721118
11,90 12 116 69 54 45 0,60 10721119
12,00 12 116 69 54 45 0,60 10721120
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≤ 5xD
NOF = 2
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TiAlN

DC

DCONMS

LU LC
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O
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~HA
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VHM

11 770 ...
DC +0,004 DCONMS h6 OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
0,10 3 38 1,2 1,0 1177000100
0,15 3 38 2,0 1,7 1177000150
0,20 3 38 3,5 3,0 1177000200
0,25 3 38 3,5 3,0 1177000250
0,30 3 38 5,5 5,0 1177000300
0,35 3 38 5,5 5,0 1177000350
0,40 3 38 7,0 6,0 1177000400
0,45 3 38 7,0 6,0 1177000450
0,50 3 38 7,0 6,0 1177000500
0,55 3 38 7,0 6,0 1177000550
0,60 3 38 7,0 6,0 1177000600
0,65 3 38 7,0 6,0 1177000650
0,70 3 38 10,5 8,0 1177000700
0,75 3 38 10,5 8,0 1177000750
0,80 3 38 10,5 8,0 1177000800
0,85 3 38 10,5 8,0 1177000850
0,90 3 38 10,5 8,0 1177000900
0,95 3 38 10,5 8,0 1177000950
0,97 3 38 10,5 8,0 1177000970
0,98 3 38 10,5 8,0 1177000980
0,99 3 38 10,5 8,0 1177000990
1,00 3 38 10,5 8,0 1177001000
1,01 3 38 10,5 8,0 1177001010
1,02 3 38 10,5 8,0 1177001020
1,03 3 38 10,5 8,0 1177001030
1,05 3 38 10,5 8,0 1177001050
1,10 3 38 10,5 8,0 1177001100
1,15 3 38 10,5 8,0 1177001150
1,20 3 38 10,5 8,0 1177001200
1,25 3 38 10,5 8,0 1177001250
1,30 3 38 10,5 8,0 1177001300
1,35 3 38 10,5 8,0 1177001350
1,40 3 38 10,5 8,0 1177001400
1,45 3 38 10,5 8,0 1177001450
1,47 3 38 10,5 8,0 1177001470
1,48 3 38 10,5 8,0 1177001480
1,49 3 38 10,5 8,0 1177001490
1,50 3 38 10,5 8,0 1177001500
1,51 3 38 10,5 8,0 1177001510
1,52 3 38 10,5 8,0 1177001520
1,53 3 38 10,5 8,0 1177001530
1,55 3 38 10,5 8,0 1177001550
1,60 3 38 10,5 8,0 1177001600
1,65 3 38 10,5 8,0 1177001650
1,70 3 38 10,5 8,0 1177001700
1,75 3 38 10,5 8,0 1177001750

WTX – High-performanceboren
	▲ eenheidsschacht Ø 3 h6 voor gebruik in een 

krimpopname

11 770 ...
DC +0,004 DCONMS h6 OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
1,80 3 38 10,5 8,0 1177001800
1,85 3 38 12,0 8,0 1177001850
1,90 3 38 12,0 8,0 1177001900
1,95 3 38 12,0 8,0 1177001950
1,97 3 38 12,0 8,0 1177001970
1,98 3 38 12,0 8,0 1177001980
1,99 3 38 12,0 8,0 1177001990
2,00 3 42 13,0 9,0 1177002000
2,01 3 42 13,0 9,0 1177002010
2,02 3 42 13,0 9,0 1177002020
2,03 3 42 13,0 9,0 1177002030
2,05 3 42 13,0 9,0 1177002050
2,10 3 42 13,0 9,0 1177002100
2,15 3 42 13,0 9,0 1177002150
2,20 3 46 15,0 10,0 1177002200
2,25 3 46 15,0 10,0 1177002250
2,30 3 46 15,0 10,0 1177002300
2,35 3 46 15,0 10,0 1177002350
2,40 3 46 15,0 10,0 1177002400
2,45 3 46 15,0 10,0 1177002450
2,47 3 46 15,0 10,0 1177002470
2,48 3 46 15,0 10,0 1177002480
2,49 3 46 15,0 10,0 1177002490
2,50 3 46 15,0 10,0 1177002500
2,51 3 46 15,0 10,0 1177002510
2,52 3 46 15,0 10,0 1177002520
2,53 3 46 15,0 10,0 1177002530
2,60 3 46 15,0 10,0 1177002600
2,70 3 46 15,0 10,0 1177002700
2,80 3 46 15,0 10,0 1177002800
2,90 3 46 15,0 10,0 1177002900

P ○
M  
K ●
N ●
S ○
H  
O  

→ Vc pagina  36

Boren en nabewerken
VHM boren – microboren 5xD zonder inwendige koeling
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WTX – High-performanceboren

	▲ speciale microboren
	▲ universeel inzetbaar
	▲ zeer hoge proceszekerheid
	▲ pilootboor voor WTX – micro-– high-performance diepgatboor

NEW

≤ 5xD MICRO

NOF = 2

DPX74M

DC

DCONMS

LU LC
F

O
AL



HA

 135°
VHM

10 693 ...
DC m6 DCONMS h6 OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 39 5,6 4,0 1069300800
0,9 3 39 6,3 4,5 1069300900
1,0 3 40 7,0 5,0 1069301000
1,1 3 41 7,7 5,5 1069301100
1,2 3 41 8,4 6,0 1069301200
1,3 3 42 9,1 6,5 1069301300
1,4 3 42 9,8 7,0 1069301400
1,5 3 43 10,5 7,5 1069301500
1,6 3 44 11,2 8,0 1069301600
1,7 3 44 11,9 8,5 1069301700
1,8 3 45 12,6 9,0 1069301800
1,9 3 45 13,3 9,5 1069301900
2,0 3 46 14,0 10,0 1069302000
2,1 3 47 14,7 10,5 1069302100
2,2 3 47 15,4 11,0 1069302200
2,3 3 48 16,1 11,5 1069302300
2,4 3 48 16,8 12,0 1069302400
2,5 3 49 17,5 12,5 1069302500
2,6 3 50 18,2 13,0 1069302600
2,7 3 50 18,9 13,5 1069302700
2,8 3 51 19,6 14,0 1069302800
2,9 3 51 20,3 14,5 1069302900

P ●
M ●
K ●
N  
S ○
H  
O  

→ Vc pagina  36

Minimale koelmiddeldruk 30 bar

WTX – High-performanceboren

	▲ speciale microboren
	▲ universeel inzetbaar
	▲ zeer hoge proceszekerheid

NEW

≤ 8xD MICRO

NOF = 2

DPX74M

DC

DCONMS

LU LC
F

O
AL



HA

 128°
VHM

10 694 ...
DC h6 DCONMS h6 OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 41 8 6,4 1069400800
0,9 3 42 9 7,2 1069400900
1,0 3 43 10 8,0 1069401000
1,1 3 44 11 8,8 1069401100
1,2 3 45 12 9,6 1069401200
1,3 3 46 13 10,4 1069401300
1,4 3 47 14 11,2 1069401400
1,5 3 47 15 12,0 1069401500
1,6 3 48 16 12,8 1069401600
1,7 3 49 17 13,6 1069401700
1,8 3 50 18 14,4 1069401800
1,9 3 51 19 15,2 1069401900
2,0 3 52 20 16,0 1069402000
2,1 3 53 21 16,8 1069402100
2,2 3 54 22 17,6 1069402200
2,3 3 55 23 18,4 1069402300
2,4 3 56 24 19,2 1069402400
2,5 3 56 25 20,0 1069402500
2,6 3 57 26 20,8 1069402600
2,7 3 58 27 21,6 1069402700
2,8 3 59 28 22,4 1069402800
2,9 3 60 29 23,2 1069402900

P ●
M ●
K ●
N  
S ○
H  
O  

→ Vc pagina  37

Minimale koelmiddeldruk 30 bar

Boren en nabewerken
VHM boren – microboren 5xD/8xD met inwendige koeling 



1
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WTX – High-performanceboren

	▲ speciale microboren
	▲ universeel inzetbaar
	▲ zeer hoge proceszekerheid
	▲ pilootboor: 5xD WTX – Micro – high-performance boor

NEW

≤ 12xD MICRO

NOF = 2

DPX74M

DC

DCONMS

LU LC
F

O
AL



HA

 128°
VHM

10 695 ...
DC h6 DCONMS h6 OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 44 11,2 9,6 1069500800
0,9 3 46 12,6 10,8 1069500900
1,0 3 47 14,0 12,0 1069501000
1,1 3 48 15,4 13,2 1069501100
1,2 3 50 16,8 14,4 1069501200
1,3 3 51 18,2 15,6 1069501300
1,4 3 52 19,6 16,8 1069501400
1,5 3 53 21,0 18,0 1069501500
1,6 3 55 22,4 19,2 1069501600
1,7 3 56 23,8 20,4 1069501700
1,8 3 57 25,2 21,6 1069501800
1,9 3 59 26,6 22,8 1069501900
2,0 3 60 28,0 24,0 1069502000
2,1 3 61 29,4 25,2 1069502100
2,2 3 63 30,8 26,4 1069502200
2,3 3 64 32,2 27,6 1069502300
2,4 3 65 33,6 28,8 1069502400
2,5 3 67 35,0 30,0 1069502500
2,6 3 68 36,4 31,2 1069502600
2,7 3 69 37,8 32,4 1069502700
2,8 3 70 39,2 33,6 1069502800
2,9 3 72 40,6 34,8 1069502900

P ●
M ●
K ●
N  
S ○
H  
O  

→ Vc pagina  37

Minimale koelmiddeldruk 30 bar

Boren en nabewerken
VHM boren – microboren 12xD met inwendige koeling
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NC-centerboor, fabrieksnorm
	▲ gespiraliseerd

NOF = 2

NC-A

DC

LC
F

O
AL



HA

 120°
VHM

10 703 ...
DC h5 OAL LCF
mm mm mm

2 32 6 10703002
3 32 8 10703003
4 40 10 10703004
5 50 13 10703005
6 50 13 10703006
8 60 23 10703008
10 70 24 10703010
12 70 24 10703012

P ○
M  
K ●
N ●
S  
H  
O  

→ Vc pagina  42

Boren en nabewerken
VHM boren – NC-centerboren



1
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Materiaal ondergroep Index Samenstelling / Structuur / Warmtebehandeling Treksterkte Werkstof-
nummer

Materiaal
beschrijving

Werkstof-
nummer

Materiaal
BeschrijvingN/mm² - HB / HRc

P

Ongelegeerd staal

P.1.1 < 0,15 % C gegloeid 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45 % C

gegloeid 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 veredeld 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75 % C

gegloeid 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Laaggelegeerd staal

P.2.1 gegloeid 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 veredeld 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 veredeld 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Hooggelegeerd staal  
en hooggelegeerd 
gereedschapstaal

P.3.1 gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 gehard en ontlaten 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 gehard en ontlaten 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

RVS
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 martensitisch veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M RVS

M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch afgeschrikt 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 austenitisch veredeld 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 austenitisch / ferritisch (Duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Grijs gietijzer
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

Nodulair gietijzer
K.2.1 ferritisch 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 perlitisch 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Tempergietijzer
K.3.1 ferritisch 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 perlitisch 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Aluminium – kneedlegering
N.1.1 niet hardbaar 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 hardbaar uitgehard 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Aluminium gietlegering

N.2.1 ≤ 12 % Si, niet hardbaar 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12 % Si, hardbaar uitgehard 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12 % Si, niet hardbaar 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Koper en 
koperlegeringen 
(brons /messing)

N.3.1 automatenlegering (1 % Pb) 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, loodvrij koper en elektrolytisch koper 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Magnesiumlegeringen N.4.1 Magnesium en magnesium legeringen 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Hittebestendige  
Legeringen

S.1.1
Fe - basis

gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 uitgehard 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Ni- of Co Basis

gegloeid 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 uitgehard 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 gegoten 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Titaanlegeringen

S.3.1 Zuiver titaan 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 Alpha- + Beta - legeringen uitgehard 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 Beta legeringen 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Gehard staal

H.1.1 gehard en ontlaten 46–55 HRC

H.1.2 gehard en ontlaten 56–60 HRC

H.1.3 gehard en ontlaten 61–65 HRC

H.1.4 gehard en ontlaten 66–70 HRC

Hard gietijzer H.2.1 gegoten 400 HB

Gehard gietijzer H.3.1 gehard en ontlaten 55 HRC

O Niet-metalen 
materialen

O.1.1 Kunststoffen, duroplastisch ≤ 150 N/mm2

O.1.2 Kunststoffen, thermoplastisch ≤ 100 N/mm2

O.2.1 Aramidevezelf versterkt ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 Glas-/koolstofvezel verstert ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 Grafiet

* Treksterkte

Materiaalvoorbeelden bij de snijgegevenstabellen

Boren en nabewerken
VHM boren – snijgegevens



P.1.1 110 120 0,13 0,18 0,25 110 120 0,13 0,18 0,25
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 105 115 0,12 0,18 0,24
P.1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 100 110 0,12 0,17 0,23
P.1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 95 105 0,11 0,16 0,21
P.1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 90 100 0,11 0,15 0,20
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 105 120 0,15 0,22 0,29
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 95 110 0,14 0,20 0,27
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 85 100 0,13 0,18 0,24
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 65 75 0,12 0,16 0,21
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 70 85 0,12 0,18 0,24
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 60 65 0,11 0,15 0,20
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 50 65 0,09 0,12 0,15
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
M.1.1     
M.2.1     
M.3.1     
K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 85 120 0,17 0,26 0,36
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 100 160 0,17 0,25 0,34
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 80 90 0,16 0,23 0,32
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 70 80 0,14 0,19 0,25
N.1.1     
N.1.2     
N.2.1     
N.2.2     
N.2.3     
N.3.1     
N.3.2     
N.3.3     
N.4.1
S.1.1     
S.1.2     
S.2.1     
S.2.2     
S.2.3     
S.3.1     
S.3.2     
S.3.3     
H.1.1 25 25 0,06 0,08 0,11 25 25 0,06 0,08 0,11
H.1.2     
H.1.3     
H.1.4     
H.2.1 35 35 0,08 0,11 0,14 35 35 0,08 0,11 0,14
H.3.1     
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Richtwaarden voor snijgegevens – WTX – UNI

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!  
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

Boordiepte 3xD Boordiepte tot 5xD
UNI UNI

11 777 ..., 11 780 ... 11 783 ..., 11 786 ...

Index

Vc 
 m/min

Vc 
 m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12 Vc 

 m/min
Vc 

 m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

zonder IK met IK mm/omw mm/omw mm/omw zonder IK met IK mm/omw mm/omw mm/omw

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 75 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.4.2 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.2.1 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.3.1 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.2 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.3 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.4.1
S.1.1 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.3
S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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Richtwaarden voor snijgegevens voor – WTX – Ti / AL

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!  
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

Boordiepte 3xD / 5xD Boordiepte tot 5xD
Ti AL

10 786 ..., 10 787 ... 10 791 ...

Index

Vc 
 m/min Ø 3–4 Ø 4–5 Ø 5–6 Ø 6–8 Ø 8–10 Ø 10–12 Vc 

 m/min Ø 2–3 Ø 3–4 Ø 4–5 Ø 5–6 Ø 6–8 Ø 8–10 Ø 10–12

met IK f f f f f f met IK f f f f f f f
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3 P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.1.1
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.1.2
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.1
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.2
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.3
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.1
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.2
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.3
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.4.1
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3 S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3 S.3.3
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1
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Richtwaarden voor snijgegevens – WTX – MINI / MICRO

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!  
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

Boordiepte tot 5xD Boordiepte tot 5xD Boordiepte 8xD / 12xD
Mini Micro Micro

11 770 ... 10 693 ... 10 694 ..., 10 695 ...

Index

Vc 
 m/min < Ø 1,0 > 

Ø 1,0–1,5
> 

Ø 1,5–2,0
> 

Ø 2,0–2,9
Vc 

 m/min
Vc 

 m/min < Ø 1,0 > 
Ø 1,0–1,25

> 
Ø 1,25–1,5

> 
Ø 1,5–2,0

> 
Ø 2,0–2,5

> 
Ø 2,5–3,0 Index

Vc 
 m/min

Vc 
 m/min < Ø 1,0 > Ø 1,0–1,25 > Ø 1,25–1,5 > Ø 1,5–2,0 > Ø 2,0–2,5 > Ø 2,5–3,0

zonder IK f f f f met IK MMS f f f f f f met IK MMS f f f f f f
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3 P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.1.1
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.1.2
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.1
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.2
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.3
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.1
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.2
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.3
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.4.1
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3 S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3 S.3.3
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1

1

01|37

Richtwaarden voor snijgegevens – WTX – MINI / MICRO
Boordiepte tot 5xD Boordiepte tot 5xD Boordiepte 8xD / 12xD

Mini Micro Micro
11 770 ... 10 693 ... 10 694 ..., 10 695 ...

Index

Vc 
 m/min < Ø 1,0 > 

Ø 1,0–1,5
> 

Ø 1,5–2,0
> 

Ø 2,0–2,9
Vc 

 m/min
Vc 

 m/min < Ø 1,0 > 
Ø 1,0–1,25

> 
Ø 1,25–1,5

> 
Ø 1,5–2,0

> 
Ø 2,0–2,5

> 
Ø 2,5–3,0 Index

Vc 
 m/min

Vc 
 m/min < Ø 1,0 > Ø 1,0–1,25 > Ø 1,25–1,5 > Ø 1,5–2,0 > Ø 2,0–2,5 > Ø 2,5–3,0

zonder IK f f f f met IK MMS f f f f f f met IK MMS f f f f f f
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 90 0,09 0,13 0,18
P.1.2 85 0,09 0,13 0,17
P.1.3 80 0,09 0,12 0,16
P.1.4 75 0,08 0,12 0,16
P.1.5 70 0,08 0,11 0,15
P.2.1 90 0,11 0,16 0,21
P.2.2 80 0,10 0,14 0,19
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16
P.3.1 60 0,09 0,13 0,17
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26
K.1.2 80 0,11 0,16 0,21
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25
K.2.2 80 0,11 0,16 0,21
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Richtwaarden voor snijgegevens – WTX – 180
Boordiepte 3xD

180
10 720 ...

Index
Vc m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

f f f
met IK mm/omw mm/omw mm/omw

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 90 0,09 0,13 0,18
P.1.2 85 0,09 0,13 0,17
P.1.3 80 0,09 0,12 0,16
P.1.4 75 0,08 0,12 0,16
P.1.5 70 0,08 0,11 0,15
P.2.1 90 0,11 0,16 0,21
P.2.2 80 0,10 0,14 0,19
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16
P.3.1 60 0,09 0,13 0,17
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26
K.1.2 80 0,11 0,16 0,21
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25
K.2.2 80 0,11 0,16 0,21
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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Richtwaarden voor snijgegevens – WTX – 180
Boordiepte tot 5xD

180
10 721 ...

Index
Vc m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

f f f
met IK mm/omw mm/omw mm/omw

Correctiefactoren Ak voor f [mm/omw] bij aanboren

Schuinte 
werkstukoppervlak Ak bij 3xD (10 720 ...) Ak bij 5xD (10 721 ...)

15° 0,5 0,25
30° 0,4 niet aanbevolen
45° 0,25 niet aanbevolen

Toepassingsvoorbeeld 
 
aanboren met voedingsreducering

1. Voeding f [mm/omw] met correctiefactor Ak vermenigvuldigen

2. Aanboren met een gereduceerde voeding tot het gereedschap  
op 0,25 x D met de volledige diameter snijdt

3. Alleen bij schuine werkstukoppervlakken - met dubbele voeding  
f [mm/omw] nogmaals uit de boring gaan

Deze bewerking is absoluut noodzakelijk, om vrijlopen van de boor 
mogelijk te maken!

4. De boring met voeding f [mm/omw] zonder lossen afwerken

Voor het loodrecht aanboren (hoek 90°) met de WTX – 180 5xD, is het 
aanbevolen om eerst een pilootboring te maken. (WTX – UNI 3xD)

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P.1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1   
M.2.1   
M.3.1   
K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

01|40

Richtwaarden voor snijgegevens – WPC – UNI
Boordiepte 3xD

UNI
11 600 ..., 11 603 ...

Index
Vc m/min Vc m/min Ø 1–1,5 Ø 1,5–2 Ø 2–3 Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

f f f f f f
zonder IK met IK mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!  
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P.1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1   
M.2.1   
M.3.1   
K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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Richtwaarden voor snijgegevens – WPC – UNI
Boordiepte tot 5xD

UNI
11 606 ..., 11 609 ...

Index
Vc m/min Vc m/min Ø 1–1,5 Ø 1,5–2 Ø 2–3 Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

f f f f f f
zonder IK met IK mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!  
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Richtwaarden voor snijgegevens – VHM NC-centerboren
NC-centerboren

NC-A
10 702 ..., 10 703 ...

Index
Vc m/min Ø 2–3 Ø 3–4 Ø 4–5 Ø 5–6 Ø 6–8 Ø 8–10 Ø 10–12

f f f f f f f
zonder IK mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!  
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

VHM boren – snijgegevens
Boren en nabewerken
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Bo
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Boordiameter in mm

Voeding f in mm/omw.
Boorvermogen gerelateerd aan de diameter: Vc = 80 m/min.
Treksterkte van het materiaal = 600 N/mm²

Asverschil
Het asverschil tussen roterend werkstuk en stilstaand  
gereedschap mag max. 0,04 mm bedragen. Een grotere  
afwijking vermindert de standtijd en de kwaliteit van de  
boring en kan tot gereedschapbreuk leiden.

Rondloopfout
De rondloopfout mag bij roterende gereedschappen niet  
groter zijn dan 0,015 mm.

Koelsmering
Bij gereedschappen met inwendige koeling (afhankelijk van  
diameter) moet de druk minstens 20 bar bedragen. 
Hoogwaardige halfsynthetische oliën of emulsie koelsmeerstoffen 
met minstens 10 % olie en EP (extreme pressure)-toevoegingen 
worden aanbevolen. Daardoor kunnen langere standtijden, hogere 
tolerantienauwkeurigheden en betere oppervlakte ruwheden 
bereikt worden. Een fijnfiltersysteem om mogelijke verstopping  
van de koelkanalen te voorkomen is sterk aan te bevelen.

Boren in vol materiaal
Onze VHM-boren zijn op grond van hun eigen geometrische  
vorm en stijfheid geschikt om in vol materiaal te boren.  
Met VHM-boren ≤ 12xD kan in vol materiaal geboord worden 
zonder te centreren of voor te boren.

Spaankameruitloop
Tussen het werkstuk en de spaankameruitloop van de boor moet 
een veiligheidsafstand van minimaal 1 tot 1,5 x D aangehouden 
worden om een optimale spaanafvoer te waarborgen en daarmee 
spaanophoping en gereedschapbreuk te voorkomen.

Lossen
Vanwege breukgevaar door in het gat aanwezige resp. in de  
boring gespoelde spanen moet hiervan worden afgezien.

Opvolgende gereedschappen
Met een kleinere Ø in dezelfde boring moeten opvolgende  
gereedschappen worden ingezet met een tophoek kleiner dan  
het voorgaande gereedschap, om eigen centrerend vermogen 
 te waarborgen.

Onderbroken snede
Bij schuine in- of uittreding of dwarsboringen moet de voeding 
gereduceerd worden.

Uittreden
Om sterke braamvorming aan de uittreedzijde te voorkomen  
Vc en f reduceren

Werkstukopspanning
Om gereedschapbreuk te vermijden, moet gelet worden op een 
deugdelijke opspanning zonder trillingen resp. doorbuigen van  
het werkstuk.

Gereedschap opspanning
Door optimale opspanning zijn kleine asafwijkingen,  
passingstoleranties (IT 7-8) en zeer goede  
oppervlaktekwaliteiten bereikbaar. 
In veel gevallen kan hierdoor het ruimen vervallen

Machine vermogen
Gelieve vermogensdiagramm in acht nemen.

Snijgegevenstabel
De onderste grenswaarden van de voeding mogen mogen niet 
onderschreden worden, om een gecontroleerde spaanbreuk  
(kommaspaan) te verkrijgen.

Belangrijke inzetcriteria voor WTX boren
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Boren en nabewerken
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WTX – Micro – aanbeveling voor toepassing

Toleranties en hoeken

Algemene aanwijzingen

Pilootboring maken Invoeren van de diepgatboor in de pilootboring

Diepgatboren Uitlopen uit de boring

	▲ Toerental 300 omw/min (linksom draaien beperkt mogelijk)
	▲ Inloopsnelheid ca 1000 mm/min
	▲ Koeling inschakelen
	▲ Verhogen van de parameters 0,5-1,0 mm voor het bereiken  

van de bodem van de pilootboring

	▲ Op diepte boren zonder te lossen 	▲ Boor ca. 1xD terugtrekken
	▲ Toerental verlagen tot 300 omw/min
	▲ Uitloopsnelheid ca. 1000 mm/min
	▲ Koeling voor het verlaten van de boring uitschakelen

1 2

3 4

	▲ Pilootboring min. 3xD
	▲ Zorg ervoor dat de geboorde pilootboring vrij is van spanen om een 

beschadiging van de snijkanten van de micro diepgatboor te vermijden

	▲ Bij verticale bewerking en regelmatige, rechte oppervlakken kan vanaf  
Ø 1,0 mm tot een lengte van 12xD worden afgezien van een pilootboring  
vanwege de uitstekende zelfcentrering. Bij horizontale bewerking,  
onregelmatige en schuine oppervlakken moet een pilootboor gebruikt  
worden. Als pilootboor bevelen wij de WTX Micro 5xD aan.

	▲ Om te garanderen dat de diepgatboor probleemloos in de pilootboring loopt, 
wordt bij horizontale bewerking een 90° aanschuining middels een geschikte 
NC verzinkboor aanbevolen.

	▲ Bij een verticale bewerking kunnen boren vanaf Ø 1,0 mm tot een lengte van 
12xD ook zonder toerentalreductie buiten de pilootboring worden gebruikt.

	▲ Bij doorlopende boringen dient de voeding per omwenteling voordat de boor 
doorkomt met 50 % te worden gereduceerd.

	▲ Bij langspanige materialen kan vanaf een boordiepte van 10xD, elke 3xD  
lossen noodzakelijk zijn. Het lossen (terugtrekbeweging) moet plaatsvinden  
tot pilootgatdiepte.

	▲ Vanwege de kleine Ø van de inwendige koeling bij microboren is het zeer  
belangrijk om aan een effectieve filtratie aandacht te schenken. 
Boren < Ø 2,0 mm filter ≤ 0,010 mm 
Boren < Ø 3,0 mm filter ≤ 0,020 mm 

	▲ Zwevende- en miniscule deeltjes in het koelmiddel verhinderen een effectieve 
koelmiddelstroom naarmate de emulsie ouder wordt. Daarom wordt het  
regelmatig verversen van het koelmiddel aanbevolen.

	▲ Voor een proceszekere productie is een geschikt spanmiddel met de hoogste 
rondloopnauwkeurigheid en balanceerklasse noodzakelijk 
Ronloopnauwkeurigheid ≤ 0,003 mm 
Geschikt voor hoge toerentallen

	▲ Om een betrouwbaar boorproces te garanderen, is een minimale  
koelmiddeldruk van 30 bar noodzakelijk.
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Om elkaar opvolgende piloot- en diepgatboren botsingsvrij in te zetten 
moet gelden: ∆D = ØD (pilootboring) – ØD (diepgatboring) > 0

VHM boren
Technische informatie
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Oorzaken voor ... Oplossingen ...

... ernstige braamvorming bij het doorkomen

... slechte oppervlaktekwaliteit

... plastische vervorming van de snijkant

... uitbreuk aan de overgang ziel, hoofdsnijkant

... grote slijtage aan de dwarssnijkant

... uitbreuk aan de hoofdsnijkant

... faseslijtage

... kerven in de opnameschacht

... grote vrijloopvlakslijtage

... afgebroken hoeken

... snijkantsopbouw
Vc verhogen 
snijkant verkleinen 
coaten

Vc te laag 
hoek van de hoofdsnijkant te groot 
ongecoate snijkant

 opspanning veranderen 
rondloop optimaliseren 
voeding verminderen

 onstabiele omstandigheden 
rondloopfout te groot 
onderbroken snede

Vc verminderen 
voeding verhogen 
vrijloophoek vergroten

Vc te hoog 
voeding te laag 
vrijloophoek te klein

 opspanning veranderen 
rondloop corrigeren 
voeding verminderen 
gebruik vettere emulsie of olie

 onstabiele omstandigheden 
rondloopfout te groot 
onderbroken snede 
abrasieve materialen

 stabielere opspanning 
rondloop controleren 
vergroot verjonging 
gebruik vettere emulsie of olie

 onstabiele omstandigheden 
rondloopfout te groot 
verjonging te klein 
verkeerde of te schrale emulsie

 onstabiele omstandigheden 
onderbroken snede 
verkeerd type gereedschap 
max. slijtage overschreden

 stabielere opspanning 
voeding verminderen 
gereedschap optimaliseren 
gereedschap eerder wisselen

Vc verhogen 
voeding verminderen 
snijkant optimaliseren

Vc te laag 
voeding te groot 
hoek van de hoofdsnijkant te groot

 vrijloophoek vergroten 
snijkant optimaliseren 
ander gereedschap

 vrijloophoek te klein 
hoek van de hoofdsnijkant te groot 
verkeerd gereedschap

Vc verminderen 
koelhoeveelheid verhogen 
vrijloop corrigeren

Vc te hoog 
te weinig emulsie 
verkeerde of te weinig vrijloop

 rondloop controleren 
meer emulsie 
opspanning veranderen

rondloopfout te groot 
onvoldoende koeling 
labiele omstandigheden

 voeding verminderen 
snijkant verkleinen

voeding te groot 
fase aan de hoofdsnijkant te groot

Tips voor het boren met VHM

VHM boren – technische informatie
Boren en nabewerken
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Typenoverzicht – WTX high-performance VHM boren
	▲ goede zelfcentrering
	▲ optimale spaanbreuk
	▲ hoge rondloopnauwkeurigheid
	▲ grote weerstand tegen verlopen

	▲ hoogwaardige oppervlaktekwaliteiten
	▲ kleine boringtoleranties
	▲ geringe randzoneverharding van het materiaal
	▲ goede spaanafvoer, ook bij grote boordieptes

UNI 	▲ High-performanceboor voor alle materialen tot 1200 N/mm²

Ti
	▲ specialist voor de efficiënte verspaning van titaan,  

titaanlegeringen en hittebestendige legeringen

AL
	▲ High-performanceboor speciaal voor de bewerking  

van aluminium, koper en messing
	▲ 6 geleidefasen voor de beste boringskwaliteit en rondheid

180
	▲ voor schuine vlakken tot 45° en het produceren  

van gaten met een vlakke bodem

MINI
	▲ microboren zonder IK voor de nauwkeurige productie  

van zeer kleine boringen vanaf Ø 0,1 mm t/m 2,9 mm

MICRO
	▲ universele High-performance microboren
	▲ gespecialiseerde geometrie en coating
	▲ inclusief pilootboor voor WTX micro diepgatboren

Voor allen producten, welke hieronder met het video symbool gemarkeerd zijn,  
vindt u op cutting.tools/nl/typenoverzicht-wtx een productvideo.

Coatings

	▲ AlTiN nanolayer coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 1100 °C

Ti800

	▲ TiAlN multilayer coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 900 °C

	▲ met diamant vergelijkbare koolstof-coating
	▲ speciaal voor de verspaning van non-ferro materialen
	▲ maximale inzettemperatuur: 400 °C

	▲ voor microgereedschappen ontwikkelde,  
universele AlCrN gebaseerde monolayer coating

	▲ hoge oxidatie-, hitte- en slijtagebestendigheid
	▲ maximale inzettemperatuur 1100 °C

	▲ speciale multilayer coating
	▲ hoge hardheid en hittebestendigheid
	▲ maximale inzettemperatuur: 800 °C

	▲ speciale TiAlN nanolayer coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 1000 °C

TiAlN

DLC

DPX74M

DPA54

DPX74S

VHM boren – technische informatie
Boren en nabewerken
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Monomax

Fullmax

VHM-ruimers

HSS-ruimers

Overzicht ruimers
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	▲ nastelbare monoblokruimer in 3xD en 5xD
	▲ naslijpbare en opnieuw te solderen basishouder
	▲ voor gebruik in alle gangbare materialen

kort 5,6 0– 12,00
H7

✓ ✓ ✓ ◼ 48–50● ● ● ● ○
1/100

lang
4,00–12,00 H7

✓ ✓ ✓ ◼ 57–62● ● ● ○ ○
2,96 – 12,03 1/100

0,59–12,05 1/100 ✓ ◼ 64● ○ ● ○ ○

	▲ HSS-E machineruimer

0,95–12,00 1/100 ✓ ◻ 66+67● ○ ● ● ○ ●

3,76–12,00 1/100 ✓ ◻ 69● ○ ● ● ○ ●

	▲ hogesnelheidsruimer in korte en lange uitvoering
	▲ ruimers voor de bewerking van staal, roest- en zuurbestendige stalen,  

gietijzer, aluminium en geharde materialen tot 63 HRC
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ eenheidsschacht ~DIN 6535 HA

kort
4,00–12,00 H7

✓ ✓ ✓ ◼ 51–56● ● ○ ○
2,96 – 12,03 1/100

	▲ universele VHM ruimer zonder IK
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ eenheidsschacht ~ DIN 6535 HA

0,59–12,05 1/100 ✓ ◻ 63● ○ ● ●

	▲ HSS-E NC-machineruimer
	▲ eenheidsschacht DIN 1835 A

0,95–12,00 1/100 ✓ ◻ 65● ● ● ●

	▲ HSS-E automatenruimer DIN 8089

4,00–12,00 H7 ✓ ◻ 68● ○ ● ● ○ ●

Meer afmetingen en boren vindt u in onze → Hoofdcatalogus Hoofdstuk 4 Ruimen en verzinken

Boren en nabewerken
Ruimers – inhoudsopgave
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Materiaal ondergroep Index

P

Ongelegeerd staal

P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5

Laaggelegeerd staal

P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4

Hooggelegeerd staal en  
hooggelegeerd  

gereedschapstaal

P.3.1
P.3.2
P.3.3

RVS
P.4.1
P.4.2

M RVS

M.1.1
M.2.1
M.3.1

K

Grijs gietijzer
K.1.1
K.1.2

Nodulair gietijzer
K.2.1
K.2.2

Tempergietijzer
K.3.1
K.3.2

N

Aluminium kneedlegeringen,
N.1.1
N.1.2

Aluminium gietlegeringen

N.2.1
N.2.2
N.2.3

Koper en koperlegeringen 
(brons, messing)

N.3.1
N.3.2
N.3.3

Magnesiumlegeringen N.4.1

O Niet-metalen materialen

O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

Ø 5,60 – 25,89 mm
KOMET-nr. (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17

aansnijding ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706
aansnijhoek 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°

soort / coating DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Artikel-nr. (3xD) 40 635 40 625 40 652 40 648 40 605 40 657 40 644 40 640

gangbare maten voorradig ✓ ✓ ✓ ✓

toepassing
doorlopend gat blind gat

 

*

 

*

● ● ○ ●

● ●

● ●

○ ●

○ ● ●

○ ● ●

● ●

○ ●

○ ○

Monomax – keuzehulp

Toepassingsbereiken: hoofdtoepassingsgebied ●
neventoepassingsgebied ○

* voor boringen met onderbroken snede gecoate HM-ruimers gebruiken

Boren en nabewerken
Ruimers – Monomax
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1
Monomax – Hogesnelheidsruimers, kort

	▲ nastelbaar voor kleinste gattoleranties
	▲ slijtagecompensatie binnen het tolerantieveld
	▲ terugloop uit de boring met 3 tot 4-voudige voeding
	▲ tot tolerantieklasse IT 5 al vanaf de eerste boring absoluut bedrijfszeker boring

O
AL

L

DC

DCONMS
LP

R

f ≈
 0

,1
 m

m LU

DST DST DBG-P TiN DBC

56J.93 56J.93 56J.65 56J.71 56J.17
≤ 3xD ≤ 3xD ≤ 3xD ≤ 3xD ≤ 3xD
 45°  25°  45°  45°  45/8°

ASG3000 ASG4000 ASG0106 ASG3000 ASG0706
CERMET CERMET HM HM HM

doorlopend gat doorlopend gat doorlopend gat doorlopend gat doorlopend gat

40 625 ... 40 635 ... 40 652 ... 40 605 ... 40 648 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP      
mm mm mm mm mm mm      

5,60 - 5,99 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

6,00 85 9,5 35 40 12 4  40625060  40635060  4065206000  40605060  4064806000 1)

6,01 - 7,99 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

8,00 85 9,5 35 40 12 4  40625080  40635080  4065208000  40605080  4064808000 1)

8,01 - 8,89 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

8,90 - 9,89 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

9,90 - 9,99 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

10,00 95 9,5 45 50 12 6  40625100  40635100  4065210000  40605100  4064810000 1)

10,01 - 11,99 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

12,00 95 9,5 45 50 12 6  40625120  40635120  4065212000  40605120  4064812000 1)
  

P ● ● ● ○  
M   ●   
K ● ○  ○  
N ○   ● ●
S      
H      
O     ○

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen / minimale bestelhoeveelheid 2 stuks → Vc pagina  71–74
2) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 20 werkdagen / minimale bestelhoeveelheid 2 stuks

Gereedschap niet krimpen!

Voor xxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø in H7 aangeven (bv. 15,89 H7 → Artikel-nr. 40 635 1589)! 
Alle andere diameters en tolerantieklassen zijn eveneens op aanvraag mogelijk (bv. 18,5 + 0,025 of 18 N7).

Boren en nabewerken
Ruimers – Monomax
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Monomax – Hogesnelheidsruimers, kort
	▲ nastelbaar voor kleinste gattoleranties
	▲ slijtagecompensatie binnen het tolerantieveld
	▲ terugloop uit de boring met 3 tot 4-voudige voeding
	▲ tot tolerantieklasse IT 5 al vanaf de eerste boring absoluut bedrijfszeker boring

O
AL

L

DC

DCONMS
LP

R

f ≈
 0

,1
 m

m LU

DBG-P DBG-P DBC

56H.65 56H.65 56H.17
≤ 3xD ≤ 3xD ≤ 3xD
 45°  45°  45/8°

ASG0106 ASG3000 ASG0706
HM HM HM

blind gat blind gat blind gat

40 644 ... 40 657 ... 40 640 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    
mm mm mm mm mm mm    

5,60 - 5,99 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

6,00 85 9,5 35 40 12 4  4064406000 1)  4065706000 1)  4064006000 1)

6,01 - 7,99 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

8,00 85 9,5 35 40 12 4  4064408000 1)  4065708000 1)  4064008000 1)

8,01 - 8,89 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

8,90 - 9,89 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

9,90 - 9,99 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

10,00 95 9,5 45 50 12 6  4064410000 1)  4065710000 1)  4064010000 1)

10,01 - 11,99 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

12,00 95 9,5 45 50 12 6  4064412000 1)  4065712000 1)  4064012000 1)
  

P ● ●  
M ●   
K  ●  
N   ●
S    
H    
O   ○

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen / minimale bestelhoeveelheid 2 stuks → Vc pagina  71–74

Gereedschap niet krimpen!

Voor xxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø in H7 aangeven (bv. 15,89 H7 → Artikel-nr. 40 644 1589)! 
Alle andere diameters en tolerantieklassen zijn eveneens op aanvraag mogelijk (bv. 18,5 + 0,025 of 18 N7).

Boren en nabewerken
Ruimers – Monomax
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1
Fullmax – High performance machineruimers, kort

	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings

UNI

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

NEW

DBG-U

51P.57
HA

links gespiraliseerd
 30°

ASG2210
VHM

doorlopend gat

40 483 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  
mm mm mm mm mm mm  

4 50 12 24 28 4 4  4048304000
5 64 12 31 36 6 4  4048305000
6 64 12 31 36 6 4  4048306000
7 70 16 31 36 8 6  4048307000
8 70 16 31 36 8 6  4048308000
9 80 16 35 40 10 6  4048309000
10 80 16 35 40 10 6  4048310000
11 90 20 40 45 12 6  4048311000
12 90 20 40 45 12 6  4048312000

  

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

→ Vc pagina  75

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|52

Fullmax – High performance machineruimers, kort
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings
	▲ tolerantie: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

UNI

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

NEW

DBG-U

51P.57
HA

links gespiraliseerd
 30°

ASG2210
VHM

doorlopend gat

40 489 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm mm  
2,96 - 3,96 50 12 24 28 4 4  xxxxxxxxxx 1)

3,97 50 12 24 28 4 4  4048903970
3,98 50 12 24 28 4 4  4048903980
3,99 50 12 24 28 4 4  4048903990
4,00 50 12 24 28 4 4  4048904000
4,01 50 12 24 28 4 4  4048904010
4,02 50 12 24 28 4 4  4048904020
4,03 50 12 24 28 4 4  4048904030

4,04 - 4,05 50 12 24 28 4 4  xxxxxxxxxx 1)

4,06 - 4,96 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx 1)

4,97 64 12 31 36 6 4  4048904970
4,98 64 12 31 36 6 4  4048904980
4,99 64 12 31 36 6 4  4048904990
5,00 64 12 31 36 6 4  4048905000
5,01 64 12 31 36 6 4  4048905010
5,02 64 12 31 36 6 4  4048905020
5,03 64 12 31 36 6 4  4048905030

5,04 - 5,96 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx 1)

5,97 64 12 31 36 6 4  4048905970
5,98 64 12 31 36 6 4  4048905980
5,99 64 12 31 36 6 4  4048905990
6,00 64 12 31 36 6 4  4048906000
6,01 64 12 31 36 6 4  4048906010
6,02 64 12 31 36 6 4  4048906020
6,03 64 12 31 36 6 4  4048906030

6,04 - 6,05 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx 1)

6,06 - 7,96 70 16 31 36 8 6  xxxxxxxxxx 1)

7,97 70 16 31 36 8 6  4048907970
7,98 70 16 31 36 8 6  4048907980
7,99 70 16 31 36 8 6  4048907990

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen → Vc pagina  75

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. 
Afdekbare passingmaten kunt u vinden in de tabel op → pagina 80. Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven (bv. Ø 8,82 mm → artikel-nr. 40 489 08820)!

vervolg op de volgende pagina

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|53

1
Fullmax – High performance machineruimers, kort

	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings
	▲ tolerantie: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

UNI

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

NEW

DBG-U

51P.57
HA

links gespiraliseerd
 30°

ASG2210
VHM

doorlopend gat

40 489 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm mm  
8,00 70 16 31 36 8 6  4048908000
8,01 70 16 31 36 8 6  4048908010
8,02 70 16 31 36 8 6  4048908020
8,03 70 16 31 36 8 6  4048908030

8,04 - 8,05 70 16 31 36 8 6  xxxxxxxxxx 1)

8,06 - 9,96 80 16 35 40 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,97 80 16 35 40 10 6  4048909970
9,98 80 16 35 40 10 6  4048909980
9,99 80 16 35 40 10 6  4048909990
10,00 80 16 35 40 10 6  4048910000
10,01 80 16 35 40 10 6  4048910010
10,02 80 16 35 40 10 6  4048910020
10,03 80 16 35 40 10 6  4048910030

10,04 - 10,05 80 16 35 40 10 6  xxxxxxxxxx 1)

10,06 - 11,96 90 20 40 45 12 6  xxxxxxxxxx 1)

11,97 90 20 40 45 12 6  4048911970
11,98 90 20 40 45 12 6  4048911980
11,99 90 20 40 45 12 6  4048911990
12,00 90 20 40 45 12 6  4048912000
12,01 90 20 40 45 12 6  4048912010
12,02 90 20 40 45 12 6  4048912020
12,03 90 20 40 45 12 6  4048912030

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen → Vc pagina  75

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. 
Afdekbare passingmaten kunt u vinden in de tabel op → pagina 80. Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven (bv. Ø 8,82 mm → artikel-nr. 40 489 08820)!

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|54

Fullmax – High performance machineruimers, kort
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings

UNI
L 

LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

NEW

DBG-U

51M.57
HA

rechte spaankamers
 60°

ASG2110
VHM

blind gat

40 481 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  
mm mm mm mm mm mm  

4 50 12 24 28 4 4  4048104000
5 64 12 31 36 6 4  4048105000
6 64 12 31 36 6 4  4048106000
7 70 16 31 36 8 6  4048107000
8 70 16 31 36 8 6  4048108000
9 80 16 35 40 10 6  4048109000
10 80 16 35 40 10 6  4048110000
11 90 20 40 45 12 6  4048111000
12 90 20 40 45 12 6  4048112000

  

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

→ Vc pagina  75

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|55

1
Fullmax – High performance machineruimers, kort

	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings
	▲ tolerantie: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

UNI
L 

LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

NEW

DBG-U

51M.57
HA

rechte spaankamers
 60°

ASG2110
VHM

blind gat

40 488 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm mm  
2,96 - 3,96 50 12 24 28 4 4  xxxxxxxxxx 1)

3,97 50 12 24 28 4 4  4048803970
3,98 50 12 24 28 4 4  4048803980
3,99 50 12 24 28 4 4  4048803990
4,00 50 12 24 28 4 4  4048804000
4,01 50 12 24 28 4 4  4048804010
4,02 50 12 24 28 4 4  4048804020
4,03 50 12 24 28 4 4  4048804030

4,04 - 4,05 50 12 24 28 4 4  xxxxxxxxxx 1)

4,06 - 4,96 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx 1)

4,97 64 12 31 36 6 4  4048804970
4,98 64 12 31 36 6 4  4048804980
4,99 64 12 31 36 6 4  4048804990
5,00 64 12 31 36 6 4  4048805000
5,01 64 12 31 36 6 4  4048805010
5,02 64 12 31 36 6 4  4048805020
5,03 64 12 31 36 6 4  4048805030

5,04 - 5,96 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx 1)

5,97 64 12 31 36 6 4  4048805970
5,98 64 12 31 36 6 4  4048805980
5,99 64 12 31 36 6 4  4048805990
6,00 64 12 31 36 6 4  4048806000
6,01 64 12 31 36 6 4  4048806010
6,02 64 12 31 36 6 4  4048806020
6,03 64 12 31 36 6 4  4048806030

6,04 - 6,05 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx 1)

6,06 - 7,96 70 16 31 36 8 6  xxxxxxxxxx 1)

7,97 70 16 31 36 8 6  4048807970
7,98 70 16 31 36 8 6  4048807980
7,99 70 16 31 36 8 6  4048807990

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen → Vc pagina  75

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. Afdekbare passingmaten kunt u vinden in de tabel op → pagina 80.  
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven (bv. Ø 8,82 mm → artikel-nr. 40 488 08820)!

vervolg op de volgende pagina

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|56

Fullmax – High performance machineruimers, kort
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings
	▲ tolerantie: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

UNI
L 

LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

NEW

DBG-U

51M.57
HA

rechte spaankamers
 60°

ASG2110
VHM

blind gat

40 488 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm mm  
8,00 70 16 31 36 8 6  4048808000
8,01 70 16 31 36 8 6  4048808010
8,02 70 16 31 36 8 6  4048808020
8,03 70 16 31 36 8 6  4048808030

8,04 - 8,05 70 16 31 36 8 6  xxxxxxxxxx 1)

8,06 - 9,96 80 16 35 40 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,97 80 16 35 40 10 6  4048809970
9,98 80 16 35 40 10 6  4048809980
9,99 80 16 35 40 10 6  4048809990
10,00 80 16 35 40 10 6  4048810000
10,01 80 16 35 40 10 6  4048810010
10,02 80 16 35 40 10 6  4048810020
10,03 80 16 35 40 10 6  4048810030

10,04 - 10,05 80 16 35 40 10 6  xxxxxxxxxx 1)

10,06 - 11,96 90 20 40 45 12 6  xxxxxxxxxx 1)

11,97 90 20 40 45 12 6  4048811970
11,98 90 20 40 45 12 6  4048811980
11,99 90 20 40 45 12 6  4048811990
12,00 90 20 40 45 12 6  4048812000
12,01 90 20 40 45 12 6  4048812010
12,02 90 20 40 45 12 6  4048812020
12,03 90 20 40 45 12 6  4048812030

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen → Vc pagina  75

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. Afdekbare passingmaten kunt u vinden in de tabel op → pagina 80.  
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven (bv. Ø 8,82 mm → artikel-nr. 40 488 08820)!

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|57

1
Fullmax – High performance machineruimers, lang

	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings

L 
LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52P.57 52S.44 52N.17
HA HA HA

links gespiraliseerd links gespiraliseerd rechte spaankamers
 30°  30°  30°

ASG2210 ASG2231 ASG2270
VHM VHM VHM

doorlopend gat doorlopend gat doorlopend gat

40 484 ... 40 401 ... 40 471 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    
mm mm mm mm mm mm    

4 60 12 28 32 4 4  4048404000  4040104000  4047104000
5 76 12 35 40 6 4  4048405000  4040105000  4047105000
6 76 12 35 40 6 4  4048406000  4040106000  4047106000
7 101 16 60 65 8 6  4048407000  4040107000  4047107000
8 101 16 60 65 8 6  4048408000  4040108000  4047108000
9 108 16 63 68 10 6  4048409000  4040109000  4047109000
10 108 16 63 68 10 6  4048410000  4040110000  4047110000
11 130 20 80 85 12 6  4048411000  4040111000  4047111000
12 130 20 80 85 12 6  4048412000  4040112000  4047112000

  

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

→ Vc pagina  76+77

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|58

Fullmax – High performance machineruimers, lang
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings
	▲ tolerantie: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

L 
LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52P.57 52S.44 52N.17
HA HA HA

links gespiraliseerd links gespiraliseerd rechte spaankamers
 30°  30°  30°

ASG2210 ASG2231 ASG2270
VHM VHM VHM

doorlopend gat doorlopend gat doorlopend gat

40 486 ... 40 403 ... 40 473 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    

mm mm mm mm mm mm    
2,96 - 3,96 60 12 28 32 4 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

3,97 60 12 28 32 4 4  4048603970  4040303970  40473039701)

3,98 60 12 28 32 4 4  4048603980  4040303980  4047303980 1)

3,99 60 12 28 32 4 4  4048603990  4040303990  40473039901)

4,00 60 12 28 32 4 4  4048604000  4040304000  40473040001)

4,01 60 12 28 32 4 4  4048604010  4040304010  40473040101)

4,02 60 12 28 32 4 4  4048604020  4040304020  40473040201)

4,03 60 12 28 32 4 4  4048604030  4040304030  40473040301)

4,04 - 4,05 60 12 28 32 4 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

4,06 - 4,96 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

4,97 76 12 35 40 6 4  4048604970  4040304970  40473049701)

4,98 76 12 35 40 6 4  4048604980  4040304980  4047304980 1)

4,99 76 12 35 40 6 4  4048604990  4040304990  40473049901)

5,00 76 12 35 40 6 4  4048605000  4040305000  40473050001)

5,01 76 12 35 40 6 4  4048605010  4040305010  40473050101)

5,02 76 12 35 40 6 4  4048605020  4040305020  40473050201)

5,03 76 12 35 40 6 4  4048605030  4040305030  40473050301)

5,04 - 5,96 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

5,97 76 12 35 40 6 4  4048605970  4040305970  40473059701)

5,98 76 12 35 40 6 4  4048605980  4040305980  4047305980 1)

5,99 76 12 35 40 6 4  4048605990  4040305990  40473059901)

6,00 76 12 35 40 6 4  4048606000  4040306000  40473060001)

6,01 76 12 35 40 6 4  4048606010  4040306010  40473060101)

6,02 76 12 35 40 6 4  4048606020  4040306020  40473060201)

6,03 76 12 35 40 6 4  4048606030  4040306030  40473060301)

6,04 - 6,05 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

6,06 - 7,96 101 16 60 65 8 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

7,97 101 16 60 65 8 6  4048607970  4040307970  40473079701)

7,98 101 16 60 65 8 6  4048607980  4040307980  4047307980 1)

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen → Vc pagina  76+77
2) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 32 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. Afdekbare passingmaten kunt u vinden in de tabel op → pagina 80.  
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven (bv. Ø 8,82 mm → artikel-nr. 40 486 08820)!

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax

vervolg op volgende pagina



01|59

1
Fullmax – High performance machineruimers, lang

	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings
	▲ tolerantie: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

L 
LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52P.57 52S.44 52N.17
HA HA HA

links gespiraliseerd links gespiraliseerd rechte spaankamers
 30°  30°  30°

ASG2210 ASG2231 ASG2270
VHM VHM VHM

doorlopend gat doorlopend gat doorlopend gat

40 486 ... 40 403 ... 40 473 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    

mm mm mm mm mm mm    
7,99 101 16 60 65 8 6  4048607990  4040307990  40473079901)

8,00 101 16 60 65 8 6  4048608000  4040308000  4047308000 1)

8,01 101 16 60 65 8 6  4048608010  4040308010  4047308010 1)

8,02 101 16 60 65 8 6  4048608020  4040308020  4047308020 1)

8,03 101 16 60 65 8 6  4048608030  4040308030  4047308030 1)

8,04 - 8,05 101 16 60 65 8 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

8,06 - 9,96 108 16 63 68 10 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

9,97 108 16 63 68 10 6  4048609970  4040309970  40473099701)

9,98 108 16 63 68 10 6  4048609980  4040309980  4047309980 1)

9,99 108 16 63 68 10 6  4048609990  4040309990  40473099901)

10,00 108 16 63 68 10 6  4048610000  4040310000  40473100001)

10,01 108 16 63 68 10 6  4048610010  4040310010  40473100101)

10,02 108 16 63 68 10 6  4048610020  4040310020  40473100201)

10,03 108 16 63 68 10 6  4048610030  4040310030  40473100301)

10,04 - 10,05 108 16 63 68 10 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

10,06 - 11,96 130 20 80 85 12 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

11,97 130 20 80 85 12 6  4048611970  4040311970  40473119701)

11,98 130 20 80 85 12 6  4048611980  4040311980  4047311980 1)

11,99 130 20 80 85 12 6  4048611990  4040311990  40473119901)

12,00 130 20 80 85 12 6  4048612000  4040312000  40473120001)

12,01 130 20 80 85 12 6  4048612010  4040312010  40473120101)

12,02 130 20 80 85 12 6  4048612020  4040312020  40473120201)

12,03 130 20 80 85 12 6  4048612030  4040312030  40473120301)

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen → Vc pagina  76+77
2) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 32 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. Afdekbare passingmaten kunt u vinden in de tabel op → pagina 80.  
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven (bv. Ø 8,82 mm → artikel-nr. 40 486 08820)!

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|60

Fullmax – High performance machineruimers, lang
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52M.57 52T.45 52Q.17
HA HA HA

rechte spaankamers rechte spaankamers rechte spaankamers
 60°  45°  60°

ASG2110 ASG2131 ASG2170
VHM VHM VHM

blind gat blind gat blind gat

40 485 ... 40 402 ... 40 472 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    
mm mm mm mm mm mm    

4 60 12 28 32 4 4  4048504000  4040204000  4047204000
5 76 12 35 40 6 4  4048505000  4040205000  4047205000
6 76 12 35 40 6 4  4048506000  4040206000  4047206000
7 101 16 60 65 8 6  4048507000  4040207000  4047207000
8 101 16 60 65 8 6  4048508000  4040208000  4047208000
9 108 16 63 68 10 6  4048509000  4040209000  4047209000
10 108 16 63 68 10 6  4048510000  4040210000  4047210000
11 130 20 80 85 12 6  4048511000  4040211000  4047211000
12 130 20 80 85 12 6  4048512000  4040212000  4047212000

  

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

→ Vc pagina  76+77

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax



01|61

1
Fullmax – High performance machineruimers, lang

	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings
	▲ tolerantie: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52M.57 52T.45 52Q.17
HA HA HA

rechte spaankamers rechte spaankamers rechte spaankamers
 60°  45°  60°

ASG2110 ASG2131 ASG2170
VHM VHM VHM

blind gat blind gat blind gat

40 487 ... 40 404 ... 40 474 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    

mm mm mm mm mm mm    
2,96 - 3,96 60 12 28 32 4 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

3,97 60 12 28 32 4 4  4048703970  4040403970  40474039701)

3,98 60 12 28 32 4 4  4048703980  4040403980  4047403980 1)

3,99 60 12 28 32 4 4  4048703990  4040403990  40474039901)

4,00 60 12 28 32 4 4  4048704000  4040404000  40474040001)

4,01 60 12 28 32 4 4  4048704010  4040404010  40474040101)

4,02 60 12 28 32 4 4  4048704020  4040404020  40474040201)

4,03 60 12 28 32 4 4  4048704030  4040404030  40474040301)

4,04 - 4,05 60 12 28 32 4 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

4,06 - 4,96 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

4,97 76 12 35 40 6 4  4048704970  4040404970  40474049701)

4,98 76 12 35 40 6 4  4048704980  4040404980  4047404980 1)

4,99 76 12 35 40 6 4  4048704990  4040404990  40474049901)

5,00 76 12 35 40 6 4  4048705000  4040405000  40474050001)

5,01 76 12 35 40 6 4  4048705010  4040405010  40474050101)

5,02 76 12 35 40 6 4  4048705020  4040405020  40474050201)

5,03 76 12 35 40 6 4  4048705030  4040405030  40474050301)

5,04 - 5,96 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

5,97 76 12 35 40 6 4  4048705970  4040405970  40474059701)

5,98 76 12 35 40 6 4  4048705980  4040405980  4047405980 1)

5,99 76 12 35 40 6 4  4048705990  4040405990  40474059901)

6,00 76 12 35 40 6 4  4048706000  4040406000  40474060001)

6,01 76 12 35 40 6 4  4048706010  4040406010  40474060101)

6,02 76 12 35 40 6 4  4048706020  4040406020  40474060201)

6,03 76 12 35 40 6 4  4048706030  4040406030  40474060301)

6,04 - 6,05 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

6,06 - 7,96 101 16 60 65 8 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

7,97 101 16 60 65 8 6  4048707970  4040407970  40474079701)

7,98 101 16 60 65 8 6  4048707980  4040407980  4047407980 1)

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen → Vc pagina  76+77
2) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 32 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. Afdekbare passingmaten kunt u vinden in de tabel op → pagina 80.  
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven (bv. Ø 8,82 mm → artikel-nr. 40 487 08820)!

vervolg op de volgende pagina

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax
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Fullmax – High performance machineruimers, lang
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ ontworpen voor highspeed bewerking
	▲ gespecialiseerde geometrieën en coatings
	▲ tolerantie: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52M.57 52T.45 52Q.17
HA HA HA

rechte spaankamers rechte spaankamers rechte spaankamers
 60°  45°  60°

ASG2110 ASG2131 ASG2170
VHM VHM VHM

blind gat blind gat blind gat

40 487 ... 40 404 ... 40 474 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    

mm mm mm mm mm mm    
7,99 101 16 60 65 8 6  4048707990  4040407990  40474079901)

8,00 101 16 60 65 8 6  4048708000  4040408000  4047408000 1)

8,01 101 16 60 65 8 6  4048708010  4040408010  4047408010 1)

8,02 101 16 60 65 8 6  4048708020  4040408020  4047408020 1)

8,03 101 16 60 65 8 6  4048708030  4040408030  4047408030 1)

8,04 - 8,05 101 16 60 65 8 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

8,06 - 9,96 108 16 63 68 10 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

9,97 108 16 63 68 10 6  4048709970  4040409970  40474099701)

9,98 108 16 63 68 10 6  4048709980  4040409980  4047409980 1)

9,99 108 16 63 68 10 6  4048709990  4040409990  40474099901)

10,00 108 16 63 68 10 6  4048710000  4040410000  40474100001)

10,01 108 16 63 68 10 6  4048710010  4040410010  40474100101)

10,02 108 16 63 68 10 6  4048710020  4040410020  40474100201)

10,03 108 16 63 68 10 6  4048710030  4040410030  40474100301)

10,04 - 10,05 108 16 63 68 10 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

10,06 - 11,96 130 20 80 85 12 6  xxxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxxx 1)

11,97 130 20 80 85 12 6  4048711970  4040411970  40474119701)

11,98 130 20 80 85 12 6  4048711980  4040411980  4047411980 1)

11,99 130 20 80 85 12 6  4048711990  4040411990  40474119901)

12,00 130 20 80 85 12 6  4048712000  4040412000  40474120001)

12,01 130 20 80 85 12 6  4048712010  4040412010  40474120101)

12,02 130 20 80 85 12 6  4048712020  4040412020  40474120201)

12,03 130 20 80 85 12 6  4048712030  4040412030  40474120301)

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 25 werkdagen → Vc pagina  76+77
2) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 32 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. Afdekbare passingmaten kunt u vinden in de tabel op → pagina 80.  
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven (bv. Ø 8,82 mm → artikel-nr. 40 487 08820)!

Boren en nabewerken
Ruimers – Fullmax
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1

NC
100

L

DC

O
AL

LU

DCONMS

~HA
links gespiraliseerd

VHM

40 430 ...
DC +0,004 OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm  
0,59 - 0,64 45 5 7,5 3 4  xxxxxxxxxx 1)

0,65 - 0,74 45 5 7,5 3 4  xxxxxxxxxx 1)

0,75 - 0,84 45 6 8,0 3 4  xxxxxxxxxx 1)

0,85 - 0,95 45 6 8,0 3 4  xxxxxxxxxx 1)

0,96 50 6 17,5 3 3  40430009601)

0,97 50 6 17,5 3 3  40430009701)

0,98 50 6 17,5 3 3  4043000980 2)

0,99 50 6 17,5 3 3  40430009902)

1,00 50 6 17,5 3 3  40430010002)

1,01 50 6 17,5 3 3  40430010102)

1,02 50 6 17,5 3 3  40430010202)

1,03 50 6 17,5 3 3  40430010302)

1,04 - 1,06 50 6 17,5 3 3  xxxxxxxxxx 2)

1,07 - 1,18 50 9 17,5 3 3  xxxxxxxxxx 2)

1,19 - 1,32 50 9 17,5 3 3  xxxxxxxxxx 2)

1,33 - 1,50 50 9 18,0 3 3  xxxxxxxxxx 2)

1,51 - 1,70 50 10 18,0 3 3  xxxxxxxxxx 2)

1,71 - 1,90 50 11 18,5 3 4  xxxxxxxxxx 2)

1,91 - 1,97 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx 2)

1,98 50 12 18,5 3 4  4043001980
1,99 50 12 18,5 3 4  4043001990
2,00 50 12 18,5 3 4  4043002000
2,01 50 12 18,5 3 4  4043002010
2,02 50 12 18,5 3 4  4043002020
2,03 50 12 18,5 3 4  4043002030

2,04 - 2,12 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx 2)

2,13 - 2,36 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx 2)

2,37 - 2,47 60 16 29,0 3 4  xxxxxxxxxx 2)

2,48 60 16 29,0 3 4  4043002480
2,49 60 16 29,0 3 4  4043002490
2,50 60 16 29,0 3 4  4043002500
2,51 60 16 29,0 3 4  4043002510
2,52 60 16 29,0 3 4  4043002520
2,53 60 16 29,0 3 4  4043002530

2,54 - 2,65 60 16 29,0 3 4  xxxxxxxxxx 2)

2,66 - 2,80 65 17 33,0 4 6  xxxxxxxxxx 2)

2,81 - 2,96 65 17 33,0 4 6  xxxxxxxxxx 2)

2,97 65 17 33,0 4 6  4043002970
2,98 65 17 33,0 4 6  4043002980
2,99 65 17 33,0 4 6  4043002990
3,00 65 17 33,0 4 6  4043003000
3,01 65 17 33,0 4 6  4043003010
3,02 65 17 33,0 4 6  4043003020
3,03 65 17 33,0 4 6  4043003030

3,04 - 3,35 65 18 33,0 4 6  xxxxxxxxxx 2)

3,36 - 3,75 75 18 43,0 4 6  xxxxxxxxxx 2)

3,76 - 3,96 75 19 43,0 4 6  xxxxxxxxxx 2)

3,97 75 19 43,0 4 6  4043003970
3,98 75 19 43,0 4 6  4043003980
3,99 75 19 43,0 4 6  4043003990
4,00 75 19 43,0 4 6  4043004000
4,01 75 19 43,0 4 6  4043004010
4,02 75 19 43,0 4 6  4043004020
4,03 75 19 43,0 4 6  4043004030

4,04 - 4,25 75 19 43,0 4 6  xxxxxxxxxx 2)

4,26 - 4,75 80 21 39,0 6 6  xxxxxxxxxx 2)

4,76 - 4,96 93 23 52,0 6 6  xxxxxxxxxx 2)

4,97 93 23 52,0 6 6  4043004970
4,98 93 23 52,0 6 6  4043004980
4,99 93 23 52,0 6 6  4043004990

NC-machineruimers overeenk. DIN 8093-2B
	▲ 0,01 mm oplopend
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ Ø 0,6–0,94 mm overeenk. DIN 8093-B 

	▲ Ø 0,95–3,75 mm met aan beide zijden punt
	▲ Ø 3,76–12,05 mm met centrering

40 430 ...
DC +0,004 OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm  
5,00 93 23 52,0 6 6  4043005000
5,01 93 23 52,0 6 6  4043005010
5,02 93 23 52,0 6 6  4043005020
5,03 93 23 52,0 6 6  4043005030

5,04 - 5,30 93 23 52,0 6 6  xxxxxxxxxx 2)

5,31 - 5,96 93 26 53,0 6 6  xxxxxxxxxx 2)

5,97 93 26 53,0 6 6  4043005970
5,98 93 26 53,0 6 6  4043005980
5,99 93 26 53,0 6 6  4043005990
6,00 93 26 53,0 6 6  4043006000
6,01 93 26 53,0 6 6  4043006010
6,02 93 26 53,0 6 6  4043006020
6,03 93 26 53,0 6 6  4043006030

6,04 - 6,70 101 28 61,0 6 6  xxxxxxxxxx 2)

6,71 - 7,50 109 31 68,0 8 6  xxxxxxxxxx 2)

7,51 - 7,96 117 33 77,0 8 6  xxxxxxxxxx 2)

7,97 117 33 77,0 8 6  4043007970
7,98 117 33 77,0 8 6  4043007980
7,99 117 33 77,0 8 6  4043007990
8,00 117 33 77,0 8 6  4043008000
8,01 117 33 77,0 8 6  4043008010
8,02 117 33 77,0 8 6  4043008020
8,03 117 33 77,0 8 6  4043008030
8,04 117 33 77,0 8 6  4043008040

8,05 - 8,50 117 33 77,0 8 6  xxxxxxxxxx 2)

8,51 - 9,04 125 36 80,0 10 6  xxxxxxxxxx 2)

9,05 - 9,50 125 36 80,0 10 6  xxxxxxxxxx 2)

9,51 - 9,96 133 38 88,0 10 6  xxxxxxxxxx 2)

9,97 133 38 88,0 10 6  4043009970
9,98 133 38 88,0 10 6  4043009980
9,99 133 38 88,0 10 6  4043009990
10,00 133 38 88,0 10 6  4043010000
10,01 133 38 88,0 10 6  4043010010
10,02 133 38 88,0 10 6  4043010020
10,03 133 38 88,0 10 6  4043010030
10,04 133 38 88,0 10 6  4043010040
10,05 133 38 88,0 10 6  4043010050

10,06 - 10,60 133 38 88,0 10 6  xxxxxxxxxx 2)

10,61 - 11,80 142 41 97,0 10 6  xxxxxxxxxx 2)

11,81 - 11,96 151 44 100,0 12 6  xxxxxxxxxx 2)

11,97 151 44 100,0 12 6  4043011970
11,98 151 44 100,0 12 6  4043011980
11,99 151 44 100,0 12 6  4043011990
12,00 151 44 100,0 12 6  4043012000
12,01 151 44 100,0 12 6  4043012010
12,02 151 44 100,0 12 6  4043012020
12,03 151 44 100,0 12 6  4043012030
12,04 151 44 100,0 12 6  4043012040
12,05 151 44 100,0 12 6  4043012050

P ●
M  
K ○
N ●
S  
H  
O ●

→ Vc pagina  78
1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk /  
         levertijd 12 werkdagen / Minimale bestelhoeveelheid 3 stuks
2) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 12 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. 
Afdekbare tolerantieklassen vindt u in de tabel op → pagina 80. 
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven 
(bv. Ø 8,05 mm → artikel-nr. 40 430 08050)!

Boren en nabewerken
VHM – ruimers
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NC
100 TiAlN

L

DC

O
AL

LU

DCONMS

~HA
links gespiraliseerd

VHM

40 431 ...
DC +0,004 OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm  
1,00 50 6 17,5 3 3  40431010001)

1,01 50 6 17,5 3 3  40431010101)

1,02 50 6 17,5 3 3  40431010201)

1,03 50 6 17,5 3 3  40431010301)

1,04 - 1,06 50 6 17,5 3 3  xxxxxxxxxx 1)

1,07 - 1,18 50 9 17,5 3 3  xxxxxxxxxx 1)

1,19 - 1,32 50 9 17,5 3 3  xxxxxxxxxx 1)

1,33 - 1,50 50 9 18,0 3 3  xxxxxxxxxx 1)

1,51 - 1,70 50 10 18,0 3 3  xxxxxxxxxx 1)

1,71 - 1,90 50 11 18,5 3 4  xxxxxxxxxx 1)

1,91 - 1,97 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx 1)

1,98 50 12 18,5 3 4  4043101980
1,99 50 12 18,5 3 4  4043101990
2,00 50 12 18,5 3 4  4043102000
2,01 50 12 18,5 3 4  4043102010
2,02 50 12 18,5 3 4  4043102020
2,03 50 12 18,5 3 4  4043102030

2,04 - 2,12 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx 1)

2,13 - 2,36 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx 1)

2,37 - 2,47 60 16 29,0 3 4  xxxxxxxxxx 1)

2,48 60 16 29,0 3 4  4043102480
2,49 60 16 29,0 3 4  4043102490
2,50 60 16 29,0 3 4  4043102500
2,51 60 16 29,0 3 4  4043102510
2,52 60 16 29,0 3 4  4043102520
2,53 60 16 29,0 3 4  4043102530

2,54 - 2,65 60 16 29,0 3 4  xxxxxxxxxx 1)

2,66 - 2,80 65 17 33,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

2,81 - 2,96 65 17 33,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

2,97 65 17 33,0 4 6  4043102970
2,98 65 17 33,0 4 6  4043102980
2,99 65 17 33,0 4 6  4043102990
3,00 65 17 33,0 4 6  4043103000
3,01 65 17 33,0 4 6  4043103010
3,02 65 17 33,0 4 6  4043103020
3,03 65 17 33,0 4 6  4043103030

3,04 - 3,35 65 18 33,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

3,36 - 3,75 75 18 43,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

3,76 - 3,96 75 19 43,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

3,97 75 19 43,0 4 6  4043103970
3,98 75 19 43,0 4 6  4043103980
3,99 75 19 43,0 4 6  4043103990
4,00 75 19 43,0 4 6  4043104000
4,01 75 19 43,0 4 6  4043104010
4,02 75 19 43,0 4 6  4043104020
4,03 75 19 43,0 4 6  4043104030

4,04 - 4,25 75 19 43,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

4,26 - 4,75 80 21 39,0 6 6  xxxxxxxxxx 1)

4,76 - 4,96 93 23 52,0 6 6  xxxxxxxxxx 1)

4,97 93 23 52,0 6 6  4043104970
4,98 93 23 52,0 6 6  4043104980
4,99 93 23 52,0 6 6  4043104990
5,00 93 23 52,0 6 6  4043105000
5,01 93 23 52,0 6 6  4043105010
5,02 93 23 52,0 6 6  4043105020
5,03 93 23 52,0 6 6  4043105030

5,04 - 5,30 93 23 52,0 6 6  xxxxxxxxxx 1)

5,31 - 5,96 93 26 53,0 6 6  xxxxxxxxxx 1)

5,97 93 26 53,0 6 6  4043105970
5,98 93 26 53,0 6 6  4043105980

NC-machineruimers overeenk. DIN 8093-2B
	▲ 0,01 mm oplopend
	▲ extreem ongelijke verdeling
	▲ Ø 0,6–0,94 mm overeenk. DIN 8093-B 

	▲ Ø 0,95–3,75 mm met aan beide zijden punt
	▲ Ø 3,76–12,05 mm met centrering

40 431 ...
DC +0,004 OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm  
5,99 93 26 53,0 6 6  4043105990
6,00 93 26 53,0 6 6  4043106000
6,01 93 26 53,0 6 6  4043106010
6,02 93 26 53,0 6 6  4043106020
6,03 93 26 53,0 6 6  4043106030

6,04 - 6,70 101 28 61,0 6 6  xxxxxxxxxx 1)

6,71 - 7,50 109 31 68,0 8 6  xxxxxxxxxx 1)

7,51 - 7,96 117 33 77,0 8 6  xxxxxxxxxx 1)

7,97 117 33 77,0 8 6  4043107970
7,98 117 33 77,0 8 6  4043107980
7,99 117 33 77,0 8 6  4043107990
8,00 117 33 77,0 8 6  4043108000
8,01 117 33 77,0 8 6  4043108010
8,02 117 33 77,0 8 6  4043108020
8,03 117 33 77,0 8 6  4043108030
8,04 117 33 77,0 8 6  4043108040

8,05 - 8,50 117 33 77,0 8 6  xxxxxxxxxx 1)

8,51 - 9,04 125 36 80,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,05 - 9,50 125 36 80,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,51 - 9,96 133 38 88,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,97 133 38 88,0 10 6  4043109970
9,98 133 38 88,0 10 6  4043109980
9,99 133 38 88,0 10 6  4043109990
10,00 133 38 88,0 10 6  4043110000
10,01 133 38 88,0 10 6  4043110010
10,02 133 38 88,0 10 6  4043110020
10,03 133 38 88,0 10 6  4043110030
10,04 133 38 88,0 10 6  4043110040
10,05 133 38 88,0 10 6  4043110050

10,06 - 10,60 133 38 88,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

10,61 - 11,80 142 41 97,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

11,81 - 11,96 151 44 100,0 12 6  xxxxxxxxxx 1)

11,97 151 44 100,0 12 6  4043111970
11,98 151 44 100,0 12 6  4043111980
11,99 151 44 100,0 12 6  4043111990
12,00 151 44 100,0 12 6  4043112000
12,01 151 44 100,0 12 6  4043112010
12,02 151 44 100,0 12 6  4043112020
12,03 151 44 100,0 12 6  4043112030
12,04 151 44 100,0 12 6  4043112040
12,05 151 44 100,0 12 6  4043112050

P ●
M ○
K ●
N  
S ○
H ○
O  

→ Vc pagina  78
1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 12 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. 
Afdekbare tolerantieklassen vindt u in de tabel op → pagina 80. 
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven 
(bv. Ø 8,05 mm → artikel-nr. 40 431 08050)!

Boren en nabewerken
VHM – ruimers
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1

NC
100

L

DC

O
AL

LU

DCONMS

A
links gespiraliseerd

HSS-E

40 115 ...
DC OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  
mm mm mm mm mm  

0,95 - 0,99 34 5,5 12,5 1 3  xxxxxxxxxx 1)

1,00 34 5,5 12,5 1 3  4011501000
1,01 34 5,5 12,5 1 3  4011501010
1,02 34 5,5 12,5 1 3  4011501020

1,03 - 1,06 34 5,5 12,5 1 3  xxxxxxxxxx 1)

1,07 - 1,18 36 6,5 13,0 1 3  xxxxxxxxxx 1)

1,19 - 1,32 38 7,5 14,0 2 3  xxxxxxxxxx 1)

1,33 - 1,41 40 8,0 15,5 2 3  xxxxxxxxxx 1)

1,42 - 1,49 40 8,0 15,5 2 3  xxxxxxxxxx 1)

1,50 40 8,0 15,5 2 3  4011501500
1,51 43 9,0 16,0 2 3  4011501510
1,52 43 9,0 16,0 2 3  4011501520

1,53 - 1,70 43 9,0 16,0 2 3  xxxxxxxxxx 1)

1,71 - 1,90 46 10,0 19,0 2 4  xxxxxxxxxx 1)

1,91 - 1,96 49 11,0 21,0 2 4  xxxxxxxxxx 1)

1,97 49 11,0 21,0 2 4  4011501970
1,98 49 11,0 21,0 2 4  4011501980
1,99 49 11,0 21,0 2 4  4011501990
2,00 49 11,0 21,0 2 4  4011502000
2,01 49 11,0 21,0 2 4  4011502010
2,02 49 11,0 21,0 2 4  4011502020

2,03 - 2,12 49 11,0 21,0 2 4  xxxxxxxxxx 1)

2,13 - 2,36 53 12,0 22,0 3 4  xxxxxxxxxx 1)

2,37 - 2,47 57 14,0 26,0 3 4  xxxxxxxxxx 1)

2,48 57 14,0 26,0 3 4  4011502480
2,49 57 14,0 26,0 3 4  4011502490
2,50 57 14,0 26,0 3 4  4011502500
2,51 57 14,0 26,0 3 4  4011502510
2,52 57 14,0 26,0 3 4  4011502520

2,53 - 2,65 57 14,0 26,0 3 4  xxxxxxxxxx 1)

2,66 - 2,96 61 15,0 30,0 3 6  xxxxxxxxxx 1)

2,97 61 15,0 30,0 3 6  4011502970
2,98 61 15,0 30,0 3 6  4011502980
2,99 61 15,0 30,0 3 6  4011502990
3,00 61 15,0 30,0 3 6  4011503000
3,01 61 15,0 30,0 3 6  4011503010
3,02 61 15,0 30,0 3 6  4011503020
3,03 61 15,0 30,0 3 6  40115030301)

3,04 - 3,35 65 16,0 34,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

3,36 - 3,75 70 18,0 39,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

3,76 - 3,96 75 19,0 44,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

3,97 75 19,0 44,0 4 6  4011503970
3,98 75 19,0 44,0 4 6  4011503980
3,99 75 19,0 44,0 4 6  4011503990
4,00 75 19,0 44,0 4 6  4011504000
4,01 75 19,0 44,0 4 6  4011504010
4,02 75 19,0 44,0 4 6  4011504020

4,03 - 4,25 75 19,0 44,0 4 6  xxxxxxxxxx 1)

4,26 - 4,75 80 21,0 48,0 5 6  xxxxxxxxxx 1)

4,76 - 4,96 86 23,0 54,0 5 6  xxxxxxxxxx 1)

4,97 86 23,0 54,0 5 6  4011504970
4,98 86 23,0 54,0 5 6  4011504980
4,99 86 23,0 54,0 5 6  4011504990
5,00 86 23,0 54,0 5 6  4011505000
5,01 86 23,0 54,0 5 6  4011505010
5,02 86 23,0 54,0 5 6  4011505020

NC-machineruimers DIN 212-3-B
	▲ 0,01 mm oplopend
	▲ tolerantie: Ø 1,00 – Ø 5,50 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,51 – Ø 12,00 mm = +0,005 mm

40 115 ...
DC OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  
mm mm mm mm mm  

5,03 - 5,30 86 23,0 54,0 5 6  xxxxxxxxxx 1)

5,31 - 5,60 93 26,0 53,0 6 6  xxxxxxxxxx 1)

5,61 - 5,96 93 26,0 53,0 6 6  xxxxxxxxxx 1)

5,97 93 26,0 53,0 6 6  4011505970
5,98 93 26,0 53,0 6 6  4011505980
5,99 93 26,0 53,0 6 6  4011505990
6,00 93 26,0 53,0 6 6  4011506000
6,01 93 26,0 53,0 6 6  4011506010
6,02 93 26,0 53,0 6 6  4011506020
6,03 93 26,0 53,0 6 6  40115060301)

6,04 - 6,70 101 28,0 61,0 6 6  xxxxxxxxxx 1)

6,71 - 7,20 109 31,0 69,0 8 6  xxxxxxxxxx 1)

7,21 - 7,50 109 31,0 69,0 8 6  xxxxxxxxxx 1)

7,51 - 7,96 117 33,0 77,0 8 6  xxxxxxxxxx 1)

7,97 117 33,0 77,0 8 6  4011507970
7,98 117 33,0 77,0 8 6  4011507980
7,99 117 33,0 77,0 8 6  4011507990
8,00 117 33,0 77,0 8 6  4011508000
8,01 117 33,0 77,0 8 6  4011508010
8,02 117 33,0 77,0 8 6  4011508020

8,03 - 8,20 117 33,0 77,0 8 6  xxxxxxxxxx 1)

8,21 - 8,50 117 33,0 77,0 8 6  xxxxxxxxxx 1)

8,51 - 8,99 125 36,0 81,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,00 125 36,0 81,0 10 6  4011509000
9,01 125 36,0 81,0 10 6  4011509010
9,02 125 36,0 81,0 10 6  4011509020

9,03 - 9,20 125 36,0 81,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,21 - 9,50 125 36,0 81,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,51 - 9,96 133 38,0 89,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

9,97 133 38,0 89,0 10 6  4011509970
9,98 133 38,0 89,0 10 6  4011509980
9,99 133 38,0 89,0 10 6  4011509990
10,00 133 38,0 89,0 10 6  4011510000
10,01 133 38,0 89,0 10 6  4011510010
10,02 133 38,0 89,0 10 6  4011510020

10,03 - 10,20 133 38,0 89,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

10,21 - 10,60 133 38,0 89,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

10,61 - 11,20 142 41,0 98,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

11,21 - 11,80 142 41,0 98,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

11,81 - 11,96 151 44,0 106,0 10 6  xxxxxxxxxx 1)

11,97 151 44,0 106,0 10 6  4011511970
11,98 151 44,0 106,0 10 6  4011511980
11,99 151 44,0 106,0 10 6  4011511990
12,00 151 44,0 106,0 10 6  4011512000

P ●
M  
K ●
N ●
S  
H  
O ●

→ Vc pagina  79
1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk /  
         minimale bestelhoeveelheid 5 stuks

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt. 
Afdekbare tolerantieklassen vindt u in de tabel op → pagina 80. 
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven 
(bv. Ø 8,03 mm → artikel-nr. 40 115 08030)!

Boren en nabewerken
HSS – ruimers
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N
100

DC

LU

O
AL

L

DCONMS

links gespiraliseerd
HSS-E

40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS h9 ZEFP  
mm mm mm mm mm  

0,95 - 1,06 34 5,5 13 1,0 3  xxxxxxxxxx 1)

1,07 - 1,18 36 6,5 14 1,1 3  xxxxxxxxxx 1)

1,19 - 1,32 38 7,5 15 1,2 3  xxxxxxxxxx 1)

1,33 - 1,39 40 8,0 16 1,4 3  xxxxxxxxxx 1)

1,40 - 1,47 40 8,0 16 1,4 3  xxxxxxxxxx 1)

1,48 40 8,0 16 1,4 3  4014001480
1,49 40 8,0 16 1,4 3  4014001490
1,50 40 8,0 16 1,4 3  4014001500

1,51 - 1,70 43 9,0 18 1,6 3  xxxxxxxxxx 1)

1,71 - 1,90 46 10,0 20 1,8 4  xxxxxxxxxx 1)

1,91 - 1,97 49 11,0 22 2,0 4  xxxxxxxxxx 1)

1,98 49 11,0 22 2,0 4  4014001980
1,99 49 11,0 22 2,0 4  4014001990
2,00 49 11,0 22 2,0 4  4014002000
2,01 49 11,0 22 2,0 4  4014002010
2,02 49 11,0 22 2,0 4  4014002020
2,03 49 11,0 22 2,0 4  4014002030
2,04 49 11,0 22 2,0 4  4014002040
2,05 49 11,0 22 2,0 4  4014002050

2,06 - 2,09 49 11,0 22 2,0 4  xxxxxxxxxx 1)

2,10 - 2,12 49 11,0 22 2,0 4  xxxxxxxxxx 1)

2,13 - 2,36 53 12,0 24 2,2 4  xxxxxxxxxx 1)

2,37 - 2,49 57 14,0 26 2,5 4  xxxxxxxxxx 1)

2,50 - 2,59 57 14,0 26 2,5 4  xxxxxxxxxx 1)

2,60 - 2,65 57 14,0 26 2,5 4  xxxxxxxxxx 1)

2,66 - 2,80 61 15,0 30 2,8 6  xxxxxxxxxx 1)

2,81 - 2,94 61 15,0 29 3,0 6  xxxxxxxxxx 1)

2,95 61 15,0 29 3,0 6  4014002950
2,96 61 15,0 29 3,0 6  4014002960
2,97 61 15,0 29 3,0 6  4014002970
2,98 61 15,0 29 3,0 6  4014002980
2,99 61 15,0 29 3,0 6  4014002990
3,00 61 15,0 29 3,0 6  4014003000
3,01 65 16,0 33 3,2 6  4014003010
3,02 65 16,0 33 3,2 6  4014003020
3,03 65 16,0 33 3,2 6  4014003030
3,04 65 16,0 33 3,2 6  4014003040
3,05 65 16,0 33 3,2 6  4014003050
3,06 65 16,0 33 3,2 6  4014003060
3,07 65 16,0 33 3,2 6  4014003070

3,08 - 3,09 65 16,0 33 3,2 6  xxxxxxxxxx 1)

3,10 - 3,35 65 16,0 33 3,2 6  xxxxxxxxxx 1)

3,36 - 3,49 70 18,0 38 3,5 6  xxxxxxxxxx 1)

3,50 - 3,59 70 18,0 38 3,5 6  xxxxxxxxxx 1)

3,60 - 3,75 70 18,0 38 3,5 6  xxxxxxxxxx 1)

3,76 - 3,81 75 19,0 46 4,0 6  xxxxxxxxxx 1)

3,82 - 3,94 75 19,0 46 4,0 6  xxxxxxxxxx 1)

3,95 75 19,0 46 4,0 6  4014003950
3,96 75 19,0 46 4,0 6  4014003960
3,97 75 19,0 46 4,0 6  4014003970
3,98 75 19,0 46 4,0 6  4014003980
3,99 75 19,0 46 4,0 6  4014003990

Machineruimers, DIN 212-B
	▲ 0,01 mm oplopend
	▲ tolerantie: Ø 0,95 – 5,50 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,51 – 12,00 mm = +0,005 mm

40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS h9 ZEFP  
mm mm mm mm mm  
4,00 75 19,0 46 4,0 6  4014004000
4,01 75 19,0 46 4,0 6  4014004010
4,02 75 19,0 46 4,0 6  4014004020
4,03 75 19,0 46 4,0 6  4014004030
4,04 75 19,0 46 4,0 6  4014004040
4,05 75 19,0 46 4,0 6  4014004050
4,06 75 19,0 46 4,0 6  4014004060
4,07 75 19,0 46 4,0 6  4014004070
4,08 75 19,0 46 4,0 6  4014004080

4,09 - 4,20 75 19,0 46 4,0 6  xxxxxxxxxx 1)

4,21 - 4,25 75 19,0 46 4,0 6  xxxxxxxxxx 1)

4,26 - 4,75 80 21,0 51 4,5 5  xxxxxxxxxx 1)

4,76 - 4,95 86 23,0 57 5,0 6  xxxxxxxxxx 1)

4,96 86 23,0 57 5,0 6  4014004960
4,97 86 23,0 57 5,0 6  4014004970
4,98 86 23,0 57 5,0 6  4014004980
4,99 86 23,0 57 5,0 6  4014004990
5,00 86 23,0 57 5,0 6  4014005000
5,01 86 23,0 57 5,0 6  4014005010
5,02 86 23,0 57 5,0 6  4014005020
5,03 86 23,0 57 5,0 6  4014005030
5,04 86 23,0 57 5,0 6  4014005040
5,05 86 23,0 57 5,0 6  4014005050
5,06 86 23,0 57 5,0 6  4014005060
5,07 86 23,0 57 5,0 6  4014005070

5,08 - 5,20 86 23,0 57 5,0 6  xxxxxxxxxx 1)

5,21 - 5,30 86 23,0 57 5,0 6  xxxxxxxxxx 1)

5,31 - 5,94 93 26,0 56 5,6 6  xxxxxxxxxx 1)

5,95 93 26,0 56 5,6 6  4014005950
5,96 93 26,0 56 5,6 6  4014005960
5,97 93 26,0 56 5,6 6  4014005970
5,98 93 26,0 56 5,6 6  4014005980
5,99 93 26,0 56 5,6 6  4014005990

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ●

→ Vc pagina  79
1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 14 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afdekbaar. 
Zie tabel op → pagina 80 
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven 
(bv. Ø 10,06 mm → artikel-nr. 40 140 10060)!

vervolg op volgende pagina

Boren en nabewerken
HSS – ruimers



01|67

1

N
100

DC

LU

O
AL

L

DCONMS

links gespiraliseerd
HSS-E

40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS h9 ZEFP  
mm mm mm mm mm  
6,00 93 26 56 5,6 6  4014006000
6,01 101 28 72 6,3 6  4014006010
6,02 101 28 72 6,3 6  4014006020
6,03 101 28 72 6,3 6  4014006030
6,04 101 28 72 6,3 6  4014006040
6,05 101 28 72 6,3 6  4014006050

6,06 - 6,11 101 28 72 6,3 6  xxxxxxxxxx 1)

6,12 - 6,34 101 28 72 6,3 6  xxxxxxxxxx 1)

6,35 101 28 72 6,3 6  4014006350
6,36 101 28 72 6,3 6  40140063601)

6,71 - 6,94 109 31 80 7,1 6  xxxxxxxxxx 1)

6,95 109 31 80 7,1 6  4014006950
6,96 109 31 80 7,1 6  4014006960
6,97 109 31 80 7,1 6  4014006970
6,98 109 31 80 7,1 6  4014006980
6,99 109 31 80 7,1 6  4014006990
7,00 109 31 80 7,1 6  4014007000
7,01 109 31 80 7,1 6  4014007010
7,02 109 31 80 7,1 6  4014007020
7,03 109 31 80 7,1 6  4014007030

7,04 - 7,50 109 31 80 7,1 6  xxxxxxxxxx 1)

7,51 - 7,63 117 33 80 7,1 6  xxxxxxxxxx 1)

7,64 - 7,94 117 33 80 8,0 6  xxxxxxxxxx 1)

7,95 117 33 84 8,0 6  4014007950
7,96 117 33 84 8,0 6  4014007960
7,97 117 33 84 8,0 6  4014007970
7,98 117 33 84 8,0 6  4014007980
7,99 117 33 84 8,0 6  4014007990
8,00 117 33 84 8,0 6  4014008000
8,01 117 33 84 8,0 6  4014008010
8,02 117 33 84 8,0 6  4014008020
8,03 117 33 84 8,0 6  4014008030
8,04 117 33 84 8,0 6  4014008040
8,05 117 33 84 8,0 6  4014008050

8,06 - 8,20 117 33 84 8,0 6  xxxxxxxxxx 1)

8,21 - 8,50 117 33 84 8,0 6  xxxxxxxxxx 1)

8,51 - 8,63 125 36 84 8,0 6  xxxxxxxxxx 1)

8,64 - 8,95 125 36 84 9,0 6  xxxxxxxxxx 1)

8,96 125 36 92 9,0 6  4014008960
8,97 125 36 92 9,0 6  4014008970
8,98 125 36 92 9,0 6  4014008980
8,99 125 36 92 9,0 6  4014008990
9,00 125 36 92 9,0 6  4014009000
9,01 125 36 92 9,0 6  4014009010
9,02 125 36 92 9,0 6  4014009020

9,03 - 9,50 125 36 92 9,0 6  xxxxxxxxxx 1)

9,51 - 9,63 133 38 92 9,0 6  xxxxxxxxxx 1)

9,64 - 9,95 133 38 92 10,0 6  xxxxxxxxxx 1)

9,96 133 38 101 10,0 6  4014009960
9,97 133 38 101 10,0 6  4014009970
9,98 133 38 101 10,0 6  4014009980
9,99 133 38 101 10,0 6  4014009990

Machineruimers, DIN 212-B
	▲ 0,01 mm oplopend
	▲ tolerantie: Ø 0,95 – 5,50 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,51 – 12,00 mm = +0,005 mm

40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS h9 ZEFP  
mm mm mm mm mm  

10,00 133 38 101 10,0 6  4014010000
10,01 133 38 101 10,0 6  4014010010
10,02 133 38 101 10,0 6  4014010020
10,03 133 38 101 10,0 6  4014010030
10,04 133 38 101 10,0 6  4014010040
10,05 133 38 101 10,0 6  4014010050

10,06 - 10,09 133 38 101 10,0 6  xxxxxxxxxx 1)

10,10 133 38 101 10,0 6  4014010100
10,11 - 10,19 133 38 101 10,0 6  xxxxxxxxxx 1)

10,20 133 38 101 10,0 6  4014010200
10,21 - 10,69 133 38 101 10,0 6  xxxxxxxxxx 1)

10,70 - 11,20 142 41 101 10,0 6  xxxxxxxxxx 1)

11,21 - 11,80 142 41 101 10,0 6  xxxxxxxxxx 1)

11,81 - 11,95 151 44 110 10,0 6  xxxxxxxxxx 1)

11,96 151 44 110 10,0 6  4014011960
11,97 151 44 110 10,0 6  4014011970
11,98 151 44 110 10,0 6  4014011980
11,99 151 44 110 10,0 6  4014011990
12,00 151 44 110 10,0 6  4014012000

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ●

→ Vc pagina  79
1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 14 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afdekbaar. 
Zie tabel op → pagina 80 
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven 
(bv. Ø 10,06 mm → artikel-nr. 40 140 10060)!

Boren en nabewerken
HSS – ruimers
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Automatenruimers, DIN 8089-B
AR

L

DCONMS

DC

O
AL

links gespiraliseerd
HSS-E

doorlopend gat

40 145 ...
DC H7 OAL L DCONMS h8 ZEFP  
mm mm mm mm  
4,0 56 20 3,55 6  40145040
4,5 63 22 4,00 6  40145045
5,0 63 22 4,00 6  40145050
5,5 63 22 5,00 6  40145055
6,0 63 22 5,00 6  40145060
6,5 63 22 5,00 6  40145065
7,0 71 25 6,30 6  40145070
8,0 71 25 6,30 6  40145080
9,0 71 25 8,00 6  40145090
10,0 71 25 8,00 6  40145100
11,0 80 28 10,00 6  40145110
12,0 80 28 10,00 6  40145120

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ●

→ Vc pagina  79

Boren en nabewerken
HSS – ruimers
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1

AR
100

L

DCONMS

DC

O
AL

HSS-E
links gespiraliseerd

40 139 ...
DC OAL L DCONMS h8 ZEFP  
mm mm mm mm  

3,76 - 3,81 56 20 3,55 6  xxxxxxxxxx 1)

3,82 - 3,94 56 20 3,55 6  xxxxxxxxxx 1)

3,95 56 20 3,55 6  4013903950
3,96 56 20 3,55 6  4013903960
3,97 56 20 3,55 6  4013903970
3,98 56 20 3,55 6  4013903980
3,99 56 20 3,55 6  4013903990
4,00 56 20 3,55 6  4013904000
4,01 56 20 3,55 6  4013904010
4,02 56 20 3,55 6  4013904020

4,03 - 4,20 56 20 3,55 6  xxxxxxxxxx 1)

4,21 - 4,25 56 20 3,55 6  xxxxxxxxxx 1)

4,26 - 4,75 63 22 4,00 6  xxxxxxxxxx 1)

4,76 - 4,94 63 22 4,00 6  xxxxxxxxxx 1)

4,95 63 22 4,00 6  4013904950
4,96 63 22 4,00 6  4013904960
4,97 63 22 4,00 6  4013904970
4,98 63 22 4,00 6  4013904980
4,99 63 22 4,00 6  4013904990
5,00 63 22 4,00 6  4013905000
5,01 63 22 4,00 6  4013905010
5,02 63 22 4,00 6  4013905020
5,03 63 22 4,00 6  4013905030
5,04 63 22 4,00 6  4013905040
5,05 63 22 4,00 6  4013905050

5,06 - 5,20 63 22 4,00 6  xxxxxxxxxx 1)

5,21 - 5,30 63 22 4,00 6  xxxxxxxxxx 1)

5,31 - 5,70 63 22 5,00 6  xxxxxxxxxx 1)

5,71 - 5,94 63 22 5,00 6  xxxxxxxxxx 1)

5,95 63 22 5,00 6  4013905950
5,96 63 22 5,00 6  4013905960
5,97 63 22 5,00 6  4013905970
5,98 63 22 5,00 6  4013905980
5,99 63 22 5,00 6  4013905990
6,00 63 22 5,00 6  4013906000
6,01 63 22 5,00 6  4013906010
6,02 63 22 5,00 6  4013906020

6,03 - 6,11 63 22 5,00 6  xxxxxxxxxx 1)

6,12 - 6,70 63 22 5,00 6  xxxxxxxxxx 1)

6,71 - 6,94 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

6,95 71 25 6,30 6  4013906950
6,96 71 25 6,30 6  4013906960
6,97 71 25 6,30 6  4013906970
6,98 71 25 6,30 6  4013906980
6,99 71 25 6,30 6  4013906990
7,00 71 25 6,30 6  4013907000
7,01 71 25 6,30 6  4013907010
7,02 71 25 6,30 6  4013907020

7,03 - 7,25 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

7,26 - 7,94 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

7,95 71 25 6,30 6  4013907950
7,96 71 25 6,30 6  4013907960

Automatenruimers, DIN 8089-B
	▲ 0,01 mm oplopend
	▲ tolerantie: Ø 3,76 – 5,50 mm = +0,004 mm
	▲ tolerantie: Ø 5,51 – 12,00 mm = +0,005 mm

40 139 ...
DC OAL L DCONMS h8 ZEFP  
mm mm mm mm  
7,97 71 25 6,30 6  4013907970
7,98 71 25 6,30 6  4013907980
7,99 71 25 6,30 6  4013907990
8,00 71 25 6,30 6  4013908000
8,01 71 25 6,30 6  4013908010
8,02 71 25 6,30 6  4013908020
8,03 71 25 6,30 6  4013908030
8,04 71 25 6,30 6  4013908040

8,05 - 8,20 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

8,21 - 8,50 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

8,51 - 8,94 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx 1)

8,95 71 25 8,00 6  4013908950
8,96 71 25 8,00 6  4013908960
8,97 71 25 8,00 6  4013908970
8,98 71 25 8,00 6  4013908980
8,99 71 25 8,00 6  4013908990
9,00 71 25 8,00 6  4013909000
9,01 71 25 8,00 6  4013909010 1)

9,02 71 25 8,00 6  4013909020
9,03 - 9,25 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx
9,26 - 9,94 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx 1)

9,95 71 25 8,00 6  4013909950
9,96 71 25 8,00 6  4013909960
9,97 71 25 8,00 6  4013909970
9,98 71 25 8,00 6  4013909980
9,99 71 25 8,00 6  4013909990
10,00 71 25 8,00 6  4013910000
10,01 71 25 8,00 6  4013910010
10,02 71 25 8,00 6  4013910020

10,03 - 10,20 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx 1)

10,21 - 10,60 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx 1)

10,61 - 11,20 80 28 10,00 6  xxxxxxxxxx 1)

11,21 - 11,25 80 28 10,00 6  xxxxxxxxxx 1)

11,26 - 11,94 80 28 10,00 6  xxxxxxxxxx 1)

11,95 80 28 10,00 6  4013911950
11,96 80 28 10,00 6  4013911960
11,97 80 28 10,00 6  4013911970
11,98 80 28 10,00 6  4013911980
11,99 80 28 10,00 6  4013911990
12,00 80 28 10,00 6  4013912000

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ●

→ Vc pagina  79
1) Geen voorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 14 werkdagen

Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afdekbaar. 
Zie tabel op → pagina 80. 
Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste Ø aangeven 
(bv. Ø 10,06 mm → artikel-nr. 40 139 10060)!

Boren en nabewerken
HSS – ruimers
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Materiaal ondergroep Index Samenstelling / Structuur / Warmtebehandeling Treksterkte Werkstof-
nummer

Materiaal
beschrijving

Werkstof-
nummer

Materiaal
BeschrijvingN/mm² - HB / HRc

P

Ongelegeerd staal

P.1.1 < 0,15 % C gegloeid 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45 % C

gegloeid 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 veredeld 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75 % C

gegloeid 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Laaggelegeerd staal

P.2.1 gegloeid 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 veredeld 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 veredeld 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Hooggelegeerd staal  
en hooggelegeerd 
gereedschapstaal

P.3.1 gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 gehard en ontlaten 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 gehard en ontlaten 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

RVS
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 martensitisch veredeld 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M RVS

M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch afgeschrikt 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 austenitisch veredeld 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 austenitisch / ferritisch (Duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Grijs gietijzer
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

Nodulair gietijzer
K.2.1 ferritisch 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 perlitisch 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Tempergietijzer
K.3.1 ferritisch 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 perlitisch 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Aluminium – kneedlegering
N.1.1 niet hardbaar 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 hardbaar uitgehard 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Aluminium gietlegering

N.2.1 ≤ 12 % Si, niet hardbaar 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12 % Si, hardbaar uitgehard 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12 % Si, niet hardbaar 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Koper en 
koperlegeringen 
(brons /messing)

N.3.1 automatenlegering (1 % Pb) 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, loodvrij koper en elektrolytisch koper 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Magnesiumlegeringen N.4.1 Magnesium en magnesium legeringen 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Hittebestendige  
Legeringen

S.1.1
Fe - basis

gegloeid 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 uitgehard 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Ni- of Co Basis

gegloeid 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 uitgehard 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 gegoten 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Titaanlegeringen

S.3.1 Zuiver titaan 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 Alpha- + Beta - legeringen uitgehard 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 Beta legeringen 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Gehard staal

H.1.1 gehard en ontlaten 46–55 HRC

H.1.2 gehard en ontlaten 56–60 HRC

H.1.3 gehard en ontlaten 61–65 HRC

H.1.4 gehard en ontlaten 66–70 HRC

Hard gietijzer H.2.1 gegoten 400 HB

Gehard gietijzer H.3.1 gehard en ontlaten 55 HRC

O Niet-metalen 
materialen

O.1.1 Kunststoffen, duroplastisch ≤ 150 N/mm2

O.1.2 Kunststoffen, thermoplastisch ≤ 100 N/mm2

O.2.1 Aramidevezelf versterkt ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 Glas-/koolstofvezel verstert ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 Grafiet

* Treksterkte

Materiaalvoorbeelden bij de snijgegevenstabellen

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 150 (130–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 150 (130–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.1.2 150 (130–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 150 (130–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.2.1 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.2.2 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.2.3 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1 250 (220–270) 0,40–0,60 0,40–0,60 250 (220–270) 0,40–0,60 0,40–0,60

1
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soort / coating DBC DBC
artikel-nr. / type 40 648 … / 56J.17 – ASG0706 40 640… / 56H.17 – ASG0706

nominale-Ø in mm 5,6–8,899 8,9–12,00 5,6–8,899 8,9–12,00
ruimtoegift Ø 0,10–0,20 0,10–0,30 0,10–0,20 0,10–0,30

aantal tanden 4 6 4 6

Index
vc vcf f f f

m/min mm/omw mm/omw m/min mm/omw mm/omw

Richtwaarden voor snijgegevens voor Monomax

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens,  
die per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.2 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.3 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.4 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.5 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.1 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.2 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.3 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.4 60 (50–100) 0,20–0,30 0,40–0,50 60 (50–100) 0,20–0,30 0,40–0,50
P.3.1 40 (35–60) 0,20–0,30 0,40–0,50
P.3.2 40 (35–60) 0,20–0,30 0,40–0,50
P.3.3 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.4.1 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.4.2 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.1.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.2.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.3.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
K.1.1 150 (130–220) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.1.2 150 (130–220) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.2.1 175 (150–300) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.2.2 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
K.3.1 150 (130–250) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.3.2 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

01|72

soort / coating HM-DBG-P HM-DBG-P
artikel-nr. / type 40 657 … / 56H.65 – ASG3000 40 652 … / 56J.65 – ASG0106

nominale-Ø in mm 5,6–8,899 8,9–12,00 5,6–8,899 8,9–12,00
ruimtoegift Ø 0,10–0,20 0,10–0,30 0,10–0,20 0,10–0,30

aantal tanden 4 6 4 6

Index
vc vcf f f f

m/min mm/omw mm/omw m/min mm/omw mm/omw

Richtwaarden voor snijgegevens voor Monomax

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens,  
die per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.1.2 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.1.3 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.1.4 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.1.5 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.2.1 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.2.2 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.2.3 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1 175 (150–300) 0,40–0,60 0,70–0,90 175 (150–300) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.2.2 120 (100–150) 0,30–0,50 0,50–0,70 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
K.3.1 150 (130–250) 0,40–0,60 0,70–0,90 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
K.3.2 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130–300) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.3.2 150 (130–300) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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soort / coating DST DST
artikel-nr. / type 40 625 … / 56J.93 – ASG3000 40 635 … / 56J.93 – ASG4000

nominale-Ø in mm 5,6–8,899 8,9–12,00 5,6–8,899 8,9–12,00
ruimtoegift Ø 0,10–0,20 0,10–0,30 0,10–0,20 0,10–0,30

aantal tanden 4 6 4 6

Index
vc vcf f f f

m/min mm/omw mm/omw m/min mm/omw mm/omw

Richtwaarden voor snijgegevens voor Monomax

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens,  
die per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.2 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.3 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.4 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.5 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.1 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.2 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.3 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.4 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.3.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.3.2 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.3.3 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.4.1 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.4.2 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.1.1 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.2.1 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.3.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
K.1.1 80 (60–130) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.1.2 80 (60–130) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 (–200) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.3.2 120 (–200) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.3.3 80 (–150) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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soort / coating HM-DBG-P HM-TiN
artikel-nr. / type 40 644 ... / 56H.65 – ASG0106 40 605 … / 56J.71 – ASG3000

nominale-Ø in mm 5,6–8,899 8,9–12,00 5,6–8,899 8,9–12,00
ruimtoegift Ø 0,10–0,20 0,10–0,30 0,10–0,20 0,10–0,30

aantal tanden 4 6 4 6

Index
vc vcf f f f

m/min mm/omw mm/omw m/min mm/omw mm/omw

Richtwaarden voor snijgegevens voor Monomax

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens,  
die per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.1.2 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.1.3 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.1.4 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.1.5 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.2.1 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.2.2 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.2.3 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.2.4 65 (55–110) 0,45–0,50 0,10–0,20 0,45–0,60 0,10–0,20 1,00–1,10 0,20 1,20–1,30 0,20
P.3.1 40 (30–80) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
P.3.2 40 (30–80) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
P.3.3 40 (30–80) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
P.4.1 45 (40–65) 0,45–0,50 0,10–0,20 0,45–0,60 0,10–0,20 1,00–1,10 0,20 1,20–1,30 0,20
P.4.2 45 (40–65) 0,45–0,50 0,10–0,20 0,45–0,60 0,10–0,20 1,00–1,10 0,20 1,20–1,30 0,20
M.1.1 40 (35–60) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
M.2.1 40 (35–60) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
M.3.1 40 (35–60) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
K.1.1 200 (180–250) 0,80–1,00 0,10–0,20 0,90–1,20 0,10–0,20 1,50–1,90 0,20 1,50–1,90 0,20
K.1.2 200 (180–250) 0,80–1,00 0,10–0,20 0,90–1,20 0,10–0,20 1,50–1,90 0,20 1,50–1,90 0,20
K.2.1 225 (200–300) 0,80–1,00 0,10–0,20 0,90–1,20 0,10–0,20 1,50–1,90 0,20 1,50–1,90 0,20
K.2.2 120 (100–150) 0,60–0,90 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
K.3.1 225 (200–300) 0,80–1,00 0,10–0,20 0,90–1,20 0,10–0,20 1,50–1,90 0,20 1,50–1,90 0,20
K.3.2 120 (100–150) 0,60–0,90 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (120–250) 0,50–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,40 0,20 1,40–1,70 0,20
N.3.2 100 (80–150) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,60–0,80 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,20–1,40 0,20
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1 40 (30–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.2.2 40 (30–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.2.3
S.3.1 30 (25–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.3.2 30 (25–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.3.3
H.1.1 40 (35–60) 0,20–0,30 0,10–0,20 0,20–0,30 0,10–0,20 0,40–0,60 0,20 0,50–0,60 0,20
H.1.2 30 (25–50) 0,20–0,30 0,10–0,20 0,20–0,30 0,10–0,20 0,40–0,60 0,20 0,50–0,60 0,20
H.1.3 30 (25–50) 0,20–0,30 0,10–0,20 0,20–0,30 0,10–0,20 0,40–0,60 0,20 0,50–0,60 0,20
H.1.4
H.2.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
H.3.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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type UNI 40 481 … / 40 483 … / 40 488 … / 40 489 …
Ø 2,97 – 4,05 Ø 4,06 – 6,05 Ø 6,06 – 7,55 Ø 7,56 – 12,05

aantal tanden 4 4 6 6

Index
vc f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø

m/min mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm

Richtwaarden voor snijgegevens voor Fullmax, kort

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens,  
die per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.1.2 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.1.3 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.1.4 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.1.5 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.2.1 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.2.2 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.2.3 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.2.4 80 (70–120) 0,40–0,50 0,10–0,20 0,40–0,60 0,10–0,20 0,90–1,10 0,20 1,00–1,20 0,20
P.3.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.3.2 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.3.3 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.4.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.4.2 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.1.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.2.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.3.1 15 (10–30) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
K.1.1 120 (100–180) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,30–1,60 0,20
K.1.2 120 (100–180) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,30–1,60 0,20
K.2.1 200 (180–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,30–1,60 0,20
K.2.2 120 (100–150) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,00–1,30 0,20
K.3.1 200 (180–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,30–1,60 0,20
K.3.2 120 (100–150) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,00–1,30 0,20
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130–250) 0,50–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,40 0,20 1,40–1,70 0,20
N.3.2 100 (80–150) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,60–0,80 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,20–1,40 0,20
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1 40 (30–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.2.2 40 (30–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.2.3
S.3.1 30 (25–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.3.2 30 (25–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.3.3
H.1.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
H.1.2 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
H.1.3 30 (25–50) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20
H.1.4
H.2.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
H.3.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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type UNI 40 484 … / 40 485 … / 40 486 … / 40 487 …
Ø 2,97 – 4,05 Ø 4,06 – 6,05 Ø 6,06 – 7,55 Ø 7,56 – 12,05

aantal tanden 4 4 6 6

Index
vc f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø

m/min mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm

Richtwaarden voor snijgegevens voor Fullmax, lang

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens,  
die per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



M.1.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.2.1 15 (10–30) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.3.1 15 (10–30) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20

N.1.1 200 (180–300) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
N.1.2 200 (180–300) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
N.2.1 200 (180–250) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20
N.2.2 200 (180–300) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20
N.2.3 200 (180–250) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
O.3.1 250 (220–270) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20

P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.3.2 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.3.3 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.4.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.4.2 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20

1
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Richtwaarden voor snijgegevens voor Fullmax, lang
type VA 40 401 … / 40 402 … /  40 403 … / 40 404 …

Ø 2,97 – 4,05 Ø 4,06 – 6,05 Ø 6,06 – 7,55 Ø 7,56 – 12,05
aantal tanden 4 4 6 6

Index
vc f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø

m/min mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm

Typ ALU 40 471 … / 40 472 … / 40 473 … / 40 474 …
Ø 2,97 – 4,05 Ø 4,06 – 6,05 Ø 6,06 – 7,55 Ø 7,56 – 12,05

aantal tanden 4 4 6 6

Index
vc f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø

m/min mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens,  
die per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.3
N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.4.1
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.3.1
O.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
O.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Richtwaarden voor snijgegevens voor VHM ruimers
40 430 ... 40 430 ... / 40 431 ...

ongecoat tot Ø 0,94 mm ongecoat TiAlN tot Ø 5 mm tot Ø 8 mm tot Ø 10 mm tot Ø 12 mm

Index vc f ruimtoegift Ø vc vc f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø
m/min mm/omw mm m/min m/min mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bijvoorbeeld de stabiliteit van het gereedschap, de werkstukopspanning,  
het materiaal en type machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens, die afhankelijk van de toepassing met ca. 20% aangepast moeten worden!

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken



P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,10–0,15 0,20 0,15–0,20 0,25 0,20
P.1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 12 0,10 0,10–0,15 0,20 0,15–0,20 0,25 0,20
P.1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 0,10 0,10–0,15 0,20 0,15–0,20 0,25 0,20
P.1.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.1.5 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 0,10 0,10–0,15 0,20 0,15–0,20 0,25 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.2.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.2.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
P.3.2 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
P.3.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
P.4.1 6 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
P.4.2 6 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
M.1.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 14 0,10 0,10–0,15 0,16  0,20 0,24 0,20
K.1.2 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 0,10 0,10–0,15 0,16  0,20 0,24 0,20
K.2.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 0,10 0,10–0,15 0,16 0,15–0,20 0,20 0,20
K.2.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 0,10 0,10–0,15 0,16 0,15–0,20 0,20 0,20
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 0,10 0,10–0,15 0,16 0,20 0,24 0,20
K.3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 0,10 0,10–0,15 0,16 0,15–0,20 0,20 0,20
N.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.1.2 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.3
N.3.1 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.3.3 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1 25 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
O.1.2 25 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 12 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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Richtwaarden voor snijgegevens voor HSS-E ruimers

De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bijvoorbeeld de stabiliteit van het gereedschap, de werkstukopspanning,  
het materiaal en type machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens, die afhankelijk van de toepassing met ca. 20% aangepast moeten worden!

40 115 ... 40 140 ... / 40 145 … / 40 139 … 
tot Ø 5 mm tot Ø 8 mm tot Ø 12 mm tot Ø 5 mm tot Ø 8 mm tot Ø 12 mm

Index
vc f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø vc f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø f ruimtoegift Ø

m/min mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm m/min mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm

Ruimers – snijgegevens
Boren en nabewerken
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Afdekbare tolerantieklassen met 1/100 ruimers
Het meest toegepaste tolerantieveld is H7, daarom zijn de meeste ruimers voor een H7-tolerantie gemaakt. 
Met de 1/100 ruimers, die met 0,01 mm oplopend verkrijgbaar zijn, kunnen toch diverse andere passingen worden afgedekt. 
Zo kan bv. een 1/100 ruimer met diameter 8,02 mm voor een passing 8,0 F7 gebruikt worden. 
De tabel toont meer afgedekte passingmaten.

tolerantie-
klasse

Nominale-Ø  in mm
1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A11 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 5,15 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16
B9 4,16 5,16 6,16 7,17 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 1,17 2,17 3,17 4,17 5,17 6,17 7,19 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 4,19 5,19 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 11,12 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 4,10 5,10 6,10 7,12 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
C11 1,10 2,10 3,10 4,12 5,12 6,12 7,15 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 4,14 5,14 6,14 7,18 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00

JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 6,97 7,97 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 7,97 8,97 9,97
U7 3,97 4,97 5,97 6,97 7,97 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 5,97
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
Z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
Z9 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90
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Coatings

HSS boren

VHM boren

Ruimers

	▲ AlTiN nanolayer coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 1100 °C

Ti800

	▲ TiAlN multilayer coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 900 °C

	▲ voor microgereedschappen ontwikkelde, universele 
AlCrN gebaseerde monolayer coating

	▲ hoge oxidatie-, hitte- en slijtagebestendigheid
	▲ maximale inzettemperatuur 1100 °C

	▲ speciale TiAlN nanolayer coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 1000 °C

TiAlNDPX74M

DPX74S

TiN
	▲ TiN coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 450 °C

DBG-P

DBC-N

DBC DBQ

DBG-U

	▲ met diamant vergelijkbare koolstof-coating
	▲ speciaal voor de verspaning van non-ferro materialen
	▲ maximale inzettemperatuur: 400 °C

	▲ AlCrN multilayer coating
	▲ bijzonder goed geschikt voor het bewerken  

van roestvrij staal en titaan
	▲ geringe vorming van snijkantsopbouw
	▲ maximale inzettemperatuur: > 1000 °C

	▲ AlTiN multilayer coating
	▲ speciaal voor universele inzet in een veelvoud aan 

materialen, alsmede voor geharde materialen tot  
62 HRC

	▲ geschikt voor hoge snijsnelheden en toepassingen 
met MMS

	▲ maximale inzettemperatuur: 1000 °C

	▲ AlTiN multilayer coating
	▲ speciaal voor universele inzet in een veelvoud aan 

materialen bij hoge snijsnelheden
	▲ geschikt voor toepassingen met MMS
	▲ maximale inzettemperatuur: 1000 °C

	▲ met diamant vergelijkbare ta-C-multilayer  
koolstofcoating

	▲ bijzonder harde en gladde coating en daardoor 
bijzonder geschikt voor de verspaning van non-ferro

	▲ maximale inzettemperatuur: 500 °C

	▲ AlCrN multilayer coating
	▲ speciaal ontwikkeld voor het verspanen van geharde 

materialen < 62 HRC
	▲ maximale inzettemperatuur: > 1100° C

DBF-A

	▲ Cermet, ongecoat
	▲ ISO | P15 | M10 | K10
	▲ de ongecoate Cermet-soort voor het finishen van  

RVS en gehard staal
	▲ bijzonder slijtvast door hoge hittebestendigheid

DST

TiN

TiAlN 	▲ TiAlN multilayer coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 900 °C

	▲ TiN multilayer coating
	▲ maximale inzettemperatuur: 400°C

	▲ met diamant vergelijkbare koolstof-coating
	▲ speciaal voor de verspaning van non-ferro materialen
	▲ maximale inzettemperatuur: 400 °C

	▲ speciale multilayer coating
	▲ hoge hardheid en hittebestendigheid
	▲ maximale inzettemperatuur: 800 °C

DLCDPA54
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