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Furatmegmunkalas
Toolfinder

WNT \ Performance

Prémium mindségl szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartasa
rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

WNT \ Standard

Mindéségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A WNT Standard termékcsalad szerszdmai j6 mindséguek,
nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték iigyfeleink bizalmat. A termékcsaldd szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazdasnal elsédleges valasztast jelentenek és
optimalis eredményeket garantalnak.

180°-0s furd

Tomor keményfém
3xD 21
28
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KOMET \ Performance

Prémium minéségl szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A KOMET Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazésokhoz lettek
kifejlesztve és kimagasl teljesitményt nydjtanak. Ha a gyartasa
rendkiviil nagy teljesitménytigényel és a lehet6 legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

KOMET \ Standard

Mindéségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A KOMET Standard termékcsalad szerszdmai j6 mindséguek,
nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték tigyfeleink bizalmat. A termékcsaldd szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazasnal elsédleges vélasztast jelentenek és
optimalis eredményeket garantalnak.

o ——

Dorzsdrak
HSS Tomor keményfém
0,95-12,00 65-69
0,59-12,05 48-64

Szabvanyos flrd
HSS Tomor keményfém
3xD 6 16-20
5xD 7 22-27
10xD 8
0113



Furatmegmunkalas
Ajelolések magyarazata

A jelolések magyarazata
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WNT \ Performance Furatmegmunkals

HSS furok - tartalmi attekintés
HSS furok attekintése
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10xD-ig bels6 hiités nélkul
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WNT \ Performance HSS fiir6 - 3xD, belsd hiités nélkill

Csigafuro, DIN 1897, extra rovid

< 34D 10107... 10113..
= X DC, DC OAL LCF
mm inch mm mm
5,60 66 28 056 056
TiN TiN 5.70 66 28 057 057
5,80 66 28 058 058
5.90 66 28 059 059 ©
595 1564 66 28 595 595 1
6,00 66 28 060 060 ©
610 70 31 061 061
6,20 70 31 062 062
6,30 70 31 063 " 063 "
635 1/4 70 31 635 635 "
| 640 70 31 064 © 064 ©
g 6,50 70 31 065 " 065
6,60 70 31 066 * 066
4 6.70 70 31 067 067
675 7 34 675 675 1
6,80 7 34 068 " 068
6,90 7 34 069 069
po S 7,00 7 34 070 070 ©
740 7 34 071 9 071 9
J : 714 932 74 34 714 714
J118° <]130° 7,20 74 34 072 072 "
HSS-E HSS-E-PM 7,30 72 gi 073 3 073 ::
740 7 074 074
10107... 10113.. 7,50 74 34 075 " 075 "
7,60 79 37 076 076 ©
?:n:‘ ir?fh ?nﬁnL ;Cnf 7,70 79 37 077 077
un (0 K 010 9 I A 79 37 078 © 078
il S oo ool 790 79 37 079 " 079 "
. S - o oy T4 516 79 37 794 794
2 - o oz 80 79 37 080 " 080 "
e - o o) 80 79 37 081 081
Lot S o oy 82 79 37 082 082 "
pa 2oy o oS 80 79 37 083 083
L - o 06 ) 840 79 37 084 © 084 ©
e oo o o7 8s0 79 37 085 085 "
190 3% 019 o191 o5 i el
g?g gg 1% gg? ) gg? , 873 1132 8 40 873 1 873
o —— o 27 88 84 40 088 " 088 "
230 0 13 023 0 o3 50 g4 40 e )
238 332 43 14 238 1 2881 900 T el 090
240 43 14 024 9 0247 g'ap o o
2,50 43 1 025 3 0257 g39 84 40 093 " 093 "
2,60 43 14 026 © 0267 o'uo e S
270 A6 6 027 ¥ 0279 g5 84 40 095 1 095 0
278 7/64 46 16 278 280 o'eo e R
2,80 46 16 028 028" g0 89 43 e
2 - — 029 0299 ogg 89 43 098 " 098 "
3,00 46 16 030 © 030 " g'a0 59 4 ok
310 49 18 031 " 0310 o0 - 100 0 100 0
3.20 49 18 032 0329 L
: 10,20 89 43 102 9 102 9
3,40 5 20 034 034 o K
3,50 52 20 035 " 035 " }g’gg gg jg }gg 1) 105 "
357 9/64 52 20 357 9 B0 1100 S o o
3,60 52 20 036 0% " ) )
350 L 0 w6y It 76 95 47 111 111
3,80 55 22 038 03 v 1190 o s ns
3,90 55 22 039 ) 039 v 1200 102 5 — —
397 532 55 22 397 397 ) p o o
4,00 55 22 040 040 ) o
410 55 22 041 9 10 . .
4,20 55 22 042 042
4,30 58 24 043 1 o430 N o o
437 1164 58 24 437 4379 S o o
4,40 58 24 044 044 v H o
450 58 24 045 045 9 [0 s 5
4,60 58 24 046 046 A
4,70 58 24 047 1 047 » 1) 0nkdzpontositd - v, oldal: 11
476 3/16 62 26 476 476
480 62 26 048 048
4,90 62 26 049 049
5,00 62 26 050 050
510 62 26 051 051
516 13/64 62 26 516 9 516 "
5,20 62 26 052 052 "
5,30 62 26 053 053 "
540 66 28 054 9 054
5,50 66 28 055 055
556 7/32 66 28 556 556
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WNT \ Performance HSS f(ird - 5xD, belsd hiités nelkill

Csigafuro, DIN 338, rovid

< 54D 10171.. 10173..
=X DC,, DC OAL LCF
mm inch mm mm
5,20 86 52 052 1 052 1
TiN TiN 5,30 86 52 053 " 053 "
540 93 57 054 1 054 1
550 93 57 055 1 055 1
5,55 93 57 555 1
556 7/32 93 57 556 1 556 1
56 93 57 056 1 056 1
570 93 57 057 1 057 1
575 93 57 575 1
580 93 57 058 1 058 1
5,90 93 57 059 1 059 1
595 15/64 93 57 505 1 595 1
2 6,00 93 57 060 1 060 1
3 6,10 101 63 061 1 061 1
N 7 6.20 101 63 062 1 062 1
g | 630 101 63 063 1 063 1
’ 635 1/4 101 63 635 1 635
, 6.40 101 63 064 1 064 1
. § & @& & 1.
e /’ 6,70 101 63 067 " 067 "
3 / 675 109 69 675 1 675 1
i S 1a0e 6.80 109 69 068 1 068 1
6.90 109 69 069 1 069 1
HSS-E HSS-E-PM 7,00 }88 gg 070 :; 070 ::
710 071 071
10171.. 10173... 714 9/32 109 69 714 714
o g0 o 38 T |
oo LiCY U K 009 9 740 109 69 074 074
1,00 34 12 010 o100 145 109 69 [ )
110 36 14 011 0 ot1 » 530 10969 i e
110 o 1 e oi1 ) 7go 17 75 076 1 076 1
20 387718 el 770 7 75 077 077
125 38 ot =k o3 T80 7 75 078 1 078 1
140 3 os 3 I 17 75 079 1 079 1
140 0 18 a0 794 516 17 75 794 1 794 1
45 I o o5 800 17 75 080 1 080 1
1,50 o 18 i 810 17 75 081 1 081
L e 20 o6y 820 17 75 082 1 082 1
160 82 ey 830 17 75 083 1 083 1
IG5 e Ly o7 84D 17 75 084 1 084 1
170 43 w2 (i o7 850 17 75 085 085 1
190 46 22 019 ol9 n 880 125 81 {7
2,00 49 24 020 " 00 870 RN gez 7 )
2400 - o 020 1 873 132 125 81 873 873 "
210 o A i 0217 g8 125 81 08 088 1
230 53 27 023 1 023 n 890 125 81 L )
238 332 57 30 238 1 238 0 200 1250 81 . CL
2140 57 30 024 1 024 0 210 12581 (i
250 57 30 025 0 05 0 20 25 I e )
250 o730 (=F 930 125 81 093 093
260 5 30 026 061 23 iz e
270 6 33 027 1 o7 n 240 125 81 091 7 )
278 764 61 33 278 1 278 0 90 G =k =
280 6 33 028 08 n 280 133 & oy
2,90 6 33 029 1 09 n 210 ol (e 1
2D I = 029 7 90 133 87 08 098 1
310 65 36 031 1 031 n 290 1S o L )
317 18 65 36 317 1 a7 0 1000 13387 i =
320 65 36 032 1 iz 0 1010 o i )
320 Ba w36 [N 10,20 133 87 102 9 102
330 65 36 033 1 033 » 1030 ol e
330 B 3 g3 ) 088 1 1040 133 87 104 )
340 03 oy 034 7 1050 133 87 105 105
357 9/64 70 39 357 1 357 0 10,55 133 & el )
37 n 39 o 3571 1100 122 94 110 110
3l I = e 0% ) 1in 716 142 94 i1 119
380 75 43 038 1 038 0 1120 R 20
3,90 5 43 039 9 039 » 1130 L e
397 532 15 43 397 1 go7 v 1140 e U I 115 1
200 7543 040 00 b )
¢ SHE IR  E
4720 7543 042 1 020 12
425 75 43 425 1 5 o o
430 80 47 043 1 043 1
437 1164 80 47 437 70 M )
440 80 47 044 044 1 K o o
450 80 47 045 1 045 0y ° °
460 80 47 046 1 0461 ° °
465 80 47 465 1
4,70 80 47 047 " 047" H o
476 316 86 52 476 1 76 0 o o
48 86 52 048 1 048 S
4,90 86 52 049 " 049 " 1) Onkdzpontositd — v, oldal: 11
495 86 52 495 1
5,00 86 52 050 050
5,05 86 52 505 1
510 86 52 051 1 051 1
516 13/64 86 52 516 1 516 1
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WNT \ Performance HSS fiiré - 10xD, belsd hiités nélkl

Csigafuro, DIN 340, hosszu

<10xD 10 270 ...
= 1% DC, OAL LCF
mm mm mm
72 156 102 072
TiN 7.3 156 102 073
74 156 102 074
75 156 102 075
76 165 109 076
77 165 109 077
78 165 109 078
9 165 109 079
80 165 109 080
81 165 109 081
§ 82 165 109 082
g 83 165 109 083
84 165 109 084
o 85 165 109 085
= 86 175 115 086
87 175 115 087
88 175 115 088
06 89 175 115 089
90 175 115 090
91 175 115 091
< 92 175 115 092
93 175 115 093
J118° 94 175 115 094
Sl g o
10 270 ... 9,7 132 %1 833
9.8
DC OAL  LCF 99 184 121 099
mm mm mm 10,0 184 121 100
10 56 33 010 101 184 121 101
11 60 37 011 102 184 121 102
12 65 41 012 103 184 121 103
13 65 41 013 104 184 121 104
14 70 45 014 105 184 121 105
15 70 45 015 110 195 128 110
16 76 50 016 115 195 128 115
17 76 50 017 120 205 134 120
18 80 53 018
19 80 53 019 P °
20 8 56 020 M c
21 85 56 01 o
22 90 59 022
23 90 59 023 N o
24 95 62 024 S o
25 95 62 025 4
26 95 62 026 5
25 100 6 028
2,8 - 1
29 100 66 029 Vo oldal
30 100 66 030
31 106 69 031
32 106 69 032
33 106 69 033
34 112 73 034
35 112 73 035
36 112 73 036
37 112 73 037
38 119 78 038
39 119 78 039
40 119 78 040
41 119 78 041
42 119 78 042
43 126 82 043
44 126 82 044
45 126 82 045
46 126 82 046
47 126 82 047
48 132 87 048
49 132 87 049
50 132 87 050
51 132 87 051
52 132 87 052
53 132 87 053
54 139 91 054
55 139 91 055
56 139 91 056
57 139 9 057
58 139 91 058
59 139 91 059
60 139 91 060
61 148 o7 061
62 148 97 062
63 148 o7 063
64 148 97 064
65 148 97 065
66 148 97 066
67 148 o7 067
68 156 102 068
69 156 102 069
70 156 102 070
71 156 102 o7

0118 cuttingtools.ceratizit.com



Furatmegmunkalas
WNT \ Performance HSS furé - mikroflrd + NC kdzpontfurd

Mikrofuro, DIN 1899 NC kozpontfuro, Uzemi szabvany
A 4 Koszorilt felilet A csavarthornyu
A er@sitett szarral
kiszallitasra keriil: NC-A NC-A
A csomagolasi egység: 5 darab
A gr/darab
n TiN TiN
DCONMS
|
|
i
i
|-
i g
i O
|
g
i
< . jobbos balos
<l 118 < 90° J120°
HSS-E-PM HSS Hss
10103 ... 10522.. 10512..
DC o OAL LCF DCONMS DC. AL LoF
015 25 08 10 00150 '"3"' '221 "1"2" 030 030
020 25 15 1,0 00200 T S 040 040
025 25 19 1,0 00250
03 25 19 10 00300 5 62 1 050 050
035 25 24 10 o050 & 66 16 L5 g
040 25 30 10 00400 8 719 2 080 080
045 25 30 1,0 00450 10 8 2 100 100
050 25 34 1,0 00500 12102 30 120 120
055 25 39 1,0 00550
060 25 39 10 00600 ;I 23‘35 22‘35
065 25 42 1,0 00650
070 25 48 10 o700 K 30-55 30-55
075 25 48 1,0 oo7s0 N 65-85 65-85
080 25 53 15 00800 S
085 25 53 1,5 00850 H
09 25 60 15 oogo0 O
095 25 60 15 00950
1,00 25 68 15 01000
105 25 68 15 01050
110 25 76 15 01100
115 25 76 15 01150
1,20 25 85 15 01200
1,25 25 85 15 01250
1,30 25 85 15 01300
135 25 95 15 01350
140 25 95 15 01400
145 25 95 15 01450
P )
M )
K )
N )
S o)
H

— v, oldal: 12

cuttingtools.ceratizit.com 01 |9



WNT \ Performance

Furatmegmunkalas
HSS furok - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

01110

* szakitoszilardsag
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance HSS furok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

3xD furatmélység 5xD furatmélység 10xD furatmélység
UNI-TIN tipus UNI-PM-TiN tipus UNI-TiN tipus UNI-PM-TiN tipus UNI-TIN tipus
10107 ... 10113... 10171 ... 10173 .. 10270...

e e(m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F Y, (m/min) F v, (m/min) F
P1.1 46 6 44 6 46 6 44 6 4 6
P1.2 39 8 37 5 39 5 37 5 35 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 33 5 31 5
P1.4 32 5 31 S 32 9 31 5 29 5
P1.5 28 5 26 &) 28 S 26 ©) 25 5
P.2.1 35 5 32 6 35 % 32 6 31 5
P.2.2 24 4 23 & 24 4 23 5 22 4
P.2.3 21 4 19 §) 21 4 19 5 19 4
P.2.4 19 3 18 4 19 3 18 4 17 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 21 4 16 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 16 3 12 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 15 3 10 2
P.4.1 18 4 14 3 18 4 14 3 16 4
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 15 3
M1 15 4 15 4 13 4
M.2.1 12 3 14 4 8 3
M.3.1 10 3 10 3 3
K.1.1 4 6 46 6 4 6 46 6 37 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 37 6 30 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 30 5 24 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.3.2 27 5 30 5 27 S 30 % 24 5
N.1.1

N.1.2

N.2.1 75 6 69 6 75 6 69 6 67 6
N.2.2 60 5 565 5 60 B 5% 5 54 5
N.2.3 52 5 48 5 52 B 48 5 47 5
N.3.1 69 5 64 5 69 9 64 9 62 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 39 4 37 4
N.3.3 58 4 52 4 58) 4 52 4 50 4
N.4.1 70 5 60 5 70 6 65 6 50 6
S.1.1 2 2

S.1.2 1 1

S.2.1 2 2

S.2.2

S.2.3

S.3.1 9 2 9 2 8 2
S.3.2 6 1 6 1

S.3.3

H.1.1 6 1 6 1

H.1.2

H1.3

H1.4

H.2.1 10 8 10 3

H.3.1

@) Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilso feltételektdl, pl. a szerszam-és a @) Szivés és beszoruldsra hajlamos anyagok furdsakor, ha a furatmeélység = 4xD, akkor ki kell
munkadarab-befogds stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges emelni a furot, és a v. forgacsoldsi sebességet a kovetkezok szerint kell csokkenteni:
forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy > 4xD furatmélységnél 10%-kal, > 6xD furatmélységnél 15-20%-kal.

csokkentenikell. Ajanlott tovdbbd az emulzids hiités.

cuttingtools.ceratizit.com 01 |11



Furatmegmunkalas
WNT \ Performance HSS furok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mikrofurok - 10 103 ...

Névleges 4tmérd (mm)
20,15 20,20-0,25 ©0,30-0,35 2 0,40-0,55 ©0,60-0,75 20,80-0,95 ?1,00-1,45

Msuzl::r? " Vo(m/min) mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford.
P1.1 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 | 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.21 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

(=0
N
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WNT \ Performance

HSS furdk - forgacsolasi adatok

Elotolasi iranyértékek HSS csigafurokhoz

Furéatmérd (mm)
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Elétolas f (mm/ford.)
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 0,12 0,15 0,18 0,19
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0,2 0,2
0,007 0012 003 005 006 0069 0,08 0,1 0,12 013 013 016 016 025 025 025
0,008 0014 004 006 008 009 0,1 014 016 016 016 0,2 02 0,3 0,3 03
001 0016 006 008 01 0,12 013 0,16 0.2 0.2 022 025 025 04 04 04
0012 0,018 0,06 01 012 014 0,16 02 025 025 025 03 0,3 05 05 05
0014 002 008 013 016 018 0,2 025 035 035 035 04 04 0,6 0,6 06
0016 0,023 01 0,16 02 02 025 035 04 04 04 04 05 0,6 0,7 08
0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 0,6 08 09 09

0]
@ Az értékek irdnyértékek, atlagértékeket jeldinek.

© 0 N o O B W N =

Fordulatszamok HSS csigafurokhoz

Furéatmérd (mm)
v, m/min 2,0 25 3,15 4,0 5,0 6,3 80 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 630 80,0

Fordulatszam (ford./min)

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
e . 7 . . 7 e 4 ry 7 J4 DC DC
Szerszamkiemelési gyakorisag mélyfuratok készitése esetén
a afurovéget megfelel6en kell hiteni 5xD
TR / ’ s ; . . ” . /. . 1,6xD 10xD
a lapos horonyprofild (WTL tipusu) furd hasznalataval jelentésen javithato ’
a forgécseltévolités 150
1,5xD
1xD _y
4 nagyon mély furatoknal, illetve vizszintes furdsnal belsé hitéfolyadék-ellatasy, D ] o~
. Xi
hatdcsatornds furg hasznalata javasolt -
3xD

UNItipus ~ WTL tipus
N
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WNT

Furatmegmunkalas

Tomor keményfém furok - tartalmi attekintés

Tomor keményfém farok attekintése

[0}
o
— c
=1 IR
= » @ § ©
£ 8 58 g5l o T
€ ES358 ss5| 5 =
2 2| g H - B 22 o o
£ £ @2 ’ <x===.0 [ [
& = 2 | gpc P MKNSH mo § §
3xD belso hiités nélkiil
—— e ———— e o o
;:““\*i;'f”“- WTX <3xD| 3-12 " . 16
[ ) [ )
WPC <3xD| 1-12 17
I o [P .
3xD belso hiitéssel
S s o . WTX <30 a2 °N " R
> -
N wrx | BRI [<3xD| 3-12 - ¢ . ] 19
> : T3
o |wo| [ ] 0 * 0 B m
-
- WX s 5 HeEH CH m
- W T3
5xD bels0 hiités nélkdl
e [ ] [ ] (@]
’r\v‘w WTX <5xD| 3-12 W . 22
[ ] [ ]
aoamew— v [ w0 0w D0 - 2
5xD belsd hiitéssel
N [ ) [ ] (@] .
ESES s WTX B0 312 H 24
I wrx| B <50 s o ° 0 25
E< = % i < 5x - " .
e [
.~ WTX &0 2512 B 5
PR WPC o0 2 0 27
< W u
a0 B 28
< W u

(o)
@ Tovabbi méretek és furok — fékatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém flrok)

01]14
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WNT

Furatmegmunkalas
Tomor keményfém farok - tartalmi attekintés

Tomor keményfém furok attekintése

3 o | © ESBES 33 & o
< 2| £ mZ2SEzs - -
E 2 8 = HEeES8sSs -
e 2 | 2 |80C PMKNSH .D§ S
Mikrofuro - 5xD, bels6 hiités nélkul
(@] ® ® O .
T WTX m <5xD| 01-29 W . 29
Mikrofuro - 5xD, belsé hiitéssel
® 00 (@) .
b ] WTX | [[l[o:{e] |<5xD| 0,8-2,9 W T . 30
Mikrofuro - 8xD, belso hiitéssel
] ® 00 (@] .
S S WTX | [[l[e:{e] |<8xD| 0,8-2,9 W . 30
Mikrofuro - 12xD, belsé hiitéssel
- - ® 0o O .
E— R S WTX | [ll[¢:{e] <12xD| 0,8-2,9 Wt . 31
NC kozpontfurd
[ “90° o ee .
- NC-A B L O 32
@) Tovabbi méretek és furok — fékatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém flirdk)
01115
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faré - 3xD, belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

<3xD

NOF =2

&

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC,; DCONMS s

mm mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

01116

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

)

a3
< 140°

Tomor keményfém

11777 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

1777 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]

— v, oldal: 34

@

Tovabbi méretek és furok
— fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furok)

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Tomor keményfém faré - 3xD, belsd hiités nélkiil

WPC - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<3xD

NOF =2

o

DCONMS

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10

cuttingtools.ceratizit.com

LS

OAL

mm

[e-NerNerlerNorNorNeorierNerNorNorNorNererNorNorNorNerNer o NorNorNori oo NorNorNeorNeorer o NorNorNeor oo NorNorNeopiepleplopNopiiophi - S - o - - A SR Y

OAL

mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79

LCF
mm
5,0
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
34,0

LU
mm
45
5,0
54
59
6,3
6,8
72
7.7
8,1
8,6
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
345
34,0
335
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

a3
< 140°

Tomor keményfém

11 600 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061

11600 ...

DC,.; DCONMS,s OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

6,20 8 79 340 240 36,0 062
6,30 8 79 340 240 36,0 063
6,40 8 79 340 240 36,0 064
6,50 8 79 340 240 36,0 065
6,60 8 79 340 240 36,0 066
6,70 8 79 340 240 36,0 067
6,80 8 79 340 240 36,0 068
6,90 8 79 340 240 36,0 069
7,00 8 79 340 240 36,0 070
7,10 8 79 410 290 36,0 071
7,20 8 79 41,0 290 36,0 072
7,30 8 79 410 290 36,0 073
7,40 8 79 410 290 36,0 074
7,50 8 79 410 290 36,0 075
7,55 8 79 410 290 36,0 975
7,60 8 79 410 290 36,0 076
7,70 8 79 410 290 36,0 077
7,80 8 79 410 290 36,0 078
7,90 8 79 410 290 36,0 079
8,00 8 79 410 290 36,0 080
8,10 10 89 470 350 40,0 081
8,20 10 89 470 350 40,0 082
8,30 10 89 470 350 40,0 083
8,40 10 89 470 350 400 084
8,50 10 89 470 350 40,0 085
8,60 10 89 470 350 40,0 086
8,70 10 89 470 350 40,0 087
8,80 10 89 470 350 40,0 088
8,90 10 89 470 350 40,0 089
9,00 10 89 470 350 40,0 090
9,10 10 89 470 350 400 091
9,20 10 89 470 350 40,0 092
9,25 10 89 470 350 40,0 925
9,30 10 89 470 350 400 093
9,40 10 89 470 350 40,0 094
9,50 10 89 470 350 40,0 095
9,60 10 89 470 350 40,0 096
9,70 10 89 470 350 40,0 097
9,80 10 89 470 350 40,0 098
9,90 10 89 470 350 400 099
10,00 10 89 470 350 40,0 100
10,10 12 102 550 40,0 450 101
10,20 12 102 550 40,0 450 102
10,30 12 102 550 40,0 450 103
10,40 12 102 550 40,0 450 104
10,50 12 102 550 40,0 45,0 105
10,60 12 102 550 40,0 450 106
10,70 12 102 550 40,0 45,0 107
10,80 12 102 550 40,0 450 108
10,90 12 102 550 40,0 450 109
11,00 12 102 550 40,0 450 110
11,10 12 102 550 40,0 450 111
11,20 12 102 550 40,0 450 112
11,30 12 102 550 40,0 450 113
11,40 12 102 550 40,0 450 114
11,50 12 102 550 40,0 450 115
11,60 12 102 550 40,0 450 116
11,70 12 102 550 40,0 45,0 117
11,80 12 102 550 40,0 450 118
11,90 12 102 550 40,0 45,0 119
12,00 12 102 550 40,0 450 120
P )
M

K )
N

S

H

0
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WNT \ Performance

Tomor keményfém flro - 3xD, belsd hitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

<3xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS ;s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

01118

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

————

%

\

(

AR
a3
<] 140°

Tomor keményfém

11780 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11780...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]

— v, oldal: 34
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WNT \ Performance

Tomor keményfém flro - 3xD, belsd hitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

<3xD

'

&

NOF =2

DCONMS

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU

LCF

OAL

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41
41
41

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
2
24
24
24
29
29
29
29
29
29

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

\
(
*/
y

[}
|

AR
a3
< 140°

Tomor keményfém

10786 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

10786 ...
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,70 8 79 4 29 36 077
7,80 8 79 4 29 36 078
7,90 8 79 4 29 36 079
7,94 8 79 4 29 36 904
8,00 8 79 4 29 36 080
8,10 10 89 47 35 40 081
8,20 10 89 47 35 40 082
8,30 10 89 47 35 40 083
8,40 10 89 47 35 40 084
8,50 10 89 47 35 40 085
8,60 10 89 47 35 40 086
8,70 10 89 47 35 40 087
8,80 10 89 47 35 40 088
8,90 10 89 47 35 40 089
9,00 10 89 47 35 40 090
9,10 10 89 47 35 40 091
9,20 10 89 47 35 40 092
9,30 10 89 47 35 40 093
9,40 10 89 47 35 40 094
9,50 10 89 47 35 40 095
9,53 10 89 47 35 40 905
9,60 10 89 47 35 40 096
9,70 10 89 47 35 40 097
9,80 10 89 47 35 40 098
9,90 10 89 47 35 40 099
10,00 10 89 47 35 40 100
10,10 12 102 55 40 45 101
10,20 12 102 55 40 45 102
10,30 12 102 55 40 45 103
10,40 12 102 55 40 45 104
10,50 12 102 55 40 45 105
10,60 12 102 55 40 45 106
10,70 12 102 55 40 45 107
10,80 12 102 55 40 45 108
10,90 12 102 55 40 45 109
11,00 12 102 55 40 45 110
11,10 12 102 55 40 45 111
1,11 12 102 55 40 45 906
11,20 12 102 55 40 45 112
11,30 12 102 55 40 45 113
11,40 12 102 55 40 45 114
11,50 12 102 55 40 45 115
11,60 12 102 55 40 45 116
11,70 12 102 55 40 45 117
11,80 12 102 55 40 45 118
11,90 12 102 55 40 45 119
12,00 12 102 55 40 45 120
P (¢}
M °
K
N
S o
H
0
— v, oldal: 35
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WNT \ Standard

Tomor keményfém flro - 3xD, belsd hitéssel

WPC - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 3xD *f
% NOF =2
DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

01120

3
3

[e-No-KerNorNerNerNorNeorNerorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorNerNorNorNerNeorNopNopNepiopiiople - P S SR A oAl RS- S e e e ]

OAL
mm
45
45
45
45
45

14,4

174
200

240

24,0

240

280

340

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
34,5
34,0
335
33,0
33,0
37,5
37,0
36,5
36,0
355
355
35,0
34,0
34,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

A

a3
< 140°

Tomor keményfém

11603 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
890
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T wnw=x=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
410
41,0
41,0
41,0
41,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
550
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LU
mm
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0

LS
mm
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

11603 ...

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
924
075
975
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
925
093
930
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
904
108
109
110
111
112
912
113
114
115
116
117
118
119
120

— v, oldal: 40
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WNT \ Performance

Tomor keményfém flro - 3xD, belsd hitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

A univerzdlisan alkalmazhatd A polirozott forgacshornyok A PL=forgdcsoloél-letdrés
A négy vezetdszalag A ALU 3xDtipus kérésre
30| F* 10720...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 89 47 3% 40 041 082
Tis00 8,30 10 89 47 35 40 042 083
NOF 22 8,40 10 89 47 35 40 042 084
8,50 10 89 47 35 40 043 085
- 8,60 10 890 47 35 40 043 086
8,70 10 89 47 35 40 044 087
DCONMS | | 8,80 10 89 47 35 40 044 088
8,90 10 89 47 35 40 045 089
@ 9,00 10 80 47 35 40 045 090
- 9,10 10 89 47 35 40 046 091
i 9,20 10 89 47 35 40 046 092
N 9,30 10 89 47 35 40 047 093
‘ | g 9,40 10 80 47 35 40 047 094
| \ 9,50 10 89 47 35 40 048 095
L 5 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 096
& = 9,70 10 89 47 35 40 049 097
30° ‘ 9,80 10 80 47 35 40 049 098
‘ 9,90 10 89 47 35 40 0,50 099
be - } 10,00 10 80 47 35 40 050 100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 102
vl I8 10,30 12 100 53 38 45 0,52 103
N 10,40 12 100 53 38 45 0,52 104
i <j 180° 10,50 12 100 53 38 45 053 105
Tomor kemenyfem 10,60 12 100 53 38 45 0,53 106
10 720 10,70 12 100 53 38 45 0,54 107
10,80 12 100 53 38 45 054 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL 10,90 12 100 53 38 45 0,55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11,00 12 100 53 38 45 0,55 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 111
R - — S0 1120 12 100 53 38 45 056 112
3,20 6 62 20 14 36 0,16 032 11,30 12 100 53 38 45 0,57 113
3,30 6 62 20 14 36 017 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 114
3,40 6 62 20 14 36 017 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 115
3,50 6 62 20 14 36 018 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 116
3,60 6 62 20 14 36 0,18 036 11,70 12 100 53 38 45 0,59 117
3,70 6 62 20 14 36 019 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 118
3,80 6 66 24 17 36 019 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 119
3,90 6 66 24 17 36 020 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 040 p o
4,10 6 66 24 17 36 0,21 (17]
4,20 6 66 24 17 36 021 042 M o
4,30 6 66 24 17 36 0,22 043 K °
4,40 6 66 24 17 36 0,22 044 N
4,50 6 66 24 17 36 023 045 S
4,60 6 66 24 17 36 0,23 046 H
4,65 6 66 24 17 36 0,23 900
4,70 6 66 24 17 36 024 047 0
4,80 6 66 28 20 36 024 048 S v oldal: 38
4,90 6 66 28 20 36 025 049 ¢ '
5,00 6 66 28 20 36 025 050 5
S0 6 G B 0 3% 0% o5t @ Tovabbi méretek és fardk
530 8 66 28 20 % 027 053 fékatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furdk)
5,40 6 66 28 20 36 027 054
5,50 6 66 28 200 36 028 055
5,55 6 66 28 20 36 028 902
5,60 6 66 28 20 36 028 056
5,70 6 66 28 20 36 029 057
5,80 6 66 28 200 36 0,29 058
5,90 6 66 28 20 36 030 059
6,00 6 66 28 20 36 030 060
6,10 8 79 34 24 36 031 061
6,20 8 79 34 24 36 031 062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 064
6,50 8 79 34 24 3% 033 065
6,60 8 79 34 24 36 033 066
6,70 8 79 34 24 36 034 067
6,80 8 79 34 24 36 034 068
6,90 8 79 34 24 36 035 069
7,00 8 79 34 24 36 035 070
710 8 79 4 29 36 036 071
7,20 8 79 4 29 36 036 072
7,30 8 79 41 29 36 037 073
7,40 8 79 4 29 36 037 074
7,50 8 79 4 29 36 038 075
7,60 8 79 4 29 36 038 076
7,70 8 79 41 29 36 039 077
7,80 8 79 4 29 36 039 078
7,90 8 79 4 29 36 040 079
8,00 8 79 4 29 36 040 080
8,10 10 89 47 3% 40 041 081
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WNT \ Performance

Tomor keményfém fard - 5xD, belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

< 5xD

NOF =2

&

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC,; DCONMS s

mm mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

01]22

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

1

a3
< 140°

Tomor keményfém

11783 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11783 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]

— v, oldal: 34

@

Tovabbi méretek és furok
— fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furok)

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Tomor keményfém fard - 5xD, belsd hiités nélkiil

WPC - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

5xD 11 606 ...
= S DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,00 8 91 53 43 36 080
TIAIN 8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
oS 8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
8,50 10 103 61 49 40 085
w 8,60 10 103 61 49 40 086
(9 8,70 10 103 61 49 40 087
i 8,80 10 103 61 49 40 088
w 8,90 10 103 61 49 40 089
: , 9,00 10 103 61 49 40 090
‘ z 9,10 10 103 61 49 40 091
i 9,20 10 103 61 49 40 092
ol S ) 9,25 10 103 61 49 40 925
()= 9,30 10 103 61 49 40 093
/ 9,40 10 103 61 49 40 094
| 9,50 10 103 61 49 40 095
6 9,60 10 103 61 49 40 096
S |, 9,70 10 103 61 49 40 097
9,80 10 103 61 49 40 098
w13 9,90 10 103 61 49 40 099
] 140° 10,00 10 103 61 49 40 100
11 606 1020 12 18 71 56 45 102
1030 12 18 71 56 45 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS 1040 12 18 71 56 45 104
R ) I I [ 1050 12 18 71 56 45 105
1060 12 18 71 56 45 106
3‘1’8 g gg 33 Sg gg gg? 1070 12 18 71 56 45 107
320 6 66 28 23 38 032 10,80 12 18 71 56 45 108
250 6 66 28 23 38 035 11,10 12 18 71 56 45 111
260 6 66 28 23 38 036 1,20 12 18 71 56 45 112
270 6 66 28 23 36 037 1,30 12 18 71 56 45 113
400 6 74 36 29 36 040 1,60 12 18 71 56 45 116
410 6 7 3 29 38 041 1,70 12 18 71 56 45 17
420 6 7 3% 29 36 042 1,80 12 18 71 56 45 118
4,30 6 W 3 29 38 013 1,9 12 18 71 56 45 119
440 6 7 3 29 38 04 1200 12 18 71 56 45 120
4,50 6 74 36 29 36 045 p o
4,60 6 74 36 29 36 046 i
4,65 6 74 36 29 36 900
4,70 6 74 3 29 36 047 K °
4,80 6 82 44 35 36 048 N
4,90 6 82 44 35 36 049 S
5,00 6 82 44 35 36 050 H
5,10 6 82 44 35 36 051 0
5,20 6 82 44 35 36 052 .
5,30 6 82 44 35 36 053 = Ve oldal: 41
5,40 6 82 44 35 36 054 =
55 6 82 44 35 36 055 @ Tovabbi méretek és furck
5,55 6 82 44 35 36 902 — fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furdk)
5,60 6 82 44 35 36 056
5,70 6 82 44 35 36 057
5,80 6 82 44 35 36 058
5,90 6 82 44 35 36 059
6,00 6 82 44 35 36 060
6,10 8 91 53 43 36 061
6,20 8 91 53 43 36 062
6,30 8 91 53 43 36 063
6,40 8 91 53 43 36 064
6,50 8 91 53 43 36 065
6,60 8 91 53 43 36 066
6,70 8 91 53 43 36 067
6,80 8 91 53 43 36 068
6,90 8 91 53 43 36 069
7,00 8 91 53 43 36 070
710 8 91 53 43 36 o7
7,20 8 91 53 43 36 072
7,30 8 91 53 43 36 073
7,40 8 91 53 43 36 074
7,50 8 91 53 43 36 075
7,55 8 91 53 43 36 975
7,60 8 91 53 43 36 076
7,70 8 91 53 43 36 077
7,80 8 91 53 43 36 078
7,90 8 91 53 43 36 079
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

< 5xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

0124

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

a3
< 140°

Tomor keményfém

11786 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11786 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]

— v, oldal: 34

@

Tovabbi méretek és furok
— fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furok)

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

< 5xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

\
(
AR
a3
< 140°

Tomor keményfém

10 787 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

10787 ...

DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

7,70 8 91 53 43 36 077
7,80 8 91 53 43 36 078
7,90 8 91 53 43 36 079
7,94 8 91 53 43 36 904
8,00 8 91 53 43 36 080
8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
8,50 10 103 61 49 40 085
8,60 10 103 61 49 40 086
8,70 10 103 61 49 40 087
8,80 10 103 61 49 40 088
8,90 10 103 61 49 40 089
9,00 10 103 61 49 40 090
9,10 10 103 61 49 40 091
9,20 10 103 61 49 40 092
9,30 10 103 61 49 40 093
9,40 10 103 61 49 40 094
9,50 10 103 61 49 40 095
9,53 10 103 61 49 40 905
9,60 10 103 61 49 40 096
9,70 10 103 61 49 40 097
9,80 10 103 61 49 40 098
9,90 10 103 61 49 40 099
10,00 10 103 61 49 40 100
10,10 12 118 71 54 45 101
10,20 12 118 71 54 45 102
10,30 12 118 71 54 45 103
10,40 12 18 71 54 45 104
10,50 12 118 71 54 45 105
10,60 12 118 71 54 45 106
10,70 12 118 71 54 45 107
10,80 12 118 71 54 45 108
10,90 12 118 71 54 45 109
11,00 12 118 71 54 45 110
11,10 12 118 71 54 45 111
1,11 12 18 71 54 45 906
11,20 12 118 71 54 45 112
11,30 12 118 71 54 45 113
11,40 12 118 71 54 45 114
11,50 12 118 71 54 45 115
11,60 12 118 71 54 45 116
11,70 12 118 71 54 45 117
11,80 12 118 71 54 45 118
11,90 12 18 71 54 45 119
12,00 12 118 71 54 45 120
P (¢}
M °
K
N
S o
H
0

— v, oldal: 35
o
@ Tovabbi méretek és furok
— fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furdk)
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

< 5xD %
% NOF =2
DCONMS
i
I
|
| g
0 |5
3 -
1
¥
<
DC,, DCONMS, OAL
mm mm mm
2,5 4 57
26 4 57
27 4 57
2,8 4 57
2,9 4 57
3,0 6 66
31 6 66
3,2 6 66
33 6 66
34 6 66
35 6 66
3,6 6 66
37 6 66
3,8 6 74
3,9 6 74
4,0 6 74
41 6 74
42 6 74
43 6 74
4.4 6 74
45 6 74
4,6 6 74
47 6 74
48 6 82
4,9 6 82
5,0 6 82
51 6 82
5,2 6 82
53 6 82
5,4 6 82
55 6 82
5,6 6 82
57 6 82
58 6 82
5,9 6 82
6,0 6 82
6.1 8 91
6,2 8 91
6,3 8 91
6,4 8 91
6,5 8 91
6,6 8 91
6,7 8 91
6,8 8 91
6,9 8 91
7,0 8 91
71 8 91
7.2 8 91
73 8 91
7.4 8 91
75 8 91
01126

LCF
mm
21
21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
17
17
17
17
17
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

AL

DLC

DRAGONSKIN

a3
<135

Tomor keményfém

10791 ...

02500
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500

DC,; DCONMS ;¢

mm
7,6
77
7,8
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
11,0
11
1,2
1,3
1,4
11,5
1,7
11,8
12,0

O T w=XxXz=ZT

mm

S ©0 00 ©o ™ o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
18
118
118
118
118
118
18
118
18
118
118
118
118
18
118

LCF
mm
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
4l
7
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
7
Al
7
7
7
7

LU
mm
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10791 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11700
11800
12000

— v, oldal: 35

)

Tovabbi méretek és furok
— fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furdk)
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WNT \ Standard

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5D *J/ 11 609 ...
=X DC,.; DCONMS,s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,30 8 91 530 43,0 36,0 063
TiAIN 6,40 8 91 53,0 43,0 36,0 064
NOF =2 6,50 8 91 530 43,0 36,0 065
6,60 8 91 530 43,0 36,0 066
DCONMS 6,70 8 91 530 43,0 36,0 067
6,80 8 91 530 43,0 36,0 068
6,90 8 91 530 43,0 36,0 069
o 7,00 8 91 53,0 43,0 36,0 070
~ 7,10 8 91 530 43,0 36,0 071
! 7,20 8 91 530 43,0 36,0 072
L 7,30 8 91 53,0 43,0 36,0 073
I |2 740 8 91 530 43,0 36,0 074
‘ o 745 8 91 530 43,0 36,0 924
‘ W \ 7,50 8 91 53,0 43,0 36,0 075
el 7,55 8 91 530 43,0 36,0 975
| 7,60 8 91 530 43,0 36,0 076
/ 7,70 8 91 530 43,0 36,0 077
‘ 7,80 8 91 53,0 43,0 36,0 078
od 7,90 8 91 530 43,0 36,0 079
b 8,00 8 91 53,0 43,0 36,0 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 081
HA J 8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 082
) 8,30 10 103 61 ,0 49,0 40,0 083
<o 8,40 10 103 61,0 49,0 400 084
Tomor keményfém g 50 10 103 610 490 400 085
11 609 8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 086
8,70 10 103 61,0 49,0 400 087
DC,; DCONMS.,s OAL LCF LU LS 8,80 10 103 61,0 49,0 400 088
mm mm mm mm mm mm 8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 089
010 9,00 10 103 61 ,0 49,0 40,0 090
11?8 2 22 gg ?g 28‘8 011 9,10 10 103 61,0 49,0 400 091
1,20 4 45 96 78 290 012 9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 092
1,30 4 45 10,4 85 285 013 9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 925
1,40 4 45 11,2 91 280 014 9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 093
1,50 4 50 12,0 98 320 015 9,35 10 103 61,0 49,0 40,0 930
1,60 4 50 128 10,4 31,0 016 9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 094
1,70 4 50 136 11,1 305 017 9,50 10 103 61,0 490 400 095
1,80 4 50 144 117 30,0 018 9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 096
1,90 4 50 152 124 295 019 9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 097
2,00 4 50 16,0 13’0 29‘0 020 9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 098
2,10 4 55 168 13,7 33,0 021 9,90 10 103 61,0 49,0 40,0 099
2,20 4 55 176 143 325 022 10,00 10 103 61 ,0 49,0 40,0 100
2,30 4 55 184 150 320 023 10,10 12 118 710 56,0 450 101
2,40 4 55 192 156 315 024 10,20 12 18 71,0 56,0 45,0 102
2,50 4 55 20,0 16,3 305 025 10,30 12 118 710 56,0 45,0 103
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 026 10,40 12 118 71,0 56,0 45,0 104
2,70 4 55 216 176 29,0 027 10,50 12 18 71 ,0 56,0 45,0 105
2,80 4 55 224 182 290 028 10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 106
2,90 4 55 232 189 285 029 10,70 12 118 710 56,0 45,0 107
3,00 6 66 280 230 36,0 030 10,75 12 118 71,0 56,0 450 904
3,10 6 66 280 230 36,0 031 10,80 12 118 71,0 56,0 450 108
3,20 6 66 23‘0 23’0 36,0 032 10,90 12 118 710 56,0 45,0 109
3,25 6 66 280 230 36,0 890 11,00 12 118 710 56,0 45,0 110
3,30 6 66 280 230 36,0 033 11,10 12 118 71 ,0 56,0 45,0 111
3,40 6 66 280 230 36,0 034 11,20 12 118 710 56,0 45,0 112
3,50 6 66 280 230 36,0 035 11,25 12 118 710 56,0 45,0 912
3,60 6 66 280 230 36,0 036 11,30 12 118 710 56,0 45,0 113
3,70 6 66 280 230 36,0 037 11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 114
3,80 6 74 360 29,0 36,0 038 11,50 12 18 71 ,0 56,0 45,0 115
3,90 6 74 360 29,0 36,0 039 11,60 12 118 710 56,0 45,0 116
4,00 6 74 360 29,0 36,0 040 11,70 12 118 710 56,0 45,0 117
4,10 6 74 360 290 36,0 041 11,80 12 118 71,0 56,0 450 118
4,20 6 74 360 29,0 36,0 042 11,90 12 118 71,0 56,0 450 119
4,30 6 74 36,0 29,0 36,0 043 12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 120
4,40 6 74 360 29,0 36,0 044 p
4,50 6 74 360 290 360 045 ®
4,60 6 74 360 290 360 046 M
4,65 6 74 360 29,0 36,0 900 K °
4,70 6 74 360 29,0 36,0 047 N
4,80 6 82 440 350 36,0 048 S
4,90 6 82 440 350 36,0 049 H
5,00 6 82 440 350 36,0 050
5,10 6 82 440 350 36,0 051 0
5,20 6 82 440 350 36,0 052 = v, oldal 41
5,30 6 82 440 350 36,0 053 ¢ '
5,40 6 82 44,0 35,0 36,0 054 5
550 6 @ 440 350 360 tss @ Tovabibi méretek és fardk
560 8 82 440 350 360 056 fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furék)
5,70 6 82 440 350 36,0 057
5,80 6 82 44,0 350 36,0 058
5,90 6 82 440 350 36,0 059
6,00 6 82 440 350 36,0 060
6,10 8 91 530 43,0 36,0 061
6,20 8 91 530 43,0 36,0 062
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

A univerzdlisan alkalmazhatd A polirozott forgacshornyok A PL=forgdcsoloél-letdrés
A négy vezetdszalag A ALU 5xD tipus kérésre
54D *f 10721 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 103 61 49 40 041 082
Ti800 8,30 10 103 61 49 40 042 083
NoE= 2 8,40 10 103 61 49 40 042 084
8,50 10 103 61 49 40 043 085
8,60 10 103 61 49 40 043 086
8,70 10 103 61 49 40 044 087
DCONMS | 8,80 10 103 61 49 40 044 088
8,90 10 103 61 49 40 045 089
" 9,00 10 103 61 49 40 045 090
i 2 9,10 10 103 61 49 40 046 091
! 9,20 10 103 61 49 40 046 092
| 9,30 10 103 61 49 40 047 093
o 3 9,40 10 103 61 49 40 047 094
| \ 9,50 10 103 61 49 40 048 095
L S 9,60 10 103 61 49 40 048 096
& = 9,70 10 103 61 49 40 049 097
30° ‘ 9,80 10 103 61 49 40 049 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 099
be o= 10,00 10 103 61 49 40 0,50 100
10,10 12 116 69 54 45 0,51 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 102
[ 1030 12 116 69 54 45 052 103
) 10,40 12 116 69 54 45 0,52 104
oo <eee 10,50 12 116 69 54 45 0,53 105
Tomor kemenyfem 10,60 12 116 69 54 45 0,53 106
10 721 10,70 12 116 69 54 45 0,54 107
10,80 12 116 69 54 45 0,54 108
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS PL 10,90 12 116 69 54 45 0,55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11,00 12 116 69 54 45 0,55 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 111
- - S 20 12 116 69 54 45 056 112
3,20 6 66 28 23 36 016 032 11,30 12 16 69 54 45 057 113
3,30 6 66 28 23 36 017 033 11,40 12 16 69 54 45 057 114
3,40 6 66 28 23 36 017 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 115
3,50 6 66 28 23 36 018 035 11,60 12 16 69 54 45 058 116
3,60 6 66 28 23 36 018 036 11,70 12 16 69 54 45 059 117
3,70 6 66 28 23 36 019 037 11,80 12 16 69 54 45 059 118
3,80 6 74 3 29 36 019 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 040 p o
4,10 6 74 36 29 36 0,21 041
4,20 6 74 36 29 36 021 042 M o
4,30 6 74 36 29 36 0,22 043 K )
4,40 6 74 36 29 36 0,22 044 N
4,50 6 74 36 29 36 0,23 045 S
4,60 6 74 36 29 36 0,23 046 H
4,65 6 74 36 29 36 0,23 900
4,70 6 74 36 29 36 024 047 0
480 6 82 44 35 36 024 048 v oldal: 39
4,90 6 82 44 35 36 0,25 049 ¢ '
5,00 6 82 44 35 36 0,25 050 5
S0 6 @ 4 B 3% 0% o5t @ Tovabbi méretek 8s furdk
530 8 82 a1 35 % 027 053 fékatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furdk)
5,40 6 82 44 35 36 0,27 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 059
6,00 6 82 44 35 36 030 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 067
6,80 8 91 53 43 36 034 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 073
7,40 8 91 53 43 36 037 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 078
7,90 8 91 53 43 36 040 079
8,00 8 91 53 43 36 040 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 081
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faré - mikrofird - 5xD, belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furo
A (J3mm h6 egységes szdr zsugorbefogoban
torténd alkalmazéshoz

b 11 770 ...
< 5X s DC.oe¢ DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
1,80 3 38 105 80 01800
TIAIN 1,85 3 38 120 80 01850
1,90 3 38 120 80 01900
1,95 3 38 120 80 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 01970
; 1,98 3 38 120 80 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 01990
| 2,00 3 42 130 90 02000
| 2,01 3 42 130 90 02010
‘ 2 2,02 3 42 130 90 02020
| ) 2,03 3 42 130 90 02030
2,05 3 42 130 90 02050
N 2,10 3 42 130 90 02100
16 \ 215 3 42 130 90 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 02200
36 2,25 3 46 150 10,0 02250
2,30 3 46 150 10,0 02300
! 2,35 3 46 150 10,0 02350
2,40 3 46 150 10,0 02400
-8 2,45 3 46 150 10,0 02450
< 140° 2,47 3 46 150 10,0 02470
Témor keményfém 2,48 & 46 15,0 10,0 02480
2,49 3 46 150 10,0 02490
1770 ... 2,50 3 46 150 10,0 02500
DC ,o000 DCONMS,; OAL LCF LU 2,51 3 46 15,0 10,0 02510
mm mm mm mm mm 2,52 3 46 15,0 10,0 02520
0,10 3 38 12 10 00100 2,53 3 46 150 10,0 02530
0,15 3 38 20 17 00150 2,60 3 46 150 10,0 02600
0,20 3 38 35 30 00200 2,70 3 46 150 10,0 02700
0,25 3 38 35 30 00250 2,80 3 46 150 10,0 02800
0,30 3 38 55 50 00300 2,90 3 46 150 10,0 02900
0,35 3 38 55 50 00350
0,40 3 38 70 60 ood00 P o
0,45 3 38 70 60 00450 M
0,50 3 38 70 60 00500 K °
0,55 3 38 70 60 00550 o
0,60 3 38 70 60 00600
0,65 3 38 70 60 00650 o
0,70 3 38 105 80 o700 M
0,75 3 38 105 80 00750 |0
0,80 3 38 105 80 00800 ,
0.85 3 38 105 80 00850 = veoldal: 36
0,90 3 38 105 80 00900
0,95 3 38 105 80 00950
0,97 3 38 105 80 00970
0,98 3 38 105 80 00980
0,99 3 38 105 80 00990
1,00 3 38 105 80 01000
1,01 3 38 105 80 01010
1,02 3 38 105 80 01020
1,03 3 38 105 80 01030
1,05 3 38 105 80 01050
1,10 3 38 105 80 01100
1,15 3 38 105 80 01150
1,20 3 38 105 80 01200
1,25 3 38 105 80 01250
1,30 3 38 105 80 01300
1,35 3 38 105 80 01350
1,40 3 38 105 80 01400
1,45 3 38 105 80 01450
1,47 3 38 105 80 01470
1,48 3 38 105 80 01480
1,49 3 38 105 80 01490
1,50 3 38 105 80 01500
1,51 3 38 105 80 01510
1,52 3 38 105 80 01520
1,53 3 38 105 80 01530
1,55 3 38 105 80 01550
1,60 3 38 105 80 01600
1,65 3 38 105 80 01650
1,70 3 38 105 80 01700
1,75 3 38 105 80 01750
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WNT \ Performance

Tomor keményfém fir6 - mikrofard - 5xD/8xD, belsé hitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furo WTX - Nagy teljesitmény furo
A egyedi mikrofurg A egyedi mikrofurd

A univerzdlisan alkalmazhatd A univerzdlisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag A nagyon nagy folyamatbiztonsag

A vezetdfuro WTX - Micro mélyfuratfurohoz

< 5xD % < 8xD % MICRO
Eg @ DPX74M Eg @ DPX74M
NOF =2 NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS " DCONMS
i i
i ]
il il
A A
i 5 i 5
3 8 3 8
DC DC Wi
|
< < %
w3 w18
<J135° <J128°
Tomor keményfém Tomor keményfém
10 693 ... 10694 ...
DC.; DCONMS., OAL LCF LU DC, DCONMS., OAL LCF LU
mm mm mm mm  mm mm mm mm mm  mm
0,8 3 39 5,6 40 00800 0,8 3 4 8 6,4 00800
0,9 3 39 6,3 45 00900 0,9 3 42 9 72 00900
1,0 3 40 7,0 5,0 01000 1,0 3 43 10 8,0 01000
1,1 3 4 77 55 01100 1,1 3 44 11 8,8 01100
1,2 3 4 8,4 6,0 01200 1,2 3 45 12 9,6 01200
1,3 3 42 91 6,5 01300 1,3 3 46 13 10,4 01300
1,4 3 42 9,8 70 01400 1,4 3 47 14 11,2 01400
1,5 3 43 105 75 01500 1,5 3 47 15 12,0 01500
1,6 3 44 12 80 01600 1,6 3 48 16 12,8 01600
1,7 3 44 19 85 01700 1,7 3 49 17 13,6 01700
1,8 3 45 126 9,0 01800 1,8 3 50 18 14,4 01800
1,9 3 45 133 95 01900 1,9 3 51 19 15,2 01900
2,0 3 46 14,0 10,0 02000 2,0 3 52 20 16,0 02000
2,1 3 47 147 10,5 02100 21 3 53 21 16,8 02100
2,2 3 47 154 11,0 02200 2,2 3 54 22 17,6 02200
2,3 3 48 161 115 02300 2,3 3 55 23 18,4 02300
2,4 3 48 16,8 12,0 02400 2,4 3 56 24 19,2 02400
2,5 3 49 175 125 02500 2,5 3 56 25 20,0 02500
2,6 3 50 18,2 13,0 02600 2,6 3 57 26 20,8 02600
2,7 3 50 189 135 02700 2,7 3 58 27 21,6 02700
2,8 3 51 196 14,0 02800 2,8 3 59 28 224 02800
2,9 3 51 20,3 145 02900 2,9 3 60 29 23,2 02900
B ) B )
M ® M )
K ° K °
N N
S o S )
H H
0 0
— V. oldal: 36 — v, oldal: 37

o o
@ Ahitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar @ Ahitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flro - mikrofaré - 12xD, belsé hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furé

A egyedi mikrofurg

A univerzalisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag

A vezetdfuro: 5xD WTX - Micro nagy teljesitményd furd

<12xD i/
&

DPX74M
%1,,2 NOF =2
DCONMS
i 4
| <

"

DC

T3
<]128°
Tomor keményfém
10 695 ...
DC, DCONMS: OAL LCF LU
mm mm mm mm  mm
0,8 3 44 12 96 00800
0,9 3 46 126 10,8 00900
1,0 3 47 140 12,0 01000
1,1 3 48 154 13,2 01100
1,2 3 50 16,8 144 01200
1,3 3 51 182 156 01300
1,4 3 52 196 16,8 01400
1,5 3 53 21,0 18,0 01500
1,6 3 55 224 19,2 01600
1,7 3 5 238 204 01700
1,8 3 57 252 216 01800
1,9 3 59 266 228 01900
2,0 3 60 280 240 02000
2,1 3 61 294 2572 02100
2,2 3 63 308 264 02200
2,3 3 64 322 276 02300
2,4 3 65 336 288 02400
2,5 3 67 350 30,0 02500
2,6 3 68 364 31,2 02600
2,7 3 69 378 324 02700
2,8 3 70 392 336 02800
2,9 3 72 406 348 02900
P °
M )
K °
N
S o
H
o
— v oldal: 37

o
@ Ahitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar
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Furatmegmunkalas
WNT \ Standard Tomor keményfém firé - NC kdzpontfiro

NC kozpontfuro, Uzemi szabvany

A csavarthornyu

NC-A
NOF =2
2
Ol
&
- \]
DC
4
“w
Ha_I38
<J120°
Tomor keményfém
10703 ...
DC.,; OAL LCF
mm mm mm
2 32 6 002
3 32 8 003
4 40 10 004
5 50 13 005
6 50 13 006
8 60 23 008
10 70 24 010
12 70 24 012
P o
M
K o
N °
S
H

— v, oldal: 42
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WNT

Furatmegmunkalas
Tomor keményfém farok - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571

1.4539
1.4501

0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - UNI

3xD furatmélység 5xD furatmélység
UNI UNI
11777..,11780... 11783.., 11786 ...
b b 03-5 75-8 08-12 6 6 03-5 05-8 08-12

Mutato- m/min m/min m/min m/min

s belﬁglll:slt % belss hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. belsglsslt % belss hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford.
P11 110 120 013 0,18 0,25 110 120 0,13 0,18 0,25
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 105 115 0,12 0,18 0,24
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 100 110 0,12 017 0,23
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 95 105 0,11 0,16 0,21
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 90 100 0,11 0,15 0,20
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 105 120 0,15 0,22 0,29
P.2.2 95 110 014 0,20 0,27 95 110 014 0,20 0,27
P.2.3 85 100 013 018 0,24 85 100 0,13 0,18 0,24
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 65 75 0,12 0,16 0,21
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 70 85 0,12 0,18 0,24
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 60 65 0,11 0,15 0,20
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 50 65 0,09 0,12 0,15
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 85 120 017 0,26 0,36
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 100 160 017 0,25 0,34
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 80 90 0,16 0,23 0,32
K.3.2 70 80 014 0,19 0,25 70 80 0,14 0,19 0,25
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 25 25 0,06 0,08 0,11
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1 85 35 0,08 0,11 0,14 35 P 0,08 0,11 0,14
H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Ti / AL
3xD / 5xD furatmélység 5xD furatmélység

Ti AL
10786..,10 787 ... 10791 ..

. @34 @45 @56 06-8 @810 G10-12 _°  @g2-3 @3-4 @45 @56 06-8 ©8-10 F10-12
Mutaté- m/min m/min

szam belsd f f f f f f belsd f f f f f f f
hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. hdtéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P23
P24
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 75 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.4.2 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.21 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.3.1 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.2 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.3 160 0,08 oM 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.4.1

CAN| 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.3
S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - MINI / MICRO

5xD furatmélység 5xD furatmélység
Mini Micro
11770.. 10693 ...
B <0 " - - Yo oo <10 g ' - - -
Mutaté-  m/min ' #1,0-15 ©015-20 @20-29 m/mn  m/min " 01,0-1,25 01,25-15 @15-20 020-25 @25-30
szam belsd hiités f f f f belss L kenés f f f f f f
nélkl mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.  hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P24 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) A forgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsétdl, az anyagtdl és a géptipustal.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

8xD / 12xD furatmélység
Micro
10694 .., 10695 ...

e mi - <10  >010-125 >0125-15 >@15-20 >@20-25 >025-30

SZAM 1o hiitéssel minimdlkenés i j ] j i ]
mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P13 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P15 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.21 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P23 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P4 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
s.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.2.3
5.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.3.3
H11
H1.2
H1.3
H1.4
H.2.1
H.3.1
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

3xD furatmélység
180 tipus
10720...
?3-5 ?5-8 78-12

f f f
belsé hitessel  mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Mutate- Ve m/min
szam

=
o
-
P
a
o
o
>
o
o
©

01
010
0,10
K11 95 0,12 0,19 0,26
K.1.2 80 011 0,16 0,21
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25
K.2.2 80 0,11 0,16 0,21
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18

= =
w N
g =
P
S o
oS o
o o
o
o o
o o
NI
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - 180

5xD furatmélység
180 tipus
10721 ..
Mutats- Ve m/min @3 3-5 05-8 78-12
szam s f f f
belsd hiitéssel  mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P1.1 90 0,09 0,13 0,18 @ Alkalmazasi javaslat:

P.1.2 85 0,09 0,13 0,17 . o

P13 80 009 012 016 Bekezddfuras csbkkentett elétolassal

P.1.4 75 0,08 0,12 0,16 1. Az f(mm/ford.) el6tolast az A korrekcios tényez6vel kell megszorozni

P1.5 70 0,08 0,11 0,15

P21 2 Ol e 021 2. Bekezddfuras csokkentett eltolassal addig, amig a szerszam teljes

P2.2 80 010 0,14 0,19 &tmérében nem forgacsol, kb. 0,25xD mélységben

P.2.3 70 0,09 0,13 0,17

P2.4 55 0,09 012 0,16 3. Ferde munkadarab-felliletnél kétszeres f (mm/ford.) el6toldssal kell

P31 60 0,09 013 017 kidllni a furatbdl

P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 Ez feltétlendl sziikséges ahhoz, hogy a furd a lehetd legjobb

P3.3 50 0,06 0,09 0,11 teljesitménnyel dolgozzon!

P.4.1 50 0,06 0,09 0,11 ey ) . -
4. Afuratot f (mm/ford.) elétolassal, kiemelés nélkil kell megmunkalni

P.4.2 50 0,06 0,09 0,11

M.1.1 45 0,06 0,09 0,11

M.2.1 40 0,05 0,07 0,10

M.3.1 40 0,05 0,07 0,10

K.1.1 95 0,12 0,19 0,26

K.1.2 80 011 0.16 0.21 Ay korrekcids tényezok f (mm/ford.) el6tolashoz bekezddfurasnal

K.24 130 012 018 0,25 Munkadarab-feliilet a ¢

K.2.2 80 011 016 0.21 dbléso A, 3xD-nél(10720..) A, 5xD-nél (10721 ..)

K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 15° 05 0,25

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 30° 04 nem javasolt

N1 45° 0,25 nem javasolt

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3 @ Egyenes felileten (ddlésszog: 0°) WTX - 180 5xD furdval torténd

N.3.1 bekezdofuraskor vezetofird (WTX - UNI 3xD) hasznélatat javasoljuk.

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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Furatmegmunkalas
WNT \ Standard Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WPC - UNI

3xD furatmélység
UNI
11600.., 11603 ...
Mutatg.  G/min  vrmymin @115 8152 02-3 83-5 05-8 8-12
szam f f f f f f
belsd hitesnélkll ~ belsé hitessel  mm/ford, mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.141

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Standard Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WPC - UNI

5xD furatmélység
UNI
11606..,11609 ...
et %mmin  vmmn 8115 @152 023 03-5 05-8 08-12
szam o f f f f f f
belso hités nélkill belsd hitessel  mm/ford. ~~ mm/ford. ~ mm/ford. ~ mm/ford.  mm/ford. mm/ford.

P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P41 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Standard Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - tomor keményfém NC kozpontfurd

NC kdzpontfuro
NC-A
10702 ..,10703...
| — 02-3 03-4 04-5 05-6 06-8 08-10 010-12
sz4m o f f f f f f f
belsd hités nélkdl  mmy/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.4.1

S.11

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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WNT

Tomor keményfém flrok - miszaki informaciok

Fontos kritériumok a WTX furok alkalmazasahoz

Tengelyeltérés

Aforgd munkadarab és az allo szerszam kozotti tengelyeltérés
maximum 0,04 mm lehet. Az ennél nagyobb tengelyeltérés
csOkkenti az éltartam-uthosszt, rontja a furatmindséget és
szerszamtoréshez vezethet.

Korfutasi hiba
Forgo szerszamoknal nem lehet nagyobb az értéke
0,015 mm-nél.

Hiités-kenés

Bels@ hiitést szerszamokndl minimum 20 bar nyoméasra van
szlikség.

Kivalo mindségu félszintetikus vagy emulzids kendanyagok
hasznalata javasolt, minimum 10%-os olajtartalommal és EP
adalékokkal. igy hosszabb éltartam, jobb t(iréspontosség és
jobb fellileti minGség érhetd el. A hiitdcsatornak eltémddésének
elkerulése érdekében finomszlrérendszer haszndlata javasolt.

Telibefuras

Geometriai kialakitasuknak kdszonhetéen tomaor kemeényfém
furoink telibefurasra is alkalmasak.

Témor keményfém furoval < 12xD furatmélységig kdzpontositas
és el6furas nélkil végezhetd a telibefuras.

Horonykifutas

Minimum 1-1,5xD biztonségi tavolsagot kell tartani a munkadarab
és a horonykifutas kozott, hogy biztositott legen az optimalis forga-
cselvezetés, és ezaltal elkertilhetd legyen a forgdcstorlodds

s a szerszamtoreés.

Kiemelés
Abent maradt, illetve az dblitéssel a furatba kertilt forgacsok
okozta torésveszély miatt keriini kell a kiemelést.

Késobb alkalmazandd szerszamok

Kisebb atmérdjl szerszam haszndlata esetén az énkézpontositas
érdekében a furatban késébb alkalmazott szerszamoknak kisebb
csucsszoggel kell rendelkeznitik, mint a megel$z0 szerszamoknak.

Megszakitott forgacsolas
Ferde furatbelépés vagy -kilépés, illetve keresztfuratok esetén
csokkenteni kell az elétolast.

A furo kilépése
A nagymértékii sorjaképz6dés megakaddlyozasa érdekében
csOkkenteni kell a v, és az f értéket.

Munkadarab-befogas

A szerszamtorés elkertilése érdekében figyelni kell a szakszer(,
rezgés nélkili munkadarab-befogasra, illetve a munkadarab
kihajldsdra.

Szerszambefogas

Az optimdlis befogasnak kdszonhetden nagyfoku furategyenesség
gstlréspontossag (IT7-8) érhetd el.

Ao feliileti mindségnek kdszénhetben gyakran nincs is sziikség
ddrzsdrazasra.

Gépek méretezése
Vegye figyelembe az aldbbi teljesitménydiagramot!

Forgacsolasi értékek tablazata

A megfeleld forgacstorés (vesszd alaku forgacs készitése)

érdekében tigyelni kell arra, hogy az elétoldsok ne legyenek kisebbek
aforgdcsoldsi tabldzatban megadott also hatarértékeknél.

El6tolas f (mm/ford.)
Furd teljesitménye az atmérdre vonatkoztatva: v, = 80 m/min
Az anyag szakitdszilardsaga: 600 N/mm?

A
12 =05
11 f=0,4
10 f=0,35
= 9
= =03
s 8
g 7
1=
K 6 T £=0,25
e
O
S — f=02
<C
2
) f=0,15
0 = f=01 1 _
‘ -
0 5 10 15 20 25

Faréatmeéré (mm)
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WNT \ Performance

Témor keményfém furdk
Muszaki informaciok

WTX - Micro - alkalmazasi javaslat

Altalanos tanacsok

A Fiiggéleges megmunkaldsnal, szabalyos és egyenes feliiletek esetén a
kivalo 6nkdzpontozasnak kdszénhetéen nincs szikség vezet6furatra 1,0 mm
atmérotdl 12xD hosszlsagig. Vizszintes megmunkaldsnal, szabalytalan és
ferde feluletek esetén vezet6furatot kell késziteni.

AWTX Micro 5xD furdt javasoljuk vezetéfuronak.

A Vizszintes megmunkaldsnal a mélyfuratfurd vezetéfuratba torténd
problémamentes bevezetéséhez 90°-0s siillyesztést javasolunk,
megfeleld NC sillyesztovel.

A Fiiggéleges megmunkalds esetén a furok 1,0 mm atmérétol 12xD hosszUsagig
afordulatszam csokkentése nélkil hasznélhatoak a vezet6furaton kivil.

A Atmen6furatoknal a furatbdl torténd kilépés el6tt 50%-kal csdkkenteni kell a
fordulatonkénti el6toldst.

A Hosszl forgécsot add anyagokndl 10xD furatmélységtél szlikség lehet a furd
kiemelésére 3xD mélységenként. A kiemelést (visszadlldst) a vezetdfurat
mélységének elérésekor kell elvégezni.

A Mikrofaroknal a belsé hit6furat kis a&tmérdje miatt rendkiviil fontos a
hatéfolyadék hatékony sz(rése.
< 2,0 mm atmérdji furé esetén < 0,010 mm finomsagu sz(ird sziikséges
< 3,0 mm atmeérdji furo esetén < 0,020 mm finomsdagu sz(ir6 sziikséges

Kl VezetOfurat készitése

A Avezetéfurat mélysége: min. 3xD
A Ugyelien arra, hogy az el6készitett vezet6furat forgacsmentes legyen,
hogy elkeriilje a mikro-mélyfuratfuro élének feliitkozését!

A Ahogy 6regszik az emulzio, a hiit6folyadékban lebegd részecskék és egyéb
ultrafinom szennyez6k rontjék a hités hatékonysagat. Emiatt a hiitéfolyadék
rendszeres cseréje javasolt.

A Afolyamatbiztos gyartashoz maximalis kdrfutdsi pontossagu és
kiegyensulyozottsagu befogoeszkozre van szlikség.

Kérfutasi pontossdg: < 0,003 mm
Alkalmas nagy fordulatszam-tartomdnyokra

A Afolyamatbiztos furashoz minimum 30 bar hitdfolyadék-nyomésnak

kell rendelkezésre dllnia.

H A mélyfuratfurd belépése a vezettfuratba

)

A Fordulatszam: 300 1/min (részben lehet balra forgd

A Belépési sebesség: kb. 1000 mm/min

A Kapcsolja be a hitést

A Avezet6furat fenekének elérése el6tt 0,5-1,0 mm-rel ndvelje a paramétereket

K Mélyfuratfuras

_‘f\

A Teljes furatmélységig, kiemelés nélkil

Tlrések és szogek

Vezet6flird

[=]
X
(=}
(%]
!
[=)]
X
©

01144

A Afurd kiemelése

=
TINSEEE ST ST S s

A Huzzavissza a furdt kb, 1xD mélységnyit

A (sokkentse a fordulatszamot 300 1/min-re

A Kilépési sebesség: kb. 1000 mm/min

A Afurat elhagydsa el6tt kapcsolja ki az emulziot

A vezet6faro és a mélyfuratfire egymast kovetd,
sérlilésmentes hasznalatéhoz a kivetkezének kell teljesiilnie:
AD = avezet6furat &tmérdje (D) - a mélyfurat atmérdje (D) > 0
|

Vezetdfuro
Mélyfuratfird

A1/2D | A1/2D

A mélyfurat atméréje DC
Legnagyobb méret

A vezetéfurat atméréje DC
Legkisebb méret

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Tomor keményfém flrok - miszaki informaciok

Tippek a tomor keményfém furokhoz
Okok

Elratét

v, tul kicsi
féélkorrekcid tul nagy
bevonat nélkiili él

Megoldasok

v, novelése
élhossz csokkentése
bevonatolds

Sarokletorések
instabil koriilmények
korfutési hiba tul nagy
megszakitott forgacsolas

befogas mddositdsa
korfutds optimalizaldsa
elétolas csokkentése

Erés hatkopas
v, tul nagy
elétolas tul kicsi
hatszog tul kicsi

v, csokkentése
elétolas novelése
hatszdg ndvelése

BarazdaképzOdés a szerszam hatoldalan

instabil korilmények
korfutési hiba tul nagy
megszakitott forgdcsolds
abraziv anyag

befogds mddositdsa
korfutas ellendrzése
el6tolds csokkentése
nagyobb koncentracioju emulzi6 vagy olaj

Elszalag kopasa

instabil korilmények

korfutasi hiba tul nagy

hatrafelé kupositas (keskenyedés) tul kicsi
nem megfeleld vagy tdl hig emulzid

stabilabb befogas

korfutds ellendérzése

hatrafelé kiposodas (keskenyedés) ndvelése
nagyobb koncentracioju emulzi6 vagy olaj

Foél kitoredezése

instabil korilmények
megszakitott forgdcsolds

nem megfeleld szerszamtipus
maximalis kopasméret tullépése

stabilabb befogas
eldtolas csokkentése
szerszam optimalizalasa
gyakoribb szerszamcsere

Erds kopas a keresztélen
v, tul kicsi

el6tolds tul nagy
féélkorrekcio tul nagy

v, ndvelése
elétolas csokkentése
gl optimalizalasa

Kitoredezések az atmeneti részen, a csucsnal és a foélen

hatszog tul kicsi
f6élkorrekcid tul nagy
nem megfeleld szerszam

hatszdg ndvelése
élek optimalizaldsa
masik szerszam

Elsarok képlékeny alakvéltozasa

v, tdl nagy

tul kevés emulzid

nincs, vagy nem megfeleld a csucskorrigalds

v, csdkkentése
hit6folyadék mennyiségének novelése
sarokletorés korrigdldsa

Gyenge feliileti mindség
asugdriranyu (tés tul nagy
elégtelen hités

labilis korilmények

korfutds ellendrzése
tobb emulzid
befogds mddositdsa

Sok sorja kilépéskor
elétolas tul nagy
fGélkorrekcio tul nagy

cuttingtools.ceratizit.com

el6tolas csokkentése
élhossz csokkentése
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WNT \ Performance _ Furatmegmunkalds
Tomor keményfém furok - miszaki informaciok

Tipusok attekintése - WTX nagy teljesitményl furészerszamok

A j0 Onkdzpontozas A Kivalo fellileti minGség

a optimalis forgdcstorés a sz(k furattiirések

4 j0 korfutas a kis felkeményedési hajlam az anyag kilsé rétegében

A Kkivalo furategyenesség a j0 forgdcskihordas, még nagyobb furatmélységek esetén is

[e]
@ Avidedszimbolummal elldtott szerszdmokhoz termékvided talalhaté a
cutting.tools/hu/tipusok-attekintese-wtx cimen.

N N . R A nagy teljesitményd, tomor keményfém fird minden RAGONSKIN
— gl il anyaghoz 1200 N/mmz-ig D

Ti = o, 3 titan, titanGtvozetek és nagy héallosagu Gtvozetek

X (g e RAGONSKIN
s = gazdasagos megmunkaldsanak szakértoje D

. A nagy teljesitményd, témaér keményfém furd kifejezetten
AL -— \_— aluminium, vorosréz és sargaréz megmunkaldsahoz IDRAGONSKIN
A 6 élszalagos fejgeometria a legjobb furatminéség érdekében

ferde feliletekhez 45°-ig és egyenes furatfenékhez

M A t6mor keményfém mikrofurd a legkisebb furatok
I

pontos elkészitéséhez, @ 0,1 mm-tél 2,9 mm-ig

>

H BB HBEBEB
i

A univerzdlis, nagy teljesitmény(i mikrofurd
MICRO N ] egyedi geometria és bevonat DRAGONSKIN @
A vezetdfure a WTX Micro mélyfuratfurohoz

Bevonatok
DPX74S A egyedi, nanorétegd TIAIN bevonat Ti800 A nanoréteg(i AITiN bevonat
A maximalis alkalmazasi hdmérséklet: 1000 °C A maximélis alkalmazési hdmérséklet: 1100 °C
DRAGONSKIN
DPX74M A mikroszerszamokhoz kifejlesztett, univerzalis, TiAIN A tBbbréteg(i TIAIN bevonat
AICrN alapu, egyrétegu bevonat A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

A nagyfoku ellendllds az oxiddcidval, hdvel és
IDRAGONSKIN kopdssal szemben
A maximalis alkalmazési hémérséklet: 1100 °C

DPA54 A egyedi, tobbrétegl bevonat DLC A gyémanthoz hasonlo szénbevonat
A nagyfoku keménység és héallosag A kifejezetten nemvasfémek forgacsolasahoz
A maximélis alkalmazasi hémérséklet: 800 °C A maximélis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
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KOMET

Furatmegmunkalas

Dorzsarak - tartalmi attekintés

Dorzsarak attekintése

(0]
5 s o
= = =
2 2 2 5 o
—_ 2] @ & P — [
£ 2 2 % < =
£ S S2sisl | sEl
g | B g SE8E:E S| | 8|23 - -
= £ 8 s A3 E 3 5 | 2 - -
@2 5 ] SESEZ22F 2 = ‘3 B0 g UEJ
2 @DC & PMKNSHIOl 2 | & | & S @9
Monomax
A utandllithatd monablokk dorzsdr 3xD és 5xD kivitelben
A utdnélezhetd és Ujra felszerelhetd alaptest
A minden szokvanyos anyaghoz
H7
. . g 5601200 e Bv v v B 85
Fullmax
A nagy sebességU dorzsar révid és hosszu kivitelben
A dorzsarak acél, rozsdamentes €és savallo acélok, éntvényanyagok,
aluminium és edzett anyagok megmunkdlasahoz 63 HRC-ig
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A ~DIN 6535 HA szerinti egységes szar
4,00-12,00 H7
':g rovid A O v/ 51-56
2,96-12,03 1/100 . u
4,00-12,00 H7
e R, oss °o v v/ 57-62
‘ 2,96-12,03 1/100 . u
Tomor keményfém dorzsarak
A univerzdlis témor keményfém dorzsar belsé hatés nélkil
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A ~DIN 6535 HA szerinti egységes szar
—_—— 059-1205 110 @ oe @ ] 63
D e — | 059-1205  1/100 ece O o. v ] 64
HSS dorzsarak
A HSS-ENC gépi dorzsar
A DIN 1835 A szerinti egységes szdr
———— e
0,95-12,00 1/100 e oo 65
e . v O
A HSS-E gépidorzsar
—_
f— 0951200 1100 @oeeo [8 O 66+67
A HSS-E automata dorzsdr, DIN 8089 szerint
—=—— 4001200 H ~ eoceeo [8 m 68
—— 376-1200 1100 eoceeo [8 O 69
(o)
@ Tovabbi méretek és furok — fokatalogus, 4. fejezet (Dorzsarak és siillyesztészerszamok)
01|47
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Furatmegmunkalas
KOMET \ Performance Dirzsirak - Monona

Monomax - valasztasi segitség

(7] 5,60 - 25,89 mm
KOMET szém (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17
Bekezddrész ASG4000 ASG3000 ASGO106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASGO106 ASGO706
Bekezdési szog 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
MinGség / bevonat DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Cikkszam (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
Preferalt sorozat kaphat6 v v v v
Atmenéfurat Zsékfurat
Alkalmazas

*
*

=
<
s
2
S

Anyagalcsoport o

A XX =E =
I O O
N = L L 4

M Rozsdamentes acél [ J [
Sziirkedntvény (@) o
K combgraf 21 o ° °
Oombgrafitos ontottvas
K.2.2
K.3.1
Temperéntvény (o) [ ) [ J
K.3.2
Alakithaté N.1.1
aluminiumétvozetek NA1.2
N.2.1 [ J [ J
Otvozott
aluminiumontvények N.2.2
N N.2.3
N.3.1 -
Réz és rézotvozetek
(bronz, sargaréz) N.3.2 ®
N.3.3

Magnéziumotvozetek  N.4.1

* Megszakitott forgdcsoldsu furatokhoz hasznéljon bevonatos keményfém dorzsdrat!

Alkalmazési teriiletek: ‘ Fd alkalmazasi terilet [ )
| Masodlagos alkalmazasiterilet o
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KOMET \ Performance

Furatmegmunkalas

Dorzsarak - Monomax

Monomax - Nagy sebesség(i dorzsar, rovid

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez

A kopaskompenzalds a tlrésmezdn belll

A furat elejére visszaallds 3-4-szeres el6tolassal lehetséges
A |T 5 t(irésosztélyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattol

>
n

mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01 - 8,89
8,90 - 9,89
9,90 - 9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00

T w=Xx=T

1) Nem szallithatd raktérrol; lemondas, visszakuildés és csere nem lehetséges / Szdllitdsi idd: 25 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szdllitasiidd: 20 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

f=0,1 mm

LPR DCONMS s ZEFP

WQWS
3
3
oy
alel
L LU

mm mm mm
95 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
95 35 40
95 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

[o2NepNer oo i

DST DST DBG-P TiN
Ui/ Ui/ | l
56J.93 56J.93 56J.65 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 25° <] 45° <] 45°
ASG3000 ASG4000 ASG0106 ASG3000
CERMET CERMET HM HM
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40625... 40635.. 40652.. 40605...
XXXX 2 XXXX 2 Xxxx XXXX
060 060 06000 060
XXxx 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
080 080 08000 080
XXxx 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
XXxx 2 Xxxx 2 xxxx " XXXX
XXXX 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
100 100 10000 100
XXXX 2 XXXXx 2 xxxx " XXXX
120 120 12000 120
° ° ° o
°
° o o
o °

DBC

56J.17
<3xD
<] 45/8°
ASGO0706
HM
Atmenéfurat

40 648 ...

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000
xxxx "
12000

— v, oldal: 71-74

(e}
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

)
@ Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 635 1589)!
Az 0sszes tobbi atmérd és tiirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *29%5 vagy 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Furatmegmunkalas
Dorzsarak - Monomax

Monomax - Nagy sebesség(i dorzsar, rovid

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez
A kopaskompenzalds a tlrésmezdn belll

A furat elejére visszaallds 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 t(irésosztélyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattol

DCONMS

LU
LPR

OAL

f=0,1 mm
L

DC

DC OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
560-599 8 95 35 40 12 4
6,00 8 95 35 40 12 4
6,01-799 8 95 35 40 12 4
8,00 8 95 35 40 12 4
8,01-889 8 95 35 40 12 4
8,90-989 95 95 45 50 12 6
9,90-999 95 95 45 50 12 6
10,00 9% 95 45 50 12 6
10,01-11,99 95 95 45 50 12 6
12,00 9% 95 45 50 12 6

T w=Xx= T

DBG-P DBG-P DBC
56H.65 56H.65 56H.17
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45° <] 45/8°
ASG0106 ASG3000 ASGO706
HM HM HM
Zsékfurat Zséakfurat Zsakfurat
40644 .. 40657.. 40640...
Xxxx Xxxx Xxxx
06000 " 06000 " 06000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
08000 " 08000 " 08000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx " xxxx "
10000 " 10000 " 10000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
12000 " 12000 " 12000 "
° °
°
°
°

1) Nem szallithatd raktérrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitdsi idd: 25 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

— v oldal: 71-74

o)
@ A szerszamot zsugorbefogdba régziteni tilos!

@)
@ Az xxxx jell termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 644 1589)!

Az 0sszes tobbi atmérd és tirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *°925 vagy 18 N7).

01]50
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KOMET \ Performance . Furatmegmunkalds
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmenyu gépi dorzsar, rovid
A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A specialis geometridk és bevonatok

> G
m

DBG-U

DCONMS

OAL

LPR

51P.57
- T3
balos emelkedés( horony
DC <]30°
ASG2210
Tomor keményfém
Atmenéfurat

40483 ...

LU

DC,, OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
1 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000

P )

M )

K )

N o

S o

H )

— vy, oldal: 75

cuttingtools.ceratizit.com 01|51



KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

g —
m DBG-U
DCONMS
i
]
i
| o
= 3
i o«
== 51P57
- a8
balos emelkedés( horony
DC <] 30°
ASG2210
Tomor keményfém
Atmenéfurat
40 489 ...
DC .o00a1000s OAL L LU LPR DCONMS ., ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 24 28 4 4 XXxxx"
3,97 50 12 24 28 4 4 03970
3,98 50 12 24 28 4 4 03980
3,99 50 12 24 28 4 4 03990
4,00 50 12 24 28 4 4 04000
4,01 50 12 24 28 4 4 04010
4,02 50 12 24 28 4 4 04020
4,03 50 12 24 28 4 4 04030
4,04-4,05 50 12 24 28 4 4 XXXxx "
4,06-496 64 12 31 36 6 4 XXXxx "
4,97 64 12 31 36 6 4 04970
4,98 64 12 31 36 6 4 04980
4,99 64 12 31 36 6 4 04990
5,00 64 12 31 36 6 4 05000
5,01 64 12 31 36 6 4 05010
5,02 64 12 31 36 6 4 05020
5,03 64 12 31 36 6 4 05030
5,04-596 64 12 31 36 6 4 Xxxxx"
5,97 64 12 31 36 6 4 05970
5,98 64 12 31 36 6 4 05980
5,99 64 12 31 36 6 4 05990
6,00 64 12 31 36 6 4 06000
6,01 64 12 31 36 6 4 06010
6,02 64 12 31 36 6 4 06020
6,03 64 12 31 36 6 4 06030
6,04-6,056 64 12 31 36 6 4 Xxxxx"
6,06-7,96 70 16 31 36 8 6 Xxxxx"
7,97 70 16 31 36 8 6 07970
7,98 70 16 31 36 8 6 07980
7,99 70 16 31 36 8 6 07990
P )
M )
K )
N )
S o
H (@)
0
1) Nem szdllithato raktarrol, lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap — v, oldal: 75

@)
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon Iévé tabldzatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant &tmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 489 08820)!

01152
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KOMET \ Performance

Furatmegmunkalas
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar, rovid

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A specialis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99

12,00
12,01
12,02
12,03

T w=Xx= 710

LPR DCONMSs ZEFP

>
ﬂ
DCONMS
i
i
;
i
i a
<
o
o
==
-
DG
0AL L LU
mm mm mm mm
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45

DO OO

DBG-U

51P.57
Ha(__I38
balos emelkedés(i horony
<]30°
ASG2210
Tomor keményfém
Atmenbfurat

40 489 ...

08000
08010
08020
08030
Xxxxx"
XXXXx !
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXXxx "
XXXxx "
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030

OO0OOCee

1) Nem szdllithato raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap

— vy, oldal: 75

o
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szdmos csatlakozoméret lefedhet6. A lefedhetd csatlakozéméreteket a(z) 80. oldalon Iévé tablazatban taldlja.

Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant &tmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 489 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

01[53



KOMET \ Performance . Furatmegmunkalds
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmenyu gépi dorzsar, rovid
A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A specialis geometridk és bevonatok

| NEW_|
DBG-U
DCONMS
-
<
(@]
&
3 4 51M.57
4 a3
egyenes horonnyal
DC <] 60°
ASG2110
Tomor keményfém
Zsékfurat
40 481 ...
DCy; OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
11 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000
P °
M °
K °
N (e}
S o
H o

— v oldal: 75

01|54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

e e
DBG-U
DCONMS
z
(e}
i
a
- 51M.57
Ha(__I8
egyenes horonnyal
<]60°
ASG2110
Tomor keményfém
Zsékfurat
40 488 ...
DC .o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 24 28 4 4 XXxxx"
3,97 50 12 24 28 4 4 03970
3,98 50 12 24 28 4 4 03980
3,99 50 12 24 28 4 4 03990
4,00 50 12 24 28 4 4 04000
4,01 50 12 24 28 4 4 04010
4,02 50 12 24 28 4 4 04020
4,03 50 12 24 28 4 4 04030
4,04-4,05 50 12 24 28 4 4 XXXXX "
4,06-496 64 12 31 36 6 4 XXXXX "
4,97 64 12 31 36 6 4 04970
4,98 64 12 31 36 6 4 04980
4,99 64 12 31 36 6 4 04990
5,00 64 12 31 36 6 4 05000
5,01 64 12 31 36 6 4 05010
5,02 64 12 31 36 6 4 05020
5,03 64 12 31 36 6 4 05030
5,04-596 64 12 31 36 6 4 Xxxxx"
5,97 64 12 31 36 6 4 05970
5,98 64 12 31 36 6 4 05980
5,99 64 12 31 36 6 4 05990
6,00 64 12 31 36 6 4 06000
6,01 64 12 31 36 6 4 06010
6,02 64 12 31 36 6 4 06020
6,03 64 12 31 36 6 4 06030
6,04-6,056 64 12 31 36 6 4 Xxxxx"
6,06-7,96 70 16 31 36 8 6 Xxxxx"
797 70 16 31 36 8 6 07970
7,98 70 16 31 36 8 6 07980
7,99 70 16 31 36 8 6 07990
P °
M °
K )
N o
S o
H o
0
1) Nem szdllithato raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap — v, oldal: 75
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szdmos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon Iévé tébldzatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant &tmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 488 08820)!
cuttingtools.ceratizit.com folytatas a kivetkezd oldalon 01155



KOMET \ Performance

Furatmegmunkalas
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar, rovid

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A specialis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99

12,00
12,01
12,02
12,03

T w=XxX= T

LPR DCONMS s ZEFP

DCONMS

i

i

i

i 4

<
(e}
&
3 |
-
DC

OAL L LU
mm mm mm mm
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45

DO HIDHDOO OO

DBG-U

51M.57
Ha(__I8
egyenes horonnya
<]60°
ASG2110
Tomor keményfém
Zsékfurat

40 488 ...

08000
08010
08020
08030
Xxxxx"
XXXxx !
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXXxx "
XXXxx "
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030

OO0OOCee

1) Nem szdllithato raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap

— v, oldal: 75

o
@ Ezzel a szerszéamkoncepcioval szdmos csatlakozoméret lefedhet6. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon Iévé tablazatban taldlja.

Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant &tmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 488 08820)!

01[56
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KOMET \ Performance . Furatmegmunkalds
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A specialis geometridk és bevonatok

3 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
i
!‘!
|
-
— | =
(0]
o
o
)
-
- 52P.57 52S.44 52N.17
w3 w9 YR
DC balos emelkedési horony balos emelkedésti horony egyenes horonnyal
<] 30° <] 30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomér keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat

40484.. 40401.. 40471..
DCy OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 80 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000 12000 12000

P ) °

M ) )

K )

N o) )

S o

H e)

— v oldal: 76+77

cuttingtools.ceratizit.com 01|57



KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitményl gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

A VA ALU
n
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
i
Iil
i
| 2
(@)
o
o
-
52P.57 525.44 52N.17
Ha_J3 na_ ]38 ma(_ ]38
balos emelkedés(i horony  balos emelkedésd horony egyenes horonnyal
<130° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40486.. 40403.. 40473..
DC .o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 60 12 28 32 4 4 Xxxxx XXXXX2) XXxXxx
3,97 60 12 28 32 4 4 03970 03970 03970"
3,98 60 12 28 32 4 4 03980 03980 03980"
3,99 60 12 28 32 4 4 03990 03990 03990"
4,00 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000"
4,01 60 12 28 32 4 4 04010 04010 04010"
4,02 60 12 28 32 4 4 04020 04020 04020"
4,03 60 12 28 32 4 4 04030 04030 04030"
4,04-4,05 60 12 28 32 4 4 Xxxxx" XXXxx2 Xxxxx"
4,06-4,96 76 12 35 40 6 4 Xxxxx XXxxx2 Xxxxx"
4,97 76 12 35 40 6 4 04970 04970 04970"
4,98 76 12 35 40 6 4 04980 04980 04980"
4,99 76 12 35 40 6 4 04990 04990 04990"
5,00 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000"
5,01 76 12 35 40 6 4 05010 05010 05010"
5,02 76 12 35 40 6 4 05020 05020 05020"
5,03 76 12 35 40 6 4 05030 05030 05030"
5,04-596 76 12 35 40 6 4 Xxxxx" XXXxx2 XXXxx "
5,97 76 12 35 40 6 4 05970 05970 05970"
5,98 76 12 35 40 6 4 05980 05980 05980"
5,99 76 12 35 40 6 4 05990 05990 05990"
6,00 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000"
6,01 76 12 35 40 6 4 06010 06010 06010"
6,02 76 12 35 40 6 4 06020 06020 06020"
6,03 76 12 35 40 6 4 06030 06030 06030"
6,04-6,056 76 12 35 40 6 4 XXxxx XXxxx2 Xxxxx"
6,06-7,96 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
797 101 16 60 65 8 6 07970 07970 07970"
7,98 101 16 60 65 8 6 07980 07980 07980"
P ° )
M ° °
K )
N ) °
S o
H e)
0 o
1) Nem szdllithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitasi idd: 25 munkanap — v, oldal; 76+77

2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszak(ldés és csere nem lehetséges / Szdllitési idd: 32 munkanap

@)
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozdméreteket a(z) 80. oldalon 1év( tablazatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

01]58
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitményl gépi dorzsar, hosszu

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
n

Dc +0,004/+0,005
mm
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,07
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

O Tw=x=T

N =
-

DCONMS

OAL
mm
101
101
101
101
101
101
108
108
108
108
108
108
108
108
108
130
130
130
130
130
130
130
130

LPR DCONMS s ZEFP

-
<
(e}
o
o
-
L LU
mm mm mm
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85

mm

[o2N NN oo NorNorNer oo o NorNorNorlorioriorNorNeor oo NorNop)

Nem szallithatd raktarrdl; lemondas, visszak(ildés és csere nem lehetséges / Szdllitasi idé: 25 munkanap
Nem szallithatd raktarrdl; lemondas, visszak(ildés és csere nem lehetséges / Szdllitasi idé: 32 munkanap

“

DBG-U DBQ DBC-N
52P.57 525.44 52N.17
A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
balos emelkedés(i horony  balos emelkedésd horony egyenes horonnyal
<130° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40486.. 40403... 40473..
07990 07990 07990"
08000 08000 08000"
08010 08010 08010"
08020 08020 08020"
08030 08030 08030"
Xxxxx" XXXxx2 Xxxxx"
Xxxxx XXXXX?) XXXxx "
09970 09970 09970"
09980 09980 09980"
09990 09990 09990"
10000 10000 100007
10010 10010 10010"
10020 10020 100207
10030 10030 10030"
Xxxxx" XXXXx2 Xxxxx"
Xxxxx " XXXXX?) XXXxx "
11970 11970 119707
11980 11980 119807
11990 11990 11990"
12000 12000 120007
12010 12010 12010"
12020 12020 120207
12030 12030 120307
° °
° °
°
o °
o
o
o

— v oldal: 76+77

@)
@ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedheté csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lévé tabldzatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmeérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance . Furatmegmunkalds
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A specialis geometridk és bevonatok

“

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
|
i
:
t
!
-}
— <
o
&
3 |
- 52M.57 52T.45 52Q.17
w13 a8 a8
DG egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<] 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomér keményfém
Zsékfurat Zsékfurat Zséakfurat

40485.. 40402.. 40472..
DCy OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 80 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000 12000 12000

P ) °

M ) )

K )

N o) )

S o

H e)

— v oldal: 76+77

01|60 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitményl gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

o

“

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
i
lil
i
| 2
(@)
o
5
52M.57 52T.45 52Q.17
Ha_J3 na_ ]38 ma(_ ]38
egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<] 60° <] 45° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Zsékfurat Zsékfurat Zséakfurat
40487 .. 40404.. 40474..
DC .o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 60 12 28 32 4 4 XXxxx XXXXX2) XXxxx
3,97 60 12 28 32 4 4 03970 03970 03970"
3,98 60 12 28 32 4 4 03980 03980 03980"
3,99 60 12 28 32 4 4 03990 03990 03990"
4,00 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000"
4,01 60 12 28 32 4 4 04010 04010 04010"
4,02 60 12 28 32 4 4 04020 04020 04020"
4,03 60 12 28 32 4 4 04030 04030 04030"
4,04-4,056 60 12 28 32 4 4 XXxxx" XXXxx2 Xxxxx"
4,06-4,96 76 12 35 40 6 4 Xxxxx XXxxx2 Xxxxx"
4,97 76 12 35 40 6 4 04970 04970 04970"
4,98 76 12 35 40 6 4 04980 04980 04980"
4,99 76 12 35 40 6 4 04990 04990 04990"
5,00 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000"
5,01 76 12 35 40 6 4 05010 05010 05010"
5,02 76 12 35 40 6 4 05020 05020 05020"
5,03 76 12 35 40 6 4 05030 05030 05030"
5,04-596 76 12 35 40 6 4 Xxxxx" XXXxx2 XXXxx "
5,97 76 12 35 40 6 4 05970 05970 05970"
5,98 76 12 35 40 6 4 05980 05980 05980"
5,99 76 12 35 40 6 4 05990 05990 05990"
6,00 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000"
6,01 76 12 35 40 6 4 06010 06010 06010"
6,02 76 12 35 40 6 4 06020 06020 06020"
6,03 76 12 35 40 6 4 06030 06030 06030"
6,04-6,056 76 12 35 40 6 4 XxXxxx XXxxx2 Xxxxx"
6,06-7,96 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
797 101 16 60 65 8 6 07970 07970 07970"
7,98 101 16 60 65 8 6 07980 07980 07980"
P ° )
M ° °
K )
N o °
S o
H e)
0 o
1) Nem szdllithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitasi idd: 25 munkanap — v, oldal; 76+77

2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitési idd: 32 munkanap

[©)
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozdméreteket a(z) 80. oldalon 1év( tablazatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjiik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitményu gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A t(irés: 02,96 - 5,96 mm =+0,004 mm

A {(irés: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
|
lil
i
: -
<
o
i
o
-
52M.57 52T.45 52Q.17
A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<1 60° <] 45° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Zsékfurat Zsékfurat Zsakfurat

40487.. 40404.. 40474..

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm

7,99 101 16 60 65 8 6 07990 07990 07990"
8,00 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000"
8,01 101 16 60 65 8 6 08010 08010 08010"
8,02 101 16 60 65 8 6 08020 08020 08020"
8,03 101 16 60 65 8 6 08030 08030 08030"
8,04-8,05 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXXx2 XXxxx"
8,06-9,96 108 16 63 68 10 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
9,97 108 16 63 68 10 6 09970 09970 09970"
9,98 108 16 63 68 10 6 09980 09980 09980"
9,99 108 16 63 68 10 6 09990 09990 09990"
10,00 108 16 63 68 10 6 10000 10000 100007
10,01 108 16 63 68 10 6 10010 10010 10010"
10,02 108 16 63 68 10 6 10020 10020 100207
10,03 108 16 63 68 10 6 10030 10030 10030"
10,04-10,05 108 16 63 68 10 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 80 85 12 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
11,97 130 20 80 85 12 6 11970 11970 11970"
11,98 130 20 80 85 12 6 11980 11980 119807
11,99 130 20 80 85 12 6 11990 11990 11990"
12,00 130 20 80 85 12 6 12000 12000 120007
12,01 130 20 80 85 12 6 12010 12010 120107
12,02 130 20 80 85 12 6 12020 12020 12020"
12,03 130 20 80 85 12 6 12030 12030 120307
B ° )
M o )
K °
N o )
S )
H o
0 o
1) Nem szdllithat6 raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasiidé: 25 munkanap — v oldal: 76+77
2) Nem szdllithatd raktdrrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd: 32 munkanap

@)
@ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedheté csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lévé tabldzatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant a&tmeérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!

01|62 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Tomor keményfém dorzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-2B

4 (0,01 mm-enként névekve méretekben A (33,76-12,05 mm, belsd kdzponttal
A rendkivil egyenldtlen fogosztés

A (0,6-0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonlg

A (30,95-3,75 mm, kétoldali kdzpontositd csticcsal

NC 40 430 ...
100 DC.we OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS_ . 5,00 93 23 52,0 6 6 05000
5,01 93 23 520 6 6 05010
‘ 5,02 93 23 520 6 6 05020
5,03 93 23 520 6 6 05030
ol 10 5,04-530 93 23 520 6 6 XXXXx2
Sl = o 531-596 93 26 530 6 6 XXxxx?
el =l = 597 93 26 530 6 6 05970
4 5,98 93 26 53,0 6 6 05980
3 5,99 93 26 530 6 6 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 06000
3 ‘ 6,01 93 26 53,0 6 6 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 06020
. 6,03 93 26 53,0 6 6 06030
6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 XXxxx2
6,71-750 109 31 68,0 8 6 XXXXX?)
_Inc -8 751-796 117 33 770 8 6 000X
balos emelkedés( horony 7,97 117 33 770 8 6 07970
Tomor keményfém 7,98 17 33 770 8 6 07980
A
8,00 ) 08000
40430 ... 8,01 117 33 770 8 6 08010
DC.o: OAL L LU DCONMSs ZEFP 8,02 117 33 770 8 6 08020
mm mm mm mm mm 8,03 H7 gg 77,8 g g 08030
. 1) 8,04 7 17, 08040
D B ; o) 805-850 117 33 770 8 6 X7
0’75 R 0,84 45 6 80 3 4 xoxxx ) 8,51-9,04 125 36 80,0 10 6 XXXxx2
0’35 . 0’95 5 6 8‘0 3 4 xoxxx ) 9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 XXXxx2
’ 0 gey 50 6 17' 5 3 3 00960 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 XXXXX2
0’97 50 6 17’5 3 3 00970" 9,97 133 38 88,0 10 6 09970
0:98 50 6 1715 3 3 009802 9,98 133 38 88,0 10 6 09980
0,99 50 6 175 3 3 009902 9,99 133 38 88,0 10 6 09990
1,00 50 6 175 3 3 010002 10,00 133 38 88,0 10 6 10000
1,01 50 6 175 3 3 010102 10,01 133 38 88,0 10 6 10010
1,02 50 6 175 3 3 010202 10,02 133 38 88,0 10 6 10020
1,03 50 6 175 3 3 010302 10,03 133 38 88,0 10 6 10030
1 04’_ 106 50 6 17’5 3 3 XXXXX? 10,04 133 38 88,0 10 6 10040
107-118 50 9 175 3 3 Xc? 1005 133 38 880 10 6 10050
1,19 -1 ,32 50 9 175 3 3 xoox?  10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 XXXxx2
1’33 . 1’50 50 9 180 3 3 xxxxx?  10,61-11,80 142 41 97,0 10 6 XXXxx2
151-170 50 10 180 3 3 ooo?  11,81-1196 151 44 1000 12 6 X002
1:71 . 1:90 50 11 18:5 3 4 XXXXX2 11,97 151 44 100,0 12 6 11970
1,01-1,97 50 12 185 3 4 XXXXXD 11,98 151 44 100,0 12 6 11980
1,98 50 12 185 3 4 01980 11,99 151 44 100,0 12 6 11990
1,99 50 12 185 3 4 01990 12,00 151 44 100,0 12 6 12000
200 50 12 185 3 4 02000 12,00 151 44 1000 12 6 12010
201 50 12 188 3 4 02010 12,02 151 44 1000 12 6 12020
2’02 50 12 18‘5 3 4 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 12030
2’03 50 12 18‘5 3 4 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 12040
2,04’_ 212 50 12 18:5 3 4 XXXXX?2 12,05 151 44 100,0 12 6 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 XXXXx? p A
2,37-2,47 60 16 29,0 3 4 XXXXX?
2,48 60 16 29,0 3 4 02480 M
2,49 60 16 29,0 &) 4 02490 K o)
250 60 16 290 3 4 02500 o
2,51 60 16 29,0 3 4 02510 S
2,52 60 16 29,0 3 4 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 02530 H
2,54-265 60 16 29,0 3 4 XXXXX? 0 )
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 XXXXX? ]
2,81-2,96 65 17 330 4 6 XXXXX? = v.oldal: 78
2,97 65 17 33,0 4 6 02970 1) Nem szdllithato raktarrdl; lemondads, visszakiildés és csere nem lehetséges /
g,gg gg 1; gg,g 21 g ggggg Szallitasiido: 12 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 3 darab
3,00 65 17 330 4 6 03000 é) / l/\lgm‘szﬂglhthato raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges /
3,01 65 17 330 4 6 03010 zdllitdsiidé: 12 munkanap
3,02 65 17 33,0 4 6 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 03030
3,04-3,35 65 18 33,0 4 6 XXXXx2 5}
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 XXXXx2 Q Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozéméret lefedhetd.
3,76-3,96 75 19 430 4 6 XXXXX? Alefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lévé tablézatban talélja.
g'gg ;g }g 228 2 g ggggg Az xxxxx jeld termékek rendelésekor kérjlik a kivant atméré megadasat!
3,99 75 19 430 4 6 03990 (pl. 8,05 mm — cikkszdm: 40 430 08050)!
4,00 75 19 430 4 6 04000
4,01 75 19 430 4 6 04010
4,02 75 19 430 4 6 04020
4,03 75 19 430 4 6 04030
404-425 75 19 43,0 4 6 XXXXX?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 XXXXx?
476-496 93 23 520 6 6 XXXXX?
4,97 93 23 520 6 6 04970
4,98 93 23 520 6 6 04980
4,99 93 23 520 6 6 04990

cuttingtools.ceratizit.com 01 |63



KOMET \ Performance

Tomor keményfém dorzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-2B

4 (0,01 mm-enként névekve méretekben

A rendkivil egyenldtlen fogosztés
A (0,6-0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonlg
A (30,95-3,75 mm, kétoldali kdzpontositd csticcsal

NC
100

DCONMS

DLVINVS L

97

ocoocoww®

w—
~NoN

w—=o
U

oo o ss

SIS
[N X3,
© oo

' o oocowwio !

w o W
Nwo

' oo ocowwo '
ONw

Y Y
NN o
oNN
ogia

r' o oocowwo ! !
PONANUIOR OO IP PR PR OO AWWWRONRZOORNNNNDORNLOOONNNNNDRO 2O © o=

ww
oS

| G
wo
U'IU'I—l-hU'ImU'IU’lhhhc’mhbh-hhwmwo’o‘)h__&)wwwnl\’N—lthNNNNN\IW.hNNNN—l—B

0w !

01]64

TiAIN
|
8| 2 2
(=] o (3]
=2 =2 =2
A" Vi A
=
@
3
~w T8
balos emelkedés( horony
Tomor keményfém
40431 ...
LU DCONMS s ZEFP
mm mm
17,5 3 3 01000"
17,5 3 3 010107
17,5 3 3 010207
17,5 3 3 010307
17,5 3 3 Xxxxx"
17,5 3 3 Xxxxx"
17,5 3 3 Xxxxx"
18,0 3 3 Xxxxx"
18,0 3 3 XXxxx"
18,5 3 4 Xxxxx"
18,5 3 4 Xxxxx?
18,5 3 4 01980
18,5 3 4 01990
18,5 3 4 02000
18,5 3 4 02010
18,5 3 4 02020
18,5 3 4 02030
18,5 3 4 XXxxx"
18,5 3 4 Xxxxx"
29,0 8 4 Xxxxx"
29,0 3 4 02480
29,0 3 4 02490
29,0 3 4 02500
29,0 3 4 02510
29,0 3 4 02520
29,0 3 4 02530
29,0 3 4 XXxxx"
33,0 4 6 XXxxx"
33,0 4 6 XXxxx"
33,0 4 6 02970
33,0 4 6 02980
33,0 4 6 02990
33,0 4 6 03000
33,0 4 6 03010
33,0 4 6 03020
33,0 4 6 03030
33,0 4 6 Xxxxx"
43,0 4 6 Xxxxx"
43,0 4 6 Xxxxx"
43,0 4 6 03970
43,0 4 6 03980
43,0 4 6 03990
43,0 4 6 04000
43,0 4 6 04010
43,0 4 6 04020
43,0 4 6 04030
43,0 4 6 XXxxx"
39,0 6 6 Xxxxx"
52,0 6 6 Xxxxx"
52,0 6 6 04970
52,0 6 6 04980
52,0 6 6 04990
52,0 6 6 05000
52,0 6 6 05010
52,0 6 6 05020
52,0 6 6 05030
52,0 6 6 XXxxx"
53,0 6 6 Xxxxx"
53,0 6 6 05970
53,0 6 6 05980

A (33,76-12,05 mm, belsd kdzponttal

DC +0,004

5,99

10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

O TTwnw=x=T

OAL L

mm

93
93
93
93
93
101
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
770
770
770
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0

mm

GO 00 00 00 00 0O 0O OO 0O OO 0O OY OY OY OY O O

[e2XorNerNerierNorYorNorNorNerNorlorNoriorlerNeror o NorNorNorNererforforkorNorRerorforNoriori el NororNorNorRorNep N op]

40 431 ...

05990
06000
06010
06020
06030
XXxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ ]
(@]
®

O
O

— v oldal: 78

1) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges /

Sz4llitdsiidé: 12 munkanap

o
@ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozéméret lefedhetd.
Alefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lév( tablazatban taldlja.
Az xxxxx jelt termékek rendelésekor kérjlik a kivant atméré megadasat!

(pl. @ 8,05 mm — cikkszam: 40 431 08050)!

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

HSS dorzsarak
NC gépi dorzsar, DIN 212-3-B szerint
A 0,01 mm-enként névekvé méretekben
A t(irés: @ 1,00 - @5,50 mm = +0,004 mm
A trés:@5,51 - @12,00mm=+0,005 mm
NC 40 115 ...
100 DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS ] 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 Xxxxx"
DCONMS 531-560 93 26,0 53,0 6 6 XXXxx"
561-596 93 260 53,0 6 6 XXXxx")
ol o 5,97 93 260 530 6 6 05970
o 5,98 93 260 53,0 6 6 05980
a bl 5,99 93 260 530 6 6 05990
vi A 6,00 93 260 530 6 6 06000
2 6,01 93 260 530 6 6 06010
© | 6,02 93 260 530 6 6 06020
5 ‘ 6,03 93 260 530 6 6 06030"
- ‘ 6,04-6,70 101 28,0 61,0 6 6 Xxxxx"
| | 6,71-720 109 310 690 8 6 Xxexx”)
721-750 109 31,0 69,0 8 6 Xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 Xxxxx"
DC A 7,97 117 330 770 8 6 07970
balos emelkedés( horony 7,98 117 330 770 8 6 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 07990
8,00 117 330 770 8 6 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 08010
8,02 117 330 770 8 6 08020
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP 8,03-820 117 330 770 8 6 —
mm mm - mm - mm mm 8,21-8,50 117 330 770 8 6 XXXXX ")
095-099 34 55 125 XXxxx " 8,51-899 125 360 81,0 10 6 XXxxx")
1,00 34 55 125 01000 9,00 125 36,0 81,0 10 6 09000
1,01 34 55 125 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 09010
1,02 34 55 125 01020 9,02 125 36,0 81,0 10 6 09020
1,03-106 34 55 125 XXxxx " 9,03-920 125 360 81,0 10 6 XXxxx "
1,07-1,18 36 65 130 Xxxxx " 9,21-950 125 36,0 81,0 10 6 Xxxxx?
1,19-1,32 38 75 140 xxxxx " 951-9,96 133 380 890 10 6 XXXxx"
1,33-1,41 40 80 155 XXxxx " 9,97 133 380 89,0 10 6 09970
142-149 40 80 155 XXXxXx" 9,98 133 380 89,0 10 6 09980
1,50 40 80 155 01500 9,99 133 380 890 10 6 09990
1,51 43 90 16,0 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 10000
1,52 43 90 160 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 10010
1,53-1,70 43 90 16,0 Xxxxx " 10,02 133 380 89,0 10 6 10020
1,71-1,90 46 100 19,0 xxxxx 10,03-10,20 133 380 89,0 10 6 Xxxxx")
1,91-196 49 110 210 xxxxx’  10,21-10,60 133 38,0 89,0 10 6 Xxxxx")
1,97 49 11,0 210 01970 10,61-11,20 142 410 980 10 6 XXXxx"
1,98 49 10 21,0 01980 11,21-11,80 142 410 980 10 6 XXxxx"
1,99 49 11,0 210 01990 11,81-11,96 151 440 106,0 10 6 XXxxx"
2,00 49 110 210 02000 11,97 151 44,0 106,0 10 6 11970
2,01 49 110 21,0 02010 11,98 151 440 106,0 10 6 11980
2,02 49 110 210 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 11990
2,03-212 49 110 210 XXXxx " 12,00 151 44,0 106,0 10 6 12000
2,13-2,36 53 120 220 Xxxxx?
2,37-2,47 57 140 26,0 XXXXx " P )
2,48 57 140 26,0 02480 M
2,49 57 140 26,0 02490 K =
2,50 57 140 26,0 02500 N o
2,51 57 140 26,0 02510
2,52 57 140 26,0 02520 O
2,53-2,65 57 140 26,0 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30,0 Xxxxx" 0 °
2,97 61 150 30,0 02970 ,
2,98 61 150 300 02980 = V;oldal: 79

02990 1) Nem széllithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
03000 Minimalis rendelési mennyiség: 5 darab

03010
03020

03030" o - = - A p
xoox Q/ Ezzel a szerszamkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd.
XXxxx" A lefedheté csatlakozoméreteket a 80. oldalon lévé tablazatban taldlja

2,99 61 150 30,0
3,00 61 150 30,0
3,01 61 150 30,0
3,02 61 150 30,0
3,03 61 150 30,0
3,04-335 65 160 340
3,36-3,75 70 180 39,0

OO AR RERRERRRELRDLDRDROWWWWWWWWWWWWWWWRNRNNMNPNNNNPNPNDNRNDNDNDNDN = = =
DDA RERPRARRARRERDRERRERRERRERDRDRRERRERLRDLWLWLWWWWWWWWWWW

3,76-3,96 75 19,0 440 Xxxxx" meg.
g’g; ;g 138 228 ggg;g Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérd megaddsat!
3:99 75 190 440 03990 (pl. @8,03 mm — cikkszam: 40 115 08030)!
4,00 75 19,0 440 04000
4,01 75 19,0 440 04010
4,02 75 190 440 04020
4,03-4,25 75 19,0 440 Xxxxx"
426-4,75 80 210 48,0 XXXXX ")
476-496 86 23,0 540 Xxxxx"
4,97 86 23,0 540 04970
4,98 86 23,0 540 04980
4,99 86 23,0 540 04990
5,00 86 23,0 540 05000
5,01 86 23,0 540 05010
5,02 86 230 540 05020
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1rés: @ 0,95 - 550 mm = +0,004 mm
A tlrés: @551 -12,00 mm =+0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 4,00 75 19,0 46 40 6 04000
4,01 75 19,0 46 4,0 6 04010
4,02 75 19,0 46 4,0 6 04020
10 0 4,03 75 19,0 46 4,0 6 04030
o5 o3 4,04 75 19,0 46 4,0 6 04040
b = 4,05 75 19,0 46 4,0 6 04050
2 4,06 75 19,0 46 4,0 6 04060
o ‘| 4,07 75 19,0 46 4,0 6 04070
5 “ 4,08 75 19,0 46 4,0 6 04080
- E\ ‘ 4,09-4,20 75 19,0 46 40 6 XXxxx "
e [ 4,21-4,25 75 19,0 46 4,0 6 Xxxxx"
- 4,26-4,75 80 21,0 51 45 5 xxxxx ")
4,76-4,95 86 23,0 57 5,0 6 Xxxxx"
e [T ey 4% 8 23057 50 6 04960
4,97 86 23,0 57 5,0 6 04970
40 140 ... 498 86 230 57 50 6 04980
4,99 86 23,0 57 5,0 6 04990
r'zﬁ ‘r)n‘:nL mLm mLLr:] DCOn':'r'\IfS w ZEFP 500 86 230 57 50 6 05000
0,95-1,06 34 55 13 1,0 3 XXXXX") 23; 22 338 2? 28 2 328;8
1,07-1,18 36 65 14 1,1 3 Xxxxx" 5,03 86 23’0 57 5’0 6 05030
1,19-1,32 38 75 15 1,2 3 Xxxxx" 5,04 86 23’0 57 5’0 6 05040
1,33-1,39 40 8,0 16 1,4 3 Xxxxx" 5,05 86 23’0 57 5’0 6 05050
1,40-1,47 40 8,0 16 1,4 3 XXxxx " 5;06 86 23:0 57 5:0 6 05060
148 40 80 16 14 3 01480 507 86 230 57 50 6 05070
1,49 40 80 16 1,4 3 01490  508-520 86 230 57 50 6 Xxxxx ")
1,50 40 80 16 1,4 3 01500  521-530 86 230 57 50 6 Xxxxx )
1,51-1,70 43 90 18 16 3 xxxxx" 531504 93 260 56 56 6 X0
1,71-1,90 46 10,0 20 1,8 4 XXxxx " 5,95 93 26,0 56 56 6 05950
1,91-1,97 49 11,0 22 2,0 4 XXxxx " 5,96 93 26,0 56 56 6 05960
1,98 49 11,0 22 2,0 4 01980 5,97 93 26,0 56 56 6 05970
1,99 49 11,0 22 2,0 4 01990 5,98 93 26,0 56 56 6 05980
2,00 49 11,0 22 2,0 4 02000 5,99 93 26,0 56 56 6 05990
2,01 49 11,0 22 2,0 4 02010
2,02 49 11,0 22 2,0 4 02020 P [
2,03 49 11,0 22 2,0 4 02030 M o
2,04 49 11,0 22 2,0 4 02040 K °
2,05 49 11,0 22 2,0 4 02050 N °
2,06-2,09 49 11,0 22 2,0 4 Xxxxx" S o
2,10-2,12 49 11,0 22 2,0 4 XXxxx" H
2,13-2,36 53 12,0 24 2,2 4 XXxxx" 0 °
2,37-2,49 57 14,0 26 2,5 4 Xxxxx"
2,50-2,59 57 140 26 25 4 XXXxx" = v;oldal: 79
2,60-2,65 57 140 26 25 4 xaxxx? 1) Nemszallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
2,66'2,80 61 15‘0 30 2,8 6 xxxxx " Szdllitasi idé:Mmunkanap
2,81-2,94 61 150 29 3,0 6 XXxxx"
2,95 61 15,0 29 3,0 6 02950
g’gg g} 128 gg gg g ggggg @ Ezzel a szerszdmkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd.
2’98 61 15‘0 29 3’0 6 02980 Alefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon Iév( tablazatban
’ ’ ’ taldlja.
§:gg g} 128 gg gg g ggggg Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik a kivant atméré megaddsat
3,02 65 16,0 33 3,2 6 03020
3,03 65 16,0 33 3,2 6 03030
3,04 65 16,0 33 3,2 6 03040
3,05 65 16,0 33 3,2 6 03050
3,06 65 16,0 33 3,2 6 03060
3,07 65 16,0 33 3,2 6 03070
3,08-3,09 65 16,0 33 3,2 6 XXXXX ")
3,10-3,35 65 16,0 33 3,2 6 Xxxxx"
3,36-3,49 70 18,0 38 35 6 Xxxxx"
3,50-3,59 70 18,0 38 B1) 6 XXXXX ")
3,60-3,75 70 18,0 38 35 6 Xxxxx"
3,76-3,81 75 19,0 46 40 6 XXXXx ")
3,82-3,94 75 19,0 46 40 6 Xxxxx"
3,95 75 19,0 46 4,0 6 03950
3,96 75 19,0 46 40 6 03960
3,97 75 19,0 46 4,0 6 03970
3,98 75 19,0 46 40 6 03980
3,99 75 19,0 46 40 6 03990
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1rés: @ 0,95 - 550 mm = +0,004 mm
A tlrés: @551 -12,00 mm =+0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS,, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 10,00 133 38 101 10,0 6 10000
10,01 133 38 101 10,0 6 10010
10,02 133 38 101 10,0 6 10020
10 0 10,03 133 38 101 10,0 6 10030
o5 o3 10,04 133 38 101 10,0 6 10040
b = 10,05 133 38 101 10,0 6 10050
2 10,06 - 10,09 133 38 101 10,0 6 XXxXxx "
o ‘| 10,10 133 38 101 10,0 6 10100
5 “ 10,11-10,19 133 38 101 10,0 6 XXXxx "
- E\ ‘ 10,20 133 38 101 10,0 6 10200
9 [ 10,21-10,69 133 38 101 10,0 6 XXxxx "
- 10,70 - 11,20 142 41 101 10,0 6 XXxxx "
11,21-11,80 142 41 101 10,0 6 XXXxx "
ool |- ba'°sem}j'§2’fé”h°r°"y 1,81-11,95 151 44 110 100 6 X0
11,96 151 44 110 10,0 6 11960
11,97 151 44 110 10,0 6 11970
40140 ... 1,98 151 44 110 10,0 6 11980
e B R ] 1,99 151 44 110 100 6 11990
T gy {TTTT) TR [TV g TV T} 12,00 151 44 110 100 6 12000
6,00 93 26 56 5,6 6 06000
6,01 101 28 72 6,3 6 06010 P o
6,02 101 28 72 6,3 6 06020 M o
6,03 101 28 72 6,3 6 06030 K °
6,04 101 28 72 6,3 6 06040 N )
6,05 101 28 72 6,3 6 06050 S o
6,06-6,11 101 28 72 6,3 6 Xxxxx" H
6,12-6,34 101 28 72 6,3 6 Xxxxx" 0 °
6,35 101 28 72 6,3 6 06350
636 101 28 72 63 6 06360°" - violdal: 79
6,71-6,94 109 31 80 71 6 xxxxx? 1) Nemszdllithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
6,95 109 31 80 71 6 06950 Szdllitasi idé: 14 munkanap
6,96 109 31 80 71 6 06960
6,97 109 31 80 71 6 06970
g’gg 183 g] gg ;1 g ggggg @ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozoméret lefedhetd.
7’00 109 31 80 7’1 6 07000 Alefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lévé tablazatban
) ; taldlja.
;:gl 183 g] gg ;1 g g;g;g Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik a kivant atméré megaddsat
7’03 109 31 80 7,1 6 07030 (pl [9] 10,06 mm — cikkszam: 40 140 10060)'
7,04-750 109 31 80 71 6 XXxxx"
751-763 117 33 80 71 6 Xxxxx"
764-794 117 33 80 8,0 6 Xxxxx"
7,95 117 33 84 8,0 6 07950
7,96 117 33 84 8,0 6 07960
797 117 33 84 8,0 6 07970
7,98 117 33 84 8,0 6 07980
7,99 117 33 84 8,0 6 07990
8,00 117 33 84 8,0 6 08000
8,01 117 33 84 8,0 6 08010
8,02 117 33 84 8,0 6 08020
8,03 117 33 84 8,0 6 08030
8,04 117 33 84 8,0 6 08040
8,05 117 33 84 8,0 6 08050
8,06-8,20 117 33 84 8,0 6 Xxxxx"
8,21-8,50 117 33 84 8,0 6 xxxxx"
8,51-8,63 125 36 84 8,0 6 xxxxx"
8,64-8,95 125 36 84 9,0 6 XXXXX ")
8,96 125 36 92 9,0 6 08960
8,97 125 36 92 9,0 6 08970
8,98 125 36 92 9,0 6 08980
8,99 125 36 92 9,0 6 08990
9,00 125 36 92 9,0 6 09000
9,01 125 36 92 9,0 6 09010
9,02 125 36 92 9,0 6 09020
9,03-9,50 125 36 92 9,0 6 Xxxxx"
9,51-9,63 133 38 92 9,0 6 Xxxxx"
9,64-9,95 133 38 92 10,0 6 Xxxxx"
9,96 133 38 101 10,0 6 09960
9,97 133 38 101 10,0 6 09970
9,98 133 38 101 10,0 6 09980
9,99 133 38 101 10,0 6 09990
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Furatmegmunkalas
KOMET \ Standard HSS d6rzsarak

Automata dorzsar, DIN 8089-B szerint

DCONMS
3
-
|
balos emelkedésti horony
bce | | ) HSS-E
Atmenéfurat

40 145 ...
DC,; OAL L DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm
40 56 20 3,55 6 040
45 63 22 4,00 6 045
50 63 22 4,00 6 050
55 63 22 5,00 6 055
6,0 63 22 5,00 6 060
6,5 63 22 5,00 6 065
7,0 71 25 6,30 6 070
80 71 25 6,30 6 080
90 7 25 8,00 6 090
100 71 25 8,00 6 100
1,0 80 28 10,00 6 110
120 80 28 10,00 6 120
P )
M )
K )
N )
S o)
H

— v, oldal: 79
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Automata dorzsar, DIN 8089-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1(rés: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tlrés: @551 -12,00 mm =+0,005 mm
AR 40139 ...
100 DC OAL L DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm
DCONMS 797 71 25 6,30 6 07970
7,98 71 25 6,30 6 07980
7,99 71 25 6,30 6 07990
8,00 71 25 6,30 6 08000
8,01 71 25 6,30 6 08010
‘ 802 71 25 630 6 08020
4 . 8,03 71 25 6,30 6 08030
3 8,04 71 25 6,30 6 08040
|k 8,06-8,20 71 25 6,30 6 XXXXX "
8,21-850 71 25 6,30 6 XXXxx "
- 8,51-894 71 25 8,00 6 XXxxx !
8,95 7125 8,00 6 08950
8,96 71 25 8,00 6 08960
DC L 8,97 71 25 8,00 6 08970
8,98 71 25 8,00 6 08980
HSS-E 899 71 25 800 6 08990
balos emelkedésd horony 9,00 71 25 8,00 6 09000
9,01 71 25 8,00 6 09010 "
40 139... 9,02 71 25 8,00 6 09020
DC OAL L DCONMS s ZEFP 9,03-9,25 71 25 8,00 6 XXXXX
mm mm mm mm 9,26-994 71 25 8,00 6 XXXxXX "
3,76-3,81 56 20 3,55 6 XXxxx ) 9,95 7125 8,00 6 09950
3,82-394 56 20 3,55 6 Xxxxx ! 9,96 7125 800 6 09960
3,95 56 20 3,55 6 03950 9,97 71 25 8,00 6 09970
3,96 56 20 355 6 03960 9,98 7125 800 6 09980
3,97 56 20 3,55 6 03970 9,99 7 25 800 6 09990
3,98 56 20 3,55 6 03980 10,00 71 25 8,00 6 10000
3,99 56 20 3,55 6 03990 10,01 71 25 8,00 6 10010
4,00 56 20 3,55 6 04000 10,02 71 25 8,00 6 10020
4,01 56 20 3,55 6 04010 10,03-10,20 71 25 8,00 6 XXXXX "
4,02 56 20 3,55 6 04020 10,21-10,60 71 25 8,00 6 XXxxx !
4,03-4,20 56 20 3,55 6 xxxxx " 10,61-11,20 80 28 10,00 6 XXXxx "
421-425 56 20 3,55 6 XXxxx " 11,21-11,25 80 28 10,00 6 XXXxx !
4,26-475 63 22 4,00 6 XXxxx " 11,26-11,94 80 28 10,00 6 XXXxx "
4,76-494 63 22 4,00 6 Xxxxx ! 1,95 80 28 10,00 6 11950
4,95 63 22 4,00 6 04950 11,96 80 28 10,00 6 11960
4,96 63 22 4,00 6 04960 11,97 80 28 10,00 6 11970
4,97 63 22 4,00 6 04970 11,98 80 28 10,00 6 11980
4,98 63 22 4,00 6 04980 11,99 80 28 10,00 6 11990
4,99 63 22 4,00 6 04990 12,00 80 28 10,00 6 12000
5,00 63 22 4,00 6 05000 p =
5,01 63 22 4,00 6 05010 M o
5,02 63 22 4,00 6 05020
503 63 22 400 6 05030 K °
504 63 22 400 6 05040 N U
5,05 63 22 400 6 05050 S o
5,06-5,20 63 22 4,00 6 Xxxxx ! H
5,21-530 63 22 4,00 6 Xxxxx ! 0 )
5,31-570 63 22 5,00 6 XXXxx " — v oldal: 79
571-594 63 22 500 6 XKXXK e o Ve ot
5.95 63 22 500 6 05950 1) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakUldés és csere nem lehetséges /
5:96 63 99 5:00 6 05960 Szallitasiidd: 14 munkanap
5,97 63 22 5,00 6 05970
5,98 63 22 5,00 6 05980
g’gg gg gg ggg g ggggg @ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozéméret lefedhetd.
6’01 63 22 5’00 6 06010 A lefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon 166 tablazatban taldlja.
5:02 63 22 5:00 6 06020 Az xxxxx jeld termékek rendelésekor kérjik a kivant atméré megaddsét
6,03-611 63 22 500 6 XXxxx P (pl. 210,06 mm — cikkszam: 40 139 10060)!
6,12-6,70 63 22 5,00 6 Xxxxx !
6,71-6,94 71 25 6,30 6 xxxxx !
6,95 71 25 6,30 6 06950
6,96 71 25 6,30 6 06960
6,97 71 25 6,30 6 06970
6,98 71 25 6,30 6 06980
6,99 71 25 6,30 6 06990
7,00 71 25 6,30 6 07000
7,01 71 25 6,30 6 07010
7,02 71 25 6,30 6 07020
703-725 71 25 6,30 6 Xxxxx !
726-794 71 25 6,30 6 XXXxx "
7,95 71 25 6,30 6 07950
7,96 71 25 6,30 6 07960
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KOMET

Furatmegmunkalas
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

01170

* szakitoszilardsag
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Min6ség / bevonat DBC DBC
Cikkszam / tipus 40648 .../56J.17 - ASG0706 40 640... /56H.17 - ASG0706
Névleges atmérd (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Dérzsdrazésirahagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Fogak szdma 4 6 4 6
Mutaté- e f f Yo f f
szam m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

P11
P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.1.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.1 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.2 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.3 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
$.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy csokkenteni kell a zaréjelben megadott értékhatarok kézott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Min6ség / bevonat HM-DBG-P HM-DBG-P
Cikkszam / tipus 40657 .../ 56H.65 - ASG3000 40652 .../56J.65 - ASG0106
Névleges atmérd (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Dérzsérazésirahagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Fogak szdma 4 6 4 6
Mutaté- e f f Yo f f
szam m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

P11 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P13 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P14 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.5 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.1 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P23 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.4 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.1 0 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.2 0 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.3 0 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.2 ( ) 0,30-0,40 0,40-0,60
( )
( )
( )

45 (35-60
0(25-50
0(25-50
0(25-50

M1
M.2.1
M.3.1
K11 150 (130-220

0,30-0,40 0,40-0,60

0,30-0,40 0,40-0,60

0,30-0,40 0,40-0,60
( ) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.1.2 150 (130-220) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.2.1 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.2.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70

K.3.1 150 (130-250) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.3.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70

N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

$.3.3

LAR

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy csokkenteni kell a zaréjelben megadott értékhatarok kézott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Mindség / bevonat DST DST
Cikkszam / tipus 40625 .../56J.93 - ASG3000 40635 .../56J.93 - ASG4000
Névleges atmérd (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Dérzsdrazésirahagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Fogak szdma 4 6 4 6
Mutaté- e f f Yo f f
szam m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

P11 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P13 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P14 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.5 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.1 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P23 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.4

P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11

K.1.2

K.2.1 175 (150-300
K.2.2 120 (100-150
K.3.1 150 (130-250
K.3.2 120 (100-180
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LAR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

)
)
)
)
)
)
)
)

0,40-0,60 0,70-0,90 175 (150-300

( 0,40-0,60 0,70-0,90
0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180

(

(

0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70

0,40-0,60 0,70-0,90 120 (100-180

)
)
)
0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180)

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy csokkenteni kell a zaréjelben megadott értékhatarok kézott.
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KOMET \ Performance

} Furatmegmunkalas
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Min6ség / bevonat HM-DBG-P
Cikkszam / tipus 40644 .../56H.65 - ASG0106
Névleges 4tmérd (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00
Dorzsarazasi rahagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30
Fogak szdma 4 6
Mutaté- Ve f f
szém m/min mm/ford. mm/ford.

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.3.2 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.3.3 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.2 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.1.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.2.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.3.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

\

m/min
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)

80 (60-130)
80 (60-130)

120 (-200)
120 (-200)
80 (-150)

HM-TiN
40605 ... /56J.71 - ASG3000
5,6-8,899 8,9-12,00
0,10-0,20 0,10-0,30
4 6
f f
mm/ford. mm/ford.
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy csokkenteni kell a zaréjelben megadott értékhatarok kézott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz - rovid

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

UNI tipus
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Fogak szama 4 4 6 6
Dorzsérazési Dorzsérazési Dérzsérazési Dorzsérazasi

Mutato- Ve f rahagyés @ f rahagyds @ f rahagyds @ f rahagyas @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
P11 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P13 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P14 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.5 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.1 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.3 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.4 65 (55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.3.1 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.2 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.3 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.4.1 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.4.2 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
M.1.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.2.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.3.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
K.3.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3

S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3

H.1.1 40 (35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.2 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.3 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.4

H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csékkenteni kell a zardjelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz - hosszu

40484 .../40485.../40486 .../ 40 487 ...

UNI tipus
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Fogak szama 4 4 6 6
Dorzsérazési Dorzsérazési Dérzsérazési Dorzsérazasi

Mutato- Ve f rahagyés @ f rahagyds @ f rahagyds @ f rahagyas @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
P11 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P1.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P13 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P14 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.4 80 (70-120) 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20 1,00-1,20 0,20
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
K11 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
K.3.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3

S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3

H.1.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.1.2 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H1.3 30(25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
H.1.4

H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

(0]
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,

amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csékkenteni kell a zardjelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz - hosszl

40401 .../40402.

../ 40403 .../40404 ...

VA tlpUS 02,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 0756 -12,05
Fogak szama 4 4 6 6

Dorzséarazasi Dorzsérazasi Dorzsarazasi Dorzsarazasi
Mutato- Ve f rahagyés @ f rahagyds @ f réhagyds @ f rahagydas @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford mm mm/ford. mm
P.1.1
P.1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.1.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20

p 40471.../40472.../40473 .../40 474 ...
ALU tlpus @297 - 4,05 4,06 - 6,05 6,06 - 7,55 9756 -12,05
Fogak szdma 4 4 6 6

Dérzsarazasi Dérzsarazasi Dorzsarazasi Dorzsarazasi
Mutato- Ve f rahagyés @ f rahagyés @ f réhagyds @ f réhagyds @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
NA1 200 (180-300) 050-060  010-020  060-090  0,10-0,20 110-1,60 0,20 1.20-1,60 0,20
N1.2 200 (180-300) 050-060  010-020  060-090  010-020  110-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.21 200 (180-250) 050-070  010-020  070-1,00  010-020  1,20-170 0,20 130-1,70 0,20
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250 (220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20

o
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelden novelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatdrok kozott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek tomor keményfém dorzsarakhoz

40430... 40430.../40431 ...
bevonat nélkiili 90,84 mm-ig bevonat nélkiili TiAIN @5 mm-ig 0 8 mm-ig 2 10 mm-ig 2 12 mm-ig

Mutate- (e . 7 { Timgeso 1 rhegiss 1 g0 1 i
ez m/min mm/ford. mm m/min m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P24 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.3.1

(0]
@) Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatdl, az anyagtol és a géptipustdl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en kb. £20%-kal el Iehet térni.
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KOMET \ Standard Furatmegmunkalas

Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS-E dorzsarakhoz

40115... 40140.../40145.../40139....
0 5 mm-ig 0 8 mm-ig 0 12 mm-ig @5 mm-ig 0 8 mm-ig 0 12 mm-ig
Dérzsdrazési Dorzsérazasi Dérzsdrazési Dérzsérazési Dorzsérazasi Dérzsérazési
Mutato- Ve f rahagyds @ f rahagyds @ f rahagydas @ Ve f rahagyds @ f rahagyds @ f rahagyds @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 15 010 010-0105 020 015-020 0,25 0,20
P12 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 12 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P13 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P14 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 008 010-015 015 0,15-0,20 0,20 0,20
P15 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 0,15-0,20 0,20 0,20

P21 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 0715-020 0,25 0,20
P22 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P23 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P24 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-0,20 0,20 0,20
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
P32 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P33 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P.4.1 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P.4.2 6 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
M.2.1 4 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
M.3.1 4 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
Ki1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 14 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K12 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K21 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
K22 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
K31 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K32 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
N1l 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N12 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.3

N.31 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N33 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(0]
@) Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatdl, az anyagtol és a géptipustdl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en kb. £20%-kal el Iehet térni.
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KOMET

Dorzsarak - miiszaki informaciok

Az 1/100-os dorzsarakkal lefedhet6 tlirésosztalyok

Aleggyakrabban alkalmazott tirésmez6 a H7, ezért a legtébb dorzsar H7 illesztéshez van kialakitva.

A szdzados méretlépcs6zési dorzsarak 0,01 mm-enként ndvekvé méretben kaphatoak, igy szamos egyéb csatlakozoméret is lefedhet6 vellik.
igy példdul a 8,02 mm atméréjii 1/100-0s dorzsar 8,0 F7 csatlakozémérethez hasznélhato.

Tovabbi lefedhetd csatlakozéméretek a tablazatban.

Tiirés- Névleges atméré (mm)

osztaly 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 529 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
At1 1,31 2,31 3,31 4,32 532 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16
B9 4,16 5,16 6,16 Iavs 8,17 9,17 10,17 1118 12,18
B10 117 217 317 417 517 6,17 719 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
c8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 1,11 12,11
Cc9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 1112 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1114 12,14
Cc11 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
H13 1,11 2,11 31 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
Jb6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
m7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 399 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 399 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 398 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 398 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 398 4,98 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 7,97 8,97 9,97 10,97 11,97
ué 6,97 7,97 8,97 9,97
u7 3,97 497 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 397 4,97 5,97
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 395 4,95 595 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 494 594 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90
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Farok - miszaki informaciok

Bevonatok

HSS furok

A

TiN R

TiN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 450 °C

Tomor keményfém furok

DPX74S =
A

DRAGONSKIN
DPX74M .
A
DRAGONSKIN
A
DPA54 .
A
A
DDRAGONSKIN
Dorzsarak
DST n
A
A
A
DBF-A n
A
A
DBC n
A
A
DBG-U A
A
A
A
TIAIN n

egyedi, nanorétegu TiAIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

mikroszerszamokhoz kifejlesztett, univerzalis,
AICrN alapu, egyrétegu bevonat

nagyfoku ellendllds az oxidacioval,

hével és kopdssal szemben

maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1100 °C

egyedi, tobbrétegli bevonat
nagyfoku keménység és héalldsag
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 800 °C

bevonat nélkiili cermet

ISO | P15 | M10 | K10

rozsdamentes €s edzett acélok simitomegmunkéldséhoz
nagyfoku hészilardsaganak kdszonhetden kiilondsen
kopasdllo

tobbrétegl AICrN bevonat

kifejezetten < 62 HRC edzett anyagok
forgdcsolasahoz kifejlesztve

maximélis alkalmazdsi hémérséklet: > 1100 °C

gyémanthoz hasonld szénbevonat
kifejezetten nemvasfémek forgdcsoldsahoz
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C

tobbrétegd AITIN bevonat

kifejezetten univerzalis alkalmazésra sokféle
anyagban, illetve edzett anyagokhoz 62 HRC-ig
nagy forgdcsolasi sebességekhez és
minimélkenéssel torténé megmunkalashoz

is alkalmas

maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

tobbrétegu TiAIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti800

TiAIN

DLC

DRAGONSKIN

DBG-P

DBC-N

DBQ

TiN

A

A

A
A

A
A

A
A

nanoréteg(i AITIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1100 °C

tobbrétegl TiAIN bevonat
maximdlis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

gyémanthoz hasonl¢ szénbevonat
kifejezetten nemvasfémek forgdcsolasahoz
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C

tobbrétegli AITIN bevonat

kifejezetten univerzalis alkalmazdsra sokféle
anyagban, nagy forgdcsolasi sebességekkel
minimalkenéssel térténé megmunkalasra is alkalmas
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1000 °C

gyémanthoz hasonlo, tobbréteg( ta-C szénbevonat
kiiléndsen kemény és sima bevonat, igy kivaldan
alkalmas nemvasfémek forgdcsoldsara

maximalis alkalmazasi hémérséklet: 500 °C

tobbrétegl AICrN bevonat

killéondsen jol alkalmazhato rozsdamentes acélok és
titin megmunkalasahoz

csekely élratét-képzédés

maximalis alkalmazasi hémérséklet: > 1000 °C

tobbrétegl TiN bevonat
maximdlis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C
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