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Áttekintés

	▲ Fúró univerzális használatra, 
10xD-ig

	▲ Tömör keményfém fúró és  
WTX fúró kiválasztása

	▲ Nagy teljesítmény univerzális 
használatra

	▲ Gyorsacél (HSS) és tömör 
keményfém dörzsárazás  
0,59 – 12 mm-es átmérőig

HSS fúrás Tömör keményfém fúrók Dörzsárak

Toolfinder
Furatmegmunkálás
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180°-os fúró

Tömör keményfém
3xD 21
5xD 28

Dörzsárak

HSS Tömör keményfém
0,95–12,00 65–69
0,59–12,05 48–64

Szabványos fúró

HSS Tömör keményfém
3xD 6 16–20
5xD 7 22–27

10xD 8

Prémium minőségű szerszámok a legnagyobb teljesítményhez. 
 
A WNT Performance termékcsaládból származó, prémium 
minőségű szerszámok egyedi alkalmazásokhoz lettek 
kifejlesztve és kimagasló teljesítményt nyújtanak. Ha a gyártása 
rendkívül nagy teljesítményt igényel és a lehető legjobb 
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalád prémium 
szerszámait ajánljuk Önnek.

Minőségi szerszámok hagyományos alkalmazásokhoz. 
 
A WNT Standard termékcsalád szerszámai jó minőségűek, 
nagy teljesítményűek és megbízhatóan dolgoznak – világszerte 
elnyerték ügyfeleink bizalmát. A termékcsalád szerszámai sok 
hagyományos alkalmazásnál elsődleges választást jelentenek és 
optimális eredményeket garantálnak.

Prémium minőségű szerszámok a legnagyobb teljesítményhez. 
 
A KOMET Performance termékcsaládból származó, prémium 
minőségű szerszámok egyedi alkalmazásokhoz lettek 
kifejlesztve és kimagasló teljesítményt nyújtanak. Ha a gyártása 
rendkívül nagy teljesítményt igényel és a lehető legjobb 
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalád prémium 
szerszámait ajánljuk Önnek.

Minőségi szerszámok hagyományos alkalmazásokhoz. 
 
A KOMET Standard termékcsalád szerszámai jó minőségűek, 
nagy teljesítményűek és megbízhatóan dolgoznak – világszerte 
elnyerték ügyfeleink bizalmát. A termékcsalád szerszámai sok 
hagyományos alkalmazásnál elsődleges választást jelentenek és 
optimális eredményeket garantálnak.

Toolfinder
Furatmegmunkálás
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A jelölések magyarázata

Szár SzárHasznos hossz Hasznos hossz

Fő alkalmazás
Másodlagos alkalmazás

● = 
○ = 

Fő alkalmazás
Másodlagos alkalmazás

● = 
○ = 

Fő alkalmazás
Másodlagos alkalmazás

● = 
○ = 

DIN 1835
A≤ 10xD

Csúcsszög Csúcsszög

 130°

DIN 6535
HA≤ 8xD

Kivitel

Kivitel

 140°

Önközpontosító

Vezetőfurat
szükséges

Belső hűtés

Szár
DIN 1835

A

DIN 6535
HA

Központi belső hűtés

Oldalsó belső hűtés

Fogak számaZEFP = 

HSS fúrók Tömör keményfém fúrók

Dörzsárak

Furatmegmunkálás
A jelölések magyarázata
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3xD belső hűtés nélkül

5xD belső hűtés nélkül

10xD-ig belső hűtés nélkül

Mikrofúró

NC központfúró

HSS fúrók áttekintése
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 DC P M K N S H O

UNI HSS-E
TiN 118° 1–12

● ● ● ○ ○ ○ ■ 6
A

UNI HSS-E-PM
TiN 130° 1–12

● ● ○ ○ ○ ○ ■ 6
A

UNI HSS-E
TiN 118° 0,9–12

● ● ● ○ ○ ○ ■ 7
A

UNI HSS-E-PM
TiN 130° 1–12

● ● ○ ○ ○ ○ ■ 7
A

HSS-E
TiN 118° 1–12

● ● ● ○ ○ ○ ◼ 8
A

UNI

HSS-E-PM 118° 0,15–1,45
● ○ ● ● ○ ○ ◻ 9

A
N

HSS
TiN 90° 3–12

● ○ ● ○ ◼ 9
A ~B

NC-A

HSS
TiN 120° 3–12

● ○ ● ○ ◼ 9
A ~B

NC-A

További méretek és fúrók → főkatalógus, 1. fejezet (HSS fúrók)

Furatmegmunkálás
HSS fúrók – tartalmi áttekintés
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≤ 3xD UNI UNI

TiN TiN

LC
F

O
AL

DC


 118°  130°
HSS-E HSS-E-PM

10 107 ... 10 113 ...
DC h8 DC OAL LCF   
mm inch mm mm   
1,00  26 6  10107010 1)  10113010 1)

1,10  28 7  10107011 1)  10113011 1)

1,20  30 8  10107012 1)  10113012 1)

1,30  30 8  10107013 1)  10113013 1)

1,40  32 9  10107014 1)  10113014 1)

1,50  32 9  10107015 1)  10113015 1)

1,60  34 10  10107016 1)  10113016 1)

1,70  34 10  10107017 1)  10113017 1)

1,80  36 11  10107018 1)  10113018 1)

1,90  36 11  10107019 1)  10113019 1)

2,00  38 12  10107020 1)  10113020 1)

2,10  38 12  10107021 1)  10113021 1)

2,20  40 13  10107022 1)  10113022 1)

2,30  40 13  10107023 1)  10113023 1)

2,38 3/32 43 14  10107238 1)  10113238 1)

2,40  43 14  10107024 1)  10113024 1)

2,50  43 14  10107025 1)  10113025 1)

2,60  43 14  10107026 1)  10113026 1)

2,70  46 16  10107027 1)  10113027 1)

2,78 7/64 46 16  10107278 1)  10113278 1)

2,80  46 16  10107028 1)  10113028 1)

2,90  46 16  10107029 1)  10113029 1)

3,00  46 16  10107030 1)  10113030 1)

3,10  49 18  10107031 1)  10113031 1)

3,17 1/8 49 18  10107317 1)  10113317 1)

3,20  49 18  10107032 1)  10113032 1)

3,30  49 18  10107033 1)  10113033 1)

3,40  52 20  10107034 1)  10113034 1)

3,50  52 20  10107035 1)  10113035 1)

3,57 9/64 52 20  10107357 1)  10113357 1)

3,60  52 20  10107036 1)  10113036 1)

3,70  52 20  10107037 1)  10113037 1)

3,80  55 22  10107038 1)  10113038 1)

3,90  55 22  10107039 1)  10113039 1)

3,97 5/32 55 22  10107397 1)  10113397 1)

4,00  55 22  10107040 1)  10113040 1)

4,10  55 22  10107041 1)  10113041 1)

4,20  55 22  10107042 1)  10113042 1)

4,30  58 24  10107043 1)  10113043 1)

4,37 11/64 58 24  10107437 1)  10113437 1)

4,40  58 24  10107044 1)  10113044 1)

4,50  58 24  10107045 1)  10113045 1)

4,60  58 24  10107046 1)  10113046 1)

4,70  58 24  10107047 1)  10113047 1)

4,76 3/16 62 26  10107476 1)  10113476 1)

4,80  62 26  10107048 1)  10113048 1)

4,90  62 26  10107049 1)  10113049 1)

5,00  62 26  10107050 1)  10113050 1)

5,10  62 26  10107051 1)  10113051 1)

5,16 13/64 62 26  10107516 1)  10113516 1)

5,20  62 26  10107052 1)  10113052 1)

5,30  62 26  10107053 1)  10113053 1)

5,40  66 28  10107054 1)  10113054 1)

5,50  66 28  10107055 1)  10113055 1)

5,56 7/32 66 28  10107556 1)  10113556 1)

Csigafúró, DIN 1897, extra rövid

10 107 ... 10 113 ...
DC h8 DC OAL LCF   
mm inch mm mm   
5,60  66 28  10107056 1)  10113056 1)

5,70  66 28  10107057 1)  10113057 1)

5,80  66 28  10107058 1)  10113058 1)

5,90  66 28  10107059 1)  10113059 1)

5,95 15/64 66 28  10107595 1)  10113595 1)

6,00  66 28  10107060 1)  10113060 1)

6,10  70 31  10107061 1)  10113061 1)

6,20  70 31  10107062 1)  10113062 1)

6,30  70 31  10107063 1)  10113063 1)

6,35 1/4 70 31  10107635 1)  10113635 1)

6,40  70 31  10107064 1)  10113064 1)

6,50  70 31  10107065 1)  10113065 1)

6,60  70 31  10107066 1)  10113066 1)

6,70  70 31  10107067 1)  10113067 1)

6,75  74 34  10107675 1)  10113675 1)

6,80  74 34  10107068 1)  10113068 1)

6,90  74 34  10107069 1)  10113069 1)

7,00  74 34  10107070 1)  10113070 1)

7,10  74 34  10107071 1)  10113071 1)

7,14 9/32 74 34  10107714 1)  10113714 1)

7,20  74 34  10107072 1)  10113072 1)

7,30  74 34  10107073 1)  10113073 1)

7,40  74 34  10107074 1)  10113074 1)

7,50  74 34  10107075 1)  10113075 1)

7,60  79 37  10107076 1)  10113076 1)

7,70  79 37  10107077 1)  10113077 1)

7,80  79 37  10107078 1)  10113078 1)

7,90  79 37  10107079 1)  10113079 1)

7,94 5/16 79 37  10107794 1)  10113794 1)

8,00  79 37  10107080 1)  10113080 1)

8,10  79 37  10107081 1)  10113081 1)

8,20  79 37  10107082 1)  10113082 1)

8,30  79 37  10107083 1)  10113083 1)

8,40  79 37  10107084 1)  10113084 1)

8,50  79 37  10107085 1)  10113085 1)

8,60  84 40  10107086 1)

8,70  84 40  10107087 1)

8,73 11/32 84 40  10107873 1)  10113873 1)

8,80  84 40  10107088 1)  10113088 1)

8,90  84 40  10107089 1)

9,00  84 40  10107090 1)  10113090 1)

9,10  84 40  10107091 1)

9,20  84 40  10107092 1)

9,30  84 40  10107093 1)  10113093 1)

9,40  84 40  10107094 1)

9,50  84 40  10107095 1)  10113095 1)

9,60  89 43  10107096 1)

9,70  89 43  10107097 1)

9,80  89 43  10107098 1)  10113098 1)

9,90  89 43  10107099 1)

10,00  89 43  10107100 1)  10113100 1)

10,10  89 43  10107101 1)

10,20  89 43  10107102 1)  10113102 1)

10,30  89 43  10107103 1)

10,40  89 43  10107104 1)

10,50  89 43  10107105 1)  10113105 1)

11,00  95 47  10107110 1)  10113110 1)

11,11 7/16 95 47  10107111 1)  10113111 1)

11,50  95 47  10107115 1)  10113115 1)

12,00  102 51  10107120 1)  10113120 1)

P ● ●
M ●  
K ● ●
N ○ ○
S ○ ○
H  ○
O ○ ○

1) önközpontosító → vc oldal: 11

Furatmegmunkálás
HSS fúró – 3xD, belső hűtés nélkül
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≤ 5xD UNI UNI

TiN TiN

LC
F

O
AL

DC


 118°  130°
HSS-E HSS-E-PM

10 171 ... 10 173 ...
DC h8 DC OAL LCF   
mm inch mm mm   
0,90  32 11  10171009 1)

1,00  34 12  10171010 1)  10173010 1)

1,10  36 14  10171011 1)  10173011 1)

1,20  38 16  10171012 1)  10173012 1)

1,25  38 16  10171125 1)

1,30  38 16  10171013 1)  10173013 1)

1,40  40 18  10171014 1)  10173014 1)

1,45  40 18  10171145 1)

1,50  40 18  10171015 1)  10173015 1)

1,55  43 20  10171155 1)

1,60  43 20  10171016 1)  10173016 1)

1,65  43 20  10171165 1)

1,70  43 20  10171017 1)  10173017 1)

1,80  46 22  10171018 1)  10173018 1)

1,90  46 22  10171019 1)  10173019 1)

2,00  49 24  10171020 1)  10173020 1)

2,10  49 24  10171021 1)  10173021 1)

2,20  53 27  10171022 1)  10173022 1)

2,30  53 27  10171023 1)  10173023 1)

2,38 3/32 57 30  10171238 1)  10173238 1)

2,40  57 30  10171024 1)  10173024 1)

2,50  57 30  10171025 1)  10173025 1)

2,55  57 30  10171255 1)

2,60  57 30  10171026 1)  10173026 1)

2,70  61 33  10171027 1)  10173027 1)

2,78 7/64 61 33  10171278 1)  10173278 1)

2,80  61 33  10171028 1)  10173028 1)

2,90  61 33  10171029 1)  10173029 1)

3,00  61 33  10171030 1)  10173030 1)

3,10  65 36  10171031 1)  10173031 1)

3,17 1/8 65 36  10171317 1)  10173317 1)

3,20  65 36  10171032 1)  10173032 1)

3,25  65 36  10171325 1)

3,30  65 36  10171033 1)  10173033 1)

3,40  70 39  10171034 1)  10173034 1)

3,50  70 39  10171035 1)  10173035 1)

3,57 9/64 70 39  10171357 1)  10173357 1)

3,60  70 39  10171036 1)  10173036 1)

3,70  70 39  10171037 1)  10173037 1)

3,80  75 43  10171038 1)  10173038 1)

3,90  75 43  10171039 1)  10173039 1)

3,97 5/32 75 43  10171397 1)  10173397 1)

4,00  75 43  10171040 1)  10173040 1)

4,10  75 43  10171041 1)  10173041 1)

4,20  75 43  10171042 1)  10173042 1)

4,25  75 43  10171425 1)

4,30  80 47  10171043 1)  10173043 1)

4,37 11/64 80 47  10171437 1)  10173437 1)

4,40  80 47  10171044 1)  10173044 1)

4,50  80 47  10171045 1)  10173045 1)

4,60  80 47  10171046 1)  10173046 1)

4,65  80 47  10171465 1)

4,70  80 47  10171047 1)  10173047 1)

4,76 3/16 86 52  10171476 1)  10173476 1)

4,80  86 52  10171048 1)  10173048 1)

4,90  86 52  10171049 1)  10173049 1)

4,95  86 52  10171495 1)

5,00  86 52  10171050 1)  10173050 1)

5,05  86 52  10171505 1)

5,10  86 52  10171051 1)  10173051 1)

5,16 13/64 86 52  10171516 1)  10173516 1)

Csigafúró, DIN 338, rövid

10 171 ... 10 173 ...
DC h8 DC OAL LCF   
mm inch mm mm   
5,20  86 52  10171052 1)  10173052 1)

5,30  86 52  10171053 1)  10173053 1)

5,40  93 57  10171054 1)  10173054 1)

5,50  93 57  10171055 1)  10173055 1)

5,55  93 57  10171555 1)

5,56 7/32 93 57  10171556 1)  10173556 1)

5,60  93 57  10171056 1)  10173056 1)

5,70  93 57  10171057 1)  10173057 1)

5,75  93 57  10171575 1)

5,80  93 57  10171058 1)  10173058 1)

5,90  93 57  10171059 1)  10173059 1)

5,95 15/64 93 57  10171595 1)  10173595 1)

6,00  93 57  10171060 1)  10173060 1)

6,10  101 63  10171061 1)  10173061 1)

6,20  101 63  10171062 1)  10173062 1)

6,30  101 63  10171063 1)  10173063 1)

6,35 1/4 101 63  10171635 1)  10173635 1)

6,40  101 63  10171064 1)  10173064 1)

6,50  101 63  10171065 1)  10173065 1)

6,60  101 63  10171066 1)  10173066 1)

6,70  101 63  10171067 1)  10173067 1)

6,75  109 69  10171675 1)  10173675 1)

6,80  109 69  10171068 1)  10173068 1)

6,90  109 69  10171069 1)  10173069 1)

7,00  109 69  10171070 1)  10173070 1)

7,10  109 69  10171071 1)  10173071 1)

7,14 9/32 109 69  10171714 1)  10173714 1)

7,20  109 69  10171072 1)  10173072 1)

7,30  109 69  10171073 1)  10173073 1)

7,40  109 69  10171074 1)  10173074 1)

7,45  109 69  10171745 1)

7,50  109 69  10171075 1)  10173075 1)

7,60  117 75  10171076 1)  10173076 1)

7,70  117 75  10171077 1)  10173077 1)

7,80  117 75  10171078 1)  10173078 1)

7,90  117 75  10171079 1)  10173079 1)

7,94 5/16 117 75  10171794 1)  10173794 1)

8,00  117 75  10171080 1)  10173080 1)

8,10  117 75  10171081 1)  10173081 1)

8,20  117 75  10171082 1)  10173082 1)

8,30  117 75  10171083 1)  10173083 1)

8,40  117 75  10171084 1)  10173084 1)

8,50  117 75  10171085 1)  10173085 1)

8,60  125 81  10171086 1)

8,70  125 81  10171087 1)

8,73 11/32 125 81  10171873 1)  10173873 1)

8,80  125 81  10171088 1)  10173088 1)

8,90  125 81  10171089 1)

9,00  125 81  10171090 1)  10173090 1)

9,10  125 81  10171091 1)

9,20  125 81  10171092 1)

9,30  125 81  10171093 1)  10173093 1)

9,35  125 81  10171935 1)

9,40  125 81  10171094 1)

9,50  125 81  10171095 1)  10173095 1)

9,60  133 87  10171096 1)

9,70  133 87  10171097 1)

9,80  133 87  10171098 1)  10173098 1)

9,90  133 87  10171099 1)

10,00  133 87  10171100 1)  10173100 1)

10,10  133 87  10171101 1)

10,20  133 87  10171102 1)  10173102 1)

10,30  133 87  10171103 1)

10,40  133 87  10171104 1)

10,50  133 87  10171105 1)  10173105 1)

10,55  133 87  10171955 1)

11,00  142 94  10171110 1)  10173110 1)

11,11 7/16 142 94  10171111 1)  10173111 1)

11,20  142 94  10171112 1)

11,30  142 94  10171113 1)

11,40  142 94  10171114 1)

11,50  142 94  10171115 1)  10173115 1)

11,60  142 94  10171116 1)

12,00  151 101  10171120 1)  10173120 1)

P ● ●
M ●  
K ● ●
N ○ ○
S ○ ○
H  ○
O ○ ○

1) önközpontosító → vc oldal: 11

Furatmegmunkálás
HSS fúró – 5xD, belső hűtés nélkül
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≤ 10xD UNI

TiN

LC
F

O
AL

DC



 118°
HSS-E

10 270 ...
DC h8 OAL LCF  
mm mm mm  
1,0 56 33  10270010
1,1 60 37  10270011
1,2 65 41  10270012
1,3 65 41  10270013
1,4 70 45  10270014
1,5 70 45  10270015
1,6 76 50  10270016
1,7 76 50  10270017
1,8 80 53  10270018
1,9 80 53  10270019
2,0 85 56  10270020
2,1 85 56  10270021
2,2 90 59  10270022
2,3 90 59  10270023
2,4 95 62  10270024
2,5 95 62  10270025
2,6 95 62  10270026
2,7 100 66  10270027
2,8 100 66  10270028
2,9 100 66  10270029
3,0 100 66  10270030
3,1 106 69  10270031
3,2 106 69  10270032
3,3 106 69  10270033
3,4 112 73  10270034
3,5 112 73  10270035
3,6 112 73  10270036
3,7 112 73  10270037
3,8 119 78  10270038
3,9 119 78  10270039
4,0 119 78  10270040
4,1 119 78  10270041
4,2 119 78  10270042
4,3 126 82  10270043
4,4 126 82  10270044
4,5 126 82  10270045
4,6 126 82  10270046
4,7 126 82  10270047
4,8 132 87  10270048
4,9 132 87  10270049
5,0 132 87  10270050
5,1 132 87  10270051
5,2 132 87  10270052
5,3 132 87  10270053
5,4 139 91  10270054
5,5 139 91  10270055
5,6 139 91  10270056
5,7 139 91  10270057
5,8 139 91  10270058
5,9 139 91  10270059
6,0 139 91  10270060
6,1 148 97  10270061
6,2 148 97  10270062
6,3 148 97  10270063
6,4 148 97  10270064
6,5 148 97  10270065
6,6 148 97  10270066
6,7 148 97  10270067
6,8 156 102  10270068
6,9 156 102  10270069
7,0 156 102  10270070
7,1 156 102  10270071

Csigafúró, DIN 340, hosszú
10 270 ...

DC h8 OAL LCF  
mm mm mm  
7,2 156 102  10270072
7,3 156 102  10270073
7,4 156 102  10270074
7,5 156 102  10270075
7,6 165 109  10270076
7,7 165 109  10270077
7,8 165 109  10270078
7,9 165 109  10270079
8,0 165 109  10270080
8,1 165 109  10270081
8,2 165 109  10270082
8,3 165 109  10270083
8,4 165 109  10270084
8,5 165 109  10270085
8,6 175 115  10270086
8,7 175 115  10270087
8,8 175 115  10270088
8,9 175 115  10270089
9,0 175 115  10270090
9,1 175 115  10270091
9,2 175 115  10270092
9,3 175 115  10270093
9,4 175 115  10270094
9,5 175 115  10270095
9,6 184 121  10270096
9,7 184 121  10270097
9,8 184 121  10270098
9,9 184 121  10270099
10,0 184 121  10270100
10,1 184 121  10270101
10,2 184 121  10270102
10,3 184 121  10270103
10,4 184 121  10270104
10,5 184 121  10270105
11,0 195 128  10270110
11,5 195 128  10270115
12,0 205 134  10270120

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H  
O ○

→ vc oldal: 11

Furatmegmunkálás
HSS fúró – 10xD, belső hűtés nélkül
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Mikrofúró, DIN 1899
	▲ 4 köszörült felület
	▲ erősített szárral

kiszállításra kerül:
	▲ csomagolási egység: 5 darab
	▲ ár / darab

N

DC

DCONMS

O
AL

LC
F


 118°

HSS-E-PM

10 103 ...
DC -0,004 OAL LCF DCONMS h8  

mm mm mm mm  
0,15 25 0,8 1,0  1010300150
0,20 25 1,5 1,0  1010300200
0,25 25 1,9 1,0  1010300250
0,30 25 1,9 1,0  1010300300
0,35 25 2,4 1,0  1010300350
0,40 25 3,0 1,0  1010300400
0,45 25 3,0 1,0  1010300450
0,50 25 3,4 1,0  1010300500
0,55 25 3,9 1,0  1010300550
0,60 25 3,9 1,0  1010300600
0,65 25 4,2 1,0  1010300650
0,70 25 4,8 1,0  1010300700
0,75 25 4,8 1,0  1010300750
0,80 25 5,3 1,5  1010300800
0,85 25 5,3 1,5  1010300850
0,90 25 6,0 1,5  1010300900
0,95 25 6,0 1,5  1010300950
1,00 25 6,8 1,5  1010301000
1,05 25 6,8 1,5  1010301050
1,10 25 7,6 1,5  1010301100
1,15 25 7,6 1,5  1010301150
1,20 25 8,5 1,5  1010301200
1,25 25 8,5 1,5  1010301250
1,30 25 8,5 1,5  1010301300
1,35 25 9,5 1,5  1010301350
1,40 25 9,5 1,5  1010301400
1,45 25 9,5 1,5  1010301450

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ○

→ vc oldal: 12

NC központfúró, üzemi szabvány
	▲ csavart hornyú

NC-A NC-A

TiN TiN

DC

LC
F

O
AL


jobbos balos
 90°  120°
HSS HSS

10 522 ... 10 512 ...
DC h6 OAL LCF   
mm mm mm   

3 46 12  10522030  10512030
4 55 12  10522040  10512040
5 62 14  10522050  10512050
6 66 16  10522060  10512060
8 79 21  10522080  10512080
10 89 25  10522100  10512100
12 102 30  10522120  10512120

P 25-55 25-55
M 20 20
K 30-55 30-55
N 65-85 65-85
S   
H   
O   

Furatmegmunkálás
HSS fúró – mikrofúró + NC központfúró
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Anyagalcsoport Mutató-
szám Összetétel / szerkezet / hőkezelés Szilárdság Anyagszám Anyag-

megnevezés Anyagszám Anyag-
megnevezésN/mm²* / HB / HRC

P

Ötvözetlen acél

P.1.1 < 0,15% C lágyított 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45% C

lágyított 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 nemesített 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75% C

lágyított 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Gyengén ötvözött acél

P.2.1 lágyított 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 nemesített 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 nemesített 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Erősen ötvözött acél és  
erősen ötvözött 
szerszámacél

P.3.1 lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 edzett és megeresztett 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 edzett és megeresztett 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

Rozsdamentes acél
P.4.1 ferrites / martenzites lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 martenzites nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M Rozsdamentes acél

M.1.1 ausztenites / ausztenites-ferrites gyors hűtéssel edzett 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 ausztenites nemesített 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 ausztenites / ferrites (duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Szürkeöntvény
K.1.1 perlites / ferrites 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 perlites (martenzites) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

Gömbgrafitos öntöttvas
K.2.1 ferrites 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 perlites 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Temperöntvény
K.3.1 ferrites 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 perlites 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Alakítható alumíniumötvözet
N.1.1 nem edzhető 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 edzhető edzett 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Ötvözött alumíniumöntvény

N.2.1 ≤ 12% Si, nem edzhető 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12% Si, edzhető edzett 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12% Si, nem edzhető 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Réz és 
rézötvözetek  

(bronz, sárgaréz)

N.3.1 ötvözetek automatához, Pb > 1% 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, ólommentes réz és elektrolitréz 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Magnéziumötvözetek N.4.1 magnézium és magnéziumötvözetek 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Hőálló 
ötvözetek

S.1.1
Fe-alapú

lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 edzett 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Ni- vagy Co-alapú

lágyított 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 edzett 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 öntött 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Titánötvözetek

S.3.1 tiszta titán 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 alfa- és bétaötvözetek edzett 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 bétaötvözetek 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Edzett acél

H.1.1 edzett és megeresztett 46–55 HRC

H.1.2 edzett és megeresztett 56–60 HRC

H.1.3 edzett és megeresztett 61–65 HRC

H.1.4 edzett és megeresztett 66–70 HRC

Keményöntvény H.2.1 öntött 400 HB

Edzett öntöttvas H.3.1 edzett és megeresztett 55 HRC

O Nemfém 
anyagok

O.1.1 hőre keményedő műanyagok (duroplasztok) ≤ 150 N/mm2

O.1.2 hőre lágyuló műanyagok (thermoplasztok) ≤ 100 N/mm2

O.2.1 aramidszállal erősített ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 üveg-/szénszállal erősített ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 grafit

* szakítószilárdság

Anyagpéldák a forgácsolási adattáblázatokhoz

HSS fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 46 6 44 6 46 6 44 6 41 6
P.1.2 39 5 37 5 39 5 37 5 35 5
P.1.3 35 5 33 5 35 5 33 5 31 5
P.1.4 32 5 31 5 32 5 31 5 29 5
P.1.5 28 5 26 5 28 5 26 5 25 5
P.2.1 35 5 32 6 35 5 32 6 31 5
P.2.2 24 4 23 5 24 4 23 5 22 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 19 5 19 4
P.2.4 19 3 18 4 19 3 18 4 17 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 21 4 16 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 16 3 12 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 15 3 10 2
P.4.1 18 4 14 3 18 4 14 3 16 4
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 15 3
M.1.1 15 4 15 4 13 4
M.2.1 12 3 14 4 8 3
M.3.1 10 3 10 3 9 3
K.1.1 41 6 46 6 41 6 46 6 37 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 37 6 30 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 30 5 24 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 30 5 24 5
N.1.1
N.1.2
N.2.1 75 6 69 6 75 6 69 6 67 6
N.2.2 60 5 55 5 60 5 55 5 54 5
N.2.3 52 5 48 5 52 5 48 5 47 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 64 5 62 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 39 4 37 4
N.3.3 55 4 52 4 55 4 52 4 50 4
N.4.1 70 5 60 5 70 6 65 6 50 6
S.1.1 7 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1
S.2.1 6 2 6 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 9 2 8 2
S.3.2 6 1 6 1 5 1
S.3.3
H.1.1 6 1 6 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3 10 3
H.3.1
O.1.1 29 4 23 4 29 4 23 4 26 4
O.1.2 29 4 29 4 26 4
O.2.1 29 4 23 4 29 4 23 4 26 4
O.2.2 29 4 23 4 29 4 23 4 26 4
O.3.1

1
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Forgácsolási irányértékek

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a 
munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. A megadott értékek a lehetséges 
forgácsolási adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy 
csökkenteni kell.

Szívós és beszorulásra hajlamos anyagok fúrásakor, ha a furatmélység ≥ 4xD, akkor ki kell 
emelni a fúrót, és a vc forgácsolási sebességet a következők szerint kell csökkenteni: 
> 4xD furatmélységnél 10%-kal, > 6xD furatmélységnél 15–20%-kal. 
Ajánlott továbbá az emulziós hűtés.

3xD furatmélység 5xD furatmélység 10xD furatmélység
UNI-TiN típus UNI-PM-TiN típus UNI-TiN típus UNI-PM-TiN típus UNI-TiN típus

10 107 ... 10 113 ... 10 171 ... 10 173 ... 10 270 ...
Mutató-

szám vc (m/min) F vc (m/min) F vc (m/min) F vc (m/min) F vc (m/min) F

Furatmegmunkálás
HSS fúrók – forgácsolási adatok



P.1.1 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P.1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1
K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 41 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
O.1.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
O.2.1 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
O.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
O.3.1

01|12

Névleges átmérő (mm)
Ø 0,15 Ø 0,20–0,25 Ø 0,30–0,35 Ø 0,40–0,55 Ø 0,60–0,75 Ø 0,80–0,95 Ø 1,00–1,45

Mutató-
szám vc (m/min) f f f f f f f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Forgácsolási irányértékek – mikrofúrók – 10 103 ...

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell.

HSS fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás
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Előtolási irányértékek HSS csigafúrókhoz

Fordulatszámok HSS csigafúrókhoz

Faktor F

Fúróátmérő (mm)

0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30

Előtolás f (mm/ford.)

1 0,004 0,006 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 0,1 0,12 0,15 0,18 0,19
2 0,006 0,008 0,02 0,03 0,05 0,05 0,05 0,08 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
3 0,007 0,012 0,03 0,05 0,06 0,069 0,08 0,1 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 0,25 0,25 0,25
4 0,008 0,014 0,04 0,06 0,08 0,09 0,1 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
5 0,01 0,016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 0,4 0,4 0,4
6 0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,25 0,25 0,25 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0,016 0,023 0,1 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
9 0,019 0,025 0,13 0,17 0,2 0,23 0,32 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,8 0,9 0,9

vc m/min

Fúróátmérő (mm)

2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5 16,0 20,0 25,0 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0

Fordulatszám (ford./min)

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12

Szerszámkiemelési gyakoriság mélyfuratok készítése esetén

	▲ a fúróvéget megfelelően kell hűteni

	▲ lapos horonyprofilú (WTL típusú) fúró használatával jelentősen javítható  
a forgácseltávolítás

	▲ nagyon mély furatoknál, illetve vízszintes fúrásnál belső hűtőfolyadék-ellátású, 
hűtőcsatornás fúró használata javasolt

UNI típus WTL típus
N

Az értékek irányértékek, átlagértékeket jelölnek.

HSS fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás
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3xD belső hűtés nélkül

3xD belső hűtéssel

5xD belső hűtés nélkül

Tömör keményfém fúrók áttekintése

További méretek és fúrók → főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)
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◼◻Ø DC P M K N S H O

WTX UNI ≤ 3xD 3 – 12
● ● ○

◼ 16
HA

WPC UNI ≤ 3xD 1 – 12
● ●

◼ 17
HA

WPC UNI ≤ 3xD 1 – 12
● ●

◼ 20
HA

WTX UNI ≤ 3xD 3 – 12
● ● ○

◼ 18
HA

WTX 180 ≤ 3xD 3 – 12
● ● ●

◼ 21
HA

WTX UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ● ○ ◼ 22
HA

WPC UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ● ◼ 23
HA

5xD belső hűtéssel

WTX UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ● ○

◼ 24
HA

WPC UNI ≤ 5xD 1 – 12
● ●

◼ 27
HA

WTX 180 ≤ 5xD 3 – 12
● ● ●

◼ 28
HA

WTX AL ≤ 5xD 2,5 – 12
●

◼ 26
HA

WTX Ti ≤ 5xD 3 – 12
○ ● ●

◼ 25
HA

WTX Ti ≤ 3xD 3 – 12
○ ● ●

◼ 19
HA

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúrók – tartalmi áttekintés
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Mikrofúró – 5xD, belső hűtés nélkül

Mikrofúró – 5xD, belső hűtéssel

Mikrofúró – 8xD, belső hűtéssel

Mikrofúró – 12xD, belső hűtéssel

NC központfúró

Tömör keményfém fúrók áttekintése

További méretek és fúrók → főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)
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◼◻Ø DC P M K N S H O

NC–A
 90°

 120°
2 – 12

○ ● ●
◻ 32

HA

WTX MINI ≤ 5xD 0,1 – 2,9
○ ● ● ○

◼ 29
HA

WTX MICRO ≤ 8xD 0,8 – 2,9
● ● ● ○

◼ 30
HA

WTX MICRO ≤ 5xD 0,8 – 2,9
● ● ● ○

◼ 30
HA

WTX MICRO ≤ 12xD 0,8 – 2,9
● ● ● ○

◼ 31
HA

Tömör keményfém fúrók – tartalmi áttekintés
Furatmegmunkálás
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≤ 3xD
NOF = 2

UNI

DPX74S

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
Tömör keményfém
11 777 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 62 20 14 36  1177703000
3,10 6 62 20 14 36  1177703100
3,15 6 62 20 14 36  1177703150
3,20 6 62 20 14 36  1177703200
3,22 6 62 20 14 36  1177703220
3,25 6 62 20 14 36  1177703250
3,30 6 62 20 14 36  1177703300
3,40 6 62 20 14 36  1177703400
3,50 6 62 20 14 36  1177703500
3,60 6 62 20 14 36  1177703600
3,70 6 62 20 14 36  1177703700
3,80 6 66 24 17 36  1177703800
3,85 6 66 24 17 36  1177703850
3,90 6 66 24 17 36  1177703900
4,00 6 66 24 17 36  1177704000
4,10 6 66 24 17 36  1177704100
4,20 6 66 24 17 36  1177704200
4,25 6 66 24 17 36  1177704250
4,30 6 66 24 17 36  1177704300
4,35 6 66 24 17 36  1177704350
4,40 6 66 24 17 36  1177704400
4,45 6 66 24 17 36  1177704450
4,50 6 66 24 17 36  1177704500
4,60 6 66 24 17 36  1177704600
4,65 6 66 24 17 36  1177704650
4,70 6 66 24 17 36  1177704700
4,80 6 66 28 20 36  1177704800
4,90 6 66 28 20 36  1177704900
4,95 6 66 28 20 36  1177704950
5,00 6 66 28 20 36  1177705000
5,05 6 66 28 20 36  1177705050
5,10 6 66 28 20 36  1177705100
5,20 6 66 28 20 36  1177705200
5,30 6 66 28 20 36  1177705300
5,40 6 66 28 20 36  1177705400
5,50 6 66 28 20 36  1177705500
5,55 6 66 28 20 36  1177705550
5,60 6 66 28 20 36  1177705600
5,70 6 66 28 20 36  1177705700
5,75 6 66 28 20 36  1177705750
5,80 6 66 28 20 36  1177705800
5,90 6 66 28 20 36  1177705900
5,95 6 66 28 20 36  1177705950
6,00 6 66 28 20 36  1177706000
6,10 8 79 34 24 36  1177706100
6,20 8 79 34 24 36  1177706200
6,30 8 79 34 24 36  1177706300
6,40 8 79 34 24 36  1177706400
6,50 8 79 34 24 36  1177706500
6,60 8 79 34 24 36  1177706600
6,70 8 79 34 24 36  1177706700

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
11 777 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
6,80 8 79 34 24 36  1177706800
6,90 8 79 34 24 36  1177706900
7,00 8 79 34 24 36  1177707000
7,10 8 79 41 29 36  1177707100
7,20 8 79 41 29 36  1177707200
7,30 8 79 41 29 36  1177707300
7,40 8 79 41 29 36  1177707400
7,45 8 79 41 29 36  1177707450
7,50 8 79 41 29 36  1177707500
7,60 8 79 41 29 36  1177707600
7,70 8 79 41 29 36  1177707700
7,80 8 79 41 29 36  1177707800
7,90 8 79 41 29 36  1177707900
8,00 8 79 41 29 36  1177708000
8,10 10 89 47 35 40  1177708100
8,20 10 89 47 35 40  1177708200
8,30 10 89 47 35 40  1177708300
8,40 10 89 47 35 40  1177708400
8,50 10 89 47 35 40  1177708500
8,60 10 89 47 35 40  1177708600
8,70 10 89 47 35 40  1177708700
8,80 10 89 47 35 40  1177708800
8,90 10 89 47 35 40  1177708900
9,00 10 89 47 35 40  1177709000
9,10 10 89 47 35 40  1177709100
9,20 10 89 47 35 40  1177709200
9,30 10 89 47 35 40  1177709300
9,35 10 89 47 35 40  1177709350
9,40 10 89 47 35 40  1177709400
9,45 10 89 47 35 40  1177709450
9,50 10 89 47 35 40  1177709500
9,60 10 89 47 35 40  1177709600
9,70 10 89 47 35 40  1177709700
9,80 10 89 47 35 40  1177709800
9,90 10 89 47 35 40  1177709900
10,00 10 89 47 35 40  1177710000
10,10 12 102 55 40 45  1177710100
10,20 12 102 55 40 45  1177710200
10,30 12 102 55 40 45  1177710300
10,40 12 102 55 40 45  1177710400
10,50 12 102 55 40 45  1177710500
10,55 12 102 55 40 45  1177710550
10,60 12 102 55 40 45  1177710600
10,70 12 102 55 40 45  1177710700
10,75 12 102 55 40 45  1177710750
10,80 12 102 55 40 45  1177710800
10,90 12 102 55 40 45  1177710900
11,00 12 102 55 40 45  1177711000
11,10 12 102 55 40 45  1177711100
11,20 12 102 55 40 45  1177711200
11,25 12 102 55 40 45  1177711250
11,30 12 102 55 40 45  1177711300
11,35 12 102 55 40 45  1177711350
11,40 12 102 55 40 45  1177711400
11,45 12 102 55 40 45  1177711450
11,50 12 102 55 40 45  1177711500
11,60 12 102 55 40 45  1177711600
11,70 12 102 55 40 45  1177711700
11,80 12 102 55 40 45  1177711800
11,90 12 102 55 40 45  1177711900
12,00 12 102 55 40 45  1177712000

P ●
M  
K ●
N  
S  
H ○
O  

→ vc oldal: 34

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – 3xD, belső hűtés nélkül
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≤ 3xD
NOF = 2

UNI

TiAlN

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
Tömör keményfém
11 600 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
1,00 4 45 5,0 4,5 32,0  11600010
1,10 4 45 5,5 5,0 31,5  11600011
1,20 4 45 6,0 5,4 31,0  11600012
1,30 4 45 6,5 5,9 31,5  11600013
1,40 4 45 7,0 6,3 30,0  11600014
1,50 4 50 7,5 6,8 35,0  11600015
1,60 4 50 8,0 7,2 34,5  11600016
1,70 4 50 8,5 7,7 34,0  11600017
1,80 4 50 9,0 8,1 33,5  11600018
1,90 4 50 9,5 8,6 33,0  11600019
2,00 6 58 14,0 11,0 36,0  11600020
2,10 6 58 14,0 11,0 36,0  11600021
2,20 6 58 14,0 11,0 36,0  11600022
2,30 6 58 14,0 11,0 36,0  11600023
2,40 6 58 14,0 11,0 36,0  11600024
2,50 6 58 14,0 11,0 36,0  11600025
2,60 6 58 14,0 11,0 36,0  11600026
2,70 6 58 14,0 11,0 36,0  11600027
2,80 6 58 14,0 11,0 36,0  11600028
2,90 6 58 14,0 11,0 36,0  11600029
3,00 6 62 20,0 14,0 36,0  11600030
3,10 6 62 20,0 14,0 36,0  11600031
3,20 6 62 20,0 14,0 36,0  11600032
3,30 6 62 20,0 14,0 36,0  11600033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0  11600034
3,50 6 62 20,0 14,0 36,0  11600035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0  11600036
3,70 6 62 20,0 14,0 36,0  11600037
3,80 6 66 24,0 17,0 36,0  11600038
3,90 6 66 24,0 17,0 36,0  11600039
4,00 6 66 24,0 17,0 36,0  11600040
4,10 6 66 24,0 17,0 36,0  11600041
4,20 6 66 24,0 17,0 36,0  11600042
4,30 6 66 24,0 17,0 36,0  11600043
4,40 6 66 24,0 17,0 36,0  11600044
4,50 6 66 24,0 17,0 36,0  11600045
4,60 6 66 24,0 17,0 36,0  11600046
4,65 6 66 24,0 17,0 36,0  11600900
4,70 6 66 24,0 17,0 36,0  11600047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0  11600048
4,90 6 66 28,0 20,0 36,0  11600049
5,00 6 66 28,0 20,0 36,0  11600050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0  11600051
5,20 6 66 28,0 20,0 36,0  11600052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0  11600053
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0  11600054
5,50 6 66 28,0 20,0 36,0  11600055
5,55 6 66 28,0 20,0 36,0  11600902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0  11600056
5,70 6 66 28,0 20,0 36,0  11600057
5,80 6 66 28,0 20,0 36,0  11600058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0  11600059
6,00 6 66 28,0 20,0 36,0  11600060
6,10 8 79 34,0 24,0 36,0  11600061

WPC – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
11 600 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
6,20 8 79 34,0 24,0 36,0  11600062
6,30 8 79 34,0 24,0 36,0  11600063
6,40 8 79 34,0 24,0 36,0  11600064
6,50 8 79 34,0 24,0 36,0  11600065
6,60 8 79 34,0 24,0 36,0  11600066
6,70 8 79 34,0 24,0 36,0  11600067
6,80 8 79 34,0 24,0 36,0  11600068
6,90 8 79 34,0 24,0 36,0  11600069
7,00 8 79 34,0 24,0 36,0  11600070
7,10 8 79 41,0 29,0 36,0  11600071
7,20 8 79 41,0 29,0 36,0  11600072
7,30 8 79 41,0 29,0 36,0  11600073
7,40 8 79 41,0 29,0 36,0  11600074
7,50 8 79 41,0 29,0 36,0  11600075
7,55 8 79 41,0 29,0 36,0  11600975
7,60 8 79 41,0 29,0 36,0  11600076
7,70 8 79 41,0 29,0 36,0  11600077
7,80 8 79 41,0 29,0 36,0  11600078
7,90 8 79 41,0 29,0 36,0  11600079
8,00 8 79 41,0 29,0 36,0  11600080
8,10 10 89 47,0 35,0 40,0  11600081
8,20 10 89 47,0 35,0 40,0  11600082
8,30 10 89 47,0 35,0 40,0  11600083
8,40 10 89 47,0 35,0 40,0  11600084
8,50 10 89 47,0 35,0 40,0  11600085
8,60 10 89 47,0 35,0 40,0  11600086
8,70 10 89 47,0 35,0 40,0  11600087
8,80 10 89 47,0 35,0 40,0  11600088
8,90 10 89 47,0 35,0 40,0  11600089
9,00 10 89 47,0 35,0 40,0  11600090
9,10 10 89 47,0 35,0 40,0  11600091
9,20 10 89 47,0 35,0 40,0  11600092
9,25 10 89 47,0 35,0 40,0  11600925
9,30 10 89 47,0 35,0 40,0  11600093
9,40 10 89 47,0 35,0 40,0  11600094
9,50 10 89 47,0 35,0 40,0  11600095
9,60 10 89 47,0 35,0 40,0  11600096
9,70 10 89 47,0 35,0 40,0  11600097
9,80 10 89 47,0 35,0 40,0  11600098
9,90 10 89 47,0 35,0 40,0  11600099
10,00 10 89 47,0 35,0 40,0  11600100
10,10 12 102 55,0 40,0 45,0  11600101
10,20 12 102 55,0 40,0 45,0  11600102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0  11600103
10,40 12 102 55,0 40,0 45,0  11600104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0  11600105
10,60 12 102 55,0 40,0 45,0  11600106
10,70 12 102 55,0 40,0 45,0  11600107
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0  11600108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0  11600109
11,00 12 102 55,0 40,0 45,0  11600110
11,10 12 102 55,0 40,0 45,0  11600111
11,20 12 102 55,0 40,0 45,0  11600112
11,30 12 102 55,0 40,0 45,0  11600113
11,40 12 102 55,0 40,0 45,0  11600114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0  11600115
11,60 12 102 55,0 40,0 45,0  11600116
11,70 12 102 55,0 40,0 45,0  11600117
11,80 12 102 55,0 40,0 45,0  11600118
11,90 12 102 55,0 40,0 45,0  11600119
12,00 12 102 55,0 40,0 45,0  11600120

P ●
M  
K ●
N  
S  
H  
O  

→ vc oldal: 40

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Tömör keményfém fúró – 3xD, belső hűtés nélkül
Furatmegmunkálás
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≤ 3xD UNI

NOF = 2
DPX74S

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
Tömör keményfém
11 780 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 62 20 14 36  1178003000
3,10 6 62 20 14 36  1178003100
3,15 6 62 20 14 36  1178003150
3,20 6 62 20 14 36  1178003200
3,22 6 62 20 14 36  1178003220
3,25 6 62 20 14 36  1178003250
3,30 6 62 20 14 36  1178003300
3,40 6 62 20 14 36  1178003400
3,50 6 62 20 14 36  1178003500
3,60 6 62 20 14 36  1178003600
3,70 6 62 20 14 36  1178003700
3,80 6 66 24 17 36  1178003800
3,85 6 66 24 17 36  1178003850
3,90 6 66 24 17 36  1178003900
4,00 6 66 24 17 36  1178004000
4,10 6 66 24 17 36  1178004100
4,20 6 66 24 17 36  1178004200
4,25 6 66 24 17 36  1178004250
4,30 6 66 24 17 36  1178004300
4,35 6 66 24 17 36  1178004350
4,40 6 66 24 17 36  1178004400
4,45 6 66 24 17 36  1178004450
4,50 6 66 24 17 36  1178004500
4,60 6 66 24 17 36  1178004600
4,65 6 66 24 17 36  1178004650
4,70 6 66 24 17 36  1178004700
4,80 6 66 28 20 36  1178004800
4,90 6 66 28 20 36  1178004900
4,95 6 66 28 20 36  1178004950
5,00 6 66 28 20 36  1178005000
5,05 6 66 28 20 36  1178005050
5,10 6 66 28 20 36  1178005100
5,20 6 66 28 20 36  1178005200
5,30 6 66 28 20 36  1178005300
5,40 6 66 28 20 36  1178005400
5,50 6 66 28 20 36  1178005500
5,55 6 66 28 20 36  1178005550
5,60 6 66 28 20 36  1178005600
5,70 6 66 28 20 36  1178005700
5,75 6 66 28 20 36  1178005750
5,80 6 66 28 20 36  1178005800
5,90 6 66 28 20 36  1178005900
5,95 6 66 28 20 36  1178005950
6,00 6 66 28 20 36  1178006000
6,10 8 79 34 24 36  1178006100
6,20 8 79 34 24 36  1178006200
6,30 8 79 34 24 36  1178006300
6,40 8 79 34 24 36  1178006400
6,50 8 79 34 24 36  1178006500
6,60 8 79 34 24 36  1178006600
6,70 8 79 34 24 36  1178006700

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
11 780 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
6,80 8 79 34 24 36  1178006800
6,90 8 79 34 24 36  1178006900
7,00 8 79 34 24 36  1178007000
7,10 8 79 41 29 36  1178007100
7,20 8 79 41 29 36  1178007200
7,30 8 79 41 29 36  1178007300
7,40 8 79 41 29 36  1178007400
7,45 8 79 41 29 36  1178007450
7,50 8 79 41 29 36  1178007500
7,60 8 79 41 29 36  1178007600
7,70 8 79 41 29 36  1178007700
7,80 8 79 41 29 36  1178007800
7,90 8 79 41 29 36  1178007900
8,00 8 79 41 29 36  1178008000
8,10 10 89 47 35 40  1178008100
8,20 10 89 47 35 40  1178008200
8,30 10 89 47 35 40  1178008300
8,40 10 89 47 35 40  1178008400
8,50 10 89 47 35 40  1178008500
8,60 10 89 47 35 40  1178008600
8,70 10 89 47 35 40  1178008700
8,80 10 89 47 35 40  1178008800
8,90 10 89 47 35 40  1178008900
9,00 10 89 47 35 40  1178009000
9,10 10 89 47 35 40  1178009100
9,20 10 89 47 35 40  1178009200
9,30 10 89 47 35 40  1178009300
9,35 10 89 47 35 40  1178009350
9,40 10 89 47 35 40  1178009400
9,45 10 89 47 35 40  1178009450
9,50 10 89 47 35 40  1178009500
9,60 10 89 47 35 40  1178009600
9,70 10 89 47 35 40  1178009700
9,80 10 89 47 35 40  1178009800
9,90 10 89 47 35 40  1178009900
10,00 10 89 47 35 40  1178010000
10,10 12 102 55 40 45  1178010100
10,20 12 102 55 40 45  1178010200
10,30 12 102 55 40 45  1178010300
10,40 12 102 55 40 45  1178010400
10,50 12 102 55 40 45  1178010500
10,55 12 102 55 40 45  1178010550
10,60 12 102 55 40 45  1178010600
10,70 12 102 55 40 45  1178010700
10,75 12 102 55 40 45  1178010750
10,80 12 102 55 40 45  1178010800
10,90 12 102 55 40 45  1178010900
11,00 12 102 55 40 45  1178011000
11,10 12 102 55 40 45  1178011100
11,20 12 102 55 40 45  1178011200
11,25 12 102 55 40 45  1178011250
11,30 12 102 55 40 45  1178011300
11,35 12 102 55 40 45  1178011350
11,40 12 102 55 40 45  1178011400
11,45 12 102 55 40 45  1178011450
11,50 12 102 55 40 45  1178011500
11,60 12 102 55 40 45  1178011600
11,70 12 102 55 40 45  1178011700
11,80 12 102 55 40 45  1178011800
11,90 12 102 55 40 45  1178011900
12,00 12 102 55 40 45  1178012000

P ●
M  
K ●
N  
S  
H ○
O  

→ vc oldal: 34

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – 3xD, belső hűtéssel
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≤ 3xD Ti

NOF = 2
DPA54

DC

DCONMS

LU

LC
F

LS

O
AL



HA

 140°
Tömör keményfém
10 786 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 62 20 14 36  10786030
3,10 6 62 20 14 36  10786031
3,20 6 62 20 14 36  10786032
3,30 6 62 20 14 36  10786033
3,40 6 62 20 14 36  10786034
3,50 6 62 20 14 36  10786035
3,60 6 62 20 14 36  10786036
3,70 6 62 20 14 36  10786037
3,80 6 66 24 17 36  10786038
3,90 6 66 24 17 36  10786039
3,97 6 66 24 17 36  10786900
4,00 6 66 24 17 36  10786040
4,10 6 66 24 17 36  10786041
4,20 6 66 24 17 36  10786042
4,23 6 66 24 17 36  10786901
4,30 6 66 24 17 36  10786043
4,40 6 66 24 17 36  10786044
4,50 6 66 24 17 36  10786045
4,60 6 66 24 17 36  10786046
4,70 6 66 24 17 36  10786047
4,80 6 66 28 20 36  10786048
4,90 6 66 28 20 36  10786049
5,00 6 66 28 20 36  10786050
5,10 6 66 28 20 36  10786051
5,20 6 66 28 20 36  10786052
5,30 6 66 28 20 36  10786053
5,40 6 66 28 20 36  10786054
5,50 6 66 28 20 36  10786055
5,56 6 66 28 20 36  10786902
5,60 6 66 28 20 36  10786056
5,70 6 66 28 20 36  10786057
5,80 6 66 28 20 36  10786058
5,90 6 66 28 20 36  10786059
6,00 6 66 28 20 36  10786060
6,10 8 79 34 24 36  10786061
6,20 8 79 34 24 36  10786062
6,30 8 79 34 24 36  10786063
6,35 8 79 34 24 36  10786903
6,40 8 79 34 24 36  10786064
6,50 8 79 34 24 36  10786065
6,60 8 79 34 24 36  10786066
6,70 8 79 34 24 36  10786067
6,80 8 79 34 24 36  10786068
6,90 8 79 34 24 36  10786069
7,00 8 79 34 24 36  10786070
7,10 8 79 41 29 36  10786071
7,20 8 79 41 29 36  10786072
7,30 8 79 41 29 36  10786073
7,40 8 79 41 29 36  10786074
7,50 8 79 41 29 36  10786075
7,60 8 79 41 29 36  10786076

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
10 786 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
7,70 8 79 41 29 36  10786077
7,80 8 79 41 29 36  10786078
7,90 8 79 41 29 36  10786079
7,94 8 79 41 29 36  10786904
8,00 8 79 41 29 36  10786080
8,10 10 89 47 35 40  10786081
8,20 10 89 47 35 40  10786082
8,30 10 89 47 35 40  10786083
8,40 10 89 47 35 40  10786084
8,50 10 89 47 35 40  10786085
8,60 10 89 47 35 40  10786086
8,70 10 89 47 35 40  10786087
8,80 10 89 47 35 40  10786088
8,90 10 89 47 35 40  10786089
9,00 10 89 47 35 40  10786090
9,10 10 89 47 35 40  10786091
9,20 10 89 47 35 40  10786092
9,30 10 89 47 35 40  10786093
9,40 10 89 47 35 40  10786094
9,50 10 89 47 35 40  10786095
9,53 10 89 47 35 40  10786905
9,60 10 89 47 35 40  10786096
9,70 10 89 47 35 40  10786097
9,80 10 89 47 35 40  10786098
9,90 10 89 47 35 40  10786099
10,00 10 89 47 35 40  10786100
10,10 12 102 55 40 45  10786101
10,20 12 102 55 40 45  10786102
10,30 12 102 55 40 45  10786103
10,40 12 102 55 40 45  10786104
10,50 12 102 55 40 45  10786105
10,60 12 102 55 40 45  10786106
10,70 12 102 55 40 45  10786107
10,80 12 102 55 40 45  10786108
10,90 12 102 55 40 45  10786109
11,00 12 102 55 40 45  10786110
11,10 12 102 55 40 45  10786111
11,11 12 102 55 40 45  10786906
11,20 12 102 55 40 45  10786112
11,30 12 102 55 40 45  10786113
11,40 12 102 55 40 45  10786114
11,50 12 102 55 40 45  10786115
11,60 12 102 55 40 45  10786116
11,70 12 102 55 40 45  10786117
11,80 12 102 55 40 45  10786118
11,90 12 102 55 40 45  10786119
12,00 12 102 55 40 45  10786120

P ○
M ●
K  
N  
S ●
H  
O  

→ vc oldal: 35

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – 3xD, belső hűtéssel



01|20

≤ 3xD UNI

NOF = 2
TiAlN

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
Tömör keményfém
11 603 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
1,00 4 45 6,0 4,5 32,0  11603010
1,10 4 45 6,6 5,0 31,5  11603011
1,20 4 45 7,2 5,4 31,0  11603012
1,30 4 45 7,8 5,9 31,5  11603013
1,40 4 45 8,4 6,3 30,0  11603014
1,50 4 50 9,0 6,8 35,0  11603015
1,60 4 50 9,6 7,2 34,5  11603016
1,70 4 50 10,2 7,7 34,0  11603017
1,80 4 50 10,8 8,1 33,5  11603018
1,90 4 50 11,4 8,6 33,0  11603019
2,00 4 50 12,0 9,0 33,0  11603020
2,10 4 55 12,6 9,5 37,5  11603021
2,20 4 55 13,2 9,9 37,0  11603022
2,30 4 55 13,8 10,4 36,5  11603023
2,40 4 55 14,4 10,8 36,0  11603024
2,50 4 55 15,0 11,3 35,5  11603025
2,60 4 55 15,6 11,7 35,5  11603026
2,70 4 55 16,2 12,2 35,0  11603027
2,80 4 55 16,8 12,6 34,0  11603028
2,90 4 55 17,4 13,1 34,0  11603029
3,00 6 62 20,0 14,0 36,0  11603030
3,10 6 62 20,0 14,0 36,0  11603031
3,20 6 62 20,0 14,0 36,0  11603032
3,25 6 62 20,0 14,0 36,0  11603890
3,30 6 62 20,0 14,0 36,0  11603033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0  11603034
3,50 6 62 20,0 14,0 36,0  11603035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0  11603036
3,70 6 62 20,0 14,0 36,0  11603037
3,80 6 66 24,0 17,0 36,0  11603038
3,90 6 66 24,0 17,0 36,0  11603039
4,00 6 66 24,0 17,0 36,0  11603040
4,10 6 66 24,0 17,0 36,0  11603041
4,20 6 66 24,0 17,0 36,0  11603042
4,30 6 66 24,0 17,0 36,0  11603043
4,40 6 66 24,0 17,0 36,0  11603044
4,50 6 66 24,0 17,0 36,0  11603045
4,60 6 66 24,0 17,0 36,0  11603046
4,65 6 66 24,0 17,0 36,0  11603900
4,70 6 66 24,0 17,0 36,0  11603047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0  11603048
4,90 6 66 28,0 20,0 36,0  11603049
5,00 6 66 28,0 20,0 36,0  11603050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0  11603051
5,20 6 66 28,0 20,0 36,0  11603052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0  11603053
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0  11603054
5,50 6 66 28,0 20,0 36,0  11603055
5,55 6 66 28,0 20,0 36,0  11603902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0  11603056
5,70 6 66 28,0 20,0 36,0  11603057
5,80 6 66 28,0 20,0 36,0  11603058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0  11603059
6,00 6 66 28,0 20,0 36,0  11603060
6,10 8 79 34,0 24,0 36,0  11603061
6,20 8 79 34,0 24,0 36,0  11603062

WPC – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
11 603 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
6,30 8 79 34,0 24,0 36,0  11603063
6,40 8 79 34,0 24,0 36,0  11603064
6,50 8 79 34,0 24,0 36,0  11603065
6,60 8 79 34,0 24,0 36,0  11603066
6,70 8 79 34,0 24,0 36,0  11603067
6,80 8 79 34,0 24,0 36,0  11603068
6,90 8 79 34,0 24,0 36,0  11603069
7,00 8 79 34,0 24,0 36,0  11603070
7,10 8 79 41,0 29,0 36,0  11603071
7,20 8 79 41,0 29,0 36,0  11603072
7,30 8 79 41,0 29,0 36,0  11603073
7,40 8 79 41,0 29,0 36,0  11603074
7,45 8 79 41,0 29,0 36,0  11603924
7,50 8 79 41,0 29,0 36,0  11603075
7,55 8 79 41,0 29,0 36,0  11603975
7,60 8 79 41,0 29,0 36,0  11603076
7,70 8 79 41,0 29,0 36,0  11603077
7,80 8 79 41,0 29,0 36,0  11603078
7,90 8 79 41,0 29,0 36,0  11603079
8,00 8 79 41,0 29,0 36,0  11603080
8,10 10 89 47,0 35,0 40,0  11603081
8,20 10 89 47,0 35,0 40,0  11603082
8,30 10 89 47,0 35,0 40,0  11603083
8,40 10 89 47,0 35,0 40,0  11603084
8,50 10 89 47,0 35,0 40,0  11603085
8,60 10 89 47,0 35,0 40,0  11603086
8,70 10 89 47,0 35,0 40,0  11603087
8,80 10 89 47,0 35,0 40,0  11603088
8,90 10 89 47,0 35,0 40,0  11603089
9,00 10 89 47,0 35,0 40,0  11603090
9,10 10 89 47,0 35,0 40,0  11603091
9,20 10 89 47,0 35,0 40,0  11603092
9,25 10 89 47,0 35,0 40,0  11603925
9,30 10 89 47,0 35,0 40,0  11603093
9,35 10 89 47,0 35,0 40,0  11603930
9,40 10 89 47,0 35,0 40,0  11603094
9,50 10 89 47,0 35,0 40,0  11603095
9,60 10 89 47,0 35,0 40,0  11603096
9,70 10 89 47,0 35,0 40,0  11603097
9,80 10 89 47,0 35,0 40,0  11603098
9,90 10 89 47,0 35,0 40,0  11603099
10,00 10 89 47,0 35,0 40,0  11603100
10,10 12 102 55,0 40,0 45,0  11603101
10,20 12 102 55,0 40,0 45,0  11603102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0  11603103
10,40 12 102 55,0 40,0 45,0  11603104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0  11603105
10,60 12 102 55,0 40,0 45,0  11603106
10,70 12 102 55,0 40,0 45,0  11603107
10,75 12 102 55,0 40,0 45,0  11603904
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0  11603108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0  11603109
11,00 12 102 55,0 40,0 45,0  11603110
11,10 12 102 55,0 40,0 45,0  11603111
11,20 12 102 55,0 40,0 45,0  11603112
11,25 12 102 55,0 40,0 45,0  11603912
11,30 12 102 55,0 40,0 45,0  11603113
11,40 12 102 55,0 40,0 45,0  11603114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0  11603115
11,60 12 102 55,0 40,0 45,0  11603116
11,70 12 102 55,0 40,0 45,0  11603117
11,80 12 102 55,0 40,0 45,0  11603118
11,90 12 102 55,0 40,0 45,0  11603119
12,00 12 102 55,0 40,0 45,0  11603120

P ●
M  
K ●
N  
S  
H  
O  

→ vc oldal: 40

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Tömör keményfém fúró – 3xD, belső hűtéssel
Furatmegmunkálás



1

01|21

	▲ univerzálisan alkalmazható
	▲ négy vezetőszalag

	▲ polírozott forgácshornyok
	▲ ALU 3xD típus kérésre

	▲ PL = forgácsolóél-letörés

≤ 3xD 180

NOF = 2
Ti800

30°

DC

PL

DCONMS

LU LC
F

LS

O
AL

HA

 180°
Tömör keményfém
10 720 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS PL  
mm mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 62 20 14 36 0,15  10720030
3,10 6 62 20 14 36 0,16  10720031
3,20 6 62 20 14 36 0,16  10720032
3,30 6 62 20 14 36 0,17  10720033
3,40 6 62 20 14 36 0,17  10720034
3,50 6 62 20 14 36 0,18  10720035
3,60 6 62 20 14 36 0,18  10720036
3,70 6 62 20 14 36 0,19  10720037
3,80 6 66 24 17 36 0,19  10720038
3,90 6 66 24 17 36 0,20  10720039
4,00 6 66 24 17 36 0,20  10720040
4,10 6 66 24 17 36 0,21  10720041
4,20 6 66 24 17 36 0,21  10720042
4,30 6 66 24 17 36 0,22  10720043
4,40 6 66 24 17 36 0,22  10720044
4,50 6 66 24 17 36 0,23  10720045
4,60 6 66 24 17 36 0,23  10720046
4,65 6 66 24 17 36 0,23  10720900
4,70 6 66 24 17 36 0,24  10720047
4,80 6 66 28 20 36 0,24  10720048
4,90 6 66 28 20 36 0,25  10720049
5,00 6 66 28 20 36 0,25  10720050
5,10 6 66 28 20 36 0,26  10720051
5,20 6 66 28 20 36 0,26  10720052
5,30 6 66 28 20 36 0,27  10720053
5,40 6 66 28 20 36 0,27  10720054
5,50 6 66 28 20 36 0,28  10720055
5,55 6 66 28 20 36 0,28  10720902
5,60 6 66 28 20 36 0,28  10720056
5,70 6 66 28 20 36 0,29  10720057
5,80 6 66 28 20 36 0,29  10720058
5,90 6 66 28 20 36 0,30  10720059
6,00 6 66 28 20 36 0,30  10720060
6,10 8 79 34 24 36 0,31  10720061
6,20 8 79 34 24 36 0,31  10720062
6,30 8 79 34 24 36 0,32  10720063
6,40 8 79 34 24 36 0,32  10720064
6,50 8 79 34 24 36 0,33  10720065
6,60 8 79 34 24 36 0,33  10720066
6,70 8 79 34 24 36 0,34  10720067
6,80 8 79 34 24 36 0,34  10720068
6,90 8 79 34 24 36 0,35  10720069
7,00 8 79 34 24 36 0,35  10720070
7,10 8 79 41 29 36 0,36  10720071
7,20 8 79 41 29 36 0,36  10720072
7,30 8 79 41 29 36 0,37  10720073
7,40 8 79 41 29 36 0,37  10720074
7,50 8 79 41 29 36 0,38  10720075
7,60 8 79 41 29 36 0,38  10720076
7,70 8 79 41 29 36 0,39  10720077
7,80 8 79 41 29 36 0,39  10720078
7,90 8 79 41 29 36 0,40  10720079
8,00 8 79 41 29 36 0,40  10720080
8,10 10 89 47 35 40 0,41  10720081

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537

10 720 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS PL  
mm mm mm mm mm mm mm  
8,20 10 89 47 35 40 0,41  10720082
8,30 10 89 47 35 40 0,42  10720083
8,40 10 89 47 35 40 0,42  10720084
8,50 10 89 47 35 40 0,43  10720085
8,60 10 89 47 35 40 0,43  10720086
8,70 10 89 47 35 40 0,44  10720087
8,80 10 89 47 35 40 0,44  10720088
8,90 10 89 47 35 40 0,45  10720089
9,00 10 89 47 35 40 0,45  10720090
9,10 10 89 47 35 40 0,46  10720091
9,20 10 89 47 35 40 0,46  10720092
9,30 10 89 47 35 40 0,47  10720093
9,40 10 89 47 35 40 0,47  10720094
9,50 10 89 47 35 40 0,48  10720095
9,60 10 89 47 35 40 0,48  10720096
9,70 10 89 47 35 40 0,49  10720097
9,80 10 89 47 35 40 0,49  10720098
9,90 10 89 47 35 40 0,50  10720099
10,00 10 89 47 35 40 0,50  10720100
10,10 12 100 53 38 45 0,51  10720101
10,20 12 100 53 38 45 0,51  10720102
10,30 12 100 53 38 45 0,52  10720103
10,40 12 100 53 38 45 0,52  10720104
10,50 12 100 53 38 45 0,53  10720105
10,60 12 100 53 38 45 0,53  10720106
10,70 12 100 53 38 45 0,54  10720107
10,80 12 100 53 38 45 0,54  10720108
10,90 12 100 53 38 45 0,55  10720109
11,00 12 100 53 38 45 0,55  10720110
11,10 12 100 53 38 45 0,56  10720111
11,20 12 100 53 38 45 0,56  10720112
11,30 12 100 53 38 45 0,57  10720113
11,40 12 100 53 38 45 0,57  10720114
11,50 12 100 53 38 45 0,58  10720115
11,60 12 100 53 38 45 0,58  10720116
11,70 12 100 53 38 45 0,59  10720117
11,80 12 100 53 38 45 0,59  10720118
11,90 12 100 53 38 45 0,60  10720119
12,00 12 100 53 38 45 0,60  10720120

P ●
M ●
K ●
N  
S  
H  
O  

→ vc oldal: 38

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Tömör keményfém fúró – 3xD, belső hűtéssel
Furatmegmunkálás



01|22

≤ 5xD
NOF = 2

UNI

DPX74S

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
Tömör keményfém
11 783 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 66 28 23 36  1178303000
3,10 6 66 28 23 36  1178303100
3,15 6 66 28 23 36  1178303150
3,20 6 66 28 23 36  1178303200
3,22 6 66 28 23 36  1178303220
3,25 6 66 28 23 36  1178303250
3,30 6 66 28 23 36  1178303300
3,40 6 66 28 23 36  1178303400
3,50 6 66 28 23 36  1178303500
3,60 6 66 28 23 36  1178303600
3,70 6 66 28 23 36  1178303700
3,80 6 74 36 29 36  1178303800
3,85 6 74 36 29 36  1178303850
3,90 6 74 36 29 36  1178303900
4,00 6 74 36 29 36  1178304000
4,10 6 74 36 29 36  1178304100
4,20 6 74 36 29 36  1178304200
4,25 6 74 36 29 36  1178304250
4,30 6 74 36 29 36  1178304300
4,35 6 74 36 29 36  1178304350
4,40 6 74 36 29 36  1178304400
4,45 6 74 36 29 36  1178304450
4,50 6 74 36 29 36  1178304500
4,60 6 74 36 29 36  1178304600
4,65 6 74 36 29 36  1178304650
4,70 6 74 36 29 36  1178304700
4,80 6 82 44 35 36  1178304800
4,90 6 82 44 35 36  1178304900
4,95 6 82 44 35 36  1178304950
5,00 6 82 44 35 36  1178305000
5,05 6 82 44 35 36  1178305050
5,10 6 82 44 35 36  1178305100
5,20 6 82 44 35 36  1178305200
5,30 6 82 44 35 36  1178305300
5,40 6 82 44 35 36  1178305400
5,50 6 82 44 35 36  1178305500
5,55 6 82 44 35 36  1178305550
5,60 6 82 44 35 36  1178305600
5,70 6 82 44 35 36  1178305700
5,75 6 82 44 35 36  1178305750
5,80 6 82 44 35 36  1178305800
5,90 6 82 44 35 36  1178305900
5,95 6 82 44 35 36  1178305950
6,00 6 82 44 35 36  1178306000
6,10 8 91 53 43 36  1178306100
6,20 8 91 53 43 36  1178306200
6,30 8 91 53 43 36  1178306300
6,40 8 91 53 43 36  1178306400
6,50 8 91 53 43 36  1178306500
6,60 8 91 53 43 36  1178306600
6,70 8 91 53 43 36  1178306700

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
11 783 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
6,80 8 91 53 43 36  1178306800
6,90 8 91 53 43 36  1178306900
7,00 8 91 53 43 36  1178307000
7,10 8 91 53 43 36  1178307100
7,20 8 91 53 43 36  1178307200
7,30 8 91 53 43 36  1178307300
7,40 8 91 53 43 36  1178307400
7,45 8 91 53 43 36  1178307450
7,50 8 91 53 43 36  1178307500
7,60 8 91 53 43 36  1178307600
7,70 8 91 53 43 36  1178307700
7,80 8 91 53 43 36  1178307800
7,90 8 91 53 43 36  1178307900
8,00 8 91 53 43 36  1178308000
8,10 10 103 61 49 40  1178308100
8,20 10 103 61 49 40  1178308200
8,30 10 103 61 49 40  1178308300
8,40 10 103 61 49 40  1178308400
8,50 10 103 61 49 40  1178308500
8,60 10 103 61 49 40  1178308600
8,70 10 103 61 49 40  1178308700
8,80 10 103 61 49 40  1178308800
8,90 10 103 61 49 40  1178308900
9,00 10 103 61 49 40  1178309000
9,10 10 103 61 49 40  1178309100
9,20 10 103 61 49 40  1178309200
9,30 10 103 61 49 40  1178309300
9,35 10 103 61 49 40  1178309350
9,40 10 103 61 49 40  1178309400
9,45 10 103 61 49 40  1178309450
9,50 10 103 61 49 40  1178309500
9,60 10 103 61 49 40  1178309600
9,70 10 103 61 49 40  1178309700
9,80 10 103 61 49 40  1178309800
9,90 10 103 61 49 40  1178309900
10,00 10 103 61 49 40  1178310000
10,10 12 118 71 56 45  1178310100
10,20 12 118 71 56 45  1178310200
10,30 12 118 71 56 45  1178310300
10,40 12 118 71 56 45  1178310400
10,50 12 118 71 56 45  1178310500
10,55 12 118 71 56 45  1178310550
10,60 12 118 71 56 45  1178310600
10,70 12 118 71 56 45  1178310700
10,75 12 118 71 56 45  1178310750
10,80 12 118 71 56 45  1178310800
10,90 12 118 71 56 45  1178310900
11,00 12 118 71 56 45  1178311000
11,10 12 118 71 56 45  1178311100
11,20 12 118 71 56 45  1178311200
11,25 12 118 71 56 45  1178311250
11,30 12 118 71 56 45  1178311300
11,35 12 118 71 56 45  1178311350
11,40 12 118 71 56 45  1178311400
11,45 12 118 71 56 45  1178311450
11,50 12 118 71 56 45  1178311500
11,60 12 118 71 56 45  1178311600
11,70 12 118 71 56 45  1178311700
11,80 12 118 71 56 45  1178311800
11,90 12 118 71 56 45  1178311900
12,00 12 118 71 56 45  1178312000

P ●
M  
K ●
N  
S  
H ○
O  

→ vc oldal: 34

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – 5xD, belső hűtés nélkül



1

01|23

≤ 5xD
NOF = 2

UNI

TiAlN

DCONMS

∢
DC

LU LC
F

O
AL

LS

HA

 140°
Tömör keményfém
11 606 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 66 28 23 36  11606030
3,10 6 66 28 23 36  11606031
3,20 6 66 28 23 36  11606032
3,30 6 66 28 23 36  11606033
3,40 6 66 28 23 36  11606034
3,50 6 66 28 23 36  11606035
3,60 6 66 28 23 36  11606036
3,70 6 66 28 23 36  11606037
3,80 6 74 36 29 36  11606038
3,90 6 74 36 29 36  11606039
4,00 6 74 36 29 36  11606040
4,10 6 74 36 29 36  11606041
4,20 6 74 36 29 36  11606042
4,30 6 74 36 29 36  11606043
4,40 6 74 36 29 36  11606044
4,50 6 74 36 29 36  11606045
4,60 6 74 36 29 36  11606046
4,65 6 74 36 29 36  11606900
4,70 6 74 36 29 36  11606047
4,80 6 82 44 35 36  11606048
4,90 6 82 44 35 36  11606049
5,00 6 82 44 35 36  11606050
5,10 6 82 44 35 36  11606051
5,20 6 82 44 35 36  11606052
5,30 6 82 44 35 36  11606053
5,40 6 82 44 35 36  11606054
5,50 6 82 44 35 36  11606055
5,55 6 82 44 35 36  11606902
5,60 6 82 44 35 36  11606056
5,70 6 82 44 35 36  11606057
5,80 6 82 44 35 36  11606058
5,90 6 82 44 35 36  11606059
6,00 6 82 44 35 36  11606060
6,10 8 91 53 43 36  11606061
6,20 8 91 53 43 36  11606062
6,30 8 91 53 43 36  11606063
6,40 8 91 53 43 36  11606064
6,50 8 91 53 43 36  11606065
6,60 8 91 53 43 36  11606066
6,70 8 91 53 43 36  11606067
6,80 8 91 53 43 36  11606068
6,90 8 91 53 43 36  11606069
7,00 8 91 53 43 36  11606070
7,10 8 91 53 43 36  11606071
7,20 8 91 53 43 36  11606072
7,30 8 91 53 43 36  11606073
7,40 8 91 53 43 36  11606074
7,50 8 91 53 43 36  11606075
7,55 8 91 53 43 36  11606975
7,60 8 91 53 43 36  11606076
7,70 8 91 53 43 36  11606077
7,80 8 91 53 43 36  11606078
7,90 8 91 53 43 36  11606079

WPC – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
11 606 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
8,00 8 91 53 43 36  11606080
8,10 10 103 61 49 40  11606081
8,20 10 103 61 49 40  11606082
8,30 10 103 61 49 40  11606083
8,40 10 103 61 49 40  11606084
8,50 10 103 61 49 40  11606085
8,60 10 103 61 49 40  11606086
8,70 10 103 61 49 40  11606087
8,80 10 103 61 49 40  11606088
8,90 10 103 61 49 40  11606089
9,00 10 103 61 49 40  11606090
9,10 10 103 61 49 40  11606091
9,20 10 103 61 49 40  11606092
9,25 10 103 61 49 40  11606925
9,30 10 103 61 49 40  11606093
9,40 10 103 61 49 40  11606094
9,50 10 103 61 49 40  11606095
9,60 10 103 61 49 40  11606096
9,70 10 103 61 49 40  11606097
9,80 10 103 61 49 40  11606098
9,90 10 103 61 49 40  11606099
10,00 10 103 61 49 40  11606100
10,10 12 118 71 56 45  11606101
10,20 12 118 71 56 45  11606102
10,30 12 118 71 56 45  11606103
10,40 12 118 71 56 45  11606104
10,50 12 118 71 56 45  11606105
10,60 12 118 71 56 45  11606106
10,70 12 118 71 56 45  11606107
10,80 12 118 71 56 45  11606108
10,90 12 118 71 56 45  11606109
11,00 12 118 71 56 45  11606110
11,10 12 118 71 56 45  11606111
11,20 12 118 71 56 45  11606112
11,30 12 118 71 56 45  11606113
11,40 12 118 71 56 45  11606114
11,50 12 118 71 56 45  11606115
11,60 12 118 71 56 45  11606116
11,70 12 118 71 56 45  11606117
11,80 12 118 71 56 45  11606118
11,90 12 118 71 56 45  11606119
12,00 12 118 71 56 45  11606120

P ●
M  
K ●
N  
S  
H  
O  

→ vc oldal: 41

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Tömör keményfém fúró – 5xD, belső hűtés nélkül
Furatmegmunkálás
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HA

 140°
Tömör keményfém
11 786 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 66 28 23 36  1178603000
3,10 6 66 28 23 36  1178603100
3,15 6 66 28 23 36  1178603150
3,20 6 66 28 23 36  1178603200
3,22 6 66 28 23 36  1178603220
3,25 6 66 28 23 36  1178603250
3,30 6 66 28 23 36  1178603300
3,40 6 66 28 23 36  1178603400
3,50 6 66 28 23 36  1178603500
3,60 6 66 28 23 36  1178603600
3,70 6 66 28 23 36  1178603700
3,80 6 74 36 29 36  1178603800
3,85 6 74 36 29 36  1178603850
3,90 6 74 36 29 36  1178603900
4,00 6 74 36 29 36  1178604000
4,10 6 74 36 29 36  1178604100
4,20 6 74 36 29 36  1178604200
4,25 6 74 36 29 36  1178604250
4,30 6 74 36 29 36  1178604300
4,35 6 74 36 29 36  1178604350
4,40 6 74 36 29 36  1178604400
4,45 6 74 36 29 36  1178604450
4,50 6 74 36 29 36  1178604500
4,60 6 74 36 29 36  1178604600
4,65 6 74 36 29 36  1178604650
4,70 6 74 36 29 36  1178604700
4,80 6 82 44 35 36  1178604800
4,90 6 82 44 35 36  1178604900
4,95 6 82 44 35 36  1178604950
5,00 6 82 44 35 36  1178605000
5,05 6 82 44 35 36  1178605050
5,10 6 82 44 35 36  1178605100
5,20 6 82 44 35 36  1178605200
5,30 6 82 44 35 36  1178605300
5,40 6 82 44 35 36  1178605400
5,50 6 82 44 35 36  1178605500
5,55 6 82 44 35 36  1178605550
5,60 6 82 44 35 36  1178605600
5,70 6 82 44 35 36  1178605700
5,75 6 82 44 35 36  1178605750
5,80 6 82 44 35 36  1178605800
5,90 6 82 44 35 36  1178605900
5,95 6 82 44 35 36  1178605950
6,00 6 82 44 35 36  1178606000
6,10 8 91 53 43 36  1178606100
6,20 8 91 53 43 36  1178606200
6,30 8 91 53 43 36  1178606300
6,40 8 91 53 43 36  1178606400
6,50 8 91 53 43 36  1178606500
6,60 8 91 53 43 36  1178606600
6,70 8 91 53 43 36  1178606700

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
11 786 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
6,80 8 91 53 43 36  1178606800
6,90 8 91 53 43 36  1178606900
7,00 8 91 53 43 36  1178607000
7,10 8 91 53 43 36  1178607100
7,20 8 91 53 43 36  1178607200
7,30 8 91 53 43 36  1178607300
7,40 8 91 53 43 36  1178607400
7,45 8 91 53 43 36  1178607450
7,50 8 91 53 43 36  1178607500
7,60 8 91 53 43 36  1178607600
7,70 8 91 53 43 36  1178607700
7,80 8 91 53 43 36  1178607800
7,90 8 91 53 43 36  1178607900
8,00 8 91 53 43 36  1178608000
8,10 10 103 61 49 40  1178608100
8,20 10 103 61 49 40  1178608200
8,30 10 103 61 49 40  1178608300
8,40 10 103 61 49 40  1178608400
8,50 10 103 61 49 40  1178608500
8,60 10 103 61 49 40  1178608600
8,70 10 103 61 49 40  1178608700
8,80 10 103 61 49 40  1178608800
8,90 10 103 61 49 40  1178608900
9,00 10 103 61 49 40  1178609000
9,10 10 103 61 49 40  1178609100
9,20 10 103 61 49 40  1178609200
9,30 10 103 61 49 40  1178609300
9,35 10 103 61 49 40  1178609350
9,40 10 103 61 49 40  1178609400
9,45 10 103 61 49 40  1178609450
9,50 10 103 61 49 40  1178609500
9,60 10 103 61 49 40  1178609600
9,70 10 103 61 49 40  1178609700
9,80 10 103 61 49 40  1178609800
9,90 10 103 61 49 40  1178609900
10,00 10 103 61 49 40  1178610000
10,10 12 118 71 56 45  1178610100
10,20 12 118 71 56 45  1178610200
10,30 12 118 71 56 45  1178610300
10,40 12 118 71 56 45  1178610400
10,50 12 118 71 56 45  1178610500
10,55 12 118 71 56 45  1178610550
10,60 12 118 71 56 45  1178610600
10,70 12 118 71 56 45  1178610700
10,75 12 118 71 56 45  1178610750
10,80 12 118 71 56 45  1178610800
10,90 12 118 71 56 45  1178610900
11,00 12 118 71 56 45  1178611000
11,10 12 118 71 56 45  1178611100
11,20 12 118 71 56 45  1178611200
11,25 12 118 71 56 45  1178611250
11,30 12 118 71 56 45  1178611300
11,35 12 118 71 56 45  1178611350
11,40 12 118 71 56 45  1178611400
11,45 12 118 71 56 45  1178611450
11,50 12 118 71 56 45  1178611500
11,60 12 118 71 56 45  1178611600
11,70 12 118 71 56 45  1178611700
11,80 12 118 71 56 45  1178611800
11,90 12 118 71 56 45  1178611900
12,00 12 118 71 56 45  1178612000

P ●
M  
K ●
N  
S  
H ○
O  

→ vc oldal: 34

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Tömör keményfém fúró – 5xD, belső hűtéssel
Furatmegmunkálás
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 140°
Tömör keményfém
10 787 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 66 28 23 36  10787030
3,10 6 66 28 23 36  10787031
3,20 6 66 28 23 36  10787032
3,30 6 66 28 23 36  10787033
3,40 6 66 28 23 36  10787034
3,50 6 66 28 23 36  10787035
3,60 6 66 28 23 36  10787036
3,70 6 66 28 23 36  10787037
3,80 6 74 36 29 36  10787038
3,90 6 74 36 29 36  10787039
3,97 6 74 36 29 36  10787900
4,00 6 74 36 29 36  10787040
4,10 6 74 36 29 36  10787041
4,20 6 74 36 29 36  10787042
4,23 6 74 36 29 36  10787901
4,30 6 74 36 29 36  10787043
4,40 6 74 36 29 36  10787044
4,50 6 74 36 29 36  10787045
4,60 6 74 36 29 36  10787046
4,70 6 74 36 29 36  10787047
4,80 6 82 44 35 36  10787048
4,90 6 82 44 35 36  10787049
5,00 6 82 44 35 36  10787050
5,10 6 82 44 35 36  10787051
5,20 6 82 44 35 36  10787052
5,30 6 82 44 35 36  10787053
5,40 6 82 44 35 36  10787054
5,50 6 82 44 35 36  10787055
5,56 6 82 44 35 36  10787902
5,60 6 82 44 35 36  10787056
5,70 6 82 44 35 36  10787057
5,80 6 82 44 35 36  10787058
5,90 6 82 44 35 36  10787059
6,00 6 82 44 35 36  10787060
6,10 8 91 53 43 36  10787061
6,20 8 91 53 43 36  10787062
6,30 8 91 53 43 36  10787063
6,35 8 91 53 43 36  10787903
6,40 8 91 53 43 36  10787064
6,50 8 91 53 43 36  10787065
6,60 8 91 53 43 36  10787066
6,70 8 91 53 43 36  10787067
6,80 8 91 53 43 36  10787068
6,90 8 91 53 43 36  10787069
7,00 8 91 53 43 36  10787070
7,10 8 91 53 43 36  10787071
7,20 8 91 53 43 36  10787072
7,30 8 91 53 43 36  10787073
7,40 8 91 53 43 36  10787074
7,50 8 91 53 43 36  10787075
7,60 8 91 53 43 36  10787076

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
10 787 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
7,70 8 91 53 43 36  10787077
7,80 8 91 53 43 36  10787078
7,90 8 91 53 43 36  10787079
7,94 8 91 53 43 36  10787904
8,00 8 91 53 43 36  10787080
8,10 10 103 61 49 40  10787081
8,20 10 103 61 49 40  10787082
8,30 10 103 61 49 40  10787083
8,40 10 103 61 49 40  10787084
8,50 10 103 61 49 40  10787085
8,60 10 103 61 49 40  10787086
8,70 10 103 61 49 40  10787087
8,80 10 103 61 49 40  10787088
8,90 10 103 61 49 40  10787089
9,00 10 103 61 49 40  10787090
9,10 10 103 61 49 40  10787091
9,20 10 103 61 49 40  10787092
9,30 10 103 61 49 40  10787093
9,40 10 103 61 49 40  10787094
9,50 10 103 61 49 40  10787095
9,53 10 103 61 49 40  10787905
9,60 10 103 61 49 40  10787096
9,70 10 103 61 49 40  10787097
9,80 10 103 61 49 40  10787098
9,90 10 103 61 49 40  10787099
10,00 10 103 61 49 40  10787100
10,10 12 118 71 54 45  10787101
10,20 12 118 71 54 45  10787102
10,30 12 118 71 54 45  10787103
10,40 12 118 71 54 45  10787104
10,50 12 118 71 54 45  10787105
10,60 12 118 71 54 45  10787106
10,70 12 118 71 54 45  10787107
10,80 12 118 71 54 45  10787108
10,90 12 118 71 54 45  10787109
11,00 12 118 71 54 45  10787110
11,10 12 118 71 54 45  10787111
11,11 12 118 71 54 45  10787906
11,20 12 118 71 54 45  10787112
11,30 12 118 71 54 45  10787113
11,40 12 118 71 54 45  10787114
11,50 12 118 71 54 45  10787115
11,60 12 118 71 54 45  10787116
11,70 12 118 71 54 45  10787117
11,80 12 118 71 54 45  10787118
11,90 12 118 71 54 45  10787119
12,00 12 118 71 54 45  10787120

P ○
M ●
K  
N  
S ●
H  
O  

→ vc oldal: 35

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Tömör keményfém fúró – 5xD, belső hűtéssel
Furatmegmunkálás
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 135°
Tömör keményfém
10 791 ...

DC h7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
2,5 4 57 21 17 28  1079102500
2,6 4 57 21 17 28  1079102600
2,7 4 57 21 17 28  1079102700
2,8 4 57 21 17 28  1079102800
2,9 4 57 21 17 28  1079102900
3,0 6 66 28 23 36  1079103000
3,1 6 66 28 23 36  1079103100
3,2 6 66 28 23 36  1079103200
3,3 6 66 28 23 36  1079103300
3,4 6 66 28 23 36  1079103400
3,5 6 66 28 23 36  1079103500
3,6 6 66 28 23 36  1079103600
3,7 6 66 28 23 36  1079103700
3,8 6 74 36 29 36  1079103800
3,9 6 74 36 29 36  1079103900
4,0 6 74 36 29 36  1079104000
4,1 6 74 36 29 36  1079104100
4,2 6 74 36 29 36  1079104200
4,3 6 74 36 29 36  1079104300
4,4 6 74 36 29 36  1079104400
4,5 6 74 36 29 36  1079104500
4,6 6 74 36 29 36  1079104600
4,7 6 74 36 29 36  1079104700
4,8 6 82 44 35 36  1079104800
4,9 6 82 44 35 36  1079104900
5,0 6 82 44 35 36  1079105000
5,1 6 82 44 35 36  1079105100
5,2 6 82 44 35 36  1079105200
5,3 6 82 44 35 36  1079105300
5,4 6 82 44 35 36  1079105400
5,5 6 82 44 35 36  1079105500
5,6 6 82 44 35 36  1079105600
5,7 6 82 44 35 36  1079105700
5,8 6 82 44 35 36  1079105800
5,9 6 82 44 35 36  1079105900
6,0 6 82 44 35 36  1079106000
6,1 8 91 53 43 36  1079106100
6,2 8 91 53 43 36  1079106200
6,3 8 91 53 43 36  1079106300
6,4 8 91 53 43 36  1079106400
6,5 8 91 53 43 36  1079106500
6,6 8 91 53 43 36  1079106600
6,7 8 91 53 43 36  1079106700
6,8 8 91 53 43 36  1079106800
6,9 8 91 53 43 36  1079106900
7,0 8 91 53 43 36  1079107000
7,1 8 91 53 43 36  1079107100
7,2 8 91 53 43 36  1079107200
7,3 8 91 53 43 36  1079107300
7,4 8 91 53 43 36  1079107400
7,5 8 91 53 43 36  1079107500

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
10 791 ...

DC h7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
7,6 8 91 53 43 36  1079107600
7,7 8 91 53 43 36  1079107700
7,8 8 91 53 43 36  1079107800
7,9 8 91 53 43 36  1079107900
8,0 8 91 53 43 36  1079108000
8,1 10 103 61 49 40  1079108100
8,2 10 103 61 49 40  1079108200
8,3 10 103 61 49 40  1079108300
8,4 10 103 61 49 40  1079108400
8,5 10 103 61 49 40  1079108500
8,6 10 103 61 49 40  1079108600
8,7 10 103 61 49 40  1079108700
8,8 10 103 61 49 40  1079108800
8,9 10 103 61 49 40  1079108900
9,0 10 103 61 49 40  1079109000
9,1 10 103 61 49 40  1079109100
9,2 10 103 61 49 40  1079109200
9,3 10 103 61 49 40  1079109300
9,4 10 103 61 49 40  1079109400
9,5 10 103 61 49 40  1079109500
9,6 10 103 61 49 40  1079109600
9,7 10 103 61 49 40  1079109700
9,8 10 103 61 49 40  1079109800
9,9 10 103 61 49 40  1079109900
10,0 10 103 61 49 40  1079110000
10,1 12 118 71 56 45  1079110100
10,2 12 118 71 56 45  1079110200
10,3 12 118 71 56 45  1079110300
10,4 12 118 71 56 45  1079110400
10,5 12 118 71 56 45  1079110500
10,6 12 118 71 56 45  1079110600
10,7 12 118 71 56 45  1079110700
10,8 12 118 71 56 45  1079110800
11,0 12 118 71 56 45  1079111000
11,1 12 118 71 56 45  1079111100
11,2 12 118 71 56 45  1079111200
11,3 12 118 71 56 45  1079111300
11,4 12 118 71 56 45  1079111400
11,5 12 118 71 56 45  1079111500
11,7 12 118 71 56 45  1079111700
11,8 12 118 71 56 45  1079111800
12,0 12 118 71 56 45  1079112000

P  
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O  

→ vc oldal: 35

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Tömör keményfém fúró – 5xD, belső hűtéssel
Furatmegmunkálás
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Tömör keményfém
11 609 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
1,00 4 45 8,0 6,5 30,0  11609010
1,10 4 45 8,8 7,2 29,0  11609011
1,20 4 45 9,6 7,8 29,0  11609012
1,30 4 45 10,4 8,5 28,5  11609013
1,40 4 45 11,2 9,1 28,0  11609014
1,50 4 50 12,0 9,8 32,0  11609015
1,60 4 50 12,8 10,4 31,0  11609016
1,70 4 50 13,6 11,1 30,5  11609017
1,80 4 50 14,4 11,7 30,0  11609018
1,90 4 50 15,2 12,4 29,5  11609019
2,00 4 50 16,0 13,0 29,0  11609020
2,10 4 55 16,8 13,7 33,0  11609021
2,20 4 55 17,6 14,3 32,5  11609022
2,30 4 55 18,4 15,0 32,0  11609023
2,40 4 55 19,2 15,6 31,5  11609024
2,50 4 55 20,0 16,3 30,5  11609025
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0  11609026
2,70 4 55 21,6 17,6 29,0  11609027
2,80 4 55 22,4 18,2 29,0  11609028
2,90 4 55 23,2 18,9 28,5  11609029
3,00 6 66 28,0 23,0 36,0  11609030
3,10 6 66 28,0 23,0 36,0  11609031
3,20 6 66 28,0 23,0 36,0  11609032
3,25 6 66 28,0 23,0 36,0  11609890
3,30 6 66 28,0 23,0 36,0  11609033
3,40 6 66 28,0 23,0 36,0  11609034
3,50 6 66 28,0 23,0 36,0  11609035
3,60 6 66 28,0 23,0 36,0  11609036
3,70 6 66 28,0 23,0 36,0  11609037
3,80 6 74 36,0 29,0 36,0  11609038
3,90 6 74 36,0 29,0 36,0  11609039
4,00 6 74 36,0 29,0 36,0  11609040
4,10 6 74 36,0 29,0 36,0  11609041
4,20 6 74 36,0 29,0 36,0  11609042
4,30 6 74 36,0 29,0 36,0  11609043
4,40 6 74 36,0 29,0 36,0  11609044
4,50 6 74 36,0 29,0 36,0  11609045
4,60 6 74 36,0 29,0 36,0  11609046
4,65 6 74 36,0 29,0 36,0  11609900
4,70 6 74 36,0 29,0 36,0  11609047
4,80 6 82 44,0 35,0 36,0  11609048
4,90 6 82 44,0 35,0 36,0  11609049
5,00 6 82 44,0 35,0 36,0  11609050
5,10 6 82 44,0 35,0 36,0  11609051
5,20 6 82 44,0 35,0 36,0  11609052
5,30 6 82 44,0 35,0 36,0  11609053
5,40 6 82 44,0 35,0 36,0  11609054
5,50 6 82 44,0 35,0 36,0  11609055
5,55 6 82 44,0 35,0 36,0  11609902
5,60 6 82 44,0 35,0 36,0  11609056
5,70 6 82 44,0 35,0 36,0  11609057
5,80 6 82 44,0 35,0 36,0  11609058
5,90 6 82 44,0 35,0 36,0  11609059
6,00 6 82 44,0 35,0 36,0  11609060
6,10 8 91 53,0 43,0 36,0  11609061
6,20 8 91 53,0 43,0 36,0  11609062

WPC – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537
11 609 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS  
mm mm mm mm mm mm  
6,30 8 91 53,0 43,0 36,0  11609063
6,40 8 91 53,0 43,0 36,0  11609064
6,50 8 91 53,0 43,0 36,0  11609065
6,60 8 91 53,0 43,0 36,0  11609066
6,70 8 91 53,0 43,0 36,0  11609067
6,80 8 91 53,0 43,0 36,0  11609068
6,90 8 91 53,0 43,0 36,0  11609069
7,00 8 91 53,0 43,0 36,0  11609070
7,10 8 91 53,0 43,0 36,0  11609071
7,20 8 91 53,0 43,0 36,0  11609072
7,30 8 91 53,0 43,0 36,0  11609073
7,40 8 91 53,0 43,0 36,0  11609074
7,45 8 91 53,0 43,0 36,0  11609924
7,50 8 91 53,0 43,0 36,0  11609075
7,55 8 91 53,0 43,0 36,0  11609975
7,60 8 91 53,0 43,0 36,0  11609076
7,70 8 91 53,0 43,0 36,0  11609077
7,80 8 91 53,0 43,0 36,0  11609078
7,90 8 91 53,0 43,0 36,0  11609079
8,00 8 91 53,0 43,0 36,0  11609080
8,10 10 103 61,0 49,0 40,0  11609081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0  11609082
8,30 10 103 61,0 49,0 40,0  11609083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0  11609084
8,50 10 103 61,0 49,0 40,0  11609085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0  11609086
8,70 10 103 61,0 49,0 40,0  11609087
8,80 10 103 61,0 49,0 40,0  11609088
8,90 10 103 61,0 49,0 40,0  11609089
9,00 10 103 61,0 49,0 40,0  11609090
9,10 10 103 61,0 49,0 40,0  11609091
9,20 10 103 61,0 49,0 40,0  11609092
9,25 10 103 61,0 49,0 40,0  11609925
9,30 10 103 61,0 49,0 40,0  11609093
9,35 10 103 61,0 49,0 40,0  11609930
9,40 10 103 61,0 49,0 40,0  11609094
9,50 10 103 61,0 49,0 40,0  11609095
9,60 10 103 61,0 49,0 40,0  11609096
9,70 10 103 61,0 49,0 40,0  11609097
9,80 10 103 61,0 49,0 40,0  11609098
9,90 10 103 61,0 49,0 40,0  11609099
10,00 10 103 61,0 49,0 40,0  11609100
10,10 12 118 71,0 56,0 45,0  11609101
10,20 12 118 71,0 56,0 45,0  11609102
10,30 12 118 71,0 56,0 45,0  11609103
10,40 12 118 71,0 56,0 45,0  11609104
10,50 12 118 71,0 56,0 45,0  11609105
10,60 12 118 71,0 56,0 45,0  11609106
10,70 12 118 71,0 56,0 45,0  11609107
10,75 12 118 71,0 56,0 45,0  11609904
10,80 12 118 71,0 56,0 45,0  11609108
10,90 12 118 71,0 56,0 45,0  11609109
11,00 12 118 71,0 56,0 45,0  11609110
11,10 12 118 71,0 56,0 45,0  11609111
11,20 12 118 71,0 56,0 45,0  11609112
11,25 12 118 71,0 56,0 45,0  11609912
11,30 12 118 71,0 56,0 45,0  11609113
11,40 12 118 71,0 56,0 45,0  11609114
11,50 12 118 71,0 56,0 45,0  11609115
11,60 12 118 71,0 56,0 45,0  11609116
11,70 12 118 71,0 56,0 45,0  11609117
11,80 12 118 71,0 56,0 45,0  11609118
11,90 12 118 71,0 56,0 45,0  11609119
12,00 12 118 71,0 56,0 45,0  11609120

P ●
M  
K ●
N  
S  
H  
O  

→ vc oldal: 41

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – 5xD, belső hűtéssel



01|28

	▲ univerzálisan alkalmazható
	▲ négy vezetőszalag

	▲ polírozott forgácshornyok
	▲ ALU 5xD típus kérésre

	▲ PL = forgácsolóél-letörés

≤ 5xD 180

NOF = 2
Ti800

30°

DC

PL

DCONMS

LU LC
F

LS

O
AL

HA

 180°
Tömör keményfém
10 721 ...

DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS PL  
mm mm mm mm mm mm mm  
3,00 6 66 28 23 36 0,15  10721030
3,10 6 66 28 23 36 0,16  10721031
3,20 6 66 28 23 36 0,16  10721032
3,30 6 66 28 23 36 0,17  10721033
3,40 6 66 28 23 36 0,17  10721034
3,50 6 66 28 23 36 0,18  10721035
3,60 6 66 28 23 36 0,18  10721036
3,70 6 66 28 23 36 0,19  10721037
3,80 6 74 36 29 36 0,19  10721038
3,90 6 74 36 29 36 0,20  10721039
4,00 6 74 36 29 36 0,20  10721040
4,10 6 74 36 29 36 0,21  10721041
4,20 6 74 36 29 36 0,21  10721042
4,30 6 74 36 29 36 0,22  10721043
4,40 6 74 36 29 36 0,22  10721044
4,50 6 74 36 29 36 0,23  10721045
4,60 6 74 36 29 36 0,23  10721046
4,65 6 74 36 29 36 0,23  10721900
4,70 6 74 36 29 36 0,24  10721047
4,80 6 82 44 35 36 0,24  10721048
4,90 6 82 44 35 36 0,25  10721049
5,00 6 82 44 35 36 0,25  10721050
5,10 6 82 44 35 36 0,26  10721051
5,20 6 82 44 35 36 0,26  10721052
5,30 6 82 44 35 36 0,27  10721053
5,40 6 82 44 35 36 0,27  10721054
5,50 6 82 44 35 36 0,28  10721055
5,55 6 82 44 35 36 0,28  10721902
5,60 6 82 44 35 36 0,28  10721056
5,70 6 82 44 35 36 0,29  10721057
5,80 6 82 44 35 36 0,29  10721058
5,90 6 82 44 35 36 0,30  10721059
6,00 6 82 44 35 36 0,30  10721060
6,10 8 91 53 43 36 0,31  10721061
6,20 8 91 53 43 36 0,31  10721062
6,30 8 91 53 43 36 0,32  10721063
6,40 8 91 53 43 36 0,32  10721064
6,50 8 91 53 43 36 0,33  10721065
6,60 8 91 53 43 36 0,33  10721066
6,70 8 91 53 43 36 0,34  10721067
6,80 8 91 53 43 36 0,34  10721068
6,90 8 91 53 43 36 0,35  10721069
7,00 8 91 53 43 36 0,35  10721070
7,10 8 91 53 43 36 0,36  10721071
7,20 8 91 53 43 36 0,36  10721072
7,30 8 91 53 43 36 0,37  10721073
7,40 8 91 53 43 36 0,37  10721074
7,50 8 91 53 43 36 0,38  10721075
7,60 8 91 53 43 36 0,38  10721076
7,70 8 91 53 43 36 0,39  10721077
7,80 8 91 53 43 36 0,39  10721078
7,90 8 91 53 43 36 0,40  10721079
8,00 8 91 53 43 36 0,40  10721080
8,10 10 103 61 49 40 0,41  10721081

WTX – Nagy teljesítményű fúró, DIN 6537

10 721 ...
DC m7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS PL  
mm mm mm mm mm mm mm  
8,20 10 103 61 49 40 0,41  10721082
8,30 10 103 61 49 40 0,42  10721083
8,40 10 103 61 49 40 0,42  10721084
8,50 10 103 61 49 40 0,43  10721085
8,60 10 103 61 49 40 0,43  10721086
8,70 10 103 61 49 40 0,44  10721087
8,80 10 103 61 49 40 0,44  10721088
8,90 10 103 61 49 40 0,45  10721089
9,00 10 103 61 49 40 0,45  10721090
9,10 10 103 61 49 40 0,46  10721091
9,20 10 103 61 49 40 0,46  10721092
9,30 10 103 61 49 40 0,47  10721093
9,40 10 103 61 49 40 0,47  10721094
9,50 10 103 61 49 40 0,48  10721095
9,60 10 103 61 49 40 0,48  10721096
9,70 10 103 61 49 40 0,49  10721097
9,80 10 103 61 49 40 0,49  10721098
9,90 10 103 61 49 40 0,50  10721099
10,00 10 103 61 49 40 0,50  10721100
10,10 12 116 69 54 45 0,51  10721101
10,20 12 116 69 54 45 0,51  10721102
10,30 12 116 69 54 45 0,52  10721103
10,40 12 116 69 54 45 0,52  10721104
10,50 12 116 69 54 45 0,53  10721105
10,60 12 116 69 54 45 0,53  10721106
10,70 12 116 69 54 45 0,54  10721107
10,80 12 116 69 54 45 0,54  10721108
10,90 12 116 69 54 45 0,55  10721109
11,00 12 116 69 54 45 0,55  10721110
11,10 12 116 69 54 45 0,56  10721111
11,20 12 116 69 54 45 0,56  10721112
11,30 12 116 69 54 45 0,57  10721113
11,40 12 116 69 54 45 0,57  10721114
11,50 12 116 69 54 45 0,58  10721115
11,60 12 116 69 54 45 0,58  10721116
11,70 12 116 69 54 45 0,59  10721117
11,80 12 116 69 54 45 0,59  10721118
11,90 12 116 69 54 45 0,60  10721119
12,00 12 116 69 54 45 0,60  10721120

P ●
M ●
K ●
N  
S  
H  
O  

→ vc oldal: 39

További méretek és fúrók 
→ főkatalógus, 2. fejezet (Tömör keményfém fúrók)

Tömör keményfém fúró – 5xD, belső hűtéssel
Furatmegmunkálás
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≤ 5xD
NOF = 2

MINI

TiAlN

DC

DCONMS

LU LC
F

O
AL

~HA

 140°
Tömör keményfém
11 770 ...

DC +0,004 DCONMS h6 OAL LCF LU  
mm mm mm mm mm  
0,10 3 38 1,2 1,0  1177000100
0,15 3 38 2,0 1,7  1177000150
0,20 3 38 3,5 3,0  1177000200
0,25 3 38 3,5 3,0  1177000250
0,30 3 38 5,5 5,0  1177000300
0,35 3 38 5,5 5,0  1177000350
0,40 3 38 7,0 6,0  1177000400
0,45 3 38 7,0 6,0  1177000450
0,50 3 38 7,0 6,0  1177000500
0,55 3 38 7,0 6,0  1177000550
0,60 3 38 7,0 6,0  1177000600
0,65 3 38 7,0 6,0  1177000650
0,70 3 38 10,5 8,0  1177000700
0,75 3 38 10,5 8,0  1177000750
0,80 3 38 10,5 8,0  1177000800
0,85 3 38 10,5 8,0  1177000850
0,90 3 38 10,5 8,0  1177000900
0,95 3 38 10,5 8,0  1177000950
0,97 3 38 10,5 8,0  1177000970
0,98 3 38 10,5 8,0  1177000980
0,99 3 38 10,5 8,0  1177000990
1,00 3 38 10,5 8,0  1177001000
1,01 3 38 10,5 8,0  1177001010
1,02 3 38 10,5 8,0  1177001020
1,03 3 38 10,5 8,0  1177001030
1,05 3 38 10,5 8,0  1177001050
1,10 3 38 10,5 8,0  1177001100
1,15 3 38 10,5 8,0  1177001150
1,20 3 38 10,5 8,0  1177001200
1,25 3 38 10,5 8,0  1177001250
1,30 3 38 10,5 8,0  1177001300
1,35 3 38 10,5 8,0  1177001350
1,40 3 38 10,5 8,0  1177001400
1,45 3 38 10,5 8,0  1177001450
1,47 3 38 10,5 8,0  1177001470
1,48 3 38 10,5 8,0  1177001480
1,49 3 38 10,5 8,0  1177001490
1,50 3 38 10,5 8,0  1177001500
1,51 3 38 10,5 8,0  1177001510
1,52 3 38 10,5 8,0  1177001520
1,53 3 38 10,5 8,0  1177001530
1,55 3 38 10,5 8,0  1177001550
1,60 3 38 10,5 8,0  1177001600
1,65 3 38 10,5 8,0  1177001650
1,70 3 38 10,5 8,0  1177001700
1,75 3 38 10,5 8,0  1177001750

WTX – Nagy teljesítményű fúró
	▲ Ø 3 mm h6 egységes szár zsugorbefogóban 

történő alkalmazáshoz

11 770 ...
DC +0,004 DCONMS h6 OAL LCF LU  

mm mm mm mm mm  
1,80 3 38 10,5 8,0  1177001800
1,85 3 38 12,0 8,0  1177001850
1,90 3 38 12,0 8,0  1177001900
1,95 3 38 12,0 8,0  1177001950
1,97 3 38 12,0 8,0  1177001970
1,98 3 38 12,0 8,0  1177001980
1,99 3 38 12,0 8,0  1177001990
2,00 3 42 13,0 9,0  1177002000
2,01 3 42 13,0 9,0  1177002010
2,02 3 42 13,0 9,0  1177002020
2,03 3 42 13,0 9,0  1177002030
2,05 3 42 13,0 9,0  1177002050
2,10 3 42 13,0 9,0  1177002100
2,15 3 42 13,0 9,0  1177002150
2,20 3 46 15,0 10,0  1177002200
2,25 3 46 15,0 10,0  1177002250
2,30 3 46 15,0 10,0  1177002300
2,35 3 46 15,0 10,0  1177002350
2,40 3 46 15,0 10,0  1177002400
2,45 3 46 15,0 10,0  1177002450
2,47 3 46 15,0 10,0  1177002470
2,48 3 46 15,0 10,0  1177002480
2,49 3 46 15,0 10,0  1177002490
2,50 3 46 15,0 10,0  1177002500
2,51 3 46 15,0 10,0  1177002510
2,52 3 46 15,0 10,0  1177002520
2,53 3 46 15,0 10,0  1177002530
2,60 3 46 15,0 10,0  1177002600
2,70 3 46 15,0 10,0  1177002700
2,80 3 46 15,0 10,0  1177002800
2,90 3 46 15,0 10,0  1177002900

P ○
M  
K ●
N ●
S ○
H  
O  

→ vc oldal: 36

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – mikrofúró – 5xD, belső hűtés nélkül
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WTX – Nagy teljesítményű fúró

	▲ egyedi mikrofúró
	▲ univerzálisan alkalmazható
	▲ nagyon nagy folyamatbiztonság
	▲ vezetőfúró WTX – Micro mélyfuratfúróhoz

NEW

≤ 5xD MICRO

NOF = 2

DPX74M

DC

DCONMS

LU LC
F

O
AL



HA

 135°
Tömör keményfém
10 693 ...

DC m6 DCONMS h6 OAL LCF LU  
mm mm mm mm mm  
0,8 3 39 5,6 4,0  1069300800
0,9 3 39 6,3 4,5  1069300900
1,0 3 40 7,0 5,0  1069301000
1,1 3 41 7,7 5,5  1069301100
1,2 3 41 8,4 6,0  1069301200
1,3 3 42 9,1 6,5  1069301300
1,4 3 42 9,8 7,0  1069301400
1,5 3 43 10,5 7,5  1069301500
1,6 3 44 11,2 8,0  1069301600
1,7 3 44 11,9 8,5  1069301700
1,8 3 45 12,6 9,0  1069301800
1,9 3 45 13,3 9,5  1069301900
2,0 3 46 14,0 10,0  1069302000
2,1 3 47 14,7 10,5  1069302100
2,2 3 47 15,4 11,0  1069302200
2,3 3 48 16,1 11,5  1069302300
2,4 3 48 16,8 12,0  1069302400
2,5 3 49 17,5 12,5  1069302500
2,6 3 50 18,2 13,0  1069302600
2,7 3 50 18,9 13,5  1069302700
2,8 3 51 19,6 14,0  1069302800
2,9 3 51 20,3 14,5  1069302900

P ●
M ●
K ●
N  
S ○
H  
O  

→ vc oldal: 36

A hűtőfolyadék minimális nyomása: 30 bar

WTX – Nagy teljesítményű fúró

	▲ egyedi mikrofúró
	▲ univerzálisan alkalmazható
	▲ nagyon nagy folyamatbiztonság

NEW

≤ 8xD MICRO

NOF = 2

DPX74M

DC

DCONMS

LU LC
F

O
AL



HA

 128°
Tömör keményfém
10 694 ...

DC h6 DCONMS h6 OAL LCF LU  
mm mm mm mm mm  
0,8 3 41 8 6,4  1069400800
0,9 3 42 9 7,2  1069400900
1,0 3 43 10 8,0  1069401000
1,1 3 44 11 8,8  1069401100
1,2 3 45 12 9,6  1069401200
1,3 3 46 13 10,4  1069401300
1,4 3 47 14 11,2  1069401400
1,5 3 47 15 12,0  1069401500
1,6 3 48 16 12,8  1069401600
1,7 3 49 17 13,6  1069401700
1,8 3 50 18 14,4  1069401800
1,9 3 51 19 15,2  1069401900
2,0 3 52 20 16,0  1069402000
2,1 3 53 21 16,8  1069402100
2,2 3 54 22 17,6  1069402200
2,3 3 55 23 18,4  1069402300
2,4 3 56 24 19,2  1069402400
2,5 3 56 25 20,0  1069402500
2,6 3 57 26 20,8  1069402600
2,7 3 58 27 21,6  1069402700
2,8 3 59 28 22,4  1069402800
2,9 3 60 29 23,2  1069402900

P ●
M ●
K ●
N  
S ○
H  
O  

→ vc oldal: 37

A hűtőfolyadék minimális nyomása: 30 bar

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – mikrofúró – 5xD/8xD, belső hűtéssel 
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WTX – Nagy teljesítményű fúró

	▲ egyedi mikrofúró
	▲ univerzálisan alkalmazható
	▲ nagyon nagy folyamatbiztonság
	▲ vezetőfúró: 5xD WTX – Micro nagy teljesítményű fúró

NEW

≤ 12xD MICRO

NOF = 2

DPX74M

DC

DCONMS

LU LC
F

O
AL



HA

 128°
Tömör keményfém
10 695 ...

DC h6 DCONMS h6 OAL LCF LU  
mm mm mm mm mm  
0,8 3 44 11,2 9,6  1069500800
0,9 3 46 12,6 10,8  1069500900
1,0 3 47 14,0 12,0  1069501000
1,1 3 48 15,4 13,2  1069501100
1,2 3 50 16,8 14,4  1069501200
1,3 3 51 18,2 15,6  1069501300
1,4 3 52 19,6 16,8  1069501400
1,5 3 53 21,0 18,0  1069501500
1,6 3 55 22,4 19,2  1069501600
1,7 3 56 23,8 20,4  1069501700
1,8 3 57 25,2 21,6  1069501800
1,9 3 59 26,6 22,8  1069501900
2,0 3 60 28,0 24,0  1069502000
2,1 3 61 29,4 25,2  1069502100
2,2 3 63 30,8 26,4  1069502200
2,3 3 64 32,2 27,6  1069502300
2,4 3 65 33,6 28,8  1069502400
2,5 3 67 35,0 30,0  1069502500
2,6 3 68 36,4 31,2  1069502600
2,7 3 69 37,8 32,4  1069502700
2,8 3 70 39,2 33,6  1069502800
2,9 3 72 40,6 34,8  1069502900

P ●
M ●
K ●
N  
S ○
H  
O  

→ vc oldal: 37

A hűtőfolyadék minimális nyomása: 30 bar

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – mikrofúró – 12xD, belső hűtéssel
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NC központfúró, üzemi szabvány
	▲ csavart hornyú

NOF = 2

NC-A

DC

LC
F

O
AL



HA

 120°
Tömör keményfém
10 703 ...

DC h5 OAL LCF  
mm mm mm  

2 32 6  10703002
3 32 8  10703003
4 40 10  10703004
5 50 13  10703005
6 50 13  10703006
8 60 23  10703008
10 70 24  10703010
12 70 24  10703012

P ○
M  
K ●
N ●
S  
H  
O  

→ vc oldal: 42

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúró – NC központfúró
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Anyagalcsoport Mutató-
szám Összetétel / szerkezet / hőkezelés Szilárdság Anyagszám Anyag-

megnevezés Anyagszám Anyag-
megnevezésN/mm²* / HB / HRC

P

Ötvözetlen acél

P.1.1 < 0,15% C lágyított 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45% C

lágyított 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 nemesített 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75% C

lágyított 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Gyengén ötvözött acél

P.2.1 lágyított 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 nemesített 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 nemesített 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Erősen ötvözött acél és  
erősen ötvözött 
szerszámacél

P.3.1 lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 edzett és megeresztett 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 edzett és megeresztett 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

Rozsdamentes acél
P.4.1 ferrites / martenzites lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 martenzites nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M Rozsdamentes acél

M.1.1 ausztenites / ausztenites-ferrites gyors hűtéssel edzett 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 ausztenites nemesített 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 ausztenites / ferrites (duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Szürkeöntvény
K.1.1 perlites / ferrites 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 perlites (martenzites) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

Gömbgrafitos öntöttvas
K.2.1 ferrites 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 perlites 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Temperöntvény
K.3.1 ferrites 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 perlites 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Alakítható alumíniumötvözet
N.1.1 nem edzhető 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 edzhető edzett 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Ötvözött alumíniumöntvény

N.2.1 ≤ 12% Si, nem edzhető 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12% Si, edzhető edzett 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12% Si, nem edzhető 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Réz és 
rézötvözetek  

(bronz, sárgaréz)

N.3.1 ötvözetek automatához, Pb > 1% 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, ólommentes réz és elektrolitréz 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Magnéziumötvözetek N.4.1 magnézium és magnéziumötvözetek 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Hőálló 
ötvözetek

S.1.1
Fe-alapú

lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 edzett 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Ni- vagy Co-alapú

lágyított 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 edzett 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 öntött 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Titánötvözetek

S.3.1 tiszta titán 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 alfa- és bétaötvözetek edzett 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 bétaötvözetek 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Edzett acél

H.1.1 edzett és megeresztett 46–55 HRC

H.1.2 edzett és megeresztett 56–60 HRC

H.1.3 edzett és megeresztett 61–65 HRC

H.1.4 edzett és megeresztett 66–70 HRC

Keményöntvény H.2.1 öntött 400 HB

Edzett öntöttvas H.3.1 edzett és megeresztett 55 HRC

O Nemfém 
anyagok

O.1.1 hőre keményedő műanyagok (duroplasztok) ≤ 150 N/mm2

O.1.2 hőre lágyuló műanyagok (thermoplasztok) ≤ 100 N/mm2

O.2.1 aramidszállal erősített ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 üveg-/szénszállal erősített ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 grafit

* szakítószilárdság

Anyagpéldák a forgácsolási adattáblázatokhoz

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok



P.1.1 110 120 0,13 0,18 0,25 110 120 0,13 0,18 0,25
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 105 115 0,12 0,18 0,24
P.1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 100 110 0,12 0,17 0,23
P.1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 95 105 0,11 0,16 0,21
P.1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 90 100 0,11 0,15 0,20
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 105 120 0,15 0,22 0,29
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 95 110 0,14 0,20 0,27
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 85 100 0,13 0,18 0,24
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 65 75 0,12 0,16 0,21
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 70 85 0,12 0,18 0,24
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 60 65 0,11 0,15 0,20
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 50 65 0,09 0,12 0,15
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
M.1.1     
M.2.1     
M.3.1     
K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 85 120 0,17 0,26 0,36
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 100 160 0,17 0,25 0,34
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 80 90 0,16 0,23 0,32
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 70 80 0,14 0,19 0,25
N.1.1     
N.1.2     
N.2.1     
N.2.2     
N.2.3     
N.3.1     
N.3.2     
N.3.3     
N.4.1
S.1.1     
S.1.2     
S.2.1     
S.2.2     
S.2.3     
S.3.1     
S.3.2     
S.3.3     
H.1.1 25 25 0,06 0,08 0,11 25 25 0,06 0,08 0,11
H.1.2     
H.1.3     
H.1.4     
H.2.1 35 35 0,08 0,11 0,14 35 35 0,08 0,11 0,14
H.3.1     
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Forgácsolási irányértékek – WTX – UNI

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell.

3xD furatmélység 5xD furatmélység
UNI UNI

11 777 ..., 11 780 ... 11 783 ..., 11 786 ...

Mutató-
szám

vc 
 m/min

vc 
 m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12 vc 

 m/min
vc 

 m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

belső hűtés 
nélkül belső hűtéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. belső hűtés 

nélkül belső hűtéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 75 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.4.2 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.2.1 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.3.1 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.2 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.3 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.4.1
S.1.1 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.3
S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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Forgácsolási irányértékek – WTX – Ti / AL

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell.

3xD / 5xD furatmélység 5xD furatmélység
Ti AL

10 786 ..., 10 787 ... 10 791 ...

Mutató-
szám

vc 
 m/min Ø 3–4 Ø 4–5 Ø 5–6 Ø 6–8 Ø 8–10 Ø 10–12 vc 

 m/min Ø 2–3 Ø 3–4 Ø 4–5 Ø 5–6 Ø 6–8 Ø 8–10 Ø 10–12

belső 
hűtéssel

f f f f f f belső 
hűtéssel

f f f f f f f
mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3 P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.1.1
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.1.2
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.1
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.2
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.3
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.1
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.2
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.3
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.4.1
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3 S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3 S.3.3
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1
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Forgácsolási irányértékek – WTX – MINI / MICRO

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell.

5xD furatmélység 5xD furatmélység 8xD / 12xD furatmélység
Mini Micro Micro

11 770 ... 10 693 ... 10 694 ..., 10 695 ...

Mutató-
szám

vc 
 m/min < Ø 1,0 > 

Ø 1,0–1,5
> 

Ø 1,5–2,0
> 

Ø 2,0–2,9
vc 

 m/min
vc 

 m/min < Ø 1,0 > 
Ø 1,0–1,25

> 
Ø 1,25–1,5

> 
Ø 1,5–2,0

> 
Ø 2,0–2,5

> 
Ø 2,5–3,0 Mutató-

szám

vc 
 m/min

vc 
 m/min < Ø 1,0 > Ø 1,0–1,25 > Ø 1,25–1,5 > Ø 1,5–2,0 > Ø 2,0–2,5 > Ø 2,5–3,0

belső hűtés 
nélkül

f f f f belső 
hűtéssel minimálkenés f f f f f f belső hűtéssel minimálkenés f f f f f f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3 P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.1.1
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.1.2
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.1
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.2
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.2.3
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.1
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.2
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.3.3
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015 N.4.1
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3 S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3 S.3.3
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1

1
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Forgácsolási irányértékek – WTX – MINI / MICRO
5xD furatmélység 5xD furatmélység 8xD / 12xD furatmélység

Mini Micro Micro
11 770 ... 10 693 ... 10 694 ..., 10 695 ...

Mutató-
szám

vc 
 m/min < Ø 1,0 > 

Ø 1,0–1,5
> 

Ø 1,5–2,0
> 

Ø 2,0–2,9
vc 

 m/min
vc 

 m/min < Ø 1,0 > 
Ø 1,0–1,25

> 
Ø 1,25–1,5

> 
Ø 1,5–2,0

> 
Ø 2,0–2,5

> 
Ø 2,5–3,0 Mutató-

szám

vc 
 m/min

vc 
 m/min < Ø 1,0 > Ø 1,0–1,25 > Ø 1,25–1,5 > Ø 1,5–2,0 > Ø 2,0–2,5 > Ø 2,5–3,0

belső hűtés 
nélkül

f f f f belső 
hűtéssel minimálkenés f f f f f f belső hűtéssel minimálkenés f f f f f f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 90 0,09 0,13 0,18
P.1.2 85 0,09 0,13 0,17
P.1.3 80 0,09 0,12 0,16
P.1.4 75 0,08 0,12 0,16
P.1.5 70 0,08 0,11 0,15
P.2.1 90 0,11 0,16 0,21
P.2.2 80 0,10 0,14 0,19
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16
P.3.1 60 0,09 0,13 0,17
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26
K.1.2 80 0,11 0,16 0,21
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25
K.2.2 80 0,11 0,16 0,21
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Forgácsolási irányértékek – WTX – 180
3xD furatmélység

180 típus
10 720 ...

Mutató-
szám

vc m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12
f f f

belső hűtéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 90 0,09 0,13 0,18
P.1.2 85 0,09 0,13 0,17
P.1.3 80 0,09 0,12 0,16
P.1.4 75 0,08 0,12 0,16
P.1.5 70 0,08 0,11 0,15
P.2.1 90 0,11 0,16 0,21
P.2.2 80 0,10 0,14 0,19
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16
P.3.1 60 0,09 0,13 0,17
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26
K.1.2 80 0,11 0,16 0,21
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25
K.2.2 80 0,11 0,16 0,21
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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Forgácsolási irányértékek – WTX – 180
5xD furatmélység

180 típus
10 721 ...

Mutató-
szám

vc m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12
f f f

belső hűtéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Ak korrekciós tényezők f (mm/ford.) előtoláshoz bekezdőfúrásnál

Munkadarab-felület 
dőlése Ak, 3xD-nél (10 720 ...) Ak, 5xD-nél (10 721 ...)

15° 0,5 0,25
30° 0,4 nem javasolt
45° 0,25 nem javasolt

Alkalmazási javaslat: 
 
Bekezdőfúrás csökkentett előtolással

1. Az f (mm/ford.) előtolást az Ak korrekciós tényezővel kell megszorozni

2. Bekezdőfúrás csökkentett előtolással addig, amíg a szerszám teljes 
átmérőben nem forgácsol, kb. 0,25xD mélységben

3. Ferde munkadarab-felületnél kétszeres f (mm/ford.) előtolással kell 
kiállni a furatból

Ez feltétlenül szükséges ahhoz, hogy a fúró a lehető legjobb 
teljesítménnyel dolgozzon!

4. A furatot f (mm/ford.) előtolással, kiemelés nélkül kell megmunkálni

Egyenes felületen (dőlésszög: 0°) WTX – 180 5xD fúróval történő 
bekezdőfúráskor vezetőfúró (WTX – UNI 3xD) használatát javasoljuk.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P.1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1   
M.2.1   
M.3.1   
K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Forgácsolási irányértékek – WPC – UNI
3xD furatmélység

UNI
11 600 ..., 11 603 ...

Mutató-
szám

vc m/min vc m/min Ø 1–1,5 Ø 1,5–2 Ø 2–3 Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12
f f f f f f

belső hűtés nélkül belső hűtéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P.1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1   
M.2.1   
M.3.1   
K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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Forgácsolási irányértékek – WPC – UNI
5xD furatmélység

UNI
11 606 ..., 11 609 ...

Mutató-
szám

vc m/min vc m/min Ø 1–1,5 Ø 1,5–2 Ø 2–3 Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12
f f f f f f

belső hűtés nélkül belső hűtéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Forgácsolási irányértékek – tömör keményfém NC központfúró
NC központfúró

NC-A
10 702 ..., 10 703 ...

Mutató-
szám

vc m/min Ø 2–3 Ø 3–4 Ø 4–5 Ø 5–6 Ø 6–8 Ø 8–10 Ø 10–12
f f f f f f f

belső hűtés nélkül mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell.

Tömör keményfém fúrók – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



1
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A 
fú

ró
 te

lje
sít

mé
ny

e (
kW

)

Fúróátmérő (mm)

Előtolás f (mm/ford.)
Fúró teljesítménye az átmérőre vonatkoztatva: vc = 80 m/min
Az anyag szakítószilárdsága: 600 N/mm2

Tengelyeltérés
A forgó munkadarab és az álló szerszám közötti tengelyeltérés 
maximum 0,04 mm lehet. Az ennél nagyobb tengelyeltérés 
csökkenti az éltartam-úthosszt, rontja a furatminőséget és 
szerszámtöréshez vezethet.

Körfutási hiba
Forgó szerszámoknál nem lehet nagyobb az értéke 
0,015 mm-nél.

Hűtés-kenés
Belső hűtésű szerszámoknál minimum 20 bar nyomásra van 
szükség. 
Kiváló minőségű félszintetikus vagy emulziós kenőanyagok 
használata javasolt, minimum 10%-os olajtartalommal és EP 
adalékokkal. Így hosszabb éltartam, jobb tűréspontosság és 
jobb felületi minőség érhető el. A hűtőcsatornák eltömődésének 
elkerülése érdekében finomszűrőrendszer használata javasolt.

Telibefúrás
Geometriai kialakításuknak köszönhetően tömör keményfém 
fúróink telibefúrásra is alkalmasak. 
Tömör keményfém fúróval ≤ 12xD furatmélységig központosítás 
és előfúrás nélkül végezhető a telibefúrás.

Horonykifutás
Minimum 1-1,5xD biztonsági távolságot kell tartani a munkadarab 
és a horonykifutás között, hogy biztosított legen az optimális forgá-
cselvezetés, és ezáltal elkerülhető legyen a forgácstorlódás 
és a szerszámtörés.

Kiemelés
A bent maradt, illetve az öblítéssel a furatba került forgácsok 
okozta törésveszély miatt kerülni kell a kiemelést.

Később alkalmazandó szerszámok
Kisebb átmérőjű szerszám használata esetén az önközpontosítás 
érdekében a furatban később alkalmazott szerszámoknak kisebb 
csúcsszöggel kell rendelkezniük, mint a megelőző szerszámoknak.

Megszakított forgácsolás
Ferde furatbelépés vagy -kilépés, illetve keresztfuratok esetén 
csökkenteni kell az előtolást.

A fúró kilépése
A nagymértékű sorjaképződés megakadályozása érdekében 
csökkenteni kell a vc és az f értéket.

Munkadarab-befogás
A szerszámtörés elkerülése érdekében figyelni kell a szakszerű, 
rezgés nélküli munkadarab-befogásra, illetve a munkadarab 
kihajlására.

Szerszámbefogás
Az optimális befogásnak köszönhetően nagyfokú furategyenesség 
és tűréspontosság (IT7-8) érhető el. 
A jó felületi minőségnek köszönhetően gyakran nincs is szükség 
dörzsárazásra.

Gépek méretezése
Vegye figyelembe az alábbi teljesítménydiagramot!

Forgácsolási értékek táblázata
A megfelelő forgácstörés (vessző alakú forgács készítése) 
érdekében ügyelni kell arra, hogy az előtolások ne legyenek kisebbek 
a forgácsolási táblázatban megadott alsó határértékeknél.

Fontos kritériumok a WTX fúrók alkalmazásához
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Furatmegmunkálás
Tömör keményfém fúrók – műszaki információk
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WTX – Micro – alkalmazási javaslat

Tűrések és szögek

Általános tanácsok

Vezetőfurat készítése A mélyfuratfúró belépése a vezetőfuratba

Mélyfuratfúrás A fúró kiemelése

	▲ Fordulatszám: 300 1/min (részben lehet balra forgó)
	▲ Belépési sebesség: kb. 1000 mm/min
	▲ Kapcsolja be a hűtést
	▲ A vezetőfurat fenekének elérése előtt 0,5-1,0 mm-rel növelje a paramétereket

	▲ Teljes furatmélységig, kiemelés nélkül 	▲ Húzza vissza a fúrót kb. 1xD mélységnyit
	▲ Csökkentse a fordulatszámot 300 1/min-re
	▲ Kilépési sebesség: kb. 1000 mm/min
	▲ A furat elhagyása előtt kapcsolja ki az emulziót

1 2

3 4

	▲ A vezetőfurat mélysége: min. 3xD
	▲ Ügyeljen arra, hogy az előkészített vezetőfurat forgácsmentes legyen, 

hogy elkerülje a mikro-mélyfuratfúró élének felütközését!

	▲ Függőleges megmunkálásnál, szabályos és egyenes felületek esetén a  
kiváló önközpontozásnak köszönhetően nincs szükség vezetőfuratra 1,0 mm 
átmérőtől 12xD hosszúságig. Vízszintes megmunkálásnál, szabálytalan és  
ferde felületek esetén vezetőfuratot kell készíteni. 
A WTX Micro 5xD fúrót javasoljuk vezetőfúrónak.

	▲ Vízszintes megmunkálásnál a mélyfuratfúró vezetőfuratba történő  
problémamentes bevezetéséhez 90°-os süllyesztést javasolunk,  
megfelelő NC süllyesztővel.

	▲ Függőleges megmunkálás esetén a fúrók 1,0 mm átmérőtől 12xD hosszúságig 
a fordulatszám csökkentése nélkül használhatóak a vezetőfuraton kívül.

	▲ Átmenőfuratoknál a furatból történő kilépés előtt 50%-kal csökkenteni kell a 
fordulatonkénti előtolást.

	▲ Hosszú forgácsot adó anyagoknál 10xD furatmélységtől szükség lehet a fúró 
kiemelésére 3xD mélységenként. A kiemelést (visszaállást) a vezetőfurat  
mélységének elérésekor kell elvégezni.

	▲ Mikrofúróknál a belső hűtőfurat kis átmérője miatt rendkívül fontos a  
hűtőfolyadék hatékony szűrése. 
< 2,0 mm átmérőjű fúró esetén ≤ 0,010 mm finomságú szűrő szükséges 
< 3,0 mm átmérőjű fúró esetén ≤ 0,020 mm finomságú szűrő szükséges 

	▲ Ahogy öregszik az emulzió, a hűtőfolyadékban lebegő részecskék és egyéb 
ultrafinom szennyezők rontják a hűtés hatékonyságát. Emiatt a hűtőfolyadék 
rendszeres cseréje javasolt.

	▲ A folyamatbiztos gyártáshoz maximális körfutási pontosságú és  
kiegyensúlyozottságú befogóeszközre van szükség. 
Körfutási pontosság: ≤ 0,003 mm 
Alkalmas nagy fordulatszám-tartományokra

	▲ A folyamatbiztos fúráshoz minimum 30 bar hűtőfolyadék-nyomásnak  
kell rendelkezésre állnia.

135°

128°

16
xD

 –
 3

0x
D

135°

128°

Δ1/2D Δ1/2D

A mélyfurat átmérője DCh6 tűrés
m6 tűrés

Mé
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Ve
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Ve
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tő
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ró

Legnagyobb méret

A vezetőfurat átmérője DC
Legkisebb méret

A vezetőfúró és a mélyfuratfúró egymást követő,  
sérülésmentes használatához a következőnek kell teljesülnie:  

∆D = a vezetőfurat átmérője (D) – a mélyfurat átmérője (D) > 0

Tömör keményfém fúrók
Műszaki információk
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Okok Megoldások

Sok sorja kilépéskor

Gyenge felületi minőség

Élsarok képlékeny alakváltozása

Kitöredezések az átmeneti részen, a csúcsnál és a főélen

Erős kopás a keresztélen

Főél kitöredezése

Élszalag kopása

Barázdaképződés a szerszám hátoldalán

Erős hátkopás

Sarokletörések

Élrátét
vc növelése 
élhossz csökkentése 
bevonatolás

vc túl kicsi 
főélkorrekció túl nagy 
bevonat nélküli él

befogás módosítása 
körfutás optimalizálása 
előtolás csökkentése

instabil körülmények 
körfutási hiba túl nagy 
megszakított forgácsolás

vc csökkentése 
előtolás növelése 
hátszög növelése

vc túl nagy 
előtolás túl kicsi 
hátszög túl kicsi

befogás módosítása 
körfutás ellenőrzése 
előtolás csökkentése 
nagyobb koncentrációjú emulzió vagy olaj

instabil körülmények 
körfutási hiba túl nagy 
megszakított forgácsolás 
abrazív anyag

stabilabb befogás 
körfutás ellenőrzése 
hátrafelé kúposodás (keskenyedés) növelése 
nagyobb koncentrációjú emulzió vagy olaj

instabil körülmények 
körfutási hiba túl nagy 
hátrafelé kúposítás (keskenyedés) túl kicsi 
nem megfelelő vagy túl híg emulzió

instabil körülmények 
megszakított forgácsolás 
nem megfelelő szerszámtípus 
maximális kopásméret túllépése

stabilabb befogás 
előtolás csökkentése 
szerszám optimalizálása 
gyakoribb szerszámcsere

vc növelése 
előtolás csökkentése 
él optimalizálása

vc túl kicsi 
előtolás túl nagy 
főélkorrekció túl nagy

hátszög növelése 
élek optimalizálása 
másik szerszám

hátszög túl kicsi 
főélkorrekció túl nagy 
nem megfelelő szerszám

vc csökkentése 
hűtőfolyadék mennyiségének növelése 
sarokletörés korrigálása

vc túl nagy 
túl kevés emulzió 
nincs, vagy nem megfelelő a csúcskorrigálás

körfutás ellenőrzése 
több emulzió 
befogás módosítása

a sugárirányú ütés túl nagy 
elégtelen hűtés 
labilis körülmények

előtolás csökkentése 
élhossz csökkentése

előtolás túl nagy 
főélkorrekció túl nagy

Tippek a tömör keményfém fúrókhoz

Tömör keményfém fúrók – műszaki információk
Furatmegmunkálás



01|46

Típusok áttekintése – WTX nagy teljesítményű fúrószerszámok
	▲ jó önközpontozás
	▲ optimális forgácstörés
	▲ jó körfutás
	▲ kiváló furategyenesség

	▲ kiváló felületi minőség
	▲ szűk furattűrések
	▲ kis felkeményedési hajlam az anyag külső rétegében
	▲ jó forgácskihordás, még nagyobb furatmélységek esetén is

UNI
	▲ nagy teljesítményű, tömör keményfém fúró minden  

anyaghoz 1200 N/mm²-ig

Ti
	▲ titán, titánötvözetek és nagy hőállóságú ötvözetek  

gazdaságos megmunkálásának szakértője

AL
	▲ nagy teljesítményű, tömör keményfém fúró kifejezetten  

alumínium, vörösréz és sárgaréz megmunkálásához
	▲ 6 élszalagos fejgeometria a legjobb furatminőség érdekében

180 	▲ ferde felületekhez 45°-ig és egyenes furatfenékhez

MINI
	▲ tömör keményfém mikrofúró a legkisebb furatok  

pontos elkészítéséhez, Ø 0,1 mm-től 2,9 mm-ig

MICRO
	▲ univerzális, nagy teljesítményű mikrofúró
	▲ egyedi geometria és bevonat
	▲ vezetőfúró a WTX Micro mélyfuratfúróhoz

A videószimbólummal ellátott szerszámokhoz termékvideó található a 
cutting.tools/hu/tipusok-attekintese-wtx címen.

Bevonatok

	▲ nanorétegű AlTiN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 1100 °C

Ti800

	▲ többrétegű TiAlN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 900 °C

	▲ gyémánthoz hasonló szénbevonat
	▲ kifejezetten nemvasfémek forgácsolásához
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 400 °C

	▲ mikroszerszámokhoz kifejlesztett, univerzális,  
AlCrN alapú, egyrétegű bevonat

	▲ nagyfokú ellenállás az oxidációval, hővel és  
kopással szemben

	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 1100 °C

	▲ egyedi, többrétegű bevonat
	▲ nagyfokú keménység és hőállóság
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 800 °C

	▲ egyedi, nanorétegű TiAlN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 1000 °C

TiAlN

DLC

DPX74M

DPA54

DPX74S

Tömör keményfém fúrók – műszaki információk
Furatmegmunkálás
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Monomax

Fullmax

Tömör keményfém dörzsárak

HSS dörzsárak

Dörzsárak áttekintése
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◼◻Ø DC P M K N S H O

	▲ utánállítható monoblokk dörzsár 3xD és 5xD kivitelben
	▲ utánélezhető és újra felszerelhető alaptest
	▲ minden szokványos anyaghoz

rövid 5,6 0– 12,00
H7

✓ ✓ ✓ ◼ 48–50● ● ● ● ○
1/100

hosszú
4,00–12,00 H7

✓ ✓ ✓ ◼ 57–62● ● ● ○ ○
2,96 – 12,03 1/100

0,59–12,05 1/100 ✓ ◼ 64● ○ ● ○ ○

	▲ HSS-E gépi dörzsár

0,95–12,00 1/100 ✓ ◻ 66+67● ○ ● ● ○ ●

3,76–12,00 1/100 ✓ ◻ 69● ○ ● ● ○ ●

	▲ nagy sebességű dörzsár rövid és hosszú kivitelben
	▲ dörzsárak acél, rozsdamentes és saválló acélok, öntvényanyagok,  

alumínium és edzett anyagok megmunkálásához 63 HRC-ig
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ ~DIN 6535 HA szerinti egységes szár

rövid
4,00–12,00 H7

✓ ✓ ✓ ◼ 51–56● ● ○ ○
2,96 – 12,03 1/100

	▲ univerzális tömör keményfém dörzsár belső hűtés nélkül
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ ~DIN 6535 HA szerinti egységes szár

0,59–12,05 1/100 ✓ ◻ 63● ○ ● ●

	▲ HSS-E NC gépi dörzsár
	▲ DIN 1835 A szerinti egységes szár

0,95–12,00 1/100 ✓ ◻ 65● ● ● ●

	▲ HSS-E automata dörzsár, DIN 8089 szerint

4,00–12,00 H7 ✓ ◻ 68● ○ ● ● ○ ●

További méretek és fúrók → főkatalógus, 4. fejezet (Dörzsárak és süllyesztőszerszámok)

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – tartalmi áttekintés
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Anyagalcsoport Mutató-
szám

P

Ötvözetlen acél

P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5

Gyengén ötvözött acél

P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4

Erősen ötvözött acél és 
erősen ötvözött 
szerszámacél

P.3.1
P.3.2
P.3.3

Rozsdamentes acél
P.4.1
P.4.2

M Rozsdamentes acél

M.1.1
M.2.1
M.3.1

K

Szürkeöntvény
K.1.1
K.1.2

Gömbgrafitos öntöttvas
K.2.1
K.2.2

Temperöntvény
K.3.1
K.3.2

N

Alakítható 
alumíniumötvözetek

N.1.1
N.1.2

Ötvözött 
alumíniumöntvények

N.2.1
N.2.2
N.2.3

Réz és rézötvözetek 
(bronz, sárgaréz)

N.3.1
N.3.2
N.3.3

Magnéziumötvözetek N.4.1

O Nemfém anyagok

O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

Ø 5,60 – 25,89 mm
KOMET szám (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17

Bekezdőrész ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706
Bekezdési szög 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°

Minőség / bevonat DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Cikkszám (3xD) 40 635 40 625 40 652 40 648 40 605 40 657 40 644 40 640

Preferált sorozat kapható ✓ ✓ ✓ ✓

Alkalmazás
Átmenőfurat Zsákfurat

 

*

 

*

● ● ○ ●

● ●

● ●

○ ●

○ ● ●

○ ● ●

● ●

○ ●

○ ○

Monomax – választási segítség

Alkalmazási területek: Fő alkalmazási terület ●
Másodlagos alkalmazási terület ○

* Megszakított forgácsolású furatokhoz használjon bevonatos keményfém dörzsárat!

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Monomax
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1
Monomax – Nagy sebességű dörzsár, rövid

	▲ utánállítható, a legkisebb furattűrésekhez
	▲ kopáskompenzálás a tűrésmezőn belül
	▲ furat elejére visszaállás 3-4-szeres előtolással lehetséges
	▲ IT 5 tűrésosztályig abszolút folyamatbiztos – már az első furattól

O
AL

L

DC

DCONMS
LP

R

f ≈
 0

,1
 m

m LU

DST DST DBG-P TiN DBC

56J.93 56J.93 56J.65 56J.71 56J.17
≤ 3xD ≤ 3xD ≤ 3xD ≤ 3xD ≤ 3xD
 45°  25°  45°  45°  45/8°

ASG3000 ASG4000 ASG0106 ASG3000 ASG0706
CERMET CERMET HM HM HM

Átmenőfurat Átmenőfurat Átmenőfurat Átmenőfurat Átmenőfurat

40 625 ... 40 635 ... 40 652 ... 40 605 ... 40 648 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP      
mm mm mm mm mm mm      

5,60 - 5,99 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

6,00 85 9,5 35 40 12 4  40625060  40635060  4065206000  40605060  4064806000 1)

6,01 - 7,99 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

8,00 85 9,5 35 40 12 4  40625080  40635080  4065208000  40605080  4064808000 1)

8,01 - 8,89 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

8,90 - 9,89 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

9,90 - 9,99 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

10,00 95 9,5 45 50 12 6  40625100  40635100  4065210000  40605100  4064810000 1)

10,01 - 11,99 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 2)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

12,00 95 9,5 45 50 12 6  40625120  40635120  4065212000  40605120  4064812000 1)
  

P ● ● ● ○  
M   ●   
K ● ○  ○  
N ○   ● ●
S      
H      
O     ○

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap / Minimális rendelési mennyiség: 2 darab → vc oldal: 71–74
2) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 20 munkanap / Minimális rendelési mennyiség: 2 darab

A szerszámot zsugorbefogóba rögzíteni tilos!

Az xxxx jelű termékek rendelésekor kérjük a kívánt átmérőt H7-ben megadni (pl. Ø 15,89 H7 → cikkszám: 40 635 1589)! 
Az összes többi átmérő és tűrésosztály kérésre kapható (pl. 18,5 + 0,025 vagy 18 N7).

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Monomax
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Monomax – Nagy sebességű dörzsár, rövid
	▲ utánállítható, a legkisebb furattűrésekhez
	▲ kopáskompenzálás a tűrésmezőn belül
	▲ furat elejére visszaállás 3-4-szeres előtolással lehetséges
	▲ IT 5 tűrésosztályig abszolút folyamatbiztos – már az első furattól

O
AL

L

DC

DCONMS
LP

R

f ≈
 0

,1
 m

m LU

DBG-P DBG-P DBC

56H.65 56H.65 56H.17
≤ 3xD ≤ 3xD ≤ 3xD
 45°  45°  45/8°

ASG0106 ASG3000 ASG0706
HM HM HM

Zsákfurat Zsákfurat Zsákfurat

40 644 ... 40 657 ... 40 640 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    
mm mm mm mm mm mm    

5,60 - 5,99 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

6,00 85 9,5 35 40 12 4  4064406000 1)  4065706000 1)  4064006000 1)

6,01 - 7,99 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

8,00 85 9,5 35 40 12 4  4064408000 1)  4065708000 1)  4064008000 1)

8,01 - 8,89 85 9,5 35 40 12 4  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

8,90 - 9,89 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

9,90 - 9,99 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

10,00 95 9,5 45 50 12 6  4064410000 1)  4065710000 1)  4064010000 1)

10,01 - 11,99 95 9,5 45 50 12 6  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)  xxxxxxxxx 1)

12,00 95 9,5 45 50 12 6  4064412000 1)  4065712000 1)  4064012000 1)
  

P ● ●  
M ●   
K  ●  
N   ●
S    
H    
O   ○

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap / Minimális rendelési mennyiség: 2 darab → vc oldal: 71–74

A szerszámot zsugorbefogóba rögzíteni tilos!

Az xxxx jelű termékek rendelésekor kérjük a kívánt átmérőt H7-ben megadni (pl. Ø 15,89 H7 → cikkszám: 40 644 1589)! 
Az összes többi átmérő és tűrésosztály kérésre kapható (pl. 18,5 + 0,025 vagy 18 N7).

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Monomax
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1
Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, rövid

	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok

UNI

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

NEW

DBG-U

51P.57
HA

balos emelkedésű horony
 30°

ASG2210
Tömör keményfém

Átmenőfurat

40 483 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  
mm mm mm mm mm mm  

4 50 12 24 28 4 4  4048304000
5 64 12 31 36 6 4  4048305000
6 64 12 31 36 6 4  4048306000
7 70 16 31 36 8 6  4048307000
8 70 16 31 36 8 6  4048308000
9 80 16 35 40 10 6  4048309000
10 80 16 35 40 10 6  4048310000
11 90 20 40 45 12 6  4048311000
12 90 20 40 45 12 6  4048312000

  

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

→ vc oldal: 75

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax
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Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, rövid
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok
	▲ tűrés: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

UNI

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

NEW

DBG-U

51P.57
HA

balos emelkedésű horony
 30°

ASG2210
Tömör keményfém

Átmenőfurat

40 489 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm mm  
2,96 - 3,96 50 12 24 28 4 4  xxxxxxxxxx1)

3,97 50 12 24 28 4 4  4048903970
3,98 50 12 24 28 4 4  4048903980
3,99 50 12 24 28 4 4  4048903990
4,00 50 12 24 28 4 4  4048904000
4,01 50 12 24 28 4 4  4048904010
4,02 50 12 24 28 4 4  4048904020
4,03 50 12 24 28 4 4  4048904030

4,04 - 4,05 50 12 24 28 4 4  xxxxxxxxxx1)

4,06 - 4,96 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx1)

4,97 64 12 31 36 6 4  4048904970
4,98 64 12 31 36 6 4  4048904980
4,99 64 12 31 36 6 4  4048904990
5,00 64 12 31 36 6 4  4048905000
5,01 64 12 31 36 6 4  4048905010
5,02 64 12 31 36 6 4  4048905020
5,03 64 12 31 36 6 4  4048905030

5,04 - 5,96 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx1)

5,97 64 12 31 36 6 4  4048905970
5,98 64 12 31 36 6 4  4048905980
5,99 64 12 31 36 6 4  4048905990
6,00 64 12 31 36 6 4  4048906000
6,01 64 12 31 36 6 4  4048906010
6,02 64 12 31 36 6 4  4048906020
6,03 64 12 31 36 6 4  4048906030

6,04 - 6,05 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx1)

6,06 - 7,96 70 16 31 36 8 6  xxxxxxxxxx1)

7,97 70 16 31 36 8 6  4048907970
7,98 70 16 31 36 8 6  4048907980
7,99 70 16 31 36 8 6  4048907990

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap → vc oldal: 75

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük megadni a kívánt átmérőt (pl. Ø 8,82 mm → cikkszám: 40 489 08820)!

folytatás a következő oldalon

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax



01|53

1
Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, rövid

	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok
	▲ tűrés: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

UNI

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

NEW

DBG-U

51P.57
HA

balos emelkedésű horony
 30°

ASG2210
Tömör keményfém

Átmenőfurat

40 489 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm mm  
8,00 70 16 31 36 8 6  4048908000
8,01 70 16 31 36 8 6  4048908010
8,02 70 16 31 36 8 6  4048908020
8,03 70 16 31 36 8 6  4048908030

8,04 - 8,05 70 16 31 36 8 6  xxxxxxxxxx1)

8,06 - 9,96 80 16 35 40 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,97 80 16 35 40 10 6  4048909970
9,98 80 16 35 40 10 6  4048909980
9,99 80 16 35 40 10 6  4048909990
10,00 80 16 35 40 10 6  4048910000
10,01 80 16 35 40 10 6  4048910010
10,02 80 16 35 40 10 6  4048910020
10,03 80 16 35 40 10 6  4048910030

10,04 - 10,05 80 16 35 40 10 6  xxxxxxxxxx1)

10,06 - 11,96 90 20 40 45 12 6  xxxxxxxxxx1)

11,97 90 20 40 45 12 6  4048911970
11,98 90 20 40 45 12 6  4048911980
11,99 90 20 40 45 12 6  4048911990
12,00 90 20 40 45 12 6  4048912000
12,01 90 20 40 45 12 6  4048912010
12,02 90 20 40 45 12 6  4048912020
12,03 90 20 40 45 12 6  4048912030

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap → vc oldal: 75

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük megadni a kívánt átmérőt (pl. Ø 8,82 mm → cikkszám: 40 489 08820)!

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax
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Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, rövid
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok

UNI
L 

LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

NEW

DBG-U

51M.57
HA

egyenes horonnyal
 60°

ASG2110
Tömör keményfém

Zsákfurat

40 481 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  
mm mm mm mm mm mm  

4 50 12 24 28 4 4  4048104000
5 64 12 31 36 6 4  4048105000
6 64 12 31 36 6 4  4048106000
7 70 16 31 36 8 6  4048107000
8 70 16 31 36 8 6  4048108000
9 80 16 35 40 10 6  4048109000
10 80 16 35 40 10 6  4048110000
11 90 20 40 45 12 6  4048111000
12 90 20 40 45 12 6  4048112000

  

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

→ vc oldal: 75

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax
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1
Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, rövid

	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok
	▲ tűrés: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

UNI
L 

LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

NEW

DBG-U

51M.57
HA

egyenes horonnyal
 60°

ASG2110
Tömör keményfém

Zsákfurat

40 488 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm mm  
2,96 - 3,96 50 12 24 28 4 4  xxxxxxxxxx1)

3,97 50 12 24 28 4 4  4048803970
3,98 50 12 24 28 4 4  4048803980
3,99 50 12 24 28 4 4  4048803990
4,00 50 12 24 28 4 4  4048804000
4,01 50 12 24 28 4 4  4048804010
4,02 50 12 24 28 4 4  4048804020
4,03 50 12 24 28 4 4  4048804030

4,04 - 4,05 50 12 24 28 4 4  xxxxxxxxxx1)

4,06 - 4,96 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx1)

4,97 64 12 31 36 6 4  4048804970
4,98 64 12 31 36 6 4  4048804980
4,99 64 12 31 36 6 4  4048804990
5,00 64 12 31 36 6 4  4048805000
5,01 64 12 31 36 6 4  4048805010
5,02 64 12 31 36 6 4  4048805020
5,03 64 12 31 36 6 4  4048805030

5,04 - 5,96 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx1)

5,97 64 12 31 36 6 4  4048805970
5,98 64 12 31 36 6 4  4048805980
5,99 64 12 31 36 6 4  4048805990
6,00 64 12 31 36 6 4  4048806000
6,01 64 12 31 36 6 4  4048806010
6,02 64 12 31 36 6 4  4048806020
6,03 64 12 31 36 6 4  4048806030

6,04 - 6,05 64 12 31 36 6 4  xxxxxxxxxx1)

6,06 - 7,96 70 16 31 36 8 6  xxxxxxxxxx1)

7,97 70 16 31 36 8 6  4048807970
7,98 70 16 31 36 8 6  4048807980
7,99 70 16 31 36 8 6  4048807990

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap → vc oldal: 75

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük megadni a kívánt átmérőt (pl. Ø 8,82 mm → cikkszám: 40 488 08820)!

folytatás a következő oldalon

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax



01|56

Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, rövid
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok
	▲ tűrés: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

UNI
L 

LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

NEW

DBG-U

51M.57
HA

egyenes horonnyal
 60°

ASG2110
Tömör keményfém

Zsákfurat

40 488 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm mm  
8,00 70 16 31 36 8 6  4048808000
8,01 70 16 31 36 8 6  4048808010
8,02 70 16 31 36 8 6  4048808020
8,03 70 16 31 36 8 6  4048808030

8,04 - 8,05 70 16 31 36 8 6  xxxxxxxxxx1)

8,06 - 9,96 80 16 35 40 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,97 80 16 35 40 10 6  4048809970
9,98 80 16 35 40 10 6  4048809980
9,99 80 16 35 40 10 6  4048809990
10,00 80 16 35 40 10 6  4048810000
10,01 80 16 35 40 10 6  4048810010
10,02 80 16 35 40 10 6  4048810020
10,03 80 16 35 40 10 6  4048810030

10,04 - 10,05 80 16 35 40 10 6  xxxxxxxxxx1)

10,06 - 11,96 90 20 40 45 12 6  xxxxxxxxxx1)

11,97 90 20 40 45 12 6  4048811970
11,98 90 20 40 45 12 6  4048811980
11,99 90 20 40 45 12 6  4048811990
12,00 90 20 40 45 12 6  4048812000
12,01 90 20 40 45 12 6  4048812010
12,02 90 20 40 45 12 6  4048812020
12,03 90 20 40 45 12 6  4048812030

P ●
M ●
K ●
N ○
S ○
H ○
O  

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap → vc oldal: 75

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük megadni a kívánt átmérőt (pl. Ø 8,82 mm → cikkszám: 40 488 08820)!

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax



01|57

1
Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, hosszú

	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok

L 
LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52P.57 52S.44 52N.17
HA HA HA

balos emelkedésű horony balos emelkedésű horony egyenes horonnyal
 30°  30°  30°

ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tömör keményfém Tömör keményfém Tömör keményfém

Átmenőfurat Átmenőfurat Átmenőfurat

40 484 ... 40 401 ... 40 471 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    
mm mm mm mm mm mm    

4 60 12 28 32 4 4  4048404000  4040104000  4047104000
5 76 12 35 40 6 4  4048405000  4040105000  4047105000
6 76 12 35 40 6 4  4048406000  4040106000  4047106000
7 101 16 60 65 8 6  4048407000  4040107000  4047107000
8 101 16 60 65 8 6  4048408000  4040108000  4047108000
9 108 16 63 68 10 6  4048409000  4040109000  4047109000
10 108 16 63 68 10 6  4048410000  4040110000  4047110000
11 130 20 80 85 12 6  4048411000  4040111000  4047111000
12 130 20 80 85 12 6  4048412000  4040112000  4047112000

  

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

→ vc oldal: 76+77

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax



01|58

Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, hosszú
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok
	▲ tűrés: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

L 
LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52P.57 52S.44 52N.17
HA HA HA

balos emelkedésű horony balos emelkedésű horony egyenes horonnyal
 30°  30°  30°

ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tömör keményfém Tömör keményfém Tömör keményfém

Átmenőfurat Átmenőfurat Átmenőfurat

40 486 ... 40 403 ... 40 473 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    

mm mm mm mm mm mm    
2,96 - 3,96 60 12 28 32 4 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

3,97 60 12 28 32 4 4  4048603970  4040303970  4047303970 1)

3,98 60 12 28 32 4 4  4048603980  4040303980  40473039801)

3,99 60 12 28 32 4 4  4048603990  4040303990  4047303990 1)

4,00 60 12 28 32 4 4  4048604000  4040304000  4047304000 1)

4,01 60 12 28 32 4 4  4048604010  4040304010  4047304010 1)

4,02 60 12 28 32 4 4  4048604020  4040304020  4047304020 1)

4,03 60 12 28 32 4 4  4048604030  4040304030  4047304030 1)

4,04 - 4,05 60 12 28 32 4 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

4,06 - 4,96 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

4,97 76 12 35 40 6 4  4048604970  4040304970  4047304970 1)

4,98 76 12 35 40 6 4  4048604980  4040304980  40473049801)

4,99 76 12 35 40 6 4  4048604990  4040304990  4047304990 1)

5,00 76 12 35 40 6 4  4048605000  4040305000  4047305000 1)

5,01 76 12 35 40 6 4  4048605010  4040305010  4047305010 1)

5,02 76 12 35 40 6 4  4048605020  4040305020  4047305020 1)

5,03 76 12 35 40 6 4  4048605030  4040305030  4047305030 1)

5,04 - 5,96 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

5,97 76 12 35 40 6 4  4048605970  4040305970  4047305970 1)

5,98 76 12 35 40 6 4  4048605980  4040305980  40473059801)

5,99 76 12 35 40 6 4  4048605990  4040305990  4047305990 1)

6,00 76 12 35 40 6 4  4048606000  4040306000  4047306000 1)

6,01 76 12 35 40 6 4  4048606010  4040306010  4047306010 1)

6,02 76 12 35 40 6 4  4048606020  4040306020  4047306020 1)

6,03 76 12 35 40 6 4  4048606030  4040306030  4047306030 1)

6,04 - 6,05 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

6,06 - 7,96 101 16 60 65 8 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

7,97 101 16 60 65 8 6  4048607970  4040307970  4047307970 1)

7,98 101 16 60 65 8 6  4048607980  4040307980  40473079801)

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap → vc oldal: 76+77
2) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 32 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük megadni a kívánt átmérőt (pl. Ø 8,82 mm → cikkszám: 40 486 08820)!

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax

Folytatás a következő oldalon



01|59

1
Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, hosszú

	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok
	▲ tűrés: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

L 
LU

O
AL

LP
R

DC

DCONMS  

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52P.57 52S.44 52N.17
HA HA HA

balos emelkedésű horony balos emelkedésű horony egyenes horonnyal
 30°  30°  30°

ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tömör keményfém Tömör keményfém Tömör keményfém

Átmenőfurat Átmenőfurat Átmenőfurat

40 486 ... 40 403 ... 40 473 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    

mm mm mm mm mm mm    
7,99 101 16 60 65 8 6  4048607990  4040307990  4047307990 1)

8,00 101 16 60 65 8 6  4048608000  4040308000  40473080001)

8,01 101 16 60 65 8 6  4048608010  4040308010  40473080101)

8,02 101 16 60 65 8 6  4048608020  4040308020  40473080201)

8,03 101 16 60 65 8 6  4048608030  4040308030  40473080301)

8,04 - 8,05 101 16 60 65 8 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

8,06 - 9,96 108 16 63 68 10 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

9,97 108 16 63 68 10 6  4048609970  4040309970  4047309970 1)

9,98 108 16 63 68 10 6  4048609980  4040309980  40473099801)

9,99 108 16 63 68 10 6  4048609990  4040309990  4047309990 1)

10,00 108 16 63 68 10 6  4048610000  4040310000  4047310000 1)

10,01 108 16 63 68 10 6  4048610010  4040310010  4047310010 1)

10,02 108 16 63 68 10 6  4048610020  4040310020  4047310020 1)

10,03 108 16 63 68 10 6  4048610030  4040310030  4047310030 1)

10,04 - 10,05 108 16 63 68 10 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

10,06 - 11,96 130 20 80 85 12 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

11,97 130 20 80 85 12 6  4048611970  4040311970  4047311970 1)

11,98 130 20 80 85 12 6  4048611980  4040311980  40473119801)

11,99 130 20 80 85 12 6  4048611990  4040311990  4047311990 1)

12,00 130 20 80 85 12 6  4048612000  4040312000  4047312000 1)

12,01 130 20 80 85 12 6  4048612010  4040312010  4047312010 1)

12,02 130 20 80 85 12 6  4048612020  4040312020  4047312020 1)

12,03 130 20 80 85 12 6  4048612030  4040312030  4047312030 1)

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap → vc oldal: 76+77
2) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 32 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük megadni a kívánt átmérőt (pl. Ø 8,82 mm → cikkszám: 40 486 08820)!

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax



01|60

Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, hosszú
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52M.57 52T.45 52Q.17
HA HA HA

egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
 60°  45°  60°

ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tömör keményfém Tömör keményfém Tömör keményfém

Zsákfurat Zsákfurat Zsákfurat

40 485 ... 40 402 ... 40 472 ...
DC H7 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    
mm mm mm mm mm mm    

4 60 12 28 32 4 4  4048504000  4040204000  4047204000
5 76 12 35 40 6 4  4048505000  4040205000  4047205000
6 76 12 35 40 6 4  4048506000  4040206000  4047206000
7 101 16 60 65 8 6  4048507000  4040207000  4047207000
8 101 16 60 65 8 6  4048508000  4040208000  4047208000
9 108 16 63 68 10 6  4048509000  4040209000  4047209000
10 108 16 63 68 10 6  4048510000  4040210000  4047210000
11 130 20 80 85 12 6  4048511000  4040211000  4047211000
12 130 20 80 85 12 6  4048512000  4040212000  4047212000

  

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

→ vc oldal: 76+77

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax



01|61

1
Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, hosszú

	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok
	▲ tűrés: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52M.57 52T.45 52Q.17
HA HA HA

egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
 60°  45°  60°

ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tömör keményfém Tömör keményfém Tömör keményfém

Zsákfurat Zsákfurat Zsákfurat

40 487 ... 40 404 ... 40 474 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    

mm mm mm mm mm mm    
2,96 - 3,96 60 12 28 32 4 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

3,97 60 12 28 32 4 4  4048703970  4040403970  4047403970 1)

3,98 60 12 28 32 4 4  4048703980  4040403980  40474039801)

3,99 60 12 28 32 4 4  4048703990  4040403990  4047403990 1)

4,00 60 12 28 32 4 4  4048704000  4040404000  4047404000 1)

4,01 60 12 28 32 4 4  4048704010  4040404010  4047404010 1)

4,02 60 12 28 32 4 4  4048704020  4040404020  4047404020 1)

4,03 60 12 28 32 4 4  4048704030  4040404030  4047404030 1)

4,04 - 4,05 60 12 28 32 4 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

4,06 - 4,96 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

4,97 76 12 35 40 6 4  4048704970  4040404970  4047404970 1)

4,98 76 12 35 40 6 4  4048704980  4040404980  40474049801)

4,99 76 12 35 40 6 4  4048704990  4040404990  4047404990 1)

5,00 76 12 35 40 6 4  4048705000  4040405000  4047405000 1)

5,01 76 12 35 40 6 4  4048705010  4040405010  4047405010 1)

5,02 76 12 35 40 6 4  4048705020  4040405020  4047405020 1)

5,03 76 12 35 40 6 4  4048705030  4040405030  4047405030 1)

5,04 - 5,96 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

5,97 76 12 35 40 6 4  4048705970  4040405970  4047405970 1)

5,98 76 12 35 40 6 4  4048705980  4040405980  40474059801)

5,99 76 12 35 40 6 4  4048705990  4040405990  4047405990 1)

6,00 76 12 35 40 6 4  4048706000  4040406000  4047406000 1)

6,01 76 12 35 40 6 4  4048706010  4040406010  4047406010 1)

6,02 76 12 35 40 6 4  4048706020  4040406020  4047406020 1)

6,03 76 12 35 40 6 4  4048706030  4040406030  4047406030 1)

6,04 - 6,05 76 12 35 40 6 4  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

6,06 - 7,96 101 16 60 65 8 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

7,97 101 16 60 65 8 6  4048707970  4040407970  4047407970 1)

7,98 101 16 60 65 8 6  4048707980  4040407980  40474079801)

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap → vc oldal: 76+77
2) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 32 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük megadni a kívánt átmérőt (pl. Ø 8,82 mm → cikkszám: 40 487 08820)!

folytatás a következő oldalon

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax
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Fullmax – Nagy teljesítményű gépi dörzsár, hosszú
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ nagy sebességű megmunkáláshoz tervezve
	▲ speciális geometriák és bevonatok
	▲ tűrés: Ø 2,96 – 5,96 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,97 – 20,05 mm = +0,005 mm

DC

DCONMS  

L 
LU

O
AL

LP
R

UNI VA ALU

DBG-U DBQ DBC-N

52M.57 52T.45 52Q.17
HA HA HA

egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
 60°  45°  60°

ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tömör keményfém Tömör keményfém Tömör keményfém

Zsákfurat Zsákfurat Zsákfurat

40 487 ... 40 404 ... 40 474 ...
DC +0,004/+0,005 OAL L LU LPR DCONMS h6 ZEFP    

mm mm mm mm mm mm    
7,99 101 16 60 65 8 6  4048707990  4040407990  4047407990 1)

8,00 101 16 60 65 8 6  4048708000  4040408000  40474080001)

8,01 101 16 60 65 8 6  4048708010  4040408010  40474080101)

8,02 101 16 60 65 8 6  4048708020  4040408020  40474080201)

8,03 101 16 60 65 8 6  4048708030  4040408030  40474080301)

8,04 - 8,05 101 16 60 65 8 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

8,06 - 9,96 108 16 63 68 10 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

9,97 108 16 63 68 10 6  4048709970  4040409970  4047409970 1)

9,98 108 16 63 68 10 6  4048709980  4040409980  40474099801)

9,99 108 16 63 68 10 6  4048709990  4040409990  4047409990 1)

10,00 108 16 63 68 10 6  4048710000  4040410000  4047410000 1)

10,01 108 16 63 68 10 6  4048710010  4040410010  4047410010 1)

10,02 108 16 63 68 10 6  4048710020  4040410020  4047410020 1)

10,03 108 16 63 68 10 6  4048710030  4040410030  4047410030 1)

10,04 - 10,05 108 16 63 68 10 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

10,06 - 11,96 130 20 80 85 12 6  xxxxxxxxxx1)  xxxxxxxxxx2)  xxxxxxxxxx1)

11,97 130 20 80 85 12 6  4048711970  4040411970  4047411970 1)

11,98 130 20 80 85 12 6  4048711980  4040411980  40474119801)

11,99 130 20 80 85 12 6  4048711990  4040411990  4047411990 1)

12,00 130 20 80 85 12 6  4048712000  4040412000  4047412000 1)

12,01 130 20 80 85 12 6  4048712010  4040412010  4047412010 1)

12,02 130 20 80 85 12 6  4048712020  4040412020  4047412020 1)

12,03 130 20 80 85 12 6  4048712030  4040412030  4047412030 1)

P ● ●  
M ● ●  
K ●   
N ○  ●
S ○   
H ○   
O   ○

1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 25 munkanap → vc oldal: 76+77
2) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / Szállítási idő: 32 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük megadni a kívánt átmérőt (pl. Ø 8,82 mm → cikkszám: 40 487 08820)!

Furatmegmunkálás
Dörzsárak – Fullmax
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1

NC
100

L

DC

O
AL

LU

DCONMS

~HA
balos emelkedésű horony
Tömör keményfém

40 430 ...
DC +0,004 OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm  
0,59 - 0,64 45 5 7,5 3 4  xxxxxxxxxx1)

0,65 - 0,74 45 5 7,5 3 4  xxxxxxxxxx1)

0,75 - 0,84 45 6 8,0 3 4  xxxxxxxxxx1)

0,85 - 0,95 45 6 8,0 3 4  xxxxxxxxxx1)

0,96 50 6 17,5 3 3  4043000960 1)

0,97 50 6 17,5 3 3  4043000970 1)

0,98 50 6 17,5 3 3  40430009802)

0,99 50 6 17,5 3 3  4043000990 2)

1,00 50 6 17,5 3 3  4043001000 2)

1,01 50 6 17,5 3 3  4043001010 2)

1,02 50 6 17,5 3 3  4043001020 2)

1,03 50 6 17,5 3 3  4043001030 2)

1,04 - 1,06 50 6 17,5 3 3  xxxxxxxxxx2)

1,07 - 1,18 50 9 17,5 3 3  xxxxxxxxxx2)

1,19 - 1,32 50 9 17,5 3 3  xxxxxxxxxx2)

1,33 - 1,50 50 9 18,0 3 3  xxxxxxxxxx2)

1,51 - 1,70 50 10 18,0 3 3  xxxxxxxxxx2)

1,71 - 1,90 50 11 18,5 3 4  xxxxxxxxxx2)

1,91 - 1,97 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx2)

1,98 50 12 18,5 3 4  4043001980
1,99 50 12 18,5 3 4  4043001990
2,00 50 12 18,5 3 4  4043002000
2,01 50 12 18,5 3 4  4043002010
2,02 50 12 18,5 3 4  4043002020
2,03 50 12 18,5 3 4  4043002030

2,04 - 2,12 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx2)

2,13 - 2,36 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx2)

2,37 - 2,47 60 16 29,0 3 4  xxxxxxxxxx2)

2,48 60 16 29,0 3 4  4043002480
2,49 60 16 29,0 3 4  4043002490
2,50 60 16 29,0 3 4  4043002500
2,51 60 16 29,0 3 4  4043002510
2,52 60 16 29,0 3 4  4043002520
2,53 60 16 29,0 3 4  4043002530

2,54 - 2,65 60 16 29,0 3 4  xxxxxxxxxx2)

2,66 - 2,80 65 17 33,0 4 6  xxxxxxxxxx2)

2,81 - 2,96 65 17 33,0 4 6  xxxxxxxxxx2)

2,97 65 17 33,0 4 6  4043002970
2,98 65 17 33,0 4 6  4043002980
2,99 65 17 33,0 4 6  4043002990
3,00 65 17 33,0 4 6  4043003000
3,01 65 17 33,0 4 6  4043003010
3,02 65 17 33,0 4 6  4043003020
3,03 65 17 33,0 4 6  4043003030

3,04 - 3,35 65 18 33,0 4 6  xxxxxxxxxx2)

3,36 - 3,75 75 18 43,0 4 6  xxxxxxxxxx2)

3,76 - 3,96 75 19 43,0 4 6  xxxxxxxxxx2)

3,97 75 19 43,0 4 6  4043003970
3,98 75 19 43,0 4 6  4043003980
3,99 75 19 43,0 4 6  4043003990
4,00 75 19 43,0 4 6  4043004000
4,01 75 19 43,0 4 6  4043004010
4,02 75 19 43,0 4 6  4043004020
4,03 75 19 43,0 4 6  4043004030

4,04 - 4,25 75 19 43,0 4 6  xxxxxxxxxx2)

4,26 - 4,75 80 21 39,0 6 6  xxxxxxxxxx2)

4,76 - 4,96 93 23 52,0 6 6  xxxxxxxxxx2)

4,97 93 23 52,0 6 6  4043004970
4,98 93 23 52,0 6 6  4043004980
4,99 93 23 52,0 6 6  4043004990

NC gépi dörzsár, DIN 8093-2B
	▲ 0,01 mm-enként növekvő méretekben
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ Ø 0,6–0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonló
	▲ Ø 0,95–3,75 mm, kétoldali központosító csúccsal

	▲ Ø 3,76–12,05 mm, belső központtal

40 430 ...
DC +0,004 OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm  
5,00 93 23 52,0 6 6  4043005000
5,01 93 23 52,0 6 6  4043005010
5,02 93 23 52,0 6 6  4043005020
5,03 93 23 52,0 6 6  4043005030

5,04 - 5,30 93 23 52,0 6 6  xxxxxxxxxx2)

5,31 - 5,96 93 26 53,0 6 6  xxxxxxxxxx2)

5,97 93 26 53,0 6 6  4043005970
5,98 93 26 53,0 6 6  4043005980
5,99 93 26 53,0 6 6  4043005990
6,00 93 26 53,0 6 6  4043006000
6,01 93 26 53,0 6 6  4043006010
6,02 93 26 53,0 6 6  4043006020
6,03 93 26 53,0 6 6  4043006030

6,04 - 6,70 101 28 61,0 6 6  xxxxxxxxxx2)

6,71 - 7,50 109 31 68,0 8 6  xxxxxxxxxx2)

7,51 - 7,96 117 33 77,0 8 6  xxxxxxxxxx2)

7,97 117 33 77,0 8 6  4043007970
7,98 117 33 77,0 8 6  4043007980
7,99 117 33 77,0 8 6  4043007990
8,00 117 33 77,0 8 6  4043008000
8,01 117 33 77,0 8 6  4043008010
8,02 117 33 77,0 8 6  4043008020
8,03 117 33 77,0 8 6  4043008030
8,04 117 33 77,0 8 6  4043008040

8,05 - 8,50 117 33 77,0 8 6  xxxxxxxxxx2)

8,51 - 9,04 125 36 80,0 10 6  xxxxxxxxxx2)

9,05 - 9,50 125 36 80,0 10 6  xxxxxxxxxx2)

9,51 - 9,96 133 38 88,0 10 6  xxxxxxxxxx2)

9,97 133 38 88,0 10 6  4043009970
9,98 133 38 88,0 10 6  4043009980
9,99 133 38 88,0 10 6  4043009990
10,00 133 38 88,0 10 6  4043010000
10,01 133 38 88,0 10 6  4043010010
10,02 133 38 88,0 10 6  4043010020
10,03 133 38 88,0 10 6  4043010030
10,04 133 38 88,0 10 6  4043010040
10,05 133 38 88,0 10 6  4043010050

10,06 - 10,60 133 38 88,0 10 6  xxxxxxxxxx2)

10,61 - 11,80 142 41 97,0 10 6  xxxxxxxxxx2)

11,81 - 11,96 151 44 100,0 12 6  xxxxxxxxxx2)

11,97 151 44 100,0 12 6  4043011970
11,98 151 44 100,0 12 6  4043011980
11,99 151 44 100,0 12 6  4043011990
12,00 151 44 100,0 12 6  4043012000
12,01 151 44 100,0 12 6  4043012010
12,02 151 44 100,0 12 6  4043012020
12,03 151 44 100,0 12 6  4043012030
12,04 151 44 100,0 12 6  4043012040
12,05 151 44 100,0 12 6  4043012050

P ●
M  
K ○
N ●
S  
H  
O ●

→ vc oldal: 78
1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / 
Szállítási idő: 12 munkanap / Minimális rendelési mennyiség: 3 darab
2) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / 
Szállítási idő: 12 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. 
A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük a kívánt átmérő megadását! 
(pl. Ø 8,05 mm → cikkszám: 40 430 08050)!

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém dörzsárak



01|64

NC
100 TiAlN

L

DC

O
AL

LU

DCONMS

~HA
balos emelkedésű horony
Tömör keményfém

40 431 ...
DC +0,004 OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm  
1,00 50 6 17,5 3 3  4043101000 1)

1,01 50 6 17,5 3 3  4043101010 1)

1,02 50 6 17,5 3 3  4043101020 1)

1,03 50 6 17,5 3 3  4043101030 1)

1,04 - 1,06 50 6 17,5 3 3  xxxxxxxxxx1)

1,07 - 1,18 50 9 17,5 3 3  xxxxxxxxxx1)

1,19 - 1,32 50 9 17,5 3 3  xxxxxxxxxx1)

1,33 - 1,50 50 9 18,0 3 3  xxxxxxxxxx1)

1,51 - 1,70 50 10 18,0 3 3  xxxxxxxxxx1)

1,71 - 1,90 50 11 18,5 3 4  xxxxxxxxxx1)

1,91 - 1,97 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx1)

1,98 50 12 18,5 3 4  4043101980
1,99 50 12 18,5 3 4  4043101990
2,00 50 12 18,5 3 4  4043102000
2,01 50 12 18,5 3 4  4043102010
2,02 50 12 18,5 3 4  4043102020
2,03 50 12 18,5 3 4  4043102030

2,04 - 2,12 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx1)

2,13 - 2,36 50 12 18,5 3 4  xxxxxxxxxx1)

2,37 - 2,47 60 16 29,0 3 4  xxxxxxxxxx1)

2,48 60 16 29,0 3 4  4043102480
2,49 60 16 29,0 3 4  4043102490
2,50 60 16 29,0 3 4  4043102500
2,51 60 16 29,0 3 4  4043102510
2,52 60 16 29,0 3 4  4043102520
2,53 60 16 29,0 3 4  4043102530

2,54 - 2,65 60 16 29,0 3 4  xxxxxxxxxx1)

2,66 - 2,80 65 17 33,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

2,81 - 2,96 65 17 33,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

2,97 65 17 33,0 4 6  4043102970
2,98 65 17 33,0 4 6  4043102980
2,99 65 17 33,0 4 6  4043102990
3,00 65 17 33,0 4 6  4043103000
3,01 65 17 33,0 4 6  4043103010
3,02 65 17 33,0 4 6  4043103020
3,03 65 17 33,0 4 6  4043103030

3,04 - 3,35 65 18 33,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

3,36 - 3,75 75 18 43,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

3,76 - 3,96 75 19 43,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

3,97 75 19 43,0 4 6  4043103970
3,98 75 19 43,0 4 6  4043103980
3,99 75 19 43,0 4 6  4043103990
4,00 75 19 43,0 4 6  4043104000
4,01 75 19 43,0 4 6  4043104010
4,02 75 19 43,0 4 6  4043104020
4,03 75 19 43,0 4 6  4043104030

4,04 - 4,25 75 19 43,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

4,26 - 4,75 80 21 39,0 6 6  xxxxxxxxxx1)

4,76 - 4,96 93 23 52,0 6 6  xxxxxxxxxx1)

4,97 93 23 52,0 6 6  4043104970
4,98 93 23 52,0 6 6  4043104980
4,99 93 23 52,0 6 6  4043104990
5,00 93 23 52,0 6 6  4043105000
5,01 93 23 52,0 6 6  4043105010
5,02 93 23 52,0 6 6  4043105020
5,03 93 23 52,0 6 6  4043105030

5,04 - 5,30 93 23 52,0 6 6  xxxxxxxxxx1)

5,31 - 5,96 93 26 53,0 6 6  xxxxxxxxxx1)

5,97 93 26 53,0 6 6  4043105970
5,98 93 26 53,0 6 6  4043105980

NC gépi dörzsár, DIN 8093-2B
	▲ 0,01 mm-enként növekvő méretekben
	▲ rendkívül egyenlőtlen fogosztás
	▲ Ø 0,6–0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonló
	▲ Ø 0,95–3,75 mm, kétoldali központosító csúccsal

	▲ Ø 3,76–12,05 mm, belső központtal

40 431 ...
DC +0,004 OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  

mm mm mm mm mm  
5,99 93 26 53,0 6 6  4043105990
6,00 93 26 53,0 6 6  4043106000
6,01 93 26 53,0 6 6  4043106010
6,02 93 26 53,0 6 6  4043106020
6,03 93 26 53,0 6 6  4043106030

6,04 - 6,70 101 28 61,0 6 6  xxxxxxxxxx1)

6,71 - 7,50 109 31 68,0 8 6  xxxxxxxxxx1)

7,51 - 7,96 117 33 77,0 8 6  xxxxxxxxxx1)

7,97 117 33 77,0 8 6  4043107970
7,98 117 33 77,0 8 6  4043107980
7,99 117 33 77,0 8 6  4043107990
8,00 117 33 77,0 8 6  4043108000
8,01 117 33 77,0 8 6  4043108010
8,02 117 33 77,0 8 6  4043108020
8,03 117 33 77,0 8 6  4043108030
8,04 117 33 77,0 8 6  4043108040

8,05 - 8,50 117 33 77,0 8 6  xxxxxxxxxx1)

8,51 - 9,04 125 36 80,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,05 - 9,50 125 36 80,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,51 - 9,96 133 38 88,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,97 133 38 88,0 10 6  4043109970
9,98 133 38 88,0 10 6  4043109980
9,99 133 38 88,0 10 6  4043109990
10,00 133 38 88,0 10 6  4043110000
10,01 133 38 88,0 10 6  4043110010
10,02 133 38 88,0 10 6  4043110020
10,03 133 38 88,0 10 6  4043110030
10,04 133 38 88,0 10 6  4043110040
10,05 133 38 88,0 10 6  4043110050

10,06 - 10,60 133 38 88,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

10,61 - 11,80 142 41 97,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

11,81 - 11,96 151 44 100,0 12 6  xxxxxxxxxx1)

11,97 151 44 100,0 12 6  4043111970
11,98 151 44 100,0 12 6  4043111980
11,99 151 44 100,0 12 6  4043111990
12,00 151 44 100,0 12 6  4043112000
12,01 151 44 100,0 12 6  4043112010
12,02 151 44 100,0 12 6  4043112020
12,03 151 44 100,0 12 6  4043112030
12,04 151 44 100,0 12 6  4043112040
12,05 151 44 100,0 12 6  4043112050

P ●
M ○
K ●
N  
S ○
H ○
O  

→ vc oldal: 78
1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / 
Szállítási idő: 12 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. 
A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük a kívánt átmérő megadását! 
(pl. Ø 8,05 mm → cikkszám: 40 431 08050)!

Furatmegmunkálás
Tömör keményfém dörzsárak



01|65

1

NC
100

L

DC

O
AL

LU

DCONMS

A
balos emelkedésű horony

HSS-E

40 115 ...
DC OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  
mm mm mm mm mm  

0,95 - 0,99 34 5,5 12,5 1 3  xxxxxxxxxx1)

1,00 34 5,5 12,5 1 3  4011501000
1,01 34 5,5 12,5 1 3  4011501010
1,02 34 5,5 12,5 1 3  4011501020

1,03 - 1,06 34 5,5 12,5 1 3  xxxxxxxxxx1)

1,07 - 1,18 36 6,5 13,0 1 3  xxxxxxxxxx1)

1,19 - 1,32 38 7,5 14,0 2 3  xxxxxxxxxx1)

1,33 - 1,41 40 8,0 15,5 2 3  xxxxxxxxxx1)

1,42 - 1,49 40 8,0 15,5 2 3  xxxxxxxxxx1)

1,50 40 8,0 15,5 2 3  4011501500
1,51 43 9,0 16,0 2 3  4011501510
1,52 43 9,0 16,0 2 3  4011501520

1,53 - 1,70 43 9,0 16,0 2 3  xxxxxxxxxx1)

1,71 - 1,90 46 10,0 19,0 2 4  xxxxxxxxxx1)

1,91 - 1,96 49 11,0 21,0 2 4  xxxxxxxxxx1)

1,97 49 11,0 21,0 2 4  4011501970
1,98 49 11,0 21,0 2 4  4011501980
1,99 49 11,0 21,0 2 4  4011501990
2,00 49 11,0 21,0 2 4  4011502000
2,01 49 11,0 21,0 2 4  4011502010
2,02 49 11,0 21,0 2 4  4011502020

2,03 - 2,12 49 11,0 21,0 2 4  xxxxxxxxxx1)

2,13 - 2,36 53 12,0 22,0 3 4  xxxxxxxxxx1)

2,37 - 2,47 57 14,0 26,0 3 4  xxxxxxxxxx1)

2,48 57 14,0 26,0 3 4  4011502480
2,49 57 14,0 26,0 3 4  4011502490
2,50 57 14,0 26,0 3 4  4011502500
2,51 57 14,0 26,0 3 4  4011502510
2,52 57 14,0 26,0 3 4  4011502520

2,53 - 2,65 57 14,0 26,0 3 4  xxxxxxxxxx1)

2,66 - 2,96 61 15,0 30,0 3 6  xxxxxxxxxx1)

2,97 61 15,0 30,0 3 6  4011502970
2,98 61 15,0 30,0 3 6  4011502980
2,99 61 15,0 30,0 3 6  4011502990
3,00 61 15,0 30,0 3 6  4011503000
3,01 61 15,0 30,0 3 6  4011503010
3,02 61 15,0 30,0 3 6  4011503020
3,03 61 15,0 30,0 3 6  4011503030 1)

3,04 - 3,35 65 16,0 34,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

3,36 - 3,75 70 18,0 39,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

3,76 - 3,96 75 19,0 44,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

3,97 75 19,0 44,0 4 6  4011503970
3,98 75 19,0 44,0 4 6  4011503980
3,99 75 19,0 44,0 4 6  4011503990
4,00 75 19,0 44,0 4 6  4011504000
4,01 75 19,0 44,0 4 6  4011504010
4,02 75 19,0 44,0 4 6  4011504020

4,03 - 4,25 75 19,0 44,0 4 6  xxxxxxxxxx1)

4,26 - 4,75 80 21,0 48,0 5 6  xxxxxxxxxx1)

4,76 - 4,96 86 23,0 54,0 5 6  xxxxxxxxxx1)

4,97 86 23,0 54,0 5 6  4011504970
4,98 86 23,0 54,0 5 6  4011504980
4,99 86 23,0 54,0 5 6  4011504990
5,00 86 23,0 54,0 5 6  4011505000
5,01 86 23,0 54,0 5 6  4011505010
5,02 86 23,0 54,0 5 6  4011505020

NC gépi dörzsár, DIN 212-3-B szerint
	▲ 0,01 mm-enként növekvő méretekben
	▲ tűrés: Ø 1,00 – Ø 5,50 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,51 – Ø 12,00 mm = +0,005 mm

40 115 ...
DC OAL L LU DCONMS h6 ZEFP  
mm mm mm mm mm  

5,03 - 5,30 86 23,0 54,0 5 6  xxxxxxxxxx1)

5,31 - 5,60 93 26,0 53,0 6 6  xxxxxxxxxx1)

5,61 - 5,96 93 26,0 53,0 6 6  xxxxxxxxxx1)

5,97 93 26,0 53,0 6 6  4011505970
5,98 93 26,0 53,0 6 6  4011505980
5,99 93 26,0 53,0 6 6  4011505990
6,00 93 26,0 53,0 6 6  4011506000
6,01 93 26,0 53,0 6 6  4011506010
6,02 93 26,0 53,0 6 6  4011506020
6,03 93 26,0 53,0 6 6  4011506030 1)

6,04 - 6,70 101 28,0 61,0 6 6  xxxxxxxxxx1)

6,71 - 7,20 109 31,0 69,0 8 6  xxxxxxxxxx1)

7,21 - 7,50 109 31,0 69,0 8 6  xxxxxxxxxx1)

7,51 - 7,96 117 33,0 77,0 8 6  xxxxxxxxxx1)

7,97 117 33,0 77,0 8 6  4011507970
7,98 117 33,0 77,0 8 6  4011507980
7,99 117 33,0 77,0 8 6  4011507990
8,00 117 33,0 77,0 8 6  4011508000
8,01 117 33,0 77,0 8 6  4011508010
8,02 117 33,0 77,0 8 6  4011508020

8,03 - 8,20 117 33,0 77,0 8 6  xxxxxxxxxx1)

8,21 - 8,50 117 33,0 77,0 8 6  xxxxxxxxxx1)

8,51 - 8,99 125 36,0 81,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,00 125 36,0 81,0 10 6  4011509000
9,01 125 36,0 81,0 10 6  4011509010
9,02 125 36,0 81,0 10 6  4011509020

9,03 - 9,20 125 36,0 81,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,21 - 9,50 125 36,0 81,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,51 - 9,96 133 38,0 89,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

9,97 133 38,0 89,0 10 6  4011509970
9,98 133 38,0 89,0 10 6  4011509980
9,99 133 38,0 89,0 10 6  4011509990
10,00 133 38,0 89,0 10 6  4011510000
10,01 133 38,0 89,0 10 6  4011510010
10,02 133 38,0 89,0 10 6  4011510020

10,03 - 10,20 133 38,0 89,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

10,21 - 10,60 133 38,0 89,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

10,61 - 11,20 142 41,0 98,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

11,21 - 11,80 142 41,0 98,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

11,81 - 11,96 151 44,0 106,0 10 6  xxxxxxxxxx1)

11,97 151 44,0 106,0 10 6  4011511970
11,98 151 44,0 106,0 10 6  4011511980
11,99 151 44,0 106,0 10 6  4011511990
12,00 151 44,0 106,0 10 6  4011512000

P ●
M  
K ●
N ●
S  
H  
O ●

→ vc oldal: 79
1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / 
Minimális rendelési mennyiség: 5 darab

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. 
A lefedhető csatlakozóméreteket a 80. oldalon lévő táblázatban találja 
meg. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük a kívánt átmérő megadását! 
(pl. Ø 8,03 mm → cikkszám: 40 115 08030)!

Furatmegmunkálás
HSS dörzsárak



01|66

N
100

DC

LU

O
AL

L

DCONMS

balos emelkedésű horony
HSS-E

40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS h9 ZEFP  
mm mm mm mm mm  

0,95 - 1,06 34 5,5 13 1,0 3  xxxxxxxxxx1)

1,07 - 1,18 36 6,5 14 1,1 3  xxxxxxxxxx1)

1,19 - 1,32 38 7,5 15 1,2 3  xxxxxxxxxx1)

1,33 - 1,39 40 8,0 16 1,4 3  xxxxxxxxxx1)

1,40 - 1,47 40 8,0 16 1,4 3  xxxxxxxxxx1)

1,48 40 8,0 16 1,4 3  4014001480
1,49 40 8,0 16 1,4 3  4014001490
1,50 40 8,0 16 1,4 3  4014001500

1,51 - 1,70 43 9,0 18 1,6 3  xxxxxxxxxx1)

1,71 - 1,90 46 10,0 20 1,8 4  xxxxxxxxxx1)

1,91 - 1,97 49 11,0 22 2,0 4  xxxxxxxxxx1)

1,98 49 11,0 22 2,0 4  4014001980
1,99 49 11,0 22 2,0 4  4014001990
2,00 49 11,0 22 2,0 4  4014002000
2,01 49 11,0 22 2,0 4  4014002010
2,02 49 11,0 22 2,0 4  4014002020
2,03 49 11,0 22 2,0 4  4014002030
2,04 49 11,0 22 2,0 4  4014002040
2,05 49 11,0 22 2,0 4  4014002050

2,06 - 2,09 49 11,0 22 2,0 4  xxxxxxxxxx1)

2,10 - 2,12 49 11,0 22 2,0 4  xxxxxxxxxx1)

2,13 - 2,36 53 12,0 24 2,2 4  xxxxxxxxxx1)

2,37 - 2,49 57 14,0 26 2,5 4  xxxxxxxxxx1)

2,50 - 2,59 57 14,0 26 2,5 4  xxxxxxxxxx1)

2,60 - 2,65 57 14,0 26 2,5 4  xxxxxxxxxx1)

2,66 - 2,80 61 15,0 30 2,8 6  xxxxxxxxxx1)

2,81 - 2,94 61 15,0 29 3,0 6  xxxxxxxxxx1)

2,95 61 15,0 29 3,0 6  4014002950
2,96 61 15,0 29 3,0 6  4014002960
2,97 61 15,0 29 3,0 6  4014002970
2,98 61 15,0 29 3,0 6  4014002980
2,99 61 15,0 29 3,0 6  4014002990
3,00 61 15,0 29 3,0 6  4014003000
3,01 65 16,0 33 3,2 6  4014003010
3,02 65 16,0 33 3,2 6  4014003020
3,03 65 16,0 33 3,2 6  4014003030
3,04 65 16,0 33 3,2 6  4014003040
3,05 65 16,0 33 3,2 6  4014003050
3,06 65 16,0 33 3,2 6  4014003060
3,07 65 16,0 33 3,2 6  4014003070

3,08 - 3,09 65 16,0 33 3,2 6  xxxxxxxxxx1)

3,10 - 3,35 65 16,0 33 3,2 6  xxxxxxxxxx1)

3,36 - 3,49 70 18,0 38 3,5 6  xxxxxxxxxx1)

3,50 - 3,59 70 18,0 38 3,5 6  xxxxxxxxxx1)

3,60 - 3,75 70 18,0 38 3,5 6  xxxxxxxxxx1)

3,76 - 3,81 75 19,0 46 4,0 6  xxxxxxxxxx1)

3,82 - 3,94 75 19,0 46 4,0 6  xxxxxxxxxx1)

3,95 75 19,0 46 4,0 6  4014003950
3,96 75 19,0 46 4,0 6  4014003960
3,97 75 19,0 46 4,0 6  4014003970
3,98 75 19,0 46 4,0 6  4014003980
3,99 75 19,0 46 4,0 6  4014003990

Gépi dörzsár, DIN 212-B szerint
	▲ 0,01 mm-enként növekvő méretekben
	▲ tűrés: Ø 0,95 – 5,50 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,51 – 12,00 mm = +0,005 mm

40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS h9 ZEFP  
mm mm mm mm mm  
4,00 75 19,0 46 4,0 6  4014004000
4,01 75 19,0 46 4,0 6  4014004010
4,02 75 19,0 46 4,0 6  4014004020
4,03 75 19,0 46 4,0 6  4014004030
4,04 75 19,0 46 4,0 6  4014004040
4,05 75 19,0 46 4,0 6  4014004050
4,06 75 19,0 46 4,0 6  4014004060
4,07 75 19,0 46 4,0 6  4014004070
4,08 75 19,0 46 4,0 6  4014004080

4,09 - 4,20 75 19,0 46 4,0 6  xxxxxxxxxx1)

4,21 - 4,25 75 19,0 46 4,0 6  xxxxxxxxxx1)

4,26 - 4,75 80 21,0 51 4,5 5  xxxxxxxxxx1)

4,76 - 4,95 86 23,0 57 5,0 6  xxxxxxxxxx1)

4,96 86 23,0 57 5,0 6  4014004960
4,97 86 23,0 57 5,0 6  4014004970
4,98 86 23,0 57 5,0 6  4014004980
4,99 86 23,0 57 5,0 6  4014004990
5,00 86 23,0 57 5,0 6  4014005000
5,01 86 23,0 57 5,0 6  4014005010
5,02 86 23,0 57 5,0 6  4014005020
5,03 86 23,0 57 5,0 6  4014005030
5,04 86 23,0 57 5,0 6  4014005040
5,05 86 23,0 57 5,0 6  4014005050
5,06 86 23,0 57 5,0 6  4014005060
5,07 86 23,0 57 5,0 6  4014005070

5,08 - 5,20 86 23,0 57 5,0 6  xxxxxxxxxx1)

5,21 - 5,30 86 23,0 57 5,0 6  xxxxxxxxxx1)

5,31 - 5,94 93 26,0 56 5,6 6  xxxxxxxxxx1)

5,95 93 26,0 56 5,6 6  4014005950
5,96 93 26,0 56 5,6 6  4014005960
5,97 93 26,0 56 5,6 6  4014005970
5,98 93 26,0 56 5,6 6  4014005980
5,99 93 26,0 56 5,6 6  4014005990

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ●

→ vc oldal: 79
1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / 
Szállítási idő: 14 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. 
A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban 
találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük a kívánt átmérő megadását 
(pl. Ø 10,06 mm → cikkszám: 40 140 10060)!

folytatás a következő oldalon

Furatmegmunkálás
HSS dörzsárak
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1

N
100

DC

LU

O
AL

L

DCONMS

balos emelkedésű horony
HSS-E

40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS h9 ZEFP  
mm mm mm mm mm  
6,00 93 26 56 5,6 6  4014006000
6,01 101 28 72 6,3 6  4014006010
6,02 101 28 72 6,3 6  4014006020
6,03 101 28 72 6,3 6  4014006030
6,04 101 28 72 6,3 6  4014006040
6,05 101 28 72 6,3 6  4014006050

6,06 - 6,11 101 28 72 6,3 6  xxxxxxxxxx1)

6,12 - 6,34 101 28 72 6,3 6  xxxxxxxxxx1)

6,35 101 28 72 6,3 6  4014006350
6,36 101 28 72 6,3 6  4014006360 1)

6,71 - 6,94 109 31 80 7,1 6  xxxxxxxxxx1)

6,95 109 31 80 7,1 6  4014006950
6,96 109 31 80 7,1 6  4014006960
6,97 109 31 80 7,1 6  4014006970
6,98 109 31 80 7,1 6  4014006980
6,99 109 31 80 7,1 6  4014006990
7,00 109 31 80 7,1 6  4014007000
7,01 109 31 80 7,1 6  4014007010
7,02 109 31 80 7,1 6  4014007020
7,03 109 31 80 7,1 6  4014007030

7,04 - 7,50 109 31 80 7,1 6  xxxxxxxxxx1)

7,51 - 7,63 117 33 80 7,1 6  xxxxxxxxxx1)

7,64 - 7,94 117 33 80 8,0 6  xxxxxxxxxx1)

7,95 117 33 84 8,0 6  4014007950
7,96 117 33 84 8,0 6  4014007960
7,97 117 33 84 8,0 6  4014007970
7,98 117 33 84 8,0 6  4014007980
7,99 117 33 84 8,0 6  4014007990
8,00 117 33 84 8,0 6  4014008000
8,01 117 33 84 8,0 6  4014008010
8,02 117 33 84 8,0 6  4014008020
8,03 117 33 84 8,0 6  4014008030
8,04 117 33 84 8,0 6  4014008040
8,05 117 33 84 8,0 6  4014008050

8,06 - 8,20 117 33 84 8,0 6  xxxxxxxxxx1)

8,21 - 8,50 117 33 84 8,0 6  xxxxxxxxxx1)

8,51 - 8,63 125 36 84 8,0 6  xxxxxxxxxx1)

8,64 - 8,95 125 36 84 9,0 6  xxxxxxxxxx1)

8,96 125 36 92 9,0 6  4014008960
8,97 125 36 92 9,0 6  4014008970
8,98 125 36 92 9,0 6  4014008980
8,99 125 36 92 9,0 6  4014008990
9,00 125 36 92 9,0 6  4014009000
9,01 125 36 92 9,0 6  4014009010
9,02 125 36 92 9,0 6  4014009020

9,03 - 9,50 125 36 92 9,0 6  xxxxxxxxxx1)

9,51 - 9,63 133 38 92 9,0 6  xxxxxxxxxx1)

9,64 - 9,95 133 38 92 10,0 6  xxxxxxxxxx1)

9,96 133 38 101 10,0 6  4014009960
9,97 133 38 101 10,0 6  4014009970
9,98 133 38 101 10,0 6  4014009980
9,99 133 38 101 10,0 6  4014009990

Gépi dörzsár, DIN 212-B szerint
	▲ 0,01 mm-enként növekvő méretekben
	▲ tűrés: Ø 0,95 – 5,50 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,51 – 12,00 mm = +0,005 mm

40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS h9 ZEFP  
mm mm mm mm mm  

10,00 133 38 101 10,0 6  4014010000
10,01 133 38 101 10,0 6  4014010010
10,02 133 38 101 10,0 6  4014010020
10,03 133 38 101 10,0 6  4014010030
10,04 133 38 101 10,0 6  4014010040
10,05 133 38 101 10,0 6  4014010050

10,06 - 10,09 133 38 101 10,0 6  xxxxxxxxxx1)

10,10 133 38 101 10,0 6  4014010100
10,11 - 10,19 133 38 101 10,0 6  xxxxxxxxxx1)

10,20 133 38 101 10,0 6  4014010200
10,21 - 10,69 133 38 101 10,0 6  xxxxxxxxxx1)

10,70 - 11,20 142 41 101 10,0 6  xxxxxxxxxx1)

11,21 - 11,80 142 41 101 10,0 6  xxxxxxxxxx1)

11,81 - 11,95 151 44 110 10,0 6  xxxxxxxxxx1)

11,96 151 44 110 10,0 6  4014011960
11,97 151 44 110 10,0 6  4014011970
11,98 151 44 110 10,0 6  4014011980
11,99 151 44 110 10,0 6  4014011990
12,00 151 44 110 10,0 6  4014012000

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ●

→ vc oldal: 79
1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / 
Szállítási idő: 14 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. 
A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban 
találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük a kívánt átmérő megadását 
(pl. Ø 10,06 mm → cikkszám: 40 140 10060)!

Furatmegmunkálás
HSS dörzsárak
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Automata dörzsár, DIN 8089-B szerint
AR

L

DCONMS

DC

O
AL

balos emelkedésű horony
HSS-E

Átmenőfurat

40 145 ...
DC H7 OAL L DCONMS h8 ZEFP  
mm mm mm mm  
4,0 56 20 3,55 6  40145040
4,5 63 22 4,00 6  40145045
5,0 63 22 4,00 6  40145050
5,5 63 22 5,00 6  40145055
6,0 63 22 5,00 6  40145060
6,5 63 22 5,00 6  40145065
7,0 71 25 6,30 6  40145070
8,0 71 25 6,30 6  40145080
9,0 71 25 8,00 6  40145090
10,0 71 25 8,00 6  40145100
11,0 80 28 10,00 6  40145110
12,0 80 28 10,00 6  40145120

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ●

→ vc oldal: 79

Furatmegmunkálás
HSS dörzsárak
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1

AR
100

L

DCONMS

DC

O
AL

HSS-E
balos emelkedésű horony

40 139 ...
DC OAL L DCONMS h8 ZEFP  
mm mm mm mm  

3,76 - 3,81 56 20 3,55 6  xxxxxxxxxx 1)

3,82 - 3,94 56 20 3,55 6  xxxxxxxxxx 1)

3,95 56 20 3,55 6  4013903950
3,96 56 20 3,55 6  4013903960
3,97 56 20 3,55 6  4013903970
3,98 56 20 3,55 6  4013903980
3,99 56 20 3,55 6  4013903990
4,00 56 20 3,55 6  4013904000
4,01 56 20 3,55 6  4013904010
4,02 56 20 3,55 6  4013904020

4,03 - 4,20 56 20 3,55 6  xxxxxxxxxx 1)

4,21 - 4,25 56 20 3,55 6  xxxxxxxxxx 1)

4,26 - 4,75 63 22 4,00 6  xxxxxxxxxx 1)

4,76 - 4,94 63 22 4,00 6  xxxxxxxxxx 1)

4,95 63 22 4,00 6  4013904950
4,96 63 22 4,00 6  4013904960
4,97 63 22 4,00 6  4013904970
4,98 63 22 4,00 6  4013904980
4,99 63 22 4,00 6  4013904990
5,00 63 22 4,00 6  4013905000
5,01 63 22 4,00 6  4013905010
5,02 63 22 4,00 6  4013905020
5,03 63 22 4,00 6  4013905030
5,04 63 22 4,00 6  4013905040
5,05 63 22 4,00 6  4013905050

5,06 - 5,20 63 22 4,00 6  xxxxxxxxxx 1)

5,21 - 5,30 63 22 4,00 6  xxxxxxxxxx 1)

5,31 - 5,70 63 22 5,00 6  xxxxxxxxxx 1)

5,71 - 5,94 63 22 5,00 6  xxxxxxxxxx 1)

5,95 63 22 5,00 6  4013905950
5,96 63 22 5,00 6  4013905960
5,97 63 22 5,00 6  4013905970
5,98 63 22 5,00 6  4013905980
5,99 63 22 5,00 6  4013905990
6,00 63 22 5,00 6  4013906000
6,01 63 22 5,00 6  4013906010
6,02 63 22 5,00 6  4013906020

6,03 - 6,11 63 22 5,00 6  xxxxxxxxxx 1)

6,12 - 6,70 63 22 5,00 6  xxxxxxxxxx 1)

6,71 - 6,94 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

6,95 71 25 6,30 6  4013906950
6,96 71 25 6,30 6  4013906960
6,97 71 25 6,30 6  4013906970
6,98 71 25 6,30 6  4013906980
6,99 71 25 6,30 6  4013906990
7,00 71 25 6,30 6  4013907000
7,01 71 25 6,30 6  4013907010
7,02 71 25 6,30 6  4013907020

7,03 - 7,25 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

7,26 - 7,94 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

7,95 71 25 6,30 6  4013907950
7,96 71 25 6,30 6  4013907960

Automata dörzsár, DIN 8089-B szerint
	▲ 0,01 mm-enként növekvő méretekben
	▲ tűrés: Ø 3,76 – 5,50 mm = +0,004 mm
	▲ tűrés: Ø 5,51 – 12,00 mm = +0,005 mm

40 139 ...
DC OAL L DCONMS h8 ZEFP  
mm mm mm mm  
7,97 71 25 6,30 6  4013907970
7,98 71 25 6,30 6  4013907980
7,99 71 25 6,30 6  4013907990
8,00 71 25 6,30 6  4013908000
8,01 71 25 6,30 6  4013908010
8,02 71 25 6,30 6  4013908020
8,03 71 25 6,30 6  4013908030
8,04 71 25 6,30 6  4013908040

8,05 - 8,20 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

8,21 - 8,50 71 25 6,30 6  xxxxxxxxxx 1)

8,51 - 8,94 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx 1)

8,95 71 25 8,00 6  4013908950
8,96 71 25 8,00 6  4013908960
8,97 71 25 8,00 6  4013908970
8,98 71 25 8,00 6  4013908980
8,99 71 25 8,00 6  4013908990
9,00 71 25 8,00 6  4013909000
9,01 71 25 8,00 6  4013909010 1)

9,02 71 25 8,00 6  4013909020
9,03 - 9,25 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx
9,26 - 9,94 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx 1)

9,95 71 25 8,00 6  4013909950
9,96 71 25 8,00 6  4013909960
9,97 71 25 8,00 6  4013909970
9,98 71 25 8,00 6  4013909980
9,99 71 25 8,00 6  4013909990
10,00 71 25 8,00 6  4013910000
10,01 71 25 8,00 6  4013910010
10,02 71 25 8,00 6  4013910020

10,03 - 10,20 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx 1)

10,21 - 10,60 71 25 8,00 6  xxxxxxxxxx 1)

10,61 - 11,20 80 28 10,00 6  xxxxxxxxxx 1)

11,21 - 11,25 80 28 10,00 6  xxxxxxxxxx 1)

11,26 - 11,94 80 28 10,00 6  xxxxxxxxxx 1)

11,95 80 28 10,00 6  4013911950
11,96 80 28 10,00 6  4013911960
11,97 80 28 10,00 6  4013911970
11,98 80 28 10,00 6  4013911980
11,99 80 28 10,00 6  4013911990
12,00 80 28 10,00 6  4013912000

P ●
M ○
K ●
N ●
S ○
H  
O ●

→ vc oldal: 79
1) Nem szállítható raktárról; lemondás, visszaküldés és csere nem lehetséges / 
Szállítási idő: 14 munkanap

Ezzel a szerszámkoncepcióval számos csatlakozóméret lefedhető. 
A lefedhető csatlakozóméreteket a(z) 80. oldalon lévő táblázatban találja. 
Az xxxxx jelű termékek rendelésekor kérjük a kívánt átmérő megadását 
(pl. Ø 10,06 mm → cikkszám: 40 139 10060)!

Furatmegmunkálás
HSS dörzsárak
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Anyagalcsoport Mutató-
szám Összetétel / szerkezet / hőkezelés Szilárdság Anyagszám Anyag-

megnevezés Anyagszám Anyag-
megnevezésN/mm²* / HB / HRC

P

Ötvözetlen acél

P.1.1 < 0,15% C lágyított 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45% C

lágyított 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 nemesített 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75% C

lágyított 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Gyengén ötvözött acél

P.2.1 lágyított 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 nemesített 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 nemesített 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Erősen ötvözött acél és  
erősen ötvözött 
szerszámacél

P.3.1 lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 edzett és megeresztett 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 edzett és megeresztett 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

Rozsdamentes acél
P.4.1 ferrites / martenzites lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 martenzites nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M Rozsdamentes acél

M.1.1 ausztenites / ausztenites-ferrites gyors hűtéssel edzett 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 ausztenites nemesített 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 ausztenites / ferrites (duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Szürkeöntvény
K.1.1 perlites / ferrites 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 perlites (martenzites) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

Gömbgrafitos öntöttvas
K.2.1 ferrites 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 perlites 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Temperöntvény
K.3.1 ferrites 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 perlites 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Alakítható alumíniumötvözet
N.1.1 nem edzhető 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 edzhető edzett 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Ötvözött alumíniumöntvény

N.2.1 ≤ 12% Si, nem edzhető 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12% Si, edzhető edzett 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12% Si, nem edzhető 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Réz és 
rézötvözetek  

(bronz, sárgaréz)

N.3.1 ötvözetek automatához, Pb > 1% 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, ólommentes réz és elektrolitréz 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Magnéziumötvözetek N.4.1 magnézium és magnéziumötvözetek 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Hőálló 
ötvözetek

S.1.1
Fe-alapú

lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 edzett 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Ni- vagy Co-alapú

lágyított 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 edzett 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 öntött 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Titánötvözetek

S.3.1 tiszta titán 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 alfa- és bétaötvözetek edzett 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 bétaötvözetek 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Edzett acél

H.1.1 edzett és megeresztett 46–55 HRC

H.1.2 edzett és megeresztett 56–60 HRC

H.1.3 edzett és megeresztett 61–65 HRC

H.1.4 edzett és megeresztett 66–70 HRC

Keményöntvény H.2.1 öntött 400 HB

Edzett öntöttvas H.3.1 edzett és megeresztett 55 HRC

O Nemfém 
anyagok

O.1.1 hőre keményedő műanyagok (duroplasztok) ≤ 150 N/mm2

O.1.2 hőre lágyuló műanyagok (thermoplasztok) ≤ 100 N/mm2

O.2.1 aramidszállal erősített ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 üveg-/szénszállal erősített ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 grafit

* szakítószilárdság

Anyagpéldák a forgácsolási adattáblázatokhoz

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 150 (130–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 150 (130–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.1.2 150 (130–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 150 (130–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.2.1 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.2.2 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.2.3 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60 200 (180–300) 0,40–0,60 0,40–0,60
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1 250 (220–270) 0,40–0,60 0,40–0,60 250 (220–270) 0,40–0,60 0,40–0,60

1
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Minőség / bevonat DBC DBC
Cikkszám / típus 40 648 … / 56J.17 – ASG0706 40 640… / 56H.17 – ASG0706

Névleges átmérő (mm) 5,6–8,899 8,9–12,00 5,6–8,899 8,9–12,00
Dörzsárazási ráhagyás Ø 0,10–0,20 0,10–0,30 0,10–0,20 0,10–0,30

Fogak száma 4 6 4 6

Mutató-
szám

vc vcf f f f
m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

Forgácsolási irányértékek Monomaxhoz

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. az anyagtól és a géptípustól. A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, 
amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell a zárójelben megadott értékhatárok között.

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.2 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.3 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.4 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.5 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.1 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.2 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.3 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.4 60 (50–100) 0,20–0,30 0,40–0,50 60 (50–100) 0,20–0,30 0,40–0,50
P.3.1 40 (35–60) 0,20–0,30 0,40–0,50
P.3.2 40 (35–60) 0,20–0,30 0,40–0,50
P.3.3 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.4.1 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.4.2 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.1.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.2.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.3.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
K.1.1 150 (130–220) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.1.2 150 (130–220) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.2.1 175 (150–300) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.2.2 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
K.3.1 150 (130–250) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.3.2 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Minőség / bevonat HM-DBG-P HM-DBG-P
Cikkszám / típus 40 657 … / 56H.65 – ASG3000 40 652 … / 56J.65 – ASG0106

Névleges átmérő (mm) 5,6–8,899 8,9–12,00 5,6–8,899 8,9–12,00
Dörzsárazási ráhagyás Ø 0,10–0,20 0,10–0,30 0,10–0,20 0,10–0,30

Fogak száma 4 6 4 6

Mutató-
szám

vc vcf f f f
m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

Forgácsolási irányértékek Monomaxhoz

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. az anyagtól és a géptípustól. A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, 
amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell a zárójelben megadott értékhatárok között.

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.1.2 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.1.3 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.1.4 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.1.5 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.2.1 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.2.2 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.2.3 150 (130–200) 0,30–0,50 0,50–0,70 150 (130–200) 0,40–0,60 0,70–0,90
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1 175 (150–300) 0,40–0,60 0,70–0,90 175 (150–300) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.2.2 120 (100–150) 0,30–0,50 0,50–0,70 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
K.3.1 150 (130–250) 0,40–0,60 0,70–0,90 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
K.3.2 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70 120 (100–180) 0,30–0,50 0,50–0,70
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130–300) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.3.2 150 (130–300) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

1
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Minőség / bevonat DST DST
Cikkszám / típus 40 625 … / 56J.93 – ASG3000 40 635 … / 56J.93 – ASG4000

Névleges átmérő (mm) 5,6–8,899 8,9–12,00 5,6–8,899 8,9–12,00
Dörzsárazási ráhagyás Ø 0,10–0,20 0,10–0,30 0,10–0,20 0,10–0,30

Fogak száma 4 6 4 6

Mutató-
szám

vc vcf f f f
m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

Forgácsolási irányértékek Monomaxhoz

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. az anyagtól és a géptípustól. A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, 
amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell a zárójelben megadott értékhatárok között.

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.2 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.3 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.4 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.1.5 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.1 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.2 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.3 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.2.4 100 (80–140) 0,30–0,50 0,50–0,70
P.3.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.3.2 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.3.3 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.4.1 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
P.4.2 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.1.1 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.2.1 45 (35–60) 0,30–0,40 0,40–0,60
M.3.1 30 (25–50) 0,30–0,40 0,40–0,60
K.1.1 80 (60–130) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.1.2 80 (60–130) 0,40–0,60 0,70–0,90
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 (–200) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.3.2 120 (–200) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.3.3 80 (–150) 0,40–0,60 0,60–0,90
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Minőség / bevonat HM-DBG-P HM-TiN
Cikkszám / típus 40 644 ... / 56H.65 – ASG0106 40 605 … / 56J.71 – ASG3000

Névleges átmérő (mm) 5,6–8,899 8,9–12,00 5,6–8,899 8,9–12,00
Dörzsárazási ráhagyás Ø 0,10–0,20 0,10–0,30 0,10–0,20 0,10–0,30

Fogak száma 4 6 4 6

Mutató-
szám

vc vcf f f f
m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

Forgácsolási irányértékek Monomaxhoz

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. az anyagtól és a géptípustól. A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, 
amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell a zárójelben megadott értékhatárok között.

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.1.2 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.1.3 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.1.4 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.1.5 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.2.1 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.2.2 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.2.3 200 (180–250) 0,65–0,80 0,10–0,20 0,75–0,90 0,10–0,20 1,40–1,60 0,20 1,65–1,80 0,20
P.2.4 65 (55–110) 0,45–0,50 0,10–0,20 0,45–0,60 0,10–0,20 1,00–1,10 0,20 1,20–1,30 0,20
P.3.1 40 (30–80) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
P.3.2 40 (30–80) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
P.3.3 40 (30–80) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
P.4.1 45 (40–65) 0,45–0,50 0,10–0,20 0,45–0,60 0,10–0,20 1,00–1,10 0,20 1,20–1,30 0,20
P.4.2 45 (40–65) 0,45–0,50 0,10–0,20 0,45–0,60 0,10–0,20 1,00–1,10 0,20 1,20–1,30 0,20
M.1.1 40 (35–60) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
M.2.1 40 (35–60) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
M.3.1 40 (35–60) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,10–1,40 0,20
K.1.1 200 (180–250) 0,80–1,00 0,10–0,20 0,90–1,20 0,10–0,20 1,50–1,90 0,20 1,50–1,90 0,20
K.1.2 200 (180–250) 0,80–1,00 0,10–0,20 0,90–1,20 0,10–0,20 1,50–1,90 0,20 1,50–1,90 0,20
K.2.1 225 (200–300) 0,80–1,00 0,10–0,20 0,90–1,20 0,10–0,20 1,50–1,90 0,20 1,50–1,90 0,20
K.2.2 120 (100–150) 0,60–0,90 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
K.3.1 225 (200–300) 0,80–1,00 0,10–0,20 0,90–1,20 0,10–0,20 1,50–1,90 0,20 1,50–1,90 0,20
K.3.2 120 (100–150) 0,60–0,90 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (120–250) 0,50–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,40 0,20 1,40–1,70 0,20
N.3.2 100 (80–150) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,60–0,80 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,20–1,40 0,20
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1 40 (30–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.2.2 40 (30–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.2.3
S.3.1 30 (25–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.3.2 30 (25–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.3.3
H.1.1 40 (35–60) 0,20–0,30 0,10–0,20 0,20–0,30 0,10–0,20 0,40–0,60 0,20 0,50–0,60 0,20
H.1.2 30 (25–50) 0,20–0,30 0,10–0,20 0,20–0,30 0,10–0,20 0,40–0,60 0,20 0,50–0,60 0,20
H.1.3 30 (25–50) 0,20–0,30 0,10–0,20 0,20–0,30 0,10–0,20 0,40–0,60 0,20 0,50–0,60 0,20
H.1.4
H.2.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
H.3.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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UNI típus 40 481 … / 40 483 … / 40 488 … / 40 489 …
Ø 2,97 – 4,05 Ø 4,06 – 6,05 Ø 6,06 – 7,55 Ø 7,56 – 12,05

Fogak száma 4 4 6 6

Mutató-
szám

vc f
Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø

m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

Forgácsolási irányértékek Fullmaxhoz – rövid

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. az anyagtól és a géptípustól. A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, 
amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell a zárójelben megadott értékhatárok között.

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.1.2 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.1.3 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.1.4 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.1.5 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.2.1 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.2.2 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.2.3 180 (160–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,40–1,80 0,20
P.2.4 80 (70–120) 0,40–0,50 0,10–0,20 0,40–0,60 0,10–0,20 0,90–1,10 0,20 1,00–1,20 0,20
P.3.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.3.2 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.3.3 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.4.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.4.2 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.1.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.2.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.3.1 15 (10–30) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
K.1.1 120 (100–180) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,30–1,60 0,20
K.1.2 120 (100–180) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,30–1,60 0,20
K.2.1 200 (180–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,30–1,60 0,20
K.2.2 120 (100–150) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,00–1,30 0,20
K.3.1 200 (180–250) 0,60–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,60 0,20 1,30–1,60 0,20
K.3.2 120 (100–150) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,50–0,70 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,00–1,30 0,20
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130–250) 0,50–0,80 0,10–0,20 0,70–0,90 0,10–0,20 1,30–1,40 0,20 1,40–1,70 0,20
N.3.2 100 (80–150) 0,40–0,60 0,10–0,20 0,60–0,80 0,10–0,20 1,00–1,30 0,20 1,20–1,40 0,20
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1 40 (30–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.2.2 40 (30–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.2.3
S.3.1 30 (25–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.3.2 30 (25–60) 0,30–0,40 0,10–0,20 0,40–0,50 0,10–0,20 0,70–0,90 0,20 0,80–1,10 0,20
S.3.3
H.1.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
H.1.2 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
H.1.3 30 (25–50) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20
H.1.4
H.2.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
H.3.1 40 (35–60) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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UNI típus 40 484 … / 40 485 … / 40 486 … / 40 487 …
Ø 2,97 – 4,05 Ø 4,06 – 6,05 Ø 6,06 – 7,55 Ø 7,56 – 12,05

Fogak száma 4 4 6 6

Mutató-
szám

vc f
Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø

m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

Forgácsolási irányértékek Fullmaxhoz – hosszú

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. az anyagtól és a géptípustól. A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, 
amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell a zárójelben megadott értékhatárok között.

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



M.1.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.2.1 15 (10–30) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
M.3.1 15 (10–30) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20

N.1.1 200 (180–300) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
N.1.2 200 (180–300) 0,50–0,60 0,10–0,20 0,60–0,90 0,10–0,20 1,10–1,60 0,20 1,20–1,60 0,20
N.2.1 200 (180–250) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20
N.2.2 200 (180–300) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20
N.2.3 200 (180–250) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
O.3.1 250 (220–270) 0,50–0,70 0,10–0,20 0,70–1,00 0,10–0,20 1,20–1,70 0,20 1,30–1,70 0,20

P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.3.2 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.3.3 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.4.1 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20
P.4.2 20 (15–40) 0,32–0,50 0,10–0,20 0,32–0,50 0,10–0,20 0,48–0,60 0,20 0,48–0,60 0,20

1

01|77

Forgácsolási irányértékek Fullmaxhoz – hosszú
VA típus 40 401 … / 40 402 … /  40 403 … / 40 404 …

Ø 2,97 – 4,05 Ø 4,06 – 6,05 Ø 6,06 – 7,55 Ø 7,56 – 12,05
Fogak száma 4 4 6 6

Mutató-
szám

vc f
Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø

m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

ALU típus 40 471 … / 40 472 … / 40 473 … / 40 474 …
Ø 2,97 – 4,05 Ø 4,06 – 6,05 Ø 6,06 – 7,55 Ø 7,56 – 12,05

Fogak száma 4 4 6 6

Mutató-
szám

vc f
Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø

m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. az anyagtól és a géptípustól. A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, 
amelyeket az alkalmazási feltételeknek megfelelően növelni vagy csökkenteni kell a zárójelben megadott értékhatárok között.

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.3
N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.4.1
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.3.1
O.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
O.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
O.2.1
O.2.2
O.3.1

01|78

Forgácsolási irányértékek tömör keményfém dörzsárakhoz
40 430 ... 40 430 ... / 40 431 ...

bevonat nélküli Ø 0,84 mm-ig bevonat nélküli TiAlN Ø 5 mm-ig Ø 8 mm-ig Ø 10 mm-ig Ø 12 mm-ig

Mutató-
szám

vc f
Dörzsárazási 
ráhagyás Ø vc vc f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø

m/min mm/ford. mm m/min m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyektől az alkalmazási feltételeknek megfelelően kb. ±20%-kal el lehet térni.

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás



P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,10–0,15 0,20 0,15–0,20 0,25 0,20
P.1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 12 0,10 0,10–0,15 0,20 0,15–0,20 0,25 0,20
P.1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 0,10 0,10–0,15 0,20 0,15–0,20 0,25 0,20
P.1.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.1.5 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 0,10 0,10–0,15 0,20 0,15–0,20 0,25 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.2.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.2.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,15 0,15–0,20 0,20 0,20
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
P.3.2 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
P.3.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
P.4.1 6 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
P.4.2 6 0,08 0,10–0,15 0,12 0,15–0,20 0,20 0,20
M.1.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20
K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 14 0,10 0,10–0,15 0,16  0,20 0,24 0,20
K.1.2 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 0,10 0,10–0,15 0,16  0,20 0,24 0,20
K.2.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 0,10 0,10–0,15 0,16 0,15–0,20 0,20 0,20
K.2.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 0,10 0,10–0,15 0,16 0,15–0,20 0,20 0,20
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 0,10 0,10–0,15 0,16 0,20 0,24 0,20
K.3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 0,10 0,10–0,15 0,16 0,15–0,20 0,20 0,20
N.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.1.2 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.3
N.3.1 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.3.3 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1 25 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
O.1.2 25 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 12 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20
O.2.1
O.2.2
O.3.1
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Forgácsolási irányértékek HSS-E dörzsárakhoz

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyektől az alkalmazási feltételeknek megfelelően kb. ±20%-kal el lehet térni.

40 115 ... 40 140 ... / 40 145 … / 40 139 … 
Ø 5 mm-ig Ø 8 mm-ig Ø 12 mm-ig Ø 5 mm-ig Ø 8 mm-ig Ø 12 mm-ig

Mutató-
szám

vc f
Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø vc f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø f

Dörzsárazási 
ráhagyás Ø

m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

Dörzsárak – forgácsolási adatok
Furatmegmunkálás
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Az 1/100-os dörzsárakkal lefedhető tűrésosztályok
A leggyakrabban alkalmazott tűrésmező a H7, ezért a legtöbb dörzsár H7 illesztéshez van kialakítva. 
A százados méretlépcsőzésű dörzsárak 0,01 mm-enként növekvő méretben kaphatóak, így számos egyéb csatlakozóméret is lefedhető velük. 
Így például a 8,02 mm átmérőjű 1/100-os dörzsár 8,0 F7 csatlakozómérethez használható. 
További lefedhető csatlakozóméretek a táblázatban.

Tűrés- 
osztály

Névleges átmérő (mm)
1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A11 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 5,15 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16
B9 4,16 5,16 6,16 7,17 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 1,17 2,17 3,17 4,17 5,17 6,17 7,19 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 4,19 5,19 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 11,12 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 4,10 5,10 6,10 7,12 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
C11 1,10 2,10 3,10 4,12 5,12 6,12 7,15 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 4,14 5,14 6,14 7,18 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00

JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 6,97 7,97 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 7,97 8,97 9,97
U7 3,97 4,97 5,97 6,97 7,97 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 5,97
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
Z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
Z9 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90

Dörzsárak – műszaki információk
Furatmegmunkálás
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Bevonatok

HSS fúrók

Tömör keményfém fúrók

Dörzsárak

	▲ nanorétegű AlTiN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 1100 °C

Ti800

	▲ többrétegű TiAlN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 900 °C

	▲ mikroszerszámokhoz kifejlesztett, univerzális,  
AlCrN alapú, egyrétegű bevonat

	▲ nagyfokú ellenállás az oxidációval,  
hővel és kopással szemben

	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 1100 °C

	▲ egyedi, nanorétegű TiAlN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 1000 °C

TiAlNDPX74M

DPX74S

TiN
	▲ TiN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 450 °C

DBG-P

DBC-N

DBC DBQ

DBG-U

	▲ gyémánthoz hasonló szénbevonat
	▲ kifejezetten nemvasfémek forgácsolásához
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 400 °C

	▲ többrétegű AlCrN bevonat
	▲ különösen jól alkalmazható rozsdamentes acélok és 

titán megmunkálásához
	▲ csekély élrátét-képződés
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: > 1000 °C

	▲ többrétegű AlTiN bevonat
	▲ kifejezetten univerzális alkalmazásra sokféle  

anyagban, illetve edzett anyagokhoz 62 HRC-ig
	▲ nagy forgácsolási sebességekhez és  

minimálkenéssel történő megmunkáláshoz  
is alkalmas

	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 1000 °C

	▲ többrétegű AlTiN bevonat
	▲ kifejezetten univerzális alkalmazásra sokféle  

anyagban, nagy forgácsolási sebességekkel
	▲ minimálkenéssel történő megmunkálásra is alkalmas
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 1000 °C

	▲ gyémánthoz hasonló, többrétegű ta-C szénbevonat
	▲ különösen kemény és sima bevonat, így kiválóan 

alkalmas nemvasfémek forgácsolására
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 500 °C

	▲ többrétegű AlCrN bevonat
	▲ kifejezetten < 62 HRC edzett anyagok  

forgácsolásához kifejlesztve
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: > 1100 °C

DBF-A

	▲ bevonat nélküli cermet
	▲ ISO | P15 | M10 | K10
	▲ rozsdamentes és edzett acélok simítómegmunkálásához
	▲ nagyfokú hőszilárdságának köszönhetően különösen 

kopásálló

DST

TiN

TiAlN 	▲ többrétegű TiAlN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 900 °C

	▲ többrétegű TiN bevonat
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 400 °C

	▲ gyémánthoz hasonló szénbevonat
	▲ kifejezetten nemvasfémek forgácsolásához
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 400 °C

	▲ egyedi, többrétegű bevonat
	▲ nagyfokú keménység és hőállóság
	▲ maximális alkalmazási hőmérséklet: 800 °C

DLCDPA54

Fúrók – műszaki információk
Furatmegmunkálás


