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Vrtani
Toolfinder

WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady

WNT Performance se koncipovaly pro specialni pfipady

pouZiti a vyznacuiji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v rdmci
vlastni vyroby kladete vysoké naroky na procesni vykon a chcete
dosahnout optimalnich vysledk(, pak Vam doporucujeme
prémiove ndstroje z této produktové fady.

WNT \ Standard

Kvalitni ndstroje pro standardni poufZiti.

Kvalitni ndstroje z produktové fady WNT Standard jsou velmi
kvalitn, vykonné a spolehlivé a tési se velké dlvére nasich
zakaznikd plsobicich po celém svété. Nastroje z této produktové
fady jsou u celé Fady standardnich aplikaci prvni volbou a
garantuji Vam optimalni pracovni vysledky.

Vrtak 180°

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktoveé fady

KOMET Performance se koncipovaly pro specidlni pfipady
pouziti a vyznaduji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v rémci
vlastni vyroby kladete vysoké ndroky na procesni vykon a chcete
dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam doporu¢ujeme
prémiové nastroje z této produktoveé rady.

KOMET \ Standard

Kvalitni ndstroje pro standardni poufZiti.

Kvalitni nastroje z produktové fady KOMET Standard jsou
vysoce kvalitni, vykonné a splehlivé a tési se velké dlivéfe nasich
zakaznik{ pdsobicich po celém svété. Nastroje z této produktové
fady jsou u celé Fady standardnich aplikaci prvni volbou a
garantuji Vam optimalni pracovni vysledky.

o ——

Vystruzniky
HSS TK
0,95-12,00 65-69
0,59-12,05 48-64

HSS TK
3xD 6 16-20
5xD 7 22-27
10xD 8
01]3



Vrtani
Vysvetleni symbolu

Vysvétleni symboli
HSS vrtaky
Délka vrtani Stopka
10xD DIN2\835 I
< 10x
LD
Uhel 3picky |
\?
<J130°
= Hlavni pouziti \
= Vedlejsi pouziti L,’/
Vystruzniky
Stopka Provedeni
DIN 1835
A ? Stredové vnitfni chlazeni
DIN 6535 >
&B ? Boéni vnitini chlazent
ZEFP = Podetzubli
= Hlavni pouziti
= VedlejSi pouziti
0114

TK vrtaky

Délka vrtani

< 8xD

Provedeni

N
N
AN

A

o]
1

Vnitfni chlazeni

Samostredici

Je zapotfebi
pilotni dira

Hlavni pouziti

VedlejSi pouziti

Stopka
DIN 6535
HA

B

Uhel $picky

11400
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WNT \ Performance

Vrtani

HSS vrtaky - prehled

Prehled HSS vrtakd

(0]
(&)
o o
£ E 2 E
>= < =
é = g g % é > g § “g
= E 2
s 213 5 2 8§83 o8& a
kZ &= 2 = s 2ER S5 -
S 5 |5 | & 82528s .
s 2| DC PMKNSH WO =
3xD bez vnitfniho chlazeni
® 6 ® OO
e | B e e iy .
YA
[} ® O O O
m S e e - = m 0
YA
5xD bez vnitfniho chlazeni
® € @ OO .
_— = — HSS-E o
. m SEL 11 09-12 T % ] 7
[ ] ® O OO
o ' m A 1300 1-12 & % u 7
A8
do 10xD bez vnitrniho chlazeni
® 6 ® OO .
HSS-E °
& s e | m SEL 118 1-12 D [ 8
Minivrtak
0 ® O e 0O .
HSS-E-PM ° -
18 015145 O 9
NC navrtavaky
® O @ O .
HSS . ~
& NC-A [ I N [ 9
® O @@ O .
HSS . ~
S [N | 00| 120 3-12 e — [} 9
o
@) Dal$f rozmeéry a vrtéky naleznete v naSem — hlavnim katalogu, kapitola 1 - HSS vrtaky
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WNT \ Performance

HSS vrtaky - 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

10107... 10113..
<D DC,, DC OAL LCF
mm inch mm mm

5,60 66 28 056 " 056 "
TiN TiN 5,70 66 28 057 " 057 "
5,80 66 28 058 " 058 "
5,90 66 28 059 " 059 "
595 15/64 66 28 595 1 595 1
6,00 66 28 060 " 060 "
6,10 70 3 061 " 061 "
6,20 70 3 062 " 062 "
6,30 70 31 063 " 063 "
635 1/4 70 31 635 " 635 1
| 6,40 70 31 064 " 064 "
3 6,50 70 31 065 " 065 "
6,60 70 31 066 " 066 "
& 6,70 70 3 067 " 067 "
6,75 74 34 675 1 675 1
6,80 74 34 068 " 068 "
6,90 74 34 069 " 069 "
DC 7,00 74 34 070 " 070 "
7,10 74 34 071 " 071 "
J ‘ 714 9/32 74 34 714 0 714 0
J118° <]130° 7,20 74 34 072 072 "
HSS-E HSS-E-PM 7,30 72 gi 073 3 073 ::
7,40 7 074 074
10107... 10113... 7,50 74 34 075 " 075 "
7,60 79 37 076 " 076 "
?:n:‘ ir?fh ?nﬁnL ;Cnf 7,70 79 37 077 077
100 % 6 0 o0 180 79 37 078 " 078 "
&0 - e gy 190 79 37 079 " 079 "
20 % 8 i Mpn 794 516 79 37 794 1 794 1
s L p— e 0130 800 79 37 080 " 080 "
10 w9 e otg v 810 79 37 081 " 081 "
5 o o ois v 820 79 37 082 " 082 "
80 %10 a8 ey 830 79 37 083 " 083 "
L o oi o3 840 79 37 084 " 084 "
180 % 1 Al g0 880 79 37 085 " 085 "
190 3% 019 o191 o5 i el
20 - el 200 &7 1132 84 40 873 1 873
2’20 40 13 022 1 022 0 8,80 84 40 088 " 088 "
2.30 40 13 023 9 o3 50 ga X 089 7 3
238 3/32 43 14 238 1 238 1 3‘1]3 gﬁ 38 33‘1’ 9 050
2,40 43 14 024 " 0240 g'5g 84 40 092 "
2,50 43 14 025 " 025 " 9,30 84 40 093 1 093 "
2,60 43 14 026 " 026 " g'yg 84 40 094
2,70 46 16 027 " 027 " 9’50 84 40 095 1 095 "
278 7/64 46 16 278 1 218 0 o 80 43 096 1
2,80 46 16 028 " 0289 g7 80 43 097 1
2,90 46 16 029 " 029" g'an 89 43 098 098 1
3,00 46 16 030 " 030 " g'ao 8 43 099 1
3,10 49 18 031 7 031 % 4000 80 43 100 " 100 "
3,20 49 18 032 " 032 " ;
; 10,20 89 43 102 " 102 "
3,40 52 20 034 " 034 " ; )
3,50 52 20 035 " 035 " }g’gg gg jg }gg 1) 105 "
3,57 9/64 52 20 357 1 BT 1100 95 47 10 110 1
3,60 52 20 036 " 036 " ’ q )
370 — o a0 L 716 9% 47 11 11
3,80 55 22 038 03 v 1190 o s ns
3,90 55 22 039 ) 039 v 1200 102 5 — —
397 5/32 55 22 397 1 397" p ° °
4,00 55 22 040 " 040 0 °
4,10 55 22 041 " 041 ) o .
4,20 55 22 042 042 "
4,30 58 24 043 043 v N o o
437 11/64 58 24 437 1 437" S o o
4,40 58 24 044 044 " H o
4,50 58 24 045 045 " 9 5 @
4,60 58 24 046 " 046 " o
4,70 58 24 047 " 047 v 1) samostredici — v, strana 11
476 3/16 62 26 476 476 "
4,80 62 26 048 " 048 "
4,90 62 26 049 " 049 "
5,00 62 26 050 " 050 "
5,10 62 26 051 " 051 "
516 13/64 62 26 516 1 516 1
5,20 62 26 052 " 052 "
5,30 62 26 053 1 053 1
5,40 66 28 054 " 054 "
5,50 66 28 055 " 055 1
556 7/32 66 28 556 1 556 1
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WNT \ Performance

HSS vrtaky - 5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

10171... 10173..
<5xD DC,, DC OAL LCF
mm inch mm mm

5,20 86 52 052 052
TiN TiN 5,30 86 52 053 " 053 "
540 93 57 054 1 054 1
550 93 57 055 055
5,55 93 57 555 1
556 7/32 93 57 556 1 556
56 93 57 056 1 056
570 93 57 057 1 057 1
575 93 57 575
580 93 57 058 058
5,90 93 57 059 059
595 15/64 93 57 505 1 595
2 6,00 93 57 060 1 060 1
3 6,10 101 63 061 1 061 1
N 7 6.20 101 63 062 1 062 1
g | 630 101 63 063 1 063 1
’ 635 1/4 101 63 635 1 635
; 640 101 63 064 064
. § & @& & 1.
e /’ 6,70 101 63 067 " 067 "
3 / 675 109 69 675 1 675 1
i S 1a0e 6.80 109 69 068 068
6.90 109 69 069 069
HSS-E HSS-E-PM 7,00 }88 gg 070 :; 070 ::
710 071 071
10171.. 10173... 714 932 109 69 714 1 714 1
o g0 o 38 T |
oo LiCY U K 009 9 740 109 69 074 074
1,00 34 12 010 o100 145 109 69 [ )
110 36 14 011 0 ot1 » 530 10969 i e
110 o 1 e oi1 ) 7go 17 75 076 1 076 1
20 387718 el 770 7 75 077 077
125 38 ot =k o3 T80 7 75 078 1 078 1
140 3 os 3 I 17 75 079 079
140 0 18 a0 794 516 17 75 798 1 798 1
45 I o o5 800 17 75 080 080
1,50 o 18 i 810 17 75 081 1 081
L e 20 o6y 820 1775 082 1 082 1
160 82 ey 830 17 75 083 1 083
IG5 e Ly o7 84D 17 75 084 1 084 1
170 43 w2 (i o7 850 17 75 085 085
190 46 22 019 ol9 n 880 125 81 {7
2,00 49 24 020 " 00 870 RN gez 7 )
2400 - o 020 1 873 132 125 81 873 873 "
210 o A i 0217 g8 125 81 08 088
230 53 27 023 1 023 n 890 125 81 L )
238 332 57 30 238 1 238 0 200 1250 81 . CL
2140 57 30 024 1 024 0 210 12581 (i
250 57 30 025 0 05 0 20 25 I e )
2] o730 (=F 930 125 81 093 093
260 5 30 026 061 23 iz e
270 6 33 027 1 o7 n 240 125 81 091 7 )
278 764 61 33 278 1 278 0 90 G =k =
280 6 33 028 08 n 280 133 & oy
2,90 6 33 029 1 09 n 210 ol (e 1
2D I = 029 7 90 133 87 08 098
310 65 36 031 1 031 n 290 1S o L )
317 18 65 36 317 1 a7 0 1000 13387 i =
320 65 36 032 1 iz 0 1010 o i )
320 Ba w36 [N 10,20 133 87 102 9 102
330 65 36 033 1 033 » 1030 ol e
330 B 3 g3 ) 088 1 1040 133 87 104 )
340 03 oy 034 7 1050 133 87 105 105
357 9/64 70 39 357 1 357 0 10,55 133 & el )
37 n 39 o 3571 1100 122 94 110 ! 110 1
3l I = e 0% ) 1in 716 142 94 i1 119
380 75 43 038 1 038 0 1120 R 20
3,90 5 43 039 9 039 » 1130 L e
397 532 15 43 397 1 go7 v 1140 e U I 115 1
200 75 43 040 o0 0 1L )
¢ SHE IR  E
420 75 43 042 o2 0 12
425 75 43 425 5 o o
430 80 47 043 1 043 1
437 1164 80 47 437 70 M )
440 80 47 044 044 1 K o o
450 80 47 045 1 045 0y ° °
460 80 47 046 1 0461 ° °
465 80 47 465
4,70 80 47 047 " 047" H o
476 3/16 86 52 476 76 0 o o
48 86 52 048 048 -
4,90 86 52 049 " 049 " 1) samostfedici — v, strana 11
495 86 52 495 1
5,00 86 52 050 050
5,05 86 52 505 1
510 86 52 051 1 051 1
516 13/64 86 52 516 516 )

cuttingtools.ceratizit.com 017



WNT \ Performance HSS vrtaky - 10xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD 10 270 ...
= 1% DC, OAL LCF
mm mm mm
72 156 102 072
TiN 7.3 156 102 073
74 156 102 074
75 156 102 075
76 165 109 076
77 165 109 077
78 165 109 078
9 165 109 079
80 165 109 080
81 165 109 081
§ 82 165 109 082
g 83 165 109 083
84 165 109 084
o 85 165 109 085
= 86 175 115 086
87 175 115 087
88 175 115 088
06 89 175 115 089
90 175 115 090
91 175 115 091
< 92 175 115 092
93 175 115 093
J118° 94 175 115 094
Sl g o
10 270 ... 9,7 132 %1 833
9.8
DC OAL  LCF 99 184 121 099
mm mm mm 10,0 184 121 100
10 56 33 010 101 184 121 101
11 60 37 011 102 184 121 102
12 65 41 012 103 184 121 103
13 65 41 013 104 184 121 104
14 70 45 014 105 184 121 105
15 70 45 015 110 195 128 110
16 76 50 016 115 195 128 115
17 76 50 017 120 205 134 120
18 80 53 018
19 80 53 019 P °
20 8 56 020 M c
21 85 56 01 o
22 90 59 022
23 90 59 023 N o
24 95 62 024 S o
25 95 62 025 4
26 95 62 026 5
25 100 6 028
2,8 - 11
29 100 66 029 V. strana
30 100 66 030
31 106 69 031
32 106 69 032
33 106 69 033
34 112 73 034
35 112 73 035
36 112 73 036
37 112 73 037
38 119 78 038
39 119 78 039
40 119 78 040
41 119 78 041
42 119 78 042
43 126 82 043
44 126 82 044
45 126 82 045
46 126 82 046
47 126 82 047
48 132 87 048
49 132 87 049
50 132 87 050
51 132 87 051
52 132 87 052
53 132 87 053
54 139 91 054
55 139 91 055
56 139 91 056
57 139 9 057
58 139 91 058
59 139 91 059
60 139 91 060
61 148 o7 061
62 148 97 062
63 148 o7 063
64 148 97 064
65 148 97 065
66 148 97 066
67 148 o7 067
68 156 102 068
69 156 102 069
70 156 102 070
71 156 102 o7

0118 cuttingtools.ceratizit.com



Vrtani
WNT \ Performance HSS vrtaky - minivrtaky + NC navrtavaky

Minivrtaky, DIN 1899 NC navrtavaky, dilenska norma

A Ctyfplochy vybrus A drazky ve Sroubovici

A se zesilenou stopkou

Rozsah dodavky: NC-A NC-A

A balenipo 5 kusech
A cenazakus

n TiN TiN

DC_ i R
<<I>
< 118° o o
HSS-E-PM ?lgg <EHISZS0
10103 ... 10522... 10512...

DC .,00s OAL LCF DCONMS g

DC, OAL LCF
mm mm mm mm

mm mm mm

015 25 08 1,0 00150
020 25 15 10 00200 2 gg ]g gig gig
025 25 19 1,0 00250

030 25 19 1,0 00300 5 62 14 050 050
035 25 24 10 00350 6 66 16 060 060
040 25 30 10 00400 8 79 2 080 080
045 25 3,0 1,0 00450 10 89 25 100 100
050 25 34 10 00500 12 102 30 120 120
055 25 39 10 00550

060 25 39 10 00600 ;I 25;'35 22—35
065 25 472 1,0 00650

070 25 48 1,0 o700 K 30-55 30-55
075 25 48 1,0 oo7s0 N 65-85 65-85
080 25 53 15 00800 S

08 25 53 15 00850 H

09 25 60 15 oogoo O
095 25 60 15 00950

1,00 25 68 15 01000

1,05 25 68 15 01050

110 25 76 15 01100

115 25 76 15 01150

1,20 25 85 15 01200

1,25 25 85 15 01250

1,30 25 85 15 01300

1,35 25 95 15 01350

140 25 95 15 01400

145 25 95 15 01450

P °

M o

K °

N °

S o

H

— V,strana 12
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WNT \ Performance

Vrtani

HSS vrtaky - fezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

01110

* pevnost v tahu
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Vrtani
WNT \ Performance HSS vrtaky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry

Hloubka vrtani 3xD Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 10xD
Typ UNI-TIN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TIN Typ UNI-PM-TIN Typ UNI-TIN
10107 ... 10113... 10171 ... 10173 .. 10270...
Index Vo vV m/min F Vo vV m/min F vV, v m/min [ vV, vV m/min F V.V m/min F
P1.1 46 6 44 6 46 6 44 6 4 6
P1.2 39 8 37 5 39 5 37 5 35 B
P1.3 35 5 33 5 35 5 33 5 31 5
P1.4 32 5 31 S 32 9 31 5 29 5
P1.5 28 5 26 &) 28 S 26 ©) 25 5
P.2.1 35 5 32 6 35 © 32 6 31 &
P.2.2 24 4 23 ® 24 4 23 5 22 4
P.2.3 21 4 19 B 21 4 19 5 19 4
P.2.4 19 & 18 4 19 8 18 4 17 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 21 4 16 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 16 3 12 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 15 3 10 2
P.4.1 18 4 14 B 18 4 14 3 16 4
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 15 3
M1 15 4 15 4 13 4
M.2.1 12 3 14 4 8 3
M.3.1 10 3 10 3 3
K.1.1 4 6 46 6 4 6 46 6 37 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 37 6 30 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.2.2 27 5 30 5 27 8 30 & 24 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.3.2 27 5 30 5 27 S 30 % 24 5
N.1.1
N.1.2
N.2.1 75 6 69 6 75 6 69 6 67 6
N.2.2 60 5 565 5 60 B 5% 5 54 5
N.2.3 52 5 48 5 52 ® 48 5 47 5
N.3.1 69 5 64 5 69 9 64 9 62 5
N.3.2 4 4 39 4 41 4 39 4 37 4
N.3.3 58 4 52 4 58) 4 52 4 50 4
N.4.1 70 5 60 5 70 6 65 6 50 6
S.1.1 2 2
S.1.2 1 1
S.21 2 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 9 2 8 2
S.3.2 6 1 6 1
S.3.3
H.1.1 6 1 6 1
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.2.1 10 3 10 3
H.3.1

aobrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti odstrariovat tfisky a fezna rychlost v, by se méla snizit nasledujicim zptisobem: u hloubky
na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i dol! vrtani>4xD 0 10 %, u hloubky vrtani> 6xD 0 15-20 %.
Déle doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi.

(=0

< [e]
ﬂ ) Rezné parametry jsou ve znacné mite zdvislé na vnéjsich podminkdach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje @) PFivrtani do houzevnatych a svirajicich materidld by se pfi hloubkéch vrtani > 4xD mély

cuttingtools.ceratizit.com 01 |11



Vrtani
WNT \ Performance HSS vrtaky - fezné parametry

OrientaCni fezné parametry - minivrtaky 10 103 ...

Jmen. @ v mm
00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  £080-095  B100-145

Index v, v m/min mrr:c/ot. mmf/ot. mrrI/ot. mmf/ot. mrrr/ot. mmf/ot. mrrr/ot.
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o\~
@ Rezné parametry jsou ve znaCné mite zdvislé na vnéjSich podminkdach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!
Uvéadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i dol(!

0112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky - fezné parametry

Orientacni hodnoty posuvu pro HSS vrtaky ve Sroubovici

Prdmér vrtaku v mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posuv f v mm/ot.
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 0,12 0,15 0,18 0,19
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0,2 0,2
0,007 0012 003 005 006 0069 0,08 0,1 0,12 013 013 016 016 025 025 025
0,008 0014 004 006 008 009 0,1 014 016 016 016 0,2 02 0,3 0,3 03
001 0016 006 008 01 0,12 013 0,16 0.2 0.2 022 025 025 04 04 04
0012 0,018 0,06 01 012 014 0,16 02 025 025 025 03 0,3 05 05 05
0014 002 008 013 016 018 0,2 025 035 035 035 04 04 0,6 0,6 06
0016 0,023 01 0,16 02 02 025 035 04 04 04 04 05 0,6 0,7 08
0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 0,6 08 09 09

© 0 N o O B W N =

0]
@ VSechny uvedené (daje jsou orientacni a uvadeji primérné hodnoty.

Otacky pro HSS vrtaky ve Sroubovici

Praimér vrtaku v mm
Vv, m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 125 160 200 250 31,5 400 500 630 80,0

Otécky v ot./min.

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
)4 v 7 7 gvr v s s s o DC DC
Cetnost odstranovani trisek pri vrtani hlubokych otvoru:
4 $picka vrtaku musi byt dostatecné chlazena 5xD
vers . . . v LN ravs v v 1.5xD 10xD
A pouzitim vrtaku s plochym profilem drazky (typ WTL) se odvadéni tfisek znacné '
v/ 1,5xD
zlepsi 150
1xD _y
4 pro extrémné hluboké otvory, nebo pfi horizontalnim vrtani doporucujeme pouZivat i 0
Xi
vrtaky s chladicimi kanalky pro pfivod chladiciho média. -
3xD

Typ UNI Typ WTL
N

cuttingtools.ceratizit.com 01[13



Vrtani
WNT TK vrtaky - prehled
Prehled TK vrtaku
.féf e 2 ; g
£ o = £z o 2
= - S siE ERS
g S | g | £ B252S¢ C
= = | 8 | goc PMKNSH mo g £
3xD bez vnitrniho chlazeni
e —a———— e o o
’\4"\ - WTX m <3xD| 3-12 . [ 16
[ ) [ )
aexam— v [ 0 D0 = 1
3xD s vnitfnim chlazenim
S —— -vE— [ ) [ ) O.
““%{' WTX m <3xD| 3-12 . 18
HA !
— e —— o e [ ] .
Y WTX <3| 512 ] 19
[ ] [ ]
o |wo| [ o 2 B m
s R m cs0 o Moo H m
- HA 3
5xD bez vnitrniho chlazeni
e — [ ] [ ] (@]
_— WTX <5xD| 3-12 w3 [ | 22
: e o
= I WPC <sD| 3-12 ] 23
5xD s vnitfnim chlazenim
[ ) [ ] O.
E— == - 4
E DS T . WTX m <&xD| 3-12 B °
—— o e [ ) .
g V\-* WTX <5xD| 3-12 wC T . 25
[ ]
S <0 25 o m o
— [ ] o
oo |wo| [ 0 n z
T e B 2
< W u

(o)
@ Dal$f rozmeéry a vrtéky naleznete vnasem — hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky

01]14
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WNT

Vrtani

TK vrtaky - prehled

Prehled TK vrtaki

kS = £ g
£ 3 82 22 o 2
E E S _; g § = 2 EI—: ©
g & 5 g §%s S8 o o
= Z 5 32828555 <
g S | g | = 82528%¢ - e
2 & | 8|9 PMKNSH .D§ g
Minivrtaky 5xD bez vnitfniho chlazeni
() ® & O .
o WTX m <5xD| 0,1-2,9 i . 29
Minivrtaky 5xD s vnitfnim chlazenim
[ B BN J o .
T WTX | |[l[e:{e] <5xD| 0,8-2,9 o . 30
Minivrtaky 8xD s vnitfnim chlazenim
S [ B BN (e) .
S S WTX | |ll[e:{e] <8xD| 0,8-2,9 o . 30
Minivrtaky 12xD s vnitfnim chlazenim
- - o 00 o .
PSS WTX | &3¢} <12xD| 0,8-2,9 " . 31
NC navrtavaky
S <190° o ee .
. . NC-A B L O 32
@) Dal$irozméry a vrtaky naleznete v naSem — hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky
01]15
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

&

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC,; DCONMS s

mm mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

01116

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

———

-

<J140°
TK

11777 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

1777 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]

— v, strana 34

@

Dal$i rozméry a vrtaky naleznete v naSem

— hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky
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WNT \ Standard

TK vrtaky - 3xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD 11 600 ...
=X NOR = 2 DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,20 8 79 340 240 36,0 062
TiAIN 6,30 8 79 340 240 36,0 063
6,40 8 79 340 240 36,0 064
6,50 8 79 340 240 36,0 065
DCONMS 6,60 8 79 340 240 360 066
6,70 8 79 340 240 36,0 067
\ 6,80 8 79 340 240 36,0 068
: ” 6,90 8 79 340 240 36,0 069
i - 7,00 8 79 340 24,0 36,0 070
i 710 8 79 410 290 36,0 071
7,20 8 79 410 290 360 072
A5 | 2 7,30 8 79 410 290 36,0 073
i © 7,40 8 79 40 290 360 074
_| 6 7,50 8 79 410 290 36,0 075
/) = - 7,55 8 79 40 290 36,0 975
‘ 7,60 8 79 4,0 290 36,0 076
i 7,70 8 79 410 290 36,0 077
7,80 8 79 41,0 290 36,0 078
DS 7,90 8 79 410 290 36,0 079
< X 8,00 8 79 410 290 36,0 080
8,10 10 89 470 350 40,0 081
WD 820 10 89 470 350 400 082
<] 140° 8,30 10 89 470 350 400 083
TK 8,40 10 89 470 350 40,0 084
11 600 8,50 10 89 470 350 40,0 085
8,60 10 89 470 350 40,0 086
DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS 8,70 10 89 470 350 400 087
mm mm mm mm mm mm 8,80 10 89 470 350 40,0 088
8,90 10 89 470 350 40,0 089
1’38 2 jg g:g g:g gﬁ:g g:? 9,00 10 89 470 350 40,0 090
1,20 4 45 6,0 54 310 012 9,10 10 89 470 350 400 091
1,30 4 45 6,5 59 315 013 9,20 10 89 470 350 400 092
1,40 4 45 70 6,3 30,0 014 9,25 10 89 470 350 40,0 925
1,50 4 50 75 6,8 350 015 9,30 10 89 470 350 400 093
1,60 4 50 8,0 72 345 016 9,40 10 89 470 350 40,0 094
1,70 4 50 8,5 77 340 017 9,50 10 89 470 350 400 095
1,80 4 50 90 81 335 018 9,60 10 89 470 350 40,0 096
9,70 10 89 470 350 40,0 097
w4 ® 95 @ QR B B
2.10 6 58 140 110 360 021 9,90 10 89 470 350 400 099
2,20 6 58 140 110 360 022 10,00 10 89 470 350 400 100
2,30 6 58 140 11,0 36,0 023 10,10 12 102 550 40,0 450 101
2,40 6 58 140 11,0 36,0 024 10,20 12 102 55,0 40,0 450 102
2,50 6 58 140 11,0 36,0 025 10,30 12 102 550 40,0 45,0 103
10,40 12 102 550 40,0 450 104
0 6 % w0 10 o0 @ o @m0 o o I
2,80 6 58 140 110 36,0 028 10,60 12 102 550 40,0 450 106
2,90 6 58 140 110 360 029 10,70 12 102 550 40,0 450 107
3,00 6 62 20,0 140 360 030 10,80 12 102 550 40,0 450 108
3,10 6 62 20,0 14,0 360 031 10,90 12 102 550 40,0 450 109
3,20 6 62 20,0 140 36,0 032 11,00 12 102 550 40,0 45,0 110
11,10 12 102 550 40,0 450 11
0§ @20 1D P iz e
3,50 6 62 200 140 36,0 035 11,30 12 102 55,0 40,0 45,0 113
3,60 6 62 20,0 140 360 036 11,40 12 102 550 40,0 450 114
3,70 6 62 20,0 140 360 037 11,50 12 102 550 40,0 450 115
3,80 6 66 240 170 360 038 11,60 12 102 550 40,0 450 116
3,90 6 66 240 170 36,0 039 11,70 12 102 550 40,0 45,0 117
11,80 12 102 550 40,0 450 118
i0 w0 70 w2 1@ o o o 4
4,20 6 66 240 170 36,0 042 12,00 12 102 55,0 40,0 45,0 120
4,30 6 66 240 170 36,0 043 p o
4,40 6 66 240 170 36,0 044
4,50 6 66 240 170 36,0 045 M
4,60 6 66 240 170 36,0 046 K o
4,65 6 66 240 170 36,0 900 N
4,70 6 66 240 170 36,0 047 S
4,80 6 66 280 20,0 36,0 048 H
4,90 6 66 280 20,0 36,0 049 0
5,00 6 66 280 20,0 36,0 050
5,10 6 66 280 20,0 36,0 051 — v, strana 40
5,20 6 66 280 20,0 36,0 052
5,30 6 66 280 200 36,0 053 0 ” p . p
5,40 6 66 280 200 360 054 @ DalSirozméry a vrtaky naleznete v naSem
5,50 6 66 280 20,0 36,0 055 — hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky
5,55 6 66 280 200 36,0 902
5,60 6 66 280 20,0 36,0 056
5,70 6 66 280 20,0 36,0 057
5,80 6 66 280 20,0 36,0 058
5,90 6 66 280 200 36,0 059
6,00 6 66 280 200 36,0 060
6,10 8 79 340 240 36,0 061

cuttingtools.ceratizit.com 0117



WNT \ Performance

TK vrtaky - 3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS ;s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

01118

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

— g |

A
a3

<J140°
TK

11780 ...

e

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11780...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

'

&

NOF =2

DCONMS

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU

LCF

OAL

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41
41
41

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
2
24
24
24
29
29
29
29
29
29

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

AN
a3

<J140°
TK

10786 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

DC,; DCONMS s

mm
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T wmnw=x=T

mm

S ©0 00 ©o o o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

LCF
mm
41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10786 ...

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
906
112
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Standard

TK vrtaky - 3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

'

o

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

01120

3
3

[e-No-KerNorNerNerNorNeorNerorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorNerNorNorNerNeorNopNopNepiopiiople - P S SR A oAl RS- S e e e ]

OAL

mm
45
45
45
45
45

14,4

174
200

240

24,0

240

280

340

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
34,5
34,0
335
33,0
33,0
37,5
37,0
36,5
36,0
355
355
35,0
34,0
34,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

A
a3

<J140°
TK

11603 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
890
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T wnw=x=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
4ZO
47,0
47,0
47,0
470
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
410
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LU
mm
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0

LS
mm
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
4&0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

11603 ...

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
924
075
975
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
925
093
930
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
904
108
109
110
111
112
912
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzdlni pouZiti A |eSténé drazky na odchod tfisek

A Ctyfivodici fazetky A typ ALU 3xD na vyzadani

< 3xD *f

g @ Tig00
NOF =2
DCONMS |
i
| e
‘ o
| "
z g S \
30° ‘

pc [ }
w13

<] 180°

K
10720 ...

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm

3,00 6 62 20 14 36 015 030
3,10 6 62 20 14 36 0,6 031
3,20 6 62 20 14 36 016 032
3,30 6 62 20 14 36 017 033
3,40 6 62 20 14 36 017 034
3,50 6 62 20 14 36 018 035
3,60 6 62 20 14 36 018 036
3,70 6 62 20 14 36 019 037
3,80 6 66 24 17 36 019 038
3,90 6 66 24 17 36 0,20 039
4,00 6 66 24 17 36 020 040
4,10 6 66 24 17 36 021 04
4,20 6 66 24 17 36 021 042
4,30 6 66 24 17 36 022 043
4,40 6 66 24 17 36 022 044
4,50 6 66 24 17 36 023 045
4,60 6 66 24 17 36 023 046
4,65 6 66 24 17 36 023 900
4,70 6 66 24 17 36 024 047
4,80 6 66 28 20 36 024 048
4,90 6 66 28 20 36 025 049
5,00 6 66 28 20 36 025 050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 051
5,20 6 66 28 20 36 026 052
5,30 6 66 28 20 36 027 053
5,40 6 66 28 20 36 027 054
5,50 6 66 28 20 36 028 055
5,55 6 66 28 20 36 028 902
5,60 6 66 28 20 36 028 056
5,70 6 66 28 20 36 029 057
5,80 6 66 28 20 36 029 058
5,90 6 66 28 20 36 030 059
6,00 6 66 28 20 36 030 060
6,10 8 79 34 24 36 031 061
6,20 8 79 34 24 36 031 062
6,30 8 79 34 24 36 032 063
6,40 8 79 34 24 36 032 064
6,50 8 79 34 24 36 033 065
6,60 8 79 34 24 36 033 066
6,70 8 79 34 24 36 034 067
6,80 8 79 34 24 36 034 068
6,90 8 79 34 24 36 035 069
7,00 8 79 34 24 36 035 070
7,10 8 79 4 29 36 036 071
7,20 8 79 4 29 36 036 072
7,30 8 9 A 29 36 037 073
7,40 8 9 4 29 36 037 074
7,50 8 79 4 29 36 038 075
7,60 8 79 4 29 36 038 076
7,70 8 9 A 29 36 039 077
7,80 8 9 4 29 36 039 078
7,90 8 79 4 29 36 040 079
8,00 8 79 4 29 36 040 080
8,10 10 89 47 35 40 041 081

cuttingtools.ceratizit.com

DC m7
mm

8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

8,80
8,90
9,00
9,10

9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70

9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T w=Xxg=T

A PL =rohovd fazetka

DCONMS,; OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40
10 89 47 35 40

PL
mm
0,41
0,42
0,42
0,43
0,43
0,44
0,44
0,45
0,45
0,46
0,46
0,47
0,47
0,48
0,48
0,49
0,49
0,50
0,50
0,51
0,51
0,52
0,52
0,53
0,53
0,54
0,54
0,55
0,55
0,56
0,56
0,57
0,57
0,58
0,58
0,59
0,59
0,60
0,60

10720 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

NOF =2

&

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC,; DCONMS s

mm mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

01]22

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11783 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Standard

TK vrtaky - 5xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

5xD 11 606 ...
= S DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,00 8 91 53 43 36 080
TIAIN 8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
oS 8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
8,50 10 103 61 49 40 085
w 8,60 10 103 61 49 40 086
(o9 8,70 10 103 61 49 40 087
i 8,80 10 103 61 49 40 088
w 8,90 10 103 61 49 40 089
: , 9,00 10 103 61 49 40 090
‘ z 9,10 10 103 61 49 40 091
i 9,20 10 103 61 49 40 092
ol S ) 9,25 10 103 61 49 40 925
£ = 9,30 10 103 61 49 40 093
; 9,40 10 103 61 49 40 094
| 9,50 10 103 61 49 40 095
oo 9,60 10 103 61 49 40 096
S |, 9,70 10 103 61 49 40 097
9,80 10 103 61 49 40 098
w13 9,90 10 103 61 49 40 099
] 140° 10,00 10 103 61 49 40 100
) 1010 12 18 71 56 45 101
1020 12 18 71 56 45 102
11606 ... 103 12 118 71 56 45 103
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS 1040 12 18 71 56 45 104
[ I I R I 1050 12 18 71 56 45 105
1060 12 18 71 56 45 106
3‘1’3 g gg 33 Sg gg gg? 1070 12 18 71 56 45 107
320 6 86 28 23 38 032 10,80 12 18 71 56 45 108
250 6 86 28 23 38 035 1o 12 18 71 56 45 111
2,60 6 66 28 23 38 036 1,20 12 18 71 56 45 112
400 6 M 3 29 38 040 1,60 12 18 71 56 45 116
410 6 7 3 29 38 041 170 12 18 71 56 45 117
420 6 7 3% 29 38 042 1,80 12 18 71 56 45 118
4,30 6 4 3% 29 38 o 1,90 12 18 71 56 45 119
440 6 7 3 29 38 044 1200 12 18 71 56 45 120
4,50 6 74 3 29 36 045 p o
4,60 6 74 36 29 36 046 i
4,65 6 74 3 29 36 900
4,70 6 74 36 29 36 047 K d
4,80 6 82 44 35 36 048 N
4,90 6 82 44 35 36 049 S
5,00 6 82 44 35 36 050 H
5,10 6 82 44 35 36 051 0
5,20 6 82 44 35 36 052
5,30 6 82 44 35 36 053 = V;strana 41
5,40 6 82 44 35 36 054 -
5,50 6 82 44 35 36 055 @ Dal$i rozméry a vrtéky naleznete v nasem
g’gg g gg 33 gg gg ggg — hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky
5,70 6 82 44 35 36 057
5,80 6 82 44 35 36 058
5,90 6 82 44 35 36 059
6,00 6 82 44 35 36 060
6,10 8 91 53 43 36 061
6,20 8 91 53 43 36 062
6,30 8 91 53 43 36 063
6,40 8 91 53 43 36 064
6,50 8 91 53 43 36 065
6,60 8 91 53 43 36 066
6,70 8 91 53 43 36 067
6,80 8 91 53 43 36 068
6,90 8 91 53 43 36 069
7,00 8 91 53 43 36 070
7,10 8 91 53 43 36 071
7,20 8 91 53 43 36 072
7,30 8 91 53 43 36 073
7,40 8 91 53 43 36 074
7,50 8 91 53 43 36 075
7,55 8 91 53 43 36 975
7,60 8 91 53 43 36 076
7,70 8 91 53 43 36 077
7,80 8 91 53 43 36 078
7,90 8 91 53 43 36 079

cuttingtools.ceratizit.com 01]23



WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

0124

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11786 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

a3

<J140°
TK

10 787 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

DC,; DCONMS s

mm
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T wmnw=x=T

mm

S ©0 00 ©o o o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
18
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118
118

LCF
mm
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
1Al
7
7
Al
Al
7
Al
7
1Al
7
7
Al
7
7
7
7
Al
7
1Al
Al
7

LU
mm
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10 787 ...

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
906
112
113
114
115
116
117
118
119
120

— v, strana 35

&)

Dal$irozmeéry a vrtaky naleznete v nasem

— hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky

0125



WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD %
% NOF =2
DCONMS
i
I
|
| g
0 |5
3 -
1
¥
<
DC,, DCONMS, OAL
mm mm mm
2,5 4 57
26 4 57
27 4 57
2,8 4 57
2,9 4 57
3,0 6 66
31 6 66
3,2 6 66
33 6 66
34 6 66
35 6 66
3,6 6 66
37 6 66
3,8 6 74
3,9 6 74
4,0 6 74
41 6 74
42 6 74
43 6 74
4.4 6 74
45 6 74
4,6 6 74
47 6 74
48 6 82
4,9 6 82
5,0 6 82
51 6 82
5,2 6 82
53 6 82
5,4 6 82
55 6 82
5,6 6 82
57 6 82
58 6 82
5,9 6 82
6,0 6 82
6.1 8 91
6,2 8 91
6,3 8 91
6,4 8 91
6,5 8 91
6,6 8 91
6,7 8 91
6,8 8 91
6,9 8 91
7,0 8 91
71 8 91
7.2 8 91
73 8 91
7.4 8 91
75 8 91
01126

LCF
mm
21
21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
17
17
17
17
17
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

AL

DLC

DRAGONSKIN

a3

<J135°
TK

10791 ...

02500
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500

DC,; DCONMS ;¢

mm
7,6
77
7,8
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
11,0
11
1,2
1,3
1,4
11,5
1,7
11,8
12,0

O T w=XxXz=ZT

mm

S ©0 00 ©o ™ o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
18
118
118
118
118
118
18
118
18
118
118
118
118
18
118

LCF
mm
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
4l
7
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
7
Al
7
7
7
7

LU
mm
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10791 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11700
11800
12000

— v, strana 35
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WNT \ Standard

TK vrtaky - 5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5D *J/ 11 609 ...
=X DC,.; DCONMS,s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,30 8 91 530 43,0 36,0 063
TiAIN 6,40 8 91 53,0 43,0 36,0 064
NOF =2 6,50 8 91 530 43,0 36,0 065
6,60 8 91 530 43,0 36,0 066
DCONMS 6,70 8 91 530 43,0 36,0 067
6,80 8 91 530 43,0 36,0 068
6,90 8 91 530 43,0 36,0 069
o 7,00 8 91 53,0 43,0 36,0 070
~ 7,10 8 91 530 43,0 36,0 071
i 7,20 8 91 53,0 43,0 36,0 072
L 7,30 8 91 53,0 43,0 36,0 073
I |2 740 8 91 530 43,0 36,0 074
‘ o 745 8 91 530 43,0 36,0 924
‘ W \ 7,50 8 91 53,0 43,0 36,0 075
el 7,55 8 91 530 43,0 36,0 975
| 7,60 8 91 530 43,0 36,0 076
/ 7,70 8 91 530 43,0 36,0 077
‘ 7,80 8 91 53,0 43,0 36,0 078
od 7,90 8 91 530 43,0 36,0 079
b 8,00 8 91 53,0 43,0 36,0 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 081
HA J 8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 082
) 8,30 10 103 61 ,0 49,0 40,0 083
<1140 8,40 10 103 61,0 49,0 400 084
TK 8,50 10 103 610 490 400 085
11 609 8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 086
8,70 10 103 61,0 49,0 400 087
DC,; DCONMS.,s OAL LCF LU LS 8,80 10 103 61,0 49,0 400 088
mm mm mm mm mm mm 8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 089
010 9,00 10 103 61 ,0 49,0 40,0 090
11?8 2 jg gg gg 28‘8 011 9,10 10 103 61,0 49,0 400 091
1,20 4 45 96 78 290 012 9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 092
1,30 4 45 10,4 85 285 013 9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 925
1,40 4 45 11,2 91 280 014 9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 093
1,50 4 50 12,0 98 320 015 9,35 10 103 61,0 49,0 40,0 930
1,60 4 50 128 10,4 31,0 016 9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 094
1,70 4 50 136 11,1 305 017 9,50 10 103 61,0 490 400 095
1,80 4 50 144 117 30,0 018 9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 096
1,90 4 50 152 124 295 019 9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 097
2,00 4 50 16,0 13’0 29‘0 020 9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 098
2,10 4 55 168 13,7 33,0 021 9,90 10 103 61,0 49,0 40,0 099
2,20 4 55 176 143 325 022 10,00 10 103 61 ,0 49,0 40,0 100
2,30 4 55 184 150 320 023 10,10 12 118 710 56,0 450 101
2,40 4 55 192 156 315 024 10,20 12 18 71,0 56,0 45,0 102
2,50 4 55 20,0 16,3 305 025 10,30 12 118 710 56,0 45,0 103
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 026 10,40 12 118 71,0 56,0 45,0 104
2,70 4 55 216 176 29,0 027 10,50 12 18 71 ,0 56,0 45,0 105
2,80 4 55 224 182 290 028 10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 106
2,90 4 55 232 189 285 029 10,70 12 118 710 56,0 45,0 107
3,00 6 66 280 230 36,0 030 10,75 12 118 71,0 56,0 450 904
3,10 6 66 280 230 36,0 031 10,80 12 118 71,0 56,0 450 108
3,20 6 66 23‘0 23’0 36,0 032 10,90 12 118 710 56,0 45,0 109
3,25 6 66 280 230 36,0 890 11,00 12 118 710 56,0 45,0 110
3,30 6 66 280 230 36,0 033 11,10 12 118 71 ,0 56,0 45,0 111
3,40 6 66 280 230 36,0 034 11,20 12 118 710 56,0 45,0 112
3,50 6 66 280 230 36,0 035 11,25 12 118 710 56,0 45,0 912
3,60 6 66 280 230 36,0 036 11,30 12 118 710 56,0 45,0 113
3,70 6 66 280 230 36,0 037 11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 114
3,80 6 74 360 29,0 36,0 038 11,50 12 18 71 ,0 56,0 45,0 115
3,90 6 74 360 29,0 36,0 039 11,60 12 118 710 56,0 45,0 116
4,00 6 74 360 29,0 36,0 040 11,70 12 118 710 56,0 45,0 117
4,10 6 74 360 290 36,0 041 11,80 12 118 71,0 56,0 450 118
4,20 6 74 360 29,0 36,0 042 11,90 12 118 71,0 56,0 450 119
4,30 6 74 36,0 29,0 36,0 043 12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 120
4,40 6 74 360 29,0 36,0 044 p
4,50 6 74 360 290 360 045 ®
4,60 6 74 360 290 360 046 M
4,65 6 74 360 29,0 36,0 900 K °
4,70 6 74 360 29,0 36,0 047 N
4,80 6 82 440 350 36,0 048 S
4,90 6 82 440 350 36,0 049 H
5,00 6 82 440 350 36,0 050
5,10 6 82 440 350 36,0 051 0
5,20 6 82 440 350 36,0 052 N
530 6 82 440 350 360 053 Vo strana 41
5,40 6 82 44,0 35,0 36,0 054 5
g,gg g g% 228 ggg ggg ggg @ Dal§i rozméry a vrtaky naleznete v nasem
560 6 82 440 350 360 056 hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky
5,70 6 82 440 350 36,0 057
5,80 6 82 44,0 350 36,0 058
5,90 6 82 440 350 36,0 059
6,00 6 82 440 350 36,0 060
6,10 8 91 530 43,0 36,0 061
6,20 8 91 530 43,0 36,0 062
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WNT \ Performance

TK vrtaky - 5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzdlni pouZiti A |eSténé drazky na odchod tfisek A PL =rohovd fazetka
A Ctyfivodici fazetky A typ ALU 5xD na vyzadani
54D *f 10721 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 103 61 49 40 041 082
Ti800 8,30 10 103 61 49 40 042 083
- 8,40 10 103 61 49 40 042 084
8,50 10 103 61 49 40 043 085
8,60 10 103 61 49 40 043 086
8,70 10 103 61 49 40 044 087
DCONMS |, 8,80 10 103 61 49 40 044 088
8,90 10 103 61 49 40 045 089
" 9,00 10 103 61 49 40 045 090
| A 9,10 10 103 61 49 40 046 091
! 9,20 10 103 61 49 40 046 092
| 9,30 10 103 61 49 40 047 093
Y 3 9,40 10 103 61 49 40 047 094
| | 9,50 10 103 61 49 40 048 095
L 5 9,60 10 103 61 49 40 048 096
& = 9,70 10 103 61 49 40 049 097
30° ‘ 9,80 10 103 61 49 40 049 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 099
be o= 10,00 10 103 61 49 40 0,50 100
10,10 12 116 69 54 45 0,51 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 102
w3 1030 12 116 69 54 45 052 103
) 10,40 12 116 69 54 45 0,52 104
<] 180 10,50 12 116 69 54 45 0,53 105
TK 10,60 12 116 69 54 45 053 106
10 721 10,70 12 116 69 54 45 0,54 107
10,80 12 116 69 54 45 0,54 108
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS PL 10,90 12 116 69 54 45 0,55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11,00 12 116 69 54 45 0,55 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 111
- - o 1120 12 116 69 54 45 056 112
3,20 6 66 28 23 36 016 032 11,30 12 16 69 54 45 057 113
3,30 6 66 28 23 36 017 033 11,40 12 16 69 54 45 057 114
3,40 6 66 28 23 36 017 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 115
3,50 6 66 28 23 36 018 035 11,60 12 16 69 54 45 058 116
3,60 6 66 28 23 36 018 036 11,70 12 16 69 54 45 059 117
3,70 6 66 28 23 36 019 037 11,80 12 16 69 54 45 059 118
3,80 6 74 3 29 36 019 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 040 p o
4,10 6 74 36 29 36 0,21 041
4,20 6 74 36 29 36 021 042 M o
4,30 6 74 36 29 36 0,22 043 K )
4,40 6 74 36 29 36 0,22 044 N
4,50 6 74 36 29 36 0,23 045 S
4,60 6 74 36 29 36 0,23 046 H
4,65 6 74 36 29 36 0,23 900
4,70 6 74 36 29 36 024 047 0
4,80 6 82 44 35 36 024 048 R
49 6 8 44 35 36 025 049 Vo strana 39
5,00 6 82 44 35 36 0,25 050 5
gﬂzg g g% 22 gg gg 852 gg; @ Dal$f rozméry a vrtaky naleznete v nasem
530 8 82 a1 35 % 027 053 hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky
5,40 6 82 44 35 36 0,27 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 073
7,40 8 91 53 43 36 037 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 078
7,90 8 91 53 43 36 040 079
8,00 8 91 53 43 36 040 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 081
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WNT \ Performance

TK vrtaky - minivrtaky 5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak

A jednotnd stopka @ 3 mm h6 pro pouziti
v tepelnych upinacich

b 11 770 ...
< 5X s DC.oe¢ DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
1,80 3 38 105 80 01800
TIAIN 1,85 3 38 120 80 01850
1,90 3 38 120 80 01900
1,95 3 38 120 80 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 01970
; 1,98 3 38 120 80 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 01990
| 2,00 3 42 130 90 02000
| 2,01 3 42 130 90 02010
‘ 2 2,02 3 42 130 90 02020
| 3 2,03 3 2 130 90 02030
2,05 3 42 130 90 02050
N 2,10 3 42 130 90 02100
16 \ 215 3 42 130 90 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 02200
36 2,25 3 46 150 10,0 02250
2,30 3 46 150 10,0 02300
! 2,35 3 46 150 10,0 02350
2,40 3 46 150 10,0 02400
-8 2,45 3 46 150 10,0 02450
< 140° 2,47 3 46 150 10,0 02470
T® 2,48 3 46 150 10,0 02480
2,49 3 46 150 10,0 02490
1770 ... 2,50 3 46 150 10,0 02500
DC ,o000 DCONMS,; OAL LCF LU 2,51 3 46 15,0 10,0 02510
mm mm mm mm mm 2,52 3 46 15,0 10,0 02520
0,10 3 38 12 10 00100 2,53 3 46 150 10,0 02530
0,15 3 38 20 17 00150 2,60 3 46 150 10,0 02600
0,20 3 38 35 30 00200 2,70 3 46 150 10,0 02700
0,25 3 38 35 30 00250 2,80 3 46 150 10,0 02800
0,30 3 38 55 50 00300 2,90 3 46 150 10,0 02900
0,35 3 38 55 50 00350
0,40 3 38 70 60 ood00 P o
0,45 3 38 70 60 00450 M
0,50 3 38 70 60 00500 K °
0,55 3 38 70 60 00550 o
0,60 3 38 70 60 00600
0,65 3 38 70 60 00650 o
0,70 3 38 105 80 o700 M
0,75 3 38 105 80 00750 |0
0,80 3 38 105 80 00800
0.85 3 38 105 80 00850 = Vestrana 36
0,90 3 38 105 80 00900
0,95 3 38 105 80 00950
0,97 3 38 105 80 00970
0,98 3 38 105 80 00980
0,99 3 38 105 80 00990
1,00 3 38 105 80 01000
1,01 3 38 105 80 01010
1,02 3 38 105 80 01020
1,03 3 38 105 80 01030
1,05 3 38 105 80 01050
1,10 3 38 105 80 01100
1,15 3 38 105 80 01150
1,20 3 38 105 80 01200
1,25 3 38 105 80 01250
1,30 3 38 105 80 01300
1,35 3 38 105 80 01350
1,40 3 38 105 80 01400
1,45 3 38 105 80 01450
1,47 3 38 105 80 01470
1,48 3 38 105 80 01480
1,49 3 38 105 80 01490
1,50 3 38 105 80 01500
1,51 3 38 105 80 01510
1,52 3 38 105 80 01520
1,53 3 38 105 80 01530
1,55 3 38 105 80 01550
1,60 3 38 105 80 01600
1,65 3 38 105 80 01650
1,70 3 38 105 80 01700
1,75 3 38 105 80 01750
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WNT \ Performance

TK vrtaky - minivrtaky 5xD/8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak WTX - Vysoce vykonny vrtak
A minivrtdk s vnitfnim chlazenim A minivrtdk s vnitfnim chlazenim

A univerzalni pouziti A univerzalni pouziti

A velmivysoka procesni bezpecnost A velmivysoka procesni bezpec¢nost

A pilotni vrtdk pro WTX Micro vrtéky na hlubokg diry

< 5xD % < 8xD % MICRO
Eg @ DPX74M Eg @ DPX74M
NOF =2 NOF =2

TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
DCONMS L DCONMS
3\2 i\;
i i
i ?*
- -
i 3 i g
i i
B B
DC DC W
|
< < %
w3 w18
<J135° <] 128°
TK TK
10693 ... 10694 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU DC,; DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm  mm mm mm mm mm  mm mm
0,8 3 39 5,6 4,0 00800 0,8 3 4 8 6,4 00800
0,9 3 39 6,3 45 00900 0,9 3 42 9 72 00900
1,0 3 40 7,0 50 01000 1,0 3 43 10 8,0 01000
1,1 3 4 77 55 01100 1,1 3 44 1 8,8 01100
1,2 3 4 8,4 6,0 01200 1,2 3 45 12 9,6 01200
1,3 3 42 91 6,5 01300 1,3 3 46 13 10,4 01300
1,4 3 42 9,8 70 01400 1,4 3 47 14 11,2 01400
1,5 3 43 10,5 75 01500 1,5 3 47 15 12,0 01500
1,6 3 44 1,2 8,0 01600 1,6 3 48 16 12,8 01600
1,7 8 44 11,9 8,5 01700 1,7 3 49 17 13,6 01700
1,8 3 45 126 9,0 01800 1,8 3 50 18 14,4 01800
1,9 3 45 13,3 9,5 01900 1,9 3 51 19 15,2 01900
2,0 3 46 14,0 10,0 02000 2,0 3 52 20 16,0 02000
2,1 8 47 147 105 02100 21 3 53 21 16,8 02100
2,2 3 47 154 11,0 02200 2,2 3 54 22 17,6 02200
2,3 3 48 16,1 11,5 02300 2,3 3 55 23 18,4 02300
2,4 3 48 16,8 12,0 02400 2,4 3 56 24 19,2 02400
2,5 3 49 17,5 125 02500 2,5 3 56 25 20,0 02500
2,6 3 50 18,2 13,0 02600 2,6 3 57 26 20,8 02600
2,7 3 50 189 135 02700 2,7 3 58 27 21,6 02700
2,8 3 51 196 140 02800 2,8 3 59 28 22,4 02800
2,9 3 51 20,3 145 02900 2,9 3 60 29 23,2 02900
B ) B )
M ® M )
K ) K )
N N
S o S )
H H
0 0
— v, strana 36 — , strana 37

o o
@ Minimélni tlak chladiciho média: 30 bard @ Minimélni tlak chladiciho média: 30 bard
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WNT \ Performance

Vrtani
TK vrtaky - minivrtaky 12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vlysoce vykonny vrtak

A minivrtdk s vnitfnim chlazenim
A univerzdini pouZitf
A velmivysoka procesni bezpecnost

A doporucujeme pilotni otvor vrtdkem WTX - Micro 5xD obj. ¢. 10 693 ...

<12xD i/
&

OAL

DC

DC., DCONMS;, OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
0,8 3 4 12 96
0,9 3 46 126 108
1,0 3 47 140 120
1,1 3 48 154 132
1,2 3 50 168 144
1,3 3 51 182 156
1,4 3 52 196 168
1,5 3 53 21,0 180
1,6 3 55 224 192
1,7 3 5 238 204
1,8 3 57 252 216
1,9 3 59 266 22,8
2,0 3 60 280 240
2,1 3 61 294 252
2,2 3 63 308 264
2,3 3 64 322 276
2,4 3 65 336 288
2,5 3 67 350 300
2,6 3 68 364 31,2
2,7 3 69 378 324
2,8 3 70 392 336
2,9 3 72 406 348

T wn== =

MICRO

DPX74M

— v, strana 37

o
@ Minimélni tlak chladiciho média: 30 bard
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Vrtani
WNT \ Standard TK vrtaky - NC navrtavaky

NC navrtavak, dilenska norma

A gpirdlovy
NC-A
NOF =2
2
o
&
- 3
DC
|
“w
a8
<J120°
TK
10703 ...
DC,s OAL LCF
mm mm mm
2 32 6 002
3 32 8 003
4 40 10 004
5 50 13 005
6 50 13 006
8 60 23 008
10 70 24 010
12 70 24 012
P o
M
K )
N °
S
H

— v, strana 42
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WNT

Vrtani

TK vrtaky - fezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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WNT \ Performance o vrtani
TK vrtaky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - UNI

Hloubka vrtani 3xD Hloubka vrtdni 5xD
UNI UNI
11777..,11780... 11783.., 11786 ...
b b 03-5 75-8 08-12 6 6 03-5 05-8 08-12
- m/m|_nv m/min m/m|_nv m/min
iﬁavz[z;? s vnitf. chlaz. mm/ot. mm/ot. mmj/ot. ?ﬁa\g;ﬁ! s vnitf. chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 110 120 013 0,18 0,25 110 120 0,13 0,18 0,25
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 105 115 0,12 018 0,24
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 100 110 0,12 017 0,23
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 95 105 0,11 0,16 0,21
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 90 100 0,11 0,15 0,20
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 105 120 0,15 0,22 0,29
P.2.2 95 110 014 0,20 0,27 95 110 014 0,20 0,27
P.2.3 85 100 013 018 0,24 85 100 0,13 0,18 0,24
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 65 75 0,12 0,16 0,21
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 70 85 0,12 0,18 0,24
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 60 65 0,11 0,15 0,20
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 50 65 0,09 0,12 0,15
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 85 120 017 0,26 0,36
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 100 160 017 0,25 0,34
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 80 90 0,16 0,23 0,32
K.3.2 70 80 014 0,19 0,25 70 80 0,14 0,19 0,25
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 25 25 0,06 0,08 0,11

o\
ﬂ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

d
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WNT \ Performance o vrtani
TK vrtaky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Ti / AL

Hloubka vrtani 3xD / 5xD Hloubka vrtani 5xD
Ti AL
10786 .., 10787 ... 10791 ..

v°. 93-4 ©@4-5 @5-6 @6-8 @8-10 ©10-12 v°. @2-3 @3-4 @4-5 @5-6 @6-8 @8-10 @10-12
m/min m/min

S vnitr. f f f f f f S vnitf. f f f f f f f
chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmj/ot. chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P.4.1 75 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.4.2 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.21 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.3.1 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.2 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.3 160 0,08 oM 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.4.1

CAN| 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07

S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07

o\
ﬂ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

d
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WNT \ Performance o vrtani
TK vrtaky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - MINI / MICRO

Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 5xD
Mini Micro
1770.. 10693...
Vc_ <310 > > > VC. Vc_ <310 > > > > >

Index m/mllnv #1,0-15 ©15-20 ©02,0-29 m/n_up m/mm #1,0-1,25 @1,25-15 815-20 ©20-25 @25-30

bez vnitf. f f f f svnitf.  min. mn. f f f f f f

chlazeni  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. chlaz. maziva mmj/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Vrtani
WNT \ Performance TK vrtaky - fezné parametry

Hloubka vrtani 8xD / 12xD
Micro
10694 .., 10695 ...

Yo Yo <g10  >010-1,25 >0125-15 >015-20 >020-25 >02,5-30
m/min m/min
Index f f f f f
SULLEEIER, Ll mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

Pt - 00%
P2 0095
P13 0095
P14 0095
RIS 0095
P2t 0095
P22 0095
P23 0095
P24 I
P31 0095
P32 0095
P33 I
Pal 006
PA2 o006

M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

K11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

CAR 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.3

S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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Vrtani
WNT \ Performance TK vrtaky - fezné parametry

OrientaCni rezné parametry - WTX - 180

Hloubka vrtani 3xD

Typ 180
10720...
- 03-5 05-8 08-12
Index f f f
s vnitf. chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P4 % 009 0B 01
Pi2 8 009 0B 07
P13 80 009 012 06
P4 75 008 012 06
P50 08 01 05
P21 %0 om 016 021
P22 8 010 04 019
P23 70 009 018 07
P24 85 009 02 06
P31 60 009 018 017
P32 50 008 0t oM
P33 50 006 009 0M
P41 50 006 003 0n
P42 50 006 009 011

M.1.1 45 0,06 0,09 0,11

M.2.1 40 0,05 0,07 0,10

M.3.1 40 0,05 0,07 0,10

K.1.1 95 0,12 0,19 0,26

K.1.2 80 0,11 0,16 0,21

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25

K.2.2 80 0,11 0,16 0,21

K.3.1 70 0,12 0,17 0,23

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18
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WNT \ Performance o vrtani
TK vrtaky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - 180

Hloubka vrtani 5xD

Typ 180
10721 ..
v, m/min @ 3-5 ?5-8 78-12
Index f f f
s vnitf. chlaz. mmjot. mm/ot. mm/ot.
P1.1 90 0,09 0,13 0,18 @ Doporuéeni pro praci:
P.1.2 85 0,09 0,13 0,17 L L
S = 009 012 016 Navrtavani se snizenym posuvem
P.1.4 75 0,08 0,12 0,16 1. Posuv f (mm/ot.) vyndsobte korekEnim koeficientem A,
P1.5 70 0,08 0,11 0,15
P21 2 Ol e 021 2. Navrtdvdni se snizenym posuvem, aZ nastroj bude celym
P2.2 80 010 0,14 0,19 primérem fezat do hloubky 0,25xD
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17
P2.4 55 0,09 012 0,16 3. Sdvojndsobnym posuvem fv mmj/ot. jeSté jednou vyjedte z diry -
P31 60 0,09 013 017 pouze v pfipadé zkosené plochy obrobku
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 Tato pracovni operace je nutna pro to, aby vrtak mohl prestat
P.3.3 50 0,06 0,09 01 odebirat tfisky!
PA1 30 0,06 0,09 il 4. Vyvrtejte diru s posuvem f (mm/ot.) bez zp&tnych vyplachi
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26
K.1.2 80 0,11 0.16 0.21 Korekeni koeficienty Ay pro f (mmj/ot.) pfi navrtavani
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 Sklon . .
K.2.2 80 011 016 0,21 T A pri3xD (10 720 ...) A pfibxD (10 721 ..)
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 15° 05 0,25
K.3.2 65 010 0,14 0.18 30° 04 nedoporucujeme
N1 45° 0,25 nedoporucujeme
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3 @ Pro navrtdvani na rovnych plochéch (sklon 0°) pomoci WTX - 180 5xD
N.3.1 doporugujeme pilotni otvor. (WTX - UNI 3xD)
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard Vrtani

TK vrtaky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPC - UNI

Hloubka vrtani 3xD

UNI
11600..,11603...
v, m/min v, m/min 31-15 31,5-2 @2-3 33-5 #5-8 7 8-12
i f f f f f f
bez vnitf. chlazeni s vnitt. chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot., mm/ot. mm/ot.

P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P14 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.24

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Standard Vrtani

TK vrtaky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPC - UNI

Hloubka vrtani 5xD

UNI
11606 .., 11609 ...
v, m/min v, m/min 31-15 31,5-2 @2-3 33-5 #5-8 7 8-12
i f f f f f f
bez vnitf. chlazeni s vnitt. chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot., mm/ot. mm/ot.

P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P24 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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TK vrtaky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - TK NC navrtavaky

NC navrtavéaky
NC-A
10702 ..,10703..
- 02-3 03-4 04-5 05-6 06-8 08-10 010-12
Index f f f i f f f
bezvnitf. chlazeni  mmyot. mm/ot. mmjot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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TK vrtaky - Technickeé informace

DlileZita kritéria pro pouZziti WTX vrtakd

Osove presazeni

Mezi rotujicim obrobkem a staciondrnim nastrojem smi osové
presazeni ¢init max. 0,04 mm. VEtSi osové presazeni zkracuje
Zivotnost i kvalitu diry a mGZe zp(isobit i zlomeni nastroje.

Obvodové hazeni
U rotadnich nastrojd by nemélo prekroc¢it 0,015 mm.

Chlazeni

U ndstrojd s vnitfnim chlazenim by mél tlak ¢init min. 20 bard.
Doporucujeme pouzivat vysoce kvalitni polosynteticka chladici
média nebo emulze s min. 10 % obsahem oleje a pfisady EP.
Tim Ize dosahnout delsi zivotnosti, vySSi pfesnosti toleranci a
lepsi kvality povrchu. Doporucuje se systém s jemnym filtrem,
¢imZ se zabrani eventudinimu ucpani chladicich kanalkd.

Vrtani do piného materialu

Na zakladé geometrického dimenzovani jsou nase TK vrtaky
vhodné pro vrtani do piného materidlu.

Pomoci TK vrtak( az do délky 12xD Ize vrtat diry do piného
materidlu bez stfedéni a predvrtdvani.

Zakonceni Sroubovice

Mezi obrobkem a zakoncenim Sroubovice se musi dodrzovat
bezpecnostni vzdalenost min. 1 az 1,5xD, aby se mohlo zajistit
optimalni odvadéni tfisek a tudiz zabranit ucpani tfisek a zlomeni
nastroje.

Vrtani s vyplachem pro odstranéni tfisek

Kvili nebezpeci zlomeni nastroje v disledku tfisek zbylych v dite,
popf. tfisek naplavenych do diry, by se némély pouzivat vrtaci
cyklus s vyplachy pro odstranéni trisek.

Nasledné nastroje
Nésledny vrtak musi mit men$i primér a mensi uhel Spicky
nez pfedchozi ndstroj, aby se zajistilo vlastni stfedéni.

PreruSovany fez
V pfipadé zavrtavani nebo vybéhu do Sikmé plochy nebo pfi
vrtani pfes pricné otvory se musi snizit posuv.

Vyjeti z diry

Pro zabranéni vytvareni otfepd snizte v, a f.

Upnuti obrobku
Aby se zabranilo zlomeni nastroje, musi se dbat na stabilni
upnuti obrobku bez vibraci, popt. prohybani obrobku.

Upnuti nastroje

Pfi optimalnim upnuti Ize dosahnout velmi pfesné souososti

a licovani (IT7-8).

Diky vysokeé kvalité povrchu se Casto nemusf provadét vystruzovani.

Dimenzovani strojl
Dodrzujte prosim vykonovy diagram (dole).

Tabulka feznych parametrt

Hodnoty by némély byt mensi nez mezni hodnoty posuvu uvedené
v tabulkach feznych parametri. Pak se dosahne kontrolovaného
l[amani tfisky (kapkovitd tfiska).

Posuv f v mm/ot.
Vrtaci vykon vztaZeny na primeér: v, = 80 m/min.
Pevnost v tahu materidlu = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
10 f=0,35
9 =03
z 8
z 7
< 6 £ =0,25
\g 5
=
= —
3 =02
2
; 0,15
o = f-o01 1 N
‘ -
0 5 10 15 20 25

Primér vrtaku v mm

cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky
Technické informace

WTX - Micro - doporuéené pouzivani

Obecné pokyny

AV pfipadé vertikalniho obrébéni, pravidelnych a rovnych ploch se od
@ 1,0 mm az po délku 12xD nemusi pouzivat pilotni otvor, jelikoz vrtak

disponuije vynikajicim vlastnim stfedénim. V pfipadé horizontdlniho obrabénti,

nepravidelnych a Sikmych ploch se musi pouzivat pilotni otvor.
Jako pilotni vrtak doporucujeme typ WTX Micro 5xD.
A Zacelem zajisténi bezproblémového zavadéni vrtdku na hluboké diry

do pilotniho otvoru doporucujeme v pfipadé horizontdiniho obrabéni 90°

zahloubeni, které Ize provést pomoci vhodného NC zahlubniku.
A V pfipadé vertikalniho obrabéni Ize pouzivat vrtaky od @ 1,0 mm az do
délky 12xD i bez snizovani ota¢ek mimo pilotni otvor.

A Cim starsi je emulze, tim intenzivn&ji brani mikrogstice a ¢astice vznasejici se
v chladicim médiu efektivnimu chlazeni. DoporuCujeme proto pravidelné ménit
chladici médium.

A ZaUcelem zajisténi procesné spolehlivého obrabéni musi byt k dispozici
vhodny upina¢ s maximalni pfesnosti obvodové hazivosti a kvalitou vyvéazeni.
Presnost obvodové hazivosti < 0,003 mm
ZpUsobilost pro obrabéni s vysokymi otackami

A Aby se zajistilo procesné spolehlivé vrtani, musi byt k dispozici minimalni tlak
30 bard.

A U prlichozich dér se musi posuv na otacku snizit pred vyjetim z otvoru 0 50 %.

A Pocinaje hloubkou vrtani 10xD mlze byt v pfipadé houzevnatych material(l
nutné odvadéni tfisek po kazdych 3xD. Posuvny pohyb pro odvéadéni tfisek
(zpétné vyjizdéni) musi probihat v hloubce pilotniho otvoru.

A Nazékladé malych @ vnitfniho chlazeni se musi bezpodmine¢né dbat na e

fektivnifiltrovani chladiciho média.
Vrtaky <@ 2,0 mm filtr < 0,010 mm
Vrtéky <@ 3,0 mm filtr < 0,020 mm

E Vytvorte pilotni otvor

A Hloubka pilotniho otvoru: min. 3xD

A Musi se dbat nato, aby se v pfipraveném pilotnim otvoru nenachazely
zhytky tfisek, ¢imz se zabrani zasekavani britd mikrovrtaku na hluboké
diry.

H Zajeti vrtakem na hlubokeé diry do pilotniho otvoru

)

A (Otacky 300 ot./min. (pfi horizontalnim obrabéni levotoCivé

A Rychlost zajeti do otvoru cca 1000 mm/min.

A Zapnéte chlazeni

A ZvySeni parametrd 0,5-1,0 mm pred dosazenim dna pilotniho otvoru

K Vrtani hlubokych dér

_‘f\

A Vrténi do pIné hloubky bez odvadéni tfisek

Tolerance a thly

[=]
X
(=}
(%]
!
[=)]
X
©

Pilotni vrtak

Tolerance h6
Tolerance m6

01144

A Vyjeti vrtaku

=
TINSEEE ST ST S s

A Vrtédkem zpétné vyjedte na cca 1xD

A (Otacky snizte na 300 ot./min.

A Rychlost vyjeti z otvoru cca 1000 mm/min.
A Pred opu$ténim otvoru vypnéte emulzi

Aby se mohly ve sledu za sebou a bez kolizi pouzivat pilotni vrtdk a
vrtak na hluboké diry, musi byt spinény ndsledujici pfedpoklady:
AD = @D (pilotni otvor) - @D (hluboké dira) > 0

Pilotni vrtak

Vrtak na hluboké otvory

A1/2D | A1/2D

Hluboka diras @ DC

Maximdini rozmeér

Pilotni otvor s @ DC

Minimalni rozmér

cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky - Technické informace

Tipy pro vrtani s TK
Priciny pro ...

... vznik naristk

priliS nizka v,

priliS velké srazeni hlavniho bfitu
bfit bez povlaku

Reseni ...

ZvySit v,
zvolit ostrejSi geometrii bfitu
nanést poviak

.. vylamovani roh(i ostfi
nestabilni podminky

prilis velkd obvodova hazivost
preruSovany fez

zlepsit upnuti
optimalizovat hazivost
zmensit posuv

... Silné opotfebeni hbetu
priliS vysoka v,

pFilis maly posuv

prilis maly uhel hibetu

snizitv,
zvySit posuv
zvySit uhel hibetu

... ryhy na hibetni ploSe
nestabilni podminky

prilis velkd obvodova hazivost
prerusovany fez

abrazivni materialy

zlepSit upnuti

korekce hazivosti

zmenSit posuv

mastnéjsi emulze nebo ole;

.. opotrebeni vodicich fazetek

nestabilni podminky
piili§ velka obvodova hazivost
prilis malé zazeni

nespravnd nebo pfilis fidka emulze

stabilngjsi upnuti

kontrola hazivosti

zvySit zazeni

mastnéjsi emulze nebo ole;

... vylamovani hlavniho ostfi

nestabilni podminky
prerusovany fez

nespravny typ nastroje
prekroceni max. Sitky otéru

stabilngjsi upnuti
zmenSit posuv
optimalizovat nastroj
drivéjsi vyména nastroje

... nadmérné opotfebeni pricného ostri

prilis nizka v,
prilis velky posuv
prilis velké srazeni hlavniho bfitu

ZvySit v,
zmensit posuv
optimalizovat bfit

... vylamovani na pfechodu hlavniho ostfi a vySpicovani

prilis maly uhel hibetu
prilis velké srazeni hlavniho bfitu
nespravny nastroj

ZvétSit thel hibetu
optimalizovat brit
jiny nastroj

... plasticka deformace rohu ostri

v, je prilis vysoka
prilis malo emulze

nespravné nebo zadné srazeni rohu

snizit v,
zvySit mnozstvi chladiciho média
korekce srazeni rohu

... Spatny povrch
hazivost je prilis velka
malo chlazeni

labilni podminky

kontrola hazivosti
vice emulze
zlepSit upnuti

... silny otrep u vystupni diry
posuyv je prilis velky

srazeni hlavniho bfitu je pFilis velké

cuttingtools.ceratizit.com
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zmensit posuv
zmenS§it srazeni hlavniho bfitu
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Vrtani
TK vrtaky - Technické informace

Pehled typii - WTX vysoce vjkonné vrtaky

4 vyborné samostredéni

a optimdini l[amani tfisky

4 vysokd presnost obvodové hazivosti
4 excelentni souosost

A velmi kvalitni povrch

a Uzké tolerancni pole dér

4 nizkd mira vytvrzeni okrajovych zon obrabéného materidlu
4 dobré odvadéni tfisek, i v pfipadé velmi hlubokého vrtani

)
@ Produktové video ke vSem produkt(im, které jsou dole ozna¢ené symbolem videa,
naleznete na cutting.tools/cz/prehled-typu-wtx

T

AL

MICRO

Povlaky

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

DPA54

DRAGONSKIN

01146

o : - j\ A TKvysoce vykonny vrték na vSechny materidly s pevnosti RAGONSKIN
— ] do 1200 N/mm2
M. . A specialni vrtak pro ekonomické obrabéni titanu, e
B - NSKIN
— >} slitin titanu a zaruvzdornych slitin
. A TKvysoce vykonny vrtak, specidlné na obrabéni hliniku,
- *‘,— médi a mosazi DRAGONSKIN
A 6 vodicich fazetek pro optimalni kvalitu diry
m A pro Sikmé plochy do 45° arovné dno diry
BREREEERES®) 4 TK minivrtak pro presné vrtani miniaturnich dér od @ 0,1 do 2,9 mm
A univerzalni vysokovykonny mikrovrtdk
S S . §WER A specializovana geometrie a povlak DRAGONSKIN @
A pilotni vrtdk pro WTX Micro vrtaky na hlubokg diry
A specidlni nanopovlak TiAIN Tig00 A nanopovlak AITIN
A maximalni pracovni teplota: 1000 °C A maximalni pracovni teplota: 1100 °C
A univerzalni monovrstvy povlak na bazi AICrN TiAIN A multivrstvy povlak TiAIN
vyvinuty pro mikronastroje A maximalni pracovni teplota: 900 °C

A vysoka oxidaCni odolnost, Zaruvzdornost a

otéruodolnost

A maximalniteplota pfi obrabéni 1100 °C

A specialni multivrstvy povlak

A vysoka tvrdost a Zaruvzdornost
A maximéalni pracovni teplota: 800 °C

DLC A uhlikovy povlak podobny diamantu
specidiné na obrabéni nezeleznych kovd
A maximalni pracovni teplota: 400 °C

>

DRAGONSKIN

cuttingtools.ceratizit.com
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Vrtani

Vystruzniky - prehled

Prehled vystruzniki

(0]
s o
3 2 e 2| £ o
£ 5 - e o
E £ g8 2o = |2 8| & ©
> =l ) 2538 o R 3 o @
D = 3 B == = < S | @ - -
1S3 ° N © = = — R =
o3 < o L. S0 S S 2 ~ -
g =5 g 025298 § ‘;5;_ = . I:l g UEJ
8 @DC & PMKNSHIOl £ | & | £ S ¢
Monomax
A stavitelné monolitické vystruzniky v kratkém a dlouhém provedeni
A zakladnitéleso s moznosti ostreni a opétovného osazeni
A vSechny bézné materidly
) H7
= . i 560-1200 - [eeee Bv v vm 55
Fullmax
A vysokorychlostni vystruznik v kratkém a dlouhém provedeni
A vystruzniky pro obrabéni oceli, nerezavéjicich a kyselinovzdornych ocel,
litiny, hliniku a kalenych materild do 63 HRC
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zub(i
A jednotnd stopka ~DIN 6535 HA
4,00-12,00 H7
L —— krétka ~ ee o0oO 51-56
2,96-12,03 1/100 . /v u
4,00-12,00 H7
g Dlouhd -~ ee @O 57-62
‘ 2,96-12,03 1/100 . AR A o
TK vystruzniky
A univerzdini TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zub(i
A jednotnd stopka ~DIN 6535 HA
—_—— 059-1205 110 @ oe @ ] 63
D e — | 059-1205  1/100 ece O o. v ] 64
HSS vystruzniky
A HSS-E NC strojni vystruznik
4 Jednotnd stopka DIN 1835 A
———— e
0,95-12,00 1/100 e oo 65
e . v O
A HSS-E strojni vystruznik
—_
f— 0951200 1100 @oeeo [8 O 66+67
A HSS-E automatovy vystruznik DIN 8089
— 4001200 H ~ eoceeo [8 m 68
= 376-1200 1100 eoceeo [8 O 69
(o)
@ DalSirozméry a vrtdky naleznete vnaSem — hlavnim katalogu, kapitola 4 Vystruzniky a zahlubniky
01|47
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Vrtani
Vlystruzniky - Monomax

Monomax - pom(icka pro vybér vhodného nastroje

Q

KOMET oznaceni (3xD)

Geometrie bfitu
Uhel bfitu
Sorta / povlak
Artikl €. (3xD)

Produkty skladem

Pouziti

Materidlova podskupina

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvérnd litina

Temperovana litina

Tvarné slitiny hliniku

Slitiny hliniku a litiny

Méd a slitiny médi
(bronz, mosaz)

Slitiny hoféiku

5,60 - 25,89 mm
56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17
ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000 ASGO0106 ASG0706
25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
v v v v
Prichozi dira Slepé dira

Index

X =E=E =
L w4
= L o4 4

K.3.1

K.3.2

N.11

N.1.2

N.2.1 [ ) (]
N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2 (]
N.3.3

N.4.1

* Pro preruSovany fez pouZijte vystruzniky s poviakem!

01]48

‘ Hlavni oblast pouZiti ()
| Oblast vedlejsino pouziti o

Oblasti pouziti:
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Vlystruzniky - Monomax

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A stavitelny priimér v ramci tolerancniho pole

A kompenzace opotfebeni v rdmcitolerance

A vyjeti zotvoru max. 3 aZ 4 ndsobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleran¢ni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

>
n DST DST DBG-P TiN DBC

DCONMS
——&
ol &
£ -
y - l
-1 W |
56J.93 56J.93 56J.65 56J.71 56J.17
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <J25° <] 45° <] 45° <] 45/8°
ASG3000 ASG4000 ASG0106 ASG3000 ASGO706
CERMET CERMET TK TK TK

Priichozi dira Priichozi dira Priichozi dira Priichozi dira Priichozi dira

40625... 40635.. 40652.. 40605.. 40648..
DCw OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm

560-599 85 95 35 40 12 4 XXxx 2 XXXX 2 xxxx " xxxx " xxxx "
6,00 8 95 35 40 12 4 060 060 06000 060 06000 "

6,01-799 85 95 35 40 12 4 XXXX 2 XXXX 2 xxxx " xxxx " xxxx "
8,00 8 95 35 40 12 4 080 080 08000 080 08000 "

801-889 85 95 35 40 12 4 XXXX 2 XXXX 2 xxxx " xxxx " xxxx "

890-989 95 95 45 50 12 6 XXxx 2 Xxxx 2 xxxx " xxxx " xxxx "

9,90-999 95 95 45 50 12 6 XXxx 2 XXXX 2 xxxx " xxxx " xxxx "
10,00 95 95 45 50 12 6 100 100 10000 100 10000

10,01-11,99 95 95 45 50 12 6 XXxx 2 XXXx 2 xxxx " xxxx " xxxx "
12,00 95 9,5 45 50 12 6 120 120 12000 120 12000 "

p ° ° ° o

M )

K ° o o

N o ) )

S

H

1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimalni objedndvka - 2 ks — V, strana 71-74
2) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihiita: 20 pracovnich dnil / minimalni objednévka - 2 ks

[e]
@ Néstroj nelze pouZit pro tepelné upindni!

)
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objedndvce poZadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl ¢. 40 635 1589)!
Veskeré dal$i prdméry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napr. 18,5 %925 nebo 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com 01149



KOMET \ Performance

Vrtani
Vlystruzniky - Monomax

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A stavitelny priimér v ramci tolerancniho pole
A kompenzace opotfebeni v rdmcitolerance
A vyjeti zotvoru max. 3 aZ 4 ndsobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleran¢ni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

DCONMS
-
<
— o
o
)
£ 33
13
5 =)
u
- DC

DC OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
560-599 8 95 35 40 12
6,00 8 95 35 40 12
6,01-799 8 95 35 40 12
8,00 8 95 35 40 12
8,01-889 8 95 35 40 12
8,90-989 95 95 45 50 12
9,90-999 95 95 45 50 12
10,00 9% 95 45 50 12
10,01-11,99 95 95 45 50 12
12,00 9% 95 45 50 12

T w=Xx= T

[o2NepNer oo i

DBG-P DBG-P DBC
56H.65 56H.65 56H.17
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45° <] 45/8°
ASG0106 ASG3000 ASGO706
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40644 .. 40657.. 40640...
Xxxx Xxxx Xxxx
06000 " 06000 " 06000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
08000 " 08000 " 08000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx " xxxx "
10000 " 10000 " 10000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
12000 " 12000 " 12000 "
° °
°
°
°

1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimalini objedndvka - 2 ks

— V, strana 71-74

o)
@ Ndstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

@)
@ Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl ¢. 40 644 1589)!
Veskeré dal$i priméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%925 nebo 18 N7)!

01]50

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A specialni geometrie a povlaky

> G
m

DBG-U

DCONMS

OAL

LPR

51P.57
- Ha(__ ]38
Leva Sroubovice
DC <30°
ASG2210
TK
Prlichozi dira

40483 ...

LU

DC,, OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
1 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000

P )

M )

K )

N o

S o

H )

— vy, strana 75

cuttingtools.ceratizit.com 01|51



KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A gspecialni geometrie a povlaky

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerance: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

o

DC 0,040,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04 - 4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 -5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98
7,99

O T w=xz=7T

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(

LPR DCONMS s ZEFP

DCONMS

i

]

i

i

| o

= )
i o«
==
-
E%Z

OAL L LU
mm mm mm mm
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
50 12 24 28
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
64 12 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36

mm

[e-le-Noclie Moo NerlerierNerlerlerNerlepier e ierRerileriepRiep R - - S AN S S

oo~ AEAERERERARRREELEREDRDDDRDRRARELEAEEDDRDRRERAESENS

DBG-U

51P.57
a8
Leva Sroubovice
<] 30°
ASG2210
TK
Priichozi dira

40 489 ...

Xxxxx"
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXxx "
XXXxx "
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXxxx "
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXXxx "
XXXxx "
07970
07980
07990

OO0OO0Cee

-y, strana 75

@)
@ Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 80.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 489 08820)!

01152

Pokracovani na dalSi strané

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vrtani
Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlaky

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerance: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

T w=Xx= 710

>
"

LPR DCONMSs ZEFP

DCONMS
i
i
;
i
i a
<
o
o
==
-
DG
0AL L LU
mm mm mm mm
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45

DO OO

DBG-U

51P.57
a8
Leva Sroubovice
<] 30°
ASG2210
TK
Priichozi dira

40 489 ...

08000
08010
08020
08030
Xxxxx"
XXXXx !
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXXxx "
XXXxx "
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030

OO0OOCee

1) ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(

— vV, strana 75

o
@ Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 80.

Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 489 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratke
A extrémné nerovnomérnd roztec zubd

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlaky

| NEW_|
DBG-U
DCONMS
-
<
(@)
&
3 4 51M.57
4 a3
Primé brity
DC <] 60°
ASG2110
TK
Slepa dira
40 481 ...
DCy, OAL L LU LPR DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
11 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000
P )
M )
K )
N o
S o
H )

— vy, strana 75

01|54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A gspecialni geometrie a povlaky

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerance: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DCON

MS

LPR DCONMS s ZEFP

-

<

(@]

o
o
DC 000010005 OAL L LU

mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 24 28
3,97 50 12 24 28
3,98 50 12 24 28
3,99 50 12 24 28
4,00 50 12 24 28
4,01 50 12 24 28
4,02 50 12 24 28
4,03 50 12 24 28
404-405 50 12 24 28
406-496 64 12 31 36
4,97 64 12 31 36
4,98 64 12 31 36
4,99 64 12 31 36
5,00 64 12 31 36
5,01 64 12 31 36
5,02 64 12 31 36
5,03 64 12 31 36
504-596 64 12 31 36
5,97 64 12 31 36
5,98 64 12 31 36
5,99 64 12 3 36
6,00 64 12 31 36
6,01 64 12 31 36
6,02 64 12 31 36
6,03 64 12 31 36
6,04-6,05 64 12 31 36
6,06-796 70 16 31 36
797 70 16 31 36
798 70 16 31 36
799 70 16 31 36

O T w=xz=7T

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(

mm

[e-le o lie Mo, Mo NerlerierNerlerierNerlepier erierRepileriepRiep R A - - S AN S S

oA RERERERARRREELEEDRDRDRRARELEAESEDDDDDRRERSESENS

DBG-U

51M.57
Ha__I8
PFimé brity
<]60°
ASG2110
TK
Slepa dira

40 488 ...

Xxxxx"
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXxx "
XXXxx "
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXxxx "
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXXxx "
XXxxx "
07970
07980
07990

OO0O0Cee

— v, strana 75

[0
@ Prostrednictvim tohoto konceptu néstrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 80.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 488 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovani na dalSi strané
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KOMET \ Performance

Vrtani
Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlaky

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerance: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

T w=XxX= T

LPR DCONMS s ZEFP

DCONMS

i

i

i

i 4

<
(e}
&
3 |
-
DC

OAL L LU
mm mm mm mm
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45

DO HIDHDOO OO

DBG-U

51M.57
a8
Primé brity
<]60°
ASG2110
TK
Slepa dira

40 488 ...

08000
08010
08020
08030
Xxxxx"
XXXxx !
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXXxx "
XXXxx "
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030

OO0OOCee

1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(

— v, strana 75

@)
@ Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 80.

Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 488 08820)!

01[56
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KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zub(i

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A specialni geometrie a povlaky

3 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS :
i :
E i
:
1
!
-
— | <
o)
o
o
D 4
.}
- 52P.57 52S.44 52N.17
w3 w9 YR
DC Leva Sroubovice  Leva Sroubovice Primé brity
<130° <1 30° <J30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
TK TK TK

Prlichozi dira Prlichozi dira Priichozi dira

40484.. 40401.. 40471..
DCy OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 80 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000 12000 12000

P ) °

M ) )

K )

N o) )

S o

H e)

— v, strana 76+77
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A gspecialni geometrie a povlaky
A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerance: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
n

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98

O T w=Xxz=7T

“

DBG-U DBQ
DCONMS
z
(@)
o
o
-
52P.57 525.44
A I3 ]38
Leva Sroubovice Leva Sroubovice
<130° <]30°
ASG2210 ASG2231
TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira
40486... 40403 ...
L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
12 28 32 4 4 Xxxxx XXXXX2)
12 28 32 4 4 03970 03970
12 28 32 4 4 03980 03980
12 28 32 4 4 03990 03990
12 28 32 4 4 04000 04000
12 28 32 4 4 04010 04010
12 28 32 4 4 04020 04020
12 28 32 4 4 04030 04030
12 28 32 4 4 Xxxxx " XXXXX?)
12 35 40 6 4 Xxxxx XXXXX2)
12 35 40 6 4 04970 04970
12 35 40 6 4 04980 04980
12 35 40 6 4 04990 04990
12 35 40 6 4 05000 05000
12 35 40 6 4 05010 05010
12 35 40 6 4 05020 05020
12 35 40 6 4 05030 05030
12 35 40 6 4 Xxxxx " XXXXX?)
12 35 40 6 4 05970 05970
12 35 40 6 4 05980 05980
12 35 40 6 4 05990 05990
12 35 40 6 4 06000 06000
12 35 40 6 4 06010 06010
12 35 40 6 4 06020 06020
12 35 40 6 4 06030 06030
12 35 40 6 4 XXxxx XXXXX2)
16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2
16 60 65 8 6 07970 07970
16 60 65 8 6 07980 07980
° °
° °
°
o
o
e}

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihdta: 25 pracovnich dn(
2) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dni

DBC-N

52N.17
ma(_ ]38
Primé bfity
<J30°
ASG2270
TK
Priichozi dira

40 473 ...

XXxXxx
03970"
03980"
03990"
04000"
04010"
04020"
04030"
XXXxx "
XXXxx "
04970"
04980"
04990"
05000"
05010"
05020"
05030"
XXXxx "
05970"
05980"
05990"
06000"
06010"
06020"
06030"
XXxXxx "
Xxxxx"
07970"
07980"

(e]

— v, Strana 76+77

@)
@ Prosttednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 80.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!

01]58

Pokracovani na dalSi strané

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A gspecialni geometrie a povlaky

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerance: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
n

Dc +0,004/+0,005
mm
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,07
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

O Tw=x=T

N =
-

DCONMS

OAL
mm
101
101
101
101
101
101
108
108
108
108
108
108
108
108
108
130
130
130
130
130
130
130
130

LPR DCONMS s ZEFP

-
<
(e}
o
o
-
L LU
mm mm mm
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85

mm

[o2N NN oo NorNorNer oo o NorNorNorlorioriorNorNeor oo NorNop)

Zbozi neni skladem, vréceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita; 25 pracovnich dnli
Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 32 pracovnich dn

“

DBG-U DBQ
52P.57 525.44
A I3 ]38
Leva Sroubovice Leva Sroubovice
<130° <]30°
ASG2210 ASG2231
TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira
40486... 40403 ...
07990 07990
08000 08000
08010 08010
08020 08020
08030 08030
Xxxxx" XXXxx2
Xxxxx XXXXX?)
09970 09970
09980 09980
09990 09990
10000 10000
10010 10010
10020 10020
10030 10030
Xxxxx" XXXXx2
Xxxxx " XXXXX?)
11970 11970
11980 11980
11990 11990
12000 12000
12010 12010
12020 12020
12030 12030
° °
° °
°
0
o
o

DBC-N

52N.17
ma(_ ]38
Primé brity
<J30°
ASG2270
TK
Priichozi dira

40 473 ...

07990"
08000"
08010"
08020"
08030"
Xxxxx"
XXXxx "
09970"
09980"
09990"
100007
10010"
100207
10030"
Xxxxx"
XXXxx "
119707
119807
11990"
120007
12010"
120207
120307

o

— V, strana 76+77

@)
Q Prostrednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 80.

Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlaky

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS .
i
4
:
1
1
— =
o
o
=lR=
- 52M.57 52T.45 52Q.17
w13 a8 a8
DC Pfimé brity PFimé brity PFimé brity
<160° <] 45° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40485.. 40402.. 40472..
DC,; OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000 10000 10000
11 130 20 80 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000 12000 12000
P ° °
M ) )
K )
N o) )
S o
H e)

01/60

— v, Strana 76+77
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A gspecialni geometrie a povlaky
A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerance: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98

O T w=Xx=7T

VA
DBG-U DBQ
DCONMS
Z
(@)
o
5
52M.57 52T.45
A I3 ]38
Primé bFity Primé bFity
<] 60° <] 45°
ASG2110 ASG2131
TK TK
Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404...
L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
12 28 32 4 4 XXxxx XXXXX2)
12 28 32 4 4 03970 03970
12 28 32 4 4 03980 03980
12 28 32 4 4 03990 03990
12 28 32 4 4 04000 04000
12 28 32 4 4 04010 04010
12 28 32 4 4 04020 04020
12 28 32 4 4 04030 04030
12 28 32 4 4 Xxxxx " XXXXX?)
12 35 40 6 4 Xxxxx XXXXX2)
12 35 40 6 4 04970 04970
12 35 40 6 4 04980 04980
12 35 40 6 4 04990 04990
12 35 40 6 4 05000 05000
12 35 40 6 4 05010 05010
12 35 40 6 4 05020 05020
12 35 40 6 4 05030 05030
12 35 40 6 4 Xxxxx " XXXXX?)
12 35 40 6 4 05970 05970
12 35 40 6 4 05980 05980
12 35 40 6 4 05990 05990
12 35 40 6 4 06000 06000
12 35 40 6 4 06010 06010
12 35 40 6 4 06020 06020
12 35 40 6 4 06030 06030
12 35 40 6 4 XxXxxx XXXXX2)
16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2
16 60 65 8 6 07970 07970
16 60 65 8 6 07980 07980
° °
° °
°
o
o
o

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihdta: 25 pracovnich dn(
2) ZboZineniskladem, vréceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dni

ALU

DBC-N

52Q.17
a3
Pfimé brity
< 60°
ASG2170
TK
Slepa dira

40 474 ...

XXxxx
03970"
03980"
03990"
04000"
04010"
04020"
04030"
XXXxx "
XXXxx "
04970"
04980"
04990"
05000"
05010"
05020"
05030"
XXXxx "
05970"
05980"
05990"
06000"
06010"
06020"
06030"
XXxXxx "
Xxxxx"
07970"
07980"

(e]

— v, Strana 76+77

[©)
@ Prostfednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 80.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovani na dalSi strané
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - Fullmax

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérnd roztec zubd

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A gspecialni geometrie a povlaky

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A folerance: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
|
lil
i
: -
<
[¢)
o«
%
52M.57 52T.45 52Q.17
a8 a3 a3
Primé bFity Primé bFity Primé brity
<160° < 45° < 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira

40487.. 40404.. 40474..

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm

7,99 101 16 60 65 8 6 07990 07990 07990"
8,00 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000"
8,01 101 16 60 65 8 6 08010 08010 08010"
8,02 101 16 60 65 8 6 08020 08020 08020"
8,03 101 16 60 65 8 6 08030 08030 08030"
8,04-8,05 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXXx2 XXxxx"
8,06-9,96 108 16 63 68 10 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
9,97 108 16 63 68 10 6 09970 09970 09970"
9,98 108 16 63 68 10 6 09980 09980 09980"
9,99 108 16 63 68 10 6 09990 09990 09990"
10,00 108 16 63 68 10 6 10000 10000 100007
10,01 108 16 63 68 10 6 10010 10010 10010"
10,02 108 16 63 68 10 6 10020 10020 100207
10,03 108 16 63 68 10 6 10030 10030 10030"
10,04-10,05 108 16 63 68 10 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 80 85 12 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
11,97 130 20 80 85 12 6 11970 11970 119707
11,98 130 20 80 85 12 6 11980 11980 119807
11,99 130 20 80 85 12 6 11990 11990 11990"
12,00 130 20 80 85 12 6 12000 12000 120007
12,01 130 20 80 85 12 6 12010 12010 12010"
12,02 130 20 80 85 12 6 12020 12020 120207
12,03 130 20 80 85 12 6 12030 12030 120307
B ° )
M o )
K °
N o )
S )
H o
0 o
1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihiita: 25 pracovnich dn( — v, strana 76+77
2) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci IhGita: 32 pracovnich dni

@)
Q Prostrednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 80.
Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

01|62 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky - TK

NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B

A odstupriovani pramér( po 0,01 mm
A extrémné nerovnomérnd roztec zub(i

4 (70,6-0,94 mm, DIN 8093-B

A (30,95-3,75 mm s oboustrannymi stfedicimi hroty

NC
100

DCONMS

S e

<
o
3
I
__Ipc

DC.s OAL L
mm mm mm mm
0,59-064 45 5 75
065-074 45 5 75
0,75-0,84 45 6 8,0
0,85-0,95 45 6 8,0
0,96 50 6 175
0,97 50 6 175
0,98 50 6 175
0,99 50 6 175
1,00 50 6 175
1,01 50 6 175
1,02 50 6 175
1,03 50 6 1756
,0-106 50 6 175
,07-1,18 50 9 175
J19-132 50 9 175
9 180

LR T
—_
~N o
oo
[S2X4))
oo
_
o
—_
oo
o

90 50 11 185
97 50 12 185
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©www !

cuttingtools.ceratizit.com

=
3

OO AEA DA DR DR R DLRDRDDDRDRDREDLRDRDDRRWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWW

LU DCONMS ;s ZEFP

OO AR AR DR R R AL DR DR DR RARDRDRDDRRRWWWWWWWWWWWWWEhADMEN

<0095
<0375
>@375

~w T8
Leva Sroubovice
TK

40 430 ...

XXXxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
00960"
00970"
009802
00990%
01000%
01010%
010202
010302
XXXXx?
XXXXXx?
XXXXX?
XXXXx2
XXXXx2
XXXXX?
XXXXx2
01980
01990
02000
02010
02020
02030
XXXXx?
XXXXx?
XXXXX?
02480
02490
02500
02510
02520
02530
XXXXx2
XXXXx2
XXXXX?
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
XXXXx2
XXXXX2
XXXXX2
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXXx?
XXXXx?
XXXXX?
04970
04980
04990

A (3,76-12,05 mm se stredicimi dlilky

DC 10,004
mm
5,00

04-5,30
,31-5,96

10,06 - 10,60

10,61 - 11,80

11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

© T w=Xxz=T

1) ZboZi neniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd /

OAL L

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
770
770
770
770
770
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
80,0

mm

[ee)e Ne Yo oo oo o NeooNoRo o NorNorNorNororNorNorNorNorNerorNorNop)

[orYorNerNerorNorNorNorNerNerNorNorNorNoriereorforkorNorNorNerlerNorNorioriererorforKorNorNererforNorkorNorNer o NorNorNoriorl e forforNorRopRep)

40 430 ...

05000
05010
05020
05030
XXXXX?)
XXXXX2
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXxxx2
XXXXX?)
XXXxx2
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
XXXXX?)
XXXXX?)
XXXXX?)
XXxxx2
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
XXXXX?)
XXXXX?)
XXXXX?)
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ ]
(@)

[
— V,strana 78

dodacf Ihilta: 12 pracovnich dni / Minimalni objednévané mnozstvi - 3 ks

2) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd /

dodaci Ihiita: 12 pracovnich dnii

o
@ Prosttednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmérdm naleznete na — strané 80.

Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte poZadovany @
(napf. @ 8,05 mm — artikl ¢. 40 430 08050)!

01/63



KOMET \ Performance

Vystruzniky - TK

NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B

A odstupriovani pramér( po 0,01 mm

A extrémné nerovnomérnd roztec zub(i

A (0,6-0,94 mm, DIN 8093-B

A (30,95-3,75 mm s oboustrannymi stfedicimi hroty

NC '
100 TiAIN
DCONMS
|
8| 2 2
(=] o (3]
[ =2 =2 =2
A" Vi A
=
@
3
I
_ bc -8
Leva Sroubovice
TK
40431 ...
DC.o: OAL L LU DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm
1,00 50 6 175 3 3 01000"
1,01 50 6 175 3 3 010107
1,02 50 6 175 3 3 010207
1,03 50 6 175 3 3 010307
1,04-1,06 50 6 175 3 3 XXxxx"
1,07-1,18 50 9 175 3 3 Xxxxx"
1,19-1,32 50 9 175 3 3 Xxxxx"
1,33-1,50 50 9 18,0 3 3 Xxxxx"
1,561-1,70 50 10 18,0 3 3 XXxxx"
1,71-1,90 50 11 185 3 4 Xxxxx"
1,91-197 50 12 185 3 4 Xxxxx?
1,98 50 12 185 3 4 01980
1,99 50 12 185 3 4 01990
2,00 50 12 185 3 4 02000
2,01 50 12 185 3 4 02010
2,02 50 12 185 3 4 02020
2,03 50 12 185 3 4 02030
2,04-212 50 12 185 3 4 XXxxx"
213-2,36 50 12 185 3 4 XXxxx"
2,37-247 60 16 29,0 3 4 Xxxxx"
2,48 60 16 29,0 3 4 02480
2,49 60 16 29,0 3 4 02490
2,50 60 16 29,0 3 4 02500
2,51 60 16 29,0 3 4 02510
2,52 60 16 29,0 3 4 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 02530
2,54-265 60 16 29,0 3 4 XXxxx"
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 Xxxxx"
2,81-296 65 17 33,0 4 6 xxxxx"
2,97 65 17 33,0 4 6 02970
2,98 65 17 33,0 4 6 02980
2,99 65 17 33,0 4 6 02990
3,00 65 17 33,0 4 6 03000
3,01 65 17 33,0 4 6 03010
3,02 65 17 33,0 4 6 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 03030
3,04-3,35 65 18 33,0 4 6 Xxxxx"
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 XxXxxx"
3,76-3,96 75 19 430 4 6 XXXXx ")
3,97 75 19 430 4 6 03970
3,98 75 19 430 4 6 03980
3,99 75 19 430 4 6 03990
4,00 75 19 430 4 6 04000
4,01 75 19 430 4 6 04010
4,02 75 19 430 4 6 04020
4,03 75 19 430 4 6 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 XXxxx"
426-4,75 80 21 39,0 6 6 Xxxxx"
476-4,96 93 23 52,0 6 6 Xxxxx"
4,97 93 23 520 6 6 04970
4,98 93 23 520 6 6 04980
4,99 93 23 52,0 6 6 04990
5,00 93 23 520 6 6 05000
5,01 93 23 520 6 6 05010
5,02 93 23 520 6 6 05020
5,03 93 23 520 6 6 05030
5,04-530 93 23 520 6 6 XXxxx"
531-596 93 26 53,0 6 6 Xxxxx"
5,97 93 26 53,0 6 6 05970
5,98 93 26 53,0 6 6 05980

01]64

A (3,76-12,05 mm se stredicimi dlilky

DC +0,004

5,99

10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

O TTwnw=x=T

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /

OAL L

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
770
770
770
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0

dodacf Ihdta: 12 pracovnich dnd

mm

GO 00 00 00 00 0O 0O OO 0O OO 0O OY OY OY OY O O

[e2XorNerNerierNorYorNorNorNerNorlorNoriorlerNeror o NorNorNorNererforforkorNorRerorforNoriori el NororNorNorRorNep N op]

40 431 ...

05990
06000
06010
06020
06030
XXxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ ]
(@]
®

O
O

-V, strana 78

o
@ Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované
rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmér(im naleznete na — strané 80.
Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany @

(napf. @ 8,05 mm — artikl ¢. 40 431 08050)!

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Vystruzniky - HSS

NC strojni vystruznik, DIN 212-3-B
A odstupriovani pramér( po 0,01 mm

A tfolerance: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm

A tolerance: 05,51 - 312,00 mm = +0,005 mm

NC 40 115 ...
100 DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS ] 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 Xxxxx"
DCONMS 531-560 93 26,0 53,0 6 6 XXxxx"
561-596 93 260 530 6 6 XXxxx"
- - 5,97 93 260 530 6 6 05970
S 5,98 93 260 530 6 6 05980
a =N & 5,99 93 260 530 6 6 05990
vi A 6,00 93 260 530 6 6 06000
2 6,01 93 260 530 6 6 06010
© | 6,02 93 260 530 6 6 06020
5 | 6,03 93 260 530 6 6 06030"
- ‘ 6,04-6,70 101 28,0 61,0 6 6 Xxxxx"
| | 6,71-720 109 310 690 8 6 Xxexx”)
721-750 109 31,0 69,0 8 6 Xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 Xxxxx"
Do [ . 797 117 330 770 8 6 07970
Leva Sroubovice 7,98 117 33,0 770 8 6 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 07990
8,00 117 330 770 8 6 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 08010
8,02 117 330 770 8 6 08020
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP 8,03-820 117 330 770 8 6 —
mm mm - mm - mm mm 8,21-8,50 117 330 770 8 6 XXXXX ")
095-099 34 55 125 1 3 XXxxx " 8,51-899 125 360 81,0 10 6 xxxxx "
1,00 34 55 125 1 3 01000 9,00 125 36,0 81,0 10 6 09000
1,01 34 55 125 1 3 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 09010
1,02 34 55 125 1 3 01020 9,02 125 360 81,0 10 6 09020
1,03-106 34 55 125 1 3 XXxxx " 9,03-920 125 360 81,0 10 6 Xxxxx
1,07-1,18 36 65 130 1 3 Xxxxx " 9,21-950 125 36,0 81,0 10 6 XXXxx")
1,19-1,32 38 75 140 2 3 Xxxxx " 951-9,96 133 380 890 10 6 XXXxx")
1,33-141 40 80 155 2 3 XXxxx " 9,97 133 380 89,0 10 6 09970
1,42-1,49 40 80 155 2 3 XXxxx " 9,98 133 38,0 89,0 10 6 09980
1,50 40 80 155 2 3 01500 9,99 133 380 89,0 10 6 09990
1,51 43 90 160 2 3 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 10000
1,52 43 90 160 2 3 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 10010
1,53-1,70 43 90 16,0 2 3 Xxxxx " 10,02 133 380 89,0 10 6 10020
1,71-1,90 46 100 19,0 2 4 xxxxx 10,03-10,20 133 380 89,0 10 6 Xxxxx")
1,91-196 49 110 210 2 4 xxxxx’  10,21-10,60 133 38,0 89,0 10 6 xxxxx"
1,97 49 11,0 210 2 4 01970 10,61-11,20 142 410 980 10 6 XXXxx"
1,98 49 11,0 210 2 4 01980 11,21-11,80 142 410 980 10 6 XXxxx"
1,99 49 11,0 210 2 4 01990 11,81-11,96 151 440 106,0 10 6 XXxxx"
2,00 49 110 210 2 4 02000 11,97 151 44,0 106,0 10 6 11970
2,01 49 11,0 210 2 4 02010 11,98 151 44,0 106,0 10 6 11980
2,02 49 110 210 2 4 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 11990
2,03-212 49 110 210 2 4 XXXxx " 12,00 151 44,0 106,0 10 6 12000
2,13-2,36 53 120 220 3 4 Xxxxx?
2,37-2,47 57 140 26,0 3 4 Xxxxx" P °
2,48 57 140 26,0 3 4 02480 M
2,49 57 140 26,0 3 4 02490 K o
2,50 57 140 26,0 3 4 02500 N °
2,51 57 140 26,0 3 4 02510
2,52 57 140 26,0 3 4 02520 O
2,53-2,65 57 140 26,0 3 4 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30,0 3 6 Xxxxx" 0 )
2,97 61 150 300 3 6 02970
2,98 61 150 300 3 6 02980 o o estrana 79
2,99 61 15,0 30,0 3 6 02990 1) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / minimaini objedndvka - 5 ks
3,00 61 150 30,0 3 6 03000
3,01 61 150 30,0 3 6 03010
3,02 61 150 30,0 3 6 03020
3,03 61 150 30,0 3 6 03030" 6
304-335 65 160 34,0 4 6 xxxxx ! @ Prostrednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt
3,36-3,75 70 180 39,0 4 6 Xxxxx" nescetné tolerované rozméry.
3,76-396 75 190 440 4 6 XXXxx " Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 80.
g’g; ;g 138 228 3 g ggg;g Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @
3,99 75 190 440 4 6 03990 (napf. @ 8,03 mm — artikl ¢. 40 11508030)!
4,00 75 190 440 4 6 04000
4,01 75 190 440 4 6 04010
4,02 75 190 440 4 6 04020
4,03-4,25 75 19,0 440 4 6 Xxxxx"
426-4,75 80 210 480 5 6 xxxxx
476-496 86 23,0 540 5 6 Xxxxx"
4,97 86 230 540 5 6 04970
4,98 86 230 540 5 6 04980
4,99 86 230 540 5 6 04990
5,00 86 230 540 5 6 05000
5,01 86 230 540 5 6 05010
5,02 86 230 540 5 6 05020

cuttingtools.ceratizit.com 01 |65



KOMET \ Standard

Vlystruzniky - HSS

Strojni vystruznik, DIN 212-B
A odstupriovani pramér( po 0,01 mm

A tfolerance: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm

A tolerance: 05,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

DCONMS

LU

=03,75
>(03,75

OAL

I

DC OAL L LU

mm mm
0,95-1,06 34
1,07-1,18 36
1,19-1,32 38
1,33-1,39 40
1,40-1,47 40

148 40

149 40

1,50 40
1,51-1,70 43
1,71-1,90 46
1,91-1,97 49

1,98 49

1,99 49

200 49

2,01 49

2,02 49

2,03 49

2,06 49

2,05 49
2,06-2,00 49
2,10-2,12 49
2,13-2,36 53
2,37-2,49 57
2,50-2,59 57
2,60-2,65 57
2,66-2,80 61
2,81-2,94 61

2,95 61

2,96 61

2,97 61

2,98 61

2,99 61

3,00 61

301 65

302 65

303 65

3,04 65

305 65

3,06 65

307 65
3,08-3,09 65
3,10-3,35 65
3,36-3,49 70
3,50-3,59 70
3,60-3,75 70
3,76-3,81 75
3,82-3,94 75

395 75

396 75

397 75

398 75

399 75
01|66

Leva Sroubovice
HSS-E
40 140 ...
DCONMS , ZEFP

mm
1,0 3 Xxxxx"
1,1 3 Xxxxx"
1,2 3 XXXXX ")
1,4 3 Xxxxx"
1,4 3 Xxxxx"
1,4 3 01480
14 3 01490
1,4 3 01500
1,6 3 Xxxxx"
1,8 4 Xxxxx"
2,0 4 Xxxxx"
2,0 4 01980
2,0 4 01990
2,0 4 02000
2,0 4 02010
2,0 4 02020
2,0 4 02030
2,0 4 02040
2,0 4 02050
2,0 4 Xxxxx"
2,0 4 Xxxxx"
2,2 4 Xxxxx"
2,5 4 Xxxxx"
25 4 Xxxxx"
2,5 4 xxxxx"
2,8 6 XXxxx"
3,0 6 XXxxx"
3,0 6 02950
3,0 6 02960
3,0 6 02970
3,0 6 02980
3,0 6 02990
3,0 6 03000
3,2 6 03010
3,2 6 03020
3,2 6 03030
3,2 6 03040
3,2 6 03050
3,2 6 03060
3,2 6 03070
3,2 6 Xxxxx"
3,2 6 Xxxxx"
35 6 Xxxxx"
35 6 Xxxxx"
35 6 XXXXX ")
4,0 6 XXXXx ")
40 6 Xxxxx"
4,0 6 03950
40 6 03960
4,0 6 03970
4,0 6 03980
4,0 6 03990

mm
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04
4,05
4,06
4,07
4,08
4,09-4
4,21-4
4,26-4
4,76-4
4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04
5,05
5,06
5,07
5,08-5
5,21-5
5,31-5
5,95
5,96
5,97
5,98
5,99

O T w=x=T

OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm

,20 75 19,0 46 4,0
,25 75 19,0 46 4,0
,75 80 21,0 51 4,5
,95 86 23,0 57 5,0

,20 86 23,0 57 5,0
,30 86 23,0 57 5,0
,94 93 26,0 56 56

[}
>
N
w
o
[$)]
~
o
o
DD DDIND NI DN DOIDDDIDDDIDDDIDNTIDDDDODD DD DD

1) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd /

dodacilh

{ta: 14 pracovnich dn(

40 140 ...

04000
04010
04020
04030
04040
04050
04060
04070
04080
XXxxx "
XXxxx "
XXxxx "
XXXxx "
04960
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
05040
05050
05060
05070
Xxxxx"
XXXxx "
XXXxx "
05950
05960
05970
05980
05990

O e eOo
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@

Prostrednictvim tohoto konceptu nastroji Ize pokryt

nescetné tolerované rozmery.

Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 80.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @

(napf. @ 10,06 mm — artikl ¢. 40 140 10060)!

Pokracovani na dalSi strané

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Vlystruzniky - HSS

Strojni vystruznik, DIN 212-B

A odstupriovani pramér( po 0,01 mm

A tfolerance: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm

A tolerance: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

DCONMS

DC
mm
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04
6,05
6,06 - 6,11
6,12 - 6,34
6,35
6,36
6,71-6,94
6,95
6,96
6,97
6,98
6,99
7,00
7,01
7,02
7,03
7,04 - 7,50
7,51-7,63
7,64 - 7,94
7,95
7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05
8,06 - 8,20
8,21-8,50
8,51 -8,63
8,64 - 8,95
8,96
8,97
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03 - 9,50
9,51 - 9,63
9,64 - 9,95
9,96
9,97
9,98
9,99

OAL

OAL
mm

101
101
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133

DC

LU DCONMS ., ZEFP

101

cuttingtools.ceratizit.com

mm
5,6
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

(o2l N>l ol e ol e e loriler o liorler oo Norle e lorier o iorNorieriorieorierier oo o iierierierioriierieriererierierorier e lor oo ior ol ep]

<0375
>(03,75

W

A

Leva Sroubovice
HSS-E

40 140 ...

06000
06010
06020
06030
06040
06050
Xxxxx"
Xxxxx"
06350
06360"
Xxxxx"
06950
06960
06970
06980
06990
07000
07010
07020
07030
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
07950
07960
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
08050
XXxxx"
XxXxxx"
xxxxx"
XXXXX ")
08960
08970
08980
08990
09000
09010
09020
XXXXX ")
Xxxxx"
Xxxxx"
09960
09970
09980
09990

DC OAL
mm mm
10,00 133
10,01 133
10,02 133
10,03 133
10,04 133
10,056 133
10,06 - 10,09 133
10,10 133
10,11-10,19 133
10,20 133

10,21 -10,69 133
10,70 - 11,20 142
11,21 - 11,80 142
11,81 - 11,95 151

11,96 151
11,97 151
11,98 151
11,99 151
12,00 151

O T w=XxXz=T

1) ZboZi neniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd /

LU DCONMS ., ZEFP

mm

dodacf Ihiita: 14 pracovnich dnii

mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

DD OO

40 140 ...

10000
10010
10020
10030
10040
10050
XXxXxx "
10100
XXXxx "
10200
XXxxx "
XXxxx "
XXXxx "
XXxxx "
11960
11970
11980
11990
12000

(O3 BN Jye]

[
— v, strana 79

<i>mewmwmmmmmmwmmammmmmw
nescetné tolerované rozmery.
Hodnoty toleranci k danym rozmér(im naleznete na — strané 80.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @

(napf. @ 10,06 mm — artikl ¢. 40 140 10060)!

01167



Vrtéani
KOMET \ Standard Vystruzniky - HSS

Automatovy vystruznik, DIN 8089-B

DCONMS
3
-
|
Leva Sroubovice
DC I HSS-E
Prichozi dira
40 145 ...

DC,; OAL L DCONMS . ZEFP

mm mm mm mm

40 56 20 3,55 6 040

45 63 22 4,00 6 045

50 63 22 4,00 6 050

55 63 22 5,00 6 055

60 63 22 5,00 6 060

65 63 22 5,00 6 065

70 7 25 6,30 6 070

80 71 25 6,30 6 080

90 71 25 8,00 6 090
100 71 25 8,00 6 100
10 80 28 10,00 6 110
120 80 28 10,00 6 120
P )
M )
K )
N )
S o
H

— v, strana 79
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KOMET \ Standard

Vlystruzniky - HSS

Automatovy vystruznik, DIN 8089-B

A odstupriovani pramér( po 0,01 mm
A folerance: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerance: 05,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

AR
100

DCONMS
. |
° |
DC I
HSS-E
Leva Sroubovice
40139 ...
DC OAL L DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm
3,76-3,81 56 20 3,55 6 Xxxxx !
3,82-394 56 20 3,55 6 XXXxx
3,95 56 20 3,55 6 03950
3,96 56 20 3,55 6 03960
3,97 56 20 3,55 6 03970
3,98 56 20 3,55 6 03980
3,99 56 20 3,55 6 03990
4,00 56 20 3,55 6 04000
4,01 56 20 3,55 6 04010
4,02 56 20 3,55 6 04020
4,03-420 56 20 3,55 6 Xxxxx !
421-4,25 56 20 3,55 6 XXXxx "
4,26-4,75 63 22 4,00 6 XXXxx "
476-4,94 63 22 4,00 6 XXXxx "
4,95 63 22 4,00 6 04950
4,96 63 22 4,00 6 04960
4,97 63 22 4,00 6 04970
4,98 63 22 4,00 6 04980
4,99 63 22 4,00 6 04990
5,00 63 22 4,00 6 05000
5,01 63 22 4,00 6 05010
5,02 63 22 4,00 6 05020
5,03 63 22 4,00 6 05030
5,04 63 22 4,00 6 05040
5,05 63 22 4,00 6 05050
5,06-520 63 22 4,00 6 Xxxxx !
5,21-530 63 22 4,00 6 XXXXX
5,31-570 63 22 5,00 6 XXXxx "
571-594 63 22 5,00 6 XXxxx !
5,95 63 22 5,00 6 05950
5,96 63 22 5,00 6 05960
5,97 63 22 5,00 6 05970
5,98 63 22 5,00 6 05980
5,99 63 22 5,00 6 05990
6,00 63 22 5,00 6 06000
6,01 63 22 5,00 6 06010
6,02 63 22 5,00 6 06020
6,03-6,11 63 22 5,00 6 XXXxX "
6,12-6,70 63 22 5,00 6 Xxxxx !
6,71-6,94 71 25 6,30 6 xxxxx !
6,95 71 25 6,30 6 06950
6,96 71 25 6,30 6 06960
6,97 71 25 6,30 6 06970
6,98 71 25 6,30 6 06980
6,99 71 25 6,30 6 06990
7,00 71 25 6,30 6 07000
7,01 71 25 6,30 6 07010
7,02 71 25 6,30 6 07020
703-725 71 25 6,30 6 Xxxxx !
726-794 71 25 6,30 6 XXXxx "
7,95 71 25 6,30 6 07950
7,96 71 25 6,30 6 07960

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05- 8,20
8,21-8,50
8,51- 8,94
8,95
8,96
8,07
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,25
9,26 - 9,94
9,95
9,96
9,07
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21 - 11,25
11,26 - 11,94
11,95
11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

O T w=XxXz=T

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /

OAL L DCONMS;s ZEFP

mm

mm

mm
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

dodacf Ihdta: 14 pracovnich dnd

[e>NerlerNerlerNerNerNerNerNerNeorlerNeorlerNerleriererNerNeorierNeorierNeorlerierleriNerNerierNoriier NorlierNeriierierierierier]

40 139 ...

07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
XXxxx !
Xxxxx !
XXxxx !
08950
08960
08970
08980
08990
09000
09010 "
09020
XXXXX
XXXxXX "
09950
09960
09970
09980
09990
10000
10010
10020
XXxxx !
XXXxx "
XXXxx "
XXXxx !
XXxxx !
11950
11960
11970
11980
11990
12000

O e eoO

)
— v, strana 79

o
@ Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované
rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 80.

Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany @
(napf. @ 10,06 mm — artikl ¢. 40 139 10060)!
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KOMET

Vrtani

Vystruzniky - fezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo

materialu

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

01170

* pevnost v tahu
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KOMET \ Performance Vrtani

Vlystruzniky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Monomax

Sorta / povlak DBC DBC
Artikl 6. / geometrie 40648 .../56..17 - ASGO706 40640... /56H.17 - ASG0706
Jmen. @vmm 56-8,899 8,9-12,00 56-8,899 8,9-12,00
Pfidavek na struzeni @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Pocet zubli 4 6 4 6
Yo f f Ve f f
m/min mm/ot. mmjot. m/min mm/ot. mmjot.

Index
L2 B
R12.
2
ey § |
2
m2 [
P22
P23
e
P31
P32
P33
P4
IRz I e

Mm.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.1.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.1 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.2 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.3 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry,

které je moZno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

ot
o1
o2t
022
s
@)
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KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - fezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Sorta / povlak HM-DBG-P HM-DBG-P
Artiki 6. / geometrie 40657 ... / 56H.65 - ASG3000 40652 .../56J.65 - ASGO106
Jmen. @vmm 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Pridavek na struzeni @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Pocet zubli 4 6 4 6
Index Yo f f Yo f f
m/min mmj/ot. mmy/ot. m/min mmj/ot. mmjot.
P11 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.2 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.3 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.1.4 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.1.5 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.1 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.2 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.3 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.4 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.1 40 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.2 40 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.3 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.2 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.1.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.2.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.3.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
K.1.1 150 (130-220) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.1.2 150 (130-220) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.2.1 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.2.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70
K.3.1 150 (130-250) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.3.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70

o\
@) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry,

které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

01|72 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - fezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Sorta / povlak DST DST
Artiki 6. / geometrie 40625 .../56J.93 - ASG3000 40635 .../56J.93 - ASG4000
Jmen. @vmm 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Pridavek na struzeni @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Pocet zubli 4 6 4 6
Index Yo f f Yo f f
m/min mmj/ot. mmy/ot. m/min mmj/ot. mmjot.
P11 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.2 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.3 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.1.4 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.1.5 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.1 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.2 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.3 150 (130-200) 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200) 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90
K.2.2 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70
K.3.1 150 (130-250) 0,40-0,60 0,70-0,90 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70
K.3.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90

o\
@) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry,

které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Vrtani
Vystruzniky - fezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Sorta / povlak HM-DBG-P
Artikl €. / geometrie 40644 .../56H.65 - ASG0106

Jmen. @vmm
Pfidavek na struzeni @
Podet zubl

m/min

30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
P.4.1 45 (35-60)
45 (35-60)
45 (35-60)
45 (35-60)
30 (25-50)

5,6-8,899
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,9-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

\

m/min
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)

80 (60-130)
80 (60-130)

120 (-200)
120 (-200)
80 (-150)

HM-TiN
40605 ... /56J.71 - ASG3000
5,6-8,899 8,9-12,00
0,10-0,20 0,10-0,30
4 6
f f
mm/ot. mm/ot.
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90

o\
@) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry,

které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

01174
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KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, kratké

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

Typ UNI
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Pocet zubil 4 4 6 6
Pfidavek na Pfidavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @

Index m/min mmj/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P11 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P13 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.4 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.5 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.1 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.3 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.4 65 (55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.3.1 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.2 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.3 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.4.1 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.4.2 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
M.1.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.2.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.3.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
K.3.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3

S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3

H.1.1 40 (35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.2 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.3 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.4

H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

Rezné parametry velmi zavisi na vnéj$ich podminkach, obrdb&ném materiélu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako pocate&ni parametry,
které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zdvorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, dlouhé

40484 .../40485.../40486 .../ 40 487 ...

Typ UNI
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Pocet zubil 4 4 6 6
Pfidavek na Pfidavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mmj/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P11 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P1.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P13 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P1.4 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.4 80 (70-120) 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20 1,00-1,20 0,20
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
K11 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
K.3.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3
S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3
H.1.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.1.2 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H1.3 30 (25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
H.1.4
H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zdvorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

o\
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materidlu a na stroji. Uvedené hodnoty pouzijte jako pocatecni parametry,
01|76
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KOMET \ Performance

Vystruzniky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, dlouhé

40401.../40402.../ 40403 .../40404 ...

Typ VA 02,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 0756 -12,05
Pocet zubl 4 4 6 6
Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na Pridavek na

Vo f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1
P.1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.1.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20

40471.../40472.../40473 .../40 474 ...
Typ ALU @297 - 4,05 4,06 - 6,05 6,06 - 7,55 9756 -12,05
Pocet zubl 4 4 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pfidavek na

Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mmy/ot. mm mmj/ot. mm mmj/ot. mm mmj/ot. mm
N.1.1 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.2.1 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250 (220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20

o\
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materidlu a na stroji. Uvedené hodnoty pouzijte jako pocatecni parametry,
které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vrtani

Vystruzniky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky

40430 ... 40430.../40431 ...
Bez povlaku do @ 0,94 mm Bez povlaku TiAIN do@5mm do @8 mm do @10 mm do@12mm
Pfidavek na Pridavek na Pfidavek na Pridavek na Pridavek na
Index v, f struzeni @ v, v, f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
m/min mmj/ot. mm m/min m/min mm/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm

P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3. 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 015 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10

O\~
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizplsobit 0 cca £20% !
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KOMET \ Standard Vrtani

Vystruzniky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40115... 40140.../40145.../40139....
do @5 mm do @8 mm do @12 mm do @5 mm do@8mm do @12 mm
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mmj/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm m/min mm/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm

P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 15 010 010-0105 020 015-020 0,25 0,20
P12 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 12 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P13 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P14 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 008 010-015 015 0,15-0,20 0,20 0,20
P15 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 0,15-0,20 0,20 0,20

P21 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 0715-020 0,25 0,20
P22 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P23 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P24 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-0,20 0,20 0,20
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
P32 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P33 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P.4.1 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P.4.2 6 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
M.2.1 4 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
M.3.1 4 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
Ki1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 14 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K12 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K21 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
K22 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
K31 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K32 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
N1l 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N12 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.3

N.31 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N33 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

O\~
Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizplsobit 0 cca £20% !
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KOMET

Vystruzniky - Technickeé informace

Tolerancni tridy, které Ize pokryt pomoci vystruzniki 1/100

Nejcastéji pouzivanym tolerancnim rozsahem je H7, proto je vétsina vystruznikd vyrabéna pro tolerancni rozmér H7.
Pomoci vystruznik( 1/100, které nabizime po 0,01 mm, Ize ovS§em pokryvat riizné jiné toleracni rozsahy.

Tak Ize napr. vystruznik 1/100 s primérem 8,02 mm pouzit pro toleranci 8,0 F7.

DalSi pfipadné tolerancni rozsahy uvadime v tabulce.

Trida Jmenovity @ v mm
tolerance 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 3,17 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
c8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
ci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 702 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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Vrtaky - Technické informace

Povlaky
HSS vrtaky

>

TiN

>

TDRAGONSKIN
DPX74M .
A

TDRAGONSKIN
A
DPA54 .
A
A

TDRAGONSKIN

Vystruzniky

DST

| 4

>

>

DBF-A

>

DBC

>

>

>

DBG-U

>

>

TiAIN

>

povlak TiN
maximalni pracovni teplota: 450 °C

specidlni nanopovlak TiAIN

A maximalni pracovniteplota: 1000 °C

univerzdlni monovrstvy povlak na bdzi
AICrN vyvinuty pro mikronéstroje
vysoka oxidacni odolnost, Zaruvzdornost
a otéruodolnost

maximalni teplota pfi obrdbéni 1100 °C

specidlni multivrstvy povlak
vysoka tvrdost a Zaruvzdornost
maximalni pracovni teplota: 800 °C

cermet, bez povlaku

ISO | P15 | M10 | K10

cermetova sorta bez povlaku pro dokoncovaci
obrabéni nerezavéjici a kalené oceli

vysoce otéruodolnd diky vysoké zaruvzdornosti

multivrsvy povlak AICIN

vyvinuty specialné pro obrabéni zakalenych
materidl{i < 62 HRC

maximalni pracovni teplota: > 1100 °C

uhlikovy povlak podobny diamantu
specialné na obréabéni nezeleznych kovi
maximalni pracovni teplota: 400 °C

multivrstvy povlak AITiN

pro univerzalni pouZiti v rznych materialech
véetné kalenych oceli do 62 HRC

pro vysokeé fezné rychlosti, vhodny i pro
chlazeni MMS

maximalni pracovniteplota: 1000 °C

multivrstvy povlak TiAIN
maximalni pracovni teplota: 900 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti800

TiAIN

DLC

DRAGONSKIN

DBG-P

DBC-N

DBQ

TiN

A

nanopovlak AITiN

A maximalni pracovni teplota: 1100 °C

A

multivrstvy povlak TiAIN
maximalni pracovni teplota: 900 °C

uhlikovy povlak podobny diamantu
specialné na obrabéni nezeleznych kov(
maximalni pracovni teplota: 400 °C

multivrstvy povlak AITiN

univerzalné pouzitelny v riiznych
materidlech za vysokych feznych rychlosti
vhodny pro chlazeni MMS

maximdlni pracovni teplota: 1000 °C

multivrstvy povlak DLC na bazi C

(DLC = diamond like carbon)

velmi tvrdy a velmi hladky povrch, proto je
vhodny k obrabéni nezeleznych kov(i
maximalni pracovni teplota: 500 °C

multivrstvy povlak AICrNg

velmi vhodny pro obrébéni nerezi a titanu
nizky sklon k tvorbé nardstki

maximalni pracovni teplota: > 1000 °C

multivrstvy povlak TiN
maximalni provozni teplota: 400 °C
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