Nya produkter for operatoren

[ NEW |
MaxiMill Slot-SX

Nytt skivfrassystem med SX-skar fran SX-sticksystemet

— Sida 126-141

MaxiMill 242

&

Uppdatering om fasfrasar

MaxiMill 490
v

Uppdatering om stéllbara vinkelfrasar

— Sida 78+80

Nya sorter med flera anvandningsomraden

MaxiMill 273-08

— Sida 35+36

MaxiMill 252

— Sida 115+116




R

e e e e A e e e A

Halbearbetning

Svarvbearbetning Gangbearbetning

Frasbearbetning

Fastspanningsteknik

HSS-borr

Solida hardmetallborr

Vandskarsborr

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangtappar och formtappar

Cirkular- och gangfrasar

Gangsvarvningsverktyg

Vandskarsverktyg svarvning

Multifunktionsverktyg —
EcoCut och FreeTurn

Stickverktyg

Miniatyrsvarvverktyg

HSS-frasar

Solida hardmetallfrasar

Vindskarsverktyg frasning 15

Verktygshallare och tillbehor

Uppspanning arbetsstycke

Materialexempel och
artikelnummerlista




CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Innehallsforteckning

Innehallsforteckning
Symbolférklaring 4 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder 512 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.
Produktprogram 13-144
- X Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
Teknisk information CERATIZIT Performance har utvecklats for sarskilda
Skardata 145-148 tilldmpningar och kénnetecknas av enastaende prestanda.
Skardata - Hornfras 159-175 vi premiumverktygen i detta produktprogram.
Skardata — Formfras 176-190
Skardata — Ovriga frassystem 191+192
Powerskruv 193
Forkortningar & dimensioner 194
Ingrepps-situationer 195
ISO Beteckningssystem 196+197
Skérforslitning 198
Oversikt spanbrytare 199
Spanbrytarbeskrivning 200+201
Sortdversikt 202+203
Sortbeskrivning 204-209
Symbolforklaring
? Central invandig kylning Anvéndningssymboler

3
¢?F Radiell invéndig kylning

k=43°| Stallvinkel

Planfras

Rampning

Helixfrasning

Axiell dykning

Dykfrasning

Sparfrasning

Hornfras

Sparfrasning (45°)

Fasfrasning

LIRS IR R R KR

ZNF = Antal skar
® = Huvudanvindning Friformsfrasning
O = Alternativ anvéndning

15|4 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Toolfinder

Toolfinder — Urvalshjalp

Formfrasning
— Systemurval:
10+11
Planfras Fas-/vinkelfras
— Systemurval; — Systemurval:
6+7 12

Hornfras

— Systemurval:

849 Spar-/kapfras

— Systemurval:
12

Formfrasning —

— Systemurval:
10+11

HSC-/HPC-fras

— Systemurval:
8+9

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Toolfinder

Toolfinder — Planfras

Eggar per vandskéar

\%Fsooo
0.2 TEHX 52
075 oo MaxiMill DHFC
LNKX 09 100
. MaxiMill HFC
’ XPLX 06 94
I MaxiMill HFC
XDLX 09 95+96
- MaxiMill HFC
XOLX 12 96+97
T N MaxiMill 274
’ : OFHT 04 15+16
. L MaxiMill 274
OFHT 05 20+21
[ MaxiMill HFC
’ XOLX19 98 : :
. [ T o MaxiMill 273
’ : : OAKU 06 32-34
I MaxiMill 274 |
’ SFT09  16-18 :
. MaxiMill 270 | MaxiMill HEC
SD..09  39+40 LNHX 11 50

a MaxiMill 274 g
W SFT 12 21122 .MaxiMiII 273

MaxiMill 270 : ONKU 08 36
SD..12 4245 :
: MaxiMill 271
[ A ‘SOHU 2 25
: MaxiMill 271
B SAKU 17 28+29

B e A .
: @' MaxiMill HEC

: v
MaxiMill 270 Wl

Ry . SDKT19 47

15|16 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
innehallsoversikt

Oversikt — Planfras

g o
=2
D o
£ 25
= =i S
8pmax @-omrade _HE ;—é‘ E S
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm e dOSSE Sida
MaxiMill V’ e w 1322
274 OFH. 04../05.. | SFT 09../ 12. 8|4 2,5-6 020-32  ©020-2 o3 ©®eeee [0
MaxiMill % ‘ 2329
271 SOHU 1204.. | SAKU 1706.. 8 6,884 @ 32-40 ga0-50 @ e e o [
MaxiMill w 30-36
273 OAKU 0605.. | ONKU 0806.. 16 356 ga-50 ®@ee o [
MaxiMill -, % 3747
270 SD.. 0903../1204../19.. 4 4-10 26-32 g3-35 ®©eeee [
MaxiMill W 18-50
HEC LNHX 1106.. 8 4-8 g50-160 @ @ ol
MaxiMill N ,
HEC LN.X 1210.. 8 4-8 @ 125-160 o | g
v 51452
F 5000 TEHX 16T3.. 3 0,2 ga2100 © O @ o
MaxiMill Vy / » 92-98
HFC X..X06../09../12../19.. 4 08-33 @ 16-42 ?16-35 gae0 ©oe o [
MaxiMill é / 99+100
DHFC LNKX 09.. 4 075 ?16-42 216-20 eee o [
[e]
@ Fler diametrar finns mot forfragan.
[e]
@ Vandskar for system som inte langre ar listade finns i var webbutik pa cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|7
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CERATIZIT \ Performance Vandskérsverklyg frdsning
Toolfinder

Toolfinder — Hornfrasning

Eggar per vandskéar

R R MaxiMill 211 | N MaxiMill 491
XDKT 07 62 SNHU 09 55

R MaxiMill 210 | MaxiMill 490 | [ MaxiMill 49
AP.10. SDT09 79 SNHU 12 58+59

MaxiMill 211
> XDT 11  66-68

" MaxiMill HSC
V| XDT 11 84

- MaxiMill HPC | A MaxiMill 490
ZNHW 12 89 SD.. 12 81

MaxiMill 211
@ XDKT 15 72-74

ap max
mm

14 ccceeee i .
<@ VaxiMill 141/ 241
LD.. 15 A
f\ MaxiMill HSC / HPC
18 -------------------------------------- @ XDHT 19 87

XDHX 19 A

. MaxiMill 211
XDKT20 76

15|18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

innehallsoversikt

Oversikt — Hornfras

S o
= 2
g8 5
£ cE&®
=eg£Ed®
) max @-omrade =335 & £ b
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm e OSSE Sida
MaxiMill @ . i"
491 SNHU 09T3.../ 1204.. 8 6-8 $25-32  925-32  ©40-160 o000 O 535
MaxiMill yj <« ¥
XD.T 0703../11T3../
211 1505.../ 2007. 2 6-19 @16-40  ©10-40  ©32-160 000000 75
<
MaxiMill XDT 1173../ 1505 ‘
211KN 007, 2 27-755 @25-50  ©40-80 o000 [T g1
MaxiMill ’ / £y
490 SD.. 09T3../1205.. 4 811 $25-32  925-32  §40-125 o000 © 77
MaxiMill é
490K SD.. 09T3.. 4 #1 ?40-63 eee0ee G 3
MaxiMill ’ / ’
HSC XD.. 117T3../1904.. 2 10-18 @16-40  ©16-32  ©40-125 oce B s-g7
MaxiMill / ' ’ .
HPC XD.. 1904.. 2 10-18 @232 ©40-63  @25-50 oe B =/
MaxiMil L
HPC ZNHW 1205.. 1 411 240-315 oo ofF ss+39
g
MaxiMill & & .
HPC ZNHW 04T3.. 1 411 @20-40  ©20-40 ee o
MaxiMill @ Y
210 AP.. 1003.. 2 8 @40-80 eeeeo0ed ./

e}
@ Fler diametrar finns mot forfragan.

(e}
@ Vandskar for system som inte langre &r listade finns i var webbutik pa cuttingtools.ceratizit.com

v /~ Dessa artiklar finns i var Online Shop pa cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 15|19



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Toolfinder

Toolfinder — Formfrasning

MaxiMill HFC 92-98

Verktygsdiameter
16 25 32 42 63 66 125 160

:‘g 124 HFC06 | i

g 20+ | . HFC-09 |

% B0 | HFC-'IZ | :

g B0 1 HFC-19 |
MaxiMill DHFC 99+100

® Verktygsdiameter

g 1 @

g 14 DHFC
MaxiMill 251 RS 101-109

Verktygsdiameter

12 16 20 25 32 50 52 80 100 125

. 250 256105 |

é 4,00 i 251_08

B B0 1 251-10 |
Y1 REITCITRTTTTPPIOOS ] 25112 . E
B0 l 251-16 [
0L 0r v v v v veee e 251_20
R100. 110-114

Verktygsdiameter
1520 24 32 42 5 80 160

35 I R10(:).-07 [

“é B0 e 1 R100-10 |

§ : :

B,0 - rrrrrrneeaenes I R1 00_12 l

R100-16 |

I:I Tilldmpningsomrade
I:I Verktygsdiameter

15/10

Verktygsradie

Verktygsradie

Verktygsradie

MaxiMill 252 115+116
Verktygsdiameter
40 80 125
5 25010 :
6] 252-12 |
K200. Radie 17-121

Verktygsdiameter
6 8 10 12 16 20 25 32

K200. Torus 122-125

Verktygsdiameter
6 8 10 12 16 20 25 32

0.6--eeee KZQO 8
03 [K00M0]
10w | K200 ]
3ottt K2q0.16
B eeeeeee ettt K200.16
LT TRPRURRRS S K200.20
2.0 | K200.:. |
0 B ....... ........ K200.32
L0 K200.16
B0+ K200.20

B -+ K200.25

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
innehallsoversikt

Oversikt — Formfrasning

S o
S 2
D o
£E8 5
= [efE| S =
Bp max. @-omrade . ;‘ E S
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm e OSSE Sida
MaxiMill o Vw / w
HFC 2.1, 4 08-33 @642 016-35 @32-160 ®®® e [ 993
MaxiMill % /
DHFC LNKX 09.. 4 0.75 216-42  ©16-20 eee o M 9+100
9 & >
MaxiMil R..X 05../08../10../ § "/ Ii
251 RS 12./16.120. 8 2540 @10-42  10-32 gd0-15 @ ® @ @ e [8 101-109
~ S -
RD.X 07../10..1 i‘ / i
R100. 12..116.. 8 5 G15-42 1520 G460 ® ® ® ® ® @0 110-114
MaxiMill W
252 RNHU 10../ 12.. 8 3 gao-125 ®® 0 o [ 115¢116
m a4 @@
K200. Radie ROX .../ XOHX ... 1 0,4-8 28-32 26-32 000000 17121
Ol -
K200. Torus X0X... 1 0,5-8 28-32 28-32 o000 0@ 12215
o)
@ Fler diametrar finns mot forfragan.
0]
@ Vandskar for system som inte langre &r listade finns i var webbutik pa cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|11
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frésning

innehallsoversikt

Oversikt — Fas-/ Vinkelfras

3 o
© T
2S5
2w
£82
A max. @-omrade = B £ S
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm » = e Sida
MaxiMil /
272 SD..0903.. 4 4 26-25 eeocee [ 3340
MaxiMill s
242 LD.. 1504.. 2 g50-52 ®@e®eeo [ 9001
MaxiMill f
490 SD..09T3../1205.. 4 611 2201-315 eeeee @ 7331
[e]
@ Fler diametrar finns mot forfragan.
Oversikt — kap-skivfras
5 o
© T
s S
= < = g @
- B
Apmar. @-omrade -H5 @ E S
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm P OSSE Sida
MaxiMill *“ & ¥
Slot-SX SXE.. 1 115 263100  ©80-315 o000 [§ 126141
X TX..RIL 3 64 @80-160 100200 ® ® ® ® O[Ol 142144

[e]
@ Fler diametrar finns mot forfragan.

15|12 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Med gangad koppling

w e

| @
Beteckning DC DCX
mm mm
G274.20.R.03-09 20 25,8
G274.25.R.04-09 25 30,8
G274.32.R.05-09 32 379

ZNF

APMX
mm
38
38
38

LPR
mm
35
35
35

MaxiMill — 274-04/-09 Skaftfras

%=

o] [ & @
Beteckning DC
mm
C274.20.R.03-09-A/B20-25 20
C274.25.R.04-09-A/B20-32 25
C274.32.R.05-09-A/B25-40 32

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
25,8
30,8
37,9

DCX

ZNF  APMX OAL
mm  mm
3 3,8 77
4 38 84
38 98

2w
2=
02
29
= [a]
THSZMS DCONMS DRVS Atdragningsmoment Vandskar
mm mm Nm
M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
M16 17,0 24 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
e
()]
=
z
o]
]
OAL
LH DCONMS Atdragningsmoment Vandskar
mm mm Nm
25 20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
32 20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
40 25 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903

50 742 ...

EUR

2B/40
339,00 020
386,20 025
433,40 032

gp/ -;5)/

= O

50743 .. 50743 ..

EUR EUR

2B/40 2B/40

339,00 020 339,00 120

386,20 025 386,20 125

433,40 032 433,40 132
1513

15



Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Dornfras

DHUB
?/ DCONMS
m >

o | DS =), 52
L <
¢ ® o
DCX
50744.. 50744 ..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS s Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm  mm mm mm  mm mm Nm 2B/40 2B/40
A274.32.R.05-09 32 379 5 3,8 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 433,40 032
A274.40.R.04-09 40 460 4 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 433,40 040
A274.40.R.06-09 40 460 6 3,8 40 38 16 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 480,50 140
A274.50.R.05-09 50 559 5 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 504,20 050
A274.50.R.07-09 50 559 7 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 527,90 150
A274.63.R.06-09 63 689 6 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 575,00 063
A274.63.R.09-09 63 689 9 3,8 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 64590 163
A274.80.R.07-09 80 859 7 3,8 50 58 27 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 645,90 080
A274.80.R.11-09 80 859 1 3,8 50 58 27 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 740,30 180
A274.100.R.09-09 100 1059 9 3,8 50 78 32 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 796,50 100
A274.100.R.13-09 100 1059 13 3,8 50 78 32 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 891,00 200
A274.125.R.12-09 125 1309 12 3,8 63 88 40 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 970,50 125
i
e P g -
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
20-32 6,13 043 13,16 125 564 303 527 133 153,30 191
32-40 6,13 043 5,04 040 13,16 125 16,08 151 564 303 527 133 153,30 191
50-125 6,13 043 13,16 125 564 303 527 133 153,30 191

Tva skar — EN fras
9 B
e

15|14 cuttingtools.ceratizit.com



Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-04/-09

OFHT / OFHW / SFHT / SFKT

Beteckning IC D1 BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFH. 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18 25
SF.T 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F F M
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
040305SN 0,5 20,72 005 20,72 005 20,72 105 20,72 105
P [ J [} [} [ )
M O O
K O O O O
N
S
H
OFHT / OFHW
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F M F

g
E
:
:
%
:

F F F F
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT OFHW
51002.. 51002.. 51003.. 51002.. 51105.. 51002.. 51105..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HNMT7 1HN17 1H/N17
040302EN 0,2 22,84 452 22,84 90201
040305SN 0,5 20,72 305 20,72 405 20,72 405 22,84 455 22,84 90501
P [ ] O @) [ [ ) [ ) [}
M o o [ J [ J [ J [ J [ J
K
N
S O O
H

cuttingtools.ceratizit.com 15[15



Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-04/-09

OFHT / OFHW

CNew

-M50 -F10 -F10 -F50 -F50
CTCK215 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSEN DRAGONSN

SN -7, QW -0 O

M F F F F F
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT
51003.. 51122.. 50459.. 51002.. 50457.. 51002..
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT 1HAT
040302EN 0,2 2284 504
040305FN 05 260200502 2197 505
040305SN 05 2072 508 22,84 15500 22,84 555
P o
M o
K (] [ O
N [ ] [
S O [ ] [ ] [ ]
H
-F50 -M50
CTPP225 CTPP225

7
é
g
7
g

F
SFHT SFKT
51012.. 51013..

1SO RE EUR EUR

mm 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 20,72 070 15,27 070
P ° °
M
K
N
S
H
15[16

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-04/-09

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
Drrconsa i Doty
F M F M
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012... 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 20,72 020 15,27 020 20,72 120 15,27 120
P ° ° ° °
M o o
K o o o e
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN Bl DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
F F M F F
SFHT SFHT SFKT SFHT SFHT
5012.. 5012.. 5013.. 5012.. 51012..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
0903AFSR 1 20,72 320 20,72 420 15,27 42000 25,76 470 25,76 92001
P ° o o ° °
M ° ° ° ° °
K
N
S [e)
H
cuttingtools.ceratizit.com 15117
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-04/-09

SFKT / SFHT

T
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- 2
R R F F F
SFKT SFKT SFHT SFHT SFHT
51065.. 51065.. 51123.. 50514.. 50514..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
0903AFFR 1 24,84 01502 24,84 505
0903AFSR 1 15,27 520 15,27 620 2576 504
P [e)
M e)
K ) ) ) [e)
N ) )
S @) [ )
H
Frasguide
Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 149
Startparameter — 150  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och éversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

1518
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

MaxiMill — 274-05/-12 Dornfras

DHUB
?/ DCONMS.
m
-
=43° <
- (S £
o
P— <
¢ Oaihg
DCX
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS s Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm mm mm Nm
A274.40.R.03-12 40 480 3 6 40 38 16 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.40.R.04-12 40 480 4 6 40 38 16 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.50.R.04-12 50 580 4 6 40 43 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.50.R.05-12 50 580 5 6 40 43 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.63.R.05-12 63 71 5 6 40 48 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.63.R.06-12 63 711 6 6 40 48 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.80.R.06-12 80 80 6 6 50 58 27 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.80.R.08-12 80 88,0 8 6 50 58 27 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.100.R.08-12 100 1080 8 6 50 78 32 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.100.R.10-12 100 108,0 10 6 50 78 32 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.125.R.09-12 125 1330 9 6 63 88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.125.R.12-12 125 1330 12 6 63 88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.160.R.11-12 160 168,0 M 6 63 98 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
A274.160.R.14-12 160 168,0 14 6 63 98 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillférsel
—— ]
TORX® utbytbar Skruvmejsel
klinga
80950.. 80950...
Reservdelar EUR EUR
DC Y7
40- 160 6,78 054 15,33 128

Tva olika skar — EN fras

cuttingtools.ceratizit.com

\/

v

50772.. 50772..
EUR EUR
2B/40 2B/40

1.

1.

5

-

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64 303

326,30 24000
428,20 04000
434,90 25000

543,70 050

557,00 26300
652,50 063

679,50 28000
870,00 080

897,20 30000
1.074,00 100

125,00 32500
1.311,00 125

367,00 36000"
1.740,00 16000"

W, e
Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
595 340 170,10 193
1519



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

OFHT / SFHT / SFKT

Beteckning D1 L BS S AN
mm mm mm mm °
OFHT 0504.. 48 45 4776 25
SF.T 1204.. 48 12,7 1,42 476 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
F M F M
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
050410SN 1 22,79 010 22,79 01000 22,79 110 22,79 11000
P [ J [} [} [ ]
M e} e}
K O O O O
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245

g
:

:
@g
:
v
s
:

g
2

F
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51002.. 51003.. 51002..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
050410SN 1 22,79 310 22,79 410 22,79 41000 2511 460
P [} O O [ )
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15/20
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

[ NEW |
-F50 -F10 -F10 -F50
CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@5 cec 0
= 52
F F F F
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51122.. 51122.. 51002..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1H/17 1B/61 1B/61 1H/17
050410FN 1 29,76 01002 27,32 36000
050410SN 1 25,11 91001 25,11 16000
P ° o
M ° o
K ° o
N ° °
S o o °
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
F M F M
SFHT SFKT SFHT SFKT
502... 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 22,79 02500 16,79 025 22,79 12500 16,79 125
P ° ° ° °
M o o
K o o o o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-05-12

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

v}
s
g

F M F
SFHT SFKT SFHT SFKT
502.. 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 2279 325 16,79 325 22,79 42500 16,79 425
P ° ° o o
M ° ° ° °
K
N
S
H
[ NEW |
-F50 -F50 -F10 -F10 -F40
CTPM245 CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN

; »
3
-

F F F F F
SFHT SFHT SFHT SFHT SFHT
51012.. 51012.. 51123.. 51123.. 50514..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HNT7 1HN7 1B/61 1B/61 1HN7
1204AFER 1 28,36 50900
1204AFFR 1 29,76 02502 27,32 37000
1204AFSR 1 27,80 47500 27,80 92501
P [ ] [ (@)
M ° ) o
K [ ) (@)
N ) )
S o o )
H
Frésguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 151
Startparameter — 152 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och éversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
1522
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 271-12

MaxiMill - 271-12 Skaftfras

4
r g
= =z
Q| al B iy e}
o o
K = 47° o
50 786 ...
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm  mm mm mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 100 40 32 18400 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 412,50 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 40 53 4 6,8 100 40 32 16800 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 515,50 04004
N\
—— e \‘\‘/' el
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
32-40 6,78 054 1,79 120 564 303 4,14 859 170,10 193

cuttingtools.ceratizit.com 15|23
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-12

MaxiMill — 271-12 Dornfras

A 8 skarkanter pa varje vandskarsplatta

DHUB
?/ DCONMS
m -7
D
o) | @) = 52
a|O
<
@ b *
DCX
50787.. 50787 ..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A271.40.R.04-12 40 53 4 68 40 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 515,50 04004
A271.50.R.05-12 50 63 5 68 40 43 22 15200 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 528,40 05005
A271.63.R.07-12 63 76 7 68 40 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 670,20 06307
A271.80.R.06-12 80 93 6 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 670,20 08006
A271.80.R.08-12 80 93 8 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 773,20 08008
A271.100.R.07-12 100 113 7 68 63 78 32 9900 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 850,50 10007
A271100.R.10-12 100 113 10 68 63 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 966,60 10010
A271125.R.08-12 125 138 8 68 63 88 40 8700 &2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.031,00 12508
A271.125.R.12-12 125 138 12 68 63 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.186,00 12512
A271160.R.09-12 160 173 9 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.199,00 16009"
A271160.R.14-12 160 173 14 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.392,00 16014"
A271.200.R11-12 200 213 11 68 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.503,00 200112
A271.200.R17-12 200 213 17 68 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.698,00 200172
A271.250.R1312 250 263 13 68 63 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.809,00 250132
A271.250.R.2112 250 263 21 68 63 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 2.124,00 250212

1)  Med 4 hal for M16 pa anléaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel
2) Med 4 géngade hal pa M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

MaxiMill - 271-12 HFC Dornfras
£ @
@
®

DHUB
DCONMS

50788 ...
Beteckning DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A271.50.R.04-12-HFC 30 50 4 2,6 40 43 22 14600 32 SOHU 1204.. 528,40 05004
A271.63.R.06-12-HFC 43 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 670,20 06306
A271.80.R.07-12-HFC 60 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 773,20 08007
R
e | - = / —— g —
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 (5078704004) 6,78 054 5,04 040 11,79 120 16,08 151 5,64 303 4,14 859 170,10 193
50-250 6,78 054 1,79 120 564 303 4,14 859 170,10 193
50 (5078805004) 6,78 054 546 050 11,79 120 22,09 154 564 303 4,14 859 170,10 193
15|24 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-12

SOHU

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. 13,36 44 8,8 17 5,00 74
-M50 -M50 -M50 -M50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKN
SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU
51138.. 51138.. 51138.. 51138.. 51140.. 51140..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/17
1204ABSR 0,8 33,88 02000 33,88 12000 33,88 32000 33,88 42000 41,67 47000 41,67 92001
P [ ] [ J [ J O [ ] [ ]
M e} [} [} [ ) [}
K o (@]
N
S O
H
-R50 -R50 -F40 -F50
CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SOHU SOHU SOHU SOHU
51139.. 51139.. 51148.. 51140..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HN17 1H/N17
1204ABSR 0,8 33,88 52000 33,88 62000 41,67 12001 41,67 17000
)
M
K [} [}
N
S [ J [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-12

XOHU

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 8,8 1,83 5,00

XOHU

A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
51141 ...
1SO RE EUR
mm 1B/61
1204ABSR 0,8 41,95 12000
P °
M ¢}
K (e}
N
S
H
Frasguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 153
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
15[26
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-17

MaxiMill — 271-17 Dornfras

A 8 skarkanter pa varje vandskar

DHUB
?/ DCONMS
m

()

K =47° @ P § =
ol O
<

* i
DCX
Beteckning DC DCX ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm mm Nm
A271.50.R.04-17 50 66,1 4 8,4 40 22 43 5
A271.63.R.06-17 63 791 6 8,4 40 22 48 5
A271.80.R.07-17 80 96,1 7 8,4 50 27 58 5
A271.100.R.08-17 100 116,1 8 8,4 50 32 78 5
A271.125.R.10-17 125 1411 10 8,4 63 40 88 5
A271.160.R.12-17 160 176,1 12 8,4 63 40 104 5
A271.200.R.13-17 200 2161 13 8,4 63 60 134 5
A271.250.R.15-17 250  266,1 15 8,4 63 60 134 5

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillférsel
2) Med 4 gangade hal pa M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
DC
50-250

cuttingtools.ceratizit.com

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR
Y7
6,13 037

Vandskar

SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706

]

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
12,83 114

\)/\

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
564 303

L

Skarskruv

70950 ...

EUR
2A/28
527 302

50 767 ...

EUR

2B/40

502,90 050
706,90 063
808,80 080
931,20 100
1.074,00 125
1.265,00 16000"
1.563,00 200002
1.890,00 250002

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
170,10 193

15|27

15



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-17

SAKU

Beteckning

SAKU 1706..

SAKU

1SO RE
mm
1706ABSR 0,8

I w=ZX=ZT

mm
17

D1 L
mm mm
58 11,85

BS
mm
37

mm
6,35

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225

SAKU

SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61

38,28 270 38,28 270 38,28 070 38,28 070
[ ] [ [ [}
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

DRAGONSKIN

SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1706ABSR 0,8 38,28 020 38,28 020 38,28 120 38,286 120
P [} [} [} [ )
M (@] (@]
K O O O O
N
S
H

15/28
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-17

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
DRAGONSIN
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004..
1sO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17
1706ABSR 0,8 38,28 220 38,28 220 38,28 320 38,28 320 38,28 420 38,28 420 47,10 470
P () () (] [ o o °
M ° ° ° ° ° ° )
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -M50 -R50 -F50 -F50
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
: - F
= !
a (=
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51058.. 51005.. 51058.. 50306.. 51004..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HM7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
1706ABSR 0,8 47,10 92001 38,28 520 38,28 520 38,28 620 38,28 620 47,10 520 47,10 870
B [
M °
K o ° ° )
N
S ¢} ° [
H
Frésguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 153
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 273

MaxiMill — 273-06 Dornfras

A 16 skareggar per vandskar

2

®

K =45°

Beteckning

A273.40.R.03-06
A273.40.R.04-06
A273.50.R.05-06
A273.63.R.07-06
A273.80.R.08-06
A273.80.R.10-06
A273.100.R.10-06
A273.100.R.14-06
A273.125.R.12-06
A273.125.R17-06
A273.160.R.14-06
A273.160.R.20-06
A273.200.R.25-06
A273.250.R.31-06

DC
mm
40
40
50
63
80
80
100
100
125
125
160
160
200
250

DCX
mm
50,2
50,2
60,2
73,2
90,2
90,2
10,2
10,2
135,2
135,2
170,2
170,2
210,2
260,2

ZNF  APMX

mm
3 3,5
4 3,5
5 35
7 3,5
8 3,5
10 3,5
10 35
14 3,5
12 35
17 3.5
14 35
20 35
25 35
31 35

OAL
mm
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63

1)  Utférande med spannkil, utan invandig kylmedeltillforsel
2) Utférande med spannkil, utan invandig kylmedeltillférsel / Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm

3) Utférande med spénnkil, utan invandig kylmedeltillforsel / Med 4 géngade hal pa M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel & = 101,6 mm
4) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillfrsel
5) Utan invandig kylmedeltillférsel

Reservdelar
DC

40

50

63-80
80-100
100-125
125

160

160 - 250

15|30

TORX® utbytbar

klinga

80950...
EUR

Y7

DCONMS
mm
16
16
22
22
27
27
32
32
40
40
40
40
60
60

P ® -

DHUB
DCONMS
:
X2
§ o
DC !
DCX
DHUB  Atdragningsmoment Véandskar
mm Nm

38 5 OAKU / XAHT 0605
38 5 OAKU / XAHT 0605
43 5 OAKU / XAHT 0605
48 5 OAKU / XAHT 0605
58 5 OAKU / XAHT 0605
58 4 OAKU / XAHT 0605
78 5 OAKU / XAHT 0605
78 4 OAKU / XAHT 0605
88 5 OAKU / XAHT 0605
88 4 OAKU / XAHT 0605
104 5 OAKU / XAHT 0605
104 4 OAKU / XAHT 0605
153 4 OAKU / XAHT 0605
153 4 OAKU / XAHT 0605

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7

50 741 ...

EUR
2B/40
482,30
505,90
567,30
681,00
794,30

040
140
050
063
080

936,30 100

1.050,00 125

1.244,00 160

6,13
6,13

037
037

12,83
12,83

114
114

6,13
6,13
6,13
6,13
6,13
6,13

037
036
037
036
037
036

T-nyckel Spannkils-skruv Spannkil
80397.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/I28
5,04 040
546 050

7,61 844 30,36 845
7,61 844 30,36 845
7,61 844 30,36 845

12,83
11,96
12,83
11,96
12,83
11,96

114
13
114
13
114
13

5)

4

<

p

50 741 ...

EUR
2B/40

1.210,00 180 "

1.547,00 200 "

1.79500 225 "
2.123,00 260 2
2.655,00 300 ¥
3.247,00 25031%

"y —
Powerskruv Skérskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
16,08 151 527 302 170,10 193
22,09 154 527 302 170,10 193
527 302 170,10 193
170,10 193
527 302 170,10 193
170,10 193
527 302 170,10 193
170,10 193

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

MaxiMill — 273-06 Dornfras

A 16 skareggar per vandskar

A Axiellt installbar

K =45°

®

Beteckning

A273.80.R.10A10-06
A273.100.R.14A14-06
A273.125.RA7A17-06
A273.160.R.20A20-06
A273.200.R.25A25-06
A273.250.R.31A31-06

1)  Utférande med spannkil

DC
mm
80
100
125
160
200
250

DCX
mm
90,2
10,2
135,2
170,2
210,2
260,2

ZNF

10
14
17
20
25
31

APMX  OAL
mm mm
3,5 50
3,5 50
3,5 63
3,5 63
3,5 63
3,5 63

DHUB

DCONMS

DC
DCX

DCONMS 44

mm
27
32
40
40
60
60

mm
58
78
88

104

153

153

©
APMX
OAL

DHUB  Atdragningsmoment

Nm

B A

2) Utférande med spannkil / Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
3) Utforande med spannkil / Med 4 gangade hal pa M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm

P, e -

Reservdelar
DC
80 - 250

cuttingtools.ceratizit.com

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR
Y7
6,13 036

Spannkils-skruv

70950 ...

EUR
2A/28
7,61

844

Spannkil

70950 ...

EUR
2A/28
30,36 845

Vandskar

OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605

Skruvmejsel Molykote
80950.. 70950...
EUR EUR

Y7 2A/28

11,96 113 564 303

P

Kil

70950 ...

EUR
2A/28
47,44 199

50 777 ...

EUR

2B/40

1.591,00 08010"
2.166,00 10014"
2.547,00 12517Y
3.007,00 160202
3.761,00 20025°
4.619,00 250312

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
170,10 193

1531
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

OAKU / XAHT

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
XAHT 0605.. 17,08 6,0 - 11,95 5,56 3 o
OAKU 0605.. 17,10 58 6 2,00 5,66 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OAKU OAKU
51 000 ... 51001 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 32,28 258 32,28 258 32,28 058 32,28 058
P [ J [ J [} [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

:
0%
:

g
5
é
g

OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 32,28 008 32,28 008 32,28 108 32,28 108
P [} [} [} [ )
M O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H
15|32
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

OAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
Drrcos Drrcos R DvCo s R Drcos
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNM7
060508ER 0,8 40,37 458
060508SR 0,8 32,28 208 32,28 208 32,28 308 32,28 308 32,28 408 32,28 408
P ° ) ° ° o o °
M ° ° ° ° ° ° °
K
N
S
H
-F40 -M50 -R50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
Do J Do Rl Do QDo Jll Do Rl Dvconsc R Ducos
~ . "' .{‘ - /’
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51104.. 51001.. 51027.. 51001.. 51027.. 50446.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1H/N7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1H/N17
060508ER 0,8 40,37 90801 40,37 550 40,37 50801
060508SR 0,8 32,28 508 32,28 508 32,28 608 32,28 608
P )
M °
K ° ° ° °
N
S o ° °
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|33
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 273

XAHT

A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

-

XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 25 39,97 275 39,97 075 39,97 025 39,97 125
P ) ) o °
M e}
K o (e}
N
S
H
A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTCK215 CTPK220

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

XAHT XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014.. 51014..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 2,5 39,97 225 39,97 325 3997 425 39,97 525 39,97 625
P [ ] [ ] (@)
M ° ) )
K ) °
N
S
H
Fréasguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 154
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 273

MaxiMill — 273-08 Planfras

A 16 skareggar per vandskar

(3/ DHUB
/s @ DCONMS

|
!
0 x| <
k=45 & 3
5
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS . DHUB Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 767 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 588,10 06300

A273.63.R.06-08 63 767 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 859,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 714,80 08000

A273.80.R.08-08 80 937 8 ® 50 27 58 4 ONKU 0806 1.086,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 1137 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 743,70 10000

A273.100.R.09-08 100 1137 9 ® 63 32 78 4 ONKU 0806 1.131,00 20000"
A273.125.R.08-08 125 1387 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 865,20 12500

A273.125.R.11-08 125 1387 11 ® 63 40 88 4 ONKU 0806 1.406,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.339,00 16000%
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.710,00 260002

1) Utférande med spannkil
2) Utforande med spannkil, utan invandig kylmedeltillforsel / Med 4 hal for M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
3) Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillfrsel

,._’._*Q/\wm_

TORX® utbytbar Spannkils-skruv Spannkil Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

for artikel-nr. Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7

50 779 06300 6,78 058 16,17 129 564 303 546 821 170,10 193
50779 16300 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193
50 779 08000 6,78 058 16,17 129 5,64 303 546 821 170,10 193
50779 18000 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193
50779 10000 6,78 058 16,17 129 5,64 303 546 821 170,10 193
50779 20000 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193
50 779 12500 6,78 058 16,17 129 564 303 546 821 170,10 193
50 779 22500 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193
50 779 16000 6,78 058 16,17 129 564 303 546 821 170,10 193
50779 26000 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 273

Beteckning IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 32,97 00800 32,97 10800 32,97 20800 32,97 50800 32,97 60800
P [ ] [ ] (@)
M ¢} °
K e} ¢} o )
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 32,97 00800 32,97 10800 32,97 50800 32,97 60800
P ° o
M e}
K ¢} ¢} o °
N
S
H
Frésguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 155
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 270-09 Skaftfras

w e

©

Beteckning

Beteckning

>
O -
= a
-] | S| w
=
z
o]
O
@ OAL e
DC DCX ZINF  APMX  OAL LH DCONMS Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm mm mm mm Nm
C270.06.R.01-09 6 14,4 1 4 80 32 16 1,2 SD.. 0903.. 171,80 006
C270.12.R.01-09 12 20,4 1 4 80 32 16 12 SD.. 0903.. 189,70 012
C270.16.R.02-09 16 24,4 2 4 90 40 20 18 SD.. 0903.. 216,00 016
€270.20.R.03-09 20 28,4 3 4 90 40 20 1,8 SD.. 0903.. 274,80 020
C270.25.R.04-09 25 334 4 4 100 44 25 1,8 SD.. 0903.. 389,40 025
C270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 95 36 25 1,8 SD.. 0903.. 458,10 032
MaxiMill — 270-09 Dornfras
DHUB
?ﬁ DCONMS,
n E—
||| ®
50705... 50706 ..
DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS; Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 40 34 16 18 SD../XD.. 0903.. 438,40 532
A270.40.R.04-09 40 48,4 4 4 40 38 16 1,8 SD../XD.. 0903.. 449,90 540
A270.40.R.06-09 40 48,4 6 4 40 38 16 1,8 SD../XD.. 0903.. 507,20 540
A270.50.R.06-09 50 58,4 6 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 522,00 550
A270.50.R.08-09 50 58,4 8 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 625,00 550
A270.63.R.08-09 63 7.4 8 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 633,10 563
A270.63.R.10-09 63 7.4 10 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 788,60 563
A270.80.R.10-09 80 88,4 10 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 800,00 580
A270.80.R.12-09 80 88,4 12 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 948,70 580
A270.100.R.12-09 100 108,4 12 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 965,20 600
A270.100.R.14-09 100 108,4 14 4 50 78 32 18 SD../XD.. 09083.. 1.121,00 600
A270.125.R.12-09 125 133,4 12 4 63 88 40 1,8 SD../XD.. 0903.. 1.129,00 625
(e}
@) A 50705 ... normal delning for brett anvandningsomrade fran aluminiumlegeringar, rodmetall till mjukt stal
A 50706 ... tattandat utforande for hogsta prestanda vid bearbetning av stal och gjutjarn
15|37
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 272-09 Fasfras

A Fram och baksida anvandbar

2

N2

®

®
&
N%

Beteckning

C272.06.R.01-09
C272.08.R.01-09
C272.12.R.01-09
C272.16.R.02-09
C272.18.R.02-09
C272.25.R.03-09

Reservdelar
DC

6-12

16-25

15|38

DC
mm

12
16
18
25

DCX
mm
14,4
16,4
20,4
24,4
26,4
334

ZNF

W NN

APMX
mm

EN N NN NE S

DCX

DN
mm
10
10
12
15
16
21

[a] wn
APMX =
LH 8
OAL e
OAL LH DCONMS Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm Nm
91 24,0 16 1,2 SD.. 0903..
91 255 16 1,2 SD.. 0903..
91 26,0 16 1,2 SD.. 0903..
97 30,0 20 1,8 SD.. 0903..
97 30,0 20 18 SD.. 0903..
109 35,0 25 1,8 SD.. 0903..
e _— - e
TORX® utbytbar Skruvmejsel
klinga
80950... 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,13 033 10,05 110
6,13 033 10,05 110

5

-

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
564 303
564 303

FEr)

50 669 ...

EUR

2B/40

204,30 10600
227,70 008
234,00 012
287,90 016
287,90 018
336,90 025

" ——

Skarskruv Moment-
skruvmejsel

70950.. 80950 ...

EUR EUR
2A/28 Y7
4,06 365 153,30 191
332 115 153,30 191
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-09 / 272-09

SDHW / SDNT / SDHT / XDHW

Beteckning IC BS S .
mm mm mm mm mm 8 N
XDHW 0903.. 9,52 34 5,50 168 3,18 5
SD.. 0903.. 9,52 34 9,52 168 3,18
S
-29 -29 -33 -33P -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
SDHW SDNT SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
50428.. 51011.. 51011.. 51028 51086.. 51109.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT
0903AESN 1 2099 898 18,12 020 18,12 120 2072 420 2180 420 2576 470 25,76 92001
P ° ) ° o o ° °
M o ° ° ) )
K o o o
N
S o
H
=
-31 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
IDRAGONSKIN DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
51029.. 51160.. 50426.. 50421.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HA7 1HAT
0903AEFN 1 24,84 02002 2072 548
0903AESN 1 17,35 520 2576 509 25,76 57100
P o
M o
K ° ° o
N ° °
S o [ )
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|39
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 270-09 / 272-09

XDHW

A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/18 1B/61
0903AEEN 1 24,65 520
0903AEFN 1 21,80 548
0903AESN 1 22,75 898 2548 020 2548 120
P [ ] [ ] [ ]
M (¢)
K o) o o ) (e}
N °
S
H
Frasguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 156
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270-12

MaxiMill — 270-12 Dornfras

A 50705 ... normal delning for brett anvandningsomrade fran aluminiumlegeringar, rédmetall till mjukt stal
A 50706 ... tattandat utférande for hogsta prestanda vid bearbetning av stal och gjutjarn

Ly

@

®
&
@

k=450 @
Beteckning DC  DCX
mm  mm
A270.40.R.03-12 40 54
A270.40.R.04-12 40 54
A270.50.R.04-12 50 64
A270.50.R.05-12 50 64
A270.63.R.04-12 63 77
A270.63.R.06-12 63 77
A270.80.R.05-12 80 94
A270.80.R.08-12 80 94
A270.100.R.06-12 100 114
A270.100.R.10-12 100 114
A270.125.R.07-12 125 139
A270.125.R.12-12 125 139
A270.160.R.08-12 160 174

ZNF  APMX DCONMS ¢

(o> R -l e AT S

s —
o YN o

3
3

oD oD DD O D

OAL

mm mm
16 40
16 40
22 40
22 40
22 40
22 40
27 50
27 50
32 50
32 50
40 63
40 63
40 63

DHUB

DCONMS

DHUB Atdragningsmoment

mm Nm

38 5 SD
38 5 SD
43 5 SD
43 5 SD
48 5 SD
48 5 SD
58 5 SD
58 5 SD
78 5 SD
78 5 SD
88 5 SD
88 5 SD
94 5 SD

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
DC

40

50- 160

cuttingtools.ceratizit.com

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR

Y7
6,13 037
6,13 037

§

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7
5,04 040

——

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
12,83 114
12,83 114

Vandskar

.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..

1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..

”

Powerskruv

70950 ...

EUR
2A/28
16,08 151

50 705 ...
EUR
2B/40
513,70 040
580,80 050
664,30 063
770,60 080
907,80 100
1.109,00 125
1.417,00 160 "
Molykote Skérskruv
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
564 303 3,19 01200
564 303 3,19 01200

50 706 ...

EUR
2B/40

513,70 040

580,80 050

760,80 063

948,70 080

1.111,00 100

1.500,00 125

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7
170,10 193
170,10 193

15
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-12

SDHT / SDHW / SDMT / XDHW
Beteckning IC D1 L BS S .
mm mm mm mm mm 5 N
XDHW 1204.. 12,7 55 75 1,74 4,76 s
SD.. 1204.. 12,7 55 12,7 1,74 4,76
s
SDHT / SDHW / SDMT
-R -29R -R
TCM10 TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
.
CERMET CERMET
SDHT SDHW SDMT SDHT SDHW
50426.. 50428.. 51010.. 51006.. 51008..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1204AESN 0,2 22,60 900
1204AESN 1,0 23,54 899 19,26 020 21,97 020 22,60 020
P [ ] [ [ [ ) [}
M
K O O O O O
N
S
H
SDMT / SDHT / SDHW
-29R -R -R -33 -F50 -F50
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245

SDMT

SDHT SDHW SDHT SDHT SDHT
51010.. 51006.. 51008.. 51028.. 51109.. 51109...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1204AESN 1 19,26 120 21,97 120 22,60 120 22,60 425 29,66 475 29,66 92501
P [ ) [ ) [ ] (@] [ ] [ ]
M (@] (@] O [ ] [ ] [ ]
K (@] (@] (@]
N
S e}
H
15142
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-12

SDMT / SDHW / SDHT

K=
-31 R 27 -F10 27P
CTCK215 CTCK215 H216T CTPX715 H216T H216T
DRAGONSKIN
(‘-’
’ Q‘ r ) ~
SDMT SDHW SDHT SDHT SDHT SDHW
51059.. 51008.. 50426.. 51160.. 50426.. 50428..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90 1B/61
1204AEEN 1,0 18,75 520 22,60 520
1204AEFN 0,2 22,60 504 27,13 02502
1204AEFN 1,0 2260 554
1204AESN 0,2 18,75 600
P ¢}
M o
K [ ] [ ] O [ ] O (@)
N [ ] [ ] [ ] [ )
S e}
H
-M31 -F50
CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
e
¢ \
A\ 4
SDHT SDHT
50421... 51109...
1SO RE EUR EUR
mm 1H/M17 1HM17
1204AESN 1 29,66 512 29,66 57600
P
M
K
N
S [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-12

A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AEEN 1 29,76 525
1204AEFN 1 28,15 600
1204AESN 1 29,76 900 31,20 025 31,20 125
P ) ) )
M le)
K (¢) o) [e) ) o
N °
S
H
1544

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-12

SDHW

Beteckning IC D1 L

S
mm mm mm mm
SDHW 1204.. 12,7 55 12,7 4,76
CTDPS30 CTBS10U
DIAMOND CBN
SDHW SDHW
51900.. 51900...
IS0 EUR EUR
V9 V9
1204AEFN-2 7565 100 "
1204AEFN-3 75,65 102 2
1204AETN-2 69,39 300 "
P
M
K °
N )
S
H ()
1) ama =2,0mm
2) Ay =3,5mm
Frasguide
Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 156
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201

Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 270-16

MaxiMill — 270-19 Dornfras

# e/ 4
c=45° @
A7,

Vanster Hbger
50698.. 50698 ...

Beteckning DC DCX ZNF  APMX DCONMS. OAL DHUB Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A270.125.R.07-19 125 146,4 7 10 40 63 88 5 SD.. 1907.. 994,70 12507
A270.160.R.09-19 160 181,4 9 10 40 63 104 5 SD.. 1907.. 1.260,00 16009"
A270.200.R.11-19 200 2211 1 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 1.525,00 200112
A270.250.L.14-19 250 2714 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.851,00 750142
A270.250.R.14-19 250 21,4 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.851,00 250142
A270.315.L.17-19 315 336,4 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.377,00 815174
A270.315.R.17-19 315 336,4 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.377,00 31517

1)  Med 4 hal for M16 pa anléaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

2) Med 4 géngade hal pa M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

3) Med 4+4 gangade hal pa M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm och & = 177,8 mm / Utan invandig kylmedeltilifrsel
4) Med 4+4 gangade hal pa M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel & = 101,6 mm och @ = 177,8 mm

e s O o —

TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv HM-underlaggs- Ganghylsa Moment-
klinga platta-S skruvmejsel

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
125-315 6,13 037 12,83 114 564 303 527 302 16,49 01500 19,02 01400 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-19

SDKT

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SDKT 1907.. 19,15 6 19,15 1,5 715 15
-M50 -R50 -R50 -M50 -R50 -R50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM225 CTCK215
DRAGONSN DRAGONSIN
SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT
51131... 51132.. 51132.. S51131.. 51132.. 51132.. 51132..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1907AESN 1,6 40,78 22001 40,78 07000 40,78 02100 40,78 12000 40,78 12300 40,78 22200 40,78 52000
P ) ) ) ) ) )
M ) (o) °
K o (o) (¢) °
N
S
H
Frasguide
Skardata — 145-148  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill HEC

MaxiMill - HEC 11 Dornfras

A Ejjusterbar

DHUB
?/ @ DCONMS
n L
K=88° :
ey
=
<
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
AHEC.50.R.06-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2
AHEC.63.R.08-11 63 8 6 40 48 22 10100 32
AHEC.80.R.10-11 80 10 6 50 58 27 8000 32
AHEC.100.R.12-11 100 12 6 50 78 32 6400 3.2
AHEC.125.R.12-11 125 12 6 63 88 40 5100 3.2
AHEC.125.R.16-11 125 16 6 63 88 40 5100 3.2
AHEC.160.R.20-11 160 20 6 63 100 40 4000 3.2

1) Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

MaxiMill - HEC 11 Dornfras

A Axiellt instéllbar med jamn tanddelning

DHUB
?/ DCONMS
"
K = 88°
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
AHEC.50.R.06A03-11 50 6 6 40 48 22 12700 32
AHEC.63.R.08A04-11 63 8 6 40 48 22 10100 32
AHEC.80.R.10A05-11 80 10 6 50 58 27 8000 32
AHEC.100.R.12A06-11 100 12 6 50 78 32 6400 32
AHEC.125.R.16A08-11 125 16 6 63 88 40 5100 32
AHEC.160.R.20A10-11 160 20 6 63 100 40 4000 32

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillférsel

1548

Véndskar

LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106

Vandskar

LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106

50725 ...

EUR

2B/40

686,50 050

824,20 063
1.007,00 080
1.176,00 100
1.343,00 125
1.353,00 12516
1.972,00 160 "

50733 ...

EUR

2B/40
1.040,00 050
1.295,00 063
1.597,00 080
1.885,00 100
2.549,00 125
3.151,00 160 "

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill HEC

MaxiMill - HEC 11 Dornfras

A Med ojamn tanddelning, €j justerbar

DHUB
(3/ DCONMS
m
LS
K=88° :
x|
=
o
<
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment  Vandskér
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
AHEC.50.R.04B-11 50 4 6 40 48 22 12700 32 LNHX 1106
AHEC.63.R.06B-11 63 6 6 40 48 22 10100 32 LNHX 1106
AHEC.80.R.08B-11 80 8 6 50 58 27 8000 32 LNHX 1106
AHEC.100.R.10B-11 100 10 6 50 78 32 6400 32 LNHX 1106
AHEC.125.R.12B-11 125 12 6 63 88 40 5100 32 LNHX 1106
AHEC.160.R.14B-11 160 14 6 63 100 40 4000 32 LNHX 1106

1)  Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

\

TORX® utbytbar Molykote

klinga

80950.. 70950...

Reservdelar EUR EUR

DC Y7 2A/28
50-63 6,13 036 5,64
80 6,13 036 5,64
100 6,13 036 5,64
125 6,13 036 5,64
160 6,13 036 5,64

cuttingtools.ceratizit.com

Kylmedelsbricka

70950 ...

EUR

2A/28
31,86 852
32,54 853
36,51 854
48,13 855

-

Skarskruv

70950 ...

EUR
2A/28
4,14
4,14
4,14
4,14
4,14

113
113
113
113
113

D

Kil

70950 ...

EUR
2A/28

47,44 199

50733...

EUR
2B/40
535,50
665,50
852,90
1.096,00
1.341,00
1.664,00

550
563
580
600
625
660 "

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
170,10
170,10
170,10
170,10
170,10

15149

15



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HEC

LNHX

Beteckning IC D1 L S ‘\*/9
mm mm mm mm
LNHX 1106.. 10 4,27 1" 6,35 *
0 3
L s
LNHX
-R50 -Q
CTEP210 CTCK215 CTCK215 CTCK215
DraconsN [ DRAGONSIN
CERMET
LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51046.. 51024.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1106PNER 0,5 34,05 520 34,05 520
1106ZZER 0,5 34,05 520 "
1106PNER 0,8 39,48 820
110616EN 1,6 34,05 51600
P )
M
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H
1) "-Q=bredfasskar"
-R50 -Q
CTPK220 CTPK220 CTN3105 CTL3215 CTL3215
DRAGONSN
CERAMIC CBN CBN
LNHX LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51024.. 50500.. 51046.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1G/55 1G/21 1G/21
110608EN 0,8 34,05 608
1106PNER 0,5 34,05 620 34,05 620
1106PNSR 0,5 32,10 904
1106PNSR 178,60 87200
1106ZZER 178,60 87000"
=]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H ) o)
1) "-Q=bredfasskar"
Fréasguide
Skardata — 145-148  Montagerad — 157
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201

Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

15|50
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CERATIZIT \ Performance System F 5000

Planfras med finskar F 5000 A

A Med vandskar som ar instéllbara med p-noggrannhet
A Axialinstaliningsskruv (56 950 017) stalls in med Torx 20-nyckel (80 950 114)

> DHUB

DCONMS
¥ ® —
L

]
|

APMX
OAL

o

56 511 ...
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
F5000A.42.2.43.1K 42 2 0,2 43 16 35 3,2 TEHX 16T3.. 407,20 421
F5000A.52.2.43.1K 52 2 0,2 43 22 48 3,2 TEHX 16T3.. 492,10 521
F5000A.66.2.53.1K 66 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3.. 574,20 661
F5000A.80.2.53.1K 80 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3.. 657,80 801
F5000A.100.2.53 100 2 0,2 53 32 70 3,2 TEHX 16T3.. 740,00 910
1) Utan invandig kylmedeltillférsel
&
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Planinstalinings- Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruv skruvmejsel
80950.. 80950.. 80950.. 56950.. 56950.. 70950.. 56950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 WA WA 2A/28 WA Y7
42 6,13 036 574 088 12,83 114 30,50 121 486 017 564 303 4,49 028 170,10 193
52 6,13 036 574 088 11,96 113 486 017 564 303 4,49 028 170,10 193
66 6,13 036 574 088 11,96 113 486 017 564 303 4,49 028 170,10 193
80 6,13 036 574 088 11,96 113 486 017 564 303 4,49 028 170,10 193
100 6,13 036 574 088 11,96 113 30,50 121 486 017 564 303 449 028 170,10 193

Artikelbeskrivning

A Atdragningsmoment for vandskérsskruv 56 950 028 &r 3,2 Nm.

A Detta verktyg astadkommer glansande jamna ytor Rz < 2,5 um som &r mycket plana.

A Med hjélp av tva axiella justerskruvar ar verktyget instéllbart med p-noggrannhet.

A Efterfoljande slipning ar oftast éverflodig, vilket reducerar bearbetningstid och kostnad.
A Detta verktyg ar mycket val lampat for instabila arbetsstycken och effektsvaga maskiner.

o

Varje fras levereras med axialinstéllningsskruvar, som maste férspannas innan bearbetning. Annars kan skruvarna lossna under bearbetningen, vilket kan skada
arbetsstycket resp. verktyget och operatéren. Om finjusteringsskruvarna inte behévs bér de aviagsnas.

Ve f, ap
Material m/min mm mm
Stal 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Gjutjarn 150-250*) 0,5-2 0,05-0,2
Hardade material< 56 HRC 35-200%) 0,2-1 0,05-0,1

*)  Beroende pa typ av bearbetning och materialets kristallstruktur

cuttingtools.ceratizit.com 15|51



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System F 5000
Beteckning L S D1
mm mm mm 3
TEHX 16T3.. 14,32 4,00 39 ~ <
|
WTN1205
TEHX

56 327 ...

IS0 RE EUR
mm WB
16T3ZF 0,2 27,85 151
P °
M °
K °
N
S
H °
Frasguide
Skardata — 145-148  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
15|52
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill 491-09

MaxiMill — 491-09 Med gangad koppling

" e

K =90° @
Beteckning DC
mm
G491.25.R.03-09 25
G491.32.R.03-09 32
G491.32.R.04-09 32

ZNF  APMX LPR
mm mm
3 6 35
3 6 35
4 6 35

MaxiMill — 491-09 Skaftfras

o

K =90°

<
Rz
®

Beteckning

C491.25.R.03-09-B-32
C491.25.R.03-09-A-50-225
C491.32.R.03-09-B-40
C491.32.R.04-09-B-40
C491.32.R.03-09-A-63-250
C491.32.R.04-09-A-63-250

Reservdelar
DC
25-32

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
25
25
32
32
32

ZNF  APMX  OAL
mm
89
225
101
101
250

250

A w b www
(=2 o>l I e > e e )

[%0]
= =
® 5
IO
[l
THSZMS DCONMS DRVS Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm Nm
M12 12,5 17 2 SNHU 09T3
M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
S
o | P, EFETE | iyl | ity Wt I B~
a el | Etts | i 8 { e o
©) (& 8
APMX
LH
OAL
LH DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar
mm mm 1/min. Nm
32 25 23500 2 SNHU 09T3
50 25 23500 2 SNHU 09T3
40 32 19600 2 SNHU 09T3
40 32 19600 2 SNHU 09T3
63 32 19600 2 SNHU 09T3
63 32 19600 2 SNHU 09T3
— — D
TORX® utbytbar Skruvmejsel
klinga
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,78 053 11,50 119

50774 ...

EUR

2B/40

5

-

Molykote

70950 ...
EUR
2A128

564 303

451,00 325

464,10 532
503,90 332

L

Skarskruv

70950 ...
EUR
2A/28

3,97 710

50773 ...

EUR

2B/40

444,30 125
451,00 132
503,90 232

50774 ...
EUR

2B/40
45100 425

464,10 632
503,90 432

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
170,10 193

15
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 491.09

MaxiMill — 491-09 Dornfras

e S
c=90° @
®

50776.. 50775..

Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A491.40.R.03-09 40 3 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 490,50 240
A491.40.R.05-09 40 5 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 570,20 240
A491.50.R.04-09 50 4 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 543,70 250
A491.50.R.06-09 50 6 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 623,30 250
A491.63.R.05-09 63 5 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 649,80 263
A491.63.R.08-09 63 8 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 769,00 263
A491.80.R.06-09 80 6 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 689,70 280
A491.80.R.10-09 80 10 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 848,70 280
A491.100.R.07-09 100 7 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 875,20 300
A491.100.R.12-09 100 12 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 1.074,00 300
A491.125.R.08-09 125 8 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.061,00 325
A491.125.R.15-09 125 15 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.300,00 325
5
e P g -
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 6,78 053 5,04 040 11,50 119 16,08 151 564 303 397 710 170,10 193
50-125 6,78 053 11,50 119 564 303 397 710 170,10 193

15|54 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 491-09

SNHU

Beteckning IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRACONSKN DrAcoNsN [ DRAGONSUN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51120.. 51120.. 51119.. 51120.. 51126.. 51126..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HNM7
09T308ER 0,8 36,09 45800 36,09 90801
09T308SR 0,8 28,85 008 28,85 108 28,85 408 28,85 408
09T312SR 1,2 28,85 01200 28,85 11200 28,85 41200 28,85 41200
09T316SR 1,6 28,85 01600 28,85 11600 28,85 41600 28,85 41600
P [ ] [ ] o o [ ] [ ]
M o ° ° ° °
K e} ¢}
N
S o
H
[ NEW |
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
1121.. 5121.. 5118.. 51118 51126.. 51126...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
09T308ER 0,8 36,09 15800 36,09 55800
09T308FR 0,8 34,76 00802 28,85 358
09T308SR 0,8 28,85 508 28,85 60800
09T312FR 1,2 28,85 36200
09T312SR 1,2 28,85 51200
09T316FR 1,6 28,85 36600
09T316SR 1,6 28,85 51600
P ¢}
M ¢}
K ° ° ° (¢}
N [ ] [ ]
S (o) ° °
H
Frésguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 159
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|55
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

MaxiMill — 491-12 Med gangad koppling
>
@

DRVS

[%0]
= =
Ng ik
i)
50773 ...
Beteckning DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Atdragningsmoment Vandskér EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
G491.32.R.02-12 32 2 8 35 M16 17 24 3,2 SNHU 1204 424,50 032
MaxiMill — 491-12 Skaftfras
%m @ 2
E==ale=iaiE—— -1
O .
K =90° @ e /
@ OAL
— e
50774.. 50774..
Beteckning DC ZNF APMX OAL LH DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
C491.32.R.02-12-B-40 32 2 8 102 40 32 13600 3,2 SNHU 1204 424,50 032
C491.32.R.02-12-A-63-250 32 2 8 250 63 32 10200 3,2 SNHU 1204 42450 232
i
e / m - - ]
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
32 6,78 054 15,33 128 564 303 4,14 859 170,10 193

15|56 cuttingtools.ceratizit.com



Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

MaxiMill — 491-12 Dornfras

iz S
c=90° @
®

50 776 ...

Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR

mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A491.40.R.03-12 40 3 8 40 38 16 11500 32 SNHU 1204
A491.40.R.04-12 40 4 8 40 38 16 11500 32 SNHU 1204 530,40 040
A491.50.R.04-12 50 4 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204
A491.50.R.05-12 50 5 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 583,50 050
A491.63.R.05-12 63 5 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204
A491.63.R.06-12 63 6 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 689,70 063
A491.80.R.06-12 80 6 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204
A491.80.R.08-12 80 8 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 795,70 080
A491.100.R.07-12 100 7 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204
A491.100.R.10-12 100 10 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 994,70 100
A491.125.R.08-12 125 8 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204
A491.125.R.12-12 125 12 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 1.220,00 125
A491.160.R.09-12 160 9 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204
A491.160.R.14-12 160 14 8 63 98 40 5000 32 SNHU 1204 1.433,00 160 "

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillférsel

= s mg

TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv
klinga

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
40 6,78 054 5,04 040 15,33 128 16,08 151 5,64 303 4,14 859
50 - 160 6,78 054 15,33 128 564 303 4,14 859

cuttingtools.ceratizit.com

50 775 ...
EUR

2B/40

49050 040

543,70 050
649,80 063
689,70 080
875,20 100
1.061,00 125

1.233,00 160 "

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7
170,10 193
170,10 193

15|57
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

SNHU

Beteckning IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 1204.. 12,2 12,2 5,00 44

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51100.. 51100.. 51102.. 51100.. 51128.. 51128..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT

120408ER 08 43,33 45800 43,33 90801

1204088R 08 3525 008 3525 108 3525 408 3525 408

120412R 12 3525 112 3525 412

120416SR 16 3525 116 3525 416

1204205R 20 3525 120 3525 420

P [ [ J O O [ ] [ ]
M o ° ° ° °
K o O

N

S [e)
H
15|58
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

SNHU

CNEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSCN
= - . | 5 = =
Bt
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51103.. 51103.. 51101.. 51101.. 51128.. 51128..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNMT 1HNMT7
120408ER 0,8 43,33 15800 43,33 55800
120408FR 0,8 42,46 00802 3525 358
120408SR 0,8 35,25 508 35,25 608
120412FR 1,2 3525 362
120412SR 1,2 3525 512
120416FR 1,6 3525 366
120416SR 1,6 3525 516
120420FR 2,0 3525 370
120420SR 2,0 35,25 520
P (e}
M e}
K [ ] [ ] [ ] O
N [ ] [ ]
S O [} [ ]
H

Frasguide

Skérdata — 145-148  Startparameter — 159
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com 15|59
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 211.07

MaxiMill — 211-07 Med gangad koppling

(9{ DRVS
m = ).}
(©]
| @] :
N 0
S =
N| Z
@ Ng 23
I o
=l
50 751 ...
Beteckning DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment Vandskér EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40
G211.16.R.04-07 16 4 6 27 85 M8 10 50400 1 XD.T 0703 338,90 016
G211.20.R.05-07 20 5 6 33 10,5 M10 15 44280 1 XD.T 0703 378,20 020
G211.25.R.06-07 25 6 6 35 12,5 M12 17 39480 1 XD.T 0703 441,20 025
G211.32.R.08-07 32 8 6 35 17,0 M16 24 36240 1 XD.T 0703 480,30 032
MaxiMill — 211-07 Skaftfras
LSS IE
=
" [®] it l2snnnng Z
o i N s | e ¢ e e | o)
(&)
| @) [ S
¢l® S
=3 Zam
50752.. 50752..
Beteckning DC ZNF APMX OAL LH DCONMS RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
€211.10.R.01-07-A-20 10 1 6 61,0 20 10 72000 1 XD.T 0703 268,20 010
C211.12.R.02-07-A-20 12 2 6 66,5 20 12 66600 1 XD.T 0703 307,30 012
C211.16.R.04-07-A/B-25 16 4 6 74,5 25 16 50400 1 XD.T 0703 338,90 016 338,90 216
C211.16.R.03-07-A-32-165 16 8 6 165,0 32 16 17760 1 XD.T 0703 31520 116
C211.20.R.05-07-A/B-25 20 5 6 77,0 25 20 44280 1 XD.T 0703 378,20 020 378,20 220
C211.20.R.04-07-A-40-200 20 4 6 200,0 40 20 12600 1 XD.T 0703 354,50 120
C211.25.R.06-07-A/B20-32 25 6 6 84,0 32 20 39840 1 XD.T 0703 441,20 025 441,20 225
C211.25.R.05-07-A20-50-225 25 5 6 225,0 50 20 11280 1 XD.T 0703 394,00 125
C211.32.R.08-07-A/B25-40 32 8 6 98,0 40 25 36240 1 XD.T 0703 480,30 032 480,30 232
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-07

MaxiMill — 211-07 Dornfras

w e

?

o) )@

Beteckning DC

mm
A211.32.R.06-07 32
A211.32.R.08-07 32
A211.40.R.08-07 40
A211.40.R.10-07 40
A211.50.R.10-07 50
A211.50.R.12-07 50

Reservdelar
DC

10-32

32

40-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

APMX OAL DCONMS 4
mm mm

mm

D OO OO

40
40
40
40
40
40

16
16
16
16
22
22

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR
Y7
6,78 051
6,78 051
6,78 051

DHUB RPMX Atdragningsmoment

APMX
OAL

mm  1/min.
38 36240
38 36240
38 33240
38 33240
43 30480
43 30480
T-nyckel
80397 ...
EUR
Y7
5,04 040

Nm

- A A A

D

Skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7

13,18 124
13,18 124
13,18 124

Vandskar

XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703

”

Powerskruv

70950 ...

EUR
2A/28

16,08 151

50753.. 50754..

EUR EUR
2B/40 2B/40
402,00 032

449,20 032
496,40 040

543,70 040
590,90 050

638,00 050

o g —
Molykote Skarskruv Moment-
skruvmejsel

70950.. 70950.. 80950...

EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
564 303 4,19 137 153,30 191
564 303 4,19 137 153,30 191
5,64 303 4,19 137 153,30 191

15
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-07

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 0703.. 4,9 2,5 78 1,2 3,18 o
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKN
F M F M
XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 51033.. 51036..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
070304SR 0,4 15,19 004 15,19 004 15,19 104 15,19 104
070308SR 0,8 15,19 008 15,19 008 15,19 108 15,19 108
P [ [ [ ) [}
M O O
K @) O O O
N
S
H
-F50 -M50 -F40 -F40 -F20 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKN
9 é 9 ‘ ) &
F M F F F F F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 5 MM2.. 51M12.. 50507.. 50498.. 51112..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HNM7 1HN17 1A/90 1HN17 1HN17
070304ER 0,4 18,15 454 18,15 90401 18,15 544
070304FR 0,4 18,69 504
070304SR 0,4 15,19 404 15,19 404
070308ER 0,8 18,15 458 18,15 90801 18,15 548 18,15 558
070308FR 0,8 18,69 508
070308SR 08 15,19 408 15,19 408
P O O [ ] [
M o o o [ J
K 0]
N [
S O [ J [ J
H

Frasgquide

Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 160
Startparameter — 160 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208

15|62

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11 Med gangad koppling

A Hornradie >1,6 mm: modifiera grundkroppen

o

<

| [ @

Beteckning DC

mm
G211.16.R.02-11 16
G211.20.R.03-11 20
G211.25.R.03-11 25
G211.25.R.04-11 25
G211.32.R.04-11 32
G211.32.R.05-11 32
G211.40.R.06-11 40

ZNF

oo wwN

APMX  LPR
mm mm
10 27
10 33
10 35
10 35
10 35
10 35
10 35

MaxiMill — 211-11 Skaftfras

A Hornradie >1,6 mm: modifiera grundkroppen

o

K =90°

Beteckning

C211.12.R.01-11-B-20

C211.16.R.02-11-A/B-25
C211.16.R.02-11-A15-32-165
C211.16.R.02-11-A-32-165

C211.20.R.03-11-A-25
C211.20.R.03-11-B-25
C211.20.R.02-11-B-25
C211.20.R.02-11-A-25
C211.20.R.03-11-A-32-165
C211.20.R.02-11-A-40-200
C211.20.R.02-11-A19-40-200

C211.25.R.03-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A-40-165
C211.25.R.03-11-A-50-225
C211.25.R.03-11-A24-50-225
C211.25.R.02-11-A-50-225

C211.32.R.04-11-A-40
C211.32.R.05-11-A/B-40
C211.32.R.04-11-B-25
C211.32.R.05-11-B25-40
C211.32.R.04-11-A25-40
C211.32.R.05-11-A-50-165
C211.32.R.04-11-A-64-250

C211.40.R.06-11-B32-50
C211.40.R.06-11-B-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

N wwbh b w DN WNN W

LS I S S I S

o o

APMX
mm
10

DRVS

nun
E =
25
I o
Hla
DCONMS THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment  Véndskar
mm mm 1/min. Nm
8,5 M8 10 42000 1,6 XD.T 11T3
10,5 M10 15 36900 1,6 XD.T 11T3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 1T3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 1MT3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 11T3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 1MT3
17,0 M16 27 27700 1,6 XD.T 1MT3
| »
=
e | it et It P
,,,,,,,,,,,, e O
o
[m]
OAL
OAL LH DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm 1/min. Nm
75 20 16 55000 1,6 XD.T 1173
75 25 16 42000 1,6 XD.T 1173
165 32 15 14800 1,6 XD.T 1173
165 32 16 14800 1,6 XD.T 1173
77 25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
77 25 20 36900 1,6 XD.T 1173
77 25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
7 25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
165 32 20 15800 1,6 XD.T 11T3
200 40 20 10500 1,6 XD.T 1173
200 40 19 10500 1,6 XD.T 1T3
90 32 25 33200 1,6 XD.T 1173
90 32 25 33200 1,6 XD.T 11T3
165 40 25 19900 1,6 XD.T 1173
225 50 25 9400 1,6 XD.T 1T3
225 50 24 9400 1,6 XD.T 1173
225 50 25 9400 1,6 XD.T 11T3
102 40 32 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 32 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 32 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 25 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 25 30200 1,6 XD.T 11T3
165 50 32 20900 1,6 XD.T 1173
250 64 32 8500 1,6 XD.T 1173
10 50 32 27700 1,6 XD.T 11T3
122 50 40 27700 1,6 XD.T 1173

o

=3
50 737 ...

EUR
2B/40

291,50
291,50
291,50

331,00

307,30 12002

331,00
307,30
307,30

346,80
370,50
370,50
346,80
346,80

323,30 02502
386,20 13204

409,90

386,20 53204

409,90
386,20

116
316
216

120

320
420
620

625
125
325
425
825

132

332
432

i

50736 ...

EUR

2B/40

291,50 016
331,00 020
346,60 12500
370,50 025
386,20 13200
409,90 032
449,20 040

N

Lo
50 737 ...

EUR
2B/40
260,10 012

291,50 016

331,00 020
307,30 02002

346,80 725
370,50 025

409,90 032
386,20 83200
409,90 73200

449,20 04000
449,20 14000

15/63
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21111

MaxiMill — 211-11 Dornfras

A Hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

DHUB
?/ DCONMS
m I
D LJ
K =90° x|
Szl 2 2
: <
$® o
50738.. 50739..
Beteckning DC ZNF APMX OAL DCONMS. DHUB RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A211.40.R.04-11 40 4 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 1173 402,00 040
A211.40.R.06-11 40 6 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 11T3 449,20 040
A211.50.R.05-11 50 5 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 1173 472,70 050
A211.50.R.08-11 50 8 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 11T3 543,80 050
A211.63.R.06-11 63 6 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 1173 543,80 063
A211.63.R.10-11 63 10 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 11T3 638,30 063
A211.80.R.07-11 80 7 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 614,80 080
A211.80.R.10-11 80 10 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 685,60 180
A211.80.R.12-11 80 12 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 732,90 08012
A211.100.R.08-11 100 8 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 685,60 10000
A211.100.R.14-11 100 14 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 827,50 10014
A211.125.R.10-11 125 10 10 63 40 88 17900 1,6 XD.T 1173 748,60 12500
5
w—— | - - / —— Ny =
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
12 6,13 043 13,16 125 5,64 303 51792000 153,30 191
16-32 6,13 043 13,16 125 564 303 527 128 153,30 191
40 6,13 043 5,04 040 13,16 125 16,08 151 564 303 527 131 153,30 191
50 6,13 043 546 050 13,16 125 22,09 154 564 303 527 131 153,30 191
63-125 6,13 043 13,16 125 564 303 527 131 153,30 191
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11KN andplanfras med skaft

A ZEFP = antal skar
A ZNP = tandrader

Ly

<

| ®cp
Beteckning DC
mm
C211.25.R.02KN3-11-B-40 25
C211.25.R.02KN4-11-B-50 25
C211.25.R.02KN5-11-B-60 25
C211.32.R.02KN4-11-B-50 32
C211.32.R.03KN5-11-B-60 32
C211.40.R.03KN4-11-B32-50 40
C211.40.R.04KN5-11-B32-60 40

ZNF

PN NON

APMX
mm
28
37
46
37
46
37
46

DC

OAL
mm
97
107
17
m
121
111
121

MaxiMill — 211-11KN andplanfras

A ZEFP = antal skar
A ZNP = tandrader

Ly

@

| @
Beteckning DC ZNF
mm
A211.40.R.03KN4-11 40 3
A211.40.R.04KN4-11 40 4
A211.40.R.04KN5-11 40 4
A211.50.R.04KN5-11 50 4
A211.50.R.05KN5-11 50 5
A211.50.R.05KN6-11 50 5

Reservdelar
Beteckning
A211.40.R.03KN4-11
A211.40.R.04KN4-11
A211.40.R.04KN5-11
A211.50.R.04KN5-11
A211.50.R.05KN5-11
A211.50.R.05KN6-11

C211.25.R.02KN3-11-B-40
C211.25.R.02KN4-11-B-50
C211.25.R.02KN5-11-B-60
C211.32.R.02KN4-11-B-50
C211.32.R.03KN5-11-B-60
C211.40.R.03KN4-11-B32-50
C211.40.R.04KN5-11-B32-60

cuttingtools.ceratizit.com

(6]
[a]
APMX  ZEFP ZNP
mm
37 12 4
37 16 4
46 20 5
46 20 5
46 25 5
55 30 6
Plugg
70950 ...
EUR
2A/28
14,82 002
14,82 002
14,82 002

6 X B
APMX
LH
OAL
LH DCONMS  ZEFP  ZNP Atdragningsmoment  Véandskar
mm mm Nm
40 25 6 3 1,6 XD.T 1173
50 25 8 4 1,6 XD.T 11T3
60 25 10 5 1,6 XD.T 11T3
50 32 8 4 1,6 XD.T 11T3
60 32 15 5 1,6 XD.T 11T3
50 32 12 4 1,6 XD.T 1173
60 32 20 5 1,6 XD.T 11T3

med insticksfaste

,,,,,,

DCONMS
DHUB

50784 ...

EUR
2B/40
803,50 02523
850,70 02524
907,30 02525
881,30 03224
1.063,00 03235
1.011,00 04034
1.219,00 04045

Vandskar

XD.T 11T3
XD.T 11T3
XD.T 11T3
XD.T 1173
XD.T 11T3
XD.T11T3

5 =
o, 2 o
APMX
OAL
OAL  DCONMS. DHUB Atdragningsmoment
mm mm mm Nm
65 22 38 1,6
65 22 38 1,6
74 22 38 1,6
75 27 48 1,6
75 27 48 1,6
85 27 48 1,6
TORX® utbytbar Skruvmejsel
klinga
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125
6,13 043 13,16 125

Molykote Skarskruv
70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28

564 303 9,14 20400

564 303 9,14 20400

564 303 9,14 20400

564 303 9,14 20400

564 303 9,14 20400

564 303 9,14 20400

564 303 9,14 20700

564 303 9,14 20700

564 303 9,14 20700

564 303 9,14 20700

564 303 9,14 20700

564 303 9,14 20400

564 303 9,14 20400

Insexskruv

70950 ...

EUR

2A/28

15,11 20900
15,11 20900
15,11 21000
10,89 181
10,89 181
10,89 181

50794 ...

EUR
2B/40

1.011,00 04034
1.106,00 04044
1.219,00 04045
1.333,00 05045
1.451,00 05055
1.591,00 05056

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30
153,30

15165
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-11

XDKT / XDHT

Beteckning IC D1 L BS
mm mm mm mm mm
XD.T 11T302.. 6,8 28 106 2 3,80 o
XD.T 11T304.. 6,8 28 106 18 3,80 B
XD.T 11T308.. 6,8 28 106 14 3,80
XD.T 11T312.. 6.8 28 106 14 3,80
XD.T 11T316.. 6,8 28 106 14 3,80
XD.T 117320.. 6.8 28 106 14 3,80
XD.T 117325.. 6.8 28 106 14 3,80
XD.T 11T332.. 6.8 28 106 08 3,80
XD.T 11T340.. 6.8 28 10,6 - 3,80
XDHT 11T350.. 6.8 28 106 - 3,80
XDKT 117332.. 6.8 28 10,6 14 3,80
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
F M F M
XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51034.. 51037..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 08 1848 258 18,48 258 1848 058 1848 058
P ° ° ° °
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
F M R F M R
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1T304SR 04 1848 004 1848 004 1848 004 1848 104 1848 104 1848 104
11T3088R 08 1848 008 1848 008 1848 008 1848 108 1848 108 1848 108
MT325R 12 1848 012 18,48 112
11T320R 20 1848 020" 1848 020" 1848 020 " 1848 120 " 1848 120 " 1848 120 "
MT3258R 25 1848 0259 1848 025" 1848 025" 1848 125" 1848 125" 1848 125"
° ° ° ° ° °
o [ [
o o o o o o

T w=ZXxX=T

1) Hérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

1566
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-11

XDKT

-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTCM235
Drcosi R Dracovsey Sl Dracovsay
F M R F M R
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 0,8 18,48 208 18,48 208 18,48 208 18,48 308 18,48 308 18,48 308
P [ ] o [ ] [ ] [ ] ([ ]
M [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
Drcons R Dacorsiay I Dracovsia S Diconse [ Dracors Sl Divconsen I DrAcoNsa
F M R F F F F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51M1M3.. 5034.. 51M1M3.. 51034..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/MT 1HNMT 1HMT 1HNMT7
11T304ER 0,4 23,76 454 23,76 90401
11T304SR 04 18,48 404
11T308ER 0,8 23,76 458 23,76 90801
11T308SR 0,8 18,48 408 18,48 408 18,48 408 23,76 458 23,76 90801
11T312ER 1,2 23,76 462 23,76 91201
11T312SR 1,2 18,48 412 18,48 412 18,48 412
11T316ER 1,6 23,76 466 23,76 91601
11T320ER 2,0 2376 470 M 23,76 92001"
11T320SR 2,0 18,48 420 " 18,48 420 " 18,48 420 "
11T325ER 2,5 2376 475 " 23,76 925017
11T332ER 3,2 2376 482 " 23,76 93201"
11T332SR 3,2 18,48 432 1 18,48 432 1 1848 432 "
11T340ER 40 2376 490 " 23,76 94001"
P O O (@) [ ) [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S O O
H

1) Hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

cuttingtools.ceratizit.com
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21111

XDKT / XDHT

[ NEW |
-M50 -R50 -M50 -F20 -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTPX715 H216T
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

v}
A
2
g
A
2

=

M F F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDHT XDHT
51037.. 51039.. 51037.. 50478.. 51155.. 50477..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90
11T302FR 0,2 18,48 502 26,51 00202 24,35 502
11T304FR 04 18,48 504 26,51 00402 24,35 504
11T304SR 04 18,48 504
11T308FR 08 18,48 508 26,51 00802 24,35 508
11T308SR 0,8 18,48 508 18,48 508 18,48 608
11T312FR 1,2 26,51 01202 24,35 512
11T316FR 1,6 26,51 01602 24,35 516
11T320FR 2,0 1848 520 26,51 02002 24,35 520 "
11T325FR 25 18,48 525 1 26,51 02502 2435 525 1
11T332FR 3,2 26,51 03202" 2435 532
11T340FR 4,0 26,51 040029 24,35 540 Y
11T350FR 5,0 26,51 05002 24,35 550 1
P o
M (o)
K [ ] [ ] [ ] o [ ] O
N [ [ ] [}
S (o)
H
1) Hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
DRAGONSN
4 ‘-
F F R
XDKT XDKT XDKT
50463.. 51113.. 50464 ..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1HN17 1HN17 1B/61
11T304ER 04 23,76 504
11T308ER 08 23,76 500 23,76 558
11T308SR 0,8 23,89 300
11T312ER 1,2 23,76 512 23,76 562
11T316ER 1,6 23,76 516 23,76 566
11T320ER 2,0 23,76 520 Y 23,76 570
11T325ER 2,5 23,76 525 1 23,76 57500"
11T332ER 32 2376 532 Y 23,76 582
11T340ER 4,0 23,76 540 23,76 59000"
P
M
K [
N
S [ [
H [

1) Hdrnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

Frasguide

Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 161
Startparameter — 161 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-15

MaxiMill — 211-15 Pinnfras med gangad koppling

A Hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

w e

$

w| @)
Beteckning DC
mm
G211.25.R.02-15 25
G211.32.R.03-15 32
G211.40.R.04-15 40

ZNF

MaxiMill — 211-15 Pinnfras

A Hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

# e

| @]

Beteckning DC

mm
C211.25.R.02-15-B20-32 25
C211.25.R.02-15-B/A-32 25
C211.25.R.02-15-A-50-225 25
C211.32.R.03-15-B25-40 32
C211.32.R.03-15-A-40 32
C211.32.R.03-15-B-40 32
C211.32.R.03-15-A-63-250 32
C211.40.R.04-15-A-50 40
C211.40.R.04-15-B32-50 40
C211.40.R.03-15-A-50-275 40

cuttingtools.ceratizit.com

APMX  LPR

mm mm

14 35

14 35

14 40

INF  APMX

mm
2 14
2 14
2 14
3 14
3 14
3 14
3 14
4 14
4 14
3 14

DC

LPR

DRVS

THSZMS
DCONMS

!

DCONMS THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm 1/min. Nm
12,5 M12 17 26560 3,2 XD.T 1505
17,0 M16 24 30200 3,2 XD.T 1505
17,0 M16 27 27700 3,2 XD.T 1505
Il »
ST s | e =
(=] R e}
(@)
L a
. APMX
LH
OAL
OAL LH DCONMS ~RPMX Atdragningsmoment ~ Vandskar
mm mm mm 1/min. Nm
83 32 20 26560 3,2 XD.T 1505
90 32 25 26560 3,2 XD.T 1505
225 50 25 7520 3,2 XD.T 1505
96 40 25 22160 32 XD.T 1505
103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505
103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505
250 63 32 6800 3,2 XD.T 1505
110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505
110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505
275 50 32 6120 3,2 XD.T 1505

-
&
a
—~

W»

A =

50 746 ...

EUR

2B/40

334,70 025
372,70 032

411,10 040

s,
=
= )

50747 .. 50747 ..
EUR EUR
2B/40 2B/40

334,70 125
334,70 225 334,70 025
312,00 325

372,70 132
372,70 232

372,70 032
350,10 332
411,10 240

411,10 040
387,90 340
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21115

MaxiMill — 211-15 Dornfras

A Hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

= DHUB
?/ DCONMS
m

D L J
K =90° x| =
@ 22
i <
D|® .

50748 .. 50749 ...

Beteckning DC ZNF APMX OAL DCONMS. DHUB RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40

A211.40.R.03-15 40 3 14 40 16 38 22160 3,2 XD.T 1505 365,30 040
A211.40.R.04-15 40 4 14 40 16 38 22160 32 XD.T 1505 411,10 040
A211.50.R.03-15 50 3 14 40 22 43 20320 32 XD.T 1505 433,70 050
A211.50.R.05-15 50 5 14 40 22 43 20320 3,2 XD.T 1505 479,40 050
A211.63.R.04-15 63 4 14 45 22 48 18640 32 XD.T 1505 524,90 063
A211.63.R.06-15 63 6 14 45 22 48 18640 3,2 XD.T 1505 571,10 063
A211.80.R.05-15 80 5 14 50 27 58 17040 32 XD.T 1505 593,40 080
A211.80.R.08-15 80 8 14 50 27 58 17040 32 XD.T 1505 639,00 080
A211.100.R.06-15 100 6 14 50 32 78 15680 3,2 XD.T 1505 662,10 100
A211.100.R.10-15 100 10 14 50 32 78 15680 32 XD.T 1505 707,60 100
A211.125.R.07-15 125 7 14 63 40 88 14320 32 XD.T 1505 699,90 125
A211.125.R.11-15 125 1 14 63 40 88 14320 32 XD.T 1505 745,60 125
A211.160.R.08-15 160 8 14 63 40 93 13200 3,2 XD.T 1505 980,60 160 "
A211.160.R.12-15 160 12 14 63 40 93 13200 32 XD.T 1505 1.026,00 160 "

1)  Utan invéndig kylmedeltillférsel

— = Qﬂ-/u/\“m‘

TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25-32 6,78 054 15,33 128 564 303 411 839 170,10 193
40 6,78 054 5,04 040 15,33 128 16,08 151 564 303 411 839 170,10 193
50 6,78 054 546 050 15,33 128 22,09 154 564 303 411 839 170,10 193
63 - 160 6,78 054 15,33 128 564 303 411 839 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21112

MaxiMill — 211-15KN igelfras med skaft

A ZEFP = antal vandskar
A ZNP = tandrader

¥ e
| [ @) g
SZling SAL

DC

50 783 ...
Beteckning DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS ZEFP ~ ZNP Atdragningsmoment  Véndskar EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
C211.40.R.03KN3-15-B32-60 40 3 39,6 121 60 32 9 3 3,2 XD.T 1505 940,40 04033
C211.50.R.03KN4-15-B40-68 50 3 52,6 138 67 40 12 4 3,2 XD.T 1505 1.144,00 05034

MaxiMill — 211-15KN igelfras med dorninfastning

A ZEFP = antal vandskar
A ZNP = tandrader

" eé o
c=90° @ @ | Jad 90 : d
P

DC
|
7
|
““r_?_TA 0
DCONMS
DHUB

50 781 ...
Beteckning DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
A211.50.R.03KN4-15 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 1.144,00 05034
A211.50.R.03KN5-15 50 8 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.215,00 05035
A211.50.R.04KN5-15 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.353,00 05045
A211.63.R.03KN4-15 63 8 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 1.248,00 06334
A211.63.R.03KN5-15 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.318,00 06335
A211.63.R.04KN6-15 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.530,00 06346
A211.63.R.05KN5-15 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.584,00 06355
A211.80.R.04KN5-15 80 4 65,8 20 5] 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.537,00 08045
A211.80.R.05KN6-15 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.776,00 08056
® - e e -
Plugg TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv Insexskruv Moment-
klinga skruvmejsel
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Beteckning 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
A211.50.R.03KN4-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 10,89 181 170,10 193
A211.50.R.03KN5-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 10,89 181 170,10 193
A211.50.R.04KN5-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 10,89 181 170,10 193
A211.63.R.03KN4-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 10,89 181 170,10 193
A211.63.R.03KN5-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 10,89 181 170,10 193
A211.63.R.04KN6-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 10,89 181 170,10 193
A211.63.R.05KN5-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 10,89 181 170,10 193
A211.80.R.04KN5-15 33,19 004 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 14,82 234 170,10 193
A211.80.R.05KN6-15 33,19 004 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 14,82 234 170,10 193
C211.40.R.03KN3-15-B32-60 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 170,10 193
C211.50.R.03KN4-15-B40-68 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-15

XDKT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 93 44 148 16 5,56 o
XDKT 150512.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150516.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150520.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150525.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150530.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150532.. 93 44 148 19 5,56
XDKT 150540.. 9.3 44 14,8 12 5,56
XDKT 150560.. 9.3 44 148 - 5,56
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRAGONSKIN DRAGONSKN
F M F M
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 08 24,65 258 24,65 258 24,65 058 24,65 058
P ° ° ° °
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN ISl DRAGONSKIN
F M R
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51040.. 51035.. 51038.. 51040..
1s0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 038 2465 008 24,65 008 2465 008 2465 108 24,65 108 24,65 108
1505125R 12 2465 012 2465 112
150516SR 16 2465 016 2465 116
1505208k 20 2465 020 24,65 120 2465 120
150530SR 3,0 2465 030 " 24,65 130 "
150540SR 40 2465 040 " 2465 140 "
o ° ° o o °
o o o
o o o o o o

T w=ZXxX=ZT

1)  Nosradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

15(72
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-15

XDKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
Drconse [l DRAGoNSN
F M F M
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 2465 208 24,65 208 24,65 308 24,65 308
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

1SO RE

150508ER 0,8
150508SR 0,8
150512ER 1,2
150512SR 1,2
150516ER 1,6
150516SR 1,6
150520ER 2,0
150525ER 25
150530SR 3,0
150532ER 32
150540ER 4,0
150540SR 4,0
150560ER 6,0

T w=ZzXx=T

g
:

XDKT

51035...

EUR
1B/61

24,65 408

® O

@)
Y
g
@)
LY
g

XDKT

51038 ...

EUR
1B/61

24,65 408
24,65 412

2465 416

24,65 430 Y

2465 440 Y

® O

XDKT

51 040 ...

EUR
1B/61

24,65 408

® O

v
'Y
:

v
9l
2

F
XDKT

51114 ...
EUR
1HAT

2966 458

29,66 482 "
29,66 490 1

XDKT

51114...

EUR
1HMT
29,66 90801

29,66 91201
29,66 91601

29,66 92001
29,66 92501

29,66 93201"
29,66 94001

29,66 96001"

1)  Nosradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-15

-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTWN215
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
M R M R F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51038.. 51040.. 51038.. 51040.. 50479..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90
150508FR 0,8 24,65 508
150508SR 0,8 2465 508 2465 508 2465 608 24,65 608
P
M
K ) ) ) ° ¢)
N °
S
H
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
DRACONSN
/ o
& —LY
‘.’ v, |-
F F R
XDKT XDKT XDKT
50473.. 51114.. 50469 ..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1HM7 1HM7 1B/61
150508ER 0,8 29,66 508 29,66 558
150508SR 0,8 24,65 300
150532ER 3,2 29,66 532 " 29,66 58201"
150540ER 4,0 29,66 540 " 29,66 59000
P
M
K )
N
S ) )
H °
1) Nosradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen
Frésguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 162
Startparameter — 162 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-20

MaxiMill — 211-20 Dornfras

50778 ...

EUR
2B/40
549,00 06305
587,20 08006
630,10 10007

W -

Insexskruv

70950 ...

EUR
2A/28

50 780 ...

EUR

2B/40
1.216,00 06304
1.363,00 08005

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7

= DHUB
?/ DCONMS
m I
D L
c=90° @ @ | o
= <
al O
i <
S ® ool
DC
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DCONMS. DHUB RPMX Atdragningsmoment Véandskar
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
A211.63.R.05-20 63 5 19 45 22 48 14400 5 XD.. 2007..
A211.80.R.06-20 80 6 19 50 27 58 12400 5 XD.. 2007..
A211.100.R.07-20 100 7 19 50 32 78 10900 5 XD.. 2007..
MaxiMill - 211-20K igelfras med dorninfastning
A ZEFP = antal vandskéar
A 7NP = tandrader
LGS
) o 2l
3ty 22
/@@ il
e
OAL
Beteckning DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL  DCONMS.s DHUB Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm mm Nm
A211.63.R.04K4-20 63 4 68 16 4 92 27 58 5 XD.. 2007..
A211.80.R.05K4-20 80 5 68 20 4 92 32 76 5 XD.. 2007..
e :
e e ] /
Plugg TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv
klinga
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28
63 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200
80 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200
63 20,57 003 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200
80 33,19 004 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200
100 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200

cuttingtools.ceratizit.com

7,01
10,89
10,89
14,82

180
181
181
234

170,10
170,10
170,10
170,10
170,10

193
193
193
193
193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-20

XDKT

Beteckning IC D1 L S

mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 6,93 o
XDKT 200716.. 12,5 519 18,8 6,89
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 6,82
XDKT 200740.. 12,5 59 18,8 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 6,80

-M50 -M50 -F40 -F40 -M50 -F40 -F40
CTPP235 CTCP230 CTPM245 CTCM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
M M F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51145.. 51145.. 51127.. 51127.. 51145.. 51127.. 51127..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HNT7 1HN7 1B/61 1HN7 1HM7

200708ER 0,8 28,29 10800 28,29 00800 35,07 45800 35,07 90801 28,29 60800 35,07 15800 35,07 55800
200716ER 1,6 28,29 11600 28,29 01600 35,07 46600 35,07 91601 28,29 61600 35,07 16600 35,07 56600
200732ER 3,2 35,07 48200 35,07 93201 35,07 18200 35,07 58200
200740ER 4,0 35,07 94001 35,07 19000
200760ER 6,0 35,07 96001 35,07 19200
P ) ) ) )
M o ° )
K O O [
N
S o ) °
H
Frasgquide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 163
Startparameter — 163 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 490-05

MaxiMill — 490-09 Fras med gangad koppling

0 | o —
al - '*Qf-; ==-=glL=lc=—=—={T
K =90° &
— D w
P— ==
Nl =z
20
S ik
LPR o
50 726 ...
Beteckning DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
G490.25.R.03-09 25 3 8 35 M12 12,5 17 3,2 SD.. 09T3.. 384,70 025
G490.32.R.04-09 32 4 8 35 M16 17,0 24 32 SD.. 09T3.. 417,20 032
MaxiMill — 490-09 Skaftfras
¥ e :
il o _ c R Y %
o Tpp— I O IR ()
(G
| [ @@ : :
APMX
LH
OAL
— -3
50727 .. 50727 ..
Beteckning DC ZNF  APMX DCONMS  OAL LH  Atdragningsmoment  Vandskér EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
€490.25.R.03-09-B-32 25 3 8 25 88 32 3.2 SD.. 09T3.. 384,70 025
€490.25.R.02-09-A-20 25 2 8 20 165 40 32 SD.. 09T3.. 354,70 225
€490.25.R.02-09-A-40-165 25 2 8 25 165 40 3.2 SD.. 09T3.. 368,00 125
C490.32.R.04-09-B-25 32 4 8 25 100 40 32 SD.. 09T3.. 402,00 132
€490.32.R.04-09-B-40 32 4 8 32 100 40 32 SD.. 09T3.. 417,20 032

MaxiMill — 490-09 Dornfras

DHUB
? @ @ DCONMS p
; N |

- [ @]® —
K =90° | )
<
| z0 ‘
P— ‘ %
& e
DC
50728 ...
Beteckning DC ZNF  APMX DHUB DCONMS. OAL Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
A490.40.R.05-09 40 5 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 466,50 040
A490.42.R.06-09 42 6 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 498,90 042
A490.50.R.06-09 50 6 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 515,40 050
A490.52.R.07-09 52 7 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 548,00 052
A490.63.R.07-09 63 7 8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 564,50 063
A490.66.R.08-09 66 8 8 48 22 40 32 SD.. 09T3.. 597,10 066
A490.80.R.09-09 80 9 8 58 27 50 3,2 SD.. 09T3.. 793,50 080
A490.100.R.10-09 100 10 8 78 32 50 32 SD.. 09T3.. 867,10 100
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490-09

MaxiMill — 490-09K igelfras med dorninfastning

A ZEFP = antal vandskar
A ZNP = tandrader

| [ @)
Beteckning DC ZNF
mm
A490.40.R.03K6-09 40 3
A490.50.R.04K6-09 50 4
A490.63.R.05K6-09 63 5

Reservdelar
DC

25-32
40-42
50-100

APMX
mm
4
41
4

MaxiMill — 490-09 Stallbar vinkelfras

o

%

Beteckning DC
mm
C490.20.R.01 16-111

Reservdelar
for artikel-nr.
50 690 01600

DCX
mm
20,1-23,6

LH
mm
32

50 761 ...
EUR
2B/40
1.293,00 040
1.564,00 050
1.768,00 063
W
Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
414 110 165,90 192
414 110 165,90 192
414 110 165,90 192

DHUB
DCONMS
Vr
58
o
<
DC
ZEFP  ZNP OAL DCONMS,s DHUB Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm Nm
18 6 55 16 38 3,2 SD.. 09T3..
24 6 55 22 48 32 SD.. 09T3..
30 6 60 27 61 3,2 SD.. 09T3..
i
s — e — e \/
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote
klinga
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28
6,13 036 11,96 113 564 303
6,13 036 5,04 040 11,96 113 16,08 151 564 303
6,13 036 11,96 113 5,64 303
L [a)]
m
D_v
=
=z
o
O
o
BD LPR ZNF  DCONMS Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm Nm
18,65 32,9-34,6 1 16 3,2 SD.. 09T3..
i
W, | — . =
Lasskruv Instéliningskil TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote
klinga
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28
5,27 87500 22,17 87200 6,13 036 1,96 113 5,64 303

50690 ...

EUR
2B/40
185,40 01600

W

Skarskruv Moment-
skruvmejsel

70950.. 80950...

EUR EUR

2A/28 Y7

414 110 165,90 192

e}
@ Vinkelberoende avmatt finns pa — sidan 164

15/78
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490-09

SDHT / SDNT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SD.T09T3.. 9,52 44 9,52 25 3,97
-29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DDRAGONSKIN ISl DRAGONSKIN DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
SDHT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT
50424.. 51011.. 51082.. 51011.. 51030.. 51111.. 51111..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
09T308ER 0,8 15,27 108 17,08 458 17,08 90801
09T308SR 0,8 20,72 900 15,27 008 15,27 108 15,27 408
P o o ° ° ¢ ° °
M o o ° ° o
K o) o) ¢ o)
N
S o
H
-31 -F10 -27P .27 -M31 -F10
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKN
a o o |«
-—w w—ww W
SDNT SDHT SDHT SDHT SDNT SDHT
51029.. 51125.. 50424.. 50496.. 50425.. 51125..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HM7 1HNM7 1HNM7
09T308ER 0,8 28,57 508 17,08 508 28,57 55800
09T308FR 0,8 24,84 00802 20,72 550
09T308SR 08 15,27 508
P o)
M o
K ° ° ¢
N ° °
S o ° o °
H
Frasguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 164
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|79
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490-12

MaxiMill — 490-12 Dornfras

DHUB
?/ DCONMS
m ——
| @ ® — 7 4.
<<
z O
— l <
S| :
DC
Beteckning DC ZNF  APMX DHUB DCONMS OAL Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm mm Nm
A490.40.R.04-12 40 4 1" 38 16 40 5 SD.. 1205..
A490.50.R.05-12 50 5 1" 43 22 40 5 SD.. 1205..
A490.63.R.06-12 63 6 1" 48 22 40 5 SD.. 1205..
A490.80.R.07-12 80 7 1" 58 27 50 5 SD.. 1205..
A490.100.R.08-12 100 8 1" 75 32 50 5 SD.. 1205..
A490.125.R.10-12 125 10 1" 88 40 63 5 SD.. 1205..
-
e 9 -1 /
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote
klinga
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28
40 6,13 037 5,04 040 12,83 114 16,08 151 564 303
50 6,13 037 504 040 12,83 114 22,09 154 564 303
63-125 6,13 037 5,04 040 12,83 114 5,64 303
MaxiMill — 490-12 Stallbar vinkelfras
>
m
n [a)]
[a1]
n
=
P
3
LPR a
Beteckning DC DCX LH BD LPR ZNF  DCONMS Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm mm mm Nm
C490.26.R.01 11-141 26,6-31,5 37 25 38,2-40,6 1 20 5 SD.. 1205..
R
T, | — -
Lasskruv Installningskil TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote
klinga
70950... 70950.. 80950.. 80950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28
50 690 02000 4,15 87400 22,17 87300 6,13 037 12,83 114 564 303

50703 ...

EUR

2B/40

444,00 54000
493,10
542,50
749,10
822,80
881,90 625

Moment-
skruvmejsel

L

Skérskruv

70950 ...
EUR

80950 ...
EUR

2A/28 Y7
3,19 01200
3,19 01200
3,19 01200

170,10 193
170,10 193
170,10 193

50 690 ...

EUR
2B/40
217,60 02000

sy =
Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
3,19.01200 170,10 193

0]
@ Vinkelberoende avmatt finns pa — sidan 165

1580
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490-12

SDHW / SDMT / SDHT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDH. 120508.. 12,7 55 12,7 2,2 5,00
SDHT 120512.. 12,7 55 12,7 18 5,00
SDHT 120520.. 12,7 55 12,7 1,0 5,00
SDHT 120525.. 12,7 55 12,7 1,5 5,00
SDMT 120508.. 12,7 55 12,7 3,0 5,00
SDMT 1205ZZ.. 12,7 55 12,7 0,9 5,00
-29 -29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN
CERMET
SDHW SDMT SDMT SDMT SDHT SDMT SDMT
50428.. 51081.. 51081.. 51081.. 51028.. 51110.. 51110..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HM7
120508ER 0,8 24,22 458 24,22 90801
120508SR 08 24,65 901
120512SR 1,2 2400 412
120520SR 2,0 24,00 421
1205ZZSN 08 20,72 020 20,72 120 20,04 420
P [ [ ° o o ) °
M ) ° ° ° )
K o o o
N
S o
H
-3 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDMT SDHT SDHT SDMT SDMT
51059.. 51161.. 50426.. 50580.. 51110..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HN7 1HN7
120508ER 0,8 24,22 508 24,22 55800
120508FR 0,8 29,76 00802 24,00 555
120525FR 2,5 24,00 559
1205ZZSN 0,8 20,04 521
P o
; z 15
K [ ] [ ] o
N ) )
S o ) °
H
Frésguide
Skardata — 145-148  Startparameter — 165
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201

Sortbeskrivning och dversikt

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HSG / HPG

MaxiMill - HSC-11 Fras med gangad koppling

A Hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

> ‘ @ DRVS
n 653 ’\
8 (]
-] [ @]
n
— s 2
Nz
L3
A
55107 ...
Beteckning DC ZNF  APMX DCONMS LPR THSZMS RPMX DRVS Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm 1/min.  mm Nm 2B/40
GHSC.16.R.02-11 16 2 10 8,5 27 M8 56000 10 1,8 XDHT 11T3.. 338,80 016
GHSC.20.R.02-11 20 2 10 10,5 88 M10 50100 15 1,8 XDHT 11T3.. 364,80 020
GHSC.25.R.03-11 25 3 10 12,5 35 M12 45000 17 1,8 XDHT 11T3.. 411,00 025
GHSC.32.R.03-11 32 8 10 17,0 35 M16 39800 24 1,8 XDHT 11T3.. 427,10 032
GHSC.40.R.03-11 40 3 10 17,0 35 M16 35500 24 1,8 XDHT 11T3.. 448,30 040
MaxiMill - HSC-11 Skaftfras
A Hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen
#o®
S
m S | Z
'''''' o]
(&
| @ :
$e
t=——1 -
50675... 50675...
Beteckning DC ZNF APMX DCONMS; OAL LH RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40 2B/40
CHSC.16.R.02-11-B/A-25 16 2 10 16 75 25 56200 1,8 XDHT 11T3.. 338,80 016 338,80 416
CHSC.16.R.02-11-A-32 16 2 10 16 165 32 18800 18 XDHT 11T3.. 338,80 116
CHSC.20.R.02-11-A-32 20 2 10 20 84 32 50100 18 XDHT 11T3.. 364,80 020
CHSC.20.R.03-11-B-32 20 3 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 413,80 420
CHSC.20.R.02-11-A-40 20 2 10 20 165 40 26700 1,8 XDHT 11T3.. 364,80 120
CHSC.25.R.03-11-A-40 25 3 10 25 98 40 45000 1,8 XDHT 11T3.. 411,00 225
CHSC.25.R.04-11-B-40 25 4 10 25 98 40 45000 1,8 XDHT 11T3.. 451,60 425
CHSC.25.R.02-11-A-50 25 2 10 25 165 50 31700 1,8 XDHT 11T3.. 392,60 125
CHSC.25.R.03-11-A-50 25 3 10 25 165 50 31700 1,8 XDHT 11T3.. 411,00 325
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil HSG | HPG

MaxiMill - HSC-11 Dornfras

A Hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

DHUB
?’ DCONMS
n ‘

| | @ T 3
<<
o
— x
¢ @® ¥
<
DC
50718 ...
Beteckning DC ZNF  APMX DCONMS. DHUB OAL RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40
AHSC.40.R.04-11 40 4 10 16 38 50 35500 1,8 XDHT 11T3.. 570,90 040
AHSC.50.R.04-11 50 4 10 22 43 50 31800 1,8 XDHT 11T3.. 690,60 050
AHSC.63.R.05-11 63 5 10 22 43 50 28300 1,8 XDHT 1T3.. 768,90 063
AHSC.80.R.05-11 80 5 10 27 58 50 25100 1,8 XDHT 11T3.. 800,00 080
AHSC.100.R.05-11 100 5 10 32 78 50 22400 1,8 XDHT 11T3.. 857,30 100
5
e jf —= / g “ cow—
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
16-25 6,13 043 13,16 125 564 303 527 128 165,90 192
32 6,13 043 13,16 125 564 303 527 131 165,90 192
40 6,13 043 5,04 040 13,16 125 16,08 151 564 303 527 131 165,90 192
50-63 6,13 043 546 050 13,16 125 22,09 154 564 303 527 131 165,90 192
80-100 6,13 043 13,16 125 564 303 527 131 165,90 192
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HSC | HPG

XDKT / XDHT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 11T302FR 6,8 2,8 10,6 2 3,80 °
XD.T 11T304FR 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80 -
XD.T 11T308FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T320FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T312FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T316FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T332FR 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDHT 11T340FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80

XDKT / XDHT

-F20 -27P
CTWN215 H216T
F F
XDKT XDHT

50478.. 50477...

1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90

11T302FR 0,2 18,48 502 24,35 502
11T304FR 0,4 18,48 504 24,35 504
11T308FR 08 18,48 508 24,35 508
11T312FR 1,2 24,35 512
11T316FR 1,6 24,35 516
11T320FR 2,0 18,48 520 " 24,35 520 "
11T325FR 2,5 18,48 525 1 24,35 525 1
11T332FR 3,2 2435 532 1
11T340FR 4,0 2435 540
11T350FR 50 2435 550
)
M
K O O
N [ ] [ ]
S
H

1) Hoérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

Frasguide

Sékerhetsanvisning — 166  Skardata — 167
Bearbetningsstrategi — 168+169  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-19 Gangad koppling

A Hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

%@

®

K =90° @

?

%

®

Beteckning

GHSC.25.R.02-19
GHSC.32.R.03-19
GHSC.40.R.03-19

DC
mm
25
32
40

ZNF

DC

APMX DCONMS

mm
18
18
18

mm
12,5
17,0
17,0

MaxiMill - HSC-19 Skaftfras

A Hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

# e

K =90° @

Beteckning

CHSC.25.R.02-19-A-50
CHSC.25.R.02-19
CHSC.25.R.02-19-A-63

CHSC.32.R.02-19-A-63
CHSC.32.R.03-19-A-63
CHSC.32.R.03-19
CHSC.32.R.02-19
CHSC.32.R.02-19-A-80
CHSC.32.R.03-19-A-80

DC
mm
25
25
25

32
32
32
32
32
32

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

W NN W wWwN

APMX  DCONMS 45

mm
18
18
18

18
18
18
18
18
18

mm
25
25
25

32
32
32
32
32
32

LPR  THSZMS DRVS

mm
45
52
52

M12
M16
M16

mm
17
24
24

THSZMS
DCONMS

RPMX  Atdragningsmoment  Véndskar

1/min.
34400
29100
24900

Nm

5
5
5

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

DCONMS

OAL

OAL
mm
121
121
165

125
125
125
125
165
165

LH
mm
50
65
63

63
63
65
65
80
80

RPMX  Atdragningsmoment

1/min.
32400
32400
24700

28900
28900
28900
28900
24400
24400

Nm

5
5
5

[SLENG NS, RS IS, BN |

Vandskar

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

=3
50 679 ...

EUR
2B/40
399,20

399,20
418,80
517,10

418,80
517,10

225
325
232
432

332
532

55108 ...

EUR

2B/40
399,20 025
517,10 032
549,70 040

o
50 679 ...

EUR
2B/40

411,00 025

526,80 033
428,60 032

15
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HSG / HPG

MaxiMill - HSC-19 Dornfras

A Hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

DHUB
?/ DCONMS
n ‘

- [ @] T 1
o
— x
< ® _E
<
DC
50 716 ...
Beteckning DC ZNF  APMX DCONMS. DHUB OAL RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHSC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 24900 5 XDHT 1904.. 535,00 040
AHSC.50.R.04-19 50 4 18 22 43 50 21600 5 XDHT 1904.. 672,40 050
AHSC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 752,70 163
AHSC.63.R.05-19 63 5 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 768,90 063
AHSC.80.R.04-19 80 4 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 782,00 180
AHSC.80.R.05-19 80 5 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 800,00 080
AHSC.100.R.04-19 100 4 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 839,40 200
AHSC.100.R.05-19 100 5 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 857,30 100
AHSC.125.R.05-19 125 5 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 991,30 125
AHSC.125.R.06-19 125 6 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 1.008,00 225
\\
—— | = P g —
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25 6,13 036 1,96 113 564 303 369 172 170,10 193
32 6,13 036 11,96 113 564 303 438 173 170,10 193
40 6,13 036 5,04 040 11,96 113 16,08 151 564 303 4,38 173 170,10 193
50-63 6,13 036 546 050 11,96 113 22,09 154 564 303 446 174 170,10 193
80-125 6,13 036 11,96 113 564 303 446 174 170,10 193
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HSC | HPG

XDHT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 4,76 °
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 4,76 -
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 1,4 4,76
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 476
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 476
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 476

XDHT

[ NEW |
-F10 -27P
CTPXT715 H216T
DRAGONSKIN

g

F F
XDHT XDHT
51159 ... 50487 ..
1S0 RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90
190402FR 0,2 41,38 00202 35,97 552
190404FR 0,4 41,38 00402 3597 554
190408FR 0,8 41,38 00802 3597 556
190412FR 1,2 41,38 01202 3597 557
190416FR 1,6 41,38 01602 3597 558
190420FR 2,0 41,38 02002 3597 560
190425FR 2,5 41,38 02502 3597 562
190432FR 3,2 41,38 03202 3597 564
190440FR 4,0 41,38 04002 3597 566
190450FR 5,0 41,38 05002" 3597 568 "
P [e)
M le)
K [} O
N [ ] [ ]
S o
H

1) Hdrnradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

Frasguide

Skardata — 145-148  Sékerhetsanvisning — 166
Bearbetningsstrategi — 170-172  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System Maxibil HPC.

MaxiMill - HPC 12 Dornfras

A 50723 ... normal tanddelning
A 50724 ... tattandad

Leveransinnehall:
Verktyg, instéliningskil och instaliningsnyckel samt tralada

DHUB
?/ DCONMS
”

K=90° ‘ z
=1
o
q <
DC t
50723.. 50724..
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Véndskar EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
AHPC.40.R.04-12 40 4 1 40 34 16 32000 5 ZNHW 1205.. 825,80 040
AHPC.50.R.04-12 50 4 1" 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 844,70 050
AHPC.50.R.05-12 50 5 1 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 945,80 050
AHPC.63.R.04-12 63 4 1" 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 870,10 063
AHPC.63.R.07-12 63 7 1" 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 1.173,00 063
AHPC.80.R.05-12 80 5 1" 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.229,00 080
AHPC.80.R.09-12 80 9 1" 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.632,00 080
AHPC.100.R.06-12 100 6 1" 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.388,00 100
AHPC.100.R.12-12 100 12 1" 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.990,00 100
AHPC.125.R.08-12 125 8 1" 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.645,00 125
AHPC.125.R.14-12 125 14 1" 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 2.249,00 12514
AHPC.160.R.10-12 160 10 1" 63 18 40 18000 5 ZNHW 1205.. 2.049,00 16010"
AHPC.160.R.16-12 160 16 1" 63 18 40 18000 5 ZNHW 1205.. 5.900,00 16016"
AHPC.200.R.12-12 200 12 1" 63 153 60 16000 5 ZNHW 1205.. 6.111,00 20000"
AHPC.250.R.14-12 250 14 1" 63 200 60 14000 5 ZNHW 1205.. 6.902,00 25014"
AHPC.315.R.18-12 315 18 1" 80 265 60 12000 5 ZNHW 1205.. 8.693,00 31518"
1) Utan invandig kylmedeltillforsel
TORX® utbytbar Molykote Skarskruv Kil Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40-315 6,13 036 564 303 446 174 47,44 199 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill HPC

ZNHW

Beteckning

ZNHW 120504ER-1503
ZNHW 120504FR-0007
ZNHW 120508ER-1503
ZNHW 120508SR-0003
ZNHW 1205EOER-1002
ZNHW 1205POER-1511
ZNHW 1205POFR-1003
ZNHW 1205POSR-1503
ZNHW 1205POSR-1506
ZNHW 1205POSR-3003
ZNHW 1205ZZSR-5003

ZNHW

1SO

120504ER-1503

120504FR-0007
120508ER-1503

120508SR-0003
1205EOER-1002
1205POER-1511
1205POFR-1003
1205POSR-1503
1205POSR-1506
1205POSR-3003
1205ZZSR-5003

I w=ZzXxX=T

= =
3 m

2NN W W N W

W W o wWww

D1
mm
4,85
4,85
4,85
4,85

4,85
4,85
4,85
4,85
4,85
4,85

-R -Q
CTL3215 CTD4205 CTD4205 CTD4205 CTD4205
CBN DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW
50515.. 50467.. 50517.. 50468.. 50466 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
16/21 16/22 16/22 16/22 16/22
145,30 906
177,00 904
14530 910
144,60 908
167,60 952
20950 902
145,30 90600
13150 900
170,50 90800 170,50 90800
14460 904
185,00 900
°
° ° ° °
o

1) "-Q=bredfasskar"

Frasguide

Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 173
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill 242

MaxiMill — 242 Fasfras

A QObservera: Anvand endast vandskar med mindre hérnradie n 1,6 mm

A ZEFP = Antal skar
A ZNP = tandrader

# i

K =45°
KAPR DC DCX  ZNF
mm mm
15° 35 89,60 3
30° 35 83,60 3
45° 35 74,60 3
60° 35 62,70 3
75° 35 49,48 3

1)  Utférande med Powerskruv

Reservdelar
KAPR
15-60

75

15|90

APMX
mm
70
13,6
19,3

23,6
26,7

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR

Y7
6,13 036
6,13 036

ZEFP

(=23 > B o> Re B e 2]

o
APMX

!
b 103 OAL
mm mm
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 60
T-nyckel
80397 ...
EUR
Y7
546 050

DHUB
DCONMS
|

-
<<
(@)
b
DC
DCX
DCONMS DHUB  ZNP Atdragningsmoment
mm mm Nm
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
22 49,0 2 3,2
22 49,0 2 3,2
” :
e ] /
Skruvmejsel Powerskruv Molykote
80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28
11,96 113 564 303
11,96 113 22,09 154 564 303

Vandskar

LD.. 15...
LD.. 15...
LD..15...
LD.. 15...
LD..15...

-

Skarskruv

70950 ...

EUR

2A/28
4,06 304
4,06 304

50768 ...

EUR

2B/40

476,10 11503

476,10 13003

476,10 14503

476,10 16003

476,10 17503"

—= i

Moment- Lasskruv
skruvmejsel
80950.. 83950..
EUR EUR
Y7 Y8/3B
165,90 192 4,73 125
165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 242

LDFT /LDFW / LDMT

Beteckning IC 1 L BS S
mm mm mm mm mm
LD.. 1504PD.. 9,52 4,4 15 1,2 4,76
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 4,76
LDFT 1504PD.. 9,52 44 15 08 4,76
-29 -29 -33 -F10 -27P
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPX715 H216T
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
e=2é N
LDMT LDMT LDFT LDFW LDFT LDFT
51080.. 51080.. 51042.. 51043.. 51157.. 50409..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90
150408FR 0,8 29,44 00802 26,09 550
1504PDSR 0,8 12,84 020 12,84 120 20,99 520
1504PDSR 1,2 24,00 420
P [ [ ] o O
M ¢} ° o
K ¢} ¢} o o o
N [ ] [ ]
S o
H
Frasguide
Skardata — 145-148  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiVill HEG

MaxiMill — HFC for hog matning
?(m @ @ DRVS :;-;;\\\N'
o®

[N P
— -
j2iNel
S "
50 682 ...
Beteckning DC DCX ZNF APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment  Vandskér EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
GHFC.16.R.02-06 7 16 2 0,8 27 8,5 M8 10 20800 1,2 XPLX 0603.. 291,50 616
GHFC.20.R.03-06 11 20 8 0,8 33 10,5 M10 15 19800 1,2 XPLX 0603.. 331,00 620
GHFC.25.R.04-06 16 25 4 0,8 35 12,5 M12 17 18700 1,2 XPLX 0603.. 370,50 625
GHFC.32.R.05-06 23 32 5 0,8 35 17,0 M16 24 22000 1,2 XPLX 0603.. 409,90 632
GHFC.42.R.07-06 33 42 7 0,8 35 17,0 M16 24 15000 1,2 XPLX 0603.. 451,00 04207
GHFC.25.R.02-09 12 25 2 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 349,10 025
GHFC.25.R.03-09 12 25 3 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 374,70 125
GHFC.32.R.03-09 19 32 3 1,0 35 17,0 M16 24 27000 3,2 XDLX 09T3.. 391,50 032
GHFC.42.R.05-09 19 42 5 1,0 35 17,0 M16 24 26100 3,2 XDLX 09T3.. 438,50 04205
GHFC.32.R.02-12 15 32 2 2,0 35 17,0 M16 24 21600 5 XOLX 1204.. 366,20 132
GHFC.35.R.03-12 18 35 3 2,0 35 17,0 M16 24 21360 5 XOLX 1204.. 391,50 035
GHFC.42.R.04-12 25 42 4 2,0 35 17,0 M16 24 20800 5 XOLX 1204.. 422,80 04204

MaxiMill — HFC for hog matning

?o®

S® .
=
=z
= o
S :
t=——1 &
50681.. 50681 ..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
CHFC.16.R.02-06-B-40 7,0 16 2 0,8 89 40 16 17300 1,2 XPLX 0603.. 291,50 616
CHFC.16.R.02-06-A-40-200 7,0 16 2 0,8 200 40 16 4600 1,2 XPLX 0603.. 291,50 716
CHFC.20.R.03-06-B-50 110 20 3 0,8 101 50 20 14500 1,2 XPLX 0603.. 331,00 620
CHFC.20.R.03-06-A-50-225 11,0 20 3 0,8 225 50 20 4200 1,2 XPLX 0603.. 331,00 720
CHFC.25.R.04-06-B-50 16,0 25 4 0,8 107 50 25 15600 1,2 XPLX 0603.. 370,50 625
CHFC.25.R.04-06-A-50-225 16,0 25 4 0,8 225 50 25 4600 1,2 XPLX 0603.. 370,50 725
CHFC.32.R.05-06-B-25-60 230 32 5 0,8 17 60 25 11000 1,2 XPLX 0603.. 409,90 632
CHFC.32.R.05-06-A-25-60-225 230 32 5 0,8 225 60 25 3900 1,2 XPLX 0603.. 409,90 732
CHFC.25.R.02-09-A-50-225 123 25 2 1,0 225 50 25 9000 &2 XDLX 09T3.. 349,10 025
CHFC.25.R.03-09-A-50-225 123 25 3 1,0 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 374,70 125
CHFC.32.R.03-09-A-63-250 193 32 8] 1,0 250 63 32 8100 872 XDLX 09T3.. 391,50 032
CHFC.32.R.02-12-A-63-250 148 32 2 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 366,20 132
CHFC.35.R.03-12-A-63-250 178 35 3 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 391,50 035
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HFC

MaxiMill — HFC for hog matning

DHUB

> @ @ DCONMS
n ‘

o®

OAL

&

©
_|LAPMX

Beteckning DC DCX ZNF  APMX OAL DCONMS. DHUB

mm mm mm mm mm mm 1/min.
AHFC.32.R.03-09 19,3 32 3 1,0 40 16 38 27700
AHFC.35.R.04-09 19,3 35 4 1,0 40 16 38 26700
AHFC.40.R.04-09 27,3 40 4 1,0 40 16 38 26400
AHFC.42.R.05-09 29,3 42 5 1,0 40 16 38 26100
AHFC.50.R.05-09 373 50 5 1,0 40 22 43 23500
AHFC.52.R.06-09 39,3 52 6 1,0 40 22 43 23000
AHFC.63.R.06-09 50,3 63 6 1,0 40 22 48 20500
AHFC.66.R.07-09 53,3 66 7 1,0 40 22 48 20000
AHFC.40.R.03-12 22,8 40 3 2,0 40 16 38 21120
AHFC.42.R.04-12 24,8 42 4 2,0 40 16 38 20880
AHFC.50.R.04-12 32,8 50 4 2,0 40 22 43 18800
AHFC.52.R.05-12 34,8 52 5 2,0 40 22 43 18400
AHFC.63.R.05-12 45,8 63 5 2,0 40 22 48 16400
AHFC.66.R.06-12 48,8 66 6 2,0 40 22 48 16000
AHFC.80.R.07-12 62,8 80 7 2,0 50 27 58 14000
AHFC.100.R.08-12 82,8 100 8 2,0 50 32 78 12000
AHFC.63.R.05-19 36,7 63 5 33 40 22 48 5500
AHFC.80.R.06-19 53,7 80 6 33 50 27 58 4700
AHFC.100.R.08-19 73,7 100 8 33 52 32 78 4100
AHFC.125.R.10-19 98,7 125 10 33 63 40 88 3600
AHFC.160.R.11-19 133,7 160 1 33 63 40 98 3100

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

S 9

TORX® utbytbar T-nyckel
klinga

80950.. 80397..
Reservdelar EUR EUR
Vandskar Y7 Y7
XDLX 09T3.. 6,13 036
XDLX 09T3.. (932 - @42) 6,13 036 5,04 040
XOLX 1204.. 6,13 037
XOLX 1204.. (940 - @42) 6,13 037 5,04 040
XOLX 1906.. 6,13 037
XPLX 0603.. 6,13 033

cuttingtools.ceratizit.com

e

Skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7

1196 113
11,96 113
12,83 114
12,83 114
12,83 114
10,05 110

RPMX  Atdragningsmoment

Nm
3,2
&2
3,2
&2
3,2
3,2
3,2
3,2

[S, 0SS, NS, NS, NS, NS, BN, |

(S NS, IS, BN, IS

/

Powerskruv

70950 ...

EUR
2A/28

16,08 151

16,08 151

Vandskar

XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..

XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..

XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..

w—

5

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64

303
303
303
303
303
303

L

Skarskruv

70950 ...

EUR

2A/28

4,14 110
4,06 304
3,19 01200
3,19 01200
527 302
332 116

50 683 ...

EUR

2B/40
391,50
417,00
434,10
459,50
510,70
536,20
587,20

032
035
140
142
150
152
163

612,70 16600

408,60
434,10
485,00
510,70
561,50
587,20
663,90
740,70

588,00
714,50
850,40
1.068,00
1.292,00

040
042
050
052
063
066
080
100

263
280
300
325
360 "

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
165,90
165,90
170,10
170,10
170,10
165,90

192
192
193
193
193
192
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System Maxiill HFC.

XPLX / XDLX / XOLX / XOHX

Beteckning IC D BS S AN
mm mm mm mm mm °
XPLX 0603.. 6,35 2,8 6 1 2,75 1
XDLX 09T3.. 9,52 44 9 1,9 3,97 15
X0.X 1204.. 12,70 55 12 1,3 4776 10
XOLX 1906.. 19,14 6,0 19 - 6,35 10
XPLX
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCP220 CTPP225 CTPP235 CTPM225 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
B —
e — A

o |
m E
- |

<l - &N
— e ——
XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 51019 ... 51 019 ... 51019 ... 51019 ... 51 116 ... 51 116 ...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1H/AT
060305ER 0,5 19,78 455 19,78 90501
060305SR 0,5 16,22 255 16,22 055 16,22 105 16,22 205 16,22 405
P [ ] [ ) [ ) [ ) O [ ) [ ]
M (@) ® o [ ) o
K (@)
N
S (@)
H
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
a o o
XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 50 518 ... 51116 ...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1HNT7 1HNM7
060305ER 0,5 19,78 558 19,78 55500
060305SR 0,5 16,22 505
P
M
K [}
N
S [ ) [ )
H
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

XDLX

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
Do DGO
XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
09T308SR 0,8 16,73 258 16,73 058 16,73 008 16,73 108
P ° ° ° °
M [¢)
K o o
N
S
H
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245
XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51115.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HN17 1H/N17
09T308ER 0,8 20,19 458
09T308SR 0,8 16,73 208 16,73 308 16,73 408 20,19 458 20,19 90801
P [} [ ] (@) [ [ ) [}
M ° ° ° ° ° °
K
N
S [e)
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|95
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
DRAcoNN
XDLX XDLX XDLX
51016.. 50503.. 51115..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1H/17 1H/17
09T308ER 0,8 20,19 558 20,19 558
09T308SR 0,8 16,73 508
P
M
K ®
N
S [ ] [ ]
H
-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 51017.. 51017.. 51017.. 51018...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
120410SR 1,0 20,04 260 20,04 060 20,04 010 20,04 110 20,04 110
P [} [ ] [ ] [ ] [ ]
M O O
K (@] O O
N
S
H
15|96
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

XOLX

-M50

-M50

-M50 -F40 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONN Drcosa R Dracovsey [l Drcosay
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
507.. 5017.. 5017.. 51022.. 51017.. 51022.. 51017..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17 1H/17 1H/17
120410ER 1,0 23,61 460 23,61 91001
120410SR 1,0 20,04 210 20,04 310 20,04 410 2361 460 23,61 91001
P [ ] o (@] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
K
N
S O O
H
-M50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTCK215 CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245
7 7,
a | .w -QA e
XOLX XOLX XOHX XOLX XOHX
51017.. 50504.. 51124.. 51022.. 51124..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1HMT 1HNMT 1HMT7 1HMT7
120410ER 1,0 23,61 558 23,61 560
120410SR 1,0 20,04 510 30,69 16000 30,69 56000
P
M
K )
N
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

XOLX

-M50 -M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

¥
:
i
g
:
:

XOLX XOLX XOLX XOLX
51017... 51017.. 51017.. 51022..
150 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT
190615ER 15 35,82 465
190615SR 15 29,14 015 29,14 115 29,14 415
P [ ] [ (@) [}
M @) [ [
K @) O
N
s
H
XOLX
-F40 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245

~—
@8 = -
-—

XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51022.. 51017.. 51017.. 50504.. 51022..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1HNT7 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
190615ER 15 35,82 91501 3582 515 35,82 56500
190615SR 15 29,14 515 29,14 61500
P °
M °
K ) )
N
S o ) °
H
Fréasguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 176-179
Startparameter — 176-179  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill DHFC

MaxiMill - DHFC for hdg matning

o

®

®
¢
®

—

APMX

T
e

[ 2R
S| 2
g:) o
=8
Beteckning DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm mm Nm
GDHFC.16.R.02-09 16 2 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925..
GDHFC.16.R.03-09 16 3 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925..
GDHFC.20.R.04-09 20 4 0,75 29 10,5 M10 0,65 LNKX 0925..
GDHFC.25.R.05-09 25 5 0,75 33 12,5 M12 0,65 LNKX 0925..
GDHFC.32.R.05-09 32 5 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
GDHFC.35.R.06-09 35 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
GDHFC.42.R.06-09 42 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
MaxiMill - DHFC for hog matning
F APMX
”
2
& ; :
o
[a
LH
@ OAL
Beteckning DC ZINF  APMX  OAL LH DCONMS 1 Atdragningsmoment ~ Vandskar
mm mm mm mm mm Nm
CDHFC.16.R.05-09-A-32 16 3 0,75 32 16 0,65 LNKX 0925..
CDHFC.20.R.04-09-A-40 20 4 0,75 40 20 0,65 LNKX 0925..
\
B ] /
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote
80950.. 80950.. 70950..
Reservdelar EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28
16-42 6,78 051 10,26 117 564 303

cuttingtools.ceratizit.com

56 411 ...

EUR

WA

269,40 01602
293,80 01603
337,10 02004
391,20 02505
418,20 03205
442,70 03506
461,70 04206

56 417 ...

EUR
WA
293,80 01603
337,10 02004

"y —
Skarskruv Moment-
skruvmejsel
56950.. 80950...
EUR EUR
WA Y7
4,19.15000 153,30 191
1599



Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil DHFC

Beteckning L S
mm mm
LNKX 0925.. 9 2,50 -
¥
L
-R50 -M50 -R50 -M50 -R50
CTPP231 CTPP236 CTPP236 CTPM241 CTPK221
LNKX LNKX LNKX LNKX LNKX

56353.. 56355.. 56353.. 56355.. 56353..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB
0925ZSR 1 23,23 12000 23,23 02500 23,23 02000 23,23 42500 23,23 27000
P o ([ [ o o
M ¢} ¢} ¢} °
K o) o (o) °
N
S o
H
Frasguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 180
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
15100
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 251 RS

MaxiMill — 251 RS Fras med gangad koppling
>
” @ @ oAPMI)_(PR

e
<

THSZMS
DCONMS

50 684 ...
Beteckning DC DCX ZNF APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
G251.20.R.05-05-RS 15 20 5 25 10,5 33 M10 15 31800 0,7 RDHX 0501.. 352,70 220
G251.25.R.06-05-RS 20 25 6 25 12,5 35 M12 17 24450 0,7 RDHX 0501.. 405,90 225
G251.32.R.07-05-RS 27 32 7 2,5 17,0 35 M16 24 19850 0,7 RDHX 0501.. 487,10 232
G251.20.R.03-08-RS 12 20 3 4,0 10,5 33 M10 15 25000 1,2 RDHX 0802.. 331,00 120
G251.25.R.04-08-RS 17 25 4 4,0 12,5 35 M12 17 19000 1,2 RDHX 0802.. 370,50 125
G251.32.R.05-08-35-RS 24 32 5 4,0 17,0 35 M16 24 19000 1,2 RDHX 0802.. 450,40 132
G251.20.R.02-10-RS 10 20 2 5,0 10,5 33 M10 15 30000 2 RP.X10T3.. 267,80 020
G251.25.R.03-10-RS 15 25 3 5,0 12,5 35 M12 17 30000 2 RP.X10T3.. 359,90 025
G251.32.R.04-10-RS 22 32 4 5,0 17,0 35 M16 24 25000 2 RP.X10T3.. 418,80 032
G251.25.R.02-12-35-RS 13 25 2 6,0 12,5 35 M12 17 25000 32 RP.X 1204.. 259,70 525
G251.32.R.03-12-35-RS 20 32 3 6,0 17,0 35 M16 24 19850 32 RP.X 1204.. 316,80 532
G251.35.R.03-12-35-RS 23 35 3 6,0 17,0 35 M16 24 15900 32 RP.X 1204.. 316,80 535
G251.42.R.04-12-42-RS 30 42 4 6,0 17,0 42 M16 24 15000 32 RP.X 1204.. 376,50 542
i
) / m - - ]
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
Vandskar Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
RDHX 0501.. 6,13 031 10,87 108 564 303 332 149 153,30 191
RDHX 0802.. 6,13 033 10,05 110 564 303 332 116 153,30 191
RP.X 10T3.. 6,13 035 11,78 112 564 303 3,32 840 165,90 192
RP.X 1204.. 6,13 036 11,96 113 564 303 4,06 304 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 251 RS

MaxiMill - 251 RS Rundskarsfras

o

®

®

©

®

%

N

Beteckning

C251.12.R-03-05-B-16-25-RS
C251.12.R-03-05-A-32-165-RS
C251.16.R-04-05-B-32-RS
C251.16.R-04-05-A-40-165-RS
C251.20.R-05-05-B-40-RS
C251.20.R-05-05-A-50-165-RS

C251.16.R-02-08-B-32-RS
C251.16.R-02-08-A-40-165-RS
C251.20.R-03-08-B-40-RS
C251.20.R-03-08-A-60-RS
C251.20.R-03-08-A-50-200-RS
C251.25.R-04-08-B-50-RS
C251.25.R-04-08-A-60-RS
C251.25.R-04-08-A-60-225-RS

C251.20.R-02-10-A-50-RS
C251.20.R-02-10-A-50-200-RS
C251.25.R.03-10-A-60-RS
C251.25.R-03-10-B-60-RS
C251.25.R-03-10-A-60-225-RS
C251.32.R.04-10-A-70-RS

C251.25.R-02-12-B-30-RS
C251.32.R-03-12-A-RS
C251.32.R-03-12-B-40-RS

Reservdelar
Véndskar
RDHX 0501..
RDHX 0802..
RP.X10T3..
RP.X 10T3..
RP.X 1204..

15/102

DC
mm

1
"
15
15

12
12
12
17
17
17

10
10
15
15
15

13
20

DCX
mm
12
12
16
16
20
20

16
16
20
20
20
25
25
25

20
20
25
25
25
32

25
32
32

ZNF

A BE PR W W wNDN (SRS, I A N SV NN ]

AW ww NN

w N

x
(G
38 :
[4)]
APMX %
LH N
OAL ]
APMX  OAL LH DCONMS RPMX Vandskar
mm mm mm mm 1/min.
2,5 75 25 16 40000 RDHX0501..
2,5 165 32 12 16000 RDHX0501..
2,5 81 32 16 40000 RDHX0501..
2,5 165 40 16 18000 RDHX0501..
2,5 91 40 20 31800 RDHX 0501..
2,5 165 50 20 18000 RDHX0501..
4,0 81 32 16 40000 RDHX0802..
4,0 165 40 16 18000 RDHX 0802..
4,0 91 40 20 31800 RDHX0802..
4,0 110 50 20 30000 RDHX0802..
4,0 200 50 20 25000 RDHX 0802..
4,0 107 50 25 25500 RDHX 0802..
4,0 116 60 25 19000 RDHX 0802..
4,0 225 60 25 18000 RDHX 0802..
50 102 50 20 25000 RP.X10T3..
5,0 200 50 20 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 20000 RP.X10T3..
50 225 60 25 18000 RP.X10T3..
50 130 70 32 25000 RP.X10T3..
6,0 86 30 25 25000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X1204..
- — =
TORX® utbytbar Skruvmejsel
klinga
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,13 031 10,87 108
6,13 033 10,05 110
6,13 035 11,78 112
11,78 112
6,13 036 11,96 113

—3 E==
50685.. 500685...
EUR EUR
2B/40 2B/40
307,60 012
296,20 112
359,90 316
351,70 016
418,80 620
411,00 120
253,70 116
24390 216
322,40 220
331,00 020
312,50 320
381,10 625
370,50 125
371,30 225
270,00 420
270,00 520
364,90 025
364,90 325
364,90 425
411,00 032
332,80 525
384,80 232
384,80 132
\/ m ——
Molykote Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
564 303 3,32 149 153,30 191
564 303 3,32 116 153,30 191
564 303 3,32 840 165,90 192
564 303 3,32 840
564 303 4,06 304 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 251 RS

MaxiMill — 251 RS Dornfras

Feo® S
- e |
S = ]

|

APMX
OAL

50 686 ...
Beteckning DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A251.40.R.03-10-RS 30 40 3 5 40 38 16 15900 2 RP.X 10T3.. 399,20 240
A251.40.R.05-10-RS 30 40 ) 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 449,90 140
A251.42.R.06-10-RS 32 42 6 5 40 38 16 16000 2 RP.X 10T3.. 517,10 142
A251.50.R.04-10-RS 40 50 4 5 40 43 22 12700 2 RP.X10T3.. 438,40 350
A251.50.R.06-10-RS 40 50 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X 10T3.. 535,00 150
A251.52.R.06-10-RS 42 52 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 535,00 152
A251.40.R.04-12-RS 28 40 4 6 40 38 16 15900 3,2 RP.X 1204.. 413,80 340
A251.50.R.04-12-RS 38 50 4 6 40 43 22 12700 3,2 RP.X 1204.. 427,10 250
A251.50.R.05-12-RS 38 50 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 502,20 050
A251.52.R.05-12-RS 40 52 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 526,80 052
A251.63.R.06-12-RS 51 63 6 6 40 48 22 10000 3,2 RP.X 1204.. 620,10 063
A251.66.R.07-12-RS 54 66 7 6 40 48 22 9000 3,2 RP.X 1204.. 653,70 166
A251.80.R.05-12-RS 68 80 5 6 50 58 27 7950 3,2 RP.X 1204.. 565,90 180
A251.80.R.07-12-RS 68 80 7 6 50 58 27 8000 3,2 RP.X 1204.. 699,50 080
A251.100.R.06-12-RS 88 100 6 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 631,60 100
A251.100.R.10-12-RS 88 100 10 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 922,80 200
A251.50.R.04-16-RS 34 50 4 8 40 48 22 12700 5 RP.X 1605.. 502,20 450
A251.52.R.04-16-RS 36 52 4 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 502,20 452
A251.63.R.05-16-RS 47 63 5 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 633,10 163
A251.66.R.05-16-RS 50 66 5 8 40 48 22 7950 5 RP.X 1605.. 637,80 466
A251.80.R.06-16-RS 64 80 6 8 50 58 27 7950 5 RP.X 1605.. 768,90 280
A251.100.R.07-16-RS 84 100 7 8 50 78 32 6350 5 RP.X 1605.. 898,30 300
A251.125.R.08-16-RS 109 125 8 8 63 88 40 5050 5 RP.X 1605.. 950,90 225
A251.80.R.05-20-RS 60 80 5 10 50 58 27 7950 5 RP.X 2006.. 651,00 380
A251.100.R.06-20-RS 80 100 6 10 50 78 32 6350 5 RP.X 2006.. 778,80 400
A251.125.R.06-20-RS 105 125 6 10 63 88 40 5050 5 RP.X 2006.. 788,60 125
= j - / — -y —
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Vandskar Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
RP.X 10T3.. 6,13 035 5,04 040 1,78 112 16,08 151 564 303 3,32 840 165,90 192
RP.X 1204.. 6,13 036 5,04 040 11,96 113 16,08 151 564 303 4,06 304 165,90 192
RP.X 1605.. 6,13 037 546 050 12,83 114 22,09 154 564 303 3,19°01200 170,10 193
RP.X 2006.. 6,13 037 12,83 114 564 303 527 302 170,10 193

cuttingtools.ceratizit.com 15]103
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RDHX/RPHX /RPN

Beteckning | D1 S
mm mm mm
RDHX 0501.. 5 2,5 1,59
RDHX 0802.. 8 28 2,38
RP.X10T3.. 10 34 3,97
RP.X 1204.. 12 4,4 4,76
RP.X 1605.. 16 55 5,56
RP.X 2006.. 20 6,0 6,35

RDHX

IC
D1

S

RP.X10T3../RP.X 1204../ RP.X
1605.. / RPNX 2006..

RDHX 0501../ RDHX0802..

-SN -SN -F50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX RDHX
51048.. 51048.. 51083.. 51083.. 51083..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1HMT7 1HMT7
0501MOSN 15,93 020 15,93 120 14,62 465
0802MOSN 16,24 025 16,24 125 16,24 420 19,25 470 19,25 92001
0802M4SN 19,25 41T 19,25 92101
P ° ° fe) ° °
M o) ° ° °
K o) o)
N
S e}
H
-FN -M31 -F50
H216T CTC5240 CTCS245

(‘5

g

DRAGONSKIN [l DRAGONS

@

RDHX RDHX RDHX

50481.. 50481.. 51083..
1SO EUR EUR EUR

1B/61 1HNM7 1HNM7
0501MOFN 12,62 600
0802MOEN 19,25 500
0802MOFN 13,03 602
0802MOSN 19,25 570
0802M4EN 19,25 50100
P
M
K (¢)
N )
S ° )
H
15104 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-SN -F50 -M50 -SN -SN
TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTCP230
Drconsi N DRAGONSN
CERMET
RPHX RPNX RPNX RPHX RPNX
50483.. 51055.. 51054.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/79 1B/18 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MOSN 16,85 900
10T3M8SN 16,85 020 12,84 020 16,85 020
1204MOSN 18,48 902
1204M8SN 14,74 025 14,74 025 18,48 025 14,74 025
1605M8SN 20,04 030 25,15 030 20,04 030
2006M8SN 26,09 035
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K (@] (@] (@] O O
N
S
H
-F50 -F50 -M30 -M30
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235

1SO

10T3MBEN
10T3M8SN

1204M8SN

1605MOSN

2006M8EN

T WwW=ZXxX=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

:
(]
:

RPHX

51051 ...

EUR
1B/61

16,85 12000

18,48 125

RPNX

51 055....

EUR
1B/61

12,84 120
14,74 125

20,04 130

g
s
é
g

RPHX

51049 ...
EUR
1B/61

16,85 120

g
s
é
5

RPNX

51053...

EUR
1B/61

26,09 120

[ ]
O
O

15/105
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 251 RS

-M50 -M50 -SN -SN
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
Drconsi N DRAGONSN
RPNX RPHX RPHX RPNX
51054.. 51050.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/18
10T3M8SN 12,84 12000 16,85 12000 16,85 120
1204M8SN 14,74 125 18,48 125 1474 125
1605M8SN 20,04 130 25,15 130 20,04 130
2006M8SN 26,09 135
P o [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
RPHX RPHX RPHX RPHX RPHX
51051.. 51049.. 51052.. 51051.. 51049..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204M8EN 18,48 225 18,48 325
1204M8SN 18,48 225 18,48 225 18,48 325
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15[106
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPHX RPNX RPHX RPNX RPHX
51051.. 51055.. 51049.. 51053.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MBEN 16,85 420
10T3M8SN 16,85 420 16,85 420
1204M8EN 1848 425
1204M8SN 1848 425 1848 425
1605MBEN 2515 430
1605M8SN 25,15 430
2006MSEN 26,09 420
2006M8SN 26,09 435
P o o o o o
M ° ° ° ° °
K
N
S
H
-F50 -F50 -M32 -M50
CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245

I1SO

10T3M4SN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6SN
1204M8SN

1605M8SN

2006M4SN
2006M8SN

T w=ZXxX=T

RPHX

51052 ...

EUR
1HNT7

2345 475 Y

RPHX

51051 ...

EUR

1HN7

21,28 470 Y
21,28 411

2345 475
2345 476
2345 411
31,99 480

40,51 485 "

RPNX

51 055...

EUR

1HM7
17,68
17,68
20,81

20,81

31,99

470 "
4an

475 "

476

485

RPHX

51108 ...

EUR
1HA7

2345 4751

RPHX

51050 ...

EUR

1HAT

21,28 470 Y
21,28 411

2345 475"
2345 476
2345 417

1)  Véndskar med 4 x indexering

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245

%
]
:
%
]
:

g
:
:
g
:
:

RPNX RPNX RPHX RPHX
51055.. 51054.. 51051.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR
1HN7 1HN7 1HN7 1HM7
10T3M4SN 17,68 920017 21,28 92001" 21,28 92001"
10T3M8SN 17,68 92101 21,28 92101
1204M4SN 20,81 925017 23,45 92501" 2345 92501"
1204M6SN 20,81 92601 23,45 92601 23,45 92601
1204M8SN 20,81 92601 23,45 92701
1605M8SN 23,45 93001 31,99 93001
2006M8SN 31,99 93501 31,99 93501
P [ [ [ ] [}
M [ ] [ [ [
K
N
S (@) (@) O (@)
H
1) Véndskér med 4 x indexering
-SN -SN -SN -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPX715 H216T
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| om—.

I1SO

10T3M8FN
10T3M8SN

1204M8FN
1204M8SN

1605M8FN
1605M8SN

2006M8SN

T Ww=ZXxX=T

RPHX

51052 ...

EUR
1B/61

16,85 520

18,48 525

25,15 530

RPNX RPNX

51057.. 51057..
EUR EUR
1B/18 1B/61

1284 620

1474 525 1474 625

2004 530 2004 630

2609 535 2609 635

[ ] [ ]

=y

RPHX RPHX
51156.. 50483..
EUR EUR
1A/90 1A/90

22,82 02002 19,26 600

25,31 02502 21,34 602

34,53 03002 29,13 604

O ®e®OO0
o

15/108
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

1SO

10T3M4EN
10T3M4SN
10T3MBEN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6EN
1204M6SN
1204M8EN
1204M8SN

1605M8EN

2006M8EN
2006M8SN

T Ww=ZXxX=ZT

-M31 -M31 -F50 -F50 -R60
CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN Rl DRAGONSKIN
— (,-ﬁ;\—\\ " e
- ‘® o o &
e "J v ' -
RPNX RPHX RPHX RPNX RPNX
51149.. 50493.. 51051.. 51055.. 50508..
EUR EUR EUR EUR EUR
1HN17 1HN17 1HN17 1HN17 1B/61
21,28 550 Y
21,28 570 Y
21,28 551
21,28 571
2345 552
23,45 5715
23,45 56200
23,45 57800
2345 582 15,93 300
2345 577
31,99 555 31,99 58100
31,99 12001
31,99 585
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
L

1) Vandskar med 4 x indexering

Frasguide
Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 181
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

15109
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CERATIZIT \ Performance System R 1000/ 1002 / 1007

R 1000 Rundskarsfras med gangad koppling

A Slappningsvinkel 0°

>
m x
_ [a]
g @
$® da o
— E =
S £3
Lo
Hla
56 403 ...
Beteckning DCX ZNF  APMX THSZMS LPR DCONMS  BD Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
R1000G.15.2.M8-07.1K 15 2 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 139,30 153
R1000G.16.3.M8-07.1K 16 3 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 168,50 161
R1000G.20.4.M10-07.1K 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 0,9 RD.X 0702.. 212,10 203
R1000G.25.5.M12-07.I1K 25 5 1,5 M12 28,5 12,5 21,0 0,9 RD.X 0702.. 242,80 252
R1000G.30.5.M16-07.I1K 30 5 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 246,70 301
R1000G.35.6.M16-07.1K 35 6 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 277,30 351
R1000G.42.7.M16-07.1K 42 7 1,5 M16 42,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 328,80 421
R1000G.20.2.M10-10.1K 20 2 2,8 M10 29,0 10,5 18,0 2,4 RD.X 1003.. 148,40 204
R1000G.25.2.M12-10.1K 25 2 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 148,40 253
R1000G.25.3.M12-10.1K 25 3 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 1003.. 155,20 254
R1000G.30.4.M12-10.1K 30 4 2,3 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 213,60 302
R1000G.30.4.M16-10.1K 30 4 2,8 M16 43,0 17,0 23,0 2,4 RD.X 1003.. 213,60 303
R1000G.35.5.M16-10.1K 35 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 24 RD.X 1003.. 262,70 352
R1000G.42.5.M16-10.1K 42 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 277,30 422
R1000G.42.6.M16-10.1K 42 6 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 24 RD.X 1003.. 293,10 423
R1000G.24.2.M12-12.1K 24 2 3,0 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 12T3.. 153,90 241
R1000G.35.3.M16-12.1K 35 3 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 172,40 353
R1000G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 222,90 354
R1000G.42.4.M16-12.1K 42 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 244,00 424
R1000G.42.5.M16-12.1K 42 5 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 270,50 425
R1000G.32.2.M16-16.I1K 32 2 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 179,20 321
R1000G.35.3.M16-16.1K 35 3 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 220,20 355
<
ol 8 - W -
TORX® utbytbar Lasskruv Spénnskiva Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Véndskar Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 0702.. 6,13 032 10,05 109 564 303 3,35 006 153,30 191
RD.X 1003.. 6,13 036 11,96 113 564 303 4,30 010 165,90 192
RD.X 12T3.. 6,13 036 2,62 022 11,96 113 564 303 430 010 165,90 192
RD.X 1604.. 6,13 037 1,83 210 12,83 114 564 303 486 012 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System R 1000/ 1002 / 1007

R 1007 Rundskarsfras med gangad koppling

A Slappningsvinkel 7°
A Forstal <10 % Cr

Lals2lie

BD

@
Sl

Beteckning DCX ZNF  APMX THSZMS LPR DCONMS
mm mm mm mm
R1007G.25.3.M12-10.1K 25 3 2,5 M12 32,5 12,5
R1007G.42.6.M16-10.1K 42 6 2,5 M16 42,5 17,0
R1007G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 42,5 17,0
TORX® utbytbar
klinga
80950 ...
Reservdelar EUR
Vandskar Y7
RD.X 1003.. 6,13 036
RD.X 12T3.. 6,13 036

cuttingtools.ceratizit.com

THSZMS
DCONMS

BD Atdragningsmoment  Vandskar

mm Nm
21 24
29 24
29 24

Lasskruv

56 950 ...

EUR
WA

2,62 022

RD.X 1003..
RD.X 1003..

RD.X 12T3..

B

Skruvmejsel

80950...
EUR
Y7

11,96 113
11,96 113

5

-

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
5,64 303
564 303

L

Skarskruv

56 950 ...
EUR
WA
430 010
430 010

56 405 ...

EUR
WA
155,20 - 251
293,10 421

222,90 352

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7
165,90 192
165,90 192

15111
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CERATIZIT \ Performance

System R 1000/ 1002 / 1007

R 1002 Rundskarsfras med skaft

A Slappningsvinkel 0°

®
©
N2

Beteckning

®
®
N

R1002C.15.2.40-07
R1002C.15.2.60-07
R1002C.15.2.80-07
R1002C.15.2.100-07

R1002C.20.2.40-10
R1002C.20.2.60-10
R1002C.20.2.80-10
R1002C.20.2.100-10
R1002C.20.2.120-10

R 1000 Rundskarsfras

A Slappningsvinkel 0°

DCX
mm
15
15
15
15

20
20
20
20
20

o

®

®

®

@
&

S

Beteckning
R1000A.42.6.43-10.1K
R1000A.42.4.43-12.1K

R1000A.42.5.43-12.1K
R1000A.52.5.53-12.1K

R1000A.52.4.53,5-16.1K
R1000A.66.5.53,5-16.IK
R1000A.80.6.53,5-16.1K

Reservdelar
Véndskar
RD.X 1003..
RD.X 12T3..
RD.X 1604..

15112

DCX
mm
42

42
42
52

66
80

ZNF

NN NN

N NN NN

ZNF

APMX
mm
2,6
2,6
2,6
2,6

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

APMX
mm
2,8

3,0
3,0
35

47
5,1
58

(%]
™ =
=z
(@]
o
OAL e
OAL LPR LH DCONMS  Vandskar
mm mm mm mm
89 40 23 16 RD.X 0702..
109 60 23 16 RD.X 0702..
131 80 22 20 RD.X 0702..
151 100 22 20 RD.X 0702..
91 40 23 20 RD.X 1003..
1M 60 23 20 RD.X 1003..
137 80 23 25 RD.X 1003..
157 100 23 25 RD.X 1003..
177 125 23 25 RD.X 1003..
DHUB
DCONMS
L
| 2
i x
o ([( @ = °
<
©
DCX
OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm Nm
43,0 16 35 24 RD.X 1003..
43,0 16 35 2,4 RD.X 12T3..
43,0 16 35 2,4 RD.X 12T3..
53,0 22 40 24 RD.X 12T3..
53,5 22 40 43 RD.X 1604..
53,5 27 48 43 RD.X 1604..
53,5 27 60 43 RD.X 1604..
—— amd £ -~
TORX® utbytbar Lasskruv Spénnskiva Skruvmejsel
klinga
80950.. 56950.. 56950... 80950...
EUR EUR EUR EUR
Y7 WA WA Y7
6,13 036 1,96 113
6,13 036 2,62 022 11,96 113
6,13 037 1,83 210 12,83 114

L

-

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
5,64 303
564 303
564 303

FEr)

56 443 ...

EUR
WA
123,00
130,90
140,50
151,30

151
152
153
154

201
202
203
204
205

139,30
143,30
149,90
157,80
165,80

56 407 ...

EUR
WA
293,10 420
421
422
521

236,10
270,50
293,10

522
661
801

287,70
340,90
436,40

Moment-
skruvmejsel

L

Skarskruv

56 950 ...

EUR

WA
4,30 010
4,30 010
4,86 012

80950 ...

EUR

Y7
165,90 192
165,90 192
165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System R 1000/ 1002 / 1007

R 1007 Rundskarsfras

A Slappningsvinkel 7°
A For stal < 10 % Cr + frasmaskiner med lag effekt

DHUB
>
DCONMS
" —
S| ® : .
| x (@)
L= o (/(¢ ©) =
S| ——
DCX
Beteckning DCX ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm mm mm Nm
R1007A.42.6.42,5-10.1K 42 6 35 42,5 16 35 2,4 RD.X 1003..
R1007A.52.7.52,5-10.1K 52 7 315) 52,5 22 40 24 RD.X 1003..
R1007A.52.5.52,5-12.1K 52 5 B15) 52,5 22 40 24 RD.X 12T3..
R1007A.66.6.52,5-12.1K 66 6 35 52,5 27 48 24 RD.X 12T3..
R1007A.80.7.54,5-12.1K 80 7 315) 54,5 27 60 24 RD.X 12T3..
R1007A.52.5.53-16.1K 52 5 41 53,0 22 40 43 RD.X 1604..
R1007A.66.5.53-16.1K 66 5 4,6 53,0 27 48 43 RD.X 1604..
R1007A.66.6.53-16.1K 66 6 5,1 53,0 27 48 43 RD.X 1604..
R1007A.80.6.53-16.1K 80 6 51 53,0 27 60 43 RD.X 1604..
R1007A.100.7.53-16 100 7 5,1 53,0 32 70 43 RD.X 1604..
R1007A.125.8.53-16 125 8 52 53,0 40 90 43 RD.X 1604..
R1007A.160.9.53-16 160 9 51 53,0 40 120 43 RD.X 1604..
1) Utan invandig kylmedeltillforsel
s a —
TORX® utbytbar Lasskruv Spénnskiva Skruvmejsel
klinga
80950.. 56950.. 56950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
Vandskar Y7 WA WA Y7
RD.X 1003.. 6,13 036 1,96 113
RD.X 12T3.. 6,13 036 2,62 022 11,96 113
RD.X 1604.. 6,13 037 1,83 210 12,83 114

cuttingtools.ceratizit.com

5

-

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
564 303
564 303
5,64 303

LU

Skarskruv

56 950 ...

EUR

WA
4,30 010
4,30 010
4,86 012

56 409 ...

EUR
WA
293,10 421
428,30 521

293,10 522
347,40 661
436,40 801

322,20 523
340,90 662
390,00 663
436,40 802
539,70 910 "
611,40 925 "
836,90 960 "

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7
165,90 192
165,90 192
165,90 192

15/113
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System R 1000/ 1002 / 1007

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

Beteckning IC

mm mm
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 318
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 476

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

-HP -F30P
WTN1205 WAN1240 WAX1240 WAN2225 WUN4210
T - €5
o [ &
RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX
56302.. 56309.. 56314.. 56348.. 56304..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
WB WB WB WB WB
0702MOE 15,19 611
0702M0T 16,20 1M1 1129 611
1003M0S 16,34 231
1003MOT 16,34 131 12,06 731 11,87 631 17,05 631
12T3MOS 17,19 241
12T3MOT 17,19 141 13,97 141 13,52 641 20,87 641
1604M0S 21,58 251
1604MOT 17,19 151 15,34 751 15,06 651 2528 651
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] (@] O [ ]
K o (@] (@] (@)
N )
S [}
H )

Frasguide

Skardata — 182-184  Bearbetningsstrategi — 185+186
Teknisk information — 193-198  Sortbeskrivning — 199-201
Beteckningssystem — 202-208

15|14
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill 252

MaxiMill — 252 Planfras
e @
®
N

Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS
mm mm mm  mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 16
A252.42.R.05-10 32 42 5 2,5 40 16
A252.50.R.06-10 40 50 6 2,5 40 22
A252.52.R.07-10 42 52 7 2,5 40 22
A252.63.R.08-10 53 63 8 2,5 40 22
A252.80.R.10-10 70 80 10 2,5 50 27
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 22
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32
A252.125.R.12-12 113 125 12 3,0 63 40
TORX® utbytbar
klinga
80950 ...
Reservdelar EUR
Vandskar Y7
RNHU 1004.. (@40 - @80) 6,78 053
RNHU 1205... (240) 6,78 054
RNHU 1205.. (350 - @125) 6,78 054

cuttingtools.ceratizit.com

DHUB
DCONMS

APMX
OAL

DC
DCX

DHUB  Atdragningsmoment Vandskar
mm Nm
38 2 RNHU 1004..
38 2 RNHU 1004..
43 2 RNHU 1004..
43 2 RNHU 1004..
48 2 RNHU 1004..
58 2 RNHU 1004..
38 3,2 RNHU 1205..
43 3,2 RNHU 1205..
43 3,2 RNHU 1205..
48 3,2 RNHU 1205..
48 3,2 RNHU 1205..
58 3,2 RNHU 1205..
78 3,2 RNHU 1205..
88 3,2 RNHU 1205..
I /
T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv
80397.. 80950.. 70950...
EUR EUR EUR
Y7 Y7 2A/28
14,91 127
5,04 040 15,33 128 16,08 151
15,33 128

50 689 ...

EUR

2B/40

517,90 140
593,90 142
615,80 150
668,80 152
758,00 16300
862,20 18000

475,80 240
577,70 250
579,10 252
713,70 263
751,70 266
821,10 280
977,10 30000
1.182,00 32500

5
/ m ]
Molykote Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
564 303 3,97 710 165,90 192
564 303 411 839 165,90 192
564 303 411 839 165,90 192
15115



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 252

Beteckning IC D1 S
mm mm mm
RNHU 1004.. 10 34 4,60
RNHU 1205.. 12 4,4 5,30
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKN
- ' 1“5'
RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU
51130.. 51129.. 51106.. 51107.. 50520.. 50521..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1HN7 1HN7 1HN7 1HN7
1004M4ER 24,11 12000 24,11 42000 32,60 470 32,60 470 32,60 550
1205M4ER 26,10 42500 3571 4715 35,71 4715 3571 552
1205M4SR 26,10 12500
P [ o [ ] [ ]
M o ° ) )
K o)
N
S ) )
H
Fréasguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 187
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

15|16
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CERATIZIT \ Performance

System K 2000/ 2001 /2002 / 2003

K 2000/K 2001 Kopierfras med skaft

A Med hardmetallskaft

7ele
S
-

1SO-beteckning DC DN

mm mm
K2000C.6.16.100 6 53
K2000C.6.20.100 6 58
K2000C.6.70.150 6 58
K2000C.6.100.200 6 58
K2000C.8.25.80 8 7,0
K2000C.8.25.100 8 7,0
K2000C.8.40.150 8 7,0
K2000C.10.35.80 10 8,8
K2000C.10.35.120 10 8,8
K2000C.10.50.150 10 8,8
K2000C.12.35.80 12 10,5
K2001C.12.35.80 12 10,5
K2000C.12.35.120 12 10,5
K2001C.12.35.120 12 10,5
K2000C.12.50.160 12 10,5
K2001C.12.50.160 12 10,5
K2001C.16.40.100 16 14,0
K2001C.16.40.140 16 14,0
K2001C.16.55.175 16 14,0
K2001C.20.50.100 20 18,0
K2001C.20.50.140 20 18,0
K2001C.20.75.190 20 18,0
K2001C.25.60.160 25 224
K2001C.25.90.210 25 224

1) Utan invandig kylmedeltillforsel

Anvandbara skar

LH
mm
16
20
70
100

25
25
40

35
35
50

35
35
35
35
50
50

40
40
55

50
50
75

60
90

7 ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

pd
[m]
i ——
g
LH =
OAL 3
a
fo=-=-1) Fo====1]
56100.. 56101...
OAL  DCONMS Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm Nm WA WA
100 8 05 453,60 060 "
100 6 05 453,60 061 "
150 6 05 588,80 062 "
200 6 05 71340 063 "
80 8 1 480,10 081 "
100 8 1 480,10 082 "
150 8 1 533,20 083 "
80 10 3 579,60 101 "
120 10 3 596,90 102 "
150 10 3 661,80 103 "
80 12 4 602,00 121 "
80 12 4 613,70 121
120 12 4 628,60 122 "
120 12 4 640,80 122
160 12 4 672,40 123 ¥
160 12 4 685,40 123
100 16 5 845,00 161
140 16 5 845,00 162
175 16 5 920,50 163
100 20 5 1.076,00 201
140 20 5 1.076,00 202
190 20 5 1.279,00 203
160 25 8 1.524,00 252
210 25 8 1.906,00 253
@ XOHX06.. -MR2, XOHX-FM1
15117
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CERATIZIT \ Performance System K 2000 / 2001 /2002 / 2003

K 2002 Kopierfras med skaft

A Med cylindriskt stalskaft

= z
S| :
O )
| (i T
%)
LH ;
OAL 3
a
—
56 102 ...
Beteckning DC DN LH OAL  DCONMS Atdragningsmoment EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
K2002C.12.32.90 12 10,5 32 90 12 4 118,30 121
K2002C.12.32.130 12 10,5 32 130 12 4 118,30 122
K2002C.12.46.150 12 10,5 46 150 12 4 123,80 123
K2002C.16.36.100 16 14,0 36 100 16 5 125,40 161
K2002C.16.36.140 16 14,0 36 140 16 5 125,40 162
K2002C.16.53.160 16 14,0 53 160 16 5 132,00 163
K2002C.20.45.160 20 18,0 45 160 20 5 130,80 202
K2002C.20.61.175 20 18,0 61 175 20 5 156,40 203
K2002C.25.45.160 25 22,4 45 160 25 8 184,30 252
K2002C.25.70.190 25 22,4 70 190 25 8 190,90 253
K2002C.32.56.175 32 28,6 56 175 32 8 234,80 322
K2002C.32.80.210 32 28,6 80 210 32 8 246,70 323
Anvéndbara skar
‘ ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, @ XOHX-FM1
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

15118 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System K 2000/ 2001 /2002 / 2003

K 2003 Kopierfras med skaft

A Koniskt utforande

-/®
S
-

Beteckning DC DN
mm mm
K2003C.6.16.90 6 53
K2003C.8.50.85 8 75
K2003C.8.50.140 8 75
K2003C.10.35.85 10 9,0
K2003C.10.35.150 10 9,0
K2003C.12.60.110 12 10,5
K2003C.12.60.160 12 10,5
K2003C.16.67.120 16 14,0
K2003C.16.67.175 16 14,0
K2003C.20.80.190 20 180
K2003C.25.100.210 25 224
K2003C.32.123.240 32 286
Anvandbara skar

LH
mm
40

50
50

35
35

60
60

67
67

80

100

123

OAL
mm
90

85
140

85
150

110
160

120
175

190

210

240

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,

ROHX-MRS5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

¥
O
OL R B
73]
LH S
5
OAL 8
a
Fo====1]
56 104 ...
DCONMS  Atdragningsmoment EUR
mm Nm WA
10 0,5 132,70 061
12 1 157,80 081
12 1 157,80 082
12 3 157,80 101
12 3 157,80 102
16 4 160,50 121
16 4 160,50 122
20 5 172,40 161
20 5 172,40 162
25 5 200,40 201
32 8 249,40 251
40 8 319,60 321
XOHX-FM1
15|119
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CERATIZIT \ Performance System K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

K 2000 Kopierfras med skruvfaste

% @ DRVS

UL

@ ot N mim z
(=] N =)
nlol_v
S =
ik
-8
56 120 ...
Beteckning DC LPR DN OAL DCONMS THSZMS DRVS Atdragningsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA
K2000G.8.25.M6 8 25 10 39,5 6,5 M6 8 1 264,00 081 "
K2000G.10.25.M6 10 25 10 39,5 6,5 M6 8 3 261,20 101 "
K2000G.12.25.M6 12 25 10 39,5 6,5 M6 8 4 269,30 121 "
K2000G.12.26.M8 12 26 13 435 8,5 M8 10 4 269,30 122
K2000G.16.26.M8 16 26 13 435 8,5 M8 10 5 279,70 161
K2000G.20.30.M10 20 30 18 49,5 10,5 M10 15 5 285,20 201
K2000G.25.40.M12 25 40 21 62,0 12,5 M12 17 8 295,70 251
K2000G.32.45.M16 32 45 30 69,0 17,0 M16 26 8 315,60 321
1) Utan invandig kylmedeltillforsel
Anvéndbara skar
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, @ XOHX-FM1
— i
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

e . Ny ——

TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
6 6,13 031 10,87 108 5,64 303 7,71 041 153,30 191
8 6,13 033 10,05 110 564 303 7,71 042 153,30 191
10 6,13 036 11,96 113 5,64 303 7,71 043 170,10 193
12 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 044 170,10 193
16 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 045 170,10 193
20 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 046 170,10 193
25 15,60 131 5,64 303 10,54 047
32 15,60 131 564 303 10,68 048

15120 cuttingtools.ceratizit.com



Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

ROHX / XOHX / ROGX

Beteckning IC

QS/
mm mm
ROHXO0G16R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
ROHX1025R.. 10 250 :
XOHX10254.. 10 250
XOHX12255.. 12 250 S =]
RO.X1225R.. 12 250 RO.X
RO.X1630R.. 16 300
XOHX16307.. 16 300
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 2 5,00
-MR5 -FM1 -FM3 -FM4 -FM4 -MR4 -FM6
CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK226 CTPK231 CTCN211
*®@ @
% \
ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX ROGX ROHX
56149.. 56169.. 56147.. 56141.. 56141.. 56143.. 56145...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm W8 W WB WB WB WB WB
0616 R3 30 40,56 30200 33,83 90200 10120 602 9
0820 R4 40 41,24 71300 49,19 31300 32,50 71300 34,07 11300 131,70 613 "
1025 R5 5,0 41,24 72400 49,19 32400 32,50 72400 34,07 12400 131,70 624 "
102540 40 44,54 92400
1225R6 6,0 49,99 33500 33,83 73500 34,07 13500 33,15 53500 131,70 635 "
122550 50 47,73 93500
1630 R8 8,0 53,84 34600 38,85 74600 39,71 14600 38,85 54600 14920 646 "
163070 70 51,05 94700
2030 R10 10,0 57,02 35700 44,54 75700 44,38 15700 44,54 55700
203090 90 58,20 95900
2540R12,5 12,5 70,94 36800 66,43 76800 66,20 16800 65,65 56800
3250 R16 16,0 95,07 37900 97,04 77900 98,15 17900 90,56 57900
P ° ° ° ° ° °
M O O O O [ ] [ ]
K (@) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
N o o o o o o
S (@] (@] O O O
H (@) [ ) [ ] [ ] O O

1)  Speciellt for bearbetning av grafit!

Frésguide

Skardata — 188+189  Skardjup — 190
Teknisk information — 193198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com 15121
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CERATIZIT \ Performance System K 2005 / 2006 / 2007

K 2005/K 2006 Kopierfras med skaft

7o |
P

O
[m]
[9p]
APMX > 1! j B
LH 5
(&)
OAL a
=1 =
56110... 56 111..
Beteckning DC  APMX DN LH OAL DCONMS  Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA WA
K2005C.8.27.82 8 9,5 7,0 27 82 8 1 480,10 081 "
K2005C.8.27.102 8 9,5 7,0 27 102 8 1 480,10 082 "
K2005C.8.42.152 8 9,5 7,0 42 152 8 1 533,20 083 "
K2005C.10.37.82 10 11,5 8,8 37 82 10 3 579,60 101 "
K2005C.10.37.122 10 11,5 8,8 37 122 10 3 596,90 102 "
K2005C.10.52.152 10 11,5 8,8 52 152 10 3 661,80 103
K2005C/K2006C.12.37.82 12 14,0 10,5 37 82 12 4 602,00 121 " 613,70 121
K2005C/K2006C.12.37.122 12 14,0 10,5 37 122 12 4 628,60 122 " 640,80 122
K2005C/K2006C.12.52.162 12 14,0 10,5 52 162 12 4 672,40 123 " 685,40 123
K2006C.16.42.102 16 16,0 14,0 42 102 16 5 845,00 161
K2006C.16.42.142 16 16,0 14,0 42 142 16 5 845,00 162
K2006C.16.57.177 16 16,0 14,0 57 177 16 5 920,50 163
K2006C.20.52.102 20 18,0 18,0 52 102 20 5 1.076,00 201
K2006C.20.52.142 20 18,0 18,0 52 142 20 5 1.076,00 202
K2006C.20.77.192 20 18,0 18,0 77 192 20 5 1.262,00 203
K2006C.25.62.162 25 23,5 22,4 62 162 25 8 1.524,00 252
K2006C.25.92.212 25 235 224 92 212 25 8 1.906,00 253

1)  Utan invéandig kylmedeltillforsel

Anvandbara skar

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

15122 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System K 2005 / 2006 / 2007

K 2007 Kopierfras med skaft

®

= Z
~ -
> 4 B
[a]
[0}
APMX S
@ LH 5
O
OAL Q
Beteckning DC APMX DN LH OAL DCONMS Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm mm Nm
K2007C.12.34.132 12 14,0 10,5 34 132 12 4
K2007C.12.34.92 12 14,0 10,5 34 92 12 4
K2007C.12.48.152 12 14,0 10,5 48 152 12 4
K2007C.16.38.102 16 16,0 14,0 38 102 16 5
K2007C.16.38.142 16 16,0 14,0 38 142 16 5
K2007C.16.55.162 16 16,0 14,0 55 162 16 5
K2007C.20.47.162 20 18,0 18,0 47 162 20 5
K2007C.20.63.177 20 18,0 18,0 63 177 20 5
K2007C.25.47.162 25 235 224 47 162 25 8
K2007C.25.72.192 25 23,5 224 72 192 25 8
K2007C.32.58.177 32 28,0 28,6 58 177 32 8
K2007C.32.82.212 32 28,0 28,6 82 212 32 8
Anvandbara skar
@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

cuttingtools.ceratizit.com

—
56 112 ...

EUR
WA
118,30
129,30
123,80

125,40
125,40
132,00

130,80
156,40

184,30
190,90

234,80
246,70

122
123
161
162
163

202
203

252
253

322
323

15123
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CERATIZIT \ Performance System K 2005 | 2008 ] 2007

K 2005 Kopierfras med skruvfaste

s

UL

SR ) S T 15
|| [m]
7Ni-n
=
APMX y) ;
LPR T3
OAL e
56 130 ...
Beteckning DC APMX DN LPR OAL DCONMS THSZMS DRVS Atdragningsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm WA
K2005G.8.25.M6 8 9,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 1 264,00 081 "
K2005G.10.25.M6 10 1,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 3 26120 101 "
K2005G.12.25.M6 12 14,0 10 25 39,5 6,5 M6 8 4 269,30 121
K2005G.12.28.M8 12 14,0 13 28 455 8,5 M8 8 4 269,30 122
K2005G.16.28.M8 16 16,0 13 28 455 8,5 M8 10 5 279,70 161
K2005G.20.32.M10 20 18,0 18 32 51,5 10,5 M10 15 5 285,20 201
K2005G.25.42.M12 25 23,5 21 42 64,0 12,5 M12 17 8 295,70 251
K2005G.32.47.M16 32 28,0 30 47 71,0 17,0 M16 26 8 315,60 321
1) Utan invandig kylmedeltillforsel
Anvandbara skar
@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4
\\
— . = w ]
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
8 6,13 033 10,05 110 5,64 303 7,71 042 153,30 191
10 6,13 036 11,96 113 564 303 7,71 043 170,10 193
12 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 044 170,10 193
16 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 045 170,10 193
20 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 046 170,10 193
25 15,60 131 564 303 10,54 047
32 15,60 131 564 303 10,68 048
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System K 2005 / 2006 /2007

XOHX / XOGX

Beteckning IC S L S 4
mm mm mm (
X0.X10251.. 10 2,50 1,5 )
X0.X12251.. 12 2,50 14,0 D
X0.X16301.. 16 3,00 16,0
X0.X16303.. 16 3,00 16,0
X0.X20301.. 20 3,00 18,0 of T
X0.X20304.. 20 3,00 18,0 XOGX
XOGX12252.. 12 2,50 14,0 o .
XOHX06160.. 6 1,60 8,0 p ‘ b
XOHX08200.. 8 2,00 95
XOHX08201.. 8 2,00 95 -
XOHX10250.. 10 2,50 15
XOHX12252.. 12 3,00 14,0
XOHX20302.. 20 3,00 18,0 e
XOHX25401.. 25 400 235 ! ol R
XOHX25402.. 25 4,00 235 XOHX XOHX
XOHX25405.. 25 4,00 235
XOHX32502.. 32 5,00 28,0

XOHX / XOGX

-MR2 -MR6 -FM2 -FM5 -MF4 -MR3 -MR2
CTPP211 CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK231 CTCN211
XOHX XOHX XOHX XOHX XOGX XOHX XOHX
56167.. 56163.. 56165.. 56159.. 56161.. 56171.. 56168...
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB wB wB wB WB WB WB
061605 05 42,16 71000 101,20 610 "
082006 06 4536 71000 399271000 3457 71000
082010 1,0 46,15 71200 39,92 71200 121,00 612 ¥
102508 08 4536 72100 399272100 3447 72100 50,24 32100
102510 10 46,15 72200 39,92 72200 40,31 92200 12870 622 9
122510 1,0 49,44 73200 49,44 73200 41,24 73200 38,85 73200 43,74 93200 50,24 53200 139,40 632 "
122520 20 49,44 73500 41,24 73500 43,74 93500
163010 10 53,41 74200 47,73 74200 49,44 94200 17340 642 9
163013 13 52,63 74300 47,73 74300 44,54 74300
163015 15 53,41 54400
163030 30 53,41 74700 47,73 74500 49,44 94700
203010 10 6152 75200 52,63 75200 55,81 95200
203016 1,6 59,92 75400 52,63 75400 51,05 75400
203020 2,0 63,11 55500
203040 40 61,52 75800 52,63 75800 55,31 95800
254010 10 78,49 76200 68,02 76200
254020 2,0 82,47 76500 68,02 76500 71,19 76500
254050 50 78,49 76900 68,02 76900
325025 2,5 116,50 77600 98,78 77600
P [ ] (] [ ] [ [ [
M (©] @) @) @) @) [
K O O [ J (] (] [ J
N (©] (@) ©) [©) (@) O O
S (©] @) @) O O O
H ©) ©) (] [ ] o O

1)  Speciellt for bearbetning av grafit!

Frasguide

Skérdata — 188+189  Skérdjup — 190
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

Anvandningsinstruktioner — MaxiMill — Slot-SX

A Féljande komponenter behdvs for att arbeta med verktyget:

Monteringsnyckel

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4

ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5

Reservdelar
for artikel-nr.
50 383 08002
50 383 08003
50 383 08004
50 383 08005

DC
mm
80
80
80

80

cw
mm

CDX
mm
23
23
23

23

Stickskar Skivdelningsfrasar
w DCONMS
-
T = § I
CDX =
(@]
DC
DCONMS 5 LF ZEFP Vandskar Infastning
mm mm
13 1,65 6 SXE2.. AD.SLOT13...
13 2,50 6 SXE3.. AD.SLOT13...
13 3,50 4 SXE4.. AD.SLOT.13...
13 4,50 4 SXE5 .. AD.SLOT.13...

Delningsfrashallare

|

Spannskruv

50 950 ...

EUR

2A/28
5,57 00100
5,57 00100
5,57 00100
5,57 00100

=

5

[ NEW
50 383 ...

EUR
2B/40

605,00 08002

605,00 08003

605,00 08004

605,00 08005

B

Utkastare-SX

70950 ...

EUR
2A/28
33,63
33,63
34,31
34,31

836
836
837
837

e}
@ ) Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136

15/126
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling DCONMS

[T
- |
K =90° [ o : T _ =T
CDX =
(@]
DC
50 384 ...
Beteckning DC cw CDX  DCONMS 45 LF ZEFP Vandskar Infastning EUR
mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2 100 2 29 22 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22... 806,70 10002
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3 100 3 29 22 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22... 806,70 10003
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4 100 4 29 22 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22... 806,70 10004
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5 100 5 29 22 4,50 6 SXE5 .. AD.SLOT.22... 806,70 10005
ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6 100 6 29 22 5,40 4 SXEG .. AD.SLOT.22... 806,70 10006

mwe{ ~—

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 384 10002 5,57 00100 33,63 836
50 384 10003 5,57 00100 33,63 836
50 384 10004 5,57 00100 3431 837
50 384 10005 5,57 00100 3431 837
50 384 10006 5,57 00100 3431 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2

ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3

Reservdelar
for artikel-nr.
50 385 12502
50 385 12503

DC
mm
125

125

cw
mm

W DCONMS
4
C—on * : imoam || T
CDX =
o
DC
50 385 ...
CDX  DCONMS 5 LF ZEFP Vandskar Infastning EUR
mm mm mm 2B/40
42 22 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.22... 1.008,00 12502
42 22 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.22... 1.008,00 12503

Me-——-—

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28
55700100 3363 836
55700100 3363 836

(e}
@ Passande delningsfrashéllare finns p4 — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6

DC
mm
125
125
125
125

125

cw
mm

DCONMS
L
-
C—m —— o —
CDX =
o
DC
CDX DCONMSy  LF  ZEFP Véndskér Inféstning
mm mm mm
30 32 165 10 SXE2.. AD.SLOT32...
30 32 250 10 SXE3.. AD.SLOT.32...
30 32 35 8 SXE4. AD.SLOT.32...
30 32 45 8 SXE5 . AD.SLOT.32...
30 32 540 8 SXEB . AD.SLOT.32...

-

50 386 ...
EUR

2B/40

1.008,00 12502
1.008,00 12503
1.008,00 12504
1.008,00 12505

1.008,00 12506

o

Spannskruv Utkastare-SX

50950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 386 12502 5,76 00200 33,63 836
50 386 12503 5,76 00200 33,63 836
50 386 12504 5,76 00200 34,31 837
50 386 12505 5,76 00200 34,31 837
50 386 12506 5,76 00200 34,31 837

0]

@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
cuttingtools.ceratizit.com 15|129
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning

ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2

ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3

Reservdelar
for artikel-nr.
50 387 16002
50 387 16003

DC
mm
160

160

DCONMS

LF

Cm in m i o

SEN——

DC

5]

cw CDX  DCONMS 5 LF ZEFP

mm mm mm mm
2 48 32 1,65 12
3 48 32 2,50 12

Vandskar

SXE2..

SXE3..

Infastning
AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

ET
50 387 ...

EUR
2B/40
1.139,00 16002

1.139,00 16003

Me-—_——

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
576 00200 33,63 836
576 00200 33,63 836

(e}
@ Passande delningsfrashéllare finns p4 — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6

DC
mm
160
160
160
160

160

cw CDX

mm mm
2 39
3 39
4 39
5 39
6 39

DCONMS
[T
-
1] B T I 11—
CDX =
(&)
DC
DCONMS 45 LF ZEFP Vandskar Infastning

mm mm
40 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.40...SK
40 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.40...SK
40 3,50 10 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK
40 4,50 10 SXE5.. AD.SLOT.40...8K
40 5,40 10 SXE6.. AD.SLOT.40...8K

50 388 ...
EUR

2B/40

1.139,00 16002
1.139,00 16003
1.139,00 16004
1.139,00 16005

1.139,00 16006

o

Spannskruv Utkastare-SX

50950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 388 16002 20,76 00300 33,63 836
50 388 16003 20,76 00300 33,63 836
50 388 16004 20,76 00300 34,31 837
50 388 16005 20,76 00300 34,31 837
50 388 16006 20,76 00300 34,31 837

0]

@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling DCONMS

w
3
K =90° CIr T T T _ T
CDX =
O
DC
50 389 ...
Beteckning DC CcwW CDX  DCONMS s LF ZEFP Vandskar Infastning EUR
mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20002
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20003
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20004
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 4,50 14 SXE5 .. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20005
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 5,40 14 SXE6 .. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20006

e -

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 389 20002 20,76 00300 33,63 836
50 38920003 20,76 00300 33,63 836
50 389 20004 20,76 00300 3431 837
50 389 20005 20,76 00300 3431 837
50 389 20006 20,76 00300 3431 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning

ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5

ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6

1) Ejlagervara

DC
mm
250
250
250

250

cw
mm

CDX
mm
84
84
84

84

" DCONMS
—
T
CDX =
o
DC
DCONMSy  LF  ZEFP  Vandskir Inféstning

mm mm
40 2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK
40 3,5 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
40 4,5 18 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK
40 54 18 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK

50 380 ...
EUR

2B/40

2.669,00 25003
2.669,00 25004
2.670,00 25005

3.535,00 25006"

el ~——
Spannskruv Utkastare-SX
50950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 380 25003 20,76 00400 33,63 836
50 380 25004 20,76 00400 34,31 837
50 380 25005 20,76 00400 34,31 837
50 380 25006 20,76 00400 34,31 837
o)
@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

K =90° @
DCONMS

[T
3
i : | mmmn
CDX =
O
DC
50 390 ...
Beteckning DC CcwW CDX  DCONMS s LF ZEFP Vandskar Infastning EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK 1.827,00 25003
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 3,5 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 1.827,00 25004
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 45 18 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK 1.827,00 25005
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 54 18 SXE6.. AD.SLOT.40...ZK 2.729,00 25006"
1) Ejlagervara
mel -
Spannskruv Utkastare-SX
50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 390 25003 20,76 00400 33,63 836
50 390 25004 20,76 00400 34,31 837
50 390 25005 20,76 00400 3431 837
50 390 25006 20,76 00400 3431 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pd — sidan 136
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

K =90° @
DCONMS

.
|
s
CDX =
(@)
DC
50 391 ...
Beteckning DC CW CDX  DCONMS s LF ZEFP Vandskar Infastning EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.315.R.22.40-SX4 315 4 15 40 3,5 22 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 2.041,00 31504
ASLOT.315.R.22.40-SX5 315 5 15 40 4,5 22 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK 2.041,00 31505
ASLOT.315.R.22.40-SX6 315 6 15 40 54 22 SXE6.. AD.SLOT.40...ZK 3.535,00 31506"
1) Ejlagervara
meg -
Spannskruv Utkastare-SX
50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 391 31504 20,76 00400 3431 837
50 391 31505 20,76 00400 34,31 837
50 391 31506 20,76 00400 3431 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pd — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Faste for skivfras

Leveransinnehall:
Delningsfrasféste inklusive skruvar

ki

Beteckning DCONMS DCONWS s DHUB
mm mm mm
AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48
AD.SLOT.22.40.A22.40 22 22 40
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78

Reservdelar
for artikel-nr.
50 39501300
50 395 02200
50 395 03200
50 395 04000
50 395 04100

15/136

BD
DCONWS

OAL

LB
mm
35
35
35
45
55
55

OAL
mm
375
375
375
475
57,5
57,5

BD
mm
32
40
40
63
80
80

DCONMS
DHUB

|

Spannskruv

50 950 ...

EUR

2A/28
5,57 00100
5,57 00100
5,76 00200

Spannskruv

50950 ...

EUR
2A/28

20,76 00400

50 395 ...

EUR

2E/45

188,90 01300
193,90 02200
193,90 02300
211,60 03200
268,10 04000
268,10 04100

e

Spannskruv Powerskruv

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28

16,08 151
20,76 00300
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX Skivfras med gangad koppling

Leveransinnehall:
Delningsfras med skruv utan monteringsnyckel

Direct % THSZMS
Cooling :

DCONMS
K=90° [f:f.\i

|
« DRVS : DN
o W
— —
—1
. oox 31
50 392 ...
Beteckning DC Ccw CDX DCONMS  THSZMS LF DN LPR  DRVS ZEFP Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2B/40
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2 63 2 21 10,5 M10 1,65 19 18 15 4 SXE2.. 700,00 06302
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3 63 3 21 10,5 M10 2,50 19 18 15 4 SXE3.. 700,00 06303
(o
Utkastare-SX
70950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. 2A/28
50 392 06302 33,63 836
50392 06303 33,63 836

MaxiMill - Slot-SX Skivfras med gangad koppling

Leveransinnehall:
Delningsfras med skruv utan monteringsnyckel

Direct % THSZMS
Cooling

! L
K=90° === DCONMS

LPR

Beteckning DC Ccw CDX DCONMS  THSZMS LF DN LPR  DRVS ZEFP Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2B/40
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2 80 2 23 17 M16 1,65 32 20 24 6 SXE2.. 877,90 08002
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3 80 3 23 17 M16 2,50 32 20 24 6 SXE3.. 877,90 08003
GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4 80 4 23 17 M16 3,50 32 20 24 4 SXE4 .. 877,90 08004
e

Utkastare-SX

70950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. 2A/28
50393 08002 33,63 836
50393 08003 33,63 836
50 393 08004 34,31 837
15137
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Slot-SX Skivfras med gangad koppling

Leveransinnehall:

Delningsfras med skruv utan monteringsnyckel

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4

Reservdelar
for artikel-nr.
50 394 10002
50 394 10003
50 394 10004

DC
mm
100
100

100

THSZMS

ﬁj‘ DCONMS

LPR
LLF
o
3]
<
(%]
-
=}
z

o

g

x
CcwW

cw CDX DCONMS  THSZMS  LF DN LPR  DRVS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 33 17 M16 1,65 32 20 24 8
3 33 17 M16 2,50 32 20 24 8
4 33 17 M16 3,50 32 20 24 6

Vandskar

SXE2..

SXE3..

SXE4 ..

50394 ...

EUR
2B/40
1.044,00 10002

1.044,00 10003

1.044,00 10004

Yo —

Utkastare-SX

70950 ...

EUR

2A/28
33,63 836
33,63 836
34,31 837

o)
@) Passande verktygshallare for gangfrasar hittar du i katalogen Fastspanningsteknik — kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor

15/138
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil Slot.SX

Skar SX

F2
@ @ @ CTP1340

F M R

e

+ 0,02 mm
@ -
5o
RE
Bﬁ
O
RE PDPT
70 346 ...
Beteckning cw RE  PDPT Fér hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 23,67 622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 2544 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 2,5 -SX4 26,91 624
P ()
M °
K (o)
N o
S )
H

Skar SX

-M1 -M1
@ @ CTCP335 CTP1340
F M R

& - of0 ofel=] [ofe]4)

?9\?\
=
RE
3 N

70342.. 70342..

@F

Beteckning IH cw RE For hallare EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72
SXE2.00N 0.20 N 2 0,2 -SX2 15,87 52200 15,87 622
SXE3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 16,89 523 16,89 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 17,80 524 17,80 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,95 52500 18,95 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 20,44 52600 20,44 626
P [ [
M O [ ]
K [ ) (@)
N (¢)
S )
H
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

Skar SX

@%@

‘0

F M R

&

+ 0,02 mm
.
5o
RE
Bﬁ
5}
RE PDPT
70 349 ...
Beteckning cw RE  PDPT For hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 18,83 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,5 -SX3 20,15 123
SXE4.00 N 0.40 4 0,4 3,0 -SX4 21,33 124
p
M
K (¢)
N °
S
H
Skar SX
-M7
CTP1340
F M R
&
+ 0,10 mm
=5
60
RE
;ﬁE
5}
RE PDPT
70 347 ...
Beteckning cw RE  PDPT For hallare EUR
mm mm  mm 1C/I72
SX E2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,87 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 16,89 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 17,80 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 18,95 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 20,44 62600
P [}
M )
K (¢)
N [e)
S )
H
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

Skar SX

@@

F M R

&

=T
-M8

CTP1340

v/

+ 0,02 mm
6o P
RE
=
5}
RE PDPT
70 348 ...
Beteckning cwW RE  PDPT For hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 23,67 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 25,44 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 26,91 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 28,65 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 30,90 62600
P )
M )
K (¢)
N (¢)
S )
H
Frésguide
Skardata Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15141
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CERATIZIT \ Performance System T

TX Skivfras

A Obs: skivfras TX har korsande skér och bestyckas med skar i héger- och vansterutférande
A ZEFP = Antal skér

Leveransinnehall:
Skivfras, 2 reservskarskruvar och 1 Torx-nyckel

@ DHUB
DCONMS CDX

R DIN 138 =
- . o
<< :
(@) ¢ [E T : =T EJE_{
I
L DC
50730...
Beteckning DC Cw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Vandskar Atdragningsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm V5
TX.STF.80X27.03.24 80 3 4 18,0 27 40 8 8 TX. 161702 0,7 624,60 083
TX.STF.100X32.03.25 100 3 5 25,0 32 46 8 10 TX. 161702 0,7 786,50 103
TX.STF.125X40.03.26 125 3 6 32,0 40 54 10 12 TX. 161702 0,7 859,40 123
TX.STF.160X40.03.Z8 160 3 8 50,0 40 54 10 16 TX. 161702 0,7 1.004,00 163 "
TX.STF.80X27.04.24 80 4 4 18,0 27 40 8 8 TX. 162302 1,3 615,30 084
TX.STF.100X32.04.Z5 100 4 5 25,0 32 46 8 10 TX. 162302 1,3 775,80 104
TX.STF.125X40.04.26 125 4 6 32,0 40 54 10 12 TX. 162302 1,3 846,10 124
TX.STF.160X40.04.Z8 160 4 8 50,0 40 54 10 16 TX. 162302 1,3 990,70 164 "
TX.STF.80X27.06.24 80 6 4 21,0 27 36 10 8 TX. 223202 2 404,50 086
TX.STF.80X22.06.24 80 6 4 22,0 22 33 10 8 TX. 223202 2 404,50 080
TX.STF.100X32.06.Z5 100 6 5 25,5 32 47 10 10 TX. 223202 2 481,30 106
TX.STF.125X40.06.26 125 6 6 32,5 40 58 10 12 TX. 223202 2 649,80 136
TX.STF.160X40.06.Z8 160 6 8 50,0 40 58 10 16 TX. 223202 2 862,10 166 "
TX.STF.80X27.08.24 80 8 4 21,0 27 36 12 8 TX. 224302 2,8 404,50 088
TX.STF.100X32.08.Z5 100 8 5 25,5 32 47 12 10 TX. 224302 2,8 481,30 108
TX.STF.125X40.08.26 125 8 6 32,5 40 58 12 12 TX. 224302 2,8 649,80 138
TX.STF.160X40.08.Z8 160 8 8 50,0 40 58 12 16 TX. 224302 2,8 835,40 168 "
TX.STF.80X27.10.24 80 10 4 21,0 27 36 12 8 TX. 225402 3 404,50 090
TX.STF.100X32.10.Z5 100 10 5 25,5 32 47 12 10 TX. 225402 3 481,30 110
TX.STF.125X40.10.26 125 10 6 32,5 40 58 14 12 TX. 225402 3 649,80 140
TX.STF.160X40.10.Z8 160 10 8 50,0 40 58 14 16 TX. 225402 3 862,10 170
1) Utan invandig kylmedeltillférsel
.\
— . ﬂ = —
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
cw Y7 Y7 2A/28 V5 Y7
3 6,13 032 10,05 109 564 303 596 858 153,30 191
4 6,13 033 10,05 110 564 303 273 218 153,30 191
6 6,13 036 1,96 113 564 303 3,55 101 165,90 192
8 6,13 037 12,83 114 564 303 3,55 135 165,90 192
10 6,13 037 12,83 114 564 303 3,48 146 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance System TX

TX Skivfras med insticksfaste

A Obs: skivfras TX har korsande skér och bestyckas med skar i héger- och vansterutférande
A ZEFP = Antal skér

Leveransinnehall:
Skivfras, 2 reservskarskruvar och 1 Torx-nyckel

DHUB

DCONMS
DIN 138

OAL

i CDX

50734 ...
Beteckning DC cw ZNF  CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm Nm V5
TX.ASF.100.R.03.Z5 100 3 5 25,0 27 48 50 10 0,7 TX. 161702 714,80 300
TX.ASF.125.R.03.26 125 3 6 37,5 27 48 50 12 0,7 TX. 161702 1.110,00 225
TX.ASF.160.R.03.Z8 160 3 8 440 40 70 50 16 0,7 TX. 161702 1.189,00 260 "
TX.ASF.100.R.04.Z5 100 4 5 25,0 27 48 50 10 3,2 TX. 162302 704,20 100
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 37,5 27 48 50 12 3,2 TX. 162302 1.017,00 025
TX.ASF.125.R.04.Z6 125 4 6 26,5 40 70 50 12 3,2 TX. 162302 990,70 125
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 55,0 27 48 50 16 3,2 TX. 162302 1.240,00 060 "
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 44,0 40 70 50 16 3,2 TX. 162302 1.172,00 160 "
TX.ASF.180.R.04.Z9 180 4 9 54,0 40 70 50 18 3,2 TX. 162302 1.356,00 180
TX.ASF.200.R.04.Z210 200 4 10 64,0 40 70 50 20 3,2 TX. 162302 1.510,00 200 "
1) Utan invandig kylmedeltillférsel
R
° - e g -
Underlaggsskiva TORX® utbytbar Lasskruv Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
70950.. 80950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
cw DCONMS V5 Y7 V5 Y7 2A/28 V5 Y7
3 27 1,39 221 6,13 032 2,07 219 10,05 109 564 303 596 858 153,30 191
3 40 2,10 222 6,13 032 8,89 220 10,05 109 564 303 596 858 153,30 191
4 27 1,39 221 6,13 033 2,07 219 10,05 110 564 303 2,73 218 165,90 192
4 40 2,10 222 6,13 033 8,89 220 10,05 110 564 303 273 218 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System TX
Beteckning IC D1 cw 1 W, o o o
mm mm mm g
TX. 1617.. 10 3,95 17
TX.1623.. 10 3,95 23 03 i
TX. 2232. 13 5,50 32 (-+) 8-
TX. 2243. 13 5,50 43
TX. 2254., 13 5,50 54
CWX500 CWX500 CWK10 CWK10
- - e
\ / ’
XL TX-R XL TX-R
50382.. 50381.. 50382.. 50381..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm V5 V5 V5 V5
TX161702 015 26,00 217 2600 217
TX162302 015 2571 223 2571 223
TX223202 015 38,81 232 38,81 232
TX223202 020 3438 532 3438 532
TX224302 015 39,21 243 3921 243
TX224302 020 3509 543 3500 543
TX225402 015 2913 254 2913 254
TX225402 020 24,99 554 2499 554
P [ J [ ]
M [ J [ ]
K [ J [ ]
N [ J [} [} [ ]
S o o
H

Frasguide
Skérdata — 192 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208

15/144
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling Nmﬁﬂ?'ﬁgﬂ‘m{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm2/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL’;‘:ﬁ:;:’a S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning
Skardata

Skardata

CTEP210 TCM10 CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP231 CTPP235 CTPP236

CERMET CERMET
DDRAGONSKIN DRAGONSKIN

_ _  _Dwown
R A3 R 35 % 5 8 35 % 5 8 35 % 5 R 5

Skérmaterial hart (v.1) — segt (vo})

V. (m/min)

344 292 339 170 263 157 286 150 200 100 246 137 300 180
302 257 308 154 234 143 242 133 170 90 208 121 270 160
263 224 280 140 207 129 202 118 140 80 172 106 225 130
250 214 270 135 198 125 189 112 170 90 160 101 270 160
230 197 256 128 185 118 169 105 160 90 143 94 240 140
308 262 313 157 238 145 249 136 170 90 214 123 270 160
246 21 268 134 196 124 185 11 130 70 157 100 200 120
230 197 256 128 185 118 169 105 170 90 143 94 270 160
181 157 220 110 151 102 118 85 120 60 98 76 180 110
140 70 130 65 140 87 170 90 121 97 270 160
95 50 100 50 90 55 140 80 108 83 180 140
50 30 70 35 40 22 120 70 96 69 150 120
140 70 130 65 140 87 140 80 121 97 180 140
118 60 115 58 115 4l 130 70 114 90 170 130
170 90 121 97 270 160

108 83

17 93
310 190 150 110 160 110 360 90
300 240 160 100 150 110 150 110 360 90
350 280 200 120 150 110 150 110 230 170
300 240 130 80 150 110 150 110 160 110
300 240 190 115 210 160
160 100 210 160

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca £20 %!
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning
Skardata

Skardata

CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM241 CTPM245 CTCM245 CTN3105 CTL3215

T
%%%%%%%%%%%%%%%

Skarmaterial hart (v.1) — segt (vo})
Ve (m/min)
272 191 251 184 226 141 200 100 244 139 279 134
231 163 210 152 188 126 170 90 207 124 242 19

193 137 172 123 152 12 140 70 173 109 208 104
180 129 160 13 140 107 170 90 161 104 196 99
161 116 14 g9 123 100 150 80 144 97 179 92
2371 167 217 157 194 128 170 90 212 126 247 121
177 127 157 111 137 106 120 60 158 103 193 98
161 116 141 99 123 100 170 90 144 97 179 92
114 84 94 62 78 83 110 60 101 78 136 73
148 121 136 115 126 105 210 100 155 107 175 122
121 101 128 110 12 95 180 100 143 93 163 108
95 81 120 105 98 85 160 90 131 79 151 94
148 121 136 115 126 105 140 90 155 107 175 122
134 m 132 13 19 100 130 80 149 100 169 115
148 121 136 115 126 105 210 100 155 107 175 122

121 101 128 110 12 95 180 90 143 93 163 108
140 115 134 114 121 102 210 100 152 103 172 118

800 800

600 600

450
60 80
60 70
60 35
60 25
60 30
60 80
60 50
60 40

150

280

15

o
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning
Skardata

Skardata

CTCK215 CTPK220 CTPK221 CTPX715 H216T CTWN215 CTC5240 CTCS245 CTP6215

LIS T T T T T T T T T T T T T I T

% Skérmaterial hart (v.1) — segt (vc])
2 v, (mimin)
PAA 190 120 240 130
PA1.2 180 100 200 120
P13 150 80 170 100
P14 180 100 160 100
P15 170 90 140 90
P.21 180 100 210 120
P.2.2 140 80 150 100
P.2.3 180 100 140 90
P2.4 130 80 100 70
P.341 210 120 120 90
P3.2 160 90 100 80
P33 130 80 90 70
P4 210 120 120 90
P4.2 190 100 110 90
M1 120 100
M.21 110 90
M.31 120 100
K14 360 210 320 190 270 200 320 190 130 130 130 130 280 250
K.1.2 220 130 170 100 270 200 170 100 110 110 110 110 190 160
K.241 230 140 210 130 250 180 210 130 130 130 130 130 180 150
K.2.2 160 100 140 90 180 120 140 90 120 120 120 120 180 150
K.3.4 250 150 200 120 220 170 200 120 130 130 130 130 250 220
K.3.2 210 130 170 100 220 170 170 100 110 120 110 110 190 160
N.1.4 1500 1500 1500
N.1.2 1000 1000 1000
N.21 1100 1100 1100
N.2.2 1000 1000 1000
N.2.3 280 280 280
N.341 350 350 350
N.3.2 350 350 350
N.3.3 320 320 320
N.4.1 320 320 320
S.11 60 80 64
S.1.2 50 70 56
S.21 30 35 28
S.2.2 20 25 20
S.2.3 20 30 24
S.31 60 80 64
$.3.2 40 50 40
$.3.3 30 40 32
H.14 50
H.1.2 40
HA.3
H1.4
H.21
H.34

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca £20 %!

15[148 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 274-04/-09
Bearbetningsstrategi

Helixfrasning

$

Dumax, imm = storsta diameter for jamn botten

Din. i mm = minsta borrdiameter for jamn botten

Drax

45
55
69
85
105
131
165
205
255

Dy = Dyax — DCX respektive Dy — DCX
OF..04
DC DCX
mm mm
20 25,5
25 30,6
32 37,6
40 45,7
50 85,7
63 68,7
80 85,7
100 105,7
125 130,7
Axiell dykning
l, - é{
] i
DCX

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
25,6
30,7
377
457
55,7
68,7
85,7
105,7
130,7

Xmax

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Drin

39
49
63
79
99
125
159
199
249

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

OIR max
o

23
19
14
1,2
0,9
0,7
0,6
0,5
0,4

Xmax

37
3,5
3,2
3,1
3.1
3,0
2,9
2,7
2,7

7

max/min.

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Rampning

NE

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

Dinax
mm
45,00
55,00
69,00
85,00
105,00
131,00
165,00
205,00
255,00

\?

]
DCX
mm
25,6 14,2
30,7 95
377 6,5
457 47
55,7 35
68,7 27
85,7 2,0
105,7 16
130,7 1,2

18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Drin

42,0
52,0
66,0
82,0
102,0
128,0
162,0
202,0
252,0

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

QIR max
o

1,9
1,5
11
0,9
0,7
0,5
0,4
0,3
0,3

QIR max
o

20,4
13,0
8,0
58
43
3.2
23
17
13

15149

15



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 274-04

Startparameter

OF.. 04

Material
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Varmebestandig

System MaxiMill 274-09

Startparameter

SF.. 09

Material
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Vérmebestéandig

a,imm

a,imm

4,0
35
3,0
25
N
\ \
NEEIANEAN
NI §
oo N NS
0 T T T T T
0,10 0,20 0,30 0,40 0,50

f,imm

Vandskar Ve i m/min Kylning
P.2.2 40CrMnMoS8-6  OFHT040305SN-M50 CTPP235 200 torr
MAA X6CrNiMoTi 17122 OFHT040305SN-F50 CTPM240 180 torr
KA1 EN-GJL-250 (6G25) OFHT040305SN-M50 CTCK215 250 torr
S.2.2 Inconel 718 OFHT040305SN-F50 CTC5240 85 Emulsion
4,0
3,5
\ A\
\\ \\\\
2,0 N
\ ANAN
\ NN
\\ \\\
0 T T T T T

0,10 0,20 0,30 0,40 0,50

f,imm

Véndskar Vi m/min Kylning
P.2.2 40CrMnMos 8-6  SFKT0903AFSR-M50 CTPP235 200 torr
MAA X6CrNiMoTi 17122 SFHT0903AFSR-F50 CTPM240 180 torr
KA1 EN-GJL-250 (6G25) SFKT0903AFSR-R50 CTCK215 250 torr
S.2.2 Inconel 718 SFHT0903AFSR-F50 CTC5240 35 Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!

15/150
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 274-05/-12

Bearbetningsstrategi
Helixfrasning

Dumax, imm = storsta diameter for jamn botten
Dyin. imm = minsta borrdiameter for jamn botten

Dy = Dyax — DCX respektive Dy, — DCX
OF..05
DC DCX Bl
mm mm mm
40 48 87
50 58 107
63 7 133
80 88 167
100 107,9 207
125 132,9 257
160 167,9 327
Axiell dykning
@ L
o N 3
o =
DCX
OF..05 SF.12
DC DCX P DC
mm mm mm mm
40 48 25 47,0
50 58 2,2 59,9
63 7 19 76,9
80 88 18 96,9
100 107,9 1,1 121,9
125 132,9 14
160 167,9 1,1

cuttingtools.ceratizit.com

D

85
99
125
159
199
249
325

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

1,6
11

0,9
0,7
0,5
0,4
0,35

X max
mm
34
32
3,0
25
2,6

max/min.

SF.12
DC DCX D
mm mm mm
47,0 61,0 107
59,9 74,0 133
76,9 90,9 167
96,9 110,9 207
121,9 135,9 257
Rampning
@ Ll
2 o
DCX
OF..05 SF.12
DC DCX ORmax DC
mm mm ° mm
40 48 6,5 47,0
50 58 32 59,9
63 7 2,0 76,9
80 88 15 96,9
100 107,9 0,7 121,9
125 132,9 0,7
160 167,9 04

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

0,5
0,4
0,3
0,25
0,2

OIR max
°

49
34
24
1,6
1,3
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 274-05

Startparameter

OF.. 05

Stal
Rostfritt

Vérmebestandig

System MaxiMill 274-12

Startparameter

SF.. 12

Stal
Rostfritt

Vérmebestéandig

a,imm

a,imm

3,5

3,0

2,5

2,0

P.2.2
MAA
S.2.2

40CrMnMosS 8-6

X6CrNiMoTi 1712 2

Inconel 718

0,20

f,imm

0,30

Vandskar

OFHT050410SN-M50
OFHT050410SN-F50
OFHT050410SN-F50

0,40

Ve i m/min
CTCP230 200
CTPM240 180
CTC5240 85

0,50

Kylning
torr
torr

Emulsion

8,0

7,0

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

P.2.2
M1
S.2.2

0,10

40CrMnMosS 8-6
X6CrNiMoTi 1712 2

Inconel 718

0,20
f,imm

0,30

Véndskar

SFKT1204AFSR-M50
SFKT1204AFSR-M50
SFHT1204AFER-F40

v, i m/min
CTPP235 200
CTPM240 180
CTC5240 35

0,50

Kylning
torr
torr

Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 271-12

Startparameter
SOHU 12 6,0
T T\
5,0
’ \
4,0 \\
£ 50 AN
E” \\\
° N
2,0
’ AVAN
1,0 AN
' N\ \
. ANEAN
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SOHU 1204ABSR-M50 CTPP230 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMeTi 17122 SOHU 1204ABSR-M50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (6G25) SOHU 1204ABSR-R50 CTCK215 300 torr
Vérmebestandig S.2.2 Inconel 718 SOHU 1204ABSR-F50 CTC5240 30 Emulsion
System MaxiMill 271-17
Startparameter
8
SAKU 17 ]
7 \\\
6 N
5 \\ \\
£ 4 N
£ ] \
O\
2 \ \\
1
] \ \
0 T T T T T
0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,imm
Material Vandskar vV, i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SAKU 1706ABSR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 SAKU 1706ABSR-F50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (GG25) SAKU 1706ABSR-R50 CTCK215 250 torr
Vérmebesténdig S.2.2 Inconel 718 SAKU 1706ABSR-F50 CTC5240 85 Emulsion
(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
cuttingtools.ceratizit.com 15|153
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 273-06

Startparameter
OAKU 06 55
3,0 — \\
2,5 \ \
2,0
£
E \
- 15
° \NIAN
1,0 \ \
05 \\ \\
T T
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,imm
Material Véndskar V. i m/min
Stal P.2.2 40CrMnMos 8-6  OAKU 060508SR-M50 CTPP235 200
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 OAKU 060508SR-F50 CTPM240 180
Gjutjarn K11 EN-GJL-250 (6G25) OAKU 060508SR-R50 CTCK215 250
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 OAKU 060508ER-F40 CTC5240 35

Kylning
torr
torr
torr

Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!

15/154
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill 273-08

Startparameter

ONKU 08

Stal
Gjutjarn

6,50

6,00

\ |

s ] \

v \

o \ \

o ] A\ \

E 3100 | \ \
< 2,50 | \
2,00 | \
1,50 | \
1,00
050 — \\
]
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,imm
Material Véndskar Vi m/min Kylning
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 torr
KA1 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 torr

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min méste verktyget balanseras!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Teknisk information

System MaxiMill 270
Bearbetningsstrategi

R.<2 Finfrasning med slapskar

Frashuvud forses med ett Masterfinish-skér, fr o m @ 125 med tva Masterfinish-skar.

o -

Stal SDNT 0903AESN-29  CTPP235 +  XDHW O0903AESN CTPP235
SDNT 0903AESN-29  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHT 0903AESN-33  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHW 0903AESN TCM10 +  XDHW 0903AESN TCM10

Gjutjarm SDNT 0903AESN-31  CTCK215 +  XDHW O0903AEEN CTCK215

Icke-jarn metaller SDHT 0903AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 0903AEFN -27P H216T

Spiralformad dykfrasning (utan starthal)

@ = C 270-09

DC Dw-mm B1 max Dw-max BZ max
— mm mm mm mm mm
6 14,4 15 19,0 1,5
12 28,5 15 310 15
16 36,5 15 39,0 15
20 445 1,5 470 1,5
25 54,5 15 57,0 15
! 32 68,5 15 710 15

Dw-mm

A 270-09

— DC Dz Bimex D B2 s
<) mm mm mm mm mm
32 68,5 15 710 15
40 84,5 1,5 87,0 1,5
50 104,5 15 107,0 15
; 63 130,5 15 133,0 1,5
r i D), 80 164,5 15 167,0 15
! [ 100 204,5 1,5 207,0 1,5
b 125 254,5 15 257,0 15
wmax 160 324,5 15 3270 15

Finfrasning med slépskar

Frashuvud forses med ett Masterfinish-skér, fr o m @ 125 med tva Masterfinish-skar.

© - ©

Stal SDMT 1204AESN-29R CTPP235  +  XDHW 1204AESN CTPP235
SDMT 1204AESN-29R CTCP230  +  XDHW 1204AESN CTCP230
SDHW 1204AESN-R ~ TCM10 +  XDHW 1204AESN TCM10

Gjutjarn SDMT 1204AEEN-31  CTCK215  +  XDHW 1204AEEN CTCK215
SDHW 1204AESN-R  CTCK215  +  XDHW 1204AEEN CTCK215
Icke-jarn metaller SDHT 1204AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 1204AEFN -27P H216T

Spiralformad dykfrasning (utan starthal)

@ DC Daerin B max Ry B2 mex
mm mm mm mm mm

32 745 1,5 78,0 1,5

40 90,5 1,5 94,0 1,5

50 110,5 1,5 114,0 1,5

63 136,5 1,5 140,0 1,5

T 80 170,5 1,5 174,0 15

100 210,5 1,5 214,0 1,5

D D 125 260,5 1,5 264,0 1,5

wmn rmex 160 330,5 1,5 334,0 1,5

o\
@ Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

System MaxiMill HEC 11/HEC 12
4 skareggar per skar

Korrekt montering av standard- och slapskar

Inbyggnadsposition

s Planskar standardskar
s Huvudskir ®®
Slapskér

Markering for korrekt
montering

Axialinstallning av verktyget

A Montera instaliningskilen som avbildat (1) i frasen och dra
skruven utan att utvidga kilen.

— Max justering = 0,1 mm

A Montera vandskéaret som avbildat (2), dra fast med 1,0 Nm.

A Markera det hdgsta skéret med hjélp av instaliningsapparaten.

A Justera skédrkanterna med sma, stegvis atdragningar av
installningsskruven (1) tills axialkastet ar 0,005 mm eller lagre.

©® 0 0 @ 0

A Dra fast vandskaret (2) med 3,2 Nm.

cuttingtools.ceratizit.com 15[157
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Teknisk information

Medelspantjocklek [h_] - tillvdgagangssatt
Planfras

Vélj lamplig medelspantjocklek [h,] ur tabellen

Material Hallfasthet h

N/mm? mm
For stal .~800
For stal 800-1000
For stal 1000-1200
For stal 1200-...
For rostfritt .. =750
For rostfritt 750-900
For rostfritt 900-1150
For rostritt 1150~ .

Valj korrigerat matningsvarde ur tabellen med hjalp av passande
medelspantjocklek [h,] och skarbredd [a,)].

N

h, Korrigerat matningsvarde f, fér h;,

mm
0,40 ** 0,40 ** 0,33 0,28
0,40 * 0,40 * 0,29 0,25
0,40 * 0,36 0,26 0,23
0,36 0,31 0,23 0,20
0,40 0,40 ** 0,34 0,30
0,40 ** 0,40 ** 0,31 0,27
0,40 0,38 0,28 0,24
0,39 034 0,24 0,21
[ A= 0,3xDC 0,4xDC 0,75x DC 1xDC

**£,> 0,4 mm: risk for att verktygskroppen tar i
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 491-09

Startparameter
10
SNHU 09
8
6
£ \ \
S
= 4
@
2 \\\\
\\\
0
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU09T308SR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHUO9T308SR-F50 CTPM240 180 Emulsion
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (6G25) SNHU09T308SR-R50 CTCK215 250 torr
Icke-jarn metaller N.1.2 AlMgSit SNHU09T308FR-F10 CTWN215 500 Emulsion
System MaxiMill 491-12
Startparameter
10
SNHU 12 ]
8 \\
N,
6 AN \
£ B \
E
<4 \
2 X
0 T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,imm
Material Véndskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU120408SR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHU120408SR-F50 CTPM240 180 Emulsion
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (6G25) SNHU120408SR-R50 CTCK215 250 torr
Icke-jarn metaller N.1.2 AlMgSit SNHU120408FR-F10 CTC5240 500 Emulsion
(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 211-07

Bearbetningsstrategi
Helixfrasning

DC D, /RE04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
10 19 13 55
12 23 17 6,0
16 31 25 3,0
20 39 33 2,0
N 25 49 43 1,5
© I 32 63 57 1,2
40 79 73 0,8
50 99 93 0,7
DC
Dnax / min DC D O Rmax 360°
mm mm °
10 13 55
12 17 6,0
16 25 3,0
20 88 2,0
25 43 1,5
32 57 1,2
aimm =D*m*tanag 40 73 0,8
50 93 0,7
DC X DC a
mm mm mm °
10 0,8 10 11,0
12 0,8 12 79
16 0,8 16 43
20 0,8 20 3,0
|- 25 0,8 25 2,5
I Xonas 32 0,8 32 1,6
7, * 40 08 40 1,2
50 0,8 50 1,0
Dinex. i mm = stérsta diameter for jamn botten
Dy imm = minsta borrdiameter for jamn botten D=D,.-DC/D,,-DC
Startparameter
XDKT 07 6
5 1 \\
4
] ~
E 3 \
E "] | ‘\
< 5
1
| I I
I I
0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
f,imm
Material Véndskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT070308SR-M50 CTCP230 200 torr
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT070308SR-F50 CTPM240 180 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XDKT070308ER-F50 CTC5240 35 Emulsion

e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!

15160 cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

System MaxiMill 211-11

Bearbetningsstrategi ® @ ®
. .. Helixfrasning Axiell Rampning
@ Helixfrasning dykning
DC
mm RE=0,8 mm Xmax Or
aRr 16°
12 Dimax. 21 mm 1,3mm 18°
Duin 14 mm
ORr 95°
16 Diax. 29 mm 1,5mm 10,8 °
Drin 21 mm
. . Or 7°
@ Axiell dyknmg 20 Dy 37 mm 2,0mm 9.8°
Diin 30 mm
ORr 45°
25 [ 47 mm 2,0 mm 75°
Duin 40 mm
aRr 32°
32 Dinax. 61 mm 1,0 mm 48°
Diin 53 mm
H aRr 22°
@ Rampnmg 40 Diax. 77 mm 1,6 mm 29°
Drin 72 mm
ORr 1,7°
50 Dimax. 98 mm 1,6 mm 22°
Duin 93 mm
aR 15°
. R 63  Dpa 123 mm 1,6 mm 1,8°
Maximalt varvtal baserat p4 utstickslangd D 116 mm
Nimax iN Min”' ORr 1,0°
DC L=1-2x8  1,=25x0 L=3x0 lL=4x0 L=5x@ 80 Dra 157 mm 1,6 mm 4
Duin 153 mm
mm mm mm mm mm mm
aRr 08°
12 55000 51500 47000 42000 37000 100 D 197 mm 1,6 mm 11°
16 42000 38500 34100 28900 24200 Diwin 193 mm
20 36900 33000 28500 23900 19500 ORr 06°
25 33200 29000 24400 19900 15400 125 Dy 247 mm 1,6 mm 0.8°
32 30200 26000 20900 16600 11900 Drin 243 mm
40 27700 23000 18000 13500 9000
50 25400 20400 15400 10800 6100 Dma imm = storsta diameter for jamn botten
63 23300 18300 12900 8300 3700 Dmnimm = minsta diameter for jamn botten
80 21300 16100 10600 5800 i = D )= St
100 19600 14100 8400
125 17900 12800 7600 lafmm = utsticksléngd
Startparameter
XDKT 11 10
8
6
£ \
5 .
g 4 N
H
3 \\\
2 \\
1 \\
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3 1 5
f,imm
Material Véndskar Vi m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT11T308SR-M50 CTCP230 200 torr
Rostfritt M.AA X6CrNiMaTi 17122 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (GG25) XDKT11T308SR-R50 CTCK215 250 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 35 Emulsion
o o
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 211-15
Bearbetningsstrategi ® ©) ®

: San Helixfrasning Axiell Rampning
(D) Helixfrasning dykning
DC
mm RE=0,8 mm Xonax ar
ORr 75°
25 Dimax 48 mm 2,7mm 9,5°
Duin 37 mm
aRr 5°
32 Dinax. 62 mm 2,5mm 6,8°
. . Diin 47 mm
@ Axiell dykning i, 32°
40 Dimax 78 mm 2,5mm 51°
@ Duin 63 mm
ar 25°
50 D, 98 mm 2,5mm 25°
Diin 86 mm
. aRr 15°
@ Rampning 63 Do 124 mm 25mm 25°
Diin 111 mm
aRr 13°
80  Dpax 158 mm 2,5 mm 2,0°
Duin 147 mm
ORr 11°
100 Dy 198 mm 2,5mm 15°
Maximalt varvtal baserat pa utstickslangd D 190 mm
Niax in Min”! aRr 09°
125 Do 248 mm 2,5mm 09°
DC ,=2x0@ .=3x@ .=5x0@
mm mm mm mm Drin 240 mm
25 26560 19520 13320 o 06°
32 24160 16720 9520 160 g“* 213 mn 25 mm 07
40 22160 14400 7200 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Dmax. imm = storsta diameter for jamn botten
80 17040 8480 Dwnimm = minsta diameter for jamn botten
100 15680 6720 a,imm = Dxmxtan (ag) = Stigning
125 14320
160 13200 laimm = utstickslangd
Startparameter
XDKT 15 14
12 \
s 8
E N\
i 6 P
- ] \\
4 I
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT150508SR-M50 CTCP230 200 torr
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT150508SR-F50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn K14 EN-GJL-250 (GG25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 211-20

Bearbetningsstrategi
Helixfrasning
DC D, /REO04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
cv“I
DC . .
D/ min aimm =D*m*tanag
Axiell dykning Rampning
DC X o DC a
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 17
100 2,0 100 13
b X
7 7
D=D,.-DC/D,,-DC
Dpex. imm = stdrsta diameter for jamn botten
Dyin.imm = minsta borrdiameter for jdmn botten
Startparameter
21
XDKT 20 5
15
12
c i
E o
ma -
6
3
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,imm
Material Vandskar Vi m/min Kylning
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 35 Emulsion
(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
cuttingtools.ceratizit.com 15]163
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 490-09

Bearbetningsstrategi

(e}
@ System MaxiMill 490-09 ar ej avsett for dykfrasning!

Startparameter
’ SDNT 09
6
5
4
i N
£ s \\\
& P i N \
1 \
] N —~—]
0 T
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f,imm
Material Véndskar V. i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SDNT09T308SR-29 CTCP230 200 torr
Rostfritt M.1.41 X6CrNiMoTi 17122 SDNT09T308SR-33 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (6G25) SDNT09T308SR-31 CTCK215 250 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 SDNT09T308ER-M31 CTC5240 35 Emulsion
0]
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
. . [ " L 0
MaxiMill 490-09 stallbar vinkelfras — avmatt
Konstanta avmatt Vinkelberoende avmatt*
BD DCONMS LH a DC* DCX LPR*
a 18,6 16 32 0° 9,35/1,60** 20,14 33,07
| 5° 3,81 20,82 3340
(%)) 10° 4,59 21,44 33,69
= 15° 542 2198 3395
8 20° 6,30 22,45 3417
o 25° 7,23 22,85 34,35
30° 8,18 2316 34,49
35° 9,15 23,39 34,58
40° 10,14 23,53 34,64
45° 11,13 23,59 34,65
50° 12,12 23,56 34,61
55° 13,09 23,44 34,54
60° 14,04 23,24 34,42
65° 14,96 22,96 34,26
70° 15,84 22,60 34,06
75° 16,68 2216 33,83
80° 17,46 21,65 33,56
85° 18,19 21,07 33,25

90° 10,07/1,90** 20,44 32,93

*  tangentiell skarpunkt pa det djupaste ingreppsstallet
**minsta diametern i centrum
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Teknisk information

System MaxiMill 490-12

Bearbetningsstrategi

Spiralformad dykfrasning (utan starthal) )i/ 5 P

@ |®)
a,
i ]
—\
@

T = [ e 2 ]
(Xg/l/ 7 ET (/ g !i -

DC D an Drmax ap2 a
B =(Dy-DC)x xtana mm mm mm mm mm
50 77 25 98 48 2,0
63 103 1,8 124 3,0 1,0
D,= Diameter pa fardigt borrhall 80 137 21 158 3,0 0,8
DC = Nominell diameter for frasverktyg 100 177 21 198 29 0,6
B = Axiell ingreppsbredd for 360° cirkelrorelse 125 227 1,8 248 24 04
Startparameter
SDMT 12 77 | |
6
5 \\\
4
£ l \ N
£ N
L, NI
2 N
' S
, |
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0.30 0,35
f,imm
Material Véndskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SDMT1205ZZSN-29 CTCP230 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 SDMT120512SR-33 CTPM240 180 torr
Gjutjarn K141 EN-GJL-250 (GG25) SDMT1205ZZSN-31 CTCK215 250 torr
Vérmebestéandig S.2.2 Inconel 718 SDMT120508ER-M31 CTC5240 35 Emulsion

¢}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

MaxiMill 490-12 stallbar vinkelfras — avmatt

Konstanta avmatt Vinkelberoende avmatt*

BD DCONMS LH a DC* DCX

25 20 37 0° 25,07/1,12** 26,64

5° 3,72 27,61

10° 4,84 28,48

15° 6,03 29,25

20° 721 29,92

L g 25° 8,57 30,48
30° 9,91 30,92

nl_v 35° 11,28 31,25
% 40° 12,67 31,45
8 45° 14,08 31,54
LPR [a)] 50° 15,48 31,50
55° 16,86 31,34

60° 18,23 31,06

65° 19,56 30,66

70° 20,85 30,15

75° 22,08 29,52

80° 23,26 28,79

85° 24,35 27,95

90° 25,371,42** 26,94

*  tangentiell skarpunkt pa det djupaste ingreppsstallet
**minsta diametern i centrum

cuttingtools.ceratizit.com

LPR*
38,36
38,79
39,21
39,58
39,90
40,16
40,37
40,51
40,60
40,62
40,58
40,48
40,33
4011
39,83
39,51
39,12
38,69
38,21
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Teknisk information

HSC/HPC bearbetning

Séakerhetsanvisning

Lampligt verktyg for HSC-bearbetning

HSC-verktyg fran CERATIZIT ar utvecklade speciellt for den har bearbetningsstrategin och garanterar
maximal driftsakerhet.

Beakta maskintillverkarens sakerhetsforeskrifter

Sakerstall att samtliga sakerhetsforeskrifter fran maskintillverkaren ar uppfyllda
(t ex inkapsling av bearbetningsenheter).

Lamplig verktygshallare for HSC-bearbetning

Var noga med att anpassa valet av verktyg-hallare efter frassituationen.
For frasning med hoga varvtal ar det nddvandigt att balansera verktyget tillsammans med hallaren
(riktlinje enligt ISO 1940).

Fastspanning av vandskar med centrifugalkraftsdkring

Viandskarslasning: EURO-patent EP 1083017A1

Se noga till att skarlaget &r val rengjort och att gangan for skarskruven ar felfri.

Kontrollera de axiella och radiella anldggningsytorna for vandskéaret i skarlaget

Skarskruven for lasningen av vandskaret med "takyta" maste dras med atdragningsmoment M
(XDHT11 = 1,8 Nm; XDH.19 = 6,0 Nm).

Optimal fastséttning av HSC-frasar (DC = @ 40-63)
pa frasdorn med Powerskruv

Power-skruven garanterar en stabil forbindning mellan verktyget och frasdorn och ar mycket latt att
hantera.

Powerskruv
Maximalt tillatet arbetsvarvtal

Notera det maximala arbetsvarvtalet for verktyget. Det géller endast for det aktuella verktyget och
maste anpassas efter verktygshallaren, utstickslangden och den radande bearbetningssituationen.

Optimalt anvandningsomrade fér verktyget (a,, a,, f,, n)

Félj rekommendationerna for sk&rparametrar for att sékerstalla produktiv frasning.

0]
@ Om dessa sakerhetsforeskrifterna inte foljs franséger sig CERATIZIT automatiskt ansvar
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Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill HSC-11

Skardata

Material arbetsstycke

€j hardbar

uminiumlederi
Sega aluminiumlegeringar hérdbar
¢j hérdbar

Aluminium gjutlegering ~ hardbar
N ej hardbar

Koppar och
kopparlegeringar (brons,
massing)

% = Full kylmedeltillforsel

cuttingtools.ceratizit.com

Varmebehandling / legering

<12% Si

<12% Si

> 12% Si

Automatlegering (1% Pb)
Méssing, rédmetall

Brons

Blyfri koppar och elektrolytkoppar

Fiberforstarka plaster

3

2 = Minimalmangdsmorjning

VDI 3323 grupp

NN
N =

23
24
25
26
27
28

S 8 & Hardhet

80
90
130

90
100

X

v, i m/min

820-3280

230-1640

H216T
(CTWN215)

] 3
Al m/m|n
660-9840
660-6560
660-6560
660-5900
660-3280
660-1970
820-3280
490-1310
980-2620

230-1640

% = Torrbearbetning

15167
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Teknisk information

System MaxiMill HSC-11

Bearbetningsstrategi

Axiell dykning

Frasstrategi for fin- och grovfrasning

FOr maximal spanvolym

Véndskar

XDHT 11T302FR-ALP
XDHT 11T304FR-ALP
XDHT 11T308FR-ALP
XDHT 11T312FR-ALP
XDHT 11T316FR-ALP
XDHT 11T320FR-ALP
XDHT 11T325FR-ALP
XDHT 11T332FR-ALP
XDHT 11T340FR-ALP
XDHT 11T350FR-ALP

Hornfras

=)
J/

R

O &Y

£
mm

pmax.
mm
9,8
9,6
9.2
8,8
8,4
8,0
75
6,8
6,0
5,0

(=

.

RE 0,2-4,0

max.

1,70
21
2,24
2,39
2,70

2,40
2,28
2,26
2,10
1,75
1,79

Rampning

NE

For maximal sidovaggskvalitet

Véndskar

XDHT 11T302FR-ALP
XDHT 11T304FR-ALP
XDHT 11T308FR-ALP
XDHT 11T312FR-ALP
XDHT 11T316FR-ALP
XDHT 11T320FR-ALP
XDHT 11T325FR-ALP
XDHT 11T332FR-ALP
XDHT 11T340FR-ALP
XDHT 11T350FR-ALP

Fickfrasning

&

]
e/

RE
mm
0,2
0.4
08
1,2
1,6
2,0
2,5
32
4,0
5,0

Nov

Apmax.
mm
78
7,6
72
6,5
6,8
6,4
55
48
4,0
3,0

DC oy
mm °

16 18,8
18 16,3
19 15,3
20 14,8
22 13,8
25 10,3
32 6,8
40 48
50 35
63 2,5
80 18
100 1,3

Fickfrasning med
tunnvéggiga komponenter

0]
@ For vandskar med hornradie stdrre an 3,2 mm, maste verktygskroppen modifieras enligt ovanstaende skiss.
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Teknisk information

System MaxiMill HSC-11
Bearbetningsstrategi

Helixfrasning

@ | - | RE = Hornradie
3 agimm = Maximal rampningsvinkel (utgangen fran verktygets
! | centrum)
i a,imm = Stigning — D x m x tan ( ag)
)
V Dimm = — Dyex— DC resp. D — DC
& @ Fér plan halbotten
N Due imm = Storsta haldiameter
M “ Dpin. i MM = Minsta haldiameter
DG DNy imm = Storsta haldiameter for ojamn halbotten
D max / min
x& XDHT-11 (HSC-11)
(DN,) RE=0,2 RE=0,4 RE=0,8 RE=1,2 RE=1,6 RE=2,0 RE=2,5 RE=3,2 RE=4,0

16 [ 9,7° 10,0° 9,9° 94° 8,9° 8,4° 79° 7,0° 6,1°
Diax 30 30 29 28 27 27 26 24 23
(31 Duin. 18 18 18 18 18 18 18 18 18
18 R 9,4° 9,1° 8,7° 8,3° 7.9° 75° 6,9° 6,2° 5,3°
Dy 34 34 33 32 31 31 30 28 27
(35) Drin 22 22 22 22 22 22 22 22 22
19 Or 8,8° 8,6° 8,3° 79° 75° 75° 6,5° 59° 51°
Dimax 36 36 35 34 33 33 32 30 29
@7) Drin. 24 2 24 24 24 2 24 24 24
20 R 8,4° 8,2° 78° 74° 77° 6,7° 6,2° 5,5° 48°
Dinax 38 38 37 36 35 35 34 32 31
(39) Drin, 26 26 26 26 26 26 26 26 26
2 g 76° 74° 78° 6,7° 6,4° 6,5° 5,6° 5.2° 43°
Drax 42 42 4 40 39 39 38 36 35
(43) Drin 30 30 30 30 30 30 30 30 30
25 R 6,7° 6,5° 6,2° 59° 5,6° 5,3° 49° 44° 3,8°
Dinax 48 48 47 46 45 45 44 42 4
(49) Duin. 36 36 36 36 36 36 36 36 36
2 g 47° 47° 48° 46° 43° 41° 3,8° 34° 2,9°
Dinax 62 62 61 60 59 59 58 56 55
(63) Drin 50 50 50 50 50 50 50 50 50
40 R 3,3° 3,3° 3,4° 34° 3,5° 3,3° 3,0° 2,7° 2,3°
Dz 78 78 77 76 75 75 74 72 7
(79) Dain, 66 66 66 66 66 66 66 66 66
50 ar 2,4° 2,5° 2,5° 2,5° 2,6° 2,6° 2,4° 2,2° 19°
Drex 98 98 97 96 95 95 94 92 91
(99) Drin 86 86 86 86 86 86 86 86 86
- R 17° 17° 17° 1,8° 1,8° 1,8° 18° 17° 1,5°
D 124 124 123 122 121 121 120 118 17
(125) Drin 12 12 12 12 12 12 12 12 12
% Or 11° 11° 11° 11° 11° 11° 11° 1,2° 1,2°
Dinax 158 158 157 156 155 155 154 152 151
(159) Duin 146 146 146 146 146 146 146 146 146
100 R 0,8° 0,8° 0,9° 0,9° 09° 0,9° 0,9° 0,9° 0,9°
Diax 198 198 197 196 195 195 194 192 191
(199) Dain 186 186 186 186 186 186 186 186 186
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Teknisk information

System MaxiMill HSC/HPC-19

Bearbetningsstrategi
Helixfrasning
RE = Hornradie
Ogimm = Maximal rampningsvinkel
(utgangen fran verktygets centrum)
a,imm = Stigning — D x T x tan ( aR)
Dimm = — Dyax— DC resp. Dy, — DC

For plan halbotten

Dpax imm = Storsta haldiameter
Dpin. i mm = Minsta haldiameter
Do DNpe imm = Storsta haldiameter for ojamn halbotten
DC DNmax (o1 Dmax Dmm DC DNmax QR Dmax Dmm
mm mm ° mm mm mm mm ° mm mm
25 49 7°02' 48 32 25 49 7°08* 48 32
£ 32 63 4034 62 46 £ 32 63 4°37* 62 46
E 40 79 347 78 62 E 40 79 3°49' 78 62
Py 50 99 3°01" 97 81 = 50 99 3°02' 98 81
] 047 n 04
w 63 125 2°17 124 107 w 63 125 2°18 124 107
o 80 159 158 14 (2 80 159 158 14
100 199 198 181 100 199 198 181
25 49 7°21" 47 32 25 49 8°40° 45 32
£ 32 63 4o44° 61 46 £ 32 63 5°04° 59 46
= 40 79 3°53" 77 62 £ 40 79 4°06" 75 62
(-] o
Py 50 99 3°05* 97 81 ~ 50 99 3°13" 95 81
n onn¢ n ong
w 63 125 2°20 123 107 w 63 125 2°25 121 107
o 80 159 157 14 (4 80 159 155 14
100 199 197 181 100 199 195 181
25 49 8°24¢ 44 32 25 49 8°54' 42 32
£ 32 63 5°13" 58 46 £ 32 63 5°26* 56 46
£ 40 79 4°12° 74 62 £ 40 79 4°20° 72 62
n o~N
~ 50 99 317" 94 81 P 50 99 3°21" 92 81
I.IIIJ 63 125 2°27" 120 107 I.IIIJ 63 125 2°30° 118 107
o 80 159 154 14 (4 80 159 152 14
100 199 194 181 100 199 192 181
25 49 9°32" 4 32 25 49 6°49° 39 32
£ 32 63 5°42" 55 46 £ 32 63 3°59" 53 46
= 40 79 4°30° 71 62 £ 40 79 3°20° 69 62
o o
< 50 99 3°28* 91 81 s 50 99 2°13" 89 81
n onq: n oFn
w 63 125 2°33 17 107 w 63 125 1°52 115 107
o 80 159 151 141 (4 80 159 149 141
100 199 191 181 100 199 189 181
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Teknisk information

System MaxiMill HSC/HPC-19
Bearbetningsstrategi

Axiell dykning

S C

Rampning

NE

a idealisk

=

Modifiering av verktygskonturen

HSC 19

HSC 19

CHSC 19/GHSC 19/MHSC 19
CHSC 19/GHSC 19/MHSC 19
AHSC 19

HPC 19

CHPC 19/MHPC 19
CHPC 19/MHPC 19
AHPC 19

DC
mm
25
32-40
40-100

DC
mm
22-25
32-50
40-63

a

b HSC 19 @
mm

25
32
40
50
63
80
100

Modifiering av verktygskonturen

—
o

NN W s o
© o o o o o

HPC 19

SN
RE 0,2-4,0

X

mm
5,0
4,0
4,0

A
RE 0,2-4,0

xmax.
mm
5,0
6,0
6,0

idealisk

HPC 19

2 Re 50

-
g
o

w A~ o~
o "o o o

0]
@ For vandskar med hornradie stdrre an 4,0 mm, maste verktygskroppen modifieras enligt ovanstaende skiss.
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Teknisk information

System MaxiMill HSC/HPC-19

Bearbetningsstrategi

v + W Utmérkt sidovéggskvalitet efter grovbearbetning.
Efterféljande slipoperationer blir oftast éverflodiga.

90°
For maximal spanvolym FOr maximal sidovaggskvalitet
VAR Sy
RE a, Ap max. RE Ap max.
Véndskar mm mm mm Véndskér mm mm
XDH. 190402FR-ALP 02 180 178 XDH. 190402FR-ALP 02 118
XDH. 190404FR-ALP 04 180 176 XDH. 190404FR-ALP 04 116
XDH. 190408FR-ALP 08 180 17,2 XDH. 190408FR-ALP 08 11,2
XDH. 190420FR-ALP 20 180 16,0 XDH. 190420FR-ALP 20 10,0
XDH. 190425FR-ALP 25 180 150 XDH. 190425FR-ALP 25 95
XDH. 190432FR-ALP 32 180 148 XDH. 190432FR-ALP 32 88
XDH. 190440FR-ALP 4,0 180 140 XDH. 190440FR-ALP 40 8,0
XDH. 190450FR-ALP 50 170 130 XDH. 190450FR-ALP 50 70

Fickfrasning med
Hérnfrés Fickfrasning tunnvéggiga komponenter

0]
@ Rekommendationerna galler for vandskar i utforande XDHT 19 och XDHX 19
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Teknisk information

System MaxiMill HPC-04/12

Bearbetningsstrategi
Vad maste man ta hansyn till? Utmarkt lampad for:
A Maskinstabilitet. A Komponenter av latt- och rédmetall, plast, kompositmaterial och grafit ...
A Stabil fastspanning av verktyg och hallare. A Nar den enklaste instéllningsmetoden kan spara in kostnader for
A Anvandning av skérvétska ar egentligen inte nddvéndig, men underlattar verktygsforinstallning.
bortforsel av spanor - dessutom forbattras ytan. A Tillverkning av stora serier.
A Beakta varmevariationer och kritisk temperatur runt 600°C. A Hoga krav pa arbetsstyckets yta.
Anvand skérvatska om det underlattar bearbetningen. A Lang livslangd nodvandig for att minimera omstandiga verktygbyten och dyra
A Undvik vibrationer. maskinstillestand.
A Observera verktygets balanseringsgrad. A Nar verktygsservice redan finns pa plats (forinstalining etc.).

A Observera kemiska reaktioner av diamant for karbidbildande element
(Fe, Ti, Ta, Co, Ni).

Kontroll av balanseringsklass Instéliningsprocedur med bredfasskar

Verktygets balanseringsnoggrannhet bor kontrolleras efter att vandskéren Pa samma satt som den ovan beskrivna instaliningsproceduren stélls standardskaren
monterats och axialkastet installts. | synnerhet vid anvéndning av dornfrés &r in till rundgangsnoggrannhet = 0,02 mm. Vandskéren i Masterfinish-utforande stélls in
det viktigt att kontrollera balanseringen efter att frasen monterats pa hallaren. s4 att de sticker ut 0,02-0,03 mm over det hogsta skaret.

Instéllningsproceduren

Montera installningskilen (verktyget levereras i detta utforande). Dra at installnings-
skruven (1), utan att kilen deformeras.

-

2 Montera PKD-skaret och dra at I1dsskruven (2) med 1,0 Nm.
3 Markera det hogsta skéret med hjalp av forinstaliningsapparat.

4 Justera PKD-skaret om 0,02 mm axiellt genom att dra instéliningsskruven (1)
medurs.

Det &r nddvandigt att férspanna. Anvand den medlevererade TORX-vinkelnyckeln.

5 Instalining av dvriga skar pa samma niva med maximal avvikning om 0,005 mm.
maximal justerman = 0,10 mm.

6 Dra at alla skarskruvar (2) med 5,0 Nm.

7 Kontrollera den axiella planheten for alla skar: bor-matt = 0,005 mm.
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

Fullandad precision — MaxiMill HPC-12

Det justerbara verktyget for finishbearbetning av aluminiumdetaljer

Verktygskropp av stal

A For hdgsta stabilitet
A Maximal slitstyrka

A Bimetallutférande fr o m @ 160; stora verktyg som skonar spindeln och &r latta
att handha

Aluminium

Stal

Bilden visar bimetallutférande

Tillgénglig i dorn- eller monoblockutférande

A Monoblockvariant tillgénglig med integrerad HSK63
A Monoblockverktyg balanseringsgrad G2,5 vid n = 20.000 rpm (1ISO1940)

Inre kylmedeltillforsel speciellt utvecklad for HSC-anvédndning

A Forbattrad spanevakuering

A Hog ytkvalitet

A Optimala anvandningsforutsattningar
A Lampad fér minimalmangdsmarjning

Tid ar pengar — MaxiMill HPC-12 systemet ar enkelt och framforallt snabbt installbart!
Hogpositiv spanvinkel +25°

A Laga skarkrafter
4 Okad jamnhet av bearbetad yta
A Minimal deformering av arbetsstycket

Tangentiellt skdarkoncept

A Stabil bas for PKD-segmentet och hdgsta processékerhet

Anpassat PKD-skar Urval av vandskar

A Hog slagtalighet vid frasning! A Standardskar

A Maximal kantstabilitet A Vandskar med hérnradie
A Minskad gradbildning pa arbetsstycket A Vandskar med slapskar

A Bearbetning av Al-Si legeringar
med 6ver 12 % kiselhalt ar méjligt utan problem
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Véandskarsverktyg frasning

Teknisk information

Medelspantjocklek [h_] - tillvdgagangssatt

Hornfras

Valj 1amplig medelspantjocklek [h,,] ur tabellen

Material

For stal
For stal
For stal
For stal
For rostfritt
For rostfritt
For rostfritt
For rostfritt

N

medelspantjocklek [h,] och skarbredd [a,].

0,16
0,14
0,12
0,10
0,15
0,13
0,11
0,09*

33

*f,< 0,08 mm: 6kat slitage eftersom verktyget inte langre skar

100

90

80

70

60

50

a,1%

40
30

20

cuttingtools.ceratizit.com

Hallfasthet h,
N/mm? mm
.~800 O
800-1000 °
1000-1200
1200-... o
750
750-900
900-1150
%
150-.. :
Valj korrigerat matningsvarde ur tabellen med hjalp av passande
Korrigerat matningsvarde f, for h,,
0,36 0,29 0,25 0,18 0,16
0,31 0,26 0,22 0,16 0,14
0,27 0,22 0,19 0,14 0,12
0,22 0,18 0,16 0,12 0,10
0,34 0,27 0,24 0,17 0,15
0,29 0,24 0,21 0,15 0,13
0,25 0,20 0,17 0,13 0,11
0,20 0,16 0,14 0,10 0,09 *
0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,75x DC 1xDC
Startvarde f, i mm frén startparameterdiagram
o wn o w o o o o o o
8 & =2 ¢ 2 & & 3 A3 g
S & © o o = =) S S S
NN N T ~
> AN ~~ n -
N\ N [ SN T~
N\ N N \\
~
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45
korrigerat varde f, i mm
> Exempel:
startvérde (f,) = 0,075 mm
a,=30%
korrigerat varde (f,) = 0,15 mm
15175
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Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill HFC-06
Bearbetningsstrategi
Programmerad radie R = 1,2 mm

/RE

R &
|

Skardjup och aterstaende material

Skérbredd for jamna ytor

8e max.

Ingrepp vid dykfrasning

ICimm RE i mm Apmax. | MM Ximm Bimm Qe max, | MM f,imm X
initial min max
6,35 0,5 0,8 DCX-(2 x B) 43 53 0,10 0,08 015 <0,7xDCX
Cirkular Axiell Lutande
Borrfrasning :
(cirkulér dykning i fullt material) T,
DCX Dimin. Dimax. O Rmax. DCX Xiax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
16 22 31 4,5° 16 5,9°
20 30 39 2,3° 20 3,2°
25 40 49 1,3° 25 0,5 2°
32 54 63 0,9° 32 1,3°
42 74 83 0,6° 42 0,7°
. b
|
s
2, V — Y
DCX
Startparameter
XPLX 06 1,50
1,25
1,00
£
E o075 AN
il N
S \\
0 T T
0,50 1,00 1,50 2,00
f,imm
Material Vandskar Vv, i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XPLX 060305SR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M.11 X6CrNiMoTi 17122 XPLX 060305ER-M50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn K14 EN-GJL-250 (6G25) XPLX 060305ER-M50 CTCK215 250 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XPLX 060305SR-F40 CTC5240 35 Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min méste verktyget balanseras!

15176
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Teknisk information

System MaxiMill HFC-09
Bearbetningsstrategi

Programmerad radie R = 2 mm

Skardjup och aterstaende material

Skarbredd for jamna ytor

Ingrepp vid dykfrésning

ICimm RE i mm Apmax. | MM DCXimm Ximm Bimm Qe max, | MM X
initial max
9 0,8 1 25-66  DCX-(2xB) 59 75 0,10 0,15  <0,7xDCX
Cirkular Axiell Lutande
Borrfrasning :
(cirkulér dykning i fullt material) T,
DCX Diin. Diax. O Rmax DCX Ximax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
25 35 48 3,1° 25 3,6°
32 49 62 17° 32 2,0°
35 55 68 1,4° 35 1,6°
40 65 78 1,0° 40 1,2°
42 69 82 0,9° 42 0,75 11°
50 85 98 0,8° 50 0,9°
52 89 102 0,7° 52 0,8°
63 1M 124 0,7° 63 0,8°
66 "7 130 0,6° 66 0,7°
D
|
-
r ©
a, V ———i =1 ]
DCX
max/min
Startparameter
XDLX 09 1,5
1,25
1,0
e \
E
< 075 Y
0,5 k\
025 05 0,75 1,0 125 15 175 20 225 1 5
f,imm
Material Vandskar vV, i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDLX09T308SR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 XDLX09T308SR-M50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (6G25) XDLX09T308SR-M50 CTCK215 250 torr
Varmebestéandig S.2.2 Inconel 718 XDLX09T308ER-F40 CTC5240 35 Emulsion
(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
cuttingtools.ceratizit.com 15177



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill HFC-12
Bearbetningsstrategi

Programmerad radie R = 3 mm

e max.

' @DoX X
Skardjup och aterstaende material Skarbredd for jamna ytor Ingrepp vid dykfrésning
ICimm RE i mm Apmax. | MM DCXimm Ximm Bimm Qe max, | MM f,imm X
initial min max
12 1,0 2 32-100 DCX-(2xB) 8,3 10 0,15 0,10 0,20  <0,7xDCX
Cirkular Axiell Lutande
Borrfrasning :
(cirkulér dykning i fullt material) T,
DCX Drin. Dimax O Rmax. DCX Xmax, O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
32 44 62 6,1° 32 72°
35 50 68 37° 35 4,4°
40 60 78 2,5° 40 2,9°
42 64 82 2,3° 42 115 2,7°
50 80 98 1,3° 50 + 52 ’ 1,5°
52 84 102 1,3° 63 + 66 11°
63 106 124 0,9° 80 1,3°
66 112 130 0,9° 100 0,7°
80 140 158 1,1°
100 180 198 0,6°
2,0 ‘\
1,75 \\
15 b,
N
1,25
£ N
s 1,0
© \\
0,75 \\
0,5 =
3 \\
!
025 05 075 1,0 125 15 1,75 2,0 225 275
f,imm
Material Vandskar vV, i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (GG25) XOLX120410ER-M50 CTCK215 250 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XOLX120410ER-F40 CTC5240 35 Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!

15178
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill HFC-19
Bearbetningsstrategi

Programmerad radie R = 5 mm

/RE
B max
Ic R 3 .
: o X
Skardjup och aterstaende material Skarbredd for jamna ytor Ingrepp vid dykfrésning
ICimm RE i mm Apmax. | MM DCXimm Ximm Bimm Qe max, | MM f,imm X
initial min max
19,14 1,5 3,3 63-160 DCX-(2xB) 131 12 0,2 0,10 0,25 <0,65xDCX
Cirkular Axiell Lutande
Borrfrasning .
(cirkular dykning i fullt material) DI,
DCX Drin Dz O Rmax. DCX Yo O Rmax 8pmax
mm mm mm ° mm mm ° mm
63 97 123 2,5° 63 2,9°
80 131 157 1,4° 80 1,8°
100 171 197 1,0° 100 17 1,3° 33
125 221 247 0,7° 125 1,0°
160 291 317 0,5° 160 0,7°
D
Startparameter
|
XOLX 19 =
,25
3,00 1
275
2,50 1 % \
s ] \\ \\
IS 2,00 ]
§ 1,75 \\\\\
< 150 -
: N
1,25 1 - \ \
1 N
1,00 — N
075 | \
0,50 1
]
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX190615SR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX190615SR-M50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (GG25) XOLX190615SR-M50 CTCK215 250 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XOLX190615ER-F40 CTC5240 35 Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min méste verktyget balanseras!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill DHFC
Skardata

For standard-vandskar

F

Ve f,
Material m/min mm
Stal 130-300 0,25-1,0
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandig
Hardat stal

a, A
mm m/min
0,7 130-300
90-210
120-270
40-80

M
fZ
mm
0,25-1,0
0,25-1,0
0,2-1,1

0,15-0,75

mm
0,75
0,60
0,70

0,6

Ve
m/min

120-270

R
f, a,
mm mm
0,2-1,2 0,75

Bearbetningsstrategi

Programmerad radie R = 1,4 mm

Helixfrasning

E D
I§ i
i Z W]
RN = ——
|
DC @
-
DC I:)min Dmax (1°
mm mm mm
16 23 31 2,5
20 31 39 1,9
25 41 49 15
32 55 63 1,2
35 61 69 1,0
42 75 83 0,9

Axiell dykning i fullt
material

DC
mm

20
25
32-35
40

N2

Knax
mm

0,35
0,40
0,45
0,50
0,55

DC
mm

16
20
25
32
35
42

Rampning

NG

& mym
<25 7
<1,9 1
<1,5 16
<1,2 23
<1,0 26
<0,9 33

e}
@ ) Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

15/180
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill 251 / 251 RS

Tekniska data
Rekommenderat skardjup

° 4-fack

8 x

7} CI, ap max teoretisk CI
mm mm mm mm
5 1,0 2,0 0,7
8 1,5 3,5 1.1
10 2,5 4,5 1.4
12 3,0 55 17
16 4,0 7,5 2,3
20 4,0 9,5 2,9

Skardjup for 4/8 indexeringar av vandskaret

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Rampning

Axiell dykning

m
4 0,5
0 13
8,0 ,0 1,3 0,5
20 515) 20,0 1,3 20 1,3 2,7 0,2
25 4,0 13,0 2,0 6,0 25 13 2,7 0,4 1,0
32 3,0 8,0 3,0 4,0 32 13 27 0,8 11
40 33 2,8 40 1,5 1,2
42 31 42 1,5 1,5
50 24 2,6 40 50 15 1,5 2,0
52 2,2 23 52 1,5 1,5 2,0
63 1,9 2,8 63 1,5 2,0
66 1,6 66 1,5 2,0
80 13 2,0 3,2 80 1,5 2,0 3,0
100 1,0 1,5 23 100 1,5 2,0 3,0
125 17 125 3,0
Helixfrasning
. i A
B T
DC DC
Dmm Dmax
Minsta haldiameter beror pa Storsta haldiameter beror pa
Drin . Drax = :
verktygsdiametern verktygsdiametern
[S)
@ maximal haldiameter =2 x DC — 1 mm
05 @g;?@ 12 20
\ -
ﬂ DC I:)min Dmax Qg Dmin Dmax R Dmin Dmax OR Dmm o1 I:)min
mm mm mm ° mm mm ° mm mm ° mm ° mm
10 12 15 2,5
12 16 19 211
16 24 27 1,5 21 24 24
20 32 35 1,2 27 32 1,9 26 30 13
25 42 45 1,0 37 42 1,5 37 40 1,8 31 38 2,2
32 56 59 0,7 51 56 1,2 50 54 1,5 46 52 17
40 64 70 11 62 68 14
42 68 74 11
50 84 90 0,9 81 88 11 75 84 1,5
52 88 94 0,9 86 92 1,0
63 107 114 0,9 101 110 11
66 13 120 0,8
80 142 148 0,7 135 144 0,9 128 140 11
100 181 188 0,5 175 184 0,7 168 180 0,9
125 218 230 0,7
cuttingtools.ceratizit.com 15[181



CERATIZIT \ Performance Vandskarsertyg fasing

Teknisk information

System R100.
Skardata

WTN1205  WTN1205  WAN2225  WAN2225  WAN1240  WAN1240  WAX1240  WAX1240  WUN4210  WUN4210

A 3 % 3 % 3 K 5 K 3

3
=}
(=
P a5 50 I
CPL2 W0 w0 I
CPI3 1000 I
P4 om0 w0 I
SRS 200 0 I
P21 W0 W0 I
P22 000 I
P23 om0 w0 I
P24 te0 0 I
P31 W0 w0 I
P32 100 I
P33 w0 w0 I
P4 ts0 0 I
P4z 150100 I
M1 230 130 230 140 270 160 170 90
M.21 200 120
M.3.1
KA1 275 200 360 90 150 110 200 150
KA1.2 150 100 360 90 150 110 150 120
K.241 180 100 230 170 150 110 200 150
K.2.2 150 100 160 110 150 110 160 130
K.341 180 100 210 160 200 150
K.3.2 180 100 210 160 150 120
N.14 1200
N.1.2 800
N.241 880
N.2.2 800
N.2.3 230
N.341 280
N.3.2 280
N.3.3 160
N.41 260
S.1.1 50
S4.2 45
S.21 24
S.2.2 16
S.23 20
S.341 50
S.3.2 32
$.3.3 25
HAA 140 80
HA.2 120 70
HA.3 80 40
HA.4
H.21
H.341

[e]
(ﬂ/ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca £20 %!

15]182 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System R 1000, 1002, 1007

Skardata

Stal

ojolo

Rostfritt

Gjutjarn

cuttingtools.ceratizit.com

0702

1003

1273

1604

0702

1003

1273

1604

0702

1003

1273

1604

f,la,
mm

WTN1205

0,1-0,7
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,3
0,1-1,5
0,2-0,3
0,2-1,5

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0
0,15-0,4
0,1-1,5

0,2-0,5
0,2-3,0

WAN2225

0,15-0,6
0,4-1,0
0,2-0,8
0,5-2,0
0,3-1,0
0,6-3,0

WAN1240

0,2-0,9
0,2-1,5
0,25-1,0
0,2-2,0
0,3-1,2
0,25-3,0

0,1-0,3

0,1-1,0

0,1-0,4

0,1-1,15
0,2-0,05
0,2-2,0

WAX1240

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,1-0,3
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,4
0,1-1,5
0,2-0,5
0,2-3,0

WUN4210

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,4

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0
0,15-0,4
0,1-1,5

0,2-0,5
0,2-3,0

15/183



CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

System R 1000, 1002, 1007
Skardata

/2, WTN1205 ~ WAN2225 ~ WAN1240  WAX1240  WUN4210

Icke-jarn metaller

f; 0,1-0,3
0702
a, 0,1-1,0
f; 0,1-0,3
1003
a, 0,1-1,5
f, 0,1-0,4
1273
a, 0,1-2,0
f; 0,2-0,5
© 1604
a, 0,2-4,0
Véarmebesténdig
f, 0,1-0,4
1003
a, 0,2-1,0
f, 0,15-0,5
© 1273
a, 0,3-1,5
f; 0,15-0,5
1604
a, 0,3-2,0
Hardat stal N 1205
f, 01-0,2
0702
ap 0!1_0|3
f, 0,1-0,2 upp till 48 HRC: a,-omrade enligt tabell
1003 a 01=05 upp till 55 HRC: maximalvarde a, x 0,7
B L) upp till 65 HRC: maximalvarde a, x 0,5
o f, 0,1-0,25
a, 0,1-0,7
f, 0,15-0,3
1604
ap 032_110

B Y TR I
T Y 7
A oms
B Y TP I
S Y I

15[184 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System R 1000, 1002, 1007
Bearbetningsstrategi

Axiell dykning

@

07
@DC
mm
8-160
Rampning

®

@DC

mm

10
12
14
15
16
18
20
22
24
25
30
32
35
40
42
50
52
66
80
100
125
160

Xmax.
mm

(e}
@ Minska f, enligt anvandningstabellen till 30 %

10

26,5
14,0
13
8,5

53

3,8

3,0

23

mm

2
4
6
8

23

30

cuttingtools.ceratizit.com

mm

<12
<12
<12
<12

<12
<12

<12

— V, sida 182-184

19,7
1,7

8,4

59

4,2

Xnax.
mm

2,5

12

mm

17

24

34

mm

<25
<25

<25

<25

13,0

8,5

57

3,9
3,0

16
Xnax. Xinx,
mm mm
3,0 4,0

o
@ y = minsta frasrorelse

z = maximalt dykdjup
a, / f, enligt skardatatabell

— V. sida 182-184

= 16 °

o

y z a y z
mm mm mm mm
13 <30 387 5 <4,0
20 <30
30 <30 10,3 2 <4,0
44 <30 6.4 36 <40
58 <30 46 50 <40
33 70 <40
24 95 <40
18 130 <40
15/185
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Teknisk information

System R 1000, 1002, 1007
Bearbetningsstrategi

Helixfrasning

— | ——
T I
. DG ! DC
| |
Dmin Dmax
D, = minsta haldiameter i forhallande till D, = storsta haldiameter i forhallande till
verktygsdiametern verktygsdiameter
o
@ a, / f, enligt anvandningstabellen
— v, sida 182-184
07 10 12 16

@DC a® y z a® y z a® y z a° y z
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

8

10

12 24

14 28

15 30

16 32

18 36 20 36

20 40 22 40

22 2 44

24 26 48

25 50 32 50

30 60 42 60

32 34 64

35 80 72 70 48 70 40 70 387 5 <40
40 42 80

42 84 66 84 62 84

50 62 100

52 86 104 82 104 74 104 10,3 22 <40
66 110 132 102 132 94 132 6.4 36 <40
80 138 160 130 160 122 160 46 50 <40
100 170 200 162 200 33 70 <40
125 220 250 212 250 24 95 <40
160 290 320 282 320 18 130 <40

15/186 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 252
Bearbetningsstrategi

Rekommenderat skardjup

4-fack
[} Apmax
mm mm mm
10 2,5 45
12 3,0 9,9
Startparameter
RNHU 10 6,00
5,00
4,00
E 300 \\
® 200 \\
1,00 x
0,00 T T T T T T T
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f,imm
Material Vandskar Vi m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 torr
Startparameter
RNHU 12 6,00 \
5,00
4,00
E 300 \‘
= \
2,00 ‘\
1,00 —
0,00 T T T T T T T
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f,imm
Material Vandskar vV, i m/min Kylning 1 5
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 torr
(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
cuttingtools.ceratizit.com 15187



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Riktvarden for skardata for kopierfras K200.

Index

P14

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.4.41

P.4.2
M.
M.241
M.3.1
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

15/188

CTPK226

280-300
220-240
220-240
220-240
220-240
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-320
280-320
220-220
220-220
180-200
180-200
220-220
280-300
280-300
280-300
300-350
300-350
240-260

240-260
240-260
200-220
120-140
240-260
240-260

CTPP211
R F
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-300
180-220 240-320
180-220 240-320
180-220 220-280
180 - 220 240-320
180 - 220 240-320
140-180 200-240
140-180 200-240
140-160 180-200
140-160 180-240
140-180 200-240
160-200 200-300
160-200 200-300
160-200 200-300
180-220 240-350
180-220 240-350
160-200 220-260
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 280-320
240-280 280-320
240-280 280-320
300-400 300-400
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
60-80
280-300
280-300
240-260
160-200
280-300
280-300
300-400 300-400
500-600 500-600
300-400 300-400
300-400 300-400

CTPK231

Ve (m/min)

160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
120-180
120-180
120-160
120-160
120-180
120-200
120-200
120-200
180-200
180-200
160-200
300-600
300-600
300-600
300-600

240-280
240-280
240-280

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
140-160
80-100

80-100
80-100

CTCN211
R K
300-400
400-600 600-800

CTPP216
R F
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360  240-320
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360 240320
140-180 200240
140-180  200-240
220-250  220-240
220-250  220-240
140-180  200-240
240-350  240-260
240-350  240-260
240-350  240-260
340-400  240-360
340-400  240-360
280-340  220-300

400-450
400-450
400-450
400-450
300-400
300-400
300-400
300-400
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
240-260  240-260
220-240  160-240
120-140 100140
220-240  160-240
220-240  160-240
300-350
600-800

@ Forstahandsval

O lampliga kylmedier

® & MMS

® ®®@ OO O OO OO OO OO0 O O O Emulsion
O © ®© © © © 06 0 0 0 0 0 0 @ O Tryckluft
[

® 0 060606000 000 0 0 0 0 00
0o 0 0 00
O O O O O O

® ® 0 060 060 0 0 0 0 OO
O O O O

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktygfasning

Teknisk information

Riktvarden for skardata for kopierfras K200.

endast for-MR3 grov @ Forstahandsval

Grov bearbetning (R) Fin bearbetning (F) bearbetning (R) O Eimpliga kylmedier

2 6-16 220-32 26-16 @ 20-32 26-16 2 20-32

>
3 f, (mm/tand)
=

P11 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P1.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P1.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P1.4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
PA.5 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.21 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.2.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.2.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.2.4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.31 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.3.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.3.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.41 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.4.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
M.141 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,5 0,3-0,6 0,8-1,5
M.21 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,4 0,2-0,6 0,3-0,6 0,8-1,25
M.31 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,5 0,2-0,7 0,3-0,6 0,8-1,25
KA1 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,5 0,3-0,8 1,0-1,5
KA.2 0,08-0,5 0,25-0,6 0,08-0,4 0,2-0,6 0,3-0,8 1,0-1,5
K.241 0,08-0,6 0,25-0,7 0,08-0,5 0,2-0,7 0,3-0,8 1,0-1,5
K.2.2 0,08-0,7 0,25-0,8 0,08-0,6 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
K.3.41 0,08-0,8 0,25-0,9 0,08-0,7 0,2-0,9 0,3-0,6 0,8-1,25
K.3.2 0,08-0,9 0,25-0,10 0,08-0,8 0,2-0,10 0,3-0,6 0,8-1,25
N.1.41 0,08-0,35 0,25-045  0,06-0,25 0,025-0,45

N1.2  008-036 025-046  0,06-0,26 0,025-0,46

N.21 0,08-0,37  0,25-0,47  0,06-0,27  0,025-0,47

N.2.2 0,08-0,38 025-048  0,06-0,28 0,025-0,48

N.2.3  008-039 0,25-049  0,06-029 0,025-0,49

N.31 0,08-040  0,256-0,50  0,06-0,30  0,025-0,50

N.3.2  0,08-041  0,25-0,51 0,06-0,31  0,025-0,51

N.3.3 008-042 0,25-052 0,06-032 0,025-0,52

N.4.1 0,08-043 0,25-0,53  0,06-0,33  0,025-0,53

SA41 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.1.2 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.24 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.2.2 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.2.3 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.31 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S$.3.2  0,08-0,35 0,4-0,5 0,08-0,3 0,25-0,5 0,25-0,5 0,6-1,0
S$.3.3  0,08-0,35 0,4-0,5 0,08-0,3 0,25-0,5 0,25-0,5 0,6-1,0

® ® Tryckluft

® ®® OO O OO OO0 O OO0 O O O Emulsion
[ ]
® ®© 06 060606060606 0 0 0 0 0 VMS

® o 00 00
O O O O OO
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Teknisk information

Maximalt axiellt skardjup a, for kopierfras K200.

)

Fullradieskar

Vandskar @ i mm 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 0,8 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM3 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R 0,8 1,0 2,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
ROHX-FM4 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R 0,8 1,0 15 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM6 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R* 40 6,0 8,0 12,0 16,0
ROGX-MR4 F 2,0 3,0 40 5,0 6,0
R 15 2,0
ROHX-MR5 ) 08 o

*a, vid fullt ingrepp &r max 25 % av @ DC!

o

Torusskar
Vandskar @ i mm 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-FMS F 0,6 2,0 24 3,2 40 50 6,4
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-MR6 F 06 2,0 24 3,2 40 5,0 6,4
R 15 2,0 3,0 40
XOHX-FM1 F 08 08 1,0 1,0
R 1,0 1,5 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-FM2 F 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 08 1,0 1,5 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-MR2 F 05 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 1,5 2,0 3,0 40
RO F 0,7 08 1,0 1,0
XOHX-MR3 |: 0,5 06 08 1,0

Geometrins anvandningsomrade

Vandskar F M R Huvudanvéndning

XOHX-FM1 . . Stal, gjutstal, varmebestandiga legeringar, hardade stal t o m 63 HRC
XOHX-FM2 ° ° Stal, gjutstal, varmebestandiga legeringar, hardade stal t o m 60 HRC
ROHX-FM3 . . Stal, gjutstal, varmebestandiga legeringar

ROHX-FM4 . . Stal, gjutstal, varmebesténdiga legeringar, hardade stal t o m 60 HRC
XOHX-FM5 ° . Stal, gjutstal, varmebesténdiga legeringar, hardade stal t o m 60 HRC
ROHX-FM6 . . ° Icke-jarnmetaller, plast, grafit

XOHX-MR2 . . Langspanande jarnmaterial

XOHX-MR3 . . Stal, gjutstal, varmebestéandiga legeringar

ROGX-MR4 . . Stal, gjutstal, varmebestandiga legeringar

XOGX-MF4 . . Stal, gjutstal, varmebestandiga legeringar

ROHX-MR5 . . Langspanande jarnmaterial

XOHX-MR6 . . Langspanande jarnmaterial
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Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Riktvarden for skardata for MaxiMill Slot-SX delningsfrasning

CTCP335 CTP1340 H216T
>
é Ve i m/min.
P11 240 190 Medelspantjocklek Matning per skar Matningshastighet
P1.2 210 160
P13 180 140 hy, i mm f,imm Vi i mm/min
P14 160 130
P15 140 120 »\/— a, ,\/_DC
P21 220 170 h,=f, DC f=h, a v, =f,xZNF xn
P.2.2 160 130
P23 140 120 DC = skivfrasens &
P.2.4 100 80
P.3. 130 120 INF = frasens antal tander
P.3.2 110 100
P.3.3 90 80
P44 140 120
P.4.2 120 110
M.1.1 110 130
M.2.1 100 120
M.3.1 80 100
KA1 300 200 140
K1.2 240 180 115
K.21 200 120 150 Referensverktyg 50 386 12504 — ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
K.2.2 160 100 110 SX4-F2 SX4 -M1 SX4-M7
K.34 190 120 170 a, 10 20 3 a 10 20 3 a 10 20 30
K.3.2 160 100 140 hm f,imm hm f,imm hm f,imm
N1 S0 500 P 008 028 020 016 01 030 025 020 009 030 023 018
N.1.2 200 330

M 0,05 018 013 0,0 0,06 021 015 012

N.241 250 370
N.2.2 220 330 K 012 030 030 024 0,09 030 023 0,8
N.2.3 200 280 N 0,08 028 020 0,16
N.34 300 350 S 0,04 014 010 0,08
N.3.2 300 350 H
a2 a0 i N I e
S 70 Referensverktyg 50 386 12504 - ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
sl 60 SX4 -M8 SX4-27P
S.21 B a, 10 2 3 a 10 20 30
S22 % hm f,i mm hm f,imm
S.2.3 30
o 60 P 0,08 028 020 0,6
$.3.2 50 M 0,05 018 013 0,10
$.3.3 40 K 0,06 021 015 012
HAA N 0,08 028 020 016 0,09 030 023 018
HA.2 S 0,04 014 010 0,08
HA.3 H
I o e o on o
s @ Obs! Minska eller 6ka matningen per tand pa motsvarande séatt vid smalare och bredare véndskar!

S|

ﬂ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vardena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

Riktvarde skardata for kapfras TX

CWX500 CWK10

E3

g V. (m/min) hm (mm) Ve (m/min)
P11 160 0,10 Medelspantjocklek
PA.2 140 010
P13 10 0,08 h i mm
PA1.4 110 0,10
P15 90 0,08 a,
P21 110 010 h =f DC
P.2.2 90 0,08
P.2.3 90 0,10
P.2.4 80 0,08
P34 80 0,05 Matning per skar
P.3.2 60 0,10
P33 50 0,08 fei mm
P.41 100 0,05
P42 90 008 _ \/_D_C
M1 10 0,08 f.=h, a,
M.2.1 90 0,08
M.3.1 70 0,08
KA1 140 0,10 Matningshastighet
K.1.2 100 0,10
K.21 90 0,08 Vi i mm/min
K.2.2 80 0,05
K.3.1 140 0,10
K.3.2 120 010 v,=f xZNF xn
N.1A 600 0,12 250
NA.2 400 012 230
N.24 220 040 210 DC = skivfrasens @
N-22 180 010 190 INF = frasens antal tinder
N.2.3 140 0,10 120
N.3.4 240 0,12 200
N.3.2 200 0,12 180
N.3.3 180 012 160
N.4.1 180 0,12 160
CXE| 60 0,05
sA.2 50 0,05
s.21 60 0,05
s.2.2 50 0,05
$.2.3 40 0,05
$.34 60 0,06
$.3.2 40 0,06
$.3.3 30 0,06
HAA
HA.2
HA3
H.1.4
H.24
H.34
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Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Enkel och saker fastspanning — med CERATIZIT's Powerskruv

Fingédnga

Normalgénga

Skruva i Powerskruven for hand
tills den bottnar (sé levereras
frasen).

Den fingangade delen av
Powerskruven skruvas i frasen.

For att uppna korrekt spannkraft

maste man ha en ca 4 mm bred spalt

mellan verktyg och hallare.

| kombination med normerade standard-
hallare erhaller man korrekt spalt automatiskt.
Vid behov kan spannskruven

efterjusteras med 0,5 mm/ varv.

Atdragningsmoment fr Powerskruven for montering av fras pa dorn

Atdragnings- Atdragnings-
fras @ Insexskruv My skruv My Insexskruv Mg skruv My Insexskruv
mm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm DIN 912
40 70950 151 15 70950 151 15
42 70950 151 15 70950 151 15
50 M10x25 80 M10x25 80
52 M10x25 80
63 M10x25 80 M10x25
66 M10x25 80 M10x25
Atdragnings- Atdragnings-
fras @ Insexskruv My skruv My Insexskruv My skruv Mg Insexskruv
mm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm DIN 912
80 M12x30 140 MI2x30 140 M12x30
100 M16x35 180 M16x35 180 M16x35
125 M16x35 180 M16x35

cuttingtools.ceratizit.com

Fastdragning av Powerskruven.

My
Nm

80
80

My
Nm
140
180
180

Atdragnings-
skruv My
Artikel-nr. Nm

70950 154 20
70950 154 20

#

Atdragnings-
skruv My
Artikel-nr. Nm

15193
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Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Forkortningar & dimensioner

15/194

Ingreppsbredd

Skardjup

Frasdiameter

Arbetsstycke diameter
Matning per skar
Medelspantjocklek

Antal tandrader

Specifik skarkraft

Specifik skarkraft for 1 mm? spanarea
Planfasens langd

Okning av specifik skarkraft
Spindelvarvtal

Spanvolym

Skarhastighet
Matningshastighet

Effektivt antal tander

Ortogonal spanvinkel (effektiv spanvinkel)
Radiell spanvinkel

Axiell spanvinkel

Stallvinkel

Lutningsvinkel

Slappningsvinkel

Planfasens slappning

mm
mm
mm
mm
mm

mm

N/mm?
N/mm?

mm

rpm
cm®min
m/min

mm/min

Grader
Grader
Grader
Grader
Grader
Grader

Grader

aq

| o
i 4
2
V'
Planfas
Huvudskér

Hérnradie eller hérnfas

cuttingtools.ceratizit.com
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Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Ingrepps-situationer

Fordelaktig

Medfrésning

Arbetsstyckets matning éverensstammer med frasens
rotationsriktning i skarzonen. Spantjockleken ar som storst
vid skarets ingang och minskar sedan till noll.

Fraspositionering

Positionering av arbetsstycke

Frasstorlek

DC=a,x12-13

n—-

cuttingtools.ceratizit.com

Frasskaret bor i mojligaste man ga ut ur skaret

Om mgjligt ska arbetsstycket spannas fast sa att frasen
har tangentiell utgang ur arbetsstycket
under hela frasoperationen. v,

Antingen medfrasning, eller som i det vanstra exemplet,
tangentiell utgang ur arbetsstycket.

Vid planfrasning bor frasens diameter vara
| 20-30 % stdrre an arbetsstycket. v,

Undvik

Motfrésning

Arbetsstyckets matning ar i motsatt riktning mot frasens
rotationsriktning i skarzonen. Spantjockleken borjar vid noll
och slutar vid max spantjocklek.

15/195
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

ISO-beteckningssystem for vandskar for frasning

[ T N TR N S B [ [ [ I R T L
1] (2] [3] [4 [5] [6] 9]
[ T N TR N S B [ [ [ I R T L L
1] (2] [3] [4] [5] [6] 9] ] 12] 13]
1] 2] 3]
Skarform Slappningsvinkel Toleranser
A 85°
B 82° % % el |8 % =alFUE
2 - BYA-T: 2| BarlE E
o200 @ o ic | Bs | s |¢/$¥ ic | Bs | s |¢/ %
A |3 tmm | fmm | fmm o | O | © fmm | fmm | fmm O | O | ©
L 90 . 2 ? A 0025 0005] 0025 @ |® @ 005 | 008 | 013 | @
0 135° ® IR C 0025 0013|005 |@ @@ M 008 | 013 | 013 °
= To0° E 0025 0025| 005 | @|®| @ 010 | 0415 | 013 °
P 108° ) F o F 0013 0005] 0025 |e|e]|e 005 | 008 | 0025 | @
c 8 s T30 G 0025 005| 013 |@| @@ N 008 | 013 | 0025 °
- N o H 0013| 0013] 0025 | @] @] @ 010 | 015 | 0,025 °
- T 0,05 | 0,005 | 0,025 | ® 008 | 013 | 013 | @
. J 0,08 | 0,005 | 0,025 ° U 013 | 020 | 013 °
vV 35 O | Specialutforande 0,0 | 0,005 | 0,025 [} 0,18 0,27 0,13 °
0,05 | 0013 | 0,025 | ®
R @ K 008 | 0013| 0,02 °
010 | 0,013 | 0,02 °
s 90° B
T 60° A
W 80° )
X o
7 Specialutférande
7] 8] 9]
Planfas / hdrnradie Skarkant Skarriktning
o -
& ol
Radie forsta tecknet andra tecknet ‘
RE i mm K; a,
Mo* A |45° A |3 L
02 02 D |60° B |5°
04 |04 E |75° c |7 ‘ -
08 |08 F |85 D |15° ‘
12 |12 P |90° E |20°
Z | ovrigt F |25° N
* Endast vid G [30° ‘
skarform "R" N |0° | - -
: -
f) dvrigt
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Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

R.. = Grovbearbetning

ytterligare kénnetecken:

R = dvergangsradie huvudskar/
sekundart skar

Q = Slapskar

cuttingtools.ceratizit.com

00=0,0mm
10=1,0mm
12=1,2mm
15=1,5mm
30=3,0mm
50=5,0mm

02=2,0mm
03=3,0mm
04=4,0mm
06 =6,0 mm
07=7,0mm
11=11,0 mm

4] 5] 6
Egenskap Skarkantslangd Skartjocklek
AUV BN
 [AEIRME e 0 ®E |
F e mm| A | T s H| L |R| V| w|o| x|z
G i 4,90 07 S
BMEEE T 5,00 05 o
E— 5,56 05 08 03 01 1,59
N 6,00 T 198
Q BEg 6,35 1 | 06 10 04 06 0 238
R | Wiy W 6,65 | 10 03 218
T | Wy B, 6,80 L ’
ﬂ 7’00 04 T3 3,97
v 7,94 07 04 476
woond R 8,00 08 05 5,56
X | Specialutforande 9,00 12
030 5 06 6,35
952 | 16 | 16 | 09 15 06 | 04 07 7.94
9,57 | 15 09 9,52
9,60 09
10,00 10 1] 10 12
12,00 12
12,50 20
12,70 12122] 12 20 22 | 08 12
15,81 15 22 10
16,00 16
16,20 09
16,74 16
17,00 17
1748 06
18,18 07
19,05 19 13
20,00 20
10 ] 12 13]
Spanbrytare Tillverkarinformation Tillverkarinformation Tillverkarinformation
Sparbeteckning . . F =Fin
E. = Fin Finskarets langd p max M = Medel
M.. = Matlig R = Grov

15197
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

Belastning av skaren vid frasning

Urflisning av skarkanten Fasforslitning

Skarhastighet Skarhastighet

Matning per skar Matning per skar

Skérmaterialets seghet Slitstyrka skarmaterial

- =P =

Skarkantsfas

-> > <>

Gropforslitning Loseggsbildning

Skérhastighet Skérhastighet

Matning per skar Matning per skar

\
\
A

= = =P

Slitstyrka skarmaterial slitstyrka

Skarkantsdeformation Skarkantsurflisning

Skérhastighet Skérhastighet

Matning per skér Skérmaterialets seghet

- <4

Slitstyrka skarmaterial

- <4 <4
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Véandskarsverktyg frasning

Teknisk information

Oversikt spanbrytare
Skarkant
M@
Skarp Medel
[ ] [ N ]
10 20 30
-F10
fin F I 27 -F20
27P
H -M31
§ Medel M II -M30
g -M32
S

grov R I I I -R30

Spanbrytarkod
Skarkant
Skarp Medel Stabil
10-20 30-40 50-60
o Latt F I ° L) oo o
>
&
‘€ Universell M II () [ N} [ N )
8
3
@ Svar R III ° o0 o000
Exempel: Spanbrytare -M50
® @ o =50-60

e @&

cuttingtools.ceratizit.com

40

-F40

50

-F50

-M50

-31

-R50

Z

60

-ER
-FN

-33P
-33

Stabil
[ 2

-EN
-29

-SN
-R60
-SR

15
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Teknisk information

Spanbrytarbeskrivning
-27P

A Hogpositiv geometri

A Slipade skarpa skarkanter

A |3ag loseggsbildning

A Rekommenderas for icke-jarnmetaller

-F10

A Hogpositiv geometri

A Slipade skarpa skarkanter

A | 4g |6seggsbildning

A Rekommenderas for icke-jarnmetaller

27

A Hogpositiv geometri
A Skarp skarkant
A Forsta val for icke jarn-metaller

-F20

A Hogpositiv geometri
A Latt rundade skarkanter
A Rekommenderas for icke-jarnmetaller

-F40

A Positiv geometri

A Rundade skarkanter

A Grov- och finbearbetning
A Forinstabil uppspénning

A Rekommenderas for varmebestandiga material,

titan- och superlegeringar

-F50

A Skargeometri med skyddsfas

A Rundade skarkanter

A |att grovbearbetning

A Forinstabil uppspénning

A Rekommenderas for rostfria stalmaterial

-33P

A Positiv geometri med liten neutral skyddsfas
A L3g tendens till 1dseggsbildning

A Rundad skarkant

A | &g skarkraft och god stabilitet

A Forinstabila fastspanningar

A | att grovbearbetning

A Forstahandsval for rostfria stalmaterial

15|200

v rrevdg

-M30

A Positiv geometri

A Rundade skarkanter

A Medeltung grovbearbetning
A For instabil uppspanning

A Rekommenderas for martensitiskt rostfritt stal

(turbinbladsbearbetning endast med MaxiMill 251)

-M31

A Positiv geometri

A Rundad skérkant

A Grov- och finbearbetning

A Forinstabila fastspanningar

A For varmebestandiga material, titan och
superlegeringar

-M32

A Positiv geometri

A Rundad skarkant

A | &g skarkraft och god stabilitet

A Mattlig grovbearbetning

A Forstahandsval for martensitiska rostfria stal

-M50

A Universell geometri med skyddsfas

A Rundade skarkanter

A L4tt till mattlig grovbearbetning

A Rekommenderas for allménna stalmaterial

-31

A Positiv geometri med neutral skyddsfas
A Rundad skérkant

A Hard grovbearbetning

A |ntermittenta skarforlopp

A Forstahandsval for gjutjarnsmaterial

-29

A Positiv geometri med Iatt negativ skyddsfas
A Rundad skarkant

A | ag skarkraft och god stabilitet

A | att till mattlig grovbearbetning

A Forstahandsval for stal

-33

A Positiv geometri med liten neutral skyddsfas
A Rundad skarkant

A | 4g skarkraft och god stabilitet

A Forinstabila fastspanningar

A | att grovbearbetning

A Forstahandsval for rostfria stalmaterial

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

Spanbrytarbeskrivning
-29R

A Positiv geometri med Iatt negativ skyddsfas
A Mycket rundad skarkant

A | ag skarkraft och god stabilitet

A | att till mattlig grovbearbetning

A Forstahandsval for stal

-R30

A | ag positiv geometri

A Rundad skarkant

A mattlig grovbearbetning

A |ntermittenta skarforlopp

A Forstahandsval for gjutjarnsmaterial

-R50

A Robust geometri med skyddsfas

A Rundade skarkanter

A Grovbearbetning

A Avbrutna snitt

A Rekommenderas for gjutjarnsmaterial

-R60

A Robust geometri med skyddsfas

A Rundade skarkanter

A Grovbearbetning

A For stabila fastspanningar

A Rekommenderas for hoghallfasta stalmaterial

FN

A Neutral och mycket stabil geometri

A Mycket rundad skarkant

A For stabila bearbetningssituationer

A Forstahandsval for hardbearbetning upp till ca
50 HRC

-ER

A Neutral geometri

A Avrundad och stabil skaregg

A Univeral geometri

A Hog ytfinhet pa grund av slapskar geometrin

A Forsta val vid bearbetning av gjutjarn och icke jarn

metaller

-EN
A Neutral geometri
A Rundad skarkant
A Hog ytkvalitet med planfas
(radiell skyddsfas pa WSP)
A Forstahandsval for bearbetning av gjutjarn och
icke-jarnmetaller

-SN
A Neutral geometri
A Rundad skarkant
A Hog ytkvalitet med planfas
(radiell skyddsfas pa WSP)
A | 3ga skarkrafter
A Forstahandsval for god jamnhet

-SR
A Neutral geometri med negativ skyddsfas
A Rundad skarkant
A Robust vandskar
A For ogynnsamma bearbetningssituationer
A Forstahandsval for bearbetning av gjutjarn och
stalmaterial

FR

A Neutral geometri

A Nagot avrundad och stabil skaregg

A Forknippas med keramik och CBN material
A For stabila forhallanden

A Forsta val vid bearbetning av gjutjarn

Spanbrytarbeskrivning for system MaxiMill Slot-SX

-27P

A Positiv geometri

A Skarp, slipad skarkant

A Polerade spanbrytare

A | aga skarkrafter

A Fin till medelfin bearbetning

A Forstahandsvalet for icke-jarnmetaller

-F2
A Positiv geometri
A Slipad skarkant
A | 4ga skarkrafter
A Fin till medelfin bearbetning
A For rostfria material och stal

-M1

A Stabil skarkant
A Centrum- till grovbearbetning
A Basta lamplighet for stal

cuttingtools.ceratizit.com

-M8

A Mycket positiv geometri

A Slipad skarkant

A | aga skarkrafter

A Fin till medelfin bearbetning

A Forstahandsvalet for material som ar svara att bearbeta eller rostfria

A Kan alternativt ocksa anvandas for icke-jarmmetaller

-M7
A Positiv geometri

A Medelfin bearbetning
A Universellt anvandbar

%15

15201



CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

Sortoversikt

ISO-Anvéandningsomrade

05 15 25 35 45
Sortbeteckning Normbeteckning

01 10 20 30 40 50

Icke-jarn metaller
» Varmebestandig

= Rostfritt
T Hardat stal

o Stal
= Gjutjarn

HE-P10
CTEP210 HE-KO5 . °
HT-P15
TCM10 HTKO ° o
HC-P10
HC-M15
WTN1205 HOK0S . o . .
HC-H10
HC-P10
HC-M15
HC-K10
CTPP211 HC-N10 . o o o o o
HC-815
HC-H10
HC-010 [
HC-P10
HC-M20
HC-K15
CTPP216 HC-N15 . o ° o o °
HC-820
HC-H15
HC-015 [

HC-P20
CTCP220 HC-K20 [ °
HC-P25
CTPP225 HC-K25 [ °
HC-P30
CTCP230 HC-K25 [ °
HC-P30
CTPP231 HC-K25 [ o
HC-P35
CTPP235 HC-M30 [ o o
HC-K30
HC-P35
CTPP236 HC-M35 [ o o
HC-K30
HC-P40
WAN1240 HC-M35 [ o o
HC-K30
HC-P30
WAX1240 HC-M25 [ o o
HC-K25
HC-P25
CTPM225 HC-M25 [ °
HC-M25
WAN2225 HC-S30 ° ®
HC-P40
CTCM235 HC-M35 [ °
HC-P40
CTPM240 HC-M40 o °

HC-N10

CWK10 HC-010 °
01 10 20 30 40 50 Huvudanvéndning

05 15 25 35 45 Alternativ anvandning

o e

slitstyrka v+ @ 2 v~ seghet
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Sortoversikt

Sortbeteckning

Normbeteckning

05

01

ISO-Anvandningsomrade

15

20

25

30

35

40

45

50

o Stal

= Rostfritt

= Gjutjarn

Icke-jarn metaller

»  Varmebestandig

< Hardat stal

CTPM241

HC-P40

HC-M40

HC-S40

CTPM245

HC-P45

HC-M50

CTCM245

HC-P45

HC-M50

HC-835

CTN3105

CN-K05

CTL3215

BC-K10

BC-H10

CTCK215

HC-K15

CTPK220

HC-K20

CTPK221

HC-P15

HC-K10

CTPK226

HC-P15

HC-M20

HC-K15

HC-H15

CTPK231

HC-P30

HC-M35

HC-K30

HC-N30

HC-835

HC-H30

CTDA4205

DP-N05

DP-005

CTPX715

HC-P15

HC-M15

HC-K15

HC-N15

HC-S20

HC-010

WUN4210

HT-K10

HT-N15

CTCN211

HC-N10

HC-010

CTWN215

HC-K15

HC-N10

HC-010

H216T

HW-K15

HW-N15

HW-015

CTC5240

HC-835

CTCS245

HC-S45

CTP6215

HC-K15

HC-H15

CWX500

HC-P15

HC-M15

HC-K15

HC-N15

HC-§15

HC-015

slitstyrka v, * @

cuttingtools.ceratizit.com

01

(@]

(=]

Huvudanvandning

Alternativ anvandning

Vo~

seghet
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Teknisk information

Sortbeskrivning

CTEP210 P10 | K05 e o |

Specifikation:

Sammansattning: Cermet Co/Ni 12,2 %, karbidblandning 71,4 %, annat, resten WC | Fin kornstorlek | Hardhet: HV, 1620 |
Belaggningssystem: CVD TiCN-Al;O;

Anvéndning:

Belagda cermetsorter med extra seghet for finbearbetning med hog skarhastighet

P15 | K10 e o© [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co/Ni 12,2 %, WC 15, TaNbC 10,0 %, resten TiCn | Hardhet: HVy, 1620 | Belaggningssystem: Obelagd
Anvéndning:

Obelagda cermetsorter for finbearbetning av hardat stal

CTN3105 CN-K05 ° |
#  Specifikation:
Sammansattning: 8 — Si;N, | Fin kornstorlek | Hardhet: HV;, 1620 | Belaggningssystem: Obelagd
Anvéndning:

Universell kiselnitrid for bearbetning av gjutgods

BC-K10 | BC-H10 . ol

Specifikation:

Sammansattning: Kubisk bornitrid (CBN) | 85 vol. + metallisk bindfas | Beldggningssystem: PVD
Anvéndning:

Belagd kubisk bornitrid med mycket god skarseghet och hog slitstyrka for bearbetning av gjutgods

HC-P20 | HC-K20 e o [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 8,0 %, karbidblandning 2,0 %, resten WC | Medelgrov kornstorlek 1-2 um | Hardhet: HV;, 1500 |
Belaggningssystem: CVD TiCN-Al;0,

Anvéndning:

Torrbearbetning, hdg skérhastighet + slitstarkare sorter for CTCP230

Materialexempel:

Lag materialhardhet upp till ca 250 HB/840 N/mm?

HC-P25| HC-K25 e o [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 8,0 %, karbidblandning 2,0 %, resten WC | Medelgrov kornstorlek 1-2 um | Hardhet: HV5, 1500 |
Belaggningssystem: PVD TiAlTaN

Anvéndning:

Torr- eller vatbearbetning, planfrasning av stalmaterial, hdgre skarhastigheter + slitstarkare sorter for CTPP235
Materialexempel:

Medelhdg materialhardhet upp till ca 300 HB/1000 N/mm?

HC-P30 | HC-M25 | HC-K25 ® O o .

Specifikation:

Sammansattning: Co 10,5 %, karbidblandning 2,0 %, resten WC | Medelgrov kornstorlek 1-2 pm | Hardhet: HVy, 1400 |
Belaggningssystem: CVD TiCN-Al,0;

Anvéndning:

Torrbearbetning, universalsorter for hogre skarhastigheter

CTPP235 HC-P35 | HC-M30 ® 0 B

Specifikation:

Sammansattning: Co 10,5 %, karbidblandning 2,0 %, resten WC | Medelgrov kornstorlek 1-2 pm | Hardhet: HVy, 1400 |
Belaggningssystem: PVD TiAlTaN

Anvéndning:

Vatbearbetning, universalsorter for medelhdga skérhastigheter

15|204 cuttingtools.ceratizit.com
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Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Sortbeskrivning

CTPM225

CTPM245

CTCK215

cuttingtools.ceratizit.com

HC-P25 | HC-M25 o e |
Specifikation:

Sammansattning: Co 9,0 %, karbidblandning 0,75 %, resten WC | Fin kornstorlek 0,7-1 ym | Hardhet: HV3, 1590 |

Belaggningssystem: PVD TiAlTaN

Anvéndning:

Torr- eller vatbearbetning for medelhdga skarhastigheter
Materialexempel:

Austenitiska rostfria stalsorter

HC-P40 | HC-M35 o e [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 12,5 %, karbidblandning 2,0 %, resten WC | Fin kornstorlek 1 um | Hardhet: HV;, 1380 |
Belaggningssystem: CVD TiCN-AlLO;

Anvindning:

Torrbearbetning fér medelhéga skarhastigheter

Materialexempel:

Martensitiska rostfria stalsorter

HC-P40 | HC-M40 o e B

Specifikation:

Sammansattning: Co 12,0 %, karbidblandning 2,0 %, resten WC | Fin kornstorlek 1 um | Hardhet: HV;, 1380 |
Belaggningssystem: PVD TiAlTaN

Anvéndning:

Vatbearbetning, universalsorter for hoga skarhastigheter

Materialexempel:

Austenitiska rostfria stalsorter

HC-P45 | HC-M45 3 B

Specifikation:

Sammansattning: Co 10,0 %, annat 1,5 %, resten WC | Medelgrov kornstorlek 1-2 ym | Hardhet: HV3, 1330 |
Belaggningssystem: PVD TiAlTaN

Anvéndning:

Torr- eller vatbearbetning

Materialexempel:

Hoglegerade martensitiska och austenitiska icke-rostande stalsorter

HC-P45 | HC-M50 | HC-S35 ) o B

Specifikation:

Sammansattning: Co 10,0 %, annat 1,5 %, resten WC | Medelgrov kornstorlek 1-2 um | Hardhet: HV3, 1330 |
Belaggningssystem: CVD TiCN-Al,0,

Anvéndning:

Torrbearbetning

Materialexempel:

Hoglegerade martensitiska och austenitiska icke-rostande stalsorter

HC-K15 ° [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 6,0 %, karbidblandning 2,0 %; Resten WC | Fin kornstorlek 1 ym | Hardhet HV3, 1630 |
Belaggningssystem: CVD TiCN-Al,0,

Anvéndning:

Specialsorter for torrbearbetning av gjutgods med hdg skarhastighet

Materialexempel:

Gjutgods, exempelvis GG25 och GGG40

HC-K20 ° B

Specifikation:

Sammansattning: Co 6,0 %, karbidblandning 2,0 %, resten WC | Fin kornstorlek 1 um | Hardhet: HV;, 1630 |
Belaggningssystem: PVD TiAlTaN

Anvéndning:

Specialsorter for vatbearbetning av gjutgods dar seghet krévs

Materialexempel:

Hoghallfasta gjutgods GGG50 och GGG70

DP-N05 . B

Specifikation:

Sammansattning: Polykristallin diamant (PKD) | Kornstorlek 2-5 pm | Belaggningssystem: Obelagd
Anvéndning:

For bearbetning av aluminium och icke-jarnmaterial
Materialexempel:
Icke-jarnmaterial, exempelvis AIMgSi1

15|205
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Teknisk information

Sortbeskrivning

CTWN215 (H216T)  K15|N15]| 015 oe o
Specifikation:
Sammansattning: Co 6,0 %, resten WC | Fin kornstorlek 1 ym | Hardhet: HV4, 1650 | Belaggningssystem: Obelagd
Anvéndning:

Obelagd hardmetall for bearbetning av aluminium och icke-jarnmaterial
Materialexempel:
Icke-jarnmaterial, exempelvis AIMgSi1

ISO| P15 | M15 | K15|N15|S20|010 © 0 @ @ o [&]

Specifikation:

Sammansattning: Co 6,0 %, resten WC | Fin kornstorlek 1 um | Hardhet: HV;, 1650 | Beldggningssystem: PVD AITIN
Anvéndning:

For bearbetning av aluminium och icke-jarnmaterial

Materialexempel:

Icke-jarnmaterial, exempelvis AIMgSi1 eller gjutgods GGG30

CTC5240 HC-S40 e
Specifikation:
Sammansattning: Co 10,0 %, resten WC | Medelgrova korn 2 um | Hardhet: HV;, 1330 | Belédggningssystem: CVD TiN-TiB,
Anvéndning:

2 Vatbearbetningsspecialsorter for bearbetning av titanmaterial
g Materialexempel:

ATV

i
e

T Titan Ti6AI4V
A Y T
CTCS245 HC-S45 e [
Specifikation:

Sammansattning: Co 12,0 %, karbidblandning 1,8 %, resten WC | Medelgrov kornstorlek 1-2 um | Hardhet: HV, 1260 |
Belaggningssystem: CVD TiN-TiB,

Anvéndning:
53 4 A0 . Vatbearbetningsspecialsorter for bearbetning av nickelbaserade legeringar eller torrbearbetning av austenitiska icke-rostande stalsorter
=T e 7 y ° 4
P 8\ sl Materialexempel:
e ) Varmebesténdiga material som Inconel, Rene, Nimonic med mera
CTP6215 HC-H15 | HC-K15 ° ol
Specifikation:
Sammansattning: Co 12,0 %, resten WC | Ultrafin kornstorlek 0,4 um | Hardhet: HV, 1630 | Beldggningssystem: PVD TiAIN
Anvéndning:

For bearbetning av hoghallfasta martensitiska verktygsstalsorter 400HB/1300 N/mm?
Materialexempel:
Verktygsstal 1.2379, 1.2312

P30 | M35 | K30 | N30 | S35 | H30 eeecooll

Specifikation:

Sammansattning: Co 9,8 %, resten WC | Fin kornstorlek 1 ym | Hardhet: HV;, 1612 |
Beldggningssystem: PVD TiN / TIAIN / ZS / TiAIN / Al,O; / TiN

Anvéndning:

Torrbearbetning, sega hardmetallsorter for medelgrov och grov spanbearbetning av stal och gjutgods

P10 | M20 | K15|N15|S20|H15|015 @ O @ O © o.

Specifikation:

Sammansattning: Co 9,6 %, resten WC | Fin kornstorlek 0,7-1 um | Hardhet: HVy, 1824 | Beldggningssystem: PVD TiN/ TiAIN / DS
Anvéndning:

Mycket slitstark hardmetallsort med hog skarkantsstabilitet for bearbetning av hdghallfasta material, olegerat verktygsstal, gjutjarn och
hérdat stal upp till 54 HRC

P10 | M20 | K15 | H15 ® O o o.

Specifikation:

Sammansattning: Co 11,6 %, resten WC | Fin kornstorlek 0,7-1 ym | Hardhet: HV;, 1711 | Beldggningssystem: PVD TiN / AITiN / DS
Anvéndning:

Mycket slitstark ultrafinkornig hardmetallsort for spanbearbetning av gjutgods och hardat stal upp till 62 HRC

15]206 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Teknisk information

Sortbeskrivning

CTCN211

WUN4210

WAX1240

CTPP231

cuttingtools.ceratizit.com

N10| 015 o 0

Specifikation:

Sammansattning: Co 6,5 %, resten WC | Fin kornstorlek 0,7-1 um | Hardhet: HVy, 1827 | Beldggningssystem: PVD diamant
Anvéndning:

Diamantbelagd hardmetallsort speciellt for bearbetning av grafit och icke-jarnmetaller

P40 | M35| K30 @0 o0 |

Specifikation:

Sammansattning: Co 9 %, karbidblandning 3,8 %, resten WC | Medelgrova korn 1-2 um | Hardhet: HVs, 1449 |

Belaggningssystem: PVD TiAIN / TiN

Anvindning:

Sega specialsorter for bearbetning av stal med medelhdg till hog skérhastighet, alternativ anvandning &ven bearbetning av gjutgods

M25 | $25 . e [

Specifikation:

Sammansattning: Co 11,3 %, resten WC | Medelgrova korn 2 pym | Hardhet: HVs, 1307 | Beldggningssystem: PVD TiAIN / TiN
Anvéndning:

Vat- och torrbearbetning, finkorniga sorter med hdg seghet och varmebestandighet For grov- och finbearbetning av rostfria och syrafasta
stélsorter

K15 | N10 | 010 o e [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 8,1 %, resten WC | Fin kornstorlek 0,7-1 ym | Hardhet: HV;, 1715 | Beldggningssystem: Obelagd
Anvéndning:

Obelagd hardmetall for bearbetning av aluminium och icke-jarnmaterial
Materialexempel:
Icke-jarnmaterial, exempelvis AIMgSi1

P40 | M25 | K30 ® 00 [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 10,5 %, karbidblandning 2,1 %, resten WC | Medelgrova korn 1-2 um | Hardhet: HV;, 1345 |
Belaggningssystem: CVD TiN / TiCN / TiN / Al,O,

Anvéndning:

Mycket seg specialsort for medel och grovbearbetning med medelhdg skérhastighet och extrem matning per tand

P10 | M15 | K05 | H10 eo0 e o

Specifikation:

Sammansattning: Co 7,3 %, resten WC | Fin kornstorlek 0,7-1 ym | Hardhet: HV;, 1801 | Belaggningssystem: PVD TiN / TIAIN
Anvéndning:

Specialsorter for bearbetning av stal, hardat stal, gjutgods samt icke-jarnmetaller och grafit

P30 | K25 e o© B

Specifikation:

Sammansattning: Co 9,5 %, karbidblandning 2 %, resten WC | Medelgrova korn 2-3 pym | Hardhet: HVy, 1400 |
Belaggningssystem: PVD TiAIN

Anvéndning:

Mycket sega specialsorter for medelgrov och grov bearbetning av stal med medelhdg skarhastighet och extremt hdg matning

P10|M15|K10|N10|S15|H10|010 ® O © O © o.

Specifikation:

Sammansattning: Co 6,3 %, resten WC | Fin kornstorlek 0,7-1 um | Hardhet: HV;, 1843 |
Belaggningssystem: PVD TiN / TiAIN / ZS / TIAN / Al,0;/ ZS | TiN

Anvéndning:

Universalsorter for medelhdga skérhastigheter

15[207
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Teknisk information

Sortbeskrivning

CTPP236 P35 | M35 | K30 ® 00 [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 9,5 %, karbidblandning 2 %, resten WC | Medelgrova korn 2-3 um | Hardhet: HV4, 1370 |

Belaggningssystem: PVD TiAIN

Anvéndning:

Sega specialsorter for medelgrov och grov spanbearbetning av stal med hdg skarhastigheter, [amplig for alternativ anvandning i form av
bearbetning av gjutgods och rostfria stalsorter

P15 | K10 o e [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 6 %, resten WC | Medelgrova korn 1 um | Hardhet: HV;, 1600 | Belaggningssystem: PVD TiAIN
Anvéndning:

Standardsorter for fin spanbearbetning av gjutgods och icke-jarnmetaller med medelhdg skérhastighet

CTPM241 P40 | M40 | S40 oo o B
W Specifikation:

" Sammansattning: Co 12 %, resten WC | Medelgrova korn 1-2 um | Hardhet: HV;, 1450 | Beldggningssystem: PVD TiAIN
Anvéndning:
Sega specialsorter for bearbetning av icke-rostande och varmebesténdiga stalsorter

1SO | P30 | K30 | N30 | $30 | 030 e eoo0e @

Specifikation:
Sammansattning: Co 9,0 %; blandkarbider 0,75 %; WC resten | Kornstorlek: 0,7-1 pum | Hardhet: HV;, 1 590 | Skiktsystem: PVD TiAlTaN

Anvéndningsrekommendation:
Den universellt anvandbara hdgprestandasorten for stalmaterial, austenitiskt stal, gjutlegeringar och varmebestandiga legeringar.

1SO | P35 | M30 | K35 @0 e [ |

Specifikation:
Sammansattning: Co 10,5 %; blandkarbider 1,9 %; WC resten | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HVy, 1 370 |
Skiktsystem: CVD TiCN-Al,O; (flerskiktsbeldggning)

Anvéndningsrekommendation:
Det tillforlitliga valet for bearbetning av stalmaterial och gjutlegeringar.

N10| 010 ° [ |

Specifikation:

Sammansattning: Co 6,0 %, resten WC | Fin kornstorlek 1 ym | Hardhet: HVy, 1650 | Belaggningssystem: Obelagd
Anvéndning:

Obelagd hardmetall for bearbetning av aluminium och icke-jarnmaterial
Materialexempel:
Icke-jarnmaterial, exempelvis AIMgSi1

ISO | P30 | M30 | K35|N35|815|H05|010 @ © @ © @ o.
Specifikation:
Sammansattning: Co 10,0%; dvriga 0,7 %, WC resten | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HVy, 1660

Anvéndningsrekommendation:
Den universella hardmetallkvaliteten for nastan alla material
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Teknisk information

Sortbeskrivning
cC T C P 2 0 (Exempel)
CT
CERATIZIT
Metod
Huvudanvindning - material 1 Svarvning
Beldggning P sl 2 Frésnipg
W Obelagd hardmetall Blandkeramer M Rostfritt stal 3 Sg(r;:(nr::lngf
K  Gjutjarn .. .
C CVD-belagd hardmetall Whisker-keramer N Icke-jarn metaller : ﬁ::gsvarvnlngsverktyg
S  Varmebestandig 7 Fler metoder
P PVD-belagd hardmetall SIAION H  Hardat stal
O Ickemetalliska material
T Cermet, obelagd PKD X Universell anvéndning
E Cermet, belagd PcBN
N Kiselnitrid, obelagd PcBN belagd
M  Kiselnitrid, belagd HSS sintrade

cuttingtools.ceratizit.com

Hardhetsgrad
@ 2
=
‘U_‘;
05 1SO05 [
10 1SO10
15  1SO15
20 1S020
25 18025
30 1S030
35 18035
40 1SO40

[
seghet
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