Nové produkty pre trieskové obrabanie

[ NEW |
MaxiMill Slot-SX

w — Strana 126-141

Novy systém koti&ovych fréz s britovymi dostickami SX z upichovacieho systému SX

MaxiMill 242

— Strana 90

&

Optimalizcia uhlovych fréz

MaxiMill 490
v

— Strana 78+80
Optimalizacia nastavitelnych uhlovych fréz

Nova univerzélna sorta

MaxiMill 273-08

— Strana 35+36

MaxiMill 252

— Strana 115+116
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Sustruzenie Zavitovanie

Frézovanie

Technoldgia upinanie

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
dostiCkami

Viystruzniky a zahlbniky

Nastroje na vyvrtavanie

Zavitniky

Frézovanie zavitov
a cirkularne frézovanie

Sustruzenie zavitov

Sustruznicke noze
s vymenitefnymi dostickami

Multifunkéné nastroje —
EcoCut a FreeTurn

Nastroje na zapichovanie
a upichovanie

UltraMini obrabanie + MiniCut

HSS frézy

TK frézy

Frézy s vymenitelnymi
dostiCkami

Nastrojove drziaky
a prisluSenstvo

Upinanie obrobkov

Priklady materialov
a register obj. Cisiel

15




CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Obsah

Obsah

Vysvetlenie symbolov 4 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder 5-12 Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.
Produktova paleta 13-144

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre $pecialne
Orientaéné rezné hodnoty 145-148 pripady pouZitia a vyznaduju sa zvI&st vysokym vykonom.

Ak v rdmci vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny

Technické informacie

Rezné daje —Rovinne frezy 1497158 vykon a chcete dosiahnut optimélnych vysledkov, potom Vam
Rezné (daje — Rohové frézy 159-175 odporti¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.
Rezné (daje - Tvarove frézy 176-190

Rezné Udaje — Dal$i frézovacie systémy 191+192

Silova skrutka 193

Skratky & rozmery 194

Priklady obrabania 195

Systém oznacovania ISO 196+197

PoSkodenie britu 198

Prehlad utvéaracov triesky 199

Popis utvaracov triesky 200+201

Prehlad sort 202+203

Popis sort 204-209

Vysvetlenie symbolov

; Stredové vnltorné chladenie Vysvetlenie symbolov

>
?ﬂ‘ Bocné vnatorné chladenie

k=43°| Uhol nastavenia (uhol nabehu)

Rovinné frézovanie

Sikmé utapanie

Utapanie po skrutkovici

Axialne utapanie

Axialne frézovanie

Frézovanie drazok

Rohové frézovanie

Frézovanie drazok (45°)

Zrazanie hran

LIRS IR R R KR

ZNF = Pocet zubov
® = Hiavnépouzitie Frézovanie tvarovych ploch
O = \VedlajSie pouzitie
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Toolfinder

Toolfinder — Informécie pre vyber spravnej frézy

Tvarové frézy
— vyber systému:
10+11

Rovinné frézovanie

— vyber systému:
6+7

Rohové frézovanie
— vyber systému:
8+9

Tvarové frézy —
— vyber systému:
10+11

HSC/HPC frézovanie
— vyber systému:
8+9

cuttingtools.ceratizit.com

Uhlové frézy
— vyber systému:
12

Fréz. drazok/delenie
— vyber systému:
12

15/5
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CERATIZIT \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Toolfinder

Toolfinder — Rovinné frézy
Pocet britov na VBD

\%Fsooo
0.2 TEHX 52
075 oo MaxiMill DHFC
LNKX 09 100
. MaxiMill HFC
’ XPLX 06 94
I MaxiMill HFC
XDLX 09 95+96
- MaxiMill HFC
XOLX 12 96+97
T N MaxiMill 274
’ : OFHT 04 15+16
. L MaxiMill 274
OFHT 05 20+21
[ MaxiMill HFC
’ XOLX19 98 : :
. [ T o MaxiMill 273
’ : : OAKU 06 32-34
I MaxiMill 274 |
’ SFT09  16-18 :
. MaxiMill 270 | MaxiMill HEC
SD..09  39+40 LNHX 11 50

a MaxiMill 274
W SFT12 21+22 é MaxiMill 273

6 N e S T )
aMaxiMiII27O ONKU 08 36

SD.. 12 42-45

65 : MaxiMill 271
.. o SOHU12 25
5 MaxiMill 271

B SAKU 17 28+29

. T

: @' MaxiMill HEC
: v
MaxiMill 270 Wl

Ry . SDKT19 47

15|16 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Prehlad
U . r r
Prehlad — Rovinné frézy
K] £
© Sl < ho
foo o
Ay max Rozsah @ BEERNESO
Systém Vymenitelna doéticka Poget britov na VBD mm mm c2328 8 Strana
MaxiMill M e » 1322
274 OFH. 04../05.. | SFT 09../ 12. 8|4 2,5-6 020-32  ©020-2 o3 ©®eeee [0
MaxiMill ¢ ‘ 23-29
271 SOHU 1204.. | SAKU 1706.. 8 6,884 @ 32-40 ga0-50 @ e e o [
MaxiMill w 30-36
273 OAKU 0605.. | ONKU 0806.. 16 356 ga-50 ®@ee o [
MaxiMill -/ % 37-47
270 SD..0903../ 1204../19.. 4 4-10 26-32 g3-35 ®©eeee [
MaxiMill W 18-50
HEC LNHX 1106.. 8 4-8 g50-160 ® @ ol
MaxiMill N ,
HEC LN.X 1210.. 8 4-8 2 125160 ] n
v 51452
F 5000 TEHX 16T3.. 3 0,2 ga2100 © O @ o
Maxiill & / N 2-96
HFC X..X06../09../12../19.. 4 08-33 @ 16-42 ?16-35 gae0 ©oe o [
MaxiMill é / 99+100
DHFC LNKX 09.. 4 075 2 16-42 216-20 eee o [
O v
@ DalSie priemery su k dispozicii na vyziadanie.
[e]
@ Vymenitelné dosticky pre systémy, ktoré uz neuvadzame, najdete v naSom online shope na cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|7
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CERATIZIT \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Toolfinder

Toolfinder — Rohové frézy
Pocet britov na VBD

R R MaxiMill 211 | N MaxiMill 491
XDKT 07 62 SNHU 09 55

R MaxiMill 210 | MaxiMill 490 | [ MaxiMill 49
AP.10. SDT09 79 SNHU 12 58+59

MaxiMill 211
> XDT 11  66-68

" MaxiMill HSC
V| XDT 11 84

- MaxiMill HPC | A MaxiMill 490
ZNHW 12 89 SD.. 12 81

MaxiMill 211
@ XDKT 15 72-74

ap max
mm

14 ccceeee i .
<@ VaxiMill 141/ 241
LD.. 15 A
f\ MaxiMill HSC / HPC
18 -------------------------------------- @ XDHT 19 87

XDHX 19 A

. MaxiMill 211
XDKT20 76

15|18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Prehlad
U r r
Prehlad — Rohové frézy
] £
© Sl < ho
Noo2Yw
Ay max Rozsah @ ® £ % N 2o
Systém Vymenitelna dosticka | Pocet britov na VBD mm mm s2328 8 Strana
MaxiMill @ . i"
491 SNHU 09T3../ 1204.. 8 6-8 22532 ©25-32  ©40-160 eeeee [0 535
MaxiMill yf <« ¥
XD.T0703../ 1T3../
211 1505.../ 2007. 2 6-19 @16-40  ©10-40  ©32-160 000000 75
<
MaxiMill XD.T 1T3../1505 ‘ 3
211KN 007, 2 27-755 @25-50  ©40-80 o000 [T g1
MaxiMill ’ / £y
490 SD.. 09T3../1205.. 4 811 $25-32  925-32  §40-125 o000 © 77
MaxiMill é
490K SD..09T3.. 4 41 2 40-63 eeeee [© 7
MaxiMill ’ / '
HSC XD.. 1173.../1904.. 2 10-18  ©16-40  ©16-32  ©40-125 oce B s-g7
MaxiMill / ' ,ﬁ .
HPC XD.. 1904.. 2 10-18 @232 ©40-63  @25-50 oe B =/
MaxiMil L
HPC ZNHW 1205.. 1 411 2 40-315 ee off s3+80
v
MaxiMill & .
HPC ZNHW 04T3.. 1 411 @20-40  ©20-40 ee o
MaxiMill @ i
210 AP.. 1003.. 2 8 240-80 eeco00eld L/
O v
@ DalSie priemery su k dispozicii na vyziadanie.
[e]
@ Vymenitelné dosticky pre systémy, ktoré uz neuvadzame, najdete v naSom online shope na cuttingtools.ceratizit.com
v /~ Tento produkt najdete v naSom online shope na webe cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|19
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami
Toolfinder

Toolfinder — Tvaroveé frézy
MaxiMill HFC 92-98

Priemer nastroja
16 25 32 42 63 66 125 160

. [ HrC09 |

B0 e 1 HFC-19 |

Programovatelny rohovy radius

MaxiMill DHFC 99+100

Priemer nastroja
16 42

Programovatelny rohovy radius
=
O
I
M
(@)

MaxiMill 251 RS 101-109

Priemer nastroja
12 16 20 25 32 50 52 80 100 125

Radius nastroja
S
o

AN

(32
—
1

. =1
©

R100. 110-114

Priemer nastroja
15 20 24 32 42 52 80 160

35 RI00-07 |

- ——— [ RI000 |

Rédius nastroja
o
o

B,0 - rrrrrrneeaenes I R1 00_12 l

NI LR R TP PP PPPPPPRPPRPPS 1 R100_16 l

|:| Oblast pouzitia
I:I Priemer nastroja

15/10

Rédius nastroja

Réadius néstroja

Réadius néastroja

MaxiMill 252 115+116

Priemer nastroja
40 80 125

6] 25212 |

K200. Radiusova 117-121

Priemer nastroja
6 8 10 12 16 20 25 32

K200. Torusova 122-125

Priemer nastroja
6 8 10 12 16 20 25 32

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Prehlad
U r r
Prehlad — Tvarové frézy
S £
© Sl < ho
§oo2 8w
Apmax. Rozsah @ 3 = % K3 =
Systém Vymenitelna doticka | Pocet britov na VBD mm mm s2328 8 Strana
MaxiMill o Vw / w
HFC 2.1, 4 08-33 @642 016-35 @32-160 ®®® e [ 993
= 4
MaxiMill
DHFC LNKX 09.. 4 0.75 216-42  ©16-20 eee o M 9+100
9 G >
MaxiMil R..X05../08../10../ § "/ Ii
251 RS 12./16.120. 8 2540 @10-42  10-32 gd0-15 @ ® @ @ e [8 101-109
~ S -
RD.X 07../10..1 i‘ / i
R100. 12..116.. 8 5 G15-42 1520 G460 ® ® ® ® ® @0 110-114
MaxiMill W
252 RNHU 10../ 12.. 8 3 gao-125 ®® 0 o [ 115¢116
m a4 @@
K200. Radiusova ROX .../ XOHX ... 1 0,4-8 28-32 26-32 000000 17121
Ol -
K200. Torusova X0X... 1 0,5-8 28-32 28-32 o000 0@ 12215
o\
@ DalSie priemery su k dispozicii na vyziadanie.
0]
@ Vymenitelné dosticky pre systémy, ktoré uz neuvadzame, najdete v naSom online shope na cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|11
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Prehlad

Prehlad — Uhloveé frézy

- ©
8 =
3 = EB
§.888
8pmax. Rozsah @ = % g 2 &
Systém Vymenitelna doéticka Pocet britov na VBD mm mm s2352KN S Strana
MaxiMil /
272 SD..0903.. 4 4 26-25 eeocee [ 3340
MaxiMill s
242 LD.. 1504.. 2 g50-52 ®@e®eeo [ 9001
MaxiMill f
490 SD..09T3../1205.. 4 611 2201-315 eeeee @ 7331
o v
@ DalSie priemery s k dispozicii na vyZiadanie.
] r v 7 r
Prehlad — Kotucové frézy
] £
s =S
3/ &=
‘Sl E ©
& S8 8
N oo o
Apmax. Rozsah @ TEER:2e
Systém Viymenite/na dosticka Poget britov na VBD mm mm 282N S Strana
MaxiMill *“ & ¥
Slot-SX SXE.. 1 115 263100  ©80-315 o000 [§ 126141
X TX..RIL 3 64 @80-160 100200 ® ® ® ® O[Ol 142144

oN—
@ DalSie priemery su k dispozicii na vyziadanie.

15|12 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Skrutkovacia fréza

Lilse 2

| (&)@
Oznacenie DC DCX
mm mm
G274.20.R.03-09 20 25,8
G274.25.R.04-09 25 30,8
G274.32.R.05-09 32 379

ZNF

APMX
mm
38
38
38

LPR
mm
35
35
35

THSZMS
DCONMS

THSZMS DCONMS DRVS Utahovaci moment Vymenitelna dosticka

M12
M12
M16

mm mm
12,5 17
12,5 17
17,0 24

MaxiMill — 274-04/-09 Stopkova fréza

% ¢l

o] [ & @
Oznacenie DC
mm
C274.20.R.03-09-A/B20-25 20
C274.25.R.04-09-A/B20-32 25
C274.32.R.05-09-A/B25-40 32

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
25,8
30,8
37,9

ZNF  APMX OAL

mm
3 3,8
4 38
38

mm
77
84
98

Nm

1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903

OAL

DCONMS

LH
mm
25
32
40

DCONMS Utahovaci moment Vymenitelna dosticka

mm Nm
20 1,2
20 1,2
25 1,2

OF.. 0403/ SF.. 0903
OF.. 0403/ SF.. 0903
OF.. 0403/ SF.. 0903

50 742 ...

EUR

2B/40
339,00 020
386,20 025
433,40 032

gp/ -;5)/

= O

50743 .. 50743 ..

EUR EUR

2B/40 2B/40

339,00 020 339,00 120

386,20 025 386,20 125

433,40 032 433,40 132
1513

15



Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Nastréna fréza

DHUB
?/ DCONMS
m

o | DS =), 52
L <
$® o 1
DCX
50744 .. 50744 ...
Oznaéenie DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS s Utahovacimoment Vymenitelna dosticka EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm Nm 2B/40 2B/40
A274.32.R.05-09 32 379 5 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 433,40 032
A274.40.R.04-09 40 460 4 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 433,40 040
A274.40.R.06-09 40 460 6 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 480,50 140
A274.50.R.05-09 50 559 5 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 504,20 050
A274.50.R.07-09 50 559 7 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 527,90 150
A274.63.R.06-09 63 689 6 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 575,00 063
A274.63.R.09-09 63 689 9 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 645,90 163
A274.80.R.07-09 80 859 7 38 50 58 27 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 645,90 080
A274.80.R.11-09 80 859 M 38 50 58 27 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 740,30 180
A274.100.R.09-09 100 1059 9 38 50 78 32 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 796,50 100
A274.100.R.13-09 100 1059 13 38 50 78 32 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 891,00 200
A274.125.R.12-09 125 1309 12 38 63 88 40 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 970,50 125
N\
e g g
Vymenna vlozka Upinaci klu¢ T Kra¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
20-32 6,13 043 13,16 125 564 303 527 133 153,30 191
32-40 6,13 043 5,04 040 13,16 125 16,08 151 564 303 527 133 153,30 191
50-125 6,13 043 13,16 125 564 303 527 133 153,30 191

Dva typy dostiCiek — JEDNA fréza

15|14 cuttingtools.ceratizit.com



Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 274-04/-09

OFHT / OFHW / SFHT / SFKT

Oznacenie IC D1 BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFH. 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18 25
SF.T 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F F M
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
040305SN 0,5 20,72 005 20,72 005 20,72 105 20,72 105
P [ J [} [} [ )
M O O
K O O O O
N
S
H
OFHT / OFHW
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F M F

g
E
:
:
%
:

F F F F
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT OFHW
51002.. 51002.. 51003.. 51002.. 51105.. 51002.. 51105..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HNMT7 1HN17 1H/N17
040302EN 0,2 22,84 452 22,84 90201
040305SN 0,5 20,72 305 20,72 405 20,72 405 22,84 455 22,84 90501
P [ ] O @) [ [ ) [ ) [}
M o o [ J [ J [ J [ J [ J
K
N
S O O
H

cuttingtools.ceratizit.com 15[15



Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 274-04/-09

OFHT / OFHW

CNew

-M50 -F10 -F10 -F50 -F50
CTCK215 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSEN DRAGONSN

® gl S . ‘
& & & O, eV

M F F F F F
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT
51003.. 51122.. 50459.. 51002.. 50457.. 51002..
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT 1HAT
040302EN 0,2 2284 504
040305FN 05 260200502 2197 505
040305SN 05 2072 508 22,84 15500 22,84 555
P o
M o
K (] [ O
N [ ] [
S O [ ] [ ] [ ]
H
-F50 -M50
CTPP225 CTPP225

¢
é
g
?
g

F
SFHT SFKT
51012.. 51013..

1SO RE EUR EUR

mm 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 20,72 070 15,27 070
P ° °
M
K
N
S
H
15[16
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 274-04/-09

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

-“°
g°

o}
g
g

v}
s
g

SFHT SFKT SFHT SFKT
51012... 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 20,72 020 15,27 020 20,72 120 15,27 120
P ° ° ° °
M o o
K o o o e
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN Bl DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
F F M F F
SFHT SFHT SFKT SFHT SFHT
5012.. 5012.. 5013.. 5012.. 51012..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
0903AFSR 1 20,72 320 20,72 420 15,27 42000 25,76 470 25,76 92001
P ° o o ° °
M ° ° ° ° °
K
N
S [e)
H
cuttingtools.ceratizit.com 15117
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 274-04/-09

SFKT / SFHT

T
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
= 2
R R F F F
SFKT SFKT SFHT SFHT SFHT
51065.. 51065.. 51123.. 50514.. 50514..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
0903AFFR 1 24,84 01502 24,84 505
0903AFSR 1 15,27 520 15,27 620 2576 504
P [e)
M e)
K ) ) ) [e)
N ) )
S o )
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 149
Pociatoéné parametre — 150  Technické informacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208

1518
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 274-05/-12

MaxiMill — 274-05/-12 Nastrcna fréza

w e

5%

DCX ZNF APMX OAL

| @
Oznacenie DC
mm  mm
A274.40.R.03-12 40 48,0
A274.40.R.04-12 40 48,0
A274.50.R.04-12 50 58,0
A274.50.R.05-12 50 58,0
A274.63.R.05-12 63 711
A274.63.R.06-12 63 711
A274.80.R.06-12 80 88,0
A274.80.R.08-12 80 88,0
A274.100.R.08-12 100 108,0
A274.100.R.10-12 100 108,0
A274.125.R.09-12 125 133,0
A274.125.R12-12 125 133,0
A274.160.R.11-12 160 168,0
A274.160.R.14-12 160 168,0

® oo o ooh bW

-
o

9
12
"
14

=
=i

mm
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63

DD OO OO OO,

DHUB DCONMS s Utahovaci moment

mm
38
38
43
43
48
48
58
58
78
78
88
88
98
98

mm
16
16
22
22
22
22
27
27
32
32
40
40
40
40

DHUB

DCONMS

DC
DCX

Nm
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

OAL

_|LAPMX

Vymenitelna dosticka

OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204
OFHT 0504 / SFKT 1204

1) so 4 zavitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnitorného privadzania chladiaceho média

Nahradné diely
DC
40- 160

Dva typy dostiCiek — JEDNA fréza

cuttingtools.ceratizit.com

— _— - e
Vymenna viozka Klu¢ D
TORX®
80950... 80950...
EUR EUR
Y7
6,786 054 15,33 128

\/

v

50772...
EUR

2B/40
326,30 24000

1.

1.

5

-

Pasta
Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64 303

434,90 25000
557,00 26300
679,50 28000
897,20 30000
125,00 32500

367,00 36000"

L

Upinacia skrutka

70950 ...

EUR
2A/28
595 340

50772...

EUR
2B/40

428,20 04000
543,70 050
652,50 063
870,00 080
1.074,00 100
1.311,00 125

1.740,00 16000"

Rukovat
TorqueVario®-S

80950 ...

EUR
Y7
170,10 193

15019

15



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 274-05/-12

OFHT / SFHT / SFKT

Oznacenie D1 L BS S AN
mm mm mm mm °
OFHT 0504.. 48 45 4776 25
SF.T 1204.. 48 12,7 1,42 476 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
F M F M
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
050410SN 1 22,79 010 22,79 01000 22,79 110 22,79 11000
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M e} e}
K O O O O
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245

g
:

:
@g
:
v
s
:

g
2

F
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51002.. 51003.. 51002..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
050410SN 1 22,79 310 22,79 410 22,79 41000 2511 460
P [} O O [ )
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15/20
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 274-05/-12

[ NEW |
-F50 -F10 -F10 -F50
CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@5 cec 0
= 52
F F F F
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51122.. 51122.. 51002..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1H/17 1B/61 1B/61 1H/17
050410FN 1 29,76 01002 27,32 36000
050410SN 1 25,11 91001 25,11 16000
P ° o
M ° o
K ° o
N ° °
S o o °
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
F M F M
SFHT SFKT SFHT SFKT
502... 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 22,79 02500 16,79 025 22,79 12500 16,79 125
P ° ° ° °
M o o
K o o o o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 274-05/-12

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

v}
s
g

F M F
SFHT SFKT SFHT SFKT
502.. 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 2279 325 16,79 325 22,79 42500 16,79 425
P ° ° o o
M ° ° ° °
K
N
S
H
[ NEW |
-F50 -F50 -F10 -F10 -F40
CTPM245 CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN

; »
3
-

F F F F F
SFHT SFHT SFHT SFHT SFHT
51012.. 51012.. 51123.. 51123.. 50514..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HNT7 1HN7 1B/61 1B/61 1HN7
1204AFER 1 28,36 50900
1204AFFR 1 29,76 02502 27,32 37000
1204AFSR 1 27,80 47500 27,80 92501
P [ ] [ (@)
M ° ) o
K [ ) (@)
N ) )
S o o )
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 151
Pociato¢né parametre — 152 Technické informacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
1522
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 271-12

MaxiMill — 271-12 Stopkova fréza

#

=
O
a

K =47° @
Oznacenie DC DCX ZNF APMX OAL
mm mm mm mm
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 100

C271.40.R.04-12-B32-40 40 53 4 6,8 100

Nahradné diely
DC
32-40

cuttingtools.ceratizit.com

CONMS

D

LH
mm
40
40

50 786 ...
DCONMS s RPMX Utahovaci moment Vymenitelna dosticka EUR
mm 1/min. Nm 2B/40
32 18400 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 412,50 03203
32 16800 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 515,50 04004
A
E———| | - el m xS
Vymenna viozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
6,78 054 1,79 120 564 303 4,14 859 170,170 193

1523
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 271-12

MaxiMill — 271-12 Nastrcna fréza

A 8 reznych hran na vymenitelnej britovej dosticke

DHUB
?/ DCONMS
m -
D
o) | @) = 52
a|O
<
@ b *
DCX
50787.. 50787 ..
Oznacenie DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Utahovaci moment Vymenitelna dosticka EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A271.40.R.04-12 40 53 4 68 40 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 515,50 04004
A271.50.R.05-12 50 63 5 68 40 43 22 15200 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 528,40 05005
A271.63.R.07-12 63 76 7 68 40 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 670,20 06307
A271.80.R.06-12 80 93 6 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 670,20 08006
A271.80.R.08-12 80 93 8 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 773,20 08008
A271.100.R.07-12 100 113 7 68 63 78 32 9900 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 850,50 10007
A271100.R.10-12 100 113 10 68 63 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 966,60 10010
A271125.R.08-12 125 138 8 68 63 88 40 8700 &2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.031,00 12508
A271.125.R.12-12 125 138 12 68 63 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.186,00 12512
A271160.R.09-12 160 173 9 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.199,00 16009"
A271160.R.14-12 160 173 14 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.392,00 16014"
A271.200.R11-12 200 213 11 68 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.503,00 200112
A271.200.R17-12 200 213 17 68 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.698,00 200172
A271.250.R1312 250 263 13 68 63 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.809,00 250132
A271.250.R.2112 250 263 21 68 63 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 2.124,00 250212

1) so 4 zavitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnatorného privadzania chladiaceho média
2) so 4 zavitovymi otvormi M16 na Cele, @ rozst. kruz. = 101,6 mm / bez vnitorného privadzania chladiaceho média

MaxiMill — 271-12 HFC Nastrcna fréza

DHUB
> DCONMS
m
50788 ...
Oznacenie DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS.s RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40
A271.50.R.04-12-HFC 30 50 4 2,6 40 43 22 14600 32 SOHU 1204.. 528,40 05004
A271.63.R.06-12-HFC 43 63 6 2,6 40 48 22 12500 32 SOHU 1204.. 670,20 06306
A271.80.R.07-12-HFC 60 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 773,20 08007
R
— | = P WG =
Vymenna vlozka Upinaci klu¢ T Kra¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 (5078704004) 6,78 054 5,04 040 11,79 120 16,08 151 564 303 4,14 859 170,10 193
50-250 6,78 054 1,79 120 564 303 4,14 859 170,10 193
50 (5078805004) 6,78 054 546 050 11,79 120 22,09 154 564 303 4,14 859 170,10 193
15|24 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 271-12

SOHU

Oznacenie IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. 13,36 44 8,8 17 5,00 74
-M50 -M50 -M50 -M50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKN
SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU
51138.. 51138.. 51138.. 51138.. 51140.. 51140...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/17
1204ABSR 0,8 33,88 02000 33,88 12000 33,88 32000 33,88 42000 41,67 47000 41,67 92001
P [ ] [ ] [ ] (@] [ ] [ ]
M e} [} [} [ ) [}
K O (@]
N
S O
H
-R50 -R50 -F40 -F50
CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SOHU SOHU SOHU SOHU
51139.. 51139.. 51148.. 51140..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1204ABSR 0,8 33,88 52000 33,88 62000 41,67 12001 41,67 17000
)
M
K [} [}
N
S [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenite/nymi dostickami

Systém MaxiMill 271-12

XOHU

Oznacenie IC D1 L

BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 88 1,83 5,00

XOHU

A vymenitelna britova dosticka s hladiacim britom (hladiaca britova dosticka)

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
51141 ...
1SO RE EUR
mm 1B/61
1204ABSR 0,8 41,95 12000
P )
M o
K [¢)
N
S
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Podciatocné parametre — 153
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
15[26
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 271-17

MaxiMill — 271-17 Nastrcna fréza

A 8 reznych hran na vymenitelnej britovej dosticke

# e

K =47°

N2

®

Oznacenie

A271.50.R.04-17
A271.63.R.06-17
A271.80.R.07-17
A271.100.R.08-17
A271.125.R10-17
A271.160.R.12-17
A271.200.R.13-17
A271.250.R.15-17

100
125
160
200
250

DCX
mm
66,1
791
96,1
1161
1411
1761
216,1
266,1

ZNF

~N o N

8
10
12
13
15

APMX
mm
8,4
8,4
8,4
8,4
8,4
8,4
8,4
8,4

OAL
mm
40
40
50
50
63
63
63
63

DCONMS DHUB Utahovaci moment

mm
22
22
27
32
40
40
60
60

DHUB
DCONMS
()
—— <|
S|<
ol O
<
DC !
DCX

mm
43
48
58
78
88

104

134

134

Nm

LS IS IS RS NS RS NS R |

Vymenitelna
dosticka
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706

1) so 4 zavitovymi otvormi M12 na &ele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnutorného privadzania chladiaceho média
2) 504 zavitovymi otvormi M16 na Cele, @ rozst. kruz. = 101,6 mm / bez vnutorného privadzania chladiaceho média

Nahradné diely
DC
50-250

cuttingtools.ceratizit.com

Vymenna vlozka
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
6,13 037

]

KIa¢ D

80950 ...

EUR
Y7
12,83 114

50 767 ...

EUR
2B/40
502,90
706,90
808,80
931,20 100
1.074,00 125
1.265,00 16000"
1.563,00 200002
1.890,00 250002

050
063
080

Rukovat

Pasta Upinacia skrutka

Molykote TorqueVario®-S
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7

564 303 527 302 170,10 193

1527



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 271-17

Oznacenie IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SAKU 1706.. 17 58 11,85 37 6,35 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1706ABSR 0,8 38,28 270 38,28 270 38,28 070 38,28 070
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1706ABSR 0,8 38,28 020 38,28 020 38,28 120 38,28 120
P [ ] [ ] () o
M (@] (@]
K ¢} (¢} e} O
N
S
H
15[28
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 271-17

SAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

¥
:

SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
1706ABSR 0,8 38,28 220 38,28 220 38,28 320 38,28 320 38,28 420 38,28 420 47,10 470
P ) ) ) ) o o °
M ° ° ) ) ) ) )
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -M50 -R50 -F50 -F50
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSIN
> f —.:w:})
o |-
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51005.. 51058.. 50306.. 51004..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HM7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
1706ABSR 0,8 47,10 92001 38,28 520 38,28 520 38,28 620 38,28 620 47,10 520 47,10 570
P ()
M °
K ) ) ) )
N
S o ) )
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Pociatocné parametre — 153
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 273

MaxiMill — 273-06 Nastréna fréza

A 16 reznych hran na dosticku

2

®

K =45°

Oznacenie

A273.40.R.03-06
A273.40.R.04-06
A273.50.R.05-06
A273.63.R.07-06
A273.80.R.08-06
A273.80.R.10-06
A273.100.R.10-06
A273.100.R.14-06
A273.125.R.12-06
A273.125.R17-06
A273.160.R.14-06
A273.160.R.20-06
A273.200.R.25-06
A273.250.R.31-06

DC
mm
40
40
50
63
80
80
100
100
125
125
160
160
200
250

DCX
mm
50,2
50,2
60,2
73,2
90,2
90,2
10,2
10,2
135,2
135,2
170,2
170,2
210,2
260,2

ZNF  APMX

mm
3 3,5
4 3,5
5 35
7 3,5
8 3,5
10 3,5
10 35
14 3,5
12 35
17 3.5
14 35
20 35
25 35
31 35

OAL
mm
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63

DCONMS
mm
16
16
22
22
27
27
32
32
40
40
40
40
60
60

DHUB
DCONMS
:
x|2
§ o
DC !
DCX
50741 ...
DHUB Utahovaci moment Vymenitelna dosticka EUR
mm Nm 2B/40
38 5 OAKU / XAHT 0605 482,30 040
38 5 OAKU / XAHT 0605 505,90 140 9
43 5 OAKU / XAHT 0605 567,30 050
48 5 OAKU / XAHT 0605 681,00 063
58 5 OAKU / XAHT 0605 794,30 080
58 4 OAKU / XAHT 0605
78 5 OAKU / XAHT 0605 936,30 100
78 4 OAKU / XAHT 0605
88 5 OAKU / XAHT 0605 1.050,00 125
88 4 OAKU / XAHT 0605
104 5 OAKU / XAHT 0605 1.244,00 160 4
104 4 OAKU / XAHT 0605
153 4 OAKU / XAHT 0605
153 4 OAKU / XAHT 0605

1) prevedenie s upinacim klinom, bez vnutorného privadzania chladiaceho média
2) prevedenie s upinacim klinom, bez vnatorného privadzania chladiaceho média / so 4 zavitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm

3) prevedenie s upinacim klinom, bez vnatorného privadzania chladiaceho média / so 4 zavitovymi otvormi M16 na Cele, @ rozst. kruz. = 101,6 mm
4) s0 4 zavitovymi otvormi M12 na &ele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnitorného privadzania chladiaceho média
5) bez vnatorného privadzania chladiaceho média

Nahradné diely
DC

40

50

63-80

80-100
100-125

125

160

160 - 250

15|30

o &

-

L

Vymenna vlozka

TORX®

Y7
6,13
6,13
6,13
6,13
6,13
6,13
6,13
6,13

80950...
EUR

037
037
037
036
037
036
037
036

Upinaci kla¢ T Skrutka
upinacieho klinu

80397.. 70950...

EUR EUR

Y7 2A/28

5,04 040

546 050
7,61 844
7,61 844
7,61 844

Upinacie klin

70950 ...

EUR
2A/28

30,36 845
30,36 845

30,36 845

Krac D Silova skrutka Upinacia skrutka
80950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR

Y7 2A/28 2A/28
12,83 114 16,08 151 527 302
12,83 114 22,09 154 527 302
12,83 114 527 302
11,96 113

12,83 114 527 302
1,96 113

12,83 114 527 302
11,96 113

<

p

50 741 ...

EUR
2B/40

1.210,00 180 "

1.547,00 200 "

1.79500 225 "
2.123,00 260 2
2.655,00 300 ¥
3.247,00 25031%

Rukovat
TorqueVario®-S

80950 ...

EUR
Y7
170,10
170,10
170,10
170,10
170,10
170,10
170,10
170,10

193
193
193
193
193
193
193
193

cuttingtools.ceratizit.com



Frézy s vymenitelnymi doStickami

CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 273

MaxiMill — 273-06 Nastréna fréza

A 16 reznych hran na vymeniteln0 dosticku
A moznost axialneho nastavenia

DHUB
c =450 @ DCONMS
|
> -
<
=
‘ @) <
DC !
DCX
Oznacenie DC  DCX ZNF APMX OAL DCONMS4; DHUB Utahovaci moment Vymenitelna dosticka EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40
A273.80.R.10A10-06 80 90,2 10 3,5 50 27 58 4 OAKU / XAHT 0605 1.591,00 080107
A273.100.R.14A14-06 100 110,2 14 3,5 50 32 78 4 OAKU / XAHT 0605 2.166,00 10014"
A273.125.R.17A17-06 125 135,2 17 3,5 63 40 88 4 OAKU / XAHT 0605 2.547,00 12517"
A273.160.R.20A20-06 160 170,2 20 3,5 63 40 104 4 OAKU / XAHT 0605 3.007,00 160202
A273.200.R.25A25-06 200 210,2 25 3,5 63 60 153 4 OAKU / XAHT 0605 3.761,00 20025°
A273.250.R.31A31-06 250 260,2 31 3,5 63 60 153 4 OAKU / XAHT 0605 4.619,00 25031%

1) prevedenie z tvrdokovu
2) prevedenie z tvrdokovu / so 4 zavitovymi otvormi M12 na ¢ele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm
3) prevedenie z tvrdokovu / so 4 zavitovymi otvormi M16 na Cele, @ rozst. kruz. = 101,6 mm

P e -

Vymenna viozka Skrutka Upinacie klin Klu¢ D Pasta Nastavovaci klin Rukovat
TORX® upinacieho klinu Molykote TorqueVario®-S
80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Néhradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
80-250 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 47,44 199 170,10 193
cuttingtools.ceratizit.com 15|31



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 273

OAKU / XAHT

Oznacenie IC D1 L AN
mm mm mm °
XAHT 0605.. 17,08 6,0 - 3 o
OAKU 0605.. 17,10 58 6 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OAKU OAKU
51 000 ... 51001 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 32,28 258 32,28 258 32,28 058 32,28 058
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 32,28 008 32,28 008 32,28 108 32,28 108
P [} [} [} [ )
M O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H
15|32
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 273

OAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
Drrcos Drrcos R DvCo s R Drcos
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNM7
060508ER 0,8 40,37 458
060508SR 0,8 32,28 208 32,28 208 32,28 308 32,28 308 32,28 408 32,28 408
P ° ) ° ° o o °
M ° ° ° ° ° ° °
K
N
S
H
-F40 -M50 -R50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
Do J Do Rl Do QDo Jll Do Rl Dvconsc R Ducos
~ . "' .{‘ - /’
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51104.. 51001.. 51027.. 51001.. 51027.. 50446.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1H/N7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1H/N17
060508ER 0,8 40,37 90801 40,37 550 40,37 50801
060508SR 0,8 32,28 508 32,28 508 32,28 608 32,28 608
P )
M °
K ° ° ° °
N
S o ° °
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|33
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MMl 273

XAHT

A vymenitelna britova dosti¢ka s hladiacim britom (hladiaca britova dosticka)

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

-

XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 25 39,97 275 39,97 075 39,97 025 39,97 125
P ) ) o °
M e}
K o (e}
N
S
H
A vymenitelnd britova dosticka s hladiacim britom (hladiaca britové dosticka)
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTCK215 CTPK220

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

XAHT XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014.. 51014..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 2,5 39,97 225 39,97 325 3997 425 39,97 525 39,97 625
P [ ] [ ] (@)
M ° ) )
K ) °
N
S
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Pociatoéné parametre — 154
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 273

MaxiMill — 273-08 Nastréna fréza

A 16 reznych hran na dosticku

?/ DHUB
/s @ DCONMS

!
!
0 X <
k=45 § 5
B
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Oznacenie DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS ;s DHUB Utahovaci moment Vymenitefna EUR EUR
mm  mm mm  mm mm mm Nm dosticka 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 588,10 06300

A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 859,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 714,80 08000

A273.80.R.08-08 80 937 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 1.086,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 1137 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 743,70 10000

A273.100.R.09-08 100 1137 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 1.131,00 20000"
A273.125.R.08-08 125 1387 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 865,20 12500

A273125.R.11-08 125 138,77 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 1.406,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.339,00 16000
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.710,00 260002

1) prevedenie s upinacim klinom
2) prevedenie s upinacim klinom, bez vnitorného privadzania chladiaceho média / so 4 zavitovymi otvormi M12 na ¢ele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm
3) 504 z&vitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnutorného privadzania chladiaceho média

--—w.-*u/\ﬂm‘

Vymenna vlozka Skrutka Upinacie klin Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® upinacieho klinu Molykote TorqueVario®-S

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

pre artikel ¢. Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7

50 779 06300 6,78 058 16,17 129 564 303 546 821 170,10 193
50779 16300 6,13 036 7,61 844 30,36 845 1,96 113 564 303 170,10 193
50 779 08000 6,78 058 16,17 129 564 303 546 821 170,10 193
50779 18000 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193
50 779 10000 6,78 058 16,17 129 564 303 546 821 170,10 193
50779 20000 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193
50 779 12500 6,78 058 16,17 129 564 303 546 821 170,10 193
50 779 22500 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193
50 779 16000 6,78 058 16,17 129 564 303 546 821 170,10 193
50779 26000 6,13 036 7,61 844 30,36 845 11,96 113 564 303 170,10 193

cuttingtools.ceratizit.com 15|35



Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MMl 273

Oznacenie IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 32,97 00800 32,97 10800 32,97 20800 32,97 50800 32,97 60800
P ° ° o
M o °
K (o) o ) °
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 32,97 00800 32,97 10800 32,97 50800 32,97 60800
P ) )
M e)
K () (¢) ° °
N
S
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Pociatoéné parametre — 155
Technické informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 270-09 Stopkova fréza

%@

©

K = 45° @

®

8%

Oznacenie

C270.06.R.01-09
C270.12.R.01-09
€270.16.R.02-09
€270.20.R.03-09
C270.25.R.04-09
€270.32.R.05-09

MaxiMill — 270-09 Nastrcna fréza

DC
mm

12
16
20
25
32

DCX
mm
14,4
20,4
2.4
284
334
404

o

©

®

<
| [
N7

Oznacenie

A270.32.R.05-09
A270.40.R.04-09
A270.40.R.06-09
A270.50.R.06-09
A270.50.R.08-09
A270.63.R.08-09
A270.63.R.10-09
A270.80.R.10-09
A270.80.R.12-09
A270.100.R.12-09
A270.100.R.14-09
A270.125.R.12-09

DC
mm
32
40
40
50
50
63
63
80
80
100
100
125

DCX
mm
40,4
48,4
48,4
58,4
58,4
7,4
7,4
88,4
88,4
1084
1084
1334

ZNF

S I IR RN

ZNF

o o oA o

©

10
12
12
14
12

APMX

EN N NN NE

APMX

3
3

i I S A I T e R e

OAL
mm
80
80
90
90
100
95

OAL
mm
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
63

[0}
=
P4
o]
()
OAL a
LH DCONMS Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm Nm dosticka
32 16 1,2 SD.. 0903..
32 16 1,2 SD.. 0903..
40 20 1,8 SD.. 0903..
40 20 1,8 SD.. 0903..
44 25 18 SD.. 0903..
36 25 18 SD.. 0903..
DHUB
DCONMS
DHUB DCONMS s Utahovacimoment  Vymenitelna
mm mm Nm dosticka
34 16 18 SD../XD.. 0903..
38 16 18 SD../XD.. 0903..
38 16 18 SD../XD.. 0903..
43 22 18 SD../XD.. 0903..
43 22 18 SD../XD.. 0903..
48 22 1,8 SD../XD.. 0903..
48 22 18 SD../XD.. 0903..
58 27 18 SD../XD.. 0903..
58 27 1,8 SD../XD.. 0903..
78 32 18 SD../XD.. 0903..
78 32 18 SD../XD.. 0903..
88 40 1,8 SD../XD.. 0903..

006
012
016
020
025
032

50 705 ...

EUR
2B/40

449,90
522,00
633,10
800,00
965,20

1.129,00

540

550

563

580

600

625

50706 ...

EUR
2B/40
438,40
507,20
625,00
788,60

948,70

1.121,00

532

540

550

563

580

600

(e}
@) A 50705 ... normalna rozte¢ zubov pre Siroké spektrum pouZitia po€inajlc obrabanim zliatin hlinika, farebnych kovov, az po obrabanie mak3ej ocele

A 50706 ... zka rozte€ zubov pre maximalny rezny vykon, pouZiva sa prevazne pri obrabani ocele a liatiny

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 272-09 Uhlova fréza

A pouzitelna aj pre spatné zrazanie hran

2

N2

®

®
&
N%

Oznacenie

C272.06.R.01-09
C272.08.R.01-09
C272.12.R.01-09
C272.16.R.02-09
C272.18.R.02-09
C272.25.R.03-09

Nahradné diely
DC

6-12

16-25

15|38

DC
mm

12
16
18
25

DCX
mm
14,4
16,4
20,4
24,4
26,4
334

DCX

il

ZNF  APMX DN

10
10
12
15
16
21

TN CI CEOIN
EN N NN NE S

5

-

Pasta
Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
564 303

) [7p]
APMX =
LH 8
OAL e
OAL LH DCONMS Utahovaci moment  Vymenitelna
mm mm mm Nm dosticka
91 24,0 16 1,2 SD.. 0903..
91 255 16 1,2 SD.. 0903..
91 26,0 16 1,2 SD.. 0903..
97 30,0 20 1,8 SD.. 0903..
97 30,0 20 18 SD.. 0903..
109 35,0 25 1,8 SD.. 0903..
— — D
Vymenna viozka Klu¢ D
TORX®
80950... 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,13 033 10,05 110
6,13 033 10,05 110

564 303

FEr)

50 669 ...

EUR

2B/40

204,30 10600
227,70 008
234,00 012
287,90 016
287,90 018
336,90 025

" ——

Upinacia skrutka Rukovat
TorqueVario®-S

70950.. 80950..
EUR EUR
2A/28 Y7

4,06 365 153,30 191
332 115 153,30 191

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 270-09 / 272-09

SDHW / SDNT / SDHT / XDHW

Oznacenie IC BS S .
mm mm mm mm mm 8 N
XDHW 0903.. 9,52 34 5,50 168 3,18 5
SD.. 0903.. 9,52 34 9,52 168 3,18
S
-29 -29 -33 -33P -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
SDHW SDNT SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
50428.. 51011.. 51011.. 51028 51086.. 51109.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT
0903AESN 1 2099 898 18,12 020 18,12 120 2072 420 2180 420 2576 470 25,76 92001
P ° ) ° o o ° °
M o ° ° ) )
K o o o
N
S o
H
=
-31 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
IDRAGONSKIN DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
51029.. 51160.. 50426.. 50421.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HA7 1HAT
0903AEFN 1 24,84 02002 2072 548
0903AESN 1 17,35 520 2576 509 25,76 57100
P o
M o
K ° ° o
N ° °
S o [ )
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|39
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 270-09 / 272-09

XDHW

A vymenitelna britova dosti¢ka s hladiacim britom (hladiaca britova dosticka)

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/18 1B/61
0903AEEN 1 24,65 520
0903AEFN 1 21,80 548
0903AESN 1 22,75 898 2548 020 2548 120
P [ ] [ ] [ )
M le)
K o) o o ) fe)
N °
S
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 156
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 270-12

MaxiMill — 270-12 Nastrcna fréza

A 50705 ... normalny rozstup zubov pre Siroké spektrum pouzitia poénic obrabanim zliatin hlinika, farebnych kovov, az po obrabanie maksej ocele
A 50706 ... uzky rozstup zubov pre maximalny rezny vykon, pouziva sa prevazne pri obrabani ocele a liatiny

# e

@

%

K=45° @
Oznacenie DC  DCX
mm  mm
A270.40.R.03-12 40 54
A270.40.R.04-12 40 54
A270.50.R.04-12 50 64
A270.50.R.05-12 50 64
A270.63.R.04-12 63 77
A270.63.R.06-12 63 77
A270.80.R.05-12 80 94
A270.80.R.08-12 80 94
A270.100.R.06-12 100 114
A270.100.R.10-12 100 114
A270.125.R.07-12 125 139
A270.125.R.12-12 125 139
A270.160.R.08-12 160 174

ZNF  APMX DCONMS ¢

(o> R -l e AT S

s —
o YN o

=l
3

oD oD DD O D

OAL

mm mm
16 40
16 40
22 40
22 40
22 40
22 40
27 50
27 50
32 50
32 50
40 63
40 63
40 63

DHUB

DCONMS

DHUB Utahovaci moment

mm
38
38
43
43
48
48
58
58
78
78
88
88
94

Nm

[N IS, NS IS IS IS BN RS IS S, RS B

Vymenitelna
dosticka

SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..

1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..

1) so 4 zavitovymi otvormi M12 na &ele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnutorného privadzania chladiaceho média

Nahradné diely
DC

40

50-160

cuttingtools.ceratizit.com

Vymenna viozka
TORX®

80950 ...

EUR

Y7
6,13 037
6,13 037

§

Upinaci kla¢ T

80397 ...

EUR
Y7
5,04 040

Kra¢ b Silova skrutka
80950.. 70950...
EUR EUR

Y7 2A/28
12,83 114 16,08 151
12,83 114

50 705 ...
EUR
2B/40
513,70

580,80
664,30
770,60
907,80
1.109,00

1.417,00

040
050
063
080
100
125

160 "

— g

Pasta

Upinacia skrutka

Molykote
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
564 303 3,19 01200
564 303 3,19 01200

50 706 ...

EUR
2B/40

513,70 040

580,80 050

760,80 063

948,70 080

1.111,00 100

1.500,00 125

Rukovat
TorqueVario®-S

80950 ...

EUR

Y7
170,10 193
170,10 193

1541



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 270-12

SDHT / SDHW / SDMT / XDHW
Oznaéenie IC D1 L BS S .
mm mm mm mm mm 5 N
XDHW 1204.. 12,7 55 75 1,74 476 s
SD.. 1204.. 12,7 55 12,7 1,74 476
s
SDHT / SDHW / SDMT
-R -29R -R
TCM10 TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| 4
CERMET CERMET
SDHT SDHW SDMT SDHT SDHW
50426.. 50428.. 51010.. 51006.. 51008..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1204AESN 0,2 22,60 900
1204AESN 1,0 23,54 899 19,26 020 21,97 020 22,60 020
P [ ] [} [} [} [ )
M
K (@] (@] (@] (@] O
N
S
H
SDMT / SDHT / SDHW
-29R -R -R -33 -F50 -F50
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245

SDMT

SDHT SDHW SDHT SDHT SDHT
51010.. 51006.. 51008.. 51028.. 51109.. 51109...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1204AESN 1 19,26 120 21,97 120 22,60 120 22,60 425 29,66 475 29,66 92501
P [ ) [ ) [ ] (@] [ ] [ ]
M (@] (@] O [ ] [ ] [ ]
K (@] (@] (@]
N
S e}
H
15142
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 270-12

SDMT / SDHW / SDHT

K=
-31 R 27 -F10 27P
CTCK215 CTCK215 H216T CTPX715 H216T H216T
DRAGONSKIN
(‘-’
’ Q‘ r ) ~
SDMT SDHW SDHT SDHT SDHT SDHW
51059.. 51008.. 50426.. 51160.. 50426.. 50428..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90 1B/61
1204AEEN 1,0 18,75 520 22,60 520
1204AEFN 0,2 22,60 504 27,13 02502
1204AEFN 1,0 2260 554
1204AESN 0,2 18,75 600
P ¢}
M o
K [ ] [ ] O [ ] O (@)
N [ ] [ ] [ ] [ )
S e}
H
-M31 -F50
CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
e
¢ \
A\ 4
SDHT SDHT
50421... 51109...
1SO RE EUR EUR
mm 1H/M17 1HM17
1204AESN 1 29,66 512 29,66 57600
P
M
K
N
S [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 270-12

XDHW

A vymenitelna britova dosti¢ka s hladiacim britom (hladiaca britova dosticka)

TCM10

CTCP230

CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AEEN 1 2976 525
1204AEFN 1 28,15 600
1204AESN 1 29,76 900 31,20 025 31,20 125
P ° ° °
M o
K o o o ° o
N )
S
H
15|44
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 270-12

SDHW

Oznacenie IC D1 L

S
mm mm mm mm
SDHW 1204.. 12,7 55 12,7 4776
CTDPS30 CTBS10U
DIAMOND CBN
SDHW SDHW
51900.. 51900..
IS0 EUR EUR
V9 V9
1204AEFN-2 7565 100 "
1204AEFN-3 75,65 102 2
1204AETN-2 69,39 300 "
P
M
K )
N )
S
H (0]
1) ama =2,0mm
2) Ay =3,5mm
Sprievodca frézovanim
Orientaéné rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 156
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201

Popis a prehlad sort — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 27019

MaxiMill — 270-19 Nastrcna fréza

¥/ i
K=45° @
@

N—>
L |APMX
OAL

[ava prava
50698.. 50698 ...

Oznaéenie DC DCX  ZNF  APMX DCONMSy OAL DHUB Utahovacimoment Vymenitelna EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Nm dosticka 2B/40 2B/40
A270.125.R.07-19 125 146,4 7 10 40 63 88 5 SD.. 1907.. 994,70 12507
A270.160.R.09-19 160 181,4 9 10 40 63 104 5 SD.. 1907.. 1.260,00 16009"
A270.200.R.11-19 200 2211 1 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 1.525,00 200112
A270.250.L.14-19 250 21,4 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.851,00 750142
A270.250.R.14-19 250 21,4 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.851,00 250142
A270.315.L.17-19 315 3364 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.377,00 815174
A270.315.R.17-19 315 336,4 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.377,00 31517

1) so 4 zavitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnatorného privadzania chladiaceho média

2) so4 zavitovymi otvormi M16 na Eele, @ rozst. kruz. = 101,6 mm / bez vnitorného privadzania chladiaceho média

3) s0 4 zavitovymi otvormi M16 na Cele, @ rozst. kruz. = 101,6 mm a so 4 zavitovymi otvormi M20 na ¢ele, @ rozst. kruz. = 177,8 mm / bez vnitorného privadzania chladiaceho média
4)  so 4 zavitovymi otvormi M16 na Cele, @ rozst. kruz. = 101,6 mm a so 4 zavitovymi otvormi M20 na ¢ele, @ rozst. kruz. = 177,8 mm

e, O w —

Vymenna viozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka TK podlozka S Vlozka Rukovéat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
125-315 6,13 037 12,83 114 564 303 527 302 16,49 01500 19,02 01400 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 270-19

SDKT

Oznacenie IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SDKT 1907.. 19,15 6 19,15 1,5 715 15
-M50 -R50 -R50 -M50 -R50 -R50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM225 CTCK215
DRACONSKN DRACONSKN
SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT
51131... 51132.. 51132. S1131.. 51132.. 51132.. 51132..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1907AESN 1,6 40,78 22001 40,78 07000 40,78 02100 40,78 12000 40,78 12300 40,78 22200 40,78 52000
P ) ) ) ) ) )
M ¢) o )
K o) (¢) (e) )
N
S
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Technické informéacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HEC

MaxiMill - HEC-11 Nastrc¢na fréza

A bez moznosti axialneho nastavenia

DHUB
?/ @ DCONMS
" L
K=88° :
X
=
<
50725 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSy; RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40
AHEC.50.R.06-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 686,50 050
AHEC.63.R.08-11 63 8 6 40 48 22 10100 32 LNHX 1106 824,20 063
AHEC.80.R.10-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 1.007,00 080
AHEC.100.R.12-11 100 12 6 50 78 32 6400 32 LNHX 1106 1.176,00 100
AHEC.125.R.12-11 125 12 6 63 88 40 5100 32 LNHX 1106 1.343,00 125
AHEC.125.R.16-11 125 16 6 63 88 40 5100 32 LNHX 1106 1.353,00 12516
AHEC.160.R.20-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 1.972,00 160 "

1)  so 4 zavitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnitorného privadzania chladiaceho média

MaxiMill - HEC-11 Nastréna fréza

A moznost axialneho nastavenia, identicka rozte¢ zubov

DHUB
?/ DCONMS
"
K = 88°
50733 ..
Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS4 RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40
AHEC.50.R.06A03-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 1.040,00 050
AHEC.63.R.08A04-11 63 8 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 1.295,00 063
AHEC.80.R.10A05-11 80 10 6 50 58 27 8000 32 LNHX 1106 1.597,00 080
AHEC.100.R.12A06-11 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.885,00 100
AHEC.125.R.16A08-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 2.549,00 125
AHEC.160.R.20A10-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 3.151,00 160 "

1)  so 4 zavitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnitorného privadzania chladiaceho média
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HEC

MaxiMill - HEC-11 Nastrc¢na fréza

A bez moznosti axialneho nastavenia, nerovnomerna rozte¢ zubov

DHUB
?/ DCONMS
m

LS
K = 88° ‘
x|
=|
o
<
50733 ..
Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSu RPMX Utahovaci moment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40
AHEC.50.R.04B-11 50 4 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 535,50 550
AHEC.63.R.06B-11 63 6 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 665,50 563
AHEC.80.R.08B-11 80 8 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 852,90 580
AHEC.100.R.10B-11 100 10 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.096,00 600
AHEC.125.R.12B-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.341,00 625
AHEC.160.R.14B-11 160 14 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 1.664,00 660 "

1)  so 4 zavitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnatorného privadzania chladiaceho média

Vymenna viozka Pasta Podlozka - Upinacia skrutka Nastavovaci klin Rukovat
TORX® Molykote chladiace médium TorqueVario®-S

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR

DC Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7

50-63 6,13 036 564 303 31,86 852 414 113 170,10 193
80 6,13 036 564 303 32,54 853 414 113 47,44 199 170,10 193
100 6,13 036 564 303 36,51 854 414 113 170,10 193
125 6,13 036 564 303 48,13 855 414 113 170,10 193
160 6,13 036 564 303 414 113 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill HEC

LNHX

Oznacenie IC D1 L S
mm mm mm mm
LNHX 1106.. 10 4,27 1 6,35

e

IC
T *
D1

LNHX
-R50 -Q
CTEP210 CTCK215 CTCK215 CTCK215
DraconsN [ DRAGONSIN
CERMET
LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51046.. 51024.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1106PNER 0,5 34,05 520 34,05 520
1106ZZER 0,5 34,05 520 "
1106PNER 0,8 39,48 820
110616EN 1,6 34,05 51600
P )
M
K [ ] [ [ [
N
S
H
1) -Q = hladiaca britova dosticka
-R50 -Q
CTPK220 CTPK220 CTN3105 CTL3215 CTL3215
DRAGONSN
CERAMIC CBN CBN
LNHX LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51024.. 50500.. 51046.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1G/55 1G/21 1G/21
110608EN 0,8 34,05 608
1106PNER 0,5 34,05 620 34,05 620
1106PNSR 0,5 32,10 904
1106PNSR 178,60 87200
1106ZZER 178,60 87000"
=]
M
K [ ] [ [ [ [
N
S
H ) o)
1) -Q = hladiaca britova dosticka
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Odporuéania pre montaz — 157
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Systém F 5000

Rovinna dokoncéovacia fréza F 5000 A

A s britovymi dostiCkami nastavitelnymi s presnostou na pym

A skrutka pre nastavenie ¢elnej hadzavosti (56 950 017), nastavenie pomocou kltu¢a Torx20 (80 950 114)

> DHUB
DCONMS
7 ® e
L
[ »
! x
; <
=
al O
<
: Y
e
Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm  mm mm mm Nm dosticka
F5000A.42.2.43.1K 42 2 0,2 43 16 35 3,2 TEHX 16T3..
F5000A.52.2.43.1K 52 2 0,2 43 22 48 3,2 TEHX 16T3..
F5000A.66.2.53.1K 66 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3..
F5000A.80.2.53.1K 80 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3..
F5000A.100.2.53 100 2 0,2 53 32 70 3,2 TEHX 16T3..

1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média

,__@E_*

Vymenna vlozka Krae¢ T Krac D
TORX®

80950.. 80950.. 80950...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7
42 6,13 036 574 088 12,83 114
52 6,13 036 574 088 11,96 113
66 6,13 036 574088 11,96 113
80 6,13 036 574 088 11,96 113
100 6,13 036 574 088 11,96 113

Popis nastroja

A dotahovaci moment upinacej skrutky vymenitelnej dosti¢ky 56 950 028 je 3,2 Nm.
A pomocou tohto nastroja sa docieli absolutne hladkého povrchu Rz < 2,5 ym a minimalna elna hadzavost.
A pomocou dvoch axialnych nastavovacich skrutiek je mozné nastroj nastavit' s presnostou na um.
A konecné brusenie dielce nie je potreba, €im sa skrati €as obrabania a docielite Uspory nakladov.
A tento nastroj je velmi vhodny aj pre nestabilné obrobky a stroj s niz8im vykonom.

/

Silova skrutka

56 950 ...

EUR
WA
30,50 121

30,50 121

-

Skrutka pre
vyladenie celnej
hadzavosti

56 950 ...

EUR

WA
4,86
4,86
4,86
4,86
4,86

017
017
017
017
017

w——

Pasta

«
\

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64

303
303
303
303
303

L

Upinacia skrutka

56 950 ...

EUR

WA
4,49
449
4,49
449
4,49

028
028
028
028
028

56 511

EUR

WA

407,20
492,10
574,20
657,80
740,00

421
521
661
801
910 "

Rukovat
TorqueVario®-S

80950 ...

EUR
Y7
170,10
170,10
170,10
170,10
170,10

193
193
193
193
193

0]
@ Skrutky pre optimalne vyladenie ¢elnej hadzavosti, ktorymi je vybavena kazda fréza, musia byt v priebehu prevadzky bezpodmieneéne dotiahnuté s predpatim.

V opa¢nom pripade hrozi nebezpecenstvo, ze sa skrutky v priebehu obrabania uvolnia. V dosledku toho by mohlo prist k poSkodeniu obrobku popr. nastroja

a sucasne hrozi tiez nebezpecenstvo poranenia obsluhy stroja. Ak nebudete skrutky pre jemné nastavenie potrebovat, odpori¢ame tieto skrutky z nastroja

odstranit.
A f, ap
Material m/min mm mm
Ocel 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Liatina 150-250*) 0,5-2 0,05-0,2
Kalené materialy < 56 HRC 35-200%) 0,2-1 0,05-0,1

*)  V zavislosti na druhu obrabania a stavu Struktiry obrabaného materialu.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém F 5000
Oznacenie L S D1
mm mm mm 3
TEHX 16T3.. 14,32 4,00 39 ~ <
|
WTN1205
TEHX

56 327 ...

1SO RE EUR
mm WB
16T3ZF 0,2 27,85 151
P )
M °
K °
N
S
H °
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Technické informéacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
15|52
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 491-09

MaxiMill — 491-09 Skrutkovacia fréza

" e

K=90° @
(%)
= =
®
IO
Hla
Oznacenie DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
G491.25.R.03-09 25 6 35 M12 12,5 17 2 SNHU 09T3
G491.32.R.03-09 32 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
G491.32.R.04-09 32 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
MaxiMill — 491-09 Stopkova fréza
L 2
m o | P, ool e £
o ||t — |1 ——— 8
©
K =90° @ $ a
APMX
LH
@ OAL
Oznacenie DC ZNF APMX OAL LH DCONMS. RPMX Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm dosticka
C491.25.R.03-09-B-32 25 3 6 89 32 25 23500 2 SNHU 09T3
C491.25.R.03-09-A-50-225 25 3 6 225 50 25 23500 2 SNHU 09T3
C491.32.R.03-09-B-40 32 3 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.04-09-B-40 32 4 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.03-09-A-63-250 32 3 6 250 63 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.04-09-A-63-250 32 4 6 250 63 32 19600 2 SNHU 09T3
— — ]
Vymenna vlozka Kra¢ D
TORX®
80950.. 80950...
Nahradné diely EUR EUR
DC Y7 Y7
25-32 6,78 053 11,50 119

cuttingtools.ceratizit.com

50773 ...

EUR

2B/40

444,30 125
451,00 132
503,90 232

= ro)
50774.. 50774..
EUR EUR
2B/40 2B/40
451,00 425
451,00 325
464,10 632
503,90 432
464,10 532
503,90 332
<
- ==

Pasta

Upinacia skrutka

Rukovat

Molykote TorqueVario®-S
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7

564 303 397 710 170,10 193
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 491-09

MaxiMill - 491-09 NastrCna fréza
? @ DCONMS

50776.. 50775..

Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSy RPMX Utahovaci moment Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40
A491.40.R.03-09 40 3 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 490,50 240
A491.40.R.05-09 40 5 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 570,20 240
A491.50.R.04-09 50 4 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 543,70 250
A491.50.R.06-09 50 6 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 623,30 250
A491.63.R.05-09 63 5 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 649,80 263
A491.63.R.08-09 63 8 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 769,00 263
A491.80.R.06-09 80 6 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 689,70 280
A491.80.R.10-09 80 10 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 848,70 280
A491.100.R.07-09 100 7 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 875,20 300
A491.100.R.12-09 100 12 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 1.074,00 300
A491.125.R.08-09 125 8 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.061,00 325
A491.125.R.15-09 125 15 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.300,00 325
= g =
Vymenna vlozka Upinaci klu¢ T Kra¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 6,78 053 5,04 040 11,50 119 16,08 151 564 303 3,97 710 170,10 193
50-125 6,78 053 11,50 119 564 303 397 710 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 491-09

SNHU

Oznacenie L S D1
mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 3,70 3,85 _
o
s
-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51120.. 51120.. 51119.. 51120.. 51126.. 51126..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HNM7
09T308ER 0,8 36,09 45800 36,09 90801
09T308SR 0,8 28,85 008 28,85 108 28,85 408 28,85 408
09T312SR 1,2 28,85 01200 28,85 11200 28,85 41200 28,85 41200
09T316SR 1,6 28,85 01600 28,85 11600 28,85 41600 28,85 41600
P [} [ ] (@) (@) [ ) [}
M ¢} ° ° ° °
K e} ¢}
N
S o
H
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
1121.. 5121.. 5118.. 51118 51126.. 51126...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HNM7
09T308ER 0,8 36,09 15800 36,09 55800
09T308FR 0,8 34,76 00802 28,85 358
09T308SR 0,8 28,85 508 28,85 60800
09T312FR 1,2 28,85 36200
09T312SR 1,2 28,85 51200
09T316FR 1,6 28,85 36600
09T316SR 1,6 28,85 51600
P ¢}
M ¢}
K ° ° ° (¢}
N [ [ )
S ¢} ° °
H
Sprievodca frézovanim
Orientacné rezné hodnoty — 145-148  Pociatoéné parametre — 159
Technické informéacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|55
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 49112

MaxiMill — 491-12 Skrutkovacia fréza
>
@

[%0]
= =
Ng ok
i)
50773 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Utahovaci moment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka 2B/40
G491.32.R.02-12 32 2 8 35 M16 17 24 3,2 SNHU 1204 424,50 032
MaxiMill — 491-12 Stopkova fréza
%m @ 2
i | ot | 8 { it o
O .
-] [ R
@ OAL
— e
50774.. 50774..
Oznacenie DC ZNF APMX OAL LH DCONMS. RPMX Utahovaci moment Vymenitelna EUR EUR
mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40
C491.32.R.02-12-B-40 32 2 8 102 40 32 13600 3,2 SNHU 1204 424,50 032
C491.32.R.02-12-A-63-250 32 2 8 250 63 32 10200 3,2 SNHU 1204 424,50 232
i
e / m - - ]
Vymenna vlozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
32 6,78 054 15,33 128 564 303 4,14 859 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 49712

MaxiMill — 491-12 NastrCna fréza

> DHUB
(/ DCONMS
) o

K =90° x|
87 22
; <
N .
DC

50776.. 50775...

Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Utahovaci moment Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40

A491.40.R.03-12 40 3 8 40 38 16 11500 32 SNHU 1204 490,50 040
A491.40.R.04-12 40 4 8 40 38 16 11500 32 SNHU 1204 530,40 040
A491.50.R.04-12 50 4 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 543,70 050
A491.50.R.05-12 50 5 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 583,50 050
A491.63.R.05-12 63 5 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 649,80 063
A491.63.R.06-12 63 6 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 689,70 063
A491.80.R.06-12 80 6 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 689,70 080
A491.80.R.08-12 80 8 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 795,70 080
A491.100.R.07-12 100 7 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 875,20 100
A491.100.R.10-12 100 10 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 994,70 100
A491.125.R.08-12 125 8 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 1.061,00 125
A491.125.R.12-12 125 12 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 1.220,00 125
A491.160.R.09-12 160 9 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204 1.233,00 160 "
A491.160.R.14-12 160 14 8 63 98 40 5000 32 SNHU 1204 1.433,00 160 "

1) so 4 zavitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnitorného privadzania chladiaceho média

— = 9%//““

Vymenna viozka Upinaci kla¢ T Kra¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Néhradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 6,78 054 5,04 040 15,33 128 16,08 151 564 303 4,14 859 170,10 193
50-160 6,78 054 15,33 128 564 303 4,14 859 170,10 193
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance System MMl 49112

SNHU

Oznacenie IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 1204.. 12,2 12,2 5,00 44

D1

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51100.. 51100.. 51102.. 51100.. 51128.. 51128..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT

120408ER 08 43,33 45800 43,33 90801

1204088R 08 3525 008 3525 108 3525 408 3525 408

120412R 12 3525 112 3525 412

120416SR 16 3525 116 3525 416

1204205R 20 3525 120 3525 420

P [ [ J O O [ ] [ ]
M o ° ° ° °
K o O

N

S [e)
H
15|58
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance System MMl 49112

SNHU

CNEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSCN
= - . | 5 = =
Bt
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51103.. 51103.. 51101.. 51101.. 51128.. 51128..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNMT 1HNMT7
120408ER 0,8 43,33 15800 43,33 55800
120408FR 0,8 42,46 00802 3525 358
120408SR 0,8 35,25 508 35,25 608
120412FR 1,2 3525 362
120412SR 1,2 3525 512
120416FR 1,6 3525 366
120416SR 1,6 3525 516
120420FR 2,0 3525 370
120420SR 2,0 35,25 520
P (e}
M e}
K [ ] [ ] [ ] O
N [ ] [ ]
S O [} [ ]
H

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Podciato¢né parametre — 159
Technické informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 211-07

MaxiMill — 211-07 Skrutkovacia fréza

(9{ DRVS
m = ).}
(©] -
| [@]e : |
N 0
S =
N| Z
© Ng 23
I o
=l
50 751 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm dosticka 2B/40
G211.16.R.04-07 16 4 6 27 85 M8 10 50400 1 XD.T 0703 338,90 016
G211.20.R.05-07 20 5 6 33 10,5 M10 15 44280 1 XD.T 0703 378,20 020
G211.25.R.06-07 25 6 6 35 12,5 M12 17 39480 1 XD.T 0703 441,20 025
G211.32.R.08-07 32 8 6 35 17,0 M16 24 36240 1 XD.T 0703 480,30 032
MaxiMill — 211-07 Stopkova fréza
LSS IE
=
" [®] it l2snnnng Z
o i N s | e ¢ e e | o)
(&)
| @ E
< ® T o
— -3
50752.. 50752..
Oznacenie DC ZNF APMX OAL LH  DCONMS RPMX Utahovaci moment Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40
€211.10.R.01-07-A-20 10 1 6 61,0 20 10 72000 1 XD.T 0703 268,20 010
C211.12.R.02-07-A-20 12 2 6 66,5 20 12 66600 1 XD.T 0703 307,30 012
C211.16.R.04-07-A/B-25 16 4 6 74,5 25 16 50400 1 XD.T 0703 338,90 016 338,90 216
C211.16.R.03-07-A-32-165 16 8 6 165,0 32 16 17760 1 XD.T 0703 31520 116
C211.20.R.05-07-A/B-25 20 5 6 77,0 25 20 44280 1 XD.T 0703 378,20 020 378,20 220
C211.20.R.04-07-A-40-200 20 4 6 200,0 40 20 12600 1 XD.T 0703 354,50 120
C211.25.R.06-07-A/B20-32 25 6 6 84,0 32 20 39840 1 XD.T 0703 441,20 025 44120 225
C211.25.R.05-07-A20-50-225 25 5 6 225,0 50 20 11280 1 XD.T 0703 394,00 125
C211.32.R.08-07-A/B25-40 32 8 6 98,0 40 25 36240 1 XD.T 0703 480,30 032 480,30 232
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 211-07

MaxiMill — 211-07 Néstrcna fréza

w e

?

we| S| @
Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DCONMS s
mm mm mm mm
A211.32.R.06-07 32 6 6 40 16
A211.32.R.08-07 32 8 6 40 16
A211.40.R.08-07 40 8 6 40 16
A211.40.R.10-07 40 10 6 40 16
A211.50.R.10-07 50 10 6 40 22
A211.50.R.12-07 50 12 6 40 22

Nahradné diely
DC

10-32

32

40-50

Vymenna vlozka
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
6,78 051
6,78 051
6,78 051

cuttingtools.ceratizit.com

APMX
OAL

DHUB RPMX Utahovaci moment Vymenitelna

mm  1/min.
38 36240
38 36240
38 33240
38 33240
43 30480
43 30480

Upinaci klu¢ T

80397 ...

EUR
Y7

5,04 040

Nm

- A A A

Kra¢ D

80950 ...

EUR

Y7

13,18 124
13,18 124
13,18 124

dosticka
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703

”

Silova skrutka

70950 ...

EUR
2A/28

16,08 151

50 753 ...
EUR

2B/40

40200 032

5

-

Pasta
Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64

303
303
303

496,40 040

590,90 050

L

Upinacia skrutka

70950 ...

EUR
2A/28
419
419
419

137
137
137

50 754 ...

EUR
2B/40

449,20 032
543,70 040

638,00 050

Rukovat
TorqueVario®-S

80950 ...

EUR

Y7
153,30 191
153,30 191
153,30 191

15/61
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 211-07

XDKT

Oznaéenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 0703.. 49 2,5 78 1,2 3,18 o
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKN
F M F M
XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 51033.. 51036..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
070304SR 04 15,19 004 15,19 004 15,19 104 15,19 104
070308SR 0,8 15,19 008 15,19 008 15,19 108 15,19 108
P [ [} [} [ )
M (@] (@]
K O O O O
N
S
H
-F50 -M50 -F40 -F40 -F20 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN
9 é 9 ‘ -~ -
F M F F F F F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 5M1M2.. 5 112.. 50507.. 50498.. 51112..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17 1A/90 1H/17 1H/17
070304ER 04 18,15 454 18,15 90401 18,15 544
070304FR 04 18,69 504
070304SR 04 15,19 404 15,19 404
070308ER 0,8 18,15 458 18,15 90801 18,15 548 18,15 558
070308FR 0,8 18,69 508
070308SR 0,8 15,19 408 15,19 408
P O O [ J [ J
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K (¢}
N [}
S O [ ] [ ]
H

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty
Pociato¢né parametre
Popis a prehlad utvaracov triesky

15|62

— 145-148
— 160
— 199-201

Stratégia obrabania
Technickeé informacie
Popis a prehlad sort

— 160
— 193-198
— 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11 Skrutkovacia fréza

A radius britovej dosticky >1,6 mm: upravte zékladné teleso

¥

K=90° @ @

S®

Oznacenie DC

mm
G211.16.R.02-11 16
G211.20.R.03-11 20
G211.25.R.03-11 25
G211.25.R.04-11 25
G211.32.R.04-11 32
G211.32.R.05-11 32
G211.40.R.06-11 40

ZNF

oo wwN

APMX  LPR
mm mm
10 27
10 33
10 35
10 35
10 35
10 35
10 35

DRVS

MaxiMill — 211-11 Stopkova fréza

A radius britovej dosticky >1,6 mm: upravte zakladné teleso

¥

K=90° @ @

Oznacenie

C211.12.R.01-11-B-20

C211.16.R.02-11-A/B-25
C211.16.R.02-11-A15-32-165
C211.16.R.02-11-A-32-165

C211.20.R.03-11-A-25
C211.20.R.03-11-B-25
C211.20.R.02-11-B-25
C211.20.R.02-11-A-25
C211.20.R.03-11-A-32-165
C211.20.R.02-11-A-40-200
C211.20.R.02-11-A19-40-200

C211.25.R.03-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A-40-165
C211.25.R.03-11-A-50-225
C211.25.R.03-11-A24-50-225
C211.25.R.02-11-A-50-225

C211.32.R.04-11-A-40
C211.32.R.05-11-A/B-40
C211.32.R.04-11-B-25
C211.32.R.05-11-B25-40
C211.32.R.04-11-A25-40
C211.32.R.05-11-A-50-165
C211.32.R.04-11-A-64-250

C211.40.R.06-11-B32-50
C211.40.R.06-11-B-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

N wwbh b w DN WNN W

LS I S S I S

o o

APMX
mm
10

OAL
mm
75

75
165
165

DCONMS THSZMS DRVS RPMX Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm  1/min. Nm dosticka
8,5 M8 10 42000 1,6 XD.T 1173
10,5 M10 15 36900 1,6 XD.T 11T3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 11T3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 11T3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 11T3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 11T3
17,0 M16 27 27700 1,6 XD.T 11T3

| »

=

e | it et It P

,,,,,,,,,,,, e O

[6)

[m]

OAL
LH DCONMS, RPMX Utahovacimoment Vymenitelna
mm mm 1/min. Nm dosticka

20 16 55000 1,6 XD.T 11T3
25 16 42000 1,6 XD.T T3
32 15 14800 1,6 XD.T T3
32 16 14800 1,6 XD.T 11T3
25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
25 20 36900 1,6 XD.T 1173
25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
32 20 15800 1,6 XD.T 1173
40 20 10500 1,6 XD.T 11T3
40 19 10500 1,6 XD.T 1173
32 25 33200 1,6 XD.T 11T3
32 25 33200 1,6 XD.T 1173
40 25 19900 1,6 XD.T T3
50 25 9400 1,6 XD.T 1173
50 24 9400 1,6 XD.T T3
50 25 9400 1,6 XD.T 1173
40 32 30200 1,6 XD.T 11T3
40 32 30200 1,6 XD.T T3
40 32 30200 1,6 XD.T 11T3
40 25 30200 1,6 XD.T 1173
40 25 30200 1,6 XD.T 11T3
50 32 20900 1,6 XD.T 1173
64 32 8500 1,6 XD.T 11T3
50 32 27700 1,6 XD.T 1173
50 40 27700 1,6 XD.T 11T3

THSZMS
DCONMS

o

=3
50 737 ...

EUR
2B/40

291,50
291,50
291,50

331,00

307,30 12002

331,00
307,30
307,30

346,80
370,50
370,50
346,80
346,80

323,30 02502
386,20 13204

409,90

386,20 53204

409,90
386,20

116
316
216

120

320
420
620

625
125
325
425
825

132

332
432

i

50736 ...

EUR

2B/40

291,50 016
331,00 020
346,60 12500
370,50 025
386,20 13200
409,90 032
449,20 040

N

Lo
50 737 ...

EUR
2B/40
260,10 012

291,50 016

331,00 020
307,30 02002

346,80 725
370,50 025

409,90 032
386,20 83200
409,90 73200

449,20 04000
449,20 14000

15/63
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 2111

MaxiMill — 211-11 NastrCna fréza

A radius britovej dosticky >1,6 mm: upravte zékladné teleso

DHUB
?/ DCONMS
m I
D LJ
K =90° x| =
NI E
: <
$® o
50738.. 50739..
Oznacenie DC ZNF APMX OAL DCONMSy DHUB RPMX Utahovacimoment Vymenitelnd EUR EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40
A211.40.R.04-11 40 4 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 1173 402,00 040
A211.40.R.06-11 40 6 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 1173 449,20 040
A211.50.R.05-11 50 5 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 1173 472,70 050
A211.50.R.08-11 50 8 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 1173 543,80 050
A211.63.R.06-11 63 6 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 1173 543,80 063
A211.63.R.10-11 63 10 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 1173 638,30 063
A211.80.R.07-11 80 7 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 614,80 080
A211.80.R.10-11 80 10 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 685,60 180
A211.80.R.12-11 80 12 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 732,90 08012
A211.100.R.08-11 100 8 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 685,60 10000
A211.100.R.14-11 100 14 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 827,50 10014
A211.125.R.10-11 125 10 10 63 40 88 17900 1,6 XD.T 1173 748,60 12500
R
s e e ] / / m - - — ]
Vymenna vlozka Upinaci klu¢ T Kra¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
12 6,13 043 13,16 125 564 303 5,17 92000 153,30 191
16-32 6,13 043 13,16 125 564 303 527 128 153,30 191
40 6,13 043 5,04 040 13,16 125 16,08 151 564 303 527 131 153,30 191
50 6,13 043 546 050 13,16 125 22,09 154 564 303 527 131 153,30 191
63-125 6,13 043 13,16 125 564 303 527 131 153,30 191
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CERATIZIT \ Performance System Maxiil 21111

MaxiMill — 211-11KN Stopkova Celna valcova fréza
A ZEFP = pocet vymenitelnych dosticiek
A ZNP = pocet radu zubov

?eo®

DC

[5) N N
K=90°
APMX
LH
$e
50784 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS  ZEFP ~ ZNP Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm  mm  mm mm Nm dosticka 2B/40
C211.25.R.02KN3-11-B-40 25 2 28 97 40 25 6 3 1,6 XD.T 11T3 803,50 02523
C211.25.R.02KN4-11-B-50 25 2 37 107 50 25 8 4 1,6 XD.T 11T3 850,70 02524
C211.25.R.02KN5-11-B-60 25 2 46 17 60 25 10 5 1,6 XD.T 11T3 907,30 02525
C211.32.R.02KN4-11-B-50 32 2 37 11 50 32 8 4 1,6 XD.T 11T3 881,30 03224
C211.32.R.03KN5-11-B-60 32 3 46 121 60 32 15 5 1,6 XD.T 11T3 1.063,00 03235
C211.40.R.03KN4-11-B32-50 40 3 37 111 50 32 12 4 1,6 XD.T 1173 1.011,00 04034
C211.40.R.04KN5-11-B32-60 40 4 46 121 60 32 20 5 1,6 XD.T 11T3 1.219,00 04045

MaxiMill — 211-11KN Nastréna Celna valcova fréza
A ZEFP = pocCet vymenitelnych dosticiek
A ZNP = pocet radu zubov

%@

,,,,,,

DC
v
4
|
DCONMS
DHUB

K=90° @ x
5 =
o, 2 o
@ APMX
OAL
50794 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX ZEFP ~ ZNP ~ OAL DCONMS.; DHUB Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka 2B/40
A211.40.R.03KN4-11 40 3 37 12 4 65 22 38 1,6 XD.T 11T3 1.011,00 04034
A211.40.R.04KN4-11 40 4 37 16 4 65 22 38 1,6 XD.T1MT3 1.106,00 04044
A211.40.R.04KN5-11 40 4 46 20 5 74 22 38 1,6 XD.T 1173 1.219,00 04045
A211.50.R.04KN5-11 50 4 46 20 5 75 27 48 1,6 XD.T11T3 1.333,00 05045
A211.50.R.05KN5-11 50 5 46 25 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.451,00 05055
A211.50.R.05KN6-11 50 5 55 30 6 85 27 48 1,6 XD.T1T3 1.591,00 05056
i\
® - e e -
Valcové skrutka Vymenna vlozka Kra¢ b Pasta Upinacia skrutka Skrutka s vnutor- Rukovat
TORX® Molykote nym Sesthranom TorqueVario®-S
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Oznacenie 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
A211.40.R.03KN4-11 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20400 15,11 20900 153,30 191
A211.40.R.04KN4-11 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20400 15,11 20900 153,30 191
A211.40.R.04KN5-11 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20400 15,11 21000 153,30 191
A211.50.R.04KN5-11 14,82 002 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20400 10,89 181 153,30 191
A211.50.R.05KN5-11 14,82 002 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20400 10,89 181 153,30 191
A211.50.R.05KN6-11 14,82 002 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20400 10,89 181 153,30 191
C211.25.R.02KN3-11-B-40 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20700 153,30 191
C211.25.R.02KN4-11-B-50 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20700 153,30 191
C211.25.R.02KN5-11-B-60 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20700 153,30 191
C211.32.R.02KN4-11-B-50 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20700 153,30 191
C211.32.R.03KN5-11-B-60 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20700 153,30 191
C211.40.R.03KN4-11-B32-50 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20400 153,30 191
C211.40.R.04KN5-11-B32-60 6,13 043 13,16 125 564 303 9,14 20400 153,30 191
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 211-11

XDKT / XDHT

Oznacenie IC D1 L BS
mm mm mm mm mm
XD.T 11T302.. 6,8 2,8 10,6 2 3,80 o
XD.T 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80 -
XD.T 11T308.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 11T312.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 11T316.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 117320.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 117325.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XD.T 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 117350.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDKT 11T7332.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRACONSKN DRACONSKN
F M F M
XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51034.. 51037..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 0,8 18,48 258 18,48 258 18,48 058 18,48 058
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
F M R F M R
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T304SR 0,4 18,48 004 18,48 004 18,48 004 18,48 104 18,48 104 18,48 104
11T308SR 0,8 18,48 008 18,48 008 18,48 008 18,48 108 18,48 108 18,48 108
11T312SR 1,2 18,48 012 18,48 112
11T320SR 2,0 18,48 020 " 18,48 020 " 18,48 020 " 18,48 120 " 18,48 120 18,48 120
11T325SR 2,5 18,48 025 18,48 025 18,48 025 " 18,48 125 1 18,48 125 1 18,48 125 1
[ ) () () () () o
(@] (@] (@]
(@) (@] (@] (@] (@] O

T w=ZXxX=T

1) réadius britovej dosticky > 1,6 mm: upravte zakladné teleso
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 211-11

XDKT

-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTCM235
Drcosi R Dracovsey Sl Dracovsay
F M R F M R
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 0,8 18,48 208 18,48 208 18,48 208 18,48 308 18,48 308 18,48 308
P [ ] o [ ] [ ] [ ] ([ ]
M [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
Drcons R Dacorsiay I Dracovsia S Diconse [ Dracors Sl Divconsen I DrAcoNsa
F M R F F F F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51M1M3.. 5034.. 51M1M3.. 51034..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/MT 1HNMT 1HMT 1HNMT7
11T304ER 0,4 23,76 454 23,76 90401
11T304SR 04 18,48 404
11T308ER 0,8 23,76 458 23,76 90801
11T308SR 0,8 18,48 408 18,48 408 18,48 408 23,76 458 23,76 90801
11T312ER 1,2 23,76 462 23,76 91201
11T312SR 1,2 18,48 412 18,48 412 18,48 412
11T316ER 1,6 23,76 466 23,76 91601
11T320ER 2,0 2376 470 M 23,76 92001"
11T320SR 2,0 18,48 420 " 18,48 420 " 18,48 420 "
11T325ER 2,5 2376 475 " 23,76 925017
11T332ER 3,2 2376 482 " 23,76 93201"
11T332SR 3,2 18,48 432 1 18,48 432 1 1848 432 "
11T340ER 40 2376 490 " 23,76 94001"
P O O (@) [ ) [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S O O
H

1) radius britovej dosticky > 1,6 mm: upravte zakladné teleso
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance System MMl 211.11

XDKT / XDHT

[ NEW |
-M50 -R50 -M50 -F20 -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTPX715 H216T
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

v}
A
2
g
A
2

=

M F F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDHT XDHT

51037.. 51039.. 51037.. 50478.. 51155.. 50477..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90
11T302FR 0,2 18,48 502 26,51 00202 24,35 502
11T304FR 04 18,48 504 26,51 00402 24,35 504
11T304SR 04 18,48 504
11T308FR 08 18,48 508 26,51 00802 24,35 508
11T308SR 0,8 18,48 508 18,48 508 18,48 608
11T312FR 1,2 26,51 01202 24,35 512
11T316FR 1,6 26,51 01602 24,35 516
11T320FR 2,0 1848 520 26,51 02002 24,35 520 "
11T325FR 25 18,48 525 1 26,51 02502 2435 525 1
11T332FR 3,2 26,51 03202" 2435 532
11T340FR 4,0 26,51 040029 24,35 540 Y
11T350FR 5,0 26,51 05002 24,35 550 1
P o
M (o)
K [ ] [ ] [ ] o [ ] O
N [ [ ] [}
S (o)
H
1) rédius britovej dosticky > 1,6 mm: upravte zakladné teleso
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215

g

DRAGONS DRAGONSKIN

F

.

F R
XDKT XDKT XDKT
50463.. 51113.. 50464 ..
IS0 RE EUR EUR EUR
mm 1HA7 1HM7 1B/61
1T304ER 04 2376 504
1T308ER 08 2376500 2376 558
1T3088R 08 2389 300
11T312ER 1,2 23,76 512 23,76 562
11T316ER 1,6 23,76 516 23,76 566
11T320ER 2,0 2376 520 Y 23,76 570
11T325ER 2,5 2376 525 Y 23,76 575001
1T332ER 32 2376 532 1 2376 582
1T340ER 40 2376 540 % 2376 59000"
P
M
K °
N
S [ [
H °

1) rédius britovej dosticky > 1,6 mm: upravte zakladné teleso

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 161
Pociatoéné parametre — 161  Technické informéacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 21115

MaxiMill — 211-15 Skrutkovacia fréza

A radius britovej dosticky > 2,5 mm: upravte zékladné teleso

(3# @ @ DRVS _ f'“'%‘\

0§

A =

8 7 K P l
=90° - :
| | @] J f-
0 n ¥
E =
APMX| 35
LPR F S
50 746 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm dosticka 2B/40
G211.25.R.02-15 25 2 14 35 12,5 M12 17 26560 3,2 XD.T 1505 334,70 025
G211.32.R.03-15 32 3 14 35 17,0 M16 24 30200 32 XD.T 1505 372,70 032
G211.40.R.04-15 40 4 14 40 17,0 M16 27 27700 3.2 XD.T 1505 411,10 040

MaxiMill — 211-15 Stopkova fréza

A radius britovej dosticky > 2,5mm: upravte zékladné teleso

> =
m (@] e, TN | =
o o | i e}
(&
| [ @ LI
=]
L APMX
LH
OAL
t=——1 -3
50747 .. 50747 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX  OAL LH  DCONMS RPMX Utahovaci moment Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40
€211.25.R.02-15-B20-32 25 2 14 83 32 20 26560 3,2 XD.T 1505 334,70 125
C211.25.R.02-15-B/A-32 25 2 14 90 32 25 26560 3,2 XD.T 1505 334,70 225 334,70 025
C211.25.R.02-15-A-50-225 25 2 14 225 50 25 7520 3,2 XD.T 1505 312,00 325
C211.32.R.03-15-B25-40 32 3 14 96 40 25 22160 3,2 XD.T 1505 372,70 132
C211.32.R.03-15-A-40 32 3 14 103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505 372,70 232
C211.32.R.03-15-B-40 32 3 14 103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505 372,70 032
C211.32.R.03-15-A-63-250 32 3 14 250 63 32 6800 3,2 XD.T 1505 350,10 332
C211.40.R.04-15-A-50 40 4 14 110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505 411,10 240
C211.40.R.04-15-B32-50 40 4 14 10 50 32 22160 3,2 XD.T 1505 411,10 040
C211.40.R.03-15-A-50-275 40 3 14 275 50 32 6120 3,2 XD.T 1505 387,90 340
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21115

MaxiMill — 211-15 Nastrcna fréza

A radius britovej dosticky > 2,5mm: upravte zékladné teleso

= DHUB
?/ DCONMS
m

oL
K =90° x| 2
@ E
i <
$® £

50748... 50749..

Oznacenie DC ZNF APMX OAL DCONMSy DHUB RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40

A211.40.R.03-15 40 3 14 40 16 38 22160 3,2 XD.T 1505 365,30 040
A211.40.R.04-15 40 4 14 40 16 38 22160 32 XD.T 1505 411,10 040
A211.50.R.03-15 50 3 14 40 22 43 20320 3,2 XD.T 1505 433,70 050
A211.50.R.05-15 50 5 14 40 22 43 20320 3,2 XD.T 1505 479,40 050
A211.63.R.04-15 63 4 14 45 22 48 18640 3,2 XD.T 1505 524,90 063
A211.63.R.06-15 63 6 14 45 22 48 18640 3,2 XD.T 1505 571,10 063
A211.80.R.05-15 80 5 14 50 27 58 17040 3,2 XD.T 1505 593,40 080
A211.80.R.08-15 80 8 14 50 27 58 17040 3,2 XD.T 1505 639,00 080
A211.100.R.06-15 100 6 14 50 32 78 15680 3,2 XD.T 1505 662,10 100
A211.100.R.10-15 100 10 14 50 32 78 15680 32 XD.T 1505 707,60 100
A211.125.R.07-15 125 7 14 63 40 88 14320 3.2 XD.T 1505 699,90 125
A211.125.R.11-15 125 1N 14 63 40 88 14320 32 XD.T 1505 745,60 125
A211.160.R.08-15 160 8 14 63 40 93 13200 3,2 XD.T 1505 980,60 160 "
A211.160.R.12-15 160 12 14 63 40 93 13200 32 XD.T 1505 1.026,00 160 "

1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média

— = Qﬂ-/u/\“m‘

Vymenna vlozka Upinaci kla¢ T Kra¢ b Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7

25-32 6,78 054 15,33 128 5,64 303 4,11 839 170,10 193
40 6,78 054 5,04 040 15,33 128 16,08 151 564 303 4,11 839 170,10 193
50 6,78 054 546 050 15,33 128 22,09 154 5,64 303 4,11 839 170,10 193
63 - 160 6,78 054 15,33 128 564 303 4,11 839 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance System Maxiill 21115

MaxiMill — 211-15KN Stopkova Celna valcova fréza
A ZEFP = pocet vymenitelnych dosticiek
A ZNP = pocet radu zubov

?eo®

DC

K=90° T
APMX
LH
$e
50783 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS ZEFP ~ ZNP Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm  mm  mm mm Nm dosticka 2B/40
C211.40.R.03KN3-15-B32-60 40 3 39,6 121 60 32 9 3 3,2 XD.T 1505 940,40 04033
C211.50.R.03KN4-15-B40-68 50 8 52,6 138 67 40 12 4 32 XD.T 1505 1.144,00 05034

MaxiMill — 211-15KN Nastr¢na Celna valcova fréza
A ZEFP = pocet vymenitelnych dosticiek
A ZNP = pocet radu zubov

?o®

‘ X i ‘ =)
S TSN -~ NIk
o o ol °
| @ Rt
0,
o, 2 o
¢l®
OAL
50 781 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX  ZEFP ZNP OAL DCONMS s DHUB Utahovaci moment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka 2B/40
A211.50.R.03KN4-15 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 1.144,00 05034
A211.50.R.03KN5-15 50 8 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.215,00 05035
A211.50.R.04KN5-15 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.353,00 05045
A211.63.R.03KN4-15 63 8 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 1.248,00 06334
A211.63.R.03KN5-15 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.318,00 06335
A211.63.R.04KN6-15 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.530,00 06346
A211.63.R.05KN5-15 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.584,00 06355
A211.80.R.04KN5-15 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.537,00 08045
A211.80.R.05KN6-15 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.776,00 08056
\
® - e e
Valcové skrutka Vymenna vlozka Kra¢ b Pasta Upinacia skrutka Skrutka s vnutor- Rukovat
TORX® Molykote nym Sesthranom TorqueVario®-S
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Oznacenie 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
A211.50.R.03KN4-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 10,89 181 170,10 193
A211.50.R.03KN5-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 10,89 181 170,10 193
A211.50.R.04KN5-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 10,89 181 170,10 193
A211.63.R.03KN4-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 10,89 181 170,10 193
A211.63.R.03KN5-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 10,89 181 170,10 193
A211.63.R.04KN6-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 10,89 181 170,10 193
A211.63.R.05KN5-15 14,82 002 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 10,89 181 170,10 193
A211.80.R.04KN5-15 33,19 004 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 14,82 234 170,10 193
A211.80.R.05KN6-15 33,19 004 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20500 14,82 234 170,10 193
C211.40.R.03KN3-15-B32-60 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 170,10 193
C211.50.R.03KN4-15-B40-68 6,78 054 15,33 128 564 303 11,57 20800 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 211-15

XDKT

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 93 44 148 16 5,56 o
XDKT 150512.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150516.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150520.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150525.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150530.. 93 44 148 16 5,56
XDKT 150532.. 93 44 148 19 5,56
XDKT 150540.. 9.3 44 14,8 12 5,56
XDKT 150560.. 9.3 44 148 - 5,56
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRAGONSKIN DRAGONSKN
F M F M
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 08 24,65 258 24,65 258 24,65 058 24,65 058
P ° ° ° °
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN ISl DRAGONSKIN
F M R
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51040.. 51035.. 51038.. 51040..
1s0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 038 2465 008 24,65 008 2465 008 2465 108 24,65 108 24,65 108
1505125R 12 2465 012 2465 112
150516SR 16 2465 016 2465 116
1505208k 20 2465 020 24,65 120 2465 120
150530SR 3,0 2465 030 " 24,65 130 "
150540SR 40 2465 040 " 2465 140 "
o ° ° o o °
o o o
o o o o o o

T w=ZXxX=ZT

1) radius britovej dosticky > 2,5 mm: upravte zakladné teleso

15(72
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 211-15

XDKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
Drconse [l DRAGoNSN
F M F M
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 2465 208 24,65 208 24,65 308 24,65 308
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

1SO RE

150508ER 0,8
150508SR 0,8
150512ER 1,2
150512SR 1,2
150516ER 1,6
150516SR 1,6
150520ER 2,0
150525ER 25
150530SR 3,0
150532ER 32
150540ER 4,0
150540SR 4,0
150560ER 6,0

T w=ZzXx=T

g
:

XDKT

51035...

EUR
1B/61

24,65 408

® O

@)
Y
g
@)
LY
g

XDKT

51038 ...

EUR
1B/61

24,65 408
24,65 412

2465 416

24,65 430 Y

2465 440 Y

® O

XDKT

51 040 ...

EUR
1B/61

24,65 408

® O

v
'Y
:

v
9l
2

F
XDKT

51114 ...
EUR
1HAT

2966 458

29,66 482 "
29,66 490 1

XDKT

51114...

EUR
1HMT
29,66 90801

29,66 91201
29,66 91601

29,66 92001
29,66 92501

29,66 93201"
29,66 94001

29,66 96001"

1) radius britovej dosticky > 2,5 mm: upravte zakladné teleso
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Syetem MMl 211.15

XDKT

-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTWN215

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

P

-
M R M R F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51038.. 51040.. 51038.. 51040.. 50479..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90
150508FR 0,8 2465 508
150508SR 0,8 24,65 508 24,65 508 2465 608 24,65 608
P
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] O
N )
S
H
XDKT
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215

XDKT XDKT XDKT
50473.. 51114.. 50469...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1HM7 1HM7 1B/61

150508ER 0,8 29,66 508 29,66 558

150508SR 0,8 24,65 300

150532ER 3,2 29,66 532 " 29,66 58201"

150540ER 4,0 29,66 540 " 29,66 59000

=]

M

K )

N

S ) )

H °
0
1)  radius britovej dosticky > 2,5 mm: upravte zakladné teleso

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 162

Pociato¢né parametre — 162 Technické informacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 211-20

MaxiMill - 211-20 Nastrcna fréza

= DHUB
?/ DCONMS
m I
(D L. J
~| | @] ;3
= <
al O
i <<
DC
50778 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DCONMS, DHUB RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm dosticka 2B/40
A211.63.R.05-20 63 5 19 45 22 48 14400 5 XD.. 2007.. 549,00 06305
A211.80.R.06-20 80 6 19 50 27 58 12400 5 XD.. 2007.. 587,20 08006
A211.100.R.07-20 100 7 19 50 32 78 10900 5 XD.. 2007.. 630,10 10007

MaxiMill — 211-20K Nastréna Celna valcova fréza
A ZEFP = pocet vymenitelnych dosticiek
A ZNP = pocet radu zubov

w e
c=o0° @
<

DHUB

AR

APMX
OAL
50 780 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS ;s DHUB Utahovaci moment Vymeniteina EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka 2B/40
A211.63.R.04K4-20 63 4 68 16 4 92 27 58 5 XD.. 2007.. 1.216,00 06304
A211.80.R.05K4-20 80 5 68 20 4 92 32 76 5 XD.. 2007.. 1.363,00 08005

® - e —

Valcova skrutka Vymenna viozka Kraé b Pasta Upinacia skrutka Skrutka s vnutor- Rukovat
TORX® Molykote nym Sesthranom TorqueVario®-S

70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

DC 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7

63 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200 7,01 180 170,10 193
80 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200 10,89 181 170,10 193
63 20,57 003 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200 10,89 181 170,10 193
80 33,19 004 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200 14,82 234 170,10 193
100 6,13 037 9,69 106 564 303 3,19 01200 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 211-20

XDKT

Oznacenie IC D1 L S

mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 6,93 o
XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 6,89
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 6,80

-M50 -M50 -F40 -F40 -M50 -F40 -F40
CTPP235 CTCP230 CTPM245 CTCM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
M M F
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51145.. 51145.. 51127.. 51127.. 51145.. 51127.. 51127..
1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HNMT7 1HNMT7 1B/61 1HNMT7 1H/N17

200708ER 0,8 28,29 10800 28,29 00800 35,07 45800 35,07 90801 28,29 60800 35,07 15800 35,07 55800
200716ER 1,6 28,29 11600 28,29 01600 35,07 46600 35,07 91601 28,29 61600 35,07 16600 35,07 56600
200732ER 3,2 35,07 48200 35,07 93201 35,07 18200 35,07 58200
200740ER 4,0 35,07 94001 35,07 19000
200760ER 6,0 35,07 96001 35,07 19200
P ) ) ) )
M o ) )
K O O [
N
S} o ) )
H
Sprievodca frézovanim
Orientacné rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 163
Pociatoéné parametre — 163 Technickeé informacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208

15/76
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 490-09

MaxiMill — 490-09 Skrutkovacia fréza

> DRVS
O
() \:_ ,,,,,,, R
ol - ’Qf-; === ’_f_i_':_’:_'E
K =90° P
— €D n
— ==
N| =
20
< i
LPR o
Oznacenie DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
G490.25.R.03-09 25 3 8 35 M12 12,5 17 3,2 SD.. 09T3..
G490.32.R.04-09 32 4 8 85) M16 17,0 24 3,2 SD.. 09T3..
MaxiMill — 490-09 Stopkova fréza
¥ e :
il o _ = PR 5 I %
o Tpp— I O IR ()
(G
-] [ @] ® 9 °
APMX
LH
OAL
Oznacenie DC ZNF  APMX DCONMS  OAL LH  Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
C490.25.R.03-09-B-32 25 3 8 25 88 32 3,2 SD.. 09T3..
C490.25.R.02-09-A-20 25 2 8 20 165 40 3,2 SD.. 09T3..
C490.25.R.02-09-A-40-165 25 2 8 25 165 40 3,2 SD.. 09T3..
C490.32.R.04-09-B-25 32 4 8 25 100 40 3,2 SD.. 09T3..
C490.32.R.04-09-B-40 32 4 8 32 100 40 3,2 SD.. 09T3..
MaxiMill — 490-09 NastrCna fréza
DHUB
>
C? DCONMS
"
w| @) @ ——
K =90° X[
<
| z0
! <
& Lol
DC
Oznacenie DC ZNF  APMX DHUB DCONMSy OAL Utahovacimoment Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
A490.40.R.05-09 40 5 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3..
A490.42.R.06-09 42 6 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3..
A490.50.R.06-09 50 6 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3..
A490.52.R.07-09 52 7 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3..
A490.63.R.07-09 63 7 8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3..
A490.66.R.08-09 66 8 8 48 22 40 32 SD.. 09T3..
A490.80.R.09-09 80 9 8 58 27 50 3,2 SD.. 09T3..
A490.100.R.10-09 100 10 8 78 32 50 32 SD.. 09T3..

cuttingtools.ceratizit.com

50726 ...
EUR
2B/40
38470 025
41720 032
e Lo
50727.. 50727 ..
EUR EUR
2B/40 2B/40
38470 025
35470 225
368,00 125
40200 132
41720 032

50728 ...

EUR

2B/40
466,50 040
498,90 042
515,40 050
548,00 052
564,50 063
597,10 066
793,50 080
867,10 100

15[77
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CERATIZIT \ Performance $ystém MaxiMil 490-09

MaxiMill — 490-09K Nastrcna Celna valcova fréza
A ZEFP = pocet vymenitelnych dosticiek
A ZNP = pocet radu zubov

DHUB

K= 90° @ @ DCONMS

@ ® /4
2|3
S B
DC
50 761 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS s DHUB Utahovaci moment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka 2B/40
A490.40.R.03K6-09 40 3 4 18 6 55 16 38 3,2 SD.. 09T3.. 1.293,00 040
A490.50.R.04K6-09 50 4 41 24 6 55 22 48 3,2 SD.. 09T3.. 1.564,00 050
A490.63.R.05K6-09 63 5 4 30 6 60 27 61 3,2 SD.. 09T3.. 1.768,00 063
i
— T / — Ny —
Vymenna viozka Upinaci kla¢ T Krug D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25-32 6,13 036 1,96 113 564 303 414 110 165,90 192
40 - 42 6,13 036 5,04 040 11,96 113 16,08 151 564 303 414 110 165,90 192
50-100 6,13 036 1,96 113 564 303 414 110 165,90 192

MaxiMill — 490-09 Stavitelna uhlova fréza

# o

B [a)]
m
@Dl
=
=z
o]
6]
o
Oznacenie DC DCX LH BD LPR ZNF  DCONMS Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm mm Nm dosticka 2B/40
C490.20.R.01 16-111 20,1-23,6 32 18,65 32,9-34,6 1 16 3,2 SD.. 09T3.. 185,40 01600

%."_"ﬂ‘u/\ﬂ"‘

Skrutka s Stavaci diel Vymenna viozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
valcovou hlavou TORX® Molykote TorqueVario®-S

70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
pre artikel ¢. 2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
50 690 01600 5,27 87500 22,17 87200 6,13 036 11,96 113 564 303 414110 165,90 192

e}
@ Rozmery zavislé od uhla najdete na — strane 164
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 490-09

SDHT / SDNT

Oznaéenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SD.T 09T3.. 9,52 44 9,52 25 3,97
-29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN ISl DRAGONSKIN
CERMET
SDHT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT
50424.. 51011.. 51082.. 51011.. 51030.. S51111.. 51111..
1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/17
09T308ER 0,8 15,27 108 17,08 458 17,08 90801
09T308SR 0,8 20,72 900 15,27 008 15,27 108 15,27 408
P ) ) ) ) [e) ° )
M ¢) e) ) ) )
K o (¢) (¢) (e)
N
S o
H
-31 -F10 -27P .27 -M31 -F10
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
a n A e
-—w W W
SDNT SDHT SDHT SDHT SDNT SDHT
51029.. 51125.. 50424.. 50496.. 50425.. 51125..
1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HNMT7 1HN17 1H/17
09T308ER 0,8 28,57 508 17,08 508 28,57 55800
09T308FR 0,8 24,84 00802 20,72 550
09T308SR 0,8 15,27 508
P o
M o)
K ) ) (e)
N ) )
S ¢) ) ) )
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Podciato¢né parametre — 164
Technické informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|79
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 490-12

MaxiMill — 490-12 NastrCna fréza

DHUB
?/ DCONMS
m ——
®® —
K=90° x| 4
<<
z O
— l <
S| Q
DC
Oznacenie DC ZNF  APMX DHUB DCONMS  OAL Utahovacimoment Vymenitelna
mm mm mm mm mm Nm dosticka
A490.40.R.04-12 40 4 1" 38 16 40 5 SD.. 1205..
A490.50.R.05-12 50 5 1" 43 22 40 5 SD.. 1205..
A490.63.R.06-12 63 6 1" 48 22 40 5 SD.. 1205..
A490.80.R.07-12 80 7 1" 58 27 50 5 SD.. 1205..
A490.100.R.08-12 100 8 1" 75 32 50 5 SD.. 1205..
A490.125.R.10-12 125 10 1" 88 40 63 5 SD.. 1205..
e e 9 1 /
Vymenna vloZka Upinaci klu¢ T Kra¢ D Silova skrutka
TORX®
80950.. 80397.. 80950.. 70950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28
40 6,13 037 5,04 040 12,83 114 16,08 151
50 6,13 037 504 040 12,83 114 22,09 154
63-125 6,13 037 5,04 040 12,83 114

MaxiMill — 490-12 Stavitelna uhlova fréza

50703 ...

EUR

2B/40

444,00 54000
493,10
542,50
749,10
822,80
881,90 625

Rukovat

Pasta Upinacia skrutka

Molykote TorqueVario®-S
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7

564 303 3,1901200 170,10 193

564 303 3,1901200 170,10 193

564 303 3,19°01200 170,10 193

>
m
n [a)]
[an]
(%))
=
P4
8
LPR [a}
50 690 ...
Oznacenie DC DCX LH BD LPR ZNF  DCONMS Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm  mm mm mm Nm dosticka 2B/40
C490.26.R.01 11-141 26,6-31,5 37 25 38,2-40,6 1 20 5 SD.. 1205.. 217,60 02000
5
i) . e Ny =
Skrutka s Stavaci diel Vymenna vlozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
valcovou hlavou TORX® Molykote TorqueVario®-S
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
pre artikel €. 2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
50 690 02000 4,15 87400 22,17 87300 6,13 037 12,83 114 564 303 3,1901200 170,10 193

(e}
@ Rozmery z&vislé od uhla najdete na — strane 165
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 490-12

SDHW / SDMT / SDHT

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDH. 120508.. 12,7 55 12,7 2,2 5,00
SDHT 120512.. 12,7 55 12,7 18 5,00
SDHT 120520.. 12,7 55 12,7 1,0 5,00
SDHT 120525.. 12,7 55 12,7 1,5 5,00
SDMT 120508.. 12,7 55 12,7 3,0 5,00
SDMT 1205ZZ.. 12,7 55 12,7 0,9 5,00
-29 29 29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRACONKIN
CERMET
SDHW SDMT SDMT SDMT SDHT SDMT SDMT
50428.. 51081.. 51081.. 51081.. 51028.. 51110.. 51110..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/17
120508ER 0,8 24,22 458 24,22 90801
120508SR 0,8 24,65 901
120512SR 1,2 2400 412
120520SR 2,0 24,00 421
1205ZZSN 0,8 20,72 020 20,72 120 20,04 420
P () ) ) o o ) °
M ) ° ° ° )
K o o o
N
S o
H
-31 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDMT SDHT SDHT SDMT SDMT
51059.. 51161.. 50426.. 50580.. 51110..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HN1T7 1HN1T7
120508ER 0,8 24,22 508 24,22 55800
120508FR 0,8 29,76 00802 24,00 555
120525FR 2,5 24,00 559
1205ZZSN 0,8 20,04 521
P o
" z 15
K [ ] [ (@)
N ) )
S o ) °
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Pociatoéné parametre — 165
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-11 Skrutkovacia fréza

A radius britovej dosticky > 3,2 mm: upravte zakladné teleso

w e

| W)
Oznacenie DC ZNF
mm
GHSC.16.R.02-11 16 2
GHSC.20.R.02-11 20 2
GHSC.25.R.03-11 25 3
GHSC.32.R.03-11 32 8
GHSC.40.R.03-11 40 3

MaxiMill - HSC-11 Stopkova fréza

APMX DCONMS

mm mm
10 8,5
10 10,5
10 12,5
10 17,0
10 17,0

DC

LPR
mm
27
33
35
35
35

A radius britovej dosticky > 3,2 mm: upravte zakladné teleso

Ly

| @]

Oznacenie DC

mm
CHSC.16.R.02-11-B/A-25 16
CHSC.16.R.02-11-A-32 16
CHSC.20.R.02-11-A-32 20
CHSC.20.R.03-11-B-32 20
CHSC.20.R.02-11-A-40 20
CHSC.25.R.03-11-A-40 25
CHSC.25.R.04-11-B-40 25
CHSC.25.R.02-11-A-50 25
CHSC.25.R.03-11-A-50 25

15/82

ZNF  APMX DCONMS ¢

mm
2 10
2 10
2 10
3 10
2 10
3 10
4 10
2 10
3 10

mm
16
16

20
20
20

25
25
25
25

THSZMS

M8
M10
M12
M16
M16

RPMX
1/min.
56000
50100
45000
39800
35500

THSZMS
DCONMS

OAL
mm
75
165

84
84
165

98
98
165
165

LH
mm
25
32

32
32
40

40
40
50
50

DRVS Utahovaci moment  Vymenitelna
mm Nm dosticka
10 1,8 XDHT 11T3..
15 1.8 XDHT 11T3..
17 1,8 XDHT 11T3..
24 1.8 XDHT 11T3..
24 1,8 XDHT 11T3..

[78)
=
——
----- o]
o
@]
OAL
RPMX Utahovaci moment Vymenitelna
1/min. Nm dosticka
56200 1,8 XDHT 11T3..
18800 1,8 XDHT 11T3..
50100 1,8 XDHT 11T3..
50100 1,8 XDHT 11T3..
26700 1,8 XDHT 11T3..
45000 1,8 XDHT 11T3..
45000 18 XDHT 11T3..
31700 1,8 XDHT 11T3..
31700 1,8 XDHT 11T3..

55107 ...

EUR

2B/40
338,80 016
364,80 020
411,00 025
427,10 032
448,30 040

7L

50 675 ...

EUR
2B/40
338,80
338,80
364,80
364,80
411,00

392,60
411,00

016
116

020

120

225

125
325

e
50 675 ...

EUR
2B/40
338,80 416

413,80 420

451,60 425
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil HSG | HPC

MaxiMill - HSC-11 NastrCna fréza

A radius britovej dosticky > 3,2 mm: upravte zakladné teleso

DHUB
?’ DCONMS
n ‘

| @] 7 3
<<
o]
— x
¢ @® ¥
<
DC
50718 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX DCONMS, DHUB OAL RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm dosticka 2B/40
AHSC.40.R.04-11 40 4 10 16 38 50 35500 1,8 XDHT 11T3.. 570,90 040
AHSC.50.R.04-11 50 4 10 22 43 50 31800 1,8 XDHT 11T3.. 690,60 050
AHSC.63.R.05-11 63 5 10 22 43 50 28300 1,8 XDHT 11T3.. 768,90 063
AHSC.80.R.05-11 80 5 10 27 58 50 25100 1,8 XDHT 11T3.. 800,00 080
AHSC.100.R.05-11 100 5 10 32 78 50 22400 1,8 XDHT 11T3.. 857,30 100
i
e jf —= / g “ cow—
Vymenna vlozka Upinaci klu¢ T Kra¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
16-25 6,13 043 13,16 125 564 303 527 128 165,90 192
32 6,13 043 13,16 125 564 303 527 131 165,90 192
40 6,13 043 5,04 040 13,16 125 16,08 151 564 303 527 131 165,90 192
50-63 6,13 043 546 050 13,16 125 22,09 154 564 303 527 131 165,90 192
80-100 6,13 043 13,16 125 564 303 527 131 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenite/nymi dostickami

Systém MaxiMill HSC / HPC

XDKT / XDHT

Oznacenie IC D1 L
mm mm mm
XD.T 11T302FR 6,8 2,8 10,6
XD.T 11T304FR 6,8 2,8 10,6
XD.T 11T308FR 6,8 2,8 10,6
XD.T 11T320FR 6,8 2,8 10,6
XD.T 11T325FR 6,8 2,8 10,6
XDHT 11T312FR 6,8 2,8 10,6
XDHT 11T316FR 6,8 2,8 10,6
XDHT 11T332FR 6,8 2,8 10,6
XDHT 11T340FR 6,8 2,8 10,6
XDHT 11T350FR 6,8 2,8 10,6

XDKT / XDHT

1SO RE
mm
11T302FR 0,2
11T304FR 0,4
11T308FR 0,8
11T312FR 1,2
11T316FR 1,6
11T320FR 2,0
11T325FR 2,5
11T332FR 3,2
11T340FR 4,0
11T350FR 5,0
P
M
K
N
S
H

BS
mm

18
1,4
14
1,4
14
1,4
0,8

mm
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80

IC

-F20 27P
CTWN215 H216T
‘;5i!=
F F
XDKT XDHT
50478 .. 50477 ...
EUR EUR
1A/90 1A/90
18,48 502 24,35 502
18,48 504 24,35 504
18,48 508 24,35 508
24,35 512
24,35 516
18,48 520 1 24,35 520 "
18,48 525 1 24,35 525 1
2435 532
24,35 540 "
24,35 550 "
O O
[ J [ J

1) réadius britovej dosticky > 1,6 mm: upravte zakladné teleso

Sprievodca frézovanim

Bezpec&nostné pokyny
Stratégia obrabania
Popis a prehlad utvaracov triesky

15|84

— 166
— 168+169

— 199-201

Orienta¢né rezné hodnoty
Technickeé informacie
Popis a prehlad sort

— 167
— 193-198
— 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-19 Skrutkovacia fréza

A radius britovej dosticky > 4,0 mm: upravte zakladné teleso.

NP

DC

oo @ @
@ @ APMX

THSZMS
DCONMS

RPMX Utahovaci moment Vymenitelna

LPR
Oznacenie DC ZNF  APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS
mm mm mm mm mm 1/min.
GHSC.25.R.02-19 25 2 18 12,5 45 M12 17 34400
GHSC.32.R.03-19 32 3 18 17,0 52 M16 24 29100
GHSC.40.R.03-19 40 3 18 17,0 52 M16 24 24900

MaxiMill - HSC-19 Stopkova fréza

A radius britovej dosticky > 4,0 mm: upravte zakladné teleso.

% o®
K=90° @@

Nm dosticka
5 XDHT 1904..
5 XDHT 1904..
5 XDHT 1904..

DCONMS

OAL

Oznacenie DC ZNF  APMX DCONMS; OAL

mm mm mm mm
CHSC.25.R.02-19-A-50 25 2 18 25 121
CHSC.25.R.02-19 25 2 18 25 121
CHSC.25.R.02-19-A-63 25 2 18 25 165
CHSC.32.R.02-19-A-63 32 2 18 32 125
CHSC.32.R.03-19-A-63 32 3 18 32 125
CHSC.32.R.03-19 32 3 18 32 125
CHSC.32.R.02-19 32 2 18 32 125
CHSC.32.R.02-19-A-80 32 2 18 32 165
CHSC.32.R.03-19-A-80 32 3 18 32 165

cuttingtools.ceratizit.com

LH
mm
50
65
63

63
63
65
65
80
80

RPMX Utahovaci moment Vymenitelna

1/min.
32400
32400
24700

28900
28900
28900
28900
24400
24400

Nm

5
5
5

[SLENG NS, RS IS, BN |

dosticka
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

=3
50 679 ...

EUR
2B/40
399,20

399,20
418,80
517,10

418,80
517,10

225
325
232
432

332
532

55108 ...

EUR

2B/40
399,20 025
517,10 032
549,70 040

o
50 679 ...

EUR
2B/40

411,00 025

526,80 033
428,60 032

15
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil HSG / HPC

MaxiMill - HSC-19 Nastrcna freza

A radius britovej dosticky > 4,0 mm: upravte zakladné teleso.

DHUB
?/ DCONMS
n ‘

- [ @] T 1
o
— x
€ ® _E
<
DC
50 716 ...
Oznacenie DC ZNF  APMX DCONMS, DHUB OAL RPMX  Utahovaci moment  Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40
AHSC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 24900 5 XDHT 1904.. 535,00 040
AHSC.50.R.04-19 50 4 18 22 43 50 21600 5 XDHT 1904.. 672,40 050
AHSC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 752,70 163
AHSC.63.R.05-19 63 5 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 768,90 063
AHSC.80.R.04-19 80 4 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 782,00 180
AHSC.80.R.05-19 80 5 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 800,00 080
AHSC.100.R.04-19 100 4 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 839,40 200
AHSC.100.R.05-19 100 5 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 857,30 100
AHSC.125.R.05-19 125 5 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 991,30 125
AHSC.125.R.06-19 125 6 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 1.008,00 225
\\
S | = P g —
Vymenna vlozka Upinaci kla¢ T Kra¢ b Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25 6,13 036 1,96 113 564 303 3,69 172 170,10 193
32 6,13 036 11,96 113 564 303 438 173 170,10 193
40 6,13 036 5,04 040 11,96 113 16,08 151 564 303 4,38 173 170,10 193
50-63 6,13 036 546 050 11,96 113 22,09 154 564 303 446 174 170,10 193
80-125 6,13 036 11,96 113 564 303 446 174 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill HSC / HPC

XDHT

Oznaéenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 1,4 476
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76

XDHT

1SO RE

mm
190402FR 0,2
190404FR 0,4
190408FR 0,8
190412FR 1,2
190416FR 1,6
190420FR 2,0
190425FR 2,5
190432FR 3,2
190440FR 4,0
190450FR 5,0

T w=ZXxX=ZT

IC

[ NEW |
-F10 -27P
CTPXT715 H216T
DRAGONSKIN
F F
XDHT XDHT
51159.. 50487 ..
EUR EUR
1A/90 1A/90
41,38 00202 3597 552
41,38 00402 3597 554
41,38 00802 3597 556
41,38 01202 3597 557
41,38 01602 3597 558
41,38 02002 3597 560
41,38 02502 3597 562
41,38 03202 3597 564
41,38 04002 3597 566
41,38 05002" 3597 568 "
o
o
° o
° °
o

1)  rédius britovej dosticky > 4,0 mm: upravte z&kladné teleso

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty — 145-148  Bezpecnostné pokyny — 166

Stratégia obrabania — 170-172  Technické informéacie — 193-198

Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance Systém Maxiil HPC

MaxiMill - HPC-12 Nastrcna fréza

A 50723 ... normalny rozstup zubov
A 50724 ... uzsky rozstup zubov

Rozsah dodavky:
Néstroj, nastavovacie kliny a zoradovaci kli¢ vr. drevenej Skatule

DHUB
?/ DCONMS
”

K=90° ] -
X3
‘ <
DC t
50723.. 50724..
Oznacenie DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSu RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40
AHPC.40.R.04-12 40 4 1" 40 34 16 32000 5 ZNHW 1205.. 825,80 040
AHPC.50.R.04-12 50 4 1" 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 844,70 050
AHPC.50.R.05-12 50 5 1 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 945,80 050
AHPC.63.R.04-12 63 4 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 870,10 063
AHPC.63.R.07-12 63 7 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 1.173,00 063
AHPC.80.R.05-12 80 5 " 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.229,00 080
AHPC.80.R.09-12 80 9 1" 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.632,00 080
AHPC.100.R.06-12 100 6 1 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.388,00 100
AHPC.100.R.12-12 100 12 1" 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.990,00 100
AHPC.125.R.08-12 125 8 1" 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.645,00 125
AHPC.125.R.14-12 125 14 1" 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 2.249,00 12514
AHPC.160.R.10-12 160 10 1" 63 18 40 18000 5 ZNHW 1205.. 2.049,00 16010"
AHPC.160.R.16-12 160 16 1" 63 18 40 18000 5 ZNHW 1205.. 5.900,00 16016"
AHPC.200.R.12-12 200 12 1" 63 153 60 16000 5 ZNHW 1205.. 6.111,00 20000"
AHPC.250.R.14-12 250 14 1" 63 200 60 14000 5 ZNHW 1205.. 6.902,00 25014"
AHPC.315.R.18-12 315 18 1" 80 265 60 12000 5 ZNHW 1205.. 8.693,00 31518"
1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média
N
————— \/ m n D
Vymenna viozka Pasta Upinacia skrutka Nastavovaci klin Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40-315 6,13 036 564 303 446 174 47,44 199 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill HPC

ZNHW

Oznacenie

ZNHW 120504ER-1503
ZNHW 120504FR-0007
ZNHW 120508ER-1503
ZNHW 120508SR-0003
ZNHW 1205EOER-1002
ZNHW 1205POER-1511
ZNHW 1205POFR-1003
ZNHW 1205POSR-1503
ZNHW 1205POSR-1506
ZNHW 1205POSR-3003
ZNHW 1205ZZSR-5003

ZNHW

1SO

120504ER-1503

120504FR-0007
120508ER-1503

120508SR-0003
1205EOER-1002
1205POER-1511
1205POFR-1003
1205POSR-1503
1205POSR-1506
1205POSR-3003
1205ZZSR-5003

I w=ZzXxX=T

= =
3 m

2NN W W N W

W W o wWww

D1
mm
4,85
4,85
4,85
4,85

4,85
4,85
4,85
4,85
4,85
4,85

-R -Q
CTL3215 CTD4205 CTD4205 CTD4205 CTD4205
CBN DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW
50515.. 50467.. 50517.. 50468.. 50466 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
16/21 16/22 16/22 16/22 16/22
145,30 906
177,00 904
14530 910
144,60 908
167,60 952
20950 902
145,30 90600
13150 900
170,50 90800 170,50 90800
14460 904
185,00 900
°
° ° ° °
o

1) -Q=hladiaca britova dosticka

Sprievodca frézovanim

Orientacné rezné hodnoty

Technickeé informacie
Popis a prehlad sort

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 193-198

— 202-208

Stratégia obrabania

Popis a prehlad utvaracov triesky

— 173
— 199-201
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 242

MaxiMill — 242 Uhlova fréza

A pozor: pouzivajte vymenitelné britové dosticky s radiusom mensim ako 1,6 mm
A ZEFP = pocet vymenitelnych britovych dosticiek
A ZNP = pocet zubovych radov

Ly

5%

K =45°

KAPR

15°
30°
45°
60°
75°

1)  provedenie so silovou skrutkou

Nahradné diely

KAPR
15-60
75

15|90

DC
mm
35
35
35
35
35

DCX
mm
89,60
83,60
74,60
62,70
49,48

ZNF

W W W ww

APMX
mm
70
13,6
19,3

23,6
26,7

Y7

ZEFP

(=23 > B o> Re B e

Vymenna vlozka
TORX®

80950...
EUR

6,13 036
6,13 036

o

!
b 103 OAL
mm mm
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 60
Upinaci kla¢ T
80397 ...
EUR
Y7
546 050

DHUB
DCONMS
I
x
A
< (@]
b
DC
DCX
DCONMS DHUB  ZNP Utahovaci moment Vymenitelna
mm mm Nm dosticka
27 62,5 2 3,2 LD.. 15...
27 62,5 2 3,2 LD.. 15...
27 62,5 2 3,2 LD.. 15...
22 49,0 2 3,2 LD.. 15...
22 49,0 2 3,2 LD.. 15...
” - g
) /
Kra¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka
Molykote
80950.. 70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28 2A/28
11,96 113 564 303 4,06 304
11,96 113 22,09 154 564 303 4,06 304

50768 ...

EUR

2B/40

476,10 11503

476,10 13003

476,10 14503

476,10 16003

476,10 17503"

—= i

Rukovat Utahovacia
TorqueVario®-S skrutka
80950.. 83950..
EUR EUR

Y7 Y8/3B
165,90 192 4,73 125
165,90 192
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 242

LDFT /LDFW / LDMT

Oznaéenie IC 1 L BS S

mm mm mm mm mm
LD... 1504PD.. 9,52 44 15 1,2 4,76
LDFT 150408.. 9,52 44 15 12 4,76
LDFT 1504PD.. 9,52 44 15 08 4,76
L..
IET
-29 -29 -33 -F10 -27P
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPX715 H216T

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN

e e

{a‘s

LDMT LDMT LDFT LDFW LDFT LDFT
51080.. 51080.. 51042.. 51043.. 51157.. 50409..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90

150408FR 0,8 29,44 00802 26,09 550

1504PDSR 0,8 12,84 020 12,84 120 20,99 520

1504PDSR 1,2 24,00 420

P [} [ ] (@) (@)

M e) ) fe)

K o (¢) ) ) [e)
N [ [}
S fe)

H

Sprievodca frézovanim

Orientacné rezné hodnoty — 145-148  Technické informacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HEC

MaxiMill — Vysokoposuvova HFC skrutkovacia fréza
> <
lss 2 e 5

2N
= ¥
e —— g % ;
S
50 682 ...
Oznacenie DC DCX ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm mm  1/min. Nm dosticka 2B/40
GHFC.16.R.02-06 7 16 2 08 27 8,5 M8 10 20800 1,2 XPLX 0603.. 291,50 616
GHFC.20.R.03-06 1" 20 3 08 33 10,5 M10 15 19800 1,2 XPLX 0603.. 331,00 620
GHFC.25.R.04-06 16 25 4 0,8 35 12,5 M12 17 18700 1,2 XPLX 0603.. 370,50 625
GHFC.32.R.05-06 23 32 5 0,8 35 17,0 M16 24 22000 1,2 XPLX 0603.. 409,90 632
GHFC.42.R.07-06 33 42 7 0,8 35 17,0 M16 24 15000 1,2 XPLX 0603.. 451,00 04207
GHFC.25.R.02-09 12 25 2 1,0 35 12,5 M12 17 30000 32 XDLX 09T3.. 349,10 025
GHFC.25.R.03-09 12 25 3 1,0 35 12,5 M12 17 30000 32 XDLX 09T3.. 374,70 125
GHFC.32.R.03-09 19 32 3 1,0 35 17,0 M16 24 27000 32 XDLX 09T3.. 391,50 032
GHFC.42.R.05-09 19 42 5 1,0 35 17,0 M16 24 26100 32 XDLX 09T3.. 438,50 04205
GHFC.32.R.02-12 15 32 2 2,0 35 17,0 M16 24 21600 5 XOLX 1204.. 366,20 132
GHFC.35.R.03-12 18 35 3 2,0 35 17,0 M16 24 21360 5 XOLX 1204.. 391,50 035
GHFC.42.R.04-12 25 42 4 2,0 35 17,0 M16 24 20800 5 XOLX 1204.. 422,80 04204

MaxiMill — Vysokoposuvova HFC stopkova fréza

?o®

e .
=
=z
= o
S :
t=——1 &
50681.. 50681 ..
Oznacenie DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS.; RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40 2B/40
CHFC.16.R.02-06-B-40 7,0 16 2 0,8 89 40 16 17300 1,2 XPLX 0603.. 291,50 616
CHFC.16.R.02-06-A-40-200 7,0 16 2 0,8 200 40 16 4600 1,2 XPLX 0603.. 291,50 716
CHFC.20.R.03-06-B-50 110 20 3 0,8 101 50 20 14500 1,2 XPLX 0603.. 331,00 620
CHFC.20.R.03-06-A-50-225 11,0 20 3 0,8 225 50 20 4200 1,2 XPLX 0603.. 331,00 720
CHFC.25.R.04-06-B-50 16,0 25 4 0,8 107 50 25 15600 1,2 XPLX 0603.. 370,50 625
CHFC.25.R.04-06-A-50-225 16,0 25 4 0,8 225 50 25 4600 1,2 XPLX 0603.. 370,50 725
CHFC.32.R.05-06-B-25-60 230 32 5 0,8 17 60 25 11000 1,2 XPLX 0603.. 409,90 632
CHFC.32.R.05-06-A-25-60-225 230 32 5 0,8 225 60 25 3900 1,2 XPLX 0603.. 409,90 732
CHFC.25.R.02-09-A-50-225 123 25 2 1,0 225 50 25 9000 &2 XDLX 09T3.. 349,10 025
CHFC.25.R.03-09-A-50-225 123 25 3 1,0 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 374,70 125
CHFC.32.R.03-09-A-63-250 193 32 8] 1,0 250 63 32 8100 872 XDLX 09T3.. 391,50 032
CHFC.32.R.02-12-A-63-250 148 32 2 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 366,20 132
CHFC.35.R.03-12-A-63-250 178 35 3 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 391,50 035
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HEC

MaxiMill — Vysokoposuvova HFC nastréna fréza

DHUB

e —
e
S gy

OAL

_|LAPMX

50 683 ...

Oznacenie DC DCX ZNF  APMX OAL DCONMS. DHUB RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40

AHFC.32.R.03-09 19,3 32 3 1,0 40 16 38 27700 3,2 XDLX 09T3.. 391,50 032
AHFC.35.R.04-09 19,3 35 4 1,0 40 16 38 26700 &2 XDLX 09T3.. 417,00 035
AHFC.40.R.04-09 27,3 40 4 1,0 40 16 38 26400 3,2 XDLX 09T3.. 434,10 140
AHFC.42.R.05-09 29,3 42 5 1,0 40 16 38 26100 3,2 XDLX 09T3.. 459,50 142
AHFC.50.R.05-09 37,3 50 5 1,0 40 22 43 23500 3,2 XDLX 09T3.. 510,70 150
AHFC.52.R.06-09 39,3 52 6 1,0 40 22 43 23000 3,2 XDLX 09T3.. 536,20 152
AHFC.63.R.06-09 50,3 63 6 1,0 40 22 48 20500 3,2 XDLX 09T3.. 587,20 163
AHFC.66.R.07-09 53,3 66 7 1,0 40 22 48 20000 3,2 XDLX 09T3.. 612,70 16600
AHFC.40.R.03-12 22,8 40 3 2,0 40 16 38 21120 5 XOLX 1204.. 408,60 040
AHFC.42.R.04-12 24,8 42 4 2,0 40 16 38 20880 5 XOLX 1204.. 434,10 042
AHFC.50.R.04-12 32,8 50 4 2,0 40 22 43 18800 5 XOLX 1204.. 485,00 050
AHFC.52.R.05-12 34,8 52 5 2,0 40 22 43 18400 5 XOLX 1204.. 510,70 052
AHFC.63.R.05-12 458 63 5 2,0 40 22 48 16400 5 XOLX 1204.. 561,50 063
AHFC.66.R.06-12 48,8 66 6 2,0 40 22 48 16000 5 XOLX 1204.. 587,20 066
AHFC.80.R.07-12 62,8 80 7 2,0 50 27 58 14000 5 XOLX 1204.. 663,90 080
AHFC.100.R.08-12 82,8 100 8 2,0 50 32 78 12000 5 XOLX 1204.. 740,70 100
AHFC.63.R.05-19 36,7 63 5 3,3 40 22 48 5500 5 XOLX 1906.. 588,00 263
AHFC.80.R.06-19 53,7 80 6 33 50 27 58 4700 5 XOLX 1906.. 714,50 280
AHFC.100.R.08-19 73,7 100 8 3,3 52 32 78 4100 5 XOLX 1906.. 850,40 300
AHFC.125.R.10-19 98,7 125 10 33 63 40 88 3600 5 XOLX 1906.. 1.068,00 325
AHFC.160.R.11-19 133,7 160 1 33 63 40 98 3100 5 XOLX 1906.. 1.292,00 360 "

1) so 4 zavitovymi otvormi M12 na cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnatorného privadzania chladiaceho média

— — 9*//““

Vymenna vlozka Upinaci klu¢ T Kra¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Vymenitefna dosticka Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
XDLX 09T3.. 6,13 036 11,96 113 564 303 414 110 165,90 192
XDLX 09T3.. (@32 - 942) 6,13 036 5,04 040 11,96 113 16,08 151 564 303 4,06 304 165,90 192
XOLX 1204.. 6,13 037 12,83 114 564 303 3,19°01200 170,10 193
XOLX 1204.. (240 - @42) 6,13 037 5,04 040 12,83 114 16,08 151 564 303 3,1901200 170,10 193
XOLX 1906.. 6,13 037 12,83 114 564 303 527 302 170,10 193
XPLX 0603.. 6,13 033 10,05 110 564 303 332 116 165,90 192
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HFC

XPLX / XDLX / XOLX / XOHX

Oznacenie IC D BS S AN
mm mm mm mm mm °
XPLX 0603.. 6,35 2,8 6 1 2,75 1
XDLX 09T3.. 9,52 44 9 1,9 3,97 15
X0.X 1204.. 12,70 55 12 1,3 4776 10
XOLX 1906.. 19,14 6,0 19 - 6,35 10
XPLX
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCP220 CTPP225 CTPP235 CTPM225 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
B —
e — A

o |
m E
- |

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
E— e
o  —
XPLX

XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 51019 ... 51 019 ... 51019 ... 51019 ... 51 116 ... 51 116 ...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1H/AT
060305ER 0,5 19,78 455 19,78 90501
060305SR 0,5 16,22 255 16,22 055 16,22 105 16,22 205 16,22 405
P [ ] [ ) [ ) [ ) O [ ) [ ]
M (@) ® o [ ) o
K (@)
N
S (@)
H
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
a o o
XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 50 518 ... 51116 ...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1HNT7 1HNM7
060305ER 0,5 19,78 558 19,78 55500
060305SR 0,5 16,22 505
P
M
K [}
N
S [ ) [ )
H
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill HFC

XDLX

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
Do DGO
XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
09T308SR 0,8 16,73 258 16,73 058 16,73 008 16,73 108
P ° ° ° °
M [¢)
K o o
N
S
H
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245
XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51115.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HN17 1H/N17
09T308ER 0,8 20,19 458
09T308SR 0,8 16,73 208 16,73 308 16,73 408 20,19 458 20,19 90801
P [} [ ] (@) [ [ ) [}
M ° ° ° ° ° °
K
N
S [e)
H
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill HFC

-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
DRAcoNN
XDLX XDLX XDLX
51016.. 50503.. 51115..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1H/17 1H/17
09T308ER 0,8 20,19 558 20,19 558
09T308SR 0,8 16,73 508
P
M
K ®
N
S [ ] [ ]
H
-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 51017.. 51017.. 51017.. 51018...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
120410SR 1,0 20,04 260 20,04 060 20,04 010 20,04 110 20,04 110
P [} [ ] [ ] [ ] [ ]
M O O
K (@] O O
N
S
H
15|96
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill HFC

XOLX

-M50

-M50

-M50 -F40 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONN Drcosa R Dracovsey [l Drcosay
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
507.. 5017.. 5017.. 51022.. 51017.. 51022.. 51017..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17 1H/17 1H/17
120410ER 1,0 23,61 460 23,61 91001
120410SR 1,0 20,04 210 20,04 310 20,04 410 2361 460 23,61 91001
P [ ] o (@] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
K
N
S O O
H
-M50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTCK215 CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245
7 7,
a | .w -QA e
XOLX XOLX XOHX XOLX XOHX
51017.. 50504.. 51124.. 51022.. 51124..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1HMT 1HNMT 1HMT7 1HMT7
120410ER 1,0 23,61 558 23,61 560
120410SR 1,0 20,04 510 30,69 16000 30,69 56000
P
M
K )
N
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenite/nymi dostickami

Systém MaxiMill HFC

XOLX

-M50 -M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

¥
:
i
g
:
:

XOLX XOLX XOLX XOLX
51017 .. 51017.. 51017.. 51022..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
190615ER 15 35,82 465
190615SR 1,5 29,14 015 29,14 115 29,14 415
P ) ) [e) )
M e) ) )
K o (¢)
N
S
H
-F40 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51022.. 51017.. 51017.. 50504.. 51022..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HM7 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
190615ER 15 35,82 91501 3582 515 35,82 56500
190615SR 1,5 29,14 515 29,14 61500
P °
M °
K ) )
N
S o ) )
H
Sprievodca frézovanim
Orientacné rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 176-179
Pociatocné parametre — 176179 Technické informacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
15|98
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance Systm MaxiMil DHFC

MaxiMill - Vysokoposuvova DHFC skrutkovacia fréza

e T
¢
S

T
e

w| n
1
20
I8
56 411 ...
Oznaéenie DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm Nm dosticka WA
GDHFC.16.R.02-09 16 2 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925.. 269,40 01602
GDHFC.16.R.03-09 16 8 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925.. 293,80 01603
GDHFC.20.R.04-09 20 4 0,75 29 10,5 M10 0,65 LNKX 0925.. 337,10 02004
GDHFC.25.R.05-09 25 5 0,75 33 12,5 M12 0,65 LNKX 0925.. 391,20 02505
GDHFC.32.R.05-09 32 5 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 418,20 03205
GDHFC.35.R.06-09 35 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 442,70 03506
GDHFC.42.R.06-09 42 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 461,70 04206
MaxiMill — Vysokoposuvova DHFC stopkova fréza
F APMX
n
S
S ¢ :
(]
s
LH
@ OAL
I
56 417 ...
Oznaéenie DC ZNF  APMX  OAL LH  DCONMS s Utahovaci moment Vymenite/na EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka WA
CDHFC.16.R.05-09-A-32 16 3 0,75 80 32 16 0,65 LNKX 0925.. 293,80 01603
CDHFC.20.R.04-09-A-40 20 4 0,75 90 40 20 0,65 LNKX 0925.. 337,10 02004

‘“‘_‘*u/\m"-

Vymenna vlozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
16-42 6,78 051 10,26 117 564 303 4,19.15000 153,30 191
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Frézy s vymenite/nymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill DHFC

Oznacenie L S
mm mm
LNKX 0925.. 9 2,50 -
I
“ L]
-R50 -M50 -R50 -M50 -R50
CTPP231 CTPP236 CTPP236 CTPM241 CTPK221
LNKX LNKX LNKX LNKX LNKX

56353.. 56355.. 56353.. 56355.. 56353..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB
0925ZSR 1 23,23 12000 23,23 02500 23,23 02000 23,23 42500 23,23 27000
P ) ) ) o o
M ¢) o o )
K (¢) (¢) (¢) °
N
S o
H
Sprievodca frézovanim
Orientaéné rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 180
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
15100
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 251 RS

MaxiMill — 251 RS Skrutkovacia fréza

>

dls2

®

©

®

%

N

Oznacenie

G251.20.R.05-05-RS
G251.25.R.06-05-RS
G251.32.R.07-05-RS

G251.20.R.03-08-RS
G251.25.R.04-08-RS
G251.32.R.05-08-35-RS

G251.20.R.02-10-RS
G251.25.R.03-10-RS
G251.32.R.04-10-RS

G251.25.R.02-12-35-RS
G251.32.R.03-12-35-RS
G251.35.R.03-12-35-RS
G251.42.R.04-12-42-RS

Nahradné diely
Vymenitelna dosticka
RDHX 0501..
RDHX 0802..
RP.X 10T3..
RP.X 1204..

DC
mm
15
20
27

12
17
24

10
15
22

13
20
23
30

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
20
25
32

20
25
32

20
25
32

25
32
35
42

THSZMS

DCONMS

ZNF  APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS

mm mm mm mm
5 2,5 10,5 33 M10 15
6 2,5 12,5 35 M12 17
7 2,5 17,0 35 M16 24
3 4,0 10,5 33 M10 15

4,0 12,5 35 M12 17
5 4,0 17,0 35 M16 24
2 50 10,5 33 M10 15
3 5,0 12,5 35 M12 17
4 50 17,0 35 M16 24
2 6,0 12,5 35 M12 17
3 6,0 17,0 35 M16 24
3 6,0 17,0 35 M16 24
4 6,0 17,0 42 M16 24

Vymenna vlozka
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
6,13
6,13
6,13
6,13

031
033
035
036

RPMX  Utahovaci moment

1/min. Nm
31800 0,7
24450 0,7
19850 0,7
25000 1,2
19000 1,2
19000 1,2
30000 2
30000 2
25000 2
25000 3,2
19850 3,2
15900 3,2
15000 3,2
D
Kra¢ D
80950 ...
EUR
Y7
10,87 108
10,05 110
11,78 112
11,96 113

Vymenitelna
dosticka
RDHX 0501..
RDHX 0501..
RDHX 0501..

RDHX 0802..
RDHX 0802..
RDHX 0802..

RP.X10T3..
RP.X10T3..
RP.X10T3..

RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..

Pasta

Upinacia skrutka

Molykote
70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28
564 303 332 149
564 303 3,32 116
564 303 3,32 840
564 303 4,06 304

50 684 ...

EUR

2B/40
352,70
405,90
487,10

220
225
232

331,00
370,50
450,40

120
125
132

267,80
359,90
418,80

020
025
032

259,70
316,80
316,80
376,50

525
532
535
542

Rukovat
TorqueVario®-S

80950 ...

EUR
Y7
163,30
153,30
165,90
165,90

191
191
192
192

15101
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 251 RS

MaxiMill — 251 RS Stopkova fréza

o

®

®

©

®

%

N

Oznacenie

C251.12.R-03-05-B-16-25-RS
C251.12.R-03-05-A-32-165-RS
C251.16.R-04-05-B-32-RS
C251.16.R-04-05-A-40-165-RS
C251.20.R-05-05-B-40-RS
C251.20.R-05-05-A-50-165-RS

C251.16.R-02-08-B-32-RS
C251.16.R-02-08-A-40-165-RS
C251.20.R-03-08-B-40-RS
C251.20.R-03-08-A-60-RS
C251.20.R-03-08-A-50-200-RS
C251.25.R-04-08-B-50-RS
C251.25.R-04-08-A-60-RS
C251.25.R-04-08-A-60-225-RS

C251.20.R-02-10-A-50-RS
C251.20.R-02-10-A-50-200-RS
C251.25.R.03-10-A-60-RS
C251.25.R-03-10-B-60-RS
C251.25.R-03-10-A-60-225-RS
C251.32.R.04-10-A-70-RS

C251.25.R-02-12-B-30-RS
C251.32.R-03-12-A-RS
C251.32.R-03-12-B-40-RS

Nahradné diely
Vymenitefna dosticka
RDHX 0501..
RDHX 0802..
RP.X 10T3..
RP.X 10T3..
RP.X 1204..

15/102

DC
mm

1
"
15
15

12
12
12
17
17
17

10
10
15
15
15

13
20
20

DCX
mm
12
12
16
16
20
20

16
16
20
20
20
25
25
25

20
20
25
25
25
32

25
32
32

ZNF

A BE PR W W wNDN (SRS, I A N SV NN ]

AW ww NN

w N

X
O
38 :
[92]
APMX %
LH Z
OAL g
APMX  OAL LH DCONMS RPMX  Vymenitelna
mm mm mm mm 1/min. dosticka
2,5 75 25 16 40000 RDHX0501..
2,5 165 32 12 16000 RDHX 0501..
2,5 81 32 16 40000 RDHX0501..
2,5 165 40 16 18000 RDHX 0501..
2,5 91 40 20 31800 RDHX0501..
2,5 165 50 20 18000 RDHX 0501..
40 81 32 16 40000 RDHX0802..
40 165 40 16 18000 RDHX 0802..
4,0 91 40 20 31800 RDHX 0802..
4,0 110 50 20 30000 RDHX0802..
4,0 200 50 20 25000 RDHX0802..
4,0 107 50 25 25500 RDHX0802..
4,0 116 60 25 19000 RDHX0802..
4,0 225 60 25 18000 RDHX 0802..
5,0 102 50 20 25000 RP.X10T3..
50 200 50 20 25000 RP.X10T3..
5,0 116 60 25 25000 RP.X10T3..
5,0 116 60 25 20000 RP.X10T3..
5,0 225 60 25 18000 RP.X10T3..
5,0 130 70 32 25000 RP.X10T3..
6,0 86 30 25 25000 RP.X 1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X 1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X 1204..
2 = -
Vymenna vlozka Kra¢ D
TORX®
80950 ... 80950 ...
EUR EUR
Y7 Y7
6,13 031 10,87 108
6,13 033 10,05 110
6,13 035 1,78 112
1,78 112
6,13 036 1,96 113

-

Pasta

—_ £t6]
50685.. 50685..
EUR EUR
2B/40 2B/40

307,60 012
296,20 112

359,90 316
351,70 016

418,80 620
411,00 120

253,70 116
24390 216

322,40 220
331,00 020
312,50 320

381,10 625
370,50 125
371,30 225
270,00 420
270,00 520
364,90 025

364,90 325
364,90 425
411,00 032

332,80 525
384,80 232

384,80 132
- Ny

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64

303
303
303
303
303

Rukovat
TorqueVario®-S

Upinacia skrutka

70950.. 80950...
EUR EUR
2A128 Y7

332 149 15330 191
332 116 15330 191
332 840 16590 192
3,32 840

406 304 16590 192
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CERATIZIT \ Performance $ystém MaxiMil 251 RS

MaxiMill — 251 RS Nastrcna fréza

Feo® S
- e |
S = ]

|

APMX
OAL

50 686 ...
Oznacenie DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS.s RPMX Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm dosticka 2B/40
A251.40.R.03-10-RS 30 40 3 5 40 38 16 15900 2 RP.X 10T3.. 399,20 240
A251.40.R.05-10-RS 30 40 ) 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 449,90 140
A251.42.R.06-10-RS 32 42 6 5 40 38 16 16000 2 RP.X 10T3.. 517,10 142
A251.50.R.04-10-RS 40 50 4 5 40 43 22 12700 2 RP.X10T3.. 438,40 350
A251.50.R.06-10-RS 40 50 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X 10T3.. 535,00 150
A251.52.R.06-10-RS 42 52 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 535,00 152
A251.40.R.04-12-RS 28 40 4 6 40 38 16 15900 3,2 RP.X 1204.. 413,80 340
A251.50.R.04-12-RS 38 50 4 6 40 43 22 12700 3,2 RP.X 1204.. 427,10 250
A251.50.R.05-12-RS 38 50 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 502,20 050
A251.52.R.05-12-RS 40 52 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 526,80 052
A251.63.R.06-12-RS 51 63 6 6 40 48 22 10000 3,2 RP.X 1204.. 620,10 063
A251.66.R.07-12-RS 54 66 7 6 40 48 22 9000 3,2 RP.X 1204.. 653,70 166
A251.80.R.05-12-RS 68 80 5 6 50 58 27 7950 3,2 RP.X 1204.. 565,90 180
A251.80.R.07-12-RS 68 80 7 6 50 58 27 8000 3,2 RP.X 1204.. 699,50 080
A251.100.R.06-12-RS 88 100 6 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 631,60 100
A251.100.R.10-12-RS 88 100 10 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 922,80 200
A251.50.R.04-16-RS 34 50 4 8 40 48 22 12700 5 RP.X 1605.. 502,20 450
A251.52.R.04-16-RS 36 52 4 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 502,20 452
A251.63.R.05-16-RS 47 63 5 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 633,10 163
A251.66.R.05-16-RS 50 66 5 8 40 48 22 7950 5 RP.X 1605.. 637,80 466
A251.80.R.06-16-RS 64 80 6 8 50 58 27 7950 5 RP.X 1605.. 768,90 280
A251.100.R.07-16-RS 84 100 7 8 50 78 32 6350 5 RP.X 1605.. 898,30 300
A251.125.R.08-16-RS 109 125 8 8 63 88 40 5050 5 RP.X 1605.. 950,90 225
A251.80.R.05-20-RS 60 80 5 10 50 58 27 7950 5 RP.X 2006.. 651,00 380
A251.100.R.06-20-RS 80 100 6 10 50 78 32 6350 5 RP.X 2006.. 778,80 400
A251.125.R.06-20-RS 105 125 6 10 63 88 40 5050 5 RP.X 2006.. 788,60 125
= j - / — -y —
Vymenna vlozka Upinaci kla¢ T Kra¢ b Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Vymenitefna dosticka Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
RP.X 10T3.. 6,13 035 5,04 040 1,78 112 16,08 151 564 303 3,32 840 165,90 192
RP.X 1204.. 6,13 036 5,04 040 11,96 113 16,08 151 564 303 4,06 304 165,90 192
RP.X 1605.. 6,13 037 546 050 12,83 114 22,09 154 564 303 3,19°01200 170,10 193
RP.X 2006.. 6,13 037 12,83 114 564 303 527 302 170,10 193

cuttingtools.ceratizit.com 15]103

15



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 251 RS

RDHX/RPHX /RPN

Oznacenie | D1 S
mm mm mm
RDHX 0501.. 5 2,5 1,59
RDHX 0802.. 8 2,8 2,38
RP.X10T3.. 10 34 3,97
RP.X 1204.. 12 44 4,76
RP.X 1605.. 16 55 5,56
RP.X 2006.. 20 6,0 6,35

RDHX

IC
D1

S

RP.X10T3../RP.X 1204../ RP.X
1605.. / RPNX 2006..

RDHX 0501../ RDHX0802..

-SN -F50
CTPP235 CTPM240

-F50 -F50
CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONS

g

RAGONSKIN RAGONS

g
g
&

RDHX RDHX RDHX RDHX
51048.. 51083.. 51083.. 51083..
IS0 EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1HM7 1HM7
0501MOSN 15,93 120 14,62 465
0802MOSN 16,24 125 16,24 420 19.25 470 19.25 92001
0802M4SN 19,25 471 19,25 92101
P [ J O [} [ ]
M (¢] [ ] [ [
K o
N
s o
H
-FN -M31 -F50
H216T CTC5240 CTCS245

(‘5

g

DRAGONSKIN [l DRAGONS

@

RDHX RDHX RDHX

50481.. 50481.. 51083..
1SO EUR EUR EUR

1B/61 1HNM7 1HNM7
0501MOFN 12,62 600
0802MOEN 19,25 500
0802MOFN 13,03 602
0802MOSN 19,25 570
0802M4EN 19,25 50100
P
M
K (¢)
N )
S ° )
H
15104 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-SN -F50 -M50 -SN -SN
TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTCP230
Drconsi N DRAGONSN
CERMET
RPHX RPNX RPNX RPHX RPNX
50483.. 51055.. 51054.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/79 1B/18 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MOSN 16,85 900
10T3M8SN 16,85 020 12,84 020 16,85 020
1204MOSN 18,48 902
1204M8SN 14,74 025 14,74 025 18,48 025 14,74 025
1605M8SN 20,04 030 25,15 030 20,04 030
2006M8SN 26,09 035
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K (@] (@] (@] O O
N
S
H
-F50 -F50 -M30 -M30
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235

1SO

10T3MBEN
10T3M8SN

1204M8SN

1605MOSN

2006M8EN

T WwW=ZXxX=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

:
(]
:

RPHX

51051 ...

EUR
1B/61

16,85 12000

18,48 125

RPNX

51 055....

EUR
1B/61

12,84 120
14,74 125

20,04 130

g
s
é
g

RPHX

51049 ...
EUR
1B/61

16,85 120

g
s
é
5

RPNX

51053...

EUR
1B/61

26,09 120

[ ]
O
O

15/105
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance &ystém Maihil 251 RS

-M50 -M50 -SN -SN
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
Drconsi N DRAGONSN
RPNX RPHX RPHX RPNX
51054.. 51050.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/18
10T3M8SN 12,84 12000 16,85 12000 16,85 120
1204M8SN 14,74 125 18,48 125 1474 125
1605M8SN 20,04 130 25,15 130 20,04 130
2006M8SN 26,09 135
P o [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
RPHX RPHX RPHX RPHX RPHX
51051.. 51049.. 51052.. 51051.. 51049..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204M8EN 18,48 225 18,48 325
1204M8SN 18,48 225 18,48 225 18,48 325
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15[106
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPHX RPNX RPHX RPNX RPHX
51051.. 51055.. 51049.. 51053.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MBEN 16,85 420
10T3M8SN 16,85 420 16,85 420
1204M8EN 1848 425
1204M8SN 1848 425 1848 425
1605MBEN 2515 430
1605M8SN 25,15 430
2006MSEN 26,09 420
2006M8SN 26,09 435
P o o o o o
M ° ° ° ° °
K
N
S
H
-F50 -F50 -M32 -M50
CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245

I1SO

10T3M4SN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6SN
1204M8SN

1605M8SN

2006M4SN
2006M8SN

T w=ZXxX=T

RPHX

51052 ...

EUR
1HNT7

2345 475 Y

RPHX

51051 ...

EUR

1HN7

21,28 470 Y
21,28 411

2345 475
2345 476
2345 411
31,99 480

40,51 485 "

RPNX

51 055...

EUR

1HM7
17,68
17,68
20,81

20,81

31,99

470 "
4an

475 "

476

485

RPHX

51108 ...

EUR
1HA7

2345 4751

RPHX

51050 ...

EUR

1HAT

21,28 470 Y
21,28 411

2345 475"
2345 476
2345 417

1) vymenitelna dosticka so 4nasobnym indexovanim

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245

%
]
:
%
]
:

g
:
:
g
:
:

RPNX RPNX RPHX RPHX
51055.. 51054.. 51051.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR
1HN7 1HN7 1HN7 1HM7
10T3M4SN 17,68 920017 21,28 92001" 21,28 92001"
10T3M8SN 17,68 92101 21,28 92101
1204M4SN 20,81 925017 23,45 92501" 2345 92501"
1204M6SN 20,81 92601 23,45 92601 23,45 92601
1204M8SN 20,81 92601 23,45 92701
1605M8SN 23,45 93001 31,99 93001
2006M8SN 31,99 93501 31,99 93501
P [ [ [ ] [}
M [ ] [ [ [
K
N
S (@) (@) O (@)
H
1)  vymenitelna dosticka so 4nasobnym indexovanim
-SN -SN -SN -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPX715 H216T
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| om—.

I1SO

10T3M8FN
10T3M8SN

1204M8FN
1204M8SN

1605M8FN
1605M8SN

2006M8SN

T Ww=ZXxX=T

RPHX

51052 ...

EUR
1B/61

16,85 520

18,48 525

25,15 530

RPNX RPNX

51057.. 51057..
EUR EUR
1B/18 1B/61

1284 620

1474 525 1474 625

2004 530 2004 630

2609 535 2609 635

[ ] [ ]

=y

RPHX RPHX
51156.. 50483..
EUR EUR
1A/90 1A/90

22,82 02002 19,26 600

25,31 02502 21,34 602

34,53 03002 29,13 604

O ®e®OO0
o

15/108
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

1SO

10T3M4EN
10T3M4SN
10T3MBEN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6EN
1204M6SN
1204M8EN
1204M8SN

1605M8EN

2006M8EN
2006M8SN

T »WZX=Z10

-M31 -M31 -F50 -F50 -R60
CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN Rl DRAGONSKIN
— (,-ﬁ;\—\\ " e
- ‘® o o &
e "J v ' -
RPNX RPHX RPHX RPNX RPNX
51149.. 50493.. 51051.. 51055.. 50508..
EUR EUR EUR EUR EUR
1HN17 1HN17 1HN17 1HN17 1B/61
21,28 550 Y
21,28 570 Y
21,28 551
21,28 571
2345 552
23,45 5715
23,45 56200
23,45 57800
2345 582 15,93 300
2345 577
31,99 555 31,99 58100
31,99 12001
31,99 585
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
L

1) vymenitelna dosticka so 4nasobnym indexovanim

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty
Technické informacie
Popis a prehlad sort

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 193-198
— 202-208

Stratégia obrabania
Popis a prehlad utvaracov triesky

— 181
— 199-201
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CERATIZIT \ Performance Systém R 1000/ 1002/ 1007

R 1000 Skrutkovacia fréza s kruhovymi dostickami

A uhol dosticky 0°

>
m x
_ [m]
2 ° ]
N do
— E =
S £3
Zlo
Hla
56 403 ...
Oznacenie DCX ZNF  APMX THSZMS LPR DCONMS  BD Utahovaci moment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka WA
R1000G.15.2.M8-07.1K 15 2 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 139,30 153
R1000G.16.3.M8-07.1K 16 3 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 168,50 161
R1000G.20.4.M10-07.1K 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 0,9 RD.X 0702.. 212,10 203
R1000G.25.5.M12-07.I1K 25 5 1,5 M12 28,5 12,5 21,0 0,9 RD.X 0702.. 242,80 252
R1000G.30.5.M16-07.I1K 30 5 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 246,70 301
R1000G.35.6.M16-07.1K 35 6 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 277,30 351
R1000G.42.7.M16-07.1K 42 7 1,5 M16 42,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 328,80 421
R1000G.20.2.M10-10.1K 20 2 2,8 M10 29,0 10,5 18,0 2,4 RD.X 1003.. 148,40 204
R1000G.25.2.M12-10.1K 25 2 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 148,40 253
R1000G.25.3.M12-10.1K 25 3 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 1003.. 155,20 254
R1000G.30.4.M12-10.1K 30 4 2,3 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 213,60 302
R1000G.30.4.M16-10.1K 30 4 2,8 M16 43,0 17,0 23,0 2,4 RD.X 1003.. 213,60 303
R1000G.35.5.M16-10.1K 35 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 24 RD.X 1003.. 262,70 352
R1000G.42.5.M16-10.1K 42 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 277,30 422
R1000G.42.6.M16-10.1K 42 6 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 24 RD.X 1003.. 293,10 423
R1000G.24.2.M12-12.1K 24 2 3,0 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 12T3.. 153,90 241
R1000G.35.3.M16-12.1K 35 3 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 172,40 353
R1000G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 222,90 354
R1000G.42.4.M16-12.1K 42 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 244,00 424
R1000G.42.5.M16-12.1K 42 5 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 270,50 425
R1000G.32.2.M16-16.I1K 32 2 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 179,20 321
R1000G.35.3.M16-16.1K 35 3 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 220,20 355
<
ol 8 - W -
Vymenna vlozka Upinacia skrutka Upinacia Krac D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® podlozka Molykote TorqueVario®-S
80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Vymenitefnd dosticka Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 0702.. 6,13 032 10,05 109 564 303 3,35 006 153,30 191
RD.X 1003.. 6,13 036 11,96 113 564 303 4,30 010 165,90 192
RD.X 12T3.. 6,13 036 2,62 022 11,96 113 564 303 430 010 165,90 192
RD.X 1604.. 6,13 037 1,83 210 12,83 114 564 303 486 012 165,90 192
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System R 1000/ 1002 / 1007

R 1007 Skrutkovacia fréza s kruhovymi dostiCkami
A uhol dosticky 7°
A naocel <10 % Cr

>
"
e et [m)
------ m
<@
— B
(2l Ne}
L o
S| £
56 405 ...
Oznacenie DCX ZNF  APMX THSZMS LPR DCONMS  BD Utahovaci moment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka WA
R1007G.25.3.M12-10.1K 25 3 2,5 M12 32,5 12,5 21 2,4 RD.X 1003.. 155,20 251
R1007G.42.6.M16-10.1K 42 6 25 M16 42,5 17,0 29 24 RD.X 1003.. 293,10 421
R1007G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 42,5 17,0 29 24 RD.X 12T3.. 222,90 352

e - N -

Vymenna vlozka Upinacia skrutka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Vymenitefna dosticka Y7 WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 1003.. 6,13 036 1,96 113 564 303 4,30 010 165,90 192
RD.X 12T3.. 6,13 036 2,62 022 1,96 113 564 303 4,30 010 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

Systém R 1000/ 1002 / 1007

R 1002 Stopkova fréza s kruhovymi dostiCkami

A uhol dosticky 0°

-
s »
s

Oznacenie

R1002C.15.2.40-07
R1002C.15.2.60-07
R1002C.15.2.80-07
R1002C.15.2.100-07

R1002C.20.2.40-10
R1002C.20.2.60-10
R1002C.20.2.80-10
R1002C.20.2.100-10
R1002C.20.2.120-10

DCX
mm
15
15
15
15

20
20
20
20
20

[¢2]

=

P4

@]

(&)

OAL e
ZNF  APMX  OAL LPR LH DCONMS  Vymenitelna

mm mm mm mm mm dosticka

2 2,6 89 40 23 16 RD.X 0702..
2 2,6 109 60 23 16 RD.X 0702..
2 2,6 131 80 22 20 RD.X 0702..
2 2,6 151 100 22 20 RD.X 0702..
2 4,0 91 40 7% 20 RD.X 1003..
2 4,0 1M 60 23 20 RD.X 1003..
2 4,0 137 80 23 25 RD.X 1003..
2 4,0 157 100 23 25 RD.X 1003..
2 4,0 177 125 23 25 RD.X 1003..

R 1000 NastrCkova fréza s kruhovymi dostiCkami

A yhol dosticky 0°

¥

®

®

@
&

S

Oznacenie
R1000A.42.6.43-10.1K

R1000A.42.4.43-12.1K
R1000A.42.5.43-12.1K
R1000A.52.5.53-12.1K

R1000A.52.4.53,5-16.1K
R1000A.66.5.53,5-16.IK
R1000A.80.6.53,5-16.1K

Nahradné diely
Vymenitelna dosticka
RD.X 1003..
RD.X 12T3..
RD.X 1604..

15112

DCX
mm
42

42
42
52

52
66
80

DHUB
DCONMS
L
| 2
i x
o
o) g ©) =
<C
©
DCX

ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Utahovacimoment Vymenitelna

mm mm mm
6 2,8 43,0 16
4 3,0 43,0 16
5 3,0 43,0 16

5 35 53,0 22

4 47 53,5 22
5 5.1 53,5 27
6 58 53,5 27

Vymenna vlozka
TORX®

80950 ...

EUR

Y7
6,13 036
6,13 036
6,13 037

mm
35

35
35
40

40
48
60

Upinacia skrutka

56 950 ...
EUR

WA

2,62 022

Nm
2,4

24
24
24

43
43
43

e -~

Upinacia
podlozka

56 950 ...

EUR
WA

1,83 210

dosticka
RD.X 1003..

RD.X12T3..
RD.X 12T3..
RD.X 12T3..

RD.X 1604..
RD.X 1604..
RD.X 1604..

Klu¢ D

80950 ...

EUR
Y7
11,96 113
11,96 113
12,83 114

L

-

Pasta
Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
5,64 303
564 303
564 303

FEr)

56 443 ...

EUR
WA
123,00 151
130,90 152
140,50 153
151,30 154

139,30 201
143,30 202
149,90 203
157,80 204
165,80 205

L

Upinacia skrutka

56 950 ...

EUR

WA
4,30 010
4,30 010
4,86 012

56 407 ...

EUR
WA
293,10 420

236,10 421
270,50 422
293,10 521

287,70 522
340,90 661
436,40 801

Rukovat
TorqueVario®-S

80950 ...

EUR

Y7
165,90 192
165,90 192
165,90 192
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance Systém R 1000/ 1002 1007

R 1007 NastrCkova fréza s kruhovymi dostiCkami
A uhol dosticky 7°
A naocel <10 % Cr + pre frézky s niz8im vykonom

DHUB

> DCONMS
¥ e ® i
S @® 3

§ 5 <
DCX
56 409 ...
Oznaéenie DCX ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Utahovaci moment Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka WA
R1007A.42.6.42,5-10.IK 42 6 3,5 42,5 16 35 2,4 RD.X 1003.. 293,10 421
R1007A.52.7.52,5-10.IK 52 7 35 52,5 22 40 24 RD.X 1003.. 428,30 521
R1007A.52.5.52,5-12.1K 52 5 35 52,5 22 40 24 RD.X 12T3.. 293,10 522
R1007A.66.6.52,5-12.1K 66 6 35 52,5 27 48 24 RD.X 12T3.. 347,40 661
R1007A.80.7.54,5-12.1K 80 7 35 54,5 27 60 24 RD.X 12T3.. 436,40 801
R1007A.52.5.53-16.1K 52 5 41 53,0 22 40 43 RD.X 1604.. 322,20 523
R1007A.66.5.53-16.1K 66 5 4,6 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 340,90 662
R1007A.66.6.53-16.1K 66 6 5,1 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 390,00 663
R1007A.80.6.53-16.1K 80 6 5,1 53,0 27 60 43 RD.X 1604.. 436,40 802
R1007A.100.7.53-16 100 7 5,1 53,0 32 70 43 RD.X 1604.. 539,70 910 "
R1007A.125.8.53-16 125 8 52 53,0 40 90 43 RD.X 1604.. 611,40 925 "
R1007A.160.9.53-16 160 9 5,1 53,0 40 120 43 RD.X 1604.. 836,90 960 "

1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média

——-ﬁ*u/\wn‘

Vymenna vlozka Upinacia skrutka Upinacia Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® podlozka Molykote TorqueVario®-S
80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Vymenitefna dosticka Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 1003.. 6,13 036 11,96 113 564 303 4,30 010 165,90 192
RD.X 12T3.. 6,13 036 2,62 022 11,96 113 564 303 4,30 010 165,90 192
RD.X 1604.. 6,13 037 1,83 210 12,83 114 564 303 4,86 012 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém R 1000/ 1002 / 1007

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

Oznacenie IC

mm mm
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 3,18
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 4776

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

-HP -F30P
WTN1205 WAN1240 WAX1240 WAN2225 WUN4210
A ="
- ‘-~ G
RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX
56302.. 56309.. 56314.. 56348.. 56304..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
WB WB WB WB WB
0702MOE 15,19 611
0702M0T 16,20 111 1,29 611
1003M0S 16,34 231
1003M0T 16,34 131 12,06 731 11,87 631 17,05 631
12T3M0S 17,19 241
12T3MOT 17,19 141 1397 141 1352 641 20,87 641
1604M0S 21,58 251
1604MO0T 17,19 151 15,34 751 15,06~ 651 2528 651
P [} [} [ J
M [ ] @) @) [ ]
K [ ] @) @) (@)
N °
S [
H [

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty — 182-184
Technickeé informacie — 193-198
Systém oznacovania — 202-208

15|14

Stratégia obrabania
Popis sort

— 185+186
— 199-201

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill 252

MaxiMill — 252 Nastréna fréza
>

" @
®
N

Oznacenie DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS
mm mm mm  mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 16
A252.42.R.05-10 32 42 5 25 40 16
A252.50.R.06-10 40 50 6 2,5 40 22
A252.52.R.07-10 42 52 7 25 40 22
A252.63.R.08-10 53 63 8 2,5 40 22
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50 27
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 22
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32
A252.125.R.12-12 113 125 12 3,0 63 40
Vymenna vlozka
TORX®
80950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelna dosticka Y7
RNHU 1004.. (@40 - @80) 6,78 053
RNHU 1205... (940) 6,78 054
RNHU 1205.. (350 - @125) 6,78 054

cuttingtools.ceratizit.com

DHUB

DCONMS

DHUB Utahovaci moment Vymenitelna dosticka

mm
38
38
43
43
48
58

38
43
43
48
48
58
78
88

DC
DCX

§

Upinaci klu¢ T

80397 ...

EUR
Y7

5,04 040

APMX
OAL

Nm

2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
3.2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3.2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3.2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
D /

Kra¢ b Silova skrutka

80950.. 70950...
EUR EUR

Y7 2A/28

14,91 127

15,33 128 16,08 151
15,33 128

50 689 ...

EUR

2B/40

517,90
593,90
615,80 150
668,80 152
758,00 16300
862,20 18000

140
142

475,80
577,70
579,10
713,70
751,70 266
821,10 280
977,10 30000
1.182,00 32500

240
250
252
263

Rukovat

\_\/\ m
Pasta Upinacia skrutka

Molykote TorqueVario®-S
70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7

564 303 397 710 165,90 192

564 303 411 839 165,90 192

564 303 411 839 165,90 192
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém Vil 252

RNHU

Oznacenie IC D1 S
mm mm mm

RNHU 1004.. 10 34 4,60

RNHU 1205.. 12 44 5,30

RNHU

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

v/

’.‘f fnﬁ

“ \l

g

RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNI:IU

51130.. 51129.. 51106.. 51107.. 50520.. 50521..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR EUR

1B/61 1B/61 1HN7 1HN7 1HN7 1HN7
1004M4ER 24,11 12000 24,11 42000 32,60 470 32,60 470 32,60 550
1205M4ER 26,10 42500 3571 4715 3571 4715 3571 552
1205M4SR 26,10 12500
P [ o [ ] [ ]
M o ° ) )
K o)
N
S ) )
H
Sprievodca frézovanim
Orientacné rezné hodnoty — 145-148  Stratégia obrabania — 187
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208

15[116
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CERATIZIT \ Performance

Systém K 2000/ 2001 /2002 / 2003

K 2000 / K 2001 Stopkova kopirovacia fréza

A s TK stopkou

7ele
S
-

1SO oznacenie DC DN

mm mm
K2000C.6.16.100 6 53
K2000C.6.20.100 6 58
K2000C.6.70.150 6 58
K2000C.6.100.200 6 58
K2000C.8.25.80 8 7.0
K2000C.8.25.100 8 70
K2000C.8.40.150 8 7,0
K2000C.10.35.80 10 8,8
K2000C.10.35.120 10 8,8
K2000C.10.50.150 10 8,8
K2000C.12.35.80 12 10,5
K2001C.12.35.80 12 10,5
K2000C.12.35.120 12 10,5
K2001C.12.35.120 12 10,5
K2000C.12.50.160 12 10,5
K2001C.12.50.160 12 10,5
K2001C.16.40.100 16 14,0
K2001C.16.40.140 16 14,0
K2001C.16.55.175 16 14,0
K2001C.20.50.100 20 18,0
K2001C.20.50.140 20 18,0
K2001C.20.75.190 20 18,0
K2001C.25.60.160 25 22,4
K2001C.25.90.210 25 22,4

1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média

Pouzitelné dosticky

LH
mm
16
20
70
100

25
25
40

35
35
50

35
35
35
35
50
50

40
40
55

50
50
75

60
90

7 ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

z
a
T o —
g
LH =
OAL 3
a
=1 =
56100... 56101..
OAL DCONMS  Utahovaci moment EUR EUR
mm mm Nm WA WA
100 8 0,5 453,60 060 "
100 6 0,5 453,60 061 "
150 6 0,5 588,80 062 "
200 6 0,5 713,40 063 "
80 8 1 480,10 081 "
100 8 1 480,10 082 "
150 8 1 533,20 083 "
80 10 3 579,60 101 "
120 10 3 596,90 102 "
150 10 3 661,80 103 "
80 12 4 602,00 121 "
80 12 4 613,70 121
120 12 4 628,60 122 "
120 12 4 640,80 122
160 12 4 672,40 123 "
160 12 4 685,40 123
100 16 5 845,00 161
140 16 5 845,00 162
175 16 5 920,50 163
100 20 5 1.076,00 201
140 20 5 1.076,00 202
190 20 5 1.279,00 203
160 25 8 1.524,00 252
210 25 8 1.906,00 253
@i XOHX06.. -MR2, XOHX-FM1
15117
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CERATIZIT \ Performance Systém K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

K 2002 Stopkova kopirovacia fréza

A s valcovou ocelovou stopkou

b :
& 5
v

[&] o)
o ——

g

LH =

OAL 3

a

=
Oznaéenie DC DN LH OAL DCONMS  Utahovaci moment EUR
mm mm mm mm mm Nm WA

K2002C.12.32.90 12 10,5 32 90 12 4 118,30 121
K2002C.12.32.130 12 10,5 32 130 12 4 118,30 122
K2002C.12.46.150 12 10,5 46 150 12 4 123,80 123
K2002C.16.36.100 16 14,0 36 100 16 5 125,40 161
K2002C.16.36.140 16 14,0 36 140 16 5 125,40 162
K2002C.16.53.160 16 14,0 53 160 16 5 132,00 163
K2002C.20.45.160 20 18,0 45 160 20 5 130,80 202
K2002C.20.61.175 20 18,0 61 175 20 5 156,40 203
K2002C.25.45.160 25 22,4 45 160 25 8 184,30 252
K2002C.25.70.190 25 22,4 70 190 25 8 190,90 253
K2002C.32.56.175 32 28,6 56 175 32 8 234,80 322
K2002C.32.80.210 32 28,6 80 210 32 8 246,70 323

Pouzitelné dosti¢ky
g 4} ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, @}3 XOHX-FM1
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

15118 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systém K 2000/ 2001 /2002 / 2003

K 2003 Stopkova kopirovacia fréza

A konické prevedenie

-/®
S
-

Oznacenie DC DN

mm mm
K2003C.6.16.90 6 53
K2003C.8.50.85 8 75
K2003C.8.50.140 8 75
K2003C.10.35.85 10 9,0
K2003C.10.35.150 10 9,0
K2003C.12.60.110 12 10,5
K2003C.12.60.160 12 10,5
K2003C.16.67.120 16 14,0
K2003C.16.67.175 16 14,0
K2003C.20.80.190 20 18,0
K2003C.25.100.210 25 224
K2003C.32.123.240 32 28,6

Pouzitel'né dosticky

LH
mm
40

50
50

35
35

60
60

67
67

80

100

123

OAL
mm
90

85
140

85
150

110
160

120
175

190

210

240

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,

ROHX-MRS5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

¥
O
OL S I
%)
LH =
&
OAL S
o
=
56 104 ...
DCONMS  Utahovaci moment EUR
mm Nm WA
10 0,5 132,70 061
12 1 157,80 081
12 1 157,80 082
12 3 157,80 101
12 3 157,80 102
16 4 160,50 121
16 4 160,50 122
20 5 172,40 161
20 5 172,40 162
25 5 200,40 201
32 8 249,40 251
40 8 319,60 321
XOHX-FM1
15119
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CERATIZIT \ Performance Systém K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

K 2000 Skrutkovacia kopirovacia fréza

% @ DRVS

UL

@ T z
|| [a)]
[ R7] ]
S =
F
Zh
56 120 ...
Oznaéenie DC LPR DN OAL DCONMS THSZMS DRVS Utahovaci moment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA
K2000G.8.25.M6 8 25 10 39,5 6,5 M6 8 1 264,00 081 "
K2000G.10.25.M6 10 25 10 39,5 6,5 M6 8 3 261,20 101 "
K2000G.12.25.M6 12 25 10 39,5 6,5 M6 8 4 269,30 121 "
K2000G.12.26.M8 12 26 13 43,5 8,5 M8 10 4 269,30 122
K2000G.16.26.M8 16 26 13 43,5 8,5 M8 10 5 279,70 161
K2000G.20.30.M10 20 30 18 49,5 10,5 M10 15 5 285,20 201
K2000G.25.40.M12 25 40 21 62,0 12,5 M12 17 8 295,70 251
K2000G.32.45.M16 32 45 30 69,0 17,0 M16 26 8 315,60 321

1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média

Pouzitelné dosticky
g {# ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, @ XOHX-FM1
/ | ROHX-MR5, ROGX-MR4

Vymenna viozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
6 6,13 031 10,87 108 564 303 7,71 041 153,30 191
8 6,13 033 10,05 110 564 303 7,71 042 153,30 191
10 6,13 036 1,96 113 564 303 7,71 043 170,10 193
12 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 044 170,10 193
16 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 045 170,10 193
20 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 046 170,10 193
25 15,60 131 564 303 10,54 047
32 15,60 131 564 303 10,68 048
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance Systém K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

ROHX / XOHX / ROGX

Oznacenie IC

QS/
mm mm
ROHXO0G16R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
ROHX1025R.. 10 250 :
XOHX10254.. 10 250
XOHX12255.. 12 250 S =]
RO.X1225R.. 12 250 RO.X
RO.X1630R.. 16 300
XOHX16307.. 16 300
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 2 5,00
-MR5 -FM1 -FM3 -FM4 -FM4 -MR4 -FM6
CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK226 CTPK231 CTCN211
*®@ @
% \
ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX ROGX ROHX
56149.. 56169.. 56147.. 56141.. 56141.. 56143.. 56145...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm W8 W WB WB WB WB WB
0616 R3 30 40,56 30200 33,83 90200 10120 602 9
0820 R4 40 41,24 71300 49,19 31300 32,50 71300 34,07 11300 131,70 613 "
1025 R5 5,0 41,24 72400 49,19 32400 32,50 72400 34,07 12400 131,70 624 "
102540 40 44,54 92400
1225R6 6,0 49,99 33500 33,83 73500 34,07 13500 33,15 53500 131,70 635 "
122550 50 47,73 93500
1630 R8 8,0 53,84 34600 38,85 74600 39,71 14600 38,85 54600 14920 646 "
163070 70 51,05 94700
2030 R10 10,0 57,02 35700 44,54 75700 44,38 15700 44,54 55700
203090 90 58,20 95900
2540R12,5 12,5 70,94 36800 66,43 76800 66,20 16800 65,65 56800
3250 R16 16,0 95,07 37900 97,04 77900 98,15 17900 90,56 57900
P ° ° ° ° ° °
M O O O O [ ] [ ]
K (@) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
N o o o o o o
S (@] (@] O O O
H (@) [ ) [ ] [ ] O O

1)  $peciélne pre obrabanie grafitu!

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty — 188+189  Prisuv — 190
Technické informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance Systém K 2005 ] 2006 / 2007

K 2005 / K 2006 Stopkova kopirovacia fréza

7ol |
P

O
[m]
[9p]
APMX > 1! j B
=z
LH 8
OAL a
=1 =
56110... 56 111..
Oznacenie DC APMX DN LH OAL DCONMS  Utahovaci moment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA WA
K2005C.8.27.82 8 9,5 7,0 27 82 8 1 480,10 081 "
K2005C.8.27.102 8 9,5 7,0 27 102 8 1 480,10 082 "
K2005C.8.42.152 8 9,5 7,0 42 152 8 1 533,20 083 "
K2005C.10.37.82 10 11,5 8,8 37 82 10 3 579,60 101 "
K2005C.10.37.122 10 11,5 8,8 37 122 10 3 596,90 102 "
K2005C.10.52.152 10 11,5 8,8 52 152 10 3 661,80 103
K2005C/K2006C.12.37.82 12 14,0 10,5 37 82 12 4 602,00 121 " 613,70 121
K2005C/K2006C.12.37.122 12 14,0 10,5 37 122 12 4 628,60 122 " 640,80 122
K2005C/K2006C.12.52.162 12 14,0 10,5 52 162 12 4 672,40 123 " 685,40 123
K2006C.16.42.102 16 16,0 14,0 42 102 16 5 845,00 161
K2006C.16.42.142 16 16,0 14,0 42 142 16 5 845,00 162
K2006C.16.57.177 16 16,0 14,0 57 177 16 5 920,50 163
K2006C.20.52.102 20 18,0 18,0 52 102 20 5 1.076,00 201
K2006C.20.52.142 20 18,0 18,0 52 142 20 5 1.076,00 202
K2006C.20.77.192 20 18,0 18,0 77 192 20 5 1.262,00 203
K2006C.25.62.162 25 23,5 22,4 62 162 25 8 1.524,00 252
K2006C.25.92.212 25 235 224 92 212 25 8 1.906,00 253

1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média

Pouzitelné dosticky
@ XOHX-FM2/-FM5 / -MR2 / -MR3 / -MR6
XOGX-MF4
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CERATIZIT \ Performance

Systém K 2005 / 2006 / 2007

K 2007 Stopkova kopirovacia fréza

®
N

RULL

Oznacenie DC APMX DN

mm mm mm
K2007C.12.34.132 12 14,0 10,5
K2007C.12.34.92 12 14,0 10,5
K2007C.12.48.152 12 14,0 10,5
K2007C.16.38.102 16 16,0 14,0
K2007C.16.38.142 16 16,0 14,0
K2007C.16.55.162 16 16,0 14,0
K2007C.20.47.162 20 18,0 18,0
K2007C.20.63.177 20 18,0 18,0
K2007C.25.47.162 25 235 22,4
K2007C.25.72.192 25 235 22,4
K2007C.32.58.177 32 28,0 28,6
K2007C.32.82.212 32 28,0 28,6

Pouzitelné dosticky

mm
34
34
48

38
38
55

47
63

47
72

58
82

=z
o
[m]

[9p]

APMX S

LH 5

O

OAL a

OAL DCONMS  Utahovaci moment

mm mm Nm
132 12 4
92 12 4
152 12 4
102 16 5
142 16 5
162 16 5
162 20 5
177 20 5
162 25 8
192 25 8
177 32 8
212 32 8

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

cuttingtools.ceratizit.com

—
56 112 ...

EUR
WA
118,30
129,30
123,80

125,40
125,40
132,00

130,80
156,40

184,30
190,90

234,80
246,70

122
123
161
162
163

202
203

252
253

322
323

15123
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CERATIZIT \ Performance Systém K 2005 ] 2006 ] 2007

K 2005 Skrutkovacia kopirovacia fréza

s

UL

SR ) S T 15
|| [m]
7Ni-n
=
APMX y) ;
LPR T3
OAL e
56 130 ...
Oznaéenie DC APMX DN LPR OAL DCONMS THSZMS DRVS Utahovaci moment EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm WA
K2005G.8.25.M6 8 9,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 1 264,00 081 "
K2005G.10.25.M6 10 11,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 3 26120 101 "
K2005G.12.25.M6 12 14,0 10 25 39,5 6,5 M6 8 4 269,30 121
K2005G.12.28.M8 12 14,0 13 28 455 8,5 M8 8 4 269,30 122
K2005G.16.28.M8 16 16,0 13 28 455 8,5 M8 10 5 279,70 161
K2005G.20.32.M10 20 18,0 18 32 51,5 10,5 M10 15 5 285,20 201
K2005G.25.42.M12 25 23,5 21 42 64,0 12,5 M12 17 8 295,70 251
K2005G.32.47.M16 32 28,0 30 47 71,0 17,0 M16 26 8 315,60 321
1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média
Pouzitelné dosticky
@ XOHX-FM2 / -FM5/-MR2 / -MR3 / -MR6
XOGX-MF4
\\
= — | |- \_/ m e
Vymenna viozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
8 6,13 033 10,05 110 564 303 7,71 042 153,30 191
10 6,13 036 11,96 113 564 303 7,71 043 170,10 193
12 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 044 170,10 193
16 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 045 170,10 193
20 6,13 037 12,83 114 564 303 10,54 046 170,10 193
25 15,60 131 564 303 10,54 047
32 15,60 131 564 303 10,68 048
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém K 2005 /2006 1 2007

XOHX / XOGX

Oznaéenie IC S L 1 |&
mm mm mm 7
X0.X10251.. 10 2,50 1,5 )
X0.X12251.. 12 2,50 14,0 D
X0.X16301.. 16 3,00 16,0
X0.X16303.. 16 3,00 16,0
X0.X20301.. 20 3,00 18,0 of T
X0.X20304.. 20 3,00 18,0 XOGX
XOGX12252.. 12 2,50 14,0 o .
XOHX06160.. 6 1,60 8,0 p ‘ b
XOHX08200.. 8 2,00 95
XOHX08201.. 8 2,00 95 -
XOHX10250.. 10 2,50 15
XOHX12252.. 12 3,00 14,0
XOHX20302.. 20 3,00 18,0 e
XOHX25401.. 25 400 235 ! ol R
XOHX25402.. 25 4,00 235 XOHX XOHX
XOHX25405.. 25 4,00 235
XOHX32502.. 32 5,00 28,0

XOHX / XOGX

-MR2 -MR6 -FM2 -FM5 -MF4 -MR3 -MR2
CTPP211 CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK231 CTCN211
XOHX XOHX XOHX XOHX XOGX XOHX XOHX
56167.. 56163.. 56165.. 56159.. 56161.. 56171.. 56168...
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB wB wB wB WB WB WB
061605 05 42,16 71000 101,20 610 "
082006 06 4536 71000 399271000 3457 71000
082010 1,0 46,15 71200 39,92 71200 121,00 612 ¥
102508 08 4536 72100 399272100 3447 72100 50,24 32100
102510 10 46,15 72200 39,92 72200 40,31 92200 12870 622 9
122510 1,0 49,44 73200 49,44 73200 41,24 73200 38,85 73200 43,74 93200 50,24 53200 139,40 632 "
122520 20 49,44 73500 41,24 73500 43,74 93500
163010 10 53,41 74200 47,73 74200 49,44 94200 17340 642 9
163013 13 52,63 74300 47,73 74300 44,54 74300
163015 15 53,41 54400
163030 30 53,41 74700 47,73 74500 49,44 94700
203010 10 6152 75200 52,63 75200 55,81 95200
203016 1,6 59,92 75400 52,63 75400 51,05 75400
203020 2,0 63,11 55500
203040 40 61,52 75800 52,63 75800 55,31 95800
254010 10 78,49 76200 68,02 76200
254020 2,0 82,47 76500 68,02 76500 71,19 76500
254050 50 78,49 76900 68,02 76900
325025 2,5 116,50 77600 98,78 77600
P [ ] (] [ ] [ [ [
M (©] @) @) @) @) [
K O O [ J (] (] [ J
N (©] (@) ©) [©) (@) O O
S (©] @) @) O O O
H ©) ©) (] [ ] o O

1) 3peciélne pre obrabanie grafitu!

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty — 188+189  Prisuv — 190
Technickeé informacie — 193-198  Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201
Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill Slot-SX

Pokyny pre pouZzitie — MaxiMill — Slot-SX

A pre pracu s nastrojom budu nutné nasledujuce komponenty:

Montazny kla¢ VBD pre zapichovanie Kotucova fréza
MaxiMill - KotiCova fréza Slot-SX
Rozsah dodavky:
Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek
Direct %
Cooling w DCONMS
-
k=90° s — 125 = m—
CDX =
(@]
DC
Oznacenie DC cw CDX  DCONMS LF ZEFP Vymenitelna Upina¢
mm mm  mm mm mm dosticka
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2 80 2 23 13 1,65 6 SXE2.. AD.SLOT13...
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3 80 3 23 13 2,50 6 SXE3.. AD.SLOT13...
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4 80 4 23 13 3,50 4 SXE4.. AD.SLOT.13...
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5 80 5 23 13 4,50 4 SXE5 .. AD.SLOT.13...

Nahradné diely
pre artikel ¢.
50 383 08002
50 383 08003
50 383 08004
50 383 08005

Upinag pre kotucovu frézu

J
=T

50 383 ...
EUR

2B/40
605,00 08002
605,00 08003
605,00 08004

605,00 08005

e < —
Upinacia skrutka Kra¢ SX
50950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
5,57 00100 33,63 836
5,57 00100 33,63 836

557 00100 3431 837
557 00100 3431 837

e}
@ ) Vhodné upinace pre kotic¢ové frézy néjdete na — strane 136

15/126
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotudova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

Direct %
Cooling

DCONMS
L .~
- |
K =90° I o i I
CDX =
(@)
DC
50 384 ...
Oznacenie DC cw CDX  DCONMS LF ZEFP Vymenitelna Upina¢ EUR
mm  mm  mm mm mm dosticka 2B/40

ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2 100 2 29 22 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22... 806,70 10002
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3 100 3 29 22 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22... 806,70 10003
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4 100 4 29 22 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22... 806,70 10004
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5 100 5 29 22 4,50 6 SXE5 .. AD.SLOT.22... 806,70 10005
ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6 100 6 29 22 5,40 4 SXE6 .. AD.SLOT.22... 806,70 10006

mwe{ ~—

Upinacia skrutka Krag¢ SX

50950... 70950..
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel ¢. 2A/28 2A/28
50 384 10002 5,57 00100 33,63 836
50 384 10003 5,57 00100 33,63 836
50 384 10004 5,57 00100 34,31 837
50 384 10005 5,57 00100 34,31 837
50 384 10006 5,57 00100 34,31 837

(e}

@ Vhodné upinace pre kotuCové frézy najdete na — strane 136
cuttingtools.ceratizit.com 15|127
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

Direct %
Cooling

K=90°

Oznacenie
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2

ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3

Nahradné diely
pre artikel ¢.
50 385 12502
50 385 12503

DC
mm
125

125

cw
mm

CDX
mm
42

42

W DCONMS
4
* : T O T
CDX =
(&)
DC
DCONMS ¢ LF ZEFP Vymenitelna Upina¢
mm mm dosticka
22 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.22...
22 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.22...

ET
50 385 ...

EUR
2B/40
1.008,00 12502

1.008,00 12503

Me-——-—

Upinacia skrutka Kra¢ SX

50950.. 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28
55700100 3363 836
55700100 3363 836

(e}
@ Vhodné upinace pre kotic¢ové frézy najdete na — strane 136
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill Slot-8X

MaxiMill — Kotudova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

Direct %
Cooling DCONMS

L
3
K =90° C—m : T i) T
CDX =
(@]
DC
50 386 ...
Oznacenie DC cw CDX  DCONMS 5 LF ZEFP Vymenitelna Upina¢ EUR
mm  mm mm mm mm dosticka 2B/40

ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2 125 2 30 32 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.32... 1.008,00 12502
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3 125 3 30 32 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.32... 1.008,00 12503
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4 125 4 30 32 3,50 8 SXE4 .. AD.SLOT.32... 1.008,00 12504
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5 125 5 30 32 4,50 8 SXE5 .. AD.SLOT.32... 1.008,00 12505
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6 125 6 30 32 5,40 8 SXEG .. AD.SLOT.32... 1.008,00 12506

mwe{ ~—

Upinacia skrutka Kra¢ SX

50950.. 70950...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel ¢. 2A/28 2A/28
50 386 12502 5,76 00200 33,63 836
50 386 12503 5,76 00200 33,63 836
50 386 12504 5,76 00200 3431 837
50 386 12505 5,76 00200 3431 837
50 386 12506 5,76 00200 3431 837

(e}
@ Vhodné upinace pre kotuCové frézy najdete na — strane 136
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill Slot-8X

MaxiMill — Kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

Direct %
Cooling

DCONMS
L ——
-
K=90° —m o | e p— -:-ﬁ
CDX EF
(@]
DC
50 387 ...
Oznacenie DC cw CDX  DCONMS 5 LF ZEFP Vymenitelna Upina¢ EUR
mm mm mm mm mm dosticka 2B/40
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2 160 2 48 32 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.32... 1.139,00 16002
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3 160 3 48 32 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.32... 1.139,00 16003
ey «———
Upinacia skrutka Kra¢ SX
50950.. 70950...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel ¢. 2A/28 2A/28
50 387 16002 5,76 00200 33,63 836
50 387 16003

576 00200 33,63 836

(e}
@ Vhodné upinace pre kotic¢ové frézy najdete na — strane 136
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

Direct %
Cooling

K=90°

Oznacenie

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6

DC
mm
160
160
160
160

160

cw
mm

DCONMS
L
3
Cm in mi Bmmi
=
(@]
DC
CDX  DCONMS 5 LF ZEFP Vymenitelna Upina¢
mm mm mm dosticka
39 40 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.40...
39 40 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.40...
39 40 3,50 10 SXE4 .. AD.SLOT.40...
39 40 4,50 10 SXE5.. AD.SLOT.40...
39 40 5,40 10 SXE6 .. AD.SLOT.40...

SK

SK

SK

SK

SK

50 388 ...
EUR

2B/40

1.139,00 16002
1.139,00 16003
1.139,00 16004
1.139,00 16005

1.139,00 16006

e -
Upinacia skrutka Kra¢ SX
50950... 70950..
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel ¢. 2A/28 2A/28
50 388 16002 20,76 00300 33,63 836
50 388 16003 20,76 00300 33,63 836
50 388 16004 20,76 00300 3431 837
50 388 16005 20,76 00300 34,31 837
50 388 16006 20,76 00300 3431 837
(e}
@ Vhodné upinace pre koti¢ové frézy najdete na — strane 136
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill Slot-8X

MaxiMill — Kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

Direct %
Cooling DCONMS

TR
_|
K =90° Cor—m i | ——————y 1 -
CDX =
(&)
DC
50 389 ...
Oznacenie DC cw CDX  DCONMS 5 LF ZEFP Vymenitelna Upina¢ EUR
mm mm mm mm mm dosticka 2B/40

ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20002
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20003
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20004
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 4,50 14 SXE5 .. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20005
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 5,40 14 SXE6 .. AD.SLOT.40...SK 1.519,00 20006

e -

Upinacia skrutka Kra¢ SX

50950.. 70950...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel ¢. 2A/28 2A/28
50 389 20002 20,76 00300 33,63 836
50 389 20003 20,76 00300 33,63 836
50 389 20004 20,76 00300 3431 837
50 389 20005 20,76 00300 34,31 837
50 389 20006 20,76 00300 3431 837

(e}
@ Vhodné upinace pre koti¢ové frézy najdete na — strane 136
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

Direct %
Cooling

K=90°

Oznacenie

ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5

ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6

1) tovar nie je na sklade

DC
mm
250
250
250

250

cw
mm

CDX
mm
84
84
84

84

w DCONMS
|
T
CDX =
O
DC
DCONMS s LF ZEFP Vymenitelna Upina¢

mm mm dosticka
40 2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK
40 35 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
40 45 18 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK
40 54 18 SXES .. AD.SLOT.40...ZK

50 380 ...
EUR

2B/40

2.669,00 25003
2.669,00 25004
2.670,00 25005

3.535,00 25006"

el ~——
Upinacia skrutka Kra¢ SX
50950.. 70950...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. 2A/28 2A/28
50380 25003 20,76 00400 33,63 836
50380 25004 20,76 00400 34,31 837
50 380 25005 20,76 00400 3431 837
50 380 25006 20,76 00400 3431 837
(e}
@ Vhodné upinace pre koti¢ové frézy najdete na — strane 136
cuttingtools.ceratizit.com 15|133
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill Slot-8X

MaxiMill — Kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

K =90° @
DCONMS

[T
3
i : | mmmn
CDX =
O
DC
50 390 ...
Oznacenie DC CwW CDX  DCONMS ¢ LF ZEFP Vymenitelna Upina¢ EUR
mm mm mm mm mm dosticka 2B/40

ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK 1.827,00 25003
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 3,5 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 1.827,00 25004
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 45 18 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK 1.827,00 25005
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 54 18 SXE6.. AD.SLOT.40...ZK 2.729,00 25006"
1) tovar nie je na sklade

ol

Upinacia skrutka Kra¢ SX

50950... 70950...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. 2A/28 2A/28
50 390 25003 20,76 00400 33,63 836
50 390 25004 20,76 00400 34,31 837
50 390 25005 20,76 00400 3431 837
50 390 25006 20,76 00400 3431 837

(e}
@ Vhodné upinace pre koti¢ové frézy najdete na — strane 136
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotucova fréza bez montazneho kluca, bez upinacich skrutiek

K =90° @
DCONMS

TR
i
B
CDX =
(@]
DC
Oznacenie DC cw CDX  DCONMS 5 LF ZEFP Vymenitelna Upina¢
mm mm mm mm mm dosticka
ASLOT.315.R.22.40-SX4 315 4 115 40 35 22 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
ASLOT.315.R.22.40-SX5 315 5 115 40 45 22 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK
ASLOT.315.R.22.40-SX6 315 6 115 40 54 22 SXES .. AD.SLOT.40...ZK

1) tovar nie je na sklade

50 391 ...
EUR

2B/40

2.041,00 31504

2.041,00 31505

3.535,00 31506"

meg -
Upinacia skrutka Kra¢ SX
50950.. 70950...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. 2A/28 2A/28
50 391 31504 20,76 00400 34,31 837
50 391 31505 20,76 00400 3431 837
50 391 31506 20,76 00400 34,31 837
o)
@ Vhodné upinace pre kotucové frézy najdete na — strane 136
15[135
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Upinac pre kotucové frézy Slot-SX

Rozsah dodavky:

Upina€ pre kotuc¢ové frézy vratane skrutiek

ki

Oznacenie

AD.SLOT.13.32.A16
AD.SLOT.22.40.A22
AD.SLOT.22.40.A22.40
AD.SLOT.32.63.A27
AD.SLOT.40.80.A32.SK
AD.SLOT.40.80.A32.ZK

Nahradné diely
pre artikel €.
50 39501300
50 395 02200
50 395 03200
50 395 04000
50 395 04100

15/136

DCONMS
mm
16
22
22
27
32
32

DCONWS 1
mm
13
22
22
32
40
40

DHUB
mm
38
48
40
58
78
78

OAL

BD
DCONWS

LB
mm
35
35
35
45
55
55

OAL
mm
375
375
375
475
57,5
57,5

BD
mm
32
40
40
63
80
80

DCONMS
DHUB

50 395 ...

EUR

2E/45

188,90 01300
193,90 02200
193,90 02300
211,60 03200
268,10 04000
268,10 04100

ey wal mE

Upinacia skrutka

50 950 ...

EUR

2A/28
5,57 00100
5,57 00100
5,76 00200

Upinacia skrutka

50 950 ...

EUR
2A/28

20,76 00400

Upinacia skrutka Silova skrutka

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28

16,08 151
20,76 00300
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Skrutkovacia kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Skrutkovacia kotu¢ova fréza bez montaZzneho kluca

Direct %
Cooling

K=90°

Oznacenie
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2

GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3

Nahradné diely
pre artikel ¢.
50392 06302
50392 06303

DC
mm
63

cw
mm

CDX
mm
21

21

THSZMS

—t—

lisj DCONMS

DRVS ! DN

LPR
F

DC

DCONMS  THSZMS  LF DN LPR
mm mm mm mm
10,5 M10 1,65 19 18
10,5 M10 2,50 19 18

MaxiMill — Skrutkovacia kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Skrutkovacia kotu¢ova fréza bez montazneho kluca

Direct §
Cooling

K=90°

Oznacenie
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3

GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4

Nahradné diely
pre artikel €.
50 393 08002
50 393 08003
50 393 08004

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
80
80

80

cw
mm

CDX
mm
23
23

23

THSZMS

—_—

ﬁ:\[ DCONMS

LPR

DCONMS  THSZMS  LF DN LPR

mm mm mm mm
17 M16 1,65 32 20
17 M16 2,50 32 20
17 M16 3,50 32 20

— 1
CDX 51

5

ET
50392 ...

DRVS  ZEFP Vymenitelna EUR
mm dosticka 2B/40
15 4 SXE2.. 700,00 06302

15 4 SXE3.. 700,00 06303

o —

KIu¢ X

70950 ...

EUR

2A/28
33,63 836
33,63 836

o

ET
50 393 ...

DRVS  ZEFP Vymenitelna EUR
mm dosticka 2B/40
24 6 SXE2.. 877,90 08002

24 6 SXE3.. 877,90 08003

24 4 SXE4 .. 877,90 08004

e

Krag SX

70950 ...

EUR

2A/28
33,63 836
33,63 836
3431 837

15137
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Skrutkovacia kotucova fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Skrutkovacia kotu¢ova fréza bez montazneho kluca

Direct %
Cooling

K=90°

Oznacenie
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4

Nahradné diely
pre artikel ¢.
50 394 10002
50 394 10003
50 394 10004

DC
mm
100
100

100

THSZMS

ﬁj‘ DCONMS

LPR
LLF
o
3]
<
(%]
-
=}
z

o

g

x
CcwW

cw CDX DCONMS  THSZMS  LF DN LPR  DRVS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 33 17 M16 1,65 32 20 24 8
3 33 17 M16 2,50 32 20 24 8
4 33 17 M16 3,50 32 20 24 6

Vymenitelna
dosticka
SXE2..
SXE3..

SXE4 ..

50394 ...

EUR
2B/40
1.044,00 10002

1.044,00 10003

1.044,00 10004

Yo —

KIu¢ X

70950 ...

EUR

2A/28
33,63 836
33,63 836
34,31 837

o)
@) Vhodné nastrojové drziaky pre skrutkovacie frézy najdete v kataldgu zverakov a upinacich systémov - kapitola 16 Nastrojové drziaky a prislusenstvo

15/138
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systam MaxiMil St 8X

Zapichovacia dosticka SX

F2
@ @ @ CTP1340

F M R

e

+ 0,02 mm
.
50
RE
Bﬁ
(&)
RE PDPT
70 346 ...
Oznaéenie CcwW RE PDPT Pre drziak EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 23,67 622
SXE3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 2544 623
SX E4.00 N 0.40 4 0,4 2,5 -SX4 26,91 624
P [}
M ®
K (e}
N (¢}
S [}
H

Zapichovacia dostiCka SX

-M1 -M1
@ @ CTCP335 CTP1340
F M R

& ¢ 010 mm ofelz] [ofe]o]
?9\?\

RE

R
A&//?

70342.. 70342..

Oznaéenie IH cw RE Pre drziak EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72
SXE2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 15,87 52200 15,87 622
SXE3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 16,89 523 16,89 623
SXE4.00N 0.30 N 4 0,3 -SX4 17,80 524 17,80 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,95 52500 18,95 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 20,44 52600 20,44 626
P [} [}
M (@] [ ]
K [} O
N 0)
S )
H
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill Slot-SX

Zapichovacia dosticka SX

@%@

‘0

F M R

&

+ 0,02 mm
@ -
50
RE
Bﬁ
o
RE PDPT
70 349 ...
Oznaéenie cw RE  PDPT Pre drziak EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 18,83 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,5 -SX3 20,15 123
SXE4.00 N 0.40 4 0,4 30 -SX4 21,33 124
P
M
K @)
N )
S
H
Zapichovacia dostiCka SX
=T
-M7
@ @ CTP1340

F M R

&

a)
~

Y

70 347 ...
Oznaéenie cw RE  PDPT EUR
mm mm  mm 1C/I72

SXE2.00N0.20 2 0,2 1,5 15,87 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 16,89 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 SX4 17,80 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 18,95 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 20,44 62600
P )

M )

K o

N o

S )

H
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill Slot.SX

Zapichovacia dosticka SX

=T
-M8

@ @ CTP1340

RAGONSKIN

AT

v/

+ 0,02 mm
6o P
RE
Bﬁ
[$)
RE PDPT
70 348 ...
Oznacenie cw RE  PDPT Pre drziak EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 15 -SX2 23,67 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 25,44 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 26,91 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 28,65 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 30,90 62600
P °
M )
K o
N o
S )
H
Sprievodca frézovanim
Orienta¢né rezné hodnoty — 191 Technické informacie — 193-198
Popis a prehlad utvaracov triesky — 199-201  Popis a prehlad sort — 202-208
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

TX Kotucova / deliaca fréza

A pozor: kotucové rohoveé frézy TX maju presadené zuby a osadzuju sa britovymi dosti¢kami v pravom a lavom prevedeni
A ZEFP = pocet vymenitelnych britovych dosticiek

Rozsah dodavky:
Kotucova fréza, 2 nahradné upinacie skrutky a 1 klu¢ Torx

@ DHUB
DCONMS CDX

R DIN 138 =

- ! o

<< ]

o ¢ e . — == et K]

I
L DC
50 730 ...
Oznacenie DC cw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Vymenitelna  Utahovaci moment EUR
mm mm mm mm mm mm dosticka Nm V5

TX.STF.80X27.03.24 80 3 4 18,0 27 40 8 8 TX. 161702 0,7 624,60 083
TX.STF.100X32.03.Z5 100 8 5 25,0 32 46 8 10 TX. 161702 0,7 786,50 103
TX.STF.125X40.03.26 125 3 6 32,0 40 54 10 12 TX. 161702 0,7 859,40 123
TX.STF.160X40.03.Z8 160 3 8 50,0 40 54 10 16 TX. 161702 0,7 1.004,00 163 "
TX.STF.80X27.04.24 80 4 4 18,0 27 40 8 8 TX. 162302 1,3 615,30 084
TX.STF.100X32.04.Z5 100 4 5 25,0 32 46 8 10 TX. 162302 1,3 775,80 104
TX.STF.125X40.04.26 125 4 6 32,0 40 54 10 12 TX. 162302 1,3 846,10 124
TX.STF.160X40.04.Z8 160 4 8 50,0 40 54 10 16 TX. 162302 1,3 990,70 164
TX.STF.80X27.06.Z4 80 6 4 21,0 27 36 10 8 TX. 223202 2 404,50 086
TX.STF.80X22.06.24 80 6 4 22,0 22 33 10 8 TX. 223202 2 404,50 080
TX.STF.100X32.06.Z5 100 6 5 25,5 32 47 10 10 TX. 223202 2 481,30 106
TX.STF.125X40.06.26 125 6 6 32,5 40 58 10 12 TX. 223202 2 649,80 136
TX.STF.160X40.06.Z8 160 6 8 50,0 40 58 10 16 TX. 223202 2 862,10 166 "
TX.STF.80X27.08.Z24 80 8 4 21,0 27 36 12 8 TX. 224302 2,8 404,50 088
TX.STF.100X32.08.Z5 100 8 5 25,5 32 47 12 10 TX. 224302 2,8 481,30 108
TX.STF.125X40.08.Z6 125 8 6 32,5 40 58 12 12 TX. 224302 2,8 649,80 138
TX.STF.160X40.08.Z8 160 8 8 50,0 40 58 12 16 TX. 224302 2,8 835,40 168 "
TX.STF.80X27.10.Z4 80 10 4 21,0 27 36 12 8 TX. 225402 3 404,50 090
TX.STF.100X32.10.Z5 100 10 5 25,5 32 47 12 10 TX. 225402 3 481,30 110
TX.STF.125X40.10.26 125 10 6 32,5 40 58 14 12 TX. 225402 8 649,80 140
TX.STF.160X40.10.Z8 160 10 8 50,0 40 58 14 16 TX. 225402 3 862,10 170

1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média

.\
- — ﬂ crm—
Vymenna vlozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote TorqueVario®-S

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR

cw Y7 Y7 2A/28 V5 Y7

3 6,13 032 10,05 109 5,64 303 596 858 163,30 191
4 6,13 033 10,05 110 564 303 2,713 218 163,30 191
6 6,13 036 11,96 113 5,64 303 3,55 101 165,90 192
8 6,13 037 12,83 114 564 303 355 135 165,90 192
10 6,13 037 12,83 114 5,64 303 348 146 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

TX Nastrékova kotucova / deliaca fréza

A pozor: kotucové rohoveé frézy TX maju presadené zuby a osadzuju sa britovymi dosti¢kami v pravom a lavom prevedeni
A ZEFP = pocet vymenitelnych britovych dosticiek

Rozsah dodavky:
Kotucova fréza, 2 nahradné upinacie skrutky a 1 klu¢ Torx
DHUB
DCONMS
DIN 138
L
N 4
T <
P CDX ©

50734 ..
Oznacenie DC Ccw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Utahovacimoment Vymenitelna EUR
mm  mm mm mm mm  mm Nm dosticka V5
TX.ASF.100.R.03.Z5 100 3 5 25,0 27 48 50 10 0,7 TX. 161702 714,80 300
TX.ASF.125.R.03.Z6 125 3 6 37,5 27 48 50 12 0,7 TX. 161702 1.110,00 225
TX.ASF.160.R.03.Z8 160 3 8 44,0 40 70 50 16 0,7 TX. 161702 1.189,00 260 "
TX.ASF.100.R.04.Z5 100 4 5 25,0 27 48 50 10 3,2 TX. 162302 704,20 100
TX.ASF.125.R.04.Z6 125 4 6 37,5 27 48 50 12 3,2 TX. 162302 1.017,00 025
TX.ASF.125.R.04.Z6 125 4 6 26,5 40 70 50 12 3,2 TX. 162302 990,70 125
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 55,0 27 48 50 16 3,2 TX. 162302 1.240,00 060 "
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 44,0 40 70 50 16 3,2 TX. 162302 1.172,00 160 "
TX.ASF.180.R.04.Z9 180 4 9 54,0 40 70 50 18 3,2 TX. 162302 1.356,00 180 "
TX.ASF.200.R.04.210 200 4 10 64,0 40 70 50 20 3,2 TX. 162302 1.510,00 200 "

1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média

© aeam - WG -

Podkladacia Vymenna vlozka Upinacia skrutka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovéat
dosticka TORX® Molykote TorqueVario®-S

70950.. 80950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Néhradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
cw DCONMS % Y7 V5 Y7 2A/28 /5 Y7
3 27 1,39 221 6,13 032 2,07 219 10,05 109 5,64 303 596 858 163,30 191
3 40 2,10 222 6,13 032 8,89 220 10,05 109 564 303 596 858 163,30 191
4 27 1,39 221 6,13 033 2,07 219 10,05 110 5,64 303 2,713 218 165,90 192
4 40 2,10 222 6,13 033 8,89 220 10,05 110 564 303 2,713 218 165,90 192
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém TX
Oznacenie IC D1 cw 1 W, e o o o
mm mm mm £
TX. 1617. 10 3,95 17
TX. 1623.. 10 3,95 23 03 i
TX. 2232. 13 5,50 32 (-+) 8-
TX. 2243.. 13 5,50 43
TX. 2254.. 13 5,50 5.4
CWX500 CWX500 CWK10 CWK10
Y- -
\ '
™@L xR ™*L xR
50382.. 50381.. 50382.. 50381..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm V5 V5 V5 V5
TX161702 015 26,00 217 26,00 217
TX162302 015 2571 223 2571 223
TX223202 015 38,81 232 3881 232
T™X223202 0,20 34,38 | 532 34,38 | 532
TX224302 015 3921 243 3921 243
TX 224302 0,20 3500 543 3500 543
TX225402 015 2913 254 2913 254
TX225402 0,20 2499 554 24,99 554
P [ ] [
M [ ] [ )
K [ ] [
N [ ] [ [ [}
s o o
H

Sprievodca frézovanim

Orienta¢né rezné hodnoty
Popis a prehlad utvaracov triesky

15/144

— 192
— 199-201

Technické informacie
Popis a prehlad sort

— 193-198
— 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com

* pevnost'v tahu
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

CTEP210 TCM10 CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP231 CTPP235 CTPP236

CERMET CERMET
DDRAGONSKIN DRAGONSKIN

_ _  _Dwown
R A3 R 35 % 5 8 53 %8 53 8 35 % 5 R 5

Rezny material tvrdy (v.t) — huzevnaty (v.|)

Ve (m/min)

344 292 339 170 263 157 286 150 200 100 246 137 300 180
302 257 308 154 234 143 242 133 170 90 208 121 270 160
263 224 280 140 207 129 202 118 140 80 172 106 225 130
250 214 270 135 198 125 189 112 170 90 160 101 270 160
230 197 256 128 185 118 169 105 160 90 143 94 240 140
308 262 313 157 238 145 249 136 170 90 214 123 270 160
246 21 268 134 196 124 185 11 130 70 157 100 200 120
230 197 256 128 185 118 169 105 170 90 143 94 270 160
181 157 220 110 151 102 118 85 120 60 98 76 180 110
140 70 130 65 140 87 170 90 121 97 270 160
95 50 100 50 90 55 140 80 108 83 180 140
50 30 70 35 40 22 120 70 96 69 150 120
140 70 130 65 140 87 140 80 121 97 180 140
118 60 115 58 115 4l 130 70 114 90 170 130
170 90 121 97 270 160

108 83

17 93
310 190 150 110 160 110 360 90
300 240 160 100 150 110 150 110 360 90
350 280 200 120 150 110 150 110 230 170
300 240 130 80 150 110 150 110 160 110
300 240 190 115 210 160
160 100 210 160

0]
@) Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre

predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !

15[146 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami
Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

CTPM225

R

272
231
193
180
161
237
177
161
114
148
121
95
148
134
148
121
140

5

191
163
137
129
116
167
127
116
84
121
101
81

121
m
121
101
115

CTCM235

R

251
210
172
160
141
217
157
141
94
136
128
120
136
132
136
128
134

3

184
152
123
13
o9
157
111
99
62
115
110
105
115
13
115
110
114

CTPM240

X

226
188
152
140
123
194
137
123
78
126
12
98
126
19
126
12
121

CTPM241 CTPM245

DDRAGONSKIN

5 8 3 R 5 K

Rezny material tvrdy (v.t) — huzevnaty (v.|)
Ve (m/min)
141 200 100 244 139 279
126 170 90 207 124 242
112 140 70 173 109 208
107 170 90 161 104 196
100 150 80 144 97 179
128 170 90 212 126 247
106 120 60 158 103 193
100 170 90 144 97 179
83 110 60 101 78 136
105 210 100 155 107 175
95 180 100 143 93 163
85 160 90 131 79 151
105 140 90 155 107 175
100 130 80 149 100 169
105 210 100 155 107 175
95 180 90 143 93 163
102 210 100 152 103 172

CTCM245

3

134
19
104
99
92
121
98
92
73
122
108
94
122
115
122
108
118

CTN3105 CTL3215
CERAMIC CBN

I T

800 800
600 600
450
150
280

15

(0]
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre

predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca £20% !

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

CTCK215 CTPK220 CTPK221 CTPX715 H216T CTWN215 CTC5240 CTCS245 CTP6215

LIS T T T T T T T T T T T T T I T

% Rezny material tvrdy (v.t) — huzevnaty (v.|)
2 v, (mimin)
190 120 240 130
180 100 200 120
150 80 170 100
180 100 160 100
170 90 140 90
180 100 210 120
140 80 150 100
180 100 140 90
130 80 100 70
210 120 120 90
160 90 100 80
130 80 90 70
210 120 120 90
190 100 110 90
120 100
110 90
120 100
360 210 320 190 270 200 320 190 130 130 130 130 280 250
220 130 170 100 270 200 170 100 110 110 110 110 190 160
230 140 210 130 250 180 210 130 130 130 130 130 180 150
160 100 140 90 180 120 140 90 120 120 120 120 180 150
250 150 200 120 220 170 200 120 130 130 130 130 250 220
210 130 170 100 220 170 170 100 10 120 110 110 190 160
1500 1500 1500
1000 1000 1000
1100 1100 1100
1000 1000 1000
280 280 280
350 350 350
350 350 350
320 320 320
320 320 320
60 80 64
50 70 56
30 35 28
20 25 20
20 30 24
60 80 64
40 50 40
30 40 32
50
40

0]
@ Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 274-04/-09

Stratégia obrabania
Utapanie po skrutkovici

$

Dimax. VMm = najvacsi priemer pre rovnu plochu dna

Dyin. VMM = najmensi priemer otvoru pre rovnu plochu dna

Du

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

DCX
mm
25,5
30,6
37,6
457
55,7
68,7
85,7
105,7
130,7

Axialne utapanie

©

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

cuttingtools.ceratizit.com

max

DCX

DCX
mm
25,6
30,7
377
457
55,7
68,7
85,7
105,7
130,7

Xmax

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

= Dppax — DCX popr. Dy — DCX

Drax

45
55
69
85
105
131
165
205
255

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Drin

39
49
63
79
99
125
159
199
249

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

OIR max
o

23
19
14
1,2
0,9
0,7
0,6
0,5
0,4

Xmax

37
3,5
3,2
3,1
3.1
3,0
2,9
2,7
2,7

7

max/min.

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

Sikmé utapanie

NE

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

Dinax
mm
45,00
55,00
69,00
85,00
105,00
131,00
165,00
205,00
255,00

\,9

J
DCX OR max DC
mm ° mm
25,6 14,2 18,8
30,7 9,5 23,8
37,7 6,5 30,7
457 47 38,7
55,7 3,5 48,6
68,7 2,7 61,7
85,7 2,0 78,7
105,7 1,6 98,7
130,7 1,2 123,7

Drin

42,0
52,0
66,0
82,0
102,0
128,0
162,0
202,0
252,0

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

QIR max
o

1,9
1,5
11
0,9
0,7
0,5
0,4
0,3
0,3

QIR max
o

20,4
13,0
8,0
58
43
3.2
23
17
13

15149
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 274-04
Pociato¢né parametre

4,0
OF.. 04 -
35
3,0
\NEAN
£ 20
t N AN
. \ ANEAN
1,0
i \ \ \\
0,5
J N\ N [N
0 T T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Vv, m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  OFHT040305SN-M50 CTPP235 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 OFHT040305SN-F50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Liatina K11 EN-GJL-250 (6G25) OFHT040305SN-M50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 OFHT040305SN-F50 CTC5240 35 Emulzia
Systém MaxiMill 274-09
PociatoCné parametre
4,0
SF.. 09 ]
\ A\
\ A\
25 \ \ \
£ 20 \
c ] \ ANAN
> 15 N
©
e ] \\ \\\
0 T T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Vv, m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SFKT0903AFSR-M50 CTPP235 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 SFHT0903AFSR-F50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Liatina K14 EN-GJL-250 (6G25) SFKT0903AFSR-R50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 SFHT0903AFSR-F50 CTC5240 35 Emulzia

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148

Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 274-05/-12

Stratégia obrabania
Utapanie po skrutkovici

Dimax, VMm = najvacsi priemer pre rovnu plochu dna
Dmin. v Mm = najmensi priemer otvoru pre rovnu plochu dna

Du

OF..05

DC
mm
40
50
63
80
100
125
160

Axialne utapanie

&7

OF..05

DC
mm
40
50
63
80
100
125
160

cuttingtools.ceratizit.com

= Dyax — DCX popr. Dy — DCX

DCX B
mm mm
48 87
58 107
7 133
88 167
107,9 207
132,9 257
167,9 327
L
o N ]
o ~
DCX
SF.12
DCX X ran DC
mm mm mm
48 25 47,0
58 2.2 59,9
7 19 76,9
88 1,8 96,9
107,9 1,1 121,9
132,9 14
167,9 1,1

D

85
99
125
159
199
249
325

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

1,6
11

0,9
0,7
0,5
0,4
0,35

X max
mm
34
32
3,0
25
2,6

max/min.

SF.12

DC
mm
470
59,9
76,9
96,9

121,9

Sikmé utapanie

N

OF..05

DC
mm
40
50
63
80
100
125
160

DCX
mm
48
58
Il
88
107,9
132,9
167,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

Dinax

107
133
167
207
257

OR max
o

6,5
32
2,0
1,5
0,7
0,7
04

DCX

SF..12

DC
mm
47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

0,5
0,4
0,3
0,25
0,2

OIR max
°

49
34
24
1,6
1,3

15
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 274-05

Pociato¢né parametre

OF.. 05 0

3,5

3,0 \
2,5 \
2,0

£
g i
>
o 15 \
1,0
0,5 |
0 T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,ymm
Material Vymenitefna dosticka V, m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  OFHT050410SN-M50 CTCP230 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 OFHT050410SN-F50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 OFHT050410SN-F50 CTC5240 35 Emulzia
Systém MaxiMill 274-12
PociatoCné parametre
8,0
SF.. 12 ]
7,0
6,0

50 \
4,0

E 4,
e i \
>
& 30 ] \
2,0 N
1,0 ] \\
0 T T ‘ T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SFKT1204AFSR-M50 CTPP235 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 SFKT1204AFSR-M50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 SFHT1204AFER-F40 CTC5240 35 Emulzia

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148
Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 271-12

Pociato¢né parametre

Ocel

Liatina

Ocel

Liatina

SOHU 12 6,0
T T\
5,0
\
4,0 N\
\\ \
£ \
3,0
s \\\
© N
2,0
’ AVAN
1,0 \ \\
N\
. NN
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,ymm
Material Vymenitefna dosticka Vv, m/min Chladenie
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SOHU 1204ABSR-M50 CTPP230 200 Obrébanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 SOHU 1204ABSR-M50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
KA1 EN-GJL-250 (6G25) SOHU 1204ABSR-R50 CTCK215 300 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 SOHU 1204ABSR-F50 CTC5240 30 Emulzia
Systém MaxiMill 271-17
Pociato¢né parametre
8
SAKU 17 ]
7 \\\
6 \ e
5 \ \\
E 4
N \
£ i
<3 \ \
2 i \ N
1 ] \\ \\
0 T T T T i T
0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SAKU 1706ABSR-M50 CTPP235 200 Obrébanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 SAKU 1706ABSR-F50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
KA1 EN-GJL-250 (GG25) SAKU 1706ABSR-R50 CTCK215 250 Obrébanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 SAKU 1706ABSR-F50 CTC5240 35 Emulzia
(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148
Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
15/153
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 273-06

Pociato¢né parametre

OAKU 06 35

3,0 — \

2,5

2,0

a,vmm
.
L~

NN

05 \\ \\
T T
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Vv, m/min

Ocel P.2.2 40CrMnMos 8-6  OAKU 060508SR-M50 CTPP235 200
Nehrdzavejlica ocel M X6CrNiMoTi 17122 OAKU 060508SR-F50 CTPM240 180
Liatina K11 EN-GJL-250 (6G25) OAKU 060508SR-R50 CTCK215 250
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 OAKU 060508ER-F40 CTC5240 35

Chladenie
Obrébanie za sucha
Obrébanie za sucha
Obrébanie za sucha

Emulzia

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148
Pocinajic v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!

15/154
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Technické informacie

Systém MaxiMill 273-08
Pociato¢né parametre

ONKU 08

Ocel

Liatina

6,50

6,00

\ |

s ] \

v \

o \ \

o ] A\ \

g i \
E AN
F e \
© 250 \
2,00
o ] AN
1,00
: 1 ~
0,50 S~
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Vv, m/min Chladenie
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 Obrabanie za sucha
K4 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148

Poginajic v, > 400 m/min sa musi néstroj vyvazit!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 270

Stratégia obrabania
R.<2

Dokonc&ovacie frézovanie hladiacimi britovymi dostickami

Na kazdu frézovaciu hlavu sa namontuje jedna hladiaca britova dosticka,

od @ 125 mm dve.
©
Ocel SDNT 0903AESN-29 CTPP235 +  XDHW 0903AESN CTPP235
SDNT 0903AESN-29  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHT 0903AESN-33  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHW 0903AESN TCM10 +  XDHW 0903AESN TCM10
Liatina SDNT 0903AESN-31  CTCK215 +  XDHW 0903AEEN CTCK215

NeZelezné kovy SDHT 0903AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 0903AEFN -27P H216T

Utapanie po skrutkovici (bez pilotného otvoru)

@ = C 270-09

DC Dw-mm B1 max Dw-max BZ max
— mm mm mm mm mm
— 6 14,4 1,5 19,0 1,5
/l _0,‘ 8 12 28,5 1,5 31,0 1,5
A o) 16 36,5 1,5 39,0 15
] 20 44,5 1,5 47,0 1,5
| ( 25 54,5 1,5 57,0 1,5
! 32 68,5 1,5 71,0 1,5

w-min

A 270-09

— DC Du-nin B1max Du-max B2 max
<) mm mm mm mm mm
— 32 68,5 1,5 71,0 1,5
= 40 84,5 1,5 87,0 1,5
f _0,‘ g 50 104,5 1,5 107,0 1,5
; o 63 130,5 1,5 133,0 1,5
W i ] 80 164,5 1,5 167,0 15
! [ 100 204,5 1,5 207,0 1,5
b ' 125 2545 1,5 257,0 1,5
vmax 160 3245 1,5 3270 1,5

Systém MaxiMill 270-12

Dokonc&ovacie frézovanie hladiacimi britovymi dostickami

Na kazdu frézovaciu hlavu sa namontuje jedna hladiaca britova dosticka,

od @ 125 mm dve.
+
Ocel SDMT 1204AESN-29R CTPP235  + XDHW 1204AESN CTPP235
SDMT 1204AESN-29R CTCP230 i XDHW 1204AESN CTCP230
SDHW 1204AESN-R TCM10 + XDHW 1204AESN TCM10
Liatina SDMT 1204AEEN-31  CTCK215 ki3 XDHW 1204AEEN CTCK215
SDHW 1204AESN-R  CTCK215 i XDHW 1204AEEN CTCK215
NeZelezné kovy SDHT 1204AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 1204AEFN -27P H216T
Utapanie po skrutkovici (bez pilotného otvoru)
e T
@ —— > DC Dy B max Dyrar Bamax
mm mm mm mm mm
— 32 74,5 1,5 78,0 15
5 —_| 5 40 90,5 15 94,0 15
E I foq g 50 110,5 15 114,0 15
A m : m
! i 63 136,5 15 140,0 15
T T i i / 80 1705 15 174,0 15
| [ 1 i | 100 2105 15 2140 15
D D 125 260,5 15 264,0 15
v e 160 330,5 1,5 334,0 15
0]
@ Pocinajic v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!

15/156
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CERATIZIT \ Performance Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technické informécie

Systém MaxiMill HEC 11 / HEC 12

Styri rezné hrany na montaznu polohu

Montazna poloha

memm  Standardna dosticka s éelnym britom
s Hlavny brit doticky ®®
Hladiaca britov dosticka

Oznacenie pre spravnu
montaz

Nastavenie nastrojov pomocou axialneho nastavenia

A Nastavovaci klin namontujte do frézy podla obrazku @ Max. nastavovaci rozsah
a skrutku dotiahnite len natol'ko, aby sa prislusny klin [ nastavovacieho klinku = 0,1 mm
nepovoloval.

A Podla obrazku namontujte vymenitelné dosticky a
dotiahnite ich na kr. moment 1,0 Nm.

A Pomocou nastavovacieho pristroja oznacte najvyssiu
rezny hranu.

A Postupnym otacanim nastavovacej skrutky nastavte rezné
hrany na hodnotu ¢elného hadzania minimaine 0,005 mm ¢i
eSte lepsie.

A Vymenitelnd britovu doticku dotiahnite momentom 3,2 Nm. @

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technickeé informécie

Stredné hrubka triesky [h ] - postup

Rovinné frézovanie

Vhodnu strednu hribku triesky [h,] pre prislu$na ocel vyberte z

tabufky.
» Pevnost v tahu h

Material i

N/mm? mm
Ocel =800
Ocel 800-1000
Ocel 1000-1200
Ocel 1200-...
Antikoro .. =750
Antikoro 750-900
Antikoro 900-1150
Antikoro 1150~ .

Prevezmite strednd hrabku triesky [h,,] a pomocou vhodne;j Sirky
zaberu [a,] si v tabulke vyhladajte upravenu hodnotu posuvu.

h .
mrmn Upravena hodnota posuvu f, pre hy,
0,40 ** 0,40 ** 0,33 0,28
0,40 * 0,40 * 0,29 0,25
0,40 * 0,36 0,26 0,23
0,36 0,31 0,23 0,20
0,40 0,40 ** 0,34 0,30
0,40 ** 0,40 ** 0,31 0,27
0,40 0,38 0,28 0,24
0,39 034 0,24 0,21
[ A= 0,3xDC 0,4xDC 0,75x DC 1xDC

**f,> 0,4 mm: nebezpecenstvo kontaktu s podbrusom

15/158 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 491-09

Pociato¢né parametre

10
SNHU 09 ]
8
6
e \ \
S
4
(]
2 \\\\
1 N—
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,ymm
Material Vymenitefna dosticka V. m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU09T308SR-M50 CTPP235 200 Obrébanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 SNHU09T308SR-F50 CTPM240 180 Emulzia
Liatina K14 EN-GJL-250 (6G25) SNHU09T308SR-R50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Nezelezné kovy N.1.2 AlMgSit SNHU09T308FR-F10 CTWN215 500 Emulzia
Systém MaxiMill 491-12
PociatoCné parametre
10
SNHU 12 ]
8 \\
N,
6 N \
£ - \
S
> 4
< \
2 X
0 T T T T T
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU120408SR-M50 CTPP235 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejlca ocel M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHU120408SR-F50 CTPM240 180 Emulzia
Liatina KA1 EN-GJL-250 (6G25) SNHU120408SR-R50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Nezelezné kovy N.1.2 AlMgSi SNHU120408FR-F10 CTC5240 500 Emulzia
(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148
Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
cuttingtools.ceratizit.com 15|159
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 211-07

Stratégia obrabania
Utapanie po skrutkovici

DC D,, /RE04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
10 19 13 55
12 23 17 6,0
16 31 25 3,0
20 39 33 2,0
25 49 43 15
m“I 32 63 57 1.2
40 79 73 0,8
50 99 93 0,7
DC
Dnax / min DC D O Rmax 360°
mm mm °
10 13 5,5
12 17 6,0
16 25 3,0
&y 20 33 20
ol Ko 25 43 15
7 77:3: 32 57 1.2
avmm =D*m*tanag 40 73 0,8
50 93 0,7
DC X DC a
mm mm mm °
10 0,8 10 11,0
12 0,8 12 79
16 0,8 16 43
20 0,8 20 3,0
b3 25 08 25 25
_of/ 419 *x 32 0,8 32 1,6
g 40 0,8 40 1,2
50 0,8 50 1,0
Dimex. VMM = najvacsi priemer pre rovnu plochu dna
Dyin. VMM = najmendi priemer otvoru pre rovnti plochu dna D=D,.-DC/D,,-DC
Pociato¢né parametre
XDKT 07 6
5 1 \\
4
] ~
E 4 I~
e | T~
= ]
(UQ 2
1
| I I
I I
0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT070308SR-M50 CTCP230 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 XDKT070308SR-F50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 XDKT070308ER-F50 CTC5240 35 Emulzia

e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148

Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 211-11
Stratégia obrabania

(1) Utapanie po skrutkovici

®

Utapanie po skrutkovici

® ©

Axiélne Sikmé
utapanie utapanie

DC
mm RE=0,8 mm Xinax QR
aRr 16°
12 Dimax. 21 mm 1,3mm 18°
Duin 14 mm
ORr 95°
16 Diax. 29 mm 1,5mm 10,8 °
Drin 21 mm
aRr 7°
@ Axialne utapanie 20 Dy 37 mm 2,0mm 98°
Diin 30 mm
ORr 45°
25 [ 47 mm 2,0 mm 75°
Duin 40 mm
aRr 32°
32 Dpa 61 mm 1,0 mm 48°
Diin 53 mm
- ’ F . Or 212 ©
@ Slkme Utapanle 40 [ 77 mm 1,6 mm 29°
Drin 72 mm
ORr 1,7°
50  Dpa 98 mm 1,6 mm 22°
Duin 93 mm
aR 15°
n 63 Drmax 123 mm 1,6 mm 1,8°
Maximalne otacky vztiahnuté k dizke vyloZenia D 116 mm
Nimax iN Min”' ORr 1,0°
DC L=1-2x8  1,=25x0 L=3x0 lL=4x0 L=5x@ 80 Dra 157 mm 1,6 mm 4
Duin 153 mm
mm mm mm mm mm mm
aRr 08°
12 55000 51500 47000 42000 37000 100 D 197 mm 1,6 mm 11°
16 42000 38500 34100 28900 24200 Diwin 193 mm
20 36900 33000 28500 23900 19500 ORr 06°
25 33200 29000 24400 19900 15400 125 Dy 247 mm 1,6 mm 0.8°
32 30200 26000 20900 16600 11900 Drin 243 mm
40 27700 23000 18000 13500 9000
50 25400 20400 15400 10800 6100 Drnax vMm = najvacsi priemer pre rovnu plochu dna
63 23300 18300 12900 8300 3700 Dmnvmm = najmensi priemer pre rovnti plochu dna
80 21300 16100 10600 5800 B, = D )= i
100 19600 14100 8400 ,
125 17900 12800 7600 l.vmm = dlzka vyloZenia
Pociatoné parametre
XDKT 11 10
8
6
IS
E 5 \
>
g 4 N
H
3 \\\
2 \\
1 \\
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT11T308SR-M50 CTCP230 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejlica ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Liatina KA1 EN-GJL-250 (GG25) XDKT11T308SR-R50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 35 Emulzia
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148
Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
cuttingtools.ceratizit.com 15161
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 211-15
Stratégia obrabania

DC
mm

25
32
40
50
63
80
100
125
160

PociatoCné parametre

,=2x0@
mm
26560
24160
22160
20320
18640
17040
15680
14320
13200

XDKT 15

Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Ziaruvzdorna zliatina

(1) Utapanie po skrutkovici

O,

Utapanie po skrutkovici

@ ©

Axialne Sikmé
utapanie utapanie

DC
mm RE=0,8 mm Xinax Or
ORr 75°
25 Dimax 48 mm 2,7 mm 9,5°
Duin 37 mm
aRr 5°
32 Dinax. 62 mm 2,5mm 6,8°
.z . . Diin 47 mm
@ Axialne utapanie i, 32°
40 D 78 mm 2,5mm 51°
@ Duin 63 mm
ar 25°
50 Dinax. 98 mm 2,5mm 25°
Diin 86 mm
v ORr 15°
@ Sikmé utapanie 63 Do 124 mm 25mm 25°
Diin 111 mm
aR 1,3°
80  Dpax 158 mm 2,5 mm 2,0°
Duin 147 mm
ORr 11°
100 Dy 198 mm 2,5mm 15°
Maximalne otacky vztiahnuté k dizke vyloZenia D 190 mm
Nirax i Min°* Or 09°
L=3x@ L=5x@ 125 Do 248 mm 2,5mm 09°
a = X a = X
i i Divin 240 mm
19520 13320 o 06°
1 Drmax 1 2, 7°
16720 9520 50 0 §1g mn > mm 0
14400 7200 mm
12320 4880
10320 2960 Drmax, VMM = najvacsi priemer pre rovnii plochu dna
8480 Dwin.vmm = najmensi priemer pre rovnu plochu dna
6720 a,vmm = Dxmxtan (ag) = stipanie
la v mm = dizka vylozenia
14
12 \
s 8
E _ \\
>
g 6 ™
- i \\
4 I
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,vmm
Vymenitefna dosticka Vv, m/min Chladenie
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT150508SR-M50 CTCP230 200 Obrabanie za sucha
M. X6CrNiMoTi 17122 XDKT150508SR-F50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
KA1 EN-GJL-250 (6G25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
S.2.2 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 Emulzia

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148

Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!

15/162

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performa

nce

Technické informacie

Systém MaxiMill 211-20
Stratégia obrabania

Utapanie po skrutkovici

DC D, /REO04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
cv“I
DC "
D/ min avmm =D*m*tanag
Axialne utapanie Sikmé utapanie
DC X o DC a
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 1,7
100 2,0 100 1,3
b X
7 7
D=D,,-DC/D,,-DC
Drax, VMM = najvacsi priemer pre rovnu plochu dna
Duin. vmm = najmensi priemer otvoru pre rovnu plochu dna
PociatoCné parametre
21
XDKT 20 5
15
12
E -
= 9
mn‘ -
6
3
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 35 Emulzia
(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148
Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
cuttingtools.ceratizit.com 15]163
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 490-09

Stratégia obrabania

(e}
@ Systém MaxiMill 490-09 nie je vhodny pre axialne frézovanie!

Pociatoné parametre

’ SDNT 09
6
] i
4
i N
» \\\
s
S 2 \\s
1
] N —~—]
0 T
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka V. m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SDNT09T308SR-29 CTCP230 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 SDNT09T308SR-33 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Liatina K141 EN-GJL-250 (6G25) SDNT09T308SR-31 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 SDNT09T308ER-M31 CTC5240 35 Emulzia

(¢}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148

MaxiMill 490-09 Nastavite/na uhlova fréza — rozmery

Konstantné rozmery Rozmery zavislé od uhla*
BD DCONMS LH a DC* DCX LPR*
a 18,6 16 32 0° 9,35/1,60** 20,14 33,07
m 5° 3,81 20,82 33,40
n 10° 4,59 21,44 33,69
= 15° 5,42 2198 3395
8 20° 6,30 22,45 3417
o 25° 7,23 22,85 3435
30° 8,18 2316 34,49
35° 9,15 23,39 34,58
40° 10,14 23,53 34,64
45° 11,13 23,59 34,65
50° 12,12 23,56 34,61
55° 13,09 23,44 3454
60° 14,04 23,24 3442
65° 14,96 22,96 34,26
70° 15,84 22,60 34,06
75° 16,68 2216 33,83
80° 17,46 2165 33,56
85° 18,19 2107 33,25

90° 10,07/1,90** 20,44 32,93

*  tangencialny priesecnik v najnizSom bode zaberu
**najmens§i priemer v strede
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 490-12

Stratégia obrabania

Utapanie po skrutkovici (bez pilotného otvoru) )i/ E

® [ ©
RS H=
| I
Dmln Dma
DC D Ay Drnax A a
B = (D,~DC) x T x tan a mm mm mm mm mm
50 77 25 98 48 2,0
63 103 1,8 124 3,0 1,0
D, = priemer frézovaného otvoru 80 137 21 158 3,0 0,8
DC = menovity priemer frézy 100 177 21 198 29 0,6
B = axialny prisuv na kruhovy pohyb 360° 125 227 1,8 248 2,4 0,4
PociatoCné parametre
SDMT 12 77 | |
6
5 \\\
4
£ \ N
£ ]
S AN
< | \ \
2
5 A\
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMos 8-6  SDMT1205ZZSN-29 CTCP230 200 Obrébanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 SDMT120512SR-33 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Liatina KA1 EN-GJL-250 (GG25) SDMT1205ZZSN-31 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 SDMT120508ER-M31 CTC5240 35 Emulzia
¢}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materidly najdete na — strane 146-148
0ot N ’ ’
MaxiMill 490-12 Nastavitelna uhlova fréza — rozmery
Konstantné rozmery Rozmery zavislé od uhla*
BD DCONMS LH a DC* DCX LPR*
25 20 37 0° 25,0711,12** 26,64 38,36
5° 3,72 2761 38,79
10° 4,84 28,48 39,21
15° 6,03 29,25 39,58
20° 727 29,92 39,90
g 25° 8,57 30,48 40,16
30° 9,91 30,92 40,37
g _v 35° 11,28 31,25 40,51
= 40° 12,67 31,45 40,60
8 45° 14,08 31,54 40,62
LPR (=] 50° 15,48 31,50 40,58
55° 16,86 31,34 40,48
60° 18,23 31,06 40,33
65° 19,56 30,66 40,11
70° 20,85 30,15 39,83
75° 22,08 29,52 39,51
80° 23,26 28,79 39,12
85° 24,35 2795 38,69
90° 25,3711,42** 26,94 38,21
*  tangencialny priesecnik v najnizSom bode zaberu
**najmensi priemer v strede
cuttingtools.ceratizit.com 15]165
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Obrabanie HSC/HPC

Bezpecnostné pokyny
Sposobilost’ nastroja pre obrabanie HSC

Nastroje HSC spoloc¢nosti CERATIZIT su koncipované Specialne pre tito stratégiu obrabania a
zaruCuju maximalnu prevadzkovi spolahlivost.

Dodrzovanie bezpe€nostnych predpisov vydanych vyrobcom stroja

Zabezpecdte dodrzovanie vSetkych bezpeénostnych predpisov vydanych vyrobcom stroja
(napr.: priestor obrabania zakryty krytom).

Spodsobilost’ nastrojovych drziakov pre obrabanie HSC

Zvolte si, v zavislosti na druhu frézovania, optimalnu kombinaciu nastroj-upinac.
Pre vysokorychlostné frézovanie je nutné, aby nastroj a upina¢ boli spolu dynamicky vyvazené
(prisludné smernice ISO 1940).

Upnutie vymenitelnej britovej dosti¢ky so zabezpecenim proti odstredivej sile

Upnutie britovej doticky: Europatent EP 1083017A1

Dbajte na to, aby bolo 16Zko dosti¢ky vycistené a aby bol zavitovy otvor pre upinaciu skrutku v
bezvadnom stave.

Prekontrolujte axiélne a radidlne dosadacie plochy britovej dosticky v 16Zku.

Upinacie skrutky uréené pre zdmkové pripevnenie britovych dostiiek sa musia dotiahnut na utahovaci
moment (XDHT11 = 1,8 Nm; XDH.19 = 6,0 Nm).

Optimalne upnutie HSC fréz (DC = @ 40-63)
na frézovacich tffioch pomocou diferencialnej skrutky

Silovéa skrutka zabezpecuje stabilné spojenie nastroja a frézovacieho tfiia a manipulacia s nim je velmi
jednoducha.

Maximalne pripustné pracovné otacky
Dbajte na maximalne pripustné frézovacie otacky uvedené na nastroji. Tieto otacky sa vztahuju

vyluéne na konkrétny nastroj a musia sa patricne prisposobit podfa zvoleného upnutia nastroja,
celkovej diZky vylozenia a podla konkrétneho typu obrabania.

Optimalna oblast pouZitia nastroja (a., a,, f,, n)

Aby sa zabezpecilo produktivne frézovanie, postupujte prosim podia odporuéani pre nastavenie
reznych parametrov.

Silova skrutka

0]
@ V pripade nedodrzania tychto bezpe€nostnych predpisov dochadza automaticky k zaniku zaruk poskytovanych spoloénostou CERATIZIT

15/166
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Frézy s vymenitelnymi dostickami

Technické informacie

Systém MaxiMill HSC-11

Orientacné rezné hodnoty

Material obrobku

nevytvrditefna
Hlinik - tvarna zliatina

vytvrditelna
nevytvrditefna
Hlinik - zlievarenska

zliatina
N nevytvrditelna

vytvrditelna

Med a zliatiny medi (bronz,
mosadz)

% = chladenie plnym pridom

cuttingtools.ceratizit.com

Tepelné spracovanie / zliatina

<12% Si

<12% Si

> 12% Si

automatova zliatina (1% Pb)
mosadz, ¢erveny bronz
bronz

bezolovnata med a elektrolyticka med

plasty vystuzené vlaknami

3

N = Skupina VDI 3323

NN D DN NN
0 N o o B~ W

S & Tvrdost

© ™ 3
o
S & 3

130

90
100

X

Vv, m/min

820-3280

230-1640

H216T
(CTWN215)

] 3
Ve m/m|n
660-9840
660-6560
660-6560
660-5900
660-3280
660-1970
820-3280
490-1310
980-2620

230-1640

% = mazanie minimalnym mnozstvom maziva % = obrabanie na sucho

15167
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill HSC-11
Stratégia obrabania

Axiélne utapanie Sikmé utapanie
s
() DC o
$ . © -
RE
e 16 18,8
DC X 18 16,3
mm mm 19 15,3
16 1,70 2 14.8
18 2,11 2 13,8
19 224 25 10
20 2,39 a 32 6.8
22 2,70 R 40 48
25 255 50 35
32 2,40 63 25
40 2,28 80 18
50 226 100 13
63 210
80 1,75
100 1,79
Stratégia hrubovacieho dokonCovacieho frézovania
S maximalnym objemom triesok S maximalnou kvalitou bo¢nej steny
A A
g 9 5
Vymenitelna britova dosticka Vymenitelna britova dosticka
RE ap Ap max. RE Ap max.
mm mm mm mm mm
XDHT 11T302FR-ALP 02 10 98 XDHT 11T302FR-ALP 0,2 78
XDHT 11T304FR-ALP 04 10 9,6 XDHT 11T304FR-ALP 04 76
XDHT 11T308FR-ALP 08 10 9,2 XDHT 11T308FR-ALP 08 72
XDHT 11T312FR-ALP 12 10 88 XDHT 11T312FR-ALP 12 6,5
XDHT 11T316FR-ALP 16 10 84 XDHT 11T316FR-ALP 16 6,8
XDHT 11T320FR-ALP 20 10 8,0 XDHT 11T320FR-ALP 2,0 6.4
XDHT 11T325FR-ALP 25 10 75 XDHT 11T325FR-ALP 25 5,5
XDHT 11T332FR-ALP 3,2 10 6,8 XDHT 11T332FR-ALP 3,2 48
XDHT 11T340FR-ALP 40 10 6,0 XDHT 11T340FR-ALP 40 40
XDHT 11T350FR-ALP 5,0 10 50 XDHT 11T350FR-ALP 5,0 30
Rohové frézovanie Frézovanie kaps Frézovanie kaps s

tenkymi prepazkami

0]
@ Pre britové dosticky so zaoblenim hrany va¢sim ako 3,2 mm sa musi upravit zakladné teleso nastroja vid obrazok vysSie.
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill HSC-11

Stratégia obrabania

Utapanie po skrutkovici

DC
mm

(DN

=

(125)
80
(159)
100

(199)

cuttingtools.ceratizit.com

Dimax

Drin..

(o1}
Dmax
D,

Drmax

min...

Dax
D,

Dinax
Diin
aR
Dimax
D,

Dmax
Dhin

Drax
Drin.

Dinax
Drin
aR
Dimax
D,

Diax
Dhin

Drnax
Drin.

D

DC

max / min

RE=0,2

9,7°
30

9,4°
34
22
8,8°
36
24
8.4°
38
26
76°
42
30
6,7°
48
36
47°
62
50
3,3°
78
66
24°
98
86
17°
124
112
11°
158
146
0,8°
198
186

RE=0,4
10,0°

30
18
9,1°
34
22
8,6°
36
24
8,2°
38
26
74°
42
30
6,5°
48
36
47°
62
50
3,3°
78
66
2,5°
98
86
1,7°
124
112
1,1°
158
146
0,8°
198
186

RE=0,8

9,9°
29
18
8,7°
33
22
8,3°
35
24
7.8°
37
26
7.8°
4
30
6,2°
47
36
4.8°
61
50
34°
77
66
2,5°
97
86
17°
123
12
1,1°
157
146
0,9°
197
186

RE=1,2

9,4°
28

8,3°
32
22
7.9°
34
24
74°
36
2
6,7°
40
30
59°
46
36
46°
60
50
34°
76
66
2,5°
96
86
1,8°
122
112
1,1°
156
146
0,9°
196
186

a,vmm

Dvmm

radius britovej dostiCky

maximalny uhol utapania (vo vztahu ku stredu nastroja)

stipanie — D x T x tan ( ag)

= Dmax -DC popr. Dmin -DC

Pre rovné dno otvoru

Dinax. VMM
Dpin. VMM
DNpax VMM

XDHT-11 (HSC-11)

RE=1,6

8,9°
27
18
79°
31
22
75°
33
24
77°
35
26
6,4°
39
30
5,6°
45
36
43°
59
50
3,5°
75
66
2,6°
95
86
1,8°
121
112
11°
155
146
0,9°
195
186

najvacsi priemer otvoru
najmensi priemer otvoru

najvacsi priemer otvoru pre nerovné dno otvoru

RE=2,0

8,4°
27

7,5°
31
22
75°
33
24
6,7°
35
26
6,5°
39
30
5,3°
45
36
41°
59
50
3,3°
75
66
2,6°
95
86
1,8°
121
112
1,1°
155
146
0,9°
195
186

RE=2,5

79°
26

6,9°
30
22
6,5°
32
24
6,2°
34
26
5,6°
38
30
49°
44
36
3,8°
58
50
3,0°
74
66
2,4°
94
86
1,8°
120
12
1,1°
154
146
0,9°
194
186

RE=3,2

7,0°
24

6,2°
28
22
59°
30
24
5,5°
32
26
5,20
36
30
4.4°
42
36
34°
56
50
2,7°
72
66
2,2°
92
86
17°
118
112
1,2°
152
146
0,9°
192
186

RE=4,0

6,1°
23

5,3°
27
22
54°
29
24
4.8°
31
26
43°
35
30
3,8°
4
36
2,9°
55
50
2,3°
7
66
19°
91
86
1,5°
17
12
1,2°
151
146
0,9°
191
186
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill HSC/HPC-19
Stratégia obrabania

Utapanie po skrutkovici

RE = radius britovej dosticky
gV ° = maximalny uhol utapania (vo vztahu ku stredu néstroja)
a,vmm = stipanie — D x T x tan ( o)

Dvmm = — Dyax — DC popr. Dy — DC

Pre rovné dno otvoru

Dya vVMm = najvacsi priemer otvoru
Dmn.vmm = najmensi priemer otvoru
Do DN vmMm = najvacsi priemer otvoru pre nerovné dno otvoru
DC DNmax (o1 Dmax Dmm DC DNmax QR Dmax Dmm
mm mm ° mm mm mm mm ° mm mm
25 49 7°02' 48 32 25 49 7°08* 48 32
£ 32 63 4034 62 46 £ 32 63 4°37* 62 46
E 40 79 347" 78 62 E 40 79 3°49' 78 62
Py 50 99 3°01" 97 81 = 50 99 3°02' 98 81
] 047 n 04
w 63 125 2°17 124 107 w 63 125 2°18 124 107
o 80 159 158 14 (2 80 159 158 14
100 199 198 181 100 199 198 181
25 49 7°21" 47 32 25 49 8°40° 45 32
£ 32 63 4o44° 61 46 £ 32 63 5°04° 59 46
= 40 79 3°53" 77 62 £ 40 79 4°06" 75 62
(-] o
Py 50 99 3°05* 97 81 ~ 50 99 3°13" 95 81
n onn¢ n ong
w 63 125 2°20 123 107 w 63 125 2°25 121 107
o 80 159 157 14 (4 80 159 155 14
100 199 197 181 100 199 195 181
25 49 8°24¢ 44 32 25 49 8°54' 42 32
£ 32 63 5°13" 58 46 £ 32 63 5°26* 56 46
£ 40 79 4°12° 74 62 £ 40 79 4°20° 72 62
n N
~ 50 99 317" 94 81 P 50 99 3°21" 92 81
I.IIIJ 63 125 2°27" 120 107 I.IIIJ 63 125 2°30° 118 107
o 80 159 154 14 (4 80 159 152 14
100 199 194 181 100 199 192 181
25 49 9°32" 4 32 25 49 6°49° 39 32
£ 32 63 5°42" 55 46 £ 32 63 3°59" 53 46
= 40 79 4°30° 71 62 £ 40 79 3°20° 69 62
o o
< 50 99 3°28* 91 81 s 50 99 2°13" 89 81
n onq: n oFn
w 63 125 2°33 17 107 w 63 125 1°52 115 107
o 80 159 151 141 (4 80 159 149 141
100 199 191 181 100 199 189 181
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill HSC/HPC-19
Stratégia obrabania

Axialne utapanie

@ L b | HSC 19 @\‘9 19
— — RE 0,2-4,0 RE 50

Dc xmax. xmax.
! mm mm mm
! Q ) CHSC 19/ GHSC 19/MHSC 19 25 50 4,0
| 3 CHSC 19/ GHSC 19/MHSC 19 32-40 4,0 3,0
S
I @ < AHSC 19 40-100 4,0 30
|
] / s
[
! HPC 19 @\‘9 19
RE 0,2-4,0 RE 50
DC | RE
o Dc xmax. xmax.
mm mm mm
CHPC 19/MHPC 19 22-25 5,0 4,0
CHPC 19/MHPC 19 32-50 6,0 5,0
AHPC 19 40-63 6,0 5,0
Sikmé utapanie
@ o ideélny
By
- HSC 19 @ HPC 19 @
b mm
a idealny 2 e e
32 7° 7°
40 5° 5°
50 4 4°
63 3° 3°
80 2°
100 2°
Dodato¢na Uprava tela nastroja
HSC 19 HPC 19

Uprava éelného profilu

0]
@ Pre britové dosticky so zaoblenim hrany vacsim ako 4,0 mm sa musi upravit zakladné teleso nastroja vid obrazok vy3sie.
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill HSC/HPC-19
Stratégia obrabania

v + W Vynikajuca kvalita bo¢nej steny po hrubovani.
Dodato&né dokoncovacie obrabanie uz nie je nutné.

90°
S maximéalnym objemom triesok S maximélnou kvalitou boCnej steny
A G e,

RE ap ap max. RE apmax.
Vymenitelna britova dosticka mm mm mm Vymenitelna britova dosticka mm mm
XDH. 190402FR-ALP 0,2 18,0 17,8 XDH. 190402FR-ALP 0,2 1,8
XDH. 190404FR-ALP 0,4 18,0 17,6 XDH. 190404FR-ALP 04 11,6
XDH. 190408FR-ALP 0,8 18,0 17,2 XDH. 190408FR-ALP 0,8 11,2
XDH. 190420FR-ALP 2,0 18,0 16,0 XDH. 190420FR-ALP 2,0 10,0
XDH. 190425FR-ALP 25 18,0 15,0 XDH. 190425FR-ALP 25 9,5
XDH. 190432FR-ALP 32 18,0 14,8 XDH. 190432FR-ALP 3,2 8,8
XDH. 190440FR-ALP 40 18,0 14,0 XDH. 190440FR-ALP 4,0 8,0
XDH. 190450FR-ALP 5,0 17,0 13,0 XDH. 190450FR-ALP 5,0 7,0

Frézovanie kaps s

Rohové frézovanie Frézovanie kaps tenkymi prepazkami

0]
@ Tieto udaje su platné pre britové dosti¢ky v prevedeni XDHT 19 a XDHX 19.
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Systém MaxiMill HPC-04/12
Stratégia obrabania

Na co je treba davat' pozor? Kedy ma pouzitie hibsi zmysel?
A stabilita stroja. A komponenty z lahkych a farebnych kovov, plastov, laminatov, grafitu ...
A stabilné upnutie obrobku aj nastroja. A pokial moZe jednoduché nastavenie uSetrit naklady investované do prednastavenia
A pouzivanie chladiaceho média nie je vSeobecne nutné, aviak zjednodusi nastroja
sa tym odvadzanie triesok - navySe sa zlep$i kvalita povrchu. A velkosériova vyroba
A zohladnite posobenie teplotnych zmien a kriticku teplotu 600°C - A vysoké poziadavky kladené na kvalitu povrchu obrobku
s chladenim pracuijte v zavislosti na materiali. A nutna diha Zivotnost za U¢elom obmedzenia ¢asovo narocnej vymeny nastrojov a
A zamedzenie vibracii. zamedzeni drahym prestojom stroja
A dodrzovanie kvality vyvazenia. A ak uz mate s nastrojmi tohto typu skusenosti (prednastavenie, atd.)

A zohladnite chemické reakcie diamantu s prvkami vytvarajicimi karbidy
(Fe, Ti, Ta, Co, Ni).

Kontrola kvality vyvazenia Priebeh nastavovania s hladiacimi britovymi dostickami

Kvalita vyvazenia nastrojov by sa mala kontrolovat po ukonéeni montaze, Analogicky sa podla nizsie popisaného priebehu nastavovania nastavia Standardné
upnuti britovych dostiCiek a nastaveni Celnej hadzavosti. Vyvazenie je dosti¢ky na hodnotu obvodovej hadzavosti = 0,02 mm. Britové dosticky s hladiacim
obzvlast nutné pri pouzivani nastrénych fréz, a to po spojeni nastroja s britom sa potom nastavia o 0,02-0,03 mm nad najvy3si brit.

upinacom.

Priebeh nastavovania

1 Montaz nastavovacich klinov na nastroj (podla stavu po dodani nastroja).
Dotiahnite nastavovaciu skrutku (1), bez toho aby sa zdeformovali kliny.

2 Namontujte dosti¢ky PKD a dotiahnite upinacie skrutky (2) na hodnotu 1,0 Nm.
3 Pomocou nastavovacieho pristroja oznacte "najvyssi brit".

4 Zmerite nastavenie tejto britovej dosticky PKD o 0,02 mm oto¢enim nastavovacej
skrutky (1) v smere ota¢ania hodinovych rugiciek.

Musi sa vytvorit predpatie. Za tymto G¢elom pouzite klu¢ TORX, ktory ste
obdrzali!

5 Identické nastavenie dalSich britov s maximalnou odchylkou 0,005 mm.
Maximalny nastavovaci rozsah = 0,10 mm.

6 Dotiahnutie vSetkych upinacich skrutiek WSP (2) na hodnotu 5,0 Nm.

7 Kontrola ¢elnej hadzavosti vSetkych britovych dosti¢iek: poz. hodn. = 0,005 mm.
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Technickeé informécie

Dokonala presnost — MaxiMill HPC-12

Nastavitelny vysoko vykonny nastroj pre dokoncovacie obrabanie hlinikovych obrobkov

Teleso nastroja z ocele

A pre maximalnu stabilitu
A maximalna odolnost voéi otieraniu

. . e . " Hiinik
A bimetalové prevedenie poCinajic priemerom 160 mm; jednoduch3ia "
manipulacia a Setrné zataZenie vretena v pripade velkych néstrojov

Ocel

Obrazok predstavuje bimetalové
prevedenie

Prevedenie ako nastrény alebo monoblokovy variant

A priame napojenie HSK63 akoby monoblokovej frézy
A monoblokové nastroje, vyvazenie G2,5 pri n = 20.000 min (IS01940)

Vnutorné privadzanie chladiaceho média koncipované Specialne pre aplikacie HSC

A |epSie odvadzanie triesky

A vysoka kvalita povrchu

A optimalne podmienky pre obrabanie

4 vhodné pre mazanie minimalnym mnozstvom maziva

Cas su peniaze — systém MaxiMill HPC-12 je jednoduchy a predovetkym umozriuje rychle nastavenie!
Vysoko pozitivny uhol ¢ela +25°

A nizke rezné sily
A |ep3ia rovinnost povrchu
A minimalizovana deformacia komponentov

Tangencialny koncept britov

A stabilny zaklad pre segment PKD a maximalna procesna bezpeénost

Prispdsobeny brit PKD Typy vymenitefnych dosticiek
A vysoka razova pevnost pri frézovani! 4 Standardna britova dosticka
A maximalna stabilita hrany A britova dosti¢ka so zaoblenim hrany
A niZSia miera otrepov vznikajlca na obrobku A britova dosti¢ka s hladiacim britom
A obrabanie zliatin Al-Si s vy$3im podielom kremika ako 12 % je
bezproblémové
15|174
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Stredné hrubka triesky [h ] - postup

Rohové frézovanie

Vhodnu strednu hribku triesky [h,] pre prislu$na ocel vyberte z

tabufky.
» Pevnost v tahu h
Material m
N/mm? mm
Ocel =800 O
Ocel 800-1000 °
Ocel 1000-1200
Ocel 1200-.. o®
Antikoro 750
Antikoro 750-900
Antikoro 900-1150 v
Antikoro 150-. —
Prevezmite strednd hrabku triesky [h,,] a pomocou vhodne;j Sirky
zaberu [a,] si v tabulke vyhladajte upravenu hodnotu posuvu.
h, Upravena hodnota posuvu f, pre h
mm p p . pre hy,
0,36 0,29 0,25 0,18 0,16
0,31 0,26 0,22 0,16 0,14
0,27 0,22 0,19 0,14 0,12
0,22 0,18 0,16 0,12 0,10
0,29 0,24 0,21 015 013
0,25 0,20 017 013 0,11
0,20 0,16 014 0,10 0,09*
| a= 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,75 DC 1xDC
* £, < 0,08 mm: nebezpecenstvo, pretoze nastroj sa uz nechova ako rezny nastroj
Pociatocné parametre f, v mm z diagramu pociato¢nych parametrov
g 2’ 8 & B S 2 8 3 8
=3 o - - - «~ v 5} 5} <
o o o o o o o o o o
100
90
80
70
60
R
> 50
2 N N - —
40 \ NG - i I~ P — \\
NN N ) ~—
AN N ] ~
30 =
»0 AN N ~
AN N N \\
10 N
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45
Opravené parametre f, v mm
> Priklad:
pociatocna hodnota (f,) = 0,075 mm
a.=30%

opravena hodnota (f,) = 0,15 mm
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Systém MaxiMill HFC-06
Stratégia obrabania

Programovatelny radius R = 1,2 mm

/RE

R &
|

Hibka rezu a zostatkovy material

Sirka rezu pre rovné plochy

8e max.

Zaber pri utapani

ICvmm RE v mm Apmax, VMM DCX v mm Xvmm Bvmm Qe max, VMM f,vmm X
iniciaény min. max.
6,35 0,5 0,8 16-32 DCX-(2 x B) 43 53 0,10 0,08 015 <0,7xDCX
Cirkularne Axiélne Sikmé
Zavftavanie Utapanie
(cirkularne utapanie do pIného materialu) P
DCX Dimin. Dimax. O Rmax. DCX Xiax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
16 22 31 4,5° 16 5,9°
20 30 39 2,3° 20 3,2°
25 40 49 1,3° 25 0,5 2°
32 54 63 0,9° 32 1,3°
42 74 83 0,6° 42 0,7°
. b
|
£
3 |7 S’
DCX
Pociatoné parametre
XPLX 06 1,50
1,25
1,00
£
S o075 \\\
< \\
0 T T T T
0 0,50 1,00 1,50 2,00
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XPLX 060305SR-M50 CTPP235 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 XPLX 060305ER-M50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Liatina K14 EN-GJL-250 (6G25) XPLX 060305ER-M50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 XPLX 060305SR-F40 CTC5240 35 Emulzia

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148

Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!

15176
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Technické informacie

Systém MaxiMill HFC-09
Stratégia obrabania

Programovatelny radius R =2 mm

Hibka rezu a zostatkovy material

Sirka rezu pre rovné plochy

Zaber pri utapani

ICvmm RE v mm Apmax, VMM DCXv mm Xvmm Bvmm Qe max, VMM f,vmm X
iniciany min. max.
9 0,8 1 25-66  DCX-(2xB) 59 75 0,10 0,08 0,15  <0,7xDCX
Cirkularne Axiélne Sikmé
Zavftavanie Utapanie
(cirkularne utapanie do pIného materialu) P
DCX Diin. Diax. O Rmax DCX Ximax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
25 35 48 31° 25 3,6°
32 49 62 1,7° 32 2,0°
35 55 68 1,4° 35 1,6°
40 65 78 1,0° 40 1,2°
42 69 82 0,9° 42 0,75 11°
50 85 98 0,8° 50 0,9°
52 89 102 0,7° 52 0,8°
63 1M 124 0,7° 63 0,8°
66 17 130 0,6° 66 0,7°
D
|
-
r ©
a7 ——<n
DCX
max/min
Pociatoné parametre
XDLX 09 15
1,25
1,0
£ \
£
>
< 075 Y
0,5 k\
025 05 0,75 1,0 125 15 175 20 225 1 5
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDLX09T308SR-M50 CTPP235 200 Obrébanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 XDLX09T308SR-M50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Liatina KA1 EN-GJL-250 (6G25) XDLX09T308SR-M50 CTCK215 250 Obrébanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 XDLX09T308ER-F40 CTC5240 35 Emulzia
(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148
Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
15177
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Technické informacie

Systém MaxiMill HFC-12

Stratégia obrabania

Programovatelny radius R =3 mm

Hibka rezu a zostatkovy material

ICvmm RE v mm
12 1,0
Cirkularne
Zavftavanie
(cirkularne utapanie do plného materialu)

DCX D, Diax.
mm mm mm
32 44 62
35 50 68
40 60 78
42 64 82
50 80 98
52 84 102
63 106 124
66 112 130
80 140 158
100 180 198

Apmax, VMM

0 Rmax.
°

6,1°
37°
2,5°
2,3°
1,3°
1,3°
0,9°
0,9°
11°
0,6°

Material

Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Ziaruvzdorna zliatina

P.2.2
M1
KA
S.2.2

e max.
' @DoX X
Sirka rezu pre rovné plochy Zaber pri utapani
DCXv mm Xvmm Bvmm Qe max, VMM f,vmm X
iniciany min. max.
32-100 DCX-(2xB) 8,3 10 0,15 0,10 0,20 <0,7xDCX
Axiélne Sikmé
Utapanie
DCX Xinax. O Rmax.
mm mm °
32 72°
35 4.4°
40 2,9°
42 2,7°
50 +52 119 15
63 + 66 1,1°
80 1,3°
100 0,7°
2,0 ‘\
1,75 \
15 \\‘\
1,25 \\
1,0
\\
0,75 \\
0,5 P
3 \\
!
025 05 075 10 125 15 1,75 20 225 2,75
f,vmm
Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 200 Obrabanie za sucha
X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
EN-GJL-250 (6G25) XOLX120410ER-M50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Inconel 718 XOLX120410ER-F40 CTC5240 35 Emulzia

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148

Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!

15178
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Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Systém MaxiMill HFC-19
Stratégia obrabania

Programovatelny radius R =5 mm

/RE
o max.
I1c R ;ap
) X
Hibka rezu a zostatkovy material Sirka rezu pre rovné plochy Zaber pri utapani
ICvmm RE v mm Apmax, VMM DCXv mm Xvmm Bvmm Qe max, VMM f,vmm X
iniciany min. max.
19,14 1,5 33 63-160 DCX-(2xB) 13,1 12 0,2 0,10 0,25 <0,65xDCX
Cirkularne Axialne Sikmé
Zavftavanie Utdpanie
(cirkularne utapanie do piného materialu) P
DCX B Bl O Rmax. DCX Yoo 0 Rmax. o mex
mm mm mm ° mm mm ° mm
63 97 123 2,5° 63 2,9°
80 131 157 1,4° 80 1,8°
100 17 197 1,0° 100 1,7 1,3° 3,3
125 221 247 0,7° 125 1,0°
160 291 317 0,5° 160 0,7°
D
PociatoCné parametre
|
XOLX 19 N
3,25
3,00 i
2,75
2,50 1 % \
s \ N\
. VAN
E 1,75 1 \ \
< 150 \ \\
1,25 1 N \ N
- N
1,00 — N
075 \
0,50 1
]
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50
f,vmm
Material Vymenitelna dosticka V. m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CMnMoS 8-6  XOLX190615SR-M50 CTPP235 200 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M1 X6CrNiMoTi 17122 XOLX190615SR-M50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Liatina K14 EN-GJL-250 (6G25) XOLX190615SR-M50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha
Ziaruvzdorna zliatina S.2.2 Inconel 718 XOLX190615ER-F40 CTC5240 35 Emulzia

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148
Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technické informécie

Systém MaxiMill DHFC
Orientacné rezné hodnoty

Pre Standardné britové dosticky

F
Ve f,
Material m/min mm
Ocel 130-300 0,25-1,0
Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalena ocel

mm
0,7

M
A f,
m/min mm
130-300 0,25-1,0
90-210 0,25-1,0
120-270 0,211
40-80 0,15-0,75

mm
0,75
0,60
0,70

0,6

Ve
m/min

120-270

R
f, a,
mm mm
0,2-1,2 0,75

Stratégia obrabania

Programovatelny radius R = 1,4 mm

Utapanie po skrutkovici

E D
I§ i
i W I
RN = ——
|
DC @
-
Dc I:)min Dmax q"
mm mm mm
16 23 31 2,5
20 31 39 1,9
25 41 49 15
32 55 63 1,2
35 61 69 1,0
42 75 83 0,9

Axialne utapanie do
plného materialu

N2

DC Xinax
mm mm
16 0,35
20 0,40
25 0,45
32-35 0,50
40 0,55

Si

DC
mm

16
20
25
32
35
42

kmé utapanie

NG

o mym
<25 7
<1,9 1
<1,5 16
<1,2 23
<1,0 26
<0,9 33

e}
@ ) Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materily najdete na — strane 146-148

15/180
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Systém MaxiMill 251 / 251 RS

Technologické udaje
Odporuéena rezna hibka

° Andsobné 8nasobna Rezna hibka pre 4nasobné / 8nasobné pouzitie vymenitelnej dosticky
7} 8, o 3, max teoretickd CI
mm mm mm mm
5 1,0 0 07
8 1,5 3,5 1.1
10 2,5 4,5 1.4
12 3,0 55 17
16 4,0 7,9 2,3
20 4,0 9,5 29

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materidly najdete na — strane 146-148

Sikmé utapanie Axialne utapanie

05
o
e
@DC a

mm ° m

10 34 0,5

12 16,0 1,3

16 8,0 0 1,3 0,5

20 55 20,0 1,3 20 1,3 2,7 0,2

25 4,0 13,0 2,0 6,0 25 1,3 2,7 0,4 1,0

32 3,0 8,0 3,0 4,0 32 1,3 27 0,8 11

40 33 28 40 15 1,2

42 31 42 1,5 1,5

50 2,4 2,6 4,0 50 15 1,5 2,0

52 2,2 2,3 52 1,5 1,5 2,0

63 1,9 2,8 63 1,5 2,0

66 1,6 66 1,5 2,0

80 1,3 2,0 3,2 80 1,5 2,0 3,0

100 1,0 1,5 2,3 100 1,5 2,0 3,0

125 1,7 125 3,0
Utapanie po skrutkovici
. e A Ay

—~ T
DC DC
D, D,.,
D najmensi priemer otvoru v D _  Najvacsi priemer otvoru v
m zavislosti na priemere nastroja . zavislosti na priemere nastroja

[S)
@ Maximalny mozny priemer diery =2 x DC — 1 mm

12 20
@DC I:)min Dmax QR Dmin Dmax ar Dmin Dmax QR Dmm QR I:)min
mm mm mm ° mm mm ° mm mm ° mm ° mm 1 5
10 12 15 2,5
12 16 19 21
16 24 27 15 21 24 24
20 32 35 1,2 27 32 1,9 26 30 13
25 42 45 1,0 37 42 1,5 37 40 1,8 31 38 2,2
32 56 59 0,7 51 56 1,2 50 54 15 46 52 17
40 64 70 11 62 68 14
42 68 74 11
50 84 90 0,9 81 88 11 75 84 1,5
52 88 94 0,9 86 92 1,0
63 107 114 0,9 101 110 11
66 13 120 08
80 142 148 0,7 135 144 0,9 128 140 11
100 181 188 0,5 175 184 0,7 168 180 0,9
125 218 230 0,7

cuttingtools.ceratizit.com 15[181



CERATIZIT \ Performance Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technické informécie

WTN1205  WTN1205  WAN2225  WAN2225  WAN1240  WAN1240  WAX1240  WAX1240  WUN4210  WUN4210

A 3 % 3 % 3 K 5 K 3

3
=}
(=
P a5 50 I
CPL2 W0 w0 I
CPI3 1000 I
P4 om0 w0 I
SRS 200 0 I
P21 W0 W0 I
P22 000 I
P23 om0 w0 I
P24 te0 0 I
P31 W0 w0 I
P32 100 I
P33 w0 w0 I
P4 ts0 0 I
P4z 150100 I
M1 230 130 230 140 270 160 170 90
M.21 200 120
M.3.1
KA1 275 200 360 90 150 110 200 150
KA1.2 150 100 360 90 150 110 150 120
K.241 180 100 230 170 150 110 200 150
K.2.2 150 100 160 110 150 110 160 130
K.341 180 100 210 160 200 150
K.3.2 180 100 210 160 150 120
N.14 1200
N.1.2 800
N.241 880
N.2.2 800
N.2.3 230
N.341 280
N.3.2 280
N.3.3 160
N.41 260
S.1.1 50
S4.2 45
S.21 24
S.2.2 16
S.23 20
S.341 50
S.3.2 32
$.3.3 25
HAA 140 80
HA.2 120 70
HA.3 80 40
HA.4
H.21
H.341

[e]
(ﬂ/ Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém R 1000, 1002, 1007

OrientaCné rezné hodnoty

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

cuttingtools.ceratizit.com

0702

1003

1273

1604

0702

1003

1273

1604

0702

1003

1273

1604

f,la,
mm

WTN1205

0,1-0,7
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,3
0,1-1,5
0,2-0,3
0,2-1,5

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0

0,15-0,4
0,1-1,5

0,2-0,5
0,2-3,0

WAN2225

0,15-0,6
0,4-1,0
0,2-0,8
0,5-2,0
0,3-1,0
0,6-3,0

WAN1240

0,2-0,9
0,2-1,5
0,25-1,0
0,2-2,0
0,3-1,2
0,25-3,0

0,1-0,3

0,1-1,0

0,1-0,4

0,1-1,15
0,2-0,05
0,2-2,0

WAX1240

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,1-0,3
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,4
0,1-1,5
0,2-0,5
0,2-3,0

WUN4210

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,4

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0

0,15-0,4
0,1-1,5

0,2-0,5
0,2-3,0

15/183
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CERATIZIT \ Performance Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technicke informécie

Systém R 1000, 1002, 1007

Orientacné rezné hodnoty

/3% \TN1205  WAN2225  WANM240  WAXI240  WUN4210
Nezelezné kovy
f; 0,1-0,3
0702
a, 0,1-1,0
f; 0,1-0,3
1003
a, 0,1-1,5
f, 0,1-0,4
1273
a, 0,1-2,0
f; 0,2-0,5
©) 1604
a, 0,2-4,0
Ziaruvzdorna zliatina
f, 0,1-0,4
1003
a, 0,2-1,0
f; 0,15-0,5
©) 1273
a, 0,3-1,5
f; 0,15-0,5
1604
a, 0,3-2,0
Kalena ocel WIN 1205
f, 01-0,2
0702
ap 0!1_0|3
f, 0,1-0,2 do 48 HRC: rozsah a, podla informécii v tabulke
1003 a 01=05 do 55 HRC: maximélna hodnota a,x 0,7
2 2 do 65 HRC: maximalna hodnota a, x 0,5
Ta f, 0,1-0,25
a, 0,1-0,7
f, 0,15-0,3
1604
ap 032_110

B Y TR I
T Y 7
A oms
B Y TP I
S Y I
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Technické informacie

Systém R 1000, 1002, 1007
Stratégia obrabania

Axialne utapanie

@

o)
@ v sllade s aplikaénou tabulkou znizte hodnotu f, na 30 %

— V, strana 182-184

07 10
@DC Xoax,
mm mm
8-160 1,2

Sikmé utapanie

®

Xnax.
mm

2,5

12

abc a° y z a®

mm mm mm

10

12

14

15 26,5
16 14,0
18 13
20 8,5
22

24

25 53 13 <12 19,7
30 3,8 18 <12 1,7
32

35 3,0 23 <12 8,4
40

42 23 30 <12 59
50

52 4,2
66

80

100

125

160

<12
<12
<12
<12

o o B~ N

cuttingtools.ceratizit.com

mm

17

24

34

mm

<25
<25

<25

<25

13,0

8,5

57

3,9
3,0

Xnax.
mm

3,0

16

Xinx,
mm

4,0

o
@ y = miniméalna draha pojazdu

z = maximalna pripustna hibka utapania

a,/ f, v sulade s aplikacnou tabulkou

— v, strana 182-184

mm

20

30
44
58

mm

<30
<30
<30

16

10,3
6.4
4.6
3,3
24
18

mm

22
36
50
70
95
130

mm

<4,0

<40
<40
<4,0
<4,0
<4,
<40

15/185

15



CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Systém R 1000, 1002, 1007
Stratégia obrabania

Utapanie po skrutkovici

— | ——
I I
. DG ! DC
| |
Dmin Dmax
Dpin = Najmensi priemer otvoru v zavislosti na Dax = Najvacsi priemer otvoru v zavislosti na
priemere nastroja priemere nastroja
o
@ a,/ f, v stlade s aplikacnou tabulkou
— V, strana 182-184
07 10 12 16
@DC a® y z a® y z a® y z a° y z
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8
10
12 2%
14 2
15 30
16 32
18 36 20 36
20 40 22 40
22 2% 44
24 26 48
25 50 32 50
30 60 42 60
32 34 64
35 80 7 70 48 70 40 70 387 5 <40
40 Y] 80
42 84 66 84 62 84
50 62 100
52 86 104 82 104 74 104 10,3 22 <40
66 110 132 102 132 94 132 6.4 36 <40
80 138 160 130 160 122 160 46 50 <40
100 170 200 162 200 33 70 <40
125 220 250 212 250 24 95 <40
160 290 320 282 320 18 130 <40
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Systém MaxiMill 252
Stratégia obrabania

Odporugena rezna hibka

4nasobna

[} Apmax
mm mm mm
10 2,5 45
12 3,0 9,9

Pociato¢né parametre

RNHU 10 6,00
5,00
4,00
S EEAN
3,00
= ] N
® 200 \\
1,00 X
0,00 T T T T T T T
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie
Ocel P.2.2 40CrMnMoS8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
Pociato¢né parametre
RNHU 12 6,00 \
5,00
4,00 \
E 300 \‘
> 4
< \
2,00 ‘\
1,00 - —
i \\
0,00 T T T T T T T
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Ve m/min Chladenie 1 5
Ocel P.2.2 40CrMnMoS8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 Obrabanie za sucha
Nehrdzavejuca ocel M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 Obrabanie za sucha

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 146-148

Pocinajuc v, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!

cuttingtools.ceratizit.com 15187



CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

OrientaCné rezné parametre pre kopirovacie frézy K200.

Index

P14

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.4.41

P.4.2
M.
M.241
M.3.1
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

15/188

CTPK226

280-300
220-240
220-240
220-240
220-240
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-320
280-320
220-220
220-220
180-200
180-200
220-220
280-300
280-300
280-300
300-350
300-350
240-260

240-260
240-260
200-220
120-140
240-260
240-260

CTPP211
R F
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-300
180-220 240-320
180-220 240-320
180-220 220-280
180 - 220 240-320
180 - 220 240-320
140-180 200-240
140-180 200-240
140-160 180-200
140-160 180-240
140-180 200-240
160-200 200-300
160-200 200-300
160-200 200-300
180-220 240-350
180-220 240-350
160-200 220-260
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 280-320
240-280 280-320
240-280 280-320
300-400 300-400
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
60-80
280-300
280-300
240-260
160-200
280-300
280-300
300-400 300-400
500-600 500-600
300-400 300-400
300-400 300-400

CTPK231

Ve (m/min)

160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
120-180
120-180
120-160
120-160
120-180
120-200
120-200
120-200
180-200
180-200
160-200
300-600
300-600
300-600
300-600

240-280
240-280
240-280

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
140-160
80-100

80-100
80-100

CTCN211
R K
300-400
400-600 600-800

CTPP216
R F
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360  240-320
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360 240320
140-180 200240
140-180  200-240
220-250  220-240
220-250  220-240
140-180  200-240
240-350  240-260
240-350  240-260
240-350  240-260
340-400  240-360
340-400  240-360
280-340  220-300

400-450
400-450
400-450
400-450
300-400
300-400
300-400
300-400
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
240-260  240-260
220-240  160-240
120-140 100140
220-240  160-240
220-240  160-240
300-350
600-800

@ 1.volba
O vhodna

Min. mn
maziva

O © ®© © © © 06 0 0 0 0 0 @ @ O Tlak.vzduch
[

® 0 060606000 000 0 0 0 0 00 ® ®®@ OO O OO OOO0O O OO0 O O O Emuli
0o 0 0 00
O O O O O O

® ® 0 060 060 0 0 0 0 OO
O O O O
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Technickeé informécie

Orientacné rezné parametre pre kopirovacie frézy K200.

i @ 1.volba
Hrubovanie (R) Dokoncovanie (F) DRI ZR (Y

-MR3 O vhodna
26-16 @ 20-32 26-16 @ 20-32 26-16 @ 20-32 '§
= B £4

5 3 2 £E3

E f, (mm/zub) E = é g
P11 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 (¢} o °
P1.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 (¢} [ ) o
P1.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 (¢} °
P1.4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25 (¢} [}
PA.5 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25 e} o
P.21 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 (¢} o ([ ]
P.2.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25 (¢} o (]
P.2.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25 (¢} [}
P.2.4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25 ¢} [}
P.31 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 (¢} o
P.3.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25 (¢} o o
P.3.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25 (¢} [} [}
P.4.1 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 (¢} [}
P.4.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 ¢} °
M.11 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,5 0,3-0,6 0,8-15 [ ) e}
M.21 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,4 0,2-0,6 0,3-0,6 0,8-1,25 [ )
M.31 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,5 0,2-0,7 0,3-0,6 0,8-1,25 [ )
K14 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,5 0,3-0,8 1,0-1,5 () (¢}
K.A1.2 0,08-0,5 0,25-0,6 0,08-0,4 0,2-0,6 0,3-0,8 1,0-1,5 ° o
K.21 0,08-0,6 0,25-0,7 0,08-0,5 0,2-0,7 0,3-0,8 1,0-1,5 o (¢}
K.2.2 0,08-0,7 0,25-0,8 0,08-0,6 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25 ° (¢}
K.31 0,08-0,8 0,25-0,9 0,08-0,7 0,2-0,9 0,3-0,6 0,8-1,25 o o
K.3.2 0,08-0,9 0,25-0,10 0,08-0,8 0,2-0,10 0,3-0,6 0,8-1,25 o (¢}

N.1.41 0,08-0,35 0,25-045  0,06-0,25 0,025-0,45
N1.2  008-036 025-046  0,06-0,26 0,025-0,46
N.21 0,08-0,37  0,25-0,47  0,06-0,27  0,025-0,47
N.2.2 0,08-0,38 025-048  0,06-0,28 0,025-0,48
N.2.3  008-039 0,25-049  0,06-029 0,025-0,49
N.31 0,08-040  0,256-0,50  0,06-0,30  0,025-0,50
N.3.2  0,08-041  0,25-0,51 0,06-0,31  0,025-0,51
N.3.3 008-042 0,25-052 0,06-032 0,025-0,52
N.4.1 0,08-043 0,25-0,53  0,06-0,33  0,025-0,53
SA41 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.1.2 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.24 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.2.2 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.2.3 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.31 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S$.3.2  0,08-0,35 0,4-0,5 0,08-0,3 0,25-0,5 0,25-0,5 0,6-1,0
S$.3.3  0,08-0,35 0,4-0,5 0,08-0,3 0,25-0,5 0,25-0,5 0,6-1,0
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Technické informacie

Maximalna axialna hibka rezu a, pre kopirovacie frézy K200.

)

Kruhové dosticky

@ vymenitefnych dostiiek v mm 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 0,8 1,0 15 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM3 F 0,4 0,8 1,0 12 15 15 2,0 2,0
R 0,8 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0
ROHX-FM4 F 0,4 0,8 1,0 12 15 1,5 2,0 2,0
R 0,8 1,0 15 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM6 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R* 40 6,0 8,0 12,0 16,0
ROGX-MR4 F 2,0 3,0 40 5,0 6,0
R 15 2,0
ROHX-MR5 ) 08 o

*a, pri plnom zé&beru ¢ini maximéalne 25 % @ DC!

o

Torusové dosticky

@ vymenitefnych dosticiek v mm 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-FMS F 0,6 2,0 24 3,2 40 50 6,4
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-MR6 F 06 2,0 24 3,2 40 5,0 6,4
R 15 2,0 3,0 40
XOHX-FM1 F 08 08 1,0 1,0
R 1,0 1,5 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-FM2 F 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 08 1,0 15 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-MR2 F 05 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 1,5 2,0 3,0 40
XOGX-MF4 F 0,7 08 1,0 1,0
XOHX-MR3 |: 0,5 06 0,8 1,0

Oblasti pouZitia pre jednotlivé geometrie

Vymenitefna dosticka F M R Hlavné pouzitie

XOHX-FM1 ° . Ocel, oceloliatina, Ziaruvzdorna ocel, kalena ocel do 63 HRC
XOHX-FM2 . . Ocel, oceloliatina, Ziaruvzdorna ocel, kalena ocel do 60 HRC
ROHX-FM3 . . Ocel, oceloliatina, Ziaruvzdorna ocel

ROHX-FM4 . . Ocel, oceloliatina, ziaruvzdorna ocel, kalena ocel do 60 HRC
XOHX-FM5 ° . Ocel, oceloliatina, ziaruvzdorna ocel, kalena ocel do 60 HRC
ROHX-FM6 . . ° Nezelezné kovy, plasty, grafit

XOHX-MR2 . . Zelezné materialy s dlhou trieskou

XOHX-MR3 . . Ocel, oceloliatina, Ziaruvzdorna ocel

ROGX-MR4 . ° Ocel, oceloliatina, Ziaruvzdorna ocel

XOGX-MF4 . ° Ocel, oceloliatina, Ziaruvzdorna ocel

ROHX-MR5 . . Zelezné materialy s dlhou trieskou

XOHX-MR6 . . Zelezné materialy s dihou trieskou
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Technickeé informécie

Orientacné rezné parametre pre kotucove frézy MaxiMill Slot-SX

CTCP335 CTP1340 H216T
>
é Ve v m/min.
PAA 240 190 Stredna hrubka triesky Posuv na zub Rychlost posuvu
PA1.2 210 160
P13 180 140 hp v mm f,vmm Vi v mm/min
P14 160 130
P15 140 120 »\/— a, ,\/_DC
P21 220 170 h,=f, DC f=h, a v,=f xZNF xn
P.2.2 160 130
i) 140 120 DC = @ kotiové frézy
P.2.4 100 80
P.3.1 130 120 ZNF = pocet zubov frézy
P.3.2 110 100
P.3.3 90 80
P44 140 120
P.4.2 120 110
M.1.1 110 130
M.24 100 120
M.3.1 80 100
K14 300 200 140
K1.2 240 180 115
K.2.4 200 120 150 Referencny nastroj 50 386 12504 — ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
K.2.2 160 100 110 SX4-F2 SX4 -M1 SX4-M7
K31 190 120 170 a, 10 20 3 a 10 20 3 a 10 20 30
e 160 100 140 hm f,vmm hm f,vmm hm f,vmm
N1 S0 500 P 008 028 020 016 01 030 025 020 009 030 023 018
N.1.2 200 330
M 0,05 018 013 0,10 0,06 021 015 0,12
N.241 250 370
N2.2 220 330 K 012 030 030 024 0,09 030 023 018
N.2.3 200 280 N 0,08 0,28 020 0,6
N.34 300 350 S 0,04 014 010 0,08
N.3.2 300 350 H
a2 a0 i RN .
8.1 70 Referenény nastroj 50 386 12504 - ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
Hi2 60 SX4 -M8 X4 -27P
§:24 B a, 10 2 3 a 10 20 30
S.2.2 25
hm f,vmm hm f,vmm
S.2.3 30
o 60 P 0,08 028 020 0,6
$.3.2 50 M 0,05 018 013 0,10
$.3.3 40 K 0,06 021 015 0,12
H.AA N 0,08 028 020 016 009 030 023 018
HA.2 S 0,04 014 0410 0,08
HA.3 H
" N
LS @ Pozor: V pripade uZSich a Sirich vymenitelnych britovych dosticiek naleZite zniZte alebo zvyste

posuv na zub!

S|

ﬂ Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Technické informacie

Odporucané rezné podmienky pre kotucové frézy TX

CWX500 CWK10
E3
g V. (m/min) hm (mm) Ve (m/min)
PAA 160 0,10 Stredna hrubka triesky
PA.2 140 0,10
P13 110 0,08 hm v mm
PA1.4 110 0,10
P15 90 0,08 a,
P21 110 010 h =f DC
P.2.2 90 0,08
P.2.3 90 0,10
P.2.4 80 0,08
P34 80 0,05 Posuv na zub
P.3.2 60 0,10
P.3.3 50 0,08 fevmm
P.41 100 0,05
P42 90 0,08 _ \/_D_C
M1 10 0,08 f.=h, a,
M.2.1 90 0,08
M.3.1 70 0,08
K14 140 0,10 Rychlost posuvu
KA.2 100 0,10
K.21 90 0,08 v v mm/min
K.2.2 80 0,05
K.3.1 140 0,10
K.3.2 120 010 v,=f xZNF xn
N.1A 600 0,12 250
NA.2 400 012 230
N.24 220 040 210 DC = @ kottcové frézy
N-22 180 010 190 INF = podet zubov frézy
N.2.3 140 0,10 120
N.3.4 240 0,12 200
N.3.2 200 0,12 180
N.3.3 180 012 160
N.4.1 180 0,12 160
CXE| 60 0,05
sA.2 50 0,05
s.21 60 0,05
s.2.2 50 0,05
$.2.3 40 0,05
$.34 60 0,06
$.3.2 40 0,06
$.3.3 30 0,06
HAA
HA.2
HA3
H.1.4
H.24
H.34
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Jednoduché a bezpecné upnutie — pomocou silovej skrutky CERATIZIT

Jemny zavit

Normaéiny zavit

Cast upinacej skrutky s jemnym Upinacia skrutka sa dotahuje proti  Aby sa zabezpecilo optimalne zaskrutkovanie, Zaskrutkujte a dotiahnite upinaciu
zavitom sa zaskrutkuje do frézy. dorazu s citom (stav po dodani musi sa pred upnutim vytvorit cca 4 mm skrutku.
nastroja). medzera. V kombindcii s normovanym

Standardnym upnutim je to zabezpecené
automaticky. V pripade potreby je mozné
pomocou upinacej skrutky vykonat dodatoéné
nastavenie o 0,5 mm /otacka.

Utahovacie momenty upinacich skrutiek pre pripevnenie fréz na upinaci tfi

10 (& 2 @ 5 W
g - =

@ frezy SkrutkaISK My Dotahovacia ~ Ms  SkrutkalSK My Dotahovacia  Ms  SkrutkalSK My Dotahovacia ~ Ms
mm DIN 912 Nm skrutka Nm DIN 912 Nm skrutka Nm DIN 912 Nm skrutka Nm
40 70950 151 15 70950 151 15
42 70950 151 15 70950 151 15
50 M10x25 80 M10x25 80 70950 154 20
52 M10x25 80 70950 154 20
63 M10x25 80 M10x25 80
66 M10x25 80 M10x25 80

7
D

|
ST

20

\
\is

@ frézy SkrutkaISK My Dotahovacia ~ Ms  SkrutkalSK My Dotahovacia ~ Ms  SkrutkalSK My Dotahovacia ~ Ms
mm DIN 912 Nm skrutka Nm DIN 912 Nm skrutka Nm DIN 912 Nm skrutka Nm
80 MI2X30 140 MI2x30 140 MI2x30 140
100 M16x35 180 M16x35 180 M16x35 180
125 M16x35 180 M16x35 180
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technickeé informécie

Skratky & rozmery

15/194

Sirka zaberu

Hibka rezu

Priemer frézy

Priemer obrobku

Posuv na zub

Stredna hrabka triesky

Pocet rad zubov

Merné reznd sila

Merna rezna sila na 1 mm? priereze triesky
Dizka fazetky dela

Narastajica hodnota mernej reznej sily
Otacky vretena

Objem odobraného materialu

Rezna rychlost

Rychlost posuvu

Efektivny pocet zubov

Kolmy uhel Cela (efektivni thel ¢ela)
Boc¢ny uhol ¢ela (radialny uhol ¢ela)
Axialny uhol ¢ela

Uhol nastavenia (uhol nabehu)
Uhol sklonu

Uhol chrbta

Uhol podbrusenia fazetky cela

mm
mm
mm
mm
mm

mm

N/mm?
N/mm?

mm

1/min
cm®min
m/min

mm/min

stupefi
stupen
stupeni
stupef
stupef
stupen

stupen

NN

aq

Fazetka cela

Hlavny brit

Rohovy radius alebo rohova fazetka

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technické informacie

Priklady obrabania
Viyhodné Nevyhodné

Subezné frézovanie Protibezné frézovanie

Smer posuvu obrobku je identicky so smerom otacania frézy Smer posuvu obrobku je opacny oproti smeru otacania frézy
v oblasti rezu. Hrubka triesky je maximalna na zaciatku rezu v oblasti rezu. Hribka triesky je na nule na zaciatku rezu a
a ku koncu rezu sa zmenS$uje az na nulu. zvySuje sa az po maximalnu hodnotu na konci rezu.
Nastavenie frézy

Fréza by mala, podla moznosti, vystupovat z obrobku
v tangencialnom smere.

Poloha obrobku

Podla moZnosti by sa mal obrobok upnut tak, aby fréza
mohla tangencialne vychadzat po celej
dlZke obrabania. v

Bud zvolte sibezné frézovanie alebo dbajte na
vychadzanie frézy v tangencialnom smere vid priklad

vlavo.
Velkost frézy
n, DC=a x12-13 2
V pripade rovinného frézovania by mal byt priemer
Vi frézy 0 20-30% vacsi ako obrabana plocha. v,
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Frézy s vymenitelnymi dostickami

Technické informacie

Systém oznacCovania vymenitelnych britovych dostiCiek na frézovanie podia ISO

L L L L | | oL L L
11 [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L L L L | | oL L L L1
11 [2] [3] [4 [5] [6] 9] m 12 13|
K 2] 3]
Tvar dosticky Uhol chrbta Tolerancie
A 85
B 82 % % T la| |8 & w8
2 - BYA-T: 2| BarlE E
o200 @ o ic | Bs | s |¢/$¥ ic | Bs | s |¢/ %
A 3 tmm | fmm | fmm o | O | © fmm | fmm | fmm O | O | ©
L 90 . 2 ? A 0025 0005] 0025 @ |® @ 005 | 008 | 013 | @
0 135° ® IR C 0025/ 0013|0025 @|@|® M 008 | 013 | 013 °
= To0° E 0025 0025 0025 | @ | ®|® 010 | 015 | 013 °
P 108° ) F o F  0013] 0005 0025 @] @@ 005 | 008 | 0025 e
c 8 s T30 G 00250025 013 e|e|e N 008 | 013 | 0025 °
- N o H 0013|0013 0025 | @ |®|® 010 | 015 | 0,025 °
- T 005 | 0,005| 0,025 |® 008 | 013 | 013 |®
3 — J 008 | 0005 0025 ° U 013 | 020 013 °
M 86 Zvlastne
. 0 . 010 | 0,005 | 0,025 ° 018 | 027 | 013 °
vV 35 vyhotovenie
005 | 0013 | 0025 |®
R @ K 008 | 0013| 002 °
010 | 0013 | 002 °
s 90° B
T 60° A
W o80° )
X Zvlastne
Z vyhotovenie
7] 8] 9]
Fazetka Cela / Rohovy radius Hrana britu Smer rezania
o -
& ol
Radius 1. oznacenie 2. oznacenie ‘
RE v mm K; a,
Mo* A |45° A |3 L
02 |02 D |60° B |5°
04 |04 E |75° c |7 ‘ -
08 |08 F|85° D |15° ‘
12 |12 P |90° E |20°
Z | Ostatné F |25° N
* Iba v pripade G |30° ‘
tvaru doéticky "R" N |0° ‘ = ol
: o, -
Z
tatné
0 Ostatné
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

F.. = jemné obrabanie
M.. = stredne hrubé obrabanie
R.. = hrubovanie

Dodato¢na Specifikacia:

R = prechodovy radius - hlavny /
vedlajsi brit

Q = Hladiaci brit

cuttingtools.ceratizit.com

00=0,0mm
10=1,0mm
12=1,2mm
15=1,5mm
30=3,0mm
50=5,0mm

02=2,0mm
03=3,0mm
04=4,0mm
06 =6,0 mm
07=7,0mm
11=11,0 mm

4] 5] 6
Charakleristicke DlIZka reznej hrany Hrabka dosticky
znaky
N A E-E LA 5
F O mm| A | T |cS|H|L|R|V | wW|]o]|Xx]|z
G S 4,90 07 s
v |y e 5,00 05 o -
5,56 05 08 03 ;
N | - 6,00 T 1,98
Q D=a 6,35 1 | 06 10 04 06 02 238
R | Wy Wy 6,65 | 10 03 3418
T | e o 6,80 11 i
7’00 04 T3 3,97
v =0 7,94 07 04 4,76
wooneg R 8,00 08 05 5,56
X | Zvlastne vyhotovenie 9,00 12
030 5 06 6,35
952 16 | 16 | 09 15 06 | 04 07 7,94
9,57 | 15 09 9,52
9,60 09
10,00 10 1| 10 12
12,00 12
12,50 20
12,70 12122 12 20 22 | 08 12
15,81 15 22 10
16,00 16
16,20 09
16,74 16
17,00 17
17,18 06
18,18 07
19,05 19 13
20,00 20
10 | 12| 13|
Utvarac triesok Udaj od vyrobcu Udaj od vyrobcu Udaj od vyrobcu
Oznacenie typu obrabania Diska dokongovacieho britu e F = jemné obrabanie

M = stredné obrabanie
R = hrubé obrabanie

15197
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technickeé informécie

Poskodenie britu pri frézovani

Vydrobovanie britu

Rezna rychlost
Posuv na zub
Huzevnatost rezného materialu

Fazetka britu

T

Opotrebovanie na chrbte

Rezna rychlost
Posuv na zub

Odolnost rezného materialu

A
\
A
A

\
A
A

Viymielanie

Rezné rychlost
Posuv na zub

Odolnost rezného materialu

Tvorba narastku

Rezné rychlost
Posuv na zub

Odolnost rezného materialu

- <4 <4

= = =P

Deformacia britu

Rezna rychlost
Posuv na zub

Odolnost rezného materialu

15/198

Vlylamovanie britu

Rezna rychlost

- <4 <4

HuZevnatost rezného materialu

- <4
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Prehlad utvaracov triesky

Hrana britu
M@ M@
ostra stredna stabilna
[ ] [ N ] [ N M ]
10 20 30 40 50 60
-F10 :ﬁﬁ
jemna F I =27 -F20 -F40 -F50
27P -33P
S -33
E M31
2 stredna M II -M30 -l\gf;o -E;I
3 -M32 ] ’
-SN
hruba R III -R30 -R50 -R60
-SR
Kod utvaraca triesky
Hrana britu
ostra stredna stabilna

10-20 30-40 50-60

w [ahké F I ° X XX
g
i
S univerzane M II ° o0 XX
H
2
D tazké R III ° o0 o000
Priklad: Utvarac triesky -M50
® @ o =50-60

15
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Popis utvaracov triesky
-27P

A vysoko pozitivna geometria

A Dbrisena ostra rezné hrana

A nizka miera nalepovania materialu na nastroj
A odporucenie pre nezelezné kovy

-F10

A vysoko pozitivna geometria

A brusend ostra rezng hrana

A nizka miera nalepovania materialu na nastroj
A odporucenie pre nezelezné kovy

27

A vysoko pozitivna geometria
A ostra reznd hrana
A prva volba na nezelezné kovy

-F20

A vysoko pozitivna geometria
A [ahko zaoblena rezna hrana
A odporucenie pre nezelezné kovy

-F40

A pozitivna geometria

A zaoblena rezna hrana

A hrubovacie/dokoncovacie obrabanie

A pre nestabilné upnutie

A odporucenie pre ziaruvzdorné materialy, zliatiny
titdnu a superzliatiny

-F50

A elegantna geometria s ochrannou fazetkou
A zaoblena rezna hrana

A [ahké hrubovanie

A pre nestabilné upnutie

A odporucenie pre nehrdzavejuce ocele

-33P

pozitivna geometria s menSou neutralnou ochrannou fazetkou
minimaine nalepovanie triesok

zaoblena rezna hrana

nizka reznd sila a dobra stabilita

pre nestabilné upnutie

fahké hrubovanie

prva volba na nehrdzavejlice oceleprva volba na oce!
vSeobecne

> > > > > > >

15|200

-M30

A pozitivna geometria

A zaoblena rezng hrana

A stredné hrubovanie

A pre nestabilné upnutie

A odporucenie pre martenzitické nehrdzavejlce ocele
(obrabanie lopatiek iba pomocou frézy MaxiMill 251)

-M31

A pozitivna geometria

A zaoblena rezna hrana

A dokoncovacie a hrubovacie frézovanie

A pre nestabilné upnutie

A na Ziaruvzdorné materialy, zliatiny titanu a
superzliatiny

-M32

A pozitivna geometria

A zaoblena rezna hrana

A nizka rezna sila a dobra stabilita

A stredné obrabanie

A prva volba na martenzitické nehrdzavejuce ocele

-M50

A univerzalna geometria s ochrannou fazetkou
A zaoblena rezna hrana

A [ahké az stredne naro¢né hrubovanie

A odporucenie pre ocele vSeobecne

-31

A pozitivna geometria s neutralnou ochrannou
fazetkou

A zaoblena rezna hrana

A tazké hrubovanie

A znacne prerusované rezy

A prva volba na ocelovu liatinu

-29

A pozitivna geometria s mierne negativnou
ochrannou fazetkou

A zaoblena rezna hrana

A nizka rezna sila a dobra stabilita

A [ahkeé az stredné obrabanie

A prva volba na ocel vSeobecne

-33

A pozitivna geometria s men$ou neutralnou
ochrannou fazetkou

A zaoblena rezna hrana

A nizka rezna sila a dobra stabilita

A pre nestabilné upnutie

A [ahké hrubovanie

A prva volba na nehrdzavejlce oceleprva volba na
ocel véeobecne

v rrevdg
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Technické informacie

Popis utvaracov triesky
-29R

A pozitivna geometria s mierne negativnou
ochrannou fazetkou

A viac zaoblena rezna hrana

A nizka rezna sila a dobra stabilita

A [ahkeé az stredné obrabanie

A prva volba na ocel vSeobecne

-R30

A mierne pozitivna geometria
A zaoblena rezna hrana

A stredné obrabanie

A znacne prerusované rezy

A prva volba na ocelovu liatinu

-R50

A robustna geometria s ochrannou fazetkou
A zaoblena rezna hrana

A hrubovanie

A preruSované rezy

A odporucenie pre ocelov liatinu

-R60

A robustna geometria s ochrannou fazetkou
A zaoblena rezna hrana

A hrubovanie

A pre stabilné upinanie

A odporucenie pre vysokopevnostné ocele

FN

A neutralna a vysoko stabilna geometria

A viac zaoblena rezna hrana

A pre stabilné podmienky obrabania

A prva volba na obrabanie tvrdych materialov do
cca 50 HRC

-ER

A neutralna geometria
A zaobleny brit
A univerzalne pouzitie

A vysoka kvalita povrchu vdaka plochému skoseniu
A prva volba pre obrabanie liatiny a farebnych kovov

-EN

A neutralna geometria

A zaoblena rezna hrana

A vysoka kvalita povrchu vdaka fazetke cela
(radialna ochranna fazetka na VBD)

A prva volba na obrabanie liatiny a nezeleznych

kovov

-SN

A neutralna geometria

A zaoblena rezna hrana

A vysoka kvalita povrchu vdaka fazetke cela
(radialna ochranna fazetka na VBD)

A nizke rezné sily

A prva volba pre dosiahnutie dobrej rovinnosti

-SR

A neutralna geometria s negativnou ochrannou
fazetkou

A zaoblena rezna hrana

A robustna vymenitelna britova dosticka

A pre obtiaZzne podmienky obrabania

A prva volba pre obrabanie liatiny a oceli vSeobecne

FR

A neutralna geometrie

A mierne zaobleny a stabilny brit

A uyrcené pre keramikou a CBN rezné materialy
A pre obrabanie pri stabilnom upnuti

A prva volba pre obrabanie liatiny

Popis utvaracov triesky systému MaxiMill Slot-SX

-27P

A pozitivna geometria

A ostra, brisena rezng hrana

A |esteny utvarac triesky

A nizke rezné sily

A dokoncovanie az stredne hrubé obrébanie

A prva volba pre obrabanie nehrdzavejucich oceli

-F2

A pozitivna geometria

A brusend rezna hrana

A nizke rezné sily

A dokonCovanie az stredne hrubé obrabanie
A pre nehrdzavejuce materialy a ocele

-M1

A stabilna rezna hrana
A stredne hrubé aZ hrubé obrabanie
A mimoriadne vhodna pre ocele

cuttingtools.ceratizit.com

Wit

-M8

A velmi pozitivna geometria

A brisend rezna hrana

A nizke rezné sily

A dokonGovanie az stredne hrubé obrabanie

A prva volba pre tazko obrobitené a nehrdzavejice materialy

A moznost alternativneho pouZitia i pre neZelezné kovy

-M7

A pozitivna geometria
A stredne hrubé obrabanie
A univerzalne pouzitie

LA ¥

15201



CERATIZIT \ Performance Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technicke informécie

Prehlad sort

Aplikaéna oblast' ISO

05 15 25 35 45
Oznacenie

normy

Oznacenie TK sort

01 10 20 30 40 50

o Ocel

= Nehrdzavejlca ocel
= Liatina

Z Nezelezné kovy

»  Ziaruvzdorna zliatina
T Kalena ocel

3

HE-P10
CTEP210 HE-KO5 . °
HT-P15
TCM10 HTKO ° o
HC-P10
HC-M15
WTN1205 HOK0S . o . .
HC-H10
HC-P10
HC-M15
HC-K10
CTPP211 HC-N10 . o o o o o
HC-815
HC-H10
HC-010 [
HC-P10
HC-M20
HC-K15
CTPP216 HC-N15 . o ° o o °
HC-820
HC-H15
HC-015 [

HC-P20
CTCP220 HC-K20 [ °
HC-P25
CTPP225 HC-K25 [ °
HC-P30
CTCP230 HC-K25 [ °
HC-P30
CTPP231 HC-K25 [ o
HC-P35
CTPP235 HC-M30 [ o o
HC-K30
HC-P35
CTPP236 HC-M35 [ o o
HC-K30
HC-P40
WAN1240 HC-M35 [ o o
HC-K30
HC-P30
WAX1240 HC-M25 [ o o
HC-K25
HC-P25
CTPM225 HC-M25 [ °
HC-M25
WAN2225 HC-S30 ° ®
HC-P40
CTCM235 HC-M35 [ °
HC-P40
CTPM240 HC-M40 o °

HC-N10

CWK10 HC-010 °
01 10 20 30 40 50 Hlavné pouzitie

05 15 25 35 45 VedlajSie pouzitie

o e

Oteruodolnejsi v+ @ 2| Vo~ Hlzevnatejsi

15/202 cuttingtools.ceratizit.com
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Frézy s vymenitelnymi dostickami

Technické informacie

Prehlad sort

Oznacenie TK sort

Oznacenie
normy

05

01

Aplikacna oblast' ISO

15

20

25

30

35

40

45

50

o QOcel

= Nehrdzavejuca ocel

= Nezelezné kovy

= Liatina

o Ziaruvzdorna zliatina

T Kalena ocel

HC-P40

CTPM241

HC-M40

HC-S40

HC-P45

CTPM245

HC-M50

HC-P45

CTCM245

HC-M50

HC-835

CTN3105

CN-K05

CTL3215

BC-K10

BC-H10

CTCK215

HC-K15

CTPK220

HC-K20

CTPK221

HC-P15

HC-K10

HC-P15

CTPK226

HC-M20

HC-K15

HC-H15

HC-P30

HC-M35

CTPK231

HC-K30

HC-N30

HC-835

HC-H30

CTDA4205

DP-N05

DP-005

HC-P15

HC-M15

CTPX715

HC-K15

HC-N15

HC-S20

HC-010

WUN4210

HT-K10

HT-N15

CTCN211

HC-N10

HC-010

HC-K15

CTWN215

HC-N10

HC-010

HW-K15

H216T

HW-N15

HW-015

CTC5240

HC-835

CTCS245

HC-S45

CTP6215

HC-K15

HC-H15

HC-P15

HC-M15

CWX500

HC-K15

HC-N15

HC-§15

HC-015

Oteruodolnejsi

cuttingtools.ceratizit.com

v+ O]

01

(@]

(=]

Hlavné pouzitie

VedlajSie pouzitie

Vo~

HlZevnatejsi

15/203
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Performance Frézysvymenit.el'n),'/n.qi doéﬁé'kar_ni
Technické informacie

Popis sort

CTEP210

CTN3105

CTPP235

15|204

P10 | K05 e o |

Specifikacia:

Zlozenie: cermet Co/Ni 12,2 %; zmieSané karbidy 71,4 %; iné; zvySok WC | jemna velkost zrna | tvrdost: HV;, 1620 |
povlakovaci systém: CVD TiCN-Al,0,

Pouzitie:

Cermetova sorta s povlakom s rezervami v huzevnatosti pre dokon€ovacie obrabanie pri vysokych reznych rychlostiach

P15 | K10 e o© [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co/Ni 12,2%; WC 15; TaNbC10,0%; zvySok TiCn | tvrdost: HV3, 1620 | povlakovaci systém: bez povlaku
Pouzitie:

Cermetova sorta bez povlaku pre dokonCovacie obrabanie kalenej ocele

CN-K05 . |

Specifikacia:

Zlozenie: 8 — SizN, | jemna velkost zrna | tvrdost: HV,, 1620 | poviakovaci systém: bez povlaku
Pouzitie:

Univerzalny nitrid kremika pre obrabanie liatiny

BC-K10 | BC-H10 . ol

Specifikacia:

ZlozZenie: kubicky nitrid boru (CBN) | 85 obj. + spajajuci kov | povlakovaci systém: PVD
Pouzitie:

Povlakovany kubicky nitrid boru s velmi dobrou hiiZzevnatostou britu a dobrou oteruodolnostou pri obrabani liatiny

HC-P20 | HC-K20 e o [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 8,0 %; zmieSané karbidy 2,0 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 1-2um | tvrdost: HV3, 1500 |
povlakovaci systém: CVD TiCN-AI,0,

Pouzitie:

Obrabanie za sucha, vysoka rezna rychlost + oteruodolnejSia sorta ako CTCP230

Priklad materialu:

Nizka pevnost materialu do cca 250 HB / 840 N/mm?

HC-P25 | HC-K25 o o [ |

Specifikacia:

ZlozZenie: Co 8,0 %; zmieSané karbidy 2,0 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 1-2um | tvrdost: HV;, 1500 |

povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Pouzitie:

Obrabanie za sucha alebo za mokra, Celné frézovanie ocele, vy3Sie rezné rychlosti + oteruodolnejSia sorta ako CTPP235
Priklad materialu:

Stredna pevnost materialu do cca 300 HB / 1000 N/mm?

HC-P30 | HC-M25 | HC-K25 ® O o .

Specifikacia:

Zlozenie: Co 10,5%; zmie$ané karbidy 2,0 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 1-2um | tvrdost: HV;, 1400 |
povlakovaci systém: CVD TiCN-AI,0,

Pouzitie:

Obrabanie za sucha, univerzalna sorta pre vyssie rezné rychlosti

HC-P35 | HC-M30 ® o [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 10,5 %; zmieSané karbidy 2,0 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 1-2jum | tvrdost: HV;, 1400 |
povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Pouzitie:

Obrabanie za mokra, univerzalna sorta pre stredné rezné rychlosti

cuttingtools.ceratizit.com
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Performance Frézysvymemit.eln),'/n.qi doéﬁé'kar_ni
Technické informacie

Popis sort

CTPM225

CTPM245

CTCK215

cuttingtools.ceratizit.com

HC-P25 | HC-M25 o e |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 9,0 %; zmieSané karbidy 0,75 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 0,7-1um | tvrdost: HV4, 1590 |
povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Pouzitie:

Obrabanie za sucha alebo za mokra, pre stredné rezné rychlosti

Priklad materialu:

Austenitické nehrdzavejlce ocele

HC-P40 | HC-M35 o e [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 12,5%; zmieSané karbidy 2,0 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 1um | tvrdost: HV,, 1380 |
povlakovaci systém: CVD TiCN-AIl,0,

Pouzitie:

Obrabanie za sucha, pre stredné rezné rychlosti

Priklad materialu:

Martenzitické nehrdzavejuce ocele

HC-P40 | HC-M40 oe B

Specifikacia:

Zlozenie: Co 12,0 %; zmie$ané karbidy 2,0 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 1um | tvrdost: HVy, 1380 |
povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Pouzitie:

Obrabanie za mokra, univerzalna sorta pre vyssie rezné rychlosti

Priklad materialu:

Austenitické nehrdzavejuce ocele

HC-P45 | HC-M45 ) [ |

$Specifikacia:

Zlozenie: Co 10,0 %; iné 1,5 %; zvySok WC | stredné velkost zrna 1-2um | tvrdost: HV;, 1330 | povlakovaci systém: PVD TiAITaN
Pouzitie:

Obrabanie za sucha alebo za mokra

Priklad materialu:

Vysoko legované martenzitické a austenitické nehrdzavejuce ocele

HC-P45 | HC-M50 | HC-S35 ) o B

Specifikacia:

Zlozenie: Co 10,0 %; iné 1,5 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 1-2um | tvrdost: HVa, 1330 | povlakovaci systém: CVD TiCN-AlLO;
Pouzitie:

Obrabanie za sucha

Priklad materialu:

Vysoko legované martenzitické a austenitické nehrdzavejuce ocele

HC-K15 . [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 6,0 %; zmieSané karbidy 2,0 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 1um | tvrdost: HV, 1630 |
povlakovaci systém: CVD TiCN-AIl,0,

Pouzitie:

Specialna sorta pre obrabanie liatiny za sucha s vysokymi reznymi rychlostami

Priklad materialu:

Liatina ako GG25 a GGG40

HC-K20 . B

Specifikacia:

Zlozenie: Co 6,0%; zmieSané karbidy 2,0 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 1um | tvrdost: HVy, 1630 | poviakovaci systém: PVD TiAlTaN

PouZitie: 1 5
Speciélna sorta pre obrabanie liatiny za mokra - predovsetkym pre hizevnatejSie druhy liatiny

Priklad materialu:
Vysokopevnostna liatihna GGG50 a GGG70

DP-N05 . B

Specifikacia:

Zlozenie: polykrystalicky diamant (PKD) | velkost zrna 2-5um | povlakovaci systém: bez povlaku
Pouzitie:

Pre obrabanie hlinika a nezeleznych materialov
Priklad materialu:
Nezelezné materialy ako AIMgSi1

15|205
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
Technickeé informécie

Popis sort

CTWN215 (H216T)

CTPX715

T
I

ﬂr.q‘ Ly TN

X

‘,
il
8

CTC5240

CTP6215

15|206

K15 | N15 | O15 o e o

Specifikacia:

Zlozenie: Co 6,0 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 1um | tvrdost: HV;, 1650 | povlakovaci systém: bez povlaku
Pouzitie:

Nepovlakovany tvrdokov pre obrabanie hlinika a nezeleznych materialov

Priklad materialu:

Nezelezné materialy ako AIMgSi1

ISO|P15|M15|K15|N15[S20|010 © © @ @ O .

Specifikacia:

Zlozenie: Co 6,0 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 1um | tvrdost: HV;, 1650 | povlakovaci systém: PVD AITiN
Pouzitie:

Pre obréabanie hlinika a neZeleznych materialov

Priklad materialu:

Nezelezné materialy ako AIMgSi1 alebo liatina GGG30

HC-S40 e 1

Specifikacia:

Zlozenie: Co 10,0 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 2um | tvrdost: HV;, 1330 | povlakovaci systém: CVD TiN-TiB,
Pouzitie:

Obrabanie za mokra, $pecialna sorta pre obrabanie titanovych materialov

Priklad materialu:

Titan Ti6AI4V

HC-S45 o U

Specifikacia:

Zlozenie: Co 12,0%; zmieSané karbidy 1,8%; zvySok WC | strednd velkost zrna 1-2um | tvrdost: HVy, 1260 |

povlakovaci systém: CVD TiN-TiB,

Pouzitie:

Obrabanie za mokra, Specialna sorta na obrabanie zliatin na baze niklu alebo pre obrabanie austenitickych nehrdzavejtcich oceli za sucha
Priklad materialu:

Ziaruvzdorné materialy ako je Inconel, Rene, Nimonic, ...

HC-H15 | HC-K15 ° ol

Specifikacia:

Zlozenie: Co 12,0 %; zvySok WC | ultrajemna velkost zrna 0,4um | tvrdost: HV;, 1630 | povlakovaci systém: PVD TiAIN
Pouzitie:

FPre obrabanie vysokopevnostnych martenzitickych nastrojovych oceli 400HB / 1300 N/mm?

Priklad materialu:

Nastrojova ocel 1.2379, 1.2312

P30 | M35| K30 | N30 | S35 | H30
Specifikacia:

Zlozenie: Co 9,8 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 1um | tvrdost: HV;, 1612 |

povlakovaci systém: PVD TiN / TIAIN / ZS / TIAIN / Al,O, / TiN

Pouzitie:

Obrabanie za sucha, huzevnata TK sorta pre stredné obrabanie a hrubovanie ocele a liatiny

eeecool

P10 | M20 | K15|N15|S20|H15|015 @ O @ O © o.

Specifikacia:

Zlozenie: Co 9,6 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 0,7-1um | tvrdost: HVy, 1824 | povlakovaci systém: PVD TiN/ TiAIN / DS

Pouzitie:

Vysoko oteruodolna TK sorta s vysokou stabilitou reznej hrany pre obrabanie vysokopevnostnych materialov, nelegovanych nastrojovych
oceli, liatiny a kalenej ocele do 54 HRC

P10 | M20 | K15 | H15 ® O o o.

Specifikacia:

Zlozenie: Co 11,6 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 0,7-1um | tvrdost: HVs, 1711 | povlakovaci systém: PVD TiN / AITiN / DS
Pouzitie:

Vysoko oteruodolna TK sorta s ultrajemnym zrnom pre obrabanie liatiny a kalenej ocele do 62 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

Popis sort

CTCN211

WUN4210

WAX1240

CTPP231

cuttingtools.ceratizit.com

N10| 015 o 0

Specifikacia:

Zlozenie: Co 6,5 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 0,7-1um | tvrdost: HV,, 1827 | povlakovaci systém: PVD diamant
Pouzitie:

TK sorta s diamantovym povlakom pre obrabanie grafitu a nezeleznych kovov

P40 | M35 | K30 ® 00 [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 9 %; zmieSané karbidy 3,8 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 1-2um | tvrdost: HV;, 1449 |

povlakovaci systém: PVD TiAIN / TiN

Pouzitie:

Huzevnatd Speciélna sorta pre obrabanie ocele so strednymi az vysokym reznymi rychlostami. VedlajSie pouZitie - vhodna i pre obrabanie
liatiny

M25 | $25 . e [

Specifikacia:

Zlozenie: Co 11,3 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 2pum | tvrdost: HVy, 1307 | povlakovaci systém:PVD TiAIN / TiN

Pouzitie:

Obrabanie za mokra i za sucha, jemnozrnna sorta s vysokou hiizevnatostou a tepelnou odolnostou. Pre hrubovanie a dokon&ovacie
obrabanie nehrdzavejucich a kyselinovzdornych oceli

K15 | N10 | 010 o e [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 8,1 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 0,7-1um | tvrdost: HV;, 1715 | povlakovaci systém: bez povlaku
Pouzitie:

Nepovlakovany tvrdokov pre obrabanie hlinika a nezeleznych materialov

Priklad materialu:

Nezelezné materialy ako AIMgSi1

P40 | M25 | K30 e 0o [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 10,5 %; zmieSané karbidy 2,1 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 1-2um | tvrdost: HVs, 1345 |

povlakovaci systém: CVD TiN / TiICN / TiN / Al,O

Pouzitie:

Vysoko huzevnata Specialna sorta pre stredné obrabanie a hrubovanie pri strednych reznych rychlostiach a extrémnych posuvoch na zub

P10 | M15 | K05 | H10 eo0 e o

Specifikacia:

Zlozenie: Co 7,3 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 0,7-1um | tvrdost: HV,, 1801 | poviakovaci systém: PVD TiN / TIAIN
Pouzitie:

Specialna sorta pre obrabanie ocele, kalenej ocele, liatiny i nezeleznych kovov a grafitu

P30 | K25 e o© B

Specifikacia:

Zlozenie: Co 9,5 %; zmieSané karbidy 2 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 2-3um | tvrdost: HVy, 1400 | poviakovaci systém: PVD TiAIN
Pouzitie:

Velmi huZevnata Speciélna sorta pre stredné obrabanie a hrubovanie ocele pri strednych reznych rychlostiach a extrémne vysokych
posuvoch

P10|M15|K10|N10|S15|H10|010 ® O © O © o.
Specifikacia:

Zlozenie: Co 6,3 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 0,7-1um | tvrdost: HV;, 1843 |
povlakovaci systém: PVD TiN / TIAIN / ZS / TIAN / Al,O,/ ZS / TiN

Pouzitie:

Univerzalna sorta pre stredné rezné rychlosti

15[207
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Technické informacie

Popis sort

CTPP236

CTPK221

CTP1340

CTCP335

15|208

P35| M35 | K30 @00 [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 9,5 %; zmieSané karbidy 2 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 2-3um | tvrdost: HVy, 1370 | povlakovaci systém: PVD TiAIN
Pouzitie:

HUZevnata Specialna sorta pre stredné obrabanie a hrubovanie ocele pri vysokych reznych rychlostiach. Vedlajsie pouzitie - vhodna pre
obréabanie liatiny a nehrdzavejucich oceli.

P15 | K10 o e [ |

Specifikacia:

ZloZenie: Co 6 %; zvySok WC | strednd velkost zrna 1um | tvrdost: HVs, 1600 | poviakovaci systém: PVD TiAIN
Pouzitie:

Standardna sorta pre jemné obrabanie liatiny a neZeleznych kovov pri strednej reznej rychlosti

P40 | M40 | S40 ) o B

Specifikacia:

Zlozenie: Co 12 %; zvySok WC | stredna velkost zrna 1-2um | tvrdost: HVs, 1450 | povlakovaci systém: PVD TiAIN
Pouzitie:

HUZevnatd Specialna sorta pre obrabanie nehrdzavejucich a Ziaruvzdornych oceli

ISO | P30 | K30 |N30|S30| 030 ) ® O e@ .
Specifikacia:
Zlozenie: Co 9,0 %; zmieSané karbidy 0,75 %; zvySok WC | Zrnitost: 0,7-1 um | Tvrdost: HV;, 1590 | Povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Odporucania pre pouzitie:
Univerzalne pouzitelna vysoko vykonna sorta na obrabanie ocele, austenitickej ocele, liatiny a ziaruvzdornych zliatin.

1SO | P35 | M30 | K35 @0 e [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 10,5%; zmieSané karbidy 1,9%; zvySok WC | Zrnitost: 1 um | Tvrdost: HV;, 1370 | Povlakovaci systém: multivrstvovy poviak
CVD TiCN-Al,O,

Odporucania pre pouzitie:
Spolahliva volba na obrabanie ocele a liatiny.

N10| 010 ° [ |

Specifikacia:

Zlozenie: Co 6,0 %; zvySok WC | jemna velkost zrna 1um | tvrdost: HV;, 1650 | povlakovaci systém: bez povlaku
Pouzitie:

Nepovlakovany tvrdokov pre obrabanie hlinika a nezeleznych materialov

Priklad materialu:

Nezelezné materialy ako AIMgSi1

ISO | P30 | M30 | K35|N35|815|H05|010 @ © @ © @ o.
Specifikacia:
Zlozenie: Co 10,0%; iné 0,7 %, zvySok WC | Zrnitost: 1 um | Tvrdost: HV;, 1660

Odporicania pre pouzitie:
Univerzélna trieda takmer pre vSetky materialy

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

Popis sort

C

T C P

CT

CERATIZIT

2 0 (Priklad)

Povlak

w

c

cuttingtools.ceratizit.com

Tvrdokov bez povlaku
Slinuty karbid s CVD
povlakom

Slinuty karbid s PVD
povlakom

Cermet bez povlaku
Certmet s povlakom

Keramika bez povlaku

Keramika s povlakom

ZmieSana keramika
Keramicka tfida
Whisker

SIAION

PKD

PcBN

CBN s povlakom

HSS spekané

Hlavné pouzitie - material

XOTw=ZX=T

Ocel

Nehrdzavejlica ocel
Liatina

NeZelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalena ocel
Nekovové materialy
Univerzalne pouzitie

Druh obrabania

~NOoO A WN -

Sustruzenie
Frézovanie

Zapichovanie, upichovanie

Vitanie
Sustruzenie zavitov
Ostatné

Viacej operacii

Stupnica tvrdosti

05
10
15
20
25
30
35
40

ISO 05
1SO 10
ISO 15
1ISO 20
ISO 25
1ISO 30
IS0 35
1SO 40

o

Oteruodolnejsi

HuZevnatejsi
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