Nové produkty pro tfiskové obrabéni

B Vyménitelné bitové desticky SOGX

BK8430 -21
A Vysoce pozitivni geometrie pro mékky fez
A Sorta pro univerzalni pouziti a vysoka odolnost proti opotfebeni

BK7935 -21

A Vysoce pozitivni geometrie pro mékky fez

A Tvrdsi tfida, zvlasté vhodna pro obrabéni nerezovych
a kyselinovzdornych oceli a specialnich slitin

A Doporucuje se pouze pro vnéjsi bfit

— Strana 30
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Cirkularni frézovani
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KOM ET Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami
Obsah

Prehled

Vysvétleni symbolii 4 KOMET \ Performance
Pokyny pro pouziti — excentricka pouzdra 5 Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.
Toolfinder 6+7

Kvalitni prémiové nastroje z produktové Fady

KOMET Performance se koncipovaly pro specialni pfipady
Technické informace pouziti a vyznaduji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v ramci
vlastni vyroby kladete vysoké néroky na procesni vykon

Produktova paleta 8-60

Rezné t 61-77 f S . .
eZNC parameiry a chcete dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam
Maximalni rozsah vyoseni vrtaku pfi stacionarnim pouziti 78-80 doporucujeme prémiové nastroje z této produktové fady.
Pfiklad kodovani, pfivadéni chladiciho média 81
Vrtaky s vyménitelnymi destickami — problémy / 82
mozné pficiny / FeSeni
. e KOMET \ Standard
KUB Centron — instrukce pro vrtani a problémy / 83+84
mozné priciny / feseni Kvalitni nastroje pro standardni pouziti.
Prehled sort a utvafecu tfisky, moznosti pouziti 85-87
Kvalitni nastroje z produktové fady KOMET Standard jsou
vysoce kvalitni, vykonné a spolehlivé a tési se velké duvére
naSich zakaznik( pUsobicich po celém svété. Nastroje z této
produktové Fady jsou u celé fady standardnich aplikaci prvni
volbou a garantuji Vdm optimalni pracovni vysledky.
Vysvétleni symbolu
Stopka Provedeni

Valcova stopka s upinaci ploskou. Vrtak s vnitfim pfivadénim chladiciho média.

c Garantuje optimalni upnuti nastroje a OsvédCeny systém vnitfniho chlazeni garantuje
ze ji bézné upinat v jakémkoliv upinagi. c¢inné chlazeni na hranach bfitl nastroje i lepsi
odvadéni tfisek.

Vrtak s kombinovanou stopkou. f\ Levofezny
K Tato stopka vrtaku ma dvé upinaci ploky J
(Whistle Notch DIN 6535HE, Weldon DIN 6595),
které garantuiji dobré jisténi proti vytazeni a
dobré ulozeni vrtaku.
= Hlavni pouziti

VedlejSi pouziti

Vrtaky s rozhranim ABS.

ABS | Rozhrani ABS od firmy Komet pfedstavuje modulovy
systém upinani pro rotaéni i stacionarni nastroje a
pfinasi s sebou i pfislu§né vyhody, jako je napfiklad
lep$i prenos sil.

Technické informace a nahradni dily — kapitola 16
Nastrojové drzaky a pfisludenstvi, strana 314.

Vrtak s polygonalni stopkou.

PSC | Polygonéini stopka nabizi optimalni tuhost pfi pfenosu
sily z vrtaku na upina¢. Kuzelovy tvar polygonu
dokonale absorbuije jak torzni sily, tak i ohybové sily.
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KOM ET Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami
Obsah

Pokyny pro pouZziti — excentricka pouzdra

Pomoci excentrickych pouzder mlzZete bez problém0 ménit a upravovat primér diry o +/- 0,3 mm.

Nabizime dva typy excentrickych pouzder:

Jedno pro pouziti s upinaem vrtak( s vyménitelnymi destickami a jedno pro pouziti s upinacem Weldon.
Rozdil spociva pouze v provedeni a umisténi drazek pro upinaci Srouby upinace.

U kazdého typu jsou k dispozici Ctyfi velikosti, které jsou kompatibilni s primérem stopky.

i ¢

Excentrické pouzdro pro upinac vrtaku s vyménitelnymi destickami Excentrické pouzdro pro upinac¢ Weldon

Oznaceni Strana

Excentricka pouzdra pro upinace 58+59
vrtaku s vymeénitelnymi destickami
Excentricka pouzdra pro upinace Weldon ' 58+59

Oznaceni Strana

Upina¢ s pestavenim s napojenim ABS @g) 60

@ Upinace naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a
rotaéni upinace v katalogu Technologie upinani.

Oznaceni

Upinac s rozhranim ABS ;' :
6. — Vhodné upinace naleznete v

kapitole 16 Nastrojové drzaky
arota€ni upinace v katalogu

Upinag pro vrtaky s Technologie upinani
vyménitelnymi destickami \

cuttingtools.ceratizit.com 3|5
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Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami

Toolfinder
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b KUB Pentron

} KOMET \ Performance

A vrtaky s vyménitelnymi destickami
High Performance pro procesné

/
gﬂ bezpeéné vrtani za ruznych
- .

5 podminek panujicich pfi obrabéni
A idedlni pro extrémni obrabéni

» KUB Pentron CS

} KOMET \ Performance

-:V
b

» KUB Trigon

} KOMET \ Performance

A procesné bezpec¢ny, spolehlivy,
modularni systém pro vrtani
velkych otvor(i do @ 96,00 mm

A idealni feSeni pro obrabéni

za nestabilnich podminek
Mﬁ A vhodné FeSeni pro obrabéni na
4 strojich s niz8im vykonem

: A prvni volba pro vrtani rozmérové
stalych dér

D KUB Centron

} KOMET \ Performance

A ekonomické a procesné

bezpeéné vrtani

A hloubka vrtani do 9xD u témér
vSech materiall

A HSS nebo TK stfedici hrot pro

optimalni pozi¢ni pfesnost

»  MaxiDrill 900

} KOMET \ Standard

A perfektni kvalita povrchu vrtaného

otvoru obzvlasté pfi enormnim zatizeni

= _ A idealni pro velké hloubky otvor(:
- - diky vysokym posuvim se zvysuje
produktivita
A pro stabilni podminky vrtani

36

PRRAPIPR® P

2xD e O [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]

)

3xD e O [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ J [ [ ]

S ole e e g ds e e e g

S ls e e g s e e e e

2xD e ° ° - ° o) ° ° e} ° o)
3xD e ° ° - ° o) ° ° ¢} ° o)
44D @ - o - o - o o - o o)
PP E RS E PR
44D e - o) - ° - o - - o °
6xD o - o) - ) - [¢) - - o) °
9xD e - ) - ° - [e) - - f¢) °

Sl e e Je s e e e g

2xD

) [e) ) ) ) ) ) ) ) [¢) )
3xD
4xD

) @) ) [¢) @) ) [ ) ) @) )
5xD

cuttingtools.ceratizit.com
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@ Dal$i informace o sortach a utvarecich tfisky naleznete na — strané 85 + 86.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

A ZEFF = pocet vyménitelnych desticek

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkl

<2xD ,ﬁ/ ABS

Ll v
Sl

.
AN
A S

DC %%

Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovaci moment ZEFF Vyménitelna
oznaceni mm mm mm mm mm Nm desticka

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50 U4251400 14 50 86 28 55 0,38 2 SOGX 040204
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50 U4251450 14,5 50 89 30 58 0,38 2 SOGX 040204
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50 U4251500 15 50 89 30 58 0,38 2 SOGX 040204
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50 U4251550 15,5 50 93 32 62 0,38 2 SOGX 040204
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50 U4251600 16 50 93 32 62 0,38 2 SOGX 040204
KUB-P.2D.165.R.05-ABS50 U4251650 16,5 50 96 34 65 0,62 2 SOGX 050204
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50 U4251700 17 50 96 34 65 0,62 2 SOGX 050204
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50 U4251750 17,5 50 98 36 67 0,62 2 SOGX 050204
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50 U4251800 18 50 98 36 67 0,62 2 SOGX 050204
KUB-P.2D.185.R.06-ABS50 U4251850 18,5 50 101 38 70 1,01 2 SOGX 060206
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50 U4251900 19 50 101 38 70 1,01 2 SOGX 060206
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50 U4251950 19,5 50 103 40 72 1,01 2 SOGX 060206
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50 U4252000 20 50 103 40 72 1,01 2 SOGX 060206
KUB-P.2D.205.R.07-ABS50 U4252050 20,5 50 105 42 74 1,01 2 SOGX 07T208
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50 U4252100 21 50 105 42 74 1,01 2 SOGX 07T208
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50 U4252150 21,5 50 107 44 76 1,01 2 SOGX 077208
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50 U4252200 22 50 107 44 76 1,01 2 SOGX 077208
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50 U4252250 22,5 50 109 46 78 1,01 2 SOGX 077208
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50 U4252300 23 50 109 46 78 1,01 2 SOGX 07T208
KUB-P.2D.235.R.08-ABS50 U4252350 23,5 50 11 48 80 1,28 2 SOGX 080308
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50 U4252400 24 50 1M 48 80 1,28 2 SOGX 080308
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50 U4252450 24,5 50 114 50 83 1,28 2 SOGX 080308
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50 U4252500 25 50 114 50 83 1,28 2 SOGX 080308
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50 U4252550 25,5 50 116 52 85 1,28 2 SOGX 080308
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50 U4252600 26 50 116 52 85 1,28 2 SOGX 080308
KUB-P.2D.265.R.09-ABS50 U4252650 26,5 50 119 54 88 2,25 2 SOGX 097308
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50 U4252700 27 50 19 54 88 2,25 2 SOGX 097308
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50 U4252750 27,5 50 121 56 90 2,25 2 SOGX 097308
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50 U4252800 28 50 121 56 90 2,25 2 SOGX 097308
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50 U4252850 28,5 50 124 58 93 2,25 2 SOGX 097308
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50 U4252900 29 50 124 58 93 2,25 2 SOGX 097308
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50 U4252950 29,5 50 126 60 95 2,25 2 SOGX 097308
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50 U4253000 30 50 126 60 95 2,25 2 SOGX 097308
KUB-P.2D.305.R.10-ABS63 U4263050 30,5 63 139 62 101 28 2 SOGX 100408
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63 U4263100 31 63 139 62 101 2,8 2 SOGX 100408
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63 U4263150 31,5 63 141 64 103 28 2 SOGX 100408
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63 U4263200 32 63 141 64 103 2,8 2 SOGX 100408
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63 U4263250 32,5 63 144 66 106 28 2 SOGX 100408
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63 U4263300 33 63 144 66 106 28 2 SOGX 100408
KUB-P.2D.335.R.11-ABS63 U4263350 33,5 63 146 68 108 28 2 SOGX 110408
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63 U4263400 34 63 146 68 108 28 2 SOGX 110408
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63 U4263450 34,5 63 149 70 111 2,8 2 SOGX 110408
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63 U4263500 35 63 149 70 M 28 2 SOGX 110408
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63 U42 63550 35,5 63 152 72 13 2,8 2 SOGX 110408
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63 U4263600 36 63 152 72 13 28 2 SOGX 110408
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63 U42 63650 36,5 63 154 74 116 2,8 2 SOGX 110408
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63 U4263700 37 63 154 74 116 28 2 SOGX 110408
KUB-P.2D.375.R.12-ABS63 U4263750 37,5 63 156 76 118 6,25 2 SOGX 120408
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63 U4263800 38 63 156 76 118 6,25 2 SOGX 120408
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63 U42 63850 38,5 63 159 78 121 6,25 2 SOGX 120408
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63 U4263900 39 63 159 78 121 6,25 2 SOGX 120408
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63 U4263950 39,5 63 161 80 123 6,25 2 SOGX 120408
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63 U4264000 40 63 161 80 123 6,25 2 SOGX 120408
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63 U42 64050 40,5 63 164 82 126 6,25 2 SOGX 120408
KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 U4264100 4 63 164 82 126 6,25 2 SOGX 120408

318

Pokra¢ovani na dalSi strané

10 872 ...
Ké

2B/6#
11478 14095
11478 14595
11478 15095
11478 15595
11478 16095

11698 16595
11698 17095
11698 17595
11698 18095

12 045 18595
12 045 19095
12 045 19595
12 045 20095

12 453 20595
12 453 21095
12453 21595
12 453 22095
12 453 22595
12453 23095

12 828 23595
12 828 24095
12 828 24595
12 828 25095
12 828 25595
12 828 26095

14 243 26595
14 243 27095
14 243 27595
14 243 28095
14 243 28595
14 243 29095
14 243 29595
14 243 30095

15000 30596
15000 31096
15000 31596
15000 32096
15000 32596
15000 33096

16 008 33596
16 008 34096
16 008 34596
16 008 35096
16 008 35596
16 008 36096
16 008 36596
16 008 37096

16 758 37596
16 758 38096
16758 38596
16 758 39096
16 758 39596
16 758 40096
16 758 40596
16 758 41096
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

A ZEFF = pocet vyménitelnych desti¢ek

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkl

<2xD *f ABS

*

"
Sl

e
AN

A S

DC %%

10 872 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovaci moment ZEFF Vyménitelna Ké
oznaeni  mm  mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#

KUB-P.2D.415.R.12-ABS63 U4264150 41,5 63 166 84 128 6,25 2 SOGX 120408 16 758 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 U42 64200 42 63 166 84 128 6,25 2 SOGX 120408 16 758 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 U42 64250 42,5 63 169 86 131 6,25 2 SOGX 130508 16 758 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 U4264300 43 63 169 86 131 6,25 2 SOGX 130508 16 758 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 U42 64350 43,5 63 17 88 133 6,25 2 SOGX 130508 16 758 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 U42 64400 44 63 171 88 133 6,25 2 SOGX 130508 16 758 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 U4264450 44,5 63 174 90 136 6,25 2 SOGX 130508 16 758 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 U42 64500 45 63 174 90 136 6,25 2 SOGX 130508 16 758 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 U42 64550 45,5 63 173 92 135 6,25 2 SOGX 130508 16 758 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 U42 64600 46 63 173 92 135 6,25 2 SOGX 130508 16 758 46096
KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 U42 64700 47 63 187 94 149 1,28 4 SOGX 080308 17915 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 U42 64800 48 63 189 96 151 1.28 4 SOGX 080308 17 915 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 U4264900 49 63 191 98 153 1,28 4 SOGX 080308 17915 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 U42 65000 50 63 193 100 155 1,28 4 SOGX 080308 17 915 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 U42 65100 51 63 195 102 157 1,28 4 SOGX 080308 17915 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 U42 65200 52 63 197 104 159 1,28 4 SOGX 080308 17 915 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 U42 65300 53 63 199 106 161 2,8 4 SOGX 100408 17915 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 U42 65400 54 63 201 108 163 2,8 4 SOGX 100408 17 915 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 U4275500 55 80 208 110 165 2,8 4 SOGX 100408 21630 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 U42 75600 56 80 210 112 167 2,8 4 SOGX 100408 21630 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 U42 75700 57 80 212 114 169 2,8 4 SOGX 100408 21630 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 U42 75800 58 80 214 116 17 2,8 4 SOGX 100408 21630 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 U42 75900 59 80 216 118 173 2,8 4 SOGX 100408 21630 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 U42 76000 60 80 218 120 175 2,8 4 SOGX 100408 21630 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 U42 76100 61 80 220 122 177 2,8 4 SOGX 100408 21630 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 U4276200 62 80 222 124 179 28 4 SOGX 100408 21630 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 U42 76300 63 80 224 126 181 2,8 4 SOGX 100408 21630 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 U42 76400 64 80 226 128 183 2,8 4 SOGX 100408 21630 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 U42 76500 65 80 228 130 185 2,8 4 SOGX 100408 21630 65098

—§ - ey

Kli¢ Kli¢ D Upinaci Sroub

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 W?7/6B
14-16 T05- 1P 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 75 10100
16,5-18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3 - 06IP 75 10000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5- 06IP 75 10700
23,5-26 T08 - IP 329 125 M2,5x6,3-08IP 75 10800
26,5-30 T08 - IP 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 7510200
30,5-37 T15-1P 383 128 M3,5x7,5- 15IP 75 10300
37,5-46 T20- 1P 404 129 M4,5x10 - 20IP 75 10400
47-52 T08-IP 329 125 M2,5x6,3- 08IP 75 10800
53-65 T08 - IP 329 125 M3,5x7,5- 15IP 75 10300

(¢}

@ Vhodné upinae naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
cuttingtools.ceratizit.com 3|9
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

A ZEFF = pocet vyménitelnych desticek

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkl

<3xD

o

ABS

*

ia

"
Sl

e
AN

A S

Oznaceni

KUB-P.3D.140.R.04-ABS50
KUB-P.3D.145.R.04-ABS50
KUB-P.3D.150.R.04-ABS50
KUB-P.3D.155.R.04-ABS50
KUB-P.3D.160.R.04-ABS50

KUB-P.3D.165.R.05-ABS50
KUB-P.3D.170.R.05-ABS50
KUB-P.3D.175.R.05-ABS50
KUB-P.3D.180.R.05-ABS50

KUB-P.3D.185.R.06-ABS50
KUB-P.3D.190.R.06-ABS50
KUB-P.3D.195.R.06-ABS50
KUB-P.3D.200.R.06-ABS50

KUB-P.3D.205.R.07-ABS50
KUB-P.3D.210.R.07-ABS50
KUB-P.3D.215.R.07-ABS50
KUB-P.3D.220.R.07-ABS50
KUB-P.3D.225.R.07-ABS50
KUB-P.3D.230.R.07-ABS50

KUB-P.3D.235.R.08-ABS50
KUB-P.3D.240.R.08-ABS50
KUB-P.3D.245.R.08-ABS50
KUB-P.3D.250.R.08-ABS50
KUB-P.3D.255.R.08-ABS50
KUB-P.3D.260.R.08-ABS50

KUB-P.3D.265.R.09-ABS50
KUB-P.3D.270.R.09-ABS50
KUB-P.3D.275.R.09-ABS50
KUB-P.3D.280.R.09-ABS50
KUB-P.3D.285.R.09-ABS50
KUB-P.3D.290.R.09-ABS50
KUB-P.3D.295.R.09-ABS50
KUB-P.3D.300.R.09-ABS50

KUB-P.3D.305.R.10-ABS63
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63

KUB-P.3D.335.R.11-ABS63
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63

KUB-P.3D.375.R.12-ABS63
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63
KUB-P.3D.410.R.12-ABS63

310

KOMET
oznaceni

U43 51400
U43 51450
U43 51500
U43 51550
U43 51600

U43 51650
U43 51700
U43 51750
U43 51800

U43 51850
U43 51900
U43 51950
U43 52000

U43 52050
U43 52100
U43 52150
U43 52200
U43 52250
U43 52300

U43 52350
U43 52400
U43 52450
U43 52500
U43 52550
U43 52600

U43 52650
U43 52700
U43 52750
U43 52800
U43 52850
U43 52900
U43 52950
U43 53000

U43 63050
U43 63100
U43 63150
U43 63200
U43 63250
U43 63300

U43 63350
U43 63400
U43 63450
U43 63500
U43 63550
U43 63600
U43 63650
U43 63700

U43 63750
U43 63800
U43 63850
U43 63900
U43 63950
U43 64000
U43 64050
U43 64100

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5

19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
245
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5

35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5
39
39,5

40,5
4

OAL
mm
100
104
104
109
109

13
13
116
116

120

123
123

126
126
129
129
132
132

135
135
139
139
142
142

146
146
149
149
1563
153
156
156

170
170
173
173
177
177

180
180
184
184
187
187
191
191

194
194
198
198
201
201
205
205

102
102
105
105
108
108
M
M

114
14
17
17
120
120
123
123

LPR  Utahovaci moment

104

1M1

115
115
18
18
122
122
125
125

132
132
135
135
139
139

142
142
146
146
149
149
153
153

156
156
160
160
163

167
167

+0,2
0,1

DGy

Nm
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28

1,28

6,25

DF

ZEFF Vyménitelna

desticka
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204

NN NN

SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204

NN NN

SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206

NN NN

SOGX 077208
SOGX 07T208
SOGX 077208
SOGX 07T208
SOGX 077208
SOGX 077208

DN NN

SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308

DN NN

SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308

DR NNN

SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

DN NN

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

DR NDNDRNNN

SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408

DR NDNNN

Pokra¢ovani na dalSi strané

10 873 ...
K&

2B/6#
12233 14095
12233 14595
12233 15095
12233 15595
12 233 16095

12 515 16595
12515 17095
12 515 17595
12515 18095

12828 18595
12 828 19095
12 828 19595
12 828 20095

13 208 20595
13208 21095
13208 21595
13208 22095
13208 22595
13208 23095

13615 23595
13615 24095
13615 24595
13615 25095
13615 25595
13615 26095

15250 26595
15250 27095
15250 27595
15250 28095
15250 28595
15250 29095
15 250 29595
15250 30095

15943 30596
15943 31096
15943 31596
15943 32096
15943 32596
15943 33096

16 983 33596
16 983 34096
16 983 34596
16 983 35096
16 983 35596
16 983 36096
16 983 36596
16 983 37096

17798 37596
17798 38096
17798 38596
17 798 39096
17798 39596
17798 40096
17798 40596
17798 41096
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

A ZEFF = pocet vyménitelnych desti¢ek

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkl

<3xD

o

ABS

A A N IS S o =
[ ] [ ) [ ) [ ] [ ] O LU
LPR
[ ] [ ] [ J [ J [ ]
10 873 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovaci moment ZEFF Vyménitelna Ké
oznaeni  mm  mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 U4364150 41,5 63 208 126 170 6,25 2 SOGX 120408 17 798 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 U43 64200 42 63 208 126 170 6,25 2 SOGX 120408 17798 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 U4364250 42,5 63 212 129 174 6,25 2 SOGX 130508 17 798 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 U43 64300 43 63 212 129 174 6,25 2 SOGX 130508 17798 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 U43 64350 43,5 63 215 132 177 6,25 2 SOGX 130508 17 798 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 U43 64400 44 63 215 132 177 6,25 2 SOGX 130508 17 798 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 U43 64450 44,5 63 219 135 181 6,25 2 SOGX 130508 17 798 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 U43 64500 45 63 219 135 181 6,25 2 SOGX 130508 17798 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 U43 64550 45,5 63 219 138 181 6,25 2 SOGX 130508 17 798 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 U43 64600 46 63 219 138 181 6,25 2 SOGX 130508 17 798 46096
KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 U43 64700 47 63 234 141 196 1,28 4 SOGX 080308 20 040 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 U43 64800 48 63 237 144 199 1,28 4 SOGX 080308 20 040 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 U4364900 49 63 240 147 202 1,28 4 SOGX 080308 20 040 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 U43 65000 50 63 243 150 205 1,28 4 SOGX 080308 20 040 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 U43 65100 51 63 246 153 208 1,28 4 SOGX 080308 20 040 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 U43 65200 52 63 249 156 211 1,28 4 SOGX 080308 20 040 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 U43 65300 53 63 252 159 214 2,8 4 SOGX 100408 20 040 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 U43 65400 54 63 255 162 217 2,8 4 SOGX 100408 20 040 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS80 U43 75500 55 80 263 165 220 2,8 4 SOGX 100408 24118 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS80 U43 75600 56 80 266 168 223 2,8 4 SOGX 100408 24118 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS80 U43 75700 57 80 269 171 226 2,8 4 SOGX 100408 24118 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS80 U43 75800 58 80 272 174 229 2,8 4 SOGX 100408 24118 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS80 U43 75900 59 80 275 177 232 2,8 4 SOGX 100408 24118 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS80 U43 76000 60 80 278 180 235 2,8 4 SOGX 100408 24118 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS80 U43 76100 61 80 281 183 238 2,8 4 SOGX 100408 24118 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS80 U43 76200 62 80 284 186 241 2,8 4 SOGX 100408 24118 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS80 U43 76300 63 80 287 189 244 2,8 4 SOGX 100408 24118 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS80 U43 76400 64 80 290 192 247 2,8 4 SOGX 100408 24118 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS80 U43 76500 65 80 293 195 250 2,8 4 SOGX 100408 24118 65098
Kli¢ Kli¢ D Upinaci $roub

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily K¢ Ké Ké
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05- 1P 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 75 10100
16,5-18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3-061P 75 10000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5 - 06IP 75 10700
23,5-26 T08 - IP 329 125 M2,5x6,3 - 08IP 75 10800
26,5-30 T08-IP 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 75 10200
30,5-37 T15-IP 383 128 M3,5x7,5-15IP 75 10300
37,5-46 T20-IP 404 129 M4,5x10 - 201P 75 10400
47 - 52 T08 - IP 329 125 M2,5x6,3-08IP 75 10800
53-65 T08 - IP 329 125 M3,5x7,5-15IP 75 10300

0]
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<4xD

,ﬁ/ ABS

*

"
*|H

)

N4
e

Oznaceni

KUB-P.4D.140.R.04-ABS50
KUB-P.4D.145.R.04-ABS50
KUB-P.4D.150.R.04-ABS50
KUB-P.4D.155.R.04-ABS50
KUB-P.4D.160.R.04-ABS50

KUB-P.4D.165.R.05-ABS50
KUB-P.4D.170.R.05-ABS50
KUB-P.4D.175.R.05-ABS50
KUB-P.4D.180.R.05-ABS50

KUB-P.4D.185.R.06-ABS50
KUB-P.4D.190.R.06-ABS50
KUB-P.4D.195.R.06-ABS50
KUB-P.4D.200.R.06-ABS50

KUB-P.4D.205.R.07-ABS50
KUB-P.4D.210.R.07-ABS50
KUB-P.4D.215.R.07-ABS50
KUB-P.4D.220.R.07-ABS50
KUB-P.4D.225.R.07-ABS50
KUB-P.4D.230.R.07-ABS50

KUB-P.4D.235.R.08-ABS50
KUB-P.4D.240.R.08-ABS50
KUB-P.4D.245.R.08-ABS50
KUB-P.4D.250.R.08-ABS50
KUB-P.4D.255.R.08-ABS50
KUB-P.4D.260.R.08-ABS50

KUB-P.4D.265.R.09-ABS50
KUB-P.4D.270.R.09-ABS50
KUB-P.4D.275.R.09-ABS50
KUB-P.4D.280.R.09-ABS50
KUB-P.4D.285.R.09-ABS50
KUB-P.4D.290.R.09-ABS50
KUB-P.4D.295.R.09-ABS50
KUB-P.4D.300.R.09-ABS50

KUB-P.4D.305.R.10-ABS63
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63

KUB-P.4D.335.R.11-ABS63
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63

KUB-P.4D.375.R.12-ABS63
KUB-P.4D.380.R.12-ABS63
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KOMET
oznacenl
U44 51400
U44 51450
U44 51500
U44 51550
U44 51600

U44 51650
U44 51700
U44 51750
U44 51800

U44 51850
U44 51900
U44 51950
U44 52000

U44 52050
U44 52100
U44 52150
U44 52200
U44 52250
U44 52300

U44 52350
U44 52400
U44 52450
U44 52500
U44 52550
U44 52600

U44 52650
U44 52700
U44 52750
U44 52800
U44 52850
U44 52900
U44 52950
U44 53000

U44 63050
U44 63100
U44 63150
U44 63200
U44 63250
U44 63300

U44 63350
U44 63400
U44 63450
U44 63500
U44 63550
U44 63600
U44 63650
U44 63700

U44 63750
U44 63800

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5

24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

375
38

DF
mm
50
50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

63
63
63
63
63
63

63
63
63
63
63
63
63
63

63
63

OAL
mm
14
19
19
125
125

130
130
134
134

139
139
143
143

147
147
151
151
155
155

159
159
164
164
168
168

173
173
177
177
182
182
186
186

201
201
205
205
210
210

214
214
219
219
223
223
228
228

232
232

LU
mm
56
60
60
64
64

68
68
72
72

76
76
80
80

84
84
88
88
92
92

96
96
100
100
104
104

108
108
12
12
16
16
120
120

124
124
128
128
132
132

136
136
140
140
144
144
148
148

152
152

LPR  Utahovaci moment

mm
83
88
88
94
94

99
99
103
103

108
108
12
12

116
116
120
120
124
124

128
128
133
133
137
137

142
142
146
146
151
151
155
155

163
163
167
167
172
172

176
176
181
181
185
185
190
190

194
194

+0,3
-0,1

DC

Nm
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

2,8
2,8
2,8
2,8
28
2,8

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

6,25
6,25

DF

Vyménitelna
desticka
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204

SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204

SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206

SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208

SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308

SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308

SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

SOGX 120408
SOGX 120408

Pokra¢ovani na dalSi strané

10 874 ...
Ké

2B/6#
14 560 14095
14 560 14595
14 560 15095
14560 15595
14560 16095

14 968 16595
14 968 17095
14 968 17595
14 968 18095

15250 18595
15250 19095
15250 19595
15250 20095

15850 20595
15850 21095
15850 21595
15850 22095
15850 22595
15850 23095

16 323 23595
16 323 24095
16 323 24595
16 323 25095
16 323 25595
16 323 26095

18 303 26595
18 303 27095
18 303 27595
18 303 28095
18 303 28595
18 303 29095
18 303 29595
18 303 30095

19213 30596
19213 31096
19213 31596
19213 32096
19213 32596
19213 33096

19653 33596
19653 34096
19653 34596
19653 35096
19653 35596
19653 36096
19653 36596
19653 37096

20 220 37596
20 220 38096
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

< 4xD ,ﬁ/ ABS

or A 4
3@ @@ g§ @ 8J, *************** Nl
° [ ° [ o ‘ Ly ‘
LPR |
@ @ @ ) 6 @ 6 ﬁ OAL
° ° ° ° o
10 874 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznaeni  mm  mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63 U44 63850 38,5 63 237 156 199 6,25 SOGX 120408 20 220 38596
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63 U44 63900 39 63 237 156 199 6,25 SOGX 120408 20220 39096
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63 U44 63950 39,5 63 241 160 203 6,25 SOGX 120408 20220 39596
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63 U44 64000 40 63 241 160 203 6,25 SOGX 120408 20 220 40096
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63 U44 64050 40,5 63 246 164 208 6,25 SOGX 120408 20 220 40596
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63 U44 64100 4 63 246 164 208 6,25 SOGX 120408 20220 41096
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63 U44 64150 41,5 63 250 168 212 6,25 SOGX 120408 20 220 41596
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63 U44 64200 42 63 250 168 212 6,25 SOGX 120408 20220 42096
KUB-P.4D.425.R.13-ABS63 U44 64250 42,5 63 255 172 217 6,25 SOGX 130508 21668 42596
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63 U44 64300 43 63 255 172 217 6,25 SOGX 130508 21668 43096
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63 U44 64350 43,5 63 259 176 221 6,25 SOGX 130508 21668 43596
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63 U44 64400 44 63 259 176 221 6,25 SOGX 130508 21668 44096
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63 U44 64450 44,5 63 264 180 226 6,25 SOGX 130508 21668 44596
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63 U44 64500 45 63 264 180 226 6,25 SOGX 130508 21668 45096
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63 U44 64550 45,5 63 268 184 230 6,25 SOGX 130508 21668 45596
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63 U44 64600 46 63 268 184 230 6,25 SOGX 130508 21668 46096
Kli¢ Klic D Upinaci §roub

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-1P 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 7510100
16,5- 18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3 - 06IP 75 10000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5-06IP 75 10700
23,5-26 T08 - IP 329 125 M2,5x6,3 - 08IP 75 10800
26,5-30 T08 - IP 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 75 10200
30,5-37 T15-IP 383 128 M3,5x7,5-15IP 75 10300
37,5-46 T20-IP 404 129 M4,5x10 - 201P 75 10400

)
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

< 5xD ,ﬁ/ ABS

L, i —
& .
° ° o o) o
LPR
A N *
° [ [¢) o
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna
oznaceni mm mm mm mm mm Nm desticka
KUB-P.5D.140.R.04-ABS50 U4551400 14 50 128 70 97 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.145.R.04-ABS50 U4551450 14,5 50 134 75 103 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.150.R.04-ABS50 U4551500 15 50 134 75 103 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.155.R.04-ABS50 U4551550 15,5 50 141 80 110 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.160.R.04-ABS50 U4551600 16 50 141 80 110 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.165.R.05-ABS50 U4551650 16,5 50 147 85 116 0,62 SOGX 050204
KUB-P.5D.170.R.05-ABS50 U4551700 17 50 147 85 116 0,62 SOGX 050204
KUB-P.5D.175.R.05-ABS50 U4551750 17,5 50 152 90 121 0,62 SOGX 050204
KUB-P.5D.180.R.05-ABS50 U4551800 18 50 152 90 121 0,62 SOGX 050204
KUB-P.5D.185.R.06-ABS50 U4551850 18,5 50 158 95 127 1,01 SOGX 060206
KUB-P.5D.190.R.06-ABS50 U4551900 19 50 158 95 127 1,01 SOGX 060206
KUB-P.5D.195.R.06-ABS50 U4551950 19,5 50 163 100 132 1,01 SOGX 060206
KUB-P.5D.200.R.06-ABS50 U4552000 20 50 163 100 132 1,01 SOGX 060206
KUB-P.5D.205.R.07-ABS50 U4552050 20,5 50 168 105 137 1,01 SOGX 077208
KUB-P.5D.210.R.07-ABS50 U4552100 21 50 168 105 137 1,01 SOGX 07T208
KUB-P.5D.215.R.07-ABS50 U4552150 21,5 50 173 110 142 1,01 SOGX 077208
KUB-P.5D.220.R.07-ABS50 U4552200 22 50 173 110 142 1,01 SOGX 077208
KUB-P.5D.225.R.07-ABS50 U4552250 22,5 50 178 115 147 1,01 SOGX 077208
KUB-P.5D.230.R.07-ABS50 U4552300 23 50 178 115 147 1,01 SOGX 07T208
KUB-P.5D.235.R.08-ABS50 U4552350 23,5 50 183 120 152 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.240.R.08-ABS50 U4552400 24 50 183 120 152 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.245.R.08-ABS50 U4552450 24,5 50 189 125 158 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.250.R.08-ABS50 U4552500 25 50 189 125 158 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.255.R.08-ABS50 U4552550 25,5 50 194 130 163 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.260.R.08-ABS50 U4552600 26 50 194 130 163 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.265.R.09-ABS50 U4552650 26,5 50 200 135 169 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.270.R.09-ABS50 U4552700 27 50 200 135 169 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.275.R.09-ABS50 U4552750 27,5 50 205 140 174 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.280.R.09-ABS50 U4552800 28 50 205 140 174 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.285.R.09-ABS50 U4552850 28,5 50 211 145 180 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.290.R.09-ABS50 U4552900 29 50 211 145 180 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.295.R.09-ABS50 U4552950 29,5 50 216 150 185 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.300.R.09-ABS50 U4553000 30 50 216 150 185 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.305.R.10-ABS63 U4563050 30,5 63 232 155 194 28 SOGX 100408
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63 U4563100 31 63 232 155 194 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63 U4563150 31,5 63 237 160 199 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63 U4563200 32 63 237 160 199 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63 U4563250 32,5 63 243 165 205 28 SOGX 100408
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63 U4563300 33 63 243 165 205 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.335.R.11-ABS63 U4563350 33,5 63 248 170 210 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63 U4563400 34 63 248 170 210 28 SOGX 110408
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63 U4563450 34,5 63 254 175 216 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63 U4563500 35 63 254 175 216 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63 U4563550 35,5 63 259 180 221 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63 U4563600 36 63 259 180 221 28 SOGX 110408
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63 U4563650 36,5 63 265 185 227 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63 U4563700 37 63 265 185 227 28 SOGX 110408
KUB-P.5D.375.R.12-ABS63 U4563750 37,5 63 270 190 232 6,25 SOGX 120408
KUB-P.5D.380.R.12-ABS63 U4563800 38 63 270 190 232 6,25 SOGX 120408
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Pokra¢ovani na dalSi strané

10 875 ...
K¢

2B/6#
15508 14095
15508 14595
15598 15095
15508 15595
15508 16095

16 008 16595
16 008 17095
16 008 17595
16 008 18095

16 323 18595
16 323 19095
16 323 19595
16 323 20095

16 888 20595
16 888 21095
16 888 21595
16 888 22095
16 888 22595
16 888 23095

17423 23595
17 423 24095
17 423 24595
17423 25095
17 423 25595
17423 26095

19 340 26595
19 340 27095
19 340 27595
19 340 28095
19 340 28595
19 340 29095
19 340 29595
19 340 30095

20 595 30596
20 595 31096
20595 31596
20 595 32096
20 595 32596
20 595 33096

21098 33596
21098 34096
21098 34596
21098 35096
21098 35596
21098 36096
21098 36596
21098 37096

21668 37596
21668 38096

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<5xD

»

ABS

o . T 5
Ay (@
Sl I i S "
° ° o e o
LPR |
SIS
o [ [¢) o
10 875 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznaeni  mm  mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#

KUB-P.5D.385.R.12-ABS63 U4563850 38,5 63 276 195 238 6,25 SOGX 120408 21668 38596
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63 U45 63900 39 63 276 195 238 6,25 SOGX 120408 21668 39096
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63 U4563950 39,5 63 281 200 243 6,25 SOGX 120408 21668 39596
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63 U4564000 40 63 281 200 243 6,25 SOGX 120408 21668 40096
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63 U4564050 40,5 63 287 205 249 6,25 SOGX 120408 21668 40596
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63 U45 64100 4 63 287 205 249 6,25 SOGX 120408 21668 41096
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63 U4564150 41,5 63 292 210 254 6,25 SOGX 120408 21668 41596
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63 U45 64200 42 63 292 210 254 6,25 SOGX 120408 21668 42096
KUB-P.5D.425.R.13-ABS63 U4564250 42,5 63 298 215 260 6,25 SOGX 130508 23425 42596
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63 U4564300 43 63 298 215 260 6,25 SOGX 130508 23425 43096
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63 U4564350 43,5 63 303 220 265 6,25 SOGX 130508 23425 43596
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63 U45 64400 44 63 303 220 265 6,25 SOGX 130508 23425 44096
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63 U45 64450 44,5 63 309 225 271 6,25 SOGX 130508 23425 44596
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63 U45 64500 45 63 309 225 271 6,25 SOGX 130508 23425 45096
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63 U4564550 45,5 63 314 230 276 6,25 SOGX 130508 23 425 45596
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63 U4564600 46 63 314 230 276 6,25 SOGX 130508 23425 46096

Kli¢ Klic D Upinaci §roub

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-1P 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 7510100
16,5- 18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3 - 06IP 75 10000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5-06IP 75 10700
23,5-26 T08 - IP 329 125 M2,5x6,3 - 08IP 75 10800
26,5-30 T08 - IP 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 7510200
30,5-37 T15-IP 383 128 M3,5x7,5-15IP 75 10300
37,5-46 T20-IP 404 129 M4,5x10 - 201P 75 10400
)
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

d
*

<3xD PSC

DCF

DF

A A Al :
LPR
| W e o
° o [ [ °
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna
oznaceni mm mm mm mm mm Nm desticka

KUB-P.3D.140.R.04-PSC50 U4061400 14 50 103 42 73 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.145.R.04-PSC50 U4061450 14,5 50 107 45 77 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.150.R.04-PSC50 U4061500 15 50 107 45 77 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.155.R.04-PSC50 U4061550 15,5 50 12 48 82 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.160.R.04-PSC50 U4061600 16 50 12 48 82 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.160.R.04-PSC63 U4071600 16 63 124 48 86 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.165.R.05-PSC50 U4061650 16,5 50 116 51 86 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.170.R.05-PSC50 u4061700 17 50 116 51 86 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.175.R.05-PSC50 U4061750 17,5 50 119 54 89 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.180.R.05-PSC50 U4061800 18 50 19 54 89 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.165.R.05-PSC63 U4071650 16,5 63 128 51 90 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.170.R.05-PSC63 u4071700 17 63 128 51 90 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.175.R.05-PSC63 U4071750 17,5 63 131 54 93 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.180.R.05-PSC63 U4071800 18 63 131 54 93 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.185.R.06-PSC50 U4061850 18,5 50 123 57 93 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.190.R.06-PSC50 U4061900 19 50 123 57 93 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.195.R.06-PSC50 U4061950 19,5 50 126 60 96 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.200.R.06-PSC50 U4062000 20 50 126 60 96 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.185.R.06-PSC63 u4071850 18,5 63 135 57 97 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.190.R.06-PSC63 U4071900 19 63 135 57 97 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.195.R.06-PSC63 U4071950 19,5 63 138 60 100 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.200.R.06-PSC63 U4072000 20 63 138 60 100 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.205.R.07-PSC50 U4062050 20,5 50 130 63 100 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.210.R.07-PSC50 U4062100 21 50 130 63 100 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.215.R.07-PSC50 U4062150 21,5 50 133 66 103 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.220.R.07-PSC50 U4062200 22 50 133 66 103 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.225.R.07-PSC50 U4062250 22,5 50 137 69 107 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.230.R.07-PSC50 U4062300 23 50 137 69 107 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.205.R.07-PSC63 U4072050 20,5 63 142 63 104 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.210.R.07-PSC63 u4072100 21 63 142 63 104 1,01 SOGX 07T208
KUB-P.3D.215.R.07-PSC63 U4072150 21,5 63 145 66 107 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.220.R.07-PSC63 U4072200 22 63 145 66 107 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.225.R.07-PSC63 U4072250 22,5 63 149 69 M 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.230.R.07-PSC63 U4072300 23 63 149 69 1M1 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.235.R.08-PSC50 U4062350 23,5 50 140 72 110 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.240.R.08-PSC50 U4062400 24 50 140 72 110 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.245.R.08-PSC50 U4062450 24,5 50 144 75 114 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.250.R.08-PSC50 U4062500 25 50 144 75 114 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.255.R.08-PSC50 U4062550 25,5 50 147 78 17 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.260.R.08-PSC50 U4062600 26 50 147 78 17 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.235.R.08-PSC63 U4072350 23,5 63 152 72 114 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.240.R.08-PSC63 U4072400 24 63 152 72 114 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.245.R.08-PSC63 U4072450 24,5 63 156 75 118 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.250.R.08-PSC63 U4072500 25 63 156 75 118 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.255.R.08-PSC63 U4072550 25,5 63 159 78 121 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.260.R.08-PSC63 U4072600 26 63 159 78 121 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.265.R.09-PSC50 U40 62650 26,5 50 151 81 121 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.270.R.09-PSC50 U4062700 27 50 151 81 121 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.275.R.09-PSC50 U4062750 27,5 50 154 84 124 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.280.R.09-PSC50 U4062800 28 50 154 84 124 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.285.R.09-PSC50 U4062850 28,5 50 158 87 128 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.290.R.09-PSC50 U4062900 29 50 158 87 128 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.295.R.09-PSC50 U4062950 29,5 50 161 90 131 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.300.R.09-PSC50 U4063000 30 50 161 90 131 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.265.R.09-PSC63 U4072650 26,5 63 163 81 125 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.270.R.09-PSC63 u4072700 27 63 163 81 125 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.275.R.09-PSC63 U4072750 27,5 63 166 84 128 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.280.R.09-PSC63 U4072800 28 63 166 84 128 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.285.R.09-PSC63 U4072850 28,5 63 170 87 132 2,25 SOGX 09T308
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Pokra¢ovani na dalSi strané

J
Ll

10 873 ...
Ké

2B/6#
13300 14055
13300 14555
13 300 15055
13 300 15555
13300 16055
13 300 16056

13615 16555
13615 17055
13615 17585
13615 18055
13615 16556
13615 17056
13615 17556
13615 18056

13 965 18555
13 965 19055
13 965 19555
13 965 20055
13 965 18556
13 965 19056
13 965 19556
13 965 20056

14 373 20555
14 373 21055
14 373 21555
14 373 22055
14 373 22555
14 373 23055
14373 20556
14 373 21056
14 373 21556
14 373 22056
14 373 22556
14 373 23056

14 810 23555
14 810 24055
14 810 24555
14810 25055
14 810 25555
14810 26055
14 810 23556
14 810 24056
14 810 24556
14 810 25056
14 810 25556
14 810 26056

16 570 26555
16 570 27055
16 570 27585
16 570 28055
16 570 28555
16 570 29055
16 570 29555
16 570 30055
16 570 26556
16 570 27056
16 570 27556
16 570 28056
16 570 28556
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KOMET \ Performance KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<3xD *f PSC l
P ® B R P s b y o
° [ ° o o o LU I
LPR
SN [N A ar [N
° D ° ° °
10 873 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznaeni  mm  mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#

KUB-P.3D.290.R.09-PSC63 U4072900 29 63 170 87 132 2,25 SOGX 097308 16 570 29056
KUB-P.3D.295.R.09-PSC63 U4072950 29,5 63 173 90 135 2,25 SOGX 097308 16 570 29556
KUB-P.3D.300.R.09-PSC63 U4073000 30 63 173 90 135 2,25 SOGX 097308 16 570 30056
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 U4063050 30,5 50 165 98 135 2,8 SOGX 100408 16 938 30555
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 U40 63100 31 50 165 98 135 2,8 SOGX 100408 16 938 31055
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 U4063150 31,5 50 168 101 138 2,8 SOGX 100408 16 938 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 U4063200 32 50 168 101 138 2,8 SOGX 100408 16 938 32055
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 U4063250 32,5 50 172 104 142 2,8 SOGX 100408 16 938 32555
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 U4063300 33 50 172 104 142 2,8 SOGX 100408 16 938 33055
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 U40 73050 30,5 63 177 98 139 2,8 SOGX 100408 16 938 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 U40 73100 31 63 177 98 139 2,8 SOGX 100408 16 938 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 U4073150 31,5 63 180 101 142 2,8 SOGX 100408 16 938 31556
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 U40 73200 32 63 180 101 142 2,8 SOGX 100408 16 938 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 U4073250 32,5 63 184 104 146 2,8 SOGX 100408 17 058 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 U40 73300 33 63 184 104 146 2,8 SOGX 100408 17058 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 U4063350 33,5 50 175 107 145 2,8 SOGX 110408 17 088 33555
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 U4063400 34 50 175 107 145 2,8 SOGX 110408 17088 34055
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 U40 63450 34,5 50 179 110 149 2,8 SOGX 110408 17088 34555
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 U40 63500 35 50 179 110 149 2,8 SOGX 110408 17 088 35055
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 U4063550 35,5 50 182 13 152 2,8 SOGX 110408 17 283 35555
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 U40 63600 36 50 182 113 152 2,8 SOGX 110408 17 283 36055
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 U4063650 36,5 50 186 116 156 2,8 SOGX 110408 17 283 36555
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 U40 63700 37 50 186 116 156 2,8 SOGX 110408 17 283 37055
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 U4073350 33,5 63 187 107 149 2,8 SOGX 110408 17 283 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 U40 73400 34 63 187 107 149 2,8 SOGX 110408 17 283 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 U4073450 34,5 63 191 10 153 2,8 SOGX 110408 17 283 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 U40 73500 35 63 191 110 153 2,8 SOGX 110408 17 283 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 U4073550 35,5 63 194 113 156 2,8 SOGX 110408 17 283 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 U4073600 36 63 194 13 156 2,8 SOGX 110408 17 283 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 U4073650 36,5 63 198 116 160 2,8 SOGX 110408 17 283 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 u4073700 37 63 198 116 160 2,8 SOGX 110408 17 283 37056

—4 = =,

Kli¢ Kli¢ D Upinaci $roub

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-IP 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 75 10100
16,5-18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3-06IP 7510000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5- 06IP 7510700
23,5-26 T08 - IP 329 125 M2,5x6,3-08IP 75 10800
26,5-30 T08- 1P 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 75 10200
30,5-37 T15-IP 383 128 M3,5x7,5- 15IP 75 10300

(e}
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.

(e}
@ KUB Pentron - Velikost PSC 40 dodavame na pozadani

cuttingtools.ceratizit.com 317


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<2xD

'

*

ia

"
Sl

oW
AN

A Y

Oznaceni

KUB-P.2D.140.R.04-C20
KUB-P.2D.145.R.04-C20
KUB-P.2D.150.R.04-C20
KUB-P.2D.155.R.04-C20
KUB-P.2D.160.R.04-C20

KUB-P.2D.165.R.05-C20
KUB-P.2D.170.R.05-C20
KUB-P.2D.175.R.05-C25
KUB-P.2D.180.R.05-C25

KUB-P.2D.185.R.06-C25
KUB-P.2D.190.R.06-C25
KUB-P.2D.195.R.06-C25
KUB-P.2D.200.R.06-C25

KUB-P.2D.205.R.07-C25
KUB-P.2D.210.R.07-C25
KUB-P.2D.215.R.07-C25
KUB-P.2D.220.R.07-C25
KUB-P.2D.225.R.07-C25
KUB-P.2D.230.R.07-C25

KUB-P.2D.235.R.08-C32
KUB-P.2D.240.R.08-C32
KUB-P.2D.245.R.08-C32
KUB-P.2D.250.R.08-C32
KUB-P.2D.255.R.08-C32
KUB-P.2D.260.R.08-C32

KUB-P.2D.265.R.09-C32
KUB-P.2D.270.R.09-C32
KUB-P.2D.275.R.09-C32
KUB-P.2D.280.R.09-C32
KUB-P.2D.285.R.09-C32
KUB-P.2D.290.R.09-C32
KUB-P.2D.295.R.09-C32
KUB-P.2D.300.R.09-C32

KUB-P.2D.305.R.10-C40
KUB-P.2D.310.R.10-C40
KUB-P.2D.315.R.10-C40
KUB-P.2D.320.R.10-C40
KUB-P.2D.325.R.10-C40
KUB-P.2D.330.R.10-C40

KUB-P.2D.335.R.11-C40
KUB-P.2D.340.R.11-C40
KUB-P.2D.345.R.11-C40
KUB-P.2D.350.R.11-C40
KUB-P.2D.355.R.11-C40
KUB-P.2D.360.R.11-C40
KUB-P.2D.365.R.11-C40
KUB-P.2D.370.R.11-C40

KUB-P.2D.375.R.12-C40

KUB-P.2D.380.R.12-C40
KUB-P.2D.385.R.12-C40

318

KOMET
oznaceni
U42 01400
U42 01450
U42 01500
U42 01550
U42 01600

U42 01650
U42 01700
U42 11750
U42 11800

U42 11850
U42 11900
U42 11950
U42 12000

U42 12050
U42 12100
U42 12150
U42 12200
U42 12250
U42 12300

U42 22350
U42 22400
U42 22450
U42 22500
U42 22550
U42 22600

U42 22650
U42 22700
U42 22750
U42 22800
U42 22850
U42 22900
U42 22950
U42 23000

U42 33050
U42 33100
U42 33150
U42 33200
U42 33250
U42 33300

U42 33350
U42 33400
U42 33450
U42 33500
U42 33550
U42 33600
U42 33650
U42 33700

U42 33750
U42 33800
U42 33850

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
91
94
94
98
98

101
101
109
109

12
12
14
14

17
17
19
19
122
122

128
128
131
131
133
133

136
136
138
138
14
14
143
143

154
154
156
156
159
159

161
161
164
164
166
166
169
169

1
17
174

LU
mm
28
30
30
32
32

34
34
36
36

38
38
40
40

42
42
44
44
46
46

48
48
50
50
52
52

54
54
56
56
58
58
60
60

62
62
64
64
66
66

68
68
70
70
72
72
74
74

76
76
78

+0,2
DC 13
.

OAL

LPR  Utahovaci moment

mm Nm
41 0,38
44 0,38
44 0,38
48 0,38
48 0,38
51 0,62
51 0,62
53 0,62
53 0,62
56 1,01
56 1,01
58 1,01
58 1,01
61 1,01
61 1,01
63 1,01
63 1,01
66 1,01
66 1,01
68 1,28
68 1,28
Al 1,28
7 1,28
73 1,28
73 1,28
76 2,25
76 2,25
78 2,25
78 2,25
81 2,25
81 2,25
83 2,25
83 2,25
86 2,8
86 2,8
88 2,8
88 2,8
91 2,8
91 2,8
93 2,8
93 2,8
96 2,8
96 2,8
98 2,8
98 2,8
101 2,8
101 2,8
103 6,25
103 6,25
106 6,25

Viyménitelna
desticka
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204

SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204

SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206

SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208

SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308

SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308

SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408

Pokra¢ovani na dalSi strané

DCONMS

—

10 872 ...
Ké

2B/6#
9655 14001
9655 14501
9655 15001
9655 15501
9655 16001

9843 16501
9843 17001
9843 17502
9843 18002

10 063 18502
10 063 19002
10 063 19502
10 063 20002

10 720 20502
10720 21002
10 720 21502
10 720 22002
10 720 22502
10720 23002

11633 23503
11633 24003
11633 24503
11633 25003
11633 25503
11633 26003

12 295 26503
12 295 27003
12 295 27503
12 295 28003
12 295 28503
12 295 29003
12 295 29503
12295 30003

13 365 30504
13 365 31004
13 365 31504
13365 32004
13365 32504
13365 33004

13993 33504
13993 34004
13993 34504
13993 35004
13993 35504
13993 36004
13993 36504
13993 37004

14403 37504
14403 38004
14403 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<2xD

»

oW

+0,2
DC %
L

Sl S A SISl . : \
° ° [ [ o = '
LPR g
o
[ [ [ J [
10 872 ...
Oznaceni KOMET DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznateni  mm mm mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-P.2D.390.R.12-C40 U4233900 39 40 50 174 78 106 6,25 SOGX 120408 14 403 39004
KUB-P.2D.395.R.12-C40 U4233950 39,5 40 50 176 80 108 6,25 SOGX 120408 14 403 39504
KUB-P.2D.400.R.12-C40 U42 34000 40 40 50 176 80 108 6,25 SOGX 120408 14 403 40004
KUB-P.2D.405.R.12-C40 U42 34050 40,5 40 50 179 82 m 6,25 SOGX 120408 14403 40504
KUB-P.2D.410.R.12-C40 U42 34100 4 40 50 179 82 M 6,25 SOGX 120408 14403 41004
KUB-P.2D.415.R.12-C40 U4234150 41,5 40 50 181 84 13 6,25 SOGX 120408 14403 41504
KUB-P.2D.420.R.12-C40 U42 34200 42 40 50 181 84 113 6,25 SOGX 120408 14 403 42004
KUB-P.2D.425.R.13-C40 U4234250 42,5 40 50 184 86 116 6,25 SOGX 130508 14403 42504
KUB-P.2D.430.R.13-C40 U42 34300 43 40 50 184 86 116 6,25 SOGX 130508 14403 43004
KUB-P.2D.435.R.13-C40 U42 34350 43,5 40 50 186 88 118 6,25 SOGX 130508 14 403 43504
KUB-P.2D.440.R.13-C40 U42 34400 44 40 50 186 88 118 6,25 SOGX 130508 14403 44004
KUB-P.2D.445.R.13-C40 U42 34450 44,5 40 50 189 90 121 6,25 SOGX 130508 14 403 44504
KUB-P.2D.450.R.13-C40 U42 34500 45 40 50 189 90 121 6,25 SOGX 130508 14403 45004
KUB-P.2D.455.R.13-C40 U42 34550 45,5 40 50 191 92 123 6,25 SOGX 130508 14 403 45504
KUB-P.2D.460.R.13-C40 U42 34600 46 40 50 191 92 123 6,25 SOGX 130508 14403 46004
— Y “
Kli¢ Klic D Upinaci §roub
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 W?7/6B
14-16 T05-IP 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 7510100
16,5-18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3 - 06IP 7510000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5- 06IP 7510700
23,5-26 T08-IP 329 125 M2,5x6,3- 08IP 75 10800
26,5-30 T08 - IP 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 75 10200
30,5-37 T15-1P 383 128 M3,5x7,5- 15IP 75 10300
37,5-46 T20-IP 404 129 M4,5x10 - 20IP 75 10400
e}
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<3xD

'

*

ia

"
Sl

oW
AN

A Y

Oznaceni

KUB-P.3D.140.R.04-C20
KUB-P.3D.145.R.04-C20
KUB-P.3D.150.R.04-C20
KUB-P.3D.155.R.04-C20
KUB-P.3D.160.R.04-C20

KUB-P.3D.165.R.05-C20
KUB-P.3D.170.R.05-C20
KUB-P.3D.175.R.05-C25
KUB-P.3D.180.R.05-C25

KUB-P.3D.185.R.06-C25
KUB-P.3D.190.R.06-C25
KUB-P.3D.195.R.06-C25
KUB-P.3D.200.R.06-C25

KUB-P.3D.205.R.07-C25
KUB-P.3D.210.R.07-C25
KUB-P.3D.215.R.07-C25
KUB-P.3D.220.R.07-C25
KUB-P.3D.225.R.07-C25
KUB-P.3D.230.R.07-C25

KUB-P.3D.235.R.08-C32
KUB-P.3D.240.R.08-C32
KUB-P.3D.245.R.08-C32
KUB-P.3D.250.R.08-C32
KUB-P.3D.255.R.08-C32
KUB-P.3D.260.R.08-C32

KUB-P.3D.265.R.09-C32
KUB-P.3D.270.R.09-C32
KUB-P.3D.275.R.09-C32
KUB-P.3D.280.R.09-C32
KUB-P.3D.285.R.09-C32
KUB-P.3D.290.R.09-C32
KUB-P.3D.295.R.09-C32
KUB-P.3D.300.R.09-C32

KUB-P.3D.305.R.10-C40
KUB-P.3D.310.R.10-C40
KUB-P.3D.315.R.10-C40
KUB-P.3D.320.R.10-C40
KUB-P.3D.325.R.10-C40
KUB-P.3D.330.R.10-C40

KUB-P.3D.335.R.11-C40
KUB-P.3D.340.R.11-C40
KUB-P.3D.345.R.11-C40
KUB-P.3D.350.R.11-C40
KUB-P.3D.355.R.11-C40
KUB-P.3D.360.R.11-C40
KUB-P.3D.365.R.11-C40
KUB-P.3D.370.R.11-C40

KUB-P.3D.375.R.12-C40

KUB-P.3D.380.R.12-C40
KUB-P.3D.385.R.12-C40

3120

KOMET
oznaceni
U43 01400
U43 01450
U43 01500
U43 01550
U43 01600

U43 01650
U43 01700
U43 11750
U43 11800

U43 11850
U43 11900
U43 11950
U43 12000

U43 12050
U43 12100
U43 12150
U43 12200
U43 12250
U43 12300

U43 22350
U43 22400
U43 22450
U43 22500
U43 22550
U43 22600

U43 22650
U43 22700
U43 22750
U43 22800
U43 22850
U43 22900
U43 22950
U43 23000

U43 33050
U43 33100
U43 33150
U43 33200
U43 33250
U43 33300

U43 33350
U43 33400
U43 33450
U43 33500
U43 33550
U43 33600
U43 33650
U43 33700

U43 33750
U43 33800
U43 33850

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
105
109
109
14
14

18
18
127
127

131
131
134
134

138
138
141
14
145
145

1562
152
156
156
159
159

163
163
166
166
170
170
173
173

185
185
188
188
192
192

195
195
199
199
202
202
206
206

209
209
213

LU
mm
42
45
45
48
48

51
51
54
54

57
57
60
60

63
63
66
66
69
69

72
72
75
75
78
78

81
81
84
84
87
87
90
90

93
93
96
96
99
99

102
102
105
105
108
108
11
m

14
14
17

DC5

OAL

DCONMS

LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna
mm Nm desticka

55 0,38 SOGX 040204
59 0,38 SOGX 040204
59 0,38 SOGX 040204
64 0,38 SOGX 040204
64 0,38 SOGX 040204
68 0,62 SOGX 050204
68 0,62 SOGX 050204
71 0,62 SOGX 050204
71 0,62 SOGX 050204
75 1,01 SOGX 060206
75 1,01 SOGX 060206
78 1,01 SOGX 060206
78 1,01 SOGX 060206
82 1,01 SOGX 077208
82 1,01 SOGX 077208
85 1,01 SOGX 077208
85 1,01 SOGX 077208
89 1,01 SOGX 077208
89 1,01 SOGX 077208
92 1,28 SOGX 080308
92 1,28 SOGX 080308
96 1,28 SOGX 080308
96 1,28 SOGX 080308
99 1,28 SOGX 080308
99 1,28 SOGX 080308
103 2,25 SOGX 097308
103 2,25 SOGX 097308
106 2,25 SOGX 097308
106 2,25 SOGX 097308
110 2,25 SOGX 097308
110 2,25 SOGX 097308
13 2,25 SOGX 097308
13 2,25 SOGX 097308
17 28 SOGX 100408
17 28 SOGX 100408
120 28 SOGX 100408
120 2,8 SOGX 100408
124 28 SOGX 100408
124 2,8 SOGX 100408
127 2,8 SOGX 110408
127 28 SOGX 110408
131 2,8 SOGX 110408
131 28 SOGX 110408
134 2,8 SOGX 110408
134 28 SOGX 110408
138 28 SOGX 110408
138 28 SOGX 110408
141 6,25 SOGX 120408
141 6,25 SOGX 120408
145 6,25 SOGX 120408

Pokra¢ovani na dal$

§i strané

10 873 ...
Ké

2B/6#
10033 14001
10033 14501
10033 15001
10033 15501
10033 16001

10 283 16501
10 283 17001
10 283 17501
10 283 18001

10 598 18501
10 598 19001
10 598 19501
10 598 20001

11290 20501
11290 21001
11290 21501
11290 22002
11290 22502
11290 23002

12 233 23503
12233 24003
12 233 24503
12 233 25003
12 233 25503
12 233 26003

12 863 26503
12 863 27003
12 863 27503
12 863 28003
12 863 28503
12 863 29003
12 863 29503
12 863 30003

14023 30504
14023 31004
14023 31504
14023 32004
14023 32504
14023 33004

14 688 33504
14688 34004
14 688 34504
14688 35004
14 688 35504
14688 36004
14 688 36504
14688 37004

15125 37504
15125 38004
15125 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<3xD

»

c
PEEE AP g ;
=t
° o ° ° ° o LU ; f
LPR 8
[ [ [J [ J [
10 873 ...
Oznaceni KOMET DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznateni  mm mm mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#

KUB-P.3D.390.R.12-C40 U4333900 39 40 50 213 17 145 6,25 SOGX 120408 15125 39004
KUB-P.3D.395.R.12-C40 U4333950 39,5 40 50 216 120 148 6,25 SOGX 120408 15125 39504
KUB-P.3D.400.R.12-C40 U43 34000 40 40 50 216 120 148 6,25 SOGX 120408 15125 40004
KUB-P.3D.405.R.12-C40 U43 34050 40,5 40 50 220 123 152 6,25 SOGX 120408 15125 40504
KUB-P.3D.410.R.12-C40 U43 34100 4 40 50 220 123 152 6,25 SOGX 120408 15125 41004
KUB-P.3D.415.R.12-C40 U43 34150 41,5 40 50 223 126 155 6,25 SOGX 120408 15125 41504
KUB-P.3D.420.R.12-C40 U43 34200 42 40 50 223 126 155 6,25 SOGX 120408 15125 42004
KUB-P.3D.425.R.13-C40 U43 34250 42,5 40 50 227 129 159 6,25 SOGX 130508 15125 42504
KUB-P.3D.430.R.13-C40 U43 34300 43 40 50 227 129 159 6,25 SOGX 130508 15125 43004
KUB-P.3D.435.R.13-C40 U43 34350 43,5 40 50 230 132 162 6,25 SOGX 130508 15125 43504
KUB-P.3D.440.R.13-C40 U43 34400 44 40 50 230 132 162 6,25 SOGX 130508 15125 44004
KUB-P.3D.445.R.13-C40 U43 34450 44,5 40 50 234 135 166 6,25 SOGX 130508 15125 44504
KUB-P.3D.450.R.13-C40 U43 34500 45 40 50 234 135 166 6,25 SOGX 130508 15125 45004
KUB-P.3D.455.R.13-C40 U43 34550 45,5 40 50 237 138 169 6,25 SOGX 130508 15125 45504
KUB-P.3D.460.R.13-C40 U43 34600 46 40 50 237 138 169 6,25 SOGX 130508 15125 46004

— = w

Kli¢ Klic D Upinaci Sroub

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 W?7/6B
14-16 T05-IP 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 7510100
16,5-18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3-06IP 7510000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5- 06IP 7510700
23,5-26 T08-IP 329 125 M2,5x6,3 - 08IP 75 10800
26,5-30 T08 - IP 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 75 10200
30,5-37 T15-1P 383 128 M3,5x7,5- 15IP 75 10300
37,5-46 T20-IP 404 129 M4,5x10 - 20IP 75 10400

e}

@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<4xD

'

*

"
*|H

2w -
N4
e

Oznaceni

KUB-P.4D.140.R.04-C20
KUB-P.4D.145.R.04-C20
KUB-P.4D.150.R.04-C20
KUB-P.4D.155.R.04-C20
KUB-P.4D.160.R.04-C20

KUB-P.4D.165.R.05-C20
KUB-P.4D.170.R.05-C20
KUB-P.4D.175.R.05-C25
KUB-P.4D.180.R.05-C25

KUB-P.4D.185.R.06-C25
KUB-P.4D.190.R.06-C25
KUB-P.4D.195.R.06-C25
KUB-P.4D.200.R.06-C25

KUB-P.4D.205.R.07-C25
KUB-P.4D.210.R.07-C25
KUB-P.4D.215.R.07-C25
KUB-P.4D.220.R.07-C25
KUB-P.4D.225.R.07-C25
KUB-P.4D.230.R.07-C25

KUB-P.4D.235.R.08-C32
KUB-P.4D.240.R.08-C32
KUB-P.4D.245.R.08-C32
KUB-P.4D.250.R.08-C32
KUB-P.4D.255.R.08-C32
KUB-P.4D.260.R.08-C32

KUB-P.4D.265.R.09-C32
KUB-P.4D.270.R.09-C32
KUB-P.4D.275.R.09-C32
KUB-P.4D.280.R.09-C32
KUB-P.4D.285.R.09-C32
KUB-P.4D.290.R.09-C32
KUB-P.4D.295.R.09-C32
KUB-P.4D.300.R.09-C32

KUB-P.4D.305.R.10-C40
KUB-P.4D.310.R.10-C40
KUB-P.4D.315.R.10-C40
KUB-P.4D.320.R.10-C40
KUB-P.4D.325.R.10-C40
KUB-P.4D.330.R.10-C40

KUB-P.4D.335.R.11-C40
KUB-P.4D.340.R.11-C40
KUB-P.4D.345.R.11-C40
KUB-P.4D.350.R.11-C40
KUB-P.4D.355.R.11-C40
KUB-P.4D.360.R.11-C40
KUB-P.4D.365.R.11-C40
KUB-P.4D.370.R.11-C40

KUB-P.4D.375.R.12-C40

KUB-P.4D.380.R.12-C40
KUB-P.4D.385.R.12-C40

3122

KOMET
oznaceni
U44 01400
U44 01450
U44 01500
U44 01550
U44 01600

U44 01650
U44 01700
U44 11750
U44 11800

U44 11850
U44 11900
U44 11950
U44 12000

U44 12050
U44 12100
U44 12150
U44 12200
U44 12250
U44 12300

U44 22350
U44 22400
U44 22450
U44 22500
U44 22550
U44 22600

U44 22650
U44 22700
U44 22750
U44 22800
U44 22850
U44 22900
U44 22950
U44 23000

U44 33050
U44 33100
U44 33150
U44 33200
U44 33250
U44 33300

U44 33350
U44 33400
U44 33450
U44 33500
U44 33550
U44 33600
U44 33650
U44 33700

U44 33750
U44 33800
U44 33850

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
19
124
124
130
130

135
135
145
145

150
150
154
154

159
159
163
163
168
168

176
176
181
181
185
185

190
190
194
194
199
199
203
203

216
216
220
220
225
225

229
229
234
234
238
238
243
243

247
247
252

LU
mm
56
60
60
64
64

68
68
72
72

76
76
80
80

84
84
88
88
92
92

96
96
100
100
104
104

108
108
12
12
116
116
120
120

124
124
128
128
132
132

136
136
140
140
144
144
148
148

152
152
156

+0,3
=01

DC

OAL

LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna
mm Nm desticka

69 0,38 SOGX 040204
74 0,38 SOGX 040204
74 0,38 SOGX 040204
80 0,38 SOGX 040204
80 0,38 SOGX 040204
85 0,62 SOGX 050204
85 0,62 SOGX 050204
89 0,62 SOGX 050204
89 0,62 SOGX 050204
94 1,01 SOGX 060206
94 1,01 SOGX 060206
98 1,01 SOGX 060206
98 1,01 SOGX 060206
103 1,01 SOGX 077208
103 1,01 SOGX 077208
107 1,01 SOGX 077208
107 1,01 SOGX 07T208
12 1,01 SOGX 077208
112 1,01 SOGX 077208
116 1,28 SOGX 080308
116 1,28 SOGX 080308
121 1,28 SOGX 080308
121 1,28 SOGX 080308
125 1,28 SOGX 080308
125 1,28 SOGX 080308
130 2,25 SOGX 097308
130 2,25 SOGX 097308
134 2,25 SOGX 097308
134 2,25 SOGX 097308
139 2,25 SOGX 097308
139 2,25 SOGX 097308
143 2,25 SOGX 097308
143 2,25 SOGX 097308
148 28 SOGX 100408
148 28 SOGX 100408
152 28 SOGX 100408
152 2,8 SOGX 100408
157 28 SOGX 100408
157 2,8 SOGX 100408
161 28 SOGX 110408
161 28 SOGX 110408
166 28 SOGX 110408
166 28 SOGX 110408
170 2,8 SOGX 110408
170 28 SOGX 110408
175 2,8 SOGX 110408
175 28 SOGX 110408
179 6,25 SOGX 120408
179 6,25 SOGX 120408
184 6,25 SOGX 120408

Pokra¢ovani na dalSi strané

DCONMS

|

10 874 ...
Ké

2B/6#
12,800 14001
12,800 14501
12 800 15001
12 800 15501
12 800 16001

13 143 16501
13143 17001
13 143 17502
13 143 18002

13520 18502
13520 19002
13520 19502
13520 20002

14023 20502
14023 21002
14023 21502
14023 22002
14023 22502
14023 23002

14 560 23503
14 560 24003
14 560 24503
14 560 25003
14 560 25503
14 560 26003

16 445 26503
16 445 27003
16 445 27503
16 445 28003
16 445 28503
16 445 29003
16 445 29503
16 445 30003

17423 30504
17423 31004
17423 31504
17423 32004
17423 32504
17423 33004

17 925 33504
17 925 34004
17 925 34504
17 925 35004
17 925 35504
17 925 36004
17 925 36504
17 925 37004

18490 37504
18490 38004
18490 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<4xD

»

+0,3
=01

c
ol f —————
A S S o
(2]
[ [ ) . o L = ‘
LPR 9 |
| o
[ [ [ J [ O
10 874 ...
Oznaceni KOMET DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznateni  mm mm mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-P.4D.390.R.12-C40 U44 33900 39 40 50 252 156 184 6,25 SOGX 120408 18490 39004
KUB-P.4D.395.R.12-C40 U44 33950 39,5 40 50 256 160 188 6,25 SOGX 120408 18490 39504
KUB-P.4D.400.R.12-C40 U44 34000 40 40 50 256 160 188 6,25 SOGX 120408 18490 40004
KUB-P.4D.405.R.12-C40 U44 34050 40,5 40 50 261 164 193 6,25 SOGX 120408 18490 40504
KUB-P.4D.410.R.12-C40 U44 34100 4 40 50 261 164 193 6,25 SOGX 120408 18490 41004
KUB-P.4D.415.R.12-C40 U44 34150 41,5 40 50 265 166 197 6,25 SOGX 120408 18490 41504
KUB-P.4D.420.R.12-C40 U44 34200 42 40 50 265 168 197 6,25 SOGX 120408 18490 42004
KUB-P.4D.425.R.13-C40 U44 34250 42,5 40 50 270 172 202 6,25 SOGX 130508 19 873 42504
KUB-P.4D.430.R.13-C40 U44 34300 43 40 50 270 172 202 6,25 SOGX 130508 19 873 43004
KUB-P.4D.435.R.13-C40 U44 34350 43,5 40 50 274 176 206 6,25 SOGX 130508 19 873 43504
KUB-P.4D.440.R.13-C40 U44 34400 44 40 50 274 176 206 6,25 SOGX 130508 19 873 44004
KUB-P.4D.445.R.13-C40 U44 34450 44,5 40 50 279 180 211 6,25 SOGX 130508 19 873 44504
KUB-P.4D.450.R.13-C40 U44 34500 45 40 50 279 180 211 6,25 SOGX 130508 19 873 45004
KUB-P.4D.455.R.13-C40 U44 34550 45,5 40 50 283 184 215 6,25 SOGX 130508 19 873 45504
KUB-P.4D.460.R.13-C40 U44 34600 46 40 50 283 184 215 6,25 SOGX 130508 19 873 46004
— = w
Kli¢ Klic D Upinaci §roub
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-IP 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 7510100
16,5-18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3 - 06IP 7510000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5- 06IP 7510700
23,5-26 T08-IP 329 125 M2,5x6,3 - 08IP 75 10800
26,5-30 T08 - IP 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 75 10200
30,5-37 T15-1P 383 128 M3,5x7,5- 15IP 75 10300
37,5-46 T20-IP 404 129 M4,5x10 - 20IP 75 10400
e}
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<5xD

'

&

o

"
S

*
*®

kA

Oznaceni

KUB-P.5D.140.R.04-C20
KUB-P.5D.145.R.04-C20
KUB-P.5D.150.R.04-C20
KUB-P.5D.155.R.04-C20
KUB-P.5D.160.R.04-C20

KUB-P.5D.165.R.05-C20
KUB-P.5D.170.R.05-C20
KUB-P.5D.175.R.05-C25
KUB-P.5D.180.R.05-C25

KUB-P.5D.185.R.06-C25
KUB-P.5D.190.R.06-C25
KUB-P.5D.195.R.06-C25
KUB-P.5D.200.R.06-C25

KUB-P.5D.205.R.07-C25
KUB-P.5D.210.R.07-C25
KUB-P.5D.215.R.07-C25
KUB-P.5D.220.R.07-C25
KUB-P.5D.225.R.07-C25
KUB-P.5D.230.R.07-C25

KUB-P.5D.235.R.08-C32
KUB-P.5D.240.R.08-C32
KUB-P.5D.245.R.08-C32
KUB-P.5D.250.R.08-C32
KUB-P.5D.255.R.08-C32
KUB-P.5D.260.R.08-C32

KUB-P.5D.265.R.09-C32
KUB-P.5D.270.R.09-C32
KUB-P.5D.275.R.09-C32
KUB-P.5D.280.R.09-C32
KUB-P.5D.285.R.09-C32
KUB-P.5D.290.R.09-C32
KUB-P.5D.295.R.09-C32
KUB-P.5D.300.R.09-C32

KUB-P.5D.305.R.10-C40
KUB-P.5D.310.R.10-C40
KUB-P.5D.315.R.10-C40
KUB-P.5D.320.R.10-C40
KUB-P.5D.325.R.10-C40
KUB-P.5D.330.R.10-C40

KUB-P.5D.335.R.11-C40
KUB-P.5D.340.R.11-C40
KUB-P.5D.345.R.11-C40
KUB-P.5D.350.R.11-C40
KUB-P.5D.355.R.11-C40
KUB-P.5D.360.R.11-C40
KUB-P.5D.365.R.11-C40
KUB-P.5D.370.R.11-C40

KUB-P.5D.375.R.12-C40

KUB-P.5D.380.R.12-C40
KUB-P.5D.385.R.12-C40

3124

KOMET
oznaceni
U45 01400
U45 01450
U45 01500
U45 01550
U45 01600

U45 01650
U4501700
U45 11750
U45 11800

U45 11850
U45 11900
U45 11950
U45 12000

U45 12050
U45 12100
U4512150
U45 12200
U45 12250
U45 12300

U45 22350
U45 22400
U45 22450
U45 22500
U45 22550
U45 22600

U45 22650
U45 22700
U45 22750
U45 22800
U45 22850
U45 22900
U45 22950
U45 23000

U45 33050
U45 33100
U45 33150
U45 33200
U45 33250
U45 33300

U45 33350
U45 33400
U45 33450
U45 33500
U45 33550
U45 33600
U45 33650
U45 33700

U45 33750
U45 33800
U45 33850

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
133
139
139
146
146

1562
1562
163
163

169
169
174
174

180
180
185
185
191
191

200
200
206
206
211
211

217
217
222
222
228
228
233
233

247
247
252
252
258
258

263
263
269
269
274
274
280
280

285
285
291

LU
mm
70
75
75
80
80

85
85
90
90

95
95
100
100

105
105
10
10
115
15

120
120
125
125
130
130

135
135
140
140
145
145
150
150

1565
155
160
160
165
165

170
170
175
175
180
180
185
185

190
190
195

DC 5

OAL

LPR  Utahovaci moment

mm Nm
83 0,38
89 0,38
89 0,38
96 0,38
96 0,38
102 0,62
102 0,62
107 0,62
107 0,62
13 1,01
13 1,01
118 1,01
118 1,01
124 1,01
124 1,01
129 1,01
129 1,01
135 1,01
135 1,01
140 1,28
140 1,28
146 1,28
146 1,28
151 1,28
151 1,28
157 2,25
157 2,25
162 2,25
162 2,25
168 2,25
168 2,25
173 2,25
173 2,25
179 2,8
179 2,8
184 2,8
184 2,8
190 2,8
190 2,8
195 2,8
195 2,8
201 2,8
201 2,8
206 2,8
206 2,8
212 2,8
212 2,8
217 6,25
217 6,25
223 6,25

Vlyménitelna
desticka
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204

SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204

SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206

SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208

SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308

SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308

SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408

Pokra¢ovani na dalSi strané

DCONMS

10 875 ...
Ké

2B/6#
13835 14001
13835 14501
13835 15001
13835 15501
13 835 16001

14243 16501
14243 17001
14 243 17502
14243 18002

14 243 18502
14 560 19002
14 560 19502
14 560 20002

15095 20502
15095 21002
15095 21502
15095 22002
15095 22502
15095 23002

15598 23503
15598 24003
15598 24503
15598 25003
15598 25503
15598 26003

17578 26503
17578 27003
17578 27503
17578 28003
17578 28503
17578 29003
17 578 29503
17578 30003

18 805 30504
18 805 31004
18 805 31504
18 805 32004
18 805 32504
18 805 33004

19 340 33504
19 340 34004
19 340 34504
19 340 35004
19 340 35504
19 340 36004
19 340 36504
19 340 37004

19873 37504

19873 38004
19873 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<5xD

»

c
7
o
° ) o [¢) o ;
Q f
1)
SIS E—
[ [ ] o O
10 875 ...
Oznaceni KOMET DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznateni  mm mm mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-P.5D.390.R.12-C40 U4533900 39 40 50 291 195 223 6,25 SOGX 120408 19873 39004
KUB-P.5D.395.R.12-C40 U4533950 39,5 40 50 296 200 228 6,25 SOGX 120408 19873 39504
KUB-P.5D.400.R.12-C40 U4534000 40 40 50 296 200 228 6,25 SOGX 120408 19873 40004
KUB-P.5D.405.R.12-C40 U45 34050 40,5 40 50 302 205 234 6,25 SOGX 120408 19 873 40504
KUB-P.5D.410.R.12-C40 U45 34100 41 40 50 302 205 234 6,25 SOGX 120408 19 873 41004
KUB-P.5D.415.R.12-C40 U4534150 41,5 40 50 307 210 239 6,25 SOGX 120408 19 873 41504
KUB-P.5D.420.R.12-C40 U45 34200 42 40 50 307 210 239 6,25 SOGX 120408 19 873 42004
KUB-P.5D.425.R.13-C40 U4534250 42,5 40 50 313 215 245 6,25 SOGX 130508 21668 42504
KUB-P.5D.430.R.13-C40 U4534300 43 40 50 313 215 245 6,25 SOGX 130508 21668 43004
KUB-P.5D.435.R.13-C40 U45 34350 43,5 40 50 318 220 250 6,25 SOGX 130508 21668 43504
KUB-P.5D.440.R.13-C40 U4534400 44 40 50 318 220 250 6,25 SOGX 130508 21668 44004
KUB-P.5D.445.R.13-C40 U45 34450 44,5 40 50 324 225 256 6,25 SOGX 130508 21668 44504
KUB-P.5D.450.R.13-C40 U45 34500 45 40 50 324 225 256 6,25 SOGX 130508 21668 45004
KUB-P.5D.455.R.13-C40 U45 34550 45,5 40 50 329 230 261 6,25 SOGX 130508 21668 45504
KUB-P.5D.460.R.13-C40 U45 34600 46 40 50 329 230 261 6,25 SOGX 130508 21668 46004
Kli¢ Klic D Upinaci Sroub
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-IP 195 057 M1,8x3,8 - 05IP 7510100
16,5-18 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3-06IP 7510000
18,5-23 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5- 06IP 75 10700
23,5-26 T08-IP 329 125 M2,5x6,3 - 08IP 75 10800
26,5-30 T08 - IP 329 125 M3,0x7,6 - 08IP 75 10200
30,5-37 T15-IP 383 128 M3,5x7,5- 15IP 75 10300
37,5-46 T20-IP 404 129 M4,5x10 - 20IP 75 10400
e}
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KOMET \ Performance

KUB Pentron CS - Zakladni prvek

KUB Pentron CS - télo kazetového vrtaku

A SZID = jmenovita velikost

A utahovaci moment se vztahuje na upinaci Srouby kazety

Rozsah dodavky:

Kazetovy vrtak v¢. upinacich Sroubd
Kazety a vyménitelné desticky prosim objednavejte samostatné

<3xD ABS

LAY
0 Y
R )

A 4

)

Oznaceni

KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80

KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80

KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80

KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100

KUB-P.GH-CS.5.3D.94-96.ABS100

Néhradni dily
DC

64 - 66
67 - 69
70-72
73-75
76-78
79-81
82-84
85-87
88-90
91-93
94 -96

3126

KOMET
oznadeni
U60 46400
U60 46700

U60 47000
U60 47300

U60 47600
U60 47900
U60 48200

U60 58500
U60 58800
U60 59100

U60 59400

DC
mm
64 - 66
67 - 69

70-72
73-75

76-78
79-81
82-84

85-87
88-90
91-93

94 -96

DF
mm
80
80

80
80

80
80
80

100
100
100

100

OAL
mm
314
323

332
341

350
359
368

397
406
415

424

DCONMS
mm
46
46

46
46

46
46
46

56
56
56

56

LU
mm
198
207

216
225

234
243
252

261
270
279

288

DC

LPR
mm
21

280

289
298

307
316
325

342
351
360

369

o~ Ti\\ ““"ﬂfé
@ ” n_1v
LU \ 2
LPR 8
o
OAL
SZID Utahovaci moment
Nm
1 17,3
1 17,3
2 17,3
2 17,3
3 42
3 42
3 42
4 42
4 42
4 42
5 42
0
Upinaci kli¢ T
80 397 ...
Ké
Y7
SW5 137 050 M6x16 - SW5
SW5 137 050 M6x16 - SW5
SW5 137 050 M6x16 - SW5
SW5 137 050 M6x16 - SW5
SWé 159 060 M8x18-SW6
SWé 159 060 M8x18-SW6
SWé 159 060 M8x18-SW6
SWé 159 060 M8x20-SW6
SWé 159 060 M8x20-SW6
SWé 159 060 M8x20-SW6
SWé 159 060 M8x20-SW6

10 876 ...
Ké

2B/6#
31025 64092
31375 67092

31675 70092
31975 73092

32 325 76092
32625 79092
32950 82092

33625 85091
34 300 88091
34900 91091

35550 94091

(T

Upinaci Sroub

10 950 ...
Ké

W7/6B
27 16700
27 16700
27 16700
27 16700
28 16800
28 16800
28 16800
28 16900
28 16900
28 16900
28 16900

cuttingtools.ceratizit.com
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Vrtaky s vyménitelnymi destickami
KOMET \ Performance KUB Pentron S - Kazety

KUB Pentron CS - vnitini kazeta

A SZID = jmenovita velikost
A utahovaci moment se vztahuje na upinaci Srouby vyménitelnych desticek

Rozsah dodavky:
Vnitni kazeta v¢. upinacich Sroubl vyménitelnych desti¢ek

o

LAY
0.
)
A 4

10 877 ...
DC KOMET OAL  SZID HF  Utahovaci moment  Vyménitelna Ké
mm oznaceni mm mm Nm desticka 2B/6#
64-69 DG6006400 28,00 1 9 2,8 SOGX 100408 5818 16400
70-75 D6007000 30,00 2 10 2,8 SOGX 110408 5818 27000
76-84 D6007600 33,00 3 1 6,25 SOGX 120408 5818 37600
85-93 D6008501 35,34 4 12 6,25 SOGX 130508 5818 48501
94-96 D6009400 35,34 5 12 6,25 SOGX 130508 5818 59400
o= -
Kli¢ D Upinaci 8roub
80950 ... 10950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 W7/6B
64 - 69 T15- 1P 383 128 M3,5x7,5- 15IP 7510300
70-75 T15-IP 383 128 M3,5x7,5- 15IP 7510300
76 - 84 T20- 1P 404 129 M4,5x10 - 201P 75 10400
85-93 T20-IP 404 129 M4,5x10 - 201P 75 10400
94 -96 T20- 1P 404 129  M4,5x10 - 201P 75 10400

[e]
@) Vnitfni kazeta a lizko vnitfni kazety v zakladnim télesu disponuiji opatfenim proti zaméné, které zabrani nespravné montazi vnitni a vnéjsi kazety.

Opatreni proti zaméné
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KOMET \ Performance

KUB Pentron CS — Kazety

KUB Pentron CS — vnéjSi kazeta

A SZID = jmenovita velikost
A ytahovaci moment se vztahuje na upinaci Srouby vyménitelnych desticek

Rozsah dodavky:
Vnéjsi kazeta v¢. upinacich Sroubll vyménitelnych desticek

LAY

0.

)

o

DC KOMET
mm oznadeni
64 D60 16400
65 D60 16500
66 D60 16600
67 D60 16700
68 D60 16800
69 D60 16900
70 D60 17000
4l D60 17100
72 D60 17200
73 D60 17300
74 D60 17400
75 D60 17500
76 D60 17600
77 D60 17700
78 D60 17800
79 D60 17900
80 D60 18000
81 D60 18100
82 D60 18200
83 D60 18300
84 D60 18400
85 D60 18500
86 D60 18600
87 D60 18700
88 D60 18800
89 D60 18900
90 D60 19000
91 D60 19100
92 D60 19200
93 D60 19300
94 D60 19401
95 D60 19501
96 D60 19601

Nahradni dily

DC

64-75

76 - 96

OAL
mm
278
27,8
278
278
278
278

29,8
29,8
29,8
29,8
29,8
29,8

32,8
32,8
32,8
32,8
32,8
32,8
32,8
32,8
32,8

35,8
35,8
35,8
35,8
35,8
35,8
35,8
35,8
35,8

35,8
358
35,8

SzID

W W WWWWwwWwowow NN - A A A

L R et

o o

HF

1
1"
1
1"
1
"
1
1
1

12
12
12
12
12
12
12
12
12

12
12
12

Utahovaci moment
Nm
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

6,25
6,25
6,25

Vyménitelna
desticka
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408

SOGX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508

SOGX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508

10 878 ...
Ké

2B/6#
7855 16400
7855 16500
7855 16600
7855 16700
7855 16800
7855 16900

7855 27000
7855 27100
7855 27200
7855 27300
7855 27400
7855 27500

7855 37600
7855 37700
7855 37800
7855 37900
7855 38000
7855 38100
7855 38200
7855 38300
7855 38400

7855 48500
7855 48600
7855 48700
7855 48800
7855 48900
7855 49000
7855 49100
7855 49200
7855 49300

7855 59400

7855 59500
7855 59600

- =g

Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 10 950 ...
Ké Ké
Y7 W7/6B
T15-1P 383 128 M3,5x7,5- 15IP 75 10300
T20-1P 404 129 M4,5x10 - 20IP 75 10400

e}
@ Mezirozméry na vyzadani.

3128
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KOMET \ Performance Vyménitelné desticky pro KUB Pentron / KUB Pentron CS

SOGX

Oznaceni L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 515) 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20

SOGX

-01 -01 -01 -01 -03
BK8425 BK7935 BK6115 BK7710 BK8430

/—. =
)

SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX
10820.. 10820.. 10820.. 10820.. 10820...
1SO KOMET oznateni RE Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
040204 W80 10010.046115 0,4 507 40401
040204 W80 10010.047710 0,4 507 90401
040204 W80 10010.047935 0,4 507 50401
040204 W80 10010.048425 0,4 507 30401
040204 W80 10030.048430 0,4 507 00403
050204 W80 12010.046115 0,4 510 40501
050204 W80 12010.047710 0,4 510 90501
050204 W80 12010.047935 0,4 510 50501
050204 W80 12010.048425 0,4 510 30501
050204 W80 12030.048430 0,4 510 00503
060206 W80 18010.066115 0,6 513 40601
060206 W80 18010.067710 0,6 514 90601
060206 W80 18010.067935 0,6 514 50601
060206 W80 18010.068425 0,6 513 30601
060206 W80 18030.068430 0,6 513 00603
07T208 W80 20010.086115 0,8 516 40701
07T208 W80 20010.087710 0,8 518 90701
07T208 W80 20010.087935 0,8 518 50701
07T208 W80 20010.088425 0,8 516 30701
07T208 W80 20030.088430 0,8 516 00703
080308 W80 24010.086115 0,8 520 40801
080308 W80 24010.087710 0,8 520 90801
080308 W80 24010.087935 0,8 520 50801
080308 W80 24010.088425 0,8 520 30801
080308 W80 24030.088430 0,8 520 00803
097308 W80 28010.086115 0,8 539 40901
09T308 W80 28010.087710 0,8 539 90901
09T308 W80 28010.087935 0,8 539 50901
09T308 W80 28010.088425 0,8 539 30901
09T308 W80 28030.088430 0,8 539 00903
100408 W80 32010.086115 0,8 556 41001
100408 W80 32010.087710 0,8 557 91001
100408 W80 32010.087935 0,8 557 51001
100408 W80 32010.088425 0,8 556 31001
100408 W80 32030.088430 0,8 556 01003
110408 W80 38010.086115 0,8 572 41101
110408 W80 38010.087710 0,8 572 91101
110408 W80 38010.087935 0,8 572 51101
110408 W80 38010.088425 0,8 572 31101
110408 W80 38030.088430 0,8 572 01103
120408 W80 42010.086115 0,8 602 41201
120408 W80 42010.087710 0,8 601 91201
120408 W80 42010.087935 0,8 601 51201
120408 W80 42010.088425 0,8 602 31201
120408 W80 42030.088430 0,8 602 01203
130508 W80 46010.086115 0,8 700 41301
130508 W80 46010.087710 0,8 702 91301
130508 W80 46010.087935 0,8 702 51301
130508 W80 46010.088425 0,8 700 31301
130508 W80 46030.088430 0,8 700 01303
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ [ ] [ ]
N O O [ ] O
S [ [ ] (@] [ ]
H o o o
0 O O

— v, strana 62-67

(e}
@ BK6115 -01 doporucujeme vylu€né pro pouziti na obvodovém bfitu!
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KOMET \ Performance Vyménitelné desticky pro KUB Pentron / KUB Pentron CS

SOGX

-13 -21 -21 -32 -34
BK8425 BK8430 BK7935 BK8425 BK8425
_ == . -—
SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX
10820.. 10820.. 10820.. 10820.. 10820...
1SO KOMET oznateni RE Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
040204 W80 10130.048425 0,4 507 30413
040204 W80 10210.047935 0,4 507 50421
040204 W80 10210.048430 0,4 507 00421
040204 W80 10320.048425 0,4 563 30432
040204 W80 10340.048425 0,4 563 30434
050204 W80 12130.048425 0,4 510 30513
050204 W80 12210.047935 0,4 510 50521
050204 W80 12210.048430 0,4 510 00521
050204 W80 12320.048425 0,4 566 30532
050204 W80 12340.048425 0,4 566 30534
060206 W80 18130.068425 0,6 513 30613
060206 W80 18210.067935 0,6 513 50621
060206 W80 18210.068430 0,6 513 00621
060206 W80 18320.068425 0,6 570 30632
060206 W80 18340.068425 0,6 570 30634
07T208 W80 20130.088425 0,8 516 30713
07T208 W80 20210.087935 0,8 516 50721
07T208 W80 20210.088430 0,8 516 00721
07T208 W80 20320.088425 0,8 574 30732
07T208 W80 20340.088425 0,8 574 30734
080308 W80 24130.088425 0,8 520 30813
080308 W80 24210.087935 0,8 520 50821
080308 W80 24210.088430 0,8 520 00821
080308 W80 24320.088425 0,8 578 30832
080308 W80 24340.088425 0,8 578 30834
097308 W80 28130.088425 0,8 539 30913
09T308 W80 28210.087935 0,8 539 50921
09T308 W80 28210.088430 0,8 539 00921
09T308 W80 28320.088425 0,8 599 30932
09T308 W80 28340.088425 0,8 599 30934
100408 W80 32130.088425 0,8 556 31013
100408 W80 32210.087935 0,8 556 51021
100408 W80 32210.088430 0,8 556 01021
100408 W80 32320.088425 0,8 617 31032
100408 W80 32340.088425 0,8 617 31034
110408 W80 38130.088425 0,8 572 31113
110408 W80 38210.087935 0,8 572 51121
110408 W80 38210.088430 0,8 572 01121
110408 W80 38320.088425 0,8 635 31132
110408 W80 38340.088425 0,8 635 31134
120408 W80 42130.088425 0,8 602 31213
120408 W80 42210.087935 0,8 602 51221
120408 W80 42210.088430 0,8 602 01221
120408 W80 42320.088425 0,8 668 31232
120408 W80 42340.088425 0,8 668 31234
130508 W80 46130.088425 0,8 700 31313
130508 W80 46210.087935 0,8 700 51321
130508 W80 46210.088430 0,8 700 01321
130508 W80 46320.088425 0,8 777 31332
130508 W80 46340.088425 0,8 777 31334
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N O (@) (@] (@]
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H O o (@]
0 (e}

— V. strana 62-67

o)
@ BK7935 -21 doporucujeme vylu¢né pro pouziti na obvodovém bfitu!

o)
@ BK8425 -34 doporucujeme pouze pro KUB Pentron 2xD a 3xD (10 872 .../ 10 873 ..)

(e}
@ Informace o sortach a utvaregich tfisky naleznete na — stranach 85 + 86

DalSi vyménitelné desticky naleznete

{7 / i v nasem online e-shopu
cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

< 2xD 4/ ABS

- A
A6~ . il
A A Al Ll
° ° ° ° o LU
LPR
S s SIS S
° . ° o o
10 892 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznaeni  mm  mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-T.2D.140.R.03-ABS50 V30 31403 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 11278 14095
KUB-T.2D.150.R.03-ABS50 V30 31503 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 11278 15095
KUB-T.2D.160.R.03-ABS50 V30 31601 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 11278 16095
KUB-T.2D.170.R.03-ABS50 V30 31701 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 11278 17095
KUB-T.2D.180.R.03-ABS50 V30 31801 18 50 102 36 7 0,62 WOEX 030204 11278 18095
KUB-T.2D.190.R.03-ABS50 V30 31901 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 11278 19095
KUB-T.2D.200.R.04-ABS50 V30 32001 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 11 345 20095
KUB-T.2D.210.R.04-ABS50 V30 32101 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 11345 21095
KUB-T.2D.220.R.04-ABS50 V30 32201 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 11345 22095
KUB-T.2D.230.R.04-ABS50 V30 32301 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 11 345 23095
KUB-T.2D.240.R.04-ABS50 V30 32401 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 11 345 24095
KUB-T.2D.250.R.05-ABS50 V30 32501 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 05T304 11508 25095
KUB-T.2D.260.R.05-ABS50 V30 32601 26 50 18 52 87 1,28 WOEX 05T304 11508 26095
KUB-T.2D.270.R.05-ABS50 V30 32701 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 11508 27095
KUB-T.2D.280.R.05-ABS50 V30 32801 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 05T304 11508 28095
KUB-T.2D.290.R.05-ABS50 V30 32901 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 05T304 11508 29095
KUB-T.2D.300.R.05-ABS50 V30 33001 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 05T304 11508 30095
KUB-T.2D.310.R.05-ABS50 V3033101 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 05T304 11508 31095
KUB-T.2D.320.R.05-ABS50 V30 33201 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 05T304 11508 32095
KUB-T.2D.330.R.05-ABS50 V30 33301 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 05T304 11508 33095
KUB-T.2D.340.R.05-ABS50 V30 33401 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 05T304 11508 34095
KUB-T.2D.350.R.05-ABS50 V30 33501 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 05T304 11508 35095
KUB-T.2D.360.R.05-ABS50 V30 33601 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 05T304 11508 36095
KUB-T.2D.370.R.06-ABS50 V30 33701 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 06T304 12100 37095
KUB-T.2D.380.R.06-ABS50 V30 33801 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 06T304 12100 38095
KUB-T.2D.390.R.06-ABS50 V30 33901 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 06T304 12100 39095
KUB-T.2D.400.R.06-ABS50 V30 34001 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 06T304 12100 40095
KUB-T.2D.410.R.06-ABS50 V30 34101 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 12100 41095
KUB-T.2D.420.R.06-ABS50 V30 34201 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 06T304 12100 42095
KUB-T.2D.430.R.06-ABS50 V30 34301 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 06T304 12100 43095
KUB-T.2D.440.R.06-ABS50 V30 34401 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 06T304 12100 44095
=1 m
Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3-06IP 75 10000
20-24 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5-06IP 75 10700
25-36 T08 - IP 329 125 M2,5x7,2-08IP 75 10500
37-44 T0-IP 373 127 M3,5x7,3- 10IP 75 10600
o w . e
@/ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

A utahovaci moment se vztahuje na upinaci Srouby vyménitelnych desticek

Rozsah dodavky:

S vnitfni kazetou VBD (10 897 ...) v€. upinaciho Sroubu, valcového koliku a upinaciho Sroubu
S vnéjSi kazetou VBD (10 898 ...) v&. upinaciho Sroubu, valcového koliku a upinaciho Sroubu

<2xD

ABS

0 Y

LAY
)

b A Y

Oznaceni

KUB-T.2D.450.R.08-ABS63
KUB-T.2D.460.R.08-ABS63
KUB-T.2D.470.R.08-ABS63
KUB-T.2D.480.R.08-ABS63
KUB-T.2D.490.R.08-ABS63
KUB-T.2D.500.R.08-ABS63
KUB-T.2D.510.R.08-ABS63
KUB-T.2D.520.R.08-ABS63
KUB-T.2D.530.R.08-ABS63
KUB-T.2D.540.R.08-ABS63

KUB-T.2D.550.R.10-ABS80
KUB-T.2D.560.R.10-ABS80
KUB-T.2D.570.R.10-ABS80
KUB-T.2D.580.R.10-ABS80
KUB-T.2D.590.R.10-ABS80
KUB-T.2D.600.R.10-ABS80
KUB-T.2D.610.R.10-ABS80
KUB-T.2D.620.R.10-ABS80
KUB-T.2D.630.R.10-ABS80
KUB-T.2D.640.R.10-ABS80
KUB-T.2D.650.R.10-ABS80
KUB-T.2D.660.R.10-ABS80
KUB-T.2D.670.R.10-ABS80
KUB-T.2D.680.R.10-ABS80

KUB-T.2D.690.R.12-ABS80
KUB-T.2D.700.R.12-ABS80
KUB-T.2D.710.R.12-ABS80
KUB-T.2D.720.R.12-ABS80
KUB-T.2D.730.R.12-ABS80
KUB-T.2D.740.R.12-ABS80
KUB-T.2D.750.R.12-ABS80
KUB-T.2D.760.R.12-ABS80
KUB-T.2D.770.R.12-ABS80
KUB-T.2D.780.R.12-ABS80
KUB-T.2D.790.R.12-ABS80
KUB-T.2D.800.R.12-ABS80
KUB-T.2D.810.R.12-ABS80
KUB-T.2D.820.R.12-ABS80

3132

KOMET
oznaceni

V13 34500
V13 34600
V13 34700
V13 34800
V13 34900
V13 35000
V13 35100
V13 35200
V13 35300
V13 35400

V14 35500
V14 35600
V14 35700
V14 35800
V14 35900
V14 36000
V14 36100
V14 36200
V14 36300
V14 36400
V14 36500
V14 36600
V14 36700
V14 36800

V14 36900
V14 37000
V14 37100
V14 37200
V14 37300
V14 37400
V14 37500
V14 37600
V14 37700
V14 37800
V14 37900
V14 38000
V14 38100
V14 38200

OAL
mm
183
185
187
189
191
193
195
197
199
201

208
210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230
232
234

246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

LPR
mm
145
147
149
151

153
155
157
159
161

163

165
167
169

173
175
177
179
181

185
187
189
191

203
205
207
209

213
215
217
219
221
223
225
227
229

7z
8 &
7 LU
LPR
OAL
Utahovaci moment  Vyménitelna
Nm desticka
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608

Q0
L3

10 892 ...
Ké

2B/6#
21110 45096
21110 46096
21110 47096
21110 48096
21110 49096
21110 50096
21110 51096
21110 52096
21110 53096
21110 54096

25525 55098
25525 56098
25525 57098
25525 58098
25525 59098
25525 60098
25525 61098
25525 62098
25525 63098
25525 64098
25525 65098
25525 66098
25525 67098
25525 68098

27000 69098
27000 70098
27000 71098
27000 72098
27000 73098
27000 74098
27000 75098
27000 76098
27000 77098
27000 78098
27000 79098
27000 80098
27000 81098
27000 82098
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KOMET \ Performance

Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami

KUB Trigon — 2xD

Nahradni dily
DC

45-54
55-68
69 - 82

Nahradni dily
DC

45-54
55-68
69 - 82

T15-1P
T15-1P
T20-1P

Kli¢ D

80950 ...

Ke

Y7

295 120 M4,5x9- 151

295 120 M4,5x9-15IP
316 121 M5,5x11 - 201P

a3
@3
24

Upinaci Sroub

10 950 ...
Ke
W7/68B
67 12700 M4,5x9 - 10IP 7517000
67 12700 M4,5x9 - 10IP 75 17000
68 17400 M5,5x13,5- 201P 75 17100

Kazeta VBD, Kazeta VBD,
vnitfni vnéjsi

10897.. 10898..
Ké Ké

2B/6# 2B/6#

2450 14800 2450 14800
2658 25300 2658 25300
2828 36000 2828 36000

(e}
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

A |evofezny

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkl

<2xD

'

ABS

*

o
St

)

kA U
N 4

Oznaceni

KUB-T.2D.140.L.03-ABS50
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50

KUB-T.2D.200.L.04-ABS50
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50

KUB-T.2D.250.L.05-ABS50
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50

KUB-T.2D.370.L.06-ABS50
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50

Nahradni dily
DC

14-19
20-24
25-36
37-44

KOMET
oznaceni
V30 21402
V30 21502
V3021600
V3021700
V3021800
V3021900

V3022000
V3022100
V3022200
V3022300
V3022400

V30 22500
V3022600
V3022700
V3022800
V3022900
V3023000
V3023100
V3023200
V3023300
V30 23400
V3023500
V30 23600

V3023700
V3023800
V3023900
V30 24000
V30 24100
V30 24200
V30 24300
V30 24400

DC
mm
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DF
mm
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

OAL
mm
94
96
98
100
102
104

106
108
10
12
14

116
18
120
122
124
131
133
135
137
139
141
143

155
157
159
161
163
165
167
169

LU
mm
28
30
32
34
36
38

40
42
44
46
48

50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
84
86
88

3 Coil]
1% a
o ~
LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna
mm Nm desticka
63 0,62 WOEX 030204
65 0,62 WOEX 030204
67 0,62 WOEX 030204
69 0,62 WOEX 030204
71 0,62 WOEX 030204
73 0,62 WOEX 030204
75 1,01 WOEX 040304
77 1,01 WOEX 040304
79 1,01 WOEX 040304
81 1,01 WOEX 040304
83 1,01 WOEX 040304
85 1,28 WOEX 05T304
87 1,28 WOEX 05T304
89 1,28 WOEX 05T304
91 1,28 WOEX 05T304
93 1,28 WOEX 05T304
100 1,28 WOEX 05T304
102 1,28 WOEX 05T304
104 1,28 WOEX 057304
106 1,28 WOEX 057304
108 1,28 WOEX 05T304
110 1,28 WOEX 057304
112 1,28 WOEX 057304
124 2,8 WOEX 06T304
126 2,8 WOEX 06T304
128 2,8 WOEX 06T304
130 2,8 WOEX 06T304
132 2,8 WOEX 06T304
134 2,8 WOEX 06T304
136 2,8 WOEX 06T304
138 2,8 WOEX 06T304
-l
Klig D
80950 ...
Ké
Y7
T06 - IP 335 123
T06 - IP 335 123
T08- 1P 329 125
T10-IP 373 127

M2,0x4,3 - 06IP
M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP

11892 ...
Ké

2B/6#
11278 14095
11278 15095
11278 16095
11278 17095
11278 18095
11278 19095

11345 20095
11345 21095
11345 22095
11345 23095
11345 24095

11508 25095
11508 26095
11508 27095
11508 28095
11508 29095
11508 30095
11508 31095
11508 32095
11508 33095
11508 34095
11508 35095
11508 36095

12100 37095
12100 38095
12100 39095
12100 40095
12100 41095
12100 42095
12100 43095
12100 44095

-

Upinaci Sroub

10 950 ...
Ké
W7/6B
75 10000
75 10700
75 10500
75 10600

(e}
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

ful
<3xD *f ABS
- L\
ki Cc_ T/ Poocidol LU
A A o f =k
° ° ° ° o LU
LPR
SIS S SR
° ° ° o o
10 893 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznateni  mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-T.3D.140.R.03-ABS50 V30 71403 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 12398 14095
KUB-T.3D.150.R.03-ABS50 V30 71503 15 50 111 45 80 0,62 WOEX 030204 12398 15095
KUB-T.3D.160.R.03-ABS50 V3071601 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 12398 16095
KUB-T.3D.170.R.03-ABS50 V30 71701 17 50 117 51 86 0,62 WOEX 030204 12398 17095
KUB-T.3D.180.R.03-ABS50 V30 71801 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 12398 18095
KUB-T.3D.190.R.03-ABS50 V3071901 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 12398 19095
KUB-T.3D.200.R.04-ABS50 V3072001 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 12628 20095
KUB-T.3D.210.R.04-ABS50 V3072101 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 12628 21095
KUB-T.3D.220.R.04-ABS50 V3072201 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 12628 22095
KUB-T.3D.230.R.04-ABS50 V3072301 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 12628 23095
KUB-T.3D.240.R.04-ABS50 V30 72401 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 12628 24095
KUB-T.3D.250.R.05-ABS50 V30 72501 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 05T304 12923 25095
KUB-T.3D.260.R.05-ABS50 V3072601 26 50 144 78 113 1,28 WOEX 05T304 12923 26095
KUB-T.3D.270.R.05-ABS50 V3072701 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 05T304 12923 27095
KUB-T.3D.280.R.05-ABS50 V3072801 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 05T304 12923 28095
KUB-T.3D.290.R.05-ABS50 V3072901 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 05T304 12923 29095
KUB-T.3D.300.R.05-ABS50 V3073001 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 05T304 12923 30095
KUB-T.3D.310.R.05-ABS50 V3073101 3 50 164 93 133 1,28 WOEX 05T304 12923 31095
KUB-T.3D.320.R.05-ABS50 V3073201 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 05T304 12923 32095
KUB-T.3D.330.R.05-ABS50 V3073301 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 05T304 12923 33095
KUB-T.3D.340.R.05-ABS50 V30 73401 34 50 173 102 142 1,28 WOEX 05T304 12923 34095
KUB-T.3D.350.R.05-ABS50 V30 73501 35 50 176 105 145 1,28 WOEX 05T304 12923 35095
KUB-T.3D.360.R.05-ABS50 V3073601 36 50 179 108 148 1,28 WOEX 05T304 12923 36095
KUB-T.3D.370.R.06-ABS50 V30 73701 37 50 192 1M 161 2,8 WOEX 06T304 14 040 37095
KUB-T.3D.380.R.06-ABS50 V30 73801 38 50 195 114 164 2,8 WOEX 06T304 14 040 38095
KUB-T.3D.390.R.06-ABS50 V30 73901 39 50 198 17 167 2,8 WOEX 067304 14040 39095
KUB-T.3D.400.R.06-ABS50 V30 74001 40 50 201 120 170 2,8 WOEX 06T304 14 040 40095
KUB-T.3D.410.R.06-ABS50 V30 74101 41 50 204 123 173 2,8 WOEX 067304 14 040 41095
KUB-T.3D.420.R.06-ABS50 V30 74201 42 50 207 126 176 2,8 WOEX 06T304 14 040 42095
KUB-T.3D.430.R.06-ABS50 V30 74301 43 50 210 129 179 2,8 WOEX 067304 14 040 43095
KUB-T.3D.440.R.06-ABS50 V30 74401 44 50 213 132 182 2,8 WOEX 06T304 14 040 44095
=D m
Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3-06IP 75 10000
20-24 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5-06IP 75 10700
25-36 T08 - IP 329 125 M2,5x7,2-08IP 75 10500
37-44 T0-IP 373 127 M3,5x7,3- 10IP 75 10600
o w . e
@/ Vhodné upinace naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

A utahovaci moment se vztahuje na upinaci Srouby vyménitelnych desticek

Rozsah dodavky:

S vnitfni kazetou VBD (10 897 ...) v€. upinaciho Sroubu, valcového koliku a upinaciho Sroubu
S vnéjSi kazetou VBD (10 898 ...) v&. upinaciho Sroubu, valcového koliku a upinaciho Sroubu

<3xD ,ﬁf ABS
7z
om0l gDl
Al (s =
° ° [ ° ¢} V) LU
LPR
AL A S S
o [ o o o
10 893 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznaeni  mm  mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#

KUB-T.3D.450.R.08-ABS63 V1374500 45 63 228 135 190 43 WOEX 080404 23643 45096
KUB-T.3D.460.R.08-ABS63 V13 74600 46 63 231 138 193 43 WOEX 080404 23643 46096
KUB-T.3D.470.R.08-ABS63 V13 74700 47 63 234 141 196 43 WOEX 080404 23 643 47096
KUB-T.3D.480.R.08-ABS63 V13 74800 48 63 237 144 199 43 WOEX 080404 23 643 48096
KUB-T.3D.490.R.08-ABS63 V13 74900 49 63 240 147 202 43 WOEX 080404 23 643 49096
KUB-T.3D.500.R.08-ABS63 V1375000 50 63 243 150 205 43 WOEX 080404 23 643 50096
KUB-T.3D.510.R.08-ABS63 V1375100 51 63 246 153 208 43 WOEX 080404 23643 51096
KUB-T.3D.520.R.08-ABS63 V1375200 52 63 249 156 211 43 WOEX 080404 23643 52096
KUB-T.3D.530.R.08-ABS63 V1375300 53 63 252 159 214 43 WOEX 080404 23643 53096
KUB-T.3D.540.R.08-ABS63 V13 75400 54 63 255 162 217 43 WOEX 080404 23 643 54096
KUB-T.3D.550.R.10-ABS80 V1475500 55 80 263 165 220 43 WOEX 100504 28 450 55098
KUB-T.3D.560.R.10-ABS80 V14 75600 56 80 266 168 223 43 WOEX 100504 28 450 56098
KUB-T.3D.570.R.10-ABS80 V14 75700 57 80 269 171 226 43 WOEX 100504 28450 57098
KUB-T.3D.580.R.10-ABS80 V14 75800 58 80 272 174 229 43 WOEX 100504 28 450 58098
KUB-T.3D.590.R.10-ABS80 V14 75900 59 80 275 177 232 43 WOEX 100504 28450 59098
KUB-T.3D.600.R.10-ABS80 V1476000 60 80 278 180 235 43 WOEX 100504 28 450 60098
KUB-T.3D.610.R.10-ABS80 V14 76100 61 80 281 183 238 43 WOEX 100504 28450 61098
KUB-T.3D.620.R.10-ABS80 V14 76200 62 80 284 186 241 43 WOEX 100504 28 450 62098
KUB-T.3D.630.R.10-ABS80 V1476300 63 80 287 189 244 43 WOEX 100504 28450 63098
KUB-T.3D.640.R.10-ABS80 V14 76400 64 80 290 192 247 43 WOEX 100504 28450 64098
KUB-T.3D.650.R.10-ABS80 V14 76500 65 80 293 195 250 43 WOEX 100504 28 450 65098
KUB-T.3D.660.R.10-ABS80 V14 76600 66 80 296 198 253 43 WOEX 100504 28 450 66098
KUB-T.3D.670.R.10-ABS80 V14 76700 67 80 299 201 256 43 WOEX 100504 28450 67098
KUB-T.3D.680.R.10-ABS80 V14 76800 68 80 302 204 259 43 WOEX 100504 28 450 68098
KUB-T.3D.690.R.12-ABS80 V14 76900 69 80 315 207 272 6,25 WOEX 120608 30 100 69098
KUB-T.3D.700.R.12-ABS80 V14 77000 70 80 318 210 275 6,25 WOEX 120608 30100 70098
KUB-T.3D.710.R.12-ABS80 V14 77100 7 80 321 213 278 6,25 WOEX 120608 30100 71098
KUB-T.3D.720.R.12-ABS80 V1477200 72 80 324 216 281 6,25 WOEX 120608 30100 72098
KUB-T.3D.730.R.12-ABS80 V1477300 73 80 327 219 284 6,25 WOEX 120608 30 100 73098
KUB-T.3D.740.R.12-ABS80 V14 77400 74 80 330 222 287 6,25 WOEX 120608 30100 74098
KUB-T.3D.750.R.12-ABS80 V1477500 75 80 333 225 290 6,25 WOEX 120608 30 100 75098
KUB-T.3D.760.R.12-ABS80 V14 77600 76 80 336 228 293 6,25 WOEX 120608 30100 76098
KUB-T.3D.770.R.12-ABS80 V14 77700 7 80 339 231 296 6,25 WOEX 120608 30 100 77098
KUB-T.3D.780.R.12-ABS80 V14 77800 78 80 342 234 299 6,25 WOEX 120608 30 100 78098
KUB-T.3D.790.R.12-ABS80 V14 77900 79 80 345 237 302 6,25 WOEX 120608 30100 79098
KUB-T.3D.800.R.12-ABS80 V1478000 80 80 348 240 305 6,25 WOEX 120608 30100 80098
KUB-T.3D.810.R.12-ABS80 V14 78100 81 80 351 243 308 6,25 WOEX 120608 30100 81098
KUB-T.3D.820.R.12-ABS80 V14 78200 82 80 354 246 31 6,25 WOEX 120608 30 100 82098
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KOMET \ Performance

Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami

KUB Trigon — 3xD

Nahradni dily
DC

45-54
55-68
69 - 82

Nahradni dily
DC

45-54
55-68
69 - 82

T15-1P
T15-1P
T20-1P

Kli¢ D

80950 ...

Ke

Y7

295 120 M4,5x9- 151

295 120 M4,5x9-15IP
316 121 M5,5x11 - 201P

a3
@3
24

Upinaci Sroub

10 950 ...
Ke
W7/68B
67 12700 M4,5x9 - 10IP 7517000
67 12700 M4,5x9 - 10IP 75 17000
68 17400 M5,5x13,5- 201P 75 17100

Kazeta VBD, Kazeta VBD,
vnitfni vnéjsi

10897.. 10898..
Ké Ké

2B/6# 2B/6#

2450 14800 2450 14800
2658 25300 2658 25300
2828 36000 2828 36000

(e}
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.

cuttingtools.ceratizit.com

3137


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

A |evofezny

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkl

<3xD ,j/

*

o
St

)

kA U
N 4

Oznaceni

KUB-T.3D.140.L.03-ABS50
KUB-T.3D.150.L.03-ABS50
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50

KUB-T.3D.200.L.04-ABS50
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50

KUB-T.3D.250.L.05-ABS50
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50

KUB-T.3D.370.L.06-ABS50
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50

Nahradni dily
DC

14-19
20-24
25-36
37-44

KOMET
oznaceni
V30 61402
V30 61502
V3061600
V30 61700
V3061800
V3061900

V3062000
V3062100
V3062200
V3062300
V3062400

V3062500
V30 62600
V3062700
V3062800
V3062900
V3063000
V3063100
V3063200
V3063300
V3063400
V3063500
V3063600

V3063700
V3063800
V3063900
V30 64000
V3064100
V30 64200
V3064300
V30 64400

DC
mm
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DF
mm
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

OAL
mm
108
m

14
"7
120
123

126
129
132
135
138

141
144
147
150
153
161
164
167
170
173
176
179

192
195
198
201
204
207
210
213

LU
mm
42
45
48
51
54
57

60
63
66
69
72

75
78
81
84
87
90
93
96
99
102
105
108

1
114
17
120
123
126
129
132

DC:o01

LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna

mm
77
80
83
86
89
92

95
98
101
104
107

110
13
116
19
122
130
133
136
139
142
145
148

161
164
167
170
173
176
179
182

Nm
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,8
2,8
2,8
28
2,8
2,8
2,8
2,8

desticka

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304

WOEX 067304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304

T06 - IP
T06 - IP
T08-IP
T10-IP

Kli¢ D

335
335
329
373

80950...
Ke
Y7

123
123
125
127

M2,0x4,3 - 06IP
M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP

¢’

11 893 ...
Ke
286

12 398 14095
12398 15095
12 398 16095
12398 17095
12398 18095
12398 19095

12 628 20095
12628 21095
12628 22095
12628 23095
12628 24095

12923 25095
12 923 26095
12 923 27095
12923 28095
12923 29095
12 923 30095
12 923 31095
12 923 32095
12 923 33095
12 923 34095
12 923 35095
12 923 36095

14 040 37095
14040 38095
14 040 39095
14 040 40095
14 040 41095
14 040 42095
14 040 43095
14 040 44095

-

Upinaci Sroub

10 950 ...
Ke
W7/6B
75 10000
75 10700
75 10500
75 10600

(e}
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 4xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<4xD *f ABS '
Bt N g =
° o) o o —A_—
(W
10 894 ...
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznateni  mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-T.4D.140.R.03-ABS50 V3091403 14 50 122 56 91 0,62 WOEX 030204 13 648 14095
KUB-T.4D.150.R.03-ABS50 V3091503 15 50 126 60 95 0,62 WOEX 030204 13 648 15095
KUB-T.4D.160.R.03-ABS50 V3091601 16 50 130 64 99 0,62 WOEX 030204 13 648 16095
KUB-T.4D.170.R.03-ABS50 V3091701 17 50 134 68 103 0,62 WOEX 030204 13 648 17095
KUB-T.4D.180.R.03-ABS50 V3091801 18 50 138 72 107 0,62 WOEX 030204 13 648 18095
KUB-T.4D.190.R.03-ABS50 V3091901 19 50 142 76 1M1 0,62 WOEX 030204 13 648 19095
KUB-T.4D.200.R.04-ABS50 V3092001 20 50 146 80 115 1,01 WOEX 040304 13910 20095
KUB-T.4D.210.R.04-ABS50 V3092101 21 50 150 84 119 1,01 WOEX 040304 13910 21095
KUB-T.4D.220.R.04-ABS50 V3092201 22 50 154 88 123 1,01 WOEX 040304 13910 22095
KUB-T.4D.230.R.04-ABS50 V3092301 23 50 158 92 127 1,01 WOEX 040304 13910 23095
KUB-T.4D.240.R.04-ABS50 V30 92401 24 50 162 96 131 1,01 WOEX 040304 13910 24095
KUB-T.4D.250.R.05-ABS50 V3092501 25 50 166 100 135 1,28 WOEX 05T304 14 208 25095
KUB-T.4D.260.R.05-ABS50 V3092601 26 50 170 104 139 1,28 WOEX 05T304 14 208 26095
KUB-T.4D.270.R.05-ABS50 V3092701 27 50 174 108 143 1,28 WOEX 05T304 14 208 27095
KUB-T.4D.280.R.05-ABS50 V3092801 28 50 178 112 147 1,28 WOEX 05T304 14 208 28095
KUB-T.4D.290.R.05-ABS50 V3092901 29 50 182 116 151 1,28 WOEX 05T304 14 208 29095
KUB-T.4D.300.R.05-ABS50 V3093001 30 50 191 120 160 1,28 WOEX 05T304 14 208 30095
KUB-T.4D.310.R.05-ABS50 V3093101 3 50 195 124 164 1,28 WOEX 05T304 14 208 31095
KUB-T.4D.320.R.05-ABS50 V3093201 32 50 199 128 168 1,28 WOEX 05T304 14 208 32095
KUB-T.4D.330.R.05-ABS50 V3093301 33 50 203 132 172 1,28 WOEX 05T304 14 208 33095
KUB-T.4D.340.R.05-ABS50 V3093401 34 50 207 136 176 1,28 WOEX 05T304 14 208 34095
KUB-T.4D.350.R.05-ABS50 V3093501 35 50 211 140 180 1,28 WOEX 05T304 14 208 35095
KUB-T.4D.360.R.05-ABS50 V3093601 36 50 215 144 184 1,28 WOEX 05T304 14 208 36095
KUB-T.4D.370.R.06-ABS50 V30 93701 37 50 229 148 198 2,8 WOEX 06T304 15423 37095
KUB-T.4D.380.R.06-ABS50 V30 93801 38 50 233 152 202 28 WOEX 06T304 15423 38095
KUB-T.4D.390.R.06-ABS50 V3093901 39 50 237 156 206 2,8 WOEX 067304 15423 39095
KUB-T.4D.400.R.06-ABS50 V30 94001 40 50 241 160 210 2,8 WOEX 06T304 15423 40095
KUB-T.4D.410.R.06-ABS50 V3094101 41 50 245 164 214 2,8 WOEX 067304 15423 41095
KUB-T.4D.420.R.06-ABS50 V30 94201 42 50 249 168 218 2,8 WOEX 06T304 15423 42095
KUB-T.4D.430.R.06-ABS50 V30 94301 43 50 253 172 222 2,8 WOEX 067304 15423 43095
KUB-T.4D.440.R.06-ABS50 V30 94401 44 50 257 176 226 2,8 WOEX 06T304 15423 44095
=D m
Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3-06IP 75 10000
20-24 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5-06IP 75 10700
25-36 T08 - IP 329 125 M2,5x7,2-08IP 75 10500
37-44 T0-IP 373 127 M3,5x7,3- 10IP 75 10600
o w . e
@/ Vhodné upinace naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<2xD

»

"

o
S

2w
i A Y

R

Oznaceni

KUB-T.2D.140.R.03-K20
KUB-T.2D.150.R.03-K20
KUB-T.2D.160.R.03-K20
KUB-T.2D.170.R.03-K20
KUB-T.2D.180.R.03-K20
KUB-T.2D.190.R.03-K20

KUB-T.2D.200.R.04-K25
KUB-T.2D.210.R.04-K25
KUB-T.2D.220.R.04-K25
KUB-T.2D.230.R.04-K25
KUB-T.2D.240.R.04-K25

KUB-T.2D.250.R.05-K32
KUB-T.2D.260.R.05-K32
KUB-T.2D.270.R.05-K32
KUB-T.2D.280.R.05-K32
KUB-T.2D.290.R.05-K32
KUB-T.2D.300.R.05-K32
KUB-T.2D.310.R.05-K32
KUB-T.2D.320.R.05-K32
KUB-T.2D.330.R.05-K32
KUB-T.2D.340.R.05-K32
KUB-T.2D.350.R.05-K32
KUB-T.2D.360.R.05-K32

KUB-T.2D.370.R.06-K32
KUB-T.2D.380.R.06-K32
KUB-T.2D.390.R.06-K32
KUB-T.2D.400.R.06-K32
KUB-T.2D.410.R.06-K32
KUB-T.2D.420.R.06-K32
KUB-T.2D.430.R.06-K32
KUB-T.2D.440.R.06-K32

Nahradni dily
DC

14-19
20-24
25-36
37-44

KOMET
oznaceni
V43 31404
V43 31504
V43 31602
V43 31702
V43 31802
V43 31902

V44 32002
V44 32102
V44 32202
V44 32302
V44 32402

V45 32502
V45 32602
Va5 32702
V45 32802
V45 32902
V45 33002
V4533102
V45 33202
V45 33302
V45 33402
V45 33502
V45 33602

V45 33702
V45 33802
V45 33902
V45 34002
V4534102
V45 34202
V45 34302
V45 34402

DC
mm
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DCONMS
mm
20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

DF
mm
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

OAL
mm
102
104
106
108
10
12

120
122
124
126
128

134
136
138
140
142
149
151
1563
155
157
159
161

173
175
177
179
181
183
185
187

LU
mm
28
30
32
34
36
38

40
42
44
46
48

50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
84
86
88

LPR
mm
52
54
56
58
60
62

64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
89
91
93
95
97
99
101

13
115
17
119
121
123
125
127

DF

M2,0x4,3 - 06IP
M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP

8 b || HagE=E
LU g
=z
LPR 8
OAL e
Utahovaci moment  Vyménitelna
Nm desticka
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
28 WOEX 06T304
28 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
28 WOEX 06T304
=
Klig D
80950 ...
Ké
Y7
T06 - IP 335 123
T06 - IP 335 123
T08 - IP 329 125
T10- IP 373 127

M3,5x7,3 - 10IP

|
L

10 892 ...
K¢

2B/6#
9568 14011
9568 15011
9568 16011
9568 17011
9568 18011
9568 19011

——

L~

=—d

9670 20012
9670 21012
9670 22012
9670 23012
9670 24012

10493 25013
10493 26013
10493 27013
10493 28013
10493 29013
10493 30013
10493 31013
10493 32013
10493 33013
10493 34013
10493 35013
10493 36013

10 950 37013
10 950 38013
10 950 39013
10 950 40013
10 950 41013
10 950 42013
10 950 43013
10 950 44013

-

Upinaci Sroub

10 950 ...
Ke
W7/6B
75 10000
75 10700
75 10500
75 10600

0]
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

<3xD

'

) I
P S S S . Pk
. . . . o LU 2 o
8
LPR 3
OAL e
° ° ° o o
10 893 ...
Oznaceni KOMET DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznateni  mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-T.3D.140.R.03-K20 V43 71404 14 20 30 116 42 66 0,62 WOEX 030204 10028 14011
KUB-T.3D.150.R.03-K20 V43 71504 15 20 30 19 45 69 0,62 WOEX 030204 10028 15011
KUB-T.3D.160.R.03-K20 V43 71602 16 20 30 122 48 72 0,62 WOEX 030204 10028 16011
KUB-T.3D.170.R.03-K20 V43 71702 17 20 30 125 51 75 0,62 WOEX 030204 10028 17011
KUB-T.3D.180.R.03-K20 V43 71802 18 20 30 128 54 78 0,62 WOEX 030204 10028 18011
KUB-T.3D.190.R.03-K20 V43 71902 19 20 30 131 57 81 0,62 WOEX 030204 10028 19011
KUB-T.3D.200.R.04-K25 V44 72002 20 25 30 140 60 84 1,01 WOEX 040304 10753 20012
KUB-T.3D.210.R.04-K25 V4472102 21 25 30 143 63 87 1,01 WOEX 040304 10753 21012
KUB-T.3D.220.R.04-K25 V44 72202 22 25 30 146 66 90 1,01 WOEX 040304 10753 22012
KUB-T.3D.230.R.04-K25 V4472302 23 25 30 149 69 93 1,01 WOEX 040304 10753 23012
KUB-T.3D.240.R.04-K25 V44 72402 24 25 30 152 72 96 1,01 WOEX 040304 10753 24012
KUB-T.3D.250.R.05-K32 V45 72502 25 32 39 159 75 99 1,28 WOEX 05T304 11705 25013
KUB-T.3D.260.R.05-K32 V45 72602 26 32 39 162 78 102 1,28 WOEX 05T304 11705 26013
KUB-T.3D.270.R.05-K32 V4572702 27 32 39 165 81 105 1,28 WOEX 05T304 11705 27013
KUB-T.3D.280.R.05-K32 V45 72802 28 32 39 168 84 108 1,28 WOEX 05T304 11705 28013
KUB-T.3D.290.R.05-K32 V4572902 29 32 39 17 87 1m 1,28 WOEX 05T304 11705 29013
KUB-T.3D.300.R.05-K32 V4573002 30 32 39 179 90 119 1,28 WOEX 05T304 11705 30013
KUB-T.3D.310.R.05-K32 V4573102 31 32 39 182 93 122 1,28 WOEX 05T304 11705 31013
KUB-T.3D.320.R.05-K32 V45 73202 32 32 39 185 96 125 1,28 WOEX 05T304 11705 32013
KUB-T.3D.330.R.05-K32 V4573302 33 32 39 188 99 128 1,28 WOEX 05T304 11705 33013
KUB-T.3D.340.R.05-K32 V45 73402 34 32 39 191 102 131 1,28 WOEX 05T304 11705 34013
KUB-T.3D.350.R.05-K32 V45 73502 35 32 39 194 105 134 1,28 WOEX 05T304 11705 35013
KUB-T.3D.360.R.05-K32 V45 73602 36 32 39 197 108 137 1,28 WOEX 05T304 11705 36013
KUB-T.3D.370.R.06-K32 V4573702 37 32 39 210 M 150 2,8 WOEX 06T304 12690 37013
KUB-T.3D.380.R.06-K32 V4573802 38 32 39 213 114 153 28 WOEX 06T304 12690 38013
KUB-T.3D.390.R.06-K32 V45 73902 39 32 39 216 17 156 2,8 WOEX 06T304 12690 39013
KUB-T.3D.400.R.06-K32 V45 74002 40 32 39 219 120 159 2,8 WOEX 06T304 12690 40013
KUB-T.3D.410.R.06-K32 V45 74102 41 32 39 222 123 162 2,8 WOEX 06T304 12690 41013
KUB-T.3D.420.R.06-K32 V45 74202 42 32 39 225 126 165 2,8 WOEX 06T304 12690 42013
KUB-T.3D.430.R.06-K32 V45 74302 43 32 39 228 129 168 2,8 WOEX 067304 12690 43013
KUB-T.3D.440.R.06-K32 V45 74402 44 32 39 231 132 17 2,8 WOEX 06T304 12690 44013
=1 m
Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3 - 06IP 75 10000
20-24 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5-06IP 75 10700
25-36 T08 - IP 329 125 M2,5x7,2-08IP 75 10500
37-44 T0-IP 373 127 M3,5¢7,3- 10IP 75 10600
° ,
@/ Vhodné upinace naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance KUB Trigon — 4xD

KUB Trigon — Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubku

< 4xD ,ﬁ/ K I
A S s == |
° o) o o LU ‘ 2
LPR %
&)
Sl SRR
o o o
10 894 ...
Oznaceni KOMET DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
oznateni  mm mm mm  mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-T.4D.140.R.03-K20 V43 91404 14 20 30 130 56 80 0,62 WOEX 030204 11018 14011
KUB-T.4D.150.R.03-K20 V43 91504 15 20 30 134 60 84 0,62 WOEX 030204 11018 15011
KUB-T.4D.160.R.03-K20 V43 91602 16 20 30 138 64 88 0,62 WOEX 030204 11018 16011
KUB-T.4D.170.R.03-K20 V43 91702 17 20 30 142 68 92 0,62 WOEX 030204 11018 17011
KUB-T.4D.180.R.03-K20 V43 91802 18 20 30 146 72 96 0,62 WOEX 030204 11018 18011
KUB-T.4D.190.R.03-K20 V43 91902 19 20 30 150 76 100 0,62 WOEX 030204 11018 19011
KUB-T.4D.200.R.04-K25 V44 92002 20 25 30 160 80 104 1,01 WOEX 040304 11838 20012
KUB-T.4D.210.R.04-K25 V44 92102 21 25 30 164 84 108 1,01 WOEX 040304 11838 21012
KUB-T.4D.220.R.04-K25 V44 92202 22 25 30 168 88 112 1,01 WOEX 040304 11838 22012
KUB-T.4D.230.R.04-K25 V44 92302 23 25 30 172 92 116 1,01 WOEX 040304 11838 23012
KUB-T.4D.240.R.04-K25 V44 92402 24 25 30 176 96 120 1,01 WOEX 040304 11838 24012
KUB-T.4D.250.R.05-K32 V45 92502 25 32 39 184 100 124 1,28 WOEX 05T304 12793 25013
KUB-T.4D.260.R.05-K32 V45 92602 26 32 39 188 104 128 1,28 WOEX 05T304 12793 26013
KUB-T.4D.270.R.05-K32 V45 92702 27 32 39 192 108 132 1,28 WOEX 05T304 12793 27013
KUB-T.4D.280.R.05-K32 V45 92802 28 32 39 196 112 136 1,28 WOEX 05T304 12793 28013
KUB-T.4D.290.R.05-K32 V4592902 29 32 39 200 116 140 1,28 WOEX 05T304 12793 29013
KUB-T.4D.300.R.05-K32 V4593002 30 32 39 209 120 149 1,28 WOEX 05T304 12793 30013
KUB-T.4D.310.R.05-K32 V4593102 31 32 39 213 124 153 1,28 WOEX 05T304 12793 31013
KUB-T.4D.320.R.05-K32 V4593202 32 32 39 217 128 157 1,28 WOEX 05T304 12793 32013
KUB-T.4D.330.R.05-K32 V4593302 33 32 39 221 132 161 1,28 WOEX 05T304 12793 33013
KUB-T.4D.340.R.05-K32 V4593402 34 32 39 225 136 165 1,28 WOEX 05T304 12793 34013
KUB-T.4D.350.R.05-K32 V4593502 35 32 39 229 140 169 1,28 WOEX 05T304 12793 35013

- -

Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 335 123 M2,0x4,3-06IP 75 10000
20-24 T06 - IP 335 123 M2,2x5,5- 06IP 75 10700
25-35 T08- 1P 329 125 M2,5x7,2-08IP 75 10500

(e}
@ Vhodné upinae naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Performance KUB Centron — Zakladni prvky

KUB Centron — t€lo kazetového vrtaku

A KLG = velikost spojky

< 4xD ,ﬁ/ ABS

Sl v
Sty

Ve

10 864 ...
Oznaceni KOMET DF LU LPR KLG K¢
oznaceni mm mm mm 2B/6#
KUB-C.GH.4D.190-ABS50 V47 20201 50 113 145 19 12 728 19095
KUB-C.GH.4D.250-ABS50 V47 20261 50 130 160 25 12728 25095
KUB-C.GH.4D.320-ABS50 V47 20331 50 160 195 32 12728 32095
KUB-C.GH.4D.385-ABS63 V47 20401 63 185 235 38,5 19043 38596
KUB-C.GH.4D.445-ABS80 V47 20461 80 215 280 44,5 19 043 44598
KUB-C.GH.4D.535-ABS80 V47 20551 80 260 325 53,5 23643 53598
KUB-C.GH.4D.635-ABS80 V47 20651 80 295 375 63,5 26 475 63598
KUB-C.GH.4D.705-ABS100 V4T 20721 100 325 405 70,5 28 225 70591
<6xD ABS

=~ KLG

LPR

wne o\
A )

N

| 1}

10 866 ...
Oznaceni KOMET ~ DF LU LPR KLG Ké
oznaceni mm mm mm 2B/6#

KUB-C.GH.6D.190-ABS50 V47 40201 50 150 185 19 15158 19095
KUB-C.GH.6D.250-ABS50 V47 40261 50 175 210 25 15158 25095
KUB-C.GH.6D.320-ABS50 V47 40331 50 215 255 32 15158 32095
KUB-C.GH.6D.385-ABS63 VAT 40401 63 260 310 38,5 20815 38596
KUB-C.GH.6D.445-ABS80 V47 40461 80 310 375 44,5 20 815 44598
KUB-C.GH.6D.535-ABS80 V47 40551 80 370 435 53,5 28 225 53598
KUB-C.GH.6D.635-ABS80 V47 40651 80 420 500 63,5 29725 63598
KUB-C.GH.6D.705-ABS100 V47 40721 100 460 540 70,5 31625 70591

<9xD ABS

LI UIAY
A )

N

)
10 869 ...
Oznaceni KOMET DF LU LPR KLG K¢
oznaceni mm mm mm 2B/6#

KUB-C.GH.9D.190-ABS50 V47 60201 50 200 235 19 16 740 19095
KUB-C.GH.9D.250-ABS50 V47 60261 50 230 260 25 16 740 25095
KUB-C.GH.9D.320-ABS50 V47 60331 50 290 330 32 16 740 32095
KUB-C.GH.9D.385-ABS63 V47 60401 63 340 390 38,5 22658 38596
KUB-C.GH.9D.445-ABS80 V47 60461 80 415 480 44,5 22 658 44598
KUB-C.GH.9D.535-ABS80 V47 60551 80 495 560 53,5 31400 53598
KUB-C.GH.9D.635-ABS80 V47 60651 80 560 640 63,5 33925 63598
KUB-C.GH.9D.705-ABS100 V47 60721 100 610 690 70,5 35600 70591

o)
@ Za UCelem provadéni odborné montaze prosim postupuijte dle pfilozeného navodu k obsluze.
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KOMET \ Performance

KUB Centron — Vrtaci hlavy

KUB Centron — vrtaci hlava @ 20-64 mm

A vrtaci hlava je v pfedmontovaném stavu pfipravena pro obrabéni

A vyménitelné bfitové desticky a stfedici hrot se je$té musi odborné namontovat
A utahovaci moment se vztahuje na upinaci Srouby vyménitelnych desticek

A KLG = velikost spojky

Rozsah dodavky:

Vrtaci hlava v¢. Sroubd, vodiciho ostfi a podkladaci félie
Stredici hrot a vyménitelné bfitové desti¢ky se objednavaji samostatné

Z & Ml z o
3| @
il ==k
° ° o )
SDL
|
OAL
° o o

Oznaceni KOMET DC OAL LPR SD BD SDL DCONMS DCONWS KLG Utahovaci moment

oznateni mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
KUB-C.BK.200.R.03-19 V4650201 20 36,5 23 2,25 19,0 1,00 19,0 5 19 0,62
KUB-C.BK.210.R.03-19 V4650211 21 36,5 23 2,25 20,0 1,00 19,0 5 19 0,62
KUB-C.BK.220.R.03-19 V4650221 22 36,5 23 2,25 21,0 1,00 19,0 5 19 0,62
KUB-C.BK.230.R.03-19 V4650231 23 36,5 23 2,25 22,0 1,00 19,0 5 19 0,62
KUB-C.BK.240.R.03-19 V4650241 24 36,5 23 2,25 23,0 1,00 19,0 5 19 0,62
KUB-C.BK.250.R.03-19 V4650251 25 36,5 23 2,25 24,0 1,00 19,0 5 19 0,62
KUB-C.BK.260.R.04-25 V4650260 26 38,0 23 265 250 1,0 25,0 6 25 1,01
KUB-C.BK.270.R.04-25 V4650270 27 38,0 23 2,65 26,0 1,10 25,0 6 25 1,01
KUB-C.BK.280.R.04-25 V4650280 28 38,0 23 2,65 270 1,110 25,0 6 25 1,01
KUB-C.BK.290.R.04-25 V4650290 29 38,0 23 265 28,0 1,10 25,0 6 25 1,01
KUB-C.BK.300.R.04-25 V4650300 30 38,0 23 265 29,0 1,10 25,0 6 25 1,01
KUB-C.BK.310.R.04-25 V4650310 31 380 23 265 30,0 1,10 25,0 6 25 1,01
KUB-C.BK.320.R.04-25 V4650320 32 380 23 265 31,0 1,10 25,0 6 25 1,01
KUB-C.BK.330.R.05-32 V4650330 33 392 23 265 320 1,10 32,0 6 32 1,28
KUB-C.BK.340.R.05-32 V4650340 34 392 23 265 33,0 1,110 32,0 6 32 1,28
KUB-C.BK.350.R.05-32 V4650350 35 39,2 23 265 340 1,10 32,0 6 32 1,28
KUB-C.BK.360.R.05-32 V4650360 36 39,2 23 265 350 1,10 32,0 6 32 1,28
KUB-C.BK.370.R.05-32 V4650370 37 392 23 2,65 36,0 1,10 32,0 6 32 1,28
KUB-C.BK.380.R.05-32 V4650380 38 39,2 23 265 370 110 32,0 6 32 1,28
KUB-C.BK.390.R.05-32 V4650390 39 392 23 265 38,0 1,10 32,0 6 32 1,28
KUB-C.BK.400.R.05-38,5 V46 50400 40 431 25 3,38 385 1,25 38,5 8 38,5 1,28
KUB-C.BK.410.R.05-38,5 V4650410 41 431 25 3,38 395 1,25 38,5 8 38,5 1,28
KUB-C.BK.420.R.05-38,5 V46 50420 42 431 25 3,38 40,5 1,09 38,5 8 38,5 1,28
KUB-C.BK.430.R.05-38,5 V4650430 43 431 25 3,38 41,5 1,09 38,5 8 38,5 1,28
KUB-C.BK.440.R.05-38,5 V46 50440 44 431 25 3,38 425 1,25 38,5 8 38,5 1,28
KUB-C.BK.450.R.05-38,5 V4650450 45 431 25 3,38 435 1,25 38,5 8 38,5 1,28
KUB-C.BK.460.R.06-44,5 V4650460 46 470 25 3,86 445 125 445 10 44,5 2,8
KUB-C.BK.470.R.06-44,5 V46 50470 47 470 25 3,86 455 1,25 445 10 44,5 2,8
KUB-C.BK.480.R.06-44,5 V4650480 48 470 25 3,86 46,5 1,25 445 10 44,5 2,8
KUB-C.BK.490.R.06-44,5 V4650490 49 470 25 3,86 475 1,25 445 10 44,5 2,8
KUB-C.BK.500.R.06-44,5 V46 50500 50 47,0 25 3,86 485 1,25 445 10 445 2,8
KUB-C.BK.510.R.06-44,5 V46 50510 51 470 25 3,86 495 1,25 445 10 445 2,8
KUB-C.BK.520.R.06-44,5 V4650520 52 470 25 3,86 50,5 1,25 445 10 445 2,8
KUB-C.BK.530.R.06-44,5 V4650530 53 470 25 3,86 51,5 1,25 445 10 445 2,8
KUB-C.BK.540.R.06-44,5 V4650540 54 470 25 3,86 525 1,25 445 10 445 2,8
KUB-C.BK.550.R.08-53,5 V4650550 55 52,0 30 3,86 53,5 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.560.R.08-53,5 V4650560 56 52,0 30 3,86 545 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.570.R.08-53,5 V46 50570 57 52,0 30 3,86 555 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.580.R.08-53,5 V4650580 58 52,0 30 3,86 56,5 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.590.R.08-53,5 V4650590 59 520 30 3,86 575 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.600.R.08-53,5 V46 50600 60 52,0 30 3,86 58,5 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.610.R.08-53,5 V4650610 61 52,0 30 3,86 59,5 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.620.R.08-53,5 V4650620 62 52,0 30 3,86 605 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.630.R.08-53,5 V4650630 63 520 30 3,86 61,5 1,25 53,5 10 53,5 6,25
KUB-C.BK.640.R.08-53,5 V46 50640 64 520 30 3,86 625 1,25 53,5 10 53,5 6,25

3144

Vyménitelna
desticka
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304

WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 067304

WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404

%_0_'“‘,
*la

10 860 ...
K¢

2B/6#
11185 20000
11185 21000
11185 22000
11185 23000
11185 24000
11185 25000

12793 26000
12793 27000
12793 28000
12793 29000
12793 30000
12793 31000
12793 32000

16 573 33000
16 573 34000
16 573 35000
16 573 36000
16 573 37000
16 573 38000
16 573 39000

17 035 40000
17 035 41000
17 035 42000
17 035 43000
17 035 44000
17 035 45000

18 250 46000
18250 47000
18 250 48000
18 250 49000
18 250 50000
18250 51000
18 250 52000
18 908 53000
18 908 54000

19 568 55000
19 568 56000
19 568 57000
19568 58000
19 568 59000
19568 60000
19 568 61000
19568 62000
19 568 63000
19 568 64000
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KOMET \ Performance KUB Centron — Vrtaci hlavy

- w O W

Upinaci $roub Upinaci Sroub Vodici desticka Podlozka vodici
vodici desticky VBD desticky (sada)
10 950 ... 10950... 10950.. 10950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
DC W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
20 M2,5x4,2 - 8IP - 1,28Nm 75 11900 M2,0x4,3 - 061P 7510000 1862 14600 582 15200
21-22 M2,5x4,2 - 8P - 1,28Nm 75 11900 M2,0x4,3 - 061P 7510000 1862 14600 582 15200
23-25 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 86 11700 M2,0x4,3 - 061P 7510000 1636 14700 582 15200
26-29 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 86 11700 M2,2x5,5 - 06IP 7510700 1636 14700 582 15200
30-32 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 86 11700 M2,2x5,5 - 06IP 7510700 1636 14800 582 15200
33-36 M2,5x4,5 - 8P - 1,28Nm 86 11700 M2,5x7,2 - 08IP 75 10500 1636 14800 582 15200
37-39 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 86 11700 M2,5x7,2 - 08IP 7510500 1636 14900 582 15200
40-45 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 86 11700 M2,5x7,2 - 08IP 75 10500 1636 14900 582 15200
46 - 54 M3,5x5,0 - 8IP - 2,25Nm 75 11800 M3,5x7,3 - 10IP 75 10600 1943 15000 582 15300
55-64 M3,5x5,0 - 8IP - 2,25Nm 75 11800 M4,5x9 - 15IP 67 12700 1943 15100 582 15300
Upinaci §roub Upinaci §roub
vrtaci hlavy stfediciho hrotu
10 950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC W7/6B W7/6B
20 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 75 12400 M4x6 - SW2 - 1,5Nm 86 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 75 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 86 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 75 12400 M4x8 - SW2 - 1,5Nm 86 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 75 12500 M5x10 - SW2,5-2,5Nm 86 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 7512500 M5x10 - SW2,5 - 2,5Nm 86 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 75 12000 M5x12 - SW2,5-2,5Nm 86 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 7512000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 86 13100
40-45 M4,5x10,5 - 20IP - 6,25Nm 75 12600 M6x12-SW3-5Nm 86 13200
46-54 M5x11,5 - 20IP - 6,25Nm 7512100 M8x16 - SW4 - 8Nm 86 13300
55 - 64 M5,5x14 - 201P - 6,25Nm 75 12200 M8x16 - SW4 - 8Nm 86 13300

Zobrazeni v rozlozeném stavu — vrtaci hlava @ 20-64 mm

@ stiedicihrot

9 Upinaci $roub pro stfedici hrot
o Stavéci Sroub pro stfedici hrot
@) Vymeniteina biitova desticka
6 Upinaci $roub pro VBD

0 Upinaci Srouby vrtaci hlavy

@ Vodici desticka

0 Upinaci Sroub pro vodici destiku

0 PodloZka pro nastaveni vodicich desti¢ek

(e}
@ Za ucelem provadéni odborné montaze prosim postupuijte dle pfilozeného navodu k obsluze.
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KOMET \ Performance KUB Centron — Vrtaci hlavy + stfedici hroty

KUB Centron - vrtaci hlava @ 65-81 mm

A vrtaci hlava je v pfedmontovaném stavu pfipravena pro obrabéni

A vyménitelné bfitové desticky a stiedici hrot se jeSté musi odborné namontovat
A ytahovaci moment se vztahuje na upinaci Srouby vyménitelnych desticek

A |ze nastavit primér vnéjsi kazety VBD

A KLG = velikost spojky

Rozsah dodavky:

Vrtaci hlava v¢. SroubU, kazeta VBD, TK $roub, ki€, stavéci Sroub a médéna desticka
Stredici hrot a vyménitelné bfitové desticky se objednavaji samostatné

DCONWS
DCONMS
BD

SDbL
sp||. LPR

OIOTAN
)
A )

10 860 ...
Oznaceni KOMET DC OAL LPR SD BD SDL DCONMS DCONWS KLG Utahovaci moment Vyménitelna Ké
oznateni mm mm mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/6#
KUB-C.BK.650.R.05-63,5 V46 50650 65 63,0 35 4,67 635 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 23153 65000
KUB-C.BK.660.R.05-63,5 V4650660 66 630 35 4,67 645 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 057304 23153 66000
KUB-C.BK.670.R.05-63,5 V46 50670 67 63,0 35 4,67 655 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 23 153 67000
KUB-C.BK.680.R.05-63,5 V4650680 68 63,0 35 4,67 66,5 1,45 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 23153 68000
KUB-C.BK.690.R.05-63,5 V4650690 69 63,0 35 4,67 675 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 23 153 69000
KUB-C.BK.700.R.05-63,5 V4650700 70 63,0 35 4,67 685 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 057304 23153 70000
KUB-C.BK.710.R.05-63,5 V4650710 71 63,0 35 4,67 695 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 23153 71000
KUB-C.BK.720.R.05-70,5 V4650720 72 805 50 4,67 705 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27 150 72000
KUB-C.BK.730.R.05-70,5 V4650730 73 80,5 50 4,67 71,5 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27 150 73000
KUB-C.BK.740.R.05-70,5 V4650740 74 805 50 4,67 725 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27 150 74000
KUB-C.BK.750.R.05-70,5 V4650750 75 80,5 50 4,67 73,5 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27 150 75000
KUB-C.BK.760.R.05-70,5 V4650760 76 80,5 50 4,67 745 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27 150 76000
KUB-C.BK.770.R.05-70,5 V4650770 77 805 50 4,67 755 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27150 77000
KUB-C.BK.780.R.05-70,5 V4650780 78 80,5 50 4,67 76,5 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27 150 78000
KUB-C.BK.790.R.05-70,5 V4650790 79 80,5 50 467 775 1,45 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 27150 79000
KUB-C.BK.800.R.05-70,5 V4650800 80 80,5 50 4,67 785 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27 150 80000
KUB-C.BK.810.R.05-70,5 V4650810 81 80,5 50 4,67 795 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 27 150 81000
Pojistny Sroub CU podlozka Upinaci $roub Upinaci $roub
kazety VBD kazety VBD
vnéjsi vnéjsi
10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
DC W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
65-71 M6x8 - SW3 28 11300 @4,5x1,5 54 11400 M4,5x11,5-T15 75 13500
72-75 M6x8 - SW3 28 11300 @4,5x1,5 54 11400 M5x12 - SW2,5 28 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm 75 11600
76-78 M6x8 - SW3 28 11300 @4,5x1,5 54 11400 M5x12 - SW2,5 28 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm 75 11600
79-81 M6x8 - SW3 28 11300 @4,5x1,5 54 11400 M5x12 - SW2,5 28 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm 75 11600
Kazeta VBD Kazeta VBD Kazeta VBD Vaélcovy kolik Stavéci Sroub Upinaci Sroub
kazety VBD vrtaci hlavy
vnéjsi
10950... 10950.. 10950.. 10950... 10 950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké Ke
DC 2B/6# 2B/6# 2B/6# W7/6B W7/6B W7/6B
65-71 5195 13800 M4x8 - SW2 28 11100 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 77 12300
72-75 828813900 231213700 2312 13600 30 11500 M4x10 - SW2 28 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 77 12300
76-78 8288 14000 231213700 2312 13600 30 11500 M4x10 - SW2 28 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 77 12300
79-81 8288 14100 2312 13700 2312 13600 30 11500 M4x10- SW2 28 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 77 12300
Kli¢ TK vodiciho TK vodici $roub Upinaci $roub Upinaci $roub
Sroubu VBD stfediciho hrotu
10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
DC W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
65-71 779 15500 M12x1 3645 15400 M2,5x7,2 - 08IP 7510500 M10x20 - SW5 - 16Nm 86 13400
72-75 779 15500 M12x1 3645 15400 M2,5x7,2 - 08IP 75 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm 86 13400
76-78 779 15500 M12x1 3645 15400 M2,5x7,2 - 08IP 7510500 M10x20 - SW5 - 16Nm 86 13400
79-81 779 15500 M12x1 3645 15400 M2,5x7,2 - 08IP 7510500 M10x20 - SW5 - 16Nm 86 13400
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Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami

KOMET \ Performance KUB Centron — Vrtaci hlavy + stfedici hroty

Zobrazeni v rozlozeném stavu — vrtaci hlava @ 65-81 mm
@ stedicihrot

0 Upinaci Sroub pro stfedici hrot

9 Stavéci Sroub pro stfedici hrot

0 Vyménitelna bfitova desti¢ka

e Upinaci Srouby vrtaci hlavy

0 Vnéjsi kazeta vyménitelné bfitové desticky
0 Upinaci Sroub pro vnitfni kazetu VBD

0 Stavéci Sroub pro kazetu VBD

9 Upinaci Sroub pro VBD

@ Vnéjsi kazeta vyménitelné bfitové desticky
@0 Vn&jsi kazeta vymenitelne biitove desticky
@ Upinaci $roub pro vnitfni kazetu VBD

@ Valcovy kolik pro vnitini kazetu VBD

@ Upinaci $roub pro VBD

@ TK vodici sroub

@ Pojistny Sroub

@ cupodiozka

C) Za Ucelem provadéni odborné montaze prosim
postupuijte dle pfilozeného navodu k obsluze.

KUB Centron — stredici hrot

TIAIN/TIN TiN TIAIN

SIG 120° SIG 120° SIG 120°
TK HSS HSS
10863.. 10862.. 10862...
DC  KOMEToznadeni OAL LU  DCONMS Ké Ké Ké
mm mm mm mm T2/9D T2/9D T2/9D
5 V9510012.0089 230 225 5 992 00500
5 V9510012.0090 230 2,25 5 992 10500
5 V9510310.8450 230 2,25 5 1894 20500
6 V9510022.0089 23,0 2,65 6 992 00600
6 V9510022.0090 23,0 2,65 6 992 10600
6 V9510320.8450 23,0 2,65 6 1894 20600
8 V9510032.0089 270 3,38 8 1051 00800
8 V9510032.0090 270 3,38 8 1051 10800
8 V9510330.8450 270 3,38 8 2337 20800
10 V9510042.0089 28,0 3,86 10 1221 01000
10 V9510042.0090 28,0 3,86 10 1221 11000
10 V9510340.8450 28,0 3,86 10 2538 21000
12 V95 10050.0089 30,8 4,67 12 1545 01200
12 V95 10050.0090 30,8 4,67 12 1545 11200
P [ ] [ ]
M ° °
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S o) °
H

— V, strana 72+73

o "
@ A Rezné parametry vrtaku KUB Centron z&visi na stfedicim hrotu, nikoliv na vyménitelnych bfitovych desti¢kach.
Zvolte prosim fezné parametry podle typu stfediciho hrotu.
A Produkt €. 10 863 ... je vhodny pouze do hloubky vrtani 6xD.
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Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami
KOMET \ Performance Vyménitelné desti¢ky pro KUB Trigon / KUB Centron

WOEX

Oznaceni L IC S D1

mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55 517, B
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85 I
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05 s | &
WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15,00 5,30 4,90
WOEX 1206.. 11,6 17,60 6,00 5,95

-01 -01 -01 -01 -01
BK8425 BK7935 BK6115 BK7615 BK62
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET oznadeni RE Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#

030204 W29 10010.046115 0,4 540 40301
030204 W29 10010.0462 0,4 388 20301
030204 W29 10010.047615 0,4 623 05301
030204 W29 10010.047935 0,4 394 50301
030204 W29 10010.048425 0,4 373 30301
040304 W29 18010.046115 0,4 544 40401
040304 W29 18010.0462 0,4 408 20401
040304 W29 18010.047615 0,4 625 05401
040304 W29 18010.047935 0,4 418 50401
040304 W29 18010.048425 0,4 396 30401
05T304 W29 24010.046115 0,4 554 40501
05T304 W29 24010.0462 0,4 412 20501
05T304 W29 24010.047615 0,4 653 05501
05T304 W29 24010.047935 0,4 42450501
05T304 W29 24010.048425 0,4 407 30501
06T304 W29 34010.046115 0,4 581 40601
06T304 W29 34010.0462 0,4 465 20601
06T304 W29 34010.047615 0,4 701 05601
067304 W29 34010.047935 0,4 481 50601
067304 W29 34010.048425 0,4 455 30601
080404 W29 42010.046115 0,4 718 40801
080404 W29 42010.0462 0,4 581 20801
080404 W29 42010.047615 0,4 854 05801
080404 W29 42010.047935 04 607 50801
080404 W29 42010.048425 0,4 574 30801
100504 W29 50010.046115 0,4 847 41001
100504 W29 50010.0462 0,4 810 21001
100504 W29 50010.047615 0,4 954 06001
100504 W29 50010.047935 0,4 826 51001
100504 W29 50010.048425 0,4 783 31001
120608 W29 58010.086115 0,8 1063 41201
120608 W29 58010.0862 0,8 1036 28201
120608 W29 58010.087615 0,8 1176 08201
120608 W29 58010.087935 0,8 961 53201
120608 W29 58010.088425 0,8 909 31201
P [ ] [ ) [ ]
M [ ] [ [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N O o
S [ ] [
H O O O

— V, strana 68

(e}
@) BK6115 -01 / BK8425 -03 doporucujeme vyluéné pro pouZiti na vnéjsim bfitu!

Dal3i vyménitelné desticky naleznete

[ & / i v naSem online e-shopu
cuttingtools.ceratizit.com
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Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami
KOMET \ Performance Vyménitelné desti¢ky pro KUB Trigon / KUB Centron

WOEX

Oznaceni L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55 517, B
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85 I
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05 s | &
WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15,00 5,30 4,90
WOEX 1206.. 11,6 17,60 6,00 5,95
-03 -11 -11 -13 -13
BK8425 BK77 BK7710 BK8425 BK79
oV Ly — - e —, e —
V ¥ \/9 '
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET oznadeni RE Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10110.047710 0,4 407 90311
030204 W29 10130.0479 0,4 451 15313
030204 W29 10130.048425 0,4 451 30313
030204 W29 10110.0477 0,4 388 80311
030204 W29 10030.048425 0,4 383 30303
040304 W29 18110.047710 0,4 431 90411
040304 W29 18130.0479 0,4 455 15413
040304 W29 18130.048425 0,4 455 30413
040304 W29 18110.0477 0,4 408 80411
040304 W29 18030.048425 0,4 407 30403
05T304 W29 24110.047710 0,4 434 90511
05T304 W29 24130.0479 0,4 465 15513
05T304 W29 24130.048425 0,4 465 30513
05T304 W29 24110.0477 0,4 412 80511
05T304 W29 24030.048425 0,4 574 30503
067304 W29 34110.047710 04 489 90611
06T304 W29 34130.0479 0,4 513 15613
067304 W29 34130.048425 04 513 30613
06T304 W29 34110.0477 0,4 462 80611
067304 W29 34030.048425 0,4 601 30603
080404 W29 42110.047710 0,4 623 90811
080404 W29 42130.0479 0,4 656 15813
080404 W29 42130.048425 0,4 650 30813
080404 W29 42110.0477 0,4 591 80811
080404 W29 42030.048425 0,4 762 30803
100504 W29 50110.047710 0,4 854 91011
100504 W29 50130.0479 0,4 902 16013
100504 W29 50130.048425 0,4 902 31013
100504 W29 50110.0477 0,4 817 81011
100504 W29 50030.048425 0,4 762 31003
120608 W29 58130.088425 0,8 1043 38213
120608 W29 58130.0879 0,8 1043 16213
120608 W29 58030.088425 0,8 844 33203
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 2xD

MaxiDrill 900 — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubd a klice

SZXD*/ c
Sl
S (S

DC 3

DF

>

AN
2

10 852 ...

Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment ~ Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/41

MD900.2D.120.R.03-C20 12 20 28 90 24 40 0,4 SONT 031804 7708 120
MD900.2D.125.R.03-C20 12,5 20 28 91 25 4 0,4 SONT 031804 7708 125
MD900.2D.130.R.03-C20 13 20 28 92 26 42 0,4 SONT 031804 7708 130
MD900.2D.135.R.03-C20 13,5 20 28 93 27 43 0,4 SONT 031804 7708 135
MD900.2D.140.R.04-C20 14 20 30 96 28 46 0,7 SONT 042105 8205 140
MD900.2D.145.R.04-C20 14,5 20 30 97 29 47 0,7 SONT 042105 8205 145
MD900.2D.150.R.04-C20 15 20 30 98 30 48 0,7 SONT 042105 8205 150
MD900.2D.155.R.04-C20 15,5 20 30 99 31 49 0,7 SONT 042105 8205 155
MD900.2D.160.R.05-C20 16 20 30 100 32 50 0,7 SONT 052306 8205 160
MD900.2D.165.R.05-C20 16,5 20 30 101 33 51 0,7 SONT 052306 8205 165
MD900.2D.170.R.05-C20 17 20 30 102 34 52 0,7 SONT 052306 8733 170
MD900.2D.175.R.05-C20 17,5 20 30 103 35 53 0,7 SONT 052306 8733 175
MD900.2D.180.R.06-C25 18 25 32 11 36 55 1 SONT 062506 8733 180
MD900.2D.185.R.06-C25 18,5 25 32 112 37 56 1 SONT 062506 8733 185
MD900.2D.190.R.06-C25 19 25 32 13 38 57 1 SONT 062506 9385 190
MD900.2D.195.R.06-C25 19,5 25 32 114 39 58 1 SONT 062506 9385 195
MD900.2D.200.R.06-C25 20 25 32 15 40 59 1 SONT 062506 9385 200
MD900.2D.205.R.06-C25 20,5 25 32 116 41 60 1 SONT 062506 9385 205
MD900.2D.210.R.07-C25 21 25 32 118 42 62 1 SONT 072907 9385 210
MD900.2D.220.R.07-C25 22 25 32 120 44 64 1 SONT 072907 9385 220
MD900.2D.230.R.07-C25 23 25 32 122 46 66 1 SONT 072907 9680 230
MD900.2D.240.R.08-C32 24 32 40 132 48 72 1,2 SONT 083308 9680 240
MD900.2D.250.R.08-C32 25 32 40 134 50 74 1,2 SONT 083308 9680 250
MD900.2D.260.R.08-C32 26 32 40 136 52 76 1,2 SONT 083308 10715 260
MD900.2D.270.R.08-C32 27 32 40 138 54 78 1,2 SONT 083308 10715 270
MD900.2D.280.R.09-C32 28 32 40 140 56 80 2,2 SONT 093808 10715 280
MD900.2D.290.R.09-C32 29 32 40 142 58 82 2,2 SONT 093808 10715 290
MD900.2D.300.R.09-C32 30 32 40 144 60 84 2,2 SONT 093808 10715 300
MD900.2D.310.R.09-C32 31 32 40 146 62 86 2,2 SONT 093808 11623 310
MD900.2D.320.R.09-C32 32 32 40 148 64 88 2,2 SONT 093808 11623 320
MD900.2D.330.R.10-C40 33 40 50 163 66 93 32 SONT 104408 11623 330
MD900.2D.340.R.10-C40 34 40 50 165 68 95 32 SONT 104408 11623 340
MD900.2D.350.R.10-C40 35 40 50 167 70 97 32 SONT 104408 11885 350
MD900.2D.360.R.10-C40 36 40 50 169 72 99 3,2 SONT 104408 11885 360
MD900.2D.370.R.12-C40 37 40 56 174 74 104 32 SONT 124810 12270 370
MD900.2D.380.R.12-C40 38 40 56 176 76 106 32 SONT 124810 12270 380
MD900.2D.390.R.12-C40 39 40 56 178 78 108 32 SONT 124810 12270 390
MD900.2D.400.R.12-C40 40 40 56 180 80 110 32 SONT 124810 12270 400
MD900.2D.410.R.12-C40 4 40 56 182 82 112 32 SONT 124810 12270 410
MD900.2D.420.R.13-C40 42 40 60 187 84 17 5 SONT 135012 12890 420
MD900.2D.430.R.13-C40 43 40 60 189 86 19 5 SONT 135012 12890 430
MD900.2D.440.R.13-C40 44 40 60 191 88 121 5 SONT 135012 12890 440
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 - 2xD

MaxiDrill 900 — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich $roubd a klice

< 2xD %ﬁ/
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10 852 ...
Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment ~ Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm  mm Nm desticka 2B/41
MD900.2D.450.R.13-C40 45 40 60 193 90 123 5 SONT 135012 12890 450
MD900.2D.460.R.13-C40 46 40 60 195 92 125 5 SONT 135012 12890 460
MD900.2D.470.R.15-C40 47 40 60 198 94 128 5 SONT 155312 13543 470
MD900.2D.480.R.15-C40 48 40 60 200 96 130 5 SONT 155312 13543 480
MD900.2D.490.R.15-C40 49 40 60 202 98 132 5 SONT 155312 14613 490
MD900.2D.500.R.15-C40 50 40 60 204 100 134 5 SONT 155312 14613 500
MD900.2D.520.R.15-C40 51 40 60 206 102 136 5 SONT 155312 15003 510
MD900.2D.510.R.15-C40 52 40 60 208 104 138 5 SONT 155312 15003 520
MD900.2D.530.R.15-C40 53 40 60 210 106 140 5 SONT 155312 15003 530
MD900.2D.540.R.15-C40 54 40 60 212 108 142 5 SONT 155312 15003 540
MD900.2D.550.R.17-C40 55 40 60 215 110 145 5 SONT 175612 15003 550
MD900.2D.560.R.17-C40 56 40 60 217 12 147 5 SONT 175612 15555 560
MD900.2D.570.R.17-C40 57 40 60 219 114 149 5 SONT 175612 15555 570
MD900.2D.580.R.17-C40 58 40 60 221 116 151 5 SONT 175612 15555 580
MD900.2D.590.R.17-C40 59 40 60 223 118 1563 5 SONT 175612 15555 590
MD900.2D.600.R.17-C40 60 40 62 225 120 155 5 SONT 175612 15555 600
MD900.2D.610.R.17-C40 61 40 62 227 122 157 5 SONT 175612 15555 610
MD900.2D.620.R.17-C40 62 40 64 229 124 159 5 SONT 175612 15555 620
MD900.2D.630.R.17-C40 63 40 64 231 126 161 5 SONT 175612 15555 630
- b -
Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 2A/28
12-13,5 T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1P 121 862
14-175 T06 - IP 335 123 M2x4,3-IP 108 863
18-23 T07 - IP 330 124 M2,2x5-1P 105 856
24-27 T08-IP 329 125 M2,5x6-IP 135 857
28-32 T09-IP 363 126 M3x7-IP 104 819
33-41 T15-1P 383 128 M3,5x8,6 - IP 104 859
42-63 T20-1P 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864
@ Vhodné upinae naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 3xD

|

MaxiDrill 900 — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubd a klice

<3xD ,ﬁ/
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Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/41

MD900.3D.120.R.03-C20 12 20 28 102 36,0 52 0,4 SONT 031804 8213 120
MD900.3D.125.R.03-C20 12,5 20 28 104 375 54 04 SONT 031804 8213 125
MD900.3D.130.R.03-C20 13 20 28 105 39,0 55 04 SONT 031804 8213 130
MD900.3D.135.R.03-C20 13,5 20 28 107 40,5 57 0,4 SONT 031804 8213 135
MD900.3D.140.R.04-C20 14 20 30 109 42,0 59 0,7 SONT 042105 8648 140
MD900.3D.145.R.04-C20 14,5 20 30 1M 44,0 61 0,7 SONT 042105 8648 145
MD900.3D.150.R.04-C20 15 20 30 112 45,0 62 0,7 SONT 042105 8648 150
MD900.3D.155.R.04-C20 15,5 20 30 114 47,0 64 0,7 SONT 042105 8853 155
MD900.3D.160.R.05-C20 16 20 30 115 48,0 65 0,7 SONT 052306 8853 160
MD900.3D.165.R.05-C20 16,5 20 30 17 50,0 67 0,7 SONT 052306 8853 165
MD900.3D.170.R.05-C20 17 20 30 118 51,0 68 0,7 SONT 052306 9195 170
MD900.3D.175.R.05-C20 17,5 20 30 120 53,0 70 0,7 SONT 052306 9195 175
MD900.3D.180.R.06-C25 18 25 32 128 54,0 72 1 SONT 062506 9195 180
MD900.3D.185.R.06-C25 18,5 25 32 130 56,0 74 1 SONT 062506 9195 185
MD900.3D.190.R.06-C25 19 25 32 131 57,0 75 1 SONT 062506 9878 190
MD900.3D.195.R.06-C25 19,5 25 32 133 59,0 7 1 SONT 062506 9878 195
MD900.3D.200.R.06-C25 20 25 32 134 60,0 78 1 SONT 062506 9878 200
MD900.3D.205.R.06-C25 20,5 25 32 136 62,0 80 1 SONT 062506 9878 205
MD900.3D.210.R.07-C25 21 25 32 138 63,0 82 1 SONT 072907 9878 210
MD900.3D.215.R.07-C25 21,5 25 32 140 65,0 84 1 SONT 072907 9878 215
MD900.3D.220.R.07-C25 22 25 32 141 66,0 85 1 SONT 072907 9878 220
MD900.3D.225.R.07-C25 22,5 25 32 143 68,0 87 1 SONT 072907 10 185 225
MD900.3D.230.R.07-C25 23 25 32 144 69,0 88 1 SONT 072907 10185 230
MD900.3D.235.R.07-C25 23,5 25 32 146 71,0 90 1 SONT 072907 10185 235
MD900.3D.240.R.08-C32 24 32 40 155 72,0 95 1,2 SONT 083308 10185 240
MD900.3D.245.R.08-C32 24,5 32 40 157 74,0 97 1,2 SONT 083308 10185 245
MD900.3D.250.R.08-C32 25 32 40 158 75,0 98 1,2 SONT 083308 10185 250
MD900.3D.255.R.08-C32 25,5 32 40 160 77,0 100 1,2 SONT 083308 10185 255
MD900.3D.260.R.08-C32 26 32 40 161 78,0 101 1,2 SONT 083308 11278 260
MD900.3D.265.R.08-C32 26,5 32 40 163 80,0 103 1,2 SONT 083308 11278 265
MD900.3D.270.R.08-C32 27 32 40 164 81,0 104 1,2 SONT 083308 11278 270
MD900.3D.275.R.08-C32 27,5 32 40 166 83,0 106 1,2 SONT 083308 11278 2715
MD900.3D.280.R.09-C32 28 32 40 167 84,0 107 2,2 SONT 093808 11278 280
MD900.3D.285.R.09-C32 28,5 32 40 169 86,0 109 2,2 SONT 093808 11278 285
MD900.3D.290.R.09-C32 29 32 40 170 87,0 110 2,2 SONT 093808 11278 290
MD900.3D.295.R.09-C32 29,5 32 40 172 89,0 12 2,2 SONT 093808 11278 295
MD900.3D.300.R.09-C32 30 32 40 173 90,0 13 2,2 SONT 093808 11278 300
MD900.3D.305.R.09-C32 30,5 32 40 175 92,0 115 2,2 SONT 093808 11278 305
MD900.3D.310.R.09-C32 3 32 40 176 93,0 116 2,2 SONT 093808 12235 310
MD900.3D.315.R.09-C32 31,5 32 40 178 95,0 118 2,2 SONT 093808 12235 315
MD900.3D.320.R.09-C32 32 32 40 179 96,0 19 2,2 SONT 093808 12235 320
MD900.3D.325.R.10-C40 32,5 40 50 192 98,0 124 3,2 SONT 104408 12235 325
MD900.3D.330.R.10-C40 33 40 50 193 99,0 125 32 SONT 104408 12235 330
MD900.3D.335.R.10-C40 33,5 40 50 195 101,0 127 3,2 SONT 104408 12235 335
MD900.3D.340.R.10-C40 34 40 50 196 102,0 128 3,2 SONT 104408 12235 340
MD900.3D.345.R.10-C40 34,5 40 50 198 104,0 130 3,2 SONT 104408 12235 345
MD900.3D.350.R.10-C40 35 40 50 199 105,0 131 3,2 SONT 104408 12510 350
MD900.3D.355.R.10-C40 355 40 50 201 107,0 133 32 SONT 104408 12510 355
MD900.3D.360.R.10-C40 36 40 50 202 1080 134 3,2 SONT 104408 12510 360
MD900.3D.365.R.10-C40 36,5 40 50 204 110,0 136 3,2 SONT 104408 12510 365
MD900.3D.370.R.12-C40 37 40 56 21 111,0 141 3,2 SONT 124810 12920 370
MD900.3D.380.R.12-C40 38 40 56 214 114,0 144 3,2 SONT 124810 12920 380
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 — 3xD

MaxiDrill 900 — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich Sroubd a klice

< 3xD ,;/

*

>

"
Sl

o -
AN
2

DC 3

DF

DCONMS

10 853 ...
Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/41
MD900.3D.390.R.12-C40 39 40 56 217 117,0 147 3,2 SONT 124810 12920 390
MD900.3D.400.R.12-C40 40 40 56 220 120,0 150 82 SONT 124810 12920 400
MD900.3D.410.R.12-C40 41 40 56 223 123,0 153 3,2 SONT 124810 12920 410
MD900.3D.420.R.13-C40 42 40 60 229 126,0 159 5 SONT 135012 13568 420
MD900.3D.430.R.13-C40 43 40 60 232 129,0 162 5 SONT 135012 13568 430
MD900.3D.440.R.13-C40 44 40 60 235 132,0 165 5 SONT 135012 13568 440
MD900.3D.450.R.13-C40 45 40 60 238 135,0 168 5 SONT 135012 13568 450
MD900.3D.460.R.13-C40 46 40 60 241 138,0 171 5 SONT 135012 13568 460
MD900.3D.470.R.15-C40 47 40 60 245 141,0 175 5 SONT 155312 14 250 470
MD900.3D.480.R.15-C40 48 40 60 248 144,0 178 5 SONT 155312 14 250 480
MD900.3D.490.R.15-C40 49 40 60 251 147,0 181 5 SONT 155312 15380 490
MD900.3D.500.R.15-C40 50 40 60 254 150,0 184 5 SONT 155312 15380 500
MD900.3D.510.R.15-C40 51 40 60 257 153,0 187 5 SONT 155312 15790 510
MD900.3D.520.R.15-C40 52 40 60 260 156,0 190 5 SONT 155312 15790 520
MD900.3D.530.R.15-C40 53 40 60 263 159,0 193 5 SONT 155312 15790 530
MD900.3D.540.R.15-C40 54 40 60 266 162,0 196 5 SONT 155312 15790 540
MD900.3D.550.R.17-C40 55 40 60 270 165,0 200 5 SONT 175612 15790 550
MD900.3D.560.R.17-C40 56 40 60 273 168,0 203 5 SONT 175612 16 370 560
MD900.3D.570.R.17-C40 57 40 60 276 171,0 206 5 SONT 175612 16 370 570
MD900.3D.580.R.17-C40 58 40 60 279 174,0 209 5 SONT 175612 16370 580
MD900.3D.590.R.17-C40 59 40 60 282 177,0 212 5 SONT 175612 16 370 590
MD900.3D.600.R.17-C40 60 40 62 285 180,0 215 5 SONT 175612 16 370 600
MD900.3D.610.R.17-C40 61 40 62 288 183,0 218 5 SONT 175612 16370 610
MD900.3D.620.R.17-C40 62 40 64 291 186,0 221 5 SONT 175612 16 370 620
MD900.3D.630.R.17-C40 63 40 64 294 189,0 224 5 SONT 175612 16370 630
- -
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 2A/28
12-13,5 T06 - IP 335 123 M1,8x36-1P 121 862
14-17,5 T06 - IP 335 123 M2x4,3-1P 108 863
18-23,5 T07 - IP 330 124 M2,2x5-1P 105 856
24-275 T08 - IP 329 125 M2,5x6- 1P 135 857
28-32 T09-IP 363 126 M3x7-IP 104 819
325-41 T15-IP 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
42-63 T20-1P 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864
0]
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 4xD

MaxiDrill 900 — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubd a klice
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Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment ~ Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/41

MD900.4D.120.R.03-C20 12 20 28 114 48 64 0,4 SONT 031804 11328 120
MD900.4D.125.R.03-C20 12,5 20 28 116 50 66 0,4 SONT 031804 11328 125
MD900.4D.130.R.03-C20 13 20 28 118 52 68 0,4 SONT 031804 11328 130
MD900.4D.135.R.03-C20 13,5 20 28 120 54 70 0,4 SONT 031804 11328 135
MD900.4D.140.R.04-C20 14 20 30 123 56 73 0,7 SONT 042105 11655 140
MD900.4D.145.R.04-C20 14,5 20 30 125 58 75 0,7 SONT 042105 11655 145
MD900.4D.150.R.04-C20 15 20 30 127 60 7 0,7 SONT 042105 11655 150
MD900.4D.155.R.04-C20 15,5 20 30 129 62 79 0,7 SONT 042105 11655 155
MD900.4D.160.R.05-C20 16 20 30 131 64 81 0,7 SONT 052306 11925 160
MD900.4D.165.R.05-C20 16,5 20 30 133 66 83 0,7 SONT 052306 11925 165
MD900.4D.170.R.05-C20 17 20 30 135 68 85 0,7 SONT 052306 12375 170
MD900.4D.175.R.05-C20 17,5 20 30 137 70 87 0,7 SONT 052306 12375 175
MD900.4D.180.R.06-C25 18 25 32 146 72 90 1 SONT 062506 12375 180
MD900.4D.185.R.06-C25 18,5 25 32 148 74 92 1 SONT 062506 12375 185
MD900.4D.190.R.06-C25 19 25 32 150 76 94 1 SONT 062506 13295 190
MD900.4D.195.R.06-C25 19,5 25 32 152 78 96 1 SONT 062506 13295 195
MD900.4D.200.R.06-C25 20 25 32 154 80 98 1 SONT 062506 13295 200
MD900.4D.205.R.06-C25 20,5 25 32 156 82 100 1 SONT 062506 13295 205
MD900.4D.210.R.07-C25 21 25 32 159 84 103 1 SONT 072907 13295 210
MD900.4D.220.R.07-C25 22 25 32 163 88 107 1 SONT 072907 13295 220
MD900.4D.230.R.07-C25 23 25 32 167 92 111 1 SONT 072907 13738 230
MD900.4D.240.R.08-C32 24 32 40 179 96 19 1,2 SONT 083308 13738 240
MD900.4D.250.R.08-C32 25 32 40 183 100 123 1,2 SONT 083308 13738 250
MD900.4D.260.R.08-C32 26 32 40 187 104 127 1,2 SONT 083308 15178 260
MD900.4D.270.R.08-C32 27 32 40 191 108 131 1,2 SONT 083308 15178 270
MD900.4D.280.R.09-C32 28 32 40 195 112 135 2,2 SONT 093808 15178 280
MD900.4D.290.R.09-C32 29 32 40 199 116 139 2,2 SONT 093808 15178 290
MD900.4D.300.R.09-C32 30 32 40 203 120 143 2,2 SONT 093808 15178 300
MD900.4D.310.R.09-C32 31 32 40 207 124 147 2,2 SONT 093808 16473 310
MD900.4D.320.R.09-C32 32 32 40 211 128 151 2,2 SONT 093808 16473 320
MD900.4D.330.R.10-C40 33 40 50 228 132 158 3,2 SONT 104408 16473 330
MD900.4D.340.R.10-C40 34 40 50 232 136 162 3,2 SONT 104408 16473 340
MD900.4D.350.R.10-C40 35 40 50 236 140 166 32 SONT 104408 16820 350
MD900.4D.360.R.10-C40 36 40 50 240 144 170 3.2 SONT 104408 16820 360
MD900.4D.370.R.12-C40 37 40 56 248 148 178 3,2 SONT 124810 17395 370
MD900.4D.380.R.12-C40 38 40 56 252 152 182 3,2 SONT 124810 17395 380
MD900.4D.390.R.12-C40 39 40 56 256 156 186 3,2 SONT 124810 17395 390
MD900.4D.400.R.12-C40 40 40 56 260 160 190 3,2 SONT 124810 17395 400
MD900.4D.410.R.12-C40 4 40 56 264 164 194 3,2 SONT 124810 17395 410
MD900.4D.420.R.13-C40 42 40 60 27 168 201 5 SONT 135012 18250 420
MD900.4D.430.R.13-C40 43 40 60 275 172 205 5 SONT 135012 18250 430
MD900.4D.440.R.13-C40 44 40 60 279 176 209 5 SONT 135012 18250 440
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 — 4xD

MaxiDrill 900 — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Télo vrtaku véetné upinacich $roubd a klice

< 4xD ,ﬁ/

c
i
S AL A IS IS il )
L
,,,,,,, Ly ‘
[ ° [ ° o o
)
s i
z
S oA aH S ; |
o]
al
) ° ) o o
A
10 854 ...
Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment ~ Vyménitelna Ké
mm mm mm  mm  mm  mm Nm desticka 2B/41
MD900.4D.450.R.13-C40 45 40 60 283 180 213 5 SONT 135012 18250 450
MD900.4D.460.R.13-C40 46 40 60 287 184 217 5 SONT 135012 18250 460
MD900.4D.470.R.15-C40 47 40 60 292 188 222 5 SONT 155312 19245 470
MD900.4D.480.R.15-C40 48 40 60 296 192 226 5 SONT 155312 19245 480
MD900.4D.490.R.15-C40 49 40 60 300 196 230 5 SONT 155312 19245 490
MD900.4D.500.R.15-C40 50 40 60 304 200 234 5 SONT 155312 19245 500
MD900.4D.510.R.15-C40 51 40 60 308 204 238 5 SONT 155312 19245 510
MD900.4D.520.R.15-C40 52 40 60 312 208 242 5 SONT 155312 19245 520
MD900.4D.530.R.15-C40 53 40 60 316 212 246 5 SONT 155312 19245 530
MD900.4D.540.R.15-C40 54 40 60 320 216 250 5 SONT 155312 19245 540
Kli¢ D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 2A/28
12-13,5 T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1P 121 862
14-175 T06 - IP 335 123 M2x4,3-1P 108 863
18-23 T07 - 1P 330 124 M2,2x5-IP 105 856
24-271 T08-IP 329 125 M2,5x6-IP 135 857
28-32 T09-1IP 363 126 M3x7-IP 104 819
33-41 T15-1P 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
42 -54 T20-1P 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864
(e}
@ Vhodné upinaCe naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 5xD

MaxiDrill 900 — Vrtak s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubd a klice

<5xD ,ﬁf

C
S s AR S s (e 3
° ° o ° o o i
>
z
A ; !
O |
a |
o ° o ¢} ¢} ‘J
A
10 855 ...
Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LPR  Utahovacimoment ~ Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/41
MD900.5D.120.R.03-C20 12 20 28 126 60,0 76,0 0,4 SONT 031804 13540 120
MD900.5D.125.R.03-C20 12,5 20 28 128 62,5 78,0 0,4 SONT 031804 13540 125
MD900.5D.130.R.03-C20 13 20 28 131 65,0 81,0 0,4 SONT 031804 13540 130
MD900.5D.135.R.03-C20 13,5 20 28 132 67,5 82,0 0,4 SONT 031804 13540 135
MD900.5D.140.R.04-C20 14 20 30 137 70,0 87,0 0,7 SONT 042105 13843 140
MD900.5D.145.R.04-C20 14,5 20 30 139 72,5 89,0 0,7 SONT 042105 13843 145
MD900.5D.150.R.04-C20 15 20 30 142 75,0 92,0 0,7 SONT 042105 13843 150
MD900.5D.155.R.04-C20 15,5 20 30 144 775 94,5 0,7 SONT 042105 13843 155
MD900.5D.160.R.05-C20 16 20 30 147 80,0 97,0 0,7 SONT 052306 14185 160
MD900.5D.165.R.05-C20 16,5 20 30 149 82,5 99,0 0,7 SONT 052306 14185 165
MD900.5D.170.R.05-C20 17 20 30 152 850  102,0 0,7 SONT 052306 14695 170
MD900.5D.175.R.05-C20 17,5 20 30 154 875  104,0 0,7 SONT 052306 14695 175
MD900.5D.180.R.06-C25 18 25 32 164 90,0 1080 1 SONT 062506 14695 180
MD900.5D.185.R.06-C25 18,5 25 32 166 925  110,0 1 SONT 062506 14695 185
MD900.5D.190.R.06-C25 19 25 32 169 950 13,0 1 SONT 062506 15790 190
MD900.5D.195.R.06-C25 19,5 25 32 17 975 1150 1 SONT 062506 15790 195
MD900.5D.200.R.06-C25 20 25 32 174 100,0  118,0 1 SONT 062506 15790 200
MD900.5D.205.R.06-C25 20,5 25 32 175 1025  119,0 1 SONT 062506 15790 205
MD900.5D.210.R.07-C25 21 25 32 180 1050  124,0 1 SONT 072907 15790 210
MD900.5D.220.R.07-C25 22 25 32 184 1100 1280 1 SONT 072907 15790 220
MD900.5D.230.R.07-C25 23 25 32 189 150 1330 1 SONT 072907 16 353 230
MD900.5D.240.R.08-C32 24 32 40 203 1200  143,0 1,2 SONT 083308 16353 240
MD900.5D.250.R.08-C32 25 32 40 208 1250  148,0 1,2 SONT 083308 16 353 250
MD900.5D.260.R.08-C32 26 32 40 212 1300  152,0 1,2 SONT 083308 18048 260
MD900.5D.270.R.08-C32 27 32 40 217 1350  157,0 1,2 SONT 083308 18048 270
MD900.5D.280.R.09-C32 28 32 40 221 1400  161,0 2,2 SONT 093808 18048 280
MD900.5D.290.R.09-C32 29 32 40 226 1450  166,0 2,2 SONT 093808 18048 290
MD900.5D.300.R.09-C32 30 32 40 230 150,0  170,0 2,2 SONT 093808 18048 300
MD900.5D.310.R.09-C32 31 32 40 235 1550  175,0 2,2 SONT 093808 19550 310
MD900.5D.320.R.09-C32 32 32 40 239 160,0  179,0 22 SONT 093808 19550 320
MD900.5D.330.R.10-C40 33 40 50 259 1650  191,0 32 SONT 104408 19550 330
MD900.5D.340.R.10-C40 34 40 50 264 170,0  196,0 3,2 SONT 104408 19550 340
MD900.5D.350.R.10-C40 35 40 50 269 1750  201,0 3,2 SONT 104408 19993 350
MD900.5D.360.R.10-C40 36 40 50 274 180,0  206,0 3,2 SONT 104408 19993 360
MD900.5D.370.R.12-C40 37 40 56 285 1850  215,0 32 SONT 124810 20678 370
MD900.5D.380.R.12-C40 38 40 56 290 190,0  220,0 32 SONT 124810 20678 380
MD900.5D.390.R.12-C40 39 40 56 295 1950  225,0 32 SONT 124810 20678 390
MD900.5D.400.R.12-C40 40 40 56 300 2000 230,0 32 SONT 124810 20678 400
MD900.5D.410.R.12-C40 4 40 56 305 2050 2350 32 SONT 124810 20678 410
- L.
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 2A/28
12-13,5 706 - [P 335 123 M1,8x3,6-IP 121 862
14-175 706 - IP 335 123 M2x4,3-1P 108 863
18-23 T07-IP 330 124 M2,2x5-IP 105 856
24-27 T08-IP 329 125 M2,5x6-IP 135 857
28-32 T09-IP 363 126 M3x7-1IP 104 819
33-41 T15-1P 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859

(e}
@ Vhodné upinae naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotacni upinace v katalogu Technologie upinani.
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Vrtaky s vyménitelnymi destickami
KOMET \ standard Vyménitelné desticky pro MaxiDril 900

SONT

Oznaceni IC D1 L S
mm mm mm mm
SONT 0318.. 54 2,10 38 1,80 g
SONT 0421.. 46 2,25 42 210
SONT 0523.. 53 2,25 48 2,30 s
SONT 0625.. 59 2,50 5,5 2,50
SONT 0729.. 6.5 2,50 61 2,90 SONT 03.. SONT 04../05../06../07../08../09..110../
SONT 0833.. 77 2,90 73 3,30 12.13.15.17.
SONT 0938.. 8,9 3,50 8,5 3,80
SONT 1044.. 10,1 410 9,6 4,40
SONT 1248.. 16 410 1,0 4,80
SONT 1350.. 130 5,30 122 5,00
SONT 1553.. 15,2 5,30 144 5,30
SONT 1756.. 175 5,30 16,7 5,60

SONT

-M30 -M30 -M30 -M30
CTPP430 CTPP430 CTCP420 CTCP420

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SONT SONT SONT SONT
10830.. 10830.. 10830.. 10830..
150 RE Ké Ké K¢ Ké
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
031804 04 308 103 0 398 703 1
042105 05 456 104 456 704
052306 06 462105 462 705
062506 06 470 106 470 706
072907 0,7 481 107 481 707
083308 08 491 108 491 708
093808 0,8 503 109 503 709
104408 08 527 110 527 710
124810 1,0 558 112 558 712
135012 1,2 591 113 591 713
155312 1,2 670 115 670 715
175612 1,2 710 17 710 17
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K (@) O [ [
N (@) @)
S @) O
H

1) dvé vyuzitelné fezné hrany — V, strana 74-77

(e}
@ CTCP420 -M30 doporucujeme vyluéné pro pouziti na obvodovém bfitu!

[e]
@ Informace o sortach a utvafecich tfisky naleznete na — stranach 85 + 86
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KOMET \ Performance

Technické informace

Pokyny pro pouZziti — excentricka pouzdra

Pomoci excentrickych pouzder miZzete bez problémd ménit a upravovat prdmér diry o +/- 0,3 mm.

Nabizime dva typy excentrickych pouzder:

Prvni typ pro pouziti s upinadi vrtaku s vyménitelnymi desti¢kami a druhy typ pro pouziti se upinaéem Weldon.

Rozdil spo€ivé pouze v provedeni a umisténi drdZky pro upinaci Srouby upinace. U kazdého typu jsou k dispozici Ctyfi velikosti,
které jsou kompatibilni s primérem stopky.

Excentrické pouzdro pro upinac vrtaku s vyménitelnymi destickami Excentrické pouzdro pro upinac¢ Weldon

Na kaZzdém excentrickém pouzdru je vygravirovana stupnice
(na radialni a Celni strané), aby si uZivatel mohl upravovat primér
otvoru dle poZadovaného profilu.

+0.3__

+0.2

+o/‘

Bokorys Pudorys

Navod k pouziti

1. Pouzdro umistéte do konkrétniho upinace a vlozte vrtak s vyménitelnymi destiCkami.

2. Pouzdro nastavte do nulové polohy. — 0" musi licovat s upinacimi Srouby upinace.

3. Dotahnéte upinaci Srouby upinacu.

4. Zalnéte vrtat.

5. Zméite prlimeér diry.

6. Povolte upinaci Srouby.

7. Priméry diry upravte pomoci pouzdra. — Vyuzijte stupnici na pouzdru. Hodnota musi licovat s upinacimi Srouby na upinaci.
8. Dotahnéte upinaci Srouby.

9. Vrtejte.

(e}
@ Na kazdém excentrickém pouzdru je vygravirovana stupnice (na radialni a elni strané).

@)
@ Na zakladé radialniho nastaveni osy vrtaku by se mél posuv u del$ich vrtakd (4xD a 5xD) snizit o cca 30 %.
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KOMET \ Performance

Excentricka pouzdra

Excentrické pouzdro pro upinace vrtak s vyménitelnymi destickami

€D
>
2
O]
2 &
0
‘ LCOL
OAL
Oznaceni DCONWS DCONMS OAL LCOL
mm mm mm mm
EHB.D20.D25 20 25 61 56
EHB.D25.D32 25 32 65 60
EHB.D32.D40 32 40 75 70
EHB.D40.D50 40 50 85 80

Excentrické pouzdro pro standardni upina¢ Weldon

|_DCONWS

DCONMS

)

10 870 ...

Ké
2A/28

4940
5373
5870
6430

120
125
132
140

10 871 ...
Oznaéeni DCONWS DCONMS OAL LCOL Ké
mm mm mm  mm 2A/28

EHW.D20.D25 20 25 61 56 4940 120
EHW.D25.D32 25 32 65 60 5373 125
EHW.D32.D40 32 40 75 70 5870 132
EHW.D40.D50 40 50 85 80 6430 140
° .

@ Pokyny pro pouziti excentrickych pouzder viz — strana 58.
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KOMET \ Performance

Upina€ s pfestavenim

UpinacC s prestavenim pro ABS stopku

A pFesné prestaveni pomoci mikrometrického Sroubu

A max. stavéci rozsah 3 mm na praméru

A déleni stupnice: 1 dilek = 0,02 mm na priméru

A stabilni upnuti hlavy pro pfestaveni pomoci ¢tyr ¢elnich upinacich $roubl
A SZID = jmenovita velikost

LPR
u_ P N
i N
o % gl 5 : AN |
N § Si= I =i
0 3 OT 04 i -
ar < B
v -
84 210 ...
Upinaé KOMET BD LPR DF DCONWS ADJRG SzZID K¢
oznaceni mm  mm  mm mm mm WA4/6A
ABS 50 M01 00001 70 57 50 28 1,5 ABS50 29 225 05097
ABS 63 M01 00011 88 70 63 28 1,5 ABS50 29225 06397
ABS 63 M01 00021 88 70 63 34 1,5 ABS63 32500 06396
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KOMET

Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

Materialova podskupina Index Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani
P11 <015%C zihana
P1.2 7ihana
<0,45%C
Nelegovana ocel PA.3 zudlechténa
zihana
<0,75%C
PA.5 zuslechténd
P.21 #ihana
P.2.2 zuslechténa
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 zuslechténa
P.2.4 zuslechténa
P.31 zihana
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 zudlechténa
nastrojova ocel
P.3.3 zuslechténa
P.4.1 feriticka / martenziticka Zihana
Nerezavéjici ocel
P.4.2 martenziticka zulechténa
M.1.1 austeniticka / austeniticko-feriticka Zzihana
M Nerezavéjici ocel M.2.1 austeniticka zuslechténa
M.3.1 austeniticka / feriticka (Duplex)
. K.1.1 perliticka / feriticka
Seda litina
K.1.2 perliticka (martenziticka)
K.2.1 feriticka
K Tvarna litina
K.2.2 perliticka
K.3.1 feriticka
Temperovana litina
K.3.2 perliticka
N.1.1 nevytvrditelng
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 vytvrditelna vytvrzena
N.2.1 <12% Si, nezakalitelna
Hlinik - slévarenska slitina N.2.2 <12 % Si, zakalitelna vytvrzena
N N.2.3 > 12%Si, nezakalitelna
N.3.1 automatové slitiny, PB > 1%
Méd a
slitiny médi N.3.2 Cuzn, CuSnZn
(bronz / mosaz)
N.3.3 CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd'
Slitiny hoféiku N.4.1 hofcik a slitiny hoféiku
S.4141 zihana
zaklad Fe
S$1.2 vytvrzena
Zéaruvzdorné S
slitiny S.21 e
s S.2.2 zéklad Ninebo Co vytvrzena
S.2.3 lita
S.3.1 cisty titan
Slitiny titanu S.3.2 alfa + betaslitiny vytvrzena
S.3.3 betasliting
HAA kalena a popusténa
H.1.2 kalena a poputéna
Kalena ocel
H HA.3 kalené a popusténa
H1.4 kalena a popusténa
Tvrzena litina H.21 lita
Kalena litina H.31 kalen4 a popusténa

cuttingtools.ceratizit.com

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

* pevnost v tahu

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev Cislo Nazev

materialu materialu materiélu
C15 11141 Ck15
C45E 1.0718  9SMnPb28
C45E 1.0535 C55
C60R 1.0535 C55
C60R 1.0727 45820
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
42CrMo4 1.3505 100Cr6
42CrMo4 1.3505 100Cr6
X20Cr13 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-10 0.6025 GG-25
GG-30 0.6045 GG-45
GGG-40 0.7060 GGG-60
GGG-70 0.7080 GGG-80
GTW-35-04 0.8045 GTW-45
GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
Al99,5 3.3315  AlMg1
AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
G-AISi12 32163  G-AISi9Cu3
G-AlSi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cuzn15 24070  CuZn28Sn1As
E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
MgAI6Zn 3.5312  MgAI3zZn
X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955 ~ NiFe25Cr20NbTi
CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
Ti99,8 3.7034  Ti99,7
TiAIBV4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro vyménitelné desticky SOGX

10820...
-01/-13/-32 -03/-21 -01/-21 -01 -01 -34
5 BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK7710 BK8425
2 Ve (m/min)
P11 260 260 250 300
P1.2 260 260 220 300 260 5
PA3 270 270 270 270 Lﬂ/ Parametry posuvu geometrie -34
viz — strana 65.

P1.4 250 250 250 250
P1.5 270 270 200 300 270
P.21 270 270 270 270
P.2.2 260 260 260 260
P.2.3 180 180 160 240 180
P.2.4 150 150 130 200 150
P31 160 160 140 200 160
P.3.2 130 130 120 160 130
P.3.3 120 120 110 140 120
P.4.1 180 180 150 220
P.4.2 130 130 120 160
M.1.1 150 150 160 220
M.21 150 150 160 220
M.31 140 140 150 200
KA1 160 160 150 240 160
K1.2 120 120 120 180 120
K.21 160 160 150 160 160
K.2.2 100 100 90 100 100
K.3.41 120 120 110 120 120
K.3.2 100 100 90 100 100
N.1A 400 400 400 500
N1.2 400 400 400 500
N.21 250 250 250 280
N.2.2 250 250 250 280
N.2.3 230 230 230 250
N.31 200 200 200 250
N.3.2 220 220 220 280
N.3.3 330 330 330 390
N.441 200 200 200 250
S.141 60 60 60
S.1.2 50 50 50
S.24 60 60 60
S.2.2 50 50 50
S.2.3 30 30 30
S.31 100 100 100 100
S.3.2 80 80 80 80
S.3.3 50 50 50 50
HAA1 100 100 100
HA.2 80 80 80
HA.3 50 50 50
H.1.4
H.241 100 100 100
H.3.1 80

80 80

ﬂ ) BK6115 -01 / BK7935 -21 doporucujeme vylu¢né pro pouziti na vnéjsim bfitu!

[e]
ﬂ ) V pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi vrtani priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami.

DodrZujte bezpe€nostni pfedpisy. Proti odlétavajicim tfiskdm zajistéte stroj ochranym krytem.

(=9 (=2
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro KUB Pentron — 2xD, 3xD / KUB Pentron CS

10872...,10873....

ABS/PSC/C
. @ 14-15,5 @16-17,5 @18-19,5 @20-21,5 @ 22-23,5 @ 24-25,5 @ 26-27,5 @ 28-30 @ 31-33
é f (mml/ot)

P11 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,10 0,13 0,13 0,15 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18
P1.3 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P1.4 0,08 0N 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
PA.5 0,09 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16
P.21 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.2.2 0,08 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.2.3 012 0,14 0,16 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18
P.2.4 0.10 0,M 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
P.31 0,08 0,12 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0N oM 0,13 0,13 0,13 0,13
P.41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
M.141 0,10 0,10 0,12 0,14 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
M.21 0,10 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,14 0,14 0,14
M.31 0,09 0,07 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,13 0,13
K11 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
KA1.2 0,09 0,1 on 0,14 0,14 0,17 0,19 0,19 0,19
K.241 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20
N1 0,10 0N 0,11 0N 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.3.41 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,13 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.441 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
SA1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06
S$.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04
S.31 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
HAA 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4

H.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

@ V z&jmu zajisténi G¢inného odvadéni tfisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimalné 5 bar. Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.

d
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro KUB Pentron — 2xD, 3xD / KUB Pentron CS

10872...,10873... 10876 ...
ABS/PSC/C KUB Pentron CS - 3xD
- @ 34-37 @ 38-42 @ 43-46 @ 46-52 @ 53-65 @ 64-69 @70-75 @ 76-84 @ 85-96
g f (mm/ot) f (mml/ot)

P11 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,15 0,15 0,15 0,15
P1.3 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16 0,15 0,15 0,15 0,15
P1.4 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
PA.5 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,14 0,14 0,14 0,14
P.21 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16 0,15 0,15 0,15 0,15
P.2.2 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.2.3 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
P.31 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.41 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M4 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.3.1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
K141 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.J1.2 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19
K.21 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.31 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N1 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.21 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.2.2 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.2.3 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
N.31 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
N.3.2 0,17 0,17 0,17 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.3.3 0,14 0,14 0,14 0,18 0,18 0,16 0,16 0,16 0,16
N.441 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
sS4 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
$.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.A14 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.4

H.21 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

[e]
@ V pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi vrtani priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami.
DodrZujte bezpe€nostni pfedpisy. Proti odlétavajicim tfiskdm zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro KUB Pentron — 2xD, 3xD / vyménitelné desticky — geometrie -34

10872...,10873...

ABS/PSC/C
-34 (0] (0] @ @ (0] [0} [0} [0} [0 [0 (0] (0] (0] [0}
% BK8425 14-15,5 16-17,5 18-19,5 20-21,5 22-23,5 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65
2y, (mimin) f (mmiot)
AN
PA1.2 260 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
PA1.3
P1.4
PA.5 270 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P.21
P.2.2
P.2.3 180 0,18 0,21 0,24 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.2.4 150 0,17 0,2 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.31 160 0,12 0,18 0,18 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.3.2 130 0,11 0,17 0,17 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.3 120 0,11 0,17 0,17 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.4.1
P.4.2
M.
M.21
M.31
KA1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
KA.2 120 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.21 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.2.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.3.1 120 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.3.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30

[e] [e]
@ V z&jmu zajisténi G¢inného odvadéni tfisky z @) Pouziti topografie -34 doporucujeme pouze pro KUB Pentron 2xD a 3xD.

otvoru musi tlak kapaliny byt minimalné 5 bar. Nedoporuéujeme ji pro KUB Pentron 4xD a 5xD ani pro KUB Pentron CS.
Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar. Nutny je vy$8i fezny vykon a stabilni upnuti!
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro KUB Pentron — 4xD

10874 ...
ABS/C
x @14-155 @16-175 @18-1956 @20-21,5 @22-235 @24-255 @26-275 ©@28-30 ©@31-33 @34-37 ©@38-42 (F43-46
g f (mm/ot)
P11 0,06 0,07 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
P1.2 0,08 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
PA.3 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
PA.4 0,05 0N 0,1 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
PA.5 0,07 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P21 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.2.2 0,05 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.2.3 0,08 0,14 0,14 0,15 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P2.4 0,06 0,11 0,11 0,12 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.341 0,08 0,12 0,12 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.4.41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,17 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,08 0,10 0,10 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
M.21 0,08 0,08 0,08 on 0,1 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.3.41 0,07 0,07 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
K11 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
KA.2 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.3.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.141 0,10 0,11 0N 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.31 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,13 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.4.1 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
S.4141 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
$.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.24 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H141 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.4
H.241 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11

o)
@ V pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi vrtani priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami. Dodrzujte bezpec¢nostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskdm zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro KUB Pentron — 5xD

10875...
ABS/C
- @14-155 @16-175 @18-195 @20-21,5 @22-23,5 @24-255 @26-275 @28-30 @31-33 @34-37 @38-42 (D43-46
é f (mm/ot)
P11 0,06 0,08 0,07 0,09 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,08 on 0,1 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
PA.3 0,06 0,10 0,10 on 0,11 oM oM 0,11 on oM 0,1 0,11
P1.4 0,05 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
PA.5 0,07 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.241 0,06 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
P.2.2 0,05 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P.2.3 0,08 0,09 0,10 0,15 0,18 0,18 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
P.2.4 0,06 0,07 0,08 0,12 0,14 0,14 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.341 0,08 0,12 0,12 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.4.41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,17 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M1 0,08 0,08 0,08 on 0,11 0,14 on 0,11 on 0,11 0,1 0,11
M.21 0,08 0,08 0,08 0,09 0,09 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
M.3.1 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 on 0,11 0M on 0,11 oM 0,1
K141 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
KA.2 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,15 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
K.21 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
K.2.2 0,08 0,10 0,10 0,13 0,13 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
K.3.1 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
K.3.2 0,08 0,10 0,10 0,13 0,13 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N1 0,10 on 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 on 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.241 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.3.41 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,1 0,14 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 on 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.441 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
S4141 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
$.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA41 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.4
H.241 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
@ V z&jmu zajisténi G¢inného odvadéni tfisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimélné 5 bar. Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

OrientacCni fezné parametry pro vyménitelné desticky WOEX

10821 ...
g BK8425 BK7935 BK6115 BK7615 BK62 BK77 BK79 BK7710
ﬁ Ve (m/min)
P4 260 250 300 260
P1.2 260 220 300 260
P1.3 270 270 270 270
P1.4 240 240 250 240
PA.5 230 200 270 230
P.21 270 270 270 270
P.2.2 260 260 260 260
P.2.3 180 160 240 180
P.2.4 150 130 190 150
P.31 160 140 200 160
P.3.2 130 110 160 130
P.3.3 120 100 140 120
P.41 180 160 220 180
P.4.2 130 110 160 130
M.1.1 150 160 220 150
M.21 150 160 220 150
M.341 130 150 200 130
K141 160 150 240 260 240 160
K.1.2 120 110 140 160 140 120
K.21 160 150 160 180 160 160
K.2.2 100 90 100 120 100 100
K.31 120 110 120 140 120 120
K.3.2 100 90 100 120 100 100
N.141 400 400 400 600
N.1.2 400 400 400 500
N.21 250 250 250 400
N.2.2 250 250 250 300
N.2.3 230 230 230 250
N.31 200 200 200 400
N.3.2 220 220 220 300
N.3.3 330 330 330 300
N.4.1 200 200 200 300
S.141 60 50 50 60
S$.1.2 50 40 40 60
S.21 60 50 50 60
S.2.2 50 40 40 60
S.2.3 30 30 30 60
S.31 100 70 70 80
S.3.2 80 60 60 80
S.3.3 50 40 40 80
HAA4 100 100 100 40 80
HA.2 80 80 80 30 40
HA.3 50 50 50 20 40
H.1.4 40
H.21 100 100 100 40 80

(e}
ﬂ ) BK6115 -01 / BK8425 -03 doporucujeme vylu€né pro pouziti na vnéjsim bfitu!

[e]
@) V pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi vrtani priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami. Dodrzujte bezpec¢nostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskdm zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro KUB Trigon — 2xD

10892...
ABS /K
- @14-16 @17-19 ©@20-24 ©@25-29 @30-36 @37-40 @41-44 ©@45-46 D46-52 @53-65 @64-69 @70-75 @76-82
é f (mm/ot)
P11 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P1.2 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
PA.3 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P1.4 0,05 0,07 on 0,13 0,13 0,13 0,14 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
PA.5 0,07 0,09 on 0,13 0,14 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,22
P.21 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P.2.2 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 0,13 0,15 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P.2.3 0,06 0,08 0,10 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,05 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18
P31 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.3.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P3.3 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,08 0,10 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P44 0,07 0,09 0,1 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,17 0,17 0,17 017 0,17
P.4.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,1 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M1 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
M.3.1 0,05 0,05 0,07 0,1 on 0,11 0M on 0,11 0,15 0,15 0,15 0,15
K141 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.A1.2 0,08 0,08 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
K.241 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.2.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,13 0,13 0,14 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.31 0,10 0,12 0,16 0,25 0,16 0,16 0,18 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.3.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,13 0,13 0,14 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.14 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.241 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.2 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.3 0,09 on 0,13 0,16 0,16 0,18 0,18 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.3.1 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
N.3.2 0,06 0,09 0,13 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,26 0,26 0,26 0,26
N.3.3 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,12 0,122 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
N.4.1 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
sS4 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
S.1.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.21 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
S.2.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.31 0,07 0,09 on 0,13 0,1 0,13 0,13 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.3 0,04 0,05 0,06 0,07 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
HA4 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
HA.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08
HA.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4
H.21 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
@ V z&jmu zajisténi G¢inného odvadéni tfisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimélné 5 bar. Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientacCni fezné parametry pro KUB Trigon — 3xD

10893 ...
ABS /K
- @14-16 Q1719 ©Q20-24 @25-29 @30-36 @37-40 @41-44 Q45-46 Q46-52 @53-65 @64-69 @70-75 @76-82
é f (mm/ot)

P4 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P1.2 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
PA.3 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
PA1.4 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
PA.5 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,14 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,22
P.21 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P.2.2 0,06 0,08 oM 0,13 0,13 0,13 0,15 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P.2.3 0,06 0,08 0,10 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,05 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18
P31 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.3.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P3.3 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,08 0,10 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P44 0,07 0,09 0,1 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,17 0,17 0,17 017 0,17
P.4.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
M.341 0,05 0,05 0,07 0N 0,11 oM 0,1 0,11 0N 0,15 0,15 0,15 0,15
KA1 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.A1.2 0,08 0,08 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
K.241 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.2.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.31 0,10 0,12 0,16 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.3.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.141 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.21 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.2 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.3 0,09 0,11 0,13 0,16 0,16 0,18 0,18 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.31 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
N.3.2 0,06 0,09 0,13 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,26 0,26 0,26 0,26
N.3.3 0,06 0,09 0,09 0,1 0,11 0,11 0,13 0,122 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
N.4.41 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
sS4 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
$.1.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.24 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
S.2.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.31 0,07 0,09 0,11 0,13 0,11 0,13 0,13 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.3 0,04 0,05 0,06 0,07 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
HAA 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
HA.2 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08
HA.3 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
H1.4
H.241 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.341 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11

o)
@ V pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi vrtani priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami.
DodrZujte bezpe€nostni pfedpisy. Proti odlétavajicim tfiskdm zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro KUB Trigon — 4xD

10894 ... 10894 ...
K ABS
- @14-16  @17-19 @20-24 ©@25-29 @30-35 d14-16 Q1719 ©@20-24 @25-29 @30-36 D37-40 D41-44
é f (mm/ot) f (mm/ot)

P11 0,06 0,08 0,08 0,10 0,11 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14 0,18
PA.3 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14
P1.4 0,04 0,05 0,09 0,11 0,11 0,04 0,05 0,09 0,11 0,11 0,11 0,13
PA.5 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,13 0,16
P.21 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14
P.2.2 0,04 0,06 0,10 0,11 0,11 0,04 0,06 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13
P.2.3 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14
P.2.4 0,03 0,05 0,06 0,10 0,11 0,03 0,05 0,06 0,10 0,11 0,11 0,11
P.341 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,12
P.3.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
P.3.3 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08 0,03 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 0,08
P41 0,04 0,07 0,09 0,11 0,12 0,04 0,07 0,09 0,11 0,11 0,11 0,13
P.4.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
M.14 0,04 0,04 0,06 0,10 0,11 0,04 0,04 0,06 0,10 0,10 0,10 0,12
M.241 0,04 0,04 0,06 0,10 0M 0,04 0,04 0,06 0,10 0,10 0,10 0,10
M.3.1 0,04 0,04 0,05 0,09 0,10 0,04 0,04 0,05 0,09 0,09 0,09 0,09
K11 0,08 0,10 0,12 0,18 0,19 0,08 0,10 0,12 0,18 0,18 0,18 0,23
KA.2 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,14 0,16
K.21 0,06 0,08 0,12 0,18 0,19 0,06 0,08 0,12 0,18 0,18 0,18 0,23
K.2.2 0,06 0,08 oM 0,18 0,19 0,06 0,08 0,11 0,18 0,18 0,18 0,18
K.31 0,08 0,10 0,14 0,23 0,24 0,08 0,10 0,14 0,23 0,23 0,23 0,23
K.3.2 0,06 0,08 on 0,18 0,19 0,06 0,08 0,11 0,18 0,18 0,18 0,18
N.141 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
N.1.2 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
N.21 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17 0,08 0,10 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18
N.2.2 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17 0,08 0,10 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18
N.2.3 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 0,07 0,09 0,11 0,14 0,14 0,16 0,16
N.31 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15 0,03 0,06 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18
N.3.2 0,04 0,07 0,11 0,15 0,17 0,03 0,07 0,11 0,15 0,15 0,18 0,20
N.3.3 0,03 0,07 0,07 0,09 0,10 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
N.4.41 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15 0,03 0,06 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18
CA A 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09 0,02 0,04 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
$.1.2 0,02 0,04 0,06 0,06 0,07 0,02 0,03 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09 0,02 0,04 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
S.2.2 0,02 0,04 0,06 0,06 0,07 0,02 0,03 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,01 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,04 0,07 0,09 0,11 0,11 0,04 0,07 0,09 0,11 0,09 0,11 0,11
S.3.2 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,04 0,06 0,08 0,10 0,08 0,10 0,10
S.3.3 0,02 0,04 0,05 0,06 0,06 0,02 0,04 0,05 0,06 0,05 0,06 0,06
HAA 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
HA.2 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.3 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.4

H.21 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
H.3.41 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
0.1 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21

0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,1 0,11 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11

o)
@ V z&jmu zajisténi G¢inného odvadéni tfisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimélné 5 bar. Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro KUB Centron

@20-25 mm @ 26-32 mm @ 33-45mm
Stredici hrot Stredici hrot Stredici hrot
10863 ... 10862 ... 10862 ... 10863 ... 10862 ... 10862 ... 10863 ... 10862 ... 10862 ...
5 (TiN/TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TiN/TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TIN/TIAIN) (TiN) (TiAIN)
2 f (mml/ot) Ve (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min)

P11 0,08 250 160 0,08 250 160 0,10 250 160

P1.2 0,12 250 160 0,14 250 160 0,14 250 160

PA.3 0,10 200 160 0,12 200 160 0,12 200 160

P1.4 0,09 180 160 0,11 180 160 0N 180 160

PA.5 0,1 230 160 0,12 230 160 0,12 230 160

P.241 0,10 200 160 0,12 200 160 0,12 200 160

P.2.2 0,10 190 150 0,11 190 150 0N 190 150

P.2.3 0,12 180 140 0,14 180 140 0,14 180 140

P.2.4 0,10 150 120 0,12 150 120 0,12 150 120

P.31 0,08 160 120 0,10 160 120 0,10 160 120

P.3.2 0,06 140 100 0,08 140 100 0,08 140 100

P.3.3 0,07 130 90 0,07 130 90 0,07 130 90

P.41 0,09 180 130 on 180 130 0,11 180 130

P.4.2 0,06 140 100 0,08 140 100 0,08 140 100

M.1.41 0,10 160 70 0,12 160 70 0,12 160 70
M.21 0,08 120 70 0,10 120 70 0,10 120 70
M.341 0,07 110 60 0,08 110 60 0,08 110 60
KA1 0,14 200 100 0,16 200 100 0,16 200 100
K.1.2 0,12 160 100 0,14 160 100 0,14 160 100
K.21 0,12 160 100 0,14 160 100 0,14 160 100
K.2.2 0,10 100 80 0,12 100 80 0,12 100 80
K.31 0,12 120 100 0,14 120 100 0,14 120 100
K.3.2 0,10 100 80 0,12 100 80 0,12 100 80
N.11 0,07 350 350 0,07 350 350 0,10 350 350

N.1.2 0,07 350 350 0,07 350 350 0,10 350 350

N.21 0,10 250 250 0,12 250 250 0,16 250 250

N.2.2 0,10 250 250 0,12 250 250 0,16 250 250

N.2.3 0,09 230 230 0,11 230 230 0,15 230 230

N.3.1 0,14 200 200 0,16 200 200 0,18 200 200

N.3.2 0,15 220 220 0,18 220 220 0,20 220 220

N.3.3 0,09 250 250 0,10 250 250 0,14 250 250

N.4.1 0,14 200 200 0,16 200 200 0,18 200 200

S141 0,04 50 25 0,05 50 25 0,05 50 25
S.1.2 0,03 40 20 0,04 40 20 0,04 40 20
S.24 0,04 50 25 0,05 50 25 0,05 50 25
S.2.2 0,03 40 20 0,04 40 20 0,04 40 20
S.2.3 0,03 30 20 0,04 30 20 0,04 30 20
S.31 0,06 80 50 0,07 80 50 0,07 80 50
S.3.2 0,05 80 40 0,06 80 40 0,06 80 40
S.3.3 0,03 50 30 0,04 50 30 0,04 50 30
HA4

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.1

0.141 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100

0.1.2 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100

0.21

0.2.2 0,08 50 30 0,10 50 30 0,10 50 30

0.31 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100

o) [¢]
@ V pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi @ Rezné parametry vrtaku KUB Centron zavisi na stfedicim hrotu,
vrtani priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami. Dodrzujte nikoliv na vyménitelnych bfitovych desti¢kach.
bezpeé&nostni pfedpisy. Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj Zvolte prosim fezné parametry strediciho hrotu.
ochranym krytem. 10 863 ... er kun egnet indtil boredybde 6xD.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

@ 46-54 mm @ 55-64 mm @ 65-71 mm @ 72-81 mm
Stredici hrot Stredici hrot Stredici hrot Stredici hrot
10863.. 10862.. 10862.. 10863.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862..
5 (TIN/TIAIN) ~ (TiN) (TIAIN) (TIN/TIAIN) — (TiN) (TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TiN) (TIAIN)
2 f (mm/ot) Ve (m/min) f (mml/ot) Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min)

P11 0,10 250 160 0,10 250 160 0,10 160 0,10 160

PA.2 0,14 250 160 0,16 250 160 0,16 160 0,16 160

PA.3 0,12 200 160 0,14 200 160 0,14 160 0,14 160

PA1.4 0,1 180 160 0,12 180 160 0,12 160 0,12 160

PA.5 0,12 230 160 0,14 230 160 0,14 160 0,14 160

P.241 0,12 200 160 0,14 200 160 0,14 160 0,14 160

P.2.2 0,1 190 150 0,12 190 150 0,12 150 0,12 150

P.2.3 0,14 180 140 0,16 180 140 0,16 140 0,16 140

P.2.4 0,12 150 120 0,13 150 120 0,13 120 0,13 120

P.31 0,10 160 120 0,12 160 120 0,12 120 0,12 120

P.3.2 0,08 140 100 0,10 140 100 0,10 100 0,10 100

P.3.3 0,07 130 90 0,09 130 90 0,09 90 0,09 90

P.41 0,11 180 130 0,14 180 130 0,14 130 0,14 130

P.4.2 0,08 140 100 0,10 140 100 0,10 100 0,10 100

M.1.41 0,12 160 70 0,12 160 70 0,12 70 0,12 70
M.21 0,10 120 70 0,10 120 70 0,10 70 0,10 70
M.341 0,08 110 60 0,08 110 60 0,08 60 0,08 60
KA1 0,16 200 100 0,16 200 100 0,16 100 0,16 100
K.1.2 0,14 160 100 0,14 160 100 0,14 100 0,14 100
K.21 0,14 160 100 0,14 160 100 0,14 100 0,14 100
K.2.2 0,12 100 80 0,12 100 80 0,12 80 0,12 80
K.31 0,14 120 100 0,14 120 100 0,14 100 0,14 100
K.3.2 0,12 100 80 0,12 100 80 0,12 80 0,12 80
N.141 0,10 350 350 0,10 350 350 0,10 350 0,10 350

N.1.2 0,10 350 350 0,10 350 350 0,10 350 0,10 350

N.21 0,16 250 250 0,16 250 250 0,16 250 0,16 250

N.2.2 0,16 250 250 0,16 250 250 0,16 250 0,16 250

N.2.3 0,15 230 230 0,15 230 230 0,15 230 0,15 230

N.3.1 0,18 200 200 0,18 200 200 0,18 200 0,18 200

N.3.2 0,20 220 220 0,20 220 220 0,20 220 0,20 220

N.3.3 0,14 250 250 0,14 250 250 0,14 250 0,14 250

N.4.1 0,18 200 200 0,18 200 200 0,18 200 0,18 200

S141 0,05 50 25 0,05 50 25 0,05 25 0,05 25
$.1.2 0,04 40 20 0,04 40 20 0,04 20 0,04 20
S.24 0,05 50 25 0,05 50 25 0,05 25 0,05 25
S.2.2 0,04 40 20 0,04 40 20 0,04 20 0,04 20
S.2.3 0,04 30 20 0,04 30 20 0,04 20 0,04 20
S.31 0,07 80 50 0,07 80 50 0,07 50 0,07 50
S.3.2 0,06 80 40 0,06 80 40 0,06 40 0,06 40
S.3.3 0,04 50 30 0,04 50 30 0,04 30 0,04 30
H.A4

HA1.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.41

0.11 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100

0.1.2 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100

0.21

0.2.2 0,10 50 30 0,10 50 30 0,10 30 0,10 30

0.31 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100

o)
@ V z&jmu zajiténi ucinného odvadéni tfisky z otvoru
musi tlak kapaliny byt minimalné 5 bar.
Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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KOM ET \ Standard Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro MaxiDrill 900 — 2xD

10830... 10852...

SONT c
. CTCP420 CTPP430  @12-155 @16-175 @18-205 @21-235 @24-215 @28-32 ©325-365 @37-41 0415-46 0465-63
D
2 v, (m/min) f (mmiot)
P11 300 215 0410 0,10 0,12 015 015 015 015 018 0,18 0,20
P12 260 190 0,10 0,10 0,12 015 015 0,15 015 018 0,18 0,20
P13 230 165 0,10 0,10 0,12 015 015 015 045 018 018 0,20
P14 220 160 0,410 0410 012 045 015 0415 045 0,18 0418 0,20
P15 200 150 0,10 0,10 012 015 0,15 015 015 0,18 018 0,20
P21 270 200 0,10 0,10 012 045 0,15 045 015 0,18 018 0,20
P22 215 160 0,10 0,410 012 045 015 045 015 0,18 018 0,20
P23 200 140 0,10 0,10 012 015 015 015 015 0,18 018 0,20
P24 160 110 0,10 0,10 012 015 015 045 0,15 0418 018 0,20
P31 200 140 0,10 0,10 012 0,15 015 045 015 018 018 0,20
P32 160 100 0,10 0,10 012 0,15 015 015 0,15 018 018 0,20
P33 120 70 0,10 0,10 012 015 045 015 015 0418 018 0,20
P41 200 140 0,10 0,10 012 015 015 015 015 018 018 0,20
P42 180 120 0,10 0,10 0,12 015 045 0,15 015 0418 0,18 0,20
M1 140 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 015 0,15 0,15
M.2.4 100 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 015 015 015
M.3.4 130 0,08 0,08 0,09 0,09 0410 0,10 0,10 0,15 015 0,15
K11 250 140 0,12 045 0,15 018 018 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K12 230 130 012 045 0,15 018 018 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K214 230 140 0,12 045 0,15 0418 0418 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K22 210 140 0,12 045 015 018 0418 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K31 190 100 0,12 015 0,15 018 018 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K32 170 100 012 045 0,15 018 018 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N1 300 0410 011 0.1 011 013 0413 0413 013 0413 0413
N1.2 315 0,10 0.1 011 0,11 013 0413 0413 013 0413 0413
N.2.41 270 0,10 011 011 011 013 0413 0413 0413 0413 0413
N.2.2 140 0,10 011 011 011 013 013 0,13 013 013 013
N.2.3 180 0,10 0.1 011 011 013 0413 0,13 0413 0413 0413
N.34 200 0,10 0.1 011 0.1 0413 0413 0,13 0413 0413 0413
N.3.2 200 0,10 0,11 0,11 011 013 013 013 013 013 013
N.3.3 200 0,10 011 011 0.1 0413 0413 013 0413 0,13 0413
N.4.1 200 0,10 011 0,11 0.1 0413 013 013 0413 013 013
1.4 65 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
$1.2 50 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0410
5.24 45 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0410
5.2.2 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 010
5.2.3 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
$.34 65 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
$.3.2 50 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
$.3.3 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10

o) o
@ V pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi vrtani priichozich @ CTCP420 -M30 doporucujeme vyluéné pro pouziti na

dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami. Dodrzujte bezpe€nostni pfedpisy. Proti obvodovém bfitu!

odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOM ET \ Standard Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro MaxiDrill 900 — 3xD

10853 ...
(6
y @12-15,5 2 16-17,5 2 18-20,5 @21-23,5 @ 24-27,5 @ 28-32 @ 32,5-36,5 @ 37-41 @ 41,5-46 @ 46,5-63
E f (mml/ot)
P11 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
PA.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.21 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.31 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
M.11 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.21 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.31 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
KA1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.A1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.141 0,10 0,11 0N on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.31 0,10 0,1 0N 0,1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.441 0,10 0,1 oM on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S.141 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S$.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.31 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10

[e]
@) V z&jmu zajisténi G¢inného odvadéni tfisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimalné 5 bar. Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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KOM ET \ Standard Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro MaxiDrill 900 — 4xD

10854 ...
(6
y @ 12-15,5 2 16-17,5 2 18-20,5 @21-23,5 @ 24-27,5 @ 28-32 @ 32,5-36,5 @ 37-41 @ 41,5-46 @ 46,5-54
é f (mml/ot)
P11 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
PA.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.21 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.31 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
M.11 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.21 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.31 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
KA1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.A1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.141 0,10 0,11 0N on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.31 0,10 0,1 0,11 0,1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.441 0,10 0,1 oM on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S.141 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S$.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.31 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10

[e]
n ) V pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi vrtani priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami.

DodrZujte bezpe€nostni pfedpisy. Proti odlétavajicim tfiskdm zajistéte stroj ochranym krytem.

d
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KOM ET \ Standard Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro MaxiDrill 900 — 5xD

10855...
c
y @12-15,5 @ 16-17,5 ?18-20 @21-23 @ 24-27 @ 28-32 @ 33-36 @ 37-41
E f (mm/ot)
P11 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
PA.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.21 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.31 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
M.14 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
M.21 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
M.3.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
KA1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.J1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
N1 0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.41 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.441 0,10 on on on 0,13 0,13 0,13 0,13
S.141 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
$.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.31 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08

[e]
@) V z&jmu zajisténi G¢inného odvadéni tfisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimalné 5 bar. Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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Technické informace

Maximalni vyoseni vrtaku (X) pfi vrtani do piného materialu /

pro stacionarni nastroje — KUB Pentron

@DC
mm
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0
39,0
40,0
4,0
42,0
43,0
44,0
45,0
46,0
47,0
48,0
49,0
50,0
51,0
52,0

max

Velikosti vyménitelnych
desticek

SOGX 04....

SOGX 05....

SOGX 06....

SOGX07....

SOGX08....

SOGX09....

SOGX10....

SOGX 11....

SOGX 12....

SOGX 13....

SOGX08....

@

PFi max. vyoseni X, bude dira:

Dmax = D + zxmax

napf. pro D = 20 mm, X,z = 0,25 mm:

Dmax =D +0,5=20,5mm
Xmax @ DCax
mm mm
0,25 14,5
0,25 15,0
0,25 15,5
0,25 16,0
0,25 16,5
0,25 17,0
0,25 17,5
0,25 18,0
0,25 18,5
0,25 19,0
0,25 19,5
0,25 20,0
0,25 20,5
0,25 21,0
0,25 21,5
0,25 22,0
0,25 22,5
0,25 23,0
0,25 235
0,25 24,0
0,25 24,5
0,25 25,0
0,25 25,5
0,25 26,0
0,25 26,5
0,25 27,0
0,25 275
0,25 28,0
0,25 28,5
0,25 29,0
0,25 29,5
0,25 30,0
0,25 30,5
0,25 31,5
0,25 32,5
0,25 335
0,25 34,5
0,25 355
0,25 36,5
0,25 375
0,25 38,5
0,25 39,5
0,25 40,5
0,25 415
0,25 42,5
0,25 43,5
0,25 445
0,25 455
0,25 46,5
0,25 475
0,25 48,5
0,25 49,5
0,25 50,5
0,25 51,5
0,25 52,5

@DC
mm
53,0
54,0
55,0
56,0
57,0
58,0
59,0
60,0
61,0
62,0
63,0
64,0
65,0

Velikosti vyménitelnych
desticek

SOGX 10....

KUB Pentron CS

@DC
mm
64,0
65,0
66,0
67,0
68,0
69,0
70,0
71,0
72,0
73,0
74,0
75,0
76,0
77,0
78,0
79,0
80,0
81,0
82,0
83,0
84,0
85,0
86,0
87,0
88,0
89,0
90,0
91,0
92,0
93,0
94,0
95,0
96,0

Velikosti vyménitelnych
desticek

SOGX 10....

SOGX 11....

SOGX 12....

SOGX 13....

Xinax

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

Xinax

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

@ DCrnax

53,5
54,5
55,5
56,5
57,5
58,5
59,5
60,5
61,5
62,5
63,5
64,5
65,5

@ DCrax

64,5
65,5
66,5
67,5
68,5
69,5
70,5
71,5
72,5
73,5
74,5
75,5
76,5
77,5
78,5
79,5
80,5
81,5
82,5
83,5
84,5
85,5
86,5
87,5
88,5
89,5
90,5
91,5
92,5
93,5
94,5
95,5
96,5

@)
@ Maximalni radialni mira vyoseni X ovliviiuje kompenzaci fezné sily vrtaku, proto doporu€ujeme pouzivat mensi posuv!
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Technické informace

Maximalni vyoseni vrtaku (X) pfi vrtani do piného materialu /

pro stacionarni nastroje — KUB Trigon

max

KUB Trigon

@DC Velikosti vyménitelnych
mm desticek

14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0 WOEX 04....
23,0
24,0
25,0
26,0
270
28,0
29,0
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
370
38,0
39,0
40,0
41,0
42,0
430
44,0

WOEX03....

WOEX 05....

WOEX 06....

PFi max. vyoseni X, bude dira:
Dmax =D+ zxmax
napf. pro D = 20 mm, X,z = 0,5 mm:
Dpax =D +1,0=21,0mm

Xinax
mm

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
1,0
1,5
1,5
1,5
1,25
1,25
1,0
0,5
0,5
0,5
0,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,0
0,5

@ DCrax
mm

15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
31,0
32,0
32,5
33,5
34,0
34,0
35,0
36,0
37,0
40,0
41,0
42,0
43,0
44,0
45,0
45,0
45,0

@DC
mm

45,0
46,0
47,0
48,0
49,0
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0
55,0
56,0
57,0
58,0
59,0
60,0
61,0
62,0
63,0
64,0
65,0
66,0
67,0
68,0
69,0
70,0
71,0
72,0
73,0
74,0
75,0
76,0
77,0
78,0
79,0
80,0
81,0
82,0

Velikosti vyménitelnych
desticek

WOEX08....

WOEX 10....

WOEX 12....

Xunax
mm

1,5
1,5
1,5
{i5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,0
0,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
{15
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
119
1,25
1,0
1,5
1,5
1,5
1149
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1149
1,5
1,0
0,75
0,5

@ DCrax

48,0
49,0
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0
55,0
55,0
55,0
58,0
59,0
60,0
61,0
62,0
63,0
64,0
65,0
66,0
67,0
68,0
69,0
69,5
70,0
72,0
73,0
74,0
75,0
76,0
77,0
78,0
79,0
80,0
81,0
82,0
82,0
82,5
83,0

@)
@ Maximalni radialni mira vyoseni X ovliviiuje kompenzaci fezné sily vrtaku, proto doporu€ujeme pouzivat mensi posuv!
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Technické informace

Maximalni vyoseni vrtaku (X) pfi vrtani do piného materialu /
pro stacionarni nastroj — MaxiDrill 900

%] DCmax
/
i
/7 o
% [ ()
£ \
= O\ Q
NS
Pfi max. vyoseni X,.x bude dira:
Dmax = D + 2Xmax
napf. pro D = 20 mm, X;ax = 0,20 mm:
Dy =D + 0,4 = 20,4 mm
gDC Velikosti vyménitelnych Xmax @ DCrax gDC Velikosti vyménitelnych Ximax @ DCrax
mm desticek mm mm mm desticek mm mm
12,0 0,50 13,0 325 0,80 34/
125 0.40 133 330 0.80 346
130 SONT03... 0.35 137 335 065 348
135 0.30 141 340 0,60 35,2
14,0 0.35 147 345 SONT 10.... 0.50 355
145 0.25 15.0 35,0 045 35,9
15.0 SONT04.... 0.20 15.4 355 0.35 36,2
155 015 158 36,0 0.35 36,7
16.0 0,40 168 36,5 0.20 36,9
165 0.35 172 370 1,00 39,0
170 SONT 05.... 0.30 176 38,0 0.85 39,7
175 0.25 180 39,0 SONT 12.... 070 404
18,0 0.50 19.0 400 0.50 410
185 040 193 410 0.35 M“7
19.0 0.35 197 42,0 0.95 439
195 SONT 06.... 0.25 20,0 430 0.80 446
20,0 0.20 204 440 SONT 13.... 0,60 452
20,5 015 20,8 450 045 459
210 0,35 217 46,0 0.30 466
215 0.30 221 470 180 50,6
220 0.25 225 48,0 165 513
225 SONT07... 015 228 490 150 52,0
23,0 015 233 50,0 135 527
235 010 237 51.0 SONT 15.... 115 53,3
24,0 0,65 25,3 52,0 0.95 53.9
245 0.55 25,6 53.0 0.80 54.6
25,0 0.55 26,1 540 0,60 55,2
25,5 040 26,3 55,0 210 59,2
26,0 SONT 08... 035 26.7 56,0 190 59,8
26,5 0.30 271 570 175 60.5
27,0 0.25 275 58,0 155 611
275 015 278 59,0 SONT 17.... 135 617
28,0 0,90 29,8 60.0 115 623
285 0.80 30,1 610 100 63.0
29,0 075 305 62,0 0.85 63.7
295 070 30,9 63.0 0,65 64.3
30,0 SONT 09.... 0.60 312
30,5 0,55 31,6
310 045 319
315 0.40 323 .
320 0,30 328 @ Maximalni radialni mira vyoseni X ovliviiuje kompenzaci fezné

sily vrtaku, proto doporuéujeme pouzivat mensi posuv!

Technické aplika¢ni informace pro vyvrtavani — MaxiDrill 900

Velikosti vyménitelnych Velikosti vyménitelnych

desticek Apmax, VMM f v mmlot. desticek Apmax, VMM f v mm/ot.
SONT 03 0,40-1,50 0,08-0,22 SONT 09 0,70-4,50 0,16-0,42
SONT 04 0,40-1,80 0,09-0,27 SONT 10 0,70-4,80 0,17-0,44
SONT 05 0,60-2,40 0,10-0,30 SONT 12 0,90-5,50 0,18-0,45
SONT 06 0,60-2,80 0,11-0,34 SONT 13 1,00-6,00 0,20-0,45
SONT 07 0,60-3,40 0,13-0,38 SONT 15 1,20-6,40 0,21-0,46
SONT 08 0,70-4,20 0,15-0,41 SONT 17 1,20-6,70 0,21-0,47
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KOM ET Vrtaky s vyménitelnymi destiCkami

Technické informace

Pfiklad kddovani — vrtani pomoci vrtak( s vyménitelnymi bfitovymi destickami

Velikost Provedeni
Systém Délka PrGimér otvoru Smér otaceni  desticky stopky a velikost

KUB-P 3D 215 R 07 | - ABS 50

KUB-P | |3D| 290 |R||04] - PSC 63

KUB-P.GH-CS| | 3D 76-78 R - ABS 80

MD-900 4D 240 R 08| - C 32

KUB-T 2D | 350 R 03] - K 32

KUB-T 2D 350 L 05| - ABS 50

KUB-CGH | |4D| 320 | R - ABS 50

215=21,5mm R = vpravo ABS50 = upina¢ ABS, velikost 50
KUB-P = KUB Pentron

290 =29,0 mm R = vpravo PSC63 = kuzel s polygonalni stopkou, velikost 63
KUB-P.GH-CS = KUB Pentron CS 76-78 = 76-78 mm R = vpravo ABS80 = upina¢ ABS, velikost 80
MD-900 = MaxiDrill 900 240=24,0 mm R = vpravo C32 = valcova stopka @ 32,0 mm

K32 = valcova stopka s kombinovanou

R = vpravo R
KUB-T = KUB Trigon 350 = 35,0 mm upinaci ploskou @ 32,0 mm
L = vlevo ABS50 = upina¢ ABS, velikost 50
KUB-C.GH = KUB Centron 320 = KLG 32 R = vpravo ABS50 = upina¢ ABS, velikost 50

@ Ciselny kod KOMET pro vyménitelné bFitové desticky KOMET Performance (W80, ... / W29 ...) naleznete v kapitole 5 — Nastroje na vyvrtavani na strané 75.

Doporuceny tlak/pritok chladiciho média:

60 / J/
2
e
40 / / 3 / Doporuceny tlak chladiciho média
/ / 1.az dopr. 22,9 mm
4 / 2.azdopr. 37,0 mm
= 3.azdopr. 69,9 mm
g 2 / 4 7
i, / = 4.0d pr. 70 mm
<
= /
15 I y /
/ / ,
N R J Y [ Y S / ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, - Minimaini tlak chladiciho média
1

5 10 15 20 25 30 35 40 45
Mnozstvi vody (litry/minutu)
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Technické informace

Virtaky s vymeénitelnymi destiCkami — problémy / mozné pficCiny / feSeni

iti

arni pouzi
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¢nias

Rota
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iti

¢ni pouzi

v
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Kratka Zivotnost / druhy opotfebeni vyménitelnych bfitovych desticek

A pfili§ vysoka fezna rychlost — zvolte spravnou feznou rychlost

A pfili§ mélo otéruodolny fezny material — zvolte otéruodolné;jsi sortu

A pfilis velké vyloZeni nastoje — bude-li to mozné, pouzijte krat$i nastroj
A poskozené lizko desticky — zkontrolujte nastroj, event. jej vymérte

A nizka stabilita upinaciho pfipravku — zvyste stabilitu

Dira se dole zuzuje

A vzpricené tfisky vnéjSiho bfitu — pouzijte jinou geometrii pro Iamani tfisek, event. zvyste posuv
A material je prili§ mékky — zvyste feznou rychlost, snizte posuyv,
pouzijte pozitivni feznou geometrii

Dira se dole rozSifuje

A vzpfiCené tfisky vnitfniho bfitu — pouzijte jinou geometrii pro lamani tfisek, event. zvyste posuv

Spatny povrch

A S3patné odvadéni tfisek — optimalizujte fezné parametry: zvyste feznou rychlost, snizte posuv

Tvorba narustku

A pfili§ nizka fezna rychlost — zvyste Feznou rychlost
A vyménitelna bfitova desticka je pfili§ negativni — pouZijte pozitivni geometrii
A nevhodny povlak — zvolte spravny poviak

Otér na stopce nastroje

A pfili§ maly prdmér vrtani — zkontrolujte nastaveni
A problémy s odvadénim tfisek — optimalizujte fezné parametry, zkontrolujte geometrii vyménitelné bfitové desticky
A pfilis velky fezny radius — pouZijte spravny fezny radius

Vylamovani na vnitfnim bfitu

A vyska Spicky nastroje je pfili§ vysoka/pfili§ nizka — nastrojova revolverova hlava / upina¢ jsou posunuté
— provedte nové sefizeni stroje

A zdména zesilené/nezesilené VBD — poutzijte spravnou vyménitelnou britovou desti¢ku

A pfili§ vysoky posuv — snizte posuv

A sorta VBD je prilis kiehka — pouZijte houzevnatéjSi sortu VBD

A nespravna geometrie VBD — event. pouZijte geometrii s fazetkovou feznou hranou

Viylamovani na vnéjSim bfitu
A pfilis vysoky posuv — snizte posuv

A preruSovany fez — pfejdéte na houzevnatéjsi sortu VBD
A pfili§ maly fezny radius — pouzijte VBD s vétSim feznym radiusem

PFili§ mala / prilis velka dira
A stroj se nenachazi v pozici X-0 — s osou najedte do spravné pozice
A osa stroje je posunuta — stroj znovu sefidte

Viylamovani na vnitfnim bfitu

A zaména zesilené/nezesilené VBD — poutzijte spravnou vyménitelnou bfitovou desti¢ku
A pfili§ vysoky posuv — sniZte posuv

A sorta VBD je pfili§ kfehkd — pouZijte houzevnatéjsi sortu VBD

A nespravna geometrie VBD — event. pouZijte geometrii s fazetkovou feznou hranou

Vylamovani na vnéjSim bfitu
A pfili§ vysoky posuv — snizte posuv

A pferuSovany fez — zvolte houzevnatéjsi sortu VBD
A pfili§ maly fezny radius — zvolte VBD s vétSim feznym radiusem

U stavitelnych nastroju je dira pfili§ mala / prili§ velka

A zvoleny nespravny fezny radius — zvolte spravny fezny radius
A nespravné nastaveni — provedte spravné nastaveni nastroje
A zvyste mnozstvi pfivadéného chladiciho média

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Technické informace

KUB Centron — informace o technologii vrtani

cuttingtools.ceratizit.com

Navrtavani na nerovnych plochach (litinové plochy)

A obecné mozné
A pfi navrtavani zmen$ete posuv

Navrtavani na Sikmych plochach

A U navrtavané plochy se musi pfedem provést ¢elni zahloubeni
A zabranite vzpfiCeni tfisek u stopky vrtaku

Vyjeti nastroje do Sikmé plochy

A pouze podminéné
A event. zmenSete posuv
A ikmé vyjeti max. 3°

Navrtavani na vydutych plochach

A stfedové navrtavani je mozné se zmen3enym posuvem
A leZi-li misto navrtavani mimo stfed radiusu, pak se musi provést ¢elni zahloubeni

Provrtavani pficné diry
A v pferuSeni zmen$ete posuv na polovinu

A pficny otvor max. 1/3 praméru otvoru
A excentricky pfi¢ny otvor neni mozny

Navrtavani v prohlubni nebo velkém stredicim otvoru

A pouze podminéné

A event. zmenSete posuv

A v pfipadé velmi velkého stfedu provedte Celni osoustruzeni
A event. optimalizujte zakladni nastaveni stfediciho hrotu

Vrtani s pfesazenim

A nelze provést

Navrtavani na hrané

A U nastroji 4xD to neni mozné
A na zakladé nedefinované navrtavané plochy se musi provést pfiprava (¢elni zahloubeni, ¢elni frézovani)
A poté se postupuje v souladu s bodem 1

Navrtavani na kovaném spoji / svaru / Svu na odlitku

A pfi navrtavani zmen$ete posuv
A event. pfed tim provedte Celni obrobeni

Provrtavani svazk(

A nelze proveést

Slepa dira

A mozné provedeni
4 vodici listy nastavte 0,5 mm pod skute¢nou hodnotu @
Moznost nastaveni

A moznost nastaveni od priméru 65 mm
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KUB Centron — problémy / mozné pfi€iny / feSeni

Kratka zivotnost / druhy opotfebeni vyménitelnych bfitovych desti¢ek

A pfili§ vysoka fezna rychlost — zvolte spravnou feznou rychlost

A fezny material s nedostate¢nou otéruodolnosti — zvolte otéruodolnou sortu
A pfili§ velké vyloZeni nastroje — je-li to mozné, pouzijte krat3i nastroj

A poskozené lizko desticky — zkontrolujte nastroj, event. jej vymérte

A nizka stabilita upinaciho pfipravku — zvyste stabilitu

Dira se dole zuzuje

A hromadéni trisek u vnéjSiho bfitu — pouZzijte jinou geometrii pro lamani tfisek, event. zvyste posuv

A material je prili§ mékky — zvyste feznou rychlost, zmenSete posuv

A pouzijte pozitivni geometrii bfitu

A axialni nastaveni stfediciho hrotu neni optimalni — nastaveni provedte dle sefizovaciho listu v navodu na obsluhu

iti

tanciona
BEEE ©

v

s

arni pouzi

Dira se dole rozSifuje

A hromadéni tfisek u vnitfniho bfitu — pouZijte jinou geometrii pro lamani tfisek, event. zvyste posuv

Spatny povrch

A 3patné odvadéni tfisek — optimalizujte fezné parametry: zvyste feznou rychlost, zmen3ete posuv

¢nias

v

Tvorba narGstku

A pfili§ nizka Fezna rychlost — zvyste Feznou rychlost

A vyménitelna bfitova desticky je pfili§ negativni — pouZijte pozitivni geometrii
A nevhodny povlak — zvolte spravny poviak

Rota

Otér na stopce nastroje

A prdmér vrtani je pfili§ maly — zkontrolujte nastaveni

A problémy s odvadénim tfisek — optimalizujte fezné parametry, zkontrolujte geometrii vyménitelné bfitové desticky
A radius bfitu je pfili§ velky — pouzijte spravny radius bfitu

A vzpriceni tfisek u vodiciho prvku, zlomené vodici prvky, u zékladnich prvku < 6xD se nemusi pouzivat vodici prvek

|
g

Znacné jednostranné opotrebeni stfediciho hrotu

A nastroj se nenachazi na stfedu — event. posurite nastrojovy revolver/upinaci drzak — provedte nové nastaveni stroje

Jednostranna zpétna ryha

wn B oy

N

3 A nastroj se nenachazi na stfedu — event. posurite nastrojovy revolver/upinaci drzak — provedte nové nastaveni stroje
[=F

= - s

= Vylamovani na vnéjSim bfitu

c

o A pfili§ vysoky posuv — zmenSete posuv

g A preruSovani fezu — pfejdéte na houzevnatéji sortu vyménitelné bfitové desticky

5 A fezny radius je pfili§ maly — pouZijte vyménitelnou bfitovou destiku s vétSim feznym radiusem

PFili§ mala / prilis velka dira
A stroj se nenachazi v pozici X-0 — osou najedte do spravné pozice
A 0sa stroje je posunuta — provedte nové nastaveni stroje

Znacné jednostranné opotrebeni stiediciho hrotu

A pfili§ malé vedeni — zkontrolujte nastaveni délky stfediciho hrotu

=
SN L vivr

’3 Vylamovani na vnéjSim britu

E— A pfili§ vysoky posuv — zmenSete posuv

’S A pferuSovani fezu — prejdéte na houzevnatéjsi sortu vyménitelné bfitové desticky

< A fezny radius je pfili§ maly — pouZijte vyménitelnou bfitovou desticku s vétSim feznym radiusem
o

o

<
N \
=

PFilis mala / prili§ velka dira
A pouziva se nespravny radius bfitu — pouZzijte spravny radius bfitu
A nespravné nastaveni — provedte spravné nastaveni nastroje

<
1
~
=
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UtvarecCe trisky

A Univerzalni geometrie se stabilni feznou hranou,
vhodné pro Siroké spektrum obrabéného materialu
A MozZnost pouziti pro stfed i periferii
(BK6115 -01: Doporucené pouziti pouze pro periferii)

KOMET \ Performance
WOEX SOGX

O
0

SONT

KOMET \ standard

A Geometrie pro feSeni problém0 s lamanim tfisky s excelentni
kontrolou tfisky i v pfipadé malych posuvi
A WOEX BK8425 -03: moznost pouZiti pouze pro periferii
A SOGX BK8430 -03: vhodna pro stied i periferii
A Hlavni oblast pouziti — houzevnaté materialy, nizkolegované a nerezavéjici oceli

A Vysoce pozitivni, minimalné zaobleny utvare¢ trisky
A Pro mékky rez
A Hlavni oblast pouziti - hlinik nebo Zaruvzdorné materialy

C

A Pozitivni geometrie, utvarec tfisky ve tvaru kaloty garantuje kontrolované Iamani tfisek

A Moznost pouziti pro stfed i periferii

A Diky nizsim feznym silam a niz8imu vykonu obrabéciho stroje je to velmi vhodna varianta
pro nestabilni podminky obrabéni

A Vhodné pro Siroké spektrum obrabéného materialu

@
o

-21

A Vysoce pozitivni geometrie s mékkym fezem
A Moznost pouziti pro stfed i periferii
A BK7935 moZnost pouiiti pouze pro | periferii
A Hilavni oblast pouziti (v zavislosti na sort€) — nezelezné kovy,
ocel a nerezavéjici ocel; rozsifena oblast pouziti — i pro slitiny titanu

A Minimalni otfepy pfi zajizdéni a vyjizdéni z otvoru
A Spolehlivé odfezavani tfisky ze dna otvoru pfi vyjizdéni vrtaku
A Vhodné pro Siroké spektrum obrabéného materialu

A Vysokovykonna geometrie

A Extrémné stabilni vyménitelna bfitova desticka
A Vyzaduje si vy$Si fezny vykon a stabilni upnuti
A Specialni feSeni pro ocel a litinu

-M30

A7

A Geometrie s univerzalnim vyuzitim

A Stabilni vyménitelna bfitova desticka, vhodna i pro velké posuvy
A CTPP430: Moznost pouziti pro stfed i periferii

A CTCP420: Vhodné pouze pro periferii

Dal3i vyménitelné desticky
naleznete i v naSem online e-shopu
cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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Prehled sort

CTPP430

DRAGONSKIN

CTCP420

DRAGONSKIN

BK7710

BK7615

BK62

BK79

386

A Tvrdokov, s povlakem TiAIN

A |SO|P30|M25|S25| K30 | N25

A Univerzalni vysoce vykonna sorta pro ocel,
austenitickou ocel a Zaruvzdorné slitiny.

A Tvrdokov, s povlakem TiCN-Al,O;

A [SO|P20 | K20

A Otéruodolné feSeni pro obrabéni oceli
a litiny s vysokou feznou rychlosti.

A Tvrdokov, s povlakem TiB,

A ISO|N10|S10] 010

A Otéruodolna sorta s optimalnimi vlastnostmi vrstvy pro
zabranéni tvorby naristkd, pro obrabéni hliniku a slitin
titanu.

A Tvrdokov, povlak TICN-Al,0,

A [SO| K15

A Vysoce produktivni fezna sorta s extrémné stabilni hranou
pro obrabéni veskeré ocelové litiny za mokra i za sucha.

A Tvrdokov, s povlakem TiN-TiCN-AIl,05

A [SO|K15|H15

A Specialni TK sorta pro obrabéni Sedé litiny pfi vysokych
feznych rychlostech. Nevhodna pro obrabéni hliniku.

A Tvrdokov s poviakem TiAIN

A SO | P40 | M35 | K25| N30

A Univerzalné pouzitelna sorta s vysokou odolnosti proti
opotrebeni

A Nizkg aZ stfedni fezna rychlost pro hrubovani a
dokon&ovani stejné jako pro preruSovany fez.

BK8425

BK8430

BK6115

BK7935

BK77

A Tvrdokov, s poviakem TiAIN/TiN

A [SO|P25|M25| K25 | N25|S25 | H25

A Sorta pro univerzalni pouziti s vy$si otéruodolnosti diky
inovativnimu povlaku PVD v multivrstvém provedeni.

A Tvrdokov, povlak TiAIN/TIiN

A [SO|P25|M25| K25 | N25 | S25 | H25

A Otéruodolna velmi jemnozrnna sorta

A Extrémni stabilita jadra a maximalni otéruodolnost pfi
stfednich a vysokych feznych rychlostech.

A Tvrdokov, s povlakem TiCN-TiN-Al,O4

A SO | P20 | M20 | K20 | H20

A Vysoce kvalitni povrch s povrchovou Upravou pro obrabéni
ocelové litiny za normalnich aZ stabilnich podminek a pfi
vysokych feznych rychlostech.

A Tvrdokov, s poviakem AITiN

A |SO|P35|M30| K30 |N30|S30|030

A HouZevnata TK sorta pro obrabéni nerezavéjicich a
kyselinovzdornych oceli a specialnich slitin.

A Tvrdokov, s poviakem TiN

A [SO|S10|H10| 010

A Otéruodolna TK sorta pro obrabéni hlinikovych slitin,
superslitin a plastd se stfednimi feznymi rychlostmi.

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET

Technické informace

AplikaCni oblast

Aplikacni oblast ISO

Standardni 05 15 25 35 45

Oznaceni TK sorty oznaceni

Zaruvzdorna

slitina

01 10 20 30 40 50

o Ocel

= Nerezova ocel

Z Nezelezné kovy
T Kalena ocel

© Nekovové materialy

= Litina

w

BK6115 HC-P20 )
HC-M20 .
HC-K20 °
HC-H20 o

BK8425 HC-P25 )
HC-M25 °
HC-K25 °
HC-N25 o
HC-S25 °
HC-H25 o

BK8430 HC-P30 °
HC-M25 .
HC-K25 °
HC-N25 )
HC-S25 °
HC-H25 o

BK7935 HC-P35 °
HC-M30 .
HC-S30 °
HC-K30 °
HC-N30 o
HC-030 o

HC-N10 °
HC-810 o
HC-010 o

BK7710

CTCP420 HC-P20 °
DRAGONSKIN HC-K20 .

CTPP430 HC-P30 °

TDRAGONSKIN HC-M25 .
HC-825 o
HC-N25 )
HC-K30 o

BK7615 HC-K15 °

BK62 HC-K15 °
HC-H15 o

BK77 HC-810 °
HC-H10 o
HC-010 o

BK79 HC-P40 °
HC-M35 )
HC-K25 °
HC-N30 o

01 10 20 30 40 50 o Hlavni pouziti
05 15 25 35 45 o Vedlejsi pouziti

Otéruodoingjsi v+ [O] 2] v-  Houzevnatgjsi
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