Prodotti nuovi per i tecnici dell'asportazione truciolo
=

Lavorazione ad asportazione truciolo d’acciaio con le nuove qualita di MD ISO-P

Grazie al rivestimento multistrato CVD con I'innovativa tecnologia di rivestimento Dragonskin, gli inserti sono ottimali per la
lavorazione ad asportazione truciolo dell’acciaio. In combinazione con il substrato di base bilanciato, le nuove qualita di MD della
categoria ISO-P sono adatte a numerose applicazioni e offrono una migliore resistenza all'usura. In base alle condizioni di taglio,
si puo scegliere il materiale di taglio perfetto fra tre qualita di MD diverse.

Portainserti con stelo quadro — MaxiLock-S DC Portainserti con stelo quadro — MaxiLock-N DC
per inserti positivi per inserti negativi

Grazie alla refrigerazione mirata, i nuovi portainserti MaxiLock-S DC La refrigerazione precisa del tagliente migliora il vostro processo
migliorano sia la sicurezza dei processi sia la durata dei taglienti degli d'asportazione truciolo e ha effetti particolarmente positivi sulla spoglia
utensili. Sono adatti anche per un'ampia gamma di inserti positivi. inferiore dell'utensile. E adatta anche per un'ampia gamma di inserti

negativi con fissaggio a leva.

o
@) Per portautensili idonei per i nostri portainserti di tornitura, troncatura e scanalatura, con stelo quadro vedere il capitolo 16 Attacchi
fissi, rotanti e accessori.
Sono disponibili per attacchi VDI e BMT.
Novita: portautensili con attacco HSK-T — capitolo 16 p. 194+195

Geometria -M23 MaxiChange — Sistema di testine intercambiabili

— pag. 125 — pag. 177-192
Geometria dal taglio dolce con ottimo controllo truciolo per piccole Il nuovo supporto antivibrante per testina intercambiabile per
profondita di taglio per la lavorazione di acciaio. Disponibile per inserti operazioni di tornitura interna particolarmente impegnative.

tondi nelle qualita di m.d. ISO-P Disponibile con attacchi PSC e HSK-T e cilindrici.
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gf Questo articolo € disponibile nel nostro shop online all'indirizzo cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 95



CERATIZIT \ Performance

Introduzione

Panoramica geometrie

Finitura B I

S

=)

o

I .
2 Lavorazione
o .

o media
©

(=2}

f =

<

M

Ml

Sgrossatura R III

Descrizione delle qualita
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Tagliente

Rivestimento

W Metallo duro non rivestito

C Metallo duro con metodo di
rivestimento CVD

P Metallo duro con metodo di
rivestimento PVD

T Cermet senza rivestimento
E Cermet con rivestimento

N Nitruro di silicio senza
rivestimento

M Nitruro di silicio con
rivestimento
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Toolfinder
Toolfinder — Inserti positivi
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Toolfinder

Toolfinder — Portainserti

Portainserti e bareni per inserti negativi

W |
Geometria Portainserti Bareni HSK-T
n 18-21 24+25 22 23
CN..
’ 31-34 41+42 34-36 37-40
DN..
n 47-52 54 52
SN..
A 58-60 61
TN..
=0~ 64 65 65+66
VN..
A 71472 74+75 73 73
WN..

Portainserti e bareni per inserti positivi

/
Geometria Portainserti Bareni HSK-T PSC
n 85-91 94-98 92 93
cc..
’ 109-115 119-123 116 17+118
DC..
o 127-131 132
RC..
n 137-141 142
sC..
A 148-151 152
TC..
‘Vcr 160-168 172-174 168-170 1704171
A 176
WC..

0]
@ Accessori per il set refrigerante sono disponibili a — pagina 193-195.
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Toolfinder

MaxiChange — panoramica dei prodotti

Il sistema di testine intercambiabili MaxiChange, essendo modulare, € molto flessibile, e si presta a numerose applicazioni grazie al’ampia
scelta di testine intercambiabili. Anche MaxiChange GX offre questi vantaggi aggiungendo le lavorazioni di scanalatura e troncatura
interna ed esterna, assiale e radiale.

Testine intercambiabili

Per inserti negativi Per inserti positivi
PCLN 95° PDUN 93° SCLC 95° SDUC 93°
189 189
187
PDQN 107,5° PWLN 95° SDQC 107,5° SVPC 117,5°
188 188 190 190
SvVuC 93° SvaQc 107,5°
191 191
Filettatura interna — Capitolo 11 - Utensili di scanalatura e troncatura
Radiale Assiale
GX 16 GX 24

i

192

9|10
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Utensili di tornitura

Toolfinder
PSC HSK-T
’
antivibrante z\/brant;
178 181
antivibrante antivibrante
179 182
Codolo cilindrico
‘ Supporto 0°
185
antivibrante w
Supporto 90°
184
186
cuttingtools.ceratizit.com 9N
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Inserti negativi CN..

CNMG / CNMA / CNMM

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 0903.. 97 3,18 3,81 9,52 z
CNM. 1204.. 12,9 4776 5,16 12,70 e
CNM. 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNM. 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05 s
CNMM 2509.. 25,8 9,52 9,12 25,40

CNMG
Il I EE

-CF -CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ
TCM10 CTEP110 CTEP110 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P
I
= =
[elc]] [e]c]7] [e[c]2] [ofe]Z] [ofc]e
F F F F F F F
CERMET CERMET CERMET
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
70101.. 76101.. 76110.. 76132.. 76132.. 76132.. 76110..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090304EN 0,4 9,74 31601 9,79 51601 9,74 71601
090308EN 0,8 9,74 31801 9,79 51801 9,74 71801
120404EN 0,4 12,73 904 13,29 028 1545 028 15,02 32801 15,02 52801 15,02 72801 17,20 32801
120408EN 0,8 12,73 908 13,29 030 15,45 030 15,02 33001 15,02 53001 15,02 73001 17,20 33001
120412EN 1,2 15,45 032 15,02 33201 15,02 53201 15,02 73201 17,20 32001
o o [ ) o [ ] [ ] [ ]
(@] (@] (@] O
(@] (@] (@] (@] O O

T w=ZXxX=T

9|12 — v, vedi pag(g). 196-209 cuttingtools.ceratizit.com
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Utensili di tornitura

Inserti negativi CN..

CNMG

1SO

120404EN
120408EN
120412EN
120416EN

160608EN
160612EN
160616EN

I w=ZXx=T

CNMG

1SO

120404EN
120408EN
120412EN
120416EN

160608EN
160612EN
160616EN
160624EN

190608EN
190612EN
190616EN
190624EN

T w=ZXxX=Z71T

cuttingtools.ceratizit.com

RE
mm
0,4

1,2
1,6

08

1,6

RE
mm
04

1,2
1,6

08

1,6
2,4

0,8

1,6
2,4

IZE EEE KN N EEE
-TFQ -XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP125-P CTCP115-P CTCP125-P CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P
Frery Eres Frew  prew  rew  EeT  [FEEn
olel=] [elc][=] |ofe]x] [ofc]z] [ofelx] [@lc]=] [ofe]z]

M M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
7610.. 76290.. 76290.. 70132.. 70132.. 76135.. 76135..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
17,20 52801 15,06 32801 15,06 52801 15,02 028 15,02 32801 15,02 52801
17,20 53001 15,06 33001 15,06 53001 15,02 030 15,02 530 15,02 33001 15,02 53001
17,20 53201 15,06 33201 15,06 53201 15,02 032 15,02 532 15,02 32001 15,02 53201
15,02 33401 15,02 53401
24,26 34201 24,26 54201
24,26 34401 24,26 54401
24,26 34601 24,26 54601
[ ) [ [ ] (@] (@] [ ] [ ]
(@) (@) (@] o [ ] O O

L _NEW N NEW [ NEW | L_NEW [ NEW |
-M50 -TMQ -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P
DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ol [e[c]o] [ofe]2] [e[=]2] [ofe]<] EIEIE

CNMG

76135 ...

EUR

1A/08
15,02 72801
15,02 73001
15,02 73201
15,02 73401

24,26 74201
24,26 74401
24,26 74601

CNMG

76 196 ...

EUR
1A/08

17,20 33001
17,20 32001

CNMG

76 196 ...

EUR
1A/08

17,20 53001
17,20 53201

15,02 030
15,02 032
15,02 034

24,26 042

24,26 046

34,26 056
34,26 058

— v, vedi pag(g). 196-209

15,02 530
15,02 532
15,02 534
24,26 542

24,26 546

34,26 556
34,26 558

[o[2]]

CNMG

76 119 ...

EUR
1A/08

15,02 33001
15,02 32001
15,02 33401

24,26 34201
24,26 34401
24,26 34601
24,26 34801

34,26 35401
34,26 35601
34,26 35801
34,26 36001

o

CNMG

76 119 ...

EUR
1A/08

15,02 53001
15,02 53201
15,02 53401

24,26 54201
24,26 54401
24,26 54601
24,26 54801

34,26 55401
34,26 55601

34,26 55801
34,26 56001

o

913
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Inserti negativi CN..

CNMG / CNMA / CNMM

CNew | I KB NN EEE
-M70 -R28 -R28 -R28 -R58
CTCP135-P CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P
Draconsay I DrAGONSaN
olcl [ofe]2] |ofe]x] [ofc]x] [ofelx] [o]cfa] [o]2]]

17
R R

R R R R
CNMG CNMA CNMA CNMM CNMM CNMM CNMM

76119.. 70100.. 70100.. 76114.. 76114.. 76114.. 76115..

150 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08

120404EN 0,4 15,02 028 15,02 528
120408EN 08 150273001 1502 030 15,02 530 152933001 1529 53001 15,29 33001
120412EN 12 150273201 1502 032 15,02 532 152033201 152953201 152973201 1529 33201
120416EN 16 1502 73401 1502 034 1502 534 152033401 152953401 152973401 1529 33401
160608EN 0,8 24,26 74201 24,26 042 24,26 542
160612EN 1,2 24,26 74401 24,26 044 24,26 544 24,26 34401 24,26 54401 24,26 74401 24,26 34401
160616EN 16 2426 74601 2426 046 2426 546 2426 34601 2426 54601 2426 74601 2426 34601
160624EN 24 24,26 74801 24,26 34801
190608EN 0,8 34,26 75401
190612EN 1.2 3426 75601 3426 056 34,26 556 3426 35601 3426 55601 3426 75601 3426 35601
190616EN 16 3426 75801 3426 058 34,26 558 3426 35801 342655801 3426 75801 3426 35801
190624EN 24 34,26 76001 342636001 3426 56001 3426 76001 3426 36001
250024EN 24 790038401 7909 58401 7909 78401 79,09 38401
P [} ©) ©) [ [ [ ] [}
M (©] O
K [ ] [ ] (@) O O
N
s
H

9|14 — v, vedi pag(g). 196-209 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi CN..

CNMM

[_NEW | [_NEW [_NEW | IET ET
-R58 -R58 -R88 -R88 -R88
CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ = ~ 2
olelz] [olok Izl [olel=] [ol:[
R R R R R
CNMM CNMM CNMM CNMM CNMM
76115.. 76115.. 76133.. 76133.. 76133..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120408EN 08 15,29 53001 15,29 73001
120412EN 1,2 15,29 53201 15,29 73201
120416EN 16 15,29 53401 15,29 73401
160612EN 1,2 24,26 54401 24,26 74401
160616EN 16 24,26 54601 24,26 74601
160624EN 24 24,26 54801 24,26 74801
160624SN 24 24,26 34801 24,26 54801 24,26 74801
190612EN 1,2 34,26 55601 34,26 75601
190616EN 16 34,26 55801 34,26 75801
190616SN 1,6 34,26 35801 34,26 55801 34,26 75801
190624EN 24 34,26 52401 34,26 76001
190624SN 24 34,26 36001 34,26 56001 34,26 76001
250024EN 24 79,09 58401 79,09 78401
250924SN 24 79,09 38401 79,09 58401 79,09 78401
P ) ) ) ) °
M o e
K o o o
N
S
H
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DDRAGONSKIN DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ ~ =
[o[e] ] ofel=] [o]° [
F F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75010.. 75010.. 75010.. 75011.. 75011.. 7501 ..
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 0,4 15,02 12800 15,02 280 15,02 32800
120408EN 08 15,02 13000 1502 230 15,02 33000 15,02 13000 15,02 230 15,02 33000
120412EN 1,2 15,02 13200 15,02 232 15,02 33200
120416EN 16 15,02 13400 15,02 234 15,02 33400
P o o o o o )
M ° ° ° ° ° °
K
N
S o e
H
cuttingtools.ceratizit.com — v, vedi pag(g). 196-209 9|15
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Inserti negativi CN..

CNMG

L_NEW [ NEW | _NEW |
-42 -M42 -M60 -M60 -M60 -M70
CTCM130 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM130
DDRAGONSKIN IS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
- - ~ - -
ol o]l [e[2][2] [ofe]2] [of2]e (o]
M M M M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75030.. 75029.. 75012.. 75012.. 75012.. 75037..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 15,02 32800
120408EN 08 15,02 33000 15,02 33000 15,02 13000 15,02 230 15,02 33000 15,02 33000
120412EN 1,2 15,02 33200 15,02 13200 15,02 232 15,02 33200 15,02 33200
120416EN 16 15,02 13400 15,02 234 15,02 33400
160612EN 1,2 24,26 14400 24,26 24400 24,26 34400 24,26 34400
190612EN 12 34,26 35600
190616EN 16 34,26 35800
P o o o o o o
M ° ° ° ) ° °
K
N
S o o o o
H
_NEW | _NEW |
-F34 -M34 -M42
CTPXT10 CTPXT710 CTPXT710
o[-~ [e[=]]
F M
CNMG CNMG CNMG
75299.. 75003.. 75007..
1s0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 14,13 62800 14,13 62800
120408EN 08 14,13 63000 14,13 63000 16,19 63000
120412EN 1,2 14,13 63200 14,13 63200 16,19 63200
120416EN 16 14,13 63400
P ° ° °
M ° ° °
K
N o o o
S ° ° °
H
9|16
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti negativi CN..

CNGA

Denominazione

CNGA 1204..

CNGA

L S D1 IC
mm mm mm mm
12,9 476 513 12,7

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1SO

120404FN
120408FN
120412FN

I WZXZ T

RE
mm
0,4
08
1,2

TCE
(No1)
A1)
A(1)
A(1)

LE

6,3
6,0
57

CTDPD20 CTDPS30
olc[2] [of2]]
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
7127 ... 71127 ..
EUR EUR
Y0 Y0

81,00 10001 81,00 20001
81,00 10101 81,00 20101
81,00 10201 81,00 20201

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DCLN 95° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B

H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70509.. 70508..
Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DCLN R/L 1616 H09 16 16 100 23 20 2 CN.. 0903 96,54 516 96,54 516
DCLN R/L 2020 K09 20 20 125 24 25 2 CN.. 0903 107,60 520 107,60 520
DCLN R/L 2020 K12 20 20 125 32 25 4 CN.. 1204 107,60 620 107,60 620
DCLN R/L 2525 M12 25 25 150 32 32 4 CN.. 1204 111,30 625 111,30 625
DCLN R/L 3225 P12 32 25 170 32 32 4 CN.. 1204 119,40 632 119,40 632
DCLN R/L 2525 M16 25 25 150 38 32 6,5 CN.. 1606 111,30 725 111,30 725
DCLN R/L 3232 P16 32 32 170 36 40 6,5 CN.. 1606 150,30 732 150,30 732
DCLN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 6,5 CN.. 1906 150,30 832 150,30 832
DCLN R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 6,5 CN.. 1906 186,80 940 186,80 940
DCLN R/L 4040 S25 40 40 250 60 50 6,5 CN.. 2509 186,80 440 186,80 440
.
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto C in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70508 516 /70 509 516 30,48 823 T09-IP 1450 126 M3x7-1IP 414 819 9,19 848
70508 520/ 70 509 520 30,48 823 TO09-IP 1450 126 M3x7-IP 414 819 9,19 848
70508620/ 70509 620 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810
70508 625/ 70 509 625 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810
70508632/70509 632 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810
70508 725/70509 725 33,74 825 T20-IP 16,17 129 M5x14-1P 546 821 15,53 814
70508732/70509732 33,74 825 T20-IP 16,17 129 M5x14-1P 546 821 15,53 814
70508 832 /70509 832 36,92 826 T20-IP 16,17 129 M5x14-1P 546 821 16,64 816
70508 940 /70509 940 36,92 826 T20-IP 16,17 129 M5x14-1P 546 821 16,64 816
70508 440/ 70 509 440 58,62 827 T25-IP 13,25 122 Mé6x16-IP 10,37 822 31,92 625

MaxiLock-D — DCBN 75° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70501.. 70500...
Denominazione 1ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DCBN R/L 2525 M12 25 25 150 32 22 4 CN.. 1204 107,60 825 107,60 825
.
- 'R = my S
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto C in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70501 825 /70 500 825 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810

9|18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performanc

e

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DCKN 75° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

° O
/\“%

g .
=

Denominazione ISO H B OAL LF
mm  mm mm mm

DCKN R/L 2525 M12 25 25 152,9 150

Parti di ricambio
per codice n.
70505 825/ 70 504 825

LH
mm
28,9

LH H
LF
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra
WF Momento torcente Inserto
mm Nm
32 4 CN.. 1204
Q )
Staffa X Cacciavite
70950 ... 80950 ...
EUR EUR
2A/28 Y7

30,06 824 T15-1P

15,33 128 M4,5x12-IP

MaxiLock-N — PCLN 95° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

WF

Denominazione ISO H B OAL LH

mm  mm mm mm
PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 26,2
PCLN R/L 2020 K12 20 20 125 27,5
PCLN R/L 2525 M12 25 25 150 28,1
PCLN RI/L 3225 P12 32 25 170 28,1
PCLN R/L 2525 M16 25 25 150 32,7
PCLN RI/L 3232 P16 32 32 170 32,6
PCLN R/L 3232 P19 32 32 170 38,0
PCLN R/L 4040 S19 40 40 250 38,0
PCLN R/L 4040 S25 40 40 250 50,0

Parti di ricambio

per codice n.

70508 016 /70 509 016 SW3
70508 020 /70 509 020 SW3
70508 025 /70 509 025 SW3
70508 032 /70 509 032 SW3
70508 125/70 509 125 SW3
70508 132 /70 509 132 SW3
70508 232 /70 509 232 SW4
70508 54000/ 70 509 54000 Sw4
70508 340/ 70 509 340 SW5

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Momento torcente

{

OOOOOOA-&A-&AA%

Chiave esagonale

70950 ...

EUR
2A/28

3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,32
3,32
4,75

176
176
176
176
176
176
396
396
265

In

serto

.. 1204
.. 1204
.. 1204
.. 1204
.. 1606
.. 1606
.. 1906
.. 1906
.. 2509

sinistro

70 505 ...
EUR

2124
107,60

825

L

Vite di fissaggio

70950 ...

E

UR

2A/28

3,84

820

destro

70 504 ...

EUR
2AI24
107,60

825

Supporto C in
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
10,17

810

sinistro

70 509 ...

EUR

2A/24

96,54
107,60
111,30
119,40
111,30
150,30
150,30

016
020
025
032
125
132
232

186,80 54000

186,80

340

destro

70 508 ...

EUR

2A/24
96,54
107,60
111,30
119,40
111,30
150,30
150,30

016
020
025
032
125
132
232

186,80 54000

186,80

340

N — 4 @ O

Spina ela

stica

70950 ...

EUR
2A/28
2,27
2,27
2,27
2,27
1,45
1,45
2,27
2,27
1,45

198
198
198
198
391
391
392
392
621

Punzone

70950 ...

EUR
2A/28
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
243

192
192
192
192
394
394
395
395
623

Leva

70950 ...

EUR
2A/28

16,23

16,23

187
187
187
187
385
385
386
386
620

Vite di fissaggio

70950 ...

E

UR

2A/28

4,52
4,52
4,52
452
489
4,89
4,89
4,89
2,93

209
209
209
209
388
388
389
389
622

Supporto Cin
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28

10,17

10,17

233
233
233
233
380
380
381
381
624

919



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PCLN 95° DC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

Direct
Cooling

Denominazione ISO H B OAL

mm mm  mm
PCLN R/L 2020 X12-T DC 20 20 109
PCLN R/L 2525 X12-T DC 25 25 124
PCLN R/L 3225 X12-T DC 32 25 140
PCLN R/L 2525 X16-T DC 25 25 129
PCLN R/L 3232 X16-T DC 32 32 145
PCLN R/L 3232 X19-T DC 32 32 150
PCLN R/L 4040 X19-T DC 40 40 175
PCLN R/L 4040 X25-T DC 40 40 185

{

Chiave esagonale

70950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. 2A/28
70592 02000/ 70 592 02001 3,15 176
70592 02500/ 70 592 02501 3,15 176
70592 03200/ 70 592 03201 3,15 176
70592 12500/ 70 592 12501 3,15 176
70592 13200/ 70 592 13201 3,15 176
70592 23200/ 70 592 23201 3,32 396
70592 04000 /70 592 04001 3,32 396
70592 14000/ 70 592 14001 475 265

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LH
mm
40
40
40
45
45
50
50
60

WF
mm
25
32
32
32
40
40
48
48

OAL

| eanr

CNT

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

CRNT

M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6

g ——

Spina elastica

70950 ...

EUR
2A/28
2,27
2,27
2,27
1,45
1,45
2,27
2,27
1,45

198
198
198
391
391
392
392
621

Punzone

70950 ...

E

UR

2A/28

1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
243

192
192
192
394
394
395
395
623

sinistro destro
70592.. 70592..
Momento torcente Inserto EUR EUR
Nm 2A/24 2A/24
4 CN.. 1204 214,80 02000 214,80 02001
4 CN.. 1204 226,10 02500 226,10 02501
4 CN.. 1204 237,40 03200 237,40 03201
4 CN.. 1606 226,10 12500 226,10 12501
4 CN.. 1606 248,70 13200 248,70 13201
8 CN.. 1906 248,70 23200 248,70 23201
8 CN.. 1906 271,30 04000 271,30 04001
8 CN.. 2509 271,30 14000 271,30 14001
Grano di tenuta Leva Vite di fissaggio Supporto Cin Perno filettato
refrigerante M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
459 294 16,23 187 452 209 10,17 233 3,84 86700
459 294 16,23 187 452 209 10,17 233 3,84 86700
4,59 294 16,23 187 452 209 10,17 233 3,84 86700
4,59 294 16,08 385 4,89 388 16,08 380 3,84 86700
4,59 294 16,08 385 4,89 388 16,08 380 3,84 86700
4,59 294 24,65 386 4,89 389 2477 381 3,84 86700
4,59 294 24,65 386 4,89 389 2477 381 3,84 86700
4,59 294 33,31 620 2,93 622 3192 624 3,84 86700

MaxiLock-N — PCBN 75° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

Denominazione ISO H B OAL

mm  mm mm
PCBN R/L 2525 M12 25 25 150
PCBN R/L 2525 M16 25 25 150
PCBN R/L 3232 P19 32 32 170

Parti di ricambio
per codice n.

70500 025/70 501 025
70500 125/70 501 12500
70500 032/70 501 032

9|20

T

12

o

LH

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LH WF
mm mm
27,70 22
31,81 22
38,00 27
SW3
SW3
SW4

Momento torcente
Nm

{

4
4
8

Chiave esagonale

70950 ...

EUR
2A/28

3,15
3,15
3,32

176
176
396

sinistro destro
70501.. 70500...
Inserto EUR EUR
2A/24 2A/24
CN.. 1204 107,60 025 107,60 025
CN.. 1606 107,60 12500 107,60 125
CN.. 1906 150,30 032 150,30 032

N — 4 m O

Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto C in

M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
2A128 2A128 2A128 2A128 2A128
2,07 198 157 192 1623 187 452209 1017 233
145 391 157 394 16,08 385 489 388 1608 380
2,07 392 157 395 2465 386 489 389 2477 381

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PCKN 75° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

| o m
@ 2 %
LH L
LF
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70505.. 70504 ..
Denominazione ISO H B OAL LF LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PCKN R/L 2525 M12 25 25 153,07 150 314 32 4 CN.. 1204 107,60 025 107,60 025

( N — J e 8

Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto C in
M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70505025/ 70 504 025 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 10,17 233

cuttingtools.ceratizit.com 9|21



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DCLN 95° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B
Ve

Denominazione ISO

HSK T63 DCLN R/L 12
HSK T63 DCLN R/L 16
HSK T63 DCLN R/L 19
HSK T100 DCLN R/L 12
HSK T100 DCLN R/L 19

Parti di ricambio

per codice n.

74 504 512 / 74 503 512
74 504 516 / 74 503 516
74 504 519/ 74 503 519
74 504 712/ 74 503 712
74504 719/ 74 503 719

Tipo di attacco LPR

mm
HSK-T 63 70
HSK-T 63 70
HSK-T 63 70
HSK-T 100 80
HSK-T 100 80

Iz
mm
42
42
42
45
45

LSS

LPR

DMIN

BDRED

WF

A
-

HSK

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

BDRED WF
mm  mm
53 45
53 45
53 45
88 55
88 55

DMIN
mm
100
125
125
125
125

Momento torcente

<

Staffa X

70950 ...

EUR
2A/28
30,06
33,74
36,92
30,06
36,92

824
825
826
824
826

T15-
T20-
T20-
T15-
T20-

Nm

o H~ o B~ B

IP
IP
IP
IP
IP

Inserto

CN..
CN..
CN..
CN..

CN..

1204
1606
1906
1204
1906

- el

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
15,33
16,17
16,17
15,33
16,17

128
129
129
128
129

sinistro destro
74504 ... 74503 ..
EUR EUR
2D/80 2D/80
289,80 512 289,80 512
289,80 516 289,80 516
289,80 519 289,80 519
340,10 712 340,10 712
340,10 719 340,10 719
Vite di fissaggio Supporto Cin
M.D.
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 810
M5x14 - [P 546 821 15,53 814
Mb5x14 - IP 546 821 16,64 816
M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 810
M5x14 - IP 546 821 16,64 816

MaxiLock-D — DCMN 95° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

B
P

Denominazione ISO

HSK T63 DCMN N 12
HSK T100 DCMN N 12

Parti di ricambio
per codice n.

74 506 512

74 506 712

9[22

Tipo di attacco LPR
mm
HSK-T 63 115

HSK-T 100 150

BDRED WF
mm mm
53 0
88 0

Momento torcente

Nm
4
4

<

Staffa X

70950 ...

EUR
2A/28

Inserto

CN.. 1204
CN.. 1204

30,06 824 T15-IP
30,06 824 T15-IP

neutro
74 506 ...
EUR
2D/80
397,30 512
467,30 712
- ms £
Cacciavite Vite di fissaggio Supporto C in
M.D.
80950 ... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28
15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810
15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PCLN 95° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

o
P

Denominazione ISO Tipo di attacco LPR
mm
PSC40 PCLN R/L 50050-12 PSC 40 50
PSC50 PCLN R/L 65060-12 PSC 50 60
PSC63 PCLN R/L 80065-12 PSC 63 65

WF
mm
27
35
45

DMIN Momento torcente
mm Nm
50 5
65 5
80 5

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

sinistro destro

84657.. 84656..

Inserto Compatibile con
Direct Cooling

CN.. 1204
CN.. 1204
CN.. 1204

DC
DC
DC

EUR EUR
Y8 Y8
281,60 01295 281,60 01295
310,10 01294 310,10 01294
352,00 01293 352,00 01293

o)
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 & opzionale. — pagina 40.

Parti di ricambio

per codice n.

84 656 01295/ 84 657 01295
84 656 01294 / 84 657 01294
84 656 01293 / 84 657 01293

ﬂ

Spina elastica

84950 ...

EUR

Y8
1,42 29200 M8X1/L17 SW3
1,42 29200 M8X1/L17 SW3
1,42 29200 M8X1/L17 SW3

Vite

84950 ...

EUR
Y8

4 8

Leva Supporto C in
M.D.

84950... 84950...

EUR EUR
Y8 Y8

5,58 28700 16,53 29000 16,43 27800
5,58 28700 16,53 29000 16,43 27800
5,58 28700 16,53 29000 16,43 27800

MaxiLock-N — PCMN 50° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

e
b

Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR

mm
PSC63 PCMN N 0100-12 PSC 63 100
PSC63 PCMN N 0130-12 PSC 63 130

LPR
Momento torcente Inserto Compatibile con
Nm Direct Cooling
5 CN.. 1204 DC
5 CN.. 1204 DC

neutro

84 675 ...

EUR

Y8

352,00 01293
352,00 11293

0]
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 é opzionale. — pagina 40.

Parti di ricambio
per codice n.
84 67501293
84 675 11293

cuttingtools.ceratizit.com

)

Spina elastica

84950 ...
EUR
Y8

1,42 29200 M8X1/L17 SW3
1,42 29200 M8X1/L17 SW3

Vite

84950 ...

EUR
Y8

4 8

Leva Supporto C in
M.D.

84950... 84950...

EUR EUR
Y8 Y8

558 28700 16,53 29000 16,43 27800
558 28700 16,53 29000 16,43 27800
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CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-D — DCLN 95° - Bareni con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

(2]
=
4
[o]
Uﬁj g
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70557 ... 70556 ...
Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A20Q DCLN R/L 09 20 19 180 35 13 25 2 CN.. 0903 252,20 720 252,20 720
A25R DCLNRIL 12 25 24 200 36 17 32 4 CN.. 1204 281,10 825 281,10 825
A32S DCLN R/L 12 32 31 250 40 22 40 4 CN.. 1204 290,60 832 290,60 832
A40T DCLNRIL 12 40 39 300 45 27 50 4 CN.. 1204 323,80 840 323,80 840
A40UDCLNL 16 50 47 350 45 35 63 6,5 CN.. 1606 400,70 85000
.
q I my £
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto C in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70556 720/ 70 557 720 3048 823 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 9,19 848
70556 825/ 70 557 825 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12- [P 3,84 820
70556 832 /70 557 832 30,06 824 T15-1P 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810
70556 840/ 70 557 840 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810
70 557 85000 33,74 825 T20-IP 16,17 129 M5x14 - 1P 546 821 15,53 814
. o . . .
MaxiLock-N — PCLN 95° — Bareni con fissaggio a leva
A A... = con foro di refrigerazione
A S... = senza foro di refrigerazione
La fornitura comprende:
Bareno con chiave esagonale
o
YLLLLLILLL 8 |
P4
===
LDRED H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70557 ... 70556 ...
Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A25R PCLN R/L 12 25 23 200 36,0 17 32 4 CN.. 1204 281,10 225 281,10 225
S25T PCLN R/L 12 25 23 300 22,0 17 32 4 CN.. 1204 281,10 025 281,10 025
A32S PCLNR/L 12 32 30 250 50,0 22 40 4 CN.. 1204 290,60 232 290,60 232
S32U PCLN R/L 12 32 30 350 241 22 40 4 CN.. 1204 290,60 032 290,60 032
A40T PCLN R/L 12 40 38 300 60,0 27 50 4 CN.. 1204 323,80 240 323,80 240
S40V PCLN R/L 12 40 38 400 241 27 50 4 CN.. 1204 323,80 040 323,80 040007
S50W PCLN R/L 16 50 47 450 31,0 35 63 4 CN.. 1606 400,70 050 400,70 050
1) Nichelato
‘ N e e 8
Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto C in
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 556 225 /70 557 225 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 552 205 10,17 233
70556 025/ 70 557 025 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 552 205 10,17 233
70 556 232 / 70 557 232 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 552 205 10,17 233
70 556 032/ 70 557 032 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 552 205 1017 233
70 556 240/ 70 557 240 SW3 3,15 176 227 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 10,17 233
70 556 04000/ 70 557 040 SW3 3,15 176 227 198 1,57 192 16,23 187 452 209 1017 233
70 556 050/ 70 557 050 SW3 3,15 176 145 391 157 394 16,08 385 489 388 16,08 380
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-D — DCLN 95° - Bareni con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

LPR

Sl :
z [
- 2 i;‘@ B
7, ” S
5
o
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
74529 ... 74528 ..
Denominazione ISO Tipodiattacco LPR LH BDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm  mm  mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 50Q DCLN R/L 12 HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 CN.. 1204 397,30 512 397,30 512
i ‘
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto C in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74528 512/ 74 529 512 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 810
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi DN...

DNMG / DNMA / DNMM

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1104.. 11,6 4776 3,81 9,52
DNMG 1504.. 15,5 4776 5,16 12,70
DNM. 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,70

DNMG

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-CF -CF20 TFQ -F50 -F50 -F50
TCM10 CTEP110 CTEP110 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
O O e 2
F F
CERMET CERMET CERMET
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
70155.. 76102.. 76153.. 76134.. 76134.. 76134..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08
110402EN 0,2 16,02 30201 16,02 50201 16,02 70201
110404EN 0,4 15,29 904 16,02 004 16,02 30401 16,02 50401 16,02 70401
110408EN 0,8 16,02 006 16,02 30601 16,02 50601 16,02 70601
110412EN 1,2 16,02 30801 16,02 50801 16,02 70801
150404EN 04 19,41 31601 19,41 51601 19,41 71601
150408EN 0,8 19,41 31801 19,41 51801 19,41 71801
150412EN 1,2 19,41 32001 19,41 52001 19,41 72001
150604EN 04 20,01 914 21,03 028 23,38 028 21,03 32801 21,03 52801 21,03 72801
150608EN 0,8 21,03 030 23,38 030 21,03 33001 21,03 53001 21,03 73001
150612EN 1,2 21,03 032 21,03 33201 21,03 53201 21,03 73201
[} [ ] [ ) [ ) [ [}
o O O O
o O O O O

T Ww=ZXxX=ZT

9)26 — v, vedi pag(g). 196-209

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti negativi DN...

DNMG

I K EE EE EE K
-TFQ -TFQ -TFQ -TFQ XU -XU -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP115-P CTCP125-P CTCK110
DDRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ ~ ~ ~
©l5]:] [olels] [olels] [olel=] [I:l=] [olels] [elol]
F F M M M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76153.. 76153.. 76169.. 76169.. 76291.. 76291.. 70133..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1AI08 1AI08 1A/08 1A/08 1A/08
150408EN 08 1941018
150412EN 12 1941020
150604EN 04 24,26 32801 24,26 52801 21,03 32801 21,03 52801
150608EN 08 24,26 33001 24,26 53001 21,03 33001 21,03 53001 21,03 030
150612EN 1,2 24,26 33201 24,26 53201 21,03 33201 21,03 53201 21,03 032
P ° ° ° ° ° ) o
M
K o o o o o o °
N
S
H
Il I ©EE EE K
-M50 -M50 -M50 -M50 -TMQ -TMQ
CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P CTCP125-P
Draconsan S DRAGONSEN
& o) )
M \O\ M olcfe] [oleln] [ofe]]
M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
70133.. 76136.. 76136.. 76136.. 76168.. 76197..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110404EN 04 16,02 30401 16,02 50401 16,02 70401
110408EN 08 16,02 30601 16,02 50601 16,02 70601
110412EN 1,2 16,02 30801 16,02 50801 16,02 70801
150404EN 04 19,41 31601 19,41 51401 19,41 71601
150408EN 08 1941 518 19,41 31801 19,41 51801 19,41 71801
150412EN 12 1941 520 19,41 32001 1941 51601 19,41 72001
150416EN 1,6 19,41 32201 19,41 52201 19,41 72201
150604EN 0,4 21,03 32801 21,03 52801 21,03 72801
150608EN 08 21,03 530 21,03 33001 21,03 53001 21,03 73001 24,26 33001 24,26 53001
150612EN 12 21,03 532 21,03 33201 21,03 53201 21,03 73201 24,26 33201 24,26 53201
150616EN 16 21,03 33401 21,03 53401 21,03 73401
P o ) ) ° ) °
M o
K ° o o o o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi DN...

DNMG

1SO RE

mm
110408EN 0,8
110412EN 1,2

150408EN 0,8
150412EN 1,2
150416EN 1,6

150608EN 0,8
150612EN 12
150616EN 1,6

T w=ZXxX=ZT

IZE EEE EEE
-M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRacoNSaN

~ ~ =
o] ][] \ \ \O\ [ofe]=] [ofc ]z
M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
70263.. 70263.. 76263.. 76263.. 76263..
EUR EUR EUR EUR EUR
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
16,02 30601 16,02 50601 16,02 70601
16,02 30801 16,02 50801 16,02 70801
19,41 018 19,41 518 19,41 31801 19,41 51801 19,41 71801
19,41 020 19,41 520 19,41 32001 19,41 52001 19,41 72001
19,41 32201 19,41 52201 19,41 72201
21,03 030 21,03 530 21,03 33001 21,03 53001 21,03 73001
21,03 032 21,03 532 21,03 33201 21,03 53201 21,03 73201
21,03 034 21,03 534 21,03 33401 21,03 53401 21,03 73401
(@] (@] [ ] [ ] [ ]
O
[ ] [ ] (@] (@]

DNMA / DNMM

1SO RE

mm
150408EN 0,8
150412EN 12

150608EN 08
150612EN 12
150616EN 1,6

T WwW=ZX=ZT

-R28 -R28 -R28 -R58 -R58
CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P
DRAcoNsmN
[O] ] M \O\ M \O\ M
R
DNMA DNMA DNMM DNMM DNMM DNMM DNMM
70156.. 70156.. 76165.. 76165.. 76165.. 76166.. 76166 ...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
1941 018 19,41 518
19,41 020 19,41 520
21,03 030 21,03 530
21,03 032 21,03 532 21,03 33201 21,03 53201 21,03 73201 21,03 33201 21,03 53201
21,03 33401 21,03 53401 21,03 73401 21,03 33401 21,03 53401
O O [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
O
[ ] [ ) (@] (@] O O

9|28
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi DN...

DNMM / DNMG

[ _NEW ]
-R58 -F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCP135-P CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
= P = = =
INI[=] \O\ \ \ ofclal [elc]o] [ofe]r] [o]f]
R F M M M
DNMM DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76166.. 75013.. 75013.. 75013.. 75014.. 75014.. 75014..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1AI08 1AI08 1A/08 1A/08 1A/08
10404EN 04 16,02 10400 16,02 204 16,02 30400
110408EN 0,8 16,02 10600 16,02 206 16,02 30600 16,02 10600 16,02 206 16,02 30600
M0412EN 12 16,02 10800 16,02 208 16,02 30800
150404EN 04 19.41 11600 19,41 31600
150408EN 08 19.41 11800 19.41 31800 19,41 11800 19,41 31800
150412EN 12 19,41 12000 19,41 32000
150604EN 04 21,03 12800 21,03 228 21,03 32800
150608EN 08 21,03 13000 21,03 230 21,03 33000 21,03 13000 21,03 230 21,03 33000
150612EN 1,2 21,03 73201 21,03 13200 21,03 232 21,03 33200
150616EN 16 21,03 73401
P ° o o o o o o
M o ° ° ° ° [ [
K
N
S o [
H
-M42 -M60 -M60 -M60 -M70 -M34 -M42
CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM130 CTPX710 CTPX710
= = = =
ofcls elc]o] [ofe]4] [o]c] u\ \O\ \
M M M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75027.. 75015.. 75015.. 75015.. 75038.. 75004.. 75027..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110404EN 04 16,02 30400
110408EN 08 16,02 30600 16,02 30600
150404EN 04 19.41 31600 20,28 61600
150408EN 08 19,41 31800 19,41 11800 19,41 31800 20,28 61800
150412EN 12 19,41 12000 19,41 32000 20,28 62000
150604EN 04 21,03 32800
150608EN 08 21,03 33000 21,03 13000 21,03 230 21,03 33000 22,22 63000 24,26 63000
150612EN 1,2 21,03 13200 21,03 232 21,03 33200 22,22 63200
P o o o o o ° °
M ° ° ° ° ° ° [
K
N o o
S o o @ ° °
H
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti negativi DN...

DNGA

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm S} a
DNGA 1504.. 15,5 4,76 5,16 12,7
DNGA 1506.. 15,5 6,35 516 12,7 %9@ LE s
: L
DNGA A

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

CTDPD20

F
DIAMOND
DNGA
71128 ...
1SO RE  TCE LE EUR
mm  (NO)  mm Y0

150404FN 04 A1) 6,4 81,00 10001
150408FN 08 A(1) 60 81,00 10101
150412FN 12 A1) 5,6 81,00 10201
150604FN 04 A1) 6,4 81,00 10301
150608FN 08 A(1) 60 81,00 10401
150612FN 12 A1) 5,6 81,00 10501
P
M
K
N )
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DDJN 93° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B

WF
O
——
B

553 H
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro

70541 .. 70540...

Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR

mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DDJN R/L 1616 H11 16 16 100 33 20 2 DN.. 1104 96,54 816 96,54 816
DDJN R/L 2020 K11 20 20 125 33 25 2 DN.. 1104 107,60 820 107,60 820
DDJN R/L 2525 M11 25 25 150 33 32 2 DN.. 1104 111,30 825 111,30 825
DDJN R/L 2020 K15 20 20 125 40 25 4 DN.. 1504 / 1506 107,60 720 107,60 720
DDJN R/L 2525 M15 25 25 150 40 32 4 DN.. 1504 / 1506 111,30 725 111,30 725
DDJN RI/L 3225 P15 32 25 170 40 32 4 DN.. 1504 / 1506 119,40 832 119,40 832

@)
@ Con inserti DN.. 1504 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 40000.

{ - mo

Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto D in
M.D.

70950 ... 80950 ... 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70541816 /70 540 816 36,37 835 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 4,55 808
70541 820/ 70 540 820 36,37 835 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 4,55 808
70 541 825/ 70 540 825 36,37 835 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 4,55 808
70541720/ 70 540 720 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 811
70541 725/70540725 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 811
70541 832/ 70 540 832 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 811
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PDJN 93° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale

EEE

Denominazione ISO

PDJN R/L 1616 H11
PDJN R/L 2020 K11
PDJN R/L 2525 M11
PDJN R/L 2020 K15
PDJN R/L 2525 M15
PDJN R/L 3225 P15
PDJN R/L 3232 P15

1) Nichelato

Parti di ricambio

per codice n.

70 540 116 /70 541 116

70 540 12000/ 70 541 12000
70 540 12500/ 70 541 12500
70 540 020/ 70 541 020
70540 025/ 70 541 025

70 540 032 /70 541 032

70 540 13200/ 70 541 13200

9132

mm
16
20
25
20
25
32
32

mm
16
20
25
20
25
25
32

OAL
mm
100
125
150
125
150
170
170

WF

LH
mm
30,0
30,0
30,0
34,9
354
354
34,7

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW3
SW3
SW3
SW3

5
o H
P
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra
WF Momento torcente Inserto
mm Nm
20 3 DN.. 1104
25 3 DN.. 1104
32 3 DN.. 1104
25 3,2 DN.. 1506
32 3,2 DN.. 1506
32 32 DN.. 1506
40 3,2 DN.. 1506
‘ q =]
Chiave esagonale Spina elastica Punzone
70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
3,15 175 2,66 122 157 191
3,15 175 2,66 122 157 191
3,15 175 2,66 122 157 191
3,15 176 2,27 198 1,57 192
3,15 176 2,27 198 1,57 192
3,15 176 2,27 198 1,57 192
3,15 176 2,27 198 1,57 192

sinistro

70 541 ...

EUR

2A/24

96,54 116

107,60 12000"
111,30 12500"
107,60 020

111,30 - 025

119,40 032

150,30 13200

J @9

Leva Vite di fissaggio

70950.. 70950...
EUR EUR

2A128 2A128

19,30 121 412 208
19,30 121 412 208
19,30 121 412 208
17,63 188 489 388
17,63 188 489 388
17,63 188 489 388
17,63 188 489 388

destro

70 540 ...

EUR

2A/24

96,54 116

107,60 12000"
111,30 12500"
107,60 020

111,30 - 025

119,40 032

150,30 13200

Supporto D in
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
9,28
9,28
9,28
10,17
10,17
10,17
10,17

120
120
120
236
236
236
236

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PDJN 93° DC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

Direct

Cooling

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO H B OAL LH WF

mm mm  mm mm mm
PDJN R/L 2020 X11-T DC 20 20 104 35 25
PDJN R/L 2525 X11-T DC 25 25 114 45 32
PDJN R/L 2020 X15-T DC 20 20 14 45 25
PDJN R/L 2525 X15-T DC 25 25 129 45 32
PDJN R/L 3225 X15-T DC 32 25 145 45 32
PDJN R/L 3232 X15-T DC 32 32 145 45 40

— "

Chiave esagonale Spina elastica
70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28
70593 02001 /70 593 02000 3,15 175 2,66 122
70593 02501 / 70 593 02500 3,15 175 2,66 122
70593 12001/ 70 593 12000 3,15 176 2,27 198
70593 12501 /70 593 12500 3,15 176 2,27 198
70593 03201 /70 593 03200 3,15 176 2,27 198
70593 13201 /70 593 13200 3,15 176 2,27 198

MaxiLock-N — PDNN 63°

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

OAL

CRNT ~ CNT
M6
M6
M6
M6
M6
M6

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

Punzone

70950 ...

EUR
2A/28
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57

191
191
192
192
192
192

Momento torcente
Nm
3
3
3,2
3,2
3,2
3,2

Grano di tenuta
refrigerante

70950 ...

EUR
2A/28
4,59
4,59
4,59
4,59
4,59
4,59

294
294
294
294
294
294

Inserto

DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..

1104
1104
1506
1506
1506
1506

sinistro

70 593 ...

EUR

2A/24

214,80 02000
226,10 02500
214,80 12000
226,10 12500
237,40 03200
237,40 13200

d @ &

Leva

70950 ...

EUR
2A/28
19,30
19,30
17,63
17,63
17,63
17,63

— Portainserti con fissaggio a leva

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
412
412
452
452
452
452

Supporto D in
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
9,28
9,28
10,17
10,17
10,17
10,17

destro

70 593 ...

EUR

2A/24

214,80 02001
226,10 02501
214,80 12001
226,10 12501
237,40 03201
237,40 13201

Perno filettato

70950 ...

EUR

2A/28
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700

sinistro

70 537 ...

EUR
2A/24

111,30 125
111,30 025

RN — 4 @

=3
s 3 o
6%
LH H
OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm Nm
PDNN R/L 2525 M11 25 25 150 30,0 12,5 3 DN.. 1104
PDNN R/L 2525 M15 25 25 150 36,5 12,5 32 DN.. 1506
Chiave esagonale Spina elastica Punzone
70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28
70537 125/70 536 125 SW2,5 3,15 175 2,66 122 157 191
70537 025/70536 025 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192

cuttingtools.ceratizit.com

Leva

70950 ...
EUR

2A/28

19,30 121
17,63 188

Vite di fissaggio

70950 ...
EUR
2A128

4,12 208
4,89 388

destro

70 536 ...

EUR

2A/24
111,30 125
111,30 025

Supporto D in
M.D.

70950 ...

EUR

2A/28
9,28 120
10,17 236
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PDNN 63° DC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

.\\‘
Direct ‘_. "
Cooling T ¥
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70594 .. T70594..
Denominazione ISO H B OAL LH WF CRNT CNT Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PDNN R/L 2525 X11-T DC 25 25 114 45 12,5 M6 G1/8" 3 DN.. 1104 226,10 02500 226,10 02501
PDNN R/L 2525 X15-T DC 25 25 119 50 12,5 M6 G1/8" 3,2 DN.. 1506 226,10 12500 226,10 12501
( q T J ey .
Chiave esagonale Spina elastica Punzone Grano di tenuta Leva Vite di fissaggio Supporto D in Perno filettato
refrigerante M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 594 02501 / 70 594 02500 3,15 175 2,66 122 1,57 191 4,59 294 19,30 121 4,12 208 9,28 120 3,84 86700
70 594 12501 / 70 594 12500 3,15 176 2,27 198 1,57 192 459 294 17,63 188 4,52 209 10,17 236 3,84 86700

MaxiLock-D — DCMN + DDMN - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B
P

neutro
74 600 ...
Denominazione ISO Tipodi LPR BDRED WF HF Momento torcente Inserto EUR
attacco  mm mm  mm mm Nm 2D/80
HSKT63 DCMN L 12 + DDMN L 15 HSK-T63 115 53 05 20 4 CN.. 1204 / DN.. 1506 749,90 501
HSK T100 DCMN L 12 + DDMN L 15 HSK-T 100 150 88 05 20 4 CN.. 1204 / DN.. 1506 856,30 701

@)
@ Tornitura di sfacciatura fino a max. 78 mm

R - = a

Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto D in Supporto C in
M.D. M.D.
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
74600 501 30,06 824 T15-1P 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 811 10,17 810
74600 701 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 811 10,17 810
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DDUN 93° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

B
Ve

Denominazione ISO

HSK T63 DDUN R/L 15
HSK T100 DDUN R/L 15

Parti di ricambio

per codice n.

74 516 515/ 74 515 515
74516 715/ 74 515715

LPR I

mm mm
HSK-T 63 70 42
HSK-T 100 80 45

Tipo di attacco

BDRED  WF DMIN Momento torcente
mm mm mm Nm
53 45 125 4
88 55 125 4
‘a.i
Staffa X
70950 ...
EUR
2A/28

LPR

DMIN
BDRED
|
|

| <
TII77TTIIR, 2

i glis

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

30,06 824 T15-1P
30,06 824 T15-IP

Inserto

DN.. 1506
DN.. 1506

- el

Cacciavite

80950 ...
EUR
Y7

15,33 128 M4,5x12-IP
15,33 128 M4,5x12-IP

MaxiLock-D — DDJN 93° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

L5
'

Denominazione ISO

HSK T63 DDJN R/L 15
HSK T100 DDJNRIL 15

Parti di ricambio

per codice n.

74 512 515/ 74 511 515
74512715/74 511715

Tipo di attacco  LPR I
mm mm
HSK-T 63 75 42

HSK-T 100 85 45

cuttingtools.ceratizit.com

BDRED  WF DMIN Momento torcente
mm mm mm Nm
53 45 125 4
88 55 125 4
“R
Staffa X
70950 ...
EUR
2A/28

S

DMIN
BDRED
|

HSK

—
|

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

30,06 824 T15-1P
30,06 824 T15-IP

Inserto

DN.. 1506
DN.. 1506

D

Cacciavite

80950...
EUR
Y7

15,33 128 M4,5x12-IP
15,33 128 M4,5x12-IP

sinistro

74 516 ...

EUR

2D/80

289,80 515
340,10 715

L

Vite di fissaggio

70950 ...
EUR
2A/28
3,84
3,84

820
820

destro

74 515 ...

EUR

2D/80

289,80 515
340,10 715

Supporto D in
M.D.

70950 ...
EUR
2A128
10,17 811
10,17 811

sinistro

74512 ...
EUR
2D/80
28980 515
340,10 715

LU

Vite di fissaggio

70950 ...
EUR
2A128
3,84
3,84

820
820

destro

74511 ...
EUR
2D/80
28980 515
340,10 715

g

Supporto D in
M.D.

70950 ...

EUR

2A/28

10,17 811
10,17 811

9135



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DDHN 107,5° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B
Ve

Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR
mm
HSK 763 DDHN R/L 15 HSK-T 63 70

Parti di ricambio
per codice n.
74 508 515/ 74 507 515

2
mm
42

LLLS LSS S e

LPR

DMIN

BDRED
I
i
I
i

T 5
w
= ©

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

BDRED
mm
53

WF DMIN Momento torcente
mm mm Nm
45 125 4
Staffa X
70950 ...
EUR
2A/28

30,06 824 T15-IP

sinistro destro
74508 .. 74507 ..
Inserto EUR EUR
2D/80 2D/80
DN.. 1506 289,80 515 289,80 515
Cacciavite Vite di fissaggio Supporto D in
M.D.
80950 ... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28
15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 811

MaxiLock-D — DDMN 48° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B
»

Denominazione ISO Tipo diattacco  LPR

mm
HSK T63 DDMN L 15 HSK-T 63 130
HSK T100 DDMN L 15 HSK-T 100 160

Parti di ricambio
per codice n.

74 519 515
74519715

9136

BDRED
mm
53
88

WF
mm
0
0

Momento torcente
Nm
4
4

Inserto

DN.. 1506
DN.. 1506

sinistro

74519 ...

EUR
2D/80

397,30 515
467,30 715

Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto D in
M.D.
70950.. 80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR
2A/28 Y7 2A/28 2A/28
30,06 824 15,33 128 3,84 820 10,17 811
30,06 824 15,33 128 3,84 820 10,17 811

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PDUN 93° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

o
P

AN

L

=

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84661.. 84660..
Denominazione ISO Tipo di attacco LPR WF DMIN Momento torcente Inserto Compatibile con EUR EUR
mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 PDUN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1504 / 1506 DC 281,60 01595 281,60 01595
PSC50 PDUN R/L 65060-15 PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1504 / 1506 DC 310,10 01594 310,10 01594
PSC63 PDUN R/L 80065-15 PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1504 / 1506 DC 352,00 01593 352,00 01593
Spina elastica Vite Leva Supporto D in
M.D.
84950 ... 84950... 84950.. 84950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
Y8 Y8 Y8 Y8
84 660 01593 / 84 661 01595 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900

MaxiLock-N — PDJN 93° - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

s
P

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84665.. 84664..
Denominazione ISO Tipo di attacco LPR WF DMIN Momento torcente Inserto Compatibile con EUR EUR
mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 PDJN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1504 / 1506 DC 281,60 01595 281,60 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15 PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1504 / 1506 DC 310,10 01594 310,10 01594
PSC63 PDJN R/L 80065-15 PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1504 / 1506 DC 352,00 01593 352,00 01593
Spina elastica Vite Leva Supporto D in
M.D.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
Tipo di attacco Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900
PSC 50 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900
PSC 63 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900

(e}
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 & opzionale. — pagina 40.
Con inserti DN1504.. utilizzare piastrine di supporto codice 84 950 28200

cuttingtools.ceratizit.com 9|37



CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PDHN 107,5° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

o
P

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84669.. 84668..
Denominazione ISO Tipo di attacco LPR WF DMIN  Momento torcente Inserto Compatibile con EUR EUR
mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8

PSC40 PDHN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1504 / 1506 DC 281,60 01595 281,60 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15 PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1504 / 1506 DC 310,10 01594 310,10 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15 PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1504 / 1506 DC 352,00 01593 352,00 01593
Spina elastica Vite Leva Supporto D in

M.D.

84950.. 84950.. 84950.. 84950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR

per codice n. Y8 Y8 Y8 Y8

84668 01595 / 84 669 01595 1,42 29200 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900
84 668 01594 / 84 669 01594 1,42 29200 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900
84668 01593 / 84 669 01593 1,42 29200 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900

MaxiLock-N — PDNN 62,5° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

e
b

neutro

84 676 ...
Denominazione ISO Tipo diattacco LPR  Momento torcente Inserto Compatibile con EUR
mm Nm Direct Cooling Y8
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 5 DN.. 1504 / 1506 DC 352,00 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC 63 130 5 DN.. 1504 / 1506 DC 352,00 11593

Spina elastica Vite Leva Supporto D in
M.D.

84950.. 84950.. 84950.. 84950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR

per codice n. Y8 Y8 Y8 Y8

84 676 01593 1,42 29200 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900
84 676 11593 1,42 29200 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900

0]
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 é opzionale. — pagina 40.
Con inserti DN1504.. utilizzare piastrine di supporto codice 84 950 28200

9]38 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PDMN 48° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

‘ LPR
950
3 O

pre
Ve —

neutro
84 680 ...
Denominazione ISO Tipodiattacco LPR  Momento torcente Inserto Compatibile con EUR
mm Nm Direct Cooling Y8
PSC63 PDMN L 0130-15 PSC 63 130 5 DN.. 1504 / 1506 DC 433,70 11593
Spina elastica Vite Leva Supporto D in
M.D.

84950.. 84950.. 84950.. 84950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y8 Y8 Y8 Y8
84 680 11593 1,42 29200 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900

)
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 & opzionale. — pagina 40.
Con inserti DN1504.. utilizzare piastrine di supporto codice 84 950 28200
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DCMN + DDMN 50°/48° — Portainserti con fissaggio a staffa

B
A

Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR
mm
PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15 PSC 63 130

Parti di ricambio
per codice n.
8468301293

LPR
SOo O
Momento torcente Inserto
Nm
10 CN.. 1204 / DN.. 1506

Vite di fissaggio

&

Staffa

84950.. 84950..
EUR EUR

Y8 Y8
251428300 29,78 28500

Set di refrigerazione ad elevate prestazioni

A Utilizzando il kit DC si blocca I'altra uscita del lubrificante in modo che tutta la

pressione sia concentrata sul kit!
A Utilizzabile fino a 100 bar

La fornitura comprende:
Ugello Direct Cooling e O-ring

Set refrigerante

9140

84 950 ...
EUR
Y8
127,10 27400

Ugelli refrigeranti

84950 ...
EUR

Y8

9,59 28400

-

Vite di fissaggio

84950 ...
EUR

Y8

5,93 27500

neutro

84 683 ...
EUR
\
551,00 01293

Supporto D in Supporto C in
M.D. M.D.

84950.. 84950..

EUR EUR

Y8 Y8

30,22 27900 16,43 27800

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-D — DDUN 93° — Bareni con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

B

Denominazione ISO DCONMS H

mm mm
A25R DDUNR/L 11 25 24
A32S DDUNR/L 11 32 31
A40T DDUNRI/L 15 40 39

Parti di ricambio

per codice n.

70568 725/ 70 569 725
70568 732/ 70 569 732
70 568 840 /70 569 840

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
200
250
300

DCONMS

DMIN

LDRED H

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED  WF DMIN  Momento torcente
mm mm mm Nm
30 17 32
40 22 40
45 27 50

Staffa X

SN

70950 ...

EUR
2A/28
36,37
36,37
30,06

835 T09-1P
835 T09-IP
824 T15-1P

sinistro
70 569 ...
Inserto EUR
2A/24
DN.. 1104 281,10 725
DN.. 1104 290,60 732
DN.. 1506 323,80 840
-

Cacciavite Vite di fissaggio
80950 ... 70950 ...
EUR EUR

Y7 2A/28

14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
14,50 126 M3x7-IP 414 819
15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820

destro

70 568 ...

EUR

2A/24
281,10 725
290,60 732
323,80 840

Supporto D in
M.D.

70950 ...
EUR
2A128

4,55 808
4,55 808
10,17 811

9141



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-N — PDUN 93° — Bareni con fissaggio a leva

A A... = con foro di refrigerazione
A S... = senza foro di refrigerazione

La fornitura comprende:
Bareno con chiave esagonale

EEE

DMIN
Y!E‘
.
)
0
|
|
|
|
DCONMS
|

L
H
LDRED
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70569 ... 70568..
Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF  DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A20QPDUNR/LM 20 18,5 180 36 16,0 28 3 DN.. 1104 252,20 12000" 252,20 12000"
A25R PDUN R/L 11 25 23,0 200 36 18,5 32 3 DN.. 1104 281,10 125 281,10 12500"
A32S PDUNR/L 11 32 30,0 250 36 22,0 40 3 DN.. 1104 290,60 132007 290,60 132
A32S PDUNR/L 15 32 30,0 250 50 22,0 40 3,2 DN.. 1506 290,60 232 290,60 232
A40T PDUN R/L 15 40 38,0 300 60 27,0 50 3,2 DN.. 1506 323,80 240 323,80 240
S50W PDUN R/L 15 50 47,0 450 31 35,0 63 3,2 DN.. 1506 400,70 050 400,70 050
1) Nichelato
‘ N e J @
Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto D in
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70568 12000/ 70 569 12000 SW2,5 3,15 175 19,30 125 2,80 126
70 568 12500/ 70 569 125 SW2,5 3,15 175 2,66 122 157 191 19,30 121 412 208 9,28 120
70568 132/70 569 13200 SW2,5 3,15 175 2,66 122 157 191 19,30 121 412 208 9,28 120
70568 232 /70 569 232 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 17,63 188 4,52 209 10,17 236
70 568 240/ 70 569 240 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 17,63 188 4,52 209 10,17 236
70568 050 / 70 569 050 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 17,63 188 489 388 10,17 236

MaxiLock-D — DDUN 93° — Bareni con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

LPR
LH

LY

E o ‘1] x|
3 ;1 &“;% 7=
7 a
[
a
o
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
74533 .. 74532 ..
Denominazione ISO Tipo diattacco  LPR LH BDRED WF  DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 50Q DDUN R/L 15 HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 DN.. 1506 397,30 515 397,30 515
.
“A - g &
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto D in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 533 515/ 74 532 515 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12- IP 3,84 820 10,17 811

9|42 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti negativi SN..

SNMG / SNMA / SNMM

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 0903.. 9,52 3,18 3,81 9,52
SNM. 1204.. 12,70 4776 5,16 12,70
SNM. 1506.. 15,87 6,35 6,35 15,87
SNM. 1906.. 19,05 6,35 7,94 19,05
SNMM 2507.. 25,40 7,94 9,12 25,40
SNMM 2509.. 25,40 9,52 9,12 25,40

SNMG

-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P

©ofc|=] [ofe]] [ofca] [@lc]=] [ofe]<] [ofc]&]

M
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
76140.. 76140.. 76140.. 76137.. 76137..

IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090308EN 0,8 9,74 30601 9,74 50601 9,74 70601
120404EN 0,4 15,29 31601 15,29 51601 15,29 71601
120408EN 08 152931801 152951801 1520 71801 1529 31801 1520 51801 1520 71801
120412EN 1.2 152932001 152952001 1529 72001 15.29 32001 152952001 1529 72001
120416EN 16 15,29 32201 152052201 1520 72201
150608EN 0,8 242633001 2426 53001 24,26 73001
150612EN 1.2 242633201 242653201 24,26 73201
150616EN 16 242633401 2426 53401 24,26 73401
P [ ] [ ] [ ] [ [ ] [}
M o O
K O O O O
N
s
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, vedi pag(g). 196-209 9143



CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti negativi SN..

SNMG / SNMA
L NEW | L NEW | [ NEW | ET

-M70 -M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCK110 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P CTCK120 CTCK110
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

ofels] [ol-]7]

©olcl2] [elc]2] [ofe]]

R
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMA
70225.. 76225.. 76225.. 76225.. 76188.. 70225.. 70114..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A108 1A108 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120408EN 038 1529 018 15,29 31801 15,29 51801 15,29 71801 1529 518 1529 018
120412EN 12 1529020 15,29 32001 15,29 52001 15,29 72001 15,29 520 1529020
120416EN 16 1529 022 15,29 32201 15,29 52201 15,29 72201 1529 522 1529 022
150612EN 12 24,26 032 24,26 33201 24,26 53201 24,26 73201 24,26 532 24,26 032
150616EN 16 2426 034 24,26 33401 24,26 53401 24,26 73401 24,26 534 24,26 034
190612EN 12 3426 044 34,26 34401 34,26 54401 34,26 74401 34,26 544 3426044
190616EN 16 34,26 046 34,26 34601 34,26 54601 34,26 74601 34,26 546 34,26 046
190624EN 24 34,26 34801 34,26 54801 34,26 74801
250924EN 24 79,09 57001
P O [ [ ] [ ] [ ] O [©]
M o
K [ ] (©] O o [ ] [ ]
N
S
H

9|44 — v, vedi pag(g). 196-209 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti negativi SN..

SNMA / SNMM

I NN NN N BN 2EEE
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58 -R58
CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSaN DRAGONSN DRacoNSaN
~ ~ — ~ —
BEIE \O\ \ \ [o[c[& [el<][z] [ofel=] [o[<[&
R R R R R
SNMA SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM
7014.. 76128.. 76128.. 76128.. 76129.. 76129.. 76129...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 15,29 518 15,29 31801 15,29 51801 15,29 71801
120412EN 1,2 15,29 520 15,29 32001 15,29 52001 15,29 72001
120416EN 1,6 15,29 522
150612EN 12 2426 532 24,26 33201 24,26 53201 24,26 73201 24,26 33201 24,26 53201 24,26 73201
150616EN 1,6 24,26 534 24,26 33401 24,26 53401 24,26 73401 24,26 33401 24,26 53401 24,26 73401
190612EN 1,2 34,26 544 34,26 34401 34,26 54401 34,26 74401
190616EN 1,6 34,26 546 34,26 34601 34,26 54601 34,26 74601 34,26 34601 34,26 54601 34,26 74601
190624EN 24 34,26 34801 34,26 54801 34,26 74801
250724EN 2,4 67,34 76001 67,34 36001 67,34 56001 67,34 76001
250924EN 2.4 79,09 37001 79,09 57001 79,09 77001 79,09 37001 79,09 57001 79,09 77001
P O [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ]
M (@] O
K [ ) (@) (@) (@] (@]
N
S
H
IZE NN NI N NN 2EEE
-R88 -R88 -R88 -R88 -R88 -R88
CTCP115-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
\O\ \O\ M \O\ [elc]]
R
SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM
76130.. 76325.. 76130.. 76326.. 76130.. 76327..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
190616SN 1,6 34,26 34601 34,26 54601 34,26 74601
190624SN 2,4 34,26 34801 34,26 54801 34,26 74801
250724SN 2,4 67,34 36001 67,34 56001 67,34 76001
250732SN 3,2 65,07 36101 65,07 56101 65,07 76101
250924SN 2,4 79,09 37001 79,09 57001 79,09 77001
250932SN 3,2 76,43 37201 76,43 57201 76,43 77201
P o o [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] O
K (@] (@] (@] O
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi SN..

SNMG

-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTPM125 CTCM130
\O\ [= \O\ \"\ \"\ M

SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
75016.. 75016.. 75016.. 75017.. 75017.. 75016.. 75017..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 0,4 15,29 11600 1529 216 15,29 31600
120408EN 0,8 15,29 11800 1529 218 15,29 31800 15,29 11800 15,29 218 15,29 31800
120412EN 1,2 15,29 12000 15,29 220 15,29 32000
P O O O (@] O O O
M [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S (@] O
H
NEw | New |
-M42 -M60 -M60 -M60 -M70 -M34
CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM130 CTPX710
= = = =
[ofc[a] [e[2]2] [ofe]=] [ofc]@] [o[<[a] [e]c]]
M M M M M
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
75034.. 75018.. 75018.. 75018.. 75039.. 75005..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 15,29 31800 15,29 11800 1529 218 15,29 31800 15,29 31800 16,02 61800
120412EN 1,2 15,29 32000 15,29 12000 15,29 210 15,29 32000 15,29 32000 16,02 62000
120416EN 1,6 15,29 12200 15,29 220 15,29 32200
190616EN 1,6 34,26 34600
P O (@] (@] (@] (@] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N (¢]
S O O O [ ]
H
9146

— v, vedi pag(g). 196-209

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DSDN 45° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B

H
OAL
neutro
70 516 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
DSDN N 2020 K12 20 20 125 38 10,3 4 SN.. 1204 107,60 620
DSDN N 2525 M12 25 25 150 38 12,5 4 SN.. 1204 111,30 625
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Sin
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70 516 620 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 813
70 516 625 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 813

MaxiLock-D — DSSN 45° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

a®

H

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70513... 70512..
Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DSSN R/L 2020 K12 20 20 125 35 25 4 SN.. 1204 107,60 620 107,60 620
DSSN R/L 2525 M12 25 25 150 35 32 4 SN.. 1204 111,30 625 111,30 625
DSSN RI/L 3225 P12 32 25 170 35 32 4 SN.. 1204 119,40 632 119,40 632
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Sin
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70512620 /70 513 620 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12- 1P 3,84 820 10,17 813
70512 625/70 513 625 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 813
70512632/70 513 632 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 813
cuttingtools.ceratizit.com 9|47



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DSKN 75° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B

Denominazione ISO H
mm
DSKN R/L 2525 M12 25

Parti di ricambio
per codice n.
70525 625/ 70 524 625

mm
25

OAL
mm
163,3

LF
mm
150

LF

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LH
mm
28

WF
mm
32

Momento torcente
Nm

Staffa X

70950 ...

EUR
2A/28

4

30,06 824 T15-1P

m
sinistro
70 525 ...
Inserto EUR
2A/24
SN.. 1204 111,30 625
Cacciavite Vite di fissaggio
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820

MaxiLock-D — DSBN 75° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

a®

Denominazione ISO H
mm
DSBN R 2020 K12 20
DSBN R 2525 M12 25
DSBN R 2525 M15 25
DSBN R 3232 P15 32
DSBN R 3232 P19 32
DSBN R 4040 S19 40
DSBN R 4040 S25 40

B
mm
20
25
25
32
32
40
40

OAL
mm
125
150
150
170
170
250
250

LH
mm
35
35
42
42
48
48
57

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

WF
mm
17
22
22
27
27
35
35

Momento torcente

Nm
4
4

6,5

6,5

6,5

6,5

6,5

destro

70524 ...
EUR

20124
111,30

625

<@

Supporto Sin
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28

10,17 813

destro
70 520 ...
Inserto EUR
2A/24
SN.. 1204 107,60 620
SN.. 1204 111,30 625
SN.. 1506 111,30 725
SN.. 1506 150,30 832
SN.. 1906 150,30 732
SN.. 1906 186,80 840
SN.. 2507 / SN.. 2509 186,80 940

[}
@ Con inserti SN.. 2509 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 40100.

<

Staffa X

Parti di ricambio
per codice n.

70 520 620

70 520 625
70520725

70 520 832
70520732
70520 840
70520 940

9148

70950 ...

EUR

2A/28

30,06
30,06
33,74
33,74
36,92
36,92
58,62

824
824
825
825
826
826
827

T15-
T15-

T20-
T20 -
T20-
T20 -
T25-

IP
IP
IP
IP
IP
IP
IP

D

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
15,33
15,33
16,17
16,17
16,17
16,17
13,25

128
128
129
129
129
129
122

M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
M5x14 - IP
M5x14 - IP
M5x14 - IP
M5x14 - IP
M6x16 - IP

Vite di fissaggio

<@

Supporto Sin

L

M.D.

70950.. 70950..

EUR EUR

2A/28 2A/28
3,84 820 10,17 813
3,84 820 10,17 813
546 821 15,53 833
546 821 15,53 833
546 821 16,64 817
546 821 16,64 817
10,37 822 31,08 818

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PSDN 45° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE .

AD’
LH H
OAL
neutro
70 516 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
PSDN N 2020 K12 20 20 125 27,6 10,3 4 SNM. 1204 107,60 020
PSDN N 2525 M12 25 25 150 27,6 12,8 4 SNM. 1204 111,30 025
PSDN N 3225 P19 32 25 170 40,4 12,5 8 SNM. 1906 119,40 03200
PSDN N 4040 S25 40 40 250 48,8 20,0 8 SNM. 2507 / 2509 186,80 04000

e}
@ Con inserti SN.. 2509 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 40200.

M e— e Q

Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto S in
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 516 020 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 7,88 230
70516 025 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 452 209 7,88 230
70516 03200 SW4 3,32 396 2,27 392 1,57 395 2465 386 4,89 389 24777 383
70 516 04000 SW5 475 265 145 621 243 623 33,31 620 293 622 50,93 27600

cuttingtools.ceratizit.com 9/49
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PSDN 45° DC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

Direct !k ’
Cooling W
ey -
neutro
70 596 ...

Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR

mm mm mm mm mm Nm 2A/24
PSDN N 2020 X12-T DC 20 20 109 40 11,5 Mé G1/8" 4 SNM. 1204 214,80 02000
PSDN N 2525 X12-T DC 25 25 124 40 13,3 Mé G1/8" 4 SNM. 1204 226,10 02500
PSDN N 2525 X15-T DC 25 25 134 50 13,7 Mé G1/8" 4 SNM. 1506 226,10 12500
PSDN N 3225 X15-T DC 32 25 150 50 13,7 Mé G1/8" 4 SNM. 1506 237,40 03200
PSDN N 3225 X19-T DC 32 25 152 52 13,7 M6 G1/8" 8 SNM. 1906 237,40 13200
PSDN N 4040 X25-T DC 40 40 190 65 22,4 M6 G1/8" 8 SNM. 2507 / 2509 271,30 04000

)
@ Con inserti SN.. 2509 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 40200.

‘ N — J o © @

Chiave esagonale Spina elastica Punzone Grano di tenuta Leva Vite di fissaggio Supporto S in Perno filettato
refrigerante M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

70 596 02000 3,15 176 2,27 198 1,57 192 4,59 294 16,23 187 4,52 209 7,88 230 3,84 86700
70 596 02500 3,15 176 2,27 198 1,57 192 4,59 294 16,23 187 4,52 209 7,88 230 3,84 86700
70 596 12500 3,15 176 145 391 1,57 394 4,59 294 16,08 385 4,89 388 16,08 382 3,84 86700
70 596 03200 3,15 176 1,45 391 1,57 394 4,59 294 16,08 385 4,89 388 16,08 382 3,84 86700
70 596 13200 3,32 396 2,27 392 1,57 395 4,59 294 24,65 386 4,89 389 2477 383 3,84 86700
70 596 04000 4,75 265 145 621 243 623 4,59 294 33,31 620 293 622 50,93 27600 3,84 86700

9150 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PSSN 45° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

LH
w| o m
e é?/\ o o S
H
LF
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70513... 70512...
Denominazione ISO H B OAL LF LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PSSN R/L 1616 H09 16 16 106,7 100 23,6 20 3 SNM. 0903 96,54 016 96,54 01600"
PSSN R/L 2020 K12 20 20 134,0 125 27,3 25 4 SNM. 1204 107,60 020 107,60 020
PSSN R/L 2525 M12 25 25 159,0 150 29,3 32 4 SNM. 1204 111,30 025 111,30 025
PSSN R/L 3225 P12 32 25 179,0 170 29,3 32 4 SNM. 1204 119,40 032 119,40 032
PSSN R 2525 M15 25 25 161,2 150 32,5 32 4 SNM. 1506 111,30 125
PSSN R 3232 P15 32 32 181,2 170 38,9 40 4 SNM. 1506 150,30 132
PSSN R 3232 P19 32 32 183,5 170 41,2 40 8 SNM. 1906 150,30 232
PSSN L 3232 P19 32 32 183,5 170 40,2 40 8 SNM. 1906 150,30 232
PSSN R 4040 S25 40 40 268,0 250 50,8 50 8 SNM. 2507 / 2509 183,30 04000

1) Nichelato

)
@ Con inserti SN.. 2509 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 40200.

M — M Q

Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto Sin
M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
7051201600/ 70 513 016 SW2,5 3,15 175 2,27 197 1,57 191 16,08 185 4,12 208 7,88 229
70512 020 /70 513 020 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 7,88 230
70512 025/70 513 025 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 7,88 230
70512032 /70 513 032 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 7,88 230
70512125 SW3 3,15 176 145 391 1,57 394 16,08 385 4,89 388 16,08 382
70512132 SW3 3,15 176 145 391 1,57 394 16,08 385 4,89 388 16,08 382
70 512 232 SW4 3,32 396 2,27 392 1,57 395 24,65 386 4,89 389 24,77 383
70 513 232 SW4 3,32 396 2,27 392 1,57 395 24,65 386 4,89 389 24,77 383
70 512 04000 SW5 4,75 265 145 621 243 623 33,31 620 2,93 622 50,93 27600
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PSSN 45° DC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

Direct
Cooling
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra
Denominazione ISO H B OAL LH WF CRNT CNT Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm Nm

PSSN R/L 2020 X12-T DC 20 20 1119 429 25 M6  G1/8" 4 SNM. 1204
PSSN R/L 2525 X12-T DC 25 25 1299 459 32 M6  G1/8" 4 SNM. 1204
PSSN R/L 3225 X12-T DC 32 25 1459 459 32 M6  G1/8" 4 SNM. 1204
PSSN R 2525 X15-T DC 25 25 1315 475 32 M6  G1/8" 4 SNM. 1506
PSSN R 3232 X15-T DC 32 32 1459 459 40 M6  G1/8" 4 SNM. 1506
PSSN R/L 3232 X19-T DC 32 32 151,8 51,8 40 M6  G1/8" 8 SNM. 1906
PSSN R 4040 X25-T DC 40 40 1896 646 50 M6  G1/8" 8 SNM. 2507 / 2509

5

sinistro

70 597 ...

EUR
2A/24
214,80 02000
226,10 02500
237,40 03200

248,70 13200

destro

70 597 ...

EUR

2A/24

214,80 02001
226,10 02501
237,40 03201
226,10 12501
248,70 13201
248,70 23201
271,30 04001

)
@ Con inserti SN.. 2509 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 40200.

R —-

Chiave esagonale Spina elastica Punzone Grano di tenuta Leva
refrigerante

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 597 02001 / 70 597 02000 3,15 176 2,27 198 1,57 192 459 294 16,23 187
70597 02501/ 70 597 02500 3,15 176 2,27 198 1,57 192 459 294 16,23 187
70597 03201/ 70 597 03200 3,15 176 2,27 198 1,57 192 459 294 16,23 187
70597 12501 3,15 176 145 3N 1,57 394 459 294 16,08 385
70597 13201 3,15 176 145 391 1,57 394 459 294 16,08 385
70597 23201/ 70 597 13200 3,32 396 2,27 392 1,57 395 459 294 2465 386
70 597 04001 475 265 145 621 243 623 459 294 33,31 620

9|52

m ©

Vite di fissaggio Supporto Sin

M.D.

70950.. 70950...

EUR
2A/28
452
452
4,52
4,89
4,89
4,89
2,93

EUR
2A/28
209 7,88 230
209 7,88 230
209 7,88 230
388 16,08 382
388 16,08 382
389 2477 383
622 50,93 27600

Perno filettato

70950 ...

EUR

2A/28
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700

cuttingtools.ceratizit.com
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PSKN 75° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

Denominazione ISO

PSKN R/L 1616 H09
PSKN R/L 2020 K12
PSKN R/L 2525 M12
PSKN R/L 3225 P12
PSKN R 4040 19

Parti di ricambio

per codice n.

70524 016 /70 525 016
70 524 020/ 70 525 020
70 524 025 /70 525 025

70 524 03200/ 70 525 03200

70 524 04000

mm
16
20
25
32
40

LF
mm
100
125
150
170
250

mm
16
20
25
25
40

WF

OAL
mm
102,5
128,3
153,3
1731
2546

SW2,5
SW3
SW3
SW3
Sw4

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LH
mm
18,7
241
241
241
38,3

WF
mm
20
25
32
32
50

{

Chiave esagonale

Momento torcente

70950 ...

EUR
2A/28
3,15
3,15
3,15
3,15
3,32

175
176
176
176
396

Nm

< I OGO

q_

Spina elastica

70950 ...

EUR
2A/28
2,27
2,27
2,27
2,27
2,27

197
198
198
198
392

LH
o HE
A
H
LF
OAL

Inserto

SNM. 0903
SNM. 1204
SNM. 1204
SNM. 1204
SNM. 1906

Punzone

70950 ...

EUR
2A/28
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57

191
192
192
192
395

Leva

sinistro

70 525 ...

EUR

2A/24

70950 ...

EUR
2A/28
16,08
16,23
16,23
16,23
24,65

MaxiLock-D — DSDN 45° — Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

Lu
'

Denominazione ISO

HSK T63 DSDN N 12
HSK T63 DSDN N 15
HSK T100 DSDN N 12
HSK T100 DSDN N 19

Parti di ricambio
per codice n.

74 522 512

74 522 515
74522712
74522719

Tipo di attacco

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 100
HSK-T 100

cuttingtools.ceratizit.com

LPR

BDRED

mm
53
53
88
88

WF
mm

o o oo

BDRED

Momento torcente

Nm

© &~ B~

<

Staffa X

70950 ...

EUR
2A/28
30,06
33,74
30,06
36,92

824
825
824
826

Inserto

SN..
SN..
SN..
SN..

T15-1P
T20-IP
T15-1P
T20-IP

1204
1506
1204
1906

D

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
15,33
16,17
15,33
16,17

128
129
128
129

M4,5x12 - IP
M5x14 - IP
M4,5x12 - IP
M5x14 - IP

185
187
187
187
386

96,54 016
107,60 020
111,30 - 025

119,40 03200

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
412
4,52
4,52
452
4,89

208
209
209
209
389

L

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
3,84
5,46
3,84
5,46

820
821
820
821

destro

70 524 ...

EUR

2A/24
96,54
107,60
111,30

016
020
025

119,40 03200
186,80 04000

4 ™ @

Supporto Sin
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
7,88
7,88
7,88
7,88
2477

229
230
230
230
383

neutro

EUR
2D/80
289,80
289,80
340,10
340,10

74 522 ...

512
515
712
719

<@

Supporto S in
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
10,17
15,53
10,17
16,64

813
833
813
817

9/53



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-D — DSKN 75° — Bareni con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

B

Denominazione ISO DCONMS H
mm mm
A32S DSKN R/L 12 32 31

Parti di ricambio
per codice n.
70560 832 /70 561 832

LF
mm
250

OAL
mm
254,2

1%}
=
b4
8
Z,MZZZZ/ [a)
SRR o —— =
B
LDRED |_H
LF
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70561... 70560 ...
LDRED WF  DMIN  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
40 22 40 4 SN.. 1204 290,60 832 290,60 832
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Sin
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
EUR EUR EUR EUR
2A/28 Y7 2A/28 2A/28
30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 10,17 813

MaxiLock-N — PSKN 75° — Bareni con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Bareno con chiave esagonale

e

Denominazione ISO DCONMS H
mm mm
A25R PSKN R/L 12 25 23
A32S PSKN R/L 12 32 30
A40T PSKN R/L 12 40 38

Parti di ricambio

per codice n.

70561 225/70 560 225
70561 232/70 560 232
70561 240/70 560 240

9J54

mm
200
250
300

OAL
mm
203
253
303

SW3
SW3
SW3

0
=
z
8
(6]
= e
gl AT )
B e= ==
LDRED, LH
LF
OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED

mm
36
50
60

WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm Nm
17 32 4 SNM. 1204
22 40 4 SNM. 1204
27 50 4 SNM. 1204
‘ q L]
Chiave esagonale Spina elastica Punzone
70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
3,15 176 2,27 198 1,57 192
3,15 176 2,27 198 1,57 192
3,15 176 2,27 198 1,57 192

sinistro destro
70561 .. 70560 ...
EUR EUR
2AI24 2A/24
281,10 225 281,10 225
290,60 232 290,60 232
323,80 240 323,80 240
Leva Vite di fissaggio Supporto Sin
M.D.
70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
16,23 187 552 205 7,88 230
16,23 187 552 205 7,88 230
16,23 187 4,52 209 7,88 230

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti negativi TN..

TNMG / TNMA / TNMM

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1103.. 11,0 3,18 2,26 6,35
TNM. 1604.. 16,5 4776 3,81 9,52 =
TNM. 2204.. 22,0 4776 5,16 12,70
s
=T [ NEW | [ NEW | = =T =T
-CF20 -F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTEP110 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKN DRAGONSKN
~ =
SIS \O\ \ | \ olcfs [©f<]] M !"
F F M
CERMET
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
76149.. 76146.. 76146.. 76146.. 76138.. 76138.. 76138..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110304EN 04 8,46 30401 8,46 50401 8,46 70401
110308EN 0,8 8,46 30601 8,46 50601 8,46 70601
160404EN 04 13,29 016 13,40 31601 13,40 51601 13,40 71601 13,40 31601 13,40 51601 13,40 71601
160408EN 0,8 13,29 018 13,40 31801 13,40 51801 13,40 71801 13,40 31801 13,40 51801 13,40 71801
160412EN 1,2 13,29 020 13,40 32001 13,40 52001 13,40 72001 13,40 32001 13,40 52001 13,40 72001
220408EN 0,8 18,09 33001 18,09 53001 18,09 73001
220412EN 1,2 18,09 33201 18,09 53201 18,09 73201
P [ ) [ ) () [ ) [} [ ) o
M O (@] O
K o o (@] (@] (@]
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi TN..

TNMG

Il KN EE EE K
-M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P CTCP135-P
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ ~ - ~
o2 [ofe]2] [e[=][2] [ofe]4] [of]a \ \ \"
M M M M M
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
70185.. 70155.. 76155.. 76155.. 76155.. 76142.. 76142..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1AI08 1AI08 1A/08 1A/08 1A/08
160404ER 04 13,40 51601 13,40 71601
160408EL 08 13,40 51801
160408EN 038 1340 018 1340 518 13,40 31801 13,40 51801 13,40 71801
160408ER 08 13,40 51701 13,40 71801
160412EN 12 1340 020 13,40 520 13,40 32001 13,40 52001 13,40 72001
220404EN 04 18,09 52801
220408EN 08 18,09 030 18,09 530 18,09 33001 18,09 53001 18,09 73001
220412EN 1,2 18,09 032 18,09 532 18,09 33201 18,09 53201 18,09 73201
220416EN 1,6 18,09 034 18,09 534 18,09 33401 18,09 53401 18,09 73401
P o o ° ° ° ° °
M o o
K ° ° o o o
N
S
H
Il N ©EE EE K
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58
CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P
\O\ M \O\ M \O\ M
R
TNMA TNMA TNMM TNMM TNMM TNMM TNMM
70134.. 70134.. 76154.. 76154.. 76154.. 76152.. 76152..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160408EN 08 13,40 018 1340 518
160412EN 12 1340 020 1340 520
160416EN 16 1340 022 1340 522
220408EN 038 18,09 030 18,09 530
220412EN 12 18,09 032 18,09 532 18,09 33201 18,09 53201
220416EN 16 1809 034 18,09/ 534 18,09 33401 18,09 53401 18,09 73401
P o o ) ° ° ) °
M o
K ° ° o o o o
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi TN..

TNMM / TNMG

NEW |
-R58 -F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCP135-P CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSK]N DRAGONSK]N
: = = =
[ofcla] [B[c]2] [ofe]2] [ofc]@] [e[<[z] [ofe]<] [o]<[a
R F F F M M M
TNMM TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
76152.. 75019.. 75019.. 75019.. 75020.. 75020.. 75020..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 04 13,40 11600 13,40 216 13,40 31600
160408EN 0,8 13,40 11800 13,40 218 13,40 31800 13,40 11800 13,40 218 13,40 31800
160412EN 1,2 13,40 12000 13,40 220 13,40 32000
220412EN 1,2 18,09 73201
P [ ] O (@] (@] (@] O O
M o [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S (@] O
H
New | New |
-M42 -M60 -M60 -M60 -M70 -M34
CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM130 CTPX710
= = = =
[Ofc[&] [e[2]2] [ofe]2] [ofc]@] [o[<[a] [e]<]7]
M M M M M M
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
75035.. 75021.. 75021.. 75021.. 75040.. 75006..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 13,40 31600
160408EN 0,8 13,40 31800 13,40 11800 13,40 218 13,40 31800 13,40 31800 13,29 61800
160412EN 1,2 13,40 12000 13,40 220 13,40 32000 13,40 32000
220404EN 0,4 19,11 62800
220408EN 0,8 19,11 63000
220412EN 1,2 18,09 33200
220416EN 1,6 19,11 63400
P O (@] (@] (@] (@] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N o
S O O O [ ]
H
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DTJN 93° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B

WF
©
e
B

P
LH

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

sinistro destro

70591.. 70590...

Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DTJN R/L 2020 K16 20 20 125 23 25 2 TNM. 1604 107,60 820 107,60 820
DTJN R/L 2525 M16 25 25 150 24 32 2 TNM. 1604 111,30 825 111,30 825
‘
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto T in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70590820 /70 591 820 30,48 823 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 8,96 847
70590 825 /70 591 825 3048 823 TO09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 8,96 847

MaxiLock-N — PTTN 60° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

WF
(©)
—
B

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

sinistro destro

70529.. 70528..

Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PTTN R/L 2020 K16 20 20 125 25,9 17 3 TNM. 1604 107,60 020 107,60 020
PTTN R/L 2525 M22 25 25 150 32,7 22 4 TNM. 2204 111,30 025 111,30 025
‘ N — J e ¥
Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto T in
M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70529020 /70528 020 SW2,5 3,15 175 2,27 197 157 191 16,08 185
70529 025 /70528 025 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187
958

70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A128
412 208 896 225
452 209 1281 226

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PTGN 91° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

O
o H
CS\
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70533.. T70532..
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PTGN R/L 1616 H16 16 16 100 20 20 3 TNM. 1604 96,54 016 96,54 016
PTGN R/L 2020 K16 20 20 125 20 25 3 TNM. 1604 107,60 020 107,60 020
PTGN RI/L 2525 M16 25 25 150 22 32 3 TNM. 1604 111,30 025 111,30 025
PTGN R/L 3225 P16 32 25 170 22 32 3 TNM. 1604 119,40 032 119,40 032
PTGN RI/L 2525 M22 25 25 150 29 32 4 TNM. 2204 111,30 125 111,30 125
PTGN R/L 3232 P22 32 32 170 29 40 4 TNM. 2204 150,30 132 150,30 132
( ﬂ —_— d e ¥
Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto T in
M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

70532016 /70533 016 SW2,5 3,15 175 2,27 197 1,57 191 16,08 185 4,12 208 8,96 225
70532020/ 70 533 020 SW2,5 3,15 175 2,271 197 1,57 191 16,08 185 4,12 208 8,96 225
70532025/ 70 533 025 SW2,5 3,15 175 2,27 197 1,57 191 16,08 185 4,12 208 896 225
70532032/70533 032 SW2,5 3,15 175 2,21 197 1,57 191 16,08 185 4,12 208 8,96 225
70532 125/70 533 125 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 12,81 226
70532 132/70 533 132 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 12,81 226
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PTGN 91° DC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale

EEE

Direct

Cooling

Denominazione ISO

PTGN R/L 2020 X16-T DC
PTGN R/L 2525 X16-T DC
PTGN R/L 3225 X16-T DC
PTGN R/L 2525 X22-T DC
PTGN R/L 3232 X22-T DC

Parti di ricambio

per codice n.

70598 02001 /70 598 02000
70 598 02501

70 598 02500

70598 03201 /70 598 03200
70598 12501 / 70 598 12500
70598 13201 /70 598 13200

3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15

OAL
mm
101
19
136
122
138

Chiave esagonale

70950 ...

EUR
2A/28

175
175
175
175
176
176

WF

OAL

'f:f
CRNT

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

WF  CRNT
mm

25 M6
32 M6
32 M6
32 M6
40 M6

Spina elastica

70950 ...

EUR
2A/28
227
2,27
2,27
227
2,27
227

197
197
197
197
198
198

CNT

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

Punzone

70950 ...

EUR
2A/28
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57

192
192
191
192
192
192

Momento torcente

Nm

AP www

Grano di tenuta
refrigerante

70950 ...

EUR
2A/28
4,59
4,59
4,59
459
4,59
459

294
294
294
294
294
294

Inserto

TNM. 1604
TNM. 1604
TNM. 1604
TNM. 2204
TNM. 2204

sinistro

70 598 ...

EUR

2A/24

214,80 02000
226,10 02500
237,40 03200
226,10 12500
248,70 13200

destro

70 598 ...

EUR

2A/24

214,80 02001
226,10 02501
237,40 03201
226,10 12501
248,70 13201

d @ ¥ (@

Leva

70950 ...

EUR
2A/28
16,08
16,08
16,08
16,08
16,23
16,23

185
185
185
185
187
187

MaxiLock-N — PTFN 90° - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale

EEE

Denominazione ISO

PTFN R/L 1616 H16
PTFN R/L 2020 K16
PTFN R/L 2525 M16
PTFN RIL 2525 M22
PTFN R/L 3225 P22

Parti di ricambio

per codice n.

70534 016/70535 016
70534 020 /70 535 020
70534 025/ 70 535 025
70534 125/70 535 125
70534 132/70 535 132

9160

H
mm
16
20
25
25
32

B
mm
16
20
25
25
25

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
4,12
412
4,12
412
452
452

208
208
208
208
209
209

Supporto Tin

M.D

70950 ...

EUR
2A/28
8,96
8,96
8,96
8,96
12,81
12,81

225
225
225
225
226
226

Perno filettato

70950 ...

EUR

2A/28
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700

sinistro

70 535 ...

EUR
2A/24

96,54 016
107,60 020
111,30 025
111,30 125
119,40 132

destro

70534 ...

EUR

2A/I24
96,54 016
107,60 020
111,30 025
111,30 125
119,40 132

N —J e ¥

w ® m
= qg:/' O SS
LH H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra
OAL LH WF Momento torcente Inserto
mm mm mm Nm
100 19,7 20 3 TNM. 1604
125 20,2 25 3 TNM. 1604
150 20,2 32 3 TNM. 1604
150 25,2 32 4 TNM. 2204
170 252 32 4 TNM. 2204
Chiave esagonale Spina elastica Punzone
70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
SW2,5 3,15 175 2,27 197 157 191
SW2,5 3,15 175 2,27 197 157 191
SW2,5 3,15 175 2,27 197 1,57 191
SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192
SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192

Leva

70950 ...

EUR

185
185
185
187
187

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
412
412
412
4,52
452

208
208
208
209
209

Supporto Tin
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
8,96 225
896 225
8,96 225
12,81 226
12,81 226
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Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-N — PTFN 90° - Bareni con fissaggio a leva

A A... = con foro di refrigerazione
A S... = senza foro di refrigerazione

La fornitura comprende:
Bareno con chiave esagonale

EEE

|

T

|

|

|

|

|

|
DCONMS

z
2
g éi ) o)
LDRED ‘ H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70565... 70564..
Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
S25T PTFNR 16 25 23 300 36 17 32 3 TNM. 1604 281,10 02500
A25R PTFNR/L 16 25 23 200 36 17 32 3 TNM. 1604 281,10 225 281,10 225
A32S PTFN R/L 16 32 30 250 50 22 40 3 TNM. 1604 290,60 232 290,60 232
A40T PTFN R/L 22 40 38 300 60 27 50 4 TNM. 2204 323,80 240 323,80 240
S50W PTFN R 22 50 47 450 35 35 63 4 TNM. 2204 400,70 050
( N e i ™ ¥
Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto T in
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 564 02500 3,15 175 2,27 197 157 191 16,08 185 412 208 8,96 225
70 564 225/ 70 565 225 3,15 175 2,27 197 157 191 16,08 185 412 208 8,96 225
70 564 232/ 70 565 232 3,15 175 2,27 197 157 191 16,08 185 412 208 8,96 225
70 564 240/ 70 565 240 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 12,81 226
70 564 050 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 12,81 226
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi VN...

VNMG

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 4776 3,81 9,52
-F40 -F50 -F50 -F50 -XU -XU -M40
CTCP125-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P
DRAGONSEIN
lofe]=] [o]°] o H\ \O\ M \"\
F
VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG
76000.. 76156.. 76156.. 76156.. 76294.. 76294.. 76001..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 27,06 51601 27,06 31601 27,06 51601 27,06 71601 26,99 31601 26,99 51601 27,06 51601
160408EN 0,8 27,06 51801 27,06 31801 27,06 51801 27,06 71801 26,99 31801 26,99 51801 27,06 51801
P [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M ¢}
K e} ¢} ¢} (¢} (¢} O
N
S
H
=T =T [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -F30 -F30 -F30
CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCM120 CTPM125 CTCM130
\O\ M \O\ M \O\ M

IIII

Ill

VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG
70190.. 70131.. 76131.. 76131.. 75022.. 75022.. 75022..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 27,06 31601 27,06 51601 27,06 11600 27,06 216 27,06 31600
160408EN 0,8 27,06 518 27,06 31801 27,06 51801 27,06 11800 27,06 218 27,06 31800
160412EN 1,2 27,06 01200 27,06 520 27,06 32001 27,06 52001
P O O [ ] [ ] (@] (@] O
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] o (@] (@]
N
S e}
H
9l62
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti negativi VN...

VNMG

-M30 -M30 -M30 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DDRAGONSKIN

olc]2] [ofe]2] [o[c]al (o]

M M M
VNMG VNMG VNMG VNMG
75023 .. 75023.. 75023.. 75009..

IS0 RE EUR EUR EUR EUR

mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 25,73 61600
160408EN 0,8 2706 11800 27,06 218 270631800 2573 61800
160412EN 1,2 25,73 62000
P o o (@) [}
M [ ] [ ] [ [
K
N o
S O [
H
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DVUN 93° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B

WF
O
——_=
B

e H
Q,‘b
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70503.. 70502..
Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DVJN R/L 2020 K16 20 20 125 39 25 2 VN.. 1604 123,80 620 123,80 620
DVJN R/L 2525 M16 25 25 150 39 32 2 VN.. 1604 131,30 725 131,30 725
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Vin
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70502620/ 70503 620 36,37 835 TO09-IP 1450 126 M3x7-1IP 414 819 7,22 806
70502 725/70503 725 36,37 835 TO09-IP 1450 126 M3x7-IP 414 819 7,22 806

MaxiLock-D — DVVN 72,5° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B

H
OAL
neutro
70 506 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF fi Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24
DVVN N 2020 K16 20 20 125 43 75 12,5 2 VN.. 1604 123,80 620
DVVN N 2525 M16 25 25 150 43 12,5 12,5 2 VN.. 1604 131,30 625
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Vin
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70506 620 36,37 835 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 7,22 806
70506 625 36,37 835 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 7,22 806
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DVMN 50° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B
Ve

sinistro
74 525 ...
Denominazione ISO Tipo diattacco LPR BDRED WF Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 DVMN L 16 HSK-T 63 130 53 0 2 VN.. 1604 461,80 516
HSK T100 DVMN L 16 HSK-T 100 160 88 0 2 VN.. 1604 566,50 716

-
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Vin
M.D.

70950 ... 80950 ... 70950.. 70950 ...

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 525 516 36,37 835 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 7,22 806
74 525 716 36,37 835 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 7,22 806

MaxiLock-D — DVPN 117,5° — Portainserti con fissaggio a staffa

La
Py

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84673.. 84672..
Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR WF  DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 DVPN R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 10 VN.. 1604 303,70 01695 303,70 01695
PSC50 DVPN R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 10 VN.. 1604 341,60 01694 341,60 01694
PSC63 DVPN R/L 80065-16 PSC 63 65 45 80 10 VN.. 1604 373,20 01693 373,20 01693
Vite di fissaggio Staffa Ugelli refrigeranti Vite di fissaggio Supporto Vin
M.D.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
8467201695/ 84 673 01695 M6X28 SW4 25,14 28300 29,78 28500 9,59 28400 3,92 27600 30,22 28000
8467201694 / 84 673 01694 M6X28 SW4 25,14 28300 29,78 28500 9,59 28400 3,92 27600 30,22 28000
8467201693 /84 673 01693 M6X28 SW4 25,14 28300 29,78 28500 9,59 28400 3,92 27600 30,22 28000
cuttingtools.ceratizit.com 9|65



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DVVN 72,5° - Portainserti con fissaggio a staffa

B
A

LU
0
]

Denominazione ISO Tipo diattacco LPR Momento torcente Inserto
mm Nm

PSC63 DVVN N 0100-16 PSC 63 100 10 VN.. 1604
PSC63 DVVN N 0130-16 PSC 63 130 10 VN.. 1604

Vite di fissaggio

84950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. Y8
8467901693 M6X28 SW4 25,14 28300
84 679 11693 M6X28 SW4 25,14 28300

o

Staffa

84950 ...
EUR

Y8

29,78 28500
29,78 28500

Ugelli refrigeranti

84950 ...
EUR
Y8
9,59 28400
9,59 28400

neutro

84 679 ...

EUR

Y8

373,20 01693
373,20 11693

Vite di fissaggio Supporto Vin
M.D.
84950.. 84950..
EUR EUR
Y8 Y8
3,92 27600 30,22 28000
3,92 27600 30,22 28000

MaxiLock-D — DVMN 50° - Portainserti con fissaggio a staffa

%

o

s
P

neutro
84682 ...
Denominazione ISO Tipo diattacco  LPR Momento torcente Inserto EUR
mm Nm Y8
PSC63 DVMN L 0130-16 PSC 63 130 10 VN.. 1604 433,70 01693
Vite di fissaggio Staffa Ugelli refrigeranti Vite di fissaggio Supporto Vin
M.D.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
8468201693 M6X28 SW4 25,14 28300 29,78 28600 9,59 28400 3,92 27600 30,22 28000
9166
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Utensili di tornitura
Inserti negativi WN..

WNMG/WNMA

Denominazione S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4776 3,81 9,52 a E
WNM. 0804.. 8,6 4776 5,16 12,70
[ NEW | [ NEW | = = =T
-CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ -TFQ
CTEP110 CTEP110 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P
DRAcoNsm
olc]x] [of<]=] \O\ M \O\ M
F F
CERMET CERMET
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
761711.. 76177.. 76157.. 76157.. 76157.. 76177.. 76177..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 12,73 004 13,08 30401 13,08 50401 13,08 70401 15,14 30401 15,14 51401
060408EN 0,8 12,73 006 15,14 006 13,08 30601 13,08 50601 13,08 70601 15,14 30601 15,14 50601
080404EN 0,4 18,95 016 16,47 31601 16,47 51601 16,47 71601
080408EN 0,8 16,47 018 18,95 018 16,47 31801 16,47 51801 16,47 71801 18,95 31801 18,95 51801
080412EN 1,2 16,47 32001 16,47 52001 16,47 72001 18,95 32001 18,95 52001
P [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M o (@] (@]
K e} ¢} ¢} (¢} (¢} O
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi WN..

WNMG

Cnev [ W | IEE EEN EEE
-XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
~ ~
\O\ EEE \ \ \O\ \ \ \"
M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76295.. 76295.. 70139.. 70139.. 76139.. 76139.. 76139..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 13,08 30401 13,08 50401 13,08 70401
060408EN 0,8 13,08 30601 13,08 50601 13,08 70601
060412EN 1,2 13,08 30801 13,08 50801 13,08 70801
080404EN 0,4 16,49 31601 16,49 51601 16,47 31601 16,47 51601 16,47 71601
080408EN 0,8 16,49 31801 16,49 51801 16,47 018 16,47 518 16,47 31801 16,47 51801 16,47 71801
080412EN 1,2 16,49 32001 16,49 52001 16,47 020 16,47 520 16,47 32001 16,47 52001 16,47 72001
080416EN 1,6 16,47 32201 16,47 52201 16,47 72201
P [ ] [ ] (@] (@] [ ] [ ] [ ]
M e}
K (@] (@] [ ] [ ] O O
N
S
H
Cnev [ e | N EEN EEE
-TMQ -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAcoNsmN
~ ~ =
[elc[2] [ofe]=] \O\ M [elc]2] [ofe]=] [of<[=
M M M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76198.. 76198.. 70273.. 70273.. 76273.. T76273.. T76273..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060408EN 0,8 13,08 30601 13,08 50601 13,08 70601
060412EN 1,2 13,08 30801 13,08 50801 13,08 70801
080408EN 0,8 18,95 31801 18,95 51801 16,47 018 16,47 518 16,47 31801 16,47 51801 16,47 71801
080412EN 1,2 18,95 32001 18,95 52001 16,47 020 16,47 520 16,47 32001 16,47 52001 16,47 72001
080416EN 1,6 16,47 022 16,47 522 16,47 32201 16,47 52201 16,47 72201
P [ [ (e} (e} [} [} [ )
M O
K o (@] [ ) o (@] O
N
S
H

9/68
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CERATIZIT \ Performance Utensil di tornitura

Inserti negativi WN..

WNMA / WNMG

-F30 -F30 -F30
CTCK110 CTCK120 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
©[2]=] [o]e]] [ofe]=]| [o]c]m|

F F F
WNMA WNMA WNMG WNMG WNMG
70169.. 70169.. 75024.. 75024.. 75024..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 13,08 10400 13,08 204 13,08 30400
060408EN 0,8 13,08 10600 13,08 206 13,08 30600
080404EN 0,4 16,47 11600 16,47 216 16,47 31600
080408EN 0,8 16,47 018 16,47 518 16,47 11800 16,47 218 16,47 31800
080412EN 1,2 16,47 020 16,47 520
080416EN 16 16,47 022 16,47 522
P O (@] O O O
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N
S e}
H
CNew |
-M30 -M30 -M30 -M42 -M60 -M60 -M60
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
\O\ M EBIEE \O\ M
M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75025.. 75025.. 75025.. 75036.. 75026.. 75026.. 75026..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 13,08 30400
060408EN 0,8 13,08 10600 13,08 206 13,08 30600 13,08 30600 13,08 10600 13,08 206 13,08 30600
060412EN 1,2 13,08 10800 13,08 208 13,08 30800 13,08 10800 13,08 208 13,08 30800
080404EN 0,4 16,47 31600
080408EN 0,8 16,47 11800 16,47 218 16,47 31800 16,47 31800 16,47 11800 16,47 218 16,47 31800
080412EN 1,2 16,47 12000 16,47 220 16,47 32000 16,47 32000 16,47 12000 16,47 220 16,47 32000
P O O O (@] (@] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S (@] O O
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti negativi WN..

WNMG

[ NEW | [ NEW |
-M70 -F34 -M34
CTCM130 CTPX710 CTPX710
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ofcl2] [of<]x] ol
M M
WNMG WNMG WNMG
75041.. 75313.. 75008 ..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
060408EN 08 13,08 30600
080408EN 08 16,47 31800 16,76 61800 17,20 61800
080412EN 1.2 16,47 32000 17,20 62000
P o ° °
M ° ° °
K
N o o)
S o ° °
H
9|70

— v, vedi pag(g). 196-209

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DWLN 95° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B

WF
—
B

O,
] H
o5
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70543 ... 70542..
Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DWLN R/L 1616 H06 16 16 100 25 20 2 WN.. 0604 96,54 716 96,54 716
DWLN R/L 2020 K06 20 20 125 27 25 2 WN.. 0604 107,60 720 107,60 720
DWLN R/L 2525 M06 25 25 150 27 32 2 WN.. 0604 111,30 725 111,30 725
DWLN R/L 2020 K08 20 20 125 34 25 4 WN.. 0804 107,60 620 107,60 620
DWLN R/L 2525 M08 25 25 150 34 32 4 WN.. 0804 111,30 625 111,30 625
.
q e ey
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto W in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70543716 /70 542 716 3048 823 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 4,38 807
70543720 /70 542 720 30,48 823 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 4,38 807
70543725/70 542725 3048 823 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819 4,38 807
70543620 /70 542 620 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 12,81 812
70543625/ 70542 625 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12- 1P 3,84 820 12,81 812

MaxiLock-N — PWLN 95° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70543 ... 70542 ..
Denominazione ISO H B OAL LH WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PWLN R/L 1616 H06 16 16 100 20 22,5 3 WNMG 0604 96,54 116 96,54 11600"
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 26 25,0 3 WNMG 0604 107,60 12000" 107,60 12000"
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 19 32,0 3 WNMG 0604 111,30 125 111,30 125007
PWLN R/L 2020 K08 20 20 125 22 25,0 4 WNMG 0804 107,60 020 107,60 020
PWLN R/L 2525 M08 25 25 150 22 32,0 4 WNMG 0804 111,30 025 111,30 025
PWLN R/L 3225 P08 32 25 170 22 32,0 4 WNMG 0804 119,40 032 119,40 032
1) Nichelato
( N e & O
Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto W in
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 542 11600/ 70 543 116 SW2,5 3,15 175 2,66 122 1,57 191 16,08 185 412 208 9,28 127
70 542 12000/ 70 543 12000 SW2,5 3,15 175 2,66 122 1,57 191 16,08 185 4,12 208 9,28 127
70542 12500/ 70 543 125 SW2,5 3,15 175 2,66 122 1,57 191 16,08 185 4,12 208 9,28 127
70542020 /70 543 020 SW3 3,15 176 2,27 198 157 192 16,23 187 4,52 209 11,24 235
70542 025/70 543 025 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 452 209 11,24 235
70542032 /70543 032 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192 16,23 187 4,52 209 11,24 235
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PWLN 95° DC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

EEE

Direct
Cooling
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70599 ... 70599...
Denominazione ISO H B OAL LH WF CRNT CNT Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

PWLN R/L 2020 X06-T DC 20 20 104 35 25 M6 G1/8" 3 WNMG 0604 214,80 02000 214,80 02001
PWLN R/L 2525 X06-T DC 25 25 120 35 32 M6  G1/8" 3 WNMG 0604 226,10 02500 226,10 02501
PWLN R/L 2020 X08-T DC 20 20 104 35 25 M6  G1/8" 4 WNMG 0804 214,80 12000 214,80 12001
PWLN R/L 2525 X08-T DC 25 25 120 35 32 M6  G1/8" 4 WNMG 0804 226,10 12500 226,10 12501
PWLN R/L 3225 X08-T DC 32 25 135 3 32 M6  G1/8" 4 WNMG 0804 237,40 03200 237,40 03201

Grano di tenuta Leva Vite di fissaggio Supporto W in Perno filettato

refrigerante M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70599 02001 /70 599 02000 G1/8" 4,59 294 16,08 185 4,12 208 9,28 127 M6x6 3,84 86700
70599 02501 /70 599 02500 G1/8" 459 294 16,08 185 412 208 9,28 127 M6x6 3,84 86700
70599 12001 /70 599 12000 G1/8" 4,59 294 16,23 187 4,52 209 11,24 235 M6x6 3,84 86700
70599 12501 /70 599 12500 G1/8" 459 294 16,23 187 452 209 11,24 235 M6x6 3,84 86700
70599 03201 /70 599 03200 G1/8" 459 294 16,23 187 4,52 209 11,24 235 M6x6 3,84 86700

{ ” P—
Chiave esagonale Spina elastica Punzone
70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28
70599 02001 /70 599 02000 SW2,5 3,15 175 2,66 122 157 191
70599 02501 / 70 599 02500 SW2,5 3,15 175 2,66 122 1,57 191
70599 12001 /70 599 12000 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192
70599 12501 /70 599 12500 SW3 3,15 176 2,27 198 157 192
70599 03201 /70 599 03200 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-D — DWLN 95° - Portainserti con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

B
Ve

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
74529.. 74528 ..
Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR I BDRED  WF DMIN Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 DWLN R/L 08 HSK-T 63 70 42,00 52,6 45 125 WN.. 0804 289,80 508 289,80 508
HSK T100 DWLN R 08 HSK-T 100 80 4500 876 55 125 WN.. 0804 340,10 708
HSK 7100 DWLN L 08 HSK-T 100 80 5396 87,6 55 125 WN.. 0804 340,10 708
‘
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto W in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 528 508 / 74 529 508 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 12,81 812
74 528 708 / 74 529 708 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 12,81 812

MaxiLock-N — PWLN 95° — Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

e
b

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84653.. 84652..
Denominazione ISO Tipo di attacco LPR WF DMIN  Momento torcente Inserto Compatibile con EUR EUR
mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 PWLN R/L 50050-08 PSC 40 50 27 50 5 WN.. 0804 DC 281,60 00895 281,60 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08 PSC 50 60 35 65 5 WN.. 0804 DC 310,10 00894 310,10 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08 PSC 63 65 45 80 5 WN.. 0804 DC 352,00 00893 352,00 00893

o
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 é opzionale. — pagina 40.

£ me J O

Spina elastica Vite Leva Supporto W in

M.D.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y8 Y8 Y8 Y8
84 652 00895/ 84 653 00895 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27700
84 652 00894 / 84 653 00894 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27700
84 652 00893 / 84 653 00893 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27700
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Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-D — DWLN 95° — Bareni con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

B

DCONMS

DMIN

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm mm Nm
A25R DWLN R/L 06 25 24 200 32 17 32 2 WN.. 0604
A32S DWLN R/L 08 32 31 250 40 22 44 4 WN.. 0804
A40T DWLN R/L 08 40 39 300 45 27 50 4 WN.. 0804
.
Q -1
Staffa X Cacciavite

70950 ... 80950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7
70572725/70573 725 3048 823 T09-IP 14,50 126 M3x7-IP
70572732/70573 732 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP
70572 640/70 573 64000 30,06 824 T15-1P 15,33 128 M4,5x12- 1P

MaxiLock-N — PWLN 95° — Bareni con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Bareno con chiave esagonale

EEE

|DCONMS

DMIN
WF
B
S
N

LDRED

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm mm Nm

A16M PWLN R/L 06 16 15 150 20 1 20 3 WNMG 0604
A20Q PWLN R/L 06-1 20 19 180 30 13 25 3 WNMG 0604
A25R PWLN R/L 06 25 23 200 25 17 32 3 WNMG 0604
A32S PWLN R/L 06 32 30 250 50 22 40 3 WNMG 0604
A25R PWLN R/L 08 25 23 200 40 17 31 4 WNMG 0804
A32S PWLN R/L 08 32 30 250 50 22 40 4 WNMG 0804
A40T PWLN R/L 08 40 39 300 60 27 50 4 WNMG 0804

1) Nichelato

( N

Chiave esagonale Spina elastica Punzone

70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28
70572 11600/ 70 573 11600 SW2 3,15 177
7057212100/ 70 573 12100 SW2 3,15 177
7057212500/ 70 573 12500 SW2,5 3,15 175 2,66 122 157 191
70572132/70573 132 SW2,5 3,15 175 2,66 122 1,57 191
70572 225/70573 225 SW3 3,15 176
70572032/70573 032 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192
70572 040/70 573 040 SW3 3,15 176 2,27 198 1,57 192
0|74

sinistro

70 573 ...

EUR
2A/24
281,10 725
290,60 732
323,80 64000

g

Vite di fissaggio

Vite di fissaggio

70950.. 70950...
EUR EUR
2A/128 2A/28
414 819 2687 834
384 820 2687 834
384 820 2687 834

destro

70 572 ...

EUR

2A/24
281,10 725
290,60 732
323,80 640

o

Supporto W in
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
4,38
12,81
12,81

807
812
812

sinistro

70 573 ...

EUR

2A/24

228,30 11600"
252,20 12100"
281,10 12500
290,60 132
281,20 225
290,60 032
323,80 040

destro

70 572 ...

EUR

2A/24

228,30 11600"
252,20 12100"
281,10 12500
290,60 132
281,20 225
290,60 032
323,80 040

d @ O

Leva

Vite di fissaggio

70950.. 70950...
EUR EUR

2A/28 2A/28

19,30 129 546 217
19,30 129 546 217
16,08 185 412 208
16,08 185 412 208
16,23 187 552 205
16,23 187 452 209
16,23 187 452 209

Supporto W in
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28

9,28
9,28

127
127

11,24
11,24

235
235
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-D — DWLN 95° — Bareni con fissaggio a staffa

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

LPR
L e
>~ :
N -t »
‘,; = T
a
w
i
a
o
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
74537 ... 74536..
Denominazione ISO Tipo diattacco LPR LH BDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 50Q DWLN R/L 08 HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 WN.. 0804 397,30 508 397,30 508
i ‘
Staffa X Cacciavite Vite di fissaggio Supporto W in
M.D.
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 536 508 / 74 537 508 30,06 824 T15-IP 15,33 128 M4,5x12-IP 3,84 820 12,81 812
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Utensili di tornitura

Inserti positivi CC...

CCGT / CCMT / CCET

Denominazione

CC.T 0602..
CC.T 09T3..
CC.T 1204..

L
mm
6,4
9,7
12,9

CCGT / CCMT

1SO

060202EN
060204EN

09T302EN
09T304EN
09T308EN

120404EN

ITw=ZXxX=ZT

9|76

RE
mm
0,2
0,4

0,2
0,4
0,8

0,4

S D1 Ic
mm mm mm
2,38 2,8 6,35
3,97 44 9,52
476 55 12,70
-CF05 -CF55 -SF -SF -SMF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM407 TCM10 TCM10 CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@) O O @) O © O
F F F F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
CCGT coMT CCGT CCGT COMT CCGT CCGT
76247 .. 76248.. 70251.. 70251.. 70249.. 76251.. 76251..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
18,22 002 17,64 850 17,64 900 18,22 50201 18,22 70201
1822 004 991 004 1764 852 1764 902 9,57 900
1941 014 1822 854 18,22 904
1941 016 12,73 016 18,22 906 11,87 904
1941 018 1273 018 18,22 908 11,87 906
17,96 028 22,80 910
° ° ° ° ° ° °
o o o o o o
o o o o o o

— v, vedi pag(g). 196-209
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti positivi CC...

CCMT / CCGT

-SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P

Draconsay I DrAGONSaN DRacoNSaN

it ~ & ~
\O\ M ©o[c[2] [ofel~] [ofc]z] [ofe]<)
F F F M
CCMT CCMT CCMT ceMT ceMT COMT CCGT
76253.. 76253.. 76253.. 76249.. 76249.. 76249.. 76250..
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1AI08 1AI08 1A/08 1A/08 1A/08
060202EN 0,2 18,22 50201
060204EN 04 10,23 30401 10,23 50401 10,23 70401 10,23 50401 10,23 70401
060208EN 08 10,23 50601
09T304EN 0.4 12,76 31601 12,76 51601 12,76 71601 12,76 31601 12,76 51601 12,76 71601
09T308EN 08 12,76 31801 12,76 51801 12,76 31801 12,76 51801
120404EN 04 17,96 52801 17,96 52801
120408EN 08 17,96 53001 17,96 33001 17,96 73001
P ° ° ° ° ° ) °
M o o
K o o o o [
N
S
H
[_NEW | [_NEW | IEE EE KN
-SM -SM -SM -SM -SM -SM -SMQ
CTCP135-P CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN [ RAGONSKIN [l DRAGONSKIN
= = =
BIEI=] \O\ \O\ o[c[2] [ofel] [of]2] [efc]7]
M M M M F
CCGT CCMT CCMT ceMT ceMT COMT COMT
76250.. 70252.. 70252.. 76252.. 76252.. 76252.. 76194..
1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060202EN 02 18,22 70201
060204EN 04 10,23 004 10.23 554 10,23 30401 10,23 50401 10,23 70401
060208EN 08 10,23 006 10,23 506 10,23 30601 10,23 70601
09T304EN 04 12,76 016 12,76 516 12,76 31601 12,76 51601 12,76 71601 14,34 31601
09T308EN 0,8 12,76 018 12,76 518 12,76 31801 12,76 51801 12,76 71801 14,34 31801
09T312EN 12 12,76 020 12,76 520
120404EN 04 17,96 028 17,96 528 17,96 32801 17,96 52801 17,96 72801 20,15 32801
120408EN 08 17,96 030 17,96 530 17,96 33001 17,96 53001 17,96 73001 20,15 33001
120412EN 12 17,96 53201
P ° o o ° ° ° °
M o o
K ° ° o o o
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi CC...

CCMT

CNew | CNew | CNew | CNew |
-SMQ -M25 -SF -M25 -F43 -M25 -SM
CTCP125-P CTCM120 CTPM125 CTPM125 CTCM130 CTCM130 CTCM130
Draconsay S Dracorsay R DrAcoNsay
f'\ ~ ~ B B =
ol"] o[- 1°] [olals] [l (o8l [ol-lsl [o[[o
F F F M
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
76194.. 75210.. 75042.. 75210.. 75031.. 75210.. 75047..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 10,23 10400 10,23 20400 10,23 204 10,23 30400 10,23 30400
09T304EN 0,4 14,34 51601 12,76 11600 12,76 21600 12,76 216 12,76 31600 12,76 31600 12,76 31600
09T308EN 0,8 14,34 51801 12,76 11800 12,76 218 12,76 31800 12,76 31800 12,76 31800
120404EN 0,4 20,15 52801 17,96 32800
120408EN 0,8 20,15 53001 17,96 33000
P [ ] (@] O (@] O O O
M [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
K (e}
N
S (@] O O
H
-M55 -M55 -M55 -23P -25P -25P
CTCM120 CTPM125 CTCM130 H216T H210T CTPX710
DRaGoNSaN DRAGONSEN
~ = ~ ~
\O\ H [o[c[= [ofe]=] [ofe]z] [e[c]z]
’ - : / ' :
e J
M F F M
CCMT CCMT CCMT CCGT CCGT CCGT
7%211.. 75211.. T75211.. 70255.. 70248.. 70248..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/90 1A/90 1A/90
060202FN 0,2 14,34 652 14,34 636 17,06 70200
060204EN 0,4 10,23 10400 10,23 204 10,23 30400
060204FN 0,4 14,34 654 14,34 638 17,06 70400
09T302FN 0,2 15,02 639 17,50 71400
09T304EN 04 12,76 11600 12,76 216 12,76 31600
09T304FN 0,4 15,02 656 15,02 640 17,50 71600
09T308EN 0,8 12,76 11800 12,76 218 12,76 31800
09T308FN 0,8 15,02 658 15,02 641 17,50 71800
120402FN 0,2 17,50 643
120404EN 0,4 17,96 12800 17,96 228 17,96 32800
120404FN 0,4 17,50 642 22,34 72800
120408EN 0,8 17,96 13000 17,96 230 17,96 33000
120408FN 0,8 17,50 644 22,34 73000
P (@] (@] O ([ ]
M o [ ] [ ] [ ]
K (@] (@]
N [ ] [ ] [ ]
S (@] O [ ]
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti positivi CC...

CCGT / CCMT / CCET

1SO RE
mm
060201FN 0,1
060202FN 0,2
060204EN 0,4
060204FN 0,4

09T302FN 0,2
09T304EN 0,4
09T304FN 0,4
09T308EN 0,8
09T308FN 0,8
09T316FN 1,6

120402FN 0,2
120404FN 0,4
120408FN 0,8

T »mWZX=Z10

=T =T
-25Q -25Q 27 27 -29 -29 -F05
H210T CTPXT10 H10T CTPXT15 H216T CTPXT15 CTPXT10
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
olele] [elc]2] [elc]2] o2 [ofel~] [ofel~] [o]°]7]
o § ()

M M M M M M F
CCGT CCGT CCGT CCGT CCMT CCMT CCET
70248 ... 70248.. 70254.. 70254.. 70245.. 70245.. 76243..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A190 1A/08
24,44 10100
1343 600 16,33 80200 24,44 10200
10,33 60400 12,36 70400
15,58 678 20,60 75400 1343 602 16,33 80400 24,44 10400
1434 604 16.76 81400
110161600 1278 71600
16.47 680 2158 76600 1434 606 16.76 81600
110161800 1278 71800
1647 681 2158 76800 1434 608 16.76 81800
19,80 72200
16,76 610 20,87 82600
1941 682 242877800 1676 612 20,87 82800
19.41 686 242878000 1676 614 20,57 83000
[ ] [ J [} [ ]
[ ] [ ] [ [
O O O O O
[} [ ] [ [ [ [ ] [}
@) (] [ ] [ [

cuttingtools.ceratizit.com

— V, vedi pag(g). 196-209

979



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi CC...

CCGW / CCGT

Denominazione

CCG. 0602..
CCG. 09T3..
CCG. 1204..

L
mm
6,4
9,7
12,9

CCGW /CCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1SO

060201FN
060201FN
060202FN
060202FN
060202FN
060204FN
060204FN
060204FN
060208FN
060208FN

09T301FN
09T302FN
09T302FN
09T304FN
09T304FN
09T304FN
09T308FN
09T308FN

120402FN
120404FN
120404FN
120408FN

Tw=zXxX=T

9180

RE
mm
0,1
0,1
0,2
0,2
0,2
0,4

0,4
0,8
0,8

0,1
0,2
0,2
0,4
0,4
0,4

0,8

0,2
0,4
0,4
08

TCE
(No)
A(1)
A1)
A1)
A1)
A(1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A(1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

A1)
A1)
A1)
A1)

LE
mm
34
3,5
2,5
3,3
34
25
31
3,2
2,5
3,0

45
4.4
45
2,5
4,2
43
2,5
41

44
4,2
43
41

mm
2,38
3,97
476

D1
mm
28
44
55

mm
6,35
9,52
12,70

— v, vedi pag(g). 198+199

CCGWALL CCGWARR
-Q -Q
CTDMD05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
olcl2] [elc]x] [olc][2] [of[<]] [O]c[Z]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGW CCGT
7120.. 71120.. 71124.. 71125.. 71126..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
72,00 101
64,00 10100
377,00 050
72,00 102 72,00 102
64,00 100 64,00 100
377,00 052
72,00 104
64,00 102 64,00 102 72,00 104
377,00 05300
64,00 10300 64,00 10300
82,00 111 82,00 111
82,00 112 82,00 112
74,00 10500 74,00 10500
377,00 054
82,00 114 82,00 114
74,00 104 74,00 104
377,00 056
74,00 106 74,00 106
92,94 122 89,00 122
92,94 124 89,00 124
81,00 108 76,00 108
81,00 110 76,00 110
[ ) [ J [ J [ J [ J
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi CC...

CCGW / CCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

I1SO

060202FN
060204FN
060204FN
060204FRR
060204FLL
060208FN

09T302FN
09T302FN
09T304FN
09T304FN
09T308FN
09T308FRR
09T308FLL
09T312FLL

120404FN
120404FN
120408FN
120412FRR
120412FLL

T »mwW=Z2X=Z 10

TCE
(NoI)
A(1)
A1)
A(1)
A1)
A(1)
A1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

LE
mm
3,40
310
3,20
6,45
6,45
3,00

4,40
4,50
4,20
4,30
4,10
9,70
9,70
9,70

4,20
4,30
410
12,90
12,90

-CB1 -CB2 -CB1 -Q-CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
ol 2] ooz [olc]x] otz ©olcls] o]

I = L & [\ &

F F F M F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT

7M172.. 7172.. 71300.. 71168.. 71305.. 71169..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO0 YO0 YO YO Y0 Y0
72,00 102
76,00 104
72,00 104 72,00 10001
102,20 10101
102,20 10001
72,00 10600
82,00 10001
82,00 112
82,00 114 82,00 10101
82,00 114
82,00 118
108,80 10301
108,80 10201
108,80 10401
89,00 124 89,00 10201
89,00 124
89,00 128
120,40 10601
120,40 10501
[ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti positivi CC...

CCGT / CCGW

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1SO RE TCE LE
mm (NOI)  mm

060201FN 01 A(l) 350

060202FN 02 A(1) 330

060202FN 02 A(1) 340
060204FN 04 A(1) 320
060204FRR 04 A(1) 645
060204FLL 04 A(1) 645
060208FN 08 A(1) 3,00
060208FRR 08 A(1) 645
060208FLL 08 A(1) 645

09T301FN 01 A(1) 450
09T302FN 02 A(1) 440
09T302FN 02 A(l) 450
09T304FN 04 A() 430
09T308FN 08 A() 410

09T308FRR 08 A(1) 970
09T308FLL 08 A(1) 970

120402FN 02 A(1) 440
120404FN 04 A(1) 420
120404FN 04 A(1) 430
120408FN 08 A(1) 410
120412FRR 12 A1) 1290
120412FLL 12 A(1) 1290

T Ww=ZXxX=ZT

-Q -Q -CB2
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
o[c]=] [of[c[2] [©lc]=] [elc]=] [o[c]x] [o]2]]
F F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
71166.. 71125.. 71126.. 71170.. 71170.. 71301..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 YO Y0 Y0 Y0 Y0
64,00 20001
72,00 152 72,00 152
64,00 20101 72,00 202
72,00 204
102,20 20101
102,20 20001
72,00 208
102,20 20301
102,20 20201
82,00 16300
82,00 162 82,00 162
74,00 20201 82,00 212
82,00 214
82,00 218
108,80 20501
108,80 20401
89,00 172
89,00 174
§1,00 20301 80,00 224
80,00 228
120,40 20701
120,40 20601
[ ] [ ] o [ ] o [ ]

9/82
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti positivi CC...

CCGT / CCGW

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

-Q-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDPS30
olc]] [elc]2] o] [of2]
M F R F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGW CCGT CCGwW
71306.. 71M1.. 71302. 71171 ..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm  (NO)  mm Y0 Y0 Y0 Y0
060201FN 0,1 A1) 35 64,00 20001
060202FN 02 A(1) &3 76,00 202
060202FN 02 A(1) 34 64,00 20101
060204FN 04 A(1) 31 76,00 204
060204FN 04 A(1) 3,2 72,00 204 64,00 20201
09T302FN 02 A(1) 44 82,00 212
09T302FN 02 A(1) 45 74,00 20301
09T304FN 04 A(1) 42 82,00 214
09T304FN 04 A(1) 43 74,00 30001 82,00 214 74,00 20401
09T308FN 08 A(1) 41 74,00 30101 82,00 218
120402FN 02 A(1) 44 89,00 222
120404FN 0,4 A(1) 42 89,00 224
120404FN 0,4 A1) 43 81,00 20501
P
M
K
N [ ] [ ) [ ) [ ]
S
H
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Utensili di tornitura
Inserti positivi CC...

CERATIZIT \ Performance

CCGW / CCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

-CB1 -Q-CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
oo [elc]] o] [ofc]x] [o]]]
F F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCcGw CCGT CCGT CCGT CCGT
M1M1.. 71300.. 71167.. 71301.. 71306..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  (NO)  mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
060202FN 02 A(1) 2,3 87,84 40001
060202FN 02 A(1) 24 78,08 40001 87,84 302 87,84 30200
060204FN 04 A(1) 21 87,84 40101 87,84 304
060204FN 04 A(1) 2,2 78,08 40101 87,84 304 87,84 304
060208FN 08 A(1) 2,0 87,84 30600
09T302FN 02 A(1) 2,3 100,00 31200
09T302FN 02 A(1) 24 90,28 40201 100,00 31200
09T304FN 04 A(1) 21 100,00 40201 100,00 314
09T304FN 04 A(1) 2,2 90,28 40301 100,00 314 100,00 314
09T308FN 08 A(1) 2,0 90,28 40401 100,00 31600
120404FN 04 A(1) 21 113,40 40301 113,40 324
120404FN 0,4 A(1) 2,2 113,40 32600
120408FN 08 A1) 20 98,32 40501
120408FN 0,8 A(1) 21 113,40 328
P
M
K
N [ ] [ ] [ ) [ ) o
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCLC 95° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[

Denominazione ISO

SCLC R/L 0808 D06
SCLC R/L 1010 E06
SCLC R/L 1212 F09
SCLC R/L 1616 H09
SCLC R/L 2020 K09
SCLC R/L 1616 H12
SCLC R/L 2020 K12
SCLC R/L 2525 M12
SCLC R/L 3225 P12

Parti di ricambio

per codice n.

70636 00800 /70 636 00801
70636 01000 /70 636 01001
70636 01200/ 70 636 01201
70636 01600 /70 636 01601
70636 02000/ 70 636 02001
70636 11600/ 70 636 11601
70636 12000/ 70 636 12001
70 636 12500/ 70 636 12501
70636 13200/ 70 636 13201

cuttingtools.ceratizit.com

mm

10

16
20
16
20
25
32

mm

10
12
16
20
16
20
25
25

OAL
mm
60
70
80
100
125
100
125
150
170

WF

LH
mm

15
17

20
20
20
20

LH

)

OAL

WF
mm
10
12
16
20
25
20
25
32
32

Momento torcente

Nm
1,2

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Inserto

CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..

0602
0602
09T3
09T3
0973
1204
1204
1204
1204

]

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
8,11
8,11
1,79
1,79
1,79
1,79
1,79
1,79
1,79

039
039
120
120
120
120
120
120
120

sinistro

70 636 ...

EUR

2A/24
75,87 00800
80,94 01000
80,94 01200
101,20 01600
107,20 02000
101,20 11600
107,20 12000
111,30 12500
116,40 13200

a

Supporto C in

-

Vite di fissaggio

M.D.
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A128
538 857
538 857
4,82 87900
4,82 87900
4,82 87900
384 820 1594 166
384 820 1594 166
384 820 1594 166
384 820 1594 166

destro

70636 ...

EUR
2A/24

75,87 00801
80,94 01001
80,94 01201
101,20 01601
107,20 02001
101,20 11601
107,20 12001
111,30 12501
116,40 13201

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28

598 170
598 170
598 170
598 170

9185



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCLC 95° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

Direct
Cooling
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70770.. 70770...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SCLC R/L 1010 E06 DC 10 10 70 14 12 M6 M6 1,2 CC.. 0602 171,30 01001 171,30 01000
SCLCR/L 1212 F09 DC 12 12 80 19 16 Mé M6 3,2 CC..09T3 171,30 01201 171,30 01200
SCLCR/L 1616 H09 DC 16 16 100 26 20 M6 G1/8" 3,2 CC..09T3 190,30 11601 190,30 01600
SCLC R/L 2020 K09 DC 20 20 125 28 25 M6 G1/8" 3,2 CC..09T3 201,70 12001 201,70 02000
SCLC R/L 1616 H12 DC 16 16 100 28 20 M6 G1/8" 5 CC.. 1204 190,30 01601 190,30 11600
SCLC R/L 2020 K12 DC 20 20 125 26 25 M6 G1/8" 5 CC.. 1204 201,70 02001 201,70 12000
SCLC R/L 2525 M12 DC 25 25 150 28 30 M6 G1/8" 5 CC.. 1204 209,40 02501 209,40 02500
SCLCRI/L 3225P12DC 32 25 170 26 32 G1/8"  G1/8" 5 CC.. 1204 219,80 03201 219,80 03200
Vite di fissaggio Supporto Cin Perno filettato Perno filettato Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
7077001000 /70 770 01001 538 857 3,84 86700
70770 01200/70 770 01201 414 859 3,84 86700
7077001600/ 70 770 11601 4,82 87900 12,46 165 2,19 88000 3,84 86700 598 171
7077002000/ 70 770 12001 4,82 87900 12,46 165 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70770 11600/70 770 01601 3,84 820 15,94 166 2,19 88000 3,84 86700 598 170
70770 12000/ 70 770 02001 3,84 820 15,94 166 2,19 88000 3,84 86700 598 170
70770 02500/ 70 770 02501 3,84 820 15,94 166 2,19 88000 3,84 86700 598 170
7077003200/ 70 770 03201 3,84 820 15,94 166 2,19 88000 598 170
@ - O ¢ wmw
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta
protezione DC refrigerante DC refrigerante
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7077001000 /70 770 01001 8,11 039
70770 01200/70 770 01201 1,79 120
70770 01600/70 770 11601 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
7077002000/ 70 770 12001 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70770 11600 /70 770 01601 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70770 12000/ 70 770 02001 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
7077002500/ 70 770 02501 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70770 03200/70 770 03201 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294

9l86
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCFC 90° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

[

Denominazione ISO

SCFC R 0808 D06
SCFC R 1010 E06
SCFC R 1212 F09
SCFC R 1616 H09
SCFC R/L 2020 K12

1) Nichelato

Parti di ricambio

per codice n.

70760 008

70760 010

70760 012

70760 016

70760020/ 70 761 02000

mm

10
12
16
20

mm

10
12
16
20

OAL
mm
60
70
80
100
125

WF

LH
mm
10
10
13
13
17

519

f

LH

H

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

WF
mm
10
12
16
20
25

Momento torcente

Nm
1,2
1,2
3,2
3,2
5

Inserto
CC.. 0602
CC.. 0602
CC..09T3
CC..09T3
CC.. 1204
e 0
Cacciavite Chiavea T
80950.. 70950...
EUR EUR
Y7 2A/28
10,05 110
10,05 110
11,96 113
10,66 398
10,66 398

MaxiLock-S — SCFC 90° - portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

[

Denominazione ISO

SCFC L 0808 D06
SCFC L 1010 E06
SCFC L 1212 F09
SCFC L 1616 H09

per codice n.
70635 00800
7063501000
70635 01200
7063501600

cuttingtools.ceratizit.com

mm

10
12
16

mm

10
12
16

OAL
mm
60
70
80
100

LH
mm
10
10
13
13

9
0o
zz ® \
H LH
OAL

WF  Momento torcente Inserto
mm Nm

10 1,2 CC.. 0602

12 1,2 CC.. 0602

16 3,2 CC..09T3

20 3,2 CC..09T3

-

Vite di fissaggio

sinistro

70 761 ...

EUR
2A/24

107,60 02000"

a

Supporto C in

M.D.
70950.. 70950..
EUR EUR
2A/128 2A/28
2,99 13800
2,99 13800
414 113
414 113 1246 165
338 114 1594 166

destro

70 760 ...

EUR

2A/I24
77,05
83,28
83,28
103,10
109,60

008
010
012
016
020

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28

598 1M
598 170

]

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
8,11
8,11
11,79
11,79

039
039
120
120

sinistro

70 635 ...

EUR

2A/24
75,87 00800
80,94 01000
80,94 01200
101,20 01600

[

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR

2A/28
538 857
538 857
4,82 87900
4,82 87900

987



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCSC 45° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[

Denominazione ISO

SCSCR 1616 H12
SCSC RIL 2020 K12
SCSC RIL 2525 M12

Parti di ricambio
per codice n.
70638 01601

70638 02001 /70 638 02000
70638 02501 /70 638 02500

H
mm
16

25

B
mm
16

25

OAL
mm
100

125
150

WF
50

j

LH
mm
20

20

T15-1P
T15-1P
T5-1P

v/\ &
T
LH H
\ LF
OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

WF  Momento torcente Inserto
mm Nm
20 5 CC.. 1204
25 5 CC.. 1204
32 5 CC.. 1204

i

Cacciavite

80950 ...

EUR

Y7

11,79 120 M4,5x12- 1P
11,79 120 M4,5x12-IP
11,79 120 M4,5x12- 1P

W

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28

3,84
3,84
3,84

820
820
820

MaxiLock-S — SCAC 90° - Portainserti con fissaggio a vite

A Per torni automatici

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[t}

Denominazione ISO

SCAC R/L 0808 K06
SCAC R/L 0808 D06
SCAC R/L 1010 E06
SCAC R/L 1010 M06
SCAC R/L 1212 F09
SCAC R/L 1212 M09
SCAC R/L 1616 H09
SCAC R/L 2020 K12

Parti di ricambio

per codice n.

70633 10801 /70 633 10800
70633 00801 /70633 00800
70633 01001/70 633 01000
70633 11001 /70 633 11000
70633 01201 /70 633 01200
70633 11201 /70 633 11200
70633 11601 /70 633 11600
70633 12001 /70 633 12000

988

mm

10

12
12

20

mm

10

12
12

20

L
By H
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LH WF  Momento torcente Inserto

mm mm Nm

9 8 1,2 CC.. 0602

9 8 1,2 CC.. 0602

9 10 1,2 CC.. 0602

9 10 1,2 CC.. 0602

13 12 3,2 CC..09T3

13 12 3,2 CC..09T3

13 16 32 CC..09T3

17 20 5 CC.. 1204
D
Cacciavite
80950 ...
EUR
Y7
8,11 039
8,11 039
8,11 039
8,11 039
1,79 120
1,79 120
1,79 120
1,79 120

[ NEW [ NEW
sinistro destro
70638.. 70638...
EUR EUR
2A/24 2A/24

101,20 01601
107,20 02001
111,30 02501

Bussola filettata

107,20 02000
111,30 02500

a

Supporto C in

M.D.
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
1594 166 M4,5 598 170
1594 166 M4,5 598 170
15,94 166 M4,5 598 170
sinistro destro
70633.. 70633..
EUR EUR
2A/24 2A/24
80,94 10800 80,94 10801
75,87 00800 75,87 00801
80,94 01000 80,94 01001
80,94 11000 80,94 11001
80,94 01200 80,94 01201
91,06 11200 91,06 11201

101,20 11600
107,20 12000

Supporto C in

101,20 11601
107,20 12001

Bussola filettata

-

Vite di fissaggio

M.D.

70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
538 857

538 857

538 857

538 857

4,82 87900

4,82 87900

4,82 87900

384 820 1594 166 598 170
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCAC 93° DC - Portainserti con fissaggio a vite

A Per torni automatici

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[t

Direct
Cooling
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70766.. 70766 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SCAC R/L 1212 M09 DC 12 12 150 21 12 Mé M6 3,2 CC..09T3 183,00 11201 183,00 11200
SCACR/L 1212 F09 DC 12 12 80 22 12 M6 M6 3,2 CC..09T3 171,30 01201 171,30 01200
SCAC R/L 1616 H09 DC 16 16 100 30 16 M6 G1/8" 3,2 CC..09T3 190,30 01601 190,30 01600
SCAC R/L 2020 K12 DC 20 20 125 30 20 M6 G1/8" 5 CC.. 1204 201,70 02001 201,70 02000
Vite di fissaggio Supporto C in Perno filettato Perno filettato Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 766 11200/ 70 766 11201 414 859 3,84 86700
70 766 01200/ 70 766 01201 414 859 3,84 86700
70 766 01600 / 70 766 01601 4,82 87900 12,46 165 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70 766 02000/ 70 766 02001 3,84 820 15,94 166 2,19 88000 3,84 86700 598 170
@ -~ O ¢ W
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta
protezione DC refrigerante DC refrigerante
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70 766 11200/ 70 766 11201 1,79 120
70 766 01200/ 70 766 01201 1,79 120
70 766 01600 / 70 766 01601 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70 766 02000/ 70 766 02001 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCDC 45° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

450
w m
Sl 5
LH H
OAL
sinistro
70634 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24

SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 1,2 CC.. 0602 75,87 00800
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 1,2 CC.. 0602 80,94 01000
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 3,2 CC..09T3 91,06 01200
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 3,2 CC..09T3 91,06 01400

— -

Cacciavite Vite di fissaggio

80950 ... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28
70634 00800 T08 - IP 811 039 M2,5%6-IP 538 857
7063401000 T08-IP 811 039 M25x6-IP 538 857
70634 01200 T15-1P 11,79 120 M3,5x11 4,82 87900
70634 01400 T15-1P 11,79 120 M3,5x11 4,82 87900
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCDC 45° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

T

Direct
Cooling
sinistro
70 767 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24

SCDC L 0808 K06 DC 8 8 125 17 8,5 M5 M5 1,2 CC.. 0602 171,30 00801
SCDC L 1010 M06 DC 10 10 150 17 10,0 M6 M6 1,2 CC.. 0602 171,30 01001
SCDC L 1212 M09 DC 12 12 150 23 13,0 M6 M6 32 CC..09T3 183,00 01201
SCDC L 1414 M09 DC 14 14 150 25 14,0 M6 G1/8" 3,2 CC..09T3 183,00 01401

Grano di tenuta Vite di fissaggio Perno filettato

refrigerante

70950 ... 70950 ... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28
70 767 00801 M2,5x6 - T08 2,99 13800
70767 01001 M2,5x6 - T08 2,99 13800 M6x6 3,84 86700
70767 01201 M3,5x11 414 113 Méx6 3,84 86700
70 767 01401 G1/8" 459 294 M3,5x11 414 113 Méx6 3,84 86700

i -
Vite di Cacciavite
chiusura
83950 ... 80950 ...

Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 Y7
70767 00801 M5x5 - SW2,5 2,39 157 TO08-IP 8,11 039
70767 01001 T08 - IP 8,11 039
70 767 01201 T15-1P 1,79 120
70767 01401 T15-IP 1,79 120
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCLC 95° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

LPR
I H ] LSS A
=z 8 H N
s o« 1)
=) [=] T
7 N o
; AL
o)
‘q@ I
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
74541 ... 74540 ..
Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR '3 BDRED  WF DMIN  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 SCLC R/L 12 HSK-T 63 70 42 53 45 100 5 CC.. 1204 286,80 512 286,80 512
Chiavea T Vite di fissaggio Supporto Cin Bussola filettata
M.D.
70950 ... 70950... 70950... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 540 512/ 74 541 512 T15/SW 10,66 398 M4,5x12 3,38 114 1594 166 M4,5 598 170
L] o L . " L] .
MaxiLock-S - SCMC 50° — Portainserti con fissaggio a vite
La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx
neutro
74 542 ...
Denominazione ISO Tipodiattacco LPR BDRED WF  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 SCMC N 12 HSK-T 63 115 53 0 5 CC.. 1204 391,70 512
Chiavea T Vite di fissaggio Supporto C in Bussola filettata
M.D.
70950 ... 70950... 70950... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 542 512 T15/SW 10,66 398 M4,5x12 3,38 114 1594 166 M4,5 598 170
9|92
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SCLC 95° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

[

P

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84655.. 84654..
Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR WF  DMIN Momento torcente Inserto Compatibile con EUR EUR
mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 SCLC R/L 50050-12 PSC 40 50 27 50 5 CC.. 1204 DC 252,20 01295 252,20 01295
PSC50 SCLC R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 5 CC.. 1204 DC 289,10 01294 289,10 01294
PSC63 SCLC R/L 80065-12 PSC 63 65 45 80 5 CC.. 1204 DC 321,60 01293 321,60 01293

o)
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 & opzionale. — pagina 40.

Vite di fissaggio

84950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. Y8
84 654 01295 / 84 655 01295 5,93 27500
84 654 01294 / 84 655 01294 5,93 27500
84654 01293 / 84 655 01293 5,93 27500

MaxiLock-S - SCMC 50° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

[t}

b

neutro
84 674 ...
Denominazione ISO Tipo diattacco LPR  Momento torcente Inserto Compatibile con EUR
mm Nm Direct Cooling Y8
PSC63 SCMC N 0100-12 PSC 63 100 5 CC.. 1204 DC 321,60 01293
PSC63 SCMC N 0130-12 PSC 63 130 5 CC.. 1204 DC 321,60 11293

0]
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 é opzionale. — pagina 40.

Vite di fissaggio

84 950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. Y8
84 674 01293 5,93 27500
84 674 11293 5,93 27500
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CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SCLC 95° — Bareni con fissaggio a vite

A A... = con foro di refrigerazione
A S... = senza foro di refrigerazione

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

4T

DMIN
WE
.
%
5
@ DCONMS

OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm mm Nm

SO08H SCLC R/L 06 8 72 100 11,0 5 1 1,2 CC.. 0602
A08F SCLC R/L 06 8 76 80 17,0 5 1" 1,2 CC.. 0602
S10K SCLC RIL 06 10 9,0 125 15,0 7 13 1,2 CC.. 0602
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 19,0 7 13 1,2 CC.. 0602
§12Q SCLC R/L 06 12 11,0 180 18,8 9 16 1,2 CC.. 0602
A12K SCLC R/L 06 12 11,5 125 22,0 9 16 1,2 CC.. 0602
A16M SCLC R/L 06 16 14,0 150 50,0 9 18 1,2 CC.. 0602
S16R SCLC R/L 09 16 14,5 200 25,0 1" 20 32 CC..09T3
A16M SCLC R/L 09 16 15,0 150 29,0 1 20 3,2 CC..09T3
$20S SCLCR/L 09 20 18,0 250 25,0 13 25 32 CC..09T3
A20Q SCLCR/L 09 20 18,5 180 32,0 13 25 3,2 CC..09T3
S25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 20,0 17 32 3,2 CC..09T3
A25R SCLC R/L 09 25 23,0 200 36,0 17 32 3,2 CC..09T3
A32S SCLC R/L 12 32 30,0 250 50,0 22 40 5 CC.. 1204
A40T SCLC R/L 12 40 38,0 300 60,0 27 50 5 CC.. 1204

- @

Cacciavite Chiavea T

80950.. 70950...

Parti di ricambio EUR EUR

per codice n. Y7 2A/28
70716 008 /70 717 008 10,05 110

70716 208 /70 717 208 10,05 110

70716 010/70 717 010 10,05 110

70716 210/70 717 210 10,05 110

70716 012/70 717 012 10,05 110

70716 212/70 717 212 10,05 110

70716 116 /70 717 116 10,05 110

70716 016 /70 717 016 11,96 113

70716 216 /70 717 216 11,96 113

70716 020/ 70 717 020 11,96 113

70716 220/ 70 717 220 11,96 113

70716 025/70 717 025 11,96 113

70716 225/ 70 717 225 11,96 113

70716 232/70 717 232 10,66 398
70716 240/70 717 240 10,66 398
9|94

3,32
3,32
3,32
3,32
3,32
3,32
3,32
4,14
4,14
4,14
4,06
4,14
4,06
3,38
3,38

sinistro destro

70717.. 70716...

EUR

2A/24

[

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28

116
116
116
116
116
116
116
110
110
110
304
113
304
114
114

124,50
124,50
124,50
124,50
124,50
124,50
124,80
127,20
127,20
158,60
158,60
182,30
182,30
250,60
301,00

EUR

2A/24
008 124,50 008
208 124,50 208
010 124,50 010
210 124,50 210
012 124,50 012
212 124,50 212
116 124,80 116
016 127,20 016
216 127,20 216
020 158,60 020
220 158,60 220
025 182,30 025
225 182,30 225

232 250,60 232
240 301,00 240

g =

Supporto Cin Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28

1
1

594 166 598 170
594 166 598 170
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CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SCLC 95° — Bareni con fissaggio a vite

A Con perno in m.d.i. integrato

[

e 1
0]
DCONMS

LLLLLLLL LS
z
HEE;
LDRED H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70719.. 70718..
Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF  DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A

E-A08F SCLC R/L 06 8 75 80 20,60 6 12 1,2 CC.. 0602 228,50 208 228,50 208
E-A10H SCLC R/L 06 10 9,0 100 31,75 7 14 1,2 CC.. 0602 228,50 210 228,50 210
E-A12K SCLC R/L 06 12 11,0 125 20,00 9 18 1,2 CC.. 0602 246,20 212 246,20 212
E-A16M SCLC R/L 09 16 15,0 150 45,30 1 22 3,2 CC..09T3 417,70 216 417,70 216
E-A20Q SCLC R/L 09 20 18,0 180 38,00 13 26 3,2 CC..09T3 516,40 220 516,40 220
E-A25R SCLC R/L 09 25 23,0 200 40,25 17 34 3,2 CC..09T3 655,60 225 655,60 225
E-A32S SCLC R/L 12 32 30,0 250 50,25 22 39 5 CC.. 1204 1.032,00 232 1.032,00 232

B b -

Cacciavite Vite di fissaggio

80950 ... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28
7071820870719 208 T08 10,05 110 M2,5%5 3,32 116
70718210/70719 210 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116
70718212/70719 212 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116
70718216/70719 216 T15 11,96 113 M4x9,5 4,06 449
70718 220/70 719 220 T15 11,96 113 M4x9,5 4,06 449
70718 225/70 719 225 T15 11,96 113 M4x9,5 4,06 449
70718 232/70719 232 T15 11,96 113 Mdx11 446 174
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CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SCLC 95° — Bareni con fissaggio a vite

A Con perno in m.d.i. integrato

O

" _|DCONMS

VIV IIII VI
=z o ]
S\Lrd S\
o Ei Ry rpe=
LDRED
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70719.. 70718..
Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0608F SCLC R/L 06 8 75 100 25 4 8 1,2 CC.. 0602 246,20 308 246,20 308
E-A0810H SCLC R/L 06 10 9,0 110 32 6 12 1,2 CC.. 0602 246,20 310 246,20 310
E-A1012K SCLC R/L 06 12 11,0 125 38 7 14 1,2 CC.. 0602 246,20 312 246,20 312
E-A1216M SCLC R/L 06 16 15,0 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 246,20 316 246,20 316
- b -
Cacciavite Vite di fissaggio
80950 ... 70 950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28
70718 308/70 719 308 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116
70718 310/70 719 310 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116
70718 312/70 719 312 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116
70718316/70719 316 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116

MaxiLock-S — SCLC 95° — Bareni con fissaggio a vite

A Bareni antivibranti con stelo in metallo duro

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

T

DMIN
WE
5
2
y
@DCONMS

LDRED ‘ H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70719.. 70718..
Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF  DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
E08H SCLC R/L 06 8 76 100 20 6 1 1,2 CC.. 0602 283,20 008 283,20 008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 22 7 13 1,2 CC.. 0602 327,10 010 327,10 010
E12Q SCLC R/L 06 12 11,5 180 26 9 16 1,2 CC.. 0602 42960 012 429,60 012
E16R SCLC R/L 09 16 15,0 200 34 1 20 32 CC..09T3 561,40 016 561,40 016
E20S SCLC R/L 09 20 18,5 250 38 13 25 3,2 CC..09T3 701,20 020 701,20 020
E25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 43 17 32 32 CC..09T3 1.236,00 025 1.236,00 025
- =
Cacciavite Vite di fissaggio
80950 ... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28
70719008 /70 718 008 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116
70719010/70718 010 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116
70719012/70718 012 T08 10,05 110 M2,5x5 3,32 116
70719016/70718 016 T15 11,96 113 M3,5x7,2 414 110
70719020/70 718 020 T15 11,96 113 M3,5x8,6 4,06 304
70719 025/70 718 025 T15 11,96 113 M3,5x11 414 113
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Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SCLC 95° — Bareni con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

T

Denominazione ISO

AO8F SCFC R/L 06
A10H SCFC R/L 06
A12K SCFC R/L 06

Parti di ricambio

per codice n.
70792208 /70793 208
70792210/70793 210
70792212/70793 212

DCONMS
mm
8
10
12

mm
76
9,5

1,5

OAL
mm
80
100
125

DMIN |

mm
17
19
22

MaxiLock-S — SCLC 95° — Bareni con fissaggio a vite

O

Denominazione ISO

A08H SCMC R/L 06
A10H SCMC R/L 06
A12K SCMC R/L 06
A16M SCMC R/L 06

Parti di ricambio

per codice n.
70723208 /70722 208
70723210/70722210
70723212/70722 212
70723216/70722 216

DCONMS
mm
8
10
12
16

cuttingtools.ceratizit.com

H

mm

7
9
"
15

OAL
mm
104,15
114,15
129,15
154,15

DMIN

LF
mm
100
110
125
150

] U N J— .
wiQ o
>)
EI / e H %)
=
LDRED z
o
OAL O
a
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra
LDRED  WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm Nm
5 1" 1,2 CC.. 0602
7 13 1,2 CC.. 0602
9 16 1,2 CC.. 0602
T08
T08
T08
(%)
=
OAL =
o
o
1 [a)
wi 37 B
216
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra
LDRED  WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm mm Nm
20 55 10,5 1,2 CC.. 0602
26 6,0 11,0 1,2 CC.. 0602
32 7,0 13,0 1,2 CC.. 0602
40 9,0 16,0 1,2 CC.. 0602
T08
T08
T08
T08

sinistro

70793 ...
EUR
2A124
12450 208
12450 210
124,50 212

=

Cacciavite

80950 ...

EUR

Y7

10,05 110 M2,5x5
10,05 110 M2,5x5
10,05 110 M2,5x5

sinistro

70723 ..
EUR
2A
122,10 208
122,10 210
122,10 212
124,80 216

S

Cacciavite

80950 ...

EUR

Y7

10,05 110 M2,5x5
10,05 110 M2,5x5
10,05 110 M2,5x5
10,05 110 M2,5x5

destro

70792 ...
EUR
2A124
12450 208
12450 210
124,50 | 212

[

Vite di fissaggio

70950 ...
EUR
2A/28
332 116
332 116
332 116

destro

70722...

EUR
2A
122,10 208
122,10 210
122,10 212
124,80 216

-

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
332 116
332 116
332 116
332 116

9|97



CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SCLC 95° — Bareni con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

1 LPR
o s
/£

(U1 E—]

v/
N
. AN 11 )
| S
i
a
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
74564 .. 74563 ..
Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR LH BDRED WF  DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 40L SCLC R/L 12 HSK-T 63 140 114 40 27 50 5 CC.. 1204 394,60 512 394,60 512
Chiavea T Vite di fissaggio Supporto Cin Bussola filettata
M.D.
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 563 512 / 74 564 512 T15/SW 10,66 398 M4,5x12 3,38 114 15,94 166 M4,5 598 170

9|98
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti positivi DC...

DCGT/DCMT/DCET

Denominazione L D1 IC
mm mm mm mm
DC.T 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
DCGT / DCMT
[ NEW | [ NEW |
-CF05 -CF55 -SF -SF -SMF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM407 TCM10 TCM10 CTCP125-P CTCP115-P
DRAGONSKN
olc[=] [elc[=] [ele]=] [elc]=] [O]°] M o]

F
CERMET
DCGT
76 245 ...
1SO RE EUR
mm 1A/78
070201EN 0,1
070202EN 0,2 18,22 002
070204EN 0,4 18,22 004
11T302EN 0,2 24,12 014
11T304EN 0,4 24,12 016
11T308EN 08 2412018
B [}
M ¢)
K e)
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

F
CERMET
DCMT

76 246 ...

EUR
1A/78

10,34 002
10,34 004

14,34
14,34

oo
=9
oo

[ORNONN )

F
CERMET
DCGT

70 257 ...

EUR
1A/78

17,64 852

22,50 854
22,50 856
22,50 858

— v, vedi pag(g). 196-209

E’H

CERMET
DCGT

70 257 ...

EUR
1A/78

CERMET
DCMT

70 265 ...

EUR
1A/78

9,57 898
9,57 900

13,43 904

13,43 906
[ ]
O
O

F
DCGT DCMT
76 257 ... 76259 ..
EUR EUR
1A/08 1A/08
18,22 50201
10,23 30401
14.36 31601
1436 31801
[} [ ]
O (@)

9|99



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi DC...

DCMT / DCGT

I BN B B BN B 2B
-SF -SF -SMF -SMF -SMF -SM -SM
CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P CTCP135-P
Drconsan [l Daconse [l Dracovs Rl DRaconseay
~ & ~ B ~
[ofe]=] [o[c]@] [O[c[=] [ofe]<] [o[<[&] \ \ \"
F F F F F
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCGT DCGT
76259.. 76259.. 76265.. 76265.. 76265.. 76256.. 76256..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 18,22 50201 18,22 70201
070204EN 04 10,23 50401 10,23 70401 10,23 50401 10,23 70401
070208EN 0,8 10,23 70601
11T304EN 0,4 14,36 51601 14,36 71601 14,36 31601 14,36 51601 14,36 71601
11T308EN 0,8 14,36 51801 14,36 71801 14,36 31801 14,36 51801 14,36 71801
P [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@]
K O (@] (@] O
N
S
H
-SM -SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
f'\
[O] ] M \O\ M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
70258.. T70258.. 76183.. 76258.. 76258.. 76258..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070204EN 0,4 10,23 004 10,23 554 10,23 30401 10,23 50401 10,23 70401
070208EN 0,8 10,23 006 10,23 506 10,23 30601 10,23 50601 10,23 70601
11T304EN 0,4 14,36 016 14,36 516 14,36 31601 14,36 51601 14,36 71601
11T308EN 0,8 14,36 018 14,36 518 14,36 31801 14,36 51801 14,36 71801
11T312EN 1,2 14,36 32001 14,36 52001
(@] (@] [ ] [ ] [ ] [ ]
O
[ ) [ ) (@] (@] O

T Ww=ZXxX=T

9[100

— v, vedi pag(g). 196-209
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi DC...

DCMT

N KN NeW | e I e
-SMQ -SMQ -M25 -SF -M25 -SM -F43
CTCP115-P CTCP125-P CTCM120 CTPM125 CTPM125 CTPM125 CTCM130
Drconsia [ DRAGONSN
A ~ ~ ~ =
[elc]=] [ofe]z] [O[c]=] [ofe]=] [ofe]=] [ofe]<] [of<[&]
M M F F F M F
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
76195.. 76195.. 75213.. 75044.. 75213.. 75048.. 75032..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 10,23 10200 10,23 202 10,23 30200
070204EN 0,4 11,66 30401 11,66 50401 10,23 10400 10,23 20400 10,23 204 10,23 30400
11T302EN 0,2 14,36 11400 14,36 214 14,36 31400
11T304EL 0,4 16,02 31601 16,02 51601
11T304EN 0,4 16,02 31501 16,02 51501 14,36 11600 14,36 21600 14,36 216 14,36 31600
11T304ER 0,4 16,02 31701 16,02 51701
11T308EN 0,8 16,02 31801 16,02 51801 14,36 11800 14,36 21800 14,36 218 14,36 21800 14,36 31800
P [ ] [ ) (@] (@] O O O
M [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
K (@) (@]
N
S e}
H
CNew | CNew |
-M25 -M55 -M55 -SM -M55 -SF
CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM130 CTPM125
= ~ e e ~
[ofc[&] [e[c]2] [ofe]=] [ofc]@] [o[<[a] [ofe]Z]
F M M M M F
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCGT
75213... T75214.. T75214.. 75048.. 75214.. 75043..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 10,23 30200 18,22 20200
070204EN 0,4 10,23 30400 10,23 10400 10,23 204 10,23 30400 10,23 30400
070208EN 0,8 10,23 10600 10,23 206 10,23 30600 10,23 30600
11T302EN 0,2 14,36 31400
11T304EN 0,4 14,36 31600 14,36 11600 14,36 216 14,36 31600 14,36 31600
11T308EN 0,8 14,36 31800 14,36 11800 14,36 218 14,36 31800 14,36 31800
P (@] (@] (@] (@] (@] O
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S (@] O O
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti positivi DC...

DCGT

-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CTPX715
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ofol>] [ofe]=] ool [elc]2] ©fc]z] [ef2]
4 7 7
a (N (&
—_—— = s
F F M M M
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
70261.. 70263.. 70263.. 70263.. 70263.. 70260.. 70260..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90
070202FN 0,2 12,92 632 15,45 70200 12,20 600 14,83 80200
070204FN 0,4 12,92 654 12,92 634 15,45 70400 12,20 602 14,83 80400
11T302FN 0,2 16,02 635 18,68 71400 15,29 604 17,96 81400
11T304FN 04 16,02 664 16,02 636 18,68 71600 17,50 660 22,30 75600 15,29 606 17,96 81600
11T304FL 04 17,50 670 22,30 75700
11T304FR 04 17,50 680 22,30 75800
11T308FN 0,8 16,02 666 16,02 638 18,68 71800 17,50 662 22,30 76000 15,29 608 17,96 81800
11T308FL 08 17,50 672
11T308FR 08 17,50 682
P ° ° °
M ° ° °
K o o o) fe) e}
N ° ° ° ° ° ° °
S o) ° o) ° °
H

91102 — v vedi pag(g). 196-209 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti positivi DC...

DCMT / DCET

[ NEW |
-29 -29 -F05
H216T CTPX715 CTPX710
DRAGONSKIN
~
[IEE [of 2 []
M F
DCMT DCMT DCET
70246.. 70246.. 76254..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/08
0702005FN 0,05 22,03 10200
070201FN 010 22,03 10400
0702015FN 0,15 22,03 10600
070202FN 0,20 22,03 10800
070204EN 0,40 9,37 60400 11,52 70400
11T3005FN 0,05 29,20 11400
11T301FN 010 29,20 11600
11T3015FN 0,15 29,20 11800
11T302FN 0,20 29,20 12000
11T304EN 0,40 12,61 61600 14,39 71600
11T304FN 0,40 29,20 12200
11T308EN 0,80 12,61 61800 14,39 71800
P ° °
M ° °
K o o
N ° ° °
S ° °
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, vedi pag(g). 196-209 9103



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti positivi DC...

DCGW / DCGT

Denominazione L
mm

DCG. 0702.. 7,75

DCG. 11T3.. 11,60

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1ISO RE TCE LE
mm (NOI)  mm
070202FN 0,2 A1) 2,5
070202FN 02 A1) 37
070204FN 04 A(1) 2,5
070204FR 0,4 A1) 2,5
070204FN 04 A1) 34
070208FN 08 A(1) 2,5
070208FN 0,8 A1) 3,0
11T302FN 0,2 A(1) 2,5
1T302FN 02 A() 30
11T302FN 0,2 A(1) 47
11T304FN 0,4 A1) 2,5
1T304FL 04 A() 30
1T304FN 04 A() 30
11T304FN 0,4 A(1) 43
11T308FN 0,8 A(1) 2,5
11T308FN 0,8 A(1) 40
11T312FN 1,2 A(1) 35
11T312FN 1,2 A(1) 3,6
P
M
K
N
S
H

mm
2,38
3,97

D1 Ic )
mm mm N '\ 'h\
28 6,35 o (CL 7z E E
44 9,52 kN i
& LE ‘iéo/\‘l"
L
DCGTA DCGTAL
&] f\/
e  S— N
] L& a | A=
3 o1° S
& = &7 el
L
DCGTAR DCGW A
-Q -Q
CTDMDO5 CTDMDO5 CTDMDO5 CTDMDO5 CTDPD20 CTDPD20
ol olc]] o]z [of<]x] [elc]Z] [o]]]
'S & b F\ 'S o~
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGW DCGT DCGW DCGT
71130.. T7134.. T7T178. T71176.. 71130.. 71134..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO Y0 YO YO YO YO
377,00 00200 402,50 050
64,00 100 64,00 100
377,00 00400 402,50 052
565,00 50001
64,00 102 64,00 102
377,00 00600 402,50 054
64,00 104 64,00 104
402,50 056
377,00 056
7400 106 74,00 106
402,50 058
565,00 50001
377,00 058
7400 108 7400 108
402,50 060
7400 110 7400 110
74,00 11200
74,00 11200
[ ] [ ] [ ] o o [ ]

9[104
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti positivi DC...

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1SO RE TCE
mm  (NOI)
070201FN 01 A1)
070202FN 02 A1)
070204FN 04 A1)
070204FL 04 A1)
070208FN 0,8 A1)
11T301FN 0,1 A1)
11T302FN 02 A1)
11T304FN 04 A1)
11T304FL 0,4 A1)
11T308FN 0,8 A1)
11T308FL 08 A1)
11T308FR 0,8 A1)
11T312FN 1,2 A1)
11T312FL 1,2 A1)
11T312FR 1,2 A1)
P
M
K
N
S
H

-CB1 -CB2
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20
FIEE R EE R S E e IR
o ‘ IS - b &

F F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT

MATT.. MAT3.. NAT3.. TA3.. THMAM.. TAT..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO0 Y0 Y0 YO0 YO0 YO0
64,00 20001 64,00 20001
64,00 20101 64,00 20101 72,00 30001
64,00 20201 72,00 30101 72,00 30001
102,20 20201
64,00 20301
74,00 20401 74,00 20301
74,00 20501 74,00 20401
74,00 20601 82,00 30201 82,00 30101
112,10 20501
74,00 20701 82,00 30301
112,10 20601
112,10 20701
74,00 20801
112,10 20801
112,10 20901
[ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti positivi DC...

DCGT / DCGW

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

I1SO

070201FN
070202FN
070204FL
070204FR
070204FN
070204FRR
070204FLL
070208FN
070208FRR
070208FLL

1T301FN
11T302FR
11T302FN
11T304FL
11T304FR
11T304FN
11T304FRR
11T304FLL
11T308FN
11T308FRR
11T308FLL

T »mwW=Z2X=Z10

TCE
(NoI)
A(1)
A1)
A(1)
A1)
A(1)
A1)
A(1)
A1)
A(1)
A(1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

-Q -Q -CB1 -Q
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
olc]o] elelo] [elc]x] [e[c]2] [ofc[~] [o]c]%]
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGW
7136.. T7135.. T71144.. T71145.. T71310.. 71138..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
72,00 10100
7200 102
7200 104
7200 104
7200 104
64,00 102
64,00 102
7200 108
64,00 104
64,00 104
82,00 11100
8200 162
8200 112
8200 114
8200 114 8200 164
8200 114
80,00 108
80,00 108
8200 118
80,00 110
80,00 110
[ ] o [ [ ] [ ] [

9/106

— v, vedi pag(g). 198+199

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi DC...

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1SO RE TCE
mm  (NOI)
070201FL 01 A1)
070201FR 0,1 A1)
070201FN 0,1 A1)
070202FL 02 A1)
070202FR 0,2 A1)
070202FN 02 A1)
070204FN 04 A1)
070208FN 08 A(1)
11T301FR 0,1 A1)
11T301FL 0,1 A1)
11T301FN 0,1 A1)
11T302FL 0,2 A1)
11T302FR 0,2 A1)
11T302FN 0,2 A(1)
11T304FL 0,4 A(1)
11T304FN 0,4 A(1)
11T308FN 0,8 A(1)
P
M
K
N
S
H

-Q -Q -Q -CB1 -CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
[ ) < 5 5 =5 1 ) 6 X S ) R T A )
- - - o - =

- 2 » & 2
F F F F ] R
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
M139.. 7M144.. T7T145.. T71310.. T7I3nMM.. T7T1312..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
72,00 151
72,00 15000
72,00 20100
72,00 152
72,00 152
72,00 202 72,00 202
72,00 204 72,00 204 72,00 204
72,00 208
82,00 161
82,00 161
82,00 21100 82,00 21100
82,00 162
82,00 162
82,00 212 82,00 212
82,00 164
82,00 214 82,00 214 82,00 214
82,00 218 82,00 218 82,00 218
[ J [ J [ J L] [ J [ J

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi DC...

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

I1SO

070202FN
070204FN
070204FN
070208FN
070208FN

11T302FN
11T304FN
11T304FN
11T308FN
11T308FN

T »W=Z2XZ 10

TCE
(NOI)
A(1)
A1)
A(1)
A1)
A(1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

-CB1 -CB2
CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
ol [ofc]<] [o[c]Z] [o]c]]
‘,T(—"T ‘,ﬁ_f-ﬁ ‘,«7 “ﬁe«*;
o e il i
F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGT DCGT
Mmar7.. M17.. 7M310.. T71311..
EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0
78,08 40001 100,00 302 100,00 30200
78,08 40101 100,00 304 100,00 304
64,00 30001
78,08 40201 87,84 308
64,00 30101
90,28 40301 100,00 31200 100,00 31200
90,28 40401 100,00 314 100,00 314
74,00 30201
90,28 40501 100,00 318 100,00 318
74,00 30301
[ [ ] [ ] [ ]

9108
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDJC 93° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

Rus] N

w
=
] O H
cb"b
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70643 .. 70643 ..
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

SDJC R/L 0808 D07 8 8 60 13,0 10 1,2 DC.. 0702 75,87 00800 75,87 00801
SDJC R/L 1010 EO7 10 10 70 13,0 12 1,2 DC.. 0702 80,94 01000 80,94 01001
SDJC R/L 1212 F07 12 12 80 14,3 16 1,2 DC.. 0702 80,94 01200 80,94 01201
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 19,3 20 3,2 DC.. 1173 101,20 01600 101,20 01601
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 19,9 25 3,2 DC.. 1173 107,20 02000 107,20 02001
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 21,2 32 3,2 DC.. 11T3 111,30 02500 111,30 02501
SDJC R/L 3225 P11 32 25 170 21,2 32 3,2 DC.. 1173 116,40 03200 116,40 03201

B b - Wi

Cacciavite Vite di fissaggio Supporto D in Bussola filettata
M.D.

80950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7064300800 /70 643 00801 T08 - IP 8,11 039 M2,5%6-IP 538 857
70643 01000/70643 01001 T08 - IP 8,11 039 M2,5%6-IP 538 857
70643 01200/70 643 01201 T08 - IP 8,11 039 M2,5%6-IP 538 857
7064301600/ 70643 01601 T15-1P 1,79 120 M3,5x11 4,82 87900 966 106 M35 598 17
70643 02000/ 70 643 02001 T15- 1P 1,79 120 M3,5x11 4,82 87900 9,66 106 M35 598 171
70643 02500/ 70 643 02501 T15-IP 1,79 120 M3,5x11 4,82 87900 9,66 106 M35 598 171
70643 03200 /70643 03201 T15- 1P 1,79 120  M3,5x11 4,82 87900 9,66 106 M35 598 171

cuttingtools.ceratizit.com 9109



CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDJC 93° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

LH

Direct

‘ =
Cooling 5

OAL

WF

CNT|

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70773.. T70773..

Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR EUR

mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SDJC R/L 1010 E0O7 DC 10 10 70 20 12 M6 M6 1,2 DC.. 0702 171,30 01001 171,30 01000
SDJC R/L 1212 F07 DC 12 12 80 21 16 M6 M6 1,2 DC.. 0702 171,30 01201 171,30 01200
SDJC R/L 1616 H11 DC 16 16 100 30 20 M6 G1/8" 3,2 DC.. 1173 190,30 01601 190,30 01600
SDJC R/L 2020 K11 DC 20 20 125 30 25 M6 G1/8" 3,2 DC.. 1173 201,70 02001 201,70 02000
SDJC R/L 2525 M11 DC 25 25 150 35 32 M6 G1/8" 3,2 DC.. 1173 209,40 02501 209,40 02500
Vite di fissaggio Supporto D in Perno filettato Perno filettato Bussola filettata

M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
7077301000/ 70 773 01001 538 857 3,84 86700
70773 01200/70 773 01201 538 857 3,84 86700
7077301600 /70 773 01601 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171
7077302000/70 773 02001 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171
7077302500/ 70 773 02501 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171
@ -O ¢ W
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta
protezione DC refrigerante DC refrigerante
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7077301000/ 70 773 01001 8,11 039
7077301200/70 773 01201 8,11 039
7077301600/ 70 773 01601 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70773 02000/70 773 02001 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
7077302500/ 70 773 02501 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDHC 107,5° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[ L ®
=
o8 "
N
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70642.. 70642..
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SDHC R/L 1010 E07 10 10 70 76 12 1,2 DC.. 0702 80,94 01000 80,94 01001
SDHC R/L 1212 F07 12 12 80 12,2 16 1,2 DC.. 0702 80,94 01200 80,94 01201
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 11,6 20 3,2 DC.. 11T3 101,20 01600 101,20 01601
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 14,1 25 3,2 DC.. 1173 107,20 02000 107,20 02001
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,5 32 3,2 DC.. 1173 111,30 02500 111,30 02501
Cacciavite Vite di fissaggio Supporto D in Bussola filettata
M.D.

80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7064201000/ 70 642 01001 8,11 039 538 857
70642 01200/ 70 642 01201 8,11 039 538 857
7064201600/ 70 642 01601 11,79 120 4,82 87900 9,66 106 598 171
70642 02000/ 70 642 02001 11,79 120 4,82 87900 9,66 106 598 17
70 642 02500/ 70 642 02501 11,79 120 4,82 87900 9,66 106 598 17
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDHC 107,5° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

Direct
Cooling
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70772... T70772..
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

SDHC R/L 1212 F07 DC 12 12 80 20 16 M6 M6 1,2 DC.. 0702 171,30 01201 171,30 01200
SDHC R/L 1616 H11 DC 16 16 100 25 20 Mé G1/8" 3,2 DC.. 1173 190,30 01601 190,30 01600
SDHC R/L 2020 K11 DC 20 20 125 28 25 Mé G1/8" 3,2 DC.. 1173 201,70 02001 201,70 02000
SDHC R/L 2525 M11 DC 25 25 150 27 32 Mé G1/8" 3,2 DC.. 1173 209,40 02501 209,40 02500

Vite di fissaggio Supporto D in Perno filettato Perno filettato Bussola filettata

M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
7077201201/70772 01200 538 857 3,84 86700
7077201601/70 77201600 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171
7077202001 /70 772 02000 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171
7077202501 /70 772 02500 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171

® - O ¢ w
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta

protezione DC refrigerante DC refrigerante

70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7077201201/70772 01200 8,11 039
7077201601/70 77201600 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
7077202001 /70 772 02000 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
7077202501 /70 772 02500 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDAC 90° — Portainserti con fissaggio a vite

A Per torni automatici

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

O

WF
(%)

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm Nm

SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 1,2 DC.. 0702

SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 1,2 DC.. 0702

SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 1,2 DC.. 0702

SDAC R/L 1212 M11 12 12 150 21 12 3,2 DC.. 11T3

SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 3.2 DC.. 11T3

Parti di ricambio

per codice n.

70639 00800/ 70 639 00801 T08 - IP
70639 01000 /70 639 01001 T08-IP
70639 01200 /70 639 01201 T08-IP
70 639 11200/ 70 639 11201 T15-1P
70639 01400/ 70 639 01401 T15-1P

sinistro destro

70639.. 70639..

EUR EUR

2A/24 2A/24
80,94 00800 80,94 00801
80,94 01000 80,94 01001
91,06 01200 91,06 01201
91,06 11200 91,06 11201

]

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
8,11
8,11
8,11
11,79
11,79

MaxiLock-S — SDAC 90° DC - Portainserti con fissaggio a vite

A Per torni automatici

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

T

Direct §[

CNT

Ry

Cooling

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO H B OAL LH WF CRNT  CNT  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm Nm

SDAC R/L 0808 K07 DC 8 8 125 21 8 M5 M5 1,2 DC.. 0702

SDAC R/L 1010 M07 DC 10 10 150 21 10 M6 M6 1,2 DC.. 0702

SDAC R/L 1212 M07 DC 12 12 150 21 12 M6 M6 1,2 DC.. 0702

SDAC R/L 1212 M11 DC 12 12 150 29 12 M6 M6 3,2 DC.. 1173

Vite di
chiusura
83950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. Y7
7077100800/ 70771 00801 2,39 157

7077101000/ 70 771 01001
7077101200/70 771 01201
70771 11200/ 70 771 11201

cuttingtools.ceratizit.com

039
039
039
120
120

91,06 01400 91,06 01401

[

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR

2A/28
M2,5x6 - IP 538 857
M2,5%6 - IP 538 857
M2,5%6 - IP 538 857
M3,5x11 4,82 87900
M3,5x11 4,82 87900

sinistro destro

707M.. 70771..

EUR EUR

2A/24 2A/24

171,30 00801 171,30 00800
171,30 01001 171,30 01000
183,00 01201 183,00 01200
183,00 11201 183,00 11200

— N

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
8,11
8,11
8,11
11,79

039
039
039
120

Vite di fissaggio Perno filettato

70950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
2,99 13800

2,99 13800 3,84 86700
2,99 13800 3,84 86700
4,14 113 3,84 86700
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDNC 62,5° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

T

Denominazione ISO

SDNC N 0808 K07
SDNC N 1010 M07
SDNC N 1010 E07
SDNC N 1212 F07
SDNC N 1212 M07
SDNC N 1212 M11
SDNC N 1616 H11
SDNC N 2020 K11
SDNC N 2525 M11

Parti di ricambio
per codice n.
70 64500800
70645 11000
7064501000
7064501200
70645 11200
70 645 21200
70 645 01600
70645 02000
70645 02500

o114

OAL
mm
125
150
70
80
150
150
100
125
150

WF
mm
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
10,0
12,5

T08 - IP
T08- 1P
T08 - IP
T08-IP
T08 - IP
T15- 1P
T15-1P
T15-1P
T15-1P

)

OAL

Momento torcente

Nm
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
3.2
32
32
32

- e

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
8,11
8,11
8,11
8,11
8,11
1,79
1,79
1,79
11,79

039
039
039
039
039
120
120
120
120

Inserto

DC.. 0702
DC..0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 11T3

M2,5x6 - IP
M2,5x6 - IP
M2,5x6 - IP
M2,5x6 - IP
M2,5x6 - IP
M3,5x11
M3,5x11
M3,5x11
M3,5x11

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
538 857
5,38 857
538 857
538 857
5,38 857
4,82 87900
4,82 87900
4,82 87900
4,82 87900

neutro

70 645 ...

EUR

2A/24
75,87 00800
80,94 11000
80,94 01000
80,94 01200
91,06 11200
91,06 21200
101,20 01600
107,20 02000
111,30 02500

Supporto D in Bussola filettata
M.D.
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
9,66 106 M35 598 171
9,66 106 M3,5 598 171
9,66 106 M3,5 598 171
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDNC 62,5° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

Direct
Cooling
OAL
neutro
70774 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
SDNC N 1212 M07 DC 12 12 150 24 6,0 Mé M6 1,2 DC.. 0702 183,00 11200
SDNC N 1212 FO7 DC 12 12 80 24 6,0 Mé M6 1,2 DC.. 0702 171,30 01200
SDNC N 1212 M11 DC 12 12 150 31 6,0 Mé M6 3,2 DC.. 1173 183,00 21200
SDNC N 1616 H11 DC 16 16 100 30 8,0 M6 G1/8" 3,2 DC.. 1173 190,30 01600
SDNC N 2020 K11 DC 20 20 125 39 10,0 Mé G1/8" 3,2 DC.. 1173 201,70 02000
SDNC N 2525 M11 DC 25 25 150 30 12,5 Mé G1/8" 3,2 DC.. 1173 209,40 02500
Vite di fissaggio Supporto D in Perno filettato Perno filettato Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 774 11200 538 857 3,84 86700
70 774 01200 538 857 3,84 86700
70774 21200 414 859 3,84 86700
70 774 01600 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70 774 02000 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70 774 02500 4,82 87900 9,66 106 2,19 88000 3,84 86700 598 171
@ -O ¢ W
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta
protezione DC refrigerante DC refrigerante
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70 774 11200 8,11 039
70 774 01200 811 039
70774 21200 1,79 120
70 774 01600 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70 774 02000 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70 774 02500 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDJC 93° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

[

b

Denominazione ISO

HSK T63 SDJC R/L 11

Parti di ricambio
per codice n.
74 543 511/ 74 544 511

Tipo di attacco

HSK-T 63

LPR
mm
70

S

mm
42

T15/SW

DMIN

LPR

LSS

\
BDRED

WF

I
]

(®)
o

fe5)

HSK

lp

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

BDRED
mm
53

WF DMIN  Momento torcente

mm mm
45 100

—8-

Chiavea T

70950 ...
EUR
2A/28

10,66 398

Nm
3.2

M3,5x11

Inserto

DC.. 1173

-

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
4,14 113

MaxiLock-S — SDMC 48° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

[

b

Denominazione ISO

HSK T63 SDMC L 11

Parti di ricambio
per codice n.
74 546 511

9116

Tipo di attacco

HSK-T 63

LPR
mm
130

BDRED
mm
53

T15/SW

WF
mm
0

Momento torcente
Nm
3.2

—8-

Chiavea T

70950 ...
EUR
2A128

10,66 398

Inserto

DC.. 11T3

M3,5x11

s

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
4,14 113

sinistro

74 544 ...

EUR
2D/80

286,80 511

Supporto D in
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
9,66 106 M35

destro

74 543 ...

EUR
2D/80
286,80 511

Bussola filettata

70950 ...
EUR
2A/28

598 1M

g

Supporto D in
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
9,66 106 M35

sinistro

74 546 ...
EUR

2D/80
391,70 51

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28
598 1M

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDUC 93° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

T

P

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm mm Nm

PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 1173

PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3

PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 3 DC.. 1173

Parti di ricambio

per codice n.

84 658 01195/ 84 659 01195
84 658 01194 / 84 659 01194
84 658 01193/ 84 659 01193

MaxiLock-S — SDJC 93° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

[

b

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR WF DMIN  Momento torcente Inserto Compatibile con
mm mm mm Nm Direct Cooling
PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 11T3 DC
PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3 DC
PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 3 DC.. 11T3 DC

sinistro destro
84659.. 84658..
EUR EUR
Y8 Y8

252,20 01195 252,20 01195
289,10 01194 289,10 01194
321,60 01193 321,60 01193

Vite di fissaggio

84 950 ...

EUR

Y8
3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600

sinistro destro
84663.. 84662..
EUR EUR
Y8 Y8

252,20 01195 252,20 01195
289,10 01194 289,10 01194
321,60 01193 321,60 01193

@)
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 & opzionale. — pagina 40.

Parti di ricambio

per codice n.

84 662 01195/84 663 01195
84 66201194 /84 663 01194
8466201193 /84 663 01193

cuttingtools.ceratizit.com

Vite di fissaggio

84950 ...

EUR

Y8
3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600

9117



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SDHC 107,5° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

[

P

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO Tipo diattacco  LPR WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm mm Nm

PSC40 SDHC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 11T3

PSC50 SDHC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3

PSC63 SDHC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 3 DC.. 11T3

Compatibile con
Direct Cooling
DC
DC
DC

252,20 01195
289,10 01194
321,60 01193

sinistro destro

84 667 ...

84 666 ...

EUR
Y8
252,20 01195
289,10 01194
321,60 01193

o)
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 & opzionale. — pagina 40.

Parti di ricambio

per codice n.

84 666 01195/ 84 667 01195
84 666 01194 / 84 667 01194
84 666 01193 /84 667 01193

MaxiLock-S - SDNC 62,5° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

[t}

b

Denominazione ISO Tipo di attacco LPR Momento torcente Inserto Compatibile con
mm Nm Direct Cooling

PSC63 SDNC N 0100-11 PSC 63 100 3 DC.. 1173 DC

PSC63 SDNC N 0130-11 PSC 63 130 3 DC.. 11T3 DC

Vite di fissaggio

84 950 ...

EUR

Y8

3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600

neutro

84 677 ...

EUR

Y8

321,60 01193
321,60 11193

0]
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 é opzionale. — pagina 40.

Parti di ricambio
per codice n.
84677 01193
84 677 11193

9|18

Vite di fissaggio

84950 ...
EUR
Y8
3,92 27600
3,92 27600

cuttingtools.ceratizit.com
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Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SDUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

A A... = con foro di refrigerazione

A S... = senza foro di refrigerazione

La fornitura comprende:

Bareno con chiave Torx

4T

Denominazione ISO

$12Q SDUC R/L 07
A12K SDUC R/L 07
S$16R SDUC R/L 07
A16M SDUC RIL 07
§20S SDUCR 07
A20Q SDUC R/L 07
§20S SDUCR 11
A20Q SDUCR/L 11
§25T SDUC R/L 11
A25R SDUC R/L 11
S§32U SDUCR M
A32S SDUCR/L 11
A40T SDUCR/L 11

Parti di ricambio

per codice n.

70736 012/70737 012
70736212/70737 212
70736016 /70737 016
70736216 /70737 216
70736 020
70736220/ 70 737 220
70736 120

70736 320/ 70 737 320
70736 125/70 737 125
70736 325/70 737 325
70736 132

70736 332/ 70 737 332
70736 340/ 70 737 340

DCONMS
mm
12
12
16
16
20
20
20
20
25
25
32
32
40

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
1,0
1,5
15,0
15,0
18,0
18,5
18,0
19,0
23,0
24,0
30,0
31,0
39,0

OAL
mm
180
125
200
150
250
180
250
180
300
200
350
250
300

DMIN

S S

OAL

DCONMS

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED
mm
12,5
22,0
13,0
29,0
20,0
32,0
20,0
32,0

36,0

50,0
60,0

WF
mm
9
9
"
"
13
13
13
13
17
17
22
22
27

DMIN  Momento torcente

mm Nm

17 1,2

16 1,2

21 1,2

20 1,2

25 1,2

25 1,2

25 3,2

25 3,2

32 3,2

32 3,2

40 3,2

40 3,2

50 3,2
e
Cacciavite
80950 ...
EUR
Y7
10,05 110
10,05 110
10,05 110
10,05 110
10,05 110
10,05 110
11,96 113
11,96 113
11,96 113

Inserto

DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..

0702
0702
0702
0702
0702
0702
1T3
1T3
1T3
1T3
1T3
1T3
1T3

sinistro

7073

EUR
2A/I24
124,50
124,50
127,20
127,20

158,60
158,60
182,30
182,30

250,60
301,00

7..

012
212
016
216
220
320
325

332
340

destro

70736 ...

EUR
2A/24
124,50
124,50
127,20
127,20
158,60
158,60
158,60
158,60
182,30
182,30
250,60
250,60
301,00

. g & @

Chiavea T

70950 ...

EUR
2A/28

10,66

10,66
10,66
10,66

398

398
398
398

Vite di fissaggio

Supporto D in

M.D.
70950.. 70950...
EUR EUR
2A128 2A128
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
414110
414 110
414 113 9,66 106
414 113
414 113 9,66 106
414 113 9,66 106
414 113 9,66 106

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28

5,98

5,98
5,98
5,98

17
17

17
17

9|19



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SDUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

A Con perno in m.d.i. integrato

4T

Denominazione ISO DCONMS
mm
E-A10H SDUC R/L 07 10
E-A12K SDUC R/L 07 12
E-A16M SDUC R/L 07 16
E-A20Q SDUC R/L 07 20
E-A20Q SDUC R/L 11 20
E-A25R SDUC R/L 11 25
E-A32S SDUCR/L 11 32

Parti di ricambio

per codice n.
70738210/70739 210
70738212/70739 212
70738216/70739 216
70738220/70739 220
70738 320/70739 320
70738225/70739 225
70738232/70739 232

H
mm

"
15
18
18
23
30

OAL
mm
100
125
150
180
180
200
250

S S S

DCONMS

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED
mm
28,0
18,0
30,0
38,0
38,0
40,0
39,5

WF
mm
8
9
1"
13
13
17
22

DMIN  Momento torcente Inserto

mm Nm

13 1,2 DC.. 0702
18 1,2 DC.. 0702
22 1,2 DC.. 0702
26 1,2 DC.. 0702
26 3,2 DC.. 1173
34 3,2 DC.. 1173
39 3,2 DC.. 1173

MaxiLock-S — SDUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

A Con perno in m.d.i. integrato

O

Denominazione ISO DCONMS
mm
E-A0810H SDUC R/L 07 10
E-A1012K SDUC R/L 07 12
E-A1216M SDUC R/L 07 16

Parti di ricambio
per codice n.

70738 410/70739 410
70738 412/70739 412
70738 416/70 739 416

9[120

H
mm

"
15

OAL
mm
100
125
150

S S S S S

DMIN

DCONMS

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED
mm
22
28
36

WF
mm
7

9
"

DMIN
mm
12,5
15,5
19,5

Momento torcente Inserto
Nm
1,2 DC.. 0702
1,2 DC.. 0702
1,2 DC.. 0702

sinistro

70739 ...

EUR

2A

231,30 210

231,30 212

367,80 216

461,10 220

488,10 320

703,10 225
1.032,00 232

- D

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
10,05
10,05
10,05
10,05
11,96
11,96
11,96

sinistro

70739 ...

EUR
2A

288,10 410
288,10 412
288,10 416

110
110
110
110
113

13

-

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7

10,05 110
10,05 110
10,05 110

destro

70738 ...

EUR
2A

231,30 210
231,30 212
367,80 216
461,10 220
488,10 320
703,10 225
1.032,00 232

[

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28

2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
4,06 449
4,06 449
4,06 449

destro

70738 ...

EUR
2A

288,10 410
288,10 412
288,10 416

[

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28

2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SDUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

A Bareni antivibranti con stelo in metallo duro

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

O

LSS

w1 glieh

LDRED H
OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

|
m DCONMS
T

DMIN

Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm mm Nm

E12Q SDUC R/L 07 12 1,5 180 26 9 16 1,2 DC.. 0702

E16R SDUC R/L 07 16 15,0 200 34 1 20 1,2 DC.. 0702

E20S SDUC R/L 11 20 18,5 250 38 13 25 3.2 DC.. T3

E25T SDUC R/L 11 25 23,0 300 43 17 32 3.2 DC.. 11T3

Parti di ricambio

per codice n.
70739012/70738 012
70739016/70738 016
70739 120/70738 120
70739 125/70738 125

MaxiLock-S — SDQC 107,5° — Bareni con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

T

DCONMS

L LLLL L L L

éii@’\f-’oo o)

DMIN

LDRED

OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm mm Nm

A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702
A12K SDQC R/L 07 12 11,5 125 22 9 16,0 1,2 DC.. 0702
A16M SDQC R/L 07 16 15,0 150 29 " 20,0 1,2 DC.. 0702
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25,0 1,2 DC.. 0702
A25R SDQCR/L 11 25 23,0 200 36 17 32,0 3,2 DC.. 1173
A32S SDQCR/L 11 32 30,0 250 50 22 40,0 3,2 DC.. 1173
A40T SDQCR/L 1M 40 38,0 300 60 27 50,0 3,2 DC.. 1173

e @

Cacciavite Chiavea T

80950... 70950..

Parti di ricambio EUR EUR

per codice n. Y7 2A/28
70740210/70741 210 10,05 110
70740212/70741 212 10,05 110

70740216/70 741 216 10,05 110

70740 220/ 70 741 220 10,05 110

70 740 225/ 70 741 225 10,66 398
70740 232/ 70 741 232 10,66 398
70 740 240/ 70 741 240 10,66

cuttingtools.ceratizit.com

sinistro

70739 ...

EUR
2A/24
429,60 012
561,40 016
701,20 120
1.236,00 125

D

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
10,05
10,05
11,96
11,96

110
110
113
113

destro

70738 ...

EUR
2A/24

429,60 012
561,40 016
701,20 120
1.236,00 125

[

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR

2A/28
2,99 13800
2,99 13800
4,06 304
414 113

sinistro

70741 ...

EUR

2A

122,10 210
124,50 212
127,20 216
158,60 220
182,30 225
250,60 232
301,00 240

Vite di fissaggio Supporto D in
M.D.

70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28

2,99 13800

2,99 13800

2,99 13800

2,99 13800

414 113

414 113 9,66 106
414 113 9,66 106

destro

70 740 ...

EUR
2A

122,10 210
124,50 212
127,20 216
158,60 220
182,30 225
250,60 232
301,00 240

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28

598 1M
598 171

9121



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SDQC 107,5° — Bareni con fissaggio a vite

A Con perno in m.d.i. integrato

4T

Denominazione ISO DCONMS
mm
E-A12K SDQC R/L 07 12
E-A16M SDQC R/L 07 16
E-A20Q SDQC R/L 07 20
E-A20Q SDQC R/L 11 20
E-A25R SDQC R/L 11 25
E-A32S8 SDQC R/IL 11 32

Parti di ricambio

per codice n.

70750 012/70 751 012
70750016 /70 751 016
70750 020 /70 751 020
70750 120/ 70 751 120
70750 025 /70 751 025
70750 032/70751 032

OAL
mm
125
150
180

200
250

L LLLL L L L

DMIN

o

LDRED

éii\@?’ . o

OAL

DCONMS

H

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED  WF
mm mm
24 9
30 "
38 13
45 13
38 17
43 22

DMIN  Momento torcente Inserto

mm Nm

18 1,2 DC.. 0702
22 1,2 DC.. 0702
26 1,2 DC.. 0702
26 3.2 DC.. 1173
34 3,2 DC.. 1173
39 3,2 DC.. 1173

MaxiLock-S — SDQC 107,5° — Bareni con fissaggio a vite

A Con perno in m.d.i. integrato

4T

Denominazione ISO DCONMS
mm
E-A0810H SDQC R/L 07 10
E-A1012K SDQC R/L 07 12
E-A1216M SDQC R/L 07 16

Parti di ricambio
per codice n.

70750 210/70 751 210
70750 212/70 751 212
70750216 /70 751 216

9122

H
mm
9
"
15

OAL
mm
100
125
150

LDRED
mm
22
28
36

DMIN,

SLLLLLLLL L

L9

O

Dlg DCONMS

LDRED

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

WF
mm
7
9
1

DMIN Momento torcente Inserto
mm Nm

12,5 1,2 DC.. 0702
15,5 1,2 DC.. 0702
19,5 1,2 DC.. 0702

sinistro destro
70751.. 70750..
EUR EUR
2A 2A
231,30 012 231,30 012
394,80 016 394,80 016
461,10 020 461,10 020
488,10 120 488,10 120
780,20 025 780,20 025
1.032,00 032 1.032,00 032
Cacciavite Vite di fissaggio
80950.. 70950...
EUR EUR
Y7 2A/28
10,05 110 2,99 13800
10,05 110 2,99 13800
10,05 110 2,99 13800
11,96 113 4,06 449
1,96 113 4,06 449
11,96 113 4,06 449
sinistro destro
70751.. 70750..
EUR EUR
2A 2A
288,10 210 288,10 210
288,10 212 288,10 212
288,10 216 288,10 216
Cacciavite Vite di fissaggio
80950.. 70950...
EUR EUR
Y7 2A/28
10,05 110 2,99 13800
10,05 110 2,99 13800
10,05 110 2,99 13800

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SDXC 93° — Bareni con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

destro

70732 ...

EUR
2A/24
124,50
127,20
158,60
182,30

-

Vite di fissaggio

212
216
220
225

70950 ...

EUR

2A/28
2,99 13800
2,99 13800
4,06 304
4,06 304

(]
. s
4
(B 3
[&]
LSS LLLLS [a]
: e
Sl == m (o |
a §t €[N CcDX
93° 1 H
LU
LF
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro
70733 ...
Denominazione ISO DCONMS H LF  OAL LU WF DMIN CDX Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24
A12K SDXC R/L 07 12 11,5 125 1370 24 9 16 45 1,2 DC.. 0702 12450 212
A16M SDXC R/L 07 16 150 150 162,0 36 11 20 45 1,2 DC.. 0702 127,20 216
A20Q SDXCR/L 11 20 185 180 1965 40 13 25 6,5 3,2 DC.. 1173 158,60 220
A25R SDXC R/L 11 25 230 200 2168 50 17 32 9,5 3,2 DC.. 11T3 182,30 225
-
Cacciavite
80950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. Y7
70733212/70732212 10,05 110
70733216/70732216 10,05 110
70733220/70732220 11,96 113
70733225/70732225 11,96 113
L] o . " . .
MaxiLock-S — SDUC 93° — Bareni con fissaggio a vite
La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx
. LPR
\ g / LH
LSS S o
Z
£ AN Tl o3
ol Lwf ﬂ\-\‘/‘ i:H T
' AL
o
a
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro
74 566 ...
Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR LH BDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 40L SDUC R/L 11 HSK-T 63 140 114 40 27 50 3.2 DC.. 1173 394,60 511
Chiavea T Vite di fissaggio Supporto D in
M.D.
70950 ... 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28
74565 511/ 74 566 511 T15/SW 10,66 398 M3,5x11 414 113 9,66 106 M35

cuttingtools.ceratizit.com

destro

74 565 ...
EUR

2D/80
394,60 511

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28
598 17

9123



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi RC...

RCMT/RCGT/RCMX

Denominazione

RCGT 0602..
RCGT 0803..

RC.T 1003..

RCMT 10T3..
RCMT 1204..
RCMT 1606..
RCMT 2006..
RCMT 2507..
RCMX 2507..

mm
2,38
3,18
3,18
3,97
4,76
6,35
6,35
7,94
7,94

RCMT / RCGT

1SO

0602MOEN

0803MOEN

1003MOSN

1204MOSN

1606MOEN
1606MOSN

2006MOSN

2507MOSN

T w=ZXxX=T

9[124

RE
mm
3,0
4,0
5,0
6,0

8,0
8,0

10,0

12,5

— v, vedi pag(g). 196-209

D1 Ic )
mm mm 7
28 6
34 8 a
40 10
44 10 ic
49 12
53 16
6.5 20
72 25
105 25
-SMF -SM -SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCP115-P CTCP115-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ ~ ~ ® B
©[c[2] [ole]] \ \ \O\ ool [ofel~] (o] ]
F M M M M
RCMT RCGT RCMT RCMT RCGT RCMT RCGT
70188.. 76185.. 76186.. 76264.. 76262.. 76264.. 76262..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/08 1A/08 1AI08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
10,61 50201 10,61 70201
11,81 30401 11,81 51201 11,81 71201
10,23 51401
12,12 32801 12,12 52601
23,85 038
23,85 34001 23,85 53801
32,80 35001 32,80 55001
52,82 36201 52,82 56201
o ° ° ° ° ° °
[
° o o o o o

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi RC...

RCMT / RCMX

I KN N N BN B 2EEE
-SM -M23 -M23 -M23 -M23 -SM -SM
CTCP135-P CTCP115-P CTCP115-P CTCP115-P CTCP125-P CTCM120 CTPM125
DRacoNSaN Drcorsy Sl Dcovsay Rl DRAconsN
& ~ ~
olcl [olc]2] ©fc]z] [ofc]x] [ofelx] [Olc]x] [ofe]]
M M M M M M M
RCMT RCMT RCMX RCMT RCMT RCMT RCMT
76264.. T7417.. T74NM7.. T4121.. T4121.. 75221.. 75221..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
1003MOSN 5,0 10,23 71401 10,23 11400
10T3MOSN 5,0 10,23 21400
1204MOSN 6,0 12,12 72601 12,12 22600 12,12 62600
1606MOSN 8,0 23,85 73801 23,85 23800 23,85 63800
2006MOSN 10,0 32,80 75001 32,80 25000 32,80 65000 32,80 25000
2507MOSN 12,5 52,82 76201 52,82 25400
2507MOSN 12,5 52,82 26200
P [ ] o [ ] [ ] [ ] O O
M o [ ] [ ]
K (@] (@] (@] (@]
N
S
H
CNew |
-25P =27 -SM =27
H210T H10T CTPX710 CTPX715
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~
[ofe]=] [e[c[=] [e[c]z] [e[<]Z]
=
F M M
RCGT RCGT RCMT RCGT
70241.. 70266.. 75221.. 70266..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90
0602MOFN 3 7,92 600 12,78 70200
0803MOFN 4 9,22 60200 8,85 602 10,34 80200
1003MOFN 5 8,85 604 10,34 80400
1003MOSN 5} 10,23 61400
1204MOFN 6 12,09 72800
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K O O O
N [ ] [ ] O [ ]
S O [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v, vedi pag(g). 196-209
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Utensili di tornitura

Inserti positivi RC...

RCGW /RCGT

Denominazione

RCG. 0602..

RCGW 0803..
RCGW 1003..
RCGT 10T3..
RCGW 1204..

S
mm
2,38
3,18
3,18
3,97
4,76

RCGW /RCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

I1SO

0602MOFN

0803MOFN

1003MOFN

10T3MOFN

1204MOFN

T »W=Z2XZ 10

RE TCE LE
mm (NOI)  mm
3 F 6
4 F 8
6 F 10
5 F 10
6 F 12

D1
mm
28
34
44
44
44

IC

IC=LE

RCGTF RCGW F
-CBf -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
olcl2] Bfc]o] [olc][2] [o[c]] [e]c]Z]
F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGT RCGW RCGT RCGT
M179.. 7M3A5.. 7TM179.. T3HM5.. T71316..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
134,40 10001 187,40 102 134,40 20001 187,40 202 187,40 202
174,20 10101 174,20 20101
225,00 10201
24580 104 24580 204 245,80 204
284,80 10301
[ [ [ J [ J [ J

9126

— v, vedi pag(g). 198+199
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SRDC 0° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[

Denominazione ISO H
mm
SRDC N 1212 F06 12
SRDC N 1616 H06 16
SRDC N 2020 K06 20
SRDC N 2525 M06 25
SRDC N 1616 H08 16
SRDC N 2020 K08 20
SRDC N 2525 M08 25
SRDC N 1616 H10 16
SRDC N 2020 K10 20
SRDC N 2525 M10 25

OAL
mm
80
100
125
150
100
125
150
100
125
150

WF

LH
mm
12,0
12,0
12,0
12,4
16,0
16,5
16,5
20,9
20,0
20,9

)

LH
R H
OAL
WF  Momento torcente Inserto
mm Nm
9,0 1,2 RC.. 0602
11,0 1,2 RC.. 0602
13,0 1,2 RC.. 0602
15,5 1,2 RC.. 0602
12,0 1,8 RC.. 0803
14,0 1,8 RC.. 0803
16,5 1,8 RC.. 0803
13,0 3,2 RC.. 1003 /RC.. 10T3
15,0 3,2 RC.. 1003 /RC.. 10T3
17,5 3,2 RC.. 1003 /RC.. 10T3

neutro

70 646 ...

EUR

2A/24
91,06 01200
96,12 01600
107,20 02000
111,30 02500
96,12 11600
107,20 12000
111,30 12500
96,12 21600
107,20 22000
111,30 22500

0]
@ Coninserti WSP RC .. 10T3 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 92100.

Parti di ricambio
per codice n.
70 646 01200
70 646 01600
70 646 02000
70 646 02500
70 646 11600
70 646 12000
70 646 12500
70 646 21600
70 646 22000
70 646 22500

cuttingtools.ceratizit.com

]

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
8,11
8,11
8,1
8,11
1,13
1,13
1,13
1,79
1,79
1,79

039
039
039
039
118
118
118
120
120
120

-

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
5,38
5,38
5,38
5,38
4,14
4,14
4,14

4,82 87900
4,82 87900
4,82 87900

857
857
857
857
819
819
819

Supporto R in
M.D.

Bussola filettata

70950..  70950..

EUR EUR

2A/28 2A/28

15,94 117 598 17

15,94 117 598 171

15,94 117 598 1M
9127
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S - SRDC 0° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

Direct w
5]
Cooling
neutro
70775 ...
Denominazione 1ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24
SRDC N 1212 F06 DC 12 12 80 26 9,0 M6 M6 1,2 RC.. 0602 212,30 01200
SRDC N 1616 H06 DC 16 16 100 30 11,0 M6 G1/8" 1,2 RC.. 0602 214,80 01600
SRDC N 2020 K06 DC 20 20 125 30 13,0 M6 G1/8" 1,2 RC.. 0602 201,70 02000
SRDC N 2525 M06 DC 25 25 150 30 15,5 M6 G1/8" 1,2 RC.. 0602 209,40 02500
SRDC N 1616 H08 DC 16 16 100 30 12,0 M6 G1/8" 1,8 RC.. 0803 214,80 11600
SRDC N 2020 K08 DC 20 20 125 30 14,0 M6 G1/8" 1,8 RC.. 0803 201,70 12000
SRDC N 2525 M08 DC 25 25 150 31 16,5 M6 G1/8" 1,8 RC.. 0803 209,40 12500
SRDC N 1616 H10 DC 16 16 100 30 13,0 M6 G1/8" 3,2 RC.. 1003 /RC.. 10T3 214,80 21600
SRDC N 2020 K10 DC 20 20 125 30 15,0 M6 G1/8" 3,2 RC..1003/RC.. 10T3 201,70 22000
SRDC N 2525 M10 DC 25 25 150 36 17,5 M6 G1/8" 3,2 RC.. 1003 /RC.. 10T3 209,40 22500

0]
@ Con inserti WSP RC .. 10T3 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 92100.

ws @ B W =

Vite di fissaggio Supporto R in Perno filettato Perno filettato Bussola filettata
M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

7077501200 538 857 3,84 86700

7077501600 538 857 2,19 88000 3,84 86700

70 77502000 538 857 2,19 88000 3,84 86700

70 775 02500 538 857 2,19 88000 3,84 86700

70775 11600 414 819 2,19 88000 3,84 86700

70 775 12000 4,14 819 2,19 88000 3,84 86700

70 775 12500 414 819 2,19 88000 3,84 86700

70775 21600 4,82 87900 1594 117 2,19 88000 3,84 86700 598 1M

70 775 22000 4,82 87900 15,94 117 2,19 88000 3,84 86700 598 171

70775 22500 4,82 87900 15,94 117 2,19 88000 3,84 86700 598 1M
@ - O ¢ w
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta

protezione DC refrigerante DC refrigerante

70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7077501200 8,11 039

70 77501600 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70 775 02000 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70 775 02500 1,63 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70775 11600 1,53 87600 11,13 118 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70 775 12000 1,53 87600 11,13 118 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70775 12500 1,63 87600 11,13 118 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70775 21600 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70 775 22000 1,63 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70775 22500 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PRDC 0° - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

neutro

70 544 ...

EUR

2A/I24
113,40 025
119,40 032
119,40 132

N —J e @

TR
el s @ 55 o
LH
H
OAL
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm Nm
PRDC N 2525 M12 25 25 150 24 18,5 3 RC.. 1204
PRDC N 3225 P12 32 25 170 24 18,5 3 RC.. 1204
PRDC N 3225 P16 32 25 170 28 20,5 4 RC.. 1606
Chiave esagonale Spina elastica Punzone

70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28
70 544 025 SW2,5 3,15 175 2,27 197 157 191
70544 032 SW2,5 3,15 175 2,27 197 157 191
70 544 132 SW3 3,15 176 1,76 196 157 192

MaxiLock-N — PRDC 0° - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

1
el t @ 55 .
LH
H
OAL
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm Nm

PRDC N 3232 P20 32 32 170 32 26,0 5 RC.. 2006
PRDC N 4040 S25 40 40 250 42 32,5 6 RCMT 2507 / RCMX 2507

‘ q e

Chiave esagonale Spina elastica Punzone

70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28
70 545 23200 3,15 177 145 391 1,57 394
70 545 40400 3,32 396 2,27 392 1,57 395

cuttingtools.ceratizit.com

Leva Vite di fissaggio Supporto R in
M.D.

70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A128 2A/28
2001 178 412 208 9,14 215
2001 178 412 208 914 215
2070 387 452 390 1623 384

e

neutro

70 545 ...
EUR
20124

147,40 23200
183,30 40400

4 @ @

Leva Vite di fissaggio Supporto Rin
M.D.

70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/128 2A/28 2A/28

19,63 28100 4,43 28500 21,97 27400
24,18 28400 9,63 28600 41,19 27500

9129



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PRDC 0° DC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale

EEE

Direct

Cooling

Denominazione ISO

PRDC N 2020 X12-T DC
PRDC N 2525 X12-T DC
PRDC N 3225 X12-T DC
PRDC N 3225 X16-T DC
PRDC N 3232 X20-T DC
PRDC N 4040 X25-T DC

Parti di ricambio
per codice n.
70 595 02000
70 595 02500
70 595 03200
70595 13200
70 595 23200
70 595 04000

9130

OAL
mm
132
152
168
172
176
216

f

Chiave esagonale

70950 ...

EUR
2A/28
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,32

175
175
175
175
177
396

WF
mm
16,0
18,5
18,5
20,5
26,0
32,5

Q—

CNT
-
: ’
[lernt | &
OAL ©
CRNT ~ CNT  Momento torcente Inserto
Nm
M6 G1/8" 3 RC.. 1204
M6 G1/8" 3 RC.. 1204
M6 G1/8" 3 RC.. 1204
M6 G1/8" 4 RC.. 1606
M6 G1/8" 5 RC.. 2006
M6 G1/8" 6 RCMT 2507 / RCMX 2507

Spina elastica

70950 ...

EUR
2A/28
2,27
2,27
2,27
1,76
1,45
2,27

197
197
197
196
391
392

Punzone

70950 ...

EUR
2A/28
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57
1,57

191
191
191
192
394
395

Grano di tenuta
refrigerante

70950 ...

EUR
2A/28
4,59
459
459
4,59
459
4,59

294
294
294
294
294
294

2

Leva

70950 ...

EUR

2A/28

20,01 178
20,01 178
20,01 178
20,70 387
19,63 28100
24,18 28400

L

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28

412 208
412 208
412 208
452 390
4,43 28500
9,63 28600

neutro

70 595 ...

EUR
2A/24
214,80 02000
226,10 02500
237,40 03200
237,40 13200
248,70 23200
271,30 04000

Supporto Rin
M.D.

Perno filettato

70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A128

9,14 215 3,84 86700
9,14 215 3,84 86700

9,14 215 3,84 86700
16,23 384 3,84 86700
21,97 27400 3,84 86700
41,19 27500 3,84 86700
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SRGC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

i . 55 ®
=
®
H
LH
OAL
=T =T
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70 647 ... 70647 ...
Denominazione 1ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm  mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

SRGC RIL 1212 F06 12 12 80 12,5 16 1,2 RC.. 0602 91,06 01200 91,06 01201
SRGC R 1616 H06 16 16 100 12,5 20 1,2 RC.. 0602 96,12 01601
SRGC RIL 2020 K06 20 20 125 15,0 25 1,2 RC.. 0602 107,20 02000 107,20 02001
SRGC R/L 2525 M06 25 25 150 18,5 32 1,2 RC.. 0602 111,30 02500 111,30 02501
SRGC R/L 1616 H08 16 16 100 13,6 20 1,8 RC.. 0803 96,12 11600 96,12 11601
SRGC R 2020 K08 20 20 125 16,1 25 1,8 RC.. 0803 107,20 12001
SRGC R/L 2525 M08 25 25 150 19,6 32 1,8 RC.. 0803 111,30 12500 111,30 12501
SRGC R/L 2020 K10 20 20 125 16,1 25 3,2 RC..1003/RC.. 10T3 107,20 22000 107,20 22001
SRGC R/L 2525 M10 25 25 150 19,6 32 3,2 RC.. 1003 /RC.. 10T3 111,30 22500 111,30 22501

o)
@ Con inserti WSP RC .. 10T3 utilizzare piastrine di supporto codice 70 950 92100.

—r s 2 Wi

Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Rin Bussola filettata
M.D.
80950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70 647 01200/ 70 647 01201 T08 - IP 8,11 039 M25x6-IP 538 857
70 647 01601 T08 - IP 811 039 M25x6-IP 538 857
70 647 02000/ 70 647 02001 T08-IP 8,11 039 M25x6-IP 538 857
70 647 02500/ 70 647 02501 T08 - IP 811 039 M25x6-IP 538 857
70 647 11600/ 70 647 11601 T09-IP 11,13 118 M3x7-IP 414 819
70 647 12001 T09-IP 11,13 118 M3x7-IP 414 819
70 647 12500/ 70 647 12501 T09-IP 11,13 118 M3x7-IP 414 819
70 647 22000/ 70 647 22001 T15-1P 1,79 120 M3,5x11 4,82 87900 15,94 117 M35 598 171
70 647 22500/ 70 647 22501 T15- 1P 11,79 120 M3,5x11 4,82 87900 15,94 17 M35 598 17
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-N — PRDC 0° - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

fﬁ{ﬁ 0 5

LH U

s
1

BDRED
WF

neutro
74 548 ...
Denominazione ISO Tipo diattacco LPR BDRED WF  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 PRDC N 12 HSK-T 63 70 53 0 3 RC.. 1204 MO 289,80 512
HSK 7100 PRDC N 12 HSK-T 100 80 88 0 3 RC.. 1204 MO 330,20 712
HSK T100 PRDC N 16 HSK-T 100 80 88 0 4 RC.. 1606 MO 330,20 716
( N e o @
Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto R in
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 548 512 SW2,5 3,15 175 2,27 197 157 191 20,01 178 412 208 9,14 215
74 548 712 SW2,5 3,15 175 2,27 197 157 191 20,01 178 412 208 9,14 215
74 548 716 SW3 3,15 176 1,76 196 1,57 192 20,70 387 4,52 390 16,23 384

MaxiLock-N — PRSC - Portainserti con fissaggio a leva

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave esagonale

(:KEX:} LSS S
§”Uj%

Py e

LPR

DMIN
|
BDRED

WF

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
74552 ... 74551 ..
Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR l, BDRED WF  DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 PRSC R/L 12 HSK-T 63 70 44 53 45 100 3 RC.. 1204 MO 289,80 512 289,80 512
HSK T100 PRSC R/L 12 HSK-T 100 80 57 88 55 106 3 RC.. 1204 MO 330,20 712 330,20 712
HSK T100 PRSC R/L 16 HSK-T 100 80 55 88 55 125 4 RC.. 1606 M0 330,20 716 330,20 716

‘ N e—d m @

Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto R in
M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 551512/ 74 552 512 SW2,5 3,15 175 2,27 197 1,57 191 20,01 178 4,12 208 9,14 215
74551712 /74 552 712 SW2,5 3,15 175 2,21 197 1,57 191 20,01 178 4,12 208 9,14 215
74551716 /74 552 716 SW3 3,15 176 1,76 196 1,57 192 20,70 387 4,52 390 16,23 384
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Inserti positivi SC...

SCGT / SCMT

Denominazione L S D1 IC &
mm mm mm mm
SC.T09T3.. 9,52 397 44 9,52 o
SC.T 1204.. 12,70 4,76 55 12,70
L
-CF05 -CF55 -SF -SF -SF -SMF -SMF
CTEP110 CTEP110 TCM10 CTCP115-P CTCP125-P CTCP115-P CTCP135-P
DRAGONSKN Draconsio [ DRAGONSEN
~ ~
©lcl<] [elc]2] [elc]5] [ofe]] [ofe]=] \O\ !"\
F F F F F
CERMET CERMET CERMET
SCGT SCMT SCGT SCMT SCMT SCMT SCMT
76261.. 76260.. 70271.. 76187.. 76269.. 76267.. 76 267..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1AI78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
09T304EN 04 19,86 004 12,73 004 18,22 902 12,76 50401 12,76 30401
09T308EN 0,8 19,86 006 12,73 006 18,22 904 12,76 30601 12,76 50601 12,76 30601
120408EN 08 17,96 51801 17,96 71801
P [} (] [ ] [ [ [ ] [}
M O @) @) O
K @) (@) (@) @) @) O
N
S
H
[ NEW [ NEW [ NEW
-SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
\O\ \ S \ \O\ \ c \
SCMT SCMT SCMT SCMT SCMT
70268.. 70268.. 76268.. 76268.. 76268 ..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
09T304EN 04 12,76 004 12,76 504 12,76 30401 12,76 50401 12,76 70401
09T308EN 08 12,76 006 12,76 506 12,76 30601 12,76 50601 12,76 70601
120408EN 0,8 17,96 018 17,96 518 17,96 31801 17,96 51801 17,96 71801
120412EN 1,2 17,96 020 17,96 520 17,96 52001
P o o [ ] [ ] [ ]
M ()
K [ ] [ ] O O
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v, vedi pag(g). 196-209
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi SC...

SCMT

I EEN
-M25 -SM -M55 -M55 -M55
CTPM125 CTPM125 CTCM120 CTPM125 CTCM130
Dracorsi [l DvAGoNsaN
~ ~ ~ =
\ \ \ \ \O\ [o[e]=] [o]c]&]
M M
SCMT SCMT SCMT SCMT SCMT
75222.. 75049.. 75216.. 75216.. 75216...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
09T304EN 0,4 12,76 70400
09T308EN 0,8 12,76 20600 12,76 10600 12,76 206 12,76 30600
120408EN 0,8 17,96 21800 17,96 11800 17,96 218 17,96 31800
P (@] (@] (@] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S )
H
-25P -25P -27 -27
H210T CTPX710 CTPX715 H10T
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~
| [elc]z] [ofe]]
M M
SCGT SCGT SCGT SCGT
70283.. 70283.. 70270.. 70270..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90
09T304FN 04 17,91 80400 14,34 600
09T308FN 0,8 17,91 80600 14,34 602
120408FN 0,8 17,50 634 20,74 71600 20,31 71800 16,76 604
P [} [}
M [ ] [ ]
K (@] O O
N [} [} [} [ )
S O [ ] [ ]
H
9[134

— v, vedi pag(g). 196-209
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Utensili di tornitura
Inserti positivi SC...

SCGW /SCGT

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm

SCG. 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCG. 1204.. 12,70 4776 55 12,70

SCGW /SCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1SO

09T304FN
09T304FN

09T308FN
09T308FN

09T312FN

120404FN
120404FN

120408FN
120408FN

120412FN
120412FN

T »mwW=ZX=Z10

RE
mm
0,4
04

0,8
0,8

0,4
0,4

0,8
0,8

1,2
1,2

TCE
(NoI)

A1)
A1)

A1)
A1)

A1)

A1)
A1)

A1)
A1)

A1)
A1)

LE
mm
9,52
440

9,52
4,30

4,20

12,70
4,40

4,30
12,70

4,20
12,70

-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30
olclo] ololo] el et elt]d]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGT SCGW SCGT
71182.. 71183.. 71320.. 71182.. 71180...
EUR EUR EUR EUR EUR
YO0 YO0 YO Y0 Y0
108,80 10001
74,00 10001 82,00 114 74,00 20601 74,00 20001
108,80 10101
74,00 10101 82,00 118 74,00 20101
74,00 10201 74,00 20201
120,40 10201
81,00 10301
81,00 10401
120,40 10301
81,00 10501
120,40 10401
[ ) [ ) [ ] [ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti positivi SC...

SCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
o[> [elc]] [o]2]]
F M R
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGT SCGT SCGT
M181... 7TM321... T71322..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR
mm  (NO)  mm Y0 Y0 Y0
09T304FN 04 A(1) 44 82,00 214 82,00 214
09T308FN 08 A(1) 9,5 108,80 20001
09T308FN 08 A(1) 43 82,00 218 82,00 218
120408FN 08 A1) 127 120,40 20101
120412FN 12 A(1) 120 120,40 20201
p
M
K
N [ ) [ ) [ ]
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SSDC 45° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[

Denominazione ISO

SSDC N 1212 F09
SSDC N 1616 H09
SSDC N 2020 K09
SSDC N 1616 H12
SSDC N 2020 K12
SSDC N 2525 M12

Parti di ricambio
per codice n.
70 651 01200
70 65101600
70 651 02000
70 651 11600
70 651 12000
70 651 12500

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
80
100
125
100
125
150

r5e
o
AD H
LH
OAL

WF  Momento torcente Inserto

mm Nm

6,0 3,2 SC.. 09T3..

8,0 3,2 SC.. 09T3..

10,0 3,2 SC.. 09T3..

8,0 5 SC.. 1204..

10,0 5 SC.. 1204..

12,5 5 SC.. 1204..
T
Cacciavite
80950 ...
EUR
Y7
1,79 120
1,79 120
1,79 120
11,79 120
1,79 120
1,79 120

neutro

70 651 ...

EUR

2A/24
80,94 01200
101,20 01600
107,20 02000
101,20 11600
107,20 12000
111,30 12500

Q-

Vite di fissaggio Supporto S in Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
4,82 87900
4,82 87900

4,82 87900 12,46 167 598 171
3,84 820 15,94 168 598 170
3,84 820 15,94 168 598 170
3,84 820 15,94 168 598 170
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SSDC 45° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

Direct
Cooling
neutro
70 776 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
SSDC N 1212 F09 DC 12 12 80 25 12,8 Mé M6 3,2 SC.. 09T3.. 171,30 01200
SSDC N 1616 H09 DC 16 16 100 30 16,0 M6 G1/8" 3,2 SC.. 09T3.. 190,30 01600
SSDC N 2020 K09 DC 20 20 125 30 20,0 M6 G1/8" 3,2 SC.. 09T3.. 201,70 02000
SSDC N 1616 H12 DC 16 16 100 29 17,3 M6 G1/8" 5 SC.. 1204.. 190,30 11600
SSDC N 2020 K12 DC 20 20 125 30 20,0 Mé G1/8" 5 SC.. 1204.. 201,70 12000
SSDC N 2525 M12 DC 25 25 150 30 25,0 M6 G1/8" 5 SC.. 1204.. 209,40 02500
Vite di fissaggio Supporto Sin Perno filettato Perno filettato Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 776 01200 4,82 87900 3,84 86700
70776 01600 4,82 87900 12,46 167 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70 776 02000 4,82 87900 12,46 167 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70776 11600 3,84 820 15,94 168 2,19 88000 3,84 86700 598 170
70776 12000 3,84 820 15,94 168 2,19 88000 3,84 86700 598 170
70776 02500 3,84 820 15,94 168 2,19 88000 3,84 86700 598 170
@ -O ¢ W
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta
protezione DC refrigerante DC refrigerante
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70776 01200 1,79 120
70776 01600 3 87600 11,79 120 6 88100 30,13 87700 4,59 294

1,5 1,3
70776 02000 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70 776 11600 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70 776 12000 1,63 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70 776 02500 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
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Utensili di tornitura
Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SSSC 45° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

[

Denominazione ISO

SSSC R/L 1212 F09
SSSC R/L 1616 H09
SSSC RIL 2020 K09
SSSC R/L 1616 H12
SSSC RI/L 2020 K12
SSSC RIL 2525 M12
SSSC R 3225 P12

Parti di ricambio

per codice n.

70 654 01201 /70 654 01200
70 654 01601 /70 654 01600
70 654 02001 / 70 654 02000
70 654 11601 /70 654 11600
70 654 12001 / 70 654 12000
70 654 12501 /70 654 12500
70 654 13201

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
80
100
125
100
125
150
170

LH

WF
450

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

j

OAL

Momento torcente

Inserto

SC..
SC..
SC..
SC..
SC..
SC..
SC..

09T3..
09T3..
09T3..
1204..
1204..
1204..
1204..

B

Cacciavite

80950 ...

EUR

Y7

11,79 120
11,79 120
11,79 120
11,79 120
11,79 120
11,79 120
11,79 120

[ NEW [ NEW
sinistro destro
70654 .. 70654 ..

EUR EUR
2A/24 2A/24
80,94 01200 80,94 01201

101,20 01600
107,20 02000
101,20 11600
107,20 12000
111,30 12500

101,20 01601
107,20 02001
101,20 11601
107,20 12001
111,30 12501
116,40 13201

e

Vite di fissaggio Supporto S in Bussola filettata

M.D.
70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
4,82 87900

4,82 87900 12,46 167 598 171
4,82 87900 12,46 167 598 171
3,84 820 15,94 168 598 170
3,84 820 15,94 168 598 170
3,84 820 15,94 168 598 170
3,84 820 15,94 168 598 170
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SSSC 45° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

Direct
Cooling
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70777.. 70777 ..
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SSSC R/L 1212 F09 DC 12 12 86,5 22 16,0 Mé M6 3,2 SC.. 09T3.. 171,30 01201 171,30 01200
SSSC R/L 1616 H09 DC 16 16 106,5 30 20,0 M6 G1/8" 3,2 SC.. 09T3.. 190,30 01601 190,30 01600
SSSC R/L 2020 K09 DC 20 20 131,5 30 25,0 M6 G1/8" 3,2 SC.. 09T3.. 201,70 02001 201,70 02000
SSSC R/L 1616 H12 DC 16 16 108,5 30 20,0 M6 G1/8" 5 SC.. 1204.. 190,30 11601 190,30 11600
SSSC R/L 2020 K12 DC 20 20 133,5 30 25,0 Mé G1/8" 5 SC.. 1204.. 201,70 12001 201,70 12000
SSSC R/L 2525 M12 DC 25 25 158,5 32 32,0 M6 G1/8" 5 SC.. 1204.. 209,40 02501 209,40 02500
SSSCL3225P12DC 32 25 178,5 32 321 G1/8"  G1/8" 5 SC.. 1204.. 219,80 03201
o G . -
3
Vite di fissaggio Supporto Sin Perno filettato Perno filettato Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70777 01200 /70 777 01201 414 859 3,84 86700
70777 01600/ 70 777 01601 4,82 87900 12,46 167 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70777 02000/ 70 777 02001 4,82 87900 12,46 167 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70777 11600/ 70 777 11601 3,84 820 15,94 168 2,19 88000 3,84 86700 598 170
70777 12000/ 70 777 12001 3,84 820 15,94 168 2,19 88000 3,84 86700 598 170
70777 02500/ 70 777 02501 3,84 820 15,94 168 2,19 88000 3,84 86700 598 170
70 777 03201 3,84 820 15,94 168 2,19 88000 598 170
@ - O ¢ w
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta
protezione DC refrigerante DC refrigerante
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70777 01200 /70 777 01201 11,79 120

70777 01600/70 777 01601 3 87600 11,79 120
70777 02000/ 70 777 02001 3 87600 11,79 120

1,5 ,36 88100 30,13 87700 4,59 294
1,5
70777 11600/ 70 777 11601 1,53 87600 11,79 120
1,5
1,5
1,5

.36 88100 30,13 87700 4,59 294

3

3

36 88100 30,13 87700 4,59 294
70 777 12000 /70 777 12001 3 87600 11,79 120 3
3
3

70777 02500/ 70 777 02501 3 87600 11,79 120
70777 03201 3 87600 11,79 120

688100 30,13 87700 459 294
6 88100 30,13 87700 4,59 294
/36 88100 30,13 87700 4,59 294
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SSBC 75° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

= ! g TEA-

1% H
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70650.. 70650 ...
Denominazione 1ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SSBC RIL 2020 K12 20 20 125 20 17 5 SC.. 1204.. 107,20 12000 107,20 12001
SSBC RIL 2525 M12 25 25 150 20 22 5 SC.. 1204.. 111,30 12500 111,30 12501
-y QW
Cacciavite Vite di fissaggio Supporto S in Bussola filettata
M.D.
80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70650 12001 /70 650 12000 1,79 120 3,84 820 15,94 168 598 170
70 650 12501 /70 650 12500 1,79 120 3,84 820 15,94 168 598 170

MaxiLock-S — SSKC 75° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

wE o 55 o
B ,(:Vﬁ 5
LH H
LF
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70669 .. 70668 ...
Denominazione ISO H B LF OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SSKC R/L 1616 H09 16 16 100 102,3 22 20 3,2 SC.. 09T3.. 103,10 016 103,10 016
SSKC RI/L 2020 K09 20 20 125 1273 22 25 3,2 SC.. 09T3.. 109,60 020 109,60 020
SSKC R 2020 K12 20 20 125 1273 23 25 5 SC.. 1204.. 109,60 120
SSKC R 2525 M12 25 25 150 153,3 23 32 5 SC.. 1204.. 113,40 125
— . wmy © &
Cacciavite Chiavea T Vite di fissaggio Supporto S in Bussola filettata
M.D.
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70668 016 /70669 016 11,96 113 10,66 398 414 113 12,46 167 598 171
70668 020 /70 669 020 11,96 113 10,66 398 414 113 12,46 167 598 171
70668 120 11,96 113 10,66 398 3,38 114 15,94 168 598 170
70668 125 11,96 113 10,66 398 338 114 15,94 168 598 170
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Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SSSC 45° — Bareni con fissaggio a vite

A A... = con foro di refrigerazione
A S... = senza foro di refrigerazione

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

i 2| ’
= u_Iio/)’\’ \\O F— SR N
=) ) (5) /
R @
" ;
LDRED o)
LF ]
[a]
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70721.. 70720...
Denominazione ISO DCONMS H LF OAL LDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
S16R SSSC R 09 16 1500 200  206,0 13,97 1 20 3,2 SC.. 09T3.. 127,20 016
A16M SSSC R/L 09 16 15,25 150 156,0 29,00 1 20 32 SC.. 09T3.. 127,20 216 127,20 216
A20Q SSSC R/L 09 20 19,00 180 186,0 32,00 13 25 3,2 SC.. 09T3.. 158,60 220 158,60 220
A25R SSSC R/L 09 25 2450 200 206,0 36,00 17 32 3,2 SC.. 09T3.. 182,30 225 182,30 225
A32S SSSC R/L 12 32 31,00 250 2583 50,00 22 40 5 SC.. 1204.. 250,60 232 250,60 232
A40T SSSCRIL 12 40 39,00 300 308,1 60,00 27 50 5 SC.. 1204.. 301,00 240 301,00 240
e B e B
Cacciavite Chiavea T Vite di fissaggio Supporto S in Bussola filettata
M.D.
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70720 016 1,96 113 414 110
70720216/70721216 11,96 113 414 110
70720220/70721 220 1,96 113 406 304
70720225/70 721225 11,96 113 4,06 304
70720232/70721232 10,66 398 3,38 114 15,94 168 598 170
70720 240/70721 240 10,66 398 338 114 15,94 168 598 170

MaxiLock-S — SSKC 75° — Bareni con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

O

i
i
i
DCONMS

LLLLLLLL L
Zl )
3,516 gl e
LDRED H
LF
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70725.. 70724..
Denominazione ISO DCONMS H LF OAL LDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

A16M SSKC R/L 09 16 15,0 150 152,4 29 1 20 3,2 SC.. 09T3.. 127,20 216 127,20 216
A20Q SSKC R/L 09 20 18,5 180 1824 32 13 25 3,2 SC.. 09T3.. 158,60 220 158,60 220
A25R SSKC R/L 09 25 23,0 200 202,4 36 17 32 3,2 SC.. 09T3.. 182,30 225 182,30 225

- -

Cacciavite Vite di fissaggio

80950 ... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28
70724 216 /70 725 216 T15 11,96 113 M3,5x7,2 414 110
70724 220 T15 11,96 113 M3,5x8,6 4,06 304
70725220 T15 11,96 113 M3,5x8,6 4,06 304
70724 225/70725 225 T15 11,96 113 M3,5x8,6 4,06 304
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti positivi TC...

TCGT / TCMT

Denominazione L S D1 IC .
mm mm mm mm ~

TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,50 5,56

TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,80 6,35 5

TC.T16T3.. 16,5 3,97 4,40 9,52

TCMT 2204.. 22,0 4776 5,16 12,70

TCGT / TCMT

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SMF -SMF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 CTCP125-P CTCP115-P CTCP135-P
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

:
’

o[°12) [olc]7]

a

4
q°
4.

F F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET
TCGT TCMT TCGT TCMT TCMT TCMT TCMT
76272.. 76266.. 70273.. 70284.. 76275.. 76284.. 76284..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08
110202EN 0,2 17,80 014 16,47 900
110204EN 0,4 17,80 016 10,14 016 16,47 902 9,57 902 10,04 51601
110208EN 0,8 17,80 018 10,04 51801 10,04 31801 10,04 71801
16T304EN 04 22,55 028 20,87 906 14,51 52801 14,51 32801
16T308EN 0,8 14,07 030 14,51 53001 14,51 33001
[} [} [ ] [ [ ) [ ) [}
o O O O O

(@) (@) (@) @) O (@)

T w=ZXx=T
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi TC...

TCGT / TCMT

NEW | I EEN BN BN
-SM -SM -SM -SM -SM -SM -SM
CTCP135-P CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSIN Drconsia [ DRAGONSN
: = = :
BIEIE \O\ \O\ [ofe]~] [e[c]z] [ofe]=] [ofc]a]
M M M M M
TCGT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
76270.. 70274.. 70274.. 76189.. 76274.. 76274.. 76274..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090204EN 0,4 10,04 50401 10,04 70401
110202EN 0,2 17,80 71401
110204EN 0,4 10,04 016 10,04 516 10,04 31601 10,04 51601 10,04 71601
110208EN 0,8 10,04 018 10,04 518 10,04 31801 10,04 71801
16T304EN 0,4 1451 028 14,51 528 14,51 32801 14,51 52801 14,51 72801
16T308EN 0,8 14,51 030 14,51 530 14,51 33001 14,51 53001 14,51 73001
16T312EN 1,2 1451 032 1451 532
220408EN 0,8 20,87 34201 20,87 54201 20,87 74201
P [ ] (@] (@] [ ] [ ] [ ] [ ]
M o O
K [ ] [ ] (@] (@] (@]
N
S
H
NEw | CNew |
-F43 -M25 -M25 -M25 -SM -M55
CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPM125 CTCM120
= “ ~
BEE \O\ M [ofe]=] [ef2]]
F M M
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
75033.. 75217.. 75217.. 75217.. 75050.. 75218..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090204EN 0,4 10,04 20400 10,04 20400 10,04 10400
110204EN 0,4 10,04 31600 10,04 11600 10,04 216 10,04 31600 10,04 21600 10,04 11600
16T304EN 0,4 14,51 32800 13,81 12800 14,51 228 14,51 32800 14,51 22800
16T308EN 0,8 14,51 33000 13,81 13000 14,51 230 14,51 33000 14,51 23000 14,51 13000
220408EN 0,8 20,87 24200
220412EN 1,2 20,87 24400
P (@] (@] (@] (@] (@] O
M o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S (@] O
H

9|14

— v, vedi pag(g). 196-209
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti positivi TC...

TCMT / TCGT

-M55 -M55 -27 -27
CTPM125 CTCM130 H10T CTPX715
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DDRAGONSKIN
m i ~
ool [ofc]=] |ofe]z] [Ofc]
M M M M
TCMT TCMT TCGT TCGT
75218.. 75218.. 70276.. 70276...
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/90 1A/90
090204EN 04 10,04 204 10,04 30400
110202FN 0.2 14,34 600 17,06 71400
110204EN 04 10,04 216 10,04 31600
110204FN 04 14,34 602 17,91 81600
16T302FN 0.2 16,89 604
16T304FN 04 16,89 606 20,01 72800
16T308EN 0,8 1451 230 14,51 33000
16T308FN 0,8 16,89 608 21,02 83000
P o) o) °
M ° ° °
K fe) e}
N ° °
S o °
H
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi TC...

TCGW / TCGT

Denominazione

TCG. 0902..
TCG. 1102..
TCG. 16T3..

L
mm
9,6
11,0
16,5

TCGW / TCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1SO

090202FN
090204FN
090208FN
090208FN

110202FN
110202FN
110204FN
110204FN
110204FN
110208FN
110208FN

16T304FN
16T304FN
16T308FN
16T308FN
16T312FN

Tw=ZzXxX=T

RE
mm
0,2
0,4
0,8

0,2
0,2
0,4
0,4
0,4
0,8
0,8

0,4
0,4
0,8
0,8
1,2

TCE
(No)
A1)
A1)
A1)
A1)

A1)
A1)

A1)
A1)
A1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

LE
mm
37
34
3,0

37
1,0
34
1,0
1,0
3,0
1,0

4,6
16,5
4,2
16,5
3.8

mm
2,38
2,38
3,97

D1 IC
mm mm
2,5 5,56
2,8 6,35
4.4 9,52
TCGW A
-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
[olc]2] [ofc] \OHHOHHOHHOH\
\ v - A -
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW TCGW TCGT TCGT TCGT
71188.. T71187.. T71140.. 71184.. 71325.. 71184..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
64,00 100 72,00 112 64,00 20001
64,00 102 72,00 114 64,00 20101
64,00 104 64,00 10001
97,30 10001
74,00 106 74,00 10101 82,00 122
219,60 10001
74,00 108 74,00 10201 82,00 124 74,00 20201
219,60 10101
102,20 10101
74,00 110 74,00 10301
102,20 10201
81,00 112 81,00 10401 81,00 134 81,00 20301
135,20 10301
81,00 114 81,00 10501 81,00 13600
135,20 10401
81,00 11600
[ J [ o o [ J [ J

9[146

— v, vedi pag(g). 198+199
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi TC...

TCGW / TCGT

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

I1SO

090202FN
090204FN
090204FN

110202FN
110202FN
110204FN
110204FN
110204FN
110208FN
110208FN

16T304FN
16T304FN
16T304FN
16T308FN
16T308FN
16T308FN

T »WwW=Z2X=Z 10

TCE
(NoI)
A()
A()
A()

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

16,5

-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
ol 2] ooz [olc]x] otz ©olcls] o]
a \. - \Q - Y
F F M F R F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGT TCGT TCGW TCGT TCGW
71186.. 71185.. 71326.. 71188.. T71327.. 71186..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO0 YO0 YO YO Y0 Y0
64,00 20001 72,00 212
72,00 214
97,30 20001
90,28 40001
74,00 20101 82,00 222
90,28 40101
74,00 20201 82,00 224 82,00 224
102,20 20101 95,65 30001
90,28 40201
102,20 20201
98,82 40301
81,00 234
135,20 20301
98,82 40401
81,00 238
135,20 20401
[ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — STGC 90° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[

Denominazione ISO

STGC RIL 1212 F11

STGC R/L 1616 H16
STGC R/L 2020 K16
STGC R/L 2525 M16

Parti di ricambio
per codice n.

70659 01201 /70 659 01200
70659 01601 /70 659 01600
70659 02001 /70 659 02000
70659 02501 /70 659 02500

9[148

mm
12
16
20
25

mm
12

16

20

25

OAL
mm
80
100
125
150

WF

LH
mm
15
22
22
22

)

om

®

o H

o

LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

WF  Momento torcente Inserto

mm Nm

16 1,2 TC.. 1102

20 3,2 TC.. 1673

25 3,2 TC..16T3

32 3,2 TC..16T3
D
Cacciavite
80950 ...
EUR
Y7
8,11 039
1,79 120
1,79 120
1,79 120

sinistro destro
70659.. 70659 ...
EUR EUR
2A/24 2A/24
80,94 01200 80,94 01201

101,20 01600
107,20 02000
111,30 02500

101,20 01601
107,20 02001
111,30 02501

w YV e

Vite di fissaggio Supporto T in Bussola filettata

M.D.

70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
2A/128 2A/28 2A/28
538 857

482 87900 1001 169 59 171
482 87900 1001 169 59 1M
482 87900 1001 169 598 171
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CERATIZIT \ Performance

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — STGC 90° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

Direct
Cooling
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70778 .. 70778 ..
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
STGC R/L1212F11 DC 12 12 80 171 16 Mé M6 1,2 TC.. 1102 171,30 01201 171,30 01200
STGC R/L 1616 H16 DC 16 16 100 30,0 20 M6 G1/8" 3,2 TC.. 16T3 190,30 01601 190,30 01600
STGC R/L 2020 K16 DC 20 20 125 28,0 25 Mé G1/8" 3,2 TC.. 16T3 201,70 02001 201,70 02000
STGC R/L 2525 M16 DC 25 25 150 30,0 32 M6 G1/8" 3,2 TC.. 16T3 209,40 02501 209,40 02500
Vite di fissaggio Supporto T in Perno filettato Perno filettato Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
7077801200/ 70 778 01201 538 857 3,84 86700
70778 01600 /70 778 01601 4,82 87900 10,01 169 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70778 02000/ 70 778 02001 4,82 87900 10,01 169 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70778 02500/ 70 778 02501 4,82 87900 10,01 169 2,19 88000 3,84 86700 598 171
® - O ¢ w
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta
protezione DC refrigerante DC refrigerante
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/I28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7077801200/ 70 778 01201 8,11 039
70778 01600/ 70 778 01601 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70778 02000/ 70 778 02001 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70778 02500/ 70 778 02501 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — STAC 90° - Portainserti con fissaggio a vite

A Per torni automatici

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave Torx

[t

Denominazione ISO

STAC R/IL 1212 K11

Parti di ricambio
per codice n.

7065501201 /70 655 01200

mm

12

mm

12

OAL
mm
125

WF

LH
mm
15

i

N
LH

j

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

WF
mm
12

Momento torcente
Nm
1,2

Inserto

TC.. 1102

T08-IP

MaxiLock-S — STFC 90° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[t

Denominazione ISO

STFCRIL 1212 F11

STFC R/L 1616 H16
STFC R/L 2020 K16
STFC R/L 2525 M16

Parti di ricambio
per codice n.

70658 01200/ 70 658 01201
70658 01600/ 70 658 01601
70 658 02000/ 70 658 02001
70658 02500/ 70 658 02501

9/150

H
mm
12
16
20
25

mm
12

20
25

OAL
mm
80
100
125
150

WF

&)
LH H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra
WF  Momento torcente Inserto
mm Nm
16 1,2 TC.. 1102
20 3,2 TC.. 16T3
25 3,2 TC.. 1673
32 3,2 TC.. 16T3
- D
Cacciavite
80950 ...
EUR
Y7
8,11 039
1,79 120
1,79 120
1,79 120

sinistro

70 655 ...

EUR
2A/24
91,06 01200

- e

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
8,11 039 M2,5x6-IP

destro

70 655 ...

EUR
2A/24
91,06 01201

[

Vite di fissaggio

70950 ...
EUR
2A/28

538 857

sinistro

70 658 ...

EUR

2A/24
80,94 01200
101,20 01600
107,20 02000
111,30 02500

destro

70 658 ...

EUR

2A/24
80,94 01201
101,20 01601
107,20 02001
111,30 02501

e vV &

Vite di fissaggio

M.D.

70950.. 70950...
EUR EUR
2A128 2A128

538 857

482 87900 1001 169

48287900 1001 169

482 87900 1001 169

Supporto Tin

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28

598 1M
598 1M
598 1M
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — STCC 90° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

s -

LH H
OAL
neutro
70 657 ...
Denominazione ISO H B OAL LH  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24
STCC N 0808 K09 8 8 125 1 1 TC.. 0902 75,87 00800
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 1,2 TC.. 1102 80,94 01000
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 1,2 TC.. 1102 91,06 01200
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 1,2 TC.. 1102 91,06 01400
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 1,2 TC.. 1102 101,20 01600
Cacciavite Vite di fissaggio
80950 ... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28
70657 00800 TO07 - IP 10,26 117 M2,2x5- 1P 4,19 856
70657 01000 T08 - IP 811 039 M2,5%6-IP 538 857
70657 01200 T08 - IP 8,11 039 M2,5%6-IP 538 857
70 657 01400 T08 - IP 811 039 M2,5x6-IP 538 857
70 657 01600 T08 - IP 811 039 M2,5%6-IP 538 857
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Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — STFC 90° — Bareni con fissaggio a vite

A A... = con foro di refrigerazione
A S... = senza foro di refrigerazione

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

4T

DMIN
{
Y I
o
I
DCONMS

419

LDRED L——

H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70729.. 70728..
Denominazione ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A10H STFC R/L 09 10 9,5 100 19 7 13 1 TC.. 0902 124,50 210 124,50 210
A12K STFCR/L 11 12 11,5 125 22 9 16 1,2 TC.. 1102 124,50 212 124,50 212
A16M STFC R/L 11 16 15,0 150 29 1" 20 1,2 TC.. 1102 127,20 216 127,20 216
S16R STFCR 11 16 15,0 200 21 1 21 1,2 TC.. 1102 127,20 016
S$20S STFCR 11 20 18,0 250 15 13 25 1,2 TC.. 1102 158,60 020
A20Q STFCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 TC.. 1102 158,60 220 158,60 220
A25R STFC R/L 16 25 24,0 200 36 17 32 3,2 TC.. 16T3 182,30 225 182,30 225
A32S STFC R/L 16 32 31,0 250 50 22 40 3,2 TC.. 16T3 250,60 232 250,60 232
A40T STFC R/L 16 40 39,0 300 60 27 50 32 TC..16T3 301,00 240 301,00 240
Vite di fissaggio Supporto Tin Bussola filettata
M.D.
70950... 70950... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28
70728 020 M2,5x6 - T08 2,99 13800
70729210/70728 210 M2,2x5 332 1M1
70728016 M2,5x6 - T08 2,99 13800
70729 212/70728 212 M2,5x6 - T08 2,99 13800
70729216/70728 216 M2,5x6 - T08 2,99 13800
70729 220/70728 220 M2,5x6 - T08 2,99 13800
70729225/70728 225 M3,5x11 414 113 10,01 169 M35 598 171
70729232/70728 232 M3,5x11 414 113 10,01 169 M35 598 171
70729 240/70728 240 M3,5x11 414 113 10,01 169 M35 598 1M
- —8_
Cacciavite Chiavea T
80950 ... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28
70728 020 T08 10,05 110
70729210/70728 210 T07 10,05 109
70728 016 T08 10,05 110
70729212/70728 212 T08 10,05 110
70729216/70728 216 T08 10,05 110
70729 220/70728 220 T08 10,05 110
70729225/70728 225 T15/SW 10,66 398
70729232/70728 232 T15/SW 10,66 398
70729240/70728 240 T15/SW 10,66 398
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Inserti positivi VC...

VCGT / VCMT / VCET

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm
VC.T 1103.. 1,1 3,18 2,9 6,35
VC.T 1604.. 16,6 4776 44 9,52
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70
= =T
-CF05 -CF55 -SF -SF -SMF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM407 TCM10 TCM10 CTCP115-P CTCP115-P
DRACONSKN
o[c]2] [elc]2] [elc]<] [e[z]x] [e[<]=] [o]c]]
F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
VCGT VCMT VCGT VCGT VCMT VCMT VCGT
76276.. 76292.. 70277.. 70277.. 70288.. 76279.. 76277..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
110301EN 0,1 20,15 892
110302EN 0,2 22,08 014 20,15 844 20,15 894 21,03 31401
110304EN 0,4 22,08 016 17,14 016 20,15 846 20,15 896 16,19 896 21,03 31601
110308EN 0,8 21,03 31801
160404EN 0,4 26,33 028 21,03 028 25,44 850 25,44 900 20,01 900 21,03 32801
160408EN 0,8 26,33 030 21,03 030 2544902 20,01 902 21,03 33001
P [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M O O O O O
K (e) O (@] (@] (@] (@] O
N
S
H
=T =T [ NEW | [ NEW | = = =T
-SF -SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF
CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAcoNan
~ ~ - - =
[ofe]=] [ofe]=] [o]c]d] [o]c]a \O\ M
F F F F
VCGT VCMT VCGT VCMT VCMT VCMT VCGT
76277.. 76279.. 76277.. 76279.. 76288.. 76288.. 76285..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 21,03 51401 21,03 71401 21,03 71401
110304EN 0,4 21,03 51601 21,03 71601 18,09 31601 18,09 51601
110308EN 0,8 21,03 51801 21,03 71801
160404EN 04 21,03 52801 21,03 72801 21,03 32801 21,03 52801
160408EN 0,8 21,03 53001 21,03 33001 21,03 53001
P [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M O (@] O
K O O O (@]
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Utensili di tornitura
Inserti positivi VC...

VCMT

[_NEW | [_NEW | ET IET
-SMF -SM -SM -SM -SM -SM
CTCP135-P CTCK110 CTCK120 CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DR AGONSKIN
= ~ ~ =
ocle [elc]2] [ofe]z] [elc]] [ofe]<] [of=]e
F M M M M M
vemT vemT vemT vemT vemT vemT
76288.. 70278.. 70278.. 76278.. 76278.. 76278..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1AI08 1A/08 1A/08 1A/08
10304EN 04 18,09 71601
160404EN 04 21,03 72801 21,03 028 21,03 528 21,03 32801 21,03 52801 21,03 72801
160406EN 06 21,03 32901
160408EN 08 21,03 73001 21,03 030 21,03 530 21,03 33001 21,03 53001 21,03 73001
160412EN 1,2 21,03 032 21,03 532 21,03 33201 21,03 53201 21,03 73201
P ° o o ) ) °
M o o
K ) ) o o
N
S
H
[ NEW | [ NEW | IET
-SF -SF -M25 -M25 -M25 -SM -M55
CTPM125 CTPM125 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPM125 CTCM120
DRAcoNsmN
ofe]7] M \O\ M o M \O\
F
veaT VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT
75045.. 75046.. 75219.. 75219.. 75219.. 75051.. 75220..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 21,03 21400
110304EN 04 21,03 21600
160404EN 04 21,03 22800 21,03 12800 2103 228 21,03 32800 21,03 22800 21,03 12800
160408EN 08 21,03 23000 21,03 13000 21,03 23000 21,03 33000 21,03 23000 21,03 13000
P o o o o o o o
M ) ) ) ) ) ) )
K
N
S o
H
9|154
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Utensili di tornitura
Inserti positivi VC...

VCMT /VCGT

1SO RE

110302FN 0,2
110304FL 04
110304FN 0,4
110304FR 04

160404EN 04
160404FN 0,4
160408EN 08
160408FN 08
160412FN 12

220530FN 3,0

T »W=Z2X=Z10

cuttingtools.ceratizit.com

[ _NEW ]
-M55 -M55 -25P -25P -25Q -25Q
CTPM125 CTCM130 H210T CTPX710 H210T CTPX710
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ — ~ ~
ofela) [olcle] [ofe]2] [el°]~] [ofe]]
&)/ (&)
V2 £55
M M F M
vemT vemT VCGT VCGT VCGT VCGT
75220.. 75220.. 70282.. 70282.. 70282.. 70282..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/08 1A/08 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90
19,86 638 22,80 71400
22,08 670 26,86 81600
19,86 640 22,80 71600
22,08 680 26,86 81700
21,03 228 21,03 32800
24,26 642 28,23 72800
21,03 230 21,03 33000
24,26 644 28,23 73000
2426 646 28,23 73200
32,80 648 37,63 75000
o o ° °
° ) ° °
o o
° ) ) °
o o ° o °

— V, vedi pag(g). 196-209
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Inserti positivi VC...

VCGT /VCMT / VCET

[ _NEW ]
27 27 -29 -29 -F05
H10T CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ A A
©o[c[2] elc]2] [ofe]Z] [ofel~] [ofe]]
M M M M F
VCGT VCGT VCMT VCMT VCET
70280.. 70280.. 70247.. 70247.. 76255..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/08
1103005FN 0,05 30,61 11400
110301FN 0,10 30,61 11600
1103015FN 0,15 30,61 11800
110302FN 0,20 18,95 606 22,22 81400 30,61 12000
160404EN 0,40 17,80 62800 21,33 72800
110304FN 0,40 18,95 608 22,22 81600 30,61 12200
160404FN 0,40 23,10 612 26,91 82800
160408EN 0,80 17,80 63000 21,33 73000
160408FN 0,80 23,10 614 26,91 83000
110308FN 0,80 18,95 610 25,69 71800
160412FN 1,20 23,10 616
160412EN 1,20 17,80 63200 21,33 73200
220530FN 3,00 31,33 618
P [ J [} [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K o o o O
N [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
S [ ] [ ] [ ]
H
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Inserti positivi VC...

VCGT / VCGW

Denominazione

VCG. 0702..
VCG. 1103..
VCG. 1303..
VCG. 1604..

L
mm
6,9
11
13,3
16,6

VCGT / VCGW

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

1SO

070202FN
070204FN

110301FN
110302FN
110302FN
110304FN
110304FN
110304FR
110304FL
110308FN
110308FR
110308FL

160401FN
160402FN
160402FN
160404FN
160404FN
160404FR
160404FL
160408FN
160408FR
160408FL
160408FN
160412FN
160412FR
160412FL

OITw=ZX=ZT

RE
mm
0,2
0.4

01
0,2
0,2
0.4
0,4
0,4
0,4
0,8
08
0,8

0,1
0,2
0,2
0,4
0,4
0,4
0,4
08
0,8
0,8
0,8
1,2
1,2
1,2

TCE
(NoI)
A(1)
A(1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

cuttingtools.ceratizit.com

LE
mm

54
3,0
4,6
3,0
39
6,5
6,5
33
6,0
6,0

6,0
5,9

55

7.5
75
5,0
70
70

4,5
70
7,0

mm
2,38
318
318
4,76

D1 IC
mm mm
2,2 3,97
2,9 6,35
34 7,94
44 9,52
VCGTAR
CTDMDO05 CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
o[c[2] [elc]z] [elc]=] [o[<[2] [o[<]] o]
- - - - - -
S & & s ~ 4
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGW VCGT VCGT VCGT
71189.. 71160.. 71160.. 71062.. 71063.. 71064..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
635,90 50001
635,90 50101
74,00 10100
469,00 050
659,60 50201 74,00 100 74,00 100
469,00 052
659,60 50301 74,00 102 74,00 102
80,00 102
80,00 102
74,00 104 74,00 104
80,00 104
80,00 104
81,00 10700
72,00 105 81,00 105
635,90 50401
72,00 106 81,00 106
635,90 50501
86,00 106
86,00 106
659,60 07800 72,00 108 81,00 108
86,00 108
86,00 108
635,90 50601
72,00 110 81,00 110
86,00 110
86,00 110
° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° °
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Utensili di tornitura
Inserti positivi VC...

VCGT / VCGW

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

I1SO

070201FN
070202FN
070204FN

110301FN
110302FN
110304FN
110308FN

130302FN

160401FN
160402FN
160404FN
160408FN
160412FN

T »WwW=Z2X=Z 10

01

0,4
0,8
12

TCE
(NoI)
A()
A()
A()

A1)
A1)
A1)
A1)

A1)

A1)
A1)
A1)
A1)
A1)

6,0
59
55

45

-CB1 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
olcl2] efe]2] [olc]2] [o[c]<] [elc][x] [o]c]]
(] - -~ - - -

F F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGT VCGT VCGW
7330.. 7191.. 71189.. 71330.. 71331.. T71191..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
64,00 20001
64,00 20001
64,00 20101
82,00 11000 74,00 20201 74,00 20101
82,00 112 74,00 20301 74,00 20201 82,00 21200 82,00 212
82,00 114 74,00 20401 74,00 20301 82,00 214 82,00 214
82,00 21800
81,00 20501 81,00 20401
72,00 20601 81,00 20501
92,94 13200 81,00 20601 92,94 23200
92,94 134 72,00 20701 81,00 20701 92,94 234 92,94 234 72,00 30001
92,94 138 72,00 20801 92,94 238 92,94 238
92,94 14000 72,00 20901 92,94 24000 92,94 242
[} [ ) [ ] [ J [ J [}

9|158
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Inserti positivi VC...

VCGT / VCGW

A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti

-CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
oo [elc]] o] [ofc]x] [o]]]
- - -~ -~ -~
M R F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGW VCGT VCGT
71190.. 71332. 71191.. 71330.. 71331..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  (NO)  mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
110301FN 0,1 A1) 3,0 100,00 31000
110302FN 02 A(1) 3,0 90,28 40001 100,00 312 100,00 312
110304FN 04 A(1) 3,0 90,28 40101 100,00 314 100,00 314
110304FN 04 A(1) 3,9 82,00 214
110308FN 08 A(1) 3,0 90,28 40201
160402FN 02 A(1) 3,0 98,82 40301 113,40 32200 113,40 33200
160404FN 04 A(1) 3,0 98,82 40401 113,40 32400 113,40 334
160404FN 04 A(1) 55 92,94 30001 92,94 234
160408FN 08 A(1) 3,0 98,82 40501 113,40 32600 113,40 338
160412FN 1,2 A1) 3,0 113,40 32800 113,40 34000
P
M
K
N [ ] [ ] [ ) [ ) [ ]
S
H
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVJC 93° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

i = 55 ®
&)
QQ’O H
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70663.. 70663 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SVJC R/L 1212 F11 12 12 80 21,6 16 1,2 VC.. 1103 99,92 01200 99,92 01201
SVJC R/L 1616 H11 16 16 100 21,6 20 1,2 VC.. 1103 111,30 01600 111,30 01601
SVJC R/L 2020 K11 20 20 125 23,0 25 1,2 VC.. 1103 118,90 02000 118,90 02001
SVJC RI/L 2525 M11 25 25 150 25,5 32 1,2 VC.. 1103 118,90 02500 118,90 02501
SVJC R/L 2020 K16 20 20 125 29,4 25 3,2 VC.. 1604 118,90 12000 118,90 12001
SVJC RIL 2525 M16 25 25 150 32,5 32 32 VC.. 1604 118,90 12500 118,90 12501
SVJC RI/L 3225 P16 32 25 170 32,5 32 3,2 VC.. 1604 128,90 13200 128,90 13201
Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Vin Bussola filettata
M.D.

80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70663 01201 /70 663 01200 8,11 039 538 857
70663 01601 /70 663 01600 8,11 039 538 857
70663 02001 /70 663 02000 8,11 039 538 857
70663 02501 /70 663 02500 8,11 039 538 857
70663 12001 /70 663 12000 11,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 171
70663 12501 /70 663 12500 1,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 171
70663 13201 /70 663 13200 1,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 17
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVJC 93° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

Direct
)
Cooling g
OAL
[ NEW [ NEW
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70780.. 70780...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

SVJCRI/L1212F11DC 12 12 80 30 16 M6 M6 1,2 VC.. 1103 209,40 01201 209,40 01200
SVJCR/L 1616 H11 DC 16 16 100 27 20 M6 G1/8" 1,2 VC.. 1103 213,60 01601 213,60 01600
SVJC R/L 2020 K11 DC 20 20 125 39 25 Mé G1/8" 1,2 VC.. 1103 219,80 02001 219,80 02000
SVJC R/L 2525 M11 DC 25 25 150 41 32 M6 G1/8" 1,2 VC.. 1103 232,10 02501 232,10 02500
SVJC R/L 2020 K16 DC 20 20 125 39 25 Mé G1/8" 3,2 VC.. 1604 219,80 12001 219,80 12000
SVJC R/L 2525 M16 DC 25 25 150 4 32 Mé G1/8" 3,2 VC.. 1604 232,10 12501 232,10 12500
SVJCRIL 3225 P16 DC 32 25 170 41 32 G1/8"  G1/8" 3,2 VC.. 1604 238,20 03201 238,20 03200

Vite di fissaggio Supporto Vin Perno filettato Perno filettato Bussola filettata

M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70780 01200/ 70 780 01201 538 857 3,84 86700
70780 01600 /70 780 01601 538 857 2,19 88000 3,84 86700
7078002000/ 70 780 02001 538 857 2,19 88000 3,84 86700
70 780 02500/ 70 780 02501 538 857 2,19 88000 3,84 86700
70 780 12000/ 70 780 12001 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70 780 12500 / 70 780 12501 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70 780 03200/ 70 780 03201 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 598 17

@ - O ¢ W
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta

protezione DC refrigerante DC refrigerante

70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7078001200/ 70 780 01201 8,11 039
70780 01600 /70 780 01601 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70780 02000/ 70 780 02001 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70780 02500/ 70 780 02501 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70 780 12000/ 70 780 12001 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70 780 12500/ 70 780 12501 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70780 03200/ 70 780 03201 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVZC 100° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

i H ] w )
=
®
S H
N
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70667 ... 70667 ...
Denominazione 1ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SVZC R/L 2525 M16 25 25 150 27,3 32 3,2 VC.. 1604 118,90 02500 118,90 02501
Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Vin Bussola filettata
M.D.
80950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70 667 02500/ 70 667 02501 T15-1P 1,79 120 M3,5x11 4,82 87900 12,97 107 M35 598 171

9162
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVZC 100° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

[

Direct
Cooling
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra
Denominazione ISO H B OAL LH WF CRNT  CNT  Momento torcente
mm mm mm mm mm Nm
SVZC RI/L 2525 M16 DC 25 25 150 38 32 M6 G1/8" 32

Inserto

VC.. 1604

sinistro

70783 ...
EUR

2124
232,10 02501

destro

70783 ...
EUR

2124
232,10 02500

wg ~ l @ =

Vite di fissaggio

70950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. 2A/28
7078302500/ 70 783 02501 4,82 87900
Tamponi di

protezione DC

70950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. 2A/28
7078302500/ 70 783 02501 1,53 87600

cuttingtools.ceratizit.com

Supporto Vin
M.D.

70950 ...

EUR
2A/28
12,97 107

- el

Cacciavite

80950 ...
EUR
Y7
1,79 120

Perno filettato

70950 ...

EUR
2A/28
2,19 88000

O

O-ring

70950 ...
EUR
2A/128

136 88100

Perno filettato

70950 ...

EUR
2A/28
3,84 86700

<

Ugello
refrigerante DC

70 950 ...
EUR
2A/28

30,13 87700

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28
598 1M

Grano di tenuta
refrigerante

70950 ...

EUR
2A/28
4,59 294
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVHC 107,5° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

m : I

° H
Q/\‘?
N
LH
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70662.. 70662 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SVHC R/L 1212 F11 12 12 80 11,9 16 1,2 VC.. 1103 99,92 01200 99,92 01201
SVHC R/L 1616 H11 16 16 100 11,9 20 1,2 VC.. 1103 111,30 01600 111,30 01601
SVHC R/L 2020 K11 20 20 125 14,7 25 1,2 VC.. 1103 118,90 02000 118,90 02001
SVHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,1 32 1,2 VC.. 1103 122,70 02500 122,70 02501
SVHC R/L 2020 K16 20 20 125 13,7 25 3,2 VC.. 1604 118,90 12000 118,90 12001
SVHC R/L 2525 M16 25 25 150 20,0 32 3,2 VC.. 1604 122,70 12500 122,70 12501
SVHC R/L 3225 P16 32 25 170 20,0 32 3,2 VC.. 1604 128,90 13200 128,90 13201
SVHC RIL 2525 M22 25 25 150 21,9 32 5 VC.. 2205 122,70 22500 122,70 22501
Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Vin Bussola filettata
M.D.

80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70662 01201 /70 662 01200 8,11 039 538 857
70662 01601 /70 662 01600 8,11 039 538 857
70662 02001 /70 662 02000 8,11 039 538 857
70 662 02501 / 70 662 02500 8,11 039 538 857
70662 12001 /70 662 12000 1,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 171
70 662 12501 /70 662 12500 1,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 17
70662 13201 /70 662 13200 11,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 171
70 662 22501 / 70 662 22500 1,79 120 3,84 820 17,21 109 598 170
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S - SVHC 107,5° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

o
Direct

Cooling ﬁ

OAL |

[ NEW [ NEW
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70779.. T70779..
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SVHC R/IL 1212 F11 DC 12 12 80 28 16 M6 M6 1,2 VC.. 1103 213,60 01201 213,60 01200
SVHC R/L 1616 H11 DC 16 16 100 27 20 M6 G1/8" 1,2 VC.. 1103 219,80 01601 219,80 01600
SVHC R/L 2020 K11 DC 20 20 125 37 27 M6 G1/8" 1,2 VC.. 1103 225,90 02001 225,90 02000
SVHC R/L 2525 M11 DC 25 25 150 38 32 M6 G1/8" 1,2 VC.. 1103 232,10 02501 232,10 02500
SVHC R/L 2020 K16 DC 20 20 125 38 25 M6 G1/8" 3,2 VC.. 1604 225,90 12001 225,90 12000
SVHC R/L 2525 M16 DC 25 25 150 38 32 M6 G1/8" 32 VC.. 1604 232,10 12501 232,10 12500
SVHC R/L 3225 P16 DC 32 25 170 38 32 M6 G1/8" 3,2 VC.. 1604 238,20 03201 238,20 03200
SVHC R/L 2525 M22 DC 25 25 150 41 32 M6 G1/8" 5 VC.. 2205 232,10 22501 232,10 22500
Vite di fissaggio Supporto Vin Perno filettato Perno filettato Bussola filettata

M.D.

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

7077901200/ 70 779 01201 538 857 3,84 86700

7077901600 /70 779 01601 538 857 2,19 88000 3,84 86700

70779 02000/ 70 779 02001 538 857 2,19 88000 3,84 86700

7077902500/ 70 779 02501 538 857 2,19 88000 3,84 86700

7077912000/ 70 779 12001 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 3,84 86700 598 1M

70779 12500/ 70 779 12501 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 3,84 86700 598 171

7077903200/ 70 779 03201 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 3,84 86700 598 171

7077922500/ 70 779 22501 3,84 820 17,21 109 2,19 88000 3,84 86700 598 170
é -O ¢ ww
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta

protezione DC refrigerante DC refrigerante

70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950..

Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR

per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70779 01200/70 779 01201 8,11 039

7077901600/ 70 779 01601 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 459 294
7077902000/ 70 779 02001 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
7077902500/ 70 779 02501 1,53 87600 811 039 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70779 12000/70 779 12001 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
70779 12500/ 70 779 12501 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
7077903200/ 70 779 03201 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
7077922500/ 70 779 22501 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87700 459 294
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVAC 90° - Portainserti con fissaggio a vite

A Per torni automatici

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[t}

H
OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70695.. 70694 ..
Denominazione 1ISO H B OAL WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm Nm X0 X0
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 106,90 008 106,90 008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 106,90 010 106,90 010
SVACR/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 123,00 012 123,00 012
Cacciavite Vite di fissaggio
80950 ... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28
70694 008 /70695008 T08 10,05 110 M2,5x6 - T08 2,99 13800
70694 010/70695 010 T08 10,05 110 M2,5x6 - T08 2,99 13800
70694 012 /70695 012 T08 10,05 110 M2,5x6 - T08 2,99 13800

MaxiLock-S — SVVC 72,5° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[t

H
OAL
neutro
70 666 ...
Denominazione ISO H B OAL WF  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24

SVVC N 1212 F11 12 12 80 6,0 1,2 VC.. 1103 99,92 01200
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8,0 1,2 VC.. 1103 111,30 01600
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10,0 1,2 VC.. 1103 118,90 02000
SVVC N 2525 M11 25 25 150 12,5 1,2 VC.. 1103 118,90 02500
SVVC N 2020 K16 20 20 125 10,0 3,2 VC.. 1604 118,90 12000
SVVC N 2525 M16 25 25 150 12,5 3,2 VC.. 1604 118,90 12500
SVVC N 3225 P16 32 25 170 12,5 3,2 VC.. 1604 128,90 13200

——— T

Cacciavite Vite di fissaggio Supporto Vin Bussola filettata
M.D.

80950... 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y7 2A/28 2A/28 2A/28
70666 01200 8,11 039 538 857
70 666 01600 8,11 039 538 857
70666 02000 8,11 039 538 857
70 666 02500 8,11 039 538 857
70 666 12000 1,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 171
70666 12500 1,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 171
70 666 13200 1,79 120 4,82 87900 12,97 107 598 171
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVVC 72,5° DC - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con tampone di protezione e chiave Torx

Direct
Cooling
neutro
70781 ...
Denominazione ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
SVVC N 1212 F11 DC 12 12 80 29,0 6,0 M6 M6 1,2 VC.. 1103 209,40 01200
SVVC N 1616 H11 DC 16 16 100 29,5 8,0 M6 G1/8" 1,2 VC.. 1103 213,60 01600
SVVC N 2020 K11 DC 20 20 125 43,0 10,0 M6 G1/8" 1,2 VC.. 1103 219,80 02000
SVVC N 2525 M11 DC 25 25 150 43,0 12,5 M6 G1/8" 1,2 VC.. 1103 232,10 02500
SVVC N 2020 K16 DC 20 20 125 43,0 10,0 Mé G1/8" 3,2 VC.. 1604 219,80 12000
SVVC N 2525 M16 DC 25 25 150 43,0 12,5 M6 G1/8" 3,2 VC.. 1604 232,10 12500
SVVC N 3225 P16 DC 32 25 170 44,0 12,5 G1/8"  G1/8" 3,2 VC.. 1604 238,20 03200
Vite di fissaggio Supporto Vin Perno filettato Perno filettato Bussola filettata
M.D.
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
7078101200 538 857 3,84 86700
7078101600 538 857 2,19 88000 3,84 86700
70 78102000 538 857 2,19 88000 3,84 86700
70 781 02500 538 857 2,19 88000 3,84 86700
70 781 12000 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 3,84 86700 598 171
70781 12500 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 3,84 86700 598 171
7078103200 4,82 87900 12,97 107 2,19 88000 598 17
@ - O ¢ W
Tamponi di Cacciavite 0-ring Ugello Grano di tenuta
protezione DC refrigerante DC refrigerante
70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
7078101200 8,11 039
7078101600 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 459 294
7078102000 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87800 4,59 294
70 781 02500 1,53 87600 8,11 039 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
70781 12000 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87800 4,59 294
70 781 12500 1,53 87600 1,79 120 1,36 88100 30,13 87800 4,59 294
70 781 03200 1,53 87600 11,79 120 1,36 88100 30,13 87700 4,59 294
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVXC 91° — Portainserti con fissaggio a vite

A Per torni automatici

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[t

Denominazione ISO H B OAL

mm mm mm
SVXC R/L 1010 H11 10 10 100
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125
SVXC RI/L 2020 K16 20 20 125

Parti di ricambio

per codice n.

70690 010/70 691010
70690 012/70 691012
70690016 /70691 016
70690 020 /70691 020

MaxiLock-S — SVUC 93° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[t}

b

Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR
mm
HSK T63 SVUC R/L 16 HSK-T 63 70

Parti di ricambio
per codice n.
74 558 516 / 74 557 516

9|168

e
H o
OAL
\
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
70691.. 70690...
f Momento torcente Inserto EUR EUR
mm Nm X0 X0
2,5 1,2 VC.. 1103 106,90 010 106,90 010
45 1,2 VC.. 1103 123,00 012 123,00 012
8,5 1,2 VC.. 1103 134,00 016 134,00 016
8,5 32 VC.. 1604 153,90 020 153,90 020
Cacciavite Vite di fissaggio
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
T08 10,05 110 M2,5x6 - T08 2,99 13800
T08 10,05 110 M2,5x6 - T08 2,99 13800
T08 10,05 110 M2,5x6 - T08 2,99 13800
T15 11,96 113 M3,5x11 414 113
LPR
z @J - H’W 2
S|l a o I
3l @ L 7% %
7 L2
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
74557 ... 74558 ..
I, BDRED WF DMIN  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
42 53 45 100 3.2 VC.. 1604 344,20 516 344,20 516
Chiavea T Vite di fissaggio Supporto Vin Bussola filettata
M.D.
70950 ... 70950... 70950... 70950 ...
EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
T15/SW 10,66 398 M3,5x11 414 113 12,97 107 M35 598 171
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVJC 93° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[

b

Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR
mm
HSK T63 SVJC R/L 16 HSK-T 63 75

Parti di ricambio
per codice n.
74 555 516 / 74 556 516

MaxiLock-S — SVHC 107,5° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[

b

Denominazione ISO Tipo diattacco  LPR
mm
HSK T63 SVHC R/L 16 HSK-T 63 70

Parti di ricambio
per codice n.
74 553 516 / 74 554 516

cuttingtools.ceratizit.com

S

mm
42

T15/SW

S

mm
42

T15/SW

LPR

E

11

DMIN
BDRED

WF

NS

(*)
o
»

lz

b4
(%]
I

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

BDRED
mm
53

WF DMIN  Momento torcente

mm mm Nm
45 100 3.2

—8-

Chiavea T

70950 ...

EUR
2A/28
10,66 398 M3,5x11

LPR

—
J

DMIN
WF |
BDRED

x|
(%]
I

I
&

2

7
2> \o

Inserto

VC.. 1604

-

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
4,14 113

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

BDRED
mm
53

WF DMIN  Momento torcente

mm mm Nm
45 100 3.2

—8-

Chiavea T

70950 ...

EUR

2A128

10,66 398 M3,5x11

Inserto

VC.. 1604

s

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR
2A/28
4,14 113

sinistro destro
74556 .. 74555..
EUR EUR
2D/80 2D/80
344,20 516 344,20 516

Supporto Vin

Bussola filettata

M.D.
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/128 2A/28
12,97 107 M35 598 1M

sinistro destro
74554 .. 74553 ..
EUR EUR
2D/80 2D/80
344,20 516 344,20 516

Supporto Vin

Bussola filettata

M.D.
70 950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
12,97 107 M35 598 1M
9169
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Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S - SVMC 50° - Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Portainserti con chiave Torx

[

b

sinistro
74 560 ...
Denominazione ISO Tipo diattacco LPR BDRED WF  Momento torcente Inserto EUR
mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 SVMC L 16 HSK-T 63 130 53 0 3.2 VC.. 1604 461,80 516
Chiavea T Vite di fissaggio Supporto Vin Bussola filettata
M.D.
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 560 516 T15/SW 10,66 398 M3,5x11 414 113 12,97 107 M35 598 171
L] o L) . " . .
MaxiLock-S — SVPC 117,5° — Portainserti con fissaggio a vite
La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84671.. 84670...
Denominazione ISO Tipo diattacco  LPR WF DMIN  Momento torcente Inserto Compatibile con EUR EUR
mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 SVPC R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 3 VC.. 1604 DC 252,20 01695 252,20 01695
PSC50 SVPC R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 g VC.. 1604 DC 289,10 01694 289,10 01694
PSC63 SVPC R/L 80065-16 PSC 63 65 45 80 3 VC.. 1604 DC 321,60 01693 321,60 01693
o
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 & opzionale. — pagina 40.
Vite di fissaggio
84950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. Y8
8467001695/ 84 671 01695 3,92 27600
8467001694 / 84 671 01694 3,92 27600
8467001693 /84 671 01693 3,92 27600
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Utensili di tornitura
Portainserti per lavorazione esterna

MaxiLock-S — SVVC 72,5° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

[

P

Denominazione ISO Tipo di attacco  LPR

mm
PSC63 SVVC N 0100-16 PSC 63 100
PSC63 SVVC N 0130-16 PSC 63 130

Momento torcente
Nm

3
3

Inserto

VC.. 1604
VC.. 1604

Compatibile con
Direct Cooling
DC
DC

neutro

84 678 ...

EUR

Y8

321,60 01693
321,60 11693

)
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 & opzionale. — pagina 40.

Parti di ricambio
per codice n.
84 678 01693
84 678 11693

MaxiLock-S — SVMC 50° — Portainserti con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Senza set di refrigerazione ad elevate prestazioni

[t}

b

Denominazione ISO
mm
PSC63 SVMC L 0130-16 PSC 63 130

Tipo diattacco LPR  Momento torcente

Nm
3

Inserto

VC.. 1604

Compatibile con
Direct Cooling

DC

-

Vite di fissaggio

84 950 ...
EUR
Y8

3,92 27600
3,92 27600

i

neutro

84 681 ...
EUR

\:

433,70 11693

0]
@ Il set di refrigerazione ad elevate prestazioni con codice 84 950 27400 é opzionale. — pagina 40.

Parti di ricambio
per codice n.
84 681 11693

cuttingtools.ceratizit.com
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Vite di fissaggio

84 950 ...

EUR
Y8
3,92 27600
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Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SVUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

T

Denominazione ISO

A16M SVUC R/L 11
A20Q SVUCRI/L11
A25R SVUCR/L 11
A32S SVUCRIL 16
A40T SVUCRI/L 16

Parti di ricambio

per codice n.

70744 216/ 70 745 216
70744 220/ 70 745 220
70744 225/ 70 745 225
70744 232/ 70 745 232
70 744 240/ 70 745 240

DCONMS

mm
16
20
25
32
40

H
mm
15
19
24
31
39

OAL
mm
150
180
200
250
300

DMIN

LDRED

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED
mm
29
43
38
50
60

WF
mm
"
13
17
22
27

DMIN  Momento torcente

mm
20
25
32
40
50

Nm
1,2
1,2
1,2
3.2
3.2

-

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
10,05 110
10,05 110
10,05 110

Inserto

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1604
VC.. 1604

—8-

Chiavea T

70950 ...

EUR
2A/28

10,66 398
10,66 398

MaxiLock-S — SVUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

A Con perno in m.d.i. integrato

O

Denominazione ISO

E-A16M SVUCR 11
E-A20Q SVUCR 11
E-A25R SVUCR 11
E-A25R SVUCR 16
E-A328 SVUCR 16

Parti di ricambio
per codice n.
70746 216

70 746 220

70 746 225

70 746 325
70746 232

9172

DCONMS

mm
16
20
25
25
32

H
mm
15
18

23
30

OAL
mm
150
180
200
200
250

DMIN

LDRED

DCONMS

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED
mm
16,5
20,5
25,5
255
32,5

WF
mm
"
13
17
17
22

DMIN  Momento torcente

mm
21
25
31
31
39

Inserto

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1604
VC.. 1604

sinistro

70745 ...

EUR
2A/24
162,30
187,10
229,20
275,00
319,10

216
220
225

240

Supporto Vin
M.D.

-

Vite di fissaggio

70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
414 113 12,97 107
414 113 12,97 107
e
Cacciavite
80950 ...
EUR
Y7
10,05 110
10,05 110
10,05 110
11,96 113
11,96 113

destro

70744 ...

EUR
2A/24
162,30
187,10
229,20
275,00
319,10

216
220
225

240

Bussola filettata

70950 ...

EUR
2A/28

598 1M
598 1M

destro

70 746 ...

EUR
2A
420,40
598,80
1.017,00
1.017,00
1.096,00

-

Vite di fissaggio

216
220
225
325
232

70950 ...

EUR

2A/28
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
4,06 449
4,06 449

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SVUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

A Bareni antivibranti con stelo in metallo duro

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

T

Denominazione ISO DCONMS
mm
E16R SVUC L 11 16
E16R SVUCR 11 16
E20S SVUCL 11 20
E20S SVUCR 11 20

Parti di ricambio
per codice n.

70 747 016

70 746 016

70 747 020

70 746 020

H
mm
15,0
15,5
18,6
19,0

OAL
mm
200
200
250
250

DMIN

(]
s
p4
o)
o
SLLILI LIS LS al
Y =J
wied (=) S = '
;Ica ) ‘ f
LDRED H
OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED
mm
34
34
38
38

WF
mm
"
"
13
13

DMIN Momento torcente
mm Nm
20 1,2
20 1,2
25 1,2
25 1,2

T08
T08
T08
T08

Inserto

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103

MaxiLock-S — SVQC 107,5° — Bareni con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

T

Denominazione ISO DCONMS H
mm mm
A16M SVQC R/L 11 16 15,0
A20Q SVQCR/L 11 20 18,5
A25R SVQC R/IL 11 25 23,0
A32S SVQC R/L 16 32 30,0
A40T SVQC R/L 16 40 38,0

Parti di ricambio

per codice n.

70748 216/ 70 749 216
70 748 220/ 70 749 220
70748 225/ 70 749 225
70748 232/ 70 749 232
70 748 240/ 70 749 240

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
150
180
200
250
300

DMIN

DCONMS

OAL

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

LDRED
mm
29
32
36
50
60

WF
mm
"
13
17
22
27

DMIN ~ Momento torcente Inserto
mm Nm
20 1,2 VC.. 1103
25 1,2 VC.. 1103
32 1,2 VC.. 1103
40 3,2 VC.. 1604
50 3,2 VC.. 1604
Cacciavite Chiavea T
80950... 70950...
EUR EUR
Y7 2A/28
10,05 110
10,05 110
10,05 110
10,66 398
10,66 398

v

_”
=

sinistro

70 747 ...

EUR

2A/24

- ]

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
10,05
10,05
10,05
10,05

110
110
110
110

621,60 016

737,20 020

M2,5x6 - T08
M2,5x6 - T08
M2,5x6 - T08
M2,5x6 - T08

destro

70746 ...

EUR
2A/24
621,60 016

737,20

-

Vite di fissaggio

020

70950 ...

EUR

2A/28
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800

sinistro destro
70749.. 70748 ..
EUR EUR
2A/24 2A/24
162,30 216 162,30 216
187,10 220 187,10 220
229,20 225 229,20 225
275,00 232 275,00 232
319,10 240 319,10 240

R

Vite di fissaggio Supporto Vin Bussola filettata

M.D.

70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
2,99 13800
2,99 13800
2,99 13800
414 113 12,97 107 598 1T
414 113 12,97 107 598 1T

o173



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SVJC 93° - bareni con fissaggio a vite

[t

Denominazione ISO

A16M SVJCL 11
A20M SVJCL 11
A25M SVJC L 16

Parti di ricambio

per codice n.

70727 216/70726 216
70727 220/70 726 220
70727 225/70 726 225

DCONMS H
mm mm
16 15
20 19
25 24

OAL LDRED
mm mm
150 50,0
150 55,5
150 58,0

(2]
2 -
JHEE EES
[}

H

N

gp
WF
DMI

OAL
WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm Nm
2 22 1,2 VC.. 1103
2 25 1,2 VC.. 1103
5 28 3.2 VC.. 1604

D

Cacciavite

80950 ...

EUR
Y7
10,05 110
10,05 110
11,96 113

MaxiLock-S — SVUC 93° - Bareni con fissaggio a vite

La fornitura comprende:
Bareno con chiave Torx

[t}

P

Denominazione ISO

HSK T63 40L SVUC R/L 16

Parti di ricambio
per codice n.
74 567 516 / 74 568 516

o174

Tipo di attacco

HSK-T 63

LPR LH
mm mm
140 14

T15/SW

LLLLLL L

LPR
LH

DMIN

I

0

515 g

BDRED

-

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

BDRED
mm
40

WF DMIN  Momento torcente Inserto
mm mm Nm
27 50 3.2 VC.. 1604

—8-

Chiavea T

70950 ...

EUR

2A/28

10,66 398 M3,5x1t

-

Vite di fissaggio

70 950 ...
EUR
2A/28

414 113

sinistro

70727 ...

EUR
2A
144,50 216
144,50 220
144,50 225

-

Vite di fissaggio

70950 ...

EUR

2A/28
2,99 13800
2,99 13800
4,46 174

sinistro

74 568 ...
EUR

2D/80
458,90 516

Supporto Vin
M.D.

70950 ...

EUR

2A128

12,97 107 M35

destro

74 567 ...

EUR
2D/80
458,90 516

Bussola filettata

70950 ...
EUR
2A/28

59 1M

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Utensil di tornitura
Inserti positivi WC...

WCGT / WCGW

Denominazione L S D1 IC
mm mm mm mm

WCGW 0201.. 2,70 1,58 2,3 3,97

WCGT 0201.. 2,71 1,59 211 3,97

CBN/PCD WCGW F
WCGT
-SF -SF SF
TCM10 CTPP430 H216T

F F F
CERMET
WCGT WCGT WCGT
70287 .. 70287.. 70287..
IS0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/08 1A/08
020102EN 0,2 21,33 900 22,95 450 17,54 600
020104EN 04 21,33 902 22,95 452 17,54 602
B ) )
M e) )
K (¢) o fe)
N o °
S fe)
H
A TCE(NOI) = esecuzione e numero di taglienti
CTDPD20

of I

F
DIAMOND
WCGW
71154 ...
1SO RE TCE LE EUR
mm  (NO)  mm Y0
020102FN 0,2 F 2,7 161,80 100
020104FN 0,4 F 2,7 161,80 102
p
M
K
N [}
S
H

cuttingtools.ceratizit.com — V, vedi pag(g). 196-209 91175



CERATIZIT \ Performance

Bareni per lavorazione interna

MaxiLock-S — SWUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

T

S S

Zt o
= [q";‘ﬁ
Oy ¢y =2

" |DCONMS

OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm mm Nm

A0508H SWUC R/L 02 7 100 24 2,9 8 58 0,4 WC.. 0201..

A0608H SWUC R/L 02 7 100 24 39 8 78 04 WC.. 0201..

Parti di ricambio

per codice n.

70731 005/70 730 005 T06

70731006 /70 730 006 T06

MaxiLock-S - SWUC 93° — Bareni con fissaggio a vite

A Con perno in m.d.i. integrato

T

" | DCONMS

DMIN

q%fo° . ,,g

OAL
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Denominazione ISO H OAL LDRED WF  DCONMS DMIN Momento torcente Inserto
mm mm mm mm mm mm Nm

E-A0508H SWUC RI/L 02 7 100 24 2,9 8 5.8 0,4 WC.. 0201..

E-A0608H SWUC R/L 02 7 100 24 39 8 78 04 WC.. 0201..

SET 0,4 WC.. 0201..

sinistro

70731 ...

EUR

2A

178,40 005
178,40 006

B

Cacciavite

80950 ...

EUR

Y7

10,87 108 M1,8x3,4
10,87 108  M1,8x3,4

destro

70730 ...
EUR
2A
17840 005
17840 006

A=,

Vite di fissaggio

70950 ...
EUR
2A/28

4,75 334
4,75 334

sinistro

70743 ...

EUR

2A

198,70 005
198,70 006
394,80 999

destro

70742 ...

EUR

2A

198,70 005
198,70 006
394,80 999

(e}
@ Il set comprende bareni sinistri codice 70 743 005 e 70 743 006 oppure destri 70 742 005 e 70 742 006

Parti di ricambio

per codice n.

70743 005/70 742 005 T06
70743 006/70 742 006 T06
9|176

B

Cacciavite

80950 ...

EUR

Y7

10,87 108 M1,8x3,4
10,87 108  M1,8x3,4

AR,

Vite di fissaggio

70950 ...
EUR
2A/28

4,75 334
4,75 334

cuttingtools.ceratizit.com



Utensili di tornitura
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — Attacchi PSC Polygon con piano di appoggio

MaxiChange — Supporto per testina intercambiabile

La fornitura comprende:
Viti di fissaggio incluse

Z . ) —

% E7 ,,,,,,,,,,,,,,,,, —~——-1 ,'}‘7 EHlé

(D) El: (]]) Lo

LB
LF
84192 ...
Tipo di LF LB DCONWS EUR
attacco mm mm mm 8
PSC 40 40 20 16 321,30 01695
PSC 40 50 30 20 331,80 02095
PSC 40 55 35 25 323,50 02595
PSC 40 75 55 32 323,50 03295
PSC 40 80 40 323,50 04095
PSC 50 40 20 16 361,80 01694
PSC 50 50 30 20 361,80 02094
PSC 50 55 35 25 363,90 02594
PSC 50 75 55 32 363,90 03294
PSC 50 100 80 40 363,90 04094
PSC 63 40 18 16 394,20 01693
PSC 63 50 28 20 394,20 02093
PSC 63 65 43 25 397,00 02593
PSC 63 90 68 32 397,00 03293
PSC 63 125 103 32 397,00 13293
PSC 63 100 78 40 397,00 04093
PSC 63 140 118 40 397,00 14093
Vite di fissaggio
84950 ...

Parti di ricambio EUR
per codice n. Y8
84 192 02595 M4X12 (SW3) 2,14 30000
84 192 03295 M5X14 (SW4) 2,14 29900
84 192 04095 M6X16 (SW5) 2,14 29800
84 192 02594 M4X12 (SW3) 2,14 30000
84 192 03294 M5X14 (SW4) 2,14 29900
84 192 04094 M6X16 (SW5) 2,14 29800
84 192 02593 M4X12 (SW3) 2,14 30000
84 192 03293 M5X14 (SW4) 2,14 29900
84 192 04093 M6X16 (SW5) 2,14 29800
84 192 13293 M5X14 (SW4) 2,14 29900
84 192 14093 M6X16 (SW5) 2,14 29800

cuttingtools.ceratizit.com 9177



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

ISO 26623-1 — Attacchi PSC Polygon con piano di appoggio

MaxiChange - Supporto per testina intercambiabile — antivibrante

A Riduzione delle vibrazioni grazie al nocciolo in metallo pesante

La fornitura comprende:
Viti di fissaggio incluse

EF

Et,,

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

[}
=
Z
Q
O
(@]
Tipo di LF LB DCONWS
attacco mm mm mm
PSC 63 115 93 25
PSC 63 150 128 32
PSC 63 185 163 40

Parti di ricambio
per codice n.
84 195 02593
84 195 03293
84 195 04093

9178

84195 ...

EUR

Y8
1.117,00 02593
1.235,00 03293
1.353,00 04093

Vite di fissaggio

84950 ...

EUR
Y8

2,14 30000
2,14 29900
2,14 29800

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

ISO 26623-1 — Attacchi PSC Polygon con piano di appoggio

MaxiChange - Supporto per testina intercambiabile — antivibrante

A Riduzione delle vibrazioni grazie al nocciolo in metallo pesante
A Migliore qualita della superficie lavorata ed evacuazione truciolo

La fornitura comprende:

Viti di fissaggio incluse

'

Tipo di
attacco
PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

Parti di ricambio
per codice n.
84 198 42595
84 198 43295
84 198 44095
84 198 32594
84 198 33294
84 198 42594
84 198 34094
84 198 43294
84 198 44094
84 198 32593
84198 33293
84 198 42593
84 198 34093
84198 43293
84 198 52593
84198 53293
84 198 44093
84 198 54093

mm
88

107
132
154
173

85
109
133
180
154
224
194
288

90
10
132
180
230

224
288
198
288
368

LB
mm
68

12
134

65

13
160
134
204
174
268

68

10
158
208
137
202
266
176
266
346

cuttingtools.ceratizit.com

DCONWS

DCONWS

ET
84198 ...

EUR

Y8
1.532,00 31695
1.121,00 32095
1.093,00 42595
1.301,00 43295
1.395,00 44095

1.228,00 31694
1.205,00 32094
1.215,00 32594
1.821,00 42594
1.314,00 33294
1.380,00 43294
1.580,00 34094
2.631,00 44094

1.571,00 31693
1.547,00 32093
1.442,00 32593
2.022,00 42593
2.865,00 52593
1.636,00 33293
2.291,00 43293
3.250,00 53293
1.790,00 34093
2.631,00 44093
3.440,00 54093

Vite di fissaggio

84950 ...

EUR
Y8
2,14 30000
2,14 29900
2,14 29800
2,14 30000
2,14 29900
2,14 30000
2,14 29800
2,14 29900
2,14 29800
2,14 30000
2,14 29900
2,14 30000
2,14 29800
2,14 29900
2,14 30000
2,14 29900
2,14 29800
2,14 29800

9179



Utensili di tornitura
CERATIZIT \ Performance SO 12164-3 — Attacchi HSK-T con piano di appoggio

MaxiChange — Supporto per testina intercambiabile

La fornitura comprende:
Viti di fissaggio incluse

)
P = — ;
Q| HH
LB
LF
84193 ..
Tipo di LF LB DCONWS EUR
attacco mm mm mm Y8
HSK-T 40 55 35 25 323,50 02539
HSK-T 40 75 55 25 323,50 12539
HSK-T 40 80 60 32 323,50 03239
HSK-T 40 80 40 323,50 04039
HSK-T 63 56 30 16 474,50 01637
HSK-T 63 80 54 20 533,90 02037
HSK-T 63 80 44 25 397,00 02537
HSK-T 63 90 64 32 397,00 03237
HSK-T 63 100 74 40 397,00 04037
HSK-T 63 125 99 32 397,00 13237
HSK-T 63 140 114 40 397,00 14037
HSK-T 100 140 1M 40 523,90 04035
Vite di fissaggio
84950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. Y8
84 193 02539 M4X12 (SW3) 2,14 30000
84 193 12539 M4X12 (SW3) 2,14 30000
84 193 03239 M5X14 (SW4) 2,14 29900
84 193 04039 M6X16 (SW5) 2,14 29800
84193 02537 M4X12 (SW3) 2,14 30000
84 193 03237 M5X14 (SW4) 2,14 29900
84193 04037 M6X16 (SW5) 2,14 29800
84193 13237 M5X14 (SW4) 2,14 29900
84193 14037 M6X16 (SW5) 2,14 29800
84193 04035 M6X16 (SW5) 2,14 29800

9180 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

ISO 12164-3 — Attacchi HSK-T con piano di appoggio

MaxiChange - Supporto per testina intercambiabile — antivibrante

A Riduzione delle vibrazioni grazie al nocciolo in metallo pesante

La fornitura comprende:
Viti di fissaggio incluse

[%2]
=
=z
Q
o
[m]
Tipo di LF LB DCONWS
attacco mm mm mm
HSK-T 63 115 89 25
HSK-T 63 150 124 32
HSK-T 63 185 159 40

Parti di ricambio
per codice n.
84 195 02537
84 195 03237
84 195 04037

cuttingtools.ceratizit.com

[ NEW
84195...

EUR

Y8
1.117,00 02537
1.235,00 03237
1.353,00 04037

Vite di fissaggio

84 950 ...

EUR

Y8

2,14 30000
2,14 30000
2,14 30000

o181



CERATIZIT \ Performance SO 12164-3 - Attacchi HSK-T con piano di appoggio

MaxiChange - Supporto per testina intercambiabile — antivibrante

A Riduzione delle vibrazioni grazie al nocciolo in metallo pesante
A Migliore qualita della superficie lavorata ed evacuazione truciolo

La fornitura comprende:
Viti di fissaggio incluse

%)

=

b4

o]

(&

a)

LB
LF
84198 ...
Tipo di LF LB DCONWS EUR
attacco mm mm mm Y8
HSK-T 63 90 64 16 1.571,00 31637
HSK-T 63 106 80 20 1.547,00 32037
HSK-T 63 126 100 25 1.442,00 32537
HSK-T 63 151 125 25 2.020,00 42537
HSK-T 63 154 128 32 1.634,00 33237
HSK-T 63 186 160 32 2.289,00 43237
HSK-T 63 186 160 40 1.788,00 34037
HSK-T 63 226 200 40 2.631,00 44037
Vite di fissaggio
84950 ...

Parti di ricambio EUR
per codice n. Y8
84 198 42537 2,14 30000
84 198 32537 2,14 30000
84 198 43237 2,14 29900
84 198 33237 2,14 29900
84198 44037 2,14 29800
84198 34037 2,14 29800

9182 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Supporto per testina intercambiabile - cilindrico

MaxiChange — Supporto per testina intercambiabile - cilindrico

A Filetto di collegamento per il raccordo del refrigerante
A 3 superfici di fissaggio

La fornitura comprende:

Viti di fissaggio incluse

La

DCONWS
mm

25

32

40

25

32

40

LF
mm
100
120
120
200
218
283

Parti di ricambio

per codice n.
84 194 02599
84 194 03299
84 194 04099

DCONMS

mm
25
32
40
25
32
40

cuttingtools.ceratizit.com

DCONWS

CNT

DCONMS

CNT

M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
1/4
3/8
12

M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
MBX16 (SW5)

ET
84194 ...

EUR

Y8

224,90 12599
224,90 13299
224,90 14099
313,60 02599
333,70 03299
407,40 04099

Vite di fissaggio

84950 ...
EUR
Y8

2,14 30000
2,14 29900
2,14 29800
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Supporto per testina intercambiabile - cilindrico

MaxiChange - Supporto per testina intercambiabile — antivibrante

A Riduzione delle vibrazioni grazie al nocciolo in metallo pesante
A Migliore qualita della superficie lavorata ed evacuazione truciolo

La fornitura comprende:
Viti di fissaggio incluse

La

DCONWS

CNT

DCONMS

DCONWS LF DCONMS ~ CNT

mm mm mm

16 170 16 1/4
20 200 20 1/4
25 255 25 1/4
32 320 32 12
40 408 40 112

Parti di ricambio
per codice n.
84198 31699
84198 32099
84198 32599
84 198 33299
84 198 34099

9|184

84 198 ...

EUR

Y8
1.017,00 31699
1.190,00 32099
1.245,00 32599
1.272,00 33299
1.797,00 34099

Vite di fissaggio

84950 ...

EUR

Y8

4,35 44800
9,26 44900
2,14 30000
2,14 29900
2,14 29800
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CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Supporto per testina intercambiabile - stelo quadro

MaxiChange — Supporto 0° per sistema di testine intercambiabili

La fornitura comprende:

Viti di fissaggio incluse

Direct

Cooling

DCONWS

mm
20

25
25

Parti di ricambio

per codice n.

84 185 02500
84 185 03200
84 18513200
84 185 14000

mm
20

25
25

HF
mm
20

25
25

DCONWS

&
OAH C)ey
LF

OAH LF CNT

mm mm

21 106 M8x1

21 106 M8x1

21 106 M8x1

21 106 M8x1

HF

ET
84185 ...

EUR
Y8
224,90 02500
224,90 03200
224,90 13200
224,90 14000

Vite di fissaggio

84950 ...

EUR

Y8

2,14 30000
2,14 29900
2,14 29900
2,14 29800

7’) — Capitolo 16
ﬂ Qui troverete i mandrini e gli adattatori idonei.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Supporto per testina intercambiabile - stelo quadro

MaxiChange — Supporto 90° per sistema di testine intercambiabili

La fornitura comprende:
Viti di fissaggio incluse

Direct
(%]
Cooling =
=z
(@]
Pt T
84184 ...
DCONWS  H B HF  CNT EUR
mm mm mm mm Y8
25 20 20 20 M8x1 224,90 02500
32 20 20 20 M8x1 224,90 03200
32 25 25 25 M8x1 224,90 13200
40 25 25 25 M8x1 224,90 14000
Vite di fissaggio
84950 ...
Parti di ricambio EUR
per codice n. Y8
84184 02500 2,14 30000
84184 03200 2,14 30000
84184 13200 2,14:30000
84 184 14000 2,14 29800

7’) — Capitolo 16
ﬂ Qui troverete i mandrini e gli adattatori idonei.

9|186
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Utensili di tornitura
Testine intercambiabili per inserti negativi

CERATIZIT \ Performance

MaxiChange-N — Testina intercambiabile PCLN 95°

WF

s
b

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84159.. 84160 ...
DCONMS LF DMIN WF  Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 5 CN.. 1204 245,90 02500 245,90 02500
32 35 40 22 5 CN.. 1204 253,00 03200 253,00 03200
40 40 50 27 5 CN.. 1204 256,50 04000 256,50 04000

-0 s |

o 2

Spina elastica Vite Leva Supporto C in
M.D.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR

per codice n. Y8 Y8 Y8 Y8

84 160 02500 / 84 159 02500 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 16,53 29000 16,43 27800
84 160 03200/ 84 159 03200 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 16,53 29000 16,43 27800
84 160 04000/ 84 159 04000 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 16,53 29000 16,43 27800
. . . . . °
MaxiChange-N — Testina intercambiabile PDUN 93
/j h g /@%\\
. [(ad T8 i j
é & vz a ’\Kﬁ/
| ‘ < % 'a >’
; - 4
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
84161.. 84162...
DCONMS LF DMIN WF Momento torcente Inserto EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 5 DN.. 1104 245,90 02500 245,90 02500
32 35 40 22 5 DN.. 1104 253,00 03200 253,00 03200
32 35 40 22 5 DN.. 1504 / 1506 253,00 13200 253,00 13200
40 40 50 27 5 DN.. 1104 256,50 04000 256,50 04000
40 40 50 27 5 DN.. 1504 / 1506 256,50 14000 256,50 14000

(e}
@ Con inserti DN.. 1504 utilizzare piastrine di supporto codice 84 950 28200.

q

Spina elastica Vite Leva Supporto D in
M.D.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y8 Y8 Y8 Y8
84162 02500/ 84 161 02500 1,42 29300 M6/L14 SW2,5 5,58 28800 18,89 29100 30,22 28100
84162 03200/ 84 161 03200 1,42 29300 M6/L14 SW2,5 5,58 28800 18,89 29100 30,22 28100
84162 13200/ 84 161 13200 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900
84162 04000/ 84 161 04000 1,42 29300 M6/L14 SW2,5 5,58 28800 18,89 29100 30,22 28100
84162 14000/ 84 161 14000 1,42 29200 M8X1/L17 SW3 5,58 28700 19,24 28900 30,22 27900
cuttingtools.ceratizit.com 9|187



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Testine intercambiabili per inserti negativi

MaxiChange-N — Testina intercambiabile PDQN 107,5°

e
b

DCONMS LF DMIN
mm mm mm
25 35 32
32 35 40
40 40 50

Parti di ricambio

per codice n.

84163 02500/ 84 164 02500
84 163 03200 / 84 164 03200
84 163 04000/ 84 164 04000

WF
mm
17
22
27

_WF

T
DCONMS

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Momento torcente

Nm
5
5
5

Inserto

DN.. 1104
DN.. 1104
DN.. 1104

Spina elastica

84950 ...

EUR

Y8
1,42 29300 M6/L14 SW2,5
1,42 29300 M6/L14 SW2,5
1,42 29300 M6/L14 SW2,5

MaxiChange-N - Testina intercambiabile PWLN 95°

e
b

DCONMS LF DMIN
mm mm mm
32 35 40
40 40 50

Parti di ricambio

per codice n.

84 166 03200/ 84 165 03200
84 166 04000/ 84 165 04000

9|188

WF
mm

22
27

WF

S

50O

ML

LF

T
DCONMS

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Momento torcente

Nm
5
5

Inserto

WN.. 0804
WN.. 0804

Spina elastica

84950 ...

EUR

Y8
1,42 29200 M8X1/L17 SW3
1,42 29200 M8X1/L17 SW3

sinistro

84 163 ...

EUR
Y8
245,90 02500
253,00 03200
256,50 04000

wme J

destro

84 164 ...

EUR
Y8
245,90 02500
253,00 03200
256,50 04000

Vite Leva Supporto D in
M.D.

84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR

Y8 Y8 Y8

5,58 28800 18,89 29100 30,22 28100

5,58 28800 18,89 29100 30,22 28100

5,58 28800 18,89 29100 30,22 28100

sinistro

84 165 ...
EUR
v8
253,00 03200
256,50 04000

e J

Vite Leva
84950.. 84950...
EUR EUR
Y8 Y8

5,58 28700 19,24 2890
5,58 28700 19,24 2890

destro

84 166 ...

EUR
Y8
253,00 03200
256,50 04000

o

& =3

Supporto W in
M.D.

84 950 ...
EUR
Y8

0 30,22 27700
0 30,22 27700

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Testine intercambiabili per inserti positivi

MaxiChange-S — Testina intercambiabile SCLC 95°

6

=

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

=)
DCONMS

WF

DCONMS LF DMIN WF  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm Nm

16 20 20 1 0.9 CC.. 0602
20 20 25 13 3 CC..09T3
25 35 32 17 5 CC.. 1204
32 35 40 22 5 CC.. 1204
40 40 50 27 5 CC.. 1204

Parti di ricambio

per codice n.

84 148 02500 / 84 147 02500
84 148 03200 / 84 147 03200
84 148 04000/ 84 147 04000

MaxiChange-S - Testina intercambiabile SDUC 93°
[Bu] —F

//' N

@ . i

? | i 20
§ & a e\_ //,/
e T

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

DCONMS LF DMIN WF  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm Nm

16 20 20 1 0,9 DC.. 0702
20 20 25 13 3 DC.. T3
25 35 32 17 3 DC.. 11T3
32 35 40 22 3 DC.. 11T3
40 40 50 27 3 DC.. 11T3

Parti di ricambio

per codice n.

84 144 01600/ 84 143 01600
84 144 02000/ 84 143 02000
84 144 02500/ 84 143 02500
84 144 03200/ 84 143 03200
84 144 04000 / 84 143 04000

cuttingtools.ceratizit.com

[ NEW | [ NEW |
sinistro destro
84147 .. 84148 ..
EUR EUR
Y8 Y8

199,70 01600 199,70 01600
216,40 02000 199,70 02000
200,90 02500 200,90 02500
204,60 03200 204,60 03200
207,90 04000 207,90 04000

Vite di fissaggio

84 950 ...

EUR

Y8

5,93 27500
5,93 27500
5,93 27500

=T =T
sinistro destro
84143.. 84144..
EUR EUR
Y8 Y8

199,70 01600 199,70 01600
199,70 02000 199,70 02000
200,90 02500 200,90 02500
204,60 03200 204,60 03200
207,90 04000 207,90 04000

Vite di fissaggio

84 950 ...

EUR

Y8

4,13 44700
3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600

9189



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Testine intercambiabili per inserti positivi

MaxiChange-S — Testina intercambiabile SDQC 107,5°

[t

b

DCONMS LF DMIN

mm mm mm
20 20 25
25 35 32
32 35 40
40 40 50

Parti di ricambio

per codice n.

84 146 02500 / 84 145 02500
84 146 03200 / 84 145 03200
84 146 04000/ 84 145 04000

WF
mm
13
17
22
27

6°

'/%%\\
|

LF <Q

o
DCONMS

WF

\%

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Momento torcente Inserto
Nm
3 DC.. 11T3
3 DC.. 11T3
3 DC.. 11T3
3 DC.. 11T3

MaxiChange-S - Testina intercambiabile SVPC 117,5°

[t

b

DCONMS LF DMIN

mm mm mm
25 35 32
32 85) 40
40 40 50
per codice n.

84176 02500 / 84 176 12500
84176 03200/ 84 176 13200
84 176 04000/ 84 176 14000

9/190

WF
mm
17
22
27

_ WF
2

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Momento torcente Inserto
Nm
3 VC.. 1103
3 VC.. 1604
3 VC.. 1604

[ NEW | [ NEW |
sinistro destro
84145.. 84146..
EUR EUR
Y8 Y8

199,70 02000
200,90 02500
204,60 03200
207,90 04000

199,70 02000
200,90 02500
204,60 03200
207,90 04000

'III'!'

Vite di fissaggio

84 950 ...

EUR

Y8

3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600

[ NEW | [ NEW |
sinistro destro
84176.. 84176...
EUR EUR
Y8 Y8

203,30 12500
206,70 13200
206,70 14000

199,70 02500
199,70 03200
203,30 04000

'III'!'

Vite di fissaggio

84 950 ...

EUR

Y8
3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura

Testine intercambiabili per inserti positivi

MaxiChange-S — Testina intercambiabile SVUC 93°

[t}

b

DCONMS LF DMIN
mm mm mm
20 20 25
25 35 32
32 35 40
40 40 50

Parti di ricambio

per codice n.

84 177 02000/ 84 177 12000
84 177 02500/ 84 177 12500
84 177 03200/ 84 177 13200
84 177 04000/ 84 177 14000

WF
mm
13
17
22
27

_WF

=
DCONMS

o

LF

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Momento torcente
Nm
3

3
3
3

Inserto

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1604
VC.. 1604

MaxiChange-S - Testina intercambiabile SVQC 107,5°

[t}

b

DCONMS LF DMIN
mm mm mm
20 20 25
25 85) 32
32 35 40
40 40 50
per codice n.

84178 02000/ 84 178 12000
84178 02500 / 84 178 12500
84178 03200/ 84 178 13200
84178 04000/ 84 178 14000

cuttingtools.ceratizit.com

WF
mm
13
17
22
27

N\

_WF

==
DCONMS

s
NS

LF

N
4

\ /

.
! T3
\

’

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

Momento torcente
Nm
3

3
3
3

Inserto

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1604
VC.. 1604

sinistro

84177 ...

EUR
Y8
203,30 12000
203,30 12500
206,70 13200
206,70 14000

sinistro

84 178 ...

EUR
Y8
203,30 12000
203,30 12500
206,70 13200
206,70 14000

destro

84177 ...

EUR
Y8
199,70 02000
199,70 02500
199,70 03200
199,70 04000

'III'!'

Vite di fissaggio

84950 ...

EUR

Y8

3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600

destro

84 178 ...

EUR
Y8
199,70 02000
199,70 02500
199,70 03200
199,70 04000

'III'!'

Vite di fissaggio

84950 ...

EUR

Y8

3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600
3,92 27600

9191
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Utensili di tornitura
Testine intercambiabili per inserti di filettatura

MaxiChange - Testina intercambiabile per fiIetti interni

La

WF

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

DCONMS LF DMIN WF  Momento torcente Inserto
mm mm mm mm Nm

25 35 32 17 2 16 ..
32 35 40 22 2 16 ..
40 40 50 27 2 16 ..

sinistro

84 167 ...

EUR
Y8
266,80 02500
278,20 03200
292,90 04000

destro

84 168 ...

EUR
Y8
266,80 02500
278,20 03200
292,90 04000

(e}
@ Per inserti di filettatura interna vedere il — capitolo 8 - Filettatura, pagg. 6-30

Parti di ricambio
per codice n.
84 168 02500
84 167 02500
84 168 03200
84 167 03200
84 168 04000
84 167 04000

9192

Jo!

Supporto

84950 ...

EUR

Y8

35,62 29500
35,62 29600
35,62 29500
35,62 29600
35,62 29500
35,62 29600

UNC5x7,3
UNC5x7,3
UNC5x7,3
UNC5x7,3
UNC5x7,3
UNC5x7,3

i

Vite U

84 950 ...

EUR

Y8
7,06 29700
7,06 29700
7,06 29700
7,06 29700
7,06 29700
7,06 29700

LS

Vite di fissaggio

84950 ...

EUR

Y8
7,06 29400
7,06 29400
7,06 29400
7,06 29400
7,06 29400
7,06 29400

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Connessioni refrigerante per sistema a “L’ (per portainserti con sezioni grandi)

Tubi flessibili per refrigerante

A Giunto rapido con valvola sferica

A Estremamente flessibile

A Resistente alla pressione fino a 300 bar

BD
CND

[i2t1 | m— i

OAL

Denominazione

MU.KSS-DN3-150 6,0
MU.KSS-DN3-250 6,0
MU.KSS-DN5-200 9,5
MU.KSS-DN5-300 9,5
MU.KSS-DN5-400 9,5
MU.KSS-DN5-500 9,5

Adattatore per

CND  OAL

150
250
200

400
500

1O O1 O LW W

filettatura

THID,

THOD

DRVS

THLGTH

OAL

THOD THLGTH
THID il

G1/8"  G1/4" 1,5
G1/8"  Msx1 1,5
G1/8"  M12x1 1,5
G1/8"  M14x1 1,5
M8x1  G1/4" 15
M8x1  M12x1 1,5
M8x1  M14x1 1,5
M8x1  G1/8" 1,5

Giunto rapido

A Resistente alla pressione

DRVS  OAL
mm mm
17 15,0
14 15,0
14 15,0
17 15,0
17 15,0
14 15,0
17 15,0
14 23,5

fino a 400 bar

72990 ...

EUR
X0
90,58 11005
95,70 11006
103,30 11001
108,40 11002
111,00 11003
113,60 11004

72988 ...

EUR

X0

15,19 01005
15,19 01006
15,19 01007
15,19 01008
15,19 01003
15,19 01001
15,19 01002
15,19 01004

A Grazie al sistema click di cambio rapido del tubo refrigerante senza avvitare/

svitare

DRVS

THOD
CND

BD DLN
mm mm
G1/8" 16 15,5

THOD

cuttingtools.ceratizit.com

LPR  CND DRVS
mm mm mm
21,5 4 14

72993 ...
EUR
X0

33,81 15001

Tampone di protezione

A Per chiudere I'attacco rapido per proteggerlo dalla sporcizia

i
i
4
72994 ...
. LPR DLN EUR
Denominazione i il X0
MU.KSVS 55 15,5 4,45 17001

Valvola sferica

A Resistente alla pressione fino a 400 bar

DRVS

g v,

0 4
LPR o ’.

72992 ...
. LPR CND DRVS OAL EUR
Denominazione - - i - X0
MU.KSKS-M8x1 18,5 4 12 19 14,66 13001
H H ”
Grano di tenuta refrigerante G1/8
A max. 200 bar /2900 psi
A Non & necessario un anello di tenuta
72950 ...
THSZMS EUR
Denominazione X0
VS.G1/8 G1/8" 21,72 010

Collegamento del refrigerante angolato per
il distributore

=
/ —
! ;”et
72 987 ...
THOD THID EUR
Denominazione X0
MU.KS-KA-KSV G1/8"  G1/8" 42,78 18003
9193



CERATIZIT \ Performance

Connessioni refrigerante per sistema a “S” (per portainserti con sezioni piccole)

Tubo (bocchettone / filetto) Tubo (bocchettone / bocchettone)

A Max. 200 bar /2900 psi A Max. 200 bar / 2900 psi
A Non é necessario un anello di tenuta

o L e
OAL é} , ; e e et 5 t ﬁ b
m:—v—rﬂ%‘ﬂ ﬁM Or—u—*—'

CXD

72 305 ...

72 305 ... L CND  CXD  OAL EUR

- THSZMS CXD  OAL EUR Denominazione .\ mm mm X0
LU mm o mm X0 HDKS.150.4-4 4 4 150 5665 003
HDKSA50M5-4 M5 4 150 6383 010 HDKS.200.4-4 4 4 20 5946 014
HDKS.200M5-4 M5 4 200 6448 021 HDKS.300.4-4 4 4 30 59,80 025
HDKS.300M5-4 M5 4 300 64,00 033 HDKS.500.4-4 4 4 50 61,66 037

HDKS.500M5-4 M5 4 500 66,52 045

. Vite di riduzione
Vite di riduzione & Max. 200 bar / 2900 psi

A Max. 200 bar / 2900 psi A Non é necessario un anello di tenuta
A Compreso anello di tenuta

g = E ”
OAL g
72 301 ...
72 301 ... o THSZWS THSZMS ~ OAL EUR
- THSZWS THSZMS OAL EUR Peroneziene mm X0
Lt mm X0 RV.100.M6-M5 M5 M6 18 40,27 002
RV.100.M5-M6 M6 M5 15 40,27 001 RVA00.M8x1-M5 M5  Msxi 15 40,27 008
RVA00.M5-M8x1  Msx! M5 23 40,27 003 RVA00O.M10x1-M5 M5  Mioxt 15 40,27 007
RVA00.M5-M10x1  M10x1 M5 27 40,27 005 RV.100.G1/8-M5 M5 Gl)8" 15 40,27 006
RVA00.M5-G1/8  G1/8" M5 27 40,27 004
9]194
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CERATIZIT \ Performance B . . o s
Connessioni refrigerante per sistema a “S” (per portainserti con sezioni piccole)

Collegamento a vite orientabile Collegamento rapido (a manicotto)
A Max. 200 bar /2900 psi A Max. 200 bar / 2900 psi
A Non € necessario un anello di tenuta

OAL

R
z \\Qﬂﬂ . ,. W ] ¢
8| WP 3

T z = S \
THSZWS g
OAL
72 307 ...

L DCONWS  OAH THSZMS OAL EUR 72 320 I
Denominazione mm i mm X0 b o THSZMS  OAL EUR
KA.SV.M5-4 4 21 M5 28 135,10 017 enominazione i 0
KA.SV.G1/8-4 4 30 G1/8" 37 129,40 012 SAG.M5 M5 20 60,44 001

Collegamento diritto a vite

A Max. 200 bar / 2900 psi

e

-

g

THSZMS|

DCONWS

72 307 ...
L. DCONWS THSZMS OAL EUR
Denominazione - i X0
KA. M5-4 4 M5 27 4111009
KA. G1/8-4 4 G1/8" 32 3562 003

Collegamento rapido (frizione)

A Max. 200 bar / 2900 psi

F -
=
»
z
72319 ...
. THSZMS  OAL EUR
Denominazione i X0
KIG.M5 M5 26 175,70 001

9195
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Dati di taglio
: i : ;s R 0 . Resistenza Sigladel  Denominazione  Sigladel  Denominazione
Sottogruppo dei materiali  Indice Comp I struttura / tr termico Nimm** [HB/HRC  materiale el . materiale
P11 <015%C ricotto 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 ricotto 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Acciaio non legato PA.3 bonificato 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
PA.4 ricotto 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 bonificato 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 ricotto 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 bonificato 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Acciaio a basso legante
P.2.3 bonificato 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 bonificato 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Acciaio ad altolegantee  p 3 tempratoerinvenuto  1100N/mm?/300HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
Acciaio per utensili
P.3.3 temprato e rinvenuto 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
Acciaio resistente alla P.4.1 perlitico / martensitico ricotto 680 N/mm? /200 HB 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Coliosione P.4.2 martensitico bonificato 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 austenitico, austenitico / ferritico temprato 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Acciaio resistentealla 1 5 4 aygtenitico bonificato 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINICrMoCu25-20-5
corrosione
M.3.1 austenitico / ferritico (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitico / ferritico 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Ghisa grigia
K.1.2 perlitico (martensitico) 500 N/mm2/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritico 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Ghisa grigia sferoidale
K.2.2 perlitico 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritico 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ghisa temprata
K.3.2 periitico 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 noninvecchiabile 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Leghe di alluminio estruso
N.1.2 invecchiabile invecchiato 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12 % Si, non invecchiabile 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Leghe di alluminio fuso N.2.2 <12% Si, invecchiabile invecchiato 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, non invecchiabile 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 leghe automatiche, PB> 1% 375N/mm?2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Rame e
leghe di rame N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronzo, ottone)
N.3.3 CuSn, rame senza piombo e rame elettrolitico 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Leghe di magnesio N.4.1 magnesio e leghe di magnesio 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
SA1 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
base Fe
S.1.2 invecchiato 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
_ Leghe S.21 ricotto 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
resistenti al calore
S S.2.2 base Nioppure Co invecchiato 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 colato 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 titanio puro 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Leghe di titanio S.3.2 leghealfae beta invecchiato 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 leghe beta 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA temprato e rinvenuto 46-55 HRC
p
H.1.2 temprato e rinvenuto 56-60 HRC
Acciaio temprato
H HA.3 temprato e rinvenuto 61-65 HRC
H1.4 temprato e rinvenuto 66-70 HRC
Ghisa bianca H.21 colato 400 HB
Ghisa temprata H.31 temprato e rinvenuto 55 HRC

* Resistenza alla
trazione
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CERATIZIT \ Performance Utensili di tornitura

Dati di taglio

Dati di taglio
CTPX710
3 -F05  CTPX710 CTPX715 HIOT
5 TCM407 TCM10 CTEP10 CTCP15-P CTCP125-P CTCP135-P CTCK110 CTCK120 CTPM125 CTCM120 CTCMI30  -F34  5p 21 HA0T et
= -M3 -25Q 29
-M42
vV, in m/min

P11 380 310 460 370 295 210 395 330 200 230 185 325 340 275
P12 330 265 400 315 250 175 345 280 170 200 150 290 300 235
P13 280 230 350 270 210 145 300 240 140 175 125 250 260 200
P14 265 210 330 250 200 135 280 220 130 165 115 240 250 190
P15 240 190 300 230 180 120 260 200 120 150 100 220 235 170
P.21 335 270 410 325 260 180 350 290 175 200 160 290 300 240
P22 260 210 325 250 195 130 280 220 130 160 110 235 250 185
P23 240 190 300 230 180 120 260 200 120 150 100 220 235 170
P24 180 145 230 170 130 85 200 150 80 115 60 175 190 125
P.341 280 220 345 200 170 150 270 220 140 160 125 140 150 140
P32 225 170 280 140 105 95 225 175 100 115 80 85 95 80
P33 170 115 210 85 40 35 180 130 50 75 40 30 35 25
P41 280 220 345 200 170 155 140 160 125 140 155 140
P42 250 195 310 170 135 125 120 140 100 115 130 110
M.1.1 280 220 345 155 140 160 125 140 150 140
M.21 95 100 115 80 85 90 80
M.3.1 135 130 150 110 125 130 120
KA1 410 255 170 400 275 200 170 140
K.1.2 310 235 160 310 265 160 130 115
K21 355 260 440 270 180 320 290 190 180 150
K22 315 215 350 205 160 275 230 150 130 110
K34 325 300 415 250 200 310 275 210 190 170
K3.2 250 205 250 210 160 265 230 180 160 140
N1 1840 1840 1750 1650 1400
N1.2 1600 1600 1500 1350 1100
N.21 1250 1250 1200 1200 950
N.2.2 1250 1250 1200 1100 950
N.2.3 750 750 700 600 500
N.3.1 650 650 625 525 425
N.3.2 630 630 600 500 400
N.3.3 500 500 475 375 275
N.4.1 340 340 325 2715 225
S 35 100 110 40 45
$.1.2 25 80 85 30 35
S.24 20 65 75 30 85
8.2.2 20 40 45 25 25
$.2.3 20 40 45 20 20
S.31 110 95 100 110 110
S.3.2 65 55 60 70 70
S.3.3 45 40 45 50 50
HA41
HA.2
HA.3
HA.4
H.2.1
H.3.1

S|

ﬂ | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti ca. £20% a seconda dellimpiego.
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Dati di taglio
Dati di taglio con diamante CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10 / MD05
a,=0,04-0,4 mm a,=0,4-1,0mm a,=0,4-2,5mm
Rugosita R, in ym Rugosita R, in um Rugosita R, in um
Indice Gruppo di materiale 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CTD... CTD... CTD... CTD... CTD... CTD...
Materiale da tadlio PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
@) J CD10/MD0O5  CD10/MDO5  CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MD05  CD10/MDO05
Ve in m/min min. 400 min. 400 min. 400 min. 400 min. 400 min. 400
N1 tgg?ae g: TR Materiale da taglio PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
AL =0,05-0,5 mm/g. Ve in m/min min. 400 min. 400 min. 400
(= Materiale da taglio  PD20 / PU20 PD20/ PU20 PD20 / PU20 PD20 / PU20 PD20 / PU20 PD20/PU20
Ve in m/min min. 400 min. 400 min. 400 min. 400 min. 400 min. 400
Materiale da tadlio PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
@) J CD10/MD0O5  CD10/MD0O5  CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MD05  CD10/MDO05
Leghe di alluminio fuso Ve in m/min min. 600 min. 600 min. 600 min. 600 min. 600 min. 600
Si<12 % — indurito Materiale da taglio PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
N.21 oppure @) 9 CD10 CcD10 CcD10 CcD10 CD10 CD10
Si=12-20% - non indurito Ve in m/min min. 400 min. 400 min. 400 min. 600 min. 400 min. 400
=0,05-0,5 mm/g.
(= Materiale da taglio PS30 PS30 PS30 PS30 PS30
Ve in m/min min. 600 min. 600 min. 600 min. 600 min. 600
Materiale da talio PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/
@) J MDO05 MDO05 MDO05 MD05 MD05 MDO05
Vg in m/min min. 800 min. 400 min. 700 min. 400 min. 600 min. 400
N2 (SO0 auminoiso © Meteral da tagio PU20/ CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
252 =0,05-0,5 mm/g. Ve in m/min min. 600 min. 600 min. 600
o Materiale da taglio PU20 PU20
v, in m/min min. 600 min. 600
Materiale da talio PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
@) J CD10/MD0O5  CD10/MD0O5  CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MD05  CD10/MDO05
Ve in m/min min. 400 min. 400 min. 400 300-1600 min. 400 min. 400
N.3.1 Rame e leghe di rame ) ) PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
N3.2 fuso @ Materiale datagio  PU20/CD10 cD10 cD10 cD10 CcD10 CcD10
N.3.3 f=0,05-0,5 mm/g. Ve in m/min min. 300 min. 300 min. 400 min. 300 min. 400 min. 300
(= Materiale da taglio PD20 / PU20 PS30/PU20 PD20/PU20 PS30/PU20
Ve in m/min min. 300 min. 300 min. 300 min. 200
Materiale da taglio PD20/CD10/ PD20/CD10/ PS30/CD10/
(@) g MD05 MDO5 MDO05
T Ve in m/min min. 400 min. 300 min. 200
aterie plastiche senza
0.1 cariche abrasive (vetro O Materiale da taglio PD20/CD10 PD20/CD10 PS30/CD10
0.1.2  acrilico) in mimi . . .
£20,05-0,7 mmig. Ve in m/min min. 300 min. 200 min. 200
(= Materiale da taglio PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
v, in m/min min. 400 min. 300 min. 200
Materiale da talio PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
@) J CD10/MDO05 CD10/MD0O5  CD10/MD05  CD10/MD05  CD10/MDO05
Materie plastiche Vg in m/min min. 500 min. 400 min. 300 min. 300 min. 200
024 °on cariche abrasive Materiale da tadio PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
0'2'2 (rinforzate con fibre di O g CD10 CcD10 CcD10 CD10 CcD10
""" vetro o di carbonio) Ve in m/min min. 400 min. 300 min. 200 min. 200 min. 200
=0,05-0,7 mm/g.
Y Materiale da taglio PU20 PU20 PU20 PU20
Ve in m/min min. 500 min. 400 min. 300 min. 300
Materiale da talio PD20/PS30/ PD20/PS30/ PD20/PS30/
0.31 Grafite J PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
v, in m/min min. 100 min. 100 min. 100
O Taglio continuo O Taglio variabile 120 Taglio interrotto
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Utensili di tornitura

Dati di taglio
Dati di taglio per le geometrie formatruciolo CB
Geometrie formatruciolo 3D -CB1
a,in mm f,in mm/g.
Raggio di punta
min. max. min. max.
0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2 mm 0,30 1,50 0,12 0,25
A Finitura e superfinitura
A Geometria tagliente estremamente viva
A Profondita di taglio a,: 0,05-1,5 mm
A Pressione da taglio minima per la massima precisione
A Per la lavorazione di pezzi a parete sottile e pezzi instabili
Geometrie formatruciolo 3D -CB2
a,inmm f,in mm/g.
Raggio di punta
min. max. min. max.
0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2 mm 0,80 2,00 0,20 0,40
A Semifinitura e finitura
A Geometria tagliente leggermente negativa
A Profondita di taglio a,: 0,5-2,0 mm
A Buona finitura superficiale abbinata a tolleranze minime
A Per la lavorazione di pezzi con pareti spesse e con condizioni stabili
Geometrie formatruciolo 3D -CB3
a,in mm f,in mm/g.
Raggio di punta
min. max. min. max.
0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8 mm 1,00 3,00 0,15 0,35
A Lavorazione media e sgrossatura
A Rompitruciolo aggressivo
A Profondita di taglio a,: 1,0-3,0 mm
A Per la lavorazione di pezzi in condizioni stabili
A Deve essere garantita una adeguata refrigerazione
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ati di taglio

Dati di taglio per inserti negativi

-CF20 (Cermet) -F50

f a, f a,
Denominazione . . . o . L . L
min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm
CN.. 090304 006 015 02 02 05 15
CN.. 090308 010 020 030 04 10 20
CN.. 120404 005 045 025 03 05 15 006 045 025 02 06 15
CN.. 120408 007 045 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
CN.. 120412 014 025 035 06 14 26
CN.. 120416
CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250924
DN.. 110402 004 010 020 01 04 23
DN.. 110404 005 045 025 03 05 15 006 045 025 02 06 15
DN.. 110408 007 o045 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
DN.. 110412 014 025 035 06 14 26
DN.. 150404 006 015 02 02 06 15
’ DN.. 150408 010 020 030 04 10 20
DN.. 150412 014 025 035 06 14 26
DN.. 150416
DN.. 150604 005 045 025 03 05 15 006 045 025 02 06 15
DN.. 150608 007 045 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
DN.. 150612 010 020 030 05 07 15 014 025 035 06 14 26
DN.. 150616
SN.. 090308 010 020 030 04 10 20
SN.. 120404 006 015 02 02 06 15
SN.. 120408 010 020 030 04 10 20
SN.. 120412 014 025 035 06 14 26
SN.. 120416
SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304 006 015 02 02 06 15
TN.. 110308 010 020 030 04 10 20
TN.. 160404 005 045 025 03 05 15 006 045 025 02 06 15
TN.. 160408 007 o045 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
A TN.. 160412 010 020 030 05 07 15 014 025 035 06 14 26
TN.. 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN.. 220416
VN.. 160404 006 015 02 02 06 15
MO W\ 160408 010 020 030 04 10 20
VN.. 160412
WN... 060404 005 045 025 03 05 15 006 045 025 02 06 15
WN... 060408 007 045 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
WN... 060412
A WN... 080404 006 015 02 02 06 15
WN... 080408 007 045 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
WN.. 080412 014 025 035 06 14 26
WN... 080416
Affilato robusto

< >

0] N
@ | dati di taglio riportati sono indicativi. E consigliabile adattarli alle condizioni reali.
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ati di taglio

-TFQ -XU -M50

f a, f a, f a,
DenominaZione . . . . . . . . . . . . . . . . . .
min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm mm/g. mm
CN.. 090304
CN.. 090308
CN.. 120404 0,10 015 035 04 1,0 30 008 015 025 0,3 1,5 25 010 020 030 04 2,0 5,0
CN.. 120408 010 025 050 05 1,5 40 013 025 035 06 2,0 30 015 025 040 06 2,0 5,0
CN.. 120412 015 030 070 08 2,0 50 015 0,30 045 09 2,0 35 020 030 050 10 2,0 5,0
CN.. 120416 025 040 060 14 2,0 5,0
CN.. 160608 015 025 040 06 3,0 8,0
CN.. 160612 020 030 050 10 3,0 8,0
CN.. 160616 025 040 060 14 3,0 8,0
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250924
DN.. 110402
DN.. 110404 010 0,20 030 04 1,5 4,0
DN.. 110408 015 0,25 040 0,6 1,5 4,0
DN.. 110412 020 030 050 10 1,5 4,0
DN.. 150404 010 0,20 0,30 04 2,0 5,0
DN.. 150408 015 025 040 06 2,0 5,0
DN.. 150412 020 030 050 10 2,0 5,0
DN.. 150416 025 040 060 14 2,0 5,0
DN.. 150604 0,10 015 030 04 1,0 30 008 015 025 0,3 1,5 25 010 020 030 04 2,0 5,0
DN.. 150608 010 025 040 05 1,5 40 013 025 035 06 2,0 30 015 025 040 06 2,0 5,0
DN.. 150612 0,1 0,35 05 1,0 2,5 40 015 0,25 040 09 2,0 35 020 030 050 10 2,0 5,0
DN.. 150616 025 040 060 14 2,0 5,0
SN.. 090308
SN.. 120404
SN.. 120408 015 025 040 06 2,0 5,0
SN.. 120412 020 030 050 10 2,0 5,0
SN.. 120416 025 040 060 14 2,0 5,0
SN.. 150608 015 025 040 06 3,0 8,0
SN.. 150612 020 030 050 10 3,0 8,0
SN.. 150616 025 040 060 14 3,0 8,0
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN.. 160404 010 020 030 04 2,0 5,0
TN.. 160408 015 025 040 0,6 2,0 5,0
TN.. 160412 020 030 050 10 2,0 5,0
TN.. 220404
TN.. 220408 015 025 040 06 3,0 8,0
TN.. 220412 020 030 050 10 3,0 8,0
TN.. 220416
VN.. 160404 008 015 020 03 1,0 18 010 0,20 0,30 04 1,0 4,0
VN.. 160408 013 020 030 0,6 1,5 25 015 025 040 06 1,0 4,0
VN.. 160412 020 030 050 10 1,0 4,0
WN.. 060404 0,10 018 035 04 0,8 3,0 010 0,20 0,30 04 1,0 3,0
WN.. 060408 010 0,20 050 05 1,5 3,0 015 025 040 0,6 1,0 3,0
WN.. 060412 020 030 050 10 1,0 3,0
WN.. 080404 0,1 015 035 04 1,0 30 008 015 025 0,3 1,5 25 010 020 030 04 1,5 4,0

WN.. 080408 010 025 050 05 1,5 40 013 022 035 06 2,0 30 015 025 040 06 1,5 4,0
WN.. 080412 015 030 070 08 2,0 50 015 025 045 09 2,0 35 020 030 050 10 1,5 4,0
WN.. 080416 025 040 060 14 1,5 4,0

Affilato robusto

< |

[¢]
@ Le informazioni su geometrie non comprese in questa panoramica si possono trovare a — pag(g). 211-217
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ati di taglio

Dati di taglio per inserti negativi

-TMQ -M70

f a, f a,
Denominazione o . L . o . L
min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm
CN.. 090304
CN.. 090308
CN.. 120404
CN.. 120408 020 040 065 08 3,0 50 020 030 045 08 3,0 6,0
CN.. 120412 025 050 085 1,0 3,0 60 025 040 060 1,2 3,0 6,0
CN.. 120416 030 045 070 16 3,0 6,0
CN.. 160608 020 030 045 08 4,0 8,0
n CN.. 160612 025 0,40 060 1,2 4,0 8,0
CN.. 160616 030 045 070 16 4,0 8,0
CN.. 160624 040 070 120 24 4,0 8,0
CN.. 190608 020 030 045 08 45 9,0
CN.. 190612 025 0,40 060 12 45 9,0
CN.. 190616 030 045 070 16 45 9,0
CN.. 190624 040 070 120 24 45 9,0
CN.. 250924 040 070 120 24 6,0 13,0
DN.. 110402
DN.. 110404
DN.. 110408 020 025 045 08 2,0 5,0
DN.. 110412 025 035 060 12 2,0 5,0
DN.. 150404
’ DN.. 150408 020 025 045 08 2,5 6,0
DN.. 150412 025 035 060 12 2,5 6,0
DN.. 150416 030 040 070 16 2,5 6,0
DN.. 150604
DN.. 150608 015 030 050 08 2,5 50 020 025 045 08 2,5 6,0
DN.. 150612 020 040 060 1,0 3,0 50 025 035 060 12 2,5 6,0
DN.. 150616 030 040 070 16 2,5 6,0
SN.. 090308
SN.. 120404
SN.. 120408 020 030 050 08 3,0 6,0
SN.. 120412 025 040 065 1,2 3,0 6,0
SN.. 120416 030 045 070 16 3,0 6,0
SN.. 150608
n SN.. 150612 025 0,40 065 12 4,0 8,0
SN.. 150616 030 045 075 16 4,0 8,0
SN.. 190612 025 040 065 1,2 45 9,0
SN.. 190616 030 045 075 16 45 9,0
SN.. 190624 040 070 120 24 45 9,0
SN.. 250724
SN.. 250924 040 070 120 24 6,0 13,0
TN.. 110304
TN.. 110308
TN.. 160404
TN.. 160408 020 025 045 08 2,5 6,0
A TN.. 160412 025 035 060 1,2 2,5 6,0
TN.. 220404 015 020 030 04 3,0 7.0
TN.. 220408 020 025 045 08 3,0 7.0
TN.. 220412 025 035 060 1,2 3,0 7,0
TN.. 220416 030 040 070 16 3,0 70
VN.. 160404
l VN.. 160408
VN.. 160412
WN.. 060404
WN.. 060408 020 030 045 08 2,0 40
WN.. 060412 025 040 060 1,2 2,0 40
A WN.. 080404
WN.. 080408 020 030 065 08 3,0 50 020 030 045 08 2,5 5,0
WN.. 080412 025 040 085 1,0 3,0 60 025 040 060 1,2 2,5 5,0
WN.. 080416 030 045 070 16 2,5 5,0
Affilato robusto

< >

0] N
@ | dati di taglio riportati sono indicativi. E consigliabile adattarli alle condizioni reali.
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CERATIZIT \ Performance A
ati di taglio

-R28 -R58 -R88

f a, f a, f a,
DenominaZione . . . . . . . . . . . . . . . . . .
min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm mm/g. mm

CN.. 090304

CN.. 090308

CN.. 120404

CN.. 120408 025 035 055 08 3,0 70 025 045 070 1,0 3,0 7.0

CN.. 120412 030 045 0,70 1,0 3,0 70 030 055 085 15 3,0 7,0

CN.. 120416 030 060 090 15 3,0 70 035 065 100 20 3,0 7,0

CN.. 160608

CN.. 160612 030 045 070 1,0 4,0 90 030 05 085 15 4,0 9,0

CN.. 160616 035 060 09 15 4,0 90 035 065 100 20 4,0 9,0

CN.. 160624 040 075 120 25 4,0 90 040 070 1,20 20 5,0 9,0
CN.. 190608

CN.. 190612 030 045 070 10 5,5 120 035 055 085 15 5,5 12,0

CN.. 190616 035 060 09 15 55 120 040 065 1,00 2,0 5,5 120 040 0,70 1,00 2,0 5,0 12,0
CN.. 190624 035 065 100 20 55 120 040 0,75 1,20 25 5,5 120 040 0,70 1,20 2,0 5,0 12,0
CN.. 250924 0,35 0,7 10 20 7,0 160 045 080 130 25 8,0 16,0 060 1,00 1,50 3,5 10,0 180
DN.. 110402

DN.. 110404

DN.. 110408

DN.. 110412

DN.. 150404

DN.. 150408

DN.. 150412

DN.. 150416

DN.. 150604

DN.. 150608

DN.. 150612 025 045 070 1,0 2,5 60 030 05 080 15 2,5 6,0

DN.. 150616 030 060 085 15 2,5 60 035 060 090 20 2,5 6,0

SN.. 090308

SN.. 120404

SN.. 120408 025 045 070 1,0 3,0 7,0

SN.. 120412 030 055 085 15 3,0 7.0

SN.. 120416

SN.. 150608

SN.. 150612 03 035 070 10 4,0 90 030 055 08 15 4,0 9,0

SN.. 150616 035 060 09 15 4,0 90 035 065 100 20 4,0 9,0

SN.. 190612 035 055 085 15 55 12,0

SN.. 190616 035 060 09 15 55 120 040 065 1,00 2,0 5,5 120 040 0,70 1,00 2,0 5,0 12,0
SN.. 190624 040 075 1,20 20 5,5 120 040 0,70 1,20 2,0 5,0 12,0
SN.. 250724 035 065 100 20 70 160 045 080 130 25 8,0 16,0 060 1,00 150 35 10,0 180
SN.. 250924 035 065 100 20 70 160 045 080 130 25 8,0 16,0 060 1,00 150 35 10,0 18,0
TN.. 110304

TN.. 110308

TN.. 160404

TN.. 160408

TN.. 160412

TN.. 220404

TN.. 220408

TN.. 220412 0,30 050 080 15 3,0 70

TN.. 220416 030 055 085 15 3,0 70

VN.. 160404

VN.. 160408

VN.. 160412

WN.. 060404

WN.. 060408

WN.. 060412

WN.. 080404

WN.. 080408

WN.. 080412

WN.. 080416

Affilato robusto

< |

[¢]
@ Le informazioni su geometrie non comprese in questa panoramica si possono trovare a — pag(g). 211-217
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ati di taglio

Dati di taglio per inserti negativi

-F30 -M30

f a, f a,
Denominazione . o . o . o . L
min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm

CN.. 090304

CN.. 090308

CN.. 120404 0,05 0,15 025 04 1,0 2,0

CN.. 120408 0,10 0,22 035 08 1,5 2,5 0,15 0,25 0,40 1,0 2,0 4,5
CN.. 120412 0,20 0,30 050 12 2,5 5,0
CN.. 120416 0,25 0,35 055 16 2,5 5,0

CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250924
DN.. 110402
DN.. 110404 0,05 0,15 025 04 1,0 2,0
DN.. 110408 0,10 0,20 035 08 1,5 2,5 0,15 0,25 0,40 1,0 2,0 4,5
DN.. 110412 0,20 0,30 050 12 2,0 4,5
DN.. 150404 0,05 0,15 025 04 1,0 2,0

’ DN.. 150408 0,1 0,2 035 08 1,5 2,5 0,15 0,25 0,35 1,0 2,5 4,0
DN.. 150412 0,2 0,3 0,5 1,0 2,5 4,0
DN.. 150416
DN.. 150604 0,05 0,15 025 04 1,0 2,0
DN.. 150608 0,10 0,20 03 08 1,5 2,5 0,15 0,25 0,40 1,0 2,0 55
DN.. 150612 0,20 0,30 050 12 2,0 5,5
DN.. 150616
SN.. 090308
SN.. 120404 0,10 0,15 030 04 1,0 2,0
SN.. 120408 0,15 0,20 040 08 1,5 25 020 0,25 0,45 1,0 2,0 4,5
SN.. 120412 0,15 0,20 040 1,2 1,8 25 025 0,30 050 12 2,0 5,0
SN.. 120416

SN.. 150608
u SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN. 160404 005 045 025 04 10 20
TN.. 160408 010 045 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
A TN.. 160412 020 030 050 12 20 45
TN.. 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN.. 220416
VN.. 160404 008 040 020 04 10 20
MO W\ 160408 010 045 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN... 060404 005 045 025 04 10 20
WN... 060408 010 020 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35

WN.. 060412 0,20 0,30 045 1.2 1,5 4,0
A WN.. 080404 0,05 0,15 025 04 1,0 2,0

WN.. 080408 0,10 0,20 03 08 1,5 25 015 0,25 040 1,0 2,0 4,5
WN.. 080412 0,20 0,30 050 1,2 2,0 5,0
WN.. 080416

Affilato robusto

< >

o \
@ | dati di taglio riportati sono indicativi. E consigliabile adattarli alle condizioni reali.
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CERATIZIT \ Performance A
ati di taglio

-M60 -M34 -M42

f a, f a, f a,
Denominazione . .
n. consigato max. min. consigliato max. min. consigliato max.

min. consigliato max. min. consigliato max. min. consiglato max. m

mm/g. mm mm/g. mm mm/g. mm

CN.. 090304

CN.. 090308

CN.. 120404 008 012 018 10 1,5 3,0 0,1 02 025 08 1,5 40
CN.. 120408 025 03 05 15 25 60 010 015 035 10 1,8 3.5 0,2 03 044 10 25 40
CN.. 120412 030 035 055 20 30 60 013 020 040 15 20 40 028 035 05 12 30 42
CN.. 120416 030 040 060 20 30 60 015 025 045 20 30 45

CN.. 160608

CN.. 160612 030 035 055 20 30 80

CN.. 160616

CN.. 160624

CN.. 190608

CN.. 190612

CN.. 190616

CN.. 190624

CN.. 250924

DN.. 110402

DN.. 110404 015 025 03 1,0 20 35
DN.. 110408 02 03 04 12 25 40
DN.. 110412

DN.. 150404 008 012 018 08 1,2 25 015 025 035 10 20 40
DN.. 150408 025 03 045 15 25 60 010 015 030 10 1,8 3,5 0,2 03 04 12 25 5,0
DN.. 150412 0,3 04 05 15 25 60 013 020 038 15 20 40

DN.. 150416

DN.. 150604 015 025 035 10 20 40
DN.. 150608 025 03 045 15 25 60 010 015 030 10 1,8 35 0,2 03 044 12 2,5 5,0
DN.. 150612 030 040 055 15 25 60 013 020 038 15 20 40

DN.. 150616

SN.. 090308

SN.. 120404

SN.. 120408 03 03 05 15 20 60 015 025 040 10 20 40 015 025 04 1,0 20 45
SN.. 120412 030 040 055 20 25 60 015 025 045 15 25 45 02 025 045 10 2,0 5,0
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608

SN.. 150612

SN.. 150616

SN.. 190612

SN.. 190616

SN.. 190624

SN.. 250724

SN.. 250924

TN.. 110304

TN.. 110308

TN.. 160404 0,1 02 03 0,8 20 50
TN.. 160408 025 025 045 15 25 50 010 015 035 10 20 40 012 02 035 08 2,0 5,0
TN.. 160412 030 030 055 20 25 55

TN.. 220404 010 015 035 10 20 40

TN.. 220408 013 020 040 15 25 40

TN.. 220412

TN.. 220416 015 025 045 20 25 45

VN.. 160404 007 010 018 08 1,2 2,0

VN.. 160408 010 015 020 1,0 1,5 25

VN.. 160412 013 018 025 15 1,8 3,0

WN.. 060404 01 022 035 05 1,0 3,0
WN.. 060408 025 030 045 15 2,0 40 01 022 035 05 1,0 3.0
WN.. 060412 030 035 05 20 25 45

WN.. 080404 0,1 02 03 04 1,5 40
WN.. 080408 025 030 050 15 20 50 010 045 035 10 20 40 015 025 04 0,8 1,5 40
WN.. 080412 03 035 055 20 25 55 013 020 040 15 20 40 0,2 03 045 10 20 40
WN.. 080416

Affilato robusto

< '

[¢]
@ Le informazioni su geometrie non comprese in questa panoramica si possono trovare a — pag(g). 211-217
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CERATIZIT \ Performance A
ati di taglio

Dati di taglio per inserti positivi

-CF05 -SF

f a, f a,
Denominazione . . . o . o . o
min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm
CC.. 060200 002 003 005 01 0,4 15
CC.. 060201 002 003 005 0,2 0,4 15
CC.. 060202 003 008 012 01 0,3 13 0,03 0,1 045 02 0,4 15
CC.. 060204 005 010 012 01 0,3 13 0,05 0,1 02 02 0,6 15
CC.. 060208 005 0125 02 02 1 15
CC..09T300 002 0035 005 0,2 0,75 2
CC..09T301 002 003 005 0,2 0,75 2
n CC..09T302 003 008 012 01 0,3 13 005 0075 01 02 0,75 2
CC..09T304 005 010 022 02 0,4 13 005 042 02 02 0,75 2
CC..09T308 006 013 025 0,2 0,4 13 005 0125 025 04 1 2
CC..09T312
CC.. 120402 005 0075 01 02 0,8 25
CC.. 120404 005 012 02 02 1 2,5
CC.. 120408 008 015 025 04 1 2,5
CC.. 120412 008 015 025 04 1,5 25
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC.. 0702015
DC.. 070202 003 008 012 01 0,3 13 0,03 0,1 015 01 0,4 15
DC.. 070204 005 010 022 02 0,4 13 005 042 02 02 0,6 15
DC.. 070208
’ DC.. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302 003 008 012 01 0,3 13
DC.. 1T304 005 010 022 02 0,4 13 005 042 02 02 0,7 2
DC.. 117308 006 013 025 02 0,4 13 008 045 025 04 1 2
DC.. 117312
RC.. 0602MO
RC.. 0803MO
RC.. 1003MO
° RC.. 1204MO
RC.. 1606MO
RC.. 2006MO
RC.. 2507MO
SC.. 097304 005 010 022 0.2 0,4 13 005 012 02 02 0,7 2
SC.. 09T308 006 013 025 02 0,4 13 008 015 025 04 1 2
SC.. 120408 008 015 025 04 1 2,5
SC.. 120412
TC.. 090204
TC.. 110202 003 008 012 01 0,3 13
TC.. 110204 005 010 022 0.2 0,4 13 005 042 02 02 0,7 2
TC.. 110208 006 013 025 0,2 0,4 13 008 015 025 04 1 2
A TC.. 16T302
TC.. 16T304 005 010 022 02 0,4 13 005 012 02 02 0,8 2,5
TC.. 16T308 008 015 025 04 1 2,5
TC.. 16T312
TC.. 220408
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302 003 006 012 01 0,3 13 002 008 015 01 0,4 15
VC.. 110304 005 008 022 02 0,4 13 0,05 0,1 02 02 0,6 15
MO \c. 110308 008 042 022 04 1 15
VC.. 160402
VC.. 160404 005 008 022 02 0,4 13 0,05 0,1 02 02 0,7 %
VC.. 160408 006 010 022 02 0,4 13 008 012 022 04 1 2
VC.. 160412
VC.. 220530
WC.. 020102 002 0075 01 01 0,4 1
A WC.. 020104 0,02 0,1 02 01 0,6 15
Affilato robusto

< !

0] N
@ | dati di taglio riportati sono indicativi. E consigliabile adattarli alle condizioni reali.
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CERATIZIT \ Performance

Dati

di taglio

Denominazione

min. consigliato max.

f

-CF55

min. consigliato max.

ap

min. consigliato max.

f

-SMF

min. consigliato max. min. consigliato max.

a

f

-SM

a

min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm mm/g. mm

CC.. 060200
CC.. 060201
CC.. 060202 0,04 012 02 02 0,6 25
CC.. 060204 0,05 0,12 022 02 0,5 13 007 015 025 03 0,7 2 008 017 03 04 0,8 25
CC.. 060208 0,1 017 027 06 1 2 012 0,2 0,35 08 1 25
CC.. 097300
CC..09T301
CC.. 097302
CC.. 097304 0,05 0,12 022 02 0,5 13 007 015 025 03 0,8 25 008 017 03 04 1 3
CC..09T308 0,06 0,15 025 0,2 0,5 1,3 01 017 027 06 1 25 012 0,2 0,35 0,8 1,2 3
CC.. 097312 015 0,22 04 12 1,5 3
CC.. 120402
CC.. 120404 0,05 0,12 022 0,2 0,5 13 007 015 025 03 1 3 008 017 03 04 1,2 35
CC.. 120408 0,1 017 0,27 06 1,2 3 012 0,2 0,35 08 1,5 3,5
CC.. 120412 015 0,22 04 1,2 2 35
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC.. 0702015
DC.. 070202 0,03 0,10 012 01 0,4 1,3 0,04 012 02 02 0,6 25
DC.. 070204 0,05 0,12 022 02 0,5 13 007 015 025 03 0,7 2 008 017 03 04 0,8 25
DC.. 070208 0,1 017 0,27 06 1 2 012 0,2 03 08 1 25
DC.. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302
DC.. 117304 0,05 0,12 022 02 0,5 13 007 015 025 03 0,8 25 08 0,17 03 04 1 3
DC.. 117308 0,06 0,15 0,25 0,2 0,5 13 01 017 0,27 06 1,2 25 012 0,2 0,35 0,8 1,2 3
DC.. 117312 015 0,22 04 1,2 1,7 3
RC.. 0602MO 0,2 0,3 05 02 0,5 1,5
RC.. 0803MO 0,2 0,3 06 02 0,6 2
RC.. 1003MO 0,25 0,4 07 0,2 0,7 25
RC.. 1204MO 0,3 0,5 08 02 0,8 3
RC.. 1606MO 0,15 0,3 0,6 0,25 2 35 04 0,6 1 03 1 35
RC.. 2006MO 0,5 0,8 12 04 1,2 4
RC.. 2507MO 0,6 0,9 14 06 2 5
SC.. 097304 0,05 0,12 022 02 0,5 1,3 007 015 025 03 0,8 25 008 017 03 04 1 3
SC.. 097308 0,06 0,15 025 0,2 0,5 1,3 01 017 027 06 1 25 012 0,2 0,35 0,8 1,2 3
SC.. 120408 0,1 017 0,27 06 1,2 3 012 0,2 0,35 08 1,5 3,5
SC.. 120412 015 0,22 04 1,2 2 35
TC.. 090204 0,08 012 02 04 0,8 2
TC.. 110202 0,08 0,1 02 04 0,6 3
TC.. 110204 0,05 0,12 022 02 0,5 1,3 0,12 0,2 0,35 0,8 1,2 3
TC.. 110208 0,1 017 0,27 06 1 25 012 0,2 0,35 0,8 1,2 3
TC.. 167302
TC.. 167304 007 015 025 03 1 3 008 017 03 04 1,2 35
TC.. 167308 0,06 0,15 025 02 0,5 13 01 017 027 06 1,2 3 012 0,2 0,35 08 1,5 3,5
TC.. 167312 015 0,22 04 12 1,7 35
TC.. 220408 0,12 0,2 0,35 0,8 25 6
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302 0,05 0,1 018 0,2 0,5 2
VC.. 110304 0,05 0,10 022 02 0,5 13 007 015 023 03 0,7 2
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404 0,05 0,10 022 02 0,5 13 007 015 023 03 0,8 25 008 017 025 04 1 3
VC.. 160408 0,06 0,12 022 02 0,5 1,3 01 017 027 06 1 25 012 0,2 03 08 1,2 3
VC.. 160412 015 022 032 172 1,5 3
VC.. 220530
WC.. 020102
WC.. 020104

Affilato robusto

[¢]

@ Le informazioni su geometrie non comprese in questa panoramica si possono trovare a — pag(g). 211-217
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CERATIZIT \ Performance A
ati di taglio

Dati di taglio per inserti positivi

-SMQ -M25

f a, f a,
Denominazione . o . o . o . .
min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliatoc max. min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm

CC.. 060200
CC.. 060201
CC.. 060202
CC.. 060204 0,06 0,13 020 0,2 11 2,0
CC.. 060208
CC.. 097300

CC.. 09T301
n CC.. 097302
CC..09T304 0,10 0,25 0,4 0,4 2 4 0,06 0,14 022 02 1,2 2,2

CC.. 09T308 045 030 05 08 2 4 040 020 030 04 A8 32
CC.. 097312
CC.. 120402
CC.. 120404 010 025 04 04 2 4
CC.. 120408 045 030 05 08 2 4
CC.. 120412
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC.. 0702015
DC.. 070202 004 009 043 01 09 16
DC.. 070204 010 048 025 04 15 3006 042 018 02 14 20
DC.. 070208
’ DC.. 1173005
DC.. 11T301
DC.. 11T3015
DC.. 117302 004 040 046 01 41 20
DC.. 1T304 010 025 04 04 2 4 006 044 02 02 12 22
DC. 117308 015 030 05 08 2 4 010 020 030 04 18 32
DC. 11312
RC.. 0602MO
RC.. 0803MO
RC.. 1003MO
RC.. 1204MO
RC.. 1606MO
RC.. 2006MO
RC.. 2507MO
SC.. 097304
SC.. 097308
SC.. 120408
SC.. 120412
TC.. 090204
TC.. 110202
TC.. 110204 006 043 020 02 12 22

TC.. 110208
A TC.. 167302
TC.. 16T304 0,06 0,14 022 02 1,6 3,0

TC.. 167308 010 020 030 04 19 34
TC.. 16T312
TC.. 220408
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302
VC.. 110304
l VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404 006 043 02 02 12 22
VC.. 160408 010 045 025 04 14 30
VC.. 160412
VC.. 220530

A WC.. 020102
VAS/AN WC.. 020104

©

Affilato robusto

< !

o \
@ | dati di taglio riportati sono indicativi. E consigliabile adattarli alle condizioni reali.
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CERATIZIT \ Performance A
ati di taglio

-M55 -F05

f a, f a,

Denominazione . o . o . o . o
min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max. min. consigliato max.

mm/g. mm mm/g. mm

CC.. 060200

CC.. 060201 0,02 0,03 0,05 01 1 2
CC.. 060202 0,02 0,05 0,1 0,1 1
CC.. 060204 0,06 0,13 020 04 1,5 26 0,02 0,1 0,2 0,1 1 2
CC.. 060208

CC.. 09T300

CC.. 09T301

CC.. 09T302

CC.. 09T304 0,08 0,16 024 04 1,7 3,0

CC..09T308 0,12 0,24 035 08 2,4 4,0

CC..09T312

CC.. 120402

CC.. 120404 0,08 0,18 028 04 2,2 4,0

CC.. 120408 0,12 0,26 040 08 2,8 4,8

CC.. 120412

DC.. 0702005 0,02 0,025 0,04 01
DC.. 070201 0,02 0,03 0,05 01
DC.. 0702015 0,02 0,04 0,075 01
DC.. 070202 0,02 0,05 0,1 0,1
DC.. 070204 0,06 0,14 022 04 1,3 2,2

DC.. 070208 0,08 0,16 024 08 1,6 2,4

DC.. 1173005 0,02 0,025 0,04 01 1,25 25
DC.. 117301 0,02 0,03 0,05 01 1,25 2,5
DC.. 1173015 0,02 0,04 0,075 01 1,25 2,5
DC.. 117302 0,02 0,075 0,1 0,1 1,25 25
DC.. 117304 0,08 0,16 024 04 1,7 30 0,02 0,1 025 01 1,25 2,5
DC.. 117308 0,12 0,24 035 08 2,4 4,0

DC.. 117312

RC.. 0602MO

RC.. 0803MO

RC.. 1003MO

RC.. 1204MO

RC.. 1606MO

RC.. 2006MO

RC.. 2507MO

SC.. 097304 0,12 0,24 035 08 2,4 4,0

SC.. 097308 0,12 0,26 040 08 2,8 48

SC.. 120408

SC.. 120412

TC.. 090204 0,06 0,12 018 04 1,3 2,2

TC.. 110202

TC.. 110204 0,06 0,14 022 04 1,4 2,4

TC.. 110208

TC.. 167302

TC.. 167304

TC.. 167308 0,12 0,24 03 08 2,6 4,4

TC.. 167312

TC.. 220408

VC.. 1103005 0,02 0,025 0,04 01 1,25 2,5
VC.. 110301 0,02 0,03 0,05 01 1,25 2,5
VC.. 1103015 0,02 0,04 0,075 01 1,25 2,5
VC.. 110302 0,02 0,075 0,1 0,1 1,25 2,5
VC.. 110304 0,02 0,15 025 01 1,25 2,5
VC.. 110308

VC.. 160402

VC.. 160404 0,08 0,14 020 04 1,7 3,0

VC.. 160408 0,12 0,21 030 08 21 3.4

VC.. 160412

VC.. 220530

WC.. 020102
WC.. 020104

N

JEE G G Gy
NN NN

Affilato robusto

<%

»

(o]
@ Le informazioni su geometrie non comprese in questa panoramica si possono trovare a — pag(g). 211-217
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CERATIZIT \ Performance

Informazioni tecniche

Diamante come materiale da taglio

I/

| materiali da taglio

Caratteristiche

Materiale

CTD CD10 (CVD) CTD PD20 (PCD)

Qualita a grana fine (N10) Qualita di m.d. a grana fine (N20)

A Taglienti vivi N
g . — A Bassa pressione di taglio rispetto
A Bassa pressione di taglio a PDC-S

A Tolleranze molto strette

A Massima resistenza all'usura
abbinata ad un'elevata tenacita

A Elevata termoconduttivita

A Tolleranze strette

A Bassa resistenza all'usura
combinata con una maggiore
tenacita

Idoneo per la superfinitura e
semifinitura di tutti i metalli e materiali
non ferrosi con carica abrasiva limitata
0 molto elevata

Idoneo per la superfinitura e finitura
di tutti i metalli non ferrosi con poca
carica abrasiva

Geometrie dei taglienti

Angolo di spoglia superiore neutrale:

A Maggiore pressione di taglio
A Maggiore temperatura di lavorazione

A Migliore qualita superficiale
A |doneo alla lavorazione di pezzi stabili

Geometrie rompitruciolo CB:

A Controllo formatruciolo

A |deale per alluminio con una bassa percentuale di
cariche abrasive

A Per applicazioni F |M|R

Informazioni sull'uso con diamante

A In generale l'uso di un refrigerante non & necessario, ma rende piu facile I'evacuazione del truciolo
A Tenere conto della reazione chimica con gli elementi che formano carburi (PCD)
A Tenere conto dello shock termico:

PCD: 600 °C, CVD: 700 °C

Lavorare con refrigerazione.

91210

Garantisce

A Superfici di ottima qualita

A Pezzi senza bave

A Lunga durata utile

A Minime forze di taglio

A Elevata sicurezza in lavorazione

Programma completo dagli inserti di sgrossatura e finitura agli
inserti con tagliente raschiante per la lavorazione di alluminio,
metalli non ferrosi, materie plastiche ...

CTD PU20 (PCD) CTD PS30 (PCD)

Qualita a grana grossa (N20) Qualita a grana grossa (N30)

A Taglienti vivi

A Bassa pressione di taglio

A Tolleranze strette

A Minore resistenza all'usura rispetto
a PDC abbinata ad una maggiore
tenacita

A Taglienti vivi

A Bassa pressione di taglio

A Tolleranze strette

A Elevata resistenza all'usura
abbinata ad una maggiore tenacita

Idoneo per la finitura e sgrossatura
di metalli non ferrosi e materiali

non ferrosi con un'elevata carica

di componenti abrasivi. Elevato
volume truciolo con materie plastiche
rinforzate con fibre di vetro e di
carbonio.

Idoneo per la finitura di tutti i metalli
e materiali non ferrosi con carica
abrasiva limitata o molto elevata

Angolo di spoglia positivo: 5°/ 7°

A Minore pressione di taglio

A Minore temperatura di lavorazione

A | eggermente minore qualita superficiale

A Per pezzi instabili

A Migliore ripetibilita della precisione dimensionale

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Geometrie standard / consigli applicativi

Applicazione principale: acciaio e ghisa, altre applicazioni: acciai inox

Negativo

-CF /-CF20

A Geometria piu precisa per
finitura

A Tagliente vivo per basse
forze di taglio

A Buon controllo truciolo per
piccole profondita di taglio

-F40

A Geometria di finitura per la
lavorazione di acciaio

A Buon controllo truciolo

A |deale per lavorazioni di
copiatura

-F50

A Geometria per la finitura

A Acciaio e acciaio inox

A Eccellente controllo truciolo

A Elevata qualita della
superficie

TFQ

A Geometria con tratto
raschiante

A Finitura e fino a lavorazioni
medie

A Elevati avanzamenti

A Elevata qualita della
superficie

-XU

A Finitura fino a sgrossatura
leggera

A Geometria universale

A Tornitura di copiatura

A QOttima formazione truciolo

A Basse forze di taglio

cuttingtools.ceratizit.com
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Taglio continuo

Modello

b/

O

CTEP110/TCM10
CTEP110/TCM10
CTEP110/TCM10

CTCP125-P

CTCP125-P

I A

CTEP110/CTCP115-P

CTCP115-P / CTCP125-P

T

F

CTEP110

N

CTCP115-P / CTCP125-P

’\ CTCP115-P

CTEP110/CTCP115-P

Taglio variabile

o

CTCP125-P

CTCP125-P

CTCP115-P / CTCP125-P |
CTCP135-P

CTCP135-P

CTCP115-P / CTCP125-P

CTCP115-P / CTCP125-P

CTCP115-P / CTCP125-P

CTCP115-P/
CTCP125-P

Taglio interrotto

)

CTCP135-P
CTCP135-P

CTCP125-P

150

°
N
-

Parametri

I I

0,15

Y

I I 000 012040

Geometria

VN..

CN..
DN..
WN..

CN..
DN..
VN..
WN..

9211



CERATIZIT \ Performance

Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Geometrie standard / consigli applicativi

Applicazione principale: acciaio e ghisa, altre applicazioni: acciai inox

9|212

Negativo

-M40

A Geometria robusto

A Avanzamenti medi

A Applicazione universale
A Buon controllo truciolo

-M50

A | avorazione media

A Prima scelta per la
lavorazione d'acciaio

A Applicazione universale

A Ampio campo applicativo

-T™MQ

A Geometria con tratto
raschiante

A Finitura fino a lavorazioni
medie

A Alti avanzamenti

A Elevata qualita della
superficie

-M70

A Geometria dal taglio
estremamente dolce

A Per profondita di taglio
medie e piccole

A |donea per parti con pareti
sottili

-NMA

A Lavorazioni di sgrossatura

A Tagliente robusto

A Per materiali a truciolo corto

A Scelta preferenziale per
ghisa grigia

-R28

A Geometria di sgrossatura,
monolaterale

A Tomitura longitudinale, sfacciatura,
copiatura anche variabile

A Acciai con bassa resistenza alla
trazione (< 800 N/mm?)

A Buon controllo truciolo

Modello

o =

Taglio continuo

O

CTCP125-P

Taglio variabile

o

CTCP125-P

CTCP125-P CTCP125-P

Taglio interrotto

)

Parametri

o]
ot
a f £
P @
mm mm (O]
S o1

VN..

-

I R

CTCP115-P/ CTCP125-P / CTCP115-P/ CTCP125-P

CTCK110/ CTCK120
CTCP115-P CTCP125-P
CTCP115-P/CTCP125-P/  CTCP115-P/CTCP125-P
CTCK110/ CTCK120 CTCK110/ CTCK120

CTCP125-P/ CTCP135-P
CTCP135-P

CTCP125-P / CTCK120 A

&, 025 CN..

H4» g
zz=

CTCP115-P CTCP125-P
CTCP125-P CTCP125-P
CTCP125-P CTCP125-P

0,28

20°

.

CN..

WN..

I R

CTCKI CICKI20] CTCPH15-P/CTCPI25 P CTCP125-PI CTCP135-P
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P ::; 03 -
K, CTCK120/ CTCP125-P CTCP125-P / CTCK120 ™ DL
SN..
TN..
WN..

CTCK110 CTCK110 / CTCK120

CTCK120

DN..
SN..

WN..

CTCP15-P / CTCP125-P CTCP115-P / CTCP125-P |

CTCP135-P
CTCP115-P/CTCP125-P  CTCP125-P/CTCP135-P
CTCP115-P CTCP125-P

CTCP135-P
CTCP135-P
CTCP135-P

CN..
SN..

I N

cuttingtools.ceratizit.com
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Geometrie standard / consigli applicativi

Applicazione principale: acciaio e ghisa,
altre applicazioni: acciai inox

Applicazione principale: acciai inox, altre applicazioni: acciaio e superleghe

Negativo

-R58

A Geometria di sgrossatura,
monolaterale

A Tornitura longitudinale e di
sfacciatura

A Taglio leggermente interrotto

A Basse forze di taglio

A Macchine instabili

-R88

A Geometria di sgrossatura,
monolaterale

A Tornitura longitudinale e di
sfacciatura

A FElevati avanzamenti

A Grandi profondita di taglio

A Taglio fortemente interrotto

Negativo
-F30

A Finitura di acciai

A Taglio continuo

A Elevata qualita della
superficie

A Buon controllo truciolo

-M30

A Qttima scelta per la lavorazione
di acciaio inossidabile

A Buon controllo truciolo

A Ridotta formazione di bave

A Basse forze di taglio

A Ridotta formazione di taglienti
di riporto

A |doneo per macchine instabili

42

A Geometria per la
lavorazione di acciai

A Buon controllo truciolo

A |deale per lavorazioni in
copiatura

-M42

A Per lavorazioni medie su
acciaio inossidabile

A Applicazione secondaria
per acciai in generale e
superleghe

cuttingtools.ceratizit.com

Modello

Taglio continuo

O @,

CTCP115-P/ CTCP125-P /

Taglio variabile

CTCP115-P/ CTCP125-P

CTCP135-P
CTCP115-P/ CTCP125-P CTCP125-P / CTCP135-P
CTCP115-P CTCP115-P / CTCP125-P

Taglio interrotto

CTCP135-P
CTCP135-P
CTCP125-P

Parametri

CTCP115-P | CTCP125-P CTCP115-P/ CTCP125-P /

CTCP135-P
CTCP115-P/ CTCP125-P CTCP115-P/ CTCP125-P
CTCP115-P CTCP115-P / CTCP125-P

CTCP135-P
CTCP135-P
CTCP125-P

0,5

W

I I

CTCM120/ CTPM125/
CTCM120/ CTPM125 o

M130
CTCM120/ CTPM125/
CTCM120 / CTPM125 CTCM130

CTCM120/ CTPM125/
CTCM120 [CTPH12S cTCMi20 [CTPM125 ]
CTCM120 / CTPM125 CTCM130

CTCM130
CTCM130

CTCM130
CTCM130

CTCM130
CTCM130

CTCM130

CTCM130
CTCM130

CTCM130

o

£(M

0,

08-2,5 0,10-0,35

1,00-4,50 0,15-0,40

I N

3

0,3

I N

Geometria

CN..
DN..
SN..

VN..
WN..

DN..
SN..

WN..

91213
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Informazioni tecniche

Geometrie standard / consigli applicativi

Taglio continuo Taglio variabile Taglio interrotto Parametri

=
Negativo Modello _ . f g
O @, Q) : 3
- mm mm o
-M60 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMI20/ CTRWIZS CTCM130
CTCM120/ CTPM125/

A Sgrossatura medio-leggera CTCM120 / CTPM125 CTCMI30 CTCM130 5 0,3 N

A Tagliente robusto = DN"

A Tagliente interrotto B

e ’ SN..

A Scorie di fusione / ™

> ! .
2 M WN
‘s R 1,50-6,00 0,25-0,50

g - [ |

&

= -F34 CTPXT710 CTPXT10

'% A Tagliente robusto positivo CTPX710 CTPX710 o, L 025

Qo A Anche peritagli R

§ leggermente interrotti CTPXT10 CTPXT10 \(/:V,\l\ll
o = CTPX710 CTPX710 i
£ =

g F 0,50-2,50 0,08-0,25

=3 ! | |

2

g:_ -M34 CTPX710 CTPX710

@ A Primascelta per superleghe CTPX710 CTPX710 o 025 N
@ A Geometria a taglio leggero ~t DN"
Oy A Ridotta formazione di N
= s f CTPX710 CTPX710 SN..
Q taglienti di riporto | = VN
= A Basse forze ditaglio Vo CTPX710 HE WN.
Q- N .
5 | | B

)

N

L -M42 :

& A Per lavorazioni medie su . - CTCM130 CTCM130 CTCM130 ., 03

< acciaio inossidabile | T ]

A Applicazione secondaria = CN..
per acciai in generale e DN..
superleghe CTPXT10 CTPXT10

Positivo

-CF05 CTEP110/ TCM407 TCM10/ TCM407

A Geometria per finitura CTEP110 . cc

A Per tutti i materiali di acciai CTEP110 TCM10/ TCM407 - DC
inossidabili e ghisa grigia SC"
sferoidale (GGG) N

. TC..
& o ‘A Buon controllo truciolo Ve
2 5 A Elevata qualita della :
S22  superficie F 0,20-1,30 0,06-0,25
s B | |
o5
s -SF CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P | CTCP135-P
o
8 S A Finitura, tornitura di profili 3 CcC..
@ = A Buon controllo truciolo CTCP125-P CTCP125-P 2 DC..
'S - A Elevata qualita della 3C..
S 8 superficie = TC..
= -= A Basse forze di taglio === e,
o o WC..
@ N F 0,05-2,50 0,05-0,25
58 ! | |
Rs
3 & -CF55 CTEP110 TCM10/ CTEP110
-
% % A Finitura fino a lavorazione CTEP110 CTEP110 s ce
< media CTEP110 CTEP110 - DC..

A Per acciai generali e acciai SC"
inossidabili N

A Basse forze di tagli ‘ Tc.

asse forze di taglio F Ve,

A Buon controllo truciolo

9|214 cuttingtools.ceratizit.com
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Geometrie standard / consigli applicativi

Applicazione principale: acciaio e ghisa, altre applicazioni: acciai inox e superleghe

Positivo

-SMF

A | avorazione di finitura fino
media

A Basse forze di taglio

A Buon controllo truciolo

A Elevata qualita della
superficie

-M23

A Geometria dal taglio dolce
con ottimo controllo truciolo
per piccole profondita di
taglio nella finitura

-SM

A |avorazione media

A Applicazione universale

A Tagliente robusto

A Profondita di taglio variabile

A Ampia gamma di
applicazioni

-SMQ

A Geometria positiva con
tratto raschiante

A Finitura fino a lavorazioni
medie

A Elevati avanzamenti

A Elevata qualita della
superficie

Positivo
-F43

A Perlafinitura e lavorazione
media di tutti gli acciai
inossidabili e superleghe

-M25

A Scelta preferenziale per la
lavorazione media di acciai
inossidabili

A Elevata qualita della
superficie

A Ridotta formazione di
taglienti di riporto

-M55

A Scelta preferenziale per
lavorazione media fino a
sgrossatura di acciai inossidabili

A Taglio continuo e leggermente
interrotto

A Buon controllo truciolo

A Tagliente robusto

cuttingtools.ceratizit.com

Modello

Taglio continuo Taglio variabile Taglio interrotto Parametri

= a f
O O Q & | o
CTEP110/CTCP115.p  TOWI CTCP125-P1 CTCP135-P
CTEP110 CTCP135-P CTCP135-P

™

CTCP115-P | CTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P

CTCP115-P / CTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P ‘3%

CTCP125-P /| CTCP135-P /
CTCP115-P / CTCP125-P CTCP115-P CTCP125-P / CTCP135-P

CTCP135-P CTCP135-P . 01

CTCP115-P/ CTCK110/ CTCP125-P / CTCK110/ b SSing
) ) CTCK120 W

I R

CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P

° 0,2

CTCP125-P/ CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P SW

I N

CTCM130
CTCM130 . 0,06
CTCM130

I R

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/CTPIZS CTCM130
CTCM120/ CTPM125 ~ CTOMZ0 CTRMIzs] CTCM130 . 01-015

o
-

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMTZ0/CTRIIZS CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTOM20 CTRtIias] CTCM130 . o1502

©
-

Geometria

CC..

RC..
SC..

VC..

CC..
DC..

CC..

TC..

CC..
DC..
TC..
VC..
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Geometrie standard / consigli applicativi

Applicazione principale: superleghe e acciai
< inossidabili, altre applicazioni: acciai e metalli non ferrosi

L
N
=

Applicazione principale: metalli non ferrosi, altre applicazioni: acciai inox, acciai, superleghe, ghisa

Taglio continuo

O

Positivo Modello

-23P

A Bassa tendenza
all'incollamento

A Buon controllo truciolo per
leghe di alluminio dolci

H216T
H216T

Taglio variabile

o

H216T
H216T

Taglio interrotto Parametri

o
g
= a f 5
(v) mm mm 1]
8
CC..
H216T DG,

-25P CTPX710
A Tagliente vivo CTPX710
A Buon controllo truciolo per
leghe di alluminio dolci - CTPXT10 | H26T
A Bassa tendenza N ‘ SESE CTPXT0

all'incollamento

F
M
-25Q CTPX710
A Geometria con tratto raschiante CTPX710
A Elevati avanzamenti H210T
A Elevata qualita della superficie H210T / CTPX710
A Buon controllo truciolo per
| S H210T / CTPX710

leghe di alluminio dolci
A Bassa tendenza all'incollamento

M
-27 CTPXT15
A Lageometria universale per CTPX715
il CTPX715/ H216T
A Tagliente vivo .
A Angolo di spoglia estremamente \ \ e CTP::(:_:;;:I:WT

positivo
A Bassa tendenza all'incollamento
A FElevati avanzamenti

M

R
-29 CTPX710
A Geometria per alluminio CTPX710
A Angolo di spoglia positivo < CTPX710
A Buon controllo truciolo ‘ H216T
A Per lavorazioni medie e \ EEEEEEE!

‘ : CTPX710

sgrossatura

CTPX710
CTPX710

CTPX710 / H216T
CTPX710

CTPX710
CTPX710
H210T
H210T / CTPX710
H210T / CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715/H216T
CTPX715/H216T
CTPX715

CTPX710
CTPX710
CTPX710
H216T
CTPX710

CTPX710 / H216T

é CC..
DC..
SC..

B I I

H210T / CTPX710

8
cc.
DC..
VC..

£ cc.

s DC..

% RC.

CTPX715/ H216T o
TC.

vC.

8
cc.
H216T DC..
vC.

Positivo
-F05 CTPX710
A Massima classe di CTPX710
tolleranza CTPX710
A Eccellente c_ontrollo trucml_o‘ CTPX710
anche per piccole profondita
CTPX710

di taglio
A Basse forze di taglio

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

&
VC..

cuttingtools.ceratizit.com
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Altre geometrie / consigli applicativi

Modello

-EN

A Geometria universale per acciai in
generale

-ER | -EL

A Risolve i problemi in condizioni instabili

A |doneo per macchine a bassa potenza

A Per applicazioni secondarie di acciai
generali e materiali inossidabili

Sistemi di fissaggio

MaxiLock D

m Elemento di serraggio
Inserto

m Supporto
Spina elastica

m Vite

MaxiLock N

m Elemento di serraggio
Inserto

m Supporto
Spina elastica

m Leva

MaxiLock S

m Elemento di serraggio
Inserto

4
P m Supporto
- i’ m Bussola filettata

cuttingtools.ceratizit.com

Taglio continuo Taglio variabile Taglio interrotto
O O Q
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
CTCK110 CTCK120 CTCP125-P

CTCP125-P CTCP135-P

Prima scelta per I'impiego di inserti con foro centrale.
Posizionamento sicuro e preciso dell'inserto grazie al doppio
effetto di fissaggio dell'elemento di serraggio.

Questo sistema di fissaggio & idoneo per tutti gli inserti negativi
con foro centrale. Si pud accedere con facilita alla vite di fissaggio
dal lato superiore che da quello inferiore. Quando il sistema e
allentato non vi sono parti di ricambio sparse.

Il fissaggio a vite garantisce un collegamento sicuro tra inserto e
utensile. Il deflusso del truciolo non viene ostacolato da elementi
di serraggio prominenti. Grazie alla posizione neutra dell'inserto
I'angolo di spoglia & identico con I'angolo di spoglia dell'inserto.

9|217
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Informazioni tecniche

Informazioni sul tratto raschiante

Grazie all'applicazione di inserti con tratto raschiante (-TFQ; -TMQ; -SMQ; -25Q) si possono produrre superfici di elevata qualita in modo
€conomico.

Tratto raschiante

Direzione di lavorazione

PCLN/R PCBNL/R PCKNL/R PDJNL/R PWLNL/R

Tutti gli inserti con tagliente dotato di tratto raschiante vengono fissati in portainserti standard ISO

Controllare il portainserti: Sporgenza limitata dell'utensile Verificare la registrazione corretta
dell'utensile
A Sede inserto

A Supporto
A Chiave di serraggio

Valori indicativi per 'avanzamento

Gamma di rugosita R Corrisponde al Indice rugosita 10 1302 Raggio di punta r, in mm e avanzamento fin mm/g.

Rzin um n valore R, RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
63-100 R,63 12,5-25 N11 @ 022" 032"  045* 0,63 0,78 0,9 11
40-63 R,40 6,3-12,5 N10 12@ 018 025 036 051 062 072 088
31,5-40 R,315 4,9-6,3 016* 0,22* 0,32 0,45 0,55 0,63 078

N9 6,3

25-31,5 R,25 4,0-4,9 V 0,14* 0,2* 0,28 04 0,49 0,57 0,69
16-25 R,16 2,5-4,0 " 3 % 011* 016 0,23 0,32 0,39 0,45 0,55
10-16 R,10 1,6-2,5 0,09 0,13 018 0,25 0,31 0,36 0,44
6,3-10 /R,6:3 1,0-1,6 N7 @ 0,07 0,1 014 0.2 0,25 0,28 0,35
4-6,3 R, 4 0,8-1,0 N6 08 0,06 0,08 0,11 0,16 0,2 0,23 0,28
2,5-4 /R,25 0,4-0,8 N5 04 0,04 0,06 0,09 013 0,15 018 0,22
1,6-2,5 o/ R,16 0,2-04 N4 0% 0,04 0,05 0,07 0,1 0,12 0,14 018

1-1,6 R, 0,1-0,2 N3 0% 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 0,11 014

*Si prega di evitare che il raggio di punta (RE) superi i valori del’avanzamento.
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Informazioni tecniche

Geometria con tratto raschiante — Principio di funzionamento
Relazione avanzamento - rugosita
Migliore superficie

Con lo stesso avanzamento l'inserto dotato del tagliente con tratto raschiante presenta un valore R, inferiore a quello di un
inserto convenzionale.

f

T

Convenzionale -TFQ

Ridutti tempi di lavorazione

Volendo raggiungere lo stesso valore R, di un inserto standard per l'inserto con tratto raschiante I'avanzamento puo essere raddoppiato.
(= minore tempo di produzione per pezzo!)

f 2xf

o
psl

Convenzionale -TFQ

Qualita superficiale teorica

La rugositd massima teorica nella tornitura, Rt risulta dalla

. o 0 approssimativamente:
combinazione dell'avanzamento e del raggio di punta: PP

2

—_ 2 f Rt =
Rt o = (rs— = ) -1000 theor.

125 - f*
— [um]

[$2] D
o o

S~
o

ny
o

Rugosita teorica R eor. [UM]
wW
o

—_
o

!

005 01 015 02 025 03 035 04

Avanzamento f in mm/g.

cuttingtools.ceratizit.com 9219
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Informazioni tecniche

Sistema di denominazione ISO per inserti

Inserti - metrici

I A N I L | | 1 [ I I I L 1
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13|
Inserti - inch (pollici)
I A N I L JeJrr_1 [
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13|
Inserti, CBN, ceramica -
metrico
I IS N N I IS [ A i AU B I I [
1] [2] 4] [5] [6] 8] [9] m (12 [13
Inserti, CBN, ceramica -
inch (pollici)
I [ AN Iy F ) I L JJr 11 L | I I L1
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 1] 12 [13
] 2] 3]
Forma inserto angolo di spoglia inferiore Tolleranze
V  35° | Angolo di punta rombo s
e - 208 ki
c 80° a a
ICx BS S
LLLN ﬂ A3 F2 mm pollici mm pollici mm pollici
° | Angolodi boid ° °
g 22 o dpunaroniace g ? ﬁ go A 0025 | 0010 | 0005 | .0002 | 0025 | .001
A 85 | A D 15 SEETE F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 .001
. 90" |mm E 20° c 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 .001
5105 | e — H 0013 | 0005 | 0013 | .0005 | 0,025 001
AL o o | (005 | o | oo | o | o5 | oo
(o]
0 135° | @ g necessari informazioni particolari. G 0,025 0010 0,025 0010 013 005
R - ° < J  0,05-0,15%| .002-.006*| 0,005 .0002 0,025 .001
s 9° |m 5 K  0,05-0,15%| .002-.006*| 0,013 .0005 0,025 .001
T 60° |a L 0,05-0,15*| .002-.006*| 0,025 .0010 0,025 .001
W 80° e M  0,05-0,15*| .002-.006*| 0,05-0,20* .003-.008* 0,13 .005
N  0,05-0,15*| .002-.006*| 0,05-0,20*| .003-.008* 0,025 .001
U 0,08-0,25* .003-.010*| 0,13-0,38*| .005-.015*| 0,13 .005
* Dipende dalle dimensioni inserto
6] 7] 8] 9]
Spessore inserto Raggio di punta Tagliente Direzione di taglio
E Orientamento del segmento per
F N CBNePCD
S aék S Affilato R
[N
R g . _ |@RNoo e (I -
" Indlce". . . o Indlce". _RC MO Arrotondato O
mm
pollicij mm |pollici mm |pollicii mm |pollici \ .
1,59 | 1/16 | 01 1 <0,05/.0015| 00 | X0
Smussato
2,38 | 3/32 | 02 1.5 0,1 |.004 | 01 0 L
318 | 1/8 03 2 0,2 | .008 | 02 5 SQ
397 | 532 | T3 | 25 04 | e 04 1 Smussato e arrotondato -
476 | 316 | 04 | 3 08 | "y | 08 | 2 «
556 | 7/32 | 05 3.5 1,2 | e 12 3 doppio smusso
6,35 | 1/4 | 06 | 4 16 | s | 16| 4 PO N
794 | 5116 | 07 20 | % | 20 5 doppio smusso e
952 | 358 | 09 | 6 24 | %, | 24 | 6 arrodondato - =)
28 | U | 28 | 7 R
3,2 A 32 8 Onatura
9220 cuttingtools.ceratizit.com
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Informazioni tecniche

cuttingtools.ceratizit.com

4] 5|
Caratteristiche Lungh. taglienti
N | Y e L Ic L Ic
Tipo | ISO | ANSI | mm |pollici| mm | pollici Tipo | ISO | ANSI | mm |pollici| mm | pollici
R | Wy Wy
06 2 | 64 | 250 | 6,35 | .250 T 06 | 12 | 69 | 272 | 397 | 156
F o c 09 3 | 97 | 382 | 9525 375 09 | 18 | 96 | .378 | 556 | .219
AUV W 3 12 | 4 | 129 | 508 | 1270 | 500 11 2 | 10 | 433 | 635 | .250
MP| @y KD 16 5 | 161 | 634 15875 625 16 3 | 165 | 650 | 9,525 | .375
19 6 | 193 | .760 | 19,05 | .750 22 | 4 | 22, | 079 | 1270 | 039
G,P g P ’ ' ' ’
25 | 8 | 258 | 1.016 | 254 | 1.000 & | 21 | 5 | 275 [ 1083 [15875| 625
W Ew B 32 | 12 |35241.269 | 31,75 | 1.250 33 6 | 330 | 1.299 | 19,05 | .750
T | oM s 06 2 | 635 | .250 | 6,35 | .250 W 06 3 | 65 | 256 | 9525 | .375
Q A 09 3 |9525| 375 | 9525 | 375 08 | 4 | 87 | 331 | 1270 | .039
Ny | 12 4 | 127 | 500 | 127 | 500 @ 10 5 | 109 | 429 |15875| 625
U E:g:] . 0 g 0 b
15 5 [15875| 625 | 15875 .625
B | Wil W@ 19 6 |1905]| .750 | 19,05 | .750 &)
H |y it 25 | 8 | 254 |1.000 | 254 | 1.000 06 | 2 | 635 | 250 | 6,35 | .250
c a 31 | 10 | 3175 | 1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 80 | 315 | 80 | .315
D
J e 07 2 | 77 | 303 | 635 | .250 09 3 | 952 | 375 | 952 | 375
. : & 11 3 | 116 | 457 | 9525 | 375 10 10,0 | 394 | 10,0 | .394
X | Esecuzione speciale 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 12¢ 120 | 472 | 120 | 472
pollici R 12 127 | 488 | 12,70 | .488
Cambiamenti diametro @ ® 15 15,875| 625 |15,875| .625
. . " ©
inscritto K < 1/4 v M | 2 | 11 | 437 | 635 | 250 ic 6 | - | 160 | 630 | 16,0 | 630
K> 12 | 1K < 14 | 16 3 | 166 | .653 | 9,525 | .375 19 6 |1905| .750 | 19,05 | .750
22 4 | 2210 | 870 | 1270 | 500 25 8 | 250 | 984 | 250 | .984
N/R/F P 25 | - | 254 | 1.000 | 254 | 1.000
AIM/G 31 10 | 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250
X X * esecuzione in inch (pollici) 32 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] M 12| 13|
. . Denominazione della
Esecuzione fase Numero di taglienti Lunghezza segmento .
geometria
b, L monolaterale Spessore
% %1” A g T 9 Una panoramica dettagliata delle
TIS K/p" geometrie & disponibile a
B &P U 4P s pag. 211-217
mm | pollici c = Y] =
015 | 015 | 006 | A | 05° D 9 w Q indicazione approssimativa in mm
020 | 020 | .008 | B | 10°
025 | 025 | 010 | C | 15° c| B x| &
050 | 0,50 | 020 | D | 20° H| &2 Y| G
075 | 075 | 030 | E | 25°
100 | 1,00 | 040 | F | 30° _ .
G 35° bilaterale spoglia intera
K & s| a9
1) Per taglienti con doppia fase si L Q 3 @
utilizzano due lettere,
ad esempio BE = M ﬂ E 5
angolo di smusso 1 (y) = 10° N £
angolo di smusso 2 (y,) = 25° P Q
o &2
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Informazioni tecniche

Sistema di denominazione ISO per portainserti

0]

Sistema / dimensione

UT=UTS

secondo SO 26622
UT40 = UTS 40 mm
UT50 = UTS 50 mm
UT63 = UTS 63mm

HSK-T

secondo ISO 12164
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

6

7]

1] [2] [3] [4] 5]

0] 1] [2] [3] [4] 5]

0] ] (2] [3] [4] 5]
1]

Portainserti

Altezza stelo

I

B

Larghezza stelo

9|222

6]
2]

Forma inserto

D S V  35° | Angolo di punta rombo
D 55°
C 80°
, M osec | &7
Bloccaggio a staffa Bloccaggio a vite K  55° | Angolodi punta romboide
- cuneo e
M P A 8> | &Y
r—l L 90° |
g wB i
H 120° |© o
Bloccaggio a staffa . 0O 135° | O 5
i cuneogg Bloccaggio a leva R - ° :q;)
c X s 9° |m <
T 60° |A
E Esecuzione W 80° |e
speciale
Bloccaggio a staffa
8
Lunghezza utensile
OAL OAL
mm | pollici mm | pollici
32 | 4000 A 160 | 4500 | N 1
40 |4500| B | 170 | 5500 | P %
50 |5.000| C 180 - Q
60 |6.000 D 200 |6.000 R
70 | 7000 | E 250 | 7.000 | S r
80 |8000| F 300 |8000| T 8
90 |5500| G 350 | 5500 U
100 | 5625 | H 400 | 3500 | V
10 | 5300 | J 450 | 3500 | W
125 [14.000| K 500 | 3750 | Y
140 | 6.800 L Lunghezza X
150 | 4400 | M | speciale

3l 3l

il

cuttingtools.ceratizit.com
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Informazioni tecniche

45° 60°

3] 4] 5]
Forma dell'utensile angolo di spoglia inferiore Direzione di taglio
90° 75° 90° 45° 60° %
R
-)
a a
A B c D E A 3 F 25°
90° 90°| 107,5° 93° 75° B 5 G 30°
‘ZI E (E G N 0 L
D 15° P 11° -
F G L H J K E 20°
95° 50° 63°| 117,5° Angoli di spoglia inferiore non
O  compresi nella norma per i quali sono
ﬁ[ % i necessari informazioni particolari. N
L M N P - -)
% 93°
u

m[ﬂ
-
~
N
[¢)]
°
= )
F/YCD 3
o i )]
° °

°

85

‘r/v

9] 10]

Lungh. taglienti Informazioni del produttore

T=leva

Lunghezza speciale (mm)

Spessore inserto (diverso dallo standard)
Esecuzione speciale (X..)

Produttore macchina (specifico)

DC = DirectCooling

45 A
o®

cuttingtools.ceratizit.com 9223
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Informazioni tecniche

Sistema di denominazione 1SO per bareni

0]

=]

=
2l
]
=

1]

Sistema / dimensione

UT=UTS

secondo SO 26622
UT40 = UTS 40 mm
UT50 = UTS 50 mm
UT63 = UTS 63mm

HSK-T

secondo ISO 12164
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

5]

Forma inserto

35° | Angolo di punta rombo
55°
75°
80°
86° 4

4

55° | Angolo di punta romboide
82°
85°
90°
108°
120°
135°

Altre forme

90°
60°
80°

S »wxO|T|O|r>rP wXX=20MmMmo<

DDDooooDﬁ

=

9|224

0]

1]

1]

2l
=
=

2l
&
=

@ O G
=l — I
=~ =~
cll el
cl e
Sl Sl

]
=l
~IL
=l
=)
]

S

Esecuzione codolo

Codolo in acciaio

Come C, con foro di refrigerazione

A

Codolo in acciaio con foro di refrigerazione

Come C, con sistema antivibrante

Codolo in acciaio con sistema antivibrante

Come C, con foro di refrigerazione e sistema
antivibrante

Codolo in acciaio con foro di refrigerazione e
sistema antivibrante

Metallo antivibrante

Codolo in metallo duro con testa in acciaio

Metallo pesante con foro di refrigerazione

6

90°

Forma dell'utensile

75° 95°

P
-

45° 93°

™

?

-

Y

*) Norma di fabbrica CERATIZIT

7]

angolo di spoglia inferiore

-

a a
A ¥ F 25
B 5° G 30°
c r N 0°
D 15° P 11°
E 20°

Angoli di spoglia inferiore non
O  compresi nella norma per i quali sono
necessari informazioni particolari.

cuttingtools.ceratizit.com
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

2] 3]
Diametro codolo Lunghezza utensile
DCONMS DCONMS OAL
mm pollici mm | pollici
08 80 3 F
10 100 35 H
12 110 4 J
16 U due cifre ch 125 45 K
20 n numero a due cifre che 140 5 L )
descrive il diametro del ' \
25 bareno in 1/16 pollici. 150 55 M
32 160 6 N
40 170 6,5 P ]
50 180 | 6,75 Q -
60 20 7 | R S
250 8 S
300 10 T
350 12 U
400 14 v T
450 16 w
DCONMS 500 18 Y
20
Lunghezza
speciale X
8] 9]

Direzione di taglio

R

=
=

Lungh. taglienti

HEe
&A S

oes

cuttingtools.ceratizit.com

4]

Bloccaggio
D s

LW |

Bloccaggio a staffa Bloccaggio a vite

- cuneo

P

s

Bloccaggio a leva

™

Bloccaggio a staffa
- cuneo

c X

Esecuzione
speciale

Bloccaggio a staffa

10

Informazioni del produttore

T=leva

Lunghezza speciale (mm)

Spessore inserto (diverso dallo standard)
Esecuzione speciale (X..)

Produttore macchina (specifico)

9[225
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Tipi d'usura
Usura sul fianco

Usura sul fianco: usura normale dopo
un certo tempo di lavorazione.

Scheggiature

La sollecitazione eccessiva del
tagliente pud causare il distacco di
particelle di metallo duro.

Usura per craterizzazione

Il truciolo caldo che sta per essere
evacuato causa una craterizzazione
dell'inserto sulla spoglia superiore.

Un'alta temperatura di lavorazione
insieme ad una simultanea
sollecitazione meccanica pud causare
una deformazione plastica.

Le microscheggiature di materiale
sul tagliente si verificano quando il
truciolo non defluisce correttamente
a causa di una temperatura di taglio
troppo bassa.

Rottura inserto

Nel caso di una sollecitazione
eccessiva pud avvenire la rottura
dell'inserto.

9]226

Causa

A Velocita di taglio troppo elevata,

A Qualita di metallo duro con resistenza
all'usura troppo bassa

A Avanzamento non adeguato

Causa

A Qualita di M.D. troppo resistente
all'usura

A Vibrazioni

A Avanzamento o profondita di taglio
troppo elevati

A Taglio interrotto

A Martellamento dei trucioli

Causa

A Velocita di taglio o avanzamento
troppo elevato

A Angolo di spoglia superiore troppo
basso

A Qualita di M.D. con resistenza
all'usura insufficiente

A Adduzione refrigerante scorretta

Causa

A Temperatura di lavoro troppo alta,
questo comporta un cedimento del
substrato

A Danneggiamento del rivestimento

A Qualita di M.D. con resistenza
all'usura insufficiente

A Adduzione refrigerante scorretta

Causa

A Velocita di taglio troppo bassa

A Angolo di spoglia superiore troppo
basso

A Materiale da taglio sbagliato

A Mancanza di lubrorefrigerazione

Causa

A Sollecitazione eccessiva del materiale
da taglio

A Scarsa stabilita

A Angolo di taglio troppo basso

Rimed

A Ridurre la velocita di taglio

A Scegliere una qualita di M.D. piu
resistente all'usura

A Adattare I'avanzamento alla velocita di
taglio e alla profondita di taglio

Rimed

A Usare una qualita pit tenace

A Usare una geometria del tagliente
negativa con formatruciolo

A Migliorare la stabilita (utensile, pezzo)

Rimed

A Ridurre la velocita di taglio e/o
I'avanzamento

A Scegliere una qualita di M.D. piu
resistente all'usura

A Aumentare la quantita refrigerante e/o
la pressione, controllare I'adduzione

A Usare una qualita piu resistente alla
craterizzazione

Rimed

A Ridurre la velocita di taglio

A Scegliere una qualita di M.D. piu
resistente all'usura

A Provvedere alla refrigerazione

Rimed

A Aumentare la velocita di taglio

A Incrementare I'angolo di spoglia
superiore

A |mpiegare un rivestimento TiN

A Usare un'emulsione piu grassa

Rimed

A Usare un materiale da taglio piu tenace

A Utilizzare un tagliente rinforzato

A Incrementare la fase negativa sul
tagliente

A Impiegare una geometria pil robusto

cuttingtools.ceratizit.com
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Consigli per ottimi risultati della lavorazione ad asportazione truciolo

Tipo di usura

‘ Usura per craterizzazione
Scheggiature

Rottura inserto

Problematica

< Taglienti di riporto

Problemi con il pezzo

Formazione di testimone e bave

Superficie bombata

Controllo
truciolo

S =
S 3
=2 »
o &
%(ﬁ
S €
= ©
o o
o 9o
S s
==

Truciolo troppo corto (truciolo rinfollato)

-

= | <@ Vibrazioni

>
<

< ) <& Usurasulfianco

=

!
< <« <

—» <« < < —» Qualita della superficie

- % - <«

P P | <« <« < Deformazione plastica

> >

4 >

| - » » €« =

~ > ~

> ~ > ~

L 4 L 4 ~ *

L 4 L 4 o oo L 4

o ~ o

aumentare, ingrandire
grande influenza

aumentare, ingrandire

- >

bassa influenza

cuttingtools.ceratizit.com

- -

evitare, ridurre
grande influenza
evitare, ridurre

bassa influenza

Velocita di taglio m/min

Avanzamento

Avanzamento nel centro

Canalino
formatruciolo

Raggio di punta

Materiale da taglio T

Fissaggio utensile

Fissaggio pezzo

Sporgenza

T maggiore
minore
Resistenza all'usura

tenacita

Altezza della punta

Lubrorefrigerante

L 4

controllare, ottimizzare

usare

'
'
'

Valori di taglio

Selezione inserti

Criteri generali

Rimedi - misure

9|227
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Panoramica delle qualita

Applicazione principale:
acciaio e ghisa

Applicazione principale:
acciaio inox

Applicazione principale:
metalli non ferrosi

Applicazione principale
materiali resistenti al calore

9]228

Campo d‘applicazione ISO
2 N = °
5 15 25 35 45 2 s & 5
Denominazione qualita di m.d. 2 S E
g 8 5 = =22 3
of |10 20 3 4 5 2 88 5 =2 8z 8
‘ ‘ p M K N s H -
I [ [
o . ]
TCM407 - o ]
e \ o I
- . I
CTEP110 | o B
= 0 ]
e . I
TCM10 L o B
i ‘ © [
(@] -
CTCK110 ‘ \ \ | ‘ ‘ o e
(@] -
CTCK120 [ DRAGONSKIN| =
! o * ]
o -
CTCP115 ‘ ‘ ‘ \ \ | o -
[ ] -
CTCP125 [ DRAGONSKIN| —
s ° =
[ )
CTCP135 DRAGONSKIN —
L ° IIIII
(@]
CTCM120 \ ‘ ‘ | . I
(@] -
CTPM125 [ DRAGONSKIN] [
o * 1
| —— © L]
CTCM130 DRAGONSKIN e ° B
i { I I I I ‘ O -
=8 == N
H210T L ° e
i o I
H216T ° [ ]
— | o
p— o I
H10T ° B
—— ECh
-+ - -
. -
CTPX710 DRAGONSKIN e
et . —
I . I
e * L]
— | o - =
(@)
CTPX715 IDRAGONSKIN R —
e . —
N . -
m——— | o

Maggiore resistenza
ssore e+ [0
all'usura c

20 | 30 | 40 | 50

25

35

45

o applicazione principale

(e]

applicazione secondaria

D] v—  Maggiore tenacita
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Utensili di tornitura
Informazioni tecniche

Descrizione delle qualita

TCM407

CTEP110

CTCK110

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P10 | MO5 | K05 ® OO0 |

Specifiche:

Composizione: Co 8,0%; WC 16,0%; TaNbC 10,0%; resto TiCN | Dimensione grana: 2-3 pm |
Durezza: HV30 1760

Applicazione consigliata:
La qualita cermet non rivestita per la finitura di precisione di acciaio temprato

ISO | P10 | M10 | K05 ® OO0 |

Specifiche:

Composizione: Co/Ni 12,2%; WC 15,0%; TaNbC 10,0%; resto TiCN | Dimensione grana: 2-3 um |
Durezza: HV30 1650 | Tipo di rivestimento: CVD TiCN-AI203 multistrato

Applicazione consigliata:
Qualita cermet con riserve di tenacita per la finitura ad elevata velocita

P15 | K10 @00 |

Specifiche:

Composizione: Cermet Co/Ni 12.2%; WC 15.0%; TaNbC 10.0%; resto TiCN | Dimensione grana: 2-3 um |
Durezza: HV30 1650

Applicazione consigliata:
La qualita cermet non rivestita per la finitura di acciaio, acciaio inossidabile e acciaio temprato.

ISO | P10 | K10 o o |

Specifiche:

Composizione: Co 5,0%; carburi misti 2,0%; resto WC | Dimensione grana: 1-2 ym | Durezza: HV30 1730 |
Tipo di rivestimento: CVD TiCN-AI203

Applicazione consigliata:
La qualita di m.d. resistente all'usura per la lavorazione di ghisa e acciai con elevate velocita nel taglio
continuo

SO | P20 | K20 o o |

Specifiche:

Composizione: Co 6,0%; carburi misti 2,0%; resto WC | Dimensione grana: 1 ym | Durezza: HV;, 1630 |
Tipo di rivestimento: CVD TiCN-AlLO,

Applicazione consigliata:
La qualita per la lavorazione di ghisa con riserve di tenacita per condizioni difficili e taglio interrotto

ISO | P15 | K25 e O |

Specifiche:

Composizione: Co 5,5%; carburi misti 6,4%; resto WC | Dimensione grana: 1 ym | Durezza: HVs, 1530 |
Tipo di rivestimento: CVD TiCN-Al,0;

Applicazione consigliata:
Qualita di m.d. ad elevate prestazioni per la lavorazione di acciaio in condizioni stabili e con taglio continuo

SO | P25 | K30 e o© |

Specifiche:

Composizione: Co 7,0%; carburi misti 6,0%; resto WC | Dimensione grana: 1-2 pm | Durezza: HVj, 1500 |
Tipo di rivestimento: CVD TiCN-Al,05

Applicazione consigliata:
Prima scelta per la lavorazione universale d’acciaio

ISO | P35 | M25 ®o0 |

Specifiche:

Composizione: Co 9,6%; carburi misti 7,8%; resto WC | Dimensione grana: 1-2 um | Durezza: HV;, 1460 |
Tipo di rivestimento: CVD TiCN-Al,O,

Applicazione consigliata:
Alternativa tenace per taglio fortemente interrotto
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Informazioni tecniche

Descrizione delle qualita

CTCM120 ISO | P15 | M20 ce |

Specifiche:

Composizione: Co 7%; carburi misti 6%; resto WC | Dimensione grana: 1-2 pm KG | Durezza: HV;, 1500 |
Tipo di rivestimento: CVD TiCN-Al,05

;‘S};‘, &y A Applicazione consigliata:
B o b s . ) o P s . .
A g SiC T A Qualita di m.d. resistente all'usura acciaio inossidabile austenitico nel taglio continuo

CTPM125 IS0 | P35 | M25 ce |

Specifiche:

Composizione: Co 9,6%; carburi misti 7,8%; altri 0,4%; resto WC | Dimensione grana: 1-2 pm |
Durezza: HV3, 1460 | Tipo di rivestimento: PVD TiAlTaN

Applicazione consigliata:
Scelta preferenziale per la lavorazione di acciai austenitici.

ISO | P25 | M30 | S30 ce o .

Specifiche:

Composizione: Co 9,6%; carburi misti 7,8%; resto WC | Dimensione grana: 1-2 um KG| Durezza: HV;, 1460 |
Tipo di rivestimento: CVD TiCN-Al,O,

Applicazione consigliata:
Qualita di m.d. tenace per la tornitura di acciaio inossidabile austenitico con taglio interrotto.

IS0 | K10 | N10 | $10 | 010 cee @
Specifiche:
Composizione: Co 6,0%; resto WC | Dimensione grana: 0,8 um | Durezza: HV;, 1850

Applicazione consigliata:
La qualita di m.d. resistente all'usura, senza rivestimento, idonea per la lavorazione di alluminio e altri metalli
non ferrosi.

H10T ISO | K15 | N15 | $15 | 010 ceo [@

Specifiche:
Composizione: Co 6,0%; resto WC | Dimensione grana: 1 um | Durezza: HV;, 1630

Applicazione consigliata:
La qualita di m.d. non rivestita per la lavorazione di alluminio e altri metalli non ferrosi.

IS0 | K15 | N15 | $15| 010 ceo [@

Specifiche:
Composizione: Co 6,0%; resto WC | Dimensione grana: 1 um | Durezza: HV;, 1630

Applicazione consigliata:
La qualita di m.d. non rivestita per la lavorazione di alluminio e altri metalli non ferrosi.

ISO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15 eecee [

Specifiche:

Composizione: Co 6,0%; resto WC | Dimensione grana: 0,8 ym | Durezza: HV, 1820 |
Tipo di rivestimento: PVD AITiN

Applicazione consigliata:
La qualita di m.d. universale per massime esigenze di lavorazione su svariati materiali

ISO | P15|M15 | K15 | N15| $20 | 010 LR O J .

Specifiche:

Composizione: Co 6,0%; resto WC | Dimensione grana: 1 um | Durezza: HV, 1650 |
Tipo di rivestimento: PVD AITiN

Applicazione consigliata:
La qualita di m.d. universale per massime esigenze di lavorazione su svariati materiali

9|23O cuttingtools.ceratizit.com
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Informazioni tecniche

Descrizione delle qualita

c T C P 1 2 5 -P (esempio)

| —
-P
CT Performance

CERATIZIT

Applicazione principale — materiale
Rivestimento

P Acciaio
W Metallo duro nonrivestito ~ §  Ceramica mista M  Acciaio inossidabile
C Metallo duro con metodo di K Ceramica rinforzata K  Ghisa
rivestimento CVD con fibre di Whisker N  Metalli non ferrosi
P Metallo duro con metododi |  SiAION S Leghe resistenti al calore
rivestimento PVD D PDC H  Acciaio temprato
T Cermetsenzarivestimento B PcBN O Materiali non metallici
E Cermet con rivestimento H Acciaio super rapido X Applicazione universale
N Nitruro di silicio senza (HSS) sinterizzato
rivestimento
M Nitruro di silicio con
rivestimento

cuttingtools.ceratizit.com

Metodo di
lavorazione

1

~No g, wWON

Tornitura

Fresatura

Scanalatura & troncatura
Foratura

Tornitura di filetti

Altri

Vari metodi di lavorazione

Grado di durezza

DHD
OO0
o=
=15

1SO 20
1ISO 25

1ISO 30
ISO 35
1ISO 40
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