Prodotti nuovi per i tecnici dell'asportazione truciolo
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WNT Frese in metallo duro integrale

Indice
Indice
Legenda 4 WNT \ Performance
Toolfinder per frese ad elevate prestazioni 5-9 Utensili di qualita premium per la massima performance.
Indice 10-18 Gli utensili di qualita premium della linea prodotti
Gamma prodotti 19-320 WNT Pgrformance sono stgh sviluppati per appllgaz!onl
speciali e sono caratterizzati da eccellenti prestazioni.
Informazioni tecniche Se nella vostra produzione avete massime esigenze in
Selezione delle frese per materie plastiche e materie 200 tgrmlnl Idl'prestazl|one eltl:IeS|de.rate qttenere qttlml rlsultat[,
plastiche con fibra rinforzata di vetro o carbonio vi consigliamo gli utensili premium di questa linea prodotti.
Dati di taglio 321-485
Valori indicativi avanzamento 486
Fresatura trocoidale 487
WNT \ Standard
Informazioni general 485496 Utensili di qualita per applicazioni standard
Descrizione dei vari tipi di fresa 497

Gli utensili di qualita della linea prodotti WNT Standard
Rivestimenti 498 uniscono elevate prestazioni e affidabilita, caratteristiche
molto apprezzate dai nostri clienti in tutto il mondo. Gli utensili
di questa linea prodotti sono la scelta preferenziale per
numerose applicazioni standard e garantiscono ottimi risultati.

Legenda
Codolo Applicazione
=
] Esecuzione codolo HPC Lavorazione ad elevato volume truciolo
e

== Lunghezza: extracorta/ corta / media / lunga /

unghezza: extracorta  corta / media [ lunga HFC Fresatura ad elevati avanzamenti
extralunga

;; Refrigerazione interna assiale 5:&20 Per materiali duri

$

; ;m Refrigerazione interna radiale Esempio di lavorazione

% | Lefrecce rosse indicano le direzioni di avanzamento
| possibili

Forma dello spigolo dei taglienti

J Vivo

A=4g° | Geometria del tagliente
vs=10° A = angolo dell'elica
¢ Ys = angolo di spoglia superiore

S Angolo dell'elica variabile

Smusso (CHW = larghezza dello smusso in mm)

ZEFP = numero di taglienti
[ ) = applicazione principale
Raggio di punta ¢} = applicazione secondaria

@ u e

Frese a testa sferica
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Frese in metallo duro integrale
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Frese in metallo duro integrale
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder per frese ad elevate prestazioni — MonsterMill

n Fresatura periferica

n Fresatura 3D

n Fresatura ad Fresatura in rampa

interpolazione elicoidale

Acciaio

Acciaio inossidabile

Ghisa

Metalli non ferrosi

Leghe resistenti al calore

#

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

NE

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

®

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR
MonsterMill - NCR

Acciaio SE9 G

temprato

MonsterMill - HCR MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

Lo specialista per la lavorazione di acciai inossidabili

>55HRC

MonsterMill - SCR

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa

— pag. 19-26 — pag. 27+28

» R »
- —— | zerp 2D | zerp 2DC

» e mm ] w mm
‘ 3-6  3-20 3-5  15-20
MonsterMill - HCR — pag. 40-45 MonsterMill - PCR — pag. 46-50

Lo specialista per la finitura di acciai temprati fino a 70 HRC

Lo specialista per la fresatura a tuffo, in rampa e ad interpolazione elicoidale

/ 7
i
Ul

7
B
{
U

@DC @DC
\ ZEFP ; ZEFP
= J|| @ mm 6 ) mm
-4 02-12 4 520
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale

Toolfinder
B Fresatura dal pieno n Fresatura trocoidale Fresatura a tuffo n Sbavatura
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR — pag. 29-33 MonsterMill - NCR — pag. 34-39
Lo specialista per la lavorazione di titanio e leghe di titanio Lo specialista per la lavorazione di leghe a base di nichel
= =
TCR NCR
a@DC a@DC
g ZEFP g ZEFP
SRS NI mm L6 RN mm
2-5 2-20 4-5 2-20
MonsterMill - MCR — pag. 51 MonsterMill - FRP / FRP CR — pag. 52-56
Lo specialista per la sgrossatura di acciaio e ghisa Lo specialista per la lavorazione di materie plastiche con fibre rinforzate
= 14
aDC aDC
m =3 w ZEFP
1-20 1-8 6-12,7

cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Toolfinder
Toolfinder per frese a elevate prestazioni
n Fresatura periferica Fresatura ad Fresatura in rampa n Fresatura 3D
interpolazione elicoidale
SilverLine 3D Finish
. S-Cut ) . SilverLine
P Acciaio Microfrese MultiLock / MultiChange Microfrese
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
L s S-Cut SilverLine
M Acciaio inossidabile Microfrese Microfrese
SilverLine 3D Finish
. S-Cut . . . ) SilverLine
K Ghisa Microfrese MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange Microfrese
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
Frese PCD AluLine AluLine AluLine
N Metalli non ferrosi Microfrese Frese PCD Frese PCD Frese PCD
MultiChange MultiChange MultiChange Microfrese
MultiChange
3D Finish
. . Microfrese ’ . Microfrese
S Leghe resistenti al calore MultiLock MultiLock MultiLock MufiLock
<55 HRC LD BlueLine BlueLine T
- Microfrese Microfrese
H Acciaio temprato
>55HRC
CircularLine — pag. 57-76 AluLine — pag. 77-115
Lo specialista per la fresatura trocoidale Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
CCR /
a@DC agDC
g ZEFP e J ZEFP
ra) »|» mm o B|P D|w mm
4-6 6-20 2-6 2-25
S-Cut — pag. 151-155 3D Finish — pag. 156160
I genio universale dal taglio dolce con basso assorbimento potenza Lo specialista per la finitura 3D
=)
sC P e 4
UNI — ==
===
aDC aDC
g ZEFP g ZEFP
SR mw w mm S mm
4-5 3-25 2-4 4-16
MultiLock — pag. 193-196 MultiChange — pag. 197-202
Il sistema a testina intercambiabile a lunga durata Il sistema di testine intercambiabili per i massimi requisiti e svariate
applicazioni
_— v
zerp 90C zerp 90C
O] VAR mm Olw w\w mm
‘ 4-6  12-25 3-6  8-20
14|8 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Toolfinder

B Fresatura dal pieno

@

S-Cut
SilverLine
Microfrese

MultiLock / MultiChange

S-Cut
SilverLine
Microfrese

S-Cut
SilverLine
Microfrese

MultiLock / MultiChange
AluLine
Frese PCD
Microfrese
MultiChange

Microfrese
MultiLock

BlueLine
Microfrese

H Fresatura trocoidale

¢

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

Fresatura a tuffo

N

Frese PCD

n Sbavatura

5%

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

Frese PCD — pag. 116-128

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di
metalli non ferrosi e materie plastiche

I
U

SilverLine — pag. 129-150

I genio per applicazioni universali

- ——

ln,
In

L

; , zerp 20C
E-——1 N o mm
1-22  2-125
BlueLine — pag. 161-185

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

@DC

ZEFP
m\w v v mm
210 04-20

cuttingtools.ceratizit.com

=

=

N/NF/NR [
ESSs)

ESSS)

//

o

% ''''' ﬂ ZEFP goc
mm
S a Hw v
2.6 3-25
Microfrese — pag. 186-192

La fresa universale per la micro-lavorazione

=
=
==
===
@gDC
g ZEFP
R o » @ mm
2 0,2-2,0
1419
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa

SCR

@

@

DC
mm
3,0
3,0
35
3,5
4,0
40
45
45
50
50
55
55
6,0
6,0
6,5
6,5
70
70
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
1,0
1,0
1,5
1,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0
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APMX DN LH I LPR OAL DCONMS ;5
mm mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
5 3,4 9 14 14 50 6
8 3,4 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 4,3 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 4.8 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 6.3 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 6,3 18 20 23 59 8
19 6,3 23 25 28 64 8
12 6,8 18 20 23 59 8
19 6,8 23 25 28 64 8
12 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 17 20 23 59 8
19 1.7 25 28 64 8
15 8,2 22 24 27 67 10
22 8,2 28 30 B3} 73 10
15 8,7 22 24 27 67 10
22 8,7 28 30 & 73 10
15 9,2 22 24 27 67 10
22 9,2 28 30 B8] 73 10
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 10,5 24 26 28 73 12
26 10,5 32 35 39 84 12
18 11,0 24 26 28 73 12
26 11,0 32 35 39 84 12
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
21 13,5 28 30 75 14
26 13,5 35 39 84 14
24 14,5 30 32 35 83 16
32 14,5 38 40 45 93 16

1) Non idonea per la fresatura di scanalature dal pieno.
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55,48 045 55,48 045
55,48 045
55,48 050 55,48 050
55,48 050
53,73 055 53,73 055
53,73 055
53,73 060 53,73 060
53,73 060
71,55 065 71,55 065
71,55 065
71,55 070 71,55 070
71,55 070
71,55 075 71,55 075
71,55 075
71,55 080 71,55 080
71,55 080
93,43 085 93,43 085
93,43 085
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93,43 090
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93,43 095
93,43 100 93,43 100
93,43 100
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189,80 140 189,80 140
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa

SCR

@

@

DC
mm
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24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16
32 15,5 40 45 93 16
32 16,5 48 50 52 100 18
27 17,5 34 37 85 18
27 17,5 34 37 85 18
32 17,5 50 52 100 18
32 17,5 50 52 100 18
38 18,5 48 50 54 104 20
38 19,0 48 50 54 104 20
30 19,5 40 43 93 20
30 19,5 40 43 93 20
38 19,5 50 54 104 20
38 19,5 50 54 104 20
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1)  Non idonea per la fresatura di scanalature dal pieno.
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa

SCR

@

@

T »W=Z2XZ10

A %
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s
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7 \ |
Z i S
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ol O
_ —°| 3
Xh T
S 4
o
<$ <
& Inc
APMX DN LH ls LPR OAL  DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,9 14 20 22 58 6
1 38 18 20 22 58 6
13 48 19 20 22 58 6
13 58 20 22 58 6
19 77 25 28 64 8
22 9,5 30 33 73 10
26 1,5 35 39 84 12
32 15,5 40 45 93 16
38 19,5 50 54 104 20
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

MonsterMill — Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa

_35°
A o
SCR |Inks %” HPC || ) Ti1200 Ti1200

B
% ’

?9/
Wi
Jouuu
o
i
duuuu

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

6 t6
52604 .. 52605...
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS;s CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2
3 5 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 54,45 030
3 5 2,9 19 23 26 62 6 0,07 4 63,44 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 54,45 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 63,44 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 55,48 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 64,73 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 53,73 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 62,86 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 71,55 080
8 12 77 30 32 68 8 0,12 4 83,14 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 93,43 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 107,50 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 147,70 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 169,60 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 189,80 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 228,80 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 233,30 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 247,80 161 "
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 276,60 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 29120 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 317,30 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 336,10 181 "
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 392,70 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 412,80 181 "
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 360,80 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 381,00 201 "
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 440,50 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 462,10 201 "
P [ ] [ ]
M (@] (@]
K [} [}
N (@] O
S (@] O
H (@] O

1) Nonidonea per la fresatura di scanalature dal pieno. — v, /f, vedi pag(g). 322-325
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa

scr (Rt m
V= 7° N

@ @ DCONMS
DCys RE.o APMX DN LH ls
mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 29 14 20
3 0,30 8 2,9 14 20
3 0,50 8 2,9 14 20
4 0,10 1" 38 18 20
4 0,40 1" 338 18 20
4 0,50 1" 38 18 20
5 0,10 13 48 19 20
5 0,50 13 48 19 20
5 1,00 13 48 19 20
6 0,10 13 58 20
6 0,50 13 58 20
6 1,00 13 58 20
8 0,15 19 7,7 25
8 0,50 19 7,7 25
8 1,00 19 7,7 25
8 2,00 19 7,7 25
10 0,15 22 9,5 30
10 0,50 22 9,5 30
10 1,00 22 9,5 30
10 1,50 22 9,5 30
10 2,00 22 9,5 30
12 0,20 26 11,5 35
12 0,50 26 1,5 35
12 1,00 26 11,5 35
12 1,50 26 11,5 35
12 2,00 26 11,5 35
14 1,00 26 13,5 35
16 0,30 32 15,5 40
16 0,50 32 15,5 40
16 1,00 32 15,5 40
16 2,00 32 15,5 40
16 4,00 32 15,5 40
20 0,30 38 19,5 50
20 0,50 38 19,5 50
20 1,00 38 19,5 50
20 2,00 38 19,5 50
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S
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mm
22
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22
22
22
22
22
22
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22
22
22
28
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45
45
54
54
54
54

OAL
mm
58
58
58
58
58
58
58
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58
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64
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73
73
73
73
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84
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84
93
93
93
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93
104
104
104
104

DCONMS 15

mwmmmmmmmmmmmmmg

N N N e N T T T T e
O O O OO0 OO OO PAEAMNMNNDNNNMNNOOOOO

ZEFP
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Ti1200

.
iz
Jouuu

Norma di fabbrica

°

52 607 ...

EUR
V2
61,73 030
61,73 031
61,73 032
61,73 040
61,73 041
61,73 042
63,01 050
63,01 051
63,01 052
60,83 060
60,83 061
60,83 062
81,12 080
81,12 081
81,12 082
81,12 083
105,90 100
105,90 101
105,90 102
105,90 103
105,90 104
168,00 120
168,00 121
168,00 122
168,00 123
168,00 124
215,80 140
265,30 160
265,30 161
265,30 162
265,30 163
265,30 164
409,90 200
409,90 201
409,90 202
409,90 203
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

MonsterMill — Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa

35°
A o
SCR v?‘; %T HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2P
@ i

S
————

= =
===
=== === V===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Norma di fabbrica
=1 =9 6 t=—9
52608.. 52608.. 52608.. 52608 ..
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS; CHW  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 73,02 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 73,02 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 82,71 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 [ 70,55 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 70,55 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 80,39 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 93,86 080
8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 93,86 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 106,20 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 122,70 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 122,70 101 122,70 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 137,40 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 194,30 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 194,30 121 194,30 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 215,80 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 308,60 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 308,60 161 308,60 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 356,40 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 475,20 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 475,20 201 475,20 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 567,90 202
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] (@]
S (@] (@] (@] O
H O (@] O O

— v./f, vedi pag(g). 322-325
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a testa sferica

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa

A Tolleranza sul raggio: - 0,015 mm per @ < 6,0 mm /- 0,02 mm per @ > 6,0 mm
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#
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cna’ammm-h-huwg
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v = 70 \ C U
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5 X 1| o
T -
<<
DC
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
5 2,9 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 48 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 77 20 23 59 8
19 77 25 28 64 8
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16

ZEFP

N N N N N N NI S NI SC R Ry JUR SOR Oy ot}

Ti1200 Ti1200 Ti1200
—
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
t=——1 Lol =1

52611.. 52611.. 52612..

EUR EUR EUR
V2 V2 V2
68.23 030

7098 030
68,23 040
7098 040
69,53 050
72,14 050
67,36 060 67,36 061
60,95 060
89,52 080 89,52 081
93,01 080
116,80 100 116,80 101
121,20 100
184,00 120 184,00 121
191,30 120
294,20 160 294,20 161
304,30 160
[ ] [ [
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O O (@)
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— v,/f, vedi pag(g). 322+323
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di acciaio e ghisa
A 1y, = raggio di punta da programmare
A Per lavorazioni HFC: APMX non si riferisce alla massima profondita di taglio

SCR

©
N

Dc -0.04

1426

N5 || ) <60
; - <
e | B ﬂ HFC || HPC | Fed
@ DCONMS
|
7 | v ztl
I O
DN
T
x ©
= s 5=
o
<C
DC
rp  APMX DN LH LPR  OAL lg DCONMS s T e ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,4 3 29 1400 21 57 20 6 0,10 4
0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 0,15 4
0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 0,20 4
0,8 13 58 19,90 21 57 20 6 0,20 4
1,0 19 77 2485 27 63 25 8 0,30 4
1,2 22 95 2975 32 72 30 10 0,40 4
1,6 26 11,5 3475 38 83 35 12 0,40 4
2,2 32 15,5 39,75 44 92 40 16 0,50 4

Ti1200 Ti1200

J—-

T

= =
.\:::‘4-\ ==
DIN 6527 DIN 6527
E—-1 -6
52609.. 52609...

EUR EUR
V2 V2

133,40 030 13340 031
136,70 040 136,70 041
152,20 050 152,20 051
138,60 060 138,60 061
159,50 080 159,50 081
188,40 100 188,40 101
240,60 120 240,60 121
378,10 160 378,10 161
[ ] [ ]

[ ) [ ]

(@] O

— v, /f, vedi pag(g). 326-328
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di acciai inossidabili

ICR

@

@

DC o
mm
1,5
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
40
4,0
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

OTw=ZX=Z T

W 12| e J
s —
Vs=1 0° l\
@ DCONMS
&
|
,—W
|
! .
NS 2
DN | ©
- i ; I
o
o e
7 X+ T
S -
o
<C
DCT
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS i
mm mm mm mm mm mm mm
2,3 1,4 6 14 21 57 6
3,0 1,9 8 15 21 57 6
3,8 2,4 10 16 21 57 6
5,0 2,9 14 18 21 57 6
8,0 2,9 14 18 21 57 6
5,0 29 19 23 26 62 6
8,0 3,8 18 20 21 57 6
11,0 3,8 18 20 21 57 6
8,0 3,8 23 25 26 62 6
9,0 4,8 19 20 21 57 6
13,0 4.8 19 20 21 57 6
9,0 4,8 24 25 26 62 6
10,0 58 20 21 57 6
13,0 58 20 21 57 6
10,0 58 25 26 62 6
12,0 7.7 25 27 63 8
19,0 7.7 25 27 63 8
12,0 1.7 30 32 68 8
15,0 9,5 30 32 72 10
22,0 9,5 30 32 72 10
15,0 9,5 35 40 80 10
18,0 11,5 35 38 83 12
26,0 11,5 35 38 83 12
18,0 11,5 45 48 93 12
21,0 13,5 35 38 83 14
26,0 13,5 35 38 83 14
21,0 13,5 50 54 99 14
24,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 55 60 108 16
24,0 15,5 55 60 108 16
27,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 60 66 114 18
27,0 17,5 60 66 114 18
30,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 70 76 126 20
30,0 19,5 70 76 126 20

1)  Non idonea per la fresatura di scanalature dal pieno.
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0,07
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0,07
0,12
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0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
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0,20
0,20
0,20
0,20
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0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
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RO RORORAOROROAORORRRARLADLEDRDRARREDDDRERDRDGWWWWWWWWWWWW

Ti1500

Ti1500

ISCS

Ti1500

7,
0

a0
uul

G
Lot

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

=) =
S
ESSSC
INSSSom-|
DIN 6527
) e
52784.. 52784..
EUR EUR
V1 V1
74,60 017
74,60 022
74,60 027
73,15 032
78,37 034
74,60 042
79,67 044
75,92 052
80,97 054
77,06 062
82,13 064
91,13 082
96,03 084
116,20 102
123,70 104
155,00 122
163,70 124
212,90 142
224,70 144
255,00 161
265,30 162 "
267,90 163
28390 164
328,80 181
347,70 182
350,60 183
366,40 184
383,80 201
402,70 202 "
405,60 203
427,30 204 "
o O
[ J [ J
o O
o O
[ J [ J
[©] O
o [©]

°

52784 ...

EUR
V1

82,13

94,73

123,70

166,60

240,60

283,90
292,50

378,10
396,90

430,20
451,90

036

046

056

066

086

106

126

146

165
166 "

185
186 "

205
206 "

O O0Oe@O0Oo0e

— v,/f, vedi pag(g). 330-335
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

MonsterMill — Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di acciai inossidabili

40°
A =300
ICR | %f ﬂ HPC || [T Tit500

@ @ DCONMS =

" ¢
Z -
Z ‘ S
DN
I o
o O
<tz |~
= -
o
\3% < ]
O DC
DIN 6527
Z=m
52786 ...
DC,; APMX DN  LH ls LPR OAL DCONMS, CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V1
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 85,90 034
4 11 3,8 18 20 21 57 6 0,07 8] 87,19 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 88,50 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 89,66 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 105,20 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 134,00 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 178,10 124
14 26 13,5 35 38 83 14 0,20 4 260,60 144
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 4 307,10 163
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 5 32310 164
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 405,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5 427,30 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 480,90 203
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 502,60 204 "
P (e}
M )
K (0)
N (e}
S )
H (@)

1)  Non idonea per la fresatura di scanalature dal pieno. — v/f, vedi pag(g). 331-333
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di titanio e leghe di titanio
A PRFRAD3 =1 mm

TCR

<
&

Dc e8

[N - T R N

o

10
12
12
16
16
20
20

T w=ZXxX=ZT

DPX52S

g

o)
2
L ¢

a0

[.
Wl
il

m
/)
L

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

A=40° || )
s
Vs 100 li’ HPC DPX52$
@ DCONMS DRACONSKIN
‘ a—
}
—
|
|
!
: =
W, o
DN = —
PRFRAD3 [
&
E
o =
A < ==
==
===
BBES==
TN =
52504 ...
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
0,1 1 14 21 57 6 4 76,31 04000
0,1 1 3,8 17 21 57 6 5
0,1 13 16 21 57 6 4 76,31 05000
0,1 13 48 19 21 57 6 5
0,1 13 21 57 6 4 76,31 06000
0,1 13 58 19 21 57 6 5
0,2 21 27 63 8 4 106,10 08000
0,2 21 77 25 27 63 8 5
0,2 22 32 72 10 4 129,20 10000
0,2 22 9,7 30 32 72 10 5
0,2 26 38 83 12 4 139,30 12000
0,2 26 11,6 36 38 83 12 5
0,3 36 44 92 16 4 232,70 16000
0,3 36 15,5 42 44 92 16 5
0,3 4 54 104 20 4 334,10 20000
0,3 4 19,5 52 54 104 20 5
O
(@]
[ ]

52 506 ...

EUR
V1

82,31 04000"
85,67 05000"
85,67 06000"
106,10 08000"
150,00 10000"
186,80 12000"
255,10 16000"

402,10 20000"

O
O

1) Non idonea per la fresatura di scanalature dal pieno.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di titanio e leghe di titanio
A PRFRAD3 =1 mm

TCR [l % —|| HPC || 1) DPX52S DPX52S

@ @ DCONMS DRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN

T
PRFRAD3 [\!
B

o
lz
| [F
(SAL
- S
i

o
x T 5
=
% 2 )
= =
[N
<D_C.\ RE
Norma di fabbrica Norma di fabbrica
52508.. 52508 ...
DC . RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
4 0,4 8,5 38 20 26 62 6 4 79,65 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04002
4 0,4 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 88,36 05105
5 0,8 10,5 48 25 34 70 6 4 88,36 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 79,65 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 79,65 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 79,65 06004
6 0,5 13,0 21 57 6 4 79,65 06005
6 0,6 13,0 21 57 6 4 79,65 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06106
6 0,8 13,0 21 57 6 4 79,65 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06108
6 1,0 13,0 21 57 6 4 83,33 06010
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06110
6 1,5 13,0 21 57 6 4 83,33 06015
8 0,8 17,0 7,7 40 44 80 8 4 129,80 08108
8 1,0 17,0 7 40 44 80 8 4 129,80 08110
8 1,5 17,0 77 40 44 80 8 4 129,80 08115
8 2,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 129,80 08120
8 0,5 21,0 27 63 8 4 106,10 08005
8 0,8 21,0 27 63 8 4 106,10 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 110,10 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 110,10 08012
8 1,5 21,0 27 63 8 4 110,10 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 110,10 08020
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10105
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10110
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10115
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10120
10 0,5 22,0 32 72 10 4 129,20 10005
10 1,0 22,0 32 72 10 4 132,90 10010
10 1,2 22,0 32 72 10 4 132,90 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 132,90 10015
10 1,6 22,0 32 72 10 4 132,90 10016
10 2,0 22,0 32 72 10 4 132,90 10020
12 0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 198,80 12105
12 1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 198,80 12110
P l¢) o
M le) le)
K
N
S} ) )
H

— v/, vedi pag(g). 336+337
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di titanio e leghe di titanio

A PRFRAD3 =1mm

A=40° || )
TCR [phies || HPe || [
@ @ DCONMS
I
¢ $ w
r—\!@
I
|
|
| |
DN T (.=
PRFRAD3 [)!
o T
B
o
<
<D_C.\RE
DC s RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
12 1,5 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 3,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 4,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 0,5 26,0 38 83 12 4
12 1,0 26,0 38 83 12 4
12 1,2 26,0 38 83 12 4
12 1,5 26,0 38 83 12 4
12 1,6 26,0 38 83 12 4
12 2,0 26,0 38 83 12 4
12 2,5 26,0 38 83 12 4
12 3,0 26,0 38 83 12 4
14 1,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 2,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 3,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 4,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
16 1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 2,0 330 155 80 84 132 16 4
16 3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 4,0 330 155 80 84 132 16 4
16 1,0 36,0 44 92 16 4
16 1,6 36,0 44 92 16 4
16 2,0 36,0 44 92 16 4
16 25 36,0 44 92 16 4
16 3,0 36,0 44 92 16 4
16 3,2 36,0 44 92 16 4
16 4,0 36,0 44 92 16 4
18 1,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 2,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 3,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 4,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
20 2,0 41,0 54 104 20 4
20 3,0 41,0 54 104 20 4
20 4,0 41,0 54 104 20 4
20 50 41,0 54 104 20 4
20 6,3 41,0 54 104 20 4
20 1,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 3,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4

Tw=zXxX=T

DPX52S

i
il

7
i
I
i

e

52 508 ...

EUR
V1

139,30 12005
143,30 12010
143,30 12012
143,30 12015
143,30 12016
143,30 12020
143,30 12025
143,30 12030

242,00 16010
242,00 16016
242,00 16020
242,00 16025
242,00 16030
247,20 16032
247,20 16040

334,10 20020
334,10 20030
339,60 20040
339,60 20050
344,10 20063

DPX52S

- S—
U

M.
i
iliala

r
0
|
U

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

o

52 508 ...

EUR

V1

198,80 12115
198,80 12120
203,00 12130
203,00 12140

272,80 14110
272,80 14120
277,00 14130
277,00 14140
323,10 16110
323,10 16120
327,00 16130
327,00 16140

419,40 18110
419,40 18120
423,70 18130
423,70 18140

455,80 20110
455,80 20120
459,90 20130
459,90 20140

O
@)

— v,/f, vedi pag(g). 336+337
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a testa sferica

Lo specialista per la lavorazione di titanio e leghe di titanio

A || Y)

TCR

@

®

Dc e8

mammmhhmmnng

P
O OO NN OO

T w=ZzXxX=T

APMX

OAL

Y. =10° N
DCONMS
\
/—\"@
|
) | ke
o
%
DC
APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4

9 18 54 6 4

9 44 80 6 4

10 18 54 6 4

10 44 80 6 4

12 22 58 8 4
12 64 100 8 4
14 26 66 10 4
14 60 100 10 4
16 28 73 12 4
16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

DPX52S DPX52S

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

52514.. 52514..
EUR EUR
V1 V1
70,61 02000
99,76 02100
7061 03000
99,76 03100
70,61 04000
99,76 04100
78,67 05000
104,40 05100
78,67 06000
104,40 06100
89,33 08000

111,80 08100
118,10 10000

143,30 10100
154,60 12000

179,40 12100
232,00 16000

256,70 16100

(@) O
O O
[ [

1432

— v,/f, vedi pag(g). 338+339
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di titanio e leghe di titanio

A 1y, = raggio di punta da programmare
A APMX non ¢ la profondita massima di taglio

TCR

®

DC .

=l
=

coOoo g A BRWLWNDN

T »mW=Z2X=Z10

A=t5° | )
v=10° || HFC || HPC || [T
DCONMS
R
|
St
M2
|
|
|
| |
<
I N (@)
|
DN
. -
= <! 5
=
o
<
DC
[E0) APMX DN LH LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 1,5 17 13 18 54 6
0,3 1,5 1,7 18 39 75 6
0,3 1,5 2,7 15 18 54 6
0,3 1,5 2,7 20 39 75 6
0,5 2,5 3,6 16 22 58 6
0,5 2,5 3,6 24 49 85 6
0,5 35 46 18 29 65 6
0,5 3,5 46 28 64 100 6
1,0 35 52 20 29 65 6
1,0 &5 5,2 28 64 100 6
1,5 48 7,0 24 34 70 8
1,5 48 7,0 40 64 100 8
2,0 58 9,0 26 45 85 10
2,0 58 9,0 48 60 100 10
2,0 6,8 11,0 30 48 93 12
2,0 6,8 11,0 56 75 120 12
2,5 8,8 14,5 35 52 100 16
2,5 8,8 14,5 65 102 150 16

ZEFP

OO oo oo AR B BRNDDNDNDNDDNDND

DPX52S DPX52S

l‘. IJ..

ESSSS 0
DIN 6527 DIN 6527
e
52512.. 52512..
EUR EUR
V1 V1
77,30 02000
82,01 02100
77,30 03000
82,01 03100
77,30 04000
85,67 04100
83,00 05000
96,03 05100
83,00 06000
9,03 06100
99,40 08000

125,80 08100
133,30 10000

175,70 10100
177,70 12000

224,90 12100
213,20 16000

273,80 16100

o O
O O
[ [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di leghe a base di nichel
A PRFRAD3 =1 mm

NCR

<

#

DCs

mmmmmmmmammmmmmmh#hhg

S oA g
MMM NMNMNMNNMNNMNNMNOO OO O OO

Tw=ZzXx=7T

W38 2| e
vs= 7o \ J
@ DCONMS
\
< w
—z
|
\
i
| —
N N F
DN = —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
<D_C.\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 M 38 17 2 57 6 4
02 1 38 17 2 57 6 4
04 1 38 17 2 57 6 4
0,5 11 3,8 17 21 57 6 4
0,1 13 4.8 19 21 57 6 4
05 13 48 19 2 57 6 4
1,0 13 4.8 19 21 57 6 4
o1 13 58 19 21 57 6 4
04 13 58 19 2 57 6 4
05 13 58 19 2 57 6 4
06 13 58 19 2 57 6 4
08 13 58 19 2 57 6 4
10 13 58 19 21 57 6 4
15 13 58 19 21 57 6 4
0,2 19 77 25 27 63 8 4
0,5 21 77 25 27 63 8 4
0,8 21 77 25 27 63 8 4
1,0 21 7.7 25 27 63 8 4
1,2 21 7.7 25 27 63 8 4
1,5 21 77 25 27 63 8 4
2,0 21 77 25 27 63 8 4
0,2 22 97 30 32 72 10 4
0,5 22 97 30 32 72 10 4
1,0 22 97 30 32 72 10 4
1,2 22 97 30 32 72 10 4
1,5 22 97 30 32 72 10 4
1,6 22 97 30 32 72 10 4
2,0 22 97 30 32 72 10 4
0,2 26 11,6 36 38 83 12 4
0,5 26 11,6 36 38 83 12 4
1,0 26 11,6 36 38 83 12 4
1,2 26 11,6 36 38 83 12 4
15 26 11,6 36 38 83 12 4
16 26 16 36 38 83 12 4
20 26 16 36 38 83 12 4
25 26 16 36 38 83 12 4
30 26 16 36 38 83 12 4

DPA52S

DRAGONSKIN

%

Norma di fabbrica
53030 ...

EUR
V1
54,84 04201
56,07 04202
56,98 04204
56,98 04205
58,19 05201
57,68 05205
57,68 05210
56,51 06201
58,89 06204
56,07 06205
56,30 06206
56,73 06208
56,07 06210
56,30 06215
72,73 08202
72,04 08205
72,73 08208
71,78 08210
72,04 08212
72,28 08215
71,78 08220
94,14 10202
93,43 10205
93,24 10210
93,72 10212
93,24 10215
93,24 10216
93,43 10220
145,50 12202
145,20 12205
144,90 12210
145,60 12212
144,90 12215
144,90 12216
144,90 12220
145,50 12225
145,60 12230

,.
4266
Ul

m
/)
L

14134

Continua pagina seguente
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di leghe a base di nichel
A PRFRAD3 =1 mm

NCR

<

#

DCs
mm
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20

T »mwW=Z2X=Z10

W2 e
S —
vs= 70 \ J
@ DCONMS
\
< w
—z
|
\
|
| —
NI
DN =i —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
E»\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
03 36 155 42 44 @ 16 4
10 36 155 42 44 92 16 4
16 36 155 42 44 92 16 4
20 36 155 42 44 @2 16 4
25 3 155 42 44 @ 16 4
30 36 155 42 44 @2 16 4
3,2 36 15,5 42 44 92 16 4
4,0 36 15,5 42 44 92 16 4
0,3 4 19,5 52 54 104 20 4
1,0 M 19,5 52 54 104 20 4
2,0 M 19,5 52 54 104 20 4
3,0 4 19,5 52 54 104 20 4
4,0 M 19,5 52 54 104 20 4
5,0 4 19,5 52 54 104 20 4
6,3 4 19,5 52 54 104 20 4

DPA52S

g

eeE @@ 5
| g

g

a0

[.
Wl
il

m
/)
L

Norma di fabbrica

°

53030...

EUR

V1

226,30 16203
225,90 16210
228,10 16216
225,70 16220
226,30 16225
227,10 16230
227,10 16232
225,70 16240
356,40 20203
355,50 20210
355,50 20220
357,20 20230
358,90 20240
359,40 20250
360,00 20263

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di leghe a base di nichel
A PRFRAD3 =1 mm

_35°
NCR 35:3:;: %T HPC || I DPA52S

@ @ DCONMS
&

o)
z
3
4
:

O
iz
iy
H
LPR |
OAL
0,
e
Lz

PRFRAD3
- 1
x
=
o
< )
<D_C.\ RE
Norma di fabbrica
Z=x
53030 ...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,91 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 55,14 04402
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 56,07 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 56,07 04405
5 0,1 10,5 48 25 34 70 6 4 58,60 05401
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 58,19 05405
5 1,0 10,5 48 25 34 70 6 4 58,19 05410
6 0,1 13,0 58 30 34 70 6 4 57,68 06401
6 0,4 13,0 58 30 34 70 6 4 60,03 06404
6 0,5 13,0 58 30 34 70 6 4 57,25 06405
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 57,49 06406
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 57,92 06408
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 56,98 06410
6 1,5 13,0 58 30 34 70 6 4 57,49 06415
8 0,2 17,0 7,7 40 44 80 8 4 75,54 08402
8 0,5 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,61 08405
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 75,37 08408
8 1,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,45 08410
8 1,2 17,0 77 40 44 80 8 4 74,61 08412
8 1,5 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,84 08415
8 2,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,45 08420
10 0,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 97,92 10402
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 100,00 10405
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,55 10410
10 1,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 100,00 10412
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10415
10 1,6 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10416
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10420
12 0,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,70 12402
12 0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,10 12405
12 1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12410
12 1,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,10 12412
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,40 12415
12 1,6 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12416
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,10 12420
12 2,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12425
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,90 12430
P
M @)
K
N
S )
H
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di leghe a base di nichel
A PRFRAD3 =1 mm

35° %
NCR IR —|| Hre || I DPA52S
V= 7° N
@ @ DCONMS
|
< » }
|
|
|
| —
N N 0§
DN Y=~
PRFRAD3 [
. o
x| T 5
=
&
[ =
=
E»\RE
Norma di fabbrica
Fer)
53030...
DCs RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 03 330 155 80 84 132 16 4 265,40 16403
16 10 330 155 80 84 132 16 4 264,10 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 265,90 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 263,10 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 263,70 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 264,20 16430
16 82 33,0 15,5 80 84 132 16 4 264,50 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 262,40 16440
20 0,3 42,0 19,5 100 104 154 20 4 438,20 20403
20 1,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 435,60 20410
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 434,40 20420
20 3,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 436,40 20430
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 437,70 20440
20 5,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 438,50 20450
20 6,3 42,0 19,5 100 104 154 20 4 439,10 20463
P
M O
K
N
S )
H
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di leghe a base di nichel
A PRFRAD3 =1 mm

x|
A =20
NCR Bk —|| HPC DPA52S
vs= 70 \ J
$ S; DCONMS DRAGONSKIN
|
& |
=
|
|
| 4
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [
. o
x T 5
=
a =
<
1 =
DC \ RE
Norma di fabbrica
Zom
53031...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
0,1 13 58 19 21 57 60,31 06201
0,4 13 58 19 21 57 63,11 06204
0,5 13 58 19 21 57 60,03 06205
0,6 13 58 19 21 57 60,48 06206
0,8 13 58 19 21 57 60,96 06208
1,0 13 58 19 21 57 60,03 06210
1,5 13 58 19 21 57 60,48 06215
0,2 19 77 25 27 63 76,98 08202
0,5 21 77 25 27 63 76,53 08205
0,8 21 7.7 25 27 63 77,49 08208
1,0 21 77 25 27 63 76,53 08210
1,2 21 17 25 27 63 76,74 08212
15 21 77 25 27 63 76,98 08215
2,0 21 17 25 27 63 76,53 08220

0,2 22 9,7 30 32 72
0,5 22 97 30 32 72
1,0 22 9,7 30 32 72
1,2 22 9,7 30 32 72
1,5 22 9,7 30 32 72
1,6 22 9,7 30 32 72
2,0 22 9,7 30 27 72
0,2 26 1,6 36 38 83
0,5 26 1,6 36 38 83
1,0 26 1,6 36 38 83
1,2 26 1,6 36 38 83
1,5 26 1,6 36 38 83
1,6 26 1,6 36 38 83
2,0 26 1,6 36 38 83
2,5 26 1,6 36 38 83
3,0 26 11,6 36 38 83
0,3 36 15,5 42 44 92
1,0 36 15,5 42 44 92
1,6 36 15,5 42 44 92
2,0 36 15,5 42 44 92
2,5 36 15,5 42 44 92
3,0 36 15,5 42 44 92
3.2 36 15,5 42 44 92
4,0 36 15,5 42 44 92
0,3 4 19,5 52 54 104
2,0 4 19,5 52 54 104
3,0 4 19,5 52 54 104
4,0 41 19,5 52 54 104
50 41 19,5 52 54 104
6,3 41 19,5 52 54 104

100,80 10202
100,00 10205
100,00 10210
100,50 10212
100,00 10215
100,30 10216
100,50 10220
154,20 12202
154,50 12205
154,50 12210
155,10 12212
154,70 12215
154,80 12216
154,70 12220
155,10 12225
155,60 12230
238,60 16203
239,20 16210
241,70 16216
239,20 16220
240,20 16225
241,00 16230
241,20 16232
239,60 16240
373,90 20203
374,90 20220
376,90 20230
378,80 20240
380,00 20250
380,50 20263

(SRS IS RS, IS, G BNG S, RS IS, IS, RS, BN IS, BN IS NG BES G, IS S, IS IS, IS IS, G IS, G IS G IS IS IS, BES L BNG, IS, BNG, BIS, BNS, S IS, NS IS, IS, )

[N N Y I Y Qi Qi G Qi QUi Qi QI e QU G QU Qi e Qi G I Qe QAT U QT G G g ¥ 3
C OO C OO ROINNNNNPNNNNNOOCSCOCCOPRXPPRRORIRRNDDRDD 5
RO RO RO RO RO R) 03 3 —% 3 3 —% 03 3 % o3 3 % 3 3 % 3 3 % o o =
OO0 0000 IOINNNNNNNNNOOOOOOORRRRRRXPDPDPDD 3

o

OITWnWwW=ZX=ZT
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a testa sferica

Lo specialista per la lavorazione di leghe a base di nichel

NCR

®

Dc 0,01
mm

OO g A, R WOLONDN

= a2
OO 0O NN OO

T »WZXZ T

APMX

OAL

As%r % —~| W
vs= 7° l\
DCONMS
\
/—\"@
|
] Lk
o
9
DC
APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4

9 18 54 6 4

9 44 80 6 4

10 18 54 6 4

10 44 80 6 4

12 22 58 8 4

12 64 100 8 4

14 26 66 10 4

14 60 100 10 4

16 28 73 12 4

16 55 100 12 4

20 34 82 16 4

20 52 100 16 4

DPA52S

DRAGONSKIN

ﬁ

Norma di fabbrica
53032...

EUR
V1
62,72 02210

i
il

7
I
il

7
/
J

58,58 03215
58,58 04220
59,78 05225
57,77 06230
76,59 08240
99,80 10250
157,20 12260

248,10 16280

DPA52S

g
s
A EE———
g

:
il

7,
hn
ol

Norma di fabbrica

°

53 033 ...

EUR
V1

65,12 02410
60,71 03415
60,71 04420
61,91 05425
60,04 06430
79,53 08440
103,50 10450
163,40 12460

257,60 16480

0
— v/f, vedi pag(g). 342+343 1 4
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche per finitura

Lo specialista per la finitura di acciai temprati fino a 70 HRC
A Profilo raggio + 0,005 mm
A T, = profondita di taglio max.
A Tolleranza DC
finoa @6 mm:0/-0,01 mm
a partire da @ 6 mm: 0/-0,02 mm

a=00|[) |54-70
HCR y=3° || HRC J DPX62U DPX62U

@ DCONMS

_
<
O
53603.. 53604 ...
DC RE APMX DN LH a°® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
02 005 05 0,5 30 48 4 2,5xDC 2 67,37 30205
02 005 05 018 1,0 30 48 4 5xDC 2 67,37 40205
03 005 06 027 1,0 30 48 4 3,3xDC 2 63,86 30305
0,3 005 06 027 20 30 48 4 6,7 xDC 2 63,86 40305
04 005 07 035 1,0 30 48 4 2,5xDC 2 63,86 30405
04 005 07 03 20 30 48 4 5xDC 2 63,86 40405
04 005 07 03 30 30 48 4 7,5xDC 2 63,86 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 62,02 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 62,02 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 62,02 50505
05 005 07 045 3,0 30 48 4 6xDC 2 62,02 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 62,02 70505
06 005 08 055 20 30 48 4 3,3xDC 2 60,36 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 60,36 40605
06 005 08 055 45 30 48 4 75xDC 2 60,36 50605
06 005 08 05 6,0 30 48 4 10xDC 2 60,36 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 2,5xDC 2 60,36 30805
08 005 10 075 4,0 30 48 4 5xDC 2 60,36 40805
08 005 10 075 6,0 30 48 4 7,5xDC 2 60,36 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 62,24 30805
08 005 10 075 10,0 30 48 4 12,5xDC 2 62,24 40805
1,0 0,10 1,5 095 20 30 48 4 2xDC 4 68,32 31001
1,0 0,10 1,5 095 40 30 48 4 4xDC 4 69,76 41001
1,0 0,10 1,5 095 6,0 30 48 4 6xDC 4 69,76 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 71,53 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 71,53 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 71,53 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 2,7xDC 4 69,39 31501
1,5 010 2,0 145 6,0 30 48 4 4xDC 4 70,97 41501
1,5 010 20 145 10,0 30 48 4 6,7 xDC 4 70,97 51501
1,5 010 20 145 12,0 30 48 4 8xDC 4 72,53 61501
1,5 010 20 145 15,0 30 60 4 10xDC 4 73,41 31501
1,5 010 2,0 1,45 20,0 30 60 4 13,3xDC 4 75,20 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 69,39 32002
20 020 25 190 6,0 30 48 4 3xDC 4 70,97 42002
20 020 25 19 80 30 48 4 4xDC 4 70,97 52002
20 020 25 19 100 30 48 4 5xDC 4 70,97 62002
20 020 25 19 120 30 48 4 6xDC 4 72,53 72002
20 020 25 19 16,0 30 60 4 8xDC 4 73,41 82002
20 020 25 19 200 30 60 4 10xDC 4 75,20 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 75,20 42002
30 020 35 29 80 30 60 6 2,7xDC 4 79,29 33002
P O (@]
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche per finitura

Lo specialista per la finitura di acciai temprati fino a 70 HRC
A Profilo raggio + 0,005 mm
A T, = profondita di taglio max.
A Tolleranza DC
finoa @6 mm:0/-0,01 mm
a partire da @ 6 mm: 0/-0,02 mm

o | 7)|sar0)|

y=3° || HRC

@ DCONMS

OAL

DC RE APMX DN LH a®  OAL DCONMS s Tx ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

30 020 35 29 120 30 60 6 4xDC
30 020 35 290 160 30 60 6 53xDC
30 020 35 29 200 30 70 6 6,7xDC
30 020 35 29 240 30 70 6 8xDC
40 020 45 39 80 30 60 6 2xDC
40 020 45 39 120 30 60 6 3xDC
40 020 45 39 160 30 60 6 4xDC
40 020 45 39 200 30 70 6 5xDC
40 020 45 390 240 30 70 6 6xDC
40 020 45 39 280 30 70 6 7xDC
40 050 45 39 80 30 60 6 2xDC
40 050 45 39 120 30 60 6 3xDC
40 050 45 39 160 30 60 6 4xDC
40 050 45 39 200 30 70 6 5xDC
40 050 45 39 240 30 70 6 6xDC
40 050 45 39 280 30 70 6 7xDC
40 100 45 39 80 30 60 6 2xDC
40 100 45 39 120 30 60 6 3xDC
40 100 45 39 160 30 60 6 4xDC
40 100 45 39 200 30 70 6 5xDC
40 100 45 39 240 30 70 6 6xDC
40 100 45 39 280 30 70 6 7xDC
60 020 65 590 120 60 6 2xDC
60 020 65 590 16,0 60 6 2,7xDC
60 020 65 590 200 60 6 3,3xDC
60 050 65 590 120 60 6 2xDC
60 050 65 59 16,0 60 6 2,7xDC
60 050 65 590 200 60 6 3,3xDC
60 100 65 590 120 60 6 2xDC
60 100 65 59 16,0 60 6 2,7xDC
60 100 65 590 200 60 6 3,3xDC
80 050 85 790 16,0 60 8 2xDC
80 050 85 790 40,0 80 8 5xDC
80 100 85 790 16,0 60 8 2xDC
80 100 85 790 400 80 8 5xDC
100 050 105 9,90 20,0 70 10 2xDC
100 050 105 9,90 40,0 90 10 4xDC
10,0 1,00 105 990 20,0 70 10 2xDC
10,0 1,00 105 990 40,0 90 10 4xDC
12,0 1,00 125 11,90 24,0 70 12 2xDC
12,0 1,00 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

2}
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DPX62U

DPX62U

53603 ...

EUR
V1

81,02 43002
81,02 53002
82,49 63002
84,40 73002
82,64 34002
84,50 44002
84,50 54002
86,00 64002
87,87 74002
87,87 84002
82,64 34005
84,50 44005
84,50 54005
86,00 64005
87,87 74005
87,87 84005
82,64 34010
84,50 44010
84,50 54010
86,00 64010
87,87 74010
87,87 84010
87,21 36002
90,01 46002
90,01 56002
87,21 36005
90,01 46005
90,01 56005
87,21 36010
90,01 46010
90,01 56010
110,40 38005
117,20 48005
110,40 38010
117,20 48010
138,40 10005
147,70 10105
138,40 10010
147,70 10110
179,00 12010
191,80 12110

o

53604 ...
EUR
%
(@)
o
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill - Frese toriche per finitura

Lo specialista per la finitura di acciai temprati fino a 70 HRC

A Profilo raggio + 0,005 mm

A T, = profondita di taglio max.

A DC Tolleranza
finoa @6 mm:0/-0,01 mm

a partire da @ 6 mm: 0/-0,02 mm

A= 50°|[) | 5470
N —
HCR [l il iR I
@ DCONMS
I
|
2
|
|
I |
LS <
. (@]
DN
x| I
E -
o
<C
N
DC RE
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm mm mm mm mm
1 0,03 2 30 48 4 2xDC
1 0,03 3 0,95 4 30 48 4 3xDC
2 0,03 4 30 48 4 2xDC
2 0,03 6 1,90 8 30 48 4 3xDC
3 0,03 6 30 60 6 2xDC
3 0,03 9 2,90 12 30 60 6 3xDC
4 0,05 8 30 60 6 2xDC
4 0,05 12 3,90 16 30 60 6 3xDC
6 0,05 12 60 6 2xDC
6 0,05 18 5,90 24 60 6 3xDC
8 0,05 16 60 8 2xDC
8 0,05 24 7,90 32 70 8 3xDC
10 0,05 20 70 10 2xDC
10 0,05 30 9,90 40 80 10 3xDC
12 0,05 24 70 12 2xDC
12 0,05 36 1190 44 90 12 3xDC
P
M
K
N
S
H

ZEFP

B R e s i N R~ R R N R

DPX62U DPX62U

g
g

v

B

S :
v

__E
R

il
i
il
il

U,
s
i

/]
7
/
U
ln
|
ol

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

— ——
53605... 53606 ...
EUR EUR
V1 V1
7275 40

8785 410
7397 420
80,04 420

85,67 030
102,30 030

90,26 040
104,70 040

86,64 060
102,30 060

126,40 080
144,50 080

153,00 100
174,50 100

173,40 120
199,90 120
O O
(] [
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a testa sferica

Lo specialista per la finitura di acciai temprati fino a 70 HRC
A Profilo raggio +/- 0,005 mm
A T, = profondita di taglio max.
A DC Tolleranza
finoa @6 mm:0/-0,01 mm
a partire da @ 6 mm: 0/-0,02 mm

HCR

ha 7)) Jlsat0]) oy

y=3° .|| HRC

®

DCONMS

DC

DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

mm mm mm

3
3

018 1,0 15 48
027 10 15 48
027 20 15 48
035 10 15 48
0,35 20 15 48
0,35 3,0 15 48

045 3,0 15 48
045 40 15 48

0,55 6,0 15 48
075 20 15 48
075 40 15 48

0,9 20 15 48
0,95 40 15 48

095 140 15 48
145 40 15 48

~AAEABEPAPPAEPRAEPREPAPESEPRARPRAPEEPRAPEAESEPRPRAERESEPRAPPESEPREPRAPEREBEPRRRESBS

145 150 15 60

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

2,5xDC
5xDC
3,3xDC
6,7xDC
2,5xDC
5xDC
75xDC
2xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
3,3xDC
5xDC
75xDC
10xDC
2,5xDC
5xDC
75xDC
10xDC
12,5xDC
2xDC
4xDC
6xDC
8xDC
10xDC
14 xDC
2,7xDC
4xDC
53xDC
6,7xDC
10xDC

ZEFP

PR RPOPNONONRNNPONONNNRNPODNNODNNNNNPODNONNNDNPODNDNODNNMNODNDNDNDMNDNDNDMNDNDDND N

Continua pagina seguente

DPX62U DPX62U
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

=1

=) =)

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53600 ...
EUR

67,37 302
67,37 402
63,86 303
63,86 403
63,86 304
63,86 404
63,86 504
62,02 305
62,02 405
62,02 505
62,02 605

62,02 306
62,02 406
62,02 506

60,36 308
60,36 408
60,36 508

58,33 310
58,33 410
58,33 510
58,33 610

59,28 315
59,28 415
59,28 515
59,28 615

53 601 ...

EUR
V1

62,02 306

60,36 308
60,36 408

58,33 310
60,14 410

60,36 315

— v,/f, vedi pag(g). 352+353
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

MonsterMill — Frese a testa sferica

Lo specialista per la finitura di acciai temprati fino a 70 HRC
A Profilo raggio +/- 0,005 mm
A T, = profondita di taglio max.
A DC Tolleranza
finoa @6 mm:0/-0,01 mm
a partire da @ 6 mm: 0/-0,02 mm

22300 || Y) |54-70
HCR |[poire < hre || DPX62U DPX62U
@ DCONMS
|
<

|w)

2
7y | C—
U

DC
)
=
ESST ) ST

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

=9 t=—9
53600.. 53601...
DC APMX DN LH a® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1
1,5 15 145 20,0 15 60 4 13,3xDC 2 61,19 415
2,0 25 190 4,0 15 48 4 2xDC 2 59,28 320
2,0 25 190 6,0 15 48 4 3xDC 2 59,28 420
2,0 25 190 8,0 15 48 4 4xDC 2 59,28 520
2,0 25 19 10,0 15 48 4 5xDC 2 60,36 620
2,0 25 1,90 12,0 15 48 4 6xDC 2 60,36 720
2,0 25 1,90 16,0 15 60 4 8xDC 2 61,31 820
2,0 25 1,90 20,0 15 60 4 10xDC 2 63,27 320
2,0 25 190 250 15 60 4 12,5xDC 2 63,27 420
3,0 35 290 80 15 60 6 2,7xDC 2 63,86 330
3,0 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 63,86 430
3,0 35 290 16,0 15 60 6 53xDC 2 63,86 530
3,0 35 290 20,0 15 70 6 6,7xDC 2 65,33 630
3,0 35 290 24,0 15 70 6 8xDC 2 67,21 730
4,0 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 63,86 340
4,0 45 390 12,0 15 60 6 3xDC 2 63,86 440
4,0 45 390 16,0 15 60 6 4xDC 2 63,86 540
4,0 45 390 20,0 15 70 6 5xDC 2 65,33 640
4,0 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 67,21 740
4,0 45 390 28,0 15 70 6 7xDC 2 67,21 840
6,0 6,5 590 12,0 60 6 2xDC 2 63,86 360
6,0 65 590 16,0 60 6 2,7xDC 2 63,86 460
6,0 65 590 200 60 6 3,3xDC 2 63,86 560
8,0 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 95,06 380
8,0 85 790 400 80 8 5xDC 2 101,90 480
10,0 10,5 9,90 20,0 15 70 10 2xDC 2 112,20 100
10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 121,60 101
12,0 125 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 149,20 120
12,0 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 159,40 121
P (@] O
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese a testa sferica

Lo specialista per la finitura di acciai temprati fino a 70 HRC
A Tolleranza sul profilo del raggio: + 0,01 mm

2300 || Y)|54-70
HCR e [Ny R
@ DCONMS
|
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5
mm mm mm mm mm mm
3 35 29 8 15 60 6
3 35 29 12 15 60 6
3 35 2,9 16 15 60 6
3 35 29 20 15 70 6
3 35 2,9 24 15 70 6
4 45 39 8 15 60 6
4 45 3,9 12 15 60 6
4 45 39 16 15 60 6
4 45 3,9 20 15 70 6
4 45 3,9 24 15 70 6
4 4,5 3,9 28 15 70 6
6 6,5 59 12 60 6
6 6,5 59 16 60 6
6 6,5 59 20 60 6
8 8,5 79 16 60 8
8 8,5 79 40 80 8
10 105 99 20 70 10
10 105 99 40 90 10
12 125 19 24 75 12
12 125 119 40 90 12
P
M
K
N
S
H

Tx

2,7xDC
4xDC
53xDC
6,7xDC
8xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
2xDC
2,7xDC
3,3xDC
2xDC
5xDC
2xDC
4xDC
2xDC
3,3xDC

ZEFP

O O O OO N O OO N O N O N O OO N S

DPX62U

Wi
Juu

B
/
U

/]
0
g
U

Norma di fabbrica

53602 ...

EUR
V1
73,01
73,01
73,01
74,49
76,32
74,95
76,27
76,27
77,75
79,63
79,63
79,52
82,30
82,30
104,70
111,50
124,00
133,60
163,20
173,40
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese toriche per fresatura a tuffo

Lo specialista per la fresatura a tuffo, in rampa e ad interpolazione elicoidale

225 1Y)
T&T sts 7| HPC 0 APAT2S APAT2S APAT2S
@ @ DCONMS
|
P> o
|
|
S »
| -
—N | w3
DN (-
|
. ‘
E %Y T
2 - = =
% e
===
* ===
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
52 613 ... 52 614 ... 52 615 ...
DCys RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
50 020 9 18 54 6 4 58,08 05000
50 020 13 48 19 21 57 6 4 58,38 05000
5,0 0,20 13 4.8 24 26 62 6 4 67,36 05000
5,7 0,20 10 18 54 6 4 58,08 057
5,7 0,20 13 55 19 21 57 6 4 58,38 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 67,36 057
60 020 10 18 54 6 4 58,08 060
60 02 13 58 19 21 57 6 4 60,83 060
60 020 13 58 24 26 62 6 4 69,36 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 69,67 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 68,94 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 91,93 067
7,0 0,20 11 22 58 8 4 69,67 070
70 02 16 68 25 27 63 8 4 68,94 070
70 02 16 67 30 32 68 8 4 91,93 070
1.7 0,20 12 22 58 8 4 69,67 077
1.7 0,20 19 75 25 27 63 8 4 70,98 077
1.7 0,20 21 7.4 30 32 68 8 4 91,93 077
8,0 0,20 12 22 58 8 4 69,67 080
80 02 19 78 25 27 63 8 4 7344 080
80 020 2 7730 32 68 8 4 96,04 080
8,7 0,32 13 26 66 10 4 90,54 087
8,7 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 103,10 087
8,7 0,32 22 8,4 38 40 80 10 4 114,80 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 90,54 090
90 032 19 88 30 32 72 10 4 103,10 090
90 032 22 87 38 40 8 10 4 114,80 090
97 032 14 % 66 10 4 90,54 097
9,7 0,32 22 9,5 30 32 72 10 4 103,10 097
9,7 0,32 22 9,4 38 40 80 10 4 114,80 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 90,54 100
100 032 22 98 30 32 72 10 4 98,07 100
100 032 22 97 38 40 80 10 4 109,40 100
17 032 16 2% 73 12 4 11820 M7
11,7 0,32 26 11,5 36 38 83 12 4 132,10 117
11,7 0,32 26 11,3 46 48 93 12 4 157,00 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 118,20 120
12,0 0,32 26 11,8 36 38 83 12 4 126,00 120
12,0 0,32 26 11,6 46 48 93 12 4 149,50 120
[ ] [ ] [ ]
O O O
[ ] [ ] [ ]

OITw=ZXxX=T

— v,/f, vedi pag(g). 354+355
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill - Frese toriche per fresatura a tuffo

Lo specialista per la fresatura a tuffo, in rampa e ad interpolazione elicoidale

PCR
UNI

36°
As-380
v= 8

/B

™

HPC

w

ORURY ==
) U

DC

13,7
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
175
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T Ww=ZXxX=T

RE :003s APMX DN

mm
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

mm mm
18
26 13,5
26 13,3
18
26 13,8
26 13,6
22
32 15,3
36 15,0
22
32 15,8
36 15,5
24
32 17,3
36 17,0
24
32 17,8
36 17,5
26
38 19,3
41 19,0
26
38 19,8
4 19,5

DCONMS

LPR

LH
mm

36
52

36
52

42
58

42
58

42
67

42
67

52
74

52
74

LPR  OAL
mm mm
30 75
38 83
54 99
30 75
38 83
54 99
34 82
44 92
60 108
34 82
44 92
60 108
36 84
44 92
69 17
36 84
44 92
69 17
42 92
54 104
76 126
42 92
54 104
76 126

DCONMS 45
mm
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

ZEFP

N N N N N N N N N N N N N N N N SO N N N

APAT72S APAT72S APAT2S
INSSSom-|
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
52613.. 52614.. 52615..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
149,30 137
156,60 137
189,30 137
149,30 140
162,40 140
184,50 140
189,80 155
212,90 155
264,10 155
189,80 160
220,20 160
258,10 160
226,10 175
249,20 175
297,00 175
226,10 180
256,50 180
296,40 180
279,60 195
336,10 195
435,90 195
279,60 200
347,70 200
427,80 200
[} [} [ ]
O O O
[ [ [

— v/, vedi pag(g). 354+355
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill - Frese toriche per fresatura a tuffo

Lo specialista per la fresatura a tuffo, in rampa e ad interpolazione elicoidale

A |doneo per la fresatura trocoidale
A Geometria 0,9xDC

PCR

UN

A=36°
y=10°

2

I

HPC || [

ARG

\ YA YR

DC

T »wW=Z2X=Z10

RE ;003 APMX DN

mm
0,20
0,20
0,20
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50

mm
17
17
24
30
36
42
48
54
60

mm
4,8
58
77
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

DCONMS

LPR

LH LPR  OAL
mm mm mm
24 26 62
25 26 62
30 32 68
35 40 80
45 48 93
50 54 99
56 60 108
67 69 17
70 76 126

DCONMS 45
mm
6
6
8
10
12
14
16
18
20

ZEFP

B I e e e S

APAT2S

i

7
e
é%
i

DIN 6527
52619 ...

EUR
V1
71,60 05202
71,60 06202
95,29 08202
111,30 10203
150,30 12203
190,30 14203
256,40 16203
313,40 18203
421,10 20205

[}
O
[ ]

14148

— v,/f, vedi pag(g). 356+357
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill - Frese toriche per fresatura a tuffo

Lo specialista per la fresatura a tuffo, in rampa e ad interpolazione elicoidale

PCR
ALU

ORURY ==

DC
mm
50
50
57
57
6,0
6,0
77
77
8,0
8,0
9,0
9,0
9,7
9,7
10,0
10,0
1,7
17
12,0
12,0
137
13,7

16,0

18,0
19,5

20,0

Tw=zXxX=T

A=36°| | /)
vs=130 l? HPC J
@ DCONMS
|
& ‘
o
'

RE 4005 APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm
0,20 13 4.8 19 21 57
0,20 13 4.8 24 26 62
0,20 13 55 19 21 57
0,20 13 55 24 26 62
0,20 13 58 19 21 57
0,20 13 58 24 26 62
0,20 19 75 25 27 63
0,20 21 7.4 30 32 68
0,20 19 78 25 27 63
0,20 21 77 30 32 68
0,32 19 8,8 30 32 72
0,32 22 8,7 38 40 80
0,32 22 9,5 30 32 72
0,32 22 94 38 40 80
0,32 22 9.8 30 32 72
0,32 22 97 38 40 80
0,32 26 11,5 36 38 83
0,32 26 11,3 46 48 93
0,32 26 11,8 36 38 83
0,32 26 11,6 46 48 93
0,32 26 13,5 36 38 83
0,32 26 13,3 52 54 99
0,32 26 13,8 36 38 83
0,32 26 13,6 52 54 99
0,32 32 15,3 42 44 92
0,32 36 15,0 58 60 108
0,32 32 15,8 42 44 92
0,32 36 15,5 58 60 108
0,32 32 173 42 44 92
0,32 36 17,0 67 69 117
0,32 32 178 42 44 92
0,32 36 175 67 69 117
0,50 38 19,3 52 54 104
0,50 4 19,0 74 76 126
0,50 38 19,8 52 54 104
0,50 Y 19,5 74 76 126

DCONMS 15
mm

o O O OO D

ZEFP

N N N N N N N N N N N N R T U N N O N N N O O O O N N N O NI NS

T
i
Jubil

DLC

' 7
[ oo
i !

DIN 6527 DIN 6527
52616.. 52617..
EUR EUR
V1 V1

68,02 050

75,03 050
68,02 057
75,03 057

70,07 060
77,26 060

80,68 077
100,80 077

85,45 080
105,20 080

112,80 090
124,10 090

112,80 097
124,10 097

109,40 100
119,30 100

146,30 117
170,20 117

139,40 120
163,40 120

174,20 137
207,40 137

180,50 140
202,70 140

234,50 155
285,80 155

241,70 160
279,60 160

272,80 175
320,30 175

279,30 180
319,70 180

365,40 195
464,90 195

377,80 200
457,00 200
[ ] [ ]

— v,/f, vedi pag(g). 358+359
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

MonsterMill - Frese toriche per fresatura a tuffo

Lo specialista per la fresatura a tuffo, in rampa e ad interpolazione elicoidale

A |doneo per la fresatura trocoidale
A Geometria 0,9xDC

rcr R4
LU [EORE HPC | [T DLC
i DDRAGONSKIN
@ @ DCONMS
I
IS ‘
o
o
-
=]
DIN 6527
e
52 618 ...
DCs RE.ie APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 79,62 05202
6 0,20 18 58 25 26 62 6 4 79,62 06202
8 0,20 24 77 30 32 68 8 4 104,50 08202
10 0,32 30 9,7 35 40 80 10 4 121,70 10203
12 0,32 36 11,6 45 48 93 12 4 164,50 12203
14 0,32 42 13,6 50 54 99 14 4 209,00 14203
16 0,32 48 15,5 56 60 108 16 4 276,60 16203
18 0,32 54 17,5 67 69 117 18 4 345,90 18203
20 0,50 60 19,5 70 76 126 20 4 449,40 20205

T WwW=ZXxX=T

— v,/f, vedi pag(g). 358-361
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — Frese per sgrossatura

Lo specialista per la sgrossatura di acciaio e ghisa

A Passo irregolare
A Con rompitrucioli

45|\ Y)

MCR [Ryme

HPC || I

N
@ @ DCONMS
|
i
P I52 ny
F\T@
[ NN\
| 4
T <
i (@)
% DN
<'5
=
o
<C
PGl cHw
DC.y APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17
3 5,0 29 14 21 57 6 017
3 8,0 2,9 14 21 57 6 0,17
3 5,0 2,9 19 26 62 6 0,17
4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17
4 11,0 3,8 18 21 57 6 0,17
4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17
5 9,0 4.8 19 21 57 6 0,17
5 13,0 4.8 19 21 57 6 0,17
5 9,0 4.8 24 26 62 6 0,17
6 10,0 58 20 21 57 6 0,17
6 13,0 58 20 21 57 6 0,17
6 10,0 58 25 26 62 6 0,17
8 12,0 77 25 27 63 8 0,28
8 19,0 17 25 27 63 8 0,28
8 12,0 77 30 32 68 8 0,28
10 15,0 9,5 30 32 72 10 0,28
10 22,0 9,5 30 32 72 10 0,28
10 15,0 9,5 35 40 80 10 0,28
12 18,0 11,5 35 38 83 12 0,28
12 26,0 11,5 35 38 83 12 0,28
12 18,0 11,5 45 48 93 12 0,28
14 21,0 13,5 35 38 83 14 0,28
14 26,0 13,5 35 38 83 14 0,28
14 21,0 13,5 50 54 99 14 0,28
16 24,0 15,5 40 44 92 16 0,43
16 32,0 15,5 40 44 92 16 0,43
16 24,0 15,5 55 60 108 16 0,43
20 30,0 19,5 50 54 104 20 0,43
20 38,0 19,5 50 54 104 20 0,43
20 30,0 19,5 70 76 126 20 0,43
P
M
K
N
S
H

ZEFP

A~ PhrBArA A PAPAEPREAEPAPREPAPREPARAPREPARABREPRBREPRBREPRPROOOLOOWOWWWWW

Ti1000

Ti1000

"
i
i

My
/
J

%
U

7t
Z

H
i

v
I
Jal

Ti1000

/8
s
Iiill
Ain{aini;

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

°
:
i

52752 ...

EUR
V1
149,30
147,70
166,60

165,20

160,70

157,80

173,90

195,50

240,60

281,00

391,00

523,00

010
020
030

080

100

120

140

160

200

OO0 eo e

52752 ...

EUR
V1

176,70

175,30

172,60

169,60

207,20

215,80

262,20

292,50

426,00

556,40

081

101

121

141

161

201

OO0OO0Oeo e

52752 ...

EUR

V1

169,60

168,00

165,20

160,70

176,70

202,80

252,10

304,30

424,50

575,00

032

042

052

062

082

102

122

142

162

202

Oo0OO0OeoC e

1) Esecuzione codolo DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, vedi pag(g). 362-365
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill - FRP CR con profilo a dentatura fine

Lo specialista per la lavorazione di materie plastiche con fibre rinforzate
A Zona di compressione sull'intera lunghezza di taglio

A Ataglio destro

A Denti alternati fini
A 2 taglienti frontali effettivi

FRP
CR

W

Z
Sz
7

LU =2

DC.1 APMX
mm mm
6,000 18
6,350 18
8,000 26
9,525 30
10,000 30
12,000 30
12,700 30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60

80
80
85
85

ZEFF

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF
mm
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

NN NDNDN

DIAMOND

Norma di fabbrica

——
52 598 ...

EUR

V1/5B

236,60 06000
254,40 06350
286,40 08000
322,90 09525
325,70 10000
422,00 12000
457,30 12700

|

— v /fvedi pag(g). 329

(e}
@ Per le frese MonsterMill FRP CR, impostare la velocita di avanzamento in mm/giro.

1452
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill - FRP CR con profilo a dentatura grossa

Lo specialista per la lavorazione di materie plastiche con fibre rinforzate
A Zona di compressione sull'intera lunghezza di taglio

A Ataglio destro

A Denti alternati a passo largo
A 1 tagliente frontale effettivo

FRP
CR

W

Z
Sz
%

v e B

DC.1 APMX
mm mm
6,000 18
6,350 18
8,000 26
9,525 30
10,000 30
12,000 30
12,700 30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60

80
80
85
85

ZEFF ‘

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,625
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF
mm
01
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

[N NG N

DIAMOND

[.
i
uuul

7
/)
/
U

Norma di fabbrica

52 599 ...

EUR

V1/5B

236,60 06000
254,40 06350
286,40 08000
319,40 09525
322,20 10000
356,40 12000
391,70 12700

|

— v,/fvedi pag(g). 329

(e}
@ Per le frese MonsterMill FRP CR, impostare la velocita di avanzamento in mm/giro.

cuttingtools.ceratizit.com
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill - FRP

Lo specialista per la lavorazione di materie plastiche con fibre rinforzate
A Ottima eliminazione di polvere CFK

A Ataglio destro
A Con scanalature diritte, taglio neutrale
A 4 taglienti frontali / 2 taglienti al centro

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

v |
¥,=0° N
§ DCONMS
% i
o
o
-
APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
25 35 70 6,000 0,1 8
25 35 70 6,350 0,1 8
30 40 80 8,000 0,1 8
32 44 85 9,525 0,1 8
32 45 85 10,000 0,1 8
32 46 95 12,000 0,1 8
32 46 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Norma di fabbrica

52 595 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

14154

— v,/f, vedi pag(g). 329
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — FRP con scanalature sinistre

Lo specialista per la lavorazione di materie plastiche con fibre rinforzate
A Ottima eliminazione di polvere CFK

A Ataglio destro

A Elica sinistra con rotazione destra per forze di taglio verso il basso con un'azione di spinta
A 4 taglienti frontali / 2 taglienti al centro

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

A= 1Y)
vE00 o
@ DCONMS
% |
o
5
APMX  LPR OAL DCONMS. CHW  ZEFP
mm mm mm mm mm
25 38 70 6,000 0,1 8
25 39 70 6,350 0,1 8
30 43 80 8,000 0,1 8
32 48 85 9,525 0,1 8
32 49 85 10,000 0,1 8
32 53 95 12,000 0,1 8
32 54 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Norma di fabbrica

52 596 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

cuttingtools.ceratizit.com
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

MonsterMill — FRP con scanalature destre

Lo specialista per la lavorazione di materie plastiche con fibre rinforzate
A Ottima eliminazione di polvere CFK
A Ataglio destro
A Elica destra con rotazione destra per forze di taglio verso I'alto con un’azione di trazione
A 4 taglienti frontali / 2 taglienti al centro

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

v ||Y)
¥,=0° N o
@ DCONMS
% |
o
5
APMX  LPR OAL DCONMS. CHW  ZEFP
mm mm mm mm mm
25 35 70 6,000 0,1 8
25 35 70 6,350 0,1 8
30 40 80 8,000 0,1 8
32 44 85 9,525 0,1 8
32 45 85 10,000 0,1 8
32 49 95 12,000 0,1 8
32 49 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Norma di fabbrica

52 597 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

14|56

— v,/f, vedi pag(g). 329
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese a candela

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 0,9 x DC

A 53585 ... profondita di taglio: 2x DC
A 53587 ... profondita di taglio: 3 x DC
ccr (B
vs= 8° HPC 4)
DCONMS

#

¢

Dc e8

T w=ZzXxX=ZT

DN
mm
58
58
77
i

9,7
11,6
11,6
13,6
13,6
15,5
15,5
17,5
17,5
19,5
19,5

LPR

OAL  DCONMS 45

CHW
mm
0,2

ZEFP

DD O OO OO oo OO,

DPX72S

v/

2
:

7
U

7
i
Juut

DPX72S

g

o)
z
s 0

uuULl

B
il

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53 585 ...

EUR
V1/5B
61,37 060

80,01 080
102,80 100
132,20 120
181,90 14000
263,60 160
362,90 18000

379,10 200

o

(@]

°

53 587 ...

EUR
V1/5B

61,86 060

80,55 080
112,80 100
133,20 120
237,20 14000
275,30 160
382,90 18000

385,40 200

[}
(@)
[ ]

o

— v,/f, vedi pag(g). 366+367
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese a candela

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Profondita di taglio: 4 x DC

CCR RN
UNI

v= 8

/B

HPC

W

#

¢

DC e8
mm

10
12
14
16
18
20

T »W=Z2X=Z10

APMX
mm
25
33
4
49
57
65
73
82

DN
mm
58
i
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
29
38
47
55
64
73
82
91

DCONMS

LPR

LPR
mm
31
40
49
57
68
75
86
93

OAL  DCONMS 1

mm
67
76
89

102
13
123

134

143

mm
6
8

10
12
14
16
18
20

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

(SN IS, RN S, RGBS, RS |

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

Norma di fabbrica

°

53 589...

EUR
V1/5B
64,02 060
82,71 080
115,00 100
140,10 120
248,50 14000
281,00 160
385,90 18000
395,60 200

[ ]
O
[

o

1458

— v,/f, vedi pag(g). 368+369
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Profondita di taglio: 2x DC

CCR
UNI

-3 o
)\5'31 o
v= 8

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
13
13
13
21
21
21
21
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
30
26
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
19
19
19
25
25
25
25
30
30
30
30
30
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
27 63
27 63
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92

DCONMS 15
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O

DPX72S

g
5
- E
g

a
U

7,
it
Ty
i

Norma di fabbrica

°

53 586 ...

EUR
V1/5B
61,37 06002
61,70 06010
61,70 06015
80,01 08002
81,93 08010
81,93 08015
81,93 08020
102,80 10002
105,60 10010
105,60 10015
105,60 10016
105,60 10020
132,20 12002
132,90 12010
132,90 12015
132,90 12016
132,90 12020
132,90 12030
157,20 14002
158,50 14010
158,50 14015
158,50 14016
158,50 14020
158,50 14030
263,60 16002
284,30 16010
274,70 16015
274,70 16016
274,70 16020
274,70 16030
274,70 16040
313,70 18002
316,30 18010
316,30 18015
316,30 18016
316,30 18020

[ ]
O
[

o
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Profondita di taglio: 2x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T W»WwW=Z2XZ 10

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
36
36
41
41
41
41
41
41
41

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
42
42
52
52
52
52
52
52
52

LPR
mm
44
44
54
54
54
54
54
54
54

OAL
mm
92
92
104
104
104
104
104
104
104

DCONMS 15
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO DO DO D

DPX72S

g

g

/)
i

7,
nn
a

Norma di fabbrica

°

53 586 ...

EUR

V1/5B

316,30 18030
316,30 18040
379,10 20002
383,00 20010
383,00 20015
383,00 20016
383,00 20020
383,00 20030
383,00 20040

[}
O
[ ]

o
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Profondita di taglio: 3x DC

CCR
UNI

-3 o
)\5'31 o
V=8

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

T Ww=ZXxX=ZT

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61
61
69
69
69
69
69

LPR
mm
27
27
27
35
35
35
35
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
59
59
59
59
59
59
63
63
63
63
63
63
63
73
73
73
73
73

OAL
mm
63
63
63
il
7
il
7
83
83
83
83
83
94
94
94
94
94
94
104
104
104
104
104
104
m
m
M
m
M
m
111
121
121
121
121
121

DCONMS 15
mm

@ o ©© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO

DPX72S

o)
ﬁ==———.=E
:

a
U

7

e
e
i

Norma di fabbrica

°

53 642...

EUR
V1/5B
61,86 06202
63,75 06210
63,75 06215
80,55 08202
82,71 08210
82,71 08215
82,71 08220
112,80 10202
115,30 10210
115,30 10215
115,30 10216
115,30 10220
133,20 12202
136,60 12210
136,60 12215
136,60 12216
136,60 12220
136,60 12230
205,20 14202
209,40 14210
209,40 14215
209,40 14216
209,40 14220
209,40 14230
275,30 16202
278,10 16210
278,10 16215
278,10 16216
278,10 16220
278,10 16230
278,10 16240
331,00 18202
334,30 18210
334,30 18215
334,30 18216
334,30 18220
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O
[

o
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 0,9 x DC
A Profondita di taglio: 3x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T W»WwW=Z2XZ 10

RE 1005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
55
55
61
61
61
61
61
61
61

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
69
69
75
75
75
75
75
75
75

LPR
mm
73
73
7
7
7
77
7
77
7

OAL
mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DCONMS 15
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO OO D

DPX72S

DRAGONSKIN

i

U
I
ol

]
/
!
i

Norma di fabbrica
53642 ...

EUR

V1/5B

334,30 18230
334,30 18240
385,40 20202
389,70 20210
389,70 20215
389,70 20216
389,70 20220
389,70 20230
389,70 20240

[}
O
[ ]

o
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Profondita di taglio: 4 x DC

CCR
UNI

-3 o
)\5-360
v= 9°

/B

HPC

w

#

¢

T w=ZzXxX=T

RE .05 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
41
41
41
49
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
97
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38
38
38
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82

LPR  OAL
mm mm
31 67
31 67
31 67
40 76
40 76
40 76
40 76
49 89
49 89
49 89
49 89
49 89
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
86 134
86 134
86 134
86 134
86 134

DCONMS 15

ZEFP

Ol o OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO oo ool

DPX72S

g
5
:
g

/8
r
%%?%H
duulu

Norma di fabbrica

°

53593 ...

EUR
V1/5B
64,02 06002
65,90 06010
65,90 06015
82,71 08002
84,87 08010
84,87 08015
84,87 08020
115,00 10002
117,60 10010
117,60 10015
117,60 10016
117,60 10020
140,10 12002
143,60 12010
143,60 12015
143,60 12016
143,60 12020
143,60 12030
214,80 14002
219,20 14010
219,20 14015
219,20 14016
219,20 14020
219,20 14030
281,00 16002
285,40 16010
285,40 16015
285,40 16016
285,40 16020
285,40 16030
285,40 16040
333,60 18002
337,20 18010
337,20 18015
337,20 18016
337,20 18020
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O
[ ]

o
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 0,9 x DC
A Profondita di taglio: 4 x DC

CCR [R%E
UNI Y= 9°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T w=ZXxX=T

RE ;005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
73
73
82
82
82
82
82
82
82

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
82
82
91
9
91
91
91
91
91

LPR  OAL
mm mm
86 134
86 134
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

(SIS, NG, RS, RS, S, NG, IS, )

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

Norma di fabbrica

°

53593 ...

EUR

V1/5B

337,20 18030
337,20 18040
395,60 20002
401,30 20010
401,30 20015
401,30 20016
401,30 20020
401,30 20030
401,30 20040

[ ]
O
[

o
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Profondita di taglio: 5x DC

CCR [REE
UNI Y= 9°

/B

HPC || [

N

e

DC s
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

T »W=Z2XZ 10

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
31
31
31
41
41
41
4
51
51
51
51
51
61
61
61
61
61
61
7
7
7
7
7
7
81
81
81
81
81
81
81
91
91
91
91
91

102
102
102
102
102

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
75 6
75 6
75 6
85 8
85 8
85 8
85 8
100 10
100 10
100 10
100 10
100 10
15 12
15 12
15 12
15 12
115 12
15 12
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
150 18
150 18
150 18
150 18
150 18

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

)
,,
|
U

Norma di fabbrica

°

53593 ...

EUR
V1/5B
78,75 06402
78,75 06410
78,75 06415
90,78 08402
90,78 08410
90,78 08415
90,78 08420
125,30 10402
125,30 10410
125,30 10415
125,30 10416
125,30 10420
155,30 12402
155,30 12410
155,30 12415
155,30 12416
155,30 12420
155,30 12430
319,10 14402
319,10 14410
319,10 14415
319,10 14416
319,10 14420
319,10 14430
315,70 16402
315,70 16410
315,70 16415
315,70 16416
315,70 16420
315,70 16430
315,70 16440
361,00 18402
361,00 18410
361,00 18415
361,00 18416
361,00 18420

[}
O
[

O
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Profondita di taglio: 5x DC

ccr AR
UNI Y= 9°

HPC

w

N

e

DC .
mm
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T »wW=Z2X=Z10

RE 1005 APMX

mm mm
3,0 91
4,0 91
0,2 102
1,0 102
1,5 102
1,6 102
2,0 102
3,0 102
4,0 102

LPR
mm
102
102
13
13
13
13
13
13
13

DCONMS

OAL
mm
150
150
163
163
163
163
163
163
163

LPR

DCONMS (¢
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

[ NG, IS, IS RGBS RS RS B}

)

I,
éﬁg
gulL

Norma di fabbrica

°

53593 ...

EUR

V1/5B

361,00 18430
361,00 18440
436,00 20402
436,00 20410
436,00 20415
436,00 20416
436,00 20420
436,00 20430
436,00 20440

[}
@)
[ ]

o
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 0,9 x DC
A Profondita di taglio: 3x DC

CCR
VA

-3 o
)\5'31 o
V=8

2

HPC

w

#

¢

Dc 8

Smmmmmmmg

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

Tw=zXx=T

RE ;005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
15
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
15
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61

mm
58

58

58

77

77

77

77

9,7

9,7

9,7

9,7

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
1515
15,5
1515
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33

4
4
4
M
47
47
47
47
47
55
55

55
55
61
61

61
61
61
69
69

69
69
69
75
75
75
75
75
75

LPR  OAL
mm mm
27 63
27 63
27 63

35 il

35 71

35 7

35 7

43 83
43 83
43 83
43 83
49 94
49 94
49 94
49 94
49 94
59 104
59 104
59 104
59 104
59 104
63 111
63 M
63 111
63 M
63 11
63 m
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
7 127
77 127
77 127
77 127
77 127
77 127

DCONMS 15

- S|
SeeoDD® 3

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

ZEFP

(o2l i oo e e e e e e e Ne e e e e le e e e e e e e e e, le oo e ler e N e e i N o M o)

DPX22S

lw)

£
v, DEESEE )
i ‘g

/B
i/
Ul

Norma di fabbrica

53643 ...

EUR
V1/5B
61,86 06202
63,75 06210
63,75 06215
80,55 08202
82,71 08210
82,71 08215
82,71 08220
112,80 10202
115,30 10210
115,30 10215
115,30 10220
133,20 12202
136,60 12210
136,60 12215
136,60 12220
136,60 12230
205,20 14202
209,40 14210
209,40 14215
209,40 14220
209,40 14230
275,30 16202
278,10 16210
278,10 16215
278,10 16220
278,10 16230
278,10 16240
331,00 18202
334,30 18210
334,30 18215
334,30 18220
334,30 18230
334,30 18240
385,40 20202
389,70 20210
389,70 20215
389,70 20220
389,70 20230
389,70 20040

©]
[ ]
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Profondita di taglio: 4 x DC

CCR
VA

-3 o
)\5-360
v=9°

2

HPC

w

#

¢

DC .

3mmmmmam§

10
10
10
12
12
12
12
12

14
14
14
14
16

16
16
16
16
18

18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

T Ww=ZXxX=ZT

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82
82

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7

1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38

38
47
47
47
47

55
55
55
55
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
82

82
82
82
82
9
91
9
91
9
91

LPR  OAL
mm mm
31 67
31 67
31 67
40 76
40 76
40 76
40 76
49 89
49 89
49 89
49 89
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
86 134
86 134
86 134
86 134
86 134
86 134
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143

DCONMS 15

= 3
SO 5

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16

16
16
16
16
18

18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

ZEFP

QOO OO0l 010101 G101 O1O1O1 01 01O O O

DPX22S

7
/)
/
U

S
: 5
e W— 8

Norma di fabbrica
53644 ...

EUR
V1/5B
64,02 06002
65,90 06010
65,90 06015
82,71 08002
84,87 08010
84,87 08015
84,87 08020
115,00 10002
117,60 10010
117,60 10015
117,60 10020
140,10 12002
143,60 12010
143,60 12015
143,60 12020
143,60 12030
214,80 14002
219,20 14010
219,20 14015
219,20 14020
219,20 14030
281,00 16002
285,40 16010
285,40 16015
285,40 16020
285,40 16030
285,40 16040
333,60 18002
337,20 18010
337,20 18015
337,20 18020
337,20 18030
337,20 18040
395,60 20002
401,30 20010
401,30 20015
401,30 20020
401,30 20030
401,30 20040

O
[ ]

1468
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese a candela

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 1,8 x DC

A 53590 ... profondita di taglio: 3 x DC
A 53591 ... profondita di taglio: 4 x DC

ccr BRI/
AL IR N

W

O] -2

¢
¢

DC.; APMX DN LH
mm mm mm mm
6 19 58 24

10 31 9,7 40
10 4 9,7 50
12 37 1,6 48
12 49 1,6 60
14 43 13,0 56
14 57 13,0 70
16 49 15,5 64
16 65 15,5 80
18 56 17,0 72
18 74 17,0 90
20 62 19,5 80
20 82 19,5 100

T »W=ZXZ 10

DCONMS

LPR

LPR
mm
30
35
37
44
49
55
56
64
60
74
72
84
76
94
84
104

OAL
mm
66
il
73
80
89
95
101
109
105
19
120
132
124
142
134
154

DCONMS 1
mm
6
6
8
8
10
10
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

B R e el e I N S S R

DLC

v/

&
g

F
U0

/]
b
il

Norma di fabbrica

53 590...

EUR
V1/5B
65,03 060

°

84,61 080
117,90 100
141,80 120
217,20 14000
291,20 160
333,70 18000

408,70 200

e
i
uutl

7,
h
{
U

Norma di fabbrica

53591 ...

EUR
V1/5B

67,21 060

86,78 080
120,10 100
149,30 120
222,40 14000
297,00 160
360,00 18000

418,70 200

— v./f, vedi pag(g). 374+375
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 1,8 x DC

A Profondita di taglio: 3x DC

CCR
AL

O] -2

Dc e8
mm

© 0 o o O O

T »W=ZXZ 10

A=t || )
v:= 8° N J
[ang
%
RE.o APMX DN LH
mm mm mm mm
02 19 58 24
10 19 58 2
15 19 58 2
02 25 17 R
10 25 77 32
15 5 77 32
20 25 11 R
02 3 97 40
10 31 97 40
15 31 97 40
16 31 97 40
20 3 97 40
02 37 16 48
10 37 116 48
15 37 116 48
16 37 116 48
20 W Me 48
30 W Me 48
02 43 130 56
10 43 130 56
15 43 130 56
16 43 130 56
20 43 130 56
30 43 130 56
02 49 155 64
10 49 155 64
15 49 155 64
16 49 155 64
20 49 155 64
30 49 155 64
40 49 155 64
02 56 170 T2
10 56 170 72
15 5 170 72
16 56 170 72
20 86 170 T2

DCONMS

LPR
mm
30
30
30
37
37
37
37
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
72
72
72
72
72
72
72
76
76
76
76
76

OAL

mm
66
66
66
73
73
73
73
89
89
89
89
89

101

101

101

101

101

101

105

105

105

105

105

105

120

120

120

120

120

120

120
124
124
124
124
124

DCONMS 15
mm

@ 0 ®© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

B e e e S I N el e e e e Sl S S S S S S i

DLC

o)
“=.=E
5

a
U

7
e
s
i

Norma di fabbrica
53594 ...

EUR
V1/5B
65,03 06002
66,93 06010
66,93 06015
84,61 08002
86,78 08010
86,78 08015
86,78 08020
117,90 10002
120,40 10010
120,40 10015
120,40 10016
120,40 10020
141,80 12002
144,70 12010
144,70 12015
144,70 12016
144,70 12020
144,70 12030
217,20 14002
221,80 14010
221,80 14015
221,80 14016
221,80 14020
221,80 14030
291,20 16002
294,20 16010
294,20 16015
294,20 16016
294,20 16020
294,20 16030
294,20 16040
333,70 18002
336,80 18010
336,80 18015
336,80 18016
336,80 18020

1470

Continua pagina seguente
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 1,8 x DC
A Profondita di taglio: 3x DC

CCR As=45°
v= 8 % N - DLC
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|

<@ @

o

o

U
I
ol

]
/
!
i

Norma di fabbrica

]
53594 ...

DC. RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
18 3,0 56 17,0 72 76 124 18 4 336,80 18030
18 4,0 56 17,0 72 76 124 18 4 336,80 18040
20 0,2 62 19,5 80 84 134 20 4 408,70 20002
20 1,0 62 19,5 80 84 134 20 4 412,80 20010
20 1,5 62 19,5 80 84 134 20 4 412,80 20015
20 1,6 62 19,5 80 84 134 20 4 412,80 20016
20 2,0 62 19,5 80 84 134 20 4 412,80 20020
20 3,0 62 19,5 80 84 134 20 4 412,80 20030
20 4,0 62 19,5 80 84 134 20 4 412,80 20040

p

M

K

N °

S

H

— v,/f, vedi pag(g). 374+375
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 1,8 x DC

A Profondita di taglio: 4 x DC

CCR
AL

O] -2

Dc e8

0 ©© 0 o O O

T WwW=ZXxX=ZT

N5 || )

vee | “o LD

o

o
RE .05 APMX DN LH
mm mm mm mm
0,2 25 58 30
1,0 25 58 30
1,5 25 58 30
0,2 33 7,7 40
1,0 33 7,7 40
1,5 38} 77 40
2,0 33 77 40
0,2 41 9,7 50
1,0 41 9,7 50
1,5 41 9,7 50
1,6 41 9,7 50
2,0 41 9,7 50
0,2 49 1,6 60
1,0 49 1,6 60
1,5 49 1,6 60
1,6 49 1,6 60
2,0 49 1,6 60
3,0 49 1,6 60
0,2 57 13,0 70
1,0 57 13,0 70
1,5 57 13,0 70
1,6 57 13,0 70
2,0 57 13,0 70
3,0 57 13,0 70
0,2 65 15,5 80
1,0 65 15,5 80
1,5 65 15,5 80
1,6 65 15,5 80
2,0 65 15,5 80
3,0 65 15,5 80
4,0 65 15,5 80
0,2 74 17,0 90
1,0 74 17,0 90
1,5 74 17,0 90
1,6 74 17,0 90
2,0 74 17,0 90

DCONMS

LPR
mm
35
35
35
44
44
44
44
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
74
74
74
74
74
74
84
84
84
84
84
84
84
94
94
94
94
94

OAL

mm
7
7
7
80
80
80
80
95
95
95
95
95

109

109

109

109

109

109

119

19

19

19

19

19

132

132

132

132

132

132

132

142

142

142

142

142

DCONMS 45
mm

© © o O O &

(o=}

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

L e i i I R S R i S i o i e e e

DLC

o)
i E
i E

F
e
I
ji

Norma di fabbrica

°

53 595 ...

EUR
V1/5B
67,21 06002
69,09 06010
69,09 06015
86,78 08002
89,09 08010
89,09 08015
89,09 08020
120,10 10002
122,70 10010
122,70 10015
122,70 10016
122,70 10020
149,30 12002
152,20 12010
152,20 12015
152,20 12016
152,20 12020
152,20 12030
222,40 14002
224,80 14010
224,80 14015
224,80 14016
224,80 14020
224,80 14030
297,00 16002
301,40 16010
301,40 16015
301,40 16016
301,40 16020
301,40 16030
301,40 16040
360,00 18002
361,10 18010
361,10 18015
361,10 18016
361,10 18020

14|72
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 1,8 x DC

A Profondita di taglio: 4 x DC

CCR
AL

O] -2

Dc 8

T »W=Z2X=Z10

N5 || )

v:= 8° N J

o

%
RE.s APMX DN LH
mm mm mm mm
30 74 170 90
40 T 170 90
02 8 195 100
10 8 195 100
15 82 195 100
16 8 195 100
20 82 195 100
30 82 195 100
40 &2 195 100

DCONMS

LPR
mm
94
94
104
104
104
104
104
104
104

OAL

mm
142
142
154
154
154
154
154
154
154

DCONMS 45

mm
18
18
20
20
20

ZEFP

B i o S R

.
s
oot

7,
)
l
U

Norma di fabbrica

°

53 595 ...

EUR

V1/5B

361,10 18030
361,10 18040
418,70 20002
423,10 20010
423,10 20015
423,10 20016
423,10 20020
423,10 20030
423,10 20040

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale

A Rompitruciolo 1,8 x DC

A Profondita di taglio: 5x DC

CCR
AL

O] -2

DC 1

T w=ZXxX=T

DCONMS

N5 || )
e | o LD
o
5
RE .00 APMX LPR  OAL
mm mm mm mm
0,2 31 40 76
1,0 31 40 76
1,5 31 40 76
0,2 4 50 86
1,0 41 50 86
1,5 4 50 86
2,0 41 50 86
0,2 51 61 101
1,0 51 61 101
1,5 51 61 101
2,0 51 61 101
0,2 61 7 116
1,0 61 7 116
1,5 61 7 116
2,0 61 7 116
0,2 7 82 127
1,0 71 82 127
1,5 Ul 82 127
2,0 7 82 127
0,2 81 93 141
1,0 81 93 141
1,5 81 93 141
2,0 81 93 141
0,2 91 103 151
1,0 91 103 151
1,5 91 103 151
2,0 91 103 151
0,2 102 114 164
1,0 102 114 164
1,5 102 114 164
2,0 102 114 164

DCONMS (¢
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

ZEFP

AArE A BB PEAEBEPREBEBREBEPREEPREEPREEEREEEREEEREEEREEEREEERESERESEDS

53641 ...

EUR

V1/5B
80,68 06002
83,13 06010
83,13 06015
95,66 08002
98,10 08010
98,10 08015
98,10 08020
132,30 10002
135,10 10010
135,10 10015
135,10 10020
163,70 12002
167,60 12010
167,60 12015
167,60 12020
245,60 14002
248,30 14010
248,30 14015
248,30 14020
327,10 16002
331,30 16010
331,30 16015
331,30 16020
397,60 18002
399,00 18010
399,00 18015
399,00 18020
461,50 20002
466,70 20010
466,70 20015
466,70 20020

1474

— v./f, vedi pag(g). 374+375

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di titanio e leghe di titanio
A Rompitruciolo 0,9 x DC

A Esecuzione lunga con profondita di taglio max. 3 x DC

A Esecuzione extralunga con profondita di taglio max. 4 x DC

ccr VS
HEEE
@ @ DCONMS

LPR

DC; REim APMX LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 0,1 18 29 65 6 5
6 0,1 24 31 67 6 5
8 0,2 24 34 70 8 5
8 0,2 32 44 80 8 5
10 0,2 30 40 80 10 5
10 0,2 40 50 90 10 5
12 0,2 36 50 95 12 5
12 0,2 48 55 100 12 5
16 0,2 48 62 110 16 5
16 0,3 64 72 120 16 5
20 0,3 60 75 125 20 5
20 0,3 80 90 140 20 5
2}
M
K
N
S
H

7
U
7
U

/]
|
i
L
i
il

7
/
J
7
/
U

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

ro)
52510... 52510..
EUR EUR
V1 V1
89,71 06000
96,71 06100

118,50 08000

122,80 08100
147,80 10000

155,70 10100
187,10 12000

194,50 12100
283,80 16000

300,50 16100
372,50 20000

454,10 20100

(@) O
@) O
[ [

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

CircularLine — Frese toriche

Lo specialista per la fresatura trocoidale
A Rompitruciolo 0,9 x DC
A Profondita di taglio: 3x DC

CCR L%
H [R&

/B

45-70 J

HRC

#

Dc e8

T Ww=ZXxX=ZT

RE 005 APMX  LPR

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0

mm
19
19
25
25
31
31
31
37
37
37
37
37
49
49
49
49
49
61
61
61
61
61

mm
24
24
31
31
37
37
37
43
43
43
43
43
56
56
56
56
56
68
68
68
68
68

DCONMS

OAL
mm
60
60
67
67
7
7
7
88
88
88
88
88
104
104
104
104
104
18
18
18
18
18

LPR

DCONMS (¢
mm
6
6
8
8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20

ZEFP

DD DOODDDDODDDOODDOOODDDODD DD

DPX62S

g

@)
| 2
L N

il
il

,.
I
il

]
/
!
i

Norma di fabbrica

°

53 596 ...

EUR
V1/5B
66,30 06002
66,30 06010
91,31 08002
91,31 08010
126,60 10002
126,60 10010
126,60 10015
150,20 12002
150,20 12010
150,20 12015
150,20 12020
150,20 12030
301,10 16002
301,10 16010
301,10 16015
301,10 16020
301,10 16030
434,00 20002
434,00 20010
434,00 20015
434,00 20020
434,00 20030

14|76
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

CRIRY -

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A,=50° %
v,=8° N _
@ DCONMS
\
_ N
-
<<
‘ o
DN_| |
- ‘
5 — 3
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10,5 48 15 22 58 6 2
13,0 53 18 22 58 6 2
13,0 58 18 22 58 6 2
17,0 6,2 24 28 64 8 2
17,0 6,7 24 28 64 8 2
17,0 72 24 28 64 8 2
17,0 17 24 28 64 8 2
21,0 8,2 30 34 74 10 2
21,0 8,7 30 34 74 10 2
21,0 9,2 30 34 74 10 2
21,0 97 30 34 74 10 2
25,0 10,1 36 40 85 12 2
25,0 10,6 36 40 85 12 2
25,0 111 36 40 85 12 2
25,0 11,6 36 40 85 12 2
29,0 121 42 46 91 14 2
29,0 12,6 42 46 91 14 2
29,0 131 42 46 91 14 2
29,0 13,6 42 46 91 14 2
33,0 14,0 48 52 100 16 2
33,0 14,5 48 52 100 16 2
33,0 15,0 48 52 100 16 2
33,0 15,5 48 52 100 16 2
38,0 16,0 54 58 106 18 2
38,0 16,5 54 58 106 18 2
38,0 17,0 54 58 106 18 2
38,0 17,5 54 58 106 18 2
42,0 18,0 60 64 114 20 2
42,0 18,5 60 64 114 20 2
42,0 19,0 60 64 114 20 2
42,0 19,5 60 64 114 20 2

cuttingtools.ceratizit.com

—

%y

n
Iy
Illlﬁ

DLC

DRAGONSKIN

%y

n
Iy
IIII%

i

ES

/i
JUUL

.
i

ESSS

DLC

DRAGONSKIN

RN

i
ail i

/e
/)
|
U

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53623.. 53625.. 53624.. 53626..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
33,93 05100 42,63 05100 33,93 05100 42,63 05100
41,38 05600 50,11 05600 41,38 05600 50,11 05600
38,12 06100 48,21 06100 38,12 06100 48,21 06100
43,76 06600 53,89 06600 43,76 06600 53,89 06600
42,68 07100 52,82 07100 42,68 07100 52,82 07100
41,53 07600 51,62 07600 41,53 07600 51,62 07600
39,65 08100 51,01 08100 39,65 08100 51,01 08100
67,52 08600 78,87 08600 67,52 08600 78,87 08600
65,72 09100 77,09 09100 65,72 09100 77,09 09100
63,90 09600 75,25 09600 63,90 09600 75,25 09600
60,93 10100 73,57 10100 60,93 10100 73,57 10100
93,33 10600 106,00 10600 93,33 10600 106,00 10600
90,79 11100 103,40 11100 90,79 11100 103,40 11100
88,08 11600 100,70 11600 88,08 11600 100,70 11600
86,46 12100 104,10 12100 86,46 12100 104,10 12100
124,50 12600 142,20 12600
123,40 13100 141,20 13100
122,40 13600 140,10 13600
123,60 14100 147,30 14100
169,00 14600 192,80 14600
165,20 15100 189,00 15100
161,20 15600 185,00 15600
169,90 16100 197,50 16100
219,60 16600 247,30 16600
213,70 17100 241,50 17100
207,40 17600 235,20 17600
204,80 18100 235,20 18100
271,50 18600 301,90 18600
264,10 19100 294,40 19100
256,50 19600 286,80 19600
252,00 20100 289,90 20100
[ ] [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

¢:§° 2 . m DLC DLC

™

DCONMS

N2
®

DN_| |

i

7
7

il
AN

/]
il
1800

LPR ‘
=
APMX _| 7
LH
OAL
—
lw)
ML _==
P
o)
7 5
| e——— H
Judul é

/t
|
i
|
/
U
i
/
U

/]
i
i

DC —

/]
it

NN
<

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53633.. 53635.. 53634.. 53636..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 2 30,44 02300 39,14 02300 30,44 02300 39,14 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 2 38,96 02800 47,67 02800 38,96 02800 47,67 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 2 39,98 03300 48,66 03300 39,98 03300 48,66 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 2 37,66 03800 46,40 03800 37,66 03800 46,40 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 2 38,48 04300 47,19 04300 38,48 04300 47,19 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 2 39,76 04800 48,47 04800 39,76 04800 48,47 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 2 40,72 05300 49,43 05300 40,72 05300 49,43 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 2 49,65 05800 58,38 05800 49,65 05800 58,38 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 2 45,72 06300 55,80 06300 45,72 06300 55,80 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 2 54,73 06800 64,83 06800 54,73 06800 64,83 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 2 53,36 07300 63,49 07300 53,36 07300 63,49 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 2 51,93 07800 62,07 07800 51,93 07800 62,07 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 2 49,56 08300 60,91 08300 49,56 08300 60,91 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 2 84,36 08800 95,72 08800 84,36 08800 95,72 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 2 78,90 09300 90,24 09300 78,90 09300 90,24 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 2 76,66 09800 88,03 09800 76,66 09800 88,03 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 2 73,12 10300 85,77 10300 73,12 10300 85,77 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 2 112,00 10800 124,70 10800 112,00 10800 124,70 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 2 113,50 11300 126,20 11300 113,50 11300 126,20 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 2 105,70 11800 118,30 11800 105,70 11800 118,30 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 2 103,80 12300 121,40 12300 103,80 12300 121,40 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 162,00 12800 179,60 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 2 160,50 13300 178,20 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 2 159,40 13800 176,90 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 2 160,70 14300 184,40 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 219,80 14800 243,60 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 214,90 15300 238,70 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 209,80 15800 233,50 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 220,80 16300 248,60 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 285,50 16800 313,30 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 277,60 17300 305,40 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 269,60 17800 297,30 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 266,20 18300 296,70 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 2 353,00 18800 383,40 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 2 343,40 19300 373,60 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 2 333,50 19800 363,50 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 2 327,50 20300 365,40 20300
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

CRIRY -

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A=50° %
v,=8° N o
@ DCONMS
\
_ N
-
<<
‘ o
DN_| |
- !
> 5
x
S
o
<
DC I CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
105 48 15 22 58 6 01
130 53 18 22 58 6 01
130 58 18 22 58 6 01
17,0 6,2 24 28 64 8 0,1
17,0 6,7 24 28 64 8 0,1
17,0 72 24 28 64 8 0,1
17,0 17 24 28 64 8 0,1
21,0 8,2 30 34 74 10 0,1
21,0 8,7 30 34 74 10 0,1
21,0 9,2 30 34 74 10 0,1
21,0 97 30 34 74 10 0,1
250 101 36 40 85 12 01
25,0 10,6 36 40 85 12 0,1
25,0 111 36 40 85 12 0,1
25,0 11,6 36 40 85 12 0,1
29,0 121 42 46 91 14 0,1
29,0 12,6 42 46 91 14 0,1
29,0 131 42 46 91 14 0,1
29,0 13,6 42 46 91 14 0,1
33,0 14,0 48 52 100 16 0,1
33,0 14,5 48 52 100 16 0,1
33,0 15,0 48 52 100 16 0,1
33,0 15,5 48 52 100 16 0,1
38,0 16,0 54 58 106 18 0,1
38,0 16,5 54 58 106 18 0,1
38,0 17,0 54 58 106 18 0,1
38,0 17,5 54 58 106 18 0,1
42,0 18,0 60 64 114 20 0,1
42,0 18,5 60 64 114 20 0,1
42,0 19,0 60 64 114 20 0,1
42,0 19,5 60 64 114 20 0,1
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53619.. 53621.. 53620.. 53622..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
33,93 05100 42,63 05100 33,93 05100 42,63 05100
41,38 05600 50,11 05600 41,38 05600 50,11 05600
38,12 06100 48,21 06100 38,12 06100 48,21 06100
43,76 06600 53,89 06600 43,76 06600 53,89 06600
42,68 07100 52,82 07100 42,68 07100 52,82 07100
41,53 07600 51,62 07600 41,53 07600 51,62 07600
39,65 08100 51,01 08100 39,65 08100 51,01 08100
67,52 08600 78,87 08600 67,52 08600 78,87 08600
65,72 09100 77,09 09100 65,72 09100 77,09 09100
63,90 09600 75,25 09600 63,90 09600 75,25 09600
60,93 10100 73,57 10100 60,93 10100 73,57 10100
93,33 10600 106,00 10600 93,33 10600 106,00 10600
90,79 11100 103,40 11100 90,79 11100 103,40 11100
88,08 11600 100,70 11600 88,08 11600 100,70 11600
86,46 12100 104,10 12100 86,46 12100 104,10 12100
124,50 12600 142,20 12600
123,40 13100 141,20 13100
122,40 13600 140,10 13600
123,60 14100 147,30 14100
169,00 14600 192,80 14600
165,20 15100 189,00 15100
161,20 15600 185,00 15600
169,90 16100 197,50 16100
219,60 16600 247,30 16600
213,70 17100 241,50 17100
207,40 17600 235,20 17600
204,80 18100 235,20 18100
271,50 18600 301,90 18600
264,10 19100 294,40 19100
256,50 19600 286,80 19600
252,00 20100 289,90 20100
[ ] [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53629.. 53631.. 53630.. 53632..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 0,05 2 30,44 02300 39,14 02300 30,44 02300 39,14 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 2 38,96 02800 47,67 02800 38,96 02800 47,67 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 2 39,98 03300 48,66 03300 39,98 03300 48,66 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 0,10 2 37,66 03800 46,40 03800 37,66 03800 46,40 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10 2 38,48 04300 47,19 04300 38,48 04300 47,19 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 2 39,76 04800 48,47 04800 39,76 04800 48,47 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 0,10 2 40,72 05300 49,43 05300 40,72 05300 49,43 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 0,10 2 49,65 05800 58,38 05800 49,65 05800 58,38 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,10 2 40,72 06300 50,83 06300 40,72 06300 50,83 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,10 2 54,73 06800 64,83 06800 54,73 06800 64,83 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,10 2 53,36 07300 63,49 07300 53,36 07300 63,49 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,10 2 51,93 07800 62,07 07800 51,93 07800 62,07 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,10 2 49,56 08300 60,91 08300 49,56 08300 60,91 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,10 2 84,36 08800 95,72 08800 84,36 08800 95,72 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,10 2 78,90 09300 90,24 09300 78,90 09300 90,24 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,10 2 76,66 09800 88,03 09800 76,66 09800 88,03 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,10 2 73,12 10300 85,77 10300 73,12 10300 85,77 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,10 2 112,00 10800 124,70 10800 112,00 10800 124,70 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,10 2 113,50 11300 126,20 11300 113,50 11300 126,20 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 0,10 2 105,70 11800 118,30 11800 105,70 11800 118,30 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,10 2 103,80 12300 121,40 12300 103,80 12300 121,40 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,10 2 162,00 12800 179,60 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,10 2 160,50 13300 178,20 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 0,10 2 159,40 13800 176,90 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 0,10 2 160,70 14300 184,40 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,10 2 219,80 14800 243,60 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,10 2 214,90 15300 238,70 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,10 2 209,80 15800 233,50 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,10 2 220,80 16300 248,60 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,10 2 285,50 16800 313,30 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,10 2 277,60 17300 305,40 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,10 2 269,60 17800 297,30 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,10 2 266,20 18300 296,70 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 0,10 2 353,00 18800 383,40 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,10 2 343,40 19300 373,60 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 0,10 2 333,50 19800 363,50 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,10 2 327,50 20300 365,40 20300
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

CRIRY -

3,0

10,0
10,0
10,5
10,5
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
12,5
12,5

Tw=zXx=T

N=t5° || /)
|
@ DCONMS
|
: N
| -
<
S
DN
o
= 5
x
=
o
<
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,5 1,8 10,0 19 55 6 2
6,5 2,3 12,5 22 58 6 2
8,0 2,8 15,0 22 58 6 2
10,5 3,3 20,0 26 62 6 2
10,5 38 20,0 26 62 6 2
13,0 43 25,0 34 70 6 2
10,5 4,8 15,0 22 58 6 2
13,0 48 25,0 34 70 6 2
13,0 53 18,0 22 58 6 2
16,0 53 30,0 34 70 6 2
13,0 58 18,0 22 58 6 2
16,0 58 30,0 34 70 6 2
17,0 6,2 24,0 28 64 8 2
21,0 6,2 40,0 44 80 8 2
17,0 6,7 24,0 28 64 8 2
21,0 6,7 40,0 44 80 8 2
17,0 72 24,0 28 64 8 2
21,0 72 40,0 44 80 8 2
17,0 77 24,0 28 64 8 2
21,0 7 40,0 44 80 8 2
21,0 8,2 30,0 34 74 10 2
26,0 8,2 50,0 54 94 10 2
21,0 8,7 30,0 34 74 10 2
26,0 8,7 50,0 54 94 10 2
21,0 9,2 30,0 34 74 10 2
26,0 9.2 50,0 54 94 10 2
21,0 9,7 30,0 34 74 10 2
26,0 9,7 50,0 54 94 10 2
250 101 36,0 40 85 12 2
31,0 10,1 60,0 64 109 12 2
250 106 36,0 40 85 12 2
31,0 106 60,0 64 109 12 2
25,0 1.1 36,0 40 85 12 2
31,0 1.1 60,0 64 109 12 2
250 16 360 40 85 12 2
31,0 1,6 60,0 64 109 12 2
290 121 42,0 46 91 14 2
360 121 70,0 74 119 14 2
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

:
:

53 627 ...

EUR
V1/5B

51,30 05100
52,05 05600
48,79 06100
56,61 06600
55,53 07100
54,36 07600
52,50 08100
82,45 08600
80,68 09100
78,87 09600
75,88 10100
110,40 10600
107,90 11100
105,20 11600

103,60 12100

53 628 ...

EUR
V1/5B

51,30 05100
52,05 05600
48,79 06100
56,61 06600
55,53 07100
54,36 07600
52,50 08100
82,45 08600
80,68 09100
78,87 09600
75,88 10100
110,40 10600
107,90 11100
105,20 11600
103,60 12100

142,60 12600

L1
53 637 ...

EUR

V1/5B
41,11 02300
49,63 02800
50,66 03300
48,38 03800
49,15 04300
50,44 04800

48,96 05300
49,68 05800
45,92 06300
69,71 06800
67,96 07300
65,97 07800
62,98 08300
96,79 08800
93,89 09300
90,83 09800
86,58 10300
131,80 10800
127,60 11300
123,00 11800

119,90 12300

°

53638 ...

EUR
V1/5B
41,11 02300
49,63 02800
50,66 03300
48,38 03800
49,15 04300
50,44 04800
48,96 05300
49,68 05800
45,92 06300
69,71 06800
67,96 07300
65,97 07800
62,98 08300
96,79 08800
93,89 09300
90,83 09800
86,58 10300
131,80 10800
127,60 11300
123,00 11800
119,90 12300

175,00 12800
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

=1 Lo =1 e
53627 .. 53628.. 53637.. 53638..

DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

13,0 29,0 12,6 42,0 46 91 14 2 139,00 13100

13,0 36,0 12,6 70,0 74 119 14 2 168,90 13300
13,5 29,0 13,1 42,0 46 91 14 2 135,30 13600

13,5 36,0 13,1 70,0 74 119 14 2 162,80 13800
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 2 134,40 14100

14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 2 160,10 14300
14,5 33,0 14,0 48,0 52 100 16 2 185,00 14600

14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 234,70 14800
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 2 180,50 15100

15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 226,70 15300
15,5 33,0 15,0 48,0 52 100 16 2 175,50 15600

15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 218,70 15800
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 2 180,50 16100

16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 222,20 16300
16,5 38,0 16,0 54,0 58 106 18 2 245,20 16600

16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 264,50 16800
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 2 239,20 17100

17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 254,50 17300
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 2 233,10 17600

17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 244,10 17800
18,0 38,0 17,5 54,0 58 106 18 2 230,40 18100

18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 237,60 18300
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 2 303,70 18600

18,5 52,0 18,0 100,0 104 154 20 2 395,70 18800
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20 2 296,20 19100

19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 2 383,20 19300
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 2 288,40 19600

19,5 52,0 19,0 100,0 104 154 20 2 370,30 19800
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20 2 283,90 20100

20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 2 361,10 20300
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A,=45° % |
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|
TSz |
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© ONpN -
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o
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DC, APMX DN LH LPR  OAL  DCONMS

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
=i
3

2,0 4,5 1,8 6,0 14 50 6
2,5 55 2,3 75 19 55 6
3,0 6,5 28 9,0 19 55 6
35 8,5 3,3 12,0 19 55 6
4,0 8,5 3,8 12,0 19 55 6
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6
5,0 10,5 48 15,0 22 58 6
5,5 13,0 53 18,0 22 58 6
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8
70 17,0 6,7 24,0 28 64 8
75 17,0 72 24,0 28 64 8
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8
8,5 21,0 8,2 30,0 34 74 10
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10
9,5 21,0 9,2 30,0 34 74 10
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12
11,0 25,0 106 36,0 40 85 12
11,5 25,0 11 36,0 40 85 12
12,0 25,0 16 360 40 85 12
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14
13,0 29,0 126 420 46 9 14
13,5 29,0 131 42,0 46 91 14
14,0 29,0 136 420 46 9 14
14,5 33,0 140 480 52 100 16
15,0 330 145 480 52 100 16
15,5 330 150 480 52 100 16
16,0 330 155 480 52 100 16
16,5 380 16,0 540 58 106 18
17,0 38,0 165 540 58 106 18
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18
18,0 38,0 175 540 58 106 18
18,5 42,0 18,0 60,0 64 14 20
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20
19,5 42,0 190 60,0 64 14 20
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20
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53 615 ...

EUR
V1/5B
31,03 02100
30,63 02600
31,42 03100
33,02 03600
33,38 04100
42,40 04600
37,25 05100
43,44 05600
38,05 06100
45,98 06600
44,85 07100
43,64 07600
41,63 08100
70,86 08600
69,02 09100
67,08 09600
63,98 10100
98,02 10600
95,32 11100
92,51 11600
90,79 12100
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53 617 ...

EUR
V1/5B
39,69 02100
39,32 02600
40,09 03100
41,73 03600
42,06 04100
51,09 04600
45,98 05100
52,14 05600
48,18 06100
56,07 06600
54,97 07100
53,73 07600
53,00 08100
82,25 08600
80,37 09100
78,47 09600
76,62 10100
110,70 10600
108,00 11100
105,20 11600
108,40 12100

53 616 ...

EUR
V1/5B
31,03 02100
30,63 02600
31,42 03100
33,02 03600
33,38 04100
42,40 04600
37,25 05100
43,44 05600
38,05 06100
45,98 06600
44,85 07100
43,64 07600
41,63 08100
70,86 08600
69,02 09100
67,08 09600
63,98 10100
98,02 10600
95,32 11100
92,51 11600
90,79 12100
124,50 12600
123,40 13100
122,40 13600
123,60 14100
169,00 14600
165,20 15100
161,20 15600
169,90 16100
219,60 16600
213,70 17100
207,40 17600
204,80 18100
271,50 18600
264,10 19100
256,50 19600
252,00 20100
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

°

53618 ...

EUR
V1/5B
39,69 02100
39,32 02600
40,09 03100
41,73 03600
42,06 04100
51,09 04600
45,98 05100
52,14 05600
48,18 06100
56,07 06600
54,97 07100
53,73 07600
53,00 08100
82,25 08600
80,37 09100
78,47 09600
76,62 10100
110,70 10600
108,00 11100
105,20 11600
108,40 12100
142,20 12600
141,20 13100
140,10 13600
147,30 14100
192,80 14600
189,00 15100
185,00 15600
197,50 16100
247,30 16600
241,50 17100
235,20 17600
235,20 18100
301,90 18600
294,40 19100
286,80 19600
289,90 20100
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 3 37,20 02200 45,90 02200 37,20 02200 45,90 02200
25 6,5 2,3 12,5 22 58 6 3 36,71 02700 45,42 02700 36,71 02700 45,42 02700
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 3 37,66 03200 46,40 03200 37,66 03200 46,40 03200
3,5 10,5 33 200 26 62 6 3 39,63 03700 48,32 03700 39,63 03700 48,32 03700
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 3 40,05 04200 48,79 04200 40,05 04200 48,79 04200
45 13,0 43 25,0 34 70 6 3 50,89 04700 59,60 04700 50,89 04700 59,60 04700
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 3 44,71 05200 53,38 05200 44,71 05200 53,38 05200
5,5 16,0 53 30,0 34 70 6 3 52,14 05700 60,86 05700 52,14 05700 60,86 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 3 45,69 06200 55,78 06200 45,69 06200 55,78 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 3 55,15 06700 65,26 06700 55,15 06700 65,26 06700
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 3 53,78 07200 63,90 07200 53,78 07200 63,90 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 8 52,35 07700 62,46 07700 52,35 07700 62,46 07700
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 3 49,97 08200 61,36 08200 49,97 08200 61,36 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 3 85,01 08700 96,36 08700 85,01 08700 96,36 08700
9,0 260 87 50,0 54 94 10 3 82,83 09200 94,21 09200 82,83 09200 94,21 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 8 80,50 09700 91,88 09700 80,50 09700 91,88 09700
100 26,0 9,7 50,0 54 94 10 3 76,79 10200 89,44 10200 76,79 10200 89,44 10200
10,5 310 101 60,0 64 109 12 3 117,60 10700 130,30 10700 117,60 10700 130,30 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 3 114,40 11200 127,10 11200 114,40 11200 127,10 11200
15 310 111 60,0 64 109 12 3 111,00 11700 123,70 11700 111,00 11700 123,70 11700
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 3 108,90 12200 126,70 12200 108,90 12200 126,70 12200
125 360 121 700 74 119 14 3 149,50 12700 167,20 12700
13,0 36,0 12,6 70,0 74 119 14 3 148,10 13200 165,90 13200
135 360 131 700 74 119 14 3 147,00 13700 164,60 13700
140 360 136 700 74 119 14 3 148,20 14200 172,10 14200
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 3 202,80 14700 226,60 14700
150 410 145 80,0 84 132 16 3 198,40 15200 222,20 15200
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 8 193,60 15700 217,40 15700
16,0 410 155 80,0 84 132 16 3 203,90 16200 231,60 16200
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 3 263,50 16700 291,30 16700
170 470 165 90,0 94 142 18 3 256,40 17200 284,00 17200
175 470 170 90,0 94 142 18 3 249,00 17700 276,60 17700
180 470 175 90,0 94 142 18 3 245,80 18200 276,10 18200
185 520 180 1000 104 154 20 3 353,00 18700 383,40 18700
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 3 343,40 19200 373,60 19200
19,5 520 190 1000 104 154 20 3 333,50 19700 363,50 19700
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 3 327,50 20200 365,40 20200
P
M
K
N ) ) ) )
S
H
(]

— v./f, vedi pag(g). 414+415

14|84 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

CRIRY -

14,0

16,5

19,0
19,5

OITITw=ZXxX=T

A,=45° %
Y= T7° N =
@ DCONMS
|
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ﬁ\:@
o
|
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| O
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| I 1 N
T
X4
=
o
? <C
DG
APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8,5 1,8 16 26 62 6 3
10,5 2,3 20 31 67 6 3
12,5 2,8 24 31 67 6 3
16,5 &3 32 38 74 6 3
16,5 38 32 38 74 6 3
20,5 43 40 52 88 6 3
20,5 4.8 40 52 88 6 3
25,0 53 48 52 88 6 3
25,0 58 48 52 88 6 3
33,0 6,2 64 68 104 8 &
33,0 6,7 64 68 104 8 3
33,0 7.2 64 68 104 8 &
33,0 77 64 68 104 8 3
4,0 8,2 80 84 124 10 &
4,0 8,7 80 84 124 10 3
41,0 9,2 80 84 124 10 3
41,0 9,7 80 84 124 10 3
49,0 10,1 96 100 145 12 8
49,0 10,6 96 100 145 12 3
49,0 111 96 100 145 12 3
49,0 11,6 96 100 145 12 3
57,0 121 112 116 161 14 8]
57,0 12,6 112 116 161 14 3
57,0 131 112 116 161 14 8]
57,0 13,6 112 116 161 14 3
65,0 14,0 128 132 180 16 &
65,0 14,5 128 132 180 16 3
65,0 15,0 128 132 180 16 3
65,0 15,5 128 132 180 16 3
74,0 16,0 144 148 196 18 3
74,0 16,5 144 148 196 18 3
74,0 17,0 144 148 196 18 8
74,0 17,5 144 148 196 18 3
82,0 18,0 160 164 214 20 3
82,0 18,5 160 164 214 20 3
82,0 19,0 160 164 214 20 3
82,0 19,5 160 164 214 20 3
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53615.. 53617.. 53616.. 53618..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/58 V1/5B V1/5B
496102400 583302400 496102400 58,33 02400
48,96 02900 57,67 02900 48,96 02900 57,67 02900
502603400 589303400 502603400 58,95 03400
520403900 615303900 528403900 6153 03900
5338 04400 621204400 533504400 6212 04400
67504900 765504900 673504900 76,55 04900
506505400 683205400 596505400 6832 05400
6050 05900 7824 05900 69,50 05900 78,24 05900
60,91 06400 71,03 06400 60,91 06400 71,03 06400
735506900 8306606900 735506900 8366 06900
717507400 818607400 717507400 8136 07400
697907900 799107900 697907900 79,91 07900
66,60 08400 7797 08400 66,60 08400  77.97 08400

113,40 08900
110,40 09400
107,30 09900
102,40 10400
156,80 10900
152,60 11400
148,00 11900
145,30 12400

124,70 08900
121,80 09400
118,70 09900
115,00 10400
169,60 10900
165,10 11400
160,60 11900
163,00 12400

113,40 08900
110,40 09400
107,30 09900
102,40 10400
156,80 10900
152,60 11400
148,00 11900
145,30 12400
236,60 12900
234,60 13400
232,70 13900
234,80 14400
321,20 14900
314,20 15400
306,70 15900
322,60 16400
417,20 16900
405,80 17400
394,10 17900
389,20 18400
516,00 18900
501,80 19400
487,20 19900
478,50 20400

124,70 08900
121,80 09400
118,70 09900
115,00 10400
169,60 10900
165,10 11400
160,60 11900
163,00 12400
254,20 12900
252,20 13400
250,20 13900
258,60 14400
345,00 14900
338,00 15400
330,30 15900
350,50 16400
444,90 16900
433,60 17400
421,80 17900
419,40 18400
546,40 18900
532,20 19400
517,50 19900
516,60 20400
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A || ) B

DCy, APMX DN LH LPR  OAL  DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm

3 8 2,7 13 21 57 6
4 " 37 17 21 57 6
5 13 47 19 21 57 6
6 13 57 19 21 57 6
6 18 57 24 26 62 6
8 21 74 25 27 63 8
8 24 74 30 32 68 8
10 22 92 30 32 72 10
10 30 9,2 38 40 80 10
12 26 1,0 36 38 83 12
12 36 11,0 46 48 93 12
14 26 13,0 36 38 83 14
16 36 15,0 42 44 92 16
16 48 15,0 58 60 108 16
18 36 17,0 42 44 92 18
20 41 19,0 52 54 104 20
20 60 19,0 74 76 126 20
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

t=——1 t=——1 t=——1 —
53517.. 53518.. 53519.. 53520..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
35,92 030
3041 040
38,97 050
36,51 060
30,54 060
51,27 080
58,33 080
71,13 100
7706 100
110,70 120
119,80 120
141,50 140
197,00 160
21580 160
23900 180
282,60 200
404,20 200
[ [ ) [ ) [}
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

OAL

N=t5° || /)

“ N

@ @ DCONMS

DC, APMX DN LH LPR OAL  DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 2,7 13 21 57 6
4 " 3,7 17 21 57 6
5 13 47 19 21 57 6
6 13 5,7 19 21 57 6
6 18 57 24 26 62 6
8 21 74 25 27 63 8
8 24 74 30 32 68 8
10 22 9,2 30 32 72 10
10 30 9,2 38 40 80 10
12 26 11,0 36 38 83 12
12 36 11,0 46 48 93 12
14 26 13,0 36 38 83 14
16 36 15,0 42 44 92 16
18 36 17,0 42 44 92 18
20 4 19,0 52 54 104 20
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53521.. 53522..
EUR EUR
V1/58 V1/58
6402 080
8387 100
12340 120
155,00 140
21020 160
250,60 180
295,70 200
[ [ ]

53 523

EUR
V1/5B

51,73
49,40
71,13
89,95

132,70
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Norma di fabbrica

53524 ...
EUR
V1/5B

48,83 030
52,30 040

52,46 060
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

== —— Eax Hux
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 31,03 02100 39,69 02100 31,03 02100 39,69 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 30,63 02600 39,32 02600 30,63 02600 39,32 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 31,42 03100 40,09 03100 31,42 03100 40,09 03100
35 8,5 33 12,0 19 55 6 0,10 3 33,02 03600 41,73 03600 33,02 03600 41,73 03600
4,0 8,5 38 12,0 19 55 6 0,10 3 33,38 04100 42,06 04100 33,38 04100 42,06 04100
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 0,10 3 42,40 04600 51,09 04600 4240 04600 51,09 04600
5,0 10,5 48 15,0 22 58 6 0,10 3 37,25 05100 45,98 05100 37,25 05100 45,98 05100
55 13,0 58] 18,0 22 58 6 0,10 3 43,44 05600 52,14 05600 43,44 05600 52,14 05600
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 0,20 3 38,05 06100 48,18 06100 38,05 06100 48,18 06100
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 0,20 3 45,98 06600 56,07 06600 45,98 06600 56,07 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 0,20 3 44,85 07100 54,97 07100 44,85 07100 54,97 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 0,20 3 43,64 07600 53,73 07600 43,64 07600 53,73 07600
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 0,20 3 41,63 08100 53,00 08100 41,63 08100 53,00 08100
8,5 21,0 8,2 30,0 34 74 10 0,20 8 70,86 08600 82,25 08600 70,86 08600 82,25 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 0,20 3 69,02 09100 80,37 09100 69,02 09100 80,37 09100
9,5 21,0 9,2 30,0 34 74 10 0,20 3 67,08 09600 78,47 09600 67,08 09600 78,47 09600
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 0,20 3 63,98 10100 76,62 10100 63,98 10100 76,62 10100
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 0,20 3 98,02 10600 110,70 10600 98,02 10600 110,70 10600
1,0 250 106 36,0 40 85 12 0,20 3 95,32 11100 108,00 11100 95,32 11100 108,00 11100
1,5 25,0 111 36,0 40 85 12 0,20 3 92,51 11600 105,20 11600 92,51 11600 105,20 11600
12,0 250 16 36,0 40 85 12 0,20 3 90,79 12100 108,40 12100 90,79 12100 108,40 12100
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14 0,20 ) 124,50 12600 142,20 12600
130 290 126 420 46 91 14 0,20 3 123,40 13100 141,20 13100
13,5 290 13,1 42,0 46 91 14 0,20 3 122,40 13600 140,10 13600
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 0,20 3 123,60 14100 147,30 14100
14,5 330 140 480 52 100 16 0,20 3 169,00 14600 192,80 14600
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 0,20 3 165,20 15100 189,00 15100
155 330 150 480 52 100 16 0,20 8 161,20 15600 185,00 15600
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 0,20 3 169,90 16100 197,50 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 219,60 16600 247,30 16600
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 0,20 3 213,70 17100 241,50 17100
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 0,20 3 207,40 17600 235,20 17600
180 380 175 540 58 106 18 0,20 3 204,80 18100 235,20 18100
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 0,20 3 271,50 18600 301,90 18600
190 420 185 60,0 64 114 20 0,20 3 264,10 19100 294,40 19100
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 0,20 3 256,50 19600 286,80 19600
20,0 420 195 60,0 64 114 20 0,20 3 252,00 20100 289,90 20100
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati
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APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
55 1,8 10,0 19 55 6 0,05
6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05
8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10
10,5 &%) 20,0 26 62 6 0,10
10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10
13,0 4,3 25,0 34 70 6 0,10
13,0 4.8 25,0 34 70 6 0,10
16,0 53 30,0 34 70 6 0,10
16,0 58 30,0 34 70 6 0,20
21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,20
21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,20
21,0 72 40,0 44 80 8 0,20
21,0 7.7 40,0 44 80 8 0,20
26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,20
26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,20
26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,20
26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,20
31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,20
31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,20
31,0 111 60,0 64 109 12 0,20
31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,20
36,0 121 70,0 74 119 14 0,20
36,0 12,6 70,0 74 119 14 0,20
36,0 13,1 70,0 74 119 14 0,20
36,0 13,6 70,0 74 119 14 0,20
41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,20
41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,20
41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,20
41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,20
47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,20
47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,20
47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,20
47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,20
52,0 18,0 100,0 104 154 20 0,20
52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,20
52,0 19,0 100,0 104 154 20 0,20
52,0 19,5 100,0 104 154 20 0,20
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
37,20 02200 45,90 02200 37,20 02200 45,90 02200
36,71 02700 45,42 02700 36,71 02700 45,42 02700
37,66 03200 46,40 03200 37,66 03200 46,40 03200
39,63 03700 48,32 03700 39,63 03700 48,32 03700
40,05 04200 48,79 04200 40,05 04200 48,79 04200
50,89 04700 59,60 04700 50,89 04700 59,60 04700
44,71 05200 53,38 05200 44,71 05200 53,38 05200
52,14 05700 60,86 05700 52,14 05700 60,86 05700
45,69 06200 55,78 06200 45,69 06200 55,78 06200
55,15 06700 65,26 06700 55,15 06700 65,26 06700
53,78 07200 63,90 07200 53,78 07200 63,90 07200
52,35 07700 62,46 07700 52,35 07700 62,46 07700
49,97 08200 61,36 08200 49,97 08200 61,36 08200
85,01 08700 96,36 08700 85,01 08700 96,36 08700
82,83 09200 94,21 09200 82,83 09200 94,21 09200
80,50 09700 91,88 09700 80,50 09700 91,88 09700
76,79 10200 89,44 10200 76,79 10200 89,44 10200

117,60 10700
114,40 11200
111,00 11700
108,90 12200

130,30 10700
127,10 11200
123,70 11700
126,70 12200

117,60 10700
114,40 11200
111,00 11700
108,90 12200
174,40 12700
173,00 13200
171,40 13700
173,10 14200
236,70 14700
231,40 15200
225,90 15700
237,80 16200
307,40 16700
299,20 17200
290,40 17700
286,80 18200
380,10 18700
369,80 19200
359,00 19700
352,60 20200

130,30 10700
127,10 11200
123,70 11700
126,70 12200
192,00 12700
190,60 13200
189,00 13700
196,90 14200
260,50 14700
255,20 15200
249,60 15700
265,60 16200
335,20 16700
326,80 17200
318,10 17700
317,10 18200
410,50 18700
400,10 19200
389,30 19700
390,70 20200
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 49,61 02400 58,33 02400 49,61 02400 58,33 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 3 48,96 02900 57,67 02900 48,96 02900 57,67 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 3 50,26 03400 58,98 03400 50,26 03400 58,98 03400
3,5 16,5 33 32 38 74 6 0,10 3 52,84 03900 61,53 03900 52,84 03900 61,53 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 3 53,38 04400 62,12 04400 53,38 04400 62,12 04400
4,5 20,5 43 40 52 88 6 0,10 ] 67,85 04900 76,55 04900 67,85 04900 76,55 04900
5,0 20,5 48 40 52 88 6 0,10 3 59,65 05400 68,32 05400 59,65 05400 68,32 05400
5,5 25,0 53 48 52 88 6 0,10 Bl 69,50 05900 78,24 05900 69,50 05900 78,24 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 0,20 3 60,91 06400 71,03 06400 60,91 06400 71,03 06400
6,5 33,0 6,2 64 68 104 8 0,20 3 73,55 06900 83,66 06900 73,55 06900 83,66 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 3 71,75 07400 81,86 07400 71,75 07400 81,86 07400
75 33,0 72 64 68 104 8 0,20 3 69,79 07900 79,91 07900 69,79 07900 79,91 07900
8,0 33,0 7,7 64 68 104 8 0,20 3 66,60 08400 77,97 08400 66,60 08400 77,97 08400
8,5 41,0 8,2 80 84 124 10 0,20 ) 113,40 08900 124,70 08900 113,40 08900 124,70 08900
9,0 41,0 8,7 80 84 124 10 0,20 3 110,40 09400 121,80 09400 110,40 09400 121,80 09400
9,5 41,0 9,2 80 84 124 10 0,20 3 107,30 09900 118,70 09900 107,30 09900 118,70 09900
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 0,20 3 102,40 10400 115,00 10400 102,40 10400 115,00 10400
10,5 49,0 10,1 96 100 145 12 0,20 8] 156,80 10900 169,60 10900 156,80 10900 169,60 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 0,20 3 152,60 11400 165,10 11400 152,60 11400 165,10 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 0,20 3 148,00 11900 160,60 11900 148,00 11900 160,60 11900
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 0,20 3 145,30 12400 163,00 12400 145,30 12400 163,00 12400
12,5 57,0 121 112 116 161 14 0,20 Bl 236,60 12900 254,20 12900
13,0 57,0 12,6 112 116 161 14 0,20 3 234,60 13400 252,20 13400
13,5 57,0 131 112 116 161 14 0,20 3 232,70 13900 250,20 13900
14,0 57,0 13,6 112 116 161 14 0,20 3 234,80 14400 258,60 14400
14,5 65,0 14,0 128 132 180 16 0,20 3 321,20 14900 345,00 14900
15,0 65,0 14,5 128 132 180 16 0,20 3 314,20 15400 338,00 15400
15,5 65,0 15,0 128 132 180 16 0,20 B 306,70 15900 330,30 15900
16,0 65,0 15,5 128 132 180 16 0,20 3 322,60 16400 350,50 16400
16,5 74,0 16,0 144 148 196 18 0,20 3 417,20 16900 444,90 16900
17,0 74,0 16,5 144 148 196 18 0,20 3 405,80 17400 433,60 17400
17,5 74,0 17,0 144 148 196 18 0,20 3 394,10 17900 421,80 17900
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 0,20 3 389,20 18400 419,40 18400
18,5 82,0 18,0 160 164 214 20 0,20 3 516,00 18900 546,40 18900
19,0 82,0 18,5 160 164 214 20 0,20 3 501,80 19400 532,20 19400
19,5 82,0 19,0 160 164 214 20 0,20 & 487,20 19900 517,50 19900
20,0 82,0 19,5 160 164 214 20 0,20 3 478,50 20400 516,60 20400
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

A Con vano truciolo maggiorato

CRIRY -

DCs

3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWnW=ZX=ZT

A=43° %
e —|| HPC || D)
y=12° N
@ DCONMS
|
1
82 o
—~
[N\
‘ |
T <
‘ o
x| DN
o e
=
=
o
<
LD—C—I‘\CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,7 12 21 57 6 0,1
8 3,2 12 21 57 6 0,1
11 37 18 21 57 6 0,1
11 42 18 21 57 6 0,1
13 47 18 21 57 6 0,1
13 52 18 21 57 6 0,1
13 57 18 21 57 6 0,2
21 6,1 25 27 63 8 0,2
21 6,6 25 27 63 8 0,2
21 71 25 27 63 8 0,2
21 74 25 27 63 8 0,2
22 79 30 33 3 10 0,2
22 8,4 30 33 73 10 0,2
22 8,9 30 33 73 10 0,2
22 9,2 30 33 73 10 0,2
26 9,7 36 38 83 12 0,2
26 10,0 36 38 83 12 0,2
26 10,5 36 38 83 12 0,2
26 11,0 36 38 83 12 0,2
26 11,5 36 38 83 14 0,2
26 12,0 36 38 83 14 0,2
26 12,5 36 38 83 14 0,2
26 13,0 36 38 83 14 0,2
36 {135) 42 44 92 16 0,2
36 14,0 42 44 92 16 0,2
36 14,5 42 44 92 16 0,2
36 15,0 42 44 92 16 0,2
36 {15%5) 42 44 92 18 0,2
36 16,0 42 44 92 18 0,2
36 16,5 42 44 92 18 0,2
36 17,0 42 44 92 18 0,2
4 17,5 52 54 104 20 0,2
4 18,0 52 54 104 20 0,2
41 18,5 52 54 104 20 0,2
4 19,0 52 54 104 20 0,2

cuttingtools.ceratizit.com
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53 584 ...

EUR
V1/5B
38,33 03000
38,73 03600
38,33 04000
38,51 04600
38,46 05000
38,33 05600
39,04 06000
45,72 06600
44,91 07000
45,36 07600
45,87 08000
83,11 08600
83,31 09000
83,17 09600
83,07 10000
115,90 10600
115,90 11000
115,80 11600
115,50 12000

DLC

i//—'—

, F
ly e f
i é

i

7,
e
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gl

53 598 ...

EUR
V1/5B
47,06 03000
47,45 03600
47,06 04000
48,60 04600
48,56 05000
48,44 05600
49,15 06000
58,55 06600
58,55 07000
56,71 07600
57,26 08000
95,76 08600
95,95 09000
95,81 09600
95,72 10000
133,60 10600
133,60 11000
133,40 11600
133,30 12000

53 597 ...

EUR
V1/5B
38,33 03000
38,73 03600
38,33 04000
38,51 04600
38,46 05000
38,33 05600
39,04 06000
45,72 06600
44,91 07000
45,36 07600
45,87 08000
83,11 08600
83,31 09000
83,17 09600
83,07 10000
115,90 10600
115,90 11000
115,80 11600
115,50 12000
143,30 12600
143,20 13000
143,20 13600
143,00 14000
223,90 14600
223,90 15000
223,90 15600
223,70 16000
293,70 16600
293,50 17000
293,40 17600
293,40 18000
339,10 18600
339,10 19000
339,00 19600
338,80 20000
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Mi
i

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53 599...

EUR
V1/5B
47,06 03000
47,45 03600
47,06 04000
48,60 04600
48,56 05000
48,44 05600
49,15 06000
58,55 06600
58,55 07000
56,71 07600
57,26 08000
95,76 08600
95,95 09000
95,81 09600
95,72 10000
133,60 10600
133,60 11000
133,40 11600
133,30 12000
167,00 12600
167,00 13000
167,00 13600
166,90 14000
251,70 14600
251,70 15000
251,70 15600
251,60 16000
324,00 16600
323,80 17000
323,70 17600
323,70 18000
377,20 18600
377,20 19000
376,90 19600
376,80 20000
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

¢:4§’ /R W DLC DLC

™

DCONMS

® ,
& (.

NN

OAL

LPR

s

LH

/i
i
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U

, F
ly o p
i !
U
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g
y e
il | !

7,
e
Iy
Illlﬁ
7,
i

DG RE

7,
e
a
JU

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

== —— Eax Hux
53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCus RE.os APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 32,59 02103 41,29 02103 32,59 02103 41,29 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 B 32,59 02105 41,29 02105 32,59 02105 41,29 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03103 42,16 03103 33,46 03103 42,16 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 8 33,46 03105 42,16 03105 33,46 03105 42,16 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03110 42,16 03110 33,46 03110 42,16 03110
4 0,3 8,5 37 12 19 55 6 8 35,53 04103 44,26 04103 35,53 04103 44,26 04103
4 0,5 8,5 37 12 19 55 6 3 35,53 04105 44,26 04105 35,53 04105 44,26 04105
4 1,0 8,5 37 12 19 55 6 8 35,53 04110 44,26 04110 35,53 04110 44,26 04110
5 0,3 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05103 48,38 05103 39,67 05103 48,38 05103
5 0,5 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05105 48,38 05105 39,67 05105 48,38 05105
5 1,0 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05110 48,38 05110 39,67 05110 48,38 05110
6 0,3 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06103 50,66 06103 40,55 06103 50,66 06103
6 0,5 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06105 50,66 06105 40,55 06105 50,66 06105
6 1,0 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06110 50,66 06110 40,55 06110 50,66 06110
6 1,5 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06115 50,66 06115 40,55 06115 50,66 06115
8 0,3 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08103 55,71 08103 44,35 08103 55,71 08103
8 0,5 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08105 55,71 08105 44,35 08105 55,71 08105
8 1,0 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08110 55,71 08110 44,35 08110 55,71 08110
8 1,5 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08115 55,71 08115 44,35 08115 55,71 08115
8 2,0 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08120 55,71 08120 44,35 08120 55,71 08120
10 0,3 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10103 80,78 10103 68,13 10103 80,78 10103
10 0,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10105 80,78 10105 68,13 10105 80,78 10105
10 1,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10110 80,78 10110 68,13 10110 80,78 10110
10 1,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10115 80,78 10115 68,13 10115 80,78 10115
10 2,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10120 80,78 10120 68,13 10120 80,78 10120
10 3,0 21,0 9,2 30 34 74 10 g 68,13 10130 80,78 10130 68,13 10130 80,78 10130
12 0,3 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12103 114,40 12103 96,68 12103 114,40 12103
12 0,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12105 114,40 12105 96,68 12105 114,40 12105
12 1,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12110 114,40 12110 96,68 12110 114,40 12110
12 1,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12115 114,40 12115 96,68 12115 114,40 12115
12 2,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12120 114,40 12120 96,68 12120 114,40 12120
12 3,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12130 114,40 12130 96,68 12130 114,40 12130
12 4,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12140 114,40 12140 96,68 12140 114,40 12140
16 0,3 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16103 183,40 16103
16 0,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16105 183,40 16105
16 1,0 330 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16110 183,40 16110
16 1,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16115 183,40 16115
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A =45°
V= 7°

/R

™

N2
®

CRIRY -

DC 1
mm
16
16
16
20
20
20
20
20
20

T mwW=Z2X=Z10

RE 1005 APMX DN

mm
2,0
3,0
4,0
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm mm
330 150
330 150
330 150
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0

DLC DLC
DRAGONSKIN
DCONMS | |
\
| | ) § | §
| l | |
=
i | | |
Y N\ i
‘ B
! | 14
! S f
i ° VA
| DN - A
-
=I5
=
o
<C [ =< = =
DC === =
RE ESSSS ) ESSSS )
Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
=1 . L6 e
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
LH LPR OAL DCONMS; ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
48 52 100 16 3 155,60 16120 183,40 16120
48 52 100 16 3 155,60 16130 183,40 16130
48 52 100 16 3 155,60 16140 183,40 16140
60 64 114 20 3 245,10 20105 283,10 20105
60 64 114 20 3 245,10 20110 283,10 20110
60 64 114 20 3 245,10 20115 283,10 20115
60 64 114 20 3 245,10 20120 283,10 20120
60 64 114 20 3 245,10 20130 283,10 20130
60 64 114 20 3 245,10 20140 283,10 20140
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

“ ¢=4§’ %li w DLC DLC
DRAGONSN
@ @ DCONMS
|
|
LS o
— T
@ [N\ - .
‘ |
\ <
| O
o DN
o e
) <'S
h % \ \
U\ o 2 (U
g &
RE NS =<
Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
= = o o
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCn RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 39,08 02203 47,83 02203 39,08 02203 4783 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 39,08 02205 47,83 02205 39,08 02205 47,83 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03203 48,87 03203 40,16 03203 48,87 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03205 48,87 03205 40,16 03205 48,87 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03210 48,87 03210 40,16 03210 48,87 03210
4 0,3 10,5 3,7 20 26 62 6 3 42,66 04203 51,37 04203 42,66 04203 51,37 04203
4 0,5 10,5 37 20 26 62 6 3 42,66 04205 51,37 04205 42,66 04205 51,37 04205
4 1,0 10,5 3,7 20 26 62 6 3 42,66 04210 51,37 04210 42,66 04210 51,37 04210
5 0,3 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05203 56,30 05203 47,61 05203 56,30 05203
5 0,5 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05205 56,30 05205 47,61 05205 56,30 05205
5 1,0 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05210 56,30 05210 47,61 05210 56,30 05210
6 0,3 16,0 57 30 34 70 6 8] 48,63 06203 58,75 06203 48,63 06203 58,75 06203
6 0,5 16,0 57 30 34 70 6 3 48,63 06205 58,75 06205 48,63 06205 58,75 06205
6 1,0 16,0 57 30 34 70 6 ] 48,63 06210 58,75 06210 48,63 06210 58,75 06210
6 15 16,0 57 30 34 70 6 3 48,63 06215 58,75 06215 48,63 06215 58,75 06215
8 0,3 21,0 74 40 44 80 8 8] 53,25 08203 64,60 08203 53,25 08203 64,60 08203
8 0,5 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08205 64,60 08205 53,25 08205 64,60 08205
8 1,0 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08210 64,60 08210 53,25 08210 64,60 08210
8 1,5 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08215 64,60 08215 53,25 08215 64,60 08215
8 2,0 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08220 64,60 08220 53,25 08220 64,60 08220
10 0,3 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10203 94,43 10203 81,77 10203 94,43 10203
10 0,5 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10205 94,43 10205 81,77 10205 94,43 10205
10 1,0 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10210 94,43 10210 81,77 10210 94,43 10210
10 1,5 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10215 94,43 10215 81,77 10215 94,43 10215
10 2,0 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10220 94,43 10220 81,77 10220 94,43 10220
10 3,0 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10230 94,43 10230 81,77 10230 94,43 10230
12 0,3 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12203 133,70 12203 116,00 12203 133,70 12203
12 0,5 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12205 133,70 12205 116,00 12205 133,70 12205
12 1,0 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12210 133,70 12210 116,00 12210 133,70 12210
12 1,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12215 133,70 12215 116,00 12215 133,70 12215
12 2,0 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12220 133,70 12220 116,00 12220 133,70 12220
12 3,0 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12230 133,70 12230 116,00 12230 133,70 12230
12 4,0 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12240 133,70 12240 116,00 12240 133,70 12240
16 0,3 40 150 80 84 132 16 3 249,00 16203 276,60 16203
16 0,5 40 150 80 84 132 16 3 249,00 16205 276,60 16205
16 1,0 40 150 80 84 132 16 3 249,00 16210 276,60 16210
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A =45°
V= 7°

/R

™

_J

N2
®

CRIRY -

DCrs REie APMX DN

mm mm
16 1,5
16 2,0
16 3,0
16 4,0
20 0,5
20 1,0
20 1,5
20 2,0
20 3,0
20 4,0
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mm mm
41,0 15,0
41,0 15,0
41,0 15,0
41,0 15,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
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LH LPR OAL  DCONMS 46
mm mm mm mm
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53708.. 53710.. 53709..

EUR EUR EUR

V1/5B V1/5B V1/5B
249,00 16215
249,00 16220
249,00 16230
249,00 16240
392,20 20205
392,20 20210
392,20 20215
392,20 20220
392,20 20230
392,20 20240

°

53711 ...

EUR

V1/5B

276,60 16215
276,60 16220
276,60 16230
276,60 16240
430,20 20205
430,20 20210
430,20 20215
430,20 20220
430,20 20230
430,20 20240
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati
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Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCns RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 8,5 18 16 26 62 6 3 42,37 02403 51,05 02403 42,37 02403 51,05 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 42,37 02405 51,05 02405 42,37 02405 51,05 02405
3 0,3 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03403 52,22 03403 43,51 03403 52,22 03403
3 0,5 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03405 52,22 03405 43,51 03405 52,22 03405
3 1,0 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03410 52,22 03410 43,51 03410 52,22 03410
4 0,3 16,5 3,7 32 38 74 6 3 47,97 04403 56,71 04403 47,97 04403 56,71 04403
4 0,5 16,5 37 32 38 74 6 3 47,97 04405 56,71 04405 47,97 04405 56,71 04405
4 1,0 16,5 3,7 32 38 74 6 3 47,97 04410 56,71 04410 46,21 04410 54,95 04410
5 0,3 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05403 60,27 05403 51,57 05403 60,27 05403
5 0,5 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05405 60,27 05405 51,57 05405 60,27 05405
5 1,0 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05410 60,27 05410 51,57 05410 60,27 05410
6 0,3 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06403 62,83 06403 52,71 06403 62,83 06403
6 0,5 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06405 62,83 06405 52,71 06405 62,83 06405
6 1,0 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06410 62,83 06410 52,71 06410 62,83 06410
6 1,5 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06415 62,83 06415 52,71 06415 62,83 06415
8 0,3 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08403 82,33 08403 70,97 08403 82,33 08403
8 0,5 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08405 82,33 08405 70,97 08405 82,33 08405
8 1,0 33,0 74 64 68 104 8 8] 70,97 08410 82,33 08410 70,97 08410 82,33 08410
8 1,5 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08415 82,33 08415 70,97 08415 82,33 08415
8 2,0 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08420 82,33 08420 70,97 08420 82,33 08420
10 0,3 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10403 121,70 10403 109,00 10403 121,70 10403
10 0,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10405 121,70 10405 109,00 10405 121,70 10405
10 1,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10410 121,70 10410 109,00 10410 121,70 10410
10 1,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10415 121,70 10415 109,00 10415 121,70 10415
10 2,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10420 121,70 10420 109,00 10420 121,70 10420
10 3,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10430 121,70 10430 109,00 10430 121,70 10430
12 0,3 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12403 172,40 12403 154,70 12403 172,40 12403
12 0,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 154,70 12405 172,40 12405 154,70 12405 172,40 12405
12 1,0 490 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12410 172,40 12410 154,70 12410 172,40 12410
12 1,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 154,70 12415 172,40 12415 154,70 12415 172,40 12415
12 2,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12420 172,40 12420 154,70 12420 172,40 12420
12 3,0 49,0 11,0 96 100 145 12 8] 154,70 12430 172,40 12430 154,70 12430 172,40 12430
12 4,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12440 172,40 12440 154,70 12440 172,40 12440
16 0,3 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16403 311,10 16403
16 0,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16405 311,10 16405
16 1,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16410 311,10 16410
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A =45°
V= 7°

/R

™

_J

N2
®

CRIRY -

Dc hé
mm
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20

T »W=Z2X=Z10

RE ;005 APMX DN
mm mm mm
1,5 65,0 15,0
2,0 65,0 15,0
3,0 65,0 15,0
4,0 65,0 15,0
0,5 82,0 19,0
1,0 82,0 19,0
15 82,0 19,0
2,0 82,0 19,0
3,0 82,0 19,0
4,0 82,0 19,0

DCONMS
|
}
|
|
|
[ NN\
! a
T <
| (@)
I " __
T DN
p
=
=
o
<
DC RE
LH LPR OAL  DCONMS 4
mm mm mm mm
128 132 180 16
128 132 180 16
128 132 180 16
128 132 180 16
160 164 214 20
160 164 214 20
160 164 214 20
160 164 214 20
160 164 214 20
160 164 214 20

ZEFP

W W WWWwWwwWwwww

DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\ T
| | ? ?
| 1 | \
i i
L L
| t
Y Ik
\((/’ \?/’
A A
\ ) \ )
A\A/ A\{/x/
B =] =)
=
== == == ==
ESSSr )
=== === === ) ===

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

t=——1 61 -1
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
EUR EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/58 V1/5B

283,40 16415 311,10 16415
283,40 16420 311,10 16420
283,40 16430 311,10 16430
283,40 16440 311,10 16440
464,70 20405 502,60 20405
464,70 20410 502,60 20410
464,70 20415 502,60 20415
464,70 20420 502,60 20420
464,70 20430 502,60 20430
464,70 20440 502,60 20440
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

b %ﬁ M o DLC DLC

DCONMS

< ,
& (L

A\
I,_

OAL

74

LPR

LH

APMX
/i
i
/i
U

7 g
i O
iy E
g = )

Ut

g lw)
41 e 0 b
alil 5 %

=)

7,
e
a
JU

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

=1 = L6 e
53712.. 537M4.. 537M3.. 53715..

DCrs RE.e APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06103 56,73 06103 46,60 06103 56,73 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06105 56,73 06105 46,60 06105 56,73 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06110 56,73 06110 46,60 06110 56,73 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06115 56,73 06115 46,60 06115 56,73 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08103 73,07 08103 61,73 08103 73,07 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08105 73,07 08105 61,73 08105 73,07 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08110 73,07 08110 61,73 08110 73,07 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08115 73,07 08115 61,73 08115 73,07 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08120 73,07 08120 61,73 08120 73,07 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10103 107,50 10103 94,84 10103 107,50 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10105 107,50 10105 94,84 10105 107,50 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10110 107,50 10110 94,84 10110 107,50 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10115 107,50 10115 94,84 10115 107,50 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 8 94,84 10120 107,50 10120 94,84 10120 107,50 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10130 107,50 10130 94,84 10130 107,50 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12103 152,30 12103 134,60 12103 152,30 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12105 152,30 12105 134,60 12105 152,30 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12110 152,30 12110 134,60 12110 152,30 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12115 152,30 12115 134,60 12115 152,30 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12120 152,30 12120 134,60 12120 152,30 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12130 152,30 12130 134,60 12130 152,30 12130
12 4,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12140 152,30 12140 134,60 12140 152,30 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16103 230,10 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16105 230,10 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16110 230,10 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16115 230,10 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16120 230,10 16120
16 3,0 28 15,0 48 52 100 16 8 202,20 16130 230,10 16130
16 4,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16140 230,10 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20105 449,50 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 14 20 3 411,40 20110 449,50 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20115 449,50 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20120 449,50 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20130 449,50 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20140 449,50 20140
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A =45°
Y=

/R

™

» W

N2
®

CRIRY -

DCh RE.oi APMX DN

mm mm
6 0,3
6 0,5
6 1,0
6 1,5
8 0,3
8 0,5
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,3
10 0,5
10 1,0
10 1,5
10 2,0
10 3,0
12 0,3
12 0,5
12 1,0
12 1,5
12 2,0
12 3,0
12 4,0
16 0,3
16 0,5
16 1,0
16 1,5
16 2,0
16 3,0
16 4,0
20 0,5
20 1,0
20 1,5
20 2,0
20 3,0
20 4,0

2}

M

K

N

S

H

0

mm
16
16
16
16
21
21
21
21
21
26
26
26
26
26
26
31
31
31
31
31
31
31
4
4
4
4
4
4
4
52
52
52
52
52
52

mm
57
5,7
57
57
74
74
74
74
74
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS
\
}
s>
f—\@
[N\
T 4
T <<
i O
g Oovpp
=
=
o
<C
LD—C—I‘\RE
LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm
30 34 70 6
30 34 70 6
30 34 70 6
30 34 70 6
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWWWWWWwWWwwWwwWwwWwwWwwwowowowowowowwowow

f

P

N

i

7,
e
Iy
ol

:
:
:
]

53712 ...

EUR
V1/5B
55,97 06203
55,97 06205
55,97 06210
55,97 06215
74,05 08203
74,05 08205
74,05 08210
74,05 08215
74,05 08220
113,80 10203
113,80 10205
113,80 10210
113,80 10215
113,80 10220
113,80 10230
161,40 12203
161,40 12205
161,40 12210
161,40 12215
161,40 12220
161,40 12230
161,40 12240

DLC

DRAGONSKIN

r,,'
N

K

7,
e
i
Lot

,.
4266
Ul

N
7
i
i

53714 ...

EUR
V1/5B
66,03 06203
66,03 06205
66,03 06210
66,03 06215
85,41 08203
85,41 08205
85,41 08210
85,41 08215
85,41 08220
126,40 10203
126,40 10205
126,40 10210
126,40 10215
126,40 10220
126,40 10230
179,00 12203
179,00 12205
179,00 12210
179,00 12215
179,00 12220
179,00 12230
179,00 12240

53713 ...

EUR
V1/5B
55,97 06203
55,97 06205
55,97 06210
55,97 06215
74,05 08203
74,05 08205
74,05 08210
74,05 08215
74,05 08220
113,80 10203
113,80 10205
113,80 10210
113,80 10215
113,80 10220
113,80 10230
161,40 12203
161,40 12205
161,40 12210
161,40 12215
161,40 12220
161,40 12230
161,40 12240
280,00 16203
280,00 16205
280,00 16210
280,00 16215
280,00 16220
280,00 16230
280,00 16240
441,20 20205
441,20 20210
441,20 20215
441,20 20220
441,20 20230
441,20 20240

DLC

DRAGONSKIN

0,
e
im
!l!l%

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53715 ...

EUR
V1/5B
66,03 06203
66,03 06205
66,03 06210
66,03 06215
85,41 08203
85,41 08205
85,41 08210
85,41 08215
85,41 08220
126,40 10203
126,40 10205
126,40 10210
126,40 10215
126,40 10220
126,40 10230
179,00 12203
179,00 12205
179,00 12210
179,00 12215
179,00 12220
179,00 12230
179,00 12240
307,70 16203
307,70 16205
307,70 16210
307,70 16215
307,70 16220
307,70 16230
307,70 16240
479,20 20205
479,20 20210
479,20 20215
479,20 20220
479,20 20230
479,20 20240
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

AluLine - Frese toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A=t || )
“ A N M W DLC DLC
@ @ DCONMS
I
@ ) § ) <
S ol
— i 1 1
@ S
Y 4
T <
i O
- _
£ DN \ f, 7,
)
< T \ \
> \/’ V.
o / /
< = [® 5
DG R
=== )
=== ===
Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
537M2.. 5374.. 5373.. 53T715..
DCns RE.on APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 25 5,7 48 52 88 6 3 69,95 06403 80,04 06403 69,95 06403 80,04 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06405 80,04 06405 69,95 06405 80,04 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06410 80,04 06410 69,95 06410 80,04 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06415 80,04 06415 69,95 06415 80,04 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08403 103,90 08403 92,56 08403 103,90 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08405 103,90 08405 92,56 08405 103,90 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08410 103,90 08410 92,56 08410 103,90 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08415 103,90 08415 92,56 08415 103,90 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08420 103,90 08420 92,56 08420 103,90 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10403 154,80 10403 142,30 10403 154,80 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10405 154,80 10405 142,30 10405 154,80 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10410 154,80 10410 142,30 10410 154,80 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10415 154,80 10415 142,30 10415 154,80 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 8] 142,30 10420 154,80 10420 142,30 10420 154,80 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10430 154,80 10430 142,30 10430 154,80 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12403 219,40 12403 201,80 12403 219,40 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12405 219,40 12405 201,80 12405 219,40 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12410 219,40 12410 201,80 12410 219,40 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12415 219,40 12415 201,80 12415 219,40 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12420 219,40 12420 201,80 12420 219,40 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12430 219,40 12430 201,80 12430 219,40 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12440 219,40 12440 201,80 12440 219,40 12440
16 0,3 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16403 549,00 16403
16 0,5 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16405 549,00 16405
16 1,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16410 549,00 16410
16 1,5 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16415 549,00 16415
16 2,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16420 549,00 16420
16 3,0 65 15,0 128 132 180 16 8] 521,20 16430 549,00 16430
16 4,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16440 549,00 16440
20 0,5 82 19,0 160 164 214 20 8] 792,20 20405 830,30 20405
20 1,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20410 830,30 20410
20 1,5 82 19,0 160 164 214 20 ] 792,20 20415 830,30 20415
20 2,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20420 830,30 20420
20 3,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20430 830,30 20430
20 4,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20440 830,30 20440
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A =45°
- IR
@@ scom

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
o=
“-‘
=~
= =) B B
= =
FSSS FSSS

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

t=——1 =1 Lol Lol
53704.. 53706.. 53705.. 53707..
EUR EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/58 V1/5B
404605100 511605100 404605100 51,16 05100
411906100 5128 06100 411906100 5128 06100
586208100 699308100 586208100 69,93 08100
772410100 898710100 772410100 89,57 10100

118,90 12100

136,60 12100

118,90 12100
137,70 14100
217,70 16100
234,60 18100
399,80 20100

136,60 12100
161,60 14100
245,30 16100
265,00 18100
437,90 20100

—
<
7 o]
[
5
DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
5 10,5 48 15 22 58 6 4
6 13,0 58 18 22 58 6 4
8 17,0 77 24 28 64 8 4
10 21,0 9,7 30 34 74 10 4
12 25,0 1,6 36 40 85 12 4
14 29,0 13,6 42 46 9 14 4
16 33,0 15,5 48 52 100 16 4
18 38,0 17,5 54 58 106 18 4
20 42,0 19,5 60 64 14 20 4
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A=t || )
“ v=r || m DLC DLC
@ @ DCONMS,
¢ ‘ .
-
<
’ - v v
. W i/
5 \1// , (1/7 ,
", v,
=) =]
ESSSr ) ===

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

=1 L6
53704.. 53706.. 53705.. 53707..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 4 32,35 02200 41,93 02200 32,35 02200 41,93 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 42,59 03200 51,84 03200 42,59 03200 51,84 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 4 40,83 04200 50,15 04200 40,83 04200 50,15 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 4 39,43 05200 49,56 05200 39,43 05200 49,56 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 4 41,19 06200 51,28 06200 41,19 06200 51,28 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 4 58,62 08200 69,98 08200 58,62 08200 69,98 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 4 77,24 10200 89,87 10200 77,24 10200 89,87 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 4 118,90 12200 136,60 12200 118,90 12200 136,60 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 4 144,00 14200 167,60 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 4 217,70 16200 245,30 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 4 234,60 18200 265,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 4 399,80 20200 437,90 20200
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A=45°
- IR

DCONMS

LPR

DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
5 10,5 48 15 22 58 6 0,1
6 13,0 58 18 22 58 6 0,2
8 17,0 77 24 28 64 8 0,2
10 21,0 9,7 30 34 74 10 0,2
12 25,0 1,6 36 40 85 12 0,2
14 290 136 42 46 9 14 0,2
16 330 155 48 52 100 16 0,2
18 38,0 17,5 54 58 106 18 0,2
20 42,0 195 60 64 14 20 0,2
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ZEFP

R e e

DLC DLC

:
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:
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e
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i
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e
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5
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/i
U

7,
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i

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

:
:
:
:

53700 ...

EUR

V1/5B
40,46 05100
41,19 06100
58,62 08100
77,24 10100
118,90 12100

53702...

EUR

V1/5B
51,16 05100
51,28 06100
69,98 08100
89,87 10100
136,60 12100

53701 ...

EUR

V1/5B
40,46 05100
41,19 06100
58,62 08100
77,24 10100
118,90 12100
137,70 14100
217,70 16100
234,60 18100
399,80 20100

53703..

EUR

V1/5B
51,16 05100
51,28 06100
69,98 08100
89,87 10100
136,60 12100
161,60 14100
245,30 16100
265,00 18100
437,90 20100
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A=t || )
“ v=r || w DLC DLC
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
@ @ DCONMS [DRAGONSKIN [DRAGONSKIN
\
% ‘ . P
v/ V7
x ) )
=) =]
B =) S
==
ESSSr ) ===

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

=1 L6
53700.. 53702.. 53701.. 53703..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 32,35 02200 41,06 02200 32,35 02200 41,06 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 42,59 03200 51,28 03200 42,59 03200 51,28 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 0,10 4 40,83 04200 49,56 04200 40,83 04200 49,56 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 0,10 4 39,43 05200 49,56 05200 39,43 05200 49,56 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 0,20 4 41,19 06200 51,28 06200 41,19 06200 51,28 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 0,20 4 58,62 08200 69,98 08200 58,62 08200 69,98 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 0,20 4 77,24 10200 89,87 10200 77,24 10200 89,87 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 118,90 12200 136,60 12200 118,90 12200 136,60 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 0,20 4 144,00 14200 167,60 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 0,20 4 217,70 16200 245,30 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 0,20 4 234,60 18200 265,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 0,20 4 399,80 20200 437,90 20200
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

A Con vani truciolo lucidati

<

#

DC iy APMX DN

mm
3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,0
6,0
6,5
8,0
8,0
8,0
8,5
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
20,0
20,0
20,0
25,0

T »W=Z2X=Z10

A=t || V)
v= 8° N o
DCONMS
\# ‘
== g
& i
|
i
| |
NI S
DN -
. !
] § 5
EY
s
CHW
LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,7 13 21 57 6 01 4
11 3,2 17 21 57 6 0,1 4
11 37 17 21 57 6 01 4
13 4.2 19 21 57 6 0,1 4
13 4,7 19 21 57 6 0,1 4
13 52 19 21 57 6 0,1 4
10 57 42 44 80 6 0,2 4
13 57 19 21 57 6 0,2 4
18 57 24 26 62 6 0,2 4
21 6,1 25 27 63 8 0,2 4
13 7.4 62 64 100 8 0,2 4
21 7.4 25 27 63 8 0,2 4
24 7.4 30 32 68 8 0,2 4
22 79 30 32 72 10 0,2 4
16 9,2 58 60 100 10 0,2 4
22 9.2 30 32 72 10 0,2 4
30 9.2 38 40 80 10 0,2 4
19 11,0 73 75 120 12 0,2 4
26 11,0 36 38 83 12 0,2 4
36 11,0 46 48 93 12 0,2 4
26 130 36 38 83 14 0,2 4
25 15,0 100 102 150 16 0,2 4
36 15,0 42 44 92 16 0,2 4
48 15,0 58 60 108 16 0,2 4
36 170 42 44 92 18 0,2 4
32 190 98 100 150 20 0,2 4
M 190 52 54 104 20 0,2 4
60 190 74 76 126 20 0,2 4
52 240 62 65 121 25 0,3 4

-

)|

-
OO

7,
e
Bl
A
IIH%
0.

n

)
)

/]
n
ii

N
ik
i

M.
il
Hinjin;

I/
/
g
U

53 560 ...

EUR
V1/5B

149,30
236,10
253,30
433,20

566,40

140

160

180

200

250

050
055

065

080
085

100

120

160

200

t=— t=——1
53561 ... 53562...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
4228
4,73
44,64
59,81
6360 080
63,60
7997
8374 100
83,74
12880 120
128,80
236,10
43320
.

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

Norma di fabbrica

——
53 563... 53564 ...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
38,68 030
4317 035
4317 040
4564 045
44,64 060
44,64 060
63,60 080
83,74 100
128,80 120
236,10 160
433,20 200
[ J [ ]

— v/, vedi pag(g). 414+415
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

N=t5° || /)
e || J DLC DLC DLC DLC DLC

Zlne
@|®

DCONMS

=
==
NS

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

=
|
|
J
s
|
|
)

53 565... 53566.. 53567.. 53568.. 53569 ..

DCno APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3,0 8 2,7 13 21 57 6 0,1 4 51,57 030

3,5 1 3,2 17 21 57 6 01 4 55,91 035

4,0 1 37 17 21 57 6 01 4 55,91 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 58,54 045

5,0 13 47 19 21 57 6 01 4 55,18 050

55 13 52 19 21 57 6 01 4 54,45 055

6,0 10 57 42 44 80 6 0,2 4 57,34 060
6,0 13 57 19 21 57 6 0,2 4 57,34 060

6,0 18 57 24 26 62 6 0,2 4 57,34 060

6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 4 72,57 065

8,0 13 74 62 64 100 8 0,2 4 76,32 080
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 4 76,32 080

8,0 24 72 30 32 68 8 0,2 4 76,32 080

8,5 22 79 30 32 72 10 0,2 4 92,72 085

10,0 16 9,2 58 60 100 10 0,2 4 96,47 100

10,0 22 9,2 30 32 72 10 0,2 4 96,47 100

10,0 30 9,2 38 40 80 10 0,2 4 96,47 100

12,0 19 10 73 75 120 12 0,2 4 141,50 120
12,0 26 110 36 38 83 12 0,2 4 141,50 120

12,0 36 10 46 48 93 12 0,2 4 141,50 120

14,0 26 130 36 38 83 14 0,2 4 162,40 140

16,0 25 150 100 102 150 16 0,2 4 249,20 160
16,0 36 150 42 44 92 16 0,2 4 249,20 160

16,0 48 150 58 60 108 16 0,2 4 249,20 160

180 36 170 42 44 92 18 0,2 4 266,50 180

200 32 190 98 100 150 20 0,2 4 444,60 200

200 41 190 52 54 104 20 0,2 4 444,60 200

200 60 190 74 76 126 20 0,2 4 444,60 200

250 52 240 62 65 121 25 0,3 4 580,80 250
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WNT \ Performa

nce

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese per sgrossatura e finitura toriche

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

B »
@ @ DCONMS
e

e

DC. RE.io0s APMX DN LH
mm mm mm mm mm

LPR
mm

3 0,10 5 2,7 18 44
4 0,10 7 37 24 44
5 0,15 8 47 16 18
5 0,15 8 47 30 44
5 0,15 13 47 18 2
6 020 10 57 17 18
6 0,20 10 57 42 44
6 0,20 13 57 18 2
8 0,25 13 74 20 22
8 0,25 13 74 62 64
8 025 20 74 25 27
10 030 16 92 24 26
10 0,30 16 92 58 60
10 030 22 92 30 32
12 0,35 19 10 26 28
12 0,35 19 M0 73 75
12 03 26 110 36 38
16 050 25 150 32 34
16 050 25 150 100 102
16 050 36 150 42 44
20 060 32 190 40 42
20 060 32 19,0 100 100
20 060 4 190 52 54

2}

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

OAL DCONMS ZEFP

mm mm

80 6 3
80 6 3
54 6 3
80 6 3
57 6 3
54 6 3
80 6 3
57 6 3
58 8 3
100 8 3
63 8 3
66 10 3
100 10 3
72 10 3
73 12 3
120 12 3
83 12 3
82 16 3
150 16 3
92 16 3
92 20 3
150 20 3
104 20 3

DLC

DLC

DLC DLC

DLC

g

.
Il

g
g

g
- |

]
g

v}
:
L ¢

g

v}
5
- |

i
il

7,
i

i
il

7.

i
%%M
Lotdd

§U
I ©
g

/‘
%25
al i

7
0
!
U

7 S
0n

m" L R
Logtn §
[,

4265

I!!i

7
0
%A
il

i
il

7
0
b
Jod

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

2 S 2% o
53582.. 53583..
EUR EUR
V1/5B \V1/5B
47,63 05101 47,63 05101
47,63 06102 47,63 06102
55,39 08103 55,39 08103
75,99 10103 75,99 10103

104,70 12104

104,70 12104

175,50 16105

293,80 20106

.
53 582...
EUR
V1/5B

54,51 03301
56,35 04301

59,33 05301

64,75 06302

71,05 08303

100,20 10303

128,60 12304

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

Norma di fabbrica

o3 1 B
53583.. 53582.. 53583..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B \V1/5B
54,51 03301
56,35 04301
59,33 05301
47,63 05201 47,63 05201
64,75 06302
47,63 06202 47,63 06202
71,05 08303
58,55 08203 58,55 08203
100,20 10303
80,57 10203 80,57 10203

128,60 12304
108,70 12204

216,00 16305

320,70 20306

108,70 12204

183,80 16205

314,40 20206
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese per sgrossatura

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

A Con vani truciolo lucidati

A=38°
40
43

y=10°

/B

I

HPC

@
©

CRIRY =

DC4y APMX DN

mm  mm
6 13
6 16
6 13
8 17
8 21
8 17
10 21
10 26
10 21
12 25
12 31
12 25
16 33
16 41
16 33
20 42
20 52
20 42
2}
M
K
N
S
H

mm
58
58
58
77
77
77
9,7
9,7
9,7
11,6
1,6
1,6
15,5
155
15,5
19,5
19,5
19,5

LH
mm
18
30
48
24
40
65
30
50
80
36
60
96
48
80
128
60
100
160

DCONMS

LPR
mm
22
34
52
28
44
68
34
54
84
40
64
100
52
84
132
64
104
164

OAL DCONMS CHW ZEFP

mm
58
70
88
64
80

104
74
94
124
85

109

145

100

132

180

114

154

214

mm

o o O &

[e=]

10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20

mm
0.4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
04
0,4
0.4
0,4
04
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

W W WWWWWWWWWWwWwwWwwwww

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [lll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
= =1
=) === NSO |
=== ===r === ===

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

= = =
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B \V/1/5B \/1/5B V1/5B V1/5B \V/1/5B
44,45 06100 44,45 06100
47,50 06200 47,50 06200
51,88 06400 51,88 06400
54,51 08100 54,51 08100
64,85 08200 64,85 08200
72,24 08400 72,24 08400
69,10 10100 69,10 10100
89,38 10200 89,38 10200
102,30 10400 102,30 10400
89,08 12100 89,08 12100
127,80 12200 127,80 12200
144,20 12400 144,20 12400
139,30 16100
225,40 16200
293,70 16400
212,30 20100
365,30 20200
484,90 20400
[ J [ ) [} [} [ J [ )

— v,/f, vedi pag(g). 414+415
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Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

WNT \ Performance

AluLine - Frese per sgrossatura

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con vani truciolo lucidati

A=38° %
m 21% li m HPC 4) DLC DLC DLC DLC DLC DLC
Y,=10°
@ @ DCONMS IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
-
NI g
o
5
CHW
= =1
e~ = ==
=== ===r === ===
Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
3 o S R
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 13 58 18 22 58 6 04 3 56,07 06100 56,07 06100
6 16 58 30 34 70 6 04 3 63,57 06200 63,57 06200
6 13 58 48 52 88 6 04 3 72,36 06400 72,36 06400
8 17 77 24 28 64 8 04 3 72,19 08100 72,19 08100
8 21 77 40 44 80 8 04 3 82,74 08200 82,74 08200
8 17 77 64 68 104 8 04 3 96,21 08400 96,21 08400
10 21 97 30 34 74 10 04 3 98,09 10100 98,09 10100
10 26 97 50 54 94 10 04 3 119,30 10200 119,30 10200
10 21 97 80 84 124 10 04 3 155,70 10400 155,70 10400
12 25 116 36 40 85 12 04 3 146,10 12100 146,10 12100
12 31 11,6 60 64 109 12 04 3 149,60 12200 149,60 12200
12 25 116 96 100 145 12 0,4 8] 193,90 12400 193,90 12400
16 33 155 48 52 100 16 0,4 3 225,70 16100
16 4 155 80 84 132 16 0,4 8] 309,70 16200
16 33 155 128 132 180 16 04 3 539,60 16400
20 42 195 60 64 114 20 0,4 8] 459,00 20100
20 52 19,5 100 104 154 20 0,4 3 466,10 20200
20 42 195 160 164 214 20 0,4 3 824,00 20400
P
M
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N ) ) ) ) ) )
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H
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

AluLine - Frese a candela

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Con rastremazione di max. 0,003 mm per spallamenti retti e piani paralleli
A Utensile con correzione del tagliente frontale

A =ﬁg: % i C
s DL DL DL
Y =20° N HP J C C ©

DRAGONS
@ DCONMS k

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

OAL

LPR

7

i

i
U

7

s

oot

7
/
U
7
/
U
/
4
U

—
53639.. 53639.. 53639..
DCs  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B
6 16 57 20 22 58 6 6 72,56 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 84,85 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 80,17 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 95,22 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 104,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 150,20 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 128,90 12100
12 30 11,0 73 75 120 12 6 193,60 12400
12 45 75 120 12 6 121,70 12200
16 40 15,0 44 45 93 16 6 258,40 16100
16 40 15,0 100 102 150 16 6 394,30 16400
16 65 102 150 16 6 209,20 16200
20 50 19,0 53 54 104 20 6 372,50 20100
20 50 19,0 98 100 150 20 6 487,20 20400
20 75 100 150 20 6 449,20 20200
P
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a testa sferica

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

A=45°
y=13°

/B

@

®

T »W=ZX=Z10

N
DCONMS
!
i
|
|
N
I |
<<
DN O
&
r 5
e
=
o
<
DC
APMX DN  LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm
6 2,7 16 22 50 3 2
7 3,7 17 26 54 4 2
8 46 18 26 54 5 2
10 55 21 26 62 6 2
12 75 27 31 67 8 2
13 9,4 32 34 74 10 2
16 114 38 48 93 12 2
16 13,2 38 55 100 14 2
20 15,0 44 52 100 16 2
25 19,0 50 54 104 20 2

=

0,

nn
%z
Ul

DLC DLC

[

g

= )
z
el )

=) = =
==
ESSSI ) ESSE
NS NS

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53 607 ...

EUR

V1/5B
32,91 03100
40,93 04100
46,80 05100
45,50 06100
60,50 08100
82,27 10100
113,30 12100
142,80 14100
188,00 16100
265,10 20100

53608.. 53609.. 53610..

EUR EUR EUR

V1/58 V1/58 V1/5B
41,63 03100
49,63 04100
56,92 05100
55,63 06100 4550 06100 5563 06100
7186 08100 6050 08100 7136 08100
949210100 822710100 9492 10100

130,90 12100
166,50 14100
215,80 16100
303,00 20100

113,30 12100
142,80 14100
188,00 16100
265,10 20100

130,90 12100
166,50 14100
215,80 16100
303,00 20100

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

AluLine - Frese a testa sferica

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

“ Q:‘}i Z | @ DLC DLC

IDRAGONSKIN DRAGONS
@ DCONMS

DN

i €<

i
i

LPR
APMX A
LH |
OAL
— I
n
4“6» (T
!ii‘ii
——
; (T

7,
l
/]
é
U

SS=I

/t
|
i

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3 10 2,7 32 47 75 3 2 39,50 03200 49,61 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 49,13 04200 59,22 04200
5 15 4.6 40 47 75 5 2 56,15 05200 67,54 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 54,62 06200 65,97 06200 54,62 06200 65,97 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 72,62 08200 83,99 08200 72,62 08200 83,99 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 98,71 10200 111,30 10200 98,71 10200 111,30 10200
12 26 11,4 60 63 108 12 2 136,10 12200 153,70 12200 136,10 12200 153,70 12200
14 26 13,2 60 65 110 14 2 171,40 14200 195,00 14200 171,40 14200 195,00 14200
16 30 15,0 92 102 150 16 2 263,10 16200 291,00 16200 263,10 16200 291,00 16200
20 40 19,0 92 100 150 20 2 318,10 20200 356,10 20200 318,10 20200 356,10 20200

P

M

K

N [ [ ) [ ) [}

S

H

— v, /f, vedi pag(g). 416+417

14|112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

AluLine - Frese a testa sferica

Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi

A=45°
y=13°

/B

@

N
@ DCONMS
!
i
|
!
N
|
<
DN o
E
5 5
x
s
o
<
DC
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 10 2,7 82 97 125 3 2
4 13 37 86 97 125 4 2
6 16 55 94 114 150 6 2
8 22 75 104 114 150 8 2
10 25 9,4 110 1M 151 10 2
12 26 14 105 106 151 12 2
16 30 15,0 192 202 250 16 2
=]
M
K
N
S
H

?W P
ik
dutod

=

Ui
Juu

'(.
s
uuuuy

i/

h

Ul
.
{i
duuul

INSSS =SS

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

53 607 ...

EUR

V1/5B
52,67 03400
65,52 04400
74,85 06400
72,84 08400
131,60 10400
181,30 12400
375,90 16400

53608.. 53609.. 53610..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
6141 03400
74,20 04400

84,98 06400 74,85 06400 84,98 06400
84,19 08400 72,84 08400 84,19 08400
144,20 10400 131,60 10400 144,20 10400
199,00 12400 181,30 12400 199,00 12400
404,60 16400 375,90 16400 404,60 16400
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Sbhavatori
AluLine - Sbavatori CN
Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Angolo di punta a = 60°
v || )
v.=8 DLC DLC
Esiiﬁ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
f
M f
|
! . ] ]
SN
i / /
o« |
o
—
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
53666.. 53667.. 53662.. 53663..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 39,99 04000 46,84 04000
6 55 19 6 4 44,64 06000 44,64 06000 51,50 06000 51,50 06000
8 58 22 8 4 52,14 08000 52,14 08000 59,89 08000 59,89 08000
10 60 20 10 4 73,65 10000 73,65 10000 82,95 10000 82,95 10000
12 70 25 12 4 82,95 12000 82,95 12000 93,56 12000 93,56 12000
16 80 32 16 4 138,20 16000 138,20 16000 152,50 16000 152,50 16000
=]
M
K
N ° ° ° °
S
H
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Sbhavatori
AluLine - Sbavatori CN
Lo specialista per la lavorazione di metalli non ferrosi
A Angolo di punta a =90°
v || )
v.=8 DLC DLC
@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
f
M f
|
! . ] ]
SN
|
o« |
o
—
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
53664.. 53665.. 53660.. 53661..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 39,99 04000 46,84 04000
6 55 19 6 4 44,64 06000 44,64 06000 51,50 06000 51,50 06000
8 58 22 8 4 52,14 08000 52,14 08000 59,89 08000 59,89 08000
10 60 20 10 4 73,65 10000 73,65 10000 82,95 10000 82,95 10000
12 70 25 12 4 82,95 12000 82,95 12000 93,56 12000 93,56 12000
16 80 32 16 4 138,20 16000 138,20 16000 152,50 16000 152,50 16000
=]
M
K
N ° ° ° °
S
H
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese PCD

Frese a candela PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche
A Angolo di transizione: 45°

v [|Y) B

¥,=0° I

@ DCONMS

ORI -

Y
) \
i |
|
! o
RN
| —
AN 4 ‘
o A
o
r !|
CHW
50010.. 50010...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B V1/5B
3 6 2,8 1 21 57 6 0,15 2 219,80 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,15 2 226,60 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,15 2 243,70 04100
4 8 815) 26 64 100 6 0,15 2 250,60 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,15 2 264,30 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,15 2 271,10 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,15 2 291,70 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,15 2 298,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,15 2 381,20 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,15 2 395,10 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,15 2 453,10 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,15 2 460,00 10300
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese PCD

Frese a candela PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche
A Angolo di transizione a = 15°

v [|Y) B

y=0° N

@ DCONMS

ORI -

|
|
‘*
| F&“
A'_t_ 2
\ o .
DN 1|,
e i
4 x| 5
| = I
il % ‘
|
DG cHw
t=—1
50 011 ...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B
2 2,0 1,7 6 39 75 6 0,1 1 165,00 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 0,1 1 165,00 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 0,1 1 165,00 02200
3 2,5 2,5 9 39 75 6 0,2 2 199,20 03100
3 2,5 2,5 15 39 75 6 0,2 2 199,20 03300
3 2,5 2,5 21 39 75 6 0,2 2 199,20 03200
4 2,5 35 12 39 75 6 0,2 2 206,00 04100
4 2,5 3,5 20 39 75 6 0,2 2 206,00 04300
4 2,5 35 28 39 75 6 0,2 2 206,00 04200
5 3,0 44 15 39 75 6 0,2 2 216,30 05100
5 3,0 44 25 39 75 6 0,2 2 216,30 05300
5 3,0 44 35 39 75 6 0,2 2 216,30 05200
6 6,0 54 18 64 100 6 0,2 2 254,00 06100
6 6,0 54 30 64 100 6 0,2 2 254,00 06300
6 6,0 54 42 64 100 6 0,2 2 254,00 06200
8 7,0 72 24 64 100 8 0,2 2 330,00 08100
8 7,0 72 40 64 100 8 0,2 2 330,00 08300
10 8,0 9,0 30 60 100 10 0,2 2 374,40 10100
10 8,0 9,0 50 60 100 10 0,2 2 374,40 10300
12 9,0 11,0 36 60 105 12 0,2 2 418,90 12100
12 9,0 11,0 58 60 105 12 0,2 2 418,90 12300
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Frese PCD

Frese a candela PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche

\e ||Y)
y=0° N J
@ @ DCONMS
|
I
N -
i
I
i
P i
AN N
DN o
o
5 T
P4 -
=
EY
| pc | ow
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 12 54 19 21 5 6 005 4
6 12 54 38 64 100 6 005 4
8 16 72 26 28 64 8 005 4
8 16 72 52 6 100 8 005 4
0 20 90 3 3% T 10 010 4
0 20 90 62 6 100 10 010 4
12 24 M0 37 39 84 12 010 4
12 24 M0 73 70 115 12 010 4
16 32 150 44 45 03 16 020 4
% 32 150 8 90 130 16 020 4
20 38 190 53 54 104 20 020 4
20 38 190 105 110 160 20 020 4
P
M
K
N
S
H

r

h
i
JUUbl

50 013 ...

EUR
V1/5B
432,00 06100

572,90 08100
706,40 10100
809,10 12100
1.066,00 16100

1.305,00 20100

50 013 ...

EUR
V1/5B

438,80 06200
583,20 08200
716,70 10200
826,30 12200
1.117,00 16200

1.388,00 20200
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Frese PCD

Frese a testa sferica PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche
A Angolo di transizione a = 15°

v || Y)
v=0° N U
@ DCONMS _
n
|
|
|
[N~ &
DN - 3
}
o |
g } =
o
BE:
|
T
DC
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1
2 2,0 1,7 35 39 75 6 1
3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
4 25 35 12 39 75 6 2
4 25 B15) 20 39 75 6 2
4 25 35 28 39 75 6 2
4 25 315) 35 39 75 6 2
5 3,0 4.4 15 39 75 6 2
5 3,0 44 25 39 75 6 2
5 3,0 44 35 39 75 6 2
6 6,0 54 18 64 100 6 2
6 6,0 54 30 64 100 6 2
6 6,0 54 40 64 100 8 2
6 6,0 54 42 64 100 6 2
8 7,0 7.2 24 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 60 100 10 2
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2
10 8,0 9,0 40 55 100 12 2
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2
12 9,0 11,0 36 60 105 12 2
12 9,0 11,0 40 55 100 16 2
12 9,0 11,0 58 60 105 12 2
16 11,0 15,0 45 82 130 16 2
16 11,0 15,0 50 82 130 16 2
20 13,0 19,0 60 110 160 20 2

T »mwW=Z2X=Z 10

T
e

50 014 ...

EUR

V1/5B

168,30 02100
168,30 02200
168,30 02300
168,30 02400
199,20 03100
199,20 03200
199,20 03300
199,20 03400
206,00 04100
206,00 04200
206,00 04300
206,00 04400
216,30 05100
216,30 05200
216,30 05400
260,80 06100
260,80 06200
260,80 06300
260,80 06400
333,30 08100
333,30 08300
333,30 08900
360,70 10100
360,70 10200
360,70 10300
418,90 12100
418,90 12200
418,90 12400
562,70 16200
562,70 16300
709,90 20400
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Frese PCD

Frese toriche PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche
A Angolo di transizione a = 15°

\ U

o
ommmmmmmmmomommmamommmAhhhuwwwnnnngO
=
=

T G Gy
o oo o

Tw=ZzXxX=T

A=0° %
y.=0° N J
@ DCONMS
|
|
I
15
A | 2
\ o)
DN |||,
x |
% x| 5
| =
P
|
el e
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 2,0 1,7 6 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 10 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 14 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 35 39 75 6 1
0,3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 12 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 20 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 28 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 35 39 75 6 2
0,3 3,0 44 15 39 75 6 2
0,3 3,0 44 25 39 75 6 2
0,3 3,0 44 35 39 75 6 2
0,3 6,0 54 18 64 100 6 2
0,3 6,0 54 30 64 100 6 2
0,3 6,0 54 42 64 100 6 2
0,5 6,0 54 18 64 100 6 2
0,5 6,0 5,4 30 64 100 6 2
0,5 6,0 54 42 64 100 6 2
1,0 6,0 54 18 64 100 6 2
1,0 6,0 54 40 64 100 8 2
1,0 6,0 54 42 64 100 6 2
0,3 7.0 72 24 64 100 8 2
0,3 7.0 72 40 64 100 8 2
0,5 7.0 72 24 64 100 8 2
0,5 7.0 72 40 64 100 8 2
1,0 7.0 72 24 64 100 8 2
1,0 7.0 72 40 64 100 8 2
2,0 7,0 72 24 64 100 8 2
2,0 7,0 72 40 60 100 10 2
2,0 7,0 72 40 64 100 8 2
0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2
0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2
15 8,0 9,0 30 60 100 10 2

7| -

i
i

1
0
%43

50 012...

EUR
V1/5B
171,70 02103
171,70 02203
171,70 02303
171,70 02403
207,20 03103
207,20 03203
207,20 03303
207,20 03403
214,30 04103
214,30 04203
214,30 04303
214,30 04403
225,00 05103
225,00 05203
225,00 05303
264,20 06103
264,20 06203
264,20 06403
264,20 06105
264,20 06205
264,20 06405
264,20 06110
264,20 06310
264,20 06410
343,10 08103
343,10 08203
343,10 08105
343,10 08205
343,10 08110
343,10 08210
343,10 08120
343,10 08920
343,10 08220
389,50 10105
389,50 10305
389,50 10110
389,50 10310
389,50 10115
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Frese PCD

Frese toriche PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche

A Angolo di transizione a = 15°

A=0°
v=0°

%\T

_J

S

ORI -

DCw

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
16
16
20

T »W=Z2XZ 10

RE APMX
mm mm
15 80
20 80
20 80
30 80
30 80
30 80
05 90
05 90
10 90
10 90
1,5 90
15 90
40 90
30 110
50 11,0
60 130

DN
mm
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
1,0
1,0
1,0
1,0
11,0
11,0
11,0
15,0
15,0
19,0

LH
mm
50
30
50
30
40
50
36
58
36
58
36
58
40
45
50
60

DCONMS
[
|
N
S
== 2
| o
DN | |
o i
5 x| &
=
P
|
_DCI e
LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm
60 100 10 2
60 100 10 2
60 100 10 2
60 100 10 2
55 100 12 2
60 100 10 2
60 105 12 2
60 105 12 2
60 105 12 2
60 105 12 2
60 105 12 2
60 105 12 2
52 100 16 2
82 130 16 2
82 130 16 2
140 160 20 2

7| -

B,
|
dutl

/]
/
!
I

50 012...

EUR
V1/5B
389,50 10315
389,50 10120
389,50 10320
389,50 10130
389,50 10230
389,50 10330
435,70 12105
435,70 12305
435,70 12110
435,70 12310
435,70 12115
435,70 12315
435,70 12240
585,20 16130
585,20 16250
599,50 20260
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese PCD

Frese a candela PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche

A=20° >
LOCEE
@ DCONMS .

_ N\
DN - &l
i (e}
o !
z oz
I x
| | =
-
<
—
t=—9
50015...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP Codice KOMET EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V8
10 5 9,6 25,0 27 67 10 0,2 4 38320001001000 744,70 10200
12 5} 11,6 30,0 88 78 12 0,2 4 38320001001200 744,70 12200
16 1 15,6 40,0 43 91 16 0,2 5 38320001001600 837,00 16200
20 1 19,6 50,0 54 104 20 0,2 6 38320001002000 933,40 20200
25 1 246 62,5 68 124 25 0,2 8 38320001002500 1.220,00 25200
32 1 316 80,0 87 147 32 0,2 10 38320001003200 1.559,00 32200
p
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese PCD

Frese per spallamenti retti con riporti in PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche

B % %
@ SWNOOAd
e

‘ o
— o ] <
Na | o
1
1 u:
| o
x| -
=
a
<
Ny
t=—9
50 020 ...
DC,; APMX DN LPR OAL DCONMS. ZEFP Codice KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm V8
16 30 15,5 45 93 16 3 38170099001600 858,00 01600
20 30 19,5 50 100 20 3 38170099002000 873,50 02000
25 30 24,5 54 110 25 3 38170099002500 886,50 02500
P
M
K
N [}
S
H

— v,/f, vedi pag(g). 412+413

14

cuttingtools.ceratizit.com 14123



WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Frese PCD

Frese foranti attacco filettato con riporti in PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche

A=
y,=0°

>

W

S

Ve B

THSZMS

DN =
i | = E
" i
>
o ]
[m)]
.
€9
50 016 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS Codice KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 10 9,6 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001000 453,00 01000
12 12 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37340099001200 495,90 01200
16 16 13,8 32 8,5 0,2 13 3 M8 37340099001600 595,00 01600
20 20 18,0 45 10,5 0,2 16 8 M10 37340099002000 725,20 02000
25 20 21,0 45 12,6 0,2 18 3 M12 37340099002500 916,50 02500
2}
M
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H
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese PCD

Frese di spianatura attacco filettato con riporti in PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche

=4° >
e

%
-

T
=

DRVS

@ THSZMS
i @ DCONMS
\ I
|

DN

50018...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS Codice KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 5 9,6 22 55 0,2 8 2 M5 37341099001000 365,70 01000
12 5} 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37341099001200 365,70 01200
16 10 13,8 28 8,5 0,2 13 3 M8 37341099001600 493,40 01600
20 10 18,0 30 10,5 0,2 16 4 M10 37341099002000 614,50 02000
25 10 21,0 35 12,5 0,2 18 5 M12 37341099002500 695,20 02500
32 10 29,0 35 17,0 0,2 27 6 M16 37341099003200 769,30 03200
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese PCD

Frese a candela attacco filettato con riporti in PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche

A.=20° >
- R
@ DCONMS | |

THSZMS
DN ’A
DRVS
o
d g
£
N DC >
CHW
50 015 ...

DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS Codice KOMET EUR

mm mm mm  mm mm mm  mm V8

10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 37310001001000 731,60 10100

12 5} 11,5 22 6,5 0,2 10 4 M6 37310099001200 741,60 12100

16 1 13,8 28 8,5 0,2 13 5 M8 37310001001600 822,80 16100
20 1 18,0 30 10,5 0,2 16 6 M10 37310001002000 920,40 20100
25 1 21,0 35 12,5 0,2 18 8 M12 37310001002500 1.112,00 25100
32 1 29,0 35 17,0 0,2 27 10 M16 37310001003200 1.308,00 32100
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese PCD

Frese a testa sferica attacco filettato con riporti in PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche

A=4° >
- BRI
@ THSZMS

DCONMS
o b2 —3
[a) i rr:
i
DN | q
Y o
\ o
& -
: x
=
‘ o
1 <
DC
50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS Codice KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm V8
10 10 9,6 28 55 8 2 M5 37340098001000 453,00 01000
12 12 9,6 28 515} 8 2 M5 37340098001200 495,90 01200
16 16 13,8 32 8,5 13 3 M8 37340098001600 595,00 01600
2}
M
K
N )
S
H
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese PCD

Frese a manicotto con riporti in PCD

Lutensile con i massimi parametri di taglio e durate utili per la lavorazione di metalli non ferrosi e materie plastiche
A=4° >
“ A @ o W

DHUB

@ DCONMS

OAL

50019...

DC OAL DHUB APMX DCONMS. CHW ZNF Codice KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm V8
40 40 36 10 16 0,2 10 37155099004000 1.841,00 04000
50 40 4 10 22 0,2 12 37155099005000 2.194,00 05000
63 40 48 10 22 0,2 14 37155099006300 2.543,00 06300
80 50 60 10 27 0,2 16 37155099008000 2.804,00 08000
100 50 78 10 32 0,2 18 37155099010000 3.148,00 10000
125 63 100 10 40 0,2 22 37155099012500 3.678,00 12500
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

Il genio per applicazioni universali

CRIRY -

DC .

3,0
3,5
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T W»W=Z2XZ 10

ww [ 7) | wpe
vt |0 o
@ DCONMS
|
S |
’_\@
A
5 2
| @]
o DN )
T DN
<15
=
o
<
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15 21 57 6 2
1 &3 15 21 57 6 2
1 38 15 21 57 6 2
13 43 21 21 57 6 2
13 48 21 21 57 6 2
13 53 21 21 57 6 2
13 58 21 21 57 6 2
16 6,8 27 27 63 8 2
19 78 27 27 63 8 2
19 8,8 32 32 72 10 2
22 9,8 32 32 72 10 2
26 10,8 38 38 83 12 2
26 11,8 38 38 83 12 2
26 13,8 38 38 83 14 2
32 14,7 44 44 92 16 2
32 15,7 44 44 92 16 2
32 16,7 44 44 92 18 2
32 177 44 44 92 18 2
38 18,7 54 54 104 20 2
38 19,7 54 54 104 20 2

DPBT72S

DRAGONSKIN

i
il

n,
T
gl

7
7
/
i

=DIN 6527

°

50 558 ...

EUR
VO/5A
50,06 03200
50,06 03700
50,06 04200
50,06 04700
50,06 05200
50,06 05700
50,06 06200
58,31 07200
58,31 08200
81,14 09200
81,14 10200
117,60 11200
117,60 12200
146,60 14200
190,00 15200
190,00 16200
230,80 17200
230,80 18200
285,60 19200
285,60 20200

e O ee
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

Il genio per applicazioni universali

CRIRY -

DC .

3,0
3,5
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
1,0

12,0

14,0

15,0

16,0
17,0

18,0
19,0

20,0

T WwW=ZX=ZT

ww [ 7) | wpe
y=140 I~ o
@ DCONMS
|
Y
$ ol
f_\,‘@
NN
| S
T <<
i O
% DN
<I' 5
=
o
<C
DG chHw
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15 21 57 6 0,1
11 &3 15 21 57 6 0,1
11 3,8 15 21 57 6 0,1
13 4,3 21 21 57 6 0,1
13 4.8 21 21 57 6 0,1
13 53 21 21 57 6 0,1
13 58 21 21 57 6 0,1
16 6,8 27 27 63 8 0,1
19 7.8 27 27 63 8 0,1
19 8,8 32 32 72 10 0,1
22 9,8 32 32 72 10 0,1
26 10,8 38 38 83 12 0,1
26 11,8 38 38 83 12 0,1
26 13,8 38 38 83 14 0,1
32 14,7 44 44 92 16 0,1
32 15,7 44 44 92 16 0,1
32 16,7 44 44 92 18 0,1
32 17,7 44 44 92 18 0,1
38 18,7 54 54 104 20 0,1
38 19,7 54 54 104 20 0,1

ZEFP

R RO RO RO RO RN DD NN NN

DPBT72S

DRAGONSKIN

il
il

/T,
1
gl

7
7
/
i

=DIN 6527

°

50 958 ...

EUR
VO/5A
50,06 03200
50,06 03700
50,06 04200
50,06 04700
50,06 05200
50,06 05700
50,06 06200
58,31 07200
58,31 08200
81,14 09200
81,14 10200
117,60 11200
117,60 12200
146,60 14200
190,00 15200
190,00 16200
230,80 17200
230,80 18200
285,60 19200
285,60 20200

e O ee
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

Il genio per applicazioni universali

CRIRY -

16,0
16,0

18,0
20,0

OITWnW=ZX=ZT

N=a5° || /)
V= 5° N HPC J
@ DCONMS
\
_ |
-
<
‘ o
DN_| |
- !
% T
—
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,9 15 21 57 6 3
11 3,4 16 21 57 6 5]
8 39 15 18 54 6 3
11 3,9 16 21 57 6 3
16 26 62 6 3
13 44 19 21 57 6 &
9 4,9 16 18 54 6 3
13 49 19 21 57 6 8
17 26 62 6 3
13 5,4 19 21 57 6 3
10 59 17 18 54 6 3
13 59 19 21 57 6 3
18 26 62 6 3
19 6,3 25 27 63 8 8]
19 6,8 25 27 63 8 3
19 73 25 27 63 8 &
12 20 22 58 8 3
19 7.8 25 27 63 8 &
24 32 68 8 3
22 8,2 30 32 72 10 3
22 8,7 30 32 72 10 3
22 9,2 30 32 72 10 3
14 97 24 26 66 10 3
22 97 30 32 72 10 8
30 40 80 10 3
16 11,7 26 28 73 12 3
26 1,7 36 38 83 12 3
36 48 93 12 3
18 13,7 28 30 75 14 3
26 13,7 36 38 83 14 5]
42 54 99 14 3
22 15,5 32 34 82 16 5]
32 15,5 42 44 92 16 3
48 60 108 16 3
24 17,5 34 36 84 18 3
32 17,5 42 44 92 18 &
54 66 114 18 3
26 19,5 40 42 92 20 8
38 19,5 52 54 104 20 3
60 76 126 20 3

cuttingtools.ceratizit.com

DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN

=)

B

L —

DPBT72S

DRAGONSKIN

fl
Juuul

/

7
7
/

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

°
°
i

50992 ...

EUR
VO/5A

58,52 04100

58,52 05100

60,86 06100

69,14 08100

109,30 10100
153,20 12100
189,30 14100
229,10 16100
316,10 18100

387,30 20100

[ JNORN BN BN )

50992 ...

EUR

VO/5A
60,70 03200
60,70 03700
58,52 04200
60,70 04700
58,52 05200
63,67 05700
61,56 06200
74,04 06700
74,04 07200
74,04 07700
71,89 08200
123,40 08700
123,40 09200
123,40 09700

121,10 10200
164,00 12200
216,30 14200
367,10 16200
378,40 18200

441,50 20200

e e o000

50992 ...

EUR
VO/5A

61,70 04400

61,70 05400

68,42 06400

76,85 08400

136,80 10400
185,80 12400
240,60 14400
371,10 16400
478,50 18400

552,50 20400
[

[ JNON I J
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

Il genio per applicazioni universali

A=t || )
n Y= 5° I~ HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
\
!
——— e
@ [N\
‘ _
T <<
i (e}
E DN PN
= |
=I5
=
o
< [
DC| &
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
Fo)
50966.. 50966.. 50966 ..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A
3,0 8 2,9 15 21 57 6 0,1 3 60,70 03200
35 1 34 16 21 57 6 0,1 3 60,70 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 0,1 3 58,52 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 0,1 8 58,52 04200
4,0 16 26 62 6 0,1 3 61,70 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 0,1 6] 60,70 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 0,1 3 58,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 58,52 05200
5,0 17 26 62 6 0,1 3 61,70 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 63,67 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 60,86 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 ] 61,56 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 68,42 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 Bl 74,04 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 74,04 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 74,04 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 69,14 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 71,89 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 76,85 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 B 123,40 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 123,40 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 6] 123,40 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 109,30 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 121,10 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 136,80 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,2 3 153,20 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 164,00 12200
12,0 36 48 93 12 0,2 Bl 185,80 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 189,30 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 216,30 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 240,60 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,2 3 229,10 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 0,2 3 367,10 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 B 371,10 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 316,10 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 3 378,40 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 478,50 18400
20,0 26 19,5 40 42 92 20 0,2 3 387,30 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 0,2 3 441,50 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 552,50 20400
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] O
S [ ] [ ] [ ]
H
0
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine - Frese toriche

Il genio per applicazioni universali

A || )

HPC || [T

CRIRY -

DCs RE.oes APMX
mm mm mm
40 05 8
40 05 1
40 05 16
50 05 9
50 05 13
50 05 17
60 05 10
60 05 13
60 05 18
80 10 12
80 10 19
80 10
100 10 14
100 10 22
00 10 30
120 15 16
120 15 26
120 15 36
160 20 22
160 20 32
160 20 48
200 20 2
200 20 38
200 20 60

ITWw=ZXxX=T

¥= 5 I
@ DCONMS
I
|
|
$ =
\
[N\
! 4
\ <
i o
I " .
& DN
-
<35
=
o
<
DN LH LPR  OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm
39 15 18 54 6
39 16 21 57 6
26 62 6
49 16 18 54 6
4,9 19 21 57 6
26 62 6
59 17 18 54 6
59 19 21 57 6
26 62 6
78 20 22 58 8
78 25 27 63 8
32 68 8
97 24 2% 66 10
97 30 2 " 10
40 80 10
17 26 28 73 12
1,7 36 38 83 12
48 93 12
155 32 34 8 16
155 42 44 R 16
60 108 16
195 40 42 92 20
19,5 52 54 104 20
76 126 20

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWwWwwWwwWwwWwwWwwWwwWwwwwow

DPB72S DPB72S
Donsan
v |
¥ /4 \
\ jod/
4 o
4

7,
g
ot

7
/
/
{

W
s
duul

7,
e
/
U

=DIN 6527
50 967 ...

EUR
VO/5A
71,38 04105

71,38 05105

73,29 06105

86,19 08110

155,30 10110

214,70 12115

435,10 16120

629,60 20120

[ JNORN BN B )

=DIN 6527
50 967 ...

EUR
VO/5A

73,53 04205

73,53 05205

85,60 06205

98,33 08210

168,40 10210

228,80 12215

442,20 16220

644,70 20220

[ JNORN BN M )

DPBT72S

DRAGONSKIN

50 967 ...

EUR
VO/5A

78,05 04405

78,05 05405

86,58 06405

104,23 08410

173,10 10410

235,00 12415

469,60 16420

699,10 20420

[ JNON X J

— v,/f, vedi pag(g). 386+387
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

Il genio per applicazioni universali

_35°
n iy % || HPC J DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

V=9

o

DCONMS

= =
|-
==
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
== Fer =3 Ea
50972.. 50973.. 50972.. 50973..
DCy; APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A V0/5A
3,0 5 14 50 6 0,1 4 50,21 03100 50,21 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 50,21 03200 50,21 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 50,21 03600 50,21 03600
35 1 21 57 6 0,1 4 50,21 03700 50,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 50,21 04100 50,21 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 50,21 04200 50,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 51,26 04600 51,26 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 51,26 04700 51,26 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 51,26 05100 51,26 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 51,26 05200 51,26 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 49,60 05600 49,60 05600
5,5 13 21 57 6 0,1 4 49,60 05700 49,60 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 49,60 06100 49,60 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 49,60 06200 49,60 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 65,95 07100 65,95 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 65,95 07200 65,95 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 65,95 08100 65,95 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 65,95 08200 65,95 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 86,07 09100 86,07 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 86,07 09200 86,07 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 86,07 10100 86,07 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 86,07 10200 86,07 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 136,10 11100 136,10 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 136,10 11200 136,10 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 136,10 12100 136,10 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 136,10 12200 136,10 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 174,90 14100 174,90 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 174,90 14200 174,90 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 215,90 15100 215,90 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 215,90 15200 215,90 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 215,90 16100 215,90 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 215,90 16200 215,90 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 293,70 17100 293,70 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 293,70 17200 293,70 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 293,70 18100 293,70 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 293,70 18200 293,70 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 333,20 19100 333,20 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 333,20 19200 333,20 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 333,20 20100 333,20 20100
20,0 4 54 104 20 0,3 4 333,20 20200 333,20 20200
P [} [} [} [ )
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H
0
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

I genio per applicazioni universali

35°
AS-38°
V=9

DC
mm
3,0
3,0
40
40
50
50
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

Z —|| HPC || I
@ DCONMS
|
& ‘
o
'

APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
6,5 2,8 9 19 55 6
6,5 2,8 15 22 58 6
8,5 3,8 12 19 55 6
8,5 3,8 20 26 62 6
10,5 4.8 15 22 58 6
10,5 4.8 25 34 70 6
13,0 58 18 22 58 6
13,0 58 30 34 70 6
17,0 77 24 28 64 8
17,0 17 40 44 80 8
21,0 97 30 34 74 10
21,0 97 50 54 94 10
25,0 11,6 36 40 85 12
25,0 11,6 60 64 109 12
29,0 13,6 42 46 91 14
29,0 13,6 70 74 119 14
33,0 15,5 48 52 100 16
33,0 15,5 80 84 132 16
38,0 17,5 54 58 106 18
38,0 17,5 90 94 142 18
42,0 19,5 60 64 114 20
42,0 19,5 100 104 154 20

CHW

ZEFP

L R e e e e i e S S S S S S S e

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
1) 2 )
// ,’/
i/ i/ y /
.'// n/
r// ///
B
ES
EES=Sr) NS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
==
50974.. 50975.. 50974.. 50975..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
46,63 03200 46,63 03200
48,91 03400 48,91 03400
46,63 04200 46,63 04200
48,91 04400 48,91 04400
46,63 05200 46,63 05200
48,91 05400 48,91 05400
46,63 06200 46,63 06200
48,91 06400 48,91 06400
63,61 08200 63,61 08200
69,99 08400 69,99 08400
93,08 10200 93,08 10200

117,30 12200
164,50 14200
263,30 16200
333,00 18200

360,10 20200

[ JNORN BN B J

117,30 12200
164,50 14200
263,30 16200
333,00 18200

360,10 20200

[ JNORN BN B )

102,90 10400
128,70 12400
180,90 14400
289,70 16400
366,30 18400

398,80 20400

[ JNONN X J

102,90 10400
128,70 12400
180,90 14400
289,70 16400
366,30 18400

398,80 20400

O 000

— v,/f, vedi pag(g). 392-391
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

SilverLine — Frese a candela

I genio per applicazioni universali
A Particolarmente adatta per la fresatura ad elevati volumi truciolo

A |5 |Y)
s s 45 —|| HPC DPB72S DPB72S
n Var. vs=1 5° \ 4)
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ @ DCONMS

S
i

Y /
_ . .
Y Y
o
a
-
BBES==
DIN 6527 DIN 6527
50976.. 50977..
DC, APMX DN  LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A V0/5A
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 53,92 03200 53,92 03200
4,0 11 3,8 17 21 57 6 0,1 4 53,92 04200 53,92 04200
5,0 13 438 19 21 57 6 0,1 4 53,92 05200 53,92 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 53,92 06200 53,92 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 72,68 08200 72,68 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 106,40 10200 106,40 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 135,90 12200 135,90 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 187,90 14200 187,90 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 306,70 16200 306,70 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 402,30 18200 402,30 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 418,20 20200 418,20 20200
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@]
S
H

0
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

Il genio per applicazioni universali

“ g
V= 9° AN

>
" HPC

W

@

e

@

S

DC
mm
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

T w=ZXxX=T

APMX DN
mm mm
13 58
21 7
22 9,7
26 1,6
26 13,6
36 15,5
36 17,5
4 19,5

LH
mm
19
25
30
36
36
42
42
52

DCONMS
~—
’—\@
—
] | a3
DN ;
x )
=< T
— E 1
o
<C
DC_™
LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm
21 57 6 0,1
27 63 8 0,2
32 72 10 0,2
38 83 12 0,3
38 83 14 0,3
44 92 16 0,3
44 92 18 0,3
54 104 20 0,3

ZEFP

e i

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

/53
Iy
0Ll

U.
27
2 |/
S (]
8L

°

50978 ...

EUR

VO/5A

139,40 06200
162,60 08200
183,80 10200
257,00 12200
394,20 14200
394,20 16200
524,70 18200
524,70 20200

[ JNeRy BN BN )
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese toriche

I genio per applicazioni universali

) =35° %
Vs:33° N HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
g —
@i DCONM
I
i
\
|
\
| |
—A | S
DN i~
|
T ;
_| é E
o
<
= =
l
DC \
RE
Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCis RE:s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A

3,0 0,10 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,40 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,50 8,0 2,8 13 21 57
3,0 1,00 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,30 6,5 2,8 15 22 58
3,0 0,50 6,5 28 15 22 58
3,0 0,80 6,5 2,8 15 22 58
4,0 0,10 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,40 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,50 1,0 3,8 17 21 57
4,0 1,00 1,0 38 17 21 57
4,0 0,40 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,50 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,80 8,5 3,8 20 26 62
5,0 0,10 13,0 4.8 19 21 57
5,0 0,50 13,0 48 19 21 57
5,0 1,00 13,0 48 19 21 57
5,0 0,50 10,5 48 25 34 70
5,0 0,80 10,5 48 25 34 70
6,0 0,10 13,0 58 19 21 57
6,0 0,50 13,0 58 19 21 57
6,0 1,00 13,0 58 19 21 57
6,0 1,50 13,0 58 19 21 57
6,0 0,60 13,0 58 30 34 70
6,0 0,80 13,0 58 30 34 70
6,0 1,00 13,0 58 30 34 70
8,0 0,15 21,0 77 25 27 63
8,0 0,50 21,0 77 25 27 63
8,0 1,00 210 77 25 27 63
8,0 1,50 21,0 77 25 27 63
8,0 200 21,0 77 25 27 63
8,0 0,80 17,0 77 40 44 80
8,0 1,00 17,0 7,7 40 44 80
8,0 1,50 17,0 77 40 44 80
8,0 2,00 17,0 77 40 44 80
10,0 0,15 22,0 9,7 30 32 72
10,0 0,50 220 9,7 30 32 72
10,0 1,00 22,0 9,7 30 32 72
10,0 150 22,0 9,7 30 32 72
10,0 200 220 9,7 30 32 72
10,0 050 21,0 9,7 50 54 94
10,0 1,00 21,0 9,7 50 54 94
10,0 150 21,0 9,7 50 54 94
10,0 200 21,0 9,7 50 54 94
12,0 020 26,0 1,6 36 38 83
12,0 0,50 26,0 1,6 36 38 83
12,0 1,00 26,0 1,6 36 38 83

67,66 03201 67,66 03201
67,66 03204 67,66 03204
67,66 03205 67,66 03205
67,66 03210 67,66 03210

79,54 03403 79,54 03403

79,54 03405 79,54 03405

79,54 03408 79,54 03408
67,66 04201 67,66 04201
67,66 04204 67,66 04204
67,66 04205 67,66 04205
67,66 04210 67,66 04210

79,54 04404 79,54 04404

79,54 04405 79,54 04405

79,54 04408 79,54 04408
68,79 05201 68,79 05201
68,79 05205 68,79 05205
68,79 05210 68,79 05210

80,79 05405 80,79 05405

80,79 05408 80,79 05408
67,11 06201 67,11 06201
67,11 06205 67,11 06205
67,11 06210 67,11 06210
67,11 06215 67,11 06215

80,79 06406 80,79 06406

80,79 06408 80,79 06408

80,79 06410 80,79 06410
84,14 08202 84,14 08202
84,14 08205 84,14 08205
84,14 08210 84,14 08210
84,14 08215 84,14 08215
84,14 08220 84,14 08220

97,83 08408 97,83 08408

97,83 08410 97,83 08410

97,83 08415 97,83 08415

97,83 08420 97,83 08420
105,20 10202 105,20 10202
105,20 10205 105,20 10205
105,20 10210 105,20 10210
105,20 10215 105,20 10215
105,20 10220 105,20 10220

121,00 10405 121,00 10405

121,00 10410 121,00 10410

121,00 10415 121,00 10415

121,00 10420 121,00 10420
162,40 12202 162,40 12202
162,40 12205 162,40 12205
162,40 12210 162,40 12210

3353383—0‘33330000000000ooouooooc')o‘:c:»cammmmmm@@mammm@mm@mmmmog
N N N S N O A O T T T N T N T R N

P ) ® ) )
M [} [} [} ®
K ) ) ) )
N @) 0) [0) [0)
S ® ® ) )
H
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— v,/f, vedi pag(g). 392+393

14|138 Continua pagina seguente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese toriche

I genio per applicazioni universali

@

@

DC
mm
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

W2 e
s —
vs= 9° N
@ DCONMS
\
\
\
\
\
| a
—N | w3
DN _Jmie(
\
. ‘
e é E
o
<
I
DC |\
RE
RE.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
15 260 116 36 38 83 12
200 260 16 36 38 83 12
300 260 16 36 38 83 12
400 260 M6 36 38 83 12
050 250 116 60 64 109 12
100 250 116 60 64 109 12
150 250 116 60 64 109 12
200 250 116 60 64 109 12
300 250 16 60 64 109 12
400 250 M6 60 64 109 12
030 260 136 36 38 83 14
100 260 136 36 38 83 14
200 260 136 36 38 83 14
300 260 136 36 38 83 14
400 260 136 36 38 83 14
100 290 136 70 74 119 14
200 290 136 70 74 119 14
300 290 136 70 74 19 14
400 200 136 70 74 19 14
030 360 155 42 44 9 16
100 360 155 42 44 92 16
200 360 155 42 44 9 16
300 360 155 42 44 9 16
400 360 155 42 44 9 16
100 330 155 80 84 132 16
200 330 155 80 84 132 16
300 330 155 80 84 132 16
400 330 155 80 84 132 16
100 360 175 42 44 9 18
200 360 175 42 44 9 18
300 360 175 42 44 92 18
400 360 175 42 44 92 18
100 380 175 90 94 142 18
200 380 175 90 94 142 18
300 380 175 90 94 142 18
400 380 175 90 94 142 18
030 40 195 52 54 104 20
100 410 195 52 54 104 20
200 410 195 52 54 104 20
300 410 195 52 54 104 20
400 410 195 52 54 104 20
100 420 195 100 104 154 20
200 420 195 100 104 154 20
300 420 195 100 104 154 20
400 420 195 100 104 154 20

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

ArAEBEBEBEPREPREPRAEPREPRAPPREAEPRAEPREPREAEREREREEREREESESESREPEPREPREPREPRPPREPREPEPREREEREREREREESESESEREBREPRPS

DPB72S DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
=~ =

DPBT72S

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

50970.. 50971.. 50970.. 50971..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A

162,40 12215
162,40 12220
162,40 12230
162,40 12240

245,50 14203
245,50 14210
245,50 14220
245,50 14230
245,50 14240

245,50 16203
245,50 16210
245,50 16220
245,50 16230
245,50 16240

326,60 18210
326,60 18220
326,60 18230
326,60 18240

367,80 20203
367,80 20210
367,80 20220
367,80 20230
367,80 20240

[ JNORN BN B )

162,40 12215
162,40 12220
162,40 12230
162,40 12240

245,50 14203
245,50 14210
245,50 14220
245,50 14230
245,50 14240

245,50 16203
245,50 16210
245,50 16220
245,50 16230
245,50 16240

326,60 18210
326,60 18220
326,60 18230
326,60 18240

367,80 20203
367,80 20210
367,80 20220
367,80 20230
367,80 20240

[ JNORN BN B )

183,80 12405
183,80 12410
183,80 12415
183,80 12420
183,80 12430
183,80 12440

275,40 14410
275,40 14420
275,40 14430
275,40 14440

302,10 16410
302,10 16420
302,10 16430
302,10 16440

364,40 18410
364,40 18420
364,40 18430
364,40 18440

409,60 20410
409,60 20420
409,60 20430
409,60 20440

[ JNON 3N J

183,80 12405
183,80 12410
183,80 12415
183,80 12420
183,80 12430
183,80 12440

275,40 14410
275,40 14420
275,40 14430
275,40 14440

302,10 16410
302,10 16420
302,10 16430
302,10 16440

364,40 18410
364,40 18420
364,40 18430
364,40 18440

409,60 20410
409,60 20420
409,60 20430
409,60 20440

[ JNON IX J

— v,/f, vedi pag(g). 392+393
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

Il genio per applicazioni universali

37°
)\5-380
V=9

/B

HPC || I

N
@ @ DCONMS
|
& ‘
o
'
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
6 10 18 54 6
6 13 58 19 21 57 6
8 12 22 58 8
8 21 1.7 25 27 63 8
10 14 26 66 10
10 22 9,7 30 32 72 10
12 16 28 73 12
12 26 11,6 36 38 83 12
16 22 34 82 16
16 36 15,5 42 44 92 16
20 26 42 92 20
20 M 19,5 52 54 104 20

T WwW=ZX=ZT

CHW

ZEFP

r oot ool o1 OO ot ot

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- ‘ 'S
r | ‘r-
( \ 7 \ \
\ { \ \
[R5 wat \ \
= =) =] =]
SS==r
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
I SRS
50993.. 50995.. 50994.. 50996..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
54,57 06100 54,57 06100
54,10 06200 54,10 06200
72,56 08100 72,56 08100
73,78 08200 73,78 08200
94,68 10100 94,68 10100

124,10 12100
237,60 16100
366,50 20100

[ JNORN BN BN )

124,10 12100
237,60 16100
366,50 20100

[ JNORN BN BN )

108,00 10200 108,00 10200

131,40 12200 131,40 12200
305,30 16200 305,30 16200

417,80 20200 417,80 20200

[ [}
[ ] [ ]
[ [}
O ()
[ ] [ ]

14140
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a candela

I genio per applicazioni universali

A Profondita di taglio: 3 xDC

a7
V= 9° N

HPC || [

2w
¢ |®

I w=ZXx=T

DCONMS

DCONMS »s  CHW

mm mm
6 0,1
8 0,2
10 0,2
12 0,3
16 0,3

20 0,3

ZEFP

5
5
5
5
5
5

DPBT72S

DRAGONSKIN

50999...

EUR

VO/5A
64,92 06200
88,56 08200
129,70 10200
157,70 12200
366,40 16200
501,30 20200

[ oM 3 J

DPBT72S

DRAGONSKIN

/]
/
l
i

=DIN 6527

:

50949 ...

EUR

VO/5A
64,92 06200
88,56 08200
129,70 10200
157,70 12200
366,40 16200
501,30 20200

[ IRy Y BN )

— v,/f, vedi pag(g). 381-383
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

SilverLine - Frese toriche

Il genio per applicazioni universali

'3'37o %

A o

<38 HPC DPBT72S DPBT72S
n vS= 9° \ J

DRAGONSK]N DRAGONSK]N
@ DCONMS

<
s

L2 L2

LPR

U
s
duut
U
G
duut

]
7
/
i
7
/
i

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

50997 .. 50998..

DC.s RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
6 0,2 13 58 19 21 57 6 5 77,84 06202 77,84 06202
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 77,84 06205 77,84 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 77,84 06210 77,84 06210
8 0,2 21 7 25 27 63 8 5 97,61 08202 97,61 08202
8 0,5 21 7,7 25 27 63 8 5 97,61 08205 97,61 08205
8 1,0 21 7,7 25 27 63 8 5 97,61 08210 97,61 08210
8 1,5 21 7,7 25 27 63 8 5 97,61 08215 97,61 08215
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10202 122,00 10202
10 0,5 22 97 30 32 72 10 5 122,00 10205 122,00 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10210 122,00 10210
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10215 122,00 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10216 122,00 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10220 122,00 10220
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12203 188,40 12203
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12205 188,40 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12210 188,40 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12215 188,40 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12216 188,40 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12220 188,40 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12225 188,40 12225
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16203 284,80 16203
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16205 284,80 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16210 284,80 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16215 284,80 16215
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16216 284,80 16216
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16220 284,80 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16225 284,80 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16230 284,80 16230
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20203 426,60 20203
20 0,5 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20205 426,60 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20210 426,60 20210
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20215 426,60 20215
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20216 426,60 20216
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20220 426,60 20220
20 2,5 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20225 426,60 20225
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20230 426,60 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20240 426,60 20240

P [ ] [ ]

M [ ] [ ]

K [ ] [ ]

N (@] O

S [ ] [ ]

H

— v,/f, vedi pag(g). 380
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese per sgrossatura e finitura

I genio per applicazioni universali

A Con rompitrucioli piani

ASS
NF I
90

©

#

DC s
mm
3,0
35
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=ZXxX=T

s
—|| HPC
vs= \\ 4)
@ DCONMS
|
}
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 13 21 57 6 0,1
11 &3 17 21 57 6 0,1
1 3,8 17 21 57 6 0,1
13 4,3 19 21 57 6 0,1
13 4.8 19 21 57 6 0,1
13 53 19 21 57 6 0,1
13 58 19 21 57 6 0,1
21 6,7 25 27 63 8 0,2
21 7.7 25 27 63 8 0,2
22 8,7 30 32 72 10 0,2
22 97 30 32 72 10 0,2
26 10,6 36 38 83 12 0,3
26 11,6 36 38 83 12 0,3
26 13,6 36 38 83 14 0,3
36 14,5 42 44 92 16 0,3
36 15,5 42 44 92 16 0,3
36 16,5 42 44 92 18 0,3
36 17,5 42 44 92 18 0,3
M 18,5 52 54 104 20 0,3
M 19,5 52 54 104 20 0,3

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

DRAGONSKIN

/

1
|

//
i /.

/78
i
duul

=Ny
=/
2 |l
S |0
N L

:

50969 ...

EUR

VO/5A
85,10 03200
85,10 03700
85,10 04200
85,10 04700
85,10 05200
85,10 05700
85,10 06200
90,69 07200
90,69 08200
112,70 09200
112,70 10200
178,10 11200
178,10 12200
228,90 14200
282,80 15200
282,80 16200
334,10 17200
334,10 18200
436,20 19200
436,20 20200

[ Ry Y BN )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese per sgrossatura

I genio per applicazioni universali
A Con rompitrucioli

3
)\5-380
9°

©

#

Dc d11
mm
3,0
35
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=ZXxX=T

s
—|| HPC
vs= \ 4)
@ DCONMS
|
}
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 13 21 57 6 0,1
11 &3 17 21 57 6 0,1
1 3,8 17 21 57 6 0,1
13 4,3 19 21 57 6 0,1
13 4.8 19 21 57 6 0,1
13 53 19 21 57 6 0,1
13 58 19 21 57 6 0,1
21 6,7 25 27 63 8 0,2
21 7.7 25 27 63 8 0,2
22 8,7 30 32 72 10 0,2
22 97 30 32 72 10 0,2
26 10,6 36 38 83 12 0,3
26 11,6 36 38 83 12 0,3
26 13,6 36 38 83 14 0,3
36 14,5 42 44 92 16 0,3
36 15,5 42 44 92 16 0,3
36 16,5 42 44 92 18 0,3
36 17,5 42 44 92 18 0,3
M 18,5 52 54 104 20 0,3
M 19,5 52 54 104 20 0,3

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

Ui
Juu

7
/
U

=Ny
=/
2 |l
S |0
N L

:

50979 ...

EUR

VO/5A
85,10 03200
85,10 03700
85,10 04200
85,10 04700
85,10 05200
85,10 05700
85,10 06200
90,69 07200
90,69 08200
112,70 09200
112,70 10200
178,10 11200
178,10 12200
228,90 14200
282,80 15200
282,80 16200
334,10 17200
334,10 18200
436,20 19200
436,20 20200

[ Ry Y BN )

14]144
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

SilverLine - Frese ad elevata precisione per finitura

I genio per applicazioni universali
A Con rastremazione di max. 0,008 mm per spallamenti retti e piani paralleli

A Utensile con correzione del tagliente frontale

48°
n As-soo

/B

]

N

DC
mm
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0

OITw=ZX=ZT

v =13° N
DCONMS
@
L
-
|
. B
i (@)
I —
s
% x| T
S| 4
o
<C
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
0 58 18 2 58 6 6
3 56 19 2 5 6 6
3 58 27 3 67 6 6
3 58 36 40 76 6 6
15 56 42 44 80 6 6
3 77 4 28 64 8 6
777 3% 4 76 8 6
7 77 48 5 89 8 6
19 76 25 21 63 8 6
20 76 62 64 100 8 6
6 97 30 34 7 10 6
21 97 45 49 89 10 6
21 97 60 64 104 10 6
2 96 0 2 72 10 6
25 96 58 60 100 10 6
19 M6 36 40 8 12 6
25 16 54 58 103 12 6
% Me T2 76 121 12 6
% 15 3% 38 83 12 6
0 M5 T3 15 120 12 6
25 155 48 52 100 16 6
2 150 42 44 92 16 6
33 15 T2 16 124 16 6
33 155 96 100 148 16 6
4 150 100 102 150 16 6
2 195 60 64 114 20 6
38 190 52 54 104 20 6
2 195 90 94 144 20 6
42 195 120 124 74 20 6
5 190 98 100 150 20 6
40 245 75 80 136 2 6
52 245 13 M8 174 2 6
52 245 150 154 210 2 6

cuttingtools.ceratizit.com

DPB72S

DRAGONSKIN

0
i

r
|
U

~DIN 6527

50991 ...

EUR

VO/5A
74,72 06200
74,69 06700

85,46 08200

85,79 08700

147,30 10200

147,00 10700

199,70 12200
199,20 12700

371,40 16200
371,30 16700

535,30 20200
535,00 20700

670,30 25200

e Oee

DPB72S

DRAGONSKIN

.
22?5
duul

/e
7
|
U

Norma di fabbrica

50991 ...

EUR
VO/5A

101,30 06400
126,60 06900
101,30 90000

125,30 08400
156,70 08900

125,20 90100

187,90 10400
234,70 90200

187,30 10900

290,80 12400
363,30 90300

290,40 12900

511,70 16400
639,50 16900
511,20 90400

704,60 20400
880,70 90500
704,30 20900

881,60 25400
1.102,00 25900

[ JNONON J

— v,/f, vedi pag(g). 394
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

SilverLine — Frese a testa sferica

I genio per applicazioni universali

300 || )
n v 6 NI DPB72S DPB72S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS .
|
\
‘ 1
\ y
L \
)
DN \
o /
5 I N7
o \
g
< \
=
D C
===
===

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

50963.. 50963...
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
3,0 4 2,8 10,0 14 50 6 2 63,77 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 85,54 03415
4,0 8 3,8 12,0 18 54 6 2 63,77 04120
4,0 10 4,0 12,5 39 75 6 2 85,54 04420
5,0 9 438 16,0 18 54 6 2 63,77 05125
5,0 12 5,0 15,0 39 75 6 2 88,99 05425
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2 63,77 06130
6,0 12 6,0 15,0 64 100 6 2 103,00 06430
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2 77,62 07135
8,0 12 76 20,0 22 58 8 2 77,62 08140
8,0 14 8,0 17,5 64 100 8 2 120,50 08440
10,0 14 9,6 24,0 26 66 10 2 97,05 10150
10,0 18 10,0 22,5 60 100 10 2 163,70 10450
12,0 16 11,5 26,0 28 73 12 2 141,10 12160
12,0 22 12,0 275 55 100 12 2 211,20 12460
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2 163,70 14170
14,0 26 14,0 32,5 75 120 14 2 336,80 14470
16,0 22 15,2 32,0 34 82 16 2 207,80 16180
16,0 30 16,0 37,5 102 150 16 2 453,90 16480
18,0 24 171 34,0 36 84 18 2 342,30 18190
20,0 26 19,0 40,0 42 92 20 2 342,30 20110
20,0 38 20,0 47,5 100 150 20 2 601,50 20410
P [} [ )
M
K [ ] [ ]
N O (@)
S
H (@] O

— v,/f, vedi pag(g). 398+399
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

SilverLine — Frese a testa sferica

Il genio per applicazioni universali

®

DC
mm
40
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

T W»WZX=ZT0

APMX

=V
A7380 —~l'@
vs= 7° l\
DCONMS
i
N N
o
o
—
DC
APMX  LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
11 21 57 6 4
13 21 57 6 4
13 21 57 6 4
19 36 72 8 4
22 32 72 10 4
26 38 83 12 4
32 44 92 16 4
38 54 104 20 4

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

On,
i
Jauy

Norma di fabbrica

50990 ...

EUR

VO/5A
62,10 04220
62,10 05225
72,63 06230
90,01 08280
113,60 10250
179,80 12260
265,40 16280
384,50 20210

Ceo e

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

SilverLine - Frese toriche

I genio per applicazioni universali
A APMX non ¢ la profondita massima di taglio
A 1y, = raggio di punta da programmare

\=52°
n v 4 2 || HFC || HPC || [T DPB72S DPB72S

2@ woms_
¢ ®

= v
7
o] : %
(Y7
| DN .
5 v
é E 2 [/
o Y
<
DCX
S
| -
Norma di fabbrica Norma di fabbrica
50989.. 50989..
DCXs f APMX DN LH LPR OAL  a° DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
6,00 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 89,81 06110
6,00 112 6 55 64 64 100 45 6 4 118,70 06410
8,00 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 101,80 08110
8,00 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 154,80 08410
10,00 117 10 9,2 32 32 72 45 10 4 174,00 10115
10,00 117 10 9,2 60 60 100 45 10 4 254,60 10415
12,00 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 228,10 12115
12,00 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 280,90 12415
16,00 247 16 15,0 38 44 92 45 16 4 428,50 16120
16,00 247 16 15,0 65 102 150 45 16 4 626,40 16420
20,00 2,61 20 18,5 40 42 92 45 20 4 616,50 20120
20,00 2,61 20 18,5 65 100 150 45 20 4 926,80 20420
P [} [ )
M (@] (@]
K [} [ )
N (@] O
S
H (@] O

— v,/f, vedi pag(g). 400+401

14|148 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Sbhavatori
SilverLine — Sbavatori CN
I genio per applicazioni universali
A Angolo di punta a = 60°
A0 || Y)
v=5° -
¥ DPB72S DPB72S
@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
f
M f
|
‘ | |
o e 8 v Y
| \y \y
o« |
o
—
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
50566.. 50567.. 50562.. 50563 ..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 39,99 04000 49,34 04000
6 55 19 6 5 44,87 06000 44,87 06000 54,22 06000 54,22 06000
8 58 22 8 5 59,96 08000 59,96 08000 70,65 08000 70,65 08000
10 60 20 10 5 71,16 10000 71,16 10000 83,97 10000 83,97 10000
12 70 25 12 5 92,72 12000 92,72 12000 107,30 12000 107,30 12000
16 80 32 16 5 147,40 16000 147,40 16000 167,10 16000 167,10 16000
P ° ° ° °
M ° ° ° °
K ° ° ° °
N
S ° ° ° °
H

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale

Sbhavatori
SilverLine — Sbavatori CN
I genio per applicazioni universali
A Angolo di punta a =90°
A0 || Y)
v=5° -
¥ DPB72S DPB72S
@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
f
M f
|
‘ | T
9 ! A Z
‘ o
| vV ¥
o« |
o
—
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
50564.. 50565.. 50560.. 50561..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 39,99 04000 49,34 04000
6 55 19 6 5 44,87 06000 44,87 06000 54,22 06000 54,22 06000
8 58 22 8 5 59,96 08000 59,96 08000 70,65 08000 70,65 08000
10 60 20 10 5 71,16 10000 71,16 10000 83,97 10000 83,97 10000
12 70 25 12 5 92,72 12000 92,72 12000 107,30 12000 107,30 12000
16 80 32 16 5 147,40 16000 147,40 16000 167,10 16000 167,10 16000
P ° ° ° °
M ° ° ° °
K ° ° ° °
N
S ° ° ° °
H

14150

cutt

— v,/f, vedi pag(g). 379
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

S-Cut - Frese a candela

Il genio universale dal taglio dolce con basso assorbimento potenza

SC A
UNI

@

@

T »W=ZXZ10

o
03D | wee m
var. || y=10° ~
@ DCONMS
® ‘
—
<
y o
o
5
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15,0 21 57 6 4
11 3,8 16,5 21 57 6 4
13 48 18,5 21 57 6 4
13 55 21,0 21 57 6 4
19 75 27,0 27 63 8 4
22 9,5 32,0 32 72 10 4
26 11,5 38,0 38 83 12 4
26 13,5 38,0 38 83 14 4
36 15,5 44,0 44 92 16 4
36 17,5 52,0 52 100 18 4
38 19,5 54,0 54 104 20 4
42 24,0 65,0 65 121 25 4

APXT72S

il
il

/]
e
I
Uil

=DIN 6527

°

52225 ...

EUR

V1/1#
53,31 030
53,31 040
53,31 050
53,31 060
71,55 080
101,50 100
141,30 120
182,40 140
228,80 160
307,10 180
352,00 200
559,10 250

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

S-Cut - Frese a candela

Il genio universale dal taglio dolce con basso assorbimento potenza

sc YR30
s s 36° —|| HPC )
UNI var. || yz=10° N APX72S APX72S APX72S APX72S
@ @ DCONMS
I
P ‘
o
r
IS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
Zam o Eam Eom
52223 .. 52224.. 52226.. 52227..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1# V1/1# V1/1# V1/1#
3 6 2,8 12,0 18 54 6 0,10 4 44,04 030
3 8 2,8 15,0 21 57 6 0,10 4 53,31 030
4 8 3,8 13,5 18 54 6 0,13 4 44,04 040
4 1 3,8 16,5 21 57 6 0,13 4 53,31 040
5 9 48 15,5 18 54 6 0,18 4 44,04 050
5 13 48 18,5 21 57 6 0,18 4 53,31 050
5 22 48 24,5 27 63 6 0,18 4 64,90 050
6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 44,04 060
6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 53,31 060
6 13 55 42,0 44 80 6 0,20 4 81,54 060
6 22 55 27,0 27 63 6 0,20 4 64,90 060
7 12 6,5 22,0 22 58 8 0,20 4 61,73 070
7 19 6,5 27,0 27 63 8 0,20 4 73,74 070
8 12 75 22,0 22 58 8 0,20 4 59,81 080
8 19 75 27,0 27 63 8 0,20 4 71,55 080
8 21 75 62,0 64 100 8 0,20 4 96,47 080
8 28 75 36,0 44 80 8 0,20 4 79,83 080
9 14 8,5 26,0 26 66 10 0,30 4 84,15 090
9 22 8,5 32,0 32 72 10 0,20 4 104,70 090
10 14 9,5 26,0 26 66 10 0,30 4 81,54 100
10 22 9,5 32,0 32 72 10 0,30 4 101,50 100
10 22 9,5 58,0 60 100 10 0,30 4 119,80 100
10 33 9,5 54,0 60 100 10 0,30 4 103,170 100
1 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 12520 110
1 26 10,5 38,0 38 83 12 0,30 4 146,30 110
12 16 11,5 28,0 28 73 12 0,30 4 121,40 120
12 26 11,5 38,0 38 83 12 0,30 4 141,30 120
12 26 11,5 73,0 75 120 12 0,30 4 149,30 120
12 42 11,5 54,0 55 100 12 0,30 4 133,20 120
13 18 12,5 30,0 30 75 14 0,30 4 159,50 130
13 26 12,5 38,0 38 83 14 0,30 4 188,40 130
14 18 {1315) 30,0 30 75 14 0,30 4 155,00 140
14 26 13,5 38,0 38 83 14 0,30 4 182,40 140
14 48 13,5 54,0 55 100 14 0,30 4 149,30 140
16 22 15,5 34,0 34 82 16 0,40 4 194,30 160
16 36 15,5 44,0 44 92 16 0,40 4 228,80 160
16 36 155  100,0 102 150 16 0,40 4 260,60 160
16 53 15,5 84,0 102 150 16 0,40 4 244,80 160
18 24 17,5 34,0 36 84 18 0,40 4 260,60 180
18 36 17,5 52,0 52 100 18 0,40 4 307,10 180
20 26 19,5 42,0 42 92 20 0,50 4 302,80 200
20 38 19,5 54,0 54 104 20 0,50 4 352,00 200
20 38 19,5  100,0 100 150 20 0,50 4 369,50 200
20 68 19,5 84,0 100 150 20 0,50 4 352,00 200
25 32 24,0 46,0 49 105 25 0,50 4 478,20 250
25 42 24,0 65,0 65 121 25 0,50 4 559,10 250
25 68 24,0 84,0 94 150 25 0,50 4 647,50 250
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S O O (@] (]
H (@] (@] (@] (@]

— v./f, vedi pag(g). 402-405
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

S-Cut - Frese toriche

Il genio universale dal taglio dolce con basso assorbimento potenza

SC
UNI

A

S
var.

28°
As-360
y=10°

/B

N

HPC

@

e

@

$

DC

gmmmmmmmmmmmmmhphwwmg

L R I I I R N O T e I i N S N S S S S S
oo oo oo NNMNNMNMNMNNMNMNNMNOOCDO O

T w=zXxX=T

RE  APMX DN

mm
0,25
0,50
1,00
0,25
0,50
1,00
0,50
1,00
1,50
0,50
0,80
1,00
1,50
2,00
0,50
0,80
1,00
1,50
2,00
0,50
1,00
1,50
1,60
2,00
0,50
1,00
1,50
1,60
2,00
3,00
1,00
1,50
1,60
2,00
2,50
3,00
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00

19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
15,0
15,0
15,0
16,5
16,5
16,5
18,5
18,5
18,5
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
27,0
270
27,0
27,0
27,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
440
44,0
440
440
44,0
44,0
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0

DCONMS 1
mm

C0 O 0 0 O YOO OO OO D

ZEFP

A PArPAEAEBEREPRARPRAEPRAEPAPPREAEPEESEPREPEAEPRAPPAPPREPEESREPRPRAEPRAEPEAEPREPESEPSREPRPREPREPRAEPREESEBRPRPRESEPS

APX72S

.
iz
Jouuu

=DIN 6527

°

52228 ...

EUR
VA#
53,31 03003
53,31 03005
53,31 03010
53,31 04003
53,31 04005
53,31 04010
53,31 05005
53,31 05010
53,31 05015
53,31 06005
53,31 06008
53,31 06010
53,31 06015
53,31 06020
71,55 08005
71,55 08008
71,55 08010
71,55 08015
71,55 08020
101,50 10005
101,50 10010
101,50 10015
101,50 10016
101,50 10020
141,30 12005
141,30 12010
141,30 12015
141,30 12016
141,30 12020
141,30 12030
228,80 16010
228,80 16015
228,80 16016
228,80 16020
228,80 16025
228,80 16030
352,00 20010
352,00 20015
352,00 20020
352,00 20025
352,00 20030
352,00 20040

OO0O0Cee
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

S-Cut - Frese a candela

Il genio universale dal taglio dolce con basso assorbimento potenza

A Adatto per la fresatura trocoidale
A Con rompitruciolo

sc (IS4

var. || y=10° || Hee || D APXT72S
@ @ DCONMS
¢S i

o
a
-
=S
===
=DIN 6527
Zax
52 230 ...
DCs  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 79,09 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 104,70 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 133,20 100
12 36 11,5 45 48 93 12 0,24 5 175,30 120
16 48 15,5 55 60 108 16 0,32 5 299,80 160
20 60 19,5 70 76 126 20 0,40 5 472,30 200
B )
M )
K )
N
S [¢)
H

— v,/f, vedi pag(g). 406+407
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

S-Cut - Frese per sgrossatura

Il genio universale dal taglio dolce con basso assorbimento potenza
A Con rompitrucioli

sc [HEN
U1 | var.

©

#

Dc h11

Smmmmmwmmmphhwo’wg

D R I I e O e e N e P S P S Y
cocoocoooooRrMbBANMNNMNNOO

Tw=ZzXxX=T

o
As-36° % HPC
y=10° N i
@ DCONMS
|
Y
|
|
o |
| —
B -
DN r
E _
j} Eg Ei
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
6 2,8 12,0 18 54 6 0,18
8 2,8 14,0 21 57 6 0,18
8 2,8 19,0 26 62 6 0,18
8 3,8 13,5 18 54 6 0,20
11 3,8 18,0 21 57 6 0,20
11 3,8 23,0 26 62 6 0,20
9 4.8 15,5 18 54 6 0,25
13 4,8 19,0 21 57 6 0,25
13 4.8 24,0 26 62 6 0,25
10 55 18,0 18 54 6 0,25
13 55 20,0 21 57 6 0,25
13 55 25,0 26 62 6 0,25
12 75 22,0 22 58 8 0,30
19 75 25,0 27 63 8 0,30
19 75 30,0 32 68 8 0,30
14 9,5 26,0 26 66 10 0,30
22 9,5 30,0 32 72 10 0,30
22 9,5 35,0 40 80 10 0,30
16 11,5 28,0 28 73 12 0,45
26 11,5 35,0 38 83 12 0,45
26 11,5 45,0 48 93 12 0,45
18 13,5 30,0 30 75 14 0,50
26 13,5 35,0 38 83 14 0,50
26 13,5 50,0 54 99 14 0,50
22 15,5 34,0 34 82 16 0,60
32 15,5 40,0 44 92 16 0,60
32 15,5 55,0 60 108 16 0,60
26 19,5 42,0 42 92 20 0,60
38 19,5 50,0 54 104 20 0,60
38 19,5 70,0 76 126 20 0,60

ZEFP

PO O G O O O OO O O O O O O O N OO O O O O O O N

APX72S APX72S
=
==
===
~DIN 6527 ~DIN 6527
52205.. 52205..
EUR EUR
V1/1# V1#
86,19 03100
102,10 03200
86,19 04100
102,10 04200
86,19 05100
10210 05200
86,19 06100

109,70 08100

134,00 10100

152,00 12100

204,90 14100

276,90 16100

399,80 20100

OO0 e ee

102,10 06200

129,80 08200

158,60 10200

180,00 12200

242,60 14200

328,00 16200

473,50 20200

OO0OO0Ceee

APXT72S

52 205 ...

EUR
VA/1#

116,70 03400
116,70 04400
116,70 05400
116,70 06400
148,60 08400
181,40 10400
205,70 12400
277,50 14400
375,00 16400

541,40 20400
[}

OO0OO0ee
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

3D Finish — Esecuzione ovale

Lo specialista per la finitura 3D
A Tolleranze di costruzione: = 0,01 mm

n A=30 N APBT72S
@ DCONMS

OAL

i
i

/
[

It
I
;

LDM PRFRAD1

DC DCONMS; DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX ls OAL  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm V1

10 10 8 2 50 28 21 30 80 4 181,00 100

I »w=ZX=Z T
Ceee o000

o e
— v,/f, vedi pag(g). 408

(e}
@) Per informazioni in merito alle possibili applicazioni e alla selezione di prodotti adatti si imanda alle informazioni tecniche — pagina 491+492.
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

3D Finish — Esecuzione conica lunga

Lo specialista per la finitura 3D
A Tolleranze di costruzione: = 0,01 mm

n As=30°

/B

AN

®

DC
mm

10
12
16

T W»WZXZ T

DCONMS s PRFRAD1

mm
6
8

10
12
16

mm

W NN =

DCONMS
!
i
—~lz
|
|
| —
: <
! )
Al
<
e g
LL
o Lo
o 1 <
PRFRAD1
PRFRAD2 APMX OAL  ZEFP
mm mm mm
95 22 62 3
90 25 68 8
85 26 72 4
80 28 83 4
75 31 92 4

APBT72S

e —

52745 ...

EUR

V1

121,50 060
160,40 080
181,00 100
271,40 120
328,30 160

— v/, vedi pag(g). 409

0]
@) Per informazioni in merito alle possibili applicazioni e alla selezione di prodotti adatti si imanda alle informazioni tecniche — pagina 491+492.
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

3D Finish — Esecuzione conica

Lo specialista per la finitura 3D
A Tolleranze di costruzione: = 0,01 mm

A=30° % —
® bconws

OAL
e

PRFRAD3

PRFRAD2
===
PRFRAD1
DC DIN 6527
=9
52753 ...
DC DCONMS., PRFRADI PRFRAD2 PRFRAD3 %2 APMX OAL  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
6 6 1,0 250 3 17,5 9,5 62 3 124,10 060
8 8 1,5 250 4 20 10,5 68 3 173,40 080
10 10 2,0 250 5 20 12,5 80 3 201,80 100
12 12 1,0 200 1 42,5 8,0 93 3 258,60 120
12 12 3,0 250 6 20 13,5 93 3 258,60 121
16 16 2,0 1000 5 12,5 31,0 108 3 336,10 160
16 16 4,0 500 8 20 18,5 108 3 336,10 161
16 16 4,0 1000 5 12,5 24,0 108 3 336,10 162
16 16 4,0 1500 8 20 18,5 108 3 336,10 163
P °
M )
K )
N )
S )
H (@)

— v, /f, vedi pag(g). 410

0]
@> Per informazioni in merito alle possibili applicazioni e alla selezione di prodotti adatti si imanda alle informazioni tecniche — pagina 491+492.
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

3D Finish — Esecuzione conica corta

Lo specialista per la finitura 3D
A Tolleranze di costruzione: = 0,01 mm

n A=30 2 N APBT2S
@ DCONMS

OAL

[QV]
PRFRAD3 3
e
PRFRAD2 |
PRFRAD1 /D c g —r
P DIN 6527
t——1
52 755 ...
DC DCONMS s PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°2 APMX OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
10 10 1 200 15 60 6 80 2 168,00 100
10 10 1 200 2,0 70 6 80 2 168,00 101
P °
M °
K °
N °
S °
H o

— v, /f, vedi pag(g). 410

(e}
@) Per informazioni in merito alle possibili applicazioni e alla selezione di prodotti adatti si imanda alle informazioni tecniche — pagina 491+492.
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

3D Finish — Esecuzione cilindrica

Lo specialista per la finitura 3D

A Tolleranze di costruzione: £ 0,01 mm

o

®

DC DCONMS DN

mm mm mm
4 6 4
6 6
8
10

p

M

K

N

S

H

DCONMS

N

—
<
o
2
T _o©
& o
PRFRAD2 [
DN PRFRAD!1
DC

PRFRAD1 PRFRAD2

mm
0,25
0,50
0,75
1,00
1,25

mm
6
10
15
20
25

LH APMX s
mm mm mm
18 4 20

10
12

OAL
mm
62
62
68
80
93

ZEFP

W W W W w

APBT72S

?Iﬁ%r
o i

52756 ...

EUR

V1

129,30 040
126,70 060
142,20 080
168,00 100
194,00 120

— v,/f, vedi pag(g). 411

o)
@) Per informazioni in merito alle possibili applicazioni e alla selezione di prodotti adatti si imanda alle informazioni tecniche — pagina 491+492.
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese a candela

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

A T, = profondita di taglio max.

e

$

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
03
03
03
03
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
06
06
06
06
06
06
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,38
0,38
0,38
038
08
038
0,38
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
1,0

OTw=ZX=Z T

el )| ses
y=0° .|| HRC =
@ DCONMS
T
|
I_W
o |
/X !
} 4
| <
; o
DN, /N
|
; T
> —
=
| o
<
bC |
APMX DN LH OAL @  DCONMS s T
mm mm mm mm mm
03 018 05 45 16 4 2,5xDC
03 018 10 45 16 4 5xDC
03 018 15 45 16 4 75xDC
04 028 10 45 16 4 3,3xDC
04 028 20 45 16 4 6,6 xDC
04 028 30 45 16 4 10xDC
04 028 60 45 16 4 20xDC
04 028 90 45 16 4 30xDC
06 038 20 45 16 4 5xDC
06 038 30 45 16 4 75xDC
06 038 40 45 16 4 10xDC
06 038 50 45 16 4 12,5xDC
06 038 80 45 16 4 20xDC
06 038 120 45 16 4 30xDC
07 048 20 45 16 4 4xDC
07 048 40 45 16 4 8xDC
07 048 60 45 16 4 12xDC
07 048 80 45 16 4 16xDC
07 048 100 50 16 4 20xDC
07 048 150 50 16 4 30xDC
09 058 20 45 16 4 33xDC
09 058 40 45 16 4 6,6 xDC
09 058 60 45 16 4 10xDC
09 058 80 45 16 4 13,3xDC
09 058 100 45 16 4 16,6 x DC
09 058 120 50 16 4 20xDC
09 058 180 50 16 4 30xDC
10 068 20 45 16 4 2,8xDC
10 068 40 45 16 4 57xDC
10 068 60 45 16 4 8,5xDC
10 068 80 45 16 4 11,4xDC
10 068 100 50 16 4 14,2xDC
1,2 078 40 45 16 4 5xDC
1,2 078 60 45 16 4 75xDC
12 078 80 45 16 4 10xDC
1,2 078 100 50 16 4 12,5xDC
12 078 120 50 16 4 15xDC
12 078 160 50 16 4 20xDC
12 078 240 60 16 4 30xDC
13 088 40 45 16 4 44xDC
13 08 60 45 16 4 6,6 xDC
1,3 088 80 45 16 4 8,8xDC
1,3 088 100 45 16 4 11xDC
1,3 088 150 50 16 4 16,6 x DC
15 095 40 45 16 4 4xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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52 345 ...

EUR
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402
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310

Continua pagina seguente

52 346 ...

EUR
V1

79,01
79,01

77,87
77,87

63,39
65,22

63,39
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62,39
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303
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404
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407
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408
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Norma di fabbrica
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese a candela

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A T, = profondita di taglio max.

v=00|| ) || <es . . .
V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000

2 .
@ |

g
4; 1
LH
OAL
| S —
i

x
E ] E ]
| & -
=== =1 =
N DC e ESSSS)
Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
i
52345.. 52346.. 52347..
DC . APMX DN LH OAL a® DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
1,0 1,5 0,95 6,0 45 16 4 6xDC 2 62,39 410
1,0 1,5 0,95 8,0 45 16 4 8xDC 2 62,39 510
1,0 1,5 0,95 10,0 45 16 4 10xDC 2 62,39 310
1,0 1,5 0,95 12,0 45 16 4 12xDC 2 63,66 410
1,0 1,5 0,95 14,0 45 16 4 14xDC 2 63,66 510
1,0 1,5 0,95 16,0 50 16 4 16 x DC 2 66,63 610
1,0 1,5 0,95 20,0 54 16 4 20xDC 2 73,89 310
1,0 1,5 0,95 25,0 70 16 4 25xDC 2 80,13 410
1,0 1,5 0,95 30,0 70 16 4 30xDC 2 81,28 510
1,2 1,8 114 6,0 45 16 4 5xDC 2 67,50 312
1,2 1,8 114 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 67,50 412
1,2 1,8 1,14 10,0 45 16 4 8,3xDC 2 69,35 512
1,2 1,8 114 12,0 45 16 4 10xDC 2 69,35 312
1,2 18 114 16,0 50 16 4 13,3xDC 2 76,31 412
1,2 1,8 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 7844 512
1,4 21 1,34 6,0 45 16 4 42xDC 2 67,50 314
1,4 21 1,34 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 67,50 414
1,4 21 1,34 10,0 45 16 4 71xDC 2 69,35 514
1,4 21 1,34 12,0 45 16 4 8,5xDC 2 69,35 614
1,4 21 1,34 14,0 45 16 4 10xDC 2 69,35 314
1,4 21 1,34 16,0 50 16 4 11,4xDC 2 76,31 414
1,4 21 1,34 22,0 54 16 4 15,7xDC 2 78,44 514
1,5 2,3 1,44 6,0 45 16 4 4xDC 2 65,09 315
1,5 2,3 1,44 8,0 45 16 4 53xDC 2 65,09 415
1,5 2,3 1,44 10,0 45 16 4 6,6 xDC 2 65,93 515
1,5 2,3 1,44 12,0 45 16 4 8xDC 2 65,93 615
1,5 2,3 1,44 14,0 50 16 4 9,3xDC 2 73,76 715
1,5 2,3 1,44 16,0 50 16 4 10,6 x DC 2 73,76 315
1,5 2,3 1,44 18,0 54 16 4 12xDC 2 73,76 415
1,5 2,3 1,44 20,0 54 16 4 13,3xDC 2 73,76 515
1,5 2,3 1,44 25,0 70 16 4 16,6 xDC 2 81,13 615
1,5 2,3 1,44 30,0 70 16 4 20xDC 2 81,13 715
1,5 2,3 1,44 35,0 70 16 4 23,3xDC 2 82,14 315
1,5 2,3 1,44 40,0 80 16 4 26,6 xDC 2 85,96 415
1,5 2,3 1,44 450 80 16 4 30xDC 2 87,82 515
1,6 2,4 1,51 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 65,09 316
1,6 2,4 1,51 8,0 45 16 4 5xDC 2 65,09 416
1,6 2,4 1,51 10,0 45 16 4 6,2xDC 2 65,93 516
1,6 2,4 1,51 12,0 45 16 4 75xDC 2 65,93 616
1,6 2,4 1,51 14,0 50 16 4 8,75xDC 2 69,63 716
1,6 2,4 1,51 16,0 50 16 4 10xDC 2 69,63 316
1,6 2,4 1,51 18,0 54 16 4 11,25xDC 2 69,63 416
1,6 2,4 1,51 20,0 54 16 4 12,5xDC 2 69,63 516
1,6 2,4 1,51 26,0 60 16 4 16,2xDC 2 81,13 616
1,8 2,7 1,7 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 65,09 318
P [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H [ ] [ ] [ ]
0
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese a candela

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

A T, = profondita di taglio max.
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DC
APMX DN LH OAL a® DCONMS 15 Tx
mm mm mm mm mm
2,7 1,71 8,0 45 16 4 44xDC
2,7 1,7 10,0 45 16 4 55xDC
2,7 1,71 12,0 45 16 4 6,6 xDC
2,7 1,7 14,0 50 16 4 7,7xDC
27 71 160 50 16 4 8:8xDC
27 ATt 180 54 16 4 10xDC
27 ATt 200 54 16 4 11xDC
2,7 1,71 25,0 60 16 4 13,8xDC
3,0 1,91 6,0 45 16 4 3xDC
3,0 1,91 8,0 45 16 4 4xDC
3,0 1,91 10,0 45 16 4 5xDC
3,0 1,91 12,0 45 16 4 6xDC
3,0 1,91 14,0 50 16 4 7xDC
30 191 160 50 16 4 8xDC
30 191 180 54 16 4 9xDC
30 191 200 54 16 4 10xDC
30 191 250 60 16 4 125X DC
30 191 300 70 16 4 15xDC
30 191 350 80 16 4 175xDC
30 191 400 90 16 4 20xDC
30 191 500 100 16 4 25xDC
3,0 1,91 60,0 110 16 4 30xDC
3,7 2,41 8,0 45 16 4 3,2xDC
3,7 241 10,0 45 16 4 4xDC
3,7 2,41 12,0 45 16 4 48xDC
37 241 14,0 50 16 4 56xDC
37 2,41 16,0 50 16 4 6,4 xDC
3,7 2,41 18,0 54 16 4 7,2xDC
3,7 2,41 20,0 54 16 4 8xDC
3,7 2,41 25,0 60 16 4 10xDC
3,7 2,41 30,0 70 16 4 12xDC
3,7 2,41 40,0 90 16 4 16xDC
37 241 500 100 16 4 20xDC
45 292 80 45 16 4 26xDC
45 292 120 45 16 4 4xDC
45 292 160 50 16 4 53xDC
45 2,92 20,0 54 16 4 6,6 xDC
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese a testa sferica

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

A T, = profondita di taglio max.

®

DC o0 APMX DN

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
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0,5
0,5
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=
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LH OAL o° DCONMS s
mm mm mm mm mm
016 017 0,30 45 16 4
016 017 0,50 45 16 4
016 017 075 45 16 4
016 017 1,00 45 16 4
016 017 125 45 16 4
016 017 150 45 16 4
016 017 175 45 16 4
016 017 2,00 45 16 4
016 017 250 45 16 4
016 017 3,00 45 16 4
0,24 027 050 45 16 4
0,24 027 0,75 45 16 4
0,24 027 100 45 16 4
0,24 027 125 45 16 4
0,24 027 150 45 16 4
0,24 027 1,75 50 16 4
0,24 027 200 50 16 4
0,24 027 225 50 16 4
0,24 027 250 50 16 4
024 027 275 50 16 4
0,24 027 300 50 16 4
0,24 027 350 50 16 4
0,24 0,27 400 50 16 4
0,24 027 450 50 16 4
0,32 034 050 45 16 4
032 034 100 45 16 4
032 034 150 45 16 4
032 034 200 45 16 4
032 034 250 45 16 4
0,32 034 300 45 16 4
0,32 034 350 45 16 4
0,32 034 400 45 16 4
032 034 450 45 16 4
032 034 500 45 16 4
032 034 550 45 16 4
032 034 6,00 45 16 4
0,40 047 150 45 16 4
0,40 047 200 45 16 4
0,40 047 250 45 16 4
040 047 300 45 16 4
0,40 047 350 45 16 4

Tx

1,5xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
12,5xDC
15xDC
1,6 xDC
2,5xDC
3,3xDC
41xDC
5xDC
58xDC
6,6 xDC
75xDC
8,3xDC
9,1xDC
10xDC
11,6 xDC
13,3xDC
15xDC
1,2xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
13,7xDC
15xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese a testa sferica

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

A T, = profondita di taglio max.

®

DC o0 APMX DN

mm

=3 || Y) || <65 9

v=00|| " | HRC

DCONMS
[0

DN,
x

=
| <
8
LH OAL o° DCONMS s

mm mm mm mm mm
0,40 047 400 45 16 4
0,40 047 450 45 16 4
040 047 500 45 16 4
0,40 047 550 45 16 4
040 047 6,00 45 16 4
0,40 047 700 45 16 4
040 047 800 45 16 4
0,40 047 900 45 16 4
0,40 0,47 10,00 50 16 4
0,40 057 12,00 50 16 4
048 057 100 45 16 4
048 057 200 45 16 4
048 057 300 45 16 4
048 057 400 45 16 4
048 057 500 45 16 4
0,48 057 6,00 45 16 4
048 057 800 45 16 4
0,48 0,57 10,00 50 16 4
0,64 077 200 45 16 4
064 0,77 3,00 45 16 4
0,64 077 400 45 16 4
064 0,77 500 45 16 4
064 0,77 6,00 45 16 4
0,64 077 700 45 16 4
064 0,77 8,00 45 16 4
0,64 077 900 45 16 4
0,64 0,77 10,00 50 16 4
0,80 096 300 45 16 4
080 096 400 45 16 4
0,80 096 500 45 16 4
0,80 09 6,00 45 16 4
0,80 096 700 45 16 4
0,80 096 8,00 45 16 4
0,80 096 900 45 16 4
0,80 0,96 10,00 45 16 4
0,80 096 12,00 45 16 4
0,80 096 14,00 50 16 4
0,80 0,96 16,00 50 16 4
096 116 6,00 45 16 4
096 1,16 8,00 45 16 4
096 1,16 10,00 45 16 4
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8xDC
9xDC
10xDC
11xDC
12xDC
14xDC
16xDC
18xDC
20xDC
20xDC
1,6 xDC
3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
10xDC
13,3xDC
16,6 x DC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
9xDC
10xDC
12xDC
14xDC
16xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese a testa sferica

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A T, = profondita di taglio max.

A=30° % || <65 L

Y= 0° || HRC

! DCONMS

APMX
LH

<—>‘

l
T

DC.oo APMX DN LH OAL a° DCONMS s Tx ZEFP
mm mm mm mm mm mm

1,2 096 1,16 12,00 45 16 4 10xDC 2
1,2 096 116 14,00 50 16 4 11,6xDC 2
1,2 096 1,16 16,00 50 16 4 13,3xDC 2
1,4 112 1,34 8,00 45 16 4 5,7xDC 2
1,4 112 1,34 12,00 45 16 4 8,5xDC 2
1,4 112 1,34 16,00 50 16 4 11,4 xDC 2
1,5 1,20 144 3,00 45 16 4 2xDC 2
1,5 1,20 144 400 45 16 4 2,6 xDC 2
1,5 1,20 144 6,00 45 16 4 4xDC 2
1,5 120 144 8,00 45 16 4 53xDC 2
1,5 1,20 1,44 10,00 45 16 4 6,6 xDC 2
1,5 120 1,44 12,00 45 16 4 8xDC 2
1,5 1,20 1,44 14,00 50 16 4 9,3xDC 2
1,5 1,20 1,44 16,00 50 16 4 106xDC 2
1,6 1,28 1,54 8,00 45 16 4 5xDC 2
1,6 1,28 1,54 12,00 45 16 4 75xDC 2
1,6 128 1,54 16,00 50 16 4 10xDC 2
1,8 144 174 8,00 45 16 4 4,4xDC 2
1,8 144 174 12,00 45 16 4 6,6 xDC 2
1,8 144 174 16,00 50 16 4 8,8xDC 2
2,0 160 194 300 45 16 4 1,5xDC 2
2,0 160 1,94 400 45 16 4 2xDC 2
2,0 160 1,94 6,00 45 16 4 3xDC 2
2,0 1,60 194 800 45 16 4 4xDC 2
2,0 160 1,94 10,00 45 16 4 5xDC 2
2,0 160 194 12,00 45 16 4 6xDC 2
2,0 160 1,94 1400 50 16 4 7xDC 2
2,0 160 194 16,00 50 16 4 8xDC 2
2,5 2,00 241 10,00 45 16 4 4xDC 2
2,5 200 241 1500 50 16 4 6xDC 2
3,0 350 292 800 45 16 4 2,6 xDC 2
3,0 3,50 292 10,00 45 16 4 3,3xDC 2
3,0 350 292 12,00 45 16 4 4xDC 2
3,0 3,50 292 16,00 45 16 4 53xDC 2
3,0 350 292 16,00 50 16 4 53xDC 2
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese toriche

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A T, = profondita di taglio max.
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DC 4012 RE 40005 APMX DN LH OAL a° DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm mm
0,4 0,1 0,4 0,38 1,0 50 16 4 2,5xDC
0,4 0,1 0,4 0,38 1,5 50 16 4 3,75xDC
0,4 01 0,4 0,38 2,0 50 16 4 5xDC
0,4 01 0,4 0,38 3,0 50 16 4 75xDC
0,4 01 0,4 0,38 4,0 50 16 4 10xDC
0,5 01 0,5 0,48 1,0 50 16 4 2xDC
0,5 0,1 0,5 0,48 2,0 50 16 4 4xDC
0,5 0,1 0,5 0,48 3,0 50 16 4 6xDC
0,5 01 0,5 0,48 4,0 50 16 4 8xDC
0,5 0,1 0,5 0,48 5,0 50 16 4 10xDC
0,5 0,1 0,5 0,48 6,0 50 16 4 12xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 2,0 50 16 4 3,3xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 3,0 50 16 4 5xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 4,0 50 16 4 6,6 xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 6,0 50 16 4 10xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 8,0 50 16 4 13,3xDC
0,7 01 0,7 0,68 4,0 50 16 4 57xDC
0,7 01 0,7 0,68 6,0 50 16 4 8,5xDC
0,8 01 0,8 0,78 4,0 50 16 4 5xDC
0,8 01 0,8 0,78 6,0 50 16 4 75xDC
0,8 0,2 0,8 0,78 4,0 50 16 4 5xDC
0,8 0,2 0,8 0,78 6,0 50 16 4 75xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
1,0 01 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16 xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16 xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16 xDC
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69,21 61003
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese toriche

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A T, = profondita di taglio max.
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i
52349.. 52350.. 52351..
DC o012 RE 40005 APMX DN LH OAL a® DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
1,0 0,3 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC 2 101,90 31003
1,2 0,2 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 71,63 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 71,63 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 107,30 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 71,63 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 71,63 31203
1,2 0,3 1,2 114 20,0 60 16 4 16,6xDC 2 107,30 41203
1,5 0,2 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41502
1,5 0,2 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 71,34 51502
1,5 0,2 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 71,34 61502
1,5 0,2 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 71502
1,5 0,2 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 71,34 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 71,34 41502
1,5 0,3 1,5 1,44 40 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31503
1,5 0,3 1,5 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41503
1,5 0,3 1,5 144 8,0 50 16 4 5,3xDC 2 71,34 51503
1,5 0,3 1,5 144 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 71,34 61503
1,5 0,3 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 71503
1,5 0,3 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 71,34 31503
1,5 0,3 1,5 144 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 71,34 41503
1,5 0,5 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41505
1,5 0,5 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 67,35 51505
1,5 0,5 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 67,35 61505
1,5 0,5 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 67,35 71505
1,5 0,5 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 67,35 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 67,35 41505
2,0 01 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 66,93 32001
2,0 0,1 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 66,93 42001
2,0 0,1 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 71,34 52001
2,0 0,1 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 71,34 62001
2,0 0,1 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 71,34 72001
2,0 0,1 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 82001
2,0 0,1 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 71,34 32001
2,0 0,1 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 71,34 42001
2,0 0,2 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 66,93 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 66,93 42002
2,0 0,2 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 71,34 52002
2,0 0,2 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 71,34 62002
2,0 0,2 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 71,34 72002
2,0 0,2 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 82002
2,0 0,2 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 71,34 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 71,34 42002
2,0 0,3 2,0 1,91 4,0 50 16 4 2xDC 2 66,93 32003
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

BlueLine — Microfrese toriche

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A T, = profondita di taglio max.

A=30° <65
- R

@ DCONMS

? ,
¢

OAL

DC ooz RE 10005 APMX DN LH OAL a®
mm mm mm mm mm mm
2,0 0,3 2,0 1,91 6,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 8,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 10,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 12,0 54 16
2,0 0,3 2,0 1,91 16,0 54 16
2,0 0,3 2,0 1,91 20,0 60 16
2,0 0,3 2,0 1,91 26,0 70 16
2,0 0,5 2,0 1,91 4,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 6,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 8,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 10,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 12,0 54 16
2,0 0,5 2,0 1,91 16,0 54 16
2,0 0,5 2,0 1,91 20,0 60 16
2,0 0,5 2,0 1,91 26,0 70 16
2,5 0,3 2,5 2.4 10,0 50 16
2,5 0,3 2,5 2.4 12,0 60 16
2,5 0,3 2,5 2.4 30,0 70 16
2,5 0,5 2,5 241 10,0 50 16
2,5 0,5 25 241 12,0 60 16
2,5 0,5 2,5 241 30,0 70 16
3,0 0,3 3,0 292 100 50 16
3,0 0,3 3,0 2,92 12,0 50 16
3,0 0,3 3,0 2,92 300 70 16
3,0 0,5 3,0 2,92 10,0 50 16
3,0 0,5 3,0 292 120 50 16
3,0 0,5 3,0 2,92 30,0 70 16

Tw=ZzXxX=T

DCONMS 45

-l>-l>-l>#AA##A#######A#AA#A#####g

Tx

3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
10xDC
13xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
10xDC
13xDC
4xDC
48xDC
12xDC
4xDC
48xDC
12xDC
3,3xDC
4xDC
10xDC
3,3xDC
4xDC
10xDC

ZEFP

DSELSELISENSEISE SIS IS ELS IS IS S AN EOS NSRS ENSELISE NSRS SRS B IS ELS IS RS IS

Ti2000 Ti2000
B
==
SS=C)

Ti2000

/B
i
ééZgﬁ
guull

Norma di fabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica

52 349 ...

EUR
V1

66,93 42003
66,93 52003
71,34 62003
71,34 72003
71,34 82003

66,93 32005
66,93 42005
71,34 52005
71,34 62005
71,34 72005
71,34 82005

74,31 32503
76,44 42503

74,31 32505
74,31 42505

70,47 33003
71,47 43003

70,47 33005
71,34 43005

52 350 ...

EUR
V1

71,34 32003
71,34 42003

71,34 32005
71,34 42005

78,86 32503
78,86 32505
95,78 33003

95,78 33005
[ ]

52 351 ...

EUR
V1

— v,/f, vedi pag(g). 420+421
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

BlueLine - Frese a candela

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

A=30° <65
n y=0° %t HRC w Ti2000

2l o
< b

/\4@
o | ;
L
—
<
(@)
DN | f
i LT
> |
p
o
<
\
~bc CHW Norma di fabbrica
t=—9
52 344 ...
DC,; APMX DN LH OAL o DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
0,5 1,5 58 12 6 0,02 2 52,87 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 52,87 010
1,5 4,0 58 12 6 0,03 2 52,87 015
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03 2 52,87 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 52,87 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 52,87 030
35 8,0 33 15 58 20 6 0,05 2 52,87 035
4,0 11,0 3,8 15 58 20 6 0,05 2 52,87 040
5,0 13,0 48 21 58 20 6 0,06 2 52,87 050
6,0 16,0 58 24 58 6 0,07 2 52,87 060
8,0 19,0 78 27 64 8 0,08 2 69,35 080
10,0 22,0 9,8 32 73 10 0,10 2 105,70 100
12,0 26,0 11,8 38 84 12 0,13 2 138,50 120
16,0 32,0 15,7 44 93 16 0,18 2 237,40 160
20,0 38,0 19,7 54 104 20 0,20 2 363,80 200
P )
M
K
N
S
H ®

— v,/f, vedi pag(g). 424+425

14170 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

BlueLine - Frese toriche

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

v ||) | ses
n Y= 0° || HRC »
@ @ DCONMS
|
|
DCe RE .05 APMX DN LH OAL DCONMS ;5
mm mm mm mm mm mm mm
1 0,10 15 0,85 10 50 3
1 0,10 1,5 0,85 20 75 3
1 0,20 15 0,85 10 50 3
1 0,20 15 0,85 20 75 8]
2 0,20 25 1,80 12 50 3
2 0,20 2,5 1,80 25 75 3
2 0,30 2,5 1,80 12 50 3
2 0,30 25 1,80 25 75 8]
2 0,50 25 1,80 12 50 3
2 0,50 2,5 1,80 25 75 3
3 0,25 4,0 2,70 14 50 3
3 0,25 4,0 2,70 32 75 )
3 0,30 4,0 2,70 14 50 3
3 0,30 4,0 2,70 32 75 3
3 0,50 4,0 2,70 14 50 3
3 0,50 4,0 2,70 32 75 8]
3 1,00 4,0 2,70 14 50 3
3 1,00 4,0 2,70 32 75 3
4 0,20 5,0 3,70 16 50 4
4 0,20 5,0 3,70 36 75 4
4 0,25 5,0 3,70 16 50 4
4 0,25 5,0 3,70 36 75 4
4 0,40 5,0 3,70 16 50 4
4 0,40 5,0 3,70 36 75 4
4 0,50 5,0 3,70 16 50 4
4 0,50 5,0 3,70 36 75 4
4 1,00 5,0 3,70 16 50 4
4 1,00 5,0 3,70 36 75 4
5 0,25 6,0 4,60 18 54 5
5 0,25 6,0 4,60 40 75 5
5 0,50 6,0 4,60 18 54 5
5 0,50 6,0 4,60 40 75 )
5 1,00 6,0 4,60 18 54 5
5 1,00 6,0 4,60 40 75 5
6 0,25 7,0 5,50 21 58 6
6 0,25 7,0 5,50 44 80 6
6 0,50 7.0 5,50 21 58 6
6 0,50 7,0 5,50 44 80 6
6 0,80 7,0 5,50 21 58 6
6 1,00 7,0 5,50 21 58 6
6 1,00 7.0 5,50 44 80 6
6 1,50 7,0 5,50 21 58 6
6 1,50 7,0 5,50 44 80 6
6 2,00 7,0 5,50 21 58 6
8 0,25 9,0 7.40 27 64 8

Tw=ZzXxX=T

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Ti2000

=

u

ESS=C
INSSSs -

Ti2000

; QU e—
U

7
42?&
il

7
/

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

52 353 ...

EUR
V1
63,50 31001

63,94 31002
62,94 32002
62,94 32003
62,94 32005
59,82 33002
59,82 33003
59,82 33005
59,82 33010
64,23 44002
64,23 44003
64,23 44004
64,23 44005
64,23 44010
69,63 §5002
69,63 55005
69,63 §5010
78,86 06002
78,86 06005

78,86 06008
78,86 06010

78,86 06015

78,86 06020
103,90 08002

52 354 ...

EUR
V1

91,24 31001
91,24 31002
89,81 32002
89,81 32003
89,81 32005
85,13 33002
85,13 33003
85,13 33005
85,13 33010
92,23 44002
92,23 44003
92,23 44004
92,23 44005
92,23 44010
102,90 55002
102,90 55005
102,90 55010
111,40 06002
111,40 06005

111,40 06010
111,40 06015

— v, /f, vedi pag(g). 426+427
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

BlueLine - Frese toriche

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

=32 ||Y/) || <65 - -
n Ve 0 =/ HRre Ti2000 Ti2000
@ @ DCONMS

,.
_

; R —

U

?!
Jul

/B

o
Ui
Jupuy
T

JU

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

52353.. 52354..
DCe RE .05 APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
8 0,25 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08002
8 0,50 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08005
8 0,50 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08005
8 0,80 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08008
8 0,80 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08008
8 1,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08010
8 1,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08010
8 1,50 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08015
8 1,50 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08015
8 2,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08020
8 2,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08020
8 2,50 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08025
8 3,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08030
8 3,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08030
10 0,25 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10002
10 0,25 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10002
10 0,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10005
10 0,50 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10005
10 0,80 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10008
10 0,80 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10008
10 1,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10010
10 1,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10010
10 1,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10015
10 1,50 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10015
10 2,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10020
10 2,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10020
10 3,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10030
10 3,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10030
10 3,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10035
12 0,50 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12005
12 0,50 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12005
12 1,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12010
12 1,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12010
12 1,50 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12015
12 1,50 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12015
12 2,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12020
12 2,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12020
12 3,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12030
12 3,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12030
16 2,00 16,0 15,00 44 93 16 4 309,70 16020
16 2,00 16,0 15,00 92 150 16 4 464,60 16020
16 3,00 16,0 15,00 44 93 16 4 309,70 16030
16 3,00 16,0 15,00 92 150 16 4 464,60 16030
P [} [ )
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K
N
S
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

BlueLine - Frese toriche

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A Riduzione delle vibrazioni grazie al passo differenziato dell'elica

-3 o
)\5-450
y=10°

P

54-70
%T Hre ||
DCONMS

DCes REio APMX DN

mm mm

3 03

3 05

3 1,0

4 04

4 05

4 1,0

5 05

5 1,0

6 05

6 1,0

6 15

8 05

8 1,0

8 15

8 20

10 05

10 1,0

10 15

10 20

12 05

12 1,0

12 15

12 20

16 1,0

16 20

20 1,0

20 25
P
M
K
N
S
H

3
3
3
3

OW WO NN ~NO O oo O BN

LPR

LPR  OAL DCONMS s

mm mm mm
22 50 3
22 50 3
22 50 3
22 50 4
22 50 4
22 50 4
26 54 5
26 54 5
21 57 6
21 57 6
21 57 6
27 63 8
27 63 8
27 63 8
27 63 8
32 72 10
32 72 10
32 72 10
32 72 10
38 83 12
38 83 12
38 83 12
38 83 12
45 93 16
45 93 16
54 104 20
54 104 20

ZEFP

(=2l B> I e e N e B =2 RN =2 = e e B e e > o> e o> e s B e e

Ti2000

?9%
i
JuUil

Ti2000

T,
i
Juuuu

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

52 140 ...

EUR
V1
75,19 031
75,19 033
75,19 034
81,13 042
81,13 043
81,13 044
85,13 053
85,13 054
106,20 063
106,20 064
106,20 065
140,10 083
140,10 084
140,10 085
140,10 086
180,50 103
180,50 104
180,50 105
180,50 106
244,50 123
24450 124
244,50 125
24450 126
415,00 161
415,00 163
584,10 201
584,10 204

52141 ...

EUR
V1

106,20 063
106,20 064
106,20 065
140,10 083
140,10 084
140,10 085
140,10 086
180,50 103
180,50 104
180,50 105
180,50 106
24450 123
244,50 124
24450 125
244,50 126
415,00 161
415,00 163
584,10 201
584,10 204

— v./f, vedi pag(g). 424+425
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni
p

BlueLine - Frese per finitura

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A Riduzione delle vibrazioni grazie al passo differenziato dell'elica

gt % .
Ai5e 54-70 , , _ , _
545
n || HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

v=0°

; DCONMS
I

-
<
¥ (@)
Y Y
o
r
= =
===
ESSSS SSSS )
Norma di fabbrica Norma difabbrica Norma difabbrica Norma di fabbrica Norma di fabbrica
e =1
52133 .. 52134.. 52135.. 52136.. 52348..
DC. APMX LPR DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1 V1
2 8 22 58 6 4 57,27 020
2 8 22 2,0 10 58 6 4 57,27 020
3 12 22 58 6 4 57,27 030
3 12 22 30 14 58 6 4 57,27 030
4 13 22 58 6 4 67,50 040
4 13 22 40 15 58 6 4 67,50 040
5 15 22 58 6 6 69,92 050
5 15 22 5,0 17 58 6 6 69,92 050
6 16 22 58 6 6 77,30 060 77,30 060
[ 16 44 58 40 80 6 6 81,00 060
6 21 29 65 6 6 95,90 060 95,90 060
8 19 64 7 50 100 8 6 100,90 080
8 22 34 70 8 6 92,93 080 92,93 080
8 28 39 75 8 6 113,30 080 113,30 080
10 25 33 73 10 6 149,30 100 149,30 100
10 25 60 97 60 100 10 6 149,30 100
10 35 45 85 10 6 169,30 100 169,30 100
12 28 39 84 12 6 214,60 120 214,60 120
12 30 75 11,6 60 120 12 6 196,10 120
12 45 55 100 12 6 258,60 120 258,60 120
14 30 39 84 14 6 225,90 140 225,90 140
14 45 55 100 14 6 299,70 140 299,70 140
16 35 45 93 16 8 331,00 160 331,00 160
16 40 102 156 100 150 16 8 405,00 160
16 50 62 110 16 8 422,00 160 422,00 160
16 65 77 125 16 8 454,70 161 454,70 161
18 35 45 93 18 10 349,60 180 349,60 180
18 54 66 114 18 10 469,00 180 469,00 180
20 40 54 104 20 10 473,20 200 473,20 200
20 50 100 196 100 150 20 10 543,00 200
20 55 76 126 20 10 596,90 200 596,90 200
20 70 85 135 20 10 729,10 201 729,10 201
P ) 0 (¢) ¢) )
M
K
N
S
H ) ° ) ) )
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

BlueLine - Frese toriche per finitura

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati

#

Dc 8

mmmmmmwmmg

S oA a o a
N NMDMMMMMDNOOO O OO

12

T w=ZXxX=7T

RE 40005 APMX DN

mm
0,5
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
1,5
1,5
0,5
0,5
1,0
1,0
15
1,5
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0

mm mm
15 4,8
15 48
16 58
21 58
16 58
21 58
22 78
28 78
22 78
28 78
25 9,8
35 98
25 9,8
35 9,8
25 9,8
35 9,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
30 13,8
45 13,8
35 15,8
50 15,8
35 15,8
50 15,8
35 17,8
54 17,8
40 19,8
55 19,8
40 19,8
55 19,8

30°

A3 ) |[sa-10

V= 0° N HRC J
DCONMS

LH
mm
19
19
20
29
20
29
26
39
26
39
31
45
31
45
31
45
37
55
37
55
37
55
37
55
43
62
43
62
43
66
52
76
52
76

OAL
mm
58
58
58
65
58
65
70
75
70
75
73
85
73
85
73
85
84
100
84
100
84
100
84
100
93
10
93
10
93
114
104
126
104
126

DCONMS 1

ooooooo)o)o‘:o)o)oﬁg

MDA R A = 3 2 3 3 s s A A aa
O OO O 00O OO OB BEANMNMMNMNONMDNNDNMOOOOO O

ZEFP

O O O D ODDDHDDODDODDDDDDODDDDOODDDOO DO D

Ti2000

Tn,
iz
Jouuu

Ti2000

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

52324 ...

EUR

V1

77,16 052

77,16 053

77,73 062

90,38 063

91,08 082
100,60 083
146,50 102
146,50 103
169,30 104
197,60 122
197,60 123
228,90 124
24450 143
375,30 163
375,30 165
402,10 183
534,10 203

534,10 205

52325 ...

EUR
V1

111,70 062
111,70 063
127,30 082
127,30 083
197,60 102
160,60 103
197,60 104
287,00 122
236,00 123
287,00 124
322,60 143
471,80 163
471,80 165
518,70 183
692,30 203

692,30 205
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WNT \ Performance Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

BlueLine - Frese a testa sferica

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A Tolleranza sul raggio: + 0,005 mm

A=300 || ) | 5470 |
n v | HRE O Ti2000
@ DCONMS DCONMS

DN

OAL
APMX
LH
OAL
My | Co—
i

?
U0U

DC \ =
Norma di fabbrica
t=——1
52 302 ...
DC APMX DN LH ls OAL a° B° DCONMS. ZEFP  Fig. EUR
mm mm mm mm  mm  mm mm V1
1,0 1,00 0,95 10 16,5 57 15 9 6 2 A 164,80 010
1,5 1,25 1,40 12 18,0 57 15 75 6 2 A 149,30 015
2,0 1,50 1,90 16 20,0 57 15 6 6 2 A 118,80 020
3,0 2,00 2,90 20 34,5 80 15 2,5 6 2 A 143,50 030
4,0 2,50 3,90 22 35,0 80 15 2 6 2 A 134,60 040
5,0 3,00 4,90 25 35,0 80 15 1 6 2 A 132,00 050
6,0 3,50 5,90 29 80 6 2 B 125,60 060
P (e}
M
K
N
S
H )
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WNT \ Performance

Frese in metallo duro integrale
Frese ad elevate prestazioni

BlueLine - Frese a testa sferica

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A Tolleranza sul raggio: + 0,005 mm per @ < 6,0 mm/ + 0,01 mm per @ > 6,0 mm
A Per @ <5,0 mm, tolleranza sugli angoli a e §: £0,5°

22300 |[Y) - |54-70
Bl e e
@ DCONMS DCONMS

|-

| ®

— |
. 3 3
B DN
© T
x
DN § =
oL <
<_I
DC 7 DC | !

DC DCTol. APMX DN LH ls OAL o B> DCONMS ZEFP

mm mm mm mm  mm mm mm
05 001 10 045 20 20 57 10 8,5 6
1,0 001 20 09 40 20 57 10 8 6
1,5 001 25 140 75 20 57 12,5 7 6
20 £001 30 180 80 20 57 12 6,5 6
30 001 35 280 100 20 57 1,5 5 6
40 001 40 380 120 20 57 " 35 6
50 0,01 50 470 140 20 57 10 2 6
60 001 60 560 200 57 6
80 002 70 760 250 63 8
100 0,02 80 960 300 72 10
12,0 0,02 100 11,50 350 83 12
12,0 0,02 100 11,50 350 40 92 35 3,5 16
16,0 0,02 120 1550 40,0 92 16

2}

M

K

N

S

H

RN RN RPN NN NN

Fig.

W>W0wWwww>>>>> > >

Ti2000

i

V.
I
il

]
/
!
i

Norma di fabbrica

52303 ...

EUR

V1

178,90 005
167,60 010
159,30 015
135,10 020
128,60 030
126,40 040
126,60 050
115,80 060
157,70 - 080
214,60 100
277,30 120
386,60 121
375,30 160

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frese ad elevate prestazioni

BlueLine - Frese a testa sferica

Per tutti i tipi di lavorazione di acciai temprati
A Tolleranza sul raggio: + 0,005 mm

®

Dc f8
mm
0,10
015
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,00
1,00
1,00
1,10
1,20
1,40
1,50
1,50
1,50
1,50
1,60
1,80
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00

OITw=ZX=Z T

14178

=300 ) | 54-10
=0 [/ HRC @
DCONMS
i
N7
| K .
s 3
e DN [
5 \
| 2 3
| o
gﬂ <(7
DC
APMX DN LH lg LPR OAL  DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
0,2 1 10 38 3
0,3 12 10 38 3
0,4 12 10 38 3
0,5 0,20 0,8 12 10 38 3
1,0 0,25 1,3 12 10 38 3
1,0 0,30 1,3 12 10 38 3
1,0 0,35 1,3 12 10 38 3
1,5 0,40 2,0 12 10 38 ]
1,5 0,40 2,0 17 18 54 6
1,5 0,40 2,0 13 47 75 3
1,5 0,40 2,0 17 44 80 6
1,5 0,50 2,0 12 10 38 8]
2,0 0,60 2,5 12 10 38 3
2,0 0,70 2,5 13 10 38 8]
2,5 0,80 3,5 13 10 38 3
2,0 0,90 3,0 13 22 50 &
2,0 0,90 3,0 18 18 54 6
3,0 0,90 4,0 14 47 75 3
3,0 0,90 4,0 19 44 80 6
3,0 1,00 4,0 13 22 50 3
3,0 1,10 4,0 13 22 50 3
3,0 1,30 4,0 14 22 50 3
3,0 1,40 4,0 13 22 50 3
3,0 1,40 4,0 18 18 54 6
4,0 1,40 6,0 13 47 75 3
4,0 1,40 6,0 19 44 80 6
4,0 1,50 5,0 13 22 50 3
40 1,70 5,0 13 22 50 3
4,0 1,90 55 12 22 50 3
4,0 1,90 55 18 18 54 6
6,0 1,90 8,0 12 47 75 3
6,0 1,90 8,0 20 44 80 6
50 2,30 6,5 10 22 50 3
50 2,30 6,5 17 18 54 6
8,0 2,30 10,0 14 47 75 3
8,0 2,30 10,0 20 44 80 6
6,0 2,80 8,0 22 50 3
6,0 2,80 8,0 18 18 54 6
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