Nouveaux produits pour les utilisateurs d'outils coupants

[ NEW
MonsterMill — Fraises hémisphériques

ﬁ—- —; — Page 39

Notre spécialiste pour le fraisage 3D et le copiage dans des alliages a base nickel.

Cpos B
HPC-UNI Fraises deux tailles 3xDC

Nouveaux produits dans notre gamme d'outils standards.

NCR
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WNT \ Performance

Des outils de qualité Premium pour de plus hautes performances.

Les outils Premium de la ligne de produits WNT Performance
ont été congus pour répondre aux exigences les plus élevées.
Nous vous recommandons ce label Premium pour augmenter
votre productivité.

WNT \ Standard

Des outils de qualité pour les applications standard.

La gamme de produits WNT Standard correspond aux outils
de derniére génération pour les applications standard.

Caractéristiques et applications

HPC | Fraises a gros volume de copeaux

HFC | Fraise a grande avance

54-70

HRC Pour les matiéres trempées

@ Type d'application

% | Lesfléches rouges indiquent les directions d'avance
| possibles

\ =48° Géométrie
Vs=1 0° As = Angle d'hélice
¢ Vs = Angle de coupe

AS Angle d'hélice variable
var.
ZEFP = Nombre de dents
° = Application principale
o = Utilisation possible

cuttingtools.ceratizit.com
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Fraises en carbure monobloc

Toolfinder
Toolfinder pour fraises a hautes performances
ﬁ] Ramping
Interpolation hélicoidale ﬁ] @
ﬁ] Fraises 3D

@

¢

Fraises pour l‘usinage dynamique é

é Rainurage

cuttingtools.ceratizit.com

@

él Tréflage

®

5%
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Fraises en carbure monobloc
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder pour fraises a hautes performances — MonsterMill

K} Finiton B3 interpolation hélicoidale Ramping I3 Fraises 30

Aciers

Aciers inoxydables

Fontes

Métaux non ferreux

Alliages résistants aux

#

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR

NE

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR

®

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

hautes températures MonsterMill— ICR MonsterMill - ICR MonsterMil - ICR Monsterlil ~NCR
y Matieres <S5HRC
trempees > 55 HRC MonsterMill - HCR MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR — Page 19-26 MonsterMill - ICR — Page 27+28
Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes Les spécialistes pour |'usinage des aciers inoxydables
p— p— G @ —

SCR P IcR ~ P
§ DC a@DC
-1 e 2 ; ZEFP
ww e mim e w mm

' 3-6  3-20 3-5  1,5-20
MonsterMill - HCR — Page 40-45 MonsterMill - PCR — Page 46-50
Les spécialistes pour la finition des aciers trempés jusque 70 HRC Les spécialistes pour les travaux en plongée, le ramping et I'interpolation

hélicoidale

HCR PCR

===
aDC aDC
g ZEFP g ZEFP
=) I m Lo D ’“’“
2-4 0,2-12 4 5-20
14|6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc

Toolfinder
B Rainurage n Fraises pour |'usinage Tréflage n Ebavurage
dynamique
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR — Page 29-33 MonsterMill - NCR — Page 34-39
Les spécialistes pour l'usinage des titanes et alliages de titane Les spécialistes pour l'usinage des alliages base Nickel
o =
TCR NCR
a@DC a@DC
g ZEFP g ZEFP
ro) D @ i o) D@ i
2-5 2-20 4-5 2-20
MonsterMill - MCR — Page 51 MonsterMill - FRP / FRP CR — Page 52-56
Les spécialistes pour l'usinage ébauche des aciers et des fontes Spécialiste de I'usinage des composites
= 14
agDC aDC
m =3 w ZEFP
1-20 1-8 6-12,7

cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Toolfinder
Toolfinder pour fraises a hautes performances
n Finition n Interpolation hélicoidale n Ramping n Fraises 3D
SilverLine 3D Finish
. S-Cut ) . SilverLine
P Aciers Micro-fraises TGRS ISIEES Micro-fraises
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
L S-Cut SilverLine
M Aciers inoxydables Micro-fraises Micro-fraises
SilverLine 3D Finish
K Fontes Sl MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange S
Micro-fraises Micro-fraises
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
Fraises PCD AluLine AluLine AluLine
N Métaux non ferreux Micro-fraises Fraises PCD Fraises PCD Fraises PCD
MultiChange MultiChange MultiChange Micro-fraises
MultiChange
3D Finish
Alliages résistants aux Micro-fraises . . Micro-fraises
S hautes températures MultiLock Shilles sk MultiLock
BlueLine . . BlueLine
H Matieres - Ealie Micro-fraises Eluelline Huslis Micro-fraises
trempées >55HRC
CircularLine — Page 57-76 AluLine — Page 77-115
Les spécialistes pour l'usinage dynamique Les spécialistes pour |'usinage des métaux non ferreux
CCR /
@DC @DC
g ZEFP e J ZEFP
) »| > mm o H|D| D mm
4-6 6-20 2-6 2-25
S-Cut — Page 151155 3D Finish — Page 156160

Les fraises polyvalentes pour une coupe douce et faiblement énergivore

SC
==

\ ) zerp 20
SRS nw W mm
4-5 325

Les spécialistes pour la finition 3D

/-/‘“q-

SN

U

- e
I
Uty

MultiLock — Page 193-196

Le systéme durable a tétes interchangeables

@DC

F=— P
2-4  4-16

MultiChange —> Page 197-202

Le systéme a tétes interchangeables pour les exigences les plus élevées et
les applications les plus diverses

zeep P0C
mm
36 820

f ) @DC

wllo! 2

aRTR 4-6 1225
1418
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Toolfinder

B Rainurage

Fraises pour |'usinage

dynamique
S-Cut
§|IverL|r.1e CircularLine
Micro-fraises
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SllverLlpe CircularLine
Micro-fraises
S-Cut
§|IverLlpe CircularLine
Micro-fraises
MultiLock / MultiChange
AluLine
Fraises PCD
Micro-fraises CircularLine
MultiChange
Micro-fraises ) )
MultiLock CircularLine
.B IueL|qe CircularLine
Micro-fraises
CircularLine

Tréflage

N

Fraises PCD

n Ebavurage

5%

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

Fraises PCD

— Page 116-128

l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

I
U

ln,
In

Les outils aux paramétres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour

o

zerp 20C

=1 RIS mm
1-22 2-125

BlueLine — Page 161185

Les fraises polyvalentes pour 'usinage des aciers trempés

@DC
mm

0,1-20

cuttingtools.ceratizit.com

SilverLine

— Page 129-150

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

=

=

N/NF/NR [
ESSs)

ESSS)

//

S=a

LR

L

-

o

zerp 2D
mm
26 3-25

Micro-fraises

— Page 186-192

Les fraises universelles pour le micro-usinage

=
=
==
===
@gDC
g ZEFP
R o » @ mm
2 0,2-2,0
1419
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Vue d’ensemble

Fraises en carbure monobloc

WNT \ Performance
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Vue d’ensemble

Fraises en carbure monobloc

WNT \ Performance

Vue d'ensemble des fraises a hautes performances
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Vue d’ensemble

Fraises en carbure monobloc

Vue d'ensemble des fraises a hautes performances

WNT \ Performance
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Vue d’ensemble

Fraises en carbure monobloc

WNT \ Performance

Vue d'ensemble des fraises a hautes performances
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Vue d’ensemble

Vue d'ensemble des fraises a hautes performances

)
o
c
n ©
2 I 2
= — —
g £ 8 3 2 5 | B E
> c = 2 © © <] = ®
[N} [ © > o @ el IS 5 > (o)
h=] ® k<] L2 a9 g = o S 2 @ -
=4 > S o [} o - -
o = & c & O > - >
S D S & += = o I S 2 2 o)
2 £ e S = o c S S 3 o @ =
S s = < © O [} © > = © 1S > (= o
= o s »w » 8 5 & = = = ] © = [} [} o
3 = o s o £ & 82 > S o o S @ r =2 P
o G C 5 @ S ® = e £
°© < < L =5 = S 3 ] |
@ 7] =
g nNwWwe| g & 5 O =z
(= ZEFP | gDC P M K N S H = S & =

MultiLock — Systéme a tétes interchangeables

O @ O e

. n 12-25 . W ] 193
® O e O @

- n 4-6 12-25 . 193

N n N B D » HFC MD 194
. “ 4 1 0 0°%° d [] 194

:

MultiLock — Attachements et adaptateurs

e - 195+196
. .

MultiChange — Systeme a tétes interchangeables

iy « - " s wo 0w
ol i “ 3 102 - B _ T
tﬁﬁ n 34 820 ° ° l w HPC ] 199
N i n Nl O 1
NN il n 6 82 o °° N o [] 200
& [ * B O 3w
& B " 8 = 0w
W i n 6 s o " = ) HFC ZD 201
& n VRO —
11 &1 ' R 5w

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



Vue d’ensemble

Fraises en carbure monobloc

Vue d'ensemble des fraises

WNT \ Standard
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Vue d’ensemble

Fraises en carbure monobloc

WNT \ Standard

Vue d'ensemble des fraises deux tailles, hémisphériques et toriques
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WNT Fraises en carbure monobloc
Vue d’ensemble

Vue d‘ensemble des fraises
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Vue d’ensemble

Fraises en carbure monobloc

WNT \ Standard

Vue d'ensemble des fraises

PIEPUEIS \ LNM
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes

SCR

@

@

DC
mm
3,0
3,0
35
3,5
4,0
40
45
45
50
50
55
55
6,0
6,0
6,5
6,5
70
70
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
1,0
1,0
1,5
1,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0

OITWwW=ZX=ZT

1) Non adapté au rainurage dans le plein, n'utiliser qu'en contournage ou en rainurage trochoidal

_3 o
A7380 % .
or ~-|| HPC W
@ DCONMS
—— 1
@ |
)
|
|
O 2
DN_\ : ©
o \ .
_| —_—
/ X+ T
S -
o
<C
o[
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS ;5
mm mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
5 3,4 9 14 14 50 6
8 3,4 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 4,3 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 4.8 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 6.3 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 6,3 18 20 23 59 8
19 6,3 23 25 28 64 8
12 6,8 18 20 23 59 8
19 6,8 23 25 28 64 8
12 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 17 20 23 59 8
19 1.7 25 28 64 8
15 8,2 22 24 27 67 10
22 8,2 28 30 B3} 73 10
15 8,7 22 24 27 67 10
22 8,7 28 30 & 73 10
15 9,2 22 24 27 67 10
22 9,2 28 30 B8] 73 10
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 10,5 24 26 28 73 12
26 10,5 32 35 39 84 12
18 11,0 24 26 28 73 12
26 11,0 32 35 39 84 12
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
21 13,5 28 30 75 14
26 13,5 35 39 84 14
24 14,5 30 32 35 83 16
32 14,5 38 40 45 93 16

cuttingtools.ceratizit.com

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

ZEFP

A bsrE A2 BEBEBREEBREEREEREEREEREEREEREERESERESEESESESESESESESESESREDSEBREBSBS

Ti1200 Ti1200 Ti1200
=) =
—
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
—— ) ==
52600.. 52601.. 52602..
EUR EUR EUR
V2 V2 V2
54,45 030 54,45 030
54,45 030
54,45 035 54,45 035
54,45 035
54,45 040 54,45 040
54,45 040
55,48 045 55,48 045
55,48 045
55,48 050 55,48 050
55,48 050
53,73 055 53,73 055
53,73 055
53,73 060 53,73 060
53,73 060
71,55 065 71,55 065
71,55 065
71,55 070 71,55 070
71,55 070
71,55 075 71,55 075
71,55 075
71,55 080 71,55 080
71,55 080
93,43 085 93,43 085
93,43 085
93,43 090 93,43 090
93,43 090
93,43 095 93,43 095
93,43 095
93,43 100 93,43 100
93,43 100
147,70 110 147,70 110
147,70 110
147,70 115 147,70 115
147,70 115
147,70 120 147,70 120
147,70 120
189,80 140 189,80 140
189,80 140
233,30 150 23330 150
233,30 150
[ ] [ ] [ ]
o O O
[ ] [ ] [ ]
O o o
o o O
(©] (¢] O
O O (¢]

Suite a la page suivante

Ti1200

?‘?r
44£§E
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54,45
54,45
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55,48
53,73
53,73
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71,55
71,55
71,55
93,43
93,43
93,43
93,43
147,70
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147,70
189,80
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— v,/f, Page 322+323
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes

SCR

@

@

DC
mm
16,0
16,0
16,0
16,0
17,0
18,0
18,0
18,0
18,0
19,0
19,5
20,0
20,0
20,0
20,0

T »W=Z2XZ 10

-3 o
A=3g° A .
B N HPC || [T
@ DCONMS
— 1
* *
i
I
I
AN 2
DN | ©
. ]
Q e
Xt T
S| -
o
<
DG
CHW
APMX DN LH ls LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
24 15,5 32 35 83 16
24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16
32 15,5 40 45 93 16
32 16,5 48 50 52 100 18
27 17,5 34 37 85 18
27 17,5 34 37 85 18
32 17,5 50 52 100 18
32 17,5 50 52 100 18
38 18,5 48 50 54 104 20
38 19,0 48 50 54 104 20
30 19,5 40 43 93 20
30 19,5 40 43 93 20
38 19,5 50 54 104 20
38 19,5 50 54 104 20

CHW
mm
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

OO PO BN

Ti1200

Ti1200

Ti1200
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i
i
!ii’“

S
=z
o
a1
]
N

:
:
:
:

52 600 ...

EUR

V2

233,30 160
247,80 161 Y

336,10 181 Y
317,30 180

381,00 201
360,80 200
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247,80 161
233,30 160
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360,80 200
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OO0 eo

Ti1200
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iz
Jouuu

DIN 6527

52 603 ...

EUR

i 247,80
233,30
317,30

g 336,10
317,30
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161 "
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181 1
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195
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201 "

OO0 eo0

— v./f, Page 322+323

1)  Non adapté au rainurage dans le plein, n'utiliser qu'en contournage ou en rainurage trochoidal
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes

SCR

@

@

T »W=Z2XZ10

A %
: - HP
Y= 7° N C 4)
s
@ DCONMS
7 \ |
Z i S
DN
I o
ol O
_ —°| 3
Xh T
S 4
o
<$ <
& Inc
APMX DN LH ls LPR OAL  DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,9 14 20 22 58 6
1 38 18 20 22 58 6
13 48 19 20 22 58 6
13 58 20 22 58 6
19 77 25 28 64 8
22 9,5 30 33 73 10
26 1,5 35 39 84 12
32 15,5 40 45 93 16
38 19,5 50 54 104 20

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,30

ZEFP

PO O O O N O

Ti1200

if
il

/]
na,
I
Uil

DIN 6527

°

52 606 ...

EUR
V2
66,79 030
66,79 040
67,80 050
65,75 060
86,05 080
110,70 100
175,30 120
297,00 160
476,70 - 200

cuttingtools.ceratizit.com

— v/f, Page 322+323
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes

_35°
A o
SCR |Inks %” HPC || ) Ti1200 Ti1200

B
% ’

Norme usine Norme usine
6 t6
52604 .. 52605...
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS;s CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2
3 5 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 54,45 030
3 5 2,9 19 23 26 62 6 0,07 4 63,44 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 54,45 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 63,44 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 55,48 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 64,73 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 53,73 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 62,86 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 71,55 080
8 12 77 30 32 68 8 0,12 4 83,14 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 93,43 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 107,50 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 147,70 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 169,60 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 189,80 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 228,80 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 233,30 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 247,80 161 "
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 276,60 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 29120 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 317,30 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 336,10 181 "
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 392,70 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 412,80 181 "
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 360,80 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 381,00 201 "
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 440,50 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 462,10 201 "
P [ ] [ ]
M (@] (@]
K [} [}
N (@] O
S (@] O
H (@] O

1) Non adapté au rainurage dans le plein, n'utiliser qu'en contournage ou en rainurage trochoidal — v,/f, Page 322-325
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes

scr (Rt m
V= 7° N

@ @ DCONMS
DCys RE.o APMX DN LH ls
mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 29 14 20
3 0,30 8 2,9 14 20
3 0,50 8 2,9 14 20
4 0,10 1" 38 18 20
4 0,40 1" 338 18 20
4 0,50 1" 38 18 20
5 0,10 13 48 19 20
5 0,50 13 48 19 20
5 1,00 13 48 19 20
6 0,10 13 58 20
6 0,50 13 58 20
6 1,00 13 58 20
8 0,15 19 7,7 25
8 0,50 19 7,7 25
8 1,00 19 7,7 25
8 2,00 19 7,7 25
10 0,15 22 9,5 30
10 0,50 22 9,5 30
10 1,00 22 9,5 30
10 1,50 22 9,5 30
10 2,00 22 9,5 30
12 0,20 26 11,5 35
12 0,50 26 1,5 35
12 1,00 26 11,5 35
12 1,50 26 11,5 35
12 2,00 26 11,5 35
14 1,00 26 13,5 35
16 0,30 32 15,5 40
16 0,50 32 15,5 40
16 1,00 32 15,5 40
16 2,00 32 15,5 40
16 4,00 32 15,5 40
20 0,30 38 19,5 50
20 0,50 38 19,5 50
20 1,00 38 19,5 50
20 2,00 38 19,5 50
P

M

K

N

S

H

LPR
mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
33
33
33
33
33
39
39
39
39
39
39
45
45
45
45
45
54
54
54
54

OAL
mm
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
64
64
64
64
73
73
73
73
73
84
84
84
84
84
84
93
93
93
93
93
104
104
104
104

DCONMS 15

mwmmmmmmmmmmmmmg

N N N e N T T T T e
O O O OO0 OO OO PAEAMNMNNDNNNMNNOOOOO

ZEFP

SO NG QOO NG O OO O O NSO N NG OO N O NG SO N O O O N O O O O O N O O

Ti1200

.
iz
Jouuu

Norme usine

°

52 607 ...

EUR
V2
61,73 030
61,73 031
61,73 032
61,73 040
61,73 041
61,73 042
63,01 050
63,01 051
63,01 052
60,83 060
60,83 061
60,83 062
81,12 080
81,12 081
81,12 082
81,12 083
105,90 100
105,90 101
105,90 102
105,90 103
105,90 104
168,00 120
168,00 121
168,00 122
168,00 123
168,00 124
215,80 140
265,30 160
265,30 161
265,30 162
265,30 163
265,30 164
409,90 200
409,90 201
409,90 202
409,90 203

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Page 322+323
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes

35°
A o
SCR v?‘; %T HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2P
@ i

S
————

=]
===
===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Norme usine
=1 =9 6 t=—9
52608.. 52608.. 52608.. 52608 ..
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS; CHW  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 73,02 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 73,02 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 82,71 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 [ 70,55 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 70,55 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 80,39 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 93,86 080
8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 93,86 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 106,20 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 122,70 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 122,70 101 122,70 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 137,40 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 194,30 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 194,30 121 194,30 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 215,80 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 308,60 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 308,60 161 308,60 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 356,40 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 475,20 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 475,20 201 475,20 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 567,90 202
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] (@]
S (@] (@] (@] O
H O (@] O O

— v,/f, Page 322-325
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes

A Précision du rayon: - 0,015 mm pour @ < 6,0 mm /- 0,02 mm pour @ > 6,0 mm

SCR

@

#

DC

cna’ammm-h-huwg

P
OO NN OO

ITw=zXxX=T

MR 2 || e
s —
v = 70 \ C U
s
DCONMS
e
® |
|
|
o A =
Y (e)
DN = ;
o
5 X 1| o
T -
<<
DC
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
5 2,9 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 48 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 77 20 23 59 8
19 77 25 28 64 8
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16

ZEFP

N N N N N N NI S NI SC R Ry JUR SOR Oy ot}

Ti1200 Ti1200 Ti1200
—
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
t=——1 Lol =1

52611.. 52611.. 52612..

EUR EUR EUR
V2 V2 V2
68.23 030

7098 030
68,23 040
7098 040
69,53 050
72,14 050
67,36 060 67,36 061
60,95 060
89,52 080 89,52 081
93,01 080
116,80 100 116,80 101
121,20 100
184,00 120 184,00 121
191,30 120
294,20 160 294,20 161
304,30 160
[ ] [ [
@) @) O
[ [ [ ]
@) O O
O O (@)
@) @) @)

Ti1200

/5
i
oot

9 7
=/
| U
il
S|

°

52 612 ...

EUR
V2

69,98
93,01
121,20
191,30

304,30

061

081

101

Oo0OO0Ceoc e

— v/f, Page 322+323
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises grande avance

Les spécialistes pour l'usinage des aciers et des fontes

A 13, = Rayon a programmer

A Lors de l'usinage grande avance : APMX ne correspond pas a la profondeur de coupe maximale

SCR

©
N

Dc -0.04

1426

N5 || ) <60 : :
V=70 N HFC HPC HRC Ti1200 Ti1200
DCONMS ‘ ‘
|
] | T
i
@ | |
’ﬁlx‘@ | |
&
|
7 : v =
: (@]
DN
&
x ©
= s 5 -
o
< = =
DC
DIN 6527 DIN 6527
52609.. 52609...
s APMX DN LH LPR OAL I; DCONMSy Ty ZEFP EUR EUR
mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm V2 V2
0,4 3 29 1400 21 57 20 6 0,10 4 133,40 030 133,40 031
0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 0,15 4 136,70 040 136,70 041
0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 0,20 4 152,20 050 152,20 051
0,8 13 58 1990 21 57 20 6 0,20 4 138,60 060 138,60 061
1,0 19 77 2485 27 63 25 8 0,30 4 159,50 080 159,50 081
1,2 22 95 2975 32 72 30 10 0,40 4 188,40 100 188,40 101
1,6 26 11,5 3475 38 83 35 12 0,40 4 240,60 120 240,60 121
2,2 32 15,5 39,75 44 92 40 16 0,50 4 378,10 160 378,10 161
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

— v,/f, Page 326-328
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des aciers inoxydables

ICR

@

@

DC o
mm
1,5
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
40
4,0
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

OTw=ZX=Z T

1)  Non adapté au rainurage dans le plein, n'utiliser qu'en contournage ou en rainurage trochoidal

W 12| e J
s —
Vs=1 0° l\
@ DCONMS
&
|
,—W
|
! .
NS 2
DN | ©
- i ; I
o
o e
7 X+ T
S -
o
<C
DCT
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS i
mm mm mm mm mm mm mm
2,3 1,4 6 14 21 57 6
3,0 1,9 8 15 21 57 6
3,8 2,4 10 16 21 57 6
5,0 2,9 14 18 21 57 6
8,0 2,9 14 18 21 57 6
5,0 29 19 23 26 62 6
8,0 3,8 18 20 21 57 6
11,0 3,8 18 20 21 57 6
8,0 3,8 23 25 26 62 6
9,0 4,8 19 20 21 57 6
13,0 4.8 19 20 21 57 6
9,0 4,8 24 25 26 62 6
10,0 58 20 21 57 6
13,0 58 20 21 57 6
10,0 58 25 26 62 6
12,0 7.7 25 27 63 8
19,0 7.7 25 27 63 8
12,0 1.7 30 32 68 8
15,0 9,5 30 32 72 10
22,0 9,5 30 32 72 10
15,0 9,5 35 40 80 10
18,0 11,5 35 38 83 12
26,0 11,5 35 38 83 12
18,0 11,5 45 48 93 12
21,0 13,5 35 38 83 14
26,0 13,5 35 38 83 14
21,0 13,5 50 54 99 14
24,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 55 60 108 16
24,0 15,5 55 60 108 16
27,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 60 66 114 18
27,0 17,5 60 66 114 18
30,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 70 76 126 20
30,0 19,5 70 76 126 20

cuttingtools.ceratizit.com

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

RO RORORAOROROAORORRRARLADLEDRDRARREDDDRERDRDGWWWWWWWWWWWW

Ti150

0

Ti1500

ISCS

= =
B
===
===
DIN 6527 Norme usine
Fe Fe
52784 .. 52784..
EUR EUR
V1 V1
74,60 017
74,60 022
74,60 027
73,15 032
78,37 034
74,60 042
79,67 044
75,92 052
80,97 054
77,06 062
82,13 064
91,13 082
96,03 084
116,20 102
123,70 104
155,00 122
163,70 124
212,90 142
22470 144
255,00 161
265,30 162
267,90 163
28390 164
328,80 181
347,70 182 1
350,60 183
366,40 184 "
383,80 201
402,70 202 "
405,60 203
427,30 204 "
o le)
) )
o le)
o le)
) )
[e) )
o e)

Ti1500

7,
0

a0
uul

G
Lot

Norme usine

°

52784 ...

EUR
V1

78,37

79,67

80,97

82,13

94,73

123,70

166,60

240,60

283,90
292,50

378,10
396,90

430,20
451,90

036

046

056

066

086

106

126

146

165
166 "

185
186 "

205
206 "

O O0Oe@O0Oo0e

— v/f, Page 330-335
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des aciers inoxydables

40°
A =200
ICR vs;::%o %T ﬂ HPC Ti1500

@ @ DCONMS =

!‘ ¢
Z -
Z ‘ S
DN
I o
o O
<tz |~
=
o ==
N <
O DC
DIN 6527
t6
52786 ...
DC,; APMX DN  LH ls LPR OAL DCONMS, CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V1
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 85,90 034
4 11 3,8 18 20 21 57 6 0,07 8] 87,19 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 88,50 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 89,66 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 105,20 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 134,00 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 178,10 124
14 26 13,5 35 38 83 14 0,20 4 260,60 144
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 4 307,10 163
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 5 32310 164
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 405,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5 427,30 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 480,90 203
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 502,60 204 "

T w=ZXxX=ZT
O ®@ OO @O0

1)  Non adapté au rainurage dans le plein, n'utiliser qu'en contournage ou en rainurage trochoidal — v,/f, Page 331-333

14|28 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des titanes et alliages de titane
A PRFRAD3 =1 mm

TCR

<
&

Dc e8

[N - T R N

o

10
12
12
16
16
20
20

T w=ZXxX=ZT

A=40° || ) HpC
y=10° IN J
@ DCONMS
\
y
—z
|
\
i
| —
N N F
DN = —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
<D_C.\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 11 1% 21 57 6 4
01 M 38 17 2 57 6 5
01 13 % 21 57 6 4
0,1 13 4.8 19 21 57 6 5]
0,1 13 21 57 6 4
0,1 13 58 19 2 57 6 5
0,2 21 27 63 8 4
0,2 21 77 25 27 63 8 5
0,2 22 32 72 10 4
0,2 22 97 30 32 72 10 5
02 26 38 83 12 4
02 26 16 36 38 83 12 5
0,3 36 44 92 16 4
03 36 155 42 44 @ 16 5
0,3 4 54 104 20 4
03 #4195 52 54 104 20 5

DPX52S

:
2
g

)

{

,.
42!6
Ul

7
7
i
i

Norme usine
52 504 ...

EUR
V1
76,31 04000

76,31 05000
76,31 06000
106,10 08000
129,20 10000
139,30 12000
232,70 16000

334,10 20000

O
(@)

DPX52S

g

o)
2
|| ) f

,.
4266
Ul

m
/)
L

Norme usine
52 506 ...

EUR
V1

82,31 04000"
85,67 05000"
85,67 06000"
106,10 08000"
150,00 10000"
186,80 12000"
255,10 16000"

402,10 20000"

O
O

— v,/f, Page 336+337

1)  Non adapté au rainurage dans le plein, n'utiliser qu'en contournage ou en rainurage trochoidal

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des titanes et alliages de titane
A PRFRAD3 =1 mm

TCR [l % —|| HPC || 1) DPX52S DPX52S

@ @ DCONMS DRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN

T
PRFRAD3 [\!
B

o
lz
| [F
(SAL
- S
i

o
x T 5
=
% 2 )
= =
[N
<D_C.\ RE
Norme usine Norme usine
52508.. 52508 ...
DC;; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04105
4 08 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04002
4 0,4 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 88,36 05105
5 08 105 48 25 34 70 6 4 88,36 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 79,65 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 79,65 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 79,65 06004
6 0,5 13,0 21 57 6 4 79,65 06005
6 0,6 13,0 21 57 6 4 79,65 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06106
6 08 13,0 21 57 6 4 79,65 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06108
6 1,0 13,0 21 57 6 4 83,33 06010
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06110
6 1,5 13,0 21 57 6 4 83,33 06015
8 0,8 17,0 7,7 40 44 80 8 4 129,80 08108
8 1,0 17,0 7.7 40 44 80 8 4 129,80 08110
8 1,5 17,0 77 40 44 80 8 4 129,80 08115
8 2,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 129,80 08120
8 05 210 27 63 8 4 106,10 08005
8 0,8 21,0 27 63 8 4 106,10 08008
8 1,0 210 27 63 8 4 110,10 08010
8 1,2 210 27 63 8 4 110,10 08012
8 1,5 21,0 27 63 8 4 110,10 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 110,10 08020
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10105
10 10 210 97 50 54 94 10 4 160,00 10110
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10115
10 20 210 97 50 54 9% 10 4 160,00 10120
10 0,5 22,0 32 72 10 4 129,20 10005
10 10 220 32 72 10 4 132,90 10010
10 12 220 32 72 10 4 132,90 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 132,90 10015
10 16 220 32 72 10 4 132,90 10016
10 2,0 22,0 32 72 10 4 132,90 10020
12 05 250 116 60 65 110 12 4 198,80 12105
12 10 250 116 60 65 110 12 4 198,80 12110
P l¢) o
M le) le)
K
N
S} ) )
H
0
— v,/f, Page 336+337

14|30 Suite a la page suivante cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des titanes et alliages de titane

A PRFRAD3 =1mm

A=40° || )
TCR [phies || HPe || [
@ @ DCONMS
|
SIS |
r—\!@
|
|
|
i _
A | N 3
DN =
PRFRAD3 [\!
B o
x T 5
s
i o
<
DC \RE
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 4,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 0,5 26,0 38 83 12 4
12 1,0 26,0 38 83 12 4
12 1,2 26,0 38 83 12 4
12 15 26,0 38 83 12 4
12 1,6 26,0 38 83 12 4
12 2,0 26,0 38 83 12 4
12 2,5 26,0 38 83 12 4
12 3,0 26,0 38 83 12 4
14 1,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 2,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 3,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 4,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
16 1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 2,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 4,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 1,0 36,0 44 92 16 4
16 1,6 36,0 44 92 16 4
16 2,0 36,0 44 92 16 4
16 2,5 36,0 44 92 16 4
16 3,0 36,0 44 92 16 4
16 3,2 36,0 44 92 16 4
16 4,0 36,0 44 92 16 4
18 1,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 2,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 3,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 4,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
20 2,0 41,0 54 104 20 4
20 3,0 41,0 54 104 20 4
20 4,0 4,0 54 104 20 4
20 5,0 41,0 54 104 20 4
20 6,3 41,0 54 104 20 4
20 1,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 3,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4

Tw=zXxX=T

DPX52S

?W
i
Jauuu

Norme usine

°
i

52 508 ...

EUR
V1

139,30 12005
143,30 12010
143,30 12012
143,30 12015
143,30 12016
143,30 12020
143,30 12025
143,30 12030

242,00 16010
242,00 16016
242,00 16020
242,00 16025
242,00 16030
247,20 16032
247,20 16040

334,10 20020
334,10 20030
339,60 20040
339,60 20050
344,10 20063

DPX52S

/g

0h —
{777 o oe—
nin{ninln;

Norme usine

52 508 ...

EUR

V1

198,80 12115
198,80 12120
203,00 12130
203,00 12140

272,80 14110
272,80 14120
277,00 14130
277,00 14140
323,10 16110
323,10 16120
327,00 16130
327,00 16140

419,40 18110
419,40 18120
423,70 18130
423,70 18140

455,80 20110
455,80 20120
459,90 20130
459,90 20140

O
@)

— v,/f, Page 336+337

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour l'usinage des titanes et alliages de titane

A || Y)

TCR

@

®

Dc e8

mammmhhmmnng

P
O OO NN OO

T w=ZzXxX=T

APMX

OAL

Y. =10° N
DCONMS
\
/—\"@
|
) | ke
o
%
DC
APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4

9 18 54 6 4

9 44 80 6 4

10 18 54 6 4

10 44 80 6 4

12 22 58 8 4

12 64 100 8 4

14 26 66 10 4

14 60 100 10 4

16 28 73 12 4

16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

DPX52S DPX52S

Norme usine Norme usine
SR
52514 .. 52514..
EUR EUR
V1 V1
70,61 02000
99,76 02100
70,61 03000
99,76 03100
70,61 04000
99,76 04100
78,67 05000
104,40 05100
78,67 06000
104,40 06100
89,38 08000

111,80 08100
118,10 10000

143,30 10100
154,60 12000

179,40 12100
232,00 16000

256,70 16100

(@) O
O O
[ [

1432

— v,/f, Page 338+339
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises grande avance

Les spécialistes pour l'usinage des titanes et alliages de titane
A 13, = Rayon a programmer
A APMX ne correspond pas a la profondeur de passe maximale

TCR

®

DC .

=l
=

coOoo g A BRWLWNDN

T w=ZXx=T

A=t5° | )
v=10° || HFC || HPC || [T
DCONMS
R
|
St
M2
|
|
|
| |
<
I N (@)
|
DN
. -
= <! 5
=
o
<
DC
[E0) APMX DN LH LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 1,5 17 13 18 54 6
0,3 1,5 1,7 18 39 75 6
0,3 1,5 2,7 15 18 54 6
0,3 1,5 2,7 20 39 75 6
0,5 2,5 3,6 16 22 58 6
0,5 2,5 3,6 24 49 85 6
0,5 35 46 18 29 65 6
0,5 3,5 46 28 64 100 6
1,0 35 52 20 29 65 6
1,0 &5 5,2 28 64 100 6
1,5 48 7,0 24 34 70 8
1,5 48 7,0 40 64 100 8
2,0 58 9,0 26 45 85 10
2,0 58 9,0 48 60 100 10
2,0 6,8 11,0 30 48 93 12
2,0 6,8 11,0 56 75 120 12
2,5 8,8 14,5 35 52 100 16
2,5 8,8 14,5 65 102 150 16

ZEFP

OO oo oo AR B BRNDDNDNDNDDNDND

DPX52S DPX52S

=
,\\\\-
DIN 6527 DIN 6527
Fr
52512... 52512..
EUR EUR
V1 V1
77,30 02000
82,01 02100
77,30 03000
82,01 03100
77,30 04000
85,67 04100
83,00 05000
96,03 05100
83,00 06000
96,03 06100
99,40 08000

125,80 08100
133,30 10000

175,70 10100
177,70 12000

224,90 12100
213,20 16000

273,80 16100

o O
O O
[ [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Page 338
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des alliages base Nickel
A PRFRAD3 =1 mm

35°
NCR )‘='3f;: %T HPC || I DPA52S
V=

@ @ DCONMS DL E0E]

|
2% @
Bn
|
|
| _
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [
. o
x| T 5
=
P ==
[
! —
DC \RE
Norme usine
e
53030 ...
DCy RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 11 38 17 21 57 6 4 54,84 04201
4 0,2 11 38 17 21 57 6 4 56,07 04202
4 0,4 11 38 17 21 57 6 4 56,98 04204
4 0,5 11 38 17 21 57 6 4 56,98 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 58,19 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 57,68 05205
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 57,68 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 56,51 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 58,89 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 56,07 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 56,30 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 56,73 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 56,07 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 56,30 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 72,73 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 72,04 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 72,73 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 71,78 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 4 72,04 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 72,28 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 71,78 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 94,14 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 93,43 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10210
10 1,2 22 97 30 32 72 10 4 93,72 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 93,43 10220
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 4 145,50 12202
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 4 145,20 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12210
12 1,2 26 11,6 36 38 83 12 4 145,60 12212
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 4 145,50 12225
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 4 145,60 12230
P
M le)
K
N
S )
H
0
— v,/f, Page 340+341
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des alliages base Nickel
A PRFRAD3 =1 mm

NCR

<

#

DCs
mm
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20

ITw=ZXxX=ZT

W2 e
S —
vs= 7o \ J
@ DCONMS
\
< w
—z
|
\
|
| —
NI
DN =i —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
E»\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
03 36 155 42 44 @ 16 4
10 36 155 42 44 92 16 4
16 36 155 42 44 92 16 4
20 36 155 42 44 @2 16 4
25 3 155 42 44 @ 16 4
30 36 155 42 44 @2 16 4
3,2 36 15,5 42 44 92 16 4
4,0 36 15,5 42 44 92 16 4
0,3 4 19,5 52 54 104 20 4
1,0 M 19,5 52 54 104 20 4
2,0 M 19,5 52 54 104 20 4
3,0 4 19,5 52 54 104 20 4
4,0 M 19,5 52 54 104 20 4
5,0 4 19,5 52 54 104 20 4
6,3 4 19,5 52 54 104 20 4

DPA52S

lw)
£
g

V.
Wl
il

m
/)
L

Norme usine

°

53030...

EUR

V1

226,30 16203
225,90 16210
228,10 16216
225,70 16220
226,30 16225
227,10 16230
227,10 16232
225,70 16240
356,40 20203
355,50 20210
355,50 20220
357,20 20230
358,90 20240
359,40 20250
360,00 20263

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Page 340+341
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des alliages base Nickel
A PRFRAD3 =1 mm

35°
NCR )‘='3f;: % || HPe || [ DPA52S
V=
@ @ DCONMS ID.3Ee 5 a0
=N T
< @
ez

2
I
H
LPR |
OAL
| SON—
I

PRFRAD3
.
x
=
o
A <
! —
DC \RE
Norme usine
Z=x
53030...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,91 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 55,14 04402
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 56,07 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 56,07 04405
5 0,1 10,5 48 25 34 70 6 4 58,60 05401
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 58,19 05405
5 1,0 10,5 48 25 34 70 6 4 58,19 05410
6 0,1 13,0 58 30 34 70 6 4 57,68 06401
6 0,4 13,0 58 30 34 70 6 4 60,03 06404
6 0,5 13,0 58 30 34 70 6 4 57,25 06405
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 57,49 06406
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 57,92 06408
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 56,98 06410
6 1,5 13,0 58 30 34 70 6 4 57,49 06415
8 0,2 17,0 7 40 44 80 8 4 75,54 08402
8 0,5 17,0 7 40 44 80 8 4 74,61 08405
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 75,37 08408
8 1,0 17,0 7 40 44 80 8 4 74,45 08410
8 1,2 17,0 7 40 44 80 8 4 74,61 08412
8 1,5 17,0 7 40 44 80 8 4 74,84 08415
8 2,0 17,0 7 40 44 80 8 4 74,45 08420
10 0,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 97,92 10402
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 100,00 10405
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,55 10410
10 1,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 100,00 10412
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10415
10 1,6 21,0 97 50 54 94 10 4 99,32 10416
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10420
12 0,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,70 12402
12 0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,10 12405
12 1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12410
12 1,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,10 12412
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,40 12415
12 1,6 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12416
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,10 12420
12 2,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12425
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,90 12430
P
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des alliages base Nickel
A PRFRAD3 =1 mm

35° %
NCR IR —|| Hre || I DPA52S
V= 7° N
@ @ DCONMS
|
< »
/\:@
|
|
| —
B
DN Y=~
PRFRAD3 [
. o
x| T 5
=
&
[ =
=
E»\RE
Norme usine
Fer)
53030...
DCs RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 03 330 155 80 84 132 16 4 265,40 16403
16 10 330 155 80 84 132 16 4 264,10 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 265,90 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 263,10 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 263,70 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 264,20 16430
16 82 33,0 15,5 80 84 132 16 4 264,50 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 262,40 16440
20 0,3 42,0 19,5 100 104 154 20 4 438,20 20403
20 1,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 435,60 20410
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 434,40 20420
20 3,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 436,40 20430
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 437,70 20440
20 5,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 438,50 20450
20 6,3 42,0 19,5 100 104 154 20 4 439,10 20463
P
M O
K
N
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H
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des alliages base Nickel
A PRFRAD3 =1 mm

x|
A =20
NCR Bk —|| HPC DPA52S
vs= 70 \ J
$ S; DCONMS DRAGONSKIN
|
& |
=
|
|
| 4
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [)!
- o
x T 5
=
a =
< =T
1 =
===
DC \ RE ""-'
Norme usine
Zom
53031...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
0,1 13 58 19 21 57 60,31 06201
0,4 13 58 19 21 57 63,11 06204
0,5 13 58 19 21 57 60,03 06205
0,6 13 58 19 21 57 60,48 06206
0,8 13 58 19 21 57 60,96 06208
1,0 13 58 19 21 57 60,03 06210
1,5 13 58 19 21 57 60,48 06215
0,2 19 77 25 27 63 76,98 08202
0,5 21 77 25 27 63 76,53 08205
0,8 21 7.7 25 27 63 77,49 08208
1,0 21 77 25 27 63 76,53 08210
1,2 21 17 25 27 63 76,74 08212
15 21 77 25 27 63 76,98 08215
2,0 21 17 25 27 63 76,53 08220

0,2 22 9,7 30 32 72
0,5 22 97 30 32 72
1,0 22 9,7 30 32 72
1,2 22 9,7 30 32 72
1,5 22 9,7 30 32 72
1,6 22 9,7 30 32 72
2,0 22 9,7 30 27 72
0,2 26 1,6 36 38 83
0,5 26 1,6 36 38 83
1,0 26 1,6 36 38 83
1,2 26 1,6 36 38 83
1,5 26 1,6 36 38 83
1,6 26 1,6 36 38 83
2,0 26 1,6 36 38 83
2,5 26 1,6 36 38 83
3,0 26 11,6 36 38 83
0,3 36 15,5 42 44 92
1,0 36 15,5 42 44 92
1,6 36 15,5 42 44 92
2,0 36 15,5 42 44 92
2,5 36 15,5 42 44 92
3,0 36 15,5 42 44 92
3.2 36 15,5 42 44 92
4,0 36 15,5 42 44 92
0,3 4 19,5 52 54 104
2,0 4 19,5 52 54 104
3,0 4 19,5 52 54 104
4,0 41 19,5 52 54 104
50 41 19,5 52 54 104
6,3 41 19,5 52 54 104

100,80 10202
100,00 10205
100,00 10210
100,50 10212
100,00 10215
100,30 10216
100,50 10220
154,20 12202
154,50 12205
154,50 12210
155,10 12212
154,70 12215
154,80 12216
154,70 12220
155,10 12225
155,60 12230
238,60 16203
239,20 16210
241,70 16216
239,20 16220
240,20 16225
241,00 16230
241,20 16232
239,60 16240
373,90 20203
374,90 20220
376,90 20230
378,80 20240
380,00 20250
380,50 20263

(SRS IS RS, IS, G BNG S, RS IS, IS, RS, BN IS, BN IS NG BES G, IS S, IS IS, IS IS, G IS, G IS G IS IS IS, BES L BNG, IS, BNG, BIS, BNS, S IS, NS IS, IS, )

[N N Y I Y Qi Qi G Qi QUi Qi QI e QU G QU Qi e Qi G I Qe QAT U QT G G g ¥ 3
C OO C OO ROINNNNNPNNNNNOOCSCOCCOPRXPPRRORIRRNDDRDD 5
RO RO RO RO RO R) 03 3 —% 3 3 —% 03 3 % o3 3 % 3 3 % 3 3 % o o =
OO0 0000 IOINNNNNNNNNOOOOOOORRRRRRXPDPDPDD 3
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour l'usinage des alliages base Nickel

NCR

®

Dc 0,01
mm

OO g A, R WOLONDN

= a2
OO 0O NN OO

T »WZXZ T

APMX

OAL

As%r % —~| W
vs= 7° l\
DCONMS
\
/—\"@
|
] Lk
o
9
DC
APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4

9 18 54 6 4

9 44 80 6 4

10 18 54 6 4

10 44 80 6 4

12 22 58 8 4

12 64 100 8 4

14 26 66 10 4

14 60 100 10 4

16 28 73 12 4

16 55 100 12 4

20 34 82 16 4

20 52 100 16 4

DPA52S

DRAGONSKIN

ﬁ

Norme usine
53032...

EUR
V1
62,72 02210

i
il

7
I
il

7
/
J

58,58 03215
58,58 04220
59,78 05225
57,77 06230
76,59 08240
99,80 10250
157,20 12260

248,10 16280

DPA52S

lw)
5
O E
g

:
il

7,
hn
ol

Norme usine
53033...

EUR
V1

65,12 02410
60,71 03415
60,71 04420
61,91 05425
60,04 06430
79,53 08440
103,50 10450
163,40 12460

257,60 16480

0
— v,lf, Page 342+343 1 4
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour la finition des aciers trempés jusque 70 HRC
A Précision du rayon 0/-0,005 mm
A T, =longueur utile maximale
A DC Tolérance
jusque @ 6 mm: 0/-0,01 mm
a partirde @ 6 mm: 0/-0,02 mm

a=00|[) |54-70
HCR y=3° || HRC J DPX62U DPX62U

@ DCONMS

_
<
O
53603.. 53604 ...
DC RE APMX DN LH a°® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
02 005 05 0,5 30 48 4 2,5xDC 2 67,37 30205
02 005 05 018 1,0 30 48 4 5xDC 2 67,37 40205
03 005 06 027 1,0 30 48 4 3,3xDC 2 63,86 30305
0,3 005 06 027 20 30 48 4 6,7 xDC 2 63,86 40305
04 005 07 035 1,0 30 48 4 2,5xDC 2 63,86 30405
04 005 07 03 20 30 48 4 5xDC 2 63,86 40405
04 005 07 03 30 30 48 4 7,5xDC 2 63,86 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 62,02 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 62,02 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 62,02 50505
05 005 07 045 3,0 30 48 4 6xDC 2 62,02 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 62,02 70505
06 005 08 055 20 30 48 4 3,3xDC 2 60,36 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 60,36 40605
06 005 08 055 45 30 48 4 75xDC 2 60,36 50605
06 005 08 05 6,0 30 48 4 10xDC 2 60,36 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 2,5xDC 2 60,36 30805
08 005 10 075 4,0 30 48 4 5xDC 2 60,36 40805
08 005 10 075 6,0 30 48 4 7,5xDC 2 60,36 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 62,24 30805
08 005 10 075 10,0 30 48 4 12,5xDC 2 62,24 40805
1,0 0,10 1,5 095 20 30 48 4 2xDC 4 68,32 31001
1,0 0,10 1,5 095 40 30 48 4 4xDC 4 69,76 41001
1,0 0,10 1,5 095 6,0 30 48 4 6xDC 4 69,76 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 71,53 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 71,53 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 71,53 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 2,7xDC 4 69,39 31501
1,5 010 2,0 145 6,0 30 48 4 4xDC 4 70,97 41501
1,5 010 20 145 10,0 30 48 4 6,7 xDC 4 70,97 51501
1,5 010 20 145 12,0 30 48 4 8xDC 4 72,53 61501
1,5 010 20 145 15,0 30 60 4 10xDC 4 73,41 31501
1,5 010 2,0 1,45 20,0 30 60 4 13,3xDC 4 75,20 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 69,39 32002
20 020 25 190 6,0 30 48 4 3xDC 4 70,97 42002
20 020 25 19 80 30 48 4 4xDC 4 70,97 52002
20 020 25 19 100 30 48 4 5xDC 4 70,97 62002
20 020 25 19 120 30 48 4 6xDC 4 72,53 72002
20 020 25 19 16,0 30 60 4 8xDC 4 73,41 82002
20 020 25 19 200 30 60 4 10xDC 4 75,20 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 75,20 42002
30 020 35 29 80 30 60 6 2,7xDC 4 79,29 33002
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour la finition des aciers trempés jusque 70 HRC

A Précision du rayon 0/-0,005 mm

A T, =longueur utile maximale

A DC Tolérance

jusque @ 6 mm: 0/-0,01 mm

a partirde @ 6 mm: 0/-0,02 mm

=300 Y)|5a-10
S
HCR | e A Youl [
@ DCONMS
I
|
—
<<
O
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm mm mm mm mm
30 020 35 29 120 30 60 6 4xDC
30 020 35 29 16,0 30 60 6 53xDC
3,0 0,20 35 29 200 30 70 6 6,7xDC
3,0 0,20 35 29 240 30 70 6 8xDC
4,0 0,20 45 3,90 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 0,20 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 0,20 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
40 020 45 39 200 30 70 6 5xDC
40 020 45 39 240 30 70 6 6xDC
40 020 45 39 280 30 70 6 7xDC
4,0 0,50 45 3,90 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 0,50 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 0,50 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 0,50 45 3,90 20,0 30 70 6 5xDC
4,0 0,50 45 390 24,0 30 70 6 6xDC
4,0 0,50 45 390 28,0 30 70 6 7xDC
4,0 100 45 390 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 100 45 39 12,0 30 60 6 3xDC
4,0 100 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 100 45 390 20,0 30 70 6 5xDC
4,0 1,00 45 390 24,0 30 70 6 6xDC
4,0 1,00 45 390 28,0 30 70 6 7xDC
6,0 0,20 6,5 590 12,0 60 6 2xDC
6,0 0,20 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 0,20 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
60 050 65 59 12,0 60 6 2xDC
60 050 65 59 16,0 60 6 2,7xDC
60 050 65 590 200 60 6 3,3xDC
6,0 100 65 590 12,0 60 6 2xDC
6,0 1,00 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 1,00 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
8,0 0,50 8,5 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 0,50 8,5 790 40,0 80 8 5xDC
8,0 1,00 8,5 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 100 85 790 400 80 8 5xDC
10,0 050 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
10,0 050 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
10,0 100 105 9,90 20,0 70 10 2xDC
10,0 100 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
12,0 100 125 11,90 240 70 12 2xDC
12,0 100 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC
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DPX62U

DPX62U

53603 ...

EUR
V1

81,02 43002
81,02 53002
82,49 63002
84,40 73002
82,64 34002
84,50 44002
84,50 54002
86,00 64002
87,87 74002
87,87 84002
82,64 34005
84,50 44005
84,50 54005
86,00 64005
87,87 74005
87,87 84005
82,64 34010
84,50 44010
84,50 54010
86,00 64010
87,87 74010
87,87 84010
87,21 36002
90,01 46002
90,01 56002
87,21 36005
90,01 46005
90,01 56005
87,21 36010
90,01 46010
90,01 56010
110,40 38005
117,20 48005
110,40 38010
117,20 48010
138,40 10005
147,70 10105
138,40 10010
147,70 10110
179,00 12010
191,80 12110

o

53604 ...
EUR
%
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o
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour la finition des aciers trempés jusque 70 HRC

A Précision du rayon 0/-0,005 mm
A T, =longueur utile maximale

A DC Tolérance

jusque @ 6 mm: 0/-0,01 mm
a partirde @ 6 mm: 0/-0,02 mm

A= 50°|[) | 5470
N —
HCR [l il iR I
@ DCONMS
I
|
2
|
|
I _
LS <
. (@]
DN
x| I
E -
o
<C
N
DC RE
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm mm mm mm mm
1 0,03 2 30 48 4 2xDC
1 0,03 3 0,95 4 30 48 4 3xDC
2 0,03 4 30 48 4 2xDC
2 0,03 6 1,90 8 30 48 4 3xDC
3 0,03 6 30 60 6 2xDC
3 0,03 9 2,90 12 30 60 6 3xDC
4 0,05 8 30 60 6 2xDC
4 0,05 12 3,90 16 30 60 6 3xDC
6 0,05 12 60 6 2xDC
6 0,05 18 5,90 24 60 6 3xDC
8 0,05 16 60 8 2xDC
8 0,05 24 7,90 32 70 8 3xDC
10 0,05 20 70 10 2xDC
10 0,05 30 9,90 40 80 10 3xDC
12 0,05 24 70 12 2xDC
12 0,05 36 1190 44 90 12 3xDC
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Norme usine Norme usine
— —
53605... 53606 ...

EUR EUR
V1 V1
72,75 410
87,85 410
73,97 420
89,04 420
85,67 030
102,30 030
90,26 040
104,70 040
86,64 060
102,30 060
126,40 080
144,50 080
153,00 100
174,50 100
173,40 120
199,90 120
o )
) °
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour la finition des aciers trempés jusque 70 HRC

A Précision du rayon 0/-0,005 mm

A T, =longueur utile maximale

A DC Tolérance
jusque @ 6 mm: 0/-0,01 mm
a partirde @ 6 mm: 0/-0,02 mm

22300 || Y) |54-70
s
HCR Y
@ DCONMS
i
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS s Tx
mm mm mm mm mm mm
0,2 0,5 0,5 15 48 4 2,5xDC
0,2 05 018 10 15 48 4 5xDC
0,3 05 027 10 15 48 4 3,3xDC
0,3 05 027 20 15 48 4 6,7xDC
0,4 05 035 10 15 48 4 2,5xDC
0,4 05 035 20 15 48 4 5xDC
0,4 05 035 30 15 48 4 75xDC
0,5 05 045 10 15 48 4 2xDC
0,5 05 045 20 15 48 4 4xDC
0,5 05 045 25 15 48 4 5xDC
0,5 05 045 30 15 48 4 6xDC
0,5 05 045 40 15 48 4 8xDC
0,6 06 05 20 15 48 4 3,3xDC
0,6 06 055 30 15 48 4 5xDC
0,6 06 055 45 15 48 4 75xDC
0,6 06 055 6,0 15 48 4 10xDC
0,8 10 075 20 15 48 4 2,5xDC
0,8 10 075 40 15 48 4 5xDC
0,8 10 075 6,0 15 48 4 75xDC
0,8 10 075 80 15 48 4 10xDC
0,8 10 075 100 15 48 4 12,5xDC
1,0 15 09 20 15 48 4 2xDC
1,0 15 095 40 15 48 4 4xDC
1,0 15 09 6,0 15 48 4 6xDC
1,0 15 095 80 15 48 4 8xDC
1,0 15 09 10,0 15 48 4 10xDC
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC
1,5 15 145 40 15 48 4 2,7xDC
1,5 15 145 6,0 15 48 4 4xDC
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC
1,5 15 145 100 15 48 4 6,7xDC
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC
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Suite a la page suivante

DPX62U DPX62U
=
Norme usine Norme usine
T .
53600.. 53601...

EUR EUR
V1 V1
67,37 302
67,37 402
63,86 303
63,86 403
63,86 304
63,86 404
63,86 504
62,02 305
62,02 405
62,02 505
62,02 605
62,02 705
62,02 306
62,02 406
62,02 506
62,02 306
60,36 308
60,36 408
60,36 508
60,36 308
60,36 408
58,33 310
58,33 410
58,33 510
58,33 610
58,33 310
60,14 410
59,28 315
59,28 415
59,28 515
59,28 615
60,36 315
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour la finition des aciers trempés jusque 70 HRC
A Précision du rayon 0/-0,005 mm
A T, =longueur utile maximale
A DC Tolérance
jusque @ 6 mm: 0/-0,01 mm
a partirde @ 6 mm: 0/-0,02 mm

22300 || Y) |54-70
HCR |[poire < hre || DPX62U DPX62U
@ DCONMS
|
<

|w)

2
7y | C—
U

DC
)
=
ESST ) ST

Norme usine Norme usine

=9 t=—9
53600.. 53601...
DC APMX DN LH a® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1
1,5 15 145 20,0 15 60 4 13,3xDC 2 61,19 415
2,0 25 190 4,0 15 48 4 2xDC 2 59,28 320
2,0 25 190 6,0 15 48 4 3xDC 2 59,28 420
2,0 25 190 8,0 15 48 4 4xDC 2 59,28 520
2,0 25 19 10,0 15 48 4 5xDC 2 60,36 620
2,0 25 1,90 12,0 15 48 4 6xDC 2 60,36 720
2,0 25 1,90 16,0 15 60 4 8xDC 2 61,31 820
2,0 25 1,90 20,0 15 60 4 10xDC 2 63,27 320
2,0 25 190 250 15 60 4 12,5xDC 2 63,27 420
3,0 35 290 80 15 60 6 2,7xDC 2 63,86 330
3,0 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 63,86 430
3,0 35 290 16,0 15 60 6 53xDC 2 63,86 530
3,0 35 290 20,0 15 70 6 6,7xDC 2 65,33 630
3,0 35 290 24,0 15 70 6 8xDC 2 67,21 730
4,0 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 63,86 340
4,0 45 390 12,0 15 60 6 3xDC 2 63,86 440
4,0 45 390 16,0 15 60 6 4xDC 2 63,86 540
4,0 45 390 20,0 15 70 6 5xDC 2 65,33 640
4,0 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 67,21 740
4,0 45 390 28,0 15 70 6 7xDC 2 67,21 840
6,0 6,5 590 12,0 60 6 2xDC 2 63,86 360
6,0 65 590 16,0 60 6 2,7xDC 2 63,86 460
6,0 65 590 200 60 6 3,3xDC 2 63,86 560
8,0 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 95,06 380
8,0 85 790 400 80 8 5xDC 2 101,90 480
10,0 10,5 9,90 20,0 15 70 10 2xDC 2 112,20 100
10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 121,60 101
12,0 125 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 149,20 120
12,0 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 159,40 121
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour la finition des aciers trempés jusque 70 HRC

A Précision du rayon: £ 0,01 mm

2300 || Y)|54-70
HCR e [Ny R
@ DCONMS
|
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5 Tx
mm mm mm mm mm mm
3 35 2,9 8 15 60 6 2,7xDC
3 35 29 12 15 60 6 4xDC
3 35 2,9 16 15 60 6 53xDC
3 35 29 20 15 70 6 6,7xDC
3 35 2,9 24 15 70 6 8xDC
4 45 39 8 15 60 6 2xDC
4 45 3,9 12 15 60 6 3xDC
4 45 39 16 15 60 6 4xDC
4 45 3,9 20 15 70 6 5xDC
4 45 3,9 24 15 70 6 6xDC
4 4,5 3,9 28 15 70 6 7xDC
6 6,5 59 12 60 6 2xDC
6 6,5 59 16 60 6 2,7xDC
6 6,5 59 20 60 6 3,3xDC
8 8,5 79 16 60 8 2xDC
8 8,5 79 40 80 8 5xDC
10 105 99 20 70 10 2xDC
10 105 99 40 90 10 4xDC
12 125 19 24 75 12 2xDC
12 125 119 40 90 12 3,3xDC
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises rayonnées pour le travail en plongée

Les spécialistes pour les travaux en plongée, le ramping et l'interpolation hélicoidale

225 1Y)
T&T sts 7| HPC 0 APAT2S APAT2S APAT2S
@ @ DCONMS
|
P> o
|
|
& »
| |
—N | w3
DN (-
|
- ‘
E %Y T
E - = =
o =)
<€ ST
===
* ===
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
52 613 ... 52 614 ... 52 615 ...
DCys RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
50 020 9 18 54 6 4 58,08 05000
50 020 13 48 19 21 57 6 4 58,38 05000
5,0 0,20 13 4.8 24 26 62 6 4 67,36 05000
5,7 0,20 10 18 54 6 4 58,08 057
5,7 0,20 13 55 19 21 57 6 4 58,38 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 67,36 057
60 020 10 18 54 6 4 58,08 060
60 02 13 58 19 21 57 6 4 60,83 060
60 020 13 58 24 2 62 6 4 69,36 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 69,67 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 68,94 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 91,93 067
7,0 0,20 11 22 58 8 4 69,67 070
70 02 16 68 25 27 63 8 4 68,94 070
70 020 16 67 30 32 68 8 4 91,93 070
1.7 0,20 12 22 58 8 4 69,67 077
1.7 0,20 19 75 25 27 63 8 4 70,98 077
1.7 0,20 21 7.4 30 32 68 8 4 91,93 077
8,0 0,20 12 22 58 8 4 69,67 080
80 02 19 78 25 27 63 8 4 7344 080
80 020 2 7730 32 68 8 4 96,04 080
8,7 0,32 13 26 66 10 4 90,54 087
8,7 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 103,10 087
8,7 0,32 22 8,4 38 40 80 10 4 114,80 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 90,54 090
90 032 19 88 30 32 72 10 4 103,10 090
90 032 22 87 38 40 80 10 4 114,80 090
97 032 14 26 66 10 4 90,54 097
9,7 0,32 22 9,5 30 32 72 10 4 103,10 097
9,7 0,32 22 9,4 38 40 80 10 4 114,80 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 90,54 100
100 032 22 98 30 32 72 10 4 98,07 100
100 032 22 97 38 40 80 10 4 109,40 100
17 032 16 28 73 12 4 11820 M7
11,7 0,32 26 11,5 36 38 83 12 4 132,10 117
11,7 0,32 26 11,3 46 48 93 12 4 157,00 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 118,20 120
12,0 0,32 26 11,8 36 38 83 12 4 126,00 120
12,0 0,32 26 11,6 46 48 93 12 4 149,50 120
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises rayonnées pour le travail en plongée

Les spécialistes pour les travaux en plongée, le ramping et l'interpolation hélicoidale

-36°
PCR A73g0 %a HPC J

UNI IREXX I\ APAT72S APAT72S APAT72S

DCONMS

ORURY ==
) U

o
9
—— —— ——
B===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

52613.. 52614.. 52615..
DCys RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
13,7 0,32 18 30 75 14 4 149,30 137
13,7 0,32 26 13,5 36 38 83 14 4 156,60 137
13,7 0,32 26 183 52 54 99 14 4 189,30 137
14,0 0,32 18 30 75 14 4 149,30 140
14,0 0,32 26 13,8 36 38 83 14 4 162,40 140
14,0 0,32 26 13,6 52 54 99 14 4 184,50 140
15,5 0,32 22 34 82 16 4 189,80 155
15,5 0,32 32 15,3 42 44 92 16 4 212,90 155
15,5 0,32 36 15,0 58 60 108 16 4 264,10 155
16,0 0,32 22 34 82 16 4 189,80 160
16,0 0,32 32 15,8 42 44 92 16 4 220,20 160
16,0 0,32 36 15,5 58 60 108 16 4 258,10 160
17,5 0,32 24 36 84 18 4 226,10 175
17,5 0,32 32 17,3 42 44 92 18 4 249,20 175
17,5 0,32 36 17,0 67 69 17 18 4 297,00 175
18,0 0,32 24 36 84 18 4 226,10 180
18,0 0,32 32 17,8 42 44 92 18 4 256,50 180
18,0 0,32 36 17,5 67 69 17 18 4 296,40 180
19,5 0,50 26 42 92 20 4 279,60 195
19,5 0,50 38 19,3 52 54 104 20 4 336,10 195
19,5 0,50 4 19,0 74 76 126 20 4 43590 195
20,0 0,50 26 42 92 20 4 279,60 200
20,0 0,50 38 19,8 52 54 104 20 4 347,70 200
20,0 0,50 4 19,5 74 76 126 20 4 427,80 200
P [} [} [ )
M O O O
K [ ] [ ] [ ]
N
S
H

— v,/f, Page 354+355
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises rayonnées pour le travail en plongée

Les spécialistes pour les travaux en plongée, le ramping et l'interpolation hélicoidale
A Adaptée au fraisage trochoidal

A Brise-copeaux espacés de 0,9xDC

PCR
UNI

A=36°
y=10°

2

I

HPC

w

ARG

\ YA YR

DC

T »wW=Z2X=Z10

RE ;003 APMX DN

mm mm
0,20 17
0,20 17
0,20 24
0,32 30
0,32 36
0,32 42
0,32 48
0,32 54
0,50 60

mm
4,8
58
77
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

DCONMS

LH
mm
24
25
30
35
45
50
56
67
70

LPR

LPR  OAL
mm mm
26 62
26 62
32 68
40 80
48 93
54 99
60 108
69 17
76 126

DCONMS 45
mm
6
6
8
10
12
14
16
18
20

ZEFP

B I e e e S

APAT2S

i
Jul

7
e
é%
i

DIN 6527

°

52619 ...

EUR
V1
71,60 05202
71,60 06202
95,29 08202
111,30 10203
150,30 12203
190,30 14203
256,40 16203
313,40 18203
421,10 20205

[}
O
[ ]

14148

— v/f, Page 356+357
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises rayonnées

Les spécialistes pour les travaux en plongée, le ramping et l'interpolation hélicoidale

PCR
ALU

\=36°
y=13°

/B

I

HPC

w

&
) U

13,7
13,7

16,0

18,0
19,5

20,0

Tw=zXxX=T

RE :00s APMX DN

mm
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
21 57
26 62
21 57
26 62
21 57
26 62
27 63
32 68
27 63
32 68
32 72
40 80
32 72
40 80
32 72
40 80
38 83
48 93
38 83
48 93
38 83
54 99
38 83
54 99
44 92
60 108
44 92
60 108
44 92
69 17
44 92
69 "7
54 104
76 126
54 104
76 126

DCONMS 15
mm

o O O OO D

ZEFP

N N N N N N N N N N N N R T U N N O N N N O O O O N N N O NI NS

T
i
Jubil

DLC

' 7
[ oo
i !

DIN 6527 DIN 6527
52616.. 52617..
EUR EUR
V1 V1

68,02 050

75,03 050
68,02 057
75,03 057

70,07 060
77,26 060

80,68 077
100,80 077

85,45 080
105,20 080

112,80 090
124,10 090

112,80 097
124,10 097

109,40 100
119,30 100

146,30 117
170,20 117

139,40 120
163,40 120

174,20 137
207,40 137

180,50 140
202,70 140

234,50 155
285,80 155

241,70 160
279,60 160

272,80 175
320,30 175

279,30 180
319,70 180

365,40 195
464,90 195

377,80 200
457,00 200
[ ] [ ]

— v,/f, Page 358+359
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises rayonnées pour le travail en plongée

Les spécialistes pour les travaux en plongée, le ramping et l'interpolation hélicoidale
A Adaptée au fraisage trochoidal
A Brise-copeaux espacés de 0,9xDC

rcr R4
LU [EORE HPC | [T DLC
i DDRAGONSKIN
@ @ DCONMS
I
IS ‘
o
o
-
—_—
=]
DIN 6527
e
52 618 ...
DCs RE.ie APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 79,62 05202
6 0,20 18 58 25 26 62 6 4 79,62 06202
8 0,20 24 77 30 32 68 8 4 104,50 08202
10 0,32 30 9,7 35 40 80 10 4 121,70 10203
12 0,32 36 11,6 45 48 93 12 4 164,50 12203
14 0,32 42 13,6 50 54 99 14 4 209,00 14203
16 0,32 48 15,5 56 60 108 16 4 276,60 16203
18 0,32 54 17,5 67 69 17 18 4 345,90 18203
20 0,50 60 19,5 70 76 126 20 4 449,40 20205

T WwW=ZXxX=T

— v,/f, Page 358-361
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill — Fraises d’ébauche

Les spécialistes pour l'usinage ébauche des aciers et des fontes

A Avec pas différentiel

A Avec brise-copeaux d'ébauche

MCR

©
N

DC ht1

3
3

o0 OO OB B PR WWWN =

Tw=ZzXxX=T

N5 || )
v:=150 <’ HPC 4)
@ DCONMS
|
=2 i
& ol
f_\,‘@
[ NN\
i y
T <<
i O
% DN
I 5
S
o
<C
PGl cHw
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
1,5 0,9 3 10 38 3 0,09
3,0 1,9 8 21 57 6 0,17
5,0 29 14 21 57 6 017
8,0 2,9 14 21 57 6 0,17
5,0 2,9 19 26 62 6 0,17
8,0 3,8 18 21 57 6 0,17
11,0 3,8 18 21 57 6 0,17
80 38 23 26 82 6 017
9,0 4.8 19 21 57 6 0,17
130 48 19 2 &7 6 017
00 48 24 26 82 6 017
00 58 20 21 57 6 017
130 58 20 21 57 6 017
00 58 25 26 62 6 017
20 77 2 2 6 8 0.28
190 77 2 2 6 8 028
20 77 30 32 68 8 028
50 95 30 32 72 10 028
20 95 30 32 72 10 0,28
150 95 35 40 80 10 028
180 115 3 38 83 12 0,28
%60 15 3 38 83 12 028
180 115 45 48 93 12 0,28
20 135 3 38 83 14 028
%60 135 35 38 8 14 0,28
20 135 50 54 99 14 0,28
24,0 15,5 40 44 92 16 0,43
20 155 40 4 @ 16 043
20 155 55 60 108 16 043
300 195 50 54 104 2 043
380 195 50 54 104 20 043
300 195 70 76 126 2 043

ZEFP

A~ PhrBArA A PAPAEPREAEPAPREPAPREPARAPREPARABREPRBREPRBREPRPROOOLOOWOWWWWW

Ti1000

Ti1000

"
i
i

My
/

7a,
i
Jauuu

Ti1000

/8
s
Iiill
Ain{aini;

Norme usine Norme usine Norme usine
o) 3 ==
52752.. 52752.. 52752..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
149,30 010 Y
147,70 020
166,60 030
176,70 031
169,60 032
165,20 040
175,30 041
168,00 042
160,70 050
172,60 051
165,20 052
157,80 060
169,60 061
160,70 062
173,90 080
207,20 081
176,70 082
195,50 100
215,80 101
202,80 102
240,60 120
262,20 121
252,10 122
281,00 140
292,50 141
304,30 142
391,00 160
426,00 161
42450 162
523,00 200
556,40 201
575,00 202
) ) )
le) le) le)
) ) )
le) le) )
o le) )
0 ) )

1) Queue suivant norme DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill - FRP CR profil fin

Spécialiste de l'usinage des composites

A zone de compression sur toute la longueur de coupe
A coupe a droite
A denture fine en croix

A 2 arétes de coupe frontales effectives .

FRP
CR

W

Z
Sz
7

LU =2

DC.1 APMX
mm mm
6,000 18
6,350 18
8,000 26
9,525 30
10,000 30
12,000 30
12,700 30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60

80
80
85
85

ZEFF

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF

mm
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

NN NDNDN

DIAMOND

Norme usine

——
52 598 ...

EUR

V1/5B

236,60 06000
254,40 06350
286,40 08000
322,90 09525
325,70 10000
422,00 12000
457,30 12700

|

— v /fPage 329

0]
@ Pour la fraise MonsterMill FRP CR, I'avance est exprimée en mml/tr.
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill - FRP CR profil prononcé

Spécialiste de l'usinage des composites
A zone de compression sur toute la longueur de coupe

A coupe a droite

A denture en croix prononcée
A 1 aréte de coupe frontale effective .

FRP
CR

W

Z
Sz
%

v e B

DC.1 APMX
mm mm
6,000 18
6,350 18
8,000 26
9,525 30
10,000 30
12,000 30
12,700 30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60
70
80
80
85
85

ZEFF ‘

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,625
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF
mm
01
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

DIAMOND

7,
i
uuul

7
/)
/
U

Norme usine

52 599 ...

EUR

V1/5B

236,60 06000
254,40 06350
286,40 08000
319,40 09525
322,20 10000
356,40 12000
391,70 12700

|

— v /fPage 329

@)
@ Pour la fraise MonsterMill FRP CR, I'avance est exprimée en mml/tr.
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill - FRP

Spécialiste de l'usinage des composites

A Evacuation optimale de la poussiére de composites
A Coupe a droite

A Goujure droite, coupe neutre

A 4 arétes de coupe frontales dont 2 arétes de coupe au centre

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

v |
¥,=0° N
§ DCONMS
% i
o
o
-
APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
25 35 70 6,000 0,1 8
25 35 70 6,350 0,1 8
30 40 80 8,000 0,1 8
32 44 85 9,525 0,1 8
32 45 85 10,000 0,1 8
32 46 95 12,000 0,1 8
32 46 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%é
il

Norme usine

52 595 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

14|54
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill - FRP goujures a gauche

Spécialiste de l'usinage des composites
A Evacuation optimale de la poussiére de composites

A Coupe a droite

A Heélice a gauche, effet de coupe en poussant
A 4 arétes de coupe frontales dont 2 arétes de coupe au centre

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

A= 1Y)
vE00 o
@ DCONMS
% |
o
5
APMX  LPR OAL DCONMS. CHW  ZEFP
mm mm mm mm mm
25 38 70 6,000 0,1 8
25 39 70 6,350 0,1 8
30 43 80 8,000 0,1 8
32 48 85 9,525 0,1 8
32 49 85 10,000 0,1 8
32 53 95 12,000 0,1 8
32 54 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Norme usine

52 596 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

cuttingtools.ceratizit.com
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

MonsterMill - FRP goujures a droite

Spécialiste de l'usinage des composites

A Evacuation optimale de la poussiére de composites

A Coupe a droite

A Hélice a droite, effet de coupe en tirant

A 4 arétes de coupe frontales dont 2 arétes de coupe au centre

v |Y) B

¥,=0° I

<
2

DCONMS

ved B

LPR

DC.: APMX LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6,000 25 35 70 6,000 01
6,350 25 35 70 6,350 01
8,000 30 40 80 8,000 01
9,525 32 44 85 9,525 01
10,000 32 45 85 10,000 01
12,000 32 49 95 12,000 01
12,700 32 49 95 12,700 0,1

0 0O © O O ®© o

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Norme usine

52 597 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

14|56
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles
Les spécialistes pour l'usinage dynamique
A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC

A 53585 ... Profondeur de coupe : 2 x DC
A 53587 ... Profondeur de coupe : 3x DC

ccr (B
S il
@ @ DCONMS

LPR

DC.;; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 19 21 57 6 0,2
6 19 58 25 27 63 6 0,2
8 21 77 25 27 63 8 0,2
8 25 77 33 35 U 8 0,2
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2
14 26 13,6 36 38 83 14 0,2
14 43 13,6 55 59 104 14 0,2
16 36 15,5 42 44 92 16 0,2
16 49 15,5 61 63 m 16 0,2
18 36 17,5 42 44 92 18 0,2
18 55 17,5 69 73 121 18 0,2
20 4 19,5 52 54 104 20 0,2
20 61 19,5 75 7 127 20 0,2
2}
M
K
N
S
H

ZEFP

DD O OO OO oo OO,

DPX72S

v/

2
:

7
U

7
i
Juut

Norme usine
53 585 ...

EUR
V1/5B
61,37 060

80,01 080
102,80 100
132,20 120
181,90 14000
263,60 160
362,90 18000

379,10 200

o

DPX72S

g

o)
z
s 0

uuULl

B
il

Norme usine

°

53 587 ...

EUR
V1/5B

61,86 060

80,55 080
112,80 100
133,20 120
237,20 14000
275,30 160
382,90 18000

385,40 200

[}
(@)
[ ]

o

— v, /f, Page 366+367
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles
Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC

A Profondeur de coupe : 4 x DC

ccr [EEAI)
o i
@ @ DCONMS

LPR

DC;s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW
mm mm  mm  mm  mm  mm mm mm
6 25 58 29 31 67 6 0,2
8 33 T/ 38 40 76 8 0,2
10 4 9,7 47 49 89 10 0,2
12 49 11,6 55 57 102 12 0,2
14 57 13,6 64 68 13 14 0,2
16 65 15,5 73 75 123 16 0,2
18 73 17,5 82 86 134 18 0,2
20 82 19,5 91 93 143 20 0,2
)
M
K
N
S
H

ZEFP

(SN IS, RN S, RGBS, RS |

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

Norme usine

53 589...

EUR
V1/5B
64,02 060
82,71 080
115,00 100
140,10 120
248,50 14000
281,00 160
385,90 18000
395,60 200

[ ]
O
[

o

1458
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées
Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC

A Profondeur de coupe : 2 x DC

-30
CCR A3q0 %a HPC J

UNI Y= 8°

@ @ DCONMS

LPR

DCe;s RE.es APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,2 13 58 19 21 57 6 6
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6
8 0,2 21 77 25 27 63 8 6
8 1,0 21 77 25 27 63 8 6
8 1,5 21 77 25 27 63 8 6
8 2,0 21 77 25 27 63 8 6
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6
12 0,2 26 1,6 36 38 83 12 6
12 1,0 26 1,6 36 38 83 12 6
12 1,5 26 1,6 36 38 83 12 6
12 1,6 26 1,6 36 38 83 12 6
12 2,0 26 1,6 36 38 83 12 6
12 3,0 26 1,6 36 38 83 12 6
14 0,2 26 13,6 36 38 83 14 6
14 1,0 26 13,6 36 38 83 14 6
14 1,5 26 13,6 36 38 83 14 6
14 1,6 26 13,6 36 38 83 14 6
14 2,0 30 13,6 36 38 83 14 6
14 3,0 26 13,6 36 38 83 14 6
16 0,2 36 15,5 42 44 92 16 6
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 6
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 6
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 6
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 6
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 6
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16 6
18 0,2 36 17,5 42 44 92 18 6
18 1,0 36 17,5 42 44 92 18 6
18 1,5 36 17,5 42 44 92 18 6
18 1,6 36 17,5 42 44 92 18 6
18 2,0 36 17,5 42 44 92 18 6

Tw=zXx=7T

DPX72S

5]
:

a
U

7,
it
i
i

Norme usine

°

53 586 ...

EUR
V1/5B
61,37 06002
61,70 06010
61,70 06015
80,01 08002
81,93 08010
81,93 08015
81,93 08020
102,80 10002
105,60 10010
105,60 10015
105,60 10016
105,60 10020
132,20 12002
132,90 12010
132,90 12015
132,90 12016
132,90 12020
132,90 12030
157,20 14002
158,50 14010
158,50 14015
158,50 14016
158,50 14020
158,50 14030
263,60 16002
284,30 16010
274,70 16015
274,70 16016
274,70 16020
274,70 16030
274,70 16040
313,70 18002
316,30 18010
316,30 18015
316,30 18016
316,30 18020

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées
Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC

A Profondeur de coupe : 2 x DC

ccr [EEAIVZ
e el
@ @ DCONMS

LPR

DCe; RE.es APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
18 3,0 36 17,5 42 44 92 18 6
18 4,0 36 17,5 42 44 92 18 6
20 0,2 41 19,5 52 54 104 20 6
20 1,0 41 19,5 52 54 104 20 6
20 1,5 41 19,5 52 54 104 20 6
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 6
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 6
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 6
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 6

2}

M

K

N

S

H

DPX72S

g

g

/)
i

7,
nn
a

Norme usine

°

53 586 ...

EUR

V1/5B

316,30 18030
316,30 18040
379,10 20002
383,00 20010
383,00 20015
383,00 20016
383,00 20020
383,00 20030
383,00 20040

[}
O
[ ]

o

14/60
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées
Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC

A Profondeur de coupe : 3x DC

-30
CCR A3q0 %a HPC J

UNI Y= 8°

@ @ DCONMS

LPR

DCe RE.e APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm  mm mm mm mm mm mm mm

6 0,2 19 58 25 27 63 6 6
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6
8 0,2 25 77 33 35 il 8 6
8 1,0 25 77 33 35 7 8 6
8 1,5 25 77 33 35 il 8 6
8 2,0 25 77 33 35 7 8 6
10 0,2 31 9,7 4 43 83 10 6
10 1,0 31 9,7 4 43 83 10 6
10 1,5 31 9,7 4 43 83 10 6
10 1,6 31 9,7 4 43 83 10 6
10 2,0 31 9,7 4 43 83 10 6
12 0,2 37 1,6 47 49 94 12 6
12 1,0 37 1,6 47 49 94 12 6
12 1,5 37 1,6 47 49 94 12 6
12 1,6 37 1,6 47 49 94 12 6
12 2,0 37 1,6 47 49 94 12 6
12 3,0 37 1,6 47 49 94 12 6
14 0,2 43 13,6 55 59 104 14 6
14 1,0 43 13,6 55 59 104 14 6
14 1,5 43 13,6 55 59 104 14 6
14 1,6 43 13,6 55 59 104 14 6
14 2,0 43 13,6 55 59 104 14 6
14 3,0 43 13,6 55 59 104 14 6
16 0,2 49 15,5 61 63 m 16 6
16 1,0 49 15,5 61 63 m 16 6
16 1,5 49 15,5 61 63 M 16 6
16 1,6 49 15,5 61 63 m 16 6
16 2,0 49 15,5 61 63 M 16 6
16 3,0 49 15,5 61 63 m 16 6
16 4,0 49 15,5 61 63 111 16 6
18 0,2 55 17,5 69 73 121 18 6
18 1,0 55 17,5 69 73 121 18 6
18 1,5 55 17,5 69 73 121 18 6
18 1,6 55 17,5 69 73 121 18 6
18 2,0 55 17,5 69 73 121 18 6

Tw=zXx=7T

DPX72S

o)
ﬁ——a
:

a
U

7

e
e
i

Norme usine

°

53 642...

EUR
V1/5B
61,86 06202
63,75 06210
63,75 06215
80,55 08202
82,71 08210
82,71 08215
82,71 08220
112,80 10202
115,30 10210
115,30 10215
115,30 10216
115,30 10220
133,20 12202
136,60 12210
136,60 12215
136,60 12216
136,60 12220
136,60 12230
205,20 14202
209,40 14210
209,40 14215
209,40 14216
209,40 14220
209,40 14230
275,30 16202
278,10 16210
278,10 16215
278,10 16216
278,10 16220
278,10 16230
278,10 16240
331,00 18202
334,30 18210
334,30 18215
334,30 18216
334,30 18220

[ ]
O
[

o
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées
Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC

A Profondeur de coupe : 3x DC

ccr [EEAIVZ
e el
@ @ DCONMS

LPR

DCe; RE.es APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
18 3,0 55 17,5 69 73 121 18 6
18 4,0 55 17,5 69 73 121 18 6
20 0,2 61 19,5 75 7 127 20 6
20 1,0 61 19,5 75 7 127 20 6
20 1,5 61 19,5 75 7 127 20 6
20 1,6 61 19,5 75 77 127 20 6
20 2,0 61 19,5 75 7 127 20 6
20 3,0 61 19,5 75 77 127 20 6
20 4,0 61 19,5 75 7 127 20 6

2}

M

K

N

S

H

DPX72S

DRAGONSKIN

i

U
I
il

]
/
!
i

Norme usine
53642 ...

EUR

V1/5B

334,30 18230
334,30 18240
385,40 20202
389,70 20210
389,70 20215
389,70 20216
389,70 20220
389,70 20230
389,70 20240

[}
O
[ ]

o

1462
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique
A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 4 x DC

CCR
UNI

-3 o
)\5-360
v=9°

/B

HPC

w

#

¢

T w=ZzXxX=T

RE .05 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
41
41
41
49
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
97
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38
38
38
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82

LPR  OAL
mm mm
31 67
31 67
31 67
40 76
40 76
40 76
40 76
49 89
49 89
49 89
49 89
49 89
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
86 134
86 134
86 134
86 134
86 134

DCONMS 15

ZEFP

Ol o OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO oo ool

DPX72S

g
5
:
g

/8
r
%%?%H
duulu

Norme usine

°

53593 ...

EUR
V1/5B
64,02 06002
65,90 06010
65,90 06015
82,71 08002
84,87 08010
84,87 08015
84,87 08020
115,00 10002
117,60 10010
117,60 10015
117,60 10016
117,60 10020
140,10 12002
143,60 12010
143,60 12015
143,60 12016
143,60 12020
143,60 12030
214,80 14002
219,20 14010
219,20 14015
219,20 14016
219,20 14020
219,20 14030
281,00 16002
285,40 16010
285,40 16015
285,40 16016
285,40 16020
285,40 16030
285,40 16040
333,60 18002
337,20 18010
337,20 18015
337,20 18016
337,20 18020

[ ]
O
[ ]

o
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique
A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 4 x DC

CCR |R%:s>
UNI Y= 9°

/B

HPC

w

#

¢

DC s
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T »W=Z2X=Z10

RE ;005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
73
73
82
82
82
82
82
82
82

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
82
82
91
9
91
91
91
91
91

LPR  OAL
mm mm
86 134
86 134
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

(SIS, NG, RS, RS, S, NG, IS, )

/8
s
%@?ﬁ
guupy

Norme usine

53593 ...

EUR

V1/5B

337,20 18030
337,20 18040
395,60 20002
401,30 20010
401,30 20015
401,30 20016
401,30 20020
401,30 20030
401,30 20040

[ ]
O
[

o
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 5 x DC

CCR [REE
UNI Y= 9°

/B

HPC || [

N

e

DC s
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

T »W=Z2XZ 10

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
31
31
31
41
41
41
4
51
51
51
51
51
61
61
61
61
61
61
7
7
7
7
7
7
81
81
81
81
81
81
81
91
91
91
91
91

102
102
102
102
102

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
75 6
75 6
75 6
85 8
85 8
85 8
85 8
100 10
100 10
100 10
100 10
100 10
15 12
15 12
15 12
15 12
115 12
15 12
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
150 18
150 18
150 18
150 18
150 18

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

)
,,
|
U

Norme usine

°

53593 ...

EUR
V1/5B
78,75 06402
78,75 06410
78,75 06415
90,78 08402
90,78 08410
90,78 08415
90,78 08420
125,30 10402
125,30 10410
125,30 10415
125,30 10416
125,30 10420
155,30 12402
155,30 12410
155,30 12415
155,30 12416
155,30 12420
155,30 12430
319,10 14402
319,10 14410
319,10 14415
319,10 14416
319,10 14420
319,10 14430
315,70 16402
315,70 16410
315,70 16415
315,70 16416
315,70 16420
315,70 16430
315,70 16440
361,00 18402
361,00 18410
361,00 18415
361,00 18416
361,00 18420

[}
O
[

O
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 5 x DC

CCR
UNI

s

As-sso
V= 9°

HPC || [

N

e

DC .
mm
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T »wW=Z2X=Z10

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
91
91
102
102
102
102
102
102
102

LPR
mm
102
102
13
13
13
13
13
13
13

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
150 18
150 18
163 20
163 20
163 20
163 20
163 20
163 20
163 20

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5

)

I,
éﬁg
gulL

Norme usine

°

53593 ...

EUR

V1/5B

361,00 18430
361,00 18440
436,00 20402
436,00 20410
436,00 20415
436,00 20416
436,00 20420
436,00 20430
436,00 20440

[
O
[

o
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées
Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC

A Profondeur de coupe : 3xDC

-30
CCR A3q0 %a HPC J

VA Y= 8°

@ @ DCONMS

LPR

DCes RE.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6
8 0,2 25 77 33 35 il 8 6
8 1,0 25 77 33 35 71 8 6
8 15 25 77 33 35 7 8 6
8 2,0 25 77 33 35 7 8 6
10 0,2 31 9,7 4 43 83 10 6
10 1,0 31 9,7 4 43 83 10 6
10 1,5 31 9,7 4 43 83 10 6
10 2,0 31 9,7 M 43 83 10 6
12 0,2 37 1,6 47 49 94 12 6
12 1,0 37 1,6 47 49 94 12 6
12 1,5 37 1,6 47 49 94 12 6
12 2,0 37 1,6 47 49 94 12 6
12 3,0 37 1,6 47 49 94 12 6
14 0,2 43 13,6 55 59 104 14 6
14 1,0 43 13,6 55 59 104 14 6
14 1,5 43 13,6 55 59 104 14 6
14 2,0 43 13,6 55 59 104 14 6
14 3,0 43 13,6 55 59 104 14 6
16 0,2 49 15,5 61 63 111 16 6
16 1,0 49 15,5 61 63 M 16 6
16 15 49 1515 61 63 111 16 6
16 2,0 49 15,5 61 63 M 16 6
16 3,0 49 1515 61 63 11 16 6
16 4,0 49 15,5 61 63 m 16 6
18 0,2 55 17,5 69 73 121 18 6
18 1,0 55 17,5 69 73 121 18 6
18 1,5 55 17,5 69 73 121 18 6
18 2,0 55 17,5 69 73 121 18 6
18 3,0 55 17,5 69 73 121 18 6
18 4,0 55 17,5 69 73 121 18 6
20 0,2 61 19,5 75 7 127 20 6
20 1,0 61 19,5 75 77 127 20 6
20 1,5 61 19,5 75 77 127 20 6
20 2,0 61 19,5 75 77 127 20 6
20 3,0 61 19,5 75 77 127 20 6
20 4,0 61 19,5 75 77 127 20 6
2}
M
K
N
S
H

DPX22S

lw)

£
v, DEESEE )
i ‘g

/B
i/
Ul

Norme usine

53643 ...

EUR
V1/5B
61,86 06202
63,75 06210
63,75 06215
80,55 08202
82,71 08210
82,71 08215
82,71 08220
112,80 10202
115,30 10210
115,30 10215
115,30 10220
133,20 12202
136,60 12210
136,60 12215
136,60 12220
136,60 12230
205,20 14202
209,40 14210
209,40 14215
209,40 14220
209,40 14230
275,30 16202
278,10 16210
278,10 16215
278,10 16220
278,10 16230
278,10 16240
331,00 18202
334,30 18210
334,30 18215
334,30 18220
334,30 18230
334,30 18240
385,40 20202
389,70 20210
389,70 20215
389,70 20220
389,70 20230
389,70 20040

©]
[ ]
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 4 x DC

CCR
VA

-3 o
)\5-360
v=9°

2

HPC

w

#

¢

DC .

3mmmmmam§

10
10
10
12
12
12
12
12

14
14
14
14
16

16
16
16
16
18

18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

Tw=ZXxX=T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82
82

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7

1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38

38
47
47
47
47

55
55
55
55
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
82

82
82
82
82
9
91
9
91
9
91

LPR

mm
31
31
31
40
40
40
40
49
49
49
49
57
57
57
57
57
68

68
68
68
75
75
75
75
75
75
86

86
86
86
86
93

93
93
93
93

OAL  DCONMS

mm mm
67 6
67 6
67 6
76 8
76 8
76 8
76 8
89 10
89 10
89 10
89 10
102 12
102 12
102 12
102 12
102 12
13 14
13 14
13 14
13 14
13 14
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20

ZEFP

QOO OO0l 010101 G101 O1O1O1 01 01O O O

DPX22S

7
/)
/
U

lw)
, 2
ﬁu, 8
{1, O !

Norme usine
53644 ...

EUR
V1/5B
64,02 06002
65,90 06010
65,90 06015
82,71 08002
84,87 08010
84,87 08015
84,87 08020
115,00 10002
117,60 10010
117,60 10015
117,60 10020
140,10 12002
143,60 12010
143,60 12015
143,60 12020
143,60 12030
214,80 14002
219,20 14010
219,20 14015
219,20 14020
219,20 14030
281,00 16002
285,40 16010
285,40 16015
285,40 16020
285,40 16030
285,40 16040
333,60 18002
337,20 18010
337,20 18015
337,20 18020
337,20 18030
337,20 18040
395,60 20002
401,30 20010
401,30 20015
401,30 20020
401,30 20030
401,30 20040

O
[
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles
Les spécialistes pour l'usinage dynamique
A Brise-copeaux espacés de 1,8 x DC

A 53590 ... Profondeur de coupe maxi: 3 x DC
A 53591 ... Profondeur de coupe maxi: 4 x DC

ccr BRI/ B

AL IRAKN N

O] -2

@ DCONMS

LPR

DC. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 19 58 24 30 66 6 0,2
6 25 58 30 35 il 6 0,2
8 25 77 32 37 73 8 0,2
8 33 7 40 44 80 8 0,2
10 31 9,7 40 49 89 10 0,2
10 4 9,7 50 55 95 10 0,2
12 37 1,6 48 56 101 12 0,2
12 49 1,6 60 64 109 12 0,2
14 43 13,0 56 60 105 14 0,2
14 57 13,0 70 74 19 14 0,2
16 49 15,5 64 72 120 16 0,2
16 65 15,5 80 84 132 16 0,2
18 56 17,0 72 76 124 18 0,2
18 74 17,0 90 94 142 18 0,2
20 62 19,5 80 84 134 20 0,2
20 82 19,5 100 104 154 20 0,2
2}
M
K
N
S
H

ZEFP

ENG N N N N N N N N N N N N N NN

DLC

v/

5
g

F
U0

/]
b
il

Norme usine

53 590...

EUR
V1/5B
65,03 060

°

84,61 080
117,90 100

141,80 120

e
i
uutl

7,
h
{
U

Norme usine

53591 ...

EUR
V1/5B

67,21 060
86,78 080
120,10 100

149,30 120

217,20 14000

291,20 160

222,40 14000

297,00 160

333,70 18000

408,70 200

360,00 18000

418,70 200
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 1,8 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 3 x DC

CCR
AL

A =45°
V= 8°

2

N

_J

O] -2

#
¢

DC
mm

© 0 o o O O

T »W=ZXZ 10

RE 1005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56

mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0

DCONMS

LPR

LH
mm
24
24
24
32
32
32
32
40
40
40
40
40
48
48
48
48
48
48
56
56
56
56
56
56
64
64
64
64
64
64
64
72
72
72
72
72

LPR
mm
30
30
30
37
37
37
37
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
72
72
72
72
72
72
72
76
76
76
76
76

OAL

mm
66
66
66
73
73
73
73
89
89
89
89
89

101

101

101

101

101

101

105

105

105

105

105

105

120

120

120

120

120

120

120
124
124
124
124
124

DCONMS 15
mm

@ 0 ®© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

B e e e S I N el e e e e Sl S S S S S S i

DLC

o)
“=.=E
5

a
U

7
e
s
i

Norme usine
53594 ...

EUR
V1/5B
65,03 06002
66,93 06010
66,93 06015
84,61 08002
86,78 08010
86,78 08015
86,78 08020
117,90 10002
120,40 10010
120,40 10015
120,40 10016
120,40 10020
141,80 12002
144,70 12010
144,70 12015
144,70 12016
144,70 12020
144,70 12030
217,20 14002
221,80 14010
221,80 14015
221,80 14016
221,80 14020
221,80 14030
291,20 16002
294,20 16010
294,20 16015
294,20 16016
294,20 16020
294,20 16030
294,20 16040
333,70 18002
336,80 18010
336,80 18015
336,80 18016
336,80 18020

1470
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 1,8 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 3 x DC

CCR
AL

A =45°
V= 8°

2

N

_J

O] -2

#
¢

Dc e8

18
18
20
20
20
20
20
20
20

T W»WwW=Z2XZ 10

RE 1005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
56
56
62
62
62
62
62
62
62

mm
17,0
17,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH LPR
mm mm
72 76
72 76
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84

OAL

mm
124
124
134
134
134
134
134
134
134

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

ENI N N N N N N NS

DLC

DRAGONSKIN

i

V.
I
il

]
/
/
i

Norme usine

°

53 5% ...

EUR

V1/5B

336,80 18030
336,80 18040
408,70 20002
412,80 20010
412,80 20015
412,80 20016
412,80 20020
412,80 20030
412,80 20040

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 1,8 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 4 x DC

CCR
AL

A =45°
V= 8°

2

N

_J

O] -2

#
¢

DC e8

0 ©© 0 o O O

Tw=ZXxX=T

RE ;005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
41
41
41
41
41
49
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
65
74
74
74
74
74

mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
9,7
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
1,6
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0

DCONMS

LPR

LH
mm
30
30
30
40
40
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70
80
80
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90

LPR
mm
35
35
35
44
44
44
44
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
74
74
74
74
74
74
84
84
84
84
84
84
84
94
94
94
94
94

OAL

mm
7
7
7
80
80
80
80
95
95
95
95
95

109

109

109

109

109

109

119

19

19

19

19

19

132

132

132

132

132

132

132

142

142

142

142

142

DCONMS 45
mm

© © o O O &

(o=}

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

L e i i I R S R i S i o i e e e

DLC

o)
i E

F
e
I
ji

Norme usine

°

53 595 ...

EUR
V1/5B
67,21 06002
69,09 06010
69,09 06015
86,78 08002
89,09 08010
89,09 08015
89,09 08020
120,10 10002
122,70 10010
122,70 10015
122,70 10016
122,70 10020
149,30 12002
152,20 12010
152,20 12015
152,20 12016
152,20 12020
152,20 12030
222,40 14002
224,80 14010
224,80 14015
224,80 14016
224,80 14020
224,80 14030
297,00 16002
301,40 16010
301,40 16015
301,40 16016
301,40 16020
301,40 16030
301,40 16040
360,00 18002
361,10 18010
361,10 18015
361,10 18016
361,10 18020
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 1,8 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 4 x DC

CCR
AL

A =45°
V= 8°

2

N

_J

O] -2

#
¢

DC e8

T »W=Z2X=Z10

RE ;005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
74
74
82
82
82

mm
17,0
17,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH LPR
mm mm
90 94
90 94
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104

OAL

mm
142
142
154
154
154
154
154
154
154

DCONMS 45

mm
18
18
20
20
20

ZEFP

B i o S R

M.
Tl
oot

7,
h
l
U

Norme usine

°

53 595 ...

EUR

V1/5B

361,10 18030
361,10 18040
418,70 20002
423,10 20010
423,10 20015
423,10 20016
423,10 20020
423,10 20030
423,10 20040

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 1,8 x DC
A Profondeur de coupe maxi: 5 x DC

CCR
AL

A=45°
v= 8

7w

O] -2

#
¢

DC 1

T w=ZXxX=T

DCONMS

LPR

RE s0s APMX LPR  OAL

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0

mm
31
31
31
4
4
4
4
51
51
51
51
61
61
61
61
7
7
7
7
81
81
81
81
91
91
91
91

102

102

102

102

mm mm
40 76
40 76
40 76
50 86
50 86
50 86
50 86
61 101
61 101
61 101
61 101
U 16
U 116
U 16
U 116
82 127
82 127
82 127
82 127
93 141
93 141
93 141
93 141
103 151
103 151
103 151
103 151
114 164
114 164
114 164
114 164

DCONMS (¢
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

ZEFP

AArE A BB PEAEBEPREBEBREBEPREEPREEPREEEREEEREEEREEEREEEREEERESERESEDS

e
L
Lot

7
/)
l
U

Norme usine
53 641 ...

EUR

V1/5B
80,68 06002
83,13 06010
83,13 06015
95,66 08002
98,10 08010
98,10 08015
98,10 08020
132,30 10002
135,10 10010
135,10 10015
135,10 10020
163,70 12002
167,60 12010
167,60 12015
167,60 12020
245,60 14002
248,30 14010
248,30 14015
248,30 14020
327,10 16002
331,30 16010
331,30 16015
331,30 16020
397,60 18002
399,00 18010
399,00 18015
399,00 18020
461,50 20002
466,70 20010
466,70 20015
466,70 20020

1474

— v,/f, Page 374+375

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des titanes et alliages de titane

A Brise-copeaux 0,9 x DC
A Profondeur de coupe extra longue : 4 x DC
A Profondeur de coupe longue : 3 x DC

(o078 | A =40°
BN | v=10°

2 .

HPC || [T

#

¢

Dc e8

T »WwW=Z2X=Z10

RE 10 APMX  LPR

mm
18
24

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
65 6
67 6
70 8
80 8
80 10
90 10
95 12
100 12
110 16
120 16
125 20
140 20

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

7
U

/58
I
uul

7
/
J

Norme usine

°

52 510 ...

EUR

V1

89,71 06000
118,50 08000
147,80 10000
187,10 12000
283,80 16000

372,50 20000

o

7
U

N,
1l
il

7,
7
/
U

Norme usine
52 510 ...

EUR
V1

96,71 06100
122,80 08100
155,70 10100
194,50 12100
300,50 16100

454,10 20100

O
O
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

CircularLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage dynamique

A Brise-copeaux espacés de 0,9 x DC

A Profondeur de coupe : 3x DC

CCR IS
H [RA

/B

45-70
HRC w

#

Dc e8

T »mWZX=Z10

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0

mm
19
19
25
25
31
31
31
37
37
37
37
37
49
49
49
49
49
61
61
61
61
61

LPR
mm
24
24
31
31
37
37
37
43
43
43
43
43
56
56
56
56
56
68
68
68
68
68

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45
mm mm
60 6
60 6
67 8
67 8
7 10
7 10
7 10
88 12
88 12
88 12
88 12
88 12
104 16
104 16
104 16
104 16
104 16
18 20
18 20
18 20
18 20
18 20

ZEFP

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

DPX62S

g

o)
:
S

/)

e
i
I

Norme usine

°

53 596 ...

EUR
V1/5B
66,30 06002
66,30 06010
91,31 08002
91,31 08010
126,60 10002
126,60 10010
126,60 10015
150,20 12002
150,20 12010
150,20 12015
150,20 12020
150,20 12030
301,10 16002
301,10 16010
301,10 16015
301,10 16020
301,10 16030
434,00 20002
434,00 20010
434,00 20015
434,00 20020
434,00 20030

14|76
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A Avec goujures polies

CRIRY -

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A,=50° %
v,=8° N _
@ DCONMS
\
_ N
-
<<
‘ o
DN_| |
- ‘
5 — 3
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10,5 48 15 22 58 6 2
13,0 53 18 22 58 6 2
13,0 58 18 22 58 6 2
17,0 6,2 24 28 64 8 2
17,0 6,7 24 28 64 8 2
17,0 72 24 28 64 8 2
17,0 17 24 28 64 8 2
21,0 8,2 30 34 74 10 2
21,0 8,7 30 34 74 10 2
21,0 9,2 30 34 74 10 2
21,0 97 30 34 74 10 2
25,0 10,1 36 40 85 12 2
25,0 10,6 36 40 85 12 2
25,0 111 36 40 85 12 2
25,0 11,6 36 40 85 12 2
29,0 121 42 46 91 14 2
29,0 12,6 42 46 91 14 2
29,0 131 42 46 91 14 2
29,0 13,6 42 46 91 14 2
33,0 14,0 48 52 100 16 2
33,0 14,5 48 52 100 16 2
33,0 15,0 48 52 100 16 2
33,0 15,5 48 52 100 16 2
38,0 16,0 54 58 106 18 2
38,0 16,5 54 58 106 18 2
38,0 17,0 54 58 106 18 2
38,0 17,5 54 58 106 18 2
42,0 18,0 60 64 114 20 2
42,0 18,5 60 64 114 20 2
42,0 19,0 60 64 114 20 2
42,0 19,5 60 64 114 20 2

cuttingtools.ceratizit.com

—
N

%y
E
Iy
Illlﬁ

Norme usine
==
53 623 ...

EUR

V1/5B
33,93 05100
41,38 05600
38,12 06100
43,76 06600
42,68 07100
41,53 07600
39,65 08100
67,52 08600
65,72 09100
63,90 09600
60,93 10100
93,33 10600
90,79 11100
88,08 11600
86,46 12100

DLC

DRAGONSKIN

DLC

DRAGONSKIN

]

= =
=
===
Norme usine Norme usine
—
53625... 53624 ..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
42,63 05100 33,93 05100
50,11 05600 41,38 05600
48,21 06100 38,12 06100
53,89 06600 43,76 06600
52,82 07100 42,68 07100
51,62 07600 41,53 07600
51,01 08100 39,65 08100
78,87 08600 67,52 08600
77,09 09100 65,72 09100
75,25 09600 63,90 09600
73,57 10100 60,93 10100
106,00 10600 93,33 10600
103,40 11100 90,79 11100
100,70 11600 88,08 11600
104,10 12100 86,46 12100

124,50 12600
123,40 13100
122,40 13600
123,60 14100
169,00 14600
165,20 15100
161,20 15600
169,90 16100
219,60 16600
213,70 17100
207,40 17600
204,80 18100
271,50 18600
264,10 19100
256,50 19600
252,00 20100

i
ail i

/e
/)
|
U

Norme usine
53626 ...

EUR
V1/5B
42,63 05100
50,11 05600
48,21 06100
53,89 06600
52,82 07100
51,62 07600
51,01 08100
78,87 08600
77,09 09100
75,25 09600
73,57 10100
106,00 10600
103,40 11100
100,70 11600
104,10 12100
142,20 12600
141,20 13100
140,10 13600
147,30 14100
192,80 14600
189,00 15100
185,00 15600
197,50 16100
247,30 16600
241,50 17100
235,20 17600
235,20 18100
301,90 18600
294,40 19100
286,80 19600
289,90 20100

— v,/f, Page 414+415
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

¢:§° 2 . m DLC DLC

™

DCONMS

N2
®

DN_| |

i

LPR ‘
=
APMX _| 7
LH
OAL
—
lw)
ML _==
P
o)
7 5
| e——— H
Judul é

DC
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
53633.. 53635.. 53634.. 53636..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 5,5 1,8 10,0 19 55 6 2 30,44 02300 39,14 02300 30,44 02300 39,14 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 2 38,96 02800 47,67 02800 38,96 02800 47,67 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 2 39,98 03300 48,66 03300 39,98 03300 48,66 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 2 37,66 03800 46,40 03800 37,66 03800 46,40 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 2 38,48 04300 47,19 04300 38,48 04300 47,19 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 2 39,76 04800 48,47 04800 39,76 04800 48,47 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 2 40,72 05300 49,43 05300 40,72 05300 49,43 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 2 49,65 05800 58,38 05800 49,65 05800 58,38 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 2 45,72 06300 55,80 06300 45,72 06300 55,80 06300
6,5 21,0 62 400 44 80 8 2 54,73 06800 64,83 06800 54,73 06800 64,83 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 2 53,36 07300 63,49 07300 53,36 07300 63,49 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 2 51,93 07800 62,07 07800 51,93 07800 62,07 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 2 49,56 08300 60,91 08300 49,56 08300 60,91 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 2 84,36 08800 95,72 08800 84,36 08800 95,72 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 2 78,90 09300 90,24 09300 78,90 09300 90,24 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 2 76,66 09800 88,03 09800 76,66 09800 88,03 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 2 73,12 10300 85,77 10300 73,12 10300 85,77 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 2 112,00 10800 124,70 10800 112,00 10800 124,70 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 2 113,50 11300 126,20 11300 113,50 11300 126,20 11300
11,5 31,0 11 60,0 64 109 12 2 105,70 11800 118,30 11800 105,70 11800 118,30 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 2 103,80 12300 121,40 12300 103,80 12300 121,40 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 162,00 12800 179,60 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 2 160,50 13300 178,20 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 2 159,40 13800 176,90 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 2 160,70 14300 184,40 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 219,80 14800 243,60 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 214,90 15300 238,70 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 209,80 15800 233,50 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 220,80 16300 248,60 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 285,50 16800 313,30 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 277,60 17300 305,40 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 269,60 17800 297,30 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 266,20 18300 296,70 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 2 353,00 18800 383,40 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 2 343,40 19300 373,60 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 2 333,50 19800 363,50 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 2 327,50 20300 365,40 20300
=]
M
K
N ) ) ) )
S
H
(]
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A Avec goujures polies

CRIRY -

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A=50° %
v,=8° N o
@ DCONMS
\
_ N
-
<<
‘ o
DN_| |
- !
> 5
x
S
o
<
DC I CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
105 48 15 22 58 6 01
130 53 18 22 58 6 01
130 58 18 22 58 6 01
17,0 6,2 24 28 64 8 0,1
17,0 6,7 24 28 64 8 0,1
17,0 72 24 28 64 8 0,1
17,0 17 24 28 64 8 0,1
21,0 8,2 30 34 74 10 0,1
21,0 8,7 30 34 74 10 0,1
21,0 9,2 30 34 74 10 0,1
21,0 97 30 34 74 10 0,1
250 101 36 40 85 12 01
25,0 10,6 36 40 85 12 0,1
25,0 111 36 40 85 12 0,1
25,0 11,6 36 40 85 12 0,1
29,0 121 42 46 91 14 0,1
29,0 12,6 42 46 91 14 0,1
29,0 131 42 46 91 14 0,1
29,0 13,6 42 46 91 14 0,1
33,0 14,0 48 52 100 16 0,1
33,0 14,5 48 52 100 16 0,1
33,0 15,0 48 52 100 16 0,1
33,0 15,5 48 52 100 16 0,1
38,0 16,0 54 58 106 18 0,1
38,0 16,5 54 58 106 18 0,1
38,0 17,0 54 58 106 18 0,1
38,0 17,5 54 58 106 18 0,1
42,0 18,0 60 64 114 20 0,1
42,0 18,5 60 64 114 20 0,1
42,0 19,0 60 64 114 20 0,1
42,0 19,5 60 64 114 20 0,1

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RPN NN NN MNDNDND NN

—
N

%y
E
Iy
Illlﬁ

Norme usine
==
53619 ...

EUR

V1/5B
33,93 05100
41,38 05600
38,12 06100
43,76 06600
42,68 07100
41,53 07600
39,65 08100
67,52 08600
65,72 09100
63,90 09600
60,93 10100
93,33 10600
90,79 11100
88,08 11600
86,46 12100

DLC

DRAGONSKIN

DLC

DRAGONSKIN

]

= =
=
===
Norme usine Norme usine
—
53621.. 53620...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
42,63 05100 33,93 05100
50,11 05600 41,38 05600
48,21 06100 38,12 06100
53,89 06600 43,76 06600
52,82 07100 42,68 07100
51,62 07600 41,53 07600
51,01 08100 39,65 08100
78,87 08600 67,52 08600
77,09 09100 65,72 09100
75,25 09600 63,90 09600
73,57 10100 60,93 10100
106,00 10600 93,33 10600
103,40 11100 90,79 11100
100,70 11600 88,08 11600
104,10 12100 86,46 12100

124,50 12600
123,40 13100
122,40 13600
123,60 14100
169,00 14600
165,20 15100
161,20 15600
169,90 16100
219,60 16600
213,70 17100
207,40 17600
204,80 18100
271,50 18600
264,10 19100
256,50 19600
252,00 20100

i
ail i

/e
/)
|
U

Norme usine
53622 ...

EUR
V1/5B
42,63 05100
50,11 05600
48,21 06100
53,89 06600
52,82 07100
51,62 07600
51,01 08100
78,87 08600
77,09 09100
75,25 09600
73,57 10100
106,00 10600
103,40 11100
100,70 11600
104,10 12100
142,20 12600
141,20 13100
140,10 13600
147,30 14100
192,80 14600
189,00 15100
185,00 15600
197,50 16100
247,30 16600
241,50 17100
235,20 17600
235,20 18100
301,90 18600
294,40 19100
286,80 19600
289,90 20100

— v,/f, Page 414+415
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

¢:§° 2 . W DLC DLC

™

DCONMS

N2
®

DN_| |

LPR ‘
0
| 2
LH
OAL
—
o]
1y —— |
—
o]
7 g
1 —— H
duppl é

=
=
o
<
] =
S == == ==
Dc| CHW
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
53629.. 53631.. 53630.. 53632..
DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 2 30,44 02300 39,14 02300 30,44 02300 39,14 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 2 38,96 02800 47,67 02800 38,96 02800 47,67 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 2 39,98 03300 48,66 03300 39,98 03300 48,66 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 0,10 2 37,66 03800 46,40 03800 37,66 03800 46,40 03800
4,0 105 38 200 26 62 6 0,10 2 38,48 04300 47,19 04300 38,48 04300 47,19 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 2 39,76 04800 48,47 04800 39,76 04800 48,47 04800
5,0 130 48 250 34 70 6 0,10 2 40,72 05300 49,43 05300 40,72 05300 49,43 05300
5,5 160 53 300 34 70 6 0,10 2 49,65 05800 58,38 05800 49,65 05800 58,38 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,10 2 40,72 06300 50,83 06300 40,72 06300 50,83 06300
65 210 62 400 44 80 8 0,10 2 54,73 06800 64,83 06800 54,73 06800 64,83 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,10 2 53,36 07300 63,49 07300 53,36 07300 63,49 07300
75 21,0 72 400 44 80 8 0,10 2 51,93 07800 62,07 07800 51,93 07800 62,07 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,10 2 49,56 08300 60,91 08300 49,56 08300 60,91 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,10 2 84,36 08800 95,72 08800 84,36 08800 95,72 08800
90 260 87 500 54 94 10 0,10 2 78,90 09300 90,24 09300 78,90 09300 90,24 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,10 2 76,66 09800 88,03 09800 76,66 09800 88,03 09800
10,0 260 97 500 54 94 10 0,10 2 73,12 10300 85,77 10300 73,12 10300 85,77 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,10 2 112,00 10800 124,70 10800 112,00 10800 124,70 10800
1,0 310 106 60,0 64 109 12 0,10 2 113,50 11300 126,20 11300 113,50 11300 126,20 11300
11,5 31,0 11 60,0 64 109 12 0,10 2 105,70 11800 118,30 11800 105,70 11800 118,30 11800
120 31,0 116 600 64 109 12 0,10 2 103,80 12300 121,40 12300 103,80 12300 121,40 12300
125 360 121 700 74 119 14 0,10 2 162,00 12800 179,60 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,10 2 160,50 13300 178,20 13300
135 360 131 700 74 119 14 0,10 2 159,40 13800 176,90 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 0,10 2 160,70 14300 184,40 14300
145 410 140 800 84 132 16 0,10 2 219,80 14800 243,60 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,10 2 214,90 15300 238,70 15300
155 410 150 80,0 84 132 16 0,10 2 209,80 15800 233,50 15800
160 410 155 80,0 84 132 16 0,10 2 220,80 16300 248,60 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,10 2 285,50 16800 313,30 16800
170 470 165 90,0 94 142 18 0,10 2 277,60 17300 305,40 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,10 2 269,60 17800 297,30 17800
180 470 175 900 94 142 18 0,10 2 266,20 18300 296,70 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 0,10 2 353,00 18800 383,40 18800
190 520 185 1000 104 154 20 0,10 2 343,40 19300 373,60 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 0,10 2 333,50 19800 363,50 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,10 2 327,50 20300 365,40 20300
p
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

CRIRY -

3,0

10,0
10,0
10,5
10,5
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
12,5
12,5

Tw=zXx=T

N=t5° || /)
|
@ DCONMS
|
: N
| -
<
S
DN
o
= 5
x
=
o
<
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,5 1,8 10,0 19 55 6 2
6,5 2,3 12,5 22 58 6 2
8,0 2,8 15,0 22 58 6 2
10,5 3,3 20,0 26 62 6 2
10,5 38 20,0 26 62 6 2
13,0 43 25,0 34 70 6 2
10,5 4,8 15,0 22 58 6 2
13,0 48 25,0 34 70 6 2
13,0 53 18,0 22 58 6 2
16,0 53 30,0 34 70 6 2
13,0 58 18,0 22 58 6 2
16,0 58 30,0 34 70 6 2
17,0 6,2 24,0 28 64 8 2
21,0 6,2 40,0 44 80 8 2
17,0 6,7 24,0 28 64 8 2
21,0 6,7 40,0 44 80 8 2
17,0 72 24,0 28 64 8 2
21,0 72 40,0 44 80 8 2
17,0 77 24,0 28 64 8 2
21,0 7 40,0 44 80 8 2
21,0 8,2 30,0 34 74 10 2
26,0 8,2 50,0 54 94 10 2
21,0 8,7 30,0 34 74 10 2
26,0 8,7 50,0 54 94 10 2
21,0 9,2 30,0 34 74 10 2
26,0 9.2 50,0 54 94 10 2
21,0 9,7 30,0 34 74 10 2
26,0 9,7 50,0 54 94 10 2
250 101 36,0 40 85 12 2
31,0 10,1 60,0 64 109 12 2
250 106 36,0 40 85 12 2
31,0 106 60,0 64 109 12 2
25,0 1.1 36,0 40 85 12 2
31,0 1.1 60,0 64 109 12 2
250 16 360 40 85 12 2
31,0 1,6 60,0 64 109 12 2
290 121 42,0 46 91 14 2
360 121 70,0 74 119 14 2

DLC DLC DLC
DRAGONSKIN
= =
=== ===
Norme usine Norme usine Norme usine
I
53627 .. 53628.. 53637..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
41,11 02300
49,63 02800
50,66 03300
48,38 03800
49,15 04300
50,44 04800
51,30 05100 51,30 05100
48,96 05300
52,05 05600 52,05 05600
49,68 05800
48,79 06100 48,79 06100
45,92 06300
56,61 06600 56,61 06600
69,71 06800
55,53 07100 55,53 07100
67,96 07300
54,36 07600 54,36 07600
65,97 07800
52,50 08100 52,50 08100
62,98 08300
82,45 08600 82,45 08600
96,79 08800
80,68 09100 80,68 09100
93,89 09300
78,87 09600 78,87 09600
90,83 09800
75,88 10100 75,88 10100
86,58 10300

110,40 10600
107,90 11100
105,20 11600

103,60 12100

110,40 10600
107,90 11100
105,20 11600
103,60 12100

142,60 12600

131,80 10800
127,60 11300
123,00 11800

119,90 12300

Nan
i

7,
Z‘
J

Norme usine
53638 ...

EUR

V1/5B
41,11 02300
49,63 02800
50,66 03300
48,38 03800
49,15 04300
50,44 04800

48,96 05300
49,68 05800
45,92 06300
69,71 06800
67,96 07300
65,97 07800
62,98 08300
96,79 08800
93,89 09300
90,83 09800
86,58 10300
131,80 10800
127,60 11300
123,00 11800
119,90 12300

175,00 12800

— V/f, Page 414+415
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WNT \ Performance

Fraises
Fraises a hau

en carbure monobloc
tes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

LU

DC 1

13,0
13,0
13,5
13,5
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
175
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

N=t5° || /)
2 m
@ DCONMS
|
: N
-
<
S
DN
o
= 5
x
=
o
<
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
200 126 420 46 9 14 2
360 126 700 74 119 14 2
200 131 420 46 9 14 2
360 134 700 74 119 14 2
200 136 420 46 9 14 2
360 136 700 74 119 14 2
330 140 480 52 100 16 2
M0 140 800 84 132 16 2
330 145 480 52 100 16 2
M0 145 800 84 132 16 2
330 150 480 52 100 16 2
40 150 800 84 132 16 2
330 155 480 52 100 16 2
#0155 800 84 132 16 2
380 160 540 58 106 18 2
470 160 900 94 142 18 2
380 165 540 58 106 18 2
470 165 900 94 142 18 5
380 170 540 58 106 18 2
470 170 900 94 142 18 7
380 175 540 58 106 18 2
470 175 900 94 142 18 9
20 180 600 64 114 20 2
520 180 1000 104 154 20 7
20 185 600 64 114 20 2
50 185 1000 104 154 20 2
20 190 600 64 114 20 2
50 190 1000 104 154 20 2
20 195 600 64 114 20 2
50 195 1000 104 154 20 2

DLC

DLC

DLC

i g
’i’ P 9
MEH ]

Norme usine
53 627 ...

EUR
V1/5B

o}

s | |

-

]
5
) E
g

lw)
. S

7
.
e

Norme usine
53628 ...

EUR
V1/5B
139,00 13100

135,30 13600
134,40 14100
185,00 14600
180,50 15100
175,50 15600
180,50 16100
245,20 16600
239,20 17100
233,10 17600
230,40 18100
303,70 18600
296,20 19100
288,40 19600

283,90 20100

Norme usine

53 637 ...

EUR
V1/5B

DLC

O
N0ln,
ﬁ%ﬁ%i

Norme usine
53638 ...

EUR
V1/5B

168,90 13300
162,80 13800
160,10 14300
234,70 14800
226,70 15300
218,70 15800
222,20 16300
264,50 16800
254,50 17300
244,10 17800
237,60 18300
395,70 18800
383,20 19300
370,30 19800

361,10 20300
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

CRIRY -

14,0
14,5

17,0

19,5
20,0

OITWnWwW=Z2X=ZT

A,=45° %
YT _
@ DCONMS
|
© |
ﬁ\:@
o
|
‘ =
| O
o DN
| I 1 N
T
X4
=
o
? <C
DG
APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP
mm mm mm mm mm mm
45 1,8 6,0 14 50 6 3
55 2,3 75 19 55 6 &
6,5 2,8 9,0 19 55 6 3
8,5 &3 12,0 19 55 6 &
8,5 38 12,0 19 55 6 3
10,5 4,3 15,0 22 58 6 3
10,5 48 15,0 22 58 6 3
13,0 518 18,0 22 58 6 &
13,0 58 18,0 22 58 6 3
17,0 6,2 24,0 28 64 8 3
17,0 6,7 24,0 28 64 8 3
17,0 72 24,0 28 64 8 8
17,0 77 24,0 28 64 8 3
21,0 8,2 30,0 34 74 10 8
21,0 8,7 30,0 34 74 10 3
21,0 9,2 30,0 34 74 10 &
21,0 9,7 30,0 34 74 10 3
25,0 10,1 36,0 40 85 12 &
25,0 10,6 36,0 40 85 12 3
25,0 111 36,0 40 85 12 &
25,0 11,6 36,0 40 85 12 3
29,0 121 42,0 46 91 14 3
29,0 12,6 42,0 46 91 14 3
29,0 13,1 42,0 46 91 14 3
29,0 13,6 42,0 46 91 14 3
33,0 14,0 48,0 52 100 16 8
33,0 14,5 48,0 52 100 16 3
33,0 15,0 48,0 52 100 16 3
33,0 15,5 48,0 52 100 16 3
38,0 16,0 54,0 58 106 18 8
38,0 16,5 54,0 58 106 18 3
38,0 17,0 54,0 58 106 18 8]
38,0 17,5 54,0 58 106 18 3
42,0 18,0 60,0 64 114 20 &
42,0 18,5 60,0 64 114 20 3
42,0 19,0 60,0 64 114 20 3
42,0 19,5 60,0 64 114 20 3

cuttingtools.ceratizit.com

—

%y
E
Iy
Illlﬁ

Norme usine
==
53615 ...

EUR
V1/5B
31,03 02100
30,63 02600
31,42 03100
33,02 03600
33,38 04100
42,40 04600
37,25 05100
43,44 05600
38,05 06100
45,98 06600
44,85 07100
43,64 07600
41,63 08100
70,86 08600
69,02 09100
67,08 09600
63,98 10100
98,02 10600
95,32 11100
92,51 11600
90,79 12100

DLC
\ J
% =
= =
e~
===
Norme usine Norme usine
. L6
53617.. 53616...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
39,69 02100 31,03 02100
39,32 02600 30,63 02600
40,09 03100 31,42 03100
41,73 03600 33,02 03600
42,06 04100 33,38 04100
51,09 04600 42,40 04600
45,98 05100 37,25 05100
52,14 05600 43,44 05600
48,18 06100 38,05 06100
56,07 06600 45,98 06600
54,97 07100 44,85 07100
53,73 07600 43,64 07600
53,00 08100 41,63 08100
82,25 08600 70,86 08600
80,37 09100 69,02 09100
78,47 09600 67,08 09600
76,62 10100 63,98 10100
110,70 10600 98,02 10600
108,00 11100 95,32 11100
105,20 11600 92,51 11600
108,40 12100 90,79 12100

124,50 12600
123,40 13100
122,40 13600
123,60 14100
169,00 14600
165,20 15100
161,20 15600
169,90 16100
219,60 16600
213,70 17100
207,40 17600
204,80 18100
271,50 18600
264,10 19100
256,50 19600
252,00 20100

DLC

IDRAGONSKIN
Norme usine

53618 ...

EUR
V1/5B
39,69 02100
39,32 02600
40,09 03100
41,73 03600
42,06 04100
51,09 04600
45,98 05100
52,14 05600
48,18 06100
56,07 06600
54,97 07100
53,73 07600
53,00 08100
82,25 08600
80,37 09100
78,47 09600
76,62 10100
110,70 10600
108,00 11100
105,20 11600
108,40 12100
142,20 12600
141,20 13100
140,10 13600
147,30 14100
192,80 14600
189,00 15100
185,00 15600
197,50 16100
247,30 16600
241,50 17100
235,20 17600
235,20 18100
301,90 18600
294,40 19100
286,80 19600
289,90 20100
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

As=45° %
“ e )| olc oL
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
\
P> |
— =
[
i Z
| O
o DN
o
- o
<5 / /
s \ \
U\ % 1P 27
= = = =
~oel = =
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
| =1 L 6
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 100 19 55 6 3 37,20 02200 45,90 02200 37,20 02200 45,90 02200
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 3 36,71 02700 45,42 02700 36,71 02700 45,42 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 3 37,66 03200 46,40 03200 37,66 03200 46,40 03200
3,5 105 33 200 26 62 6 3 39,63 03700 48,32 03700 39,63 03700 48,32 03700
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 3 40,05 04200 48,79 04200 40,05 04200 48,79 04200
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 3 50,89 04700 59,60 04700 50,89 04700 59,60 04700
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 3 44,71 05200 53,38 05200 44,71 05200 53,38 05200
5,5 160 53 300 34 70 6 3 52,14 05700 60,86 05700 52,14 05700 60,86 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 3 45,69 06200 55,78 06200 45,69 06200 55,78 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 3 55,15 06700 65,26 06700 55,15 06700 65,26 06700
7,0 210 67 400 44 80 8 3 53,78 07200 63,90 07200 53,78 07200 63,90 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 8 52,35 07700 62,46 07700 52,35 07700 62,46 07700
8,0 210 77 400 @ 44 80 8 3 49,97 08200 61,36 08200 49,97 08200 61,36 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 3 85,01 08700 96,36 08700 85,01 08700 96,36 08700
90 260 87 500 54 94 10 3 82,83 09200 94,21 09200 82,83 09200 94,21 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 8 80,50 09700 91,88 09700 80,50 09700 91,88 09700
100 260 97 500 54 94 10 3 76,79 10200 89,44 10200 76,79 10200 89,44 10200
105 310 101 60,0 64 109 12 3 117,60 10700 130,30 10700 117,60 10700 130,30 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 3 114,40 11200 127,10 11200 114,40 11200 127,10 11200
15 310 11 600 64 109 12 3 111,00 11700 123,70 11700 111,00 11700 123,70 11700
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 3 108,90 12200 126,70 12200 108,90 12200 126,70 12200
125 360 121 700 74 119 14 3 149,50 12700 167,20 12700
13,0 36,0 12,6 70,0 74 119 14 3 148,10 13200 165,90 13200
135 360 131 700 74 119 14 3 147,00 13700 164,60 13700
140 360 136 700 74 119 14 3 148,20 14200 172,10 14200
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 3 202,80 14700 226,60 14700
150 410 145 80,0 84 132 16 3 198,40 15200 222,20 15200
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 8 193,60 15700 217,40 15700
160 410 155 80,0 84 132 16 3 203,90 16200 231,60 16200
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 3 263,50 16700 291,30 16700
170 470 165 90,0 9% 142 18 3 256,40 17200 284,00 17200
175 470 170 90,0 94 142 18 3 249,00 17700 276,60 17700
180 470 175 90,0 9% 142 18 3 245,80 18200 276,10 18200
185 520 180 1000 104 154 20 3 353,00 18700 383,40 18700
19,0 52,0 18,5 1000 104 154 20 3 343,40 19200 373,60 19200
19,5 520 190 1000 104 154 20 3 333,50 19700 363,50 19700
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 3 327,50 20200 365,40 20200
P
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

CRIRY -

14,0

16,5

19,0
19,5

OITITw=ZXxX=T

A,=45° %
Y= T7° N =
@ DCONMS
|
© |
ﬁ\:@
o
|
‘ =
| O
o DN
| I 1 N
T
X4
=
o
? <C
DG
APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8,5 1,8 16 26 62 6 3
10,5 2,3 20 31 67 6 3
12,5 2,8 24 31 67 6 3
16,5 &3 32 38 74 6 3
16,5 38 32 38 74 6 3
20,5 43 40 52 88 6 3
20,5 4.8 40 52 88 6 3
25,0 53 48 52 88 6 3
25,0 58 48 52 88 6 3
33,0 6,2 64 68 104 8 &
33,0 6,7 64 68 104 8 3
33,0 7.2 64 68 104 8 &
33,0 77 64 68 104 8 3
4,0 8,2 80 84 124 10 &
4,0 8,7 80 84 124 10 3
41,0 9,2 80 84 124 10 3
41,0 9,7 80 84 124 10 3
49,0 10,1 96 100 145 12 8
49,0 10,6 96 100 145 12 3
49,0 111 96 100 145 12 3
49,0 11,6 96 100 145 12 3
57,0 121 112 116 161 14 8]
57,0 12,6 112 116 161 14 3
57,0 131 112 116 161 14 8]
57,0 13,6 112 116 161 14 3
65,0 14,0 128 132 180 16 &
65,0 14,5 128 132 180 16 3
65,0 15,0 128 132 180 16 3
65,0 15,5 128 132 180 16 3
74,0 16,0 144 148 196 18 3
74,0 16,5 144 148 196 18 3
74,0 17,0 144 148 196 18 8
74,0 17,5 144 148 196 18 3
82,0 18,0 160 164 214 20 3
82,0 18,5 160 164 214 20 3
82,0 19,0 160 164 214 20 3
82,0 19,5 160 164 214 20 3
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Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
49,61 02400 58,33 02400 49,61 02400 58,33 02400
48,96 02900 57,67 02900 48,96 02900 57,67 02900
50,26 03400 58,98 03400 50,26 03400 58,98 03400
52,84 03900 61,53 03900 52,84 03900 61,53 03900
53,38 04400 62,12 04400 53,38 04400 62,12 04400
67,85 04900 76,55 04900 67,85 04900 76,55 04900
59,65 05400 68,32 05400 59,65 05400 68,32 05400
69,50 05900 78,24 05900 69,50 05900 78,24 05900
60,91 06400 71,03 06400 60,91 06400 71,03 06400
73,55 06900 83,66 06900 73,55 06900 83,66 06900
71,75 07400 81,86 07400 71,75 07400 81,86 07400
69,79 07900 79,91 07900 69,79 07900 79,91 07900
66,60 08400 77,97 08400 66,60 08400 77,97 08400

113,40 08900
110,40 09400
107,30 09900
102,40 10400
156,80 10900
152,60 11400
148,00 11900
145,30 12400

124,70 08900
121,80 09400
118,70 09900
115,00 10400
169,60 10900
165,10 11400
160,60 11900
163,00 12400

113,40 08900
110,40 09400
107,30 09900
102,40 10400
156,80 10900
152,60 11400
148,00 11900
145,30 12400
236,60 12900
234,60 13400
232,70 13900
234,80 14400
321,20 14900
314,20 15400
306,70 15900
322,60 16400
417,20 16900
405,80 17400
394,10 17900
389,20 18400
516,00 18900
501,80 19400
487,20 19900
478,50 20400

124,70 08900
121,80 09400
118,70 09900
115,00 10400
169,60 10900
165,10 11400
160,60 11900
163,00 12400
254,20 12900
252,20 13400
250,20 13900
258,60 14400
345,00 14900
338,00 15400
330,30 15900
350,50 16400
444,90 16900
433,60 17400
421,80 17900
419,40 18400
546,40 18900
532,20 19400
517,50 19900
516,60 20400
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A Avec goujures polies

A || )

v=8° I

]

N2
®

CRIRY -

DCw APMX DN LH
mm mm mm mm
3 8 2,7 13
4 1 3,7 17
5 13 47 19
6 13 5,7 19
6 18 5,7 24
8 21 74 25
8 24 74 30

10 30 9,2 38
12 26 1,0 36
12 36 11,0 46
14 26 13,0 36
16 36 15,0 42
16 48 15,0 58
18 36 17,0 42
20 41 19,0 52
20 60 19,0 74

T »W=Z2XZ10

DCONMS
\
[
|
!
— [N\
[
! =
| (@)
o DN
= I 2T
<15
=
o
2| <
DC
LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm
21 57 6 3
21 57 6 3
21 57 6 3
21 57 6 3
26 62 6 3
27 63 8 3
32 68 8 3
32 72 10 8
40 80 10 3
38 83 12 8
48 93 12 3
38 83 14 3
44 92 16 3
60 108 16 8
44 92 18 3
54 104 20 8
76 126 20 3

‘i;h-----

,
S

/P

i
I
iliii

Norme usine

53 517

EUR
V1/5B

141,50
197,00

239,00
282,60

140
160

180
200

‘i;h-----

,
S

=<

=<

=] =)
Norme usine Norme usine Norme usine
—) —) —
53518... 53519.. 53520..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
3592 030
39,41 040
38,97 050
36,51 060
39,54 060
51,27 080
58,38 080
71,13 100
77,06 100
110,70 120
119,80 120
215,80 160
404,20 200
) ) )

14|86
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

ZEFP

A=t || )
“ N
@ @ DCONMS
e
O

DC, APMX DN LH LPR OAL  DCONMS s

mm mm mm mm mm mm mm

3 8 2,7 13 21 57 6 3
4 " 3,7 17 21 57 6 3
5 13 47 19 21 57 6 3
6 13 5,7 19 21 57 6 3
6 18 57 24 26 62 6 3
8 21 74 25 27 63 8 3
8 24 74 30 32 68 8 3
10 22 9,2 30 32 72 10 3
10 30 9,2 38 40 80 10 3
12 26 11,0 36 38 83 12 3
12 36 11,0 46 48 93 12 3
14 26 13,0 36 38 83 14 3
16 36 15,0 42 44 92 16 3
18 36 17,0 42 44 92 18 3
20 4 19,0 52 54 104 20 3

)

M

K

N

s

H

DLC DLC

DLC

7,
g

5
0,
it
I ——
ali- il Z

7
/
/
{

/ ¢
ly o |
Jobul é

Norme usine Norme usine
=1 =9
53521.. 53522..

EUR EUR
V1/5B V1/5B
64,02 080
83,87 100
123,40 120
155,00 140
210,20 160
250,60 180
295,70 200
) )

Norme usine

53 523

EUR
V1/5B

51,73
49,40
71,13
89,95

132,70

050

060

080

100

120

DLC

g

: — B

| . :
2

7
UL

/T,
1
gl

]
7
/
i

Norme usine

53524 ...
EUR
V1/5B

48,83 030
52,30 040

52,46 060
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A =45° %
“ e | ] Y DLC DLC
@ @ DCONMS
\
! J
S o
P\T@
N - | [
‘ |
| 5
| \ \
CDL: DN PN, — A (A0
= |
=I5
=
o
’ <C [ [ = =
=~ =
DG| cHw ==
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
— = o o
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 4,5 18 6,0 14 50 6 0,05 3 31,03 02100 39,69 02100 31,03 02100 39,69 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 30,63 02600 39,32 02600 30,63 02600 39,32 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 31,42 03100 40,09 03100 31,42 03100 40,09 03100
35 8,5 33 12,0 19 55 6 0,10 3 33,02 03600 41,73 03600 33,02 03600 41,73 03600
4,0 8,5 3,8 12,0 19 55 6 0,10 3 33,38 04100 42,06 04100 33,38 04100 42,06 04100
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 0,10 3 42,40 04600 51,09 04600 4240 04600 51,09 04600
5,0 10,5 438 15,0 22 58 6 0,10 3 37,25 05100 45,98 05100 37,25 05100 45,98 05100
55 13,0 58] 18,0 22 58 6 0,10 3 43,44 05600 52,14 05600 43,44 05600 52,14 05600
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 0,20 3 38,05 06100 48,18 06100 38,05 06100 48,18 06100
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 0,20 8] 45,98 06600 56,07 06600 45,98 06600 56,07 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 0,20 3 44,85 07100 54,97 07100 44,85 07100 54,97 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 0,20 3 43,64 07600 53,73 07600 43,64 07600 53,73 07600
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 0,20 3 41,63 08100 53,00 08100 41,63 08100 53,00 08100
8,5 21,0 8,2 30,0 34 T4 10 0,20 3 70,86 08600 82,25 08600 70,86 08600 82,25 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 0,20 3 69,02 09100 80,37 09100 69,02 09100 80,37 09100
9,5 21,0 9,2 30,0 34 T4 10 0,20 Bl 67,08 09600 78,47 09600 67,08 09600 78,47 09600
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 0,20 3 63,98 10100 76,62 10100 63,98 10100 76,62 10100
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 0,20 3 98,02 10600 110,70 10600 98,02 10600 110,70 10600
11,0 25,0 10,6 36,0 40 85 12 0,20 3 95,32 11100 108,00 11100 95,32 11100 108,00 11100
1,5 25,0 111 36,0 40 85 12 0,20 3 92,51 11600 105,20 11600 92,51 11600 105,20 11600
12,0 25,0 11,6 36,0 40 85 12 0,20 3 90,79 12100 108,40 12100 90,79 12100 108,40 12100
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14 0,20 ) 124,50 12600 142,20 12600
13,0 29,0 12,6 42,0 46 91 14 0,20 3 123,40 13100 141,20 13100
13,5 29,0 13,1 42,0 46 91 14 0,20 3 122,40 13600 140,10 13600
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 0,20 3 123,60 14100 147,30 14100
14,5 33,0 14,0 48,0 52 100 16 0,20 3 169,00 14600 192,80 14600
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 0,20 3 165,20 15100 189,00 15100
15,5 33,0 15,0 48,0 52 100 16 0,20 3 161,20 15600 185,00 15600
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 0,20 3 169,90 16100 197,50 16100
16,5 38,0 16,0 54,0 58 106 18 0,20 Bl 219,60 16600 247,30 16600
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 0,20 3 213,70 17100 241,50 17100
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 0,20 3 207,40 17600 235,20 17600
18,0 38,0 17,5 54,0 58 106 18 0,20 3 204,80 18100 235,20 18100
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 0,20 3 271,50 18600 301,90 18600
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20 0,20 3 264,10 19100 294,40 19100
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 0,20 3 256,50 19600 286,80 19600
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20 0,20 3 252,00 20100 289,90 20100
P
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A =45° %
“ e | ] Y
@ @ DCONMS
|
!
LIS H
f—\,‘@
@ NN\ .
‘ |
T <
i @]
E DN PN, —
= |
= /
= \
: i
pGl g
CHW
BES==)
Norme usine
=1
53611 ...
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 3 37,20 02200
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 3 36,71 02700
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 3 37,66 03200
35 10,5 33 20,0 26 62 6 0,10 3 39,63 03700
4,0 10,5 38 20,0 26 62 6 0,10 3 40,05 04200
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 3 50,89 04700
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 0,10 3 44,71 05200
55 16,0 58] 30,0 34 70 6 0,10 ) 52,14 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,20 3 45,69 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,20 3 55,15 06700
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,20 3 53,78 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,20 3 52,35 07700
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,20 3 49,97 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,20 8 85,01 08700
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,20 3 82,83 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,20 3 80,50 09700
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,20 3 76,79 10200
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,20 3 117,60 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,20 3 114,40 11200
1,5 31,0 111 60,0 64 109 12 0,20 3 111,00 11700
12,0 31,0 1,6 60,0 64 109 12 0,20 3 108,90 12200
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,20 3
130 360 126 70,0 74 119 14 0,20 3
13,5 36,0 13,1 70,0 74 119 14 0,20 3
14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 0,20 3
14,5 410 14,0 80,0 84 132 16 0,20 3
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,20 3
155 41,0 150 80,0 84 132 16 0,20 8
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,20 3
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,20 8
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,20 3
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,20 Bl
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,20 3
18,5 52,0 18,0 100,0 104 154 20 0,20 3
190 520 185 1000 104 154 20 0,20 3
19,5 52,0 19,0 100,0 104 154 20 0,20 3
20,0 520 195 1000 104 154 20 0,20 3
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DLC
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\ /
Rl
= =
=
[N |
Norme usine Norme usine
=1 L
53613.. 53612..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
45,90 02200 37,20 02200
45,42 02700 36,71 02700
46,40 03200 37,66 03200
48,32 03700 39,63 03700
48,79 04200 40,05 04200
59,60 04700 50,89 04700
53,38 05200 44,71 05200
60,86 05700 52,14 05700
55,78 06200 45,69 06200
65,26 06700 55,15 06700
63,90 07200 53,78 07200
62,46 07700 52,35 07700
61,36 08200 49,97 08200
96,36 08700 85,01 08700
94,21 09200 82,83 09200
91,88 09700 80,50 09700
89,44 10200 76,79 10200

130,30 10700
127,10 11200
123,70 11700
126,70 12200

117,60 10700
114,40 11200
111,00 11700
108,90 12200
174,40 12700
173,00 13200
171,40 13700
173,10 14200
236,70 14700
231,40 15200
225,90 15700
237,80 16200
307,40 16700
299,20 17200
290,40 17700
286,80 18200
380,10 18700
369,80 19200
359,00 19700
352,60 20200

DLC

DRAGONSKIN

i

ln
il

’F
I
il

Norme usine

°

53614 ...

EUR

V1/5B
45,90 02200
45,42 02700
46,40 03200
48,32 03700
48,79 04200
59,60 04700
53,38 05200
60,86 05700
55,78 06200
65,26 06700
63,90 07200
62,46 07700
61,36 08200
96,36 08700
94,21 09200
91,88 09700
89,44 10200
130,30 10700
127,10 11200
123,70 11700
126,70 12200
192,00 12700
190,60 13200
189,00 13700
196,90 14200
260,50 14700
255,20 15200
249,60 15700
265,60 16200
335,20 16700
326,80 17200
318,10 17700
317,10 18200
410,50 18700
400,10 19200
389,30 19700
390,70 20200
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

¢:4§’ /R W DLC DLC
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DCONMS
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NN
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Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 49,61 02400 58,33 02400 49,61 02400 58,33 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 3 48,96 02900 57,67 02900 48,96 02900 57,67 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 3 50,26 03400 58,98 03400 50,26 03400 58,98 03400
3,5 16,5 33 32 38 74 6 0,10 3 52,84 03900 61,53 03900 52,84 03900 61,53 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 3 53,38 04400 62,12 04400 53,38 04400 62,12 04400
4,5 20,5 43 40 52 88 6 0,10 ] 67,85 04900 76,55 04900 67,85 04900 76,55 04900
5,0 20,5 48 40 52 88 6 0,10 3 59,65 05400 68,32 05400 59,65 05400 68,32 05400
5,5 25,0 53 48 52 88 6 0,10 Bl 69,50 05900 78,24 05900 69,50 05900 78,24 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 0,20 3 60,91 06400 71,03 06400 60,91 06400 71,03 06400
6,5 33,0 6,2 64 68 104 8 0,20 3 73,55 06900 83,66 06900 73,55 06900 83,66 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 3 71,75 07400 81,86 07400 71,75 07400 81,86 07400
75 33,0 72 64 68 104 8 0,20 3 69,79 07900 79,91 07900 69,79 07900 79,91 07900
8,0 33,0 7,7 64 68 104 8 0,20 3 66,60 08400 77,97 08400 66,60 08400 77,97 08400
8,5 41,0 8,2 80 84 124 10 0,20 ) 113,40 08900 124,70 08900 113,40 08900 124,70 08900
9,0 41,0 8,7 80 84 124 10 0,20 3 110,40 09400 121,80 09400 110,40 09400 121,80 09400
9,5 41,0 9,2 80 84 124 10 0,20 3 107,30 09900 118,70 09900 107,30 09900 118,70 09900
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 0,20 3 102,40 10400 115,00 10400 102,40 10400 115,00 10400
10,5 49,0 10,1 96 100 145 12 0,20 8] 156,80 10900 169,60 10900 156,80 10900 169,60 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 0,20 3 152,60 11400 165,10 11400 152,60 11400 165,10 11400
11,5 49,0 11 96 100 145 12 0,20 3 148,00 11900 160,60 11900 148,00 11900 160,60 11900
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 0,20 3 145,30 12400 163,00 12400 145,30 12400 163,00 12400
12,5 57,0 121 112 116 161 14 0,20 3 236,60 12900 254,20 12900
13,0 57,0 12,6 112 116 161 14 0,20 3 234,60 13400 252,20 13400
13,5 57,0 131 112 116 161 14 0,20 3 232,70 13900 250,20 13900
14,0 57,0 13,6 112 116 161 14 0,20 3 234,80 14400 258,60 14400
14,5 65,0 14,0 128 132 180 16 0,20 3 321,20 14900 345,00 14900
15,0 65,0 14,5 128 132 180 16 0,20 3 314,20 15400 338,00 15400
15,5 65,0 15,0 128 132 180 16 0,20 B 306,70 15900 330,30 15900
16,0 65,0 15,5 128 132 180 16 0,20 3 322,60 16400 350,50 16400
16,5 74,0 16,0 144 148 196 18 0,20 3 417,20 16900 444,90 16900
17,0 74,0 16,5 144 148 196 18 0,20 3 405,80 17400 433,60 17400
17,5 74,0 17,0 144 148 196 18 0,20 3 394,10 17900 421,80 17900
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 0,20 3 389,20 18400 419,40 18400
18,5 82,0 18,0 160 164 214 20 0,20 3 516,00 18900 546,40 18900
19,0 82,0 18,5 160 164 214 20 0,20 3 501,80 19400 532,20 19400
19,5 82,0 19,0 160 164 214 20 0,20 & 487,20 19900 517,50 19900
20,0 82,0 19,5 160 164 214 20 0,20 3 478,50 20400 516,60 20400
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec poches a copeaux optimisées

CRIRY -

DCs

3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWnW=ZX=ZT

Sl
45° —|| HPC
y=12° N 4)
@ DCONMS
|
@
2 ol
—~z
[N\
‘ -
\ =
‘ o
o DN
o o
<! 5
=
o
<
LD—C—I‘\CHW
APMX DN LH  LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm
g8 27 12 A 57 6 01
8 32 12 A 57 6 01
M 37 18 A 57 6 01
M 42 18 A 57 6 01
13 47 18 A 57 6 01
13 52 18 A 57 6 01
13 57 18 A 57 6 0,2
21 61 25 27 63 8 0,2
21 66 25 27 63 8 0,2
M1 71 2% 21 63 8 0,2
N 74 2% 21 63 8 0,2
2 79 30 33 73 10 0,2
2 84 3 33 73 10 0,2
2 89 30 33 73 10 0.2
2 92 3 33 73 10 0,2
% 97 3 38 83 12 0.2
% 100 36 38 83 12 0,2
2% 105 3 38 83 12 0.2
% M0 3 38 83 12 0,2
% M5 3% 38 83 14 0.2
% 120 36 38 83 14 0,2
% 125 3 38 83 14 0.2
% 130 36 38 83 14 0,2
36 135 42 44 @ 16 0,2
36 140 42 44 @ 16 0,2
36 45 42 44 @ 16 0,2
36 150 42 44 @ 16 0,2
36 155 42 44 @ 18 0,2
36 160 42 44 @ 18 0,2
R R T 18 0,2
36 170 42 44 @ 18 0,2
M 175 52 54 104 20 0,2
#4180 52 54 104 20 0,2
M 185 52 54 104 20 0,2
#4190 52 54 104 20 0,2
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Norme usine

53 584 ...

EUR
V1/5B
38,33 03000
38,73 03600
38,33 04000
38,51 04600
38,46 05000
38,33 05600
39,04 06000
45,72 06600
44,91 07000
45,36 07600
45,87 08000
83,11 08600
83,31 09000
83,17 09600
83,07 10000
115,90 10600
115,90 11000
115,80 11600
115,50 12000

DLC
k \
= =
—_— —
===
Norme usine Norme usine
. L6
53598.. 53597..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
47,06 03000 38,33 03000
47,45 03600 38,73 03600
47,06 04000 38,33 04000
48,60 04600 38,51 04600
48,56 05000 38,46 05000
48,44 05600 38,33 05600
49,15 06000 39,04 06000
58,55 06600 45,72 06600
58,55 07000 44,91 07000
56,71 07600 45,36 07600
57,26 08000 45,87 08000
95,76 08600 83,11 08600
95,95 09000 83,31 09000
95,81 09600 83,17 09600
95,72 10000 83,07 10000

133,60 10600
133,60 11000
133,40 11600
133,30 12000

115,90 10600
115,90 11000
115,80 11600
115,50 12000
143,30 12600
143,20 13000
143,20 13600
143,00 14000
223,90 14600
223,90 15000
223,90 15600
223,70 16000
293,70 16600
293,50 17000
293,40 17600
293,40 18000
339,10 18600
339,10 19000
339,00 19600
338,80 20000

DLC

Norme usine
53599 ...

EUR
V1/5B
47,06 03000
47,45 03600
47,06 04000
48,60 04600
48,56 05000
48,44 05600
49,15 06000
58,55 06600
58,55 07000
56,71 07600
57,26 08000
95,76 08600
95,95 09000
95,81 09600
95,72 10000
133,60 10600
133,60 11000
133,40 11600
133,30 12000
167,00 12600
167,00 13000
167,00 13600
166,90 14000
251,70 14600
251,70 15000
251,70 15600
251,60 16000
324,00 16600
323,80 17000
323,70 17600
323,70 18000
377,20 18600
377,20 19000
376,90 19600
376,80 20000
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

“ ¢=4§’ %li w DLC DLC
@ @ DCONMS
|
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S -
— T
@ [N\
‘ |
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o ol \ \
’'d [ 04
o e
J <'S
"N =
o
I
e & == == = ==
RE
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
SR Lo
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCu RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 32,59 02103 41,29 02103 32,59 02103 41,29 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 32,59 02105 41,29 02105 32,59 02105 41,29 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03103 42,16 03103 33,46 03103 42,16 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03105 42,16 03105 33,46 03105 42,16 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03110 42,16 03110 33,46 03110 42,16 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 35,53 04103 44,26 04103 35,53 04103 44,26 04103
4 0,5 8,5 37 12 19 55 6 3 35,53 04105 44,26 04105 35,53 04105 44,26 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 ] 35,53 04110 44,26 04110 35,53 04110 44,26 04110
5 0,3 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05103 48,38 05103 39,67 05103 48,38 05103
5 0,5 10,5 47 15 22 58 6 ] 39,67 05105 48,38 05105 39,67 05105 48,38 05105
5 1,0 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05110 48,38 05110 39,67 05110 48,38 05110
6 0,3 13,0 57 18 22 58 6 8] 40,55 06103 50,66 06103 40,55 06103 50,66 06103
6 0,5 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06105 50,66 06105 40,55 06105 50,66 06105
6 1,0 13,0 57 18 22 58 6 ] 40,55 06110 50,66 06110 40,55 06110 50,66 06110
6 1,5 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06115 50,66 06115 40,55 06115 50,66 06115
8 0,3 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08103 55,71 08103 44,35 08103 55,71 08103
8 0,5 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08105 55,71 08105 44,35 08105 55,71 08105
8 1,0 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08110 55,71 08110 44,35 08110 55,71 08110
8 1,5 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08115 55,71 08115 44,35 08115 55,71 08115
8 2,0 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08120 55,71 08120 44,35 08120 55,71 08120
10 0,3 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10103 80,78 10103 68,13 10103 80,78 10103
10 0,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10105 80,78 10105 68,13 10105 80,78 10105
10 1,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10110 80,78 10110 68,13 10110 80,78 10110
10 1,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10115 80,78 10115 68,13 10115 80,78 10115
10 2,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10120 80,78 10120 68,13 10120 80,78 10120
10 3,0 21,0 9,2 30 34 74 10 g 68,13 10130 80,78 10130 68,13 10130 80,78 10130
12 0,3 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12103 114,40 12103 96,68 12103 114,40 12103
12 0,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12105 114,40 12105 96,68 12105 114,40 12105
12 1,0 250 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12110 114,40 12110 96,68 12110 114,40 12110
12 1,5 250 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12115 114,40 12115 96,68 12115 114,40 12115
12 2,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12120 114,40 12120 96,68 12120 114,40 12120
12 3,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12130 114,40 12130 96,68 12130 114,40 12130
12 4,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12140 114,40 12140 96,68 12140 114,40 12140
16 0,3 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16103 183,40 16103
16 0,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16105 183,40 16105
16 1,0 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16110 183,40 16110
16 1,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16115 183,40 16115
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A || )

v=7° N

_J

N2
®

CRIRY -

DC 1
mm
16
16
16
20
20
20
20
20
20

T mwW=Z2X=Z10

RE 1005 APMX DN

mm
2,0
3,0
4,0
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm mm
330 150
330 150
330 150
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
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T DN
p
=
=
o
<
DC RE
LH LPR OAL  DCONMS 46
mm mm mm mm
48 52 100 16
48 52 100 16
48 52 100 16
60 64 114 20
60 64 114 20
60 64 114 20
60 64 114 20
60 64 114 20
60 64 114 20

ZEFP

W W W WwWwwwww

Norme usine

53708 ...

EUR
V1/5B

DLC
|
Norme usine Norme usine
O]
53710... 53709..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
155,60 16120
155,60 16130
155,60 16140
245,10 20105
245,10 20110
245,10 20115
245,10 20120
245,10 20130
245,10 20140
) °
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S
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Norme usine

°

5371 ...

EUR

V1/5B

183,40 16120
183,40 16130
183,40 16140
283,10 20105
283,10 20110
283,10 20115
283,10 20120
283,10 20130
283,10 20140
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

“ ¢=4§’ %li w DLC DLC
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RE S =~
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
— =3 o o)
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCn RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 39,08 02203 47,83 02203 39,08 02203 4783 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 39,08 02205 47,83 02205 39,08 02205 47,83 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03203 48,87 03203 40,16 03203 48,87 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03205 48,87 03205 40,16 03205 48,87 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03210 48,87 03210 40,16 03210 48,87 03210
4 0,3 10,5 3,7 20 26 62 6 3 42,66 04203 51,37 04203 42,66 04203 51,37 04203
4 0,5 10,5 37 20 26 62 6 3 42,66 04205 51,37 04205 42,66 04205 51,37 04205
4 1,0 10,5 37 20 26 62 6 3 42,66 04210 51,37 04210 42,66 04210 51,37 04210
5 0,3 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05203 56,30 05203 47,61 05203 56,30 05203
5 0,5 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05205 56,30 05205 47,61 05205 56,30 05205
5 1,0 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05210 56,30 05210 47,61 05210 56,30 05210
6 0,3 16,0 57 30 34 70 6 8] 48,63 06203 58,75 06203 48,63 06203 58,75 06203
6 0,5 16,0 57 30 34 70 6 3 48,63 06205 58,75 06205 48,63 06205 58,75 06205
6 1,0 16,0 57 30 34 70 6 ] 48,63 06210 58,75 06210 48,63 06210 58,75 06210
6 15 16,0 57 30 34 70 6 3 48,63 06215 58,75 06215 48,63 06215 58,75 06215
8 0,3 21,0 74 40 44 80 8 8] 53,25 08203 64,60 08203 53,25 08203 64,60 08203
8 05 210 74 40 44 80 8 3 53,25 08205 64,60 08205 53,25 08205 64,60 08205
8 1,0 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08210 64,60 08210 53,25 08210 64,60 08210
8 15 210 74 40 44 80 8 3 53,25 08215 64,60 08215 53,25 08215 64,60 08215
8 20 210 74 40 44 80 8 3 53,25 08220 64,60 08220 53,25 08220 64,60 08220
10 03 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10203 94,43 10203 81,77 10203 94,43 10203
10 05 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10205 94,43 10205 81,77 10205 94,43 10205
10 10 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10210 94,43 10210 81,77 10210 94,43 10210
10 15 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10215 94,43 10215 81,77 10215 94,43 10215
10 20 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10220 94,43 10220 81,77 10220 94,43 10220
10 30 260 92 50 54 9% 10 3 81,77 10230 94,43 10230 81,77 10230 94,43 10230
12 03 310 10 60 64 109 12 3 116,00 12203 133,70 12203 116,00 12203 133,70 12203
12 05 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12205 133,70 12205 116,00 12205 133,70 12205
12 10 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12210 133,70 12210 116,00 12210 133,70 12210
12 1,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12215 133,70 12215 116,00 12215 133,70 12215
12 20 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12220 133,70 12220 116,00 12220 133,70 12220
12 30 310 10 60 64 109 12 3 116,00 12230 133,70 12230 116,00 12230 133,70 12230
12 40 31,0 110 60 64 109 12 3 116,00 12240 133,70 12240 116,00 12240 133,70 12240
16 03 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16203 276,60 16203
16 05 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16205 276,60 16205
16 10 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16210 276,60 16210
=]
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A =45°
V= 7°

/R

™

_J

N2
®

CRIRY -

DC s

T »mwW=Z2X=Z10

RE s00s APMX DN

mm
1,5
2,0
3,0

mm mm
41,0 15,0
41,0 15,0
41,0 15,0
41,0 15,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
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LH LPR OAL  DCONMS 46
mm mm mm mm
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
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Norme usine

53708 ...

EUR
V1/5B
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Norme usine Norme usine
=1 L
53710... 53709..
EUR EUR
V1/5B V1/5B

249,00 16215
249,00 16220
249,00 16230
249,00 16240
392,20 20205
392,20 20210
392,20 20215
392,20 20220
392,20 20230
392,20 20240
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7
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Norme usine

°

53711 ...

EUR

V1/5B

276,60 16215
276,60 16220
276,60 16230
276,60 16240
430,20 20205
430,20 20210
430,20 20215
430,20 20220
430,20 20230
430,20 20240
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

¢:4§’ /R W DLC DLC

™

DCONMS

® |
N2 ol

CRIRY -
ETE

S '
)
i :

|
[ NN\
‘ |
T <
| O
g NP ,
- \ \
< 5 \
= \ A
o
< &4
X ]
oc] me
=== ===
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCns RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 8,5 18 16 26 62 6 3 42,37 02403 51,05 02403 42,37 02403 51,05 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 42,37 02405 51,05 02405 42,37 02405 51,05 02405
3 0,3 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03403 52,22 03403 43,51 03403 52,22 03403
3 0,5 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03405 52,22 03405 43,51 03405 52,22 03405
3 1,0 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03410 52,22 03410 43,51 03410 52,22 03410
4 0,3 16,5 3,7 32 38 74 6 3 47,97 04403 56,71 04403 47,97 04403 56,71 04403
4 0,5 16,5 37 32 38 74 6 3 47,97 04405 56,71 04405 47,97 04405 56,71 04405
4 1,0 16,5 3,7 32 38 74 6 3 47,97 04410 56,71 04410 46,21 04410 54,95 04410
5 0,3 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05403 60,27 05403 51,57 05403 60,27 05403
5 0,5 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05405 60,27 05405 51,57 05405 60,27 05405
5 1,0 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05410 60,27 05410 51,57 05410 60,27 05410
6 0,3 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06403 62,83 06403 52,71 06403 62,83 06403
6 0,5 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06405 62,83 06405 52,71 06405 62,83 06405
6 1,0 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06410 62,83 06410 52,71 06410 62,83 06410
6 1,5 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06415 62,83 06415 52,71 06415 62,83 06415
8 0,3 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08403 82,33 08403 70,97 08403 82,33 08403
8 0,5 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08405 82,33 08405 70,97 08405 82,33 08405
8 1,0 33,0 74 64 68 104 8 8] 70,97 08410 82,33 08410 70,97 08410 82,33 08410
8 1,5 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08415 82,33 08415 70,97 08415 82,33 08415
8 2,0 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08420 82,33 08420 70,97 08420 82,33 08420
10 0,3 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10403 121,70 10403 109,00 10403 121,70 10403
10 0,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10405 121,70 10405 109,00 10405 121,70 10405
10 1,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10410 121,70 10410 109,00 10410 121,70 10410
10 1,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10415 121,70 10415 109,00 10415 121,70 10415
10 2,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10420 121,70 10420 109,00 10420 121,70 10420
10 3,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10430 121,70 10430 109,00 10430 121,70 10430
12 0,3 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12403 172,40 12403 154,70 12403 172,40 12403
12 0,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 154,70 12405 172,40 12405 154,70 12405 172,40 12405
12 1,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12410 172,40 12410 154,70 12410 172,40 12410
12 1,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 154,70 12415 172,40 12415 154,70 12415 172,40 12415
12 2,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12420 172,40 12420 154,70 12420 172,40 12420
12 3,0 49,0 11,0 96 100 145 12 8] 154,70 12430 172,40 12430 154,70 12430 172,40 12430
12 4,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12440 172,40 12440 154,70 12440 172,40 12440
16 0,3 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16403 311,10 16403
16 0,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16405 311,10 16405
16 1,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16410 311,10 16410
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A=t || )
“ e | ] D
@ @ DCONMS
|
i
SIS o]
— '_\“@
[N\
| 3
T <<
| (@]
E DN -
-
<! 5
=
o
<C

DCns RE.0 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm  mm  mm  mm  mm mm mm
16 1,5 650 150 128 132 180 16 3
16 2,0 650 150 128 132 180 16 3
16 3,0 650 150 128 132 180 16 3
16 4,0 650 150 128 132 180 16 3
20 0,5 820 19,0 160 164 214 20 3
20 1,0 820 19,0 160 164 214 20 3
20 1,5 820 19,0 160 164 214 20 3
20 2,0 820 19,0 160 164 214 20 3
20 3,0 820 19,0 160 164 214 20 3
20 4,0 820 19,0 160 164 214 20 3
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M

K

N

S

H

DLC DLC
|
=
J(/’ \?/’
W W
/ A
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
=] o)
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

283,40 16415 311,10 16415
283,40 16420 311,10 16420
283,40 16430 311,10 16430
283,40 16440 311,10 16440
464,70 20405 502,60 20405
464,70 20410 502,60 20410
464,70 20415 502,60 20415
464,70 20420 502,60 20420
464,70 20430 502,60 20430
464,70 20440 502,60 20440
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies
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=1 == P FEr
53712.. 537M4.. 537M3.. 53715..
DCrs RE.e APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06103 56,73 06103 46,60 06103 56,73 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06105 56,73 06105 46,60 06105 56,73 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06110 56,73 06110 46,60 06110 56,73 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06115 56,73 06115 46,60 06115 56,73 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08103 73,07 08103 61,73 08103 73,07 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08105 73,07 08105 61,73 08105 73,07 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08110 73,07 08110 61,73 08110 73,07 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08115 73,07 08115 61,73 08115 73,07 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08120 73,07 08120 61,73 08120 73,07 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10103 107,50 10103 94,84 10103 107,50 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10105 107,50 10105 94,84 10105 107,50 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10110 107,50 10110 94,84 10110 107,50 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10115 107,50 10115 94,84 10115 107,50 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 8 94,84 10120 107,50 10120 94,84 10120 107,50 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10130 107,50 10130 94,84 10130 107,50 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12103 152,30 12103 134,60 12103 152,30 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12105 152,30 12105 134,60 12105 152,30 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12110 152,30 12110 134,60 12110 152,30 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12115 152,30 12115 134,60 12115 152,30 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12120 152,30 12120 134,60 12120 152,30 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12130 152,30 12130 134,60 12130 152,30 12130
12 4,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12140 152,30 12140 134,60 12140 152,30 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16103 230,10 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16105 230,10 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16110 230,10 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16115 230,10 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16120 230,10 16120
16 3,0 28 15,0 48 52 100 16 8 202,20 16130 230,10 16130
16 4,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16140 230,10 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20105 449,50 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20110 449,50 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20115 449,50 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20120 449,50 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20130 449,50 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20140 449,50 20140
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A =45°
Y=

/R

™

» W

N2
®

CRIRY -

DCh RE.oi APMX DN

mm mm
6 0,3
6 0,5
6 1,0
6 1,5
8 0,3
8 0,5
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,3
10 0,5
10 1,0
10 1,5
10 2,0
10 3,0
12 0,3
12 0,5
12 1,0
12 1,5
12 2,0
12 3,0
12 4,0
16 0,3
16 0,5
16 1,0
16 1,5
16 2,0
16 3,0
16 4,0
20 0,5
20 1,0
20 1,5
20 2,0
20 3,0
20 4,0

2}

M

K

N

S

H

0

mm
16
16
16
16
21
21
21
21
21
26
26
26
26
26
26
31
31
31
31
31
31
31
4
4
4
4
4
4
4
52
52
52
52
52
52

mm
57
5,7
57
57
74
74
74
74
74
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS
\
}
s>
f—\@
[N\
T 4
T <<
i O
g Oovpp
=
=
o
<C
LD—C—I‘\RE
LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm
30 34 70 6
30 34 70 6
30 34 70 6
30 34 70 6
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWWWWWWwWWwwWwwWwwWwwWwwwowowowowowowwowow

P

i

7,
e
Iy
ol

Norme usine

53712 ...

EUR
V1/5B
55,97 06203
55,97 06205
55,97 06210
55,97 06215
74,05 08203
74,05 08205
74,05 08210
74,05 08215
74,05 08220
113,80 10203
113,80 10205
113,80 10210
113,80 10215
113,80 10220
113,80 10230
161,40 12203
161,40 12205
161,40 12210
161,40 12215
161,40 12220
161,40 12230
161,40 12240

DLC

DRAGONSKIN

|
[ g
= =
— —
===
Norme usine Norme usine
. L6
53714.. 53713..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
66,03 06203 55,97 06203
66,03 06205 55,97 06205
66,03 06210 55,97 06210
66,03 06215 55,97 06215
85,41 08203 74,05 08203
85,41 08205 74,05 08205
85,41 08210 74,05 08210
85,41 08215 74,05 08215
85,41 08220 74,05 08220

126,40 10203
126,40 10205
126,40 10210
126,40 10215
126,40 10220
126,40 10230
179,00 12203
179,00 12205
179,00 12210
179,00 12215
179,00 12220
179,00 12230
179,00 12240

113,80 10203
113,80 10205
113,80 10210
113,80 10215
113,80 10220
113,80 10230
161,40 12203
161,40 12205
161,40 12210
161,40 12215
161,40 12220
161,40 12230
161,40 12240
280,00 16203
280,00 16205
280,00 16210
280,00 16215
280,00 16220
280,00 16230
280,00 16240
441,20 20205
441,20 20210
441,20 20215
441,20 20220
441,20 20230
441,20 20240

DLC

DRAGONSKIN

0,
e
im
!!!!6

Norme usine

°

5371

EUR
V1/5B
66,03 06203
66,03 06205
66,03 06210
66,03 06215
85,41 08203
85,41 08205
85,41 08210
85,41 08215
85,41 08220
126,40 10203
126,40 10205
126,40 10210
126,40 10215
126,40 10220
126,40 10230
179,00 12203
179,00 12205
179,00 12210
179,00 12215
179,00 12220
179,00 12230
179,00 12240
307,70 16203
307,70 16205
307,70 16210
307,70 16215
307,70 16220
307,70 16230
307,70 16240
479,20 20205
479,20 20210
479,20 20215
479,20 20220
479,20 20230
479,20 20240

(2]
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A=t || )
“ A N M W DLC DLC
@ @ DCONMS
I
@ ) § ) <
S ol
— i 1 1
@ S
Y 4
T <
i O
- _
£ DN \ f, 7,
)
< T \ \
> \/’ V.
o / /
< = [® 5
DG R
=== )
=== ===
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
537M2.. 5374.. 5373.. 53T715..
DCns RE.on APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 25 5,7 48 52 88 6 3 69,95 06403 80,04 06403 69,95 06403 80,04 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06405 80,04 06405 69,95 06405 80,04 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06410 80,04 06410 69,95 06410 80,04 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06415 80,04 06415 69,95 06415 80,04 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08403 103,90 08403 92,56 08403 103,90 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08405 103,90 08405 92,56 08405 103,90 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08410 103,90 08410 92,56 08410 103,90 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08415 103,90 08415 92,56 08415 103,90 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08420 103,90 08420 92,56 08420 103,90 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10403 154,80 10403 142,30 10403 154,80 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10405 154,80 10405 142,30 10405 154,80 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10410 154,80 10410 142,30 10410 154,80 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10415 154,80 10415 142,30 10415 154,80 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 8] 142,30 10420 154,80 10420 142,30 10420 154,80 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10430 154,80 10430 142,30 10430 154,80 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12403 219,40 12403 201,80 12403 219,40 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12405 219,40 12405 201,80 12405 219,40 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12410 219,40 12410 201,80 12410 219,40 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12415 219,40 12415 201,80 12415 219,40 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12420 219,40 12420 201,80 12420 219,40 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12430 219,40 12430 201,80 12430 219,40 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12440 219,40 12440 201,80 12440 219,40 12440
16 0,3 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16403 549,00 16403
16 0,5 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16405 549,00 16405
16 1,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16410 549,00 16410
16 1,5 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16415 549,00 16415
16 2,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16420 549,00 16420
16 3,0 65 15,0 128 132 180 16 8] 521,20 16430 549,00 16430
16 4,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16440 549,00 16440
20 0,5 82 19,0 160 164 214 20 8] 792,20 20405 830,30 20405
20 1,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20410 830,30 20410
20 1,5 82 19,0 160 164 214 20 ] 792,20 20415 830,30 20415
20 2,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20420 830,30 20420
20 3,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20430 830,30 20430
20 4,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20440 830,30 20440
P
M
K
N ) ) ) )
S
H
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

DC 1
mm

10
12
14
16
18
20

T w=ZzXxX=T

A=t || )
YETN _
@ DCONMS
N ‘
—
<
] S
o
5
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10,5 4.8 15 22 58 6 4
13,0 58 18 22 58 6 4
17,0 77 24 28 64 8 4
21,0 9,7 30 34 74 10 4
25,0 1,6 36 40 85 12 4
29,0 13,6 42 46 91 14 4
33,0 15,5 48 52 100 16 4
38,0 17,5 54 58 106 18 4
42,0 19,5 60 64 14 20 4

Norme usine

53704 ...

EUR

V1/5B
40,46 05100
41,19 06100
58,62 08100
77,24 10100
118,90 12100

DLC

]
s
g
g

—_— —
===
Norme usine Norme usine
. L6
53706.. 53705..

EUR EUR

V1/5B V1/5B
51,16 05100 40,46 05100
51,28 06100 41,19 06100
69,98 08100 58,62 08100
89,87 10100 77,24 10100

136,60 12100

118,90 12100
137,70 14100
217,70 16100
234,60 18100
399,80 20100

DLC

o}
S
i _ 2 g
- g

M.
W
il

N
7
|
U

Norme usine

°

53707 ...

EUR

V1/5B
51,16 05100
51,28 06100
69,98 08100
89,87 10100
136,60 12100
161,60 14100
245,30 16100
265,00 18100
437,90 20100

— v, /f, Page 414+415
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A=t || )
“ v=r || m DLC DLC
@ @ DCONMS

LPR ‘
|OAL
;| SSS—
; E
ha
===l
Jautl é
SS——eo
@)
&
mesEm |
2

== ==
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
=1 . L6 e
53704.. 53706.. 53705.. 53707..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 55 1,8 10 19 55 6 4 32,35 02200 41,93 02200 32,35 02200 41,93 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 42,59 03200 51,84 03200 42,59 03200 51,84 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 4 40,83 04200 50,15 04200 40,83 04200 50,15 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 4 39,43 05200 49,56 05200 39,43 05200 49,56 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 4 41,19 06200 51,28 06200 41,19 06200 51,28 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 4 58,62 08200 69,98 08200 58,62 08200 69,98 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 4 77,24 10200 89,87 10200 77,24 10200 89,87 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 4 118,90 12200 136,60 12200 118,90 12200 136,60 12200
14 360 136 70 74 119 14 4 144,00 14200 167,60 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 4 217,70 16200 245,30 16200
18 470 175 90 94 142 18 4 234,60 18200 265,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 4 399,80 20200 437,90 20200

T »wW=ZX=Z10
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

DC 1
mm

10
12
14
16
18
20

T w=ZzXxX=T

A=t || )
YETN w
o
5
APMX DN LH LPR
mm mm mm mm
10,5 48 15 22
13,0 58 18 22
17,0 77 24 28
21,0 9,7 30 34
25,0 11,6 36 40
2,0 136 42 46
330 155 48 52
38,0 17,5 54 58
420 195 60 64

DCONMS

OAL
mm
58
58
64
74
85
9
100
106
114

DCONMS (¢
mm
6
6
8
10
12
14
16
18
20

CHW
mm
0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

R e e

Norme usine

53700 ...

EUR

V1/5B
40,46 05100
41,19 06100
58,62 08100
77,24 10100
118,90 12100

DLC

]
s
g
g

—_— —
===
Norme usine Norme usine
. L6
53702.. 53701..

EUR EUR

V1/5B V1/5B
51,16 05100 40,46 05100
51,28 06100 41,19 06100
69,98 08100 58,62 08100
89,87 10100 77,24 10100

136,60 12100

118,90 12100
137,70 14100
217,70 16100
234,60 18100
399,80 20100

DLC

o}
S
i _ 2 g
- g

M.
W
il

N
7
|
U

Norme usine

°

53703..

EUR

V1/5B
51,16 05100
51,28 06100
69,98 08100
89,87 10100
136,60 12100
161,60 14100
245,30 16100
265,00 18100
437,90 20100

— v, /f, Page 414+415
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Avec goujures polies

A=t || )
“ v=r || w DLC DLC
@ @ DCONMS

LPR ‘
| S
r F
Ny onw—— [
IIIII 2
g
SSS——
9/
;
eoEm |
g

== ==
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
=1 L6 e
53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 32,35 02200 41,06 02200 32,35 02200 41,06 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 42,59 03200 51,28 03200 42,59 03200 51,28 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 0,10 4 40,83 04200 49,56 04200 40,83 04200 49,56 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 0,10 4 39,43 05200 49,56 05200 39,43 05200 49,56 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 0,20 4 41,19 06200 51,28 06200 41,19 06200 51,28 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 0,20 4 58,62 08200 69,98 08200 58,62 08200 69,98 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 0,20 4 77,24 10200 89,87 10200 77,24 10200 89,87 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 118,90 12200 136,60 12200 118,90 12200 136,60 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 0,20 4 144,00 14200 167,60 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 0,20 4 217,70 16200 245,30 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 0,20 4 234,60 18200 265,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 0,20 4 399,80 20200 437,90 20200

T »wW=ZX=Z10
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A Avec gouijures polies

<

#

DC iy APMX DN

mm
3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,0
6,0
6,5
8,0
8,0
8,0
8,5
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
20,0
20,0
20,0
25,0

T »W=Z2X=Z10

A=t || V)
v= 8° N o
DCONMS
* ‘
—= N\
& i
|
|
| -
N RN S
DN (-
. 1
] § 5
<
EIN
CHW
LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
8 27 13 21 57 6 01 4
32 17 2 57 6 01 4
n 37 17 2 57 6 01 4
13 42 19 21 57 6 01 4
13 47 19 21 57 6 01 4
13 52 19 21 57 6 01 4
10 57 42 44 80 6 02 4
13 57 19 21 57 6 02 4
18 57 24 26 62 6 02 4
21 61 25 21 63 8 02 4
13 74 62 64 100 8 02 4
21 74 25 21 63 8 02 4
24 74 30 32 68 8 02 4
2 79 30 32 72 10 02 4
16 92 58 60 100 10 02 4
2 92 30 32 72 10 02 4
30 92 38 40 80 10 02 4
19 10 73 75 120 12 02 4
2% 10 36 38 83 12 02 4
3 110 46 48 93 12 02 4
2% 130 36 38 83 14 02 4
25 150 100 102 150 16 02 4
36 150 42 44 92 16 02 4
48 150 58 60 108 16 02 4
36 170 42 44 92 18 02 4
32 190 98 100 150 20 02 4
4 190 52 54 104 20 02 4
60 190 74 76 126 20 02 4
52 240 62 65 121 25 03 4

-

)|

-
OO

= £ =
E
e~
Norme usine  Norme usine  Norme usine ~ Norme usine  Norme usine
=] e
53560.. 53561.. 53562.. 53563.. 53564..
EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
38,68 030
43,17 035
43,17 040
45,64 045
42,28 050
41,73 055
44,64 060
44,64 060
44,64 060
59,81 065
63,60 080
63,60 080
63,60 080
79,97 085
83,74 100
83,74 100
83,74 100
128,80 120
128,80 120
128,80 120
149,30 140
236,10 160
236,10 160
236,10 160
253,30 180
433,20 200
433,20 200
433,20 200
566,40 250
) ) ) ) )
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises deux tailles

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A ||\ Y) B

YN

Zlne
@|®

DCONMS

DCuy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 8 27 13 21 57 6 0,1 4
3,5 1" 32 17 21 57 6 0,1 4
4,0 " 37 11 21 57 6 0,1 4
4,5 13 42 19 21 57 6 0,1 4
5,0 13 47 19 21 57 6 0,1 4
5,5 13 52 19 21 57 6 0,1 4
6,0 10 57 42 44 80 6 0,2 4
6,0 13 57 19 21 57 6 0,2 4
6,0 18 57 24 26 62 6 0,2 4
65 21 6,1 25 271 63 8 0,2 4
8,0 13 74 62 64 100 8 0,2 4
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 4
8,0 24 72 30 32 68 8 0,2 4
85 22 79 30 32 72 10 0,2 4
100 16 92 58 60 100 10 0,2 4
100 22 92 30 32 72 10 0,2 4
10,0 30 92 38 40 80 10 0,2 4
20 19 10 73 75 120 12 0,2 4
120 26 110 36 38 83 12 0,2 4
120 36 10 46 48 93 12 0,2 4
140 26 130 36 38 83 14 0,2 4
160 25 150 100 102 150 16 0,2 4
160 36 150 42 44 92 16 0,2 4
160 48 150 58 60 108 16 0,2 4
180 36 170 42 44 92 18 0,2 4
200 32 190 98 100 150 20 0,2 4
200 41 190 52 54 104 20 0,2 4
200 60 190 74 76 126 20 0,2 4
250 52 240 62 65 121 25 0,3 4

Tw=ZzXx=7T

DLC

7.

i
%Wﬁ
Lotdd

=
==
NS

Norme usine

53 565 ...

EUR
V1/5B

162,40 140
249,20 160
266,50 180
444,60 200

580,80 250

Norme usine

53 566 ...

EUR
V1/5B

76,32 080

96,47 100

141,50 120

Norme usine

53 567 ...

EUR
V1/5B

55,18 050
54,45 055

57,34 060

72,57 065

76,32 080
92,72 085

96,47 100

141,50 120

249,20 160

444,60 200

Norme usine  Norme usine
—
53568 ... 53569 ...

EUR EUR
V1/5B V1/5B
51,57 030
55,91 035
55,91 040
58,54 045
57,34 060
57,34 060
76,32 080
96,47 100
141,50 120
249,20 160
444,60 200
) )

14]106
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine — Fraises de semi-ébauche

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A= 5°
y=15°

2w

@
©

CRURY -

DCONMS

LPR

DC. RE.i0s APMX DN LH LPR

mm mm

3 0,10

4 0,10

5 0,15

5 0,15

5 0,15

6 0,20

6 0,20

6 0,20

8 0,25

8 0,25

8 0,25

10 030

10 0,30

10 030

12 0,35

12 0,35

12 0,35

16 0,50

16 0,50

16 0,50

20 060

20 060

20 060
2}
M
K
N
S
H

mm
5
7
8
8
13

10
10
13
13
13
21
16
16
22
19
19
26
25
25
36
32
32
H

mm mm mm
2,7 18 44
37 24 44
47 16 18
47 30 44
47 18 2
57 17 18
57 42 44
57 18 2
74 20 22
74 62 64
74 25 27
92 24 26
92 58 60
92 30 32
10 26 28
10 73 75
10 36 38
150 32 34
15,0 100 102
150 42 44
19,0 40 42
19,0 100 100
19,0 52 54

cuttingtools.ceratizit.com

OAL DCONMS ZEFP

mm
80
80
54
80
57
54
80
57
58

100
63
66

100
72
73

120
83
82

150
92
92

150

104

mmcﬁoﬁo}o’mo}mmg

D MNDN 2 a2 a2
So oMM NOOoOoO®

W W W W WWWWWWwWowWowWowowaowowaowowowowowowow

DLC

DLC

DLC

DLC

DLC

g

.
Il

g
g

g
- |

g

g

v}
:
L ¢

g

v}
5
- |

§U
I ©
g

hn 5
nilinn L TG

]
= —
NSS—|
=S===r
Norme usine  Normeusine  Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine
=3 3 = B3
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
54,51 03301 54,51 03301
56,35 04301 56,35 04301
47,63 05101 47,63 05101
59,33 05301 59,33 05301
47,63 05201 47,63 05201
47,63 06102 47,63 06102
64,75 06302 64,75 06302
47,63 06202 47,63 06202
55,39 08103 55,39 08103
71,05 08303 71,05 08303
58,55 08203 58,55 08203
75,99 10103 75,99 10103
100,20 10303 100,20 10303
80,57 10203 80,57 10203

104,70 12104

104,70 12104

175,50 16105

293,80 20106

128,60 12304

128,60 12304

216,00 16305

320,70 20306

108,70 12204

108,70 12204

183,80 16205

314,40 20206

— v,/f, Page 416+417
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises d'ébauche

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A Avec gouijures polies

A=38°
40
43

y=10°

/B

I

HPC

@
©

CRIRY =

DC4y APMX DN
mm mm mm
6 13 58
6 16 58
6 13 58
8 17 77
8 21 77
8 17 77
10 21 9,7
10 26 9,7
10 21 9,7
12 25 11,6
12 31 16
12 25 11,6
16 33 155
16 41 155
16 33 155
20 42 195
20 52 195
20 42 195

T w=ZXxX=ZT

LH
mm
18
30
48
24
40
65
30
50
80
36
60
96
48
80
128
60
100
160

DCONMS

LPR
mm
22
34
52
28
44
68
34
54
84
40
64
100
52
84
132
64
104
164

OAL DCONMS CHW ZEFP

mm
58
70
88
64
80

104
74
94
124
85

109

145

100
132

180
114

154

214

mm

o o O &

[e=]

10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20

mm
0.4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
04
0,4
0.4
0,4
04
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

W W WWWWWWWWWWwWwwWwwwww

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DrGONsN Jll DRACONSCIN Il DRAGONSKIN
= =1
=== ===r === ===
Norme usine  Normeusine  Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine
3 a3 3 o
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
44,45 06100 44,45 06100
47,50 06200 47,50 06200
51,88 06400 51,88 06400
54,51 08100 54,51 08100
64,85 08200 64,85 08200
72,24 08400 72,24 08400
69,10 10100 69,10 10100
89,38 10200 89,38 10200
102,30 10400 102,30 10400
89,08 12100 89,08 12100
127,80 12200 127,80 12200
144,20 12400 144,20 12400
139,30 16100
225,40 16200
293,70 16400
212,30 20100
365,30 20200
484,90 20400
) ) ) ) ) )

141108
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises d'ébauche

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A Avec gouijures polies

%% ﬂ
43° — HPC
m ¥ l\ 4)
E? @ DCONMS
-
s 2
e
%
CHW
DC4 APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 58 18 22 58 6 0,4 3
6 16 58 30 34 70 6 0,4 &
6 13 58 48 52 88 6 0,4 3
8 17 77 24 28 64 8 0,4 &
8 21 77 40 44 80 8 0,4 3
8 17 77 64 68 104 8 0,4 3
10 21 97 30 34 74 10 0,4 3
10 26 97 50 54 94 10 0,4 3
10 21 97 80 84 124 10 0,4 3
12 25 116 36 40 85 12 0,4 &
12 31 116 60 64 109 12 0,4 3
12 25 11,6 96 100 145 12 0,4 3
16 33 155 48 52 100 16 0,4 3
16 4 15,5 80 84 132 16 0,4 3
16 33 155 128 132 180 16 0,4 3
20 42 195 60 64 114 20 0,4 3
20 52 19,5 100 104 154 20 0,4 3
20 42 19,5 160 164 214 20 0,4 8

T w=ZXxX=ZT

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
= =1
=) === NSO |
=== ===r === ===
Norme usine  Normeusine  Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine
= 3 = 03
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
56,07 06100 56,07 06100
63,57 06200 63,57 06200
72,36 06400 72,36 06400
72,19 08100 72,19 08100
82,74 08200 82,74 08200
96,21 08400 96,21 08400
98,09 10100 98,09 10100

146,10 12100

146,10 12100

225,70 16100

459,00 20100

119,30 10200

149,60 12200

119,30 10200

149,60 12200

309,70 16200

466,10 20200

155,70 10400 155,70 10400

193,90 12400 193,90 12400

539,60 16400

824,00 20400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises de finition

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A Outils de grande précision géométrique

a°
A=470 % .
v,=20° N

HPC

]

N

DC

T »W=Z2XZ 10

APMX DN
mm mm
16 57
16 57
19 74
19 74
25 9,2
25 9,2
30 11,0
30 11,0
45

40 15,0
40 15,0
65

50 19,0
50 19,0
75

LH
mm
20
42
26
62
32
58
37
73

44
100

53

DCONMS

LPR

OAL

LPR
mm
22
44
28
64
34
60
39
75
75
45
102
102
54
100
100

OAL
mm
58
80
64
100
74
100
84
120
120

150
150
104
150
150

DCONMS 1

ZEFP

D OO OO

DLC DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| | |
.‘ i |
== =]
e
Norme usine Norme usine Norme usine
=
53639.. 53639.. 53639..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
72,56 06100
84,85 06400
80,17 08100
95,22 08400

104,50 10100
150,20 10400
128,90 12100
193,60 12400
121,70 12200
258,40 16100
394,30 16400
209,20 16200
372,50 20100
487,20 20400
449,20 20200

14110

— v/f, Page 416+417
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A=45°
y=13°

/B

@

®

T »W=ZX=Z10

N
DCONMS
!
i
|
|
N
I |
<<
DN O
&
r 5
e
=
o
<
DC
APMX DN  LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm
6 2,7 16 22 50 3 2
7 3,7 17 26 54 4 2
8 46 18 26 54 5 2
10 55 21 26 62 6 2
12 75 27 31 67 8 2
13 9,4 32 34 74 10 2
16 114 38 48 93 12 2
16 13,2 38 55 100 14 2
20 15,0 44 52 100 16 2
25 19,0 50 54 104 20 2

=

0,

nn
%z
Ul

Norme usine

53 607 ...

EUR

V1/5B
32,91 03100
40,93 04100
46,80 05100
45,50 06100
60,50 08100
82,27 10100
113,30 12100
142,80 14100
188,00 16100
265,10 20100

i

e

7,

nn
%z
Ul

7,

nn
%4
Ul

Norme usine

53 608 ...

EUR

V1/5B
41,63 03100
49,63 04100
56,92 05100
55,63 06100
71,86 08100
94,92 10100
130,90 12100
166,50 14100
215,80 16100
303,00 20100

Norme usine
)

53609...

EUR
V1/5B

45,50 06100
60,50 08100
82,27 10100
113,30 12100
142,80 14100
188,00 16100
265,10 20100

DLC

g

2
el )

/B
i
i

Norme usine

53 610 ...

EUR
V1/5B

55,63 06100
71,86 08100
94,92 10100
130,90 12100
166,50 14100
215,80 16100
303,00 20100

— v, /f, Page 416+417
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

“ Q:‘}i 2 | @ DLC DLC

IDRAGONSKIN DRAGONS
@ DCONMS

LPR
APMX A
LH |
OAL
m—
T,
4“6» (T
!ii‘ii
——
; (T

DN
I V
3 ]
DC
===r1 ===
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
Lo L1
53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DCys APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3 10 2,7 32 47 75 3 2 39,50 03200 49,61 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 49,13 04200 59,22 04200
5 15 4.6 40 47 75 5 2 56,15 05200 67,54 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 54,62 06200 65,97 06200 54,62 06200 65,97 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 72,62 08200 83,99 08200 72,62 08200 83,99 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 98,71 10200 111,30 10200 98,71 10200 111,30 10200
12 26 11,4 60 63 108 12 2 136,10 12200 153,70 12200 136,10 12200 153,70 12200
14 26 13,2 60 65 110 14 2 171,40 14200 195,00 14200 171,40 14200 195,00 14200
16 30 15,0 92 102 150 16 2 263,10 16200 291,00 16200 263,10 16200 291,00 16200
20 40 19,0 92 100 150 20 2 318,10 20200 356,10 20200 318,10 20200 356,10 20200

P

M

K

N [ [ ) [ ) [}

S

H

— v/f, Page 416+417
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

AluLine - Fraises hémisphériques

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux

A=45°
y=13°

/B

@

®

DC

T w=ZXxX=T

N
DCONMS
!
i
|
|
N
I |
<<
DN O
&
r 5
X
=
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10 2,7 82 97 125 3 2
13 37 86 97 125 4 2
16 55 94 114 150 6 2
22 75 104 114 150 8 2
25 9,4 110 111 151 10 2
26 11,4 105 106 151 12 2
30 15,0 192 202 250 16 2

?W P
ik
dutod

Norme usine

53 607 ...

EUR

V1/5B
52,67 03400
65,52 04400
74,85 06400
72,84 08400
131,60 10400
181,30 12400
375,90 16400

=

E

h
%%g?ﬁ
aouod

M.
e
oot

F
ho.
!
U

Norme usine

=1
53 608 ...

EUR

V1/5B
61,41 03400
74,20 04400
84,98 06400
84,19 08400
144,20 10400
199,00 12400
404,60 16400

Norme usine
53609 ...

EUR
V1/5B

74,85 06400
72,84 08400
131,60 10400
181,30 12400
375,90 16400

M.
e
oot

7,
h
l
U

Norme usine

°

53 610 ...

EUR
V1/5B

84,98 06400
84,19 08400
144,20 10400
199,00 12400
404,60 16400

— v/f, Page 416+417
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a ébavurer

AluLine - Fraises a ébavurer

Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Angle de pointe a = 60°

\oe ||Y)
v DLC DLC

@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
f
M f
|
! . ] ]
SN
| 4 4
- |
o
—
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
=1 6 =9 t6
53666.. 53667.. 53662.. 53663 ..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 39,99 04000 46,84 04000
6 55 19 6 4 44,64 06000 44,64 06000 51,50 06000 51,50 06000
8 58 22 8 4 52,14 08000 52,14 08000 59,89 08000 59,89 08000
10 60 20 10 4 73,65 10000 73,65 10000 82,95 10000 82,95 10000
12 70 25 12 4 82,95 12000 82,95 12000 93,56 12000 93,56 12000
16 80 32 16 4 138,20 16000 138,20 16000 152,50 16000 152,50 16000
=]
M
K
N ) ) ) °
S
H

— v,/f, Page 419
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a ébavurer
AluLine - Fraises a ébavurer
Les spécialistes pour l'usinage des métaux non ferreux
A Angle de pointe a = 90°
v || )
V=8 DLC DLC
@ DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
i
M f
|
! . ] ]
SN
|
. |
o
-
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
=1 Lt . e
53664.. 53665.. 53660.. 53661..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 39,99 04000 46,84 04000
6 55 19 6 4 44,64 06000 44,64 06000 51,50 06000 51,50 06000
8 58 22 8 4 52,14 08000 52,14 08000 59,89 08000 59,89 08000
10 60 20 10 4 73,65 10000 73,65 10000 82,95 10000 82,95 10000
2 70 25 12 4 82,95 12000 82,95 12000 93,56 12000 93,56 12000
16 80 32 16 4 138,20 16000 138,20 16000 152,50 16000 152,50 16000
=]
M
K
N ° ° ° °
S
H
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises deux tailles a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques
A Angle a = 45°

v [|Y) B

¥,=0° I

@ DCONMS

ORI -

Y
) \
i |
|
! o
RN
| —
AN 4 ‘
o A
o
r !|
CHW
50010.. 50010...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B V1/5B
3 6 2,8 1 21 57 6 0,15 2 219,80 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,15 2 226,60 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,15 2 243,70 04100
4 8 815) 26 64 100 6 0,15 2 250,60 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,15 2 264,30 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,15 2 271,10 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,15 2 291,70 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,15 2 298,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,15 2 381,20 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,15 2 395,10 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,15 2 453,10 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,15 2 460,00 10300
P
M
K
N [} [ )
S
H
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises deux tailles a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques
A Angle a=15°

v [|Y) B

y=0° N

@ DCONMS

ORI -

|
|
‘*
| F&“
A'_t_ 2
| (e} g
DN 1|,
o |
5 I
| = I
il % ‘
|
DG cHw
t=—1
50 011 ...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B
2 2,0 1,7 6 39 75 6 0,1 1 165,00 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 0,1 1 165,00 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 0,1 1 165,00 02200
3 2,5 2,5 9 39 75 6 0,2 2 199,20 03100
3 2,5 2,5 15 39 75 6 0,2 2 199,20 03300
3 2,5 2,5 21 39 75 6 0,2 2 199,20 03200
4 2,5 35 12 39 75 6 0,2 2 206,00 04100
4 2,5 3,5 20 39 75 6 0,2 2 206,00 04300
4 2,5 35 28 39 75 6 0,2 2 206,00 04200
5 3,0 44 15 39 75 6 0,2 2 216,30 05100
5 3,0 44 25 39 75 6 0,2 2 216,30 05300
5 3,0 44 35 39 75 6 0,2 2 216,30 05200
6 6,0 54 18 64 100 6 0,2 2 254,00 06100
6 6,0 54 30 64 100 6 0,2 2 254,00 06300
6 6,0 54 42 64 100 6 0,2 2 254,00 06200
8 7,0 72 24 64 100 8 0,2 2 330,00 08100
8 7,0 72 40 64 100 8 0,2 2 330,00 08300
10 8,0 9,0 30 60 100 10 0,2 2 374,40 10100
10 8,0 9,0 50 60 100 10 0,2 2 374,40 10300
12 9,0 11,0 36 60 105 12 0,2 2 418,90 12100
12 9,0 11,0 58 60 105 12 0,2 2 418,90 12300
P
M
K
N )
S
H
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises PCD

Fraises deux tailles a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

\e ||Y)
y=0° N J
@ @ DCONMS
|
I
N -
i
I
i
P i
AN N
DN o
o
5 T
P4 -
=
EY
| pc | ow
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 12 54 19 21 5 6 005 4
6 12 54 38 64 100 6 005 4
8 16 72 26 28 64 8 005 4
8 16 72 52 6 100 8 005 4
0 20 90 3 3% T 10 010 4
0 20 90 62 6 100 10 010 4
12 24 M0 37 39 84 12 010 4
12 24 M0 73 70 115 12 010 4
16 32 150 44 45 03 16 020 4
% 32 150 8 90 130 16 020 4
20 38 190 53 54 104 20 020 4
20 38 190 105 110 160 20 020 4
P
M
K
N
S
H

7,

00
Wﬁ
Juudl

50 013 ...

EUR
V1/5B
432,00 06100

572,90 08100
706,40 10100
809,10 12100
1.066,00 16100

1.305,00 20100

- 4}44

T,
i
Ut

50 013 ...

EUR
V1/5B

438,80 06200
583,20 08200
716,70 10200
826,30 12200
1.117,00 16200

1.388,00 20200

— v,/f, Page 412+413
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises PCD

Fraises hémisphériques a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

A Angle a=15°

A=0°
¥,=0°

/R

@

<
@ DCONMS
-
|
|
!
I Te
DN - 3
}
o I
% B
o
PE:
|
i
bC
DCy APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2 2,0 17 6 39 75 6 1
2 2,0 17 10 39 75 6 1
2 2,0 17 14 39 75 6 1
2 2,0 17 35 39 75 6 1
3 2,5 25 9 39 75 6 2
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
4 2,5 35 12 39 75 6 2
4 25 35 20 39 75 6 2
4 25 35 28 39 75 6 2
4 25 35 35 39 75 6 2
5 3,0 44 15 39 75 6 2
5 3,0 44 25 39 75 6 2
5 3,0 44 35 39 75 6 2
6 6,0 54 18 64 100 6 2
6 6,0 5,4 30 64 100 6 2
6 6,0 54 40 64 100 8 2
6 6,0 5,4 42 64 100 6 2
8 7,0 72 24 64 100 8 2
8 7,0 72 40 64 100 8 2
8 70 72 40 60 100 10 2
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2
10 8,0 9,0 40 55 100 12 2
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2
12 90 110 36 60 105 12 2
12 90 110 40 55 100 16 2
12 90 110 58 60 105 12 2
16 1,0 150 45 82 130 16 2
16 1,0 150 50 82 130 16 2
20 13,0 19,0 60 110 160 20 2

ITw=ZXxX=ZT

T
e

50 014 ...

EUR

V1/5B

168,30 02100
168,30 02200
168,30 02300
168,30 02400
199,20 03100
199,20 03200
199,20 03300
199,20 03400
206,00 04100
206,00 04200
206,00 04300
206,00 04400
216,30 05100
216,30 05200
216,30 05400
260,80 06100
260,80 06200
260,80 06300
260,80 06400
333,30 08100
333,30 08300
333,30 08900
360,70 10100
360,70 10200
360,70 10300
418,90 12100
418,90 12200
418,90 12400
562,70 16200
562,70 16300
709,90 20400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Fraises PCD

Fraises toriques a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques
A Angle a=15°

A=0° % N J

y=0° N

@ @ DCONMS
@
|
i
]
i X
¢ T
- =
| (@)
DN ]
o !
i EE /
=
. o
[ <
|
==
50 012 ...
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR

V1/5B
171,70 02103
171,70 02203
171,70 02303
171,70 02403
207,20 03103
207,20 03203
207,20 03303
207,20 03403
214,30 04103
214,30 04203
214,30 04303
214,30 04403
225,00 05103
225,00 05203
225,00 05303
264,20 06103
264,20 06203
264,20 06403
264,20 06105
264,20 06205
264,20 06405
264,20 06110
264,20 06310
264,20 06410
343,10 08103
343,10 08203
343,10 08105
343,10 08205
343,10 08110
343,10 08210
343,10 08120

mm mm mm mm mm mm
03 20 17 6 39 75
03 20 17 10 39 75
03 20 17 14 39 75
03 20 17 35 39 75
03 25 25 9 39 75
03 25 25 15 39 75
03 25 25 21 39 75
03 25 25 35 39 75
03 25 35 12 39 75
03 25 35 20 39 75
03 25 35 28 39 75
03 25 35 35 39 75
03 30 44 15 39 75
03 30 44 25 39 75
03 30 44 35 39 75
03 60 54 18 64 100
03 60 54 30 64 100
03 60 54 42 64 100
05 60 54 18 64 100
05 60 54 30 64 100
05 60 54 42 64 100
10 60 54 18 64 100
10 60 54 40 64 100
10 60 54 42 64 100
03 70 72 24 64 100
03 70 72 40 64 100
05 70 72 24 64 100
05 70 72 40 64 100
1,0 7,0 72 24 64 100
10 70 72 40 64 100
20 70 72 24 64 100

3
3

o
3mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmAAAAuwwwNNNNgO
=
=

0O 00 0O 0O O O O O PV DD DDA DDODDDDODDDDODDO DD

NMNRORORDRORNRODRORNNRRDRORNONRNDROONROODNNNRODRNOONNNRNONRNOONRNOONNDNRNONNODNNNRODNOMNNRNONNODNOMNNDRNONDN S S

2,0 7,0 72 40 60 100 10 343,10 08920
2,0 70 72 40 64 100 8 343,10 08220
0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 389,50 10105
10 0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 389,50 10305
10 1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 389,50 10110
10 1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 389,50 10310
10 1,5 8,0 9,0 30 60 100 10 389,50 10115
P
M
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N )
S
H
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— v, /f, Page 412+413

14|120 Suite a la page suivante cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises toriques a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques
A Angle a=15°

v ||Y) B

y=0° N

@ DCONMS

ORI -

|
i
I
S
. =z
\ (e}
DN ||
o |
a i T
- X| 4
|z U]
: o
‘
t=—1
50 012 ...
DC,, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
10 1,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2 389,50 10315
10 2,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 389,50 10120
10 2,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 389,50 10320
10 3,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 389,50 10130
10 3,0 8,0 9,0 40 55 100 12 2 389,50 10230
10 3,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 389,50 10330
12 0,5 9,0 11,0 36 60 105 12 2 435,70 12105
12 0,5 9,0 11,0 58 60 105 12 2 435,70 12305
12 1,0 9,0 11,0 36 60 105 12 2 435,70 12110
12 1,0 9,0 11,0 58 60 105 12 2 435,70 12310
12 1,5 9,0 11,0 36 60 105 12 2 435,70 12115
12 1,5 90 11,0 58 60 105 12 2 435,70 12315
12 4,0 90 11,0 40 52 100 16 2 435,70 12240
16 30 1,0 150 45 82 130 16 2 585,20 16130
16 50 11,0 150 50 82 130 16 2 585,20 16250
20 60 130 190 60 140 160 20 2 599,50 20260

T »W=Z2XZ 10

— v,/f, Page 412+413
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises deux tailles a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

A=20° >
e
@ DCONMS .

_ N\
DN_I | z
i (e}
o I
. -
I x
| | =
-
<
—
t=—9
50015...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP Réf. KOMET EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V8
10 5 9,6 25,0 27 67 10 0,2 4 38320001001000 744,70 10200
12 5} 11,6 30,0 88 78 12 0,2 4 38320001001200 744,70 12200
16 1 15,6 40,0 43 91 16 0,2 5 38320001001600 837,00 16200
20 1 19,6 50,0 54 104 20 0,2 6 38320001002000 933,40 20200
25 1 246 62,5 68 124 25 0,2 8 38320001002500 1.220,00 25200
32 1 316 80,0 87 147 32 0,2 10 38320001003200 1.559,00 32200
p
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises deux tailles a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

B % %
@ SWNOOAd
e

‘ 4
— o ] <
Na | o
1
1 u:
| o
x| -
=
o
<
T
20 %5
t=—9
50 020 ...
DC,; APMX DN LPR OAL DCONMS. ZEFP Réf. KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm V8
16 30 15,5 45 93 16 3 38170099001600 858,00 01600
20 30 19,5 50 100 20 3 38170099002000 873,50 02000
25 30 245 54 110 25 3 38170099002500 886,50 02500
2}
M
K
N )
S
H
— v, /f, Page 412+413

14

cuttingtools.ceratizit.com 14123



WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises deux tailles a inserts PCD, et a queue filetée

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

At || 2
v:=0° ﬂ J

@ THSZMS

Ve B

(o)
50 016 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS Réf. KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 10 9,6 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001000 453,00 01000
12 12 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37340099001200 495,90 01200
16 16 13,8 32 8,5 0,2 13 3 M8 37340099001600 595,00 01600
20 20 18,0 45 10,5 0,2 16 8 M10 37340099002000 725,20 02000
25 20 21,0 45 12,6 0,2 18 3 M12 37340099002500 916,50 02500
p
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises deux tailles a inserts PCD, et a queue filetée

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

=4° >
EILE

%
-

T
=

DRVS

@ THSZMS
i @ DCONMS
I~ [
|

DN

50018...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS Réf. KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 5 9,6 22 55 0,2 8 2 M5 37341099001000 365,70 01000
12 5} 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37341099001200 365,70 01200
16 10 13,8 28 8,5 0,2 13 3 M8 37341099001600 493,40 01600
20 10 18,0 30 10,5 0,2 16 4 M10 37341099002000 614,50 02000
25 10 21,0 35 12,5 0,2 18 5 M12 37341099002500 695,20 02500
32 10 29,0 35 17,0 0,2 27 6 M16 37341099003200 769,30 03200
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises deux tailles a inserts PCD, et a queue filetée

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

A=20° >
- R
@ DCONMS | ‘

THSZMS
DN ’A
DRVS
o
d g
£
N DC >
CHW
50 015 ...

DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS Réf. KOMET EUR

mm mm mm  mm mm mm  mm V8

10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 37310001001000 731,60 10100

12 5} 11,5 22 6,5 0,2 10 4 M6 37310099001200 741,60 12100

16 1 13,8 28 8,5 0,2 13 5 M8 37310001001600 822,80 16100
20 1 18,0 30 10,5 0,2 16 6 M10 37310001002000 920,40 20100
25 1 21,0 35 12,5 0,2 18 8 M12 37310001002500 1.112,00 25100
32 1 29,0 35 17,0 0,2 27 10 M16 37310001003200 1.308,00 32100
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises PCD

Fraises hémisphériques a inserts PCD, et a queue filetée

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

A=t ||
- G
@ THSZMS

DCONMS
g B I
o bs 3
a i r'r:
i
DN | q
Y o
\ o
& -
: x
=
‘ o
1 <
DC
50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS Réf. KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm V8
10 10 9,6 28 55 8 2 M5 37340098001000 453,00 01000
12 12 9,6 28 515} 8 2 M5 37340098001200 495,90 01200
16 16 13,8 32 8,5 13 3 M8 37340098001600 595,00 01600
2}
M
K
N )
S
H
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises PCD

Fraises a surfacer-dresser a inserts PCD

Les outils aux parametres de coupe et aux durées de vie les plus élevés pour l'usinage des métaux non ferreux et des plastiques

DC
mm
40
50
63
80
100
125

T »W=Z2XZ 10

A=4° % >
var ||| Ol D
DHUB
DCONMS
OAL DHUB APMX DCONMSy CHW ZNF
mm mm mm mm mm
40 3 10 16 02 10
40 4 10 22 0,2 12
40 48 10 22 0,2 14
50 60 10 27 0,2 16
50 78 10 32 0,2 18
63 100 10 40 0,2 22

OAL

Réf. KOMET

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50 019 ...

EUR

V8
1.841,00 04000
2.194,00 05000
2.543,00 06300
2.804,00 08000
3.148,00 10000
3.678,00 12500

— v,/f, Page 412

[}
@ Vous trouverez les piéces de rechange sur notre e-shop : cuttingtools.ceratizit.com.
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

CRIRY -

DC .

3,0
3,5
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
1,0

12,0

14,0

15,0

16,0
17,0

18,0
19,0

20,0

T WwW=ZX=ZT

ww [ 7) | wpe
vt |0 o
@ DCONMS
|
S |
’_\@
A
5 2
| @]
o DN )
T DN
<15
=
o
<
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15 21 57 6 2
1 &3 15 21 57 6 2
1 38 15 21 57 6 2
13 43 21 21 57 6 2
13 48 21 21 57 6 2
13 53 21 21 57 6 2
13 58 21 21 57 6 2
16 6,8 27 27 63 8 2
19 78 27 27 63 8 2
19 8,8 32 32 72 10 2
22 9,8 32 32 72 10 2
26 10,8 38 38 83 12 2
26 11,8 38 38 83 12 2
26 13,8 38 38 83 14 2
32 14,7 44 44 92 16 2
32 15,7 44 44 92 16 2
32 16,7 44 44 92 18 2
32 177 44 44 92 18 2
38 18,7 54 54 104 20 2
38 19,7 54 54 104 20 2

DPBT72S

DRAGONSKIN

il
il

/T,
1
gl

7
7
/
i

=DIN 6527

°

50 558 ...

EUR
VO/5A
50,06 03200
50,06 03700
50,06 04200
50,06 04700
50,06 05200
50,06 05700
50,06 06200
58,31 07200
58,31 08200
81,14 09200
81,14 10200
117,60 11200
117,60 12200
146,60 14200
190,00 15200
190,00 16200
230,80 17200
230,80 18200
285,60 19200
285,60 20200

e O ee

cuttingtools.ceratizit.com

— v/f, Page 384+385

14129

14



WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

=300 || )
n v:=14o li’ HPC DPB7ZS
DRAGONSKIN
ZliNg
\
}
Ll ol f
= |
@ AN \
| 2 t
! (@) i /
} \
o _
& DN
4
=
=
o
<
==
DC
CHW =SS
=DIN 6527
e
50958 ...
DC.. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 50,06 03200
35 11 83 15 21 57 6 0,1 2 50,06 03700
4,0 1 38 15 21 57 6 0,1 2 50,06 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 0,1 2 50,06 04700
5,0 13 48 21 21 57 6 0,1 2 50,06 05200
55 13 588 21 21 57 6 0,1 2 50,06 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 0,1 2 50,06 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 0,1 2 58,31 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 0,1 2 58,31 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 0,1 2 81,14 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 0,1 2 81,14 10200
11,0 26 10,8 38 38 83 12 0,1 2 117,60 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 0,1 2 117,60 12200
14,0 26 13,8 38 38 83 14 0,1 2 146,60 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 190,00 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 0,1 2 190,00 16200
17,0 32 16,7 44 44 92 18 01 2 230,80 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 0,1 2 230,80 18200
19,0 38 18,7 54 54 104 20 0,1 2 285,60 19200
20,0 38 19,7 54 54 104 20 0,1 2 285,60 20200
P )
M [
K )
N e}
S )
H

— v/f, Page 384+385

14|130 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

SilverLine - Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

A=t || )
n Y= 5° I~ HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
= \
< —s
|
<
: O
DN_| |
. ;
5 I
-
x
=
o
<
=
‘
DC
Norme usine Norme usine Norme usine
o o o
50992.. 50992.. 50992..
DCx APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 60,70 03200
35 1 34 16 21 57 6 g 60,70 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 3 58,52 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 g 58,52 04200
4,0 16 26 62 6 3 61,70 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 8 60,70 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 58,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 58,52 05200
5,0 17 26 62 6 3 61,70 05400
55 13 54 19 21 57 6 8 63,67 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 60,86 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 8 61,56 06200
6,0 18 26 62 6 3 68,42 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 74,04 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 74,04 07200
75 19 73 25 27 63 8 g 74,04 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 69,14 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 g 71,89 08200
8,0 24 32 68 8 3 76,85 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 8 123,40 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 123,40 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 & 123,40 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 109,30 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 8 121,10 10200
10,0 30 40 80 10 3 136,80 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 3 153,20 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 3 164,00 12200
12,0 36 48 93 12 8 185,80 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 3 189,30 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 3 216,30 14200
14,0 42 54 99 14 3 240,60 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 g 229,10 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 3 367,10 16200
16,0 48 60 108 16 g 371,10 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 3 316,10 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 8 378,40 18200
18,0 54 66 114 18 3 478,50 18400
20,0 26 19,5 40 42 92 20 3 387,30 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 3 441,50 20200
20,0 60 76 126 20 8 552,50 20400
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

SilverLine - Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

A=t || )
n Y= 5° I~ HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
\
!
——— e
@ [N\
‘ _
T <<
i (e}
E DN PN
= |
=I5
=
o
< [
DC| &
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
Fo)
50966.. 50966.. 50966 ..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A
3,0 8 2,9 15 21 57 6 0,1 3 60,70 03200
35 1 34 16 21 57 6 0,1 3 60,70 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 0,1 3 58,52 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 0,1 8 58,52 04200
4,0 16 26 62 6 0,1 3 61,70 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 0,1 6] 60,70 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 0,1 3 58,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 58,52 05200
5,0 17 26 62 6 0,1 3 61,70 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 63,67 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 60,86 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 ] 61,56 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 68,42 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 Bl 74,04 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 74,04 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 74,04 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 69,14 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 71,89 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 76,85 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 B 123,40 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 123,40 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 6] 123,40 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 109,30 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 121,10 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 136,80 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,2 3 153,20 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 164,00 12200
12,0 36 48 93 12 0,2 Bl 185,80 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 189,30 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 216,30 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 240,60 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,2 3 229,10 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 0,2 3 367,10 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 B 371,10 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 316,10 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 3 378,40 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 478,50 18400
20,0 26 19,5 40 42 92 20 0,2 3 387,30 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 0,2 3 441,50 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 552,50 20400
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles rayonnées

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

A || )

HPC || [T

CRIRY -

DC
mm
40
40
40
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

(AR IN
@ DCONMS
|
!
7 y
—
[ N\
! 4
T <
| O
% DN
<5
S
o
<
DG| Re
RE .05 APMX DN LH LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
0,5 8 3,9 15 18 54 6
0,5 1 3,9 16 21 57 6
0,5 16 26 62 6
0,5 9 49 16 18 54 6
0,5 13 4,9 19 21 57 6
0,5 17 26 62 6
0,5 10 59 17 18 54 6
0,5 13 59 19 21 57 6
0,5 18 26 62 6
1,0 12 78 20 22 58 8
1,0 19 78 25 27 63 8
1,0 24 32 68 8
1,0 14 9,7 24 26 66 10
1,0 22 9,7 30 32 72 10
1,0 30 40 80 10
1,5 16 11,7 26 28 73 12
1,5 26 17 36 38 83 12
1,5 36 48 93 12
2,0 22 15,5 32 34 82 16
2,0 32 15,5 42 44 92 16
2,0 48 60 108 16
2,0 26 19,5 40 42 92 20
2,0 38 19,5 52 54 104 20
2,0 60 76 126 20

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWwWwwWwwWwwWwwWwwWwwWwwwwow

DPB72S DPB72S
Doy
1 |
¥ /4 \
\ , /)
kﬁ'// 5
Y

7
g

7
/
/
{

W
s
duul

7,
e
/
U

=DIN 6527
Lo}
50 967 ...

EUR
VO/5A
71,38 04105

71,38 05105

73,29 06105

86,19 08110

155,30 10110

214,70 12115

435,10 16120

629,60 20120

[ JNORN BN B )

=DIN 6527
50 967 ...

EUR
VO/5A

73,53 04205

73,53 05205

85,60 06205

98,33 08210

168,40 10210

228,80 12215

442,20 16220

644,70 20220

[ JNORN BN M )

DPBT72S

DRAGONSKIN

50 967 ...

EUR
VO/5A

78,05 04405

78,05 05405

86,58 06405

104,23 08410

173,10 10410

235,00 12415

469,60 16420

699,10 20420

[ JNON X J
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

SilverLine - Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

35°
n iy % N HPC J DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

V= 9°

o

DCONMS

= =
|-
==
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
== Fer =3 Ea
50972.. 50973.. 50972.. 50973..
DCy; APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A V0/5A
3,0 5 14 50 6 0,1 4 50,21 03100 50,21 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 50,21 03200 50,21 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 50,21 03600 50,21 03600
35 1 21 57 6 0,1 4 50,21 03700 50,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 50,21 04100 50,21 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 50,21 04200 50,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 51,26 04600 51,26 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 51,26 04700 51,26 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 51,26 05100 51,26 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 51,26 05200 51,26 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 49,60 05600 49,60 05600
5,5 13 21 57 6 0,1 4 49,60 05700 49,60 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 49,60 06100 49,60 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 49,60 06200 49,60 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 65,95 07100 65,95 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 65,95 07200 65,95 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 65,95 08100 65,95 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 65,95 08200 65,95 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 86,07 09100 86,07 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 86,07 09200 86,07 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 86,07 10100 86,07 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 86,07 10200 86,07 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 136,10 11100 136,10 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 136,10 11200 136,10 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 136,10 12100 136,10 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 136,10 12200 136,10 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 174,90 14100 174,90 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 174,90 14200 174,90 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 215,90 15100 215,90 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 215,90 15200 215,90 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 215,90 16100 215,90 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 215,90 16200 215,90 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 293,70 17100 293,70 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 293,70 17200 293,70 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 293,70 18100 293,70 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 293,70 18200 293,70 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 333,20 19100 333,20 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 333,20 19200 333,20 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 333,20 20100 333,20 20100
20,0 4 54 104 20 0,3 4 333,20 20200 333,20 20200
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

n g
V= 9° N

HPC || I

DC
mm
3,0
3,0
40
40
50
50
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

APMX DN LH
mm mm mm
6,5 28 9
6,5 28 15

8,5 38 20
10,5 48 15
10,5 48 25
13,0 58 18
13,0 58 30
17,0 77 24
17,0 7 40
21,0 9,7 30
21,0 9,7 50
25,0 11,6 36
25,0 11,6 60
200 13,6 42
2,0 136 70
330 155 48
330 155 80
38,0 17,5 54
38,0 17,5 90
42,0 195 60
42,0 195 100

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS s

mm mm
19 55
22 58
19 55
26 62
22 58
34 70
22 58
34 70
28 64
44 80
34 74
54 94
40 85
64 109
46 91
74 19
52 100
84 132
58 106
94 142
64 114

104 154

mmmmmm@mmg

L R e T T S
O O oo o~ BN NDOO

CHW

ZEFP

L R e e e e i e S S S S S S S e

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
1) 2 )
// ,’/
i/ i/ y /
.'// n/
r// ///
B
ES
EES=Sr) NS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
==
50974.. 50975.. 50974.. 50975..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
46,63 03200 46,63 03200
48,91 03400 48,91 03400
46,63 04200 46,63 04200
48,91 04400 48,91 04400
46,63 05200 46,63 05200
48,91 05400 48,91 05400
46,63 06200 46,63 06200
48,91 06400 48,91 06400
63,61 08200 63,61 08200
69,99 08400 69,99 08400
93,08 10200 93,08 10200

117,30 12200
164,50 14200
263,30 16200
333,00 18200

360,10 20200

[ JNORN BN B J

117,30 12200
164,50 14200
263,30 16200
333,00 18200

360,10 20200

[ JNORN BN B )

102,90 10400
128,70 12400
180,90 14400
289,70 16400
366,30 18400

398,80 20400

[ JNONN X J

102,90 10400
128,70 12400
180,90 14400
289,70 16400
366,30 18400

398,80 20400

O 000

— v,/f, Page 392-391
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle
A Spécialement congue pour le rainurage

A LY
s s 45 —|| HPC DPB72S DPB72S
n var. || y=15° N J
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ @ DCONMS

e
e
i

1 . /.
Y Y
o
a
-
BBES==
DIN 6527 DIN 6527
50976.. 50977..
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A V0/5A
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 53,92 03200 53,92 03200
4,0 11 3,8 17 21 57 6 0,1 4 53,92 04200 53,92 04200
5,0 13 438 19 21 57 6 0,1 4 53,92 05200 53,92 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 53,92 06200 53,92 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 72,68 08200 72,68 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 106,40 10200 106,40 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 135,90 12200 135,90 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 187,90 14200 187,90 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 306,70 16200 306,70 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 402,30 18200 402,30 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 418,20 20200 418,20 20200
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@]
S
H

— v,/f, Page 388+389
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles
Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

o
A/
. — HPC
n vs= 9° \ ﬂ 4)
@ @ DCONMS
52 -
"\@
-
] | a3
DN [
E ~
=< T
— E 1
o
<
DC_™
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
8,0 21 1.7 25 27 63 8 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
20,0 M 19,5 52 54 104 20 0,3
=]
M
K
N
S
H

ZEFP

e i

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

N,
Iy
0Ll

U.
27
2 |/
S (]
8L

°

50978 ...

EUR

VO/5A

139,40 06200
162,60 08200
183,80 10200
257,00 12200
394,20 14200
394,20 16200
524,70 18200
524,70 20200

[ JNeRy BN BN )
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

SilverLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

) =35° %
Vs:33° Ny HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
§ g s
DCONM
I
i
\
|
\
| |
—N | w3
DN (-
|
T !
_| é E
o
<
= =
l
DC \
RE
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
=1 Lt R e
50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCs RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A

3,0 0,10 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,40 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,50 8,0 2,8 13 21 57
3,0 1,00 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,30 6,5 2,8 15 22 58
3,0 0,50 6,5 28 15 22 58
3,0 0,80 6,5 2,8 15 22 58
4,0 0,10 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,40 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,50 1,0 3,8 17 21 57
4,0 1,00 1,0 38 17 21 57
4,0 0,40 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,50 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,80 8,5 3,8 20 26 62
5,0 0,10 13,0 4.8 19 21 57
5,0 0,50 13,0 48 19 21 57
5,0 1,00 13,0 48 19 21 57
5,0 0,50 10,5 48 25 34 70
5,0 0,80 10,5 48 25 34 70
6,0 0,10 13,0 58 19 21 57
6,0 0,50 13,0 58 19 21 57
6,0 1,00 13,0 58 19 21 57
6,0 1,50 13,0 58 19 21 57
6,0 0,60 13,0 58 30 34 70
6,0 0,80 13,0 58 30 34 70
6,0 1,00 13,0 58 30 34 70
8,0 0,15 21,0 77 25 27 63
8,0 0,50 21,0 77 25 27 63
8,0 1,00 210 77 25 27 63
8,0 1,50 21,0 77 25 27 63
8,0 200 21,0 77 25 27 63
8,0 0,80 17,0 77 40 44 80
8,0 1,00 17,0 7,7 40 44 80
8,0 1,50 17,0 77 40 44 80
8,0 2,00 17,0 77 40 44 80
10,0 0,15 22,0 9,7 30 32 72
10,0 0,50 220 9,7 30 32 72
10,0 1,00 22,0 9,7 30 32 72
10,0 150 22,0 9,7 30 32 72
10,0 200 220 9,7 30 32 72
10,0 050 21,0 9,7 50 54 94
10,0 1,00 21,0 9,7 50 54 94
10,0 150 21,0 9,7 50 54 94
10,0 200 21,0 9,7 50 54 94
12,0 020 26,0 1,6 36 38 83
12,0 0,50 26,0 1,6 36 38 83
12,0 1,00 26,0 1,6 36 38 83

67,66 03201 67,66 03201
67,66 03204 67,66 03204
67,66 03205 67,66 03205
67,66 03210 67,66 03210

79,54 03403 79,54 03403

79,54 03405 79,54 03405

79,54 03408 79,54 03408
67,66 04201 67,66 04201
67,66 04204 67,66 04204
67,66 04205 67,66 04205
67,66 04210 67,66 04210

79,54 04404 79,54 04404

79,54 04405 79,54 04405

79,54 04408 79,54 04408
68,79 05201 68,79 05201
68,79 05205 68,79 05205
68,79 05210 68,79 05210

80,79 05405 80,79 05405

80,79 05408 80,79 05408
67,11 06201 67,11 06201
67,11 06205 67,11 06205
67,11 06210 67,11 06210
67,11 06215 67,11 06215

80,79 06406 80,79 06406

80,79 06408 80,79 06408

80,79 06410 80,79 06410
84,14 08202 84,14 08202
84,14 08205 84,14 08205
84,14 08210 84,14 08210
84,14 08215 84,14 08215
84,14 08220 84,14 08220

97,83 08408 97,83 08408

97,83 08410 97,83 08410

97,83 08415 97,83 08415

97,83 08420 97,83 08420
105,20 10202 105,20 10202
105,20 10205 105,20 10205
105,20 10210 105,20 10210
105,20 10215 105,20 10215
105,20 10220 105,20 10220

121,00 10405 121,00 10405

121,00 10410 121,00 10410

121,00 10415 121,00 10415

121,00 10420 121,00 10420
162,40 12202 162,40 12202
162,40 12205 162,40 12205
162,40 12210 162,40 12210

3353383—0‘33330000000000ooouooooc')o‘:c:»cammmmmm@@mammm@mm@mmmmog
N N N S N O A O T T T N T N T R N

P ) ® ) )
M [} [} [} ®
K ) ) ) )
N @) 0) [0) [0)
S ® ® ) )
H
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

SilverLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

@

@

mm
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

W2 e
s —
vs= 9° N
@ DCONMS
\
\
\
\
\
| a
—N | w3
DN _Jmie(
\
. ‘
e Eg EE
o
<
I
DC |\
RE
DCy RE.os APMX DN LH  LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
15 260 116 36 38 83 12
200 260 16 36 38 83 12
300 260 16 36 38 83 12
400 260 M6 36 38 83 12
050 250 116 60 64 109 12
100 250 116 60 64 109 12
150 250 116 60 64 109 12
200 250 116 60 64 109 12
300 250 16 60 64 109 12
400 250 M6 60 64 109 12
030 260 136 36 38 83 14
100 260 136 36 38 83 14
200 260 136 36 38 83 14
300 260 136 36 38 83 14
400 260 136 36 38 83 14
100 290 136 70 74 119 14
200 290 136 70 74 119 14
300 290 136 70 74 19 14
400 200 136 70 74 19 14
030 360 155 42 44 9 16
100 360 155 42 44 92 16
200 360 155 42 44 9 16
300 360 155 42 44 9 16
400 360 155 42 44 9 16
100 330 155 80 84 132 16
200 330 155 80 84 132 16
300 330 155 80 84 132 16
400 330 155 80 84 132 16
100 360 175 42 44 9 18
200 360 175 42 44 9 18
300 360 175 42 44 92 18
400 360 175 42 44 92 18
100 380 175 90 94 142 18
200 380 175 90 94 142 18
300 380 175 90 94 142 18
400 380 175 90 94 142 18
030 40 195 52 54 104 20
100 410 195 52 54 104 20
200 410 195 52 54 104 20
300 410 195 52 54 104 20
400 410 195 52 54 104 20
100 420 195 100 104 154 20
200 420 195 100 104 154 20
300 420 195 100 104 154 20
400 420 195 100 104 154 20

OITWwWwW=Z2X=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

ArAEBEBEBEPREPREPRAEPREPRAPPREAEPRAEPREPREAEREREREEREREESESESREPEPREPREPREPRPPREPREPEPREREEREREREREESESESEREBREPRPS

ZEFP

DPB72S DPB72S DPB72S
= =
Norme usine Norme usine Norme usine
=1 Lt R
50970.. 50971.. 50970...
EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A

162,40 12215
162,40 12220
162,40 12230
162,40 12240

245,50 14203
245,50 14210
245,50 14220
245,50 14230
245,50 14240

245,50 16203
245,50 16210
245,50 16220
245,50 16230
245,50 16240

326,60 18210
326,60 18220
326,60 18230
326,60 18240

367,80 20203
367,80 20210
367,80 20220
367,80 20230
367,80 20240

[ JNORN BN B )

162,40 12215
162,40 12220
162,40 12230
162,40 12240

245,50 14203
245,50 14210
245,50 14220
245,50 14230
245,50 14240

245,50 16203
245,50 16210
245,50 16220
245,50 16230
245,50 16240

326,60 18210
326,60 18220
326,60 18230
326,60 18240

367,80 20203
367,80 20210
367,80 20220
367,80 20230
367,80 20240

[ JNORN BN B )

183,80 12405
183,80 12410
183,80 12415
183,80 12420
183,80 12430
183,80 12440

275,40 14410
275,40 14420
275,40 14430
275,40 14440

302,10 16410
302,10 16420
302,10 16430
302,10 16440

364,40 18410
364,40 18420
364,40 18430
364,40 18440

409,60 20410
409,60 20420
409,60 20430
409,60 20440

DPBT72S

Norme usine

50 971 ...

EUR
VO/5A

183,80 12405
183,80 12410
183,80 12415
183,80 12420
183,80 12430
183,80 12440

275,40 14410
275,40 14420
275,40 14430
275,40 14440

302,10 16410
302,10 16420
302,10 16430
302,10 16440

364,40 18410
364,40 18420
364,40 18430
364,40 18440

409,60 20410
409,60 20420
409,60 20430
409,60 20440

[ ] [ ]

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

[ ] [ ]
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

47

HPC || I

<
&

DC APMX DN

T »W=ZXZ 10

V= 9° N
@ DCONMS
|
|
o
'
LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm
10 18 54
13 58 19 21 57
12 22 58
21 1.7 25 27 63
14 26 66
22 9,7 30 32 72
16 28 73
26 11,6 36 38 83
22 34 82
36 15,5 42 44 92
26 42 92
M 19,5 52 54 104

CHW

ZEFP

r oot ool o1 OO ot ot

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
‘ -
i ||
\ \ \ \
\ { \ \
- - : :
=) E=r )
ESSSr ) ESSS )
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
=3 33
50993.. 50995.. 50994.. 5099..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
5457 06100 5457 06100
5410 06200 54,10 06200
7256 08100 72,56 08100
7376 08200 7375 08200
9468 10100 9465 10100

124,10 12100
237,60 16100
366,50 20100

[ JNORN BN BN )

124,10 12100
237,60 16100
366,50 20100

[ JNORN BN BN )

108,00 10200 108,00 10200

131,40 12200 131,40 12200
305,30 16200 305,30 16200

417,80 20200 417,80 20200

[ [}
[ ] [ ]
[ [}
O ()
[ ] [ ]
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle
A Profondeur de coupe: 3x DC

2L W)
- [N
2 -

DC.s APMX LPR  OAL DCONMS: CHW ZEFP

mm mm  mm  mm mm mm
6 19 26 62 6 0,1 5
8 25 32 68 8 0,2 5
10 31 40 80 10 0,2 5
12 37 48 93 12 03 5
16 49 60 108 16 0,3 5
20 61 76 126 20 0,3 5
)
M
K
N
S
H

DPBT72S

DRAGONSKIN

50999...

EUR

VO/5A
64,92 06200
88,56 08200
129,70 10200
157,70 12200
366,40 16200
501,30 20200

[ oM 3 J

DPBT72S

DRAGONSKIN

/]
/
l
i

=DIN 6527

:

50949 ...

EUR

VO/5A
64,92 06200
88,56 08200
129,70 10200
157,70 12200
366,40 16200
501,30 20200

[ IRy Y BN )

— v,/f, Page 381-383
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises deux tailles rayonnées

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

37°
)\5-380
V=9

/B

N

HPC

w

#

<
&

DC.s RE.e APMX DN

T w=zXxX=T

mm mm
13 58
13 58
13 58
21 77
21 77
21 77
21 77
22 97
22 9,7
22 97
22 9,7
22 9,7
22 9,7
26 1,6
26 11,6
26 1,6
26 11,6
26 1,6
26 1,6
26 1,6
36 15,5
36 1515
36 15,5
36 15,5
36 15,5
36 15,5
36 15,5
36 15,5
41 19,5
4 19,5
41 19,5
4 19,5
4 19,5
4 19,5
4 19,5
41 19,5
4 19,5

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
271 63
27 63
27 63
27 63
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104

DCONMS 15

ZEFP

GO OO O O1O1 1O O1O1TO1O1O1O1O1O1O1TO1O1O1 Q1O O1O1O1 OO O oot o1 ot an

DPBT72S

L2

W
s
duul

7,
e
/
J

Norme usine

L1
50997 ...

EUR
VO/5A
77,84 06202
77,84 06205
77,84 06210
97,61 08202
97,61 08205
97,61 08210
97,61 08215
122,00 10202
122,00 10205
122,00 10210
122,00 10215
122,00 10216
122,00 10220
188,40 12203
188,40 12205
188,40 12210
188,40 12215
188,40 12216
188,40 12220
188,40 12225
284,80 16203
284,80 16205
284,80 16210
284,80 16215
284,80 16216
284,80 16220
284,80 16225
284,80 16230
426,60 20203
426,60 20205
426,60 20210
426,60 20215
426,60 20216
426,60 20220
426,60 20225
426,60 20230
426,60 20240

[ JNON IY J

DPBT72S

/l8
G
duul

iy
7
/
i

Norme usine

°

50998 ...

EUR
VO/5A
77,84 06202
77,84 06205
77,84 06210
97,61 08202
97,61 08205
97,61 08210
97,61 08215
122,00 10202
122,00 10205
122,00 10210
122,00 10215
122,00 10216
122,00 10220
188,40 12203
188,40 12205
188,40 12210
188,40 12215
188,40 12216
188,40 12220
188,40 12225
284,80 16203
284,80 16205
284,80 16210
284,80 16215
284,80 16216
284,80 16220
284,80 16225
284,80 16230
426,60 20203
426,60 20205
426,60 20210
426,60 20215
426,60 20216
426,60 20220
426,60 20225
426,60 20230
426,60 20240

[ JNON IY J

14142
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises de semi-ébauche

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle
A Avec brise-copeaux fins

ASS
NF I
90

©

#

DC s
mm
3,0
35
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=ZXxX=T

57
—|| HPC
vs= \\ 4)
@ DCONMS
|
}
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 13 21 57 6 0,1
11 &3 17 21 57 6 0,1
1 3,8 17 21 57 6 0,1
13 4,3 19 21 57 6 0,1
13 4.8 19 21 57 6 0,1
13 53 19 21 57 6 0,1
13 58 19 21 57 6 0,1
21 6,7 25 27 63 8 0,2
21 7.7 25 27 63 8 0,2
22 8,7 30 32 72 10 0,2
22 97 30 32 72 10 0,2
26 10,6 36 38 83 12 0,3
26 11,6 36 38 83 12 0,3
26 13,6 36 38 83 14 0,3
36 14,5 42 44 92 16 0,3
36 15,5 42 44 92 16 0,3
36 16,5 42 44 92 18 0,3
36 17,5 42 44 92 18 0,3
M 18,5 52 54 104 20 0,3
M 19,5 52 54 104 20 0,3

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

DRAGONSKIN

/

1
|

//
i /.

/78
i
duul

=4y
=/
2 |l
S |0
N L

:

50969 ...

EUR

VO/5A
85,10 03200
85,10 03700
85,10 04200
85,10 04700
85,10 05200
85,10 05700
85,10 06200
90,69 07200
90,69 08200
112,70 09200
112,70 10200
178,10 11200
178,10 12200
228,90 14200
282,80 15200
282,80 16200
334,10 17200
334,10 18200
436,20 19200
436,20 20200

[ Ry Y BN )
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine - Fraises d’ébauche

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle
A Avec brise-copeaux d'ébauche

A
s — wee ||
vs= 9° N
@ @ DCONMS
|
T
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
DC g4 APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1
35 11 &3 17 21 57 6 0,1
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1
4,5 13 4,3 19 21 57 6 0,1
5,0 13 4.8 19 21 57 6 0,1
55 13 53 19 21 57 6 0,1
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2
8,0 21 7.7 25 27 63 8 0,2
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
11,0 26 10,6 36 38 83 12 0,3
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
19,0 M 18,5 52 54 104 20 0,3
20,0 M 19,5 52 54 104 20 0,3
P
M
K
N
S
H

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

DRAGONSKIN

1
\y
Vil

A,

/78
i
duul

=4y
=/
2 |l
S |0
N L

:

50979 ...

EUR

VO/5A
85,10 03200
85,10 03700
85,10 04200
85,10 04700
85,10 05200
85,10 05700
85,10 06200
90,69 07200
90,69 08200
112,70 09200
112,70 10200
178,10 11200
178,10 12200
228,90 14200
282,80 15200
282,80 16200
334,10 17200
334,10 18200
436,20 19200
436,20 20200

[ Ry Y BN )

14]144
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

SilverLine - Fraises de finition

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

A avec une conicité maximale de 0,008 mm pour une grande précision angulaire et un parallélisme des surfaces

A Outil avec correction de face avant

48°
n As-so :

/B

]

N

DC 8
mm
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0

Tw=ZzXxX=T

DCONMS

OAL

vs=1 3° N
[a s
5
APMX DN LH LPR
mm mm mm mm
10 58 18 22
13 5,6 19 21
13 58 27 31
13 58 36 40
15 5,6 42 44
13 7 24 28
17 7,7 36 40
17 7 48 53
19 7,6 25 27
20 7,6 62 64
16 9,7 30 34
21 9,7 45 49
21 9,7 60 64
22 9,6 30 32
25 9,6 58 60
19 11,6 36 40
25 11,6 54 58
25 11,6 72 76
26 11,5 36 38
30 1,5 73 75
25 15,5 48 52
32 15,0 42 44
33 15,5 72 76
33 15,5 96 100
40 15,0 100 102
32 19,5 60 64
38 19,0 52 54
42 19,5 90 94
42 19,5 120 124
50 19,0 98 100
40 245 75 80
52 245 113 118
52 24,5 150 154

OAL
mm
58
57
67
76
80
64
76
89
63
100
74
89
104
72
100
85
103
121
83
120
100
92
124
148
150
14
104
144
174
150
136
174
210

DCONMS ;5

ooooooooo:oooog

PROR R NN R RN 2 3 3 3 s a3 A
O OO0O OO0 OO®D®DDNNNNNOOO O O

ZEFP

[o> 3= > B e > Ie ) e BN BN - I B o BN BE = B> Be> B e ) o> i o> i o> i o> B o> e ) B o e BN © = 2 BN = > e I o> B e > B o> i« ) B o B 2

DPBT72S

DRAGONSKIN

?ﬂr
i
Jauuu

r
/)
|
U

=DIN 6527
—

50991 ...

EUR

VO/5A
74,72 06200
74,69 06700

85,46 08200

85,79 08700

147,30 10200

147,00 10700

199,70 12200

199,20 12700

371,40 16200
371,30 16700

535,30 20200
535,00 20700

670,30 25200

e Oee

DPB72S

DRAGONSKIN

T
22!5
duul

Norme usine

50991 ...

EUR
VO/5A

101,30 06400
126,60 06900
101,30 90000

125,30 08400
156,70 08900

125,20 90100

187,90 10400
234,70 90200

187,30 10900

290,80 12400
363,30 90300

290,40 12900

511,70 16400
639,50 16900
511,20 90400

704,60 20400
880,70 90500
704,30 20900

881,60 25400
1.102,00 25900

[ JNONON J
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

300 || )
n v:= 60 <’ U
@ DCONMS
\
\
\
|
<
DN o
o
= I
x
=
%
2
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 4 2,8 10,0 14 50 6 2
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2
4,0 8 3,8 12,0 18 54 6 2
4,0 10 40 12,5 39 75 6 2
5,0 9 48 16,0 18 54 6 2
5,0 12 50 15,0 39 75 6 2
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2
6,0 12 6,0 15,0 64 100 6 2
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2
8,0 12 7,6 20,0 22 58 8 2
8,0 14 8,0 17,5 64 100 8 2
10,0 14 9,6 240 26 66 10 2
10,0 18 10,0 22,5 60 100 10 2
12,0 16 11,5 26,0 28 73 12 2
12,0 22 12,0 275 55 100 12 2
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2
14,0 26 14,0 32,5 75 120 14 2
16,0 22 15,2 32,0 34 82 16 2
16,0 30 16,0 37,5 102 150 16 2
18,0 24 171 34,0 36 84 18 2
20,0 26 19,0 40,0 42 92 20 2
20,0 38 20,0 47,5 100 150 20 2
P
M
K
N
s
H

DPBT72S

DRAGONSKIN

JU0E

7,
m
a1

Norme usine

50 963 ...
EUR
VO/5A
63,77 03115

63,77 04120
63,77 05125
63,77 06130

77,62 07135
77,62 08140

97,05 10150
141,10 12160
163,70 14170
207,80 16180

342,30 18190
342,30 20110

DPBT72S

DRAGONSKIN

_

Wm0l <
i
cutil

Norme usine

50 963 ...

EUR
VO/5A

85,54 03415
85,54 04420
88,99 05425

103,00 06430

120,50 08440
163,70 10450
211,20 12460
336,80 14470

453,90 16480

601,50 20410
[ ]

[ ]
O

O

— v,/f, Page 398+399
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine — Fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle

®

DC
mm
40
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

T W»WZX=ZT0

=V
A7380 —~l'@
vs= 7° l\
DCONMS
i
NN
o
o
x
g S
o
<€
DC
APMX  LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
11 21 57 6 4
13 21 57 6 4
13 21 57 6 4
19 36 72 8 4
22 32 72 10 4
26 38 83 12 4
32 44 92 16 4
38 54 104 20 4

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

On,
i
Jauy

Norme usine

50990 ...

EUR

VO/5A
62,10 04220
62,10 05225
72,63 06230
90,01 08280
113,60 10250
179,80 12260
265,40 16280
384,50 20210

Ceo e

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

SilverLine - Fraises grande avance

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle
A APMX ne correspond pas a la profondeur de passe maximale
A r;; = Rayon a programmer

\=52°
n v 4 2 || HFC || HPC || [T DPB72S DPB72S

@ @ DCONMS
——
~ i | |
@& ~ | |
| |
2 l
7
o] &/
U/
| DN L
o b
e ¢
o Y
<
DCX
NS
| -
Norme usine Norme usine
50989.. 50989..
DCX s [E0) APMX DN LH LPR OAL a® DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
6,00 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 89,81 06110
6,00 112 6 55 64 64 100 45 6 4 118,70 06410
8,00 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 101,80 08110
8,00 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 154,80 08410
10,00 117 10 9,2 32 32 72 45 10 4 174,00 10115
10,00 117 10 9,2 60 60 100 45 10 4 254,60 10415
12,00 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 228,10 12115
12,00 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 280,90 12415
16,00 2,47 16 15,0 38 44 92 45 16 4 428,50 16120
16,00 2,47 16 15,0 65 102 150 45 16 4 626,40 16420
20,00 2,61 20 18,5 40 42 92 45 20 4 616,50 20120
20,00 2,61 20 18,5 65 100 150 45 20 4 926,80 20420
P ) )
M le) le)
K [} [}
N ) )
S
H le) le)
0
— v,/f, Page 400+401
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a ébavurer

SilverLine — Fraises a ébavurer

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle
A Angle de pointe a = 60°

A=0°
A

/B

N2

DC  OAL
mm  mm
4 50
6 55
8 58
10 60
12 70
16 80
2}
M
K
N
S
H

LPR
mm
22
19
22
20
25
32

DCONMS
mm
4
6
8
10
12
16

DCONMS

LPR

AN

OAL

DC

ZEFP

o o o o v O

a=60°
Norme usine

t=——1
50 566 ...

EUR

V1

39,99 04000
44,87 06000
59,96 08000
71,16 10000
92,72 12000
147,40 16000

a=60°
Norme usine

o
50 567 ...

EUR
V1

44,87 06000
59,96 08000
71,16 10000
92,72 12000
147,40 16000

DPBT72S

a=60°
Norme usine

50 562 ...

EUR
V1
49,34 04000
54,22 06000
70,65 08000
83,97 10000
107,30 12000
167,10 16000

P
<

a=60°
Norme usine

Lol
50 563 ...

EUR
V1

54,22 06000
70,65 08000
83,97 10000
107,30 12000
167,10 16000

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Page 379

14

141149



WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a ébavurer

SilverLine — Fraises a ébavurer

Les fraises polyvalentes pour une utilisation universelle
A Angle de pointe a = 90°

\oe ||Y)
=5° -
v DPB725 DPB725

@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

—

AL

N\ le) v/

o
o
—
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
=1 6 =9 t6
50564.. 50565.. 50560.. 50561..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 39,99 04000 49,34 04000
6 55 19 6 5 44,87 06000 44,87 06000 54,22 06000 54,22 06000
8 58 22 8 5 59,96 08000 59,96 08000 70,65 08000 70,65 08000
10 60 20 10 5 71,16 10000 71,16 10000 83,97 10000 83,97 10000
12 70 25 12 5 92,72 12000 92,72 12000 107,30 12000 107,30 12000
16 80 32 16 5 147,40 16000 147,40 16000 167,10 16000 167,10 16000
P ) ) o °
M ) ) ) )
K ) ) ) °
N
S ) o ) )
H
— V,/f, Page 379
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

S-Cut - Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une coupe douce et faiblement énergivore

SC A
UNI

@

@

T w=ZXxX=T

o
03D | wee m
var. || y=10° ~
@ DCONMS
® ‘
—
<
y o
o
5
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15,0 21 57 6 4
11 3,8 16,5 21 57 6 4
13 48 18,5 21 57 6 4
13 55 21,0 21 57 6 4
19 75 27,0 27 63 8 4
22 9,5 32,0 32 72 10 4
26 11,5 38,0 38 83 12 4
26 13,5 38,0 38 83 14 4
36 15,5 44,0 44 92 16 4
36 17,5 52,0 52 100 18 4
38 19,5 54,0 54 104 20 4
42 24,0 65,0 65 121 25 4

APXT72S

il
il

/]
e
I
Uil

=DIN 6527

°

52225 ...

EUR

V1/1#
53,31 030
53,31 040
53,31 050
53,31 060
71,55 080
101,50 100
141,30 120
182,40 140
228,80 160
307,10 180
352,00 200
559,10 250

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

S-Cut - Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une coupe douce et faiblement énergivore

sc YR30
s s 36° —|| HPC )
UNI var. || yz=10° N APX72S APX72S APX72S APX72S
@ @ DCONMS
I
P ‘
o
r
IS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
Zam o Eam Eom
52223 .. 52224.. 52226.. 52227..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1# V1/1# V1/1# V1/1#
3 6 2,8 12,0 18 54 6 0,10 4 44,04 030
3 8 2,8 15,0 21 57 6 0,10 4 53,31 030
4 8 3,8 13,5 18 54 6 0,13 4 44,04 040
4 1 3,8 16,5 21 57 6 0,13 4 53,31 040
5 9 48 15,5 18 54 6 0,18 4 44,04 050
5 13 48 18,5 21 57 6 0,18 4 53,31 050
5 22 48 24,5 27 63 6 0,18 4 64,90 050
6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 44,04 060
6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 53,31 060
6 13 55 42,0 44 80 6 0,20 4 81,54 060
6 22 55 27,0 27 63 6 0,20 4 64,90 060
7 12 6,5 22,0 22 58 8 0,20 4 61,73 070
7 19 6,5 27,0 27 63 8 0,20 4 73,74 070
8 12 75 22,0 22 58 8 0,20 4 59,81 080
8 19 75 27,0 27 63 8 0,20 4 71,55 080
8 21 75 62,0 64 100 8 0,20 4 96,47 080
8 28 75 36,0 44 80 8 0,20 4 79,83 080
9 14 8,5 26,0 26 66 10 0,30 4 84,15 090
9 22 8,5 32,0 32 72 10 0,20 4 104,70 090
10 14 9,5 26,0 26 66 10 0,30 4 81,54 100
10 22 9,5 32,0 32 72 10 0,30 4 101,50 100
10 22 9,5 58,0 60 100 10 0,30 4 119,80 100
10 33 9,5 54,0 60 100 10 0,30 4 103,170 100
1 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 12520 110
1 26 10,5 38,0 38 83 12 0,30 4 146,30 110
12 16 11,5 28,0 28 73 12 0,30 4 121,40 120
12 26 11,5 38,0 38 83 12 0,30 4 141,30 120
12 26 11,5 73,0 75 120 12 0,30 4 149,30 120
12 42 11,5 54,0 55 100 12 0,30 4 133,20 120
13 18 12,5 30,0 30 75 14 0,30 4 159,50 130
13 26 12,5 38,0 38 83 14 0,30 4 188,40 130
14 18 {1315) 30,0 30 75 14 0,30 4 155,00 140
14 26 13,5 38,0 38 83 14 0,30 4 182,40 140
14 48 13,5 54,0 55 100 14 0,30 4 149,30 140
16 22 15,5 34,0 34 82 16 0,40 4 194,30 160
16 36 15,5 44,0 44 92 16 0,40 4 228,80 160
16 36 155  100,0 102 150 16 0,40 4 260,60 160
16 53 15,5 84,0 102 150 16 0,40 4 244,80 160
18 24 17,5 34,0 36 84 18 0,40 4 260,60 180
18 36 17,5 52,0 52 100 18 0,40 4 307,10 180
20 26 19,5 42,0 42 92 20 0,50 4 302,80 200
20 38 19,5 54,0 54 104 20 0,50 4 352,00 200
20 38 19,5  100,0 100 150 20 0,50 4 369,50 200
20 68 19,5 84,0 100 150 20 0,50 4 352,00 200
25 32 24,0 46,0 49 105 25 0,50 4 478,20 250
25 42 24,0 65,0 65 121 25 0,50 4 559,10 250
25 68 24,0 84,0 94 150 25 0,50 4 647,50 250
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S O O (@] (]
H (@] (@] (@] (@]
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

S-Cut - Fraises deux tailles rayonnées

Les fraises polyvalentes pour une coupe douce et faiblement énergivore

SC
UNI

@

@

DCw

3
3

COVPOPODOODONGT UG P DD WWW

OTw=ZX=Z T

A B D e
s s —
var. || y=10° ~ J
@ DCONMS
\
|
|
|
|
| |
—N | w3
DN o
|
. ‘
_| é E
o
<
I
DC |\
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
025 8 28 150 21 57 6
0,50 8 2,8 15,0 21 57 6
1,00 8 2,8 15,0 21 57 6
0,25 11 3,8 16,5 21 57 6
050 11 38 165 21 57 6
1,00 1 3,8 16,5 21 57 6
0,50 13 4.8 18,5 21 57 6
1,00 13 4.8 18,5 21 57 6
150 13 48 185 21 57 6
0,50 13 615} 21,0 21 57 6
0,80 13 55 21,0 21 57 6
1,00 13 55 21,0 21 57 6
150 13 55 210 21 57 6
2,00 13 615} 21,0 21 57 6
0,50 19 75 27,0 27 63 8
0,80 19 75 27,0 27 63 8
1,00 19 75 27,0 27 63 8
1,50 19 75 27,0 27 63 8
2,00 19 75 27,0 27 63 8
0,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,00 22 9,5 32,0 32 72 10
1,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,60 22 9,5 32,0 32 72 10
200 22 95 320 32 712 10
050 26 15 380 38 83 12
1,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,50 26 11,5 38,0 38 83 12
160 26 115 380 38 83 12
200 26 M5 380 38 83 12
3,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 36 15,5 44,0 44 92 16
150 36 155 440 44 92 16
160 36 155 440 44 92 16
2,00 36 15,5 44,0 44 92 16
2,50 36 15,5 44,0 44 92 16
300 36 155 440 44 92 16
100 38 195 540 54 104 20
1,50 38 19,5 54,0 54 104 20
2,00 38 19,5 54,0 54 104 20
250 38 195 540 54 104 20
300 38 195 540 54 104 20
4,00 38 19,5 54,0 54 104 20

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

A PArPAEAEBEREPRARPRAEPRAEPAPPREAEPEESEPREPEAEPRAPPAPPREPEESREPRPRAEPRAEPEAEPREPESEPSREPRPREPREPRAEPREESEBRPRPRESEPS

APX72S

G
i

i
9 & |l
) § Jouuu

52228 ...

EUR
VA#
53,31 03003
53,31 03005
53,31 03010
53,31 04003
53,31 04005
53,31 04010
53,31 05005
53,31 05010
53,31 05015
53,31 06005
53,31 06008
53,31 06010
53,31 06015
53,31 06020
71,55 08005
71,55 08008
71,55 08010
71,55 08015
71,55 08020
101,50 10005
101,50 10010
101,50 10015
101,50 10016
101,50 10020
141,30 12005
141,30 12010
141,30 12015
141,30 12016
141,30 12020
141,30 12030
228,80 16010
228,80 16015
228,80 16016
228,80 16020
228,80 16025
228,80 16030
352,00 20010
352,00 20015
352,00 20020
352,00 20025
352,00 20030
352,00 20040

Oo0O0ee
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WNT \ Performance ) Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

S-Cut - Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour une coupe douce et faiblement énergivore
A Pour |'usinage trochoidal
A avec brise-copeaux.

sc (IS4

var. || y=10° || Hee || D APXT72S
@ @ DCONMS
¢S i

o
a
-
=S
===
=DIN 6527
-
52 230 ...
DCs  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 79,09 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 104,70 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 133,20 100
12 36 11,5 45 48 93 12 0,24 5 175,30 120
16 48 15,5 55 60 108 16 0,32 5 299,80 160
20 60 19,5 70 76 126 20 0,40 5 472,30 200
B )
M )
K )
N
S [¢)
H
— v,/f, Page 406+407

14|154 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

S-Cut - Fraises d’ébauche

Les fraises polyvalentes pour une coupe douce et faiblement énergivore

A Avec brise-copeaux d'ébauche

sc [HEN
U1 | var.

©

#

Dc h11

Smmmmmwmmmphhwo’wg

D R I I e O e e N e P S P S Y
cocoocoooooRrMbBANMNNMNNOO

Tw=ZzXxX=T

o
As-36° % HPC
y=10° N i
@ DCONMS
|
Y
|
|
o |
| —
B -
DN r
E _
j} Eg Ei
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
6 2,8 12,0 18 54 6 0,18
8 2,8 14,0 21 57 6 0,18
8 2,8 19,0 26 62 6 0,18
8 3,8 13,5 18 54 6 0,20
11 3,8 18,0 21 57 6 0,20
11 3,8 23,0 26 62 6 0,20
9 4.8 15,5 18 54 6 0,25
13 4,8 19,0 21 57 6 0,25
13 4.8 24,0 26 62 6 0,25
10 55 18,0 18 54 6 0,25
13 55 20,0 21 57 6 0,25
13 55 25,0 26 62 6 0,25
12 75 22,0 22 58 8 0,30
19 75 25,0 27 63 8 0,30
19 75 30,0 32 68 8 0,30
14 9,5 26,0 26 66 10 0,30
22 9,5 30,0 32 72 10 0,30
22 9,5 35,0 40 80 10 0,30
16 11,5 28,0 28 73 12 0,45
26 11,5 35,0 38 83 12 0,45
26 11,5 45,0 48 93 12 0,45
18 13,5 30,0 30 75 14 0,50
26 13,5 35,0 38 83 14 0,50
26 13,5 50,0 54 99 14 0,50
22 15,5 34,0 34 82 16 0,60
32 15,5 40,0 44 92 16 0,60
32 15,5 55,0 60 108 16 0,60
26 19,5 42,0 42 92 20 0,60
38 19,5 50,0 54 104 20 0,60
38 19,5 70,0 76 126 20 0,60

ZEFP

PO O G O O O OO O O O O O O O N OO O O O O O O N

APX72S APXT72S
=
==
===
=DIN 6527 =DIN 6527
ro)
52205.. 52205..
EUR EUR
VA/1# VA/1#
86,19 03100
102,10 03200
86,19 04100
102,10 04200
86,19 05100
102,10 05200
86,19 06100

109,70 08100

134,00 10100

152,00 12100

204,90 14100

276,90 16100

399,80 20100

OO0 e ee

102,10 06200

129,80 08200

158,60 10200

180,00 12200

242,60 14200

328,00 16200

473,50 20200

OO0OO0Ceee

APXT72S

hnr
it

%,
7
I
U

=DIN 6527
52 205 ...

EUR
VA/1#

116,70 03400

116,70 04400

116,70 05400

116,70 06400

148,60 08400

181,40 10400

205,70 12400

277,50 14400

375,00 16400

541,40 20400
[}

OO0OO0ee

— v, /f, Page 402-405
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WNT \ Performance ] Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

3D Finish — Forme de tonneau

Les spécialistes pour la finition 3D
A Tolérance sur forme + 0,01 mm

n A=30 N APBT72S
@ DCONMS

OAL

i
i

/
[

It
I
;

LDM PRFRAD1

DC DCONMS; DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX ls OAL  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm V1

10 10 8 2 50 28 21 30 80 4 181,00 100

I »w=ZX=Z T
Ceee o000

o e
— v,/f, Page 408

(e}
@) Pour plus d'informations sur ce type d’application ainsi que sur le choix des outils, veuillez consulter les informations techniques — Page 491+492.
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WNT \ Performance ) Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

3D Finish — Forme ovale

Les spécialistes pour la finition 3D
A Tolérance sur forme + 0,01 mm

n A=30 N APBT72S
@ DCONMS

e —

OAL

PRFRAD2
APMX

PRFRAD1 DIN 6527

52745 ...
DC DCONMS. PRFRAD1 PRFRAD2 APMX OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
6 6 95 22 62 121,50 060
8 8 90 25 68 160,40 080
10 10 85 26 72 181,00 100
12 12 80 28 83 271,40 120
16 16 75 31 92 328,30 160

W NN =
A B B ww

I »w=ZX=Z T
Ce o000

— v,/f, Page 409

0]
@) Pour plus d'informations sur ce type d’application ainsi que sur le choix des outils, veuillez consulter les informations techniques — Page 491+492.
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WNT \ Performance ) Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

3D Finish — Forme conique

Les spécialistes pour la finition 3D
A Tolérance sur forme + 0,01 mm

A=30° % —
® bconws

OAL
e

PRFRAD3
PRFRAD2
PRFRADY 1~ e
DC DIN 6527
=9
52753 ...
DC DCONMS. PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°2 APMX OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
6 6 1,0 250 3 17,5 9,5 62 3 124,10 060
8 8 1,5 250 4 20 10,5 68 3 173,40 080
10 10 2,0 250 5 20 12,5 80 3 201,80 100
12 12 1,0 200 1 42,5 8,0 93 3 258,60 120
12 12 3,0 250 6 20 13,5 93 3 258,60 121
16 16 2,0 1000 5 12,5 31,0 108 3 336,10 160
16 16 4,0 500 8 20 18,5 108 3 336,10 161
16 16 4,0 1000 5 12,5 24,0 108 3 336,10 162
16 16 4,0 1500 8 20 18,5 108 3 336,10 163
P °
M )
K )
N )
S )
H (@)

— v,/f, Page 410

0]
@> Pour plus d'informations sur ce type d’'application ainsi que sur le choix des outils, veuillez consulter les informations techniques — Page 491+492.
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WNT \ Performance ) Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

3D Finish — Forme conique

Les spécialistes pour la finition 3D
A Tolérance sur forme + 0,01 mm

n A=30 2 N APBT2S
@ DCONMS

OAL

o/2

PRFRAD3
=
PRFRAD2 }§
=S==r
==

PRFRAD1 {7

W)
(@]
APMX

52755 ...
DC DCONMS. PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°2 APMX OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
10 10 1 200 1,5 60 6 80 2 168,00 100
10 10 1 200 2,0 70 6 80 2 168,00 101

I »w=ZX=Z T
Ce oo o000

— v,/f, Page 410

(e}
@) Pour plus d'informations sur ce type d’application ainsi que sur le choix des outils, veuillez consulter les informations techniques — Page 491+492.
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WNT \ Performance ) Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

3D Finish — Forme lenticulaire

Les spécialistes pour la finition 3D
A Tolérance sur forme + 0,01 mm

A=30° 2
@ DCONMS

—
<<
o
2
T _o©
= _
< -
PRFRAD2 s =
-
DN PRFRAD1 ——
DC DIN 6527
t——1
52 756 ...
DC DCONMS, DN PRFRAD! PRFRAD2 LH APMX |y OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 6 4 0,25 6 18 4 20 62 3 129,30 040
6 6 0,50 10 6 62 3 126,70 060
8 0,75 15 8 68 3 142,20 080
10 1,00 20 10 80 3 168,00 100
1,25 25 12 93 3 194,00 120
P °
M °
K °
N °
S °
H

— v,/f, Page 411

o)
@) Pour plus d'informations sur ce type d’application ainsi que sur le choix des outils, veuillez consulter les informations techniques — Page 491+492.
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A T, = Longueur utile maximale

=3 | ) || <65 B

y=0° || HRC

2 .
@ |

OAL

APMX
LH

DC

Q

DC., APMX DN LH OAL " DCONMS 15 Tx

mm mm mm mm mm mm
0,2 0,3 0,18 0,5 45 16 4 2,5xDC
0,2 0,3 0,18 1,0 45 16 4 5xDC
0,2 0,3 0,18 15 45 16 4 75xDC
0,3 0,4 0,28 1,0 45 16 4 3,3xDC
0,3 0,4 0,28 2,0 45 16 4 6,6 xDC
0,3 0,4 0,28 3,0 45 16 4 10xDC
0,3 0,4 0,28 6,0 45 16 4 20xDC
0,3 0,4 0,28 9,0 45 16 4 30xDC
0,4 0,6 0,38 2,0 45 16 4 5xDC
0,4 0,6 0,38 3,0 45 16 4 75xDC
0,4 0,6 0,38 4,0 45 16 4 10xDC
0,4 0,6 0,38 5,0 45 16 4 12,5xDC
0,4 0,6 0,38 8,0 45 16 4 20xDC
0,4 0,6 0,38 12,0 45 16 4 30xDC
0,5 0,7 0,48 2,0 45 16 4 4xDC
0,5 0,7 0,48 4,0 45 16 4 8xDC
0,5 0,7 0,48 6,0 45 16 4 12xDC
0,5 0,7 0,48 8,0 45 16 4 16xDC
0,5 0,7 0,48 10,0 50 16 4 20xDC
0,5 0,7 0,48 15,0 50 16 4 30xDC
0,6 0,9 0,58 2,0 45 16 4 3,3xDC
0,6 0,9 0,58 4,0 45 16 4 6,6 xDC
0,6 0,9 0,58 6,0 45 16 4 10xDC
0,6 0,9 0,58 8,0 45 16 4 13,3xDC
0,6 0,9 0,58 10,0 45 16 4 16,6 x DC
0,6 0,9 0,58 12,0 50 16 4 20xDC
0,6 0,9 0,58 18,0 50 16 4 30xDC
0,7 1,0 0,68 2,0 45 16 4 2,8xDC
0,7 1,0 0,68 4,0 45 16 4 5,7xDC
0,7 1,0 0,68 6,0 45 16 4 8,5xDC
0,7 1,0 0,68 8,0 45 16 4 11,4xDC
0,7 1,0 0,68 10,0 50 16 4 14,2xDC
0,8 1,2 0,78 4,0 45 16 4 5xDC
0,8 1,2 0,78 6,0 45 16 4 75xDC
0,8 1,2 0,78 8,0 45 16 4 10xDC
0,8 1,2 0,78 10,0 50 16 4 12,5xDC
0,8 1,2 0,78 12,0 50 16 4 15xDC
0,8 1,2 0,78 16,0 50 16 4 20xDC
0,8 1,2 0,78 24,0 60 16 4 30xDC
0,9 1,3 0,88 4,0 45 16 4 4,4xDC
0,9 13 0,88 6,0 45 16 4 6,6 xDC
0,9 13 0,88 8,0 45 16 4 8,8xDC
0,9 13 0,88 10,0 45 16 4 11xDC
0,9 13 0,88 15,0 50 16 4 16,6 x DC
1,0 1,5 0,95 4,0 45 16 4 4xDC

P

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RN NRPRORNRPRORMNDRORMNDRPRNPDRPRNPDRPRNRODRRRORNRRRPRNDRPRMNDRRNDRPRNRDRPRNPDRRNRDNRDRDNRDRPONDRONDRONDNDND NN RN

Ti2000

Ti2000

7
r
i
JutiL

iuﬁ

7

v
I
JEUUL

Norme usine

52 345 ...

EUR
V1
82,41
82,41
82,41
79,01
79,01

77,87
77,87

63,39
63,39

63,39
63,39

66,79
66,79
66,79

72,74
72,74

60,68
60,68
62,39

62,39

302
402
502
303
403

304
404

305
405

306
406

307
407
507

308
408

309
409
509

310

Suite a la page suivante

Norme usine

52 346 ...

EUR
V1

79,01
79,01

77,87
77,87

63,39
65,22

63,39
65,22
65,22

68,65
68,65

72,74
76,31
76,31

62,39
69,35

303
403

304
404

305
405

306
506

307
407

308
408
508

309
409

Ti2000

7,
/

o,
‘é?ﬁﬁ
guull

Norme usine

52 347 ...

EUR
V1

79,01

77,87
80,28

66,63
69,92
65,65

70,36

80,13
83,55

— v./f, Page 4

303

304
404

305
405

306
406

308
408
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A T, = Longueur utile maximale

v=00|| ) || <es . . .
V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000

2 .
@ |

g
4; 1
LH
OAL
| S —
i

x
E ] E ]
| & -
=== =1 =
N DC e ESSSS)
Norme usine Norme usine Norme usine
! —) —
52345.. 52346.. 52347..
DC . APMX DN LH OAL a® DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
1,0 1,5 0,95 6,0 45 16 4 6xDC 2 62,39 410
1,0 1,5 0,95 8,0 45 16 4 8xDC 2 62,39 510
1,0 1,5 0,95 10,0 45 16 4 10xDC 2 62,39 310
1,0 1,5 0,95 12,0 45 16 4 12xDC 2 63,66 410
1,0 1,5 0,95 14,0 45 16 4 14xDC 2 63,66 510
1,0 1,5 0,95 16,0 50 16 4 16 x DC 2 66,63 610
1,0 1,5 0,95 20,0 54 16 4 20xDC 2 73,89 310
1,0 1,5 0,95 25,0 70 16 4 25xDC 2 80,13 410
1,0 1,5 0,95 30,0 70 16 4 30xDC 2 81,28 510
1,2 1,8 114 6,0 45 16 4 5xDC 2 67,50 312
1,2 1,8 114 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 67,50 412
1,2 1,8 1,14 10,0 45 16 4 8,3xDC 2 69,35 512
1,2 1,8 114 12,0 45 16 4 10xDC 2 69,35 312
1,2 18 114 16,0 50 16 4 13,3xDC 2 76,31 412
1,2 1,8 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 7844 512
1,4 21 1,34 6,0 45 16 4 42xDC 2 67,50 314
1,4 21 1,34 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 67,50 414
1,4 21 1,34 10,0 45 16 4 71xDC 2 69,35 514
1,4 21 1,34 12,0 45 16 4 8,5xDC 2 69,35 614
1,4 21 1,34 14,0 45 16 4 10xDC 2 69,35 314
1,4 21 1,34 16,0 50 16 4 11,4xDC 2 76,31 414
1,4 21 1,34 22,0 54 16 4 15,7xDC 2 78,44 514
1,5 2,3 1,44 6,0 45 16 4 4xDC 2 65,09 315
1,5 2,3 1,44 8,0 45 16 4 53xDC 2 65,09 415
1,5 2,3 1,44 10,0 45 16 4 6,6 xDC 2 65,93 515
1,5 2,3 1,44 12,0 45 16 4 8xDC 2 65,93 615
1,5 2,3 1,44 14,0 50 16 4 9,3xDC 2 73,76 715
1,5 2,3 1,44 16,0 50 16 4 10,6 x DC 2 73,76 315
1,5 2,3 1,44 18,0 54 16 4 12xDC 2 73,76 415
1,5 2,3 1,44 20,0 54 16 4 13,3xDC 2 73,76 515
1,5 2,3 1,44 25,0 70 16 4 16,6 xDC 2 81,13 615
1,5 2,3 1,44 30,0 70 16 4 20xDC 2 81,13 715
1,5 2,3 1,44 35,0 70 16 4 23,3xDC 2 82,14 315
1,5 2,3 1,44 40,0 80 16 4 26,6 xDC 2 85,96 415
1,5 2,3 1,44 450 80 16 4 30xDC 2 87,82 515
1,6 2,4 1,51 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 65,09 316
1,6 2,4 1,51 8,0 45 16 4 5xDC 2 65,09 416
1,6 2,4 1,51 10,0 45 16 4 6,2xDC 2 65,93 516
1,6 2,4 1,51 12,0 45 16 4 75xDC 2 65,93 616
1,6 2,4 1,51 14,0 50 16 4 8,75xDC 2 69,63 716
1,6 2,4 1,51 16,0 50 16 4 10xDC 2 69,63 316
1,6 2,4 1,51 18,0 54 16 4 11,25xDC 2 69,63 416
1,6 2,4 1,51 20,0 54 16 4 12,5xDC 2 69,63 516
1,6 2,4 1,51 26,0 60 16 4 16,2xDC 2 81,13 616
1,8 2,7 1,7 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 65,09 318
P [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H [ ] [ ] [ ]
0
— v,/f, Page 420+421
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A T, = Longueur utile maximale

=3 | ) || <65 B

y=0° || HRC

@ @ DCONMS ;
< ol ]
T

DN

" OAL

APMX

DC

Q

DC.,n APMX DN LH OAL °  DCONMS ;s Tx

mm mm mm mm mm mm

1,8 2,7 1,71 8,0 45 16 4 4,4xDC
1,8 2,7 1,71 10,0 45 16 4 55xDC
1,8 2,7 1,7 12,0 45 16 4 6,6 xDC
1,8 2,7 1,7 14,0 50 16 4 7,7xDC
18 2,7 1,71 16,0 50 16 4 8,8xDC
18 2,7 1,7 18,0 54 16 4 10xDC
18 2,7 1,71 20,0 54 16 4 11xDC
18 2,7 1,7 25,0 60 16 4 13,8 xDC
2,0 3,0 1,91 6,0 45 16 4 3xDC
2,0 3,0 1,91 8,0 45 16 4 4xDC
2,0 3,0 1,91 10,0 45 16 4 5xDC
2,0 3,0 1,91 12,0 45 16 4 6xDC
2,0 3,0 1,91 14,0 50 16 4 7xDC
2,0 3,0 1,91 16,0 50 16 4 8xDC
2,0 3,0 1,91 18,0 54 16 4 9xDC
2,0 3,0 1,91 20,0 54 16 4 10xDC
2,0 3,0 1,91 25,0 60 16 4 12,5xDC
2,0 3,0 1,91 30,0 70 16 4 15xDC
2,0 3,0 1,91 35,0 80 16 4 175xDC
2,0 3,0 1,91 40,0 90 16 4 20xDC
2,0 3,0 1,91 50,0 100 16 4 25xDC
2,0 3,0 1,91 60,0 110 16 4 30xDC
2,5 37 241 8,0 45 16 4 3,2xDC
2,5 37 2.4 10,0 45 16 4 4xDC
2,5 37 2.4 12,0 45 16 4 4,8xDC
2,5 37 2.4 14,0 50 16 4 56xDC
2,5 37 2.4 16,0 50 16 4 6,4xDC
2,5 37 2.4 18,0 54 16 4 7,2xDC
2,5 37 2.4 20,0 54 16 4 8xDC
2,5 37 2.4 25,0 60 16 4 10xDC
2,5 37 2.4 30,0 70 16 4 12xDC
2,5 37 2.4 40,0 90 16 4 16xDC
2,5 3,7 24 50,0 100 16 4 20xDC
3,0 45 2,92 8,0 45 16 4 2,6xDC
3,0 45 2,92 12,0 45 16 4 4xDC
3,0 45 292 16,0 50 16 4 53xDC
3,0 4,5 292 200 54 16 4 6,6 xDC

Tw=zXxX=T

ZEFP

RPN NN NN N

Ti2000

Ti2000

07,
0oy
g s

?h-
o

Norme usine

52 345 ...

EUR
V1
65,09
65,65
65,93
69,63
69,63

65,09
65,09
65,93
65,93
69,63
69,63
69,63

65,09
65,93
65,93
69,63
69,63
73,76
73,76

65,93
65,93
69,63
73,76

418
518
618
718
818

320
420
520
620
720
820
920

325
425
525
625
725
825
925

Norme usine

52 346 ...

EUR
V1

73,76
73,76
81,13

73,76
81,13
83,71
86,54

80,57
87,95
114,00

318
418
518

320
420
520
620

325
425
525

Ti2000

0.
s
%WH
nin{nnin;

Norme usine

52 347 ...

EUR
V1

93,37 320
100,00 420
113,70 520

127,30 325
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

A T, = Longueur utile maximale

®

DC o0 APMX DN

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

OITw=ZX=< T

14164

=3 || Y) || <65 9
v=00|| " | HRC
DCONMS
[0
DN,
x
=
| <
8
LH OAL o° DCONMS s
mm mm mm mm mm
016 017 0,30 45 16 4
016 017 0,50 45 16 4
016 017 075 45 16 4
016 017 1,00 45 16 4
016 017 125 45 16 4
016 017 150 45 16 4
016 017 175 45 16 4
016 017 2,00 45 16 4
016 017 250 45 16 4
016 017 3,00 45 16 4
0,24 027 050 45 16 4
0,24 027 0,75 45 16 4
0,24 027 100 45 16 4
0,24 027 125 45 16 4
0,24 027 150 45 16 4
0,24 027 1,75 50 16 4
0,24 027 200 50 16 4
0,24 027 225 50 16 4
0,24 027 250 50 16 4
024 027 275 50 16 4
0,24 027 300 50 16 4
0,24 027 350 50 16 4
0,24 0,27 400 50 16 4
0,24 027 450 50 16 4
0,32 034 050 45 16 4
032 034 100 45 16 4
032 034 150 45 16 4
032 034 200 45 16 4
032 034 250 45 16 4
0,32 034 300 45 16 4
0,32 034 350 45 16 4
0,32 034 400 45 16 4
032 034 450 45 16 4
032 034 500 45 16 4
032 034 550 45 16 4
032 034 6,00 45 16 4
0,40 047 150 45 16 4
0,40 047 200 45 16 4
0,40 047 250 45 16 4
040 047 300 45 16 4
0,40 047 350 45 16 4

Tx

1,5xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
12,5xDC
15xDC
1,6 xDC
2,5xDC
3,3xDC
41xDC
5xDC
58xDC
6,6 xDC
75xDC
8,3xDC
9,1xDC
10xDC
11,6 xDC
13,3xDC
15xDC
1,2xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
13,7xDC
15xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC

ZEFP

LSO SR CIE CR SISl SOOI GRS NS I CED R I SR G CIE G Sl ST SR O CRDCIE SR G CILCIE SR R CRE R SR I )

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
\
\ \
\ 11
=
== == ==
[N === [N
Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine Norme usine
=1 B =3
52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..
EUR EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1 V1
86,23 302
86,23 402
86,23 502
86,23 602
86,23 702
86,23 802
86,23 902
86,23 302
86,23 402
86,23 502
83,71 303
83,71 403
83,71 503
83,71 603
83,71 703
83,71 303
83,71 403
83,71 503
83,71 603
83,71 703
83,71 303
83,71 403
83,71 503
83,71 603
82,54 304
82,54 404
82,54 504
82,54 604
82,54 704
82,54 804
82,01 904
82,01 304
82,01 404
82,01 504
82,01 604
82,01 704
67,06 305
67,06 405
67,06 505
67,06 605
67,06 705
) ) ) ) )
) ® ® ) )
— v, /f, Page 422+423
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

A T, = Longueur utile maximale

®

DC .o APMX DN LH
mm mm mm mm mm

05 040 047 400 45
05 040 047 450 45
05 040 047 500 45
05 040 047 550 45
05 040 047 6,00 45

05 040 047 700 45

05 040 047 800 45
05 040 047 9,00 45
05 040 047 10,00 50
06 040 057 12,00 50
06 048 057 100 45
06 048 057 200 45
06 048 057 3,00 45
06 048 057 400 45
06 048 057 500 45
06 048 057 6,00 45
06 048 057 800 45
06 048 057 10,00 50
08 064 077 200 45
08 064 077 300 45
08 064 077 400 45
08 064 077 500 45
08 064 077 600 45

08 064 077 800 45
08 064 077 900 45
08 064 077 10,00 50
1,0 080 096 300 45
1,0 080 09 4,00 45
1,0 080 09 500 45
1,0 080 09 600 45
1,0 080 09 700 45
1,0 080 096 800 45
1,0 080 09 900 45
1,0 080 096 10,00 45
1,0 080 096 1200 45
1,0 080 096 14,00 50
1,0 080 096 16,00 50
1,2 09 116 6,00 45
1,2 09 116 800 45
1,2 09 116 10,00 45

2}
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0
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v=0|“ < hre | W
DCONMS

APMX
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T

DCONMS s

3
3

AAr P PArBEPEPEPEPESREPRAPPREREEPRAPESEREREEREEREEPREEREPEPREESEPRPEREPEPRERESEPREEREEPREBRES

Tx

8xDC
9xDC
10xDC
11xDC
12xDC
14xDC
16xDC
18xDC
20xDC
20xDC
1,6 xDC
3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
10xDC
13,3xDC
16,6 x DC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
9xDC
10xDC
12xDC
14xDC
16xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC

ZEFP
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Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
\
\ \
\ 11
=
== == ==
[N === [N
Norme usine  Norme usine  Normeusine ~ Norme usine  Norme usine
=1 B =3
52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..
EUR EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1 V1
67,06 805
67,06 905
67,06 305
67,06 405
67,06 505
67,06 605
67,94 705
67,94 805
67,94 305
71,34 306
67,06 306
67,06 406
67,06 506
67,06 606
67,06 706
67,06 306
67,06 406
69,77 306
75,59 308
75,59 408
75,59 508
75,59 608
75,59 708
75,59 808
76,31 308
76,31 408
76,31 308
64,23 310
64,23 410
64,23 510
64,23 610
69,35 710
69,35 810
69,35 910
69,35 310
69,35 410
71,34 310
7417 410
71,63 312
7163 412
74,04 512
) ) ) ) )
° ) ) ® )
— v, /f, Page 422+423
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

A T, = Longueur utile maximale

®

DC.,o APMX DN LH OAL
mm mm mm mm mm
1,2 096 116 1200 45
1,2 09 116 1400 50
1,2 09 116 16,00 50
14 112 134 800 45
14 112 134 1200 45
14 112 1,34 16,00 50
15 120 144 300 45
1,5 120 144 400 45
15 120 144 600 45
1,5 120 144 800 45
1,5 120 144 1000 45
1,5 120 144 1200 45
1,5 120 144 1400 50
1,5 120 144 1600 50
16 128 154 800 45
16 128 154 1200 45
16 128 154 16,00 50
18 144 174 800 45
18 144 174 1200 45
18 144 174 1600 50
20 160 194 300 45
20 160 194 400 45
20 160 194 6,00 45
20 160 194 800 45
20 160 1,94 10,00 45
20 160 1,94 1200 45
20 160 1,94 1400 50
20 160 194 16,00 50
25 200 241 10,00 45
25 200 241 1500 50
30 350 292 800 45
30 350 292 10,00 45
30 350 292 12,00 45
30 350 292 16,00 45
30 350 292 16,00 50
2}
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v=300 1Y) | <65
v=0|“ < hre | W
DCONMS

APMX
LH

<—>‘

T

DCONMS s
mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Tx

10xDC
11,6 xDC
13,3xDC
5,7xDC
8,5xDC
11,4xDC
2xDC
2,6xDC
4xDC
5,3xDC
6,6 xDC
8xDC
9,3xDC
10,6 x DC
5xDC
75xDC
10xDC
4,4xDC
6,6 xDC
8,8xDC
1,5xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
4xDC
6xDC
2,6xDC
3,3xDC
4xDC
5,3xDC
5,3xDC

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
\
\
| \
\ \I
=
== == ==
[N === [N
Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine Norme usine
s [ s I s I s R s
52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..
ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1 V1
2 74,04 312
2 74,87 312
2 7487 412
2 68,92 314
2 7163 414
2 74,31 314
2 67,35 315
2 67,35 415
2 67,35 515
2 67,35 615
2 67,35 715
2 71,34 815
2 71,34 315
9 71,34 315
2 71,34 316
2 71,34 416
2 74,04 316
2 71,34 318
2 71,34 418
2 74,04 318
2 66,93 320
2 66,93 420
2 66,93 520
2 71,34 620
2 71,34 720
2 71,34 820
2 71,34 320
2 71,34 420
2 74,31 325
2 76,44 325
2 71,63 330
2 71,63 430
2 71,63 530
2 75,19 630
2 75,59 330
) ) ) ) ®
) ® ) ) )
— v /f, Page 422+423
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises toriques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

A T, = Longueur utile maximale

e

$

DC .oz RE 40005 APMX

mm
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
06
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
038
X
0,8
038
1,0
1,0
1,0

[ G QP G i i (i U QI Qi Qe gy
Coococococococococo0o0o0o0o0o

OTw=Z2X=ZT

el )| ses
=0 “ ) hre ||
@ DCONMS
i
-
—a
£
T -
I <
| o
DN PN~
|
T
<t 3
=
| o
g <
~PC L Re
DN LH OAL a® DCONMS ;5 Tx
mm mm mm mm mm mm
01 0,4 0,38 1,0 50 16 4 2,5xDC
01 0,4 0,38 1,5 50 16 4 3,75xDC
0,1 0,4 0,38 2,0 50 16 4 5xDC
0,1 0,4 0,38 3,0 50 16 4 75xDC
0,1 0,4 0,38 4,0 50 16 4 10xDC
0,1 0,5 0,48 1,0 50 16 4 2xDC
0,1 0,5 0,48 2,0 50 16 4 4xDC
0,1 0,5 0,48 3,0 50 16 4 6xDC
01 0,5 0,48 4,0 50 16 4 8xDC
01 0,5 0,48 50 50 16 4 10xDC
01 0,5 0,48 6,0 50 16 4 12xDC
01 0,6 0,58 2,0 50 16 4 3,3xDC
01 0,6 0,58 3,0 50 16 4 5xDC
01 0,6 0,58 4,0 50 16 4 6,6 xDC
01 0,6 0,58 6,0 50 16 4 10xDC
01 0,6 0,58 8,0 50 16 4 13,3xDC
0,1 0,7 0,68 4,0 50 16 4 5,7xDC
0,1 0,7 0,68 6,0 50 16 4 8,5xDC
0,1 0,8 0,78 4,0 50 16 4 5xDC
0,1 0,8 0,78 6,0 50 16 4 75xDC
0,2 08 0,78 4,0 50 16 4 5xDC
0,2 08 0,78 6,0 50 16 4 75xDC
01 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
01 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
01 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
01 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
01 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
01 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
01 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16xDC
01 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC
0,2 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
0,2 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
0,2 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
0,2 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
0,2 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
0,2 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
0,2 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16 xDC
0,2 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC
0,3 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
0,3 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
0,3 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
0,3 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
0,3 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
0,3 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
0,3 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16xDC

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP
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Ti2000

]
Jaut

7
/
U

n,
0
g
U

Norme usine
—
52 349 ...

EUR

V1

82,54 30401
82,54 40401
82,54 50401
82,54 60401

67,06 30501
67,06 40501
67,06 50501
67,06 60501

67,06 30601
67,06 40601
67,06 50601

70,76 30701
70,76 40701
75,46 30801
75,46 40801
75,59 30802
75,59 40802
63,66 31001
63,66 41001
69,35 51001
69,35 61001

64,23 31002
64,23 41002
69,35 51002
69,35 61002

64,23 31003
64,23 41003
69,21 51003
69,21 61003

Suite a la page suivante

Ti2000 Ti2000
\

[NSvim|
,\'\\\'4-\
Norme usine Norme usine
—) —

52350.. 52351..
EUR EUR
V1 VA1
82,54 30401
67,06 30501
67,06 40501
67,06 30601
67,06 40601
69,35 31001
69,35 41001
91,08 51001
101,90 31001
69,35 31002
69,35 41002
91,08 51002
101,90 31002
69,21 31003
69,21 41003
91,08 51003
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises toriques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A T, = Longueur utile maximale

v=00|| ) || <es . . .
V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000

Pp  oms
2 =

)KQ
Uf

E
4¢ R
LH
OAL
ih
7| e ——
i

x
2 E ] ]
| o =~
; <
=== = =
Norme usine Norme usine Norme usine
! —) —
52349.. 52350.. 52351..
DC o012 RE 40005 APMX DN LH OAL a® DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
1,0 0,3 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC 2 101,90 31003
1,2 0,2 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 71,63 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 71,63 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 107,30 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 71,63 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 71,63 31203
1,2 0,3 1,2 114 20,0 60 16 4 16,6xDC 2 107,30 41203
1,5 0,2 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41502
1,5 0,2 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 71,34 51502
1,5 0,2 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 71,34 61502
1,5 0,2 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 71502
1,5 0,2 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 71,34 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 71,34 41502
1,5 0,3 1,5 1,44 40 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31503
1,5 0,3 1,5 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41503
1,5 0,3 1,5 144 8,0 50 16 4 5,3xDC 2 71,34 51503
1,5 0,3 1,5 144 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 71,34 61503
1,5 0,3 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 71503
1,5 0,3 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 71,34 31503
1,5 0,3 1,5 144 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 71,34 41503
1,5 0,5 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41505
1,5 0,5 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 67,35 51505
1,5 0,5 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 67,35 61505
1,5 0,5 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 67,35 71505
1,5 0,5 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 67,35 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 67,35 41505
2,0 01 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 66,93 32001
2,0 0,1 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 66,93 42001
2,0 0,1 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 71,34 52001
2,0 0,1 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 71,34 62001
2,0 0,1 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 71,34 72001
2,0 0,1 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 82001
2,0 0,1 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 71,34 32001
2,0 0,1 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 71,34 42001
2,0 0,2 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 66,93 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 66,93 42002
2,0 0,2 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 71,34 52002
2,0 0,2 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 71,34 62002
2,0 0,2 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 71,34 72002
2,0 0,2 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 82002
2,0 0,2 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 71,34 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 71,34 42002
2,0 0,3 2,0 1,91 4,0 50 16 4 2xDC 2 66,93 32003
P [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine — Micro-fraises toriques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A T, = Longueur utile maximale

=3 | ) || <65 B

y=0° || HRC

@ DCONMS

? ,
¢

DC ooz RE 10005 APMX DN LH OAL a®  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm
2,0 0,3 2,0 1,91 6,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 8,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 10,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 12,0 54 16
2,0 0,3 2,0 1,91 16,0 54 16
2,0 0,3 2,0 1,91 20,0 60 16
2,0 0,3 2,0 1,91 26,0 70 16
2,0 0,5 2,0 1,91 4,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 6,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 8,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 10,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 12,0 54 16
2,0 0,5 2,0 1,91 16,0 54 16
2,0 0,5 2,0 1,91 20,0 60 16
2,0 0,5 2,0 1,91 26,0 70 16
2,5 0,3 2,5 2.4 10,0 50 16
2,5 0,3 2,5 2.4 12,0 60 16
2,5 0,3 2,5 2.4 30,0 70 16
2,5 0,5 2,5 241 10,0 50 16
2,5 0,5 25 241 12,0 60 16
2,5 0,5 2,5 241 30,0 70 16
3,0 0,3 3,0 292 100 50 16
3,0 0,3 3,0 2,92 12,0 50 16
3,0 0,3 3,0 2,92 300 70 16
3,0 0,5 3,0 2,92 10,0 50 16
3,0 0,5 3,0 292 120 50 16
3,0 0,5 3,0 2,92 30,0 70 16

3
3

NOF OGO O N O OO O O N O OO N OO O OO N O S

Tw=ZzXxX=T

Tx

3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
10xDC
13xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
10xDC
13xDC
4xDC
48xDC
12xDC
4xDC
48xDC
12xDC
3,3xDC
4xDC
10xDC
3,3xDC
4xDC
10xDC

ZEFP

DSELSELISENSEISE SIS IS ELS IS IS S AN EOS NSRS ENSELISE NSRS SRS B IS ELS IS RS IS
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Norme usine

52 349 ...

EUR

V1
66,93 42003
66,93 52003
71,34 62003
71,34 72003
71,34 82003

66,93 32005
66,93 42005
71,34 52005
71,34 62005
71,34 72005
71,34 82005

74,31 32503
76,44 42503

74,31 32505
74,31 42505

70,47 33003
71,47 43003

70,47 33005
71,34 43005

Ti2000

0.
s
%WH
nin{nnin;
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EUR EUR
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71,34 32003
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71,34 32005
71,34 42005
78,86 32503
78,86 32505
95,78 33003
95,78 33005
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

v ||Y) | <65
n = 0° || HRC W
@ @ DCONMS
|
@‘\/
/\4@
o |
T
|
-
<C
o
DN_ f
i L
> |
S
o
<C
D
DC. APMX DN LH OAL a°® DCONMS ;s CHW
mm mm mm mm mm mm mm
0,5 1,5 58 12 6 0,02
1,0 3,0 58 12 6 0,02
1,5 4,0 58 12 6 0,03
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04
35 8,0 33 15 58 20 6 0,05
4,0 11,0 3,8 15 58 20 6 0,05
5,0 13,0 48 21 58 20 6 0,06
6,0 16,0 58 24 58 6 0,07
8,0 19,0 78 27 64 8 0,08
10,0 22,0 9,8 32 73 10 0,10
12,0 26,0 11,8 38 84 12 0,13
16,0 32,0 15,7 44 93 16 0,18
20,0 38,0 19,7 54 104 20 0,20
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EUR

V1
52,87 905
52,87 010
52,87 015
52,87 020
52,87 025
52,87 030
52,87 035
52,87 040
52,87 050
52,87 060
69,35 080

105,70 100

138,50 120

237,40 160

363,80 200
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

NG

DCe RE.0s APMX

3
3

o000 OO OO s BREREREREREPRPPRERREREWWWWWWWWNNNONNONNONN =S A A

Tw=ZzXxX=T

v ||) | ses

Y= 0° || HRC »
@ DCONMS

DN LH OAL DCONMS ;5

mm mm mm mm mm
0,10 15 0,85 10 50
0,10 1,5 0,85 20 75
0,20 15 0,85 10 50
0,20 15 0,85 20 75
0,20 2,5 1,80 12 50
0,20 2,5 1,80 25 75
0,30 2,5 1,80 12 50
0,30 25 1,80 25 75
0,50 2,5 1,80 12 50
0,50 2,5 1,80 25 75
0,25 4,0 2,70 14 50
0,25 4,0 2,70 32 75
0,30 4,0 2,70 14 50
0,30 4,0 2,70 32 75
0,50 4,0 2,70 14 50
0,50 4,0 2,70 32 75
1,00 4,0 2,70 14 50
1,00 4,0 2,70 32 75
0,20 5,0 3,70 16 50
0,20 5,0 3,70 36 75
0,25 50 3,70 16 50
0,25 5,0 3,70 36 75
0,40 5,0 3,70 16 50
0,40 5,0 3,70 36 75
0,50 50 3,70 16 50
0,50 5,0 3,70 36 75
1,00 5,0 3,70 16 50
1,00 5,0 3,70 36 75
0,25 6,0 4,60 18 54
0,25 6,0 4,60 40 75
0,50 6,0 4,60 18 54
0,50 6,0 4,60 40 75
1,00 6,0 4,60 18 54
1,00 6,0 4,60 40 75
0,25 7,0 5,50 21 58
0,25 7,0 5,50 44 80
0,50 7,0 5,50 21 58
0,50 7,0 5,50 44 80
0,80 7,0 5,50 21 58
1,00 7,0 5,50 21 58
1,00 7,0 5,50 44 80
1,50 7,0 5,50 21 58
1,50 7,0 5,50 44 80
2,00 7,0 5,50 21 58
0,25 9,0 740 27 64

=
3

DDA, PREBRERERRRERRPRARPREPROVCLULWLOLWWWWWWWWWWWWWW

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
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4
4
4
4
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4
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4
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Suite a la page suivante

Norme usine Norme usine
—) —
52353.. 52354..
EUR EUR
V1 V1
63,50 31001
91,24 31001
63,94 31002
91,24 31002
62,94 32002
89,81 32002
62,94 32003
89,81 32003
62,94 32005
89,81 32005
59,82 33002
85,13 33002
59,82 33003
85,13 33003
59,82 33005
85,13 33005
59,82 33010
85,13 33010
64,23 44002
92,23 44002
64,23 44003
92,23 44003
64,23 44004
92,23 44004
64,23 44005
92,23 44005
64,23 44010
92,23 44010
69,63 55002
102,90 55002
69,63 55005
102,90 55005
69,63 55010
102,90 55010
78,86 06002
111,40 06002
78,86 06005
111,40 06005
78,86 06008
78,86 06010
111,40 06010
78,86 06015
111,40 06015
78,86 06020
103,90 08002
) )
) °
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

v=00|| ) || <es . .
n Ve 0 =/ HRre Ti2000 Ti2000
@ @ DCONMS

,.
_

; R —

U

]
=
===
Norme usine Norme usine
—) —
52353.. 52354..
DCe RE .05 APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
8 0,25 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08002
8 0,50 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08005
8 0,50 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08005
8 0,80 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08008
8 0,80 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08008
8 1,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08010
8 1,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08010
8 1,50 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08015
8 1,50 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08015
8 2,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08020
8 2,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08020
8 2,50 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08025
8 3,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08030
8 3,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08030
10 0,25 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10002
10 0,25 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10002
10 0,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10005
10 0,50 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10005
10 0,80 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10008
10 0,80 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10008
10 1,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10010
10 1,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10010
10 1,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10015
10 1,50 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10015
10 2,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10020
10 2,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10020
10 3,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10030
10 3,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10030
10 3,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10035
12 0,50 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12005
12 0,50 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12005
12 1,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12010
12 1,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12010
12 1,50 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12015
12 1,50 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12015
12 2,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12020
12 2,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12020
12 3,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12030
12 3,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12030
16 2,00 16,0 15,00 44 93 16 4 309,70 16020
16 2,00 16,0 15,00 92 150 16 4 464,60 16020
16 3,00 16,0 15,00 44 93 16 4 309,70 16030
16 3,00 16,0 15,00 92 150 16 4 464,60 16030
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises deux tailles rayonnées

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

A Usinage silencieux grace aux angles d’hélice irréguliers

)\5%50 % . 54—70 J
vs=10° N HRC
@ @ DCONMS
|
|
o
4
DCs RE.0 APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3
4 0,4 5 3,7 16 22 50 4
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4
4 1,0 5 3,7 16 22 50 4
5 0,5 6 4.6 18 26 54 5
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5
6 0,5 7 55 21 21 57 6
6 1,0 7 55 21 21 57 6
6 1,5 7 55 21 21 57 6
8 0,5 9 7.4 27 27 63 8
8 1,0 9 7.4 27 27 63 8
8 1,5 9 7.4 27 27 63 8
8 2,0 9 7.4 27 27 63 8
10 0,5 11 9.2 32 32 72 10
10 1,0 11 9.2 32 32 72 10
10 1,5 11 9.2 32 32 72 10
10 2,0 11 9.2 32 32 72 10
12 0,5 12 11,0 38 38 83 12
12 1,0 12 11,0 38 38 83 12
12 1,5 12 11,0 38 38 83 12
12 2,0 12 11,0 38 38 83 12
16 1,0 16 15,0 44 45 93 16
16 2,0 16 15,0 44 45 93 16
20 1,0 20 18,5 50 54 104 20
20 2,5 20 18,5 50 54 104 20
P
M
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H

ZEFP

(=2l B> I e e N e B =2 RN =2 = e e B e e > o> e o> e s B e e

Ti2000

Ta,
i
Juuuu

Norme usine

52 140 ...

EUR
V1
75,19 031
75,19 033
75,19 034
81,13 042
81,13 043
81,13 044
85,13 053
85,13 054
106,20 063
106,20 064
106,20 065
140,10 083
140,10 084
140,10 085
140,10 086
180,50 103
180,50 104
180,50 105
180,50 106
244,50 123
24450 124
244,50 125
24450 126
415,00 161
415,00 163
584,10 201
584,10 204

Ti2000

T,
i
Juuuu

Norme usine

°

52141 ...

EUR
V1

106,20 063
106,20 064
106,20 065
140,10 083
140,10 084
140,10 085
140,10 086
180,50 103
180,50 104
180,50 105
180,50 106
24450 123
244,50 124
24450 125
244,50 126
415,00 161
415,00 163
584,10 201
584,10 204
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises deux tailles

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A Usinage silencieux grace aux angles d’hélice irréguliers

. % .
A =00 54-70 . ) ) ) )
s 45
n ve 0° Il 'HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

; DCONMS
I

-
<
¥ (@)
Y
o
%
= =
BT
== ==
INSSS NS |
BESSS) ESSSS ) BESS=
Norme usine  Norme usine  Norme usine ~ Norme usine  Norme usine
T =1 B R )
52133 .. 52134.. 52135.. 52136.. 52348..
DC. APMX LPR DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1 V1
2 8 22 58 6 4 57,27 020
2 8 22 2,0 10 58 6 4 57,27 020
3 12 22 58 6 4 57,27 030
3 12 22 30 14 58 6 4 57,27 030
4 13 22 58 6 4 67,50 040
4 13 22 40 15 58 6 4 67,50 040
5 15 22 58 6 6 69,92 050
5 15 22 5,0 17 58 6 6 69,92 050
6 16 22 58 6 6 77,30 060 77,30 060
[ 16 44 58 40 80 6 6 81,00 060
6 21 29 65 6 6 95,90 060 95,90 060
8 19 64 7 50 100 8 6 100,90 080
8 22 34 70 8 6 92,93 080 92,93 080
8 28 39 75 8 6 113,30 080 113,30 080
10 25 33 73 10 6 149,30 100 149,30 100
10 25 60 97 60 100 10 6 149,30 100
10 35 45 85 10 6 169,30 100 169,30 100
12 28 39 84 12 6 214,60 120 214,60 120
12 30 75 11,6 60 120 12 6 196,10 120
12 45 55 100 12 6 258,60 120 258,60 120
14 30 39 84 14 6 225,90 140 225,90 140
14 45 55 100 14 6 299,70 140 299,70 140
16 35 45 93 16 8 331,00 160 331,00 160
16 40 102 156 100 150 16 8 405,00 160
16 50 62 110 16 8 422,00 160 422,00 160
16 65 77 125 16 8 454,70 161 454,70 161
18 35 45 93 18 10 349,60 180 349,60 180
18 54 66 114 18 10 469,00 180 469,00 180
20 40 54 104 20 10 473,20 200 473,20 200
20 50 100 196 100 150 20 10 543,00 200
20 55 76 126 20 10 596,90 200 596,90 200
20 70 85 135 20 10 729,10 201 729,10 201
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises de finition rayonnées

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

#

Dc 8

mmmmmmwmmg

S oA a o a
N NMDMMMMMDNOOO O OO

12

T w=ZXxX=7T

RE 40005 APMX DN

mm
0,5
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
1,5
1,5
0,5
0,5
1,0
1,0
15
1,5
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0

mm mm
15 4,8
15 48
16 58
21 58
16 58
21 58
22 78
28 78
22 78
28 78
25 9,8
35 98
25 9,8
35 9,8
25 9,8
35 9,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
30 13,8
45 13,8
35 15,8
50 15,8
35 15,8
50 15,8
35 17,8
54 17,8
40 19,8
55 19,8
40 19,8
55 19,8

30°

A3 ) |[sa-10

V= 0° N HRC J
DCONMS

LH
mm
19
19
20
29
20
29
26
39
26
39
31
45
31
45
31
45
37
55
37
55
37
55
37
55
43
62
43
62
43
66
52
76
52
76

OAL
mm
58
58
58
65
58
65
70
75
70
75
73
85
73
85
73
85
84
100
84
100
84
100
84
100
93
10
93
10
93
114
104
126
104
126

DCONMS 1

ooooooo)o)o‘:o)o)oﬁg

MDA R A = 3 2 3 3 s s A A aa
O OO O 00O OO OB BEANMNMMNMNONMDNNDNMOOOOO O

ZEFP

O O O D ODDDHDDODDODDDDDDODDDDOODDDOO DO D

Ti2000

Tn,
iz
Jouuu

Norme usine

52324 ...

EUR

V1

77,16 052

77,16 053

77,73 062

90,38 063

91,08 082
100,60 083
146,50 102
146,50 103
169,30 104
197,60 122
197,60 123
228,90 124
24450 143
375,30 163
375,30 165
402,10 183
534,10 203

534,10 205

Ti2000

Norme usine

52325 ...

EUR
V1

111,70 062
111,70 063
127,30 082
127,30 083
197,60 102
160,60 103
197,60 104
287,00 122
236,00 123
287,00 124
322,60 143
471,80 163
471,80 165
518,70 183
692,30 203

692,30 205
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WNT \ Performance ) Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A Précision du rayon: £ 0,005 mm

A=300 || ) | 5470 |
n v | HRE O Ti2000
@ DCONMS DCONMS

DN

OAL
APMX
LH
OAL
My | Co—
i

?
U0U

DC ¥
Norme usine
—

52 302 ...

DC APMX DN LH ls OAL a° B° DCONMS; ZEFP  Ver- EUR

mm mm mm mm  mm  mm mm sion : V1

1,0 1,00 0,95 10 16,5 57 15 9 6 2 A 164,80 010

1,5 1,25 1,40 12 18,0 57 15 75 6 2 A 149,30 015

2,0 1,50 1,90 16 20,0 57 15 6 6 2 A 118,80 020

3,0 2,00 2,90 20 34,5 80 15 2,5 6 2 A 143,50 030

4,0 2,50 3,90 22 35,0 80 15 2 6 2 A 134,60 040

5,0 3,00 4,90 25 35,0 80 15 1 6 2 A 132,00 050

6,0 3,50 5,90 29 80 6 2 B 125,60 060
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A Précision du rayon : = 0,005 mm pour @ < 6,0 mm/+ 0,01 mm pour @ > 6,0 mm
A Pour @ < 5,0 mm, tolérances angulaires sura et : + 0,5°

®

DC
mm
0,5
1,0
15
2,0
3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0
16,0

ITWwW=ZXxX=ZT

22300 |[Y) - |54-70
s —
v=0" ||| HRC U
DCONMS DCONMS
i i
I |
| ® i
| |
-
< z
a |O o
B DN
© T
< —
DN_[[.X S
= o
- <
DC,_ DC | i
DC Tol. APMX DN LH lg OAL a® B> DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
+0,01 10 045 20 20 57 10 8,5 6
0,01 20 09 40 20 57 10 8 6
0,01 25 1,40 75 20 57 12,5 7 6
0,01 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6
0,01 35 280 100 20 57 1,5 5 6
0,01 40 380 120 20 57 1" 35 6
0,01 50 470 140 20 57 10 2 6
+0,01 60 560 20,0 57 6
+0,02 70 760 250 63 8
+0,02 80 960 300 72 10
+0,02 100 11,50 350 83 12
+0,02 100 11,50 350 40 92 35 3,5 16
+0,02 120 1550 40,0 92 16

RN RN RPN NN NN

Ver-

sion :

>

W >WwWwww>>>>> > >

Ti2000

(Com—

7
nm
il
i

Norme usine

52303 ...

EUR

V1

178,90 005
167,60 010
159,30 015
135,10 020
128,60 030
126,40 040
126,60 050
115,80 060
157,70 - 080
214,60 100
277,30 120
386,60 121
375,30 160

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Page 428+429

14177

14



WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

BlueLine — Fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A Précision du rayon: £ 0,005 mm

=3 ||Y/) 5470 . . . .
Y O Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

@ DCONMS

|
| w
| K _
| 3
x| DN _[I
i [ ‘ ‘
|3z
. = [NSvim|
S| NS |
DC === ===
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
=] o
52256.. 52257.. 52258.. 52259 ..
DCps APMX DN LH lg LPR OAL DCONMSs a°.s ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 VA1
0,10 0,2 1 10 38 3 8 2 127,10 910
0,15 0,3 12 10 38 3 75 2 117,10 915
0,20 0,4 12 10 38 3 7 2 109,90 920
0,25 0,5 0,20 0,8 12 10 38 3 7 2 117,20 925
0,30 1,0 0,25 1,3 12 10 38 3 7 2 109,90 930
0,35 1,0 0,30 1,3 12 10 38 3 7 2 98,20 935
0,40 1,0 0,35 1,3 12 10 38 3 7 2 73,60 940
0,50 1,5 0,40 2,0 12 10 38 3 75 2 60,97 950
0,50 1,5 0,40 2,0 17 18 54 6 10,5 2 64,64 005 64,64 005
0,50 1,5 0,40 2,0 13 47 75 3 7 2 82,84 950
0,50 1,5 0,40 2,0 17 44 80 6 10,5 2 94,92 005 94,92 005
0,60 1,5 0,50 2,0 12 10 38 3 7 2 65,80 960
0,70 2,0 0,60 2,5 12 10 38 3 75 2 60,97 970
0,80 2,0 0,70 2,5 13 10 38 3 75 2 60,97 980
0,90 2,5 0,80 3,5 13 10 38 3 7 2 60,97 990
1,00 2,0 0,90 3,0 13 22 50 3 6 2 65,22 011
1,00 2,0 0,90 3,0 18 18 54 6 9,5 2 71,34 106 71,34 010
1,00 3,0 0,90 4,0 14 47 75 8] 6 2 82,84 011
1,00 3,0 0,90 4,0 19 44 80 6 9,5 2 91,36 010 91,36 010
1,10 3,0 1,00 4,0 13 22 50 3 7 2 60,97 911
1,20 3,0 1,10 4,0 13 22 50 3 7 2 60,97 012
1,40 3,0 1,30 4,0 14 22 50 3 5 2 60,97 014
1,50 3,0 1,40 40 13 22 50 3 55 2 65,22 016
1,50 3,0 1,40 4,0 18 18 54 6 9 2 71,34 156 71,34 015
1,50 4,0 1,40 6,0 13 47 75 3 7 2 81,83 016
1,50 4,0 1,40 6,0 19 44 80 6 10 2 90,52 015 90,52 015
1,60 4,0 1,50 5,0 13 22 50 3 5 2 60,97 916
1,80 4,0 1,70 5,0 13 22 50 3 5 2 60,97 018
2,00 4,0 1,90 55 12 22 50 3 5 2 65,22 021
2,00 4,0 1,90 55 18 18 54 6 9 2 71,34 206 71,34 020
2,00 6,0 1,90 8,0 12 47 75 3 8 2 77,45 021
2,00 6,0 1,90 8,0 20 44 80 6 11 2 85,13 020 85,13 020
2,50 5,0 2,30 6,5 10 22 50 3 7 2 60,97 025
2,50 5,0 2,30 6,5 17 18 54 6 10 2 71,34 026 71,34 026
2,50 8,0 2,30 10,0 14 47 75 3 55 2 76,03 026
2,50 8,0 2,30 10,0 20 44 80 6 10 2 83,99 025 83,99 025
3,00 6,0 2,80 8,0 22 50 3 2 65,22 031
3,00 6,0 2,80 8,0 18 18 54 6 9 2 71,34 306 71,34 030
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

A Précision du rayon: £ 0,005 mm

®

DC
mm
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T w=ZXxX=ZT

A=) |sa-70
V=0 ||| HRC d
DCONMS_,
o=
|
|z
2
L2 O
| DN
o
2z
o
<
DC
APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
10,0 2,80 13,0 47 75 3
10,0 2,80 15,0 23 44 80 6
7,0 3,80 10,0 18 18 54 6
7,0 3,80 10,0 26 54 4
13,0 3,80 20,0 47 75 4
13,0 3,80 18,0 23 44 80 6
8,0 4,80 1,0 15 18 54 6
8,0 4,80 1,0 26 54 5
14,0 4,80 19,0 47 75 5
14,0 4,80 19,0 21 64 100 6
10,0 5,80 15,0 18 54 6
16,0 5,80 25,0 64 100 6
12,0 7,80 17,0 23 59 8
22,0 7,80 35,0 64 100 8
13,0 9,80 18,0 27 67 10
25,0 9,80 40,0 60 100 10
16,0 11,90 21,0 28 73 12
260 11,80 40,0 55 100 12
16,0 1380 21,0 30 75 14
26,0 13,80 40,0 & 100 14
200 1580 250 35 83 16
300 1580 50,0 102 150 16
250 19,80 30,0 43 93 20
400 1980 60,0 100 150 20
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Norme usine

52 256 ...

EUR
V1

71,34
68,65

71,34
71,34
71,34
86,68
112,90
160,60
203,20
233,10

380,90

406
041

506

051

061

081

101

121

141

161

201

)
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g

7,
0
/

iﬁ_“

/.
M.
Iy
i

Norme usine Norme usine
L) —)
52257 .. 52258 ..

EUR EUR
V1 V1
74,87 031
83,00 030
71,34 040
7219 041
84,11 040
71,34 050
81,28 051
89,81 050
71,34 060
105,50 060
86,68 080
126,50 080
112,90 100
166,40 100
160,60 120
217,30 120
203,20 140
297,00 140
233,10 160
478,90 160
380,90 200
584,10 200
le) le)
° °

Ti2000

iﬁ-i—*

/B
Wn.
i
i

Norme usine

°

52 259 ...

EUR
V1

83,00

84,11

89,81
105,50
126,50
166,40
217,30
297,00
478,90

584,10
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WNT \ Performance ] Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A Précision du rayon: £+ 0,005 mm

v ||Y) | <es .
n v 0° = Hre || Ti2000

@ ‘ DCONMS

-
<
O
==
BESSS)
Norme usine
t=—9
52 355 ...
DCy  APMX LH OAL a°® DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
3 8 1 65 12 6 3 79,01 030
4 8 1 75 12 6 8 81,28 040
5 10 13 75 12 6 3 81,28 050
6 12 100 6 3 83,99 060
8 14 100 8 3 114,40 080
10 18 100 10 3 144,90 100
12 22 120 12 3 188,80 120
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc

Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises hémisphériques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

A Précision du rayon: £ 0,005 mm

®

DC
mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
40
40
40
40
50
50
50
50
6,0
6,0
7,0
8,0
8,0
9,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
20,0
20,0

T w=ZzXxX=T

A=) |sa-70
y=0° || HRC -
DCONMS
|
: | V2
<
2 o
& ©
-
x
=
o
<
DC
APMX I LPR  OAL o’ DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
4 10,0 22 50 8 3 4
4 16,0 18 54 12 6 4
4 10,0 47 75 8 3 4
4 16,0 44 80 12 6 4
5 16,0 18 54 12 6 4
5 16,0 44 80 12 6 4
5 22 50 3 4
5 14,0 18 54 12 6 4
5 47 75 3 4
5 14,0 44 80 12 6 4
8 15,0 18 54 12 6 4
8 26 54 4 4
8 47 75 4 4
8 15,0 44 80 12 6 4
9 13,5 18 54 12 6 4
9 26 54 5 4
9 47 75 5 4
9 13,5 64 100 12 6 4
10 18 54 6 4
10 64 100 6 4
12 15,0 23 59 12 8 4
12 23 59 8 4
12 64 100 8 4
14 17,0 27 67 12 10 4
14 16,0 27 67 10 4
14 60 100 10 4
16 29 74 12 4
16 55 100 12 4
18 30 75 14 4
18 20,0 55 100 14 4
22 24,0 35 83 16 4
22 24,0 102 150 16 4
26 28,0 43 93 20 4
26 28,0 100 150 20 4

Ti2000

Ti2000

7.

075
g
Lutdd

7.

i
U
Jutgu

Norme usine

52 404 ...

EUR
V1
61,67
73,18
73,18
65,80
71,63

71,63
68,21

70,76
67,94
70,63

95,90
87,95

128,30
118,90

160,60
200,50
251,60

383,60

020
021
025
030
031

041
040

051

050

060

070
080

090
100

120

140

160

200

Norme usine

52 405 ...

EUR
V1

73,18

73,18

71,63

71,63

70,76

70,63

95,90
87,95

128,30
118,90

160,60
200,50
251,60

383,60

041

051

060

070
080

090
100

120

140

160

200

Ti2000

7,
i

-
g&—
i

?
alujile

40/

Norme usine

52404 ...

EUR
V1

81,13

106,20

99,91

82,72
103,60

94,48
102,90

95,34
100,30

98,77

125,70

163,40
208,90
261,40
406,40

561,30

022
023

026

032
033

042
043

052

053

062

082

102

122

142

162

202

— v, /f, Page 428+429
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises toriques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A Précision du rayon: £+ 0,005 mm pour @ < 6,0 mm /£ 0,01 mm pour @ > 6,0 mm
A Pour @ < 5,0 mm, tolérances angulaires sur a et f: +0,5°

v ||) |54-10 . .
n v 0° < hre || Ti2000 Ti2000

DCONMS DCONMS ‘ F‘J
\ o
7_1 7_|
< <
O O
o
o
-
== ==
=== ] ===
Norme usine Norme usine
LPR pour queue suivant DIN 6535 HB == ]
52305.. 52305..
DCsu RE APMX DN LH LPR lg OAL  0° o5 B° DCONMS s ZEFP  Ver- EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm mm mm mm sion : V1 V1
1,0 0,2 1,00 0,95 10 21 16,5 57 23 9 6 2 A 178,90 010
1,5 0,3 1,25 1,40 12 21 18,0 57 21 75 6 2 A 162,10 015
2,0 0,4 1,50 1,90 16 21 20,0 57 25 6 6 2 A 131,80 020
3,0 0,5 2,00 290 20 44 34,5 80 6 2,5 6 2 A 156,40 030
4,0 0,6 2,50 3,90 22 44 35,0 80 45 2 6 2 A 147,70 040
5,0 0,8 3,00 490 25 44 35,0 80 3,5 1 6 2 A 144,90 050
6,0 1,0 3,50 5,90 29 44 80 6 2 B 136,20 060
P O O
M
K
N
S
H ® ®
— v,/f, Page 430+431
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises toriques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés
A Précision du rayon: £+ 0,005 mm pour @ < 6,0 mm /£ 0,01 mm pour @ > 6,0 mm
A Pour @ < 5,0 mm, tolérances angulaires sur a et f: +0,5°

A=300 || Y) - |54-70
n veo | hre |

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

LPR

LPR pour queue suivant DIN 6535 HB

DC DCTol. RE APMX DN LH LPR ls OAL a®
mm mm mm mm mm mm mm mm

0,5 0,01 010 10 045 20 21 20 57 10 8,5
1,0 001 025 20 095 40 21 20 57 10 8
1,5 001 030 25 140 75 21 20 57 12,5 7
20 001 050 30 180 80 21 20 57 12 6,5
30 001 050 35 28 100 21 20 57 1,5 5
40 £001 100 40 380 120 21 20 57 " 35
50 001 150 50 470 140 21 20 57 10 2

=
°

6,0 001 200 60 560 200 21 57
80 002 200 70 760 250 27 63
100 002 300 80 960 300 32 72
12,0 0,02 400 100 1150 350 38 83
12,0 0,02 400 100 1150 350 44 40 92 37 35
16,0 0,02 500 120 1550 40,0 44 92
P

M

K

N

S

H

DCONMS 15

O)O)O)O)O')O’)O’O’)g

—~ o s
> oo o ®

ZEFP Version :

RPN RPN RN NN NN

W>»Wwww>>>>> > >

Ti2000

mn
i, ﬁ*
%H%Ei

Ti2000

(

7
i A—

cuttingtools.ceratizit.com

Norme usine Norme usine
T e
52304.. 52304..

EUR EUR
V1 V1
186,20 005
183,50 010
167,60 015
133,60 020
130,40 030
126,40 040
131,40 050
127,30 060
164,80 080
228,90 100
292,70 120
42350 121
415,00 160
[e) [e)
) )
— v,/f, Page 430+431
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

BlueLine - Fraises toriques

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

v ||Y) | <65 .
n v 0° | hre || Ti2000

@ DCONMS

7
/
U

OAL
T, | e——
i i

Norme usine
t=—1
52 361 ...

DCs RE.0 APMX DN LH ls OAL a® DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
0,8 0,08 1,0 0,75 1,6 27 75 1,5 3 2 84,82 90801
1,0 0,10 1,2 0,95 2,0 27 75 1,5 3 2 86,68 31001
1,0 0,25 2,0 0,85 40 40 80 1,5 6 2 136,70 01002
1,2 0,12 1,4 1,15 2,4 27 75 1,5 3 2 85,70 31201
1,5 0,15 1,8 1,45 3,0 27 75 1,5 3 2 83,25 31501
2,0 0,20 24 1,95 4,0 27 75 1,5 3 2 82,54 32002
2,0 0,50 2,0 1,80 8,0 40 80 1,5 6 2 132,10 02005
3,0 0,30 3,6 2,95 6,0 27 75 1,5 4 2 88,24 43003
3,0 0,50 2,0 2,80 12,0 40 80 1,5 6 2 132,10 03005
3,0 1,00 2,0 2,80 12,0 40 80 1,5 6 2 132,10 03010
4,0 1,00 3,0 3,80 16,0 40 80 1,5 6 2 132,10 04010
6,0 1,00 4,0 5,80 25,0 50 100 1,5 8 2 178,90 06010
6,0 2,00 4,0 5,80 25,0 50 100 1,5 8 2 178,90 06020
8,0 1,00 4,0 7,80 32,0 60 120 1,5 10 2 243,10 08010
8,0 2,00 4,0 7,80 32,0 60 120 1,5 10 2 243,10 08020
10,0 1,50 6,0 9,80 40,0 80 160 1,5 12 2 379,40 10015
12,0 1,50 8,0 11,80 50,0 100 200 1,5 16 2 655,10 12015
P e}

M

K

N

S
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0
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a ébavurer

BlueLine — Fraises a ébavurer

Les fraises polyvalentes pour l'usinage des aciers trempés

A 52562 .../52 563 ... - Angle de pointe a = 60°
A 52560 .../52 561 ... - Angle de pointe a = 90°

8%

DC
mm

10
12
16

T »WwW=Z2X=Z10

v |Y)
y;=5°
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
57 21 6
63 27 8
72 32 10
83 38 12
92 44 16

DCONMS

ZEFP

@ o o O O O

LPR

OAL

DC

Ti2000 Ti2000 Ti2000
a=60° a=60° a=90°
Norme usine Norme usine Norme usine
=
52562.. 52563.. 52560..

EUR EUR EUR

V1 V1 V1
53,19 04000 53,19 04000
67,04 06000 67,04 06000 67,04 06000
81,08 08000 81,08 08000 81,08 08000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

Ti2000

a=90°
Norme usine

)
52 561 ...

EUR
V1

67,04 06000
81,08 08000
108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

Micro-fraises deux tailles

Les fraises universelles pour le micro-usinage
A T, = Longueur utile maximale

v || Y) || <62
s <
y=1° =l ire | DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS .
¢ N
|
|
|
|
o -
} <
B o
(¢ x
2 ! ‘
oNlIIL Z
jr q
[V a —
f
DC == ===
=== ===
Norme usine Norme usine
e e
52802.. 52802...
DC APMX DN LH lg OAL «° B°  DCONMS s Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm V1 VA1
0,2 012 016 044 57 38 15 14 3 2,2xDC 2 65,34 021
02 020 016 100 64 38 15 13 8 5xDC 2 65,34 023
02 020 016 2,00 92 38 15 9 3 10xDC 2 65,34 025
02 020 016 044 57 43 15 14 3 2,2xDC 2 65,34 022
02 020 016 100 64 43 15 13 3 5xDC 2 65,34 024
02 020 016 2,00 92 43 15 9 8 10xDC 2 65,34 026
0,3 018 0,24 066 58 38 16,5 14 3 2,2xDC 2 62,67 03100
03 030 024 150 69 38 16 11,5 3 5xDC 2 62,67 03300
0,3 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 62,67 03500
04 024 032 088 58 38 16,5 13,5 8 22xDC 2 56,60 04100
04 040 032 200 74 38 155 10,5 3 5xDC 2 56,60 04300
04 040 032 4,00 10,2 38 14 8 3 10xDC 2 56,60 04500
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 50,13 051
05 050 040 250 78 38 15 10 g 5xDC 2 50,13 053
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 50,13 055
05 050 040 1,0 58 43 15 13 8 2,2xDC 2 50,13 052
05 050 040 250 78 43 15 10 3 5xDC 2 50,13 054
05 050 040 500 145 43 13 5 8 10xDC 2 50,13 056
06 036 048 132 59 38 16,5 12 3 2,2xDC 2 51,72 06100
06 060 048 3,00 83 38 15 9 3 5xDC 2 51,72 06300
06 060 048 6,00 116 38 14 6,5 3 10xDC 2 51,72 06500
07 042 056 154 59 38 16,5 11,5 3 22xDC 2 57,78 07100
07 070 05 350 88 38 14,5 8 3 5xDC 2 57,78 07300
07 070 05 700 125 38 14 6 8 10xDC 2 57,78 07500
08 048 064 176 59 38 15 1 3 2,2xDC 2 57,80 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 57,80 083
08 080 064 800 135 38 12 5 3 10xDC 2 57,80 085
08 080 064 176 59 43 15 1 g 2,2xDC 2 57,80 082
08 080 064 4,00 90 43 15 7 3 5xDC 2 57,80 084
08 080 064 800 155 43 9,8 5 g 10xDC 2 57,80 086
09 054 072 198 59 38 17 10,5 3 22xDC 2 49,75 09100
09 09 072 450 95 38 14 7 8 5xDC 2 49,75 09300
09 09 072 9,00 144 38 13 5 3 10xDC 2 49,75 09500
1,0 060 080 220 59 38 15 10 8 2,2xDC 2 48,09 101
1,0 1,00 080 220 59 43 15 10 3 2,2xDC 2 48,09 102
1,0 100 080 500 97 43 15 6 3 5xDC 2 48,09 103
1,0 1,00 0,80 10,00 153 43 1 4 3 10xDC 2 49,53 105
1,0 100 080 500 97 50 15 6 3 5xDC 2 48,09 104
1,0 1,00 0,80 10,00 20,6 50 8,5 3 3 10xDC 2 49,53 106
1,1 066 088 242 6,0 38 17 9,5 8 22xDC 2 48,56 11100
11 110 088 550 10,0 43 14 6 3 5xDC 2 48,56 11300
P ) )
M ) )
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

Micro-fraises deux tailles

Les fraises universelles pour le micro-usinage
A T, = Longueur utile maximale

v || Y) || <62
s
y=1° HRC J
@ DCONMS
¢ T
|
|
|
|
b -
| Z
B o
o &V g
DNl E
i B
pc, |’
DC APMX DN LH lg OAL «° B°  DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm mm
11 110 088 11,00 159 43 13 4 3
1,2 072 096 264 6,0 38 17 9 3
1,2 1,20 096 6,00 10,5 43 135 55 8
1,2 1,20 0,96 1200 16,5 43 13,5 4 3
1,3 078 104 286 6,0 38 17 8,5 8]
1,3 1,30 1,04 650 11,0 43 12,5 5 3
1,3 1,30 1,04 13,00 171 43 14 & B]
1,4 084 112 3,08 6,1 38 17 8 3
1,4 140 112 700 115 43 12 45 3
1,4 140 112 14,00 176 43 15 35 3
1,5 0,90 1,20 3,30 6,1 38 15 8 &
1,5 1,50 1,20 3,30 6,1 43 15 8 3
1,5 1,50 1,20 750 118 43 14 4 3
1,5 1,50 1,20 15,00 181 43 14,6 3 3
1,5 150 1,20 750 11,8 50 14 4 8
1,5 1,50 1,20 15,00 22,0 50 6,2 2 3
1,6 09 128 352 6,2 38 16,5 7 8
1,6 160 1,28 8,00 120 43 12 4 3
1,6 160 1,28 16,00 18,7 43 17 3 3
1,7 1,02 1,36 3,74 6,2 38 17 6,5 3
1,7 1,70 1,36 8,50 12,5 43 1 & &
1,7 1,70 1,36 17,00 19,3 43 185 25 3
1,8 1,08 144 39 6,2 38 15 6 S]
1,8 180 144 39 62 43 15 6 3
1,8 1,80 144 9,00 129 43 12 3 3
1,8 1,80 1,44 18,00 20,0 43 19,8 2 3
1,8 1,80 144 9,00 129 50 12 & &
1,8 1,80 144 18,00 220 50 53 2 3
1,9 114 152 418 6,2 38 175 55 3
1,9 190 1,52 950 13,2 43 10 3 3
1,9 190 152 19,00 20,5 43 235 25 3
2,0 1,20 160 440 119 50 15 10 6
20 200 160 1000 197 50 15 6 6
2,0 2,00 1,60 20,00 25,0 50 221 5 6
2,0 2,00 160 440 119 57 15 10 6
20 200 160 10,00 197 57 15 6 6
2,0 2,00 1,60 20,00 29,0 57 78 4 6

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

ZEFP

LSEONEUCHUCR CRL I SR I O I CIE Sl I CRLCRE CRDCIE ISR CIL I CRE CIE I G R CIE CIE I RO GRSl )

DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\ \l
Norme usine Norme usine
e e
52802.. 52802...

EUR EUR
V1 V1
48,56 11500
48,56 12100
48,56 12300
48,56 12500
48,44 13100
48,44 13300
48,44 13500
48,44 14100
48,44 14300
48,44 14500
51,86 151
51,86 152
51,86 153
55,35 155
51,86 154
55,35 156
49,61 16100
49,61 16300
49,61 16500
51,99 17100
51,99 17300
51,99 17500
51,86 181
51,86 182
52,46 183
58,54 185
5246 184
58,54 186
52,79 19100
52,79 19300
52,79 19500
51,86 201
52,46 203
58,54 205
51,86 202
52,46 204
58,54 206
) )
) )
) )
) )
) )
) (@)
(e} (e}
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

Micro-fraises hémisphériques
Les fraises universelles pour le micro-usinage
A T, = Longueur utile maximale

¢:=3go % N ﬁR?é ) DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
|
|
NI o
il <
i (e}
Al \
 EFN ]
DN, <
Wz 5
i <
i
DC ESSI S ESSI
T e SSSS )
Norme usine Norme usine Norme usine
= =) =
52804.. 52804.. 52804..
DC 101 APMX DN LH ls OAL ¢« B°  DCONMS ;s Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm V1 V1 V1
0,2 012 016 044 57 38 15 14 3 2,2xDC 2 73,02 021
0,2 020 016 100 64 38 15 i3 3 5xDC 2 73,02 024
0,2 020 0416 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 73,02 027
0,2 012 016 044 57 50 15 14 3 2,2xDC 2 73,02 022
0,2 020 016 100 64 50 15 13 3 5xDC 2 73,02 025
0,2 020 016 2,00 92 50 15 9 g 10xDC 2 73,02 028
0,2 012 016 044 113 80 15 15 6 2,2xDC 2 73,02 023
0,2 0,20 016 1,00 12,0 80 15 14 6 5xDC 2 73,02 026
0,2 020 0,46 200 148 80 15 12 6 10xDC 2 73,02 029
0,3 018 0,24 066 58 38 16,5 14 g 2,2xDC 2 72,28 03100
0,3 030 024 150 69 38 16 11,5 3 5xDC 2 72,28 03400
0,3 0,30 024 300 97 38 135 85 g 10xDC 2 72,28 03700
0,4 024 032 088 58 38 16,5 13 3 2,2xDC 2 65,56 04100
0,4 040 032 200 74 38 155 10,5 3 5xDC 2 65,56 04400
0,4 040 0,32 4,00 10,2 38 14 8 3 10xDC 2 65,56 04700
0,5 030 040 110 58 38 15 13 8 2,2xDC 2 56,94 051
0,5 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 56,94 054
0,5 0,50 040 500 10,7 38 13 7 8 10xDC 2 56,94 057
0,5 0,30 040 110 58 50 15 13 3 2,2xDC 2 56,94 052
0,5 050 040 250 78 50 15 10 8 5xDC 2 56,94 055
0,5 0,50 040 500 145 50 13 5 3 10xDC 2 56,94 058
05 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 56,94 053
05 050 040 250 134 80 15 12 6 5xDC 2 56,94 056
05 050 040 500 202 80 15 8 6 10xDC 2 56,94 059
0,6 036 048 132 59 38 16,5 12 3 22xDC 2 59,25 06100
0,6 0,60 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 59,25 06400
0,6 0,60 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 59,25 06700
0,7 042 056 154 59 38 16,5 11,5 3 22xDC 2 62,28 07100
0,7 070 056 350 88 38 14 8 3 5xDC 2 62,28 07400
0,7 070 056 700 106 38 205 7 3 10xDC 2 62,28 07700
0,8 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 64,32 081
08 080 064 4,00 90 38 15 7 3 5xDC 2 64,32 084
0,8 0,80 064 800 105 38 8,2 6 3 10xDC 2 64,90 087
0,8 048 064 176 59 50 15 11 3 22xDC 2 64,32 082
0,8 0,80 064 400 90 50 15 7 3 5xDC 2 64,32 085
08 080 064 800 187 50 9,8 4 8 10xDC 2 64,90 088
0,8 048 064 176 11,5 80 15 13 6 22xDC 2 64,32 083
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
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WNT \ Performance

Fraises a hautes performances

Micro-fraises hémisphériques

Les fraises universelles pour le micro-usinage

A T, = Longueur utile maximale

®

DC 101 APMX DN

mm
0,38
0,8
0,9
0,9
0,9
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
11

11

11

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
14
14
14
1,5
15
1,5
15
1,5

OTw=ZX=Z T

v || Y) || <62
y=6° || HRC @
DCONMS
|
|
|
NE ;
| <<
i o
f
NI
Wz 5
A, <
bl |
LH lg OAL a® B°  DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm
080 0,64 4,00 14,6 80 15 1 6
080 064 8,00 259 80 14,8 6 6
054 0,72 1,98 59 38 17 10,5 8]
090 0,72 4,50 95 38 14 7 3
090 0,72 9,00 10,5 38 39,5 6,5 B
060 080 220 78 43 15 11 4
1,00 080 500 11,6 43 15 8 4
1,00 0,80 10,00 183 43 8 5 4
060 080 220 7.8 60 15 11 4
100 080 500 116 60 15 8 4
1,00 0,80 10,00 237 60 10,2 4 4
060 080 220 115 80 15 13 6
1,00 080 500 153 80 15 10 6
1,00 0,80 10,00 287 80 13 5 6
066 088 242 79 43 16,5 11 4
110 088 550 12,0 43 14,5 75 4
110 0,88 11,00 18,3 43 13,5 55 4
072 096 2,64 79 43 15 11 4
1,20 0,96 6,00 124 43 15 7 4
1,20 0,96 12,00 18,2 43 9,3 5 4
072 096 2,64 79 60 15 11 4
1,20 09 6,00 124 60 15 7 4
1,20 0,96 12,00 26,1 60 91 4 4
072 096 264 116 80 15 12 6
1,20 0,96 6,00 16,2 80 15 9 6
120 0,96 12,00 31,8 80 1,7 5 6
078 1,04 286 80 43 16,5 10,5 4
1,30 1,04 6,50 12,8 43 14 6,5 4
1,30 1,04 13,00 18,2 43 17 5 4
084 112 3,08 8,0 43 16,5 10 4
140 112 700 13,2 43 14 6,5 4
1,40 112 14,00 181 43 20,5 5 4
090 1,20 330 8,0 43 15 9 4
150 1,20 750 137 43 15 6 4
1,50 1,20 15,00 18,1 43 13,5 4 4
090 120 330 8,0 60 15 9 4
150 1,20 750 13,7 60 15 6 4

cuttingtools.ceratizit.com

5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC

DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jllll DRAGONSKIN
\

[
== == =
Norme usine Norme usine Norme usine
— — =
52804.. 52804.. 52804..

EUR EUR EUR
V1 V1 V1
64,32 086
64,90 089
64,24 09100
64,24 09400
64,24 09700
54,62 101
54,62 104
58,67 107
54,62 102
54,62 105
58,67 108
54,62 103
54,62 106
58,67 109
58,94 11100
58,94 11400
58,94 11700
60,53 121
60,53 124
62,86 127
60,53 122
60,53 125
62,86 128
60,53 123
60,53 126
62,86 129
59,05 13100
59,05 13400
59,05 13700 14
59,30 14100
59,30 14400
59,30 14700
57,08 151
60,42 154
60,42 157
57,08 152
60,42 155
) ) )
) ) )
) ) )
) ) )
) ) )
) ) (@)
(e} (e} (e}

Suite a la page suivante

— v,/f, Page 432-439
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Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

Micro-fraises hémisphériques

Les fraises universelles pour le micro-usinage

A T, = Longueur utile maximale

®

DC 101 APMX DN

mm
1,5
1,5
1,5
1,5
1,6
1,6
1,6
1,7
1,7
1,7
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,9
19
1,9
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

Tw=zXx=T

=300 | )| <62
v= 6° || HRC @
DCONMS
|
|
!
« -
<
o
DN: <
O
: <
DC
LH ls OAL «° B°  DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
150 120 1500 28,0 60 78 3 4
090 120 330 M7 80 15 1" 6
150 120 750 174 80 15 8 6
150 1,20 1500 358 80 102 4 6
09 128 352 81 43 16,5 9 4
1,60 1,28 8,00 141 43 13 55 4
160 1,28 16,00 185 43 295 45 4
1,02 136 374 81 43 16,5 9 4
1,70 1,36 850 145 43 12,5 5 4
1,70 1,36 1700 189 43 355 4 4
1,08 144 396 81 43 15 8 4
1,80 144 9,00 150 43 15 5 4
1,80 144 18,00 195 43 311 4 4
1,08 144 396 81 60 15 8 4
1,80 144 900 150 60 15 5 4
1,80 144 1800 319 60 6,8 2 4
1,08 144 396 118 80 15 1 6
1,80 144 900 187 80 15 7 6
1,80 144 18,00 393 80 91 4 6
114 152 418 82 43 16,5 8 4
190 152 950 155 43 15 45 4
1,90 152 1900 199 43 545 35 4
1,20 160 440 119 57 15 10 6
2,00 160 1000 19,7 57 15 6 6
2,00 160 2000 320 57 9,5 4 6
1,20 160 440 19 70 15 10 6
2,00 160 1000 19,7 70 15 6 6
2,00 160 2000 414 70 8,5 3 6
1,20 160 440 11,9 80 15 10 6
2,00 160 10,00 19,7 80 15 6 6
2,00 160 2000 414 80 8,5 3 6

Tx

10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

ZEFP

RPN PO NN MNDNDMNDNDNDNDND

DPA72S

DPA72S DPA72S

"

DRAGONSKIN

I
il

0 —
i

i
UL

——
Norme usine Norme usine Norme usine
=3 = =
52804.. 52804.. 52804..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
60,42 158
57,08 153
60,42 156
60,42 159
57,93 16100
57,93 16400
57,93 16700
60,39 17100
60,39 17400
60,39 17700
60,42 181
60,42 184
62,86 187
60,42 182
60,42 185
62,86 188
60,42 183
60,42 186
62,86 189
61,28 19100
61,28 19400
61,28 19700
56,94 201
60,42 204
60,42 207
56,94 202
60,42 205
60,42 208
56,94 203
60,42 206
60,42 209
) ) )
) ) )
) ) )
) ) )
) ) )
e) o) )

141190
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Fraises a hautes performances

Micro-fraises toriques

Les fraises universelles pour le micro-usinage

A T, = Longueur utile maximale

®

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,5
15
1,5
15
1,5
15
1,5
15
1,5

v=300||Y) || <62
y.=12° || HRC »
DCONMS
|
|
|
E y
| <
| O
BlEt—
DNJH. x
TN =
LY ol 4
W <
DC
RE
DC 1001 RE 1000 APMX DN LH ls OAL a°® B° DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm mm
0,1 0,30 040 110 58 38 15 13 3
0,1 0,50 040 250 7.8 38 15 10 3
0,1 0,50 040 5,00 10,7 38 13 7 3
0,1 0,30 040 110 58 50 15 13 3
0,1 0,50 0,40 250 7.8 50 15 10 3
0,1 0,50 040 500 145 50 13 5 3
0,1 0,30 040 110 114 80 15 14 6
0,1 0,50 040 250 134 80 15 12 6
0,1 0,50 040 5,00 20,2 80 15 8 6
0,1 036 048 132 59 38 16,5 12 3
0,1 060 048 300 83 38 15 9 3
0,1 060 048 6,00 10,6 38 17 7 3
0,2 048 064 1,76 59 38 16,5 1 3
0,2 080 064 400 9,0 38 145 75 3
0,2 080 064 8,00 105 38 27 6,5 3
0,2 060 0,80 220 7.8 43 15 1 4
0,2 1,00 0,80 500 11,6 43 15 8 4
0,2 1,00 0,80 10,00 18,3 43 8 5 4
0,2 0,60 0,80 2,20 78 60 15 1 4
0,2 1,00 0,80 5,00 11,6 60 15 8 4
0,2 1,00 0,80 10,00 237 60 10,2 4 4
0,2 060 080 220 M5 80 15 13 6
0,2 1,00 0,80 500 153 80 15 10 6
0,2 1,00 0,80 10,00 287 80 13 5 6
0,2 072 09 264 79 43 16,5 10,5 4
0,2 1,20 0,96 6,00 124 43 14,5 7 4
0,2 1,20 0,96 12,00 18,2 43 15 5 4
0,3 090 1,20 330 80 43 15 9 4
0,3 1,50 1,20 750 13,7 43 15 6 4
0,3 1,50 1,20 15,00 18,1 43 24 4 4
0,3 090 1,20 3,30 80 60 15 9 4
0,3 1,50 1,20 750 13,7 60 15 6 4
0,3 1,50 1,20 15,00 29,2 60 7.8 3 4
0,3 090 1,20 3,30 117 80 15 11 6
0,3 1,50 1,20 750 174 80 15 8 6
0,3 1,50 1,20 15,00 35,8 80 10,2 4 6
0,3 096 128 352 81 43 16,5 9 4

1,6

OTw=Z2X=Z T

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC

ZEFP

R RO MNP NDRPODNDRPDNDRPDMNDRPD MDD NN NDNDNDDNDND

DPAT72S DPAT72

S

DPAT72S

—

e
i - -

DRAGONSKIN

7| —
i

] ]
== == =
Norme usine Norme usine Norme usine
— — =
52806.. 52806.. 52806..

EUR EUR EUR
V1 V1 V1
58,08 051
58,08 054
58,08 057
58,08 052
58,08 055
58,08 058
58,08 053
58,08 056
58,08 059
59,25 06101
59,25 06401
59,25 06701
62,28 08102
62,28 08402
62,28 08702
5548 101
59,81 104
59,81 107
5548 102
59,81 105
59,81 108
5548 103
59,81 106
59,81 109
58,94 12102
58,94 12402
58,94 12702
58,23 151
61,73 154 14
61,73 157
58,23 152
61,73 155
61,73 158
58,23 153
61,73 156
61,73 159
57,93 16103
) ) )
) ) )
) ) )
) ) )
) ) )
) ) (@)
(e} (e} (e}

Suite a la page suivante

— v/f, Page 432-439

14191



WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Fraises a hautes performances

Micro-fraises toriques

Les fraises universelles pour le micro-usinage
A T, = Longueur utile maximale

A=30° % || <62 »

y=12° || HRC

@ DCONMS |

a —
<C
(@]
B
N[ x| | T
| =T
i o 3
; <|
DG
RE

DC 1001 RE:00s APMX DN  LH lg OAL o« B°  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,6 0,3 160 128 800 141 43 13 55 4
1,6 0,3 160 128 1600 185 43 295 45 4
1,8 0,4 108 144 396 81 43 165 85 4
1,8 0,4 180 144 900 150 43 12 5 4
1,8 0,4 180 144 1800 195 43 4 4 4
2,0 0,5 1,20 160 440 119 57 15 10 6
2,0 05 200 160 1000 197 57 15 6 6
2,0 0,5 200 160 2000 320 57 95 4 6
2,0 0,5 1,20 160 440 119 70 15 10 6
2,0 0,5 2,00 160 1000 197 70 15 6 6
2,0 0,5 200 160 2000 414 70 85 3 6
2,0 0,5 1,20 160 440 119 80 15 10 6
2,0 0,5 200 1,60 1000 197 80 15 6 6
2,0 0,5 200 160 2000 414 80 85 3 6

T WwW=ZXxX=ZT

Tx

5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

DPA72S DPA72S DPA72S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

1
—— ——
Norme usine Norme usine Norme usine
=3 = =
52806.. 52806.. 52806..

EUR EUR EUR
V1 V1 V1
57,93 16403
57,93 16703
60,39 18104
60,39 18404
60,39 18704
58,08 201
61,73 204
61,73 207
58,08 202
61,73 205
61,73 208
58,08 203
61,73 206
61,73 209
[ ) [ [ )
) ) )
) ) )
[ J [ J [}
) ) )
o o le)

14192
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Fraises en carbure monobloc
Systeme a tétes interchangeables

MultiLock — Fraises hémisphériques

Le systéme durable & tétes interchangeables
A KLG = Taille d'accouplement

A=38°
- ST

CTC5240 CTPX225
@ DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
g
Norme usine Norme usine
53803.. 53804..
DC  KLG APMX LPR ZEFP EUR EUR
mm mm mm W2/5E W2/5E
12 EL12 70 9 4 65,59 01200 59,02 01200
16 ELI6 95 12 4 85,31 01600 78,73 01600
20 EL20 120 15 4 105,00 02000 98,45 02000
25 EL25 160 19 4 118,20 02500 111,60 02500
P (]
M o
K °
N o
S )
H
— v,/f, Page 440
MultiLock — Fraises toriques
Le systéme durable & tétes interchangeables
A KLG = Taille d'accouplement
A=35° || )
y=10° N ﬂ J
CTC5240 CTPX225
@

APMX
LPR |

LU -

DC RE KLG APMX LPR  ZEFP
mm mm mm mm
12 0,2 EL12 3,0 5
16 0,3 EL16 45 7
20 0,3 EL20 6,0 8
25 0,5 EL25 8,0 10

(2B B o

ITW=ZXZT

Norme usine

53 805 ...

EUR

W2/5E
59,02 01205
78,73 01607
98,45 02008
111,60 02510

Norme usine

53 806 ...

EUR

W2/5E
52,46 01205
72,16 01607
91,88 02008
105,00 02510

ceoe

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Page 441
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Fraises en carbure monobloc
Systeme a tétes interchangeables

MultiLock — Fraises grande avance

Le systéme durable a tétes interchangeables
A KLG = Taille du systeme

A r;, = Rayon a programmer
A APMX ne correspond pas a la profondeur de coupe maximale

=100 | )
CTC5240 CTPX225
7 DRAGONSIN
Norme usine Norme usine
53801.. 53802..
DCX KLG  rp APMX LPR  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm W2/5E W2/5E
12 EL2 07 318 4 5 65,59 01202 59,02 01202
16 EL6 12 373 5 6 85,31 01605 78,73 01605
20 EL20 12 431 6 6 98,45 02005 91,88 02005
25 EL25 12 532 7 6 118,20 02505 111,60 02505
P °
M e}
K ®
N
S )
H
— v, /f, Page 442
MultiLock — Fraises a chanfreiner
Le systéeme durable a tétes interchangeables
A KLG = Taille d'accouplement
=100 | )
v=2° -
CTPX225
@ DRAGONSIN
Norme usine
53 800 ...
DCX KLG APMX DC LPR  ZEFP EUR
mm mm mm mm W2/5E
12 EL12 4 4 8 4 60,33 01200
16 EL16 6 4 12 4 80,04 01600
P °
M O
K [ )
N o
S
H

14194

— v, /f, Page 443
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Systéme a tétes interchangeables

MultiLock — Porte-outils

A KLG = Taille d'accouplement

BD_1

KLG BD_1 DCONMS

mm mm
EL12 1 12
EL16 15 16
EL20 19 20
EL25 24 25

Pieces détachées

Pour référence

84 051 01200/ 84 050 01200
84 05101600/ 84 050 01600
84 051 02000 / 84 050 02000
84 051 02500/ 84 050 02500

ffffff wl
”””””””””””” 1 =
777777777777777777 = Z
777777777777777777777777 il o
(&
[a]
LPR
OAL
OAL LPR
mm mm
66 20
75 25
77 25
87 30
- — S
Vis de serrage de Lame amovible Tournevis
plaque pour vis TORX®
70950.. 80950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 Y7 Y7
1,46 42000 6,786 054 11,79 120
1,76 42300 6,78 055 12,62 121
1,76 42300 6,78 055 12,62 121
2,16 42600 6,78 055 12,62 121

-

AN

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64
5,64

MultiLock — Adaptateur a queue filetée, Type A

A KLG = Taille d'accouplement
A Pour fraises grande avance et toriques

BD_1

KLG BD_1 THSZMS
mm

EL12 1 M6

EL16 15 M8

EL20 19 M10
EL25 24 M12

Piéces détachées
Pour référence
84 052 01200

84 052 01600

84 052 02000

84 052 02500

cuttingtools.ceratizit.com

THSZMS
DCONMS

LPR
OAL
OAL LPR  DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17

Lame amovible
pour vis TORX®

80950 ...

EUR
Y7
6,78 054
6,78 055
6,78 055
6,78 055

e

Tournevis

80950 ...

EUR
Y7
11,79
12,62
12,62
12,62

120
121
121
121

-

303
303
303
303

A3

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64
5,64

303
303
303
303

—

70950 ...

EUR

2A/28
5,01 41900
5,96 42200
5,96 42200
11,36 42500

-

70950 ...

EUR

2A/28
5,01 41900
5,96 42200
5,96 42200
11,36 42500

\
A
S 6
84050.. 84051..
EUR EUR
WA1/5D WA1/5D

126,30 01200
138,00 01600
150,80 02000
166,40 02500

126,30 01200
138,00 01600
150,80 02000
166,40 02500

” m ' y
e —

Douille filetée Tournevis Bit
dynamométrique
réglable
70950.. 80950.. 80398..
EUR EUR EUR
2A/28 Y7 Y7

7,43 42100 170,10 193 6,64 03500
8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
8,24 42700 170,10 193 4,90 06000

N

84 052 ...

EUR
W1/5D
132,80 01200
144,50 01600
157,30 02000
184,40 02500

” ' -
e —

Douille filetée Tournevis Bit
dynamométrique
réglable
70950.. 80950.. 80398..
EUR EUR EUR
2A/28 Y7 Y7

7,43 42100 170,10 193 6,64 03500
8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
8,24 42700 170,10 193 4,90 06000

141195

14



WNT \ Performance

Systéme a tétes interchangeables

MultiLock — Adaptateur a queue filetée, Type B

A KLG = Taille d'accouplement
A Pour fraises hémisphériques et a ébavurer

[m)
0
KLG BD_1 THSZMS
mm
EL12 1 M6
EL16 15 M8
EL20 20 M10
EL25 25 M12

Piéces détachées
Pour référence
84 053 01200

84 053 01600

84 053 02000

84 053 02500

DRVS
=
B | e sk e | et i | v i N %
. - Tl o)
1 =
LPR
OAL
OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17
Lame amovible
pour vis TORX®
80950 ...
EUR
Y7
6,78 054
6,78 055
6,78 055
6,78 055

Vis de serrage

84 950 ...

EUR
W1/5D
52,57 18600
57,18 18800
61,77 18700
72,28 18900

WA

3
g\ﬁ("\‘
84 053 ...
EUR
W1/5D

148,30 01200
161,20 01600
174,10 02000
205,00 02500

Tournevis Molykote Tournevis
dynamométrique
réglable
80950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 Y7
1,79 120 564 303 170,10 193
12,62 121 564 303 170,10 193
12,62 121 564 303 170,10 193
12,62 121 564 303 170,10 193

-' V'I

Douille

84950 ...

EUR
W1/5D
110,90 18000
120,60 18100
130,20 18200
153,50 18300

(e}
@> Pour plus d'informations relatives au montage du systéme MultiLock, veuillez vous référer 8 — Page 490.

14]196
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Fraises en carbure monobloc
Systéme a tétes interchangeables

MultiChange - Vue d'ensemble du programme

Le systéme a tétes interchangeables « MultiChange » permet un changement d'outil extrémement rapide. Il est extrémement stable et
dispose d'une trés haute qualité de concentricité. Vous retrouverez I'ensemble des tétes, disponibles pour de nombreuses applications,

dans les chapitres mentionnés ci-dessous.

Tétes de coupe Porte-outils

— Chapitre 2, Forets en carbure monobloc

Forets a pointer

238,10, 12, 16, 20 mm

NOF 2 w i—-m i—'ﬂ%

SIG 142°

SIG 90°

— Chapitre 4, Alésage et lamage

-
2

Tétes interchangeables

@8,00-230,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

SIG 120°

Trou débouchant

Trou borgne

— Chapitre 14, Fraises en carbure monobloc

Fraises deux tailles

@38, 10, 12, 16,20 mm /
ZEFP 3+4 " ﬁ“ﬂﬂ

Type PCR-UNI

Fraises toriques
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4

Fraises d'ébauche/semi-finition en carbure
monobloc

8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

Fraises de finition en carbure monobloc
@8, 10,12, 16, 20 mm / ZEFP 6

Fraises hémisphériques
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4

Fraises grande avance
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6

Fraises a rayons concaves
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6

Fraises a ébavurer
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

NOF / ZEFP = Nombre d'arétes de coupe

cuttingtools.ceratizit.com

i

Type PCR-ALU

i

Type W

N il

Type NF

SN il

Type N

& i

Type N

== i

Type N

& i

Type N

@ i

Type N

Page 2[107

Page 418 + 4|19

Page 14]198 - 14]202

e il

Type N

& i

Type N

o i

Type N

D

Conique 87° / aciers

3 ]

Conique 87° / aciers

v——————

Conique 87° / carbure

— Catalogue serrage,
Chapitre 16 Accessoires

Page 16]259 — 16]261

OAL 60 - 90 mm

9

Cylindrique* / aciers

OAL 85-120 mm

oy

Cylindrique* / aciers

' =

Cylindrique* / carbure

OAL 110 - 150 mm

B

. A

Conique 87° / carbure

¢ =

Cylindrique* / carbure

OAL 150 - 200 mm

Conique 87° / carbure

Cylindrique* / aciers

Cylindrique* / carbure

OAL 200 - 250 mm

) I

Cylindrique* / aciers

Cylindrique* / carbure

* Adapté au fraisage avec des paramétres de coupe réduits

141197
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Systéme a tétes interchangeables

MultiChange - Fraises a rainurer MultiChange - Fraises toriques
Le systeme a tétes interchangeables pour les exigences les plus Le systéeme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses élevées et les applications les plus diverses

=36° =47° >
Bzl « e | Bl %0 [
@@ =

Norme usine Norme usine
52 871 ... 52 870 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.y, ZEFP EUR DC RE SZID APMX DN  LPR  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1 mm mm mm mm mm V1
0 032 08 75 98 13 4 98,70 10000 0 05 08 75 98 13 3 87,29 10005
2 032 10 90 18 16 4 113,80 12000 0 10 08 75 98 13 3 87,29 10010
16 032 12 120 158 20 4 148,60 16000 2. 05 10 90 18 16 3 102,30 12005
20 050 16 150 198 25 4 195,00 20000 2. 10 10 90 18 16 3 102,30 12010
B 220 10 90 M8 16 3 102,30 12020
. ; 16 20 12 120 158 20 3 141,90 16020
K 16 40 12 120 158 20 3 141,90 16040
N ¢ 20 20 16 150 198 25 3 200,90 20020
s 20 30 16 150 198 25 3 200,90 20030
H 20 40 16 150 198 25 3 200,90 20040
P
— v/f, Page 444+445 r("
N °
S
H
MultiChange - Fraises a rainurer
\ s oAl o . — v,/f, Page 452
Le systéeme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses
Il A= || )
y.=15° ~ HPC DLC )
Conseils de montage
== DRAGONSKIN
A SZID = Taille du systeme
= A SW =Type de clé
_— A M= Couple de serrage
P . "
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

Norme usine

@)
52 872 ... @ A |es tailles 06 et 08 doivent étre impérativement montées et serrées avec
une clé dynamométrique.

1 RE  SZID APMX = DN LPRup ~ZEFP EUR A Lors d'applications instables, les parameétres de coupe doivent étre
mm mm mm mm mm V1 réduits

10 0,32 08 75 9,8 13 4 102,40 10000 '

12 0,32 10 9,0 11,8 16 4 122,80 12000 iy

16 032 12 120 158 20 4 162,30 16000 Vous trouverez les attachements et pieces de rechange

20 050 16 150 19,8 25 4 219,50 20000 — Chapitre 16 dans le catalogue : Solutions de serrage.

* Informations importantes

o
— Vi/f, Page 444+445

Tw=ZXxX=T

(e}
@ APMX ne correspond pas a la profondeur de passe maximale
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Systéme a tétes interchangeables

MultiChange - Fraises a rainurer

Le systeme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses

A =41°
B s

Norme usine

52 861 ...

DC SZID APMX DN LPR.e CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1

8 06 6,0 78 1 0,16 3 61,26 080
10 08 75 9,8 13 0,20 3 69,63 100
12 10 9,0 11,8 16 0,24 3 87,11 120
16 12 12,0 15,8 20 0,32 8 121,80 160
20 16 15,0 19,8 25 0,40 3 156,40 200

P )
M
K )
N
S
H
— v,/f, Page 446

MultiChange - Fraises a rainurer

Le systeme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses

A =37°
B -

Norme usine

52 860 ...

DC SZID APMX DN LPR.g, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1

8 06 6,0 78 1" 0,16 4 66,51 080
10 08 75 98 13 0,20 4 74,61 100
12 10 9,0 1,8 16 0,24 4 94,92 120
16 12 120 158 20 0,32 4 136,10 160
20 16 150 198 25 0,40 4 176,30 200
B ()
M
K °
N
S
H

o
— v,/f, Page 446

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Fraises de semi-ébauche

Le systéme a tétes interchangeables pour les exigences les plus

élevées et les applications les plus diverses
A Avec brise-copeaux moyen

A =45° % )
n vs= 6° li' J Ti1100
p—
S i L
h
Norme usine
52 862 ...
DC SZID APMX DN LPR., CHW ZEFP EUR

mm mm mm mm mm V1

8 06 10,0 78 15 0,16 4 76,31 080
10 08 12,5 9,8 18 0,20 4 79,42 100
12 10 15,0 11,8 22 0,24 4 108,00 120
16 12 20,0 15,8 28 0,32 5 164,80 160
20 16 25,0 19,8 35 0,40 6 221,80 200
P )
M ¢}
K °
N °
S
H
o
— v, /f, Page 447
Conseils de montage
A SZID = Taille du systeme
A SW=Typedeclé
A M = Couple de serrage
SZID SW M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A |es tailles 06 et 08 doivent étre impérativement montées et serrées avec
une clé dynamométrique.
A |ors d'applications instables, les paramétres de coupe doivent étre
réduits.

Vous trouverez les attachements et pieces de rechange
— Chapitre 16 dans le catalogue : Solutions de serrage.

Informations importantes

@)
@ APMX ne correspond pas a la profondeur de passe maximale

14/199
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Systéme a tétes interchangeables

MultiChange - Fraises de finition
Le systeme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses

% élevées et les applications les plus diverses
A =49° , X
B2 CN -

© e

MultiChange - Fraises toriques

Le systéme a tétes interchangeables pour les exigences les plus

Norme usine :
Norme usine
52 863 ... 52 865
DC SZID APMX DN LPR.y ZEFP EUR
mm S - VA DC SZD APMX DN LPR., RE  ZEFP EUR
8 06 100 78 15 6 68,06 080 mm mm . mm_mm  mm Vi1
10 08 12,5 98 18 6 76,88 100 8 06 6,0 78 1 1,0 4 61,26 081
12 10 150 118 22 6 96,35 120 8 06 60 78 1 2,0 4 61,26 082
16 12 200 158 28 6 150,50 160 10 08 75 98 13 15 4 69,63 101
20 16 250 198 35 6 207,60 200 10 08 75 98 13 30 4 69,63 103
2 10 90 118 16 15 4 87,11 121
P [ 2 10 90 118 16 4,0 4 87,11 124
M o 16 12 120 158 20 20 4 129,40 162
K ] 16 12 120 158 20 5,0 4 129,40 165
N 20 16 150 198 25 2,0 4 174,70 202
a 20 16 150 198 25 6,0 4 174,70 206
P °
M O
— v,/f, Page 449 K °
N [}
S
H

MultiChange — Fraises hémisphériques v/, Page 4504451

Le systeme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses

n $23§ %K ) Ti1100 .
: Conseils de montage

®

A SZID = Taille du systéme
A SW=Typedeclé
A M= Couple de serrage

SZID sSw M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25
Norme usine S
52 866 @ A |es tailles 06 et 08 doivent étre impérativement montées et serrées avec
une clé dynamométrique.
DC SZD APMX DN LPRug ZEFP EUR A Lors d'applications instables, les paramétres de coupe doivent étre
mm mm mm mm V1 réduits.
10 08 75 9,8 13 4 77,45 100
:g 12 192% gg ;g j 13238 1%3 Vous trouverez les attachements et piéces de rechange
20 1% 15:0 19:8 2% 4 177:70 200 — Chapitre 16 dans le catalogue : Solutions de serrage.
P ()
M o
K () . .
N e Informations importantes
H

o
o o @ APMX ne correspond pas a la profondeur de passe maximale
— v/f, Page 450+451

14|200 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Systéme a tétes interchangeables

MultiChange - Fraises grande avance

Le systéeme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses

A=30° % )
n y= 0 < M HFC Ti1100
= A,
u
Norme usine
52 864 ...
DCX SzZID I3 APMX LPR .0 ZEFP EUR
mm mm mm mm V1
8 06 0,7 6,0 1 6 66,51 080
10 08 0,9 75 13 6 74,61 100
12 10 1,0 9,0 16 6 9492 120
16 12 1,4 12,0 20 6 136,10 160
20 16 1,7 15,0 25 6 176,30 200
P [}
M e}
K °
N
S
H

o
— v,/f, Page 448

0]
@ A ;= Rayon a programmer

A @ DCX est supérieur de 0,2 mm au @ DN
A @ DCX est le double de la valeur du @ DC

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Fraises a rayons concaves

Le systéme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses

B

Ti1100
—
“
Norme usine
52 869 ...
DCX SZID PRFRAD . APMX DC LPR.e, LH ZEFP EUR
mm mm mm  mm mm mm V1
8 06 0,5 20 6,63 1" 45 4 89,66 080
8 06 1,0 30 569 " 5,0 4 89,66 081
10 08 15 40 6,63 13 6,5 4 96,20 100
10 08 2,0 45 569 13 70 4 96,20 101
12 10 2,5 55 6,65 16 8,5 4 116,20 120
12 10 3,0 60 570 16 9,0 4 116,20 121
12 10 3,5 65 476 16 9,5 4 116,20 122
16 12 4,0 80 760 20 12,0 4 164,80 160
16 12 45 85 6,68 20 125 4 164,80 161
16 12 5,0 90 574 20 13,0 4 164,80 162
20 16 5,0 10,0 9,53 25 150 4 221,80 200
20 16 6,0 1,0 764 25 160 4 221,80 201
P °
M )
K ®
N °
S
H
o
— v,/f, Page 453
Conseils de montage
A SZID = Taille du systeme
A SW=Typedeclé
A M= Couple de serrage
SZID sSw M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A |es tailles 06 et 08 doivent étre impérativement montées et serrées avec
une clé dynamométrique.
A |ors d'applications instables, les paramétres de coupe doivent étre
réduits.

Vous trouverez les attachements et piéces de rechange
— Chapitre 16 dans le catalogue : Solutions de serrage.

Informations importantes

o
@ APMX ne correspond pas a la profondeur de passe maximale

14)201
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Systéme a tétes interchangeables

MultiChange - Fraises a chanfreiner Conseils de montage

Le systéme a tétes interchangeables pour les exigences les plus A SZID = Taille du systéme

élevées et les applications les plus diverses A SW=Typedeclé

A =0° A M = Couple de serrage
n v‘_o: % — Ti1050
3 SzZID SW M
; mm Nm

@ 06 6 5
08 8 125
10 10 15
12 13 20
16 16 25

@)
@ A |es tailles 06 et 08 doivent étre impérativement montées et serrées avec
une clé dynamométrique.
A |ors d'applications instables, les paramétres de coupe doivent étre

réduits.
Norme usine Vous trouverez les attachements et piéces de rechange
— Chapitre 16 dans le catalogue : Solutions de serrage.
52 867 ...
DCX SzID APMX DC DN LPR. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
10 08 75 0,02 9,8 13 4 62,94 100 H H
10 80 o0 ™8 6 4 s 120 Informations importantes
16 12 12,0 6,40 15,8 20 6 108,30 160
20 16 15,0 8,00 19,8 25 6 143,50 200 o
@ APMX ne correspond pas a la profondeur de passe maximale
P ()
M o
K °
N °
S
H
— v /f, Page 454

MultiChange - Fraises a chanfreiner

Le systéme a tétes interchangeables pour les exigences les plus
élevées et les applications les plus diverses

A=0°
n vz 2 . Ti1100

Norme usine
52 868 ...
DCX SzZID APMX DC DN  LPRue ZEFP EUR
mm mm mm mm mm VA1
10 06 48 75 8 1 6 69,63 100
12 08 55 9,0 10 13 6 87,11 120
16 10 8,0 12,0 12 16 6 121,80 160
20 12 9,5 15,0 16 20 6 156,40 200
P [}
M o
K °
N [}
S
H

o
— v,/f, Page 454
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

©
e
®

DC

0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
1,5
1,5

Tw=ZzXxX=T

N=t5° || )
e ]
@ DCONMS
|
$ o
N@
o I
T
|
4
<
]
DN, | f
r T
> -
=
o
<
~DC I chw
APMX DN LH OAL a®  DCONMS; CHW
mm  mm  mm mm mm mm
0,2 0,18 0,6 55 15 3 0,02
0,2 0,18 1,0 55 15 3 0,02
0,2 0,18 1,6 55 15 3 0,02
0,2 0,18 2,0 55 15 3 0,02
0,3 0,28 0,9 55 15 3 0,03
0,3 0,28 1,5 55 15 3 0,03
0,3 0,28 2,4 55 15 3 0,03
0,3 0,28 3,0 55 15 3 0,03
0.4 0,37 1,2 55 15 3 0,04
0,4 0,37 2,0 55 15 3 0,04
0,4 0,37 32 55 15 3 0,04
0,4 0,37 4,0 55 15 3 0,04
0,5 0,45 15 55 15 3 0,05
0,5 0,45 25 55 15 3 0,05
0,5 0,45 4,0 55 15 3 0,05
0,5 0,45 5,0 55 15 3 0,05
0,6 0,58 2,0 55 15 3 0,06
0,6 0,58 3,0 55 15 3 0,06
0,6 0,58 5,0 65 15 3 0,06
0,6 0,58 6,0 65 15 3 0,06
0,8 0,77 2,5 55 15 3 0,08
0,8 0,77 4,0 55 15 3 0,08
0,8 0,77 6,5 65 15 3 0,08
0,8 0,77 8,0 65 15 3 0,08
1,0 0,95 3,0 55 15 3 0,10
1,0 0,95 5,0 55 15 3 0,10
1,0 0,95 8,0 65 15 3 0,10
1,0 0,95 10,0 65 15 3 0,10
1,0 0,95 12,0 65 15 3 0,10
1,2 115 3,0 55 15 3 0,10
1,2 115 6,0 55 15 3 0,10
1,2 115 10,0 65 15 3 0,10
1,2 115 12,0 65 15 3 0,10
13 1,25 4,0 55 15 3 0,10
13 1,25 70 55 15 3 0,10
13 1,25 1,0 65 15 3 0,10
13 1,25 13,0 65 15 3 0,10
1,5 1,44 5,0 55 15 3 0,10
15 1,44 75 55 15 3 0,10
1,5 1,44 12,0 65 15 3 0,10

ZEFP

R RO RPN NN NN NN NDNRDNDNDNDND

Ti1001

Ta,
i
Juuiu

Norme usine

50900 ...

EUR
VO/5A
99,08
100,10
101,00
102,60
99,08
100,10
101,00
102,60
99,08
100,10
101,00
102,60
96,93
97,77
99,08
100,10
83,42
81,12

81,12
81,12

81,12
81,12

81,12
81,12

81,12
83,42

83,42
81,12

021
022
023
024
031

033
034
041
042
043
044

052
053
054
061
062

081
082

101
102

121
122

131
132

151
152

Ti1001

/8
s
"ill
duubl

Norme usine

50900 ...

EUR
VO/5A

88,50
93,86

90,24
93,86

85,74
93,86
96,03

90,24
93,86

90,24
96,03

96,03

063
064

083
084

103

105

123
124

133
134

153

— v,/f, Page 480-485

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles
C::g /B W Ti001 Ti001

™

e o
Sl -
N

)Q
L7

-
<
(@]
DN | f
r T
> |
z
<
- CHW ; -
Norme usine Norme usine
—) —
50900... 50900...
DCs  APMX DN LH OAL a® DCONMS s CHW  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
1,5 1,5 1,44 15,0 65 15 3 0,10 2 93,86 154
1,6 1,6 1,52 50 55 15 g 0,10 2 83,42 161
1,6 1,6 1,52 8,0 55 15 3 0,10 2 83,42 162
1,6 1,6 1,52 13,0 65 15 g 0,10 2 90,24 163
1,6 1,6 1,52 16,0 65 15 3 0,10 2 96,03 164
1,8 1,8 1,72 55 55 15 g 0,10 2 81,12 181
1,8 1,8 1,72 9,0 55 15 3 0,10 2 83,42 182
1,8 1,8 1,72 14,5 65 15 3 0,10 2 90,24 183
1,8 1,8 1,72 18,0 65 15 3 0,10 2 96,03 184
2,0 2,0 1,92 6,0 55 15 3 0,10 2 81,12 201
2,0 2,0 1,92 10,0 55 15 3 0,10 2 81,12 202
2,0 2,0 1,92 14,0 55 15 3 0,10 2 85,74 203
2,0 2,0 1,92 16,0 65 15 3 0,10 2 96,03 204
2,0 2,0 1,92 20,0 65 15 8] 0,10 2 93,86 205
2,3 2,3 2,22 70 55 15 3 0,10 2 81,12 231
2,3 2,3 2,22 11,5 55 15 3 0,10 2 8342 232
2,3 2,3 2,22 18,5 65 15 3 0,10 2 85,74 233
2,3 2,3 2,22 20,0 65 15 8] 0,10 2 96,03 234
2,3 2,3 2,22 23,0 65 15 3 0,10 2 96,03 235
3,0 3,0 2,90 9,0 65 15 6 0,10 2 85,74 301
3,0 3,0 2,90 15,0 65 15 6 0,10 2 96,03 302
3,0 3,0 2,90 24,0 100 15 6 0,10 2 104,20 303
3,0 3,0 2,90 30,0 100 15 6 0,10 2 108,70 304
4,0 4,0 3,90 12,0 65 15 6 0,10 2 96,03 401
4,0 4,0 3,90 20,0 65 15 6 0,10 2 96,03 402
4,0 4,0 3,90 32,0 100 15 6 0,10 2 108,70 403
4,0 4,0 3,90 40,0 100 15 6 0,10 2 111,80 404
5,0 5,0 4,90 15,0 65 15 6 0,10 2 96,03 501
5,0 5,0 4,90 25,0 65 15 6 0,10 2 96,03 502
5,0 5,0 4,90 40,0 100 15 6 0,10 2 111,80 503
5,0 5,0 4,90 50,0 100 15 6 0,10 2 117,50 504
6,0 6,0 5,90 18,0 65 15 6 0,10 2 96,03 601
6,0 6,0 5,90 30,0 100 15 6 0,10 2 108,70 602
6,0 6,0 5,90 48,0 100 15 6 0,10 2 117,50 603
6,0 6,0 5,90 60,0 100 15 6 0,10 2 121,10 604
P
M
K
N [ ] [ ]
S
H

— v,/f, Page 480-485
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WNT \ Standard

Fraises en carbure m

onobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

N2

CRIRY -

DC, APMX OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm
3 12 50
4 15 50
5 20 50
6 20 57
8 20 63

I WZXZ T

RPN NN NN DN

A =55°
y= 5 %F HPC || [
i DCONMS

APMX

N

e

i
il

/]
I
iy

=DIN 6527

50 960 ...

EUR
VO/5A
20,84
23,75
25,78
28,23
41,87
65,90
86,47
150,60
157,80
223,10

030
040
050
060
080
100
120
140
160
200

— v,/f, Page 460+461

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles
)\s=55° % . HPC J

v= 7 I

@ DCONMS

J

CRIRY -

|
; N )/ )/
|
! g \ y \ /
DN ‘ o2 o2
. ;
% T
-
x
=
o
< \\tl-\ \\‘j-\
‘
DC Norme usine Norme usine
=9 e
54590.. 54591..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS.s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
2,7 5,0 2,5 12 19 55 6 2 30,56 027 30,56 027
3,0 3,5 2,8 12 19 55 6 2 31,43 033
3,0 5,0 2,8 12 19 55 6 2 30,56 031 30,56 031
3,7 6,5 &5 12 19 55 6 2 30,56 037 30,56 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 3143 043
4,0 6,5 38 12 19 55 6 2 30,56 041 30,56 041
4,7 8,0 45 15 22 58 6 2 30,56 047 30,56 047
5,0 53 48 15 22 58 6 2 31,43 053
5,0 8,0 48 15 22 58 6 2 30,56 051 30,56 051
5,7 10,0 55 18 22 58 6 2 30,56 057 30,56 057
6,0 7,0 58 18 22 58 6 2 3143 063
6,0 10,0 58 18 22 58 6 2 30,56 061 30,56 061
6,7 13,0 6,4 24 28 64 8 2 4491 067 4491 067
7,0 13,0 6,7 24 28 64 8 2 4491 071 4491 071
77 13,0 74 24 28 64 8 2 4491 077 4491 077
8,0 9,0 17 24 28 64 8 2 4491 083
8,0 13,0 77 24 28 64 8 2 4491 081 4491 081
8,7 16,0 8,4 30 34 74 10 2 70,98 087 70,98 087
9,0 16,0 8,7 30 34 74 10 2 70,98 091 70,98 091
9,7 16,0 9,4 30 34 74 10 2 70,98 097 70,98 097
10,0 11,0 9,7 30 34 74 10 2 70,98 103
10,0 16,0 9,7 30 34 74 10 2 70,98 101 70,98 101
10,7 19,0 10,3 36 40 85 12 2 94,16 107 94,16 107
11,0 19,0 10,6 36 40 85 12 2 94,16 111 94,16 11
1,7 19,0 11,3 36 40 85 12 2 9416 117 94,16 117
12,0 13,0 11,6 36 40 85 12 2 94,16 123
12,0 19,0 11,6 36 40 85 12 2 9416 121 9416 121
13,0 22,0 12,6 42 46 91 14 2 137,20 131 137,20 131
13,7 22,0 13,3 42 46 91 14 2 137,20 137 137,20 137
14,0 15,0 13,6 42 46 91 14 2 137,20 143
14,0 22,0 13,6 42 46 91 14 2 137,20 141 137,20 141
15,0 25,0 14,5 48 52 100 16 2 221,60 151 221,60 151
15,7 25,0 15,2 48 52 100 16 2 221,60 157 221,60 157
16,0 17,0 15,5 48 52 100 16 2 221,60 163
160 250 155 48 52 100 16 2 221,60 161 221,60 161
180 20,0 17,5 54 58 106 18 2 283,90 183
180 290 17,5 54 58 106 18 2 285,40 181 28540 181
19,7 320 19,2 60 64 114 20 2 311,60 197 311,60 197
200 220 195 60 64 114 20 2 299,80 203
20,0 320 195 60 64 114 20 2 311,60 201 311,60 201
247 400 242 75 80 136 25 2 479,40 247 479,40 247
25,0 27,0 245 75 80 136 25 2 453,60 253
25,0 40,0 24,5 75 80 136 25 2 479,40 251 479,40 251

Tw=zXxX=T

— v,/f, Page 460+461
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

CRIRY -

DC 1

2,7
3,0
3,0
3,0
37
4,0
4,0
4,0
47
50
50
50
57
6,0
6,0
6,0
6,7
7,0
77
8,0
8,0
8,0
8,7
9,0
9,7
10,0
10,0
10,0
10,7
11,0
1,7
12,0
12,0
12,0
13,0
13,7
14,0
14,0
14,0
15,0

Tw=zXx=T0

APMX
mm
8,0
3,5
8,0
3,5
10,5
45
10,5
45
13,0
55
13,0
55
16,0
70
16,0
70
21,0
21,0
21,0
9,0
21,0
9,0
26,0
26,0
26,0
11,0
26,0
11,0
31,0
31,0
31,0
13,0
31,0
13,0
36,0
36,0
15,0
36,0
15,0
41,0

DN
mm
2,5
2,8
2,8
2,8
3,5
38
3.8
3.8
45
48
48
48
55
58
58
58
6,4
6,7
74
77
77
77
8,4
8,7
9,4
97
9,7
97
10,3
10,6
1,3
1,6
1,6
11,6
12,6
13,3
13,6
13,6
13,6
14,5

LPR pour queue suivant DIN 6535 HB

LH
mm
15
15
15
24
20
20
20
32
25
25
25
40
30
30
30
48
40
40
40
40
40
64
50
50
50
50
50
80
60
60
60
60
60
96
70
70
70
70
112
80

LPR
mm
22
22
22
31
26
26
26
38
34
34
34
52
34
34
34
52
44
44
44
44
44
68
54
54
54
54
54
84
64
64
64
64
64
100
74
74
74
74
116
84

OAL DCONMS ZEFP

mm
58
58
58
67
62
62
62
74
70
70
70
88
70
70
70
88
80
80
80
80
80
104
94
94
94
94
94
124
109
109
109
109
109
145
119
119
119
119
161
132

mmmmmmmmmommmmmmmmmmmg

= . 2 a4 s s s s s s
oOFRPFPPRFPPRFPRENOMNOMNMNNMNNNMNOOOOOSCO®

A=55° || /)
Vs= 70 l? HPC
E DCONMS
© |
_ \ J&x
i |
<<
; 3
DN | |
. !
5 — 3
X
=
o
<
DC

RN RO MNP MNPDRPODNDRPDNDRPDNDRPDNDRPDNDRPDNDRPDNDRPODNDRPDNDRPDNDNRDRNDNDRNRDMNDRNDNDRNDNDRNDNDNDDNDND

) §
= =
=== ===
Norme usine  Norme usine  Norme usine
=1 6 = 3
54590.. 54591.. 54590..
EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A
35,50 028 35,50 028
33,61 034
3550 032 35,50 032
42,00 035
35,50 038 35,50 038
33,61 044
35,50 042 35,50 042
42,00 045
35,50 048 35,50 048
33,61 054
35,50 052 35,50 052
43,02 055
35,50 058 35,50 058
33,61 064
35,50 062 35,50 062
43,02 065
50,84 068 50,84 068
50,84 072 50,84 072
50,84 078 50,84 078
49,40 084
50,84 082 50,84 082
63,75 085
80,24 088 80,24 088
80,24 092 80,24 092
80,24 098 80,24 098
78,07 104
80,24 102 80,24 102
129,90 105
132,10 108 132,10 108
132,10 112 132,10 112
132,10 118 132,10 118
129,70 124
132,10 122 132,10 122
170,90 125
191,30 132 191,30 132
191,30 138 191,30 138
189,80 144
191,30 142 191,30 142
253,30 145
24920 152 249,20 152
® ) )

— V,/f, Page 460+461
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

CRIRY -

DC. APMX DN

15,7
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
19,7
20,0
20,0
20,0

T w=ZXxX=ZT

mm
41,0
17,0
41,0
17,0
20,0
47,0
20,0
52,0
22,0
52,0
22,0

mm
15,2
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
19,2
19,5
19,5
19,5

LPR pour queue suivant DIN 6535 HB

LH
mm
80
80
80
128
90
90
144
100
100
100
160

LPR
mm
84
84
84
132
94
94
148
104
104
104
164

OAL DCONMS ZEFP

mm
132
132
132
180
142
142
196
154
154
154
214

mm
16
16
16
16
18
18
18
20
20
20
20

A=55° || /)
Vs= 70 li’ HPC
E DCONMS
& |
_ \ J&x
i |
<<
; 3
DN | |
. !
5 — 3
X
=
o
<
DC

DR RPN RPN NN

WP
l? \/ \
w M 0
=
==r
NS -
=== =SS0
Norme usine  Norme usine  Norme usine
=3 [/ &3
54590.. 54591.. 54590..
EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A
249,20 158 249,20 158
246,20 164
249,20 162 24920 162
328,80 165
310,10 184
324,60 182 324,60 182
418,70 185
355,00 198 355,00 198
330,30 204
355,00 202 355,00 202
456,40 205
[} [} [}

14208
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles rayonnées

A=55° || /)
“ vS: 7° li— HPC J
@ @ DCONMS
LI ‘
DCw RE w0 APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm mm
3 0,2 5,0 2,8 12 19 55
3 0,3 5,0 2,8 12 19 55
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55
4 0,3 6,5 3,8 12 19 55
4 0,5 6,5 3,8 12 19 55
4 1,0 6,5 3,8 12 19 55
5 0,3 8,0 48 15 22 58
5 0,5 8,0 48 15 22 58
5 1,0 8,0 48 15 22 58
6 0,3 10,0 58 18 22 58
6 0,5 10,0 58 18 22 58
6 1,0 10,0 58 18 22 58
8 0,3 13,0 77 24 28 64
8 0,5 13,0 77 24 28 64
8 1,0 13,0 77 24 28 64
10 0,3 16,0 97 30 34 74
10 1,0 16,0 97 30 34 74
10 1,5 16,0 97 30 34 T4
12 1,0 19,0 11,6 36 40 85
12 1,5 19,0 11,6 36 40 85
12 2,0 19,0 11,6 36 40 85
16 2,0 25,0 15,5 48 52 100
16 2,5 25,0 15,5 48 52 100
16 3,0 25,0 15,5 48 52 100
20 2,0 32,0 19,5 60 64 114
20 2,5 32,0 19,5 60 64 114
20 3,0 32,0 19,5 60 64 114
20 4,0 32,0 19,5 60 64 114
25 2,0 40,0 24,5 75 80 136
25 4,0 40,0 24,5 75 80 136
P
M
K
N
S
H

DCONMS 45

mmmmmmmmmmmmmmg

PNOR R NN R = = 2 2 oo
GO o oo oO®NNNOO O

ZEFP

R RO N RPN NN NN MNDNRDNDNDNDND

~

e
h ——————
- N

J

e
i

~

g% g%
= —
===
Norme usine Norme usine
=] EEH]
54594 .. 54595..
EUR EUR
VO/5A VO/5A
34,78 031 34,78 031
34,78 033 34,78 033
34,78 035 34,78 035
34,78 041 34,78 041
34,78 043 34,78 043
34,78 045 34,78 045
35,50 051 35,50 051
3550 053 35,50 053
35,50 055 35,50 055
36,07 061 36,07 061
36,07 063 36,07 063
36,07 065 36,07 065
49,68 081 49,68 081
49,68 083 49,68 083
49,68 085 49,68 085
7547 101 75,47 101
75,47 103 75,47 103
75,47 105 75,47 105
99,08 121 99,08 121
99,08 123 99,08 123
99,08 125 99,08 125
230,30 161 230,30 161
231,70 163 231,70 163
231,70 165 231,70 165
314,30 201 314,30 201
314,30 203 314,30 203
314,30 205 314,30 205
314,30 206 314,30 206
482,40 251 482,40 251
483,90 253 483,90 253
) )

— v, /f, Page 460+461
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles rayonnées
v | D) | wee |

v= 7 I

@ DCONMS
$ ‘

)

CRIRY -

N

e e —
~

N

N e —
N\

f—
NG
f— —

= =
Norme usine Norme usine
=1 e

54594 .. 54595..

DCw RE:u APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 34,78 032 34,78 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 34,78 034 34,78 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 34,78 036 34,78 036
4 0,3 10,5 3,8 20 26 62 6 2 36,62 042 36,62 042
4 0,5 10,5 3,8 20 26 62 6 2 36,62 044 36,62 044
4 1,0 10,5 3,8 20 26 62 6 2 36,62 046 36,62 046
5 0,3 13,0 48 25 34 70 6 2 39,69 052 39,69 052
5 0,5 13,0 48 25 34 70 6 2 39,69 054 39,69 054
5 1,0 13,0 48 25 34 70 6 2 39,69 056 39,69 056
6 0,3 16,0 58 30 34 70 6 2 39,69 062 39,69 062
6 0,5 16,0 58 30 34 70 6 2 39,69 064 39,69 064
6 1,0 16,0 58 30 34 70 6 2 39,69 066 39,69 066
8 0,3 21,0 7,7 40 44 80 8 2 55,35 082 55,35 082
8 0,5 21,0 7,7 40 44 80 8 2 55,35 084 55,35 084
8 1,0 21,0 7,7 40 44 80 8 2 55,35 086 55,35 086
10 0,5 26,0 9,7 50 54 94 10 2 84,72 102 84,72 102
10 1,0 26,0 9,7 50 54 94 10 2 84,72 104 84,72 104
10 1,5 26,0 9,7 50 54 94 10 2 84,72 106 84,72 106
12 1,0 31,0 11,6 60 64 109 12 2 138,40 122 138,40 122
12 1,5 31,0 11,6 60 64 109 12 2 138,40 124 138,40 124
12 2,0 31,0 11,6 60 64 109 12 2 138,40 126 138,40 126
16 2,0 41,0 15,5 80 84 132 16 2 260,60 162 260,60 162
16 2,5 41,0 15,5 80 84 132 16 2 262,20 164 262,20 164
16 4,0 41,0 15,5 80 84 132 16 2 262,20 166 262,20 166
20 2,0 52,0 19,5 100 104 154 20 2 360,80 202 360,80 202
20 2,5 52,0 19,5 100 104 154 20 2 362,30 204 362,30 204
20 4,0 52,0 19,5 100 104 154 20 2 362,30 207 362,30 207
25 2,0 65,0 245 125 130 186 25 2 673,50 252 673,50 252
25 4,0 65,0 24,5 125 130 186 25 2 673,50 254 673,50 254
)
M
K
N [ ] [ ]
S
H
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

A=30°
“ v=12° %K i DIAMOND,
Gz
|
!
@S o

AN

OAL

LPR
o
=z

o

x
= :
o
<
e
DC| chw :
Norme usine
t=—1
52762 ...
DC DCTol. APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
2 h10 8 1,8 31 32 60 2 0,04 2 159,50 020
3 h10 12 2,8 4 42 70 3 0,07 2 170,90 030
4 h10 15 3,8 51 52 80 4 0,07 2 211,70 040
5 h10 20 48 7 72 100 5 0,12 2 249,20 050
6 h10 20 58 63 64 100 6 0,12 2 273,80 060
8 h10 20 78 83 84 120 8 0,12 2 385,40 080
10 h10 25 9,8 99 100 140 10 0,20 2 495,40 100
12 h10 25 11,8 104 105 150 12 0,20 2 649,00 120
2}
M
K
N )
S
H

o e
— v,/f, Page 418
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles
A || ) wec |

v= 7 I

@ DCONMS .
& |

{

ORUEY -

DN,| | \"L 7 | {
& L ‘
} o \¢ \¢
X ) / \ /
a M £
a W) )
DC
=)
LPR pour queue suivant DIN 6535 HB

Norme usine  Norme usine  Norme usine

S R B ==
54610.. 54610.. 54611..

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V0/5A VO0/5A VO/5A

3 3,5 2,8 12 19 55 6 3 33,03 033

3 3,5 2,8 15 22 58 6 Bl 36,07 034

3 8,0 2,8 15 22 58 6 3 36,07 032 36,07 032

4 45 3,8 12 19 55 6 8 33,03 043

4 45 38 20 26 62 6 3 36,07 044

4 105 3,8 20 26 62 6 8 38,25 042 38,25 042

5 55 48 15 22 58 6 3 33,03 053

5 55 48 25 34 70 6 3 36,07 054

5 130 48 25 34 70 6 3 38,25 052 38,25 052

6 7,0 58 18 22 58 6 8 33,03 063

6 7,0 58 30 34 70 6 3 36,07 064

6 16,0 58 30 34 70 6 3 38,25 062 38,25 062

7 21,0 67 40 44 80 8 3 54,45 072 54,45 072

8 9,0 7.7 24 28 64 8 Bl 47,37 083

8 9,0 7,7 40 44 80 8 3 51,73 084

8 21,0 7 40 44 80 8 3 54,45 082 54,45 082

9 260 87 50 54 94 10 3 85,74 092 85,74 092

10 110 97 30 34 T4 10 8 73,59 103

10 110 97 50 54 94 10 3 80,55 104

10 260 97 50 54 94 10 3 85,74 102 85,74 102

1" 31,0 10,6 60 64 109 12 3 142,40 112 142,40 112

12 13,0 11,6 36 40 85 12 8 96,77 123

12 130 11,6 60 64 109 12 3 149,30 124

12 31,0 116 60 64 109 12 3 142,40 122 142,40 122

13 36,0 12,6 70 74 119 14 3 207,20 132 207,20 132

14 150 13,6 42 46 91 14 Bl 139,90 143

14 150 13,6 70 74 119 14 3 215,80 144

14 36,0 13,6 70 74 119 14 B 207,20 142 207,20 142

15 170 145 48 52 100 16 3 181,10 153

15 170 145 80 84 132 16 Bl 281,00 154

15 410 145 80 84 132 16 3 267,90 152 267,90 152

16 170 155 48 52 100 16 B 181,10 163

16 170 155 80 84 132 16 3 281,00 164

16 41,0 155 80 84 132 16 Bl 267,90 162 267,90 162

18 20,0 175 54 58 106 18 3 228,80 183

18 20,0 175 90 94 142 18 B 350,60 184

18 470 175 90 94 142 18 3 339,00 182 339,00 182

20 220 195 60 64 114 20 Bl 339,00 203

20 220 195 100 104 154 20 3 372,40 204

20 52,0 19,5 100 104 154 20 3 362,30 202 362,30 202

25 270 245 75 80 136 25 3 618,50 253

25 2710 245 125 130 186 25 ] 724,40 254

)

M

K
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S

H
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

N=t5° || )
@ @ DCONMS
N \
< i
| —
<
i o
DN,| |
— &
x
=
o
<
DC
DCi APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
3 3,5 2,8 24 67 6 3
4 45 3,8 32 74 6 8
5 55 48 40 88 6 3
6 7,0 58 48 88 6 8
8 9,0 7.7 64 104 8 3
10 11,0 9,7 80 124 10 8
12 13,0 11,6 96 145 12 3
14 15,0 13,6 112 161 14 8
16 17,0 15,5 128 180 16 3
18 20,0 17,5 144 196 18 3
20 22,0 19,5 160 214 20 3
P
M
K
N
s
H

e
—
e

M.
i

Norme

usine

54 610 ...

EUR
VO/5A
44,64
44,64
44,64
44,64
65,03
147,70
197,00
286,90
370,90
470,90
515,70

035
045
055
065
085
105
125
145
165
185
205

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles rayonnées
A || Y) wec | o

v=7 N

@ DCONMS
R —
$ }
—~

CRIRY -

|
!
|
| 2 \%
== i)
DNJ I
! =
PIEE
\
pc| ™\
~ "RE Norme usine
T
54 620 ...
DCi RE. APMX DN LH OAL DCONMS.s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A
3 0,4 3,5 2,8 12 55 6 3 37,09 034
3 0,6 815) 2,8 12 55 6 8 37,09 035
4 0,4 45 3,8 12 55 6 3 37,09 044
4 0,6 45 3,8 12 55 6 8 37,09 046
5 04 55 48 15 58 6 3 37,09 054
5 0,6 55 438 15 58 6 3 37,09 056
6 0,4 7,0 58 18 58 6 3 37,09 064
6 0,6 7,0 58 18 58 6 8 37,09 066
8 0,4 9,0 7,7 24 64 8 3 51,27 084
8 0,6 9,0 7,7 24 64 8 3 51,27 086
8 0,8 9,0 7,7 24 64 8 3 51,27 087
10 1,6 11,0 9,7 30 74 10 3 77,64 103
12 2,0 13,0 11,6 36 85 12 3 100,50 124
14 0,6 15,0 13,6 42 91 14 8 143,70 146
14 0,8 15,0 13,6 42 91 14 3 143,70 147
16 1,6 17,0 15,5 48 100 16 8 187,00 163
16 3,2 17,0 15,5 48 100 16 3 188,40 167
18 1,6 20,0 17,5 54 106 18 3 231,70 183
20 3,2 22,0 19,5 60 114 20 3 349,10 207
20 5,0 22,0 19,5 60 114 20 8 349,10 209
P
M
K
N °
S
H
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

@

@

DC 1

N5 || /)
s —
“ vs= 7° l\ HPC
@ DCONMS
) N
i |
<
! o
DN_| |
- ‘
& T
—
x
s
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10 58 18 22 58 6 4
13 6,7 24 28 64 8 4
13 7.7 24 28 64 8 4
16 8,7 30 34 74 10 4
16 9,7 30 34 74 10 4
19 10,6 36 40 85 12 4
19 11,6 36 40 85 12 4
22 12,6 42 46 91 14 4
22 13,6 42 46 91 14 4
25 14,5 48 52 100 16 4
25 15,5 48 52 100 16 4
29 17,5 54 58 106 18 4
32 19,5 60 64 114 20 4

T w=ZXxX=T

N

S

i
Juu

T,
|
i

Norme usine

C=—1
54 630 ...

EUR

VO/5A
34,78 061
49,40 071
49,40 081
76,92 091
76,92 101
100,50 111
100,50 121
144,60 131
144,60 141
188,40 151
188,40 161
236,10 181
267,90 201

N

S

ol
Juu

i
|
il

Norme usine

°

54 631 ...

EUR

VO/5A
34,78 061
49,40 071
49,40 081
76,92 091
76,92 101
100,50 111
100,50 121
144,60 131
144,60 141
188,40 151
188,40 161
236,10 181
267,90 201

— v,/f, Page 460+461

cuttingtools.ceratizit.com

14215

14



WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

@

@

DC 1

N5 || /)
N —
@ DCONMS
, | A
-
<<
! o
DN,| |
- :
5y T
-
x
s
o
<C
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm
16 58 30 34 70 6 4
21 6,7 40 44 80 8 4
21 7 40 44 80 8 4
26 8,7 50 54 94 10 4
26 9,7 50 54 94 10 4
31 10,6 60 64 109 12 4
31 11,6 60 64 109 12 4
36 12,6 70 74 119 14 4
36 13,6 70 74 19 14 4
4 14,5 80 84 132 16 4
4 15,5 80 84 132 16 4
47 17,5 90 94 142 18 4
52 19,5 100 104 154 20 4

T w=ZXxX=T

\

Vi
0

\gl

S
NS
NS

/)
il
il

Norme usine

t=—-1
54 630 ...

EUR

VO/5A
36,80 062
54,45 072
54,45 082
85,74 092
85,74 102
142,40 112
142,40 122
207,20 132
207,20 142
267,90 152
267,90 162
339,00 182
362,30 202

£

,,,
P e e

ol
Juu

7,
'l
il

Norme usine

°

54 631 ...

EUR

VO/5A
36,80 062
54,45 072
54,45 082
85,74 092
85,74 102
142,40 112
142,40 122
207,20 132
207,20 142
267,90 152
267,90 162
339,00 182
362,30 202

— v,/f, Page 460+461
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

w7 e
y=17° N J
@ DCONMS
|
NGy
=
|
|
_ N =
‘ o
DN J=
o
5 x| T
S 4
o
<
DC
DCw APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
6 19 58 30 34 70 6 5
8 25 17 4 4 8 8 5
10 31 9,7 50 54 94 10 5
2 3 1§ 60 64 109 12 5
% 43 136 70 T4 19 14 5
6 49 155 80 8 132 16 7
18 56 175 90 94 142 18 7
200 6 195 100 104 154 20 7
P
M
K
N
s
H

——

=

s
i
Hjaja

Norme usine

54 650 ...

EUR
VO/5A
84,33
108,50
168,00
267,90
436,10
485,40
605,40
672,20

062
082
102
122
142
162
182
202

— v,/f, Page 460+461
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WNT \ Standard

Denture lisse

Fraises deux tailles
A =30°
H % . J

y=14° IN

@ DCONMS | ) §

ORIRY -

,—\%
N
\ » i | ¥
| <
| (@) [ >
o M_V’Y
o |
‘ T
X1 - =) i
=
-
< B===r
M Norme usine Norme usine Norme usine
52942.. 52941.. 52948..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B
0,20 0,4 10 38 3 2 67,92 92000
0,25 0,5 10 38 3 2 60,25 92500
0,30 1,0 10 38 3 2 38,97 93000
0,35 1,0 10 38 3 2 38,97 93500
0,40 1,0 10 38 3 2 31,43 94000
0,50 1,5 10 38 3 2 28,23 95000
0,60 1,5 10 38 3 2 28,23 96000
0,70 2,0 10 38 8 2 28,23 97000
0,80 2,0 10 38 3 2 28,23 98000
0,90 2,5 10 38 3 2 28,23 99000
1,00 3,0 10 38 3 2 28,23 31000
1,00 4,0 0,90 6 22 58 6 2 41,43 01000
1,10 3,0 10 38 3 2 28,23 31100
1,20 40 10 38 8 2 28,23 31200
1,30 4,0 10 38 3 2 29,69 31300
1,40 40 10 38 3 2 29,69 31400
1,50 3,0 1,40 6 18 54 6 2 38,97 01500 38,97 01500
1,50 4,0 10 38 3 2 29,69 31500
1,50 6,0 1,40 8 22 58 6 2 41,43 01500
1,60 4,0 10 38 8 2 31,56 31600
1,80 5,0 10 38 3 2 31,56 31800
2,00 4,0 1,90 8 18 54 6 2 37,36 02000 37,36 02000
2,00 7,0 1,90 10 22 58 6 2 41,43 02000
2,50 4,0 2,40 8 18 54 6 2 37,36 02500
2,50 6,0 10 38 3 2 29,69 32500
2,80 4,0 2,70 9 18 54 6 2 43,02 02800 43,02 02800
2,80 7,0 2,70 12 22 58 6 2 44,64 02800
3,00 6,0 2,90 9 18 54 6 2 37,36 03000 37,36 03000
3,00 10,0 2,90 14 22 58 6 2 41,43 03000
3,50 6,0 3,30 9 18 54 6 2 37,36 03500
3,80 7,0 3,60 12 18 54 6 2 43,02 03800 43,02 03800
3,80 10,0 3,60 18 22 58 6 2 44,64 03800
4,00 7,0 3,80 12 18 54 6 2 37,09 04000 37,09 04000
4,00 13,0 3,80 18 22 58 6 2 41,43 04000
4,50 7,0 4,30 12 18 54 6 2 37,36 04500
4,80 8,0 4,60 16 18 54 6 2 43,02 04800 43,02 04800
4,80 13,0 4,60 18 22 58 6 2 44,64 04800
5,00 8,0 4,80 16 18 54 6 2 37,09 05000 37,09 05000
5,00 15,0 4,80 18 22 58 6 2 41,43 05000
5,50 8,0 5,30 16 18 54 6 2 37,36 05500
5,75 10,0 5,55 16 18 54 6 2 43,02 05700 43,02 05700
P ) ) )
M o le) le)
K ) ° °
N o o le)
S le) o le)
H
0 O (@) (@)

— v,/f, Page 480-483
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

ORIRY -

Dc e8

5,75
6,00
6,00
6,75
6,75
7,00
7,00
775
775
8,00
8,00
8,70
9,70
9,70
10,00
10,00
11,00
12,00
12,00
13,70
13,70
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T w=ZzXxX=ZT

=300 || )
EA P~
@ DCONMS

i

@‘\_/
/\%

N

| 4

| <

| (@]

o
&

APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
15,0 5,55 18 22 58 6 2
10,0 5,80 16 18 54 6 2
16,0 5,80 20 22 58 6 2
10,0 6,45 16 23 59 8 2
16,0 6,45 23 34 70 8 2
12,0 6,70 18 23 59 8 2
16,0 6,70 23 34 70 8 2
12,0 745 18 23 59 8 2
16,0 7,45 23 34 70 8 2
12,0 7.70 20 23 59 8 2
22,0 7.70 25 34 70 8 2
12,0 8,40 12 27 67 10 2
13,0 9,40 13 27 67 10 2
22,0 9,40 22 33 73 10 2
13,0 9,70 13 27 67 10 2
25,0 9,70 25 33 73 10 2
25,0 10,60 25 39 84 12 2
16,0 11,60 16 28 73 12 2
26,0 11,60 26 39 84 12 2
16,0 13,30 26 30 75 14 2
26,0 13,30 35 39 84 14 2
16,0 13,60 28 30 75 14 2
26,0 13,60 35 39 84 14 2
20,0 15,50 32 35 83 16 2
30,0 15,50 40 45 93 16 2
25,0 19,50 40 43 93 20 2
40,0 19,50 50 54 104 20 2

S
—

\!—‘.\

.A.AA‘A_.&
il
7,

g

i

M.
il
i

Norme usine

=1
52942 ...

EUR
V1/5B

37,09 06000

49,68 06700

47,93 07700
41,43 08000

79,67 08700
77,06 09700

65,34 10000

91,13 12000
149,30 13700
125,90 14000
136,90 16000

231,70 20000

OO0Ceo e

Norme usine
52941 ...

EUR
V1/5B

37,09 06000
49,68 06700
48,09 07000
47,93 07700
41,43 08000

79,67 08700
77,06 09700

65,34 10000

91,13 12000
149,30 13700
125,90 14000
136,90 16000

231,70 20000

OO0Ceo e

(S

al

T,
i
Juuuu

Norme usine

°

52948 ...

EUR
V1/5B
45,77 05700

41,43 06000
55,64 06700
48,83 07000
52,14 07700

47,83 08000

88,63 09700

83,74 10000
118,00 11000

112,40 12000
157,80 13700
146,30 14000
175,30 16000

285,40 20000

OO0 eo e
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

r=300 || )
et | DPX725 DPX725 DPX725 DPX72S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGO!
@ @ DCONMS t i
|
Sk
e iz
¢ B
-
<
(@]
| DN
ol
-
T
1 4
=
o -
< == == — —
DC s
===
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
—
52943 .. 52944.. 52947.. 52949..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
0,20 0,4 10 38 75,92 92000
0,25 0,5 10 38 75,92 92500
0,30 1,0 10 38 51,57 93000
0,35 1,0 10 38 51,57 93500
0,40 1,0 10 38 42,87 94000
0,50 1,5 10 38 39,41 95000
0,60 1,5 10 38 39,41 96000
0,70 2,0 10 38 39,41 97000
0,80 2,0 10 38 39,41 98000
0,90 2,5 10 38 39,41 99000
1,00 3,0 10 38 39,41 31000
1,00 4,0 0,90 6 22 58 57,95 01000 57,95 01000
1,10 3,0 10 38 39,41 31100
1,20 4,0 10 38 39,41 31200
1,30 4,0 10 38 39,41 31300
1,40 4,0 10 38 40,86 31400
1,50 4,0 10 38 40,86 31500

1,50 6,0 1,40 8 22 58
1,50 3,0 1,40 6 18 54
1,60 4,0 10 38
1,80 50 10 38
2,00 4,0 1,90 8 18 54
2,00 70 1,90 10 22 58

57,95 01500 57,95 01500
47,52 01500 47,52 01500
43,02 31600
43,02 31800
52,58 02000 52,58 02000
57,95 02000 57,95 02000

2,00 5,0 10 38 43,02 32000
2,50 4,0 2,40 8 18 54 52,58 02500 52,58 02500
2,50 6,0 10 38 45,49 32500

2,80 4,0 2,70 9 18 54
2,80 70 2,70 12 22 58
3,00 6,0 2,90 9 18 54
3,00 100 290 14 22 58
3,00 6,0 10 38
3,50 6,0 3,30 9 18 54
3,80 70 3,60 12 18 54
3,80 100 3,60 18 22 58
4,00 7,0 3,80 12 18 54
400 130 3,80 18 22 58
4,50 70 4,30 12 18 54
4,80 8,0 4,60 16 18 54
480 130 4,60 18 22 58
5,00 8,0 4,80 16 18 54

59,54 02800 59,54 02800

60,42 02800 60,42 02800
52,58 03000 52,58 03000

57,95 03000 57,95 03000
45,49 33000
56,62 03500 56,62 03500
59,54 03800 59,54 03800

60,42 03800 60,42 03800
52,58 04000 52,58 04000

57,95 04000 57,95 04000
56,62 04500 56,62 04500
59,54 04800 59,54 04800

60,42 04800 60,42 04800

DO DO DWW WO O WWOo O WWWWWOo WWWWWwWwWwwwww
RN RO NN RPN RPODNDRPODNDNRPODNDRPODNDRPODNDRPDNDNRPDNDNNODNDNNPDNDNDRNDNDRNDNDRNDMNDRNDMNDRNDNDRNDNDNDNDND

52,58 05000 52,58 05000
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

A= |\ Y)

y=14° IN

]

ORIRY -

DC .

5,00
5,50
5,75
5,75
6,00
6,00
6,75
6,75
7,00
7,00
775
775
8,00
8,00
8,70
9,00
9,00
9,70
9,70
10,00
10,00
11,00
11,70
12,00
12,00
13,70
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00
20,00

Tw=ZzXxX=T

APMX
mm
15,0
8,0
10,0
15,0
10,0
16,0
10,0
16,0
12,0
16,0
12,0
16,0
12,0
22,0
12,0
13,0
22,0
13,0
22,0
13,0
25,0
25,0
16,0
16,0
26,0
16,0
16,0
20,0
30,0
20,0
25,0
40,0

DN LH
mm mm
4,80 18
5,30 16
5,55 16
5,55 18
5,80 16
5,80 20
6,45 16
6,45 23
6,70 18
6,70 23
7,45 18
7,45 23
7,70 20
7,70 25
8,40 12
8,70 13
8,70 22
9,40 13
9,40 22
9,70 13
9,70 25
10,60 25
11,30 16
11,60 16
11,60 26
13,30 26
13,60 28
15,50 32
15,50 40
17,50 34
19,50 40
19,50 50

DCONMS
|
@‘\_/
/\%
N
-
<
(@]
| DN_
r
<! 5
=
o
<
DC
LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm
22 58 6 2
18 54 6 2
18 54 6 2
22 58 6 2
18 54 6 2
22 58 6 2
23 59 8 2
34 70 8 2
23 59 8 2
34 70 8 2
23 59 8 2
34 70 8 2
23 59 8 2
34 70 8 2
27 67 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
39 84 12 2
28 73 12 2
28 73 12 2
39 84 12 2
30 75 14 2
30 75 14 2
35 83 16 2
45 93 16 2
37 85 18 2
43 93 20 2
54 104 20 2

DPX72S

7,
non
i

Norme usine
=]
52 943 ...

EUR
V1/5B

56,62 05500
59,54 05700

52,58 06000

74,15 07000
68,94 07700

63,44 08000

105,30 09000

107,90 09700

93,58 10000

155,00 11700
129,90 12000

173,90 14000
197,00 16000

252,10 18000
315,70 20000

OO0OOeOo e

I,
non
i

T,
Wk
i

Norme usine
52944 ...

EUR
V1/5B

56,62 05500
59,54 05700

52,58 06000
71,55 06700
74,15 07000
68,94 07700
63,44 08000

110,50 08700
105,30 09000

107,90 09700
93,58 10000
155,00 11700
129,90 12000
204,40 13700
173,90 14000
197,00 16000

252,10 18000
315,70 20000

OO0OOeOo e

Norme usine
=1
52 947 ...

EUR

V1/5B
57,95 05000
61,73 05700
57,95 06000
78,80 06700
71,13 07000
74,60 07700

69,98 08000

119,80 09000
122,10 09700

118,00 10000
162,40 11000

159,50 12000

258,00 16000

389,70 20000
[ ]

O OO eo

?W
Wi
Julol

Norme usine

°

52 949 ...

EUR

V1/5B
57,95 05000
61,73 05700
57,95 06000
78,80 06700
71,13 07000
74,60 07700

69,98 08000

119,80 09000
122,10 09700
118,00 10000
162,40 11000

159,50 12000

258,00 16000

389,70 20000

OO0OO0Ceo e
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles
A =30°
S % — 4)

v=13° IN

G [
P n
e

| N F F
(4 ) L L
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<C
‘
DC | \CHW
Norme usine =DIN 6527 =DIN 6527
SR
50593.. 50594.. 50594..
DC, APMX LPR OAL DCONMS,s CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO/5A VO0/5A VO0/5A
0,25 0,5 10 38 3,0 2 38,25 925
0,30 1,0 10 38 3,0 2 38,25 930
0,35 1,0 10 38 3,0 2 38,25 935
0,40 1,0 10 38 3,0 2 38,25 940
0,50 15 10 38 3,0 2 38,25 950
0,60 1,5 10 38 3,0 2 38,25 960
0,70 2,0 10 38 3,0 2 38,25 970
0,80 2,0 10 38 3,0 2 38,25 980
0,90 2,5 10 38 3,0 2 38,25 990
1,00 3,0 22 50 3,0 2 3941 010
1,10 3,0 22 50 3,0 2 3941 011
1,20 4,0 22 50 3,0 2 3941 012
1,40 4,0 22 50 3,0 2 3941 014
1,50 4,0 22 50 3,0 2 39,41 015
1,60 4,0 22 50 3,0 2 39,41 016
1,80 5,0 22 50 3,0 2 3941 018
2,00 5,0 22 50 3,0 0,07 2 39,41 020
2,00 8,0 8 32 2,0 0,07 2 18,54 020
2,50 6,0 22 50 3,0 0,07 2 39,41 025
2,50 8,0 8 32 2,5 0,07 2 18,54 025
2,80 8,0 21 57 6,0 0,07 2 32,31 028
3,00 8,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 030
3,00 12,0 12 32 3,0 0,15 2 18,54 030
3,50 12,0 12 32 3,5 0,15 2 18,54 035
3,80 11,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 038
4,00 11,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 040
4,00 12,0 12 40 40 0,15 2 18,97 040
4,50 14,0 22 50 45 0,15 2 23,48 045
4,80 13,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 048
5,00 13,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 050
5,00 14,0 22 50 50 0,15 2 23,48 050
5,50 16,0 22 50 55 0,15 2 26,66 055
5,80 13,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 058
6,00 13,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 060
6,50 16,0 16 50 6,5 0,15 2 3592 065
6,80 16,0 27 63 8,0 0,15 2 37,81 068
7,00 16,0 27 63 8,0 0,15 2 37,81 070
7,00 20,0 24 60 7,0 0,15 2 3592 070
7,50 20,0 24 60 75 0,15 2 36,35 075
7,80 19,0 27 63 8,0 0,15 2 37,81 078
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

ORIRY -

Dc 8

8,00

8,50

8,70

9,00

9,00

9,50

9,70

10,00
10,70
11,00
11,00
11,70
12,00
13,00
13,70
14,00
14,00
15,00
15,70
16,00
17,70
18,00
19,70
20,00

T »W=Z2XZ10

A=30°| | /)
e R
@ DCONMS
S i
NS
f_\:‘@
|
! <
N
‘ _
& V/z
A
| <<
DC |\ CHW
APMX  LPR OAL DCONMS;s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
19,0 27 63 8,0 0,15 2
20,0 24 60 8,5 0,15 2
19,0 32 72 10,0 0,15 2
19,0 32 72 10,0 0,15 2
20,0 24 60 9,0 0,15 2
22,0 34 70 9,5 0,15 2
22,0 32 72 10,0 0,15 2
22,0 32 72 10,0 0,15 2
26,0 38 83 12,0 0,15 2
22,0 30 70 1,0 0,15 2
26,0 38 83 12,0 0,15 2
26,0 38 83 12,0 0,15 2
26,0 38 83 12,0 0,15 2
25,0 30 75 13,0 0,15 2
26,0 38 83 14,0 0,15 2
22,0 30 75 14,0 0,15 2
26,0 38 83 14,0 0,15 2
25,0 30 75 15,0 0,15 2
32,0 44 92 16,0 0,15 2
32,0 44 92 16,0 0,15 2
32,0 44 92 18,0 0,15 2
32,0 44 92 18,0 0,15 2
38,0 54 104 20,0 0,15 2
38,0 54 104 20,0 0,15 2

y

=

Tn,
i
Jauuu

Norme usine

50 593 ...

EUR
VO/5A

48,37

48,37
57,80

76,06

109,50

103,10

144,60

085

090
095

110

130

140

150

OO eo e

=D

N 6527

50 594 ...

EUR
VO/5A

OO eo e

50 594 ...

EUR
VO/5A
37,81

58,67
58,67

58,67
58,67
90,84

90,84
90,84
86,64

111,00
111,00

147,70
132,30
242,00
172,60
323,10
218,80

080

087
090

097
100
107

110
17
120
137
140
157

160
177
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WNT \ Standard

Denture lisse

Fraises deux tailles

ORIRY -

DC. APMX DN

mm
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,80
2,80
2,80
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,50
3,80
3,80
3,80
4,00
4,00
4,00
4,00
4,50
4,80
4,80
4,80
5,00
5,00
5,00
5,00
5,50
5,75
5,75
6,00
6,00
6,00
6,75
7,00

OTw=ZX=Z T

141224

=300 || )
vEtae |0 o
DCONMS
|
i 2 |
|
© T
RN
Y g
T <<
| O
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3 e
<5
=
o
<C
DG ‘\CHW
LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
4 1,90 8 18 54 6 0,04 2
5 10 38 ) 0,04 2
6 10 38 2 0,04 2
7 1,90 10 22 58 6 0,04 2
4 2,40 18 54 6 0,07 2
6 10 38 B) 0,07 2
4 270 9 18 54 6 0,07 2
7 10 38 B) 0,07 2
7 270 12 22 58 6 0,07 2
6 290 9 18 54 6 0,07 2
6 10 38 3 0,07 2
7 10 38 B 0,07 2
10 290 14 22 58 6 0,07 2
20 290 24 32 60 & 0,07 2
6 33 9 18 54 6 0,07 2
7 360 12 18 54 6 0,07 2
8 360 20 22 50 4 0,07 2
10 360 18 22 58 6 0,07 2
7 380 12 18 54 6 0,07 2
8 380 20 22 50 4 0,07 2
13 380 18 22 58 6 0,07 2
30 380 35 47 75 4 0,07 2
7 430 12 18 54 6 0,12 2
8 460 16 18 54 6 0,12 2
10 460 20 22 50 5 0,12 2
13 460 18 22 58 6 0,12 2
8 480 16 18 54 6 0,12 2
10 480 20 22 50 5 0,12 2
15 480 18 22 58 6 0,12 2
30 480 35 47 75 5 0,12 2
8 530 16 18 54 6 0,12 2
10 555 16 18 54 6 0,12 2
15 555 18 22 58 6 0,12 2
10 580 16 18 54 6 0,12 2
16 580 20 22 58 6 0,12 2
40 580 60 64 100 6 0,12 2
16 645 23 34 70 8 0,12 2
12 6,70 18 23 59 8 0,12 2

DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
TDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN il DRAGONSKIN il DRAGONSKIN
=) =) =]
[N === === ) [N
[ T 1 B il 1 B L 1 = L 1
Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine Norme usine
= o) 3 3 =
52939.. 52940.. 52945.. 52946.. 52950...
EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
46,07 02000 46,07 02000
39,84 32000
57,95 22000
50,42 02000
46,07 02500 46,07 02500
46,07 32500
52,30 02800 52,30 02800
63,89 32800
52,58 02800
46,07 03000 46,07 03000
46,07 33000
57,95 33000
50,42 03000
72,57 33000
49,68 03500 49,68 03500
52,30 03800 52,30 03800
63,89 43800
52,58 03800
46,07 04000 46,07 04000
57,95 44000
50,42 04000
79,97 44000
49,68 04500 49,68 04500
52,30 04800 52,30 04800
63,89 54800
52,58 04800
46,07 05000 46,07 05000
57,95 55000
50,42 05000
85,62 55000
49,68 05500 49,68 05500
58,08 05700 58,08 05700
65,18 05700 65,18 05700
46,07 06000 46,07 06000
57,95 06000 57,95 06000
99,08 06000
92,72 06700 92,72 06700
65,34 07000 65,34 07000
) ) ) ) )
0 [0) ) ) 0
) ) [ ) )
[e) 0) @) ) o)
o) ) ) ) e)
(@) (0) @) ) ¢)
(e} (e} @) ) (e}
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

=300 || )
n v:=14° li— 4)
DCONMS
|
i ﬁ E 5 |
|
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RN
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T <
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DC;s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
7,00 16 6,70 23 34 70 8 0,12 2
7,75 12 745 18 23 59 8 0,12 2
7,75 16 745 23 34 70 8 0,12 2
8,00 12 770 20 23 59 8 0,12 2
8,00 22 770 25 34 70 8 0,12 2
8,00 40 770 60 64 100 8 0,12 2
9,00 13 870 22 27 67 10 0,20 2
9,00 22 870 28 33 73 10 0,20 2
9,70 13 940 22 27 67 10 0,20 2
9,70 22 940 28 33 73 10 0,20 2
10,00 13 970 24 27 67 10 0,20 2
10,00 25 970 30 33 73 10 0,20 2
10,00 40 970 55 60 100 10 0,20 2
11,00 25 1060 32 39 84 12 0,20 2
12,00 16 1160 26 28 73 12 0,20 2
1200 26 1160 35 39 84 12 0,20 2
12,00 45 1160 50 55 100 12 0,20 2
13,70 26 1330 35 39 84 14 0,20 2
14,00 16 1360 28 30 75 14 0,20 2
1400 26 1360 35 39 84 14 0,20 2
16,00 20 1550 32 35 83 16 0,20 2
16,00 30 1550 40 45 93 16 0,20 2
16,00 65 1550 90 102 150 16 0,20 2
20,00 25 19,50 40 43 93 20 0,30 2
20,00 40 19,50 50 54 104 20 0,30 2
20,00 65 19,50 90 100 150 20 0,30 2
P
M
K
N
3
H

DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
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g
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[N === === ) [N
[ T 1 B il 1 B L 1 E L 1
Norme usine  Norme usine  Normeusine  Norme usine  Norme usine
o =1
52939.. 52940.. 52945.. 52946.. 52950...
EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
83,42 07000 83,42 07000
65,48 07700 65,48 07700
80,10 07700 80,10 07700
56,62 08000 56,62 08000
69,98 08000 69,98 08000
114,60 08000
92,72 09000 92,72 09000

133,30 09000

101,30 09700 101,30 09700
136,20 09700
87,06 10000 87,06 10000

118,00 10000

181,10 11000
120,10 12000 120,10 12000

159,50 12000

233,30 13700

162,40 14000 162,40 14000
204,40 14000

172,60 16000 172,60 16000
258,00 16000
291,20 20000 291,20 20000

389,70 20000

OO0OCeo e
OO0OOCeo e
OO0OOCeOo e

133,30 09000
136,20 09700
118,00 10000
181,10 11000
159,50 12000
233,30 13700
204,40 14000

258,00 16000

389,70 20000

OO0OOCeOo e

159,50 10000

211,70 12000

486,70 16000

601,20 20000
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles
Afﬁg: % —~||
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=DIN 6527 =DIN 6527
FEr Zam
50614.. 50614...
DC, APMX LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
3,0 8 21 57 6 3 3532 030
3,5 11 21 57 6 3 38,25 035
35 15 23 59 6 3 58,96 036
4,0 11 21 57 6 3 35,32 040
4,0 19 27 63 6 3 59,09 041
45 13 21 57 6 3 38,25 045
4,5 19 27 63 6 3 58,96 046
5,0 13 21 57 6 3 3491 050
5,0 24 32 68 6 3 64,32 051
55 13 21 57 6 3 38,25 055
55 24 32 68 6 3 64,32 056
6,0 13 21 57 6 3 35,32 060
6,0 24 32 68 6 3 62,28 061
6,5 16 27 63 8 & 46,07 065
6,5 30 44 80 8 3 88,63 066
7,0 16 27 63 8 3 44,34 070
7,0 30 44 80 8 3 88,63 071
75 19 27 63 8 & 42,15 075
75 30 44 80 8 3 88,63 076
8,0 19 27 63 8 3 40,71 080
8,0 38 52 88 8 3 81,27 081
8,5 19 32 72 10 3 63,60 085
8,5 38 48 88 10 3 139,90 086
9,0 19 32 72 10 3 63,60 090
9,0 38 48 88 10 3 139,90 091
9,5 22 32 72 10 3 72,86 095
9,5 38 48 88 10 3 139,90 096
10,0 22 32 72 10 8] 65,03 100
10,0 45 55 95 10 3 136,20 101
11,0 26 38 83 12 3 103,10 110
11,0 45 57 102 12 3 197,00 111
12,0 26 38 83 12 3 93,73 120
12,0 53 65 110 12 3 197,00 121
14,0 26 38 83 14 3 120,50 140
14,0 53 65 110 14 3 252,10 141
16,0 32 44 92 16 3 165,20 160
16,0 63 75 123 16 3 341,90 161
18,0 32 44 92 18 3 199,90 180
18,0 63 75 123 18 3 414,30 181
20,0 38 54 104 20 3 259,40 200
20,0 75 91 141 20 3 551,90 201
P (@] O
M [ ] [ ]
K (@] (@]
N (@] O
S [ ] [ ]
H
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

A=30°| | /)
n yetae |- DPX725|  |DPX72S|  |DPX72S| | DPX72S
@ @ DCONMS TDRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

LPR ‘
OAL

a

J
Al
U

N
i
7

P

0

i

Jooal
/e
|
il

IS T

-

IS

Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine

e L6 E=—= ] EO
52921.. 52922.. 52926.. 52927..
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
1,00 4 0,90 5 22 58 6 3 57,80 01000
1,00 4 22 58 6 8 57,80 01000
1,50 3 1,40 6 18 54 6 3 52,46 01500 52,46 01500
1,50 3 1,40 6 10 38 3 3 44,64 31500
1,50 6 1,40 7 22 58 6 3 57,80 01500
1,50 6 22 58 6 3 57,80 01500
2,00 4 1,90 8 18 54 6 3 52,46 02000 52,46 02000
2,00 4 1,90 8 10 38 3 3 44,64 32000
2,00 7 1,90 8 22 58 6 3 57,80 02000
2,00 7 22 58 6 3 57,80 02000
2,50 4 2,40 8 18 54 6 3 51,57 02500 51,57 02500
2,50 4 2,40 8 10 38 3 g 44,64 32500
2,80 6 2,70 9 18 54 6 3 56,07 02800 56,07 02800
3,00 6 2,90 9 18 54 6 g 52,46 03000 52,46 03000
3,00 6 2,90 9 10 38 3 3 44,64 33000
3,00 10 2,90 14 22 58 6 g 57,80 03000 57,80 03000
3,50 6 3,30 9 18 54 6 3 51,57 03500 51,57 03500
3,80 6 3,60 12 18 54 6 g 56,07 03800 56,07 03800
4,00 7 3,80 12 18 54 6 3 52,46 04000 52,46 04000
4,00 13 3,80 17 22 58 6 3 57,80 04000 57,80 04000
4,50 7 4,30 12 18 54 6 3 51,57 04500 51,57 04500
4,80 8 4,60 16 18 54 6 3 56,07 04800 56,07 04800
5,00 8 4,80 16 18 54 6 3 52,46 05000 52,46 05000
5,00 15 4,80 19 22 58 6 8] 57,80 05000 57,80 05000
5,50 8 5,30 16 18 54 6 3 51,57 05500 51,57 05500
575 8 555 16 18 54 6 3 61,98 05700 61,98 05700
6,00 10 580 16 18 54 6 3 52,46 06000 52,46 06000
6,00 16 580 20 22 58 6 3 57,80 06000 57,80 06000
7,00 19 6,70 23 28 64 8 3 74,31 07000 74,31 07000
7,75 10 745 18 22 58 8 3 69,98 07700 69,98 07700
8,00 12 7,70 20 23 59 8 3 61,26 08000 61,26 08000
8,00 22 7,70 26 34 70 8 3 70,82 08000 70,82 08000
9,00 23 870 28 32 72 10 3 127,80 09000 127,80 09000
9,70 12 9,40 18 19 59 10 8] 107,80 09700 107,80 09700
10,00 13 970 24 27 67 10 3 94,31 10000 94,31 10000
10,00 25 9,70 31 33 73 10 3 118,30 10000 118,30 10000
11,00 25 10,60 34 38 83 12 3 170,90 11000 170,90 11000
11,70 16 11,30 20 22 67 12 3 152,20 11700 152,20 11700
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] @)
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S (@] (@] (@] @)
H O O (@] O
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

ORIRY -

DC. APMX DN

mm
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

ITw=ZXxX=ZT

OAL DCONMS . ZEFP

" OAL

=30°|| /)
-0 || < |
@ DCONMS
[any
%
LH LPR
mm mm mm mm mm mm
16 11,60 26 28 73 12
26 1160 37 39 84 12
16 1360 28 30 75 14
26 1360 37 39 84 14
20 1550 32 35 83 16
32 1550 43 45 93 16
25 19,50 40 43 93 20
40 19,50 52 54 104 20

W W W WwWwwww

DPX72S

DPX72S

== ==
ESS<
B L 1 E L 1 E T 1
Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine
3 o
52921.. 52922.. 52926.. 52927..
EUR EUR EUR EUR
\V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

129,80 12000
173,90 14000
198,50 16000

315,70 20000

OO0OO0Oeo e

129,80 12000
173,90 14000
198,50 16000

315,70 20000

OO0OO0Oeo e

159,50 12000 159,50 12000
202,80 14000 202,80 14000
255,00 16000 255,00 16000

391,00 20000 391,00 20000

[ [}
@) O
[ ] [ ]
©) O
@) O
o O

141228
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles
w

A=38°
=4

/B

e

N2

ORIRY -

DC. APMX DN

mm
2,0
2,0
2,5
3,0
3,0
4,0
40
50
50
6,0
6,0
7,0
7,0
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
20,0
20,0

Tw=zXx=T

mm
19
19
2,4
2,9
2,9
38
3,8
48
48
58
58
6,7
6,7
77
77
8,7
8,7
9,7
9,7
1,6
11,6
13,6
13,6
{1515
15,5
19,5
19,5

I
DCONMS
|
\
|
/—\‘:@
[ NN\
i .
T <
| O
g DN
<5
S
o
<C
DG cHw
LPR OAL CHW DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm
18 54 004 6 3
22 58 004 6 3
18 54 007 6 3
18 54 007 6 3
2 58 007 6 3
18 54 007 6 3
2 58 007 6 3
18 54 012 6 3
2 58 007 6 3
18 54 012 6 3
2 58 042 6 3
23 59 042 8 3
34 70 042 8 3
23 59 042 8 3
3470 042 8 3
27 67 020 10 3
373 042 10 3
27 67 020 10 3
3373020 10 3
8 73 020 12 3
39 84 020 12 3
0 75 020 14 3
39 84 020 14 3
35 83 0,20 16 3
45 93 020 16 3
4393 030 20 3
54 104 0,20 20 3

DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
E L 1 E L 1 = T 1
Norme usine  Norme usine  Norme usine  Norme usine
=1 5
52929.. 52930.. 52932.. 52933..
EUR EUR EUR EUR
\V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
52,58 02000 52,58 02000
59,09 02000 59,09 02000
52,14 02500 52,14 02500
52,58 03000 52,58 03000
59,09 03000 59,09 03000
52,58 04000 52,58 04000
59,09 04000 59,09 04000
52,58 05000 52,58 05000
59,09 05000 59,09 05000
52,58 06000 52,58 06000
59,09 06000 59,09 06000
67,80 07000 67,80 07000
74,31 07000 74,31 07000
61,98 08000 61,98 08000
71,27 08000 71,27 08000

104,90 09000
94,31 10000
130,80 12000
175,30 14000
197,00 16000

318,70 20000

® e O e

104,90 09000
94,31 10000
130,80 12000
175,30 14000
197,00 16000

318,70 20000

® e O e

127,80 09000
119,20 10000
160,70 12000
204,40 14000
259,40 16000

389,70 20000
O

e Oe

127,80 09000
119,20 10000
160,70 12000
204,40 14000
259,40 16000

389,70 20000

® e 00O
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles
C::g /B W DPX725

N

DCONMS

ORIRY -
@

|
NN\
| .
T <
i O
I " .
& DN
4
=I5
b=
o
<
PG| cHw ==
Norme usine
e
52935 ...
DC.s DN APMX LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 115,30 03000
4 3,8 30 35 39 75 6 0,07 3 115,30 04000
5 4.8 30 35 39 75 6 0,12 3 115,30 05000
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 111,40 06000
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 127,10 08000
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 168,00 10000
12 11,6 45 50 55 100 12 0,20 3 230,30 12000
14 13,6 45 50 55 100 14 0,20 3 352,00 14000
16 15,5 65 90 102 150 16 0,20 3 518,60 16000
20 19,5 65 90 100 150 20 0,30 3 601,20 20000
P (e}
M )
K f0)
N )
S )
H
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises « mini »

A Queue similaire a DIN 6535

A=30° % |

y=18° N

Ti1000

DCONMS \ o

NZ.
=

CRURY -

|-

NS |

=== BB===
Norme usine Norme usine

- -
50598.. 50599..
DC. APMX LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A

2,00 4 4,0 10 35 6 3 22,30 020 31,30 020
2,50 4 4,0 10 35 6 3 24,05 025 33,17 025
3,00 5 50 10 36 6 3 22,30 030 31,30 030
3,50 5 5,0 10 36 6 3 24,05 035 33,33 035
4,00 7 7,0 12 38 6 3 22,30 040 31,30 040
4,50 7 7,0 12 38 6 3 24,05 045 33,33 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 22,30 050 31,30 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 24,05 055 33,33 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 24,05 057 33,33 057
6,00 8 8,5 13 39 6 3 22,30 060 31,30 060
6,75 1 1,5 16 43 8 3 31,74 067 42,44 067
7,00 1 1,5 16 43 8 3 30,56 070 39,41 070
7,75 1 1,5 16 43 8 3 32,03 077 42,87 077
8,00 1 1,5 16 43 8 3 35,06 080 42,15 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 49,99 087 62,86 087
9,00 13 13,5 18 50 10 3 45,64 090 58,23 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 49,99 097 62,86 097
10,00 13 13,5 18 50 10 3 49,68 100 60,25 100
12,00 15 15,5 24 55 12 3 64,73 120 78,24 120
14,00 15 15,5 26 58 14 3 110,80 140 124,10 140
16,00 18 18,5 28 62 16 3 124,30 160 142,00 160
18,00 20 20,5 35 70 18 3 157,80 180 176,70 180
20,00 22 22,5 40 75 20 3 199,90 200 218,80 200

P (@] [ ]

M O O

K (@] [ ]

N [ ] (@]

S O O

H O
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises « mini »

A Queue similaire a DIN 6535

A || ) B

v=8° N

Ti1000 Ti1000

DCONMS

®
® b

CRURY -

o
o

— NG|
=T
=)
NS |

Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
o= —) 69 e

50664.. 50691.. 50664.. 50691..

DC;s APMX LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V0/5A VO/5A VO0/5A VO/5A
0,50 1,5 17 45 24,05 30500 29,78 30500

1,00 2,0 12 45
1,00 2,0 17 45
1,20 2,0 12 45
1,20 3,0 17 45
1,50 3,0 12 45
1,50 3,0 17 45
1,80 3,0 12 45
1,80 3,0 17 45
2,00 4,0 13 45
2,50 6,0 13 45
2,80 6,0 13 45
3,00 6,0 13 45
3,50 7,0 13 45
3,80 7,0 13 45
4,00 7,0 12 45
4,50 8,0 1 45
4,80 8,0 1 45
5,00 8,0 1 45
5,50 8,0 9 45
5,75 8,0 9 45
6,00 8,0 9 45
6,70 10,0 19 55
7,00 12,0 19 55
7,70 12,0 19 55

3
3

24,01 01000 25,77 01000
24,05 31000 29,78 31000
24,01 01200 25,77 01200
24,01 31200 29,78 31200
24,01 01500 25,77 01500
24,05 31500 29,78 31500
24,01 01800 25,77 01800
24,01 31800 29,78 31800
24,68 02000 30,42 02000
24,68 02500 30,42 02500
24,68 02800 30,42 02800
24,68 03000 30,42 03000
25,77 03500 30,42 03500
25,77 03800 30,42 03800
25,77 04000 30,42 04000
26,37 04500 30,42 04500
26,37 04800 30,42 04800
26,37 05000 30,42 05000
26,37 05500 30,42 05500
26,37 05700 30,42 05700
26,37 06000 30,42 06000
38,27 06700 30,42 06700
38,27 07000 30,42 07000
38,27 07700 43,22 07700

0 O O DD DODDDODODWDWDWOD WD W

W W W WWWOWWOWoWwWoWowWowowowaowowaowaowaowowowowowowowowowoww

800 130 19 55 8 38,27 08000 43,22 08000
8,70 14,0 17 55 10 54,10 08700 52,55 08700
9,00 16,0 17 55 10 54,10 09000 52,55 09000
970 16,0 17 55 10 54,10 09700 52,55 09700
10,00 16,0 17 55 10 54,10 10000 52,55 10000
P [ [}

M [ [

K [ ] [ ]

N [ (@) [ O

S (@) [ O [

H
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WNT \ Standard

Denture lisse

Fraises « mini »

A Queue similaire a DIN 6535

A =45° % N 4)

y=13° N

Ti1000 Ti1000

DCONMS

&
©

|
\/‘ —
o

CRURY -

o
o
— = -
=r =r =T =
=== ====r === BB===
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
50608.. 50609.. 50608.. 50609..
DC,s CHW APMX LPR OAL DCONMS; ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A V0/5A

0,50 0,05 15 17 45
1,00 0,05 2,0 12 45
1,00 0,05 2,0 17 45
1,20 0,05 2,0 12 45
1,20 0,05 3,0 17 45
1,50 0,05 3,0 12 45
1,50 0,05 3,0 17 45
1,80 0,05 3,0 12 45
1,80 0,05 3,0 17 45

24,20 30500 29,78 30500

24,39 01000 31,37 01000
24,20 31000 29,78 31000

24,39 01200 31,37 01200
24,20 31200 29,78 31200

24,39 01500 31,37 01500
24,20 31500 29,78 31500

24,39 01800 31,37 01800
24,20 31800 29,78 31800

2,00 005 4,0 13 45 28,38 020 31,37 02000
2,50 0,05 6,0 13 45 2549 025 31,37 02500
2,80 005 6,0 13 45 25,42 02800 31,37 02800
3,00 010 6,0 13 45 2549 030 31,37 03000

3,50 010 7,0 13 45
3,80 010 70 13 45
4,00 010 70 12 45
450 010 8,0 " 45
480 010 8,0 " 45
500 010 8,0 1 45
550 010 8,0 9 45
575 010 8,0 9 45

26,58 03500 31,37 03500
26,58 03800 31,37 03800
26,51 040 31,37 04000
27,21 04500 31,37 04500
27,21 04800 31,37 04800
26,94 050 31,37 05000
27,21 05500 31,37 05500
27,21 05700 31,37 05700

O O DD DDDDDODDDDDDDDODWDWDWD WD W

W W W WWWoWwWowWowowowaoweowowaowaowowowaowowowaowowowaowowowow w w

6,00 010 8,0 9 45 26,94 060 31,37 06000
6,70 0,10 10,0 19 55 39,45 06700 31,37 06700
700 010 120 19 55 39,69 070 31,37 07000
770 0,10 12,0 19 55 39,45 07700 44,58 07700
800 010 130 19 55 8 39,69 080 44,58 08000
870 0,10 14,0 17 55 10 52,11 08700 54,16 08700
900 010 16,0 17 55 10 52,11 09000 54,16 09000
970 010 16,0 17 55 10 55,76 09700 54,16 09700
10,00 010 16,0 17 55 10 56,21 100 54,16 10000
P [ [

M [ [

K [ ] [

N [ @) [ O

S (@) [ (@) [

H

0
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Standard Fraises en carbure monqbloc
WNT A Denture lisse

Fraises deux tailles

"5%8: % .
n V=12 —
@ @ DCONMS

@|® =2

—_—

S
B

DN, T
o
5 x| 5
E
o
< ==
T ===
DG Norme usine Norme usine
o S
52209.. 52213..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B
2 4 1,9 8 18 54 6 4 36,94 02000
2 7 22 58 6 4 41,28 02000
3 6 2,9 9 18 54 6 4 36,94 03000
3 10 2,8 14 22 58 6 4 41,28 03000
4 7 3,8 12 18 54 6 4 36,94 04000
4 13 3,8 17 22 58 6 4 41,28 04000
5 8 48 16 18 54 6 4 36,94 05000
5 15 48 19 22 58 6 4 41,28 05000
6 10 58 16 18 54 6 4 36,94 06000
6 16 57 20 22 58 6 4 41,28 06000
8 12 77 20 22 58 8 4 41,28 08000
8 22 77 26 34 70 8 4 47,37 08000
10 14 9,7 24 26 66 10 4 65,03 10000
10 25 9,6 31 88) 73 10 4 83,74 10000
12 16 11,6 26 28 73 12 4 90,54 12000
12 28 11,6 37 39 84 12 4 111,80 12000
14 18 13,6 28 30 75 14 4 125,40 14000
16 22 15,5 32 34 82 16 4 136,20 16000
16 35 15,6 43 45 93 16 4 176,70 16000
18 20 17,5 34 32 80 18 4 178,10 18000
20 25 19,5 40 42 92 20 4 228,80 20000
20 40 19,6 52 54 104 20 4 282,60 20000
P ) )
M le) le)
K ) )
N le) o
S o le)
H
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

A Avec pas différentiel

v ) | wec
v =12° lf J
@ @ DCONMS
= |
& -
|
|
}
| -
NN A N
o
5 x
3
o
<C
DC
DC. APMX LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm
3,0 6 18 54 6 4
3,0 10 22 58 6 4
35 7 18 54 6 4
3,5 13 22 58 6 4
4,0 7 18 54 6 4
4,0 13 22 58 6 4
4,5 8 18 54 6 4
4,5 15 22 58 6 4
5,0 8 18 54 6 4
5,0 15 22 58 6 4
6,0 10 18 54 6 4
6,0 16 22 58 6 4
8,0 12 23 59 8 4
8,0 22 34 70 8 4
10,0 14 27 67 10 4
10,0 25 33 73 10 4
12,0 16 28 73 12 4
12,0 28 39 84 12 4
14,0 16 30 75 14 4
14,0 30 39 84 14 4
16,0 20 35 83 16 4
16,0 35 45 93 16 4
18,0 20 32 80 18 4
18,0 35 45 93 18 4
20,0 25 43 93 20 4
20,0 40 54 104 20 4
P
M
K
N
s
H

Ti1000 Ti1000 Ti1000
| |
( ( \
(
=
NS ===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
£E——) L&) t—3
52121 ... 52131 ... 52126 ...
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
64,46 030 64,46 030
73,15 030
64,46 035 64,46 035
73,15 035
64,46 040 64,46 040
73,15 040
64,46 045 64,46 045
73,15 045
64,46 050 64,46 050
73,15 050
64,46 060 64,46 060
73,15 060
7447 080 7447 080
89,09 080
113,00 100 113,00 100
146,30 100
155,00 120 155,00 120
189,80 120
208,50 140 208,50 140
233,30 140
230,30 160 230,30 160
289,80 160
270,90 180 270,90 180
341,90 180
340,60 200 340,60 200
440,50 200
[ ) [ ) [ )
O (@) O
[ ) [ ) [ )
O O O
(@) (@) O
(@) (@) O

Ti1000

o

S

EUR
V1

73,15
73,15
73,15
89,09
146,30
189,80
233,30
289,80
341,90

440,50

52132 ...

030

035

040

045

050

060

080

100

120

140

160

180

200

Oo0OO0Ceoc e
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

=300 || )
n oo ||| D DPX728 DPX725 DPX725 DPX725

@@ DCONMS ‘
S w &

%
:
:
¥
:
:
v}
Z
2
:

“_—_:_—%
o]
5
L~ "

LPR

= = =
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
— SRS
52206.. 52207.. 52210.. 52211..
DC. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 45,36 31500
2,0 4 1,9 8 10 38 8] 0,03 4 39,41 32000
2,0 4 1,9 8 18 54 6 0,03 4 45,64 02000 45,64 02000
2,0 7 10 38 2 0,03 4 57,34 22000
2,5 4 24 8 10 38 3 0,04 4 39,41 32500
3,0 6 2,9 9 10 38 3 0,04 4 39,41 33000
3,0 6 2,9 9 18 54 6 0,04 4 45,64 03000 45,64 03000
3,0 10 2,8 14 14 38 8 0,03 4 57,34 33000
4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 45,64 04000 45,64 04000
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 57,34 44000
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 45,64 05000 45,64 05000
5,0 15 438 19 22 50 5 0,04 4 57,34 55000
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 45,64 06000 45,64 06000
6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 57,34 06000 57,34 06000
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 73,88 07000
8,0 12 77 20 22 58 8 0,08 4 55,91 08000 55,91 08000
8,0 22 77 26 34 70 8 0,06 4 70,26 08000 70,26 08000
9,0 23 8,7 28 & 73 10 0,07 4 127,20 09000
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 86,47 10000 86,47 10000
10,0 25 9,6 31 89 73 10 0,08 4 117,90 10000 117,90 10000
11,0 26 10,6 34 39 84 12 0,10 4 170,90 11000
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 118,30 12000 118,30 12000
12,0 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 159,50 12000 159,50 12000
14,0 18 13,6 28 30 75 14 0,15 4 160,70 14000 160,70 14000
14,0 30 13,6 37 39 84 14 0,15 4 201,40 14000
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,18 4 172,60 16000 172,60 16000
16,0 35 15,6 43 45 93 16 0,18 4 255,00 16000 255,00 16000
20,0 25 19,5 40 42 92 20 0,20 4 289,80 20000 289,80 20000
20,0 40 19,6 52 54 104 20 0,20 4 388,30 20000 388,30 20000
P [ J [} [} [ )
M 0] [¢) [¢) (@)
K [} ® ) )
N O O O O
S (e} (¢} [¢) (@)
H (e} (¢} (0) (0)

— v,/f, Page 480-483

14|236 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles

DPX72S

i g
W e ©
!uli %

A Angle a=30°
=300 || )
s —
n V= 6° J J DPX72S
@ @ DCONMS
— I
!
|
|
o |
| |
_— 5
DN
o
o
-
Norme usine
Lt
52219 ...
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
3 16 28 32 471 75 3 0,04 4
4 16 38 32 47 715 4 0,05 4
4 20 38 48 72 100 4 0,05 4
5 20 48 35 47 75 5 0,06 4
5 25 48 55 72 100 5 0,06 4
6 24 58 42 44 80 6 0,07 4 89,66 06000
6 30 58 62 64 100 6 0,07 4
8 32 78 60 64 100 8 0,08 4 110,50 08000
8 40 78 75 84 120 8 0,08 4
10 40 98 58 60 100 10 0,10 4 150,60 10000
10 50 98 78 80 120 10 0,10 4
12 48 11,8 60 75 120 12 0,13 4 218,80 12000
12 60 11,8 90 105 150 12 0,13 4
14 45 138 50 55 100 14 0,15 4 285,40 14000
14 56 138 95 105 150 14 0,15 4
16 50 158 70 77 125 16 0,18 4 330,30 16000
16 65 158 95 102 150 16 0,18 4
18 72 178 95 102 150 18 0,18 4
20 60 198 80 85 135 20 0,20 4 579,60 20000
20 80 198 95 100 150 20 0,20 4
25 75 245 90 94 150 25 0,25 4 766,40 25000
P )
M @)
K )
N (0)
S 0)
H @)

Norme usine

52214 ...

EUR

V1/5B
59,54 33000
62,28 44000
66,61 44100
69,67 §5000
77,79 §5100

OO0 eo e

DPX72S

o)
hn, =
WI pilslaaEms @0 ||
(el 2

Norme usine
52 222 ...

EUR
V1/5B

104,30 06000
133,30 08000
181,10 10000
262,20 12000
320,20 14000

373,60 16000
543,30 18000

628,70 20000

Oo0OO0OeoC e

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Page 480-485
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles rayonnées

A Usinage silencieux grace aux angles d'hélice irréguliers

45° %

A5

54 . .
n yeve || | HPC » Ti1000
@ @ DCONMS

o
%
BB===
Norme usine
t=—1
52102 ...
DCs RE.m APMX DN LH OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
2 0,2 7 1,8 1 58 6 4 90,39 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 86,47 033
4 0,4 1 3,8 16 58 6 4 83,14 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 83,14 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 86,33 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 86,33 066
8 0,5 22 78 32 64 8 4 122,40 085
8 1,0 22 78 32 64 8 4 122,40 086
8 1,5 22 78 32 64 8 4 122,40 087
10 0,5 25 9,8 85 73 10 4 156,60 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 156,60 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 156,60 107
12 0,5 28 11,8 38 84 12 4 208,50 125
12 1,0 28 11,8 38 84 12 4 208,50 126
12 1,5 28 11,8 38 84 12 4 208,50 127
B (e}
M [
K [0)
N )
S )
H

5 v/f, Page 480-483
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles rayonnées

A=30°
v= 6°

/B

_J

™

[ang

o

DC;s REio APMX DN LH

mm mm mm mm mm

3 0,3 8 28 13

3 0,5 8 2,8 13

4 0,3 1" 38 16

4 0,5 1" 38 16

5 0,3 13 4.8 18

5 0,5 13 4.8 18

6 0,5 13 58 26

6 1,0 13 58 26

6 15 13 58 26

8 0,5 19 78 32

8 1,0 19 78 32

8 1,5 19 78 32

8 2,0 19 78 32

10 1,0 22 9.8 35

10 15 22 9,8 35

10 2,0 22 9.8 35

12 1,0 26 18 38

12 1,5 26 18 38

12 2,0 26 18 38

12 3,0 26 18 38

16 1,0 32 15,8 44

16 1,5 32 15,8 44

16 2,0 32 15,8 44

16 3,0 32 15,8 44

20 15 38 19,8 52

20 2,0 38 19,8 52

20 3,0 38 19,8 52
=]
M
K
N
S
H

DCONMS

LPR
mm
21
21
21
21
21
21
21
21
21
27
27
27
27
32
32
32
38
38
38
38
44
44
44
44
54
54
54

OAL

mm
57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
72
72
72
83
83
83
83
92
92
92
92

104

104

104

DCONMS (¢

mmmooommmmmmg

DR R 2 3 3 s s s
O o oo oo NNDNDNDOOO

ZEFP

B I R e e i e T N R S o I S i N e e

DPX72S

g

v}
2
L~

?W
Wi
Julol

Norme usine

52231 ...

EUR
V1/5B
90,84 03003
90,84 03005
88,94 04003
88,94 04005
88,94 05003
88,94 05005
77,64 06005
77,64 06010
79,53 06015
118,20 08005
118,20 08010
124,30 08015
124,30 08020
147,70 10010
155,00 10015
155,00 10020
197,00 12010
202,80 12015
202,80 12020
204,40 12030
327,50 16010
334,60 16015
334,60 16020
337,50 16030
501,30 20015
501,30 20020
504,20 20030

OO0OO0Ceoe

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Page 480-483
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

j o
A =30
n oo 4 || HPC || Ti000 Ti000 Ti1000
@ @ DCONMS l i
2| ‘
_I l
=<
y o
o
%
—_— — =
===
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
&1
54070.. 54070.. 54070...
DCwy APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C
3 5 14 50 6 4 18,70 03100
3 8 28 13 20 57 6 4 18,70 03200
3 8 28 15 22 69 6 4 26,44 03400
4 8 18 54 6 4 18,70 04100
4 M 38 17 20 57 6 4 18,70 04200
4 1 38 20 26 69 6 4 26,44 04400
5 9 18 54 6 4 18,70 05100
5 13 48 19 21 57 6 4 18,70 05200
5 13 48 25 34 69 6 4 29,73 05400
6 10 18 54 6 4 18,70 06100
6 13 58 19 21 57 6 4 21,86 06200
6 13 58 30 34 69 6 4 33,22 06400
8 12 2 58 8 4 26,33 08100
8 17 77 40 44 79 8 4 42,15 08400
8 20 77 25 21 63 8 4 28,26 08200
10 14 2% 66 10 4 34,18 10100
10 21 97 50 54 93 10 4 58,69 10400
10 2 97 30 32 72 10 4 37,22 10200
12 16 28 73 12 4 49,16 12100
12 25 11,6 60 64 108 12 4 72,35 12400
12 26 116 36 38 83 12 4 59,06 12200
16 22 34 82 16 4 86,11 16100
16 32 155 42 44 92 16 4 90,95 16200
16 33 155 80 84 132 16 4 136,50 16400
20 2 YY) 20 4 128,00 20100
20 38 195 52 54 104 20 4 137,80 20200
20 42 195 100 104 154 20 4 187,30 20400
P ° ° °
M ° ° o
K ° ° °
N o o
S o o
H

14240

— v, /f, Page 462-467
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

"5%8: %a
g:t - =

@ @ DCONMS

LPR

DCuy APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6
3 8 28 13 21 57 6
3 8 28 15 22 69 6
4 8 18 54 6
4 1" 38 17 21 57 6
4 " 38 20 26 69 6
5 9 18 54 6
5 13 48 19 21 57 6
5 13 48 25 34 69 6
6 10 18 54 6
6 13 58 19 21 57 6
6 13 58 30 34 69 6
8 12 22 58 8
8 17 77 40 44 79 8
8 21 7725 27 63 8
10 14 26 66 10
10 21 97 50 54 93 10
10 22 97 30 32 72 10
12 16 28 73 12
12 25 116 60 64 108 12
12 26 116 36 38 83 12
16 22 34 82 16
16 33 155 80 84 132 16
16 36 155 42 44 92 16
20 26 42 92 20
20 41 195 52 54 104 20
20 42 19,5 100 104 154 20
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

CHW
mm
01
01
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

ZEFP

B R e e i e e S S S S o S T R S R

Ti1000

Ti1000 Ti1000

J

o
L

%?”
;A‘.A‘AAA_.&
IIHI

Tn,
i
Jauuu

=DIN 6527

54 071 ...

EUR
V3/5C
18,70 03100

18,70 04100

18,70 05100

18,70 06100

26,44 08100

34,31 10100

49,29 12100

86,24 16100

128,00 20100

OOCeee

===
=DIN 6527 =DIN 6527
o1

54071.. 54071..
EUR EUR
V3/5C V3/5C

18,70 03200

26,44 03400
18,70 04200

26,44 04400
18,70 05200

29,73 05400
2199 06200

33,22 06400

42,15 08400
28,30 08200

58,69 10400
37,22 10200

72,35 12400
59,18 12200

136,50 16400
91,30 16200

137,80 20200
187,30 20400

[}
O
[ ]

OOCeeoe

— v, /f, Page 462-467
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

A Profondeur de coupe: 3x DC

RIEEY -

T »WZXZ 10

=
: || HPC J
vs= 9° AN
@ DCONMS
NE ‘
o
o
-
APMX DN LH LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm
19 58 24 26 62 6
25 77 30 32 68 8
31 97 38 40 80 10
37 116 46 48 93 12
49 15,5 58 60 108 16
61 195 74 76 126 20

CHW

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

ZEFP

B e

Ti1000

7
it
i

=DIN 6527

°

54 078 ...

EUR

V3/5C
28,20 06200
36,42 08200
47,73 10200
75,88 12200
117,10 16200
176,70 20200

14242

— v, /f, Page 464+465
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles rayonnées

j o
)\5-380
V=9

/B

AN

HPC

w

DCry REis APMX DN

mm mm  mm  mm

3 0,1 8 2,8

3 0,3 8 2,8

3 0,5 8 2,8

3 1,0 8 28

3 0,5 8 28

3 03 8 28

3 1,0 8 28

4 0,1 1 38

4 03 1 38

4 05 1 38

4 1,0 1 38

4 05 1 38

4 0,3 1 38

4 1,0 1 38

5 0,5 13 48

5 0,1 13 48

5 03 13 48

5 1,0 13 48

5 0,5 13 48

5 03 13 48

5 1,0 13 48

6 03 13 58

6 0,1 13 58

6 0,5 13 58

6 1,0 13 58

6 15 13 58

6 2,0 13 58

6 1,0 13 58

6 0,3 13 58

6 0,5 13 58

6 1,5 13 58

6 2,0 13 58

8 0,5 17 7.7

8 0,3 17 7

8 1,0 17 7.7

8 1,5 17 7

8 2,0 17 7.7

8 0,1 21 7

8 0,3 21 7.7

8 0,5 21 7

8 1,0 21 .7
P
M
K
N
S
H

DCONMS

LPR

LH LPR
mm - mm
13 21
13 21
13 21
13 21
15 22
15 22
15 22
17 2
17 2
17 2
17 2
20 26
20 26
20 26
19 21
19 21
19 21
19 21
25 34
25 34
25 34
19 21
19 21
19 21
19 21
19 21
19 21
30 34
30 34
30 34
30 34
30 34
40 44
40 44
40 44
40 44
40 44
25 27
25 27
25 27
25 27

OAL DCONMS
mm
57
57

3
Sl

O 0O O 0 O 0 O O GO O O O O O O O OO OO OO D

ZEFP

B N e N N N N N N N N N N N N N N N N N N N L T T - U N O N N N O N O N N

Ti1000

Tn,
i
Jauuu

=DIN 6527

54 072 ...

EUR

V3/5C
24,51 03201
24,51 03203
24,51 03205
24,51 03210

24,51 04201
24,51 04203
24,51 04205
24,51 04210

24,51 05205
24,51 05201
24,51 05203
24,51 05210

27,07 06203
27,07 06201
27,07 06205
27,07 06210
27,07 06215
27,07 06220

35,52 08201
35,52 08203
35,52 08205
35,52 08210

OO0 ee

Ti1000

54 072...

EUR
V3/5C

32,25 03405
32,25 03403
32,25 03410

32,25 04405
32,25 04403
32,25 04410

35,52 05405
35,52 05403
35,52 05410

39,97 06410
39,97 06403
39,97 06405
39,97 06415
39,97 06420
53,36 08405
53,36 08403
53,36 08410
53,36 08415
53,36 08420

o

— v, /f, Page 462-467
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles rayonnées

j o
I
oo %t HPC J Tit000 Tit000

@ @ DCONMS
‘ i

- |

i
9
[N
===
NS
=DIN 6527 =DIN 6527
L) e
54072.. 54072..
DCho RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
8 1,5 21 77 25 27 63 8 35,52 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 35,52 08220
10 1,0 21 97 50 54 93 10 71,25 10410
10 0,3 21 97 50 54 93 10 71,25 10403
10 0,5 21 97 50 54 93 10 71,25 10405
10 1,5 21 97 50 54 93 10 71,25 10415
10 2,0 21 97 50 54 93 10 71,25 10420
10 0,5 22 97 30 32 72 10 44,81 10205
10 0,1 22 97 30 32 72 10 44,81 10201
10 0,3 22 97 30 32 72 10 44,81 10203
10 1,0 22 97 30 32 72 10 44,81 10210
10 1,5 22 97 30 32 72 10 44,81 10215
10 2,0 22 97 30 32 72 10 44,81 10220

12 1,5 25 116 60 64 108 12
12 0,3 25 116 60 64 108 12
12 0,5 25 116 60 64 108 12
12 1,0 25 116 60 64 108 12
12 2,0 25 116 60 64 108 12
12 3,0 25 116 60 64 108 12

104,20 12415
104,20 12403
104,20 12405
104,20 12410
104,20 12420
104,20 12430

B N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N T T T - N U N N N N O N N N N N

12 0,3 26 16 36 38 83 12 69,33 12203
12 0,1 26 16 36 38 83 12 69,33 12201
12 0,5 26 16 36 38 83 12 69,33 12205
12 1,0 26 16 36 38 83 12 69,33 12210
12 1,5 26 16 36 38 83 12 69,33 12215
12 2,0 26 16 36 38 83 12 69,33 12220
12 3,0 26 16 36 38 83 12 69,33 12230
16 1,5 33 155 80 84 132 16 162,00 16415
16 0,3 33 155 80 84 132 16 162,00 16403
16 0,5 33 155 80 84 132 16 162,00 16405
16 1,0 33 155 80 84 132 16 162,00 16410
16 2,0 33 155 80 84 132 16 162,00 16420
16 3,0 33 155 80 84 132 16 162,00 16430
16 4,0 33 155 80 84 132 16 162,00 16440
16 0,3 36 155 42 44 92 16 104,70 16203
16 0,1 36 155 42 44 92 16 104,70 16201
16 0,5 36 155 42 44 92 16 104,70 16205
16 1,0 36 155 42 44 92 16 104,70 16210
16 15 36 155 42 44 92 16 104,70 16215
16 2,0 36 155 42 44 92 16 104,70 16220
16 3,0 36 155 42 44 92 16 104,70 16230
16 4,0 36 155 42 44 92 16 104,70 16240

P [ ] [}

M [ O

K [ [

N O

S o

H

— v, /f, Page 462-467
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises deux tailles rayonnées

j o
As-380
V=9

/B

N

HPC

w

Dc h10
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

T »W=Z2XZ 10

RE 105 APMX DN

mm mm mm

01 4
03 4
0,5 4
1,0 4
15 4
2,0 4
3,0 4
4,0 4
15 42
0,3 42
0,5 42
1,0 42
2,0 42
3,0 42
4,0 42

19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LH
mm
52
52
52
52
52
52
52
52
100
100
100
100
100
100
100

DCONMS

LPR

LPR
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
104
104
104
104
104
104
104

OAL DCONMS

mm mm
104 20
104 20
104 20
104 20
104 20
104 20
104 20
104 20
154 20
154 20
154 20
154 20
154 20
154 20
154 20

ZEFP

ENG N N N N N N N N N N N N

Ti1000

/g
i
qupl

7
/
J

54 072 ...

EUR

V3/5C

152,10 20201
152,10 20203
152,10 20205
152,10 20210
162,10 20215
152,10 20220
152,10 20230
152,10 20240

OO0 eeeo

54 072...

EUR
V3/5C

238,00 20415
238,00 20403
238,00 20405
238,00 20410
238,00 20420
238,00 20430
238,00 20440

[}
O
[ ]

— v,/f, Page 462-467
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises de finition

AS
Ys

#

DC o
mm
6
6
8
8
10
10
12
12
16
16
20
20

T »W=Z2XZ10

' OAL

48° %
750° —|| HPC || I
=13°
DCONMS
I
o
%
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
13 56 19 21 57 6 6
15 56 42 44 80 6 6
19 76 25 27T 63 8 6
20 76 62 64 100 8 6
22 96 30 32 72 10 6
25 96 58 60 100 10 6
26 115 36 38 83 12 6
30 15 73 75 120 12 6
32 150 42 44 92 16 6
40 150 100 102 150 16 6
38 190 52 54 104 20 6
50 19,0 98 100 150 20 6

Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
| == =
= =)
=== S
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
-1 = =] e
54076.. 54075.. 54076.. 54075..
EUR EUR EUR EUR
V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
27,34 06200 27,34 06200
41,51 06400 41,51 06400
35,32 08200 35,32 08200
52,69 08400 52,69 08400
46,53 10200 46,53 10200
73,37 10400 73,37 10400
73,82 12200 73,82 12200

113,70 16200

172,20 20200

OO0 ee

90,44 12400 90,44 12400
113,70 16200

170,70 16400 170,70 16400
172,20 20200

234,20 20400
[ ]

234,20 20400

OO0O0Cee
OO0OO0e
Oo0O0Cee

141246

— v,/f, Page 468
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture lisse

Fraises de finition

NE

DC. APMX DN

mm mm
5 8
5 13
6 10
6 16
6 21
7 12
7 22
7 25
8 12
8 22
8 28
9 14
9 25
9 30
10 14
10 25
10 35
12 16
12 28
12 45
14 18
14 30
16 20
16 35
16 50
16 65
20 25
20 40
20 55
20 70
25 55
25 75
2}
M
K
N
S
H

mm
48
48
58
58

6,8
6,8

78
78

8,8
8,8

9,8
9,8

1.8
1.8

13,8
138
15,8
15,8

19,8
19,8

24,8

LH
mm
13
18
15
20

17
30

17

19
33

19
33

21
38

23
38
28
43

33
45

LPR pour queue suivant DIN 6535 HB

LPR
mm
18
22
18
22
29
23
34
39
23
34
39
20
33
45
20
33
45
25
39
55
25
39
32
45
62
7
35
50
65
80
69
94

OAL DCONMS 45

mm
54
58
54
58
65
59
70
75
59
70
75
60
73
85
60
73
85
70
84

100
70
84
80
93
110
125
85

100
115

130
125

150

mmmmmmommmg

PNOR DMK = 2 2 34 s s s A s
OO OO OO OO S BEBNMNNMNOO OO OO

mm
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08

-48°
A7500 % .
vs=13° N
DCONMS
¢ ‘
s>
F\i%
|
|
: 2
N\ N o
DN —
|
T I
43 § E
o
<
f
DC ‘\
CHW

CHW ZEFP

© 00 O 0 O 0 C© 0 O O O O O O O O O O O O OO OO DO D

N

iﬁ:

RSN

mﬁc

= =) =]
=== B==r
Norme usine  Norme usine  Norme usine
=3 &/ &3
52010.. 52015... 52018...
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
46,21 05000
47,37 05000
45,18 06000
45,91 06000
65,64 06000
54,45 07000
55,64 07000
84,01 07000
53,60 08000
57,21 08000
75,92 08000
81,99 09000
90,96 09000
159,50 09000
81,27 10000
91,68 10000

117,90 12000

155,00 14000

187,00 16000

289,80 20000

® e O e

127,90 12000

172,60 14000

211,70 16000

330,30 20000

556,40 25000

® e O e

147,70 10000

207,20 12000

298,40 16000

334,60 16100

444,60 20000

531,70 20100

899,50 25000

® e 00O

— v,/f, Page 480-485
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles
A\ =45°
S % — 4)

y=14° N

@ DCONMS ! !

Ti1000 Ti1000

G
U

",
i
qupl
/
oot

7
0

/

U
b
é%
ol

=DIN 6527 Norme usine

Z=m FEr)
50633.. 50633..
DCys APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
4 11 21 57 6 0,15 6 55,04 040
4 16 26 62 6 0,15 6 77,92 041
5 13 21 57 6 0,15 6 55,04 050
5 18 26 62 6 0,15 6 77,92 051
6 13 21 57 6 0,15 6 55,04 060
6 18 26 62 6 0,15 6 77,92 061
7 16 27 63 8 0,15 6 67,21 070
7 21 32 68 8 0,15 6 102,00 071
8 19 27 63 8 0,15 6 64,32 080
8 24 32 68 8 0,15 6 89,95 081
9 19 32 72 10 0,15 6 106,30 090
9 27 40 80 10 0,15 6 162,40 091
10 22 32 72 10 0,15 6 103,10 100
10 30 40 80 10 0,15 6 159,50 101
12 26 38 83 12 0,15 6 137,10 120
12 36 48 93 12 0,15 6 215,80 121
14 26 38 83 14 0,15 6 187,00 140
14 42 54 99 14 0,15 6 292,50 141
16 32 44 92 16 0,15 6 246,20 160
16 48 60 108 16 0,15 6 373,60 161
16 65 77 125 16 0,15 6 470,90 162
16 75 102 150 16 0,15 6 527,20 163
16 95 102 150 16 0,15 6 611,30 164
18 32 44 92 18 0,15 8 285,40 180
18 54 66 114 18 0,15 8 457,80 181
20 38 54 104 20 0,15 8 350,60 200
20 60 76 126 20 0,15 8 586,70 201
20 75 85 135 20 0,15 8 619,90 202
20 95 100 150 20 0,15 8 643,10 203
25 75 94 150 25 0,15 8 851,80 250
25 95 104 160 25 0,15 8 906,80 251
32 75 90 150 32 0,15 8 1.637,00 320
32 95 100 160 32 0,15 8 1.701,00 321
P (@] O
M [ ] [ ]
K [} [}
N
S (@] O
H

— v,/f, Page 480-485
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises de finition rayonnées

- e

_J

#

DC

I w=ZXxX=T

RE 0,05
mm
0,5
1,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
3,0
0,5
1,0
2,0
3,0
0,5
1,0
2,0
3,0

APMX  LPR
mm mm
18 26
18 26
24 32
24 32
24 32
30 40
30 40
30 40
36 48
36 48
36 48
36 48
48 60
48 60
48 60
48 60
60 76
60 76
60 76
60 76

DCONMS

DCONMS

ZEFP

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

Ti1000

/8
s
[
ooy

Norme usine

°

50634 ...

EUR
VO/5A
74,15 060
74,15 061
73,74 080
73,74 081
73,74 082
150,60 100
150,60 101
150,60 102
198,50 120
198,50 121
198,50 122
198,50 123
355,00 160
355,00 161
355,00 162
355,00 163
530,20 200
530,20 201
530,20 202
530,20 203

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Page 480-485
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

OAL

A=50° || )
B -
@ DCONMS

[ang
5
DC.;; APMX DN LH LPR  OAL
mm mm mm mm mm mm
6 16 58 26 26 58
8 22 78 32 32 64
10 25 9.8 35 35 73
12 28 1,8 38 39 84
16 35 15,8 43 45 93
20 40 19,8 50 54 104
p
M
K
N
s
H

DCONMS 1

ZEFP

Ti1000

ol
Juu

/]
I
i

Norme usine

52109 ...

EUR
V1
75,03 060
85,74 080
146,30 100
198,50 120
42450 160
499,80 200

14250

— V/f, Page 480-483
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises deux tailles

A Avec poches a copeaux optimisées

®

DCy

o oo~

o

10
12
12
16
16
20
20

T w=Zzx=T

A= 52° % <54
y=-11° || HRC J
@ DCONMS
DC
CHW
APMX LH Iz LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
1 18 44 21 57 6 0,15
16 19 6,4 26 62 6 0,15
13 19 48 21 57 6 0,15
17 20 6,8 26 62 6 0,15
13 19 52 21 57 6 0,15
18 21 72 26 62 6 0,15
19 25 7,6 27 63 8 0,15
24 27 9,6 32 68 8 0,15
22 30 8,8 32 72 10 0,15
30 33 12,0 40 80 10 0,15
26 36 10,4 38 83 12 0,15
36 39 14,4 48 93 12 0,15
32 42 12,8 44 92 16 0,15
48 51 19,2 60 108 16 0,15
38 52 15,2 54 104 20 0,15
60 63 24,0 76 126 20 0,15

ZEFP

B R e e e I N S S R

Ti1000

H
U

7
il

U,
I
i

Ti1000

i
Uil

DIN 6527 DIN 6527
50907... 50907 ...
EUR EUR
VO/5A VO/5A

7245 OM

7895 042
7245 051
7895 052

7606 061
84,33 062

8751 081
9,04 082

149,30 101
169,60 102

20440 121
231,70 122

360,80 161
436,10 162

517,20 201
649,00 202
[} °
[ [

— v,/f, Page 480-485

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises de finition

v500 | V) || <68
v =5 Il HRC Ti1000 Ti1000
@ DCONMS

I
|
\
\
|
| -
BN\ R NN
o
3 x
E
o
< = ==
=== ==
DC DIN 6527 Norme usine
50635.. 50635...
DCs APMX OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm VO/5A VO/5A
4 11 57 6 6 51,42 040
4 16 62 6 6 58,54 041
5 13 57 6 6 48,09 050
5 18 62 6 6 55,77 051
6 13 57 6 6 54,16 060
6 18 62 6 6 61,73 061
8 19 63 8 6 61,73 080
8 24 68 8 6 71,73 081
10 22 72 10 6 106,00 100
10 30 80 10 6 121,70 101
12 26 83 12 6 144,00 120
12 36 93 12 6 168,00 121
16 32 92 16 8 256,50 160
16 48 108 16 8 314,30 161
16 90 150 16 8 334,60 162
20 38 104 20 8 366,40 200
20 60 126 20 8 467,90 201
20 75 135 20 8 420,10 202
20 95 150 20 8 489,50 203
25 75 150 25 8 1.160,00 250
25 95 160 25 8 1.201,00 251
P ) °
M ° °
K le) o
N le) o
S ° °
H ) )

— v,/f, Page 480-485
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture lisse

Fraises de finition

=5 ||/) || <50 | . .
y.=16° Il HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000
DCONMS

#

CHW = =) =]

. = =)

LPR pour queue suivant DIN 6535 HB =
=== ===

Norme usine  Norme usine  Norme usine

3 £33 =3
52112... 52122.. 52123..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1

5 8 48 13 18 54 6 0,02 6 68,81 051

5 13 48 18 22 58 6 0,02 6 72,28 051

6 10 58 15 18 54 6 0,03 6 64,46 061

6 16 58 20 22 58 6 0,03 6 70,70 061

6 21 29 65 6 0,03 6 96,63 061

8 12 78 17 23 59 8 0,04 6 79,83 081

8 22 78 32 34 170 8 0,04 6 88,37 081

8 28 39 75 8 0,04 6 120,20 081

10 14 98 19 20 60 10 0,05 6 117,90 101

10 25 98 33 33 73 10 0,05 6 136,70 101

10 35 45 85 10 0,05 6 217,40 101

12 6 118 21 25 70 12 0,05 6 175,30 121

12 28 18 38 39 84 12 0,05 6 184,00 121

12 45 55 100 12 0,05 6 302,80 121

16 20 158 28 32 80 16 0,06 6 266,50 161

16 35 158 43 45 93 16 0,06 6 304,30 161

16 50 62 110 16 0,06 6 446,40 162

16 65 77 125 16 0,06 6 502,60 163

20 25 198 33 35 85 20 0,07 8 404,20 201

20 40 19,8 45 50 100 20 0,07 8 451,90 201

20 55 65 115 20 0,07 8 634,50 202

20 70 80 130 20 0,07 8 778,00 203

25 55 248 63 69 125 25 0,08 8 753,30 251

25 75 94 150 25 0,08 8 1.240,00 251

P (e} o O

M [ ] [ ] [ ]

K (@] (@] O

N [} [} [

S [ ] [ ] [

H

— v,/f, Page 480-485
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture ébauche-finition

Fraises de semi-ébauche

A Avec brise-copeaux fins

A=30°
ﬂ Y13 %K D Ti400
@ DCONMS

©
»

~——

7
U

=4

= .
1
S UOUL
3 |0hf

Z=m
50628 ...
DC4 APMX LPR OAL DCONMS,s CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A
5 152 57 6 025 4 101,40 050
6 16 21 57 6 0,25 4 101,40 060
8 22 27 63 8 0,25 4 126,30 080
10 25 32 72 10 0,25 4 135,90 100
12 28 38 83 12 0,25 4 168,00 120
16 35 44 92 16 0,25 4 260,60 160
20 40 54 104 20 0,25 4 392,70 200
p
M
K
N )
S (@)
H

— V/f, Page 480-483
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture ébauche-finition

Fraises de semi-ébauche

A Avec brise-copeaux fin

\=e||)

NTR

W

@y @
@

Dc h10

T »WZXZ T

DCONMS

v.=10° N

APMX LPR ~ OAL DCONMS
mm mm mm mm
13 21 57 6
19 27 63 8
22 32 72 10
26 38 83 12
26 38 83 14
32 44 92 16
32 48 92 18
38 54 104 20

CHW
mm

0,08
0,12
0,15
0,17
0,20
0,22
0,25

ZEFP

L A e ]

APAT2S

7
U

7
N

s
J000

DIN 6527

°

52 318 ...

EUR

V1

81,54 06000
101,10 08000
110,40 10000
138,70 12000
176,70 14000
208,50 16000
285,40 18000
315,70 20000

O eO0e

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, Page 470+471
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture ébauche

Fraises d'ébauche

A Avec brise-copeaux d'ébauche

35°
As-380
y=10°

©
»

T »WZXZ 10

OAL  DCONMS 45

2 || HPC || [
@ DCONMS
o
|
APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm
11 3,8 17 21 57
13 4.8 19 21 57
13 58 19 21 57
21 77 25 27 63
22 97 30 32 72
26 11,6 36 38 83
36 15,5 42 44 92
M 19,5 52 54 104

CHW
mm
0,1

ZEFP

B e

Ti1000

54 077 ...

EUR

V3/5C
26,77 00400
26,77 00500
32,06 00600
40,08 00800
51,08 01000
82,84 01200
124,80 01600
184,90 02000

o eee

14256

— v/f, Page 472+473
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture ébauche

Fraises d'ébauche

A Avec brise-copeaux d'ébauche

A=20°
y=10°

/B

N

W

©
»

DCu: APMX LPR  OAL

mm
4 8 21
5 8 18
5 13 21
6 8 18
6 13 21
7 1" 22
7 19 27
8 1 22
8 19 27
9 13 26
9 22 32
10 13 26
10 22 32
1 26 38
12 16 28
12 26 38
13 26 38
14 16 31

O O IO
NS o ™o >
O R R G XA )
Q1 00 ©W N ©W N O o»
D SR WS W W
AOENROR R ®

T »mWZX=Z10

mm mm mm

104
121

DCONMS

DCONMS s CHW

mm mm
6 0,6
6 0,6
6 0,6
6 0,6
6 0,6
8 0,6
8 0,6
8 0,6
8 0,6
10 0,6
10 0,6
10 0,6
10 0,6
12 0,6
12 0,6
12 0,6
14 0,6
14 0,6
14 0,6
16 0,6
16 0,6
18 0,6
18 0,6

20 0,6
20 0,6
25 0,6

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5

Ti400

/8
Ui
oy

r
/

Ti400

i

’.
I
ol

DIN 6527 DIN 6527
50618.. 50624 ...
EUR EUR
VO/5A VO/5A

9,03 040

101,00 050
96,03 050

90,24 060
104,30 060

121,50 070
118,90 070

110,40 080
118,90 080

138,60 090
138,10 090

138,60 100
138,10 100
163,70 110

152,20 120
163,70 120
230,30 130

21020 140
23030 140

25940 160
25040 160

311,60 180
347,70 180

37240 200
386,80 200
47360 250
[ ] [}
O (@)
(] (]
(@) O
O O

— v,/f, Page 480-483
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture ébauche

Fraises d'ébauche

A Avec brise-copeaux d'ébauche

“ As=

©
»

I »WZXZ T

450 || V)
Y1 <||
APMX LPR ~ OAL DCONMS s

mm mm mm mm
13 21 57 6
19 27 63 8
22 32 72 10
26 38 83 12
26 38 83 14
32 44 92 16
32 44 92 18
38 54 104 20
45 65 121 25

DCONMS

CHW

ZEFP

(o> e BN I e

Ti400

i
i

=4
= |,
iy
N UL

°

50 637 ...

EUR
VO/5A

109,90 060
126,00 080
137,60 100
163,70 120
230,30 140
259,40 160
349,10 180
388,30 200
478,20 250

® OO @O0

14258

— v/f, Page 480-483

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Denture ébauche

Fraises d'ébauche

A Avec brise-copeaux d'ébauche

A Avec brise-copeaux dans les goujures

y= 5 |

N

W

DCwi APMX DN
mm mm mm
6 16 58

8 22 7

12 28 11,6
14 30 13,6
16 35 15,5
18 35 17,5
20 40 19,5

T »WZXZ T

DCONMS

LPR

CHW
mm
0,15
0,20
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,40

ZEFP

(S IS IS i

Ti1000

i
ol

7
I
i

Norme

usine

°

52341 ...

EUR
V1
122,30
139,90
152,20
178,10
240,60
307,10
382,50
459,10

060
080
100
120
140
160
180
200

— v/f, Page 474+475

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Denture ébauche

Fraises d'ébauche

A Avec brise-copeaux d'ébauche
A Avec brise-copeaux dans les goujures

Az45° 3
“ y= 5 4 N ﬂ ) Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS

zzz—_ )
(A
Z 2
(@]
DN
I o
x| 5 %
2
o
< == == 1
=== ===
%X,
DC % Norme usine Norme usine
=9 t6
52338.. 52339..
DCuy  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 152,20 060 152,20 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 169,60 080 169,60 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 198,50 100 198,50 100
12 28 11,6 38 39 84 12 0,25 4 250,60 120 250,60 120
16 35 15,5 45 45 93 16 0,35 5 426,00 160 426,00 160
20 40 19,5 55 54 104 20 0,40 5 627,40 200 627,40 200
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N
S
H

— V/f, Page 474+475
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Denture ébauche

Fraises d'ébauche

A Avec brise-copeaux d'ébauche

A Avec brise-copeaux dans les goujures

V=5 N

W

\Zlne
@@

DC.: APMX DN
mm mm mm

6 8 6,0
6 16 58
8 1" 8,0

8 22 77
10 13 10,0
10 25 9,7
12 16 12,0
12 28 1,6
14 16 14,0
14 30 13,5
16 19 16,0
16 35 15,5
20 19 20,0
20 40 19,5
25 50 24,0

T »wW=Z2X=Z10

LH
mm

21

27

30

38

40

45

55

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS
I
!
|
|
|
| -
oy | . §
DN r
E _
] x| T
s -
o
<
oc |\
CHW
LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm
18 54 6 0,15
22 58 6 0,15
23 59 8 0,20
34 70 8 0,20
27 67 10 0,20
33 73 10 0,20
29 74 12 0,25
39 84 12 0,25
30 75 14 0,25
39 84 14 0,25
36 84 16 0,35
45 93 16 0,35
43 93 20 0,40
54 104 20 0,40
69 125 25 0,50

ZEFP

SRS IR AT IS RO N O N N G

Ti1000 Ti1000 Ti1000
] ] |
&
| ) o |
l i
ESSS )
Norme usine Norme usine Norme usine
=1 Lt .
52342.. 52343.. 52342..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
107,80 060 107,80 060
119,50 061
123,70 080 123,70 080
136,90 081
132,30 100 132,30 100
147,70 101
153,50 120 153,50 120
173,90 121
211,70 140 211,70 140
233,30 141
263,60 160 263,60 160
299,80 161
404,20 200 404,20 200
450,50 201
761,90 251
) ) )
o le) le)
) ) )

Ti1000

T

N
Wi
guut

Norme usine

°

52 343 ...

EUR
V1

119,50
136,90
147,70
173,90
233,30
299,80

450,50
761,90

101

121

141

161

201
251

— v, /f, Page 474+475
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques
A Précision du rayon: £ 0,005 mm
A Pour @ <5,0 mm, tolérances angulaires sur a et f: +0,5°

A= l|Y) U

y=18° N

! DCONMS DCONMS

®

OAL

OAL

/

~
\

W
U

7

/]

e

I

ot

.
Jis =
uuiol

Norme usine Norme usine

52718.. 52720..

DCso APMX DN LH l OAL a® B° DCONMS ZEFP  Version: EUR EUR

mm mm mm mm  mm mm mm V1 V1

0,5 1,0 045 20 9 38 10 8 3 2 A 162,40 005

1,0 20 095 40 9 38 125 65 3 2 A 147,70 010

1,5 25 140 75 9 38 32 5 3 2 A 130,80 015

2,0 30 1,80 80 9 38 3 35 3 2 A 101,70 020

3,0 35 280 100 20 57 15 5 6 2 A 97,64 030

3,0 35 280 120 40 80 35 25 6 2 A 120,40 030
4,0 40 380 120 20 57 1 35 6 2 A 95,32 040

4,0 40 380 200 40 80 4 1,5 6 2 A 107,80 040
5,0 50 470 10,0 40 100 15 1 6 2 A 105,50 050
5,0 50 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 92,85 050

6,0 6,0 560 20,0 57 6 2 B 85,18 060

6,0 6,0 5,60 40,0 100 6 2 B 104,00 060
8,0 7,0 760 250 63 8 2 B 115,30 080

8,0 7,0 760 60,0 120 8 2 B 134,60 080
10,0 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 182,40 100

10,0 8,0 9,60 60,0 120 10 2 B 187,00 100
12,0 80 11,50 40,0 83 12 2 B 218,80 120

12,0 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 289,80 120
P

M

K

N [} [ )
S O (@]
H

— v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,01 mm

e || ) y

y=18° N

@ DCONMS

o

DCs APMX DN LH OAL
mm mm mm mm mm
0,2 0,2 0,18 0,6 55 15
0,2 0,2 0,18 1,0 55 15
0,2 0,2 0,18 1,6 55 15
0,2 0,2 0,18 2,0 55 15
0,3 0,3 0,28 0,9 55 15
0,3 0,3 0,28 1,5 55 15
0,3 0,3 0,28 2,4 55 15
0,3 0,3 0,28 3,0 55 15
0,4 0.4 0,37 1,2 55 15
0,4 0,4 0,37 2,0 55 15
0,4 0.4 0,37 3,2 55 15
0,4 04 0,37 4,0 55 15
0,5 0,5 0,45 15 55 15
0,5 0,5 0,45 2,5 55 15
0,5 0,5 0,45 4,0 55 15
0,5 0,5 0,45 5,0 55 15
0,6 0,6 0,58 2,0 55 15
0,6 0,6 0,58 3,0 55 15
0,6 0,6 0,58 5,0 65 15
0,6 0,6 0,58 6,0 65 15
0,8 0,8 0,77 25 55 15
0,8 0,8 0,77 4,0 55 15
0,8 0,8 0,77 6,5 65 15
0,8 0,8 0,77 8,0 65 15
1,0 1,0 0,95 3,0 55 15
1,0 1,0 0,95 5,0 55 15
1,0 1,0 0,95 8,0 65 15
1,0 1,0 0,95 10,0 65 15
1,0 1,0 0,95 12,0 65 15
1,2 1,2 1,15 3,0 55 15
1,2 1,2 1,15 6,0 55 15
1,2 1,2 1,15 10,0 65 15
1,2 1,2 1,15 12,0 65 15
1,3 13 1,25 4,0 55 15
1,3 13 1,25 70 55 15
1,3 13 1,25 1,0 65 15
1,3 13 1,25 13,0 65 15
1,5 1,5 1,44 50 55 15
1,5 1,5 1,44 75 55 15

Q

ITWw=ZXxX=ZT

DCONMS 5

3
3

W W WWWWWWWWWWWwwWWwwWowWwwWwWwwWwwWwwwwowwowwowwowwowowowowowwow

ZEFP

R RO NP MNP NP NN NN NDNDNDNDND

Ti1001

/]

Mn |
|
Uauuy

Norme usine

S
50903 ...

EUR
VO/5A
99,08
100,10
101,00
102,60
99,08
100,10
101,00
102,60
99,08
100,10
101,00
102,60
96,93
97,77
99,08
100,10
83,42
81,12

81,12
81,12

81,12
81,12

81,12
81,12

81,12
81,12

83,42
81,12

081
082

101
102

121
122

131
132

151
152

Ti1001

0.
e
%WH
Juudu

Norme usine

50903 ...

EUR
VO/5A

88,50
93,86

90,24
93,86

85,74
93,86
96,03

90,24
93,86

90,24
93,86

063
064

083
084

103
104
105

123
124

133
134

— v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,01 mm

A=45° : -
y=18° %a O Ti1001 Ti1001

™

@ DCONMS

o~ =
Norme usine Norme usine
—) —
50903.. 50903..
DCs APMX DN LH OAL a°® DCONMS s  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
1,5 1,5 1,44 12,0 65 15 3 2 93,86 154
1,5 1,5 1,44 15,0 65 15 3 2 96,03 153
1,6 1,6 1,52 5,0 55 15 3 2 83,42 161
1,6 1,6 1,52 8,0 55 15 3 2 83,42 162
1,6 1,6 1,52 13,0 65 15 3 2 90,24 163
1,6 1,6 1,52 16,0 65 15 3 2 96,03 164
1,8 1,8 1,72 55 55 15 3 2 81,12 181
1,8 1,8 1,72 9,0 55 15 3 2 83,42 182
1,8 1,8 1,72 14,5 65 15 3 2 90,24 183
1,8 1,8 1,72 18,0 65 15 3 2 96,03 184
2,0 2,0 1,92 6,0 55 15 3 2 81,12 201
2,0 2,0 1,92 10,0 55 15 3 2 81,12 202
2,0 2,0 1,92 14,0 55 15 3 2 85,74 203
2,0 2,0 1,92 16,0 65 15 3 2 96,03 204
2,0 2,0 1,92 20,0 65 15 3 2 93,86 205
2,3 2,3 2,22 7,0 55 15 3 2 81,12 231
2,3 2,3 2,22 11,5 55 15 3 2 81,12 232
2,3 2,3 2,22 18,5 65 15 3 2 85,74 233
2,3 248 2,22 20,0 65 15 8] 2 93,86 234
2,3 2,3 2,22 23,0 65 15 3 2 96,03 235
3,0 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 85,74 301
3,0 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 96,03 302
3,0 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 104,20 303
3,0 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 108,70 304
4,0 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 96,03 401
4,0 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 96,03 402
4,0 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 108,70 403
4,0 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 111,80 404
5,0 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 96,03 501
5,0 5,0 4,90 25,0 65 15 6 2 96,03 502
5,0 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 111,80 503
5,0 5,0 4,90 50,0 100 15 6 2 117,50 504
6,0 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 96,03 601
6,0 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 108,70 602
6,0 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 117,50 603
6,0 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 121,10 604
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,01 mm

A=55° %a Hec ||

Y= T7° N

@ DCONMS,

-
<
o \ |
u \/
T )
3 \k’
\1‘ y \?'
- \.}
=
Norme usine  Norme usine  Norme usine
=3 &/ &3
54640 .. 54640.. 54640...
DC. APMX DN LH OAL DCONMS.s ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A
3 50 2,8 12 55 6 2 78,66 031
3 815) 2,8 15 58 6 2 85,74 034
3 8,0 2,8 15 58 6 2 90,11 032
3 3,5 2,8 24 67 6 2 104,90 035
4 6,5 3,8 12 55 6 2 78,66 041
4 45 3,8 20 62 6 2 85,74 044
4 105 3,8 20 62 6 2 90,11 042
4 45 38 32 74 6 2 104,90 045
5 8,0 48 15 58 6 2 78,66 051
5 55 48 25 70 6 2 85,74 054
5 130 48 25 70 6 2 90,11 052
5 55 48 40 88 6 2 104,90 055
6 100 58 18 58 6 2 78,66 061
6 7,0 58 30 70 6 2 85,74 064
6 16,0 58 30 70 6 2 90,11 062
6 7,0 58 48 88 6 2 103,10 065
8 13,0 7 24 64 8 2 102,90 081
8 9,0 7.7 40 80 8 2 111,80 084
8 21,0 7 40 80 8 2 117,30 082
8 9,0 7 64 104 8 2 134,80 085
10 16,0 9,7 30 74 10 2 138,10 101
10 110 97 50 94 10 2 150,60 104
10 260 97 50 94 10 2 159,50 102
10 110 97 80 124 10 2 181,10 105
12 190 11,6 36 85 12 2 194,30 121
12 130 11,6 60 109 12 2 253,30 124
12 310 116 60 109 12 2 262,20 122
12 130 11,6 96 145 12 2 349,10 125
14 22,0 13,6 42 91 14 2 240,60 141
14 150 13,6 70 119 14 2 314,30 144
14 36,0 13,6 70 119 14 2 330,30 142
14 150 136 112 161 14 2 453,60 145
16 250 155 48 100 16 2 315,70 161
16 17,0 155 80 132 16 2 414,30 164
16 41,0 155 80 132 16 2 433,20 162
16 170 155 128 180 16 2 618,50 165
18 29,0 175 54 106 18 2 440,50 181
18 20,0 175 90 142 18 2 576,50 184
18 470 175 90 142 18 2 604,10 182
18 20,0 175 144 196 18 2 864,70 185
20 320 195 60 114 20 2 443,40 201
20 520 195 100 154 20 2 611,30 202
20 220 195 100 154 20 2 585,30 204
20 220 195 160 214 20 2 872,00 205
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WNT \ Standard . Frai§es en carbure monqbloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A=30°
“ v =120 %K d DIAMOND DIAMOND

@ DCONMS |

-
<<
DN o
x| 5
=
o
<
I == ==
=== ==
DC Norme usine Norme usine
=1 T
52766.. 52768..
DCho APMX LH DN OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1
0,5 1,5 38 3 2 153,50 005
1,0 2,0 38 8 2 149,30 010
2,0 3,0 38 3 2 149,30 020
2,0 3,0 50 6 2 228,80 021
2,0 8,0 31 1,8 60 2 2 178,10 020
3,0 50 38 3 2 149,30 030
3,0 5,0 50 6 2 228,80 031
3,0 12,0 4 2,8 70 8 2 169,60 030
4,0 8,0 54 6 2 228,80 040
4,0 15,0 51 3,8 80 4 2 237,60 040
5,0 9,0 54 6 2 228,80 050
5,0 20,0 i 48 100 5 2 273,80 050
6,0 10,0 54 6 2 221,60 060
6,0 20,0 63 58 100 6 2 307,10 060
8,0 12,0 58 8 2 308,60 080
8,0 20,0 83 78 120 8 2 405,60 080
10,0 14,0 66 10 2 391,00 100
10,0 25,0 99 9,8 140 10 2 523,00 100
12,0 25,0 104 11,8 150 12 2 689,40 120
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WNT \ Standard . Frai§es en carbure monqbloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Micro-fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,01 mm

=300 || )
“ A @ DIAMOND] DIAMOND
@ DCONMS 5 g

|
el

i
il

re
]
U

S=== BN===
Norme usine Norme usine
—) —
50912... 50912...
DCs  APMX LH DN OAL a°® DCONMS s  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
0,6 1,2 3,0 0,58 55 15 6 2 182,40 906
0,6 1,2 6,0 0,58 65 15 6 2 199,90 006
0,8 1,2 4,0 0,77 55 15 6 2 182,40 908
0,8 1,2 8,0 0,77 65 15 6 2 199,90 008
1,0 1,5 50 0,95 55 15 6 2 182,40 910
1,0 1,5 12,0 0,95 65 15 6 2 199,90 010
1,2 1,6 6,0 1,15 55 15 6 2 182,40 912
1,2 1,6 12,0 1,15 65 15 6 2 199,90 012
1,5 1,8 75 1,44 55 15 6 2 182,40 915
1,5 1,8 15,0 1,44 65 15 6 2 199,90 015
2,0 2,0 10,0 1,92 55 15 6 2 182,40 920
2,0 2,0 20,0 1,92 65 15 6 2 199,90 020
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon : £ 0,01 mm

A =30°
B -
@ DCONMS -

=
o f 7
==
====r ====r ===
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
52050.. 52052.. 52051.. 52053..
DCs APMX LPR  OAL a°  DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
0,10 0,2 12,5 38 8 3 2 107,60 91000
0,15 0,3 11,5 38 8 3 2 93,43 91500
0,20 0,4 12,0 38 8 3 2 85,90 92000
0,25 0,5 12,5 38 8 3 2 82,86 92500
0,30 1,0 11,3 38 8 3 2 76,79 93000
0,35 1,0 11 38 8 3 2 67,92 93500
0,40 1,0 10,9 38 8 3 2 49,40 94000
0,50 1,5 1,7 38 7 3 2 39,41 95000
0,50 1,5 18,0 54 11 6 2 47,22 95100
0,50 1,5 47,0 75 7 3 2 54,45 95000
0,50 15 440 80 11 6 2 63,01 95100
0,60 1,5 11,3 38 7 8] 2 43,32 96000
0,70 2,0 11,4 38 7 3 2 39,41 97000
0,80 2,0 11,7 38 7 3 2 39,41 98000
0,90 2,5 11,7 38 7 3 2 39,41 99000
1,00 2,0 22,0 50 7 3 2 40,71 31000
1,00 2,0 18,0 54 10 6 2 43,62 01000 43,62 01000
1,00 3,0 47,0 75 7 3 2 59,99 31000
1,00 3,0 440 80 10 6 2 68,08 01000 68,08 01000
1,10 3,0 22,0 50 6 8] 2 39,41 31100
1,20 3,0 22,0 50 5 3 2 39,41 31200
1,40 3,0 22,0 50 5 3 2 39,41 31400
1,50 3,0 22,0 50 6 3 2 39,41 31500
1,50 3,0 18,0 54 10 6 2 43,62 01500 43,62 01500
1,50 4,0 47,0 75 5 3 2 59,40 31500
1,50 4,0 440 80 10 6 2 68,08 01500 68,08 01500
1,60 4,0 22,0 50 6 3 2 39,41 31600
1,80 4,0 22,0 50 6 3 2 39,41 31800
2,00 4,0 22,0 50 5 3 2 40,71 32000
2,00 4,0 18,0 54 9 6 2 43,62 02000 43,62 02000
2,00 6,0 47,0 75 5 3 2 55,64 32000
2,00 6,0 440 80 10 6 2 66,49 02000 66,49 02000
2,50 5,0 22,0 50 3 3 2 39,41 32500
2,50 5,0 18,0 54 9 6 2 43,62 02500 43,62 02500
2,50 8,0 47,0 75 3 3 2 54,33 32500
2,50 8,0 440 80 10 6 2 66,93 02500 66,93 02500
3,00 60 22,0 50 3 2 40,71 33000
3,00 6,0 18,0 54 6 2 43,62 03000 43,62 03000
300 100 470 75 3 2 53,42 33000
300 100 440 80 9 6 2 65,03 03000 65,03 03000
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon : £ 0,01 mm

®

DC 8
mm
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T w=ZX=T

5 v/f, Page 480-486

OAL

A=30° %
y=140 I~ o
DCONMS
APMX LPR OAL a°® DCONMS ;5
mm mm mm mm
7.0 18,0 54 7 6
7.0 26,0 54 4
13,0 47,0 75 4
13,0 44,0 80 8 6
8,0 18,0 54 6 6
8,0 26,0 54 5
14,0 47,0 75 5
14,0 64,0 100 ) 6
10,0 18,0 54 6
16,0 64,0 100 6
12,0 23,0 59 8
22,0 64,0 100 8
13,0 27,0 67 10
25,0 60,0 100 10
16,0 28,0 73 12
26,0 55,0 100 12
16,0 30,0 75 14
26,0 55,0 100 14
20,0 35,0 83 16
30,0 102,0 150 16
25,0 43,0 93 20
40,0 100,0 150 20

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

PP RPN RPN NN NN ND NN

/.
Mo
i
UUUEL
e
i
i
i
/Mi
duuly
.
i
uutl

7,
h
l
U

INSS

Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
52050.. 52052.. 52051.. 52053..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
43,62 04000 43,62 04000
41,43 44000
50,55 44000

65,03 04000 65,03 04000

43,62 05000 43,62 05000

43,62 55000
56,78 55000

65,03 05000 65,03 05000

43,62 06000 43,62 06000
61,55 06000 61,55 06000

50,55 08000 50,55 08000
72,00 08000 72,00 08000

65,34 10000 65,34 10000
96,63 10000 96,63 10000

94,16 12000 94,16 12000
128,80 12000 128,80 12000

122,00 14000 122,00 14000
182,40 14000 182,40 14000

135,90 16000 135,90 16000
295,70 16000 295,70 16000

236,10 20000 236,10 20000
356,40 20000 356,40 20000

[ [ ) [ [}
@) @) O O
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WNT \ Standard ] o Fr,ai:ses en c‘arbure monqbloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon : £ 0,01 mm

v ||Y) | <52
n v=tee |77 | HRC ) DPX72S DPX72S DPX72S

$
DCONMS - H
o 2 w & l
(@]
Norme usine Norme usine Norme usine
i
52054.. 52056.. 52055...
DCs APMX LPR  OAL a°  DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B
0,10 0,2 12,5 38 8 3 2 113,10 91000
0,15 0,3 11,5 38 8 3 2 99,20 91500
0,20 0,4 12,0 38 8 3 2 94,16 92000
0,25 0,5 12,5 38 8 3 2 109,20 92500
0,30 1,0 11,3 38 8 3 2 101,70 93000
0,35 1,0 11 38 8 3 2 90,96 93500
0,40 1,0 10,9 38 8 3 2 67,80 94000
0,50 1,5 1,7 38 7 3 2 55,91 95000
0,50 1,5 47,0 75 7 3 2 63,44 95000
0,50 1,5 44,0 80 11 6 2 95,18 95100
0,50 1,5 18,0 54 11 6 2 58,54 95100
0,60 1,5 11,3 38 7 8] 2 60,12 96000
0,70 2,0 11,4 38 7 3 2 55,91 97000
0,80 2,0 11,7 38 7 3 2 55,91 98000
0,90 2,5 11,7 38 7 3 2 55,91 99000
1,00 2,0 22,0 50 7 3 2 59,54 31000
1,00 2,0 18,0 54 10 6 2 65,48 01000 65,48 01000
1,00 3,0 44,0 80 10 6 2 101,40 01000
1,00 3,0 47,0 75 7 3 2 84,61 31000
1,10 3,0 22,0 50 6 8] 2 55,91 31100
1,20 3,0 22,0 50 5 3 2 55,91 31200
1,40 3,0 22,0 50 5 3 2 55,91 31400
1,50 3,0 22,0 50 6 3 2 59,54 31500
1,50 3,0 18,0 54 10 6 2 65,48 01500 65,48 01500
1,50 4,0 440 80 10 6 2 101,40 01500
1,50 4,0 47,0 75 5 3 2 84,01 31500
1,60 4,0 22,0 50 6 3 2 55,91 31600
1,80 4,0 22,0 50 6 3 2 55,91 31800
2,00 4,0 18,0 54 9 6 2 65,48 02000 65,48 02000
2,00 4,0 22,0 50 5 3 2 59,54 32000
2,00 6,0 440 80 10 6 2 99,08 02000
2,00 6,0 47,0 75 5 3 2 78,95 32000
2,50 5,0 18,0 54 9 6 2 68,81 02500 68,81 02500
2,50 5,0 22,0 50 3 3 2 55,91 32500
2,50 8,0 440 80 10 6 2 100,10 02500
2,50 8,0 47,0 75 3 3 2 77,51 32500
3,00 6,0 18,0 54 9 6 2 65,48 03000 65,48 03000
P ) ) )
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon : £ 0,01 mm

®

DC 8
mm
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00
20,00

T w=ZzXxX=T

r=300 || ) <52
y,=14° |<|| HRC U
DCONMS
APMX  LPR OAL a® DCONMS 15
mm mm mm mm
6,0 22,0 50 3
10,0 47,0 75 3
10,0 44,0 80 9 6
7,0 18,0 54 10 6
7,0 26,0 54 4
13,0 47,0 75 4
13,0 44,0 80 8 6
8,0 18,0 54 6 6
8,0 26,0 54 5
14,0 47,0 75 5
14,0 64,0 100 5 6
10,0 18,0 54 6
16,0 64,0 100 6
12,0 23,0 59 8
220 640 100 8
13,0 27,0 67 10
250 60,0 100 10
16,0 28,0 73 12
260 550 100 12
16,0 30,0 75 14
260 550 100 14
200 350 83 16
30,0 1020 150 16
220 450 93 18
250 430 93 20
40,0 100,0 150 20

OAL

ZEFP

RPN RPN RPN NP NN NN NDRDNDNDNDNDNDNDND

DPX72S DPX72S
[N
===
===
Norme usine Norme usine
—) 69
52054.. 52056...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
59,54 33000
65,48 04000 65,48 04000
62,86 44000
65,48 05000 65,48 05000
65,48 55000
65,48 06000 65,48 06000
79,67 08000 79,67 08000

104,90 10000
149,30 12000
189,80 14000
217,40 16000

295,70 18000
356,40 20000

OO O0Oeo e

104,90 10000
149,30 12000
189,80 14000
217,40 16000

295,70 18000
356,40 20000

OO0OO0OeOo e

DPX72S

g
5
:
g

/8
r
%%?%H
duulu

Norme usine

52055 ...

EUR
V1/5B

76,32 33000
97,49 03000

73,15 44000
97,49 04000

83,14 55000
97,49 05000
97,94 06000
117,80 08000
155,00 10000
204,40 12000
273,80 14000

450,50 16000

550,40 20000

Oo0OO0Ceoc e

— v/f, Page 480-486

cuttingtools.ceratizit.com

141271

14



WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques
A Précision du rayon: £ 0,005 mm
A Pour @ DC < 5,0 mm, tolérances angulaires sur a et f: £0,5°

va00||Y) || <56 . .
ve || ] HRC ) Ti1000 Ti1000

@ DCONMS DCONMS

|

®

|
2 2
B (@] e}
B DN \
© < 5
DN =
= I o
a5 <
<
)
DC ™ DC_ ¥ ) )
NS
Norme usine Norme usine
. t=—9
5274.. 52717 ..
DC s APMX DN LH ls OAL «° B° DCONMS. ZEFP Ver- EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm sion : V1 V1
0,5 1,0 0,45 2,0 20 57 10 8,5 6 2 A 159,50 005
1,0 2,0 0,95 40 20 57 10 8 6 2 A 162,40 010
1,0 2,0 0,95 40 40 80 4,5 4 6 2 A 147,70 010
1,5 2,5 1,40 75 20 57 12,5 7 6 2 A 144,80 015
1,5 2,5 1,40 75 40 80 45 35 6 2 A 134,00 015
2,0 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 115,90 020
2,0 3,0 1,80 8,0 40 80 4 3 6 2 A 119,50 020
3,0 3,5 2,80 10,0 20 57 11,5 5 6 2 A 111,40 030
3,0 3,5 2,80 12,0 40 80 35 25 6 2 A 115,50 030
4,0 40 3,80 12,0 20 57 1 3,5 6 2 A 109,40 040
4,0 40 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 107,60 040
5,0 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 107,00 050
5,0 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 109,40 050
6,0 6,0 560 20,0 57 6 2 B 100,50 060
6,0 6,0 5,60 40,0 80 6 2 B 115,00 060
6,0 6,0 560 25,0 60 100 2 1 8 2 A 156,60 061
8,0 7,0 760 250 63 8 2 B 140,30 080
8,0 7,0 7,60 60,0 100 8 2 B 155,00 080
8,0 7,0 760 30,0 75 120 2 1 10 2 A 208,50 081
10,0 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 191,30 100
10,0 8,0 9,60 50,0 100 10 2 B 159,50 102
10,0 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 187,00 100
10,0 8,0 9,60 40,0 110 160 1 1 12 2 A 283,90 101
12,0 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 252,10 120
12,0 10,0 11,50 35,0 40 92 35 3,5 16 2 A 352,00 121
12,0 10,0 11,50 70,0 120 12 2 B 256,50 122
12,0 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 307,10 120
12,0 10,0 11,50 50,0 150 200 1,5 1 16 2 A 557,60 121
16,0 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 344,70 160
16,0 12,0 15,50 80,0 200 16 2 B 544,50 160
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,01 mm
A Pour @ < 5,0 mm, tolérances angulaires sur a et : £0,5°

=300 || )
n v:=10° \4: U
@ DCONMS DCONMS
i ==
\
\
® i
\
4 | _
S | 5
DN | I
\ T
o=~
S
o
i <C
DC <
DC. APMX DN LH lg OAL a® g° DCONMS s ZEFP Ver-
mm mm mm mm mm mm mm
2 3 1,8 8 40 100 3,6 3 6 2
3 4 2,8 12 40 100 31 21 6 2
4 5 3,8 16 40 100 2,4 1,2 6 2
5 6 4,7 20 40 100 1,4 0,7 6 2
6 6 57 25 50 100 2,3 1,2 8 2
6 6 5,7 25 100 6 2
8 7 77 32 100 8 2
8 7 1.7 32 60 120 2 1 10 2
0 9 96 40 8 160 14 07 12 2
0 9 96 40 120 10 2
2 1 1E 50 160 12 2
2 M M6 50 101 200 23 12 16 2
6 14 156 60 200 16 2
p
M
K
N
s
H

sion :

>

W>wWw>>ww> > >

§_\ Z

U

%
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r
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I
uil

Norme usine

52 320 ...

EUR
V1
95,60
95,60
94,16
92,72
127,80
79,53
118,50
176,70
286,90
169,60
262,20
496,80
447,60

020
030
040
050

060
080
081
101
100
120
121
160
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques de 220°

A Précision du rayon: £ 0,005 mm

A= [

@

®

DC
mm
1,0
1,5
2,0
3,0
40
50
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0

T w=ZXx=T

ZEFP  Version:

Ve
DCONMS DCONMS
I
! !
i !
| @ |
| I
i i
: _ | _
| < ! <
| 4 © 1 o
| 3 DN \
DN
d //j d, />
DG ! DC
220° 220°
o o
< <
APMX DN d LH | OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
0,7 0,80 0,8 5 17 58 6 2
1,2 1,20 1,2 8 20 58 6 2
15 1,40 14 10 21 58 6 2
2,3 2,40 2,4 15 22 65 6 2
3,0 3,40 34 20 25 70 6 2
3,5 4,30 43 25 28 80 6 2
4,0 5,90 53 30 30 100 6 2
6,5 7,90 6,2 40 100 8 2
8.2 9,90 76 50 100 10 2
9,9 19 92 110 160 12 2
9,9 1,90 92 70 120 12 2

WWwwWww>>>>> > >

Ti1000

?
J

/
100d

I/,
|
U

/]
/
4
i

Norme usine

52 323 ...

EUR

V1

143,20 010
143,20 015
143,20 020
144,30 030
147,70 040
155,00 050
176,70 060
236,10 080
310,10 100
405,60 121
382,50 120

14274
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,01 mm

[
&

DCio APMX DN

T W»WZ=ZX=ZT0

As=30° % HPC U
YN
DCONMS -
_
<
O
- _
o
3
DC
LH LPR  OAL DCONMS; a°
mm  mm  mm mm mm mm
5 2,9 9 14 50 6 15
8 3.9 12 18 54 6 45
9 4,9 15 18 54 6 45
10 59 17 18 54 6 45
12 78 20 22 58 8 45
14 9.8 26 26 66 10 45
16 1,8 28 28 73 12 45
22 15,7 32 34 82 16 45
26 19,7 40 42 92 20 45

ZEFP

RPN NN

Ti1000

{

54073 ...

EUR

V3/5C
22,58 03115
22,58 04120
22,58 05125
23,55 06130
30,93 08140
38,66 10150
56,41 12160
92,16 16180
131,60 20110

cCeeoOCe

cuttingtools.ceratizit.com

— v/f, Page 476+477
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WNT \ Standard Frai§es en carbure monqbloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,005 mm

A=45° : .
n y=15° 2 N O Ti1000 Ti1000
@ DCONMS

OAL

LPR
APMX |
| -

— =
=N=== S~
DC Norme usine Norme usine
—) —
52400.. 52402...
DCs APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm V1 V1
3 5 22 50 3 4 64,90 030
3 5 47 75 8 4 78,07 030
4 8 26 54 4 4 65,90 040
4 8 47 75 4 4 88,94 040
5 9 26 54 5 4 67,80 050
5 9 47 75 5 4 90,54 050
6 10 18 54 6 4 71,42 060
6 10 64 100 6 4 92,72 060
8 12 23 59 8 4 88,37 080
8 12 64 100 8 4 117,80 080
10 14 27 67 10 4 120,170 100
10 14 60 100 10 4 149,30 100
12 16 29 74 12 4 152,20 120
12 16 55 100 12 4 194,30 120
14 18 30 75 14 4 189,80 140
14 18 55 100 14 4 237,60 140
16 22 35 83 16 4 249,20 160
16 22 102 150 16 4 356,40 160
20 26 43 93 20 4 382,50 200
20 26 100 150 20 4 524,60 200
P O (@)
M ) )
K (0) )
N [} [ )
S ) )
H

—> v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,01 mm

Al
g || %S HPC || (U
@ m@k
-
<
O
o
%
DC
DCu, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; «a°
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 30
3 8 21 15 21 57 6 45
4 1" 21 57 6 30
4 1" 3.9 16 21 57 6 45
5 13 21 57 6 30
5 13 4,9 19 21 57 6 45
6 13 21 57 6 30
6 13 59 19 21 57 6 45
8 19 36 72 8 30
8 19 78 25 27 72 8 45
10 22 32 72 10 30
10 22 9,7 30 32 72 10 45
12 26 38 83 12 30
12 26 1,7 36 38 83 12 45
16 32 44 92 16 30
16 32 15,5 42 44 92 16 45
20 38 54 104 20 30
20 38 19,5 52 54 104 20 45
P
M
K
N
S
H

ZEFP

PO O O SO N O O O N O O O N O N N

Ti1000

JJutu

M
I

54 074 ...

EUR

V3/5C
22,58 03115
22,58 04120
22,58 05125
23,55 06130
30,93 08140
38,66 10150
56,41 12160
92,16 16180

131,60 20110

ceee

Ti1000

il
ifs

/]
I
i1

=DIN 6527

°

54 074 ...

EUR
V3/5C

22,58 03215
22,58 04220
22,58 05225
26,44 06430
32,72 08440
41,43 10450
65,47 12460
96,75 16480

140,10 20410

cCeee

— v,/f, Page 478+479
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WNT \ Standard ] . Frai§es en carbure monqbloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon: £ 0,01 mm

r=300 || Y) . -
n ve o | O Ti1000 Ti1000

2
——

@ DCONMS ; [ \
N
Rz
NERS g
— \
\

—
<
o
o
5 2
o
<
===r
==
DC DIN 6527 DIN 6527
50643.. 50643...
DCys APMX LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm VO/5A VO0/5A
3 8 21 57 6 4 67,80 030
4 11 21 57 6 4 67,80 040
6 13 21 57 6 4 67,80 060
6 40 64 100 6 4 82,28 061
8 19 27 63 8 4 75,61 080
8 40 64 100 8 4 91,13 081
10 22 32 72 10 4 120,70 100
10 40 60 100 10 4 152,20 101
12 26 38 83 12 4 157,80 120
12 45 55 100 12 4 201,40 121
12 75 105 150 12 4 305,50 122
14 26 38 83 14 4 197,00 140
14 45 55 100 14 4 269,50 141
16 32 44 92 16 4 267,90 160
16 75 102 150 16 4 372,40 161
20 38 54 104 20 4 372,40 200
20 75 100 150 20 4 585,30 201
P [ ] [ ]
M (@] (@]
K [ ] [ ]
N (@] (@]
S O O
H O (]

— v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon : + 0,005 mm

®

DC
mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,50
0,60
0,70

1,00

1,00

1,50

1,50

2,00

2,50

3,00
3,00

el ) | ses
=41 ||| HRC U
DCONMS 6*

-

<

(o]
DCTol. APMX LH OAL a® DCONMS s ZEFP

mm mm mm mm

0/-0,015 03 0,6 40 15 4 2
0/-0,015 03 0,6 40 15 4 2
0/-0,015 03 0,6 40 15 4 2
0/-0,015 04 0,7 40 15 4 2
0/-0,015 0,4 0,7 40 15 4 2
0/-0,015 05 08 40 15 4 2
0/-0,015 0,5 0,8 54 15 6 2
0/-0,015 06 0,9 40 15 4 2
0/-0,015 0,8 11 40 15 4 2
0/-0,015 08 11 40 15 4 2
0/-0,015 09 1,2 40 15 4 2
0/-0,015 1,0 13 54 4 2
0/-0,015 1,0 1,3 54 15 6 2
0/-0,015 1,0 13 64 6 2
0/-0,015 1,0 1,3 80 6 2
0/-0,015 1,0 13 100 6 2
0/-0,015 1,2 15 54 4 2
0/-0,015 14 18 54 4 2
0/-0,015 1,5 1,9 54 4 2
0/-0,015 1,5 1,9 54 15 6 2
0/-0,015 1,5 1,9 80 6 2
0/-0,015 1,8 2,3 54 4 2
0/-0,015 1,8 2,3 54 4 2
0/-0,015 2,0 2,5 54 4 2
0/-0,015 4,0 5,0 54 6 2
0/-0,015 4,0 5,0 64 6 2
0/-0,015 4,0 5,0 82 6 2
0/-0,015 4,0 5,0 100 6 2
0/-0,02 50 6,6 54 4 2
0/-0,02 50 6,3 54 15 6 2
0/-0,02 5,0 6,3 64 6 2
0/-0,02 5,0 6,3 82 6 2
0/-0,02 5,0 6,3 100 6 2
0/-0,02 5,0 6,3 54 4 2
0/-0,02 5,0 6,3 82 4 2
0/-0,02 5,0 6,3 100 4 2
0/-0,02 50 6,3 54 15 6 2
0/-0,02 5,0 6,3 64 6 2
0/-0,02 50 6,3 82 6 2
0/-0,02 8,0 10,0 100 6 2
0/-0,02 8,0 54 15 4 2
0/-0,02 8,0 10,0 82 15 4 2
0/-0,02 8,0 10,0 100 15 4 2

cuttingtools.ceratizit.com

Ti1000 Ti1000 Ti1000
=<
NS |
Norme usine Norme usine Norme usine
i
50906.. 50906.. 50906..
EUR EUR EUR
V0/5A VO/5A VO0/5A
77,06 002
77,06 925
77,06 003
77,06 935
77,06 004
77,06 005
88,50 951
77,06 006
77,06 007
77,06 008
77,06 009
77,06 010
88,50 011
92,72 012
77,06 112
77,06 114
77,06 115
88,50 215
77,06 116
77,06 118
77,06 206
88,50 202
92,72 207
77,06 251
88,50 252
93,14 253
77,06 030
88,50 035
92,72 036
77,06 040
[} [} [}
o le) le)
) ) )
(e} O O
le) fe) [e)
o o )

Suite a la page suivante

Ti1000

0.
e
%WH
Juudu

Norme usine

50 906 ...

EUR
VO/5A

96,77
100,70

96,77

96,77
100,70

96,77
100,70

77,06
77,06
96,77
100,70

91,27
97,64

013
014

315

204
205

254
255

032
033
037
038

042
043

OO0OO0Ceo e

— v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises hémisphériques a denture lisse

Fraises hémisphériques

A Précision du rayon : + 0,005 mm

®

DC

4,00
4,00

5,00
5,00

6,00

8,00

10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

ITw=ZzXxX=T

A= |[Y) || <68
=41 ||| HRC U
DCONMS
DCTol. APMX LH OAL a®
mm mm mm
0/-0,02 8,0 10,0 54 15
0/-0,02 8,0 10,0 64
0/-0,02 8,0 10,0 82
0/-0,02 8,0 10,0 100
0/-0,02 9,0 54 15
0/-0,02 9,0 64 15
0/-0,02 9,0 13 82 15
0/-0,02 9,0 1,3 100 15
0/-0,02 9,0 1.3 54 15
0/-0,02 9,0 1,3 64
0/-0,02 9,0 1,3 82
0/-0,02 9,0 1,3 100
0/-0,02 10,0 54 15
0/-0,02 10,0 64 15
0/-0,02 10,0 82 15
0/-0,02 10,0 100 15
0/-0,02 10,0 120 15
0/-0,025 12,0 64 15
0/-0,025 12,0 82 15
0/-0,025 12,0 100 15
0/-0,025 12,0 120 15
0/-0,025 14,0 67 15
0/-0,025 14,0 82 15
0/-0,025 14,0 100 15
0/-0,025 14,0 127 15
0/-0,025 16,0 75 15
0/-0,025 16,0 100 15
0/-0,025 16,0 150 15
0/-0,025 18,0 80 15
0/-0,025 18,0 100 15
0/-0,025 18,0 150 15
0/-0,025 22,0 85 15
0/-0,025 22,0 150 15
0/-0,025 26,0 90 15
0/-0,025 26,0 150 15

OAL

DCONMS s
mm

O 00O OU oLl o1 O OO ®

ZEFP

RPN RPODPONODNRDRPODNPODNDRPODRODNDNDRPDNDNDRPPDRPDMNDNDRPD MDD MNDMNDNDMNDND NN

Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
==
NS |
Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
i —
50906.. 50906.. 50906.. 50906..
EUR EUR EUR EUR
V0/5A VO/5A VO0/5A VO/5A
77,06 045
92,72 046
96,77 047
100,70 048
77,06 050
92,72 051
96,77 052
100,70 053
77,06 055
92,72 056
96,77 057
100,70 058
77,06 060
92,72 061
96,77 062
100,70 063
105,20 064
84,33 081
107,80 082
131,10 083
155,00 084
105,50 101
142,10 102
176,70 103
215,80 104
153,50 121
230,30 122
304,30 123
189,80 141
281,00 142
366,40 143
224,70 161
494,10 163
372,40 201
653,40 203
) ) ) )
o le) le) le)
) ) ) )
o o le) )
o le) le) le)
e) ) ) ()

14280

— v/f, Page 480-486

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

/B

N

_J

®

DCx RE.oos APMX DN

mm mm
02 002
02 002
02 002
02 002
03 003
03 003
03 003
03 003
04 004
04 004
04 004
04 004
05 005
05 005
05 005
05 005
06 006
06 006
06 006
06 006
06 006
08 008
08 008
08 008
08 008
1,0 010
10 010
1,0 010
1,0 010
1,0 010
1,2 012
1,2 012
1,2 012
1,2 012
13 013
1,3 013
13 013
1,3 013
15 015
15 015
15 015
15 015
16 016
16 016
16 016

P

M

K

N

S

H

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6

0,45
0,45

0,58
0,58

0,77
0,95
0,95

1,15
1,15

1,25
1,25

144
144
1,52
1,52
1,52

DCONMS

-

<<

o

DN_

OAL a® DCONMS ;5
mm mm
55 15 3
65) 15 8]
55 15 3
9 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 &
55 15 3
55 15 &)
55 15 3
55 15 3
55 15 3
65) 15 3
55 15 3
65) 15 8]
55 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 &
55 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 B)
55 15 3
65 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 3
9 15 8
65 15 3
65 15 3
55 15 3
55 15 &
65 15 3
65 15 3
55 15 3
55 15 5]
65 15 3
65 15 &
55 15 3
55 15 3
65 15 3

ZEFP

RPN NRPRPRNRDMNPDRPRRRMNDNPRDRPRNRDMNPDRPRRRMNDNPRRPRNRDNPDRPRRRNRDNPDRPNRDNDRPRDRRNDNPDRPDRDNDNRDRDNDNDNDND NN

Ti1001

Ta,
i -
Juuiu

Norme usine

50901 ...

EUR
VO/5A
99,08
100,10
101,00
102,60
99,08
100,10
101,00
102,60
99,08

81,12
81,12

81,12
83,42

83,42
81,12

83,42
83,42

021
022
023
024
031
032
033
034
041
042
043
044
051
052
053
054
061
062
063

081
082

101
102

121
122

131
132

151
152

161
162

Ti1001

/8
s
"ill
duubl

Norme usine

50901 ...

EUR
VO/5A

96,03
93,86

90,24
93,86

85,74
93,86
96,03

90,24
93,86

90,24
96,03

96,03
93,86

90,24

064
065

083
084

103
104
105

123
124

133
134

153
154

163

— v/f, Page 480-486
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques
hes | ) w Ti001 Ti001

y=18° N

@ DCONMS

M.
i -
Jouut
.
Lt
duuut

Norme usine Norme usine
! t=—1
50901.. 50901..
DCs RE o5 APMX DN LH OAL a® DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
1,6 0,16 1,6 1,52 16,0 65 15 3 2 96,03 164
1,8 0,18 1,8 1,72 55 55 15 3 2 81,12 181
1,8 0,18 1,8 1,72 9,0 55 15 3 2 83,42 182
1,8 0,18 1,8 1,72 14,5 65 15 3 2 90,24 183
1,8 0,18 1,8 1,72 18,0 65 15 3 2 96,03 184
2,0 0,20 2,0 1,92 6,0 55 15 3 2 81,12 201
2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 55 15 3 2 83,42 202
2,0 0,20 2,0 1,92 14,0 55 15 3 2 81,12 203
2,0 0,20 2,0 1,92 16,0 65 15 & 2 96,03 204
2,0 0,20 2,0 1,92 20,0 65 15 3 2 93,86 205
2,3 0,23 2,3 2,22 7,0 55 15 3 2 81,12 231
2,3 0,23 2,3 2,22 11,5 55 15 3 2 83,42 232
2,3 0,23 2,3 2,22 14,0 55 15 3 2 85,74 233
2,3 0,23 2,3 2,22 18,5 65 15 3 2 96,03 234
2,3 0,23 2,3 2,22 20,0 65 15 3 2 96,03 235
2,3 0,23 2,3 2,22 23,0 65 15 3 2 96,03 236
3,0 0,30 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 85,74 301
3,0 0,30 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 96,03 302
3,0 0,30 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 104,20 303
3,0 0,30 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 108,70 304
4,0 0,40 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 96,03 401
4,0 0,40 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 96,03 402
4,0 0,40 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 108,70 403
4,0 0,40 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 111,80 404
5,0 0,50 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 96,03 501
5,0 0,50 50 4,90 25,0 65 15 6 2 96,03 502
5,0 0,50 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 111,80 503
5,0 0,50 50 4,90 50,0 100 15 6 2 117,50 504
6,0 0,60 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 96,03 601
6,0 0,60 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 108,70 602
6,0 0,60 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 117,50 603
6,0 0,60 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 121,10 604
P
M
K
N [} [ )
S
H

— v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

/B

™

_J

®

DCy

3
3

oo OO0 oo oao s s PR EPREPRPEPRPOOUWWWWNDNODNODNODNONDDND

T Ww=ZXxX=ZT

RE ;005 APMX DN

mm
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,5
1,0
1,5
0,5
1,0
1,5
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5

mm

A DDA DR DEDREDDDEDRDOONDWWWWWWOWWWWWWWRNRNRNNRNNRNNRPODNONDRN0NDNDNDND

mm
18
18
18
18
18
18
28
28
28
28
2,8
28
38
38
38
38
38
38
38
38
3,8
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
56
76

DCONMS

LH
mm
12
12
22
22
47
47
12
12
22
22
47
47
16
16
16
37
37
37
47
47
47
16
16
16
37
37
37
16
16
16
47
47
47
47
47
47
62
62
62
20

OAL
mm
50
50
60
60
85
85
50
50
60
60
85
85
54
54
54
75
75
75
85
85
85
54
54
54
75
75
75
54
54
54
85
85
85
85
85
85
100
100
100
58

OAL

o

Q

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

DCONMS 5

3
S

O O O OO0 OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO D

ZEFP

R RO RPN RPN NN NN NN NDRDNDNRDND DD NN

Ti1001

Ti1001

e T

<

7
i
T
!ii’“

?9% £
Juuiu

Norme usine

50902 ...

EUR
VO/5A
87,06
87,06

87,06
87,06

87,06
87,06
87,06

87,06
87,06
87,06

87,06
87,06
87,06

105,80

020
023

030
033

040
043
046

050
052

060

066

080

Norme usine

50902 ...

EUR
VO/5A

87,06
87,06

87,06
87,06

121,10
121,10
121,10

121,10
121,10
121,10

121,10
121,10
121,10
163,70
163,70
163,70

021
024

031
034

041
044
047

051
053
055

Ti1001

54

/8
s
"ill
duubl

Norme usine

50902 ...

EUR
VO/5A

126,40
126,40

126,40
126,40

126,40
126,40
126,40

140,60
140,60
140,60

022
025

032
035

042
045
048

14

062
065
068

— v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

N=t5° || ) : . :
s | Ti1001 Ti001 Ti001

| ' \
: \
@ DCONMS |

—

Ve
- fa
<
o
DN |
|
‘i i
=1
=== ===
Norme usine Norme usine Norme usine
—) —) —
50902.. 50902.. 50902..
DCs RE.o APMX DN LH OAL a®  DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO0/5A
8 1,0 4 76 20 58 45 8 2 105,80 082
8 2,0 4 76 20 58 45 8 2 105,80 084
8 0,5 4 76 62 100 45 8 2 165,20 081
8 1,0 4 76 62 100 45 8 2 165,20 083
8 2,0 4 76 62 100 45 8 2 165,20 085
8 2,0 4 76 62 100 45 10 2 228,80 086
10 1,0 6 9,6 18 66 45 10 2 132,10 100
10 2,0 6 9,6 18 66 45 10 2 132,10 103
10 3,0 6 9,6 18 66 45 10 2 132,10 106
10 1,0 6 9,6 58 100 45 10 2 227,60 101
10 2,0 6 9,6 58 100 45 10 2 227,60 104
10 3,0 [ 9,6 58 100 45 10 2 227,60 107
10 1,0 6 9,6 78 120 45 10 2 266,50 102
10 2,0 6 9,6 78 120 45 10 2 266,50 105
10 3,0 6 9,6 78 120 45 10 2 266,50 108
10 1,0 6 9,6 78 120 45 12 2 347,70 109
10 2,0 6 9,6 78 120 45 12 2 347,70 110
10 3,0 6 9,6 78 120 45 12 2 347,70 111
12 1,0 8 11,5 26 73 45 12 2 194,30 120
12 2,0 8 11,5 26 73 45 12 2 194,30 123
12 3,0 8 11,5 26 73 45 12 2 194,30 126
12 1,0 8 11,5 53 100 45 12 2 289,80 121
12 2,0 8 11,5 53 100 45 12 2 289,80 124
12 3,0 8 11,5 53 100 45 12 2 289,80 127
12 1,0 8 11,5 73 120 45 12 2 347,70 122
12 2,0 8 1,5 73 120 45 12 2 347,70 125
12 3,0 8 1,5 73 120 45 12 2 347,70 128
12 4,0 8 1,5 73 120 45 12 2 347,70 131
12 1,0 8 1,5 103 150 45 16 2 704,00 132
12 2,0 8 1,5 103 150 45 16 2 704,00 133
12 3,0 8 11,5 103 150 45 16 2 704,00 134
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WNT \ Standard Frai§es en carbure monqbloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

“ 3:?2 4 <|| DIAMOND

@ DCONMS
AN
f-\@
NN
-
<
(e}
o _
@ DN l
-
<! 5
=
o
<
===
DC
RE Norme usine
—
52765 ...
DC o RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
2 0,3 8 1,8 3 32 60 2 2 194,30 021
3 0,5 12 2,8 4 42 70 3 2 204,40 032
4 0,5 15 3,8 51 52 80 4 2 255,00 042
5 0,5 20 48 7 72 100 5 2 292,50 052
6 0,8 20 58 63 64 100 6 2 320,20 063
8 1,0 20 78 83 84 120 8 2 42450 084
10 1,0 25 9,8 99 100 140 10 2 539,00 104
12 1,5 25 11,8 104 105 150 12 2 714,20 125
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

A=30°|| /)
ve || A DIAMOND  DIAMOND

@ DCONMS
T

o+ =
” (e}
DN P l
x
i
<
=== ===
DC | RE Norme usine Norme usine
. .
50911... 50911..
DCs RE.ps APMX DN LH OAL a® DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO0/5A
4 0,5 8 3,8 12 54 45 6 4 175,30 040
4 1,0 8 3,8 12 54 45 6 4 175,30 041
4 0,5 10 3,8 37 75 45 6 4 210,20 042
4 1,0 10 3,8 37 75 45 6 4 210,20 043
5 0,5 9 48 16 54 45 6 4 175,30 050
5 1,0 9 48 16 54 45 6 4 175,30 051
5 1,5 9 48 16 54 45 6 4 175,30 052
5 0,5 12 48 37 75 45 6 4 210,20 053
5 1,0 12 48 37 75 45 6 4 210,20 054
5 1,5 12 48 37 75 45 6 4 210,20 055
6 0,5 10 5,6 16 54 45 6 4 175,30 060
6 1,0 10 5,6 16 54 45 6 4 175,30 061
6 1,5 10 5,6 16 54 45 6 4 175,30 062
6 2,0 10 5,6 16 54 45 6 4 175,30 063
6 0,5 12 5,6 62 100 45 6 4 231,70 064
6 1,0 12 5,6 62 100 45 6 4 231,70 065
6 1,5 12 5,6 62 100 45 6 4 231,70 066
6 2,0 12 5,6 62 100 45 6 4 231,70 067
7 0,5 1 6,6 20 58 45 8 4 231,70 070
7 1,0 1 6,6 20 58 45 8 4 231,70 071
7 1,5 1 6,6 20 58 45 8 4 231,70 072
7 2,0 1 6,6 20 58 45 8 4 231,70 073
7 0,5 14 6,6 62 100 45 8 4 292,50 074
7 1,0 14 6,6 62 100 45 8 4 292,50 075
7 1,5 14 6,6 62 100 45 8 4 292,50 076
7 2,0 14 6,6 62 100 45 8 4 292,50 077
8 0,5 12 76 20 58 45 8 4 231,70 080
8 1,0 12 7,6 20 58 45 8 4 231,70 081
8 1,5 12 7,6 20 58 45 8 4 231,70 086
8 2,0 12 7,6 20 58 45 8 4 231,70 083
8 0,5 14 7,6 62 100 45 8 4 292,50 084
8 1,0 14 7,6 62 100 45 8 4 292,50 085
8 1,5 14 7,6 62 100 45 8 4 292,50 082
8 2,0 14 7,6 62 100 45 8 4 292,50 087
10 0,5 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 100
10 1,0 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 101
10 1,5 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 107
10 2,0 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 103
10 3,0 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 104
10 0,5 18 9,6 58 100 45 10 4 383,80 105
10 1,0 18 9,6 58 100 45 10 4 383,80 106
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

A=30°
y= 5°

/B

N

_J

®

DC
mm
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

T WZXZ T

RE .05 APMX DN

mm
1,5
2,0
3,0
0,5
1,0
1,5
2,0
4,0
0,5
1,0
1,5
2,0
4,0

mm
18
18
18
16
16
16
16
16
22
22
22
22
22

mm
9,6
9,6
9,6
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

DCONMS

LH
mm
58
58
58
26
26
26
26
26
53
53
53
53
53

OAL
mm
100
100
100
73
73
73
73
73
100
100
100
100
100

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

OAL

DCONMS 45

mm
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

ZEFP

LR e e e e e

DIAMOND

m
Nl
%ﬁ%ii

Norme usine

50 911 ...

EUR
VO/5A

388,30
388,30
388,30
388,30
388,30

120
121

123
124

DIAMOND

, -
i

0.

N7

4“
uuut

Norme usine

50 911 ...

EUR
VO/5A
383,80
383,80
383,80

488,20
488,20
488,20
488,20
488,20

102
108
109

125
126
122
128
129

— v,/f, Page 418
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WNT \ Standard Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

A Précision du rayon: £ 0,005 mm
A Pour @ <5,0 mm, tolérances angulaires sur a et f: +0,5°

v=00|| ) || <56 . .
v 3| HRE w Ti1000 Ti1000

®

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

= =
B
== 1
ESSSE ) NSSSS |
Norme usine Norme usine
. .
52730.. 52734..
DC s RE.o0s APMX DN LH ls OAL a°® B° DCONMS.s ZEFP  Ver- EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm  mm mm sion: V1 V1
0,5 0,10 1,0 0,45 2,0 20 57 10 8,5 6 2 A 173,90 005
1,0 0,25 2,0 0,95 4,0 20 57 10 8 6 2 A 162,40 010
1,0 0,25 2,0 0,95 4,0 40 80 45 4 6 2 A 172,60 010
1,5 0,30 2,5 1,40 75 20 57 12,5 7 6 2 A 155,00 015
1,5 0,30 2,5 1,40 75 40 80 45 3,5 6 2 A 163,70 015
2,0 0,50 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 129,80 020
2,0 0,50 3,0 1,80 8,0 40 80 4 3 6 2 A 144,30 020
3,0 0,50 3,5 2,80 10,0 20 57 11,5 B 6 2 A 125,30 030
3,0 0,50 35 2,80 12,0 40 80 3,5 2,5 6 2 A 140,10 030
4,0 0,50 4,0 3,80 12,0 20 57 11 3,5 6 2 A 117,00 041
4,0 0,50 4,0 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 139,00 041
4,0 1,00 4,0 3,80 12,0 20 57 11 &9 6 2 A 122,70 040
4,0 1,00 40 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 136,20 040
5,0 1,00 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 115,20 051
5,0 1,00 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 137,20 051
5,0 1,50 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 120,40 050
5,0 1,50 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 142,10 050
6,0 1,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 107,20 961
6,0 1,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 130,60 961
6,0 2,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 112,30 060
6,0 2,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 136,70 060
6,0 2,00 6,0 560 25,0 60 100 2 1 8 2 A 168,00 061
8,0 1,00 7,0 760 250 63 8 2 B 147,70 082
8,0 1,00 7,0 760 60,0 100 8 2 B 172,60 082
8,0 2,00 7,0 760 250 63 8 2 B 156,60 080
8,0 2,00 7,0 7,60 60,0 100 8 2 B 169,60 080
8,0 2,00 7,0 760 30,0 75 120 2 1 10 2 A 237,60 081
8,0 2,50 7,0 760 60,0 100 8 2 B 157,80 083
10,0 1,50 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 218,80 102
10,0 1,50 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 236,10 102
10,0 2,50 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 215,80 104
10,0 3,00 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 212,90 100
10,0 3,00 8,0 9,60 50,0 100 10 2 B 198,50 103
10,0 3,00 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 230,30 100
10,0 3,00 8,0 9,60 40,0 110 160 1 0,5 12 2 A 350,60 101
12,0 1,50 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 266,50 122
12,0 1,50 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 344,70 122
12,0 4,00 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 270,90 120
12,0 4,00 10,0 11,50 35,0 40 92 37 3,5 16 2 A 370,90 121
12,0 4,00 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 339,00 120
12,0 4,00 10,0 11,50 50,0 150 200 1,5 1 16 2 A 560,70 121
16,0 5,00 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 365,10 160
16,0 5,00 12,0 1550 80,0 200 16 2 B 560,70 160
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques
A=30° <54
v= 3 %T HRC B
DCONMS

®

Dc f8
mm
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
06
06
06
06
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
1,5
1,5
1,5
16
16
16
16
18
18
1,8

T Ww=ZXxX=ZT

RE 005 APMX DN

mm
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,12
0,13
0,13
0,13
0,13
0,15
0,15
0,15
0,15
0,16
0,16
0,16
0,16
0,18
0,18
0,18

mm
0,4
0.4
0.4
0.4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
12
1,2
1,2
1,2
1,3
1,3
1,3
1,3
15
15
15
15
1,6
1,6
1,6
1,6
18
18
18

mm
0,37
0,37
0,37
0,45
045
045
045
045
0,58
0,58
0,58
0,58
0,77
0,77
0,77
0,77
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
115
1,15
1,15
1,15
1,25
1,25
1,25
1,25
1,44
1,44
1,44
1,44
1,52
1,52
1,52
152
172
172
172

-

<<

o

DN_

LH OAL a® DCONMS s ZEFP
mm mm mm
1,2 55 15 6 2
2,0 55 15 6 2
3,2 55 15 6 2
4,0 55 15 6 2
1,5 55 15 6 2
2,5 55 15 6 2
4,0 55 15 6 2
5,0 55) 15 6 2
2,0 55 15 6 2
3,0 55 15 6 2
5,0 65 15 6 2
6,0 65 15 6 2
2,5 55 15 6 2
4,0 55 15 6 2
6,5 65 15 6 2
8,0 65 15 6 2
3,0 55 15 6 2
5,0 55 15 6 2
8,0 65 15 6 2
10,0 65 15 6 2
12,0 65 15 6 2
3,0 55 15 6 2
6,0 55 15 6 2
10,0 65 15 6 2
12,0 65 15 6 2
40 55 15 6 2
7,0 55 15 6 2
11,0 65 15 6 2
13,0 65 15 6 2
5,0 55 15 6 2
75 55 15 6 2
12,0 65 15 6 2
15,0 65 15 6 2
5,0 55 15 6 2
8,0 55 15 6 2
13,0 65 15 6 2
16,0 65 15 6 2
55 55 15 6 2
9,0 55 15 6 2
14,5 65 15 6 2

Ti1000

7.
i

: c—
U

F‘
)iy

Norme usine

50 649 ...

EUR
VO/5A
99,38
100,10
101,00
102,60
96,93
97,77
99,38
100,10
83,42
83,42

96,03
81,12
83,42

96,03
81,12
83,42

81,12
83,42
90,24

81,12
83,42

83,42
83,42

83,42
83,42

81,12
83,42

041
042
043
044
051

053
054
061
960

961
980
981

101
010

121
012
123

131
132

151
015

161
162

OO0OOCeo e

Ti1000

T,
i
Juuuu

Norme usine

50 649 ...

EUR
VO/5A

88,50

90,24

85,74
93,28
96,03

96,03

90,24
96,03

96,03
96,03

90,24
96,03

90,24

063

083

103
01
105

013

133
134

153
016

163

183

OO0OOCeo e
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

A=l [) | <54 - -
V=3 || HRC Ti1000 Ti1000

@ DCONMS

E
Fﬁ h; —
i

7
i
ilili

O
i
guut

7,
/
7
/
J

Norme usine Norme usine
! t=—1
50649 ... 50649...
DCs RE o5 APMX DN LH OAL a°® DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
1,8 0,18 1,8 1,72 18,0 65 15 6 2 96,03 184
2,0 0,20 2,0 1,92 6,0 55 15 6 2 81,12 201
2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 55 15 6 2 83,42 202
2,0 0,20 2,0 1,92 14,0 55 15 6 2 83,42 020
2,0 0,20 2,0 1,92 16,0 65 15 6 2 96,03 204
2,0 0,20 2,0 1,92 20,0 65 15 6 2 96,03 021
2,3 0,23 2,3 2,22 7,0 55 15 6 2 8342 231
2,3 0,23 2,3 2,22 11,5 55 15 6 2 85,74 232
2,3 0,23 2,3 2,22 18,5 65 15 6 2 96,03 233
2,3 0,23 2,3 2,22 23,0 65 15 6 2 96,03 234
3,0 0,30 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 85,74 301
3,0 0,30 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 96,03 302
3,0 0,30 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 104,20 303
3,0 0,30 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 108,70 304
4,0 0,40 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 96,03 401
4,0 0,40 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 96,03 402
4,0 0,40 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 108,70 403
4,0 0,40 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 111,80 404
5,0 0,50 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 96,03 501
5,0 0,50 5,0 4,90 25,0 65 15 6 2 96,03 502
5,0 0,50 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 111,80 503
5,0 0,50 5,0 4,90 50,0 100 15 6 2 117,50 504
6,0 0,60 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 96,03 601
6,0 0,60 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 108,70 602
6,0 0,60 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 117,50 603
6,0 0,60 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 121,10 604
P [ ] [ ]
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

A=30°
v= 3

/B

™

<68
HRC J

®

DCy

3
3

oo o000 oo s s PR EPREPREPOOUWWWWNDDODNODNODNONDDND

T Ww=ZXxX=ZT

RE ;005 APMX DN

mm mm

0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,5
1,0
1,5
1,0
1,5
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0

A DDA DR DEDREDDDEDRDDOWWWWWWWOWWWWWWWRNRNRNNRRNNRPONONRNDNDNDNDND

mm
18
18
18
18
18
18
28
28
28
28
2,8
28
38
38
38
38
38
38
38
38
3,8
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
56
5,6
76
76

DCONMS
|
}
:
f_\“@
[ NN\
i .
T <
i @]
% DN
=
=
o
<
LH LPR OAL  DCONMS ;s
mm mm mm mm
7 14 50 6
7 14 50 6
7 24 60 6
7 24 60 6
7 49 85 6
7 49 85 6
7 14 50 6
7 14 50 6
12 24 60 6
12 24 60 6
12 49 85 6
12 49 85 6
13 18 54 6
13 18 54 6
13 18 54 6
20 39 75 6
20 39 75 6
20 39 75 6
20 49 85 6
20 49 85 6
20 49 85 6
13 18 54 6
13 18 54 6
13 18 54 6
20 39 75 6
20 39 75 6
14 18 54 6
14 18 54 6
14 18 54 6
45 49 85 6
45 49 85 6
45 49 85 6
25 64 100 6
25 64 100 6
25 64 100 6
25 49 85 8
25 49 85 8
25 49 85 8
16 22 58 8
16 22 58 8

ZEFP

R RO RO NP RPN NPDRDNDRDNDRDNDRD NN NN NN NDRDNDRDNDNDDNDND

Ti1000

Ti1000

7
i
T
!ii’“

i o
U

?
Hji

/
i

/]
I
L0

Norme usine

50 651 ...

EUR
VO/5A
69,98
69,98

69,98
69,98

69,98
69,98
69,98

69,98
69,98
69,98

69,98
69,98
69,98

85,45
85,45

020
021

030
031

040
041
042

050
051
052
060

062

080
081

O 0O eO

Norme usine

50651 ...

EUR
VO/5A

69,98
69,98

69,98
69,98

98,07
98,07
98,07

98,07
98,07

98,07
131,90
98,07

131,90
98,07
131,90

022
023

032
033

043
044
045

053
054

OO0OOCeOo e

Ti1000

B,
///y.' -

Norme usine

50 651 ...

EUR
VO/5A

102,00
102,00

102,00
102,00

102,00
102,00
102,00

113,80
113,80
113,80

024
025

034
035

046
047
048

14

069
070
071

OO0OO0Ceo e
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques
C?g 2 I~ ﬁgg o Ti1000 Ti1000 Ti1000

@ DCONMS

AN

LPR
|w)]
: é
LH
| oAL
¢ R—
f

hn,
s .

x
z ‘ ‘
< :
DC
RE - - .
Norme usine Norme usine Norme usine
i
50651.. 50651.. 50651..
DCs RE.o APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO0/5A
8 2,0 4 76 16 22 58 8 2 8545 082
8 0,5 4 76 50 64 100 8 2 182,40 083
8 2,0 4 76 50 64 100 8 2 132,80 084
8 1,0 4 76 30 60 100 10 2 182,40 085
8 2,0 4 76 30 60 100 10 2 179,80 086
10 1,0 6 9,6 18 26 66 10 2 106,30 100
10 3,0 6 9,6 18 26 66 10 2 106,30 101
10 1,0 6 9,6 50 60 100 10 2 181,10 102
10 2,0 6 9,6 50 60 100 10 2 106,30 103
10 3,0 6 9,6 50 60 100 10 2 181,10 104
10 1,0 6 9,6 60 80 120 10 2 217,40 105
10 2,0 6 9,6 60 80 120 10 2 181,10 106
10 3,0 6 9,6 60 80 120 10 2 223,10 107
10 1,0 6 9,6 30 75 120 12 2 281,00 108
10 2,0 6 9,6 30 75 120 12 2 281,00 109
10 3,0 6 9,6 30 75 120 12 2 281,00 110
12 1,0 8 11,5 18 28 73 12 2 156,60 120
12 2,0 8 11,5 18 28 73 12 2 156,60 121
12 3,0 8 11,5 18 28 73 12 2 156,60 122
12 4,0 8 11,5 18 28 73 12 2 156,60 123
12 1,0 8 11,5 45 55 100 12 2 233,30 124
12 2,0 8 11,5 45 55 100 12 2 233,30 125
12 3,0 8 11,5 45 55 100 12 2 233,30 126
12 4,0 8 11,5 45 55 100 12 2 233,30 127
12 1,0 8 11,5 70 75 120 12 2 281,00 128
12 2,0 8 1,5 70 75 120 12 2 281,00 129
12 3,0 8 1,5 70 75 120 12 2 281,00 130
12 4,0 8 1,5 70 75 120 12 2 281,00 131
12 1,0 8 1,5 35 102 150 16 2 567,90 132
12 2,0 8 1,5 35 102 150 16 2 567,90 133
12 3,0 8 11,5 35 102 150 16 2 567,90 134
12 4,0 8 1,5 35 102 150 16 2 567,90 135
P ) ) )
M @) [0) le)
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N 0) @) )
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques a denture lisse

Fraises toriques

A Précision du rayon: £ 0,005 mm
A Fraise haute performance pour 'usinage par cycle carré
A Pour @ <5,0 mm, tolérances angulaires sur a et : £0,5°

®

=0 |Y) | ses
v=2"|| ||| HRC w
DCONMS

DCONMS

Dc 0,01 RE 0,005 APMX DN

mm

0 o AW

o

10
10
10
12
12
12

16

T W»W=ZXZ 10

mm
0,75
1,00
1,25
1,50
1,00
2,00
1,00
1,00
2,50
2,50
1,00
1,00
3,00
3,00
4,00

mm
2,0
25
3,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
70
70
70
70
8,0

_ _
< _ <C
(@) (@)

LH ls LPR OAL a° g° DCONMS s ZEFP  Ver-
mm mm mm mm mm mm sion :
28 10 20 21 57 115 5 6 4 A
38 12 20 21 57 1 1815} 6 4 A
47 14 20 21 57 10 2 6 4 A
56 20 21 57 6 4 B
76 25 27 63 8 4 B
76 25 27 63 8 4 B
9,6 30 2 72 10 4 B
96 30 2 72 10 6 B
9,6 30 2 72 10 4 B
9,6 30 32 72 10 6 B
11,5 35 38 83 12 4 B
11,5 35 38 83 12 8 B
1,5 35 38 83 12 4 B
11,5 35 38 83 12 8 B
15,5 40 44 92 16 4 B

Ti1000

ln,
i
Jouuu

Norme usine

52732...

EUR
V1
127,60
127,60
131,70
133,30
168,00
184,00
191,30
212,90
210,20
212,90
246,20
299,80
267,90
299,80
404,20

033
044
055
065
084
086
104
105
107
108
124
125
128
129
169

— v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises toriques avec diamétres intermédiaires

Fraises toriques, avec @ intermédiaires

A @ de queues réduits pour une utilisation sur de grandes profondeurs!

r=a5 [|/) || <56

b’ @ =
@ DCONMS
DCs RE.ou APMX OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm

7 0,5 9 120 6 4
7 1,0 9 120 6 4
7 1,5 9 120 6 4
9 0,5 12 135 8 4
9 1,0 12 135 8 4
9 1,5 12 135 8 4
1" 1,0 15 150 10 4
1 1,5 15 150 10 4
1" 2,0 15 150 10 4
13 1,0 18 160 12 4
13 1,5 18 160 12 4
13 2,0 18 160 12 4
15 1,0 21 160 14 4
15 1,5 21 160 14 4
15 2,0 21 160 14 4
17 1,0 24 180 16 4
17 1,5 24 180 16 4
17 2,0 24 180 16 4
17 3,0 24 180 16 4
P

M

K

N

s

H

- %

APMX

OAL

oc[Nre

Ti1000

?
J

/
100d

I/,
|
U

/]
/
4
i

Norme usine

52107 ...

EUR

V1

157,80 075
157,80 076
157,80 077
204,40 095
204,40 096
204,40 097
263,60 115
263,60 116
263,60 117
337,50 135
337,50 136
337,50 137
383,80 156
383,80 157
383,80 158
459,10 176
459,10 177
459,10 178
459,10 179

141294

> v,/f, Page 480-486
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WNT \ Standard ) Fraises en carbure monqbloc
Fraises de forme, a graver, a chanfreiner

Fraises a graver, 60°

A=15°
v.=20° N
@ DCONMS

OAL

/) E\

x
=
o
<
DC Norme usine
=9
52195 ...
DCy, APMX OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm V1
3 15 50 3 1 51,15 030
4 18 50 4 1 54,45 040
6 20 54 6 1 58,54 060
B o
M le)
K o
N °
S o
H

o e
— v,/f, Page 480-483
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises de forme, a graver, a chanfreiner

Fraises a ébavurer

A 50940 .../50 943 ... Angle de pointe a = 60°
A 50941 .../50 944 ... Angle de pointe a =90°
A 50942 .../50 945 ... Angle de pointe a = 120°

A=0°
n v=0° % . Ti1000 Ti1000 Ti1000
@ DCONMS
i

:
L ’ E ’ g
IRV J J

AL

|
D:
o '
-
DC /\ a=60° a=60° a=90° a=90° a=120° a=120°
@ Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine Norme usine
i i
50940.. 50943.. 50941.. 50944.. 50942.. 50945..
DCw OAL LPR DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A V0/5A
4 54 26 4 4 3245 040 " 4332 040 " 3245 040 " 4332 040 " 3245 040 " 4332 040 "
6 54 18 6 4 42,15 060 58,54 060 42,15 060 58,54 060 42,15 060 58,54 060
8 58 22 4 49,68 080 70,98 080 49,68 080 70,98 080 49,68 080 70,98 080
10 66 26 4 61,26 100 86,33 100 61,26 100 86,33 100 61,26 100 86,33 100
73 28 4 85,74 120 17,20 120 85,74 120 117,20 120 85,74 120 117,20 120
P ) [} [} ) ) °
M (e} e} (e} e} [0) [0)
K ) ) ) ) ) °
N (e} (¢} (¢} 0) [0) (e}
S (e} (e} (e} 0) [0) o
H @) @) (¢}
1) Queue suivant norme DIN 6535 HA — v,/f, Page 480-483
14]296
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises de forme, a graver, a chanfreiner

Fraises a ébavurer

o |
y,=0° |
Ti1000
DCONMS DCONMS

>
@

szxgm
\/
A
—%2x90° [
\(/
APMX

X = Z
g © °
DN
| T A
-
@5,9 ’«" ‘
Norme usine Norme usine
DC DC

. T
52158... 52159..

DC APMX DN LH OAL DCONMSs ZEFP Version: EUR EUR

mm mm mm mm mm mm V1 V1
3 2,0 2,2 12,0 75 4 4 A 70,82 030 80,10 030
4 2,7 2,9 17,7 75 4 4 A 70,82 040 81,54 040
5 3,0 39 18,0 75 5 4 A 72,57 050 83,14 050
6 4,0 3,9 19,0 100 6 4 A 88,50 060 99,38 060
8 2,0 100 6 4 B 115,30 080 128,90 080
10 4,0 100 6 4 B 143,70 100 160,70 100
12 6,0 100 6 4 B 172,60 120 191,30 120
B [ ) [ )
M [¢) (@)
K ) )
N O (@)
S ¢) (@)
H (e}

o e e
— v,/f, Page 480-483
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises de forme, a graver, a chanfreiner

Fraises pour exécution de rayons convexes

A0 || Y)
v =0° o

T
|
|
®‘\/
)
|
i 2
| (@]
|
|
DC -
PRFRAD Norme usine
=9
52 249 ...
PRFRAD .., DC OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm V1
0,50 7,0 70 8 4 155,00 005
1,00 6,0 70 8 4 155,00 010
1,25 75 75 10 4 169,60 012
1,50 7,0 75 10 4 165,20 015
2,00 6,0 75 10 4 165,20 020
2,50 7,0 73 12 4 184,00 025
3,00 6,0 73 12 4 184,00 030
3,50 9,0 80 16 4 231,70 035
4,00 8,0 80 16 4 231,70 040
4,50 7,0 80 16 4 231,70 045
5,00 10,0 80 20 4 330,30 050
6,00 8,0 80 20 4 330,30 060
P [}
M O
K ]
N (e}
S O
H O

5 v/f, Page 480-483
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WNT \ Standard Fraises en carbure monqbloc
Fraises de forme, a graver, a chanfreiner

Fraises pour rainures en T

A Téte de coupe en carbure avec queue en acier brasée
A Pour rainures suivant DIN 650
A Veuillez réduire I'avance fz de 50% lorsque I'outil n’est pas en contact complet avec la matiére (entrée et sortie)

DCONMS
@ ; Ti000

-
<
O
o
9
DIN 851 A
o)
54 065 ...
DC., APMXs; DN  LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3
11,0 4 4 13,5 53,5 10 0,10 6 243,70 11000
12,5 6 5 17,0 57,0 10 0,10 6 255,10 12500
16,0 8 7 22,0 62,0 10 0,20 6 304,90 16000
18,0 8 8 25,0 70,0 12 0,20 6 318,90 18000
19,0 9 8 26,0 71,0 12 0,20 6 328,20 19000
21,0 9 10 29,0 74,0 12 0,25 6 339,00 21000
22,0 10 10 30,0 75,0 12 0,25 6 366,00 22000
25,0 1 12 34,0 82,0 16 0,30 8 400,90 25000
28,0 12 13 37,0 85,0 16 0,30 8 451,40 28000
32,0 14 15 42,0 90,0 16 0,35 8 498,90 32000
36,0 16 17 47,0 103,0 25 0,40 8 574,70 36000
40,0 18 19 52,0 108,0 25 0,40 10 662,90 40000
P )
M (@)
K )
N
S
H

— v,/f, Page 455

@)
@) Pour plus d'informations sur ce type d'application veuillez consulter les informations techniques — Page 488.

cuttingtools.ceratizit.com 14|299

14



WNT \ Standard

Fraises limes

Fraises-limes en carbure, similaires a DIN 8033

Z3: Denture moyenne

()
@ V. en m/min = 300-600

Z = 6: Denture hélicoidale alternée

™ .. m

OAL
OAL

I |) [
a * )
v z3 z6 z z3 6
50928 ... 50928 ... 50927.. 50927 ..
DC APMX OAL DCONMS PRFA EUR EUR DC APMX OAL DCONMS PRFA EUR EUR
mm mm mm mm U9 U9 mm mm mm mm U9 U9
6 5 52 6 60° 14,94 606 16,51 706 6 3 52 6 90° 14,27 606 15,78 706
12 10 60 6 60° 2014 612 2216 712 12 6 56 6 90° 17,39 612 " 19,26 712 "
1) Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9 1) Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9
ZYA DCONMS WRC DCONMS
I I
I I
I I
| |
I ; I :(l
| [e] | O]
P P
| s ! =
i < i <
— z3 z6 o z3 26
50921.. 50921.. 50922.. 50922..
DC  APMX OAL DCONMS EUR EUR DC APMX OAL DCONMS EUR EUR
mm mm mm mm U9 u9 mm mm mm mm u9 U9
3 13 40 3 716 303 788 403 3 13 40 3 9,02 303 9,93 403
6 13 48 3 13,04 306 " 1427 406 " 6 13 48 3 14,63 306 " 16,22 406 "
6 16 55 6 1477 606 1622 706 6 16 50 6 16,51 606 18,24 706
8 20 65 5 18,84 608 " 2072 708 " 8 18 63 6 21,01 608 " 23,17 708 Y
10 20 65 6 2144 610 ) 2317 710 10 20 65 6 2434 610 " 26,66 710
12 25 70 6 2753 612 1 3028 712 2 12 25 70 6 33,03 612 " 36,35 712 "
16 25 70 6 44,04 616 " 48,37 716 "

1) Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9

2) Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h7 1)  Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9
N DCONMS KEL DCONMS |
I I
l i
l i
i 2 | .
i 3 ! 3
: g < T
P £ || =
D‘C DC
Z3 26 Z3 Z6
50926... 50926 ... 50923.. 50923..
DC APMX OAL DCONMS PRFA  EUR EUR il i il ReCll] Bl EUR EUR
mm mm  mm mm U9 U9 mm mm mm mm u9 U9
3 14 40 3 9,5° 873 303 956 403 3 144 3 6° 8,73 303 9,56 403
6 13 48 3 23.0° 12,25 306 1 1339 406 " 6 20 55 3 12° 14,94 306 " 16,51 406 "
6 18 50 6 16,0° 1550 606 16,96 706 6 20 0 6 10° 16,51 606 18,24 706
8 20 65 6 20,0° 1463 608 " 1622 708 1 8 20 65 6 14° 23,48 608 25,78 708
20 65 6 25.0° 1739 610 1 1926 710 " 10 20 65 6 14° 2911 610 " 31,74 710
25 70 6 25.0° 2390 612 0 26,07 712 0 12 30 75 6 14° 3491 612 " 3809 712 "
1) Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9 1) Queue en acier/ Téte en carbure - Tolérance de queue h9

14|300 cuttingtools.ceratizit.com



Fraises en carbure monobloc
Fraises limes

WNT \ Standard

Fraises-limes en carbure, similaires a DIN 8033

Z3: Denture moyenne

()
@ V. en m/min = 300-600

Z = 6: Denture hélicoidale alternée

E e

E -

OAL
OAL

g Ly I X i, ..
E \Z \ u 2 Y .
3 / ‘ \¥7 W
oo \ % | \ %// \\ /'/fﬁ
\ 5 \‘\\f/ l\‘f
Z3 Z6 23 Z6
50925... 50925.. 50924.. 50924
DC APMX OAL DCONMS EUR EUR DC APMX OAL DCONMS EUR EUR
mm mm  mm mm U9 U9 mm mm  mm mm u9 U9
3 13 40 3 8,45 303 9,25 403 3 13 40 3 8,73 303 9,56 403
6 13 48 3 12,62 306 " 13,90 406 " 6 13 48 8 13,90 306 " 15,34 406 "
6 18 50 6 18,70 606 20,43 706 6 18 50 6 19,26 606 21,44 706
8 20 65 6 18,84 608 20,72 708 " 8 20 65 6 20,57 608 " 22,75 708 "
10 20 65 6 2348 610 Y 2578 710 Y 10 20 65 6 2390 610 " 26,22 710 "
25 70 6 27,53 612 2 3043 712 Y 12 25 70 6 2897 612 Y 31,56 712 Y
1) 1)
1)  Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9 16 %0 g 6 4126 45.36 .
2)  Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h7 1) Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9
TRE DCONMS
|
|
|
| , g
i 2 7 15
= \ 8 »
)
h - Z3 Z6 Z3 Z6
50929.. 50929.. 50930.. 50930...
DC APMX OAL DCONMS EUR EUR DC APMX OAL DCONMS EUR EUR
mm mm  mm mm U9 U9 mm mm  mm mm U9 U9
3 7 40 3 8,73 303 9,56 403 3 27 40,0 3 8,73 303 9,56 403
6 10 45 3 12,99 306 " 14,15 406 " 6 54 404 3 11,75 306 " 12,99 406 "
6 10 50 6 17,52 606 19,41 706 6 50 500 6 16,96 606 18,84 706
8 13 58 6 19,55 608 21,57 708 " 8 72 522 6 16,22 608 " 17,52 708
16 61 6 22,30 610 " 2462 710 Y 10 90 540 6 18,97 610 20,72 710 "
20 65 6 28,11 612 " 30,70 712 Y 12 108 558 6 2275 612 " 2520 712 "
1) 1)
1) Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9 16 144 594 6 3245 8 35,64 S
1) Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9
Y
/
3
50931.. 50931..
DC APMX OAL DCONMS PRFA EUR EUR
mm mm  mm mm U9 U9
3 7 40 3 10° 8,73 303 9,56 403
6 7 50 6 10° 16,22 606 17,67 706
12 13 58 6 20° 21,75 612 1 2390 712
1)  Queue en acier / Téte en carbure - Tolérance de queue h9
cuttingtools.ceratizit.com 14/301
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WNT \ Standard

Fraises scies

Fraises scies en carbure monobloc, denture fine, DIN 1837A

A denture droite

i

©

DC js15

141302

DC

OAH

DCONMS

1N

OAH 1001 DCONMS 4

mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60

1,80
1,90

3,50

6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60

1,00
1,10

1,50
1,60

2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

mm

GQOT OO OO OTO OO OTOTOTOToTOrlOrO1O1TO1O1O1 0110101101011 O1O1O1O1OO1O1 O OO OO 1o o1 ot an

ZEFP

PO O
po - 204

DIN 1837 A
54700 ...

EUR
V6
18,97
18,97
18,97
18,97

102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M1
112
113
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17
172
173
174
175
176
177

DC js15
mm

O T »w=zXxX=< T

OAH 4001 DCONMS ¢

mm
5,00
5,50
6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70

1,10

1,60

1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50

0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20

1,40
1,50

1,90

4,00
4,50
5,00
5,50
6,00

3
3

©O CO CO CO OO 0O CO CO OO OO OO CO O O OO0 OO OO CO O OO OO OO CO CO O OO OO CO 0O CO OO0 OO GO CO O 0 OO OO CO CO 0 OO OO CO 0O CO 0 OO OO 0O O 0 OO OO CO CO O 0 W1 U1 LI

ZEFP

92,56 178

111,10 180
20,28 202
20,28 203
20,28 204
20,28 205
20,28 206
23,61 207
23,61 208
26,22 209
29,26 210
31,74 211
31,74 212
36,51 213
36,51 214
38,09 215
39,69 216
39,69 217
43,73 218
43,73 219
4549 220
48,67 221
50,13 222
60,83 223
79,24 224
87,36 225
98,66 226
113,00 227
119,40 228
135,90 229
142,30 230
26,22 252
26,22 253
26,22 254
26,22 255
26,22 256
27,53 257
27,53 258
33,33 259
36,51 260
39,69 261
39,69 262
4464 263
4390 264
4536 265
49,40 266
49,40 267
52,58 268
52,58 269
54,03 270
55,64 2711
59,09 272
69,38 273
82,57 274
93,73 275
105,20 276
121,20 277
127,80 278
144,00 279
150,60 280

)
— v, /f, Page 469
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WNT \ Standard

Fraises scies

Fraises scies en carbure monobloc, denture fine, DIN 1837A

A denture droite

i

©

Dc js15

cuttingtools.ceratizit.com

DC

OAH

DCONMS

1N

OAH 1001 DCONMS 4

mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60

1,80
1,90

3,50

6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60

1,00
1,10

1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

ZEFP

128
100
100
100

PO O
po - 204

DIN 1837 A
54700 ...

EUR
V6
32,14
32,14
32,14
32,14

302
303
304
305
306
307
308
309
310
3
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
328
329
330
352
353
354
355
356
357
358
359
360
361
362
363
364
365
366
367
368
369
370
371
372
373
374
375
376
377

DC is15
mm

O I »w=Z2X<Z10

OAH 4001 DCONMS ¢

mm
5,00
5,50
6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70

1,10

1,60

1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

5,50
6,00

0,50
0,60

1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00

ZEFP

54700 ...

EUR
V6
165,20 378
184,00 379
191,30 380
77,64 402
74,74 403
69,53 404
65,75 405
59,54 406
58,08 407
59,54 408
67,07 409
73,88 410
7474 41
76,20 412
7924 413
81,99 414
84,01 415
85,33 416
86,78 417
91,13 418
95,75 419
97,34 420
101,50 421
105,00 422
126,20 423
142,80 424
163,70 425
179,80 426
205,70 427
214,40 428
240,60 429
24920 430
132,40 45400
129,20 45500
123,70 45600
93,07 45700
90,32 45800
97,66 45900
97,66 46000
101,70 46100
101,70 46200
104,40 46300
109,00 46400
113,60 46500
117,80 46600
120,60 46700
123,70 46800
133,70 46900
135,20 47000
138,00 47100
142,60 47200
168,50 47300
202,00 47400
223,40 47500
242,30 47600
285,80 47700
294,50 47800
326,60 47900
335,10 48000

o
— v,/f, Page 469
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WNT \ Standard

Fraises scies

Fraises scies en carbure monobloc, denture fine, DIN 1837A

A denture droite

i

©

DC js1s
mm
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
160

14|1304

OAH 1001 DCONMS 4

DC

OAH

DCONMS

1N

ZEFP

160
160
128
128
128
128
128
128
100
100
100
100
100
100
100
100

DIN 1837 A

54700 ...

EUR
V6
175,70 50700
168,20 50800
161,60 50900
147,70 51000
144,80 51100
139,10 51200
145,70 51300
153,60 51400
163,20 51500
170,00 51600
175,00 51700
184,60 51800
194,30 51900
194,30 52000
211,80 52100
216,70 52200
255,50 52300
300,40 52400
341,10 52500
374,80 52600
437,90 52700
453,10 52800
517,20 52900
532,50 53000
267,40 55800
262,50 55900
257,70 56000
255,70 56100
234,80 56200
243,00 56300
258,40 56400
283,80 56500
283,80 56600
296,00 56700
306,30 56800
331,80 56900
331,80 57000
357,40 57100
357,40 57200
433,70 57300
512,30 57400
587,90 57500
669,80 57600
750,70 57700
774,80 57800
921,90 57900
948,20 58000
467,20 66200
493,90 66400
515,10 66700
525,70 66800
678,30 67200
773,70 67300
887,00 67400
1.162,00 67600

DC js15
mm
200
200
200
200
200
200

O I »w=Z2XZ10

OAH 4001 DCONMS ¢

ZEFP

160
160
160
160
128
128

54700 ...

EUR

V6

939,50 71700
955,70 71800
1.131,00 72200
1.309,00 72300
1.485,00 72400
1.855,00 72600

°
— v,/f, Page 469
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WNT \ Standard

Fraises scies

Fraises scies en carbure monobloc, denture grossiére, DIN 1837A

A Denture droite grossiére

54701 ...
DC s OAH .0 DCONMS.s ZEFP EUR
— mm mm mm V6
20 5,00 5 20 88,14 17800
@ 2 550 5 2 102,50 17900
20 6,00 5 20 105,80 18000
25 0,20 8 20 19,31 20200
PR AN 25 0,25 8 20 19,31 20300
- g 25 030 8 20 19,31 20400
p 25 0,35 8 20 19,31 20500
p 25 0,40 8 20 19,31 20600
4 , 25 0,50 8 20 22,48 20700
4 ~ 25 0,60 8 20 22,48 20800
= ’7 } 5 070 8 2 24,97 20900
o B 2 v 25 0,80 8 20 27,87 21000
8 g " % 090 8 2 3021 21100
b 25 100 8 20 30,21 21200
- ; 2% 110 8 20 34,78 21300
*® s 25 1,20 8 20 34,78 21400
b o . o 25 130 8 20 36,27 21500
v A 25 1,40 8 20 37,80 21600
oAH 25 1,50 8 20 37,80 21700
25 1,60 8 20 41,65 21800
25 1,70 8 20 41,65 21900
DIN 1838 B 25 1,80 8 20 43,32 22000
25 1,90 8 20 46,36 22100
25 2,00 8 20 47,73 22200
54701 ... 25 2,50 8 20 57,95 22300
DC s OAH .,y DCONMS.s ZEFP EUR 25 3,00 8 20 75.47 22400
mm mm mm V6 25 3,50 8 20 83,20 22500
15 0,20 5 20 18,08 10200 25 4,00 8 20 93,96 22600
15 0,25 5 20 18,08 10300 25 4,50 8 20 107,60 22700
15 0,30 5 20 18,08 10400 25 5,00 8 20 113,70 22800
15 0,35 5 20 18,08 10500 25 5,50 8 20 129,40 22900
15 0,40 5 20 18,08 10600 25 6,00 8 20 135,60 23000
15 0,50 5 20 18,08 10700 30 0,20 8 30 24,97 25200
15 0,60 5 20 18,08 10800 30 0,25 8 30 24,97 25300
15 0,70 5 20 21,53 10900 30 0,30 8 30 24,97 25400
15 0,80 5 20 21,53 11000 30 0,35 8 30 24,97 25500
15 0,90 5 20 22,07 11100 30 0,40 8 30 24,97 25600
15 1,00 5 20 22,91 11200 30 0,50 8 30 26,21 25700
15 110 5 20 23,88 11300 30 0,60 8 30 26,21 25800
15 1,20 5 20 23,88 11400 30 0,70 8 30 31,75 25900
15 1,30 5 20 23,88 11500 30 0,80 8 24 34,78 26000
15 1,40 5 20 23,88 11600 30 0,90 8 2 37,80 26100
15 1,50 5 20 25,96 11700 30 1,00 8 24 37,80 26200
15 1,60 5 20 27,87 11800 30 1,10 8 2 42,50 26300
15 1,70 5 20 30,21 11900 30 1,20 8 24 41,80 26400
15 1,80 5 20 30,21 12000 30 1,30 8 2 43,19 26500
15 1,90 5 20 31,45 12100 30 1,40 8 2% 47,06 26600
15 2,00 5 20 31,87 12200 30 1,50 8 24 47,06 26700
15 2,50 5 20 44,01 12300 30 1,60 8 2% 50,09 26800
15 3,00 5 20 49,80 12400 30 1,70 8 24 50,09 26900
15 3,50 5 20 56,28 12500 30 1,80 8 24 51,45 27000
15 4,00 5 20 69,39 12600 30 1,90 8 24 52,98 27100
15 450 5 20 81,40 12700 30 2,00 8 2 56,28 27200
15 5,00 5 20 84,70 12800 30 2,50 8 2 66,09 27300
15 5,50 5 20 101,10 12900 30 3,00 8 24 78,63 27400
15 6,00 5 20 104,20 13000 30 3,50 8 2 89,27 27500
20 0,20 5 20 19,59 15200 30 4,00 8 24 100,20 27600
20 0,25 5 20 19,59 15300 30 4,50 8 24 115,50 27700
20 0,30 5 20 19,59 15400 30 5,00 8 2% 121,70 27800
20 0,35 5 20 19,59 15500 30 5,50 8 2 137,10 27900
20 0,40 5 20 19,59 15600 30 6,00 8 2% 143,40 28000
20 0,50 5 20 19,59 15700
20 0,60 5 20 19,59 15800 P L
20 0,70 5 20 22,91 15900 M °
20 0,80 5 20 229116000 °
20 0,90 5 20 23,88 16100
20 1,00 5 20 2596 16200 N L4
20 110 5 20 27,87 16300 g °
20 1,20 5 20 2767 16400
20 1,30 5 20 29,38 16500
20 1,40 5 20 31,87 16600 O ®
20 1,50 5 20 31,87 16700
20 160 5 20 33,39 16800 — v.ff; Page 469
20 1,70 5 20 35,16 16900
20 1,80 5 20 35,16 17000
20 1,90 5 20 36,83 17100
20 2,00 5 20 36,83 17200
20 2,50 5 20 46,48 17300
20 3,00 5 20 52,98 17400
20 3,50 5 20 59,60 17500
20 400 5 20 70,92 17600
20 450 5 20 84,70 17700
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WNT \ Standard

Fraises scies

Fraises scies en carbure monobloc, denture grossiére, DIN 1837A

A Denture droite grossiére

54701 ...
DC s OAH.; DCONMS. ZEFP EUR
— mm mm mm V6
50 5,00 13 24 157,30 37800
@ 50 5,50 13 20 175,30 37900
50 6,00 13 20 182,10 38000
63 0,30 16 64 66,21 40400
2 . 63 0,35 16 64 62,62 40500
pr e 63 040 16 64 56,71 40600
a 63 0,50 16 64 55,31 40700
py 63 0,60 16 48 56,71 40800
4 , 63 070 16 48 63,88 40900
/ ~ 63 080 16 48 70,36 41000
= ., ’7 ’ 63 0,90 16 48 71,18 41100
o B 3 2 63 1,00 16 48 72,57 41200
a f § f. 63 1,10 16 40 75,47 41300
b 63 120 16 40 78,00 41400
- ) 6 130 16 40 80,01 41500
*® & 63 1,40 16 40 81,26 41600
b o . o 63 150 16 40 82,64 41700
4 63 1,60 16 40 86,79 41800
OAH 63 1,70 16 40 91,18 41900
63 1,80 16 40 92,72 42000
63 1,90 16 40 96,71 42100
DIN 1838 B 63 2,00 16 40 100,00 42200
63 2,50 16 32 120,20 42300
63 3,00 16 32 136,10 42400
54701 ... 63 3,50 16 32 156,00 42500
DC s OAH .o DCONMS. ZEFP EUR 63 4,00 16 32 171,20 42600
mm mm mm V6 63 4,50 16 32 195,90 42700
40 0,20 10 40 30,62 30200 63 5,00 16 24 204,20 42800
40 0,25 10 40 30,62 30300 63 5,50 16 24 229,10 42900
40 0,30 10 40 30,62 30400 63 6,00 16 24 237,30 43000
40 0,35 10 40 30,62 30500 80 0,30 22 64 132,40 45400
40 0,40 10 40 32,43 30600 80 0,35 22 64 129,20 45500
40 0,50 10 40 35,32 30700 80 0,40 22 64 123,70 45600
40 0,60 10 40 35,32 30800 80 0,50 22 64 93,07 45700
40 0,70 10 40 40,43 30900 80 0,60 22 64 90,32 45800
40 0,80 10 32 42,07 31000 80 0,70 22 64 97,66 45900
40 0,90 10 32 42,07 31100 80 0,80 22 64 97,66 46000
40 1,00 10 32 43,46 31200 80 0,90 22 48 101,70 46100
40 110 10 32 44,84 31300 80 1,00 22 48 101,70 46200
40 1,20 10 32 46,48 31400 80 1,10 22 48 104,40 46300
40 1,30 10 32 47,31 31500 80 1,20 22 48 109,00 46400
40 1,40 10 32 50,36 31600 80 1,30 22 48 113,60 46500
40 1,50 10 32 51,86 31700 80 1,40 22 48 117,80 46600
40 1,60 10 32 53,11 31800 80 1,50 22 48 120,60 46700
40 1,70 10 32 56,28 31900 80 1,60 22 48 123,70 46800
40 1,80 10 32 57,66 32000 80 1,70 22 40 133,70 46900
40 1,90 10 32 59,31 32100 80 1,80 22 40 135,20 47000
40 2,00 10 32 59,31 32200 80 1,90 22 40 138,00 47100
40 2,50 10 32 76,27 32300 80 2,00 22 40 142,60 47200
40 3,00 10 32 88,31 32400 80 2,50 22 40 168,50 47300
40 3,50 10 32 98,64 32500 80 3,00 22 40 202,00 47400
40 4,00 10 32 109,40 32600 80 3,50 22 32 223,40 47500
40 4,50 10 32 124,20 32700 80 4,00 22 32 242,30 47600
40 5,00 10 32 131,80 32800 80 4,50 22 32 285,80 47700
40 5,50 10 32 147,60 32900 80 5,00 22 32 294,50 47800
40 6,00 10 32 156,00 33000 80 5,50 22 32 326,60 47900
50 0,20 13 48 50,36 35200 80 6,00 22 32 335,10 48000
50 0,25 13 48 48,70 35300
50 0,30 13 48 41,39 35400 P o
50 0,35 13 48 41,39 35500 °
50 0,40 13 48 4139 35600 °
50 0,50 13 48 42,76 35700
50 0,60 13 48 42,76 35800 N o
50 0,70 13 40 44,84 35900 g °
50 0,80 13 40 48,70 36000
50 0,90 13 40 50,36 36100
50 1,00 13 40 51,86 36200 | O ®
50 110 13 40 53,11 36300
50 1,2 13 40 54,77 36400 — vilf; Page 469
50 1,30 13 32 61,40 36500
50 1,40 13 32 62,75 36600
50 1,50 13 32 65,95 36700
50 1,60 13 32 67,33 36800
50 1,70 13 32 68,30 36900
50 1,80 13 32 72,70 37000
50 1,90 13 32 72,70 37100
50 2,00 13 32 74,90 37200
50 2,50 13 32 91,48 37300
50 3,00 13 24 106,20 37400
50 3,50 13 24 121,30 37500
50 4,00 13 24 128,70 37600
50 4,50 13 24 149,10 37700
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WNT \ Standard

Fraises scies

Fraises scies en carbure monobloc, denture grossiére, DIN 1837A

A Denture droite grossiére

i

©

DC
I
DCONMS

1N

OAH

DCjis OAH .01 DCONMS; ZEFP

mm mm mm

100 0,5 22 80
100 0,6 22 80
100 0,7 22 80
100 0,8 22 64
100 0,9 22 64
100 1,0 22 64
100 11 22 64
100 1,2 22 64
100 13 22 48
100 14 22 48
100 1,5 22 48
100 1,6 22 48
100 1,7 22 48
100 18 22 48
100 1,9 22 48
100 2,0 22 48
100 2,5 22 48
100 3,0 22 40
100 35 22 40
100 4,0 22 40
100 4,5 22 40
100 50 22 40
100 55 22 32
100 6,0 22 32
125 0,6 22 80
125 0,7 22 80
125 0,8 22 80
125 0,9 22 80
125 1,0 22 80
125 11 22 64
125 1,2 22 64
125 1,3 22 64
125 14 22 64
125 1,5 22 64
125 1,6 22 64
125 1,7 22 64
125 1,8 22 64
125 1,9 22 64
125 2,0 22 64
125 2,5 22 48
125 3,0 22 48
125 3,5 22 48
125 4,0 22 48
125 4,5 22 40
125 50 22 40
125 55 22 40
125 6,0 22 40
160 1,0 32 80
160 1,2 32 80
160 1,5 32 80
160 1,6 32 80
160 2,0 32 64
160 2,5 32 64
160 3,0 32 64
160 4,0 32 48

cuttingtools.ceratizit.com

pr TV
&
L/,
L/
&, p
y \,
o
D
lﬁlﬂ” -
DIN 1838 B
54701 ...
EUR
V6

175,70 50700
168,20 50800
161,60 50900
147,70 51000
144,80 51100
139,10 51200
145,70 51300
153,60 51400
163,20 51500
170,00 51600
175,00 51700
184,60 51800
194,30 51900
194,30 52000
211,80 52100
216,70 52200
255,50 52300
300,40 52400
341,10 52500
374,80 52600
437,90 52700
453,10 52800
517,20 52900
532,50 53000
267,40 55800
262,50 55900
257,70 56000
255,70 56100
234,80 56200
243,00 56300
258,40 56400
283,80 56500
283,80 56600
296,00 56700
306,30 56800
331,80 56900
331,80 57000
357,40 57100
357,40 57200
433,70 57300
512,30 57400
587,90 57500
669,80 57600
750,70 57700
774,80 57800
921,90 57900
948,20 58000
467,20 66200
493,90 66400
515,10 66700
525,70 66800
678,30 67200
773,70 67300
887,00 67400
1.162,00 67600

DC js15
mm
200
200
200
200
200
200

O I »w=Z2XZ10

OAH 4001 DCONMS ¢

ZEFP

54701 ...

EUR

V6

939,50 71700
955,70 71800
1.131,00 72200
1.309,00 72300
1.485,00 72400
1.855,00 72600

°
— v,/f, Page 469
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WNT \ Standard

Attachements pour fraises scies

Attachements cylindriques pour fraises scies

A DCONWS = diametre d'alésage fraise scie

DRVS
I ‘ | LF
L — ZI — —
= a
n
s L s 2 !
= pd
5 HLN 5
(&) O
a) 0O
72900 ...
DCONWS,; DCONMS,; DLN DF LF LS HLN I, DRVS EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm X1
5 7 10 10 51 40 8 3 9 129,60 005
5 10 10 10 61 50 8 3 9 129,60 105
8 7 15 15 51 40 8 3 14 129,60 008
8 10 15 15 61 50 8 3 14 140,70 108
10 7 17 17 53 40 10 3 16 129,60 010
10 10 17 17 63 50 10 3 16 140,70 110
10 16 17 17 74 55 10 3 16 150,10 210
13 10 20 20 66 50 10 g 18 140,70 113
13 16 20 20 77 55 10 3 18 150,10 213
16 10 24 24 66 50 14 g 22 140,70 116
16 16 24 24 79 55 14 3 22 150,10 216
o I .
Vis-SR Ecrou — KM
72945.. 72945..
Piéces détachées EUR EUR
Pour référence X1 X1
72900 005 24,61 000 38,67 005
72900 105 24,61 000 38,67 005
72900008 24,61 001 38,67 006
72900108 24,61 001 38,67 006
72900010 26,22 002 40,14 007
72900 110 26,22 002 40,14 007
72900210 26,22 010 40,14 012
72900 113 27,45 003 41,51 008
72900213 27,45 003 41,51 008
72900 116 28,80 004 42,70 009
72900 216 28,80 011 42,70 013
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WNT \ Standard ) ) ) Fraises en carbure monobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres

Vue d'ensemble des fraises pour matiéres plastiques

Résistance

Matériau cxe el e sz ezl 2 2]
NmmeHE 22228 8 2 2 2 22 3 92 =

Aluminium (non ou faiblement allié) < 350 N/mm?
Aluminium <500 N/mm?
Alliages d'aluminium 0,5-10% Si <400 N/mm?
Alliages d'aluminium 10 - 15% Si <400 N/mm? ° ) ) )
Aluminium <400 N/mm? ° °
Cuivre (non ou faiblement allié) < 350 N/mm? )
Alliages de cuivre corroyés <700 N/mm? ® ® ° °
Alliages de cuivre spéciaux <200 HB ® ® ° °
Alliages de cuivre spéciaux <300 HB [} [} ® ®
Alliages de cuivre spéciaux <300 HB [} [} ® [
Laiton a copeaux courts, bronze, laiton rouge <600 N/mm? [}
Laiton & copeaux longs <600 N/mm? )
Magnésium et alliages de magnésium < 850 N/mm? ® )

Tungstene et alliages de tungsténe

Molybdéne et alliages de molybdene

Sens d'usinage

Trucs et astuces

A Empéche la formation de bavures coupantes dans les matieres renforcées par fibres de
verre ou fibres de carbone

A Pour obtenir d'excellentes durées de vie dans les matiéres renforcées par fibres
(CFK, AFK) et le graphite

A Fraises spécialement congues pour I'usinage de matiéres alvéolaires (nids d'abeille),
fraisage de poches par ramping.

A Fraises spécialement congues pour I'usinage de matiéres alvéolaires (nids d'abeille).

A ['outil dispose d'une dent avec une hélice a droite et I'autre une hélice a gauche, toutes 1 4
les bavures sont ainsi supprimées en contournage

A Pour l'usinage des matiéres plastiques non renforcées (PMMA, Plexiglas, PVC, Durolon)
et des alliages d'aluminium a faible teneur en silice

@@ © |®ele

) A Pour l'usinage des matieres renforcées par fibre et des alliages d'aluminium a haute
—, ] teneur en silice

i
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WNT \ Standard

F

raises en carbure monobloc

Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres

Fraises pour matieres a fibres de carbone

A Coupe a droite

A Denture hélicoidale alternée

A Evacuation des copeaux vers le bas
A 50983 ... = Denture fine

A 50984 ... = Denture moyenne

/B

]
-
<

DCuy APMX OAL DCONMS s

mm mm mm mm
2,0 7 40 20
2,0 7 50 6,0
30 10 40 30
30 12 50 6,0
35 12 40 35
40 15 40 40
40 20 50 6,0
45 15 50 45
50 16 50 50
50 25 715 6,0
60 18 50 6,0
60 3 75 6,0
70 2 60 7.0
80 25 63 8,0
80 40 100 8,0
90 25 63 9,0
100 30 72 10,0
120 32 8 12,0
140 32 83 14,0
160 36 92 16,0
180 40 92 18,0
200 45 104 20,0

DCONMS

2
i
i
\
i

YXROX

APMX

OAL

U

i
JUEL

)
Norme usine Norme usine
e e
50983.. 50984..

EUR EUR

VO VO

22,89 020 23,75 020
41,43 021 4143 021
22,89 030 23,75 030
41,43 031 4143 031
24,93 035 25,95 035
26,94 040 28,54 040
41,43 041 4143 041
31,56 045 32,88 045
35,78 050 37,24 050
61,73 051 61,73 051
41,43 060 39,84 060
61,73 061 61,73 061
56,78 070 54,75 070
65,34 080 62,86 080
85,74 081 85,74 081
81,99 090 78,52 090
86,64 100 83,60 100
122,40 120 117,20 120
199,90 140 194,30 140
273,80 160 262,20 160
372,40 180 357,90 180
444,60 200 428,80 200

|

141310

— v,/f, Page 418
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc

Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres

Fraises pour matieres a fibres de carbone

A Coupe a droite
A Denture hélicoidale alternée

A Evacuation des copeaux vers le bas

A 50985 ... = Denture fine
A 50986 ... = Denture moyenne

/B

DCwo APMX OAL
mm mm mm
2,0 7 40
2,0 7 50
3,0 10 40
3,0 12 50
35 12 40
40 15 40
40 20 50
45 15 50
50 16 50
50 25 75
6,0 18 50
60 35 75
7,0 22 60
80 25 63
80 40 100
90 25 63
100 30 72
120 32 83
140 32 83
160 36 92
180 40 92
200 45 104

DCONMS 45

mm
2,0
6,0
3,0
6,0
3,5
4,0
6,0
45
5,0
6,0
6,0
6,0
70
8,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

DCONMS

2
i
i
\
i

YXROX

APMX

OAL

Norme usine

50985 ...

EUR
VO
23,90
44,04
23,90
44,04
26,37
28,69
44,04
33,33
38,25
64,46
44,04
64,46
60,53
69,26
89,95
85,74
90,39
127,10
204,40
281,00
378,10
454,90

s
.A.AA.!!
s

Norme usine

50 986 ...

EUR
VO
24,93
44,04
24,93
44,04
27,53
30,28
44,04
35,06
39,84
64,46
42,44
64,46
58,54
66,49
89,95
82,43
86,64
121,50
197,00
265,30
362,30
434,50

|
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres

Fraises hémisphériques pour graphite

A Coupe a droite

A Denture hélicoidale alternée

“%a

N

#

DC.o APMX
mm
7
7
10
12
15
20
16
25
18
35
25
40
30
32
36
40

mammmhhwwnng

N oo
oo N o ®

OAL
mm
40
50
40
50
40
50
50
75
50
75
63
100
72
83
92
104

DCONMS 45

OOO)O)O)O’!O)#O)OJO‘)N%

N = o
S >N o ®

DCONMS

APMX

OAL

oC|

DIAMOND

i
ily

i
0l

7
/)
/
J

Norme usine

50932 ...

EUR

VO

83,60 020
170,90 022

83,60 030
170,90 032
121,00 040
170,90 042
155,00 050
197,00 052
160,70 060
188,40 062
201,40 080
265,30 082
292,50 100
370,90 120
746,00 160
879,20 200

|

14[312
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres

Fraises pour matieres a fibres de carbone

A Coupe a droite
A Denture hélicoidale alternée

(N
DCuy APMX OAL DCONMS
mm mm mm mm
5 16 60 6
5 28 75 6
6 20 60 6
6 35 75 6
8 22 63 8
8 40 100 8
10 25 72 10
10 50 100 10
12 30 83 12
12 50 100 12
16 35 92 16
16 60 125 16

/B

]

DCONMS

APMX

OAL

DIAMOND

han
i

7,
/
U

Norme usine

50 937 ...

EUR

VO

179,80 050
221,60 052
198,50 060
221,60 062
244,80 080
297,00 082
311,60 100
373,60 102
388,30 120
457,80 122
686,60 160
837,40 162

|
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WNT \ Standard Fraises en carbure moqobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres
p

Fraises pour matieres alvéolaires

“ % N ] Ti28
@ @ DCONMS

|
s
|
|
!
! 2
_ O
x
=
o
< =
=]
===
Norme usine
=9
50 936 ...
DCuwo APMX OAL DCONMS EUR
mm mm mm mm V0
6 16 50 6 99,67 006
8 19 63 8 146,30 008
10 22 72 10 18540 010
12 26 83 12 253,30 012
16 17 100 12 456,40 016
20 17 100 12 625,70 020
24 10 100 12 741,70 024
24 17 100 12 801,00 025

|

— v,/f, Page 418
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WNT \ Standard Fraises en carbure moqobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres
p

Fraises pour fibres aramide

“ % lf Ti28
P2 ome

-
™
|
|
|
|
i -
‘ <
i @)
i
|
X
=
5 =
< ===
DC Norme usine
T
50938 ...
DCyo APMX OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm V0
2 6 40 6 2 166,60 020
3 12 40 8] 2 81,12 030
3 12 50 6 2 166,60 032
4 14 40 4 2 92,27 040
5 16 50 5 2 115,80 050
6 18 50 6 2 140,90 060
8 20 63 8 2 170,90 080
10 25 72 10 2 204,40 100
12 30 83 12 2 297,00 120
P
M
K
N °
S
H

— v,/f, Page 418
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres

Fraises a une dent

A Avec goujures polies

v || Y)

]
»
<

v,=20°

I

DC., APMX OAL

mm
15
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
40
40
40
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
16,0

T »wW=Z2X=Z10

mm mm
6 40
10 40
6 40
10 60
12 60
6 40
12 60
12 40
10 40
15 60
20 75
15 40
15 60
16 60
16 50
28 75
20 60
30 60
35 75
22 63
40 100
55 100
25 72
30 83
35 92

DCONMS 45
mm
3,0
2,0
3,0
6,0
6,0
25
6,0
3,0
6,0
6,0
6,0
4,0
6,0
6,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
16,0

DCONMS

ZEFP

- a2 . a2 s a4 A A A A

S

OAL

APMX
/B
i
g
Jotdd

/, Hélice a droite
‘ Coupe a droite
DC Norme usine

=1
50 610 ...

EUR

VO
3520 015
21,88 020
3520 019
52,00 022
53,42 024
3520 025
52,00 034
2348 030
50,99 032
52,00 036
84,15 044
28,38 040
52,00 042
52,00 052
36,35 050
94,31 054
42,00 060
50,99 062
76,32 064
67,80 080

122,40 084

204,40 105

102,00 100

135,30 120

286,90 160

R %) ———

/B

e
g
uotdd

Hélice a gauche
Coupe a droite
Norme usine

C=—1
50 611 ...

EUR

VO
3520 015
21,88 020
3520 019
52,00 022
53,42 024
3520 025
52,00 034
23,48 030
50,99 032
52,00 036
84,15 044
28,38 040
52,00 042
52,00 052
36,35 050
94,31 054
42,00 060
50,99 062
76,32 064
67,80 080

122,40 084

204,40 105

102,00 100

135,30 120

286,90 160

141316

— v, /f, Page 418
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres

Fraises pour matieres a fibres de carbone

A avec goujures a copeaux polies

/B

™

<

o

-

DCuo  APMX
mm mm
15 6
2,0 6
2,0 10
2,0 10
2,0 12
3,0 12
3,0 12
3,0 15
40 15
40 20
50 16
50 28
60 20
60 30
60 35
80 2
80 40
100 25
100 55
120 30

P

M

K

N

S

H

— v,/f, Page 418

OAL

100

100
83

DCONMS 5

=
3

O O O OO WOo N WW

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

DCONMS
\
I
I
x
=
o
<
DC
ZEFP
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Ti40

ISSSSS

9 ;
e
oty

Norme usine

50 946 ...

EUR
VO
43,32
43,32
31,15
63,01
64,90
32,75
63,01
63,01
63,01
95,46
63,01
105,80
54,90
62,45
87,91
85,33
137,10
126,90
223,10
165,20

141317

015
020
022
024
026
030
032
034
040
042
050
052
060
062
064
080
082
100
102
120

14



WNT \ Standard Fraises en carbure moqobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres
p

Fraises pour matieres a fibres de carbone

A avec goujures a copeaux polies

"
@ @ DCONMS

T

OAL

x
=
o
<C
==
DC Norme usine
—
50 948 ...
DCyo APMX OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm V0
2 6 40 6 2 65,90 020
3 12 40 3 2 37,96 030
3 12 50 6 2 65,90 031
4 14 40 6 2 65,90 040
5 16 50 5 2 49,68 050
6 18 50 6 2 59,68 060
8 20 63 8 2 86,19 080
10 25 72 10 2 112,60 100
12 30 83 12 2 149,30 120
P
M
K
N °
S
H

— v,/f, Page 418
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WNT \ Standard

Fraises en carbure monobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres

Fraises hémisphériques pour graphite
A Avec gouijures polies
A Pas différentiel

(N

@

<

¢

®

&

DC., APMX OAL

mm

= =
R3®owo s w

T W=ZXZ T

mm mm
10 57
13 57
15 57
18 57
20 63
25 72
30 83

DCONMS

OAL

APMX

DC

DCONMS s ZEFP
mm

@ o o O &
W W W W www

RS
N o

Ti40

g ]
s
Juut

7,
/
U

DIN 6527 L
=]

50 947 ...

EUR
VO
90,39 030
90,39 040
90,39 050
77,21 060
105,80 080
142,80 100
185,40 120

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Page 418
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WNT \ Standard Fraises en carbure moqobloc
Fraises pour matiéres plastiques, et renforcées par fibres
p

Fraises deux tailles

A0 || Y)
v,=0° N
@ @ DCONMS
< C
—l

2
(@]
x
=
o =T
<
===
DC Norme usine
=9
52 168 ...
DC,; APMX OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm V1
2 8 50 3 2 23,03 020
3 12 50 B8] 2 23,03 030
4 13 60 4 2 23,90 040
5 14 60 5 2 29,41 050
6 16 58 6 2 33,61 060
8 20 65 8 2 4491 080
10 22 70 10 2 71,27 100
12 25 70 12 2 94,73 120
B )
M @)
K )
N (e}
S (¢)
H

— v,/f, Page 480-483
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WNT

Fraises en carbure monobloc

Conditions de coupe

Exemples de matiéres

P

K

Sous-groupe de matiéres  Index
P11
P1.2
Aciers non alliés P1.3
P.21
P.2.2
Aciers faiblement alliés
P.2.3
P.2.4
P.31
Aciers fortement alliés

et aciers a outils P.3.2
P.3.3
P.441

Aciers inoxydables
P.4.2
M.1.1
Aciers inoxydables M.241
M.3.1
KA1

Fontes grises
K.1.2
K.241
Fontes a graphite sphéroidal

2.2
K.31

Fontes malléables
3.2
N.141

Alliages d‘aluminium corroyé
N.1.2
N.21
Alliages d‘aluminium
de fonderie N.2.2
N.2.3
N.31
Cuivre et alliages de cuivre

(Bronze, laiton) N.3.2
N.3.3
Alliages de magnésium  N.4.1
sS4
S.1.2
Alliages résistants a la chaleur S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.31
Alliages de titane S.3.2
S$.3.3
HA4

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

Aciers trempés

Aciers frittés

Fontes trempées

Composition / Structure / Traitement thermique

<015%C

<045%C

<0,75%C

Ferritique / martensitique
Martensitique

Austénitique / Austéno-ferritique
Austénitique

Austéno-ferritique (Duplex)
Perlitique / ferritique

Perlitique (martensitique)
Ferritique

Perlitique

Ferritique

Perlitique

Non durcissable

Durcissable

<12 % Si, non durcissable

<12 % Si, durcissable

>12 % Si, non durcissable
Laitons & copeaux courts, PB > 1%
Alliages CuZzn, CuSnZn

CuSn, cuivre électrolytique

Magnésium et alliages de magnésium

Base Fe

Base Niou Cr

Titane pur

Alliages Alpha + Beta

Alliages Beta

Recuit

Recuit

Trempé revenu
Recuit

Trempé revenu
Recuit

Trempé revenu
Trempé revenu
Trempé revenu
Recuit

Durci et trempé
Durci et trempé
Recuit

Trempé revenu
Traité

Trempé revenu

Vieilli

Vieilli

Recuit
Vieilli
Recuit
Vieilli

De fonderie

Vieill

Durci et trempé
Durci et trempé
Durci et trempé
Durci et trempé
De fonderie

Durci et trempé

e
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Code
matiére
1.0401
11191
1.1191
11223
11223
1.7131
1.7131
17225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Désignation

matiére
C15 (XC18)
C45E (XC48)
C45E (XC48)
C60R (XC60)
C60R (XC60)
16MnCr5 (16MC5)
16MnCr5 (16MC5)
42CrMo4 (42CD4)
42CrMo4 (42CD4)

X20Cr13 (Z20C13)

X38CrMoV5 1
(238 CDV 5)

X38CrMoV5-1
(238 CDV 5)

X6Cr17 (430)
X90CrMoV18
X5CrNi18-10 (304)

X15CrNiSi25-21

X2CrNiMoN22-5-3
(Uranus45)

GG-10 (Ft10)

GG-30 (Ft30)
GGG-40 (FGS400-12)
GGG-70 (FGS700-2)
GTW-35-04
GTS-65-02

Al99.5 (1050A)
AlCuMg2 (2024)
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15

E-Cu57

MgAI6Zn

X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8

TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Code
matiére
1.0570
1.0718
1.1181
11203
11203
1.7220
1.2312
1.2744
1.3505
1.2080
1.2379
1.6359
1.2316
1.4057
1.4571
1.4310
1.4410
0.6025
0.6040
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.4365
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Désignation
matiére
St52-3 (E36-3)
9SMnPb28 (S250Pb)
Ck35 (XC38)
CK55 (XC55)
Ck55 (XC55)

34CrMo4 (35CD4)

40CrMnMoS8-6
(40CMD8+S)

57NiCrMoV7
(55NCDV7)

100Cr6 (100C6)

X200Cr12 (2200 C12)

X155CrVMo12-1
(2160CDV 12)
X2NiCrMo18-8-5
(Maraging 250)
X36CrMo17
(Z38CD17)
X20CrNi17-2

(Z20CN 17-2)
X6CrNiMoTi17-12-2
(316Ti)

X12CrNit7-7
(Z12CN17-7)
Z2CND25 07 04 Az
(F53)

GG-25 (Ft25)
GG-40 (Ft40)
GGG-60 (FGS600-3)
GGG-80 (FGS800-2)
GTW-45
GTS-70-02

AlMg?1 (5005)
AlZnMgCu1.5 (7075)
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe

MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12

Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

*Résistance a la
traction

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - SCR - Version courte et longue

52600 ..., 52 601 ..., 52 602 ..., 52 603 ..., 52 604 ..., 52 606 ..., 52 607 ..., 52 608 ..., 52 611 ..., 52 612 ...

@DC (mm)= @DC (mm)=

C = - 3,0-3,5 4,0-4,5 = o 5,0-5,5 6,0-7,5 8,0-9,5

% 8 E) ae ae ae ae ae ae § E) ae ae ae ae ae ae ae ae ae

2 © 2 = 01-02 0304 0610 01-02 03-04 06-1,0 @ & 0102 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0 0,-0,2 0,3-04 0,6-1,0

% 5 £ = & & xpc xDC xDC xDC xDC xDC & & xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 Ve (m/min) 8pmax, X DC £, (mm/dt) 8pmax X DC £, (mm/dt)

P11 90 160 1,0 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0024 10 1,0* 0062 0046 0,031 0,083 0,062 0,041 011 0,08 0,06
P1.2 90 150 1,0 10 0,034 0026 0,019 0,047 0036 0026 10 1,0* 0068 0050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
P1.3 90 150 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
P1.4 90 140 1,0 1,0 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
P1.5 90 140 1,0 1,0 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
P.21 90 140 1,0 10 0,034 0,026 0,019 0,047 0036 0026 10 1,0* 0068 0050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
P.2.2 90 140 1,0 1,0 0,034 0,026 0019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
P.2.3 80 120 1,0 1,0 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0020 1,0 1,0* 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
P.2.4 80 120 1,0 1,0 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0020 10 1,0* 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
P.31 90 140 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0018 10 1,0* 0045 0034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
P.3.2 80 130 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0018 10 1,0* 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
P.3.3 80 110 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0018 10 1,0* 0045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
P41 80 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0015 10 1,0* 0040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
P.4.2 80 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0015 1,0 1,0* 0040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
M1 80 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0015 10 1,0* 0040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
M.21 80 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0015 10 1,0* 0040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
M.31 80 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
KA1 200 1,0 1,0 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0031 10 1,0* 0,079 0059 0,040 0,06 0,079 0,053 014 011 0,07
K1.2 180 1,0 1,0 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 1,0 1,0* 0,079 0,059 0,040 0,06 0,079 0,053 0,14 0,211 0,07
K.241 200 1,0 1,0 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
K.2.2 180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
K.3.1 140 1,0 1,0 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0022 10 1,0* 0057 0042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,0 0,08 0,05
K.3.2 140 1,0 1,0 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0022 10 1,0* 0,057 0042 0,028 0,076 0,056 0,038 010 0,08 0,05
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 280 1,0 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0024 10 1,0* 0062 0046 0,031 0,083 0,062 0,041 011 0,08 0,06
N.3.2 140 230 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
N.3.3 140 230 1,0 1,0 0,034 0026 0019 0,047 0036 0,026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
N.4.1
S.A11 45 0,5 0,5 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
S.1.2 45 0,5 0,5 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0,023 0016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
S.21 30 0,5 05 0,018 0,014 0,010 0,025 0019 0,014 05 05 0,03 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
S.2.2 30 05 05 0016 0,007 0,009 0022 0,017 0012 05 05 0,032 0,023 0,016 0042 0,031 0021 0,06 0,04 0,03
S.2.3 30 05 05 0016 0012 0,009 0022 0017 0012 05 05 0,032 0,023 0,016 0042 0,031 0021 0,06 0,04 0,03
S.31 80 0,5 05 0,025 0019 0,014 0035 0027 0020 05 05 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
S.3.2 60 0,5 05 0,025 0019 0,014 0035 0027 0019 05 05 0,05 0,037 0025 0,066 0,049 0,033 0,09 0,07 0,04
S.3.3 60 0,5 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0024 0,018 05 05 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
HAA 80 0,3 0,3 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 03 03 0,03 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
HA.2 60 015 0415 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 015 015 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
HA.3
HA.4
H.21 120 05 05 0,020 0016 0011 0,028 0022 0016 05 05 0041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
H.31 80 0,3 0,3 0,018 0,014 0,010 0,025 0019 0,014 03 03 0,03 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
0.141 180 300 10 1,0 0067 0052 0,038 0,094 0,073 005 10 10* 0135 0,101 0,068 0,80 0,134 0,090 0,24 018 0,12
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

*= Avec un a, de 1,5 x DC, veuillez multiplier I'avance a la dent f, par un facteur de 0,8

[¢]
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire :

o)
Fraises hémisphériques en rainurage dans le plein, réduire f, de 25% ! 4° pour les fraises avec Z = 4 ; 1° pour les fraises avec Z = 6
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Index

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141
S.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

@ DC (mm) =
10,0-11,5 12,0 14,0-15,5 16,0-17,0 18,0-19,5 20,0
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, L
01-0,2 0,3-0,4 06-10 01-0,2 0,3-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC  xDC
f, (mm/dt)

014 010 o007 01 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 0,16
015 0M 0,08 0417 012 008 016 013 0,09 018 014 011 019 0416 0412 021 017
01% 011 008 o017 012 008 o016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017
01% 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017
01% 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017
015 0M 0,08 0417 012 008 016 013 0,09 018 014 011 019 0416 0412 021 017
01 01 008 o017 012 008 o016 013 009 o018 014 011 019 016 012 021 017
011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013
011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013
010 008 005 011 0,08 0,06 011 0,09 006 012 009 007 013 010 0,08 014 012
010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012
010 008 005 o011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012
009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010
009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010
0,09 007 004 o010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 0,09 0,07 0413 010
009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010
0,09 007 004 o010 007 005 010 008 005 0410 008 006 01 0,09 0,07 0413 010
018 013 009 o019 o014 o010 o019 o015 O0M1 021 016 012 022 018 014 025 0,20
018 013 0,09 019 014 0410 019 015 0OM 021 016 012 022 0418 014 025 0,20
015 011 008 o017 012 008 o016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017
01% 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017
013 0,09 006 014 040 007 014 011 0,08 0415 011 009 016 013 010 018 0,15
013 009 006 014 o010 007 014 011 008 015 011 009 016 013 010 0418 0,15
014 010 o007 01 011 008 015 012 008 o016 013 010 018 014 011 020 0,16
015 0M 0,08 o017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 0412 021 017
015 0M 0,08 0417 012 008 016 013 0,09 018 014 0,11 019 0416 0412 021 017
0,07 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
0,07 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
0,08 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 0111 0,09
007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
007 005 004 008 003 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
011 008 o006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013
011 0,08 006 012 009 006 012 009 007 013 010 008 014 0N 0,09 016 013
010 0,08 0,05 011 0,08 0,06 011 0,09 006 012 009 007 013 010 0,08 014 012
0,08 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 0,11 0,09
0,07 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
009 007 005 010 007 005 010 008 005 011 008 006 011 009 007 013 011
0,08 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 0,11 0,09
03 022 015 033 025 047 033 02 018 036 027 021 038 031 024 043 035

52600 ..., 52 601 ..., 52 602 ..., 52 603 ..., 52 604 ..., 52 606 ..., 52 607 ..., 52 608 ..., 52 611 ..., 52 612 ...

o)
@ Avances recommandées pour fraises toriques et hémisphériques
— Page 486

cuttingtools.ceratizit.com

a

xDC

0,12
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,16
0,16
0,14
0,14
0,11
0,11

0,12
0,14
0,14

0,06
0,06
0,07
0,06
0,06
0,10
0,10
0,09
0,07
0,06

0,08
0,07
0,27

@ 1er choix
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - SCR - Version extra-longue

52605.../52608 ...

(=]
kS @ DC (mm) =

s £ 3 4 5 6 8

% » g a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

2 = = =3 01-0,2 0,3-04 06-10 01-0,2 0,3-0,4 0,6-10 0,41-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

% L <C = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 v, (mimin) apmas. X DC £, (mmidt)
P14 80 110 1,0* 0,5 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 041 0,08 0,06
P1.2 80 110 1,0* 0,5 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
PA1.3 80 110 1,0* 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
P1.4 80 110 1,04 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
PA1.5 80 110 1,0* 0,5 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0412 0,09 0,06
P.21 80 90 1,0* 0,5 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0412 0,09 0,06
P.2.2 80 90 1,0* 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
P.2.3 70 80 1,04 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
P.2.4 70 80 1,0* 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
P.31 70 80 1,0* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
P.3.2 70 80 1,0* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 006 0,04
P.3.3 70 80 1,04 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
P.41 70 1,0* 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
P.4.2 70 1,0* 0,5 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 007 005 0,04
M.1.1 70 1,0* 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 007 005 0,04
M.21 70 1,04 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
M.31 70 1,00 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
KA1 160 1,0* 0,5 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 0,079 0,059 0,040 0,06 0,079 0,053 014 011 0,07
KA.2 120 1,0* 0,5 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 0,079 0,059 0,040 0106 0,079 0,053 014 011 0,07
K.21 160 1,04 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
K.2.2 120 1,00 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
K.3.1 100 1,0* 0,5 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,0 0,08 0,05
K.3.2 100 1,0 05 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,0 0,08 0,05
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 240 1,04 05 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0041 011 0,08 0,06
N.3.2 100 200 1,0* 0,5 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0412 0,09 0,06
N.3.3 100 200 1,0 0,5 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
N.4.1
S141 40 0,5* 0,25 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 0,04 0,03
S.1.2 40 0,5* 0,25 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 0,04 0,03
S.241 25 0,5* 0,25 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
S.2.2 25 0,5* 0,25 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 0,04 0,03
S.2.3 25 0,5* 0,25 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
S.31 60 0,5* 0,25 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
S.3.2 50 0,5* 0,25 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,019 0,050 0,037 0,025 0,066 0,049 0,033 0,09 0,07 0,04
S.3.3 50 0,5* 0,25 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
HAA 60 0,5¢ 03 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
H.1.2 50 0,5* 015 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 0,04 0,03
HA.3
H.1.4
H.21 80 0,5¢ 05 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
H.31 60 0,5* 03 0,018 0014 0,010 0,025 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 006 0,05 0,03
0141 120 240 1,0* 0,5 0,067 0,052 0,038 0,094 0,073 0,053 0,135 0,101 0,068 0,180 0,134 0,090 0,24 0,118 0,12
01.2
0.21
0.2.2
0.31
* = Effeuillage et rainurage trochoidal

0]

ﬂ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire : 4° pour les
fraises avec Z =4 ; 1° pour les fraises avec Z = 6

14|324 cuttingtools.ceratizit.com
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Conditions de coupe

Index

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P3.2
P.3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.341
KA
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
S.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

a

xDC

0,14
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,18
0,18
0,15
0,15
0,13
0,13

0,14
0,15
0,15

0,07
0,07
0,08
0,07
0,07
0,11
0,11
0,10
0,08
0,07

0,09
0,08
0,30

10 12 14 16 18 20
L a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, b
0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 011-0,2 0,3-0,4 06-10 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f, (mm/dt)

010 o007 045 01 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016
01 008 017 012 008 016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017
011 008 017 012 008 016 013 009 0417 014 o011 019 016 012 021 017
011 008 017 012 008 016 013 009 0417 014 o011 019 016 012 021 017
o1 o008 017 012 008 016 013 009 047 014 o011 019 016 012 021 017
011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017
011 008 017 012 008 016 013 009 0417 014 o011 019 016 012 021 017
008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013
008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013
008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012
008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012
008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012
007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 0,0
0,07 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010
0,07 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 0,0
007 004 010 007 005 010 008 005 0410 008 006 011 009 007 013 0,0
007 004 010 007 005 010 008 005 0410 008 006 011 009 007 013 0,0
013 009 019 014 010 019 015 011 020 016 012 022 018 014 025 0,20
013 009 019 014 010 019 015 011 020 016 012 022 018 014 025 0,20
011 008 017 012 008 016 013 009 047 014 o011 019 016 012 021 017
011 008 0417 012 008 016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017
009 006 014 010 007 014 011 008 014 011 009 016 013 010 018 015
009 006 014 010 007 014 011 008 014 011 009 016 013 010 018 015
010 o007 o045 01 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 0,16
01 008 017 012 008 016 013 009 047 014 o011 019 016 012 021 017
011 008 017 012 008 016 013 009 0417 014 o011 019 016 012 021 017
005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 0,09
005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
005 004 008 003 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013
008 006 012 009 006 012 009 007 012 010 008 014 011 009 016 013
008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012
0,06 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 0,09
005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08
0,07 005 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 01
006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 0,09
022 015 033 025 017 033 026 018 033 027 021 038 031 024 043 035

cuttingtools.ceratizit.com

52605.../52608 ...

@ DC (mm) =

a

xDC

0,12
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,16
0,16
0,14
0,14
0,11
0,11

0,12
0,14
0,14

0,06
0,06
0,07
0,06
0,06
0,10
0,10
0,09
0,07
0,06

0,08
0,07
0,27
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WNT \ Performance Fraises enlc.arbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - SCR - Toriques — Version longue

52609...
@DC (mm) =

2 3 4 5 6 8

% a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

o 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10

= xDC xDC xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC  xDC

v, (m/min) apmax. X DC f, (mmidt)

150 1,0 0,019 0,017 0,012 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0024 006 005 0,03
130 1,0 0,014 0,012 0,009 0022 0,017 0012 0030 0022 0015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
130 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
140 1,0 0,019 0,017 0,012 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
140 1,0 0,019 0,017 0,012 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
150 1,0 0,024 0021 0015 0,029 0022 0016 0040 0,030 0,020 0,048 0,036 0024 006 005 0,03
150 1,0 0,019 0,017 0,012 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0024 006 005 0,03
130 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
130 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
130 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0030 0,022 0,015 0036 0,027 0018 005 004 0,02
150 1,0 0,024 0,021 0,015 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0024 006 005 0,03
130 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
170 1,0 0,028 0,025 0,018 0,043 0,033 0,024 0,056 0,042 0,028 0,072 0,054 0,036 010 007 0,05
170 1,0 0,028 0,025 0,018 0,043 0,033 0,024 0,05 0,042 0,028 0072 0,054 0,036 010 007 0,05
150 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,046 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 008 006 0,04
150 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,046 0,034 0,023 0,060 0045 0,030 0,08 006 0,04
80 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 0,05 004 0,02
80 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
80 0,3 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 0,05 004 0,02
60 0,15 0,009 0,008 0,006 0,014 0,011 0,008 0,020 0,015 0,010 0,024 0,018 0012 003 002 0,02
100 0,5 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 004 0,02
80 0,3 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 0,05 004 0,02
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

M1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S.441
S.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

52609 ...
@DC (mm) =
10 12 16

a, a, a, a, a, a, a, a, a,
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-1,0
xDC  xDC xDC xDC xDC  xDC xDC xDC  xDC

f, (mm/dt)
(008 006 004 010 007 005 Oft 008 006
006 005 003 007 005 004 008 006 005
(006 005 003 007 005 004 008 006 005
006 005 003 007 005 004 008 006 005
006 005 003 007 005 004 008 006 005
008 006 004 010 007 005 01 008 006
008 006 004 010 007 005 Of1 008 006
006 005 003 007 005 004 008 006 005
006 005 003 007 005 004 008 006 005
006 005 003 007 005 004 008 006 005
008 006 004 010 007 005 Of1 008 006
006 005 003 007 005 004 008 006 005
- [ [ | |
. ' [ [ | | |
012 009 006 014 0N 007 015 012 0,09
012 009 006 014 0N 007 015 012 0,09
010 0,08 005 012 009 006 014 010 0,08
010 0,08 005 012 009 006 014 010 0,08
0,06 005 003 007 005 004 008 006 005
006 005 003 007 005 004 008 006 005
0,06 005 003 007 005 004 008 006 005
0,04 003 002 005 004 002 005 004 003
0,06 005 003 007 005 004 008 006 005
0,06 005 003 007 005 004 008 006 005
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WNT \ Performance Fraises enlc.arbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill — SCR - Toriques - Mode HSC

5260 .. @ Ter choix
O Utilisation possible
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8 10 12 16 S

a, a 2 »

ve(mimin). [0 XDC £, (mmidt) E £ =
200 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48 (¢} [}
170 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
170 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
190 003 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38 (¢} [}
190 0,03 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38 (e} °
200 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48 (¢} [}
200 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48 (e} [}
170 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
170 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} °
170 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
200 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48 (¢} [}
170 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — MonsterMill - FRP CR profil fin

® fer choix
52598 .. o Utilisation possible
@DC (mm) =
g’ >@5<06 >06 <08 >@8 <0310 >@310 <@12 >@12 <g14
E_ ER ER ER a. ER -
% = = 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC é "
2 y.(mmin)  amexDC f (mmitr) & E 2
- 1 r ;¢ [ |
I I R A A A P R .
I I D A A A D D .
022 a0 10 om5 o0 o5 020 025 e
I I I I D Y S D .

Pour la fraise MonsterMill FRP CR, I'avance est exprimée en mm/tr.

Conditions de coupe — MonsterMill - FRP CR profil prononcé

® f1er choix
52599 .. O Utilisation possible
@DC (mm) =
g’ >@5<06 >06<08 >@08 <010 >@310 <@12 >@12 <@14
é a, A Q. ER a, _
% = = 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC § "
E Vo (M/Min)  @pmax. xDC f (mmitr) 5 £ S
-+ ! 1 ¢ "} [ |
I I R A A A R D .
I I R I A A D D
022 20 45 00 020  0M0 0% 00 e
I I R R A Y Y N e

Pour la fraise MonsterMill FRP CR, I'avance est exprimée en mm/tr.

Conditions de coupe — MonsterMill - FRP

® 1er choix

52595..., 52 596 ..., 52 597 ... ——— -
O Utilisation possible

@DC (mm) =
%’ >@5<06 >@36 <08 >@8 <010 >@310 <@12 >@12 <@14
TQ,_ N Qe Qe R R _

% = = 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC S ”

E Vo (M/MIN)  @pmax XDC f (mmtr) 2 = E
- ! r 1 ;£ ;| | |
< 1 £ | [ [ |
- 1 @ ; } [ [ |
022 20 10 o008 02 006 003 004 e
I I N A A Y I Y

Les préconisations d'utilisation peuvent différer de ces informations en fonction de I'usinage et de I'application. Veuillez contacter votre référent CERATIZIT pour
déterminer la recommandation optimale pour votre application.
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WNT \ Performance

Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill — ICR - Version courte

5 7
é . g g 01-0,2
] << = = xDC
Ve (m/min) apmax. X DC
140 130 0,25 0,014
140 130 0,25 0,014
140 130 0,25 0,014
140 130 0,25 0,014
140 130 0,25 0,014
120 0,25 0,014
120 110 0,25 0,014
80 90 0,25 0,013
80 90 0,25 0,013
80 90 0,25 0,011
80 90 0,25 0,011
100 110 0,25 0,011
100 0,25 0,009
100 0,25 0,009
100 0,25 0,009
80 0,25 0,009
100 0,25 0,009
180 0,25 0,020
160 0,25 0,020
180 0,25 0,016
160 0,25 0,016
120 0,25 0,014
120 0,25 0,014
280 280 0,25 0,007
220 220 0,25 0,016
220 220 0,25 0,016
45 0,25 0,009
45 0,25 0,009
25 0,25 0,011
30 0,25 0,009
25 0,25 0,011
80 0,25 0,013
60 0,25 0,014
60 0,25 0,014
80 0,20 0,011
60 0,15 0,009
80 0,25 0,013
80 0,20 0,011

52784 ...

@ DC (mm) =
1,5 2
ae ae ae ae ae ae
0,3-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0,2
xDC  xDC xDC xDC xDC xDC

f; (mm/dt)
0,019
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,020
0,020
0,017
0,017

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,010
0,010
0,010
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,019
0,019
0,015
0,015
0,013
0,013

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,009
0,009
0,008
0,008
0,008
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,014
0,014
0,011
0,011
0,010
0,010

0,020
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,016
0,016
0,014
0,014
0,014
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,025
0,022
0,022
0,018
0,018

0,014
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,011
0,011
0,010
0,010
0,010
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,018
0,018
0,015
0,015
0,013
0,013

0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,024
0,024
0,021
0,021
0,021
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,036
0,036
0,031
0,031
0,026
0,026

0,007
0,015
0,015

0,005
0,011
0,011

0,020
0,022
0,022

0,019
0,020
0,020

0,014
0,015
0,015

0,029
0,031
0,031

0,008
0,008
0,010
0,008
0,010
0,012
0,013
0,013
0,010
0,008

0,006
0,006
0,008
0,006
0,008
0,009
0,010
0,010
0,008
0,006

0,013
0,013
0,014
0,013
0,014
0,016
0,018
0,018
0,014
0,013

0,012
0,012
0,013
0,012
0,013
0,015
0,017
0,017
0,013
0,012

0,009
0,009
0,010
0,009
0,010
0,011
0,013
0,013
0,010
0,009

0,019
0,019
0,021
0,019
0,021
0,024
0,026
0,026
0,021
0,019

0,012 0,009 0,016 0,015 0,011 0,024

0,010 0,008 0,014 0,013 0,010 0,021

25
ae
0,3-0,4
xDC

ae
0,6-1,0
xDC

0,024
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,026
0,026
0,022
0,022

0,018
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,022
0,019
0,019
0,016
0,016

0,024
0,026
0,026

0,018
0,019
0,019

0,012
0,012
0,017
0,012
0,017
0,020
0,022
0,022
0,017
0,016

0,012
0,012
0,013
0,012
0,013
0,015
0,016
0,016
0,013
0,012

0,020 0,015
0,017 0,013

@ fTerchoix

O Utilisation possible

® 6 ¢ ® ®d OO O OO OO O O O O O Emusion

® © 06 06060606 0 0 0 0 0 A

O 0O O0OO0OO0OO0OOOoOO0OOoOOoO O MMS

o

(’\

[e]
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire : 5° pour les fraises

avec Z=3;4° pour les fraises avec Z =4 ; 3° pour les fraises avec Z = 5

141330
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill — ICR — Version courte et longue

Index

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.141
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA A
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

= =2
] < =
Ve (m/min)
140 130
140 130
140 130
140 130
140 130
120 110
120 110
80 90
80 90
80 90
80 90
100 110
100
100
100
80
100
180
160
180
160
120
120
280 280
220 220
220 220
45
45
25
30
25
80
60
60
80
60
80
80
300 300

*= Pour un a, de 1,5xD, multiplier I'avance f, par 0,8

Type court

—» . (S D R P QR N P R ) o
© o © © © © © © © © © © © o ©o o 3
g
g
>

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,3
0,15

0,5
0,3
1,0

S Type long

-
o o
* %

1,0
1,0*
1,0*
1,0*
1,0
1,0*
1,0*
1,0*
1,0
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*
1,0*

1,0*
1,0*
1,0*

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,3
0,15

0,5
0,3
1,0*

ae
0,1-0,2
xDC

0,038
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,031
0,031
0,027
0,027
0,027
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,047
0,047
0,040
0,040
0,034
0,034

0,038
0,040
0,040

0,025
0,025
0,027
0,025
0,027
0,031
0,034
0,034
0,027
0,025

0,031
0,027
0,058

ae
0,3-0,4
xDC

0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,024
0,024
0,021
0,021
0,021
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,036
0,036
0,031
0,031
0,026
0,026

0,029
0,031
0,031

0,012
0,012
0,021
0,012
0,021
0,024
0,026
0,026
0,021
0,019

0,024
0,021
0,045

ae
0,6-1,0
xDC

0,021
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,026
0,026
0,023
0,023
0,019
0,019

0,021
0,023
0,023

0,014
0,014
0,015
0,014
0,015
0,018
0,019
0,019
0,015
0,014

0,018
0,015
0,033

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,063
0,036
0,036
0,036
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,063
0,063
0,054
0,054
0,045
0,045

0,049
0,054
0,054

0,031
0,031
0,036
0,031
0,036
0,040
0,045
0,045
0,036
0,031

0,040
0,036
0,108

ae
0,3-0,4
xDC

0,038
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,049
0,049
0,028
0,028
0,028
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,049
0,049
0,042
0,042
0,035
0,035

0,038
0,042
0,042

0,024
0,024
0,028
0,024
0,028
0,031
0,035
0,035
0,028
0,024

0,031
0,028
0,083

o)
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire : 5° pour les fraises
avec Z=3;4° pour les fraises avec Z = 4 ; 3° pour les fraises avec Z=5

cutting

tools.ceratizit.com

52784...,52786 ...

@ DC (mm) =

a

a

06-10 041-0,2

xDC

xDC

f. (mm/dt)

0,028
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,035
0,035
0,020
0,020
0,020
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,035
0,035
0,030
0,030
0,025
0,025

0,028
0,030
0,030

0,018
0,018
0,020
0,018
0,020
0,023
0,025
0,025
0,020
0,018

0,023
0,020
0,060

0,063
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,052
0,052
0,045
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,079
0,079
0,067
0,067
0,056
0,056

0,063
0,067
0,067

0,040
0,040
0,045
0,040
0,045
0,052
0,056
0,056
0,045
0,040

0,052
0,045
0,135

ae
0,3-0,4
xDC

0,049
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,061
0,061
0,052
0,052
0,043
0,043

0,049
0,052
0,052

0,031
0,031
0,035
0,031
0,035
0,040
0,043
0,043
0,035
0,031

0,040
0,035
0,104

ae
0,6-1,0
xDC

0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,029
0,029
0,025
0,025
0,025
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,044
0,044
0,038
0,038
0,031
0,031

0,035
0,038
0,038

0,023
0,023
0,025
0,023
0,025
0,029
0,031
0,031
0,025
0,023

0,029
0,025
0,075

ae
0,1-0,2
xDC

0,074
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,061
0,061
0,054
0,054
0,054
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,094
0,094
0,081
0,081
0,067
0,067

0,741
0,081
0,081

0,047
0,047
0,054
0,047
0,054
0,061
0,067
0,067
0,054
0,047

0,061
0,054
0,162

ae
0,3-0,4
xDC

0,057
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,047
0,042
0,042
0,042
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,073
0,073
0,062
0,062
0,052
0,052

0,572
0,062
0,062

0,036
0,036
0,042
0,036
0,042
0,047
0,052
0,052
0,042
0,036

0,047
0,042
0,125

ae
0,6-1,0
xDC

0,041
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,034
0,034
0,030
0,030
0,030
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,053
0,053
0,045
0,045
0,038
0,038

0,413
0,045
0,045

0,026
0,026
0,030
0,026
0,030
0,034
0,038
0,038
0,030
0,026

0,034
0,030
0,090

@ 1er choix

O Utilisation possible

® ®© ® ®d ®d OO O OO OOO O O O O Emulsion
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Voir page suivante
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill — ICR - Version courte et longue

52784...,52786 ...

@ DC (mm) =
< ‘é o 8 10 12 14
i 3 o a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
E - g § § 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 0,3-04 06-1,0
wi << = = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve (m/min) apmax. X DC f, (mm/dt)
140 130 1,0 1,00 010 0,08 0,06 0,12 0,10 0,07 0,15 0,11 0,08 0,17 0,13 0,10
140 130 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
140 130 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
140 130 1,0 1,0 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
140 130 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
120 110 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
120 110 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
80 90 1,0 10 0,08 0,06 0,05 on 0,09 0,06 0,12 0,09 0,07 0,14 oM 0,08
80 90 1,0 1,00 0,08 0,06 0,05 oM 0,09 0,06 0,12 0,09 0,07 0,14 0,1 0,08
80 90 1,0 1,00 0,07 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 on 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07
80 90 10 1,00 0,07 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 on 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07
100 110 1,0 1,00 0,07 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 on 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07
100 1,0 1,0 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 oM 0,09 0,06
100 1,0 1,00 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0N 0,09 0,06
100 1,0 1,0 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06
80 1,0 1,0 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06
100 1,0 1,0 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06
180 1,0 100 013 0,10 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,13 0,09 0,22 0,17 0,12
160 10 10 013 0,10 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,13 0,09 0,22 0,17 0,12
180 1,0 100 01 0,08 0,06 0,14 0,10 0,08 0,14 0,1 0,08 0,19 0,15 on
160 1,0 100 01 0,08 0,06 0,12 0,09 0,07 0,14 0,11 0,08 0,19 0,15 on
120 1,0 1,0 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
120 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 on 0,09 0,06 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
280 280 1,0 1,00 010 0,08 0,06 0,12 0,10 0,07 0,15 0,11 0,08 0,17 0,13 0,10
220 220 1,0 100 011 0,08 0,06 0,14 0,10 0,08 0,16 0,13 0,09 0,14 0,11 0,08
220 220 10 100 01 0,08 0,06 0,14 0,10 0,08 0,16 0,13 0,09 0,14 0n 0,08
45 05 05 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06
45 05 05 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06
25 05 05 0,07 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07
30 05 05 006 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06
25 05 05 007 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 oM 0,05 0,06 0,13 0,10 0,07
80 05 05 008 0,06 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09 0,07 0,14 0,11 0,08
60 05 05 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
60 05 05 009 0,07 0,05 on 0,09 0,06 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09

80 03 03 007 006 004 009 007 005 0N 008 006 013 010 0,07
60 015 015 006 005 004 008 006 004 009 007 005 0N 0,09 0,06

80 05 05 008 006 005 010 008 006 012 009 007 014 011 0,08
80 03 03 007 006 004 009 007 005 0N 008 006 013 010 0,07

*= Pour un a, de 1,5xD, multiplier I'avance f, par 0,8

[e]
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire : 5° pour les fraises
avec Z=3;4° pour les fraises avec Z =4 ; 3° pour les fraises avec Z = 5

(’\
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WNT \ Performance Fraises enlc.arbure monobloc
Conditions de coupe

@ fer choix
52784 ...,52786...
O Utilisation possible

@DC (mm) =
16 18 20
a, a, a, a, a, a, a, a, a,
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 S
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 %)
f, (mmidt) & = =
0,18 0,14 0,11 0,19 0,16 0,12 0,20 0,17 0,14 @) [ O
016 013 010 017 015 OM 018 016 013 ¢} [} (¢}
0,16 0,13 0,10 0,17 0,15 0,11 0,18 0,16 0,13 (@) [ O
0,16 0,13 0,10 0,17 0,15 0,11 0,18 0,16 0,13 @) [ o
0,16 0,13 0,10 0,17 0,15 0,11 0,18 0,16 0,13 @) [ o
016 013 010 017 015 OM 018 016 013 ¢} [} (¢}
0,16 0,13 0,10 017 0,15 0,11 0,18 0,16 0,13 @) [ O
0,14 0,12 0,09 0,15 0,13 0,10 0,16 0,14 0,11 (@) [ o
0,14 0,12 0,09 0,15 0,13 0,10 0,16 0,14 0,11 (@) [ O
013 010 008 014 012 009 014 013 010 ¢} [} (¢}
0,13 0,10 0,08 0,14 0,12 0,09 0,14 0,13 0,10 (@) [ O
0,13 0,10 0,08 0,14 0,12 0,09 0,14 0,13 0,10 (@) [ o
0,11 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [ ]
0,11 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [ ]
on 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [ ]
on 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [ ]
0,11 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [ ]
0,22 0,18 0,14 0,24 0,20 0,16 025 022 0,18 [
0,22 0,18 0,14 024 020 0,16 025 022 0,18 [
0,19 0,16 0,12 0,20 0,17 0,13 025 0,22 0,18 [
0,19 0,16 0,12 0,20 0,17 0,13 0,22 0,19 0,15 [
0,16 0,13 0,10 0,17 0,15 0,11 0,18 0,16 0,13 [
0,16 0,13 0,10 017 0,15 0,11 0,18 0,16 0,13 [ ]
0,18 0,14 0,11 0,19 0,16 0,12 0,20 0,17 0,14 [ ] o
0,19 0,16 0,12 0,21 0,17 0,14 0,22 0,19 0,15 [ ] o
0,19 0,16 0,12 0,21 0,17 0,14 0,22 0,19 0,15 [ ] o
0,11 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [ ]
0,11 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [ ]
0,13 0,10 0,08 0,14 0,12 0,09 0,14 0,13 0,10 [
on 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [
0,13 0,10 0,08 0,14 0,12 0,09 0,14 0,13 0,10 [ ]
0,14 0,12 0,09 0,15 0,13 0,10 0,16 0,14 0,11 [ ]
0,16 0,13 0,10 017 0,15 on 0,18 0,16 0,13 [
0,16 0,13 0,10 017 0,15 0,11 0,18 0,16 0,13 [ ]
0,13 0,10 0,08 0,14 0,12 0,09 0,14 0,13 0,10 [ )
0,11 0,09 0,07 0,12 0,10 0,08 0,13 0,11 0,09 [
0,14 0,12 0,09 0,15 0,13 0,10 0,16 0,14 0,11 [
0,13 0,10 0,08 0,14 0,12 0,09 0,14 0,13 0,10 [
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — MonsterMill — ICR, version extra-longue

52784 ...
g’ @ DC (mm) =

= S 3 4 5 6 8

é @3 E a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

g = = =3 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 06-10 0,1-0,2 0,3-04 0,6-10 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

& Lt < = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 v, (m/min) pmax X DC f, (mm/dt)

P11 120 110 1,0 05 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0049 0,035 0074 0,057 0,041 010 0,08 0,06
PA.2 120 110 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
PA.3 120 110 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
PA.4 120 110 1,0 0,5 0,034 0,026 0019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 007 0,05
PA.5 120 110 1,0 05 0,034 0,026 0019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
P.21 100 90 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
P.2.2 100 90 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
P.2.3 70 70 1,0 05 0,031 0,024 0,018 0,063 0,049 0,035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 006 0,05
P.2.4 70 70 1,0 05 0,031 0,024 0,018 0,063 0,049 0,035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 008 006 0,05
P.31 70 70 1,0 05 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
P.3.2 70 70 1,0 05 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
P.3.3 85 90 1,0 05 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 006 0,04
P.4.1 85 1,0 05 0025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 006 0,05 0,04
P.4.2 85 1,0 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 006 0,05 0,04
M.11 85 1,0 05 0,025 0019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
M.21 70 1,0 05 0025 0,019 0,014 0031 0,024 0,018 0040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 006 005 0,04
M.341 85 1,0 05 0,025 0,019 0,014 0031 0,024 0,018 0040 0,031 0,023 0,047 0036 0,026 006 005 0,04
K11 150 1,0 0,5 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 0,43 0110 0,07
K.1.2 140 1,0 0,5 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 0,413 0110 0,07
K.21 150 1,0 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0062 0045 011 0,08 0,06
K.2.2 140 1,0 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0067 0,052 0,038 0,081 0062 0045 011 0,08 0,06
K.3.1 105 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
K.3.2 105 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 240 240 1,0 0,5 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0063 0,049 0,035 0741 0572 0413 0110 0,08 0,06
N.3.2 190 190 1,0 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0062 0,045 011 0,08 0,06
N.3.3 190 190 1,0 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
N.4.41
S141 38 05 025 0,025 0012 0014 0,031 0024 0018 0,040 0,031 0023 0,047 0,036 0026 006 005 0,04
S.1.2 38 05 025 0,025 0,012 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
S.21 23 05 025 0,027 0021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
S.2.2 27 05 025 0,025 0012 0014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0023 0,047 0,036 0026 006 005 0,04
S.2.3 23 05 025 0,027 0021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0030 0,07 006 0,04
S.341 70 05 025 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 0,06 0,05
S$.3.2 50 05 025 0,034 0026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
S.3.3 50 05 025 0,034 0026 0019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 009 007 0,05
HAA 70 0,5* 0,027 0,021 0,036 0,028 0,045 0,035 0,054 0,042 0,07 0,06
HA.2 50 0,5* 0,025 0,019 0,031 0,024 0,040 0,031 0,047 0,036 0,06 0,05
HA.3
HA.4
H.21 70 0,5* 0,031 0,024 0,040 0,031 0,052 0,040 0,061 0,047 0,08 0,06
H.341 70 0,5* 0,027 0,021 0,036 0,028 0,045 0,035 0,054 0,042 0,07 0,06
0.11 250 250 1,0 05 0,058 0,045 0,033 0,108 0,083 0,060 0,35 0,104 0,075 0,62 0,125 0,090 0,22 017 0,12
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

*= Effeuillage et rainurage trochoidal

o)
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire : 5° pour les fraises
avec Z=3;4° pour les fraises avec Z = 4 ; 3° pour les fraises avec Z=5
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Conditions de coupe

Index

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.441
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

a

xDC

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,14
0,14
0,14
0,12
0,11
0,11

0,12
0,14
0,14

0,08
0,08
0,09
0,08
0,09
0,10
0,11
0,11
0,09
0,08

0,10
0,09
0,27

10 12 14 16 18 20
L a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, b
0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 06-10 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f, (mm/dt)

010 o007 o015 01 008 017 013 o010 018 014 011 019 016 012 020 017
009 007 014 010 008 0416 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0,16
009 007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0,16
009 007 014 010 008 o016 012 009 016 013 010 017 0415 011 018 0,16
009 007 014 010 008 0416 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016
009 007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0,16
009 007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0,16
009 006 012 009 007 014 011 008 014 012 009 015 013 010 016 0,14
009 006 012 009 007 014 011 008 014 012 009 015 013 010 016 014
0,07 o005 01 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013
0,07 005 01 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013
007 005 o1 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013
006 004 010 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 01
006 004 010 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 0N
006 004 009 007 005 011 009 006 01 009 007 012 010 008 013 0111
006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 0N
006 004 009 007 005 011 009 006 01 009 007 012 010 008 013 011
010 008 016 013 009 022 017 012 022 018 014 024 020 016 025 0,22
010 008 016 013 009 022 017 012 022 018 014 024 020 016 025 0,22
010 008 014 O0m1 008 019 015 011 019 016 012 020 017 013 025 0,22
009 007 014 o011 008 019 015 o011 019 016 012 020 0417 013 022 0,19
009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0,16
009 006 014 o010 008 o016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0,16
010 o007 o045 01 008 017 013 o010 018 014 011 019 016 012 020 017
010 008 016 013 009 014 o011 008 019 016 012 021 017 014 022 019
010 008 016 013 009 014 o011 008 019 016 012 021 017 014 022 019
006 004 009 007 005 011 009 006 01 009 007 012 010 008 013 011
006 004 009 007 005 01 009 006 01 009 007 012 010 008 013 011
0,07 005 01 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013
006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 0N
007 005 o1 005 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 0,13
008 006 012 009 007 014 011 008 014 012 009 015 013 010 016 014
009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0,16
009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016
0,07 011 0,08 013 0,0 013 0,0 014 012 014 013
0,06 0,09 0,07 011 0,09 011 0,09 012 010 013 01
0,08 012 0,09 014 0N 014 0,12 016 013 016 014
0,07 011 0,08 013 0,0 013 0,0 014 012 014 013
021 015 032 025 018 038 029 021 038 031 024 04 035 027 043 038

cuttingtools.ceratizit.com

a

xDC

0,14
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,18
0,18
0,18
0,15
0,13
0,13

0,14
0,15
0,15

0,09
0,09
0,10
0,09
0,10
011
0,13
013

0,30

@ 1er choix

O Utilisation possible

® 0 ®§®d OO OO OO OO O O O O Emulsion

® © 0 06 0606060 060 0 0 0 ir

O O O OO O0OO0OO0O OO O O MMS
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Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - TCR

52504 ...,52508 ...

g’ 2 @ DC (mm) =
S S
o [ o © 4 5 6 8
S [ S 3 a a a a a a a a a. a a a
2 8 8 g 0102 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
3 = = = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 V. (m/min) apmax. X DC f, (mmidt)
P41 110 88 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
P.4.2 100 80 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
M4 10 88 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
M.21 80 64 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
M.31 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
sS4
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 80 96 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
$.3.2 70 80 1,0 0,5 0,020 0015 0010 003 0022 0014 0040 0029 0,019 0048 0035 0,022
$.3.3 60 64 1,0 0,5 0,150 0,010 0,008 0,025 0,018 0,010 0,035 0,025 0,015 0,040 0,030 0,018

Conditions de coupe — Monstermill - TCR

52506 ...
@DC (mm) =

=3 =) 4 5 6 8 10 12

s s ae ae a a a ES a a a ae ae ae

3 3 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04

& = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 Ve (M/MiN)  @,ma X DC f, (mm/dt)

P41 110 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
P.4.2 100 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
M.11 110 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
M.21 80 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
M.3.1 100 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
SA41
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 80 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,050 0,037 0,064 0,048 0,080 0,060
S.3.2 70 1,0 0,020 0,015 0,030 0,022 0,040 0,029 0,048 0,035 0,062 0,046 0,078 0,058
S$.3.3 60 1,0 0,150 0,010 0,025 0,018 0,035 0,025 0,040 0,030 0,055 0,035 0,070 0,050
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Conditions de coupe

Index

P41
P.4.2
M1
M.21
M.341
S441
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
§.3.3

Index

P41
P.4.2
M1
M.21
M.341
S441
$.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
§.3.3

cuttingtools.ceratizit.com

a
0,1-0,2
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064

0,064
0,062
0,055

16
a
0,1-0,2
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085

0,085
0,083
0,075

10

a ae
03-04 0,6-1,0

xDC xDC
0,048 0,032
0,048 0,032
0,048 0,032
0,048 0,032
0,048 0,032
0,048 0,032
0,046 0,030
0,035 0,025
52506 ...

@ DC (mm) =
a ae
03-04  01-0,2
xDC xDC
f, (mm/dt)
0,065 0,111
0,065 0,111
0,065 0,111
0,065 0,111
0,065 0,111
0,065 0,111
0,063 0,109
0,055 0,100

a

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,080
0,078
0,070

a

0,3-0,4

xDC

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,090
0,088
0,080

0,1-0,2

® © ® ® ® Emulsion

52504..., 52508 ...

O Utilisation possible

O O O O O Ar

@ DC (mm) =
12
a, ES a.
0,3-04  0,6-1,0 0,1-0,2
xDC xDC xDC
f, (mm/dt)
0,06 0,04 0,085
0,06 0,04 0,085
0,06 0,04 0,085
0,06 0,04 0,085
0,06 0,04 0,085
0,060 0,040 0,085
0,058 0,038 0,083
0,050 0,030 0,075
@ 1er choix

MMS

0,3-0,4
xDC

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,063
0,055

0,6-1,0
xDC

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,045
0,043
0,035

a
0,1-0,2
xDC

0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,111
0,109
0,100

20
a

0,3-0,4

xDC

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,090
0,088
0,080

a

0,6-1,0

xDC

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,070
0,068
0,060

@ 1er choix

O Utilisation possible

® © @ @ ® Emulsion

O O O O O Ar

MMS

14337

14



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - TCR — Hémisphériques

52514 ...
2 @ DC (mm) =
S
= s 2 3 4 5 6 8
= =<
o ) Qe Qe Qe Qe ae ae Qe ae Qe Qe e e
L L 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 041-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
% (= (= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
© .
£ Ve (m/min) @y max, X DC f, (mm/dt)
P.4.1 110 65 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
P.4.2 100 60 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
M.A1A 110 65 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
M.2.1 80 55 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
M.3.1 100 60 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
SA1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 80 60 01-0,2 0,017 0,013 0,02 0,014 0,022 0,017 0,022 0,017 0,034 0,025 0,053 0,042
S.3.2 70 50 0,1-0,2 0,014 0,011 0,017 0,012 0,019 0,014 0,019 0,014 0,029 0,022 0,046 0,036
S.3.3 60 40 0,1-0,2 0,012 0,009 0,014 0,01 0,016 0,012 0,016 0,012 0,024 0,018 0,038 0,03

Conditions de coupe — Monstermill - TCR — Grande avance

52512 [ 1eercthix .
O Utilisation possible
g @ DC (mm) =

=3 f 2 3 4 5 6 8 10 12 16

S 3

a al & 5

3 = = 0,1-1,0xDC 3 ”
2 v, (m/min) 3pmex X DC £, (mmidt) 5 £ 2

P.4.1 120 110 0,06 0,025 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,18 0,22 [} (e}
P.4.2 110 100 0,06 0,025 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,18 0,22 [ ) (¢}
M.11 120 110 0,06 0,025 0,04 0,06 0,07 0,09 on 0,13 0,18 0,22 [} O
M.21 100 90 0,06 0,025 0,04 0,06 0,07 0,09 on 0,13 0,18 0,22 [} (@)
M.31 110 100 0,06 0,025 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,18 0,22 [} ¢}
SA1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 130 120 0,06 0,025 0,040 0,060 0070 0,090 0,11 0,13 0,18 0,22 [}
S.3.2 110 100 0,06 0,020 0,035 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,16 0,20 [}
$.3.3 90 80 0,06 0,015 0,030 0,050 0,060 0,080 0,09 0,11 0,15 0,18 [}

14|338 cuttingtools.ceratizit.com
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Conditions de coupe

@ 1er choix
52514...
O Utilisation possible
@ DC (mm) =
10 12 16

a. 3 3 e e 8
01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

a a a a a

Index
MMS

=3

f, (mmidt) & =
P44 005 004 006 005 007 006 @ o
P42 005 004 006 005 007 006 @ o
MA1 005 004 006 005 007 006 @ o
M214 005 004 006 005 007 006 @ o
M34 005 004 006 005 007 006 @ o
s
S.1.2
s.2.1
§.2.2
$.2.3

S.31 0,059 0,046 0,066 0,056 0,073 0,063 [}
S.3.2 0,05 0,04 0,056 0,048 0,062 0,054
S$.3.3 0042 0,033 0,047 0,04 0,062 0,045 [}

cuttingtools.ceratizit.com 14|339
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Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - NCR - Version longue

53030...
ZEFP=4 2 DC (mm) =
> 4 5 6
a. a. a. 8 a. a. a. a. a. a. ae a. a
01-02 03-04  06-1,0 g 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10

& xDC xDC xDC = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 v, (m/min) pmax, X DC f, (mm/dt)
M.1.1 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
M.21 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
M.3.1 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
S.11 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
S.1.2 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
S.21 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
S.2.2 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
S$.2.3 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
S.31 120 100 80 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03 0,05 0,04 0,03
S.3.2 100 80 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03 0,05 0,04 0,03
S.3.3 80 70 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03 0,05 0,04 0,03
(e}

@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire = 3°
53031...
@DC (mm) =
= 6 8 12 16 20
=) a. a. a. a. a. a. a. a. a. ac ae a.
ZEFP =5 § 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04

& = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 v.(mmin) 2, xDC f, (mm/dt)
M.1.1 100 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08
M.2.1 80 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08
M.3.1 100 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08
SA41 40 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08
S$.1.2 40 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08
S.21 35 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08
S.2.2 35 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08
S.2.3 35 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08
S.31 100 1,5 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,09 0,14 0,10
S.3.2 80 1,5 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,09 0,14 0,10
S.3.3 70 1,5 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,09 0,14 0,10

o
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire = 1°

141340

8
a a a.
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC
0,06 0,05 0,03
0,06 0,05 0,03
0,06 0,05 0,03
0,06 0,05 0,03
0,06 0,05 0,03
0,06 0,05 0,03
0,06 0,05 0,03
0,06 0,05 0,03
0,07 0,06 0,04
0,07 0,06 0,04
0,07 0,06 0,04
@ fer choix

O Utilisation possible

® 000060 00 00 0 Emulsion

cuttingtools.ceratizit.com
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Conditions de coupe

@ 1er choix
53030... o .
O Utilisation possible
@ DC (mm) =
10 12 16 20
Qe e Qe Qe Qe e de Qe Qe Qe ae Qe
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

& xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

=] —

£ f, (mm/dt) =

M.1.1 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06
M.21 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06
M.3.1 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06
SA41 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06
S$.1.2 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06
S.24 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06
S.2.2 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06
S.2.3 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06
S.341 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08
S.3.2 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08
S$.3.3 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08

O O O MMS

®© 000606 06 060 06 06 & Lnulsion
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Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - NCR - Version extra-longue

53030...
ZEFP=4 = @ DC (mm) =
= 4 5 6 8 10 12
a. a. & a. a. a. a. a. a. G & a. a. a a
01-0,2  0,3-0,4 &2 01-02 0,3-04 01-0,2  0,3-04 01-0,2  0,3-0,4 01-0,2 0,3-0,4 01-02 03-04 01-0,2 0,3-04

F xDC xDC = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 Ve (m/min) pmax, XDC f, (mm/dt)
M.1.1 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
M.21 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
M.31 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.11 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.1.2 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.21 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.2.2 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S$.2.3 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.31 100 80 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
S$.3.2 80 70 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
S.3.3 70 60 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0N 0,08

[}
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire = 3°

Conditions de coupe — MonsterMill - NCR - Hémisphériques

53032.../53033...

=2 @ DC (mm) =
o
> © 2 3 4 5 6 8
s S ) a a a a a a a a a a a a
L L 3 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
] = = 3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
=] E
£ Vv (m/min) < f, (mm/dt)
M.11 120 90 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
M.21 100 80 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
M.341 120 90 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
sS4 60 50 0.02 0.015 0.01 0.025 0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.1.2 60 50 0.02 0.015 0.01 0.025 0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.21 50 40 0.02 0.015 0.01 0.025 0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.2.2 50 40 0.02 0.015 0.01 0.025 0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.2.3 50 40 0.02 0.015 0.01 0.025 0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.31 100 80 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
S$.3.2 90 70 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
S.3.3 90 70 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
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Conditions de coupe

@ 1er choix
53030... —
O Utilisation possible
@ DC (mm) =
16 20
EN a a a.
01-0,2 0,3-04 01-0,2 0,3-04 S

% xDC xDC xDC xDC = @B

2 f, (mm/dt) & =z §
M1 0,12 0,09 0,14 0,10 [} ¢}
M.21 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ] ¢}
M.341 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ) ¢}
sS4 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ]
S.1.2 0,12 0,09 0,14 0,10 [}
S.21 0,12 0,09 0,14 0,10 [}
S.2.2 0,12 0,09 0,14 0,10 [}
S.2.3 0,12 0,09 0,14 0,10 [}
S.31 0,13 0,10 0,16 0,12 [ ]
S.3.2 0,13 0,10 0,16 0,12 [ ]
S.3.3 0,13 0,10 0,16 0,12 [}

@ 1er choi
53032...53033 . " eho
O Utilisation possible
@DC (mm) =
10 12 16
Qe Qe Qe Qe Qe e
0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
5 xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 £, (mmldt) =

M.1.1 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1
M.21 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1
M.3.1 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1
S.141 0.07 0.05 0.08 0.06 0.1 0.08
S.1.2 0.07 0.05 0.08 0.06 0.1 0.08
S.24 0.07 0.05 0.08 0.06 0.1 0.08
S.2.2 0.07 0.05 0.08 0.06 0.1 0.08
S.2.3 0.07 0.05 0.08 0.06 0.1 0.08
S.31 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1
S.3.2 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1
S.3.3 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1

O O O MMS

® 0 00006 060 @ 06 @ Culsion
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Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - HCR

53603 ...,53604 ...

T.£2,5xDC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Finition
2,0,05xDC
3
2 Ve (M/Min) @, X DC f, (mm/dt)
PA.3 200 1,0 0,006 0,006 0,012 0,012 0,018 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042
P.2.3 200 1,0 0,006 0,006 0,012 0,012 0,018 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042
P.3.3 200 1,0 0,006 0,006 0,012 0,012 0,018 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042
HAA 170 1,0 0,006 0,006 0,012 0,012 0,018 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042
H.1.2 160 1,0 0,005 0,005 0,010 0,010 0,014 0,014 0,019 0,024 0,029 0,034
HA1.3 150 1,0 0,004 0,004 0,008 0,008 0,012 0,012 0,016 0,020 0,024 0,028
HA.4 110 1,0 0,003 0,003 0,006 0,006 0,010 0,010 0,013 0,016 0,019 0,022
53603 ..., 53 604 ...
T,<2,5xDC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Contournage
a.0,05xDC
3
2 v.(mmin)  amxxDC f, (mm/dt)
P1.3 120 0,07 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
P.2.3 120 0,07 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
P.3.3 120 0,07 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HA1 110 0,05 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HA.2 100 0,05 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017
HA.3 80 0,03 0,002 0,002 0,004 0,004 0,006 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014
HA.4 60 0,03 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,010 0,011
53603 ...,53604 ...
T,£2,5xDC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Rainurage
2 a.0,05xDC
2 v.(mmin) 2, xDC £, (mmidt)
PA.3 70 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
P.2.3 70 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
P.3.3 70 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
HAA 55 0,05 0,002 0,002 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
H.1.2 45 0,05 0,001 0,001 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010
HA.3
H.1.4

0]
@ Pour obtenir de meilleurs états de surface, veuillez réduire les valeurs f, et
les profondeurs (a. ou a;) de 30 % !
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Conditions de coupe

Index

P1.3
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4

Index

P1.3
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P1.3
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

2,5

0,054
0,054
0,054
0,054
0,043
0,036
0,029

2,5

0,027
0,027
0,027
0,027
0,022
0,018
0,014

2,5

0,018
0,018
0,018
0,018
0,012

0,060
0,060
0,060
0,060
0,048
0,040
0,032

0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

0,023
0,023
0,023
0,023
0,015

cuttingtools.ceratizit.com

0,084
0,084
0,084
0,084
0,067
0,056
0,045

0,042
0,042
0,042
0,042
0,034
0,028
0,022

0,030
0,030
0,030
0,030
0,020

53603 ...,53604...

@ DC (mm) =
6

2. 0,05xDC

f (mm/dt)
0,126
0,126
0,126
0,126
0,101
0,084
0,067

53603 ...,53604...

@ DC (mm) =
6

a.0,05xDC

f, (mm/dt)
0,063
0,063
0,063
0,063
0,050
0,042
0,034

53603 ...,53604...

@DC (mm)=
6

a.0,05xDC

f, (mm/dt)
0,045
0,045
0,045
0,045
0,030

0,168
0,168
0,168
0,168
0,134
0,112
0,090

0,084
0,084
0,084
0,084
0,067
0,056
0,045

0,050
0,050
0,050
0,050
0,033

0,210
0,210
0,210
0,210
0,168
0,140
0,112

0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

0,053
0,053
0,053
0,053
0,035

0,240
0,240
0,240
0,240
0,192
0,160
0,128

0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

0,060
0,060
0,060
0,060
0,040

@ 1er choix

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

@ 1er choix
O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® 0 0606 0 06 0 A

® 06 0606 0 0 0 Air

@ 1er choix

® ®© 0606 06 06 0 \VMS

® 6 0606 0 06 0 \VIMS

O Utilisation possible

O O O O O Emulsion

® 0 0 0 0 Ar

® e ® & & VS

141345

14



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - HCR

53603 ...,53604 ...
T,<2,6-5,0xDC

@ DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Finition
2,0,05xDC
3
2 Ve (MMin) @, pey xDC £, (mmidt)
P1.3 140 1,0 0,005 0,005 0,009 0,009 0,014 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032
P.2.3 140 1,0 0,005 0,005 0,009 0,009 0,014 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032
P.3.3 140 1,0 0,005 0,005 0,009 0,009 0,014 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032
HAA 119 1,0 0,005 0,005 0,009 0,009 0,014 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032
H.1.2 112 1,0 0,004 0,004 0,007 0,007 0,011 0,011 0,014 0,018 0,022 0,025
HA1.3 105 1,0 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HA.4 7 1,0 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017
53603 ..., 53 604 ...
T,<2,6-50xDC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Contournage
a.0,03xDC
>
2 Ve (M/Min)  @,mex x DC £, (mmidt)
P1.3 84 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,009 0,011 0,014 0,016
P.2.3 84 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,009 0,011 0,014 0,016
P.3.3 84 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,009 0,011 0,014 0,016
HAA1 7 0,05 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,009 0,011 0,014 0,016
HA1.2 70 0,05 0,002 0,002 0,004 0,004 0,005 0,005 0,007 0,009 0,011 0,013
H.A1.3 56 0,03 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
H.1.4 60 0,03 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,010 0,011
53603 ...,53604 ...
T,<2,6-5,0xDC
@ DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Rainurage
a. 1,0xDC
3
2 v.(mmin)  amxxDC £, (mm/dt)
PA1.3 49 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
P.2.3 49 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
P.3.3 49 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
HA1 39 0,05 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
H.1.2 32 0,05 0,001 0,001 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007
HA.3
H.1.4

0]
@ Pour obtenir de meilleurs états de surface, veuillez réduire les valeurs f, et
les profondeurs (a. ou a;) de 30 % !

14|346 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Index

P1.3
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4

Index

P1.3
P.2.3
P3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P1.3
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

2,5

0,041
0,041
0,041
0,041
0,032
0,027
0,022

2,5

0,020
0,020
0,020
0,020
0,016
0,014
0,011

2,5

0,014
0,014
0,014
0,014
0,009

0,045
0,045
0,045
0,045
0,036
0,030
0,024

0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

0,015
0,015
0,015
0,015
0,010

cuttingtools.ceratizit.com

0,063
0,063
0,063
0,063
0,050
0,042
0,034

0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,021
0,017

0,021
0,021
0,021
0,021
0,014

53603 ...,53604...

@ DC (mm) =
6

2. 0,05xDC

f; (mm/dt)
0,095
0,095
0,095
0,095
0,076
0,063
0,050

53603 ...,53604...

@ DC (mm) =
6

a,0,03xDC

f, (mm/dt)
0,047
0,047
0,047
0,047
0,038
0,032
0,025

53603 ...,53604...

@ DC (mm) =
6

a.1,0xDC

f, (mm/dt)
0,032
0,032
0,032
0,032
0,021

0,126
0,126
0,126
0,126
0,101
0,084
0,067

0,063
0,063
0,063
0,063
0,050
0,042
0,034

0,042
0,042
0,042
0,042
0,028

0,158
0,158
0,158
0,158
0,126
0,105
0,084

0,079
0,079
0,079
0,079
0,063
0,053
0,042

0,053
0,053
0,053
0,053
0,035

0,180
0,180
0,180
0,180
0,144
0,120
0,096

0,090
0,090
0,090
0,090
0,072
0,060
0,048

0,060
0,060
0,060
0,060
0,040

@ 1er choix

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

@ 1er choix

® 0 060 0 06 0 A

® ®© 0606 0 06 0 \MS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® 06 0606 0 06 0 Ar

@ 1er choix

® 6 0606 06 06 0 VMS

O Utilisation possible

O O O O O Emulsion

® 0 0 0 0 Air

® e & 0 & \MMVS

141347
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - HCR

53603 ...,53604 ...
T,<51-10,0xDC

@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Finition
a.0,05xDC
3
2 Ve (M/Min) @y pey xDC f, (mmidt)
P1.3 110 0,75 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
P.2.3 110 0,75 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
P.3.3 110 0,75 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HAA 94 0,75 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HA.2 88 0,75 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017
HA.3 83 0,75 0,002 0,002 0,004 0,004 0,006 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014
H1.4 61 0,75 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,010 0,011
53 603 ..., 53 604 ...
T,<5,1-10,0x DC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Contournage
2.0,3xDC
>
2 v.(mmin)  an.xDC £, (mmldt)
PA.3 66 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
P.2.3 66 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
P.3.3 66 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
HA1 61 0,05 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
HA.2 55 0,05 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008
H.A1.3 44 0,03 0,001 0,001 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007
H.1.4 33 0,03 0,001 0,001 0,002 0,002 0,002 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006
@ 1er choix
53603 ..., 53 604 ...
T,<10,1-15,0x DC O Utilisation possible
@DC (mm) =
0,4-0,5 0,6-07 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2 2,5 3 4
Finition -
a,0,05xDC S
5 E z
2 Ve (m/min)  a,ma xDC f, (mm/dt) & =z 2
PA.3 90 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
P.2.3 90 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
P.3.3 90 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
HA1 7 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 ¢} [} ()
HA.2 72 0,5 0,004 0,004 0,006 0006 0,008 0,010 0,012 0,013 0,017 0,019 0,027 (e} [} ®
HA.3 68 0,5 0,003 0,003 0,005 0005 0006 0,008 0,010 0,011 0,014 0,016 0,022 e} [} )
H1.4 50 0,5 0,003 0,003 0004 0004 0005 0,006 0008 0,009 0,012 0,013 0,018 (e} [} ®
@ 1er choix
53 603 ..., 53 604 ...
T,<10,1-15,0 x DC O Utilisation possible
@DC (mm) =
0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2 2,5 3 4
Contournage =
2,0,3xDC S
5 E 2
2 Ve (m/min) apmax. X DC f, (mmidt) & Z §
PA1.3 90 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
P.2.3 90 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
P.3.3 90 0,5 0,006 0,006 0007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
HAA 7 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [ )
HA.2 72 0,5 0,004 0,004 0006 0006 0,008 0,010 0,012 0,013 0,017 0,019 0,027 (e} [} ()
HA.3 68 0,5 0,003 0,003 0005 0,005 0,006 0,008 0,010 0,011 0,014 0,016 0,022 (¢} [} ()
H1.4 50 0,5 0,003 0,003 0004 0004 0,005 0006 0008 0,009 0,012 0,013 0,018 (e} [} ()

0]
@ Pour obtenir de meilleurs états de surface, veuillez réduire les valeurs f, et
les profondeurs (a. ou a;) de 30 % !

14|348 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Index

P13
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4

Index

P1.3
P.2.3
P3.3
HA4
HA.2
HA.3
H1.4

2,5

0,027
0,027
0,027
0,027
0,022
0,018
0,014

2,5

0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,009
0,007

0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,010
0,008

cuttingtools.ceratizit.com

0,042
0,042
0,042
0,042
0,034
0,028
0,022

0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,014
0,011

53603 ...,53604...

@ DC (mm) =
6

2. 0,05xDC

f (mm/dt)
0,063
0,063
0,063
0,063
0,050
0,042
0,034

53603 ...,53604...

@DC (mm) =
6

a.0,3xDC

f. (mm/dt)
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,021
0,017

0,084
0,084
0,084
0,084
0,067
0,056
0,045

0,042
0,042
0,042
0,042
0,034
0,028
0,022

0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

0,053
0,053
0,053
0,053
0,042
0,035
0,028

0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

0,060
0,060
0,060
0,060
0,048
0,040
0,032

@ 1er choix

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

@ Ter choix
O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® 0 0606 0 06 0 A

® 06 0606 0 06 0 Air

® ®© 0606 06 06 0 \VMS

® 6 0606 06 06 0 VMS

141349

14



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - HCR

Index

P13
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P1.3
P.2.3
P3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P13
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4

Ty<2xDC
Finition
V. (m/min) apmax XDC
200 2,0
200 2,0
200 2,0
160 2,0
130 2,0
120 2,0
110 2,0
Ty<2xDC
Contournage
Ve (M/Min)  @ma xDC
120 0,07
120 0,07
120 0,07
110 0,05
90 0,05
75 0,03
60 0,03
T,<3xDC
Finition
Ve (M/Min)  @pma XxDC
140 2,0
140 2,0
140 2,0
119 2,0
112 2,0
105 2,0
77 2,0
T,<3xDC
Contournage
v, (m/min) apmax X DC
105 0,07
105 0,07
105 0,07
84 0,05
77 0,05
63 0,03
42 0,03

0,018
0,018
0,018
0,018
0,014
0,012
0,010

0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,010
0,008

0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,009
0,007

0,009
0,009
0,009
0,009
0,007
0,006
0,005

0,027
0,027
0,027
0,027
0,022
0,018
0,014

0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,014
0,011

0,024
0,024
0,024
0,024
0,019
0,016
0,013

0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,009
0,007

0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,025
0,020

0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

0,033
0,033
0,033
0,033
0,026
0,022
0,018

0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

53605...
@ DC (mm) =
4 6
a,0,05xDC
f, (mm/dt)
0,051 0,075
0,051 0,075
0,051 0,075
0,051 0,075
0,041 0,060
0,034 0,050
0,027 0,040
53 605 ...
@ DC (mm) =
4 6
a,0,05xDC
f, (mm/dt)
0,042 0,063
0,042 0,063
0,042 0,063
0,042 0,063
0,034 0,050
0,028 0,042
0,022 0,034
53 606 ...
@DC (mm) =
4 6
2. 0,04 xDC
f, (mm/dt)
0,045 0,066
0,045 0,066
0,045 0,066
0,045 0,066
0,036 0,053
0,030 0,044
0,024 0,035
53606 ...
@ DC (mm) =
4 6
a. 0,04 xDC
f, (mm/dt)
0,036 0,054
0,036 0,054
0,036 0,054
0,036 0,054
0,029 0,043
0,024 0,036
0,019 0,029

0]
@ Pour obtenir de meilleurs états de surface, veuillez réduire les valeurs f, et
les profondeurs (a. ou a;) de 30 % !

14350

0,093
0,093
0,093
0,093
0,074
0,062
0,050

0,084
0,084
0,084
0,084
0,067
0,056
0,045

0,083
0,083
0,083
0,083
0,066
0,055
0,044

0,072
0,072
0,072
0,072
0,058
0,048
0,038

10

0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

10

0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

10

0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

10

0,090
0,090
0,090
0,090
0,072
0,060
0,048

0,135
0,135
0,135
0,135
0,108
0,090
0,072

0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

@ 1er choix

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

@ 1er choix

® 6 0606 0 06 0 Air

® 6 0606 0 06 0 \MS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

@ 1er choix

® © 0606 0 06 0 Aif

® 6 0606 0 06 0 \VMS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® ®© 0606 0 0 0 Air

@ 1er choix

® 6 0606 0 06 0 VS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® © 0606 06 06 0 A

® 06 060 0 06 0 \VMS

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - HCR — Hémisphériques

Index

P13
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P1.3
P.2.3
P3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA3
H1.4

T.<2,5xDC
V. (m/min) apmax. X DC
200 0,07
200 0,07
200 0,07
180 0,05
160 0,05
150 0,03
130 0,03

T,<2,6-5,0xDC

V. (m/min)
120
120
120
108
96
90
78

apmax. X DC
0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,03
0,03

T,<5,1-10,0x DC

Ve (m/min)
90
90
90
81
72
68
59

apmax. X DC
0,06
0,06
0,06
0,04
0,04
0,02
0,02

0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,025
0,020

0,03
0,03
0,03
0,030
0,024
0,020
0,016

0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

0,050
0,050
0,050
0,050
0,040
0,034
0,027

0,04
0,04
0,04
0,040
0,032
0,027
0,022

0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

53 602...
@DC (mm) =
6 8
2. 0,05xDC
f, (mm/dt)
0,076 0,101
0,076 0,101
0,076 0,101
0,076 0,101
0,060 0,081
0,050 0,067
0,040 0,054
53 602...
DC (mm) =
6 8
a,0,05xDC
f, (mm/dt)
0,053 0,073
0,053 0,073
0,053 0,073
0,053 0,073
0,042 0,058
0,035 0,049
0,028 0,039
53 602...
@DC (mm) =
6 8
2. 0,04 xDC
f, (mmldt)
0,030 0,045
0,030 0,045
0,030 0,045
0,030 0,045
0,024 0,036
0,020 0,030
0,016 0,024

0,126
0,126
0,126
0,126
0,101
0,084
0,067

0,093
0,093
0,093
0,093
0,075
0,062
0,050

0,060
0,060
0,060
0,060
0,048
0,040
0,032

0,151
0,151
0,151
0,151
0,121
0,101
0,081

0,113
0,113
0,113
0,113
0,091
0,076
0,060

0,076
0,076
0,076
0,076
0,060
0,050
0,040

@ fTer choix
O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

@ 1er choix

® 0 0606 0 06 0 Air

® 6 0606 0 06 0 \MS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® © 0606 06 06 0 Aif

@ 1er choix

® 6 0606 0 06 0 \VMS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® 0 0606 0 06 0 Air

® 6 0606 0 06 0 VS

0]
@ Pour obtenir de meilleurs états de surface, veuillez réduire les valeurs f, et les profondeurs (a. ou a,) de 30 % !

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - HCR — Hémisphériques

53 600 ..., 53 601 ...

@DC (mm) =
T.£2,5xDC
02 03 04-05  06-07  08-09 1 12-14 15 1,6-1,8 2
2. 0,05xDC
3
2 Ve (M/Min) @, pa X DC f, (mmldt)
P1.3 200 0,07 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
P.2.3 200 0,07 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
P.3.3 200 0,07 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
H.A1 180 0,05 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
HA.2 160 0,05 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
HA.3 150 0,03 0,002 0,004 0,005 0,007 0,010 0,012 0,014 0,018 0,022 0,024
H.1.4 130 0,03 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,010 0,011 0,014 0,018 0,019
53600 ..., 53 601 ...
@DC (mm) =
T,<2,6-5,0xDC
0,2 03 04-05  06-07  08-09 1 1,2-14 15 16-1,8 2
a,0,05x DC
E
2 Ve (M/Min)  @,mex x DC £, (mmidt)
PA1.3 120 0,07 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
P.2.3 120 0,07 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
P.3.3 120 0,07 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
HAA 108 0,05 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
H.1.2 96 0,05 0,002 0,004 0,005 0,007 0,010 0,011 0,014 0,017 0,020 0,023
HA.3 90 0,03 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015 0,017 0,019
H1.4 78 0,03 0,001 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,009 0,012 0,014 0,015
53600 ..., 53 601 ...
@ DC (mm) =
T,<541-10,0x DC
0,2 03 04-05  06-07  08-09 1 1,2-14 15 16-1,8 2
2. 0,05xDC
>
2 v.(mmin)  aumxxDC £, (mm/dt)
P1.3 90 0,06 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
P.2.3 90 0,06 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
P.3.3 90 0,06 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
H.A41 81 0,04 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
H.1.2 72 0,04 0,001 0,002 0,004 0,005 0,007 0,008 0,011 0,013 0,014 0,017
HA.3 68 0,02 0,001 0,002 0,003 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,014
HA.4 59 0,02 0,001 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,011
53600..., 53 601 ...
@ DC (mm) =
T,<10,1-15,0 x DC
02 03 04-05  06-07  08-09 1 1,2-14 15 16-18 2
3,0,04xDC
>
E V. (m/min) apmax. X DC f, (mm/dt)
P1.3 70 0,05 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
P.2.3 70 0,05 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
P.3.3 70 0,05 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
H.A1 63 0,03 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
H.1.2 56 0,03 0,001 0,001 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012
HA.3 53 0,01 0,001 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010
H.1.4 46 0,01 0,001 0,001 0,002 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,006 0,008

0]
@ Pour obtenir de meilleurs états de surface, veuillez réduire les valeurs f, et
les profondeurs (a. ou a;) de 30 % !
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Index

P1.3
P.2.3
P3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4

Index

P1.3
P.2.3
P3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P1.3
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4

Index

P13
P.2.3
P.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4

2,5 3
0,045 0,054
0,045 0,054
0,045 0,054
0,045 0,054
0,036 0,043
0,030 0,036
0,024 0,029

2,5 3
0,036 0,044
0,036 0,044
0,036 0,044
0,036 0,044
0,029 0,035
0,024 0,029
0,019 0,023

2,5 3
0,027 0,033
0,027 0,033
0,027 0,033
0,027 0,033
0,022 0,026
0,018 0,022
0,014 0,018

2,5 3

2. 0,04 xDC
0,021 0,027
0,021 0,027
0,021 0,027

0,021 0,027
0,017 0,022
0,014 0,018
0,011 0,014

cuttingtools.ceratizit.com

0,072
0,072
0,072
0,072
0,058
0,048
0,038

0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,039
0,031

0,044
0,044
0,044
0,044
0,035
0,029
0,023

0,035
0,035
0,035
0,035
0,028
0,023
0,019

53600...,53601...

@ DC (mm) =
6

a.0,05xDC

f (mm/dt)
0,108
0,108
0,108
0,108
0,086
0,072
0,058

53600..., 53 601 ...

@ DC (mm) =
6

a.0,06xDC

f, (mm/dt)

0,076
0,076
0,076
0,076
0,060
0,050
0,040

53600...,,53601...

@ DC (mm) =
6

a.0,05xDC

f, (mm/dt)
0,043
0,043
0,043
0,043
0,035
0,029
0,023

53600...,,53601...

@ DC (mm) =
6

f; (mm/dt)
0,035
0,035
0,035
0,035
0,028
0,023
0,018

0,144
0,144
0,144
0,144
0415
0,096
0,077

0,104
0,104
0,104
0,104
0,084
0,070
0,056

0,065
0,065
0,065
0,065
0,052
0,043
0,035

8

2,0,05xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,041
0,035
0,028

0,180
0,180
0,180
0,180
0,144
0,120
0,096

0,133
0,133
0,133
0,133
0,107
0,089
0,071

0,086
0,086
0,086
0,086
0,069
0,058
0,046

0,069
0,069
0,069
0,069
0,055
0,046
0,037

0,216
0,216
0,216
0,216
0173
0,144
0415

0,162
0,162
0,162
0,162
0,130
0,108
0,086

0,108
0,108
0,108
0,108
0,086
0,072
0,058

0,086
0,086
0,086
0,086
0,069
0,058
0,046

@ fer choix

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® 0 0606 06 06 0 A

@ 1er choix

® 6 060 06 06 0 VMS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® 06 0606 0 0 0 Ar

@ 1er choix

® 06 0606 06 06 0 \VMS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® 06 0606 06 06 0 A

@ 1er choix

® 6 0606 06 06 0 VS

O Utilisation possible

O O O O O O O Emulsion

® 06 060 00 0 Ar

® 0 060 06 06 0 \VMS
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - PCR — Type UNI

Type courte / longue

52613...,52614...,52 615 ..., 52 619 ...
| extra-longue

@DC (mm) =
5,0 5,7-6,0 6,7-7,0 7,7-8,0 8,7-9,0 9,7-10,0 11,7-12,0
= Q s a a a a a a a a a a a a a a a a a a a 3
E ) 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
s § xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm/dt)
240 1,0 0,096 0,068 0,043 0,107 0,075 0,048 0,122 0,086 0,054 0,136 0,096 0,061 0,150 0,106 0,067 0,163 0,115 0,073 0,188 0,133 0,084

230 1,0 0,092 0,065 0,041 0,102 0,072 0,046 0,116 0,082 0,052 0,130 0,092 0,058 0,143 0,101 0,064 0,156 0,110 0,070 0,179 0,127 0,080
220 1,0 0,087 0,062 0,039 0,097 0,069 0,043 0,111 0,078 0,050 0,124 0,088 0,055 0,136 0,096 0,061 0,148 0,105 0,066 0,171 0,121 0,076
205 1,0 0,083 0,059 0,037 0,092 0,065 0,041 0,05 0,074 0,047 0,118 0,083 0,053 0,130 0,092 0,058 0,141 0,00 0,063 0,162 0,115 0,072
195 10 0,079 0,056 0,035 0,087 0,062 0,039 0,100 0,070 0,045 0111 0,079 0,050 0,123 0,087 0,055 0,134 0,094 0,060 0,153 0,109 0,069
220 1,0 0,096 0,068 0,043 0,107 0,075 0,048 0,122 0,086 0,054 0,136 0,096 0,061 0,150 0,106 0,067 0,163 0,115 0,073 0,188 0,133 0,084
200 1,0 0,087 0,062 0,039 0,097 0,069 0,043 0,111 0,078 0,050 0,124 0,088 0,055 0,136 0,096 0,061 0,148 0,105 0,066 0,171 0,121 0,076
180 1,0 0,079 0,056 0,035 0,087 0,062 0,039 0,100 0,070 0,045 0,111 0,079 0,050 0,123 0,087 0,055 0,134 0,094 0,060 0,153 0,109 0,069
140 10 0,073 0,051 0,033 0,081 0,057 0,036 0,092 0,065 0,041 0,103 0,073 0,046 0,114 0,080 0,051 0,124 0,087 0,055 0,142 0,100 0,064
130 1,0 0,084 0,060 0,038 0,094 0,066 0,042 0,107 0,076 0,048 0,120 0,085 0,054 0,132 0,093 0,059 0,143 0,101 0,064 0,165 0,117 0,074
120 1,0 0,080 0,057 0,036 0,089 0,063 0,040 0,101 0,072 0,045 0,114 0,080 0,051 0,125 0,088 0,056 0,136 0,096 0,061 0,156 0,111 0,070
110 1,0 0,076 0,053 0,034 0,084 0,059 0,038 0,096 0,068 0,043 0,107 0,076 0,048 0,118 0,084 0,053 0,129 0,091 0,058 0,148 0,104 0,066

90 1,0 0,058 0,041 0,026 0,065 0,046 0,029 0,074 0,052 0,033 0,083 0,058 0,037 0,091 0,064 0,041 0,099 0,070 0,044 0,114 0,080 0,051
90 1,0 0,058 0,041 0,026 0,065 0,046 0,029 0,074 0,062 0,033 0,083 0,058 0,037 0,091 0,064 0,041 0,099 0,070 0,044 0,114 0,080 0,051
60 1,0 0,051 0,036 0,023 0,057 0,040 0,025 0,065 0,046 0,029 0,072 0,051 0,032 0,080 0,056 0,036 0,087 0,061 0,039 0,099 0,070 0,044
55 1,0 0,042 0,030 0,019 0,047 0,033 0,021 0,054 0,038 0,024 0,060 0,042 0,027 0,066 0,047 0,029 0,072 0,051 0,032 0,082 0,058 0,037
60 1,0 0,044 0,031 0,020 0,048 0,034 0,022 0,055 0,039 0,025 0,062 0,044 0,028 0,068 0,048 0,031 0,074 0,052 0,033 0,085 0,060 0,038

240 1,0 0145 0,103 0,065 0,162 0,114 0,072 0,185 0,130 0,083 0,206 0,146 0,092 0,227 0,161 0,102 0,247 0,175 0,111 0,284 0,201 0,127
180 1,0 0102 0,072 0,046 0,113 0,080 0,051 0,129 0,091 0,058 0,145 0,102 0,065 0,159 0,113 0,071 0,173 01122 0,077 0,199 0,141 0,089
220 1,0 0124 0,087 0,055 01137 0,097 0,061 0157 0,111 0,070 0,75 0,124 0,078 0,193 0,137 0,086 0,210 0,149 0,094 0,242 0,171 0,108
180 10 0102 0,072 0,046 0,113 0,080 0,051 0,129 0,091 0,058 0,145 0,102 0,065 0,159 0,113 0,071 0,173 01122 0,077 0,199 0,141 0,089
160 10 0102 0,072 0,046 0,113 0,080 0,051 0,129 0,091 0,058 0,145 0,102 0,065 0,159 0,113 0,071 0,173 0,122 0,077 0,199 0,141 0,089
150 1,0 0,087 0,062 0,039 0,097 0,069 0,043 0,111 0,078 0,050 0,124 0,088 0,055 0,136 0,096 0,061 0,148 0,105 0,066 0,171 0,121 0,076

(e}
ﬂ Avec un a, de 1,5 x DC, veuillez multiplier I'avance & la dent f, par un
facteur de 0,75

d
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WNT \ Performance Fraises enlc.arbure monobloc
Conditions de coupe

@ Ter choix
52613...,52614 ..., 52 615 ..., 52 619 ...
O Utilisation possible

@DC (mm) = Ramping Fraisage hélicoidal Pergage
13,7-14,0 15,5-16,0 17,5-20,0 1,0xDC Diamétre 1,0xDC

a, a, a, a, a, a, a, a, a, D Do f, -
01-0,2 0,3-04 06-1,0 0,1-0,2 03-04 0,6-1,0 0,1-02 0.3-0.4 0.6-1.0 Arciemaxide ~ ORmax* S

xDC xDC xDC XDsz(;Z‘C/dt)XDC xDC xDC xDC ?amping DCx15 DCx18 Facteur u—é-l s (é
0,209 0,148 0,094 0,229 0,162 0,102 0,262 0,185 0,117 45 0,75xDC 25° 16° 0,9 o [ ] o
0,200 0,141 0,089 0,219 0,155 0,098 0,250 0,177 0,112 45 0,75xDC 25° 16° 0,9 o [ ] o
0,190 0,135 0,085 0,208 0,147 0,093 0,238 0,168 0,107 45 0,75xDC 25° 16° 0,9 o [ ] o
0,181 0,128 0,081 0,198 0,140 0,088 0,226 0,160 0,101 45 0,75xDC 25° 16° 0,9 ¢} [} ¢}
0,171 0,121 0,077 0,187 0,133 0,084 0,214 0,152 0,096 45 0,75xDC 25° 16° 0,9 ¢} [} (¢}
0,209 0,148 0,094 0,229 0,162 0,102 0,262 0,185 0,117 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 o [ ] o
0,190 0,135 0,085 0,208 0,147 0,093 0,238 0,168 0,107 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 o [ ] o
0,171 0121 0,077 0,187 0,133 0,084 0,214 0,152 0,096 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 e} [} ¢}
0,59 0,112 0,071 0,74 0,123 0,078 0,198 0,140 0,089 45 0,75xDC 25° 16° 0,7 O [} ¢}
0,184 0,130 0,082 0,201 0,142 0,090 0,230 0,163 0,103 30 0,5xDC 18° 1° 0,8 [ ] o
0,175 0,123 0,078 0,191 0,135 0,085 0,218 0,154 0,098 30 0,5xDC 18° 11° 0,7 [ ] o
0,165 0,117 0,074 0,181 0,128 0,081 0,206 0,146 0,092 30 0,5xDC 18° 11° 0,7 [ ] ¢}
0,127 0,090 0,057 0,139 0,098 0,062 0,159 0,112 0,071 15 0,5xDC 18° 11° [} (¢}
0,127 0,090 0,057 0,139 0,098 0,062 0,159 0,112 0,071 15 0,5xDC 18° 1° [} ¢}
0,111 0,079 0,050 0,122 0,086 0,054 0,139 0,098 0,062 15 0,5xDC 18° 11° [ ]

0,092 0,065 0,041 0,101 0,071 0,045 0,115 0,081 0,051 15 0,5xDC 18° 11° [}

0,095 0,067 0,043 0,104 0,074 0,047 0,119 0,084 0,053 15 0,5xDC 18° 11° [ ]

0,317 0,224 0,142 0,347 0,245 0,155 0,397 0,281 0,178 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 [

0,222 0,157 0,099 0,243 0,172 0,109 0,278 0,196 0,124 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 [ ]

0,270 0,191 0,121 0,295 0,209 0,132 0,337 0,239 0,151 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 °

0,222 0,157 0,099 0,243 0,172 0,109 0,278 0,196 0,124 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 °

0,222 0,157 0,099 0,243 0,172 0,109 0,278 0,196 0,124 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 °

0,190 0,135 0,085 0,208 0,147 0,093 0,238 0,168 0,107 45 0,75xDC 25° 16° 0,8 [

[e]
@) Conditions de coupe pour le ramping et la plongée hélicoidale = 100 %

¢l
1). -
Profondeur de passe par cycle hélicoidal Conditions de coupe pour le pergage : Multipliez la valeur du tableau par le coefficient mentionné
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - PCR - Type UNI - Fraisage dynamique

Type long 52619....
@DC (mm) =
Tt 5 6 8 10 12
£ 858 a a o a 3 8 3 a3 3 a 3 8 a 3 3
E E D 005 01 0,15 0,05 0,1 0,15 0,05 01 0,15 0,05 0,1 0,15 0,05 01 0,15
s %, 2 xDC xDC xDC hn xDC xDC xDC hm xDC xDC xDC hn xDC xDC xDC hn xDC xDC xDC hn
= s f, (mm/dt) f, (mm/dt) f, (mm/dt) f, (mm/dt) f, (mm/dt)
505 46° 009 007 005 0021 011 008 006 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0038 019 014 011 0,043

480 46° 0,09 006 005 0020 011 007 006 0024 013 010 008 0030 016 011 009 0036 019 013 011 0,04
460 46° 009 006 005 0019 010 007 006 0022 013 009 007 0029 015 011 009 0034 018 012 010 0,039
435 46° 008 006 005 0018 010 007 006 0021 012 009 007 0027 015 010 008 0033 017 012 010 0,038
415 46° 008 005 004 0017 009 006 005 0020 012 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 0,09 0,036
460 46° 0,09 007 005 0021 o011 008 006 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0038 019 014 011 0,043
415 46° 0,09 006 005 0019 010 007 006 0022 013 009 007 0029 015 011 009 0034 018 012 0,10 0,039
375 46° 0,08 005 004 0017 009 006 005 0020 012 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 0,09 0,036
290 46° 007 005 004 0016 008 006 005 0019 011 008 006 0024 013 009 007 002 015 010 0,08 0,033
270 46° 0,08 006 005 0018 010 007 006 0022 012 009 007 0028 015 010 009 0033 017 012 010 0,038
250 46° 0,08 006 005 0018 009 007 005 0021 012 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,036
230 46° 007 005 004 0017 009 006 005 0019 011 008 006 0025 013 009 008 003 015 011 0,09 0,034
190 46° 006 004 003 0013 007 005 004 0015 009 006 005 0019 010 007 006 0023 012 0,08 0,07 0,026
190 46° 006 004 003 0013 007 005 004 0015 009 006 005 0019 010 007 006 0023 012 0,08 0,07 0,026

220 35° 0,05 0,03 0,011 0,06 0,04 0,013 0,08 0,05 0,018 0,10 0,06 0,022 012 0,07 0,027
200 35° 0,06 0,04 0,013 0,07 0,05 0,016 0,10 0,06 0,021 012 0,08 0,027 014 0,10 0,032
200 35° 0,06 0,04 0,013 0,07 0,05 0,016 0,0 0,06 0,021 012 0,08 0,027 014 010 0,032

500 46° 014 010 0,08 0032 017 012 010 0037 021 015 012 0048 026 018 015 0057 029 021 017 0,066
375 46° 0,10 0,07 006 0022 012 008 007 002 015 011 009 0033 018 013 010 0040 021 015 012 0,046
460 46° 012 009 007 0027 014 010 008 0032 018 013 010 0041 022 015 013 0,049 025 018 014 0,056
375 46° 0,10 007 006 0,022 012 008 007 002 015 011 009 0033 018 013 010 0040 021 015 012 0,046
335 46° 010 007 006 0,022 012 008 007 002 0415 011 009 0033 018 013 010 0040 021 015 012 0,046
315 46° 0,09 006 005 0019 010 007 006 0022 013 009 007 002 015 011 009 0034 018 012 010 0,039

[e]
@ Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée des outils
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WNT \ Performance Fraises enlc.arbure monobloc
Conditions de coupe

@ Ter choix
52619.... — -
O Utilisation possible
@DC (mm) =
14 16 18 20
a a a a a a a a a

005 01 o,afs 0,05 (?ﬁ 0,15 0?65 01 of5 005 01 05
xDC xDC xDC N xDC xDC xDC hn xDC xDC xDC N xDC xDC xDC hn
f, (mmidt) f, (mm/dt) f, (mmidt) f, (mm/dt)

022 015 013 0,049 024 017 014 0,053 0,26 018 015 0,057 0,27 019 016 0,061
021 015 012 0,046 023 016 013 0051 024 017 014 0,054 0,26 018 0,15 0,058
020 014 011 0044 022 0415 012 0,048 023 016 013 0,052 0,25 0417 014 0,055
019 0413 011 0,042 020 014 012 0,046 0,22 016 0,13 0049 023 017 0114 0,052
018 0413 010 0040 019 014 011 0,043 021 015 012 0,047 022 016 0113 0,050
022 015 013 0049 024 017 014 0,053 026 018 015 0,057 027 019 0,116 0,061
0,20 014 011 0,044 022 015 012 0,048 023 016 013 0,052 0,25 017 014 0,055
018 0413 010 0040 019 014 011 0,043 021 015 042 0,047 022 016 0113 0,050
016 0412 009 0,037 018 013 010 0,040 019 014 011 0043 021 015 0712 0,046
019 013 011 0,043 021 015 012 0047 022 016 013 0,050 024 017 0714 0,053
018 013 0,0 0040 020 014 0411 0,044 021 0415 012 0,048 023 0,16 0,13 0,051
017 042 040 0,038 019 013 011 0,042 0,20 014 042 0045 021 015 0,12 0,048
013 009 008 0029 014 010 0,08 0032 015 011 009 003 016 012 0,09 0,037
013 009 008 0029 014 010 0,08 0032 015 0411 009 003 016 012 0,09 0,037
0,14 0,08 0,031 0116 0,10 0,036 0118 0,11 0,040 0,20 0,12 0,045
017 oM 0,038 019 0,13 0,043 0,22 0,14 0,048 0,24 0,16 0,054
017 011 0,038 0,19 0,13 0,043 0,22 0,14 0,048 0,24 0,216 0,054
0,33 023 019 0073 036 025 021 008 039 027 022 0,08 041 029 0,24 0,092
023 016 013 0,051 025 018 015 0,056 0,27 019 016 0,061 029 020 017 0,064
0,28 0,20 016 0,062 031 0,22 018 0068 033 023 019 0074 035 025 0,20 0,078
0,23 016 013 0051 025 018 0415 005 027 019 016 0,061 029 020 017 0,064
0,23 016 013 0051 0,25 018 0415 005 027 019 016 0,061 029 0,20 0,17 0,064
0,20 014 011 0,044 022 015 012 0048 023 016 013 0,052 0,25 017 014 0,055

® 0 0 0§ 8 ®d OO OO OO O O O Emusion
® 06 06 06 06 06 06 0 0 Aif
OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOOoO O MMS
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Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - PCR — Type AL

Type long / extra long 52616 ..., 52 617 ..., 52 618 ...
@ DC (mm) =
50 57-7,0 7,7-8,0 8,7-10,0 1,7-12,0 13,7-14,0 15,5-16,0

£ 8 & & & & a a a a 8 & a 8 3 8 a a a & 8 a 3

£ ) 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
> e 3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
S £
= = < f. (mm/dt)

630 10 0111 0,078 0,050 0,149 0,105 0,067 0,167 0,118 0,075 0,200 0,141 0,089 0,229 0,162 0,103 0,256 0,181 0,115 0,280 0,198 0,125
575 1,0 0101 0,071 0,045 0,135 0,096 0,061 0,151 0,107 0,068 0,181 0,128 0,081 0,208 0,147 0,093 0,233 0,165 0,104 0,255 0,180 0,114
380 10 0106 0,075 0,047 0142 0,101 0,064 01159 0,12 0,071 0,190 0,135 0,085 0,219 0,155 0,098 0,244 0,173 0,109 0,267 0,189 0,120
305 1,0 0111 0,078 0,050 0,149 0,105 0,067 0,167 0,118 0,075 0,200 0,141 0,089 0,229 0,162 0,103 0,256 0,181 0,115 0,280 0,198 0,125
220 1,0 0121 0,086 0,054 0,162 0,115 0,073 0,182 0,129 0,081 0,218 0,154 0,097 0,250 0177 0,112 0,279 0,198 0,125 0,306 0,216 0,137
275 1,0 0,050 0,036 0,023 0,068 0,048 0,030 0,076 0,054 0,034 0,091 0,064 0,041 0,104 0,074 0,047 0,116 0,082 0,052 0,127 0,090 0,057
165 10 0,081 0,057 0,036 0,108 0,077 0,048 0,121 0,086 0,054 0,145 0,103 0,065 0,167 0,118 0,075 0,186 0,132 0,083 0,204 0,144 0,091
220 1,0 0,081 0,057 0,036 0,108 0,077 0,048 0,121 0,086 0,054 0,145 0,103 0,065 0,167 0,118 0,075 0,186 0,132 0,083 0,204 0,144 0,091

(e}
ﬂ ) Avec un a, de 1,5 x DC, veuillez multiplier I'avance & la dent f, par un
facteur de 0,75

d
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Conditions de coupe

@ fer choix
52616 ..., 52 617 ..., 52 618 ...
O Utilisation possible

@DC (mm) = Ramping Fraisage hélicoidal Pergage
17,5-18,0 19,5-20,0 1,0xDC Diamétre 1,0xDC

a 3 a3 3 & 3 . Do Do f,
0,-0,2 0,3-04 0,6-10 0,1-0,2 03-04 0,610 Angle maxide  Rmar

xDC xDC xDC xDC xDC xDC ramping DCX15 DCx1.8 Facteur
f, (mmidt)

x

@
=]
=

M1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1.1 0301 0,213 0,135 0,320 0,226 0,143 45° 0,75xDC 25° 16° 08
N.1.2 0274 0194 0,123 0,291 0,206 0,130 45° 0,75xDC 25° 16° 08
N.21 0,288 0,203 0,129 0,306 0,216 0,137 45° 0,75xDC 25° 16° 0,8
N.2.2 0301 0213 0,135 0,320 0,226 0,143 45° 0,75xDC 25° 16° 08
N.2.3 0,329 0,233 0,147 0,349 0,247 0,156 45° 0,75xDC 25° 16° 08
N.3.4 0137 0,097 0,061 0,146 0,103 0,065 45° 0,75xDC 25° 16° 0,8
N.3.2 0,219 0,155 0,098 0,233 0,165 0,104 45° 0,75xDC 25° 16° 0,8
N.3.3 0219 0,155 0,098 0,233 0,165 0,104 45° 0,75xDC 25° 16° 08
N.441
S44
S.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

[e]
@) Conditions de coupe pour le ramping et la plongée hélicoidale = 100 %

@D
Profondeur de passe par cycle hélicoidal Conditions de coupe pour le pergage : Multipliez la valeur du tableau par le coefficient mentionné
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Conditions de coupe — Monstermill - PCR - Type AL — Fraisage dynamique

Type long 52618 ...
@ DC (mm) =
Tt 5 6 8 10 12
= 5 g ae a! as ae ae ae ae a! ae ae ae ae ae ae ae
E £ = 0,1 0,2 0,3 01 0,2 0,3 0,1 0,2 03 01 0,2 0,3 0,1 0,2 03
& E %, 2 xDC xDC xDC hy, xDC xDC xDC hy, xDC xDC xDC hy, xDC xDC xDC hy, xDC xDC xDC hy,
2 s &= f, (mm/dt) f, (mm/dt) f, (mm/dt) f, (mm/dt) , (mm/dt)

800 66° 0,09 007 005 0021 011 008 006 0024 014 010 008 0031 017 012 010 0037 019 013 011 0,043
725 66° 0,08 006 005 0019 010 007 006 0022 013 009 007 0028 015 011 009 0034 017 012 010 0,039
485 66° 0,09 006 005 0020 010 007 006 0023 013 009 008 0030 016 011 009 0035 018 013 011 0,041
385 66° 0,09 007 005 0021 011 008 006 0024 014 010 008 0031 017 012 010 0037 019 013 011 0,043
280 66° 0,10 0,07 006 0023 012 008 007 002 015 011 009 0034 018 013 010 0040 021 015 012 0,047
350 66° 0,04 003 002 0,009 005 003 003 0011 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0019
210 66° 0,07 005 004 0015 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0027 014 010 008 0,031
280 66° 0,07 005 004 0015 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0027 014 010 0,08 0,031

[e]
@) Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée des outils
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Fraises en carbure monobloc

Conditions de coupe

M1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341

N1

ae
0,1

—
>

a!
0,2

ae
0,3

xDC xDC xDC
f, (mmidt)

0,21
0,19
0,20
0,21
0,23
0,10
0,15
0,15

0,15
0,14
0,14
0,15
0,16
0,07
011
0,11

0,12
0,11
0,12
0,12
0,13
0,06
0,09
0,09

cuttingtools.ceratizit.com

e

0,048
0,043
0,045
0,048
0,052
0,022
0,035
0,035

ae
01

16

ae
0,2

ae
03

xDC xDC xDC

0,23
0,21
0,22
0,23
0,25
0,11
0,17
0,17

f, (mm/dt)

52618...

@DC (mm) =

hn,

ae
0,1

18

a!
0,2

ae
0,3

xDC xDC xDC

f, (mmidt)

ey

ae
01

20

ae
0,2

ae
0,3

xDC xDC xDC

f, (mm/dt)

hn,

@ Ter choix
O Utilisation possible

Emulsion

MMS

0,16
0,15
0,16
0,16
0,18
0,07
0,12
0,12

0,13
0,12
0,13
0,13
0,15
0,06
0,10
0,10

0,052
0,047
0,050
0,052
0,057
0,024
0,038
0,038

0,25
0,23
0,24
0,25
0,27
0,11
0,18
0,18

0,18
0,16
0,17
0,18
0,19
0,08
0,13
0,13

0,14
0,13
0,14
0,14
0,16
0,07
0,11
0,11

0,056
0,051
0,054
0,056
0,061
0,025
0,041
0,041

0,27
0,24
0,25
0,27
0,29
0,12
0,19
0,19

0,19
0,17
0,18
0,19
0,21
0,09
0,14
0,14

0,15
0,14
0,15
0,15
0,17
0,07
0,11
0,11

0,060
0,054
0,057
0,060
0,065
0,027
0,043
0,043

14361
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Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - MCR - Version courte et longue

Type court
E 3
= <
160 0,5
140 0,5
120 0,5
120 0,5
100 0,5
140 0,5
120 0,5
100 0,5
80 0,5
80 0,5
80 0,5
80 0,5
60 0,5
60 0,5
60 0,5
60 0,5
160 0,5
160 0,5
140 0,5
140 0,5
100 0,5
100 0,5
140 0,5
140 0,5
140 0,5
60 0,25
60 0,25
60 0,25
80 0,25

*= Pour un a, de 1,5xD, multiplier I'avance f, par 0,8

Qe

0,1-0,2 0,3-0,4 0,

xDC

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,008
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,010

0,008
0,008
0,008

0,008
0,008
0,008

0,008

1
a

o

xDC

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,007
0,010
0,010
0,010
0,010
0,008
0,008

0,007
0,007
0,007

0,007
0,007
0,007

0,007

50752...

@ DC (mm) =

a

xDC

a

xDC

f; (mm/dt)

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,004
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,005

0,004
0,004
0,004

0,004
0,004
0,004

0,004

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,023
0,023
0,023
0,023
0,019
0,019

0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015

0,015

2
a

xDC

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,013
0,019
0,019
0,019
0,019
0,016
0,016

0,013
0,013
0,013

0,013
0,013
0,013

0,013

e e e ae
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,008
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,010

0,008
0,008
0,008

0,008
0,008
0,008

0,008

g &
apmax. X DC
1,0 1,0%
1,0 1,0*
1,0 1,0%
1,0 1,0%
1,0 1,0*
1,0 1,0*
1,0 1,0%
1,0 1,0*
1,0 1,0*
1,0 1,0*
1,0 1,0%
1,0 1,0%
1,0 1,0*
1,0 1,0%
1,0 1,0*
1,0 1,0%
1,0 1,0%
1,0 1,0%
1,0 1,0%
1,0 1,0*
1,0 1,0*
1,0 1,0%
1,0 1,0%
1,0 1,0*
1,0 1,0%
0,5 0,5
0,5 0,5
0,5 0,5
0,5 0,5

o)
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire : 3° pour les fraises de diametre 3

a5;5° pour les fraises de diamétre 6 a 9 ; 8° pour les fraises de diameétre 10 4 20

141362

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,030
0,030

0,030
0,045
0,045
0,045
0,045
0,038
0,038

0,032
0,032
0,032

0,026
0,026
0,026

0,032

8

a

xDC

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,022
0,022
0,022

0,022
0,033
0,033
0,033
0,033
0,028
0,028

0,024
0,024
0,024

0,019
0,019
0,019

0,024

xDC

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,014
0,014
0,014

0,014
0,021
0,021
0,021
0,021
0,018
0,018

0,015
0,015
0,015

0,012
0,012
0,012

0,015

a

4

50752...

@ DC (mm) =

a

a

5

a

6

a a a

] e

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,038
0,038
0,038

0,038
0,060
0,060
0,060
0,060
0,051
0,051

0,043
0,043
0,043

0,034
0,034
0,034

0,043

xDC

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,028
0,028
0,028

0,028
0,044
0,044
0,044
0,044
0,038
0,038

0,032
0,032
0,032

0,025
0,025
0,025

0,032

xDC

xDC

f; (mm/dt)

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,018
0,018
0,018

0,018
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,024

0,020
0,020
0,020

0,016
0,016
0,016

0,020

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,049
0,049
0,049

0,049
0,075
0,075
0,075
0,075
0,064
0,064

0,053
0,053
0,053

0,043
0,043
0,043

0,053

xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,036
0,036
0,036

0,036
0,055
0,055
0,055
0,055
0,047
0,047

0,040
0,040
0,040

0,032
0,032
0,032

0,040

xDC xDC xDC xDC

0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,023 0,058 0,043 0,027
0,023 0,058 0,043 0,027
0,023 0,058 0,043 0,027

0,023 0,058 0,043 0,027
0,035 0,090 0,066 0,042
0,035 0,090 0,066 0,042
0,035 0,090 0,066 0,042
0,035 0,090 0,066 0,042
0,030 0,077 0,057 0,036
0,030 0,077 0,057 0,036

0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030
0,025 0,064 0,047 0,030

0,020 0,051 0,038 0,024
0,020 0,051 0,038 0,024
0,020 0,051 0,038 0,024

0,025 0,064 0,047 0,030
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Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

8 10

a a a a a a

01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,304 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08

0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,08
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10

0,06
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08

0,04
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05

0,10
0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,13

0,07
011
0,11
011
011
0,10
0,10

0,05
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09

0,06
0,06
0,06

0,04
0,04
0,04

0,11
0,11
0,11

0,08
0,08
0,08

0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,07

0,05
0,05
0,05

0,03
0,03
0,03

0,09
0,09
0,09

0,06
0,06
0,06

0,04
0,04
0,04

0,06
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xDC

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10

0,10
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14

0,12
0,12
0,12

0,09
0,09
0,09

xDC

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08

0,08
0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
011

0,09
0,09
0,09

0,07
0,07
0,07

a
xDC xDC
f, (mm/dt)
0,06 013
0,06 013
0,06 013
0,06 013
0,06 0,13
0,06 0,13
0,06 013
0,06 013
0,06 0,13
0,06 0,13
0,06 013
0,06 013
0,05 011
0,05 011
0,05 011

0,05
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07

011
0,18
0,18
0,18
0,18
0,15
0,15

0,06
0,06
0,06

0,13
0,13
0,13

0,05
0,05
0,05

0,10
0,10
0,10

14

a

xDC

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09

0,09
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12

0,10
0,10
0,10

0,08
0,08
0,08

xDC

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06

0,06
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08

0,07
0,07
0,07

0,06
0,06
0,06

a

xDC

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12
0,12

0,12
0,19
0,19
0,19
0,19
0,16
0,16

0,14
0,14
0,14

011
011
011

16

xDC

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10

0,10
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14

0,11
0,11
0,11

0,09
0,09
0,09

a

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07

0,07
0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10

0,08
0,08
0,08

0,06
0,06
0,06

xDC

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14

0,14
0,22
0,22
0,22
0,22
0,19
0,19

0,16
0,16
0,16

0,13
0,13
0,13

20

xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,12
0,12
0,12

0,12
0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,16

0,13
0,13
0,13

0,10
0,10
0,10

a

xDC

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09

0,09
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12

0,10
0,10
0,10

0,08
0,08
0,08

@ Ter choix
O Utilisation possible

Emulsion
® © 06 06 0606 0600 0 0 0 0 Air
MMS

141363

14



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — Monstermill - MCR - Version extra-longue

50752 ...

g’ @DC (mm) =

g 3 4 5 6 8

() A a ae a ae ES ES A a e ae Qe a a ae

‘é 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

& = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 v.(mmin) 3 xDC £, (mm/dt)

P4 120 1,0 05 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
P1.2 100 1,0 05 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
PA.3 80 1,0¢ 05 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
PA.4 80 1,0* 05 0025 0017 0011 0031 0022 0014 0040 0,028 0,018 0047 0033 0021 006 004 0,03
PA1.5 80 1,0* 0,5 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
P.21 100 1,0 05 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
P.2.2 80 1,0¢ 05 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
P.2.3 70 1,0* 05 0025 0017 0011 0031 0022 0014 0040 0,028 0,018 0047 0033 0021 006 004 0,03
P.2.4 70 1,0* 0,5 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
P.3.1 70 1,0¢ 05 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
P.3.2 70 1,0 05 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0,033 0,021 0,06 0,04 0,03
P.3.3 70 10 05 0025 0017 0011 0031 0022 0014 0040 0028 0,018 0047 0033 0021 006 004 0,03
P.4.1 50 1,0 05 0,020 0,014 0,009 0027 0019 0,012 0034 0024 0015 0040 0,028 0,018 0,05 0,04 0,02
P.4.2 50 1,0* 05 0020 0,014 0009 0027 0019 0012 0034 0024 0015 0040 0,028 0018 005 004 0,02
M.11 50 1,0* 0,5 0,020 0,014 0,009 0,027 0019 0012 0,034 0024 0,015 0,040 0,028 0,018 0,05 0,04 0,02
M.241
M.341 50 1,0 05 0,020 0,014 0,009 0,027 0019 0,012 0,034 0024 0,015 0,040 0,028 0,018 0,05 0,04 0,02
KA1 120 1,0 05 0034 0024 0015 0045 0032 0020 0056 0040 0025 0067 0047 0030 009 006 004
K.1.2 120 1,0 05 0,034 0,024 0,015 0,045 0,032 0,020 0,056 0,040 0,025 0,067 0,047 0,030 0,09 0,06 0,04
K.21 120 1,0* 05 0034 0024 0015 0045 0032 0020 0056 0040 0025 0067 0047 0030 009 006 004
K.2.2 120 1,0* 05 0034 0024 0015 0045 0032 0020 0056 0040 0025 0067 0047 0030 009 006 004
K.3.1 100 1,0¢ 05 0,027 0,019 0012 0,036 0025 0,016 0,045 0,032 0,020 0,054 0,038 0,024 0,07 0,05 0,03
K.3.2 100 1,0* 05 0027 0019 0012 0036 0025 0016 0045 0032 0020 0054 0,038 0024 0,07 0,05 0,03
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 1,0* 05 0020 0,014 0009 0027 0019 0012 0034 0024 0015 0040 0,028 0018 005 004 0,02
N.3.2 120 1,00 05 0,020 0,014 0,009 0,027 0019 0012 0,034 0024 0,015 0,040 0,028 0,018 0,05 0,04 0,02
N.3.3 120 1,0 05 0,020 0,014 0,009 0,027 0019 0,012 0,034 0024 0,015 0,040 0,028 0,018 0,05 0,04 0,02
N.441
CA N
$.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.341 60 05* 025 0020 0014 0009 0027 0019 0012 0034 0024 0015 0,040 0,028 0,018 0,05 0,04 0,02
S$.3.2 60 0,5* 025 0020 0,014 0,009 0027 0,019 0012 0,034 0,024 0015 0,040 0,028 0,018 0,05 0,04 0,02
S.3.3 60 05* 025 0020 0014 0009 0027 0019 0012 0034 0024 0015 0,040 0,028 0,018 0,05 0,04 0,02
HAA
HA.2
HA.3
H.A.4
H.21 80 05* 05 0025 0017 0011 0031 0022 0014 0040 0028 0018 0047 0033 0021 006 004 0,03
H.3.1
0.141
0.41.2
0.21
0.2.2
0.31

* = Effeuillage et rainurage trochoidal

o)
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire : 3° pour les fraises de diametre 3
a5;5° pour les fraises de diamétre 6 a 9 ; 8° pour les fraises de diameétre 10 4 20
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Index

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.441
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

cuttingtools.ceratizit.com

a

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07

0,07
0,11
0,11
0,11
0,11
0,09
0,09

0,07
0,07
0,07

0,07
0,07
0,07

0,08

a

xDC

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06

0,06
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08

0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06

50752 ...
@ DC (mm) =
10 12 14 16 20
o a e e ae a ae a A A e ae ac a. o
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f, (mm/dt)
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,08 0,05 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 0,14 0,11 0,08 0,17 0,14
0,08 0,05 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 0,14 0,1 0,08 0,17 0,14
0,08 0,05 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 0,14 0,11 0,08 0,17 0,14
0,08 0,05 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 0,14 0,11 0,08 0,17 0,14
0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 on 0,09 0,06 0,14 0,11
0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,11 0,09 0,06 0,14 oM
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,05 0,03 0,07 0,06 0,04 0,08 0,06 0,04 0,08 0,07 0,05 0,10 0,08
0,06 0,04 0,08 0,07 0,04 0,09 0,07 0,05 0,10 0,08 0,06 0,12 0,09

@ 1er choix

O Utilisation possible

Emulsion

® © 06 06 06 060 06 06 06 0 0 0 A

MMS

141365
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — CircularLine — CCR-UNI, version courte et longue

Types court / long 53 585..., 53 587..., 53 586 ..., 53 642 ...
@DC (mm) =
Tt 6 8 10 12

_ X E

£ £s a a a a a a a a, a a a a

E o 8 005xDC 0,1xDC 015xDC .~ 005xDC 0,1xDC 015xDC p_~ 005xDC 0,1xDC 015xDC |~ 005xDC 0,1xDC 015xDC p_
- o<

= <=5 f, (mmdt) f, (mm/dt) f, (mmidt) f, (mmdt)
280 50° 015 010 009 0033 017 0,12 010 0039 020 014 012 0,045 023 0,16 0,13 0,051

280 50° o1 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
280 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
260 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 014 012 0,045
260 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 014 012 0,045
280 50° 015 010 009 003 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
280 50° 015 010 009 003 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
260 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
260 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 014 012 0,045
220 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
220 45° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
200 45° o1 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 014 012 0,045
180 45° 009 007 005 0021 o011 008 007 0026 014 0410 008 0031 016 01 0,09 0,035
160 45° 009 007 005 0021 01 008 007 0026 014 010 008 003 016 0N 0,09 0,035
140 45° 009 007 005 0021 o011 008 007 0026 014 010 008 003 016 0N 0,09 0,035
140 45° 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 0N 0,09 0,035
140 45° 009 007 005 0021 o011 008 007 0026 014 010 008 003 016 0N 0,09 0,035
300 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
300 50° 015 010 009 003 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
300 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
260 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 014 012 0,045
260 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 014 012 0,045
200 50° 011 008 007 002 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 014 012 0,045

80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0021
60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0021

140 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028
100 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028

[e]
@ Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée
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WNT \ Performance Fraises enlc.arbure monobloc
Conditions de coupe

@ Ter choix
53 585..., 53 587..., 53 586 ..., 53 642 ... . .
O Utilisation possible

@DC (mm) =
14 16 18 20

Qe Qe Qe ae ae Qe Qe Qe e Qe Qe Qe =
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC [ 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC [ 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC N 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC Nm é @
f, (mm/dt) f, (mmi/dt) f, (mm/dt) f, (mm/dt) & = §
026 018 0415 0057 027 019 016 0060 028 020 016 0,063 030 0,21 0,17 0,066 O [ @)
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 (¢} () o
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 (¢} () o
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 O [ @)
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 O [ @)
026 018 015 0057 027 019 016 0060 028 020 016 0,063 030 0,21 0,17 0,066 ¢} () o
026 018 015 0057 027 019 016 0060 028 020 016 0,063 030 0,21 0,17 0,066 (¢} () o
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 O [ @)
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 o [ (@)
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 (¢} o o
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 (¢} () o
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 O [ ] @)

018 013 010 0040 049 013 011 0042 020 0114 012 0,045 0,21 015 012 0,047 [ ]

018 013 010 0040 019 013 011 0042 020 014 012 0,045 0,21 015 012 0,047 [}

018 043 010 0040 019 043 011 0042 020 0,4 012 0,045 0,21 015 012 0,047 [ ]

018 013 010 0040 019 043 011 0042 020 0,4 012 0,045 0,21 015 012 0,047 [}

018 013 010 0040 019 043 011 0042 020 0,4 012 0,045 0,21 015 012 0,047 [ ]
026 018 0415 0057 027 019 016 0060 028 020 016 0,063 030 0,21 0,17 0,066 O [ o
026 018 015 0057 027 019 016 0060 028 020 016 0,063 030 0,21 0,17 0,066 (¢} () (e}
026 018 015 0057 027 019 016 0060 028 020 016 0,063 030 0,21 0,17 0,066 (¢} [} (e}
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 O [ o
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 O [ o
023 016 013 0052 025 018 014 0055 026 018 015 0,058 028 020 016 0,062 (¢} [} (e}

011 008 006 0024 011 008 007 002 012 009 007 0027 013 009 008 0,029 [}
011 008 006 0024 011 008 007 002 012 009 007 0027 013 009 008 0,029 [}
011 008 006 0024 011 008 007 002 012 009 007 0027 013 009 008 0,029 [}
011 008 006 0024 011 008 007 002 012 009 007 0027 013 009 008 0,029 [}
015 010 008 0033 016 011 009 003 017 012 010 0037 018 012 010 0,040 [}
015 010 008 0033 016 011 009 003 017 012 010 0037 018 012 010 0,040 [}
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — CircularLine — CCR UNI, version extra-longue

Type extra long 53589.../53593 ...
@DC (mm) =
- 6 8 10 12 14
xoc  soc £
£S5 2 2, 2, 2, 2, 2, 2, 3, 2, 3,
o S, 005xDC 0,1xDC . 0,06xDC 0,1xDC . 0,06xDC 0,1xDC . 0,06xDC 0,1xDC N 0,06xDC 0,1xDC N
o<
Ve (m/min) £ f; (mm/dt) f: (mm/dt) f. (mm/dt) f. (mm/dt) f. (mm/dt)
250 220 50° 0,07 0,05 0016 0,08 006 0019 010 0,07 0022 011 008 0025 013 0,09 0,028

250 220 50° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 010 0,07 0022 0N 0,08 0,025
250 220 50° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 010 007 0022 0N 0,08 0,025
230 210 50° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 0,10 007 0022 0N 0,08 0,025
230 210 50° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 0,0 007 0022 0N 0,08 0,025
250 220 50° 007 005 0016 008 006 0019 010 0,07 0022 0N 008 0025 013 0,09 0,028
250 220 50° 007 005 0016 008 006 0019 010 007 0022 0N 0,08 0025 013 0,09 0,028
230 210 50° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 0,10 007 0022 0N 0,08 0,025
230 210 50° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 0,0 007 0022 0N 0,08 0,025
200 180 50° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 0,0 007 0022 0N 0,08 0,025
200 180 45° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 0,10 007 0022 0N 0,08 0,025
180 160 45° 006 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 0,10 007 0022 0N 0,08 0,025
150 130 45° 0,04 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
130 110 45° 0,04 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
110 90 45° 0,04 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
10 90 45° 0,04 0,03 0,009 0,05 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0020
10 90 45° 0,04 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
260 230 50° 0,07 005 0016 008 006 0019 010 0,07 0022 0N 0,08 0025 013 0,09 0,028
260 230 50° 0,07 005 0016 008 006 0019 010 007 0022 0N 0,08 0025 013 0,09 0,028
260 230 50° 0,07 005 0016 008 006 0019 010 0,07 0022 0N 0,08 0025 013 0,09 0,028
230 210 50° 0,07 005 0016 008 006 0019 010 0,07 0022 01 0,08 0025 013 0,09 0,028
230 210 50° 0,06 0,04 0013 007 005 0016 008 006 0019 010 0,07 0022 0N 0,08 0,025
180 170 50° 0,06 004 0013 007 005 0016 008 006 0019 010 007 0022 oM 0,08 0,025

70 60 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
70 60 40° 0,03 0,02 0007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
50 40 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
50 40 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016

120 100 40° 0,03 0,02 0007 0,04 0,03 0,009 0,05 0,04 0011 0,06 0,04 0014 0,07 0,05 0,016
90 80 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 0,03 0,009 0,05 004 0011 0,06 004 0014 0,07 0,05 0,016

[e]
@ Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée
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Conditions de coupe

@ fer choix
53589.../53593 ... — -
O Utilisation possible

@ DC (mm) =
16 18 20

a, a, a, a, a, a f =
005xDC 01xDC  h_ 005xDC 01xDC  p  005xDC 04xDC  p_ é "
f. (mm/dt) f. (mm/dt) f. (mm/dt) 5 2 §
0,13 010 0,030 014 010 0032 015 011 0,033 o [} O
012 009 0027 013 009 0028 013 0,10 0,030 (¢} [} O
0,12 009 0,027 013 009 0028 013 0,10 0,030 o [} ¢}
0,12 009 0,027 013 009 0028 013 0,0 0,030 (0] [} O
0,12 0,09 0,027 013 009 0028 013 0,0 0,030 o [} O
0,13 010 0,030 014 010 0032 015 011 0,033 (¢} [} (e}
0,13 010 0,030 014 010 0,032 015 011 0,033 o [} ¢}
0,12 009 0027 013 009 0028 013 0,10 0,030 o [} O
0,12 0,09 0027 013 009 0,028 013 0,0 0,030 o [} O
012 009 0027 013 009 0028 013 0,10 0,030 (¢} ® O
0,12 009 0027 013 009 0028 013 0,10 0,030 o [} o
0,12 009 0,027 013 009 0,028 013 0,10 0,030 (0] [} O

0,10 0,07 0,022 010 0,07 0023 011 0,08 0,024 [ ]

0,10 0,07 0022 0,10 007 0023 011 0,08 0,024 [ ]

0,10 0,07 0,022 0,10 0,07 0,023 on 0,08 0,024 [}

0,10 0,07 0022 0,0 0,07 0023 0N 0,08 0,024 [ ]

0,10 0,07 0,022 0,10 0,07 0,023 on 0,08 0,024 [}
013 010 0030 014 010 0032 015 oM 0088 O e O
0,13 010 0,030 014 010 0,032 015 011 0,033 o [} ¢}
0,13 010 0,030 014 010 0,032 015 011 0,033 o [} ¢}
0,13 010 0,030 014 010 0032 015 011 0,033 o [} O
0,12 0,09 0,027 013 0,09 0,028 013 0,0 0,030 o [} O
0,12 009 0027 013 009 0028 013 0,10 0,030 o [} o

007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 [}
007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 °
007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 [ ]
007 005 0017 008 006 0018 008 006 0,019 [}
007 005 0017 008 006 0018 008 006 0,019 [}
007 005 0017 008 006 0018 008 006 0,019 [}
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Conditions de coupe

Conditions de coupe — CircularLine — CCR-VA, version longue 3xDC

Type long 53643 ...
@ DC (mm) =
g% 6 8 10 12
5 é §, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
3 E %’ § 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC [ 0,06xDC 0,1xDC 0,45xDC N 0,06xDC 0,1xDC 0,45xDC N 0,06xDC 0,1xDC 0,45xDC [
2 2 | BS £, (mmidt) £, (mmidt) £, (mmidt) f, (mmldt)
P11
P1.2
PA1.3
P1.4
PA1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3

P41 200 45° 009 007 005 002 011 008 007 002 014 010 008 003 016 041 009 0,035
P42 180 45° 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 01 009 0035
MA1 160 45° 009 007 005 0020 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 041 009 0,035
M.21 160 45° 009 007 005 002 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 041 009 0035
M.314 160 45° 009 007 005 0020 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 041 009 0,035

sS4 85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
$.1.2 85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.21 65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.2.2 65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.2.3 65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.31 160 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028
S.3.2 120 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028

1l

[e]
Q,) Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée
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Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

x
@
=]
=

M1
M.21
M.31
KA1

KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1

N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S.441

S.41.2
S.21

S.2.2
S.2.3
S.341

$.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

a

—

a

4

a

0,05xDC 0,1xDC 0,5xDC

f, (mmi/d

0,18
0,18
0,18

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,15
0,15

0,13
0,13
0,13

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10

=

hy,

a,

=
(=2}

a

a

0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

f, (mm/dt]

010 0040 019
0,10 0,040 019
010 0,040 019
006 0024 01
006 0024 01
006 0024 0N
006 0024 0M
006 0024 01
0,08 0033 016
0,08 0,033 016

cuttingtools.ceratizit.com

0,13
0,13
0,13

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
011
0,11

=

0,11
0,11
0,11

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,09
0,09

53643 ...

@DC (mm) =

hn

0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035

a,

1

a

8

a

0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC
f, (mm/dt)

0,20
0,20
0,20

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
017
017

0,14
0,14
0,14

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,12
0,12

hn

N

a,

0

a,

0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

f, (mm/d

012 0045 021
012 0045 021
012 0045 021
0,07 0027 013
0,07 0027 013
0,07 0027 013
0,07 0027 013
0,07 0027 013
010 0037 018
010 0,037 018

0,15
0,15
0,15

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,12
0,12

=

0,12
0,12
0,12

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10

hy,

0,047
0,047
0,047

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,040
0,040

@ Ter choix

O Utilisation possible

141371
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Conditions de coupe

Conditions de coupe - CircularLine — CCR-VA, version extra longue 4xDC

Type extra long 53644 ...
@ DC (mm) =
g% 6 8 10 12 14
5 é §, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
5 g %’ § 0,05xDC 0,1xDC N 0,05xDC 0,1xDC N 0,05xDC 0,1xDC N 0,05xDC 0,1xDC N 0,05xDC 0,1xDC [

2 >z £32 f(mmidy £, (mmldt) £, (mmidt) £, (mmldt) £, (mmidt)
P11
P1.2
PA1.3
P1.4
PA1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3

P.44 170 45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
P.4.2 150 45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
M. 125 45° 0,04 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
M.21 125 45° 0,04 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
M.31 125 45° 0,04 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020

sS4 75 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
$.1.2 75 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
S.21 55 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
S.2.2 55 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
S.2.3 85 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
S.31 140 40° 0,03 0,02 0,007 0,04 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016
S.3.2 105 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 0,07 0,05 0,016

1l

[e]
Q,) Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée
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Conditions de coupe

@ 1er choix
53644 ...
O Utilisation possible
@DC (mm) =
16 18 20
ae ae ae ae ae ae
0,05xDC 04xDC  _~ 005xDC 04xDC  _~ 005xDC 01xDC  p_
f, (mm/dt) f, (mm/dt) f, (mmidt)

x

@
=]
=

-+« INNRRRRRRENENE -

M1 0,10 0,07 0022 0,0 0,07 0023 01 0,08 0,024
M.21 0,10 0,07 0022 010 0,07 0023 0N 0,08 0,024
M.31 0,10 0,07 0022 0,0 007 0023 0N 0,08 0,024
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441

S.A141 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0,019 [}
§1.2 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0,019 °
S.24 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0,019 [}
§.22 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 [}
§.23 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0,019 [}
S.31 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0,019 °
§.32 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 [}
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
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Conditions de coupe

Conditions de coupe - CircularLine — CCR-AL

53590...,53591...,53594 ...,563595 ..., 53 641 ...

@DC (mm) =

Type long
Type extra
long

o

8

—

0 1

N

ae ae ae ae ae ae ae ae ae a! a! ae
01xDC 0,2xDC 03xDC  p ~ 0,1xDC 02xDC 03xDC p ~ 01xDC 02xDC 03xDC p ~ 01xDC 0,2xDC 0,3xDC |

f, (mm/d f, (mmi/dt) f, (mm/d f, (mmi/d

3xDC  4xDC  5xDC

Angle maximal d'enga-

gement

-~
-~

Ve (m/min)

x

@
-]
=

M1
M.21
M.31
KA
KA.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1 500 400 300 60° 0,30 021 018 009 03 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
N.1.2 500 400 300 60° 03 021 018 009 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
N.21 500 400 300 60° 030 021 018 009 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
N.2.2 500 400 300 60° 030 021 018 009 03 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0141
N.2.3 400 350 265 60° 030 021 018 009 03 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,14
N.3.1 400 350 265 60° 0,30 021 018 009 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
N.3.2 400 350 265 60° 030 021 018 009 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
N.3.3 300 250 190 60° 030 021 018 009 03 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0141
N.441
S.44
S41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

1l

[e] [e]
Q,) Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée Ql,) Angle de ramping et de plongée hélicoidale = 4°
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Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

M1
M.21
M.31
KA1

KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1

N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S44

S.41.2
S.21

S.2.2
S.2.3
S.341

$.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

a

1

>

a,

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC

f, (mm/d

0,49
0,49
0,49
0,49
0,49
0,49
0,49
0,49

0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

-~

0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29

cuttingtools.ceratizit.com

hy

0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,156

53590...,53 591 ...,53594 ...,,53595 ..., 53 641 ...

=
o

a

a,

3 3 e
0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC

f, (mm/d

0,52
0,52
0,52
0,52
0,52
0,52
0,52
0,52

0,37
0,37
0,37
0,37
0,37
0,37
0,37
0,37

-~

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

@DC (mm) =

hyy

0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164

a

=

a

8

a,

3 e e
0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC

™
E)
E]
=3

0,54
0,54
0,54
0,54
0,54
0,54
0,54
0,54

0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31

hy

0,171
0,171
0,171
0,171
0,171
0,171
0,171
0,171

a

2

a

o

a,

3 3 e
0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC

f, (mm/d

0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57

0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

-

0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33

hn

0,179
0,179
0,179
0,179
0,179
0,179
0,179
0,179

@ 1er choix

O Utilisation possible

©|©|@|© | 0|0l ©

141375

14
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Conditions de coupe

Conditions de coupe — CircularLine — CCR Ti, version longue

Index

P.4.2
M.
M.21
M.31
S441
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3

Type long

140
120
100

Angle maximal
d'engagement

25°
25°
25°

Qe
0,05xDC 01

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,045

6

ae

f (mm/dt)
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,042
0,042
0,032

a

0xDC 0,15xDC

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,034
0,034
0,026

hn,

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,020
0,020
0,018

Qe

0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,070
0,070
0,052

52510...

@ DC (mm) =

8

Qe

f. (mm/dt)
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,049
0,049
0,037

a

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,040
0,040
0,030

hn

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,030
0,030
0,028

Qe
0,05xDC 01

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,089
0,089
0,067

10

Qe

f. (mm/dt)
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,063
0,063
0,047

a

0xDC 0,15xDC

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

0,052
0,052
0,039

Conditions de coupe — CircularLine — CCR Ti, version extra-longue

Index

P.4.2
M.
M.21
M.31
S441
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3

Type extra long

V. (m/min)

-
=
o

170
130
150

120
100
90

Angle maximal
d'engagement

25°
25°
25°

6

a

Qe e
0,056xDC 0,10xDC

f; (mm/dt)
0,057 0,046
0,057 0,046
0,057 0,046
0,057 0,046
0,067 0,046
0,031 0,022
0,031 0,022
0,022 0,016

hn

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,015
0,015
0,013

Qe ae
0,05xDC 0,10xDC

8

f; (mm/dt)
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,036 0,025
0,036 0,025
0,027 0,019

52510 ...

@ DC (mm) =

him

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026

0,020
0,020
0,015

(e}
@ Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée

141376

10

N Qe
0,05xDC 0,10xDC

f. (mm/dt)
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,045 0,032
0,045 0,032
0,036 0,025

hin

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,030
0,030
0,025

Qe 8
0,056xDC 0,10xDC

12

f; (mm/dt)
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,054 0,038
0,054 0,038
0,045 0,032

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,040
0,040
0,038

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,040
0,040
0,035
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Conditions de coupe

Index

P41
P.4.2
M1
M.21
M.341
S441
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
§.3.3

Index

P41
P.4.2
M1
M.21
M.341
S441
$.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
§.3.3

ae

0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,113
0,113
0,085

Ae

12

ae

f. (mm/dt)
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114

0,080
0,080
0,060

16

a

0,05xDC 0,10xDC

f. (mm/dt)
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,076 0,054
0,076 0,054
0,058 0,041

cuttingtools.ceratizit.com

Qe
0,05xDC 0,1

52510...
@ DC (mm) =
16
a Qe Qe Qe
h, 0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC he
f, (mm/dt)
0,093 0,053 0,188 0,133 0,108 0,064 0,268
0,093 0,053 0,188 0,133 0,108 0,064 0,268
0,093 0,053 0,188 0,133 0,108 0,064 0,268
0,093 0,053 0,188 0,133 0,108 0,064 0,268
0,093 0,053 0,188 0,133 0,108 0,064 0,268
0,065 0,050 0,157 0,111 0,090 0,060 0,217
0,065 0,050 0,157 0,111 0,090 0,060 0,217
0,049 0,048 0,117 0,083 0,068 0,058 0,163
@ 1er choix
52510 ...
O Utilisation possible
@ DC (mm) =
20
ae Qe g
N 0,05xDC 0,10xDC N ] -
2 ~ =
£, (mmldt) 5 = s
0,056 0,190 0,155 0,066 [ ] o
0,056 0,190 0,155 0,066 ° O
0,056 0,190 0,155 0,066 () o
0,056 0,190 0,155 0,066 [ ] (@]
0,056 0,190 0,155 0,066 [ ) o
0,050 0,107 0,076 0,060 ()
0,050 0,107 0,076 0,060 [}
0,045 0,080 0,057 0,055 [}

20

Ae

f. (mm/dt)
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,153
0,153
0,115

a

0xDC 0,15xDC

0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,125
0,125
0,094

hn

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,075
0,075
0,070

@ 1er choix

O Utilisation possible

® ®© ® ® ® Emulsion

O O O O O Ar

MMS

14377
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe - CircularLine - CCR-H

Index

HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341

Index

HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341

Type long

EE

= E5

E fg
£ o5
= <o
130 30°
120 30°
115 30°
110 30°
130 30°
130 30°

Type long

E%

£ =5
o

5 23
130 30°
120 30°
115 30°
110 30°
130 30°
130 30°

ae ae ae
0,02xDC 0,06xDC 0,10xDC

0,11
0,06
0,04
0,02
0,11
0,11

a

0,02xDC 0,05xDC 0,0xDC

0,19
0,10
0,07
0,05
0,19
0,19

6

f; (mm/dt)
0,07
0,04
0,03

0,07
0,07

12

a

f, (mm/dt)
0,12
0,07
0,05

0,12
0,12

0,05
0,03

0,05
0,05

a

0,08
0,05

0,08
0,08

hn,

0,015
0,008
0,006
0,003
0,015
0,015

hn,

0,027
0,015
0,010
0,006
0,027
0,027

ae ae ae
0,02xDC 0,06xDC 0,10 x DC

0,13
0,07
0,05
0,03
0,13
0,13

a

0,02xDC 0,05xDC 0,10xDC

0,22
0,13
0,09
0,06
0,22
0,22

53596...

@DC (m

8

f. (mm/dt)
0,08
0,05
0,03

0,08
0,08

m) =

0,06
0,03

0,06
0,06

53596 ...

@DC (mm) =

16

a

f, (mm/dt)
0,14
0,08
0,06

0,14
0,14

0]
@ Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée

14378

a

0,10

0,10

him

0,019
0,010
0,007

0,019
0,019

P

0,031
0,018
0,012
0,008
0,031
0,031

ae ae ae
0,02xDC 0,06xDC 0,10xDC

0,16
0,09
0,06
0,04
0,16
0,16

ae ae ae
0,02xDC 0,06xDC 0,10xDC

0,24
0,14
0,09
0,08
0,24
0,24

10

f. (mm/dt)
0,10
0,06
0,04

0,10
0,10

20

f, (mmidt)
0,15
0,09
0,06

0,15
0,15

0,07
0,04

0,07
0,07

0,11

0,11

0,023
0,012
0,009
0,006
0,023
0,023

0,034
0,020
0,013
0,011
0,034
0,034

@ 1er choix

O Utilisation possible

Emulsion

® 06 06 0 0 Air
O O O O O MMS

@ 1er choix

O Utilisation possible

Emulsion

® 0 00 0 0 Ar
OO O O O O MMS

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — Fraises a ébavurer — SilverLine

50560...., 50 561 ..., 50 562 ..., 50 563 ... 50564 ..., 50 565 ..., 50 566 ..., 50 567 .. ® fer choix
O Utilisation possible
DPB72S Non revétu
@DC (mm) = @DC (mm) = -
4 6 8 10 12 16 4 6 8 10 12 1. 2 "
Ve (m/min) fz (mm/dt) v, (m/min) fz (mm/dt) 5 2 2
130 003 0035 0045 006 008 009 70 002 002 003 005 007 008 e O O
130 003 0035 0045 006 008 009 70 002 0025 003 005 007 008 @ O O
120 003 0035 0045 006 008 009 65 002 002 003 005 007 008 e O O
120 003 0035 0045 006 008 009 65 002 0025 003 005 007 008 e O O
90 0025 003 004 0055 0075 0,085 50 0015 002 003 0045 0065 005 @ O O
130 003 0035 0045 006 008 009 70 002 0025 0035 005 007 008 @ O O
100 003 0035 0045 006 008 009 60 002 002 003 005 007 008 e O O
90 0025 003 004 0055 0075 0,085 50 0015 002 003 0045 0065 0075 @ O O
80 002 002 0025 003 004 005 45 001 0015 0015 002 003 004 @ O O
120 003 0035 004 005 0075 0,085 65 002 0025 003 0045 0065 0075 @ O O
70 002 002 0025 003 004 005 40 001 0015 0015 002 003 004 e O O
70 002 002 0025 003 004 005 40 001 0015 0015 002 003 004 e O O
100 003 0035 004 0055 0075 0,085 60 002 0025 003 0045 0065 0075 @
95 0025 003 004 0055 0075 0,085 55 0015 002 003 0045 0065 0075 @
100 0025 003 004 0055 0075 0,085 65 0025 003 004 0055 0075 0085 @
80 002 002 0025 003 004 005 50 002 002 0025 003 004 005 @
100 0025 003 004 0055 0075 0,085 65 0025 003 004 0055 0075 0085 @
130 003 0035 0045 006 008 009 85 002 0025 003 005 007 008 @ O O
100 003 0035 0045 006 008 009 65 002 0025 003 005 007 008 @ O O
130 003 0035 0045 006 008 009 85 002 0025 003 005 007 008 @ O O
120 003 0035 0045 006 008 009 80 002 002 003 005 007 008 ® O O
130 003 0035 0045 006 008 009 85 002 002 003 005 007 008 @ O O
120 003 0035 0045 006 008 009 80 002 0025 003 005 007 008 @ O O
80 002 002 0025 003 004 005 50 001 0015 0025 003 0035 004 @
45 0012 0012 0018 002 003 0,04 30 001 0015 0025 003 0035 004 @
50 0015 0015 002 0025 0035 0045 30 001 0015 0025 003 0035 004 @
40 0012 0012 0018 002 003 0,04 30 001 0015 0025 003 0035 004 @
45 0012 0012 0018 002 003 0,04 30 001 0015 0025 003 0035 004 @
60 002 002 002 003 004 005 45 001 0015 0025 003 0035 004 @
65 002 002 0025 003 004 005 45 001 0015 0025 003 0035 004 @
50 0015 0015 002 0025 0035 0045 30 001 0015 0025 003 0035 004 @

cuttingtools.ceratizit.com 141379



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe - SilverLine

Index

P11

P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P24
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P4.2
M1
M.2.1
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N4
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S44
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
8.341
$.3.2
§.3.3
HAA
HA.2
HA3
H1.4
H.21
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Types court
/long
£ 2
E =
E z
> ©
205 1,0
200 1,0
200 1,0
190 10
190 1,0
200 1,0
190 10
180 1,0
170 1,0
180 1,0
170 10
145 1,0
100 1,0
80 1,0
100 1,0
100 1,0
100 1,0
200 1,0
180 1,0
190 10
170 1,0
180 1,0
160 1,0
315 1,0
315 1,0
250 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
80 1,0

a

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,094
0,094
0,070
0,070
0,070
0,070

0,094
0,094
0,094

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060

6

Qe

0,1-0,2 0,3-0,4

xDC

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,048
0,056
0,048
0,056
0,056
0,056
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,075
0,075
0,056
0,056
0,056
0,056

0,075
0,075
0,075

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048

a
0,6
xDC

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,035
0,030
0,035
0,035
0,035
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,047
0,047
0,035
0,035
0,035
0,035

0,047
0,047
0,047

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030

Ae

0,1-0,2 0,3-0,4

xDC

0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,080
0,094
0,080
0,094
0,094
0,094
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,126
0,126
0,094
0,094
0,094
0,094

0,126
0,126
0,126

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080

50993 ..., 50 994

8

Qe

xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,064
0,075
0,064
0,075
0,075
0,075
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,101
0,101
0,075
0,075
0,075
0,075

0,101
0,101
0,101

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064

a
0,6
xDC

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,040
0,047
0,040
0,047
0,047
0,047
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,063
0,063
0,047
0,047
0,047
0,047

0,063
0,063
0,063

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040

Ae

0,1-0,2 0,3-0,4

xDC

0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,100
0,116
0,100
0,116
0,116
0,116
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,160
0,160
0,116
0,116
0,116
0,116

0,160
0,160
0,160

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100

., 50995...,50996 ..., 50 997 ..., 50 998 ...

10

Qe

xDC

0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,080
0,093
0,080
0,093
0,093
0,093
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,128
0,128
0,093
0,093
0,093
0,093

0,128
0,128
0,128

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080

@ DC (mm) =

a
0,6
xDC

Qe

12

Qe

0,1-0,2 0,3-0,4

xDC

f. (mm/dt)

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,050
0,058
0,050
0,058
0,058
0,058
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,080
0,080
0,058
0,058
0,058
0,058

0,080
0,080
0,080

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050

o)
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire recommandé
2-3°

14380

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,140
0,120
0,140
0,140
0,140
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,192
0,192
0,140
0,140
0,140
0,140

0,192
0,192
0,192

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120

xDC

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,096
0,112
0,096
0,112
0,112
0,112
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,154
0,154
0,112
0,112
0,112
0,112

0,154
0,154
0,154

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096

a
0,6
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,096
0,096
0,070
0,070
0,070
0,070

0,096
0,096
0,096

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060

Qe

0,1-0,2 0,3-0,4

xDC

0,173
0,173
0,173
0,173
0,173
0,173
0,150
0,173
0,150
0,173
0,173
0,173
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,240
0,240
0,173
0,173
0,173
0,173

0,240
0,240
0,240

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150

16

ae

xDC

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,120
0,138
0,120
0,138
0,138
0,138
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,192
0,192
0,138
0,138
0,138
0,138

0,192
0,192
0,192

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120

a
0,6
xDC

0,087
0,087
0,087
0,087
0,087
0,087
0,075
0,087
0,075
0,087
0,087
0,087
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,120
0,120
0,120

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075

Qe

0,1-0,2 0,3-0,4

xDC

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,170
0,196
0,170
0,196
0,196
0,196
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,274
0,274
0,196
0,196
0,196
0,196

0,274
0,274
0,274

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170

20

ae

xDC

0,157
0,157
0,157
0,157
0,157
0,157
0,136
0,157
0,136
0,157
0,157
0,157
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,219
0,219
0,157
0,157
0,157
0,157

0,219
0,219
0,219

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136

@ Ter choix
O Utilisation possible

a.
0,6
xDC

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,085
0,098
0,085
0,098
0,098
0,098
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,137
0,137
0,098
0,098
0,098
0,098

O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0O O O O Ar
O 0O OO O0OO0OO0OO0O OO O O MMS

® © 06000 000 00 000 0 0 0 0 0 0 0 @8 @ tnulsion

OO O O OO
OO O O OO

0,137 [ ] O O
0,137
0,137

[ )
o O
o O

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe - SilverLine

Index

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.141
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Type long
£ 28
E =
E g
> ©
165 1,0
160 1,0
160 1,0
150 1,0
150 1,0
160 1,0
150 1,0
145 1,0
135 1,0
145 1,0
135 1,0
115 1,0
80 1,0
65 1,0
80 1,0
80 1,0
80 1,0
160 1,0
145 1,0
150 1,0
135 1,0
145 1,0
130 1,0
250 1,0
250 1,0
200 1,0
20 1,0
20 1,0
20 1,0
20 1,0
20 1,0
65 1,0

a

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,094
0,094
0,070
0,070
0,070
0,070

0,094
0,094
0,094

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060

0,1-0,20,3

6

ae

xDC

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,048
0,056
0,048
0,056
0,056
0,056
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,075
0,075
0,056
0,056
0,056
0,056

0,075
0,075
0,075

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048

Qe

-04 06

xDC

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,035
0,030
0,035
0,035
0,035
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,047
0,047
0,035
0,035
0,035
0,035

0,047
0,047
0,047

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030

Qe

8

ae

Qe

0,1-0,20,3-0,4 0,6

xDC

0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,080
0,094
0,080
0,094
0,094
0,094
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,126
0,126
0,094
0,094
0,094
0,094

0,126
0,126
0,126

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080

xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,064
0,075
0,064
0,075
0,075
0,075
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,101
0,101
0,075
0,075
0,075
0,075

0,101
0,101
0,101

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064

xDC

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,040
0,047
0,040
0,047
0,047
0,047
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,063
0,063
0,047
0,047
0,047
0,047

0,063
0,063
0,063

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040

a

xDC

0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,100
0,116
0,100
0,116
0,116
0,116
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,160
0,160
0,116
0,116
0,116
0,116

0,160
0,160
0,160

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100

0,1-0,20,3

50949 ..,,50999....

10

Qe

xDC

0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,080
0,093
0,080
0,093
0,093
0,093
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,128
0,128
0,093
0,093
0,093
0,093

0,128
0,128
0,128

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080

@ DC (mm) =

Qe

-04 06

xDC

Qe

12

Qe

Qe

0,1-0,20,3-0,4 0,6

xDC

f (mm/dt)

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,050
0,058
0,050
0,058
0,058
0,058
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,080
0,080
0,058
0,058
0,058
0,058

0,080
0,080
0,080

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050

o)
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire recommandé

2-3°

cuttingtools.ceratizit.com

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,140
0,120
0,140
0,140
0,140
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,192
0,192
0,140
0,140
0,140
0,140

0,192
0,192
0,192

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120

xDC

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,096
0,112
0,096
0,112
0,112
0,112
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,154
0,154
0,112
0,112
0,112
0,112

0,154
0,154
0,154

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,096
0,096
0,070
0,070
0,070
0,070

0,096
0,096
0,096

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060

Qe

16

Qe

0,1-0,2 0,3-0,4

xDC

0,173
0,173
0,173
0,173
0,173
0,173
0,150
0,173
0,150
0,173
0,173
0,173
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,240
0,240
0,173
0,173
0,173
0,173

0,240
0,240
0,240

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150

xDC

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,120
0,138
0,120
0,138
0,138
0,138
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,192
0,192
0,138
0,138
0,138
0,138

0,192
0,192
0,192

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120

a
0,6
xDC

0,087
0,087
0,087
0,087
0,087
0,087
0,075
0,087
0,075
0,087
0,087
0,087
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,120
0,120
0,120

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075

a

xDC

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,170
0,196
0,170
0,196
0,196
0,196
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,274
0,274
0,196
0,196
0,196
0,196

0,274
0,274
0,274

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170

0,1-0,20,3

20

Qe

xDC

0,157
0,157
0,157
0,157
0,157
0,157
0,136
0,157
0,136
0,157
0,157
0,157
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,219
0,219
0,157
0,157
0,157
0,157

0,219
0,219
0,219

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136

Qe

-04 06

xDC

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,085
0,098
0,085
0,098
0,098
0,098
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,137
0,137
0,098
0,098
0,098
0,098

0,137
0,137
0,137

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085

@ 1er choix

O Utilisation possible

® ®© 0000 000 00 0 000 0 0 0 0 0 0 @ @ tnulsion

OO0 OO0OO0OO0OO0OO0OO0O O O O Ar

OO O O OO

o

O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0O OO O MMS

OO O O OO
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe - SilverLine — Fraisage dynamique

Type long 50949 ...,50999 ...
@DC (mm) =
gt 6 8 10 12
— = E
£ £ a a a a. 8 a. a a. a as a a.
g e % 005xDC 0,1xDC 015xDC p ~ 0,05xDC 01xDC 0,15xDC p, ~ 005xDC 01xDC 015xDC p ~ 005xDC 0,1xDC 015xDC p_
:: &5 f, (mm/dt) f, (mm/dt) f, (mm/dt) f, (mm/dt)
280 50° 0,15 0,10 0,09 0,033 017 0,12 010 0,039 0,20 0,14 012 0045 0,23 0,16 0,13 0,051
280 50° 011 008 007 0025 014 01 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
280 50° 0,11 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045
260 50° 011 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045
260 50° 0,11 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045
280 50° 015 040 009 003 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
280 50° 0,15 0,10 0,09 0,033 017 0,12 010 0,039 0,20 0,14 012 0045 0,23 0,16 013 0,051
260 50° 011 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045
260 50° 0,11 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 010 0,039 0,20 0,14 012 0,045
220 50° 011 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 010 0,039 0,20 0,14 012 0,045
220 45° 0,11 0,08 0,07 0,025 0,114 0,10 0,08 0,032 017 0,12 010 0,039 0,20 0,14 012 0,045
200 45° 011 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045
180 45° 0,09 0,07 0,05 0,021 011 0,08 0,07 0026 014 0,10 0,08 0,031 016 011 0,09 0,035
160 45° 0,09 0,07 0,05 0,021 011 0,08 0,07 0026 014 0,10 0,08 0,031 016 011 0,09 0,035
140 45° 0,09 0,07 0,05 0,021 01 0,08 0,07 0026 014 0,10 0,08 0,031 016 011 0,09 0,035
140 45° 0,09 0,07 0,05 0021 01 0,08 0,07 002 014 0,10 0,08 0,031 016 011 0,09 0,035
140 45° 0,09 0,07 0,05 0021 0M 0,08 0,07 0026 014 0,10 0,08 0,031 016 on 0,09 0,035
300 50° 0,15 0,10 0,09 0,033 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045 023 0,16 0,13 0,051
300 50° 0,15 0,10 0,09 0,033 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0045 0,23 0,16 0,13 0,051
300 50° 0,15 0,10 0,09 0,033 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045 023 0,16 013 0,051
260 50° 0,11 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045
260 50° 0,11 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 010 0,039 0,20 0,14 012 0,045
200 50° 0,11 0,08 0,07 0,025 014 0,10 0,08 0,032 017 0,12 0,10 0,039 0,20 0,14 012 0,045
80 40° 0,05 0,03 0,03 0,010 0,06 0,04 0,04 0014 0,08 0,05 0,04 0,017 0,09 0,06 0,05 0,021
80 40° 0,05 0,03 0,03 0010 0,06 0,04 0,04 0014 0,08 0,05 0,04 0017 0,09 0,06 0,05 0,021
60 40° 0,05 0,03 0,03 0,010 0,06 0,04 0,04 0014 0,08 0,05 0,04 0017 0,09 0,06 0,05 0,021
60 40° 0,05 0,03 0,03 0,010 0,06 0,04 0,04 0014 0,08 0,05 0,04 0,017 0,09 0,06 0,06 0,021
140 40° 0,06 0,04 0,04 0014 0,08 0,06 0,05 0018 010 0,07 0,06 0023 012 0,09 0,07 0,028
100 40° 0,06 0,04 0,04 0014 0,08 0,06 0,05 0018 010 0,07 006 0023 012 0,09 0,07 0,028

[e]
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire recommandé
2-3°

(’\

[e]
@ Les profondeurs de coupe correspondent a la longueur taillée des outils
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WNT \ Performance Fraises en.c.arbure monobloc
Conditions de coupe

@ 1er choix

50949 ...,50999 ... — -
O Utilisation possible

@ DC (mm) =
16 20

Qe Qe Qe Qe Qe ae =
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC N 0,06xDC 0,4xDC 0,15xDC him é -
f, (mm/dt) f, (mm/dt) & =z 2
027 019 016 0060 030 021 017 0086 O ° o
025 018 014 0055 028 020 016 0062 O ° o
025 018 014 005 02 020 016 0062 O ° o
025 018 014 005 02 020 016 0062 O ° o
025 018 014 005 028 020 016 0062 O ° o
027 019 016 0060 030 021 017 0066 O ° o
027 019 016 0060 030 021 017 0086 O ° o
025 018 014 005 028 020 016 0062 O ° o
025 018 014 005 02 020 016 0062 O ° o
025 018 014 0055 028 020 016 0062 O ° o
025 018 014 0055 028 020 016 0062 O ° o
025 018 014 005 02 020 016 0062 O ° o

019 013 oM 0042 020 015 012 0047 @

019 013 0M 0042 020 015 012 0047 @

019 013 0M 0042 020 015 012 0047 @

019 013 0M 0042 020 015 012 0047 @

019 013 0M 0042 020 015 012 0047 @
027 019 016 0060 030 021 017 0066 O ° o
027 019 016 0060 030 021 017 0086 O ° o
027 019 016 0060 030 021 017 0066 O ° o
025 018 014 005 02 020 016 0062 O ° o
025 018 014 005 02 020 016 0062 O ° o
025 018 014 005 02 020 016 0062 O ° o

0,11 0,08 0,07 0026 013 0,09 0,08 0,029 [}
0,11 0,08 0,07 002 013 0,09 0,08 0,029 [}
0,11 0,08 0,07 002 013 0,09 0,08 0,029 [}
0,11 0,08 0,07 0026 013 0,09 0,08 0,029 [}
0,16 0,11 0,09 0035 018 0,12 0,10 0,040 °

0,16 0,11 0,09 0035 018 0,12 0,10 0,040 [ ]

cuttingtools.ceratizit.com 14/383



WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe - SilverLine

50 558 ..., 50 958

@ DC (mm) =
g’ 3,0 3,5-4,0 4,5-5,0 5,5-6,0 7,0-8,0 9,0-10,0
= a a a a A A ae ae ae ES ES ES a a a A ae ae
§ 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 01-0,2 03-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-10 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0
& Ll xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xbC xbC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 v.(mmin)  a,,,xDC £, (mmidt)
PAA 110 1,0 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0,069 0,043
P1.2 90 1,0* 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P1.3 90 1,0 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
PA1.4 80 1,0* 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
PA.5 80 1,0* 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P.21 90 1,0* 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P.2.2 70 1,0 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P.2.3 70 1,0* 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P.2.4 55 1,0* 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P.31
P.3.2
P.3.3
P.4.1 50 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
P.4.2 40 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M.1.1 40 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M.21 50 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M.341 50 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
K11 130 1,0* 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 01116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K.1.2 120 1,0* 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,16 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K.21 130 1,0* 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K.2.2 120 1,0* 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K.3.1 130 1,0* 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,16 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K.3.2 120 1,0* 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0074 0,046 01116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 200 1,0* 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N.3.2 200 1,0* 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N.3.3 140 1,0* 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N.4.1
SA1 30 1,0* 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.1.2 30 1,0* 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.241 30 1,0* 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.2.2 30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.2.3 30 1,0* 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.31 50 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
S.3.2 20 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
S.3.3
HAA
H.1.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.41
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

*=Type longue : Pour un a,max. de 1,5 x DC, veuillez multiplier I'avance a la dent f, par un facteur de 0,75

[¢]
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire recommandé
6-10°
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

@ 1er choix
50 558 ..., 50 958
O Utilisation possible

@ DC (mm) =
11,0-12,0 14,0 15,0-16,0 17,0-18,0 19,0-20,0
a a a a a a a. a. a. a a A a a a -
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 S
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 (%)
f, (mm/dt) & = =
0,102 0,082 0,051 0,16 0,093 0,058 0,124 0,099 0062 0131 0,05 0,066 01139 0,111 0,070 [} (@) O
0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,10 0,088 0,055 0,17 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 [} O (@)
0,089 0,071 0,045 0,03 0,082 0,052 0,10 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 [} (@) O
0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,10 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 [} (@) O
0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 [} (@) (@)
0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,10 0,088 0,055 0117 0,094 0059 0123 0,098 0062 @ e} e}
0,089 0,071 0,045 0,03 0,082 0,052 0,10 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 [} (@) (@)
0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,10 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 [} O O
0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 [} O (@)
0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 [}
0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,05 0,084 0,063 0,111 0,089 0,056 [}
0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 [}
0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 [}
0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 [}
0,164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0170 0,106 0,224 0,179 0,112 [} O (@)
0,164 0131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 01179 0,112 [ O O
0,110 0,088 0,055 01126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,142 0,114 0,071 0,150 0,120 0,075 [} (@) O
0,110 0,088 0,055 0126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0142 0,114 0,071 0,50 0,120 0,075 [} (@) (@)
0,164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112 [} (@) (@)
0,164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,60 0,100 0,212 0170 0,106 0,224 0,179 0,112 [} (@) (@)
0,130 0,104 0,065 0,150 0120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090 [}
0,130 0,104 0,065 0,150 01120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090 [}
0,130 0,104 0,065 0,150 0120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090 [}
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 [}
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 [}
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 [}
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 [}
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 [}
0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 [}
0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 [}
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe - SilverLine

Type court Type long Type extra long 50 966 ..., 50 967 ..., 50 992 ...
@DC (mm) =
3,0 3,5-4,0 4,5-5,0 5,5-6,0 6,5-8,0
= 8 = 8 = 8 2 a ae ES ES ES ae a e A a a a a ac
= > £ %} £ < 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 03-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
= = g = g e E xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
° = = =
£ = < = < = < f (mm/dt)
P4 252 1,0 210 1,0* 105 08 0028 0022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

P1.2 240 1,0 20 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P1.3 240 1,0 200 1,0* 100 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
PA1.4 228 1,0 190 1,0* 95 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
PA.5 228 1,0 190 1,0* 95 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.21 240 1,0 200 1,0* 100 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.2.2 228 1,0 190 1,0* 95 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.2.3 216 1,0 180 1,0* 90 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.2.4 204 1,0 170 1,0* 85 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.31
P.3.2
P.3.3
P.44 120 1,0 100 1,0* 60 08 0017 0014 0,009 0024 0019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
P.4.2 96 1,0 80 1,0* 50 08 0017 0014 0,009 0024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
M.1.41 120 1,0 100 1,0* 60 08 0017 0014 0,009 0024 0019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
M.21 120 1,0 100 1,0* 60 08 0017 0014 0,009 0024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
M.3.1 120 1,0 100 1,0* 60 08 0017 0014 0,009 0024 0019 0,012 0031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
KA1 240 1,0 200 1,0* 100 08 0037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
K1.2 216 1,0 180 1,0 90 08 0037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
K.21 228 1,0 190 1,0* 60 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
K.2.2 204 1,0 170 1,0* 85 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
K.341 216 1,0 180 1,0* 90 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
K.3.2 192 1,0 160 1,0* 80 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 420 1,0 350 1,0* 175 08 0037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
N.3.2 420 1,0 350 1,0* 175 08 0037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
N.3.3 336 1,0 280 1,0* 140 08 0037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
N.4.41
CA N | 30 0,5 25 0,5 15 04 0015 0012 0,008 0020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
$.1.2 30 0,5 25 0,5 15 04 0015 0012 0,008 0020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.24 30 0,5 25 0,5 15 04 0015 0012 0,008 0020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.2.2 30 0,5 25 0,5 15 04 0015 0012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.2.3 30 0,5 25 0,5 15 04 0015 0012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.31 108 1,0 90 1,0* 45 08 0028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
S.3.2 60 1,0 50 1,0* 25 08 0017 0014 0,009 0024 0019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

=)
k=)
=
-
=)
=)

*=Type longue : Pour un a,max. de 1,5 x DC, veuillez multiplier I'avance a la dent f, par un facteur de 0,75

[¢] )
@ 'é'%/r;;euji);tga-longue - Avecuna, de 0,1-0,4 xDC, una, de 1,0 x DC peut @ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire = 3°
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

@ 1er choix
50966 ..., 50 967 ..., 50 992 ...
O Utilisation possible

@ DC (mm) =
8,5-10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

a a a a a a e a. a. ae a a a a a a a a -

01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-04 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 S
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 (%)
£, (mmidt) & = =
0,100 0,080 0,050 01120 0,096 0,060 0,140 01112 0,070 01150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [} O O
0,500 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,150 0,20 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [} O (e}
0,100 0,080 0,050 01120 0,096 0,060 0,140 01112 0,070 01150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [ J O O
0,100 0,080 0,050 01120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 01150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [ ) O O
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [ ) O o
0,500 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,150 0,20 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [} O (e}
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 01150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [ J O O
0,100 0,080 0,050 01120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 01150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [ ) O O
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,12 0,070 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [ ) O o

0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 0,01 0,081 0,051 0,108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058 [ )

0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 0,01 0,081 0,051 0,108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058 [ )

0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 0,01 0,081 0,051 0,108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058 [}

0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 0,01 0,081 0,051 0,108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058 [}

0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 0,101 0,081 0,051 0,108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058 [}
0,116 0,093 0,058 0,40 0112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,147 0,092 0,196 0,157 0,098 [} [} [}
0,116 0,093 0,058 0,40 0112 0,070 01162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 01147 0,092 0,196 0,157 0,098 [ J [ J [ J
0,100 0,080 0,050 01120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 01150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [ J [ J [ J
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,50 0,120 0,075 0,60 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [} [ J [}
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,50 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [} [} [}
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,12 0,070 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 [} [} [ J

0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,147 0,092 0196 0,157 0,098 [}
0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070 0,62 0,130 0,081 0173 01138 0,087 0,184 0,147 0,092 0196 01157 0,098
0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070 0162 0,130 0,081 0173 01138 0,087 01184 0,147 0,092 0196 0,157 0,098

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0112 0,070 0,50 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,470 0,136 0,085
0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0,094 0075 0,047 0,101 0,081 0,051 0,108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe - SilverLine

50976 ..., 50 977 ...

@ DC (mm) =

=3 3 4 5 6 8 10 12 14

o a. a, a. a, a. a, 2 a, a a, a a, a a, a a.

§ 0,3-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 0,3-04 06-1,0 03-04 0,6-10

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ve (m/min) apmax. X DC f, (mm/dt)

210 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
200 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0042 0,030 0,049 0,035 0,066 0047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
200 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0113 0,081
190 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
190 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
200 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0042 0,030 0,049 0,035 0,066 0047 0,081 0058 0,098 0,070 0,113 0,081
190 2,0 0,020 0,014 0,027 0019 0,034 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070
180 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
170 2,0 0,020 0,014 0,027 0,019 0,034 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070
180 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
170 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
140 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0113 0,081
120 1,5 0,012 0,009 0,017 0,012 0,022 0,016 0,027 0,019 0,036 0,026 0,046 0,033 0,05 0,040 0,066 0,047
100 15 0,012 0,009 0,017 0,012 0,022 0,016 0,027 0,019 0,036 0,026 0,046 0,033 0,05 0,040 0,066 0,047
120 1,5 0,012 0,009 0,017 0,012 0,022 0,016 0,027 0,019 0,036 0,026 0,046 0,033 0,056 0,040 0,066 0,047
120 1,5 0,012 0,009 0,017 0,012 0,022 0,016 0,027 0,019 0,036 0,026 0,046 0,033 0,05 0,040 0,066 0,047
120 1,5 0,012 0,009 0,017 0,012 0,022 0,016 0,027 0019 0,036 0,026 0,046 0,033 0,056 0,040 0,066 0,047
200 2,0 0,031 0,022 0,039 0,028 0,048 0,034 0,056 0,040 0,074 0,053 0,091 0,065 0,08 0,077 0,126 0,090
180 2,0 0,031 0,022 0,039 0,028 0,048 0,034 0,05 0,040 0,074 0,053 0,091 0,065 0,08 0,077 0,126 0,090
190 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0113 0,081
170 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
180 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
160 2,0 0,026 0,019 0,034 0,024 0,042 0,030 0,049 0,035 0,066 0,047 0,081 0,058 0,098 0,070 0,113 0,081
350 2,0 0,031 0,022 0,039 0,028 0,048 0,034 0,056 0,040 0,074 0,053 0,091 0,065 0,08 0,077 0,126 0,090
350 2,0 0,031 0,022 0,039 0,028 0,048 0,034 0,056 0,040 0,074 0,053 0,091 0,065 0,108 0,077 0,126 0,090
280 2,0 0,031 0,022 0,039 0,028 0,048 0,034 0,05 0,040 0,074 0,053 0,091 0,065 0,08 0,077 0,126 0,090

(e} (e}
@ Evitez si possible une utilisation avec un a, < 0,3xDC ! @ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire = 3°
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WNT \ Performance Fraises en.c.arbure monobloc
Conditions de coupe

@ Ter choix
50976 ..., 50 977 ...
O Utilisation possible
@ DC (mm) =
16 18 20

Qe ae Qe Qe Qe Qe
0,3-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10
xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC

f, (mm/dt)
0,21 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,105 0,075 0,12 0,080 0,119 0,085
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,105 0,075 0,112 0,080 0,119 0,085
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,071 0,051 0,076 0,054 0,081 0,058
0,071 0,051 0,076 0,054 0,081 0,058
0,071 0,051 0,076 0,054 0,081 0,058
0,071 0,051 0,076 0,054 0,081 0,058
0,071 0,051 0,076 0,054 0,081 0,058
0,134 0,096 0,143 0,102 0,151 0,108
0,134 0,096 0,43 0,102 01151 0,108
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098
0,121 0,087 0,129 0,092 0,137 0,098

O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0O OO O Ar
O O O O0OO0OO0OO0OO0OO0OOoO O O MM

® © 0 06006 000 000 000 0 0 0 0 0 0 0 0 Cmulsion

0,134 0,096 0,143 01102 0,51 0,108 [} o O
0,134 0,096 0,143 0102 0,151 0,108 [} o O
0,134 0,096 0,143 0102 0,151 0,08 [} O e}
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe - SilverLine

50970 ...,50 971 ..., 50 974 ..., 50 975 ...

g’ @ DC (mm) =

g 3 4 5 6 8 10

() a a a a A A ae ae ae ES ES ES a a a A ae ae

‘é 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 01-0,2 03-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-10 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0
é = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
£ Ve (m/min)  a,n., xDC f, (mm/dt)
P11 160 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P1.2 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
PA.3 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P1.4 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
PA.5 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P.21 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P.2.2 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P.2.3 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P.2.4 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P.3.1 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P.3.2 80 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P.3.3 80 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
P.4.1 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0022 0015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
P.4.2 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
M.1.1 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
M.21 70 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
M.341 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
KA1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
K.1.2 140 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
K.21 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
K.2.2 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
K.3.1 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
K.3.2 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 220 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
N.3.2 180 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
N.3.3 180 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
N.4.1
SA1 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
S.1.2 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
S.241 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
S.2.2 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
S.2.3 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
S.31 80 0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,069 0,050
S.3.2 70 0,5 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040
S.3.3
HAA
H.1.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.41
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

o)
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire = 3°
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

@ 1er choix
50970...,50971...,50 974 ..., 50 975 ...
O Utilisation possible
@DC (mm) =
12 14 16 18 20

Qe Qe Qe Qe Qe Qe ae Qe ae Qe Qe Qe Qe Qe Qe
0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 011-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,11-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f. (mm/dt)
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0128 0,099 0,070 0,35 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,58 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,35 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,11 0,090 0,070
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,11 0,090 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,35 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0128 0,099 0,070 0,135 0,03 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103 0,084 0,065 01111 0,090 0,070
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103 0,084 0,065 01111 0,090 0,070
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103 0,084 0,065 01111 0,090 0,070
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103 0,084 0,065 0,111 0,090 0,070

O OO OO O0OO0OO0OO0O O O O Airr
O OO OO O0OO0OO0O OO O O MMS

® ®© 0 000 000 0006000 00 00 0 0 0 @ Cmulsion

0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,39 0,00 0,198 0,153 0,110 0,216 0,166 0,120
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,00 0,198 0,153 0,110 0,216 0,166 0,120
0,126 0,097 0,070 0153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,00 0,98 0,153 0,10 0,216 0,166 0,120

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050
0,108 0,083 0,060 0126 0,097 0,070 0,144 0111 0,080 0,162 0,125 0,090 0,180 0,139 0,100
0,090 0,069 0,050 0,099 0,076 0,055 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080
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WNT \ Performance

Conditions de coupe

Conditions de coupe — SilverLine — Fraises d'ébauche-finition et fraises d'ébauche

50969 ..., 50 970..., 50 971 ..., 50 972 ..., 50 973 ..., 50 974 ..., 50 975 ..., 50 978 ..., 50 979 ...

@ DC (mm) =
£ =3 3,0 3,5-4,0 4,5-5,0 5,5-6,0 7,0-8,0 9,0-10,0
<3 s a a a A A ae ae ae ae ES ES ES a a a a. ae ae
§ 8 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 01-0,2 03-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-10 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0
& = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xbC xbC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 Ve(m/min)  @pma xDC f, (mm/dt)
P11 253 230 1,0 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
PA.2 242 220 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
PA.3 242 220 1,0 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
P1.4 230 210 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 01116 0,093 0,058
PA.5 230 210 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 01116 0,093 0,058
P.21 242 220 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
P2.2 230 210 1,0 0,028 0,022 0,014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
P.2.3 220 200 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
P.2.4 210 190 1,0* 0,028 0,022 0,014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,00 0,080 0,050
P.3.1 220 200 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
P.3.2 210 190 1,0 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,16 0,093 0,058
P.3.3 176 160 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 01116 0,093 0,058
P.4.1 120 110 1,0* 0,017 0,014 0,009 0,024 0019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0019 0,052 0,042 0,026 0,066 0,053 0,033
P.4.2 100 90 1,0* 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0019 0,052 0,042 0,026 0,066 0,053 0,033
M.1.1 120 110 1,0* 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026 0,066 0,053 0,033
M.21 120 110 1,0 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026 0,066 0,053 0,033
M.341 120 110 1,0* 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026 0,066 0,053 0,033
K11 242 220 1,0 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031 0,078 0,062 0039 0094 0,075 0,047 0,126 0,01 0,063 0,160 0,128 0,080
K.1.2 220 200 1,0* 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031 0,078 0,062 0,039 0,094 0,075 0,047 0126 0,01 0,063 0,160 0,128 0,080
K.21 230 210 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
K.2.2 210 190 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
K.3.1 220 200 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 0,116 0,093 0,058
K.3.2 200 180 1,0* 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047 01116 0,093 0,058
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 385 350 1,0* 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031 0,078 0,062 0039 0094 0,075 0,047 0,126 0,01 0,063 0,160 0,128 0,080
N.3.2 308 350 1,0* 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031 0,078 0,062 0,039 0,094 0,075 0,047 0126 0,01 0,063 0,160 0,128 0,080
N.3.3 308 280 1,0* 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031 0,078 0,062 0,039 0,094 0,075 0,047 0126 0,01 0,063 0,160 0,128 0,080
N.4.41
SA1 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.1.2 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.241 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.2.2 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.2.3 35 30 0,5 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.341 110 90 0,5 0,028 0,022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,500 0,080 0,050
S$.3.2 70 50 0,5 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026 0,066 0,053 0,033
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

*=Type longue : Pour un a,max. de 1,5 x DC, veuillez multiplier I'avance a la dent f, par un facteur de 0,75

o)
@ Angle de plongée pour ramping ou interpolation circulaire = 3°
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WNT \ Performance Fraises en carbure monobloc
Conditions de coupe

@ 1er choix
50969 ..., 50 970..., 50 971 ..., 50 972 ..., 50 973 ..., 50 974 ..., 50 975 ..., 50 978 ..., 50 979 ...
O Utilisation possible
@DC (mm) =
11,0-12,0 14,0 15,0-16,0 17,018,0 19,0-20,0

Qe Qe Qe Qe Qe Qe ae Qe ae Qe Qe Qe Qe Qe Qe
0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 011-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,11-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f. (mm/dt)
0,140 0,112 0,070 0,162 0,30 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,147 0,092 0196 0,157 0,098
0,140 01112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,84 0,47 0,092 0196 0,157 0,098
0,140 01112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0147 0,092 0196 0,57 0,098
0,140 0,112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,84 0,147 0,092 0,196 0,157 0,098
0,140 01112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,147 0,092 0196 0,157 0,098
0,140 01112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,47 0,092 0196 0,157 0,098
0,120 0,096 0,060 0140 0112 0,070 0,150 0,120 0,075 0,60 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085
0,140 0,112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,147 0,092 0196 0,157 0,098
0,120 0,096 0,060 0140 0112 0,070 0,50 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085
0,140 01112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0138 0,087 0,184 0,47 0,092 0196 0,157 0,098
0,140 01112 0,070 0162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0147 0,092 0196 0,57 0,098
0,140 01112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,38 0,087 0,184 0,147 0,092 0196 0,157 0,098
0,080 0,064 0,040 0,094 0075 0,047 0101 0,081 0,051 0,108 0,086 0,054 0,15 0,092 0,058
0,080 0,064 0,040 0,094 0075 0,047 0101 0,081 0,051 0,08 0,086 0,054 0,15 0,092 0,058
0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 0,01 0,081 0,051 0108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058
0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 0,101 0,081 0,051 0108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058
0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 01101 0,081 0,051 0108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058
0,192 0,154 0,096 0,224 0,179 0,112 0,240 0192 0120 0,258 0,206 0,129 0,274 0,219 0,137
0,192 0,154 0,096 0,224 0179 0,112 0,240 0,192 0,120 0,258 0,206 0,129 0,274 0,219 0,137
0,140 0,112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,38 0,087 0,84 0,147 0,092 0,196 0,157 0,098
0,140 0,112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,147 0,092 0196 0,157 0,098
0,140 01112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,47 0,092 0,196 0,157 0,098
0,140 0,112 0,070 0,162 0,130 0,081 0173 0,138 0,087 0,184 0,147 0,092 0196 0,157 0,098

O OO OO OO0OO0O OO O O Airr
O OO OO O0OO0OO0O OO O O MMS

® ®© 0000 000 06006000 00 0 0 0 0 0 @ Lmulsion

0,192 0,154 0,096 0,224 0,179 0,112 0,240 0192 0120 0,258 0,206 0,129 0,274 0,219 0,137
0,192 0,154 0,096 0,224 0,179 0,112 0,240 0192 0120 0,258 0,206 0,129 0,274 0,219 0,137
0,192 0,154 0,096 0,224 0179 0,112 0,240 0,192 0,20 0,258 0,206 0,129 0,274 0,219 0,137

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
0,120 0,096 0,060 0140 0112 0,070 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085
0,080 0,064 0,040 0,094 0,075 0,047 01101 0,081 0,051 0108 0,086 0,054 0,115 0,092 0,058
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WNT \ Performance Fraises enlc.arbure monobloc
Conditions de coupe

Conditions de coupe — SilverLine —
Outils de grande précision géométrique

50091 . @ Ter choix
O Utilisation possible
g’ @ DC (mm) =
o o 6 8 10 12 16 20 25
2 Ve(mimin)  8pmeXDC £, (mmidt) 8| 8| 2

PAA 260 180 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 °
P1.2 250 175 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 °
P1.3 250 175 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 [ )
PA1.4 230 160 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 °
PA.5 230 160 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 [ )
P.21 250 175 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 [ )
P.2.2 230 160 2,0 0,023 0,031 0,039 0,047 0,059 0,067 0,077 °
P.2.3 220 155 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 °
P.2.4 210 145 2,0 0,023 0,031 0,039 0,047 0,059 0,067 0,077 [}
P.3.1 220 155 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 °
P.3.2 210 145 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 [ )
P.3.3 175 120 2,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,098 [ )
P.41 120 80 2,0 0,019 0,026 0,033 0,040 0,051 0,058 0,066 [}
P.4.2 100 70 2,0 0,019 0,026 0,033 0,040 0,051 0,058 0,066 °
M