Nye produkter til operataren

[ NEW |
MonsterMill — Radiusfraeser

e ——

Vores specialist i 3D-freesning og bearbejdning af nikkelbaserede legeringer.

= B
HPC-UNI skaftfreeser 3xDC

Nye fremragende produkter i vores standardsortiment.

R R




HSS-bor

Hardmetal bor

Bor med vendeskaer

Boring og hulbearbejdning

Rivaler og forseenkere

Udboreveerktgjer

Gevindtappe og -formere

Cirkulzere- og gevindfreesere

Gevindbearbejdning

Gevinddrejeveerktgjer

Drejning med vendeskaer

Multifunktionsveerktgjer —
EcoCut og FreeTurn

Drejning

Stikveerktajer

Miniaturedrejeveerktgjer

HSS-fraesere

Hardmetal fraesere

Fraesning

Freesning med vendeskaer

Veerktgjsholdere og tilbehgr

Opspaendingsteknik

Emneopspaending

Materialeeksempler og
liste over artikelnumre




WNT Hardmetal freesere
Indledning
Indholdsfortegnelse
Symbolforklaring 4 WNT \ Performance
Toolfinder til High Performance freesere 5-9 Farsteklasses kvalitetsveerktgj.
Indholdsoversigt 10-18 Serien WNT Performance er vaerktgj af hgjeste kvalitet
Produktprogram 19-320 ker)deteg'net ved en fremragende ydeevne og eeffektivitet.
Hvis du vil seette de hgjeste standarder og opna de bedste
Tekniske informationer resultater i din produktion, anbefaler vi veerktgjsserien
_ WNT Performance.
Guide til valg af kunststof-, GFK-, CFK-fraeser 309
Skeeredata 321-485
Tilspeendingsdata 486
D isk i 487
ynamiskireEsning WNT \ Standard
Generelle tips 488-496 Kvalitetsvaerktg
Typebeskrivelse 497
Serien WNT Standard foretraekkes af kunder over hele verden
Beleegninger 498 for sin hgje ydeevne og processikkerhed. Vaerktgjerne i dette
produktprogram er med til at skabe et suveraent resultat.
Symbolforklaring
Skaft Anvendelse

Skaftudferelse

Laengde: ekstra kort / kort / medium / lang / ekstra lang

Aksial indvendig keling

Radial indvendig keling

& 8 T B
3 e 2L

Endeskeer

J Skarp

Hjernefas (CHW = fasbredde i mm)

Hjerneradius

Fuldradius

@ u e

1414

HPC | High Performance bearbejdning

HFC | High Feed Fraesning

5:&20 Hard bearbejdning

@ Bearbejdningseksempel

% | De rade pile beskriver de mulige tilspeendingsretninger

A=48° | Skeergeometri
vs=10° As = Spanspiralvinkel
¢ Y = Spanvinkel

A

S Variabel spanspiralvinkel
var.
ZEFP = Antal skeer

[ ) = Hovedanvendelse

o = Sekundeer anvendelse

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
Toolfinder

Toolfinder til High Performance fraesere

ﬁl Sidefraesning

N

@

é Sporfraesning

cuttingtools.ceratizit.com

Helixfreesning ﬁ]

¢

Dynamisk-fraesning é

ﬁ] Ramping

@

él Dykfraesning

ﬁ] 3D-fraesning

®

5%

Afgratningsfraesning é]

145
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Hardmetal freesere
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder til High Performance fraeser — MonsterMill

n Sidefraesning

#

MonsterMill - SCR

n Helixfreesning

MonsterMill - PCR

Ramping

NE

MonsterMill - PCR

n 3D-freesning

®

Stal . MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR
LS B AER MonsterMil - MCR MonsterMil - MCR
Rustfrit MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - TCR
. MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
. MonsterMill - SCR . . .
Stebejern MonsterMill - PCR MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR

Ikke — jernholdige

MonsterMill - PCR

MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

materialer
: MonsterMill - NCR MonsterMill - NCR MonsterMill - NCR )
Varmebestandige MonsterMil - TCR MonsterMill - TCR MonsterMil - TCR mg;‘:::rrm:” - ng
legeringer MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR
<55HRC
H Heerdet stal
> 55 HRC MonsterMill - HCR MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

Specialisten til bearbejdning af rustfrit stal

— Side 19-26 — Side 27+28

MonsterMill - SCR

Specialisten til bearbejdning af stal og stabejern

P cR »
| zerp 2D | zerp 2DC

» e mm ] w mm

: 3-6  3-20 3-5  15-20
MonsterMill - HCR - Side 40-45 MonsterMill - PCR — Side 46-50

Specialisten til sletbearbejdning af heerdet stal op til 70 HRC

Specialisten til rampning, dyk- og helixfreesning

/ 7
i
Ul

7
B
{
U

@DC @DC
g ZEFP g ZEFP
= )| @ mm o) J mm
224 02-12 4 5-20
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere

Toolfinder
B Sporfraesning n Dynamisk-fraesning Dykfraesning n Afgratning
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR — Side 29-33 MonsterMill - NCR — Side 34-39
Specialisten til bearbejdning af titan og titanlegeringer Specialisten til bearbejdning af nikkellegeringer
TCR NCR
a@DC a@DC
g ZEFP g ZEFP
SR NI mm ERE p @ mm
2-5 2-20 4-5 2-20
MonsterMill - MCR — Side 51 MonsterMill - FRP / FRP CR — Side 52-56
Specialisten til skrubbearbejdning af stal og stabejern Specialisten til bearbejdning af kulfiberforstaerkede kunststoffer
= 14
agDC aDC
m =3 w ZEFP
1-20 1-8 6-12,7

cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

Toolfinder
Toolfinder til High Performance fraesere
n Sidefreesning n Helixfreesning n Ramping n 3D-freesning
SilverLine 3D Finish
. S-Cut ’ . SilverLine
P St Mikro-freesevaerktajer LGNS Mikro-freesevaerktajer
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
. S-Cut SilverLine
M Rustfrit Mikro-frassevaarktgier Mikro-fraeseveerktajer
SilverLine 3D Finish
0 S-Cut . . . ’ SilverLine
K Stgbejern i ——— MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange e ———
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
o ; PKD-freeseveerkigjer AluLine AluLine AluLine
N loe ,j?thIdlge Mikro-freesevaerktajer PKD-fraesevaerktajer PKD-freesevaerktgjer PKD-freesevaerktajer
materialer MultiChange MultiChange MultiChange Mikro-fraeeseveerktgjer
MultiChange
. 3D Finish
s Varm.ebestandlge Mikro-freesevaerkiajer Multilock MultiLock Mikro-freesevzerktgjer
legeringer MultiLock MultiLock
BlueLine . ) BlueLine
H Heerdet stal SeBliRE Mikro-freeseveerktajer v Al Mikro-freesevaerktgjer
> 55 HRC
CircularLine —> Side 57-76 AluLine — Side 77-115
Specialisten til dynamisk bearbejdning Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
CCR f
gDC gDC
g ZEFP e J ZEFP
»|» mm o H|D| D mm
4-6 6-20 2-6 2-25
S-Cut — Side 151-155 3D Finish — Side 156-160
Allrounderen der er letskeerende Specialisten til 3D sletbearbejdning
=
sC P e 4
UNI e e
===
aDC aDC
g ZEFP g ZEFP
E6) nw W mm E—— mm
4-5 3-25 2-4 4-16
MultiLock — Side 193-196 MultiChange —> Side 197-202
Det baeredygtige system med udskifteligt hoved System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige anvendelser
N— ' \
PCR 1
zerp 20C zerp 20C
O] W@ mm ONw w\w mm
‘ 4-6  12-25 3-6  8-20
14|8 cuttingtools.ceratizit.com




WNT \ Performance

Hardmetal freesere

Toolfinder

B Sporfraesning

S-Cut
SilverLine
Mikro-freesevaerktgjer
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SilverLine
Mikro-freesevaerktgjer

S-Cut
SilverLine
Mikro-freesevaerktajer
MultiLock / MultiChange
AluLine
PKD-freeseveerktgjer
Mikro-freeseveerktajer
MultiChange

Mikro-freeseveerktgjer
MultiLock

BlueLine
Mikro-freesevaerktajer

n Dynamisk-fraesning

¢

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

Dykfraesning

H Afgratning

N

PKD-fraeseveerktejer

5%

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

PKD-fraesevarktojer

— Side 116-128

SilverLine

— Side 129-150

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning
af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

I
U

Allrounderen til den universelle anvendelse

ln,
In

o

=

=

N/NF/NR [
ESSs)

ESSS)

'-\\/ e

—

N

o

0w\ W\

zerp 2D
mm
26 3-25

; , zerp 20C
=1 Nlw o mm
1-22  2-125
BlueLine —> Side 161185

Allrounderen til bearbejdning af haerdet stal

@DC
mm

0,1-20

cuttingtools.ceratizit.com

Mikro-fraesevaerktajer — Side 186-192

Universalfraeseren til mikrospantagning

@gDC
0 ZEFP
E——1 o I mm
2 0,2-2,0
1419



Hardmetal freesere
Indholdsoversigt

WNT \ Performance

Oversigt High Performance freesere
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Hardmetal freesere
Indholdsoversigt

WNT \ Performance

Oversigt High Performance freesere
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Hardmetal freesere
Indholdsoversigt

Oversigt High Performance freesere

WNT \ Performance
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Hardmetal freesere
Indholdsoversigt

WNT \ Performance

Oversigt High Performance freesere
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

Indholdsoversigt
Oversigt High Performance freesere
I o locpucns ™ ®®o 5§ 00 &
MultiLock — system med udskifteligt hoved
. n 12-25 ‘3- N @ [l 193
e n 46 w2 00090 l W ;D 193
= n 5-6 1225 ¢ . w HFC MD 194
. “ 1216 ° N [l 194
MultiLock — Adaptere og holdere .
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MultiChange — system med udskifteligt hoved
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Hardmetal freesere
Indholdsoversigt

WNT \ Standard
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Hardmetal freesere
Indholdsoversigt

WNT \ Standard

Oversigt skaft-, radius- og torusfreeser
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WNT Hardmetal freesere

Indholdsoversigt
Oversigt specialfraeser
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Hardmetal freesere
Indholdsoversigt

WNT \ Standard

Oversigt specialfraeser
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WNT \ Performance

High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af stal og stebejern

SCR

@

@

DC
mm
3,0
3,0
35
3,5
4,0
40
45
45
50
50
55
55
6,0
6,0
6,5
6,5
70
70
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
1,0
1,0
1,5
1,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0

OITWwW=ZX=ZT

_3 o
A7380 % .
or ~-|| HPC W
@ DCONMS
—— 1
@ |
)
|
|
O 2
DN_\ : ©
o \ .
_| —_—
/ X+ T
S -
o
<C
o[
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
5 3,4 9 14 14 50 6
8 3,4 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 4,3 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 4.8 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 6.3 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 6,3 18 20 23 59 8
19 6,3 23 25 28 64 8
12 6,8 18 20 23 59 8
19 6,8 23 25 28 64 8
12 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 17 20 23 59 8
19 1.7 25 28 64 8
15 8,2 22 24 27 67 10
22 8,2 28 30 B3} 73 10
15 8,7 22 24 27 67 10
22 8,7 28 30 & 73 10
15 9,2 22 24 27 67 10
22 9,2 28 30 B8] 73 10
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 10,5 24 26 28 73 12
26 10,5 32 35 39 84 12
18 11,0 24 26 28 73 12
26 11,0 32 35 39 84 12
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
21 13,5 28 30 75 14
26 13,5 35 39 84 14
24 14,5 30 32 35 83 16
32 14,5 38 40 45 93 16

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

1) Freeser er ikke egnet til fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk fraesning!

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

A bsrE A2 BEBEBREEBREEREEREEREEREEREEREERESERESEESESESESESESESESESREDSEBREBSBS

Ti1200 Ti1200 Ti1200
=) =
—
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
—— ) ==
52600.. 52601.. 52602..
DKK DKK DKK
V2 V2 V2
407,00 030 407,00 030
407,00 030
407,00 035 407,00 035
407,00 035
407,00 040 407,00 040
407,00 040
415,00 045 415,00 045
415,00 045
415,00 050 415,00 050
415,00 050
402,00 055 402,00 055
402,00 055
402,00 060 402,00 060
402,00 060
535,00 065 535,00 065
535,00 065
535,00 070 535,00 070
535,00 070
535,00 075 535,00 075
535,00 075
535,00 080 535,00 080
535,00 080
699,00 085 699,00 085
699,00 085
699,00 090 699,00 090
699,00 090
699,00 095 699,00 095
699,00 095
699,00 100 699,00 100
699,00 100
1.105,00 110 1.105,00 110
1.105,00 110
1.105,00 115 1.105,00 115
1.105,00 115
1.105,00 120 1.105,00 120
1.105,00 120
1.420,00 140 1.420,00 140
1.420,00 140
1.745,00 150 1.745,00 150
1.745,00 150
[} [} [}
o O O
[ ] [ ] [ ]
O o o
o o O
(©] (¢] O
O O (¢]

Fortseettes naeste side

Ti1200

?‘?r
44£§E
Jutil

=
=
(=2}

°

52603 ...

DKK
V2

407,00
407,00
407,00
415,00
415,00
402,00
402,00
535,00
535,00
535,00
535,00
699,00
699,00
699,00
699,00
1.105,00
1.105,00
1.105,00
1.420,00

1.745,00

030

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

140

150

COo0OO0OO0Ce0 e

— v /f, side 322+323

14119
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af stal og stebejern

SCR

@

@

DC
mm
16,0
16,0
16,0
16,0
17,0
18,0
18,0
18,0
18,0
19,0
19,5
20,0
20,0
20,0
20,0

T WwW=ZX=ZT

-3 o
A=3g° A .
B N HPC || [T
@ DCONMS
1
* *
i
I
I
AN 2
DN | ©
. ]
Q e
Xt T
S| -
o
<
DG
CHW
APMX DN LH ls LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
24 15,5 32 35 83 16
24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16
32 15,5 40 45 93 16
32 16,5 48 50 52 100 18
27 17,5 34 37 85 18
27 17,5 34 37 85 18
32 17,5 50 52 100 18
32 17,5 50 52 100 18
38 18,5 48 50 54 104 20
38 19,0 48 50 54 104 20
30 19,5 40 43 93 20
30 19,5 40 43 93 20
38 19,5 50 54 104 20
38 19,5 50 54 104 20

CHW
mm
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

OO PO BN

Ti1200

Ti1200

Ti1200

7,
i
i
!ii’“

S
=2
o
a1
]
=

:
:
:
:

52600 ...
DKK

V2

174500 160
185400 161

251400 181 "
2.373,00 180

2.850,00 201 "
2.699,00 200

OO0OOCeOo e

7,
i
i
!ii’“

",
i
ot

7
/
J

S
=
(=2}
a1

27

52 601 ...
DKK

V2

174500 160
185400 161

2.514,00 181 "
2.373,00 180

2.850,00 201 "
2.699,00 200

OO0OO0OeOo e

S
=
o
a1
]
~

52 602 ...

DKK
V2

1.854,00 161
1.745,00 160

2.514,00 181
2.373,00 180

2.699,00 200
2.850,00 201

OO0 eo

Ti1200

.
iz
Jouuu

DIN 6527

52 603 ...

DKK

7 1.854,00
1.745,00
2.373,00

o 2.514,00
2.373,00
2.699,00
2.699,00

2.699,00
% 2.850,00

161 "
160
170

181 1
180
190
195

200
201 "

OO0 eo0

1)  Fraeser er ikke egnet il fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk fraesning!

1420

— V/f, side 322+323
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af stal og stebejern

LPR

OAL

mm

D O O O

(o=}

12
16
20

=)
Clof 8 | 738 — HPC
vs= 70 \ 4)
@ @ DCONMS
7z
|
DN
<k x|
E |
Q Z
& nc
DCs APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 2,9 14 20 22 58
4 11 3,8 18 20 22 58
5 13 48 19 20 22 58
6 13 58 20 22 58
8 19 77 25 28 64
10 22 9,5 30 33 73
12 26 11,5 35 39 84
16 32 15,5 40 45 93
20 38 19,5 50 54 104
P
M
K
N
S
H

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,30

ZEFP

PO O O O N O

Ti1200

Ui
Juu

»
ié
Ul

DIN 6527

°

52 606 ...

DKK
V2

500,00 030

500,00 040

507,00 050

492,00 060

644,00 080

828,00 100
1.311,00 120
2.222,00 160
3.566,00 200

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, side 322+323

1421

14



WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af stal og stebejern

_35°
A o
SCR |Inks %” HPC || ) Ti1200 Ti1200

B
% ’

T
iz
1
M
it
i

Fabriksstandard  Fabriksstandard

6 t6
52604 .. 52605...
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS;s CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2
3 5 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 407,00 030
3 5 2,9 19 23 26 62 6 0,07 4 475,00 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 407,00 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 475,00 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 415,00 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 484,00 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 402,00 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 470,00 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 535,00 080
8 12 77 30 32 68 8 0,12 4 622,00 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 699,00 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 804,00 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 1.105,00 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 1.269,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 1.420,00 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 1.711,00 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 1.745,00 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 1.854,00 161 "
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 2.069,00 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 2.178,00 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 2.373,00 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 2514,00 181 "
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 2.937,00 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 3.088,00 181 "
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 2.699,00 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 2.850,00 201 "
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 3.295,00 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 3.457,00 201 "
P [ ] [ ]
M (@] (@]
K [} [}
N (@] O
S (@] O
H (@] O

1)  Fraeser er ikke egnet til fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk freesning! — v, /f, side 322-325
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af stal og stebejern

scr [REAIT w
V= T7° ~
@ @ DCONMS
DCs RE.o APMX DN LH ls
mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 29 14 20
3 0,30 8 2,9 14 20
3 0,50 8 2,9 14 20
4 0,10 1" 38 18 20
4 0,40 1" 338 18 20
4 0,50 1" 38 18 20
5 0,10 13 48 19 20
5 0,50 13 48 19 20
5 1,00 13 48 19 20
6 0,10 13 58 20
6 0,50 13 58 20
6 1,00 13 58 20
8 0,15 19 7,7 25
8 0,50 19 7,7 25
8 1,00 19 7,7 25
8 2,00 19 77 25
10 0,15 22 9,5 30
10 0,50 22 9,5 30
10 1,00 22 9,5 30
10 1,50 22 9,5 30
10 2,00 22 9,5 30
12 0,20 26 1,5 35
12 0,50 26 1,5 35
12 1,00 26 1,5 35
12 1,50 26 1,5 35
12 2,00 26 1,5 35
14 1,00 26 13,5 35
16 0,30 32 15,5 40
16 0,50 32 15,5 40
16 1,00 32 15,5 40
16 2,00 32 15,5 40
16 4,00 32 15,5 40
20 0,30 38 19,5 50
20 0,50 38 19,5 50
20 1,00 38 19,5 50
20 2,00 38 19,5 50
P
M
K
N
S
H

LPR
mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
33
33
33
33
33
39
39
39
39
39
39
45
45
45
45
45
54
54
54
54

OAL
mm
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
64
64
64
64
73
73
73
73
73
84
84
84
84
84
84
93
93
93
93
93
104
104
104
104

DCONMS 15

mwmmmmmmmmmmmmmg

RR RN R = = = 3 2 3 a3 3 3 3
OCoooco oo RARNNOMNMNNOMNMNOOOOO®

ZEFP

SO NG QOO NG O OO O O NSO N NG OO N O NG SO N O O O N O O O O O N O O

Ti1200

.
iz
Jouuu

Fabriksstandard

°

52 607 ...

DKK
V2
462,00 030
462,00 031
462,00 032
462,00 040
462,00 041
462,00 042
471,00 050
471,00 051
471,00 052
455,00 060
455,00 061
455,00 062
607,00 080
607,00 081
607,00 082
607,00 083
792,00 100
792,00 101
792,00 102
792,00 103
792,00 104
1.257,00 120
1.257,00 121
1.257,00 122
1.257,00 123
1.257,00 124
1.614,00 140
1.984,00 160
1.984,00 161
1.984,00 162
1.984,00 163
1.984,00 164
3.066,00 200
3.066,00 201
3.066,00 202
3.066,00 203

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 322+323
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af stal og stebejern

SCR

<
&

DC

mmmmmmmmg

N R e - -ty
oo oo MNMDNMNDNNDNO OO

T »wW=ZXZ 10

-3 o
A7380 % .
B N HPC || [T
@ DCONMS
1
!
)
|
|
O 2
DN} | ©
- i}
q e
X+ T
S -
o
<C
DG
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
9 4,8 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
13 48 24 25 26 62 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
13 58 25 26 62 6
12 77 20 23 59 8
19 77 25 28 64 8
19 77 30 32 68 8
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
22 9,5 35 40 80 10
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
26 11,5 45 48 93 12
24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16
32 15,5 55 60 108 16
30 19,5 40 43 93 20
38 19,5 50 54 104 20
38 19,5 70 76 126 20

CHW
mm
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30

ZEFP

(o> 1> e > o> Bite) Iie) Be I« BE=> TN => Bite > = B> i = > Bl > R = > B > I = » e > = » B @ ]

Ti1200

Ti1200

Ti1200 Ti1200

7,
i
i
!ii’“

DIN 6527

52 608 ...

DKK
V2
546,00 050

528,00 060

702,00 080

918,00 100

1.453,00 120

2.308,00 160

3.555,00 200

OO0OO0Oeo e

R
————

Tn,
i
uauuy

=
=
(=2}
a1
N
~

52 608 ...

DKK

V2

546,00

528,00

702,00

918,00

1.453,00

2.308,00

3.555,00

051

061

081

101

121

161

201

OO0 eo e

=]
===
===
DIN 6527 Fabriksstandard
e t=——1
52608.. 52608 ...
DKK DKK
V2 V2
619,00 052
601,00 062
794,00 082
918,00 103
1.028,00 102
1.453,00 123
1.614,00 122
2.308,00 163
2.666,00 162
3.555,00 203
4.248,00 202
) )
[0) [e)
) )
(0) (e}
[0) f0)
(@) (@)

14|24

— V/f, side 322-325
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill — Radiusfraaser

Specialisten til bearbejdning af stal og stebejern
A Radius tolerance: - 0,015 mm til @ < 6,0 mm /- 0,02 mm til @ > 6,0 mm

SCR

@

#

DC

mammmhhuwg

P
OO NN OO

ITw=zXxX=T

MR 2 || e
s —
v = 70 \ c U
s
DCONMS
e
® |
|
|
o A =
Y (e)
DN = ;
o
5 X 1| o
T -
<<
DC
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
5 2,9 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 48 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 77 20 23 59 8
19 77 25 28 64 8
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16

ZEFP

S e s e i e - V- RS B JC R JL ROt S

Ti1200 Ti1200 Ti1200
—
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
t=——1 Lol =1

52611.. 52611.. 52612..

DKK DKK DKK
V2 V2 V2

510,00 030

531,00 030

51000 040

531,00 040
520,00 050
540,00 050
504,00 060 504,00 061
523,00 060
670,00 080 670,00 081
696,00 080
874,00 100 874,00 101
907,00 100
1.376,00 120 1.376,00 121
1.431,00 120
2.201,00 160 2.201,00 161
2.276,00 160
[ ] [ [
@) @) O
[ [ [ ]
@) O O
O O (@)
@) @) @)

Ti1200

/5
i
oot

It
|
;

S
Iz
/P

(S

N
=

52 612 ...

DKK
V2

523,00 061
696,00 081
907,00 101
1.431,00 121

2.276,00 161

Oo0OO0Ceoc e

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 322+323
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance fraesere

MonsterMill — Endetorusfraeser

Specialisten til bearbejdning af stal og stebejern
A 1, = hjgrneradius, der skal programmeres
A Ved HFC-bearbejdning: APMX modsvarer ikke den maksimale spandybde

SCR

©
N

Dc -0.04

1426

N5 || ) <60
; - <
e | B ﬂ HFC || HPC | Fed
@ DCONMS
|
7 | v ztl
I O
DN
T
x ©
= s 5=
o
<C
DC
rp  APMX DN LH LPR  OAL lg DCONMS s T e ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,4 3 29 1400 21 57 20 6 0,10 4
0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 0,15 4
0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 0,20 4
0,8 13 58 19,90 21 57 20 6 0,20 4
1,0 19 77 2485 27 63 25 8 0,30 4
1,2 22 95 2975 32 72 30 10 0,40 4
1,6 26 11,5 3475 38 83 35 12 0,40 4
2,2 32 15,5 39,75 44 92 40 16 0,50 4

Ti1200 Ti1200
J—-
T

.\:::‘4-\ ==

DIN 6527 DIN 6527

t——1 o]

52609 .. 52609...
DKK DKK
V2 V2

998,00 030 998,00 031

1.02300 040  1.02300 041

1.138,00 050 1.138,00 051

1.037,00 060 1.037,00 061

1.193,00 080 1.193,00 081

1.409,00 100 1.409,00 101

1.800,00 120 1.800,00 121

2.828,00 160 2.828,00 161

[ ] [ ]

[ ) [ ]

(@] O

— V/f, side 326-328

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af rustfrit stal

ICR

@

@

DC o
mm
1,5
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
40
4,0
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

OTw=ZX=Z T

W 12| e J
s —
Vs=1 0° l\
@ DCONMS
&
|
,—W
|
! .
NS 2
DN | ©
- i ; I
o
o e
7 X+ T
S -
o
<C
DCT
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS i
mm mm mm mm mm mm mm
2,3 1,4 6 14 21 57 6
3,0 1,9 8 15 21 57 6
3,8 2,4 10 16 21 57 6
5,0 2,9 14 18 21 57 6
8,0 2,9 14 18 21 57 6
5,0 29 19 23 26 62 6
8,0 3,8 18 20 21 57 6
11,0 3,8 18 20 21 57 6
8,0 3,8 23 25 26 62 6
9,0 4,8 19 20 21 57 6
13,0 4.8 19 20 21 57 6
9,0 4,8 24 25 26 62 6
10,0 58 20 21 57 6
13,0 58 20 21 57 6
10,0 58 25 26 62 6
12,0 7.7 25 27 63 8
19,0 7.7 25 27 63 8
12,0 1.7 30 32 68 8
15,0 9,5 30 32 72 10
22,0 9,5 30 32 72 10
15,0 9,5 35 40 80 10
18,0 11,5 35 38 83 12
26,0 11,5 35 38 83 12
18,0 11,5 45 48 93 12
21,0 13,5 35 38 83 14
26,0 13,5 35 38 83 14
21,0 13,5 50 54 99 14
24,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 55 60 108 16
24,0 15,5 55 60 108 16
27,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 60 66 114 18
27,0 17,5 60 66 114 18
30,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 70 76 126 20
30,0 19,5 70 76 126 20

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

1) Freeser er ikke egnet til fuld notfreesning, kun til kontur- og dynamisk freesning!

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RO RORORAOROROAORORRRARLADLEDRDRARREDDDRERDRDGWWWWWWWWWWWW

Ti1500

Ti1500

ISCS

52784 ..

DKK
V1

558,00
568,00
558,00
547,00

558,00

568,00

576,00

682,00

869,00

1.159,00

1.592,00

1.907,00

1.984,00

2.459,00
2.601,00

2.871,00
3.012,00

017
022
027
032

102

122

142

161

162 Y

181
182 1

201
202 Y

O OCe®e®OOeo

Ti1500

=
Fabriksstandard  Fabriksstandard
SR
52784 .. 52784..
DKK DKK
V1 V1
586,00 034
586,00 036
596,00 044
596,00 046
606,00 054
606,00 056
614,00 064
614,00 066
718,00 084
709,00 086
925,00 104
925,00 106
1.224.00 124
1.246,00 126
1.681,00 144
1.800,00 146
2.004,00 163
212400 164 "
2.124,00 165
2.188,00 166 "
2.622,00 183
274100 184 "
2.828,00 185
2.969,00 186 "
3.034,00 203
3.196,00 204 "
3.218,00 205
3.380,00 206 "
le) le)
) °
le) )
le) le)
) )
) )
e) )

— V/f, side 330-335

1427

14



WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance fraesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af rustfrit stal

40°
A =300
ICR | %f ﬂ HPC || [T Tit500

@ @ DCONMS =

!‘ ¢
Z -
Z ‘ S
DN
I o
o O
<tz |~
=
o ==
N <
O DC
DIN 6527
t6
52786 ...
DC. APMX DN LH ls LPR OAL  DCONMS ;4 CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V1
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 643,00 034
4 11 3,8 18 20 21 57 6 0,07 8] 652,00 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 662,00 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 671,00 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 787,00 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 1.002,00 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 1.332,00 124
14 26 13,5 35 38 83 14 0,20 4 1.949,00 144
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 4 2.297,00 163
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 5 241700 164 "
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 3.034,00 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5 3.196,00 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 3.597,00 203
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 3.759,00 204 "

I »w=ZX=Z T
OeO0O0Ceo

1) Fraeser er ikke egnet til fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk fraesning! — V,/f, side 331-333

14|28 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af titan og titanlegeringer
A PRFRAD3 =1 mm

TCR

<
&

Dc e8

[N - T R N

o

10
12
12
16
16
20
20

T w=ZXxX=ZT

A=40° || ) HpC
y=10° IN J
@ DCONMS
\
y
—z
|
\
|
| —
NI
DN = —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
E»\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 11 1% 21 57 6 4
01 M 38 17 2 57 6 5
01 13 % 21 57 6 4
0,1 13 4.8 19 21 57 6 5]
0,1 13 21 57 6 4
0,1 13 58 19 2 57 6 5
0,2 21 27 63 8 4
0,2 21 77 25 27 63 8 5
0,2 22 32 72 10 4
0,2 22 97 30 32 72 10 5
02 26 38 83 12 4
02 26 16 36 38 83 12 5
0,3 36 44 92 16 4
03 36 155 42 44 @ 16 5
0,3 4 54 104 20 4
03 #4195 52 54 104 20 5

DPX52S

:
2
g

)

a

[.
Wl
il

7
7
i
i

Fabriksstandard
52 504 ...

DKK
V1
571,00 04000

571,00 05000
571,00 06000
794,00 08000
966,00 10000
1.042,00 12000
1.741,00 16000

2.499,00 20000

O
(@)

DPX52S

g

o)
2
L ¢

a0

[.
Wl
il

m
/)
L

Fabriksstandard

°

52 506 ...

DKK
V1

616,00 04000"
641,00 05000"
641,00 06000"
794,00 08000"
1.122,00 10000"
1.397,00 12000"
1.908,00 16000"

3.008,00 20000"

O
O

1) Freeser er ikke egnet til fuld notfreesning, kun til kontur- og dynamisk freesning!

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, side 336+337

14)29
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af titan og titanlegeringer
A PRFRAD3 =1 mm

TCR [ 2 —|| Hre || I DPX525 DPX25

@ @ DCONMS DRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN

T
PRFRAD3 [\!
B

o
lz
| [F
(SAL
- S
- -
i

o
x T 5
=
% 2 )
= =
[N
<D_C.\ RE
Fabriksstandard  Fabriksstandard
o) Fer)
52508.. 52508 ...
DC . RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
4 0,4 8,5 38 20 26 62 6 4 596,00 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 596,00 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 596,00 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 571,00 04002
4 0,4 11,0 14 21 57 6 4 571,00 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 571,00 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 661,00 05105
5 0,8 10,5 48 25 34 70 6 4 661,00 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 596,00 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 596,00 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 596,00 06004
6 0,5 13,0 21 57 6 4 596,00 06005
6 0,6 13,0 21 57 6 4 596,00 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 696,00 06106
6 0,8 13,0 21 57 6 4 596,00 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 696,00 06108
6 1,0 13,0 21 57 6 4 623,00 06010
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 696,00 06110
6 1,5 13,0 21 57 6 4 623,00 06015
8 0,8 17,0 7,7 40 44 80 8 4 971,00 08108
8 1,0 17,0 7 40 44 80 8 4 971,00 08110
8 1,5 17,0 77 40 44 80 8 4 971,00 08115
8 2,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 971,00 08120
8 0,5 21,0 27 63 8 4 794,00 08005
8 0,8 21,0 27 63 8 4 794,00 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 824,00 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 824,00 08012
8 1,5 21,0 27 63 8 4 824,00 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 824,00 08020
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1.197,00 10105
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1.197,00 10110
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1.197,00 10115
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1.197,00 10120
10 0,5 22,0 32 72 10 4 966,00 10005
10 1,0 22,0 32 72 10 4 994,00 10010
10 1,2 22,0 32 72 10 4 994,00 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 994,00 10015
10 1,6 22,0 32 72 10 4 994,00 10016
10 2,0 22,0 32 72 10 4 994,00 10020
12 0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 1.487,00 12105
12 1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 1.487,00 12110
P l¢) o
M le) le)
K
N
S} ) )
H
0
— v, /f, side 336+337

14|30 Fortszettes naeste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af titan og titanlegeringer

A PRFRAD3 =1mm

A=40° || )
TCR [phies || HPe || [
@ @ DCONMS
|
SIS |
r—\!@
|
|
|
i _
A | N 3
DN =
PRFRAD3 [\!
B o
A < T %
s
i o
<
DC \RE
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 4,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 0,5 26,0 38 83 12 4
12 1,0 26,0 38 83 12 4
12 1,2 26,0 38 83 12 4
12 15 26,0 38 83 12 4
12 1,6 26,0 38 83 12 4
12 2,0 26,0 38 83 12 4
12 2,5 26,0 38 83 12 4
12 3,0 26,0 38 83 12 4
14 1,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 2,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 3,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 4,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
16 1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 2,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 4,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 1,0 36,0 44 92 16 4
16 1,6 36,0 44 92 16 4
16 2,0 36,0 44 92 16 4
16 2,5 36,0 44 92 16 4
16 3,0 36,0 44 92 16 4
16 3,2 36,0 44 92 16 4
16 4,0 36,0 44 92 16 4
18 1,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 2,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 3,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 4,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
20 2,0 41,0 54 104 20 4
20 3,0 41,0 54 104 20 4
20 4,0 4,0 54 104 20 4
20 5,0 41,0 54 104 20 4
20 6,3 41,0 54 104 20 4
20 1,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 3,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4

Tw=zXxX=T

DPX52S

?W
i
Jauuu

Fabriksstandard

°
i

52 508 ...

DKK
V1

1.042,00 12005
1.072,00 12010
1.072,00 12012
1.072,00 12015
1.072,00 12016
1.072,00 12020
1.072,00 12025
1.072,00 12030

1.810,00 16010
1.810,00 16016
1.810,00 16020
1.810,00 16025
1.810,00 16030
1.849,00 16032
1.849,00 16040

2.499,00 20020
2.499,00 20030
2.540,00 20040
2.540,00 20050
2.574,00 20063

DPX52S

/g

0h —
{777 o oe—
nin{ninln;

Fabriksstandard

52 508 ...

DKK

V1
1.487,00 12115
1.487,00 12120
1.518,00 12130
1.518,00 12140

2.041,00 14110
2.041,00 14120
2.072,00 14130
2.072,00 14140
2.417,00 16110
2.417,00 16120
2.446,00 16130
2.446,00 16140

3.137,00 18110
3.137,00 18120
3.169,00 18130
3.169,00 18140

3.409,00 20110
3.409,00 20120
3.440,00 20130
3.440,00 20140

O
@)

— v, /f, side 336+337

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Radiusfraaser

Specialisten til bearbejdning af titan og titanlegeringer

A || Y)

TCR

@

®

Dc e8

mammmhhmmnng

P
O OO NN OO

T »wW=Z2X=Z 10

APMX

OAL

Y. =10° N
DCONMS
\
/—\"@
|
) | ke
o
9
DC
APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4

9 18 54 6 4

9 44 80 6 4

10 18 54 6 4

10 44 80 6 4

12 22 58 8 4

12 64 100 8 4

14 26 66 10 4

14 60 100 10 4

16 28 73 12 4

16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Fabriksstandard  Fabriksstandard

e
52514.. 52514..
DKK DKK
V1 V1

528,00 02000
746,00 02100

528,00 03000
746,00 03100

528,00 04000
746,00 04100

588,00 05000
781,00 05100

588,00 06000
781,00 06100

669,00 08000
836,00 08100

883,00 10000
1.072,00 10100

1.156,00 12000
1.342,00 12100

1.735,00 16000
1.920,00 16100

(@) O
O O
[ [

1432

— V,/f, side 338+339

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

MonsterMill — Endetorusfraeser

Specialisten til bearbejdning af titan og titanlegeringer
A 1, = hjgrneradius, der skal programmeres

A APMX svarer ikke til den maksimale spandybde

TCR

®

DC .

=l
=

coOoo g A BRWLWNDN

T w=ZXx=T

A=t5° | )
v=10° || HFC || HPC || [T
DCONMS
R
|
St
M2
|
|
|
| |
<
I N (@)
|
DN
. -
= <! 5
=
o
<
DC
[E0) APMX DN LH LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 1,5 17 13 18 54 6
0,3 1,5 1,7 18 39 75 6
0,3 1,5 2,7 15 18 54 6
0,3 1,5 2,7 20 39 75 6
0,5 2,5 3,6 16 22 58 6
0,5 2,5 3,6 24 49 85 6
0,5 35 46 18 29 65 6
0,5 3,5 46 28 64 100 6
1,0 35 52 20 29 65 6
1,0 &5 5,2 28 64 100 6
1,5 48 7,0 24 34 70 8
1,5 48 7,0 40 64 100 8
2,0 58 9,0 26 45 85 10
2,0 58 9,0 48 60 100 10
2,0 6,8 11,0 30 48 93 12
2,0 6,8 11,0 56 75 120 12
2,5 8,8 14,5 35 52 100 16
2,5 8,8 14,5 65 102 150 16

ZEFP

OO oo oo AR B BRNDDNDNDNDDNDND

DPX52S DPX52S

l‘. IJ..

ESSSS
DIN 6527 DIN 6527
o
52512.. 52512..
DKK DKK
% %

578,00 02000
613,00 02100

578,00 03000
613,00 03100

578,00 04000
641,00 04100

621,00 05000
718,00 05100

621,00 06000
718,00 06100

744,00 08000
941,00 08100

997,00 10000
1.314,00 10100

1.329,00 12000
1.682,00 12100

1.595,00 16000
2.048,00 16100

o O
O O
[ [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, side 338

1433
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af nikkellegeringer

A PRFRAD3 =1mm

NCR

<

#

DCs

mmmmmmmmammmmmmmh#hhg

S oA g
MMM NMNMNMNNMNNMNNMNOO OO O OO

Tw=ZzXx=7T

W38 2| e
vs= 7o \ J
@ DCONMS
\
< w
—z
|
\
i
| —
N N F
DN = —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
<D_C.\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 M 38 17 2 57 6 4
02 1 38 17 2 57 6 4
04 1 38 17 2 57 6 4
0,5 11 3,8 17 21 57 6 4
0,1 13 4.8 19 21 57 6 4
05 13 48 19 2 57 6 4
1,0 13 4.8 19 21 57 6 4
o1 13 58 19 21 57 6 4
04 13 58 19 2 57 6 4
05 13 58 19 2 57 6 4
06 13 58 19 2 57 6 4
08 13 58 19 2 57 6 4
10 13 58 19 21 57 6 4
15 13 58 19 21 57 6 4
0,2 19 77 25 27 63 8 4
0,5 21 77 25 27 63 8 4
0,8 21 77 25 27 63 8 4
1,0 21 7.7 25 27 63 8 4
1,2 21 7.7 25 27 63 8 4
1,5 21 77 25 27 63 8 4
2,0 21 77 25 27 63 8 4
0,2 22 97 30 32 72 10 4
0,5 22 97 30 32 72 10 4
1,0 22 97 30 32 72 10 4
1,2 22 97 30 32 72 10 4
1,5 22 97 30 32 72 10 4
1,6 22 97 30 32 72 10 4
2,0 22 97 30 32 72 10 4
0,2 26 11,6 36 38 83 12 4
0,5 26 11,6 36 38 83 12 4
1,0 26 11,6 36 38 83 12 4
1,2 26 11,6 36 38 83 12 4
15 26 11,6 36 38 83 12 4
16 26 16 36 38 83 12 4
20 26 16 36 38 83 12 4
25 26 16 36 38 83 12 4
30 26 16 36 38 83 12 4

DPA52S

%

Fabriksstandard
53030 ...

DKK
V1
410,00 04201
419,00 04202
426,00 04204
426,00 04205
435,00 05201
431,00 05205
431,00 05210
423,00 06201
441,00 06204
419,00 06205
421,00 06206
424,00 06208
419,00 06210
421,00 06215
544,00 08202
539,00 08205
544,00 08208
537,00 08210
539,00 08212
541,00 08215
537,00 08220
704,00 10202
699,00 10205
697,00 10210
701,00 10212
697,00 10215
697,00 10216
699,00 10220
1.088,00 12202
1.086,00 12205
1.084,00 12210
1.089,00 12212
1.084,00 12215
1.084,00 12216
1.084,00 12220
1.088,00 12225
1.089,00 12230

>
5
2
>

]
it
i

14134

Fortsaettes naeste side

— V,/f, side 340+341

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af nikkellegeringer

A PRFRAD3 =1mm

NCR

<

#

DCs
mm
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20

T »mwW=Z2X=Z10

W2 e
S —
vs= 70 \ J
@ DCONMS
\
< w
—z
|
\
|
| —
NI
DN =i —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
E»\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
03 36 155 42 44 @ 16 4
10 36 155 42 44 92 16 4
16 36 155 42 44 92 16 4
20 36 155 42 44 @2 16 4
25 3 155 42 44 @ 16 4
30 36 155 42 44 @2 16 4
3,2 36 15,5 42 44 92 16 4
4,0 36 15,5 42 44 92 16 4
0,3 4 19,5 52 54 104 20 4
1,0 M 19,5 52 54 104 20 4
2,0 M 19,5 52 54 104 20 4
3,0 4 19,5 52 54 104 20 4
4,0 M 19,5 52 54 104 20 4
5,0 4 19,5 52 54 104 20 4
6,3 4 19,5 52 54 104 20 4

DPA52S

g

eeE @@ 5
| g

g

a0

[.
Wl
il

m
/)
L

Fabriksstandard

°

53030...

DKK
V1

1.693,00 16203
1.690,00 16210
1.706,00 16216
1.688,00 16220
1.693,00 16225
1.699,00 16230
1.699,00 16232
1.688,00 16240
2.666,00 20203
2.659,00 20210
2.659,00 20220
2.672,00 20230
2.685,00 20240
2.688,00 20250
2.693,00 20263

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, side 340+341

14135
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af nikkellegeringer

A PRFRAD3 =1mm

NCR

<
&

DC

mmmmmmmmamammmmmhhhhg

S A o Ao
N NMNMNMNNMNMNMNMNNMNNMOOOOOOOS

Tw=zXxX=T

W38 2| e
vs= 7o \ J
@ DCONMS
\
y
—z
|
\
i
| —
N N F
DN = —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
<D_C.\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,1 8,5 3,8 20 26 62 6 4
0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4
0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4
05 85 38 20 26 62 6 4
0,1 10,5 4.8 25 34 70 6 4
05 105 48 25 34 70 6 4
10 105 48 25 34 70 6 4
o4 130 58 30 34 70 6 4
04 130 58 30 34 70 6 4
05 130 58 30 34 70 6 4
06 130 58 30 34 70 6 4
08 130 58 30 34 70 6 4
10 130 58 30 34 70 6 4
15 130 58 3 34 10 6 4
02 170 77 40 44 80 8 4
05 170 77 40 44 80 8 4
0,8 17,0 1.7 40 44 80 8 4
1,0 17,0 7.7 40 44 80 8 4
1,2 17,0 77 40 44 80 8 4
1,5 17,0 7.7 40 44 80 8 4
2,0 17,0 77 40 44 80 8 4
02 210 97 50 54 94 10 4
05 210 97 50 54 94 10 4
10 210 97 50 54 94 10 4
1,2 21,0 97 50 54 94 10 4
15 210 97 50 54 94 10 4
16 210 97 50 54 94 10 4
20 210 97 50 54 94 10 4
0,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4
05 250 16 60 65 110 12 4
1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
1,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4
1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4
1,6 25,0 11,6 60 65 110 12 4
2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
2,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4
3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4

DPA52S

>
5
2
>

?W
Elalnialy

Fabriksstandard

°

53 030 ...

DKK
V1
403,00 04401
412,00 04402
419,00 04404
419,00 04405
438,00 05401
435,00 05405
435,00 05410
431,00 06401
449,00 06404
428,00 06405
430,00 06406
433,00 06408
426,00 06410
430,00 06415
565,00 08402
558,00 08405
564,00 08408
557,00 08410
558,00 08412
560,00 08415
557,00 08420
732,00 10402
748,00 10405
745,00 10410
748,00 10412
743,00 10415
743,00 10416
743,00 10420
1.202,00 12402
1.198,00 12405
1.194,00 12410
1.198,00 12412
1.192,00 12415
1.194,00 12416
1.190,00 12420
1.194,00 12425
1.196,00 12430

1436

Fortsaettes naeste side

— V/f, side 342+343

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af nikkellegeringer

A PRFRAD3 =1mm

NCR

<
&

DC

16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20

T »W=Z2XZ 10

W2 e
S —
vs= 70 \ J
@ DCONMS
\
y
—z
|
\
|
| —
NI
DN = —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
E»\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 33,0 15,5 80 84 132 16 4
1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
1,6 33,0 15,5 80 84 132 16 4
2,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
2,5 33,0 15,5 80 84 132 16 4
3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
32 330 155 80 84 132 16 4
4,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
03 420 195 100 104 154 20 4
10 420 195 100 104 154 20 4
20 420 195 100 104 154 20 4
30 420 195 100 104 154 20 4
40 420 195 100 104 154 20 4
50 420 195 100 104 154 20 4
6,3 420 195 100 104 154 20 4

DPA52S

g
5
| SSEm— E
g

M.
i
iliala

r
0
|
U

Fabriksstandard

°

53 030 ...

DKK
V1

1.985,00 16403
1.975,00 16410
1.989,00 16416
1.968,00 16420
1.972,00 16425
1.976,00 16430
1.978,00 16432
1.963,00 16440
3.278,00 20403
3.258,00 20410
3.249,00 20420
3.264,00 20430
3.274,00 20440
3.280,00 20450
3.284,00 20463

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

High Performance freesere

MonsterMill — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af nikkellegeringer
A PRFRAD3 =1 mm

35° %
A =20
538 .
NCR i || HPC DPA52S
@ @ DCONMS DRACONSKIN
|
& |
,—\{@
|
|
| 4
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [
. o
x| T 5
=
a =
< =T
! =
DC \RE
Fabriksstandard
o)
53031...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm V1

0,1 13 58 19 21 57
0,4 13 58 19 21 57
0,5 13 58 19 21 57
0,6 13 58 19 21 57
0,8 13 58 19 21 57
1,0 13 58 19 21 57
1,5 13 58 19 21 57
0,2 19 77 25 27 63
0,5 21 77 25 27 63
0,8 21 77 25 27 63
1,0 21 77 25 27 63
1,2 21 77 25 27 63
1,5 21 77 25 27 63
2,0 21 77 25 27 63
0,2 22 9,7 30 32 72
0,5 22 97 30 32 72
1,0 22 9,7 30 32 72
1,2 22 9,7 30 32 72
1,5 22 9,7 30 32 72
1,6 22 9,7 30 32 72
2,0 22 9,7 30 27 72
0,2 26 1,6 36 38 83
0,5 26 1,6 36 38 83
1,0 26 1,6 36 38 83
1,2 26 1,6 36 38 83
1,5 26 1,6 36 38 83
1,6 26 1,6 36 38 83
2,0 26 1,6 36 38 83
2,5 26 1,6 36 38 83
3,0 26 11,6 36 38 83
0,3 36 15,5 42 44 92
1,0 36 15,5 42 44 92
1,6 36 15,5 42 44 92
2,0 36 15,5 42 44 92
2,5 36 15,5 42 44 92
3,0 36 15,5 42 44 92
3.2 36 15,5 42 44 92
4,0 36 15,5 42 44 92
0,3 4 19,5 52 54 104
2,0 4 19,5 52 54 104
3,0 4 19,5 52 54 104
4,0 41 19,5 52 54 104
50 41 19,5 52 54 104
6,3 41 19,5 52 54 104

451,00 06201
472,00 06204
449,00 06205
452,00 06206
456,00 06208
449,00 06210
452,00 06215
576,00 08202
572,00 08205
580,00 08208
572,00 08210
574,00 08212
576,00 08215
572,00 08220
754,00 10202
748,00 10205
748,00 10210
752,00 10212
748,00 10215
750,00 10216
752,00 10220
1.153,00 12202
1.156,00 12205
1.156,00 12210
1.160,00 12212
1.157,00 12215
1.158,00 12216
1.157,00 12220
1.160,00 12225
1.164,00 12230
1.785,00 16203
1.789,00 16210
1.808,00 16216
1.789,00 16220
1.797,00 16225
1.803,00 16230
1.804,00 16232
1.792,00 16240
2.797,00 20203
2.804,00 20220
2.819,00 20230
2.833,00 20240
2.842,00 20250
2.846,00 20263

[N N Y I Y Qi Qi G Qi QUi Qi QI e QU G QU Qi e Qi G I Qe QAT U QT G G g ¥ 3
ooooooo'aoscscsascsososNNNNNNNnnoooooccmmmmmmmo’mc’wmﬂm3
RO RO RO RD RD R o3 3 —3 —3 3 % 3% 3% —3 —% —% 3 3% 3 % % 3 3 3 o3 3 3
OO0 0000 IOINNNNNNNNNOOOOOOORRRRRRXPDPDPDD 3
(GRS ROGRG RGNS RS NSRS RO RS ES RO RS RO RS NG RO RO RS NG RS RS RS RO NSNS RS RS NSNS NS RO RS NS NS NS WS RS N N N W )
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Radiusfraaser

Specialisten til bearbejdning af nikkellegeringer

ver At )

Y=T7° I

@ DCONMS

LPR

APMX

OAL

DC

DC 10 APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm  mm mm mm
2 4 18 54 6 4
2 4 44 80 6 4
3 5 18 54 6 4
3 5 44 80 6 4
4 8 18 54 6 4
4 8 44 80 6 4
5 9 18 54 6 4
5 9 44 80 6 4
6 10 18 54 6 4
6 10 44 80 6 4
8 12 22 58 8 4
8 12 64 100 8 4
10 14 26 66 10 4
10 14 60 100 10 4
12 16 28 73 12 4
12 16 55 100 12 4
16 20 34 82 16 4
16 20 52 100 16 4
P
M
K
N
S
H

IEE BN
DPA52S DPA52S

ﬁ

Fabriksstandard  Fabriksstandard

@)
S
2

J
?
ijaja

7,
ilid
?

U

/]
/
/
i
/
i
U

,.
|
U

Lol Lol
53032.. 53033..
DKK DKK
V1 V1

469,00 02210

487,00 02410
438,00 03215

454,00 03415
438,00 04220

454,00 04420
447,00 05225

463,00 05425
432,00 06230

449,00 06430

573,00 08240
595,00 08440

747,00 10250
774,00 10450

1.176,00 12260
1.222,00 12460

1.856,00 16280
1.927,00 16480

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

High Performance freesere

MonsterMill — Sletfreeser med hjgrneradius

Specialisten til sletbearbejdning af haerdet stal op til 70 HRC
A Radius tolerance + 0,01 mm
A T, = maksimal skeeredybde
A DC tolerance
op til @ 6 mm: 0/-0,01 mm
fra @ 6 mm: 0/-0,02 mm

a=00|[) |54-70
HCR y=3° || HRC J DPX62U DPX62U

@ DCONMS

_
<
O
53603.. 53604 ...
DC RE APMX DN LH a°® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
02 005 05 0,5 30 48 4 2,5xDC 2 504,00 30205
02 005 05 018 1,0 30 48 4 5xDC 2 504,00 40205
03 005 06 027 1,0 30 48 4 3,3xDC 2 478,00 30305
0,3 005 06 027 20 30 48 4 6,7 xDC 2 478,00 40305
04 005 07 035 1,0 30 48 4 2,5xDC 2 478,00 30405
04 005 07 03 20 30 48 4 5xDC 2 478,00 40405
04 005 07 03 30 30 48 4 7,5xDC 2 478,00 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 464,00 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 464,00 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 464,00 50505
05 005 07 045 3,0 30 48 4 6xDC 2 464,00 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 464,00 70505
06 005 08 055 20 30 48 4 3,3xDC 2 451,00 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 451,00 40605
06 005 08 055 45 30 48 4 75xDC 2 451,00 50605
06 005 08 05 6,0 30 48 4 10xDC 2 451,00 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 2,5xDC 2 451,00 30805
08 005 10 075 4,0 30 48 4 5xDC 2 451,00 40805
08 005 10 075 6,0 30 48 4 7,5xDC 2 451,00 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 466,00 30805
08 005 10 075 10,0 30 48 4 12,5xDC 2 466,00 40805
1,0 0,10 1,5 095 20 30 48 4 2xDC 4 511,00 31001
1,0 0,10 1,5 095 40 30 48 4 4xDC 4 522,00 41001
1,0 0,10 1,5 095 6,0 30 48 4 6xDC 4 522,00 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 535,00 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 535,00 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 535,00 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 2,7xDC 4 519,00 31501
1,5 010 2,0 145 6,0 30 48 4 4xDC 4 531,00 41501
1,5 010 20 145 10,0 30 48 4 6,7 xDC 4 531,00 51501
1,5 010 20 145 12,0 30 48 4 8xDC 4 543,00 61501
1,5 010 20 145 15,0 30 60 4 10xDC 4 549,00 31501
1,5 010 2,0 1,45 20,0 30 60 4 13,3xDC 4 563,00 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 519,00 32002
20 020 25 190 6,0 30 48 4 3xDC 4 531,00 42002
20 020 25 19 80 30 48 4 4xDC 4 531,00 52002
20 020 25 19 100 30 48 4 5xDC 4 531,00 62002
20 020 25 19 120 30 48 4 6xDC 4 543,00 72002
20 020 25 19 16,0 30 60 4 8xDC 4 549,00 82002
20 020 25 19 200 30 60 4 10xDC 4 563,00 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 563,00 42002
30 020 35 29 80 30 60 6 2,7xDC 4 593,00 33002
P O (@]
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N
S
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— V/f, side 344-349
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WNT \ Performance

High Performance freesere

MonsterMill — Sletfreeser med hjgrneradius
Specialisten til sletbearbejdning af haerdet stal op til 70 HRC

A Radius tolerance + 0,01 mm

A T, = maksimal skeeredybde

A DC tolerance
op til @ 6 mm: 0/-0,01 mm
fra @6 mm: 0/-0,02 mm

=300 Y)|5a-10
S
HCR [ R I
@ DCONMS
I
|
-
<C
(@]
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 020 35 290 120 30 60 6 4xDC
3,0 020 35 290 16,0 30 60 6 5,3xDC
3,0 0,20 35 2,90 20,0 30 70 6 6,7xDC
3,0 0,20 Bi5) 2,90 240 30 70 6 8xDC
4,0 0,20 45 3,90 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 0,20 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 0,20 45 3,90 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 020 45 390 20,0 30 70 6 5xDC
4,0 020 45 390 240 30 70 6 6xDC
4,0 020 45 390 28,0 30 70 6 7xDC
4,0 0,50 45 3,90 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 0,50 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 0,50 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 0,50 45 3,90 20,0 30 70 6 5xDC
4,0 0,50 45 390 24,0 30 70 6 6xDC
4,0 0,50 45 3,90 28,0 30 70 6 7xDC
4,0 1,00 45 390 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 1,00 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 1,00 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 1,00 45 390 200 30 70 6 5xDC
4,0 1,00 45 390 24,0 30 70 6 6xDC
4,0 1,00 45 390 28,0 30 70 6 7xDC
6,0 0,20 6,5 590 12,0 60 6 2xDC
6,0 0,20 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 0,20 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
6,0 050 65 590 120 60 6 2xDC
6,0 050 65 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 050 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
6,0 1,00 6,5 590 120 60 6 2xDC
6,0 1,00 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 1,00 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
8,0 0,50 8,5 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 0,50 8,5 790 40,0 80 8 5xDC
8,0 1,00 8,5 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 1,00 8,5 790 40,0 80 8 5xDC
10,0 050 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
10,0 050 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
10,0 100 105 9,90 20,0 70 10 2xDC
10,0 100 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
12,0 100 125 11,90 240 70 12 2xDC
12,0 100 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

OTw=ZX=Z T

cuttingtools.ceratizit.com
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DPX62U

DPX62U

53603 ...

DKK
V1

606,00 43002
606,00 53002
617,00 63002
631,00 73002
618,00 34002
632,00 44002
632,00 54002
643,00 64002
657,00 74002
657,00 84002
618,00 34005
632,00 44005
632,00 54005
643,00 64005
657,00 74005
657,00 84005
618,00 34010
632,00 44010
632,00 54010
643,00 64010
657,00 74010
657,00 84010
652,00 36002
673,00 46002
673,00 56002
652,00 36005
673,00 46005
673,00 56005
652,00 36010
673,00 46010
673,00 56010
826,00 38005
877,00 48005
826,00 38010
877,00 48010
1.035,00 10005
1.105,00 10105
1.035,00 10010
1.105,00 10110
1.339,00 12010
1.435,00 12110

o

53604 ...
DKK
%
(@)
o

— V/f, side 344-349
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill — Sletfreeser med hjgrneradius
Specialisten til sletbearbejdning af haerdet stal op til 70 HRC

A Radius tolerance + 0,02 mm
A T, = maksimal skeeredybde

A DC tolerance

op til @ 6 mm: 0/-0,01 mm
fra @ 6 mm: 0/-0,02 mm

A= 50°|[) | 5470
N —
HCR [l il iR I
@ DCONMS
I
|
2
|
|
I |
LS <
. (@]
DN
x| I
E -
o
<C
N
DC RE
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm mm mm mm mm
1 0,03 2 30 48 4 2xDC
1 0,03 3 0,95 4 30 48 4 3xDC
2 0,03 4 30 48 4 2xDC
2 0,03 6 1,90 8 30 48 4 3xDC
3 0,03 6 30 60 6 2xDC
3 0,03 9 2,90 12 30 60 6 3xDC
4 0,05 8 30 60 6 2xDC
4 0,05 12 3,90 16 30 60 6 3xDC
6 0,05 12 60 6 2xDC
6 0,05 18 5,90 24 60 6 3xDC
8 0,05 16 60 8 2xDC
8 0,05 24 7,90 32 70 8 3xDC
10 0,05 20 70 10 2xDC
10 0,05 30 9,90 40 80 10 3xDC
12 0,05 24 70 12 2xDC
12 0,05 36 1190 44 90 12 3xDC
P
M
K
N
S
H

ZEFP
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DPX62U

DPX62U

v
K
S5 :

7t
/

,',
i
Juuuu

Fabriksstandard

53 605 ...

DKK
V1

544,00
553,00
641,00
675,00
648,00
945,00

1.144,00

1.297,00
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Fabriksstandard

53 606 ...

DKK
V1

657,00 4

ey

0
666,00 420
765,00 030
783,00 040
765,00 060

1.081,00 080

1.305,00 100

1.495,00 120

14142

— Vv, /f, side 350

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill - Radiusfreeser
Specialisten til sletbearbejdning af haerdet stal op til 70 HRC

A Radius tolerance: + 0,01 mm

A T, = maksimal skeeredybde

A DC tolerance
op til @ 6 mm: 0/-0,01 mm
fra @6 mm: 0/-0,02 mm

22300 || Y) |54-70
s
HCR Y
@ DCONMS
i
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS s Tx
mm mm mm mm mm mm
0,2 0,5 0,5 15 48 4 2,5xDC
0,2 05 018 10 15 48 4 5xDC
0,3 05 027 10 15 48 4 3,3xDC
0,3 05 027 20 15 48 4 6,7xDC
0,4 05 035 10 15 48 4 2,5xDC
0,4 05 035 20 15 48 4 5xDC
0,4 05 035 30 15 48 4 75xDC
0,5 05 045 10 15 48 4 2xDC
0,5 05 045 20 15 48 4 4xDC
0,5 05 045 25 15 48 4 5xDC
0,5 05 045 30 15 48 4 6xDC
0,5 05 045 40 15 48 4 8xDC
0,6 06 05 20 15 48 4 3,3xDC
0,6 06 055 30 15 48 4 5xDC
0,6 06 055 45 15 48 4 75xDC
0,6 06 055 6,0 15 48 4 10xDC
0,8 10 075 20 15 48 4 2,5xDC
0,8 10 075 40 15 48 4 5xDC
0,8 10 075 6,0 15 48 4 75xDC
0,8 10 075 80 15 48 4 10xDC
0,8 10 075 100 15 48 4 12,5xDC
1,0 15 09 20 15 48 4 2xDC
1,0 15 095 40 15 48 4 4xDC
1,0 15 09 6,0 15 48 4 6xDC
1,0 15 095 80 15 48 4 8xDC
1,0 15 09 10,0 15 48 4 10xDC
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC
1,5 15 145 40 15 48 4 2,7xDC
1,5 15 145 6,0 15 48 4 4xDC
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC
1,5 15 145 100 15 48 4 6,7xDC
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC
P
M
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Fortsaettes naeste side

DPX62U DPX62U
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

=1

=) =)

Fabriksstandard Fabriksstandard

53600 ...

DKK
V1

504,00
504,00
478,00
478,00
478,00
478,00
478,00
464,00
464,00
464,00
464,00
464,00
464,00

451,00
451,00
451,00

436,00
436,00
436,00
436,00

443,00
443,00
443,00
443,00

302
402
303
403
304
404
504
305
405
505
605

306
406
506

308
408
508

310
410
510
610

315
415
515
615

53 601 ...

DKK
V1

464,00 306

451,00 308
451,00 408

436,00 310
450,00 410

451,00 315

— V,/f, side 352+353
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill - Radiusfreeser
Specialisten til sletbearbejdning af haerdet stal op til 70 HRC

A Radius tolerance: + 0,01 mm

A T, = maksimal skeeredybde

A DC tolerance
op til @ 6 mm: 0/-0,01 mm
fra @6 mm: 0/-0,02 mm

22300 || Y) |54-70
s
HCR Y
@ DCONMS
i
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS s Tx
mm mm mm mm mm mm
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC
20 25 190 40 15 48 4 2xDC
2,0 25 19 6,0 15 48 4 3xDC
20 25 19 80 15 48 4 4xDC
2,0 25 19 100 15 48 4 5xDC
2,0 25 190 120 15 48 4 6xDC
2,0 25 19 16,0 15 60 4 8xDC
20 25 19 200 15 60 4 10xDC
20 25 190 250 15 60 4 12,5xDC
3,0 35 290 80 15 60 6 2,7xDC
3,0 35 290 120 15 60 6 4xDC
3,0 35 290 16,0 15 60 6 53xDC
3,0 35 290 200 15 70 6 6,7xDC
3,0 35 290 240 15 70 6 8xDC
4,0 45 390 80 15 60 6 2xDC
4,0 45 390 120 15 60 6 3xDC
4,0 45 390 16,0 15 60 6 4xDC
4,0 45 390 200 15 70 6 5xDC
4,0 45 390 240 15 70 6 6xDC
4,0 45 390 280 15 70 6 7xDC
6,0 65 590 120 60 6 2xDC
6,0 65 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 65 590 200 60 6 3,3xDC
8,0 85 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 85 790 400 80 8 5xDC
10,0 105 990 20,0 15 70 10 2xDC
10,0 105 9,90 400 90 10 4xDC
12,0 125 11,90 24,0 75 12 2xDC
12,0 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

14144

ZEFP

RN NDND NN

DPX62U DPX62U
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

=1

=) =)

Fabriksstandard Fabriksstandard

53 600 ...

DKK
V1

443,00
443,00
443,00
451,00

320
420
520
620
720
820

330
430
530
630
730
340
440
540
640
740
840
360
460
560
380
480
100
101
120
121

53 601 ...

DKK
V1
458,00 415

473,00 320
473,00 420

— Vv, /f, side 352+353
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill - Radiusfreeser
Specialisten til sletbearbejdning af haerdet stal op til 70 HRC

A Radius tolerance: + 0,01 mm

2300 || Y)|54-70
HCR e [Ny R
@ DCONMS
|
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5 Tx
mm mm mm mm mm mm
3 35 2,9 8 15 60 6 2,7xDC
3 35 29 12 15 60 6 4xDC
3 35 2,9 16 15 60 6 53xDC
3 35 29 20 15 70 6 6,7xDC
3 35 2,9 24 15 70 6 8xDC
4 45 39 8 15 60 6 2xDC
4 45 3,9 12 15 60 6 3xDC
4 45 39 16 15 60 6 4xDC
4 45 3,9 20 15 70 6 5xDC
4 45 3,9 24 15 70 6 6xDC
4 4,5 3,9 28 15 70 6 7xDC
6 6,5 59 12 60 6 2xDC
6 6,5 59 16 60 6 2,7xDC
6 6,5 59 20 60 6 3,3xDC
8 8,5 79 16 60 8 2xDC
8 8,5 79 40 80 8 5xDC
10 105 99 20 70 10 2xDC
10 105 99 40 90 10 4xDC
12 125 19 24 75 12 2xDC
12 125 119 40 90 12 3,3xDC
P
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DPX62U

i
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7
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Fabriksstandard

53602 ...

DKK
V1
546,00
546,00
546,00
557,00
571,00
561,00
571,00
571,00
582,00
596,00
596,00
595,00
616,00
616,00
783,00
834,00
928,00
999,00
1.221,00
1.297,00

— Vv, /f, side 351
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

MonsterMill — Dykfreeser med hjgrneradius

Specialisten til rampning, dyk- og helixfraesning

PCR
UNI

36°
As-380
v= 8

/B

™

HPC

w

ORURY ==
) U

DCy

50
50
50
57
57
57
6,0
6,0
6,0
6,7
6,7
6,7
70
70
7,0
77
77
77
8,0
8,0
8,0
8,7
8,7
8,7
9,0
9,0
9,0
9,7
9,7
9,7
10,0
10,0
10,0
1,7
1,7
17
12,0
12,0
12,0

Tw=ZzXxX=T

RE 1003 APMX DN

mm
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32

mm mm
9
13 48
13 4.8
10
13 55
13 55
10
13 58
13 58
"
16 6,5
16 6,4
1"
16 6,8
16 6,7
12
19 75
21 74
12
19 78
21 77
13
19 8,5
22 8,4
13
19 8,8
22 8,7
14
22 9,5
22 9.4
14
22 9.8
22 9,7
16
26 1,5
26 1.3
16
26 1,8
26 1,6

DCONMS

LPR

LH
mm

19
24

19
24

19
24

25
30

25
30

25
30

25
30

30
38

30
38

30
38

30
38

36
46

36
46

LPR  OAL
mm mm
18 54
21 57
26 62
18 54
21 57
26 62
18 54
21 57
26 62
22 58
27 63
32 68
22 58
27 63
32 68
22 58
27 63
32 68
22 58
27 63
32 68
26 66
32 72
40 80
26 66
32 72
40 80
26 66
32 72
40 80
26 66
32 72
40 80
28 73
38 83
48 93
28 73
38 83
48 93

DCONMS 1
mm

© 0 0 0 C© C© 0O O O © o O O O O O O O & &

ZEFP

N N N N N N N N N N N N N . T N U Ut Nt N Ot U O N O N O N N I N N N N O N

APAT72S APAT72S APAT2S
=)
ST
===
INSSSom-|
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
52613.. 52614.. 52615..
DKK DKK DKK
V1 V1 V1

434,00 05000

434,00 057

434,00 060

521,00 067

521,00 070

521,00 077

521,00 080

677,00 087

677,00 090

677,00 097

677,00 100

884,00 117

884,00 120

o

437,00 05000

437,00 057

455,00 060

516,00 067

516,00 070

531,00 077

549,00 080

771,00 087

771,00 090

771,00 097

734,00 100

988,00 117

942,00 120

o

504,00 05000

504,00 057

519,00 060

688,00 067

688,00 070

688,00 077

718,00 080

859,00 087

859,00 090

859,00 097

818,00 100

1.174,00 117

1.118,00 120

o

14146

Fortseettes naeste side

— V/f, side 354+355

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Dykfreeser med hjgrneradius

Specialisten til rampning, dyk- og helixfraesning

PCR
UNI

36°
As-380
v= 8

/B

™

HPC

w

ORURY ==
) U

DC

13,7
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
175
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T »W=Z2XZ10

RE :003s APMX DN

mm
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

mm mm
18
26 13,5
26 13,3
18
26 13,8
26 13,6
22
32 15,3
36 15,0
22
32 15,8
36 15,5
24
32 17,3
36 17,0
24
32 17,8
36 17,5
26
38 19,3
41 19,0
26
38 19,8
4 19,5

DCONMS

LPR

LH
mm

36
52

36
52

42
58

42
58

42
67

42
67

52
74

52
74

LPR  OAL
mm mm
30 75
38 83
54 99
30 75
38 83
54 99
34 82
44 92
60 108
34 82
44 92
60 108
36 84
44 92
69 17
36 84
44 92
69 17
42 92
54 104
76 126
42 92
54 104
76 126

DCONMS 45
mm
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

ZEFP

N N N N N N N N N N N N N N N N SO N N N

APAT72S

APAT72S

7,
i
i
!ii’“

Tn,
iz
Jouuu

DIN 6527

52 613 ...

DKK
V1
1.117,00

1.117,00

1.420,00

1.420,00

1.691,00

1.691,00

2.091,00

2.091,00

137

140

155

160

175

180

195

200

o

S
=
(=2}

°
i

52 614 ...

DKK

V1

1.171,00

1.215,00

1.592,00

1.647,00

1.864,00

1.919,00

2.514,00

2.601,00

1

w

7

160

175

180

195

200

o

APAT2S

/g

07y
WFH
duuuu

=
=
(=2}

52 615 ...

DKK
V1

1.416,00

1.380,00

1.975,00

1.931,00

2.222,00

2.217,00

3.261,00

3.200,00

137

140

155

160

175

180

195

200

o

— V/f, side 354+355

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance fraesere

MonsterMill — Dykfreeser med hjgrneradius

Specialisten til rampning, dyk- og helixfraesning

A Egnet til dynamisk freesning
A Spanbryder 0,9xDC

Pcr A4

Tl | v=to || © | HPC || D
@ @ DCONMS

|
2| *
o
o

DCys RE.s APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm mm
5 0,20 17 4.8 24 26 62
6 0,20 17 58 25 26 62
8 0,20 24 77 30 32 68
10 0,32 30 97 35 40 80
12 0,32 36 11,6 45 48 93
14 0,32 42 13,6 50 54 99
16 0,32 48 15,5 56 60 108
18 0,32 54 17,5 67 69 117
20 0,50 60 19,5 70 76 126
P

M

K

N
s

H

DCONMS 45
mm
6
6
8
10
12
14
16
18
20

ZEFP

B I e e e S

APAT2S

]

i/
%z
il

DIN 6527
52619 ...

DKK

V1

536,00 05202
536,00 06202
713,00 08202
833,00 10203
1.124,00 12203
1.423,00 14203
1.918,00 16203
2.344,00 18203
3.150,00 20205

[}
O
[ ]

14148

— V/f, side 356+357
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Dykfreeser med hjgrneradius

Specialisten til rampning, dyk- og helixfraesning

PCR
ALU

ORURY ==

DC
mm
50
50
57
57
6,0
6,0
77
77
8,0
8,0
9,0
9,0
9,7
9,7
10,0
10,0
1,7
17
12,0
12,0
137
13,7

16,0

18,0
19,5

20,0

Tw=zXxX=T

A=36°| | /)
vs=130 l? HPC J
@ DCONMS
|
& ‘
o
'

RE 4005 APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm
0,20 13 4.8 19 21 57
0,20 13 4.8 24 26 62
0,20 13 55 19 21 57
0,20 13 55 24 26 62
0,20 13 58 19 21 57
0,20 13 58 24 26 62
0,20 19 75 25 27 63
0,20 21 7.4 30 32 68
0,20 19 78 25 27 63
0,20 21 77 30 32 68
0,32 19 8,8 30 32 72
0,32 22 8,7 38 40 80
0,32 22 9,5 30 32 72
0,32 22 94 38 40 80
0,32 22 9.8 30 32 72
0,32 22 97 38 40 80
0,32 26 11,5 36 38 83
0,32 26 11,3 46 48 93
0,32 26 11,8 36 38 83
0,32 26 11,6 46 48 93
0,32 26 13,5 36 38 83
0,32 26 13,3 52 54 99
0,32 26 13,8 36 38 83
0,32 26 13,6 52 54 99
0,32 32 15,3 42 44 92
0,32 36 15,0 58 60 108
0,32 32 15,8 42 44 92
0,32 36 15,5 58 60 108
0,32 32 173 42 44 92
0,32 36 17,0 67 69 117
0,32 32 178 42 44 92
0,32 36 175 67 69 117
0,50 38 19,3 52 54 104
0,50 4 19,0 74 76 126
0,50 38 19,8 52 54 104
0,50 Y 19,5 74 76 126

DCONMS 15
mm

o O O OO D

ZEFP

N N N N N N N N N N N N R T U N N O N N N O O O O N N N O NI NS

T,
i
Jubil

DLC

' 7
[ oo
i !

DIN 6527 DIN 6527
52616.. 52617..
DKK DKK
V1 V1
509,00 050

561,00 050
509,00 057
561,00 057

524,00 060
578,00 060

603,00 077
754,00 077

639,00 080
787,00 080

844,00 090
928,00 090

844,00 097
928,00 097

818,00 100
892,00 100

1.094,00 117
1.273,00 117

1.043,00 120
1.222,00 120

1.303,00 137
1.551,00 137

1.350,00 140
1.516,00 140

1.754,00 155
2.138,00 155

1.808,00 160
2.091,00 160

2.041,00 175
2.396,00 175

2.089,00 180
2.391,00 180

2.733,00 195
3.477,00 195

2.826,00 200
3.418,00 200
[ ] [ ]

— V,/f, side 358+359

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance fraesere

MonsterMill - Dykfreeser med hjgrneradius
Specialisten til rampning, dyk- og helixfraesning

A Egnet til dynamisk freesning

A Spanbryder 0,9xDC

pcr [RSIVZ)
NN | v=13° I~ HPC DLC
i DDRAGONSKIN
@ @ DCONMS
I
IS ‘
o
o
-
===
===
DIN 6527
Za=
52 618 ...
DCs RE.ie APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 596,00 05202
6 0,20 18 58 25 26 62 6 4 596,00 06202
8 0,20 24 77 30 32 68 8 4 782,00 08202
10 0,32 30 9,7 35 40 80 10 4 910,00 10203
12 0,32 36 11,6 45 48 93 12 4 1.230,00 12203
14 0,32 42 13,6 50 54 99 14 4 1.563,00 14203
16 0,32 48 15,5 56 60 108 16 4 2.069,00 16203
18 0,32 54 17,5 67 69 117 18 4 2.587,00 18203
20 0,50 60 19,5 70 76 126 20 4 3.362,00 20205

T »W=ZX=Z10

— V,/f, side 358-361

14|50 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Skrubfraeser

Specialisten til skrubbearbejdning af stal og stabejern
A med differentieret skeaerdeling
A med rund rouletteringsprofil

A =45°
MCR [ %Y HPC || I

@ DCONMS

©
»

AN

OAL

LPR

SE
=
o
<

PGl cHw

DC.: APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW

mm mm mm mm mm mm mm mm

1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09

2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17

3 5,0 29 14 21 57 6 0,17

3 8,0 29 14 21 57 6 0,17

3 5,0 2,9 19 26 62 6 0,17

4 8,0 38 18 21 57 6 0,17

4 11,0 338 18 21 57 6 0,17

4 8,0 338 23 26 62 6 0,17

5 9,0 48 19 21 57 6 0,17

5 13,0 48 19 21 57 6 0,17

5 9,0 48 24 26 62 6 0,17

6 10,0 58 20 21 57 6 0,17

6 13,0 58 20 21 57 6 0,17

6 10,0 58 25 26 62 6 0,17

8 12,0 77 25 27 63 8 0,28

8 19,0 77 25 27 63 8 0,28

8 12,0 77 30 32 68 8 0,28

10 15,0 9,5 30 32 72 10 0,28

10 22,0 9,5 30 32 72 10 0,28

10 15,0 9,5 35 40 80 10 0,28

12 18,0 1,5 35 38 83 12 0,28

12 26,0 1,5 35 38 83 12 0,28

12 18,0 1,5 45 48 93 12 0,28

14 21,0 13,6 35 38 83 14 0,28

14 260 135 35 38 83 14 0,28

14 21,0 13,6 50 54 99 14 0,28

16 240 155 40 44 92 16 0,43

16 320 155 40 44 92 16 0,43

16 240 155 55 60 108 16 0,43

20 300 195 50 54 104 20 0,43

20 38,0 195 50 54 104 20 0,43

20 300 195 70 76 126 20 0,43
2}
M
K
N
S
H

ZEFP

A~ PhrBArA A PAPAEPREAEPAPREPAPREPARAPREPARABREPRBREPRBREPRPROOOLOOWOWWWWW

Ti1000

Ti1000

"
i
i

My
/

7a,
i
Jauuu

Ti1000

/8
s
Iiill
Ain{aini;

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
o) 3 ==
52752.. 52752.. 52752..
DKK DKK DKK
V1 V1 V1
1.117,00 010 Y
1.105,00 020
1.246,00 030
1.322,00 031
1.269,00 032
1.236,00 040
1.311,00 041
1.257,00 042
1.202,00 050
1.291,00 051
1.236,00 052
1.180,00 060
1.269,00 061
1.202,00 062
1.301,00 080
1.550,00 081
1.322,00 082
1.462,00 100
1.614,00 101
1.517,00 102
1.800,00 120
1.961,00 121
1.886,00 122
2.102,00 140
2.188,00 141
2.276,00 142
2.925,00 160
3.186,00 161
3.175,00 162
3.912,00 200
4.162,00 201
4.301,00 202
) ) )
le) le) le)
) ) )
le) le) )
o le) )
0 ) )

— V/f, side 362-365

1)  Skaftudferelse DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

MonsterMill - FRP CR finfortanding

Specialisten til bearbejdning af kulfiberforsteerkede kunststoffer
A Kompressionszone over hele skeereleengden

A hgjreskeerende

A fin krydsfortandet

A 2 effektive endeskaer

FRP
CR

W

7
@ ZEFF .
7

DCONMS

LU =2

LPR

DC.: APMX LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFF

mm mm mm mm mm mm
6,000 18 23,5 60 6,000 01
6,350 18 23,5 60 6,350 01
8,000 26 33,0 70 8,000 01
9,525 30 40,0 80 9,525 01
10,000 30 40,0 80 10,000 01
12,000 30 41,0 85 12,000 01
12,700 30 41,0 85 12,700 01

NN NDNDN

DIAMOND

Fabriksstandard

——
52 598 ...

DKK

V1/5B
1.770,00 06000
1.903,00 06350
2.142,00 08000
2.415,00 09525
2.436,00 10000
3.157,00 12000
3.421,00 12700

|

— v /fside 329

(e}
@ Til MonsterMill FRP CR-freeser skal tilspaendingen vaelges i mm/o.

1452
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

MonsterMill - FRP CR grov fortandet

Specialisten til bearbejdning af kulfiberforsteerkede kunststoffer
A Kompressionszone over hele skeereleengden

A hgjreskeerende

A grov krydsfortanding

A 1 effektive endeskaerkanter

FRP
CR

%K »
@ ZEFF ‘
7

DCONMS

v e B

LPR

DC.: APMX LPR OAL DCONMS; CHW ZEFF

mm mm mm mm mm mm
6,000 18 23,5 60 6,000 01
6,350 18 23,5 60 6,350 01
8,000 26 33,0 70 8,000 0,1
9,525 30 40,0 80 9,625 01
10,000 30 40,0 80 10,000 01
12,000 30 41,0 85 12,000 01
12,700 30 41,0 85 12,700 01

[N NG N

DIAMOND

[.
i
uuul

7
/)
/
U

Fabriksstandard

t=——1
52 599 ...

DKK

V1/5B
1.770,00 06000
1.903,00 06350
2.142,00 08000
2.389,00 09525
2.410,00 10000
2.666,00 12000
2.930,00 12700

|

— v /fside 329

(e}
@ Til MonsterMill FRP CR-freeser skal tilspaendingen vaelges i mm/o.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

MonsterMill - FRP

Specialisten til bearbejdning af kulfiberforsteerkede kunststoffer
A optimal overfgrsel fra CFK-stav

A hgjreskaerende

A med lige spannot, neutralt snit

A 4 endeskaer / 2 centerskeer

v |Y) B

¥,=0° I

<
2

DCONMS

ved B

LPR

DC.: APMX LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6,000 25 35 70 6,000 01
6,350 25 35 70 6,350 01
8,000 30 40 80 8,000 01
9,525 32 44 85 9,525 01
10,000 32 45 85 10,000 01
12,000 32 46 95 12,000 01
12,700 32 46 95 12,700 0,1

0 0O © O O ®© o

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%é
il

Fabriksstandard

52 595 ...

DKK

V1/5B
1.868,00 06000
1.996,00 06350
2.249,00 08000
2.447,00 09525
2.554,00 10000
2.767,00 12000
3.050,00 12700

|

14154

— v /f, side 329
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill - FRP med riller til venstre

Specialisten til bearbejdning af kulfiberforsteerkede kunststoffer
A optimal overfgrsel fra CFK-stav

A hgjreskaerende

A et venstresnoet, treekkende skeering
A 4 endeskeer / 2 centerskeer

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

A= 1Y)
vE00 o
@ DCONMS
% |
o
5
APMX  LPR OAL DCONMS. CHW  ZEFP
mm mm mm mm mm
25 38 70 6,000 0,1 8
25 39 70 6,350 0,1 8
30 43 80 8,000 0,1 8
32 48 85 9,525 0,1 8
32 49 85 10,000 0,1 8
32 53 95 12,000 0,1 8
32 54 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Fabriksstandard

52 596 ...

DKK

V1/5B
1.868,00 06000
1.996,00 06350
2.249,00 08000
2.447,00 09525
2.554,00 10000
2.767,00 12000
3.050,00 12700

|

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 329
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

MonsterMill — FRP hgjre snoet

Specialisten til bearbejdning af kulfiberforsteerkede kunststoffer
A optimal overfgrsel fra CFK-stav

A hgjreskaerende
A et hgjrenotet, traeekkende skaering
A 4 endeskaer / 2 centerskeer

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

v |
¥,=0° N
§ DCONMS
% i
o
o
—
APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
25 35 70 6,000 0,1 8
25 35 70 6,350 0,1 8
30 40 80 8,000 0,1 8
32 44 85 9,525 0,1 8
32 45 85 10,000 0,1 8
32 49 95 12,000 0,1 8
32 49 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Fabriksstandard

52 597 ...

DKK

V1/5B
1.868,00 06000
1.996,00 06350
2.249,00 08000
2.447,00 09525
2.554,00 10000
2.767,00 12000
3.050,00 12700

|

14|56

— v /f, side 329
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 0,9 x DC

A 53585 ... Spandybde: 2 x DC

A 53587 ... Spandybde: 3 x DC

CCR [EE:H
T e[

@ @ DCONMS

LPR

DC.;; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s

mm mm mm mm mm mm
6 13 58 19 21 57
6 19 58 25 27 63
8 21 77 25 27 63
8 25 77 33 35 U

10 31 9,7 4 43 83
12 26 11,6 36 38 83
12 37 11,6 47 49 94
14 26 13,6 36 38 83
14 43 13,6 55 59 104
16 36 15,5 42 44 92
16 49 15,5 61 63 m
18 36 17,5 42 44 92
18 55 17,5 69 73 121
20 4 19,5 52 54 104
20 61 19,5 75 7 127

T w=ZzXxX=ZT

CHW
mm
0,2

ZEFP

DD O OO OO oo OO,

DPX72S

v/

2
:

7
U

7
i
Juut

Fabriksstandard
53 585 ...

DKK
V1/5B
459,00 060

598,00 080

769,00 100

989,00 120
1.361,00 14000
1.972,00 160
2.714,00 18000

2.836,00 200

o

DPX72S

g

o)
z
s 0

uuULl

B
il

Fabriksstandard
53 587 ...

DKK
V1/5B

463,00 060
603,00 080
844,00 100
996,00 120
1.774,00 14000
2.059,00 160
2.864,00 18000

2.883,00 200

[}
(@)
[ ]

o

— V,/f, side 366+367

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 0,9 x DC

A Spandybde: 4 x DC

CCR |R%:s>
UNI

V=8

/B

HPC

W

#

¢

Dc 8
mm

10
12
14
16
18
20

T »W=Z2X=Z10

APMX
mm
25
33
4
49
57
65
73
82

DN
mm
58
i
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
29
38
47
55
64
73
82
91

DCONMS

LPR
mm
31
40
49
57
68
75
86
93

LPR

OAL  DCONMS 1

mm
67
76
89
102
13
123
134
143

mm
6
8
10
12
14
16
18
20

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

(SN IS, RN S, RGBS, RS |

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

Fabriksstandard

53 589...

DKK

V1/5B

479,00 060

619,00 080

860,00 100
1.048,00 120
1.859,00 14000
2.102,00 160
2.887,00 18000
2.959,00 200

[ ]
O
o

O

1458

— V,/f, side 368+369
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 0,9 x DC

A Spandybde: 2 xDC

CCR
UNI

-3 o
)\5'31 o
V=8

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
13
13
13
21
21
21
21
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
30
26
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
19
19
19
25
25
25
25
30
30
30
30
30
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
27 63
27 63
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92

DCONMS 15
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O

DPX72S

g
5
- E
g

a
U

7,
it
i
i

Fabriksstandard

°

53 586 ...

DKK
V1/5B
459,00 06002
462,00 06010
462,00 06015
598,00 08002
613,00 08010
613,00 08015
613,00 08020
769,00 10002
790,00 10010
790,00 10015
790,00 10016
790,00 10020
989,00 12002
994,00 12010
994,00 12015
994,00 12016
994,00 12020
994,00 12030
1.176,00 14002
1.186,00 14010
1.186,00 14015
1.186,00 14016
1.186,00 14020
1.186,00 14030
1.972,00 16002
2.127,00 16010
2.055,00 16015
2.055,00 16016
2.055,00 16020
2.055,00 16030
2.055,00 16040
2.346,00 18002
2.366,00 18010
2.366,00 18015
2.366,00 18016
2.366,00 18020

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes naeste side

— V,/f, side 366+367

1459

14



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 0,9 x DC

A Spandybde: 2 xDC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T W»WwW=Z2XZ 10

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
36
36
41
41
41
41
41
41
41

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
42
42
52
52
52
52
52
52
52

LPR
mm
44
44
54
54
54
54
54
54
54

OAL
mm
92
92
104
104
104
104
104
104
104

DCONMS 15
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO DO DO D

DPX72S

g

S
s 0 |

/)
e

7,
nn
a

Fabriksstandard

°

53 586 ...

DKK

V1/5B
2.366,00 18030
2.366,00 18040
2.836,00 20002
2.865,00 20010
2.865,00 20015
2.865,00 20016
2.865,00 20020
2.865,00 20030
2.865,00 20040

[}
O
[ ]

o

14]60

— V/f, side 366+367

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 0,9 x DC
A Spandybde: 3xDC

CCR
UNI

-3 o
)\5'31 o
V=8

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

T Ww=ZXxX=ZT

RE 1005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55

mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61
61
69
69
69
69
69

LPR  OAL
mm mm
27 63
27 63
27 63
35 il

35 7

35 il

35 7

43 83
43 83

43 83
43 83
43 83
49 94
49 94
49 94
49 94
49 94
49 94
59 104
59 104
59 104
59 104
59 104
59 104
63 m
63 m
63 M
63 m
63 M
63 m
63 111
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121

DCONMS 15
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO

DPX72S

o)
ﬁ==———.=E
:

a
U

7

e
e
i

Fabriksstandard

°

53 642...

DKK
V1/5B
463,00 06202
477,00 06210
477,00 06215
603,00 08202
619,00 08210
619,00 08215
619,00 08220
844,00 10202
862,00 10210
862,00 10215
862,00 10216
862,00 10220
996,00 12202
1.022,00 12210
1.022,00 12215
1.022,00 12216
1.022,00 12220
1.022,00 12230
1.535,00 14202
1.566,00 14210
1.566,00 14215
1.566,00 14216
1.566,00 14220
1.566,00 14230
2.059,00 16202
2.080,00 16210
2.080,00 16215
2.080,00 16216
2.080,00 16220
2.080,00 16230
2.080,00 16240
2.476,00 18202
2.501,00 18210
2.501,00 18215
2.501,00 18216
2.501,00 18220

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes naeste side

— V,/f, side 366+367

14)61

14



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 0,9 x DC
A Spandybde: 3xDC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T W»WwW=Z2XZ 10

RE 1005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
55
55
61
61
61
61
61
61
61

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
69
69
75
75
75
75
75
75
75

LPR
mm
73
73
7
7
7
77
7
77
7

OAL
mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DCONMS 15
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO OO D

DPX72S

DRAGONSKIN

i

U
I
ol

]
/
!
i

Fabriksstandard
53642 ...

DKK

V1/5B
2.501,00 18230
2.501,00 18240
2.883,00 20202
2.915,00 20210
2.915,00 20215
2.915,00 20216
2.915,00 20220
2.915,00 20230
2.915,00 20240

[}
O
[ ]

o

14/62

— V/f, side 366+367

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 0,9 x DC

A Spandybde: 4 x DC

CCR
UNI

-3 o
)\5-360
v=9°

/B

HPC

w

#

¢

ITWw=ZXxX=ZT

RE .05 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
41
41
41
49
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
97
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38
38
38
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82

LPR  OAL
mm mm
31 67
31 67
31 67
40 76
40 76
40 76
40 76
49 89
49 89
49 89
49 89
49 89
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
86 134
86 134
86 134
86 134
86 134

DCONMS 15

ZEFP

Ol o OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO oo ool

DPX72S

g
5
:
g

/8
r
%%?%H
duulu

Fabriksstandard

°

53593 ...

DKK
V1/5B
479,00 06002
493,00 06010
493,00 06015
619,00 08002
635,00 08010
635,00 08015
635,00 08020
860,00 10002
880,00 10010
880,00 10015
880,00 10016
880,00 10020
1.048,00 12002
1.074,00 12010
1.074,00 12015
1.074,00 12016
1.074,00 12020
1.074,00 12030
1.607,00 14002
1.640,00 14010
1.640,00 14015
1.640,00 14016
1.640,00 14020
1.640,00 14030
2.102,00 16002
2.135,00 16010
2.135,00 16015
2.135,00 16016
2.135,00 16020
2.135,00 16030
2.135,00 16040
2.495,00 18002
2.522,00 18010
2.522,00 18015
2.522,00 18016
2.522,00 18020

[ ]
O
[ ]

o

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes naeste side

— V,/f, side 368+369

14163

14



WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 0,9 x DC
A Spandybde: 4 x DC

j o
%%T C?g 2 —|| HPC || I DPX728
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS

LPR

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

Fabriksstandard
-
53 593 ...

DC; RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
18 3,0 73 17,5 82 86 134 18 5 2.522,00 18030
18 4,0 73 17,5 82 86 134 18 5 2.522,00 18040
20 0,2 82 19,5 91 93 143 20 5 2.959,00 20002
20 1,0 82 19,5 91 93 143 20 5 3.002,00 20010
20 1,5 82 19,5 91 93 143 20 5 3.002,00 20015
20 1,6 82 19,5 91 93 143 20 5 3.002,00 20016
20 2,0 82 19,5 91 93 143 20 5 3.002,00 20020
20 3,0 82 19,5 91 93 143 20 5 3.002,00 20030
20 4,0 82 19,5 91 93 143 20 5 3.002,00 20040

P )

M (@)

K )

N

S [e)

H

— v /f, side 368+369

14|64 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 0,9 x DC

A Spandybde: 4 x DC

CCR RN+
UNI [EES

/B

HPC

w

N

e

DC .
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

T WwW=ZX=ZT

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
31
31
31
4
4
4
4
51
51
51
51
51
61
61
61
61
61
61
7
7
7
7
7
7
81
81
81
81
81
81
81
91
91
91
91
91

102
102
102
102
102

DCONMS

LPR

DCONMS (¢
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

[ BN IS, IS, IS B RS, IS, BN IS BN, RS IS S, RS B S, BN, IS IS RS, RS IS BN, IS, IS RS, RS, IS IS RS IS S IS NG B )

)
,,
|
U

Fabriksstandard

°

53593 ...

DKK
V1/5B
589,00 06402
589,00 06410
589,00 06415
679,00 08402
679,00 08410
679,00 08415
679,00 08420
937,00 10402
937,00 10410
937,00 10415
937,00 10416
937,00 10420
1.162,00 12402
1.162,00 12410
1.162,00 12415
1.162,00 12416
1.162,00 12420
1.162,00 12430
2.387,00 14402
2.387,00 14410
2.387,00 14415
2.387,00 14416
2.387,00 14420
2.387,00 14430
2.361,00 16402
2.361,00 16410
2.361,00 16415
2.361,00 16416
2.361,00 16420
2.361,00 16430
2.361,00 16440
2.700,00 18402
2.700,00 18410
2.700,00 18415
2.700,00 18416
2.700,00 18420

[}
O
[ ]

O

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes naeste side

— V,/f, side 368+369

1465

14



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 0,9 x DC

A Spandybde: 4 x DC

CCR [REE
UNI Ys= 9°

/B

HPC

w

N

e

DC .
mm
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T »wW=Z2X=Z10

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
91
91

102

102

102

102

102

102

102

LPR
mm
102
102
13
13
13
13
13
13
13

DCONMS

OAL
mm
150
150
163
163
163
163
163
163
163

LPR

DCONMS (¢
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

[ NG, IS, IS RGBS RS RS B}

/)
N0
%"4
il

Fabriksstandard

53593 ...

DKK

V1/5B
2.700,00 18430
2.700,00 18440
3.261,00 20402
3.261,00 20410
3.261,00 20415
3.261,00 20416
3.261,00 20420
3.261,00 20430
3.261,00 20440

[}
@)
[ ]

o

14/66

— v, /f, side 368+369

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 0,9 x DC
A Spandybde: 3xDC

CCR
VA

-3 o
)\5'31 o
V=8

2

HPC

w

#

¢

Dc 8

scnmmmmmmg

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

T »W=Z2XZ10

RE s00s APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
15
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
15
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61

mm
58

58

58

77

77

77

77

9,7

9,7

9,7

9,7

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
1515
15,5
1515
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33

4
4
4
M
47
47
47
47
47
55
55

55
55
61
61

61
61
61
69
69

69
69
69
75
75
75
75
75
75

LPR  OAL
mm mm
27 63
27 63
27 63

35 il

35 71

35 7

35 7

43 83
43 83
43 83
43 83
49 94
49 94
49 94
49 94
49 94
59 104
59 104
59 104
59 104
59 104
63 111
63 M
63 111
63 M
63 11
63 m
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
7 127
77 127
77 127
77 127
77 127
77 127

DCONMS 15

- S|
SeeoDD® 3

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

ZEFP

(o2l i oo e e e e e e e Ne e e e e le e e e e e e e e e, le oo e ler e N e e i N o M o)

DPX22S

lw)

£
r, DN )
i ‘g

/B
i/
Ul

Fabriksstandard

53643 ...

DKK
V1/5B
463,00 06202
477,00 06210
477,00 06215
603,00 08202
619,00 08210
619,00 08215
619,00 08220
844,00 10202
862,00 10210
862,00 10215
862,00 10220
996,00 12202
1.022,00 12210
1.022,00 12215
1.022,00 12220
1.022,00 12230
1.535,00 14202
1.566,00 14210
1.566,00 14215
1.566,00 14220
1.566,00 14230
2.059,00 16202
2.080,00 16210
2.080,00 16215
2.080,00 16220
2.080,00 16230
2.080,00 16240
2.476,00 18202
2.501,00 18210
2.501,00 18215
2.501,00 18220
2.501,00 18230
2.501,00 18240
2.883,00 20202
2.915,00 20210
2.915,00 20215
2.915,00 20220
2.915,00 20230
2.915,00 20040

©]
[ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 370+371

1467

14



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 0,9 x DC

A Spandybde: 4 x DC

CCR
VA

-3 o
)\5-360
v=9°

2

HPC

w

#

¢

DC .

3mmmmmam§

10
10
10
12
12
12
12
12

14
14
14
14
16

16
16
16
16
18

18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

T »wWZX=Z10

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82
82

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7

1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38

38
47
47
47
47

55
55
55
55
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
82

82
82
82
82
9
91
9
91
9
91

LPR

mm
31
31
31
40
40
40
40
49
49
49
49
57
57
57
57
57
68

68
68
68
75
75
75
75
75
75
86

86
86
86
86
93

93
93
93
93

OAL  DCONMS

mm mm
67 6
67 6
67 6
76 8
76 8
76 8
76 8
89 10
89 10
89 10
89 10
102 12
102 12
102 12
102 12
102 12
13 14
13 14
13 14
13 14
13 14
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20

ZEFP

QOO OO0l 010101 G101 O1O1O1 01 01O O O

DPX22S

7
/)
/
U

lw)
, 2
ﬁu, 8
{11, O !

Fabriksstandard
53644 ...

DKK
V1/5B
479,00 06002
493,00 06010
493,00 06015
619,00 08002
635,00 08010
635,00 08015
635,00 08020
860,00 10002
880,00 10010
880,00 10015
880,00 10020
1.048,00 12002
1.074,00 12010
1.074,00 12015
1.074,00 12020
1.074,00 12030
1.607,00 14002
1.640,00 14010
1.640,00 14015
1.640,00 14020
1.640,00 14030
2.102,00 16002
2.135,00 16010
2.135,00 16015
2.135,00 16020
2.135,00 16030
2.135,00 16040
2.495,00 18002
2.522,00 18010
2.522,00 18015
2.522,00 18020
2.522,00 18030
2.522,00 18040
2.959,00 20002
3.002,00 20010
3.002,00 20015
3.002,00 20020
3.002,00 20030
3.002,00 20040

O
[

1468

— V/f, side 372+373

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance fraesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 1,8 xDC

A 53590 ... Spandybde: 3 x DC

A 53591 ... Spandybde: 4 x DC

ccr BRI/ B

AL IRAKN N

O] -2

@ DCONMS

LPR

DC. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS x

mm mm mm mm mm mm
6 19 58 24 30 66

10 31 9,7 40 49 89
10 4 9,7 50 55 95
12 37 1,6 48 56 101
12 49 1,6 60 64 109
14 43 13,0 56 60 105
14 57 13,0 70 74 19
16 49 15,5 64 72 120
16 65 15,5 80 84 132
18 56 17,0 72 76 124
18 74 17,0 90 94 142
20 62 19,5 80 84 134
20 82 19,5 100 104 154

T Ww=ZXxX=T

mm
6
6
8
8

10
10
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

B R e el e I N S S R

DLC

v/

5
g

F
U0

/]
b
il

0.
.
%@?ﬁ
guupy

Fabriksstandard  Fabriksstandard

53 590...
DKK

V1/58
486,00 060

°

633,00 080

882,00 100
1.061,00 120
1.625,00 14000
2.178,00 160
2.496,00 18000

3.057,00 200

53591 ...

DKK
V1/5B

503,00 060

649,00 080

898,00 100
1.117,00 120
1.664,00 14000
2.222,00 160
2.693,00 18000

3.132,00 200

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 374+375

14)69

14



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 1,8 xDC
A Spandybde: 3xDC

CCR
AL

A=45°
(AR

2

N

_J

O] -2

#
¢

Dc e8
mm

© 0 o o O O

T Ww=ZXxX=ZT

RE 1005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56

mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0

DCONMS

LPR

LH
mm
24
24
24
32
32
32
32
40
40
40
40
40
48
48
48
48
48
48
56
56
56
56
56
56
64
64
64
64
64
64
64
72
72
72
72
72

LPR
mm
30
30
30
37
37
37
37
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
72
72
72
72
72
72
72
76
76
76
76
76

OAL

mm
66
66
66
73
73
73
73
89
89
89
89
89

101

101

101

101

101

101

105

105

105

105

105

105

120

120

120

120

120

120

120
124
124
124
124
124

DCONMS 15
mm

@ 0 ®© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

B e e e S I N el e e e e Sl S S S S S S i

DLC

o)
“*E
5

a
U

7
e
s
i

Fabriksstandard
53594 ...

DKK
V1/5B
486,00 06002
501,00 06010
501,00 06015
633,00 08002
649,00 08010
649,00 08015
649,00 08020
882,00 10002
901,00 10010
901,00 10015
901,00 10016
901,00 10020
1.061,00 12002
1.082,00 12010
1.082,00 12015
1.082,00 12016
1.082,00 12020
1.082,00 12030
1.625,00 14002
1.659,00 14010
1.659,00 14015
1.659,00 14016
1.659,00 14020
1.659,00 14030
2.178,00 16002
2.201,00 16010
2.201,00 16015
2.201,00 16016
2.201,00 16020
2.201,00 16030
2.201,00 16040
2.496,00 18002
2.519,00 18010
2.519,00 18015
2.519,00 18016
2.519,00 18020

1470

Fortsaettes naeste side

— v, /f, side 374+375

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 1,8 xDC

A Spandybde: 3xDC

CCR
AL

O] -2

Dc e8

18
18
20
20
20
20
20
20
20

T W»WwW=Z2XZ 10

N5 || )

vee | “o LD

o

o
RE .05 APMX DN LH
mm mm mm mm
3,0 56 17,0 72
4,0 56 17,0 72
0,2 62 19,5 80
1,0 62 19,5 80
1,5 62 19,5 80
1,6 62 19,5 80
2,0 62 19,5 80
3,0 62 19,5 80
4,0 62 19,5 80

DCONMS

LPR
mm
76
76
84
84
84
84
84
84
84

OAL

mm
124
124
134
134
134
134
134
134
134

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

ENI N N N N N N NS

DLC

DRAGONSKIN

i

U
I
ol

]
/
!
i

Fabriksstandard

°

53 5% ...

DKK

V1/5B
2.519,00 18030
2.519,00 18040
3.057,00 20002
3.088,00 20010
3.088,00 20015
3.088,00 20016
3.088,00 20020
3.088,00 20030
3.088,00 20040

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 374+375
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 1,8 xDC
A Spandybde: 4 x DC

CCR
AL

A =45°
V= 8

2

N

_J

O] -2

#
¢

Dc 8

0 ©© 0 o O O

T »mW=ZX=Z10

RE ;005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
41
41
41
41
41
49
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
65
74
74
74
74
74

mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
9,7
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
1,6
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0

DCONMS

LPR

LH
mm
30
30
30
40
40
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70
80
80
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90

LPR
mm
35
35
35
44
44
44
44
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
74
74
74
74
74
74
84
84
84
84
84
84
84
94
94
94
94
94

OAL

mm
7
7
7
80
80
80
80
95
95
95
95
95

109

109

109

109

109

109

119

19

19

19

19

19

132

132

132

132

132

132

132

142

142

142

142

142

DCONMS
mm

© © o O O &

(o=}

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

L e i i I R S R i S i o i e e e

DLC

o)
i E
i E

F
e
I
ji

Fabriksstandard

°

53 595 ...

DKK
V1/5B
503,00 06002
517,00 06010
517,00 06015
649,00 08002
666,00 08010
666,00 08015
666,00 08020
898,00 10002
918,00 10010
918,00 10015
918,00 10016
918,00 10020
1.117,00 12002
1.138,00 12010
1.138,00 12015
1.138,00 12016
1.138,00 12020
1.138,00 12030
1.664,00 14002
1.682,00 14010
1.682,00 14015
1.682,00 14016
1.682,00 14020
1.682,00 14030
2.222,00 16002
2.254,00 16010
2.254,00 16015
2.254,00 16016
2.254,00 16020
2.254,00 16030
2.254,00 16040
2.693,00 18002
2.701,00 18010
2.701,00 18015
2.701,00 18016
2.701,00 18020

14|72

Fortsaettes naeste side

— v /f, side 374+375

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 1,8 xDC

A Spandybde: 4 x

DC

ccr IEEIV4)
AL (KT N
o
%
DCe;s RE.s APMX DN LH
mm mm mm mm mm
18 3,0 74 17,0 90
18 4,0 74 17,0 90
20 0,2 82 19,5 100
20 1,0 82 19,5 100
20 1,5 82 19,5 100
20 1,6 82 19,5 100
20 2,0 82 19,5 100
20 3,0 82 19,5 100
20 40 82 19,5 100
P
M
K
N
s
H

DCONMS

LPR
mm
94
94
104
104
104
104
104
104
104

OAL

mm
142
142
154
154
154
154
154
154
154

DCONMS 45

mm
18
18
20
20
20

ZEFP

B i o S R

0.
s
oot

7,
)
l
U

Fabriksstandard

°

53 595 ...

DKK

V1/5B
2.701,00 18030
2.701,00 18040
3.132,00 20002
3.165,00 20010
3.165,00 20015
3.165,00 20016
3.165,00 20020
3.165,00 20030
3.165,00 20040

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 374+375
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 1,8 xDC

A Spandybde: 5xDC

CCR
AL

O] -2

DC 1

T »W=Z2XZ 10

DCONMS

N5 || )
e | o LD
o
r
RE .05 APMX LPR OAL
mm mm mm mm
0,2 31 40 76
1,0 31 40 76
1,5 31 40 76
0,2 4 50 86
1,0 4 50 86
1,5 4 50 86
2,0 4 50 86
0,2 51 61 101
1,0 51 61 101
1,5 51 61 101
2,0 51 61 101
0,2 61 7 116
1,0 61 7 116
1,5 61 7 116
2,0 61 7 116
0,2 7 82 127
1,0 7 82 127
1,5 7 82 127
2,0 7 82 127
0,2 81 93 141
1,0 81 93 141
1,5 81 93 141
2,0 81 93 141
0,2 91 103 151
1,0 91 103 151
1,5 91 103 151
2,0 91 103 151
0,2 102 114 164
1,0 102 114 164
1,5 102 114 164
2,0 102 114 164

DCONMS (¢
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

ZEFP

AArE A BB PEAEBEPREBEBREBEPREEPREEPREEEREEEREEEREEEREEEREEERESERESEDS

53641 ...

DKK
V1/5B
603,00 06002
622,00 06010
622,00 06015
716,00 08002
734,00 08010
734,00 08015
734,00 08020
990,00 10002
1.011,00 10010
1.011,00 10015
1.011,00 10020
1.224,00 12002
1.254,00 12010
1.254,00 12015
1.254,00 12020
1.837,00 14002
1.857,00 14010
1.857,00 14015
1.857,00 14020
2.447,00 16002
2.478,00 16010
2.478,00 16015
2.478,00 16020
2.974,00 18002
2.985,00 18010
2.985,00 18015
2.985,00 18020
3.452,00 20002
3.491,00 20010
3.491,00 20015
3.491,00 20020

1474

— v /f, side 374+375

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af titan og titanlegeringer
A Spanbryder 0,9 x DC

A Type lang spandybde: 3 x DC

A Type ekstra lang spandybde: 4 x DC

ccr VS
HEEE
@ @ DCONMS

LPR

DC; REim APMX LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 0,1 18 29 65 6 5
6 0,1 24 31 67 6 5
8 0,2 24 34 70 8 5
8 0,2 32 44 80 8 5
10 0,2 30 40 80 10 5
10 0,2 40 50 90 10 5
12 0,2 36 50 95 12 5
12 0,2 48 55 100 12 5
16 0,2 48 62 110 16 5
16 0,3 64 72 120 16 5
20 0,3 60 75 125 20 5
20 0,3 80 90 140 20 5
2}
M
K
N
S
H

/]
Jz
gubl
L
fe
Juy

7
/
J
7
/
U

Fabriksstandard  Fabriksstandard

e
52510.. 52510...
DKK DKK
V1 V1

671,00 06000
723,00 06100

886,00 08000
919,00 08100

1.106,00 10000
1.165,00 10100

1.400,00 12000
1.455,00 12100

2.123,00 16000
2.248,00 16100

2.786,00 20000
3.397,00 20100

(@) O
@) O
[ [

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, side 376+377
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

CircularLine — Endefraeser

Specialisten til dynamisk bearbejdning

A Spanbryder 0,9 x DC

A Spandybde: 3xDC

CCR L%
H [R&

#

Dc e8

T »mWZX=Z10

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0

mm
19
19
25
25
31
31
31
37
37
37
37
37
49
49
49
49
49
61
61
61
61
61

LPR
mm
24
24
31
31
37
37
37
43
43
43
43
43
56
56
56
56
56
68
68
68
68
68

V) | 45-10
~'"re |
DCONMS

LPR

OAL
mm
60
60
67
67
7
7
7
88
88
88
88
88
104
104
104
104
104
18
18
18
18
18

DCONMS (¢
mm
6
6
8
8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20

ZEFP

DD DOODDDDODDDOODDOOODDDODD DD

DPX62S

g

o)
_ :
S

il
il

,.
I
il

]
/
!
i

Fabriksstandard

°

53 596 ...

DKK
V1/5B
496,00 06002
496,00 06010
683,00 08002
683,00 08010
947,00 10002
947,00 10010
947,00 10015
1.124,00 12002
1.124,00 12010
1.124,00 12015
1.124,00 12020
1.124,00 12030
2.252,00 16002
2.252,00 16010
2.252,00 16015
2.252,00 16020
2.252,00 16030
3.246,00 20002
3.246,00 20010
3.246,00 20015
3.246,00 20020
3.246,00 20030

14|76

— v, /f, side 378

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

A Med polerede spanrum

CRIRY -

DC 1

50
55
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Tw=zXxX=T

A=50° %
v,=8° N _
@ DCONMS
|
_ N
|
S <
o
DN
&
- — 5
x
=
o
<
_Ibc
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
105 48 15 22 58 6 2
130 53 18 22 58 6 2
130 58 18 22 58 6 2
70 62 24 28 64 8 2
70 67 24 28 64 8 2
70 72 24 28 64 8 2
70 77 24 28 64 8 2
20 82 30 34 7 10 2
20 87 30 34 74 10 2
20 92 30 34 7 10 2
20 97 30 34 74 10 2
250 104 36 40 85 12 2
250 106 36 40 85 12 2
250 M1 36 40 85 12 2
250 16 36 40 85 12 2
200 121 42 46 91 14 2
290 126 42 46 91 14 2
290 131 42 46 91 14 2
290 136 42 46 91 14 2
330 140 48 52 100 16 2
330 145 48 52 100 16 2
330 150 48 52 100 16 2
330 155 48 52 100 16 2
380 160 54 58 106 18 2
380 165 54 58 106 18 2
380 170 54 58 106 18 2
380 175 54 58 106 18 2
20 180 60 64 114 20 2
20 185 60 64 114 20 2
20 190 60 64 114 20 2
20 195 60 64 114 20 2

0,
e
%%M
Ul

Fabriksstandard

53 623 ...

DKK

V1/5B

254,00 05100
310,00 05600
285,00 06100
327,00 06600
319,00 07100
311,00 07600
297,00 08100
505,00 08600
492,00 09100
478,00 09600
456,00 10100
698,00 10600
679,00 11100
659,00 11600
647,00 12100

DLC
& \\/‘/
U
= =
===
ESSSS )
Fabriksstandard  Fabriksstandard
. L6
53625... 53624..
DKK DKK
V1/5B V1/5B

319,00 05100
375,00 05600
361,00 06100
403,00 06600
395,00 07100
386,00 07600
382,00 08100
590,00 08600
577,00 09100
563,00 09600
550,00 10100
793,00 10600
773,00 11100
753,00 11600
779,00 12100

254,00 05100
310,00 05600
285,00 06100
327,00 06600
319,00 07100
311,00 07600
297,00 08100
505,00 08600
492,00 09100
478,00 09600
456,00 10100
698,00 10600
679,00 11100
659,00 11600
647,00 12100
931,00 12600
923,00 13100
916,00 13600
925,00 14100
1.264,00 14600
1.236,00 15100
1.206,00 15600
1.271,00 16100
1.643,00 16600
1.598,00 17100
1.551,00 17600
1.532,00 18100
2.031,00 18600
1.975,00 19100
1.919,00 19600
1.885,00 20100

DLC

IDRAGONSKIN

Fabriksstandard
53 626 ...

DKK
V1/5B
319,00 05100
375,00 05600
361,00 06100
403,00 06600
395,00 07100
386,00 07600
382,00 08100
590,00 08600
577,00 09100
563,00 09600
550,00 10100
793,00 10600
773,00 11100
753,00 11600
779,00 12100
1.064,00 12600
1.056,00 13100
1.048,00 13600
1.102,00 14100
1.442,00 14600
1.414,00 15100
1.384,00 15600
1.477,00 16100
1.850,00 16600
1.806,00 17100
1.759,00 17600
1.759,00 18100
2.258,00 18600
2.202,00 19100
2.145,00 19600
2.168,00 20100

i
ail i

/e
7
|
U

cuttingtools.ceratizit.com

— Vv, /f, side 414+415
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

heor | ) m DLC DLC

¥,=8° I

DCONMS

N2
®

DN

\//

r—
—

U

hin| &
i

/]
/
i
/]
il

,
|
J

,
i
il

LPR ‘
—
Z
LH |

OAL
v
- 2
iy - E
- g
o)
7 z
| D |
s - !

£ INSSScm-]

Fabriksstandard  Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard

APMX _|

/]

o
ilils
ﬁg
Ul
ﬁg
il

=1 T L) e
53633.. 53635.. 53634.. 53636..

DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2,0 55 18 10,0 19 55 6 2 228,00 02300 293,00 02300 228,00 02300 293,00 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 2 291,00 02800 357,00 02800 291,00 02800 357,00 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 2 299,00 03300 364,00 03300 299,00 03300 364,00 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 2 282,00 03800 347,00 03800 282,00 03800 347,00 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 2 288,00 04300 353,00 04300 288,00 04300 353,00 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 2 297,00 04800 363,00 04800 297,00 04800 363,00 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 2 305,00 05300 370,00 05300 305,00 05300 370,00 05300
5,5 16,0 53 30,0 34 70 6 2 371,00 05800 437,00 05800 371,00 05800 437,00 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 2 342,00 06300 417,00 06300 342,00 06300 417,00 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 2 409,00 06800 485,00 06800 409,00 06800 485,00 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 2 399,00 07300 475,00 07300 399,00 07300 475,00 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 2 388,00 07800 464,00 07800 388,00 07800 464,00 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 2 371,00 08300 456,00 08300 371,00 08300 456,00 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 2 631,00 08800 716,00 08800 631,00 08800 716,00 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 2 590,00 09300 675,00 09300 590,00 09300 675,00 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 2 573,00 09800 658,00 09800 573,00 09800 658,00 09800
10,0 26,0 97 50,0 54 94 10 2 547,00 10300 642,00 10300 547,00 10300 642,00 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 2 838,00 10800 933,00 10800 838,00 10800 933,00 10800
1,0 310 106 600 64 109 12 2 849,00 11300 944,00 11300 849,00 11300 944,00 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 2 791,00 11800 885,00 11800 791,00 11800 885,00 11800
120 31,0 116 600 64 109 12 2 776,00 12300 908,00 12300 776,00 12300 908,00 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 1.212,00 12800 1.343,00 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 2 1.201,00 13300 1.333,00 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 2 1.192,00 13800 1.323,00 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 2 1.202,00 14300 1.379,00 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 1.644,00 14800 1.822,00 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 1.607,00 15300 1.785,00 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 1.569,00 15800 1.747,00 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 1.652,00 16300 1.860,00 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 2.136,00 16800 2.343,00 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 2.076,00 17300 2.284,00 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 2.017,00 17800 2.224,00 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 1.991,00 18300 2.219,00 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 2 2.640,00 18800 2.868,00 18800
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 2 2.569,00 19300 2.795,00 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 2 2.495,00 19800 2.719,00 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 2 2.450,00 20300 2.733,00 20300

Tw=ZzXxX=T
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

A Med polerede spanrum

CRIRY -

DC 1

50
55
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Tw=zXxX=T

A=50° %
v,=8° N o
@ DCONMS
\
_ |
|
=
o
DN
o
5 — 3
x
=
o
<
DC \CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm mm
105 48 15 22 58 6 01
130 53 18 22 58 6 01
130 58 18 22 58 6 01
70 62 24 28 64 8 01
70 67 24 28 64 8 01
70 72 24 28 64 8 01
70 77 24 28 64 8 01
20 82 30 34 7 10 01
20 87 30 34 74 10 01
20 92 30 34 74 10 01
20 97 30 34 74 10 01
250 104 36 40 85 12 01
250 106 36 40 85 12 01
250 M1 36 40 85 12 01
250 116 36 40 85 12 01
200 121 42 46 9 14 01
290 126 42 46 91 14 01
290 131 42 46 91 14 01
290 136 42 46 91 14 01
330 140 48 52 100 16 01
330 145 48 52 100 16 01
330 150 48 52 100 16 01
330 155 48 52 100 16 01
380 160 54 58 106 18 01
380 165 54 58 106 18 01
380 170 54 58 106 18 01
380 175 54 58 106 18 01
20 180 60 64 114 20 01
20 185 60 64 114 20 01
20 190 60 64 114 20 01
20 195 60 64 114 20 01

ZEFP

RPN NN NN MNDNDND NN

e

0,
e
%%M
Ul

Fabriksstandard

53 619 ...

DKK

V1/5B

254,00 05100
310,00 05600
285,00 06100
327,00 06600
319,00 07100
311,00 07600
297,00 08100
505,00 08600
492,00 09100
478,00 09600
456,00 10100
698,00 10600
679,00 11100
659,00 11600
647,00 12100

DLC
& \\/‘/
U
= =
—
===
Fabriksstandard  Fabriksstandard
. L6
53621.. 53620...
DKK DKK
V1/5B V1/5B

319,00 05100
375,00 05600
361,00 06100
403,00 06600
395,00 07100
386,00 07600
382,00 08100
590,00 08600
577,00 09100
563,00 09600
550,00 10100
793,00 10600
773,00 11100
753,00 11600
779,00 12100

254,00 05100
310,00 05600
285,00 06100
327,00 06600
319,00 07100
311,00 07600
297,00 08100
505,00 08600
492,00 09100
478,00 09600
456,00 10100
698,00 10600
679,00 11100
659,00 11600
647,00 12100
931,00 12600
923,00 13100
916,00 13600
925,00 14100
1.264,00 14600
1.236,00 15100
1.206,00 15600
1.271,00 16100
1.643,00 16600
1.598,00 17100
1.551,00 17600
1.532,00 18100
2.031,00 18600
1.975,00 19100
1.919,00 19600
1.885,00 20100

DLC

DRAGONSKIN

Fabriksstandard
53 622 ...

DKK
V1/5B
319,00 05100
375,00 05600
361,00 06100
403,00 06600
395,00 07100
386,00 07600
382,00 08100
590,00 08600
577,00 09100
563,00 09600
550,00 10100
793,00 10600
773,00 11100
753,00 11600
779,00 12100
1.064,00 12600
1.056,00 13100
1.048,00 13600
1.102,00 14100
1.442,00 14600
1.414,00 15100
1.384,00 15600
1.477,00 16100
1.850,00 16600
1.806,00 17100
1.759,00 17600
1.759,00 18100
2.258,00 18600
2.202,00 19100
2.145,00 19600
2.168,00 20100
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WNT \ Performance

High Performance freesere

AluLine - Endefreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum
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Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
= = e Eam
53629.. 53631.. 53630.. 53632..
DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 5,5 1,8 10,0 19 55 6 0,05 2 228,00 02300 293,00 02300 228,00 02300 293,00 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 2 291,00 02800 357,00 02800 291,00 02800 357,00 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 2 299,00 03300 364,00 03300 299,00 03300 364,00 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 0,10 2 282,00 03800 347,00 03800 282,00 03800 347,00 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10 2 288,00 04300 353,00 04300 288,00 04300 353,00 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 2 297,00 04800 363,00 04800 297,00 04800 363,00 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 0,10 2 305,00 05300 370,00 05300 305,00 05300 370,00 05300
55 16,0 5,3 30,0 34 70 6 0,10 2 371,00 05800 437,00 05800 371,00 05800 437,00 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,10 2 305,00 06300 380,00 06300 305,00 06300 380,00 06300
6,5 21,0 62 400 44 80 8 0,10 2 409,00 06800 485,00 06800 409,00 06800 485,00 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,10 2 399,00 07300 475,00 07300 399,00 07300 475,00 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,10 2 388,00 07800 464,00 07800 388,00 07800 464,00 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,10 2 371,00 08300 456,00 08300 371,00 08300 456,00 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,10 2 631,00 08800 716,00 08800 631,00 08800 716,00 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,10 2 590,00 09300 675,00 09300 590,00 09300 675,00 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,10 2 573,00 09800 658,00 09800 573,00 09800 658,00 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,10 2 547,00 10300 642,00 10300 547,00 10300 642,00 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,10 2 838,00 10800 933,00 10800 838,00 10800 933,00 10800
10 310 106 600 64 109 12 0,10 2 849,00 11300 944,00 11300 849,00 11300 944,00 11300
11,5 31,0 11 60,0 64 109 12 0,10 2 791,00 11800 885,00 11800 791,00 11800 885,00 11800
12,0 31,0 116 60,0 64 109 12 0,10 2 776,00 12300 908,00 12300 776,00 12300 908,00 12300
12,5 360 121 700 74 119 14 0,10 2 1.212,00 12800  1.343,00 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,10 2 1.201,00 13300 1.333,00 13300
135 360 131 700 74 119 14 0,10 2 1.192,00 13800  1.323,00 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 0,10 2 1.202,00 14300 1.379,00 14300
145 410 140 80,0 84 132 16 0,10 2 1.644,00 14800  1.822,00 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,10 2 1.607,00 15300 1.785,00 15300
155 410 150 80,0 84 132 16 0,10 2 1.569,00 15800  1.747,00 15800
16,0 410 155 80,0 84 132 16 0,10 2 1.652,00 16300  1.860,00 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,10 2 2.136,00 16800 2.343,00 16800
170 470 165 90,0 94 142 18 0,10 2 2.076,00 17300  2.284,00 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,10 2 2.017,00 17800 2.224,00 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,10 2 1.991,00 18300  2.219,00 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 0,10 2 2.640,00 18800 2.868,00 18800
190 520 185 1000 104 154 20 0,10 2 2.569,00 19300  2.795,00 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 0,10 2 2.495,00 19800 2.719,00 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,10 2 2.450,00 20300 2.733,00 20300
=]
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

CRIRY -

3,0

10,0
10,0
10,5
10,5
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
12,5
12,5
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APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,5 1,8 10,0 19 55 6 2
6,5 2,3 12,5 22 58 6 2
8,0 2,8 15,0 22 58 6 2
10,5 3,3 20,0 26 62 6 2
10,5 38 20,0 26 62 6 2
13,0 43 25,0 34 70 6 2
10,5 4,8 15,0 22 58 6 2
13,0 48 25,0 34 70 6 2
13,0 53 18,0 22 58 6 2
16,0 53 30,0 34 70 6 2
13,0 58 18,0 22 58 6 2
16,0 58 30,0 34 70 6 2
17,0 6,2 24,0 28 64 8 2
21,0 6,2 40,0 44 80 8 2
17,0 6,7 24,0 28 64 8 2
21,0 6,7 40,0 44 80 8 2
17,0 72 24,0 28 64 8 2
21,0 72 40,0 44 80 8 2
17,0 77 24,0 28 64 8 2
21,0 7 40,0 44 80 8 2
21,0 8,2 30,0 34 74 10 2
26,0 8,2 50,0 54 94 10 2
21,0 8,7 30,0 34 74 10 2
26,0 8,7 50,0 54 94 10 2
21,0 9,2 30,0 34 74 10 2
26,0 9.2 50,0 54 94 10 2
21,0 9,7 30,0 34 74 10 2
26,0 9,7 50,0 54 94 10 2
250 101 36,0 40 85 12 2
31,0 10,1 60,0 64 109 12 2
250 106 36,0 40 85 12 2
31,0 106 60,0 64 109 12 2
25,0 1.1 36,0 40 85 12 2
31,0 1.1 60,0 64 109 12 2
250 16 360 40 85 12 2
31,0 1,6 60,0 64 109 12 2
290 121 42,0 46 91 14 2
360 121 70,0 74 119 14 2

DLC DLC DLC
DRAGONSKIN
= =
=== ===
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
53627 .. 53628.. 53637..
DKK DKK DKK
V1/5B V1/5B V1/5B

384,00 05100
389,00 05600
365,00 06100
423,00 06600
415,00 07100
407,00 07600
393,00 08100
617,00 08600
603,00 09100
590,00 09600
568,00 10100
826,00 10600
807,00 11100
787,00 11600

775,00 12100

384,00 05100
389,00 05600
365,00 06100
423,00 06600
415,00 07100
407,00 07600
393,00 08100
617,00 08600
603,00 09100
590,00 09600
568,00 10100
826,00 10600
807,00 11100
787,00 11600
775,00 12100

1.067,00 12600

308,00 02300
371,00 02800
379,00 03300
362,00 03800
368,00 04300
377,00 04800
366,00 05300
372,00 05800
343,00 06300
521,00 06800
508,00 07300
493,00 07800
471,00 08300
724,00 08800
702,00 09300
679,00 09800
648,00 10300
986,00 10800
954,00 11300
920,00 11800

897,00 12300

Nan
i

7,
Z‘
J

Fabriksstandard
53638 ...

DKK

V1/5B

308,00 02300
371,00 02800
379,00 03300
362,00 03800
368,00 04300
377,00 04800

366,00 05300
372,00 05800
343,00 06300
521,00 06800
508,00 07300
493,00 07800
471,00 08300
724,00 08800
702,00 09300
679,00 09800
648,00 10300
986,00 10800
954,00 11300
920,00 11800
897,00 12300

1.309,00 12800

— v /f, side 414+415
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

CRIRY -

DC 1

13,0
13,0
13,5
13,5
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
175
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

N=t5° || /)
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x
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APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
200 126 420 46 9 14 2
360 126 700 74 119 14 2
200 131 420 46 9 14 2
360 134 700 74 119 14 2
200 136 420 46 9 14 2
360 136 700 74 119 14 2
330 140 480 52 100 16 2
M0 140 800 84 132 16 2
330 145 480 52 100 16 2
M0 145 800 84 132 16 2
330 150 480 52 100 16 2
40 150 800 84 132 16 2
330 155 480 52 100 16 2
#0155 800 84 132 16 2
380 160 540 58 106 18 2
470 160 900 94 142 18 2
380 165 540 58 106 18 2
470 165 900 94 142 18 5
380 170 540 58 106 18 2
470 170 900 94 142 18 7
380 175 540 58 106 18 2
470 175 900 94 142 18 9
20 180 600 64 114 20 2
520 180 1000 104 154 20 7
20 185 600 64 114 20 2
50 185 1000 104 154 20 2
20 190 600 64 114 20 2
50 190 1000 104 154 20 2
20 195 600 64 114 20 2
50 195 1000 104 154 20 2
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DLC

DLC

i g
’i’ P 9
MEH ]

Fabriksstandard

53 627 ...

DKK
V1/5B
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Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard
53628.. 53637.. 53638..
DKK DKK DKK
V1/5B V1/5B V1/5B
1.040,00 13100

1.263,00 13300
1.012,00 13600

1.218,00 13800
1.005,00 14100

1.198,00 14300
1.384,00 14600

1.756,00 14800
1.350,00 15100

1.696,00 15300
1.313,00 15600

1.636,00 15800
1.350,00 16100

1.662,00 16300
1.834,00 16600

1.978,00 16800
1.789,00 17100

1.904,00 17300
1.744,00 17600

1.826,00 17800
1.723,00 18100

1.777,00 18300
2.272,00 18600

2.960,00 18800
2.216,00 19100

2.866,00 19300
2.157,00 19600

2.770,00 19800
2.124,00 20100

2.701,00 20300
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WNT \ Performance

High Performance freesere

AluLine - Endefreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A,=45° % |
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@ @ DCONMS
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TSz |
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DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS: ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2,0 4,5 1,8 6,0 14 50 6 3
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3
3,0 6,5 28 9,0 19 55 6 3
35 8,5 3,3 12,0 19 55 6 3
4,0 8,5 3,8 12,0 19 55 6 3
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 3
5,0 10,5 48 15,0 22 58 6 3
5,5 13,0 53 18,0 22 58 6 3
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 3
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 3
70 17,0 6,7 24,0 28 64 8 3
75 17,0 72 24,0 28 64 8 3
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 3
8,5 21,0 8,2 30,0 34 74 10 3
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 3
9,5 21,0 9,2 30,0 34 74 10 3
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 3
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 3
11,0 25,0 106 36,0 40 85 12 3
11,5 25,0 11 36,0 40 85 12 3
12,0 25,0 16 360 40 85 12 3
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14 3
13,0 29,0 126 420 46 9 14 3
13,5 29,0 131 42,0 46 91 14 3
14,0 29,0 136 420 46 9 14 3
14,5 33,0 140 480 52 100 16 3
15,0 330 145 480 52 100 16 3
15,5 330 150 480 52 100 16 3
16,0 330 155 480 52 100 16 3
16,5 380 16,0 540 58 106 18 3
17,0 38,0 165 540 58 106 18 3
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 3
18,0 38,0 175 540 58 106 18 3
18,5 42,0 18,0 60,0 64 14 20 3
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20 3
19,5 42,0 190 60,0 64 14 20 3
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20 3
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Fabriksstandard

=1
53 615 ...

DKK
V1/5B
232,00 02100
229,00 02600
235,00 03100
247,00 03600
250,00 04100
317,00 04600
279,00 05100
325,00 05600
285,00 06100
344,00 06600
335,00 07100
326,00 07600
311,00 08100
530,00 08600
516,00 09100
502,00 09600
479,00 10100
733,00 10600
713,00 11100
692,00 11600
679,00 12100
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Fabriksstandard  Fabriksstandard
. L6
53617.. 53616...
DKK DKK
V1/5B V1/5B

297,00 02100
294,00 02600
300,00 03100
312,00 03600
315,00 04100
382,00 04600
344,00 05100
390,00 05600
360,00 06100
419,00 06600
411,00 07100
402,00 07600
396,00 08100
615,00 08600
601,00 09100
587,00 09600
573,00 10100
828,00 10600
808,00 11100
787,00 11600
811,00 12100

232,00 02100
229,00 02600
235,00 03100
247,00 03600
250,00 04100
317,00 04600
279,00 05100
325,00 05600
285,00 06100
344,00 06600
335,00 07100
326,00 07600
311,00 08100
530,00 08600
516,00 09100
502,00 09600
479,00 10100
733,00 10600
713,00 11100
692,00 11600
679,00 12100
931,00 12600
923,00 13100
916,00 13600
925,00 14100
1.264,00 14600
1.236,00 15100
1.206,00 15600
1.271,00 16100
1.643,00 16600
1.598,00 17100
1.551,00 17600
1.532,00 18100
2.031,00 18600
1.975,00 19100
1.919,00 19600
1.885,00 20100

DLC

Fabriksstandard

i
ail i

/e
/)
|
U

°

53618 ...

DKK
V1/5B
297,00 02100
294,00 02600
300,00 03100
312,00 03600
315,00 04100
382,00 04600
344,00 05100
390,00 05600
360,00 06100
419,00 06600
411,00 07100
402,00 07600
396,00 08100
615,00 08600
601,00 09100
587,00 09600
573,00 10100
828,00 10600
808,00 11100
787,00 11600
811,00 12100
1.064,00 12600
1.056,00 13100
1.048,00 13600
1.102,00 14100
1.442,00 14600
1.414,00 15100
1.384,00 15600
1.477,00 16100
1.850,00 16600
1.806,00 17100
1.759,00 17600
1.759,00 18100
2.258,00 18600
2.202,00 19100
2.145,00 19600
2.168,00 20100

— Vv, /f, side 414+415

1483
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

A Med polerede spanrum

CRIRY -

14|84

A=t || )
Y= T7° N =
o
g
APMX DN LH LPR
mm mm mm mm
55 1,8 10,0 19
6,5 2,3 12,5 22
8,0 2,8 15,0 22
10,5 &3 20,0 26
10,5 3,8 20,0 26
13,0 4,3 25,0 34
13,0 48 25,0 34
16,0 53 30,0 34
16,0 58 30,0 34
21,0 6,2 40,0 44
21,0 6,7 40,0 44
21,0 72 40,0 44
21,0 77 40,0 44
26,0 8,2 50,0 54
26,0 8,7 50,0 54
26,0 9,2 50,0 54
26,0 9,7 50,0 54
31,0 10,1 60,0 64
31,0 10,6 60,0 64
31,0 111 60,0 64
31,0 11,6 60,0 64
36,0 12,1 70,0 74
36,0 12,6 70,0 74
36,0 13,1 70,0 74
36,0 13,6 70,0 74
41,0 14,0 80,0 84
41,0 14,5 80,0 84
41,0 15,0 80,0 84
4,0 15,5 80,0 84
47,0 16,0 90,0 94
47,0 16,5 90,0 94
47,0 17,0 90,0 94
47,0 17,5 90,0 94
52,0 18,0 100,0 104
52,0 18,5  100,0 104
52,0 19,0 100,0 104
52,0 19,5  100,0 104

DCONMS

DCONMS ¢
mm

O OO D

ZEFP

WO W W LWL W WWOWOWOWOWOWOowWowWowWowaoaowaowowowowaoaowaowowowaowaowowowwww

o
N

b
r\

i
s

7
/
U

Fabriksstandard
E=——1
53615 ...

DKK
V1/5B
278,00 02200
275,00 02700
282,00 03200
296,00 03700
300,00 04200
381,00 04700
334,00 05200
390,00 05700
342,00 06200
413,00 06700
402,00 07200
392,00 07700
374,00 08200
636,00 08700
620,00 09200
602,00 09700
574,00 10200
880,00 10700
856,00 11200
830,00 11700
815,00 12200

DLC

DRAGONSKIN

\¥
17
= =
=
[N |
Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 L
53617 .. 53616...
DKK DKK
V1/5B V1/5B

343,00 02200
340,00 02700
347,00 03200
361,00 03700
365,00 04200
446,00 04700
399,00 05200
455,00 05700
417,00 06200
488,00 06700
478,00 07200
467,00 07700
459,00 08200
721,00 08700
705,00 09200
687,00 09700
669,00 10200
975,00 10700
951,00 11200
925,00 11700
948,00 12200

278,00 02200
275,00 02700
282,00 03200
296,00 03700
300,00 04200
381,00 04700
334,00 05200
390,00 05700
342,00 06200
413,00 06700
402,00 07200
392,00 07700
374,00 08200
636,00 08700
620,00 09200
602,00 09700
574,00 10200
880,00 10700
856,00 11200
830,00 11700
815,00 12200
1.118,00 12700
1.108,00 13200
1.100,00 13700
1.109,00 14200
1.517,00 14700
1.484,00 15200
1.448,00 15700
1.525,00 16200
1.971,00 16700
1.918,00 17200
1.863,00 17700
1.839,00 18200
2.640,00 18700
2.569,00 19200
2.495,00 19700
2.450,00 20200

DLC

DRAGONSKIN

i

ln
il

N
I
il

Fabriksstandard
53618 ...

DKK
V1/5B
343,00 02200
340,00 02700
347,00 03200
361,00 03700
365,00 04200
446,00 04700
399,00 05200
455,00 05700
417,00 06200
488,00 06700
478,00 07200
467,00 07700
459,00 08200
721,00 08700
705,00 09200
687,00 09700
669,00 10200
975,00 10700
951,00 11200
925,00 11700
948,00 12200
1.251,00 12700
1.241,00 13200
1.231,00 13700
1.287,00 14200
1.695,00 14700
1.662,00 15200
1.626,00 15700
1.732,00 16200
2.179,00 16700
2.124,00 17200
2.069,00 17700
2.065,00 18200
2.868,00 18700
2.795,00 19200
2.719,00 19700
2.733,00 20200

— V,/f, side 414+415

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A || ) B

v=7° N

DCONMS

N2
®

CRIRY -

LPR

DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm  mm  mm  mmmm mm
2,0 8,5 18 16 26 62 6 3
25 105 23 20 31 67 6 3
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 3
35 165 33 32 38 74 6 3
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 3
45 205 43 40 52 88 6 3
5,0 20,5 48 40 52 88 6 3
55 250 53 48 52 88 6 3
60 250 58 48 52 88 6 3
6,5 33,0 6,2 64 68 104 8 3
70 330 67 64 68 104 8 3
75 33,0 72 64 68 104 8 3
80 330 77 64 68 104 8 3
8,5 41,0 8.2 80 84 124 10 3
90 #1087 80 84 124 10 3
95 410 92 80 84 124 10 3
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 3
105 490 101 96 100 145 12 3
11,0 49,0 106 96 100 145 12 3
1,5 49,0 11 96 100 145 12 3
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 3
12,5 57,0 12,1 112 116 161 14 3
130 570 126 112 116 161 14 3
13,5 57,0 131 112 116 161 14 3
140 570 136 112 116 161 14 3
14,5 650 140 128 132 180 16 3
150 650 145 128 132 180 16 3
15,5 650 150 128 132 180 16 3
160 650 155 128 132 180 16 3
165 740 160 144 148 196 18 3
17,0 740 165 144 148 196 18 3
175 740 170 144 148 196 18 3
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 3
185 820 180 160 164 214 20 3
19,0 820 18,5 160 164 214 20 3
195 820 190 160 164 214 20 3
20,0 820 19,5 160 164 214 20 3

P

M

K

N

S

H

v
W

L,

e
Ul
Ul

7
/]
i

S

Fabriksstandard

53 615 ...

DKK
V1/5B
371,00 02400
366,00 02900
376,00 03400
395,00 03900
399,00 04400
508,00 04900
446,00 05400
520,00 05900
456,00 06400
550,00 06900
537,00 07400
522,00 07900
498,00 08400
848,00 08900
826,00 09400
803,00 09900
766,00 10400
1.173,00 10900
1.141,00 11400
1.107,00 11900
1.087,00 12400

DLC

{

—
-
S

W

o

W)
. 5
Vi1, ononenm— ;i
dotod é

/B
e
I
guupby

Fabriksstandard
—

53 617 ...

DKK

V1/5B

436,00 02400
431,00 02900
441,00 03400
460,00 03900
465,00 04400
573,00 04900
511,00 05400
585,00 05900
531,00 06400
626,00 06900
612,00 07400
598,00 07900
583,00 08400
933,00 08900
911,00 09400
888,00 09900
860,00 10400

1.269,00 10900

1.235,00 11400

1.201,00 11900

1.219,00 12400

Fabriksstandard

53 616 ...

DKK
V1/5B
371,00 02400
366,00 02900
376,00 03400
395,00 03900
399,00 04400
508,00 04900
446,00 05400
520,00 05900
456,00 06400
550,00 06900
537,00 07400
522,00 07900
498,00 08400
848,00 08900
826,00 09400
803,00 09900
766,00 10400
1.173,00 10900
1.141,00 11400
1.107,00 11900
1.087,00 12400
1.770,00 12900
1.755,00 13400
1.741,00 13900
1.756,00 14400
2.403,00 14900
2.350,00 15400
2.294,00 15900
2.413,00 16400
3.121,00 16900
3.035,00 17400
2.948,00 17900
2.911,00 18400
3.860,00 18900
3.753,00 19400
3.644,00 19900
3.579,00 20400

DLC

o]
S
Hﬁ () E
- g

%
U

E ’

7,
07
i

Fabriksstandard

53618 ...

DKK
V1/5B
436,00 02400
431,00 02900
441,00 03400
460,00 03900
465,00 04400
573,00 04900
511,00 05400
585,00 05900
531,00 06400
626,00 06900
612,00 07400
598,00 07900
583,00 08400
933,00 08900
911,00 09400
888,00 09900
860,00 10400
1.269,00 10900
1.235,00 11400
1.201,00 11900
1.219,00 12400
1.901,00 12900
1.886,00 13400
1.872,00 13900
1.934,00 14400
2.581,00 14900
2.528,00 15400
2.471,00 15900
2.622,00 16400
3.328,00 16900
3.243,00 17400
3.155,00 17900
3.137,00 18400
4.087,00 18900
3.981,00 19400
3.871,00 19900
3.864,00 20400

— v /f, side 414+415

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance fraesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A || ) B

“ =
Zlse
S *
[
\
< |
_ [N\ ‘ ‘
| \ \
] B oW \}% \(’W)
| DN ” Lﬁ)
5 N
I
>< - =) =)
z
p < === === === ===
DC
J—L Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 =
53517.. 53518.. 53519.. 53520..
DCw APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 8 2,7 13 21 57 6 3 269,00 030
4 11 37 17 21 57 6 3 295,00 040
5 13 47 19 21 57 6 3 292,00 050
6 13 57 19 21 57 6 3 273,00 060
6 18 57 24 26 62 6 3 296,00 060
8 21 74 25 27 63 8 3 384,00 080
8 24 74 30 32 68 8 3 437,00 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 532,00 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 576,00 100
12 26 11,0 36 38 83 12 3 828,00 120
12 36 11,0 46 48 93 12 3 896,00 120
14 26 13,0 36 38 83 14 3 1.058,00 140
16 36 15,0 42 44 92 16 3 1.474,00 160
16 48 15,0 58 60 108 16 3 1.614,00 160
18 36 17,0 42 44 92 18 3 1.788,00 180
20 41 19,0 52 54 104 20 3 2.114,00 200
20 60 19,0 74 76 126 20 3 3.023,00 200
P
M
K
N ° o o )
S
H

— V,/f, side 414+415

14|86 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

DCONMS

N=t5° || /)

“ N
DCw APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm
3 8 2,7 13 21
4 1 3,7 17 21
5 13 47 19 21
6 13 57 19 21
6 18 57 24 26
8 21 74 25 27
8 24 74 30 32
10 22 9,2 30 32
10 30 9,2 38 40
12 26 11,0 36 38
12 36 11,0 46 48
14 26 13,0 36 38
16 36 15,0 42 44
18 36 17,0 42 44
20 4 19,0 52 54

P

M

K

N

s

H

OAL

OAL
mm
57
57
57
57
62
63

72
80

93
83
92
92
104

DCONMS s
mm

® oo oo oo

©

10
12
12
14
16
18
20

ZEFP

W W WWWwWowWowowowaowaowoww w

DLC

DLC

7,
g

7
Tan. —; B

) 7
ly o
Jobul é

DLC

g

: — B

| . :
2

7
UL

/T,
1
gl

]
7
/
i

Fabriksstandard  Fabriksstandard

Fabriksstandard  Fabriksstandard
53521.. 53522.. 53523..
DKK DKK DKK
V1/5B V1/5B V1/5B
387,00 050
370,00 060
479,00 080
532,00 080
627,00 100
673,00 100
923,00 120
993,00 120
1.159,00 140
1.572,00 160
1.874,00 180
2.212,00 200
) ) )

53 524 ...
DKK
V1/58
36500 030
39100 040

392,00 060

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 414+415
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WNT \ Performance

High Performance freesere

AluLine - Endefreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A =45° %
“ e | ] Y bLC DLC
@ @ DCONMS
\
! J
S o
P\T@
& - | [
‘ |
| 5
| \ \
E DN PN, — Ay Y
= |
=I5
=
o
<C [ [ = =
= =
DG| cHw ==
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 . L6 e
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 4,5 18 6,0 14 50 6 0,05 3 232,00 02100 297,00 02100 232,00 02100 297,00 02100
2,5 55 23 75 19 55 6 0,05 3 229,00 02600 294,00 02600 229,00 02600 294,00 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 235,00 03100 300,00 03100 235,00 03100 300,00 03100
3,5 8,5 33 12,0 19 55 6 0,10 3 247,00 03600 312,00 03600 247,00 03600 312,00 03600
4,0 8,5 3,8 12,0 19 55 6 0,10 3 250,00 04100 315,00 04100 250,00 04100 315,00 04100
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 0,10 3 317,00 04600 382,00 04600 317,00 04600 382,00 04600
5,0 10,5 438 15,0 22 58 6 0,10 3 279,00 05100 344,00 05100 279,00 05100 344,00 05100
5,5 13,0 53 18,0 22 58 6 0,10 3 325,00 05600 390,00 05600 325,00 05600 390,00 05600
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 0,20 3 285,00 06100 360,00 06100 285,00 06100 360,00 06100
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 0,20 8] 344,00 06600 419,00 06600 344,00 06600 419,00 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 0,20 3 335,00 07100 411,00 07100 335,00 07100 411,00 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 0,20 3 326,00 07600 402,00 07600 326,00 07600 402,00 07600
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 0,20 3 311,00 08100 396,00 08100 311,00 08100 396,00 08100
8,5 21,0 8,2 30,0 34 T4 10 0,20 3 530,00 08600 615,00 08600 530,00 08600 615,00 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 0,20 3 516,00 09100 601,00 09100 516,00 09100 601,00 09100
9,5 21,0 9,2 30,0 34 T4 10 0,20 Bl 502,00 09600 587,00 09600 502,00 09600 587,00 09600
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 0,20 3 479,00 10100 573,00 10100 479,00 10100 573,00 10100
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 0,20 3 733,00 10600 828,00 10600 733,00 10600 828,00 10600
11,0 25,0 10,6 36,0 40 85 12 0,20 3 713,00 11100 808,00 11100 713,00 11100 808,00 11100
1,5 25,0 111 36,0 40 85 12 0,20 3 692,00 11600 787,00 11600 692,00 11600 787,00 11600
12,0 25,0 11,6 36,0 40 85 12 0,20 3 679,00 12100 811,00 12100 679,00 12100 811,00 12100
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14 0,20 ) 931,00 12600 1.064,00 12600
13,0 29,0 12,6 42,0 46 91 14 0,20 3 923,00 13100 1.056,00 13100
13,5 29,0 13,1 42,0 46 91 14 0,20 3 916,00 13600 1.048,00 13600
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 0,20 3 925,00 14100 1.102,00 14100
14,5 33,0 14,0 48,0 52 100 16 0,20 3 1.264,00 14600 1.442,00 14600
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 0,20 3 1.236,00 15100 1.414,00 15100
15,5 33,0 15,0 48,0 52 100 16 0,20 3 1.206,00 15600 1.384,00 15600
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 0,20 3 1.271,00 16100 1.477,00 16100
16,5 38,0 16,0 54,0 58 106 18 0,20 Bl 1.643,00 16600 1.850,00 16600
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 0,20 3 1.598,00 17100 1.806,00 17100
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 0,20 3 1.551,00 17600 1.759,00 17600
18,0 38,0 17,5 54,0 58 106 18 0,20 3 1.532,00 18100 1.759,00 18100
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 0,20 3 2.031,00 18600 2.258,00 18600
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20 0,20 3 1.975,00 19100 2.202,00 19100
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 0,20 3 1.919,00 19600 2.145,00 19600
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20 0,20 3 1.885,00 20100 2.168,00 20100
P
M
K
N ) ) ) )
S
H
(]

— Vv, /f, side 414+415
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WNT \ Performance

High Performance freesere

AluLine - Endefreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A =45° %
“ Ul oLe oLc
DRAGONSN
@ @ DCONMS
\
|
LS —
= |
@ BN !
‘ |
T <
| (@)
- :
& DN PN, —
3 |
T
<13 4 4
= \ \
& = =
= = = =
DC| chw el e~
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
| =1 L e
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 3 278,00 02200 343,00 02200 278,00 02200 343,00 02200
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 Bl 275,00 02700 340,00 02700 275,00 02700 340,00 02700
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 3 282,00 03200 347,00 03200 282,00 03200 347,00 03200
35 10,5 33 20,0 26 62 6 0,10 3 296,00 03700 361,00 03700 296,00 03700 361,00 03700
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10 3 300,00 04200 365,00 04200 300,00 04200 365,00 04200
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 8 381,00 04700 446,00 04700 381,00 04700 446,00 04700
5,0 13,0 438 25,0 34 70 6 0,10 3 334,00 05200 399,00 05200 334,00 05200 399,00 05200
55 16,0 58] 30,0 34 70 6 0,10 ) 390,00 05700 455,00 05700 390,00 05700 455,00 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,20 3 342,00 06200 417,00 06200 342,00 06200 417,00 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,20 3 413,00 06700 488,00 06700 413,00 06700 488,00 06700
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,20 3 402,00 07200 478,00 07200 402,00 07200 478,00 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,20 3 392,00 07700 467,00 07700 392,00 07700 467,00 07700
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,20 3 374,00 08200 459,00 08200 374,00 08200 459,00 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,20 3 636,00 08700 721,00 08700 636,00 08700 721,00 08700
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,20 3 620,00 09200 705,00 09200 620,00 09200 705,00 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,20 8] 602,00 09700 687,00 09700 602,00 09700 687,00 09700
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,20 3 574,00 10200 669,00 10200 574,00 10200 669,00 10200
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,20 3 880,00 10700 975,00 10700 880,00 10700 975,00 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,20 3 856,00 11200 951,00 11200 856,00 11200 951,00 11200
1,5 31,0 111 60,0 64 109 12 0,20 3 830,00 11700 925,00 11700 830,00 11700 925,00 11700
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,20 3 815,00 12200 948,00 12200 815,00 12200 948,00 12200
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,20 3 1.305,00 12700 1.436,00 12700
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,20 3 1.294,00 13200 1.426,00 13200
13,5 36,0 13,1 70,0 74 119 14 0,20 3 1.282,00 13700 1.414,00 13700
14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 0,20 3 1.295,00 14200 1.473,00 14200
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,20 3 1.771,00 14700 1.949,00 14700
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,20 3 1.731,00 15200 1.909,00 15200
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,20 3 1.690,00 15700 1.867,00 15700
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,20 3 1.779,00 16200 1.987,00 16200
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,20 3 2.299,00 16700 2.507,00 16700
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,20 3 2.238,00 17200 2.444.00 17200
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,20 Bl 2.172,00 17700 2.379,00 17700
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,20 3 2.145,00 18200 2.372,00 18200
18,5 52,0 18,0 100,0 104 154 20 0,20 3 2.843,00 18700 3.071,00 18700
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 0,20 3 2.766,00 19200 2.993,00 19200
19,5 52,0 19,0 100,0 104 154 20 0,20 3 2.685,00 19700 2.912,00 19700
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,20 3 2.637,00 20200 2.922,00 20200
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WNT \ Performance

High Performance freesere

AluLine - Endefreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

¢:4§’ 2 . W DLC DLC

™

DCONMS
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Vi s |
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Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
o= —) 69 e
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 371,00 02400 436,00 02400 371,00 02400 436,00 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 3 366,00 02900 431,00 02900 366,00 02900 431,00 02900
3,0 125 28 24 31 67 6 0,10 3 376,00 03400 441,00 03400 376,00 03400 441,00 03400
3,5 16,5 33 32 38 74 6 0,10 3 395,00 03900 460,00 03900 395,00 03900 460,00 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 3 399,00 04400 465,00 04400 399,00 04400 465,00 04400
4,5 20,5 43 40 52 88 6 0,10 ] 508,00 04900 573,00 04900 508,00 04900 573,00 04900
5,0 20,5 48 40 52 88 6 0,10 3 446,00 05400 511,00 05400 446,00 05400 511,00 05400
5,5 25,0 53 48 52 88 6 0,10 Bl 520,00 05900 585,00 05900 520,00 05900 585,00 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 0,20 3 456,00 06400 531,00 06400 456,00 06400 531,00 06400
6,5 330 6,2 64 68 104 8 0,20 3 550,00 06900 626,00 06900 550,00 06900 626,00 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 3 537,00 07400 612,00 07400 537,00 07400 612,00 07400
75 33,0 72 64 68 104 8 0,20 3 522,00 07900 598,00 07900 522,00 07900 598,00 07900
8,0 33,0 7,7 64 68 104 8 0,20 3 498,00 08400 583,00 08400 498,00 08400 583,00 08400
8,5 41,0 8,2 80 84 124 10 0,20 ) 848,00 08900 933,00 08900 848,00 08900 933,00 08900
9,0 41,0 8,7 80 84 124 10 0,20 3 826,00 09400 911,00 09400 826,00 09400 911,00 09400
9,5 41,0 9,2 80 84 124 10 0,20 3 803,00 09900 888,00 09900 803,00 09900 888,00 09900
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 0,20 3 766,00 10400 860,00 10400 766,00 10400 860,00 10400
10,5 49,0 10,1 96 100 145 12 0,20 8] 1.173,00 10900 1.269,00 10900 1.173,00 10900 1.269,00 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 0,20 3 1.141,00 11400 1.235,00 11400 1.141,00 11400 1.235,00 11400
1,5 49,0 11 96 100 145 12 0,20 3 1.107,00 11900 1.201,00 11900 1.107,00 11900 1.201,00 11900
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 0,20 3 1.087,00 12400 1.219,00 12400 1.087,00 12400 1.219,00 12400
12,5 57,0 121 112 116 161 14 0,20 3 1.770,00 12900 1.901,00 12900
13,0 57,0 12,6 112 116 161 14 0,20 3 1.755,00 13400 1.886,00 13400
13,5 57,0 131 112 116 161 14 0,20 3 1.741,00 13900 1.872,00 13900
14,0 57,0 13,6 112 116 161 14 0,20 3 1.756,00 14400 1.934,00 14400
14,5 65,0 14,0 128 132 180 16 0,20 3 2.403,00 14900 2.581,00 14900
15,0 65,0 14,5 128 132 180 16 0,20 3 2.350,00 15400 2.528,00 15400
15,5 65,0 15,0 128 132 180 16 0,20 B 2.294,00 15900 2.471,00 15900
16,0 65,0 15,5 128 132 180 16 0,20 3 2.413,00 16400 2.622,00 16400
16,5 74,0 16,0 144 148 196 18 0,20 3 3.121,00 16900 3.328,00 16900
17,0 74,0 16,5 144 148 196 18 0,20 3 3.035,00 17400 3.243,00 17400
17,5 74,0 17,0 144 148 196 18 0,20 3 2.948,00 17900 3.155,00 17900
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 0,20 3 2.911,00 18400 3.137,00 18400
18,5 82,0 18,0 160 164 214 20 0,20 3 3.860,00 18900 4.087,00 18900
19,0 82,0 18,5 160 164 214 20 0,20 3 3.753,00 19400 3.981,00 19400
19,5 82,0 19,0 160 164 214 20 0,20 & 3.644,00 19900 3.871,00 19900
20,0 82,0 19,5 160 164 214 20 0,20 3 3.579,00 20400 3.864,00 20400
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WNT \ Performance

High Performance freesere

AluLine - Endefreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A med fortsat spanrum

CRIRY -

DCs

3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWnW=ZX=ZT

A=43° %
e —|| HPC || D)
y=12° N
@ DCONMS
|
1
82 o
—~
[N\
‘ |
T <
‘ o
x| DN
o e
=
=
o
<
LD—C—I‘\CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,7 12 21 57 6 0,1
8 3,2 12 21 57 6 0,1
11 37 18 21 57 6 0,1
11 42 18 21 57 6 0,1
13 47 18 21 57 6 0,1
13 52 18 21 57 6 0,1
13 57 18 21 57 6 0,2
21 6,1 25 27 63 8 0,2
21 6,6 25 27 63 8 0,2
21 71 25 27 63 8 0,2
21 74 25 27 63 8 0,2
22 79 30 33 3 10 0,2
22 8,4 30 33 73 10 0,2
22 8,9 30 33 73 10 0,2
22 9,2 30 33 73 10 0,2
26 9,7 36 38 83 12 0,2
26 10,0 36 38 83 12 0,2
26 10,5 36 38 83 12 0,2
26 11,0 36 38 83 12 0,2
26 11,5 36 38 83 14 0,2
26 12,0 36 38 83 14 0,2
26 12,5 36 38 83 14 0,2
26 13,0 36 38 83 14 0,2
36 {135) 42 44 92 16 0,2
36 14,0 42 44 92 16 0,2
36 14,5 42 44 92 16 0,2
36 15,0 42 44 92 16 0,2
36 {15%5) 42 44 92 18 0,2
36 16,0 42 44 92 18 0,2
36 16,5 42 44 92 18 0,2
36 17,0 42 44 92 18 0,2
4 17,5 52 54 104 20 0,2
41 18,0 52 54 104 20 0,2
4 18,5 52 54 104 20 0,2
4 19,0 52 54 104 20 0,2

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWWWWWWwWWwwWwwWwwWwwWwwowowowowowowowowowow
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Fabriksstandard

53 584 ...

DKK
V1/5B
287,00 03000
290,00 03600
287,00 04000
288,00 04600
288,00 05000
287,00 05600
292,00 06000
342,00 06600
336,00 07000
339,00 07600
343,00 08000
622,00 08600
623,00 09000
622,00 09600
621,00 10000
867,00 10600
867,00 11000
866,00 11600
864,00 12000

DLC

DRAGONSKIN

%

\\
q

7

%y
o
I
IIII%
N,

g

U

i
alil l

Fabriksstandard
=
53 598 ...

DKK

V1/5B

352,00 03000
355,00 03600
352,00 04000
364,00 04600
363,00 05000
362,00 05600
368,00 06000
438,00 06600
438,00 07000
424,00 07600
428,00 08000
716,00 08600
718,00 09000
717,00 09600
716,00 10000
999,00 10600
999,00 11000
998,00 11600
997,00 12000

Fabriksstandard
53 597 ...

DKK
V1/5B
287,00 03000
290,00 03600
287,00 04000
288,00 04600
288,00 05000
287,00 05600
292,00 06000
342,00 06600
336,00 07000
339,00 07600
343,00 08000
622,00 08600
623,00 09000
622,00 09600
621,00 10000
867,00 10600
867,00 11000
866,00 11600
864,00 12000
1.072,00 12600
1.071,00 13000
1.071,00 13600
1.070,00 14000
1.675,00 14600
1.675,00 15000
1.675,00 15600
1.673,00 16000
2.197,00 16600
2.195,00 17000
2.195,00 17600
2.195,00 18000
2.536,00 18600
2.536,00 19000
2.536,00 19600
2.534,00 20000

DLC

Fabriksstandard
53599 ...

DKK
V1/5B
352,00 03000
355,00 03600
352,00 04000
364,00 04600
363,00 05000
362,00 05600
368,00 06000
438,00 06600
438,00 07000
424,00 07600
428,00 08000
716,00 08600
718,00 09000
717,00 09600
716,00 10000
999,00 10600
999,00 11000
998,00 11600
997,00 12000
1.249,00 12600
1.249,00 13000
1.249,00 13600
1.248,00 14000
1.883,00 14600
1.883,00 15000
1.883,00 15600
1.882,00 16000
2.424,00 16600
2.422,00 17000
2.421,00 17600
2.421,00 18000
2.821,00 18600
2.821,00 19000
2.819,00 19600
2.818,00 20000
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WNT \ Performance

High Performance freesere

AluLine - Endefreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

“ ¢=4§’ %li w DLC DLC
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RE
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
— = o o
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCu RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 244,00 02103 309,00 02103 244,00 02103 309,00 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 244,00 02105 309,00 02105 244,00 02105 309,00 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 250,00 03103 315,00 03103 250,00 03103 315,00 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 250,00 03105 315,00 03105 250,00 03105 315,00 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 250,00 03110 315,00 03110 250,00 03110 315,00 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 266,00 04103 331,00 04103 266,00 04103 331,00 04103
4 0,5 8,5 37 12 19 55 6 3 266,00 04105 331,00 04105 266,00 04105 331,00 04105
4 1,0 8,5 37 12 19 55 6 3 266,00 04110 331,00 04110 266,00 04110 331,00 04110
5 0,3 10,5 47 15 22 58 6 3 297,00 05103 362,00 05103 297,00 05103 362,00 05103
5 0,5 10,5 47 15 22 58 6 ] 297,00 05105 362,00 05105 297,00 05105 362,00 05105
5 1,0 10,5 47 15 22 58 6 3 297,00 05110 362,00 05110 297,00 05110 362,00 05110
6 0,3 13,0 57 18 22 58 6 8] 303,00 06103 379,00 06103 303,00 06103 379,00 06103
6 0,5 13,0 57 18 22 58 6 3 303,00 06105 379,00 06105 303,00 06105 379,00 06105
6 1,0 13,0 57 18 22 58 6 ] 303,00 06110 379,00 06110 303,00 06110 379,00 06110
6 1,5 13,0 57 18 22 58 6 3 303,00 06115 379,00 06115 303,00 06115 379,00 06115
8 0,3 17,0 74 24 28 64 8 3 332,00 08103 417,00 08103 332,00 08103 417,00 08103
8 0,5 17,0 74 24 28 64 8 3 332,00 08105 417,00 08105 332,00 08105 417,00 08105
8 1,0 17,0 74 24 28 64 8 3 332,00 08110 417,00 08110 332,00 08110 417,00 08110
8 1,5 17,0 74 24 28 64 8 3 332,00 08115 417,00 08115 332,00 08115 417,00 08115
8 2,0 17,0 74 24 28 64 8 3 332,00 08120 417,00 08120 332,00 08120 417,00 08120
10 0,3 21,0 9,2 30 34 74 10 3 510,00 10103 604,00 10103 510,00 10103 604,00 10103
10 0,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 510,00 10105 604,00 10105 510,00 10105 604,00 10105
10 1,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 510,00 10110 604,00 10110 510,00 10110 604,00 10110
10 1,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 510,00 10115 604,00 10115 510,00 10115 604,00 10115
10 2,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 510,00 10120 604,00 10120 510,00 10120 604,00 10120
10 3,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 510,00 10130 604,00 10130 510,00 10130 604,00 10130
12 0,3 25,0 11,0 36 40 85 12 3 723,00 12103 856,00 12103 723,00 12103 856,00 12103
12 0,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 723,00 12105 856,00 12105 723,00 12105 856,00 12105
12 1,0 250 11,0 36 40 85 12 3 723,00 12110 856,00 12110 723,00 12110 856,00 12110
12 1,5 250 110 36 40 85 12 3 723,00 12115 856,00 12115 723,00 12115 856,00 12115
12 2,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 723,00 12120 856,00 12120 723,00 12120 856,00 12120
12 3,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 723,00 12130 856,00 12130 723,00 12130 856,00 12130
12 4,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 723,00 12140 856,00 12140 723,00 12140 856,00 12140
16 0,3 33,0 15,0 48 52 100 16 3 1.164,00 16103 1.372,00 16103
16 0,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 1.164,00 16105 1.372,00 16105
16 1,0 33,0 15,0 48 52 100 16 3 1.164,00 16110 1.372,00 16110
16 1,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 1.164,00 16115 1.372,00 16115
P
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance fraesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A=t || )
“ v= T N w DLC DLC
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Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
Lo
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCrs RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
16 2,0 33,0 15,0 48 52 100 16 3 1.164,00 16120 1.372,00 16120
16 3,0 33,0 15,0 48 52 100 16 3 1.164,00 16130 1.372,00 16130
16 4,0 33,0 15,0 48 52 100 16 3 1.164,00 16140 1.372,00 16140
20 0,5 42,0 19,0 60 64 114 20 3 1.833,00 20105 2.118,00 20105
20 1,0 42,0 19,0 60 64 114 20 3 1.833,00 20110 2.118,00 20110
20 1,5 42,0 19,0 60 64 114 20 3 1.833,00 20115 2.118,00 20115
20 2,0 42,0 19,0 60 64 114 20 3 1.833,00 20120 2.118,00 20120
20 3,0 42,0 19,0 60 64 114 20 3 1.833,00 20130 2.118,00 20130
20 4,0 42,0 19,0 60 64 114 20 3 1.833,00 20140 2.118,00 20140

T mwW=Z2X=Z10

— v /f, side 414+415
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum
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Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
| =1 L e
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCn RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 292,00 02203 358,00 02203 292,00 02203 358,00 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 292,00 02205 358,00 02205 292,00 02205 358,00 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 300,00 03203 366,00 03203 300,00 03203 366,00 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 300,00 03205 366,00 03205 300,00 03205 366,00 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 300,00 03210 366,00 03210 300,00 03210 366,00 03210
4 0,3 10,5 3,7 20 26 62 6 3 319,00 04203 384,00 04203 319,00 04203 384,00 04203
4 0,5 10,5 37 20 26 62 6 3 319,00 04205 384,00 04205 319,00 04205 384,00 04205
4 1,0 10,5 37 20 26 62 6 3 319,00 04210 384,00 04210 319,00 04210 384,00 04210
5 0,3 13,0 47 25 34 70 6 3 356,00 05203 421,00 05203 356,00 05203 421,00 05203
5 0,5 13,0 47 25 34 70 6 3 356,00 05205 421,00 05205 356,00 05205 421,00 05205
5 1,0 13,0 47 25 34 70 6 3 356,00 05210 421,00 05210 356,00 05210 421,00 05210
6 0,3 16,0 57 30 34 70 6 8] 364,00 06203 439,00 06203 364,00 06203 439,00 06203
6 0,5 16,0 57 30 34 70 6 3 364,00 06205 439,00 06205 364,00 06205 439,00 06205
6 1,0 16,0 57 30 34 70 6 ] 364,00 06210 439,00 06210 364,00 06210 439,00 06210
6 1,5 16,0 57 30 34 70 6 3 364,00 06215 439,00 06215 364,00 06215 439,00 06215
8 0,3 21,0 74 40 44 80 8 8] 398,00 08203 483,00 08203 398,00 08203 483,00 08203
8 0,5 21,0 74 40 44 80 8 3 398,00 08205 483,00 08205 398,00 08205 483,00 08205
8 1,0 21,0 74 40 44 80 8 3 398,00 08210 483,00 08210 398,00 08210 483,00 08210
8 1,5 21,0 74 40 44 80 8 3 398,00 08215 483,00 08215 398,00 08215 483,00 08215
8 2,0 21,0 74 40 44 80 8 3 398,00 08220 483,00 08220 398,00 08220 483,00 08220
10 03 260 92 50 54 94 10 3 612,00 10203 706,00 10203 612,00 10203 706,00 10203
10 0,5 260 92 50 54 94 10 3 612,00 10205 706,00 10205 612,00 10205 706,00 10205
10 1,0 260 92 50 54 94 10 3 612,00 10210 706,00 10210 612,00 10210 706,00 10210
10 1,5 260 92 50 54 94 10 3 612,00 10215 706,00 10215 612,00 10215 706,00 10215
10 2,0 260 92 50 54 94 10 3 612,00 10220 706,00 10220 612,00 10220 706,00 10220
10 3,0 260 92 50 54 94 10 3 612,00 10230 706,00 10230 612,00 10230 706,00 10230
12 0,3 310 110 60 64 109 12 3 868,00 12203  1.000,00 12203 868,00 12203  1.000,00 12203
12 0,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 868,00 12205 1.000,00 12205 868,00 12205 1.000,00 12205
12 1,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 868,00 12210 1.000,00 12210 868,00 12210 1.000,00 12210
12 1,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 868,00 12215 1.000,00 12215 868,00 12215 1.000,00 12215
12 2,0 31,0 1,0 60 64 109 12 3 868,00 12220 1.000,00 12220 868,00 12220 1.000,00 12220
12 3,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 868,00 12230 1.000,00 12230 868,00 12230 1.000,00 12230
12 4,0 31,0 1,0 60 64 109 12 3 868,00 12240 1.000,00 12240 868,00 12240 1.000,00 12240
16 0,3 40 150 80 84 132 16 3 1.863,00 16203  2.069,00 16203
16 0,5 40 150 80 84 132 16 3 1.863,00 16205  2.069,00 16205
16 1,0 41,0 15,0 80 84 132 16 8] 1.863,00 16210 2.069,00 16210
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A =45°
V= 7°

/R
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N2
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CRIRY -

DC s

T »mwW=Z2X=Z10

RE s00s APMX DN

mm
1,5
2,0
3,0

mm mm
41,0 15,0
41,0 15,0
41,0 15,0
41,0 15,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0
520 19,0

DCONMS
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p
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DC RE
LH LPR OAL  DCONMS 46
mm mm mm mm
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20

ZEFP

W W W WWwwWwwwww
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Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
53708.. 53710.. 53709..
DKK DKK DKK
V1/5B V1/5B V1/5B
1.863,00 16215
1.863,00 16220
1.863,00 16230
1.863,00 16240
2.934,00 20205
2.934,00 20210
2.934,00 20215
2.934,00 20220
2.934,00 20230
2.934,00 20240
) ) °

i

7
z??v
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Fabriksstandard
5371 ..

DKK

V1/5B
2.069,00 16215
2.069,00 16220
2.069,00 16230
2.069,00 16240
3.218,00 20205
3.218,00 20210
3.218,00 20215
3.218,00 20220
3.218,00 20230
3.218,00 20240

— v /f, side 414+415
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WNT \ Performance

High Performance freesere

AluLine - Endefreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

¢:4§’ /R W DLC DLC

™

DCONMS

® ,
& (.

)
i :

, ¥
;| e — |
i !

NN
|
<
(@)
o DN
o I Y
p } \
T y
<t T \
N S \ 4
o
. < [® o (3 =
)
DC =
RE

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

== == ==3 Za3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCns RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 8,5 18 16 26 62 6 3 317,00 02403 382,00 02403 317,00 02403 382,00 02403
2 0,5 8,5 18 16 26 62 6 3 317,00 02405 382,00 02405 317,00 02405 382,00 02405
3 0,3 12,5 2,7 24 31 67 6 3 325,00 03403 391,00 03403 325,00 03403 391,00 03403
3 0,5 12,5 2,7 24 31 67 6 3 325,00 03405 391,00 03405 325,00 03405 391,00 03405
3 1,0 12,5 2,7 24 31 67 6 3 325,00 03410 391,00 03410 325,00 03410 391,00 03410
4 0,3 16,5 3,7 32 38 74 6 3 359,00 04403 424,00 04403 359,00 04403 424,00 04403
4 0,5 16,5 37 32 38 74 6 3 359,00 04405 424,00 04405 359,00 04405 424,00 04405
4 1,0 16,5 3,7 32 38 74 6 3 359,00 04410 424,00 04410 346,00 04410 411,00 04410
5 0,3 20,5 47 40 52 88 6 3 386,00 05403 451,00 05403 386,00 05403 451,00 05403
5 0,5 20,5 47 40 52 88 6 3 386,00 05405 451,00 05405 386,00 05405 451,00 05405
5 1,0 20,5 47 40 52 88 6 3 386,00 05410 451,00 05410 386,00 05410 451,00 05410
6 0,3 25,0 57 48 52 88 6 3 394,00 06403 470,00 06403 394,00 06403 470,00 06403
6 0,5 25,0 57 48 52 88 6 3 394,00 06405 470,00 06405 394,00 06405 470,00 06405
6 1,0 25,0 57 48 52 88 6 3 394,00 06410 470,00 06410 394,00 06410 470,00 06410
6 1,5 25,0 57 48 52 88 6 3 394,00 06415 470,00 06415 394,00 06415 470,00 06415
8 0,3 33,0 74 64 68 104 8 3 531,00 08403 616,00 08403 531,00 08403 616,00 08403
8 0,5 33,0 74 64 68 104 8 3 531,00 08405 616,00 08405 531,00 08405 616,00 08405
8 1,0 33,0 74 64 68 104 8 8] 531,00 08410 616,00 08410 531,00 08410 616,00 08410
8 1,5 33,0 74 64 68 104 8 3 531,00 08415 616,00 08415 531,00 08415 616,00 08415
8 2,0 33,0 74 64 68 104 8 3 531,00 08420 616,00 08420 531,00 08420 616,00 08420
10 0,3 41,0 9,2 80 84 124 10 3 815,00 10403 910,00 10403 815,00 10403 910,00 10403
10 0,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 815,00 10405 910,00 10405 815,00 10405 910,00 10405
10 1,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 815,00 10410 910,00 10410 815,00 10410 910,00 10410
10 1,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 815,00 10415 910,00 10415 815,00 10415 910,00 10415
10 2,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 815,00 10420 910,00 10420 815,00 10420 910,00 10420
10 3,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 815,00 10430 910,00 10430 815,00 10430 910,00 10430
12 0,3 49,0 11,0 96 100 145 12 3 1.157,00 12403 1.290,00 12403 1.157,00 12403 1.290,00 12403
12 0,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 1.157,00 12405 1.290,00 12405 1.157,00 12405 1.290,00 12405
12 1,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 1.157,00 12410 1.290,00 12410 1.157,00 12410 1.290,00 12410
12 1,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 1.157,00 12415 1.290,00 12415 1.157,00 12415 1.290,00 12415
12 2,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 1.157,00 12420 1.290,00 12420 1.157,00 12420 1.290,00 12420
12 3,0 49,0 11,0 96 100 145 12 8] 1.157,00 12430 1.290,00 12430 1.157,00 12430 1.290,00 12430
12 4,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 1.157,00 12440 1.290,00 12440 1.157,00 12440 1.290,00 12440
16 0,3 65,0 15,0 128 132 180 16 3 2.120,00 16403 2.327,00 16403
16 0,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 2.120,00 16405 2.327,00 16405
16 1,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 2.120,00 16410 2.327,00 16410

p

M

K

N [ ] [ ] [ ] [ ]

S

H

0

— V/f, side 414+415
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

s | ) w DLC DLC

v=7° N

g
g

DCONMS

® \
& g

AN

LH
o
—
SN
o
—
S SN

LPR
g 4
" oAL
— m—
%
— —} ‘—'
S
S

X / /
s Y/ ‘\{/
& W 4
0" e = s |8 | &
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
o
53708.. 5370.. 53709.. 53711..
DCu RE.p APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
16 1,5 650 150 128 132 180 16 3 2.120,00 16415  2.327,00 16415
16 20 650 150 128 132 180 16 3 2.120,00 16420  2.327,00 16420
16 3,0 650 150 128 132 180 16 3 2.120,00 16430  2.327,00 16430
16 4,0 650 150 128 132 180 16 3 2.120,00 16440  2.327,00 16440
20 0,5 820 190 160 164 214 20 3 3.476,00 20405  3.759,00 20405
20 1,0 820 190 160 164 214 20 3 3.476,00 20410  3.759,00 20410
20 1,5 820 190 160 164 214 20 3 3.476,00 20415  3.759,00 20415
20 2,0 820 190 160 164 214 20 3 3.476,00 20420  3.759,00 20420
20 3,0 820 190 160 164 214 20 3 3.476,00 20430  3.759,00 20430
20 4,0 820 190 160 164 214 20 3 3.476,00 20440  3.759,00 20440

T »W=Z2X=Z10

— v /f, side 414+415
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A=t || )
“ =1 |2 M W DLC DLC
@ @ DCONMS
I
! — A_—
S bl S
— i
[N\
& T I I
I <
| © \W |4
E DN L7 7
-
=
=
o
<€ = = =
=) BT BT
== 1
DC RE ——— = =
ESSSS )
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 . L6 e
53712.. 5374.. 53713.. 53715..
DCu RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 13 5,7 18 22 58 6 3 349,00 06103 424,00 06103 349,00 06103 424,00 06103
6 0,5 13 5,7 18 22 58 6 3 349,00 06105 424,00 06105 349,00 06105 424,00 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 349,00 06110 424,00 06110 349,00 06110 424,00 06110
6 1,5 13 5,7 18 22 58 6 3 349,00 06115 424,00 06115 349,00 06115 424,00 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 462,00 08103 547,00 08103 462,00 08103 547,00 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 462,00 08105 547,00 08105 462,00 08105 547,00 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 462,00 08110 547,00 08110 462,00 08110 547,00 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 462,00 08115 547,00 08115 462,00 08115 547,00 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 462,00 08120 547,00 08120 462,00 08120 547,00 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 8] 709,00 10103 804,00 10103 709,00 10103 804,00 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 709,00 10105 804,00 10105 709,00 10105 804,00 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 709,00 10110 804,00 10110 709,00 10110 804,00 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 709,00 10115 804,00 10115 709,00 10115 804,00 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 709,00 10120 804,00 10120 709,00 10120 804,00 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 709,00 10130 804,00 10130 709,00 10130 804,00 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 ] 1.007,00 12103 1.139,00 12103 1.007,00 12103 1.139,00 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 1.007,00 12105 1.139,00 12105 1.007,00 12105 1.139,00 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 1.007,00 12110  1.139,00 12110  1.007,00 12110  1.139,00 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 1.007,00 12115 1.139,00 12115 1.007,00 12115 1.139,00 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 1.007,00 12120  1.139,00 12120  1.007,00 12120  1.139,00 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 1.007,00 12130 1.139,00 12130 1.007,00 12130 1.139,00 12130
12 4,0 25 1,0 36 40 85 12 3 1.007,00 12140 1.139,00 12140 1.007,00 12140 1.139,00 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 1.512,00 16103 1.721,00 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 1.512,00 16105 1.721,00 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 1.512,00 16110  1.721,00 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 1.512,00 16115 1.721,00 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 1.512,00 16120  1.721,00 16120
16 3,0 33 15,0 48 52 100 16 3 1.512,00 16130 1.721,00 16130
16 4,0 33 15,0 48 52 100 16 3 1.512,00 16140  1.721,00 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 Bl 3.077,00 20105 3.362,00 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 3.077,00 20110 3.362,00 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 3.077,00 20115  3.362,00 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 3.077,00 20120 3.362,00 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 3.077,00 20130  3.362,00 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 114 20 3 3.077,00 20140 3.362,00 20140

Tw=zXx=T

— Vv, /f, side 414+415
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A =45°
V= 7°

/R

™

» o

N2
®

CRIRY -

DCw REi APMX DN

mm mm
6 0,3
6 0,5
6 1,0
6 1,5
8 0,3
8 0,5
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,3
10 0,5
10 1,0
10 1,5
10 2,0
10 3,0
12 0,3
12 0,5
12 1,0
12 1,5
12 2,0
12 3,0
12 4,0
16 0,3
16 0,5
16 1,0
16 1,5
16 2,0
16 3,0
16 4,0
20 0,5
20 1,0
20 1,5
20 2,0
20 3,0
20 4,0

2}

M

K

N

S

H

mm
16
16
16
16
21
21
21
21
21
26
26
26
26
26
26
31
31
31
31
31
31
31
4
4
4
4
4
4
4
52
52
52
52
52
52

mm
5,7
5,7
5,7
57
74
74
74
74
74
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0

DCONMS
|
|
:
F\T@
N\ :
| S
T <
‘ (e}
! )
p \ //
T /
é - N
o
< =
DG Re ==
Fabriksstandard
=1
53712 ..
LH LPR OAL DCONMSs ZEFP DKK
mm mm mm mm V1/5B
30 34 70 6 3 419,00 06203
30 34 70 6 3 419,00 06205
30 34 70 6 3 419,00 06210
30 34 70 6 3 419,00 06215
40 44 80 8 3 554,00 08203
40 44 80 8 3 554,00 08205
40 44 80 8 3 554,00 08210
40 44 80 8 3 554,00 08215
40 44 80 8 3 554,00 08220
50 54 94 10 ] 851,00 10203
50 54 94 10 3 851,00 10205
50 54 94 10 ] 851,00 10210
50 54 94 10 3 851,00 10215
50 54 94 10 3 851,00 10220
50 54 94 10 3 851,00 10230
60 64 109 12 3 1.207,00 12203
60 64 109 12 3 1.207,00 12205
60 64 109 12 3 1.207,00 12210
60 64 109 12 3 1.207,00 12215
60 64 109 12 3 1.207,00 12220
60 64 109 12 3 1.207,00 12230
60 64 109 12 3 1.207,00 12240
80 84 132 16 3
80 84 132 16 3
80 84 132 16 3
80 84 132 16 3
80 84 132 16 3
80 84 132 16 3
80 84 132 16 3
100 104 154 20 3
100 104 154 20 3
100 104 154 20 3
100 104 154 20 3
100 104 154 20 8]
100 104 154 20 3

DLC

DRAGONSKIN

\/,
v
7
= =
e~
===
Fabriksstandard  Fabriksstandard
. L6
53714.. 53T713..
DKK DKK
V1/5B V1/5B

494,00 06203
494,00 06205
494,00 06210
494,00 06215
639,00 08203
639,00 08205
639,00 08210
639,00 08215
639,00 08220
945,00 10203
945,00 10205
945,00 10210
945,00 10215
945,00 10220
945,00 10230
1.339,00 12203
1.339,00 12205
1.339,00 12210
1.339,00 12215
1.339,00 12220
1.339,00 12230
1.339,00 12240

419,00 06203
419,00 06205
419,00 06210
419,00 06215
554,00 08203
554,00 08205
554,00 08210
554,00 08215
554,00 08220
851,00 10203
851,00 10205
851,00 10210
851,00 10215
851,00 10220
851,00 10230
1.207,00 12203
1.207,00 12205
1.207,00 12210
1.207,00 12215
1.207,00 12220
1.207,00 12230
1.207,00 12240
2.094,00 16203
2.094,00 16205
2.094,00 16210
2.094,00 16215
2.094,00 16220
2.094,00 16230
2.094,00 16240
3.300,00 20205
3.300,00 20210
3.300,00 20215
3.300,00 20220
3.300,00 20230
3.300,00 20240

DLC

DRAGONSKIN

,.
4266
Ul

m
/)
L

Fabriksstandard
53715 ...

DKK
V1/5B
494,00 06203
494,00 06205
494,00 06210
494,00 06215
639,00 08203
639,00 08205
639,00 08210
639,00 08215
639,00 08220
945,00 10203
945,00 10205
945,00 10210
945,00 10215
945,00 10220
945,00 10230
1.339,00 12203
1.339,00 12205
1.339,00 12210
1.339,00 12215
1.339,00 12220
1.339,00 12230
1.339,00 12240
2.302,00 16203
2.302,00 16205
2.302,00 16210
2.302,00 16215
2.302,00 16220
2.302,00 16230
2.302,00 16240
3.584,00 20205
3.584,00 20210
3.584,00 20215
3.584,00 20220
3.584,00 20230
3.584,00 20240

— v /f, side 414+415

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A=t || )
“ A N M W DLC DLC
DRAGONSKN
@ @ DCONMS
\
@ ) 5 ) €
LS L
@ | A
Y 4
I <
i O
| DN - 1 (
o \f/ \;/
7 4
< 5 \ )/
= . )4
o {, 7
< = [® 5
DG R
===
==r)
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
o= 69 Lo
537M2.. 5374.. 5373.. 53T715..
DCw RE.m APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 523,00 06403 599,00 06403 523,00 06403 599,00 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 523,00 06405 599,00 06405 523,00 06405 599,00 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 523,00 06410 599,00 06410 523,00 06410 599,00 06410
6 1,5 25 5,7 48 52 88 6 3 523,00 06415 599,00 06415 523,00 06415 599,00 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 692,00 08403 777,00 08403 692,00 08403 777,00 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 692,00 08405 777,00 08405 692,00 08405 777,00 08405
8 1,0 33 7.4 64 68 104 8 3 692,00 08410 777,00 08410 692,00 08410 777,00 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 692,00 08415 777,00 08415 692,00 08415 777,00 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 692,00 08420 777,00 08420 692,00 08420 777,00 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 1.064,00 10403 1.158,00 10403 1.064,00 10403 1.158,00 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 1.064,00 10405 1.158,00 10405 1.064,00 10405 1.158,00 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 1.064,00 10410 1.158,00 10410 1.064,00 10410 1.158,00 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 1.064,00 10415 1.158,00 10415 1.064,00 10415 1.158,00 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 8] 1.064,00 10420 1.158,00 10420 1.064,00 10420 1.158,00 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 1.064,00 10430 1.158,00 10430 1.064,00 10430 1.158,00 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 1.509,00 12403 1.641,00 12403 1.509,00 12403 1.641,00 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 1.509,00 12405 1.641,00 12405 1.509,00 12405 1.641,00 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 1.509,00 12410 1.641,00 12410 1.509,00 12410 1.641,00 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 1.509,00 12415 1.641,00 12415 1.509,00 12415 1.641,00 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 1.509,00 12420 1.641,00 12420 1.509,00 12420 1.641,00 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 1.509,00 12430 1.641,00 12430 1.509,00 12430 1.641,00 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 3 1.509,00 12440 1.641,00 12440 1.509,00 12440 1.641,00 12440
16 0,3 65 15,0 128 132 180 16 3 3.899,00 16403 4.107,00 16403
16 0,5 65 15,0 128 132 180 16 3 3.899,00 16405 4.107,00 16405
16 1,0 65 15,0 128 132 180 16 3 3.899,00 16410 4.107,00 16410
16 1,5 65 15,0 128 132 180 16 3 3.899,00 16415 4.107,00 16415
16 2,0 65 15,0 128 132 180 16 3 3.899,00 16420 4.107,00 16420
16 3,0 65 15,0 128 132 180 16 8] 3.899,00 16430 4.107,00 16430
16 4,0 65 15,0 128 132 180 16 3 3.899,00 16440 4.107,00 16440
20 0,5 82 19,0 160 164 214 20 8] 5.926,00 20405 6.211,00 20405
20 1,0 82 19,0 160 164 214 20 3 5.926,00 20410 6.211,00 20410
20 1,5 82 190 160 164 214 20 3 5.926,00 20415  6.211,00 20415
20 2,0 82 190 160 164 214 20 3 5.926,00 20420  6.211,00 20420
20 3,0 82 19,0 160 164 214 20 3 5.926,00 20430 6.211,00 20430
20 40 82 190 160 164 214 20 3 5.926,00 20440  6.211,00 20440
P
M
K
N ) ) ) )
S
H

— v /f, side 414+415
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance fraesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

DC 1
mm

10
12
14
16
18
20

T »mwW=Z2X=Z10

A=t || )
YETN _
@ DCONMS
N ‘
—
<
] S
[any
5
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10,5 4.8 15 22 58 6 4
13,0 58 18 22 58 6 4
17,0 77 24 28 64 8 4
21,0 9,7 30 34 74 10 4
25,0 1,6 36 40 85 12 4
29,0 13,6 42 46 91 14 4
33,0 15,5 48 52 100 16 4
38,0 17,5 54 58 106 18 4
42,0 19,5 60 64 14 20 4

Fabriksstandard

53704 ...

DKK

V1/5B

303,00 05100
308,00 06100
438,00 08100
578,00 10100
889,00 12100

= =
—
===
Fabriksstandard  Fabriksstandard
. L6
53706.. 53705..
DKK DKK
V1/5B V1/5B

383,00 05100
384,00 06100
523,00 08100
672,00 10100
1.022,00 12100

303,00 05100
308,00 06100
438,00 08100
578,00 10100
889,00 12100
1.030,00 14100
1.628,00 16100
1.755,00 18100
2.991,00 20100

W,
Ny
%M(l
!!!IE

Fabriksstandard
53707 ...

DKK
V1/5B

383,00 05100
384,00 06100
523,00 08100
672,00 10100
1.022,00 12100
1.209,00 14100
1.835,00 16100
1.982,00 18100
3.275,00 20100

— v /f, side 414+415

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

A Med polerede spanrum

T »wW=ZX=Z10

A=t || )
YETN _
@ DCONMS
N ‘
—
<
] S
o
5
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
55 18 10 19 55 6 4
80 28 15 22 58 6 4
105 38 20 26 62 6 4
130 48 25 34 10 6 4
60 58 30 3 70 6 4
10 77 40 44 80 8 4
260 97 50 54 94 10 4
30 116 60 64 109 12 4
%0 136 70 4 19 14 4
MO0 155 80 84 132 16 4
70 175 90 94 142 18 4
50 195 100 104 154 20 4

Fabriksstandard

53704 ...

DKK
V1/5B
242,00 02200
319,00 03200
305,00 04200
295,00 05200
308,00 06200
438,00 08200
578,00 10200
889,00 12200

DLC

F
Ny
0
Ty oS
IIIII é

Fabriksstandard

=1
53706 ...

DKK
V1/5B
314,00 02200
388,00 03200
375,00 04200
371,00 05200
384,00 06200
523,00 08200
672,00 10200
1.022,00 12200

53705...

DKK
V1/5B
242,00 02200
319,00 03200
305,00 04200
295,00 05200
308,00 06200
438,00 08200
578,00 10200
889,00 12200
1.077,00 14200
1.628,00 16200
1.755,00 18200
2.991,00 20200

DLC

g
5
~H€
g

a0

[.
Wl
il

7
7
i
i

Fabriksstandard

°

53707 ...

DKK
V1/5B
314,00 02200
388,00 03200
375,00 04200
371,00 05200
384,00 06200
523,00 08200
672,00 10200
1.022,00 12200
1.254,00 14200
1.835,00 16200
1.982,00 18200
3.275,00 20200

— v /f, side 414+415

14102

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

Y= N

W

DC 1
mm

10
12
14
16
18
20

T »mwW=Z2X=Z10

APMX DN
mm mm
10,5 48
13,0 58
17,0 77
21,0 9,7
25,0 1,6
2,0 136
330 155
38,0 17,5
42,0 195

LH
mm
15
18
24
30
36
42
48
54
60

DCONMS

LPR

LPR
mm
22
22
28
34
40
46
52
58
64

OAL
mm
58
58
64
74
85
9
100
106
114

DCONMS (¢

mm
6
6
8

10
12
14
16
18
20

CHW

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

R e e

Fabriksstandard
E=——1
53700 ...

DKK

V1/5B

303,00 05100
308,00 06100
438,00 08100
578,00 10100
889,00 12100

DLC

:
%
:

—
===
Fabriksstandard  Fabriksstandard
. L6
53702.. 53701..
DKK DKK
V1/5B V1/5B

383,00 05100
384,00 06100
523,00 08100
672,00 10100
1.022,00 12100

303,00 05100
308,00 06100
438,00 08100
578,00 10100
889,00 12100
1.030,00 14100
1.628,00 16100
1.755,00 18100
2.991,00 20100

DLC

o}
S
i — 2 g
- g

M.
W
il

N
7
|
U

Fabriksstandard

°

53703..

DKK
V1/5B

383,00 05100
384,00 06100
523,00 08100
672,00 10100
1.022,00 12100
1.209,00 14100
1.835,00 16100
1.982,00 18100
3.275,00 20100

— v /f, side 414+415

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A=t || )
“ v=r || w DLC DLC
@ @ DCONMS

a0

LPR ‘
| S
r F
Ny onw—— [
IIIII é
SSS——
9/
5
wesmms |
g

417

/e,
4l

7
7
|
/
|
U

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

=1 . L6 e
53700.. 53702.. 53701.. 53703..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 242,00 02200 307,00 02200 242,00 02200 307,00 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 319,00 03200 384,00 03200 319,00 03200 384,00 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 0,10 4 305,00 04200 371,00 04200 305,00 04200 371,00 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 0,10 4 295,00 05200 371,00 05200 295,00 05200 371,00 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 0,20 4 308,00 06200 384,00 06200 308,00 06200 384,00 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 0,20 4 438,00 08200 523,00 08200 438,00 08200 523,00 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 0,20 4 578,00 10200 672,00 10200 578,00 10200 672,00 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 889,00 12200 1.022,00 12200 889,00 12200 1.022,00 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 0,20 4 1.077,00 14200 1.254,00 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 0,20 4 1.628,00 16200 1.835,00 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 0,20 4 1.755,00 18200 1.982,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 0,20 4 2.991,00 20200 3.275,00 20200

T »wW=ZX=Z10

— v /f, side 414+415

14|104 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

<

#

DC iy APMX DN

mm
3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,0
6,0
6,5
8,0
8,0
8,0
8,5
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
20,0
20,0
20,0
25,0

T »W=Z2X=Z10

A=t || V)
v= 8° N o
DCONMS
\# ‘
== g
& i
|
i
| |
NI S
DN -
. !
] § 5
EY
s
CHW
LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,7 13 21 57 6 01 4
11 3,2 17 21 57 6 0,1 4
11 37 17 21 57 6 01 4
13 4.2 19 21 57 6 0,1 4
13 4,7 19 21 57 6 0,1 4
13 52 19 21 57 6 0,1 4
10 57 42 44 80 6 0,2 4
13 57 19 21 57 6 0,2 4
18 57 24 26 62 6 0,2 4
21 6,1 25 27 63 8 0,2 4
13 7.4 62 64 100 8 0,2 4
21 7.4 25 27 63 8 0,2 4
24 7.4 30 32 68 8 0,2 4
22 79 30 32 72 10 0,2 4
16 9,2 58 60 100 10 0,2 4
22 9.2 30 32 72 10 0,2 4
30 9.2 38 40 80 10 0,2 4
19 11,0 73 75 120 12 0,2 4
26 11,0 36 38 83 12 0,2 4
36 11,0 46 48 93 12 0,2 4
26 130 36 38 83 14 0,2 4
25 15,0 100 102 150 16 0,2 4
36 15,0 42 44 92 16 0,2 4
48 15,0 58 60 108 16 0,2 4
36 170 42 44 92 18 0,2 4
32 190 98 100 150 20 0,2 4
M 190 52 54 104 20 0,2 4
60 190 74 76 126 20 0,2 4
52 240 62 65 121 25 0,3 4

-

)|

-
OO

7,
e
Bl
A
IIH%
0.

n

)
)

/]
n
ii

N
T
i

]

e
I
il [olali
I

U

i
i

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

53 560 ...

DKK
V1/5B

1.117,00
1.766,00
1.895,00
3.240,00

4.237,00

140

160

180

200

250

050
055

065

080
085

100

120

160

200

t=— t=——1
53561 ... 53562...
DKK DKK
V1/5B V1/5B
316,00
312,00
334,00
447,00
476,00 080
476,00
598,00
626,00 100
626,00
963,00 120
963,00
1.766,00
3.240,00
.

Fabriksstandard Fabriksstandard

——
53 563... 53564 ...
DKK DKK
V1/5B V1/5B
289,00 030
323,00 035
323,00 040
341,00 045
334,00 060
334,00 060
476,00 080
626,00 100
963,00 120
1.766,00 160
3.240,00 200
[ J [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 414+415
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

AluLine - Endefraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

N=t5° || /)
e || J DLC DLC DLC DLC DLC

Zlne
@|®

DCONMS

;
NSS—|
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
=3 3 =3 =
53565.. 53566.. 53567.. 53568.. 53569..
DCno APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3,0 8 2,7 13 21 57 6 01 4 386,00 030
35 11 3,2 17 21 57 6 01 4 418,00 035
4,0 1 37 17 21 57 6 01 4 418,00 040
4,5 13 42 19 21 57 6 01 4 438,00 045
5,0 13 47 19 21 57 6 01 4 413,00 050
55 13 52 19 21 57 6 01 4 407,00 055
6,0 10 57 42 44 80 6 0,2 4 429,00 060
6,0 13 57 19 21 57 6 0,2 4 429,00 060
6,0 18 57 24 26 62 6 0,2 4 429,00 060
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 4 543,00 065
8,0 13 74 62 64 100 8 0,2 4 571,00 080
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 4 571,00 080
8,0 24 72 30 32 68 8 0,2 4 571,00 080
8,5 22 79 30 32 72 10 0,2 4 694,00 085
10,0 16 9,2 58 60 100 10 0,2 4 722,00 100
10,0 22 9,2 30 32 72 10 0,2 4 722,00 100
10,0 30 9,2 38 40 80 10 0,2 4 722,00 100
12,0 19 10 73 75 120 12 0,2 4 1.058,00 120
12,0 26 10 36 38 83 12 0,2 4 1.058,00 120
12,0 36 10 46 48 93 12 0,2 4 1.058,00 120
14,0 26 130 36 38 83 14 0,2 4 1.215,00 140
16,0 25 150 100 102 150 16 0,2 4 1.864,00 160
16,0 36 150 42 44 92 16 0,2 4 1.864,00 160
16,0 48 150 58 60 108 16 0,2 4 1.864,00 160
180 36 170 42 44 92 18 0,2 4 1.993,00 180
200 32 190 98 100 150 20 0,2 4 3.326,00 200
200 41 190 52 54 104 20 0,2 4 3.326,00 200
200 60 190 74 76 126 20 0,2 4 3.326,00 200
250 52 240 62 65 121 25 0,3 4 4.344,00 250
P
M
K
N ) ) ) ) )
S
H

— V,/f, side 414+415

14|106 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine — Skrub-sletfraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

DCc RE.io0s APMX DN

mm mm
3 0,10
4 0,10
5 0,15
5 0,15
5 0,15
6 0,20
6 0,20
6 0,20
8 0,25
8 0,25
8 0,25
10 030
10 0,30
10 030
12 0,35
12 0,35
12 0,35
16 0,50
16 0,50
16 0,50
20 060
20 060
20 060

2}
M
K
N
S
H

mm
5
7
8
8
13

10
10
13
13
13
21
16
16
22
19
19
26
25
25
36
32
32
4

mm
2,7
37
47
47
47
57
57
57
74
74
74
9.2
9.2
9.2
11,0
11,0
11,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
19,0

LH
mm
18
24
16
30
18
17
42
18
20
62
25
24
58
30
26
73
36
32
100
42
40
100
52

cuttingtools.ceratizit.com

B »
@ @ DCONMS
e

e

LPR
mm
44
44
18
44
21
18
44
21
22
64
27
26
60
32
28
75
38
34
102
44
42
100
54

OAL DCONMS ZEFP

mm
80
80
54
80
57
54
80
57
58

100
63
66

100
72
73

120
83
82

150
92
92

150

104

mmcﬁoﬁo}o’mo}mmg

DN N 2 a2 a2
SO oMM NOOoOoO®

W W W W WWWWWoWwWowWowWowowowowowowowowowowow

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN

P S — _—

- . o =
N ] (NS | =1 - =
== ==
SSS
ESSS=r

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

2 S 2% o
53582.. 53583..
DKK DKK
V1/5B \V1/5B

356,00 05101

356,00 06102

414,00 08103

568,00 10103

783,00 12104

356,00 05101

356,00 06102

414,00 08103

568,00 10103

783,00 12104

1.313,00 16105

2.198,00 20106

53 582...
DKK

V1/5B

408,00 03301
422,00 04301
444,00 05301
484,00 06302
531,00 08303

750,00 10303

962,00 12304

53583...
DKK

V1/5B

408,00 03301
422,00 04301
444,00 05301
484,00 06302
531,00 08303
750,00 10303
962,00 12304

1.616,00 16305

2.399,00 20306

3

53582.. 53583..

DKK DKK
V1/5B V1/5B

356,00 05201 356,00 05201
356,00 06202 356,00 06202
438,00 08203 438,00 08203
603,00 10203 603,00 10203
813,00 12204 813,00 12204

1.375,00 16205

2.352,00 20206

— v/, side 416+417

141107

14



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

AluLine — Skrubfraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A =38° %
400
m 43° li HPC J DLC DLC DLC DLC DLC DLC
y=10°
% £ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [lll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN

= =1

=) === NSO |

=== ===r === ===

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

=
53 578 ...
DC4y APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
6 13 58 18 22 58 6 0,4 3 332,00 06100
6 16 58 30 34 70 6 0,4 3
6 13 58 48 52 88 6 0,4 3
8 17 77 24 28 64 8 0,4 3 408,00 08100
8 21 77 40 44 80 8 0,4 3
8 17 77 65 68 104 8 0,4 3
10 21 97 30 34 74 10 0,4 3 517,00 10100
10 26 97 50 54 9% 10 0,4 3
10 21 97 80 84 124 10 0,4 3
12 25 116 36 40 85 12 0,4 3 666,00 12100
12 31 116 60 64 109 12 0,4 3
12 25 116 96 100 145 12 0,4 8]
16 33 155 48 52 100 16 0,4 3
16 4 155 80 84 132 16 0,4 8]
16 33 155 128 132 180 16 04 3
20 42 195 60 64 114 20 0,4 8]
20 52 19,5 100 104 154 20 0,4 3
20 42 195 160 164 214 20 0,4 3
P
M
K
N )
S
H

o = o3
53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
DKK DKK DKK DKK DKK
V1/58 V1/58 V1/5B V1/58 V1/58

332,00 06100
355,00 06200 355,00 06200
388,00 06400 388,00 06400
408,00 08100
485,00 08200 485,00 08200
540,00 08400 540,00 08400
517,00 10100
669,00 10200 669,00 10200
765,00 10400 765,00 10400
666,00 12100
956,00 12200 956,00 12200
1.079,00 12400 1.079,00 12400
1.042,00 16100
1.686,00 16200
2.197,00 16400
1.588,00 20100
2.732,00 20200

3.627,00 20400

141108

— V,/f, side 414+415

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

AluLine — Skrubfraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Med polerede spanrum

A
43 li HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC

y=10°

DCONMS DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN

@
©

LPR

CRIRY =
O;\L
)
)
7 mg

CHW
5 ]
=1 =
= <) SS=<r)
==== ====r === ESS==)

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
3 a3 3 o
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..

DC4y APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 13 58 18 22 58 6 0,4 3 419,00 06100 419,00 06100

6 16 58 30 34 70 6 0,4 3 476,00 06200 476,00 06200

6 13 58 48 52 88 6 0,4 3 541,00 06400 541,00 06400
8 17 77 24 28 64 8 0,4 3 540,00 08100 540,00 08100

8 21 77 40 44 80 8 0,4 3 619,00 08200 619,00 08200

8 17 77 64 68 104 8 0,4 3 720,00 08400 720,00 08400
10 21 97 30 34 74 10 0,4 3 734,00 10100 734,00 10100

10 26 97 50 54 9% 10 0,4 3 892,00 10200 892,00 10200

10 21 97 80 84 124 10 0,4 3 1.165,00 10400 1.165,00 10400
12 25 116 36 40 85 12 0,4 3 1.093,00 12100 1.093,00 12100

12 31 116 60 64 109 12 0,4 3 1.119,00 12200 1.119,00 12200

12 25 116 96 100 145 12 0,4 8] 1.450,00 12400 1.450,00 12400
16 33 155 48 52 100 16 0,4 3 1.688,00 16100

16 4 155 80 84 132 16 0,4 8] 2.317,00 16200

16 33 155 128 132 180 16 04 3 4.036,00 16400
20 42 195 60 64 114 20 0,4 8] 3.433,00 20100

20 52 19,5 100 104 154 20 0,4 3 3.486,00 20200

20 42 195 160 164 214 20 0,4 3 6.164,00 20400

T w=ZXxX=ZT

— V,/f, side 414+415

cuttingtools.ceratizit.com 14]109

14



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

AluLine - Hgjpraecisions sletfreeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

A Med en tilspidsning pa maksimalt 0,003 mm til preecis vinkelngjagtighed og planparallelitet

A Veerktgj med endeskaers korrektion

a°
A=470 % .
v.=20° N

HPC

]

N

DC

T »W=Z2XZ 10

APMX DN
mm mm
16 57
16 57
19 74
19 74
25 9,2
25 9,2
30 11,0
30 11,0
45
40 15,0
40 15,0
65
50 19,0
50 19,0
75

LH
mm
20
42
26
62
32
58
37
73

44
100

53

DCONMS

LPR

OAL

LPR
mm
22
44
28
64
34
60
39
75
75
45
102
102
54
100
100

OAL
mm
58
80
64
100
74
100
84
120
120

150
150
104
150
150

DCONMS 1

ZEFP

D OO OO

DLC DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Mo
i
i

My
il
J

i

/]
I
U

Fabriksstandard
=]

53639...
DKK
V1/5B

543,00 06100

600,00 08100
782,00 10100

964,00 12100

1.933,00 16100

2.786,00 20100

i

7,
i
i

Fabriksstandard  Fabriksstandard

L1
53639 ...

DKK
V1/5B

910,00 12200

1.565,00 16200

3.360,00 20200

53639...

DKK
V1/5B

635,00 06400
712,00 08400
1.124,00 10400

1.448,00 12400

2.949,00 16400

3.644,00 20400

14110

— v /f, side 416+417

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

AluLine - Radiusfraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

A=45°
y=13°

/B

@

N
@ DCONMS
!
i
|
!
| N
: |
<
DN o
o
5 5
x
s
o
<
el
DCxs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 6 2,7 16 22 50 3 2
4 7 37 17 26 54 4 2
5 8 46 18 26 54 5 2
6 10 55 21 26 62 6 2
8 12 75 27 31 67 8 2
10 13 9,4 32 34 T4 10 2
12 16 11,4 38 48 93 12 2
14 16 13,2 38 55 100 14 2
16 20 15,0 44 52 100 16 2
20 25 19,0 50 54 104 20 2
P
M
K
N
S
H

=

0,

nn
%z
Ul

Fabriksstandard
=]

53 607 ...

DKK

V1/5B

246,00 03100
306,00 04100
350,00 05100
340,00 06100
453,00 08100
615,00 10100
847,00 12100

1.068,00 14100

1.406,00 16100

1.983,00 20100

DLC DLC

[

g

= )
z
el )

=) = =
ESSS ) ESSI )

Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard

t=——1 Lol Lol
53608.. 53609.. 53610..
DKK DKK DKK
V1/58 V1/58 V1/5B

311,00 03100

371,00 04100

426,00 05100

416,00 06100 340,00 06100 416,00 06100

538,00 08100 453,00 08100 538,00 08100

710,00 10100 615,00 10100 710,00 10100

979,00 12100 847,00 12100 979,00 12100
1.245,00 14100  1.068,00 14100  1.245,00 14100
1.614,00 16100  1.406,00 16100  1.614,00 16100
2.266,00 20100  1.983,00 20100  2.266,00 20100

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 416+417
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance fraesere

AluLine - Radiusfraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

®

T »W=Z2XZT10

N=a5° || )
s
y=te | < | LD
DCONMS
!
‘
|
|
BN
|
<
DN o
&
% 5
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10 2,7 32 47 75 3 2
13 37 36 47 75 4 2
15 46 40 47 75 5 2
16 55 44 64 100 6 2
22 75 54 64 100 8 2
25 9,4 60 61 101 10 2
26 14 60 63 108 12 2
26 13,2 60 65 110 14 2
30 15,0 92 102 150 16 2
40 19,0 92 100 150 20 2

iy €=

Fabriksstandard

53 607 ...

DKK

V1/5B

295,00 03200
367,00 04200
420,00 05200
409,00 06200
543,00 08200
738,00 10200

1.018,00 12200

1.282,00 14200

1.968,00 16200

2.379,00 20200

DLC
DRAGONSKIN
k |{/
===r
Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 L)
53608.. 53609...
DKK DKK
V1/5B V1/5B

371,00 03200
443,00 04200
505,00 05200
493,00 06200
628,00 08200
833,00 10200
1.150,00 12200
1.459,00 14200
2.177,00 16200
2.664,00 20200

409,00 06200
543,00 08200
738,00 10200
1.018,00 12200
1.282,00 14200
1.968,00 16200
2.379,00 20200

G

mn
[
Jaoou

Fabriksstandard

°

53 610 ...

DKK
V1/5B

493,00 06200
628,00 08200
833,00 10200
1.150,00 12200
1.459,00 14200
2.177,00 16200
2.664,00 20200

— v, /f, side 416+417

14112
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance fraesere

AluLine - Radiusfraeser

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

A=45°
y=13°

/B

@

N
@ DCONMS
!
i
|
!
N
|
<
DN o
E
5 5
x
s
o
<
DC
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 10 2,7 82 97 125 3 2
4 13 37 86 97 125 4 2
6 16 55 94 114 150 6 2
8 22 75 104 114 150 8 2
10 25 9,4 110 1M 151 10 2
12 26 14 105 106 151 12 2
16 30 15,0 192 202 250 16 2
=]
M
K
N
S
H

?W P
ik
dutod

Fabriksstandard

53 607 ...

DKK
V1/5B
394,00 03400
490,00 04400
560,00 06400
545,00 08400
984,00 10400
1.356,00 12400
2.812,00 16400

=

E

h
%%g?ﬁ
aouod

M.
e
oot

F
ho.
!
U

Fabriksstandard

=1
53 608 ...

DKK
V1/5B
459,00 03400
555,00 04400
636,00 06400
630,00 08400
1.079,00 10400
1.489,00 12400
3.026,00 16400

Fabriksstandard

53 609 ...

DKK
V1/5B

560,00 06400
545,00 08400
984,00 10400
1.356,00 12400
2.812,00 16400

M.
e
oot

7,
h
l
U

Fabriksstandard

°

53 610 ...

DKK
V1/5B

636,00 06400
630,00 08400
1.079,00 10400
1.489,00 12400
3.026,00 16400

— v /f, side 416+417

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Afgratningsfraeser

AluLine - NC-afgrater

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Spidsvinkel a = 60°

\oe ||Y)
V.= DLC DLC

@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
T
M f
|
! . ] ]
SN
| / /
- |
o
—
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 6 =9 t6
53666.. 53667.. 53662.. 53663 ..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 299,00 04000 350,00 04000
6 55 19 6 4 334,00 06000 334,00 06000 385,00 06000 385,00 06000
8 58 22 8 4 390,00 08000 390,00 08000 448,00 08000 448,00 08000
10 60 20 10 4 551,00 10000 551,00 10000 620,00 10000 620,00 10000
12 70 25 12 4 620,00 12000 620,00 12000 700,00 12000 700,00 12000
16 80 32 16 4 1.034,00 16000 1.034,00 16000 1.141,00 16000 1.141,00 16000
=]
M
K
N ) ) ) °
S
H

— v /f, side 419

14|114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

Afgratningsfraeser

AluLine - NC-afgrater

Specialisten til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller
A Spidsvinkel a =90°

\oe ||Y)
v,=8° o
@ DCONMS

OAL

|

1
SEAIN

|

|

LPR

DC

DC OAL LPR DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 50 22 4 4
6 55 19 6 4
8 58 22 8 4
10 60 20 10 4
12 70 25 12 4
16 80 32 16 4

2}

M

K

N

S

H

a=90°
Fabriksstandard

t=——1
53 664 ...

DKK
V1
299,00 04000
334,00 06000
390,00 08000
551,00 10000
620,00 12000
1.034,00 16000

a=90°
Fabriksstandard

o
53 665 ...

DKK
V1

334,00 06000
390,00 08000
551,00 10000
620,00 12000
1.034,00 16000

a=90°
Fabriksstandard

=1
53 660 ...

DKK
V1
350,00 04000
385,00 06000
448,00 08000
620,00 10000
700,00 12000
1.141,00 16000

a=90°
Fabriksstandard

Fer)

53 661 ...

DKK
V1

385,00 06000
448,00 08000
620,00 10000
700,00 12000
1.141,00 16000

cuttingtools.ceratizit.com
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Hardmetal freesere
WNT \ Performance PKD-fraesevaerktajer

PKD skaftfreeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer
A Overgangsvinkel a = 45°

v [|Y) B

¥,=0° I

; "
@ @ DCONMS . ‘
T \
I
| |
* — |
| 1 1
|
¢ e
RN
| |
i N <
S J
m |
o
pr ‘
— —_—
50010.. 50010...
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B V1/5B
3 6 2,8 1 21 57 6 0,15 2 1.644,00 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,15 2 1.695,00 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,15 2 1.823,00 04100
4 8 815) 26 64 100 6 0,15 2 1.874,00 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,15 2 1.977,00 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,15 2 2.028,00 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,15 2 2.182,00 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,15 2 2.232,00 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,15 2 2.851,00 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,15 2 2.955,00 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,15 2 3.389,00 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,15 2 3.441,00 10300
P
M
K
N [} [ )
S
H

— v /f, side 412+413
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Hardmetal freesere
WNT \ Performance PKD-fraesevaerktgjer

PKD skaftfreeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer
A Overgangsvinkel a = 15°

v [|Y) B

y=0° N

@ DCONMS

ORI -

|
|
‘*
| F&“
Q&\\'_t_ 2
| (e} 4
DN 1|,
o |
% | x| 5 »
| = i
il % ‘
|
DG cHw
t=—1
50 011 ...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B
2 2,0 1,7 6 39 75 6 0,1 1 1.234,00 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 0,1 1 1.234,00 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 0,1 1 1.234,00 02200
3 2,5 2,5 9 39 75 6 0,2 2 1.490,00 03100
3 2,5 2,5 15 39 75 6 0,2 2 1.490,00 03300
3 2,5 2,5 21 39 75 6 0,2 2 1.490,00 03200
4 2,5 35 12 39 75 6 0,2 2 1.541,00 04100
4 2,5 3,5 20 39 75 6 0,2 2 1.541,00 04300
4 2,5 35 28 39 75 6 0,2 2 1.541,00 04200
5 3,0 44 15 39 75 6 0,2 2 1.618,00 05100
5 3,0 44 25 39 75 6 0,2 2 1.618,00 05300
5 3,0 44 35 39 75 6 0,2 2 1.618,00 05200
6 6,0 54 18 64 100 6 0,2 2 1.900,00 06100
6 6,0 54 30 64 100 6 0,2 2 1.900,00 06300
6 6,0 54 42 64 100 6 0,2 2 1.900,00 06200
8 7,0 72 24 64 100 8 0,2 2 2.468,00 08100
8 7,0 72 40 64 100 8 0,2 2 2.468,00 08300
10 8,0 9,0 30 60 100 10 0,2 2 2.801,00 10100
10 8,0 9,0 50 60 100 10 0,2 2 2.801,00 10300
12 9,0 11,0 36 60 105 12 0,2 2 3.133,00 12100
12 9,0 11,0 58 60 105 12 0,2 2 3.133,00 12300
P
M
K
N °
S
H

— V/f, side 412+413
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

PKD-freeseveerktajer

PKD skaftfreeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

\e ||Y)
y=0° N J
@ @ DCONMS
|
I
N -
i
I
i
P i
AN N
DN o
o
5 T
P4 -
=
EY
| pc | ow
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 12 54 19 21 5 6 005 4
6 12 54 38 64 100 6 005 4
8 16 72 26 28 64 8 005 4
8 16 72 52 6 100 8 005 4
0 20 90 3 3% T 10 010 4
0 20 90 62 6 100 10 010 4
12 24 M0 37 39 84 12 010 4
12 24 M0 73 70 115 12 010 4
16 32 150 44 45 03 16 020 4
% 32 150 8 90 130 16 020 4
20 38 190 53 54 104 20 020 4
20 38 190 105 110 160 20 020 4
P
M
K
N
S
H

r

h
i
JUUbl

50 013 ...

DKK
V1/5B
3.231,00 06100

4.285,00 08100
5.284,00 10100
6.052,00 12100
7.974,00 16100

9.761,00 20100

50 013 ...

DKK
V1/5B

3.282,00 06200
4.362,00 08200
5.361,00 10200
6.181,00 12200
8.355,00 16200

10.382,00 20200

14118

— v /f, side 412+413
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

PKD-freeseveerktajer

PKD radiusfraeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

A Overgangsvinkel a = 15°

v || Y)
v=0° N U
@ DCONMS _
n
|
|
|
[N~ &
DN - 3
}
o |
g } =
o
BE:
|
T
DC
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1
2 2,0 1,7 35 39 75 6 1
3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
4 25 35 12 39 75 6 2
4 25 B15) 20 39 75 6 2
4 25 35 28 39 75 6 2
4 25 315) 35 39 75 6 2
5 3,0 4.4 15 39 75 6 2
5 3,0 44 25 39 75 6 2
5 3,0 44 35 39 75 6 2
6 6,0 54 18 64 100 6 2
6 6,0 54 30 64 100 6 2
6 6,0 54 40 64 100 8 2
6 6,0 54 42 64 100 6 2
8 7,0 7.2 24 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 60 100 10 2
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2
10 8,0 9,0 40 55 100 12 2
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2
12 9,0 11,0 36 60 105 12 2
12 9,0 11,0 40 55 100 16 2
12 9,0 11,0 58 60 105 12 2
16 11,0 15,0 45 82 130 16 2
16 11,0 15,0 50 82 130 16 2
20 13,0 19,0 60 110 160 20 2

T »mwW=Z2X=Z 10

T
e

50 014 ...

DKK

V1/5B

1.259,00 02100
1.259,00 02200
1.259,00 02300
1.259,00 02400
1.490,00 03100
1.490,00 03200
1.490,00 03300
1.490,00 03400
1.541,00 04100
1.541,00 04200
1.541,00 04300
1.541,00 04400
1.618,00 05100
1.618,00 05200
1.618,00 05400
1.951,00 06100
1.951,00 06200
1.951,00 06300
1.951,00 06400
2.493,00 08100
2.493,00 08300
2.493,00 08900
2.698,00 10100
2.698,00 10200
2.698,00 10300
3.133,00 12100
3.133,00 12200
3.133,00 12400
4.209,00 16200
4.209,00 16300
5.310,00 20400

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 412+413
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
PKD-freeseveerktajer

PKD torusfraeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer
A Overgangsvinkel a = 15°

\ U

o
ommmmmmmmmomommmamommmAhhhuwwwnnnngO
=
=

T G Gy
o oo o

Tw=ZzXxX=T

A=0° %
y.=0° N J
@ DCONMS
|
|
I
15
A | 2
\ o)
DN |||,
x |
% x| 5
| =
P
|
el e
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 2,0 1,7 6 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 10 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 14 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 35 39 75 6 1
0,3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 12 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 20 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 28 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 35 39 75 6 2
0,3 3,0 44 15 39 75 6 2
0,3 3,0 44 25 39 75 6 2
0,3 3,0 44 35 39 75 6 2
0,3 6,0 54 18 64 100 6 2
0,3 6,0 54 30 64 100 6 2
0,3 6,0 54 42 64 100 6 2
0,5 6,0 54 18 64 100 6 2
0,5 6,0 5,4 30 64 100 6 2
0,5 6,0 54 42 64 100 6 2
1,0 6,0 54 18 64 100 6 2
1,0 6,0 54 40 64 100 8 2
1,0 6,0 54 42 64 100 6 2
0,3 7.0 72 24 64 100 8 2
0,3 7.0 72 40 64 100 8 2
0,5 7.0 72 24 64 100 8 2
0,5 7.0 72 40 64 100 8 2
1,0 7.0 72 24 64 100 8 2
1,0 7.0 72 40 64 100 8 2
2,0 7,0 72 24 64 100 8 2
2,0 7,0 72 40 60 100 10 2
2,0 7,0 72 40 64 100 8 2
0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2
0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2
15 8,0 9,0 30 60 100 10 2

7| -

i
i

1
0
%43

50 012...

DKK

V1/5B

1.284,00 02103
1.284,00 02203
1.284,00 02303
1.284,00 02403
1.550,00 03103
1.550,00 03203
1.550,00 03303
1.550,00 03403
1.603,00 04103
1.603,00 04203
1.603,00 04303
1.603,00 04403
1.683,00 05103
1.683,00 05203
1.683,00 05303
1.976,00 06103
1.976,00 06203
1.976,00 06403
1.976,00 06105
1.976,00 06205
1.976,00 06405
1.976,00 06110
1.976,00 06310
1.976,00 06410
2.566,00 08103
2.566,00 08203
2.566,00 08105
2.566,00 08205
2.566,00 08110
2.566,00 08210
2.566,00 08120
2.566,00 08920
2.566,00 08220
2.913,00 10105
2.913,00 10305
2.913,00 10110
2.913,00 10310
2.913,00 10115

14120

Fortsaettes naeste side

— V/f, side 412+413
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Hardmetal freesere
WNT \ Performance PKD-fraesevaerktgjer

PKD torusfraeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer
A Overgangsvinkel a = 15°

v || Y) |

v=0°

@ DCONMS ‘

ORI -

|
|
1]
S
. =z
| (@) -
DN ||
o I
o | T
- ! X| 4
| % V|
: o
|
t=—1
50 012 ...
DC,, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
10 1,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2 2.913,00 10315
10 2,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 2.913,00 10120
10 2,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 2.913,00 10320
10 3,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 2.913,00 10130
10 3,0 8,0 9,0 40 55 100 12 2 2.913,00 10230
10 3,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 2.913,00 10330
12 0,5 9,0 11,0 36 60 105 12 2 3.259,00 12105
12 0,5 9,0 11,0 58 60 105 12 2 3.259,00 12305
12 1,0 9,0 11,0 36 60 105 12 2 3.259,00 12110
12 1,0 9,0 11,0 58 60 105 12 2 3.259,00 12310
12 1,5 9,0 11,0 36 60 105 12 2 3.259,00 12115
12 1,5 90 11,0 58 60 105 12 2 3.259,00 12315
12 4,0 90 11,0 40 52 100 16 2 3.259,00 12240
16 30 1,0 150 45 82 130 16 2 4.377,00 16130
16 50 11,0 150 50 82 130 16 2 4.377,00 16250
20 60 130 190 60 140 160 20 2 4.484,00 20260

T »W=Z2XZ 10

— v /f, side 412+413

cuttingtools.ceratizit.com 141121



Hardmetal freesere
WNT \ Performance PKD-fraesevaerktajer

PKD skaftfreeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

A=20° >
- e
@ DCONMS -

_ N\
DN_I | z
i (e}
o I
. -
I x
=
-
<
t=—9
50015...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP KOMET-nr. DKK
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V8
10 5 9,6 25,0 27 67 10 0,2 4 38320001001000 5.570,00 10200
12 5} 11,6 30,0 88 78 12 0,2 4 38320001001200 5.570,00 12200
16 1 15,6 40,0 43 91 16 0,2 5 38320001001600 6.261,00 16200
20 1 19,6 50,0 54 104 20 0,2 6 38320001002000 6.982,00 20200
25 1 246 62,5 68 124 25 0,2 8 38320001002500 9.126,00 25200
32 1 316 80,0 87 147 32 0,2 10 38320001003200 11.661,00 32200
p
M
K
N )
S
H

— v /f, side 412+413
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Hardmetal freesere
WNT \ Performance PKD-fraesevaerktajer

PKD-plan- og hjgrnefraeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

B % %
@ SWNOOQ 1
o

‘ o
— o ] <
Na | o
1
1 n:
| o
x| -
=
o
<
4’% ===
20 %5
t=—9
50 020 ...
DC,; APMX DN LPR OAL DCONMS. ZEFP KOMET-nr. DKK
mm mm mm  mm mm mm V8
16 30 15,5 45 93 16 3 38170099001600 6.418,00 01600
20 30 19,5 50 100 20 3 38170099002000 6.534,00 02000
25 30 24,5 54 110 25 3 38170099002500 6.631,00 02500
2}
M
K
N [}
S
H
— Vv, /f, side 412+413

14
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
PKD-freeseveerktgjer

PKD borende-indskruningsfreeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

A=
v,=0°

>

W

S

Ve B

THSZMS

i

50 016 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. DKK
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 10 9,6 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001000 3.388,00 01000
12 12 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37340099001200 3.709,00 01200
16 16 13,8 32 8,5 0,2 13 3 M8 37340099001600 4.451,00 01600
20 20 18,0 45 10,5 0,2 16 8 M10 37340099002000 5.425,00 02000
25 20 21,0 45 12,6 0,2 18 3 M12 37340099002500 6.855,00 02500
2}
M
K
N )
S
H
— v /f, side 412+413
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

PKD-freeseveerktgjer

PKD plan-indskruningsfreeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

A=4° % >
¥,=0° | || =
@ THSZMS
) DCONMS =
(%] b2 —3
z E
o
I~
! DN
50018...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. DKK
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 5 96 22 55 0,2 8 2 M5 37341099001000 2.735,00 01000
12 5} 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37341099001200 2.735,00 01200
16 10 13,8 28 8,5 0,2 13 3 M8 37341099001600 3.691,00 01600
20 10 18,0 30 10,5 0,2 16 4 M10 37341099002000 4.596,00 02000
25 10 21,0 35 12,5 0,2 18 5 M12 37341099002500 5.200,00 02500
32 10 29,0 35 17,0 0,2 27 6 M16 37341099003200 5.754,00 03200
p
M
K
N °
S
H
— Vv, /f, side 412+413
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Hardmetal freesere
WNT \ Performance PKD-fraesevaerktajer

PKD Indskruningsfraeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

A=20° >
- EEGEE
@ DCONMS | |

THSZMS

DN 3

DRVS

o
— &
d g
£
o DC 3
CHW
50 015 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. DKK
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 37310001001000 5.472,00 10100
12 5} 11,5 22 6,5 0,2 10 4 M6 37310099001200 5.547,00 12100
16 1 13,8 28 8,5 0,2 13 5 M8 37310001001600 6.155,00 16100
20 1 18,0 30 10,5 0,2 16 6 M10 37310001002000 6.885,00 20100
25 1 21,0 35 12,5 0,2 18 8 M12 37310001002500 8.318,00 25100
32 1 29,0 35 17,0 0,2 27 10 M16 37310001003200 9.784,00 32100
p
M
K
N )
S
H

— v /f, side 412+413
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Hardmetal freesere
WNT \ Performance PKD-fraesevaerktajer

PKD radius-indskruningsfreeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

A=t ||
- G
@ THSZMS

DCONMS
[%2)
=
o
e |
i
DN !
Y o
\ o
& -
: x
=
‘ o
1 <
DC
50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. DKK
mm mm mm  mm mm mm V8
10 10 9,6 28 55 8 2 M5 37340098001000 3.388,00 01000
12 12 9,6 28 515} 8 2 M5 37340098001200 3.709,00 01200
16 16 13,8 32 8,5 13 3 M8 37340098001600 4.451,00 01600
2}
M
K
N )
S
H
— Vv, /f, side 412+413
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
PKD-freeseveerktgjer

PKD-Planfraeser

Specialisten med de hgjeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

=4° >
b= -

DHUB

@ DCONMS

OAL

50019...

DC OAL DHUB APMX DCONMS. CHW ZNF KOMET-nr. DKK
mm mm mm  mm mm mm V8
40 40 36 10 16 0,2 10 37155099004000 13.771,00 04000
50 40 4 10 22 0,2 12 37155099005000 16.411,00 05000
63 40 48 10 22 0,2 14 37155099006300 19.022,00 06300
80 50 60 10 27 0,2 16 37155099008000 20.974,00 08000
100 50 78 10 32 0,2 18 37155099010000 23.547,00 10000
125 63 100 10 40 0,2 22 37155099012500 27.511,00 12500

p

M

K

N )

S

H

— v /f, side 412

[}
Q’:[: ) Tilhgrende reservedele findes i vores onlineshop under cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance fraesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

CRIRY -

DC .

3,0
3,5
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
1,0

12,0

14,0

15,0

16,0
17,0

18,0
19,0

20,0

T WwW=ZX=ZT

ww [ 7) | wpe
vt |0 o
@ DCONMS
|
S |
’_\@
A
5 2
| @]
o DN )
T DN
<15
=
o
<
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15 21 57 6 2
1 &3 15 21 57 6 2
1 38 15 21 57 6 2
13 43 21 21 57 6 2
13 48 21 21 57 6 2
13 53 21 21 57 6 2
13 58 21 21 57 6 2
16 6,8 27 27 63 8 2
19 78 27 27 63 8 2
19 8,8 32 32 72 10 2
22 9,8 32 32 72 10 2
26 10,8 38 38 83 12 2
26 11,8 38 38 83 12 2
26 13,8 38 38 83 14 2
32 14,7 44 44 92 16 2
32 15,7 44 44 92 16 2
32 16,7 44 44 92 18 2
32 177 44 44 92 18 2
38 18,7 54 54 104 20 2
38 19,7 54 54 104 20 2

DPBT72S

DRAGONSKIN

i
il

/T,
1
gl

7
7
/
i

=DIN 6527

°

50 558 ...

DKK
VO/5A
374,00 03200
374,00 03700
374,00 04200
374,00 04700
374,00 05200
374,00 05700
374,00 06200
436,00 07200
436,00 08200
607,00 09200
607,00 10200
880,00 11200
880,00 12200
1.097,00 14200
1.421,00 15200
1.421,00 16200
1.726,00 17200
1.726,00 18200
2.136,00 19200
2.136,00 20200

e O ee

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 384+385
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

=300 || )
n v:=14o li’ HPC DPB7ZS
DRAGONSKIN
ZliNg
\
} 2
P g f
= |
@ NN
| 2 E
! (@) i /
} \
o
& DN
4
=I5
=
o
<
DC| chw =
=DIN 6527
e
50958 ...
DC.. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 374,00 03200
35 11 83 15 21 57 6 0,1 2 374,00 03700
4,0 1 38 15 21 57 6 0,1 2 374,00 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 0,1 2 374,00 04700
5,0 13 48 21 21 57 6 0,1 2 374,00 05200
55 13 588 21 21 57 6 0,1 2 374,00 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 0,1 2 374,00 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 0,1 2 436,00 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 0,1 2 436,00 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 0,1 2 607,00 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 0,1 2 607,00 10200
11,0 26 10,8 38 38 83 12 0,1 2 880,00 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 0,1 2 880,00 12200
14,0 26 13,8 38 38 83 14 0,1 2 1.097,00 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 1.421,00 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 0,1 2 1.421,00 16200
17,0 32 16,7 44 44 92 18 0,1 2 1.726,00 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 0,1 2 1.726,00 18200
19,0 38 18,7 54 54 104 20 0,1 2 2.136,00 19200
20,0 38 19,7 54 54 104 20 0,1 2 2.136,00 20200
P )
M [
K )
N e}
S )
H

— v, /f, side 384+385
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

CRIRY -

18,0
20,0

Tw=zXx=T

N=a5° || /)
(AR N HPC || ]
@ DCONMS
N
|
<
o
DN
o
% -
-
x
S
o
<
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,9 15 21 57 6 3
1 34 16 21 57 6 3
8 3,9 15 18 54 6 3
1 39 16 21 57 6 8
16 26 62 6 3
13 44 19 21 57 6 3
9 49 16 18 54 6 3
13 49 19 21 57 6 3
17 26 62 6 3
13 54 19 21 57 6 3
10 59 17 18 54 6 3
13 59 19 21 57 6 3
18 26 62 6 3
19 6,3 25 27 63 8 3
19 6,8 25 27 63 8 3
19 73 25 27 63 8 3
12 20 22 58 8 3
19 78 25 27 63 8 3
24 32 68 8 3
22 8,2 30 32 72 10 8
22 8,7 30 32 72 10 3
22 9,2 30 32 72 10 3
14 9,7 24 26 66 10 3
22 9,7 30 32 72 10 3
30 40 80 10 3
16 11,7 26 28 73 12 3
26 1,7 36 38 83 12 3
36 48 93 12 8
18 13,7 28 30 75 14 3
26 13,7 36 38 83 14 3
42 54 99 14 3
22 15,5 32 34 82 16 3
32 15,5 42 44 92 16 3
48 60 108 16 8
24 17,5 34 36 84 18 3
32 17,5 42 44 92 18 3
54 66 114 18 3
26 19,5 40 42 92 20 3
38 19,5 52 54 104 20 3
60 76 126 20 3

DPB72S DPB72S
w/ //
=
=<1
BSS=)
Fabriksstandard  Fabriksstandard
o) )
50992.. 50992..
DKK DKK
VO/5A VO/5A

438,00 04100

438,00 05100

455,00 06100

517,00 08100

818,00 10100

1.146,00 12100

1.416,00 14100

1.714,00 16100

2.364,00 18100

2.897,00 20100

[ JNORN BN BN )

454,00 03200
454,00 03700

438,00 04200
454,00 04700
438,00 05200
476,00 05700
460,00 06200
554,00 06700
554,00 07200
554,00 07700
538,00 08200
923,00 08700
923,00 09200
923,00 09700

906,00 10200

1.227,00 12200

1.618,00 14200

2.746,00 16200

2.830,00 18200

3.302,00 20200

e e o000

DPBT72S

Fabriksstandard

°

50992 ...

DKK
VO/5A

462,00 04400

462,00 05400

512,00 06400

575,00 08400

1.023,00 10400
1.390,00 12400
1.800,00 14400
2.776,00 16400
3.579,00 18400

4.133,00 20400

[ RN B BN )

— V,/f, side 386+387

cuttingtools.ceratizit.com

14131

14



WNT \ Performance

High Performance freesere

SilverLine — Endefreeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

A=t || )
n Y= 5° I~ HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
\
!
,—\T@
@ [N\
‘ -
T <<
i (e}
E DN PN
= |
=I5
=
o
< [
DC| &
CHW ===
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
ro3
50966.. 50966.. 50966 ..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A
3,0 8 2,9 15 21 57 6 0,1 3 454,00 03200
35 1 34 16 21 57 6 0,1 3 454,00 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 0,1 3 438,00 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 0,1 8 438,00 04200
4,0 16 26 62 6 0,1 3 462,00 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 0,1 6] 454,00 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 0,1 3 438,00 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 438,00 05200
5,0 17 26 62 6 0,1 3 462,00 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 476,00 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 455,00 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 ] 460,00 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 512,00 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 Bl 554,00 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 554,00 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 554,00 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 517,00 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 538,00 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 575,00 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 B 923,00 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 923,00 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 6] 923,00 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 818,00 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 906,00 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 1.023,00 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,2 3 1.146,00 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 1.227,00 12200
12,0 36 48 93 12 0,2 Bl 1.390,00 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 1.416,00 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 1.618,00 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 1.800,00 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,2 3 1.714,00 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 0,2 3 2.746,00 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 B 2.776,00 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 2.364,00 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 3 2.830,00 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 3.579,00 18400
20,0 26 19,5 40 42 92 20 0,2 3 2.897,00 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 0,2 3 3.302,00 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 4.133,00 20400
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] O
S [ ] [ ] [ ]
H
0
— v/f, side 386+387
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

N=a5° || /)
n ye s || || HPC J
@ @ DCONMS
|
|
SISz ol
— B
@ [N\
! _.
I <
i o
g oN
=
=
o
<
DCx RE. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,0 0,5 8 3,9 15 18 54 6
4,0 0,5 " 3,9 16 21 57 6
4,0 0,5 16 26 62 6
5,0 0,5 9 49 16 18 54 6
5,0 0,5 13 49 19 21 57 6
5,0 0,5 17 26 62 6
6,0 0,5 10 5,9 17 18 54 6
6,0 0,5 13 5.9 19 21 57 6
6,0 0,5 18 26 62 6
8,0 1,0 12 78 20 22 58 8
8,0 1,0 19 78 25 27 63 8
8,0 1,0 24 32 68 8
10,0 1,0 14 9,7 24 26 66 10
10,0 1,0 22 97 30 32 72 10
10,0 1,0 30 40 80 10
12,0 1,5 16 1,7 26 28 73 12
12,0 1,5 26 "7 36 38 83 12
12,0 1,5 36 48 93 12
16,0 2,0 22 15,5 32 34 82 16
16,0 2,0 32 15,5 42 44 92 16
16,0 2,0 48 60 108 16
20,0 2,0 26 19,5 40 42 92 20
20,0 2,0 38 19,5 52 54 104 20
20,0 2,0 60 76 126 20

ITWw=ZXxX=T

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWwWwwWwwWwwWwwWwwWwwWwwwwow

DPB72S DPB72S
Donsan
v |
¥ /4 \
\ jod/
4 o
4

7,
g
ot

7
/
/
{

W
s
duul

7,
e
/
U

=DIN 6527
50 967 ...

DKK
VO/5A
534,00 04105

534,00 05105

548,00 06105

645,00 08110

1.162,00 10110

1.606,00 12115

3.255,00 16120

4.709,00 20120

[ JNORN BN B )

=DIN 6527
50 967 ...

DKK
VO/5A

550,00 04205

550,00 05205

640,00 06205

736,00 08210

1.260,00 10210

1.711,00 12215

3.308,00 16220

4.822,00 20220

[ JNORN BN M )

DPBT72S

DRAGONSKIN

[
R

V)

e
W?ﬁ
Juuul

=DIN 6527

°

50 967 ...

DKK
VO/5A

584,00 04405

584,00 05405

648,00 06405

780,00 08410

1.295,00 10410

1.758,00 12415

3.513,00 16420

5.229,00 20420

[ JNON X J

— V,/f, side 386+387
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WNT \ Performance

High Performance freesere

SilverLine — Endefreeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

35°
n iy % N HPC J DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

V= 9°

o

DCONMS

= =
|-
==
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
== Fer =3 Ea
50972.. 50973.. 50972.. 50973..
DCy; APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A V0/5A
3,0 5 14 50 6 0,1 4 376,00 03100 376,00 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 376,00 03200 376,00 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 376,00 03600 376,00 03600
35 1 21 57 6 0,1 4 376,00 03700 376,00 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 376,00 04100 376,00 04100
4,0 11 21 57 6 0,1 4 376,00 04200 376,00 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 383,00 04600 383,00 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 383,00 04700 383,00 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 383,00 05100 383,00 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 383,00 05200 383,00 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 371,00 05600 371,00 05600
55 13 21 57 6 0,1 4 371,00 05700 371,00 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 371,00 06100 371,00 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 371,00 06200 371,00 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 493,00 07100 493,00 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 493,00 07200 493,00 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 493,00 08100 493,00 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 493,00 08200 493,00 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 644,00 09100 644,00 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 644,00 09200 644,00 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 644,00 10100 644,00 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 644,00 10200 644,00 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 1.018,00 11100 1.018,00 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 1.018,00 11200 1.018,00 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 1.018,00 12100 1.018,00 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 1.018,00 12200 1.018,00 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 1.308,00 14100 1.308,00 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 1.308,00 14200 1.308,00 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 1.615,00 15100 1.615,00 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 1.615,00 15200 1.615,00 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 1.615,00 16100 1.615,00 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 1.615,00 16200 1.615,00 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 2.197,00 17100 2.197,00 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 2.197,00 17200 2.197,00 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 2.197,00 18100 2.197,00 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 2.197,00 18200 2.197,00 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 2.492,00 19100 2.492,00 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 2.492,00 19200 2.492,00 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 2.492,00 20100 2.492,00 20100
20,0 4 54 104 20 0,3 4 2.492,00 20200 2.492,00 20200
P [} [} [} [ )
M [ ] [ ] [ ] [ ]
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H
0
— v /f, side 392+393
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

=/
"L

DCONMS

LPR

DCs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 6,5 28 9 19 55 6
3,0 6,5 28 15 22 58 6
4,0 8,5 338 12 19 55 6
4,0 8,5 38 20 26 62 6
5,0 10,5 48 15 22 58 6
5,0 10,5 48 25 34 70 6
6,0 13,0 58 18 22 58 6
6,0 13,0 58 30 34 70 6
8,0 17,0 77 24 28 64 8
8,0 17,0 7 40 44 80 8
10,0 210 9,7 30 34 74 10
10,0 21,0 9,7 50 54 94 10
12,0 250 1,6 36 40 85 12
120 250 1,6 60 64 109 12
140 290 136 42 46 91 14
140 290 136 70 74 19 14
16,0 330 155 48 52 100 16
160 330 155 80 84 132 16
18,0 380 17,5 54 58 106 18
180 380 17,5 90 94 142 18
20,0 420 195 60 64 14 20
20,0 420 195 100 104 154 20

Tw=ZzXxX=T

CHW

ZEFP

L R e e e e i e S S S S S S S e

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
|
)’ \y
i/ i/
14 /. y y
/ /.

S<I

\\\-

DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
]
50974.. 50975.. 50974.. 50975..
DKK DKK DKK DKK
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A

349,00 03200 349,00 03200

366,00 03400 366,00 03400

349,00 04200 349,00 04200

366,00 04400 366,00 04400
349,00 05200 349,00 05200

366,00 05400 366,00 05400
349,00 06200 349,00 06200

366,00 06400 366,00 06400

476,00 08200 476,00 08200

524,00 08400 524,00 08400
696,00 10200 696,00 10200

770,00 10400 770,00 10400
877,00 12200 877,00 12200

963,00 12400 963,00 12400
1.230,00 14200  1.230,00 14200

1.353,00 14400  1.353,00 14400
1.969,00 16200  1.969,00 16200

2.167,00 16400  2.167,00 16400
2.491,00 18200  2.491,00 18200

2.740,00 18400  2.740,00 18400
2.694,00 20200  2.694,00 20200

2.983,00 20400  2.983,00 20400

[ [ [ [}
[ [ [ [
[ ] [ ] [ ] [ ]
@) (@) O O
[ ] [ [ [
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance fraesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse
A Specielt til hgjvolumenfraesning

A R
s s 45 —|| HPC DPB72S DPB72S
n var. || y=15° N —)
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ @ DCONMS

i /
_ . .
4 4
o
a
-
= =
= )
== ==
BSS=
DIN 6527 DIN 6527
50976.. 50977..
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A V0/5A
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 403,00 03200 403,00 03200
4,0 11 3,8 17 21 57 6 0,1 4 403,00 04200 403,00 04200
5,0 13 438 19 21 57 6 0,1 4 403,00 05200 403,00 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 403,00 06200 403,00 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 544,00 08200 544,00 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 796,00 10200 796,00 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 1.017,00 12200 1.017,00 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 1.405,00 14200 1.405,00 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 2.294,00 16200 2.294,00 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 3.009,00 18200 3.009,00 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 3.128,00 20200 3.128,00 20200
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
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N (@] (@]
S
H

— V,/f, side 388+389
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

o
A/
. — HPC
n vs= 9° \ ﬂ 4)
@ @ DCONMS
52 -
"\@
-
] | a3
DN [
E ~
=< T
— E 1
o
<
DC_™
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
8,0 21 1.7 25 27 63 8 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
20,0 M 19,5 52 54 104 20 0,3
=]
M
K
N
S
H

ZEFP

e i

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

/53
Iy
0Ll

U.
27
2 |/
S (]
8L

°

50978 ...

DKK

VO/5A
1.043,00 06200
1.216,00 08200
1.375,00 10200
1.922,00 12200
2.949,00 14200
2.949,00 16200
3.925,00 18200
3.925,00 20200

[ JNeRy BN BN )
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WNT \ Performance

High Performance freesere

SilverLine — Endefreeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

) =35° %
Vs:389° N HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
§ g oS
DCONM
I
i
\
|
\
| |
—A | S
DN i~
|
T ;
_| é E
o
<
= =
!
DC \
RE
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
— e
50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCs RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A

3,0 0,10 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,40 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,50 8,0 2,8 13 21 57
3,0 1,00 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,30 6,5 2,8 15 22 58
3,0 0,50 6,5 28 15 22 58
3,0 0,80 6,5 2,8 15 22 58
4,0 0,10 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,40 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,50 1,0 3,8 17 21 57
4,0 1,00 1,0 38 17 21 57
4,0 0,40 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,50 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,80 8,5 3,8 20 26 62
5,0 0,10 13,0 4.8 19 21 57
5,0 0,50 13,0 48 19 21 57
5,0 1,00 13,0 48 19 21 57
5,0 0,50 10,5 48 25 34 70
5,0 0,80 10,5 48 25 34 70
6,0 0,10 13,0 58 19 21 57
6,0 0,50 13,0 58 19 21 57
6,0 1,00 13,0 58 19 21 57
6,0 1,50 13,0 58 19 21 57
6,0 0,60 13,0 58 30 34 70
6,0 0,80 13,0 58 30 34 70
6,0 1,00 13,0 58 30 34 70
8,0 0,15 21,0 77 25 27 63
8,0 0,50 21,0 77 25 27 63
8,0 1,00 210 77 25 27 63
8,0 1,50 21,0 77 25 27 63
8,0 200 21,0 77 25 27 63
8,0 0,80 17,0 77 40 44 80
8,0 1,00 17,0 7,7 40 44 80
8,0 1,50 17,0 77 40 44 80
8,0 2,00 17,0 77 40 44 80
10,0 0,15 22,0 9,7 30 32 72
10,0 0,50 220 9,7 30 32 72
10,0 1,00 22,0 9,7 30 32 72
10,0 150 22,0 9,7 30 32 72
10,0 200 220 9,7 30 32 72
10,0 050 21,0 9,7 50 54 94
10,0 1,00 21,0 9,7 50 54 94
10,0 150 21,0 9,7 50 54 94
10,0 200 21,0 9,7 50 54 94
12,0 020 26,0 1,6 36 38 83
12,0 0,50 26,0 1,6 36 38 83
12,0 1,00 26,0 1,6 36 38 83

506,00 03201 506,00 03201
506,00 03204 506,00 03204
506,00 03205 506,00 03205
506,00 03210 506,00 03210

595,00 03403 595,00 03403

595,00 03405 595,00 03405

595,00 03408 595,00 03408
506,00 04201 506,00 04201
506,00 04204 506,00 04204
506,00 04205 506,00 04205
506,00 04210 506,00 04210

595,00 04404 595,00 04404

595,00 04405 595,00 04405

595,00 04408 595,00 04408
515,00 05201 515,00 05201
515,00 05205 515,00 05205
515,00 05210 515,00 05210

604,00 05405 604,00 05405

604,00 05408 604,00 05408
502,00 06201 502,00 06201
502,00 06205 502,00 06205
502,00 06210 502,00 06210
502,00 06215 502,00 06215

604,00 06406 604,00 06406

604,00 06408 604,00 06408

604,00 06410 604,00 06410
629,00 08202 629,00 08202
629,00 08205 629,00 08205
629,00 08210 629,00 08210
629,00 08215 629,00 08215
629,00 08220 629,00 08220

732,00 08408 732,00 08408

732,00 08410 732,00 08410

732,00 08415 732,00 08415

732,00 08420 732,00 08420
787,00 10202 787,00 10202
787,00 10205 787,00 10205
787,00 10210 787,00 10210
787,00 10215 787,00 10215
787,00 10220 787,00 10220

905,00 10405 905,00 10405

905,00 10410 905,00 10410

905,00 10415 905,00 10415

905,00 10420 905,00 10420
1.215,00 12202  1.215,00 12202
1.215,00 12205  1.215,00 12205
1.215,00 12210 1.215,00 12210
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WNT \ Performance

High Performance freesere

SilverLine — Endefreeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

@
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mm
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
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DC |\
RE
DCy RE.os APMX DN LH  LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
15 260 116 36 38 83 12
200 260 16 36 38 83 12
300 260 16 36 38 83 12
400 260 M6 36 38 83 12
050 250 116 60 64 109 12
100 250 116 60 64 109 12
150 250 116 60 64 109 12
200 250 116 60 64 109 12
300 250 16 60 64 109 12
400 250 M6 60 64 109 12
030 260 136 36 38 83 14
100 260 136 36 38 83 14
200 260 136 36 38 83 14
300 260 136 36 38 83 14
400 260 136 36 38 83 14
100 290 136 70 74 119 14
200 290 136 70 74 119 14
300 290 136 70 74 19 14
400 200 136 70 74 19 14
030 360 155 42 44 9 16
100 360 155 42 44 92 16
200 360 155 42 44 9 16
300 360 155 42 44 9 16
400 360 155 42 44 9 16
100 330 155 80 84 132 16
200 330 155 80 84 132 16
300 330 155 80 84 132 16
400 330 155 80 84 132 16
100 360 175 42 44 9 18
200 360 175 42 44 9 18
300 360 175 42 44 92 18
400 360 175 42 44 92 18
100 380 175 90 94 142 18
200 380 175 90 94 142 18
300 380 175 90 94 142 18
400 380 175 90 94 142 18
030 40 195 52 54 104 20
100 410 195 52 54 104 20
200 410 195 52 54 104 20
300 410 195 52 54 104 20
400 410 195 52 54 104 20
100 420 195 100 104 154 20
200 420 195 100 104 154 20
300 420 195 100 104 154 20
400 420 195 100 104 154 20

20,0
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ZEFP

ArAEBEBEBEPREPREPRAEPREPRAPPREAEPRAEPREPREAEREREREEREREESESESREPEPREPREPREPRPPREPREPEPREREEREREREREESESESEREBREPRPS

DPB72S DPB72S DPB72S
= =
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 Lt R
50970.. 50971.. 50970...
DKK DKK DKK
VO/5A VO/5A VO/5A

1.215,00 12215
1.215,00 12220
1.215,00 12230
1.215,00 12240

1.836,00 14203
1.836,00 14210
1.836,00 14220
1.836,00 14230
1.836,00 14240

1.836,00 16203
1.836,00 16210
1.836,00 16220
1.836,00 16230
1.836,00 16240

2.443,00 18210
2.443,00 18220
2.443,00 18230
2.443,00 18240

2.751,00 20203
2.751,00 20210
2.751,00 20220
2.751,00 20230
2.751,00 20240

[ JNORN BN B )

1.215,00 12215
1.215,00 12220
1.215,00 12230
1.215,00 12240

1.836,00 14203
1.836,00 14210
1.836,00 14220
1.836,00 14230
1.836,00 14240

1.836,00 16203
1.836,00 16210
1.836,00 16220
1.836,00 16230
1.836,00 16240

2.443,00 18210
2.443,00 18220
2.443,00 18230
2.443,00 18240

2.751,00 20203
2.751,00 20210
2.751,00 20220
2.751,00 20230
2.751,00 20240

[ JNORN BN B )

1.375,00 12405
1.375,00 12410
1.375,00 12415
1.375,00 12420
1.375,00 12430
1.375,00 12440

2.060,00 14410
2.060,00 14420
2.060,00 14430
2.060,00 14440

2.260,00 16410
2.260,00 16420
2.260,00 16430
2.260,00 16440

2.726,00 18410
2.726,00 18420
2.726,00 18430
2.726,00 18440

3.064,00 20410
3.064,00 20420
3.064,00 20430
3.064,00 20440

DPBT72S

Fabriksstandard
Ea=
50971 ...

DKK
VO/5A

1.375,00 12405
1.375,00 12410
1.375,00 12415
1.375,00 12420
1.375,00 12430
1.375,00 12440

2.060,00 14410
2.060,00 14420
2.060,00 14430
2.060,00 14440

2.260,00 16410
2.260,00 16420
2.260,00 16430
2.260,00 16440

2.726,00 18410
2.726,00 18420
2.726,00 18430
2.726,00 18440

3.064,00 20410
3.064,00 20420
3.064,00 20430
3.064,00 20440
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

R
B -

DCONMS

#

<
s

LPR

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS 4
mm mm mm mm mm mm mm
6 10 18 54 6
6 13 58 19 21 57 6
8 12 22 58 8
8 21 7 25 27 63 8
10 14 26 66 10
10 22 9,7 30 32 72 10
12 16 28 73 12
12 26 11,6 36 38 83 12
16 22 34 82 16
16 36 15,5 42 44 92 16
20 26 42 92 20
20 4 19,5 52 54 104 20

T WwW=ZX=ZT

CHW

ZEFP

r oot ool o1 OO ot ot

DPB72S DPBT72S DPBT72S
DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
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? 0 r
\ \ \
o s \
= =M =
\’\\\V‘- .\V\\\V‘-\
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
t—1 FE- —
50993.. 50995.. 50994 ..
DKK DKK DKK
VO/5A VO/5A VO/5A

408,00 06100
543,00 08100
708,00 10100
928,00 12100
1.777,00 16100
2.741,00 20100

[ JNORN BN BN )

408,00 06100
543,00 08100
708,00 10100
928,00 12100
1.777,00 16100
2.741,00 20100

[ JNORN BN BN )

405,00 06200
552,00 08200
808,00 10200
983,00 12200
2.284,00 16200

3.125,00 20200
[

[ JNON I J

DPBT72S

—

a
U

7,
Nhn.
/i
Jgol

=DIN 6527

50 996 ...

DKK
VO/5A

405,00 06200
552,00 08200
808,00 10200
983,00 12200
2.284,00 16200

3.125,00 20200
[}

e O e0ee
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse
A Spandybde: 3xDC

As-380
Y=

37° %
N

9°

HPC || )

-
*

#
®

DC.s APMX
mm  mm
6 19
8 25
10 31
12 37
16 49
20 61
)
M
K
N
S
H

DCONMS

DCONMS »s  CHW

mm mm
6 0,1
8 0,2
10 0,2
12 0,3
16 0,3

20 0,3

ZEFP

5
5
5
5
5
5

DPBT72S

DRAGONSKIN

50999...

DKK
VO/5A

486,00 06200
662,00 08200
970,00 10200
1.180,00 12200
2.741,00 16200
3.750,00 20200

[ oM 3 J

DPBT72S

g
______ B

| 4"-_ %.
g

N

<

0.
s
duul

/]
/
l
i

:

50949 ...

DKK

VO/5A

486,00 06200
662,00 08200
970,00 10200
1.180,00 12200
2.741,00 16200
3.750,00 20200
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

SilverLine — Endefraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

'3'37o %

A o

<38 HPC DPBT72S DPBT72S
n vS= 9° \ J

DRAGONSK]N DRAGONSK]N
@ DCONMS

®
¢ :

LPR

U
s
duut
U
G
duut

]
7
/
i
7
/
i

Fabriksstandard  Fabriksstandard

=1 e
50997 .. 50998..

DC.s RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
6 0,2 13 58 19 21 57 6 5 582,00 06202 582,00 06202
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 582,00 06205 582,00 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 582,00 06210 582,00 06210
8 0,2 21 7 25 27 63 8 5 730,00 08202 730,00 08202
8 0,5 21 7,7 25 27 63 8 5 730,00 08205 730,00 08205
8 1,0 21 77 25 27 63 8 5 730,00 08210 730,00 08210
8 1,5 21 7,7 25 27 63 8 5 730,00 08215 730,00 08215
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 913,00 10202 913,00 10202
10 0,5 22 97 30 32 72 10 5 913,00 10205 913,00 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 913,00 10210 913,00 10210
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 913,00 10215 913,00 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 913,00 10216 913,00 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 5 913,00 10220 913,00 10220
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 5 1.409,00 12203 1.409,00 12203
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 1.409,00 12205 1.409,00 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 1.409,00 12210 1.409,00 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 1.409,00 12215 1.409,00 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 1.409,00 12216 1.409,00 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 1.409,00 12220 1.409,00 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 1.409,00 12225 1.409,00 12225
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 2.130,00 16203 2.130,00 16203
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 5 2.130,00 16205 2.130,00 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 2.130,00 16210 2.130,00 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 5 2.130,00 16215 2.130,00 16215
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 2.130,00 16216 2.130,00 16216
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 5 2.130,00 16220 2.130,00 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 2.130,00 16225 2.130,00 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5 2.130,00 16230 2.130,00 16230
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20203  3.191,00 20203
20 0,5 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20205 3.191,00 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20210 3.191,00 20210
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20215 3.191,00 20215
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20216 3.191,00 20216
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20220 3.191,00 20220
20 2,5 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20225 3.191,00 20225
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20230  3.191,00 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5 3.191,00 20240 3.191,00 20240
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

SilverLine — Skrub-sletfreeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

A Med skrub-slet profil

ASS
NF I
90

©

#

DC s
mm
3,0
35
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=ZXxX=T

Al
—|| HPC
vs= \ 4)
@ DCONMS
|
}
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 13 21 57 6 0,1
11 &3 17 21 57 6 0,1
1 3,8 17 21 57 6 0,1
13 4,3 19 21 57 6 0,1
13 4.8 19 21 57 6 0,1
13 53 19 21 57 6 0,1
13 58 19 21 57 6 0,1
21 6,7 25 27 63 8 0,2
21 7.7 25 27 63 8 0,2
22 8,7 30 32 72 10 0,2
22 97 30 32 72 10 0,2
26 10,6 36 38 83 12 0,3
26 11,6 36 38 83 12 0,3
26 13,6 36 38 83 14 0,3
36 14,5 42 44 92 16 0,3
36 15,5 42 44 92 16 0,3
36 16,5 42 44 92 18 0,3
36 17,5 42 44 92 18 0,3
M 18,5 52 54 104 20 0,3
M 19,5 52 54 104 20 0,3
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50969 ...

DKK
VO/5A
637,00 03200
637,00 03700
637,00 04200
637,00 04700
637,00 05200
637,00 05700
637,00 06200
678,00 07200
678,00 08200
843,00 09200
843,00 10200
1.332,00 11200
1.332,00 12200
1.712,00 14200
2.115,00 15200
2.115,00 16200
2.499,00 17200
2.499,00 18200
3.263,00 19200
3.263,00 20200

[ Ry Y BN )
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

SilverLine — Skrubfraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse
A Med skrubprofil

A
. —[| HPC J
vs= 9° N
@ @ DCONMS
|
}
|
|
}
| —
BN NS
DN r
E _
jar} e T
2 -
o
<C
DC |\
CHW
DC g4 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1
35 11 &3 17 21 57 6 0,1
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1
4,5 13 4,3 19 21 57 6 0,1
5,0 13 4.8 19 21 57 6 0,1
55 13 53 19 21 57 6 0,1
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2
8,0 21 7.7 25 27 63 8 0,2
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
11,0 26 10,6 36 38 83 12 0,3
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
19,0 Pyl 18,5 52 54 104 20 0,3
20,0 Pyl 19,5 52 54 104 20 0,3
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50979 ...

DKK
VO/5A
637,00 03200
637,00 03700
637,00 04200
637,00 04700
637,00 05200
637,00 05700
637,00 06200
678,00 07200
678,00 08200
843,00 09200
843,00 10200
1.332,00 11200
1.332,00 12200
1.712,00 14200
2.115,00 15200
2.115,00 16200
2.499,00 17200
2.499,00 18200
3.263,00 19200
3.263,00 20200
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

SilverLine — Praecisions sletfraaser

Allrounderen til den universelle anvendelse

A Med en tilspidsning pa maksimalt 0,008 mm til praecis vinkelngjagtighed og planparallelitet

A Verktej med skeeraegskorrektion

48°
n As-so :

/B

]

N

DC 8
mm
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0

Tw=ZzXxX=T

DCONMS

OAL

vs=1 3° N
[a s
5
APMX DN LH LPR
mm mm mm mm
10 58 18 22
13 5,6 19 21
13 58 27 31
13 58 36 40
15 5,6 42 44
13 7 24 28
17 7,7 36 40
17 7 48 53
19 7,6 25 27
20 7,6 62 64
16 9,7 30 34
21 9,7 45 49
21 9,7 60 64
22 9,6 30 32
25 9,6 58 60
19 11,6 36 40
25 11,6 54 58
25 11,6 72 76
26 11,5 36 38
30 1,5 73 75
25 15,5 48 52
32 15,0 42 44
33 15,5 72 76
33 15,5 96 100
40 15,0 100 102
32 19,5 60 64
38 19,0 52 54
42 19,5 90 94
42 19,5 120 124
50 19,0 98 100
40 245 75 80
52 245 113 118
52 24,5 150 154

OAL
mm
58
57
67
76
80
64
76
89
63
100
74
89
104
72
100
85
103
121
83
120
100
92
124
148
150
14
104
144
174
150
136
174
210

DCONMS ;5

ooooooooo:oooog

PROR R NN R RN 2 3 3 3 s a3 A
O OO0O OO0 OO®D®DDNNNNNOOO O O

ZEFP

[o> 3= > B e > Ie ) e BN BN - I B o BN BE = B> Be> B e ) o> i o> i o> i o> B o> e ) B o e BN © = 2 BN = > e I o> B e > B o> i« ) B o B 2

DPBT72S

DRAGONSKIN

?ﬂr
i
Jauuu

=DIN 6527
—

50991 ...

DKK

VO/5A
559,00 06200
559,00 06700

639,00 08200

642,00 08700

1.102,00 10200

1.100,00 10700

1.494,00 12200

1.490,00 12700

2.778,00 16200
2.777,00 16700

4.004,00 20200
4.002,00 20700

5.014,00 25200

e Oee

DPB72S

DRAGONSKIN

/g
00
WFH
Ain{ainin;

Fabriksstandard

50991 ...

DKK
VO/5A

758,00 06400
947,00 06900
758,00 90000

937,00 08400
1.172,00 08900

937,00 90100

1.405,00 10400
1.756,00 90200

1.401,00 10900

2.175,00 12400
2.717,00 90300

2.172,00 12900

3.828,00 16400
4.783,00 16900
3.824,00 90400

5.270,00 20400
6.588,00 90500
5.268,00 20900

6.594,00 25400
8.243,00 25900
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

SilverLine — Radiusfraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

300 || )
n V=6 NI DPB72S DPB72S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS ,
|
\
‘ 1
\ /
- \
)
DN $
£ e
5 E /
>< \
g
< \

/i
U
g,
i

oo,

il

i
100

7,
m
a1
/
f
U

Fabriksstandard  Fabriksstandard

=1 .
50963.. 50963...
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
3,0 4 2,8 10,0 14 50 6 2 477,00 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 640,00 03415
4,0 8 3,8 12,0 18 54 6 2 477,00 04120
4,0 10 4,0 12,5 39 75 6 2 640,00 04420
5,0 9 438 16,0 18 54 6 2 477,00 05125
5,0 12 5,0 15,0 39 75 6 2 666,00 05425
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2 477,00 06130
6,0 12 6,0 15,0 64 100 6 2 770,00 06430
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2 581,00 07135
8,0 12 76 20,0 22 58 8 2 581,00 08140
8,0 14 8,0 17,5 64 100 8 2 901,00 08440
10,0 14 9,6 24,0 26 66 10 2 726,00 10150
10,0 18 10,0 22,5 60 100 10 2 1.224,00 10450
12,0 16 11,5 26,0 28 73 12 2 1.055,00 12160
12,0 22 12,0 275 55 100 12 2 1.580,00 12460
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2 1.224,00 14170
14,0 26 14,0 32,5 75 120 14 2 2.519,00 14470
16,0 22 15,2 32,0 34 82 16 2 1.554,00 16180
16,0 30 16,0 37,5 102 150 16 2 3.395,00 16480
18,0 24 171 34,0 36 84 18 2 2.560,00 18190
20,0 26 19,0 40,0 42 92 20 2 2.560,00 20110
20,0 38 20,0 47,5 100 150 20 2 4.499,00 20410
P [} [ )
M
K [ ] [ ]
N O (@)
S
H (@] O
0
— V,/f, side 398+399
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

SilverLine — Radiusfraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse

®

DCs
mm
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

T W»WZX=ZT0

APMX

A % —~| @
Y=T7° I
DCONMS
o
o
APMX  LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
1 21 57 6
13 21 57 6
13 21 57 6
19 36 72 8
22 32 72 10
26 38 83 12
32 44 92 16
38 54 104 20

OO O O O N N

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

I
il

SSSS

Fabriksstandard

50990 ...

DKK
VO/5A
465,00 04220
465,00 05225
543,00 06230
673,00 08280
850,00 10250
1.345,00 12260
1.985,00 16280
2.876,00 20210

Ceo e

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 395-397
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance fraesere

SilverLine — Torusfraeser

Allrounderen til den universelle anvendelse
A APMX svarer ikke til den maksimale Spandybde
A 1, = hjgrneradius, der skal programmeres

\=52°
n v 4 2 || HFC || HPC || [T DPB72S DPB72S

DrAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS

= v
7.
(@) : /
'Y
| DN .
5 |
é E 2 [/
o &
<
DCX
NS
| -
Fabriksstandard  Fabriksstandard
e e
50989.. 50989...
DCXs o APMX DN LH LPR  OAL a°  DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
6,00 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 672,00 06110
6,00 1,12 6 55 64 64 100 45 6 4 888,00 06410
8,00 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 761,00 08110
8,00 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 1.158,00 08410
10,00 117 10 9,2 32 32 72 45 10 4 1.302,00 10115
10,00 1,17 10 9,2 60 60 100 45 10 4 1.904,00 10415
12,00 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 1.706,00 12115
12,00 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 2.101,00 12415
16,00 247 16 15,0 38 44 92 45 16 4 3.205,00 16120
16,00 247 16 15,0 65 102 150 45 16 4 4.685,00 16420
20,00 2,61 20 18,5 40 42 92 45 20 4 4.611,00 20120
20,00 2,61 20 18,5 65 100 150 45 20 4 6.932,00 20420
P [} [ )
M (@] (@]
K [} [ )
N (@] O
S
H (@] O
0
— v /f, side 400+401
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

Afgratningsfraeser

SilverLine — NC-afgrater

Allrounderen til den universelle anvendelse

A Spidsvinkel a = 60°

N2

DC
mm

10
12
16

T Ww=ZXxX=T

\oe ||Y)
v.=5° o
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
55 19 6
58 22 8
60 20 10
70 25 12
80 32 16

DCONMS

ZEFP

o o o o v O

LPR

AN

OAL

DC

a=60°
Fabriksstandard

t=——1
50 566 ...

DKK
V1
299,00 04000
336,00 06000
449,00 08000
532,00 10000
694,00 12000
1.103,00 16000

y—

a=60°
Fabriksstandard

Fer

50 567 ...

DKK
V1

336,00 06000
449,00 08000
532,00 10000
694,00 12000
1.103,00 16000

DPBT72S

a=60°
Fabriksstandard

=1
50 562 ...

DKK
V1
369,00 04000
406,00 06000
528,00 08000
628,00 10000
803,00 12000
1.250,00 16000

P

a=60°
Fabriksstandard

Za
50 563 ...

DKK
V1

406,00 06000
528,00 08000
628,00 10000
803,00 12000
1.250,00 16000

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, side 379
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Afgratningsfreeser

SilverLine — NC-afgrater

Allrounderen til den universelle anvendelse
A Spidsvinkel a =90°

\oe ||Y)
=5° -
v DPB72S DPB72

@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

—

|

1
SEAIN

|

|

N |
° V
o
o
—
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 6 =9 t6
50564.. 50565.. 50560.. 50561..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 299,00 04000 369,00 04000
6 55 19 6 5 336,00 06000 336,00 06000 406,00 06000 406,00 06000
8 58 22 8 5 449,00 08000 449,00 08000 528,00 08000 528,00 08000
10 60 20 10 5 532,00 10000 532,00 10000 628,00 10000 628,00 10000
12 70 25 12 5 694,00 12000 694,00 12000 803,00 12000 803,00 12000
16 80 32 16 5 1.103,00 16000 1.103,00 16000 1.250,00 16000 1.250,00 16000
P ) ) o °
M ) ) ) )
K ) ) ) °
N
S ) o ) )
H
0
— v /f, side 379
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

S-Cut — Endefraeser

Allrounderen der er letskeerende

sc (IS 3IZ
s s —
var. || y=10° N HPC J
@ @ DCONMS
| ’
—
<
Y (@]
o
o
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 2,8 15,0 21 57 6 4
4 11 3,8 16,5 21 57 6 4
5 13 48 18,5 21 57 6 4
6 13 55 21,0 21 57 6 4
8 19 75 27,0 27 63 8 4
10 22 9,5 32,0 32 72 10 4
12 26 11,5 38,0 38 83 12 4
14 26 13,5 38,0 38 83 14 4
16 36 15,5 44,0 44 92 16 4
18 36 17,5 52,0 52 100 18 4
20 38 19,5 54,0 54 104 20 4
25 42 24,0 65,0 65 121 25 4
P
M
K
N
S
H

APXT72S

il
il

7
i
[
U0l

=DIN 6527

°

52225 ...

DKK
V1/1#
399,00 030
399,00 040
399,00 050
399,00 060
535,00 080
759,00 100
1.057,00 120
1.364,00 140
1.711,00 160
2.297,00 180
2.633,00 200
4.182,00 250

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 402+403
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

S-Cut — Endefraeser

Allrounderen der er letskeerende

SC
UNI

@

@

DCy

I N I N B N O e I i QT Qe W Qe G G G Qs s e G G Qe G G ey 3
NN OCCO RO RARLWRNNNN 22000 cPPIPRIIOINNIIRIIONA R RO 5

Tw=zXx=T

r 2|7
s 536 —|| HPC
var. || y=10° ~ J
@ DCONMS
|
& ‘
o
'

APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
6 2,8 12,0 18 54 6
8 2,8 15,0 21 57 6
8 3,8 13,5 18 54 6
1 3,8 16,5 21 57 6
9 4,8 15,5 18 54 6
13 4.8 18,5 21 57 6
22 4.8 24,5 27 63 6
10 55 18,0 18 54 6
13 55 21,0 21 57 6
13 515 42,0 44 80 6
22 55 27,0 27 63 6
12 6,5 22,0 22 58 8
19 6,5 27,0 27 63 8
12 75 22,0 22 58 8
19 75 27,0 27 63 8
21 75 62,0 64 100 8
28 75 36,0 44 80 8
14 8,5 26,0 26 66 10
22 8,5 32,0 32 72 10
14 9,5 26,0 26 66 10
22 9,5 32,0 32 72 10
22 9,5 58,0 60 100 10
33 9,5 54,0 60 100 10
16 10,5 28,0 28 73 12
26 10,5 38,0 38 83 12
16 11,5 28,0 28 73 12
26 11,5 38,0 38 83 12
26 11,5 73,0 75 120 12
42 11,5 54,0 55 100 12
18 12,5 30,0 30 75 14
26 12,5 38,0 38 83 14
18 13,5 30,0 30 75 14
26 13,5 38,0 38 83 14
48 13,5 54,0 55 100 14
22 15,5 34,0 34 82 16
36 15,5 44,0 44 92 16
36 15,5 100,0 102 150 16
53 15,5 84,0 102 150 16
24 17,5 34,0 36 84 18
36 17,5 52,0 52 100 18
26 19,5 42,0 42 92 20
38 19,5 54,0 54 104 20
38 19,5 100,0 100 150 20
68 19,5 84,0 100 150 20
32 24,0 46,0 49 105 25
42 24,0 65,0 65 121 25
68 24,0 84,0 94 150 25

CHW

mm
0,10
0,10
0,13
0,13
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

ZEFP

N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N NI N N N N N O N O O O N N N NS

APX72S

APX72S

ESSS=r)
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
Fo)
52223.. 52224.. 52226.. 52227..

DKK DKK DKK DKK
VA/# VA/1# VA/1# VA#
329,00 030
399,00 030
329,00 040
399,00 040
329,00 050
399,00 050
485,00 050
329,00 060
399,00 060
610,00 060
485,00 060
462,00 070
552,00 070
447,00 080
535,00 080
722,00 080
597,00 080
629,00 090
783,00 090
610,00 100
759,00 100
896,00 100
771,00 100
937,00 110
1.094,00 110
908,00 120
1.057,00 120
1.117,00 120
996,00 120
1.193,00 130
1.409,00 130
1.159,00 140
1.364,00 140
1.117,00 140
1.453,00 160
1.711,00 160
1.949,00 160
1.831,00 160
1.949,00 180
2.297,00 180
2.265,00 200
2.633,00 200
2.764,00 200
2.633,00 200
3.577,00 250
4.182,00 250
4.843,00 250
[ ] [ ) [ ) [}
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ [ [ ] [
@) O O O
@) O O O
@) O O @)

14]152

— V,/f, side 402-405
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

S-Cut — Endefraeser

Allrounderen der er letskeerende

SC
UNI

@

@

DC

gmmmmmmmmmmmmmhphwwmg

L R I I I R N O T e I i N S N S S S S S
oo oo oo NNMNNMNMNMNNMNMNNMNOOCDO O

T w=zXxX=T

A |22 1Y)
s 36 —|| HPC
var. || y=10° ~ J
@ DCONMS
P — |
& ‘
o
'
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
0,25 8 2,8 15,0 21 57 6
0,50 8 2,8 15,0 21 57 6
1,00 8 2,8 15,0 21 57 6
0,25 11 3,8 16,5 21 57 6
0,50 11 3,8 16,5 21 57 6
1,00 11 3,8 16,5 21 57 6
0,50 13 4.8 18,5 21 57 6
1,00 13 4.8 18,5 21 57 6
1,50 13 4.8 18,5 21 57 6
0,50 13 55 21,0 21 57 6
0,80 13 55 21,0 21 57 6
1,00 13 55 21,0 21 57 6
1,50 13 55 21,0 21 57 6
2,00 13 55 21,0 21 57 6
0,50 19 75 27,0 27 63 8
0,80 19 75 27,0 27 63 8
1,00 19 75 27,0 27 63 8
1,50 19 75 27,0 27 63 8
2,00 19 75 27,0 27 63 8
0,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,00 22 9,5 32,0 32 72 10
1,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,60 22 9,5 32,0 32 72 10
2,00 22 9,5 32,0 32 72 10
0,50 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,50 26 11,5 38,0 38 83 12
1,60 26 11,5 38,0 38 83 12
2,00 26 11,5 38,0 38 83 12
3,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 36 15,5 44,0 44 92 16
1,50 36 15,5 44,0 44 92 16
1,60 36 15,5 44,0 44 92 16
2,00 36 15,5 44,0 44 92 16
2,50 36 15,5 44,0 44 92 16
3,00 36 15,5 44,0 44 92 16
1,00 38 19,5 54,0 54 104 20
1,50 38 19,5 54,0 54 104 20
2,00 38 19,5 54,0 54 104 20
2,50 38 19,5 54,0 54 104 20
3,00 38 19,5 54,0 54 104 20
4,00 38 19,5 54,0 54 104 20

ZEFP

A PArPAEAEBEREPRARPRAEPRAEPAPPREAEPEESEPREPEAEPRAPPAPPREPEESREPRPRAEPRAEPEAEPREPESEPSREPRPREPREPRAEPREESEBRPRPRESEPS

APX72S

.
iz
Jouuu

=DIN 6527

°

52228 ...

DKK
VA/1#
399,00 03003
399,00 03005
399,00 03010
399,00 04003
399,00 04005
399,00 04010
399,00 05005
399,00 05010
399,00 05015
399,00 06005
399,00 06008
399,00 06010
399,00 06015
399,00 06020
535,00 08005
535,00 08008
535,00 08010
535,00 08015
535,00 08020
759,00 10005
759,00 10010
759,00 10015
759,00 10016
759,00 10020
1.057,00 12005
1.057,00 12010
1.057,00 12015
1.057,00 12016
1.057,00 12020
1.057,00 12030
1.711,00 16010
1.711,00 16015
1.711,00 16016
1.711,00 16020
1.711,00 16025
1.711,00 16030
2.633,00 20010
2.633,00 20015
2.633,00 20020
2.633,00 20025
2.633,00 20030
2.633,00 20040

OO0O0Cee

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 402+403
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freesere

S-Cut — Endefraeser

Allrounderen der er letskeaerende
A Egnet til dynamisk freesning
A med spanbryder

sc (IS4

var. || y=10° || Hee || D APXT72S
@ @ DCONMS
¢S i

LPR

e
W?H
Juuul

=DIN 6527
-
52 230 ...
DCs  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 592,00 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 783,00 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 996,00 100
12 36 11,5 45 48 93 12 0,24 5 1.311,00 120
16 48 15,5 55 60 108 16 0,32 5 2.243,00 160
20 60 19,5 70 76 126 20 0,40 5 3.533,00 200
B )
M )
K )
N
S [¢)
H
— V,/f, side 406+407
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

S-Cut — Skrubfreeser

Allrounderen der er letskeerende

A Med skrubprofil

sc [HEN
U1 | var.

©

#

Dc h11

gmmmmmwmmmphhwo’wg

D R I I e O e e N e P S P S Y
cocoocoooooRrMbBANMNNMNNOO

T w=ZXxX=T

o
As-36° % HPC
y=10° N i
@ DCONMS
|
Y
|
|
o |
| —
B -
DN r
E _
j} Eg Ei
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
6 2,8 12,0 18 54 6 0,18
8 2,8 14,0 21 57 6 0,18
8 2,8 19,0 26 62 6 0,18
8 3,8 13,5 18 54 6 0,20
11 3,8 18,0 21 57 6 0,20
11 3,8 23,0 26 62 6 0,20
9 4.8 15,5 18 54 6 0,25
13 4,8 19,0 21 57 6 0,25
13 4.8 24,0 26 62 6 0,25
10 55 18,0 18 54 6 0,25
13 55 20,0 21 57 6 0,25
13 55 25,0 26 62 6 0,25
12 75 22,0 22 58 8 0,30
19 75 25,0 27 63 8 0,30
19 75 30,0 32 68 8 0,30
14 9,5 26,0 26 66 10 0,30
22 9,5 30,0 32 72 10 0,30
22 9,5 35,0 40 80 10 0,30
16 11,5 28,0 28 73 12 0,45
26 11,5 35,0 38 83 12 0,45
26 11,5 45,0 48 93 12 0,45
18 13,5 30,0 30 75 14 0,50
26 13,5 35,0 38 83 14 0,50
26 13,5 50,0 54 99 14 0,50
22 15,5 34,0 34 82 16 0,60
32 15,5 40,0 44 92 16 0,60
32 15,5 55,0 60 108 16 0,60
26 19,5 42,0 42 92 20 0,60
38 19,5 50,0 54 104 20 0,60
38 19,5 70,0 76 126 20 0,60

ZEFP

PO O G O O O OO O O O O O O O N OO O O O O O O N

APXT72S APX72S
=1
==
==
~DIN 6527 ~DIN 6527
52205.. 52205..
DKK DKK
VIA# VI#

645,00 03100

645,00 04100

645,00 05100

645,00 06100

821,00 08100

1.002,00 10100

1.137,00 12100

1.533,00 14100

2.071,00 16100

2.991,00 20100

OO0 e ee

764,00 03200

764,00 04200

764,00 05200

764,00 06200

971,00 08200

1.186,00 10200

1.346,00 12200

1.815,00 14200

2.453,00 16200

3.542,00 20200

OO0OO0Ceee

APXT72S

52 205 ...

DKK
VA/1#

873,00 03400
873,00 04400
873,00 05400
873,00 06400
1.112,00 08400
1.357,00 10400
1.539,00 12400
2.076,00 14400
2.805,00 16400

4.050,00 20400
[}

OO0OO0ee

— v /f, side 402-405

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freesere

3D Finish — Tandeform

Specialisten til 3D sletbearbejdning

A Formtolerance £ 0,01 mm

n A=30 N APBT72S
@ DCONMS

OAL

i
i

/
[

It
I
;

LDM PRFRAD1

DC DCONMS; DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX ls OAL  ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm V1

10 10 8 2 50 28 21 30 80 4 1.354,00 100

I »w=ZX=Z T
Ceee o000

0 e
— v, /f, side 408

(e}
@) Informationer om anvendels samt det tilhgrende produktudvalg findes under Tekniske informationer p4 — siderne 491+492.
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

3D Finish — Drabeform

Specialisten til 3D sletbearbejdning

A Formtolerance £ 0,01 mm

n As=30°

/B

AN

®

APBT72S

-

DCONMS
i
—~lz
I
| \
| < \
Y o
[aV]
<
x
@ S
T Lo -
x | < =
==
B
PRFRAD1 DIN 6527
=9
52 745 ...
DC DCONMS. PRFRAD1 PRFRAD2 APMX OAL  ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm V1
6 6 1 95 22 62 3 909,00 060
8 8 1 90 25 68 3 1.200,00 080
10 10 2 85 26 72 4 1.354,00 100
12 12 2 80 28 83 4 2.030,00 120
16 16 3 75 31 92 4 2.456,00 160
B °
M )
K °
N °
S )
H [¢)
— v, /f, side 409
0]
@) Informationer om anvendels samt det tilhgrende produktudvalg findes under Tekniske informationer pa — siderne 491+492.
cuttingtools.ceratizit.com 14157
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freesere

3D Finish — Konusform
Specialisten til 3D sletbearbejdning

A Formtolerance £ 0,01 mm

A=30° % —
® bconws

OAL
e

PRFRAD3

PRFRAD2
===
PRFRAD1
DC DIN 6527
=9
52753 ...
DC DCONMS., PRFRADI PRFRAD2 PRFRAD3 %2 APMX OAL  ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1
6 6 1,0 250 3 17,5 9,5 62 3 928,00 060
8 8 1,5 250 4 20 10,5 68 3 1.297,00 080
10 10 2,0 250 5 20 12,5 80 3 1.509,00 100
12 12 1,0 200 1 42,5 8,0 93 3 1.934,00 120
12 12 3,0 250 6 20 13,5 93 3 1.934,00 121
16 16 2,0 1000 5 12,5 31,0 108 3 2.514,00 160
16 16 4,0 500 8 20 18,5 108 3 2.514,00 161
16 16 4,0 1000 5 12,5 24,0 108 3 2.514,00 162
16 16 4,0 1500 8 20 18,5 108 3 2.514,00 163
P °
M )
K )
N )
S )
H (@)

— v /f, side 410

0]
@> Informationer om anvendels samt det tilhgrende produktudvalg findes under Tekniske informationer pa — siderne 491+492.
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

3D Finish — Konusform
Specialisten til 3D sletbearbejdning

A Formtolerance £ 0,01 mm

=20°
n A=30 2 N APBT2S
@ DCONMS
|
~
I
I
\ -
‘ <
| e}
I
| N
PRFRAD3 3
PRFRAD2
PRFRAD1 /D c x
& DIN 6527
t——1
52755 ...
DC DCONMS, PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm V1
10 10 1 200 1,5 60 6 2 1.257,00 100
10 10 1 200 2,0 70 6 2 1.257,00 101
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@) Informationer om anvendels samt det tilhgrende produktudvalg findes under Tekniske informationer p4 — siderne 491+492.
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

3D Finish - Linseform
Specialisten til 3D sletbearbejdning

A Formtolerance £ 0,01 mm

B

®

DC DCONMS DN
mm mm mm
4 6 4
6 6
8
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o
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PRFRAD2 7R
DN PRFRADI
DC
PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX l
mm mm mm mm mm
0,25 6 18 4 2
0,50 10 6
0,75 15 8
1,00 20 10
125 25 12

OAL
mm
62
62
68
80
93

ZEFP

W W W W w

APBT72S

%Iﬁ%r
o i

52756 ...

DKK
V1
967,00 040
948,00 060
1.064,00 080
1.257,00 100
1.451,00 120

— v, /f, side 411

o)
@) Informationer om anvendels samt det tilhgrende produktudvalg findes under Tekniske informationer pa — siderne 491+492.
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WNT \ Performance

High Performance freesere

BlueLine — Mikro endefraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

A T, = maksimal indgrebsdybde

e

$

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
03
03
03
03
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
06
06
06
06
06
06
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,38
0,38
0,38
038
08
038
0,38
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
1,0
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bC |
APMX DN LH OAL @  DCONMS s T
mm mm mm mm mm
03 018 05 45 16 4 2,5xDC
03 018 10 45 16 4 5xDC
03 018 15 45 16 4 75xDC
04 028 10 45 16 4 3,3xDC
04 028 20 45 16 4 6,6 xDC
04 028 30 45 16 4 10xDC
04 028 60 45 16 4 20xDC
04 028 90 45 16 4 30xDC
06 038 20 45 16 4 5xDC
06 038 30 45 16 4 75xDC
06 038 40 45 16 4 10xDC
06 038 50 45 16 4 12,5xDC
06 038 80 45 16 4 20xDC
06 038 120 45 16 4 30xDC
07 048 20 45 16 4 4xDC
07 048 40 45 16 4 8xDC
07 048 60 45 16 4 12xDC
07 048 80 45 16 4 16xDC
07 048 100 50 16 4 20xDC
07 048 150 50 16 4 30xDC
09 058 20 45 16 4 33xDC
09 058 40 45 16 4 6,6 xDC
09 058 60 45 16 4 10xDC
09 058 80 45 16 4 13,3xDC
09 058 100 45 16 4 16,6 x DC
09 058 120 50 16 4 20xDC
09 058 180 50 16 4 30xDC
10 068 20 45 16 4 2,8xDC
10 068 40 45 16 4 57xDC
10 068 60 45 16 4 8,5xDC
10 068 80 45 16 4 11,4xDC
10 068 100 50 16 4 14,2xDC
1,2 078 40 45 16 4 5xDC
1,2 078 60 45 16 4 75xDC
12 078 80 45 16 4 10xDC
1,2 078 100 50 16 4 12,5xDC
12 078 120 50 16 4 15xDC
12 078 160 50 16 4 20xDC
12 078 240 60 16 4 30xDC
13 088 40 45 16 4 44xDC
13 08 60 45 16 4 6,6 xDC
1,3 088 80 45 16 4 8,8xDC
1,3 088 100 45 16 4 11xDC
1,3 088 150 50 16 4 16,6 x DC
15 095 40 45 16 4 4xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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Fabriksstandard

52 345 ...

DKK
V1
616,00
616,00
616,00
591,00
591,00

582,00
582,00

474,00
474,00

474,00
474,00

500,00
500,00
500,00

544,00
544,00

454,00
454,00
467,00

467,00

302
402
502
303
403

304
404

305
405

306
406

307
407
507
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408

309
409
509

310

Fortseettes naeste side

Ti2000 Ti2000
\
[NSvim|
,\'\\\'4-\
Fabriksstandard  Fabriksstandard
i
52346.. 52347..
DKK DKK
V1 VA1
591,00 303
591,00 403
591,00 303
582,00 304
582,00 404
582,00 304
600,00 404
474,00 305
488,00 405
498,00 305
523,00 405
474,00 306
488,00 406
488,00 506
491,00 306
526,00 406
514,00 307
514,00 407
544,00 308
571,00 408
571,00 508
599,00 308
625,00 408
467,00 309
519,00 409
) )
) °
— v, /f, side 420+421
14]161
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WNT \ Performance

High Performance freesere

BlueLine — Mikro endefraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A T, = maksimal indgrebsdybde

v=00|| ) || <es . . .
V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000

2 .
@ |

E %
4; _
LH
OAL
ibﬁ

x
E ] E ]
| & =~ -
= NS |
N DC e ESSSS)
Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard
i
52345.. 52346.. 52347..
DC . APMX DN LH OAL a® DCONMS 5 Tx ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
1,0 1,5 0,95 6,0 45 16 4 6xDC 2 467,00 410
1,0 1,5 0,95 8,0 45 16 4 8xDC 2 467,00 510
1,0 1,5 0,95 10,0 45 16 4 10xDC 2 467,00 310
1,0 1,5 0,95 12,0 45 16 4 12xDC 2 476,00 410
1,0 1,5 0,95 14,0 45 16 4 14xDC 2 476,00 510
1,0 1,5 0,95 16,0 50 16 4 16 xDC 2 498,00 610
1,0 1,5 0,95 20,0 54 16 4 20xDC 2 553,00 310
1,0 1,5 0,95 25,0 70 16 4 25xDC 2 599,00 410
1,0 1,5 0,95 30,0 70 16 4 30xDC 2 608,00 510
1,2 1,8 114 6,0 45 16 4 5xDC 2 505,00 312
1,2 1,8 114 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 505,00 412
1,2 1,8 1,14 10,0 45 16 4 8,3xDC 2 519,00 512
1,2 1,8 114 12,0 45 16 4 10xDC 2 519,00 312
1,2 18 114 16,0 50 16 4 13,3xDC 2 571,00 412
1,2 1,8 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 587,00 512
1,4 21 1,34 6,0 45 16 4 42xDC 2 505,00 314
1,4 21 1,34 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 505,00 414
1,4 21 1,34 10,0 45 16 4 71xDC 2 519,00 514
1,4 21 1,34 12,0 45 16 4 8,5xDC 2 519,00 614
1,4 21 1,34 14,0 45 16 4 10xDC 2 519,00 314
1,4 21 1,34 16,0 50 16 4 11,4xDC 2 571,00 414
1,4 21 1,34 22,0 54 16 4 15,7xDC 2 587,00 514
1,5 2,3 1,44 6,0 45 16 4 4xDC 2 487,00 315
1,5 2,3 1,44 8,0 45 16 4 53xDC 2 487,00 415
1,5 2,3 1,44 10,0 45 16 4 6,6 xDC 2 493,00 515
1,5 2,3 1,44 12,0 45 16 4 8xDC 2 493,00 615
1,5 2,3 1,44 14,0 50 16 4 9,3xDC 2 552,00 715
1,5 2,3 1,44 16,0 50 16 4 10,6 x DC 2 552,00 315
1,5 2,3 1,44 18,0 54 16 4 12xDC 2 552,00 415
1,5 2,3 1,44 20,0 54 16 4 13,3xDC 2 552,00 515
1,5 2,3 1,44 25,0 70 16 4 16,6 xDC 2 607,00 615
1,5 2,3 1,44 30,0 70 16 4 20xDC 2 607,00 715
1,5 2,3 1,44 35,0 70 16 4 23,3xDC 2 614,00 315
1,5 2,3 1,44 40,0 80 16 4 26,6 xDC 2 643,00 415
1,5 2,3 1,44 450 80 16 4 30xDC 2 657,00 515
1,6 2,4 1,51 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 487,00 316
1,6 2,4 1,51 8,0 45 16 4 5xDC 2 487,00 416
1,6 2,4 1,51 10,0 45 16 4 6,2xDC 2 493,00 516
1,6 2,4 1,51 12,0 45 16 4 75xDC 2 493,00 616
1,6 2,4 1,51 14,0 50 16 4 8,75xDC 2 521,00 716
1,6 2,4 1,51 16,0 50 16 4 10xDC 2 521,00 316
1,6 2,4 1,51 18,0 54 16 4 11,25xDC 2 521,00 416
1,6 2,4 1,51 20,0 54 16 4 12,5xDC 2 521,00 516
1,6 2,4 1,51 26,0 60 16 4 16,2xDC 2 607,00 616
1,8 2,7 1,7 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 487,00 318
P [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H [ ] [ ] [ ]
0
— V,/f, side 420+421
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

BlueLine — Mikro endefraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

A T, = maksimal indgrebsdybde
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Tw=zXxX=T

v=00|| ) || <es
y=0° .|| HRC =
@ DCONMS
I
|
-
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-
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(o]
DN, AN~ f
r L
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=
o
<
DC
APMX DN LH OAL a® DCONMS 15 Tx
mm mm mm mm mm
2,7 1,71 8,0 45 16 4 44xDC
2,7 1,7 10,0 45 16 4 55xDC
2,7 1,71 12,0 45 16 4 6,6 xDC
2,7 1,7 14,0 50 16 4 7,7xDC
27 71 160 50 16 4 8:8xDC
27 ATt 180 54 16 4 10xDC
27 ATt 200 54 16 4 11xDC
2,7 1,71 25,0 60 16 4 13,8xDC
3,0 1,91 6,0 45 16 4 3xDC
3,0 1,91 8,0 45 16 4 4xDC
3,0 1,91 10,0 45 16 4 5xDC
3,0 1,91 12,0 45 16 4 6xDC
3,0 1,91 14,0 50 16 4 7xDC
30 191 160 50 16 4 8xDC
30 191 180 54 16 4 9xDC
30 191 200 54 16 4 10xDC
30 191 250 60 16 4 125X DC
30 191 300 70 16 4 15xDC
30 191 350 80 16 4 175xDC
30 191 400 90 16 4 20xDC
30 191 500 100 16 4 25xDC
3,0 1,91 60,0 110 16 4 30xDC
3,7 2,41 8,0 45 16 4 3,2xDC
3,7 241 10,0 45 16 4 4xDC
3,7 2,41 12,0 45 16 4 48xDC
37 241 14,0 50 16 4 56xDC
37 2,41 16,0 50 16 4 6,4 xDC
3,7 2,41 18,0 54 16 4 7,2xDC
3,7 2,41 20,0 54 16 4 8xDC
3,7 2,41 25,0 60 16 4 10xDC
3,7 2,41 30,0 70 16 4 12xDC
3,7 2,41 40,0 90 16 4 16xDC
37 241 500 100 16 4 20xDC
45 292 80 45 16 4 26xDC
45 292 120 45 16 4 4xDC
45 292 160 50 16 4 53xDC
45 2,92 20,0 54 16 4 6,6 xDC

ZEFP

RPN NN NN N

Ti2000

Ti2000

07,
0oy
g s

?w
o

Fabriksstandard
—

52 345 ...

DKK
V1

487,00
491,00
493,00
521,00
521,00

487,00
487,00
493,00
493,00
521,00
521,00
521,00

487,00
493,00
493,00
521,00
521,00
552,00
552,00

493,00
493,00
521,00
552,00

418
518
618
718
818

320
420
520
620
720
820
920

325
425
525
625
725
825
925

Ti2000

0.
s
%WH
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Fabriksstandard  Fabriksstandard

52 346 ...

DKK
V1

552,00
552,00
607,00

552,00
607,00
626,00
647,00

603,00
658,00
853,00

318
418
518

320
420
520
620

325
425
525

52 347 ...

DKK
V1

698,00 320
748,00 420
850,00 520

952,00 325
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WNT \ Performance

High Performance freesere

BlueLine — Mikro radiusfreeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A T, = maksimal indgrebsdybde

A=30° % || <65 L

Y= 0° || HRC

! DCONMS

APMX
LH

<—>‘

l
T

DC ., APMX DN LH OAL a° DCONMSs Tx
mm mm mm mm mm mm
0,2 016 017 0,30 45 16 4 1,5xDC
0,2 016 017 0,50 45 16 4 2,5xDC
0,2 016 017 075 45 16 4 3,75xDC
0,2 016 017 1,00 45 16 4 5xDC
0,2 016 017 125 45 16 4 6,2xDC
0,2 016 017 150 45 16 4 75xDC
0,2 016 017 175 45 16 4 8,7xDC
0,2 016 017 2,00 45 16 4 10xDC
0,2 016 017 250 45 16 4 12,5xDC
0,2 016 017 3,00 45 16 4 15xDC
0,3 0,24 027 050 45 16 4 16xDC
0,3 024 027 075 45 16 4 2,5xDC
0,3 0,24 027 100 45 16 4 3,3xDC
0,3 0,24 027 125 45 16 4 41xDC
0,3 0,24 027 150 45 16 4 5xDC
0,3 0,24 027 1,75 50 16 4 58xDC
0,3 0,24 027 200 50 16 4 6,6 xDC
0,3 0,24 027 225 50 16 4 75xDC
0,3 0,24 027 250 50 16 4 8,3xDC
0,3 024 027 275 50 16 4 9,1xDC
0,3 0,24 027 300 50 16 4 10xDC
0,3 0,24 027 350 50 16 4 11,6 xDC
0,3 0,24 0,27 400 50 16 4 13,3xDC
0,3 0,24 027 450 50 16 4 15xDC
0,4 0,32 034 050 45 16 4 1,2xDC
0,4 032 034 100 45 16 4 2,5xDC
0,4 032 034 150 45 16 4 3,75xDC
0,4 032 034 200 45 16 4 5xDC
0,4 032 034 250 45 16 4 6,2xDC
0,4 0,32 034 300 45 16 4 75xDC
0,4 0,32 034 350 45 16 4 8,7xDC
0,4 0,32 034 400 45 16 4 10xDC
0,4 032 034 450 45 16 4 11,2xDC
0,4 032 034 500 45 16 4 12,5xDC
0,4 032 034 550 45 16 4 13,7xDC
0,4 032 034 6,00 45 16 4 15xDC
0,5 0,40 047 150 45 16 4 3xDC
0,5 040 047 200 45 16 4 4xDC
0,5 0,40 047 250 45 16 4 5xDC
0,5 040 047 300 45 16 4 6xDC
0,5 0,40 047 350 45 16 4 7xDC
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N

S

H

0

14164

ZEFP

LSO SR CIE CR SISl SOOI GRS NS I CED R I SR G CIE G Sl ST SR O CRDCIE SR G CILCIE SR R CRE R SR I )

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
\
\
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=
== NS == ==
ESS ESSI ESSS) ESSS
SSSS SSSS ESSS=

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

626,00
626,00
626,00
626,00
626,00

617,00
617,00
617,00
617,00
617,00
617,00
613,00

502,00
502,00
502,00
502,00
502,00

302
402
502
602
702
802
902

303
403
503
603
703

304
404
504
604
704
804
904

305
405
505
605
705

52

DKK
V1

w

626,00
626,00
626,00
626,00
626,00

58 ...

303
403
503
603
703

52 357 ...

DKK
V1

645,00
645,00
645,00

613,00
613,00
613,00
613,00
613,00

Fortseettes naeste side

302
402
502

304
404
504
604
704

——
52359 .. 52360...
DKK DKK
V1 V1
626,00 303
626,00 403
626,00 503
626,00 603
[ ] [}
® ®
— V/f, side 422+423
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WNT \ Performance

High Performance freesere

BlueLine — Mikro radiusfreeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

A T, = maksimal indgrebsdybde

=3 || Y) || <65 9
v=00|| " | HRC
! DCONMS
[0
DN,
x
>
o
| <
oo @
DC ., APMX DN LH OAL o° DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
0,5 0,40 047 400 45 16 4
0,5 0,40 047 450 45 16 4
0,5 040 047 500 45 16 4
0,5 0,40 047 550 45 16 4
0,5 040 047 6,00 45 16 4
0,5 0,40 047 700 45 16 4
0,5 040 047 800 45 16 4
0,5 0,40 047 900 45 16 4
0,5 0,40 0,47 10,00 50 16 4
0,6 0,40 057 12,00 50 16 4
0,6 048 057 100 45 16 4
0,6 048 057 200 45 16 4
0,6 048 057 300 45 16 4
0,6 048 057 400 45 16 4
0,6 048 057 500 45 16 4
0,6 0,48 057 6,00 45 16 4
0,6 048 057 800 45 16 4
0,6 0,48 0,57 10,00 50 16 4
0,8 0,64 077 200 45 16 4
0,8 064 0,77 3,00 45 16 4
0,8 0,64 077 400 45 16 4
0,8 064 0,77 500 45 16 4
0,8 064 0,77 6,00 45 16 4
0,8 0,64 077 700 45 16 4
0,8 064 0,77 8,00 45 16 4
0,8 0,64 077 900 45 16 4
0,8 0,64 0,77 10,00 50 16 4
1,0 0,80 096 300 45 16 4
1,0 080 096 400 45 16 4
1,0 0,80 096 500 45 16 4
1,0 0,80 09 6,00 45 16 4
1,0 0,80 096 700 45 16 4
1,0 0,80 096 8,00 45 16 4
1,0 0,80 096 900 45 16 4
1,0 0,80 0,96 10,00 45 16 4
1,0 0,80 096 12,00 45 16 4
1,0 0,80 096 14,00 50 16 4
1,0 0,80 0,96 16,00 50 16 4
1,2 096 116 6,00 45 16 4
1,2 096 1,16 8,00 45 16 4
1,2 096 1,16 10,00 45 16 4
P
M
K
N
S
H
0
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Tx

8xDC
9xDC
10xDC
11xDC
12xDC
14xDC
16xDC
18xDC
20xDC
20xDC
1,6 xDC
3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
10xDC
13,3xDC
16,6 x DC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
9xDC
10xDC
12xDC
14xDC
16xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC

ZEFP

RMRORORNRPORRRORRODROONRODRRRNRNRNONROONNODRRNRONRRNRODROONNONRNRRNRODRODNODRORNDNONNODNONDRNODNNDNDNDRNDRNN NN

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
\
\
' \
\ \I

=
== NS == ==
ESS ESSI ESSS) ESSS
SSSS SSSS ESSS=

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

52 356 ...

DKK
V1

502,00
502,00

565,00
565,00
565,00
565,00
565,00
565,00

480,00
480,00
480,00
480,00
519,00
519,00
519,00

536,00
536,00
554,00

805
905

306
406
506
606
706

308
408
508
608
708
808

310
410
510
610
710
810
910

312
412
512

52

DKK DKK
V1 V1

w

502,00
502,00

571,00
571,00

519,00
519,00

Fortseettes naeste side

58.. 52357..

305
405
505
605
705
805

306
406

308
408

310
410

) =3
52 359 ... 52360 ...
DKK DKK
V1 V1

508,00 305
534,00 306

522,00 306
571,00 308
534,00 310
555,00 410
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[ ] [ J

— V/f, side 422+423
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

BlueLine — Mikro radiusfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

A T, = maksimal indgrebsdybde

®

DC o0 APMX DN

mm

14166

v ||Y) | <65
Y= 0° || HRC J
DCONMS
DN,
o]
LH OAL a° DCONMSs
mm mm mm mm mm
096 1,16 12,00 45 16 4
096 116 14,00 50 16 4
096 1,16 16,00 50 16 4
112 1,34 8,00 45 16 4
112 1,34 12,00 45 16 4
112 1,34 16,00 50 16 4
120 144 300 45 16 4
1,20 144 4,00 45 16 4
1,20 144 6,00 45 16 4
1,20 144 8,00 45 16 4
1,20 1,44 10,00 45 16 4
1,20 144 12,00 45 16 4
1,20 1,44 14,00 50 16 4
1,20 144 16,00 50 16 4
128 154 800 45 16 4
1,28 1,54 12,00 45 16 4
1,28 1,54 16,00 50 16 4
144 174 800 45 16 4
144 174 12,00 45 16 4
144 174 16,00 50 16 4
160 194 300 45 16 4
1,60 194 4,00 45 16 4
160 194 6,00 45 16 4
1,60 194 800 45 16 4
160 1,94 10,00 45 16 4
1,60 1,94 12,00 45 16 4
160 1,94 1400 50 16 4
160 194 16,00 50 16 4
200 241 10,00 45 16 4
200 241 1500 50 16 4
350 292 8,00 45 16 4
3,50 292 10,00 45 16 4
3,50 2,92 12,00 45 16 4
3,50 292 16,00 45 16 4
350 292 16,00 50 16 4

OAL

Tx

10xDC
11,6 xDC
13,3xDC
5,7xDC
8,5xDC
11,4xDC
2xDC
2,6xDC
4xDC
5,3xDC
6,6 xDC
8xDC
9,3xDC
10,6 x DC
5xDC
75xDC
10xDC
4,4xDC
6,6 xDC
8,8xDC
1,5xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
4xDC
6xDC
2,6xDC
3,3xDC
4xDC
5,3xDC
53xDC

ZEFP

RPN MNDNDMDMNDND NN

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
|
|
BT
=< == == 1 ==<r
ESSSr)
BSSS

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

52 356 ...

DKK
\%

516,00 314
536,00 414

504,00 315
504,00 415
504,00 515
504,00 615
504,00 715
534,00 815

534,00 316
534,00 416

534,00 318
534,00 418

501,00 320
501,00 420
501,00 520
534,00 620
534,00 720
534,00 820

556,00 325

536,00 330
536,00 430
536,00 530
562,00 630

52

DKK
V1

w

58 ...

534,00 315

554,00 318

534,00 320
534,00 420

572,00 325

565,00 330

52 357 ...
DKK

V1

554,00 312

52 359 ...

DKK
V1

560,00 312
560,00 412

556,00 314

534,00 315

554,00 316

52 360 ...

DKK
V1

— V/f, side 422+423
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High Performance freesere

BlueLine — Mikro torusfreeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A T, = maksimal indgrebsdybde
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D€ Re
DC 4012 RE 40005 APMX DN LH OAL a° DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm mm
0,4 0,1 0,4 0,38 1,0 50 16 4 2,5xDC
0,4 0,1 0,4 0,38 1,5 50 16 4 3,75xDC
0,4 01 0,4 0,38 2,0 50 16 4 5xDC
0,4 01 0,4 0,38 3,0 50 16 4 75xDC
0,4 01 0,4 0,38 4,0 50 16 4 10xDC
0,5 01 0,5 0,48 1,0 50 16 4 2xDC
0,5 0,1 0,5 0,48 2,0 50 16 4 4xDC
0,5 0,1 0,5 0,48 3,0 50 16 4 6xDC
0,5 01 0,5 0,48 4,0 50 16 4 8xDC
0,5 0,1 0,5 0,48 5,0 50 16 4 10xDC
0,5 0,1 0,5 0,48 6,0 50 16 4 12xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 2,0 50 16 4 3,3xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 3,0 50 16 4 5xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 4,0 50 16 4 6,6 xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 6,0 50 16 4 10xDC
0,6 0,1 0,6 0,58 8,0 50 16 4 13,3xDC
0,7 01 0,7 0,68 4,0 50 16 4 57xDC
0,7 01 0,7 0,68 6,0 50 16 4 8,5xDC
0,8 01 0,8 0,78 4,0 50 16 4 5xDC
0,8 01 0,8 0,78 6,0 50 16 4 75xDC
0,8 0,2 0,8 0,78 4,0 50 16 4 5xDC
0,8 0,2 0,8 0,78 6,0 50 16 4 75xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
1,0 01 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16 xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16 xDC
1,0 0,2 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
1,0 0,3 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16xDC
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DKK
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617,00 30401
617,00 40401
617,00 50401
617,00 60401

502,00 30501
502,00 40501
502,00 50501
502,00 60501

502,00 30601
502,00 40601
502,00 50601

529,00 30701
529,00 40701
564,00 30801
564,00 40801
565,00 30802
565,00 40802
476,00 31001
476,00 41001
519,00 51001
519,00 61001

480,00 31002
480,00 41002
519,00 51002
519,00 61002

480,00 31003
480,00 41003
518,00 51003
518,00 61003
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52 350 ...
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617,00 30401

502,00 30501
502,00 40501

502,00 30601
502,00 40601

519,00 31001
519,00 41001
681,00 51001

519,00 31002
519,00 41002
681,00 51002

518,00 31003
518,00 41003
681,00 51003

52 351 ...

DKK
V1

762,00 31001

762,00 31002
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WNT \ Performance

High Performance freesere

BlueLine — Mikro torusfreeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A T, = maksimal indgrebsdybde

v=00|| ) || <es . . .
V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000
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Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard
! —) —
52349.. 52350.. 52351..
DC o012 RE 40005 APMX DN LH OAL a® DCONMS 5 Tx ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
1,0 0,3 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC 2 762,00 31003
1,2 0,2 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 536,00 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 536,00 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 803,00 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 536,00 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 536,00 31203
1,2 0,3 1,2 114 20,0 60 16 4 16,6xDC 2 803,00 41203
1,5 0,2 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 504,00 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 504,00 41502
1,5 0,2 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 534,00 51502
1,5 0,2 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 534,00 61502
1,5 0,2 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 534,00 71502
1,5 0,2 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 534,00 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 534,00 41502
1,5 0,3 1,5 1,44 40 50 16 4 2,6 xDC 2 504,00 31503
1,5 0,3 1,5 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 504,00 41503
1,5 0,3 1,5 144 8,0 50 16 4 5,3xDC 2 534,00 51503
1,5 0,3 1,5 144 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 534,00 61503
1,5 0,3 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 534,00 71503
1,5 0,3 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 534,00 31503
1,5 0,3 1,5 144 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 534,00 41503
1,5 0,5 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 504,00 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 504,00 41505
1,5 0,5 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 504,00 51505
1,5 0,5 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 504,00 61505
1,5 0,5 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 504,00 71505
1,5 0,5 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 504,00 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 504,00 41505
2,0 01 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 501,00 32001
2,0 0,1 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 501,00 42001
2,0 0,1 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 534,00 52001
2,0 0,1 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 534,00 62001
2,0 0,1 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 534,00 72001
2,0 0,1 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 534,00 82001
2,0 0,1 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 534,00 32001
2,0 0,1 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 534,00 42001
2,0 0,2 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 501,00 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 501,00 42002
2,0 0,2 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 534,00 52002
2,0 0,2 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 534,00 62002
2,0 0,2 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 534,00 72002
2,0 0,2 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 534,00 82002
2,0 0,2 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 534,00 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 534,00 42002
2,0 0,3 2,0 1,91 4,0 50 16 4 2xDC 2 501,00 32003
P [ ] [ ] [ ]
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K
N
S
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

BlueLine — Mikro torusfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A T, = maksimal indgrebsdybde

el )| ses
" E2EE
@ DCONMS

? ,
¢

OAL

DC ooz RE 10005 APMX DN LH OAL a®
mm mm mm mm mm mm
2,0 0,3 2,0 1,91 6,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 8,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 10,0 50 16
2,0 0,3 2,0 1,91 12,0 54 16
2,0 0,3 2,0 1,91 16,0 54 16
2,0 0,3 2,0 1,91 20,0 60 16
2,0 0,3 2,0 1,91 26,0 70 16
2,0 0,5 2,0 1,91 4,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 6,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 8,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 10,0 50 16
2,0 0,5 2,0 1,91 12,0 54 16
2,0 0,5 2,0 1,91 16,0 54 16
2,0 0,5 2,0 1,91 20,0 60 16
2,0 0,5 2,0 1,91 26,0 70 16
2,5 0,3 2,5 2.4 10,0 50 16
2,5 0,3 2,5 2.4 12,0 60 16
2,5 0,3 2,5 2.4 30,0 70 16
2,5 0,5 2,5 241 10,0 50 16
2,5 0,5 25 241 12,0 60 16
2,5 0,5 2,5 241 30,0 70 16
3,0 0,3 3,0 292 100 50 16
3,0 0,3 3,0 2,92 12,0 50 16
3,0 0,3 3,0 2,92 300 70 16
3,0 0,5 3,0 2,92 10,0 50 16
3,0 0,5 3,0 292 120 50 16
3,0 0,5 3,0 2,92 30,0 70 16

Tw=ZzXxX=T

DCONMS 45
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3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
10xDC
13xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
10xDC
13xDC
4xDC
48xDC
12xDC
4xDC
48xDC
12xDC
3,3xDC
4xDC
10xDC
3,3xDC
4xDC
10xDC
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52 349 ...

DKK

V1

501,00 42003
501,00 52003
534,00 62003
534,00 72003
534,00 82003

501,00 32005
501,00 42005
534,00 52005
534,00 62005
534,00 72005
534,00 82005

556,00 32503
572,00 42503

556,00 32505
556,00 42505

527,00 33003
535,00 43003

527,00 33005
534,00 43005
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Fabriksstandard  Fabriksstandard

52 350 ...

DKK
V1

534,00 32003
534,00 42003

534,00 32005
534,00 42005

590,00 32503
590,00 32505
716,00 33003

716,00 33005
[ ]

52 351 ...

DKK
V1
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

BlueLine — Endefraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

v ||Y) | <65
n = 0° || HRC W
@ @ DCONMS
|
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T
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S
o
<C
D
DC. APMX DN LH OAL a°® DCONMS ;s CHW
mm mm mm mm mm mm mm
0,5 1,5 58 12 6 0,02
1,0 3,0 58 12 6 0,02
1,5 4,0 58 12 6 0,03
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04
35 8,0 33 15 58 20 6 0,05
4,0 11,0 3,8 15 58 20 6 0,05
5,0 13,0 48 21 58 20 6 0,06
6,0 16,0 58 24 58 6 0,07
8,0 19,0 78 27 64 8 0,08
10,0 22,0 9,8 32 73 10 0,10
12,0 26,0 11,8 38 84 12 0,13
16,0 32,0 15,7 44 93 16 0,18
20,0 38,0 19,7 54 104 20 0,20
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395,00 905
395,00 010
395,00 015
395,00 020
395,00 025
395,00 030
395,00 035
395,00 040
395,00 050
395,00 060
519,00 080
791,00 100
1.036,00 120
1.776,00 160
2.721,00 200
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Hardmetal freesere

High Performance freesere

BlueLine — Endefraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

NG

3
3

v ||) | ses
Y= 0° || HRC »
@ DCONMS
DCe RE .05 APMX DN LH OAL DCONMS ;5
mm mm mm mm mm
0,10 15 0,85 10 50
0,10 1,5 0,85 20 75
0,20 15 0,85 10 50
0,20 15 0,85 20 75
0,20 2,5 1,80 12 50
0,20 2,5 1,80 25 75
0,30 2,5 1,80 12 50
0,30 25 1,80 25 75
0,50 2,5 1,80 12 50
0,50 2,5 1,80 25 75
0,25 4,0 2,70 14 50
0,25 4,0 2,70 32 75
0,30 4,0 2,70 14 50
0,30 4,0 2,70 32 75
0,50 4,0 2,70 14 50
0,50 4,0 2,70 32 75
1,00 4,0 2,70 14 50
1,00 4,0 2,70 32 75
0,20 5,0 3,70 16 50
0,20 5,0 3,70 36 75
0,25 50 3,70 16 50
0,25 5,0 3,70 36 75
0,40 5,0 3,70 16 50
0,40 5,0 3,70 36 75
0,50 50 3,70 16 50
0,50 5,0 3,70 36 75
1,00 5,0 3,70 16 50
1,00 5,0 3,70 36 75
0,25 6,0 4,60 18 54
0,25 6,0 4,60 40 75
0,50 6,0 4,60 18 54
0,50 6,0 4,60 40 75
1,00 6,0 4,60 18 54
1,00 6,0 4,60 40 75
0,25 7,0 5,50 21 58
0,25 7,0 5,50 44 80
0,50 7,0 5,50 21 58
0,50 7,0 5,50 44 80
0,80 7,0 5,50 21 58
1,00 7,0 5,50 21 58
1,00 7,0 5,50 44 80
1,50 7,0 5,50 21 58
1,50 7,0 5,50 44 80
2,00 7,0 5,50 21 58
0,25 9,0 740 27 64
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52 353 ...
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475,00 31001

478,00 31002
471,00 32002
471,00 32003
471,00 32005
447,00 33002
447,00 33003
447,00 33005
447,00 33010
480,00 44002
480,00 44003
480,00 44004
480,00 44005
480,00 44010
521,00 55002
521,00 55005
521,00 55010
590,00 06002
590,00 06005

590,00 06008
590,00 06010

590,00 06015

590,00 06020
777,00 08002
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Fabriksstandard

52 354 ...

DKK
V1

682,00 31001
682,00 31002
672,00 32002
672,00 32003
672,00 32005
637,00 33002
637,00 33003
637,00 33005
637,00 33010
690,00 44002
690,00 44003
690,00 44004
690,00 44005
690,00 44010
770,00 55002
770,00 55005
770,00 55010
833,00 06002
833,00 06005

833,00 06010
833,00 06015
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

BlueLine — Endefraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
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R
52353.. 52354..
DCe RE .05 APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
8 0,25 9,0 7,40 54 100 8 4 1.137,00 08002
8 0,50 9,0 7,40 27 64 8 4 777,00 08005
8 0,50 9,0 740 54 100 8 4 1.137,00 08005
8 0,80 9,0 740 27 64 8 4 777,00 08008
8 0,80 9,0 7,40 54 100 8 4 1.137,00 08008
8 1,00 9,0 7,40 27 64 8 4 777,00 08010
8 1,00 9,0 740 54 100 8 4 1.137,00 08010
8 1,50 9,0 740 27 64 8 4 777,00 08015
8 1,50 9,0 7,40 54 100 8 4 1.137,00 08015
8 2,00 9,0 7,40 27 64 8 4 777,00 08020
8 2,00 9,0 740 54 100 8 4 1.137,00 08020
8 2,50 9,0 740 27 64 8 4 777,00 08025
8 3,00 9,0 7,40 27 64 8 4 777,00 08030
8 3,00 9,0 740 54 100 8 4 1.137,00 08030
10 0,25 11,0 9,20 32 73 10 4 1.014,00 10002
10 0,25 11,0 9,20 60 100 10 4 1.553,00 10002
10 0,50 11,0 9,20 32 73 10 4 1.014,00 10005
10 0,50 11,0 9,20 60 100 10 4 1.553,00 10005
10 0,80 11,0 9,20 32 73 10 4 1.014,00 10008
10 0,80 11,0 9,20 60 100 10 4 1.553,00 10008
10 1,00 11,0 9,20 32 73 10 4 1.014,00 10010
10 1,00 11,0 9,20 60 100 10 4 1.553,00 10010
10 1,50 11,0 9,20 32 73 10 4 1.014,00 10015
10 1,50 11,0 9,20 60 100 10 4 1.553,00 10015
10 2,00 11,0 9,20 32 73 10 4 1.014,00 10020
10 2,00 11,0 9,20 60 100 10 4 1.553,00 10020
10 3,00 11,0 9,20 32 73 10 4 1.014,00 10030
10 3,00 11,0 9,20 60 100 10 4 1.553,00 10030
10 3,50 11,0 9,20 32 73 10 4 1.014,00 10035
12 0,50 12,0 11,00 38 84 12 4 1.373,00 12005
12 0,50 12,0 11,00 75 120 12 4 2.052,00 12005
12 1,00 12,0 11,00 38 84 12 4 1.373,00 12010
12 1,00 12,0 11,00 75 120 12 4 2.052,00 12010
12 1,50 12,0 11,00 38 84 12 4 1.373,00 12015
12 1,50 12,0 11,00 75 120 12 4 2.052,00 12015
12 2,00 12,0 11,00 38 84 12 4 1.373,00 12020
12 2,00 12,0 11,00 75 120 12 4 2.052,00 12020
12 3,00 12,0 11,00 38 84 12 4 1.373,00 12030
12 3,00 12,0 11,00 75 120 12 4 2.052,00 12030
16 2,00 16,0 15,00 44 93 16 4 2.317,00 16020
16 2,00 16,0 15,00 92 150 16 4 3.475,00 16020
16 3,00 16,0 15,00 44 93 16 4 2.317,00 16030
16 3,00 16,0 15,00 92 150 16 4 3.475,00 16030
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Hardmetal freesere
High Performance freesere

BlueLine — Endefraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Med faldende spiralvinkel for optimal rolig kersel
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DCes REio APMX DN

mm mm
3 0,3
3 0,5
3 1,0
4 0,4
4 0,5
4 1,0
5 0,5
5 1,0
6 0,5
6 1,0
6 1,5
8 0,5
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,5
10 1,0
10 1,5
10 2,0
12 0,5
12 1,0
12 1,5
12 2,0
16 1,0
16 2,0
20 1,0
20 2,5
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mm mm mm
22 50 3
22 50 3
22 50 3
22 50 4
22 50 4
22 50 4
26 54 5
26 54 5
21 57 6
21 57 6
21 57 6
27 63 8
27 63 8
27 63 8
27 63 8
32 72 10
32 72 10
32 72 10
32 72 10
38 83 12
38 83 12
38 83 12
38 83 12
45 93 16
45 93 16
54 104 20
54 104 20
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52140... 52141 ...

DKK DKK

V1 V1

562,00 031

562,00 033

562,00 034

607,00 042

607,00 043

607,00 044

637,00 053

637,00 054

794,00 063 794,00 063

794,00 064 794,00 064

794,00 065 794,00 065
1.048,00 083 1.048,00 083
1.048,00 084 1.048,00 084
1.048,00 085 1.048,00 085
1.048,00 086 1.048,00 086
1.350,00 103 1.350,00 103
1.350,00 104 1.350,00 104
1.350,00 105 1.350,00 105
1.350,00 106 1.350,00 106
1.829,00 123 1.829,00 123
1.829,00 124 1.829,00 124
1.829,00 125 1.829,00 125
1.829,00 126 1.829,00 126
3.104,00 161 3.104,00 161
3.104,00 163 3.104,00 163
4.369,00 201 4.369,00 201
4.369,00 204 4.369,00 204

O O
[ ] [ ]
— v /f, side 424+425
14173

14



WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

BlueLine - Sletfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Med faldende spiralvinkel for optimal rolig kersel

. % .
A =50 54-70 ' : ; : '
s 45
n ve 0° Il 'HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

; DCONMS
I

-
<
¥ (@)
Y
o
%
= =
BT
== ==
=== NS |
BESSS) ESSSS ) BESS=
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
=1 B R )
52133 .. 52134.. 52135.. 52136.. 52348..
DC. APMX LPR DN LH OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1 V1
2 8 22 58 6 4 428,00 020
2 8 22 2,0 10 58 6 4 428,00 020
3 12 22 58 6 4 428,00 030
3 12 22 30 14 58 6 4 428,00 030
4 13 22 58 6 4 505,00 040
4 13 22 40 15 58 6 4 505,00 040
5 15 22 58 6 6 523,00 050
5 15 22 5,0 17 58 6 6 523,00 050
6 16 22 58 6 6 578,00 060 578,00 060
[ 16 44 58 40 80 6 6 606,00 060
6 21 29 65 6 6 717,00 060 717,00 060
8 19 64 7 50 100 8 6 755,00 080
8 22 34 70 8 6 695,00 080 695,00 080
8 28 39 75 8 6 847,00 080 847,00 080
10 25 33 73 10 6 1.117,00 100 1.117,00 100
10 25 60 97 60 100 10 6 1.117,00 100
10 35 45 85 10 6 1.266,00 100 1.266,00 100
12 28 39 84 12 6 1.605,00 120 1.605,00 120
12 30 75 11,6 60 120 12 6 1.467,00 120
12 45 55 100 12 6 1.934,00 120 1.934,00 120
14 30 39 84 14 6 1.690,00 140 1.690,00 140
14 45 55 100 14 6 2.242,00 140 2.242,00 140
16 35 45 93 16 8 2476,00 160 2.476,00 160
16 40 102 156 100 150 16 8 3.029,00 160
16 50 62 110 16 8 3.157,00 160 3.157,00 160
16 65 77 125 16 8 3.401,00 161 3.401,00 161
18 35 45 93 18 10 261500 180 261500 180
18 54 66 114 18 10 3.508,00 180 3.508,00 180
20 40 54 104 20 10 3.540,00 200 3.540,00 200
20 50 100 196 100 150 20 10 4.062,00 200
20 55 76 126 20 10 4.465,00 200 4.465,00 200
20 70 85 135 20 10 5.454,00 201 5.454,00 201
P ) 0 (¢) ¢) )
M
K
N
S
H ® ) ) ) )

— Vv, /f, side 424-426

14|174 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

BlueLine - Sletfraeser med hjgrneradius

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

#

Dc 8

mmmmmmwmmg

S oA a o a
N NMDMMMMMDNOOO O OO

12

T w=ZXxX=7T

RE 40005 APMX DN

mm
0,5
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
1,5
1,5
0,5
0,5
1,0
1,0
15
1,5
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0

mm mm
15 4,8
15 48
16 58
21 58
16 58
21 58
22 78
28 78
22 78
28 78
25 9,8
35 98
25 9,8
35 9,8
25 9,8
35 9,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
30 13,8
45 13,8
35 15,8
50 15,8
35 15,8
50 15,8
35 17,8
54 17,8
40 19,8
55 19,8
40 19,8
55 19,8

30°

A3 ) |[sa-10

V= 0° N HRC J
DCONMS

LH
mm
19
19
20
29
20
29
26
39
26
39
31
45
31
45
31
45
37
55
37
55
37
55
37
55
43
62
43
62
43
66
52
76
52
76

OAL  DCONMS 45

mm
58
58
58
65
58
65
70
75
70
75
73
85
73
85
73
85
84

100
84

100
84

100
84

100
93
10
93
10
93
114

104

126

104

126

ooooooo)o)o‘:o)o)oﬁg

MDA R A = 3 2 3 3 s s A A aa
O OO O 00O OO OB BEANMNMMNMNONMDNNDNMOOOOO O

ZEFP

O O O D ODDDHDDODDODDDDDDODDDDOODDDOO DO D

Ti2000

Tn,
iz
Jouuu

Ti2000

Fabriksstandard  Fabriksstandard

52324 ...

DKK

V1

577,00 052

577,00 053

581,00 062

676,00 063

681,00 082

752,00 083
1.096,00 102
1.096,00 103
1.266,00 104
1.478,00 122
1.478,00 123
1.712,00 124
1.829,00 143
2.807,00 163
2.807,00 165
3.008,00 183
3.995,00 203

3.995,00 205

52325 ...

DKK
V1

836,00 062

836,00 063

952,00 082

952,00 083
1.478,00 102
1.201,00 103
1.478,00 104
2.147,00 122
1.765,00 123
2.147,00 124
2.413,00 143
3.529,00 163
3.529,00 165
3.880,00 183
5.178,00 203

5.178,00 205

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 424+425
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freesere

BlueLine — Radiusfraaser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Radius tolerance: + 0,005 mm

A=300 || ) | 5470 |
n v | HRE O Ti2000
@ DCONMS DCONMS

OAL
MX
H
OAL
My | Co—
i

DN
n_ ]
<
»\\‘3_\
DC ¥
Fabriksstandard
—

52 302 ...

DC APMX DN LH ls OAL a° B° DCONMS. ZEFP  Fig. DKK

mm mm mm mm  mm  mm mm V1

1,0 1,00 0,95 10 16,5 57 15 9 6 2 A 1.233,00 010

1,5 1,25 1,40 12 18,0 57 15 75 6 2 A 1.117,00 015

2,0 1,50 1,90 16 20,0 57 15 6 6 2 A 889,00 020

3,0 2,00 2,90 20 34,5 80 15 2,5 6 2 A 1.073,00 030

4,0 2,50 3,90 22 35,0 80 15 2 6 2 A 1.007,00 040

5,0 3,00 4,90 25 35,0 80 15 1 6 2 A 987,00 050

6,0 3,50 5,90 29 80 6 2 B 939,00 060

P (e}

M

K

N

S

H )

— v /f, side 428+429
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

BlueLine — Radiusfraaser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

A Radius tolerance: + 0,005 mm til @ < 6,0 mm /£ 0,01 mm til @ > 6,0 mm
A Til @ <5,0 mm, vinkeltolerance a og B: £0,5°

®

DC
mm
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0
16,0

T »mW=Z2X=Z10

DCONMS s ZEFP

22300 |[Y) - |54-70
s —
v=0" ||| HRC U
DCONMS DCONMS
i i
I |
| ® i
| |
-
< z
a |O o
B DN
© T
< —
DN_[[.X S
= o
- <
DC,_ DC | i
DC Tol. APMX DN LH lg OAL a® B°
mm mm mm mm mm mm
+0,01 10 045 20 20 57 10 8,5 6
0,01 20 09 40 20 57 10 8 6
0,01 25 1,40 75 20 57 12,5 7 6
0,01 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6
0,01 35 280 100 20 57 1,5 5 6
0,01 40 380 120 20 57 1" 35 6
0,01 50 470 140 20 57 10 2 6
+0,01 60 560 20,0 57 6
+0,02 70 760 250 63 8
+0,02 80 960 300 72 10
+0,02 100 11,50 350 83 12
+0,02 100 11,50 350 40 92 35 3,5 16
+0,02 120 1550 40,0 92 16

RN RN RPN NN NN

Fig.

W>W0wWwww>>>>> > >

Ti2000

i

V.
I
il

]
/
/
i

Fabriksstandard

t=——1
52303 ...

DKK

V1
1.338,00 005
1.254,00 010
1.192,00 015
1.011,00 020

962,00 030

945,00 040

947,00 050

866,00 060
1.180,00 080
1.605,00 100
2.074,00 120
2.892,00 121
2.807,00 160

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 428+429
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freesere

BlueLine — Radiusfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Radius tolerance: + 0,005 mm

=3 ||Y/) 5470 . . . .
Y O Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

@ DCONMS |
N .
A [
2 o
1
' Vz
=
o
L (@)
| DN
—
X T
E 3
<
=
==
DC === S===r) NS===r )

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

o= L) —) e
52256.. 52257.. 52258.. 52259 ..
DCs APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS 5 a°ss ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
0,10 0,2 1 10 38 3 8 2 951,00 910
0,15 0,3 12 10 38 3 75 2 876,00 915
0,20 0,4 12 10 38 3 7 2 822,00 920
0,25 0,5 0,20 0,8 12 10 38 3 7 2 877,00 925
0,30 1,0 0,25 1,3 12 10 38 3 7 2 822,00 930
0,35 1,0 0,30 1,3 12 10 38 3 7 2 735,00 935
0,40 1,0 0,35 1,3 12 10 38 3 7 2 551,00 940
0,50 1,5 0,40 2,0 12 10 38 3 75 2 456,00 950
0,50 1,5 0,40 2,0 17 18 54 6 10,5 2 484,00 005 484,00 005
0,50 1,5 0,40 2,0 13 47 75 3 7 2 620,00 950
0,50 1,5 0,40 2,0 17 44 80 6 10,5 2 710,00 005 710,00 005
0,60 1,5 0,50 2,0 12 10 38 3 7 2 492,00 960
0,70 2,0 0,60 2,5 12 10 38 3 75 2 456,00 970
0,80 2,0 0,70 2,5 13 10 38 8] 75 2 456,00 980
0,90 2,5 0,80 3,5 13 10 38 3 7 2 456,00 990
1,00 2,0 0,90 3,0 13 22 50 8] 6 2 488,00 011
1,00 2,0 0,90 3,0 18 18 54 6 9,5 2 534,00 106 534,00 010
1,00 3,0 0,90 4,0 14 47 75 3 6 2 620,00 011
1,00 3,0 0,90 4,0 19 44 80 6 9,5 2 683,00 010 683,00 010
1,10 3,0 1,00 4,0 13 22 50 3 7 2 456,00 911
1,20 3,0 1,10 4,0 13 22 50 3 7 2 456,00 012
1,40 3,0 1,30 4,0 14 22 50 3 5 2 456,00 014
1,50 3,0 1,40 40 13 22 50 3 55 2 488,00 016
1,50 3,0 1,40 4,0 18 18 54 6 9 2 534,00 156 534,00 015
1,50 4,0 1,40 6,0 13 47 75 3 7 2 612,00 016
1,50 4,0 1,40 6,0 19 44 80 6 10 2 677,00 015 677,00 015
1,60 4,0 1,50 5,0 13 22 50 3 5 2 456,00 916
1,80 4,0 1,70 5,0 13 22 50 3 5 2 456,00 018
2,00 4,0 1,90 55 12 22 50 3 5 2 488,00 021
2,00 4,0 1,90 55 18 18 54 6 9 2 534,00 206 534,00 020
2,00 6,0 1,90 8,0 12 47 75 3 8 2 579,00 021
2,00 6,0 1,90 8,0 20 44 80 6 1 2 637,00 020 637,00 020
2,50 5,0 2,30 6,5 10 22 50 3 7 2 456,00 025
2,50 5,0 2,30 6,5 17 18 54 6 10 2 534,00 026 534,00 026
2,50 8,0 2,30 10,0 14 47 75 3 55 2 569,00 026
2,50 8,0 2,30 10,0 20 44 80 6 10 2 628,00 025 628,00 025
3,00 6,0 2,80 8,0 22 50 3 2 488,00 031
3,00 6,0 2,80 8,0 18 18 54 6 9 2 534,00 306 534,00 030
P (@] (@] (@] O
M
K
N
S
H [ ] [ ] [ ] [ ]
0

— V/f, side 428+429

14178 Fortszettes naeste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

BlueLine — Radiusfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Radius tolerance: + 0,005 mm

®

DC
mm
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T w=ZXxX=ZT

A=) |sa-70
V=0 ||| HRC d
DCONMS_,
o=
|
|z
2
L2 O
| DN
o
2z
o
<
DC
APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
10,0 2,80 13,0 47 75 3
10,0 2,80 15,0 23 44 80 6
7,0 3,80 10,0 18 18 54 6
7,0 3,80 10,0 26 54 4
13,0 3,80 20,0 47 75 4
13,0 3,80 18,0 23 44 80 6
8,0 4,80 1,0 15 18 54 6
8,0 4,80 1,0 26 54 5
14,0 4,80 19,0 47 75 5
14,0 4,80 19,0 21 64 100 6
10,0 5,80 15,0 18 54 6
16,0 5,80 25,0 64 100 6
12,0 7,80 17,0 23 59 8
22,0 7,80 35,0 64 100 8
13,0 9,80 18,0 27 67 10
25,0 9,80 40,0 60 100 10
16,0 11,90 21,0 28 73 12
260 11,80 40,0 55 100 12
16,0 1380 21,0 30 75 14
26,0 13,80 40,0 & 100 14
200 1580 250 35 83 16
300 1580 50,0 102 150 16
250 19,80 30,0 43 93 20
400 1980 60,0 100 150 20

cuttingtools.ceratizit.com

o
Q" 105

1"
1"

12,5

ZEFP

[ RN CRE R SR CRE RN R CRE R R U CRE SR SR CRECRE NI CEE CRE OB R R V)

Ti2000

Ti2000 Ti2000 Ti2000

7,
0
/

[‘
s
gt

Fabriksstandard

52 256 ...

DKK
V1

534,00
514,00

534,00
534,00
534,00
648,00
844,00
1.201,00
1.520,00
1.744,00

2.849,00

406
041

506
051

101

121

141

161

201

)

iﬁ_“
iﬁ-i—*

E ) E )
SO
=S=S==r) SSSS )

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

o) ) o)
52257 .. 52258.. 52259..
DKK DKK DKK
V1 V1 V1

560,00 031
621,00 030 621,00 030
534,00 040
540,00 041
629,00 040 629,00 040
534,00 050
608,00 051
672,00 050 672,00 050
534,00 060
789,00 060 789,00 060
648,00 080
946,00 080 946,00 080
844,00 100
1.245,00 100 1.245,00 100
1.201,00 120
1.625,00 120 1.625,00 120
1.520,00 140
222200 140 222200 140
1.744,00 160
3.582,00 160 3.582,00 160
2.849,00 200
4.369,00 200 4.369,00 200
(@] O O
[ ] [ ] [ ]
— v, /f, side 428+429
14179

14



WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance freesere

BlueLine — Radiusfraaser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Radius tolerance: + 0,005 mm

v ||Y) | <es .
n v 0° = Hre || Ti2000

@ ‘ DCONMS

-
<
O
==
BESSS)
Fabriksstandard
t=—9
52 355 ...
DCy  APMX LH OAL a°® DCONMS s ZEFP DKK
mm mm mm mm mm V1
3 8 1 65 12 6 3 591,00 030
4 8 1 75 12 6 8 608,00 040
5 10 13 75 12 6 3 608,00 050
6 12 100 6 3 628,00 060
8 14 100 8 3 856,00 080
10 18 100 10 8 1.084,00 100
12 22 120 12 3 1.412,00 120
P [ ]
M
K
N
S
H ®
— v /f, side 428
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

BlueLine — Radiusfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Radius tolerance: + 0,005 mm

®

DC
mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
40
40
40
40
50
50
50
50
6,0
6,0
7,0
8,0
8,0
9,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
20,0
20,0

T w=ZzXxX=T

A=300 || ) | 5470
y=0° || HRC -
DCONMS
, 7
<
2 o
& ©
-
x
=
o
<
DC
APMX ls LPR  OAL o’ DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
4 10,0 22 50 8 3 4
4 16,0 18 54 12 6 4
4 10,0 47 75 8 3 4
4 16,0 44 80 12 6 4
5 16,0 18 54 12 6 4
5 16,0 44 80 12 6 4
5 22 50 3 4
5 14,0 18 54 12 6 4
5 47 75 3 4
5 14,0 44 80 12 6 4
8 15,0 18 54 12 6 4
8 26 54 4 4
8 47 75 4 4
8 15,0 44 80 12 6 4
9 13,5 18 54 12 6 4
9 26 54 5 4
9 47 75 5 4
9 13,5 64 100 12 6 4
10 18 54 6 4
10 64 100 6 4
12 15,0 23 59 12 8 4
12 23 59 8 4
12 64 100 8 4
14 17,0 27 67 12 10 4
14 16,0 27 67 10 4
14 60 100 10 4
16 29 74 12 4
16 55 100 12 4
18 30 75 14 4
18 20,0 55 100 14 4
22 24,0 35 83 16 4
22 24,0 102 150 16 4
26 28,0 43 93 20 4
26 28,0 100 150 20 4

Ti2000

Ti2000

7.

075
g
Lutdd

.
e,
l”“

Ti2000

—

o
Uil

7,
vy
uu

Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard

i
:
i

52 404 ...

DKK
V1
461,00
547,00
547,00
492,00
536,00

536,00
510,00

529,00
508,00
528,00

717,00
658,00

960,00
889,00

1.201,00
1.500,00
1.882,00

2.869,00

020
021
025
030
031

041
040

051

050

060

070
080

090
100

120

140

160

200

52 405 ...

DKK
V1

547,00

547,00

536,00

536,00

529,00

528,00

717,00
658,00

960,00
889,00

1.201,00
1.500,00
1.882,00

2.869,00

051

060

070
080

090
100

120

140

160

200

52404 ...

DKK
V1

607,00

794,00

747,00

619,00
775,00

707,00
770,00

713,00
750,00

739,00

940,00

1.222,00
1.563,00
1.955,00
3.040,00

4.199,00

022
023

026

032
033

042
043

052

053

062

082

102

122

142

162

202

— V/f, side 428+429

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance fraesere

BlueLine — Torusfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Radius tolerance: + 0,005 mm til @ < 6,0 mm /£ 0,01 mm til @ > 6,0 mm

A til @ < 5,0 mm, vinkeltolerance a og f: £0,5°

A=30°
v=0°

/B

N

54-70
HRC

w

®

DC 4001
mm
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

T WwW=ZXxX=T

RE  APMX
mm mm
02 1,00
03 1,25
04 150
05 2,00
06 250
08 3,00
1,0 3,50

DCONMS

DN
mm
0,95
1,40
1,90
2,90
3,90
4,90
5,90

DCONMS

7_1 7_|
< <
o e}
o
o
—
LPR ved skaft DIN 6535 HB
LH LPR lg OAL  a°4s B°  DCONMS s
mm mm mm mm mm
10 21 16,5 57 23 9 6
12 21 18,0 57 21 75 6
16 21 20,0 57 25 6 6
20 44 345 80 6 25 6
22 44 35,0 80 4,5 2 6
25 44 350 80 35 1 6
29 44 80 6

ZEFP

RN CRE R R CR O N

Fig.

@ >>> > > >

Ti2000

i
Juu

7,
0y
é%
ol

Ti2000

ol
Juu

7,
h
é%
ol

Fabriksstandard  Fabriksstandard

L=
52 305 ...

DKK
V1

1.338,00 010
1.213,00 015

986,00 020
1.170,00 030
1.105,00 040
1.084,00 050

°

52 305 ...

DKK
V1

1.019,00 060
O

14182

— V,/f, side 430+431
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

High Performance freesere

BlueLine — Torusfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A Radius tolerance: + 0,005 mm til @ < 6,0 mm /£ 0,01 mm til @ > 6,0 mm

A Til @ <5,0 mm, vinkeltolerance a og B: £0,5°

A=30°
v=0°

/B

N

54-70
HRC

w

®

DC
mm
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0
16,0

T w=ZX=ZT

DCTol. RE
mm

0,01 0,10
0,01 0,25
0,01 0,30
0,01 0,50
0,01 0,50
0,01 1,00
0,01 1,50
0,01 2,00
+0,02 2,00
0,02 3,00
0,02 4,00
0,02 4,00
0,02 5,00

DCONMS

APMX

mm
1,0
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
10,0
10,0
12,0

OAL

LPR

DCONMS

OAL

LPR ved skaft DIN 6535 HB

DN LH
mm  mm
045 20
095 40
140 75
180 8,0
2,80 10,0
3,80 120
470 140
560 20,0
760 250
9,60 30,0
11,50 35,0
11,50 35,0
15,50 40,0

LPR
mm
21
21
21
21
21
21
21
21
27
32
38
44
44

mm
20
20
20
20
20
20
20

40

OAL
mm
57
57
57
57
57
57
57
57
63
72
83
92
92

10
10
12,5
12
1,5
"
10

37

=
°

8,5

6,5

35

35

DCONMS s  ZEFP

O)O)O)O)O')O’)O’O’)g

—~ o s
> oo o ®

RPN RPN RN NN NN

Fig.

W>»Wwww>>>>> > >

Ti2000

mn
i, ﬁ*
%H%Ei

Ti2000

(

7
i A—

Fabriksstandard  Fabriksstandard

:
:

52 304 ...

DKK
V1
1.393,00 005
1.373,00 010
1.254,00 015
999,00 020
975,00 030
945,00 040
983,00 050

3.168,00 121

O

52 304 ...

DKK
V1

952,00 060
1.233,00 080
1.712,00 100
2.189,00 120

3.104,00 160

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance fraesere

BlueLine — Torusfraeser

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal

®

Dc e8
mm
0,8
1,0
1,0
1,2
1,5
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
4,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
12,0

T »W=Z2XZ10

OAL

2300 |[Y) || <65
veo|“ ) hre |

DCONMS
RE .0 APMX DN LH lg OAL a°

mm mm mm mm mm mm
0,08 1,0 0,75 1,6 27 75 1,5
0,10 12 0,95 2,0 27 75 15
0,25 2,0 0,85 4,0 40 80 1,5
0,12 14 1,15 2,4 27 75 1,5
0,15 1,8 1,45 3,0 27 75 1,5
0,20 2,4 1,95 4,0 27 75 1,5
0,50 2,0 1,80 8,0 40 80 1,5
0,30 3,6 2,95 6,0 27 75 1,5
0,50 2,0 2,80 12,0 40 80 15
1,00 2,0 2,80 12,0 40 80 {5
1,00 3,0 3,80 16,0 40 80 15
1,00 4,0 580 250 50 100 {5
2,00 4,0 580 250 50 100 15
1,00 4,0 780 320 60 120 {i5
2,00 4,0 780 320 60 120 15
1,50 6,0 9,80 400 80 160 1,5
1,50 8,0 11,80 50,0 100 200 15

DCONMS 5

3
3

Do OWWWo W W

ZEFP

NP NORODNNRODNODNNRNODNODNDNDRNDNDND NN

Ti2000

dul

7,
i
il

Fabriksstandard

52 361 ...

DKK
V1
634,00 90801
648,00 31001
1.023,00 01002
641,00 31201
623,00 31501
617,00 32002
988,00 02005
660,00 43003
988,00 03005
988,00 03010
988,00 04010
1.338,00 06010
1.338,00 06020
1.818,00 08010
1.818,00 08020
2.838,00 10015
4.900,00 12015

O

14184

— V/f, side 430+431
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

Afgratningsfraeser

BlueLine — NC-afgrater

Allrounderen til bearbejdning af heerdet stal
A 52562 .../52 563 ... - Spidsvinkel a = 60°
A 52560 .../ 52561 ... - Spidsvinkel a = 90°

8%

DC
mm

10
12
16

T »WwW=Z2X=Z10

v |Y)
v.=5°
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
57 21 6
63 27 8
72 32 10
83 38 12
92 44 16

DCONMS

ZEFP

@ o o O O O

LPR

OAL

DC

Ti2000 Ti2000 Ti2000
a=60° a=60° a=90°
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 Lt =1
52562.. 52563.. 52560..
DKK DKK DKK
V1 V1 V1

398,00 04000
501,00 06000
606,00 08000
812,00 10000
1.048,00 12000
1.627,00 16000

501,00 06000
606,00 08000
812,00 10000
1.048,00 12000
1.627,00 16000

398,00 04000
501,00 06000
606,00 08000
812,00 10000
1.048,00 12000
1.627,00 16000

Ti2000

a=90°
Fabriksstandard

Lol
52 561 ...

DKK
V1

501,00 06000
606,00 08000
812,00 10000
1.048,00 12000
1.627,00 16000

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

High Performance freesere

Mikro endefraeser

Universalfreeseren til mikrospantagning
A T, = maksimal indgrebsdybde

v || Y) || <62
s s
y=1° =l ire | DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS .
¢ N
|
|
|
|
o -
} <
B o
(¢ x
: \ |
oNlIIL Z
jr q
| —l
f
DC == ===
Fabriksstandard  Fabriksstandard
e e
52802.. 52802...
DC APMX DN LH lg OAL «° B°  DCONMS s Tx ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm  mm mm mm V1 VA1
0,2 012 016 044 57 38 15 14 3 2,2xDC 2 489,00 021
02 020 016 100 64 38 15 13 8 5xDC 2 489,00 023
02 020 016 2,00 92 38 15 9 3 10xDC 2 489,00 025
02 020 016 044 57 43 15 14 3 2,2xDC 2 489,00 022
02 020 016 100 64 43 15 13 3 5xDC 2 489,00 024
02 020 016 2,00 92 43 15 9 8 10xDC 2 489,00 026
0,3 018 0,24 066 58 38 16,5 14 3 2,2xDC 2 469,00 03100
03 030 024 150 69 38 16 11,5 3 5xDC 2 469,00 03300
0,3 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 469,00 03500
04 024 032 088 58 38 16,5 13,5 8 22xDC 2 423,00 04100
04 040 032 200 74 38 155 10,5 3 5xDC 2 423,00 04300
04 040 032 4,00 10,2 38 14 8 3 10xDC 2 423,00 04500
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 375,00 051
05 050 040 250 78 38 15 10 g 5xDC 2 375,00 053
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 375,00 055
05 050 040 1710 58 43 15 13 8 2,2xDC 2 375,00 052
05 050 040 250 78 43 15 10 3 5xDC 2 375,00 054
05 050 040 500 145 43 13 5 8 10xDC 2 375,00 056
06 036 048 132 59 38 16,5 12 3 2,2xDC 2 387,00 06100
06 060 048 3,00 83 38 15 9 3 5xDC 2 387,00 06300
06 060 048 6,00 116 38 14 6,5 3 10xDC 2 387,00 06500
07 042 056 154 59 38 16,5 11,5 3 22xDC 2 432,00 07100
07 070 05 350 88 38 14,5 8 3 5xDC 2 432,00 07300
07 070 05 700 125 38 14 6 8 10xDC 2 432,00 07500
08 048 064 176 59 38 15 1 3 2,2xDC 2 432,00 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 432,00 083
08 080 064 800 135 38 12 5 3 10xDC 2 432,00 085
08 080 064 176 59 43 15 1 g 2,2xDC 2 432,00 082
08 080 064 4,00 90 43 15 7 3 5xDC 2 432,00 084
08 080 064 800 155 43 9,8 5 g 10xDC 2 432,00 086
09 054 072 198 59 38 17 10,5 3 22xDC 2 372,00 09100
09 09 072 450 95 38 14 7 8 5xDC 2 372,00 09300
09 09 072 9,00 144 38 13 5 3 10xDC 2 372,00 09500
1,0 060 080 220 59 38 15 10 8 2,2xDC 2 360,00 101
1,0 1,00 080 220 59 43 15 10 3 2,2xDC 2 360,00 102
1,0 100 080 500 97 43 15 6 3 5xDC 2 360,00 103
1,0 1,00 0,80 10,00 153 43 1 4 3 10xDC 2 370,00 105
1,0 100 080 500 97 50 15 6 3 5xDC 2 360,00 104
1,0 1,00 0,80 10,00 20,6 50 8,5 3 3 10xDC 2 370,00 106
1,1 066 088 242 6,0 38 17 9,5 8 22xDC 2 363,00 11100
11 110 088 550 10,0 43 14 6 3 5xDC 2 363,00 11300
P ) )
M ) )
K ) )
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WNT \ Performance

High Performance freesere

Mikro endefraeser

Universalfreeseren til mikrospantagning
A T, = maksimal indgrebsdybde

v || Y) || <62
s
y=1° HRC J
@ DCONMS
¢ T
|
|
|
|
b -
| Z
B o
o &V g
DNl E
i B
pc, |’
DC APMX DN LH lg OAL «° B°  DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm mm
11 110 088 11,00 159 43 13 4 3
1,2 072 096 264 6,0 38 17 9 3
1,2 1,20 096 6,00 10,5 43 135 55 8
1,2 1,20 0,96 1200 16,5 43 13,5 4 3
1,3 078 104 286 6,0 38 17 8,5 8]
1,3 1,30 1,04 650 11,0 43 12,5 5 3
1,3 1,30 1,04 13,00 171 43 14 & B]
1,4 084 112 3,08 6,1 38 17 8 3
1,4 140 112 700 115 43 12 45 3
1,4 140 112 14,00 176 43 15 35 3
1,5 0,90 1,20 3,30 6,1 38 15 8 &
1,5 1,50 1,20 3,30 6,1 43 15 8 3
1,5 1,50 1,20 750 118 43 14 4 3
1,5 1,50 1,20 15,00 181 43 14,6 3 3
1,5 150 1,20 750 11,8 50 14 4 8
1,5 1,50 1,20 15,00 22,0 50 6,2 2 3
1,6 09 128 352 6,2 38 16,5 7 8
1,6 160 1,28 8,00 120 43 12 4 3
1,6 160 1,28 16,00 18,7 43 17 3 3
1,7 1,02 1,36 3,74 6,2 38 17 6,5 3
1,7 1,70 1,36 8,50 12,5 43 1 & &
1,7 1,70 1,36 17,00 19,3 43 185 25 3
1,8 1,08 144 39 6,2 38 15 6 S]
1,8 180 144 39 62 43 15 6 3
1,8 1,80 144 9,00 129 43 12 3 3
1,8 1,80 1,44 18,00 20,0 43 19,8 2 3
1,8 1,80 144 9,00 129 50 12 & &
1,8 1,80 144 18,00 220 50 53 2 3
1,9 114 152 418 6,2 38 175 55 3
1,9 190 1,52 950 13,2 43 10 3 3
1,9 190 152 19,00 20,5 43 235 25 3
2,0 1,20 160 440 119 50 15 10 6
20 200 160 1000 197 50 15 6 6
2,0 2,00 1,60 20,00 25,0 50 221 5 6
2,0 2,00 160 440 119 57 15 10 6
20 200 160 10,00 197 57 15 6 6
2,0 2,00 1,60 20,00 29,0 57 78 4 6

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

ZEFP

LSEONEUCHUCR CRL I SR I O I CIE Sl I CRLCRE CRDCIE ISR CIL I CRE CIE I G R CIE CIE I RO GRSl )

DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
\ \[

Fabriksstandard  Fabriksstandard

52 802 ...

DKK
V1

363,00 11500
363,00 12100
363,00 12300
363,00 12500
362,00 13100
362,00 13300
362,00 13500
362,00 14100
362,00 14300
362,00 14500
388,00 151

388,00 153
414,00 155

371,00 16100
371,00 16300
371,00 16500
389,00 17100
389,00 17300
389,00 17500
388,00 181

392,00 183
438,00 185

395,00 19100
395,00 19300
395,00 19500
388,00 201
392,00 203
438,00 205

COCeeoe0oo0 00

DKK
V1

388,00

388,00
414,00

388,00

392,00
438,00

388,00
392,00
438,00

52 802 ...

152

154
156

182

184
186

202
204
206

OOCe oo o000

— v /f, side 432-439
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WNT \ Performance

High Performance freesere

Mikro radiusfraeser

Universalfreeseren til mikrospantagning
A T, = maksimal indgrebsdybde

¢:=3go % N ﬁR?é ) DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
|
|
NI o
il <
i (e}
Al \
 EFN ]
DN, <
Wz 5
i <
i
DC ESSI S ESSI
. [P—
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
= =) =
52804.. 52804.. 52804..
DC 101 APMX DN LH ls OAL ¢« B°  DCONMS ;s Tx ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm mm mm V1 V1 V1
0,2 012 016 044 57 38 15 14 3 2,2xDC 2 546,00 021
0,2 020 016 100 64 38 15 i3 3 5xDC 2 546,00 024
0,2 020 0416 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 546,00 027
0,2 012 016 044 57 50 15 14 3 2,2xDC 2 546,00 022
0,2 020 016 100 64 50 15 13 3 5xDC 2 546,00 025
0,2 020 016 2,00 92 50 15 9 g 10xDC 2 546,00 028
0,2 012 016 044 113 80 15 15 6 2,2xDC 2 546,00 023
0,2 0,20 016 1,00 12,0 80 15 14 6 5xDC 2 546,00 026
0,2 020 0,46 200 148 80 15 12 6 10xDC 2 546,00 029
0,3 018 0,24 066 58 38 16,5 14 g 2,2xDC 2 541,00 03100
0,3 030 024 150 69 38 16 11,5 3 5xDC 2 541,00 03400
0,3 0,30 024 300 97 38 135 85 g 10xDC 2 541,00 03700
0,4 024 032 088 58 38 16,5 13 3 2,2xDC 2 490,00 04100
0,4 040 032 200 74 38 155 10,5 3 5xDC 2 490,00 04400
0,4 040 0,32 4,00 10,2 38 14 8 3 10xDC 2 490,00 04700
0,5 030 040 110 58 38 15 13 8 2,2xDC 2 426,00 051
0,5 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 426,00 054
0,5 0,50 040 500 10,7 38 13 7 8 10xDC 2 426,00 057
0,5 0,30 040 110 58 50 15 13 3 2,2xDC 2 426,00 052
0,5 050 040 250 78 50 15 10 8 5xDC 2 426,00 055
0,5 0,50 040 500 145 50 13 5 3 10xDC 2 426,00 058
05 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 426,00 053
05 050 040 250 134 80 15 12 6 5xDC 2 426,00 056
05 050 040 500 202 80 15 8 6 10xDC 2 426,00 059
0,6 036 048 132 59 38 16,5 12 3 22xDC 2 443,00 06100
0,6 0,60 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 443,00 06400
0,6 0,60 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 443,00 06700
0,7 042 056 154 59 38 16,5 11,5 3 22xDC 2 466,00 07100
0,7 070 056 350 88 38 14 8 3 5xDC 2 466,00 07400
0,7 070 056 700 106 38 205 7 3 10xDC 2 466,00 07700
0,8 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 481,00 081
08 080 064 4,00 90 38 15 7 3 5xDC 2 481,00 084
0,8 0,80 064 800 105 38 8,2 6 3 10xDC 2 485,00 087
0,8 048 064 176 59 50 15 11 3 22xDC 2 481,00 082
0,8 0,80 064 400 90 50 15 7 3 5xDC 2 481,00 085
08 080 064 800 187 50 9,8 4 8 10xDC 2 485,00 088
0,8 048 064 176 11,5 80 15 13 6 22xDC 2 481,00 083
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N ) ) )
S ) ) )
H ) ) (@)
0 (e} (e} (e}
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WNT \ Performance

High Performance freesere

Mikro radiusfraeser

Universalfreeseren til mikrospantagning
A T, = maksimal indgrebsdybde

v || Y) || <62
y=6° || HRC @
@ DCONMS
|
|
|
NE ;
| <<
i o
f
NI
Wz 5
A, <
bl |
DC +1 APMX DN LH lg OAL a® B°  DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm mm
0,8 080 0,64 4,00 14,6 80 15 1 6
0,8 080 064 8,00 259 80 14,8 6 6
0,9 054 0,72 1,98 59 38 17 10,5 8]
0,9 090 0,72 4,50 95 38 14 7 3
0,9 090 0,72 9,00 10,5 38 39,5 6,5 B
1,0 060 080 220 78 43 15 11 4
1,0 1,00 080 500 11,6 43 15 8 4
1,0 1,00 0,80 10,00 183 43 8 5 4
1,0 060 080 220 7.8 60 15 11 4
1,0 100 080 500 116 60 15 8 4
1,0 1,00 0,80 10,00 237 60 10,2 4 4
1,0 060 080 220 115 80 15 13 6
1,0 1,00 080 500 153 80 15 10 6
1,0 1,00 0,80 10,00 287 80 13 5 6
11 066 088 242 79 43 16,5 11 4
11 110 088 550 12,0 43 14,5 75 4
11 110 0,88 11,00 18,3 43 13,5 55 4
1,2 072 096 2,64 79 43 15 11 4
1,2 1,20 0,96 6,00 124 43 15 7 4
1,2 1,20 0,96 12,00 18,2 43 9,3 5 4
1,2 072 096 2,64 79 60 15 11 4
1,2 1,20 09 6,00 124 60 15 7 4
1,2 1,20 0,96 12,00 26,1 60 91 4 4
1,2 072 096 264 116 80 15 12 6
1,2 1,20 0,96 6,00 16,2 80 15 9 6
1,2 120 0,96 12,00 31,8 80 1,7 5 6
1,3 078 1,04 286 80 43 16,5 10,5 4
1,3 1,30 1,04 6,50 12,8 43 14 6,5 4
1,3 1,30 1,04 13,00 18,2 43 17 5) 4
1,4 084 112 3,08 8,0 43 16,5 10 4
1,4 140 112 700 13,2 43 14 6,5 4
1,4 1,40 112 14,00 181 43 20,5 5 4
1,5 090 1,20 330 8,0 43 15 9 4
1,5 150 1,20 750 137 43 15 6 4
1,5 1,50 1,20 15,00 18,1 43 13,5 4 4
1,5 090 120 330 8,0 60 15 9 4
1,5 150 1,20 750 13,7 60 15 6 4

OTw=ZX=Z T

cuttingtools.ceratizit.com

5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC

DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jllll DRAGONSKIN
\

[
== == ==
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
— — =
52804.. 52804.. 52804..

DKK DKK DKK
V1 V1 V1
481,00 086
485,00 089
481,00 09100
481,00 09400
481,00 09700
409,00 101
409,00 104
439,00 107
409,00 102
409,00 105
439,00 108
409,00 103
409,00 106
439,00 109
441,00 11100
441,00 11400
441,00 11700
453,00 121
453,00 124
470,00 127
453,00 122
453,00 125
470,00 128
453,00 123
453,00 126
470,00 129
442,00 13100
442,00 13400
442,00 13700
444,00 14100
444,00 14400
444,00 14700
427,00 151
452,00 154
452,00 157
427,00 152
452,00 155
) ) )
) ) )
) ) )
) ) )
) ) )
) ) (@)
(e} (e} (e}

Fortseettes naeste side
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

Mikro radiusfraeser

Universalfreeseren til mikrospantagning
A T, = maksimal indgrebsdybde

®

DC 101 APMX DN

mm
1,5
1,5
1,5
1,5
1,6
1,6
1,6
1,7
1,7
1,7
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,9
19
1,9
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

Tw=zXx=T

=300 | )| <62
v= 6° || HRC @
DCONMS
|
|
!
« -
<
o
DN: <
O
: <
DC
LH ls OAL «° B°  DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
150 120 1500 28,0 60 78 3 4
090 120 330 M7 80 15 1" 6
150 120 750 174 80 15 8 6
150 1,20 1500 358 80 102 4 6
09 128 352 81 43 16,5 9 4
1,60 1,28 8,00 141 43 13 55 4
160 1,28 16,00 185 43 295 45 4
1,02 136 374 81 43 16,5 9 4
1,70 1,36 850 145 43 12,5 5 4
1,70 1,36 1700 189 43 355 4 4
1,08 144 396 81 43 15 8 4
1,80 144 9,00 150 43 15 5 4
1,80 144 18,00 195 43 311 4 4
1,08 144 396 81 60 15 8 4
1,80 144 900 150 60 15 5 4
1,80 144 1800 319 60 6,8 2 4
1,08 144 396 118 80 15 1 6
1,80 144 900 187 80 15 7 6
1,80 144 18,00 393 80 91 4 6
114 152 418 82 43 16,5 8 4
190 152 950 155 43 15 45 4
1,90 152 1900 199 43 545 35 4
1,20 160 440 119 57 15 10 6
2,00 160 1000 19,7 57 15 6 6
2,00 160 2000 320 57 9,5 4 6
1,20 160 440 19 70 15 10 6
2,00 160 1000 19,7 70 15 6 6
2,00 160 2000 414 70 8,5 3 6
1,20 160 440 11,9 80 15 10 6
2,00 160 10,00 19,7 80 15 6 6
2,00 160 2000 414 80 8,5 3 6

Tx

10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

ZEFP

RPN PO NN MNDNDMNDNDNDNDND

DPA72S DPA72S DPA72S

"

0 —
i

H
J
?
U0U

ik
!!ig
T,
i
U

I/,

i
?
g
U

7.

7

g
U

?97- <
Wi —
Juuuu

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

= == ==
52804.. 52804.. 52804..
DKK DKK DKK
V1 V1 V1
452,00 158
427,00 153
452,00 156
452,00 159
433,00 16100
433,00 16400
433,00 16700
452,00 17100
452,00 17400
452,00 17700
452,00 181
452,00 184
470,00 187
452,00 182
452,00 185
470,00 188
452,00 183
452,00 186
470,00 189
458,00 19100
458,00 19400
458,00 19700
426,00 201
452,00 204
452,00 207
426,00 202
452,00 205
452,00 208
426,00 203
452,00 206
452,00 209
[} [ ] [}
[ ] [ ] [ ]
(] (] [ ]
(] (] [
[ [ [ ]
©) ©) O

141190
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WNT \ Performance

High Performance freesere

Mikro torusfraeser

Universalfreeseren til mikrospantagning
A T, = maksimal indgrebsdybde

A=30° % | =62 »

y=12° || HRC

@ DCONMS |,

|

|

|

] o iy

il <

| (@)
BI&—
DN x| |~

= -

LY ol 4

W <
DC

RE

DC 1001 RE:00s APMX DN  LH lg OAL o« B°  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm

0,5 0,1 030 040 110 58 38 15 13
0,5 0,1 050 040 250 78 38 15 10
0,5 0,1 0,50 040 500 107 38 13 7
0,5 0,1 030 040 110 58 50 15 13
0,5 0,1 050 040 250 78 50 15 10
0,5 0,1 0,50 040 500 145 50 13 5
0,5 0,1 0,30 040 110 114 80 15 14
0,5 01 0,50 040 250 134 80 15 12
0,5 0,1 0,50 040 5,00 202 80 15 8
0,6 01 036 048 132 59 38 165 12
0,6 0,1 060 048 3,00 83 38 15 9
0,6 01 060 048 6,00 106 38 17 7
0,8 0,2 048 064 176 59 38 165 1
0,8 0,2 080 064 400 90 38 145 75
0,8 0,2 080 064 800 105 38 21 65
1,0 0,2 060 080 220 78 43 15 "
1,0 0,2 1,00 080 500 116 43 15 8
1,0 0,2 1,00 080 10,00 183 43 8 5
1,0 0,2 060 080 220 78 60 15 "
1,0 0,2 1,00 080 500 116 60 15 8
1,0 0,2 1,00 080 1000 237 60 102 4
1,0 0,2 060 080 220 115 80 15 13
1,0 0,2 1,00 080 500 153 80 15 10
1,0 0,2 1,00 080 10,00 287 80 13 5
1,2 0,2 072 096 264 79 43 165 105
1,2 0,2 120 096 6,00 124 43 145 7

3
3

PO OO PN~ PAEDEPAEDEPREDSEPREDEOOO0OO0ODREPEDEDPREDEDREWOOWWWOOO OO WWWWW W

1,2 0,2 1,20 096 1200 182 43 15 5
1,5 03 09 120 330 80 43 15 9
1,5 0,3 1,50 120 750 137 43 15 6
1,5 0,3 1,50 1,20 1500 181 43 24 4
1,5 03 09 120 330 380 60 15 9
1,5 0,3 1,50 120 750 137 60 15 6
1,5 0,3 1,50 120 1500 292 60 78 3
1,5 03 09 120 330 117 80 15 1"
1,5 0,3 1,50 120 750 174 80 15 8
1,5 0,3 1,50 120 1500 358 80 10,2 4
1,6 03 09 128 352 81 43 165 9

OTw=Z2X=Z T
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Tx

2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC

ZEFP

R RO MNP NDRPODNDRPDNDRPDMNDRPD MDD NN NDNDNDDNDND

DPAT72S DPAT72S DPAT72S

\

\
=< =< INSS-]
ESS ) SS< ) ESSC )

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

= == ==
52806.. 52806.. 52806..
DKK DKK DKK
V1 V1 V1
434,00 051
434,00 054
434,00 057
434,00 052
434,00 055
434,00 058
434,00 053
434,00 056
434,00 059
443,00 06101
443,00 06401
443,00 06701
466,00 08102
466,00 08402
466,00 08702
415,00 101
447,00 104
447,00 107
415,00 102
447,00 105
447,00 108
415,00 103
447,00 106
447,00 109
441,00 12102
441,00 12402
441,00 12702
436,00 151
462,00 154
462,00 157
436,00 152
462,00 155
462,00 158
436,00 153
462,00 156
462,00 159
433,00 16103
[ ] [ ] [
[ ] [ ] [
[ [ [ ]
(] [ ] [
[ ] [ ] [
©) ©) @)
O O O

— v /f, side 432-439

Fortseettes naeste side 14|191
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
High Performance freesere

Mikro torusfraeser

Universalfreeseren til mikrospantagning
A T, = maksimal indgrebsdybde

v ||Y) || <62
n y=12° || HRC »
@ DCONMS |
|
|
|
« -
<
3
B
DNJ . x
| = T
| ol 3
| <
DG
RE
DC 1001 RE 1000 APMX DN LH ls OAL a°® B° DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,6 0,3 160 1,28 8,00 141 43 13 59 4
1,6 0,3 160 1,28 16,00 18,5 43 295 45 4
1,8 04 1,08 144 396 8,1 43 16,5 85 4
1,8 04 1,80 144 9,00 150 43 12 5 4
1,8 04 1,80 144 18,00 195 43 4 4 4
2,0 0,5 1,20 1,60 440 119 57 15 10 6
2,0 0,5 2,00 1,60 10,00 19,7 57 15 6 6
2,0 0,5 2,00 1,60 20,00 32,0 57 9,5 4 6
2,0 0,5 1,20 1,60 440 119 70 15 10 6
2,0 0,5 2,00 160 10,00 19,7 70 15 6 6
2,0 0,5 2,00 160 20,00 414 70 8,5 3 6
2,0 0,5 1,20 1,60 440 119 80 15 10 6
2,0 0,5 2,00 1,60 10,00 19,7 80 15 6 6
2,0 0,5 200 160 20,00 414 80 8,5 3 6

T »W=ZX=Z10

5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

DPA72S DPA72S DPA72S

i =

i

Ul

Ig| —<
JuuU

hon.
Vi —

I

7.
i
i
iy
f
/
U
hn
i

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

== | ==
52806.. 52806.. 52806..
DKK DKK DKK
V1 V1 V1
433,00 16403
433,00 16703
452,00 18104
452,00 18404
452,00 18704
434,00 201
462,00 204
462,00 207
434,00 202
462,00 205
462,00 208
434,00 203
462,00 206
462,00 209
[ [ [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [
[ ] [ ] [ ]
(] [ ] [ ]
@) @) O

14192

— V,/f, side 432-439

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

System med udskifteligt hoved

MultiLock — Radiusfraeser

Det beeredygtige system med udskifteligt hoved
A KLG = Koblingsstarrelse

As=38° % U
Y.=5° I
CTC5240 CTPX225
®
Fabriksstandard  Fabriksstandard
53803.. 53804..
DC  KLG APMX LPR ZEFP DKK DKK
mm mm mm W2/5E W2/5E
12 EL12 70 9 4 491,00 01200 441,00 01200
16 EL6 95 12 4 638,00 01600 589,00 01600
20 EL20 120 15 4 785,00 02000 736,00 02000
25 EL25 160 19 4 884,00 02500 835,00 02500
P )
M o
K )
N o
S )
H
— v/f, side 440
MultiLock — Torusfraeser
Det baeredygtige system med udskifteligt hoved
A KLG = Koblingsstarrelse
A=35° || )
y=10° N ﬂ J
CTC5240 CTPX225
@

LU -

mm
12
16
20
25

ITW=ZXZT

RE
mm

KLG  APMX

mm

0,2 EL12 3,0
0,3 EL16 45
0,3 EL20 6,0
0,5 EL25 8,0

LPR
mm
5
7
8
10

ZEFP

(2B B o

APMX
LPR |

Fabriksstandard

53 805 ...

DKK

W2/5E

441,00 01205
589,00 01607
736,00 02008
835,00 02510

Fabriksstandard

53 806 ...

DKK

W2/5E

392,00 01205
540,00 01607
687,00 02008
785,00 02510

ceoe

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, side 441

14193
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere

System med udskifteligt hoved

MultiLock — High Feed fraeser

Det baeredygtige system med udskifteligt hoved

A KLG = koblingssterrelse
A 1;, = hjgrneradius der skal programmeres

A APMX svarer ikke til den maksimale tilspaendingsdybde

A=10°
“ vs=8° % <> ﬂ HFC
i CTC5240 CTPX225
7
Fabriksstandard  Fabriksstandard
53801.. 53802..
DCX KLG rp APMX LPR ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm W2/5E W2/5E
12 El2 07 318 4 5 491,00 01202 441,00 01202
16  ELI6 12 373 5 6 638,00 01605 589,00 01605
20 EL20 12 431 6 6 736,00 02005 687,00 02005
25 EL25 12 532 7 6 884,00 02505 835,00 02505
P °
M o
K °
N
S °
H
— v /f, side 442
MultiLock — Gratfraeser
Det beeredygtige system med udskifteligt hoved
A KLG = Koblingsstarrelse
=100 | )
¥=2° -
CTPX225
@ DRAGONSEIN
Fabriksstandard
53 800 ...
DCX KLG APMX DC LPR ZEFP DKK
mm mm mm mm W2/5E
12  E2 4 4 8 4 451,00 01200
16 EL16 6 4 12 4 599,00 01600
P °
M o
K °
N o
S
H

14194

— v,/f, side 443
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WNT \ Performance

System med udskifteligt hoved

MultiLock — Holder

A KLG = Koblingsstarrelse

%I

KLG BD_1 DCONMS
mm mm
EL12 1 12
EL16 15 16
EL20 19 20
EL25 24 25

Reservedele
Til artikelnr.
84 051 01200/ 84 050 01200
84 05101600 /84 050 01600
84 051 02000 / 84 050 02000
84 051 02500/ 84 050 02500

ffffff wl
”””””””””””” 1 =
,,,,,,,,,,,,,,,,,, .
777777777777777777777777 il o
(&
[a]
LPR
OAL
OAL LPR
mm mm
66 20
75 25
77 25
87 30
o -
Cylinderskrue TORX®- Torx nagle
skifteklinge
70950.. 80950.. 80950..
DKK DKK DKK
2A/28 Y7 Y7
11,00 42000 51,00 054 88,00 120
13,00 42300 51,00 055 94,00 121
13,00 42300 51,00 055 94,00 121
16,00 42600 51,00 055 94,00 121

MultiLock — Indskruningsadapter, type A

A KLG = Koblingsstarrelse

A Til High Feed og torusfraeser

%I
KLG BD_1 THSZMS
mm
EL12 1 M6
EL16 15 M8
EL20 19 M10
EL25 24 M12

Reservedele
Til artikelnr.

84 052 01200
84 052 01600
84 052 02000
84 052 02500

cuttingtools.ceratizit.com

TT 2]
H =
| N
[}
" L — T
A =
LPR
OAL
OAL LPR  DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17
TORXe-
skifteklinge
80950 ...
DKK
Y7
51,00 054
51,00 055
51,00 055
51,00 055

DCONMS

e

Torx nggle

80950...

DKK
Y7
88,00
94,00
94,00
94,00

120
121
121
121

-

5\

Molykote

70950 ...

DKK
2A/28
42,00
42,00
42,00
42,00

-

303
303
303
303

5\

Molykote

70950 ...

DKK
2A/28
42,00
42,00
42,00
42,00

303
303
303
303

Klemskrue

70950 ...

DKK

2A/28

37,00 41900
45,00 42200
45,00 42200
85,00 42500

@

84 050 ...

DKK
W1/5D

945,00 01200
1.032,00 01600
1.128,00 02000
1.245,00 02500

s W —

Gevindbgsning

70950 ...

DKK DKK

2A/28 Y7
56,00 42100  1.272,00
67,00 42400 1.272,00
67,00 42400 1.272,00
62,00 42700  1.272,00

Moment-handtag

80950 ...

193
193
193
193

- . —

Klemskrue

70950 ...

DKK

2A/28

37,00 41900
45,00 42200
45,00 42200
85,00 42500

Gevindbesning

70950 ...

DKK DKK

2A/28 Y7
56,00 42100  1.272,00
67,00 42400 1.272,00
67,00 42400 1.272,00
62,00 42700  1.272,00

Moment-handtag

80950 ...

193
193
193
193

Zom
84 051 ...

DKK
W1/5D

945,00 01200
1.032,00 01600
1.128,00 02000
1.245,00 02500

Bit

80398 ...

DKK
Y7

50,00 03500
50,00 04500
50,00 04500
37,00 06000

W

84 052 ...

DKK
W1/5D

993,00 01200
1.081,00 01600
1.177,00 02000
1.379,00 02500

Bit

80398 ...

DKK
Y7
50,00 03500
50,00 04500
50,00 04500
37,00 06000

141195
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System med udskifteligt hoved

MultiLock — Indskruningsadapter, type B

A KLG = Koblingsstarrelse
A Til radius- og afgratningsfraeser

KLG BD_1
mm
EL12 1
EL16 15
EL20 20
EL25 25

Reservedele
Til artikelnr.

84 053 01200
84 053 01600
84 053 02000
84 053 02500

THSZMS

M6
M8
M10
M12

BD_1

DRVS
=
B | e sk e | et i | v i N %
. = %707
1 =
LPR
OAL
OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17
TORX®-
skifteklinge
80950 ...
DKK
Y7
51,00 054
51,00 055
51,00 055
51,00 055

Spandeskrue

84 950 ...

DKK
W1/5D
393,00 18600
428,00 18800
462,00 18700
541,00 18900

)

N\
N
“‘\\\

Torx nggle

80950 ...

DKK
Y7
88,00
94,00
94,00
94,00

120
121
121
121

Molykote

70950 ...

DKK

2A/28
42,00
42,00
42,00
42,00

303
303
303
303

Moment-handtag

80950 ...

DKK
Y7
1.272,00
1.272,00
1.272,00
1.272,00

193
193
193
193

W
MW\

84 053 ...

DKK

W1/5D
1.109,00 01200
1.206,00 01600
1.302,00 02000
1.533,00 02500

-lﬁ,‘

Holderbasning

84950 ...

DKK
WA1/5D
830,00 18000
902,00 18100
974,00 18200
1.148,00 18300

)
@> Informationer om den korrekte montering af MultiLock-holderen findes pa — side 490.

14]196
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Hardmetal freesere

System med udskifteligt hoved

MultiChange - Produktoversigt

Det yderst stabile system "MultiChange" med udskiftelige borspidser giver mulighed for et ekstremt hurtigt veerktgjsskift.
Med sin hgje stabilitet og rundlgbsngjagtighed er systemet med udskiftelige borspidser samtidigt det mest preecise system pa markedet.

Pa de efterfalgende sider ses udskiftelige hoveder til naesten alle anvendelser.

— Kapitel 2, Hardmetal bor Side 2107
HM NC-forbor

28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 ‘ al i

SIG 90° SIG 120° SIG 142°

— Kapitel 4, Rivaler og forsankere

-- Gennemgaende hul
F Bundhul

— Kapitel 14, Hardmetal freesere

Side 4[18 +4[19

Udskiftelige rivalhoveder

28,00 -30,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

Side 14/198 — 14]202

HM-hjgrnefraeser

?EBF, F] (:)5,+142, 16,20 mm/ ﬁ-—l‘.n i——“-“. ﬁ—ml

Type PCR-UNI Type PCR-ALU Type N

i @i

HM-torusfreeser
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4

Type W Type N
HM-skrub-sletfraeser .
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “—m'
Type NF
HM-sletfraeser ‘
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 ﬁ—m'
Type N
HM-radiusfraeser )
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 C_—“h
Type N
HM-High Feed freeser N
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 im'
Type N
HM-konkav radius freeser .
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 tm'
Type N
HM-afgratningsfraeser . .
10,12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 G— fif ﬁfii'
Type N Type N

NOF / ZEFP = Antal skeer

cuttingtools.ceratizit.com

— Kataloget — Opspandingsteknik,
Kapitel 16 Tilbehor

Side 16[259 - 16/261

OAL 60 - 90 mm

(B = (D I

konisk 87°/ stal cylindrisk*/ stal

OAL 85-120 mm

> 2 D

konisk 87°/ stal cylindrisk*/ stal

J——= ' =

konisk 87°/HM cylindrisk*/HM

OAL 110 - 150 mm

-

. o

konisk 87°/HM

¢ =

cylindrisk*/HM

OAL 150 - 200 mm

konisk 87°/HM

cylindrisk*/ stal

0

cylindrisk*/HM

OAL 200 - 250 mm

¢) .

cylindrisk*/ stal

¢ ——

cylindrisk*/HM

* kun betinget egnet til freesning

141197
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Hardmetal freesere

System med udskifteligt hoved

MultiChange — Endefraeser

System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige

anvendelser
pcr [IEAIVA)
v.=100 ~ HPC APAT2S
= ——
—
@@ =
L __
Fabriksstandard
52 871 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.y, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm V1
10 0,32 08 75 9,8 13 4 738,00 10000
12 032 10 90 118 16 4 851,00 12000
16 032 12 120 158 20 4 1.112,00 16000
20 0,50 16 15,0 19,8 25 4 1.459,00 20000
=] [ ]
M e}
K ®
N
S
H
— V,/f, side 444+445

MultiChange — Endefraeser

System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige
anvendelser

PCR
ALU

A=41°
y.=15°

HPC

w

<

¢
©

Z
¢
o

Tw=ZXxX=T

o
—> V/f, side 444+445

14198

RE  SZID APMX

mm

0,32 08
0,32 10
0,32 12
0,50 16

mm
75
9,0
12,0
15,0

DN
mm
9,8
1.8
15,8
19,8

LPR 02 ZEFP
mm
13
16
20
25

B A

DLC

DRAGONSKIN

—
L
—

[%2]

Fabriksstandard

52872 ...

DKK

V1

766,00 10000
919,00 12000
1.214,00 16000
1.642,00 20000

MultiChange — Torusfraeser

System med udskifteligt hoved il de hgjeste krav og forskellige
anvendelser

“ oot
Qe
¢S

DLC

DRAGONSKIN
——
L
——
—

2]

Fabriksstandard
52 870 ...
DC RE SZID APMX DN LPR ZEFP DKK
mm mm mm mm mm V1

10 0,5 08 75 9,8 13 3 653,00 10005
10 1,0 08 /i 9,8 13 3 653,00 10010
12 0,5 10 9,0 11,8 16 3 765,00 12005
12 1,0 10 9,0 1,8 16 3 765,00 12010
12 2,0 10 9,0 11,8 16 3 765,00 12020
16 2,0 12 12,0 15,8 20 3 1.061,00 16020
16 4,0 12 12,0 15,8 20 3 1.061,00 16040
20 2,0 16 15,0 19,8 25 3 1.503,00 20020
20 3,0 16 15,0 19,8 25 3 1.503,00 20030
20 40 16 15,0 19,8 25 3 1.503,00 20040
P
M
K
N o
S
H
o
— v /f, side 452
Monteringsvejledning
A S7ID = koblingsstarrelse
A SW = ngglebredde
A M = tilspaendingsmoment
SZID SW M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

(e}
@ A Det er vigtigt at montere koblingssterrelse 06 og 08 med en
momentnggle. Anbefalingen geelder for alle sterrelser!

A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.

Holdere og tilbeher findes i — Kapitel 16 Varktejsholdere og tilbeheor i
kataloget med opspandingsteknik.

Tekniske informationer

(e}
@ APMX svarer ikke til den maksimale spandybde

cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal freesere
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

MultiChange — Endefraeser :
System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige MUItIChange R Skab-S|€tfl’%S€l’

anvendelser System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige
e % alnveg%e(ljser| .
. ' med flad rouletteringsprofi
n v=8 Ny HPC ) Ti1100

n CZ“Z %li W Tit100

"

Fabriksstandard
52 861 ... Fabriksstandard
DC SzZID APMX DN LPR., CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm V1 52 862 ...
8 06 6,0 78 1" 0,16 3 458,00 080 DC SZID APMX DN LPRye CHW  ZEFP DKK
10 08 75 9,8 13 0,20 3 521,00 100 mm mm mm mm mm V1
12 10 9,0 11,8 16 0,24 3 652,00 120 8 06 10,0 78 15 0,16 4 571.00 080
16 12 12,0 15,8 20 0,32 3 911,00 160 10 08 12.5 98 18 0.20 4 594100 100
20 16 150 198 25 040 3 1.170,00 200 12 10 150 118 22 024 4 808.00 120
P ° 16 12 20,0 15,8 28 0,32 5 1.233,00 160
M 20 16 25,0 19,8 35 0,40 6 1.659,00 200
K = P °
N M o
S K °
H N °
S
— v /f,sided46 H
o
— v /f, side 447
MultiChange — Endefraeser
System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige
anvendelser Monteringsvejledning
¢s::1’;, % —I|| HPC Ti1100 A SZID = koblingsstarrelse
s N A SW = ngglebredde
A M = tilspaendingsmoment
@ @ SzID SwW M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A Det er vigtigt at montere koblingssterrelse 06 og 08 med en
momentnagle. Anbefalingen geelder for alle sterrelser!

Fabriksstandard A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.
52 860 ...
DC 8ZD APMX DN LPR. CHW  ZEFP DKK Holdere og tilbeher findes i — Kapitel 16 Varktejsholdere og tilbehor i
mm mm mm mm mm V1 kataloget med opspandingsteknik.
8 06 6,0 78 1 0,16 4 497,00 080
10 08 75 9,8 13 0,20 4 558,00 100
12 10 9,0 11,8 16 0,24 4 710,00 120
16 12 12,0 15,8 20 0,32 4 1.018,00 160 . . .
20 16 150 198 25 040 4 131900 200 Tekniske informationer
P )
M o . . : R
K ° @ APMX svarer ikke til den maksimale spandybde
N
S
H

o
— v /f, side 446

cuttingtools.ceratizit.com 14199



Hardmetal freesere
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

MultiChange — Sletfraeser

System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige
anvendelser

e % anvendelser
n vee || % - Tit100 n ¢:3g ) - 1100

TN

MultiChange - Torusfreeser
System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige

Fabriksstandard .
Fabriksstandard
52 863 ... 52 865
DC SZD APMX DN LPRug ZEFP DKK
mm P [ (- VA DC SZID APMX DN LPR.g, RE  ZEFP DKK
8 06 100 78 15 6 509,00 080 mm mm . mm_mm  mm V1
10 08 125 9,8 18 6 575,00 100 8 06 6,0 78 1 1,0 4 458,00 081
12 10 150 118 22 6 721,00 120 8 06 60 78 1 2,0 4 458,00 082
16 12 200 158 28 6 1.126,00 160 10 08 75 98 13 15 4 521,00 101
20 16 250 198 35 6 1.553,00 200 10 08 75 98 13 30 4 521,00 103
2 10 90 118 16 15 4 652,00 121
P [ 2 10 90 118 16 40 4 652,00 124
M o 16 12 120 158 20 20 4 968,00 162
K o 16 12 120 158 20 5,0 4 968,00 165
N 20 16 150 198 25 20 4 1.307,00 202
ﬁ 20 16 150 198 25 6,0 4 1.307,00 206
P °
M o)
— v, /f, side 449 K °
N °
S
H
. . o o
MultiChange — Radiusfraeser o w side 4504451
System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige
anvendelser
A =30°
n g %li ) Ti1100 . . .
Monteringsvejledning
‘ A SZID = koblingsstorrelse
A SW = ngglebredde
A M = tilspaendingsmoment
SZID SwW M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

Fabriksstandard

o
52 866 @ A Det ervigtigt at montere koblingsstarrelse 06 og 08 med en

momentnggle. Anbefalingen geelder for alle starrelser!

DC SZID APMX DN LPRug ZEFP DKK A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.
mm mm mm mm V1
10 08 75 9,8 13 4 579,00 100
12 10 9,0 8 16 4 722,00 120 Holdere og tilbeher findes i — Kapitel 16 Varktajsholdere og tilbeheor i
16 12120 158 2 4 1.084,00 160 kataloget med opspandingsteknik
20 16 150 198 25 4 132000 200 9 pspanding :

P [ )

M ¢)

K [ ) . . '

N e  Tekniske informationer

H

o
o o @ APMX svarer ikke til den maksimale spandybde
— v, /f, side 450+451

14|200 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal freesere

System med udskifteligt hoved

MultiChange -
High Feed freeser

System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige
anvendelser

A=30° % ,
n y= 0 < M HFC Ti1100
 E——— e N
b
Fabriksstandard
52 864 ...
DCX SZID I3 APMX LPR .0 ZEFP DKK
mm mm mm mm V1
8 06 0,7 6,0 1 6 497,00 080
10 08 0,9 75 13 6 558,00 100
12 10 1,0 9,0 16 6 710,00 120
16 12 14 12,0 20 6 1.018,00 160
20 16 1,7 15,0 25 6 1.319,00 200
P )
M e}
K °
N
S
H

o
— v/, side 448

0]
@ A ;5 = hjgrneradius der skal programmeres

A @ DCX spidser til med 0,2 mm, deraf fas @ DN
A @ DCX halveret, resultereri @ DC

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange -

Konkav fraeser

System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige
anvendelser

A=20°
y=0°

Ti1100
—
“
Fabriksstandard
52 869 ...
DCX SZID PRFRAD . APMX DC LPR.e, LH ZEFP DKK
mm mm mm  mm mm mm V1
8 06 0,5 20 6,63 1" 45 4 671,00 080
8 06 1,0 30 569 " 5,0 4 671,00 081
10 08 15 40 6,63 13 6,5 4 720,00 100
10 08 2,0 45 569 13 70 4 720,00 101
12 10 2,5 55 6,65 16 8,5 4 869,00 120
12 10 3,0 60 570 16 9,0 4 869,00 121
12 10 3,5 65 476 16 9,5 4 869,00 122
16 12 4,0 80 760 20 12,0 4 1.233,00 160
16 12 45 85 6,68 20 125 4 123300 161
16 12 5,0 90 574 20 13,0 4 1.233,00 162
20 16 5,0 10,0 9,53 25 150 4 1.659,00 200
20 16 6,0 1,0 764 25 160 4 1.659,00 201
P °
M )
K ®
N °
S
H
o
— V,/f, side 453
Monteringsvejledning
A SZID = koblingsstarrelse
A SW = ngglebredde
A M = tilspaendingsmoment
SZID SW M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A Det er vigtigt at montere koblingssterrelse 06 og 08 med en
momentnagle. Anbefalingen geelder for alle sterrelser!

A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.

Holdere og tilbeher findes i — Kapitel 16 Varktojsholdere og tilbehor i
kataloget med opspandingsteknik.

Tekniske informationer

o
@ APMX svarer ikke til den maksimale spandybde

14)201

14



Hardmetal freesere
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

MultiChange — Gratfraeser Monteringsvejledning
System med udskifteligt hoved til de hgjeste krav og forskellige A SZID = koblingsstarrelse
anvendelser A SW = ngglebredde
A =0° A M = tilspaendingsmoment
n v /B Ti1050
3 SZID sw M
C mm Nm
@ 06 6 5
08 8 125
10 10 15
12 13 20
16 16 2

(e}
@ A Det er vigtigt at montere koblingssterrelse 06 og 08 med en
momentnggle. Anbefalingen geelder for alle starrelser!

A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.

Fabriksstandard Holdere og tilbeher findes i — Kapitel 16 Vearktgjsholdere og tilbehgr i
kataloget med opspandingsteknik.
52 867 ...
DCX SzID APMX DC DN  LPR.yg ZEFP DKK
mm mm mm mm mm V1
10 08 75 0,02 9,8 13 4 471,00 100 H H H
R0 s o ts 5 4 o 0 Tekniske informationer
16 12 12,0 6,40 15,8 20 6 810,00 160
20 16 15,0 8,00 19,8 25 6 1.073,00 200 o
@ APMX svarer ikke til den maksimale spandybde
P [}
M ¢}
K °
N °
S
H
— v, /f, side 454

MultiChange - Gratfraeser

System med udskifteligt hoved il de hgjeste krav og forskellige
anvendelser

A=0°
n vz 2 . Ti1100

Fabriksstandard
52 868 ...
DCX SzZID APMX DC DN  LPRue ZEFP DKK
mm mm mm mm mm VA1
10 06 48 75 8 1 6 521,00 100
12 08 55 9,0 10 13 6 652,00 120
16 10 8,0 12,0 12 16 6 911,00 160
20 12 9,5 15,0 16 20 6 1.170,00 200
P [}
M o
K [}
N [}
S
H

o
— v /f, side 454

14|202 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser

A || Y)

y,=18° IN

W

®

N2

©
e
®

DC

0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
15
1,5

T WwW=ZXxX=ZT

APMX
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0.4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
15
1,5

DN LH
mm mm
0,18 0,6
0,18 1,0
0,18 1,6
0,18 2,0
0,28 0,9
0,28 1,5
0,28 2,4
0,28 3,0
0,37 1,2
0,37 2,0
0,37 32
0,37 4,0
0,45 15
0,45 25
0,45 4,0
0,45 5,0
0,58 2,0
0,58 3,0
0,58 5,0
0,58 6,0
0,77 2,5
0,77 4,0
0,77 6,5
0,77 8,0
0,95 3,0
0,95 5,0
0,95 8,0
0,95 10,0
0,95 12,0
115 3,0
115 6,0
115 10,0
115 12,0
1,25 4,0
1,25 70
1,25 1,0
1,25 13,0
1,44 5,0
1,44 75
1,44 12,0

DCONMS

OAL
mm
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
65
65
55
55
65
65
55
55
65
65
65
55
55
65
65
55
55
65
65
55
55
65

/;}Q

o

Q

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

OAL

LH

DCONMS ;5

=
3

W W WwWWWowWwWowWowowowowowaowaowowowaowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowww

CHW

CHW
mm
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

ZEFP

R RO RPN NN NN NN NDNRDNDNDNDND

Ti1001

Ta,
i
Juuiu

Ti1001

0.
s
"ill
duubl

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50900.. 50900..
DKK DKK
VO/5A VO/5A
741,00 021
749,00 022
755,00 023
767,00 024
741,00 031
749,00 032
755,00 033
767,00 034
741,00 041
749,00 042
755,00 043
767,00 044
725,00 051
731,00 052
741,00 053
749,00 054
624,00 061
607,00 062
662,00 063
702,00 064
607,00 081
607,00 082
675,00 083
702,00 084
607,00 101
607,00 102
641,00 103
702,00 104
718,00 105
607,00 121
607,00 122
675,00 123
702,00 124
607,00 131
624,00 132
675,00 133
718,00 134
624,00 151
607,00 152
718,00 153
[ ] [ ]

— v /f, side 480-485

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes naeste side
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser
CZ‘I: 2 W Ti001 Tio01

™

e o
Sl -
N

)Q
L7

-
<
(@]
DN_ f
r T
> |
5
<
Fabriksstandard  Fabriksstandard
50900... 50900...
DCs  APMX DN LH OAL a® DCONMS s CHW  ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
1,5 1,5 1,44 15,0 65 15 3 0,10 2 702,00 154
1,6 1,6 1,52 50 55 15 g 0,10 2 624,00 161
1,6 1,6 1,52 8,0 55 15 3 0,10 2 624,00 162
1,6 1,6 1,52 13,0 65 15 g 0,10 2 675,00 163
1,6 1,6 1,52 16,0 65 15 3 0,10 2 718,00 164
1,8 1,8 1,72 55 55 15 g 0,10 2 607,00 181
1,8 1,8 1,72 9,0 55 15 3 0,10 2 624,00 182
1,8 1,8 1,72 14,5 65 15 3 0,10 2 675,00 183
1,8 1,8 1,72 18,0 65 15 3 0,10 2 718,00 184
2,0 2,0 1,92 6,0 55 15 3 0,10 2 607,00 201
2,0 2,0 1,92 10,0 55 15 3 0,10 2 607,00 202
2,0 2,0 1,92 14,0 55 15 3 0,10 2 641,00 203
2,0 2,0 1,92 16,0 65 15 3 0,10 2 718,00 204
2,0 2,0 1,92 20,0 65 15 8] 0,10 2 702,00 205
2,3 2,3 2,22 70 55 15 3 0,10 2 607,00 231
2,3 2,3 2,22 11,5 55 15 3 0,10 2 624,00 232
2,3 2,3 2,22 18,5 65 15 3 0,10 2 641,00 233
2,3 2,3 2,22 20,0 65 15 8] 0,10 2 718,00 234
2,3 2,3 2,22 23,0 65 15 3 0,10 2 718,00 235
3,0 3,0 2,90 9,0 65 15 6 0,10 2 641,00 301
3,0 3,0 2,90 15,0 65 15 6 0,10 2 718,00 302
3,0 3,0 2,90 24,0 100 15 6 0,10 2 779,00 303
3,0 3,0 2,90 30,0 100 15 6 0,10 2 813,00 304
4,0 4,0 3,90 12,0 65 15 6 0,10 2 718,00 401
4,0 4,0 3,90 20,0 65 15 6 0,10 2 718,00 402
4,0 4,0 3,90 32,0 100 15 6 0,10 2 813,00 403
4,0 4,0 3,90 40,0 100 15 6 0,10 2 836,00 404
5,0 5,0 4,90 15,0 65 15 6 0,10 2 718,00 501
5,0 5,0 4,90 25,0 65 15 6 0,10 2 718,00 502
5,0 5,0 4,90 40,0 100 15 6 0,10 2 836,00 503
5,0 5,0 4,90 50,0 100 15 6 0,10 2 879,00 504
6,0 6,0 5,90 18,0 65 15 6 0,10 2 718,00 601
6,0 6,0 5,90 30,0 100 15 6 0,10 2 813,00 602
6,0 6,0 5,90 48,0 100 15 6 0,10 2 879,00 603
6,0 6,0 5,90 60,0 100 15 6 0,10 2 906,00 604
P
M
K
N ) )
S
H

— v /f, side 480-485

14|204 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal

fraesere

Slet geometri

Endefraeser

N2

CRIRY -

DC, APMX OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm
3 12 50
4 15 50
5 20 50
6 20 57
8 20 63

I WZXZ T

RPN NN NN DN

A =55°
v 5 %F HPC || [
i DCONMS

APMX

N

\ B e

i
il

/]
I
iy

=DIN 6527

50 960 ...

DKK
VO/5A
156,00
178,00
193,00
211,00
313,00
493,00
647,00
1.126,00
1.180,00
1.669,00

030
040
050
060
080
100
120
140
160
200

— v/f, side 460+461

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
A=55° || V)
Y= T7° N HPC || [
@ @ DCONMS | &
— |
@ , AN ! )/
|
! g \ / \ /
DN ‘ o2 o2
. ;
o - -
-
x
=
o
< \\tl-\ \\‘j-\
‘
DC Fabriksstandard  Fabriksstandard
54590.. 54591..
DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
2,7 5,0 2,5 12 19 55 6 2 229,00 027 229,00 027
3,0 35 2,8 12 19 55 6 2 23500 033
3,0 5,0 2,8 12 19 55 6 2 229,00 031 229,00 031
3,7 6,5 35 12 19 55 6 2 229,00 037 229,00 037
4,0 4,5 38 12 19 55 6 2 235,00 043
4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 229,00 041 229,00 041
47 8,0 45 15 22 58 6 2 229,00 047 229,00 047
5,0 55 48 15 22 58 6 2 235,00 053
5,0 8,0 438 15 22 58 6 2 229,00 051 229,00 051
57 10,0 55 18 22 58 6 2 229,00 057 229,00 057
6,0 7,0 58 18 22 58 6 2 235,00 063
6,0 10,0 58 18 22 58 6 2 229,00 061 229,00 061
6,7 13,0 6,4 24 28 64 8 2 336,00 067 336,00 067
7,0 130 67 24 28 64 8 2 336,00 071 336,00 071
77 130 74 24 28 64 8 2 336,00 077 336,00 077
8,0 9,0 77 24 28 64 8 2 336,00 083
8,0 130 77 24 28 64 8 2 336,00 081 336,00 081
8,7 160 84 30 34 74 10 2 531,00 087 531,00 087
9,0 16,0 8,7 30 34 74 10 2 531,00 091 531,00 091
9,7 16,0 9,4 30 34 74 10 2 531,00 097 531,00 097
10,0 11,0 9,7 30 34 74 10 2 531,00 103
10,0 16,0 9,7 30 34 74 10 2 531,00 101 531,00 101
10,7 19,0 10,3 36 40 85 12 2 704,00 107 704,00 107
11,0 19,0 10,6 36 40 85 12 2 704,00 1M1 704,00 1M1
1,7 19,0 11,3 36 40 85 12 2 704,00 117 704,00 117
12,0 13,0 11,6 36 40 85 12 2 704,00 123
12,0 19,0 11,6 36 40 85 12 2 704,00 121 704,00 121
13,0 220 126 42 46 91 14 2 1.026,00 131 1.026,00 131
13,7 220 133 42 46 91 14 2 1.026,00 137 1.026,00 137
140 150 13,6 42 46 91 14 2 1.026,00 143
140 220 13,6 42 46 91 14 2 1.026,00 141 1.026,00 141
150 250 145 48 52 100 16 2 1.658,00 151 1.658,00 151
157 250 152 48 52 100 16 2 1.658,00 157 1.658,00 157
16,0 17,0 15,5 48 52 100 16 2 1.658,00 163
16,0 25,0 15,5 48 52 100 16 2 1.658,00 161 1.658,00 161
18,0 20,0 17,5 54 58 106 18 2 2.124,00 183
18,0 29,0 17,5 54 58 106 18 2 213500 181 2.135,00 181
19,7 32,0 19,2 60 64 114 20 2 2.331,00 197 2.331,00 197
20,0 22,0 19,5 60 64 114 20 2 2.243,00 203
20,0 32,0 19,5 60 64 114 20 2 2.331,00 201 2.331,00 201
24,7 40,0 24,2 75 80 136 25 2 3.586,00 247 3.586,00 247
250 270 245 75 80 136 25 2 3.393,00 253
250 400 245 75 80 136 25 2 3.586,00 251 3.586,00 251

Tw=zXxX=T

— V,/f, side 460+461

14|206 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser
A= || Y) wec | o

v= 7 I

ac :
*d |
~ ||

_ \ J&x
2
: o
DN,| |
i y p
&
— ? 5 \ 7 \ 7
E \ / \ / }\
< L a k”A
DC
= =
LPR ved skaft DIN 6535 HB
=== ===
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
3 B3 =3
54590 .. 54591.. 54590...
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V0/5A VO0/5A VO/5A
2,7 8,0 2,5 15 22 58 6 2 266,00 028 266,00 028
3,0 3,5 2,8 15 22 58 6 2 251,00 034
3,0 8,0 2,8 15 22 58 6 2 266,00 032 266,00 032
3,0 3,5 2,8 24 31 67 6 2 314,00 035
37 105 35 20 26 62 6 2 266,00 038 266,00 038
4,0 45 3,8 20 26 62 6 2 251,00 044
40 105 38 20 26 62 6 2 266,00 042 266,00 042
4,0 45 3,8 32 38 T4 6 2 314,00 045
47 130 45 25 34 70 6 2 266,00 048 266,00 048
5,0 55 4.8 25 34 70 6 2 251,00 054
50 130 48 25 34 70 6 2 266,00 052 266,00 052
5,0 55 4.8 40 52 88 6 2 322,00 055
57 160 55 30 34 70 6 2 266,00 058 266,00 058
6,0 7,0 58 30 34 70 6 2 251,00 064
6,0 160 58 30 34 70 6 2 266,00 062 266,00 062
6,0 7,0 58 48 52 88 6 2 322,00 065
6,7 210 64 40 44 80 8 2 380,00 068 380,00 068
7,0 21,0 6,7 40 44 80 8 2 380,00 072 380,00 072
7 21,0 74 40 44 80 8 2 380,00 078 380,00 078
8,0 9,0 7 40 44 80 8 2 370,00 084
8,0 21,0 7 40 44 80 8 2 380,00 082 380,00 082
8,0 9,0 7 64 68 104 8 2 477,00 085
8,7 2600 84 50 54 94 10 2 600,00 088 600,00 088
9,0 26,0 87 50 54 94 10 2 600,00 092 600,00 092
9,7 260 94 50 54 94 10 2 600,00 098 600,00 098
10,0 11,0 9,7 50 54 94 10 2 584,00 104
10,0 260 97 50 54 94 10 2 600,00 102 600,00 102
10,0 110 97 80 84 124 10 2 972,00 105
10,7 310 103 60 64 109 12 2 988,00 108 988,00 108
11,0 310 106 60 64 109 12 2 988,00 112 988,00 112
1,7 310 13 60 64 109 12 2 988,00 118 988,00 118
12,0 130 11,6 60 64 109 12 2 970,00 124
120 31,0 11,6 60 64 109 12 2 988,00 122 988,00 122
12,0 130 11,6 96 100 145 12 2 1.278,00 125
13,0 36,0 126 70 74 119 14 2 143100 132 1.431,00 132
13,7 36,0 133 70 74 119 14 2 1.431,00 138 1.431,00 138
14,0 150 136 70 74 119 14 2 1.420,00 144
14,0 360 136 70 74 19 14 2 143100 142 143100 142
14,0 150 136 112 116 161 14 2 1.895,00 145
150 410 145 80 84 132 16 2 1.864,00 152 1.864,00 152
P
M
K
N ) ) )
S
H

— V/f, side 460+461

cuttingtools.ceratizit.com Fortseettes naeste side 14207



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
A=55° || /)
“ ye 10| “4 || HPC m
DCONMS
7Nz — |
2| |
_ } J&&
& :
! o
DN \
[any ) |
3 3 \{’ \\“
X / /
w ¥ 0
DC =
LPR ved skaft DIN 6535 HB ;
=== =SS0

DC. APMX DN

15,7
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
19,7
20,0
20,0
20,0

T »wW=ZX=Z10

mm
41,0
17,0
41,0
17,0
20,0
47,0
20,0
52,0
22,0
52,0
22,0

mm
15,2
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
19,2
19,5
19,5
19,5

LH
mm
80
80
80
128
90
90
144
100
100
100
160

LPR
mm
84
84
84
132
94
94
148
104
104
104
164

OAL DCONMS ZEFP

mm
132
132
132
180
142
142
196
154
154
154
214

mm
16
16
16
16
18
18
18
20
20
20
20

DR RPN RPN NN

Fabriksstandard

54 590 ...

DKK
VO/5A
1.864,00
1.842,00
1.864,00

2.320,00
2.428,00

2.655,00
2.471,00
2.655,00

158

162

184
182

198
204
202

Fabriksstandard Fabriksstandard

o [ e
54 591... 54590...
DKK DKK
VO/5A VO/5A
1.864,00 158
1.864,00 162
2459,00 165
2.428,00 182
3.132,00 185
2.655,00 198
2.655,00 202
3.414,00 205
[ J [}

14208

— V,/f, side 460+461

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser
A=55° || /)
“ vs= 7° li— HPC J
@ @ DCONMS
@S |
DCh RE.m APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm mm
3 0,2 5,0 2,8 12 19 55
3 0,3 5,0 2,8 12 19 55
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55
4 0,3 6,5 3,8 12 19 55
4 0,5 6,5 3,8 12 19 55
4 1,0 6,5 3,8 12 19 55
5 0,3 8,0 48 15 22 58
5 0,5 8,0 48 15 22 58
5 1,0 8,0 48 15 22 58
6 0,3 10,0 58 18 22 58
6 0,5 10,0 58 18 22 58
6 1,0 10,0 58 18 22 58
8 0,3 13,0 77 24 28 64
8 0,5 13,0 77 24 28 64
8 1,0 13,0 77 24 28 64
10 0,3 16,0 97 30 34 74
10 1,0 16,0 97 30 34 74
10 1,5 16,0 97 30 34 74
12 1,0 19,0 11,6 36 40 85
12 1,5 19,0 11,6 36 40 85
12 2,0 19,0 11,6 36 40 85
16 2,0 25,0 15,5 48 52 100
16 2,5 25,0 15,5 48 52 100
16 3,0 25,0 15,5 48 52 100
20 2,0 32,0 19,5 60 64 114
20 2,5 32,0 19,5 60 64 114
20 3,0 32,0 19,5 60 64 114
20 4,0 32,0 19,5 60 64 114
25 2,0 40,0 24,5 75 80 136
25 4,0 40,0 24,5 75 80 136
P
M
K
N
S
H

DCONMS 45

mmmmammmmmmmmmg

PNOR R NN R = = 2 2 oo
GO o oo oO®NNNOO O

ZEFP

R RO N RPN NN NN MNDNRDNDNDNDND

r‘/‘ B
A S

Ty
il

i
Jutl

,
|
J

r
|
U

e
-

i
il

0y
il

Fabriksstandard  Fabriksstandard

54594 .. 54595..
DKK DKK
VO/5A VO/5A
260,00 031 260,00 031
260,00 033 260,00 033
260,00 035 260,00 035
260,00 041 260,00 041
260,00 043 260,00 043
260,00 045 260,00 045
266,00 051 266,00 051
266,00 053 266,00 053
266,00 055 266,00 055
270,00 061 270,00 061
270,00 063 270,00 063
270,00 065 270,00 065
372,00 081 372,00 081
372,00 083 372,00 083
372,00 085 372,00 085
565,00 101 565,00 101
565,00 103 565,00 103
565,00 105 565,00 105
741,00 121 741,00 121
741,00 123 741,00 123
741,00 125 741,00 125
1.723,00 161 1.723,00 161
1.733,00 163 1.733,00 163
1.733,00 165 1.733,00 165
2.351,00 201 2.351,00 201
2.351,00 203 2.351,00 203
2.351,00 205 2.351,00 205
2.351,00 206 2.351,00 206
3.608,00 251 3.608,00 251
3.620,00 253 3.620,00 253
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri
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Fabriksstandard  Fabriksstandard

54594 .. 54595..
DCh RE.m APMX DN LH LPR OAL DCONMS;s ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 260,00 032 260,00 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 260,00 034 260,00 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 260,00 036 260,00 036
4 0,3 10,5 3,8 20 26 62 6 2 274,00 042 274,00 042
4 0,5 10,5 3,8 20 26 62 6 2 274,00 044 274,00 044
4 1,0 10,5 3,8 20 26 62 6 2 274,00 046 274,00 046
5 0,3 13,0 48 25 34 70 6 2 297,00 052 297,00 052
5 0,5 13,0 48 25 34 70 6 2 297,00 054 297,00 054
5 1,0 13,0 48 25 34 70 6 2 297,00 056 297,00 056
6 0,3 16,0 58 30 34 70 6 2 297,00 062 297,00 062
6 0,5 16,0 58 30 34 70 6 2 297,00 064 297,00 064
6 1,0 16,0 58 30 34 70 6 2 297,00 066 297,00 066
8 0,3 21,0 7,7 40 44 80 8 2 414,00 082 414,00 082
8 0,5 21,0 7,7 40 44 80 8 2 414,00 084 414,00 084
8 1,0 21,0 7,7 40 44 80 8 2 414,00 086 414,00 086
10 0,5 26,0 9,7 50 54 94 10 2 634,00 102 634,00 102
10 1,0 26,0 9,7 50 54 94 10 2 634,00 104 634,00 104
10 1,5 26,0 9,7 50 54 94 10 2 634,00 106 634,00 106
12 1,0 31,0 11,6 60 64 109 12 2 1.035,00 122 1.035,00 122
12 1,5 31,0 11,6 60 64 109 12 2 1.035,00 124 1.035,00 124
12 2,0 31,0 11,6 60 64 109 12 2 1.035,00 126 1.035,00 126
16 2,0 41,0 15,5 80 84 132 16 2 1.949,00 162 1.949,00 162
16 2,5 41,0 15,5 80 84 132 16 2 1.961,00 164 1.961,00 164
16 4,0 41,0 15,5 80 84 132 16 2 1.961,00 166 1.961,00 166
20 2,0 52,0 19,5 100 104 154 20 2 2.699,00 202 2.699,00 202
20 2,5 52,0 19,5 100 104 154 20 2 2.710,00 204 2.710,00 204
20 4,0 52,0 19,5 100 104 154 20 2 2.710,00 207 2.710,00 207
25 2,0 65,0 245 125 130 186 25 2 5.038,00 252 5.038,00 252
25 4,0 65,0 24,5 125 130 186 25 2 5.038,00 254 5.038,00 254
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Notfraeser
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Fabriksstandard
t=—1
52762 ...
DC DCTol. APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
2 h10 8 1,8 31 32 60 2 0,04 2 1.193,00 020
3 h10 12 2,8 4 42 70 3 0,07 2 1.278,00 030
4 h10 15 3,8 51 52 80 4 0,07 2 1.584,00 040
5 h10 20 48 7 72 100 5 0,12 2 1.864,00 050
6 h10 20 58 63 64 100 6 0,12 2 2.048,00 060
8 h10 20 78 83 84 120 8 0,12 2 2.883,00 080
10 h10 25 9,8 99 100 140 10 0,20 2 3.706,00 100
12 h10 25 11,8 104 105 150 12 0,20 2 4.855,00 120
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser
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54610.. 54610.. 54611..

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm V0/5A VO0/5A VO/5A

3 3,5 2,8 12 19 55 6 3 247,00 033

3 3,5 2,8 15 22 58 6 Bl 270,00 034

3 8,0 2,8 15 22 58 6 3 270,00 032 270,00 032

4 45 3,8 12 19 55 6 8 247,00 043

4 45 38 20 26 62 6 3 270,00 044

4 105 3,8 20 26 62 6 8 286,00 042 286,00 042

5 55 48 15 22 58 6 3 247,00 053

5 55 48 25 34 70 6 3 270,00 054

5 130 48 25 34 70 6 3 286,00 052 286,00 052

6 7,0 58 18 22 58 6 8 247,00 063

6 7,0 58 30 34 70 6 3 270,00 064

6 16,0 58 30 34 70 6 3 286,00 062 286,00 062

7 21,0 67 40 44 80 8 3 407,00 072 407,00 072

8 9,0 7.7 24 28 64 8 Bl 354,00 083

8 9,0 7,7 40 44 80 8 3 387,00 084

8 21,0 7 40 44 80 8 3 407,00 082 407,00 082

9 260 87 50 54 94 10 3 641,00 092 641,00 092

10 110 97 30 34 T4 10 8 550,00 103

10 110 97 50 54 94 10 3 603,00 104

10 260 97 50 54 94 10 3 641,00 102 641,00 102

1" 31,0 10,6 60 64 109 12 3 1.065,00 112 1.06500 112

12 13,0 11,6 36 40 85 12 8 724,00 123

12 130 11,6 60 64 109 12 3 1.117,00 124

12 31,0 116 60 64 109 12 3 1.065,00 122 1.065,00 122

13 36,0 12,6 70 74 119 14 3 1.550,00 132 1.550,00 132

14 150 13,6 42 46 91 14 Bl 1.046,00 143

14 150 13,6 70 74 119 14 3 1.614,00 144

14 36,0 13,6 70 74 119 14 B 1.550,00 142 1.550,00 142

15 170 145 48 52 100 16 3 1.355,00 153

15 170 145 80 84 132 16 Bl 2.102,00 154

15 410 145 80 84 132 16 3 2.004,00 152 2.004,00 152

16 170 155 48 52 100 16 B 1.355,00 163

16 170 155 80 84 132 16 3 2.102,00 164

16 41,0 155 80 84 132 16 Bl 2.004,00 162 2.004,00 162

18 20,0 175 54 58 106 18 3 1.711,00 183

18 20,0 175 90 94 142 18 B 2.622,00 184

18 470 175 90 94 142 18 3 2.536,00 182 2.536,00 182

20 220 195 60 64 114 20 Bl 2.536,00 203

20 220 195 100 104 154 20 3 2.786,00 204

20 52,0 19,5 100 104 154 20 3 2.710,00 202 2.710,00 202

25 270 245 75 80 136 25 3 4.626,00 253

25 2710 245 125 130 186 25 ] 5.419,00 254
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WNT \ Standard Hardmetal freesere

Slet geometri
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T
54 610 ...
DCw APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm VO/5A
3 35 2,8 24 67 6 3 334,00 035
4 45 3,8 32 74 6 8 334,00 045
5 55 48 40 88 6 3 334,00 055
6 7,0 58 48 88 6 8 334,00 065
8 9,0 7.7 64 104 8 3 486,00 085
10 11,0 9,7 80 124 10 8 1.105,00 105
12 13,0 11,6 96 145 12 3 1.474,00 125
14 15,0 13,6 112 161 14 8 2.146,00 145
16 17,0 15,5 128 180 16 3 2.774,00 165
18 20,0 17,5 144 196 18 3 3.522,00 185
20 22,0 19,5 160 214 20 3 3.857,00 205
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WNT \ Standard Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
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54 620 ...
DCy RE.u APMX DN LH  OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A
3 04 35 28 12 55 6 3 277,00 034
3 06 35 28 12 55 6 3 277,00 035
4 04 45 38 12 55 6 3 277,00 044
4 0,6 45 38 12 55 6 3 277,00 046
5 04 55 48 15 58 6 3 277,00 054
5 0,6 55 48 15 58 6 3 277,00 056
6 0,4 70 58 18 58 6 3 277,00 064
6 0,6 7,0 58 18 58 6 3 277,00 066
8 0,4 9,0 77 24 64 8 3 384,00 084
8 0,6 9,0 77 24 64 8 8 384,00 086
8 0,8 9,0 77 24 64 8 3 384,00 087
10 1,6 11,0 9,7 30 74 10 g 581,00 103
12 2,0 13,0 11,6 36 85 12 3 752,00 124
14 0,6 15,0 13,6 42 91 14 g 1.075,00 146
14 0,8 15,0 13,6 42 91 14 3 1.075,00 147
16 1,6 17,0 15,5 48 100 16 3 1.399,00 163
16 3,2 17,0 15,5 48 100 16 3 1.409,00 167
18 1,6 20,0 17,5 54 106 18 3 1.733,00 183
20 3,2 22,0 19,5 60 114 20 3 2.611,00 207
20 5,0 22,0 19,5 60 114 20 g 2.611,00 209
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser
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APMX DN
mm mm
10 58
13 6,7
13 77
16 8,7
16 9,7
19 10,6
19 11,6
22 12,6
22 13,6
25 14,5
25 15,5
29 17,5
32 19,5
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DC
LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm
22 58 6 4
28 64 8 4
28 64 8 4
34 74 10 4
34 74 10 4
40 85 12 4
40 85 12 4
46 91 14 4
46 91 14 4
52 100 16 4
52 100 16 4
58 106 18 4
64 114 20 4
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Fabriksstandard  Fabriksstandard

C=—1
54 630 ...

DKK
VO/5A
260,00 061
370,00 071
370,00 081
575,00 091
575,00 101
752,00 111
752,00 121
1.082,00 131
1.082,00 141
1.409,00 151
1.409,00 161
1.766,00 181
2.004,00 201

°

54 631 ...

DKK
VO/5A
260,00 061
370,00 071
370,00 081
575,00 091
575,00 101
752,00 111
752,00 121
1.082,00 131
1.082,00 141
1.409,00 151
1.409,00 161
1.766,00 181
2.004,00 201
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser
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APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm
16 58 30 34 70 6 4
21 6,7 40 44 80 8 4
21 7 40 44 80 8 4
26 8,7 50 54 94 10 4
26 9,7 50 54 94 10 4
31 10,6 60 64 109 12 4
31 11,6 60 64 109 12 4
36 12,6 70 74 119 14 4
36 13,6 70 74 19 14 4
4 14,5 80 84 132 16 4
4 15,5 80 84 132 16 4
47 17,5 90 94 142 18 4
52 19,5 100 104 154 20 4
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Fabriksstandard  Fabriksstandard

t=—-1
54 630 ...

DKK
VO/5A

275,00 062

407,00 072

407,00 082

641,00 092

641,00 102
1.065,00 112
1.065,00 122
1.550,00 132
1.550,00 142
2.004,00 152
2.004,00 162
2.536,00 182
2.710,00 202

°

54 631 ...

DKK

VO/5A

275,00 062

407,00 072

407,00 082

641,00 092

641,00 102
1.065,00 112
1.065,00 122
1.550,00 132
1.550,00 142
2.004,00 152
2.004,00 162
2.536,00 182
2.710,00 202

14216
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
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Fabriksstandard
T
54 650 ...
DCw APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A
6 19 58 30 34 70 6 5 631,00 062
8 25 77 40 44 80 8 5 812,00 082
10 31 97 50 54 94 10 5 1.257,00 102
12 37 11,6 60 64 109 12 5 2.004,00 122
14 43 13,6 70 74 119 14 5 3.262,00 142
16 49 15,5 80 84 132 16 7 3.631,00 162
18 56 17,5 90 94 142 18 7 4.528,00 182
20 62 19,5 100 104 154 20 7 5.028,00 202
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Slet geometri
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- EEEE
@ @ DCONMS 4 |
e B -
$ . 1

/—\%
N
\ , i ¥ ¥
| <
| o i
o m_V’Y
o |
‘ T
X1 - =) i
>
o == = ==
< B===r
M Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
52942.. 52941.. 52948..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B
0,20 0,4 10 38 508,00 92000
0,25 0,5 10 38 451,00 92500
0,30 1,0 10 38 292,00 93000
0,35 1,0 10 38 292,00 93500
0,40 1,0 10 38 235,00 94000
0,50 1,5 10 38 211,00 95000
0,60 1,5 10 38 211,00 96000
0,70 2,0 10 38 211,00 97000
0,80 2,0 10 38 211,00 98000
0,90 2,5 10 38 211,00 99000
1,00 3,0 10 38 211,00 31000
1,00 4,0 0,90 6 22 58 310,00 01000
1,10 3,0 10 38 211,00 31100
1,20 4,0 10 38 211,00 31200
1,30 4,0 10 38 222,00 31300
1,40 4,0 10 38 222,00 31400
1,50 3,0 1,40 6 18 54 292,00 01500 292,00 01500
1,50 4,0 10 38 222,00 31500
1,50 6,0 1,40 8 22 58 310,00 01500
1,60 4,0 10 38 236,00 31600
1,80 5,0 10 38 236,00 31800

2,00 4,0 1,90 8 18 54
2,00 70 1,90 10 22 58
2,50 4,0 2,40 8 18 54
2,50 6,0 10 38
2,80 4,0 2,70 9 18 54
2,80 70 2,70 12 22 58
3,00 6,0 2,90 9 18 54
3,00 10,0 2,90 14 22 58
3,50 6,0 3,30 9 18 54
3,80 70 3,60 12 18 54
3,80 10,0 3,60 18 22 58
4,00 7.0 3,80 12 18 54
4,00 13,0 3,80 18 22 58
4,50 70 4,30 12 18 54
4,80 8,0 4,60 16 18 54
4,80 13,0 4,60 18 22 58
5,00 8,0 4,80 16 18 54
5,00 150 4,80 18 22 58
5,50 8,0 5,30 16 18 54
5,75 10,0 555 16 18 54

279,00 02000 279,00 02000
310,00 02000
279,00 02500
222,00 32500
322,00 02800 322,00 02800
334,00 02800
279,00 03000 279,00 03000
310,00 03000
279,00 03500
322,00 03800 322,00 03800
334,00 03800
277,00 04000 277,00 04000
310,00 04000
279,00 04500
322,00 04800 322,00 04800
334,00 04800
277,00 05000 277,00 05000
310,00 05000
279,00 05500
322,00 05700 322,00 05700
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere

Slet geometri
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Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

== P FEr)
52942 .. 52941.. 52948..

DC.,  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B

5,75 15,0 5,55 18 22 58 6 2 342,00 05700
6,00 10,0 5,80 16 18 54 6 2 277,00 06000 277,00 06000

6,00 16,0 5,80 20 22 58 6 2 310,00 06000
6,75 10,0 6,45 16 23 59 8 2 372,00 06700 372,00 06700

6,75 16,0 6,45 23 34 70 8 2 416,00 06700
7,00 12,0 6,70 18 23 59 8 2 360,00 07000

7,00 16,0 6,70 23 34 70 8 2 365,00 07000
7,75 12,0 745 18 23 59 8 2 359,00 07700 359,00 07700

7,75 16,0 745 23 34 70 8 2 390,00 07700
8,00 12,0 7,70 20 23 59 8 2 310,00 08000 310,00 08000

8,00 22,0 7,70 25 34 70 8 2 358,00 08000
8,70 12,0 8,40 12 27 67 10 2 596,00 08700 596,00 08700

9,70 13,0 9,40 13 27 67 10 2 576,00 09700 576,00 09700

9,70 22,0 9,40 22 33 73 10 2 663,00 09700
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 489,00 10000 489,00 10000

10,00 25,0 9,70 25 33 73 10 2 626,00 10000
11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 883,00 11000
12,00 16,0 11,60 16 28 73 12 2 682,00 12000 682,00 12000

12,00 26,0 11,60 26 39 84 12 2 841,00 12000
13,70 16,0 13,30 26 30 75 14 2 1.117,00 13700 1.117,00 13700

13,70 26,0 13,30 35 39 84 14 2 1.180,00 13700
14,00 16,0 13,60 28 30 75 14 2 942,00 14000 942,00 14000

14,00 26,0 13,60 35 39 84 14 2 1.094,00 14000
16,00 20,0 15,50 32 35 83 16 2 1.024,00 16000 1.024,00 16000

16,00 30,0 15,50 40 45 93 16 2 1.311,00 16000
20,00 250 19,50 40 43 93 20 2 1.733,00 20000 1.733,00 20000

20,00 40,0 19,50 50 54 104 20 2 2.135,00 20000
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri
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Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
—
52943 .. 52944.. 52947.. 52949..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

0,20 0,4 10 38 568,00 92000
0,25 0,5 10 38 568,00 92500
0,30 1,0 10 38 386,00 93000
0,35 1,0 10 38 386,00 93500
0,40 1,0 10 38 321,00 94000
0,50 1,6 10 38 295,00 95000
0,60 1,5 10 38 295,00 96000
0,70 2,0 10 38 295,00 97000
0,80 2,0 10 38 295,00 98000
0,90 25 10 38 295,00 99000
1,00 3,0 10 38 295,00 31000
1,00 4,0 0,90 6 22 58 433,00 01000 433,00 01000
1,10 3,0 10 38 295,00 31100
1,20 4,0 10 38 295,00 31200
1,30 4,0 10 38 295,00 31300
1,40 4,0 10 38 306,00 31400
1,50 4,0 10 38 306,00 31500

1,50 6,0 1,40 8 22 58
1,50 3,0 1,40 6 18 54
1,60 4,0 10 38
1,80 50 10 38
2,00 4,0 1,90 8 18 54
2,00 70 1,90 10 22 58

433,00 01500 433,00 01500
355,00 01500 355,00 01500
322,00 31600
322,00 31800
393,00 02000 393,00 02000
433,00 02000 433,00 02000

2,00 5,0 10 38 322,00 32000
2,50 4,0 2,40 8 18 54 393,00 02500 393,00 02500
2,50 6,0 10 38 340,00 32500

2,80 4,0 2,70 9 18 54
2,80 70 2,70 12 22 58
3,00 6,0 2,90 9 18 54
3,00 100 290 14 22 58
3,00 6,0 10 38
3,50 6,0 3,30 9 18 54
3,80 70 3,60 12 18 54
3,80 100 3,60 18 22 58
4,00 7,0 3,80 12 18 54
400 130 3,80 18 22 58
4,50 70 4,30 12 18 54
4,80 8,0 4,60 16 18 54
480 130 4,60 18 22 58
5,00 8,0 4,80 16 18 54

445,00 02800 445,00 02800

452,00 02800 452,00 02800
393,00 03000 393,00 03000

433,00 03000 433,00 03000
340,00 33000
424,00 03500 424,00 03500
445,00 03800 445,00 03800

452,00 03800 452,00 03800
393,00 04000 393,00 04000

433,00 04000 433,00 04000
424,00 04500 424,00 04500
445,00 04800 445,00 04800

452,00 04800 452,00 04800

DO DO DWW WO O WWOo O WWWWWOo WWWWWwWwWwwwww
RN RO NN RPN RPODNDRPODNDNRPODNDRPODNDRPODNDRPDNDNRPDNDNNODNDNNPDNDNDRNDNDRNDNDRNDMNDRNDMNDRNDNDRNDNDNDNDND

393,00 05000 393,00 05000

P [ ] [ ] [ [ ]
M o o o O
K [ [ [ ] [ ]
N o o (@) o
S O O o O
H [©] [©] O (@]

— V,/f, side 480-483
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
A=30°
n v % N m DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN

©
e
®

DC .

5,00
5,50
5,75
5,75
6,00
6,00
6,75
6,75
7,00
7,00
775
775
8,00
8,00
8,70
9,00
9,00
9,70
9,70
10,00
10,00
11,00
11,70
12,00
12,00
13,70
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00
20,00

Tw=ZzXxX=T

APMX
mm
15,0
8,0
10,0
15,0
10,0
16,0
10,0
16,0
12,0
16,0
12,0
16,0
12,0
22,0
12,0
13,0
22,0
13,0
22,0
13,0
25,0
25,0
16,0
16,0
26,0
16,0
16,0
20,0
30,0
20,0
25,0
40,0

DN LH
mm mm
4,80 18
5,30 16
5,55 16
5,55 18
5,80 16
5,80 20
6,45 16
6,45 23
6,70 18
6,70 23
7,45 18
7,45 23
7,70 20
7,70 25
8,40 12
8,70 13
8,70 22
9,40 13
9,40 22
9,70 13
9,70 25
10,60 25
11,30 16
11,60 16
11,60 26
13,30 26
13,60 28
15,50 32
15,50 40
17,50 34
19,50 40
19,50 50

DCONMS
i
@‘\_/
/\%
N
—
<
o
| DN_
%
<t 5
S
o
<
DC
LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm
2 58 6 2
18 54 6 2
18 54 6 2
22 58 6 2
18 54 6 2
22 58 6 2
23 59 8 2
%70 8 2
23 59 8 2
%70 8 2
23 59 8 2
%70 8 2
23 59 8 2
U 70 8 2
27 67 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
39 84 12 2
28 73 12 2
28 73 12 2
39 84 12 2
30 75 14 2
30 75 14 2
35 83 16 2
45 93 16 2
37 85 18 2
43 93 20 2
54 104 20 2

7,
non
i

Fabriksstandard
=]
52 943 ...

DKK
V1/5B

424,00 05500
445,00 05700

393,00 06000

555,00 07000
516,00 07700

475,00 08000

788,00 09000

807,00 09700

700,00 10000

1.159,00 11700
972,00 12000

1.301,00 14000
1.474,00 16000

1.886,00 18000
2.361,00 20000

OO0OOeOo e

I,
non
i

T,
Wk
i

Fabriksstandard
52944 ...

DKK
V1/5B

424,00 05500
445,00 05700

393,00 06000
535,00 06700
555,00 07000
516,00 07700
475,00 08000

827,00 08700
788,00 09000

807,00 09700
700,00 10000
1.159,00 11700
972,00 12000
1.529,00 13700
1.301,00 14000
1.474,00 16000

1.886,00 18000
2.361,00 20000

OO0OOeOo e

Fabriksstandard

L1
52 947 ...

DKK
V1/5B
433,00 05000

462,00 05700
433,00 06000
589,00 06700
532,00 07000
558,00 07700

523,00 08000

896,00 09000
913,00 09700

883,00 10000
1.215,00 11000

1.193,00 12000

1.930,00 16000

2.915,00 20000
[ ]

O OO eo

m
s
Jguub

Fabriksstandard

°

52 949 ...

DKK
V1/5B
433,00 05000
462,00 05700
433,00 06000
589,00 06700
532,00 07000
558,00 07700

523,00 08000

896,00 09000
913,00 09700
883,00 10000
1.215,00 11000

1.193,00 12000

1.930,00 16000

2.915,00 20000

OO0OO0Ceo e

— V/f, side 480-483
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser
=30l ) B

v=13° IN

G [
P n
e

| A F F
i ) { Y
| _. \ \ \
Y =< i ] ]
| O o \$) \$)
o ‘ ]
£ V(s
! o
<
T
DC | \ CHW
Fabriksstandard =DIN 6527 =DIN 6527
Lo
50593.. 50594.. 50594 ..
DC,; APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A
0,25 0,5 10 38 3,0 2 286,00 925
0,30 1,0 10 38 3,0 2 286,00 930
0,35 1,0 10 38 3,0 2 286,00 935
0,40 1,0 10 38 3,0 2 286,00 940
0,50 1,5 10 38 3,0 2 286,00 950
0,60 1,5 10 38 3,0 2 286,00 960
0,70 2,0 10 38 3,0 2 286,00 970
0,80 2,0 10 38 3,0 2 286,00 980
0,90 2,5 10 38 3,0 2 286,00 990
1,00 30 22 50 3,0 2 295,00 010
1,10 3,0 22 50 3,0 2 295,00 011
1,20 40 22 50 3,0 2 295,00 012
1,40 40 22 50 3,0 2 295,00 014
1,50 4,0 22 50 3,0 2 295,00 015
1,60 4,0 22 50 3,0 2 295,00 016
1,80 50 22 50 3,0 2 295,00 018
200 50 22 50 3,0 0,07 2 295,00 020
2,00 80 8 32 2,0 0,07 2 139,00 020
2,50 6,0 22 50 3,0 0,07 2 295,00 025
2,50 8,0 8 32 2,5 0,07 2 139,00 025
2,80 8,0 21 57 6,0 0,07 2 242,00 028
3,00 8,0 21 57 6,0 0,15 2 242,00 030
3,00 120 12 32 3,0 0,15 2 139,00 030
350 120 12 32 35 0,15 2 139,00 035
3,80 11,0 21 57 6,0 0,15 2 242,00 038
4,00 11,0 21 57 6,0 0,15 2 242,00 040
4,00 12,0 12 40 40 0,15 2 142,00 040
4,50 14,0 22 50 45 0,15 2 176,00 045
480 130 21 57 6,0 0,15 2 242,00 048
500 130 21 57 6,0 0,15 2 242,00 050
500 14,0 22 50 5,0 0,15 2 176,00 050
5,50 16,0 22 50 55 0,15 2 199,00 055
5,80 13,0 21 57 6,0 0,15 2 242,00 058
6,00 13,0 21 57 6,0 0,15 2 242,00 060
6,50 16,0 16 50 6,5 0,15 2 269,00 065
6,80 16,0 27 63 8,0 0,15 2 283,00 068
700 16,0 27 63 8,0 0,15 2 283,00 070
7,00 20,0 24 60 7,0 0,15 2 269,00 070
7,50 20,0 24 60 75 0,15 2 272,00 075
7,80 19,0 27 63 8,0 0,15 2 283,00 078
P ) ) )
M o le) le)
K ) ) )
N o le) )
S o le) le)
H
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
A =30°
" ELEE
Zl\a |
S @
|
| . ) ) )
i . O il u u/
‘ _
& V/z
! o
<C
‘
=== ===
DC | \ CHW
Fabriksstandard =DIN 6527 =DIN 6527
Lo
50593.. 50594.. 50594 ..
DC.; APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A
8,00 19,0 27 63 8,0 0,15 2 283,00 080
8,50 20,0 24 60 8,5 0,15 2 362,00 085
870 19,0 32 72 10,0 0,15 2 439,00 087
9,00 190 32 72 10,0 0,15 2 439,00 090
9,00 200 24 60 9,0 0,15 2 362,00 090
9,50 22,0 34 70 9,5 0,15 2 432,00 095
970 220 32 72 10,0 015 2 439,00 097
10,00 22,0 32 72 10,0 0,15 2 439,00 100
10,70 26,0 38 83 12,0 0,15 2 679,00 107
11,00 22,0 30 70 11,0 0,15 2 569,00 110
11,00 26,0 38 83 12,0 0,15 2 679,00 110
11,70 26,0 38 83 12,0 0,15 2 679,00 117
12,00 26,0 38 83 12,0 0,15 2 648,00 120
13,00 250 30 75 13,0 0,15 2 819,00 130
13,70 26,0 38 83 14,0 0,15 2 830,00 137
14,00 22,0 30 75 14,0 0,15 2 771,00 140
14,00 26,0 38 83 14,0 0,15 2 830,00 140
15,00 25,0 30 75 15,0 0,15 2 1.082,00 150
15,70 32,0 44 92 16,0 0,15 2 1.105,00 157
16,00 32,0 44 92 16,0 0,15 2 990,00 160
17,70 32,0 44 92 18,0 0,15 2 1.810,00 177
18,00 320 44 92 18,0 0,15 2 1.291,00 180
19,70 38,0 54 104 20,0 0,15 2 2.417,00 197
20,00 38,0 54 104 20,0 0,15 2 1.637,00 200
P ) ) )
M o le) le)
K ) ° )
N o o o
S le) le) le)
H

— V/f, side 480-483
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
A=30°
n v % N W DPX72S DPX728 DPX72S DPX72S DPX728
DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
|
|
P[S =
NN\
i 4
T <<
@ i ©
x| DN ,
-
<15
s
o
Ly <C
PGl cHw

DC. APMX DN

mm
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,80
2,80
2,80
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,50
3,80
3,80
3,80
4,00
4,00
4,00
4,00
4,50
4,80
4,80
4,80
5,00
5,00
5,00
5,00
5,50
5,75
5,75
6,00
6,00
6,00
6,75
7,00

T w=zXxX=T

\loﬁoﬁ\l\lhwh\loﬁmbg

N =
o o

mm
1,90

1,90
2,40

2,70

2,70
2,90

2,90
2,90
3,30
3,60
3,60
3,60
3,80
3,80
3,80
3,80
4,30
4,60
4,60
4,60
4,80
4,80
4,80
4,80
5,30
5,55
5,55
5,80
5,80
5,80
6,45
6,70

LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm

8 18 54

10 38

10 38
10 22 58

18 54

10 38
9 18 54

10 38
12 22 58
9 18 54

10 38

10 38
14 22 58
24 32 60
9 18 54
12 18 54
20 22 50
18 22 58
12 18 54
20 22 50
18 22 58
35 47 75
12 18 54
16 18 54
20 22 50
18 22 58
16 18 54
20 22 50
18 22 58
35 47 75
16 18 54
16 18 54
18 22 58
16 18 54
20 22 58
60 64 100
23 34 70
18 23 59

3
S

0 0O OO U OUI OO U0 RO RO SO OWOoWWOo OWwWwo Wwo &N W™

mm
0,04
0,04
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

R RO MNP MNP NP NDRPDNDRPDNPDRPODNDRDNPDRPDNDRDNDRDNDRDNDRDNDNRDNDNRDNDNDNDNDNDNDNDND

7
U

T,
0
il

1
U

Y,
"
JU0

[S

E T

Ui
Jul

7
/
U

V.

Vi

gutl
géz
Jul

7,
il

IS T

£ T

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

52939 ...

DKK

V1/5B

345,00 02000
298,00 32000

345,00 02500
345,00 32500
391,00 02800

345,00 03000
345,00 33000

372,00 03500
391,00 03800

345,00 04000

372,00 04500
391,00 04800

345,00 05000

372,00 05500
434,00 05700

345,00 06000

489,00 07000

OO0O0Oeo e

52 940 ...

DKK
V1/5B
345,00 02000

345,00 02500

391,00 02800

345,00 03000

372,00 03500

391,00 03800

345,00 04000

372,00 04500
391,00 04800

345,00 05000

372,00 05500
434,00 05700

345,00 06000

489,00 07000

O OO eo

52945 ...

DKK
V1/5B

433,00 22000

478,00 32800

433,00 33000

478,00 43800

433,00 44000

478,00 54800

433,00 55000

488,00 05700
433,00 06000

694,00 06700

OO0OO0OCeo e

o R e

52946 .. 52950...

DKK DKK
V1/5B V1/5B

377,00 02000

393,00 02800

377,00 03000
543,00 33000

393,00 03800

377,00 04000
598,00 44000

393,00 04800

377,00 05000
640,00 55000

488,00 05700
433,00 06000

741,00 06000
694,00 06700

OO0 eOo e
OO0OO0Ceo e
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
A=30°
n v % N W DPX72S DPX728 DPX72S DPX72S DPX728
DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
|
6 ﬁ E i |
|
P[S =
NN\
i 4
T <<
@ i ©
x| DN
-
<15
s
o
Ly <C
PGl cHw

DC. APMX DN

mm
7,00
775
775
8,00
8,00
8,00
9,00
9,00
9,70
9,70
10,00
10,00
10,00
11,00
12,00
12,00
12,00
13,70
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00

Tw=zXxX=T

mm
16
12
16
12
22
40
13
22
13
22
13
25
40
25
16
26
45
26
16
26
20
30
65
25
40
65

mm
6,70
7,45
7,45
7,70
7,70
7,70
8,70
8,70
9,40
9,40
9,70
9,70
9,70
10,60
11,60
11,60
11,60
13,30
13,60
13,60
15,50
15,50
15,50
19,50
19,50
19,50

LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm
23 34 70 8
18 23 59 8
23 34 170 8
20 23 59 8
25 34 70 8
60 64 100 8
22 21 67 10
28 33 73 10
22 21 67 10
28 33 73 10
2421 67 10
30 33 73 10
55 60 100 10
32 39 84 12
26 28 73 12
35 39 84 12
50 55 100 12
35 39 84 14
28 30 75 14
35 39 84 14
32 3 83 16
40 45 93 16
90 102 150 16
40 43 93 20

50 54 104 20
90 100 150 20

mm
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30

PPN NOD NN NN NDRMPDNDMNDNDMNDNDMNDNDND

7
U

r
0
il

1
U

r
"
JU0

[S

E T

Ui
Jul

7
/
U

Ui

i

duul
i
Juu

7,
0y
il

IS T

£ T

Fabriksstandard Fabriksstandard

52939 ...

DKK
V1/5B

490,00 07700

424,00 08000

694,00 09000
758,00 09700

651,00 10000

898,00 12000

1.215,00 14000

1.291,00 16000

2.178,00 20000

Oo0O0Oeoe

52 940 ...

DKK
V1/5B

490,00 07700

424,00 08000

694,00 09000
758,00 09700

651,00 10000

898,00 12000

1.215,00 14000

1.291,00 16000

2.178,00 20000

OO0OOCeo e

Fabriksstandard
.
52 945 ...

DKK
V1/5B
624,00 07000

599,00 07700

523,00 08000

997,00 09000
1.019,00 09700

883,00 10000
1.355,00 11000
1.193,00 12000
1.745,00 13700
1.529,00 14000

1.930,00 16000

2.915,00 20000

OO0OOCeOo e

Fabriksstandard Fabriksstandard
s —

52946 .. 52950...

DKK DKK
V1/5B V1/5B
624,00 07000

599,00 07700

523,00 08000
857,00 08000

997,00 09000

1.019,00 09700

883,00 10000
1.193,00 10000

1.355,00 11000

1.193,00 12000
1.584,00 12000

1.745,00 13700

1.529,00 14000

1.930,00 16000
3.641,00 16000

2.915,00 20000
4.497,00 20000

OO0OOCeOo e
OO0OCeo e
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser

n C%% %N _
@ @ DCONMS ) S
?© b

2

NG

7
OAL

NG h
B i ——e—
)

e,

NN

‘ _
T x \4.
! o
<
[N
T ===
D C == ===
=DIN 6527 =DIN 6527
FEr Zam
50614.. 50614 ...
DC,s APMX LPR OAL DCONMS,s ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
3,0 8 21 57 6 3 264,00 030
3,5 1 21 57 6 3 286,00 035
35 15 23 59 6 3 441,00 036
4,0 11 21 57 6 3 264,00 040
4,0 19 27 63 6 3 442,00 041
45 13 21 57 6 3 286,00 045
4,5 19 27 63 6 3 441,00 046
5,0 13 21 57 6 3 261,00 050
5,0 24 32 68 6 3 481,00 051
55 13 21 57 6 3 286,00 055
55 24 32 68 6 3 481,00 056
6,0 13 21 57 6 3 264,00 060
6,0 24 32 68 6 3 466,00 061
6,5 16 27 63 8 3 345,00 065
6,5 30 44 80 8 3 663,00 066
7,0 16 27 63 8 3 332,00 070
7,0 30 44 80 8 3 663,00 071
75 19 27 63 8 & 315,00 075
75 30 44 80 8 3 663,00 076
8,0 19 27 63 8 3 305,00 080
8,0 38 52 88 8 3 608,00 081
8,5 19 32 72 10 3 476,00 085
8,5 38 48 88 10 3 1.046,00 086
9,0 19 32 72 10 3 476,00 090
9,0 38 48 88 10 3 1.046,00 091
9,5 22 32 72 10 3 545,00 095
9,5 38 48 88 10 3 1.046,00 096
10,0 22 32 72 10 3 486,00 100
10,0 45 55 95 10 3 1.019,00 101
11,0 26 38 83 12 3 771,00 110
11,0 45 57 102 12 3 1.474,00 111
12,0 26 38 83 12 3 701,00 120
12,0 53 65 110 12 3 1.474,00 121
14,0 26 38 83 14 3 901,00 140
14,0 53 65 110 14 3 1.886,00 141
16,0 32 44 92 16 3 1.236,00 160
16,0 63 75 123 16 3 2.557,00 161
18,0 32 44 92 18 3 1.495,00 180
18,0 63 75 123 18 3 3.099,00 181
20,0 38 54 104 20 3 1.940,00 200
20,0 75 91 141 20 3 4.128,00 201
P (@] O
M [ ] [ ]
K (@] (@]
N (@] O
S [ ] [ ]
H

— V,/f, side 480-485
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
n =?gc % | N J DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
% £ DCONMS DRAGONSKIN I DRAGONSKIN i DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
; w % w @
O
. _
5
=) =) =]
E L 1 E L 1 = T 1
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
e L6 E=—= ] EO
52921.. 52922.. 52926.. 52927..
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
1,00 4 0,90 5 22 58 6 3 432,00 01000
1,00 4 22 58 6 8 432,00 01000
1,50 3 1,40 6 18 54 6 3 392,00 01500 392,00 01500
1,50 3 1,40 6 10 38 3 3 334,00 31500
1,50 6 1,40 7 22 58 6 3 432,00 01500
1,50 6 22 58 6 3 432,00 01500
2,00 4 1,90 8 18 54 6 3 392,00 02000 392,00 02000
2,00 4 1,90 8 10 38 3 3 334,00 32000
2,00 7 1,90 8 22 58 6 3 432,00 02000
2,00 7 22 58 6 3 432,00 02000
2,50 4 2,40 8 18 54 6 3 386,00 02500 386,00 02500
2,50 4 2,40 8 10 38 3 g 334,00 32500
2,80 6 2,70 9 18 54 6 3 419,00 02800 419,00 02800
3,00 6 2,90 9 18 54 6 g 392,00 03000 392,00 03000
3,00 6 2,90 9 10 38 3 3 334,00 33000
3,00 10 2,90 14 22 58 6 g 432,00 03000 432,00 03000
3,50 6 3,30 9 18 54 6 3 386,00 03500 386,00 03500
3,80 6 3,60 12 18 54 6 g 419,00 03800 419,00 03800
4,00 7 3,80 12 18 54 6 3 392,00 04000 392,00 04000
4,00 13 3,80 17 22 58 6 3 432,00 04000 432,00 04000
4,50 7 4,30 12 18 54 6 3 386,00 04500 386,00 04500
480 8 460 16 18 54 6 3 419,00 04800 419,00 04800
500 8 48 16 18 54 6 3 392,00 05000 392,00 05000
5,00 15 4,80 19 22 58 6 8] 432,00 05000 432,00 05000
5,50 8 5,30 16 18 54 6 3 386,00 05500 386,00 05500
575 8 555 16 18 54 6 3 464,00 05700 464,00 05700
6,00 10 580 16 18 54 6 3 392,00 06000 392,00 06000
6,00 16 580 20 22 58 6 3 432,00 06000 432,00 06000
7,00 19 6,70 23 28 64 8 3 556,00 07000 556,00 07000
7,75 10 745 18 22 58 8 3 523,00 07700 523,00 07700
8,00 12 7,70 20 23 59 8 3 458,00 08000 458,00 08000
8,00 22 7,70 26 34 70 8 3 530,00 08000 530,00 08000
9,00 23 870 28 32 72 10 3 956,00 09000 956,00 09000
9,70 12 9,40 18 19 59 10 8] 806,00 09700 806,00 09700
10,00 13 970 24 27 67 10 3 705,00 10000 705,00 10000
10,00 25 9,70 31 33 73 10 3 885,00 10000 885,00 10000
11,00 25 10,60 34 38 83 12 3 1.278,00 11000 1.278,00 11000
11,70 16 11,30 20 22 67 12 3 1.138,00 11700 1.138,00 11700
P ) ) ® ®
M [0) ) ) e)
K ) ) ) )
N [0) @) ) (e}
S f0) ) @) e)
H (0] @) ) ¢)
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Hardmetal freesere
Slet geometri

WNT \ Standard

Endefraeser

A =30°
g:v -

DCONMS

DPX72S DPX72S

Z
.o
s

LPR ‘
OAL
- ¥
%
g
@)
g
L~ R
g

= == == ==
ESS ]
= 1 = 1 S 1

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

s = o B === I ===
52921.. 52922.. 52926.. 52927..

DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

12,00 16 11,60 26 28 73 12 3 971,00 12000 971,00 12000

12,00 26 11,60 37 39 84 12 8] 1.193,00 12000 1.193,00 12000

14,00 16 1360 28 30 75 14 3 1.301,00 14000 1.301,00 14000

1400 26 1360 37 39 84 14 3 1.517,00 14000 1.517,00 14000

16,00 20 1550 32 35 83 16 3 1.485,00 16000 1.485,00 16000

16,00 32 1550 43 45 93 16 3 1.907,00 16000 1.907,00 16000

20,00 25 1950 40 43 93 20 3 2.361,00 20000 2.361,00 20000

20,00 40 1950 52 54 104 20 3 2.925,00 20000 2.925,00 20000

P [ ] [ ] [ ] [ ]

M (@] (@] (@] @)

K [} [} [} [ )

N O (@] (@] O
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H O O O O

— v /f, side 480-483
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
A3 | )
n y=4° li J DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
DCONMS DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@i @i I
: : :
|
S =
N\
! O
I <
@ | ©
E DN
-
<15
=
o
F <
DC| CHw
=) =) =]
NS |
E L 1 E L 1 = T 1
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
e L6 E=—= ] 3
52929.. 52930.. 52932.. 52933..
DC, APMX DN LH LPR OAL CHW DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 4 19 8 18 54 0,04 6 3 393,00 02000 393,00 02000
2,0 7 19 10 22 58 0,04 6 3 442,00 02000 442,00 02000
2,5 5 24 8 18 54 0,07 6 3 390,00 02500 390,00 02500
3,0 6 29 9 18 54 0,07 6 3 393,00 03000 393,00 03000
3,0 10 29 14 22 58 0,07 6 3 442,00 03000 442,00 03000
4,0 7 38 12 18 54 0,07 6 3 393,00 04000 393,00 04000
4,0 13 38 17 22 58 0,07 6 3 442,00 04000 442,00 04000
5,0 8 48 16 18 54 012 6 3 393,00 05000 393,00 05000
5,0 15 48 19 22 58 0,07 6 3 442,00 05000 442,00 05000
6,0 10 58 16 18 54 012 6 3 393,00 06000 393,00 06000
6,0 16 58 20 22 58 012 6 3 442,00 06000 442,00 06000
7,0 1 67 18 23 59 012 8 3 507,00 07000 507,00 07000
7,0 19 67 23 34 70 012 8 3 556,00 07000 556,00 07000
8,0 12 77 20 23 59 012 8 3 464,00 08000 464,00 08000
8,0 22 77 26 34 70 012 8 3 533,00 08000 533,00 08000
9,0 13 87 22 21 67 0,2 10 3 785,00 09000 785,00 09000
9,0 23 87 28 33 73 012 10 3 956,00 09000 956,00 09000
10,0 14 97 24 21 67 0,20 10 3 705,00 10000 705,00 10000
10,0 25 97 31 33 73 02 10 3 892,00 10000 892,00 10000
12,0 16 16 26 28 73 0,20 12 3 978,00 12000 978,00 12000
12,0 28 116 37 39 84 0,2 12 3 1.202,00 12000 1.202,00 12000
14,0 18 136 28 30 75 0,20 14 8] 1.311,00 14000 1.311,00 14000
140 30 136 37 39 84 020 14 3 1.529,00 14000 1.529,00 14000
16,0 20 155 32 35 83 0,20 16 8] 1.474,00 16000 1.474,00 16000
16,0 35 155 43 45 93 0,20 16 3 1.940,00 16000 1.940,00 16000
20,0 25 195 40 43 93 0,30 20 8] 2.384,00 20000 2.384,00 20000
200 40 195 52 54 104 0,20 20 3 2.915,00 20000 2.915,00 20000
P O O (e) O
M ) ) ) )
K fe) o o o
N ) ) ) )
S ) ) ) °
H
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
N=a5° || )
“ Vs 130 i’ DPX?ZS
DRAGONSKIN
@ ® o
\
!
S —
= |
@ AN
Y _u
T <
i O
E DN -
|
=I5
=
o
<
DC
CHW
Fabriksstandard
e
52935 ...
DC.s DN APMX LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 862,00 03000
4 3,8 30 35 39 75 6 0,07 3 862,00 04000
5 4.8 30 35 39 75 6 0,12 3 862,00 05000
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 833,00 06000
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 951,00 08000
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 1.257,00 10000
12 11,6 45 50 55 100 12 0,20 3 1.723,00 12000
14 13,6 45 50 55 100 14 0,20 3 2.633,00 14000
16 15,5 65 90 102 150 16 0,20 3 3.879,00 16000
20 19,5 65 90 100 150 20 0,30 3 4.497,00 20000
P )
M )
K )
N )
S )
H
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WNT \ Standard Hardmetal freesere

Slet geometri
Minifreeser
A Skaftudfarelse iht. DIN 6535
A=30°
v.=18° % IN o Ti1000
F
DCONMS ) 4

&
©

CRURY -

NS INSSSsm-]

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50598... 50599..
DC;s APMX LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
2,00 4 4,0 10 35 6 3 167,00 020 234,00 020
2,50 4 4,0 10 35 6 3 180,00 025 248,00 025
3,00 5 50 10 36 6 3 167,00 030 234,00 030
3,50 5 5,0 10 36 6 3 180,00 035 249,00 035
4,00 7 7,0 12 38 6 3 167,00 040 234,00 040
4,50 7 7,0 12 38 6 3 180,00 045 249,00 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 167,00 050 234,00 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 180,00 055 249,00 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 180,00 057 249,00 057
6,00 8 8,5 13 39 6 8 167,00 060 234,00 060
6,75 11 11,5 16 43 8 3 237,00 067 317,00 067
7,00 11 11,5 16 43 8 8 229,00 070 295,00 070
775 11 11,5 16 43 8 3 240,00 077 321,00 077
8,00 11 11,5 16 43 8 8 262,00 080 315,00 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 374,00 087 470,00 087
9,00 13 13,5 18 50 10 3 341,00 090 436,00 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 374,00 097 470,00 097
10,00 13 13,5 18 50 10 8 372,00 100 451,00 100
12,00 15 15,5 24 55 12 3 484,00 120 585,00 120
14,00 15 15,5 26 58 14 8 829,00 140 928,00 140
16,00 18 18,5 28 62 16 3 930,00 160 1.062,00 160
18,00 20 20,5 35 70 18 8 1.180,00 180 1.322,00 180
20,00 22 22,5 40 75 20 3 1.495,00 200 1.637,00 200
P (@] [ ]
M O O
K (@] [ ]
N [ ] (@]
S O O
H (@)
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere

Slet geometri
Minifreeser
A Skaftudfarelse iht. DIN 6535
\=45°
V= 8° % lf J Ti1000 Ti1000

DCONMS

®
® b

CRURY -

LPR

NS

/]

nn
Uiy
uuuud
.
Uiy
uuuud
T
i
Jul I
h,
Uiy
Juuut

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

o= —) 69 e
50664.. 50691.. 50664.. 50691..
DC;s APMX LPR OAL DCONMSs ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm V0/5A VO/5A VO0/5A VO/5A

0,50 15 17 45
1,00 2,0 12 45
1,00 2,0 17 45
1,20 2,0 12 45
1,20 3,0 17 45
1,50 3,0 12 45
1,50 3,0 17 45
1,80 3,0 12 45
1,80 3,0 17 45
2,00 4,0 13 45
2,50 6,0 13 45
2,80 6,0 13 45
3,00 6,0 13 45
3,50 7,0 13 45
3,80 70 13 45
4,00 70 12 45
4,50 8,0 1" 45
4,80 8,0 1" 45
5,00 8,0 1" 45
5,50 8,0 9 45
5,75 8,0 9 45
6,00 8,0 9 45
6,70 10,0 19 55
7,00 12,0 19 55
7,70 12,0 19 55

180,00 30500 223,00 30500
180,00 01000 193,00 01000
180,00 31000 223,00 31000
180,00 01200 193,00 01200
180,00 31200 223,00 31200
180,00 01500 193,00 01500
180,00 31500 223,00 31500
180,00 01800 193,00 01800
180,00 31800 223,00 31800
185,00 02000 228,00 02000
185,00 02500 228,00 02500
185,00 02800 228,00 02800
185,00 03000 228,00 03000
193,00 03500 228,00 03500
193,00 03800 228,00 03800
193,00 04000 228,00 04000
197,00 04500 228,00 04500
197,00 04800 228,00 04800
197,00 05000 228,00 05000
197,00 05500 228,00 05500
197,00 05700 228,00 05700
197,00 06000 228,00 06000
286,00 06700 228,00 06700
286,00 07000 228,00 07000
286,00 07700 323,00 07700

0 O O DD DODDDODODWDWDWOD WD W

W W W WWWOWWOWoWwWoWowWowowowaowowaowaowaowowowowowowowowowoww

800 130 19 55 8 286,00 08000 323,00 08000
870 140 17 55 10 40500 08700 393,00 08700
900 160 17 55 10 40500 09000 393,00 09000
970 160 17 55 10 40500 09700 393,00 09700
1000 160 17 55 10 40500 10000 393,00 10000
P [ ] [ ]

M [ ] [ ]

K [ ] [ ]

N [ ] O [ ] ©]
S o [ ] O [ ]

H
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere

Slet geometri
Minifreeser
A Skaftudfarelse iht. DIN 6535
\=45°
y=13° %l< 4) Ti1000 Ti1000
A, y__N

DCONMS

&
©

o
- \—
e

\

CRURY -

o
o
-
|-
=
=== ====r === BB===

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

i o
50608.. 50609.. 50608.. 50609..
DC,s CHW APMX LPR OAL DCONMSs ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V0/5A VO/5A VO0/5A VO/5A

0,50 0,05 15 17 45
1,00 0,05 2,0 12 45
1,00 0,05 2,0 17 45
1,20 0,05 2,0 12 45
1,20 0,05 3,0 17 45
1,50 0,05 3,0 12 45
1,50 0,05 3,0 17 45
1,80 0,05 3,0 12 45
1,80 0,05 3,0 17 45
2,00 005 4,0 13 45
2,50 0,05 6,0 13 45
2,80 005 6,0 13 45
3,00 0,10 6,0 13 45
3,50 010 7,0 13 45
3,80 010 70 13 45
4,00 010 70 12 45
450 010 8,0 " 45
480 010 8,0 " 45
5,00 0,10 8,0 1" 45
550 010 8,0 9 45
5,75 0,10 8,0 9 45
6,00 010 8,0 9 45
6,70 0,10 10,0 19 55

181,00 30500 223,00 30500
182,00 01000 235,00 01000
181,00 31000 223,00 31000
182,00 01200 235,00 01200
181,00 31200 223,00 31200
182,00 01500 235,00 01500
181,00 31500 223,00 31500
182,00 01800 235,00 01800
181,00 31800 223,00 31800
212,00 020 235,00 02000
191,00 025 235,00 02500
190,00 02800 235,00 02800
191,00 030 235,00 03000
199,00 03500 235,00 03500
199,00 03800 235,00 03800
198,00 040 235,00 04000
204,00 04500 235,00 04500
204,00 04800 235,00 04800
202,00 050 235,00 05000
204,00 05500 235,00 05500
204,00 05700 235,00 05700
202,00 060 235,00 06000
295,00 06700 235,00 06700

O O DD DDDDDODDDDDDDDODWDWDWD WD W

W W W WWWoWwWowWowowowaoweowowaowaowowowaowowowaowowowaowowowow w w

700 010 120 19 55 297,00 070 235,00 07000
770 010 120 19 55 295,00 07700 333,00 07700
800 010 130 19 55 8 297,00 080 333,00 08000
870 010 140 17 55 10 390,00 08700 405,00 08700
900 010 16,0 17 55 10 390,00 09000 405,00 09000
970 010 16,0 17 55 10 417,00 09700 405,00 09700
10,00 010 16,0 17 55 10 420,00 100 405,00 10000
. . « 14
M [ [
K [ ] [
N [ @) [ O
S (@) [ (@) [
H

— V/f, side 456-459

cuttingtools.ceratizit.com 14|233



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser

"5%8: % .
n V=12 —
@ @ DCONMS

@|® =2

—_—

S
B

DN |
o
5 x| 5
E
o
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¥ ===
be Fabriksstandard  Fabriksstandard
) o)
52209.. 52213..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B
2 4 1,9 8 18 54 6 4 276,00 02000
2 7 22 58 6 4 309,00 02000
3 6 2,9 9 18 54 6 4 276,00 03000
3 10 2,8 14 22 58 6 4 309,00 03000
4 7 38 12 18 54 6 4 276,00 04000
4 13 38 17 22 58 6 4 309,00 04000
5 8 48 16 18 54 6 4 276,00 05000
5 15 48 19 22 58 6 4 309,00 05000
6 10 58 16 18 54 6 4 276,00 06000
6 16 57 20 22 58 6 4 309,00 06000
8 12 77 20 22 58 8 4 309,00 08000
8 22 77 26 34 70 8 4 354,00 08000
10 14 97 24 26 66 10 4 486,00 10000
10 25 9,6 31 33 73 10 4 626,00 10000
12 16 11,6 26 28 73 12 4 677,00 12000
12 28 1,6 37 39 84 12 4 836,00 12000
14 18 13,6 28 30 75 14 4 938,00 14000
16 22 15,5 32 34 82 16 4 1.019,00 16000
16 35 15,6 43 45 93 16 4 1.322,00 16000
18 20 17,5 34 32 80 18 4 1.332,00 18000
20 25 19,5 40 42 92 20 4 1.711,00 20000
20 40 19,6 52 54 104 20 4 2.114,00 20000
P [ ] [ ]
M (@] O
K [ ] [ ]
N (@] (@]
S (@] O
H

— v, /f, side 480-483
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WNT \ Standard Hardmeta\fraeserej
Slet geometri
Endefreeser
A Med differenceret skeerdeling
A=30°
n y=120 %F HPC || ] Ti1000 Ti1000 Tit000 Ti1000
@ @ DCONMS
—— | -
P |
’\‘% | l
|
| \ { \
| 1l 2 (
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o
S x
E
0_ =51 ||
< = = == ==
====r === [N
DC DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 =DIN 6527
-1 L) —) e
52121... 52131.. 52126.. 52132..
DC., APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
3,0 6 18 54 6 4 482,00 030 482,00 030
3,0 10 22 58 6 4 547,00 030 547,00 030
35 7 18 54 6 4 482,00 035 482,00 035
35 13 22 58 6 4 547,00 035 547,00 035
40 7 18 54 6 4 482,00 040 482,00 040
40 13 22 58 6 4 547,00 040 547,00 040
45 8 18 54 6 4 482,00 045 482,00 045
45 15 22 58 6 4 547,00 045 547,00 045
5,0 8 18 54 6 4 482,00 050 482,00 050
5,0 15 22 58 6 4 547,00 050 547,00 050
6,0 10 18 54 6 4 482,00 060 482,00 060
6,0 16 22 58 6 4 547,00 060 547,00 060
8,0 12 23 59 8 4 557,00 080 557,00 080
8,0 22 34 70 8 4 666,00 080 666,00 080
100 14 27 67 10 4 845,00 100 845,00 100
00 25 33 73 10 4 1.09400 100  1.094,00 100
120 16 28 73 12 4 115900 120 1.159,00 120
120 28 39 84 12 4 142000 120 142000 120
140 16 30 75 14 4 1560,00 140 1.560,00 140
140 30 39 84 14 4 174500 140 174500 140
160 20 35 83 16 4 172300 160  1.72300 160
160 35 45 93 16 4 216800 160  2.168,00 160
180 20 32 80 18 4 202600 180  2.026,00 180
180 35 45 93 18 4 255700 180  2557,00 180
200 25 43 93 20 4 254800 200  2.548,00 200
200 40 54 104 20 4 329500 200  3.29500 200
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] O O O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] O O
S (@] (@] O O
H O O O O
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Hardmetal freesere
WNT \ Standard Slet geometri

Endefraeser

=300 || )
n oo ||| D DPX728 DPX725 DPX725 DPX725

@@ DCONMS ‘
S w &

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
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52206.. 52207.. 52210.. 52211..

DC. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 339,00 31500

2,0 4 1,9 8 10 38 8] 0,03 4 295,00 32000

2,0 4 1,9 8 18 54 6 0,03 4 341,00 02000 341,00 02000

2,0 7 10 38 2 0,03 4 429,00 22000

25 4 24 8 10 38 3 0,04 4 295,00 32500

3,0 6 2,9 9 10 38 3 0,04 4 295,00 33000

3,0 6 2,9 9 18 54 6 0,04 4 341,00 03000 341,00 03000

3,0 10 2,8 14 14 38 8 0,03 4 429,00 33000

4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 341,00 04000 341,00 04000

4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 429,00 44000

5,0 8 438 16 18 54 6 0,06 4 341,00 05000 341,00 05000

5,0 15 438 19 22 50 5 0,04 4 429,00 55000

6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 341,00 06000 341,00 06000

6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 429,00 06000 429,00 06000
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 553,00 07000

8,0 12 77 20 22 58 8 0,08 4 418,00 08000 418,00 08000

8,0 22 77 26 34 70 8 0,06 4 526,00 08000 526,00 08000
9,0 23 8,7 28 & 73 10 0,07 4 951,00 09000

10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 647,00 10000 647,00 10000

10,0 25 9,6 31 89 73 10 0,08 4 882,00 10000 882,00 10000
11,0 26 10,6 34 39 84 12 0,10 4 1.278,00 11000

12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 885,00 12000 885,00 12000

12,0 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 1.193,00 12000 1.193,00 12000
14,0 18 13,6 28 30 75 14 0,15 4 1.202,00 14000 1.202,00 14000

14,0 30 13,6 37 39 84 14 0,15 4 1.506,00 14000

16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,18 4 1.291,00 16000 1.291,00 16000

16,0 35 15,6 43 45 93 16 0,18 4 1.907,00 16000 1.907,00 16000
20,0 25 19,5 40 42 92 20 0,20 4 2.168,00 20000 2.168,00 20000

20,0 40 19,6 52 54 104 20 0,20 4 2.904,00 20000  2.904,00 20000
P [ J [} [} [ )
M O (@] O (]
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N O O O O
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser

A Overgangsvinkel a = 30°

r=300 || )
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Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

SEa=
52219.. 52214.. 52222..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B
3 16 28 32 471 75 3 0,04 4 445,00 33000
4 16 38 32 47 715 4 0,05 4 466,00 44000
4 20 38 48 72 100 4 0,05 4 498,00 44100
5 20 48 35 47 75 5 0,06 4 521,00 55000
5 25 48 55 72 100 5 0,06 4 582,00 55100
6 24 58 42 44 80 6 0,07 4 671,00 06000
6 30 58 62 64 100 6 0,07 4 780,00 06000
8 32 78 60 64 100 8 0,08 4 827,00 08000
8 40 78 75 84 120 8 0,08 4 997,00 08000
10 40 98 58 60 100 10 0,10 4 1.126,00 10000
10 50 98 78 80 120 10 0,10 4 1.355,00 10000
12 48 11,8 60 75 120 12 0,13 4 1.637,00 12000
12 60 11,8 90 105 150 12 0,13 4 1.961,00 12000
14 45 138 50 55 100 14 0,15 4 2.135,00 14000
14 56 138 95 105 150 14 0,15 4 2.395,00 14000
16 50 158 70 77 125 16 0,18 4 2.471,00 16000
16 65 158 95 102 150 16 0,18 4 2.795,00 16000
18 72 178 95 102 150 18 0,18 4 4.064,00 18000
20 60 198 80 85 135 20 0,20 4 4.335,00 20000
20 80 198 95 100 150 20 0,20 4 4.703,00 20000
25 75 245 90 94 150 25 0,25 4 5.733,00 25000
P [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser

A Optimal rolig kersel gennem differentieret helix

-45° %

A5

54 . .
@ @ DCONMS

LPR

il
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U
I
Ul

BB===
Fabriksstandard
t=—1
52102 ...
DCs RE.m APMX DN LH OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1
2 0,2 7 1,8 1 58 6 4 676,00 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 647,00 033
4 0,4 1 3,8 16 58 6 4 622,00 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 622,00 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 646,00 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 646,00 066
8 0,5 22 78 32 64 8 4 916,00 085
8 1,0 22 78 32 64 8 4 916,00 086
8 1,5 22 78 32 64 8 4 916,00 087
10 0,5 25 9,8 85 73 10 4 1.171,00 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 1.171,00 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 1.171,00 107
12 0,5 28 11,8 38 84 12 4 1.560,00 125
12 1,0 28 11,8 38 84 12 4 1.560,00 126
12 1,5 28 11,8 38 84 12 4 1.560,00 127
B (e}
M [
K [0)
N )
S )
H

— V,/f, side 480-483

14|238 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser

A=30°
v= 6°

/B

™

_J

DC.s REion APMX

mm mm

3 0,3

3 0,5

4 0,3

4 0,5

5 0,3

5 0,5

6 0,5

6 1,0

6 15

8 0,5

8 1,0

8 1,5

8 2,0

10 1,0

10 15

10 2,0

12 1,0

12 1,5

12 2,0

12 3,0

16 1,0

16 1,5

16 2,0

16 3,0

20 15

20 2,0

20 3,0
=]
M
K
N
S
H

mm
8
8
1"
1"
13
13
13
13
13
19
19
19
19
22
22
22
26
26
26
26
32
32
32
32
38
38
38

DN
mm
28
2,8
3,8
38
4.8
4.8
58
58
58
78
78
78
78
9.8
9,8
9.8
18
18
18
18
15,8
15,8
15,8
15,8
19,8
19,8
19,8

DCONMS

LPR

LH
mm
13
13
16
16
18
18
26
26
26
32
32
32
32
35
35
35
38
38
38
38
44
44
44
44
52
52
52

LPR
mm
21
21
21
21
21
21
21
21
21
27
27
27
27
32
32
32
38
38
38
38
44
44
44
44
54
54
54

OAL

mm
57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
72
72
72
83
83
83
83
92
92
92
92

104

104

104

DCONMS (¢

mmmoomommmmmg

DR R 2 3 3 s s s
O o oo oo NNDNDNDOOO

ZEFP

B I R e e i e T N R S o I S i N e e

DPX72S

)
[
v DRDEEE

/)

0
%é
il

Fabriksstandard

52231 ...

DKK
V1/5B
679,00 03003
679,00 03005
665,00 04003
665,00 04005
665,00 05003
665,00 05005
581,00 06005
581,00 06010
595,00 06015
884,00 08005
884,00 08010
930,00 08015
930,00 08020
1.105,00 10010
1.159,00 10015
1.159,00 10020
1.474,00 12010
1.517,00 12015
1.517,00 12020
1.529,00 12030
2.450,00 16010
2.503,00 16015
2.503,00 16020
2.525,00 16030
3.750,00 20015
3.750,00 20020
3.771,00 20030

OO0OO0Ceoe

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 480-483

141239
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
j o
A2
n v?g 4 || HPC || I Ti1000 Ti1000 Ti1000
| bconus ‘ h
¢S ’
< l
<<
1 o
o
%
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
o
54070.. 54070.. 54070...

DCwy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C

3 5 14 50 6 4 140,00 03100

3 8 28 13 21 57 6 4 140,00 03200

3 8 28 15 22 69 6 4 198,00 03400

4 8 18 54 6 4 140,00 04100

4 1 38 1 2 5 6 4 140,00 04200

4 1 38 20 26 69 6 4 198,00 04400

59 18 54 6 4 140,00 05100

5 13 48 19 20 57 6 4 140,00 05200

5 13 48 25 34 69 6 4 222,00 05400

6 10 18 54 6 4 140,00 06100

6 13 58 19 20 57 6 4 164,00 06200

6 13 58 30 34 69 6 4 248,00 06400

8 12 2 58 8 4 197,00 08100

8 7 17 40 44 79 8 4 315,00 08400

8 20 17 25 27 63 8 4 211,00 08200

0 1 % 66 10 4 256,00 10100

0 21 97 50 5 93 10 4 439,00 10400

10 22 97 30 32 72 10 4 278,00 10200

12 16 28 73 12 4 368,00 12100

12 25 116 60 64 108 12 4 541,00 12400

12 2 16 3% 38 8 12 4 442,00 12200

16 22 34 82 16 4 644,00 16100

16 32 1556 42 44 92 16 4 680,00 16200

6 33 155 80 8 132 16 4 1.021,00 16400

20 26 42 92 20 4 957,00 20100

20 38 195 5 54 104 20 4 1.031,00 20200

20 42 19,5 100 104 154 20 4 1.401,00 20400
P [ J [ J [ ]
M [ J [} (@]
K [ [ [ )
N O (@]
S O (@]
H

— V/f, side 462-467

14240
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser

j o
A 750 % —|| HPC
v=9° ™

W

DCONMS

LPR

DCuy APMX DN LH LPR OAL DCONMS s

mm mm mm mm mm mm

3 5 14 50

3 8 28 13 21 57

3 8 28 15 22 69

4 8 18 54

4 1" 38 17 21 57

4 " 38 20 26 69

5 9 18 54

5 13 48 19 21 57

5 13 48 25 34 69

6 10 18 54

6 13 58 19 21 57

6 13 58 30 34 69

8 12 22 58

8 17 77 40 44 79

8 21 7725 27 63

10 14 26 66

10 21 97 50 54 93

10 22 97 30 32 72

12 16 28 73

12 25 116 60 64 108

12 26 116 36 38 83

16 22 34 82

16 33 155 80 84 132

16 36 155 42 44 92

20 26 42 92

20 41 195 52 54 104

20 42 19,5 100 104 154
P
M
K
N
S
H

mmmma@mmooomomg

NDRR = a3 s s
SO oo NMNNOOO

CHW
mm
01
01
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

ZEFP

B R e e i e e S S S S o S T R S R

Ti1000

Ti1000 Ti1000

J

{

o
L

%?”
;A‘.A‘AAA_.&
IIHI

=DIN 6527

54 071 ...

DKK
V3/5C
140,00 03100

140,00 04100

140,00 05100

140,00 06100

198,00 08100

257,00 10100

369,00 12100

645,00 16100

957,00 20100

OOCeee

===
=DIN 6527 =DIN 6527
Lol Lol
54071.. 54071..
DKK DKK
V3/5C V3/5C

140,00 03200
198,00 03400

140,00 04200

198,00 04400
140,00 05200

222,00 05400
164,00 06200

248,00 06400

315,00 08400
212,00 08200

439,00 10400
278,00 10200

541,00 12400
443,00 12200

1.021,00 16400
683,00 16200

1.031,00 20200
1.401,00 20400

[}
O
[ ]

OOCeeoe

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 462-467
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
A Spandybde: 3xDC
35 [V | NEW |
A =350
s 36 —|| HPC
n V= 9° \ 4) i
hd Ti1000
@ @ DCONMS
|
P @
o
o
-
=
===
=~DIN 6527
L6
54 078 ...
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C
6 19 58 24 26 62 6 0,1 4 211,00 06200
8 25 77 30 32 68 8 02 4 272,00 08200
10 3197 38 40 80 10 0,2 4 357,00 10200
12 37 116 46 48 93 12 02 4 568,00 12200
16 49 155 58 60 108 16 03 4 876,00 16200
20 61 195 74 76 126 20 03 4 1.322,00 20200
P )
M [}
K °
N
S
H

14242

— V,/f, side 464+465
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
j o
A=22
n : 380 2 —|| HPC || D Ti1000 Ti1000
V=9 ~
@ @ DCONMS
. |
|
¢ *
u: i
4
[N
===
=S=S=r )
=DIN 6527 =DIN 6527
69 6
54072.. 54072...
DCus RE.p APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
3 01 8 28 13 21 57 6 4 183,00 03201
3 03 8 28 13 21 57 6 4 183,00 03203
3 05 8 28 13 21 57 6 4 183,00 03205
3 1,0 8 28 13 21 57 6 4 183,00 03210
3 05 8 28 15 22 69 6 4 241,00 03405
3 03 8 28 15 22 69 6 4 241,00 03403
3 1,0 8 28 15 22 69 6 4 241,00 03410
4 01 1 38 17 20 57 6 4 183,00 04201
4 03 138 17 21 57 6 4 183,00 04203
4 05 1 38 17 20 57 6 4 183,00 04205
4 1,0 " 38 17 21 57 6 4 183,00 04210
4 05 11 38 20 26 69 6 4 241,00 04405
4 03 1 38 20 26 69 6 4 241,00 04403
4 1,0 11 38 20 26 69 6 4 241,00 04410
5 05 13 48 19 21 57 6 4 183,00 05205
5 01 13 48 19 20 57 6 4 183,00 05201
5 03 13 48 19 21 57 6 4 183,00 05203
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 183,00 05210
5 05 13 48 25 34 69 6 4 266,00 05405
5 03 13 48 25 34 69 6 4 266,00 05403
5 1,0 13 48 25 34 69 6 4 266,00 05410
6 03 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06203
6 01 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06201
6 05 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06215
6 2,0 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06220
6 1,0 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06410
6 03 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06403
6 05 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06405
6 15 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06415
6 2,0 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06420
8 0,5 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08405
8 03 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08403
8 1,0 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08410
8 1,5 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08415
8 2,0 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08420
8 0,1 21 77 25 21 63 8 4 266,00 08201
8 03 20 77 25 27 63 8 4 266,00 08203
8 05 20 77 25 27 63 8 4 266,00 08205
8 1,0 21 17 25 21 63 8 4 266,00 08210

Tw=zXxX=T

OO0 ee

o

— v /f, side 462-467

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
j o
C}‘; %t HPC || [T Ti000 Ti1000

@ @ DCONMS 3
= |

- |

i
9
[N
===
NS
=DIN 6527 =DIN 6527
L) e
54072.. 54072..
DCho RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK
mm mm mm  mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
8 1,5 21 77 25 27 63 8 266,00 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 266,00 08220
10 1,0 21 97 50 54 93 10 533,00 10410
10 0,3 21 97 50 54 93 10 533,00 10403
10 0,5 21 97 50 54 93 10 533,00 10405
10 1,5 21 97 50 54 93 10 533,00 10415
10 2,0 21 97 50 54 93 10 533,00 10420
10 0,5 22 97 30 32 72 10 335,00 10205
10 0,1 22 97 30 32 72 10 335,00 10201
10 0,3 22 97 30 32 72 10 335,00 10203
10 1,0 22 97 30 32 72 10 335,00 10210
10 1,5 22 97 30 32 72 10 335,00 10215
10 2,0 22 97 30 32 72 10 335,00 10220

12 1,5 25 116 60 64 108 12
12 0,3 25 116 60 64 108 12
12 0,5 25 116 60 64 108 12
12 1,0 25 116 60 64 108 12
12 2,0 25 116 60 64 108 12
12 3,0 25 116 60 64 108 12
12 0,3 26 16 36 38 83 12

779,00 12415

779,00 12403

779,00 12405

779,00 12410

779,00 12420

779,00 12430
519,00 12203

12 0,1 26 16 36 38 83 12 519,00 12201
12 0,5 26 16 36 38 83 12 519,00 12205
12 1,0 26 16 36 38 83 12 519,00 12210
12 1,5 26 16 36 38 83 12 519,00 12215
12 2,0 26 16 36 38 83 12 519,00 12220
12 3,0 26 16 36 38 83 12 519,00 12230

16 15 33 155 80 84 132 16
16 0,3 33 155 80 84 132 16
16 0,5 33 155 80 84 132 16
16 1,0 33 155 80 84 132 16
16 2,0 33 155 80 84 132 16
16 3,0 33 155 80 84 132 16
16 4,0 33 155 80 84 132 16

1.212,00 16415
1.212,00 16403
1.212,00 16405
1.212,00 16410
1.212,00 16420
1.212,00 16430
1.212,00 16440

B N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N T T T - N U N N N N O N N N N N

16 0,3 36 155 42 44 92 16 783,00 16203

16 0,1 36 155 42 44 92 16 783,00 16201

16 0,5 36 155 42 44 92 16 783,00 16205

16 1,0 36 155 42 44 92 16 783,00 16210

16 15 36 155 42 44 92 16 783,00 16215

16 2,0 36 155 42 44 92 16 783,00 16220

16 3,0 36 155 42 44 92 16 783,00 16230

16 4,0 36 155 42 44 92 16 783,00 16240
P [} [ ]
M [} O
K [} [}
N o
S o
H

— V/f, side 462-467
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
j o
A=22
n 38 %t HPC || [ Ti1000 Ti000
v=9
@ @ DCONMS
|
@S * E
oc
4
[N
===
ESSS=
=DIN 6527 =DIN 6527
69 6
54072.. 54072..
DCyo REsuos APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
20 0,1 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20201
20 03 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20203
20 05 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20205
20 1,0 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20210
20 15 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20215
20 2,0 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20220
20 3,0 4 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20230
20 40 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20240
20 15 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20415
20 03 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20403
20 05 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20405
20 1,0 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20410
20 20 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20420
20 30 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20430
20 40 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20440
P ° °
M [ ] O
K [ ] [ ]
N o
S e}
H

— V,/f, side 462-467

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Sletfraeser
48°
A =po
n ’-51‘;0 %a HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
A
| |
P pcons | | |
== 1 T
i | |
-
<
| 70 l l
o
o
-
=
= =1
NS |
NS .
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
o= L) e
54076.. 54075.. 54076.. 54075..
DCyo APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
6 13 56 19 21 57 6 6 205,00 06200 205,00 06200
6 15 56 42 44 80 6 6 310,00 06400 310,00 06400
8 19 76 25 27 63 8 6 264,00 08200 264,00 08200
8 20 76 62 64 100 8 6 394,00 08400 394,00 08400
10 22 96 30 32 72 10 6 348,00 10200 348,00 10200
10 25 96 58 60 100 10 6 549,00 10400 549,00 10400
12 26 115 36 38 83 12 6 552,00 12200 552,00 12200
12 30 115 73 75 120 12 6 676,00 12400 676,00 12400
16 32 150 42 44 92 16 6 850,00 16200 850,00 16200
16 40 150 100 102 150 16 6 1.277,00 16400 1.277,00 16400
20 38 190 52 54 104 20 6 1.288,00 20200 1.288,00 20200
20 50 19,0 98 100 150 20 6 1.752,00 20400 1.752,00 20400
P [} [} [} [ )
M ) ) ) )
K o o le) o
N O O O (@)
S} o le) le) le)
H
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri

Sletfraeser

NE

DC. APMX DN

mm mm
5 8
5 13
6 10
6 16
6 21
7 12
7 22
7 25
8 12
8 22
8 28
9 14
9 25
9 30
10 14
10 25
10 35
12 16
12 28
12 45
14 18
14 30
16 20
16 35
16 50
16 65
20 25
20 40
20 55
20 70
25 55
25 75
2}
M
K
N
S
H

mm
48
48
58
58

6,8
6,8

78
78

8,8
8,8

9,8
9,8

1.8
1.8

13,8
138
15,8
15,8

19,8
19,8

24,8

LH
mm
13
18
15
20

17
30

17

19
33

19
33

21
38

23
38
28
43

33
45

-48°
A7500 % .
vs=13° N
DCONMS
¢ ‘
s>
F\i%
|
|
: 2
N\ N o
DN —
|
T I
43 § E
o
<
f
DC ‘\
CHW

LPR ved skaft DIN 6535 HB

LPR
mm
18
22
18
22
29
23
34
39
23
34
39
20
33
45
20
33
45
25
39
55
25
39
32
45
62
7
35
50
65
80
69
94

OAL DCONMS 45

mm
54
58
54
58
65
59
70
75
59
70
75
60
73
85
60
73
85
70
84

100
70
84
80
93
110
125
85

100
115

130
125

150

mmmmmmommmg

PNOR DMK = 2 2 34 s s s A s
OO OO OO OO S BEBNMNNMNOO OO OO

mm
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08

CHW ZEFP

© 00 O 0 O 0 C© 0 O O O O O O O O O O O O OO OO DO D

N

§§§;E;;;;;;EEEEE

RSN

mﬁc

/B
W0
non
A
s
"‘

g

U

hr,
éZgz
guut

a
U

W,
Wn.
Jis
gotl

Fabriksstandard

52 010 ...

DKK
V1/5B
346,00 05000
338,00 06000
407,00 07000
401,00 08000
613,00 09000
608,00 10000
882,00 12000
1.159,00 14000

1.399,00 16000

2.168,00 20000

® e O e

Fabriksstandard Fabriksstandard

——
52015.. 52018...
DKK DKK
V1/5B V1/5B

354,00 05000

343,00 06000

416,00 07000

428,00 08000

680,00 09000

686,00 10000

957,00 12000

1.291,00 14000

1.584,00 16000

2.471,00 20000

4.162,00 25000

® e O e

491,00 06000

628,00 07000

568,00 08000

1.193,00 09000

1.105,00 10000

1.550,00 12000

2.232,00 16000

2.503,00 16100

3.326,00 20000

3.977,00 20100

6.728,00 25000

® e 00O

— V,/f, side 480-485

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Hardmetal freesere

Slet geometri
Sletfraeser
\.=45°
v %T o Ti1000 Ti1000
@ DCONMS i !
<
|
———

=DIN 6527 Fabriksstandard

Z=m FEr)
50633.. 50633..
DCys APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
4 11 21 57 6 0,15 6 412,00 040
4 16 26 62 6 0,15 6 583,00 041
5 13 21 57 6 0,15 6 412,00 050
5 18 26 62 6 0,15 6 583,00 051
6 13 21 57 6 0,15 6 412,00 060
6 18 26 62 6 0,15 6 583,00 061
7 16 27 63 8 0,15 6 503,00 070
7 21 32 68 8 0,15 6 763,00 071
8 19 27 63 8 0,15 6 481,00 080
8 24 32 68 8 0,15 6 673,00 081
9 19 32 72 10 0,15 6 795,00 090
9 27 40 80 10 0,15 6 1.215,00 091
10 22 32 72 10 0,15 6 771,00 100
10 30 40 80 10 0,15 6 1.193,00 101
12 26 38 83 12 0,15 6 1.026,00 120
12 36 48 93 12 0,15 6 1.614,00 121
14 26 38 83 14 0,15 6 1.399,00 140
14 42 54 99 14 0,15 6 2.188,00 141
16 32 44 92 16 0,15 6 1.842,00 160
16 48 60 108 16 0,15 6 2.795,00 161
16 65 77 125 16 0,15 6 3.522,00 162
16 75 102 150 16 0,15 6 3.943,00 163
16 95 102 150 16 0,15 6 4.573,00 164
18 32 44 92 18 0,15 8 2.135,00 180
18 54 66 114 18 0,15 8 3.424,00 181
20 38 54 104 20 0,15 8 2.622,00 200
20 60 76 126 20 0,15 8 4.389,00 201
20 75 85 135 20 0,15 8 4.637,00 202
20 95 100 150 20 0,15 8 4.810,00 203
25 75 94 150 25 0,15 8 6.371,00 250
25 95 104 160 25 0,15 8 6.783,00 251
32 75 90 150 32 0,15 8 12.245,00 320
32 95 100 160 32 0,15 8 12.723,00 321
P (@] O
M [ ] [ ]
K [} [}
N
S (@] O
H

— v /f, side 480-485

14|248 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Sletfraeser med hjgrneradius
A =45°
n y=14° 4 < J Ti1000
@ DCONMS
| -~
=]
NSNS
Fabriksstandard
6
50634 ...
DCy RE.s APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm VO/5A
6 05 18 26 62 6 6 555,00 060
6 1,0 18 26 62 6 6 555,00 061
8 05 24 32 68 8 6 552,00 080
8 10 24 32 68 8 6 552,00 081
8 2,0 24 32 68 8 6 552,00 082
10 05 30 40 80 10 6 1.126,00 100
10 1,0 30 40 80 10 6 1.126,00 101
10 2,0 30 40 80 10 6 1.126,00 102
12 05 36 48 93 12 6 148500 120
12 1,0 36 48 93 12 6 1.485,00 121
12 2,0 36 48 93 12 6 148500 122
12 3,0 36 48 93 12 6 148500 123
16 05 48 60 108 16 6 265500 160
16 1,0 48 60 108 16 6 2.655,00 161
16 20 48 60 108 16 6 265500 162
16 30 48 60 108 16 6 265500 163
20 05 60 76 126 20 8 3.966,00 200
20 10 60 7% 126 20 8 3.966,00 201
20 20 60 76 126 20 8 3.966,00 202
20 30 60 76 126 20 8 3.966,00 203
P o
M °
K °
N
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, side 480-485
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Sletfreeser
A=50°
@ DCONMS
-
E <
O
o
o
—
==
Fabriksstandard
T
52109 ...
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm V1
6 16 58 26 26 58 6 8 561,00 060
8 22 78 32 32 64 8 10 641,00 080
10 25 9,8 35 35 73 10 12 1.094,00 100
12 28 11,8 38 39 84 12 12 1.485,00 120
16 35 15,8 43 45 93 16 16 3.175,00 160
20 40 19,8 50 54 104 20 16 3.739,00 200
B (¢]
M [}
K o
N °
S )
H

14250

— V/f, side 480-483

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
A med fortsat spanrum
A=52||Y) || <54
y=-11° Il HRC 4) Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS
DC e
CHW
DIN 6527 DIN 6527
50907... 50907..
DCys APMX LH lr LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
4 11 18 4.4 21 57 6 0,15 4 542,00 041
4 16 19 6,4 26 62 6 0,15 4 591,00 042
5 13 19 4,8 21 57 6 0,15 4 542,00 051
5 17 20 6,8 26 62 6 0,15 4 591,00 052
6 13 19 52 21 57 6 0,15 4 569,00 061
6 18 21 72 26 62 6 0,15 4 631,00 062
8 19 25 7.6 27 63 8 0,15 4 655,00 081
8 24 27 9,6 32 68 8 0,15 4 711,00 082
10 22 30 8,8 32 72 10 0,15 4 1.117,00 101
10 30 33 12,0 40 80 10 0,15 4 1.269,00 102
12 26 36 10,4 38 83 12 0,15 4 1.529,00 121
12 36 39 14,4 48 93 12 0,15 4 1.733,00 122
16 32 42 12,8 44 92 16 0,15 4 2.699,00 161
16 48 51 19,2 60 108 16 0,15 4 3.262,00 162
20 38 52 15,2 54 104 20 0,15 4 3.869,00 201
20 60 63 24,0 76 126 20 0,15 4 4.855,00 202
P ° )
M
K
N
S
H ° °

— V,/f, side 480-485

cuttingtools.ceratizit.com

14251

14



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Sletfreeser
=50 ||) || <68
y=-5° || HRC Ti1000 Ti1000
@ DCONMS
|
}
|
|
|
| —
N | N §
o
o
| <
E
o
<
DC DIN 6527 Fabriksstandard
50635... 50635..
DC, APMX OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm VO/5A VO/5A
4 1 57 6 6 385,00 040
4 16 62 6 6 438,00 041
5 13 57 6 6 360,00 050
5 18 62 6 6 417,00 051
6 13 57 6 6 405,00 060
6 18 62 6 6 462,00 061
8 19 63 8 6 462,00 080
8 24 68 8 6 537,00 081
10 22 72 10 6 79300 100
10 30 80 10 6 910,00 101
12 26 83 12 6 1.077,00 120
12 36 93 12 6 1.257,00 121
16 32 92 16 8 1.919,00 160
16 48 108 16 8 2.351,00 161
16 90 150 16 8 2503,00 162
20 38 104 20 8 274100 200
20 60 126 20 8 3.500,00 201
20 75 135 20 8 3.142,00 202
20 95 150 20 8 366100 203
25 75 150 25 8 8.677,00 250
25 95 160 25 8 8.983,00 251
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K O O
N O O
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

14[252

— V,/f, side 480-485

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Slet geometri
Sletfraeser
- o
n c:=1go % N ﬁng 4) Ti1000 Ti1000 Ti1000
DCONMS
2‘ l
o
CHW = =) =
LPR ved skaft DIN 6535 HB
=== B==r
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
= =3 =
52112.. 52122.. 52123..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
5 8 48 13 18 54 6 0,02 6 515,00 051
5 13 48 18 22 58 6 0,02 6 541,00 051
6 10 58 15 18 54 6 0,03 6 482,00 061
6 16 58 20 22 58 6 0,03 6 529,00 061
6 21 29 65 6 0,03 6 723,00 061
8 12 78 17 23 59 8 0,04 6 597,00 081
8 22 78 32 34 170 8 0,04 6 661,00 081
8 28 39 75 8 0,04 6 899,00 081
10 14 98 19 20 60 10 0,05 6 882,00 101
10 25 98 33 33 73 10 0,05 6 1.023,00 101
10 35 45 85 10 0,05 6 1.626,00 101
12 6 118 21 25 70 12 0,05 6 1.311,00 121
12 28 18 38 39 84 12 0,05 6 1.376,00 121
12 45 55 100 12 0,05 6 2.265,00 121
16 20 158 28 32 80 16 0,06 6 1.993,00 161
16 35 158 43 45 93 16 0,06 6 2.276,00 161
16 50 62 110 16 0,06 6 3.339,00 162
16 65 77 125 16 0,06 6 3.759,00 163
20 25 198 33 35 85 20 0,07 8 3.023,00 201
20 40 19,8 45 50 100 20 0,07 8 3.380,00 201
20 55 65 115 20 0,07 8 4.746,00 202
20 70 80 130 20 0,07 8 5.819,00 203
25 55 248 63 69 125 25 0,08 8 5.635,00 251
25 75 94 150 25 0,08 8 9.275,00 251
P (e} o O
M ) ) )
K o o o
N [} [} [
S ) ) °
H

— v /f, side 480-485

cuttingtools.ceratizit.com

141253

14



WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Skrub- og slet geometri

Skrub-sletfraeser

A Med skrub-slet profil

A=30°
ﬂ V13 %K i Ti400

ST s
#

-

7
U

=4

= 7,
1
N | U00U

Z=m
50628 ...
DC4 APMX LPR OAL DCONMS,s CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm VO0/5A
5 15 21 57 6 0,25 4 758,00 050
6 16 21 57 6 0,25 4 758,00 060
8 22 27 63 8 0,25 4 945,00 080
10 25 32 72 10 0,25 4 1.017,00 100
12 28 38 83 12 0,25 4 1.257,00 120
16 35 44 92 16 0,25 4 1.949,00 160
20 40 54 104 20 0,25 4 2.937,00 200
p
M
K
N )
S (@)
H

— V,/f, side 480-483

14|254 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Skrub- og slet geometri

Skrub-sletfraeser

A Med trapez-rouletteringsprofil

\=e||)

NTR

W

@y @
@

Dc h10

T »WZXZ T

DCONMS

v.=10° N

APMX LPR ~ OAL DCONMS
mm mm mm mm
13 21 57 6
19 27 63 8
22 32 72 10
26 38 83 12
26 38 83 14
32 44 92 16
32 48 92 18
38 54 104 20

CHW
mm

0,08
0,12
0,15
0,17
0,20
0,22
0,25

ZEFP

L e

APAT2S

——

7
U

=4

= 7,
1
N | U0UU

52 318 ...

DKK

V1

610,00 06000
756,00 08000
826,00 10000
1.037,00 12000
1.322,00 14000
1.560,00 16000
2.135,00 18000
2.361,00 20000

O eO0e

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 470+471

14255

14



Hardmetal freesere
WNT \ Standard Skrubfortanding

Skrubfraeser

A Med skrubprofil

4%
A o
s~ 38 . X
“ y=10° N HPC —) Ti1000
@ DCONMS

©
»

LPR

7
U

hn,
it
Bl

=DIN 6527
Z=m
54 077 ...
DCy  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C
4 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 200,00 00400
5 13 48 19 21 57 6 0,1 4 200,00 00500
6 13 58 19 21 57 6 0,1 4 240,00 00600
8 21 7 25 27 63 8 0,2 4 300,00 00800
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 382,00 01000
12 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 620,00 01200
16 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 934,00 01600
20 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 1.383,00 02000
P )
M [
K ®
N (e}
S (@)
H

— V/f, side 472+473

14|256 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

N

Skrubfortanding
Skrubfreeser
A Med skrubprofil
A=20°
“ v=10° e w Ti400 Tid00

©
»

DCu: APMX LPR  OAL

mm
4 8 21
5 8 18
5 13 21
6 8 18
6 13 21
7 1" 22
7 19 27
8 1 22
8 19 27
9 13 26
9 22 32
10 13 26
10 22 32
1 26 38
12 16 28
12 26 38
13 26 38
14 16 31
14 26 38
16 19 34
16 32 44
18 19 36

NN =
(3 I — T — - -]
W = W
o1 00 ©W N
(o200 B -
o RN R

T »mWZX=Z10

mm mm mm

104
121

DCONMS

DCONMS s CHW

mm mm
6 0,6
6 0,6
6 0,6
6 0,6
6 0,6
8 0,6
8 0,6
8 0,6
8 0,6
10 0,6
10 0,6
10 0,6
10 0,6
12 0,6
12 0,6
12 0,6
14 0,6
14 0,6
14 0,6
16 0,6
16 0,6
18 0,6
18 0,6

20 0,6
20 0,6
25 0,6

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5

/8
Ui
oy

r
/

—r—

i

’.
I
ol

DIN 6527 DIN 6527
50618.. 50624..
DKK DKK
VO/5A VO/5A

718,00 040
755,00 050
718,00 050

675,00 060
780,00 060

909,00 070
889,00 070

826,00 080
889,00 080

1.037,00 090
1.033,00 090

1.037,00 100
1.033,00 100
1.224,00 110

1.138,00 120
1.224,00 120
1.723,00 130

1.572,00 140
1.723,00 140

1.940,00 160
1.940,00 160

2.331,00 180
2.601,00 180

2.786,00 200
2.893,00 200
3.543,00 250
[ ] [ ]
O (¢]
(] (]
o ©]
O O

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 480-483

14257

14



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Skrubfortanding
Skrubfraeser
A Med skrubprofil
A\ =45°
“ V= % <|| Ti400
@ @ DCONMS
=~
===
DIN 6527
6
50 637 ...
DCs APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm VO/5A
6 13 21 57 6 05 4 822,00 060
8 19 27 63 8 05 4 942,00 080
10 22 32 72 10 05 4 1.029,00 100
12 26 38 83 12 05 4 1.224.00 120
14 26 38 83 14 05 4 1.723,00 140
16 32 44 92 16 05 5 1.940,00 160
18 32 44 92 18 05 5 261100 180
20 38 54 104 20 05 6 2.904,00 200
25 45 65 121 25 05 6 3577,00 250
P o
M °
K (e}
N o
S )
H

14258

— V,/f, side 480-483

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal fr&s.ere
Skrubfortanding
Skrubfraeser
A med rund rouletteringsprofil
A med ekstra spanbrydere i spannoten
A =55°
“ v=5° %lq ) Ti1000
@ @ DCONMS
o
o
-
==
===
Fabriksstandard
e
52 341 ...
DC.i APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 915,00 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 1.046,00 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 1.138,00 100
12 28 11,6 38 39 84 12 0,25 4 1.332,00 120
14 30 13,6 40 39 84 14 0,30 4 1.800,00 140
16 35 15,5 45 45 93 16 0,35 5 2.297,00 160
18 35 17,5 45 45 93 18 0,40 5 2.861,00 180
20 40 19,5 55 54 104 20 0,40 5 3.434,00 200
o
)
o

T »WZXZ T

— V,/f, side 474+475

cuttingtools.ceratizit.com

141259

14



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Skrubfortanding
Skrubfreeser
A med rund rouletteringsprofil
A med ekstra spanbrydere i spannoten
A =45° >
“ y= 5 4 N ﬂ ) Ti1000 Ti1000
Nz ocons
<z
(( A
4 e
(@)
DN
r v
x| 5 %
E
<
%X,
DC 4 Fabriksstandard  Fabriksstandard
=9 t6
52338.. 52339..
DCwi APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 1.138,00 060 1.138,00 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 1.269,00 080 1.269,00 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 1.485,00 100 1.485,00 100
12 28 11,6 38 39 84 12 0,25 4 1.874,00 120 1.874,00 120
16 35 15,5 45 45 93 16 0,35 5 3.186,00 160 3.186,00 160
20 40 19,5 55 54 104 20 0,40 5 4.693,00 200 469300 200
P ° )
M ° °
K ° °
N
S
H

— V,/f, side 474+475

14260

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Skrubfortanding
Skrubfraeser
A med rund rouletteringsprofil
A med ekstra spanbrydere i spannoten
A =45° %
y=5° N ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS : . | |
|~ 1 | c
| | | |
6; 6% B l i i
|
|
| |
BN NN
DN Y
u: _
5 P%e E
2
o
<€ NS NS
BB ESSSS )
DC ‘\CHW Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 Lt . e
52342.. 52343.. 52342.. 52343..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
6 8 6,0 18 54 6 0,15 4 806,00 060 806,00 060
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 894,00 061 894,00 061
8 11 8,0 23 59 8 0,20 4 925,00 080 925,00 080
8 22 7 27 34 70 8 0,20 4 1.024,00 081 1.024,00 081
10 13 10,0 27 67 10 0,20 4 990,00 100 990,00 100
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 1.105,00 101 1.105,00 101
12 16 12,0 29 74 12 0,25 4 1.148,00 120 1.148,00 120
12 28 11,6 38 39 84 12 0,25 4 1.301,00 121 1.301,00 121
14 16 14,0 30 75 14 0,25 4 1.584,00 140 1.584,00 140
14 30 13,5 40 39 84 14 0,25 4 1.745,00 141 1.745,00 141
16 19 16,0 36 84 16 0,35 5 1.972,00 160 1.972,00 160
16 35 15,5 45 45 93 16 0,35 5 2.243,00 161 2.243,00 161
20 19 20,0 43 93 20 0,40 5 3.023,00 200 3.023,00 200
20 40 19,5 55 54 104 20 0,40 5 3.370,00 201 3.370,00 201
25 50 24,0 65 69 125 25 0,50 5 5.699,00 251 5.699,00 251
P ) ) ) )
M o le) le) le)
K ) ) ) )
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 474+475

141261

14



WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: + 0,005 mm
A Til @ DC < 5,0 mm, vinkeltolerance a og B: £0,5°

]
®

A=30°
y=18°

/B

I

@

DC o APMX DN

mm
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0

T »mW=Z2X=Z10

mm
1,0
2,0
2,5
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
70
70
8,0
8,0
8,0
10,0

mm
0,45
0,95
1,40
1,80
2,80
2,80
3,80
3,80
4,70
4,70
5,60
5,60
7,60
7,60
9,60
9,60
11,50
11,50

mm
2,0
4,0
75
8,0
10,0
12,0
12,0
20,0
10,0
14,0
20,0
40,0
25,0
60,0
30,0
60,0
40,0
70,0

DCONMS

DCONMS

—
< -
S S
s OAL «a° B> DCONMS.s ZEFP
mm mm mm
9 38 10 8 3 2
9 38 125 65 3 2
9 38 32 5 3 2
9 38 3 35 3 2
20 57 M5 5 6 2
40 80 35 25 6 2
20 57 1" 35 6 2
40 80 4 1,5 6 2
40 100 15 1 6 2
20 57 10 2 6 2
57 6 2
100 6 2
63 8 2
120 8 2
72 10 2
120 10 2
83 12 2
160 12 2

Fig.

W WWWwWwWwWwWwW>>>>r>>>>> >

(
</ {
&
=
===
== 1
Fabriksstandard  Fabriksstandard
= =9
52718 ... 52720...
DKK DKK
V1 V1
1.215,00 005
1.105,00 010
978,00 015
761,00 020
730,00 030
901,00 030
713,00 040
806,00 040
789,00 050
695,00 050
637,00 060
778,00 060
862,00 080
1.007,00 080
1.364,00 100
1.399,00 100
1.637,00 120
2.168,00 120
[} [ )
(e} O

— v /f, side 480-486

14262

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

e || ) y

y=18° N

@ DCONMS

o

DCs APMX DN LH OAL
mm mm mm mm mm
0,2 0,2 0,18 0,6 55 15
0,2 0,2 0,18 1,0 55 15
0,2 0,2 0,18 1,6 55 15
0,2 0,2 0,18 2,0 55 15
0,3 0,3 0,28 0,9 55 15
0,3 0,3 0,28 1,5 55 15
0,3 0,3 0,28 2,4 55 15
0,3 0,3 0,28 3,0 55 15
0,4 0.4 0,37 1,2 55 15
0,4 0,4 0,37 2,0 55 15
0,4 0.4 0,37 3,2 55 15
0,4 04 0,37 4,0 55 15
0,5 0,5 0,45 15 55 15
0,5 0,5 0,45 2,5 55 15
0,5 0,5 0,45 4,0 55 15
0,5 0,5 0,45 5,0 55 15
0,6 0,6 0,58 2,0 55 15
0,6 0,6 0,58 3,0 55 15
0,6 0,6 0,58 5,0 65 15
0,6 0,6 0,58 6,0 65 15
0,8 0,8 0,77 25 55 15
0,8 0,8 0,77 4,0 55 15
0,8 0,8 0,77 6,5 65 15
0,8 0,8 0,77 8,0 65 15
1,0 1,0 0,95 3,0 55 15
1,0 1,0 0,95 5,0 55 15
1,0 1,0 0,95 8,0 65 15
1,0 1,0 0,95 10,0 65 15
1,0 1,0 0,95 12,0 65 15
1,2 1,2 1,15 3,0 55 15
1,2 1,2 1,15 6,0 55 15
1,2 1,2 1,15 10,0 65 15
1,2 1,2 1,15 12,0 65 15
1,3 13 1,25 4,0 55 15
1,3 13 1,25 70 55 15
1,3 13 1,25 1,0 65 15
1,3 13 1,25 13,0 65 15
1,5 1,5 1,44 50 55 15
1,5 1,5 1,44 75 55 15

Q

ITWw=ZXxX=ZT

DCONMS 5

3
3

W W WWWWWWWWWWWwwWWwwWowWwwWwWwwWwwWwwwwowwowwowwowwowowowowowwow

ZEFP

R RO NP MNP NP NN NN NDNDNDNDND

Ti1001

/]

Mn |
|
Uauuy

Ti1001

0.
e
%WH
Juudu

Fabriksstandard  Fabriksstandard
—) —
50903.. 50903..

DKK DKK
VO0/5A VO/5A
741,00 021
749,00 022
755,00 023
767,00 024
741,00 031
749,00 032
755,00 033
767,00 034
741,00 041
749,00 042
755,00 043
767,00 044
725,00 051
731,00 052
741,00 053
749,00 054
624,00 061
607,00 062
662,00 063
702,00 064
607,00 081
607,00 082
675,00 083
702,00 084
607,00 101
607,00 102
641,00 103
702,00 104
718,00 105
607,00 121
607,00 122
675,00 123
702,00 124
607,00 131
607,00 132
675,00 133
702,00 134
624,00 151
607,00 152
) )

— v, /f, side 480-486

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes naeste side

141263

14



Hardmetal freesere
WNT \ standard Radiusfreeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

\=45° : :
v.=18° /B ) Ti1001 Tio01

IN

@ DCONMS

=< =<

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50903.. 50903..
DCs APMX DN LH OAL a°® DCONMS s  ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
1,5 1,5 1,44 12,0 65 15 3 2 702,00 154
1,5 1,5 1,44 15,0 65 15 3 2 718,00 153
1,6 1,6 1,52 5,0 55 15 3 2 624,00 161
1,6 1,6 1,52 8,0 55 15 3 2 624,00 162
1,6 1,6 1,52 13,0 65 15 3 2 675,00 163
1,6 1,6 1,52 16,0 65 15 3 2 718,00 164
1,8 1,8 1,72 55 55 15 3 2 607,00 181
1,8 1,8 1,72 9,0 55 15 3 2 624,00 182
1,8 1,8 1,72 14,5 65 15 3 2 675,00 183
1,8 1,8 1,72 18,0 65 15 3 2 718,00 184
2,0 2,0 1,92 6,0 55 15 3 2 607,00 201
2,0 2,0 1,92 10,0 55 15 3 2 607,00 202
2,0 2,0 1,92 14,0 55 15 3 2 641,00 203
2,0 2,0 1,92 16,0 65 15 3 2 718,00 204
2,0 2,0 1,92 20,0 65 15 3 2 702,00 205
2,3 2,3 2,22 7,0 55 15 3 2 607,00 231
2,3 2,3 2,22 11,5 55 15 3 2 607,00 232
2,3 2,3 2,22 18,5 65 15 3 2 641,00 233
2,3 248 2,22 20,0 65 15 8] 2 702,00 234
2,3 2,3 2,22 23,0 65 15 3 2 718,00 235
3,0 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 641,00 301
3,0 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 718,00 302
3,0 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 779,00 303
3,0 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 813,00 304
4,0 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 718,00 401
4,0 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 718,00 402
4,0 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 813,00 403
4,0 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 836,00 404
5,0 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 718,00 501
5,0 5,0 4,90 25,0 65 15 6 2 718,00 502
5,0 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 836,00 503
5,0 5,0 4,90 50,0 100 15 6 2 879,00 504
6,0 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 718,00 601
6,0 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 813,00 602
6,0 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 879,00 603
6,0 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 906,00 604
)
M
K
N [ ] [ ]
S
H

— V,/f, side 480-486

14|264 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser
A Radius tolerance: £ 0,01 mm
A =55° %
y=7° || HPC ||
@ %NMS,E«
|
!
N\
-
<<
(@]
I
-
DC,; APMX DN LH OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm
3 5,0 2,8 12 55 6 2
3 3,5 2,8 15 58 6 2
3 8,0 2,8 15 58 6 2
3 3,5 2,8 24 67 6 2
4 6,5 3,8 12 55 6 2
4 4,5 3,8 20 62 6 2
4 10,5 38 20 62 6 2
4 4,5 3,8 32 74 6 2
5 8,0 4,8 15 58 6 2
5 55 4.8 25 70 6 2
5 13,0 4.8 25 70 6 2
5 515 4.8 40 88 6 2
6 100 58 18 58 6 2
6 7,0 58 30 70 6 2
6 160 58 30 70 6 2
6 7,0 58 48 88 6 2
8 13,0 77 24 64 8 2
8 9,0 77 40 80 8 2
8 21,0 77 40 80 8 2
8 9,0 77 64 104 8 2
10 16,0 9,7 30 74 10 2
10 11,0 9,7 50 94 10 2
10 260 97 50 94 10 2
10 11,0 9,7 80 124 10 2
12 190 116 36 85 12 2
12 130 116 60 109 12 2
12 31,0 11,6 60 109 12 2
12 130 116 96 145 12 2
14 220 136 42 91 14 2
14 15,0 13,6 70 119 14 2
14 36,0 13,6 70 119 14 2
14 150 136 112 161 14 2
16 250 155 48 100 16 2
16 170 155 80 132 16 2
16 M0 155 80 132 16 2
16 170 155 128 180 16 2
18 290 175 54 106 18 2
18 200 175 90 142 18 2
18 470 175 90 142 18 2
18 20,0 175 144 196 18 2
20 32,0 19,5 60 114 20 2
20 520 19,5 100 154 20 2
20 220 19,5 100 154 20 2
20 220 19,5 160 214 20 2

I w=ZXxX=T

———

~

/B
i
s

Fabriksstandard

54 640 ...

DKK
VO/5A
588,00

588,00

588,00

588,00

770,00

1.033,00

1.453,00

1.800,00

2.361,00

3.295,00

3.317,00

031

041

051

061

081

101

121

1M

161

181

201

Fabriksstandard Fabriksstandard
et I S|
54 640 ... 54640 ...

DKK DKK
V0/5A VO/5A
641,00 034
674,00 032
785,00 035
641,00 044
674,00 042
785,00 045
641,00 054
674,00 052
785,00 055
641,00 064
674,00 062
771,00 065
836,00 084
877,00 082
1.008,00 085
1.126,00 104
1.193,00 102
1.355,00 105
1.895,00 124
1.961,00 122
2.611,00 125
2.351,00 144
2.471,00 142
3.393,00 145
3.099,00 164
3.240,00 162
4.626,00 165
4.312,00 184
4.519,00 182
6.468,00 185
457300 202
4.378,00 204
6.523,00 205
) °

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, side 460+461
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Hardmetal freesere
WNT \ standard Radiusfreeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A=30°
“ v =120 %K d DIAMOND DIAMOND

@ DCONMS |

-
<
DN o
x| 5
=
o
<C
3
=== ==
DC Fabriksstandard  Fabriksstandard
=1 T
52766.. 52768..
DCho APMX LH DN OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V1 V1
0,5 1,5 38 3 2 1.148,00 005
1,0 2,0 38 8 2 1.117,00 010
2,0 3,0 38 3 2 1.117,00 020
2,0 3,0 50 6 2 1.711,00 021
2,0 8,0 31 1,8 60 2 2 1.332,00 020
3,0 50 38 3 2 1.117,00 030
3,0 50 50 6 2 1.711,00 031
3,0 12,0 4 2,8 70 8 2 1.269,00 030
4,0 8,0 54 6 2 1.711,00 040
4,0 15,0 51 3,8 80 4 2 1.777,00 040
5,0 9,0 54 6 2 1.711,00 050
5,0 20,0 i 48 100 5 2 2.048,00 050
6,0 10,0 54 6 2 1.658,00 060
6,0 20,0 63 58 100 6 2 2.297,00 060
8,0 12,0 58 8 2 2.308,00 080
8,0 20,0 83 78 120 8 2 3.034,00 080
10,0 14,0 66 10 2 2.925,00 100
10,0 25,0 99 9,8 140 10 2 3.912,00 100
12,0 25,0 104 11,8 150 12 2 5.157,00 120
P
M
K
N ) °
S
H

— V,/f, side 418

14|266 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal

freesere

Radiusfreeser med sletfortanding

Micro-radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

A=30°
- BRI

@ DCONMS

o

DCs APMX LH DN OAL
mm mm mm mm mm
0,6 1,2 3,0 0,58 55 15
0,6 1,2 6,0 0,58 65 15
0,8 1,2 4,0 0,77 55 15
0,8 1,2 8,0 0,77 65 15
1,0 15 5,0 0,95 55 15
1,0 1,5 120 0,95 65 15
1,2 1,6 6,0 1,15 55 15
1,2 1,6 12,0 1,15 65 15
1,5 18 75 1,44 55 15
1,5 1,8 15,0 1,44 65 15
2,0 2,0 10,0 1,92 55 15
2,0 2,0 20,0 1,92 65 15

Q

T W»WZXZ 0

DCONMS 5

3
3

D OO OO OO OO OO

ZEFP

RPN NN

DIAMOND

Fabriksstandard

50912...

DKK
VO/5A
1.364,00
1.364,00
1.364,00
1.364,00
1.364,00

1.364,00

908

910

912

915

920

DIAMOND

-l

/)

v
Wi
oyl

Fabriksstandard

50912...

DKK
VO/5A

1.495,00
1.495,00
1.495,00
1.495,00
1.495,00

1.495,00

006

008

010

012

015

020

— v, /f, side 418

cuttingtools.ceratizit.com
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Hardmetal freesere
WNT \ standard Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

A =30°
e
@ DCONMS

~ |

OAL

—
_—

S

j €

7
e
uudl
e
i
uudl
JUuU

0.
r
%%?%H
duulu

/]

/

U

7

/

U
7y

|
U

ISS

/
l
i

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

i
52050.. 52052.. 52051.. 52053..
DCs APMX LPR OAL a°® DCONMS s  ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
0,10 0,2 12,5 38 8 3 2 805,00 91000
0,15 0,3 11,5 38 8 3 2 699,00 91500
0,20 0,4 12,0 38 8 3 2 643,00 92000
0,25 0,5 12,5 38 8 3 2 620,00 92500
0,30 1,0 11,3 38 8 3 2 574,00 93000
0,35 1,0 111 38 8 3 2 508,00 93500
0,40 1,0 10,9 38 8 3 2 370,00 94000
0,50 1,5 11,7 38 7 3 2 295,00 95000
0,50 1,5 18,0 54 11 6 2 353,00 95100
0,50 1,5 47,0 75 7 8] 2 407,00 95000
0,50 1,5 44,0 80 1 6 2 471,00 95100
0,60 1,5 11,3 38 7 8] 2 324,00 96000
0,70 2,0 11,4 38 7 3 2 295,00 97000
0,80 2,0 11,7 38 7 3 2 295,00 98000
0,90 2,5 11,7 38 7 3 2 295,00 99000
1,00 2,0 22,0 50 7 3 2 305,00 31000
1,00 2,0 18,0 54 10 6 2 326,00 01000 326,00 01000
1,00 3,0 47,0 75 7 3 2 449,00 31000
1,00 3,0 440 80 10 6 2 509,00 01000 509,00 01000
1,10 3,0 22,0 50 6 8] 2 295,00 31100
1,20 3,0 22,0 50 5 3 2 295,00 31200
1,40 3,0 22,0 50 5 3 2 295,00 31400
1,50 3,0 22,0 50 6 3 2 295,00 31500
1,50 3,0 18,0 54 10 6 2 326,00 01500 326,00 01500
1,50 4,0 47,0 75 5 3 2 444,00 31500
1,50 4,0 440 80 10 6 2 509,00 01500 509,00 01500
1,60 4,0 22,0 50 6 3 2 295,00 31600
1,80 4,0 22,0 50 6 3 2 295,00 31800
2,00 4,0 22,0 50 5 3 2 305,00 32000
2,00 4,0 18,0 54 9 6 2 326,00 02000 326,00 02000
2,00 6,0 47,0 75 5 3 2 416,00 32000
2,00 6,0 440 80 10 6 2 497,00 02000 497,00 02000
2,50 5,0 22,0 50 3 3 2 295,00 32500
2,50 5,0 18,0 54 9 6 2 326,00 02500 326,00 02500
2,50 8,0 47,0 75 3 3 2 406,00 32500
2,50 8,0 440 80 10 6 2 501,00 02500 501,00 02500
3,00 6,0 22,0 50 3 2 305,00 33000
3,00 6,0 18,0 54 6 2 326,00 03000 326,00 03000
3,00 10,0 47,0 75 3 2 400,00 33000
3,00 10,0 44,0 80 9 6 2 486,00 03000 486,00 03000

P [ ] [ [ ] [}
M o @) @) (@)
K [ ] [ [ [ )
N o O (@) O
S o (@) O O
H

— v /f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

®

DC
mm
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T »W=Z2XZ 10

OAL

r=300 || )
vEtae |0 )
DCONMS
APMX LPR OAL a® DCONMS 45
mm mm mm mm
7,0 18,0 54 7 6
7,0 26,0 54 4
13,0 47,0 75 4
13,0 44,0 80 8 6
8,0 18,0 54 6 6
8,0 26,0 54 5
14,0 47,0 75 5
14,0 64,0 100 5 6
10,0 18,0 54 6
16,0 64,0 100 6
12,0 23,0 59 8
22,0 64,0 100 8
13,0 27,0 67 10
250 60,0 100 10
16,0 28,0 73 12
26,0 55,0 100 12
16,0 30,0 75 14
26,0 55,0 100 14
20,0 35,0 83 16
30,0 1020 150 16
250 430 93 20
40,0 100,0 150 20

ZEFP

PP RPN RPN NN NN ND NN

7
Mo

i
i

Fabriksstandard

52 050 ...

DKK

V1/5B
326,00 04000
310,00 44000

326,00 05000
326,00 55000
326,00 06000
378,00 08000
489,00 10000
704,00 12000
913,00 14000
1.017,00 16000

1.766,00 20000

OO eO0 e

)

7,

e
g
uotdd

7
U

i
U0

/
i

7
nn
gU

Fabriksstandard

52052 ...

DKK
V1/5B
326,00 04000

326,00 05000

326,00 06000
378,00 08000
489,00 10000
704,00 12000
913,00 14000
1.017,00 16000

1.766,00 20000

OO eOo0 e

Fabriksstandard

52 051 ...

DKK
V1/5B

378,00 44000
486,00 04000

425,00 55000
486,00 05000
460,00 06000
539,00 08000
723,00 10000
963,00 12000
1.364,00 14000
2.212,00 16000

2.666,00 20000

OO @O

(\q

.
i
uutl

7,
h
l
U

Fabriksstandard

52053 ...

DKK
V1/5B

486,00 04000

486,00 05000
460,00 06000
539,00 08000
723,00 10000
963,00 12000
1.364,00 14000
2.212,00 16000

2.666,00 20000

OO @O0

— V,/f, side 480-486

cuttingtools.ceratizit.com
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Hardmetal freesere
WNT \ standard Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

v ||Y) | <52
n v=tee |77 | HRC ) DPX72S DPX72S DPX72S
@

DCONMS
o w &

Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard

OAL

W)
m = 5
Iin P -
lilalild :

/)

7y
WM
!ii’ii
.
non
Wiian
U

i £ =
52054.. 52056.. 52055...

DCs APMX LPR OAL a® DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B

0,10 0,2 12,5 38 8 3 2 846,00 91000

0,15 0,3 11,5 38 8 3 2 742,00 91500

0,20 0,4 12,0 38 8 3 2 704,00 92000

0,25 0,5 12,5 38 8 3 2 817,00 92500

0,30 1,0 11,3 38 8 3 2 761,00 93000

0,35 1,0 111 38 8 3 2 680,00 93500

0,40 1,0 10,9 38 8 3 2 507,00 94000

0,50 1,5 1,7 38 7 3 2 418,00 95000

0,50 1,5 47,0 75 7 3 2 475,00 95000
0,50 1,5 44,0 80 11 6 2 712,00 95100
0,50 1,5 18,0 54 11 6 2 438,00 95100

0,60 1,5 11,3 38 7 8] 2 450,00 96000

0,70 2,0 11,4 38 7 3 2 418,00 97000

0,80 2,0 11,7 38 7 3 2 418,00 98000

0,90 2,5 11,7 38 7 3 2 418,00 99000

1,00 2,0 22,0 50 7 3 2 445,00 31000

1,00 2,0 18,0 54 10 6 2 490,00 01000 490,00 01000

1,00 3,0 44,0 80 10 6 2 758,00 01000
1,00 3,0 47,0 75 7 3 2 633,00 31000
1,10 3,0 22,0 50 6 8] 2 418,00 31100

1,20 3,0 22,0 50 5 3 2 418,00 31200

1,40 3,0 22,0 50 5 3 2 418,00 31400

1,50 3,0 22,0 50 6 3 2 445,00 31500

1,50 3,0 18,0 54 10 6 2 490,00 01500 490,00 01500

1,50 4,0 440 80 10 6 2 758,00 01500
1,50 4,0 47,0 75 5 3 2 628,00 31500
1,60 4,0 22,0 50 6 3 2 418,00 31600

1,80 4,0 22,0 50 6 3 2 418,00 31800

2,00 4,0 18,0 54 9 6 2 490,00 02000 490,00 02000

2,00 4,0 22,0 50 5 3 2 445,00 32000

2,00 6,0 440 80 10 6 2 741,00 02000
2,00 6,0 47,0 75 5 3 2 591,00 32000
2,50 5,0 18,0 54 9 6 2 515,00 02500 515,00 02500

2,50 5,0 22,0 50 3 3 2 418,00 32500

2,50 8,0 440 80 10 6 2 749,00 02500
2,50 8,0 47,0 75 3 3 2 580,00 32500
3,00 6,0 18,0 54 9 6 2 490,00 03000 490,00 03000
P [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@]
K [} [} [}
N (@] (@] O
S (@] (@] O
H O O O

— v /f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

= |[) | <52
Bl s e

@ DCONMS

OAL

DCs APMX LPR  OAL
mm mm mm mm mm

Q

3,00 6,0 22,0 50 3
3,00 10,0 470 75 3
3,00 10,0 440 80 6
4,00 70 18,0 54 10 6
4,00 70 26,0 54 4
4,00 13,0 47,0 75 4
4,00 13,0 440 80 8 6
5,00 8,0 18,0 54 6 6
5,00 8,0 26,0 54 5
5,00 14,0 47,0 75 5
5,00 140 64,0 100 5 6
6,00 10,0 18,0 54 6
6,00 16,0 64,0 100 6
8,00 12,0 230 59 8
8,00 220 640 100 8
10,00 13,0 27,0 67 10
10,00 250 60,0 100 10
12,00 160 28,0 73 12
12,00 260 550 100 12
14,00 160 30,0 75 14
14,00 260 550 100 14
16,00 200 350 83 16
16,00 300 1020 150 16
18,00 220 450 93 18
20,00 250 430 93 20
20,00 40,0 1000 150 20

T w=ZzXxX=T

N DCONMS 15

ZEFP

RPN RPN RPN NP NN NN NDRDNDNDNDNDNDNDND

DPX72S

g
5
:
g

/8
r
%%?%H
duulu

Fabriksstandard  Fabriksstandard

DPX72S DPX72S
Fabriksstandard
i
52054.. 52056...
DKK DKK
V1/5B V1/5B

445,00 33000

490,00 04000
470,00 44000

490,00 05000
490,00 55000
490,00 06000
596,00 08000
785,00 10000
1.117,00 12000
1.420,00 14000
1.626,00 16000

2.212,00 18000
2.666,00 20000

OO O0Oeo e

490,00 04000

490,00 05000

490,00 06000
596,00 08000
785,00 10000
1.117,00 12000
1.420,00 14000
1.626,00 16000

2.212,00 18000
2.666,00 20000

OO0OO0OeOo e

52055 ...

DKK
V1/5B

571,00 33000
729,00 03000

547,00 44000
729,00 04000

622,00 55000
729,00 05000
733,00 06000
881,00 08000
1.159,00 10000
1.529,00 12000
2.048,00 14000

3.370,00 16000

4.117,00 20000

Oo0OO0Ceoc e

— V,/f, side 480-486

cuttingtools.ceratizit.com
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Hardmetal freesere
WNT \ standard Radiusfreeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: + 0,005 mm
A Til @ DC < 5,0 mm, vinkeltolerance a og B: £0,5°

va00||Y) || <56 . .
ve || ] HRC ) Ti1000 Ti1000

@ DCONMS DCONMS

|

®

|
2 2
s |0 o)
B DN \
© < 5
DN >
= I o
oL <
< = =
DO DC = = ==
Fabriksstandard  Fabriksstandard
. .
52714 .. 52717..
DC s APMX DN LH ls OAL a°® B> DCONMS, ZEFP Fig. DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm mm V1 V1
0,5 1,0 0,45 2,0 20 57 10 8,5 6 2 A 1.193,00 005
1,0 2,0 0,95 40 20 57 10 8 6 2 A 1.215,00 010
1,0 2,0 0,95 40 40 80 4,5 4 6 2 A 1.105,00 010
1,5 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 1.083,00 015
1,5 2,5 1,40 75 40 80 45 35 6 2 A 1.002,00 015
2,0 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 867,00 020
2,0 3,0 1,80 8,0 40 80 4 3 6 2 A 894,00 020
3,0 3,5 2,80 10,0 20 57 11,5 5 6 2 A 833,00 030
3,0 3,5 2,80 12,0 40 80 35 25 6 2 A 864,00 030
4,0 40 3,80 12,0 20 57 11 3,5 6 2 A 818,00 040
4,0 40 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 805,00 040
5,0 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 800,00 050
5,0 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 818,00 050
6,0 6,0 560 20,0 57 6 2 B 752,00 060
6,0 6,0 5,60 40,0 80 6 2 B 860,00 060
6,0 6,0 560 25,0 60 100 2 1 8 2 A 1.171,00 061
80 70 760 250 63 8 2 B 1.049,00 080
8,0 7,0 7,60 60,0 100 8 2 B 1.159,00 080
80 70 760 300 75 120 2 1 10 2 A 1.560,00 081
100 80 960 300 72 10 2 B 1.431,00 100
100 80 960 500 100 10 2 B 1.193,00 102
100 80 960 750 120 10 2 B 1.399,00 100
100 80 960 400 110 160 1 1 12 2 A 2.124,00 101
120 100 11,50 350 83 12 2 B 1.886,00 120
120 100 11,50 350 40 92 35 35 16 2 A 2.633,00 121
120 100 11,50 70,0 120 12 2 B 1.919,00 122
12,0 100 11,50 70,0 160 12 2 B 2.297,00 120
120 100 1150 50,0 150 200 1,5 1 16 2 A 4.171,00 121
16,0 120 1550 40,0 92 16 2 B 2.578,00 160
160 120 1550 80,0 200 16 2 B 4.073,00 160
P ) )
M o o
K ° °
N o o
S; o o
H o o

— v /f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Radiusfreeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

A Til @ <5,0 mm, vinkeltolerance a og B: +£0,5°

®

DC. APMX DN

mm

oo A WN

©o

10
12
12
16

T Ww=ZX=ZT

=300 || )
y=10° < o
DCONMS DCONMS
| ==
\
|
® i
|
4 | _
S | 5
DN | I
| T
o=~
S
o
i <
DC <
LH lg OAL a® B> DCONMS. ZEFP Fig.
mm mm mm mm mm mm
3 1,8 8 40 100 3,6 3 6 2
4 2,8 12 40 100 31 21 6 2
5 3,8 16 40 100 2,4 1,2 6 2
6 4,7 20 40 100 1,4 0,7 6 2
6 57 25 50 100 2,3 1,2 8 2
6 5,7 25 100 6 2
7 77 32 100 8 2
7 77 32 60 120 2 1 10 2
9 9,6 40 81 160 14 0,7 12 2
9 9,6 40 120 10 2
11 11,6 50 160 12 2
11 11,6 50 101 200 2,3 1,2 16 2
14 15,6 60 200 16 2

W>»WwW>>Wow>>> > >

§_\ Z

4

i
il

/8
Ny
I
i

Fabriksstandard

52 320 ...

DKK
V1
715,00
715,00
704,00
694,00
956,00
595,00
886,00
1.322,00
2.146,00
1.269,00
1.961,00
3.716,00
3.348,00

020
030
040
050

060
080
081
101
100
120
121
160

OO0 e0 e

— V,/f, side 480-486

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Radiusfreeser med sletfortanding

Kuglefraeser 220°

A Radius tolerance: + 0,005 mm

A= [

@

®

DC
mm
1,0
1,5
2,0
3,0
40
50
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0

T »W=Z2X=Z10

Ve
DCONMS
I
\
I
\
I
\
I
|
|
DN
d4 e
DG 3
pas
220° &
o
<
APMX DN dq LH
mm mm mm mm
0,7 0,80 0,8 5
1,2 1,20 1,2 8
1,5 1,40 14 10
2,3 2,40 24 15
3,0 3,40 34 20
3,5 4,30 43 25
40 5% 53 30
6,5 7,90 6,2
8,2 9,90 76
9.9 1,90 92
9,9 11,90 9.2

DCONMS

LH

®

OAL

DN

mm
17
20
21
22
25
28
30
40
50

110
70

220°

APMX

OAL  DCONMS 15
mm
58
58
58
65
70
80
100
100
100
160
120

Sﬁammmmmmmmg

ZEF

DR RN

P

Fig.

WWwwWww>>>>> > >

Ti1000

0.
Ve
ém
guuul

Fabriksstandard

52 323 ...

DKK

V1
1.071,00 010
1.071,00 015
1.071,00 020
1.079,00 030
1.105,00 040
1.159,00 050
1.322,00 060
1.766,00 080
2.320,00 100
3.034,00 121
2.861,00 120

14274

— v /f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Radiusfreeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

[
&

DCio APMX DN

T W»WZ=ZX=ZT0

As=30° % HPC U
YN
DCONMS -
_
<
O
- _
o
3
DC
LH LPR  OAL DCONMS; a°
mm  mm  mm mm mm mm
5 2,9 9 14 50 6 15
8 3.9 12 18 54 6 45
9 4,9 15 18 54 6 45
10 59 17 18 54 6 45
12 78 20 22 58 8 45
14 9.8 26 26 66 10 45
16 1,8 28 28 73 12 45
22 15,7 32 34 82 16 45
26 19,7 40 42 92 20 45

ZEFP

RPN NN

Ti1000

{

54073 ...

DKK

V3/5C

169,00 03115
169,00 04120
169,00 05125
176,00 06130
231,00 08140
289,00 10150
422,00 12160
689,00 16180
984,00 20110

cCeeoOCe

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, side 476+477
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Hardmetal freesere
WNT \ standard Radiusfreeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: + 0,005 mm

A=45° : .
n y=15° 2 N O Ti1000 Ti1000
@ DCONMS

OAL

LPR
APMX |
| -

— =
=N=== S~
DC Fabriksstandard  Fabriksstandard
52400.. 52402...
DCs APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm V1 V1
3 5 22 50 3 4 485,00 030
3 5 47 75 8 4 584,00 030
4 8 26 54 4 4 493,00 040
4 8 47 75 4 4 665,00 040
5 9 26 54 5 4 507,00 050
5 9 47 75 5 4 677,00 050
6 10 18 54 6 4 534,00 060
6 10 64 100 6 4 694,00 060
8 12 23 59 8 4 661,00 080
8 12 64 100 8 4 881,00 080
10 14 27 67 10 4 898,00 100
10 14 60 100 10 4 1.117,00 100
12 16 29 74 12 4 1.138,00 120
12 16 55 100 12 4 1.453,00 120
14 18 30 75 14 4 1.420,00 140
14 18 55 100 14 4 1.777,00 140
16 22 35 83 16 4 1.864,00 160
16 22 102 150 16 4 2.666,00 160
20 26 43 93 20 4 2.861,00 200
20 26 100 150 20 4 3.924,00 200
P O (@)
M ) )
K (0) )
N [} [ )
S ) )
H

— V,/f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

Al
g || %S HPC || (U
@ m@k
-
<
O
o
%
DC
DCu, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; «a°
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 30
3 8 21 15 21 57 6 45
4 1" 21 57 6 30
4 1" 3.9 16 21 57 6 45
5 13 21 57 6 30
5 13 4,9 19 21 57 6 45
6 13 21 57 6 30
6 13 59 19 21 57 6 45
8 19 36 72 8 30
8 19 78 25 27 72 8 45
10 22 32 72 10 30
10 22 9,7 30 32 72 10 45
12 26 38 83 12 30
12 26 1,7 36 38 83 12 45
16 32 44 92 16 30
16 32 15,5 42 44 92 16 45
20 38 54 104 20 30
20 38 19,5 52 54 104 20 45
P
M
K
N
S
H

ZEFP

PO O O SO N O O O N O O O N O N N

Ti1000

JJutu

M
I

54 074 ...
DKK

V3/5C
169,00 03115
169,00 04120
169,00 05125
176,00 06130
231,00 08140
289,00 10150
422,00 12160
689,00 16180

984,00 20110

ceee

Ti1000

il
ifs

/]
I
i1

=DIN 6527

°

54 074 ...

DKK
V3/5C

169,00 03215
169,00 04220
169,00 05225
198,00 06430
245,00 08440
310,00 10450
490,00 12460
724,00 16480

1.048,00 20410

cCeee

— V/f, side 478+479

cuttingtools.ceratizit.com
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Hardmetal freesere
WNT \ standard Radiusfreeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

r=300 || Y) . -
n ve o | O Ti1000 Ti1000

2
——

@ DCONMS ;
N
Rz

NERS g

— \

\

—
<
o
o
5 2
o
<
===r
==
DC DIN 6527 DIN 6527
50643.. 50643...
DCys APMX LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm VO/5A VO0/5A
3 8 21 57 6 4 507,00 030
4 11 21 57 6 4 507,00 040
6 13 21 57 6 4 507,00 060
6 40 64 100 6 4 615,00 061
8 19 27 63 8 4 566,00 080
8 40 64 100 8 4 682,00 081
10 22 32 72 10 4 903,00 100
10 40 60 100 10 4 1.138,00 101
12 26 38 83 12 4 1.180,00 120
12 45 55 100 12 4 1.506,00 121
12 75 105 150 12 4 2.285,00 122
14 26 38 83 14 4 1.474,00 140
14 45 55 100 14 4 2.016,00 141
16 32 44 92 16 4 2.004,00 160
16 75 102 150 16 4 2.786,00 161
20 38 54 104 20 4 2.786,00 200
20 75 100 150 20 4 4.378,00 201
P [ ] [ ]
M (@] (@]
K [ ] [ ]
N (@] (@]
S O O
H O O

— V,/f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: + 0,005 mm

®

DC
mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,50
0,60
0,70

1,00

1,00

1,50

1,50

2,00

2,50

3,00
3,00

el ) | ses
=41 ||| HRC U
DCONMS
DCTol. APMX LH OAL a®
mm mm mm
0/-0,015 03 0,6 40 15
0/-0,015 03 0,6 40 15
0/-0,015 03 0,6 40 15
0/-0,015 04 0,7 40 15
0/-0,015 0,4 0,7 40 15
0/-0,015 05 08 40 15
0/-0,015 0,5 0,8 54 15
0/-0,015 06 0,9 40 15
0/-0,015 0,8 11 40 15
0/-0,015 08 11 40 15
0/-0,015 09 1,2 40 15
0/-0,015 1,0 13 54
0/-0,015 1,0 1,3 54 15
0/-0,015 1,0 13 64
0/-0,015 1,0 1,3 80
0/-0,015 1,0 13 100
0/-0,015 1,2 15 54
0/-0,015 14 18 54
0/-0,015 1,5 1,9 54
0/-0,015 1,5 1,9 54 15
0/-0,015 1,5 1,9 80
0/-0,015 1,8 2,3 54
0/-0,015 1,8 2,3 54
0/-0,015 2,0 2,5 54
0/-0,015 4,0 5,0 54
0/-0,015 4,0 5,0 64
0/-0,015 4,0 5,0 82
0/-0,015 4,0 5,0 100
0/-0,02 50 6,6 54
0/-0,02 50 6,3 54 15
0/-0,02 5,0 6,3 64
0/-0,02 5,0 6,3 82
0/-0,02 5,0 6,3 100
0/-0,02 5,0 6,3 54
0/-0,02 5,0 6,3 82
0/-0,02 5,0 6,3 100
0/-0,02 50 6,3 54 15
0/-0,02 5,0 6,3 64
0/-0,02 50 6,3 82
0/-0,02 8,0 10,0 100
0/-0,02 8,0 54 15
0/-0,02 8,0 10,0 82 15
0/-0,02 8,0 10,0 100 15

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

DCONMS s
mm

AR PrpOoOoOOCOOCOOPRMRRARPPOODOOOPPODODOOO R POOPRRPRRPPOODODOOORARR_ARERRARPOBRRPRAPPREBRESDS

ZEFP

PR NROMNDRPRPODNPODNNRPODNRODNDRPPDRPDNODNDNRPODRODNDRPPDRPOONODNDRPODNRODNDNDRODNODNDRPPNDMNDRNDMPDMNDNDNPDMNDNDRNDRNDND NN

Ti1000 Ti1000 Ti1000
[
==
ESS ) SS<r )
=S===

Ti1000

0.
e
%WH
Juudu

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
50906.. 50906.. 50906.. 50906..
DKK DKK DKK DKK
V0/5A VO/5A VO0/5A VO/5A
576,00 002
576,00 925
576,00 003
576,00 935
576,00 004
576,00 005
662,00 951
576,00 006
576,00 007
576,00 008
576,00 009
576,00 010
662,00 011
694,00 012
724,00 013
753,00 014
576,00 112
576,00 114
576,00 115
662,00 215
724,00 315
576,00 116
576,00 118
576,00 206
662,00 202
694,00 207
724,00 204
753,00 205
576,00 251
662,00 252
697,00 253
724,00 254
753,00 255
576,00 030
576,00 032
576,00 033
662,00 035
694,00 036
724,00 037
753,00 038
576,00 040
683,00 042
730,00 043
[} [} [} [ )
o le) le) le)
) ) ) )
(e} O O O
le) fe) [e) le)
o o ) @)

Fortsaettes naeste side

— V/f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: + 0,005 mm

®

DC

4,00
4,00

5,00
5,00

6,00

8,00

10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T »mwW=Z2X=Z10

A= |[Y) || <68
=41 ||| HRC U
DCONMS
DCTol. APMX LH OAL a®
mm mm mm
0/-0,02 8,0 10,0 54 15
0/-0,02 8,0 10,0 64
0/-0,02 8,0 10,0 82
0/-0,02 8,0 10,0 100
0/-0,02 9,0 54 15
0/-0,02 9,0 64 15
0/-0,02 9,0 13 82 15
0/-0,02 9,0 1,3 100 15
0/-0,02 9,0 1.3 54 15
0/-0,02 9,0 1,3 64
0/-0,02 9,0 1,3 82
0/-0,02 9,0 1,3 100
0/-0,02 10,0 54 15
0/-0,02 10,0 64 15
0/-0,02 10,0 82 15
0/-0,02 10,0 100 15
0/-0,02 10,0 120 15
0/-0,025 12,0 64 15
0/-0,025 12,0 82 15
0/-0,025 12,0 100 15
0/-0,025 12,0 120 15
0/-0,025 14,0 67 15
0/-0,025 14,0 82 15
0/-0,025 14,0 100 15
0/-0,025 14,0 127 15
0/-0,025 16,0 75 15
0/-0,025 16,0 100 15
0/-0,025 16,0 150 15
0/-0,025 18,0 80 15
0/-0,025 18,0 100 15
0/-0,025 18,0 150 15
0/-0,025 22,0 85 15
0/-0,025 22,0 150 15
0/-0,025 26,0 90 15
0/-0,025 26,0 150 15

OAL

DCONMS s
mm

O 00O OU oLl o1 O OO ®

ZEFP

RPN RPODPONODNRDRPODNPODNDRPODRODNDNDRPDNDNDRPPDRPDMNDNDRPD MDD MNDMNDNDMNDND NN

Ti1000 Ti1000 Ti1000
[
==
ESS ) SS<r )
=S===

Ti1000

0.
e
%WH
Juudu

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
50906.. 50906.. 50906.. 50906..
DKK DKK DKK DKK
V0/5A VO/5A VO0/5A VO/5A
576,00 045
694,00 046
724,00 047
753,00 048
576,00 050
694,00 051
724,00 052
753,00 053
576,00 055
694,00 056
724,00 057
753,00 058
576,00 060
694,00 061
724,00 062
753,00 063
787,00 064
631,00 081
806,00 082
981,00 083
1.159,00 084
789,00 101
1.063,00 102
1.322,00 103
1.614,00 104
1.148,00 121
1.723,00 122
2.276,00 123
1.420,00 141
2.102,00 142
2.741,00 143
1.681,00 161
3.696,00 163
2.786,00 201
4.887,00 203
) ) ) )
o le) le) le)
) ) ) )
o o le) )
o le) le) le)
e) ) ) ()

14280

— V,/f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser

/B

N

_J

®

DCx RE.oos APMX DN

mm mm
02 002
02 002
02 002
02 002
03 003
03 003
03 003
03 003
04 004
04 004
04 004
04 004
05 005
05 005
05 005
05 005
06 006
06 006
06 006
06 006
06 006
08 008
08 008
08 008
08 008
1,0 010
10 010
1,0 010
1,0 010
1,0 010
1,2 012
1,2 012
1,2 012
1,2 012
13 013
1,3 013
13 013
1,3 013
15 015
15 015
15 015
15 015
16 016
16 016
16 016

P

M

K

N

S

H

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6

0,45
0,45

0,58
0,58

0,77
0,95
0,95

1,15
1,15

1,25
1,25

144
144
1,52
1,52
1,52

DCONMS

-

<<

o

DN_

OAL a® DCONMS ;5
mm mm
55 15 3
65) 15 8]
55 15 3
9 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 &
55 15 3
55 15 &)
55 15 3
55 15 3
55 15 3
65) 15 3
55 15 3
65) 15 8]
55 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 &
55 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 B)
55 15 3
65 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 3
9 15 8
65 15 3
65 15 3
55 15 3
55 15 &
65 15 3
65 15 3
55 15 3
55 15 5]
65 15 3
65 15 &
55 15 3
55 15 3
65 15 3

ZEFP

RPN NRPRPRNRDMNPDRPRRRMNDNPRDRPRNRDMNPDRPRRRMNDNPRRPRNRDNPDRPRRRNRDNPDRPNRDNDRPRDRRNDNPDRPDRDNDNRDRDNDNDNDND NN

Ti1001

Ta,
i -
Juuiu

Ti1001

0.
s
"ill
duubl

Fabriksstandard  Fabriksstandard
—) —
50901.. 50901..

DKK DKK
VO/5A VO/5A
741,00 021
749,00 022
755,00 023
767,00 024
741,00 031
749,00 032
755,00 033
767,00 034
741,00 041
749,00 042
755,00 043
767,00 044
725,00 051
731,00 052
741,00 053
749,00 054
624,00 061
624,00 062
607,00 063
718,00 064
702,00 065
607,00 081
607,00 082
675,00 083
702,00 084
607,00 101
607,00 102
641,00 103
702,00 104
718,00 105
607,00 121
607,00 122
675,00 123
702,00 124
607,00 131
624,00 132
675,00 133
718,00 134
624,00 151
607,00 152
718,00 153
702,00 154
624,00 161
624,00 162
675,00 163
) )

— V,/f, side 480-486

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes naeste side

14281

14



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfreeser
hes | ) w Ti001 Ti001

y=18° N

@ DCONMS

M.
i -
Jouut
.
Lt
duuut

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50901.. 50901..
DCs RE o5 APMX DN LH OAL a°® DCONMS s  ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
1,6 0,16 1,6 1,52 16,0 65 15 3 2 718,00 164
1,8 0,18 1,8 1,72 55 55 15 3 2 607,00 181
1,8 0,18 1,8 1,72 9,0 55 15 3 2 624,00 182
1,8 0,18 1,8 1,72 14,5 65 15 3 2 675,00 183
1,8 0,18 1,8 1,72 18,0 65 15 3 2 718,00 184
2,0 0,20 2,0 1,92 6,0 55 15 3 2 607,00 201
2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 55 15 3 2 624,00 202
2,0 0,20 2,0 1,92 14,0 55 15 3 2 607,00 203
2,0 0,20 2,0 1,92 16,0 65 15 & 2 718,00 204
2,0 0,20 2,0 1,92 20,0 65 15 3 2 702,00 205
2,3 0,23 2,3 2,22 7,0 55 15 3 2 607,00 231
2,3 0,23 2,3 2,22 11,5 55 15 3 2 624,00 232
2,3 0,23 2,3 2,22 14,0 55 15 3 2 641,00 233
2,3 0,23 2,3 2,22 18,5 65 15 3 2 718,00 234
2,3 0,23 2,3 2,22 20,0 65 15 3 2 718,00 235
2,3 0,23 2,3 2,22 23,0 65 15 3 2 718,00 236
3,0 0,30 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 641,00 301
3,0 0,30 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 718,00 302
3,0 0,30 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 779,00 303
3,0 0,30 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 813,00 304
4,0 0,40 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 718,00 401
4,0 0,40 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 718,00 402
4,0 0,40 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 813,00 403
4,0 0,40 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 836,00 404
5,0 0,50 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 718,00 501
5,0 0,50 50 4,90 25,0 65 15 6 2 718,00 502
5,0 0,50 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 836,00 503
5,0 0,50 50 4,90 50,0 100 15 6 2 879,00 504
6,0 0,60 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 718,00 601
6,0 0,60 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 813,00 602
6,0 0,60 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 879,00 603
6,0 0,60 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 906,00 604
p
M
K
N [} [ )
S
H

— v /f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser

/B

™

_J

®

DCy

3
3

oo OO0 oo oao s s PR EPREPRPEPRPOOUWWWWNDNODNODNODNONDDND

T Ww=ZXxX=ZT

RE ;005 APMX DN

mm
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,5
1,0
1,5
0,5
1,0
1,5
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5

mm

A DDA DR DEDREDDDEDRDOONDWWWWWWOWWWWWWWRNRNRNNRNNRNNRPODNONDRN0NDNDNDND

mm
18
18
18
18
18
18
28
28
28
28
2,8
28
38
38
38
38
38
38
38
38
3,8
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
56
76

DCONMS

LH
mm
12
12
22
22
47
47
12
12
22
22
47
47
16
16
16
37
37
37
47
47
47
16
16
16
37
37
37
16
16
16
47
47
47
47
47
47
62
62
62
20

OAL
mm
50
50
60
60
85
85
50
50
60
60
85
85
54
54
54
75
75
75
85
85
85
54
54
54
75
75
75
54
54
54
85
85
85
85
85
85
100
100
100
58

OAL

o

Q

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

DCONMS 5

3
S

O O O OO0 OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO D

ZEFP

R RO RPN RPN NN NN NN NDRDNDNRDND DD NN

Ti1001

Ti1001

e T

<

7
i
T
!ii’“

?9% £
Juuiu

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50902.. 50902..
DKK DKK
VO/5A VO/5A
651,00 020
651,00 023
651,00 021
651,00 024
651,00 030
651,00 033
651,00 031
651,00 034
651,00 040
651,00 043
651,00 046
906,00 041
906,00 044
906,00 047
651,00 050
651,00 052
651,00 054
906,00 051
906,00 053
906,00 055
651,00 060
651,00 063
651,00 066
906,00 061
906,00 064
906,00 067
1.224,00 069
1.224,00 070
1.224,00 071
791,00 080
[ [ ]

Ti1001

54

0.
s
"ill
duubl

Fabriksstandard

50902 ...

DKK
VO/5A

945,00
945,00

945,00
945,00

945,00
945,00
945,00

1.052,00
1.062,00
1.052,00

022
025

032
035

042
045
048

14

062
065
068

— v /f, side 480-486

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser

/B

™

_J

®

DCy

©O © ©0 o ©o

©o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

T w=ZzXxX=T

RE ;005 APMX DN

mm
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
2,0
1,0
2,0
3,0
1,0
2,0
3,0
1,0
2,0
3,0
1,0
2,0
3,0
1,0
2,0
3,0
1,0
2,0
3,0
1,0
2,0
3,0
4,0
1,0
2,0
3,0

mm

O 00 O 0O O 0O O 0O O 0O O 0O O OO~ bbb

mm
76
76
76
76
76
76
9,6
9,6
9,6
9,6
9,6
9,6
9,6
9,6
9,6
9,6
9,6
9,6
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

DCONMS

LH
mm
20
20
62
62
62
62
18
18
18
58
58
58
78
78
78
78
78
78
26
26
26
53
53
53
73
73
73
73
103
103
103

OAL
mm
58
58
100
100
100
100
66
66
66
100
100
100
120
120
120
120
120
120
73
73
73
100
100
100
120
120
120
120
150
150
150

—
<
o

a®  DCONMS s

mm

45 8

45 8

45 8

45 8

45 8

45 10

45 10

45 10

45 10

45 10

45 10

45 10

45 10

45 10

45 10

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 12

45 16

45 16

45 16

ZEFP

RO NP NP NP NN NP NN NN NN NN NDNDND

Ti1001

Ti1001

—

£

P

7
i
T
!ii’“

/vv s
i
ililila

7
/
J

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50902 ...

DKK

VO/5A
791,00 082
791,00 084

988,00 100
988,00 103
988,00 106

1.453,00 120
1.453,00 123
1.453,00 126

50902 ...

DKK
VO/5A

1.702,00 101
1.702,00 104
1.702,00 107

2.168,00 121
2.168,00 124
2.168,00 127

Ti1001

/8
s .
guupny

Fabriksstandard

50902 ...

DKK
VO/5A

1.236,00
1.236,00
1.236,00
1.711,00

1.993,00
1.993,00
1.993,00
2.601,00
2.601,00
2.601,00

2.601,00
2.601,00
2.601,00
2.601,00
5.266,00
5.266,00
5.266,00

122
125
128
131
132
133
134

— v, /f, side 480-486

141284
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Torusfreeser med slet geometri

Torusfraeser

“ 3:?2 4 <|| DIAMOND

@ DCONMS
AN
f-\@
NN\
-
<
(e}
E DN Y l
-
<! 5
=
o
<
===
DC
RE Fabriksstandard
—
52765 ...
DC o RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
2 0,3 8 1,8 3 32 60 2 2 1.453,00 021
3 0,5 12 2,8 4 42 70 3 2 1.529,00 032
4 0,5 15 3,8 51 52 80 4 2 1.907,00 042
5 0,5 20 48 7 72 100 5 2 2.188,00 052
6 0,8 20 58 63 64 100 6 2 2.395,00 063
8 1,0 20 78 83 84 120 8 2 3.175,00 084
10 1,0 25 9,8 99 100 140 10 2 4.032,00 104
12 1,5 25 11,8 104 105 150 12 2 5.342,00 125
P
M
K
N )
S
H

0 e
— v, /f, side 418

14
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser

A=30°|| /)
ve || A DIAMOND  DIAMOND

@ DCONMS
T

!

o+ =
o (e}
DN P l
x
i
<
=== ===
DC | RE Fabriksstandard  Fabriksstandard
. .
50911... 50911..
DCs RE.ps APMX DN LH OAL a® DCONMS s ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO0/5A
4 0,5 8 3,8 12 54 45 6 4 1.311,00 040
4 1,0 8 3,8 12 54 45 6 4 1.311,00 041
4 0,5 10 3,8 37 75 45 6 4 1.572,00 042
4 1,0 10 3,8 37 75 45 6 4 1.572,00 043
5 0,5 9 48 16 54 45 6 4 1.311,00 050
5 1,0 9 48 16 54 45 6 4 1.311,00 051
5 1,5 9 48 16 54 45 6 4 1.311,00 052
5 0,5 12 48 37 75 45 6 4 1.572,00 053
5 1,0 12 48 37 75 45 6 4 1.572,00 054
5 1,5 12 48 37 75 45 6 4 1.572,00 055
6 0,5 10 5,6 16 54 45 6 4 1.311,00 060
6 1,0 10 5,6 16 54 45 6 4 1.311,00 061
6 1,5 10 5,6 16 54 45 6 4 1.311,00 062
6 2,0 10 5,6 16 54 45 6 4 1.311,00 063
6 0,5 12 5,6 62 100 45 6 4 1.733,00 064
6 1,0 12 5,6 62 100 45 6 4 1.733,00 065
6 1,5 12 5,6 62 100 45 6 4 1.733,00 066
6 2,0 12 5,6 62 100 45 6 4 1.733,00 067
7 0,5 1 6,6 20 58 45 8 4 1.733,00 070
7 1,0 1 6,6 20 58 45 8 4 1.733,00 071
7 1,5 1 6,6 20 58 45 8 4 1.733,00 072
7 2,0 1 6,6 20 58 45 8 4 1.733,00 073
7 0,5 14 6,6 62 100 45 8 4 2.188,00 074
7 1,0 14 6,6 62 100 45 8 4 2.188,00 075
7 1,5 14 6,6 62 100 45 8 4 2.188,00 076
7 2,0 14 6,6 62 100 45 8 4 2.188,00 077
8 0,5 12 76 20 58 45 8 4 1.733,00 080
8 1,0 12 7,6 20 58 45 8 4 1.733,00 081
8 1,5 12 7,6 20 58 45 8 4 1.733,00 086
8 2,0 12 7,6 20 58 45 8 4 1.733,00 083
8 0,5 14 7,6 62 100 45 8 4 2.188,00 084
8 1,0 14 7,6 62 100 45 8 4 2.188,00 085
8 1,5 14 7,6 62 100 45 8 4 2.188,00 082
8 2,0 14 7,6 62 100 45 8 4 2.188,00 087
10 0,5 14 9,6 24 66 45 10 4 2.201,00 100
10 1,0 14 9,6 24 66 45 10 4 2.201,00 101
10 1,5 14 9,6 24 66 45 10 4 2.201,00 107
10 2,0 14 9,6 24 66 45 10 4 2.201,00 103
10 3,0 14 9,6 24 66 45 10 4 2.201,00 104
10 0,5 18 9,6 58 100 45 10 4 2.871,00 105
10 1,0 18 9,6 58 100 45 10 4 2.871,00 106
P
M
K
N [} [ ]
S
H

— v/f, side 418
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Torusfreeser med slet geometri

®

DC
mm
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12

DCONMS

Torusfreeser

r\300 || )

v o L
RE 005 APMX DN LH
mm mm mm mm
1,5 18 9,6 58
2,0 18 9,6 58
3,0 18 9,6 58
0,5 16 11,5 26
1,0 16 11,5 26
1,5 16 11,5 26
2,0 16 11,5 26
4,0 16 11,5 26
0,5 22 11,5 53
1,0 22 11,5 53
1,5 22 11,5 53
2,0 22 11,5 53
4,0 22 11,5 53

12

T WZXZ T

OAL
mm
100
100
100
73
73
73
73
73
100
100
100
100
100

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

OAL

DCONMS 45
mm
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

ZEFP

LR e e e e e

DIAMOND

i
Jol

===
ESSS )

Fabriksstandard

50 911 ...

DKK
VO/5A

2.904,00
2.904,00
2.904,00
2.904,00
2.904,00

120
121
127
123
124

DIAMOND

, -
i

0.
N7
4“
gubut

Fabriksstandard

50 911 ...

DKK
VO/5A
2.871,00
2.871,00
2.871,00

3.652,00
3.652,00
3.652,00
3.652,00
3.652,00

102
108
109

125
126
122
128
129

— Vv, /f, side 418

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser

A Radius tolerance: + 0,005 mm
A Til @ <5,0 mm, vinkeltolerance a og B: +£0,5°

v=00|| ) || <56 . .
v 3| HRE w Ti1000 Ti1000

®

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

= =
BT
==
ESSS ) SSS )

Fabriksstandard  Fabriksstandard

. .
52730.. 52734..
DC s RE.o0s APMX DN LH ls OAL a°® B° DCONMS.s ZEFP Fig. DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm  mm mm V1 V1
0,5 0,10 1,0 0,45 2,0 20 57 10 8,5 6 2 A 1.301,00 005
1,0 0,25 2,0 0,95 4,0 20 57 10 8 6 2 A 1.215,00 010
1,0 0,25 2,0 0,95 4,0 40 80 45 4 6 2 A 1.291,00 010
1,5 0,30 2,5 1,40 75 20 57 12,5 7 6 2 A 1.159,00 015
1,5 0,30 2,5 1,40 75 40 80 45 3,5 6 2 A 1.224,00 015
2,0 0,50 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 971,00 020
2,0 0,50 3,0 1,80 8,0 40 80 4 3 6 2 A 1.079,00 020
3,0 0,50 3,5 2,80 10,0 20 57 11,5 B 6 2 A 937,00 030
3,0 0,50 35 2,80 12,0 40 80 3,5 2,5 6 2 A 1.048,00 030
4,0 0,50 4,0 3,80 12,0 20 57 11 3,5 6 2 A 875,00 041
4,0 0,50 4,0 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 1.040,00 041
4,0 1,00 4,0 3,80 12,0 20 57 11 &9 6 2 A 918,00 040
4,0 1,00 40 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 1.019,00 040
5,0 1,00 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 862,00 051
5,0 1,00 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 1.026,00 051
5,0 1,50 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 901,00 050
5,0 1,50 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 1.063,00 050
6,0 1,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 802,00 961
6,0 1,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 977,00 961
6,0 2,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 840,00 060
6,0 2,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 1.023,00 060
6,0 2,00 6,0 560 25,0 60 100 2 1 8 2 A 1.257,00 061
8,0 1,00 7,0 760 250 63 8 2 B 1.105,00 082
8,0 1,00 7,0 760 60,0 100 8 2 B 1.291,00 082
8,0 2,00 7,0 760 250 63 8 2 B 1.171,00 080
8,0 2,00 7,0 7,60 60,0 100 8 2 B 1.269,00 080
8,0 2,00 7,0 760 30,0 75 120 2 1 10 2 A 1.777,00 081
8,0 2,50 7,0 760 60,0 100 8 2 B 1.180,00 083
10,0 1,50 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 1.637,00 102
10,0 1,50 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 1.766,00 102
10,0 2,50 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 1.614,00 104
10,0 3,00 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 1.592,00 100
10,0 3,00 8,0 9,60 50,0 100 10 2 B 1.485,00 103
10,0 3,00 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 1.723,00 100
10,0 3,00 8,0 9,60 40,0 110 160 1 0,5 12 2 A 2.622,00 101
12,0 1,50 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 1.993,00 122
12,0 1,50 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 2.578,00 122
12,0 4,00 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 2.026,00 120
12,0 4,00 10,0 11,50 35,0 40 92 37 3,5 16 2 A 277400 121
12,0 4,00 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 2.536,00 120
12,0 4,00 10,0 11,50 50,0 150 200 1,5 1 16 2 A 4.194,00 121
16,0 5,00 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 2.731,00 160
16,0 5,00 12,0 1550 80,0 200 16 2 B 4.194,00 160
P [ ) [ )
M o o
K [ ] [ ]
N O O
S O O
H O O

— v /f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser
\=30° <54
v=3° % || HRC J
DCONMS

®

Dc f8
mm
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
06
06
06
06
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
1,5
1,5
1,5
16
16
16
16
18
18
1,8

T Ww=ZXxX=ZT

RE 005 APMX DN

mm
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,12
0,13
0,13
0,13
0,13
0,15
0,15
0,15
0,15
0,16
0,16
0,16
0,16
0,18
0,18
0,18

mm
0,4
0.4
0.4
0.4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
12
1,2
1,2
1,2
1,3
1,3
1,3
1,3
15
15
15
15
1,6
1,6
1,6
1,6
18
18
18

mm
0,37
0,37
0,37
0,45
045
045
045
045
0,58
0,58
0,58
0,58
0,77
0,77
0,77
0,77
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
115
1,15
1,15
1,15
1,25
1,25
1,25
1,25
1,44
1,44
1,44
1,44
1,52
1,52
1,52
152
172
172
172

-

<<

o

DN_

LH OAL a® DCONMS s ZEFP
mm mm mm
1,2 55 15 6 2
2,0 55 15 6 2
3,2 55 15 6 2
4,0 55 15 6 2
1,5 55 15 6 2
2,5 55 15 6 2
4,0 55 15 6 2
5,0 55) 15 6 2
2,0 55 15 6 2
3,0 55 15 6 2
5,0 65 15 6 2
6,0 65 15 6 2
2,5 55 15 6 2
4,0 55 15 6 2
6,5 65 15 6 2
8,0 65 15 6 2
3,0 55 15 6 2
5,0 55 15 6 2
8,0 65 15 6 2
10,0 65 15 6 2
12,0 65 15 6 2
3,0 55 15 6 2
6,0 55 15 6 2
10,0 65 15 6 2
12,0 65 15 6 2
40 55 15 6 2
7,0 55 15 6 2
11,0 65 15 6 2
13,0 65 15 6 2
5,0 55 15 6 2
75 55 15 6 2
12,0 65 15 6 2
15,0 65 15 6 2
5,0 55 15 6 2
8,0 55 15 6 2
13,0 65 15 6 2
16,0 65 15 6 2
55 55 15 6 2
9,0 55 15 6 2
14,5 65 15 6 2

Ti1000

7.
i

: c—
U

?‘
)iy

Ti1000

T,
i
Juuuu

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50649.. 50649 ..
DKK DKK
VO/5A VO/5A
743,00 041
749,00 042
755,00 043
767,00 044
725,00 051
731,00 052
743,00 053
749,00 054
624,00 061
624,00 960
662,00 063
718,00 961
607,00 081
624,00 980
675,00 083
718,00 981
607,00 101
624,00 010
641,00 103
698,00 011
718,00 105
607,00 121
624,00 012
675,00 123
718,00 013
607,00 131
624,00 132
675,00 133
718,00 134
624,00 151
624,00 015
718,00 153
718,00 016
624,00 161
624,00 162
675,00 163
718,00 164
607,00 181
624,00 182
675,00 183
[ ] [}
O (@)
[ [
O O
O (@)
O O

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes naeste side
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser

A=l [) | <54 - -
V=3 || HRC Ti1000 Ti1000

@ DCONMS

E

OAL
[y |
i

7
i
ilili

O
i
guut

7,
/
7
/
J

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50649 ... 50649...

DCs RE o5 APMX DN LH OAL a°® DCONMS s ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A

1,8 0,18 1,8 1,72 18,0 65 15 6 2 718,00 184

2,0 0,20 2,0 1,92 6,0 55 15 6 2 607,00 201

2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 55 15 6 2 624,00 202

2,0 0,20 2,0 1,92 14,0 55 15 6 2 624,00 020

2,0 0,20 2,0 1,92 16,0 65 15 6 2 718,00 204

2,0 0,20 2,0 1,92 20,0 65 15 6 2 718,00 021

2,3 0,23 2,3 2,22 7,0 55 15 6 2 624,00 231

2,3 0,23 2,3 2,22 11,5 55 15 6 2 641,00 232

2,3 0,23 2,3 2,22 18,5 65 15 6 2 718,00 233

2,3 0,23 2,3 2,22 23,0 65 15 6 2 718,00 234

3,0 0,30 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 641,00 301

3,0 0,30 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 718,00 302

3,0 0,30 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 779,00 303

3,0 0,30 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 813,00 304

4,0 0,40 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 718,00 401

4,0 0,40 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 718,00 402

4,0 0,40 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 813,00 403

4,0 0,40 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 836,00 404

5,0 0,50 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 718,00 501

5,0 0,50 5,0 4,90 25,0 65 15 6 2 718,00 502

5,0 0,50 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 836,00 503

5,0 0,50 5,0 4,90 50,0 100 15 6 2 879,00 504

6,0 0,60 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 718,00 601

6,0 0,60 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 813,00 602

6,0 0,60 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 879,00 603

6,0 0,60 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 906,00 604
P [ ] [ ]
M O O
K [ ] [ ]
N (@] O
S O O
H O O

— V,/f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser

A=30°
v= 3

/B

™

<68
HRC J

®

DCy

3
3

oo o000 oo s s PR EPREPREPOOUWWWWNDDODNODNODNONDDND

T Ww=ZXxX=ZT

RE ;005 APMX DN

mm mm

0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,5
1,0
1,5
1,0
1,5
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0

A DDA DR DEDREDDDEDRDDOWWWWWWWOWWWWWWWRNRNRNNRRNNRPONONRNDNDNDNDND

mm
18
18
18
18
18
18
28
28
28
28
2,8
28
38
38
38
38
38
38
38
38
3,8
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
56
5,6
76
76

DCONMS
|
}
:
f_\“@
[ NN\
i .
T <
i @]
% DN
=
=
o
<
LH LPR OAL  DCONMS ;s
mm mm mm mm
7 14 50 6
7 14 50 6
7 24 60 6
7 24 60 6
7 49 85 6
7 49 85 6
7 14 50 6
7 14 50 6
12 24 60 6
12 24 60 6
12 49 85 6
12 49 85 6
13 18 54 6
13 18 54 6
13 18 54 6
20 39 75 6
20 39 75 6
20 39 75 6
20 49 85 6
20 49 85 6
20 49 85 6
13 18 54 6
13 18 54 6
13 18 54 6
20 39 75 6
20 39 75 6
14 18 54 6
14 18 54 6
14 18 54 6
45 49 85 6
45 49 85 6
45 49 85 6
25 64 100 6
25 64 100 6
25 64 100 6
25 49 85 8
25 49 85 8
25 49 85 8
16 22 58 8
16 22 58 8

ZEFP

R RO RO NP RPN NPDRDNDRDNDRDNDRD NN NN NN NDRDNDRDNDNDDNDND

Ti1000

Ti1000

7
i
T
!ii’“

=S

i o
U

Wy
i
gutl

l
I

Ti1000

.,
///y.' -

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

50651.. 50651.. 50651..
DKK DKK DKK
VO/5A VO/5A VO/5A
523,00 020
523,00 021
523,00 022
523,00 023
763,00 024
763,00 025
523,00 030
523,00 031
523,00 032
523,00 033
763,00 034
763,00 035
523,00 040
523,00 041
523,00 042
734,00 043
734,00 044
734,00 045
763,00 046
763,00 047
763,00 048
523,00 050
523,00 051
523,00 052
734,00 053
734,00 054
523,00 060
523,00 061
523,00 062
734,00 066
987,00 067
73400 068 14
851,00 069
851,00 070
851,00 071
987,00 063
73400 064
987.00 065
639,00 080
639,00 081
[ ] [ ] [ ]
o O (¢]
[ ] [ ] [ ]
o O ©]
o O (¢]
O O O
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Torusfraeser med slet geometri

Torusfraeser
C?g %lq ﬁgg J Ti1000 Ti1000 Ti1000

@ DCONMS

AN

LPR
|w)]
: é
LH
| oAL
¢ R—
f

hn,
s .

x
& :
< ] )
DC
RE - - .
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
i
50651.. 50651.. 50651..
DCs RE.o APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO0/5A
8 2,0 4 76 16 22 58 8 2 639,00 082
8 0,5 4 76 50 64 100 8 2 1.364,00 083
8 2,0 4 76 50 64 100 8 2 993,00 084
8 1,0 4 76 30 60 100 10 2 1.364,00 085
8 2,0 4 76 30 60 100 10 2 1.345,00 086
10 1,0 6 9,6 18 26 66 10 2 795,00 100
10 3,0 6 9,6 18 26 66 10 2 795,00 101
10 1,0 6 9,6 50 60 100 10 2 1.355,00 102
10 2,0 6 9,6 50 60 100 10 2 795,00 103
10 3,0 6 9,6 50 60 100 10 2 1.355,00 104
10 1,0 6 9,6 60 80 120 10 2 1.626,00 105
10 2,0 6 9,6 60 80 120 10 2 1.355,00 106
10 3,0 6 9,6 60 80 120 10 2 1.669,00 107
10 1,0 6 9,6 30 75 120 12 2 2.102,00 108
10 2,0 6 9,6 30 75 120 12 2 2.102,00 109
10 3,0 6 9,6 30 75 120 12 2 2.102,00 110
12 1,0 8 11,5 18 28 73 12 2 1.171,00 120
12 2,0 8 11,5 18 28 73 12 2 1.171,00 121
12 3,0 8 11,5 18 28 73 12 2 1.171,00 122
12 4,0 8 11,5 18 28 73 12 2 1.171,00 123
12 1,0 8 11,5 45 55 100 12 2 1.745,00 124
12 2,0 8 11,5 45 55 100 12 2 1.745,00 125
12 3,0 8 11,5 45 55 100 12 2 1.745,00 126
12 4,0 8 11,5 45 55 100 12 2 174500 127
12 1,0 8 11,5 70 75 120 12 2 2.102,00 128
12 2,0 8 1,5 70 75 120 12 2 2.102,00 129
12 3,0 8 1,5 70 75 120 12 2 2.102,00 130
12 4,0 8 1,5 70 75 120 12 2 2.102,00 131
12 1,0 8 1,5 35 102 150 16 2 4.248,00 132
12 2,0 8 1,5 35 102 150 16 2 4.248,00 133
12 3,0 8 11,5 35 102 150 16 2 424800 134
12 4,0 8 1,5 35 102 150 16 2 4.248,00 135
P ) ) )
M @) le) le)
K ) ) )
N 0) le) )
S 0) le) le)
H ) ) [¢)

— v, /f, side 480-486
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WNT \ Standard

Hardmetal

fraesere

Torusfreeser med slet geometri

Torusfraeser

A Radius tolerance: + 0,005 mm

A Veerktgj til reaming

A Til @ <5,0 mm, vinkeltolerance a og B: £0,5°

®

=0 |Y) | ses
v=2"|| ||| HRC w
DCONMS

DCONMS

Dc 0,01 RE 0,005 APMX DN

mm

0 o AW

o

10
10
10
12
12
12

16

T W»W=ZXZ 10

mm
0,75
1,00
1,25
1,50
1,00
2,00
1,00
1,00
2,50
2,50
1,00
1,00
3,00
3,00
4,00

mm
2,0
25
3,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
70
70
70
70
8,0

— —
. << . <<
o O
LH Iy LPR OAL «° B> DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm
28 10 20 21 57 15 5 6 4
38 12 20 21 57 1" 35 6 4
47 14 20 21 57 10 2 6 4
56 20 21 57 6 4
76 25 271 63 8 4
76 25 271 63 8 4
96 30 32 72 10 4
96 30 32 72 10 6
96 30 32 72 10 4
96 30 32 72 10 6
15 35 38 83 12 4
15 35 38 83 12 8
15 35 38 83 12 4
15 35 38 83 12 8
15,5 40 4 92 16 4

Fig.

W oWwWwowwwowwwow>»> >

Ti1000

i
i

7
z%av
oat

Fabriksst

andard

52732...

DKK
V1
954,00
954,00
985,00
997,00
1.257,00
1.376,00
1.431,00
1.592,00
1.572,00
1.592,00
1.842,00
2.243,00
2.004,00
2.243,00
3.023,00

033
044
055
065
084
086
104
105
107
108
124
125
128
129
169

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, side 4

80-486

14293
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Mellemstarrelse-torusfraeser

Mellemstarrelse-torusfraeser

A Med reduceret skaft-@ til variabel anvendelse i forskellige udhaengsleengder!

A5 ||Y) || <56 .
n vz I hre || Ti1000
@ DCONMS |

- %
OAL

APMX

?
ajan

/
[

T,
|
U

/]
/
4
i

oc[Nre

Fabriksstandard
t—
52107 ...
DCs RE.ou APMX OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm V1
7 0,5 9 120 6 4 1.180,00 075
7 1,0 9 120 6 4 1.180,00 076
7 1,5 9 120 6 4 1.180,00 077
9 0,5 12 135 8 4 1.529,00 095
9 1,0 12 135 8 4 1.529,00 096
9 1,5 12 135 8 4 1.529,00 097
1" 1,0 15 150 10 4 1.972,00 115
1" 1,5 15 150 10 4 1.972,00 116
1" 2,0 15 150 10 4 1.972,00 117
13 1,0 18 160 12 4 2.525,00 135
13 1,5 18 160 12 4 2.525,00 136
13 2,0 18 160 12 4 2.525,00 137
15 1,0 21 160 14 4 2.871,00 156
15 1,5 21 160 14 4 2.871,00 157
15 2,0 21 160 14 4 2.871,00 158
17 1,0 24 180 16 4 3.434,00 176
17 1,5 24 180 16 4 3.434,00 177
17 2,0 24 180 16 4 3.434,00 178
17 3,0 24 180 16 4 3.434,00 179
B (e}
M )
K [0)
N )
S )
H

— V,/f, side 480-486

14|294 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Form-, afgratnings- og konisk freeser

Graveringsfreeser 60°

A=15°
v,=20° <

P

DC., APMX OAL

mm  mm  mm
3 15 50
4 18 50
6 20 54

P

M

K

N

S

H

DCONMS

DCONMS s  ZEFP

mm

o B~ W

1
1
1

APMX

OAL

DC

W)

Fabriksstandard

——
52195 ...

DKK

V1

383,00 030
407,00 040
438,00 060

O @O0 OO0

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 480-483

14

141295



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Form-, afgratnings- og konisk freeser

NC-afgrater

A 50940.../50943 ... Spidsvinkel a = 60°
A 50941 .../50 944 ... Spidsvinkel a = 90°
A 50942 .../50 945 ... Spidsvinkel a = 120°

A=0°
n v=0° % . Ti1000 Ti1000 Ti1000
@ DCONMS
i

:
L ’ E ’ g
IRV J J

AL

|
D:
o '
-
DC /\ a=60° a=60° a=90° a=90° a=120° a=120°
@ Fabriksstandard ~ Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
50940.. 50943.. 50941.. 50944.. 50942.. 50945..
DCw OAL LPR DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A V0/5A
4 54 26 4 4 243,00 040 " 324,00 040 " 243,00 040 " 324,00 040 " 243,00 040 " 324,00 040 "
6 54 18 6 4 315,00 060 438,00 060 315,00 060 438,00 060 315,00 060 438,00 060
8 58 22 4 372,00 080 531,00 080 372,00 080 531,00 080 372,00 080 531,00 080
10 66 26 4 458,00 100 646,00 100 458,00 100 646,00 100 458,00 100 646,00 100
73 28 4 641,00 120 877,00 120 641,00 120 877,00 120 641,00 120 877,00 120
P ) [} [} ) ) °
M (e} e} (e} e} [0) [0)
K ) ) ) ) ) °
N (e} (¢} (¢} 0) [0) (e}
S (e} (e} (e} 0) [0) o
H @) @) (¢}
1) Skaftudferelse DIN 6535 HA — v, /f, side 480-483
14]296

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Form-, afgratnings- og konisk freeser

Dobbeltsidet NC-afgrater

v 7
y,=0° |
Ti1000
DCONMS DCONMS

>
@

szxgm
\/
A
—%2x90° -
\(/
APMX

X = Z
Z O e}
<
DN
| T i
-
059 /| 4
Fabriksstandard  Fabriksstandard
DC DC
. T
52158... 52159..
DC APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP  Fig. DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V1 V1

3 2,0 2,2 12,0 75 4 4 A 530,00 030 599,00 030
4 27 29 177 75 4 4 A 530,00 040 610,00 040
5 30 39 18,0 75 5 4 A 543,00 050 622,00 050
6 4,0 39 19,0 100 6 4 A 662,00 060 743,00 060
8 2,0 100 6 4 B 862,00 080 964,00 080
10 4,0 100 6 4 B 1.075,00 100 1.202,00 100
12 6,0 100 6 4 B 1.291,00 120 1.431,00 120
[P [} [}
M O O
K [ ] [}
N (@) o
S O O
H O

o e e
— Vi, side 480483

cuttingtools.ceratizit.com 14]297



WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Form-, afgratnings- og konisk freeser

Profilfraeser, konkav

A0 || Y)
v =0° o

T
|
|
®‘\/
)
|
i 2
| (@]
|
|
DC -
PRFRAD Fabriksstandard
=9
52 249 ...
PRFRAD .., DC OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm V1
0,50 7,0 70 8 4 1.159,00 005
1,00 6,0 70 8 4 1.159,00 010
1,25 75 75 10 4 1.269,00 012
1,50 7,0 75 10 4 1.236,00 015
2,00 6,0 75 10 4 1.236,00 020
2,50 7,0 73 12 4 1.376,00 025
3,00 6,0 73 12 4 1.376,00 030
3,50 9,0 80 16 4 1.733,00 035
4,00 8,0 80 16 4 1.733,00 040
4,50 7,0 80 16 4 1.733,00 045
5,00 10,0 80 20 4 2.471,00 050
6,00 8,0 80 20 4 2.471,00 060
P [}
M O
K ]
N (e}
S O
H O

— V,/f, side 480-483

14|298 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Form-, afgratnings- og konisk fraeser

T-notfraeser

A HM-skeerehoved med paloddet stalskaft
A til noter iht. DIN 650
A reducerer tilspendingen fz 50 % indtil fuldt veerktejsindgreb

DCONMS
@ ; Ti000

-
<
O
o
9
DIN 851 A
o)
54 065 ...
DC., APMXs; DN  LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm V3
11,0 4 4 13,5 53,5 10 0,10 6 1.823,00 11000
12,5 6 5 17,0 57,0 10 0,10 6 1.908,00 12500
16,0 8 7 22,0 62,0 10 0,20 6 2.281,00 16000
18,0 8 8 25,0 70,0 12 0,20 6 2.385,00 18000
19,0 9 8 26,0 71,0 12 0,20 6 2.455,00 19000
21,0 9 10 29,0 74,0 12 0,25 6 2.536,00 21000
22,0 10 10 30,0 75,0 12 0,25 6 2.738,00 22000
25,0 1 12 34,0 82,0 16 0,30 8 2.999,00 25000
28,0 12 13 37,0 85,0 16 0,30 8 3.376,00 28000
32,0 14 15 42,0 90,0 16 0,35 8 3.732,00 32000
36,0 16 17 47,0 103,0 25 0,40 8 4.299,00 36000
40,0 18 19 52,0 108,0 25 0,40 10 4.958,00 40000
P )
M (@)
K )
N
S
H

— V,/f, side 455

@)
@) Informationer om anvendelsen findes under Tekniske informationer pa — side 488.

cuttingtools.ceratizit.com 14|299
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WNT \ Standard

Roterende file

Hardmetal-roterende file, lig DIN 8033

Fortanding Z3: Udfarelse "medium"

Fortanding Z6: Udferelse "krydsfortandet"

()
@ v, i min. = 300-600

KSJ

DCONMS

OAL

m -

OAL

! l) I I
a * )
4 z3 z6 v z z6
50928 ... 50928 ... 50927.. 50927 ..
DC APMX OAL DCONMS PRFA DKK DKK DC APMX OAL DCONMS PRFA DKK DKK
mm mm mm mm U9 U9 mm mm mm mm U9 U9
6 5 52 6 60° 112,00 606 123,00 706 6 3 52 6 90° 107,00 606 118,00 706
12 10 60 6 60° 151,00 612 " 166,00 712 12 6 56 6 90° 130,00 612 " 144,00 712 "
1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9 1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9
ZYA DCONMS WRC DCONMS
I I
I I
I I
| |
I ; I &l
| [e] | O]
T 1
1 K 1 K
1 s I =
i < i <
-2 z3 Z6 o z3 26
50921.. 50921.. 50922.. 50922..
DC  APMX OAL DCONMS DKK DKK DC APMX OAL DCONMS DKK DKK
mm mm mm mm U9 u9 mm mm mm mm u9 U9
3 13 40 3 54.00 303 59,00 403 3 13 40 3 67,00 303 74,00 403
6 13 48 3 98,00 306 " 107,00 406 " 6 13 48 3 109,00 306 " 121,00 406 "
6 16 55 6 11000 606 12100 706 6 16 50 6 123,00 606 136,00 706
8 20 65 5 141,00 608 " 15500 708 " 18 63 6 157,00 608 " 173,00 708 "
10 20 65 6 160,00 610 " 17300 710 M 10 20 65 6 182,00 610 " 199,00 710 "
12 25 70 6 206,00 612 22600 712 2 12 25 70 6 247,00 612 " 272,00 712 "
16 25 70 6 329,00 616 " 362,00 716 "
1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9 .
2) Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h7 1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9
N DCONMS, KEL DCONMS o
I I
I I
I I
| - 1 -
i 3 ! 3
: % E T
£ FTT < £l i § K
e i 1 <
V pc
DC
z z6 23 25
50926.. 50926 .. 50923.. 50923 ..
DC APMX OAL DCONMS PRFA  DKK DKK S EE ] B DKK DKK
mm mm  mm mm U9 U9 T T p0 i U9 U9
3 14 40 3 9,5° 65,00 303 72,00 403 3 1“4 3 6° 65,00 303 72,00 403
ST arlel 5 0P 900 3069 10000 406 6 20 5 3 12° 11200 306 % 12300 406 "
6 18 5 6 160° 116,00 606 127,00 706 6 20 5 6 10° 123,00 S 136,00 £706
oI BT R G 200° 10900 608 7 12100 708 1 8 20 6 6 14 17600 608 " 19300 708 "
% &5 6 250° 13000 610 0 14400 710 9 0 20 6 6 14 21800 610 " 237,00 710 "
=10 G 250° 17900 6120 19500 742 9 2 3 1B 6 14° 261,00 6129 28500 742"

1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9

141300

1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Roterende file

Hardmetal-roterende file, lig DIN 8033

Fortanding Z3: Udfarelse "medium"

Fortanding Z6: Udferelse "krydsfortandet"

()
@ v, i min. = 300-600

E e

OAL

E -

OAL

5 L3 I X i, I
3 \Z ; u z ¥ g
/ { \ %74 V&
B % \ | k|
Z3 Z6 23 26
50 925 50925 ... 50924 .. 50924
DC APMX OAL DCONMS DKK DKK DC APMX OAL DCONMS DKK DKK
mm mm mm mm U9 U9 mm mm mm mm U9 U9
3 1340 3 63,00 303 69,00 403 3 13 40 3 65,00 303 72,00 403
6 13 48 3 94,00 306 " 104,00 406 " 6 13 48 3 104,00 306 " 115,00 406 "
6 18 50 6 140,00 606 153,00 706 [} 18 50 6 144,00 606 160,00 706
8 20 65 6 141,00 608 " 155,00 708 " 8 20 65 6 154,00 608 " 170,00 708 "
10 20 65 6 176,00 610 " 193,00 710 10 20 65 6 179,00 610 " 196,00 710 "
25 70 6 206,00 612 2 22800 712 " 12 25 70 6 217,00 612 " 236,00 712 "
9,0 " 33900 716 "
1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9 e %0 n 6 305,00 . ’ g
2)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h7 1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9
TRE DCONMS
I
I
I
i , £
i 2 7 15
- '\ A o
)
h Z3 26 3 z6
50929.. 50929.. 50930.. 50930..
DC APMX OAL DCONMS DKK DKK DC APMX OAL DCONMS DKK DKK
mm mm mm mm U9 U9 mm mm  mm mm U9 U9
3 7 40 3 65,00 303 72,00 403 3 27 40,0 3 65,00 303 72,00 403
6 10 45 3 97,00 306 " 106,00 406 " 6 54 404 3 88,00 306 " 97,00 406 "
6 10 50 6 131,00 606 145,00 706 6 50 500 6 127,00 606 141,00 706
13 58 6 146,00 608 " 161,00 708 " 8 72 522 6 121,00 608 " 131,00 708 "
16 61 6 167,00 610 " 184,00 710 Y 10 90 540 6 142,00 610 " 155,00 710 "
20 65 6 210,00 612 " 230,00 712 " 12 108 558 6 170,00 612 " 189,00 712 "
1) 1)
1) Skaft af stlihoved HM — skafttolerance h 16 44 94 6 24300 NENENE 267,00 S
1)  Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9
Y
i
Z3
50931.. 50931..
DC APMX OAL DCONMS  PRFA DKK DKK
mm mm mm mm U9 U9
3 7 40 3 10° 6500 303 72,00 403
6 7 50 6 10° 121,00 606 132,00 706
12 13 58 6 20° 163,00 612 " 179,00 712

1) Skaft af stal/hoved HM - skafttolerance h9

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rundsavsklinger

HM - rundsavblade, fintandet, DIN 1837A

A fin ligefortanding

54700 ...
DC s OAH.; DCONMS. ZEFP DKK
— mm mm mm V6
20 5,00 5 24 692,00 178
@ 20 5,50 5 24 805,00 179
20 6,00 5 24 831,00 180
25 0,20 8 80 152,00 202
T 25 0,25 8 80 152,00 203
o { 25 0,30 8 80 152,00 204
e 25 0,35 8 64 152,00 205
p 25 0,40 8 64 152,00 206
y 25 0,50 8 64 177,00 207
~ 25 0,60 8 64 177,00 208
= g \ % 070 8 48 196,00 209
o B 2 ! 25 0,80 8 48 219,00 210
e 3 ;,‘,’ 25 0,90 8 48 237,00 211
b 25 1,00 8 48 237,00 212
“v, 25 1,10 8 48 273,00 213
Y, 25 1,20 8 48 273,00 214
v 25 1,30 8 40 285,00 215
4 25 1,40 8 40 297,00 216
OAH 25 1,50 8 40 297,00 217
25 1,60 8 40 327,00 218
25 1,70 8 40 327,00 219
DIN 1837 A 25 1,80 8 40 340,00 220
25 1,90 8 40 364,00 221
25 2,00 8 40 375,00 222
54700 ... 25 2,50 8 40 455,00 223
DC s OAH .,y DCONMS.s ZEFP DKK 25 3,00 8 32 593.00 224
mm mm mm V6 25 3,50 8 32 653,00 225
15 0,20 5 64 142,00 102 25 4,00 8 32 738,00 226
15 0,25 5 64 142,00 103 25 4,50 8 32 845,00 227
15 0,30 5 64 142,00 104 25 5,00 8 32 893,00 228
15 0,35 5 64 142,00 105 25 5,50 8 24 1.017,00 229
15 0,40 5 64 142,00 106 25 6,00 8 24 1.064,00 230
15 0,50 5 48 142,00 107 30 0,20 8 100 196,00 252
15 0,60 5 48 142,00 108 30 0,25 8 100 196,00 253
15 0,70 5 48 169,00 109 30 0,30 8 80 196,00 254
15 0,80 5 40 169,00 110 30 0,35 8 80 196,00 255
15 0,90 5 40 173,00 111 30 0,40 8 80 196,00 256
15 1,00 5 40 180,00 112 30 0,50 8 80 206,00 257
15 1,10 5 40 187,00 113 30 0,60 8 64 206,00 258
15 1,20 5 40 187,00 114 30 0,70 8 64 249,00 259
15 1,30 5 40 187,00 115 30 0,80 8 64 273,00 260
15 1,40 5 40 187,00 116 30 0,90 8 64 297,00 261
15 1,50 5 40 204,00 117 30 1,00 8 64 297,00 262
15 1,60 5 40 219,00 118 30 1,10 8 64 334,00 263
15 1,70 5 40 237,00 119 30 1,20 8 48 32800 264
15 1,80 5 40 237,00 120 30 1,30 8 48 339,00 265
15 1,90 5 40 247,00 121 30 1,40 8 48 370,00 266
15 2,00 5 40 250,00 122 30 1,50 8 48 370,00 267
15 2,50 5 40 346,00 123 30 1,60 8 48 393,00 268
15 3,00 5 40 391,00 124 30 1,70 8 48 393,00 269
15 3,50 5 40 442,00 125 30 1,80 8 48 404,00 270
15 4,00 5 40 545,00 126 30 1,90 8 48 416,00 271
15 4,50 5 40 639,00 127 30 2,00 8 48 442,00 272
15 5,00 5 40 665,00 128 30 2,50 8 40 519,00 273
15 5,50 5 40 794,00 129 30 3,00 8 40 618,00 274
15 6,00 5 40 818,00 130 30 3,50 8 40 701,00 275
20 0,20 5 80 154,00 152 30 4,00 8 40 787,00 276
20 0,25 5 64 154,00 153 30 4,50 8 32 907,00 277
20 0,30 5 64 154,00 154 30 5,00 8 32 956,00 278
20 0,35 5 64 154,00 155 30 5,50 8 32 1.077,00 279
20 0,40 5 64 154,00 156 30 6,00 8 32 1.126,00 280
20 0,50 5 48 154,00 157
20 0,60 5 48 154,00 158 B [
20 0,70 5 48 180,00 159 M °
20 0,80 5 48 180,00 160 o °
20 0,90 5 40 187,00 161
20 1,00 5 40 204,00 162 N L4
20 1,10 5 40 21900 163 g °
20 1,20 5 40 21900 164
20 1,30 5 40 231,00 165
20 1,40 5 40 250,00 166 | O (]
20 1,50 5 40 250,00 167 .
20 160 5 40 262,00 168 — vilf; side 469
20 1,70 5 40 276,00 169
20 1,80 5 32 276,00 170
20 1,90 5 32 289,00 171
20 2,00 5 32 289,00 172
20 2,50 5 32 365,00 173
20 3,00 5 32 416,00 174
20 3,50 5 24 468,00 175
20 4,00 5 24 557,00 176
20 4,50 5 24 665,00 177

14|302 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rundsavsklinger

HM - rundsavblade, fintandet, DIN 1837A

A fin ligefortanding

i

©

DC js15

DC

OAH

DCONMS

1N

OAH 1001 DCONMS 4

mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60

1,80
1,90

3,50

6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60

1,00
1,10

1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

128
100
100
100

PO O
po - 204

DIN 1837 A
54700 ...

DKK
V6
240,00
240,00
240,00
240,00
255,00
277,00
277,00
317,00
330,00
330,00
341,00
352,00
365,00
372,00
395,00
407,00
417,00
442,00
453,00
466,00
466,00
599,00
694,00
775,00
859,00
975,00
1.035,00
1.159,00
1.224,00
395,00
383,00
325,00
325,00
325,00
336,00
336,00
352,00
383,00
395,00
407,00
417,00
430,00
482,00
493,00
518,00
529,00
537,00
571,00
571,00
588,00
718,00
834,00
952,00
1.011,00
1.171,00

302
303
304
305
306
307
308
309
310
3
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
328
329
330
352
353
354
355
356
357
358
359
360
361
362
363
364
365
366
367
368
369
370
371
372
373
374
375
376
377

DC js15
mm

O I W =ZXXZ T

OAH 4001 DCONMS ¢

mm
5,00
5,50
6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70

1,10

1,60

1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

5,50
6,00

0,50
0,60

1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00

ZEFP

54700 ...

DKK
V6
1.236,00 378
1.376,00 379
1.431,00 380
581,00 402
559,00 403
520,00 404
492,00 405
445,00 406
434,00 407
445,00 408
502,00 409
553,00 410
559,00 411
570,00 412
593,00 413
613,00 414
628,00 415
638,00 416
649,00 417
682,00 418
716,00 419
728,00 420
759,00 421
785,00 422
944,00 423
1.068,00 424
1.224,00 425
1.345,00 426
1.539,00 427
1.604,00 428
1.800,00 429
1.864,00 430
990,00 45400
966,00 45500
925,00 45600
696,00 45700
676,00 45800
731,00 45900
731,00 46000
761,00 46100
761,00 46200
781,00 46300
815,00 46400
850,00 46500
881,00 46600
902,00 46700
925,00 46800
1.000,00 46900
1.011,00 47000
1.032,00 47100
1.067,00 47200
1.260,00 47300
1.511,00 47400
1.671,00 47500
1.812,00 47600
2.138,00 47700
2.203,00 47800
2.443,00 47900
2.507,00 48000

)
— v, /f, side 469

141303
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WNT \ Standard

Rundsavsklinger

HM - rundsavblade, fintandet, DIN 1837A

A fin ligefortanding

i

©

DC js15
mm
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
160

141304

OAH 1001 DCONMS 4

DC

OAH

DCONMS

1N

ZEFP

160
160
128
128
128
128
128
128
100
100
100
100
100
100
100
100

DIN 1837 A

54700 ...

DKK
V6
1.314,00 50700
1.258,00 50800
1.209,00 50900
1.105,00 51000
1.083,00 51100
1.040,00 51200
1.090,00 51300
1.149,00 51400
1.221,00 51500
1.272,00 51600
1.309,00 51700
1.381,00 51800
1.453,00 51900
1.453,00 52000
1.584,00 52100
1.621,00 52200
1.911,00 52300
2.247,00 52400
2.551,00 52500
2.804,00 52600
3.275,00 52700
3.389,00 52800
3.869,00 52900
3.983,00 53000
2.000,00 55800
1.964,00 55900
1.928,00 56000
1.913,00 56100
1.756,00 56200
1.818,00 56300
1.933,00 56400
2.123,00 56500
2.123,00 56600
2.214,00 56700
2.291,00 56800
2.482,00 56900
2.482,00 57000
2.673,00 57100
2.673,00 57200
3.244,00 57300
3.832,00 57400
4.397,00 57500
5.010,00 57600
5.615,00 57700
5.796,00 57800
6.896,00 57900
7.093,00 58000
3.495,00 66200
3.694,00 66400
3.853,00 66700
3.932,00 66800
5.074,00 67200
5.787,00 67300
6.635,00 67400
8.692,00 67600

DC js15
mm
200
200
200
200
200
200

O I »w=XxXz=mT

OAH 1001 DCONMS 4

ZEFP

160
160
160
160
128
128

54700 ...

DKK

V6
7.027,00 71700
7.149,00 71800
8.460,00 72200
9.791,00 72300
11.108,00 72400
13.875,00 72600

)
— v, /f, side 469
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WNT \ Standard

Rundsavsklinger

HM - rundsavblade, grovtandet, DIN 1838B

A grov-ligefortanding

54701 ...
DCis OAH.0 DCONMSy ZEFP DKK
— mm mm mm V6
20 5,00 5 20 659,00 17800
@ 2 550 5 2 767.00 17900
20 6,00 5 20 791,00 18000
25 0,20 8 20 144,00 20200
PRSI Ny 25 0,25 8 20 144,00 20300
- g 25 030 8 20 144,00 20400
p 25 0,35 8 20 144,00 20500
é 25 0,40 8 20 144,00 20600
4 , 25 0,50 8 20 168,00 20700
/ ~ % 060 8 2 168,00 20800
= ’7 } 5 070 8 2 187.00 20900
o B 3 ®, 25 0,80 8 20 208,00 21000
28§ " % 090 8 2 22600 21100
‘,ﬁ 25 100 8 20 226,00 21200
"o p 25 110 8 20 260,00 21300
*® & 25 1,20 8 20 260,00 21400
b o . o 25 130 8 20 271,00 21500
v A 25 1,40 8 20 283,00 21600
oAH 25 1,50 8 20 283,00 21700
25 1,60 8 20 312,00 21800
25 1,70 8 20 312,00 21900
DIN 1838 B 25 1,80 8 20 324,00 22000
25 1,90 8 20 347,00 22100
25 2,00 8 20 357,00 22200
54701 ... 25 2,50 8 20 433,00 22300
DC s OAH .o DCONMS. ZEFP DKK 25 3,00 8 20 565,00 22400
mm mm mm V6 25 3,50 8 20 622,00 22500
15 0,20 5 20 135,00 10200 25 4,00 8 20 703,00 22600
15 0,25 5 20 135,00 10300 25 4,50 8 20 805,00 22700
15 0,30 5 20 135,00 10400 25 5,00 8 20 850,00 22800
15 0,35 5 20 135,00 10500 25 5,50 8 20 968,00 22900
15 0,40 5 20 135,00 10600 25 6,00 8 20 1.014,00 23000
15 0,50 5 20 135,00 10700 30 0,20 8 30 187,00 25200
15 0,60 5 20 135,00 10800 30 0,25 8 30 187,00 25300
15 0,70 5 20 161,00 10900 30 0,30 8 30 187,00 25400
15 0,80 5 20 161,00 11000 30 0,35 8 30 187,00 25500
15 0,90 5 20 165,00 11100 30 0,40 8 30 187,00 25600
15 1,00 5 20 171,00 11200 30 0,50 8 30 196,00 25700
15 110 5 20 179,00 11300 30 0,60 8 30 196,00 25800
15 1,20 5 20 179,00 11400 30 0,70 8 30 237,00 25900
15 1,30 5 20 179,00 11500 30 0,80 8 24 260,00 26000
15 1,40 5 20 179,00 11600 30 0,90 8 2 283,00 26100
15 1,50 5 20 194,00 11700 30 1,00 8 24 283,00 26200
15 1,60 5 20 208,00 11800 30 1,10 8 2 318,00 26300
15 1,70 5 20 226,00 11900 30 1,20 8 24 313,00 26400
15 1,80 5 20 226,00 12000 30 1,30 8 2 323,00 26500
15 1,90 5 20 235,00 12100 30 1,40 8 24 352,00 26600
15 2,00 5 20 238,00 12200 30 1,50 8 24 352,00 26700
15 2,50 5 20 329,00 12300 30 1,60 8 24 375,00 26800
15 3,00 5 20 373,00 12400 30 1,70 8 24 375,00 26900
15 3,50 5 20 421,00 12500 30 1,80 8 24 385,00 27000
15 4,00 5 20 519,00 12600 30 1,90 8 24 396,00 27100
15 4,50 5 20 609,00 12700 30 2,00 8 2 421,00 27200
15 5,00 5 20 634,00 12800 30 2,50 8 24 494,00 27300
15 5,50 5 20 756,00 12900 30 3,00 8 24 588,00 27400
15 6,00 5 20 779,00 13000 30 3,50 8 24 668,00 27500
20 0,20 5 20 147,00 15200 30 4,00 8 24 750,00 27600
20 0,25 5 20 147,00 15300 30 4,50 8 2 864,00 27700
20 0,30 5 20 147,00 15400 30 5,00 8 2% 910,00 27800
20 0,35 5 20 147,00 15500 30 5,50 8 2 1.026,00 27900
20 0,40 5 20 147,00 15600 30 6,00 8 24 1.073,00 28000
20 0,50 5 20 147,00 15700
20 0,60 5 20 147,00 15800 P ®
20 0,70 5 20 171,00 15900 °
20 0,80 5 20 171,00 16000 °
20 0,90 5 20 179,00 16100
20 1,00 5 20 194,00 16200 N L4
20 110 5 20 208,00 16300 g °
20 1,20 5 20 208,00 16400
20 1,30 5 20 220,00 16500
20 1,40 5 20 238,00 16600 | O ®
20 1,50 5 20 238,00 16700 .
20 160 5 20 250,00 16800 — vilf; side 469
20 1,70 5 20 263,00 16900
20 1,80 5 20 263,00 17000
20 1,90 5 20 275,00 17100
20 2,00 5 20 275,00 17200
20 2,50 5 20 348,00 17300
20 3,00 5 20 396,00 17400
20 3,50 5 20 446,00 17500
20 400 5 20 530,00 17600
20 4,50 5 20 634,00 17700
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WNT \ Standard

Rundsavsklinger

HM - rundsavblade, grovtandet, DIN 1838B

A grov-ligefortanding

54701 ...
DC s OAH.; DCONMS. ZEFP DKK
— mm mm mm V6
50 5,00 13 24 1.177,00 37800
@ 50 5,50 13 20 1.311,00 37900
50 6,00 13 20 1.362,00 38000
63 0,30 16 64 495,00 40400
2 . 63 0,35 16 64 468,00 40500
pr aw 63 040 16 64 424,00 40600
a 63 0,50 16 64 414,00 40700
é 63 0,60 16 48 424,00 40800
4 , 63 070 16 48 478,00 40900
/ ~ 63 080 16 48 526,00 41000
= ., ’7 ’ 63 0,90 16 48 532,00 41100
o B 3 te, 63 1,00 16 48 543,00 41200
a i § ‘. 63 1,10 16 40 565,00 41300
‘,ﬂ 6 120 16 40 584,00 41400
Py . 63 1,30 16 40 598,00 41500
*® & 63 1,40 16 40 608,00 41600
b o . o 63 150 16 40 618,00 41700
4 63 1,60 16 40 649,00 41800
OAH 63 1,70 16 40 682,00 41900
63 1,80 16 40 694,00 42000
63 1,90 16 40 723,00 42100
DIN 1838 B 63 2,00 16 40 748,00 42200
63 2,50 16 32 899,00 42300
63 3,00 16 32 1.018,00 42400
4701 ... 63 3,50 16 32 1.167,00 42500
DC s OAH .o DCONMS. ZEFP DKK 63 4,00 16 32 1.281,00 42600
mm mm mm V6 63 4,50 16 32 1.465,00 42700
40 0,20 10 40 229,00 30200 63 5,00 16 24 1.527,00 42800
40 0,25 10 40 229,00 30300 63 5,50 16 24 1.714,00 42900
40 0,30 10 40 229,00 30400 63 6,00 16 24 1.775,00 43000
40 0,35 10 40 229,00 30500 80 0,30 22 64 990,00 45400
40 0,40 10 40 243,00 30600 80 0,35 22 64 966,00 45500
40 0,50 10 40 264,00 30700 80 0,40 22 64 925,00 45600
40 0,60 10 40 264,00 30800 80 0,50 22 64 696,00 45700
40 0,70 10 40 302,00 30900 80 0,60 22 64 676,00 45800
40 0,80 10 32 315,00 31000 80 0,70 22 64 731,00 45900
40 0,90 10 32 315,00 31100 80 0,80 22 64 731,00 46000
40 1,00 10 32 325,00 31200 80 0,90 22 48 761,00 46100
40 110 10 32 335,00 31300 80 1,00 22 48 761,00 46200
40 1,20 10 32 348,00 31400 80 1,10 22 48 781,00 46300
40 1,30 10 32 354,00 31500 80 1,20 22 48 815,00 46400
40 1,40 10 32 377,00 31600 80 1,30 22 48 850,00 46500
40 1,50 10 32 388,00 31700 80 1,40 22 48 881,00 46600
40 1,60 10 32 397,00 31800 80 1,50 22 48 902,00 46700
40 1,70 10 32 421,00 31900 80 1,60 22 48 925,00 46800
40 1,80 10 32 431,00 32000 80 1,70 22 40 1.000,00 46900
40 1,90 10 32 444,00 32100 80 1,80 22 40 1.011,00 47000
40 2,00 10 32 444,00 32200 80 1,90 22 40 1.032,00 47100
40 2,50 10 32 571,00 32300 80 2,00 22 40 1.067,00 47200
40 3,00 10 32 661,00 32400 80 2,50 22 40 1.260,00 47300
40 3,50 10 32 738,00 32500 80 3,00 22 40 1.511,00 47400
40 4,00 10 32 818,00 32600 80 3,50 22 32 1.671,00 47500
40 4,50 10 32 929,00 32700 80 4,00 22 32 1.812,00 47600
40 5,00 10 32 986,00 32800 80 4,50 22 32 2.138,00 47700
40 5,50 10 32 1.104,00 32900 80 5,00 22 32 2.203,00 47800
40 6,00 10 32 1.167,00 33000 80 5,50 22 32 2.443,00 47900
50 0,20 13 48 377,00 35200 80 6,00 22 32 2.507,00 48000
50 0,25 13 48 364,00 35300
50 0,30 13 48 310,00 35400 P o
50 0,35 13 48 310,00 35500 °
50 0,40 13 48 310,00 35600 o °
50 0,50 13 48 320,00 35700
50 0,60 13 48 320,00 35800 N °
50 0,70 13 40 335,00 35900 g °
50 0,80 13 40 364,00 36000
50 0,90 13 40 377,00 36100
50 1,00 13 40 388,00 36200 | O o
50 110 13 40 397,00 36300 .
50 1,2 13 40 410,00 36400 — Vilf; side 469
50 1,30 13 32 459,00 36500
50 1,40 13 32 469,00 36600
50 1,50 13 32 493,00 36700
50 1,60 13 32 504,00 36800
50 1,70 13 32 511,00 36900
50 1,80 13 32 544,00 37000
50 1,90 13 32 544,00 37100
50 2,00 13 32 560,00 37200
50 2,50 13 32 684,00 37300
50 3,00 13 24 794,00 37400
50 3,50 13 24 907,00 37500
50 4,00 13 24 963,00 37600
50 4,50 13 24 1.115,00 37700
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WNT \ Standard

Rundsavsklinger

HM - rundsavblade, grovtandet, DIN 1838B

A grov-ligefortanding

54701 ...
DC s OAH .o DCONMS. ZEFP DKK
— mm mm mm V6
200 1,5 32 80 7.027,00 71700
@ 200 1,6 32 80 7.149,00 71800
200 2,0 32 80 8.460,00 72200
200 2,5 32 80 9.791,00 72300
a2 200 3,0 32 64 11.108,00 72400
ad a 200 40 2 64 13.875,00 72600
S/
y P [}
4 - \ M (]
fo, ’ K ®
- o N .
al I § "‘ S °
/ﬁ H
M’. 2 0 O
M o o .
4 — v, /f, side 469
OAH
DIN 1838 B
54701 ...
DCjss OAH .o DCONMS.; ZEFP DKK
mm mm mm V6
100 0,5 22 80 1.314,00 50700
100 0,6 22 80 1.258,00 50800
100 0,7 22 80 1.209,00 50900
100 0,8 22 64 1.105,00 51000
100 0,9 22 64 1.083,00 51100
100 1,0 22 64 1.040,00 51200
100 11 22 64 1.090,00 51300
100 1,2 22 64 1.149,00 51400
100 1,3 22 48 1.221,00 51500
100 1,4 22 48 1.272,00 51600
100 1,5 22 48 1.309,00 51700
100 1,6 22 48 1.381,00 51800
100 1,7 22 48 1.453,00 51900
100 1,8 22 48 1.453,00 52000
100 1,9 22 48 1.584,00 52100
100 2,0 22 48 1.621,00 52200
100 2,5 22 48 1.911,00 52300
100 3,0 22 40 2.247,00 52400
100 3,5 22 40 2.551,00 52500
100 4,0 22 40 2.804,00 52600
100 45 22 40 3.275,00 52700
100 5,0 22 40 3.389,00 52800
100 55 22 32 3.869,00 52900
100 6,0 22 32 3.983,00 53000
125 0,6 22 80 2.000,00 55800
125 0,7 22 80 1.964,00 55900
125 0,8 22 80 1.928,00 56000
125 0,9 22 80 1.913,00 56100
125 1,0 22 80 1.756,00 56200
125 11 22 64 1.818,00 56300
125 1,2 22 64 1.933,00 56400
125 1,3 22 64 2.123,00 56500
125 14 22 64 2.123,00 56600
125 1,5 22 64 2.214,00 56700
125 1,6 22 64 2.291,00 56800
125 1,7 22 64 2.482,00 56900
125 1,8 22 64 2.482,00 57000
125 1,9 22 64 2.673,00 57100
125 2,0 22 64 2.673,00 57200
125 2,5 22 48 3.244,00 57300
125 3,0 22 48 3.832,00 57400
125 35 22 48 4.397,00 57500
125 4,0 22 48 5.010,00 57600
125 45 22 40 5.615,00 57700
125 5,0 22 40 5.796,00 57800
125 55 22 40 6.896,00 57900
125 6,0 22 40 7.093,00 58000
160 1,0 32 80 3.495,00 66200
160 1,2 32 80 3.694,00 66400
160 1,5 32 80 3.853,00 66700
160 1,6 32 80 3.932,00 66800
160 2,0 32 64 5.074,00 67200
160 2,5 32 64 5.787,00 67300
160 3,0 32 64 6.635,00 67400
160 4,0 32 48 8.692,00 67600

cuttingtools.ceratizit.com 14[307



WNT \ Standard

Holdere til rundsavblade

Cylinderskaftholder til cirkulaere savklinger

A DCONWS = boring savklinge

DRVS
I ‘ | LF
L — ZI — —
= a
n
s L s 2 !
pd pd
5 HLN 8
g a
72900 ...
DCONWS,; DCONMS,; DLN DF LF LS HLN I, DRVS DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm X1
5 7 10 10 51 40 8 3 9 969,00 005
5 10 10 10 61 50 8 3 9 969,00 105
8 7 15 15 51 40 8 3 14 969,00 008
8 10 15 15 61 50 8 3 14 1.052,00 108
10 7 17 17 53 40 10 3 16 969,00 010
10 10 17 17 63 50 10 3 16 1.052,00 110
10 16 17 17 74 55 10 3 16 1.123,00 210
13 10 20 20 66 50 10 g 18 1.052,00 113
13 16 20 20 77 55 10 3 18 1.123,00 213
16 10 24 24 66 50 14 g 22 1.052,00 116
16 16 24 24 79 55 14 3 22 1.123,00 216
1;;““.; 1_I .
Skrue - SR Kontrametrik —
KM
72945.. 72945..
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. X1 X1
72900 005 184,00 000 289,00 005
72900 105 184,00 000 289,00 005
72900 008 184,00 001 289,00 006
72900 108 184,00 001 289,00 006
72900010 196,00 002 300,00 007
72900 110 196,00 002 300,00 007
72900210 196,00 010 300,00 012
72900 113 205,00 003 310,00 008
72900 213 205,00 003 310,00 008
72900 116 215,00 004 319,00 009
72900 216 215,00 011 319,00 013

14|308 cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal freesere
WNT \ standard Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Anvendelsesomrader for freesning i kunststof og ikke-jernholdige metaller

Materiale Ske 2 3w e o 5 8 8 o= = 2 g
NmmeHE 22228 8 2 2 2 22 3 92 =

Aluminium (ulegeret, lavlegeret) < 350 N/mm?
Aluminium <500 N/mm?
Aluminiumlegeringer 0,5-10 % Si <400 N/mm?
Aluminiumlegeringer 10-15 % Si <400 N/mm? ° ) ) )
Aluminium <400 N/mm? ° °
Kopper (ulegeret, laviegeret) < 350 N/mm? [
Kopper - seje legeringer <700 N/mm? [} [} ) °
Kopper - specielle legeringer <200 HB [} [} ) )
Kopper - specielle legeringer <300 HB [} [} ® ®
Kopper - specielle legeringer <300 HB [} [} ® [
Messing kortspanet, bronze, redmetal <600 N/mm? [}
Messing langspanet <600 N/mm? °
Magnesium- og magnesiumlegeringer < 850 N/mm? ® )

Wolfram og tungsten legeringer

Molybdzen- og molybdaenlegeringer

Bearbejdningsretning

—
o]
wn

A Til opnaelse af meget skarpe skeer og forebyggelse af delaminering af emnet ved GFK og CFK.

A For at opna hgje standtider ved bearbejdning af AFK, CFK og grafit.

A Specielt til bearbejdning af honeycomb-materialer;
Udfreesning af lommer, som ikke gar gennem hele materialet.

A Specielt til bearbejdning af honeycomb-materialer.

A Fraesning af fordybninger, der passerer igennem lagende i materialet.
Nedre daek skubbes og averste daek traekkes, derfor er emnematerialet stabiliseret.

A Til bearbejdning af ikke-fiberforsteerkede kunststoffer og ikke-jernholdige metaller med
et lavt Si-indhold. (PE, PA, PVC, akrylglas)

@@ © |®ele

ﬁ A Til bearbejdning af fiberforsteerkede kunststoffer og ikke-jernholdige metaller med et hgjt
e = | Si-indhold.

i
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Kunststof-, GFK-, CFK-freeser

Kunststoffraeser

A Hgjreskaerende
A Krydsfortandet
A Spantransport nedad

A 50983 ... = Fin fortanding
A 50984 ... = Medium fortanding

]
-
<

DCuo APMX
mm mm
2,0 7
2,0 7
3,0 10
3,0 12
35 12
40 15
40 20
45 15
50 16
50 25
6,0 18
60 35
7,0 22
80 25
80 40
90 25
100 30
120 32
140 32
160 36
180 40
200 45

/B

OAL
mm
40
50
40
50
40
40
50
50
50
75
50
75
60
63
100
63
72
83
83
92
92
104

DCONMS 45
mm
2,0
6,0
3,0
6,0
3,5
4,0
6,0
45
5,0
6,0
6,0
6,0
70
8,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

DCONMS

2
i
i
\
i

YXROX

APMX

OAL

7,
AT
i

il
7.
A
il
il

Fabriksstandard  Fabriksstandard

50983.. 50984..
DKK DKK

) Vo

171,00 020 178,00 020
31000 021 31000 021
17100 030 17800 030
31000 031 31000 031
186,00 035 19400 035
20200 040 21300 040

310,00
236,00
268,00
462,00
310,00
462,00
425,00
489,00
641,00
613,00
648,00
916,00
1.495,00
2.048,00
2.786,00
3.326,00

041 310,00 041
045 246,00 045
050 279,00 050
051 462,00 051
060 298,00 060
061 462,00 061
070 410,00 070
080 470,00 080
081 641,00 081
090 587,00 090
100 625,00 100
120 877,00 120
140 1.453,00 140
160 1.961,00 160
180 2.677,00 180
200 3.207,00 200

|

141310

— v, /f, side 418
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WNT \ Standard

Hardmetal f

resere

Kunststof-, GFK-, CFK-freeser

Kunststoffraeser

A Hgjreskaerende
A Krydsfortandet

A Spantransport nedad

A 50985 ... = Fin fortanding
A 50986 ... = Medium fortanding

DCwo APMX OAL
mm mm mm
2,0 7 40
2,0 7 50
3,0 10 40
3,0 12 50
35 12 40
40 15 40
40 20 50
45 15 50
50 16 50
50 25 75
6,0 18 50
60 35 75
7,0 22 60
80 25 63
80 40 100
90 25 63
100 30 72
120 32 83
140 32 83
160 36 92
180 40 92
200 45 104

DCONMS 45
mm
2,0
6,0
3,0
6,0
3,5
4,0
6,0
45
5,0
6,0
6,0
6,0
70
8,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

DCONMS

2
i
i
\
i

YXROX

APMX

OAL

==

Fabriksstandard  Fabriksstandard
50985... 50986..
DKK DKK

VO VO

179,00 020 186,00 020
329,00 021 329,00 021
179,00 030 186,00 030
329,00 031 329,00 031
197,00 035 206,00 035
215,00 040 226,00 040
329,00 041 329,00 041
249,00 045 262,00 045
286,00 050 298,00 050
482,00 051 482,00 051
329,00 060 317,00 060
482,00 061 482,00 061
453,00 070 438,00 070
518,00 080 497,00 080
673,00 081 673,00 081
641,00 090 617,00 090
676,00 100 648,00 100
951,00 120 909,00 120
1.529,00 140 1.474,00 140
2.102,00 160 1.984,00 160
2.828,00 180 2.710,00 180
3.403,00 200 3.250,00 200

|
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Kunststof-radiusfraeser

A Hgjreskaerende
A Krydsfortandet

“%a

N

#

DC.o APMX
mm
7
7
10
12
15
20
16
25
18
35
25
40
30
32
36
40

mammmhhmmnng

N oo
oo N o ®

OAL
mm
40
50
40
50
40
50
50
75
50
75
63
100
72
83
92
104

DCONMS 45

OOO)O)O)O’!O)#O)QJO‘)N%

N = o
S >N o ®

DCONMS

APMX

OAL

oC|

DIAMOND

7.
Ahne.
g

Fabriksstandard
=]

50932 ...

DKK

VO

625,00 020
1.278,00 022

625,00 030
1.278,00 032

905,00 040
1.278,00 042
1.159,00 050
1.474,00 052
1.202,00 060
1.409,00 062
1.506,00 080
1.984,00 082
2.188,00 100
2.774,00 120
5.580,00 160
6.576,00 200

|

14[312

— v, /f, side 418
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Kunststoffraeser

A Hgjreskaerende
A Krydsfortandet

(N
DCuy APMX OAL DCONMS
mm mm mm mm
5 16 60 6
5 28 75 6
6 20 60 6
6 35 75 6
8 22 63 8
8 40 100 8
10 25 72 10
10 50 100 10
12 30 83 12
12 50 100 12
16 35 92 16
16 60 125 16

/B

]

DCONMS

APMX

OAL

DIAMOND

Nan
i

7,
/
U

Fabriksstandard

50 937 ...

DKK
VO
1.345,00
1.658,00
1.485,00
1.658,00
1.831,00
2.222,00
2.331,00
2.795,00
2.904,00
3.424,00
5.136,00
6.264,00

|
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Hardmetal fraesere
WNT \ standard Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Freeser for honeycomb materialer

“ % N ] Ti28
@ @ DCONMS

|
s
|
|
!
! 2
_ O
x
=
o
< -]
=]
===
Fabriksstandard
=9
50 936 ...
DCuo APMX OAL DCONMS ¢ DKK
mm mm mm mm V0
6 16 50 6 746,00 006
8 19 63 8 1.094,00 008
10 22 72 10 1.387,00 010
12 26 83 12 1.895,00 012
16 17 100 12 3.414,00 016
20 17 100 12 4,680,00 020
24 10 100 12 5.548,00 024
24 17 100 12 5.991,00 025

|

— v/f, side 418
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Hardmetal fraesere
WNT \ standard Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Freeser til fiberarmerede kunststoffer, hgjre-/venstrerotation

@ @ DCONMS

o
™
!
|
|
|
; -
‘ <
i o
i
|
> =)
E =
5 ==
<
D Fabriksstandard
T
50938 ...
DCuo APMX OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm V0
2 6 40 6 2 1.246,00 020
3 12 40 8] 2 607,00 030
3 12 50 6 2 1.246,00 032
4 14 40 4 2 690,00 040
5 16 50 5 2 866,00 050
6 18 50 6 2 1.054,00 060
8 20 63 8 2 1.278,00 080
10 25 72 10 2 1.529,00 100
12 30 83 12 2 2.222,00 120
P
M
K
N )
S
H

— v/f, side 418
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Kunststof-, GFK-, CFK-freeser

Et-skaersfraeser

A Med polerede spanrum

v || Y)

]
»
<

v.=20°

I

DC., APMX OAL

mm
15
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
40
40
40
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
16,0

ITWw=ZXxX=ZT

mm mm
6 40
10 40
6 40
10 60
12 60
6 40
12 60
12 40
10 40
15 60
20 75
15 40
15 60
16 60
16 50
28 75
20 60
30 60
35 75
22 63
40 100
55 100
25 72
30 83
35 92

DCONMS 45
mm
3,0
2,0
3,0
6,0
6,0
25
6,0
3,0
6,0
6,0
6,0
4,0
6,0
6,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
16,0

DCONMS ‘
|
=z L X
i r A
| f |
i “ | | i'f‘
| y
| <<
: (@)
>
=
< .
/ Hajrespiral Venstrespiral
/‘ Hojreskaerende Hojreskaerende
DC Fabriksstandard Fabriksstandard
50610.. 50611...
ZEFP DKK DKK
V0 W
1 263,00 015 263,00 015
1 164,00 020 164,00 020
1 263,00 019 263,00 019
1 389,00 022 389,00 022
1 400,00 024 400,00 024
1 263,00 025 263,00 025
1 389,00 034 389,00 034
1 176,00 030 176,00 030
1 381,00 032 381,00 032
1 389,00 036 389,00 036
1 629,00 044 629,00 044
1 212,00 040 212,00 040
1 389,00 042 389,00 042
1 389,00 052 389,00 052
1 272,00 050 272,00 050
1 705,00 054 705,00 054
1 314,00 060 314,00 060
1 381,00 062 381,00 062
1 571,00 064 571,00 064
1 507,00 080 507,00 080
1 916,00 084 916,00 084
1 1.529,00 105 1.529,00 105
1 763,00 100 763,00 100
1 1.012,00 120 1.012,00 120
1 2.146,00 160 2.146,00 160
[ ] (]

141316

— V/f, side 418
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Kunststoffraeser

A Med polerede spannoter

/B

™

<

o

-

DCuo  APMX
mm mm
15 6
2,0 6
2,0 10
2,0 10
2,0 12
3,0 12
3,0 12
3,0 15
40 15
40 20
50 16
50 28
60 20
60 30
60 35
80 2
80 40
100 25
100 55
120 30

P

M

K

N

S

H

— v/f, side 418

OAL

100

100
83

DCONMS 5

=
3

O O O OO WOo N WW

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

DCONMS
\
I
I
x
=
o
<
DC
ZEFP
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Ti40

ISSSSS

9 ;
e
oty

Fabriksstandard

50 946 ...

DKK
VO
324,00
324,00
233,00
471,00
485,00
245,00
471,00
471,00
471,00
714,00
471,00
791,00
411,00
467,00
658,00
638,00
1.026,00
949,00
1.669,00
1.236,00

141317

015
020
022
024
026
030
032
034
040
042
050
052
060
062
064
080
082
100
102
120

14



Hardmetal freesere
WNT \ standard Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Kunststoffraeser

A Med polerede spannoter

"
@ @ DCONMS

S0

-
<
e
x
=
o
<
==
DC Fabriksstandard
—
50 948 ...
DCyo APMX OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm V0
2 6 40 6 2 493,00 020
3 12 40 3 2 284,00 030
3 12 50 6 2 493,00 031
4 14 40 6 2 493,00 040
5 16 50 5 2 372,00 050
6 18 50 6 2 446,00 060
8 20 63 8 2 645,00 080
10 25 72 10 2 842,00 100
12 30 83 12 2 1.117,00 120
P
M
K
N °
S
H

— v, /f, side 418
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Hardmetal freesere
WNT \ standard Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Kunststof-radiusfraeser

A Med polerede spannoter
A Differentieret skeerdeling

“ %g d Tido
@ @ DCONMS
® =

—
<
(@)
Z
o
< —
===
DC DIN 6527 L
=9
50 947 ...
DCuo APMX OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm V0
3 10 57 6 3 676,00 030
4 13 57 6 ] 676,00 040
5 15 57 6 3 676,00 050
6 18 57 6 8] 578,00 060
8 20 63 8 3 791,00 080
10 25 72 10 3 1.068,00 100
12 30 83 12 3 1.387,00 120
[
M
K
N )
S
H

— v, /f, side 418
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Hardmetal freesere
WNT \ standard Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser

Langhulsfraeser

A0 || Y)
v,=0° N
@ @ DCONMS
< C
—l

2
(@]
x
=
o =T
<
===
DC Fabriksstandard
=9
52 168 ...
DC,; APMX OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm V1
2 8 50 3 2 172,00 020
3 12 50 B8] 2 172,00 030
4 13 60 4 2 179,00 040
5 14 60 5 2 220,00 050
6 16 58 6 2 251,00 060
8 20 65 8 2 336,00 080
10 22 70 10 2 533,00 100
12 25 70 12 2 709,00 120
B )
M @)
K )
N (e}
S (¢)
H

— V,/f, side 480-483
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WNT

Hardmetal freesere

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stgbejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo 1 4
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke
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WNT \ Performance

Skaeredata

Vejledende skeeredata — MonsterMill - SCR — Endefraeser, kort — lang

52600 ..., 52 601 ..., 52 602 ..., 52 603 ..., 52 604 ..., 52 606 ..., 52 607 ..., 52 608 ..., 52 611 ..., 52 612 ...

@DC (mm)= @DC (mm)=
C . o 3,0-3,5 4,0-4,5 - 5,0-5,5 6,0-7,5 8,0-9,5
£ & =3 & a, a, a, a, a, a, = & a, a, a, a, a, a, a, a, a,

- E 2 2 = g 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 E e 01-0,2 03-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

= fiv] = = N = xDC xDC xDC xDC xDC xDC N = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 Ve (m/min) 8pmax X DC £, (mm) 8pmax, X DC £, (mm)
P11 90 160 10 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 10 1,0* 0,062 0046 0,031 0,083 0,062 0041 011 0,08 0,06
P1.2 90 150 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0026 1,0 1,0 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
PA1.3 90 150 10 1,0 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
P1.4 90 140 1,0 10 0034 0026 0019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
PA1.5 90 140 1,0 1,0 0,034 0,026 0019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
P.21 90 140 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0026 1,0 1,0 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
P.2.2 90 140 10 1,0 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
P.2.3 80 120 10 1,0 0,025 0,019 0,014 0,035 0027 0,020 10 1,0* 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
P.2.4 80 120 1,0 1,0 0,025 0019 0,014 0,035 0,027 0020 10 1,0* 0,050 0,038 0025 0,067 0,050 0,034 009 007 0,05
P.3.1 90 140 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0024 0,018 10 1,0 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
P.3.2 80 130 10 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0024 0018 10 1,0* 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
P.3.3 80 110 10 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0024 0018 10 1,0* 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
P.41 80 1,0 10 0,020 0015 0,011 0,028 0021 0,015 10 1,0* 0,040 0,030 0020 0,053 0,039 0026 0,07 0,05 0,04
P.4.2 80 10 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0021 0015 10 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
M.1.1 80 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0015 1,0 1,0* 0040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
M.21 80 10 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0021 0015 10 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
M.31 80 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0015 10 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
K11 200 1,0 1,0 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 1,0 1,0* 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 014 011 0,07
KA.2 180 1,0 1,0 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0031 10 1,0* 0079 0,059 0,040 0,06 0,079 0,053 014 011 0,07
K.21 200 10 1,0 0,034 0026 0,019 0047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
K.2.2 180 1,0 1,0 0,034 0026 0019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
K.3.1 140 1,0 1,0 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0022 10 1,0 0057 0042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,0 0,08 0,05
K.3.2 140 10 1,0 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 10 1,0* 0,057 0042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,0 0,08 0,05
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 280 10 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 10 1,0* 0,062 0046 0,031 0,083 0,062 0041 011 0,08 0,06
N.3.2 140 230 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0026 1,0 1,0 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
N.3.3 140 230 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0026 10 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 0,09 0,06
N.4.1
SA41 45 05 05 0016 0,007 0,009 0022 0017 0012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0021 0,06 0,04 0,03
S.1.2 45 05 05 0016 0,007 0,009 0022 0017 0012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
S.241 30 05 05 0018 0014 0,010 0,025 0,019 0014 05 05 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 006 0,05 0,03
S.2.2 30 05 05 0016 0007 0009 0,022 0017 0012 05 05 0032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
S.23 30 05 05 0016 0012 0009 0,022 0017 0012 05 05 0032 0,023 0016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
S.31 80 05 05 0,025 0019 0,014 0,03 0027 0020 05 05 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
S.3.2 60 05 05 0,025 0019 0014 003 0027 0019 05 05 0,05 0,037 0,025 0,066 0049 0,033 0,09 0,07 0,04
S.3.3 60 05 05 0022 0017 0013 0,031 0,024 0018 05 05 0,045 0,034 0023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
HAA 80 03 03 0018 0014 0010 0,025 0019 0014 03 03 0,036 0027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
H.1.2 60 015 015 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0012 045 015 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
HA.3
H.1.4
H.21 120 05 05 0020 0016 0,011 0,028 0,022 0,016 05 05 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
H.31 80 03 03 0018 0014 0,010 0,025 0,019 0014 03 03 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 006 0,05 0,03
0.1.1 180 300 1,0 10 0067 0052 0038 0094 0073 0053 10 10* 0135 0101 0068 0,180 0,134 0090 024 018 0,12
01.2
0.21
0.2.2
0.31

*Ved en a, pa 1,5 x D skal tandtilspaendingen f, ganges med 0,8
’Ov o
@ SCR radiusfraeser ved sporfraesning f, skal reduceres med 25 %) @ Indgangsvinkel for ramping og helixfragsning:

Tandantal 4 = 4°/ Tandantal 6 = 1°
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WNT \ Performance

Skeeredata
@ 1.valg
52600 ..., 52 601 ..., 52 602 ..., 52 603 ..., 52 604 ..., 52 606 ..., 52 607 ..., 52 608 ..., 52 611 ..., 52 612 ... O Egnet
@ DC (mm) =
10,0-11,5 12,0 14,0-15,5 16,0-17,0 18,0-19,5 20,0
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, =

w  01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 .2 =

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = = %)

2 f, (mm) & & =
AN 014 010 007 015 o011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 01 020 016 012 o ([ ] o
P1.2 01% 011 o008 o017 012 008 016 013 009 o018 014 011 019 016 012 021 017 014 (@) (] O
P13 o015 o017 008 047 012 008 016 013 009 018 014 01 019 016 012 021 017 0,14 o [ ] o
P14 01 01 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 ¢} ° O
P15 01 01 008 o017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ([ ] o
P.21 01%5 011 o008 o017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 O (] O
P22 o015 oM 008 017 042 008 016 013 009 018 014 01 019 016 012 021 017 0,14 o ° O
P23 o011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013 0,10 ¢} ° O
P24 o011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013 0,10 o [ ] o
P.31 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 0,09 (@) (] (@)
P32 o010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 043 010 008 014 012 0,09 ¢} [} O
P33 o010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 0,09 ¢} ° O
P.4.1 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 [}
P42 009 007 004 010 007 005 040 008 005 040 008 006 011 009 007 013 0710 0,08 [}
M1 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 [
M.24 009 007 004 010 007 005 01 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 [}
M.31 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 [ ]
KA1 018 013 009 o019 o014 o010 o019 o015 o011 021 016 012 022 018 014 025 020 0,6 °
K12 018 013 009 019 014 010 019 015 01 021 016 012 022 018 014 025 020 0,16 (]
K.214 01 o011 008 o017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 °
K.2.2 o1 o011 008 017 0412 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 °
K.31 013 009 o006 014 o010 o007 014 011 008 015 011 009 016 013 010 018 015 0N (]
K.3.2 013 009 006 014 040 007 014 011 008 015 01 009 046 013 010 018 015 0OM [ )
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 014 010 007 015 o011 008 045 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 0,12 [ ] O
N3.2 o015 o011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 [ ] (@)
N33 01 o011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 0114 [ O
N.441
sS4 0,07 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 0,06 [ ]
§1.2 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 [ ]
S.21 0,08 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 011 009 0,07 [
§.22 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 0,06 [}
$.23 007 005 004 008 003 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 0,06 [}
S.31 01 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013 010 [ ]
s32 o1 008 006 012 009 006 012 009 007 013 010 008 014 011 009 016 013 010 [
§.33 010 008 005 041 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 0,09 [
HA4 0,08 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 011 009 0,07 ([ ]
H1.2 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 °
HA3 1 4
HA.4
H.24 009 007 005 010 007 005 010 008 005 011 008 006 011 009 007 013 011 0,08 [ )
H.341 0,08 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 011 009 0,07 ([ ]
014 030 022 015 033 025 017 033 026 018 036 027 021 038 031 024 043 035 027 @ o
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31
’Ov

@ Tilspaendingsveerdier for radius- og torusfraeser pa — side 486
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WNT \ Performance

Skaeredata
Vejledende skeeredata — MonsterMill - SCR — Endefraeser, ekstra lang
52 605.../52608 ...
g’)
g @ DC (mm) =
s ~ B 3 4 5 6 8
% “25 » g a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

* = = = % 01-0,2 0,3-04 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

= L (= = (= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 Ve (m/min) 8pmax X DC f, (mm)

PA1 80 110 1,00 05 0,031 0024 0017 0043 0,033 0024 0062 0046 0031 0,083 0062 0041 011 008 0,06
P1.2 80 110 1,0 05 0034 0026 0019 0047 0036 0026 0,068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
P13 80 110 1,0 05 0034 0026 0019 0047 0036 0026 0,068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
P1.4 80 10 1,0 05 0034 0,026 0019 0047 0036 0026 0068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
PA.5 80 10 1,00 05 0034 0026 0019 0047 0036 0026 0068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
P.241 80 90 1,0 05 0034 0026 0019 0047 0036 0026 0,068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
P.2.2 80 90 1,0 05 0034 0,026 0019 0047 0036 0026 0,068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
P.2.3 70 80 1,00 05 0025 0019 0014 0035 0027 0020 0050 0,038 0,025 0,067 0050 0034 009 007 0,05
P.2.4 70 80 1,00 05 0025 0019 0014 0035 0027 0020 0050 0,038 0,025 0067 0050 0034 009 007 0,05
P.341 70 80 1,00 05 0022 0017 0013 0031 0024 0018 0045 0,034 0,023 0,060 0045 0,030 008 006 0,04
P.3.2 70 80 1,0 05 0022 0017 0013 0031 0024 0018 0045 0,034 0,023 0,060 0045 0,030 008 006 0,04
P.3.3 70 80 1,00 05 0022 0017 0013 0031 0024 0018 0045 0,034 0,023 0,060 0045 0,030 008 006 0,04
P.441 70 1,00 05 0020 0015 0011 0028 0021 0015 0040 0,030 0,020 0,053 0039 0026 007 005 0,04
P.4.2 70 1,00 05 0020 0015 0011 0028 0021 0015 0040 0,030 0,020 0,053 0039 0026 007 005 0,04
M.11 70 1,0 05 0020 0015 0011 0028 0021 0015 0,040 0,030 0,020 0,053 0039 0026 007 005 0,04
M.241 70 1,00 05 0020 0015 0011 0028 0021 0015 0040 0,030 0,020 0,053 0039 0026 007 005 0,04
M.341 70 1,00 05 0020 0015 0011 0028 0021 0015 0040 0,030 0,020 0,053 0039 0026 007 005 0,04
KA1 160 1,0 05 0040 0,031 0022 0055 0,043 0031 0079 0059 0,040 0106 0,079 0053 014 011 0,07
KA1.2 120 1,0 05 0,040 0,031 0,022 0055 0,043 0031 0,079 0,059 0,040 0106 0,079 0053 014 011 0,07
K.2.1 160 1,00 05 0034 0026 0019 0047 0036 0026 0068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
K.2.2 120 1,00 05 0034 0,026 0019 0047 0036 0026 0068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
K.31 100 1,0 05 0028 0022 0016 0040 0,031 0022 0057 0,042 0,028 0076 0056 0038 010 008 0,05
K.3.2 100 1,0 05 0028 0022 0016 0040 0,031 0022 0057 0042 0,028 0076 0056 0038 010 008 0,05
N.1.1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.341 120 240 1,0 05 0,031 0024 0017 0043 0033 0024 0062 0046 0,031 0,083 0062 0041 011 008 0,06
N.3.2 100 200 1,00 05 0034 0026 0019 0047 0,036 0026 0068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
N.3.3 100 200 1,0 05 0034 0026 0019 0047 0036 0026 0,068 0050 0,034 0,090 0067 0045 012 009 0,06
N.4.1

CR K| 40 05 025 0016 0,007 0,009 0022 0017 0012 0032 0023 0016 0042 0031 0021 006 004 003
$1.2 40 05° 025 0016 0,007 0,009 0022 0017 0012 0032 0023 0016 0042 0031 0021 006 004 003
S.241 25 05* 025 0018 0014 0010 0025 0019 0014 0036 0027 0018 0048 0,036 0024 006 005 0,03
S.2.2 25 05* 025 0016 0,007 0,009 0022 0017 0012 0032 0023 0016 0042 0031 0021 006 004 003
S.2.3 25 05 025 0016 0012 0,009 0022 0017 0012 0032 0023 0016 0042 0031 0021 006 004 003
S.341 60 05° 025 0025 0019 0014 0035 0027 0020 0050 0,038 0025 0067 0,050 0034 009 007 005
$.3.2 50 05 025 0025 0019 0014 0035 0,027 0019 0050 0,037 0025 0,066 0,049 0033 009 007 0,04
$.3.3 50 05* 025 0022 0017 0013 0,031 0024 0018 0045 0034 0023 0060 0,045 0030 008 006 0,04
HA1 60 05* 03 0018 0014 0010 0025 0019 0014 0036 0027 0018 0048 0,036 0024 006 005 003
H.1.2 50 05° 015 0016 0012 0,009 0022 0017 0012 0032 0023 0016 0042 0031 0021 006 004 003
HA.3

HA.4

H.2.1 80 05* 05 0020 0016 0011 0028 0022 0016 0041 0030 0020 0054 0,040 0027 007 005 0,04
H.341 60 05° 03 0018 0014 0010 0025 0019 0014 0036 0027 0018 0048 0,036 0024 006 005 0,03
0414 120 240 1,0 05 0067 0052 0038 0094 0073 0,053 0135 0101 0,068 0180 0134 0090 024 018 012
0.1.2

0.21

0.2.2

0.31

* = kontur- og dynamisk notfraesning

o)
@ Indgangsvinkel for ramping og helixfraesning:
Tandantal 4 = 4°/ Tandantal 6 = 1°

14|324 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Skeeredata
@ 1.valg
52 605 .../52 608 ...
O Egnet
@ DC (mm) =
10 12 14 16 18 20
ae ae ae aE ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE aE ae c

w  01-0203-04 06-10 01-0.2 03-04 06-10 01-0.2 03-04 06-10 01-0.2 03-04 0,6-10 01-02 03-04 0,6-10 0,1-02 03-04 06-10 .S =

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = = [72]

2 f, (mm) & & =
P11 014 o010 o007 045 o011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 012 (e} [} O
P12 o015 o011 008 017 0412 008 016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017 0714 (e} [} (e}
P13 o015 o011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017 0714 O [} (e}
P14 o015 o011 008 017 012 008 016 013 009 0417 014 011 019 016 012 021 047 014 ) ) (@)
P15 o015 o011 008 017 0412 008 016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017 0714 o [} O
P.21 045 011 o008 017 012 008 0016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017 04 (e} [} O
P22 o015 011 008 047 012 008 016 013 009 017 044 011 019 016 012 021 017 014 o [} (e}
P23 o011 008 006 012 009 006 042 010 007 012 040 008 014 012 009 016 013 010 ) ) (@)
P24 o011 008 006 012 009 006 012 010 007 012 040 008 014 012 009 016 013 0,0 (e} [} O
P.3.1 010 008 005 o011 0,08 006 011 009 006 011 009 007 013 0410 008 014 012 0,09 o [} (e}
P3.2 o010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09 o [} O
P33 o010 008 005 011 008 006 011 009 006 041 009 007 013 010 008 014 012 0,09 ¢) ) (@)
P41 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 043 010 0,08 [
P4.2 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 [}
M414 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 [
M.21 009 007 004 040 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 °
M.31 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 )
K11 018 013 009 019 014 o010 019 015 OM 020 016 012 022 018 014 025 020 0,16 o [} O
K12 018 013 009 019 014 010 019 045 01 020 016 012 022 018 014 025 020 016 o [} O
K.214 o015 o011 008 017 012 008 016 013 009 047 014 011 019 016 012 021 047 014 ¢) ) (@)
K22 o015 o011 008 017 012 008 016 043 009 017 014 01 019 016 012 021 017 0714 ) ) (@)
K.314 013 0,09 006 014 010 007 014 o011 008 014 011 009 016 013 010 018 015 01 (e} [} (e}
K32 013 009 006 014 010 007 014 011 008 014 011 009 016 013 010 018 015 011 o [} (e}
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.34 014 o010 007 01 041 008 015 012 008 045 013 010 018 014 01 020 016 012 ) (@)
N.3.2 01 o011 008 017 012 008 016 013 009 047 014 011 019 016 012 021 017 014 [ J O
N.3.3 01 o011 008 017 012 008 016 013 009 0417 014 011 019 016 012 021 017 014 [} (e}
N.4.1
S14 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08 0,06 )
§1.2 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08 0,06 [}
S.214 008 006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 009 0,07 [}
§.2.2 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08 0,06 )
§.23 007 005 004 008 003 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 0,06 )
s.31 oM 008 006 012 009 006 012 0410 007 012 010 008 014 012 009 016 013 010 [}
s.32 o011 008 006 012 009 006 012 009 007 012 010 008 014 011 009 016 013 010 [}
$.3.3 010 008 005 011 008 006 011 009 006 01 009 007 013 010 008 014 012 0,09 [}
H44 008 006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 009 0,07 )
H41.2 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08 0,06 [
HA.3
H1.4
H.24 009 007 005 010 007 005 010 008 005 0410 008 006 011 009 007 013 011 0,08 )
H34 008 006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 009 0,07 [}
044 030 022 o015 033 025 017 033 026 018 033 027 021 038 031 024 043 035 027 [} (@)
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31
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WNT \ Performance

Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skaeredata — MonsterMill - SCR - Torusfraeser, lang

E’

[0

=

Ve (m/min)  @pmax XDC

150 1,0
130 1,0
130 1,0
140 1,0
140 1,0
150 1,0
150 1,0
130 1,0
130 1,0
130 1,0
150 1,0
130 1,0
170 1,0
170 1,0
150 1,0
150 1,0
80 1,0
80 1,0
80 0,3
60 0,15
100 0,5
80 0,3

a

xDC

0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,03
0,02

0,05
0,05
0,04
0,04
0,02
0,02

0,02
0,02

0,02

52609...
@DC (mm) =
3 4 5 6 8
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, 3
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f, (mm)

0,019 0,017 0,012 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05
0,014 0,012 0,009 0,022 0017 0,012 0030 0,022 0,015 0036 0,027 0018 005 0,04
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 0,04
0,019 0,017 0,012 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 0,04
0,019 0,017 0,012 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 0,04
0,024 0021 0,015 0,029 0,022 0,016 0040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 006 0,05
0,019 0,017 0,012 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0024 006 0,05
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 0,04
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 0,05 0,04
0,014 0,012 0,009 0022 0017 0,012 0030 0,022 0015 0036 0,027 0018 005 0,04
0,024 0,021 0,015 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0024 006 0,05
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 0,04
0,028 0,025 0,018 0,043 0,033 0,024 0,056 0,042 0,028 0,072 0,054 0,036 010 0,07
0,028 0,025 0,018 0,043 0,033 0,024 0,056 0,042 0,028 0,072 0,054 0,036 010 0,07
0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,046 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06
0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,046 0,034 0,023 0,060 0045 0,030 0,08 0,06
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 0,05 0,04
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 0,04
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 0,04
0,009 0,008 0,006 0,014 0,011 0,008 0,020 0,015 0,010 0,024 0,018 0012 003 0,02
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 005 0,04
0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0027 0018 0,05 0,04

0,02

14326
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Skeeredata

52609... ® 1.valg
O Egnet
@DC (mm) =
10 12 16
a, a, a, a, a, a, a, a, a,
” 01-0,2 0,3-04 06-1,0 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 § .
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 2 1)
2 £, (mm) E = =
PA1 008 006 004 010 007 005 0f1 008 006 O e
P12 006 005 003 007 005 004 008 006 005 O e
P13 006 005 003 007 005 004 008 006 005 O e
PA4 006 005 003 007 005 004 008 006 005 O e
PA5 006 005 003 007 005 004 008 006 005 O e
P24 008 006 004 010 007 005 0Mf 008 006 O e
P22 008 006 004 OM0 007 005 0f1 008 006 O e
P23 006 005 003 007 005 004 008 006 005 O e
P24 006 005 003 007 005 004 008 006 005 O e
P34 006 005 003 007 005 004 008 006 005 O e
P32 008 006 004 0f0 007 005 0f1 008 006 O e
P33 006 005 003 007 005 004 008 006 005 O e
-+ £ rr 7|
4 0 /J1 ' /| '/ ] | | |
M.1.1
M.21
M.341
KA1 012 009 006 014 011 007 015 012 0,09 (e} [}
K12 012 009 006 014 011 007 015 012 0,09 (¢} [}
K.241 010 008 005 012 009 006 014 010 008 (e} [ )
K.2.2 010 008 005 012 009 006 014 010 0,08 (¢} [}
K.31 006 005 003 007 005 004 008 006 0,05 (¢} [}
K.3.2 006 005 003 007 005 004 008 006 005 (¢} [}
N4
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S14
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
H114 006 005 003 007 005 004 008 006 005 [ )
H1.2 004 003 002 005 004 002 005 004 0,03 [}
HA.3
HA1.4
H.21 006 005 003 007 005 004 008 006 005 [ )
H31 006 005 003 007 005 004 008 006 005 [}
]
.
[ ]
[ ]
I
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — MonsterMill - SCR - Torusfraeser, HSC-bearbejdning

@ 1.valg
52609 ...
O Egnet
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8 10 12 16 kS =
a, a 2 2 »
V. (m/min) xDC f, (mm) = = §

200 004 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48 (¢} [}
170 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
170 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
190 0,03 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38 (¢} [}
190 0,03 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38 (e} °
200 004 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48 (¢} [}
200 004 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48 (¢} [}
170 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
170 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} °
170 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
200 004 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48 (¢} [}
170 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35 (¢} [}
230 0,05 06 0,120 0,160 0,200 0,240 0,32 0,40 0,48 0,64 e} [}
230 0,05 06 0,120 0,160 0,200 0,240 0,32 0,40 0,48 0,64 e} [}
200 004 05 0,096 0,130 0,160 0,192 0,26 0,32 0,38 0,51 (e} [}
200 004 05 0,096 0,130 0,160 0,192 0,26 0,32 0,38 0,51 (e} °
100 0,03 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38 (e} [}
100 003 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38 (e} [}
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WNT \ Performance Hardmetal freesere

Skeeredata
Vejledende skaeredata — MonsterMill - FRP CR fintandet
® 1.valg
5258 ... T
@DC (mm) =
» 2 >@5<06 >06<08 >08 <010 >310 S@12 >012 <014
= ® a, a, 3, a, a,

g = = 0,6-1,0x DC 0,6-1,0 xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 5 < .
2y (mmin)  2mexDC f (mm/O) = 2| =
I I D s I e D D D e
I D D R R S A D e
I I D I A R A D e
022 20 10 o5 o0 om 020 025 e
I I S I S S R Y e

Til MonsterMill FRP CR-freeser skal tilspaendingen veelges i mm/o.

Vejledende skeeredata — MonsterMill - FRP CR grovtandet

® 1.valg
52599 ... e
@DC (mm) =
- = >05<06 >06<08 >@8<010 >@10<012 >@12<014
;—5" % a, a, a, a, a.
£ = S 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-10xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC E g
2 v, (mmin)  mxDC f (mm/0) 5| E | =
- r 1 1  rr  + ¢ [ |
I I N I N A R D
< 1 1 £ | [ [ ]
022 20 15 0100 00 om0  o®0 o0 e
I I N A A Y I U

Til MonsterMill FRP CR-freeser skal tilspaendingen veelges i mm/o.

Vejledende skaeredata — MonsterMill - FRP

52595 ..., 52 596 ..., 52 597 ... ® 1. valg
O Egnet
@DC (mm) =
. = >05<06 >06<08 >@8<010 >@10<012 >@12<014
2 © a, a, a, ER ER
g = S 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC 0,6-1,0xDC gE g
2 v, (mmin)  mxDC f (mm/0) §E & =
- r 1 1 rr  + ¢ [ |
- r v+ +r r ¢ [ [ ]
I I R N A A I R N
022 20 10 o008 002 0 00 00% e
{1 3 1 !+ | | [ [ |

Anbefalingerne for optimale anvendelser kan afvige fra disse oplysninger afhaengigt af bearbejdning og anvendelse.
Kontakt din salgsrepraesentant hos CERATIZIT for at fa den optimale anbefaling til din specifikke anvendelse.
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — MonsterMill - ICR — Endefraeser, kort

52784 .. ® 1. valg
O Egnet
@ DC (mm) =
< - g 1,5 2 2,5
@ 5 > a a a a a a a a a
E £ g 2 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 & -
wi = = < xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC z = (%)
Ve (m/min) apmax. X DC f, (mm) = E‘ §

140 130 0,25 0,014 0,013 0,010 0,020 0,019 0,014 0,029 0,024 0,018 (@) [ ] O
140 130 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 (e} [ ) O
140 130 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 o [ @)
140 130 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 (@) [} O
140 130 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 (@) [} O
120 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 (e} [ ) O
120 110 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 o [ @)
80 90 0,25 0,013 0,012 0,009 0,016 0015 0011 0,024 0,020 0,015 (@) [ ] O
80 90 0,25 0,013 0,012 0,009 0,016 0,015 0,011 0,024 0,020 0,015 (@) [} O
80 90 0,25 0,011 0,010 0,008 0,014 0,013 0,010 0,021 0,017 0,013 O [ ) O
80 90 0,25 0,011 0,010 0,008 0,014 0,013 0,010 0,021 0,017 0,013 (@) [ ] O
100 110 0,25 0,011 0,010 0,008 0,014 0,013 0,010 0,021 0017 0,013 O [ @)
100 0,25 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0019 0,016 0,012 [
100 0,25 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0,019 0,016 0,012 [
100 0,25 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0019 0,016 0,012 [
80 0,25 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0019 0016 0,012 [
100 0,25 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0019 0,016 0,012 [

180 0,25 0,020 0,019 0,014 0,025 0,024 0,018 0,036 0,030 0,022 [ )

160 0,25 0,020 0,019 0,014 0,025 0,024 0,018 0,036 0,030 0,022 [

180 0,25 0,016 0,015 0,011 0,022 0,020 0,015 0,031 0,026 0,019 [

160 0,25 0,016 0,015 0,011 0,022 0,020 0,015 0,031 0,026 0,019 [}

120 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 [ ]

120 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 [
280 280 0,25 0,007 0,007 0,005 0,020 0,019 0,014 0,029 0,024 0,018 [ (@)
220 220 0,25 0,016 0,015 0,011 0,022 0,020 0,015 0,031 0,026 0,019 [ (@)
220 220 0,25 0,016 0,015 0,011 0,022 0,020 0,015 0,031 0,026 0,019 [ ] o
45 0,25 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0019 0,012 0,012 [ ]
45 0,25 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0019 0,012 0,012 [
25 0,25 0,011 0,010 0,008 0,014 0,013 0,010 0,021 0,017 0,013 [}
30 0,25 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0019 0,012 0,012 [
25 0,25 0,011 0,010 0,008 0,014 0,013 0,010 0,021 0017 0,013 [ ]
80 0,25 0,013 0,012 0,009 0,016 0,015 0,011 0,024 0,020 0,015 [
60 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 [}
60 0,25 0,014 0,013 0,010 0,018 0,017 0,013 0,026 0,022 0,016 [

80 0,20 0,011 0,010 0,008 0014 0,013 0,010 0,021 0,017 0,013 [

60 0,15 0,009 0,008 0,006 0,013 0,012 0,009 0019 0,016 0,012 [ ]

80 0,25 0,013 0,012 0,009 0,016 0015 0,011 0,024 0,020 0,015 [

80 0,20 0,011 0,010 0,008 0,014 0,013 0,010 0,021 0,017 0,013 [ ]

[e]
ﬂ Indgangsvinkel for ramping og helixfraesning:
Tandantal 3 = 5°/ Tandantal 4 = 4°/ Tandantal 5 = 3°

d
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WNT \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata — MonsterMill - ICR - Endefraeser, kort — lang
@ 1.valg
52784 ...,52786 ..
O Egnet
@DC (mm) =
. S/ 3 4 5 6
2 = s 5 a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

" E £ 2 T 8 0102 0304 0610 01-02 03-04 0610 04-02 03-04 0610 0102 03-04 0610 5 -

= i = = 4 = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 2 %)

2 v, (m/min) pmax X DC £, (mm) g E | E
P11 140 130 1,0 1,0* 0,038 0,029 0021 0049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0,041 (e} [} O
P1.2 140 130 10 1,0* 0,034 0026 0019 0045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 (@] [ ] O
PA1.3 140 130 1,0 1,0 0,034 0026 0019 0045 0,035 0,025 0,05 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 (@) [ O
P1.4 140 130 1,0 1,0* 0,034 0,026 0019 0045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 (@) [ O
P1.5 140 130 1,0 1,0* 0,034 0026 0019 0045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 (e} [} O
P.21 120 110 10 1,0* 0,034 0026 0019 0045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 (@] [ ] (@]
P.2.2 120 110 1,0 1,0 0,034 0026 0019 0045 0,035 0,025 0,05 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 (@) [ O
P.2.3 80 90 1,0 1,0 0,031 0024 0018 0,063 0,049 0,035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 (@) ) (@)
P.2.4 80 90 1,0 1,0* 0,031 0024 0018 0,063 0,049 0035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 (e} [} O
P.31 80 90 10 1,0* 0027 0,021 0015 0,036 0,028 0020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 (@] [ ] O
P.3.2 80 90 1,0 1,0 0027 0,021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 (@) [ O
P.3.3 100 110 1,0 1,0 0,027 0021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 (@) ) (@)
P41 100 1,0 1,0* 0025 0,019 0014 0031 0,024 0018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 )
P.4.2 100 10 1,0 0025 0,019 0014 0031 0,024 0018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 [
M.1.1 100 10 1,0 0,025 0,019 0014 0031 0024 0018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 [ ]
M.21 80 1,0 1,0 0025 0,019 0014 0031 0,024 0018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 )
M.31 100 1,0 10 0025 0,019 0014 0031 0,024 0018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 [ ]
KA1 180 1,0 1,0* 0047 0,036 0,026 0063 0,049 0035 0,079 0061 0044 0,094 0,073 0,053 [}
KA.2 160 10 1,06 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0044 0,094 0,073 0,053 o
K.2.1 180 1,0 1,0 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 ()
K.2.2 160 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0054 0,042 0,03 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 [
K.3.1 120 10 1,0* 0,034 0026 0019 0045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 [ ]
K.3.2 120 10 1,0 0,034 0026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 [ ]
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 280 280 1,0 1,0* 0,038 0,029 0,021 0049 0,038 0,028 0,063 0,049 0035 0,741 0572 0413 ) O
N.3.2 220 220 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 [ O
N.3.3 220 220 10 1,04 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 [ O
N.4.1
SA1 45 05 05 0025 0012 0,014 0031 0024 0018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 )
S$.1.2 45 05 05 0025 0012 0,014 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 [
S.21 25 05 05 0,027 0021 0015 0,036 0028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 [
S.2.2 30 05 05 0025 0012 0,014 0031 0024 0018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 )
S.23 25 05 05 0027 0021 0,015 0,036 0028 0,020 0045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 )
S.31 80 05 05 0,03 0024 0018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 [
S.3.2 60 05 05 0034 0026 0019 0,045 0035 0,025 0,05 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 [
S.3.3 60 05 05 0034 0026 0019 0,045 0035 0,025 0,05 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 o
HAA 80 03 03 0,027 0021 0,015 0,036 0028 0,020 0045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 )
H.A.2 60 015 015 0,025 0,019 0,014 0031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 [}
HA.3 1 4
HA.4
H.21 80 05 05 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 )
H.31 80 03 03 0027 0021 0015 0,036 0028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 [ ]
0141 300 300 1,0 1,0* 0,058 0,045 0,033 0,108 0,083 0,060 0135 0,04 0,075 0,162 0,125 0,090 [ O
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

*Ved en a, pa 1,5 x D skal tandtilspaendingen f, ganges med 0,8

o)
@ Indgangsvinkel for ramping og helixfraesning:
Tandantal 3 = 5° Tandantal 4 = 4°/ Tandantal 5 = 3°

cutting

tools.ceratizit.com

Forsaetter pa naeste side

141331



WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Skeeredata

Vejledende skaeredata — MonsterMill - ICR — Endefraeser, kort — lang

52784...,52786 ...

@ DC (mm) =
< - s 2 8 10 12 14
i 5 = © a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
E x g £ § 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 0,3-04 06-1,0
wi = = X = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve (m/min) apmax. X DC f, (mm)

140 130 1,0 1,00 010 0,08 0,06 0,12 0,10 0,07 0,15 0,11 0,08 0,17 0,13 0,10
140 130 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
140 130 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
140 130 1,0 1,0 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
140 130 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
120 110 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
120 110 1,0 1,00 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,07 0,14 0,10 0,08 0,16 0,12 0,09
80 90 1,0 10 0,08 0,06 0,05 on 0,09 0,06 0,12 0,09 0,07 0,14 oM 0,08
80 90 1,0 1,00 0,08 0,06 0,05 oM 0,09 0,06 0,12 0,09 0,07 0,14 0,1 0,08
80 90 1,0 1,00 0,07 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 on 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07
80 90 10 1,00 0,07 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 on 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07
100 110 1,0 1,00 0,07 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 on 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07
100 1,0 1,0 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 oM 0,09 0,06
100 1,0 1,00 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0N 0,09 0,06
100 1,0 1,0 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06
80 1,0 1,0 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06
100 1,0 1,0 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,04 0,09 0,07 0,05 0,11 0,09 0,06

180 10 10~ 013 010 007 014 010 008 016 013 009 022 017 012
160 1,0 10 o013 010 007 014 010 008 016 013 009 022 017 012
180 10 10~ o1 008 006 014 010 008 014 011 008 019 015 OM
160 10 10~ o1 008 006 012 009 007 014 011 008 019 015 OM
120 10 10~ 009 007 005 o011 009 006 014 010 008 016 012 0,09
120 1,0 10* 009 007 005 o011 009 006 014 010 008 016 012 0,09

280 280 10 10 010 008 006 012 010 007 015 011 008 017 043 010
220 220 10 10~ o1 008 006 014 010 008 016 013 009 014 011 0,08
220 220 10 10 oM 008 006 014 010 008 016 013 009 014 011 0,08
45 05 05 006 005 004 008 006 004 009 007 005 0N 0,09 0,06
45 05 05 006 005 004 008 006 004 009 007 005 0N 0,09 0,06
25 05 05 007 006 004 009 007 005 0N 008 006 013 010 007
30 05 05 006 005 004 008 006 004 009 007 005 0N 0,09 0,06
25 05 05 007 006 004 009 007 005 0N 005 006 013 010 0,07
80 05 05 008 006 005 010 008 006 012 009 007 014 011 008
60 05 05 009 007 005 011 009 006 014 010 008 016 012 0,09
60 05 05 009 007 005 01 009 006 014 010 008 016 012 0,09

80 03 03 007 006 004 009 007 005 0N 008 006 013 010 0,07
60 015 015 006 005 004 008 006 004 009 007 005 0N 0,09 0,06

80 05 05 008 006 005 010 008 006 012 009 007 014 011 0,08
80 03 03 007 006 004 009 007 005 0N 008 006 013 010 0,07

*Ved en a, pa 1,5 x D skal tandtilspaendingen f, ganges med 0,8

[e]
ﬂ Indgangsvinkel for ramping og helixfraesning:
Tandantal 3 = 5°/ Tandantal 4 = 4°/ Tandantal 5 = 3°

(’\
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Skeeredata

@ 1.valg
52784...,52786...
O Egnet
@DC (mm) =
16 18 20
a, a, a, a, a, a, a, a, a,
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10 S =
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 2 %)
£, (mm) & £ =
018 0,14 0,11 019 016 012 020 0,17 0,14 o [ ] o
016 013 010 017 015 OM 018 016 013 O [} o
016 013 010 017 045 0OM 018 016 013 ¢} [} o
016 013 010 017 0415 OM 018 016 013 o [ ] o
016 013 010 017 0415 0OM 018 016 013 o [ ] o
016 013 010 017 015 OM 018 016 013 O [} o
016 013 010 017 015 0OM 018 016 013 ¢} [} o
014 012 009 015 013 010 016 014 0N o [ ] o
014 012 009 015 013 010 016 014 011 o [ ] o
013 010 008 014 012 009 014 013 010 O [} o
013 010 008 014 012 009 014 013 0,0 ¢} [} o
013 010 008 014 012 009 014 013 0,0 o [ ] o
0,11 009 007 012 010 008 013 0,11 0,09 [}
0,11 009 007 012 010 008 0,13 0,11 0,09 [ ]
0,11 009 007 012 010 008 013 0,11 0,09 [}
0,11 009 007 012 010 008 013 0,11 0,09 [}
0,11 009 007 012 010 008 0,13 0,11 0,09 [}
022 018 014 024 020 016 025 022 018 [ )
022 018 014 024 020 016 025 022 018 [}
019 016 012 020 017 013 025 022 018 [}
019 016 012 020 017 013 022 019 0,15 [}
016 013 010 017 0415 01 018 016 013 [}
016 013 010 017 015 OM 018 016 013 [}
018 014 0,11 019 016 012 020 017 0,14 [ ] o
019 016 012 021 0,17 014 022 019 0,5 [ ] o
019 016 012 021 0,17 014 022 019 015 [} o
0,11 009 007 012 010 008 013 0,11 0,09 [}
0,11 009 007 012 010 008 0,13 0,11 0,09 [}
013 010 008 014 012 009 014 013 0,10 [ ]
0,11 009 007 012 010 008 013 0,11 0,09 [}
013 010 008 014 012 009 014 013 0,10 [}
014 012 009 015 043 010 016 014 0,11 [}
016 013 010 017 015 0,11 018 016 013 ()
016 013 010 017 015 0,11 018 0416 013 [}
013 010 008 014 012 009 014 013 0,10 [}
0,11 009 007 012 010 008 0,13 0,11 0,09 [}
014 012 009 015 013 010 016 014 0,11 [}
013 010 008 014 012 009 014 013 0,10 ()
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WNT \ Performance

Skaeredata

Vejledende skeeredata — MonsterMill - ICR - Endefraeser, ekstra lang

52784...
(=]
s @DC (mm) =
s % 3 4 5 6 8
» 5 [ a a a a a a a a a a a a a a a

" = ® 2 g 01-0,2 03-04 0,6-10 01-02 0,3-04 0610 0,1-0,2 03-04 0,6-10 01-02 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

= Lt = = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 V. (m/min) 3pmax, X DC f, (mm)
P11 120 110 1,0 0,5 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0,041 010 0,08 0,06
PA1.2 120 110 1,0 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
PA1.3 120 110 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0052 0,038 0,09 0,07 0,05
P1.4 120 110 1,0 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
P1.5 120 110 1,0 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0052 0,038 0,09 0,07 0,05
P.21 100 90 1,0 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
P.2.2 100 90 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0052 0,038 0,09 0,07 0,05
P.2.3 70 70 1,0 05 0,031 0,024 0,018 0,063 0,049 0,035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 0,06 0,05
P.2.4 70 70 1,0 05 0,031 0,024 0,018 0,063 0,049 0,035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 008 006 0,05
P.31 70 70 1,0 0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 006 0,04
P.3.2 70 70 1,0 05 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 007 006 0,04
P.3.3 85 90 1,0 05 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
P41 85 1,0 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
P.4.2 85 1,0 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 006 005 0,04
M.1.1 85 1,0 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 006 005 0,04
M.2.1 70 1,0 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
M.3.1 85 1,0 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
KA1 150 1,0 0,5 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 0413 0,0 0,07
KA.2 140 1,0 0,5 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 0413 0,0 0,07
K.2.1 150 1,0 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
K.2.2 140 1,0 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 0111 0,08 0,06
K.3.1 105 1,0 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
K.3.2 105 1,0 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0052 0,038 0,09 0,07 0,05
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 240 240 1,0 05 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,741 0,572 0413 0,0 0,08 0,06
N.3.2 190 190 1,0 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0045 011 0,08 0,06
N.3.3 190 190 1,0 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0045 0111 0,08 0,06
N.4.1
SA1 38 05 025 0,025 0,012 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
S$.1.2 38 05 025 0,025 0,012 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 006 005 0,04
S.21 23 05 025 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 006 0,04
S.2.2 27 05 025 0,025 0,012 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
S.2.3 23 05 025 0,027 0021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
S.31 70 05 025 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 006 0,05
S.3.2 50 05 025 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
S.3.3 50 05 025 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
HAA 70 0,5% 0,027 0,021 0,036 0,028 0,045 0,035 0,054 0,042 0,07 0,06
H.A.2 50 0,5% 0,025 0,019 0,031 0,024 0,040 0,031 0,047 0,036 0,06 0,05
HA.3
HA.4
H.21 70 0,5% 0,031 0,024 0,040 0,031 0,052 0,040 0,061 0,047 0,08 0,06
H.31 70 0,5% 0,027 0,021 0,036 0,028 0,045 0,035 0,054 0,042 0,07 0,06
0141 250 250 1,0 0,5 0,068 0,045 0,033 0,108 0,083 0,060 0,135 0,104 0,075 0,162 0,25 0,090 0,22 017 012
01.2
0.21
0.2.2
0.31

* = kontur- og dynamisk freesning

o)
@ Indgangsvinkel for ramping og helixfraesning:
Tandantal 3 = 5° Tandantal 4 = 4°/ Tandantal 5 = 3°
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WNT \ Performance

Skeeredata
52784 .. ® 1. valg
O Egnet
@ DC (mm) =
10 12 14 16 18 20
ae ae ae aE aE ae ae ae ﬁe ae ae ae ae ae ae aE aE aE -

w»  01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 06-1,0 01-02 03-04 06-10 & =

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC % ;:‘ [%2)

2 f, (mm) & £ =
P11 012 o010 007 015 o011 0,08 017 013 010 018 014 011 019 016 0412 020 017 0114 (@] [ ] O
PA1.2 012 009 007 014 010 0,08 016 012 009 0416 013 010 047 015 011 018 016 0,13 (@] o (e}
PA1.3 012 009 007 014 010 0,08 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 0,113 (@] [ O
P1.4 012 0,09 007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 047 045 011 0418 016 0,13 O [ (@)
P1.5 012 009 007 014 010 0,08 016 012 009 0416 013 0010 047 045 011 018 016 0,13 O [} (e}
P.21 012 009 007 014 010 0,08 016 012 009 0416 013 010 047 015 011 018 016 0,13 (@] [} (e}
P.2.2 012 009 007 014 010 0,08 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 0,13 (@] [} O
P23 o1 009 006 012 009 007 014 01 008 014 012 009 015 043 010 016 014 01 (@) ) (@)
P.2.4 011 009 006 012 0,09 007 014 011 008 014 012 009 015 043 0410 016 014 01 O [ ] (@]
P.3.1 009 0,07 o005 o011 008 006 013 0410 007 013 010 008 014 012 0,09 014 013 0,0 (e} [} (e}
P.3.2 009 0,07 o005 o011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 0,09 014 013 0,0 (@] o O
P33 009 007 005 oM 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 O () (@)
P.41 0,08 006 004 010 0,07 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 0,11 0,09 [ )
P42 008 006 004 010 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 0,09 [
M.1.1 0,08 0,06 0,04 009 o007 o005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 0,09 [}
M.21 0,08 0,06 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 0,09 [
M.31 0,08 0,06 0,04 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 0,09 [ )
KA1 014 010 008 016 013 009 022 017 012 022 018 014 024 020 016 025 022 0,18 ()
KA.2 014 010 008 016 013 009 022 017 012 022 018 014 024 020 016 025 0,22 018 o
K.214 014 010 008 014 011 008 019 015 011 019 016 012 020 017 013 025 022 0,18 ()
K.2.2 012 0,09 007 014 o011 008 019 045 011 019 016 012 020 017 043 022 019 015 )
K.3.1 011 009 006 014 010 0,08 016 012 009 0416 013 0210 047 015 011 018 016 0,13 [ ]
K.3.2 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0116 013 )
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 012 010 007 015 011 008 017 013 040 018 014 011 019 0416 012 020 017 0,14 [ (@)
N.3.2 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 [ ] (@]
N.3.3 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 o (@]
N.4.1
S.11 0,08 0,06 0,04 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 0,09 o
S.1.2 0,08 0,06 0,04 009 o007 o005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 0,09 [ ]
S.21 0,09 0,07 o005 o011 008 006 013 0410 007 013 010 008 014 012 0,09 014 013 0,0 o
S.2.2 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 0,09 [
§.23 009 007 005 01 005 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 0,0 [
S.31 010 008 006 012 009 007 014 o011 008 014 012 009 045 013 010 016 014 OMN [ ]
S.3.2 011 009 006 014 010 0,08 016 012 009 0416 013 0210 047 015 011 018 016 0,13 [ ]
S$.3.3 011 009 006 014 010 0,08 016 012 009 0416 013 010 047 045 011 018 016 0,13 [}
HAA 0,09 0,07 0,11 0,08 0,413 0,0 013 0,90 014 012 014 013 o
HA1.2 0,08 0,06 0,09 0,07 011 0,09 011 0,09 012 0,10 013 01 o
HA.3 1 4
H.1.4
H.214 010 0,08 012 0,09 014 011 0,14 0,12 0,16 0,13 0,16 0,14 )
H.31 0,09 0,07 0,11 0,08 0,413 0,0 013 0,10 014 012 014 013 o
0.141 027 021 015 032 025 018 038 029 021 038 031 024 04 035 027 043 038 0,30 [ ] @)
01.2
0.21
0.2.2
0.31
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WNT \ Performance

Skaeredata

Vejledende skeeredata — MonsterMill - TCR — Endefraeser

52504 ...,52508 ...

(=] (o))
s 8 @DC (mm) =
o = o £ 4 5 6 8
< s < > a. b a a a. a. i a a. a a. a

. ‘é ‘é ‘é § 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

= = = = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 v, (m/min) @pmax X DC f: (mm)
P.4.1 110 88 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
P.4.2 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
M.1.1 110 88 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
M.2.1 80 64 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
M.3.1 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,037 0,025
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 80 96 1,0 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
S.3.2 70 80 1,0 0,5 0,020 0,015 0,010 0,030 0,022 0,014 0,040 0,029 0,019 0,048 0,035 0,022
S.3.3 60 64 1,0 0,5 0,150 0,010 0,008 0,025 0,018 0,010 0,035 0,025 0,015 0,040 0,030 0,018

Vejledende skeeredata — MonsterMill - TCR — Endefraeser

52506 ...
@DC (mm) =
=] = 4 5 6 8 10 12
< < ae ae a a a ES a a a a. ac ae

» 3 § 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04

= = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 Ve (mimin)  a,me xDC f (mm)
P41 110 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
P.4.2 100 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
M.11 110 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
M.21 80 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
M.3.1 100 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,05 0,037 0,064 0,048 0,08 0,06
SA41
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 80 1,0 0,022 0,017 0,032 0,024 0,042 0,031 0,050 0,037 0,064 0,048 0,080 0,060
S.3.2 70 1,0 0,020 0,015 0,030 0,022 0,040 0,029 0,048 0,035 0,062 0,046 0,078 0,058
S$.3.3 60 1,0 0,150 0,010 0,025 0,018 0,035 0,025 0,040 0,030 0,055 0,035 0,070 0,050
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WNT \ Performance

Skeeredata
52504 ..., 52508 .. ® 1. valg
O Egnet
@ DC (mm) =
10 12 16 20
Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe

» 01-0,2 0,3-0/4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 03-04 0,6-1,0 .5 =

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC % 5 %)

2 £, (mm) § £ =
P.41 0,064 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04 0,085 0,065 0,045 0,111 0,09 0,07 [ (@)
P.4.2 0,064 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04 0,085 0,065 0,045 0,111 0,09 0,07 [ (@)
M.11 0,064 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04 0,085 0,065 0,045 0,111 0,09 0,07 [ ] (e}
M.21 0,064 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04 0,085 0,065 0,045 0,111 0,09 0,07 ) (@)
M.31 0,064 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04 0,085 0,065 0,045 0,111 0,09 0,07 [ ] (@]
sS4
$.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,045 0,111 0,090 0,070 o
S.3.2 0,062 0,046 0,030 0,078 0,058 0,038 0,083 0,063 0,043 0,109 0,088 0,068 [ ]
S.3.3 0,055 0,035 0,025 0,070 0,050 0,030 0,075 0,055 0,035 0,100 0,080 0,060 o

52506.. ® 1.valg
O Egnet
@ DC (mm) =
20
Qe Qe Qe Qe

» 01-0,2 0,3-04 01-0,2 0,3-04 ‘5 =

= xDC xDC xDC xDC % __: 1)

2 f, (mm) & £ =
P.41 0,085 0,065 0,111 0,09 [ (@)
P.4.2 0,085 0,065 0,111 0,09 [ (@)
M.1.41 0,085 0,065 0,111 0,09 [} O
M.21 0,085 0,065 0,111 0,09 [ (@)
M.31 0,085 0,065 0,111 0,09 [} O
sS4
$.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31 0,085 0,065 0,111 0,090 [ ]
S.3.2 0,083 0,063 0,109 0,088 [ ]
S.3.3 0,075 0,055 0,100 0,080 o
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WNT \ Performance

Skaeredata

Vejledende skeeredata — MonsterMill - TCR — Radiusfraeser

52514 ...
g @ DC (mm) =
o g 2 3 4 5 6 8
< [ Qe Qe Qe ae Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe

" g g 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 041-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04

= = (= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 v, (m/min) apmas, X DC f, (mm)
P.4.1 110 65 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
P.4.2 100 60 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
M.A1A 110 65 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
M.2.1 80 55 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
M.3.1 100 60 0,1-0,2 0,015 0,011 0,018 0,012 0,02 0,015 0,02 0,015 0,03 0,02 0,04 0,03
SA1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 80 60 01-0,2 0,017 0,013 0,02 0,014 0,022 0,017 0,022 0,017 0,034 0,025 0,053 0,042
S.3.2 70 50 0,1-0,2 0,014 0,011 0,017 0,012 0,019 0,014 0,019 0,014 0,029 0,022 0,046 0,036
S.3.3 60 40 0,1-0,2 0,012 0,009 0,014 0,01 0,016 0,012 0,016 0,012 0,024 0,018 0,038 0,03

Vejledende skeeredata — MonsterMill - TCR — Torusfraeser

@ 1.valg
52512...
O Egnet
j=2]
s @DC (mm) =

> g 2 3 4 5 6 8 10 12 16

s ©

4 [ = 3 g =
% = = 0,1-1,0xDC % «E:—, o
2 Ve (mfmin) 8gumax, X DC f, (mm) & s =
P41 120 10 0,6 0025 004 006 007 009 O0M 013 018 02 e O
P42 10 100 0,06 0025 004 006 007 009 O0M 013 018 02 e O
M1 120 110 0,06 0,025 0,04 0,06 0,07 0,09 01 0,13 0,18 0,22 [ J O
M.21 100 90 0,06 0,025 0,04 0,06 0,07 0,09 01 0,13 0,18 0,22 [ J O
M31 110 100 0,06 0025 004 006 007 009 O0M 013 018 02 @ O
s
§.1.2
s.24
$.2.2
5.2.3
$31 130 120 0,6 0025 0040 0060 0070 009 0M 013 018 02 @
$.3.2 110 100 0,06 0,020 0,035 0,05 0065 0,085 0,10 0,12 0,16 0,20 [ J
$33 90 80 0,06 0015 0030 0050 0060 0080 009 OM 015 018 @
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WNT \ Performance

Skaeredata

@ 1.valg
52514 ...
O Egnet
@ DC (mm) =
10 12 16
Qe Qe Qe Qe e e
* 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 S =
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 2 1)
2 £, (mm) sl =
P.441 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 [} O
P.4.2 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 [} e}
M.1.41 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 [} e}
M.21 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 [} e}
M.3.1 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 [} e}
S.4141
$.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3

S.31 0,059 0,046 0,066 0,056 0,073 0,063 [}
S.3.2 0,05 0,04 0,056 0,048 0,062 0,054
S$.3.3 0042 0,033 0,047 0,04 0,062 0,045 [}
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WNT \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata — MonsterMill - NCR - Endefraeser, lang
53030...
@DC =
ZEFP =4 (mm)
> 4 5 6 8
a, a. EN = a. a a a a. a a a a ES a a.
T 01-02 03-04  06-10 g 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10
= xDC xDC xDC = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
=] .
£ V. (m/min) apmax. X DC f, (mm)
M.1.41 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
M.21 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
M.31 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
SA41 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
$.1.2 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
S.24 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
S.2.2 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
S.2.3 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
S.31 120 100 80 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03 0,05 0,04 0,03 0,07 0,06 0,04
S.3.2 100 80 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03 0,05 0,04 0,03 0,07 0,06 0,04
S$.3.3 80 70 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03 0,05 0,04 0,03 0,07 0,06 0,04
(o]
@ Indgangsvinkel for ramping- og helixfraesning = 3°
ping- 09 g
@ 1.valg
53031...
O Egnet
@DC (mm) =
o 6 8 10 12 16 20
R a a. a a. a. a. a. a. a e ES a.
@ ZEFP =5 g 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 S =
- = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 = (%}
=3 o £ > =
£ V. (m/min) amax, X DC f, (mm) ] = =
M4 100 1,5 004 003 006 004 007 005 008 006 010 007 012 0,08 o o
M.21 80 1,5 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 [ ] o
M.341 100 1,5 0,04 003 006 004 007 005 008 006 010 0,07 012 008 ° o
S.141 40 1,5 0,04 003 006 004 007 005 008 006 010 0,07 012 0,08 °
$.1.2 40 1,5 004 003 006 004 007 005 008 006 010 007 012 0,08 )
S.24 35 1,5 0,04 003 006 004 007 005 008 006 010 0,07 012 0,08 o
S.2.2 35 1,5 0,04 003 006 004 007 005 008 006 010 007 012 0,08 o
S.2.3 35 1,5 0,04 003 006 004 007 005 008 006 010 007 012 0,08 °
S.31 100 1,5 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ]
S.3.2 80 1,5 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ]
$.3.3 70 1,5 005 004 006 005 008 006 01 007 012 009 014 010 °

o
@ Indgangsvinkel for ramping og helixfraesning = 1°

141340
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WNT \ Performance

Skaeredata

@ 1.valg
§3030...
O Egnet
@ DC (mm) =
10 12 16 20
ae e ae Qe ae ae 8 Qe 8 ae Qe Qe

@ 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 s =

~ xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 = (2]

=] = > =

= f; (mm) i = =
M.11 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 [ J o
M.21 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 [} O
M.341 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 [ J ()
sS4 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 [ J
$.1.2 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 [ J
S.21 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 [ J
$.2.2 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 [ J
S.2.3 0,08 0,06 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 [ J
S.341 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 [}
S.3.2 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 [}
S$.3.3 0,09 0,07 0,05 01 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 [ J
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WNT \ Performance

Skaeredata

Vejledende skeeredata — MonsterMill - NCR - Endefraeser ekstra lang

53030...
g @ DC (mm) =
ZEFP =4 = (mm) =
= 4 5 6 8 10 12
a a. > a. a. ER a a a. a. a. a. a. a a

» 0,1-0,2 0,3-0,4 = 0,1-0,2 0,3-0,4 01-0,2  0,3-04 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 01-0,2 0,3-04

= xDC xDC = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

© .

£ V. (m/min) apmax XDC f; (mm)
M.1.1 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
M.2.1 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
M.3.1 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
SA1 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.1.2 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.21 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.2.2 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.23 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
S.31 100 80 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
S.3.2 80 70 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,1 0,08
S.3.3 70 60 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08

[}
@ Indgangsvinkel for ramping- og helixfraesning = 3°

Vejledende skaeredata — MonsterMill - NCR - radiusfreeser

53032.../53033...

= @ DC (mm) =
o % 2 3 4 5 6 8
< > (&) Qe Qe ae ae ae ac 8 A @ ae @ @
> L L 3 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
= = = 3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 V. (m/min) & f, (mm)
M.11 120 90 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
M.21 100 80 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
M.341 120 90 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035  0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
S.141 60 50 0.02 0.015 0.01 0.025  0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.1.2 60 50 0.02 0.015 0.01 0.025  0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.24 50 40 0.02 0.015 0.01 0.025  0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.2.2 50 40 0.02 0.015 0.01 0.025  0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.2.3 50 40 0.02 0.015 0.01 0.025  0.015 0.03 0.02 0.04 0.025 0.05 0.03 0.06 0.04
S.31 100 80 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
S$.3.2 90 70 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035 0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
S.3.3 90 70 0.02 0.02 0.015 0.03 0.02 0.035  0.025 0.04 0.03 0.055 0.04 0.07 0.05
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WNT \ Performance

Skeeredata
@ 1.valg
53030...
O Egnet
@ DC (mm) =
16 20
Qe Qe Qe Qe

" 01-02 03-04 01-02 0304 5 -

= xDC xDC xDC xDC 2 2 1)

2 f, (mm) § &£ 2
M.1.1 0,12 0,09 0,14 0,10 [} (e}
M.21 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ] o
M.31 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ] o
S.11 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ]
S.1.2 0,12 0,09 0,14 0,10 [}
S.21 0,12 0,09 0,14 0,10 [}
S.2.2 0,12 0,09 0,14 0,10 [}
$.2.3 0,12 0,09 0,14 0,10 [ ]
S.31 0,13 0,10 0,16 0,12 [ ]
S.3.2 0,13 0,10 0,16 0,12 [ ]
S.3.3 0,13 0,10 0,16 0,12 [}

53032.../53033... ® 1.valg
O Egnet
@DC (mm) =
10 12 16
Qe Qe Qe Qe ae e

» 001002 003-005 001-002 003-005 0,01-002 003-005  § =

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC 2 2 %)

2 f, (mm) & = =
M.11 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1 [ ] O
M.2.1 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1 ) O
M.31 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 041 ° o
SA1 0.07 0.05 0.08 0.06 01 0.08 °
S.1.2 0.07 0.05 0.08 0.06 01 0.08 °
S.21 0.07 0.05 0.08 0.06 041 0.08 °
S.2.2 0.07 0.05 0.08 0.06 01 0.08 °
S.2.3 0.07 0.05 0.08 0.06 01 0.08 o
S.31 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1 )
S.3.2 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1 [
S.3.3 0.08 0.06 0.09 0.07 0.12 0.1 °
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WNT \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata — MonsterMill - HCR — Endefraeser
53603...,53604...
T.£2,5xDC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Sidefraesning
2 2,0,05xDC
E Ve (mimin)  a,me xDC f (mm)
P1.3 200 1,0 0,006 0,006 0,012 0,012 0,018 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042
P.2.3 200 1,0 0,006 0,006 0,012 0,012 0,018 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042
P.3.3 200 1,0 0,006 0,006 0,012 0,012 0,018 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042
HAA 170 1,0 0,006 0,006 0,012 0,012 0,018 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042
H.1.2 160 1,0 0,005 0,005 0,010 0,010 0,014 0,014 0,019 0,024 0,029 0,034
HA1.3 150 1,0 0,004 0,004 0,008 0,008 0,012 0,012 0,016 0,020 0,024 0,028
HA.4 110 1,0 0,003 0,003 0,006 0,006 0,010 0,010 0,013 0,016 0,019 0,022
53603 ..., 53 604 ...
T,<2,5xDC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
2D-reaekker/bund
% a.0,05xDC
2 v.(mmin)  a,mxDC £, (mm)
P1.3 120 0,07 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
P.2.3 120 0,07 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
P.3.3 120 0,07 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HA1 110 0,05 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HA.2 100 0,05 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017
H.A1.3 80 0,03 0,002 0,002 0,004 0,004 0,006 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014
HA.4 60 0,03 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,010 0,011
53603...,53604...
T,£2,5xDC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
a Sporfraesning 2,005xDC
é Ve (m/min) apmax XDC f; (mm)
PA.3 70 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
P.2.3 70 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
P.3.3 70 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,01 0,012 0,015
HAA 55 0,05 0,002 0,002 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
H.1.2 45 0,05 0,001 0,001 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010
HA.3
H.1.4

o)
@ For en bedre overfladekvalitet reduceres f, og spandybde (a. eller a,) med 30 %!
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WNT \ Performance

Skeeredata
® 1.valg
53603 ...,53 604 ...
O Egnet
@DC (mm) =
2,5 3 4 6 8 10 12
@ a.0,05x DC S =
£ 2 2 2
2 f, (mm) § £ =
PA.3 0,054 0,060 0,084 0,126 0,168 0,210 0,240 (¢} ® ®
P.2.3 0,054 0,060 0,084 0,126 0,168 0,210 0,240 (e} [} [}
P.3.3 0,054 0,060 0,084 0,126 0,168 0,210 0,240 (¢} [} °
HAA 0,054 0,060 0,084 0,126 0,168 0,210 0,240 (e} [ ) [}
H.1.2 0,043 0,048 0,067 0,101 0,134 0,168 0,192 O [} [ J
HA.3 0,036 0,040 0,056 0,084 0,112 0,140 0,160 (e} [ ) [}
H1.4 0,029 0,032 0,045 0,067 0,090 0,112 0,128 O [} [ J
@ 1.valg
53603 ...,53604 ...
O Egnet
@ DC (mm) =
2,5 3 4 6 8 10 12
o a,0,05xDC IS =
s 2 = ®
E f, (mm) E & =
PA.3 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 (¢} [ ) [}
P.2.3 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 (@) [ )
P.3.3 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 o) [ ®
HA1 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 (e} [ [ J
HA.2 0,022 0,024 0,034 0,050 0,067 0,084 0,096 (e} [ ) [}
HA.3 0,018 0,020 0,028 0,042 0,056 0,070 0,080 (@) [ ®
HA.4 0,014 0,016 0,022 0,034 0,045 0,056 0,064 O [ ) [}
® 1.valg
53603 ..., 53 604 ...
O Egnet
@DC (mm)=
2,5 3 4 6 8 10 12
@ a,0,05xDC IS -
$ 2 2 @
E f, (mm) & B =
PA.3 0,018 0,023 0,030 0,045 0,050 0,053 0,060 (e} [ [ J
P.2.3 0,018 0,023 0,030 0,045 0,050 0,053 0,060 O [ ) [}
P.3.3 0,018 0,023 0,030 0,045 0,050 0,053 0,060 @) [ ®
HA4 0,018 0,023 0,030 0,045 0,050 0,053 0,060 (¢} ® °
H.1.2 0,012 0,015 0,020 0,030 0,033 0,035 0,040 O [} [ J
HA.3
H.1.4
14]345
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WNT \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata — MonsterMill - HCR — Endefraeser
53603 ..., 53604 ...
T.<2,6-50xDC
@ DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Sidefraesning
L 2,0,05xDC
é Ve (m/min) apmax. X DC f, (mm)
PA.3 140 1,0 0,005 0,005 0,009 0,009 0,014 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032
P.2.3 140 1,0 0,005 0,005 0,009 0,009 0,014 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032
P.3.3 140 1,0 0,005 0,005 0,009 0,009 0,014 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032
HAA 119 1,0 0,005 0,005 0,009 0,009 0,014 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032
HA.2 112 1,0 0,004 0,004 0,007 0,007 0,011 0,011 0,014 0,018 0,022 0,025
HA1.3 105 1,0 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
H1.4 7 1,0 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017
53603 ..., 53 604 ...
T,<2,6-50xDC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
2D-reekker/bund
% a.0,03xDC
2 Ve (M/Min)  @,mex x DC £, (mm)
P1.3 84 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,009 0,011 0,014 0,016
P.2.3 84 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,009 0,011 0,014 0,016
P.3.3 84 0,07 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,009 0,011 0,014 0,016
HAA1 7 0,05 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,009 0,011 0,014 0,016
HA1.2 70 0,05 0,002 0,002 0,004 0,004 0,005 0,005 0,007 0,009 0,011 0,013
H.A1.3 56 0,03 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
H.1.4 60 0,03 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,010 0,011
53603 ...,53604 ...
T,<2,6-5,0xDC
@ DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
o Sporfraesning 2. 10xDC
2 Ve (m/min) apmax XDC f, (mm)
PA1.3 49 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
P.2.3 49 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
P.3.3 49 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
HA1 39 0,05 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
HA.2 32 0,05 0,001 0,001 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007
HA.3
H.1.4

o)
@ For en bedre overfladekvalitet reduceres f, og spandybde (a. eller a,) med 30 %!
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WNT \ Performance

Skeeredata
® 1.valg
53603 ...,53 604 ...
O Egnet
@ DC (mm) =
2,5 3 4 6 8 10 12
P a.0,05x DC % 5 "
z £, (mm) E £ =
PA.3 0,041 0,045 0,063 0,095 0,126 0,158 0,180 0] [ ) °
P.2.3 0,041 0,045 0,063 0,095 0,126 0,158 0,180 (e} [} [}
P.3.3 0,041 0,045 0,063 0,095 0,126 0,158 0,180 (¢} [} °
HAA 0,041 0,045 0,063 0,095 0,126 0,158 0,180 (e} [ ) [}
H.1.2 0,032 0,036 0,050 0,076 0,101 0,126 0,144 O [} [ J
HA.3 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 (e} [ ) [}
H1.4 0,022 0,024 0,034 0,050 0,067 0,084 0,096 O [} [ J
@ 1.valg
53603 ...,53604 ...
O Egnet
@ DC (mm) =
2,5 3 4 6 8 10 12
? a.0,03xDC IS =
s 2 = ®
2 £, (mm) E £ =
P1.3 0,020 0,023 0,032 0,047 0,063 0,079 0,090 (¢) [ ) °
P.2.3 0,020 0,023 0,032 0,047 0,063 0,079 0,090 (¢} [} °
P.3.3 0,020 0,023 0,032 0,047 0,063 0,079 0,090 O [ ) [ ]
HAA 0,020 0,023 0,032 0,047 0,063 0,079 0,090 (e} [ [ J
HA.2 0,016 0,018 0,025 0,038 0,050 0,063 0,072 @) [ ) °
HA1.3 0,014 0,015 0,021 0,032 0,042 0,053 0,060 0] [ )
H.1.4 0,011 0,012 0,017 0,025 0,034 0,042 0,048 (e} [ ) [ ]
® 1.valg
53603 ..., 53 604 ...
O Egnet
@ DC (mm) =
2,5 3 4 6 8 10 12
@ a,1,0xDC g -
$ 2 2 2
2 £, (mm) E £ =
P1.3 0,014 0,015 0,021 0,032 0,042 0,053 0,060 o) ° °
P.2.3 0,014 0,015 0,021 0,032 0,042 0,053 0,060 (0} [ ) °
P.3.3 0,014 0,015 0,021 0,032 0,042 0,053 0,060 @) ® ®
HA1 0,014 0,015 0,021 0,032 0,042 0,053 0,060 (e} [ [ J
H.1.2 0,009 0,010 0,014 0,021 0,028 0,035 0,040 (e} [} [}
HA.3
H1.4
14|347
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WNT \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata — MonsterMill - HCR — Endefraeser
53603 ..., 53 604 ...
T.<5,1-10,0x DC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
Sidefraesning
L 2. 0,05x DC
é Ve (m/min) apmax. X DC f, (mm)
P1.3 110 0,75 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
P.2.3 110 0,75 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
P.3.3 110 0,75 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HA4 94 0,75 0,003 0,003 0,006 0,006 0,009 0,009 0,012 0,015 0,018 0,021
HA.2 88 0,75 0,002 0,002 0,005 0,005 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017
HA.3 83 0,75 0,002 0,002 0,004 0,004 0,006 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014
H1.4 61 0,75 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,010 0,011
53603 ...,53604 ...
T«<5,1-10,0x DC
@DC (mm) =
0,2 0,3 0,4-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2
2D-reaekker/bund
% 2, 0,3xDC
Z Ve (m/min) apmax. XDC f, (mm)
P1.3 66 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
P.2.3 66 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
P.3.3 66 0,07 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
HA1 61 0,05 0,002 0,002 0,003 0,003 0,005 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011
HA.2 55 0,05 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008
H.A1.3 44 0,03 0,001 0,001 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007
H.1.4 33 0,03 0,001 0,001 0,002 0,002 0,002 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006
@ 1.valg
53603 ...,53604 ...
T,<£10,1-15,0 x DC O Egnet
@DC (mm) =
0,4-0,5 0,6-07 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2 2,5 3 4
Sidefraesning -
- a.0,05xDC ks} =
3 2 2 2
2 Ve (m/min) apmax. X DC f, (mm) & = %
PA.3 90 0,5 0,006 0,006 0007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
P.2.3 90 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
P.3.3 90 0,5 0,005 0,006 0007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
HA1 7 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 ¢} [} ()
HA.2 72 0,5 0,004 0,004 0,006 0006 0,008 0,010 0,012 0,013 0,017 0,019 0,027 (¢} [} ()
HA.3 68 0,5 0,003 0,003 0,005 0005 0006 0,008 0,010 0,011 0,014 0,016 0,022 (e} [} ®
H1.4 50 0,5 0,003 0,003 0004 0004 0005 0,006 0008 0,009 0,012 0,013 0,018 (¢} [} ()
@ 1.valg
53 603 ..., 53 604 ...
T,<10,1-15,0 x DC O Egnet
@DC (mm) =
04-0,5 0,6-0,7 0,8-0,9 1 1,2-1,4 1,5 1,6-1,8 2 25 3 4
2D-raekker/bund =
% 2,0,3xDC § = "
E Ve (m/min) apmax. X DC f, (mm) iz E‘ §
PA1.3 90 0,5 0,006 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
P.2.3 90 0,5 0,005 0,006 0007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [}
P.3.3 90 0,5 0,006 0,006 0007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [ ) [ )
HA4 7 0,5 0,005 0,006 0,007 0,007 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 0,024 0,034 (¢} [} [ )
HA.2 72 0,5 0,004 0,004 0006 0006 0,008 0,010 0,012 0,013 0,017 0,019 0,027 (e} [} ()
HA.3 68 0,5 0,003 0,003 0,005 0005 0006 0,008 0,010 0,011 0,014 0,016 0,022 (¢} [} ()
H1.4 50 0,5 0,003 0,003 0004 0004 0005 0,006 0008 0,009 0,012 0,013 0,018 (e} [} ()

o)
@ For en bedre overfladekvalitet reduceres f, og spandybde (a. eller a,) med 30 %!
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Skeeredata
® 1.valg
53603 ...,53604 ...
O Egnet
@ DC (mm) =
2,5 3 4 6 8 10 12
@ a.0,05x DC S =
c 2 3 @
2 f, (mm) § £ =
P1.3 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 o [ ] [ ]
P.2.3 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 (e} [} [}
P.3.3 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 (@) [ ()
HAA 0,027 0,030 0,042 0,063 0,084 0,105 0,120 (e} [ ) [}
HA.2 0,022 0,024 0,034 0,050 0,067 0,084 0,096 O [} [ J
HA.3 0,018 0,020 0,028 0,042 0,056 0,070 0,080 (e} [ ) [}
H1.4 0,014 0,016 0,022 0,034 0,045 0,056 0,064 O [} [ J
@ 1.valg
53603 ...,53604 ...
O Egnet
@DC (mm) =
2,5 3 4 6 8 10 12
o 2,0,3xDC IS -
® = = (%)
2 f, (mm) 5 e =
PA.3 0,014 0,015 0,021 0,032 0,042 0,053 0,060 O [} [}
P.2.3 0,014 0,015 0,021 0,032 0,042 0,053 0,060 (@) [ ()
P.3.3 0,014 0,015 0,021 0,032 0,042 0,053 0,060 o [ [
HAA 0,014 0,015 