Nové produkty pro tfiskové obrabéni

MonsterMill — Radiusova fréza
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“ —> Strana 39

Na&$ specialista na 3D frézovani a obrabéni slitin na bazi niklu.

Soso H
Stopkova fréza HPC-UNI 3xDC

Nové vynikajici produkty v naSem standardnim portfoliu.
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Soustruzeni Zavitovani

Frézovani

Technologie upinani

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymeénitelnymi
destiCkami

Vystruzniky a zahlubniky

Nastroje na vyvrtavani

Zavitniky

Cirkularni frézovani
a frézovani zavitu

Soustruzeni zavitu

Soustruznické noze
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Multifunkéni néstroje —
EcoCut a FreeTurn

Nastroje na zapichovani
a upichovani

UltraMini obrabéni + MiniCut

HSS frézy

TK frézy

Frézy s vyménitelnymi
destiCkami

Nastrojové drzaky
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Upinani obrobku
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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouZiti a vyznaluiji se

zvI&3t vysokym vykonem. Pokud v rdmci vlastni vyroby kladete
vysoké naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimélnich
vysledkd, pak Vam doporu¢ujeme prémiové nastroje z této
produktové Fady.

WNT \ Standard

Kvalitni nastroje pro standardni pouziti.

Kvalitni nastroje z produktové fady WNT Standard jsou velmi
kvalitni, vykonné a spolehlivé a t€si se velké dvéfe nasich
zakaznik( pUsobicich po celém svété. Nastroje z této produktové
fady jsou u celé Fady standardnich aplikaci prvni volbou a
garantuji V&m optimalni pracovni vysledky.

Pouziti

HPC | Vysocevykonné obrabéni

HFC | Frézovani s velkym posuvem

5|:4";'c/:0 Na kalené materialy

Pfiklad obrabéni

Cervené $ipky popisuji mozné sméry obrabéni

N
A=4g° | Geometrie bfitu
v5=10° A = Ghel stoupani Sroubovice
¢ Y, = Uhel &ela
A O, .
S Variabilni uhel Sroubovice
var.
ZEFP = Pocet zubl
) = Hlavni pouziti
) = Vedlejsi pouziti

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK frézy
Toolfinder

Toolfinder pro vysoce vykonné frézy

Utapéni po Sroubovici ﬁ]

ﬁl Bocni frézovani

N
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é Plna drazka

cuttingtools.ceratizit.com
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Trochoidni frézovani é

ﬁ] Frézovani po rampé
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WNT \ Performance

TK frézy
Toolfinder

Ocel

Nerezova ocel

Litina

NeZelezné kovy

Zaruvzdorna slitina

<55HRC

Kalena ocel
>55HRC

#

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - HCR

n Utapéni po Sroubovici

Toolfinder pro vysoce vykonné frézy — MonsterMill

n Bocni frézovani

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

Frézovani po rampé

NE

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

I3 30 frézoveni

®

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR
MonsterMill - NCR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR

— Strana 19-26

Specialista na obrabéni oceli a litiny
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e
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7
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@DC
o EP
36 3-20

MonsterMill - HCR

— Strana 40-45

MonsterMill - ICR

— Strana 27+28

Specialista na obrabéni nerezavéjicich oceli

ICR

/

W0
iy
guub

I
J

W

zerp 20
mm
35 15-20

MonsterMill - PCR

— Strana 46-50

Specialista na dokonéovaci obrabéni kalenych oceli do 70 HRC

Specialista na $ikmé a spiralové utapéni

/ 7
i
duul

7
Nn.
/i
U

@DC @DC
; ZEFP ; ZEFP
F-——1 w v mm SRS J mm
24 02-12 4 50

14/6
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WNT \ Performance TK frézy

Toolfinder
B P arézka I} trochoidni frézovani Axidini frézovani I} odhrotoveni
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR —> Strana 29-33 MonsterMill - NCR — Strana 34-39
Specialista na obrabéni titanu a slitin titanu Specialista na obrabéni slitin na bazi niklu
TCR NCR
agDC a@DC
g ZEFP g ZEFP
O} » @ mm 6 R IR\ mm
2-5 2-20 4-5 2-20
MonsterMill - MCR — Strana 51 MonsterMill - FRP / FRP CR — Strana 52-56
Specialista na hrubovani oceli a litiny Specialista na obrabéni plastovych kompozitnich materialt
— 14
@DC @DC
m =) w ZEFP
1-20 1-8 6-12,7

cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Performance TK frézy
Toolfinder
Toolfinder pro vysoce vykonné frézy
n Bocni frézovani n Utapéni po Sroubovici n Frézovani po rampé n 3D frézovani
SilverLine 3D Finish
S-Cut ’ . SilverLine
P Ocel Mikrofrézy MultiLock / MultiChange Mikrofrézy
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
e aesl S-Cut SilverLine
Mikrofrézy Mikrofrézy
SilverLine 3D Finish
. S-Cut . . . ’ SilverLine
K Litina i MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange Mikeoizey
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
PKD frézy AluLine AluLine AluLine
N NeZelezné kovy Mikrofrézy PKD frézy PKD frézy PKD frézy
MultiChange MultiChange MultiChange Mikrofrézy
MultiChange
3D Finish
2 . 2 e Mikrofrézy . . Mikrofrézy
S Zaruvzdorna slitina MultiLook MultiLock MultiLock MultiLook
BlueLine . ) BlueLine
) <55HRC Mikrofrézy BlueLine BlueLine Mikrofrézy
H Kalena ocel
> 55 HRC
CircularLine — Strana 57-76 AluLine — Strana 77-115

Specialista na trochoidni obrabéni

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

=] =)
CCR W/WF/WR f
agDC @DC
g ZEFP t-——- J ZEFP
O} DD mm S a R A, mm
4-6 6-20 2-6 2-25
S-Cut — Strana 151155 3D Finish —» Strana 156160
Univerzalni fréza s mékkym fezem a nizkymi naroky na vykon obrabéciho stroje Specialista na 3D dokon&ovaci obrabéni
=
SC e = 4
UNI
===
2DC @DC
§ ZEFP § ZEFP
6 nw e mm e mm
4-5 3-25 2-4 4-16
MultiLock — Strana 193-196 MultiChange — Strana 197-202
Systém vyménnych hlav Systém vyménnych hlav pro nejvyssi naroky a rizné aplikace
zerp 20C zerp 20C
| J U mm mm
‘ 4-6  12-25 3-6  8-20
14|8 cuttingtools.ceratizit.com
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TK frézy

Toolfinder

B Pina arska

@

S-Cut
SilverLine
Mikrofrézy

MultiLock / MultiChange

S-Cut
SilverLine
Mikrofrézy

S-Cut
SilverLine
Mikrofrézy

MultiLock / MultiChange
AluLine
PKD frézy
Mikrofrézy
MultiChange

Mikrofrézy
MultiLock

BlueLine
Mikrofrézy

I} trochoiani frézovani

¢

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

Axialni frézovani

N

PKD frézy

PKD frézy

— Strana 116-128

nezeleznych kovl a plastl

I
J

ln,
In

Nastroj s nejvy$simi feznymi parametry a zivotnosti pro obrabéni

o

zerp 20C

S DRI R mm
1-22  2-125

BlueLine — Strana 161-185

Univerzalni fréza pro obrabéni kalenych oceli

ZEFP oDc
mm
2-10  0,1-20

cuttingtools.ceratizit.com

B} odhrotovani

5%

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

SilverLine

— Strana 129-150

Fréza pro univerzalni pouziti
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N/NF/NR ==
ESSs)

ESSS)

/()

L
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ZEFP

2-6

o

@DC
mm

3-25

Mikrofrézy

— Strana 186-192

Univerzalni fréza pro mikroobrabéni

=
=
==
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@gDC
g ZEFP
R o » @ mm
2 0,2-2,0
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Pfehled vysoce vykonnych fréz
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WNT \ Standard

TK frézy
Prehled

Prehled stopkovych fréz

Poget zubu

Typ nastroje

ZEFP

Stopkové frézy s geometrii pro dokonéovaci frézovani

2

Primér v mm
Ocel
Nerezova ocel
Litina

=
=

gpc P

0,2-6,0

Nezelezné kovy

=

Zaruvzdorna slitina

T Kalenaocel

w

L Ostra

L Rohové fazetka

| | Rohovy radius

(| Radius

Délka

@

Provedeni nastroje

Chlazeni

D S povlakem
D Bez poviaku

]

WNT \ Standard
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WNT \ Standard

TK frézy
Prehled

Pfehled stopkovych, radiusovych a toroidnich fréz

Poget zubu

Primér v mm
Nerezova ocel
Nezelezné kovy
Zaruvzdorna slitina

Ocel
Litina

Typ nastroje
T Kalenaocel

=
=
=
w

gpc P
Stopkové frézy s geometrii pro hrubovaci frézovani

o8 Q- LE
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L Rohové fazetka

| | Rohovy radius

(| Radius

Délka

@

Provedeni nastroje

D S povlakem

Chlazeni

i
Ul

HPC

D Bez poviaku

WNT \ Standard
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WNT Prehled

Prehled speciélnich fréz
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TK frézy
Pfehled

WNT \ Standard

Pfehled specialnich fréz
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza

Specialista na obrabéni oceli a litiny

SCR

@

@

DC
mm
3,0
3,0
35
3,5
4,0
40
45
45
50
50
55
55
6,0
6,0
6,5
6,5
70
70
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
1,0
1,0
1,5
1,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0

OITWwW=ZX=ZT

_3 o
A7380 % .
or ~-|| HPC W
@ DCONMS
—— 1
@ |
)
|
|
O 2
DN_\ : ©
o \ .
_| —_—
/ X+ T
S -
o
<C
o[
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS ;5
mm mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
5 3,4 9 14 14 50 6
8 3,4 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 4,3 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 4.8 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 6.3 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 6,3 18 20 23 59 8
19 6,3 23 25 28 64 8
12 6,8 18 20 23 59 8
19 6,8 23 25 28 64 8
12 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 17 20 23 59 8
19 1.7 25 28 64 8
15 8,2 22 24 27 67 10
22 8,2 28 30 B3} 73 10
15 8,7 22 24 27 67 10
22 8,7 28 30 & 73 10
15 9,2 22 24 27 67 10
22 9,2 28 30 B8] 73 10
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 10,5 24 26 28 73 12
26 10,5 32 35 39 84 12
18 11,0 24 26 28 73 12
26 11,0 32 35 39 84 12
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
21 13,5 28 30 75 14
26 13,5 35 39 84 14
24 14,5 30 32 35 83 16
32 14,5 38 40 45 93 16

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

ZEFP

A bsrE A2 BEBEBREEBREEREEREEREEREEREEREERESERESEESESESESESESESESESREDSEBREBSBS

Ti1200
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L
& | Dood

52600 ...
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3693

3693

4745
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1)  Fréza neni vhodna pro frézovani pinych drazek, nybrz pouze pro trochoidni frézovani drazek a frézovani bokem frézy!
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Pokra¢ovani na dalSi strané
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1343 060 1343 060
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1789 075 1789 075
1789 080 1789 080
2336 085 2336 085
2336 090 2336 090
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2336 100 2336 100
3693 110 3693 110
3693 115 3693 115
3693 120 3693 120
4745 140 4745 140
5833 150 5833 150
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni oceli a litiny

SCR

@

@

DC
mm
16,0
16,0
16,0
16,0
17,0
18,0
18,0
18,0
18,0
19,0
19,5
20,0
20,0
20,0
20,0

T »W=Z2XZ 10

-3 o

A73g0 % .

_p || HPC || [
@ DCONMS
— 1
& |

APMX DN LH I LPR OAL
mm mm mm mm mm mm
24 15,5 32 35 83
24 15,5 32 35 83
32 15,5 40 45 93
32 15,5 40 45 93
32 16,5 48 50 52 100
27 17,5 34 37 85
27 17,5 34 37 85
32 17,5 50 52 100
32 17,5 50 52 100
38 18,5 48 50 54 104
38 19,0 48 50 54 104
30 19,5 40 43 93
30 19,5 40 43 93
38 19,5 50 54 104
38 19,5 50 54 104

DCONMS 45
mm
16
16
16
16
18
18
18
18

CHW
mm
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

OO PO BN
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e
i
!ii’“

S
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o
a1
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:

52600 ...
Ké
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OO0OOCeOo e
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S
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a1
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Ke
V2
5833 160
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OO0OO0OeOo e

Ti1200
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DIN 6527 DIN 6527
t=——1 Lol
52602.. 52603..
Ké Ké
V2 V2
6195 1619 6195 161 9
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7933 180 7933 180
9020 190
9020 195
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9525 201 9525 201 "
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O O
[ [ ]
(@) O
O O
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1)  Fréza neni vhodna pro frézovani plnych drazek, nybrz pouze pro trochoidni frézovani drazek a frézovani bokem frézy!
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni oceli a litiny

SCR

@

@

T »W=Z2XZ10

A %
: - HP
Y= 7° N C 4)
s
@ DCONMS
7 \ |
Z i S
DN
I o
ol O
_ —°| 3
Xh T
S 4
o
@ <
& Ipc
APMX DN LH ls LPR OAL  DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,9 14 20 22 58 6
1 38 18 20 22 58 6
13 48 19 20 22 58 6
13 58 20 22 58 6
19 77 25 28 64 8
22 9,5 30 33 73 10
26 1,5 35 39 84 12
32 15,5 40 45 93 16
38 19,5 50 54 104 20

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,30

ZEFP

PO O O O N O

Ti1200

Ui
ol

/]
il

DIN 6527

°

52 606 ...
K&
V2
1670030
1670 040
1695 050
1644 060
2151 080
2768 100
4383 120
7425 160
11918 200
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonn

TK frézy
é frézy

MonsterMill - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni oceli a litiny

SCR

@

@

DC

mmammhhwwg

-~ e i i~~~ )
O O O ©O W oWoWOoO OO O A~ ANMNDNOO

Tw=ZzXxX=T

W[ || e

s —

V=7 <|| HPe || D
@ DCONMS
— 1
& |

APMX DN LH I LPR OAL
mm mm mm mm mm mm
5 2,9 14 20 22 58
5 2,9 19 23 26 62
8 3,8 18 20 22 58
8 3,8 23 25 26 62
9 4.8 19 20 22 58
9 4.8 24 25 26 62
10 58 20 22 58
10 58 25 26 62
12 77 25 28 64
12 77 30 32 68
15 9,5 30 33 73
15 9,5 35 40 80
18 11,5 35 39 84
18 11,5 45 48 93
21 13,5 35 39 84
21 13,5 50 54 99
24 15,5 40 45 93
24 15,5 40 45 93
24 15,5 55 60 108
24 15,5 55 60 108
27 17,5 50 52 100
27 17,5 50 52 100
27 17,5 60 66 114
27 17,5 60 66 114
30 19,5 50 54 104
30 19,5 50 54 104
30 19,5 70 76 126
30 19,5 70 76 126

DCONMS s
mm

@ O OO O

DR RN = o o 3 a3 s
O OO O W™D ENNOO

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

1S NS AN NS RNGrS R NS NS I N O O O N O O O N O OO O O N N N

Ti1200

Ti1200

Tn,
iz
Jouuu

dilenska norma

/g

0y
WFH
duuuu

dilenska norma

Lol Lol
52604.. 52605..
Ké Ké
V2 V2
1361 030
1586 030
1361 040
1586 040
1387 050
1618 050
1343 060
1572 060
1789 080
2079 080
2336 100
2688 100
3693 120
4240 120
4745 140
5720 140
5833 160
6195 161 "
6915 160
7280 161 "
7933 180
8403 181 1
9818 180
10320 181 "
9020 200
9525 201
11013 200
11553 201 "
[ ] [}
O O
[ ] [ ]
(@) O
O O
O O

1)  Fréza neni vhodna pro frézovani pinych drazek, nybrZ pouze pro trochoidni frézovani drazek a frézovani bokem frézy!
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni oceli a litiny

scr [REAI w
V= T7° ~

@ @ DCONMS
DCys RE.o APMX DN LH ls
mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 29 14 20
3 0,30 8 2,9 14 20
3 0,50 8 2,9 14 20
4 0,10 1" 38 18 20
4 0,40 1" 338 18 20
4 0,50 1" 38 18 20
5 0,10 13 48 19 20
5 0,50 13 48 19 20
5 1,00 13 48 19 20
6 0,10 13 58 20
6 0,50 13 58 20
6 1,00 13 58 20
8 0,15 19 7,7 25
8 0,50 19 7,7 25
8 1,00 19 7,7 25
8 2,00 19 77 25
10 0,15 22 9,5 30
10 0,50 22 9,5 30
10 1,00 22 9,5 30
10 1,50 22 9,5 30
10 2,00 22 9,5 30
12 0,20 26 1,5 35
12 0,50 26 1,5 35
12 1,00 26 1,5 35
12 1,50 26 1,5 35
12 2,00 26 1,5 35
14 1,00 26 13,5 35
16 0,30 32 15,5 40
16 0,50 32 15,5 40
16 1,00 32 15,5 40
16 2,00 32 15,5 40
16 4,00 32 15,5 40
20 0,30 38 19,5 50
20 0,50 38 19,5 50
20 1,00 38 19,5 50
20 2,00 38 19,5 50
P

M

K

N

S

H

LPR
mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
33
33
33
33
33
39
39
39
39
39
39
45
45
45
45
45
54
54
54
54

OAL
mm
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
64
64
64
64
73
73
73
73
73
84
84
84
84
84
84
93
93
93
93
93
104
104
104
104

DCONMS 15

mwmmmmmmmmmmmmmg

N N N e N T T T T e
O O O OO0 OO OO PAEAMNMNNDNNNMNNOOOOO

ZEFP

SO NG QOO NG O OO O O NSO N NG OO N O NG SO N O O O N O O O O O N O O

Ti1200

T,
iz
Jouuu

dilenska norma

°

52 607 ...
Ké
V2
1543 030
1543 031
1543 032
1543 040
1543 041
1543 042
1575 050
1575 051
1575 052
1521 060
1521 061
1521 062
2028 080
2028 081
2028 082
2028 083
2648 100
2648 101
2648 102
2648 103
2648 104
4200 120
4200 121
4200 122
4200 123
4200 124
5395 140
6633 160
6633 161
6633 162
6633 163
6633 164
10248 200
10248 201
10248 202
10248 203
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni oceli a litiny

35°
A o
SCR v?‘; %T HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2P
@ i

S
————

= =
===
=== === ===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 dilenska norma
=1 = 6 =9
52608.. 52608.. 52608.. 52608 ..
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS;s CHW ZEFP Ké K¢ K¢ K¢
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 1826 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 1826 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 2068 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 [ 1764 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 1764 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 2010 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 2347 080
8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 2347 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 2655 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 3068 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 3068 101 3068 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 3435 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 4858 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 4858 121 4858 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 5395 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 7715 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 7715 161 7715 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 8910 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 11880 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 11880 201 11880 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 14198 202
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] (@]
S (@] (@] (@] O
H O (@] O O

— v /f, strana 322-325
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Radiusova fréza

Specialista na obrabéni oceli a litiny
A Tol. radiusu: - 0,015 mm pro @ <6,0 mm /- 0,02 mm pro @ > 6,0 mm

scr (Rt
s —
vs= 70 \ U
DCONMS
R —
2 ling @
|
|
o A =
! % o
DN = :
o
5 B
T -
<
DC
DCy APMX DN LH lg LPR OAL  DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 2,9 9 14 14 50 6
3 8 2,9 14 20 22 58 6
4 8 3,8 12 18 18 54 6
4 1 38 18 20 22 58 6
5 9 48 16 18 18 54 6
5 13 48 19 20 22 58 6
6 10 58 16 18 54 6
6 13 58 20 22 58 6
8 12 77 20 23 59 8
8 19 7,7 25 28 64 8
10 15 9,5 24 27 67 10
10 22 9,5 30 33 73 10
12 18 1,5 26 28 73 12
12 26 11,5 35 39 84 12
16 24 15,5 32 35 83 16
16 32 15,5 40 45 93 16
P
M
K
N
s
H

ZEFP

N N N N N N NI S NI SC R Ry JUR SOR Oy ot}

Ti1200

Ti1200

52 611 ...

Ké

V2
1706
1706
1738
1684
2238
2920
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030

040

050

060

080

100

120

160
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Celni toroidni fréza

Specialista na obrabéni oceli a litiny
A 1y, = programovatelny rohovy radius
A pfi obrabéni HFC: APMX neodpovida maximalni fezné hloubce

SCR

©
N

Dc -0.04

N5 || ) <60
; - <
o | B ﬂ HFC || HPC | Fed
@ DCONMS
|
7 | v ztl
I O
DN
T
x ©
= s 5=
o
<C
DC
rp  APMX DN LH LPR  OAL lg DCONMS s T e ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,4 3 29 1400 21 57 20 6 0,10 4
0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 0,15 4
0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 0,20 4
0,8 13 58 19,90 21 57 20 6 0,20 4
1,0 19 77 2485 27 63 25 8 0,30 4
1,2 22 95 2975 32 72 30 10 0,40 4
1,6 26 11,5 3475 38 83 35 12 0,40 4
2,2 32 15,5 39,75 44 92 40 16 0,50 4

Ti1200 Ti1200

—

—

\:::‘_\ s
DIN 6527 DIN 6527
t—1 e
52609.. 52609...
Ké Ké
V2 V2
3335 030 3335 031
3413 040 3418 041
3805 050 3805 051
3465 060 3465 061
3988 080 3988 081
4710 100 4710 101
6015 120 6015 121
9453 160 9453 161
° °
° °
o o

1426

— v, /f, strana 326-328
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nerezavejicich oceli

ICR

@

@

DC o
mm
1,5
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
40
4,0
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

OTw=ZX=Z T

W 2| e J
s —
Vs=1 0° l\
@ DCONMS
&
|
,—W
|
! .
NS 2
DN | ©
- i ; I
o
o e
7 X+ T
S -
o
<C
DCT
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS i
mm mm mm mm mm mm mm
2,3 1,4 6 14 21 57 6
3,0 1,9 8 15 21 57 6
3,8 2,4 10 16 21 57 6
5,0 2,9 14 18 21 57 6
8,0 2,9 14 18 21 57 6
5,0 29 19 23 26 62 6
8,0 3,8 18 20 21 57 6
11,0 3,8 18 20 21 57 6
8,0 3,8 23 25 26 62 6
9,0 4,8 19 20 21 57 6
13,0 4.8 19 20 21 57 6
9,0 4,8 24 25 26 62 6
10,0 58 20 21 57 6
13,0 58 20 21 57 6
10,0 58 25 26 62 6
12,0 7.7 25 27 63 8
19,0 7.7 25 27 63 8
12,0 1.7 30 32 68 8
15,0 9,5 30 32 72 10
22,0 9,5 30 32 72 10
15,0 9,5 35 40 80 10
18,0 11,5 35 38 83 12
26,0 11,5 35 38 83 12
18,0 11,5 45 48 93 12
21,0 13,5 35 38 83 14
26,0 13,5 35 38 83 14
21,0 13,5 50 54 99 14
24,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 55 60 108 16
24,0 15,5 55 60 108 16
27,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 60 66 114 18
27,0 17,5 60 66 114 18
30,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 70 76 126 20
30,0 19,5 70 76 126 20

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

PP, PR,POROOREAERERERRALELERREDLELEDRRELEREROWWLWLWWWWLWWWWWW

Ti1500

Ti1500

= =
[N
===
===
DIN 6527 dilenska norma
Lt L
52784 .. 52784..
Ké Ké
V1 V1
1865 017
1865 022
1865 027
1829 032
1959 034
1865 042
1992 044
1898 052
2024 054
1927 062
2053 064
2278 082
2401 084
2905 102
3093 104
3875 122
4093 124
5323 142
5618 144
6375 161
6633 162 "
6698 163
7098 164 Y
8220 181
8693 182 "
8765 183
9160 184 "
9595 201
10068 202
10140 203
10683 204 "
@) [0)
) )
(0) [0)
@) @)
) )
¢) (@)
@) o

1)  Fréza neni vhodna pro frézovani pinych drazek, nybrz pouze pro trochoidni frézovani drazek a frézovani bokem frézy!

cuttingtools.ceratizit.com

Ti1500

dilenska norma

2024

2053

2368

3093

4165

6015

7098
7313

9453
9923

10755
11298

036

046

056

066

086

106

126

146

165
166 "

185
186 "

205
206 "

O O0Oe@O0Oo0e

— v, /f, strana 330-335
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonn

TK frézy
é frézy

MonsterMill - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nerezavéjicich oceli

ICR

@

@

T w=ZXxX=ZT

e
3 |l HPC
v,=10° ~ 4)
@ DCONMS
@ ii
il )
I
!i!
7 | -
Z i S
DN\, |
I o
o O
_ —_ -
Xh T
E -
o
Q <
& loc
APMX DN LH lg LPR OAL  DCONMS ;4
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,9 14 18 21 57 6
11 3,8 18 20 21 57 6
13 48 19 20 21 57 6
13 58 20 21 57 6
19 77 25 27 63 8
22 9,5 30 32 72 10
26 11,5 35 38 83 12
26 13,5 35 38 83 14
32 15,5 40 44 92 16
32 15,5 40 44 92 16
32 17,5 40 44 92 18
32 17,5 40 44 92 18
38 19,5 50 54 104 20
38 19,5 50 54 104 20

CHW
mm
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30

ZEFP

13 B NS I NG S R O N NG O NS R SR )

Ti1500

U
i
gupl

7
/
J

DIN 6527

°

5278
Ké
V1

2148
2180
2213
2242
2630
3350
4453
6515
7678
8078
10 140
10683
12023
12 565

6..

034
044
054
064

104
124
144
163
164 1
183
184 1
203
204 "

O ®@O0OO0Ceo

— v, /f, strana 331-333

1)  Fréza neni vhodna pro frézovani pinych drazek, nybrz pouze pro trochoidni frézovani drazek a frézovani bokem frézy!

1428

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni titanu a slitin titanu

A PRFRAD3 =1mm

A=40° || )
L | =0- || “4 || HPC w
@ @ DCONMS
|
< w
—z
|
|
i
| —
N N F
DN = —
PRFRAD3 [!
B o
x| I %
s
o
<
<D_C.\RE
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
4 01 11 14 21 57 6 4
4 0,1 11 38 17 21 57 6 5
5 01 13 16 21 57 6 4
5 0,1 13 48 19 21 57 6 5
6 0,1 13 21 57 6 4
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5
8 0,2 21 27 63 8 4
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5
10 0,2 22 32 72 10 4
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5
12 0,2 26 38 83 12 4
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 5
16 0,3 36 44 92 16 4
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5
20 0,3 4 54 104 20 4
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5

T w=ZXxX=ZT

DPX52S DPX52S

¥
2
A
:

)
o)
2
L ¢

= =
BT ) BT )
[N -] [N -]
NS NS

dilenska norma  dilenska norma

e FEr
52504.. 52506...
Ké Ké
V1 V1
1908 04000
2058 04000"
1908 05000
2142 05000"
1908 06000
2142 06000"
2653 08000
2653 08000"
3230 10000
3750 10000"
3483 12000
4670 120007
5818 16000
6378 16000
8 353 20000
10 053 20000"
O O
(@) O
[ [

1)  Fréza neni vhodna pro frézovani pinych drazek, nybrZ pouze pro trochoidni frézovani drazek a frézovani bokem frézy!

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, strana 336+337
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni titanu a slitin titanu
A PRFRAD3 =1 mm

TCR [l % —|| HPC || 1) DPX52S DPX52S

@ @ DCONMS DRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN

T
PRFRAD3 [!
B

o
iz
| [F
oAL
| o
i

o
x T 5
=
% 2 )
=] =
[N}
<D_C.\ RE
dilenska norma  dilenska norma
) )
52508.. 52508 ...
DC,; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
4 0,4 8,5 338 20 26 62 6 4 1991 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 1991 04105
4 0,8 8,5 338 20 26 62 6 4 1991 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 1908 04002
4 0,4 11,0 14 21 57 6 4 1908 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 1908 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 2209 05105
5 0,8 105 48 25 34 70 6 4 2209 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 1991 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 1991 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 1991 06004
6 0,5 13,0 21 57 6 4 1991 06005
6 0,6 13,0 21 57 6 4 1991 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 2326 06106
6 0,8 13,0 21 57 6 4 1991 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 2326 06108
6 1,0 13,0 21 57 6 4 2083 06010
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 2326 06110
6 1,5 13,0 21 57 6 4 2083 06015
8 0,8 17,0 7,7 40 44 80 8 4 3245 08108
8 1,0 17,0 77 40 44 80 8 4 3245 08110
8 1,5 17,0 77 40 44 80 8 4 3245 08115
8 2,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 324508120
8 0,5 21,0 27 63 8 4 2653 08005
8 0,8 21,0 27 63 8 4 2653 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 2753 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 2753 08012
8 1,5 21,0 27 63 8 4 2753 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 2753 08020
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 4000 10105
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 4000 10110
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 4000 10115
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 4000 10120
10 0,5 22,0 32 72 10 4 3230 10005
10 1,0 22,0 32 72 10 4 332310010
10 12 220 32 72 10 4 332310012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 3323 10015
10 16 220 32 72 10 4 3323 10016
10 2,0 22,0 32 72 10 4 3323 10020
12 0,5 250 116 60 65 110 12 4 4970 12105
12 1,0 250 116 60 65 110 12 4 4970 12110
P le) )
M le) le)
K
N
S ) )
H
0
— v /f, strana 336+337
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni titanu a slitin titanu

A PRFRAD3 =1mm

A=40° %
TCR [phies || HPe || [
@ @ DCONMS
|
SIS |
Wi
|
|
i _
AN N F
DN ‘=
PRFRAD3 [!
B o
x T 5
s
o
<
I
DC \RE
DC ¢ RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 4,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 0,5 26,0 38 83 12 4
12 1,0 26,0 38 83 12 4
12 1,2 26,0 38 83 12 4
12 1,5 26,0 38 83 12 4
12 1,6 26,0 38 83 12 4
12 2,0 26,0 38 83 12 4
12 2,5 26,0 38 83 12 4
12 3,0 26,0 38 83 12 4
14 1,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 2,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 3,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 4,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
16 1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 2,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 4,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 1,0 36,0 44 92 16 4
16 1,6 36,0 44 92 16 4
16 2,0 36,0 44 92 16 4
16 2,5 36,0 44 92 16 4
16 3,0 36,0 44 92 16 4
16 3,2 36,0 44 92 16 4
16 4,0 36,0 44 92 16 4
18 1,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 2,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 3,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 4,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
20 2,0 4,0 54 104 20 4
20 3,0 41,0 54 104 20 4
20 4,0 4,0 54 104 20 4
20 5,0 41,0 54 104 20 4
20 6,3 41,0 54 104 20 4
20 1,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 3,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4

OITw=ZX=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

DPX52S

DRAGONSKIN

i

7,
i
i
J00

dilenska norma

DPX52S

DRAGONSKIN

- S -—
U

g
Hjaja

7,
m

g0
uil

dilenska norma

) Eam
52508.. 52508 ..
Ké Ké
V1 V1
4970 12115
4970 12120
5075 12130
5075 12140
3483 12005
3583 12010
3583 12012
3583 12015
3583 12016
3583 12020
3583 12025
3583 12030
6820 14110
6820 14120
6925 14130
6925 14140
8078 16110
8078 16120
8175 16130
8175 16140
6050 16010
6050 16016
6050 16020
6050 16025
6050 16030
6180 16032
6180 16040
10485 18110
10485 18120
10593 18130
10593 18140
8353 20020
8353 20030
8490 20040
8490 20050
8603 20063
11395 20110
11395 20120
11498 20130
11498 20140
[0) [0)
[0) [0)
) )
— v, /f, strana 336+337
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Radiusova fréza

Specialista na obrabéni titanu a slitin titanu

TCR

A || )

@

®

Dc e8

mammmhhmmnng

P
O OO NN OO

T »wW=Z2X=Z 10

APMX

OAL

Y. =10° N
DCONMS
\
/—\"@
|
) | ke
o
%
DC
APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4

9 18 54 6 4

9 44 80 6 4

10 18 54 6 4

10 44 80 6 4

12 22 58 8 4

12 64 100 8 4

14 26 66 10 4

14 60 100 10 4

16 28 73 12 4

16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

DPX52S DPX52S

dilenska norma  dilenska norma

o
52514.. 52514 ..
K¢ Ké
V1 %
1765 02000
2494 02100
1765 03000
2494 03100
1765 04000
2494 04100
1967 05000
2610 05100
1967 06000
2610 06100
2235 08000
2795 08100
2953 10000
3583 10100
3865 12000
4485 12100
5800 16000
6418 16100
o o
o o
° °

1432

— V,/f, strana 338+339
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Celni toroidni fréza

Specialista na obrabéni titanu a slitin titanu
A 1y, = programovatelny rohovy radius
A APMX neodpovida maximalni hloubce fezu

TCR ﬁ:g 4 || HFC || HPC || [T DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS

APMX | |
LH
OAL
S
S0
| ——————
d S
I

N\

il

7
F
J

DC =5 ==
===

DIN 6527 DIN 6527

Lo} Lol

52512.. 52512..

DC . rp  APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké

mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 1933 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 2050 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 1933 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 2050 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 1933 04000
4 0,5 2,5 36 24 49 85 6 2 2142 04100
5 0,5 35 46 18 29 65 6 4 2075 05000
5 0,5 35 46 28 64 100 6 4 2401 05100
6 1,0 35 52 20 29 65 6 4 2075 06000
6 1,0 &5 5,2 28 64 100 6 4 2401 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 2485 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 3145 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 3333 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 4393 10100
12 2,0 6,8 11,0 30 48 93 12 5 4443 12000
12 2,0 6,8 11,0 56 75 120 12 5 5623 12100
16 2,5 8,8 14,5 35 52 100 16 5 5330 16000
16 2,5 8,8 14,5 65 102 150 16 5 6845 16100
P O (@)
M (@] O
K
N
S [ ] [ ]
H

— v,/f, strana 338
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni slitin na bazi niklu
A PRFRAD3 =1 mm

=35°
NCR 3:35; %T HPC || I DPA52S

@ @ DCONMS [D:EON B

|
2% @
Bn
|
|
| _
AW A 5
DN = —
PRFRAD3 [
- 1 o
x| T 5
=
P =
/
! ==
DC \ RE
dilenska norma
o]
53030 ...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 11 38 17 21 57 6 4 1371 04201
4 0,2 11 38 17 21 57 6 4 1402 04202
4 0,4 11 38 17 21 57 6 4 1425 04204
4 0,5 11 38 17 21 57 6 4 1425 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 1455 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 1442 05205
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 1442 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 1413 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 1472 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 1402 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 1408 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 1418 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 1402 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 1408 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 1818 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 1801 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 1818 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 1795 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 4 1801 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 1807 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 1795 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 2354 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 2336 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 233110210
10 1,2 22 97 30 32 72 10 4 2343 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 233110215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 233110216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 2336 10220
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 4 3638 12202
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 4 3630 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 4 3623 12210
12 1,2 26 11,6 36 38 83 12 4 3640 12212
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 4 3623 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 4 3623 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 4 3623 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 4 3638 12225
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 4 3640 12230
P
M le)
K
N
S )
H
0
— v /f, strana 340+341

14|34 PokraGovani na dalsi strane cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni slitin na bazi niklu

A PRFRAD3 =1mm

NCR

<

#

DCs
mm
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20

T »mwW=Z2X=Z10

W2 e
S —
vs= 7o \ J
@ DCONMS
\
< w
—z
|
\
|
| —
NI
DN =i —
PRFRAD3 [!
B o
x| I %
s
o
<
E»\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
03 36 155 42 44 @ 16 4
10 36 155 42 44 92 16 4
16 36 155 42 44 92 16 4
20 36 155 42 44 @2 16 4
25 3 155 42 44 @ 16 4
30 36 155 42 44 @2 16 4
3,2 36 15,5 42 44 92 16 4
4,0 36 15,5 42 44 92 16 4
0,3 4 19,5 52 54 104 20 4
1,0 M 19,5 52 54 104 20 4
2,0 M 19,5 52 54 104 20 4
3,0 4 19,5 52 54 104 20 4
4,0 M 19,5 52 54 104 20 4
5,0 4 19,5 52 54 104 20 4
6,3 4 19,5 52 54 104 20 4

DPA52S

lw)
£
g

B
il
il

m
/)
Ld

dilenska norma

°

53030...

Ké

V1

5658 16203
5648 16210
5703 16216
5643 16220
5658 16225
5678 16230
5678 16232
5643 16240
8910 20203
8888 20210
8 888 20220
8930 20230
8973 20240
8985 20250
9000 20263

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni slitin na bazi niklu
A PRFRAD3 =1 mm

=35°
NCR )‘='3f;: % || HPe || [ DPA52S
V=
@ @ DCONMS DRAGONSKIN
= T
< @
ez

2
i
H
LPR |
OAL
| SOE—
i

PRFRAD3
I
x
=
o
A <
! —
DC \ RE
dilenska norma
Z=x
53030...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 1348 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 1379 04402
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 1402 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 1402 04405
5 0,1 10,5 48 25 34 70 6 4 1465 05401
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 1455 05405
5 1,0 10,5 48 25 34 70 6 4 1455 05410
6 0,1 13,0 58 30 34 70 6 4 1442 06401
6 0,4 13,0 58 30 34 70 6 4 1501 06404
6 0,5 13,0 58 30 34 70 6 4 1431 06405
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 1437 06406
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 1448 06408
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 1425 06410
6 1,5 13,0 58 30 34 70 6 4 1437 06415
8 0,2 17,0 7 40 44 80 8 4 1889 08402
8 0,5 17,0 7 40 44 80 8 4 1865 08405
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 1884 08408
8 1,0 17,0 7 40 44 80 8 4 1861 08410
8 1,2 17,0 7 40 44 80 8 4 1865 08412
8 1,5 17,0 7 40 44 80 8 4 1871 08415
8 2,0 17,0 7 40 44 80 8 4 1861 08420
10 0,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 2448 10402
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 2500 10405
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 2489 10410
10 1,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 2500 10412
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 2483 10415
10 1,6 21,0 97 50 54 94 10 4 2483 10416
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 2483 10420
12 0,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 4018 12402
12 0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 4003 12405
12 1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 3990 12410
12 1,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 4003 12412
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 3985 12415
12 1,6 25,0 11,6 60 65 110 12 4 3990 12416
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 3978 12420
12 2,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 3990 12425
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 3998 12430
P
M O
K
N
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H
(]
— v /f, strana 342+343

14|36 PokraGovani na dalsi strane cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni slitin na bazi niklu
A PRFRAD3 =1 mm

NCR

<
&

DC

16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20

T »W=Z2XZ 10

W2 e
S —
vs= 7o \ J
@ DCONMS
\
y
—z
|
\
i
| —
N N F
DN = —
PRFRAD3 [!
B o
x| I %
s
o
<
<D_C.\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 33,0 15,5 80 84 132 16 4
1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
1,6 33,0 15,5 80 84 132 16 4
2,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
2,5 33,0 15,5 80 84 132 16 4
3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
32 330 155 80 84 132 16 4
4,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
03 420 195 100 104 154 20 4
10 420 195 100 104 154 20 4
20 420 195 100 104 154 20 4
30 420 195 100 104 154 20 4
40 420 195 100 104 154 20 4
50 420 195 100 104 154 20 4
6,3 420 195 100 104 154 20 4

DPA52S

o)
5
g

N
ihn
il

r
/)
|
U

dilenska norma

°

53 030 ...

K¢

V1

6635 16403
6 603 16410
6 643 16416
6578 16420
6 593 16425
6 605 16430
6613 16432
6 560 16440
10955 20403
10890 20410
10860 20420
10910 20430
10943 20440
10 963 20450
10978 20463

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni slitin na bazi niklu
A PRFRAD3 =1 mm

35° %
NCR IRRER .|| HPC DPA52S
V= 7° N
@ @ DCONMS ID.3Ee 5 a0
|
S |
,—\{@
|
!
| —
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [
- 1 o
x| T 5
=
% =
1 ==
DC \ RE
dilenska norma
o]
53031...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 1508 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 5 1578 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 1501 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 5 1512 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 5 1524 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 1501 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 5 1512 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 5 1925 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 5 1913 08205
8 0,8 21 7.7 25 27 63 8 5 1937 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 5 1913 08210
8 1,2 21 17 25 27 63 8 5 1919 08212
8 15 21 77 25 27 63 8 5 1925 08215
8 2,0 21 17 25 27 63 8 5 1913 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 2520 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 2500 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 2500 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 5 2513 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 2500 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 2508 10216
10 2,0 22 97 30 27 72 10 5 2513 10220
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 5 3855 12202
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 3863 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 3863 12210
12 1,2 26 11,6 36 38 83 12 5 3878 12212
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 3868 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 3870 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 3868 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 3878 12225
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 5 3890 12230
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 5965 16203
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 5980 16210
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 6043 16216
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 5 5980 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 6005 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5 6025 16230
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16 5 6030 16232
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16 5 5990 16240
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 9348 20203
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 9373 20220
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 9423 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5] 9470 20240
20 5,0 4 19,5 52 54 104 20 5 9500 20250
20 6,3 4 19,5 52 54 104 20 5 9513 20263
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WNT \ Performance . TKirézy
Vlysoce vykonné frézy
MonsterMill — Radiusova fréza
Specialista na obrabéni slitin na bazi niklu
35° | NEW | | NEW_|
A=226
NCR s~ 38 % . U
Y=T7° I
s DPA52S DPA52S
P =
\
) L N 2 t 1
o
o
X
9 s
o
<C
DC =
)
dilenska norma  dilenska norma
69 6
53032.. 53033..
DC 4 APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP K¢ Ké
mm mm mm mm mm V1 V1
2 4 18 54 6 4 1568 02210
2 4 44 80 6 4 1628 02410
3 5 18 54 6 4 1465 03215
3 5 44 80 6 4 1518 03415
4 8 18 54 6 4 1465 04220
4 8 44 80 6 4 1518 04420
5 9 18 54 6 4 1495 05225
5 9 44 80 6 4 1548 05425
6 10 18 54 6 4 1444 06230
6 10 44 80 6 4 1501 06430
8 12 2 58 8 4 1915 08240
8 12 64 100 8 4 1988 08440
10 14 26 66 10 4 2495 10250
10 14 60 100 10 4 2588 10450
12 6 28 73 12 4 3930 12260
12 16 55 100 12 4 4085 12460
16 20 34 8 16 4 6203 16280
16 20 52 100 16 4 6 440 16480
P
M (@] O
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — DokonCovaci fréza s rohovym radiusem

Specialista na dokonCovaci obrabéni kalenych oceli do 70 HRC
A tol. radiusu: £ 0,005 mm
A t, = maximalni hloubka frézovani
A DC tolerance
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @6 mm: 0/-0,02 mm

=300 |[) |54-70
HCR y=3° || HRC J DPX62U DPX62U

@ DCONMS

_
<
O
53603.. 53604 ...
DC RE APMX DN LH a°® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP K¢ Ké
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
02 005 05 0,5 30 48 4 2,5xDC 2 1684 30205
02 005 05 018 1,0 30 48 4 5xDC 2 1684 40205
03 005 06 027 1,0 30 48 4 3,3xDC 2 1597 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,7 xDC 2 1597 40305
04 005 07 035 1,0 30 48 4 2,5xDC 2 1597 30405
04 005 07 03 20 30 48 4 5xDC 2 1597 40405
04 005 07 03 30 30 48 4 7,5xDC 2 1597 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 1551 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 1551 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 1551 50505
05 005 07 045 3,0 30 48 4 6xDC 2 1551 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 1551 70505
06 005 08 055 20 30 48 4 3,3xDC 2 1509 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 1509 40605
06 005 08 055 45 30 48 4 75xDC 2 1509 50605
06 005 08 05 6,0 30 48 4 10xDC 2 1509 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 2,5xDC 2 1509 30805
08 005 10 075 4,0 30 48 4 5xDC 2 1509 40805
08 005 10 075 6,0 30 48 4 7,5xDC 2 1509 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 1556 30805
08 005 10 075 10,0 30 48 4 12,5xDC 2 1556 40805
1,0 0,10 1,5 095 20 30 48 4 2xDC 4 1708 31001
1,0 0,10 1,5 095 40 30 48 4 4xDC 4 1744 41001
1,0 0,10 1,5 095 6,0 30 48 4 6xDC 4 1744 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 1788 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 1788 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 1788 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 2,7xDC 4 1735 31501
1,5 010 2,0 145 6,0 30 48 4 4xDC 4 1774 41501
1,5 010 20 145 10,0 30 48 4 6,7 xDC 4 1774 51501
1,5 010 20 145 12,0 30 48 4 8xDC 4 1813 61501
1,5 010 20 145 15,0 30 60 4 10xDC 4 1835 31501
1,5 010 2,0 1,45 20,0 30 60 4 13,3xDC 4 1880 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 1735 32002
20 020 25 190 6,0 30 48 4 3xDC 4 1774 42002
20 020 25 19 80 30 48 4 4xDC 4 1774 52002
20 020 25 19 100 30 48 4 5xDC 4 1774 62002
20 020 25 19 120 30 48 4 6xDC 4 1813 72002
20 020 25 19 16,0 30 60 4 8xDC 4 1835 82002
20 020 25 19 200 30 60 4 10xDC 4 1880 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 1880 42002
30 020 35 29 80 30 60 6 2,7xDC 4 1982 33002
P O (@]
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — DokonCovaci fréza s rohovym radiusem

Specialista na dokonCovaci obrabéni kalenych oceli do 70 HRC
A tol. radiusu: £ 0,005 mm
A t, = maximalni hloubka frézovani
A DC tolerance
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @6 mm: 0/-0,02 mm

=300 Y)|5a-10
S
HCR | e Yol
@ DCONMS
I
|
—
<<
O
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm mm mm mm mm
30 020 35 29 120 30 60 6 4xDC
30 020 35 29 16,0 30 60 6 53xDC
3,0 0,20 35 29 200 30 70 6 6,7xDC
3,0 0,20 35 29 240 30 70 6 8xDC
4,0 0,20 45 3,90 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 0,20 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 0,20 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
40 020 45 39 200 30 70 6 5xDC
40 020 45 39 240 30 70 6 6xDC
40 020 45 39 280 30 70 6 7xDC
4,0 0,50 45 3,90 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 0,50 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 0,50 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 0,50 45 3,90 20,0 30 70 6 5xDC
4,0 0,50 45 390 24,0 30 70 6 6xDC
4,0 0,50 45 390 28,0 30 70 6 7xDC
4,0 100 45 390 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 100 45 39 12,0 30 60 6 3xDC
4,0 100 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 100 45 390 20,0 30 70 6 5xDC
4,0 1,00 45 390 24,0 30 70 6 6xDC
4,0 1,00 45 390 28,0 30 70 6 7xDC
6,0 0,20 6,5 590 12,0 60 6 2xDC
6,0 0,20 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 0,20 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
60 050 65 59 12,0 60 6 2xDC
60 050 65 59 16,0 60 6 2,7xDC
60 050 65 590 200 60 6 3,3xDC
6,0 100 65 590 12,0 60 6 2xDC
6,0 1,00 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 1,00 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
8,0 0,50 8,5 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 0,50 8,5 790 40,0 80 8 5xDC
8,0 1,00 8,5 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 100 85 790 400 80 8 5xDC
10,0 050 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
10,0 050 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
10,0 100 105 9,90 20,0 70 10 2xDC
10,0 100 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
12,0 100 125 11,90 240 70 12 2xDC
12,0 100 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC
P
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DPX62U

DPX62U

53603 ...

Ké

V1

2026 43002
2026 53002
2062 63002
2110 73002
2066 34002
2113 44002
2113 54002
2150 64002
2197 74002
2197 84002
2066 34005
2113 44005
2 113 54005
2150 64005
2197 74005
2197 84005
2066 34010
2113 44010
2113 54010
2150 64010
2197 74010
2197 84010
2180 36002
2250 46002
2250 56002
2180 36005
2250 46005
2250 56005
2180 36010
2250 46010
2250 56010
2760 38005
2930 48005
2760 38010
2930 48010
3460 10005
3693 10105
3460 10010
3693 10110
4475 12010
479512110

o

53604 ...
K¢
%
(@)
o
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill - DokonCovaci fréza s rohovym radiusem

Specialista na dokonCovaci obrabéni kalenych oceli do 70 HRC
A tol. radiusu: £ 0,005 mm
A t, = maximalni hloubka frézovani

A DC tolerance

do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @ 6 mm: 0/-0,02 mm

A= 50°
HCR Ys= -15°9

/B

N

#

DC RE APMX DN

mm mm mm
1 0,03 2
1 0,03 3
2 0,03 4
2 0,03 6
3 0,03 6
3 0,03 9
4 0,05 8
4 005 12
6 005 12
6 005 18
8 005 16
8 005 24
10 005 20
10 005 30
12 005 24
12 005 36
2}
M
K
N
S
H

mm

0,95

1,90

5,90
7,90
9,90

11,90

54-70
HRC J
DCONMS
I
!
4
|
y
‘ _
s <
: o
DN
X| I
E -
o
<C
AN
DC ™ ge
LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm
30 48 4 2xDC
4 30 48 4 3xDC
30 48 4 2xDC
8 30 48 4 3xDC
30 60 6 2xDC
12 30 60 6 3xDC
30 60 6 2xDC
16 30 60 6 3xDC
60 6 2xDC
2% 60 6 3xDC
60 8 2xDC
32 70 8 3xDC
70 10 2xDC
40 80 10 3xDC
70 12 2xDC
4 90 12 3xDC

ZEFP

B R e s i N R~ R R N R

DPX62U DPX62U
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
———

dilenska norma

oo
=
©
E-
ey
o

©
5
©
F=
N
o

3160 080

3825 100

4335 120

dilenska norma

[\
—
©
>
'S
=
=)

2558 060

3613 080

4363 100

4998 120

14142
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TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Radiusova fréza

Specialista na dokonCovaci obrabéni kalenych oceli do 70 HRC

A tol. radiusu: £ 0,005 mm
A t = maximalni hloubka frézovani
A DC tolerance
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @ 6 mm: 0/-0,02 mm

22300 |[Y)|54-70
s
HCR Y
@ DCONMS
i
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS s Tx
mm mm mm mm mm mm
0,2 0,5 0,5 15 48 4 2,5xDC
0,2 05 018 10 15 48 4 5xDC
0,3 05 027 10 15 48 4 3,3xDC
0,3 05 027 20 15 48 4 6,7xDC
0,4 05 035 10 15 48 4 2,5xDC
0,4 05 035 20 15 48 4 5xDC
0,4 05 035 30 15 48 4 75xDC
0,5 05 045 10 15 48 4 2xDC
0,5 05 045 20 15 48 4 4xDC
0,5 05 045 25 15 48 4 5xDC
0,5 05 045 30 15 48 4 6xDC
0,5 05 045 40 15 48 4 8xDC
0,6 06 05 20 15 48 4 3,3xDC
0,6 06 055 30 15 48 4 5xDC
0,6 06 055 45 15 48 4 75xDC
0,6 06 055 6,0 15 48 4 10xDC
0,8 10 075 20 15 48 4 2,5xDC
0,8 10 075 40 15 48 4 5xDC
0,8 10 075 6,0 15 48 4 75xDC
0,8 10 075 80 15 48 4 10xDC
0,8 10 075 100 15 48 4 12,5xDC
1,0 15 09 20 15 48 4 2xDC
1,0 15 095 40 15 48 4 4xDC
1,0 15 09 6,0 15 48 4 6xDC
1,0 15 095 80 15 48 4 8xDC
1,0 15 09 10,0 15 48 4 10xDC
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC
1,5 15 145 40 15 48 4 2,7xDC
1,5 15 145 6,0 15 48 4 4xDC
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC
1,5 15 145 100 15 48 4 6,7xDC
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC
P
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Pokra¢ovani na dalSi strané

DPX62U DPX62U
DRAGONSIN

",
1l
Lot

7t
|
U
/
|
U

dilenska norma

53600 ...

302
402
303
403
304
404
504
305
405
505
605

306
406
506

308
408
508

310
410
510
610

315
415
515
615

7|
il

My
i
i

dilenska norma

53 601 ...

Ké
V1

1551

1509
1509

1458
1504

1509

306

308
408

310
410

315

— v /f, strana 352+353
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Radiusova fréza

Specialista na dokonCovaci obrabéni kalenych oceli do 70 HRC
A tol. radiusu: £ 0,005 mm
A t, = maximalni hloubka frézovani
A DC tolerance
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @6 mm: 0/-0,02 mm

22300 |[Y)|54-70
HCR |[poire < hre || DPX62U DPX62U
@ DCONMS
|
<

|w)
2
7|
U

DC
)
= =)
ESST ) ST

dilenska norma  dilenska norma

=9 t=—9
53600.. 53601...
DC APMX DN LH a® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm V1 V1
1,5 15 145 20,0 15 60 4 13,3xDC 2 1530 415
2,0 25 190 4,0 15 48 4 2xDC 2 1482 320
2,0 25 190 6,0 15 48 4 3xDC 2 1482 420
2,0 25 190 8,0 15 48 4 4xDC 2 1482 520
2,0 25 19 10,0 15 48 4 5xDC 2 1509 620
2,0 25 1,90 12,0 15 48 4 6xDC 2 1509 720
2,0 25 1,90 16,0 15 60 4 8xDC 2 1533 820
2,0 25 1,90 20,0 15 60 4 10xDC 2 1582 320
2,0 25 190 250 15 60 4 12,5xDC 2 1582 420
3,0 35 290 80 15 60 6 2,7xDC 2 1597 330
3,0 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 1597 430
3,0 35 290 16,0 15 60 6 53xDC 2 1597 530
3,0 35 290 20,0 15 70 6 6,7xDC 2 1633 630
3,0 35 290 24,0 15 70 6 8xDC 2 1680 730
4,0 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 1597 340
4,0 45 390 12,0 15 60 6 3xDC 2 1597 440
4,0 45 390 16,0 15 60 6 4xDC 2 1597 540
4,0 45 390 20,0 15 70 6 5xDC 2 1633 640
4,0 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 1680 740
4,0 45 390 28,0 15 70 6 7xDC 2 1680 840
6,0 6,5 590 12,0 60 6 2xDC 2 1597 360
6,0 65 590 16,0 60 6 2,7xDC 2 1597 460
6,0 65 590 200 60 6 3,3xDC 2 1597 560
8,0 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 2377 380
8,0 85 790 400 80 8 5xDC 2 2548 480
10,0 10,5 9,90 20,0 15 70 10 2xDC 2 2805 100
10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 3040 101
12,0 125 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 3730 120
12,0 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 3985 121
P (@] O
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Vlysoce vykonn

TK frézy
é frézy

MonsterMill — Radiusova fréza

Specialista na dokonCovaci obrabéni kalenych oceli do 70 HRC

A tol. radiusu: £ 0,01 mm

22300 || Y)|54-70
HCR e [Ny R
@ DCONMS
|
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5 Tx
mm mm mm mm mm mm
3 35 2,9 8 15 60 6 2,7xDC
3 35 29 12 15 60 6 4xDC
3 35 2,9 16 15 60 6 53xDC
3 35 29 20 15 70 6 6,7xDC
3 35 2,9 24 15 70 6 8xDC
4 45 39 8 15 60 6 2xDC
4 45 3,9 12 15 60 6 3xDC
4 45 39 16 15 60 6 4xDC
4 45 3,9 20 15 70 6 5xDC
4 45 3,9 24 15 70 6 6xDC
4 4,5 3,9 28 15 70 6 7xDC
6 6,5 59 12 60 6 2xDC
6 6,5 59 16 60 6 2,7xDC
6 6,5 59 20 60 6 3,3xDC
8 8,5 79 16 60 8 2xDC
8 8,5 79 40 80 8 5xDC
10 105 99 20 70 10 2xDC
10 105 99 40 90 10 4xDC
12 125 19 24 75 12 2xDC
12 125 119 40 90 12 3,3xDC
P
M
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DPX62U

i
i

7
r
I
J0L

dilenska norma

53602 ...

Ké
V1
1825
1825
1825
1862
1908
1874
1907
1907
1944
1991
1991
1988
2058
2058
2618
2788
3100
3340
4080
4335
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Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Fréza pro utapéci frézovani s rohovym radiusem

Specialista na Sikmé a spiralové utapéni

PCR
UNI

&

DCw

50
50
50
57
57
57
6,0
6,0
6,0
6,7
6,7
6,7
70
70
7,0
77
77
77
8,0
8,0
8,0
8,7
8,7
8,7
9,0
9,0
9,0
9,7
9,7
9,7
10,0
10,0
10,0
1,7
1,7
1,7
12,0
12,0
12,0

OITw=ZXxX=T

14146

MR 2 || e
s —
V8 ¢ B
@ DCONMS
|
© o
|
|
> w
| |
—N | w3
DN _Jmie(
|
- ‘
o
<
I
DC |\
RE
RE 4005 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,20 9 18 54 6 4
0,20 13 4.8 19 21 57 6 4
0,20 13 4.8 24 26 62 6 4
0,20 10 18 54 6 4
0,20 13 55 19 21 57 6 4
0,20 13 55 24 26 62 6 4
0,20 10 18 54 6 4
0,20 13 58 19 21 57 6 4
0,20 13 58 24 26 62 6 4
0,20 1 22 58 8 4
0,20 16 6,5 25 27 63 8 4
0,20 16 6,4 30 32 68 8 4
0,20 11 22 58 8 4
0,20 16 6,8 25 27 63 8 4
0,20 16 6,7 30 32 68 8 4
0,20 12 22 58 8 4
0,20 19 75 25 27 63 8 4
0,20 21 7.4 30 32 68 8 4
0,20 12 22 58 8 4
0,20 19 78 25 27 63 8 4
0,20 21 77 30 32 68 8 4
0,32 13 26 66 10 4
0,32 19 8,5 30 32 72 10 4
0,32 22 8,4 38 40 80 10 4
0,32 13 26 66 10 4
0,32 19 8,8 30 32 72 10 4
0,32 22 8,7 38 40 80 10 4
0,32 14 26 66 10 4
0,32 22 9,5 30 32 72 10 4
0,32 22 9,4 38 40 80 10 4
0,32 14 26 66 10 4
0,32 22 9,8 30 32 72 10 4
0,32 22 9,7 38 40 80 10 4
0,32 16 28 73 12 4
0,32 26 11,5 36 38 83 12 4
0,32 26 11,3 46 48 93 12 4
0,32 16 28 73 12 4
0,32 26 11,8 36 38 83 12 4
0,32 26 11,6 46 48 93 12 4

APAT72S

52613 ...

Ké
V1

1452 05000

1452

1452

1742

1742

1742

1742

2 264

2264

2 264

2264

2955

2955

077

080

087

090

097

100

17

120

o

Pokra¢ovani na dalSi strané

APAT72S APAT72S
=
DIN 6527 DIN 6527
o) o)
52614.. 52615...
Ké Ké
V1 V1
1460 05000
1684 05000
1460 057
1684 057
1521 060
1734060
1724 067
2298 067
1724 070
2298 070
1775 077
2298 077
1836 080
2401 080
2578 087
2870 087
2578 090
2870 090
2578 097
2870 097
2452 100
2735 100
3303 117
3925 117
3150 120
3738 120
) )
le) le)
) °
— Vv, /f, strana 354+355
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Fréza pro utapéci frézovani s rohovym radiusem

Specialista na Sikmé a spiralové utapéni

-36°
PCR A73g0 %a HPC J

UNI IREXX I\ APAT72S APAT72S APAT72S

DCONMS

ORURY ==
) U

o
9
=
=== ===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
6 6 t6
52613.. 52614.. 52615..
DCw RE.gm APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
13,7 0,32 18 30 75 14 4 3733 137
13,7 0,32 26 13,5 36 38 83 14 4 3915 137
13,7 0,32 26 183 52 54 99 14 4 4733 137
14,0 0,32 18 30 75 14 4 3733 140
14,0 0,32 26 13,8 36 38 83 14 4 4060 140
14,0 0,32 26 13,6 52 54 99 14 4 4613 140
15,5 0,32 22 34 82 16 4 4745 155
15,5 0,32 32 15,3 42 44 92 16 4 5323 155
15,5 0,32 36 15,0 58 60 108 16 4 6603 155
16,0 0,32 22 34 82 16 4 4745 160
16,0 0,32 32 15,8 42 44 92 16 4 5505 160
16,0 0,32 36 15,5 58 60 108 16 4 6453 160
17,5 0,32 24 36 84 18 4 5653 175
17,5 0,32 32 17,3 42 44 92 18 4 6230 175
17,5 0,32 36 17,0 67 69 17 18 4 7425 175
18,0 0,32 24 36 84 18 4 5653 180
18,0 0,32 32 17,8 42 44 92 18 4 6413 180
18,0 0,32 36 17,5 67 69 17 18 4 7410 180
19,5 0,50 26 42 92 20 4 6990 195
19,5 0,50 38 19,3 52 54 104 20 4 8403 195
19,5 0,50 4 19,0 74 76 126 20 4 10898 195
20,0 0,50 26 42 92 20 4 6990 200
20,0 0,50 38 19,8 52 54 104 20 4 8693 200
20,0 0,50 4 19,5 74 76 126 20 4 10695 200
P [} [} [ )
M O O O
K [ ] [ ] [ ]
N
S
H

— v /f, strana 354+355
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Fréza pro utapéci frézovani s rohovym radiusem

Specialista na Sikmé a spiralové utapéni
A vhodné pro trochoidni frézovani
A |amac tfisek 0,9 x DC
A fezng hloubka: 3x DC

PCR
UNI

U498 B
A%

DC

I w=ZzXxX=T

r=36° || )
v=10° N HPC | [T
DCONMS
I
|
o
o
RE 1003 APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm
0,20 17 48 24 26 62
0,20 17 58 25 26 62
0,20 24 7,7 30 32 68
0,32 30 9,7 35 40 80
0,32 36 11,6 45 48 93
0,32 42 13,6 50 54 99
0,32 48 15,5 56 60 108
0,32 54 17,5 67 69 17
0,50 60 19,5 70 76 126

DCONMS 45
mm
6
6
8
10
12
14
16
18
20

ZEFP

B I e e e S

APAT2S

a
U

7

e
s
Jgil

DIN 6527

°

52 619 ...

Ké

V1

1790 05202
1790 06202
2382 08202
2783 10203
3758 12203
4758 14203
6410 16203
7835 18203
10528 20205

[}
O
[ ]

14148

— V,/f, strana 356+357
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Fréza pro utapéci frézovani s rohovym radiusem

Specialista na Sikmé a spiralové utapéni

PCR
ALU

ORURY ==

13,7
13,7

16,0

18,0
19,5

20,0

Tw=zXxX=T

A=36°| | /)
vs=13o l? HPC J
@ DCONMS
|
& ‘
o
'

RE 4005 APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm
0,20 13 4.8 19 21 57
0,20 13 4.8 24 26 62
0,20 13 55 19 21 57
0,20 13 55 24 26 62
0,20 13 58 19 21 57
0,20 13 58 24 26 62
0,20 19 75 25 27 63
0,20 21 7.4 30 32 68
0,20 19 78 25 27 63
0,20 21 77 30 32 68
0,32 19 8,8 30 32 72
0,32 22 8,7 38 40 80
0,32 22 9,5 30 32 72
0,32 22 94 38 40 80
0,32 22 9.8 30 32 72
0,32 22 97 38 40 80
0,32 26 11,5 36 38 83
0,32 26 11,3 46 48 93
0,32 26 11,8 36 38 83
0,32 26 11,6 46 48 93
0,32 26 13,5 36 38 83
0,32 26 13,3 52 54 99
0,32 26 13,8 36 38 83
0,32 26 13,6 52 54 99
0,32 32 15,3 42 44 92
0,32 36 15,0 58 60 108
0,32 32 15,8 42 44 92
0,32 36 15,5 58 60 108
0,32 32 173 42 44 92
0,32 36 17,0 67 69 117
0,32 32 178 42 44 92
0,32 36 175 67 69 117
0,50 38 19,3 52 54 104
0,50 4 19,0 74 76 126
0,50 38 19,8 52 54 104
0,50 Y 19,5 74 76 126

DCONMS 15
mm

o O O OO D

ZEFP

N N N N N N N N N N N N R T U N N O N N N O O O O N N N O NI NS

?‘W-
Wi
Juuul

3485

4355

4513

5863

6043

6820

6983

9135

9445

17
120
137
140
155
160
175
180
195
200

DLC

3103

3103

2983

4255

4085

5185

5068

7145

6990

8008

7993

11623

11425

— V,/f, strana 358+359

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Fréza pro utapéci frézovani s rohovym radiusem

Specialista na Sikmé a spiralové utapéni
A vhodné pro trochoidni frézovani

A |amac tfisek 0,9 x DC
A fezna hloubka: 3x DC

pcr [ESNIVZIN

ALU RS

HPC

w

U498 B
A%

DCis REus APMX
mm mm mm
5 0,20 17
6 0,20 18
8 0,20 24
10 0,32 30
12 0,32 36
14 0,32 42
16 0,32 48
18 0,32 54
20 0,50 60

T »W=ZX=Z10

DN
mm
48
58
77
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

DCONMS

LH
mm
24
25
30
35
45
50
56
67
70

LPR

LPR  OAL
mm mm
26 62
26 62
32 68
40 80
48 93
54 99
60 108
69 "7
76 126

DCONMS 45
mm

6
6
8
10
12
14
16
18
20

ZEFP

R i

Ui
Uil

/)

0
%4
il

DIN 6527

°

52 618 ...

Ké

V1

1991 05202
1991 06202
2613 08202
3043 10203
4113 12203
5225 14203
6915 16203
8648 18203
11235 20205

1450

— v /f, strana 358-361
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Hrubovaci frézy

Specialista na hrubovani oceli a litiny
A s nestejné délenymi bfity

A s 0blym hrubovacim profilem

MCR

©
N

DC ht1

3
3

o0 OO OB B PR WWWN =

Tw=ZzXxX=T

N5 || )
v:=150 <’ HPC 4)
@ DCONMS
|
=2 i
& ol
f_\,‘@
[ NN\
i y
T <<
i O
% DN
I 5
S
o
<C
PGl cHw
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
1,5 0,9 3 10 38 3 0,09
3,0 1,9 8 21 57 6 0,17
5,0 29 14 21 57 6 017
8,0 2,9 14 21 57 6 0,17
5,0 2,9 19 26 62 6 0,17
8,0 3,8 18 21 57 6 0,17
11,0 3,8 18 21 57 6 0,17
80 38 23 26 82 6 017
9,0 4.8 19 21 57 6 0,17
130 48 19 2 &7 6 017
00 48 24 26 82 6 017
00 58 20 21 57 6 017
130 58 20 21 57 6 017
00 58 25 26 62 6 017
20 77 2 2 6 8 0.28
190 77 2 2 6 8 028
20 77 30 32 68 8 028
50 95 30 32 72 10 028
20 95 30 32 72 10 0,28
150 95 35 40 80 10 028
180 115 3 38 83 12 0,28
%60 15 3 38 83 12 028
180 115 45 48 93 12 0,28
20 135 3 38 83 14 028
%60 135 35 38 8 14 0,28
20 135 50 54 99 14 0,28
24,0 15,5 40 44 92 16 0,43
20 155 40 4 @ 16 043
20 155 55 60 108 16 043
300 195 50 54 104 2 043
380 195 50 54 104 20 043
300 195 70 76 126 2 043

ZEFP

A~ PhrBArA A PAPAEPREAEPAPREPAPREPARAPREPARABREPRBREPRBREPRPROOOLOOWOWWWWW

Ti1000

Ti1000

it
il

/]
e
i

dilenska norma

4130

4018

3945

4348

4888

6015

7025

9775

13075

010
020
030

080

100

120

140

160

200

OO0 eo e

dilenska norma

°

52752 ...

K¢
V1

4418

4383

4315

5180

5395

6555

7313

10 650

13910

081

101

121

141

161

201

OO0OO0Oeo e

Ti1000

dilenska norma

4240

4200

4130

4018

4418

5070

6303

7608

10613

14 375

032

042

052

062

082

102

122

142

162

202

Oo0OO0OeoC e

1)  Provedeni stopky dle DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, strana 362-365
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill - FRP CR jemné ozubeni

Specialista na obrabéni plastovych kompozitnich materialt
A z6na komprese po celé délce bfitu

A pravofezna

A jemné stfidavé ozubeni

A 2 (cinné Celni bity

FRP
CR

W

7
@ ZEFF .
7

DCONMS

LU =2

LPR

DC.: APMX LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFF

mm mm mm mm mm mm
6,000 18 23,5 60 6,000 01
6,350 18 23,5 60 6,350 01
8,000 26 33,0 70 8,000 01
9,525 30 40,0 80 9,525 01
10,000 30 40,0 80 10,000 01
12,000 30 41,0 85 12,000 01
12,700 30 41,0 85 12,700 01

NN NDNDN

DIAMOND

dilenska norma

——
52 598 ...

Ké
V1/5B

5915 06000
6360 06350
7160 08000
8073 09525
8143 10000

10550 12000
11433 12700

|

— v /fstrana 329

(e}
@ Pro frézy MonsterMill FRP CR se musi zvolit posuv v mm/ot..

1452
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill - FRP CR hrubé ozubeni

Specialista na obrabéni plastovych kompozitnich materialt

A z6na komprese po celé délce bfitu
A pravofezna
A hrubé stfidavé ozubeni
A 1 (¢inny ¢elni bit

FRP
CR

W

Z
Sz
%

v e B

DC.1 APMX
mm mm
6,000 18
6,350 18
8,000 26
9,525 30
10,000 30
12,000 30
12,700 30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60
70
80
80
85
85

ZEFF ‘

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,625
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF
mm
01
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

DIAMOND

7,
i
uuul

7
/)
/
U

dilenska norma

52 599 ...
Ké

V1/58
5915 06000
6360 06350
71160 08000
7985 09525
8055 10000
8910 12000
9793 12700

|

— V,/fstrana 329

(e}
@ Pro frézy MonsterMill FRP CR se musi zvolit posuv v mm/ot..

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill - FRP

Specialista na obrabéni plastovych kompozitnich materialt
A optimaini odvadéni uhlikovych kompozitl

A pravofezna
A s pfimou drazkou, neutralni fez

A 4 Celni brity / 2 bfity do stfedu

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

v |
¥,=0° N
§ DCONMS
% i
o
o
-
APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
25 35 70 6,000 0,1 8
25 35 70 6,350 0,1 8
30 40 80 8,000 0,1 8
32 44 85 9,525 0,1 8
32 45 85 10,000 0,1 8
32 46 95 12,000 0,1 8
32 46 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

dilenska norma

52 595 ...
Ké

V1/5B
6 243 06000
6673 06350
7518 08000
8178 09525
8 533 10000
9248 12000
10193 12700

|

14154

— V,/f, strana 329
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — FRP levotoCiva spirala

Specialista na obrabéni plastovych kompozitnich materialt
A optimaini odvadéni uhlikovych kompozitl

A pravofezna

A mirna levotociva spirala, tlatny fez

A 4 Celni brity / 2 bfity do stfedu

=) B

y=0° N

<
2

DCONMS

ved B

LPR

DC.: APMX LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6,000 25 38 70 6,000 01
6,350 25 39 70 6,350 01
8,000 30 43 80 8,000 01
9,525 32 48 85 9,525 01
10,000 32 49 85 10,000 01
12,000 32 53 95 12,000 01
12,700 32 54 95 12,700 0,1

0 0O © O O ®© o

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

dilenska norma

52 596 ...
Ké

V1/5B
6 243 06000
6673 06350
7518 08000
8178 09525
8 533 10000
9248 12000
10193 12700

|

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, strana 329
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill - FRP pravotociva spirala

Specialista na obrabéni plastovych kompozitnich materialt
A optimaini odvadéni uhlikovych kompozitl

A pravofezna

A mirn4 pravoto€iva spirala, tazny fez

A 4 Celni brity / 2 bfity do stfedu

v |Y) B

¥,=0° I

<
2

DCONMS

ved B

LPR

DC.: APMX LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6,000 25 35 70 6,000 01
6,350 25 35 70 6,350 01
8,000 30 40 80 8,000 01
9,525 32 44 85 9,525 01
10,000 32 45 85 10,000 01
12,000 32 49 95 12,000 01
12,700 32 49 95 12,700 0,1

0 0O © O O ®© o

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

dilenska norma

52 597 ...
Ké

V1/5B
6 243 06000
6673 06350
7518 08000
8178 09525
8 533 10000
9248 12000
10193 12700

|

14|56

— V,/f, strana 329
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TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

CircularLine - Stopkova fréza

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC

A 53585 ... fezna hloubka: 2 x DC
A 53587 ... fezna hloubka: 3 x DC

ccr [EE:
UNI Y= 8°

2 .

HPC

W

P ®

DC. APMX
mm mm
6 13
6 19
8 21
8 25
10 22
10 31
12 26
12 37
14 26
14 43
16 36
16 49
18 36
18 55
20 41
20 61
2}
M
K
N
S
H

DN
mm
58
58
77
i

9,7
11,6
11,6
13,6
13,6
15,5
15,5
17,5
17,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

CHW

mm
0,2

ZEFP

DD O OO OO oo OO,

DPX72S

v/

2
:

7
U

r
i
Juut

dilenska norma
53 585 ...
Ké
\1/5B
1534 060

2000 080

2570 100

3305 120

4 548 14000

6590 160

9073 18000

9478 200

o

DPX72S

g

o)
z
s 0

uutULl

T
il

dilenska norma

°

53 587 ...
K¢
V1/5B

1547 060
2014 080
2820 100
3330 120
5930 14000
6883 160
9573 18000

9635 200

[}
(@)
[ ]

o

— v, /f, strana 366+367

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy
CircularLine - Stopkova fréza
Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A fezng hloubka: 4 x DC
ccr [EEAI)
ye 8 —|| HPC || DPX72S
DRAGONSKIN
DCONMS

#

¢

Dc 8
mm

10
12
14
16
18
20

T w=ZXxX=T

APMX
mm
25
33
4
49
57
65
73
82

DN
mm
58
i
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
29
38
47
55
64
73
82
91

LPR
mm
31
40
49
57
68
75
86
93

LPR

OAL  DCONMS 1

mm
67
76
89
102
13
123
134
143

mm
6
8
10
12
14
16
18
20

CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

(SN IS, RN S, RGBS, RS |

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

dilenska norma

°

53 589...
K¢

V1/5B

1601 060
2068 080
2875 100
3503 120
6213 14000
7025 160
9643 18000
9890 200

[ ]
O
o

O

1458

— v, /f, strana 368+369
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A feznd hloubka: 2 x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
13
13
13
21
21
21
21
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
30
26
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
19
19
19
25
25
25
25
30
30
30
30
30
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
27 63
27 63
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92

DCONMS 15
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O

DPX72S

-

"
JUEU

7,
nn
a
Ul

dilenska norma

°

53 586 ...
Ké
V1/5B

1534 06002
1543 06010
1543 06015
2000 08002
2048 08010
2048 08015
2048 08020
2570 10002
2640 10010
2640 10015
2640 10016
2640 10020
3305 12002
3323 12010
3323 12015
3323 12016
3323 12020
3323 12030
3930 14002
3963 14010
3963 14015
3963 14016
3963 14020
3963 14030
6590 16002
7108 16010
6868 16015
6868 16016
6 868 16020
6868 16030
6 868 16040
7843 18002
7908 18010
7908 18015
7908 18016
7908 18020

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com

Pokra¢ovani na dalSi strané
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A feznd hloubka: 2 x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T »mwW=Z2X=Z10

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
36
36
41
41
41
41
41
41
41

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
42
42
52
52
52
52
52
52
52

LPR
mm
44
44
54
54
54
54
54
54
54

OAL
mm
92
92
104
104
104
104
104
104
104

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO DO DO D

DPX72S

g

S
-mE @@ |

7
i

7,
nn
a

dilenska norma

°

53 586 ...
Ké

V1/58
7908 18030
7908 18040
9478 20002
9575 20010
9575 20015
9575 20016
9575 20020
9575 20030
9575 20040

[}
O
[ ]

o

14/60
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A feznd hloubka: 3 x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm

© 0 o o O O

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61
61
69
69
69
69
69

LPR
mm
27
27
27
35
35
35
35
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
59
59
59
59
59
59
63
63
63
63
63
63
63
73
73
73
73
73

OAL
mm
63
63
63
il
7
il
7
83
83
83
83
83
94
94
94
94
94
94
104
104
104
104
104
104
m
m
M
m
M
m
111
121
121
121
121
121

DCONMS 15
mm

@ o ©© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO

DPX72S

g

:
-~

?W
W
Judul

dilenska norma

°

53 642...
Ké
V1/5B

1547 06202
1594 06210
1594 06215
2014 08202
2068 08210
2068 08215
2068 08220
2820 10202
2883 10210
2883 10215
2883 10216
2883 10220
3330 12202
3415 12210
3415 12215
3415 12216
3415 12220
3415 12230
5130 14202
5235 14210
5235 14215
5235 14216
5235 14220
5235 14230
6883 16202
6953 16210
6953 16215
6953 16216
6953 16220
6953 16230
6953 16240
8275 18202
8358 18210
8358 18215
8358 18216
8358 18220

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com

Pokra¢ovani na dalSi strané
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni

A |amag tfisky 0,9 x DC
A feznd hloubka: 3 x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T W»WwW=Z2XZ 10

RE 1005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
55
55
61
61
61
61
61
61
61

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
69
69
75
75
75
75
75
75
75

LPR
mm
73
73
7
7
7
77
7
77
7

OAL
mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO OO D

DPX72S

DRAGONSKIN

i

U .
I
il

]
/
/
i

dilenska norma
53642 ...

Ké
V1/5B

8358 18230
8358 18240
9635 20202
9743 20210
9743 20215
9743 20216
9743 20220
9743 20230
9743 20240

[}
O
[ ]

o

1462
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A fezna hloubka: 4 x DC

CCR [R%E
UNI Y= 9°

/B

HPC

w

P ®

DCe RE.os APMX

mm mm
6 0,2
6 1,0
6 1,5
8 0,2
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,2
10 1,0
10 1,5
10 1,6
10 2,0
12 0,2
12 1,0
12 1,5
12 1,6
12 2,0
12 3,0
14 0,2
14 1,0
14 1,5
14 1,6
14 2,0
14 3,0
16 0,2
16 1,0
16 1,5
16 1,6
16 2,0
16 3,0
16 4,0
18 0,2
18 1,0
18 1,5
18 1,6
18 2,0
P
M
K
N
S
H

mm
25
25
25
33
33
33

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
97
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
31 67
31 67
31 67
40 76
40 76
40 76
40 76
49 89
49 89
49 89
49 89
49 89
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
86 134
86 134
86 134
86 134
86 134

DCONMS 15

ZEFP

Ol o OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO oo ool

DPX72S

maans |

i
U

U,
vy
Jis
guUll

dilenska norma

°

53593 ...
Ké
V1/5B

1601 06002
1648 06010
1648 06015
2068 08002
2122 08010
2122 08015
2122 08020
2875 10002
2940 10010
2940 10015
2940 10016
2940 10020
3503 12002
3590 12010
3590 12015
3590 12016
3590 12020
3590 12030
5370 14002
5480 14010
5480 14015
5480 14016
5480 14020
5480 14030
7025 16002
7135 16010
7135 16015
7135 16016
7135 16020
7135 16030
7135 16040
8 340 18002
8430 18010
8430 18015
8430 18016
8430 18020

[ ]
O
[ ]

o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A fezna hloubka: 4 x DC

CCR [R%E
UNI Y= 9°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T »W=Z2X=Z10

RE .05 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
73
73
82
82
82
82
82
82
82

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
82
82
91
9
91
91
91
91
91

LPR  OAL
mm mm
86 134
86 134
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

(SIS, NG, RS, RS, S, NG, IS, )

/8
s
%@?ﬁ
guupy

dilenska norma

°

53593 ...
K¢

V1/5B
8430 18030
8430 18040
9890 20002
10033 20010
10033 20015
10033 20016
10033 20020
10033 20030
10033 20040

[ ]
O
[

o
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A feznd hloubka: 5 x DC

CCR RN+
UNI [EES

/B

HPC

w

N

e

DC .
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

T WwW=ZX=ZT

RE 1005 APMX  LPR

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm mm
31 39
31 39
31 39
41 49
41 49
41 49
41 49
51 60
51 60
51 60
51 60
51 60
61 70
61 70
61 70
61 70
61 70
61 70
7 81
7 81
7 81
7 81
7 81
7 81
81 92
81 92
81 92
81 92
81 92
81 92
81 92
91 102
91 102
91 102
91 102
91 102

DCONMS

LPR

DCONMS (¢
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

[ BN IS, IS, IS B RS, IS, BN IS BN, RS IS S, RS B S, BN, IS IS RS, RS IS BN, IS, IS RS, RS, IS IS RS IS S IS NG B )

Ui
Uil

V)

"
ia
Ul

dilenska norma

°

53593 ...
Ké
V1/5B

1969 06402
1969 06410
1969 06415
2270 08402
2270 08410
2270 08415
2270 08420
3133 10402
3133 10410
3133 10415
3133 10416
3133 10420
3883 12402
3883 12410
3883 12415
3883 12416
3883 12420
3883 12430
7978 14402
7978 14410
7978 14415
7978 14416
7978 14420
7978 14430
7893 16402
7893 16410
7893 16415
7893 16416
7893 16420
7893 16430
7893 16440
9025 18402
9025 18410
9025 18415
9025 18416
9025 18420

[}
O
[ ]

O

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni

A |amag tfisky 0,9 x DC
A feznd hloubka: 5 x DC

CCR [REE
UNI Ys= 9°

/B

HPC | )

N

e

DC .
mm
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T »wW=Z2X=Z10

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
91
91
102
102
102
102
102
102
102

LPR
mm
102
102
13
13
13
13
13
13
13

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
150 18
150 18
163 20
163 20
163 20
163 20
163 20
163 20
163 20

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5

/)
N0
%"4
il

dilenska norma

°

53593 ...
Ké
V1/5B
9025 18430
9025 18440
10900 20402
10900 20410
10900 20415
10900 20416
10900 20420
10900 20430
10900 20440

[
O
[

o
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni

A |amag tfisky 0,9 x DC
A fezna hloubka: 3 x DC

CCR |R%:+™
VA Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc 8

Smmmmmmmg

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

Tw=zXx=T

RE ;005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
15
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
15
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61

mm
58

58

77

77

77

77

9,7

9,7

9,7

9,7

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
1515
15,5
1515
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33

4
4
4
M
47
47
47
47
47
55
55

55
55
61
61

61
61
61
69
69

69
69
69
75
75
75
75
75
75

LPR  OAL
mm mm
27 63
27 63
27 63

35 il

35 71

35 7

35 7

43 83
43 83
43 83
43 83
49 94
49 94
49 94
49 94
49 94
59 104
59 104
59 104
59 104
59 104
63 111
63 M
63 111
63 M
63 11
63 m
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
7 127
77 127
77 127
77 127
77 127
77 127

DCONMS 15

- S|
SeeoDD® 3

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

ZEFP

(o2l i oo e e e e e e e Ne e e e e le e e e e e e e e e, le oo e ler e N e e i N o M o)

DPX22S

B,
Wi
uuul

’F
/
J

dilenska norma
53643 ...

Ké
V1/5B

1547 06202
1594 06210
1594 06215
2014 08202
2068 08210
2068 08215
2068 08220
2820 10202
2883 10210
2883 10215
2883 10220
3330 12202
341512210
3415 12215
3415 12220
3415 12230
5130 14202
5235 14210
5235 14215
5235 14220
5235 14230
6883 16202
6953 16210
6953 16215
6953 16220
6953 16230
6953 16240
8275 18202
8358 18210
8358 18215
8 358 18220
8358 18230
8 358 18240
9635 20202
9743 20210
9743 20215
9743 20220
9743 20230
9743 20040

©]
[ ]
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A fezna hloubka: 4 x DC

CCR [R%E
VA Y= 9°

/B

HPC

w

#

¢

DC .

3mmmmmam§

10
10
10
12
12
12
12
12

14
14
14
14
16

16
16
16
16
18

18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

Tw=ZXxX=T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82
82

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7

1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38

38
47
47
47
47

55
55
55
55
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
82

82
82
82
82
9
91
9
91
9
91

LPR

mm
31
31
31
40
40
40
40
49
49
49
49
57
57
57
57
57
68

68
68
68
75
75
75
75
75
75
86

86
86
86
86
93

93
93
93
93

OAL  DCONMS

mm mm
67 6
67 6
67 6
76 8
76 8
76 8
76 8
89 10
89 10
89 10
89 10
102 12
102 12
102 12
102 12
102 12
13 14
13 14
13 14
13 14
13 14
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20

ZEFP

QOO OO0l 010101 G101 O1O1O1 01 01O O O

DPX22S

o)
i
2
g

M.
e
Juut

U,
e
l

U

dilenska norma
53644 ...

Ké
V1/5B

1601 06002
1648 06010
1648 06015
2068 08002
2122 08010
2122 08015
2122 08020
2875 10002
2940 10010
2940 10015
2940 10020
3503 12002
3590 12010
3590 12015
3590 12020
3590 12030
5370 14002
5480 14010
5480 14015
5480 14020
5480 14030
7025 16002
7135 16010
7135 16015
7135 16020
7135 16030
7135 16040
8340 18002
8430 18010
8430 18015
8430 18020
8430 18030
8430 18040
9890 20002
10 033 20010
10 033 20015
10 033 20020
10 033 20030
10 033 20040

O
[
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine - Stopkova fréza

Specialista na trochoidni obrabéni
A lamag tfisky 1,8 x DC

A 53590 ... fezna hloubka: 3 x DC
A 53591 ... fezna hloubka: 4 x DC

CCR
AL

O] -2

Dc 8
mm
6

10
10
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20

T Ww=ZXxX=T

A=ts° || )
V=8 <|
[ang
%

APMX DN LH LPR
mm mm mm mm
19 58 24 30
25 58 30 35
25 7,7 32 37
33 7 40 44
31 9,7 40 49
4 9,7 50 55
37 11,6 48 56
49 11,6 60 64
43 13,0 56 60
57 13,0 70 74
49 15,5 64 72
65 15,5 80 84
56 17,0 72 76
74 17,0 90 94
62 19,5 80 84
82 19,5 100 104

DCONMS

OAL
mm
66
il
73
80
89
95
101
109
105
19
120
132
124
142
134
154

DCONMS 1
mm
6
6
8
8
10
10
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

B R e el e I N S S R

DLC DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
==
[~

dilenska norma  dilenska norma

Eom F)
53590.. 53591..
Ké Ké
V1/5B V1/5B
1626 060
1680 060
2115 080
2170 080
2948 100
3003 100
3545 120
3733 120
5430 14000
5560 14000
7280 160
7425 160
8343 18000
9000 18000
10218 200
10468 200
[ J [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni

A |amac tfisky 1,8 x DC
A fezna hloubka: 3x DC

CCR
AL

A =45°
V= 8°

2

N

_J

O] -2

#
¢

Dc e8
mm

© 0 o o O O

Tw=zXx=7T

RE s00s APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56

mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0

DCONMS

LPR

LH
mm
24
24
24
32
32
32
32
40
40
40
40
40
48
48
48
48
48
48
56
56
56
56
56
56
64
64
64
64
64
64
64
72
72
72
72
72

LPR
mm
30
30
30
37
37
37
37
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
72
72
72
72
72
72
72
76
76
76
76
76

OAL

mm
66
66
66
73
73
73
73
89
89
89
89
89

101

101

101

101

101

101

105

105

105

105

105

105

120

120

120

120

120

120

120
124
124
124
124
124

DCONMS 15
mm

@ 0 ®© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

B e e e S I N el e e e e Sl S S S S S S i

DLC

o)
“=.:E
5

a
U

7
e
s
i

dilenska norma
53594 ...

Ké
V1/5B

1626 06002
1673 06010
1673 06015
2115 08002
2170 08010
2170 08015
2170 08020
2948 10002
3010 10010
3010 10015
3010 10016
3010 10020
3545 12002
3618 12010
3618 12015
3618 12016
3618 12020
3618 12030
5430 14002
5545 14010
5545 14015
5545 14016
5545 14020
5545 14030
7280 16002
7355 16010
7355 16015
7355 16016
7355 16020
7355 16030
7355 16040
8343 18002
8420 18010
8420 18015
8420 18016
8420 18020

1470

Pokra¢ovani na dalSi strané

— v, /f, strana 374+375
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A lamag tfisky 1,8 x DC
A feznd hloubka: 3 x DC

CCR
AL

O] -2

Dc e8

18
18
20
20
20
20
20
20
20

T W»WwW=Z2XZ 10

N5 || )

e | o LD

o

o
RE .05 APMX DN LH
mm mm mm mm
3,0 56 17,0 72
4,0 56 17,0 72
0,2 62 19,5 80
1,0 62 19,5 80
1,5 62 19,5 80
1,6 62 19,5 80
2,0 62 19,5 80
3,0 62 19,5 80
4,0 62 19,5 80

DCONMS

LPR
mm
76
76
84
84
84
84
84
84
84

OAL

mm
124
124
134
134
134
134
134
134
134

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

ENI N N N N N N NS

DLC

DRAGONSKIN

i

U .
I
il

]
/
/
i

dilenska norma

°

53 5% ...
Ké
V1/5B
8420 18030
8420 18040
10218 20002
10320 20010
10320 20015
10320 20016
10320 20020
10320 20030
10 320 20040

cuttingtools.ceratizit.com
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A lamag tfisky 1,8 x DC
A fezna hloubka: 4 x DC

CCR
AL

O] -2

Dc e8

0 ©© 0 o O O

Tw=ZXxX=T

N5 || )

e | o LD

o

o
RE .05 APMX DN LH
mm mm mm mm
0,2 25 58 30
1,0 25 58 30
1,5 25 58 30
0,2 33 7,7 40
1,0 33 7,7 40
1,5 38} 77 40
2,0 33 77 40
0,2 41 9,7 50
1,0 41 9,7 50
1,5 41 9,7 50
1,6 41 9,7 50
2,0 41 9,7 50
0,2 49 1,6 60
1,0 49 1,6 60
1,5 49 1,6 60
1,6 49 1,6 60
2,0 49 1,6 60
3,0 49 1,6 60
0,2 57 13,0 70
1,0 57 13,0 70
1,5 57 13,0 70
1,6 57 13,0 70
2,0 57 13,0 70
3,0 57 13,0 70
0,2 65 15,5 80
1,0 65 15,5 80
1,5 65 15,5 80
1,6 65 15,5 80
2,0 65 15,5 80
3,0 65 15,5 80
4,0 65 15,5 80
0,2 74 17,0 90
1,0 74 17,0 90
1,5 74 17,0 90
1,6 74 17,0 90
2,0 74 17,0 90

DCONMS

LPR
mm
35
35
35
44
44
44
44
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
74
74
74
74
74
74
84
84
84
84
84
84
84
94
94
94
94
94

OAL

mm
7
7
7
80
80
80
80
95
95
95
95
95

109

109

109

109

109

109

119

19

19

19

19

19

132

132

132

132

132

132

132

142

142

142

142

142

DCONMS 45
mm

© © o O O &

(o=}

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

L e i i I R S R i S i o i e e e

DLC

o)
i E
i E

r
e
I
ji

dilenska norma

°

53 595 ...
Ké
V1/5B

1680 06002
1727 06010
1727 06015
2170 08002
2227 08010
2227 08015
2227 08020
3003 10002
3068 10010
3068 10015
3068 10016
3068 10020
3733 12002
3805 12010
3805 12015
3805 12016
3805 12020
3805 12030
5560 14002
5620 14010
5620 14015
5620 14016
5620 14020
5620 14030
7425 16002
7535 16010
7535 16015
7535 16016
7535 16020
7535 16030
7535 16040
9000 18002
9028 18010
9028 18015
9028 18016
9028 18020

14|72

Pokra¢ovani na dalSi strané
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A lamag tfisky 1,8 x DC
A fezna hloubka: 4 x DC

CCR
AL

O] -2

Dc 8

T »W=Z2X=Z10

N5 || )

e | o LD

o

o
RE 005 APMX DN LH
mm mm mm mm
3,0 74 17,0 90
4,0 74 17,0 90
0,2 82 19,5 100
1,0 82 19,5 100
1,5 82 19,5 100
1,6 82 19,5 100
2,0 82 19,5 100
3,0 82 19,5 100
4,0 82 19,5 100

DCONMS

LPR
mm
94
94
104
104
104
104
104
104
104

OAL

mm
142
142
154
154
154
154
154
154
154

DCONMS 45

mm
18
18
20
20
20

ZEFP

B i o S R

N
Tl
oot

7,
h
l
U

dilenska norma

°

53 595 ...
Ké
V1/5B
9028 18030
9028 18040
10468 20002
10578 20010
10578 20015
10578 20016
10578 20020
10578 20030
10578 20040

cuttingtools.ceratizit.com
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A lamag tfisky 1,8 x DC
A fezna hloubka: 5 x DC

CCR
AL

O] -2

DC 1

T w=ZXxX=T

DCONMS

N5 || )
vee | o LD
o
5
RE .00 APMX LPR  OAL
mm mm mm mm
0,2 31 40 76
1,0 31 40 76
1,5 31 40 76
0,2 4 50 86
1,0 41 50 86
1,5 4 50 86
2,0 41 50 86
0,2 51 61 101
1,0 51 61 101
1,5 51 61 101
2,0 51 61 101
0,2 61 7 116
1,0 61 7 116
1,5 61 7 116
2,0 61 7 116
0,2 7 82 127
1,0 71 82 127
1,5 Ul 82 127
2,0 7 82 127
0,2 81 93 141
1,0 81 93 141
1,5 81 93 141
2,0 81 93 141
0,2 91 103 151
1,0 91 103 151
1,5 91 103 151
2,0 91 103 151
0,2 102 114 164
1,0 102 114 164
1,5 102 114 164
2,0 102 114 164

DCONMS (¢
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

ZEFP

AArE A BB PEAEBEPREBEBREBEPREEPREEPREEEREEEREEEREEEREEEREEERESERESEDS

e
il
i

7,
/)
l
U

dilenska norma
53641 ...

Ké
V1/5B

2017 06002
2078 06010
2078 06015
2392 08002
2453 08010
2453 08015
2453 08020
3308 10002
3378 10010
3378 10015
3378 10020
4093 12002
4190 12010
4190 12015
4190 12020
6140 14002
6208 14010
6208 14015
6208 14020
8178 16002
8283 16010
8283 16015
8283 16020
9940 18002
9975 18010
9975 18015
9975 18020
11538 20002
11668 20010
11668 20015
11668 20020

1474
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni titanu a slitin titanu
A |amag tfisky 0,9 x DC

A typ: dlouha fezna hloubka: 3 x DC

A typ: extra dlouha fezna hloubka: 4 x DC

C%R 333 &l . HPC || [ DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS

LPR ‘

7
U
7
U

/]
I
i
K
i
il

7
/
J
f
/
U

dilenska norma  dilenska norma

SR
52510.. 52510...
DCes RE. APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm V1 V1
6 0,1 18 29 65 6 5 2243 06000
6 0,1 24 31 67 6 B 2418 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 2963 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 3070 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 3695 10000
10 0,2 40 50 90 10 B 3893 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 4678 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 4863 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 7095 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 7513 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 9313 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 11353 20100
P (@] O
M (@] O
K
N
S [ ] [ ]
H
0
— v, /f, strana 376+377
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na trochoidni obrabéni
A |amag tfisky 0,9 x DC
A feznd hloubka: 3 x DC

CCR L%
H [R&

/B

45-70
HRC

w

#

Dc e8

T »mWZX=Z10

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0

mm
19
19
25
25
31
31
31
37
37
37
37
37
49
49
49
49
49
61
61
61
61
61

LPR
mm
24
24
31
31
37
37
37
43
43
43
43
43
56
56
56
56
56
68
68
68
68
68

DCONMS

OAL
mm
60
60
67
67
7
7
7
88
88
88
88
88
104
104
104
104
104
18
18
18
18
18

LPR

DCONMS (¢

mm
6
6
8
8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16

20
20
20
20
20

ZEFP

DD DOODDDDODDDOODDOOODDDODD DD

DPX62S

g

o)
:
S

a
U

7
e
e
i

dilenska norma

°

53 596 ...
Ké
V1/5B

1658 06002
1658 06010
2283 08002
2283 08010
3165 10002
3165 10010
3165 10015
3755 12002
3755 12010
3755 12015
3755 12020
3755 12030
7528 16002
7528 16010
7528 16015
7528 16020
7528 16030

10850 20002

10 850 20010

10850 20015

10 850 20020

10850 20030

14|76
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Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

CRIRY -

DC 1

50
55

6,0

6,5

7,0

75

8,0

8,5

9,0

9,5

10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A=50° %
¥,=8° N _
@ DCONMS
\
_ N
i |
<<
‘ o
DN_| |
- !
5 — 3
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
105 48 15 22 58 6 2
130 53 18 22 58 6 2
130 58 18 22 58 6 2
17,0 6,2 24 28 64 8 2
17,0 6,7 24 28 64 8 2
17,0 72 24 28 64 8 2
17,0 17 24 28 64 8 2
21,0 8,2 30 34 74 10 2
21,0 8,7 30 34 74 10 2
21,0 9,2 30 34 74 10 2
21,0 97 30 34 74 10 2
250 101 36 40 85 12 2
25,0 10,6 36 40 85 12 2
25,0 111 36 40 85 12 2
25,0 11,6 36 40 85 12 2
29,0 121 42 46 91 14 2
29,0 12,6 42 46 91 14 2
29,0 131 42 46 91 14 2
29,0 13,6 42 46 91 14 2
33,0 14,0 48 52 100 16 2
33,0 14,5 48 52 100 16 2
33,0 15,0 48 52 100 16 2
33,0 15,5 48 52 100 16 2
38,0 16,0 54 58 106 18 2
38,0 16,5 54 58 106 18 2
38,0 17,0 54 58 106 18 2
38,0 17,5 54 58 106 18 2
42,0 18,0 60 64 114 20 2
42,0 18,5 60 64 114 20 2
42,0 19,0 60 64 114 20 2
42,0 19,5 60 64 114 20 2

cuttingtools.ceratizit.com

—

Illﬁ

INSSSS |

dilenska norma
==
53 623 ...
Ké
V1/5B
848 05100
1035 05600
953 06100
1094 06600
1067 07100
1038 07600
991 08100
1688 08600
1643 09100
1598 09600
1523 10100
2333 10600
2270 11100
2202 11600
2162 12100

DLC

DRAGONSKIN

%y
o
Iy
IIII%

i

7,
e
Mi
gl

dilenska norma
=

53 625 ...
Ké

V1/5B
1066 05100
1253 05600
1205 06100
1347 06600
1321 07100
1291 07600
1275 08100
1972 08600
1927 09100
1881 09600
1839 10100
2650 10600
2585 11100
2518 11600
2603 12100

dilenska norma

DLC

DRAGONSKIN

SR

i
ail

Ny
/)
|
U

dilenska norma

o ]
53624.. 53626...
Ké Ké
V1/5B V1/5B
848 05100 1066 05100
1035 05600 1253 05600
953 06100 1205 06100
1094 06600 1347 06600
1067 07100 1321 07100
1038 07600 1291 07600
991 08100 1275 08100
1688 08600 1972 08600
1643 09100 1927 09100
1598 09600 1881 09600
1523 10100 1839 10100
2333 10600 2650 10600
2270 11100 2585 11100
2202 11600 2518 11600
2162 12100 2603 12100
3113 12600 3555 12600
3085 13100 3530 13100
3060 13600 3503 13600
3090 14100 3683 14100
4225 14600 4820 14600
4130 15100 4725 15100
4030 15600 4625 15600
4248 16100 4938 16100
5490 16600 6183 16600
5343 17100 6038 17100
5185 17600 5880 17600
5120 18100 5880 18100
6788 18600 7548 18600
6603 19100 7360 19100
6413 19600 7170 19600
6300 20100 7248 20100
[ ) [
— v,/f, strana 414+415
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Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

oo || ) m DLC DLC

v.=8° IN

DCONMS

N2
®

DN_| |

i

7

7
U
il

LPR ‘
——1
APMX‘ 7
LH
OAL
|
ol
lw)
, 2
b |
i
o)
7 5
Uy, S H
Judul é

DC

/]
/
i
VV
n

,
|
U
n
/
i

[SSSSsm]

dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma

=1 =1 L e
53633.. 53635.. 53634.. 53636..

DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP K¢ Ké Ké Ké

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2,0 55 18 10,0 19 55 6 2 761 02300 979 02300 761 02300 979 02300
2,5 6,5 23 12,5 22 58 6 2 974 02800 1192 02800 974 02800 1192 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 2 1000 03300 1217 03300 1000 03300 1217 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 2 942 03800 1160 03800 942 03800 1160 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 2 962 04300 1180 04300 962 04300 1180 04300
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 2 994 04800 1212 04800 994 04800 1212 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 2 1018 05300 1236 05300 1018 05300 1236 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 2 1241 05800 1460 05800 1241 05800 1460 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 2 1143 06300 1395 06300 1143 06300 1395 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 2 1368 06800 1621 06800 1368 06800 1621 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 2 1334 07300 1587 07300 1334 07300 1587 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 2 1298 07800 1552 07800 1298 07800 1552 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 2 1239 08300 1523 08300 1239 08300 1523 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 2 2109 08800 2393 08800 2109 08800 2393 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 2 1973 09300 2256 09300 1973 09300 2256 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 2 1917 09800 2201 09800 1917 09800 2201 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 2 1828 10300 2144 10300 1828 10300 2144 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 2 2800 10800 3118 10800 2800 10800 3118 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 2 2838 11300 3155 11300 2838 11300 3155 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 2 2643 11800 2958 11800 2643 11800 2958 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 2 2595 12300 3035 12300 2595 12300 3035 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 4050 12800 4490 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 2 4013 13300 4455 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 2 3985 13800 4423 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 2 4018 14300 4610 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 5495 14800 6090 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 5373 15300 5968 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 5245 15800 5838 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 5520 16300 6215 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 7138 16800 7833 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 6940 17300 7635 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 6740 17800 7433 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 6655 18300 7418 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 2 8825 18800 9585 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 2 8585 19300 9340 19300
19,5 52,0 19,0 100,0 104 154 20 2 8338 19800 9088 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 2 8188 20300 9135 20300

p

M

K

N [ ] [ ] [ ] [ ]

S

H

(]

— v/, strana 414+415
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Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

CRIRY -

DC 1

50
55

6,0

6,5

7,0

75

8,0

8,5

9,0

9,5

10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A=50° %
¥,=8° N o
@ DCONMS
_ N
i |
<<
‘ o
DN_| |
- !
> 5
x
S
o
<
DC I CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
105 48 15 22 58 6 01
130 53 18 22 58 6 01
130 58 18 22 58 6 01
17,0 6,2 24 28 64 8 0,1
17,0 6,7 24 28 64 8 0,1
17,0 72 24 28 64 8 0,1
17,0 17 24 28 64 8 0,1
21,0 8,2 30 34 74 10 0,1
21,0 8,7 30 34 74 10 0,1
21,0 9,2 30 34 74 10 0,1
21,0 97 30 34 74 10 0,1
250 101 36 40 85 12 01
25,0 10,6 36 40 85 12 0,1
25,0 111 36 40 85 12 0,1
25,0 11,6 36 40 85 12 0,1
29,0 121 42 46 91 14 0,1
29,0 12,6 42 46 91 14 0,1
29,0 131 42 46 91 14 0,1
29,0 13,6 42 46 91 14 0,1
33,0 14,0 48 52 100 16 0,1
33,0 14,5 48 52 100 16 0,1
33,0 15,0 48 52 100 16 0,1
33,0 15,5 48 52 100 16 0,1
38,0 16,0 54 58 106 18 0,1
38,0 16,5 54 58 106 18 0,1
38,0 17,0 54 58 106 18 0,1
38,0 17,5 54 58 106 18 0,1
42,0 18,0 60 64 114 20 0,1
42,0 18,5 60 64 114 20 0,1
42,0 19,0 60 64 114 20 0,1
42,0 19,5 60 64 114 20 0,1

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RPN NN NN MNDNDND NN

—

Illﬁ

INSSSS |

dilenska norma
==
53619 ...
Ké
V1/5B
848 05100
1035 05600
953 06100
1094 06600
1067 07100
1038 07600
991 08100
1688 08600
1643 09100
1598 09600
1523 10100
2333 10600
2270 11100
2202 11600
2162 12100

DLC

DRAGONSKIN

%y
o
I
IIII%
N,

g

U

i
alil l

dilenska norma
=

53 621 ...
Ké

V1/5B
1066 05100
1253 05600
1205 06100
1347 06600
1321 07100
1291 07600
1275 08100
1972 08600
1927 09100
1881 09600
1839 10100
2650 10600
2585 11100
2518 11600
2603 12100

dilenska norma

DLC

DRAGONSKIN

SR

i
ail

Ny
/)
|
U

dilenska norma

o ]
53620.. 53622..
Ké Ké
V1/5B V1/5B
848 05100 1066 05100
1035 05600 1253 05600
953 06100 1205 06100
1094 06600 1347 06600
1067 07100 1321 07100
1038 07600 1291 07600
991 08100 1275 08100
1688 08600 1972 08600
1643 09100 1927 09100
1598 09600 1881 09600
1523 10100 1839 10100
2333 10600 2650 10600
2270 11100 2585 11100
2202 11600 2518 11600
2162 12100 2603 12100
3113 12600 3555 12600
3085 13100 3530 13100
3060 13600 3503 13600
3090 14100 3683 14100
4225 14600 4820 14600
4130 15100 4725 15100
4030 15600 4625 15600
4248 16100 4938 16100
5490 16600 6183 16600
5343 17100 6038 17100
5185 17600 5880 17600
5120 18100 5880 18100
6788 18600 7548 18600
6603 19100 7360 19100
6413 19600 7170 19600
6300 20100 7248 20100
[ ) [
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

oo || ) W DLC DLC

v.=8° IN

DCONMS

N2
®

DN_| |

i
i

E
i

%
7
J
7

/1 APMX

ied
i

LPR ‘
0
| 2
LH
OAL
—
o]
1 -
.
o]
7 g
1 S |
s !

D‘C CHW

T

/
1
i
iw

7,
i

[SSSSsm]

dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma

=3 == FEr Ea
53629.. 53631.. 53630.. 53632..

DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP Ké Ké K¢ Ké

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2,0 55 18 10,0 19 55 6 0,05 2 761 02300 979 02300 761 02300 979 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 2 974 02800 1192 02800 974 02800 1192 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 2 1000 03300 1217 03300 1000 03300 1217 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 0,10 2 942 03800 1160 03800 942 03800 1160 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10 2 962 04300 1180 04300 962 04300 1180 04300
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 2 994 04800 1212 04800 994 04800 1212 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 0,10 2 1018 05300 1236 05300 1018 05300 1236 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 0,10 2 1241 05800 1460 05800 1241 05800 1460 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,10 2 1018 06300 1271 06300 1018 06300 1271 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,10 2 1368 06800 1621 06800 1368 06800 1621 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,10 2 1334 07300 1587 07300 1334 07300 1587 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,10 2 1298 07800 1552 07800 1298 07800 1552 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,10 2 1239 08300 1523 08300 1239 08300 1523 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,10 2 2109 08800 2393 08800 2109 08800 2393 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,10 2 1973 09300 2256 09300 1973 09300 2256 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,10 2 1917 09800 2201 09800 1917 09800 2201 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,10 2 1828 10300 2144 10300 1828 10300 2144 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,10 2 2800 10800 3118 10800 2800 10800 3118 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,10 2 2838 11300 3155 11300 2838 11300 3155 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 0,10 2 2643 11800 2958 11800 2643 11800 2958 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,10 2 2595 12300 3035 12300 2595 12300 3035 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,10 2 4050 12800 4490 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,10 2 4013 13300 4455 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 0,10 2 3985 13800 4423 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 0,10 2 4018 14300 4610 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,10 2 5495 14800 6090 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,10 2 5373 15300 5968 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,10 2 5245 15800 5838 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,10 2 5520 16300 6215 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,10 2 7138 16800 7833 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,10 2 6940 17300 7635 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,10 2 6740 17800 7433 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,10 2 6655 18300 7418 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 0,10 2 8825 18800 9585 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,10 2 8585 19300 9340 19300
19,5 52,0 19,0 100,0 104 154 20 0,10 2 8338 19800 9088 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,10 2 8188 20300 9135 20300
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

CRIRY -

3,0

10,0
10,0
10,5
10,5
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
12,5
12,5

Tw=zXx=T

A=t | )
==
@ DCONMS
|
: N
| -
<
S
DN
o
= 5
x
=
o
<
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,5 1,8 10,0 19 55 6 2
6,5 2,3 12,5 22 58 6 2
8,0 2,8 15,0 22 58 6 2
10,5 3,3 20,0 26 62 6 2
10,5 38 20,0 26 62 6 2
13,0 43 25,0 34 70 6 2
10,5 4,8 15,0 22 58 6 2
13,0 48 25,0 34 70 6 2
13,0 53 18,0 22 58 6 2
16,0 53 30,0 34 70 6 2
13,0 58 18,0 22 58 6 2
16,0 58 30,0 34 70 6 2
17,0 6,2 24,0 28 64 8 2
21,0 6,2 40,0 44 80 8 2
17,0 6,7 24,0 28 64 8 2
21,0 6,7 40,0 44 80 8 2
17,0 72 24,0 28 64 8 2
21,0 72 40,0 44 80 8 2
17,0 77 24,0 28 64 8 2
21,0 7 40,0 44 80 8 2
21,0 8,2 30,0 34 74 10 2
26,0 8,2 50,0 54 94 10 2
21,0 8,7 30,0 34 74 10 2
26,0 8,7 50,0 54 94 10 2
21,0 9,2 30,0 34 74 10 2
26,0 9.2 50,0 54 94 10 2
21,0 9,7 30,0 34 74 10 2
26,0 9,7 50,0 54 94 10 2
250 101 36,0 40 85 12 2
31,0 10,1 60,0 64 109 12 2
250 106 36,0 40 85 12 2
31,0 106 60,0 64 109 12 2
25,0 1.1 36,0 40 85 12 2
31,0 1.1 60,0 64 109 12 2
250 16 360 40 85 12 2
31,0 1,6 60,0 64 109 12 2
290 121 42,0 46 91 14 2
360 121 70,0 74 119 14 2

DLC

7
/
/
{

dilenska norma

53 627 ...
Ké
V1/58

1283 05100
1301 05600
1220 06100
1415 06600
1388 07100
1359 07600
1313 08100
2061 08600
2017 09100
1972 09600
1897 10100
2760 10600
2698 11100
2630 11600

2590 12100

:
g
g

v}
i
B
g

|

7
g

Wy
/
/
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i
ii

/x
I
Ul

7
/)
/
U

dilenska norma

:
:

53628 ...
Ké
V1/58

1283 05100
1301 05600
1220 06100
1415 06600
1388 07100
1359 07600
1313 08100
2061 08600
2017 09100
1972 09600
1897 10100
2760 10600
2698 11100
2630 11600
2590 12100

3565 12600

dilenska norma

53 637 ...
Ké
V1/5B

1028 02300
1241 02800
1267 03300
1210 03800
1229 04300
1261 04800
1224 05300
1242 05800
1148 06300
1743 06800
1699 07300
1649 07800
1575 08300
2420 08800
2347 09300
2271 09800
2165 10300
3295 10800
3190 11300
3075 11800

2998 12300

DLC

Nan
i

7,
g‘
J

dilenska norma
53638 ...

Ké
V1/5B

1028 02300
1241 02800
1267 03300
1210 03800
1229 04300
1261 04800

1224 05300

1242 05800

1148 06300

1743 06800

1699 07300

1649 07800

1575 08300

2420 08800

2347 09300

2271 09800

2165 10300

3295 10800

3190 11300

3075 11800

2998 12300

4375 12800
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

LU

DC 1

13,0
13,0
13,5
13,5
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
175
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

A=t | )
2| m
@ DCONMS
N
-
<
S
DN
o
= 5
x
=
o
<
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
29,0 12,6 42,0 46 91 14 2
36,0 12,6 70,0 74 119 14 2
29,0 131 42,0 46 91 14 2
36,0 131 70,0 74 119 14 2
29,0 13,6 42,0 46 91 14 2
36,0 136 700 74 119 14 2
330 140 480 52 100 16 2
41,0 14,0 80,0 84 132 16 2
330 145 480 52 100 16 2
41,0 145 80,0 84 132 16 2
330 150 480 52 100 16 2
41,0 15,0 80,0 84 132 16 2
330 155 480 52 100 16 2
41,0 155 80,0 84 132 16 2
38,0 16,0 54,0 58 106 18 2
47,0 16,0 90,0 94 142 18 2
38,0 16,5 54,0 58 106 18 2
47,0 16,5 90,0 94 142 18 2
38,0 17,0 54,0 58 106 18 2
47,0 17,0 90,0 94 142 18 2
38,0 17,5 54,0 58 106 18 2
47,0 17,5 90,0 94 142 18 2
42,0 18,0 60,0 64 14 20 2
52,0 18,0 100,0 104 154 20 2
42,0 18,5 60,0 64 14 20 2
52,0 18,5 100,0 104 154 20 2
42,0 19,0 60,0 64 14 20 2
52,0 19,0  100,0 104 154 20 2
42,0 195 60,0 64 114 20 2
520 195 1000 104 154 20 2

DLC

DLC

i g
’i’ P 9
MEH ]

dilenska norma

53 627 ...

Ké
V1/5B

lw)
O, S

DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
==
SSSSaw

dilenské& norma

53 628 ...
Ké

\V1/5B
3475 13100
3383 13600
3360 14100
4625 14600
4513 15100
4388 15600
4513 16100
6 130 16600
5980 17100
5828 17600
5760 18100
7593 18600
7405 19100
7210 19600

7098 20100

dilenska norma  dilenska norma

53 637 ...

Ké
V1/5B

53638 ...

Ke
V1/5B

4223 13300
4070 13800
4003 14300
5868 14800
5668 15300
5468 15800
5555 16300
6613 16800
6363 17300
6103 17800
5940 18300
9893 18800
9580 19300
9258 19800

9028 20300

1482

— v /f, strana 414+415

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

CRIRY -

14,0
14,5

17,0

19,5
20,0

OITWnWwW=Z2X=ZT

A,=45° %
YT _
@ DCONMS
|
© |
'~+zz
o
|
‘ =
| O
o DN .
! I £
T
X4
=
o
? <C
DG
APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP
mm mm mm mm mm mm
45 1,8 6,0 14 50 6 3
55 2,3 75 19 55 6 &
6,5 2,8 9,0 19 55 6 3
8,5 &3 12,0 19 55 6 &
8,5 38 12,0 19 55 6 3
10,5 4,3 15,0 22 58 6 3
10,5 48 15,0 22 58 6 3
13,0 518 18,0 22 58 6 &
13,0 58 18,0 22 58 6 3
17,0 6,2 24,0 28 64 8 3
17,0 6,7 24,0 28 64 8 3
17,0 7.2 24,0 28 64 8 8
17,0 77 24,0 28 64 8 3
21,0 8,2 30,0 34 74 10 8
21,0 8,7 30,0 34 74 10 3
21,0 9,2 30,0 34 74 10 &
21,0 9,7 30,0 34 74 10 3
25,0 10,1 36,0 40 85 12 &
25,0 10,6 36,0 40 85 12 3
25,0 111 36,0 40 85 12 &
25,0 11,6 36,0 40 85 12 3
29,0 121 42,0 46 91 14 3
29,0 12,6 42,0 46 91 14 3
29,0 131 42,0 46 91 14 3
29,0 13,6 42,0 46 91 14 3
33,0 14,0 48,0 52 100 16 8
33,0 14,5 48,0 52 100 16 3
33,0 15,0 48,0 52 100 16 3
33,0 15,5 48,0 52 100 16 3
38,0 16,0 54,0 58 106 18 8
38,0 16,5 54,0 58 106 18 3
38,0 17,0 54,0 58 106 18 8]
38,0 17,5 54,0 58 106 18 3
42,0 18,0 60,0 64 114 20 &
42,0 18,5 60,0 64 114 20 3
42,0 19,0 60,0 64 114 20 3
42,0 19,5 60,0 64 114 20 3

cuttingtools.ceratizit.com

DLC

DRAGONSKIN

DLC

DRAGONSKIN

ey

Illﬁ

INSSSS |

dilenska norma
==
53615 ...
Ké
V1/5B
776 02100
766 02600
786 03100
826 03600
835 04100
1060 04600
931 05100
1086 05600
951 06100
1150 06600
1121 07100
1091 07600
1041 08100
1772 08600
1726 09100
1677 09600
1600 10100
2451 10600
2383 11100
2313 11600
2270 12100

%y
o
I
IIII%
N,

g

U

i
alil l

dilenska norma
=
53 617 ...
Ké
V1/5B
992 02100
983 02600
1002 03100
1043 03600
1052 04100
1277 04600
1150 05100
1304 05600
1205 06100
1402 06600
1374 07100
1343 07600
1325 08100
2056 08600
2009 09100
1962 09600
1916 10100
2768 10600
2700 11100
2630 11600
2710 12100

dilenska norma

i
ail

Ny
/)
|
U

dilenska norma

o) 0
53616... 53618...
Ké Ké
V1/5B V1/5B
776 02100 992 02100
766 02600 983 02600
786 03100 1002 03100
826 03600 1043 03600
835 04100 1052 04100
1060 04600 1277 04600
931 05100 1150 05100
1086 05600 1304 05600
951 06100 1205 06100
1150 06600 1402 06600
1121 07100 1374 07100
1091 07600 1343 07600
1041 08100 1325 08100
1772 08600 2056 08600
1726 09100 2009 09100
1677 09600 1962 09600
1600 10100 1916 10100
2451 10600 2768 10600
2383 11100 2700 11100
2313 11600 2630 11600
2270 12100 2710 12100
3113 12600 3555 12600
3085 13100 3530 13100
3060 13600 3503 13600
3090 14100 3683 14100
4225 14600 4820 14600
4130 15100 472515100
4030 15600 4625 15600
4248 16100 4938 16100
5490 16600 6183 16600
5343 17100 6038 17100
5185 17600 5880 17600
5120 18100 5880 18100
6783 18600 7548 18600
6603 19100 7360 19100
6413 19600 7170 19600
6300 20100 7248 20100
) )
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A =45° %
“ ver | ] bLC DLC
DRAGONSKIN
2
\
L[S |
ﬁ\:@
@ | i I
|
‘ =4
| (@)
o DN
5 Tl
<15
S \ \
o /
I\ i 4
= = = =
~ol. = =
dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma
=1 T L e
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 3 930 02200 1148 02200 930 02200 1148 02200
25 6,5 2,3 12,5 22 58 6 3 918 02700 1136 02700 918 02700 1136 02700
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 3 942 03200 1160 03200 942 03200 1160 03200
35 10,5 &3 20,0 26 62 6 8 991 03700 1208 03700 991 03700 1208 03700
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 3 1001 04200 1220 04200 1001 04200 1220 04200
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 3 1272 04700 1490 04700 1272 04700 1490 04700
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 3 1118 05200 1335 05200 1118 05200 1335 05200
55 16,0 53 30,0 34 70 6 3 1304 05700 1522 05700 1304 05700 1522 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 3 1142 06200 1395 06200 1142 06200 1395 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 3 1379 06700 1632 06700 1379 06700 1632 06700
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 3 1345 07200 1598 07200 1345 07200 1598 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 3 1309 07700 1562 07700 1309 07700 1562 07700
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 3 1249 08200 1534 08200 1249 08200 1534 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 3 2125 08700 2409 08700 2125 08700 2409 08700
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 3 2071 09200 2355 09200 207109200 2355 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 8 2013 09700 2297 09700 2013 09700 2297 09700
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 3 1920 10200 2236 10200 1920 10200 2236 10200
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 3 2940 10700 3258 10700 2940 10700 3258 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 3 2860 11200 3178 11200 2860 11200 3178 11200
11,5 31,0 111 60,0 64 109 12 3 2775 11700 3093 11700 2775 11700 3093 11700
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 3 2723 12200 3168 12200 2723 12200 3168 12200
12,5 36,0 12,1 70,0 74 119 14 3 3738 12700 4180 12700
13,0 36,0 12,6 70,0 74 119 14 3 3703 13200 4148 13200
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 3 3675 13700 4115 13700
14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 3 3705 14200 4303 14200
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 3 5070 14700 5665 14700
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 3 4960 15200 5555 15200
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 8 4840 15700 5435 15700
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 3 5098 16200 5790 16200
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 3 6588 16700 7283 16700
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 3 6410 17200 7100 17200
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 3 6225 17700 6915 17700
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 3 6145 18200 6903 18200
18,5 52,0 18,0 100,0 104 154 20 3 8825 18700 9585 18700
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 3 8585 19200 9340 19200
19,5 52,0 19,0 100,0 104 154 20 3 8338 19700 9088 19700
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 3 8188 20200 9135 20200
P
M
K
N ) ) ) )
S
H
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

CRIRY -

14,0

16,5

19,0
19,5

OITITw=ZXxX=T

A =45° %
Y= T7° I\ |
@ DCONMS
|
82 |
ﬁ\:@
[N\
|
‘ =4
| (@]
o DN
ol —y|— 4
3 I \
e \
= \¥
o
I\ pY
Iocl,
dilenska norma
o=
53 615 ...
APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm V1/5B
8,5 1,8 16 26 62 6 3 1240 02400
10,5 2,3 20 31 67 6 3 1224 02900
12,5 2,8 24 31 67 6 3 1257 03400
16,5 33 32 38 74 6 3 1321 03900
16,5 3,8 32 38 74 6 3 1335 04400
20,5 43 40 52 88 6 3 1696 04900
20,5 48 40 52 88 6 3 1491 05400
25,0 53 48 52 88 6 3 1738 05900
25,0 58 48 52 88 6 3 1523 06400
33,0 6,2 64 68 104 8 8 1839 06900
33,0 6,7 64 68 104 8 3 1794 07400
33,0 72 64 68 104 8 3 1745 07900
33,0 7.7 64 68 104 8 3 1665 08400
41,0 8,2 80 84 124 10 3 2835 08900
41,0 8,7 80 84 124 10 3 2760 09400
41,0 9,2 80 84 124 10 8 2683 09900
41,0 9,7 80 84 124 10 3 2560 10400
49,0 10,1 96 100 145 12 8 3920 10900
49,0 10,6 96 100 145 12 3 3815 11400
49,0 11 96 100 145 12 & 3700 11900
49,0 11,6 96 100 145 12 3 3633 12400
57,0 12,1 112 116 161 14 8
57,0 12,6 112 116 161 14 3
57,0 131 112 116 161 14 8
57,0 13,6 112 116 161 14 3
65,0 14,0 128 132 180 16 3
65,0 14,5 128 132 180 16 3
65,0 15,0 128 132 180 16 3
65,0 15,5 128 132 180 16 3
74,0 16,0 144 148 196 18 8
74,0 16,5 144 148 196 18 3
74,0 17,0 144 148 196 18 8
74,0 17,5 144 148 196 18 3
82,0 18,0 160 164 214 20 8
82,0 18,5 160 164 214 20 3
82,0 19,0 160 164 214 20 3
82,0 19,5 160 164 214 20 3
[ ]

cuttingtools.ceratizit.com

DLC

N

e

@)
I, S
{177 e |
guubl é

7
W c
Wn |
guubt

dilenska norma
—

53 617 ...
Ké

V1/5B
1458 02400
1442 02900
1475 03400
1538 03900
1553 04400
1914 04900
1708 05400
1956 05900
1776 06400
2092 06900
2047 07400
1998 07900
1949 08400
3118 08900
3045 09400
2968 09900
2875 10400
4240 10900
4128 11400
4015 11900
4075 12400

dilenska norma
53 616 ...

Ké
V1/5B
1240 02400
1224 02900
1257 03400
1321 03900
1335 04400
1696 04900
1491 05400
1738 05900
1523 06400
1839 06900
1794 07400
1745 07900
1665 08400
2835 08900
2760 09400
2683 09900
2560 10400
3920 10900
3815 11400
3700 11900
3633 12400
5915 12900
5865 13400
5818 13900
5870 14400
8030 14900
7 855 15400
7668 15900
8065 16400
10430 16900
10 145 17400
9853 17900
9730 18400
12:900 18900
12 545 19400
12 180 19900
11963 20400

°

DLC

)

| E

dl N ¢
‘ :

%
il

E ’

7,
nn
Ul

dilenska norma

53 618 ...
K¢
V1/5B
1458 02400
1442 02900
1475 03400
1538 03900
1553 04400
1914 04900
1708 05400
1956 05900
1776 06400
2092 06900
2047 07400
1998 07900
1949 08400
3118 08900
3045 09400
2968 09900
2875 10400
4240 10900
4128 11400
4015 11900
4075 12400
6355 12900
6305 13400
6255 13900
6465 14400
8625 14900
8450 15400
8258 15900
8763 16400
11123 16900
10 840 17400
10 545 17900
10485 18400
13 660 18900
13305 19400
12938 19900
12 915 20400
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A || )

v=8° I

]

N2
®

CRIRY -

DCw APMX DN LH
mm mm mm mm
3 8 2,7 13
4 1 3,7 17
5 13 47 19
6 13 5,7 19
6 18 5,7 24
8 21 74 25
8 24 74 30

10 30 9,2 38
12 26 1,0 36
12 36 11,0 46
14 26 13,0 36
16 36 15,0 42
16 48 15,0 58
18 36 17,0 42
20 41 19,0 52
20 60 19,0 74

T »W=Z2XZ10

DCONMS
\
[
|
!
— [N\
[
! =
| (@)
o DN
= I 2T
<15
=
o
2| <
DC
LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm
21 57 6 3
21 57 6 3
21 57 6 3
21 57 6 3
26 62 6 3
27 63 8 3
32 68 8 3
32 72 10 8
40 80 10 3
38 83 12 8
48 93 12 3
38 83 14 3
44 92 16 3
60 108 16 8
44 92 18 3
54 104 20 8
76 126 20 3

Pp——

,
S

/P

i
I
iliii

dilenska norma

53 517
Ké
V1/58

3538
4925

5975
7065

140
160

180
200

P——

S
=<

S

i
i
Hinlainl;

/B
r
e
Al n
U
w
%4
i

i
Ul

dilenska norma

dilenska norma

dilenska norma

t=——1 t=——1 —
53518.. 53519.. 53520..
Ké Ké Ké
V1/5B V1/5B V1/5B
898 030
95 040
974 050
913 060
99 060
1282 080
1460 080
1778 100
1927 100
2768 120
2995 120
5395 160
10105 200
[ ) [ ) [}

14|86
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza
Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
N=t5° || /)
“ V=8 li DLC DLC DLC DLC
@ @ DCONMS % % %
—
<
o)
=
BT
====r BSSSC)
dilenska norma  dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma
= =
53521.. 53522.. 53523.. 53524..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 8 27 13 21 57 6 3 1221 030
4 1 3,7 17 21 57 6 3 1308 040
5 13 47 19 21 57 6 3 1293 050
6 13 57 19 21 57 6 3 1235 060
6 18 57 24 26 62 6 3 1312060
8 21 74 25 27 63 8 3 1601 080
8 24 74 30 32 68 8 3 1778 080
10 22 92 30 32 72 10 3 2097 100
10 30 92 38 40 80 10 3 2249 100
12 26 110 36 38 83 12 3 3085 120
12 3% 10 46 48 93 12 3 3318 120
14 26 130 36 38 83 14 3 3875 140
16 3% 150 42 44 92 16 3 5255 160
18 % 170 42 44 92 18 3 6265 180
20 # 190 52 54 104 20 3 7393 200
=]
M
K
N ° ° ° °
S
H

— v /f, strana 414+415

cuttingtools.ceratizit.com

14

14187



WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A =45° %
“ e | ] Y bLC DLC
@ @ DCONMS
\
!
S o
ﬁ\@
@ [ NN\
‘ |
| 5
| \ \
CDL: DN PN, — A (A0
= |
=I5
=
o
. <C =) =) = =
= =
DG| cHw ==
dilenska norma  dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma
3 = o o
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCk APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 776 02100 992 02100 776 02100 992 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 766 02600 983 02600 766 02600 983 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 786 03100 1002 03100 786 03100 1002 03100
3,5 8,5 33 12,0 19 55 6 0,10 3 826 03600 1043 03600 826 03600 1043 03600
4,0 8,5 3,8 12,0 19 55 6 0,10 3 835 04100 1052 04100 835 04100 1052 04100
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 0,10 3 1060 04600 1277 04600 1060 04600 1277 04600
5,0 10,5 438 15,0 22 58 6 0,10 3 931 05100 1150 05100 931 05100 1150 05100
5,5 13,0 53 18,0 22 58 6 0,10 3 1086 05600 1304 05600 1086 05600 1304 05600
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 0,20 3 951 06100 1205 06100 951 06100 1205 06100
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 0,20 8] 1150 06600 1402 06600 1150 06600 1402 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 0,20 3 1121 07100 1374 07100 1121 07100 1374 07100
7,5 17,0 72 24,0 28 64 8 0,20 3 1091 07600 1343 07600 1091 07600 1343 07600
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 0,20 3 1041 08100 1325 08100 1041 08100 1325 08100
8,5 21,0 8,2 30,0 34 T4 10 0,20 3 1772 08600 2056 08600 1772 08600 2056 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 0,20 3 1726 09100 2009 09100 1726 09100 2009 09100
9,5 21,0 9,2 30,0 34 T4 10 0,20 Bl 1677 09600 1962 09600 1677 09600 1962 09600
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 0,20 3 1600 10100 1916 10100 1600 10100 1916 10100
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 0,20 3 2451 10600 2768 10600 2451 10600 2768 10600
11,0 25,0 10,6 36,0 40 85 12 0,20 3 2383 11100 2700 11100 2383 11100 2700 11100
1,5 25,0 111 36,0 40 85 12 0,20 3 2313 11600 2630 11600 2313 11600 2630 11600
12,0 25,0 11,6 36,0 40 85 12 0,20 3 2270 12100 2710 12100 2270 12100 2710 12100
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14 0,20 ) 3113 12600 3555 12600
13,0 29,0 12,6 42,0 46 91 14 0,20 3 3085 13100 3530 13100
13,5 29,0 131 42,0 46 91 14 0,20 3 3060 13600 3503 13600
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 0,20 3 3090 14100 3683 14100
14,5 33,0 14,0 48,0 52 100 16 0,20 3 4225 14600 4820 14600
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 0,20 3 4130 15100 4725 15100
15,5 33,0 15,0 48,0 52 100 16 0,20 3 4030 15600 4625 15600
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 0,20 3 4248 16100 4938 16100
16,5 38,0 16,0 54,0 58 106 18 0,20 Bl 5490 16600 6183 16600
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 0,20 3 5343 17100 6038 17100
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 0,20 3 5185 17600 5880 17600
18,0 38,0 17,5 54,0 58 106 18 0,20 3 5120 18100 5880 18100
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 0,20 3 6783 18600 7548 18600
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20 0,20 3 6603 19100 7360 19100
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 0,20 3 6413 19600 7170 19600
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20 0,20 3 6300 20100 7248 20100
P
M
K
N [} [} ) )
S
H
(]
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

CRIRY -

18,5
19,0

OITWnW=ZX=ZT

A =45° %
Y= T7° N w
@ DCONMS
|
Y
& ol
—~
[N\
‘ -
T <<
| o
x| DN
% |
=
S
o
<C
6] Ghw
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
55 1,8 10,0 19 55 6 0,05
6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05
8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10
10,5 &%) 20,0 26 62 6 0,10
10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10
13,0 4,3 25,0 34 70 6 0,10
13,0 4.8 25,0 34 70 6 0,10
16,0 53 30,0 34 70 6 0,10
16,0 58 30,0 34 70 6 0,20
21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,20
21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,20
21,0 72 40,0 44 80 8 0,20
21,0 7.7 40,0 44 80 8 0,20
26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,20
26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,20
26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,20
26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,20
31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,20
31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,20
31,0 111 60,0 64 109 12 0,20
31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,20
36,0 121 70,0 74 119 14 0,20
36,0 12,6 70,0 74 119 14 0,20
36,0 13,1 70,0 74 119 14 0,20
36,0 13,6 70,0 74 119 14 0,20
41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,20
41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,20
41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,20
41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,20
47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,20
47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,20
47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,20
47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,20
52,0 18,0 100,0 104 154 20 0,20
52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,20
52,0 19,0 100,0 104 154 20 0,20
52,0 19,5 100,0 104 154 20 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

W WWWWWWWWWWWWWWWwWWWwwWwWWwwWwwWwWwwWwwwWwWwwwwwwwww

‘-r/

i
s

7
/
U

dilenska norma
=]
53611 ...
Ké
V1/5B
930 02200
918 02700
942 03200
991 03700
1001 04200
1272 04700
1118 05200
1304 05700
1142 06200
1379 06700
1345 07200
1309 07700
1249 08200
2125 08700
2071 09200
2013 09700
1920 10200
2940 10700
2860 11200
2775 11700
2723 12200

DLC

DRAGONSKIN

=
= =
=T
==
ESSS) ESSS

dilenska norma
=

53613 ...
Ké

V1/5B
1148 02200
1136 02700
1160 03200
1208 03700
1220 04200
1490 04700
1335 05200
1522 05700
1395 06200
1632 06700
1598 07200
1562 07700
1534 08200
2409 08700
2355 09200
2297 09700
2236 10200
3258 10700
3178 11200
3093 11700
3168 12200

dilenska norma

DLC

DRAGONSKIN

i

ln
il

’F
I
il

dilenska norma

S S
53612.. 53614..
Ké K¢
V1/5B V1/5B
930 02200 1148 02200
918 02700 1136 02700
942 03200 1160 03200
991 03700 1208 03700
1001 04200 1220 04200
1272 04700 1490 04700
1118 05200 1335 05200
1304 05700 1522 05700
1142 06200 1395 06200
1379 06700 1632 06700
1345 07200 1598 07200
1309 07700 1562 07700
1249 08200 1534 08200
2125 08700 2409 08700
2071 09200 2355 09200
2013 09700 2297 09700
1920 10200 2236 10200
2940 10700 3258 10700
2860 11200 3178 11200
2775 11700 3093 11700
2723 12200 3168 12200
4360 12700 4800 12700
4325 13200 4765 13200
4285 13700 4725 13700
4328 14200 4923 14200
5918 14700 6513 14700
5785 15200 6380 15200
5648 15700 6240 15700
5945 16200 6640 16200
7685 16700 8380 16700
7480 17200 8170 17200
7260 17700 7953 17700
7170 18200 7928 18200
9503 18700 10 263 18700
9245 19200 10 003 19200
8975 19700 9733 19700
8815 20200 9768 20200
) )
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

s | ) W DLC DLC

v=7° N

DCONMS

® ,
& (.

CRIRY -
é
iﬁ_g
iﬁ—E

N\
|
<
(@)
o
T DN PN, — /
3 } \ d
T f
= \
= \ A
o
< 1/ L
S
DC =S =S =T
CHW
fSssw)

dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma  dilenska norma

o= —) 69 e
53611.. 53613.. 53612.. 53614..

DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP Ké K¢ Ké K¢

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 1240 02400 1458 02400 1240 02400 1458 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 3 1224 02900 1442 02900 1224 02900 1442 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 3 1257 03400 1475 03400 1257 03400 1475 03400
3,5 16,5 33 32 38 74 6 0,10 3 1321 03900 1538 03900 1321 03900 1538 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 3 1335 04400 1553 04400 1335 04400 1553 04400
4,5 20,5 43 40 52 88 6 0,10 ] 1696 04900 1914 04900 1696 04900 1914 04900
5,0 20,5 48 40 52 88 6 0,10 3 1491 05400 1708 05400 1491 05400 1708 05400
5,5 25,0 53 48 52 88 6 0,10 Bl 1738 05900 1956 05900 1738 05900 1956 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 0,20 3 1523 06400 1776 06400 1523 06400 1776 06400
6,5 33,0 6,2 64 68 104 8 0,20 3 1839 06900 2092 06900 1839 06900 2092 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 3 1794 07400 2047 07400 1794 07400 2047 07400
75 33,0 72 64 68 104 8 0,20 3 1745 07900 1998 07900 1745 07900 1998 07900
8,0 33,0 7,7 64 68 104 8 0,20 3 1665 08400 1949 08400 1665 08400 1949 08400
8,5 41,0 8,2 80 84 124 10 0,20 ) 2835 08900 3118 08900 2835 08900 3118 08900
9,0 41,0 8,7 80 84 124 10 0,20 3 2760 09400 3045 09400 2760 09400 3045 09400
9,5 41,0 9,2 80 84 124 10 0,20 3 2683 09900 2968 09900 2683 09900 2968 09900
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 0,20 3 2560 10400 2875 10400 2560 10400 2875 10400
10,5 49,0 10,1 96 100 145 12 0,20 8] 3920 10900 4240 10900 3920 10900 4240 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 0,20 3 3815 11400 4128 11400 3815 11400 4128 11400
11,5 49,0 11 96 100 145 12 0,20 3 3700 11900 4015 11900 3700 11900 4015 11900
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 0,20 3 3633 12400 4075 12400 3633 12400 4075 12400
12,5 57,0 121 112 116 161 14 0,20 Bl 5915 12900 6355 12900
13,0 57,0 12,6 112 116 161 14 0,20 3 5865 13400 6305 13400
13,5 57,0 131 112 116 161 14 0,20 3 5818 13900 6255 13900
14,0 57,0 13,6 112 116 161 14 0,20 3 5870 14400 6465 14400
14,5 65,0 14,0 128 132 180 16 0,20 3 8030 14900 8625 14900
15,0 65,0 14,5 128 132 180 16 0,20 3 7855 15400 8450 15400
15,5 65,0 15,0 128 132 180 16 0,20 B 7668 15900 8258 15900
16,0 65,0 15,5 128 132 180 16 0,20 3 8065 16400 8763 16400
16,5 74,0 16,0 144 148 196 18 0,20 6] 10 430 16900 11123 16900
17,0 74,0 16,5 144 148 196 18 0,20 3 10 145 17400 10 840 17400
17,5 74,0 17,0 144 148 196 18 0,20 3 9853 17900 10 545 17900
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 0,20 3 9730 18400 10 485 18400
18,5 82,0 18,0 160 164 214 20 0,20 3 12900 18900 13660 18900
19,0 82,0 18,5 160 164 214 20 0,20 3 12545 19400 13305 19400
19,5 82,0 19,0 160 164 214 20 0,20 & 12180 19900 12938 19900
20,0 82,0 19,5 160 164 214 20 0,20 3 11963 20400 12915 20400

p

M

K

N [ ] [ ] [ ] [ ]

S

H

0
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A se zvétiujici se hloubkou drazek pro lepSi odvod tfisek

CRIRY -

DCs

3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWnW=ZX=ZT

Sl
45° —|| HPC
y=12° N 4)
@ DCONMS
|
@
2 ol
—~z
[N\
‘ -
\ =
‘ o
o DN
o o
<! 5
=
o
<
LD—C—I‘\CHW
APMX DN LH  LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm
g8 27 12 A 57 6 01
8 32 12 A 57 6 01
M 37 18 A 57 6 01
M 42 18 A 57 6 01
13 47 18 A 57 6 01
13 52 18 A 57 6 01
13 57 18 A 57 6 0,2
21 61 25 27 63 8 0,2
21 66 25 27 63 8 0,2
M1 71 2% 21 63 8 0,2
N 74 2% 21 63 8 0,2
2 79 30 33 73 10 0,2
2 84 3 33 73 10 0,2
2 89 3 33 73 10 0.2
2 92 3 33 73 10 0,2
% 97 3 38 83 12 0.2
% 100 36 38 83 12 0,2
2% 105 3 38 83 12 0.2
% M0 3 38 83 12 0,2
% M5 3% 38 83 14 0.2
% 120 36 38 83 14 0,2
% 125 3 38 83 14 0.2
% 130 36 38 83 14 0,2
36 135 42 44 @ 16 0,2
36 140 42 44 @ 16 0,2
36 45 42 44 @ 16 0,2
36 150 42 44 @ 16 0,2
36 155 42 44 @ 18 0,2
36 160 42 44 @ 18 0,2
R R T 18 0,2
3B 170 42 44 @2 18 0,2
M 175 52 54 104 20 0,2
#4180 52 54 104 20 0,2
M 185 52 54 104 20 0,2
#4190 52 54 104 20 0,2

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

W W WWWWWWWowWowowowoweowowowaeowowowowowaowowowaowowowowaowowowowoww

‘/‘ e ——

%y
E
Iy
Illlﬁ

dilenska norma

53 584 ...
Ké
V1/5B
958 03000
968 03600
958 04000
963 04600
962 05000
958 05600
976 06000
1143 06600
1123 07000
1134 07600
1147 08000
2078 08600
2083 09000
2079 09600
2077 10000
2898 10600
2898 11000
2895 11600
2888 12000

DLC

DRAGONSKIN

%

t

\

%y
o
I
IIII%
N,

g

U

i
alil l

dilenska norma
=

53 598 ...
Ké

V1/5B
1177 03000
1186 03600
1177 04000
1215 04600
1214 05000
1211 05600
1229 06000
1464 06600
1464 07000
1418 07600
1432 08000
2394 08600
2399 09000
2395 09600
2393 10000
3340 10600
3340 11000
3335 11600
3333 12000

dilenska norma

DLC

dilenska norma

i
ail

By
/)
|
U

o ]
53597.. 53599..
Ké Ké
V1/5B V1/5B
958 03000 1177 03000
968 03600 1186 03600
958 04000 1177 04000
963 04600 1215 04600
962 05000 1214 05000
958 05600 1211 05600
976 06000 1229 06000
1143 06600 1464 06600
1123 07000 1464 07000
1134 07600 1418 07600
1147 08000 1432 08000
2078 08600 2394 08600
2083 09000 2399 09000
2079 09600 2395 09600
2077 10000 2393 10000
2898 10600 3340 10600
2898 11000 3340 11000
2895 11600 3335 11600
2888 12000 3333 12000
3583 12600 4175 12600
3580 13000 4175 13000
3580 13600 4175 13600
3575 14000 4173 14000
5598 14600 6293 14600
5598 15000 6293 15000
5598 15600 6293 15600
5593 16000 6290 16000
7343 16600 8100 16600
7338 17000 8095 17000
7335 17600 8093 17600
7335 18000 8093 18000
8478 18600 9430 18600
8478 19000 9430 19000
8475 19600 9423 19600
8470 20000 9420 20000
[ ] [ ]
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek
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dilenska norma  dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma
3 = o o
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCus RE.os APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 815 02103 1032 02103 81502103 1032 02103
2 0,5 45 18 6 14 50 6 3 815 02105 1032 02105 815 02105 1032 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 837 03103 1054 03103 837 03103 1054 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 837 03105 1054 03105 837 03105 1054 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 837 03110 1054 03110 837 03110 1054 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 888 04103 1107 04103 888 04103 1107 04103
4 0,5 8,5 37 12 19 55 6 3 888 04105 1107 04105 888 04105 1107 04105
4 1,0 8,5 37 12 19 55 6 3 888 04110 1107 04110 888 04110 1107 04110
5 0,3 10,5 47 15 22 58 6 3 992 05103 1210 05103 992 05103 1210 05103
5 0,5 10,5 47 15 22 58 6 ] 992 05105 1210 05105 992 05105 1210 05105
5 1,0 10,5 47 15 22 58 6 3 992 05110 1210 05110 992 05110 1210 05110
6 0,3 13,0 57 18 22 58 6 8] 1014 06103 1267 06103 1014 06103 1267 06103
6 0,5 13,0 57 18 22 58 6 3 1014 06105 1267 06105 1014 06105 1267 06105
6 1,0 13,0 57 18 22 58 6 3 1014 06110 1267 06110 1014 06110 1267 06110
6 1,5 13,0 57 18 22 58 6 3 1014 06115 1267 06115 1014 06115 1267 06115
8 0,3 17,0 74 24 28 64 8 3 1109 08103 1393 08103 1109 08103 1393 08103
8 0,5 17,0 74 24 28 64 8 3 1109 08105 1393 08105 1109 08105 1393 08105
8 1,0 17,0 74 24 28 64 8 3 1109 08110 1393 08110 1109 08110 1393 08110
8 1,5 17,0 74 24 28 64 8 3 1109 08115 1393 08115 1109 08115 1393 08115
8 2,0 17,0 74 24 28 64 8 3 1109 08120 1393 08120 1109 08120 1393 08120
10 0,3 21,0 9,2 30 34 74 10 3 1703 10103 2020 10103 1703 10103 2020 10103
10 0,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 1703 10105 2020 10105 1703 10105 2020 10105
10 1,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 1703 10110 2020 10110 1703 10110 2020 10110
10 1,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 1703 10115 2020 10115 1703 10115 2020 10115
10 2,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 1703 10120 2020 10120 1703 10120 2020 10120
10 3,0 21,0 9,2 30 34 74 10 g 1703 10130 2020 10130 1703 10130 2020 10130
12 0,3 25,0 11,0 36 40 85 12 3 2417 12103 2860 12103 2417 12103 2860 12103
12 0,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 2417 12105 2860 12105 2417 12105 2860 12105
12 1,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 2417 12110 2860 12110 2417 12110 2860 12110
12 1,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 2417 12115 2860 12115 2417 12115 2860 12115
12 2,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 2417 12120 2860 12120 2417 12120 2860 12120
12 3,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 2417 12130 2860 12130 2417 12130 2860 12130
12 4,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 2417 12140 2860 12140 2417 12140 2860 12140
16 0,3 33,0 15,0 48 52 100 16 3 3890 16103 4585 16103
16 0,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 3890 16105 4585 16105
16 1,0 33,0 15,0 48 52 100 16 3 3890 16110 4585 16110
16 1,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 3890 16115 4585 16115
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

CRIRY -

DC 1
mm
16
16
16
20
20
20
20
20
20

T mwW=Z2X=Z10

A=t || )
s —
y=17° N J
@ DCONMS
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}
|
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|
[N\
| S
T <
| O
I " __
& DN
-
=I5
=
o
<
RE.s APMX DN LH | LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
2,0 33,0 15,0 48 52 100 16
3,0 33,0 15,0 48 52 100 16
4,0 33,0 15,0 48 52 100 16
0,5 42,0 19,0 60 64 114 20
1,0 42,0 19,0 60 64 114 20
1,5 42,0 19,0 60 64 114 20
2,0 42,0 19,0 60 64 114 20
3,0 42,0 19,0 60 64 114 20
4,0 42,0 19,0 60 64 114 20
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W W W WwWwwwww
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E
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V1/5B
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3890 16120
3890 16130
3890 16140
6128 20105
6128 20110
6128 20115
6128 20120
6128 20130
6128 20140
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4585 16120
4585 16130
4585 16140
7078 20105
7078 20110
7078 20115
7078 20120
7078 20130
7078 20140
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A =45°
“ v= T % N J DLC DLC
DRAGONSN
@ @ DCONMS
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o DN
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dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma
=1 T L e
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCw REses APMX DN LH  LPR  OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 977 02203 1196 02203 977 02203 1196 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 977 02205 1196 02205 977 02205 1196 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 1004 03203 1222 03203 1004 03203 1222 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 1004 03205 1222 03205 1004 03205 1222 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 1004 03210 1222 03210 1004 03210 1222 03210
4 0,3 10,5 3,7 20 26 62 6 3 1067 04203 1284 04203 1067 04203 1284 04203
4 0,5 10,5 37 20 26 62 6 3 1067 04205 1284 04205 1067 04205 1284 04205
4 1,0 10,5 3,7 20 26 62 6 3 1067 04210 1284 04210 1067 04210 1284 04210
5 0,3 13,0 47 25 34 70 6 3 1190 05203 1408 05203 1190 05203 1408 05203
5 0,5 13,0 47 25 34 70 6 3 1190 05205 1408 05205 1190 05205 1408 05205
5 1,0 13,0 47 25 34 70 6 3 1190 05210 1408 05210 1190 05210 1408 05210
6 0,3 16,0 57 30 34 70 6 8] 1216 06203 1469 06203 1216 06203 1469 06203
6 0,5 16,0 57 30 34 70 6 3 1216 06205 1469 06205 1216 06205 1469 06205
6 1,0 16,0 57 30 34 70 6 ] 1216 06210 1469 06210 1216 06210 1469 06210
6 1,5 16,0 57 30 34 70 6 3 1216 06215 1469 06215 1216 06215 1469 06215
8 0,3 21,0 74 40 44 80 8 8] 1331 08203 1615 08203 1331 08203 1615 08203
8 0,5 21,0 74 40 44 80 8 3 1331 08205 1615 08205 1331 08205 1615 08205
8 1,0 21,0 74 40 44 80 8 3 1331 08210 1615 08210 1331 08210 1615 08210
8 15 21,0 74 40 44 80 8 3 1331 08215 1615 08215 1331 08215 1615 08215
8 2,0 21,0 74 40 44 80 8 3 1331 08220 1615 08220 1331 08220 1615 08220
10 0,3 26,0 9,2 50 54 94 10 3 2044 10203 2361 10203 2044 10203 2361 10203
10 0,5 26,0 9,2 50 54 94 10 3 2044 10205 2361 10205 2044 10205 2361 10205
10 1,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 2044 10210 236110210 2044 10210 236110210
10 1,5 26,0 9,2 50 54 94 10 3 2044 10215 2361 10215 2044 10215 2361 10215
10 2,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 2044 10220 2361 10220 2044 10220 2361 10220
10 3,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 2044 10230 2361 10230 2044 10230 2361 10230
12 0,3 31,0 11,0 60 64 109 12 3 2900 12203 3343 12203 2900 12203 3343 12203
12 0,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 2900 12205 3343 12205 2900 12205 3343 12205
12 1,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 2900 12210 3343 12210 2900 12210 3343 12210
12 1,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 2900 12215 3343 12215 2900 12215 3343 12215
12 2,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 2900 12220 3343 12220 2900 12220 3343 12220
12 3,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 2900 12230 3343 12230 2900 12230 3343 12230
12 4,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 2900 12240 3343 12240 2900 12240 3343 12240
16 0,3 41,0 15,0 80 84 132 16 3 6225 16203 6915 16203
16 0,5 41,0 15,0 80 84 132 16 3 6225 16205 6915 16205
16 1,0 41,0 15,0 80 84 132 16 3 6225 16210 6915 16210
=]
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek
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DChs RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 1,5 4,0 15,0 80 84 132 16
16 2,0 4,0 15,0 80 84 132 16
16 3,0 4,0 15,0 80 84 132 16
16 4,0 4,0 15,0 80 84 132 16
20 0,5 52,0 19,0 100 104 154 20
20 1,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 1,5 52,0 19,0 100 104 154 20
20 2,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 3,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 4,0 52,0 19,0 100 104 154 20
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6225 16240
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9805 20210
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9805 20220
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10755 20210
10 755 20215
10755 20220
10 755 20230
10755 20240
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

s | ) W DLC DLC
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dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma  dilenska norma

== == ==3 Za3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCns RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP Ké K¢ Ké K¢

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 8,5 18 16 26 62 6 3 1059 02403 1276 02403 1059 02403 1276 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 1059 02405 1276 02405 1059 02405 1276 02405
3 0,3 12,5 2,7 24 31 67 6 3 1088 03403 1306 03403 1088 03403 1306 03403
3 0,5 12,5 2,7 24 31 67 6 3 1088 03405 1306 03405 1088 03405 1306 03405
3 1,0 12,5 2,7 24 31 67 6 3 1088 03410 1306 03410 1088 03410 1306 03410
4 0,3 16,5 3,7 32 38 74 6 3 1199 04403 1418 04403 1199 04403 1418 04403
4 0,5 16,5 37 32 38 74 6 3 1199 04405 1418 04405 1199 04405 1418 04405
4 1,0 16,5 3,7 32 38 74 6 3 1199 04410 1418 04410 1155 04410 1374 04410
5 0,3 20,5 47 40 52 88 6 3 1289 05403 1507 05403 1289 05403 1507 05403
5 0,5 20,5 47 40 52 88 6 3 1289 05405 1507 05405 1289 05405 1507 05405
5 1,0 20,5 47 40 52 88 6 3 1289 05410 1507 05410 1289 05410 1507 05410
6 0,3 25,0 57 48 52 88 6 3 1318 06403 1571 06403 1318 06403 1571 06403
6 0,5 25,0 57 48 52 88 6 3 1318 06405 1571 06405 1318 06405 1571 06405
6 1,0 25,0 57 48 52 88 6 3 1318 06410 1571 06410 1318 06410 1571 06410
6 1,5 25,0 57 48 52 88 6 3 1318 06415 1571 06415 1318 06415 1571 06415
8 0,3 33,0 74 64 68 104 8 3 1774 08403 2058 08403 1774 08403 2058 08403
8 0,5 33,0 74 64 68 104 8 3 1774 08405 2058 08405 1774 08405 2058 08405
8 1,0 33,0 74 64 68 104 8 8] 1774 08410 2058 08410 1774 08410 2058 08410
8 1,5 33,0 74 64 68 104 8 3 1774 08415 2058 08415 1774 08415 2058 08415
8 2,0 33,0 74 64 68 104 8 3 1774 08420 2058 08420 1774 08420 2058 08420
10 0,3 41,0 9,2 80 84 124 10 3 2725 10403 3043 10403 2725 10403 3043 10403
10 0,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 2725 10405 3043 10405 2725 10405 3043 10405
10 1,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 272510410 3043 10410 272510410 3043 10410
10 1,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 2725 10415 3043 10415 2725 10415 3043 10415
10 2,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 2725 10420 3043 10420 2725 10420 3043 10420
10 3,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 2725 10430 3043 10430 2725 10430 3043 10430
12 0,3 49,0 11,0 96 100 145 12 3 3868 12403 4310 12403 3868 12403 4310 12403
12 0,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 3868 12405 4310 12405 3868 12405 4310 12405
12 1,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 3868 12410 4310 12410 3868 12410 4310 12410
12 1,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 3868 12415 4310 12415 3868 12415 4310 12415
12 2,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 3868 12420 4310 12420 3868 12420 4310 12420
12 3,0 49,0 11,0 96 100 145 12 8] 3868 12430 4310 12430 3868 12430 4310 12430
12 4,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 3868 12440 4310 12440 3868 12440 4310 12440
16 0,3 65,0 15,0 128 132 180 16 3 7085 16403 7778 16403
16 0,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 7085 16405 7778 16405
16 1,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 7085 16410 7778 16410
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

WNT \ Performance

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A=t || )
“ Y= 70 F DLC DLC
@ @ DCONMS
I
| -~ ‘
| C &
@"\/
— B | | ‘
¢ -
Y 4
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| o | L
I DN , —  / / |/ /
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dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma  dilenska norma
o= 69 e
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCns RE.es APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP Ké Ké Ké K¢
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
16 1,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 7085 16415 7778 16415
16 2,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 7085 16420 7778 16420
16 3,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 7085 16430 7778 16430
16 4,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 7085 16440 7778 16440
20 0,5 82,0 19,0 160 164 214 20 3 11618 20405 12 565 20405
20 1,0 82,0 19,0 160 164 214 20 3 11618 20410 12 565 20410
20 1,5 82,0 19,0 160 164 214 20 3 11618 20415 12 565 20415
20 2,0 82,0 19,0 160 164 214 20 3 11618 20420 12 565 20420
20 3,0 82,0 19,0 160 164 214 20 3 11618 20430 12 565 20430
20 4,0 82,0 19,0 160 164 214 20 3 11618 20440 12 565 20440
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A =45° %
“ v | % W DLC DLC
@ @ DCONMS
\
! ]
S ol
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BSSSS ) ESSSS )
dilenska norma  dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma
3 = o o
53712.. 537M4.. 537M3.. 53715..
DCus RE.os APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 1165 06103 1418 06103 1165 06103 1418 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 1165 06105 1418 06105 1165 06105 1418 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 1165 06110 1418 06110 1165 06110 1418 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 1165 06115 1418 06115 1165 06115 1418 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 1543 08103 1827 08103 1543 08103 1827 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 8 1543 08105 1827 08105 1543 08105 1827 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 1543 08110 1827 08110 1543 08110 1827 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 1543 08115 1827 08115 1543 08115 1827 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 1543 08120 1827 08120 1543 08120 1827 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 8] 237110103 2688 10103 237110103 2688 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 2371 10105 2688 10105 2371 10105 2688 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 2371 10110 2688 10110 2371 10110 2688 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 2371 10115 2688 10115 2371 10115 2688 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 237110120 2688 10120 237110120 2688 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 237110130 2688 10130 237110130 2688 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 ] 3365 12103 3808 12103 3365 12103 3808 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 3365 12105 3808 12105 3365 12105 3808 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 3365 12110 3808 12110 3365 12110 3808 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 3365 12115 3808 12115 3365 12115 3808 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 3365 12120 3808 12120 3365 12120 3808 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 3365 12130 3808 12130 3365 12130 3808 12130
12 4,0 25 11,0 36 40 85 12 3 3365 12140 3808 12140 3365 12140 3808 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 5055 16103 5753 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 5055 16105 5753 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 5055 16110 5753 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 5055 16115 5753 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 5055 16120 5753 16120
16 3,0 33 15,0 48 52 100 16 3 5055 16130 5753 16130
16 4,0 33 15,0 48 52 100 16 3 5055 16140 5753 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 Bl 10 285 20105 11238 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 10 285 20110 11238 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 10 285 20115 11238 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 10 285 20120 11238 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 10 285 20130 11238 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 114 20 3 10 285 20140 11238 20140
P
M
K
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H
(]

— v,/f, strana 414+415

14|98 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A =45° %
“ v || % W DLC DLC
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
|
S -l
— i
@ | RN .
| iy
T <
i O
x| DN |7 ' \/
o ~— \ v
T
S ) A
o
<
DG ne == == == —
dilenska norma  dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma
=1 T L6 e
53712.. 5374.. 53713.. 53715..
DCw REio APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 16 57 30 34 70 6 3 1399 06203 1651 06203 1399 06203 1651 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 3 1399 06205 1651 06205 1399 06205 1651 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3 1399 06210 1651 06210 1399 06210 1651 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 3 1399 06215 1651 06215 1399 06215 1651 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3 1851 08203 2135 08203 1851 08203 2135 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 3 1851 08205 2135 08205 1851 08205 2135 08205
8 1,0 21 7.4 40 44 80 8 3 1851 08210 2135 08210 1851 08210 2135 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 3 1851 08215 2135 08215 1851 08215 2135 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3 1851 08220 2135 08220 1851 08220 2135 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 ] 2845 10203 3160 10203 2845 10203 3160 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3 2845 10205 3160 10205 2845 10205 3160 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 ] 284510210 3160 10210 284510210 3160 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3 2845 10215 3160 10215 2845 10215 3160 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3 2845 10220 3160 10220 2845 10220 3160 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3 2845 10230 3160 10230 2845 10230 3160 10230
12 0,3 31 11,0 60 64 109 12 3 4035 12203 4475 12203 4035 12203 4475 12203
12 0,5 31 11,0 60 64 109 12 3 4035 12205 4475 12205 4035 12205 4475 12205
12 1,0 31 11,0 60 64 109 12 3 4035 12210 4475 12210 4035 12210 4475 12210
12 1,5 31 11,0 60 64 109 12 3 4035 12215 447512215 4035 12215 4475 12215
12 2,0 31 11,0 60 64 109 12 3 4035 12220 4475 12220 4035 12220 4475 12220
12 3,0 31 11,0 60 64 109 12 3 4035 12230 4475 12230 4035 12230 4475 12230
12 4,0 31 11,0 60 64 109 12 3 4035 12240 4475 12240 4035 12240 4475 12240
16 0,3 4 15,0 80 84 132 16 3 7000 16203 7693 16203
16 0,5 4 15,0 80 84 132 16 3 7000 16205 7693 16205
16 1,0 4 15,0 80 84 132 16 3 7000 16210 7693 16210
16 1,5 4 15,0 80 84 132 16 g 7000 16215 7693 16215
16 2,0 4 15,0 80 84 132 16 3 7000 16220 7693 16220
16 3,0 4 15,0 80 84 132 16 3 7000 16230 7693 16230
16 4,0 4 15,0 80 84 132 16 3 7000 16240 7693 16240
20 0,5 52 19,0 100 104 154 20 3 11030 20205 11980 20205
20 1,0 52 19,0 100 104 154 20 3 11030 20210 11980 20210
20 1,5 52 19,0 100 104 154 20 3 11030 20215 11980 20215
20 2,0 52 19,0 100 104 154 20 3 11030 20220 11980 20220
20 3,0 52 19,0 100 104 154 20 3 11030 20230 11980 20230
20 4,0 52 19,0 100 104 154 20 3 11030 20240 11980 20240
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

As=45° % f
@ @ DCONMS
|
i
SIS Sl
e — ’—\‘*@
X
‘ —
[ <<
‘ O
o DN
o |— 7
— \ \r
xI 5 ) V)
= \ \
< [® 5 [® 5
@ll\ae
\\\\-\

dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma  dilenska norma

i SR
53712... 5374.. 5373.. 53715..
DCns RE.on APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP Ké K¢ Ké K¢
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 1749 06403 2001 06403 1749 06403 2001 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 1749 06405 2001 06405 1749 06405 2001 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 1749 06410 2001 06410 1749 06410 2001 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 1749 06415 2001 06415 1749 06415 2001 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 2314 08403 2598 08403 2314 08403 2598 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 2314 08405 2598 08405 2314 08405 2598 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 2314 08410 2598 08410 2314 08410 2598 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 2314 08415 2598 08415 2314 08415 2598 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 2314 08420 2598 08420 2314 08420 2598 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 3558 10403 3870 10403 3558 10403 3870 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 3558 10405 3870 10405 3558 10405 3870 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 3558 10410 3870 10410 3558 10410 3870 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 3558 10415 3870 10415 3558 10415 3870 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 8] 3558 10420 3870 10420 3558 10420 3870 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 3558 10430 3870 10430 3558 10430 3870 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 5045 12403 5485 12403 5045 12403 5485 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 5045 12405 5485 12405 5045 12405 5485 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 5045 12410 5485 12410 5045 12410 5485 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 5045 12415 5485 12415 5045 12415 5485 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 5045 12420 5485 12420 5045 12420 5485 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 5045 12430 5485 12430 5045 12430 5485 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 3 5045 12440 5485 12440 5045 12440 5485 12440
16 0,3 65 15,0 128 132 180 16 3 13030 16403 13725 16403
16 0,5 65 15,0 128 132 180 16 3 13030 16405 13725 16405
16 1,0 65 15,0 128 132 180 16 3 13030 16410 13725 16410
16 1,5 65 15,0 128 132 180 16 3 13030 16415 13725 16415
16 2,0 65 15,0 128 132 180 16 3 13030 16420 13725 16420
16 3,0 65 15,0 128 132 180 16 8] 13030 16430 13725 16430
16 4,0 65 15,0 128 132 180 16 3 13030 16440 13725 16440
20 0,5 82 19,0 160 164 214 20 8] 19 805 20405 20 758 20405
20 1,0 82 19,0 160 164 214 20 3 19 805 20410 20758 20410
20 1,5 82 19,0 160 164 214 20 ] 19 805 20415 20758 20415
20 2,0 82 19,0 160 164 214 20 3 19 805 20420 20 758 20420
20 3,0 82 19,0 160 164 214 20 3 19805 20430 20758 20430
20 4,0 82 19,0 160 164 214 20 3 19 805 20440 20 758 20440
)
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A =45°
B -
@™ coms

' OAL

LPR

DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
5 10,5 48 15 22 58 6 4
6 13,0 58 18 22 58 6 4
8 17,0 77 24 28 64 8 4
10 21,0 9,7 30 34 74 10 4
12 25,0 1,6 36 40 85 12 4
14 29,0 13,6 42 46 9 14 4
16 33,0 15,5 48 52 100 16 4
18 38,0 17,5 54 58 106 18 4
20 42,0 19,5 60 64 14 20 4
2}
M
K
N
S
H

dilenska norma

53704 ...
Ké

V1/5B
1012 05100
1030 06100
1466 08100
1931 10100
2973 12100

DLC

:
%
:

)

N/

\
=) B
==
===

dilenska norma

C=—1
53706 ...

Ké

V1/5B
1279 05100
1282 06100
1750 08100
2247 10100
341512100

dilenska norma
53705 ...

Ké
V1/5B

1012 05100
1030 06100
1466 08100
1931 10100
2973 12100
3443 14100
5443 16100
5865 18100
9995 20100

DLC

o}
S
i _ 2 g
- g

M.
W
il

N
7
j
U

dilenska norma

°

53707 ...
Ké

V1/58
1279 05100
1282 06100
1750 08100
2247 10100
3415 12100
4040 14100
6133 16100
6625 18100
10 948 20100

— v /f, strana 414+415
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A=t || )
“ v=r || m DLC DLC
@ @ DCONMS

a0

LPR ‘
|OAL
;| SSS—
; E
ha
===l
Jauty é
SS——eo
@)
:
e |
2

417

/E
4l

7
7
]
/
|
U

dilenska norma  dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma

| T L6 e
53704.. 53706.. 53705.. 53707..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké Ké Ké

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 4 809 02200 1048 02200 809 02200 1048 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 1065 03200 1296 03200 1065 03200 1296 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 4 1021 04200 1254 04200 1021 04200 1254 04200
5 130 48 25 34 70 6 4 986 05200 1239 05200 986 05200 1239 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 4 1030 06200 1282 06200 1030 06200 1282 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 4 1466 08200 1750 08200 1466 08200 1750 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 4 1931 10200 2247 10200 1931 10200 2247 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 4 2973 12200 3415 12200 2973 12200 3415 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 4 3600 14200 4190 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 4 5443 16200 6133 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 4 5865 18200 6625 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 4 9995 20200 10 948 20200

T »wW=ZX=Z10
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

%\T

A =45°
V= 7°

W

DC 1
mm

10
12
14
16
18
20

T »mwW=Z2X=Z10

APMX
mm
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0
29,0
33,0
38,0
42,0

DN
mm
48
58
77
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
15
18
24
30
36
42
48
54
60

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
22 58
22 58
28 64
34 74
40 85
46 9
52 100
58 106
64 114

DCONMS (¢

mm
6
6
8

10
12
14
16
18
20

CHW

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

R e e

dilenska norma
=]

53700 ...
Ké

\V1/5B
1012 05100
1030 06100
1466 08100

193110100
2973 12100

DLC

:
%
:

)

N/

4
=) B
=
===

dilenska norma

C=—1
53702...

Ké

V1/5B
1279 05100
1282 06100
1750 08100
2247 10100
341512100

dilenska norma
53701 ...

Ké
V1/5B

1012 05100
1030 06100
1466 08100
1931 10100
2973 12100
3443 14100
5443 16100
5865 18100
9995 20100

DLC

o}
S
i — 2 g
- g

M.
W
il

N
7
j
U

dilenska norma

°

53703 ...
Ké
V1/58
1279 05100
1282 06100
1750 08100
2247 10100
3415 12100
4040 14100
6133 16100
6625 18100
10 948 20100
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A=t || )
“ v=r || w DLC DLC
@ @ DCONMS

i
0

W
gull

? ,
U

LPR )
/ ¥
e
T oSO |
IIIII é
S
@)
g
wetEEs @ 0 |
g

417

/]
0
U
0
4l

i
7
]
U
/
g
/
|
U

dilenska norma  dilenska norma  dilenskd norma  dilenska norma

=1 =9 £t 6
53700.. 53702.. 53701.. 53703..

DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP Ké Ké Ké Ké

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 809 02200 1027 02200 809 02200 1027 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 1065 03200 1282 03200 1065 03200 1282 03200
4 10,5 38 20 26 62 6 0,10 4 1021 04200 1239 04200 1021 04200 1239 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 0,10 4 986 05200 1239 05200 986 05200 1239 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 0,20 4 1030 06200 1282 06200 1030 06200 1282 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 0,20 4 1466 08200 1750 08200 1466 08200 1750 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 0,20 4 1931 10200 2247 10200 1931 10200 2247 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 2973 12200 3415 12200 2973 12200 3415 12200
14 36,0 13,6 70 74 19 14 0,20 4 3600 14200 4190 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 0,20 4 5443 16200 6133 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 0,20 4 5865 18200 6625 18200
20 520 19,5 100 104 154 20 0,20 4 9995 20200 10 948 20200

T »wW=ZX=Z10
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

<

#

DC iy APMX DN

mm
3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,0
6,0
6,5
8,0
8,0
8,0
8,5
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
20,0
20,0
20,0
25,0

T »W=Z2X=Z10

A=t || )
v= 8° N D
DCONMS
* ‘
—= N\
& i
|
|
| -
N RN S
DN (-
. 1
] § 5
<
EIN
CHW
LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
8 27 13 21 57 6 01 4
32 17 2 57 6 01 4
n 37 17 2 57 6 01 4
13 42 19 21 57 6 01 4
13 47 19 21 57 6 01 4
13 52 19 21 57 6 01 4
10 57 42 44 80 6 02 4
13 57 19 21 57 6 02 4
18 57 24 26 62 6 02 4
21 61 25 21 63 8 02 4
13 74 62 64 100 8 02 4
21 74 25 21 63 8 02 4
24 74 30 32 68 8 02 4
2 79 30 32 72 10 02 4
16 92 58 60 100 10 02 4
2 92 30 32 72 10 02 4
30 92 38 40 80 10 02 4
19 10 73 75 120 12 02 4
2% 10 36 38 83 12 02 4
3 110 46 48 93 12 02 4
2% 130 36 38 83 14 02 4
25 150 100 102 150 16 02 4
36 150 42 44 92 16 02 4
48 150 58 60 108 16 02 4
36 170 42 44 92 18 02 4
32 190 98 100 150 20 02 4
4 190 52 54 104 20 02 4
60 190 74 76 126 20 02 4
52 240 62 65 121 25 03 4

\

)|

-
OO

0,
e
N
A
IIH%
]

n

)
)

===
<<

]

e
I
ol il
hn

U

i
i

dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma

53 560 ...

Ké
V1/5B

3733

5903

6333

10 830

14160

140

160

180

200

250

53 561 ...

P
o<

V1/5B

1590 080

2094 100

3220 120

53 562 ...

Ké
V1/5B

1590
1999

2094

3220

5903

10 830

050
055

065

080
085

100

120

160

200

——
53 563... 53564 ...
Ké Ké
V1/5B V1/5B
967 030
1079 035
1079 040
1141 045
1116 060
1116 060
1590 080
2094 100
3220 120
5903 160
10830 200
[ J [ ]
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

N=t5° || /)
e || J DLC DLC DLC DLC DLC

Zlne
@|®

DCONMS

7.

00
%Wﬁ
Lotdn

dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma

3 =3 3 =
53565.. 53566.. 53567.. 53568.. 53569..

DCno APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3,0 8 2,7 13 21 57 6 0,1 4 1289 030

3,5 1 3,2 17 21 57 6 01 4 1398 035

4,0 1 37 17 21 57 6 01 4 1398 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 1464 045

5,0 13 47 19 21 57 6 01 4 1380 050

55 13 52 19 21 57 6 01 4 1361 055

6,0 10 57 42 44 80 6 0,2 4 1434 060
6,0 13 57 19 21 57 6 0,2 4 1434 060

6,0 18 57 24 26 62 6 0,2 4 1434060

6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 4 1814 065

8,0 13 74 62 64 100 8 0,2 4 1908 080
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 4 1908 080

8,0 24 72 30 32 68 8 0,2 4 1908 080

8,5 22 79 30 32 72 10 0,2 4 2318 085

10,0 16 9,2 58 60 100 10 0,2 4 2412 100

10,0 22 9,2 30 32 72 10 0,2 4 2412 100

10,0 30 9,2 38 40 80 10 0,2 4 2412 100

12,0 19 10 73 75 120 12 0,2 4 3538 120
12,0 26 110 36 38 83 12 0,2 4 3538 120

12,0 36 10 46 48 93 12 0,2 4 3538 120

14,0 26 130 36 38 83 14 0,2 4 4060 140

16,0 25 150 100 102 150 16 0,2 4 6230 160
16,0 36 150 42 44 92 16 0,2 4 6230 160

16,0 48 150 58 60 108 16 0,2 4 6230 160

180 36 170 42 44 92 18 0,2 4 6663 180

200 32 190 98 100 150 20 0,2 4 11115 200

200 41 190 52 54 104 20 0,2 4 11115 200

200 60 190 74 76 126 20 0,2 4 11115 200

250 52 240 62 65 121 25 0,3 4 14520 250

P

M

K

N [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
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H
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine — Hrubovaci/dokoncovaci fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

A= 5°
y=15°

2w

@
©

CRURY -

DCONMS

LPR

DC. RE.i0s APMX DN LH LPR

mm mm

3 0,10

4 0,10

5 0,15

5 0,15

5 0,15

6 0,20

6 0,20

6 0,20

8 0,25

8 0,25

8 0,25

10 030

10 0,30

10 030

12 0,35

12 0,35

12 0,35

16 0,50

16 0,50

16 0,50

20 0,60

20 060

20 060
2}
M
K
N
S
H

mm
5
7
8
8
13

10
10
13
13
13
21
16
16
22
19
19
26
25
25
36
32
32
#

mm mm mm
2,7 18 44
37 24 44
47 16 18
47 30 44
47 18 2
57 17 18
57 42 44
57 18 2
74 20 22
74 62 64
74 25 27
92 24 26
92 58 60
92 30 32
10 26 28
10 73 75
10 36 38
150 32 34
15,0 100 102
150 42 44
19,0 40 42
19,0 100 100
19,0 52 54

cuttingtools.ceratizit.com

OAL DCONMS ZEFP

mm
80
80
54
80
57
54
80
57
58

100
63
66

100
72
73

120
83
82

150
92
92

150

104

mmcﬁoﬁo}o’mo}mmg

N MNDN 2 a2 a2 a2
SO oMM NOOoOoO®

W W W W WWWWOWoWwWowWowWowowowowowowowowowowow

DLC

DLC

i
il

7,
i

i
il

7.

00
%%M
Lotdn

§U
I ©
g

,‘
%25
al i

7
0
/
U

i,
4Z§E
Ul

n
0
%A
i

i
il

7
0
b
Jod

dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma

2 S ¥ o
53582.. 53583..
Ké Ké
V1/5B \V1/5B
1191 05101 1191 05101
1191 06102 1191 06102
138508103 1385 08103
1900 10103 1900 10103
2618 12104 2618 12104
4388 16105
7345 20106
[ ] [

53 582 ...
Ké

V1/5B
1363 03301
1409 04301

1483 05301

1619 06302

1776 08303

2505 10303

3215 12304

53 583 ...
K¢

V1/5B
1363 03301
1409 04301
1483 05301
1619 06302
1776 08303
2505 10303
3215 12304

5400 16305

8018 20306

=
53582.. 53583..
Ke Ké
V1/5B \V1/5B
1191 05201 1191 05201
1191 06202 1191 06202
1464 08203 1464 08203
2014 10203 2014 10203
2718 12204 2718 12204
4595 16205
7860 20206
[ ] [ ]
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

AluLine — Hrubovaci fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A=38°
& %F HPC || [

y=10°

DCONMS

@
©

CRIRY =

DCsy APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 18 22 58 6
6 16 58 30 34 70 6
6 13 58 48 52 88 6
8 17 77 24 28 64 8
8 21 77 40 44 80 8
8 17 77 65 68 104 8
10 21 97 30 34 T4 10
10 26 97 50 54 94 10
10 21 97 80 84 124 10
12 25 116 36 40 85 12

12 31 16 60 64 109 12
12 25 116 96 100 145 12
16 33 155 48 52 100 16
16 4 155 80 84 132 16
16 33 155 128 132 180 16
20 42 195 60 64 114 20
20 52 19,5 100 104 154 20
20 42 195 160 164 214 20

T w=ZXxX=ZT

mm
0.4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
04
0,4
0.4
0,4
04
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

W W WWWWWWWWWWwWwwWwwwww

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [lll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
= =1
=) == NS |
=== ====r === ===

dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma

= = =
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
Ké Ké Ké Ké Ké Ké
V1/5B \V/1/5B \/1/5B V1/5B V1/5B \V/1/5B
1111 06100 1111 06100
1188 06200 1188 06200
1297 06400 1297 06400
1363 08100 1363 08100
162108200 1621 08200
1806 08400 1806 08400
1728 10100 1728 10100
223510200 2235 10200
2558 10400 2558 10400
2227 12100 2227 12100
3195 12200 3195 12200
3605 12400 3605 12400
3483 16100
5635 16200
7343 16400
5308 20100
9133 20200
12123 20400
[ J [ ) [} [} [ J [ )

141108

— v, /f, strana 414+415
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

WNT \ Performance

AluLine — Hrubovaci fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A s leSténymi drazkami pro snazsi odvadéni trisek

A =38°

* 0

y=10° I

@ DCONMS

HPC DLC

CRIRY =

LPR
(@]
T
2 OAL
)
o
5]
2
g s otntsts 00 ¢
g
]
5
T - RS
i z
g

- )
=1 =
= <) ESS=Sr)
NS -] ==== NS - SsS==r)

dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma

/3 o =
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
DC4y APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP K¢ K¢ Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 13 58 18 22 58 6 0,4 3 1402 06100 1402 06100
6 16 58 30 34 70 6 0,4 3 1589 06200 1589 06200
6 13 58 48 52 88 6 0,4 3 1809 06400 1809 06400
8 17 77 24 28 64 8 0,4 3 1805 08100 1805 08100
8 21 77 40 44 80 8 0,4 3 2069 08200 2069 08200
8 17 77 64 68 104 8 0,4 3 2405 08400 2405 08400
10 21 97 30 34 74 10 0,4 3 2452 10100 2452 10100
10 26 97 50 54 9% 10 0,4 3 2983 10200 2983 10200
10 21 97 80 84 124 10 0,4 3 3893 10400 3893 10400
12 25 116 36 40 85 12 0,4 3 3653 12100 3653 12100
12 31 116 60 64 109 12 0,4 3 3740 12200 3740 12200
12 25 116 96 100 145 12 0,4 8] 4848 12400 4848 12400
16 33 155 48 52 100 16 0,4 3 5643 16100
16 4 155 80 84 132 16 0,4 8] 7743 16200
16 33 155 128 132 180 16 04 3 13490 16400
20 42 195 60 64 114 20 0,4 8] 11475 20100
20 52 19,5 100 104 154 20 0,4 3 11653 20200
20 42 195 160 164 214 20 0,4 3 20600 20400
P
M
K
N [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H
0
— v/, strana 414+415
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

AluLine - Vlysoce pfesné dokonCovaci frézy

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

A se z(zenim max. 0,003 mm pro dosazeni kolmosti a rovnob&znosti obrabénych ploch

A nastroj s korekci elniho bfitu

44°
LEHD % .
“ e i

@ DCONMS

LPR

OAL

DCys APMX DN LH LPR  OAL DCONMS 4

mm mm mm mm mm mm
6 16 57 20 22 58
6 16 57 42 44 80
8 19 74 26 28 64
8 19 74 62 64 100
10 25 9,2 32 34 74
10 25 9,2 58 60 100
12 30 11,0 37 39 84
12 30 11,0 73 75 120
12 45 75 120
16 40 15,0 44 45 93
16 40 15,0 100 102 150
16 65 102 150
20 50 19,0 53 54 104
20 50 19,0 98 100 150
20 75 100 150

T WwW=ZX=ZT

ZEFP

D OO OO

DLC DLC DLC

|

g
:
g
g

S
dl
i
i

) )
S ST
SSSSSm-

dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma

=1 t=—-1 ——
53639.. 53639.. 53639..
Ké K¢ K¢
V1/5B V1/58 V1/5B
1814 06100
2121 06400
2004 08100
2381 08400
2613 10100
3755 10400
3223 12100
4840 12400
3,043 12200
6460 16100
9858 16400
5230 16200
9313 20100
12180 20400
11230 20200
[ ) [ ) [}

14110

— Vv, /f, strana 416+417
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine — Radiusova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

A=45°
y=13°

/B

@

®

T »W=ZX=Z10

N
DCONMS
!
i
|
|
N
I |
<<
DN O
&
r 5
e
=
o
<
DC
APMX DN  LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm
6 2,7 16 22 50 3 2
7 3,7 17 26 54 4 2
8 46 18 26 54 5 2
10 55 21 26 62 6 2
12 75 27 31 67 8 2
13 9,4 32 34 74 10 2
16 114 38 48 93 12 2
16 13,2 38 55 100 14 2
20 15,0 44 52 100 16 2
25 19,0 50 54 104 20 2

=

0,

nn
%z
Ul

dilenska norma
E=——1
53 607 ...
Ké
V1/5B
823 03100
1023 04100
1170 05100
1138 06100
1513 08100
2057 10100
2833 12100
3570 14100
4700 16100
6628 20100

i

e

0,

nn
%z
Ul

7,

nn
%4
Ul

dilenska norma

=1
53 608 ...

Ké
V1/5B

104103100
1241 04100
1423 05100
1391 06100
1797 08100
2373 10100
3273 12100
4163 14100
5395 16100
7575 20100

dilenska norma
o
53609 ...

Ké
V1/5B

1138 06100
1513 08100
2057 10100
2833 12100
3570 14100
4700 16100
6628 20100

DLC

g

2
el )

/B
nn
i

dilenska norma
53610 ...

Ké
V1/5B

1391 06100
1797 08100
2373 10100
3273 12100
4163 14100
5395 16100
7575 20100

— v /f, strana 416+417
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

AluLine — Radiusova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

“ Q:‘}i Z | @ DLC DLC

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS

DN

?.
JuL

LPR
APMX A
LH |
OAL
— I
n
4“6» (T
!ii‘ii
——
; (T

i €<

T
I
ili
T,
b
U0l

dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma

=1 = 6 t6
53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3 10 2,7 32 47 75 3 2 988 03200 1240 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 1228 04200 1481 04200
5 15 4.6 40 47 75 5 2 1404 05200 1689 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 1366 06200 1649 06200 1366 06200 1649 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 1816 08200 2100 08200 1816 08200 2100 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 2468 10200 2783 10200 2468 10200 2783 10200
12 26 11,4 60 63 108 12 2 3403 12200 3843 12200 3403 12200 3843 12200
14 26 13,2 60 65 110 14 2 4285 14200 4875 14200 4285 14200 4875 14200
16 30 15,0 92 102 150 16 2 6578 16200 7275 16200 6578 16200 7275 16200
20 40 19,0 92 100 150 20 2 7953 20200 8903 20200 7953 20200 8903 20200

P

M

K

N [ [ ) [ ) [}

S

H

— Vv, /f, strana 416+417
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

AluLine — Radiusova fréza

Specialista na obrabéni nezeleznych kovl

A=45°
y=13°

/B

@

N
@ DCONMS
!
i
|
!
N
|
<
DN o
E
5 5
x
s
o
<
DC
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 10 2,7 82 97 125 3 2
4 13 37 86 97 125 4 2
6 16 55 94 114 150 6 2
8 22 75 104 114 150 8 2
10 25 9,4 110 1M 151 10 2
12 26 14 105 106 151 12 2
16 30 15,0 192 202 250 16 2
=]
M
K
N
S
H

?W P
ik
dutod

dilenska norma

53 607 ...
K¢

V1/58
1317 03400
1638 04400
1871 06400
1821 08400
3290 10400
4533 12400
9 395 16400

/]
[N

dilenska norma

C=—1
53 608 ...

Ké
V1/5B

1535 03400
1855 04400
2125 06400
2105 08400
3605 10400
4975 12400
10 115 16400

dilenska norma
53609 ...

Ké
V1/5B

1871 06400
1821 08400
3290 10400
4533 12400
9398 16400

M.
e
uuut

7,
h
l
U

dilenska norma

°

53 610 ...
K&
V1/5B

2125 06400
2105 08400
3605 10400
4975 12400
10 115 16400

— Vv, /f, strana 416+417
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WNT \ Performance

TK frézy

Odhrotovaé
AluLine - Odhrotovaé NC
Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A vrcholovy hel a =60°
A0 || Y)
v.=8 DLC DLC
Esiiﬁ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
f
M f
|
! . ] ]
SN
i / /
o« |
o
—
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma
=1 6 =9 6]
53666.. 53667.. 53662.. 53663..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 1000 04000 1171 04000
6 55 19 6 4 1116 06000 1116 06000 1288 06000 1288 06000
8 58 22 8 4 1304 08000 1304 08000 1497 08000 1497 08000
10 60 20 10 4 1841 10000 1841 10000 2074 10000 2074 10000
12 70 25 12 4 2074 12000 2074 12000 2339 12000 2339 12000
16 80 32 16 4 3455 16000 3455 16000 3813 16000 3813 16000
=]
M
K
N ° ° ° °
S
H

14|114
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WNT \ Performance

TK frézy

Odhrotovaé
AluLine - Odhrotovaé NC
Specialista na obrabéni nezeleznych kovl
A vrcholovy thel a =90°
A0 || Y)
v.=8 DLC DLC
@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
f
M f
|
! . ] ]
SN
|
o« |
o
—
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma
=1 6 =9 t6
53664.. 53665.. 53660.. 53661..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 1000 04000 1171 04000
6 55 19 6 4 1116 06000 1116 06000 1288 06000 1288 06000
8 58 22 8 4 1304 08000 1304 08000 1497 08000 1497 08000
10 60 20 10 4 1841 10000 1841 10000 2074 10000 2074 10000
12 70 25 12 4 2074 12000 2074 12000 2339 12000 2339 12000
16 80 32 16 4 3455 16000 3455 16000 3813 16000 3813 16000
=]
M
K
N ° ° ° °
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance TK frézy

PKD frézy
PKD stopkova fréza
Nastroj s nejvy$simi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov( a plastt
A pfechodovy uhel a = 45°
v 7
“ vs=0° 1\4\. 4)
, ’
@ DCONMS - i
T \
T
| |
* — |
‘ - -
|
>
| |
NN <
S |
m |
o
| )
=)
50010... 50010...
DC,y, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP Ké Ké
mm  mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B
3 6 28 M 20 57 6 015 2 5495 03100
3 6 28 22 64 100 6 015 2 5665 03300
4 8 35 13 20 57 6 015 2 6093 04100
4 8 35 26 64 100 6 015 2 6265 04300
5 10 44 15 21 57 6 015 2 6 608 05100
5 10 44 30 64 100 6 015 2 6778 05300
6 12 54 19 21 57 6 015 2 7293 06100
6 2 54 38 64 100 6 015 2 7460 06300
8 6 72 26 28 64 8 015 2 9530 08100
8 6 72 5 64 100 8 015 2 9878 08300
0 20 90 3 34 ™ 10 015 2 11328 10100
10 20 90 60 60 100 10 015 2 11500 10300
P
M
K
N ° °
S
H
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TK frézy
WNT \ Performance PKD frézy

PKD stopkova fréza
Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl
A pfechodovy thel a = 15°

v ||Y) B

y,=0° N

@ DCONMS

ORI -

|
|
‘*
| F&“
L 2
\ o .
DN 1|,
s |
% I x| &
| =
PIE:
\
DG cHw
t—
50 011 ...
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP Ke
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B
2 2,0 1,7 6 39 75 6 0,1 1 4125 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 0,1 1 4125 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 0,1 1 4125 02200
3 2,5 2,5 9 39 75 6 0,2 2 4980 03100
3 2,5 2,5 15 39 75 6 0,2 2 4980 03300
3 2,5 2,5 21 39 75 6 0,2 2 4980 03200
4 2,5 35 12 39 75 6 0,2 2 5150 04100
4 2,5 3,5 20 39 75 6 0,2 2 5150 04300
4 2,5 35 28 39 75 6 0,2 2 5150 04200
5 3,0 44 15 39 75 6 0,2 2 5408 05100
5 3,0 44 25 39 75 6 0,2 2 5408 05300
5 3,0 44 35 39 75 6 0,2 2 5408 05200
6 6,0 54 18 64 100 6 0,2 2 6350 06100
6 6,0 54 30 64 100 6 0,2 2 6350 06300
6 6,0 54 42 64 100 6 0,2 2 6350 06200
8 7,0 72 24 64 100 8 0,2 2 8250 08100
8 7,0 72 40 64 100 8 0,2 2 8250 08300
10 8,0 9,0 30 60 100 10 0,2 2 9360 10100
10 8,0 9,0 50 60 100 10 0,2 2 9360 10300
12 9,0 11,0 36 60 105 12 0,2 2 10473 12100
12 9,0 11,0 58 60 105 12 0,2 2 10473 12300
P
M
K
N °
S
H
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WNT \ Performance

TK frézy
PKD frézy

PKD stopkova fréza

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

Ve B

T »W=ZXZ10

v Y
¥.=0° N
@ DCONMS
|
I
\ -
m
|
|
I .
N\ \ ]
H <
DN o
oy
o
- T
P4 -
s
o
<<
| bc [ cwH
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
12 54 19 21 57 6 005 4
12 54 38 64 100 6 005 4
16 72 26 28 64 8 005 4
16 72 52 64 100 8 005 4
20 90 31 4 T4 10 010 4
20 90 62 60 100 10 010 4
24 10 37 39 84 12 010 4
24 10 73 70 115 12 010 4
32 150 44 45 93 16 020 4
32 150 8 90 130 16 020 4
38 190 53 54 104 20 020 4
38 190 105 110 160 20 020 4

Tn,
i
Ut

r

n
i
JUUbl

50013.. 50013..
Ké K&
V1/5B V1/5B

10 800 06100

10970 06200
14323 08100

14580 08200
17660 10100

17918 10200
20228 12100

20 658 12200
26650 16100

27 925 16200
32625 20100

34700 20200

14118

— v, /f, strana 412+413
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WNT \ Performance

TK frézy
PKD frézy

PKD radiusova fréza

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

A pfechodovy thel a = 15°

v || Y)
v=0° N U
@ DCONMS _
n
|
|
|
[N~ &
DN - 3
}
o |
g } =
o
BE:
|
T
DC
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1
2 2,0 1,7 35 39 75 6 1
3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
4 25 35 12 39 75 6 2
4 25 B15) 20 39 75 6 2
4 25 35 28 39 75 6 2
4 25 315) 35 39 75 6 2
5 3,0 4.4 15 39 75 6 2
5 3,0 44 25 39 75 6 2
5 3,0 44 35 39 75 6 2
6 6,0 54 18 64 100 6 2
6 6,0 54 30 64 100 6 2
6 6,0 54 40 64 100 8 2
6 6,0 54 42 64 100 6 2
8 7,0 7.2 24 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 60 100 10 2
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2
10 8,0 9,0 40 55 100 12 2
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2
12 9,0 11,0 36 60 105 12 2
12 9,0 11,0 40 55 100 16 2
12 9,0 11,0 58 60 105 12 2
16 11,0 15,0 45 82 130 16 2
16 11,0 15,0 50 82 130 16 2
20 13,0 19,0 60 110 160 20 2

T »mwW=Z2X=Z 10

/F

e
0 [
SR pujia

50 014 ...
Ké
V1/5B
4208 02100
4208 02200
4208 02300
4208 02400
4980 03100
4980 03200
4980 03300
4980 03400
5150 04100
5150 04200
5150 04300
5150 04400
5408 05100
5408 05200
5408 05400
6520 06100
6520 06200
6520 06300
6520 06400
8333 08100
8333 08300
8333 08900
9018 10100
9018 10200
9018 10300
10473 12100
10473 12200
10473 12400
14 068 16200
14068 16300
17748 20400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TK frézy
PKD frézy

PKD toroidni fréza

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl
A pfechodovy thel a = 15°

\ U

o
ommmmmmmmmomommmamommmAhhhuwwwnnnngO
=
=

T G Gy
o oo o

Tw=ZzXxX=T

A=0° %
y.=0° N J
@ DCONMS
|
|
I
15
A | 2
\ o)
DN |||,
x |
% x| 5
| =
PR
|
el e
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 2,0 1,7 6 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 10 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 14 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 35 39 75 6 1
0,3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 12 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 20 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 28 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 35 39 75 6 2
0,3 3,0 44 15 39 75 6 2
0,3 3,0 44 25 39 75 6 2
0,3 3,0 44 35 39 75 6 2
0,3 6,0 54 18 64 100 6 2
0,3 6,0 54 30 64 100 6 2
0,3 6,0 54 42 64 100 6 2
0,5 6,0 54 18 64 100 6 2
0,5 6,0 5,4 30 64 100 6 2
0,5 6,0 54 42 64 100 6 2
1,0 6,0 54 18 64 100 6 2
1,0 6,0 54 40 64 100 8 2
1,0 6,0 54 42 64 100 6 2
0,3 7.0 72 24 64 100 8 2
0,3 7.0 72 40 64 100 8 2
0,5 7.0 72 24 64 100 8 2
0,5 7.0 72 40 64 100 8 2
1,0 7.0 72 24 64 100 8 2
1,0 7.0 72 40 64 100 8 2
2,0 7,0 72 24 64 100 8 2
2,0 7,0 72 40 60 100 10 2
2,0 7,0 72 40 64 100 8 2
0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2
0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2
15 8,0 9,0 30 60 100 10 2

7| -

i
i

1
0
%43

50 012...
Ké
V1/5B

4293 02103
4293 02203
4293 02303
4293 02403
5180 03103
5180 03203
5180 03303
5180 03403
5358 04103
5358 04203
5358 04303
5358 04403
5625 05103
5625 05203
5625 05303
6605 06103
6605 06203
6605 06403
6605 06105
6605 06205
6605 06405
6605 06110
6605 06310
6605 06410
8578 08103
8578 08203
8578 08105
8578 08205
8578 08110
8578 08210
8578 08120
8578 08920
8578 08220
9738 10105
9738 10305
9738 10110
9738 10310
9738 10115

14120

Pokra¢ovani na dalSi strané
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WNT \ Performance TK frézy

PKD frézy
PKD toroidni fréza
Nastroj s nejvy$simi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov( a plastt
A pfechodovy thel a = 15°
v 7
“ v:=0° \4\. J
@ @ DCONMS ‘
|
I
I
S
] =z
| o)
DN ]
o i
5 x| &
=
o
|
E=-=]
50 012 ...
DC,y, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
10 15 80 90 50 60 100 10 2 9738 10315
10 20 80 90 30 60 100 10 2 9738 10120
10 20 80 90 50 60 100 10 2 9738 10320
10 30 80 90 30 60 100 10 2 9738 10130
10 30 80 90 40 55 100 12 2 9738 10230
10 30 80 90 50 60 100 10 2 9738 10330
2 05 90 110 36 60 105 12 2 10 893 12105
2 05 90 110 5 60 105 12 2 10 893 12305
2 10 90 110 36 60 105 12 2 10 893 12110
2 10 90 110 5 60 105 12 2 10893 12310
2 15 90 110 36 60 105 12 2 10 893 12115
2 15 90 110 5 60 105 12 2 10893 12315
12 40 90 110 40 52 100 16 2 10 893 12240
16 30 M0 150 45 82 130 16 2 14 630 16130
16 50 10 150 50 82 130 16 2 14630 16250
20 60 130 190 60 140 160 20 2 14 988 20260

T »W=Z2XZ 10

— v,/f, strana 412+413
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TK frézy
WNT \ Performance PKD frézy

PKD stopkova fréza

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

A=20° >
EaCEE
@ DCONMS .

_ N\
DN - :(l
i (e}
o I
z oz
I x
=
-
<
=9
50015...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP  KOMET oznaceni Ké
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V8
10 5 9,6 25,0 27 67 10 0,2 4 38320001001000 18 618 10200
12 5} 11,6 30,0 88 78 12 0,2 4 38320001001200 18618 12200
16 1 15,6 40,0 43 91 16 0,2 5 38320001001600 20 925 16200
20 1 19,6 50,0 54 104 20 0,2 6 38320001002000 23335 20200
25 1 246 62,5 68 124 25 0,2 8 38320001002500 30500 25200
32 1 316 80,0 87 147 32 0,2 10 38320001003200 38975 32200
p
M
K
N )
S
H

— v,/f, strana 412+413
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WNT \ Performance

TK frézy
PKD frézy

PKD Celni a rohové frézy

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

A=15°
y.=10°

/B

=

@

SIWNOOA
! o
— o ] <
Na | o
1
] x
| o
o< -
s
o
<
FF%
T
50020...
DC,; APMX DN LPR OAL DCONMS. ZEFP  KOMET oznaceni Ké
mm mm mm mm  mm mm V8
16 30 15,5 45 93 16 3 38170099001600 21450 01600
20 30 19,5 50 100 20 3 38170099002000 21838 02000
25 30 24,5 54 110 25 3 38170099002500 22 163 02500
P
M
K
N [}
S
H
— v /f, strana 412+413
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WNT \ Performance

TK frézy
PKD frézy

PKD drézkovaci Sroubovaci frézy

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

A=
v,=0°

5

W

S

Ve B

THSZMS

i

50 016 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET oznaceni Ké
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 10 9,6 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001000 11325 01000
12 12 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37340099001200 12398 01200
16 16 13,8 32 8,5 0,2 13 3 M8 37340099001600 14 875 01600
20 20 18,0 45 10,5 0,2 16 8 M10 37340099002000 18 130 02000
25 20 21,0 45 12,6 0,2 18 3 M12 37340099002500 22913 02500
2}
M
K
N )
S
H
— v,/f, strana 412+413
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TK frézy
WNT \ Performance PKD frézy

PKD ¢elni Sroubovaci frézy

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

=4° >
" ECE

DRVS

@ THSZMS
i @ DCONMS
\ I
|

DN

50018...

DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET oznaceni Ké
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 5 9,6 22 55 0,2 8 2 M5 37341099001000 9143 01000
12 5} 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37341099001200 9143 01200
16 10 13,8 28 8,5 0,2 13 3 M8 37341099001600 12 335 01600
20 10 18,0 30 10,5 0,2 16 4 M10 37341099002000 15363 02000
25 10 21,0 35 12,5 0,2 18 5 M12 37341099002500 17 380 02500
32 10 29,0 35 17,0 0,2 27 6 M16 37341099003200 19233 03200

p

M

K

N )

S

H

— v,/f, strana 412+413
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TK frézy
WNT \ Performance PKD frézy

PKD Sroubovaci fréza

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

A=20° >
- EEGEIE
@ DCONMS | ‘

THSZMS

DN =

DRVS

o
—=— %
d g
£
o DC 3
CHW
50 015 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET oznaceni Ké
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 37310001001000 18 290 10100
12 5} 11,5 22 6,5 0,2 10 4 M6 37310099001200 18 540 12100
16 1 13,8 28 8,5 0,2 13 5 M8 37310001001600 20570 16100
20 1 18,0 30 10,5 0,2 16 6 M10 37310001002000 23010 20100
25 1 21,0 35 12,5 0,2 18 8 M12 37310001002500 27 800 25100
32 1 29,0 35 17,0 0,2 27 10 M16 37310001003200 32700 32100
p
M
K
N )
S
H
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TK frézy
WNT \ Performance PKD frézy

PKD radiusové Sroubovaci frézy

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

A=t ||
- G
@ THSZMS

y DCONMS
[%2)
=
o
e |
i
DN !
Y o
| 9
: x
=
‘ o
1 <
DC
50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS KOMET oznadeni Ké
mm mm mm  mm mm mm V8
10 10 9,6 28 55 8 2 M5 37340098001000 11325 01000
12 12 9,6 28 515} 8 2 M5 37340098001200 12398 01200
16 16 13,8 32 8,5 13 3 M8 37340098001600 14 875 01600
2}
M
K
N )
S
H
— v /f, strana 412+413
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WNT \ Performance

TK frézy
PKD frézy

PKD nastréné frézy

Nastroj s nejvys§imi feznymi parametry a Zivotnosti pro obrabéni nezeleznych kov a plastl

DC
mm
40
50
63
80
100
125

T W»WZXZ T

A=4° % >
var ||| Ol D
DHUB
DCONMS
OAL DHUB APMX DCONMSy CHW ZNF
mm mm mm mm mm
40 3 10 16 02 10
40 4 10 22 0,2 12
40 48 10 22 0,2 14
50 60 10 27 0,2 16
50 78 10 32 0,2 18
63 100 10 40 0,2 22

OAL

KOMET oznaceni

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50 019 ...

K¢

V8

46 025 04000
54 850 05000
63 575 06300
70100 08000
78 700 10000
91950 12500

— Vv, /f, strana 412

[}
(J’:[: ) Vhodné néhradni dily naleznete v naSem online e-shopu viz cuttingtools.ceratizit.com.
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

CRIRY -

DC .

3,0
3,5
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
1,0

12,0

14,0

15,0

16,0
17,0

18,0
19,0

20,0

T WwW=ZX=ZT

ww [ 7) | e
vt |0 o
@ DCONMS
|
S |
’_\@
A
5 2
| @]
o DN )
T DN
<15
=
o
<
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15 21 57 6 2
1 &3 15 21 57 6 2
1 38 15 21 57 6 2
13 43 21 21 57 6 2
13 48 21 21 57 6 2
13 53 21 21 57 6 2
13 58 21 21 57 6 2
16 6,8 27 27 63 8 2
19 78 27 27 63 8 2
19 8,8 32 32 72 10 2
22 9,8 32 32 72 10 2
26 10,8 38 38 83 12 2
26 11,8 38 38 83 12 2
26 13,8 38 38 83 14 2
32 14,7 44 44 92 16 2
32 15,7 44 44 92 16 2
32 16,7 44 44 92 18 2
32 177 44 44 92 18 2
38 18,7 54 54 104 20 2
38 19,7 54 54 104 20 2

DPBT72S

DRAGONSKIN

i
il

/T,
1
gl

7
7
/
i

=DIN 6527

°

50 558 ...
Ké
VO/5A

1252 03200
1252 03700
1252 04200
1252 04700
1252 05200
1252 05700
1252 06200
1458 07200
1458 08200
2029 09200
2029 10200
2940 11200
2940 12200
3665 14200
4750 15200
4750 16200
5770 17200
5770 18200
7140 19200
7140 20200

e O ee

cuttingtools.ceratizit.com

— Vv, /f, strana 384+385
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

CRIRY -

DC .

3,0
3,5
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
1,0

12,0

14,0

15,0

16,0
17,0

18,0
19,0

20,0

T W»W=Z2XZ 10

=300 || )
v:=14o li’ HPC DPB7ZS
DRAGONSKIN
@ DCONMS
]
}
$ e j
|
| )
| 2 t
! (@) i /
} \
o _
& DN
3
=
=
o
<
—_—
DC
CHW =SS
=DIN 6527
Zam
50958 ...
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A
8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 1252 03200
11 83 15 21 57 6 0,1 2 1252 03700
1 38 15 21 57 6 0,1 2 1252 04200
13 43 21 21 57 6 0,1 2 1252 04700
13 48 21 21 57 6 0,1 2 1252 05200
13 588 21 21 57 6 0,1 2 1252 05700
13 58 21 21 57 6 0,1 2 1252 06200
16 6,8 27 27 63 8 0,1 2 1458 07200
19 78 27 27 63 8 0,1 2 1458 08200
19 8,8 32 32 72 10 0,1 2 2029 09200
22 9,8 32 32 72 10 0,1 2 2029 10200
26 10,8 38 38 83 12 0,1 2 2940 11200
26 11,8 38 38 83 12 0,1 2 2940 12200
26 13,8 38 38 83 14 0,1 2 3665 14200
32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 4750 15200
32 15,7 44 44 92 16 0,1 2 4750 16200
32 16,7 44 44 92 18 01 2 5770 17200
32 17,7 44 44 92 18 0,1 2 5770 18200
38 18,7 54 54 104 20 0,1 2 7140 19200
38 19,7 54 54 104 20 0,1 2 7140 20200
[ ]
[ ]
[ ]
(@]
[ ]
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

CRIRY -

16,0
16,0

18,0
20,0

OITWnW=ZX=ZT

N5 || /)
V= 5° N HPC J
@ DCONMS
\
_ |
-
<
‘ o
DN_| |
- !
% T
—
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,9 15 21 57 6 3
11 3,4 16 21 57 6 5]
8 39 15 18 54 6 3
11 3,9 16 21 57 6 3
16 26 62 6 3
13 44 19 21 57 6 &
9 4,9 16 18 54 6 3
13 49 19 21 57 6 8
17 26 62 6 3
13 5,4 19 21 57 6 3
10 59 17 18 54 6 3
13 59 19 21 57 6 3
18 26 62 6 3
19 6,3 25 27 63 8 8]
19 6,8 25 27 63 8 3
19 73 25 27 63 8 &
12 20 22 58 8 3
19 7.8 25 27 63 8 &
24 32 68 8 3
22 8,2 30 32 72 10 3
22 8,7 30 32 72 10 3
22 9,2 30 32 72 10 3
14 97 24 26 66 10 3
22 97 30 32 72 10 8
30 40 80 10 3
16 11,7 26 28 73 12 3
26 1,7 36 38 83 12 3
36 48 93 12 3
18 13,7 28 30 75 14 3
26 13,7 36 38 83 14 5]
42 54 99 14 3
22 15,5 32 34 82 16 5]
32 15,5 42 44 92 16 3
48 60 108 16 3
24 17,5 34 36 84 18 3
32 17,5 42 44 92 18 &
54 66 114 18 3
26 19,5 40 42 92 20 8
38 19,5 52 54 104 20 3
60 76 126 20 3

cuttingtools.ceratizit.com

DPB72S DPB72S
DRAGONSQN

7

Wy
/
/
{

Vi
i
duul

7,
e
/
J

dilenska norma
50992 ...

Ké
VO/5A

1463 04100

1463 05100

1522 06100

1729 08100

2733 10100

3830 12100

4733 14100

5728 16100

7903 18100

9683 20100

[ JNORN BN BN )

dilenska norma
50992 ...

Ké
VO/5A

1518 03200
1518 03700

1463 04200
1518 04700
1463 05200
1592 05700
1539 06200
1851 06700
1851 07200
1851 07700
1797 08200
3085 08700
3085 09200
3085 09700

3028 10200

4100 12200

5408 14200

9178 16200

9460 18200

11038 20200

e e o000

DPBT72S

DRAGONSKIN

.
égﬁﬁ
Judl

7
’ 7
g
U

dilenska norma

°

50992 ...
Ké
VO/5A

1543 04400

1543 05400

1711 06400

1921 08400

3420 10400
4645 12400
6015 14400
9278 16400
11963 18400

13 813 20400
[

[ JNON I J

— v, /f, strana 386+387
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

A=t || )
n Y= 5° I~ HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
\
!
——— e
@ [N\
‘ -
T <<
i (e}
E DN PN
= |
=I5
=
o
< [
|-
DC| & —= —_—
CHW === === ==
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
L6 L6 e
50966.. 50966.. 50966 ..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A
3,0 8 2,9 15 21 57 6 0,1 3 1518 03200
35 1 34 16 21 57 6 0,1 3 1518 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 0,1 3 1463 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 0,1 8 1463 04200
4,0 16 26 62 6 0,1 3 1543 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 0,1 6] 1518 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 0,1 3 1463 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 1463 05200
5,0 17 26 62 6 0,1 3 1543 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 1592 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 1522 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 ] 1539 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 1711 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 Bl 1851 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 1851 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 1851 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 1729 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 1797 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 1921 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 B 3085 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 3085 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 6] 3085 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 273310100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 3028 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 3420 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,2 3 3830 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 4100 12200
12,0 36 48 93 12 0,2 Bl 4645 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 4733 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 5408 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 6015 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,2 3 5728 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 0,2 3 9178 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 8 9278 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 7903 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 3 9460 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 11963 18400
20,0 26 19,5 40 42 92 20 0,2 3 9683 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 0,2 3 11038 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 13813 20400
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] O
S [ ] [ ] [ ]
H
0
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Fréza pro univerzaini pouziti

A=45°
¥= 5 I

2 | wec

w

@
©

CRIRY -

DCs REies APMX DN
mm mm mm mm
4,0 0,5 8 3,9
4,0 0,5 1" 3,9
4,0 0,5 16
5,0 0,5 9 4,9
5,0 0,5 13 4,9
5,0 0,5 17
6,0 0,5 10 59
6,0 0,5 13 59
6,0 0,5 18
8,0 1,0 12 78
8,0 1,0 19 78
8,0 1,0 24
10,0 1,0 14 9,7
10,0 1,0 22 9,7
10,0 1,0 30
12,0 1,5 16 1,7
12,0 1,5 26 1,7
12,0 1,5 36
16,0 2,0 22 15,5
16,0 2,0 32 15,5
16,0 2,0 48
20,0 2,0 26 19,5
20,0 2,0 38 19,5
20,0 2,0 60

Tw=ZzXxX=T

DCONMS
|
!
s
f_\“@
[ NN\
! 0
T <
i @]
% DN
=
=
o
<
LH LPR OAL  DCONMS 4
mm mm mm mm
15 18 54 6
16 21 57 6
26 62 6
16 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
17 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
20 22 58 8
25 27 63 8
32 68 8
24 26 66 10
30 32 72 10
40 80 10
26 28 73 12
36 38 83 12
48 93 12
32 34 82 16
42 44 92 16
60 108 16
40 42 92 20
52 54 104 20
76 126 20

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWwWwwWwwWwwWwwWwwWwwWwwwwow

DPB72S DPB72S
Doy
1 |
¥ /4 \
\ , /)
kﬁ'// 5
Y

7
g

7
/
/
{

W
i
duul

7,
e
/
U

=DIN 6527
Lo}
50 967 ...

Ké
VO/5A
1785 04105

1785 05105

1832 06105

2155 08110

3883 10110

5368 12115

10878 16120

15740 20120

[ JNORN BN B )

=DIN 6527

50 967 ...

Ke

VO/5A

1838 04205

1838 05205

2140 06205

2458 08210

4210 10210

5720 12215

11055 16220

16 118 20220

[ JNORN BN M )

DPBT72S

DRAGONSKIN

50 967 ...
Ké
VO/5A

1951 04405

1951 05405

2165 06405

2606 08410

4328 10410

5875 12415

11740 16420

17 478 20420

[ JNON X J
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

35°
n iy % N HPC J DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

V= 9°

o

DCONMS

= =
|-
==
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
=1 Fer == FEr
50972.. 50973.. 50972.. 50973..
DCxs APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A V0/5A
3,0 5 14 50 6 0,1 4 1255 03100 1255 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 1255 03200 1255 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 1255 03600 1255 03600
35 1 21 57 6 0,1 4 1255 03700 1255 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 1255 04100 1255 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 1255 04200 1255 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 1282 04600 1282 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 1282 04700 1282 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 1282 05100 1282 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 1282 05200 1282 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 1240 05600 1240 05600
5,5 13 21 57 6 0,1 4 1240 05700 1240 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 1240 06100 1240 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 1240 06200 1240 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 1649 07100 1649 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 1649 07200 1649 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 1649 08100 1649 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 1649 08200 1649 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 2152 09100 2152 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 2152 09200 2152 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 2152 10100 2152 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 2152 10200 2152 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 3403 11100 3403 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 3403 11200 3403 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 3403 12100 3403 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 3403 12200 3403 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 4373 14100 4373 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 4373 14200 4373 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 5398 15100 5398 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 5398 15200 5398 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 5398 16100 5398 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 5398 16200 5398 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 7343 17100 7343 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 7343 17200 7343 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 7343 18100 7343 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 7343 18200 7343 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 8330 19100 8330 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 8330 19200 8330 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 8330 20100 8330 20100
20,0 4 54 104 20 0,3 4 8330 20200 8330 20200
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H
0
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

=/
Wit s

DCONMS

LPR

DCs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 6,5 28 9 19 55 6
3,0 6,5 28 15 22 58 6
4,0 8,5 338 12 19 55 6
4,0 8,5 38 20 26 62 6
5,0 10,5 48 15 22 58 6
5,0 10,5 48 25 34 70 6
6,0 13,0 58 18 22 58 6
6,0 13,0 58 30 34 70 6
8,0 17,0 77 24 28 64 8
8,0 17,0 7 40 44 80 8
10,0 210 9,7 30 34 74 10
10,0 21,0 9,7 50 54 94 10
12,0 250 1,6 36 40 85 12
120 250 1,6 60 64 109 12
140 290 136 42 46 91 14
140 290 136 70 74 19 14
16,0 330 155 48 52 100 16
160 330 155 80 84 132 16
18,0 380 17,5 54 58 106 18
180 380 17,5 90 94 142 18
20,0 420 195 60 64 14 20
20,0 420 195 100 104 154 20

Tw=ZzXxX=T

CHW

ZEFP

L R e e e e i e S S S S S S S e

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
DRAGONSKN
Vi ]
// \ 1/
1, 4 y y
7 (W
/ ///
=
EES=Sr) NS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
—
50974.. 50975.. 50974.. 50975..
Ké Ké Ké Ké
VO/5A VO/5A VO0/5A VO0/5A
1166 03200 1166 03200
1223 03400 1223 03400
1166 04200 1166 04200
1223 04400 1223 04400
1166 05200 1166 05200
1223 05400 1223 05400
1166 06200 1166 06200
1223 06400 1223 06400
1590 08200 1590 08200
1750 08400 1750 08400
2327 10200 2327 10200
2573 10400 2573 10400
2933 12200 2933 12200
3218 12400 3218 12400
4113 14200 4113 14200
4523 14400 4523 14400
6583 16200 6583 16200
7243 16400 7243 16400
8325 18200 8325 18200
9158 18400 9158 18400
9003 20200 9003 20200
9970 20400 9970 20400
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
(@] (@] O O
[ ] [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza
Fréza pro univerzaini pouziti
A speciding pro velké Ubéry materialu, ay e = 2x DC
A "Heavy Duty" %

A (AR

° —|| HPC DPB72S DPB72S
var, y,=15° ~ J

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
<€ i -

i /
_ . .
4 4
o
a
-
= =
== ==
BSS=)
DIN 6527 DIN 6527
50976.. 50977..
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A V0/5A
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 1348 03200 1348 03200
4,0 11 3,8 17 21 57 6 0,1 4 1348 04200 1348 04200
5,0 13 438 19 21 57 6 0,1 4 1348 05200 1348 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 1348 06200 1348 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 1817 08200 1817 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 2660 10200 2660 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 3398 12200 3398 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 4698 14200 4698 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 7668 16200 7668 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 10 058 18200 10 058 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 10 455 20200 10 455 20200
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@]
S
H

— v, /f, strana 388+389
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

o
A/
. — HPC
n vs= 9° \ ﬂ 4)
@ @ DCONMS
52 -
"\@
-
] | a3
DN [
E ~
=< T
— E 1
o
<
DC_™ g
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
8,0 21 1.7 25 27 63 8 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
20,0 M 19,5 52 54 104 20 0,3
=]
M
K
N
S
H

ZEFP

e i

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

U,
Iy
Ll

U.
=7
2 |/
S (]
8L

°

50978 ...
K¢

VO/5A
3485 06200
4065 08200
4595 10200
6425 12200
9855 14200
9855 16200
13118 18200
13118 20200

[ JNeRy BN BN )
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Fréza pro univerzaini pouziti

) =35° %
‘-330 N HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
Y=
DRAGONSKIN DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
I
i
|
|
|
| |
—Y | Aw S
DN i
|
T ‘
_| é E
o
<
= =
AN
DC| “sg
dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma
— e
50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCs RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP K¢ Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A V0/5A

3,0 0,10 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,40 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,50 8,0 2,8 13 21 57
3,0 1,00 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,30 6,5 2,8 15 22 58
3,0 0,50 6,5 28 15 22 58
3,0 0,80 6,5 2,8 15 22 58
4,0 0,10 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,40 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,50 1,0 3,8 17 21 57
4,0 1,00 1,0 38 17 21 57
4,0 0,40 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,50 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,80 8,5 3,8 20 26 62
5,0 0,10 13,0 4.8 19 21 57
5,0 0,50 13,0 48 19 21 57
5,0 1,00 13,0 48 19 21 57
5,0 0,50 10,5 48 25 34 70
5,0 0,80 10,5 48 25 34 70
6,0 0,10 13,0 58 19 21 57
6,0 0,50 13,0 58 19 21 57
6,0 1,00 13,0 58 19 21 57
6,0 1,50 13,0 58 19 21 57
6,0 0,60 13,0 58 30 34 70
6,0 0,80 13,0 58 30 34 70
6,0 1,00 13,0 58 30 34 70
8,0 0,15 21,0 77 25 27 63
8,0 0,50 21,0 77 25 27 63
8,0 1,00 210 77 25 27 63
8,0 1,50 21,0 77 25 27 63
8,0 2,00 21,0 77 25 27 63
8,0 0,80 17,0 77 40 44 80
8,0 1,00 17,0 7,7 40 44 80
8,0 1,50 17,0 77 40 44 80
8,0 2,00 17,0 77 40 44 80
10,0 0,15 22,0 9,7 30 32 72
10,0 0,50 220 9,7 30 32 72
10,0 1,00 22,0 9,7 30 32 72
10,0 150 22,0 9,7 30 32 72
10,0 200 220 9,7 30 32 72
10,0 0,50 21,0 9,7 50 54 94
10,0 1,00 21,0 9,7 50 54 94
10,0 150 21,0 9,7 50 54 94
10,0 200 21,0 9,7 50 54 94
12,0 020 26,0 1,6 36 38 83
12,0 0,50 26,0 1,6 36 38 83
12,0 1,00 26,0 1,6 36 38 83

1692 03201 1692 03201

1692 03204 1692 03204

1692 03205 1692 03205

1692 03210 1692 03210
1989 03403 1989 03403
1989 03405 1989 03405
1989 03408 1989 03408

1692 04201 1692 04201

1692 04204 1692 04204

1692 04205 1692 04205

1692 04210 1692 04210
1989 04404 1989 04404
1989 04405 1989 04405
1989 04408 1989 04408

1720 05201 1720 05201

1720 05205 1720 05205

1720 05210 1720 05210
2020 05405 2020 05405
2020 05408 2020 05408

1678 06201 1678 06201

1678 06205 1678 06205

1678 06210 1678 06210

1678 06215 1678 06215
2020 06406 2020 06406
2020 06408 2020 06408
2020 06410 2020 06410

2104 08202 2104 08202

2104 08205 2104 08205

2104 08210 2104 08210

2104 08215 2104 08215

2104 08220 2104 08220
2446 08408 2446 08408
2446 08410 2446 08410
2446 08415 2446 08415
2446 08420 2446 08420

2630 10202 2630 10202

2630 10205 2630 10205

2630 10210 2630 10210

2630 10215 2630 10215

2630 10220 2630 10220
3025 10405 3025 10405
3025 10410 3025 10410
3025 10415 3025 10415
3025 10420 3025 10420

4060 12202 4060 12202

4060 12205 4060 12205

4060 12210 4060 12210

3353383333330000000000ooouooooc')o‘:c:»cummm@mmm@mammm@mo‘:@mmmmog
N N N S N O A O T T T N T N T R N

P ) ® ) )
M [} [} [} ®
K ) ) ) )
N @) 0) [0) [0)
S ® ® ) )
H

(]
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Fréza pro univerzaini pouziti

@

@

mm
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

W2 e
s —
vs= 9° N
@ DCONMS
\
\
\
\
\
| a
— | &3
DN _Jmie(
\
. ‘
e é E
o
<
I
DC |\
RE
DCy RE.os APMX DN LH  LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
150 260 116 36 38 83 12
200 260 16 36 38 83 12
300 260 16 36 38 83 12
400 260 M6 36 38 83 12
050 250 116 60 64 109 12
100 250 116 60 64 109 12
150 250 116 60 64 109 12
200 250 116 60 64 109 12
300 250 16 60 64 109 12
400 250 M6 60 64 109 12
030 260 136 36 38 83 14
100 260 136 36 38 83 14
200 260 136 36 38 83 14
300 260 136 36 38 83 14
400 260 136 36 38 83 14
100 290 136 70 74 119 14
200 290 136 70 74 119 14
300 290 136 70 74 19 14
400 290 136 70 74 19 14
030 360 155 42 44 9 16
100 360 155 42 44 92 16
200 360 155 42 44 9 16
300 360 155 42 44 9 16
400 360 155 42 44 9 16
100 330 155 80 84 132 16
200 330 155 80 84 132 16
300 330 155 80 84 132 16
400 330 155 80 84 132 16
100 360 175 42 44 9 18
200 360 175 42 44 9 18
300 360 175 42 44 92 18
400 360 175 42 44 92 18
100 380 175 90 94 142 18
200 380 175 90 94 142 18
300 380 175 90 94 142 18
400 380 175 90 94 142 18
030 40 195 52 54 104 20
100 410 195 52 54 104 20
200 410 195 52 54 104 20
300 410 195 52 54 104 20
400 410 195 52 54 104 20
100 420 195 100 104 154 20
200 420 195 100 104 154 20
300 420 195 100 104 154 20
400 420 195 100 104 154 20

20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

ArAEBEBEBEPREPREPRAEPREPRAPPREAEPRAEPREPREAEREREREEREREESESESREPEPREPREPREPRPPREPREPEPREREEREREREREESESESEREBREPRPS

DPB72S DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
=~ =

dilenska norma
=1
50 970 ...
Ké
V0/5A
4060 12215
4060 12220

4060 12230
4060 12240

6138 14203
6138 14210
6138 14220
6138 14230
6138 14240

6138 16203
6138 16210
6138 16220
6138 16230
6138 16240

8165 18210
8 165 18220
8165 18230
8165 18240

9195 20203
9195 20210
9195 20220
9195 20230
9195 20240

[ JNORN BN B )

dilenska norma
)
50971 ...

Ké

VO/5A
4060 12215
4060 12220

4060 12230
4060 12240

6138 14203
6138 14210
6138 14220
6138 14230
6138 14240

6138 16203
6138 16210
6138 16220
6138 16230
6138 16240

8165 18210
8 165 18220
8165 18230
8 165 18240

9195 20203
9195 20210
9195 20220
9195 20230
9195 20240

[ JNORN BN B )

dilenska norma
50 970 ...

Ké
VO/5A

4595 12405
4595 12410
4595 12415
4595 12420
4595 12430
4595 12440

6885 14410
6885 14420
6885 14430
6 885 14440

7553 16410
7553 16420
7553 16430
7553 16440

9110 18410
9110 18420
9110 18430
9110 18440

10 240 20410
10 240 20420
10 240 20430
10 240 20440

DPBT72S

dilenska norma
50971 ...

Ké
VO/5A

4595 12405
4595 12410
4595 12415
4595 12420
4595 12430
4595 12440

6885 14410
6885 14420
6885 14430
6 885 14440

7553 16410
7553 16420
7553 16430
7553 16440

9110 18410
9110 18420
9110 18430
9110 18440

10 240 20410
10 240 20420
10 240 20430
10 240 20440

[ ) [ )

) °

) °

o o

° )
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

Wk
Wit s

DCONMS

#

<
s

LPR

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS 4
mm mm mm mm mm mm mm
6 10 18 54 6
6 13 58 19 21 57 6
8 12 22 58 8
8 21 7 25 27 63 8
10 14 26 66 10
10 22 9,7 30 32 72 10
12 16 28 73 12
12 26 11,6 36 38 83 12
16 22 34 82 16
16 36 15,5 42 44 92 16
20 26 42 92 20
20 4 19,5 52 54 104 20

T WwW=ZX=ZT

CHW

ZEFP

r oot ool o1 OO ot ot

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
‘ -
I i
\ \ \ \
\ \ \ \
- - : :
=) =)
ESSSr) ESSS )
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
50993.. 50995.. 50994.. 5099..
K¢ K¢ Ké Ké
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
1364 06100 1364 06100
135306200 1353 06200
1614 08100 1814 08100
184508200 1645 08200
236710100 2367 10100
270010200 2700 10200
310312100 3103 12100
3285 12200 3285 12200
5940 16100 5940 16100
763316200 7633 16200
916320100 9163 20100
10 445 20200 10445 20200
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
o o O ©]
[ ] [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza
Fréza pro univerzaini pouziti
A fezn hloubka: 3x DC

2L W)
- [N

T e
N2

DC.s APMX LPR  OAL DCONMS: CHW
mm mm  mm  mm mm mm
6 19 26 62 6 0,1
8 25 32 68 8 0,2
10 31 40 80 10 0,2
12 37 48 93 12 03
16 49 60 108 16 0,3
20 61 76 126 20 0,3
)
M
K
N
S
H

ZEFP

5
5
5
5
5
5

DPBT72S

DRAGONSKIN

50999...
Ké

VO/5A
1623 06200
2214 08200
3243 10200
3943 12200
9160 16200
12533 20200

[ oM 3 J

DPBT72S

DRAGONSKIN

/]
/
l
[

=DIN 6527

:

50949 ...
Ké

VO/5A
1623 06200
2214 08200
3243 10200
3943 12200
9160 16200
12533 20200

[ IRy Y BN )

— Vv, /f, strana 381-383
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

Fréza pro univerzaini pouziti

5|2
A o
=38 .
n e ¥ || HPC DPB72S DPB72S

DRAGONSK]N DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
— |
|
|
|
!
| 3:' \ \
Y _\_,& o { {
% { L \ \
‘ - -
. ‘
3 é E
o
<
!
0C | == @ |=

dilenska norma  dilenska norma

== FEr
50997.. 50998..
DC.s RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V0/5A V0/5A
6 0,2 13 58 19 21 57 6 5 1946 06202 1946 06202
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 1946 06205 1946 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 1946 06210 1946 06210
8 0,2 21 7 25 27 63 8 5 2440 08202 2440 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 5 2440 08205 2440 08205
8 1,0 21 7 25 27 63 8 5 2440 08210 2440 08210
8 1,5 21 77 25 27 63 8 5 2440 08215 2440 08215
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 3050 10202 3050 10202
10 0,5 22 97 30 32 72 10 5 3050 10205 3050 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 3050 10210 3050 10210
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 3050 10215 3050 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 3050 10216 3050 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 5 3050 10220 3050 10220
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 5 4710 12203 4710 12203
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 4710 12205 4710 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 4710 12210 4710 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 4710 12215 4710 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 4710 12216 4710 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 4710 12220 4710 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 4710 12225 4710 12225
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 7120 16203 7120 16203
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 5 7120 16205 7120 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 7120 16210 7120 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 5 7120 16215 7120 16215
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 7120 16216 7120 16216
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 5 7120 16220 7120 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 7120 16225 7120 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5 7120 16230 7120 16230
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20203 10 665 20203
20 0,5 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20205 10 665 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20210 10 665 20210
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20215 10 665 20215
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20216 10 665 20216
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20220 10 665 20220
20 2,5 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20225 10 665 20225
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20230 10 665 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5 10 665 20240 10 665 20240
P [ ] [ ]
M [} )
K [ ] [ ]
N (@] O
S [} [
H
0
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Hrubovaci/dokoncovaci fréza

Fréza pro univerzaini pouziti
A slamacem tfisky s plochym hrubovacim profilem

ASS
NF I
90

©

#

DC s
mm
3,0
35
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=ZXxX=T

7
—|| HPC
vs= \\ 4)
@ DCONMS
|
}
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 13 21 57 6 0,1
11 &3 17 21 57 6 0,1
1 3,8 17 21 57 6 0,1
13 4,3 19 21 57 6 0,1
13 4.8 19 21 57 6 0,1
13 53 19 21 57 6 0,1
13 58 19 21 57 6 0,1
21 6,7 25 27 63 8 0,2
21 7.7 25 27 63 8 0,2
22 8,7 30 32 72 10 0,2
22 97 30 32 72 10 0,2
26 10,6 36 38 83 12 0,3
26 11,6 36 38 83 12 0,3
26 13,6 36 38 83 14 0,3
36 14,5 42 44 92 16 0,3
36 15,5 42 44 92 16 0,3
36 16,5 42 44 92 18 0,3
36 17,5 42 44 92 18 0,3
M 18,5 52 54 104 20 0,3
M 19,5 52 54 104 20 0,3

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

DRAGONSKIN

/

1
|

//
i /.

/78
i
duul

=Ny
=
2 |l
S |0
N L

:

50969 ...
Ké
VO/5A

2128 03200
2128 03700
2128 04200
2128 04700
2128 05200
2128 05700
2128 06200
2267 07200
2267 08200
2818 09200
2818 10200
4453 11200
4453 12200
5723 14200
7070 15200
7070 16200
8353 17200
8353 18200

10 905 19200

10905 20200

[ Ry Y BN )
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Hrubovaci frézy
Fréza pro univerzaini pouziti
A s lamacem tfisky s oblym hrubovacim profilem

A
. —[| HPC J
vs= 9° N
@ @ DCONMS
|
}
|
|
}
| —
BN NS
DN r
E _
jar} e T
2 -
o
<C
DC |\
CHW
DC g4 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1
35 11 &3 17 21 57 6 0,1
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1
4,5 13 4,3 19 21 57 6 0,1
5,0 13 4.8 19 21 57 6 0,1
55 13 53 19 21 57 6 0,1
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2
8,0 21 7.7 25 27 63 8 0,2
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
11,0 26 10,6 36 38 83 12 0,3
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
19,0 Pyl 18,5 52 54 104 20 0,3
20,0 Pyl 19,5 52 54 104 20 0,3
P
M
K
N
3
H

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

Ui
Uil

7
/
U

2|7
=
S |1
S [
N | L

:

50 979 ...
Ké
VO/5A

2128 03200
2128 03700
2128 04200
2128 04700
2128 05200
2128 05700
2128 06200
2267 07200
2267 08200
2818 09200
2818 10200
4453 11200
4453 12200
5723 14200
7070 15200
7070 16200
8353 17200
8353 18200
10 905 19200

10905 20200

[ Ry Y BN )
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Vlysoce pfesna dokonCovaci fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

A se z(zenim max. 0,008 mm pro dosazeni kolmosti a rovnobéznosti obrabénych ploch
A nastroj s korekei elniho bfitu

48°
n As-soo

/B

]

N

DC
mm
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0

OITw=ZX=ZT

v =13° N
DCONMS
@
L
-
|
. B
i (@)
I —
s
% x| T
S| 4
o
<C
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
0 58 18 2 58 6 6
3 56 19 2 5 6 6
3 58 27 3 67 6 6
3 58 36 40 76 6 6
15 56 42 44 80 6 6
3 77 4 28 64 8 6
777 3% 4 76 8 6
7 77 48 5 89 8 6
19 76 25 21 63 8 6
20 76 62 64 100 8 6
6 97 30 34 7 10 6
21 97 45 49 89 10 6
21 97 60 64 104 10 6
2 96 0 2 72 10 6
25 96 58 60 100 10 6
19 M6 36 40 8 12 6
25 16 54 58 103 12 6
% Me T2 76 121 12 6
% 15 3% 38 83 12 6
0 M5 T3 15 120 12 6
25 155 48 52 100 16 6
2 150 42 44 92 16 6
33 15 T2 16 124 16 6
33 155 96 100 148 16 6
4 150 100 102 150 16 6
2 195 60 64 114 20 6
38 190 52 54 104 20 6
2 195 90 94 144 20 6
42 195 120 124 74 20 6
5 190 98 100 150 20 6
40 245 75 80 136 2 6
52 245 13 M8 174 2 6
52 245 150 154 210 2 6
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DPB72S

DRAGONSKIN

0
[l

r
|
U

=DIN 6527
50991 ...

Ké

VO/5A
1868 06200
1867 06700

2137 08200

2145 08700

3683 10200

3675 10700

4993 12200
4980 12700

9285 16200
9283 16700

13 383 20200
13375 20700

16 758 25200

e Oee

DPB72S

DRAGONSKIN

.
22?5
duul

/e
7
|
U

dilenska norma
50991 ...

Ké
VO/5A

2533 06400
3165 06900
2533 90000

3133 08400
3918 08900

3130 90100

4698 10400
5868 90200

4683 10900

7270 12400
9083 90300

7260 12900

12793 16400
15988 16900
12 780 90400

17615 20400
22018 90500
17608 20900

22 040 25400
27 550 25900
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WNT \ Performance . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Radiusova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

300 || )
n v 6 NI DPB72S DPB72S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS .
|
\
‘ 1
\ y
L \
)
DN \
o /
5 I N7
o \
g
< \
=
D C
===
===

dilenska norma  dilenska norma

=1 .
50963.. 50963...
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
3,0 4 2,8 10,0 14 50 6 2 1594 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 2139 03415
4,0 8 3,8 12,0 18 54 6 2 1594 04120
4,0 10 4,0 12,5 39 75 6 2 2139 04420
5,0 9 438 16,0 18 54 6 2 1594 05125
5,0 12 5,0 15,0 39 75 6 2 2225 05425
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2 1594 06130
6,0 12 6,0 15,0 64 100 6 2 2575 06430
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2 1941 07135
8,0 12 76 20,0 22 58 8 2 1941 08140
8,0 14 8,0 17,5 64 100 8 2 3013 08440
10,0 14 9,6 24,0 26 66 10 2 2426 10150
10,0 18 10,0 22,5 60 100 10 2 4093 10450
12,0 16 11,5 26,0 28 73 12 2 3528 12160
12,0 22 12,0 275 55 100 12 2 5280 12460
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2 4093 14170
14,0 26 14,0 32,5 75 120 14 2 8420 14470
16,0 22 15,2 32,0 34 82 16 2 5195 16180
16,0 30 16,0 37,5 102 150 16 2 11348 16480
18,0 24 171 34,0 36 84 18 2 8558 18190
20,0 26 19,0 40,0 42 92 20 2 8558 20110
20,0 38 20,0 47,5 100 150 20 2 15038 20410
P [} [ )
M
K [ ] [ ]
N O (@)
S
H (@] O
0
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Radiusova fréza

Fréza pro univerzaini pouziti

®

DC
mm
40
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

T W»WZX=ZT0

=V
A7380 —~l'@
vs= 7° l\
DCONMS
i
INERS
o
x
g S
o
<€
DC
APMX  LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
11 21 57 6 4
13 21 57 6 4
13 21 57 6 4
19 36 72 8 4
22 32 72 10 4
26 38 83 12 4
32 44 92 16 4
38 54 104 20 4

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

ln,
fty
Jauy

dilenska norma

50990 ...
K¢

VO/5A
1553 04220
1553 05225
1816 06230
2250 08280
2 840 10250
4495 12260
6 635 16280
9613 20210

Ceo e
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

SilverLine — Celni toroidni fréza
Fréza pro univerzaini pouziti
A APMX neodpovida maximalni hloubce fezu
A 1y, = programovatelny rohovy radius

@

A=52°
v o %T HFC || HPC || [
@ DCONMS

#

&

DCX
mm
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00

10,00

12,00

12,00

16,00
16,00

20,00

20,00

T »mWZX=Z10

r;  APMX DN
mm mm mm
112 6 55
112 6 55
1,23 8 74
1,23 8 74
117 10 9,2
117 10 9,2
1,86 12 1,0
1,86 12 1,0
2,47 16 15,0
2,47 16 15,0
2,61 20 18,5
2,61 20 18,5

LH
mm
21
64
27
64
32
60
32
65
38
65
40
65

LPR

|
<
o
DN .
x -
o
<
DCX
LPR OAL a® DCONMS 46
mm mm mm
21 57 45 6
64 100 45 6
27 63 45 8
64 100 45 8
32 72 45 10
60 100 45 10
38 83 45 12
65 110 45 12
44 92 45 16
102 150 45 16
42 92 45 20
100 150 45 20

ZEFP

IO O O OO O N O N

DPBT72S DPBT72S

-
\

 —

-

/
7
(¥
y
7
[} 7
Y
== ==
NS |
| -

dilenska norma  dilenska norma

t——1 t——
50989.. 50989..
Ké K¢
VO/5A VO/5A
2245 06110
2968 06410
2545 08110
3870 08410
4350 10115
6 365 10415
5703 12115
7023 12415
10713 16120
15 660 16420

15413 20120
23170 20420

[ ] [}
O O
[ ] [ ]
O O
(@) O
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WNT \ Performance TK frézy
Odhrotovaé
SilverLine — Odhrotova¢ NC
Fréza pro univerzaini pouziti
A vrcholovy hel a =60°
v || Y)
v=5° -
¥ DPB72S DPB72S
@ DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
f
M f
|
Y | |
o e 8 v v
| \y \y
o« |
o
—
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma
=1 6 =9 t6
50566.. 50567.. 50562.. 50563..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 1000 04000 1234 04000
6 55 19 6 5 1122 06000 1122 06000 1356 06000 1356 06000
8 58 22 8 5 1499 08000 1499 08000 1766 08000 1766 08000
10 60 20 10 5 1779 10000 1779 10000 2099 10000 2099 10000
12 70 25 12 5 2318 12000 2318 12000 2683 12000 2683 12000
16 80 32 16 5 3685 16000 3685 16000 4178 16000 4178 16000
P ° ° ° °
M ° ° ° °
K ° ° ° °
N
S ° ° ° °
H
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WNT \ Performance TKrézy
Odhrotovaé
SilverLine — Odhrotovaé NC
Fréza pro univerzaini pouziti
A vrcholovy thel a =90°
v || Y)
v=5° -
s DPB72S DPB72S
@ DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
i
M f
|
Y | T
9 ! A Z
| o
| v
- |
o
-
pe u a=90° a=90° a=90° a=90°
x dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma
=1 Lt =1 e
50564.. 50565.. 50560.. 50561..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 1000 04000 1234 04000
6 55 19 6 5 1122 06000 1122 06000 1356 06000 1356 06000
8 58 22 8 5 1499 08000 1499 08000 1766 08000 1766 08000
10 60 20 10 5 1779 10000 1779 10000 2099 10000 2099 10000
2 70 25 12 5 2318 12000 2318 12000 2683 12000 2683 12000
16 80 32 16 5 3685 16000 3685 16000 4178 16000 4178 16000
P ° ° ° °
M ° ° ° °
K ° ° ° °
N
S ° ° ° °
H
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WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

S-Cut - Stopkova fréza

Univerzalni fréza s mékkym fezem a nizkymi naroky na vykon obrabéciho stroje

sc [HEN
UNI [ERVZTS

@

@

T w=ZXxX=T

W52 | e
s —
v,=10° N J
@ DCONMS
® ‘
—
<
y o
o
5
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15,0 21 57 6 4
11 3,8 16,5 21 57 6 4
13 48 18,5 21 57 6 4
13 55 21,0 21 57 6 4
19 75 27,0 27 63 8 4
22 9,5 32,0 32 72 10 4
26 11,5 38,0 38 83 12 4
26 13,5 38,0 38 83 14 4
36 15,5 44,0 44 92 16 4
36 17,5 52,0 52 100 18 4
38 19,5 54,0 54 104 20 4
42 24,0 65,0 65 121 25 4

APXT72S

i
il

/]
e
I
ubl

=DIN 6527

°

52225 ...
Ké

V1A#

1333 030
1333040
1333050
1333060
1789 080
2533100
3533 120
4560 140
5720 160
7678 180
8800 200
13978 250
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

S-Cut - Stopkova fréza

Univerzalni fréza s mékkym fezem a nizkymi naroky na vykon obrabéciho stroje

SC A A 3%2 %
S s —1|| HPC
UNI ar. y=100 N APX72S APX72S APX72S APX72S

<|® DCONMS ] | a
% == i i | I

-
AW N
DN e
|
. ‘
5 = E
§ = = E )
o
<€ ST NS
=== =S==r1
i === 1 === 1
DG ‘\CHW =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
aRE Lt L e
52223 .. 52224.. 52226.. 52227..
DCp APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP K¢ Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1# V1/1# V1/1# V1/1#
3 6 2,8 12,0 18 54 6 0,10 4 1101 030
3 8 2,8 15,0 21 57 6 0,10 4 1333 030
4 8 3,8 13,5 18 54 6 0,13 4 1101 040
4 1 3,8 16,5 21 57 6 0,13 4 1333 040
5 9 48 15,5 18 54 6 0,18 4 1101 050
5 13 48 18,5 21 57 6 0,18 4 1333 050
5 22 48 24,5 27 63 6 0,18 4 1623 050
6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 1101 060
6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 1333 060
6 13 55 42,0 44 80 6 0,20 4 2039 060
6 22 55 27,0 27 63 6 0,20 4 1623 060
7 12 6,5 22,0 22 58 8 0,20 4 1543 070
7 19 6,5 27,0 27 63 8 0,20 4 1844 070
8 12 75 22,0 22 58 8 0,20 4 1495 080
8 19 75 27,0 27 63 8 0,20 4 1789 080
8 21 75 62,0 64 100 8 0,20 4 2412 080
8 28 75 36,0 44 80 8 0,20 4 1996 080
9 14 8,5 26,0 26 66 10 0,30 4 2104 090
9 22 8,5 32,0 32 72 10 0,20 4 2618 090
10 14 9,5 26,0 26 66 10 0,30 4 2039 100
10 22 9,5 32,0 32 72 10 0,30 4 2538 100
10 22 9,5 58,0 60 100 10 0,30 4 2995 100
10 33 9,5 54,0 60 100 10 0,30 4 2578 100
1" 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 3130 110
1 26 10,5 38,0 38 83 12 0,30 4 3658 110
12 16 11,5 28,0 28 73 12 0,30 4 3035 120
12 26 11,5 38,0 38 83 12 0,30 4 3533 120
12 26 11,5 73,0 75 120 12 0,30 4 3733 120
12 42 11,5 54,0 55 100 12 0,30 4 3330 120
13 18 12,5 30,0 30 75 14 0,30 4 3983 130
13 26 12,5 38,0 38 83 14 0,30 4 4710 130
14 18 (1815) 30,0 30 75 14 0,30 4 3875 140
14 26 13,5 38,0 38 83 14 0,30 4 4560 140
14 48 13,5 54,0 55 100 14 0,30 4 3733 140
16 22 15,5 34,0 34 82 16 0,40 4 4858 160
16 36 15,5 44,0 44 92 16 0,40 4 5720 160
16 36 155  100,0 102 150 16 0,40 4 6515 160
16 53 15,5 84,0 102 150 16 0,40 4 6120 160
18 24 17,5 34,0 36 84 18 0,40 4 6515 180
18 36 17,5 52,0 52 100 18 0,40 4 7678 180
20 26 19,5 42,0 42 92 20 0,50 4 7570 200
20 38 19,5 54,0 54 104 20 0,50 4 8800 200
20 38 19,5  100,0 100 150 20 0,50 4 9238 200
20 68 19,5 84,0 100 150 20 0,50 4 8800 200
25 32 24,0 46,0 49 105 25 0,50 4 11955 250
25 42 24,0 65,0 65 121 25 0,50 4 13978 250
25 68 24,0 84,0 94 150 25 0,50 4 16188 250
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S O O (@] (]
H (@] (@] (@] (@]
0
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

S-Cut - Stopkova fréza s rohovym radiusem

Univerzalni fréza s mékkym fezem a nizkymi naroky na vykon obrabéciho stroje

SC
UNI

@

@

DCw

3
3

COVPOPODOODONGT UG P DD WWW

OTw=ZX=Z T

A B D e
s s —
var. || y=10° ~ J
@ DCONMS
\
|
|
|
|
| |
— | & F
DN J .
i
. ‘
_| é E
o
<
I
DC |\
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
025 8 28 150 21 57 6
0,50 8 2,8 15,0 21 57 6
1,00 8 2,8 15,0 21 57 6
0,25 11 3,8 16,5 21 57 6
050 1 38 165 21 57 6
1,00 1 3,8 16,5 21 57 6
0,50 13 4.8 18,5 21 57 6
1,00 13 4.8 18,5 21 57 6
150 13 48 185 21 57 6
0,50 13 615} 21,0 21 57 6
0,80 13 55 21,0 21 57 6
1,00 13 55 21,0 21 57 6
150 13 55 210 21 57 6
2,00 13 615} 21,0 21 57 6
0,50 19 75 27,0 27 63 8
0,80 19 75 27,0 27 63 8
1,00 19 75 27,0 27 63 8
1,50 19 75 27,0 27 63 8
2,00 19 75 27,0 27 63 8
0,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,00 22 9,5 32,0 32 72 10
1,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,60 22 9,5 32,0 32 72 10
200 2 95 320 32 72 10
050 26 115 380 38 83 12
1,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,50 26 11,5 38,0 38 83 12
160 26 115 380 38 83 12
200 26 15 380 38 83 12
3,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 36 15,5 44,0 44 92 16
150 36 155 440 44 92 16
160 36 155 440 44 92 16
2,00 36 15,5 44,0 44 92 16
2,50 36 15,5 44,0 44 92 16
300 36 155 440 44 92 16
100 38 195 540 54 104 20
1,50 38 19,5 54,0 54 104 20
2,00 38 19,5 54,0 54 104 20
250 38 195 540 54 104 20
300 38 195 540 54 104 20
4,00 38 19,5 54,0 54 104 20

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

A PArPAEAEBEREPRARPRAEPRAEPAPPREAEPEESEPREPEAEPRAPPAPPREPEESREPRPRAEPRAEPEAEPREPESEPSREPRPREPREPRAEPREESEBRPRPRESEPS

APX72S

o)

52 228 ...
Ké
VA#

1333 03003
1333 03005
1333 03010
1333 04003
1333 04005
1333 04010
1333 05005
1333 05010
1333 05015
1333 06005
1333 06008
1333 06010
1333 06015
1333 06020
1789 08005
1789 08008
1789 08010
1789 08015
1789 08020
2538 10005
2538 10010
2538 10015
2538 10016
2538 10020
3533 12005
3533 12010
3533 12015
3533 12016
3533 12020
3533 12030
5720 16010
5720 16015
5720 16016
5720 16020
5720 16025
5720 16030
8800 20010
8800 20015
8 800 20020
8800 20025
8800 20030
8800 20040
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WNT \ Performance . TKirézy
Vlysoce vykonné frézy

S-Cut - Stopkova fréza
Univerzalni fréza s mékkym fezem a nizkymi naroky na vykon obrabéciho stroje

A vhodna pro trochoidni frézovani
A slamacem tfisky

sc (IS A4
var. || y=10° || Hee || D APXT72S
¢ i

DCONMS

o
a
-
===
===
=DIN 6527
Fe)
52 230 ...
DCs  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP K¢é
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 1977 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 2618 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 3330 100
12 36 11,5 45 48 93 12 0,24 5 4383 120
16 48 15,5 55 60 108 16 0,32 5 7495 160
20 60 19,5 70 76 126 20 0,40 5 11808 200
B )
M )
K )
N
S [¢)
H
— v,/f, strana 406+407
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

S-Cut — Hrubovaci frézy

Univerzalni fréza s mékkym fezem a nizkymi naroky na vykon obrabéciho stroje

A s lamacem tfisky s oblym hrubovacim profilem

sc [N
U1 | var.

g®
&

DC.: APMX DN

Smmmmmmmmmphhwo’wg
©
ES
=)

PR = = = 2 2 3 o
S RRARNONNNO O
WM WWRNNR = NN = NN
SORRON®HD DN N
DO mmm®» I IO ©
SRS RS RS I S S s I R

o
As-36° % HPC
y=10° N —)
DCONMS
I
Y
|
|
o |
| -
B -
DN Y
E _
] g E
o
<
DC \
CHW
LH LPR OAL DCONMS.; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
6 2,8 12,0 18 54 6 0,18
8 2,8 14,0 21 57 6 0,18
8 2,8 19,0 26 62 6 0,18
8 3,8 13,5 18 54 6 0,20
1 3,8 18,0 21 57 6 0,20
1 3,8 23,0 26 62 6 0,20
s 15,5 18 54 6 0,25
13 48 19,0 21 57 6 0,25
13 438 24,0 26 62 6 0,25
10 55 18,0 18 54 6 0,25
13 55 20,0 21 57 6 0,25
13 55 25,0 26 62 6 0,25
12 75 22,0 22 58 8 0,30
19 75 25,0 27 63 8 0,30
19 75 30,0 32 68 8 0,30
14 9,5 26,0 26 66 10 0,30
30,0 32 72 10 0,30
35,0 40 80 10 0,30
28,0 28 73 12 0,45
35,0 38 83 12 0,45
45,0 48 93 12 0,45
30,0 30 75 14 0,50
35,0 38 83 14 0,50
50,0 54 99 14 0,50
34,0 34 82 16 0,60
40,0 44 92 16 0,60
55,0 60 108 16 0,60
42,0 42 92 20 0,60
50,0 54 104 20 0,60
70,0 76 126 20 0,60

»n
o
w
©
©
()]

Tw=ZzXxX=T

ZEFP

PO O G O O O OO O O O O O O O N OO O O O O O O N

APX72S APXT72S
=
==
===
=DIN 6527 =DIN 6527
ro)
52205.. 52205..
Ké Ké
VA/1# VA/1#
2155 03100
2553 03200
2155 04100
2553 04200
2155 05100
2553 05200
2155 06100
2553 06200
2743 08100
3245 08200
3350 10100
3965 10200
3800 12100
4500 12200
5123 14100
6 065 14200
6923 16100
8200 16200
9995 20100
11838 20200
[ [ ]
[ [
[ J [ J
@) (@)
O O
@) @)

APXT72S

m
it

%,
7
I
U

=DIN 6527
52 205 ...

Ké
VAN#

2918 03400

2918 04400

2918 05400

2918 06400

3715 08400

4535 10400

5143 12400

6938 14400

9375 16400

13 535 20400
[}

OO0OO0ee
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

3D Finish — soudkovity tvar

Specialista na 3D dokon&ovaci obrabéni

A tolerance tvaru £ 0,01 mm

-7
®

Z
@]
LD—NJ PRFRAD1
DC
DC DCONMS; DN PRFRAD1 PRFRAD2 APMX
mm mm mm mm mm mm  mm
10 10 8 2 50 21 30
P
M
K
N
S
H

DCONMS

APBT72S

pe—

ol
ol

It
I
;

52739 ...
K¢
V1
4525 100

cCeee o000

— v, /f, strana 408
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@) Informace o pouZiti i o vybéru vhodného produktu naleznete v Technickych informacich na — strance 491+492.

14]156

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

3D Finish — kapkovity tvar
Specialista na 3D dokon&ovaci obrabéni
A tolerance tvaru £ 0,01 mm

n As=30°

/B

AN

®

DC
mm

10
12
16

T W»WZXZ T

DCONMS s PRFRAD1

mm
6
8

10
12
16

mm

W NN =

DCONMS
!
i
—~lz
I
I
| |
: <
! o
ol
2
s 2
L
o o O
o <
PRFRAD1
PRFRAD2 APMX OAL  ZEFP
mm mm mm
95 22 62 3
90 25 68 3
85 26 72 4
80 28 83 4
75 31 92 4

APBT72S

e —

52745 ...
K¢
V1
3033 060
4010 080
4525 100
6785 120
8203 160

— v/f, strana 409
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@) Informace o pouZiti i o vybéru vhodného produktu naleznete v Technickych informacich na — strance 491+492.
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

3D Finish — kuzelovy tvar

Specialista na 3D dokon&ovaci obrabéni
A tolerance tvaru £ 0,01 mm

n As=30°

/B

AN

®

DC
mm

10
12
12
16
16
16
16

T »W=ZXZ10

DCONMS s PRFRAD1

mm
6
8
10
12

12
16
16
16
16

mm
1,0
1,5
2,0
1,0
3,0
2,0
4,0
4,0
4,0

DCONMS

PRFRAD3
PRFRAD2

PRFRAD1

rd

DC

PRFRAD2 PRFRAD3  a°2

mm
250
250
250
200
250
1000
500
1000
1500

mm
3 17,5
4 20
5 20
1 42,5
6 20
5 12,5
8 20
5 12,5
8 20

APMX
mm
9,5
10,5
12,5
8,0
13,5

31,0
18,5
24,0
18,5

OAL
mm
62
68
80
93
93
108
108
108
108

ZEFP

W W W WwWwwWwwww

APBT72S

=

Ui
ol

i

)
ié
il

52753 ...

Ké

V1

3103
4335
5045
6465
6 465
8403
8403
8403
8403

060
080
100
120
121
160
161
162
163

cCce e o000

— v, /f, strana 410

0]
@> Informace o pouZiti i o vybéru vhodného produktu naleznete v Technickych informacich na — strance 491+492.
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

3D Finish — kuzelovy tvar

Specialista na 3D dokon&ovaci obrabéni
A tolerance tvaru £ 0,01 mm

=20°
n A=30 2 N APBT2S
@ DCONMS
|
~
I
I
\ -
|3
|
I
15
PRFRADS3
PRFRAD2
PRFRAD1 /D c x
& DIN 6527
t—1
52755 ...
DC DCONMS, PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm V1
10 10 1 200 1,5 60 6 2 4200 100
10 10 1 200 2,0 70 6 2 4200 101
P °
M °
K °
N °
S )
H ()
— v /f, strana 410
(e}
@) Informace o pouZiti i o vybéru vhodného produktu naleznete v Technickych informacich na — strance 491+492.
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TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

3D Finish — CoCkovity tvar

Specialista na 3D dokon&ovaci obrabéni

A tolerance tvaru £ 0,01 mm

o

®

DC DCONMS DN

mm mm mm
4 6 4
6 6
8
10

P

M

K

N

S

H

DCONMS

N

—
<<
o
g
T _o©
2 I
< -
PRFRAD2 7R
DN PRFRADI
DC
PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX l
mm mm mm mm mm
0,25 6 18 4 2
0,50 10 6
0,75 15 8
1,00 20 10
125 25 12

OAL
mm
62
62
68
80
93

ZEFP

W W W W w

APBT72S

?Iﬁ%r
o i

52 756 ...
Ké
V1
3233 040
3168 060
3555 080
4200 100
4850 120

— v,/f, strana 411

o)
@) Informace o pouZiti i o vybéru vhodného produktu naleznete v Technickych informacich na — strance 491+492.
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Vlysoce vykonné frézy

BlueLine — Stopkova mikrofréza

Univerzalni fréza pro obrébéni kalenych oceli
A t, = maximalni hloubka frézovani

e

$

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
03
03
03
03
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
06
06
06
06
06
06
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,38
0,38
0,38
038
08
038
0,38
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
1,0

OTw=ZX=Z T

e )| ses
y=0° .|| HRC =
@ DCONMS
T
|
I_W
o |
/X !
} 4
| <
; o
DN, /N
|
; T
> —
=
| o
<
bC |
APMX DN LH OAL @  DCONMS s T
mm mm mm mm mm
03 018 05 45 16 4 2,5xDC
03 018 10 45 16 4 5xDC
03 018 15 45 16 4 75xDC
04 028 10 45 16 4 3,3xDC
04 028 20 45 16 4 6,6 xDC
04 028 30 45 16 4 10xDC
04 028 60 45 16 4 20xDC
04 028 90 45 16 4 30xDC
06 038 20 45 16 4 5xDC
06 038 30 45 16 4 75xDC
06 038 40 45 16 4 10xDC
06 038 50 45 16 4 12,5xDC
06 038 80 45 16 4 20xDC
06 038 120 45 16 4 30xDC
07 048 20 45 16 4 4xDC
07 048 40 45 16 4 8xDC
07 048 60 45 16 4 12xDC
07 048 80 45 16 4 16xDC
07 048 100 50 16 4 20xDC
07 048 150 50 16 4 30xDC
09 058 20 45 16 4 33xDC
09 058 40 45 16 4 6,6 xDC
09 058 60 45 16 4 10xDC
09 058 80 45 16 4 13,3xDC
09 058 100 45 16 4 16,6 x DC
09 058 120 50 16 4 20xDC
09 058 180 50 16 4 30xDC
10 068 20 45 16 4 2,8xDC
10 068 40 45 16 4 57xDC
10 068 60 45 16 4 8,5xDC
10 068 80 45 16 4 11,4xDC
10 068 100 50 16 4 14,2xDC
1,2 078 40 45 16 4 5xDC
1,2 078 60 45 16 4 75xDC
12 078 80 45 16 4 10xDC
1,2 078 100 50 16 4 12,5xDC
12 078 120 50 16 4 15xDC
12 078 160 50 16 4 20xDC
12 078 240 60 16 4 30xDC
13 088 40 45 16 4 44xDC
13 08 60 45 16 4 6,6 xDC
1,3 088 80 45 16 4 8,8xDC
1,3 088 100 45 16 4 11xDC
1,3 088 150 50 16 4 16,6 x DC
15 095 40 45 16 4 4xDC

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RN NRPRORNRPRORMNDRORMNDRPRNPDRPRNPDRPRNRODRRRORNRRRPRNDRPRMNDRRNDRPRNRDRPRNPDRRNRDNRDRDNRDRPONDRONDRONDNDND NN RN

Ti2000

Ti2000

7,
nn
il
U

H
U

%
JEUL

7

)
i
Ud

E’Ei

%
J

dilenska norma

52 345 ...

1585
1585

1670
1670
1670

1819
1819

1517
1517
1560

1560

302
402
502
303
403

304
404

305
405

306
406

307
407
507

308
408

309
409
509

310

Pokra¢ovani na dalSi strané

dilenska norma

Ti2000

7,
/

o,
‘é?ﬁﬁ
guull

dilenska norma

—) —
52346.. 52347 ..
Ké Ké
V1 V1
1975 303
1975 403
1975 303
1947 304
1947 404
1947 304
2007 404
1585 305
1631 405
1666 305
1748 405
1585 306
1631 406
1631 506
1641 306
1759 406
1716 307
1716 407
1819 308
1908 408
1908 508
2003 308
2089 408
1560 309
1734 409
) )
) )
— V,/f, strana 420+421
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Vlysoce vykonné frézy

BlueLine — Stopkova mikrofréza

Univerzalni fréza pro obrébéni kalenych oceli
A t, = maximalni hloubka frézovani

v=00|| ) || <es . . .
V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000

2 .
@ |

Q
:
4; N
LH
OAL
o ——
p———————————

x
E
2] <
= = =
N DC e SSS< ) SSS< ) SSSS
dilenska norma  dilenska norma  dilenska norma
—) —) —
52345.. 52346.. 52347..
DC . APMX DN LH OAL a°® DCONMS 45 Tx ZEFP K¢ K¢ K¢
mm mm mm mm mm mm V1 V1 VA1
1,0 1,5 0,95 6,0 45 16 4 6xDC 2 1560 410
1,0 1,5 0,95 8,0 45 16 4 8xDC 2 1560 510
1,0 1,5 0,95 10,0 45 16 4 10xDC 2 1560 310
1,0 1,5 0,95 12,0 45 16 4 12xDC 2 1592 410
1,0 1,5 0,95 14,0 45 16 4 14 xDC 2 1592 510
1,0 1,5 0,95 16,0 50 16 4 16 xDC 2 1666 610
1,0 1,5 0,95 20,0 54 16 4 20xDC 2 1847 310
1,0 1,5 0,95 25,0 70 16 4 25xDC 2 2003 410
1,0 1,5 0,95 30,0 70 16 4 30xDC 2 2032 510
1,2 1,8 114 6,0 45 16 4 5xDC 2 1688 312
1,2 1,8 114 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 1688 412
1,2 1,8 1,14 10,0 45 16 4 8,3xDC 2 1734 512
1,2 1,8 114 12,0 45 16 4 10xDC 2 1734 312
1,2 18 114 16,0 50 16 4 13,3xDC 2 1908 412
1,2 1,8 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 1961 512
1,4 21 1,34 6,0 45 16 4 42xDC 2 1688 314
1,4 21 1,34 8,0 45 16 4 57xDC 2 1688 414
1,4 21 1,34 10,0 45 16 4 71xDC 2 1734 514
1,4 21 1,34 12,0 45 16 4 8,5xDC 2 1734 614
1,4 21 1,34 14,0 45 16 4 10xDC 2 1734 314
1,4 21 1,34 16,0 50 16 4 11,4 xDC 2 1908 414
1,4 21 1,34 22,0 54 16 4 15,7xDC 2 1961 514
1,5 2,3 1,44 6,0 45 16 4 4xDC 2 1627 315
1,5 2,3 1,44 8,0 45 16 4 53xDC 2 1627 415
1,5 2,3 1,44 10,0 45 16 4 6,6 xDC 2 1648 515
1,5 2,3 1,44 12,0 45 16 4 8xDC 2 1648 615
1,5 2,3 1,44 14,0 50 16 4 9,3xDC 2 1844 715
1,5 2,3 1,44 16,0 50 16 4 10,6 x DC 2 1844 315
1,5 2,3 1,44 18,0 54 16 4 12xDC 2 1844 415
1,5 2,3 1,44 20,0 54 16 4 13,3xDC 2 1844 515
1,5 2,3 1,44 25,0 70 16 4 16,6 x DC 2 2028 615
1,5 2,3 1,44 30,0 70 16 4 20xDC 2 2028 715
1,5 2,3 1,44 35,0 70 16 4 23,3xDC 2 2054 315
1,5 2,3 1,44 40,0 80 16 4 26,6 xDC 2 2149 415
1,5 2,3 1,44 45,0 80 16 4 30xDC 2 2196 515
1,6 2,4 1,51 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 1627 316
1,6 2,4 1,51 8,0 45 16 4 5xDC 2 1627 416
1,6 2,4 1,51 10,0 45 16 4 6,2xDC 2 1648 516
1,6 2,4 1,51 12,0 45 16 4 75xDC 2 1648 616
1,6 2,4 1,51 14,0 50 16 4 8,75xDC 2 1741 716
1,6 2,4 1,51 16,0 50 16 4 10xDC 2 1741 316
1,6 2,4 1,51 18,0 54 16 4 11,25xDC 2 1741 416
1,6 2,4 1,51 20,0 54 16 4 12,5xDC 2 1741 516
1,6 2,4 1,51 26,0 60 16 4 16,2xDC 2 2028 616
1,8 2,7 1,71 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 1627 318
P [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H [ ] [ ] [ ]
0
— V,/f, strana 420+421
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Vlysoce vykonné frézy

BlueLine — Stopkova mikrofréza

Univerzalni fréza pro obrébéni kalenych oceli
A t, = maximalni hloubka frézovani

e

$

Dc -0,01

OITWnWwW=Z2X=ZT

e )| ses
y=0° .|| HRC =
@ DCONMS
T
|
I_W
o |
/X !
} 4
| <
; o
DN, /N
|
; T
> —
=
| o
<
bC |
APMX DN LH OAL @  DCONMS s T
mm mm mm mm mm
27 171 80 45 16 4 44xDC
27 171 100 45 16 4 55xDC
27 171 120 45 16 4 6,6 xDC
27 1471 140 50 16 4 7.7xDC
27 171 160 50 16 4 8,8xDC
27 171 180 54 16 4 10xDC
27 171 200 54 16 4 11xDC
27 171 250 60 16 4 13,8xDC
30 191 60 45 16 4 3xDC
30 191 80 45 16 4 4xDC
30 191 100 45 16 4 5xDC
30 191 120 45 16 4 6xDC
30 191 140 50 16 4 7xDC
30 191 160 50 16 4 8xDC
30 191 180 54 16 4 9xDC
30 191 200 54 16 4 10xDC
30 191 250 60 16 4 12,6xDC
30 191 300 70 16 4 15xDC
30 191 350 80 16 4 17,5xDC
30 191 400 90 16 4 20xDC
30 191 500 100 16 4 25xDC
30 191 600 110 16 4 30xDC
37 241 80 45 16 4 3,2xDC
37 241 100 45 16 4 4xDC
37 241 120 45 16 4 48xDC
37 241 140 50 16 4 56xDC
37 241 160 50 16 4 6,4xDC
37 241 180 54 16 4 7,2xDC
37 241 200 54 16 4 8xDC
37 241 250 60 16 4 10xDC
37 241 300 70 16 4 12xDC
37 241 400 90 16 4 16x DC
37 241 500 100 16 4 20xDC
45 292 80 45 16 4 2,6xDC
45 292 120 45 16 4 4xDC
45 292 160 50 16 4 53xDC
45 292 200 54 16 4 6,6 xDC

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RPN NN NN N

Ti2000

Ti2000

/B
0
%z
U

H
U

%
U

7
/
U

iuﬁ

%
J

/]
/)
g
U

dilenska norma

52 345 ...

1627
1627
1648
1648
1741
1741
1741

1627
1648
1648
1741
1741
1844
1844

1648
1648
1741
1844

418
518
618
718
818

320
420
520
620
720
820
920

325
425
525
625
725
825
925

dilenska norma

Ti2000

Ui
JuuU

7,
nn
0
[

dilenska norma

—) —
52346.. 52347..
Ké Ké
V1 VA1
1844 318
1844 418
2028 518
1844 320
2028 420
2093 520
2164 620
2334 320
2500 42