Nya produkter for operatoren

[Ed WPC - Change

b " 7[1 <3xD | | s 5xD

A Det nya moduléra borrsystemet WPC Change med utbytesskér och invéndig kylning méjliggor
|6nsam bearbetning av aven stora borrhal med samma prestanda som med borrar helt i hardmetall.
Borrsystemet har aven patagligt enkel hantering.

&

A Utbytesskar typ UNI med slitstark TPX74S-belaggning for anvéndning i stal- och gjutjarnsmaterial.

— Sida 104+105
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Halbearbetning

HSS-borr

Solida hardmetallborr

Vandskarsborr

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangbearbetning

Gangtappar och formtappar

Cirkular- och gangfrasar

Gangsvarvningsverktyg

Svarvbearbetning

Vandskarsverktyg svarvning

10

Multifunktionsverktyg —
EcoCut och FreeTurn

1

Stickverktyg

12

Miniatyrsvarvverktyg

Frasbearbetning

13

HSS-frasar

14

Solida hardmetallfrasar

15

Vandskarsverktyg frasning

Fastspanningsteknik

16

Verktygshallare och tillbehor

17

Uppspéanning arbetsstycke

18

Materialexempel och
artikelnummerlista



WNT

Solida hardmetallborr
Innehallsforteckning

Innehallsforteckning

Symbolférklaring 4
Toolfinder 5-7
Innehallséversikt 8-12
Produktprogram 13-107
Teknisk information:
Skardata 108-157
Typéversikt 158
Anvandningsrekommendation: WTX-borr,
WTX - Change / Change Feed, WPC — Change, 159-164
djuphals- och mikroborr
Belaggningar 165

Symbolforklaring

Skaft

== Cylindriskt skaft

L3 Cylindriskt skaft med Weldon

g Cylindriskt skaft med vinklad spannyta
q 3 I
=2 ,Whistle Notch*

Cylindriskt skaft med medbringarplan pa sidan

(liknande 1SO 9766)

Verktygstyper

Du hittar en forklaring till verktygstyperna pa
— sidan 158.
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WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hdgsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats for sarskilda
tillampningar och kannetecknas av enastaende prestanda.
Om du staller extremt hdga krav pa tillverkningen och
bara ndjer dig med det basta resultatet rekommenderar

vi premiumverktygen i detta produktprogram.

WNT \ Standard

Kvalitetsverktyg for standardapplikationer.

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet WNT Standard
haller hog kvalitet, har hoga prestanda och ér tillforlitliga.
Kunder over hela varlden forlitar sig pa dem. Verktygen

i detta produktprogram &r forstahandsvalet vid manga
standardapplikationer och garanterar optimala resultat.

Utforande

;; Invandig kylning

Sjalvcentrerande

A Pilotborrning erfordras
A min. 2xD

N ==
N

Huvudanvéandning

O
1]

Alternativ anvandning

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance netallb
Oversikt

Rekommenderade applikationer — WTX Performance verktyg

(o 5
k5] = = 2
£ = 3 o 2 >
. . = [} ' = [} [ ) £
e = Huvudanvéndning = 5 @ 2 = 2 — & ‘S S £
o = Alternativ anvandnin = 3 g S € S< 5 E 3 s =
; 2 = § %5 & g8 g2 =2 2 2 =
i < S =8 © E s € ° E s k)
= < (=] D © i~ = = 5] = =
(=] ) =] QO @ © S 5 S c S o= =
o o n I o o m < o n [a2] (=) =
HFC HSC 1
@ O PP o
WTX - UNI . . °
WTX — Speed UNI ° ° °
WTX -HFDS . . ° °
WTX - Feed UNI . . ° . . °
WTX - Speed VA ) °
WTX - VA .
(=2
= )
x WTX-Ti o J
3
3
S WTX - AL .
=
WTX - 180 ° . . . °
WTX - Quattro 4F ) o
WTX - Feed BR ° . o o o o °
WTX-H .
WTX-TB ° °
WTX - Micro ° ° .
WTX = Mini . °
5 WTX-Change Feed UNI . U ° M
=]
=]
2 WIX- Change Borrkropp °
Kylmedelsdiagram
60
50
40
_ 30
3
g
= 20
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
Borrdiameter i mm
mmmmm  Rekommenderat skérvétsketryck @ Fler anvandningskriterier for WTX-borr finns pa

= \insta kylmedelstryck — sidan 159.
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
é g Beskrivning E’: é 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD §
2 s § 3
Solida hardmetallborr
WTX A Hogsta prestanda for alla material t.o.m. 1200 N/mm? X 13-17  36-39 @
A For er serietillverkning / 24-27 42-46 60-63
A Kvalitetsverktyg for standardapplikationer X 18-21 40 @
A Attraktiv kostnadseffektivitet v 28-31 51-54 64 72 _/
Sneed A Hogprestandaborr for hdga skarhastigheter
WTX A Nyutvecklat DPX14S Dragonskin / 24-27 42-46 60-63 @
A Nyutvecklad skargeometri
A Hogmatningsborr med fyra skér
WTX m A Senaste skargeometrin mjliggdr hog positioneringsnoggrannhet / 35 59 @
A Optimal kylning tack vare fyra spiralformade kylkanaler
Feed A Hégmatningsborr med tre skar
WTX A Passar for komplicerade borrsituationer v 58 68 73 @
A Hog positioneringsnoggrannhet
A _
WTX (eIETY A Med lex_tra styrfaselr_for bésta rakhetsnoggrannhet, / 49-46  60-63 69-71
4F koaxialitet och positionsnoggrannhet
WTX n A For lutande ytor upp till 45 ° och plan botten av borrhalet v 34 57
A Obelagd HM-borr
n A Universellt anvandbar X 23 4
Miniborr
A finns fran @ 0,1 mm
WIX m A Enhetsskaft @ 3,0 mm for anvéndning i krympchuckar X 8
= A Universell hogprestanda-mikroborr
S | WTX A Specialiserad geometri och belaggning v 79 79 80 @
= A (5xD) Pilotborr for WTX Micro djuphalsborr
=2
% Borrbrotsch
@ 79%@ A Solid HM higpresterande borr-brotsch
WTX | PG A Bra ytkvalitet v 83+85 84+85
IS A Fr genomgaende och bottenhal
Stegborr
A Kort stegborr helt i hardmetall for kémhalsborrning plus X 86
WTX S - . - ;
konisk férsankare for gangskarning och géngformning / 87
NC-borr
A Spiralformad
NC-A BN 90°, 120°, 142° X 88+89
Dubbhalsborr
A Spiralformad
A 120° X 90
Borr med utbytesskar
[enry A 3-skarig borr Typ Feed UNI med utbytbart HM-borrhuvud
wTX | BEEN  fran @ 14,0 mm till 32,0 mm v 91492 93 93 % @
LU A Universell anvandning (stal, gjutgods)
cn A Borr Typ UNI med utbytbart HM-borrhuvud
WTX fran @ 12,0 mm till 41,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 @
A For stal < 700 N/mm?
ch A Borr typ P med utbytbart HM-borrhuvud
wrx | BN frén @ 12,0 mm il 41,0 mm Vo100 101 t01 02 102 103 ()
A Forstal > 700 N/mm?
ch A Borr med utbytbar krona helt i hardmetall typ UNI
WPC for @ 14,0 till 30,0 mm / 104 105 105
A Universellt anvandbart i stal- och gjutjarnsmaterial
NC-borr system MultiChange
NC-A A NC-borr — med utbytbart huvud X 107

@ % =utan invéndig kylning

2l6

A 00°,120°, 142°

‘ / =Med invéandig kylning

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
é g Beskrivning E’: é 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD §
2 kS § E]
Solida hardmetallborr
A Hogsta prestanda for rostfria och X 13-17  36-39
WTX syrafasta stal och aluminium
A For er serietillverkning v 24-21 4750 65-67
VA A Kvalitetsverktyg for rostfria material och aluminium X 18-21
= A Attraktiv kostnadseffektivitet / 28-31 51-54
E
CECGN A For dubbel skarhastighet i rostfria och
wiX syrafasta stal och aluminium v 47-50 69-71
Borr med utbytesskar
(METLE A Borr Typ VA med utbytbart HM-borrhuvud (\
WTX VA fran @ 12,0 mm ill 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 b
Solida hardmetallborr
WTX A Hogsta prestanda for alla material t.0.m. 1200 N/mm? X 13-17  36-39 @
g A For er serietillverkning / 24-27 42-46 60-63
& Borr med utbytesskir
(T A Borr Typ GG med utbytbart HM-borrhuvud Q
WTX GG fran @ 12,0 mm fll 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 | 2
Solida hardmetallborr
5 A HM-Hogprestandaborr, speciellt for bearbetning av
T | WTX aluminium, koppar och méssing v 47-50 65-67 69-71
£ A For serietillverkning
£ I
<. Borr med utbytesskar
Q
i~
= (SENLE A Borr Typ AL med utbytbart HM-borrhuvud Q
WTX AL fran @ 12,0 mm till 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 | 2
=) o o
2 Solida hardmetallborr
§ A Hogsta prestanda i titan, titanlegeringar, rost- och
=2 f ) )
§ WTX syrabestandigt stal samt varmebestandiga legeringar '/ 32433 55+56
=
©  Solida hardmetallborr
g Q)
& | WIX A Hogsta prestanda i hardade stél fran 46-70 HRC b ¢ 22 @
ac
Djuphalsborr
é g Beskrivning E: 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD §
A finns fran @ 0,8 mm
A Universellt hdgprestandamikroborr for djuphalsborrning Q
WTX A Specialiserad geometri och beléggning / 80 81 81 82 >
A MGjliggdr borrdjup pa upp till 30xD
S
) A Garanterar en annu sakrare process for djuphalsborrning
| wix A Suveran rakhet v 74
= A For optimal styrning av djuphalsborret vid borrdjup > 30xD
w
138 A Universell HM-djuphalsborr, t.0.m. 50xD utan urspaning
WTX A 4-stodlister for utmarkt rakhetsnoggrannhet / 75 75 76 76 m T
=
© = 13 A HM-djuphalsborr t.0.m. 30xD utan urspaning
1 (O
% E WTX A 6-stodlister for en Gverlagsen rakhets-noggrannhet / i e 76 76

@ X =utan invéndig kylning

‘ / =Med invéndig kylning

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT Solida hardmetallborr
innehallsoversikt
Oversikt HM-borr
[}
5
E o
5 o
5 o T s
E 52 2 o
E = s £33 3 - 7
5 = © EE&SSw 38 k E
£ S EX S =B85 o ER o 2 2 <
= 22| & BE3Ess 28 = =
3 £ e o HhEZOSET @ O
g < | B
o 2 @ | gDC P M K N S H m O Sida
3xD utan invandig kylning
e it e —— [ ] [} O.
|\ i y WTX SW0| 325 = ey m 1317
. ceo0o0e .
a0 wix | B |s3xp| 2-20 m 1317
J
[ [} .
e - s
o e O O .
< < T W s3x0| 1-20 5 n 18-21
J . 7
[ — x n wolassy O ® o uetiToHRe ”
S <3xD| 255-14 n
e — O e eO
. n <3xD| 0,5-20 O 0O 23
3xD med invandig kylning
Speed R .
I WX | [S6 (<3| 3-20 w2427
T [ ] [} O.
E<S e . WTX m SH0| 35— e ey m 24
: ceooe .
BT - wrx | BZW |s3xD| 3-20 m 24
J
® 0O .
3N 30| 1-20 — n 26-31
. o e ® O .
e R W <30 1-20 — - 28-31
J . 7
T o e— i ge - N
B S wix | BRI |<3xD| 3-20 m 32433
o0 0 . 180° spetsvinkel
N 9 WTX S3D| 3-20 m 34
o I
_ eceo 8 4-skarig
ﬁ WTX <3xD| 6-16 n 35
g J
9xD utan invandig kylning
[ — e o o
S " g wae WTX SHO 30 o e m 36-39
CeOO0e .
a0 wix | RIS S50 3-20 m 36-39
I
m b 320 o ° N 40
e S50 -
" Z=2 -
R —— @) ® ® O .
e S o ——— <5xD| 0,5-16 O 41
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WNT Solida hardmetallborr
innehallsoversikt
Oversikt HM-borr
(0]
o
s o
E E
5 o
5 o T
E EE s &
c 5 Egg - -
5 = § £E 5§82 282 -
= S S S —Z=5 o E® o 2 =2 <
2 £ | §| © BHLo5sSE a5 = =
& £ | 8| 9oD0C PMKNSH B O s
5xD med invandig kylning
e = ree B
X ) WiX | el (<50 3-18 B 4246
[ o o ol
I WTX SHO| 325 e ey m 42-46
R — o o o
I — WTX <5xD| 3-18 . m 42-46
J
- Speed ¢ 12 ¢
- =~ WTX | [l (<50 3-20 B 4750
cecoe W
a0 wix| [BAW s5D| 3-20 m 4750
I
e N
.~ - wix | R S50 25-20 oy m 4750
I
eeeoc I
m s5xD| 1-20 ——J | 51-54
ce eo [@
e R v [ . 5154
I ~ |
e oe o [
I WTX | BRI |<5xD| 3-20 W 55+56
o000 . 180° spetsvinkel
m WTX S5D| 3-20 S | 57
I
o eeeo [ 3-skirig
- WTX 50| 420 n 58
I
== WTX <50 616 o O ol 59
i I .
8xD med invandig kylning
Speed gee .
=== = < - -
WIX| e seD| 318 m 6063
S o o S |
= . . WTX S0 30— e ey m 6063
[ J [ ) O
e Wix | R <80 3-18 — O m 6063
I
o 00
e — m S&D| 3-20 oy O n 64
I
cecoe W
S wrx | B7W (<8xD| 3-20 m 6567
J
I e N
S WX | O |S8D| 3-20 oy m 6567
J
,,,,,,,, . eeeoc 3-skiirig
S S WTX <8xD| 4-20 — ] 68
I
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WNT Solida hardmetallborr

innehallsoversikt

Oversikt HM-borr
(0]
o
o o
E ©
-
D G
c 5 EB® ~ ~
s = g £EESE 38 £ &
£ 5 | 2| §E 5SgES sz z 2
= £ | g & BLezSE so = =
= g 8 | g0C PMKNSH B O s
12xD med invandig kylning
[ BN BN BNONN J
— _ Speed .
= = = < - -
WIX| MO 120 315 m 6971
S S e e wix| B <10 3-8 ol 69-71
R [l "
[ ]
E. S WTX <12xD 3-20 . . ] 69-71
=]
( B BN J .
i <120 3-20 72
.
- E ® 00O . 3-skérig
e N WTX <12xD 4-20 3
> = u
Djuphalsborr 16xD till 50xD
~ WTX CP20 <20xD| 3-9 ;e ° . Co-pilotborr 74
RS — uni BB — p |
P — wix| Gl Se0 ,_, ®*C° O 75
: TN |<20x0 ] .
—— wix| Gl 520, , **C° O 76
- T R R R R — -
TN |<30x0 u
B 00 O .
- : wix| Bl S0 39 - 77
B o 00 O .
R wrx | B <500 3-68 n 77
S — wix | [N S16D -, - 1 75
: IO (<200 ] .
E | 25xD) ) .
e WTX PRI - 76
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WNT Solida hardmetallborr

innehallsoversikt

Oversikt HM-borr

(0]
o
s o
E @
o T
o K=y = ©
E T2 g o
c 5 Epg - -
5§ = 3 2582 28 - &k
£ 5 | 2| §E 5SgES S22z 2
3 £ || ° BLosSE &35 = =
fo 2 ® | bC P MK N S H m O Sida
Miniborr 5xD till 30xD
o ® e O .
= WTX m <5xD| 0,1-2,9 | 78
t=——1
o 00 (@) . Med invéndig kylning - 79
e WTX | [[[HNe] [<5xD| 0,8-2,9
o0 O . Med invandig kylning - 9
e WTX | [l[#{e] [<8xD| 0,8-2,9 7
t=——1
] [ ] o060 o . Med invéndig kylning -
=SS WTX | [[[#e] <12xD| 0,8-2,9 80
® 00 . Med invandig kylning - 50
oSS WTX | |ll#e] <16xD 0,8-2,9
t=——1
o 0o0 . Med invandig kylning - o1
e WTX | [[[HNe] [<20xD| 0,8-2,9
® 00 . Med invéndig kylning - 81
E WTX | [[[#e] <25xD| 0,8-2,9
t=——1
o060 . Med invéndig kylning
P e WTX | [ll#3e] <30xD| 0,8-29 | 82
t=——1
Borrbrotsch
_ < 397 ©ee 1100
ES S8 wre| [ 22 20 . .o
. G [s5xD) 1202 =) 3-skarig
o0 0 Tolerans H7
EY Feed .
= S\ WX <3D| 4-16 8
t=——1 3-skéirig
Feed o o0 . Tolerans H7
S S S wr ss0 40 | TR
BR — 3-skiirig
Stegborr
[ J [ ) O.
O — WTX ﬂ 2,5-14 = Gangskarning || 86
[ ] [ O.
e —— WTX 2,8-15 Géngformning || 86
"
N [ ] [ ] o . Gangskarning -
O — WTX 3,3-14 87
m S Med invandig kylning
ﬂ e o (@) . Gangformning - 6
S S — WTX 3,7-15 7
- =] Med invandig kylning
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WNT Solida hardmetallborr

innehallsoversikt

Oversikt HM-borr

(0]
o
o o
E ©
° Z
2'_3 = e ©
| E s 2 &
R~ = € %
E = 5| 3 9 e 2% . .
= 5 2 £ += ETil = RO S o 2 2
= 2 | 2| 8 =83Ls5s 28 & =
= £ @ a HEOSET @ o
& L |56 | @DC PMKNSH B O s
NC-borr
= 90° [ ) [ BN J . 88
N — NC-A 1200 | 2-20
" 142° =] o
o 90° [ ] [ 2N J O. 88
Se oY [20- | 2-20
fiz = "
90° o [ 3N J O 89
S =N [ 120° | 3-16 langt utforande
iz — o u
Dubbhalsborr
[ ] [ BN J
< B s 2 0w
Borr med utbytesskar
Utbytesskar
(] [ ] 3 skdreggar
g—- hr A ange 14-32 O m 9192
Feed
[ J [ )
€~ wix | S 12-41 N m 95100
[ ] [ ]
'== WTX Chapnge 12-41 O m 95100
cCee [ ]
.=- wix | R 12-32 O m 95-100
[ ]
e— WTX Chggge 12-32 O m 95100
Change O .
i= wix | 12-32 m o 95-100
[ ] [ ]
’ I Change 14-30 O m 104
UNI
Hallare
EENSSNEN | WX | 14-32 3D 5D/ 8xD 93+94
Feed ey
= == 1xD/3xD /5xD /
G - o 'hr §Michange 24 S0 10 101-103
W 3 Change 14-30 3xD /5D 105
=¥

MultiChange NC-borr

w0 eceoe
w 120° | 8-20 . m 107
142°

=
¢
>
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

3xD utan invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

<3xD

£

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC

SIG

DC,, DCONMS. OAL

mm mm mm
2,00 6 58
2,0 6 58
2,20 6 58
2,30 6 58
2,33 6 58
2,40 6 58
2,43 6 58
2,50 6 58
2,55 6 58
2,60 6 58
2,62 6 58
2,70 6 58
2,80 6 58
2,90 6 58
3,00 6 62
340 6 62
315 6 62
3,20 6 62
3,22 6 62
3,25 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,85 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
410 6 66
4,20 6 66
4,25 6 66
4,30 6 66
4,35 6 66
4,40 6 66
4,45 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66
4,70 6 66
4,80 6 66

P

M

K

N

S

H

DPX74S DPX74S DPX74S
Draconsay
\5' \P' \f
" W 1)
?(a‘ x{l ‘{[
\‘ ¢ \i
(;v ’ L’, ’ (:, ’
== === g=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM
M777... M778... 11776..
EUR EUR EUR
T7 T7 T7
42,60 03000 42,60 03000 42,60 03000
42,60 03100 42,60 03100 42,60 03100
42,60 03150 42,60 03150 42,60 03150
42,60 03200 42,60 03200 42,60 03200
42,60 03220 42,60 03220 42,60 03220
42,60 03250 42,60 03250 42,60 03250
42,60 03300 42,60 03300 42,60 03300
42,60 03400 42,60 03400 42,60 03400
42,60 03500 42,60 03500 42,60 03500
42,60 03600 42,60 03600 42,60 03600
42,60 03700 42,60 03700 42,60 03700
42,60 03800 42,60 03800 42,60 03800
42,60 03850 42,60 03850 42,60 03850
42,60 03900 42,60 03900 42,60 03900
42,60 04000 42,60 04000 42,60 04000
42,60 04100 42,60 04100 42,60 04100
42,60 04200 42,60 04200 42,60 04200
42,60 04250 42,60 04250 42,60 04250
42,60 04300 42,60 04300 42,60 04300
42,60 04350 42,60 04350 42,60 04350
42,60 04400 42,60 04400 42,60 04400
42,60 04450 42,60 04450 42,60 04450
42,60 04500 42,60 04500 42,60 04500
42,60 04600 42,60 04600 42,60 04600
42,60 04650 42,60 04650 42,60 04650
42,60 04700 42,60 04700 42,60 04700
42,60 04800 42,60 04800 42,60 04800
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
O O O

Ti700

i
SIG 140°
Solid HM

10731 ...

EUR

T5

48,37 020
48,37 021
48,37 022
48,37 023
48,37 823
48,37 024
48,37 824
48,37 025
48,37 825
48,37 026
48,37 826
48,37 027
48,37 028
48,37 029
48,37 030
48,37 031
48,37 831
48,37 032
48,37 832
48,37 890
48,37 033
48,37 034
48,37 035
48,37 036
48,37 037
48,37 038
48,37 838
48,37 039
48,37 040
48,37 041
48,37 042

48,37 043
48,37 843
48,37 044
48,37 844
48,37 045
48,37 046
48,37 900
48,37 047
48,37 048

@O0 O e
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WNT \ Performance 3xD utan invindig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
|
|
1 4
!
/ i
! <
o
: ) VA Y \ \
o = { [ [
DC /
Vi va Y
SIG {‘" L' L/
=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
1M777.. NM778.. M776.. 10731..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
4,90 6 66 28 20 36 42,60 04900 42,60 04900 42,60 04900 48,37 049
4,95 6 66 28 20 36 42,60 04950 42,60 04950 42,60 04950
5,00 6 66 28 20 36 42,60 05000 42,60 05000 42,60 05000 48,37 050
5,05 6 66 28 20 36 42,60 05050 42,60 05050 42,60 05050
510 6 66 28 20 36 42,60 05100 42,60 05100 42,60 05100 48,37 051
5,20 6 66 28 20 36 42,60 05200 42,60 05200 42,60 05200 48,37 052
5,30 6 66 28 20 36 42,60 05300 42,60 05300 42,60 05300 4837 053
5,40 6 66 28 20 36 42,60 05400 42,60 05400 42,60 05400 48,37 054
5,50 6 66 28 20 36 42,60 05500 42,60 05500 42,60 05500 48,37 055
5,55 6 66 28 20 36 42,60 05550 42,60 05550 42,60 05550 48,37 902
5,60 6 66 28 20 36 42,60 05600 42,60 05600 42,60 05600 48,37 056
5,70 6 66 28 20 36 42,60 05700 42,60 05700 42,60 05700 48,37 057
575 6 66 28 20 36 42,60 05750 42,60 05750 42,60 05750 48,37 916
5,80 6 66 28 20 36 42,60 05800 42,60 05800 42,60 05800 48,37 058
5,90 6 66 28 20 36 42,60 05900 42,60 05900 42,60 05900 48,37 059
5,95 6 66 28 20 36 42,60 05950 42,60 05950 42,60 05950 48,37 959
6,00 6 66 28 20 36 42,60 06000 42,60 06000 42,60 06000 48,37 060
6,10 8 79 34 24 36 45,77 06100 45,77 06100 45,77 06100 55,64 061
6,20 8 79 34 24 36 45,77 06200 45,77 06200 45,77 06200 55,64 062
6,30 8 79 34 24 36 45,77 06300 45,77 06300 45,77 06300 55,64 063
6,40 8 79 34 24 36 45,77 06400 45,77 06400 45,77 06400 55,64 064
6,50 8 79 34 24 36 45,77 06500 45,77 06500 45,77 06500 55,64 065
6,60 8 79 34 24 36 45,77 06600 45,77 06600 45,77 06600 55,64 066
6,70 8 79 34 24 36 45,77 06700 45,77 06700 45,77 06700 55,64 067
6,80 8 79 34 24 36 45,77 06800 45,77 06800 45,77 06800 55,64 068
6,90 8 79 34 24 36 45,77 06900 45,77 06900 45,77 06900 55,64 069
7,00 8 79 34 24 36 45,77 07000 45,77 07000 45,77 07000 55,64 070
710 8 79 4 29 36 45,77 07100 45,77 07100 45,77 07100 55,64 071
7,20 8 79 #“ 29 36 45,77 07200 45,77 07200 45,77 07200 55,64 072
7,30 8 79 4 29 36 45,77 07300 45,77 07300 45,77 07300 55,64 073
7,40 8 79 4 29 36 45,77 07400 45,77 07400 45,77 07400 5564 074
7,45 8 79 4 29 36 45,77 07450 45,77 07450 45,77 07450 55,64 924
7,50 8 79 4 29 36 45,77 07500 45,77 07500 45,77 07500 55,64 075
7,60 8 79 4 29 36 45,77 07600 45,77 07600 45,77 07600 55,64 076
7,70 8 79 4 29 36 45,77 07700 45,77 07700 45,77 07700 55,64 077
7,80 8 79 4 29 36 45,77 07800 45,77 07800 45,77 07800 55,64 078
7,90 8 79 4 29 36 45,77 07900 45,77 07900 45,77 07900 55,64 079
8,00 8 79 4 29 36 45,77 08000 45,77 08000 45,77 08000 55,64 080
8,10 10 89 47 35 40 50,84 08100 50,84 08100 50,84 08100 63,01 081
8,20 10 89 47 35 40 50,84 08200 50,84 08200 50,84 08200 63,01 082
8,30 10 89 47 35 40 50,84 08300 50,84 08300 50,84 08300 63,01 083
P ° ° ° o
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WNT \ Performance

3xD utan invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

<3xD
NOF =2
DCONMS
|
i
1 4
!
/ -
<
y o
) [T
(6]
o .}
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS 4
mm mm
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,35 10
9,40 10
9,45 10
9,50 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,10 12
10,20 12
10,30 12
10,40 12
10,50 12
10,55 12
10,60 12
10,70 12
10,75 12
10,80 12
10,90 12
11,00 12
11,10 12
11,20 12
11,25 12
11,30 12
11,35 12
11,40 12
11,45 12
11,50 12
11,60 12
11,70 12
P
M
K
N
S
H
0

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

cuttingtools.ceratizit.com

DPX74S DPX74S DPX74S

SIG 140°
Solid HM

1777 ...

EUR
T7

50,84 08400
50,84 08500
50,84 08600
50,84 08700
50,84 08800
50,84 08900
50,84 09000
50,84 09100
50,84 09200
50,84 09300
50,84 09350
50,84 09400
50,84 09450
50,84 09500
50,84 09600
50,84 09700
50,84 09800
50,84 09900
50,84 10000
72,72 10100
72,72 10200
72,72 10300
72,72 10400
72,72 10500
72,72 10550
72,72 10600
72,72 10700
72,72 10750
72,72 10800
72,72 10900
72,72 11000
72,72 11100
72,72 11200
72,72 11250
72,72 11300
72,72 11350
72,72 11400
72,72 11450
72,72 11500
72,72 11600
72,72 11700

SIG 140°
Solid HM

11778 ...

EUR
T7

50,84 08400
50,84 08500
50,84 08600
50,84 08700
50,84 08800
50,84 08900
50,84 09000
50,84 09100
50,84 09200
50,84 09300
50,84 09350
50,84 09400
50,84 09450
50,84 09500
50,84 09600
50,84 09700
50,84 09800
50,84 09900
50,84 10000
72,72 10100
72,72 10200
72,72 10300
72,72 10400
72,72 10500
72,72 10550
72,72 10600
72,72 10700
72,72 10750
72,72 10800
72,72 10900
72,72 11000
72,72 11100
72,72 11200
72,72 11250
72,72 11300
72,72 11350
72,72 11400
72,72 11450
72,72 11500
72,72 11600
72,72 11700

Fortsattning pa nasta sida

SIG 140°
Solid HM

11776 ...

EUR
T7

50,84 08400
50,84 08500
50,84 08600
50,84 08700
50,84 08800
50,84 08900
50,84 09000
50,84 09100
50,84 09200
50,84 09300
50,84 09350
50,84 09400
50,84 09450
50,84 09500
50,84 09600
50,84 09700
50,84 09800
50,84 09900
50,84 10000
72,72 10100
72,72 10200
72,72 10300
72,72 10400
72,72 10500
72,72 10550
72,72 10600
72,72 10700
72,72 10750
72,72 10800
72,72 10900
72,72 11000
72,72 11100
72,72 11200
72,72 11250
72,72 11300
72,72 11350
72,72 11400
72,72 11450
72,72 11500
72,72 11600
72,72 11700

VA

Ti700

SIG 14
SolidH

10 731

EUR

T5

63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19

87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19

0°
M

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
930
094
994
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
932
106
107

108
109
110
M
112
912
13
913
114
914
115
116
17

@O0 O e

— v, sida 110+112
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
3xD utan invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
|
| ) <
| l
y B e
i z
o
0 | e 4 '
3 - (9 ./ 4 /]
y " \iy
/i
w‘ \; \¢
(¥ (P g/
SIG ¥ = ¥
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
11777.. 11778.. 11776.. 10731..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
11,80 12 102 55 40 45 72,72 11800 72,72 11800 72,72 11800 87,19 118
11,90 12 102 55 40 45 72,72 11900 72,72 11900 72,72 11900 87,19 119
12,00 12 102 55 40 45 72,72 12000 72,72 12000 72,72 12000 87,19 120
12,15 14 107 60 43 45 97,94 12150 97,94 12150 97,94 12150 111,40 921
12,25 14 107 60 43 45 97,94 12250 97,94 12250 97,94 12250
12,50 14 107 60 43 45 97,94 12500 97,94 12500 97,94 12500 111,40 125
12,55 14 107 60 43 45 97,94 12550 97,94 12550 97,94 12550 111,40 925
12,70 14 107 60 43 45 97,94 12700 97,94 12700 97,94 12700
12,80 14 107 60 43 45 97,94 12800 97,94 12800 97,94 12800 11,40 128
12,90 14 107 60 43 45 97,94 12900 97,94 12900 97,94 12900
13,00 14 107 60 43 45 97,94 13000 97,94 13000 97,94 13000 111,40 130
13,10 14 107 60 43 45 97,94 13100 97,94 13100 97,94 13100
13,30 14 107 60 43 45 97,94 13300 97,94 13300 97,94 13300
13,35 14 107 60 43 45 97,94 13350 97,94 13350 97,94 13350 111,40 933
13,50 14 107 60 43 45 97,94 13500 97,94 13500 97,94 13500 111,40 135
13,70 14 107 60 43 45 97,94 13700 97,94 13700 97,94 13700
13,80 14 107 60 43 45 97,94 13800 97,94 13800 97,94 13800 11,40 138
14,00 14 107 60 43 45 97,94 14000 97,94 14000 97,94 14000 111,40 140
14,20 16 115 65 45 48 123,40 14200 123,40 14200 123,40 14200
14,50 16 115 65 45 48 123,40 14500 123,40 14500 123,40 14500 150,60 145
14,80 16 115 65 45 48 123,40 14800 123,40 14800 123,40 14800 150,60 148
15,00 16 115 65 45 48 123,40 15000 123,40 15000 123,40 15000 150,60 150
15,10 16 115 65 45 48 123,40 15100 123,40 15100 123,40 15100
15,25 16 115 65 45 48 123,40 15250 123,40 15250 123,40 15250
15,30 16 115 65 45 48 123,40 15300 123,40 15300 123,40 15300
15,35 16 115 65 45 48 123,40 15350 123,40 15350 123,40 15350 150,60 953
15,50 16 115 65 45 48 123,40 15500 123,40 15500 123,40 15500 150,60 155
15,60 16 115 65 45 48 123,40 15600 123,40 15600 123,40 15600
15,80 16 115 65 45 48 123,40 15800 123,40 15800 123,40 15800 150,60 158
16,00 16 115 65 45 48 123,40 16000 123,40 16000 123,40 16000 150,60 160
16,05 18 123 73 51 48 231,70 16050 231,70 16050 231,70 16050 302,80 960
16,50 18 123 73 51 48 231,70 16500 231,70 16500 231,70 16500 302,80 165
16,80 18 123 73 51 48 231,70 16800 231,70 16800 231,70 16800 302,80 168
16,90 18 123 73 51 48 231,70 16900 231,70 16900 231,70 16900
17,00 18 123 73 51 48 231,70 17000 231,70 17000 231,70 17000 302,80 170
17,50 18 123 73 51 48 231,70 17500 231,70 17500 231,70 17500 302,80 175
17,60 18 123 73 51 48 231,70 17600 231,70 17600 231,70 17600
17,80 18 123 73 51 48 231,70 17800 231,70 17800 231,70 17800 302,80 178
18,00 18 123 73 51 48 231,70 18000 231,70 18000 231,70 18000 302,80 180
18,50 20 131 79 55 50 256,50 18500 256,50 18500 256,50 18500 333,30 185
18,80 20 131 79 55 50 256,50 18800 256,50 18800 256,50 18800 333,30 188
P ° ° ° o)
M [}
K ° ° ° fe)
N (e}
S [}
H e 0 o)
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

3xD utan invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

<3xD
NOF =2
DCONMS
|
i
! 2
|
-
A |8
) [T
(6]
) )
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS
mm mm
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
20,50 25
21,00 25
21,50 25
22,00 25
22,50 25
23,00 25
23,50 25
24,00 25
24,50 25
25,00 25
P
M
K
N
S
H

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

DPX74S

DPX74S

DPX74S

o}
—_— 2

—
!

A

=1
SIG 140°
Solid HM

1777 ...

EUR
T7

256,50 18900
256,50 19000
256,50 19350
256,50 19500
256,50 19600
256,50 19800
256,50 20000
446,40 20500
446,40 21000
446,40 21500
446,40 22000
446,40 22500
446,40 23000
446,40 23500
446,40 24000
446,40 24500
446,40 25000

DRAGONSKIN

—_—
b 4

/

,r/

——~
=

} b,

-

e
SIG 140°
Solid HM

11778 ...

EUR

T7

256,50 18900
256,50 19000
256,50 19350
256,50 19500
256,50 19600
256,50 19800
256,50 20000
446,40 20500
446,40 21000
446,40 21500
446,40 22000
446,40 22500
446,40 23000
446,40 23500
446,40 24000
446,40 24500
446,40 25000

DRAGONSKIN

SIG 140°
Solid HM

11776 ...

EUR

T7

256,50 18900
256,50 19000
256,50 19350
256,50 19500
256,50 19600
256,50 19800
256,50 20000
446,40 20500
446,40 21000
446,40 21500
446,40 22000
446,40 22500
446,40 23000
446,40 23500
446,40 24000
446,40 24500
446,40 25000

(©]

VA

Ti700

i
SIG 140°
Solid HM

10 731

EUR
T5

333,30
333,30
333,30

333,30
333,30

190
993
195

198
200

® O O @eO0

— V, sida 110+112
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
3xD utan invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
11706.. MM707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 33,81 01000 34,53 01000
1,10 4 45 7 53 28 33,81 01100 34,53 01100
1,20 4 45 7 52 28 33,81 01200 34,53 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 33,81 01300 34,53 01300
1,40 4 45 7 49 28 33,81 01400 34,53 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 33,81 01500 34,53 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 33,81 01600 34,53 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 33,81 01700 34,53 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 33,81 01800 34,53 01800
1,90 4 55 14 11 28 33,81 01900 34,53 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 30,83 02000 31,46 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 30,83 02100 31,46 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 30,83 02200 31,46 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 30,83 02300 31,46 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 30,83 02400 31,46 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 30,83 02500 31,46 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 30,83 02600 31,46 02600
2,70 4 55 20 159 28 30,83 02700 31,46 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 30,83 02800 31,46 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 30,83 02900 31,46 02900
3,00 6 62 20 155 36 29,85 03000 29,85 03000 30,49 03000 30,49 03000
3,10 6 62 20 153 36 29,85 03100 29,85 03100 30,49 03100 30,49 03100
3,20 6 62 20 15,2 36 29,85 03200 29,85 03200 30,49 03200 30,49 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 29,85 03250 29,85 03250
3,30 6 62 20 15,0 36 29,85 03300 29,85 03300 30,49 03300 30,49 03300
3,40 6 62 20 14,9 36 29,85 03400 29,85 03400 30,49 03400 30,49 03400
3,50 6 62 20 147 36 29,85 03500 29,85 03500 30,49 03500 30,49 03500
3,60 6 62 20 146 36 29,85 03600 29,85 03600 30,49 03600 30,49 03600
3,70 6 62 20 144 36 29,85 03700 29,85 03700 30,49 03700 30,49 03700
3,80 6 66 24 18,3 36 29,85 03800 29,85 03800 30,49 03800 30,49 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 29,85 03900 29,85 03900 30,49 03900 30,49 03900
4,00 6 66 24 18,0 36 29,85 04000 29,85 04000 30,49 04000 30,49 04000
4,10 6 66 24 17,8 36 29,85 04100 29,85 04100 30,49 04100 30,49 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 29,85 04200 29,85 04200 30,49 04200 30,49 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 29,85 04300 29,85 04300 30,49 04300 30,49 04300
4,40 6 66 24 174 36 29,85 04400 29,85 04400 30,49 04400 30,49 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 29,85 04500 29,85 04500 30,49 04500 30,49 04500
4,60 6 66 24 171 36 29,85 04600 29,85 04600 30,49 04600 30,49 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 29,85 04650 29,85 04650
4,70 6 66 24 169 36 29,85 04700 29,85 04700 30,49 04700 30,49 04700
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S (@] (@]
H

— V, sida 128+132
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
3xD utan invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

t—3 L6

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
11706.. 1707.. M7M1.. M1172..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,80 6 66 28 208 36 29,85 04800 29,85 04800 30,49 04800 30,49 04800
4,90 6 66 28 20,6 36 29,85 04900 29,85 04900 30,49 04900 30,49 04900
5,00 6 66 28 20,5 36 29,85 05000 29,85 05000 30,49 05000 30,49 05000
510 6 66 28 203 36 29,85 05100 29,85 05100 30,49 05100 30,49 05100
5,20 6 66 28 20,2 36 29,85 05200 29,85 05200 30,49 05200 30,49 05200
5,30 6 66 28 200 36 29,85 05300 29,85 05300 30,49 05300 30,49 05300
5,40 6 66 28 19,9 36 29,85 05400 29,85 05400 30,49 05400 30,49 05400
5,50 6 66 28 197 36 29,85 05500 29,85 05500 30,49 05500 30,49 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 29,85 05550 29,85 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 29,85 05600 29,85 05600 30,49 05600 30,49 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 29,85 05650 29,85 05650
5,70 6 66 28 19,4 36 29,85 05700 29,85 05700 30,49 05700 30,49 05700
5,80 6 66 28 193 36 29,85 05800 29,85 05800 30,49 05800 30,49 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 29,85 05900 29,85 05900 30,49 05900 30,49 05900
6,00 6 66 28 190 36 29,85 06000 29,85 06000 30,49 06000 30,49 06000
6,10 8 79 34 24,8 36 29,97 06100 29,97 06100 30,59 06100 30,59 06100
6,20 8 79 34 247 36 29,97 06200 29,97 06200 30,59 06200 30,59 06200
6,30 8 79 34 245 36 29,97 06300 29,97 06300 30,59 06300 30,59 06300
6,40 8 79 34 244 36 29,97 06400 29,97 06400 30,59 06400 30,59 06400
6,50 8 79 34 242 36 29,97 06500 29,97 06500 30,59 06500 30,59 06500
6,60 8 79 34 241 36 29,97 06600 29,97 06600 30,59 06600 30,59 06600
6,70 8 79 34 239 36 29,97 06700 29,97 06700 30,59 06700 30,59 06700
6,80 8 79 34 238 36 29,97 06800 29,97 06800 30,59 06800 30,59 06800
6,90 8 79 34 236 36 29,97 06900 29,97 06900 30,59 06900 30,59 06900
7,00 8 79 34 23,5 36 29,97 07000 29,97 07000 30,59 07000 30,59 07000
710 8 79 4 30,3 36 29,97 07100 29,97 07100 30,59 07100 30,59 07100
7,20 8 79 4 302 36 29,97 07200 29,97 07200 30,59 07200 30,59 07200
7,30 8 79 41 30,0 36 29,97 07300 29,97 07300 30,59 07300 30,59 07300
7,40 8 79 4 209 36 29,97 07400 29,97 07400 30,59 07400 30,59 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 29,97 07500 29,97 07500 30,59 07500 30,59 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 29,97 07550 29,97 07550
7,60 8 79 4 29,6 36 29,97 07600 29,97 07600 30,59 07600 30,59 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 29,97 07650 29,97 07650
7,70 8 79 4 294 36 29,97 07700 29,97 07700 30,59 07700 30,59 07700
7,80 8 79 41 29,3 36 29,97 07800 29,97 07800 30,59 07800 30,59 07800
7,90 8 79 M 29,1 36 29,97 07900 29,97 07900 30,59 07900 30,59 07900
8,00 8 79 4 290 36 29,97 08000 29,97 08000 30,59 08000 30,59 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 33,55 08100 33,55 08100 34,24 08100 34,24 08100
8,20 10 89 47 34,7 40 33,55 08200 33,55 08200 34,24 08200 34,24 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 33,55 08300 33,55 08300 34,24 08300 34,24 08300
P [} [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (] O
S (@] (@]
H

— V, sida 128+132
(e}
@ﬂ DC,; for Typ UNI/ @ DC,; for Typ VA
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
3xD utan invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

t—3 L6

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM

11706.. 1707.. M7M1.. M1172..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,40 10 89 47 34,4 40 33,55 08400 33,55 08400 34,24 08400 34,24 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 33,55 08500 33,55 08500 34,24 08500 34,24 08500
8,60 10 89 47 34,1 40 33,55 08600 33,55 08600 34,24 08600 34,24 08600
8,70 10 89 47 339 40 33,55 08700 33,55 08700 34,24 08700 34,24 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 33,55 08800 33,55 08800 34,24 08800 34,24 08800
8,90 10 89 47 33,6 40 33,55 08900 33,55 08900 34,24 08900 34,24 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 33,55 09000 33,55 09000 34,24 09000 34,24 09000
9,10 10 89 47 88K! 40 33,55 09100 33,55 09100 34,24 09100 34,24 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 33,55 09200 33,55 09200 34,24 09200 34,24 09200
9,30 10 89 47 33,0 40 33,55 09300 33,55 09300 34,24 09300 34,24 09300
9,40 10 89 47 329 40 33,55 09400 33,55 09400 34,24 09400 34,24 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 33,55 09500 33,55 09500 34,24 09500 34,24 09500
9,60 10 89 47 32,6 40 33,55 09600 33,55 09600 34,24 09600 34,24 09600
9,70 10 89 47 324 40 33,55 09700 33,55 09700 34,24 09700 34,24 09700
9,80 10 89 47 32,3 40 33,55 09800 33,55 09800 34,24 09800 34,24 09800
9,90 10 89 47 321 40 33,55 09900 33,55 09900 34,24 09900 34,24 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 33,55 10000 33,55 10000 34,24 10000 34,24 10000
10,10 12 102 55 39,8 45 50,58 10100 50,58 10100 51,65 10100 51,65 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 50,58 10200 50,58 10200 51,65 10200 51,65 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 50,58 10300 50,58 10300 51,65 10300 51,65 10300
10,40 12 102 55 394 45 50,58 10400 50,58 10400 51,65 10400 51,65 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 50,58 10500 50,58 10500 51,65 10500 51,65 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 50,58 10600 50,58 10600 51,65 10600 51,65 10600
10,70 12 102 55 389 45 50,58 10700 50,58 10700 51,65 10700 51,65 10700
10,80 12 102 55 38,8 45 50,58 10800 50,58 10800 51,65 10800 51,65 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 50,58 10900 50,58 10900 51,65 10900 51,65 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 50,58 11000 50,58 11000 51,65 11000 51,65 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 50,58 11100 50,58 11100 51,65 11100 51,65 11100
11,20 12 102 55 38,2 45 50,58 11200 50,58 11200 51,65 11200 51,65 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 50,58 11300 50,58 11300 51,65 11300 51,65 11300
11,40 12 102 55 379 45 50,58 11400 50,58 11400 51,65 11400 51,65 11400
11,50 12 102 55 377 45 50,58 11500 50,58 11500 51,65 11500 51,65 11500
11,60 12 102 55 37,6 45 50,58 11600 50,58 11600 51,65 11600 51,65 11600
11,70 12 102 55 374 45 50,58 11700 50,58 11700 51,65 11700 51,65 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 50,58 11800 50,58 11800 51,65 11800 51,65 11800
11,90 12 102 55 371 45 50,58 11900 50,58 11900 51,65 11900 51,65 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 50,58 12000 50,58 12000 51,65 12000 51,65 12000
12,20 14 107 60 4,7 45 67,77 12200 67,77 12200 69,20 12200 69,20 12200
12,50 14 107 60 41,2 45 67,77 12500 67,77 12500 69,20 12500 69,20 12500
12,70 14 107 60 40,9 45 67,77 12700 67,77 12700 69,20 12700 69,20 12700
P [} [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (] O
S (@] (@]
H
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
3xD utan invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

SR

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM

11706.. MM707.. MM.. MNMTMNM2..

DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,80 14 107 60 40,8 45 67,77 12800 67,77 12800 69,20 12800 69,20 12800
13,00 14 107 60 40,5 45 67,77 13000 67,77 13000 69,20 13000 69,20 13000
13,10 14 107 60 40,3 45 67,77 13100 67,77 13100 69,20 13100 69,20 13100
13,50 14 107 60 397 45 67,77 13500 67,77 13500 69,20 13500 69,20 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 69,20 13700 69,20 13700
13,80 14 107 60 39,3 45 67,77 13800 67,77 13800 69,20 13800 69,20 13800
14,00 14 107 60 39,0 45 67,77 14000 67,77 14000 69,20 14000 69,20 14000
14,20 16 115 65 437 48 88,12 14200 88,12 14200 89,93 14200 89,93 14200
14,40 16 115 65 43,4 48 88,12 14400 88,12 14400 89,93 14400 89,93 14400
14,50 16 115 65 432 48 88,12 14500 88,12 14500 89,93 14500 89,93 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 89,93 14700 89,93 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 88,12 14800 88,12 14800 89,93 14800 89,93 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 88,12 15000 88,12 15000 89,93 15000 89,93 15000
15,10 16 115 65 42,3 48 88,12 15100 88,12 15100 89,93 15100 89,93 15100
15,20 16 115 65 422 48 88,12 15200 88,12 15200 89,93 15200 89,93 15200
15,50 16 115 65 4147 48 88,12 15500 88,12 15500 89,93 15500 89,93 15500
15,70 16 115 65 414 48 89,93 15700 89,93 15700
15,80 16 115 65 4.3 48 88,12 15800 88,12 15800 89,93 15800 89,93 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 88,12 16000 88,12 16000 89,93 16000 89,93 16000
16,50 18 123 73 482 48 149,30 16500 149,30 16500 152,50 16500 152,50 16500
17,00 18 123 73 415 48 149,30 17000 149,30 17000 152,50 17000 152,50 17000
17,50 18 123 73 467 48 149,30 17500 149,30 17500 152,50 17500 152,50 17500
18,00 18 123 73 46,0 48 149,30 18000 149,30 18000 152,50 18000 152,50 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 163,40 18500 163,40 18500 166,80 18500 166,80 18500
18,90 20 131 79 50,6 50 163,40 18900 163,40 18900 166,80 18900 166,80 18900
19,00 20 131 79 50,5 50 163,40 19000 163,40 19000 166,80 19000 166,80 19000
19,50 20 131 79 497 50 163,40 19500 163,40 19500 166,80 19500 166,80 19500
20,00 20 131 79 49,0 50 163,40 20000 163,40 20000 166,80 20000 166,80 20000
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@) O
S (] (]
H

v, sida 128+132
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cuttingtools.ceratizit.com 2|21



WNT \ Performance

3xD utan invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

A anpassad skargeometri

A speciell spanrumsgeometri

A optimerad karngrovlek

<3xD

NOF =2

DCONMS

|

|9

|

v |

| 3

‘ [T

3 9
-
DC
SIG
DC. DCONMS, OAL
mm mm mm
2,55 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
310 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
470 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
740 8 79
7,50 8 79
2122

16,9

20,5
20,3
20,2
20,0
19,9
19,7
19,6
19,4
19,3
191

24,8
24,7
24,5
244
24,2
241
23,9
23,8
23,6
23,5
30,3
30,2
30,0
29,9
29,7

A 461ill 70 HRC

DPX64U

t—
SIG 140°
Solid HM

10 777 ...

EUR
T4/9F
71,96 02550
71,96 02600
71,96 02700
71,96 02800
71,96 02900
103,80 03000
103,80 03100
103,80 03200
103,80 03300
103,80 03400
103,80 03500
103,80 03600
103,80 03700
103,80 03800
103,80 03900
103,80 04000
103,80 04100
103,80 04200
103,80 04300
103,80 04400
103,80 04500
103,80 04600
103,80 04700
103,80 04800
103,80 04900
103,80 05000
103,80 05100
103,80 05200
103,80 05300
103,80 05400
103,80 05500
103,80 05600
103,80 05700
103,80 05800
103,80 05900
103,80 06000
134,80 06100
134,80 06200
134,80 06300
134,80 06400
134,80 06500
134,80 06600
134,80 06700
134,80 06800
134,80 06900
134,80 07000
134,80 07100
134,80 07200
134,80 07300
134,80 07400
134,80 07500

11,60
11,80

12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

H1.1
HA.2
HA.3
H1.4

DCONMS ¢

107

321
32,0
39,8
39,7
39,5
39,4
39,2
39,1
38,9
38,8
38,6

383
38,2
38,0

37,6

37,0

40,8

39,7
39,6
39,4
39,3
3911
39,0

10 777 ...

EUR
T4/9F
134,80 07600
134,80 07700
134,80 07800
134,80 07900
134,80 08000
152,50 08100
152,50 08200
152,50 08300
152,50 08400
152,50 08500
152,50 08600
152,50 08700
152,50 08800
152,50 08900
152,50 09000
152,50 09100
152,50 09200
152,50 09300
152,50 09400
152,50 09500
152,50 09600
152,50 09700
152,50 09800
152,50 09900
152,50 10000
197,90 10100
197,90 10200
197,90 10300
197,90 10400
197,90 10500
197,90 10600
197,90 10700
197,90 10800
197,90 10900
197,90 11000
197,90 11100
197,90 11200
197,90 11300
197,90 11400
197,90 11500
197,90 11600
197,90 11700
197,90 11800
197,90 11900
197,90 12000
233,80 12100
233,80 12200
233,80 12300
233,80 12400
233,80 12500
233,80 12600
233,80 12700
233,80 12800
233,80 12900
233,80 13000
233,80 13100
233,80 13200
233,80 13300
233,80 13400
233,80 13500
233,80 13600
233,80 13700
233,80 13800
233,80 13900
233,80 14000

(@)
[ ]

— v, sida 119
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WNT \ Standard

3xD utan invandig kylning

Spiralborr lik DIN 1897

A Spiralvinkel 30°

A Skaft-@ h7

<3xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
3,38
3,9
4,0
41
4,2
43
44
45
46
47
48
49
50
51
5,2
53
54
55
56
57

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

mm
3,0
3,5
4,5
5,0
55
6,0
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
1,0
11,0
12,0
12,0
13,0
13,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

)u
3

|

SIG 118°
Solid HM

10 700 ...

EUR
T3
7,81
8,06
8,06
8,06
8,06
8,06
8,06
8,06

8,06

8,54

11,28
11,28
11,28
11,28
11,46
11,46
11,46
12,25
12,25
13,55
13,55
14,77
14,77
14,77
15,50
15,50
16,36
16,36
16,36
16,36
17,52
17,52
17,52
17,52
17,52
22,75
22,75
22,75
22,75
24,20
24,20

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

DCw
mm
5,8
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
7,5
76
7

79

8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1

9,2
93
94
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,2
11,5
1,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

OITI»wW=Z2X=ZT

131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10 700 ...

EUR
T3
24,20
24,20
24,20
30,14
30,14
30,14
30,14
29,41
35,50
35,50
35,50
35,50
35,06
4215
42,15
42,15
42,15
42,15
47,83
47,83
47,83
47,83
46,80
58,80
58,80
58,80
58,80
58,80
62,72
62,72
62,72
62,72
59,54
65,90
65,90
65,90
65,90
65,90
71,27
71,27
71,27
67,80
67,80
80,84
80,84
80,84
89,52
104,40
104,40
104,40
104,40
126,80
126,80
168,00
168,00
185,40
185,40
207,20
207,20
311,60
418,70

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
12
115
18
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200

— V, sida 134
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
3xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

f Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

-
=

DCONMS

)

{

OAL

! !
Y y Ve
i i W
Y/ \ly \iy
\%’ 1 af'
\‘i \( \¢
(V3 /] (v
M AR AR
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5
3,00 6 62 20 14 36 78,80 03000 60,12 03000 60,12 03000 60,12 03000 72,57 030
3,10 6 62 20 14 36 78,80 03100 60,12 03100 60,12 03100 60,12 03100 72,57 031
3,15 6 62 20 14 36 60,12 03150 60,12 03150 60,12 03150 72,57 831
3,20 6 62 20 14 36 78,80 03200 60,12 03200 60,12 03200 60,12 03200 72,57 032
3,22 6 62 20 14 36 60,12 03220 60,12 03220 60,12 03220 72,57 832
3,25 [ 62 20 14 36 60,12 03250 60,12 03250 60,12 03250 72,57 890
3,30 6 62 20 14 36 78,80 03300 60,12 03300 60,12 03300 60,12 03300 72,57 033
3,40 6 62 20 14 36 78,80 03400 60,12 03400 60,12 03400 60,12 03400 72,57 034
3,50 6 62 20 14 36 78,80 03500 60,12 03500 60,12 03500 60,12 03500 72,57 035
3,60 6 62 20 14 36 78,80 03600 60,12 03600 60,12 03600 60,12 03600 72,57 036
3,70 6 62 20 14 36 78,80 03700 60,12 03700 60,12 03700 60,12 03700 72,57 037
3,80 6 66 24 17 36 78,80 03800 60,12 03800 60,12 03800 60,12 03800 72,57 038
3,85 6 66 24 17 36 60,12 03850 60,12 03850 60,12 03850 72,57 838
3,90 6 66 24 17 36 78,80 03900 60,12 03900 60,12 03900 60,12 03900 72,57 039
4,00 6 66 24 17 36 78,80 04000 60,12 04000 60,12 04000 60,12 04000 72,57 040
4,10 6 66 24 17 36 78,80 04100 60,12 04100 60,12 04100 60,12 04100 72,57 041
4,20 6 66 24 17 36 78,80 04200 60,12 04200 60,12 04200 60,12 04200 72,57 042
4,25 6 66 24 17 36 60,12 04250 60,12 04250 60,12 04250
4,30 6 66 24 17 36 78,80 04300 60,12 04300 60,12 04300 60,12 04300 72,57 043
4,35 6 66 24 17 36 60,12 04350 60,12 04350 60,12 04350 72,57 843
4,40 6 66 24 17 36 78,80 04400 60,12 04400 60,12 04400 60,12 04400 72,57 044
4,45 6 66 24 17 36 60,12 04450 60,12 04450 60,12 04450 72,57 844
4,50 6 66 24 17 36 78,80 04500 60,12 04500 60,12 04500 60,12 04500 72,57 045
4,60 6 66 24 17 36 78,80 04600 60,12 04600 60,12 04600 60,12 04600 72,57 046
4,65 6 66 24 17 36 78,80 04650 60,12 04650 60,12 04650 60,12 04650 72,57 900
4,70 6 66 24 17 36 78,80 04700 60,12 04700 60,12 04700 60,12 04700 72,57 047
4,80 6 66 28 20 36 78,80 04800 60,12 04800 60,12 04800 60,12 04800 72,57 048
4,90 6 66 28 20 36 78,80 04900 60,12 04900 60,12 04900 60,12 04900 72,57 049
4,95 6 66 28 20 36 60,12 04950 60,12 04950 60,12 04950
5,00 6 66 28 20 36 78,80 05000 60,12 05000 60,12 05000 60,12 05000 72,57 050
5,05 6 66 28 20 36 60,12 05050 60,12 05050 60,12 05050
5,10 6 66 28 20 36 78,80 05100 60,12 05100 60,12 05100 60,12 05100 72,57 051
5,20 6 66 28 20 36 78,80 05200 60,12 05200 60,12 05200 60,12 05200 72,57 052
5,30 6 66 28 20 36 78,80 05300 60,12 05300 60,12 05300 60,12 05300 72,57 053
5,40 6 66 28 20 36 78,80 05400 60,12 05400 60,12 05400 60,12 05400 72,57 054
5,50 6 66 28 20 36 78,80 05500 60,12 05500 60,12 05500 60,12 05500 72,57 055
5,55 6 66 28 20 36 78,80 05550 60,12 05550 60,12 05550 60,12 05550 72,57 902
5,60 6 66 28 20 36 78,80 05600 60,12 05600 60,12 05600 60,12 05600 72,57 056
5,70 6 66 28 20 36 78,80 05700 60,12 05700 60,12 05700 60,12 05700 72,57 057
5,75 6 66 28 20 36 60,12 05750 60,12 05750 60,12 05750 72,57 916
5,80 6 66 28 20 36 78,80 05800 60,12 05800 60,12 05800 60,12 05800 72,57 058
5,90 6 66 28 20 36 78,80 05900 60,12 05900 60,12 05900 60,12 05900 72,57 059
P [} [ ) [ ) [ ) O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ] O
N (e}
S ®
H (@] (@] O

— V. sida 110-114

@Q} DC,,; for Typ UNI och VA / @ DC,, for Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

3xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

<3xD f
% NOF =2

DCONMS

OAL

DC iy  DCONMS 1

mm
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70

Tw=zXx=T

— V. sida 110-114

3
S

i h h s o s s s
0033333333333 333333 9 0 0000000000 Co 00000000 GO G000 00000 oD O

OAL

mm

66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

LCF
mm

28
28
34
34
34

34
34
34
34
34

4
Lyl
4
M
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
24
24
24

24
24
24
24
24

29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29

35
35
35
35
35

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40

40

Speed

DPX14S DPXT74S DPXT74S DPXT74S Ti700
: | !
Y y Y
i) i )
‘ y N ‘ y
\%’ : / af'
\‘i \( \¢
Z.%) A M
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734 ..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T7 T7 T7 T5
60,12 05950 60,12 05950 60,12 05950 72,57 959
7850 06000 60206000 6012 06000 6012 06000 7257 060
10330 06100 7850 06100 7550 06100 7650 06100 9227 064
10330 06200 7850 06200 7560 06200 7580 06200 9227 062
10330 06300 7850 06300 750 06300 7580 06300 9227 063
103,30 06400 78,80 06400 78,80 06400 78,80 06400 92,27 064
103,30 06500 78,80 06500 78,80 06500 78,80 06500 92,27 065
103,30 06600 78,80 06600 78,80 06600 78,80 06600 92,27 066
10330 06700 7850 06700 7560 06700 7580 06700 9227 067
103,30 06800 78,80 06800 78,80 06800 78,80 06800 92,27 068
10330 06900 7850 06900 750 06900 7580 06900 9227 069
103,30 07000 78,80 07000 78,80 07000 78,80 07000 92,27 070
10330 07100 7850 07100 7550 07100 7650 07400 9227 O74
103,30 07200 78,80 07200 78,80 07200 78,80 07200 9227 072
10330 07300 7850 07300 7560 07300 7580 07300 9227 073
103,30 07400 78,80 07400 78,80 07400 78,80 07400 9227 074
7850 07450 7560 07450 7580 07450 9227 924
103,30 07500 78,80 07500 78,80 07500 78,80 07500 92,27 075
103,30 07600 78,80 07600 78,80 07600 78,80 07600 9227 076
103,30 07700 78,80 07700 78,80 07700 78,80 07700 9227 077
103,30 07800 78,80 07800 78,80 07800 78,80 07800 9227 078
103,30 07900 78,80 07900 78,80 07900 78,80 07900 92,27 079
10330 08000 7850 08000 7560 08000 7580 08000 9227 (080
115,80 08100 88,50 08100 88,50 08100 88,50 08100 106,70 081
11560 08200 8650 08200 8550 08200 8850 08200 10670 082
115,80 08300 88,50 08300 88,50 08300 88,50 08300 106,70 083
115,80 08400 88,50 08400 88,50 08400 88,50 08400 106,70 084
115,80 08500 88,50 08500 88,50 08500 88,50 08500 106,70 085
11560 08600 8550 08600 8550 08600 8850 08600 10670 086
115,80 08700 88,50 08700 88,50 08700 88,50 08700 106,70 087
115,80 08800 88,50 08800 88,50 08800 88,50 08800 106,70 088
11550 08900 6550 08900 8550 08900 8850 08900 10670 089
115,80 09000 88,50 09000 88,50 09000 88,50 09000 106,70 090
11550 00100 8550 09100 8550 09400 8850 09100 10670 091
115,80 09200 88,50 09200 88,50 09200 88,50 09200 106,70 092
11550 09300 8550 09300 8550 09300 8850 09300 10670 093
88,50 09350 88,50 09350 88,50 09350 106,70 930
11560 00400 5550 09400 8550 09400 8850 09400 10670 094
88,50 09450 88,50 09450 88,50 09450 106,70 994
11560 09500 8550 09500 8550 09500 8850 09500 10670 095
115,80 09600 88,50 09600 88,50 09600 88,50 09600 106,70 096
11550 00700 8650 09700 8550 09700 8850 09700 10670 007
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
3xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

f Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

=

DCONMS

] i |
\9/ \;/ \l/
( * 4 [ ‘ A ( ‘\ )
\7 \7 \7
{ ‘ | { ‘ ) ( ’ )
M A A
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5
9,80 10 89 47 35 40 115,80 09800 88,50 09800 88,50 09800 88,50 09800 106,70 098
9,90 10 89 47 35 40 115,80 09900 88,50 09900 88,50 09900 88,50 09900 106,70 099
10,00 10 89 47 35 40 115,80 10000 88,50 10000 88,50 10000 88,50 10000 106,70 100
10,10 12 102 55 40 45 165,20 10100 124,60 10100 124,60 10100 124,60 10100 150,60 101
10,20 12 102 55 40 45 165,20 10200 124,60 10200 124,60 10200 124,60 10200 150,60 102
10,30 12 102 55 40 45 165,20 10300 124,60 10300 124,60 10300 124,60 10300 150,60 103
10,40 12 102 55 40 45 165,20 10400 124,60 10400 124,60 10400 124,60 10400 150,60 104
10,50 12 102 55 40 45 165,20 10500 124,60 10500 124,60 10500 124,60 10500 150,60 105
10,55 12 102 55 40 45 124,60 10550 124,60 10550 124,60 10550 150,60 932
10,60 12 102 55 40 45 165,20 10600 124,60 10600 124,60 10600 124,60 10600 150,60 106
10,70 12 102 55 40 45 165,20 10700 124,60 10700 124,60 10700 124,60 10700 150,60 107
10,75 12 102 55 40 45 124,60 10750 124,60 10750 124,60 10750
10,80 12 102 55 40 45 165,20 10800 124,60 10800 124,60 10800 124,60 10800 150,60 108
10,90 12 102 55 40 45 165,20 10900 124,60 10900 124,60 10900 124,60 10900 150,60 109
11,00 12 102 55 40 45 165,20 11000 124,60 11000 124,60 11000 124,60 11000 150,60 110
11,10 12 102 55 40 45 165,20 11100 124,60 11100 124,60 11100 124,60 11100 150,60 111
11,20 12 102 55 40 45 165,20 11200 124,60 11200 124,60 11200 124,60 11200 150,60 112
11,25 12 102 55 40 45 124,60 11250 124,60 11250 124,60 11250 150,60 912
11,30 12 102 55 40 45 165,20 11300 124,60 11300 124,60 11300 124,60 11300 150,60 113
11,35 12 102 55 40 45 124,60 11350 124,60 11350 124,60 11350 150,60 913
11,40 12 102 55 40 45 165,20 11400 124,60 11400 124,60 11400 124,60 11400 150,60 114
11,45 12 102 55 40 45 124,60 11450 124,60 11450 124,60 11450 150,60 914
11,50 12 102 55 40 45 165,20 11500 124,60 11500 124,60 11500 124,60 11500 150,60 115
11,60 12 102 55 40 45 165,20 11600 124,60 11600 124,60 11600 124,60 11600 150,60 116
11,70 12 102 55 40 45 165,20 11700 124,60 11700 124,60 11700 124,60 11700 150,60 117
11,80 12 102 55 40 45 165,20 11800 124,60 11800 124,60 11800 124,60 11800 150,60 118
11,90 12 102 55 40 45 165,20 11900 124,60 11900 124,60 11900 124,60 11900 150,60 119
12,00 12 102 55 40 45 165,20 12000 124,60 12000 124,60 12000 124,60 12000 150,60 120
12,15 14 107 60 43 45 175,30 12150 175,30 12150 175,30 12150 204,40 921
12,25 14 107 60 43 45 175,30 12250 175,30 12250 175,30 12250
12,50 14 107 60 43 45 231,70 12500 175,30 12500 175,30 12500 175,30 12500 204,40 125
12,55 14 107 60 43 45 175,30 12550 175,30 12550 175,30 12550 204,40 925
12,70 14 107 60 43 45 175,30 12700 175,30 12700 175,30 12700
12,80 14 107 60 43 45 231,70 12800 175,30 12800 175,30 12800 175,30 12800 204,40 128
12,90 14 107 60 43 45 175,30 12900 175,30 12900 175,30 12900
13,00 14 107 60 43 45 231,70 13000 175,30 13000 175,30 13000 175,30 13000 204,40 130
13,10 14 107 60 43 45 175,30 13100 175,30 13100 175,30 13100
13,30 14 107 60 43 45 175,30 13300 175,30 13300 175,30 13300
13,35 14 107 60 43 45 175,30 13350 175,30 13350 175,30 13350 204,40 933
13,50 14 107 60 43 45 231,70 13500 175,30 13500 175,30 13500 175,30 13500 204,40 135
13,70 14 107 60 43 45 175,30 13700 175,30 13700 175,30 13700
13,80 14 107 60 43 45 231,70 13800 175,30 13800 175,30 13800 175,30 13800 204,40 138
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
3xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

f Speed

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

=

()

—~ —

e —

——— ]
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———
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\ \“ ¢
W i) i)
M M A
6 te=J =9
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10781.. 1780.. MM781.. M779.. 10734..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5
14,00 14 107 60 43 45 231,70 14000 175,30 14000 175,30 14000 175,30 14000 204,40 140
14,20 16 15 65 45 48 210,20 14200 210,20 14200 210,20 14200
14,50 16 115 65 45 48 276,60 14500 210,20 14500 210,20 14500 210,20 14500 256,50 145
14,80 16 15 65 45 48 276,60 14800 210,20 14800 210,20 14800 210,20 14800 256,50 148
15,00 16 115 65 45 48 276,60 15000 210,20 15000 210,20 15000 210,20 15000 256,50 150
15,10 16 15 65 45 48 210,20 15100 210,20 15100 210,20 15100
15,25 16 115 65 45 48 210,20 15250 210,20 15250 210,20 15250
15,30 16 15 65 45 48 210,20 15300 210,20 15300 210,20 15300
15,35 16 15 65 45 48 210,20 15350 210,20 15350 210,20 15350 256,50 953
15,50 16 15 65 45 48 276,60 15500 210,20 15500 210,20 15500 210,20 15500 256,50 155
15,60 16 115 65 45 48 210,20 15600 210,20 15600 210,20 15600
15,80 16 15 65 45 48 276,60 15800 210,20 15800 210,20 15800 210,20 15800 256,50 158
16,00 16 15 65 45 48 276,60 16000 210,20 16000 210,20 16000 210,20 16000 256,50 160
16,05 18 123 73 51 48 324,60 16050 324,60 16050 324,60 16050 386,80 960
16,50 18 123 73 51 48 423,10 16500 324,60 16500 324,60 16500 324,60 16500 386,80 165
16,80 18 123 73 51 48 423,10 16800 324,60 16800 324,60 16800 324,60 16800 386,80 168
16,90 18 123 73 51 48 324,60 16900 324,60 16900 324,60 16900
17,00 18 123 73 51 48 423,10 17000 324,60 17000 324,60 17000 324,60 17000 386,80 170
17,50 18 123 73 51 48 423,10 17500 324,60 17500 324,60 17500 324,60 17500 386,80 175
17,60 18 123 73 51 48 324,60 17600 324,60 17600 324,60 17600
17,80 18 123 73 51 48 423,10 17800 324,60 17800 324,60 17800 324,60 17800 386,80 178
18,00 18 123 73 51 48 423,10 18000 324,60 18000 324,60 18000 324,60 18000 386,80 180
18,50 20 131 79 55 50 459,10 18500 355,00 18500 355,00 18500 355,00 18500 498,30 185
18,80 20 131 79 55 50 459,10 18800 355,00 18800 355,00 18800 355,00 18800 498,30 188
18,90 20 131 79 55 50 355,00 18900 355,00 18900 355,00 18900
19,00 20 131 79 55 50 459,10 19000 355,00 19000 355,00 19000 355,00 19000 498,30 190
19,35 20 131 79 55 50 355,00 19350 355,00 19350 355,00 19350 498,30 993
19,50 20 131 79 55 50 459,10 19500 355,00 19500 355,00 19500 355,00 19500 498,30 195
19,60 20 131 79 55 50 355,00 19600 355,00 19600 355,00 19600
19,80 20 131 79 55 50 459,10 19800 355,00 19800 355,00 19800 355,00 19800 498,30 198
20,00 20 131 79 55 50 459,10 20000 355,00 20000 355,00 20000 355,00 20000 498,30 200
20,50 25 151 93 66 56 641,80 20500 641,80 20500 641,80 20500
21,00 25 151 93 66 56 641,80 21000 641,80 21000 641,80 21000
21,50 25 151 93 66 56 641,80 21500 641,80 21500 641,80 21500
22,00 25 151 93 66 56 641,80 22000 641,80 22000 641,80 22000
22,50 25 153 96 72 56 641,80 22500 641,80 22500 641,80 22500
23,00 25 153 96 72 56 641,80 23000 641,80 23000 641,80 23000
23,50 25 153 96 72 56 641,80 23500 641,80 23500 641,80 23500
24,00 25 153 96 72 56 641,80 24000 641,80 24000 641,80 24000
24,50 25 153 96 75 56 641,80 24500 641,80 24500 641,80 24500
25,00 25 153 96 75 56 641,80 25000 641,80 25000 641,80 25000
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Solida hardmetallborr
WNT \ standard 3xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

ro
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
11700.. MM701.. MM3.. 1MT74..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 39,21 01000 40,05 01000
1,10 4 45 7 53 28 39,21 01100 40,05 01100
1,20 4 45 7 52 28 39,21 01200 40,05 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 39,21 01300 40,05 01300
1,40 4 45 7 49 28 39,21 01400 40,05 01400
1,50 4 55 14 1,7 28 39,21 01500 40,05 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 39,21 01600 40,05 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 39,21 01700 40,05 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 39,21 01800 40,05 01800
1,90 4 55 14 11 28 39,21 01900 40,05 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 39,21 02000 40,05 02000
2,10 4 55 20 16,8 28 39,21 02100 40,05 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 39,21 02200 40,05 02200
2,30 4 55 20 165 28 39,21 02300 40,05 02300
2,40 4 55 20 164 28 39,21 02400 40,05 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 39,21 02500 40,05 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 39,21 02600 40,05 02600
2,70 4 55 20 15,9 28 39,21 02700 40,05 02700
2,80 4 55 20 158 28 39,21 02800 40,05 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 39,21 02900 40,05 02900
3,00 6 62 20 15,5 36 34,12 03000 34,12 03000 34,82 03000 34,82 03000
3,10 6 62 20 15,3 36 34,12 03100 34,12 03100 34,82 03100 34,82 03100
3,20 6 62 20 152 36 34,12 03200 34,12 03200 34,82 03200 34,82 03200
3,25 6 62 20 151 36 34,12 03250 34,12 03250
3,30 6 62 20 15,0 36 34,12 03300 34,12 03300 34,82 03300 34,82 03300
3,40 6 62 20 14,9 36 34,12 03400 34,12 03400 34,82 03400 34,82 03400
3,50 6 62 20 147 36 34,12 03500 34,12 03500 34,82 03500 34,82 03500
3,60 6 62 20 146 36 34,12 03600 34,12 03600 34,82 03600 34,82 03600
3,70 6 62 20 14,4 36 34,12 03700 34,12 03700 34,82 03700 34,82 03700
3,80 6 66 24 18,3 36 34,12 03800 34,12 03800 34,82 03800 34,82 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 34,12 03900 34,12 03900 34,82 03900 34,82 03900
4,00 6 66 24 180 36 34,12 04000 34,12 04000 34,82 04000 34,82 04000
410 6 66 24 17,8 36 34,12 04100 34,12 04100 34,82 04100 34,82 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 34,12 04200 34,12 04200 34,82 04200 34,82 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 34,12 04300 34,12 04300 34,82 04300 34,82 04300
4,40 6 66 24 174 36 34,12 04400 34,12 04400 34,82 04400 34,82 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 34,12 04500 34,12 04500 34,82 04500 34,82 04500
4,60 6 66 24 171 36 34,12 04600 34,12 04600 34,82 04600 34,82 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 34,12 04650 34,12 04650
4,70 6 66 24 169 36 34,12 04700 34,12 04700 34,82 04700 34,82 04700
4,80 6 66 28 20,8 36 34,12 04800 34,12 04800 34,82 04800 34,82 04800
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Solida hardmetallborr
WNT \ standard 3xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

ro
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,90 6 66 28 20,6 36 34,12 04900 34,12 04900 34,82 04900 34,82 04900
5,00 6 66 28 205 36 34,12 05000 34,12 05000 34,82 05000 34,82 05000
510 6 66 28 203 36 34,12 05100 34,12 05100 34,82 05100 34,82 05100
5,20 6 66 28 202 36 34,12 05200 34,12 05200 34,82 05200 34,82 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 34,12 05300 34,12 05300 34,82 05300 34,82 05300
5,40 6 66 28 19,9 36 34,12 05400 34,12 05400 34,82 05400 34,82 05400
5,50 6 66 28 197 36 34,12 05500 34,12 05500 34,82 05500 34,82 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 34,12 05550 34,12 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 34,12 05600 34,12 05600 34,82 05600 34,82 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 34,12 05650 34,12 05650
5,70 6 66 28 194 36 34,12 05700 34,12 05700 34,82 05700 34,82 05700
5,80 6 66 28 193 36 34,12 05800 34,12 05800 34,82 05800 34,82 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 34,12 05900 34,12 05900 34,82 05900 34,82 05900
6,00 6 66 28 19,0 36 34,12 06000 34,12 06000 34,82 06000 34,82 06000
6,10 8 79 34 248 36 46,60 06100 46,60 06100 47,57 06100 47,57 06100
6,20 8 79 34 247 36 46,60 06200 46,60 06200 47,57 06200 47,57 06200
6,30 8 79 34 245 36 46,60 06300 46,60 06300 47,57 06300 47,57 06300
6,40 8 79 34 244 36 46,60 06400 46,60 06400 47,57 06400 47,57 06400
6,50 8 79 34 242 36 46,60 06500 46,60 06500 47,57 06500 47,57 06500
6,60 8 79 34 241 36 46,60 06600 46,60 06600 47,57 06600 47,57 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 46,60 06700 46,60 06700 47,57 06700 47,57 06700
6,80 8 79 34 23,8 36 46,60 06800 46,60 06800 47,57 06800 47,57 06800
6,90 8 79 34 236 36 46,60 06900 46,60 06900 47,57 06900 47,57 06900
7,00 8 79 34 23,5 36 46,60 07000 46,60 07000 47,57 07000 47,57 07000
710 8 79 4 30,3 36 46,60 07100 46,60 07100 47,57 07100 47,57 07100
7,20 8 79 4 30,2 36 46,60 07200 46,60 07200 47,57 07200 47,57 07200
7,30 8 79 4 300 36 46,60 07300 46,60 07300 47,57 07300 47,57 07300
7,40 8 79 4 29,9 36 46,60 07400 46,60 07400 47,57 07400 47,57 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 46,60 07500 46,60 07500 47,57 07500 47,57 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 46,60 07550 46,60 07550
7,60 8 79 4 296 36 46,60 07600 46,60 07600 47,57 07600 47,57 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 46,60 07650 46,60 07650
7,70 8 79 4 29,4 36 46,60 07700 46,60 07700 47,57 07700 47,57 07700
7,80 8 79 41 29,3 36 46,60 07800 46,60 07800 47,57 07800 47,57 07800
7,90 8 79 4 29,1 36 46,60 07900 46,60 07900 47,57 07900 47,57 07900
8,00 8 79 4 290 36 46,60 08000 46,60 08000 47,57 08000 47,57 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 52,82 08100 52,82 08100 53,92 08100 53,92 08100
8,20 10 89 47 34,7 40 52,82 08200 52,82 08200 53,92 08200 53,92 08200
8,30 10 89 47 345 40 52,82 08300 52,82 08300 53,92 08300 53,92 08300
8,40 10 89 47 344 40 52,82 08400 52,82 08400 53,92 08400 53,92 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 52,82 08500 52,82 08500 53,92 08500 53,92 08500
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Solida hardmetallborr
WNT \ standard 3xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

ro

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM

1700.. 1701.. M7M3.. MM74..

DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,60 10 89 47 34,1 40 52,82 08600 52,82 08600 53,92 08600 53,92 08600
8,70 10 89 47 33,9 40 52,82 08700 52,82 08700 53,92 08700 53,92 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 52,82 08800 52,82 08800 53,92 08800 53,92 08800
8,90 10 89 47 336 40 52,82 08900 52,82 08900 53,92 08900 53,92 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 52,82 09000 52,82 09000 53,92 09000 53,92 09000
9,10 10 89 47 33,3 40 52,82 09100 52,82 09100 53,92 09100 53,92 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 52,82 09200 52,82 09200 53,92 09200 53,92 09200
9,30 10 89 47 330 40 52,82 09300 52,82 09300 53,92 09300 53,92 09300
9,40 10 89 47 32,9 40 52,82 09400 52,82 09400 53,92 09400 53,92 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 52,82 09500 52,82 09500 53,92 09500 53,92 09500
9,60 10 89 47 32,6 40 52,82 09600 52,82 09600 53,92 09600 53,92 09600
9,70 10 89 47 324 40 52,82 09700 52,82 09700 53,92 09700 53,92 09700
9,80 10 89 47 32,3 40 52,82 09800 52,82 09800 53,92 09800 53,92 09800
9,90 10 89 47 321 40 52,82 09900 52,82 09900 53,92 09900 53,92 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 52,82 10000 52,82 10000 53,92 10000 53,92 10000
10,10 12 102 55 398 45 76,13 10100 76,13 10100 77,69 10100 77,69 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 76,13 10200 76,13 10200 77,69 10200 77,69 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 76,13 10300 76,13 10300 77,69 10300 77,69 10300
10,40 12 102 55 394 45 76,13 10400 76,13 10400 77,69 10400 77,69 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 76,13 10500 76,13 10500 77,69 10500 77,69 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 76,13 10600 76,13 10600 77,69 10600 77,69 10600
10,70 12 102 55 38,9 45 76,13 10700 76,13 10700 77,69 10700 77,69 10700
10,80 12 102 55 388 45 76,13 10800 76,13 10800 77,69 10800 77,69 10800
10,90 12 102 55 386 45 76,13 10900 76,13 10900 77,69 10900 77,69 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 76,13 11000 76,13 11000 77,69 11000 77,69 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 76,13 11100 76,13 11100 77,69 11100 77,69 11100
11,20 12 102 55 382 45 76,13 11200 76,13 11200 77,69 11200 77,69 11200
11,30 12 102 55 380 45 76,13 11300 76,13 11300 77,69 11300 77,69 11300
11,40 12 102 55 3719 45 76,13 11400 76,13 11400 77,69 11400 77,69 11400
11,50 12 102 55 37 45 76,13 11500 76,13 11500 77,69 11500 77,69 11500
11,60 12 102 55 376 45 76,13 11600 76,13 11600 77,69 11600 77,69 11600
11,70 12 102 55 374 45 76,13 11700 76,13 11700 77,69 11700 77,69 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 76,13 11800 76,13 11800 77,69 11800 77,69 11800
11,90 12 102 55 371 45 76,13 11900 76,13 11900 77,69 11900 77,69 11900
12,00 12 102 55 370 45 76,13 12000 76,13 12000 77,69 12000 77,69 12000
12,20 14 107 60 417 45 102,00 12200 102,00 12200 104,10 12200 104,10 12200
12,30 14 107 60 41,5 45 102,00 12300 102,00 12300 104,10 12300 104,10 12300
12,50 14 107 60 41,2 45 102,00 12500 102,00 12500 104,10 12500 104,10 12500
12,70 14 107 60 40,9 45 102,00 12700 102,00 12700 104,10 12700 104,10 12700
12,80 14 107 60 408 45 102,00 12800 102,00 12800 104,10 12800 104,10 12800
12,90 14 107 60 40,6 45 102,00 12900 102,00 12900 104,10 12900 104,10 12900
P [} [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (] [ ] [ ]
S (@] (@]
H

— V. sida 129+133
(e}
@ﬂ DC,; for Typ UNI/ @ DC,; for Typ VA
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Solida hardmetallborr
WNT \ standard 3xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

] # - -
gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

ro

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM

11700.. MM701.. MM3.. 1MT74..

DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,00 14 107 60 405 45 102,00 13000 102,00 13000 104,10 13000 104,10 13000
13,50 14 107 60 397 45 102,00 13500 102,00 13500 104,10 13500 104,10 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 104,10 13700 104,10 13700
13,80 14 107 60 393 45 102,00 13800 102,00 13800 104,10 13800 104,10 13800
14,00 14 107 60 390 45 102,00 14000 102,00 14000 104,10 14000 104,10 14000
14,20 16 115 65 437 48 131,60 14200 131,60 14200 134,40 14200 134,40 14200
14,40 16 115 65 434 48 131,60 14400 131,60 14400 134,40 14400 134,40 14400
14,50 16 115 65 432 48 131,60 14500 131,60 14500 134,40 14500 134,40 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 134,40 14700 134,40 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 131,60 14800 131,60 14800 134,40 14800 134,40 14800
15,00 16 115 65 425 48 131,60 15000 131,60 15000 134,40 15000 134,40 15000
15,10 16 115 65 423 48 131,60 15100 131,60 15100 134,40 15100 134,40 15100
15,20 16 15 65 422 48 131,60 15200 131,60 15200 134,40 15200 134,40 15200
15,50 16 115 65 417 48 131,60 15500 131,60 15500 134,40 15500 134,40 15500
15,70 16 115 65 414 48 134,40 15700 134,40 15700
15,80 16 115 65 413 48 131,60 15800 131,60 15800 134,40 15800 134,40 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 131,60 16000 131,60 16000 134,40 16000 134,40 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 199,80 16500 199,80 16500 203,90 16500 203,90 16500
17,00 18 123 73 4715 48 199,80 17000 199,80 17000 203,90 17000 203,90 17000
17,50 18 123 73 467 48 199,80 17500 199,80 17500 203,90 17500 203,90 17500
18,00 18 123 73 46,0 48 199,80 18000 199,80 18000 203,90 18000 203,90 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 220,20 18500 220,20 18500 224,70 18500 224,70 18500
18,90 20 131 79 50,6 50 220,20 18900 220,20 18900 224,70 18900 224,70 18900
19,00 20 131 79 50,5 50 220,20 19000 220,20 19000 224,70 19000 224,70 19000
19,30 20 131 79 50,0 50 220,20 19300 220,20 19300 224,70 19300 224,70 19300
19,50 20 131 79 49,7 50 220,20 19500 220,20 19500 224,70 19500 224,70 19500
20,00 20 131 79 49,0 50 220,20 20000 220,20 20000 224,70 20000 224,70 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@] [ ] [ ]
S O O
H

— V, sida 129+133
@ﬂ DC,; for Typ UNI/ @ DC,; fér Typ VA
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WNT \ Performance 3xD med invéndig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

A Specialist for svarbearbetade material

< , 10 786 ...
s3xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4/9F
7,70 8 79 4 29 36 98,22 077
@ DPA54 7,80 8 79 41 29 36 98,22 078
NOF=2 7,90 8 79 4 29 36 98,22 079
7,94 8 79 4 29 36 98,22 904
8,00 8 79 M 29 36 98,22 080
8,10 10 89 47 35 40 118,80 081
8,20 10 89 47 35 40 118,80 082
DCONMS,, 8,30 10 89 47 35 40 118,80 083
8,40 10 89 47 35 40 118,80 084
. 8,50 10 89 47 35 40 118,80 085
- 8,60 10 89 47 35 40 118,80 086
i 8,70 10 89 47 35 40 118,80 087
: 2 8,80 10 89 47 35 40 118,80 088
/ [¢) 8,90 10 89 47 35 40 118,80 089
‘ " ) 9,00 10 89 47 35 40 118,80 090
9 ( 9,10 10 89 47 35 40 118,80 091
2 V 9,20 10 89 47 35 40 118,80 092
i " 9,30 10 89 47 35 40 118,80 093
DC / 9,40 10 89 47 35 40 118,80 094
sig y 9,50 10 89 47 35 40 118,80 095
{ 9,53 10 89 47 35 40 118,80 905
1’* 9,60 10 89 47 35 40 118,80 096
. ) 9,70 10 89 47 35 40 118,80 097
— 9,80 10 89 47 35 40 118,80 098
SIG 140° 9,90 10 89 47 35 40 118,80 099
) 10,00 10 89 47 35 40 118,80 100
Solid HM 10,10 12 102 55 40 45 170,90 101
10,20 12 102 55 40 45 170,90 102
10786 ... 10,30 12 102 55 40 45 170,90 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 10,40 12 102 55 40 45 170,90 104
mm mm mm mm  mm mm T4/9F 10,50 12 102 55 40 45 170,90 105
3,00 6 62 20 14 36 7315 030 10,60 12 102 55 40 45 170,90 106
3,10 6 62 20 14 36 7315 031 10,70 12 102 55 40 45 170,90 107
3,20 6 62 20 14 36 73,15 032 10,80 12 102 55 40 45 170,90 108
3,30 6 62 20 14 36 73,15 033 10,90 12 102 55) 40 45 170,90 109
3,40 6 62 20 14 36 7315 034 11,00 12 102 55 40 45 170,90 110
3,50 6 62 20 14 36 7315 035 11,10 12 102 55 40 45 170,90 111
3,60 6 62 20 14 36 73,15 036 1,1 12 102 55 40 45 170,90 906
3,70 6 62 20 14 36 7315 037 11,20 12 102 55 40 45 170,90 112
3,80 6 66 24 17 36 7315 038 11,30 12 102 55 40 45 170,90 113
3,90 6 66 24 17 36 7315 039 11,40 12 102 55 40 45 170,90 114
3,97 6 66 2 17 36 73,15 900 11,50 12 102 55 40 45 170,90 115
4,00 6 66 2 17 36 73,15 040 11,60 12 102 55 40 45 170,90 116
410 6 66 24 17 36 7315 041 11,70 12 102 55 40 45 170,90 117
4,20 6 66 24 17 36 7315 042 11,80 12 102 55 40 45 170,90 118
4,23 6 66 2 17 36 73,15 901 11,90 12 102 55 40 45 170,90 119
4,30 6 66 2 17 36 73,15 043 12,00 12 102 55) 40 45 170,90 120
4,40 6 66 24 17 36 7315 044 12,10 14 107 60 43 45 221,60 121
4,50 6 66 24 17 36 7315 045 12,20 14 107 60 43 45 221,60 122
4,60 6 66 2 17 36 73,15 046 12,30 14 107 60 43 45 221,60 123
4,70 6 66 24 17 36 7315 047 12,40 14 107 60 43 45 221,60 124
4,80 6 66 28 20 36 7315 048 12,50 14 107 60 43 45 221,60 125
4,90 6 66 28 20 36 7315 049 12,60 14 107 60 43 45 22160 126
5,00 6 66 28 20 36 73,15 050 12,70 14 107 60 43 45 221,60 907
510 6 66 28 20 36 73,15 051 12,80 14 107 60 43 45 221,60 128
5,20 6 66 28 20 36 7315 052 12,90 14 107 60 43 45 221,60 129
5,30 6 66 28 20 36 7315 053 13,00 14 107 60 43 45 22160 130
5,40 6 66 28 20 36 73,15 054 13,10 14 107 60 43 45 221,60 131
5,50 6 66 28 20 36 73,15 055 13,20 14 107 60 43 45 221,60 132
556 6 66 28 20 36 7315 902 13,30 14 107 60 43 45 221,60 133
5,60 6 66 28 20 36 7315 056 13,40 14 107 60 43 45 221,60 134
5,70 6 66 28 20 36 73,15 057 13,50 14 107 60 43 45 221,60 135
5,80 6 66 28 20 36 73,15 058 13,60 14 107 60 43 45 221,60 136
5,90 6 66 28 20 36 73.15 059 13,70 14 107 60 43 45 221,60 137
6,00 6 66 28 20 36 73,15 060 13,80 14 107 60 43 45 22160 138
6,10 8 79 34 24 36 98,22 061 13,90 14 107 60 43 45 221,60 139
6,20 8 79 34 4 36 98,22 062
6,30 8 79 34 24 36 98,22 063 P o
6,35 8 79 34 24 38 98,22 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 98,22 064 K
6,50 8 79 34 24 36 98,22 065
6,60 8 79 34 24 36 98,22 066 N
6,70 8 79 34 24 36 98,22 067 S Y
6,80 8 79 34 24 36 98,22 068
6,90 8 79 34 24 3 98,22 069 H
7,00 8 79 34 24 36 98,22 070 0
710 8 79 4 29 36 98,22 071 X
7,20 8 79 4 29 36 9822 072 — Ve sida 109
7,30 8 79 41 29 36 98,22 073
7,40 8 79 41 29 36 98,22 074
7,50 8 79 4 29 36 98,22 075
7,60 8 79 4 29 36 98,22 076
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

3xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

A Specialist for svarbearbetade material

<3xD

£

DCONMS

DC

DC.; DCONMS

mm
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
17,6
177
1738
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0

SIG

mm
14
16
16
16
16
16

LS

LU

LCF

OAL

131

cuttingtools.ceratizit.com

DPA54

>

_——

e ——

»

A
—
SIG 140°
Solid HM

10 786 ...

EUR
T4I9F
221,60 140
263,60 141
263,60 142
263,60 143
263,60 144
263,60 145
263,60 146
263,60 147
263,60 148
263,60 149
263,60 150
263,60 151
263,60 152
263,60 153
263,60 154
263,60 155
263,60 156
263,60 157
263,60 158
263,60 159
263,60 160
263,60 161
263,60 162
263,60 163
263,60 164
370,90 165
370,90 166
370,90 167
370,90 168
370,90 169
370,90 170
370,90 171
370,90 172
370,90 173
370,90 174
370,90 175
370,90 176
370,90 177
370,90 178
370,90 179
370,90 180
463,50 181
463,50 182
463,50 183
463,50 184
463,50 185
463,50 186
463,50 187
463,50 188
463,50 189
463,50 190

DC 7
mm

19,1

19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0

I »mwW=Z2XxX=Z 10

DCONMS ¢

OAL
mm
131
131
131

131
131
131
131
131
131

LCF
mm
79
79
79

79
79
79
79
79
79

10 786 ...

EUR

T4/9F
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— V. sida 109
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WNT \ Performance 3xD med invéndig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

A universellt anvandbar A polerade spankanaler A PL = skarfas
A fyra stodlister A Typ ALU 3xD mot forfragan
10720 ...
<3xD %
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL EUR
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 153,50 082
@ Ti800 8,30 10 89 47 35 40 042 153,50 083
- 8,40 10 89 47 35 40 042 153,50 084
8,50 10 89 47 35 40 043 153,50 085
g 8,60 10 89 47 35 40 043 153,50 086
CONMS 870 10 89 47 35 40 044 153,50 087
= 8,80 10 89 47 35 40 044 153,50 088
8,90 10 89 47 35 40 045 153,50 089
2 9,00 10 89 47 35 40 045 153,50 090
A 910 10 89 47 35 40 046 153,50 091
‘ 9,20 10 89 47 35 40 046 153,50 092
P 2 9,30 10 89 47 35 40 047 153,50 093
U s 9,40 10 89 47 35 40 047 153,50 004
N . 9,50 10 89 47 35 40 048 153,50 095
z o 9 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 153,50 096
R 9.70 10 89 47 35 40 049 153,50 097
‘ 9.80 10 89 47 35 40 049 153,50 098
- 9,90 10 89 47 35 40 050 153,50 099
ta \ 10,00 10 89 47 35 40 050 153,50 100
10,10 12 100 53 38 45 051 19430 101
10,20 12 100 53 38 45 051 19430 102
1 10,30 12 100 53 38 45 052 19430 103
i 10,40 12 100 53 38 45 052 194,30 104
SIG 180 10,50 12 100 53 38 45 053 194,30 105
Solid HM 10,60 12 100 53 38 45 053 19430 106
10.70 12 100 53 38 45 054 19430 107
10 720 ... 10,80 12 100 53 38 45 054 194,30 108
i [ et en e o | EUR M b on % & om ey
mm mm i ||t || L 11,10 12 100 53 38 45 056 194,30 1M1
3,00 6 62 20 14 36 015 93,73 030 11,20 12 100 53 38 45 056 19430 112
3,10 6 62 20 14 36 016 9373 031 11,30 12 100 53 38 45 057 19430 113
3,20 6 62 20 14 36 016 93,73 032 11,40 12 100 53 38 45 057 19430 114
3,30 6 62 20 14 36 017 9373 033 11,50 12 100 53 38 45 058 19430 115
3,40 6 62 20 14 36 017 9373 034 11,60 12 100 53 38 45 058 19430 116
3,50 6 62 20 14 36 018 93,73 035 1,70 12 100 53 38 45 059 19430 17
3,60 6 62 20 14 36 018 93,73 036 11,80 12 100 53 38 45 059 19430 118
3,70 6 62 20 14 36 019 9373 037 11,90 12 100 53 38 45 060 194,30 119
3,80 6 66 24 17 36 019 9373 038 12,00 12 100 53 38 45 060 19430 120
3,90 6 66 24 7 36 020 9373 039 12,50 14 105 58 41 45 063 31570 125
4,00 6 66 24 17 36 020 93,73 040 12,80 14 105 58 41 45 064 315,70 128
410 6 66 24 17 36 021 9373 04 13,00 14 105 58 41 45 065 31570 130
4,20 6 66 24 17 36 021 9373 042 13,50 14 105 58 41 45 068 31570 135
4,30 6 66 24 7 36 022 9373 043 13,80 14 105 58 41 45 069 315,70 138
4,40 6 66 24 17 36 022 93,73 044 14,00 14 105 58 41 45 070 315,70 140
4,50 6 66 24 17 36 023 9373 045 14,50 16 M3 63 43 48 073 396,90 145
4,60 6 66 24 17 36 023 9373 046 14,80 16 M3 63 43 48 074 396,90 148
4,65 6 66 24 17 36 023 93,73 900 15,00 16 M3 63 43 48 075 396,90 150
4,70 6 66 24 17 36 024 9373 047 15,50 16 M3 63 43 48 078 396,90 155
4,80 6 66 28 20 36 024 93,73 048 15,80 16 M3 63 43 48 079 396,90 158
4,90 6 66 28 20 36 025 9373 049 16,00 16 M3 63 43 48 080 396,90 160
5,00 6 66 28 20 36 025 93,73 050 16,50 18 121 71 49 48 083 534,40 165
5,10 6 66 28 20 36 02 93,73 051 16,30 18 121 T 49 48 084 534,40 168
5,20 6 66 28 20 36 026 9373 052 17,00 18 121 71 49 48 085 534,40 170
5,30 6 66 28 20 36 027 9373 083 17,50 18 121 71 49 48 088 53440 175
5,40 6 66 28 20 36 027 9373 054 17,80 18 121 71 49 48 089 534,40 178
5,50 6 66 28 20 36 028 93,73 055 18,00 18 121 71 49 48 090 534,40 180
5,55 6 66 28 20 36 028 9373 902 18,50 20 129 77 53 50 093 683,70 185
5,60 6 66 28 20 36 028 93,73 056 18,80 20 129 77 53 50 094 683,70 188
570 6 66 28 20 36 029 93,73 087 19,00 20 129 77 53 50 095 683,70 190
5,80 6 66 28 20 36 029 9373 058 19,50 20 129 77 53 50 098 683,70 195
5,90 6 66 28 20 36 030 9373 059 19,80 20 129 77 53 50 099 683,70 198
6,00 6 66 28 20 36 030 93,73 060 20,00 20 129 77 53 50 100 683,70 200
6,10 8 79 3 24 3 031 11440 061
6,20 8 79 3 24 36 031 114,40 062 P °
6,30 8 79 3 24 3 032 114,40 063 M °
6,40 8 79 34 24 3 032 114,40 064
6,50 8 79 3 24 3 033 114,40 065 K C
6,60 8 79 3 24 3 033 114,40 066 N
6,70 8 79 3 24 36 034 114,40 067 S
6,80 8 79 34 24 36 034 114,40 068 H
6,90 8 79 3% 24 3 035 114,40 069 o
7,00 8 79 3 24 36 035 114,40 070
740 8 79 4 29 36 036 114,40 071 — v, sida 126
7,20 8 o429 36 036 114,40 072 — Bearbetningsinformation: Sida 127
730 8 79 4 29 3 037 11440 073
740 8 79 4 20 36 037 114,40 074
750 8 79 4 29 36 038 114,40 075
760 8 79 4 29 36 038 114.40 076
770 8 79 4 29 36 039 11440 077
7.80 8 79 4 29 36 039 114,40 078
790 8 79 4 29 36 040 114,40 079
8,00 8 79 M 29 36 040 114,40 080
810 10 89 47 35 40 04 153,50 081
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WNT \ Performance

3xD med invandig kylning

WTX — Hogmatningsborrar, DIN 6537

A Borr med fyra eggar fér hdg matning

A Avsedd for stal- och gjutstalbearbetning
A Har fyra spiralformade kylkanaler

<3xD

»

£

NOF =4
DCONMS
4
_
3
&
32
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
115
15

A Senaste skérgeometrin garanterar hég
positioneringsnoggrannhet
A Forstklassig borrhalskvalitet vad galler tolerans

DPX14S

t——
SIG 130°
Solid HM

10 797 ...

EUR
T4

84,95 06000
115,80 06100
115,80 06200
115,80 06300
115,80 06400
115,80 06500
115,80 06600
115,80 06700
115,80 06800
115,80 06900
115,80 07000
115,80 07100
115,80 07200
115,80 07300
115,80 07400
115,80 07500
115,80 07600
115,80 07700
115,80 07800
115,80 07900
115,80 08000
157,10 08100
157,10 08200
157,10 08300
157,10 08400
157,10 08500
157,10 08600
157,10 08700
157,10 08800
157,10 08900
157,10 09000
157,10 09100
157,10 09200
157,10 09300
157,10 09400
157,10 09500
157,10 09600
157,10 09700
157,10 09800
157,10 09900
157,10 10000
208,50 10200
208,50 10500
208,50 11000
208,50 11500
208,50 12000
283,10 12500
283,10 13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O T w»wz=ZzXxX=Z=Z

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
115
123
123
123
123

LCF
mm
65
73
73

73

LU
mm
45
51
51

51

LS
mm
48
48
48

48

10 797 ...

EUR
T4

283,10 14000
352,70 14300
352,70 14500
352,70 15000
352,70 16000

©)
[
(@)

O

— V. sida 125
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WNT \ Performance 5xD utan invéndig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

|

| 4

i

‘ f 2

‘ o 4 g
3 - Y’ Ve Va
i [ [ [
DC‘ V‘ m Vb

V4 Va Ve
( [ (
] 1 1

SIG ¥ g ¥
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM

11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 62,28 03000 62,28 03000 62,28 03000 64,32 030
3,10 6 66 28 23 36 62,28 03100 62,28 03100 62,28 03100 64,32 031
3,15 6 66 28 23 36 62,28 03150 62,28 03150 62,28 03150
3,20 6 66 28 23 36 62,28 03200 62,28 03200 62,28 03200 64,32 032
3,22 6 66 28 23 36 62,28 03220 62,28 03220 62,28 03220
3,25 6 66 28 23 36 62,28 03250 62,28 03250 62,28 03250
3,30 6 66 28 23 36 62,28 03300 62,28 03300 62,28 03300 64,32 033
3,40 6 66 28 23 36 62,28 03400 62,28 03400 62,28 03400 64,32 034
3,50 6 66 28 23 36 62,28 03500 62,28 03500 62,28 03500 64,32 035
3,60 6 66 28 23 36 62,28 03600 62,28 03600 62,28 03600 64,32 036
3,70 6 66 28 23 36 62,28 03700 62,28 03700 62,28 03700 64,32 037
3,80 6 74 36 29 36 62,28 03800 62,28 03800 62,28 03800 64,32 038
3,85 6 74 36 29 36 62,28 03850 62,28 03850 62,28 03850
3,90 6 74 36 29 36 62,28 03900 62,28 03900 62,28 03900 64,32 039
4,00 6 74 36 29 36 62,28 04000 62,28 04000 62,28 04000 64,32 040
410 6 74 36 29 36 62,28 04100 62,28 04100 62,28 04100 64,32 041
4,20 6 74 36 29 36 62,28 04200 62,28 04200 62,28 04200 64,32 042
4,25 6 74 36 29 36 62,28 04250 62,28 04250 62,28 04250
4,30 6 74 36 29 36 62,28 04300 62,28 04300 62,28 04300 64,32 043
4,35 6 74 36 29 36 62,28 04350 62,28 04350 62,28 04350
4,40 6 74 36 29 36 62,28 04400 62,28 04400 62,28 04400 64,32 044
4,45 6 74 36 29 36 62,28 04450 62,28 04450 62,28 04450
4,50 6 74 36 29 36 62,28 04500 62,28 04500 62,28 04500 64,32 045
4,60 6 74 36 29 36 62,28 04600 62,28 04600 62,28 04600 64,32 046
4,65 6 74 36 29 36 62,28 04650 62,28 04650 62,28 04650
4,70 6 74 36 29 36 62,28 04700 62,28 04700 62,28 04700 64,32 047
4,80 6 82 44 35 36 62,28 04800 62,28 04800 62,28 04800 64,32 048
4,90 6 82 44 35 36 62,28 04900 62,28 04900 62,28 04900 64,32 049
4,95 6 82 44 35 36 62,28 04950 62,28 04950 62,28 04950
5,00 6 82 44 35 36 62,28 05000 62,28 05000 62,28 05000 64,32 050
5,05 6 82 44 35 36 62,28 05050 62,28 05050 62,28 05050
510 6 82 44 35 36 62,28 05100 62,28 05100 62,28 05100 64,32 051
5,20 6 82 44 35 36 62,28 05200 62,28 05200 62,28 05200 64,32 052
5,30 6 82 44 35 36 62,28 05300 62,28 05300 62,28 05300 64,32 053
5,40 6 82 44 35 36 62,28 05400 62,28 05400 62,28 05400 64,32 054
5,50 6 82 44 35 36 62,28 05500 62,28 05500 62,28 05500 64,32 055
5,55 6 82 44 35 36 62,28 05550 62,28 05550 62,28 05550
5,60 6 82 44 35 36 62,28 05600 62,28 05600 62,28 05600 64,32 056
5,70 6 82 44 35 36 62,28 05700 62,28 05700 62,28 05700 64,32 057
5,75 6 82 44 35 36 62,28 05750 62,28 05750 62,28 05750
5,80 6 82 44 35 36 62,28 05800 62,28 05800 62,28 05800 64,32 058
5,90 6 82 44 35 36 62,28 05900 62,28 05900 62,28 05900 64,32 059
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WNT \ Performance 5xD utan invéndig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
|

| 4

i

‘ f 2

‘ o 4 g
3 - Y’ Ve Va
| [ [ [
DC‘ V‘ m Vb

V4 Va Ve
( [ (
] 1 1

SIG - b -
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
5,95 6 82 44 35 36 62,28 05950 62,28 05950 62,28 05950
6,00 6 82 44 35 36 62,28 06000 62,28 06000 62,28 06000 64,32 060
6,10 8 91 53 43 36 66,35 06100 66,35 06100 66,35 06100 77,33 061
6,20 8 91 53 43 36 66,35 06200 66,35 06200 66,35 06200 77,33 062
6,30 8 91 53 43 36 66,35 06300 66,35 06300 66,35 06300 77,33 063
6,40 8 91 53 43 36 66,35 06400 66,35 06400 66,35 06400 77,33 064
6,50 8 91 53 43 36 66,35 06500 66,35 06500 66,35 06500 77,33 065
6,60 8 91 53 43 36 66,35 06600 66,35 06600 66,35 06600 77,33 066
6,70 8 91 53 43 36 66,35 06700 66,35 06700 66,35 06700 77,33 067
6,80 8 91 53 43 36 66,35 06800 66,35 06800 66,35 06800 77,33 068
6,90 8 91 53 43 36 66,35 06900 66,35 06900 66,35 06900 77,33 069
7,00 8 91 53 43 36 66,35 07000 66,35 07000 66,35 07000 77,33 070
7,10 8 91 53 43 36 66,35 07100 66,35 07100 66,35 07100 77,33 071
7,20 8 91 53 43 36 66,35 07200 66,35 07200 66,35 07200 77,33 072
7,30 8 91 53 43 36 66,35 07300 66,35 07300 66,35 07300 77,33 073
7,40 8 91 53 43 36 66,35 07400 66,35 07400 66,35 07400 77,33 074
7,45 8 91 53 43 36 66,35 07450 66,35 07450 66,35 07450
7,50 8 91 53 43 36 66,35 07500 66,35 07500 66,35 07500 77,33 075
7,60 8 91 53 43 36 66,35 07600 66,35 07600 66,35 07600 77,33 076
7,70 8 91 53 43 36 66,35 07700 66,35 07700 66,35 07700 77,33 077
7,80 8 91 53 43 36 66,35 07800 66,35 07800 66,35 07800 77,33 078
7,90 8 91 53 43 36 66,35 07900 66,35 07900 66,35 07900 77,33 079
8,00 8 91 53 43 36 66,35 08000 66,35 08000 66,35 08000 77,33 080
8,10 10 103 61 49 40 73,15 08100 73,15 08100 73,15 08100 92,72 081
8,20 10 103 61 49 40 73,15 08200 73,15 08200 73,15 08200 92,72 082
8,30 10 103 61 49 40 73,15 08300 73,15 08300 73,15 08300 92,72 083
8,40 10 103 61 49 40 73,15 08400 73,15 08400 73,15 08400 92,72 084
8,50 10 103 61 49 40 73,15 08500 73,15 08500 73,15 08500 92,72 085
8,60 10 103 61 49 40 73,15 08600 73,15 08600 73,15 08600 92,72 086
8,70 10 103 61 49 40 73,15 08700 73,15 08700 73,15 08700 92,72 087
8,80 10 103 61 49 40 73,15 08800 73,15 08800 73,15 08800 92,72 088
8,90 10 103 61 49 40 73,15 08900 73,15 08900 73,15 08900 92,72 089
9,00 10 103 61 49 40 73,15 09000 73,15 09000 73,15 09000 92,72 090
9,10 10 103 61 49 40 73,15 09100 73,15 09100 73,15 09100 92,72 091
9,20 10 103 61 49 40 73,15 09200 73,15 09200 73,15 09200 92,72 092
9,30 10 103 61 49 40 73,15 09300 73,15 09300 73,15 09300 92,72 093
9,35 10 103 61 49 40 73,15 09350 73,15 09350 73,15 09350
9,40 10 103 61 49 40 73,15 09400 73,15 09400 73,15 09400 92,72 094
9,45 10 103 61 49 40 73,15 09450 73,15 09450 73,15 09450
9,50 10 103 61 49 40 73,15 09500 73,15 09500 73,15 09500 92,72 095
9,60 10 103 61 49 40 73,15 09600 73,15 09600 73,15 09600 92,72 096
9,70 10 103 61 49 40 73,15 09700 73,15 09700 73,15 09700 92,72 097
P ) ) ) o
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
5xD utan invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

Ls
y

OAL

LCF
<=

( ( (
2 " W W
* Wy
b \ \/ \/
! H {
( [ 4
SIG (B \5» N/
i L6 =] t——1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
9,80 10 103 61 49 40 73,15 09800 73,15 09800 73,15 09800 92,72 098
9,90 10 103 61 49 40 73,15 09900 73,15 09900 73,15 09900 92,72 099
10,00 10 103 61 49 40 73,15 10000 73,15 10000 73,15 10000 92,72 100
10,10 12 118 71 56 45 106,60 10100 106,60 10100 106,60 10100 133,30 101
10,20 12 118 7 56 45 106,60 10200 106,60 10200 106,60 10200 133,30 102
10,30 12 118 71 56 45 106,60 10300 106,60 10300 106,60 10300 133,30 103
10,40 12 118 7 56 45 106,60 10400 106,60 10400 106,60 10400 133,30 104
10,50 12 118 71 56 45 106,60 10500 106,60 10500 106,60 10500 133,30 105
10,55 12 118 7 56 45 106,60 10550 106,60 10550 106,60 10550
10,60 12 118 71 56 45 106,60 10600 106,60 10600 106,60 10600 133,30 106
10,70 12 118 7 56 45 106,60 10700 106,60 10700 106,60 10700 133,30 107
10,75 12 118 7 56 45 106,60 10750 106,60 10750 106,60 10750
10,80 12 118 71 56 45 106,60 10800 106,60 10800 106,60 10800 133,30 108
10,90 12 118 71 56 45 106,60 10900 106,60 10900 106,60 10900 133,30 109
11,00 12 118 71 56 45 106,60 11000 106,60 11000 106,60 11000 133,30 110
11,10 12 118 7 56 45 106,60 11100 106,60 11100 106,60 11100 133,30 111
11,20 12 118 71 56 45 106,60 11200 106,60 11200 106,60 11200 133,30 112
11,25 12 118 71 56 45 106,60 11250 106,60 11250 106,60 11250
11,30 12 118 7 56 45 106,60 11300 106,60 11300 106,60 11300 133,30 113
11,35 12 118 71 56 45 106,60 11350 106,60 11350 106,60 11350
11,40 12 118 7 56 45 106,60 11400 106,60 11400 106,60 11400 133,30 114
11,45 12 118 71 56 45 106,60 11450 106,60 11450 106,60 11450
11,50 12 118 7 56 45 106,60 11500 106,60 11500 106,60 11500 133,30 115
11,60 12 118 71 56 45 106,60 11600 106,60 11600 106,60 11600 133,30 116
11,70 12 118 7 56 45 106,60 11700 106,60 11700 106,60 11700 13330 117
11,80 12 118 7 56 45 106,60 11800 106,60 11800 106,60 11800 133,30 118
11,90 12 118 71 56 45 106,60 11900 106,60 11900 106,60 11900 133,30 119
12,00 12 118 7 56 45 106,60 12000 106,60 12000 106,60 12000 133,30 120
12,15 14 124 77 60 45 140,30 12150 140,30 12150 140,30 12150
12,25 14 124 77 60 45 140,30 12250 140,30 12250 140,30 12250
12,50 14 124 77 60 45 140,30 12500 140,30 12500 140,30 12500 173,90 125
12,55 14 124 77 60 45 140,30 12550 140,30 12550 140,30 12550
12,70 14 124 77 60 45 140,30 12700 140,30 12700 140,30 12700
12,80 14 124 77 60 45 140,30 12800 140,30 12800 140,30 12800 17390 128
12,90 14 124 77 60 45 140,30 12900 140,30 12900 140,30 12900
13,00 14 124 77 60 45 140,30 13000 140,30 13000 140,30 13000 173,90 130
13,10 14 124 77 60 45 140,30 13100 140,30 13100 140,30 13100
13,30 14 124 77 60 45 140,30 13300 140,30 13300 140,30 13300
13,35 14 124 77 60 45 140,30 13350 140,30 13350 140,30 13350
13,50 14 124 77 60 45 140,30 13500 140,30 13500 140,30 13500 173,90 135
13,70 14 124 77 60 45 140,30 13700 140,30 13700 140,30 13700
13,80 14 124 77 60 45 140,30 13800 140,30 13800 140,30 13800 173,90 138
P ° ° ° o)
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

5xD utan invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

<5xD
NOF =2
DCONMS
|
i
| l
|
2
y o
) [T
(&)
o )
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
=]
M
K
N
S
H

OAL
mm
124
133

133
133
133
133

133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

153
153
153
153

153
153

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN

=

!

-—,_J._.,.-ﬁf_,_.
A W
—_

SIG 140°
Solid HM

11783 ...

EUR
T7

140,30 14000
176,70 14200
176,70 14500
176,70 14800
176,70 15000
176,70 15100
176,70 15250
176,70 15300
176,70 15350
176,70 15500
176,70 15600
176,70 15800
176,70 16000
265,30 16050
265,30 16500
265,30 16800
265,30 16900
265,30 17000
265,30 17500
265,30 17600
265,30 17800
265,30 18000
339,00 18500
339,00 18800
339,00 18900
339,00 19000
339,00 19350
339,00 19500
339,00 19600
339,00 19800
339,00 20000

DRAGONSKIN

)

o]
SIG 140°
Solid HM

11784 ...

EUR
T7

140,30 14000
176,70 14200
176,70 14500
176,70 14800
176,70 15000
176,70 15100
176,70 15250
176,70 15300
176,70 15350
176,70 15500
176,70 15600
176,70 15800
176,70 16000
265,30 16050
265,30 16500
265,30 16800
265,30 16900
265,30 17000
265,30 17500
265,30 17600
265,30 17800
265,30 18000
339,00 18500
339,00 18800
339,00 18900
339,00 19000
339,00 19350
339,00 19500
339,00 19600
339,00 19800
339,00 20000

DRAGONSKIN

==

e -

!

SIG 140°
Solid HM

11782 ...

EUR
T7

140,30 14000
176,70 14200
176,70 14500
176,70 14800
176,70 15000
176,70 15100
176,70 15250
176,70 15300
176,70 15350
176,70 15500
176,70 15600
176,70 15800
176,70 16000
265,30 16050
265,30 16500
265,30 16800
265,30 16900
265,30 17000
265,30 17500
265,30 17600
265,30 17800
265,30 18000
339,00 18500
339,00 18800
339,00 18900
339,00 19000
339,00 19350
339,00 19500
339,00 19600
339,00 19800
339,00 20000

O

Ti700

SIG 140°
Solid HM

10 740
EUR
T4
173,90

242,00

242,00
242,00

242,00

242,00
242,00

349,10
349,10

349,10
349,10

349,10
349,10
430,20
430,20
430,20
430,20

430,20
430,20

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

— V. sida 111+112
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WNT \ Standard 5xD utan invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

<5D @ 1M1710.. 11709...
=X NOF = 2 DC, DCONMS:, OAL LCF LU LS EUR EUR
- mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C

8,20 10 103 61 487 40 39,93 08200 39,93 08200
TiAIN TIAIN 8,30 10 103 61 485 40 39,93 08300 39,93 08300
8,40 10 103 61 484 40 39,93 08400 39,93 08400
| A | 8,50 10 103 61 482 40 39,93 08500 39,93 08500
DCONMS 8,60 10 103 61 481 40 39,93 08600 39,93 08600
8,70 10 103 61 479 40 39,93 08700 39,93 08700
i 8,80 10 103 61 478 40 39,93 08800 39,93 08800
‘ 8,90 10 103 61 476 40 39,93 08900 39,93 08900
w) 9 9,00 10 103 61 475 40 39,93 09000 39,93 09000
F 9,10 10 103 61 473 40 39,93 09100 39,93 09100
‘ 9,20 10 103 61 472 40 39,93 09200 39,93 09200
‘ . 9,30 10 103 61 470 40 39,93 09300 39,93 09300
K 9,40 10 103 61 469 40 39,93 09400 39,93 09400
i 9,50 10 103 61 467 40 39,93 09500 39,93 09500
0 _| 5 { { 9,60 10 103 61 466 40 39,93 09600 39,93 09600
3= 9,70 10 103 61 464 40 39,93 09700 39,93 09700
] 9,80 10 103 61 463 40 39,93 09800 39,93 09800
i 9,90 10 103 61 461 40 39,93 09900 39,93 09900
‘ 10,00 10 103 61 460 40 39,93 10000 39,93 10000
bc 10,10 12 18 71 558 45 59,67 10100 59,67 10100
SIG |, |, 10,20 12 18 T 557 45 59,67 10200 59,67 10200
10,30 12 18 T 555 45 59,67 10300 59,67 10300
. e 10,40 12 18 71 554 45 59,67 10400 59,67 10400
SIG 140° SIG 140° 10,50 12 18 71 552 45 59,67 10500 59,67 10500
) ) 10,60 12 18 71 551 45 59,67 10600 59,67 10600
Solid HM Solid HM 10,70 12 18 71 549 45 59,67 10700 59,67 10700
10,80 12 18 71 548 45 59,67 10800 59,67 10800
1710.. 11709 ... 10,90 12 18 71 548 45 59,67 10900 59,67 10900
DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS EUR EUR 11,00 12 118 71 545 45 59,67 11000 59,67 11000
11,10 12 18 71 543 45 59,67 11100 59,67 11100
mm mm LA S W By T1/9C TR0 11,20 12 M8 71 542 45 5967 11200 59,67 11200
3,00 6 66 28 235 36 35,66 03000 35,66 03000
11,30 12 18 71 540 45 59,67 11300 59,67 11300
340 6 66 28 233 36 35,66 03100 35,66 03100
11,40 12 18 71 539 45 59,67 11400 59,67 11400
3,20 6 86 28 232 36 35,66 03200 35,66 03200
11,50 12 18 71 537 45 59,67 11500 59,67 11500
3,25 6 66 28 231 36 35,66 03250 35,66 03250
11,60 12 18 71 538 45 59,67 11600 59,67 11600
3,30 6 86 28 230 36 35,66 03300 35,66 03300
11,70 12 18 T 534 45 59,67 11700 59,67 11700
3,40 6 66 28 229 36 35,66 03400 35,66 03400
11,80 12 18 T 533 45 59,67 11800 59,67 11800
3,50 6 86 28 227 36 35,66 03500 35,66 03500
11,90 12 18 71 531 45 59,67 11900 59,67 11900
3,60 6 66 28 226 36 35,66 03600 35,66 03600
12,00 12 18 71 530 45 59,67 12000 59,67 12000
3,70 6 66 28 224 36 35,66 03700 35,66 03700
12,10 14 124 77 588 45 78,31 12100 78,31 12100
3,80 6 74 36 303 36 35,66 03800 35,66 03800
12,20 14 124 77 587 45 78,31 12200 78,31 12200
3,90 6 74 36 301 36 35,66 03900 35,66 03900
12,50 14 124 771 582 45 78,31 12500 78,31 12500
4,00 6 74 36 300 36 35,66 04000 35,66 04000
12,70 14 124 771 579 45 78,31 12700 78,31 12700
4,10 6 74 36 298 36 35,66 04100 35,66 04100
12,80 14 124 71 578 45 78,31 12800 78,31 12800
4,20 6 74 36 297 36 35,66 04200 35,66 04200
13,00 14 124 771 575 45 78,31 13000 78,31 13000
4,30 6 74 36 295 36 35,66 04300 35,66 04300
13,20 14 124 71 572 45 78,31 13200 78,31 13200
4,40 6 74 36 294 36 35,66 04400 35,66 04400
13,50 14 124 77 567 45 78,31 13500 78,31 13500
4,50 6 74 36 292 36 35,66 04500 35,66 04500
13,80 14 124 771 563 45 78,31 13800 78,31 13800
4,60 6 74 36 291 36 35,66 04600 35,66 04600
14,00 14 124 77 560 45 78,31 14000 78,31 14000
4,65 6 74 36 290 36 35,66 04650 35,66 04650
14,20 16 133 83 617 48 101,90 14200 101,90 14200
4,70 6 74 36 289 36 35,66 04700 35,66 04700
14,40 16 133 83 614 48 101,90 14400 101,90 14400
4,80 6 82 44 368 36 35,66 04800 35,66 04800
14,50 16 133 83 612 48 101,90 14500 101,90 14500
4,90 6 82 44 366 36 35,66 04900 35,66 04900
14,80 16 133 83 60,8 48 101,90 14800 101,90 14800
5,00 6 82 44 365 36 35,66 05000 35,66 05000
15,00 16 133 83 60,5 48 101,90 15000 101,90 15000
510 6 82 44 363 36 35,66 05100 35,66 05100
15,20 16 133 83 60,2 48 101,90 15200 101,90 15200
5,20 6 82 44 362 36 35,66 05200 35,66 05200
15,50 16 133 83 597 48 101,90 15500 101,90 15500
5,30 6 82 44 360 36 35,66 05300 35,66 05300
15,80 16 133 83 59,3 48 101,90 15800 101,90 15800
5,40 6 82 44 359 36 35,66 05400 35,66 05400
16,00 16 133 83 590 48 101,90 16000 101,90 16000
5,50 6 82 44 357 36 35,66 05500 35,66 05500
16,50 18 143 93 682 48 164,80 16500 164,80 16500
5,55 6 82 44 356 36 35,66 05550 35,66 05550
17,00 18 143 93 675 48 164,80 17000 164,80 17000
5,60 6 82 44 356 36 35,66 05600 35,66 05600
17,50 18 143 93 667 48 164,80 17500 164,80 17500
565 6 82 44 355 36 35,66 05650 35,66 05650
18,00 18 143 93 660 48 164,80 18000 164,80 18000
5,70 6 82 44 354 36 35,66 05700 35,66 05700
18,50 20 153 101 732 50 177,70 18500 177,70 18500
5,80 6 82 44 353 36 35,66 05800 35,66 05800
18,90 20 153 101 726 50 177,70 18900 177,70 18900
5,90 6 82 44 351 36 35,66 05900 35,66 05900
19,00 20 153 101 725 50 177,70 19000 177,70 19000
6,00 6 82 44 350 36 35,66 06000 35,66 06000
19,50 20 153 101 717 50 177,70 19500 177,70 19500
6,10 8 91 53 438 36 3624 06100 3624 06100 559 2 153 101 710 50  177.70 20000 177,70 20000
6,20 8 91 53 437 36 36,24 06200 36,24 06200 ' ’ ’ ’
6,30 8 91 53 435 36 36,24 06300 36,24 06300 [p ° °
6,40 8 91 53 434 36 36,24 06400 36,24 06400
6,50 8 91 53 432 36 36,24 06500 36,24 06500
6,60 8 91 53 431 36 36,24 06600 36,24 06600 K L L
6,70 8 91 53 429 36 36,24 06700 36,24 06700 N
6,80 8 91 53 428 36 36,24 06800 36,24 06800 g
6,90 8 91 53 426 36 36,24 06900 36,24 06900
7,00 8 91 53 425 36 36,24 07000 36,24 07000
710 8 91 53 423 36 36,24 07100 36,24 07100 O
7,20 8 91 53 422 36 36,24 07200 36,24 07200 v sida 128
7,30 8 91 53 420 36 36,24 07300 36,24 07300 °
7,40 8 91 53 419 36 36,24 07400 36,24 07400
7,50 8 91 53 417 36 36,24 07500 36,24 07500
7,55 8 91 53 416 36 36,24 07550 36,24 07550
7,60 8 91 53 416 36 36,24 07600 36,24 07600
7,65 8 91 53 415 36 36,24 07650 36,24 07650
770 8 91 53 414 36 36,24 07700 36,24 07700
7,80 8 91 53 413 36 36,24 07800 36,24 07800
7,90 8 91 53 411 36 36,24 07900 36,24 07900
8,00 8 91 53 410 36 36,24 08000 36,24 08000
8,10 10 103 61 488 40 39,93 08100 39,93 08100
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WNT \ Standard

5xD utan invandig kylning

Spiralborr lik DIN 338

A Spiralvinkel 30°

A Skaft-@ h7

< 5xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
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OAL

LCF
mm
6
7
9
10
1"
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52

SIG 118°
Solid HM

10 710 ...

EUR

T3
7,60
7,60
7,60
7,60
7,60
7,60
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
9,98
12,92
12,92
12,92
12,68
14,30
16,96
18,11
18,11
16,36
16,51
16,51
16,67
18,54
18,24
19,55
19,55
20,57
20,57
20,43
18,84
18,84
27,96
27,96
25,49
28,97
28,97
29,98
29,98
27,80
33,46
33,46
38,09

DC
mm
54
5,5
5,6
57
58
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
70
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
13,0
14,0
16,0

OITIwnwW=Z=X=ZT1T

LCF

101
101
108
120

10 710 ...

EUR
T3
38,09
36,51
39,97
39,97
39,97
39,97
38,83
49,68
49,68
49,68
49,68
48,09
58,08
58,08
57,51
61,14
68,23
68,23
80,10
85,74
85,74
95,04
100,20
100,20
122,10
122,10
152,20
162,40
173,90
224,70
242,00
328,80

054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
068
070
075
078
080
085
088
090
095
098
100
102
105
110
115
120
130
140
160
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

i

‘ { { v
i\ " i i
W W W/ '
) ¢ ¢ Y/
i) i, i) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 110,80 03000 92,40 03000 92,40 03000 92,40 03000 109,40 03000
3,10 6 66 28 23 36 110,80 03100 92,40 03100 92,40 03100 92,40 03100 109,40 03100
3,15 6 66 28 23 36 92,40 03150 92,40 03150 92,40 03150
3,20 6 66 28 23 36 110,80 03200 92,40 03200 92,40 03200 92,40 03200 109,40 03200
3,22 6 66 28 23 36 92,40 03220 92,40 03220 92,40 03220
3,25 6 66 28 23 36 92,40 03250 92,40 03250 92,40 03250
3,30 6 66 28 23 36 110,80 03300 92,40 03300 92,40 03300 92,40 03300 109,40 03300
3,40 6 66 28 23 36 110,80 03400 92,40 03400 92,40 03400 92,40 03400 109,40 03400
3,50 6 66 28 23 36 110,80 03500 92,40 03500 92,40 03500 92,40 03500 109,40 03500
3,60 6 66 28 23 36 110,80 03600 92,40 03600 92,40 03600 92,40 03600 109,40 03600
3,70 6 66 28 23 36 110,80 03700 92,40 03700 92,40 03700 92,40 03700 109,40 03700
3,80 6 74 36 29 36 110,80 03800 92,40 03800 92,40 03800 92,40 03800 109,40 03800
3,85 6 74 36 29 36 92,40 03850 92,40 03850 92,40 03850
3,90 6 74 36 29 36 110,80 03900 92,40 03900 92,40 03900 92,40 03900 109,40 03900
4,00 6 74 36 29 36 110,80 04000 92,40 04000 92,40 04000 92,40 04000 109,40 04000
410 6 74 36 29 36 110,80 04100 92,40 04100 92,40 04100 92,40 04100 109,40 04100
4,20 6 74 36 29 36 110,80 04200 92,40 04200 92,40 04200 92,40 04200 109,40 04200
4,25 6 T4 36 29 36 92,40 04250 92,40 04250 92,40 04250
4,30 6 74 36 29 36 110,80 04300 92,40 04300 92,40 04300 92,40 04300 109,40 04300
4,35 6 74 36 29 36 92,40 04350 92,40 04350 92,40 04350
4,40 6 74 36 29 36 110,80 04400 92,40 04400 92,40 04400 92,40 04400 109,40 04400
4,45 6 74 36 29 36 92,40 04450 92,40 04450 92,40 04450
4,50 6 74 36 29 36 110,80 04500 92,40 04500 92,40 04500 92,40 04500 109,40 04500
4,60 6 74 36 29 36 110,80 04600 92,40 04600 92,40 04600 92,40 04600 109,40 04600
4,65 6 74 36 29 36 110,80 04650 92,40 04650 92,40 04650 92,40 04650
4,70 6 74 36 29 36 110,80 04700 92,40 04700 92,40 04700 92,40 04700 109,40 04700
4,80 6 82 44 35 36 110,80 04800 92,40 04300 92,40 04300 92,40 04800 109,40 04800
4,90 6 82 44 35 36 110,80 04900 92,40 04900 92,40 04900 92,40 04900 109,40 04900
4,95 6 82 44 35 36 92,40 04950 92,40 04950 92,40 04950
5,00 6 82 44 35 36 110,80 05000 92,40 05000 92,40 05000 92,40 05000 109,40 05000
5,05 6 82 44 35 36 92,40 05050 92,40 05050 92,40 05050
510 6 82 44 35 36 110,80 05100 92,40 05100 92,40 05100 92,40 05100 109,40 05100
5,20 6 82 44 35 36 110,80 05200 92,40 05200 92,40 05200 92,40 05200 109,40 05200
5,30 6 82 44 85 36 110,80 05300 92,40 05300 92,40 05300 92,40 05300 109,40 05300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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— v, sida 111-120

@z DC,,, for Typ UNI och Quattro 4F/ @ DC, fér Typ Speed UNI
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

i

f
Y 3 3 y
" 1) i) |
W W W/ '
) ¢ ¢ Y/
{Q , i) i) i,
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,40 6 82 44 35 36 110,80 05400 92,40 05400 92,40 05400 92,40 05400 109,40 05400
5,50 6 82 44 35 36 110,80 05500 92,40 05500 92,40 05500 92,40 05500 109,40 05500
5,55 6 82 44 35 36 110,80 05550 92,40 05550 92,40 05550 92,40 05550
5,60 6 82 44 35 36 110,80 05600 92,40 05600 92,40 05600 92,40 05600 109,40 05600
5,70 6 82 44 35 36 110,80 05700 92,40 05700 92,40 05700 92,40 05700 109,40 05700
5,75 6 82 44 35 36 92,40 05750 92,40 05750 92,40 05750
5,80 6 82 44 35 36 110,80 05800 92,40 05800 92,40 05800 92,40 05800 109,40 05800
5,90 6 82 44 35 36 110,80 05900 92,40 05900 92,40 05900 92,40 05900 109,40 05900
5,95 6 82 44 35 36 92,40 05950 92,40 05950 92,40 05950
6,00 6 82 44 35 36 110,80 06000 92,40 06000 92,40 06000 92,40 06000 109,40 06000
6,10 8 91 53 43 36 125,00 06100 104,30 06100 104,30 06100 104,30 06100 123,40 06100
6,20 8 91 53 43 36 125,00 06200 104,30 06200 104,30 06200 104,30 06200 123,40 06200
6,30 8 91 53 43 36 125,00 06300 104,30 06300 104,30 06300 104,30 06300 123,40 06300
6,40 8 91 53 43 36 125,00 06400 104,30 06400 104,30 06400 104,30 06400 123,40 06400
6,50 8 91 53 43 36 125,00 06500 104,30 06500 104,30 06500 104,30 06500 123,40 06500
6,60 8 91 53 43 36 125,00 06600 104,30 06600 104,30 06600 104,30 06600 123,40 06600
6,70 8 91 53 43 36 125,00 06700 104,30 06700 104,30 06700 104,30 06700 123,40 06700
6,80 8 91 53 43 36 125,00 06800 104,30 06800 104,30 06800 104,30 06800 123,40 06800
6,90 8 91 53 43 36 125,00 06900 104,30 06900 104,30 06900 104,30 06900 123,40 06900
7,00 8 9 53 43 36 125,00 07000 104,30 07000 104,30 07000 104,30 07000 123,40 07000
710 8 91 53 43 36 125,00 07100 104,30 07100 104,30 07100 104,30 07100 123,40 07100
7,20 8 91 53 43 36 125,00 07200 104,30 07200 104,30 07200 104,30 07200 123,40 07200
7,30 8 91 53 43 36 125,00 07300 104,30 07300 104,30 07300 104,30 07300 123,40 07300
7,40 8 91 53 43 36 125,00 07400 104,30 07400 104,30 07400 104,30 07400 123,40 07400
7,45 8 91 53 43 36 104,30 07450 104,30 07450 104,30 07450
7,50 8 9 53 43 36 125,00 07500 104,30 07500 104,30 07500 104,30 07500 123,40 07500
7,60 8 91 53 43 36 125,00 07600 104,30 07600 104,30 07600 104,30 07600 123,40 07600
7,70 8 91 53 43 36 125,00 07700 104,30 07700 104,30 07700 104,30 07700 123,40 07700
7,80 8 91 53 43 36 125,00 07800 104,30 07800 104,30 07800 104,30 07800 123,40 07800
7,90 8 91 53 43 36 125,00 07900 104,30 07900 104,30 07900 104,30 07900 123,40 07900
8,00 8 91 53 43 36 125,00 08000 104,30 08000 104,30 08000 104,30 08000 123,40 08000
8,10 10 103 61 49 40 150,60 08100 120,20 08100 120,20 08100 120,20 08100 176,70 08100
8,20 10 103 61 49 40 150,60 08200 120,20 08200 120,20 08200 120,20 08200 176,70 08200
8,30 10 103 61 49 40 150,60 08300 120,20 08300 120,20 08300 120,20 08300 176,70 08300
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

i

f
\ 3 \ v
" 1) i) |
W 4 W/ i
) ¢ ¢ Y/
{Q , {’, J {Q ) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
8,40 10 103 61 49 40 150,60 08400 120,20 08400 120,20 08400 120,20 08400 176,70 08400
8,50 10 103 61 49 40 150,60 08500 120,20 08500 120,20 08500 120,20 08500 176,70 08500
8,60 10 103 61 49 40 150,60 08600 120,20 08600 120,20 08600 120,20 08600 176,70 08600
8,70 10 103 61 49 40 150,60 08700 120,20 08700 120,20 08700 120,20 08700 176,70 08700
8,80 10 103 61 49 40 150,60 08800 120,20 08800 120,20 08800 120,20 08800 176,70 08800
8,90 10 103 61 49 40 150,60 08900 120,20 08900 120,20 08900 120,20 08900 176,70 08900
9,00 10 103 61 49 40 150,60 09000 120,20 09000 120,20 09000 120,20 09000 176,70 09000
9,10 10 103 61 49 40 150,60 09100 120,20 09100 120,20 09100 120,20 09100 176,70 09100
9,20 10 103 61 49 40 150,60 09200 120,20 09200 120,20 09200 120,20 09200 176,70 09200
9,30 10 103 61 49 40 150,60 09300 120,20 09300 120,20 09300 120,20 09300 176,70 09300
9,35 10 103 61 49 40 120,20 09350 120,20 09350 120,20 09350
9,40 10 103 61 49 40 150,60 09400 120,20 09400 120,20 09400 120,20 09400 176,70 09400
9,45 10 103 61 49 40 120,20 09450 120,20 09450 120,20 09450
9,50 10 103 61 49 40 150,60 09500 120,20 09500 120,20 09500 120,20 09500 176,70 09500
9,60 10 103 61 49 40 150,60 09600 120,20 09600 120,20 09600 120,20 09600 176,70 09600
9,70 10 103 61 49 40 150,60 09700 120,20 09700 120,20 09700 120,20 09700 176,70 09700
9,80 10 103 61 49 40 150,60 09800 120,20 09800 120,20 09800 120,20 09800 176,70 09800
9,90 10 103 61 49 40 150,60 09900 120,20 09900 120,20 09900 120,20 09900 176,70 09900
10,00 10 103 61 49 40 150,60 10000 120,20 10000 120,20 10000 120,20 10000 176,70 10000
10,10 12 118 71 56 45 214,40 10100 170,90 10100 170,90 10100 170,90 10100 250,60 10100
10,20 12 118 71 56 45 214,40 10200 170,90 10200 170,90 10200 170,90 10200 250,60 10200
10,30 12 118 71 56 45 214,40 10300 170,90 10300 170,90 10300 170,90 10300 250,60 10300
10,40 12 18 71 56 45 214,40 10400 170,90 10400 170,90 10400 170,90 10400 250,60 10400
10,50 12 18 71 56 45 214,40 10500 170,90 10500 170,90 10500 170,90 10500 250,60 10500
10,55 12 118 7 56 45 170,90 10550 170,90 10550 170,90 10550
10,60 12 18 71 56 45 214,40 10600 170,90 10600 170,90 10600 170,90 10600 250,60 10600
10,70 12 118 71 56 45 214,40 10700 170,90 10700 170,90 10700 170,90 10700 250,60 10700
10,75 12 118 71 56 45 170,90 10750 170,90 10750 170,90 10750
10,80 12 18 71 56 45 214,40 10800 170,90 10800 170,90 10800 170,90 10800 250,60 10800
10,90 12 18 71 56 45 214,40 10900 170,90 10900 170,90 10900 170,90 10900 250,60 10900
11,00 12 118 71 56 45 214,40 11000 170,90 11000 170,90 11000 170,90 11000 250,60 11000
11,10 12 118 71 56 45 214,40 11100 170,90 11100 170,90 11100 170,90 11100 250,60 11100
11,20 12 18 71 56 45 214,40 11200 170,90 11200 170,90 11200 170,90 11200 250,60 11200
11,25 12 118 7 56 45 170,90 11250 170,90 11250 170,90 11250
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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@z DC,,, for Typ UNI och Quattro 4F/ @ DC, fér Typ Speed UNI
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

| <

)

i

=
<
e

) 1.* { |
Vd ] V4 ]
W i/ ‘ "
it \¢ \¢ \i
i) i) i) 1]
=3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,30 12 18 71 56 45 214,40 11300 170,90 11300 170,90 11300 170,90 11300 250,60 11300
11,35 12 118 71 56 45 170,90 11350 170,90 11350 170,90 11350
11,40 12 118 71 56 45 214,40 11400 170,90 11400 170,90 11400 170,90 11400 250,60 11400
11,45 12 18 71 56 45 170,90 11450 170,90 11450 170,90 11450
11,50 12 118 71 56 45 214,40 11500 170,90 11500 170,90 11500 170,90 11500 250,60 11500
11,60 12 118 71 56 45 214,40 11600 170,90 11600 170,90 11600 170,90 11600 250,60 11600
1,70 12 18 71 56 45 214,40 11700 170,90 11700 170,90 11700 170,90 11700 250,60 11700
11,80 12 118 71 56 45 214,40 11800 170,90 11800 170,90 11800 170,90 11800 250,60 11800
11,90 12 118 71 56 45 214,40 11900 170,90 11900 170,90 11900 170,90 11900 250,60 11900
12,00 12 18 71 56 45 214,40 12000 170,90 12000 170,90 12000 170,90 12000 250,60 12000
12,15 14 124 77 60 45 231,70 12150 231,70 12150 231,70 12150
12,20 14 124 77 60 45 288,30 12200
12,25 14 124 77 60 45 231,70 12250 231,70 12250 231,70 12250
12,50 14 124 7 60 45 288,30 12500 231,70 12500 231,70 12500 231,70 12500 340,60 12500
12,55 14 124 77 60 45 231,70 12550 231,70 12550 231,70 12550
12,70 14 124 7 60 45 231,70 12700 231,70 12700 231,70 12700
12,80 14 124 77 60 45 288,30 12800 231,70 12800 231,70 12800 231,70 12800 340,60 12800
12,90 14 124 77 60 45 231,70 12900 231,70 12900 231,70 12900
13,00 14 124 77 60 45 288,30 13000 231,70 13000 231,70 13000 231,70 13000 340,60 13000
13,10 14 124 77 60 45 231,70 13100 231,70 13100 231,70 13100
13,30 14 124 77 60 45 231,70 13300 231,70 13300 231,70 13300
13,35 14 124 77 60 45 231,70 13350 231,70 13350 231,70 13350
13,50 14 124 77 60 45 288,30 13500 231,70 13500 231,70 13500 231,70 13500 340,60 13500
13,70 14 124 77 60 45 231,70 13700 231,70 13700 231,70 13700
13,80 14 124 77 60 45 288,30 13800 231,70 13800 231,70 13800 231,70 13800 340,60 13800
14,00 14 124 77 60 45 288,30 14000 231,70 14000 231,70 14000 231,70 14000 340,60 14000
14,20 16 133 83 63 48 350,60 14200 281,00 14200 281,00 14200 281,00 14200
14,50 16 133 83 63 48 350,60 14500 281,00 14500 281,00 14500 281,00 14500 424,50 14500
14,80 16 133 83 63 48 350,60 14800 281,00 14800 281,00 14800 281,00 14800 424,50 14800
15,00 16 133 83 63 48 350,60 15000 281,00 15000 281,00 15000 281,00 15000 424,50 15000
15,10 16 133 83 63 48 281,00 15100 281,00 15100 281,00 15100
15,20 16 133 83 63 48 350,60 15200
15,25 16 133 83 63 48 281,00 15250 281,00 15250 281,00 15250
15,30 16 83 83 63 48 281,00 15300 281,00 15300 281,00 15300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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Solida hardmetallborr
WNT \ Performance 5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

| <

)

1
{

/

14

S
=

e

-
N
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——

&};f‘ ]
e 0 0
{“ (‘ ) {tt {,‘
3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..

DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4

15,35 16 133 83 63 48 281,00 15350 281,00 15350 281,00 15350

15,50 16 133 83 63 48 350,60 15500 281,00 15500 281,00 15500 281,00 15500 424,50 15500

15,60 16 133 83 63 48 281,00 15600 281,00 15600 281,00 15600

15,80 16 133 83 63 48 350,60 15800 281,00 15800 281,00 15800 281,00 15800 424,50 15800

16,00 16 133 83 63 48 350,60 16000 281,00 16000 281,00 16000 281,00 16000 424,50 16000

16,05 18 143 93 7 48 378,10 16050 378,10 16050 378,10 16050

16,50 18 143 93 71 48 472,30 16500 378,10 16500 378,10 16500 378,10 16500 559,10 16500

16,80 18 143 93 7 48 472,30 16800 378,10 16800 378,10 16800 378,10 16800 559,10 16800

16,90 18 143 93 71 48 378,10 16900 378,10 16900 378,10 16900

17,00 18 143 93 71 48 472,30 17000 378,10 17000 378,10 17000 378,10 17000 559,10 17000

17,50 18 143 93 71 48 472,30 17500 378,10 17500 378,10 17500 378,10 17500 559,10 17500

17,60 18 143 93 7 48 378,10 17600 378,10 17600 378,10 17600

17,80 18 143 93 71 48 472,30 17800 378,10 17800 378,10 17800 378,10 17800 559,10 17800

18,00 18 143 93 7 48 472,30 18000 378,10 18000 378,10 18000 378,10 18000 559,10 18000

18,50 20 153 101 77 50 444,60 18500 444,60 18500 444,60 18500

18,80 20 153 101 77 50 444,60 18800 444,60 18800 444,60 18800

18,90 20 153 101 77 50 444,60 18900 444,60 18900 444,60 18900

19,00 20 153 101 77 50 444,60 19000 444,60 19000 444,60 19000

19,35 20 153 101 77 50 444,60 19350 444,60 19350 444,60 19350

19,50 20 153 101 7 50 444,60 19500 444,60 19500 444,60 19500

19,60 20 153 101 77 50 444,60 19600 444,60 19600 444,60 19600

19,80 20 153 101 77 50 444,60 19800 444,60 19800 444,60 19800

20,00 20 153 101 77 50 444,60 20000 444,60 20000 444,60 20000

20,50 25 200 135 110 56 918,40 20500 918,40 20500 918,40 20500

21,00 25 200 135 110 56 918,40 21000 918,40 21000 918,40 21000

21,50 25 200 135 110 56 918,40 21500 918,40 21500 918,40 21500

22,00 25 200 135 110 56 918,40 22000 918,40 22000 918,40 22000

22,50 25 200 140 120 56 918,40 22500 918,40 22500 918,40 22500

23,00 25 200 140 120 56 918,40 23000 918,40 23000 918,40 23000

23,50 25 200 140 120 56 918,40 23500 918,40 23500 918,40 23500

24,00 25 200 140 120 56 918,40 24000 918,40 24000 918,40 24000

24,50 25 200 140 120 56 918,40 24500 918,40 24500 918,40 24500

25,00 25 200 140 120 56 918,40 25000 918,40 25000 918,40 25000
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@Q} DC,; for Typ UNI och Quattro 4F/ @ DC,; for Typ Speed UNI

2|46 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40

Tw=zXxX=T

mm

OO OO~

OAL
mm
57

Speed VA

Tig00

t=——1
SIG 135°
Solid HM

10773 ...

EUR
T4

116,50
116,50

116,50

116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50

116,50
116,50
116,50
116,50
116,50

116,50

116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50

030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042
043

044

045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054

[ JNONN IX J

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN
SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM
10745.. 10791..
EUR EUR
T4 T4/9F
98,49 02500
98,49 02600
98,49 02700
98,49 02800
98,49 02900
9272 030 98,49 03000
92,72 031 98,49 03100
92,72 831
92,72 032 98,49 03200
9272 832
92,72 890
92,72 033 98,49 03300
92,72 034 98,49 03400
92,72 035 98,49 03500
92,72 036 98,49 03600
92,72 037 98,49 03700
92,72 038 97,19 03800
92,72 838
92,72 039 97,19 03900
92,72 040 97,19 04000
92,72 041 97,19 04100
92,72 042 97,19 04200
92,72 043 97,19 04300
9272 843
92,72 044 97,19 04400
92,72 844
92,72 045 97,19 04500
92,72 046 97,19 04600
92,72 900
92,72 047 97,19 04700
92,72 048 95,46 04800
92,72 049 95,46 04900
92,72 050 95,46 05000
92,72 051 95,46 05100
92,72 052 95,46 05200
92,72 053 95,46 05300
92,72 054 95,46 05400
o
°
o
o °
°

— v, sida 112-122

@ﬂ DC,; for Typ VA /@ DCy; for Typ Speed VA och AL

cuttingtools.ceratizit.com

Fortséttning pa nésta sida

2047



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

Tw=zXxX=T

mm

O 00 O0 CO 00 Co CO O OO GO O OO GO O 0 GO0 O O GO O O O O O O O O O &

OAL

Speed VA

Tig00

t=——1
SIG 135°
Solid HM

10773 ...

EUR
T4
116,50
116,50
116,50
116,50

116,50
116,50

116,50
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70

131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
131,70
165,20
165,20
165,20
165,20
165,20
165,20
165,20

055
902
056
057

058
059

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074

075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087

[ JNONN IX J

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN
SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM
10745.. 10791..
EUR EUR
T4 T4/9F
92,72 055 95,46 05500
92,72 056 95,46 05600
92,72 057 95,46 05700
9272 916
92,72 058 95,46 05800
92,72 059 95,46 05900
92,72 959
92,72 060 95,46 06000
101,10 061 106,60 06100
101,10 062 106,60 06200
101,10 063 106,60 06300
101,10 064 106,60 06400
101,10 065 106,60 06500
101,10 066 106,60 06600
101,10 067 106,60 06700
101,10 068 106,60 06800
101,10 069 106,60 06900
101,10 070 106,60 07000
101,10 071 106,60 07100
101,10 072 106,60 07200
101,10 073 106,60 07300
101,10 074 106,60 07400
101,10 924
101,10 075 106,60 07500
101,10 076 106,60 07600
101,10 077 106,60 07700
101,10 078 106,60 07800
101,10 079 106,60 07900
101,10 080 106,60 08000
143,70 081 124,70 08100
14370 082 124,70 08200
143,70 083 124,70 08300
14370 084 124,70 08400
143,70 085 124,70 08500
143,70 086 124,70 08600
143,70 087 124,70 08700
o
°
o
o °
°

— v, sida 112-122

@ﬂ DC,; for Typ VA /@ DCy; for Typ Speed VA och AL

2148

Fortséttning pa nésta sida

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,0
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80

Tw=zXxX=T

mm

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
118
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Speed VA

Tig00

t=——1
SIG 135°
Solid HM

10773 ...

EUR
T4

165,20
165,20
165,20
165,20
165,20
165,20

165,20

165,20
165,20
165,20
165,20
165,20
165,20
236,10
236,10
236,10
236,10
236,10

236,10
236,10
236,10
236,10
236,10
236,10
236,10

236,10
236,10
236,10
236,10

236,10
236,10

088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107
108
109
110
1M
112

113
114
115
116

17
118

[ JNONN IX J

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN
SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM
10745.. 10791..
EUR EUR
T4 T4/9F
14370 088 124,70 08800
143,70 089 124,70 08900
14370 090 124,70 09000
143,70 091 124,70 09100
14370 092 124,70 09200
14370 093 124,70 09300
143,70 930
143,70 094 124,70 09400
14370 994
143,70 095 124,70 09500
14370 096 124,70 09600
143,70 097 124,70 09700
14370 098 124,70 09800
143,70 099 124,70 09900
143,70 100 124,70 10000
20440 101 173,90 10100
204,40 102 173,90 10200
20440 103 173,90 10300
20440 104 173,90 10400
204,40 105 173,90 10500
204,40 932
204,40 106 173,90 10600
204,40 107 173,90 10700
204,40 108 173,90 10800
204,40 109
20440 110 173,90 11000
204,40 1M1 173,90 11100
204,40 112 173,90 11200
20440 912
204,40 113 173,90 11300
20440 913
204,40 114 173,90 11400
20440 914
20440 115 173,90 11500
20440 116
204,40 117 173,90 11700
20440 118 173,90 11800
o
°
o
o °
°

— v, sida 112-122

@ﬂ DC,; for Typ VA /@ DCy; for Typ Speed VA och AL

cuttingtools.ceratizit.com

Fortséttning pa nésta sida

2149



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

»

<5xD
& NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
11,90
12,00
12,15
12,20
12,50
12,55
12,60
12,80
13,00
13,35
13,50
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,20
15,35
15,50
15,80
16,00
16,05
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,35
19,50
19,80
20,00

Tw=zXx=7T

mm

OAL
mm
18
18
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153

101

Speed VA VA AL
Tig00 Ti700 DLC
IDRAGONSKIN
S
SIG 135° SIG 140° SIG 135°
Solid HM Solid HM Solid HM
10773... 10745.. 10791..
EUR EUR EUR
T4 T4 T4/9F
236,10 119 204,40 119
236,10 120 204,40 120 173,90 12000
281,00 921
314,30 12200 242,00 12200
314,30 125 281,00 125 242,00 12500
281,00 925
242,00 12600
314,30 128 281,00 128 242,00 12800
314,30 130 281,00 130 242,00 13000
281,00 933
314,30 135 281,00 135 242,00 13500
314,30 138 281,00 138 242,00 13800
314,30 140 281,00 140 242,00 14000
295,70 14200
382,50 145 350,60 145 295,70 14500
382,50 148 350,60 148 295,70 14800
382,50 150 350,60 150 295,70 15000
295,70 15200
350,60 953
382,50 155 350,60 155 295,70 15500
382,50 158 350,60 158 295,70 15800
382,50 160 350,60 160 295,70 16000
460,60 960
517,20 165 460,60 165 409,90 16500
517,20 168 460,60 168
517,20 170 460,60 170 409,90 17000
517,20 175 460,60 175 409,90 17500
517,20 178 460,60 178
517,20 180 460,60 180 409,90 18000
575,00 185 589,60 185 507,10 18500
575,00 188 589,60 188
575,00 190 589,60 190 507,10 19000
589,60 993
575,00 195 589,60 195 507,10 19500
575,00 198 589,60 198
575,00 200 589,60 200 507,10 20000
[} ()
) )
) [e)
O O [}
) )

— v, sida 112-122

@ﬂ DC,; for Typ VA / @ DCy; for Typ Speed VA och AL

2|50

cuttingtools.ceratizit.com



Solida hardmetallborr
WNT \ standard 5xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 55 8 6,5 28 45,70 01000 46,67 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 45,70 01100 46,67 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 45,70 01200 46,67 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 45,70 01300 46,67 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 45,70 01400 46,67 01400
1,50 4 55 12 9,7 28 45,70 01500 46,67 01500
1,60 4 55 16 13,6 28 45,70 01600 46,67 01600
1,70 4 55 16 13,4 28 45,70 01700 46,67 01700
1,80 4 55 16 13,3 28 45,70 01800 46,67 01800
1,90 4 55 16 131 28 45,70 01900 46,67 01900
2,00 4 57 21 18,0 28 45,70 02000 46,67 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 45,70 02100 46,67 02100
2,20 4 57 21 17,7 28 45,70 02200 46,67 02200
2,30 4 57 21 17,5 28 45,70 02300 46,67 02300
2,40 4 57 21 174 28 45,70 02400 46,67 02400
2,50 4 57 21 17,2 28 45,70 02500 46,67 02500
2,60 4 57 21 171 28 45,70 02600 46,67 02600
2,70 4 57 21 16,9 28 45,70 02700 46,67 02700
2,80 4 57 21 16,8 28 45,70 02800 46,67 02800
2,90 4 57 21 16,6 28 45,70 02900 46,67 02900
3,00 6 66 28 235 36 44,97 03000 44,97 03000 45,91 03000 4591 03000
3,10 6 66 28 233 36 44,97 03100 44,97 03100 4591 03100 4591 03100
3,20 6 66 28 23,2 36 44,97 03200 44,97 03200 45,91 03200 4591 03200
3,25 6 66 28 231 36 44,97 03250 44,97 03250
3,30 6 66 28 230 36 44,97 03300 44,97 03300 4591 03300 4591 03300
3,40 6 66 28 22,9 36 44,97 03400 44,97 03400 45,91 03400 45,91 03400
3,50 6 66 28 22,7 36 44,97 03500 44,97 03500 45,91 03500 45,91 03500
3,60 6 66 28 226 36 44,97 03600 44,97 03600 4591 03600 45,91 03600
3,70 6 66 28 224 36 44,97 03700 44,97 03700 4591 03700 4591 03700
3,80 6 74 36 303 36 44,97 03800 44,97 03800 45,91 03800 45,91 03800
3,85 6 74 36 30,2 36 44,97 03850 44,97 03850
3,90 6 74 36 30,1 36 44,97 03900 44,97 03900 45,91 03900 45,91 03900
4,00 6 74 36 30,0 36 44,97 04000 44,97 04000 45,91 04000 45,91 04000
4,10 6 74 36 29,8 36 44,97 04100 44,97 04100 45,91 04100 45,91 04100
4,20 6 74 36 29,7 36 44,97 04200 44,97 04200 45,91 04200 45,91 04200
4,30 6 74 36 295 36 44,97 04300 44,97 04300 4591 04300 45,91 04300
4,40 6 74 36 294 36 44,97 04400 44,97 04400 4591 04400 4591 04400
4,50 6 74 36 292 36 44,97 04500 44,97 04500 45,91 04500 45,91 04500
4,60 6 74 36 291 36 44,97 04600 44,97 04600 4591 04600 4591 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 44,97 04650 44,97 04650
4,70 6 74 36 28,9 36 44,97 04700 44,97 04700 45,91 04700 4591 04700
4,80 6 82 44 36,8 36 44,97 04800 44,97 04800 45,91 04800 45,91 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 44,97 04900 44,97 04900 45,91 04900 45,91 04900
5,00 6 82 44 36,5 36 44,97 05000 44,97 05000 45,91 05000 45,91 05000
510 6 82 44 36,3 36 44,97 05100 44,97 05100 45,91 05100 45,91 05100
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] O [ ] [ ]
S O O
H

— v, sida 129+133
@fa DC,, fér Typ UNI / @ DC,; for Typ VA

cuttingtools.ceratizit.com Fortséttning pa nésta sida 2|51




Solida hardmetallborr
WNT \ standard 5xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,20 6 82 4 362 36 44,97 05200 44,97 05200 4591 05200 45,91 05200
5,30 6 82 4 360 36 44,97 05300 44,97 05300 4591 05300 4591 05300
5,40 6 82 4 359 36 44,97 05400 44,97 05400 4591 05400 4591 05400
5,50 6 82 44 357 36 44,97 05500 44,97 05500 45,91 05500 45,91 05500
5,55 6 82 44 35,6 36 44,97 05550 44,97 05550
5,60 6 82 44 35,6 36 44,97 05600 44,97 05600 45,91 05600 45,91 05600
5,65 6 82 44 35,5 36 44,97 05650 44,97 05650
5,70 6 82 44 354 36 44,97 05700 44,97 05700 45,91 05700 45,91 05700
5,80 6 82 44 35,3 36 44,97 05800 44,97 05800 45,91 05800 45,91 05800
5,90 6 82 44 351 36 44,97 05900 44,97 05900 4591 05900 45,91 05900
6,00 6 82 4 350 36 44,97 06000 44,97 06000 45,91 06000 45,91 06000
6,10 8 91 53 438 36 51,65 06100 51,65 06100 52,75 06100 52,75 06100
6,20 8 91 53 43,7 36 51,65 06200 51,65 06200 52,75 06200 52,75 06200
6,30 8 91 53 43,5 36 51,65 06300 51,65 06300 52,75 06300 52,75 06300
6,40 8 91 53 43,4 36 51,65 06400 51,65 06400 52,75 06400 52,75 06400
6,50 8 91 53 432 36 51,65 06500 51,65 06500 52,75 06500 52,75 06500
6,60 8 91 53 431 36 51,65 06600 51,65 06600 52,75 06600 52,75 06600
6,70 8 9 53 42,9 36 51,65 06700 51,65 06700 52,75 06700 52,75 06700
6,80 8 91 53 428 36 51,65 06800 51,65 06800 52,75 06800 52,75 06800
6,90 8 91 53 426 36 51,65 06900 51,65 06900 52,75 06900 52,75 06900
7,00 8 91 53 425 36 51,65 07000 51,65 07000 52,75 07000 52,75 07000
710 8 91 53 42,3 36 51,65 07100 51,65 07100 52,75 07100 52,75 07100
7,20 8 91 53 42,2 36 51,65 07200 51,65 07200 52,75 07200 52,75 07200
7,30 8 91 53 42,0 36 51,65 07300 51,65 07300 52,75 07300 52,75 07300
7,40 8 91 53 41,9 36 51,65 07400 51,65 07400 52,75 07400 52,75 07400
7,45 8 91 53 41,8 36 52,75 07450 52,75 07450
7,50 8 9 53 417 36 51,65 07500 51,65 07500 52,75 07500 52,75 07500
7,55 8 9 53 41,6 36 51,65 07550 51,65 07550 52,75 07550 52,75 07550
7,60 8 9 53 41,6 36 51,65 07600 51,65 07600 52,75 07600 52,75 07600
7,65 8 9N 53 41,5 36 51,65 07650 51,65 07650
7,70 8 91 53 414 36 51,65 07700 51,65 07700 52,75 07700 52,75 07700
7,80 8 91 53 41,3 36 51,65 07800 51,65 07800 52,75 07800 52,75 07800
7,90 8 91 53 411 36 51,65 07900 51,65 07900 52,75 07900 52,75 07900
8,00 8 91 53 41,0 36 51,65 08000 51,65 08000 52,75 08000 52,75 08000
8,10 10 103 61 48,8 40 59,08 08100 59,08 08100 60,32 08100 60,32 08100
8,20 10 103 61 48,7 40 59,08 08200 59,08 08200 60,32 08200 60,32 08200
8,30 10 103 61 485 40 59,08 08300 59,08 08300 60,32 08300 60,32 08300
8,40 10 103 61 484 40 59,08 08400 59,08 08400 60,32 08400 60,32 08400
8,50 10 103 61 48,2 40 59,08 08500 59,08 08500 60,32 08500 60,32 08500
8,60 10 103 61 48,1 40 59,08 08600 59,08 08600 60,32 08600 60,32 08600
8,70 10 103 61 47,9 40 59,08 08700 59,08 08700 60,32 08700 60,32 08700
8,80 10 103 61 47,8 40 59,08 08800 59,08 08800 60,32 08800 60,32 08800
8,90 10 103 61 47,6 40 59,08 08900 59,08 08900 60,32 08900 60,32 08900
9,00 10 103 61 475 40 59,08 09000 59,08 09000 60,32 09000 60,32 09000
9,10 10 103 61 473 40 59,08 09100 59,08 09100 60,32 09100 60,32 09100
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] O [ ] [ ]
S O O
H

— v, sida 129+133
@fa DC,, fér Typ UNI / @ DC,; for Typ VA

2|52 Fortséttning pa nasta sida cuttingtools.ceratizit.com




Solida hardmetallborr
WNT \ standard 5xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
9,20 10 103 61 472 40 59,08 09200 59,08 09200 60,32 09200 60,32 09200
9,30 10 103 61 470 40 59,08 09300 59,08 09300 60,32 09300 60,32 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 59,08 09400 59,08 09400 60,32 09400 60,32 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 59,08 09500 59,08 09500 60,32 09500 60,32 09500
9,55 10 103 61 46,6 40 59,08 09550 59,08 09550
9,60 10 103 61 46,6 40 59,08 09600 59,08 09600 60,32 09600 60,32 09600
9,70 10 103 61 46,4 40 59,08 09700 59,08 09700 60,32 09700 60,32 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 59,08 09800 59,08 09800 60,32 09800 60,32 09800
9,90 10 103 61 46,1 40 59,08 09900 59,08 09900 60,32 09900 60,32 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 59,08 10000 59,08 10000 60,32 10000 60,32 10000
10,10 12 118 7 55,8 45 87,87 10100 87,87 10100 89,73 10100 89,73 10100
10,20 12 118 71 55,7 45 87,87 10200 87,87 10200 89,73 10200 89,73 10200
10,30 12 118 7 55,5 45 87,87 10300 87,87 10300 89,73 10300 89,73 10300
10,40 12 118 7 55,4 45 87,87 10400 87,87 10400 89,73 10400 89,73 10400
10,50 12 118 7 55,2 45 87,87 10500 87,87 10500 89,73 10500 89,73 10500
10,60 12 118 71 55,1 45 87,87 10600 87,87 10600 89,73 10600 89,73 10600
10,70 12 118 7 54,9 45 87,87 10700 87,87 10700 89,73 10700 89,73 10700
10,80 12 118 71 548 45 87,87 10800 87,87 10800 89,73 10800 89,73 10800
10,90 12 118 71 546 45 87,87 10900 87,87 10900 89,73 10900 89,73 10900
11,00 12 118 71 54,5 45 87,87 11000 87,87 11000 89,73 11000 89,73 11000
11,10 12 118 7 54,3 45 87,87 11100 87,87 11100 89,73 11100 89,73 11100
11,20 12 118 71 54,2 45 87,87 11200 87,87 11200 89,73 11200 89,73 11200
11,30 12 118 7 54,0 45 87,87 11300 87,87 11300 89,73 11300 89,73 11300
11,40 12 118 7 53,9 45 87,87 11400 87,87 11400 89,73 11400 89,73 11400
11,50 12 118 71 537 45 87,87 11500 87,87 11500 89,73 11500 89,73 11500
11,60 12 118 71 536 45 87,87 11600 87,87 11600 89,73 11600 89,73 11600
11,70 12 118 il 53,4 45 87,87 11700 87,87 11700 89,73 11700 89,73 11700
11,80 12 118 71 533 45 87,87 11800 87,87 11800 89,73 11800 89,73 11800
11,90 12 118 7 53,1 45 87,87 11900 87,87 11900 89,73 11900 89,73 11900
12,00 12 118 71 53,0 45 87,87 12000 87,87 12000 89,73 12000 89,73 12000
12,10 14 124 77 58,8 45 112,10 12100 112,10 12100 114,40 12100 114,40 12100
12,20 14 124 77 58,7 45 112,10 12200 112,10 12200 114,40 12200 114,40 12200
12,40 14 124 77 58,4 45 112,10 12400 112,10 12400 114,40 12400 114,40 12400
12,50 14 124 77 582 45 112,10 12500 112,10 12500 114,40 12500 114,40 12500
12,60 14 124 77 58,1 45 112,10 12600 112,10 12600 114,40 12600 114,40 12600
12,70 14 124 77 5719 45 112,10 12700 112,10 12700 114,40 12700 114,40 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 112,10 12800 112,10 12800 114,40 12800 114,40 12800
13,00 14 124 77 57,5 45 112,10 13000 112,10 13000 114,40 13000 114,40 13000
13,10 14 124 77 57,3 45 112,10 13100 112,10 13100 114,40 13100 114,40 13100
13,20 14 124 7 572 45 112,10 13200 112,10 13200 114,40 13200 114,40 13200
13,30 14 124 77 57,0 45 112,10 13300 112,10 13300 114,40 13300 114,40 13300
13,50 14 124 77 567 45 112,10 13500 112,10 13500 114,40 13500 114,40 13500
13,70 14 124 77 56,4 45 114,40 13700 114,40 13700
13,80 14 124 7 563 45 112,10 13800 112,10 13800 114,40 13800 114,40 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 112,10 14000 112,10 14000 114,40 14000 114,40 14000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] O [ ] [ ]
S O O
H

— v, sida 129+133
@fa DC,, fér Typ UNI / @ DC,; for Typ VA
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Solida hardmetallborr
WNT \ standard 5xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, DIN 6537

] # - -
gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

}
)

{
{

OAL

\ \
A

SR

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM

11702.. 1M703.. M7M5.. 11716..

DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
14,20 16 133 83 617 48 143,80 14200 143,80 14200 146,80 14200 146,80 14200
14,30 16 133 83 615 48 143,80 14300 143,80 14300 146,80 14300 146,80 14300
14,40 16 133 83 614 48 143,80 14400 143,80 14400 146,80 14400 146,80 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 143,80 14500 143,80 14500 146,80 14500 146,80 14500
14,70 16 133 83 60,9 48 146,80 14700 146,80 14700
14,80 16 133 83 60,8 48 143,80 14800 143,80 14800 146,80 14800 146,80 14800
15,00 16 133 83 60,5 48 143,80 15000 143,80 15000 146,80 15000 146,80 15000
15,10 16 133 83 60,3 48 143,80 15100 143,80 15100 146,80 15100 146,80 15100
15,20 16 133 83 602 48 143,80 15200 143,80 15200 146,80 15200 146,80 15200
15,25 16 133 83 60,1 48 143,80 15250 143,80 15250
15,30 16 133 83 600 48 143,80 15300 143,80 15300 146,80 15300 146,80 15300
15,50 16 133 83 597 48 143,80 15500 143,80 15500 146,80 15500 146,80 15500
15,70 16 133 83 59,4 48 146,80 15700 146,80 15700
15,80 16 133 83 59,3 48 143,80 15800 143,80 15800 146,80 15800 146,80 15800
16,00 16 133 83 59,0 48 143,80 16000 143,80 16000 146,80 16000 146,80 16000
16,20 18 143 93 68,7 48 222,40 16200 222,40 16200 227,00 16200 227,00 16200
16,30 18 143 93 68,5 48 222,40 16300 222,40 16300 227,00 16300 227,00 16300
16,50 18 143 93 682 48 222,40 16500 222,40 16500 227,00 16500 227,00 16500
16,80 18 143 93 678 48 222,40 16800 222,40 16800 227,00 16800 227,00 16800
17,00 18 143 93 675 48 222,40 17000 222,40 17000 227,00 17000 227,00 17000
17,30 18 143 93 670 48 222,40 17300 222,40 17300 227,00 17300 227,00 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 222,40 17500 22240 17500 227,00 17500 227,00 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 222,40 18000 222,40 18000 227,00 18000 227,00 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 241,80 18500 241,80 18500 246,90 18500 246,90 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 241,80 18900 241,80 18900 246,90 18900 246,90 18900
19,00 20 153 101 72,5 50 241,80 19000 241,80 19000 246,90 19000 246,90 19000
19,20 20 153 101 722 50 241,80 19200 241,80 19200 246,90 19200 246,90 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 241,80 19300 241,80 19300 246,90 19300 246,90 19300
19,50 20 153 101 717 50 241,80 19500 241,80 19500 246,90 19500 246,90 19500
19,70 20 153 101 714 50 241,80 19700 241,80 19700 246,90 19700 246,90 19700
20,00 20 153 101 71,0 50 241,80 20000 241,80 20000 246,90 20000 246,90 20000
P [ ] [ ] (@] O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [} [}
N O O [ ] [ ]
S O O
H

— v, sida 129+133
@ﬁ DC,; for Typ UNI/ @ DC,, for Typ VA
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WNT \ Performance

5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

A Specialist for svarbearbetade material

< 5xD % Ti

% @ DPAS54
NOF =2

DC .y
mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,0
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50

TDRAGONSKIN
DCONMS
4
; 4
ERE v
‘ S \
3 (
‘ M
DC
SIG \
{
M
e
SIG 140°
Solid HM
10 787 ...
DCONMS;  OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm T4/9F
6 66 28 23 36 93,14 030
6 66 28 23 36 93,14 031
6 66 28 23 36 93,14 032
6 66 28 23 36 93,14 033
6 66 28 23 36 93,14 034
6 66 28 23 36 93,14 035
6 66 28 23 36 93,14 036
6 66 28 23 36 93,14 037
6 74 36 29 36 93,14 038
6 74 36 29 36 93,14 039
6 74 36 29 36 93,14 900
6 74 36 29 36 93,14 040
6 74 36 29 36 93,14 041
6 74 36 29 36 93,14 042
6 74 36 29 36 93,14 901
6 74 36 29 36 93,14 043
6 74 36 29 36 93,14 044
6 74 36 29 36 93,14 045
6 74 36 29 36 93,14 046
6 74 36 29 36 93,14 047
6 82 44 35 36 93,14 048
6 82 44 35 36 93,14 049
6 82 44 35 36 93,14 050
6 82 44 35 36 93,14 051
6 82 44 35 36 93,14 052
6 82 44 35 36 93,14 053
6 82 44 35 36 93,14 054
6 82 44 35 36 93,14 055
6 82 44 35 36 93,14 902
6 82 44 35 36 93,14 056
6 82 44 35 36 93,14 057
6 82 44 35 36 93,14 058
6 82 44 35 36 93,14 059
6 82 44 35 36 93,14 060
8 91 53 43 36 103,90 061
8 91 53 43 36 103,90 062
8 9 53 43 36 103,90 063
8 9 53 43 36 103,90 903
8 91 53 43 36 103,90 064
8 91 68 43 36 103,90 065
8 9 53 43 36 103,90 066
8 9 53 43 36 103,90 067
8 91 53 43 36 103,90 068
8 91 68 43 36 103,90 069
8 9 53 43 36 103,90 070
8 9 53 43 36 103,90 071
8 91 53 43 36 103,90 072
8 91 53 43 36 103,90 073
8 91 53 43 36 103,90 074
8 91 53 43 36 103,90 075
8 91 53 43 36 103,90 076

7,60

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
7,70
7,80
7,90
7,04
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50

12,60

12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90

O T nw=zX=

DCONMS,  OAL  LCF
mm mm mm
8 el 53
8 91 53
8 91 53
8 91 53
8 9 53
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77

Fortsattning pa nasta sida

10 787 ...

EUR
T4/9F
103,90
103,90
103,90
103,90
103,90
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
906
112
13
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139

— V, sida 109

255



Solida hardmetallborr
WNT \ Performance 5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

A Specialist for svarbearbetade material

. _ 10787 ...
s5xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4/9F
191 20 153 101 75 50 49540 191
DPA54 19,2 20 153 101 75 50 49540 192
NOF =2 19,3 20 153 101 75 50 49540 193
- 19,4 20 153 101 75 50 49540 194
TDRAGONSKIN 19,5 20 153 101 75 50 49540 195
19,6 20 153 101 75 50 495,40 196
19,7 20 153 101 75 50 49540 197
DCONMS | 19,8 20 153 101 75 50 49540 198
19,9 20 153 101 75 50 49540 199
" 20,0 20 153 101 75 50 49540 200
-
P )
g y M °
/’ K
[T
(5] \
o - /‘ N
a 1 4 S [ ]
DC ?/ﬁ H

sie ;{ o

ﬁ'k — V. sida 109

e

SIG 140°

Solid HM

10 787 ...

DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4/9F
14,0 14 124 77 58 45 237,60 140
14,1 16 133 83 61 48 289,80 141
14,2 16 133 83 61 48 289,80 142
14,3 16 133 83 61 48 289,80 143
14,4 16 133 83 61 48 289,80 144
14,5 16 133 83 61 48 289,80 145
14,6 16 133 83 61 48 289,80 146
14,7 16 133 83 61 48 289,80 147
14,8 16 133 83 61 48 289,80 148
14,9 16 133 83 61 48 289,80 149
15,0 16 133 83 61 48 289,80 150
151 16 133 83 61 48 289,80 151
15,2 16 133 83 61 48 289,80 152
15,3 16 133 83 61 48 289,80 153
15,4 16 133 83 61 48 289,80 154
15,5 16 133 83 61 48 289,80 155
15,6 16 133 83 61 48 289,80 156
15,7 16 133 83 61 48 289,80 157
15,8 16 133 83 61 48 289,80 158
15,9 16 133 83 61 48 289,80 159
16,0 16 133 83 61 48 289,80 160
16,1 18 143 93 69 48 289,80 161
16,2 18 143 93 69 48 289,80 162
16,3 18 143 93 69 48 289,80 163
16,4 18 143 93 69 48 289,80 164
16,5 18 143 93 69 48 399,80 165
16,6 18 143 93 69 48 399,80 166
16,7 18 143 93 69 48 399,80 167
16,8 18 143 93 69 48 399,80 168
16,9 18 143 93 69 48 399,80 169
17,0 18 143 93 69 48 399,80 170
171 18 143 93 69 48 399,80 171
17,2 18 143 93 69 48 399,80 172
17,3 18 143 93 69 48 399,80 173
17,4 18 143 93 69 48 399,80 174
17,5 18 143 93 69 48 399,80 175
17,6 18 143 93 69 48 399,80 176
17,7 18 143 93 69 48 399,80 177
17,8 18 143 93 69 48 399,80 178
17,9 18 143 93 69 48 399,80 179
18,0 18 143 93 69 48 399,80 180
18,1 20 153 101 75 50 49540 181
18,2 20 153 101 75 50 495,40 182
18,3 20 153 101 75 50 495,40 183
18,4 20 153 101 75 50 495,40 184
18,5 20 153 101 75 50 49540 185
18,6 20 153 101 75 50 495,40 186
18,7 20 153 101 75 50 495,40 187
18,8 20 153 101 75 50 495,40 188
18,9 20 153 101 75 50 49540 189
19,0 20 153 101 75 50 495,40 190
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WNT \ Performance

5xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, DIN 6537

A universellt anvandbar
A fyra styrningsfaser

<5xD %ﬁ/
% NOF =2
DCONMS

¥ 4
‘ \ 2
| | °

/ |

i:@# 3 S

30° )
DC.|'
SIG

DC,, DCONMS; OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,20 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
370 6 66
3,80 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
410 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,40 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
510 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
6,00 6 82
6,10 8 9N
6,20 8 9N
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 9N
6,60 8 9
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 9N
7,00 8 9N
740 8 91
7,20 8 91
7,30 8 9N
7,40 8 9
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 9N
7,80 8 9
7,90 8 9
8,00 8 91
8,10 10 103

cuttingtools.ceratizit.com

A polerade spankanaler

A Typ ALU 5xD mot forfragan

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

—
SIG 180°
Solid HM

10721 ...

EUR
T4
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
175,30

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

OIT»mwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103

A PL = skarfas

LS PL

mm mm
40 041
40 042
40 042
40 043
40 043
40 044
40 044
40 045
40 045
40 046
40 046
40 047
40 047
40 048
40 048
40 049
40 049
40 050
40 050
45 051
45 051
45 052
45 052
45 053
45 053
45 054
45 054
45 055
45 055
45 056
45 056
45 057
45 057
45 058
45 058
45 059
45 059
45 0,60
45 0,60
45 063
45 064
45 065
45 068
45 0,69
45 070
48 073
48 074
48 075
48 078
48 079
48 080
48 083
48 084
48 085
48 088
48 089
48 090
50 0,93
50 0,94
50 095
50 098
50 0,99
50 1,00

10721 ...

EUR
T4

175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
420,10
420,10
420,10
420,10
420,10
420,10
549,10
549,10
549,10
549,10
549,10
549,10
704,00
704,00
704,00
704,00
704,00
704,00

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, sida 127
— Bearbetningsinformation: Sida 127
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WNT \ Performance

5xD med invandig kylning

WTX — Hogmatningsborr, Verksnorm

A Hogmatningsborr med tre eggar
A Universellt anvandbar

< 5xD

7

ke

NOF =3

DCONMS

DC

Dc m7
mm
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

LS

LCF

LU

OAL

SIG

DCONMS ¢

3
3

00 0O 00 00 0O 00O CO O O O O VOO PODPODODODADDDDDDDDDDDDDDADDDHODDDHOIDDDHIHOO OO

OAL

A Hog positioneringsnoggrannhet
A Passar for komplicerade borrsituationer

.

\
t=——1

SIG 140°
Solid HM

10 789 ...

EUR

T4

116,00 04000
116,00 04100
116,00 04200
116,00 04300
116,00 04400
116,00 04500
116,00 04600
116,00 04700
116,00 04800
116,00 04900
116,00 05000
116,00 05100
116,00 05200
116,00 05300
116,00 05400
116,00 05500
116,00 05550
116,00 05600
116,00 05700
116,00 05800
116,00 05900
116,00 06000
130,90 06100
130,90 06200
130,90 06300
130,90 06400
130,90 06500
130,90 06600
130,90 06700
130,90 06800
130,90 06900
130,90 07000
130,90 07100
130,90 07200
130,90 07300
130,90 07400
130,90 07500
130,90 07600
130,90 07700
130,90 07800
130,90 07900
130,90 08000
173,90 08100
173,90 08200
173,90 08300
173,90 08400
173,90 08500
173,90 08600
173,90 08700
173,90 08800
173,90 08900
173,90 09000

DC
mm
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

10,00

10,10

10,20

10,30

10,40

10,50

10,60

10,70

10,80

10,90

11,00
11,10

11,20

11,30

11,40

11,50

11,60

11,70

11,80

11,90

12,00

12,20

12,50

12,80

13,00

13,50

13,80

14,00

14,50

14,80

15,00

15,50

15,80

16,00

16,50

16,80

17,00

17,50

17,80

18,00

18,50

18,80

19,00

19,50

19,80

20,00

OITW»WwW=Z2X=ZT10

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103

10 789 ...

EUR
T4

173,90 09100
173,90 09200
173,90 09300
173,90 09400
173,90 09500
173,90 09600
173,90 09700
173,90 09800
173,90 09900
173,90 10000
246,20 10100
246,20 10200
246,20 10300
246,20 10400
246,20 10500
246,20 10600
246,20 10700
246,20 10800
246,20 10900
246,20 11000
246,20 11100
246,20 11200
246,20 11300
246,20 11400
246,20 11500
246,20 11600
246,20 11700
246,20 11800
246,20 11900
246,20 12000
331,70 12200
331,70 12500
331,70 12800
331,70 13000
331,70 13500
331,70 13800
331,70 14000
399,80 14500
399,80 14800
399,80 15000
399,80 15500
399,80 15800
399,80 16000
524,60 16500
524,60 16800
524,60 17000
524,60 17500
524,60 17800
524,60 18000
617,20 18500
617,20 18800
617,20 19000
617,20 19500
617,20 19800
617,20 20000

cee

— v, sida 116

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD med invandig kylning

WTX — Hogmatningsborrar, DIN 6537

A Borr med fyra eggar fér hdg matning

A Avsedd for stal- och gjutstalbearbetning
A Har fyra spiralformade kylkanaler

<5xD

»

£

NOF =4
DCONMS
4
_
3
&
32
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
18
118
18
118
118
118
18
118
18
118
18
118
118
118
118
18
18
118
18
118
124
124
124
124
124
142
142

A Senaste skérgeometrin garanterar hég
positioneringsnoggrannhet
A Forstklassig borrhalskvalitet vad galler tolerans

DPX14S

t——
SIG 130°
Solid HM

10 798 ...

EUR
T4

114,70 06000
133,80 06100
133,80 06200
133,80 06300
133,80 06400
133,80 06500
133,80 06600
133,80 06700
133,80 06800
133,80 06900
133,80 07000
133,80 07100
133,80 07200
133,80 07300
133,80 07400
133,80 07500
133,80 07600
133,80 07700
133,80 07800
133,80 07900
133,80 08000
205,90 08100
205,90 08200
205,90 08300
205,90 08400
205,90 08500
205,90 08600
205,90 08700
205,90 08800
205,90 08900
205,90 09000
205,90 09100
205,90 09200
205,90 09300
205,90 09400
205,90 09500
205,90 09600
205,90 09700
205,90 09800
205,90 09900
205,90 10000
279,50 10200
279,50 10500
279,50 11000
279,50 11500
279,50 12000
378,40 12500
378,40 13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

P

O T w»wz=ZzXxX=Z=Z

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
142
142
142
142
142

LU
mm
73
73
73

73

LS
mm
48
48
48

48

10 798 ...

EUR
T4

378,40 14000
473,50 14300
473,50 14500
473,50 15000
473,50 16000

©)
[
(@)

O

— V. sida 125
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
8xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" L
W v WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 72 34 29 36 181,10 03000 159,50 030 159,50 030 159,50 030 169,60 03000
3,10 6 72 34 29 36 181,10 03100 159,50 031 159,50 031 159,50 031 169,60 03100
3,20 6 72 34 29 36 181,10 03200 159,50 032 159,50 032 159,50 032 169,60 03200
3,30 6 72 34 29 36 181,10 03300 159,50 033 159,50 033 159,50 033 169,60 03300
3,40 6 72 34 29 36 181,10 03400 159,50 034 159,50 034 159,50 034 169,60 03400
3,50 6 72 34 29 36 181,10 03500 159,50 035 159,50 035 159,50 035 169,60 03500
3,60 6 72 34 29 36 181,10 03600 159,50 036 159,50 036 159,50 036 169,60 03600
3,70 6 72 34 29 36 181,10 03700 159,50 037 159,50 037 159,50 037 169,60 03700
3,80 6 81 43 36 36 181,10 03800 159,50 038 159,50 038 159,50 038 169,60 03800
3,90 6 81 43 36 36 181,10 03900 159,50 039 159,50 039 159,50 039 169,60 03900
4,00 6 81 43 36 36 181,10 04000 159,50 040 159,50 040 159,50 040 169,60 04000
410 6 81 43 36 36 181,10 04100 159,50 041 159,50 041 159,50 041 169,60 04100
4,20 6 81 43 36 36 181,10 04200 159,50 042 159,50 042 159,50 042 169,60 04200
4,30 6 81 43 36 36 181,10 04300 159,50 043 159,50 043 159,50 043 169,60 04300
4,40 6 81 43 36 36 181,10 04400 159,50 044 159,50 044 159,50 044 169,60 04400
4,50 6 81 43 36 36 181,10 04500 159,50 045 159,50 045 159,50 045 169,60 04500
4,60 6 81 43 36 36 181,10 04600 159,50 046 159,50 046 159,50 046 169,60 04600
4,65 6 81 43 36 36 181,10 04650
4,70 6 81 43 36 36 181,10 04700 159,50 047 159,50 047 159,50 047 169,60 04700
4,80 6 95 57 48 36 181,10 04300 159,50 048 159,50 048 159,50 048 169,60 04800
4,90 6 95 57 48 36 181,10 04900 159,50 049 159,50 049 159,50 049 169,60 04900
5,00 6 95 57 48 36 181,10 05000 159,50 050 159,50 050 159,50 050 169,60 05000
510 6 95 57 48 36 181,10 05100 159,50 051 159,50 051 159,50 051 169,60 05100
5,20 6 95 57 48 36 181,10 05200 159,50 052 159,50 052 159,50 052 169,60 05200
5,30 6 95 57 48 36 181,10 05300 159,50 053 159,50 053 159,50 053 169,60 05300
5,40 6 95 57 48 36 181,10 05400 159,50 054 159,50 054 159,50 054 169,60 05400
5,50 6 95 57 48 36 181,10 05500 159,50 055 159,50 055 159,50 055 169,60 05500
5,55 6 95 57 48 36 181,10 05550
5,60 6 95 57 48 36 181,10 05600 159,50 056 159,50 056 159,50 056 169,60 05600
5,70 6 95 57 48 36 181,10 05700 159,50 057 159,50 057 159,50 057 169,60 05700
5,80 6 95 57 48 36 181,10 05800 159,50 058 159,50 058 159,50 058 169,60 05800
5,90 6 95 57 48 36 181,10 05900 159,50 059 159,50 059 159,50 059 169,60 05900
6,00 6 95 57 48 36 181,10 06000 159,50 060 159,50 060 159,50 060 169,60 06000
6,10 8 114 76 64 36 231,70 06100 201,40 061 201,40 061 201,40 061 202,80 06100
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, sida 115-120

@z DC,,, for Typ UNI och Quattro 4F / @ DC, fér Typ Speed UNI

2|60 Fortséttning pa nasta sida cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

8xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

»
o

DCONMS

<8xD

DC sy DCONMS 15
mm mm
6,20 8
6,30 8
6,40 8
6,50 8
6,60 8
6,70 8
6,80 8
6,90 8
7,00 8
710 8
7,20 8
7,30 8
7,40 8
7,50 8
7,60 8
7,70 8
7,80 8
7,90 8
8,00 8
8,10 10
8,20 10
8,30 10
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,40 10
9,50 10

2}

M

K

N

S

H

OAL
mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
14
114
114
114
114
114
114
114
14
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

LCF
mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

LU
mm
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX

748

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

{

N

/N R B
4 4 Y ff
N " '
:ff (4 i 't
\é V4 '8 5
b b b f
! ! ! I
\ \ ) I
Ar A A A
SIG 145° SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T7 T7 T7 T4
231,70 06200 201,40 062 201,40 062 201,40 062 202,80 06200
231,70 06300 201,40 063 201,40 063 201,40 063 202,80 06300
231,70 06400 201,40 064 201,40 064 201,40 064 202,80 06400
231,70 06500 201,40 065 201,40 065 201,40 065 202,80 06500
231,70 06600 201,40 066 201,40 066 201,40 066 202,80 06600
231,70 06700 201,40 067 201,40 067 201,40 067 202,80 06700
231,70 06800 201,40 068 201,40 068 201,40 068 202,80 06800
231,70 06900 201,40 069 201,40 069 201,40 069 202,80 06900
231,70 07000 201,40 070 201,40 070 201,40 070 202,80 07000
231,70 07100 201,40 071 201,40 071 201,40 071 202,80 07100
231,70 07200 201,40 072 201,40 072 201,40 072 202,80 07200
231,70 07300 201,40 073 201,40 073 201,40 073 202,80 07300
231,70 07400 201,40 074 201,40 074 201,40 074 202,80 07400
231,70 07500 201,40 075 201,40 075 201,40 075 202,80 07500
231,70 07600 201,40 076 201,40 076 201,40 076 202,80 07600
231,70 07700 201,40 077 201,40 077 201,40 077 202,80 07700
231,70 07800 201,40 078 201,40 078 201,40 078 202,80 07800
231,70 07900 201,40 079 201,40 079 201,40 079 202,80 07900
231,70 08000 201,40 080 201,40 080 201,40 080 202,80 08000
317,30 08100 276,60 081 276,60 081 276,60 081 292,50 08100
317,30 08200 276,60 082 276,60 082 276,60 082 292,50 08200
317,30 08300 276,60 083 276,60 083 276,60 083 292,50 08300
317,30 08400 276,60 084 276,60 084 276,60 084 292,50 08400
317,30 08500 276,60 085 276,60 085 276,60 085 292,50 08500
317,30 08600 276,60 086 276,60 086 276,60 086 292,50 08600
317,30 08700 276,60 087 276,60 087 276,60 087 292,50 08700
317,30 08800 276,60 088 276,60 088 276,60 088 292,50 08800
317,30 08900 276,60 089 276,60 089 276,60 089 292,50 08900
317,30 09000 276,60 090 276,60 090 276,60 090 292,50 09000
317,30 09100 276,60 091 276,60 091 276,60 091 292,50 09100
317,30 09200 276,60 092 276,60 092 276,60 092 292,50 09200
317,30 09300 276,60 093 276,60 093 276,60 093 292,50 09300
317,30 09400 276,60 094 276,60 094 276,60 094 292,50 09400
317,30 09500 276,60 095 276,60 095 276,60 095 292,50 09500
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ [ [ [} [}
O (@) O ()

— v, sida 115-120

()
@z DC,,, for Typ UNI och Quattro 4F / @ DC, fér Typ Speed UNI
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
8xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" },
W v WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,60 10 142 95 80 40 317,30 09600 276,60 096 276,60 096 276,60 096 292,50 09600
9,70 10 142 95 80 40 317,30 09700 276,60 097 276,60 097 276,60 097 292,50 09700
9,80 10 142 95 80 40 317,30 09800 276,60 098 276,60 098 276,60 098 292,50 09800
9,90 10 142 95 80 40 317,30 09900 276,60 099 276,60 099 276,60 099 292,50 09900
10,00 10 142 95 80 40 317,30 10000 276,60 100 276,60 100 276,60 100 292,50 10000
10,10 12 162 114 96 45 420,10 10100 366,40 101 366,40 101 366,40 101 375,30 10100
10,20 12 162 114 96 45 420,10 10200 366,40 102 366,40 102 366,40 102 375,30 10200
10,30 12 162 114 96 45 420,10 10300 366,40 103 366,40 103 366,40 103 375,30 10300
10,40 12 162 114 96 45 420,10 10400 366,40 104 366,40 104 366,40 104 375,30 10400
10,50 12 162 114 96 45 420,10 10500 366,40 105 366,40 105 366,40 105 375,30 10500
10,60 12 162 114 96 45 420,10 10600 366,40 106 366,40 106 366,40 106 375,30 10600
10,70 12 162 114 96 45 420,10 10700 366,40 107 366,40 107 366,40 107 375,30 10700
10,80 12 162 114 96 45 420,10 10800 366,40 108 366,40 108 366,40 108 375,30 10800
10,90 12 162 114 96 45 420,10 10900 366,40 109 366,40 109 366,40 109 375,30 10900
11,00 12 162 114 96 45 420,10 11000 366,40 110 366,40 110 366,40 110 375,30 11000
11,10 12 162 114 96 45 420,10 11100 366,40 111 366,40 111 366,40 111 375,30 11100
11,20 12 162 114 96 45 420,10 11200 366,40 112 366,40 112 366,40 112 375,30 11200
11,30 12 162 114 96 45 420,10 11300 366,40 113 366,40 113 366,40 113 375,30 11300
11,40 12 162 114 96 45 420,10 11400 366,40 114 366,40 114 366,40 114 375,30 11400
11,50 12 162 114 96 45 420,10 11500 366,40 115 366,40 115 366,40 115 375,30 11500
11,60 12 162 114 96 45 420,10 11600 366,40 116 366,40 116 366,40 116 375,30 11600
11,70 12 162 114 96 45 420,10 11700 366,40 117 366,40 117 366,40 117 375,30 11700
11,80 12 162 114 96 45 420,10 11800 366,40 118 366,40 118 366,40 118 375,30 11800
11,90 12 162 114 96 45 420,10 11900 366,40 119 366,40 119 366,40 119 375,30 11900
12,00 12 162 114 96 45 420,10 12000 366,40 120 366,40 120 366,40 120 375,30 12000
12,50 14 178 131 12 45 507,10 12500 444,60 125 444,60 125 444,60 125 450,50 12500
12,80 14 178 131 112 45 507,10 12800 44460 128 444,60 128 44460 128 450,50 12800
13,00 14 178 131 112 45 507,10 13000 44460 130 444,60 130 444,60 130 450,50 13000
13,50 14 178 131 112 45 507,10 13500 44460 135 44460 135 44460 135 450,50 13500
13,80 14 178 131 12 45 507,10 13800 444,60 138 444,60 138 444,60 138 450,50 13800
14,00 14 178 131 12 45 507,10 14000 444,60 140 444,60 140 44460 140 450,50 14000
14,50 16 203 152 128 48 659,30 14500 576,50 145 576,50 145 576,50 145 608,50 14500
14,80 16 203 152 128 48 659,30 14800 576,50 148 576,50 148 576,50 148 608,50 14800
15,00 16 203 152 128 48 659,30 15000 576,50 150 576,50 150 576,50 150 608,50 15000
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, sida 115-120

@z DC,,, for Typ UNI och Quattro 4F / @ DC, fér Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

8xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

< 8xD f

g @ DPX14S
NOF =2

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DCONMS

)

3

Speed Quattro
UNI 4F

DPX74S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

| i | |
'
/S A
Y ) , f
"I D
\ \ ) VA
R
3§ % % ¥/
W W b /
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC.m DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T4
15,50 16 203 152 128 48 659,30 15500 576,50 155 576,50 155 576,50 155 608,50 15500
15,80 16 203 152 128 48 659,30 15800 576,50 158 576,50 158 576,50 158 608,50 15800
16,00 16 203 152 128 48 659,30 16000 576,50 160 576,50 160 576,50 160 608,50 16000
16,50 18 222 171 144 48 837,40 16500 725,60 165 725,60 165 725,60 165 851,80 16500
16,80 18 222 171 144 48 837,40 16800 725,60 168 725,60 168 725,60 168 851,80 16800
17,00 18 222 171 144 48 837,40 17000 725,60 170 725,60 170 72560 170 851,80 17000
17,50 18 222 171 144 48 837,40 17500 725,60 175 72560 175 72560 175 851,80 17500
17,80 18 222 171 144 48 837,40 17800 725,60 178 72560 178 72560 178 851,80 17800
18,00 18 222 171 144 48 837,40 18000 725,60 180 725,60 180 725,60 180 851,80 18000
18,50 20 243 190 160 50 846,10 185 846,10 185 846,10 185
18,80 20 243 190 160 50 846,10 188 846,10 188 846,10 188
19,00 20 243 190 160 50 846,10 190 846,10 190 846,10 190
19,50 20 243 190 160 50 846,10 195 846,10 195 846,10 195
19,80 20 243 190 160 50 846,10 198 846,10 198 846,10 198
20,00 20 243 190 160 50 846,10 200 846,10 200 846,10 200
P [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
M )
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, sida 115-120

@ﬂ DC,,; fér Typ UNI och Quattro 4F / @ DCy; fér Typ Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard 8xD med invéndig kylning

Hogprestandaborr, Verksnorm

< 11704 ...
S8xD DC, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T1/9C
8.2 10 2 95 827 40 135,90 08200
@ TIAIN 83 10 W 95 825 40 135,90 08300
NOF 22 8,4 10 w2 95 824 40 135,90 08400
oS 85 10 2 95 822 40 135,90 08500
86 10 12 95 821 40 135,90 08600
87 10 w95 819 40 135,90 08700
88 10 12 95 818 40 135,90 08800
9 8,9 10 2 95 816 40 135,90 08900
9,0 10 12 95 815 40 135,90 09000
\ 91 10 2 95 813 40 135,90 09100
: F 9,2 10 w95 812 40 135,90 09200
: 3 ! 93 10 12 95 810 40 135,90 09300
/ | \ 9,4 10 1“2 95 809 40 135,90 09400
R 95 10 2 95 807 40 135,90 09500
B 9,6 10 12 95 806 40 135,90 09600
: 97 10 2 95 804 40 135,90 09700
‘ 98 10 12 95 803 40 135,90 09800
oc 9,9 10 12 95 801 40 135,90 09900
e 10,0 10 12 95 800 40 135,90 10000
‘ 10,2 12 162 114 987 45 180,50 10200
i 10,5 12 162 14 982 45 180,50 10500
SIG 135° 10,8 12 162 114 978 45 180,50 10800
Solld HM 11,0 12 162 14 975 45 180,50 11000
1,5 12 162 14 967 45 180,50 11500
1704 .. 1,8 12 162 114 963 45 180,50 11800
12,0 12 162 114 960 45 180,50 12000
DCw DCONMS, OAL ~LCF LU LS EUR 12,2 14 78 131 1127 45 270,60 12200
mm mm i | wn | | T1/9C 12,5 14 78 131 1122 45 270,60 12500
3,0 6 2 34 295 36 89,47 03000 12,7 14 78 131 M9 45 270,60 12700
31 6 2. 34 293 36 89,47 03100 13,0 14 78 131 M5 45 270,60 13000
3,2 6 2. 3 292 36 694703200 435 14 78 131 107 45 270,60 13500
33 6 7234 200 36 89,47 03300 14,0 14 78 131 100 45 270,60 14000
3,4 6 2. 34 289 36 89,47 03400 14,5 16 203 152 1302 48 353,60 14500
3,5 6 2. 34 287 36 89.47 03500 15,0 16 203 152 1295 48 353,60 15000
36 6 7234 286 36 89,47 03600 15,5 16 203 152 1287 48 353,60 15500
37 6 2. 34 284 36 894703700 4g 16 203 152 1280 48 353,60 16000
38 6 81 43 373 36 69.47 03800 16,5 18 22 M 1462 48 458,10 16500
3.9 6 8 43 371 36 69,47 03900 17,0 18 222 M 1455 48 458,10 17000
4,0 6 81 43 370 36 89,47 04000 175 18 222 M 1447 48 458,10 17500
41 6 81 43 368 36 89,47 04100 18,0 18 22 M 1440 48 458,10 18000
42 6 81 43 367 36 89,47 04200 18,5 20 243 190 1622 50 510,10 18500
43 6 81 43 365 36 89,47 04300 19,0 20 243 190 1615 50 510,10 19000
44 6 81 43 364 36 89,47 04400 19,5 20 243 190 1607 50 510,10 19500
45 6 81 43 362 36 8947 04500 299 20 243 190 1600 50 510,10 20000
46 6 81 43 361 36 89,47 04600
47 6 81 43 369 36 89,47 04700 P °
48 6 95 57 498 36 89.47 04800 | °
4,9 6 9% 57 496 36 89,47 04900 g °
5,0 6 9% 57 495 36 89.47 05000
51 6 9% 57 493 36 89.47 05100 ¢
52 6 9% 57 492 36 89,47 05200
53 6 95 57 490 36 8947 05300  H
54 6 95 57 489 36 89,47 05400 1O
5,5 6 95 57 48,7 36 89,47 05500 —s v, sida 130
56 6 9% 57 486 36 89,47 05600
57 6 9% 57 484 36 89,47 05700
58 6 9% 57 483 36 89,47 05800
59 6 9% 57 481 36 89,47 05900
6,0 6 95 57 480 36 89,47 06000
6,1 8 14 76 668 36 110,30 06100
6,2 8 14 76 667 36 110,30 06200
63 8 14 76 665 36 110,30 06300
6,4 8 14 76 664 36 110,30 06400
65 8 14 76 662 36 110,30 06500
66 8 14 76 661 36 110,30 06600
67 8 14 76 659 36 110,30 06700
68 8 14 76 658 36 110,30 06800
69 8 14 76 656 36 110,30 06900
70 8 14 76 655 36 110,30 07000
7 8 14 76 653 36 110,30 07100
7,2 8 14 76 652 36 110,30 07200
73 8 14 76 650 36 110,30 07300
74 8 14 76 649 36 110,30 07400
75 8 M4 76 647 36 110,30 07500
76 8 14 76 646 36 110,30 07600
77 8 14 76 644 36 110,30 07700
78 8 14 76 643 36 110,30 07800
79 8 14 76 641 36 110,30 07900
8,0 8 14 76 640 36 110,30 08000
81 10 42 95 828 40 135,90 08100
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
8xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

<8xD f VA AL
% @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=1 T
SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM
10770... 10792...
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
3,0 6 72 34 29 36 214,40 030 166,60 03000
31 6 72 34 29 36 214,40 031 166,60 03100
3,2 6 72 34 29 36 214,40 032 166,60 03200
3,3 6 72 34 29 36 214,40 033 166,60 03300
3,4 6 72 34 29 36 214,40 034 166,60 03400
35 6 72 34 29 36 214,40 035 166,60 03500
3,6 6 72 34 29 36 214,40 036 166,60 03600
37 6 72 34 29 36 214,40 037 166,60 03700
3,8 6 81 43 36 36 214,40 038 166,60 03800
3,9 6 81 43 36 36 214,40 039 166,60 03900
4,0 6 81 43 36 36 214,40 040 166,60 04000
41 6 81 43 36 36 214,40 041 166,60 04100
4,2 6 81 43 36 36 214,40 042 166,60 04200
43 6 81 43 36 36 214,40 043 166,60 04300
4,4 6 81 43 36 36 214,40 044 166,60 04400
4,5 6 81 43 36 36 214,40 045 166,60 04500
4,6 6 81 43 36 36 214,40 046 166,60 04600
4,7 6 81 43 36 36 214,40 047 166,60 04700
48 6 95 57 48 36 214,40 048 166,60 04800
4,9 6 95 57 48 36 214,40 049 166,60 04900
5,0 6 95 57 48 36 214,40 050 166,60 05000
51 6 95 57 48 36 214,40 051 166,60 05100
5,2 6 95 57 48 36 214,40 052 166,60 05200
5,3 6 95 57 48 36 214,40 053 166,60 05300
5,4 6 95 57 48 36 214,40 054 166,60 05400
55 6 95 57 48 36 214,40 055 166,60 05500
5,6 6 95 57 48 36 214,40 056 166,60 05600
57 6 95 57 48 36 214,40 057 166,60 05700
5,8 6 95 57 48 36 214,40 058 166,60 05800
59 6 95 57 48 36 214,40 059 166,60 05900
6,0 6 95 57 48 36 214,40 060 166,60 06000
6,1 8 114 76 64 36 258,00 061 208,50 06100
6,2 8 114 76 64 36 258,00 062 208,50 06200
6,3 8 14 76 64 36 258,00 063 208,50 06300
6,4 8 114 76 64 36 258,00 064 208,50 06400
6,5 8 114 76 64 36 258,00 065 208,50 06500
6,6 8 114 76 64 36 258,00 066 208,50 06600
6,7 8 114 76 64 36 258,00 067 208,50 06700
6,8 8 114 76 64 36 258,00 068 208,50 06800
6,9 8 114 76 64 36 258,00 069 208,50 06900
7,0 8 114 76 64 36 258,00 070 208,50 07000
71 8 114 76 64 36 258,00 071 208,50 07100
72 8 114 76 64 36 258,00 072 208,50 07200
7,3 8 114 76 64 36 258,00 073 208,50 07300
74 8 114 76 64 36 258,00 074 208,50 07400
P (e}
M [
K (@)
N (@] [ ]
S [
H

— V. sida 113+123
@ﬂ DC,; for Typ VA / @DCy; for Typ AL
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
8xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

<8xD f VA AL
% @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=1 T
SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM
10770... 10792...
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
75 8 114 76 64 36 258,00 075 208,50 07500
7,6 8 114 76 64 36 258,00 076 208,50 07600
7 8 114 76 64 36 258,00 077 208,50 07700
78 8 114 76 64 36 258,00 078 208,50 07800
7,9 8 14 76 64 36 258,00 079 208,50 07900
8,0 8 114 76 64 36 258,00 080 208,50 08000
8,1 10 142 95 80 40 337,50 081 263,60 08100
8,2 10 142 95 80 40 337,50 082 263,60 08200
8,3 10 142 95 80 40 337,50 083 263,60 08300
8,4 10 142 95 80 40 337,50 084 263,60 08400
8,5 10 142 95 80 40 337,50 085 263,60 08500
8,6 10 142 95 80 40 337,50 086 263,60 08600
8,7 10 142 95 80 40 337,50 087 263,60 08700
8,8 10 142 95 80 40 337,50 088 263,60 08800
8,9 10 142 95 80 40 337,50 089 263,60 08900
9,0 10 142 95 80 40 337,50 090 263,60 09000
91 10 142 95 80 40 337,50 091 263,60 09100
9,2 10 142 95 80 40 337,50 092 263,60 09200
9,3 10 142 95 80 40 337,50 093 263,60 09300
9,4 10 142 95 80 40 337,50 094 263,60 09400
9,5 10 142 95 80 40 337,50 095 263,60 09500
9,6 10 142 95 80 40 337,50 096 263,60 09600
9,7 10 142 95 80 40 337,50 097 263,60 09700
9,8 10 142 95 80 40 337,50 098 263,60 09800
9,9 10 142 95 80 40 337,50 099 263,60 09900
10,0 10 142 95 80 40 337,50 100 263,60 10000
10,1 12 162 114 96 45 43450 101
10,2 12 162 114 96 45 434,50 102 339,00 10200
10,3 12 162 114 96 45 434,50 103 339,00 10300
10,4 12 162 114 96 45 434,50 104 339,00 10400
10,5 12 162 114 96 45 434,50 105 339,00 10500
10,6 12 162 114 96 45 434,50 106
10,7 12 162 114 96 45 43450 107 339,00 10700
10,8 12 162 114 96 45 434,50 108 339,00 10800
10,9 12 162 114 96 45 434,50 109
11,0 12 162 114 96 45 434,50 110 339,00 11000
11 12 162 114 96 45 43450 111
11,2 12 162 114 96 45 43450 112 339,00 11200
11,3 12 162 114 96 45 43450 113
11,4 12 162 114 96 45 43450 114
11,5 12 162 114 96 45 43450 115 339,00 11500
11,6 12 162 114 96 45 43450 116 339,00 11600
1,7 12 162 114 96 45 434,50 117
11,8 12 162 114 96 45 43450 118 339,00 11800
1, 12 162 114 96 45 43450 119
P (e}
M [
K (@)
N (@] [ ]
S [
H

— V. sida 113+123

@ﬂ DC,; for Typ VA / @DCy; for Typ AL
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
8xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

<8xD f VA AL
g @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

e

e —
——
—

=9 =9
SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM
10770.. 10792..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
12,0 12 162 114 96 45 434,50 120 339,00 12000
12,2 14 178 131 112 45 430,20 12200
12,5 14 178 133 112 45 562,20 125
12,5 14 178 131 112 45 430,20 12500
12,8 14 178 133 112 45 562,20 128
12,8 14 178 131 112 45 430,20 12800
13,0 14 178 133 112 45 562,20 130
13,0 14 178 131 112 45 430,20 13000
13,2 14 178 131 112 45 430,20 13200
13,5 14 178 131 112 45 430,20 13500
13,5 14 178 133 112 45 562,20 135
13,8 14 178 131 112 45 430,20 13800
13,8 14 178 133 112 45 562,20 138
14,0 14 178 133 112 45 562,20 140
14,0 14 178 131 112 45 430,20 14000
14,2 16 203 152 128 48 614,30 14200
14,5 16 203 152 128 48 722,90 145 614,30 14500
14,8 16 203 152 128 48 722,90 148 614,30 14800
15,0 16 203 152 128 48 722,90 150 614,30 15000
15,2 16 203 152 128 48 614,30 15200
15,5 16 203 152 128 48 722,90 155 614,30 15500
15,8 16 203 152 128 48 722,90 158 614,30 15800
16,0 16 203 152 128 48 722,90 160 614,30 16000
16,2 18 222 171 144 48 753,30 16200
16,5 18 222 171 144 48 973,50 165 753,30 16500
16,8 18 222 171 144 48 973,50 168 753,30 16800
17,0 18 222 171 144 48 973,50 170 753,30 17000
17,2 18 222 171 144 48 753,30 17200
17,5 18 222 171 144 48 973,50 175 753,30 17500
17,8 18 222 17 144 48 973,50 178 753,30 17800
18,0 18 222 171 144 48 973,50 180 753,30 18000
18,2 20 243 190 160 50 914,10 18200
18,5 20 243 190 160 50 1.276,00 185 914,10 18500
18,8 20 243 190 160 50 1.276,00 188 914,10 18800
19,0 20 243 190 160 50 1.276,00 190 914,10 19000
19,1 20 243 190 160 50 914,10 19100
19,2 20 243 190 160 50 914,10 19200
19,5 20 243 190 160 50 1.276,00 195 914,10 19500
19,8 20 243 190 160 50 1.276,00 198 914,10 19800
20,0 20 243 190 160 50 1.276,00 200 914,10 20000
P (e}
M )
K [0)
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— vV, sida 113+123
o
@ﬂ DC,,; for Typ VA / @DC,; for Typ AL
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WNT \ Performance 8xD med invindig kylning

WTX — Hogmatningsborr, Verksnorm

A Hogmatningsborr med tre eggar A Hbg positioneringsnoggrannhet
A Universellt anvandbar A Passar for komplicerade borrsituationer
< 10 794 ...
=8&D */ DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm  mm T4
9,10 10 142 95 80 40 324,60 09100
@ DPX74S 9,20 10 142 95 80 40 324,60 09200
NOF 23 9,30 10 142 95 80 40 324,60 09300
- 9,40 10 142 95 80 40 324,60 09400
DRAGONSKIN 9,50 10 142 95 80 40 324,60 09500
9,60 10 142 95 80 40 324,60 09600
9,70 10 142 95 80 40 324,60 09700
DCONMS 9,80 10 142 95 80 40 324,60 09800
9,90 10 142 95 80 40 324,60 09900
3 10,00 10 142 95 80 40 324,60 10000
10,10 12 162 114 96 45 427,30 10100
Vf 10,20 12 162 114 96 45 427,30 10200
. ! 10,30 12 162 114 96 45 427,30 10300
8 W 10,40 12 162 114 96 45 427,30 10400
w / 10,50 12 162 114 96 45 427,30 10500
3 9 ”5’ 10,60 12 162 114 96 45 427,30 10600
10,70 12 162 114 96 45 427,30 10700
‘ 10,80 12 162 114 96 45 427,30 10800
o \ 10,90 12 162 114 96 45 427,30 10900
‘- 11,00 12 162 114 96 45 427,30 11000
S6 \ 11,10 12 162 114 96 45 427,30 11100
AN 11,20 12 162 114 96 45 427,30 11200
11,30 12 162 114 96 45 427,30 11300
t—1 11,40 12 162 114 96 45 427,30 11400
SIG 135° 11,50 12 162 114 96 45 427,30 11500
. 11,60 12 162 114 96 45 427,30 11600
Solid HM 170 12 162 14 96 45 427,30 11700
11,80 12 162 114 96 45 427,30 11800
10794... 11,90 12 162 114 96 45 427,30 11900
DC.; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR 12,00 12 162 114 96 45 427,30 12000
mm mm mm mm  mm mm T4 12,20 14 178 131 12 45 515,70 12200
4,00 6 81 43 36 36 184,00 04000 12,50 14 178 131 112 45 515,70 12500
410 6 81 43 36 36 184,00 04100 12,80 14 178 131 12 45 515,70 12800
4,20 6 81 43 36 36 184,00 04200 13,00 14 178 131 112 45 515,70 13000
4,30 6 81 43 36 36 184,00 04300 13,50 14 178 131 112 45 515,70 13500
4,40 6 81 43 36 36 184,00 04400 13,80 14 178 131 12 45 515,70 13800
4,50 6 81 43 36 36 184,00 04500 14,00 14 178 131 112 45 515,70 14000
4,60 6 81 43 36 36 184,00 04600 14,50 16 203 152 128 48 673,50 14500
4,70 6 81 43 36 36 184,00 04700 14,80 16 203 152 128 48 673,50 14800
4,80 6 95 57 48 36 184,00 04800 15,00 16 203 152 128 48 673,50 15000
4,90 6 95 57 48 36 184,00 04900 15,50 16 203 152 128 48 673,50 15500
5,00 6 95 57 48 36 184,00 05000 15,80 16 203 152 128 48 673,50 15800
5,10 6 95 57 48 36 184,00 05100 16,00 16 203 152 128 48 673,50 16000
5,20 6 95 57 48 36 184,00 05200 16,50 18 222 17 144 48 866,50 16500
5,30 6 95 57 48 36 184,00 05300 16,80 18 222 1M 144 48 866,50 16800
540 6 95 57 48 36 184,00 05400 17,00 18 222 1M 144 48 866,50 17000
550 6 95 57 48 36 184,00 05500 17,50 18 222 17 144 48 866,50 17500
5,55 6 95 57 48 36 184,00 05550 17,80 18 222 17 144 48 866,50 17800
5,60 6 95 57 48 36 184,00 05600 18,00 18 222 1M 144 48 866,50 18000
570 6 95 57 48 36 184,00 05700 18,50 20 243 190 160 50 1.058,00 18500
5,80 6 95 57 48 36 184,00 05800 18,80 20 243 190 160 50 1.058,00 18800
5,90 6 95 57 48 36 184,00 05900 19,00 20 243 190 160 50 1.058,00 19000
6,00 6 95 57 48 36 184,00 06000 19,50 20 243 190 160 50 1.058,00 19500
6,10 8 114 76 64 36 236,10 06100 19,80 20 243 190 160 50 1.058,00 19800
6,20 8 114 76 64 36 236,10 06200 20,00 20 243 190 160 50 1.058,00 20000
6,30 8 114 76 64 36 236,10 06300
6,40 8 M4 76 64 36 236,10 06400 P _
6,50 8 114 76 64 36 236,10 06500 M ®
6,60 8 114 76 64 36 236,10 06600 K [ ]
6,70 8 114 76 64 36 236,10 06700 N o
6,80 8 114 76 64 36 236,10 06800 S
6,90 8 114 76 64 36 236,10 06900
7,00 8 114 76 64 36 236,10 07000 H
7410 8 114 76 64 36 236,10 07100 0
7,20 8 114 76 64 36 236,10 07200 .
730 8 M4 76 64 36 236,10 07300 — Ve sida 117
7,40 8 114 76 64 36 236,10 07400
7,50 8 114 76 64 36 236,10 07500
7,60 8 114 76 64 36 236,10 07600
7,70 8 114 76 64 36 236,10 07700
7,80 8 114 76 64 36 236,10 07800
7,90 8 114 76 64 36 236,10 07900
8,00 8 114 76 64 36 236,10 08000
8,10 10 142 95 80 40 324,60 08100
8,20 10 142 95 80 40 324,60 08200
8,30 10 142 95 80 40 324,60 08300
8,40 10 142 95 80 40 324,60 08400
8,50 10 142 95 80 40 324,60 08500
8,60 10 142 95 80 40 324,60 08600
8,70 10 142 95 80 40 324,60 08700
8,80 10 142 95 80 40 324,60 08800
8,90 10 142 95 80 40 324,60 08900
9,00 10 142 95 80 40 324,60 09000
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Solida hardmetallborr
WNT \ Performance 12xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS |

ﬁ y

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM Solid HM
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
3,0 6 92 54 48 36 234,00 03000 233,30 03000 201,40 03000
31 6 92 54 48 36 234,00 03100 233,30 03100 201,40 03100
3,2 6 92 54 48 36 234,00 03200 233,30 03200 201,40 03200
33 6 92 54 48 36 234,00 03300 233,30 03300 201,40 03300
34 6 92 54 48 36 234,00 03400 233,30 03400 201,40 03400
35 6 92 54 48 36 234,00 03500 233,30 03500 201,40 03500
3,6 6 92 54 48 36 234,00 03600 233,30 03600 201,40 03600
3,7 6 92 54 48 36 234,00 03700 233,30 03700 201,40 03700
3,8 6 102 64 58 36 234,00 03800 233,30 03800 201,40 03800
3,9 6 102 64 58 36 234,00 03900 233,30 03900 201,40 03900
4,0 6 102 64 58 36 234,00 04000 233,30 04000 201,40 04000
41 6 102 64 58 36 234,00 04100 233,30 04100 201,40 04100
4,2 6 102 64 58 36 234,00 04200 233,30 04200 201,40 04200
43 6 102 64 58 36 234,00 04300 233,30 04300 201,40 04300
4,4 6 102 64 58 36 234,00 04400 233,30 04400 201,40 04400
4,5 6 102 64 58 36 234,00 04500 233,30 04500 201,40 04500
4,6 6 102 64 58 36 234,00 04600 233,30 04600 201,40 04600
47 6 102 64 58 36 234,00 04700 233,30 04700 201,40 04700
4,8 6 116 78 70 36 234,00 04800 233,30 04800 201,40 04800
4,9 6 116 78 70 36 234,00 04900 233,30 04900 201,40 04900
5,0 6 116 78 70 36 234,00 05000 233,30 05000 201,40 05000
5,1 6 116 78 70 36 234,00 05100 233,30 05100 201,40 05100
5,2 6 116 78 70 36 234,00 05200 233,30 05200 201,40 05200
5,3 6 116 78 70 36 234,00 05300 233,30 05300 201,40 05300
5.4 6 116 78 70 36 234,00 05400 233,30 05400 201,40 05400
5,5 6 116 78 70 36 234,00 05500 233,30 05500 201,40 05500
5,6 6 116 78 70 36 234,00 05600 233,30 05600 201,40 05600
5,7 6 116 78 70 36 234,00 05700 233,30 05700 201,40 05700
5,8 6 116 78 70 36 234,00 05800 233,30 05800 201,40 05800
5,9 6 116 78 70 36 234,00 05900 233,30 05900 201,40 05900
6,0 6 116 78 70 36 234,00 06000 233,30 06000 201,40 06000
6,1 8 146 108 94 36 268,70 06100 252,10 06100 279,60 06100
6,2 8 146 108 94 36 268,70 06200 252,10 06200 279,60 06200
6,3 8 146 108 94 36 268,70 06300 252,10 06300 279,60 06300
6,4 8 146 108 94 36 268,70 06400 252,10 06400 279,60 06400
6,5 8 146 108 94 36 268,70 06500 252,10 06500 279,60 06500
6,6 8 146 108 94 36 268,70 06600 252,10 06600 279,60 06600
6,7 8 146 108 94 36 268,70 06700 252,10 06700 279,60 06700
6,8 8 146 108 94 36 268,70 06800 252,10 06800 279,60 06800
6,9 8 146 108 94 36 268,70 06900 252,10 06900 279,60 06900
7,0 8 146 108 94 36 268,70 07000 252,10 07000 279,60 07000
71 8 146 108 94 36 268,70 07100 252,10 07100 279,60 07100
7,2 8 146 108 94 36 268,70 07200 252,10 07200 279,60 07200
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O

— vV, sida 118-124

o
@Q} DC,; for Typ Speed VA och AL / @ DC,;; for Typ Quattro 4F
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Solida hardmetallborr
WNT \ Performance 12xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS ‘
|
i?; |
i
; \
.
\?f
1
b/
W '
R
{ |
=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM Solid HM
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
73 8 146 108 94 36 268,70 07300 252,10 07300 279,60 07300
74 8 146 108 94 36 268,70 07400 252,10 07400 279,60 07400
75 8 146 108 94 36 268,70 07500 252,10 07500 279,60 07500
7,6 8 146 108 94 36 268,70 07600 252,10 07600 279,60 07600
77 8 146 108 94 36 268,70 07700 252,10 07700 279,60 07700
78 8 146 108 94 36 268,70 07800 252,10 07800 279,60 07800
79 8 146 108 94 36 268,70 07900 252,10 07900 279,60 07900
8,0 8 146 108 94 36 268,70 08000 252,10 08000 279,60 08000
8,1 10 162 120 110 40 350,50 08100 343,50 08100 353,20 08100
8,2 10 162 120 110 40 350,50 08200 343,50 08200 353,20 08200
8,3 10 162 120 110 40 350,50 08300 343,50 08300 353,20 08300
8,4 10 162 120 110 40 350,50 08400 343,50 08400 353,20 08400
8,5 10 162 120 110 40 350,50 08500 343,50 08500 353,20 08500
8,6 10 162 120 110 40 350,50 08600 343,50 08600 353,20 08600
8,7 10 162 120 110 40 350,50 08700 343,50 08700 353,20 08700
8,8 10 162 120 110 40 350,50 08800 343,50 08800 353,20 08800
8,9 10 162 120 110 40 350,50 08900 343,50 08900 353,20 08900
9,0 10 162 120 110 40 350,50 09000 343,50 09000 353,20 09000
9,1 10 162 120 110 40 350,50 09100 343,50 09100 353,20 09100
9,2 10 162 120 110 40 350,50 09200 343,50 09200 353,20 09200
9,3 10 162 120 110 40 350,50 09300 343,50 09300 353,20 09300
9,4 10 162 120 110 40 350,50 09400 343,50 09400 353,20 09400
9,5 10 162 120 110 40 350,50 09500 343,50 09500 353,20 09500
9,6 10 162 120 110 40 350,50 09600 343,50 09600 353,20 09600
9,7 10 162 120 110 40 350,50 09700 343,50 09700 353,20 09700
9,8 10 162 120 110 40 350,50 09800 343,50 09800 353,20 09800
9,9 10 162 120 110 40 350,50 09900 343,50 09900 353,20 09900
10,0 10 162 120 110 40 350,50 10000 343,50 10000 353,20 10000
10,1 12 204 156 142 45 477,80 10100 459,10 10100
10,2 12 204 156 142 45 477,80 10200 459,10 10200 480,90 10200
10,3 12 204 156 142 45 477,80 10300 459,10 10300
10,4 12 204 156 142 45 477,80 10400 459,10 10400
10,5 12 204 156 142 45 477,80 10500 459,10 10500 480,90 10500
10,6 12 204 156 142 45 477,80 10600 459,10 10600
10,7 12 204 156 142 45 477,80 10700 459,10 10700 480,90 10700
10,8 12 204 156 142 45 477,80 10800 459,10 10800 480,90 10800
10,9 12 204 156 142 45 477,80 10900 459,10 10900
11,0 12 204 156 142 45 477,80 11000 459,10 11000 480,90 11000
11 12 204 156 142 45 477,80 11100 459,10 11100
1,2 12 204 156 142 45 477,80 11200 459,10 11200 480,90 11200
1,3 12 204 156 142 45 477,80 11300 459,10 11300 480,90 11300
1,4 12 204 156 142 45 477,80 11400 459,10 11400
11,5 12 204 156 142 45 477,80 11500 459,10 11500 480,90 11500
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
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— vV, sida 118-124

o
@Q} DC,; for Typ Speed VA och AL / @ DC,;; for Typ Quattro 4F
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Solida hardmetallborr
WNT \ Performance 12xD med invandig kylning

WTX — Hogprestandaborr, Verksnorm

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONI\_/IE
1] /
' \ i %

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
Solid HM Solid HM Solid HM
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
11,6 12 204 156 142 45 477,80 11600 459,10 11600
1,7 12 204 156 142 45 477,80 11700 459,10 11700
1,8 12 204 156 142 45 477,80 11800 459,10 11800 480,90 11800
11,9 12 204 156 142 45 477,80 11900 459,10 11900
12,0 12 204 156 142 45 477,80 12000 459,10 12000 480,90 12000
12,1 14 230 182 166 45 675,20 12100
12,2 14 230 182 166 45 678,90 12200 675,20 12200
12,5 14 230 182 166 45 678,90 12500 673,50 12500 675,20 12500
12,8 14 230 182 166 45 678,90 12800 673,50 12800 675,20 12800
13,0 14 230 182 166 45 678,90 13000 673,50 13000 675,20 13000
13,2 14 230 182 166 45 675,20 13200
13,5 14 230 182 166 45 678,90 13500 673,50 13500 675,20 13500
13,8 14 230 182 166 45 678,90 13800 673,50 13800 675,20 13800
14,0 14 230 182 166 45 678,90 14000 673,50 14000 675,20 14000
14,2 16 260 208 192 48 871,10 14200 817,00 14200
14,5 16 260 208 192 48 871,10 14500 879,20 14500 817,00 14500
14,7 16 260 208 192 48 817,00 14700
14,8 16 260 208 192 48 879,20 14800 817,00 14800
15,0 16 260 208 192 48 871,10 15000 879,20 15000 817,00 15000
151 16 260 208 192 48 871,10 15100
15,2 16 260 208 192 48 871,10 15200 817,00 15200
15,5 16 260 208 192 48 871,10 15500 879,20 15500 817,00 15500
15,7 16 260 208 192 48 817,00 15700
15,8 16 260 208 192 48 871,10 15800 879,20 15800 817,00 15800
16,0 16 260 208 192 48 871,10 16000 879,20 16000 817,00 16000
16,2 18 285 234 216 48 909,60 16200
16,5 18 285 234 216 48 1.192,00 16500 909,60 16500
16,8 18 285 234 216 48 1.192,00 16800 909,60 16800
17,0 18 285 234 216 48 1.198,00 17000 1.192,00 17000 909,60 17000
17,2 18 285 234 216 48 909,60 17200
17,5 18 285 234 216 48 1.198,00 17500  1.192,00 17500 909,60 17500
17,8 18 285 234 216 48 1.192,00 17800 909,60 17800
18,0 18 285 234 216 48 1.192,00 18000 909,60 18000
18,2 20 310 258 240 50 1.152,00 18200
18,5 20 310 258 240 50 1.152,00 18500
18,7 20 310 258 240 50 1.152,00 18700
18,8 20 310 258 240 50 1.152,00 18800
19,0 20 310 258 240 50 1.152,00 19000
19,2 20 310 258 240 50 1.152,00 19200
19,5 20 310 258 240 50 1.152,00 19500
19,8 20 310 258 240 50 1.152,00 19800
20,0 20 310 258 240 50 1.152,00 20000
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O

— vV, sida 118-124

(e}
@ﬂ DC,; for Typ Speed VA och AL / @ DC,; for Typ Quattro 4F
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WNT \ Standard

12xD med invandig kylning

Hogprestandaborr, Hardmetalll

<12xD ,ﬁ/

on | P

DCONMS

DC
mm
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
37
338
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
75

2|72

LS

OAL

SIG

DCONMS 1
mm

© OO O C© O 0 O O O O O O © O O O O O O O O O O O OO OO oo Oo»

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
49,5
49,3
492
49,0
489
487
486
484
58,3
58,1
58,0
57,8
57,7
575
574
57,2
57,1
56,9
70,8
706
705
703
70,2
70,0
69,9
69,7
69,6
69,4
69,3
69,1
69,0
98,8
98,7
98,5
98,4
98,2
98,1
97,9
97,8
97,6
97,5
97,3
97,2
97,0
96,9
96,7

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TiAIN

E=—1
SIG 135°
Solid HM

11705 ...

EUR
T1/9C
120,30 03000
120,30 03100
120,30 03200
120,30 03300
120,30 03400
120,30 03500
120,30 03600
120,30 03700
120,30 03800
120,30 03900
120,30 04000
120,30 04100
120,30 04200
120,30 04300
120,30 04400
120,30 04500
120,30 04600
120,30 04700
120,30 04800
120,30 04900
120,30 05000
120,30 05100
120,30 05200
120,30 05300
120,30 05400
120,30 05500
120,30 05600
120,30 05700
120,30 05800
120,30 05900
120,30 06000
133,50 06100
133,50 06200
133,50 06300
133,50 06400
133,50 06500
133,50 06600
133,50 06700
133,50 06800
133,50 06900
133,50 07000
133,50 07100
133,50 07200
133,50 07300
133,50 07400
133,50 07500

DCw
mm
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
11,8
12,0
12,5
12,7
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OI»mwW=Z2X=ZT

DCONMS

mm

@ 00 o

OAL
mm
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU

mm
96,6
96,4
96,3

96,1
96,0
107,8
107,7
107,5
107,4
107,2
1071
106,9
106,8
106,6
106,5
106,3
106,2
106,0
105,9
105,7
105,6
105,4
105,3
105,1
105,0
140,7
140,2
139,8
139,5
138,7
138,3
138,0
163,2
162,9
162,8
162,5
161,7
161,3
161,0
186,2
185,8
185,5
184,7
184,3
184,0
209,2
208,5
207,7
207,0
230,2
2295
228,7
228,0

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

11705 ...

EUR
T1/9C
133,50 07600
133,50 07700
133,50 07800
133,50 07900
133,50 08000
187,70 08100
187,70 08200
187,70 08300
187,70 08400
187,70 08500
187,70 08600
187,70 08700
187,70 08800
187,70 08900
187,70 09000
187,70 09100
187,70 09200
187,70 09300
187,70 09400
187,70 09500
187,70 09600
187,70 09700
187,70 09800
187,70 09900
187,70 10000
258,60 10200
258,60 10500
258,60 10800
258,60 11000
258,60 11500
258,60 11800
258,60 12000
333,10 12500
333,10 12700
333,10 12800
333,10 13000
333,10 13500
333,10 13800
333,10 14000
439,00 14500
439,00 14800
439,00 15000
439,00 15500
439,00 15800
439,00 16000
524,30 16500
524,30 17000
524,30 17500
524,30 18000
524,30 18500
524,30 19000
524,30 19500
524,30 20000

— v, sida 131

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

12xD med invandig kylning

WTX — Hogmatningsborr, Verksnorm

A Hogmatningsborr med tre eggar
A Universellt anvandbar

<12xD ;ﬁf
% NOF=3
DCONMS
4
g
('
5 8
DC
SIG

DC,.; DCONMS; OAL
mm mm mm
4,0 6 102
41 6 102
4,2 6 102
4,3 6 102
44 6 102
4,5 6 102
4,6 6 102
47 6 102
4,8 6 116
4,9 6 116
5,0 6 116
51 6 116
52 6 116
53 6 116
54 6 116
55 6 116
5,6 6 116
57 6 116
5,8 6 116
5,9 6 116
6,0 6 116
6,1 8 146
6,2 8 146
6,3 8 146
6,4 8 146
6,5 8 146
6,6 8 146
67 8 146
6,8 8 146
6,9 8 146
7,0 8 146
71 8 146
7.2 8 146
73 8 146
7.4 8 146
7.5 8 146
7,6 8 146
77 8 146
7.8 8 146
7,9 8 146
8,0 8 146
8,1 10 162
8,2 10 162
8,3 10 162
8,4 10 162
8,5 10 162
8,6 10 162
8,7 10 162
8,8 10 162
8,9 10 162
9,0 10 162
9,1 10 162

cuttingtools.ceratizit.com

108
108
120
120

120
120
120
120
120
120

120

110

A Hog positioneringsnoggrannhet
A Passar for komplicerade borrsituationer

DPX74S

i)
—
SIG 135°
Solid HM

10 796 ...

EUR

T4

261,70 04000
261,70 04100
261,70 04200
261,70 04300
261,70 04400
261,70 04500
261,70 04600
261,70 04700
261,70 04800
261,70 04900
261,70 05000
261,70 05100
261,70 05200
261,70 05300
261,70 05400
261,70 05500
261,70 05600
261,70 05700
261,70 05800
261,70 05900
261,70 06000
337,00 06100
337,00 06200
337,00 06300
337,00 06400
337,00 06500
337,00 06600
337,00 06700
337,00 06800
337,00 06900
337,00 07000
337,00 07100
337,00 07200
337,00 07300
337,00 07400
337,00 07500
337,00 07600
337,00 07700
337,00 07800
337,00 07900
337,00 08000
439,10 08100
439,10 08200
439,10 08300
439,10 08400
439,10 08500
439,10 08600
439,10 08700
439,10 08800
439,10 08900
439,10 09000
439,10 09100

DC 7
mm
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
11
1,2
1,3
11,4
1,5
11,6
17
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

OI»WwW=ZX=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230

10 796 ...

EUR
T4

439,10 09200
439,10 09300
439,10 09400
439,10 09500
439,10 09600
439,10 09700
439,10 09800
439,10 09900
439,10 10000
572,80 10100
572,80 10200
572,80 10300
572,80 10400
572,80 10500
572,80 10600
572,80 10700
572,80 10800
572,80 10900
572,80 11000
572,80 11100
572,80 11200
572,80 11300
572,80 11400
572,80 11500
572,80 11600
572,80 11700
572,80 11800
572,80 11900
572,80 12000
734,10 12200
734,10 12500
734,10 12800
734,10 13000
734,10 13500
734,10 13800
734,10 14000
954,40 14500
954,40 14800
954,40 15000
954,40 15500
954,40 15800
954,40 16000
1.232,00 16500
1.232,00 16800
1.232,00 17000
1.232,00 17500
1.232,00 17800
1.232,00 18000
1.506,00 18500
1.506,00 18800
1.506,00 19000
1.506,00 19500
1.506,00 19800
1.506,00 20000

cee

— V, sida 117
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Djuphalsborr

WTX - Co-pilot djuphalsborr Toleranser och vinkel

A Skartolerans j6 optimalt anpassad som mellantolerans for
pilotborr och djuphalsborr

A For optimal styrning och reducering av materialingreppstid hos
djuphélsborret vid borrdjup > 30xD

A Pilothal erfordras

A Upp till 20xD utan urspaning

A Hog rakhet

A Saker spanavgang

<20xD /
&

Pilotborr

=4
53
2
=
F
S
o

Djuphalsborr

/

- TiAIN
7. || noF=2
Tolerans h7/fg6
DCONMS
Tolerans j6
Tolerans m7
2
]
o 8
= Toleranstabell
ISO-toleranser for axlar och borrhal
DC |
e ) Fran @ 3 6 10 18
Upptilochmed 6 10 18 30
20 24 29 35
p6
12 15 18 22
R - 0 0 0 0 Djuphalsborr 16xD
SIG137° > 12 45 18 21 till 30xD
Solid HM = " 6 7 8 9 Conlot
S j o-pilotborr
11018 ... 2 2 2 3 4
fie)
DC; DCONMS OAL LCF LU EUR 2 -6 -8 o
mm mm o | e | cm T7/9G g fg6 = Djuphalsborr > 30xD
o
3,0 6 120 80 60 279,50 03000 = 12 15 18 2
4,0 6 130 90 80 291,00 04000 m6é 4 6 7 8
4,2 6 160 110 84 315,10 04200
45 6 160 110 90 315,10 04500 m7 16 2 2 29 WTX UNI/ WTX VA
43 6 160 120 96 335,40 04800 4 6 7 8
5,0 6 160 120 100 335,40 05000
55 6 185 140 110 348,20 05500 5
5,8 6 185 140 116 348,20 05800 @PiIotborrfierTXdjuphélsborr:
6,0 6 185 140 120 348,20 06000
6,5 8 210 160 130 397,60 06500 :w$§'¥g /lill.\lLIJ:'\(/VVTF))((-l\J//’\\‘|33)I(:|)D//55)I(:|)D
6,8 8 210 160 136 397,60 06800 i ARSI
7,0 8 210 160 140 397,60 07000
75 8 230 180 150 442,00 07500
78 8 230 180 156 442,00 07800
8,0 8 230 180 160 442,00 08000
8,5 10 260 195 170 487,90 08500
8,8 10 290 230 176 545,00 08800
9,0 10 290 230 180 545,00 09000
P ®
M °
K °
N
S o
H
I
— V, sida 142
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

Djuphalsborr

WTX — Hogpresterande djuphalsborr

A Upp till 16xD utan urspaning
A Pilotborrning erfordras
A Suveran rakhet

A Saker spantransport

<16xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPRONNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
o oo o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No Yo No o Wo N N No e Ne Wo Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL

WTX - Hogpresterande djuphalsborr

A Upp till 20xD utan urspaning
A Pilotborrning erfordras

A Suveran rakhet
A Saker spantransport

TB 16 TB 16
<
UNI ALU 520xD f
TIAIN DLC ~ ﬁ
. || no=2
DRAGONSKIN

—
SIG 135°
Solid HM

11016 ...

EUR
T7/9G

160,70 020
160,70 022
160,70 023
179,80 024
179,80 025
179,80 027
179,80 028
228,80 030
228,80 032
228,80 033
228,80 035
239,00 038
239,00 040
256,50 042
256,50 045
270,90 048
270,90 050
283,90 055
283,90 058
283,90 060
301,40 065
324,60 068
324,60 070
362,30 075
362,30 078
362,30 080
399,80 085
446,40 088
446,40 090
446,40 098
446,40 100
498,30 102
498,30 108
498,30 118
498,30 120

—
SIG 135°
Solid HM

11017 ...

EUR
T7/19G

160,70 - 020
160,70 022
160,70 023
179,80 024
179,80 025
179,80 027
179,80 028
228,80 030
228,80 032
228,80 033
228,80 035
239,00 038
239,00 040
256,50 042
256,50 045
270,90 048
270,90 050
283,90 055
283,90 058
283,90 060
301,40 065
324,60 068
324,60 070
362,30 075
362,30 078
362,30 080
399,80 085
446,40 088
446,40 090
446,40 098
446,40 100
498,30 102
498,30 108
498,30 118
498,30 120

cuttingtools.ceratizit.com

— V, sida 143+146

— Bearbetningsinformation: Sida 160

SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNNOPVUITONUNIONUTIODUINOCODNTWNOO~NOTARWNO

Ao
Noooo
oYy Oy =

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-NecNe No o o No e Ne NorNo o Ne  Ro o NoNe s lep o I S S S S o

mm

92
92
92
112
12
112
12
120
120
120
120
130
130
160
160
160
160
185
185
185
210
210
210
230
230
230
260
290
290
290
290
315
315
315
315

TB 20

UNI

TiAIN

SIG13

5e

Solid HM

11 020

EUR
T7/9G

170,90
170,90
170,90
189,80
189,80
189,80
189,80
255,00
255,00
255,00
255,00
265,30
265,30
285,40
285,40
301,40
301,40
314,30
314,30
314,30
336,10
360,80
360,80
402,70
402,70
402,70
443,40
498,30
498,30
498,30
498,30
547,50
547,50
547,50
547,50

TB 20
ALU

DLC

SIG 135°
Solid HM

11 021

EUR
T7/9G

170,90
170,90
170,90
189,80
189,80
189,80
189,80
255,00
255,00
255,00
255,00
265,30
265,30
285,40
285,40
301,40
301,40
314,30
314,30
314,30
336,10
360,80
360,80
402,70
402,70
402,70
443,40
498,30
498,30
498,30
498,30
547,50
547,50
547,50
547,50

— V. sida 143+146
— Bearbetningsinformation: Sida 160
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

Djuphalsborr

WTX — Hogpresterande djuphalsborr

A Upp till 25xD utan urspaning
A Pilotborrning erfordras
A Suveran rakhet

A Saker spantransport

<25xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPRONNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
o oo o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No Yo No o Wo N N No e Ne Wo Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL
mm

104
104
104
125
125
125
125
135
135
150
150
160
160
160
180
180
180
205
205
205
240
240
240
260
260
260
285
310
310
310
310
375
375
375
375

WTX - Hogpresterande djuphalsborr

A Upp till 30xD utan urspaning
A Pilotborrning erfordras

A Suveran rakhet
A Saker spantransport

TB 25 TB 25
<
i <30xD ,ﬁ/
TiAIN DLC 7 ﬁ
0.2 || nokz2
DRAGONSKIN

—
SIG 135°
Solid HM

11025 ...

EUR
T7/9G

181,10 020
181,10 022
181,10 023
207,20 024
207,20 025
207,20 027
207,20 028
295,70 030
295,70 032
328,80 033
328,80 035
337,50 038
337,50 040
337,50 042
352,00 045
352,00 048
352,00 050
378,10 055
378,10 058
378,10 060
42150 065
421,50 068
42150 070
469,40 075
469,40 078
469,40 080
527,20 085
573,50 088
573,50 090
573,50 098
573,50 100
689,40 102
689,40 108
689,40 118
689,40 120

SIG 135°
Solid HM

11 026 ...

EUR
T7/19G

181,10 020
181,10 022
181,10 023
207,20 024
207,20 025
207,20 027
207,20 028
295,70 030
295,70 032
328,80 033
328,80 035
337,50 038
337,50 040
337,50 042
352,00 045
352,00 048
352,00 050
378,10 055
378,10 058
378,10 060
42150 065
421,50 068
42150 070
469,40 075
469,40 078
469,40 080
527,20 085
573,50 088
573,50 090
573,50 098
573,50 100
689,40 102
689,40 108
689,40 118
689,40 120

2|76

— V, sida 144+147

— Bearbetningsinformation: Sida 160

SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNNOPVUIONUNIONUTIODUINOCODBTWNOO~NOTIARWNO

Ao
Noooo
oo

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-Re Ne No oo No e Ne o No o Ne Ro o NoNe s lep o I S S S S

mm

115
15
15
138
138
138
138
150
150
185
185
185
185
185
215
215
215
230
230
230
280
280
280
280
315
315
350
380
380
380
380
430
430
430
430

TB 30

UNI

TiAIN

T T R R R R e ehe—

—
SIG 135°
Solid HM

11 030

EUR
T7/9G

194,30
194,30
194,30
224,70
224,70
224,70
224,70
379,50
379,50
389,70
389,70
389,70
389,70
389,70
401,30
401,30
401,30
420,10
420,10
420,10
463,50
480,90
480,90
480,90
536,00
536,00
618,50
650,30
650,30
650,30
650,30
830,10
830,10
830,10
830,10

TB 30
ALU

—
SIG 135°
Solid HM

11031 ...

EUR
T7/9G

194,30 020
194,30 022
194,30 023
224,70 024
224,70 025
224,70 027
224,70 028
379,50 030
379,50 032
389,70 033
389,70 035
389,70 038
389,70 - 040
389,70 042
401,30 045
401,30 048
401,30 050
420,10 055
420,10 058
420,10 060
463,50 065
480,90 068
480,90 070
480,90 075
536,00 078
536,00 080
618,50 085
650,30 088
650,30 090
650,30 098
650,30 100
830,10 102
830,10 108
830,10 118
830,10 120

— V, sida 144+147

— Bearbetningsinformation: Sida 160
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

Djuphalsborr

WTX — Hogpresterande djuphalsborr

A Upp till 40xD utan urspaning
A Pilotborrning erfordras

A Suveran rakhet
A Saker spantransport

<40xD

>

/4

5\\\N
N

NOF =2

DCONMS

SIG

DC«s DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

OO O ©©OWODODDDDDDDDO DD

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194

223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367

367

TB 40
UNI

WTX - Hogpresterande djuphalsborr

A Upp till 50xD utan urspaning

A Pilotborrning erfordras
A Suveran rakhet
A Saker spantransport

<50xD

>

TIAIN

/1

s(\\Q
Y

NOF =2

t=——1
SIG 135°
Solid HM

11 040 ...

EUR
T719G

480,90 030
480,90 040
531,70 042
531,70 045
567,90 048
567,90 050
611,30 055
611,30 058
611,30 060
657,50 065
657,50 068
657,50 070
731,50 075
731,50 078
731,50 080
805,60 085
805,60 088
805,60 090

cC eee

— V, sida 145
— Bearbetningsinformation: Sida 160

DC

OAL

LCF

SIG

DCs DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

O OO OO D™D

LCF
mm
175
220
245
245

275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TIAIN

MWWWWW“—

i
SIG 135°
Solid HM

11 050 ...

EUR
T719G
653,40 030
653,40 040
727,30 042
727,30 045
821,40 048
821,40 050
924,10 055
937,30 058
937,30 060
1.042,00 065
1.130,00 068

— V, sida 145
— Bearbetningsinformation: Sida 160

(e}
@ Djuphélsborrarna finns med andra matt pa begaran.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Miniborr
WTX - Hogprestandaborr
A Enhetsskaft @ 3 mm h6 for
anvandning i krympchuck
11 770 ...
s5xD DC.m DCONMS, OAL LCF LU EUR
NOF =2 mm mm mm mm mm T7/9G
1,80 3 38 105 80 21,17 01800
% TIAIN 1,85 3 38 120 80 21,17 01850
1,90 3 38 120 80 21,17 01900
1,95 3 38 120 80 21,17 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 21,17 01970
‘ 1,98 3 38 120 80 21,17 01980
} 1,99 3 38 120 80 21,17 01990
| 2,00 3 42 130 90 30,28 02000
| 2,01 3 42 130 90 30,28 02010
‘ 2 2,02 3 42 130 90 30,28 02020
| 3 2,03 3 42 130 90 30,28 02030
2,05 3 42 130 90 30,28 02050
2,10 3 42 130 90 30,28 02100
? s y 2,15 3 2 130 90 30,28 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 34,20 02200
ot 2,25 3 46 150 100 34,20 02250
5o 2,30 3 46 150 100 34,20 02300
2,35 3 46 150 100 34,20 02350
; 2,40 3 46 150 100 34,20 02400
E=—— 2,45 3 46 150 100 34,20 02450
SIG 140° 2,47 3 46 15,0 10,0 34,20 02470
Solid HM 2,48 3 46 150 100 34,20 02480
2,49 3 46 150 100 34,20 02490
11770... 2,50 3 46 150 100 34,20 02500
DC.ums DCONMS, OAL LCF LU EUR 2,51 3 46 150 100 34,20 02510
mm mm mm mm mm T7/9G 2,52 3 46 15,0 10,0 34,20 02520
0,10 3 38 12 1,0 39,09 00100 2,53 3 46 150 100 34,20 02530
0,15 3 38 2,0 17 34,47 00150 2,60 3 46 150 100 34,20 02600
0,20 3 38 35 3,0 30,14 00200 2,70 3 46 150 100 34,20 02700
0,25 3 38 3,5 3,0 2565 00250 2,80 3 46 150 100 34,20 02800
0,30 3 38 55 5,0 21,17 00300 2,90 3 46 150 100 34,20 02900
0,35 3 38 55 5,0 21,17 00350
0,40 3 8 70 60 21,17 00400 P °
0,45 3 38 70 6,0 21,17 00450 M
0,50 3 38 7,0 6,0 21,17 00500 K °
0,55 3 38 7,0 6,0 2117 00850 °
0,60 3 38 7,0 6,0 211700600 o
0,65 3 38 7,0 6,0 21,17 00650
0,70 3 38 105 80 2117 00700 H
0,75 3 38 105 80 21,17 00750 O
0,80 3 38 105 80 21,17 00800 .
0,85 3 38 105 80 21,17 00850 = Ve sida 136
0,90 3 38 105 80 21,17 00900
0,95 3 38 105 80 21,17 00950
0,97 3 38 105 80 21,17 00970
0,98 3 38 105 80 21,17 00980
0,99 3 38 105 80 21,17 00990
1,00 3 38 105 80 21,17 01000
1,01 3 38 105 80 21,17 01010
1,02 3 38 105 80 21,17 01020
1,03 3 38 105 80 21,17 01030
1,05 3 38 105 80 21,17 01050
110 3 38 105 80 21,17 01100
1,15 3 38 105 80 21,17 01150
1,20 3 38 105 80 21,17 01200
1,25 3 38 105 80 21,17 01250
1,30 3 38 105 80 21,17 01300
1,35 3 38 105 80 21,17 01350
1,40 3 38 105 80 21,17 01400
1,45 3 38 105 80 21,17 01450
1,47 3 38 105 80 21,17 01470
1,48 3 38 105 80 21,17 01480
1,49 3 38 105 80 21,17 01490
1,50 3 38 105 80 21,17 01500
1,51 3 38 105 80 21,17 01510
1,52 3 38 105 80 21,17 01520
1,53 3 38 105 80 21,17 01530
1,55 3 38 105 80 21,17 01550
1,60 3 38 105 80 21,17 01600
1,65 3 38 105 80 21,17 01650
1,70 3 38 105 80 21,17 01700
1,75 3 38 105 80 21,17 01750
2|78 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

Miniborr
WTX - Hogprestandaborr WTX - Hogprestandaborr
A Specialiserat mikroborr A Specialiserat mikroborr
A Universellt anvandbar A Universellt anvandbar
A Mycket hog processakerhet A Mycket hog processakerhet
A Pilotborr for WTX mikrodjuphalsborr
< 8xD ,ﬁ? MICRO
<5xD
& @ DPX74M
DPX74M RS2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
zl
= S
O 1
)/
W
SIG ‘
SIG
) t——13
=| SIG 128°
81G 135 Solid HM
Solid HM
10 693 10 694 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU EUR
DC.. DCONMS, OAL LCF LU EUR . - | @ | am TAI9F
10 i) DR oy o T4/9F 08 3 M 8 64 138,70 00800
0,8 3 39 56 40 132,20 00800 09 3 1Y) 9 72 138,70 00900
09 3 39 6,3 45 132,20 00900 1,0 3 43 10 8,0 123,80 01000
1,0 3 40 7,0 50 117,30 01000 1 3 44 1 8,8 123,80 01100
11 3 41 144 55 117,30 01100 1,2 3 45 12 9,6 123,80 01200
1,2 3 41 84 6,0 117,30 01200 13 3 46 13 10,4 123,80 01300
13 3 42 91 6,5 117,30 01300 1,4 3 47 14 1,2 123,80 01400
1,4 3 42 98 70 117,30 01400 1,5 3 47 15 120 123,80 01500
1,5 3 43 105 75 117,30 01500 1,6 3 48 16 128 133,20 01600
1,6 3 4 12 80 123,50 01600 1,7 3 49 17 13,6 133,20 01700
17 3 4 119 85 123,50 01700 18 3 50 18 14,4 133,20 01800
18 3 45 126 90 123,50 01800 19 3 51 19 152 133,20 01900
19 3 4 133 95 123,50 01900 2,0 3 52 20 160 133,20 02000
2,0 3 46 140 100 123,50 02000 21 3 53 21 16,8 135,30 02100
21 3 a7 147 105 127,40 02100 2,2 3 54 2 176 135,30 02200
2,2 3 a7 154 110 127,40 02200 2,3 3 55 23 184 135,30 02300
2,3 3 48 181 115 127,40 02300 2,4 3 56 24 192 135,30 02400
24 3 48 168 120 127,40 02400 2,5 3 56 25 200 135,30 02500
2,5 3 49 175 125 127,40 02500 2,6 3 57 26 208 139,60 02600
2,6 3 50 182 130 134,10 02600 2,7 3 58 27 216 139,60 02700
2,7 3 50 189 135 134,10 02700 2,8 3 59 28 224 139,60 02800
2,8 3 51 196 140 134,10 02800 2,9 3 60 29 232 139,60 02900
2,9 3 51 203 145 134,10 02900
P [}
P [ ] M °
M [ K °
K ( ] N
N S o
S © H
H

— v, sida 137

— Bearbetningsinformation: Sida 161

o
@ Lagsta tryck for skarvatska: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

— V, sida 138

— Bearbetningsinformation: Sida 161

o
@ Lagsta tryck for skarvatska: 30 bar
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WNT \ Performance

Miniborr
" L . 0
WTX - Hogprestandaborr WTX — Hogpresterande djuphalsborr
A Specialiserat mikroborr A Specialiserad mikropdjuphalsborr
A Universellt anvandbar A Universellt anvandbar
A Mycket hég processakerhet A Mycket hog processakerhet
A Pilotborr: 5xD WTX - Micro — hdgprestandaborr A Pilotborr: 5xD WTX - Micro — hdgprestandaborr
< 12xD 35/ < 16xD */ MICRO
v @ @ DPX74M i @ DPX74M
U || nok=2 U || Nok=2
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN

OAL

LU
LCF

DC

SIG

DC s DCONMS s  OAL LCF LU
mm mm mm mm mm

0,8 3 44 1,2 9,6
0,9 3 46 12,6 10,8
1,0 3 47 14,0 12,0
11 3 48 15,4 13,2
1,2 3 50 16,8 14,4
1,3 3 51 18,2 15,6
1,4 3 52 19,6 16,8
1,5 3 53 21,0 18,0
1,6 3 55 224 19,2
1,7 3 56 238 20,4
1,8 3 57 25,2 21,6
1,9 3 59 26,6 22,8
2,0 3 60 28,0 24,0
2,1 3 61 29,4 25,2
2,2 3 63 30,8 26,4
2,3 3 64 32,2 27,6
2,4 3 65 33,6 28,8
2,5 3 67 35,0 30,0
2,6 3 68 36,4 31,2
2,7 3 69 37,8 32,4
2,8 3 70 39,2 33,6
2,9 3 72 40,6 34,8

OTw=ZX=Z T

t=——1
SIG 128°
Solid HM

10 695 ...

EUR
T4/9F
154,50 00800
154,50 00900
139,60 01000
139,60 01100
139,60 01200
139,60 01300
139,60 01400
139,60 01500
147,00 01600
147,00 01700
147,00 01800
147,00 01900
147,00 02000
150,20 02100
150,20 02200
150,20 02300
150,20 02400
150,20 02500
153,30 02600
153,30 02700
153,30 02800
153,30 02900

o

— v, sida 138

— Bearbetningsinformation: Sida 161

o
@ Lagsta tryck for skérvatska: 30 bar

2|80

DCONMS
1
1
i
|
n
;
I |
I <
L o
oy
w
5 L
28
DC
SIG

DC s DCONMS 1

mm
0,8
0,9
1,0
11

1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9

2,0
241

2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OIT»mw=Z2X=ZT

mm

W W W W WWWwWowWowWowowowowowowowowowwoww

OAL
mm
48
49
51
53
54
56
58
60
61
63
65
66
68
70
7
73
75
7
78
80
82
83

LCF
mm
14,4
16,2
18,0
19,8
21,6
234
25,2
27,0
28,8
30,6
32,4
34,2
36,0
37,8
39,6
41,4
43,2
45,0
46,8
48,6
50,4
52,2

LU

mm
12,8
14,4
16,0
176
19,2
20,8
224
24,0
25,6
27,2
28,8
30,4
32,0
33,6
35,2
36,8
384
40,0
4,6
432
448
46,4

4

——
SIG 128°
Solid HM

10 696 ...

EUR
T4/9F
196,40 00800
196,40 00900
181,50 01000
181,50 01100
181,50 01200
181,50 01300
181,50 01400
181,50 01500
191,10 01600
191,10 01700
191,10 01800
191,10 01900
191,10 02000
195,20 02100
195,20 02200
195,20 02300
195,20 02400
195,20 02500
199,40 02600
199,40 02700
199,40 02800
199,40 02900

— V, sida 139

— Bearbetningsinformation: Sida 161

o
@ Lagsta tryck for skérvatska: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Miniborr
" . 0 L . 0
WTX — Hogpresterande djuphalsborr WTX — Hogpresterande djuphalsborr
A Specialiserad mikropdjuphalsborr A Specialiserad mikropdjuphalsborr
A Universellt anvandbar A Universellt anvandbar
A Mycket hég processakerhet A Mycket hog processakerhet
A Pilotborr: 5xD WTX - Micro — hdgprestandaborr A Pilotborr: 5xD WTX - Micro — hdgprestandaborr
< 20xD #/ < 25xD */ MICRO
v @ @ DPX74M i ﬂ DPX74M
0.7 || nok-2 U || Nok=2
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS - DCONMS .
I i
| ;1
w ;1
| ]
1 1
| 3 ‘3 5
[T [T
32 =t
DC DC
T~ | T~
SiG % siG &

DC s DCONMS 1

mm
0,8
0,9
1,0
11

1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
2,0
21

2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OTw=ZX=Z T

mm

W W WWWwWwWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
51
53
55
57
59
61
63
66
68
70
72
74
76
78
80
82
85
87
89
91
93
95

LCF
mm
176
19,8
22,0
242
26,4
28,6
308
33,0
352
374
39,6
#8
44,0
46,2
484
50,6
52,8
55,0
57,2
59,4
616
638

LU
mm
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58

t=——1
SIG 128°
Solid HM

10 697 ...

EUR
T4/9F
215,80 00800
215,80 00900
201,00 01000
201,00 01100
201,00 01200
201,00 01300
201,00 01400
201,00 01500
211,70 01600
211,70 01700
211,70 01800
211,70 01900
211,70 02000
216,00 02100
216,00 02200
216,00 02300
216,00 02400
216,00 02500
220,80 02600
220,80 02700
220,80 02800
220,80 02900

— v, sida 139

— Bearbetningsinformation: Sida 161

o
@ Lagsta tryck for skérvatska: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

DC s DCONMS 1

mm
0,8
0,9
1,0
11

1,2
13
14
1,5
1,6
17
1,8
1,9

2,0
21

2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OIT»mwW=Z2X=ZT

mm

W W WWWWWWWWWWWwWWwwWwwWwwWwwwwow

OAL
mm
54
57
60
63
65
68
7
73
76
78
81
84
86
89
91
94
97
99
102
104
107
110

LCF
mm
21,6
24,3
27,0
29,7
32,4
35,1
37,8
40,5
43,2
459
48,6
51,3
54,0
56,7
59,4
62,1
64,8
67,5
70,2
72,9
75,6
78,3

LU
mm
16,0
20,5
25,0
27,5
30,0
32,5
35,0
37,5
40,0
42,5
45,0
47,5
50,0
52,5
55,0
57,5
60,0
62,5
65,0
67,5
70,0
72,5

——
SIG 128°
Solid HM

10 698 ...

EUR

T4/9F

240,10 00800
240,10 00900
222,40 01000
222,40 01100
222,40 01200
222,40 01300
222,40 01400
222,40 01500
234,20 01600
234,20 01700
234,20 01800
234,20 01900
234,20 02000
239,20 02100
239,20 02200
239,20 02300
239,20 02400
239,20 02500
244,30 02600
244,30 02700
244,30 02800
244,30 02900

— V, sida 139

— Bearbetningsinformation: Sida 161

o
@ Lagsta tryck for skérvatska: 30 bar

2181



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr
Miniborr

WTX - Hogpresterande djuphalsborr

A Specialiserad mikropdjuphalsborr

A Universellt anvandbar

A Mycket hog processakerhet

A Pilotborr: 5xD WTX - Micro — hdgprestandaborr

<30xD

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T w=ZzXxX=T

OAL

DCONMS ¢

mm

W W WWWwWwWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
59
62
65
68
7
74
78
81
84
87
90
93
96
99
102
106
109
112
115
18
121
124

LCF
mm
25,6
28,8
32,0
35,2
384
416
448
48,0
51,2
54,4
57,6
60,8
64,0
67,2
704
73,6
76,8
80,0
83,2
86,4
89,6
92,8

LU
mm
19,2
245
30,0
33,0
36,0
39,0
42,0
45,0
48,0
51,0
54,0
57,0
60,0
63,0
66,0
69,0
72,0
75,0
78,0
81,0
84,0
87,0

DPX74M

|

J

|
t=——1
SIG 128°
Solid HM

10 699 ...

EUR

T4/9F

265,80 00800
265,80 00900
246,20 01000
246,20 01100
246,20 01200
246,20 01300
246,20 01400
246,20 01500
259,40 01600
259,40 01700
259,40 01800
259,40 01900
259,40 02000
264,90 02100
264,90 02200
264,90 02300
264,90 02400
264,90 02500
270,50 02600
270,50 02700
270,50 02800
270,50 02900

— v, sida 139

— Bearbetningsinformation: Sida 161

o
@ Lagsta tryck for skarvatska: 30 bar

282

Toleranser och vinkel

Pilotborr

=
=
]
a
9
©
=
S
=
[=)

Tolerans h6
Tolerans m6

Skarvatskeror med filtersil
HSK-A 63 / HSK-A 100

Il s

Med det nya skarvétskerdret kan aven minimala span och fororeningar
filtreras ut ur skérvatskan.

Mer information om detta finns i — Katalogen Fastspénningsteknik,
Kapitel 16, Sidan 156.

cuttingtools.ceratizit.com
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Borrbrotsch
WTX - Borr-brotsch 1/100
A VHM hégprestandaborr, brotsch
A Borrning och brotschning till fardigt matt H7 i ett arbetsmoment
A 3 borrskar
A 6 brotschskar
A Hbg matning
A Bra ytkvalitet
A For genomgaende hal och bottenhal
Feed
<
=3xD % BR100
g @ DPX148
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | | _
a
=
o
w
5 8
DC
SIG
P\
t=——13
SIG 140°
Solid HM
10 707 ...
DCauws DCONMS, OAL LCF LU LS EUR Méjliga passmatt
mm mm mm mm mm mm T4 tex @8 F7=8,02mm
3,97 6 66 24 17 36 180,90 03970 397 u7 X7
3,98 6 66 24 17 36 180,90 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 66 24 17 36 180,90 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 180,90 04000 @4 200 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 66 24 17 36 180,90 04010 401 67 Hg
4,02 6 66 24 17 36 180,90 04020 '
4,97 6 66 28 20 36 180,90 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 66 28 20 36 180,90 04980 4,97 U7 X7
4,99 6 66 28 20 36 180,90 04990 4,98 N 10 N1 R7
5,00 6 66 28 20 36 180,90 05000 @5 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 66 28 20 36 180,90 05010 5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,02 6 66 28 20 36 180,90 05020 5,01 G7 H8
5,97 6 66 28 20 36 180,90 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 66 28 20 36 180,90 05980 597 u7 X7
5,99 6 66 28 20 36 180,90 05990 508 N 10 N1 R7
6,00 6 66 28 20 36 180,90 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 66 28 20 36 180,90 06010 26 6.00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,02 6 66 28 20 36 180,90 06020 601 G7 H8
7,97 8 79 41 29 36 180,90 07970 602 F8 HO
7,98 8 79 # 29 36 180,90 07980 '
7,99 8 79 4 29 3 180,90 07990 797 ST urz
8,00 8 79 4 29 36 180,90 08000 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
8,01 8 79 4 29 3 180,90 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 4 29 36 180,90 08020 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
9,97 10 89 47 35 40 205,80 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 89 47 35 40 205,80 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 89 47 35 40 205,80 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 89 47 35 40 205,80 133(1)8 9.98 N8 N10 N11 P7 R7
10,01 10 89 47 35 40 205,80
10,02 10 89 47 35 40 205,30 10020 @10 1%’%90 5? 'Xlg JMs77 ‘}VIS% Jngg
11,97 12 102 55 40 45 282,00 11970 10’01 G7 H8
11,98 12 102 55 40 45 282,00 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 102 55 40 45 282,00 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 282,00 12000 '
12,01 12 102 55 40 45 28200 12010 11,98 N8 N9 N10 P7
12,02 12 102 55 40 45 282,00 12020 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
’ ' @12 1200  J7 J8 JS7  JS8
P [} 12,01 G6 H7 H8 Js9
M . 1202 F7
K [ ] o
N @ Toleransklasser som ej & markerade med fet stil kan tillverkas men ligger
S inte optimalt inom toleransomradet.
H
0

— V, sida 140

cuttingtools.ceratizit.com 2|83
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Borrbrotsch
WTX - Borr-brotsch 1/100
A VHM hégprestandaborr, brotsch
A Borrning och brotschning till fardigt matt H7 i ett arbetsmoment
A 3 borrskar
A 6 brotschskar
A Hbg matning
A Bra ytkvalitet
A For genomgaende hal och bottenhal
Feed
<
=5xD % BR100
g @ DPX14S
NOF =3
DDRAGONSKIN
DCONMS_| |
CB
2l
i o
w
5 8
DC
SIG
SIG 140°
Solid HM
10713 ...
DCauws DCONMS, OAL LCF LU LS EUR Méjliga passmatt
mm mm mm mm mm mm T4 tex @8 F7=8,02mm
3,97 6 74 36 29 36 225,60 03970 397 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 225,60 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 225,60 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 225,60 04000 @4 200 17 18 157 S8 1S9
4,01 6 74 36 29 36 225,60 04010 401 67 Hs
4,02 6 74 36 29 36 225,60 04020 '
4,97 6 82 44 35 36 225,60 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 82 44 35 36 225,60 04980 4,97 urz X7
4,99 6 82 44 35 36 225,60 04990 4,98 N 10 N1 R7
5,00 6 82 44 35 36 225,60 05000 a5 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 82 44 35 36 225,60 05010 5,00 J7 J8 JS7 JS8 Js9
5,02 6 82 44 35 36 225,60 05020 5,01 G7 H8
5,97 6 82 44 35 36 225,60 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 82 44 35 36 225,60 05980 597 u7 X7
5,99 6 82 44 35 36 225,60 05990 508 N10 N 11 R7
6,00 6 82 44 35 36 225,60 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 82 44 35 36 225,60 06010 26 6.00 J7 J8 JS7 JSs Js9
6,02 6 82 44 35 36 225,60 06020 601 G7 H8
797 8 91 53 43 36 225,60 07970 602 F8 HO
7,98 8 91 53 43 36 225,60 07980 '
799 8 91 53 43 36 225,60 07990 797 ST u7
8,00 8 91 53 43 36 225,60 08000 7,98 N8 N10 N 11 P7 R7
8,01 8 91 53 43 36 225,60 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 91 53 43 36 225,60 08020 8,00 J7 J8 Js7 Js8 Js9
9,97 10 103 61 49 40 309,20 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 103 61 49 40 309,20 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 103 61 49 40 309,20 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 103 61 49 40 309,20 10000 9,98 N8 N10 N11 P7 R7
10,01 10 103 61 49 40 309,20 10010
10,02 10 103 61 49 40 309,20 10020 @10 1%’%90 5? 'Xlg JMs77 ‘}VIS% Jngg
11,97 12 118 A 56 45 434,50 11970 1001 G7 Hs
11,98 12 118 71 56 45 434,50 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 118 7 56 45 434,50 11990 197 N 1 R7 S7
12,00 12 118 4 56 45 434,50 12000 '
12,01 12 M8 M 56 45 43450 12010 Hgg Q g "JI g "Itll170 m N7
12,02 12 118 71 56 45 434,50 12020 ;
@12 1200  J7 J8 JS7  JS8
P ) 12,01 G6 H7 H8 Js9
M P 1202 F7
K [ ) o
N @ Toleransklasser som ej & markerade med fet stil kan tillverkas men ligger
S inte optimalt inom toleransomradet.
H
0

— V, sida 141
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr
Borrbrotsch

WTX - Borr-brotsch H7

A VHM hogprestandaborr, brotsch

A Borrning och brotschning till fardigt matt H7 i ett arbetsmoment
A 3 borrskér

A 6 brotschskar

A Hog matning

A Bra ytkvalitet

A For genomgaende hal och bottenhal

A Optimal rundhet, resp. passning H7

Feed
<3xD ,ﬁ/ BR
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
[T
5 8
DC
slg
=1
SIG 140°
Solid HM
10711 ...
DCy; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 180,90 04000
5 6 66 28 20 36 180,90 05000
6 6 66 28 20 36 180,90 06000
8 8 79 41 29 36 180,90 08000
10 10 89 47 35 40 205,80 10000
12 12 102 55 40 45 282,00 12000
14 14 107 60 43 45 377,30 14000
16 16 15 65 45 48 524,50 16000
[ ]
[
[ ]

T w=zXxX=T

— v, sida 140

o
@ Speciella dimensioner tillgéngliga mot forfragan

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Borr-brotsch H7

A VHM hégprestandaborr, brotsch

A Borrning och brotschning till fardigt matt H7 i ett arbetsmoment
A 3 borrskér

A 6 brotschskar

A Hog matning

A Bra ytkvalitet

A For genomgaende hal och bottenhal

A Optimal rundhet, resp. passning H7

Feed
BR

<5xD
gz DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
[ 2
o
'
3 S
DC
siG
—
SIG 140°
Solid HM
10 719 ...
DCy; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 74 36 29 36 225,60 04000
5 6 82 44 35 36 225,60 05000
6 6 82 44 35 36 225,60 06000
8 8 91 53 43 36 225,60 08000
10 10 103 61 49 40 309,20 10000
12 12 118 7 56 45 434,50 12000
14 14 124 77 60 45 589,40 14000
16 16 133 83 63 48 709,20 16000
18 18 143 93 7 48 851,50 18000
20 20 153 101 7 50 1.024,00 20000
P °
M )
K )
N
S
H
— V, sida 141
o
Lﬂ/ Speciella dimensioner tillgangliga mot forfragan
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

Stegborr

WTX - Kort stegborr 90°

A For borrhal och férsénkning for gédngskarning

<3xD
NOF =2
DCONMS
I
i
i
|
o |
o )
(TR
wiE
3
DC
SIG
forganga DC,; DCONMS
mm mm
M3 2,5 6
M4 818 6
M5 4,2 6
Mé 5,0 8
M8 6,8 10
M10 8,5 12
M12 10,2 14
M14 12,0 16
M16 14,0 18
)
M
K
N
S
H

SDL_1
mm
8,8
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28
34
47
55

65
73

WTX - Kort stegborr 90°

A For borrhal och forsankning for gangformning

DC.; DCONMS 4

<3xD
NOF =2
DPX74S %
DRAGONSKIN
DCONMS
[
i
i
i
|
oY é
Il
3
( DC
siG
(/]
SIG 140°
Solid HM
10 767 ...
EUR for géanga
T4 mm
48,37 02500 M3 2,80
58,79 03300 M4 3,70
67,45 04200 M5 4,65
84,74 05000 M6 5,55
138,40 06800 M8 745
169,60 08500 M10 9,30
238,70 10200 M12 11,20
290,70 12000 M14 13,00
299,30 14000 M16 15,00
[} P
M
[ ) K
N
S
(@) H

2|86

— v, sida 135

OAL

SDL_1
mm
8,8
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

DPX748

DRAGONSKIN

SIG 140°
Solid HM

10772 ...

EUR
T4
48,37 02800
58,79 03700
67,45 04650
84,74 05550
138,40 07450
169,60 09300
238,70 11200
290,70 13000
299,30 15000

— V, sida 135

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

Stegborr
o o
WTX - Kort stegborr 90 WTX - Kort stegborr 90
A For borrhal och forsénkning for gédngskarning A For borrhal och forsénkning for gangformning
<3xD / H < 3xD f
& @ DPX74S & @ DPX748
NOF =2 NOF =2
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
o S‘ o é
a a
n [
DC DC
SIG ﬂg« SiG ﬁ%
E=——1 —
SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM
10 783 ... 10788 ...
forginga DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR forginga DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
M4 33 6 62 11,4 24 75,79 03300 M4 3,70 6 62 1.4 24 75,79 03700
M5 42 6 66 13,6 28 79,67 04200 M5 4,65 6 66 13,6 28 79,67 04650
M6 5,0 8 79 16,5 34 101,10 05000 M6 5,55 8 79 16,5 34 101,10 05550
M8 6,8 10 89 21,0 47 164,00 06800 M8 7,45 10 89 21,0 47 164,00 07450
M10 8,5 12 102 255 55 202,40 08500 M10 9,30 12 102 255 55 202,40 09300
M12 10,2 14 107 30,0 60 283,90 10200 M12 11,20 14 107 30,0 60 283,90 11200
M14 12,0 16 115 34,5 65 344,70 12000 M14 13,00 16 115 34,5 65 344,70 13000
M16 14,0 18 123 38,5 73 356,50 14000 M16 15,00 18 123 38,5 73 356,50 15000

T w=ZzXxX=T

cuttingtools.ceratizit.com

— v, sida 135

T nWZ=Z2XZT0

— V, sida 135
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WNT \ Standard

Solida hardmetallborr

NC-Borr

NC-borr, Verksnorm

A Spiralformad

NOF =2
|
|
|
|
|
| 2
| <]
i O|
i 8
! |
DC
SIG
DCy OAL  LCF
mm mm mm
2 32 6
3 32 8
4 40 10
5 50 13
6 50 13
8 60 23
10 70 24
12 70 24
14 75 26
16 75 29
18 100 35
20 100 35
P
M
K
N
S
H

1) Skaftutférande DIN 6535 HA

288

TIAIN TIAIN
]
y
7
SIG 90° SIG 90° SIG 120° SIG 120°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10702.. 10716.. 10703.. 10717..
EUR EUR EUR EUR
T3 T3 T3 T3
1781 002 2738 0020 1781 002 2733 002 "
1781 003 2738 0039 1781 003 27,33 003 Y
19.86 004 2069 004" 1985 004 2969 004
2275 005 3259 005 % 2275 005 3259 005 9
25,34 006 35,06 006 25,34 006 35,06 006
39,09 008 49,27 008 39,09 008 49,27 008
54,90 010 64,90 010 54,90 010 64,90 010
74,03 012 84,33 012 74,03 012 84,33 012
108,80 014 12560 014 108,80 014 12560 014
134,30 016 144,80 016 134,30 016 144,80 016
25330 018 260,60 018 253,30 018 260,60 018
237,60 020 273,80 020 237,60 020 273,80 020
[} [ ] [ ] [
(] [ [ ] [
(] [ ] [ ] [
[©) O

]

7~

t=—-1
SIG 142°
Solid HM

10 704 ...

EUR
T3
17,81 002
17,861 003
19,86 004
22,75 005
25,34 006
39,09 008
54,90 010
74,03 012
108,80 014
134,30 016
253,30 018
237,60 020

TiAIN

FEr
SIG 142°
Solid HM

10 718 ...

EUR
T3
27,38 002 "
27,38 003 "
29,69 004 "
32,59 005 "
35,06 006
49,27 008
64,90 010
84,33 012
125,60 014
144,80 016
260,60 018
273,80 020

— v, sida 149+150
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WNT \ Standard

Solida hardmetallborr

NC-Borr

NC-borr, Verksnorm, lang

A Spiralformad

NOF =2

OAL

LCF

DC;is OAL LCF

mm mm mm
3 66 8
4 74 10

6 82 13
8 91 23
10 103 24
12 118 24
16 133 29

ITW=ZXZT1T

1)  Skaftutférande DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com

TIAIN TIAIN TiAIN
SIG90° SIG120° SIG 142°
Solid HM Solid HM Solid HM
10724.. 10726.. 10727..
EUR EUR EUR
T3 T3 T3

29,69 003 Y 29,69 003 " 29,69 003 "
33,46 004 Y 33,46 004 " 33,46 004 "

43,02 006 43,02 006 43,02 006
62,86 008 62,86 008 62,86 008
87,51 010 87,51 010 87,51 010
132,20 012 132,20 012 132,20 012
249,20 016 249,20 016 249,20 016

[ ] [ ] [ ]

[ [ [ ]

[ ) [ ) [}

[©) [©) O

— V. sida 151
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WNT \ Standard

Solida hardmetallborr
Centrerborr

Centrerborr, DIN 333, form A

A Spiralformad
A Diameter till och med DC 0,8 mm endast for enkelsidig anvandning

NOF =2

DC i3
mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

I w=ZXx=T

DCONMS ¢
mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

SIG 120°
Solid HM

10 708 ...

EUR
T3
49,99 050 "
4999 080 "
50,70 100
50,70 125
54,16 160
56,07 200
62,45 250
7415 315
88,80 400
129,70 500
182,40 630

1) endast ena dnden anvandbar

2|90

— v, sida 148
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr
System for l6stoppsborr

WTX - Borrhuvud for l6stoppsborr

A Extra langt utférande

A 3-skérig

Leveransinnehall:

Borrhuvud inklusive differentialskruv

W

Py

OAL

Dc m7
mm
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
17,6
177
178
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9

cuttingtools.ceratizit.com

DC

SIG

14,4
15,4

15,4
15,4

15,4
16,3

16,3
16,3

172
17,2

17,2
172
17,2
172
17,2
172
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

Ti750

SIG 140°
Solid HM

10 925

EUR
W2
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

22,5

23,0

23,5
23,6

241

24,6

OAL
mm
18,2

18,2
18,2

191
1911

1911
191

20,0
20,0

20,0
20,0

21,0
21,0
21,0

21,0
21,9

21,9

21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8

23,8
23,8

23,8

10 925 ...

EUR
W2
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
215,00
215,00
215,00
215,00
215,00
215,00

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250

— v, sida 156
— Anvéndningsrekommendationer pa sida 162

[}
@Ta hansyn till det angivna atdragningsmomentet vid huvudbyten.

Fortséttning pa nésta sida
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Solida hardmetallborr
WNT \ Performance System for l6stoppsborr

WTX - Borrhuvud for l6stoppsborr
A Extra langt utférande

A 3-skérig

Leveransinnehall:

Borrhuvud inklusive differentialskruv

AW @ 10 925 ...
m DC., OAL EUR
NOF -3 mm mm W2
30,1 28,4 255,70 301
Ti750 30,2 28,4 255,70 302
30,3 28,4 255,70 303
304 284 255,70 304
30,5 29,3 279,30 305
30,6 29,3 279,30 306
30,7 29,3 279,30 307
30,8 29,3 279,30 308
30,9 29,3 279,30 309
31,0 29,3 279,30 310
Ed 311 293 279,30 311
° 32 293 279,30 312
31,3 29,3 279,30 313
DC 31,4 29,3 279,30 314
31,5 30,3 279,30 315
SiG 31,6 30,3 279,30 316
31,7 30,3 279,30 317
31,8 30,3 279,30 318
31,9 30,3 279,30 319
32,0 30,3 279,30 320
SIQ 140 P °
Solid HM M
10925.. « °
DC., OAL EUR N
mm mm W2 S
251 23,8 21500 251 H
25,2 238 215,00 252
253 238 2500 253 [
254 23,8 215,00 254 .
255 247 215,00 255 . = Vosida 156
25,6 %7 21500 256 — Anvandningsrekommendationer pa sida 162
25,7 247 215,00 257 6
25,8 24,7 215,00 258 @Tahénsyntilldetangivnaétdragningsmomentetvid huvudbyten.
25,9 247 215,00 259
26,0 247 215,00 260
261 247 215,00 261
26,2 247 215,00 262
26,3 24,7 215,00 263
264 247 215,00 264
26,5 25,6 231,80 265
26,6 25,6 231,80 266
26,7 25,6 231,80 267
26,8 25,6 231,80 268
26,9 25,6 231,80 269
27,0 25,6 231,80 270
271 25,6 231,80 271
27,2 25,6 231,80 272
27,3 25,6 231,80 273
27,4 25,6 231,80 274
27,5 26,6 231,80 275
27,6 26,6 231,80 276
21,7 26,6 231,80 277
27,8 26,6 231,80 278
27,9 26,6 231,80 279
28,0 26,6 231,80 280
281 26,6 231,80 281
28,2 26,6 231,80 282
28,3 26,6 231,80 283
28,4 26,6 231,80 284
28,5 275 255,70 285
28,6 27,5 255,70 286
28,7 275 255,70 287
28,8 275 255,70 288
28,9 215 255,70 289
29,0 27,5 255,70 290
29,1 275 255,70 291
29,2 27,5 255,70 292
29,3 27,5 255,70 293
294 275 255,70 294
29,5 28,4 255,70 295
29,6 28,4 255,70 296
29,7 28,4 255,70 297
29,8 28,4 255,70 298
29,9 28,4 255,70 299
30,0 28,4 255,70 300
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WNT \ Performance

System for l6stoppsborr

WTX — Hallare for [stoppsborr WTX — Hallare for [stoppsborr

Leveransinnehall: Leveransinnehall:
Hallare inkl. handtag och utbytesbits Hallare inkl. handtag och utbytesbits
W W
A Change A Change
<3xD % m <5xD & m Feed
DF DF
|LDCONMS i DCONMS i
&
3 —
DC o
Zax
10914 ... 10 916 ...
DC DCONMS,s OAL LCF LU DF Atdagningsmoment EUR DC DCONMS,s OAL LCF LU DF Atdagningsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 120 72 48 20 0,7 327,50 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 361,60 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 327,50 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 361,60 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 327,50 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 361,60 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 338,30 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 391,70 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 338,30 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 391,70 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 338,30 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 13 391,70 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 1,3 398,60 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 1,3 448,00 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 402,20 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 451,50 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 31 2,0 440,40 205 20,50 - 21,49 25 202 146 114 3 2,0 492,80 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 3 2,0 440,40 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 31 2,0 492,80 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 482,50 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 530,70 225
23,50 - 24,49 25 173 17 81 3 2,0 482,50 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 31 2,0 530,70 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 31 543,00 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 31 589,90 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 31 543,00 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 31 589,90 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 31 543,00 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 31 589,90 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 31 543,00 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 31 589,90 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 625,90 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 5,6 671,30 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 625,90 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 671,30 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 684,60 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 729,00 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 684,60 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 729,00 315
D - ==
Utbytesklinga Handtag Vridmoments- Differentialskruv
handtag
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
14,50 - 14,99 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
15,00 - 15,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
15,50 - 16,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
16,50 - 17,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
17,50 - 18,49 25,15 008 21,08 025 399,80 060 7,16 065
18,50 - 19,49 25,15 008 21,08 025 399,80 060 7,16 065
19,50 - 20,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
20,50 - 21,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
21,50 - 22,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
22,50 - 23,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
23,50 - 24,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
24,50 - 25,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
25,50 - 26,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
26,50 - 27,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
27,50 - 28,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
28,50 - 29,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
29,50 - 30,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
30,50 - 31,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
31,50 - 32,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
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WNT \ Performance

System for l6stoppsborr

WTX — Hallare for [stoppsborr

Leveransinnehall:
Hallare inkl. handtag och utbytesbits

A Change
<
=8D m Feed

DF
|LDCONMS
%i g
&
3 —
DC I
10 917 ...
DC DCONMS, OAL LCF LU DF Atdragningsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 192 144 120 20 0,7 443,10 14000
14,50 - 14,99 16 197 149 124 20 0,7 443,10 14500
15,00 - 15,49 16 202 154 129 25 0,7 443,10 15000
15,50 - 16,49 20 213 163 137 25 0,7 476,00 15500
16,50 - 17,49 20 223 173 145 25 0,7 476,00 16500
17,50 - 18,49 20 232 182 153 25 13 476,00 17500
18,50 - 19,49 25 248 192 162 3 1,3 536,00 18500
19,50 - 20,49 25 257 201 170 3 2,0 543,30 19500
20,50 - 21,49 25 267 211 178 3 2,0 579,90 20500
21,50 - 22,49 25 276 220 187 3 2,0 579,90 21500
22,50 - 23,49 25 286 230 195 3 2,0 643,30 22500
23,50 - 24,49 25 295 239 203 3 2,0 643,30 23500
24,50 - 25,49 32 309 249 212 38 31 694,30 24500
25,50 - 26,49 32 319 259 220 38 31 694,30 25500
26,50 - 27,49 32 328 268 228 38 31 694,30 26500
27,50 - 28,49 32 338 278 236 38 31 694,30 27500
28,50 - 29,49 32 342 282 245 38 5,6 796,60 28500
29,50 - 30,49 32 352 292 253 38 5,6 796,60 29500
30,50 - 31,49 32 361 301 261 38 5,6 878,80 30500
31,50 - 32,49 32 37 311 270 38 5,6 878,80 31500
D - ==
Utbytesklinga Handtag Vridmoments- Differentialskruv
handtag
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
14,50 - 14,99 2515 007 21,08 025 37350 012 7,16 064
15,00 - 15,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
15,50 - 16,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
16,50 - 17,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
17,50 - 18,49 25,15 008 21,08 025 399,80 060 7,16 065
18,50 - 19,49 25,15 008 21,08 025 399,80 060 7,16 065
19,50 - 20,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
20,50 - 21,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
21,50-22,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
22,50 - 23,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
23,50-24,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
24,50 - 25,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
25,50 - 26,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
26,50 - 27,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
27,50 - 28,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
28,50 - 29,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
29,50 - 30,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
30,50 - 31,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
31,50 - 32,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

System for l6stoppsborr

WTX - Borrhuvud for l6stoppsborr

A Extra langt utférande

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138°
Solid HM Solid HM
10919... 10923..
DC imr  OAL EUR EUR
mm mm W2 W2
12,0 10,7 108,80 12000 108,80 120
121 10,7 108,80 12100 108,80 121
12,2 10,7 108,80 12200 108,80 122
12,3 10,7 108,80 12300 108,80 123
12,4 10,7 108,80 12400 108,80 124
12,5 10,7 108,80 12500 108,80 125
12,6 10,7 108,80 12600 108,80 126
12,7 10,7 108,80 12700 108,80 127
12,8 10,7 108,80 12800 108,80 128
12,9 10,7 108,80 12900 108,80 129
13,0 10,7 108,80 13000 108,80 130
131 10,7 108,80 13100 108,80 131
13,2 10,7 108,80 13200 108,80 132
13,3 10,7 108,80 13300 108,80 133
13,4 10,7 108,80 13400 108,80 134
13,5 1,3 108,80 13500 108,80 135
13,6 1,3 108,80 13600 108,80 136
13,7 1,3 108,80 13700 108,80 137
13,8 1,3 108,80 13800 108,80 138
13,9 1,3 108,80 13900 108,80 139
14,0 11,3 108,80 14000 108,80 140
141 1,3 108,80 14100 108,80 141
14,2 11,3 108,80 14200 108,80 142
14,3 1,3 108,80 14300 108,80 143
14,4 1,3 108,80 14400 108,80 144
14,5 1,3 108,80 14500 108,80 145
14,6 1,3 108,80 14600 108,80 146
14,7 1,3 108,80 14700 108,80 147
14,8 1,3 108,80 14800 108,80 148
14,9 1,3 108,80 14900 108,80 149
15,0 1,3 108,80 15000 108,80 150
15,1 1,3 108,80 15100 108,80 151
15,2 1,3 108,80 15200 108,80 152
15,3 1,3 108,80 15300 108,80 153
15,4 11,3 108,80 15400 108,80 154
15,5 1,9 108,80 15500 108,80 155
15,6 11,9 113,60 15600 113,60 156
15,7 1,9 113,60 15700 113,60 157
P [} [}
M
K [ ] [ ]
N
S
H

s

SIG 138°

Solid

HM

10921 ...

EUR
W2

108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
113,60
113,60

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153

155
156
157

SIG 140°
Solid HM

10 924 ...

EUR
W2

108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
113,60
113,60

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG 140°
Solid HM

10922 ...

EUR
W2

108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
113,60
113,60

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

— v, sida 152-155
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
System for l6stoppsborr

WTX - Borrhuvud for l6stoppsborr

A Extra langt utférande

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
15,8 1,9 113,60 15800 113,60 158 113,60 158 113,60 158 113,60 158
15,9 11,9 113,60 15900 113,60 159 113,60 159 113,60 159 113,60 159
16,0 11,9 113,60 16000 113,60 160 113,60 160 113,60 160 113,60 160
16,1 11,9 113,60 16100 113,60 161 113,60 161 113,60 161 113,60 161
16,2 11,9 113,60 16200 113,60 162 113,60 162 113,60 162 113,60 162
16,3 1,9 113,60 16300 113,60 163 113,60 163 113,60 163 113,60 163
16,4 11,9 113,60 16400 113,60 164 113,60 164 113,60 164 113,60 164
16,5 13,4 113,60 16500 113,60 165 113,60 165 113,60 165 113,60 165
16,6 13,4 113,60 16600 113,60 166 113,60 166 113,60 166 113,60 166
16,7 13,4 113,60 16700 113,60 167 113,60 167 113,60 167 113,60 167
16,8 13,4 113,60 16800 113,60 168 113,60 168 113,60 168 113,60 168
16,9 13,4 113,60 16900 113,60 169 113,60 169 113,60 169 113,60 169
17,0 13,4 113,60 17000 113,60 170 113,60 170 113,60 170 113,60 170
171 13,4 113,60 17100 113,60 171 113,60 171 113,60 171 113,60 171
17,2 13,4 113,60 17200 13,60 172 113,60 172 113,60 172 113,60 172
17,3 134 113,60 17300 113,60 173 113,60 173 113,60 173 113,60 173
17,4 13,4 113,60 17400 13,60 174 113,60 174 113,60 174 113,60 174
17,5 134 113,60 17500 113,60 175 113,60 175 113,60 175 113,60 175
17,6 13,4 113,60 17600 113,60 176 113,60 176 113,60 176 113,60 176
17,7 13,4 113,60 17700 113,60 177 113,60 177 113,60 177 113,60 177
17,8 13,4 113,60 17800 113,60 178 113,60 178 113,60 178 113,60 178
17,9 13,4 113,60 17900 113,60 179 113,60 179 113,60 179 113,60 179
18,0 13,4 113,60 18000 113,60 180 113,60 180 113,60 180 113,60 180
18,1 13,4 123,00 18100 123,00 181 123,00 181 123,00 181 123,00 181
18,2 13,4 123,00 18200 123,00 182 123,00 182 123,00 182 123,00 182
18,3 13,4 123,00 18300 123,00 183 123,00 183 123,00 183 123,00 183
18,4 13,4 123,00 18400 123,00 184 123,00 184 123,00 184 123,00 184
18,5 13,4 123,00 18500 123,00 185 123,00 185 123,00 185 123,00 185
18,6 13,4 123,00 18600 123,00 186 123,00 186 123,00 186 123,00 186
18,7 13,4 123,00 18700 123,00 187 123,00 187 123,00 187 123,00 187
18,8 13,4 123,00 18800 123,00 188 123,00 188 123,00 188 123,00 188
18,9 134 123,00 18900 123,00 189 123,00 189 123,00 189 123,00 189
19,0 13,4 123,00 19000 123,00 190 123,00 190 123,00 190 123,00 190
191 13,4 123,00 19100 123,00 191 123,00 191 123,00 191 123,00 191
19,2 13,4 123,00 19200 123,00 192 123,00 192 123,00 192 123,00 192
19,3 13,4 123,00 19300 123,00 193 123,00 193 123,00 193 123,00 193
19,4 13,4 123,00 19400 123,00 194 123,00 194 123,00 194 123,00 194
19,5 13,4 123,00 19500 123,00 195 123,00 195 123,00 195 123,00 195
P [} [} O
M ®
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ )
S [}
H
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

System for l6stoppsborr

WTX - Borrhuvud for l6stoppsborr

A Extra langt utférande

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138°
Solid HM Solid HM
10919... 10923..
DC imr  OAL EUR EUR
mm mm W2 W2
19,6 13,4 123,00 19600 123,00 196
19,7 13,4 123,00 19700 123,00 197
19,8 13,4 123,00 19800 123,00 198
19,9 13,4 123,00 19900 123,00 199
20,0 13,4 123,00 20000 123,00 200
20,1 13,4 136,50 20100 136,50 201
202 134 136,50 20200 136,50 202
20,3 13,4 136,50 20300 136,50 203
20,4 13,4 136,50 20400 136,50 204
20,5 15,4 136,50 20500 136,50 205
20,6 15,4 136,50 20600 136,50 206
20,7 15,4 136,50 20700 136,50 207
20,8 15,4 136,50 20800 136,50 208
20,9 15,4 136,50 20900 136,50 209
21,0 15,4 136,50 21000 136,50 210
211 15,4 136,50 21100 136,50 211
21,2 15,4 136,50 21200 136,50 212
21,3 15,4 136,50 21300 136,50 213
21,4 15,4 136,50 21400 136,50 214
21,5 15,4 136,50 21500 136,50 215
21,6 15,4 136,50 21600 136,50 216
21,7 15,4 136,50 21700 136,50 217
21,8 15,4 136,50 21800 136,50 218
21,9 15,4 136,50 21900 136,50 219
22,0 15,4 136,50 22000 136,50 220
221 15,4 147,70 22100 147,70 221
22,2 15,4 147,70 22200 147,70 222
22,3 15,4 147,70 22300 147,70 223
22,4 15,4 147,70 22400 147,70 224
22,5 15,4 147,70 22500 147,70 225
22,6 15,4 147,70 22600 147,70 226
22,7 15,4 147,70 22700 147,70 227
22,8 15,4 147,70 22800 147,70 228
22,9 15,4 147,70 22900 147,70 229
23,0 15,4 147,70 23000 147,70 - 230
231 15,4 147,70 23100 147,70 231
232 154 147,70 23200 147,70 232
23,3 15,4 147,70 23300 147,70 233
P [} [}
M
K [ ] [ ]
N
S
H

s

SIG 138°

Solid

HM

10921 ...

EUR
W2

123,00
123,00
123,00
123,00
123,00
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°
Solid HM

10 924 ...

EUR
W2

123,00
123,00
123,00
123,00
123,00
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°
Solid HM

10922 ...

EUR
W2

123,00
123,00
123,00
123,00
123,00
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
System for l6stoppsborr

WTX - Borrhuvud for l6stoppsborr

A Extra langt utférande

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
23,4 15,4 147,70 23400 147,70 234 147,70 234 147,70 234 147,70 234
23,5 15,4 147,70 23500 147,70 235 147,70 235 147,70 235 147,70 235
23,6 15,4 147,70 23600 147,70 236 147,70 236 147,70 236 147,70 236
23,7 15,4 147,70 23700 147,70 237 147,70 237 147,70 237 147,70 237
23,8 15,4 147,70 23800 147,70 238 147,70 238 147,70 238 147,70 238
23,9 15,4 147,70 23900 147,70 239 147,70 239 147,70 239 147,70 239
24,0 15,4 147,70 24000 147,70 240 147,70 - 240 147,70 240 147,70 240
241 15,4 162,40 24100 162,40 241 162,40 241 162,40 241 162,40 241
24,2 15,4 162,40 24200 162,40 242 162,40 242 162,40 242 162,40 242
24,3 15,4 162,40 24300 162,40 243 162,40 243 162,40 243 162,40 243
24,4 15,4 162,40 24400 162,40 244 162,40 244 162,40 244 162,40 244
24,5 174 162,40 24500 162,40 245 162,40 245 162,40 245 162,40 245
24,6 174 162,40 24600 162,40 246 162,40 246 162,40 246 162,40 246
24,7 174 162,40 24700 162,40 247 162,40 247 162,40 247 162,40 247
24,8 174 162,40 24800 162,40 248 162,40 248 162,40 248 162,40 248
24,9 174 162,40 24900 162,40 249 162,40 249 162,40 249 162,40 249
25,0 174 162,40 25000 162,40 250 162,40 250 162,40 250 162,40 250
251 174 162,40 25100 162,40 251 162,40 251 162,40 251 162,40 251
25,2 174 162,40 25200 162,40 252 162,40 252 162,40 252 162,40 252
25,3 174 162,40 25300 162,40 253 162,40 253 162,40 253 162,40 253
254 174 162,40 25400 162,40 254 162,40 254 162,40 254 162,40 254
25,5 174 162,40 25500 162,40 255 162,40 255 162,40 255 162,40 255
25,6 174 170,90 25600 170,90 256 170,90 256 170,90 256 170,90 256
257 174 170,90 25700 170,90 257 170,90 257 170,90 257 170,90 257
25,8 174 170,90 25800 170,90 258 170,90 258 170,90 258 170,90 258
25,9 174 170,90 25900 170,90 259 170,90 259 170,90 259 170,90 259
26,0 174 170,90 26000 170,90 260 170,90 260 170,90 260 170,90 260
26,1 174 170,90 26100 170,90 261 170,90 261 170,90 261 170,90 261
26,2 174 170,90 26200 170,90 262 170,90 262 170,90 262 170,90 262
26,3 174 170,90 26300 170,90 263 170,90 263 170,90 263 170,90 263
26,4 174 170,90 26400 170,90 264 170,90 264 170,90 264 170,90 264
26,5 174 170,90 26500 170,90 265 170,90 265 170,90 265 170,90 265
26,6 174 170,90 26600 170,90 266 170,90 266 170,90 266 170,90 266
26,7 174 170,90 26700 170,90 267 170,90 267 170,90 267 170,90 267
26,8 174 170,90 26800 170,90 268 170,90 268 170,90 268 170,90 268
26,9 174 170,90 26900 170,90 269 170,90 269 170,90 269 170,90 269
27,0 174 170,90 27000 170,90 270 170,90 270 170,90 270 170,90 270
271 174 170,90 27100 170,90 271 170,90 271 170,90 271 170,90 271

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

System for l6stoppsborr

WTX - Borrhuvud for l6stoppsborr

A Extra langt utférande

NOF =2
—
<
(@)
DC
SIG
DCuwm  OAL
mm mm
272 174
213 174
274 174
215 174
276 174
217 174
278 174
279 174
280 174
281 174
282 174
283 174
284 174
285 184
286 184
287 184
288 184
289 184
200 184
291 184
292 184
293 184
294 184
295 184
296 184
27 184
298 184
299 184
30,0 184
301 184
30,2 184
30,3 184
304 184
30,5 184
30,6 184
30,7 184
30,8 184
30,9 184
P
M
K
N
S
H

Change Change
VA (¢]¢
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
DRAGONSKIN

SIG 140°
Solid HM

10919...

EUR
W2

170,90 27200
170,90 27300
170,90 27400
170,90 27500
170,90 27600
170,90 27700
170,90 27800
170,90 27900
170,90 28000
187,00 28100
187,00 28200
187,00 28300
187,00 28400
187,00 28500
187,00 28600
187,00 28700
187,00 28800
187,00 28900
187,00 29000
187,00 29100
187,00 29200
187,00 29300
187,00 29400
187,00 29500
187,00 29600
187,00 29700
187,00 29800
187,00 29900
187,00 30000
207,20 30100
207,20 30200
207,20 30300
207,20 30400
207,20 30500
207,20 30600
207,20 30700
207,20 30800
207,20 30900

SIG138°
Solid HM

EUR
W2

170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20

10923 ...

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

s

SIG 138°

Solid

HM

10921 ...

EUR
W2
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°
Solid HM

10 924 ...

EUR
W2

170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°
Solid HM

10922 ...

EUR
W2

170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20

272
273
274
275
276
2717
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

— v, sida 152-155
— Anvandningsrekommendationer pa sida 162

@ @ DC,,; for Typ UNI, P, GG och AL / @ DCy; for Typ VA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Solida hardmetalborr
System for l6stoppsborr

WTX - Borrhuvud for l6stoppsborr

A Extra langt utférande

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

Z “
<<
o |
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
31,0 18,4 207,20 31000 207,20 310 207,20 310 207,20 310 207,20 310
311 18,4 207,20 31100 207,20 311 207,20 311 207,20 311 207,20 311
31,2 18,4 207,20 31200 207,20 312 207,20 312 207,20 312 207,20 312
31,3 18,4 207,20 31300 207,20 313 207,20 313 207,20 313 207,20 313
31,4 18,4 207,20 31400 207,20 314 207,20 314 207,20 314 207,20 314
31,5 18,4 207,20 31500 207,20 315 207,20 315 207,20 315 207,20 315
31,6 18,4 207,20 31600 207,20 316 207,20 316 207,20 316 207,20 316
M7 18,4 207,20 31700 207,20 317 207,20 317 207,20 317 207,20 317
31,8 18,4 207,20 31800 207,20 318 207,20 318 207,20 318 207,20 318
31,9 18,4 207,20 31900 207,20 319 207,20 319 207,20 319 207,20 319
32,0 18,4 207,20 32000 207,20 320 207,20 320 207,20 320 207,20 320
32,5 24,3 288,30 32500 288,30 325
33,0 24,3 288,30 33000 288,30 330
33,5 24,3 288,30 33500 288,30 335
34,0 24,3 288,30 34000 288,30 340
34,5 24,3 288,30 34500 288,30 345
35,0 24,3 288,30 35000 288,30 350
35,5 26,3 327,50 35500 327,50 355
36,0 26,3 327,50 36000 327,50 360
36,5 26,3 327,50 36500 327,50 365
37,0 26,3 327,50 37000 327,50 370
37,5 26,3 327,50 37500 327,50 375
38,0 26,3 327,50 38000 327,50 380
38,5 26,3 356,40 38500 356,40 385
39,0 26,3 356,40 39000 356,40 390
39,5 26,3 356,40 39500 356,40 395
40,0 26,3 356,40 40000 356,40 400
40,5 26,3 356,40 40500 356,40 405
4,0 26,3 356,40 41000 356,40 410
P [ ] [ ] O
M [}
K [ J [} [} [}
N [ )
S [}
H

— V, sida 152-155
— Anvéndningsrekommendationer pa sida 162

@ @ DC,,; for Typ UNI, P, GG och AL / @ DCy; for Typ VA

[e]
@ Ta hansyn till det angivna atdragningsmomentet vid huvudbyten.

2|1 00 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

System for l6stoppsborr

WTX — Hallare for [stoppsborr WTX — Hallare for [stoppsborr

A Med radialtandning A Med radialtandning
Leveransinnehall: Leveransinnehall:
Hallare inkl. Torxnyckel Hallare inkl. Torxnyckel

W WW
<1xD m <3xD m Change

DCONMS DCONMS

| { 2
\ T 9)
| w
[}
= A
|
DC i
53 )
10911 ... 10913 ...
DC DCONMSs OAL LCF LU Atregningsmoment ~ EUR DC DCONMS,, OAL LCF LU Adugingsmoment ~ EUR
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 81 29 12,5 1,0 256,90 120 12,00 - 12,49 14 100 53 38,0 1,0 283,90 120
12,50 - 12,99 14 81 29 13,0 1,0 256,90 125 12,50 - 12,99 14 105 55 39,0 1,0 283,90 125
13,00 - 13,49 14 81 31 13,5 1,0 256,90 130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0 283,90 130
13,50 - 13,99 16 86 32 14,0 1,3 256,90 135 13,50 - 13,99 16 110 59 42,0 1,3 283,90 135
14,00 - 14,49 16 86 33 14,5 13 256,90 140 14,00 - 14,49 16 115 61 43,0 1,3 283,90 140
14,50 - 14,99 16 91 34 15,0 13 256,90 145 14,50 - 14,99 16 115 63 45,0 1,3 283,90 145
15,00 - 15,49 16 91 36 15,5 13 256,90 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3 283,90 150
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 266,20 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3 290,80 160
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 266,20 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3 290,80 161
16,50 - 17,49 20 99 40 17,5 35 266,20 166 16,50 - 17,49 18 125 74 53,0 3,5 290,80 165
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 35 266,20 165 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 35 290,80 166
17,50 - 18,49 20 104 43 18,5 35 266,20 176 17,50 - 18,49 18 130 78 55,0 35 290,80 175
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 35 266,20 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 35 290,80 176
18,50 - 19,49 20 99 45 19,5 35 314,90 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 & 347,50 185
19,50 - 20,49 20 104 47 20,5 35 314,90 195 19,50 - 20,49 20 140 87 62,0 35 347,50 195
20,50 - 21,49 25 1M 49 21,5 35 347,50 205 20,50 - 21,49 25 150 91 65,0 & 386,70 205
21,50 - 22,49 25 116 52 225 35 347,50 215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 35 386,70 215
22,50 - 23,49 25 116 54 235 35 381,30 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 3,5 421,70 225
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 4,0 381,30 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 35 421,70 235
24,50 - 25,49 25 123 59 255 4,0 413,60 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 4,0 459,80 245
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 4,0 413,60 255 25,50 - 26,49 25 175 12 80,0 4,0 459,80 255
26,50 - 27,49 25 128 63 27,5 4,0 413,60 265 26,50 - 27,49 25 175 16 82,0 4,0 459,80 265
27,50 - 28,49 25 128 66 28,5 4,0 413,60 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 4,0 459,80 275
28,50 - 29,49 32 134 68 29,5 4,0 480,00 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 4,0 532,60 285
29,50 - 30,49 32 139 70 30,5 4,0 480,00 295 29,50 - 30,49 32 195 129 92,0 4,0 532,60 295
30,50 - 31,49 32 139 75 31,5 4,0 530,00 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 4,0 588,20 305
31,50 - 32,49 32 139 75 32,5 4,0 530,00 315 31,50 - 32,49 32 200 137 97,0 4,0 588,20 315
32,50 - 33,49 32 150 78 335 6,0 570,50 325 32,50 - 33,49 32 210 144 100,5 6,0 665,20 325
33,50 - 34,49 32 150 79 34,5 6,0 570,50 335 33,50 - 34,49 32 215 148 1035 6,0 665,20 335
34,50 - 35,49 32 150 82 355 6,0 570,50 345 34,50 - 35,49 32 220 153 106,5 6,0 665,20 345
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 658,40 355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0 763,80 355
37,50 - 39,49 32 157 91 39,5 6,0 681,40 375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0 793,70 375
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 699,00 395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0 812,50 395
t —4 =
Torxnyckel Torxnyckel Lasskruv
80950 ... 80950 ... 10950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W1
12,00 - 12,49 SW1,3 424 132 M2,5x0,45x 5 2,78 025
12,50 - 13,49 SW1,3 424 132 M2,5x 0,45 x 6 2,78 026
13,50 - 14,49 SW1,5 529 133 M3x0,5x6 2,78 031
14,50 - 16,49 SW1,5 529 133 M3x0,5x7 2,78 030
16,50 - 20,49 SW2 504 134 M4 x0,5x7,5 2,78 040
20,50 - 24,49 SW2 504 134 M4 x 0,5 x 10 2,78 041
24,50 - 28,49 SW25 485 135 M5x 0,5 x 11 2,78 050
28,50 - 32,49 SW25 485 135 M5x 0,5 x 14 2,78 051
32,50 - 35,49 SW3 485 136 M6 x0,5x 16 504 060
35,50 - 39,49 SW3 485 136 M6 x0,5x 18 504 061
39,50 - 41,00 SW3 485 136 M6 x 0,5 x 20 504 062
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WNT \ Performance

System for l6stoppsborr

WTX — Hallare for [stoppsborr WTX — Hallare for [stoppsborr

A Med radialtandning A Pilothal rekommenderas
Leveransinnehall: A med radialtandning

Hallare inkl. Torxnyckel Leveransinnehall:
Hallare inkl. Torxnyckel

o |
< 5xD VY,
i so0 | 1%

DCONMS
DCONMS

OAL

DC
Zax
-
10 915 ...

DC DCONMS: OAL LCF LU Atdragningsmoment ~ EUR 10918 ...

mm mm mm  mm  mm Nm W1 DC DCONMS, OAL LCF LU Adragningsmoment ~ EUR
12,00 - 12,49 14 125 78 6%8 18 %g%]g gg mm mm mm  mm  mm Nm W1
12,50 - 12,99 14 130 81 [}

g " g ’ ’ 12,00 - 12,49 14 165 116 100 1,0 396,20 120
13,00- 13,49 14 130 84 670 1.0 323,10 130 12,50 - 12,99 14 170 121 104 10 396,20 125
13,50 13,99 16 140 88 70,0 1.3 323,10 135 13,00 - 13,49 14 175 126 108 10 396.20 130
14,00- 14,49 16 140 90 720 1.3 323,10 140 13,50 - 13,99 16 180 129 111 13 39620 135
14,50- 14,99 16 145 94750 1.3 32310 145 14,00 - 14,49 16 185 134 115 13 396.20 140
15,00- 15,49 16 145 96 770 13 323,10 150 14,50 - 14,99 16 190 139 120 13 396,20 145
15,50 - 16,49 18 155 103 82,0 1,3 347,50 160 15.00 - 15,49 16 195 144 124 13 396.20 150
15,50 - 16,49 20 160 103 82,0 1,3 347,50 161 15.50 - 16.49 18 205 152 131 13 40420 160
16,50 - 17,49 18 160 109 87,0 3,5 347,50 165 15’50 R 16,49 20 210 152 131 1’3 404'20 161
16,50 - 17,49 20 165 109 87,0 35 347,50 166 16.50 - 17.49 18 215 161 138 3’5 40420 165
17,50 - 18,49 18 165 115 92,0 3,5 347,50 175 16‘50 . 17’49 20 220 161 138 3’5 404'20 166
17,50 - 18,49 20 170 15 920 35 347,50 176 17,50 - 18.49 18 220 171 147 3’5 40420 175
18,50 - 19,49 20 175 121 970 35 404,20 185 1750 - 18.49 20 225 171 147 3’5 404720 176
19,50 - 20,49 20 180 128 102,0 35 404,20 195 18.50 - 19 49 20 235 180 155 3’5 45980 185
20,50 - 21,49 25 195 134 107,0 3,5 440,70 205 19‘50 . 20’49 20 240 189 163 3’5 459'80 195
21,50 - 22,49 25 200 140  112,0 35 440,70 215 2050 - 21.49 25 260 198 170 3’5 49760 205
22,50 - 23,49 25 205 146 1170 35 477,20 225 21 '50 . 22’49 25 270 207 178 3’5 497'60 215
23,50 - 24,49 25 210 152 122,0 35 477,20 235 22'50-2349 25 275 217 187 3’5 55160 225
24,50 - 25,49 25 220 159 127,0 4,0 512,30 245 23’50 . 24’49 25 285 296 194 3’5 551 Y60 235
25,50 - 26,49 25 225 165  132,0 40 512,30 255 24'50- 25.49 25 205 235 202 40 62320 245
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 4,0 512,30 265 25,50 - 26.49 25 305 244 210 40 62320 255
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 4,0 512,30 275 26,50 . 27’49 25 315 253 218 4’0 62320 265
28,50 - 29,49 32 250 183 146,0 4,0 588,20 285 2750 - 28.49 25 325 263 226 40 62320 275
29,50 - 30,49 32 255 190  152,0 4,0 588,20 295 28,50 . 29'49 32 340 272 234 4’0 71 5'10 285
30,50 - 31,49 32 260 196  157,0 4,0 642,00 305 29'50 - 30 49 32 345 281 242 40 71510 295
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 642,00 315 30’50 . 31'49 32 355 290 249 4’0 789'60 305
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 751,70 325 3150 - 32,00 32 360 299 257 40 78960 315
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 751,70 335 ’ ’ ' '

34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 751,70 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 845,00 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 877,30 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 896,40 395

( — o

Torxnyckel Torxnyckel Lasskruv
80950 ... 80950 ... 10950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W1
12,00 - 12,49 SW1,3 424 132 M2,5x0,45x 5 2,78 025
12,50 - 13,49 SW1,3 424 132 M2,5x 0,45 x 6 2,78 026
13,50 - 14,49 SW1,5 529 133 M3x0,5x6 2,78 031
14,50 - 16,49 SW1,5 529 133 M3x0,5x7 2,78 030
16,50 - 20,49 SW2 504 134 M4x0,5x75 2,78 040
20,50 - 24,49 SW2 504 134 M4 x0,5x 10 2,78 041
24,50 - 28,49 SW25 485 135 M5x0,5x 11 2,78 050
28,50 - 32,49 SW2,5 485 135 M5x0,5x 14 2,78 051
32,50 - 35,49 SW3 485 136 M6 x0,5x 16 504 060
35,50 - 39,49 SW3 485 136 M6 x0,5x 18 504 061
39,50 - 41,00 SW3 485 136 M6 x 0,5 x 20 504 062
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WNT \ Performance

System for l6stoppsborr

WTX — Hallare for [stoppsborr

A Pilothal rekommenderas

A med radialtandning

Leveransinnehall:
Hallare inkl. Torxnyckel

A
<12xD m
DCONMS
\ 2
; ¢
| [T
[}
a (A~
|
DC
DC DCONMS s OAL
mm mm mm
12,00 - 12,49 14 210
12,50 - 12,99 14 216
13,00 - 13,49 14 223
13,50 - 13,99 16 235
14,00 - 14,49 16 242
14,50 - 14,99 16 248
15,00 - 15,49 16 255
15,50 - 16,49 18 262
16,50 - 17,49 18 275
17,50 - 18,49 18 289
18,50 - 19,49 20 304
19,50 - 20,49 20 318
20,50 - 21,49 25 337
21,50 - 22,49 25 351
22,50 - 23,49 25 364
23,50 - 24,49 25 378
24,50 - 25,49 25 391
25,50 - 26,49 25 405
26,50 - 27,49 25 418
27,50 - 28,49 25 432
28,50 - 29,49 32 449
29,50 - 30,49 32 463
30,50 - 31,49 32 476
31,50 - 32,00 32 490

Reservdelar
DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm

162
168
175
182
189
195
202
209
222
236
249
263
276
290
303
317
330
344
357
371
384
398
411
425

LU
mm

150
156
162
168
174
180
186
198
210
222
234
246
258
270
282
294
306
318
330
342
354
366
378
390

Atdragningsmoment
Nm

Co oo oo oUW wwwo oo

ARARARRRARARWWWWWWWW A8 32 s s

577,50 12000
577,50 12500
577,50 13000
577,50 13500
577,50 14000
577,50 14500
577,50 15000
629,20 15500
629,20 16500
629,20 17500
762,40 18500
762,40 19500
823,60 20500
823,60 21500
915,10 22500
915,10 23500
1.037,00 24500
1.037,00 25500
1.037,00 26500
1.037,00 27500
1.190,00 28500
1.190,00 29500
1.313,00 30500
1.313,00 31500

Torxnyckel
80950 ...
EUR
Y7
SW1,3 4,24 132
SW1,3 424 132

SW1,5
SW1,5
SW2
SW2
SW25
SW2,5
SW3
SW3
SW3

—

Torxnyckel

80950 ...

EUR
Y7

5,29
5,29
5,04
5,04
4,85
4,85
4,85
4,85
4,85

133
133
134
134
135
135
136
136
136

M2,5x0,45x 5
M2,5x0,45x 6
M3x0,5x6
M3x0,5x7
M4 x0,5x7,5
M4 x0,5x 10
M5x0,5x 11
M5x0,5x 14
M6 x 0,5 x 16
M6 x0,5x 18
M6 x 0,5 x 20

Lasskruv

10 950 ...

EUR

W1
2,78
2,78
2,78
2,78
2,78
2,78
2,78
2,78
5,04
5,04
5,04

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062
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WNT \ Standard

System for l6stoppsborr

WPC - Borrspets for I0stoppsborr

Leveransinnehall:

Borrspets (eventuella spannskruvar behdver bestéllas separat)

NOF =2

Dc m7
mm
14,0
141
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
151
15,2
15,3
15.4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
176
177
17,8
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0
19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9

2104

OAL

mm
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
131
13,1
131
131
131
13,4
13,4
13,4
13,4
13,4
13,7
13,7
13,7
13,7
13,7
14,4
14,4
14,4
14,4
14,4
14,7
14,7
14,7
14,7
14,7
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,6
16,6
16,6
16,6
16,6
16,9
16,9
16,9
16,9
16,9
17,2
17,2
17,2
17,2
17,2

LPR
mm
7,73
7,73
7,73
7,73
7,73
7,84
7,84
7,84
7,84
7,84
7,95
7,95
7,95
7,95
7,95
8,05
8,05
8,05
8,05
8,05
9,06
9,06
9,06
9,06
9,06
9,17
9,17
917
9,17
917
9,28
9,28
9,28
9,28
9,28
9,39
9,39
9,39
9,39
9,39
10,19
10,19
10,19
10,19
10,19
10,30
10,30
10,30
10,30
10,30
10,41
10,41
10,41
10,41
10,41
10,52
10,52
10,52
10,52
10,52

mm
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50

TPX74S

SIG 135°
HM

11910 ...

EUR
TS

89,75 14000
89,75 14100
89,75 14200
89,75 14300
89,75 14400
89,75 14500
89,75 14600
89,75 14700
91,13 14800
91,13 14900
91,13 15000
91,13 15100
91,13 15200
91,13 15300
91,13 15400
91,13 15500
91,13 15600
91,13 15700
96,67 15800
96,67 15900
96,67 16000
96,67 16100
96,67 16200
96,67 16300
96,67 16400
96,67 16500
96,67 16600
96,67 16700
98,98 16800
98,98 16900
98,98 17000
98,98 17100
98,98 17200
98,98 17300
98,98 17400
98,98 17500
98,98 17600
98,98 17700
101,30 17800
101,30 17900
101,30 18000
101,30 18100
101,30 18200
101,30 18300
101,30 18400
101,30 18500
101,30 18600
101,30 18700
104,30 18800
104,30 18900
104,30 19000
104,30 19100
104,30 19200
104,30 19300
104,30 19400
104,30 19500
104,30 19600
104,30 19700
107,70 19800
107,70 19900

DC
mm

20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
207
20,8
20,9
210
21,1
212
213
214
21,5
21,6
217
21,8
21,9
22,0
221
22,2
22,3
22,4
22,5
22,6
27
22,8
22,9
23,0
231
23,2
23,3
234
235
23,6
237
238
23,9
24,0
241
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
247
24,8
24,9
25,0
251
25,2
25,3
254
255
25,6
25,7
258
25,9
26,0
26,5
270
275
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

O T »nw=zXxX=Z<Z T

OAL
mm

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,8
18,8
18,8
18,8
18,8
191
191
191
1911
191
20,2
20,2
20,2
20,2
20,2
20,5
20,5
20,5
20,5
20,5
20,8
20,8
20,8
20,8
20,8
211
211
211
211
211
221
221
221
221
221
224
224
224
224
22,4
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
241
24,4
24,7
25,0
25,3
25,6
25,9
26,2
26,2

LPR
mm

11,33
11,33
11,33
11,33
11,33
11,43
11,43
11,43
11,43
1,43
11,54
11,54
11,54
11,54
11,54
11,65
11,65
11,65
11,65
11,65
12,56
12,56
12,56
12,56
12,56
12,67
12,67
12,67
12,67
12,67
12,78
12,78
12,78
12,78
12,78
12,88
12,88
12,88
12,88
12,88
13,69
13,69
13,69
13,69
13,69
13,80
13,80
13,80
13,80
13,80
13,91
13,91
13,91
13,91
13,91
14,02
14,02
14,02
14,02
14,02
14,92
15,03
15,14
15,25
15,36
15,47
15,57
15,68
15,49

mm

7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40

11910...

EUR
TS

107,70 20000
107,70 20100
107,70 20200
107,70 20300
107,70 20400
107,70 20500
107,70 20600
107,70 20700
110,70 20800
110,70 20900
110,70 21000
110,70 21100
110,70 21200
110,70 21300
110,70 21400
110,70 21500
110,70 21600
110,70 21700
113,30 21800
113,30 21900
113,30 22000
113,30 22100
113,30 22200
113,30 22300
113,30 22400
113,30 22500
113,30 22600
113,30 22700
117,60 22800
117,60 22900
117,60 23000
117,60 23100
117,60 23200
117,60 23300
117,60 23400
117,60 23500
117,60 23600
117,60 23700
124,00 23800
124,00 23900
124,00 24000
124,00 24100
124,00 24200
124,00 24300
124,00 24400
124,00 24500
124,00 24600
124,00 24700
131,10 24800
131,10 24900
131,10 25000
131,10 25100
131,10 25200
131,10 25300
131,10 25400
131,10 25500
131,10 25600
131,10 25700
137,90 25800
137,90 25900
137,90 26000
137,90 26500
148,30 27000
148,30 27500
148,30 28000
154,60 28500
154,60 29000
160,40 29500
160,40 30000

— V, sida 157
— Anvandningsrekommendationer pa sida 163

[}
@Ta hansyn till det angivna atdragningsmomentet vid skarbyten.
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WNT \ Standard

System for l6stoppsborr

WPC - Hallare for lostoppsborr

A enkel hantering
A skarbyte kan ske i maskinen
A exakt och stabil skarfastsattning, fastspanning med Torx Plus®-skruv

Leveransinnehall:

Hallare inkl. spannskruv

<3xD %
DF
DCONMS
i
i
i
-
<
o
L
3 9
K
oo
DC DCONMS OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435
14,50 - 14,99 16 11,0 52,5 45,0
15,00 - 15,49 20 1151 543 46,5
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 48,0
16,00 - 16,49 20 119,3 57,8 495
16,50 - 16,99 20 1214 59,5 51,0
17,00 - 17,49 20 1235 61,3 525
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 54,0
18,00 - 18,49 20 1277 64,8 555
18,50 - 18,99 20 1298 66,5 57,0
19,00 - 19,49 25 1379 68,3 585
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0
20,00 - 20,49 25 1421 718 615
20,50 - 20,99 25 1442 735 63,0
21,00 - 21,49 25 146,3 75,3 645
21,50 - 21,99 25 148,4 770 66,0
22,00 - 22,49 25 150,5 78,8 675
22,50 - 22,99 25 152,6 80,5 69,0
23,00 - 23,49 25 1547 823 705
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 72,0
24,00 - 24,49 32 162,9 858 735
24,50 - 24,99 32 1650 875 750
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 765
25,50 - 25,99 32 169,2 910 78,0
26,00 - 26,49 32 1713 928 795
26,50 - 26,99 32 1734 945 810
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 825
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 84,0
28,00 - 28,49 32 179,7 99,8 855
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 87,0
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5
29,50 - 30,00 32 186,0 105,0 90,0
Reservdelar
DC
14,00 - 15,99 T08-IP
16,00 - 17,99 T08 - IP
18,00 - 21,99 T10-1P
22,00- 23,99 T10-IP
24,00-25,99 T15-1P
26,00 - 30,00 T20-IP

cuttingtools.ceratizit.com

DF  Atdragningsmoment
mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 22
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
—
Torxnyckel
80950 ...
EUR
Y7
7,61 060
7,61 060
8,19 062
8,19 062
8,70 063
9,65 064

1 .|
<
o
[T
i 29
==
11903 ...
EUR DC DCONMS OAL LCF LU
T mm mm mm  mm mm
264,40 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725
264,40 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 75,0
264,40 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775
264,40 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0
290,10 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 825
290,10 16500 16,50 - 16,99 20 1554 93,5 85,0
290,10 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875
290,10 17500 17,50 - 17,99 20 1616 99,0 90,0
309,30 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 92,5
309,30 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 95,0
309,30 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 975
309,30 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0
328,50 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 102,5
328,50 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 1155 105,0
357,30 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 107,5
362,40 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0
367,50 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 112,5
372,50 22500 22,50 - 22,99 25 198,6 126,5 115,0
377,80 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 129,3 17,5
382,80 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0
387,90 24000 24,00 - 24,49 32 2119 134,8 1225
393,00 24500 24,50 - 24,99 32 2150 1375 125,0
398,10 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 1275
403,20 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0
408,30 26000 26,00 - 26,49 32 2243 1458 132,5
413,40 26500 26,50 - 26,99 32 2274 148,5 1350
418,50 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375
423,50 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0
428,80 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5
433,90 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 145,0
438,90 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475
444,10 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0
— ===
Vaxelklinga for Momentskruvdragare
TORX PLUS®
80950 ... 80950 ...
EUR EUR
Y7 Y7
T08 - IP 6,13 043 0,5-2,0Nm 153,30 191
T08-IP 6,13 043 0,5-2,0Nm 153,30 191
T10-IP 6,78 053 2,0-7,0Nm 170,10 193
T10-1P 6,78 053 2,0-7,0Nm 170,10 193
T15-IP 6,78 054 2,0-7,0Nm 170,10 193
T20-IP 6,78 055 2,0-7,0Nm 170,10 193

WPC - Hallare for lostoppsborr

A enkel hantering
A skarbyte kan ske i maskinen
A exakt och stabil skérfastsattning, fastspanning med Torx Plus®-skruv

Leveransinnehall:
Hallare inkl. spannskruv

<5xD

o

DF
DCONMS

DF  Atdragningsmoment

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 22
30 22
30 22
30 22
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 10IP
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 15IP
M4,5x25 - 201P

g

11905 ...

EUR
T

286,50 14000
286,50 14500
286,50 15000
286,50 15500
312,00 16000
312,00 16500
312,00 17000
312,00 17500
331,90 18000
331,90 18500
331,90 19000
331,90 19500
350,60 20000
350,60 20500
380,50 21000
385,50 21500
390,60 22000
395,70 22500
400,90 23000
405,90 23500
411,10 24000
416,20 24500
421,30 25000
426,50 25500
431,50 26000
436,60 26500
441,70 27000
446,90 27500
451,90 28000
457,00 28500
462,20 29000
467,20 29500

i ==

Lasskruv

11 950 ...

EUR
T
15,32
17,67
19,00
19,00
20,74
23,02

00100
00200
00300
00400
00500
00600

20105



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

MultiChange NC-Borr

MultiChange — programdversikt

Det mycket stabila utbytbara systemet "MultiChange” g6r det méjligt att byta verktyg mycket snabbt. Det hér utbytbara systemet har
en mycket stabil konstruktion och en hdg rundnoggrannhet och ar samtidigt det stabilaste och mest precisa utbytbara systemet pa
marknaden. | féljande kapitel finns det passande utbytbara verktygshuvud for nastan alla anvandningsomraden.

Vaxelhuvuden Hallare

— Kapitel 2, Solida HM borr
Solid HM-NC-borr

238,10, 12, 16, 20 mm

NOF 2 w i—-m i—'ﬂ%

SIG 142°

SIG 90°

SIG 120°

— Kapitel 4, Brotschar och forsankare

Vaxelhuvudsbrotschar

@8,00-230,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

= -

— Kapitel 14, Solida hardmetallfrasar

HM-hérnfras

8,10, 12,16, 20 mm /
ZEFP 3+4

-~

Typ PCR-UNI

HM-torusfras
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 3+4

HM-grov-/finfras
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

HM-finfras
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6

HM-radiefras
@10, 12, 16,20 mm / ZEFP 4

HM-hdgmatningsfras
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6

HM-hornradiefras
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6

HM-avgradningsfras
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

NOF / ZEFP = Antal skér

2/106

-- Genomgaende hal

Bottenhal

i

Typ PCR-ALU

i

Typ W

N il

Typ NF

SN il

TypN

& i

TypN

== i

TypN

& i

Typ N

@ i

Typ N

Sida 2/107

Sida 4[18 +4[19

Sida 14/198 — 14|202

e il

TypN

& i

TypN

o i

TypN

D

3 ]

v——————

Konisk 87° / solid HM

— Katalogen for fastspanningsteknik,
Kapitel 16 Tillbehor

Sida 16[259 - 16/261

OAL 60 - 90 mm

9

Konisk 87° / stal Cylindrisk* / stal

OAL 85-120 mm

oy

Cylindrisk* / stal

' =

Cylindrisk* / solid HM

Konisk 87° / stal

OAL 110 - 150 mm

B

. A

Konisk 87° / solid HM

¢ =

Cylindrisk* / solid HM

OAL 150 - 200 mm

Konisk 87° / solid HM

— )

Cylindrisk* / stal

(N

Cylindrisk* / solid HM

OAL 200 - 250 mm

) I

Cylindrisk* / stal

¢ ———

Cylindrisk* / solid HM

* Endast Iamplig for frasning

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

MultiChange NC-Borr

MultiChange — NC-borr

A SZID = kopplingsstorlek
A NOF = antal skar

NOF =2

DRVS $ZID

DC
mm

10
12
16
20

T W»W=ZXZT

-

<

O
SZID t
mm
06 6,0
08 75
10 9,0
12 12,0
16 15,0

DF
mm
78
98
1,8
15,8
19,8

LCF
mm
1
13
16
20
25

OAL
mm
20,4
26,9
301
37,3
472

NOF

NN NN

DRVS Atdragningsmoment @, max

mm
6
8

10
13
16

Nm
5
12,5
15
20
25

mm
4
5
6
8

10

NC-A

NC-A

Ti1050

Ti1050

NC-A

Ti1050

SIG90°
Solid HM

10 709 ...

EUR
T7
54,43 080
60,09 100
77,02 120
109,30 160
159,30 200

SIG 120°
Solid HM

10712...

EUR
T7
54,43
60,09
77,02

109,30

159,30

080
100
120
160

SIG 142°
Solid HM

10 714 ...

EUR
T7
54,43
60,09
77,02

109,30

159,30

080
100
120
160

— v, sida 148

@

Kopplingsstorlek 06 och 08 maste ovillkorligen dras med momentnyckel.
Vid instabil bearbetning maste skérdata reduceras.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT

Solida hardmetallborr

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

2/108

* Draghalifasthet
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX = Ti

10786...,10 787 ...

3xD /5xD
g med IK >@25-3 >03-4 >@4-5 > @ 5-6 >@6-8 >@8-10 >@10-12 >@12-14 >@14-16 >@16-18 > 18-20
é Ve (m/min) f (mm/varv)
P11
P1.2 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.3 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.4 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.5 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.21
P.2.2
P.2.3 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.2.4 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.31
P.3.2
P.3.3 55 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P41 75 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.41 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.31 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K14
K.A.2
K.2.1
K.2.2
K.341
K.3.2
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
SA1 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 on 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
$.1.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.21 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.2 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.3 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.31 55 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,M 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.3.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarde skardata — WTX — UNI

11776..,11777...,11778 ...,11779...,11780 .., 11781 ...

3xD
g utan IK med IK @ 3-5 @5-8 @8-12 ©12-16 ©@16-20 @20-25
é V. (m/min) f (mmivarv)

P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0N 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M.1.41

M.21

M.31

K11 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.21 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.341 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

11782...,11783...,11784...,11785...,11 786 ..., 11 787 ... 11788 ...,11789...,11790 ...
5xD 8xD

utan IK med [K @3-5 @58 @812 @12-16 ©@16-20 @20-25 medIK @3-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20

Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
60 65 oM 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 oM 0,15 0,20 0,24 0,27
50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
25 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 oM 0,14 0,15
35 35 0,08 0,M 0,14 0,18 0,20 0,22 35 0,08 oM 0,14 0,18 0,20
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WNT \ Performance Skardata

Riktvarde skardata - WTX - VA

10731...,10734 ... 10740 ...,10 745 ...
3xD 5xD

utan IK med [K @2-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20 utanIK med [K @2-5 05-8 @812 @12-16 @16-20

Index

Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)

P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
PA.2 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
PA.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
PA.5 80 90 0,08 0,1 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.241 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.41 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0N 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0N 0,14 0,16
M.1.41 35 55 0,08 0N 0,14 0,18 0,20 35 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.341 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.41 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.21 180 250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 0N 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 0N 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
N.4.1

sS4 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.21 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.31

S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
HA4

HA1.2

HA.3

H1.4

H.241

H.3.41

0.11

0.1.2

0.21

0.2.2

0.31

@)
@ Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10770 ...
8xD

med IK @3-5 @5-8 ©@8-12 @12-16 @16-20
Ve (m/min) f (mm/varv)
110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25

105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

95 008 012 016 019 0,22
90 008 01 045 018 0,20
110 011 016 021 026 029
100 010 044 019 024 027
90 009 013 047 021 024
70 009 012 046 019 0,21
75 009 013 047 021 0,24
60 008 01 044 017 0,20
60 006 009 0M 014 015
60 006 009 01 014 016
60 006 009 01 014 016
55 008 01 044 018 0,20
50 006 009 042 015 047
50 006 009 042 015 047
120 045 024 033 041 047

100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39
220 01 0,15 0,26 0,33 0,39
180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

cuttingtools.ceratizit.com 21113



WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarde skardata — WTX — Speed UNI

10781... 10771...
3xD 5xD
g med IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 med IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
P4 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
PA.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.21 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.31 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.41 100 oM 0,16 0,21 0,25 0,29 100 on 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.41 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.41 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10782...
8xD
g med IK @3-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20
é Ve (m/min) f (mm/varv)

CPAT 185 077 024 033 040 045
PL2 180 016 023 031 038 043
PA3 M0 016 02 030 03 04
P14 60015 021 028 035 039
RIS 155 oM 020 027 08 037
P21 185 020 029 039 047 083
P22 M0 018 026 035 043 049
P23 155077 024 032 039 044
P24 f20 016 021 028 03 03
P31 130016 023 032 039 044
P32 00 0M 020 02 03 03
P33 0 012 0f6 020 025 028
P4t 000 0f6 021 025 029
P42 100 oMt 016 020 025 029

M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22

M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56

K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52

K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.341 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48

K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarde skardata — WTX — Feed UNI

10789 ...
5xD
g med IK J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @ 15-17 @ 17-20
é Ve (m/min) f (mmivarv)
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.21 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.31 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P41 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
M.1.41 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.21 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.31 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.21 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.341 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.21 290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.31 230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10794..,10796 ...

8xD / 12xD
med IK J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @ 15-17 @ 17-20
Ve (m/min) f (mmivarv)
125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — Speed VA

10773... 10774 ...
5xD 12xD
g med IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 med IK @ 3-5 @ 5-8 @812 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 oM 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 on 0,14 0,15
P.41 70 0,08 on 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 75 0,08 on 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.31 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.A1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.241 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.31 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.441

S14 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 on 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.24 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,1
S.31

S.3.2 35 0,08 oM 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata - WTX - H

10777 ...
3xD
wEmli a (4] a (4] a 7} 14} 14}

% 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14

2 Ve (m/min) f (mmivarv)
P11 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P1.2 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.5 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.21 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.2.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.1
M.21
M.31
K11 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
KA1.2 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.21 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.31 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
SA4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
H.A14 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA1.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
HA.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarde skardata — WTX — Quattro 4F

10735... 10736...
5xD 8xD
. med IK @ 3-5 @ 5-8 @ 8-12 212-16  @16-20 med IK @ 3-5 @5-8 @ 8-12 312-16  @16-20
é Ve (m/min) f (mmivarv) V. (m/min) f (mmivarv)
P11 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P1.2 105 0,1 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 100 0,1 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
PA.5 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.21 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 90 0N 0,16 0,22 0,27 0,30 90 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 70 0,M 0,15 0,19 0,24 0,27 70 oM 0,15 0,19 0,24 0,27
P.31 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25
P.3.3 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.41 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,1 0,14 0,18 0,20
P.4.2 60 0,08 oM 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.1.41
M.21
M.31
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10737...
12xD
g med IK @ 3-5 @5-8 @8-12 J12-16  @16-20
é Ve (m/min) f (mm/varv)

P Mo 0f2 o 03 028 031
PA2 05 oMt 0f6 02 026 030
P43 00 0ft 0f5 020 025 028
PA4 95 0l 015 0l9 024 027
P45 90 0fo oM 0f8 023 026
P24 M0 oM 020 027 033 0y
P22 100 0f3  0f8 024 030 03
P23 %0 oMt of6 02 027 030
P24 70 oMt 0f5 09 04 027
P75 oMt of6 02 027 030
P32 60 ol 0f3  o0f8 02 025
P33 60 008 oMt oM o7 09
P41 60 008 0ft oM 0f8 020
P42 60 008 OM oM 08 020

M.1.1

M.21

M.3.1

K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

KA1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43

K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.31 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40

K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

SA4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

H.31
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — AL

10791 ...
5xD

med [K @2-3 2 3-4 @4-5 7 5-6 2 6-8 @8-10 @10-12 @12-14 Q1416 @16-18 @18-20

Ve (m/min) f (mm/varv)

N.141 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.241 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.31 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10792....
8xD
. med IK @3-4 @ 4-5 @ 5-6 ?6-8 @8-10 @10-12 ©@12-14 @14-16 @16-18 @ 18-20
0
2 v, (mimin) f (mmivarv)
- r r r - +r @ &~ & ;[ /|
. ¢ < ¢ ¢ ©r @ @ |
. ¢ ¢ °r  °r ¢ +r @ @ |
. ¢ ¢ °r  °r ¢ ©r °r @ |
- ¢ ¢ °r  °r ¢ +r @ @ |
- ¢ ¢ ¢ ¢ +r @ @ |
. r ¢ °r < °r ¢ ©r @ @ |
. r < °r ¢ +r @ @ |
. ¢ ¢ °r  °r ¢ ©r @ @ |
. ¢ ¢ °r ¢ ¢ ©r @ @ |
. ¢ ¢ °r  °r ¢ ©r °r @ |
. ¢ ¢ °r < ¢ ¢ +r @ @ |
- ¢ ¢ °r < ¢ ¢ +r @ @ |
1 ! ! ! ! [ ! ' [ |
M1
M.21
M.3.4
K11
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.141 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.2.1 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.31 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 140 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.41
S141
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10793 ...
12xD
med IK @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 J6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16 @ 16-18 @18-20
Ve (m/min) f (mm/varv)

250 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
280 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
250 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
280 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
245 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
120 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

[e]
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance

Skérdata
Riktvarden for skardata — WTX — HFDS - borr for hog matningstakt
10797 ... 10798 ...
3xD 5xD
y med IK 7 6-8 @8-10 21012  @12-14 21416 med IK 7 6-8 @8-10 210-12  @12-14 @ 14-16
é V. (m/min) f (mm/varv) V. (m/min) f (mm/varv)
P11 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
PA.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.21 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P23 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.31 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
MAA 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.241 65 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 55 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
K141 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
KA.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.21 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.341 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.141
N.A.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.441 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
S.141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
H.A14
HA.2
HA.3
H.A1.4
H.241
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0
@ Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX - 180

10720...
3xD
g med IK @3-5 J5-8 @8-12 @12-16 @ 16-20
é Ve (m/min) f (mm/varv)

R4 w009 08 o 02 0%
P28 009 08 o 02t oM
P43 80 009 012 0% 020 0B
P4 75 008 012 o 0l9 02
R4S 70 008 oM o5 0B 02
P24 e oft 016 02 0% 02
P22 80 ol oM ol oM 0x
P23 0009 0B o0 04
P24 s 009 o2 oot 02
PA e 009 0138 o0 04
P32 s 008 oM oM o 0x
PA3 s 006 009 oM oM 015
P41 S0 006 009 oM oM 06
P42 S0 006 000 ot oM 06

M.1.1 45 0,06 0,09 on 0,14 0,16

M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

K141 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35

K.2.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

K.341 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25

N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

H.14

H.A.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr

Skérdata
10721...
5xD
. med IK @ 3-5 @ 5-8 @ 8-12 212-16  @16-20
d:
2 Ve (m/min) f (mm/varv)
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Anvindningsrad
P1.2 85 0,09 0.13 0.17 0,21 0,24 Anséttning med reducerad matning
P1.3 80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Multiplicera matning f (mm/varv) med korrektionsfaktor A
PA.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 90 on 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 80 0,10 014 019 0,24 0,27 2. Anséttning med minskad matning tills verktyget &r i ingrepp
P23 70 0.09 013 017 0.21 024 med 0,25 x D i alla diametrar
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P34 60 009 013 017 0.21 0.24 3. Backa verktyget med dubbel matning fi mm/varv ur halet -
— - - - - - endast vid sneda ytor
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 50 0,06 0,09 0M 0,14 0,15 b b bsol dvindiat o att séik "
etta arbetsmoment &r absolut nédvandigt for att sékerstélla
s dl 2 e G il G o att borren skar som den ska!
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 ) . -
.24 40 00 0.07 010 042 044 4. Borrning med matning f (mm/varv) utan urspaning
M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
K141 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
KA1.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35
K.2.2 80 011 016 0.21 0.26 0.30 Korrektionsfaktor A, for f (mm/varv) vid ansattning
K.341 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 Lutning ) )
K3.2 65 040 014 018 022 0.25 arbetsstyckets yta Acvid 3xD (10720 ...) Ay vid 5xD (10721 ...)
15° 0,5 0,25
30° 0,4 rekommenderas inte
45° 0,25 rekommenderas inte

[e]
@ For borrning pa plana ytor (vinkel 0°) med WTX — 180 5xD,
rekommenderar vi anvandning av ett pilotborr. (WTX - UNI 3xD)
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarde skardata — Typ UNI

11706..,11707..,11709..,11 710....
3xD/ 5xD
1%} 1%} a 4} 1%} 1%} a 4] %} 1%} 1%} 14} 4] 1} a

% Uz S 1-1,25 1,25-1,5 152 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

2 Ve (m/min) f (mm/varv)
P11 90 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 027 030 032 03 037
P1.3 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
P1.5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
P.21 80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 70 0,03 0,03 004 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 027 03 032 03 037
P.2.3 70 0,02 0,02 0,03 003 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.2.4 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.31 70 0,02 0,02 0,03 003 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.3.2 55 0,02 0,02 0,03 003 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 90 0,04 0,056 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.21 75 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 0,38
K.2.2 70 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 0,38
K.341 75 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 0,38
K.3.2 70 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 023 026 030 034 0,38

(e}
@) Skardatan ar beroende av de yttre forhallandena, som fastspénning av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata, som ska korrigeras uppat eller nedat beroende pa anvandningsférutsattningarna!

2128 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Solida hardmetallborr

Skérdata
11700...,11701..,11702...,11703 ...
3xD / 5xD
med IK <g1 1%} 14} 14} 7} 1%} 1%} 14} 4] 7} 1%} a 14} (4] 17} 4]
1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mmivarv)
115 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
95 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
85 002 002 003 003 004 005 o006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
95 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 0,38
85 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 03 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
115 004 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 0,04 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
160 003 003 004 005 006 008 010 oM 0,13 0,15 018 020 023 02 029 033
160 003 003 004 005 006 008 010 0N 0,13 0,15 018 020 023 026 029 033
140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarde skardata — Typ UNI

11704...
8xD
- med IK el . oo oo | stz | tede | tadel | teds || dscao
2 Ve (m/min) f (mm/varv)
P11 100 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P12 80 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 012 015 018 0.21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P15 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 025
P24 80 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P2.2 75 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 037
P23 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 60 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
PaA 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P3.2 60 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P33 3 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4 40 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4.2 2 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0.5 018 0,20 023 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.241 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.34 30 0,06 0,08 010 012 014 0.5 018 0,20 023 0,25
K4 100 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K12 80 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3 80 0,10 013 015 018 0,20 023 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Standard

Solida hardmetallborr

Skardata
11705...
12xD
e ¢ Bt | Beo | Be 6?8 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
Ve (m/min) f (mm/varv)
) 0413 0,16 019 0,22 025 028 031 034 036 038
75 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
75 012 0415 0418 021 024 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0410 012 0,14 045 018 020 023 025
70 0,06 0,08 0410 0412 0,14 045 018 020 023 025
80 0413 016 0419 022 0,25 028 031 034 036 038
70 012 015 0418 021 0,24 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 0.25
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
70 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
35 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
40 0,06 0,08 0,410 042 014 015 018 020 023 0.25
25 0,06 0,08 010 0412 0,14 015 018 020 023 025
30 0,06 0,08 0410 012 014 0415 0418 020 023 0.25
30 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
) 0,06 0,08 0,410 042 0,14 015 018 020 023 025
% 016 0418 022 025 029 033 037 040 043 046
75 0,16 018 022 025 0.29 033 037 040 043 046
75 010 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
70 0410 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
75 010 013 015 048 0.20 023 0.26 030 0,34 038
70 010 013 015 018 0,20 023 0.26 030 0,34 038
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarde skardata — Typ VA

MM, 1M72..
3xD
@ @ [} 7} a (%} (4} (4] a a (%} [} (0] %} [}

% Uz S 1-1,25 1,25-1,5 152 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve (m/min) f (mm/varv)

P11 75 0,03 0,03 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0,1 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2

P1.3

P1.4

PA.5

P.21 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 60 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,1 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.3

P.2.4

P.31

P.3.2

P.3.3

P41 45 0,03 0,03 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0,1 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 0,27
P.4.2 30 0,01 0,02 0,02 003 0,04 005 006 008 0,09 on 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.1.41 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 008 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.21 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 008 0,09 on 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.31 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
K11

K.1.2

K.21

K.2.2

K.341

K.3.2

N1 160 0,04 0,05 006 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 036
N.1.2 160 0,04 0,05 006 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 036
N.241 130 0,04 0,05 006 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.2.2 130 0,04 0,05 006 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.2.3 110 0,03 0,04 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0N 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 027
N.31 160 0,04 0,06 006 0,08 0,09 0N 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 036
N.3.2 160 0,04 0,056 006 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 036
N.3.3 225 0,03 0,04 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0N 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 027
N.441

sS4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31 30 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.3.2 20 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12

(e}
@) Skardatan ar beroende av de yttre forhallandena, som fastspénning av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata, som ska korrigeras uppat eller nedat beroende pa anvandningsférutsattningarna!
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WNT \ Standard

Solida hardmetallborr

Skérdata
M73.,1M1714..,11715..,11 716 ...
3xD /5xD

med IK <g1 1%} a a 1} 1%} 1%} a 4] %} 1%} a a 4] 1%} 4]

1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mmivarv)
85 003 003 004 005 007 008 010 011 012 045 018 020 023 024 026 027
75 003 003 004 005 007 008 010 011 042 045 018 020 023 024 026 027
65 003 003 004 005 007 008 010 011 012 045 018 020 023 024 026 027
55 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
40 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 049 020 0,21
45 0,01 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 049 020 0,21
45 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 0,21
45 0,01 002 002 003 004 005 006 008 0,09 on 0,13 0,15 0,17 0,19 020 021
200 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
200 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 0,36
160 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 0,36
160 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 0,36
140 003 003 004 005 007 008 010 0111 012 015 018 0,2 023 024 026 027
200 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 0,36
200 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
280 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 0,27
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 003 003 004 006 007 009 0,10 0,11 0,12 0,12
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 002 003 003 004 006 007 009 0,10 0,11 0,12 0,12
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 003 003 004 006 007 009 010 0,11 0,12 0,12
35 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 003 003 004 006 007 009 010 0,11 0,12 0,12
25 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 003 003 004 006 007 009 010 0,11 0,12 0,12
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — Typ N — Spiralborr

10700...,10710....

3xD / 5xD
g utan IK <@1 @115 @15-2 ©@2-3 @3-4 @45 @56 @6-8 @810 @10-12 F12-14 B 14-16 B 16-18 @ 18-20
E V. (m/min) f (mm/varv)

P11 75 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.2 65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.3 65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.4 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P1.5 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.21 70 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P.2.2 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.2.4 50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.31 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.3.2 50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.3.3

P.41

P.4.2

M.1.41

M.21

M.31

K11 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.A.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.21 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.2.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.31 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.3.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33

NAA 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
NA1.2 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.21 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.3 130 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.341 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.2 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.3 100 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.441 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20

S.31 30 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.3.2 20 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

(e}
@ Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata - WTX — SB

10767...,10772..,10783...,10 788 ...

3xD

- utan IK med IK @ 2-5 @ 5-8 @8-12 @ 12-16

d:

2 v, (m/min) f (mmivarv)
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25
P.21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
M.1.1
M.21
M.3.1
K141 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
KA.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.21 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S44
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4 25 25 0,06 0,08 on 0,14

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — Mini

11770...
5xD
g utan IK <@1,0 >@1,0-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,9
E Ve (m/min) f (mmivarv)
P11 75 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P1.3 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.5 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.31
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.A1.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.341 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
N1 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.21 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,013 0,015
N.31 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,013 0,015
N.441 200 0,01 0,01 0,013 0,015
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 30 0,01 0,01 0,013 0,015
S.3.2 20 0,01 0,01 0,013 0,015

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

Skardata
Riktvarden for skardata — WTX — Micro
10693 ...
5xD
med IK MMS <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-25 >@25-3,0
Ve (m/min) f (mm/varv)
70 5 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 5 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 5 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 5 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — Micro

10694...,10695...

8xD / 12xD
g med IK MMS <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
é Ve (m/min) f (mm/varv)

P11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.31 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.1.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.341 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S$.1.2 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.21 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.2 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.3

S.31 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.3.2 20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10696 ..., 10 697 ..., 10 698 ..., 10 699 ...

16xD / 20xD / 25xD / 30xD
g med IK <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
E Ve (m/min) f (mm/varv)

P11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 42 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 42 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.3.1 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
KA1.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.31 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115

(o)
@) Pilothal for WTX Micro-djuphalsborr behdvs — se anvandningsrekommendation for WTX — Micro pa — sidan 161
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — Feed BR

10707...,10 711 ...

3xD

g med IK Med UK MMS a4 a5 a6 a8 210 @12 214 a3 16

é Ve (m/min) f (mm/varv)
P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47
P1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45
P1.3 70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43
P1.4 65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P.21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.2.4 50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.31 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P41 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.41 40 25 25 0,09 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23
M.21 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
M.31 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.21 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.341 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10713..,10719...

5xD
med K Med UK MMS a4 a5 a6 a8 @10 12 14 216 18 @20
Ve (m/min) f (mmivarv)
75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,50 0,52
75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 0,48 0,50
70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 0,43
75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 25 25 0,09 on 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7 0,75 0,79
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61 0,64 0,67
70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48 0,51 0,53
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — Co-Pilot djuphalsborr

11018...
20xD
. med K @ 3-4 @>4-5 @ >5-6 @>6-8 @>8-10
E V. (m/min) f (mm/varv)
P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.21 95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
P.31 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 on
P41 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.41 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.21 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.31 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K11 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.21 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.341 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
S.31 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — TB UNI

11016... 11020 ...
16xD 20xD
med IK (4] %} 1%} 14} 14} (4] a med IK (4] 1%} 1%} a 14} (4] 14}
% 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mm/varv) V. (m/min) f (mm/varv)

P11 105 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 95 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13 90 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13
P1.4 95 004 005 006 008 010 011 013 90 004 005 006 008 010 01 0,13
P1.5 100 004 005 006 001 010 01 0,13 95 004 005 006 008 010 011 0,13
P.21 100 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 95 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 0N 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,1 0,13
P.2.3 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 95 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.31 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.3.2 75 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 on 0,13 70 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.3.3 75 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 70 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
P.41 75 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 70 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.4.2 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M1 55 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.21 55 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.341 55 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
K141 105 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.J1.2 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.241 105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.31 105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

S14

S.1.2

S.24

S.2.2

S.2.3 75 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
S.31 35 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
S.3.2 25 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 20 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

(o)
@ Alla solida HM-WTX-djuphalsborrar maste stdttas vid startborrning. De far aldrig anvandas vid hoga varvtal utan stéttning.

Observera strategin for borrning av djupa borrhal se — sidan 160.
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — TB UNI

11025... 11030...
25xD 30xD
med IK (4] 1} 1%} 14} 14} (4] a med IK (4] 17} 1%} a 14} (4] 14}
% 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mm/varv) V. (m/min) f (mm/varv)
P11 90 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
P1.4 80 004 005 006 008 010 01 0,13 75 004 005 006 008 010 011 013
P1.5 85 004 005 006 008 010 01 0,13 80 004 005 006 008 010 011 013
P.21 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0N 0,13
P.2.3 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.31 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.3.2 65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.3.3 65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
P41 65 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 60 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.4.2 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M1 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.21 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.31 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
K141 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.1.2 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.21 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 60 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

11040 ... 11050 ...
40xD 50xD
med 1K a3 3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8 @>8-10 med K @ 3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8
Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 70 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06

(o)
@) Alla solida HM-WTX-djuphalsborrar maste stdttas vid startborrning. De far aldrig anvandas vid hoga varvtal utan stéttning.

Observera strategin for borrning av djupa borrhal se — sidan 160.
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr

Skardata

Riktvarden for skardata— WTX - TB ALU

11017...
16xD

1%} ] ) 9] 9] 1%} 9]
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

f (mm/varv)

med IK med IK

Ve (m/min) Ve (m/min)

N.141 160 006 008 010 013 016 018 022 150
N.1.2 180 006 008 010 013 016 018 0,22 170
N.241 160 0,08 0,1 013 015 019 023 0,26 150
N.2.2 190 0,08 0,1 013 015 019 023 0,26 180
N.2.3 140 006 008 010 013 016 018 022 130
N.31 115 006 008 010 013 016 018 022 100
N.3.2 115 006 008 010 013 016 018 022 100
N.3.3 90 006 008 010 013 016 018 022 80

0,06
0,06
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06

11021...
20xD

2 2 2 2 ] 2
>3-4 >4-5 >56 >6-8 >8-10 >10-12

f (mm/varv)

008 010 013 016 018 0,22
008 010 013 016 018 0,22
0,1 013 015 019 023 0,26
0,1 013 015 019 023 0,26
008 010 013 016 018 0,22
008 010 013 016 018 0,22
008 010 013 016 018 0,22
008 010 013 016 018 0,22

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr

Skérdata
11026... 11031...
25D 30XD
¢ ¢ © 6 @6 o o ¢ ¢ ¢ @ o o 0
2 medl 23 >34 >4-5 >56 >6-8 >8-10>10-2 "™ 23 >34 >45 >56 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mmivarv) Ve (m/min) f (mmivarv)

- r - r . r .+ r - [ ;|

-+ r +r r r r + . r+ -+ + & ;|

- r r +r r r r +r+ . . r+ - - + ;|

- r r +r r r r + - r+ r+ - + ;|

- r r +r r r r . r+ r+ -+ + ;|

-+ r r r r r + . r+ r+ - + & ;|

-+ r r r r r + r r+ - - + + ;|

- r r r r r r + r . r+ -+ + ;|

- r r r r r r + r r+ r+ -+ + ;|

-+ r r r r r . r+ - -+ & ;|

- r r r r r r + r r+ r+ - + + ;|

- r r r r r r + . r+ r+ -+ + ;|

- r r +r r r r + r . r+ -+ ;|

! ./ | /' J ' '/ [ | | | |
M1
M2
M3
KA1
KA1.2
K.24
K22
K.34
K32

N1 130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
NA1.2 150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 140 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.241 130 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 120 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.22 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.3 75 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 70 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.441
CA N
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.241
H.31

[}
@) Alla solida HM-WTX-djuphalsborrar maste stottas vid startborrning. De far aldrig anvandas vid hoga varvtal utan stottning.

Observera strategin for borrning av djupa borrhal se — sidan 160.
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Solida hardmetallborr
WNT Skardata

Riktvarden for skardata — HM NC-Borr, Centrerborr

10709...,10712...,10 714 ... 10708 ...
MultiChange ZB

) wnK @8 210 @12 16 020 wnik 0L 2 L L s o e

E V. (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
P 160 008 010 011 014 016 75 003 004 005 007 008 010 012
PA.2 160 008 010 01 014 016 65 003 004 005 007 008 010 012
PA.3 160 008 010 01 014 016 65 003 003 004 005 006 008 010
PA.4 160 008 010 01 014 016 65 003 003 004 005 006 008 010
PA.5 130 008 009 0M 013 015 70 003 003 004 005 006 008 010
P.21 145 008 010 01 014 016 70 003 004 005 007 008 010 012
P.2.2 100 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P.2.3 80 007 008 010 012 014 65 003 004 005 007 008 010 012
P.2.4 80 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P.3.1 95 008 009 011 043 016
P.3.2 95 008 009 011 0413 016
P.3.3 95 008 009 011 043 016
P.4. 65 004 005 005 007 0,08
P.4.2 65 004 005 005 007 0,08
M.1.1 45 005 006 007 008 010
M.2.1 45 005 006 007 008 010
M.3.1 40 004 005 006 007 0,08
KA1 175 013 016 019 024 027 70 003 003 004 005 006 008 010
K1.2 160 011 014 016 020 0,23 70 003 003 004 005 006 008 010
K.24 130 009 01 013 047 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.2 130 009 01 043 047 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.34 160 011 014 016 020 023 70 003 003 004 005 006 008 010
K.3.2 130 009 011 043 047 019 70 003 003 004 005 006 008 010
N.1.1 600 013 016 019 024 027 200 001 001 001 001 002 002 003
N1.2 400 014 017 020 025 0729 200 001 001 001 001 002 002 003
N.2.1 320 015 018 021 026 030 160 001 001 001 001 002 002 003
N.2.2 320 015 018 021 026 030 180 001 001 001 001 002 002 003
N.2.3 230 016 019 023 028 033 130 001 001 001 001 002 002 003
N.3.1 175 01 013 015 019 0,22 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.2 230 01 013 015 019 0,22 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.3 175 011 013 015 019 0,22 100 001 001 001 001 001 001 002
N.4.1 290 007 008 009 012 014

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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Solida hardmetallborr
WNT Skardata
10702...,10703...,10 704 ...
NC-A
utan IK @2-3 @ 3-4 J4-5 75-6 3 6-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 G16-18 @18-20
V. (m/min) f (mm/varv)
75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,27
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — HM NC-A TiAIN

10716..,10717...,10718 ...

NC-A TIAIN
- utan IK 3 2-3 @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 ?6-8 @8-10 210-12 @12-14 ©14-16 ©@16-18 ©@18-20
E Ve (m/min) f (mm/varv)
P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.21 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.31
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.A1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.21 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.341 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.21 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.441
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.A.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
Skardata

10724 ..,10726..,10 727 ...

NC-A TiAIN
utan IK @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 7 6-8 @8-10 @10-12 2 12-14 @ 14-16
Ve (m/min) f (mmivarv)
75 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — Change

10919...
UNI
. med IK =@ 12-15,7 > @ 15,7-20 >@20-25 > @ 25-32 > @ 32-41
E Ve (m/min) f (mmivarv)

P4 120 0,27 0,31 0,34 0,36 0,36
P1.2 115 0,26 0,30 0,32 0,34 0,35
P1.3 110 0,25 0,28 0,31 0,32 0,33
P1.4 105 0,24 0,27 0,29 0,31 0,31
PA.5 100 0,22 0,25 0,28 0,29 0,30
P.241 120 0,32 0,37 0,40 0,42 0,43
P.2.2 110 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
P.2.3 100 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.2.4 75 0,23 0,26 0,29 0,30 0,31
P.31 85 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.3.2 65 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
P.3.3 65 0,17 0,19 0,21 0,22 0,22
P.41 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
P.4.2 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
M.1.41

M.21

M.31

K141 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.2.1 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10923 ...
P
. med IK =@ 12-157 >@15,7-20 > @ 20-25 > (@ 25-32 > @ 32-41
é Ve (m/min) f (mm/varv)

PAT 20 0@ 0% 03 04 042
PL2 M5 030 03003 0
PA3 om0 02 0% 0% 0¥ 03
P14 0502703 03 0% 0%
RIS 0 0% 029 0% 03 03
P21 M0 0¥ 042 046 04 049
P22 om0 oM 03 042 04 045
P23 0 0% 03 03 04 040
P24 750z 0% 03 03 03
R385 0% 03 0% 040 040
P32 6 0% 028 03 0% 03
P33 e 09 02 0 0% 025
P4t 6 02 028 025 0% 0
P42 6 020 028 0% 0% 027

M.1.1

M.21

M.31

K141 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55

K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51

K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.341 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47

K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341

@
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Vid borrning av genomgéende hal ska matningen vid borrets utgang reduceras med ca 30 %! Centrera med 142°-NC-borr for forbattrad positionsprecision.
Typ VA 5xD och 8xD ska dessutom startborras med minskad matning, 0,05 — 0,06 mm/varv.




WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — Change

10921 ... 10924 ...
VA GG
. med IK 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32 med IK 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32
é Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)

P4 110 0,25 0,28 0,30 0,32

P1.2 105 0,24 0,27 0,29 0,31

P1.3 100 0,22 0,25 0,28 0,29

P1.4 95 0,21 0,24 0,26 0,28

PA.5 90 0,20 0,23 0,25 0,26

P.21 110 0,29 0,33 0,36 0,38

P.2.2 100 0,26 0,30 0,33 0,35

P.2.3 90 0,24 0,27 0,29 0,31

P.2.4 70 0,21 0,24 0,26 0,27

P.31 75 0,24 0,27 0,30 0,31

P.3.2 60 0,19 0,22 0,24 0,25

P.3.3 60 0,15 0,17 0,18 0,19

P.41 60 0,16 0,18 0,19 0,20

P.4.2 60 0,16 0,18 0,19 0,20

M.1.41 55 0,20 0,23 0,25 0,26

M.21 50 0,17 0,19 0,21 0,22

M.31 50 0,17 0,19 0,21 0,22

K141 95 0,37 0,42 0,46 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
K.1.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.2.1 130 0,34 0,39 0,42 0,45 160 0,45 0,52 0,57 0,60
K.2.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.3.41 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 0,48 0,52 0,55
K.3.2 65 0,25 0,28 0,31 0,33 80 0,34 0,38 0,41 0,44
N1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.4.41

sS4 30 0,14 0,16 0,17 0,18

$.1.2 20 0,10 oM 0,12 0,13

S.21 20 0,10 0N 0,12 0,13

S.2.2 15 0,12 0,14 0,15 0,16

S.2.3 15 0,10 0,11 0,12 0,13

S.31 40 0,17 0,20 0,22 0,23

S.3.2 30 0,15 0,17 0,18 0,19

S.3.3 25 0,12 0,14 0,15 0,16

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!

2|1 54 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

10922...
AL

med IK 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32

Ve (m/min) f (mm/varv)

M1

M.21

M.31

KA1

KA.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N1 330 0,27 0,31 0,34 0,36
NA.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32
N.21 250 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43
N.341 200 0,41 0,47 0,51 0,54
N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32
N.441

S.44

$1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HA4

HA.2

HA3

H.1.4

H.21

H.341

[e]
@) Vid genomgaende hal ska matningen minskas med ca 30 % vid borrens utgang! Forcentrera med 142° NC-borr for férbattrad positioneringsnoggrannhet.
Typ VA 5xD och 8xD bdr dessutom anséttas med reducerad matning, 0,05—0,06 mm/varv.
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Skardata

Riktvarden for skardata — WTX — Change Feed

10925...
UNI
g med K Med UK MMS =@ 14,0 >@17,5 >@21,5 >@26,0 @32,0
E Ve (m/min) f (mm/varv)

P11 100 90 90 0,45 0,51 0,55 0,58 0,60
P1.2 95 85 85 0,43 0,48 0,53 0,55 0,57
P1.3 90 80 80 0,41 0,46 0,50 0,53 0,54
P1.4 85 75 75 0,39 0,44 0,48 0,50 0,51
P1.5 80 75 75 0,37 0,42 0,45 0,47 0,49
P.21 100 85 85 0,54 0,60 0,65 0,69 0,7
P.2.2 90 75 75 0,49 0,55 0,59 0,62 0,64
P.2.3 80 70 70 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.2.4 65 55 55 0,39 0,43 0,47 0,49 0,51
P.31 70 60 60 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.3.2 55 50 50 0,36 0,40 0,43 0,46 0,47
P.3.3 55 40 45 0,28 0,31 0,33 0,35 0,36
P.41 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
P.4.2 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
M.1.41

M.21

M.3.1

K11 110 75 75 0,68 0,77 0,83 0,88 0,90
K.A1.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.21 145 90 110 0,63 0,71 0,77 0,81 0,83
K.2.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.31 80 70 70 0,58 0,65 0,7 0,75 0,77
K.3.2 70 65 65 0,46 0,52 0,56 0,59 0,61

(e}
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Standard Solida hardmetallborr
Skardata

11910...
UNI
. med IK @ 14-16 >3 16-20 > @ 20-25 > @ 25-30
é Ve (m/min) f (mm/varv)

P 0 02 0% 028 0@
P2 w0 07 0303 039
P43 w00 07 03035 039
P44 %0025 028 02 03
R4S % 025 028 032 03
P21 100 025 028 032 03
P22 00 025 028 032 03
P23 00 025 028 032 03
P24 80204027 030
P30 00 02 025 08
P32 o0 024 026
PA3 e ool 02 0
PAt s ool 02 oM
P42 5 om0 02 0A

M.1.1

M.21

M.3.1

K11 110 0,37 0,42 0,47 0,53

K.A1.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44

K.21 100 0,37 0,42 0,47 0,53

K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44

K.31 100 0,37 0,42 0,47 0,53

K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

S141

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA

H.A.2

HA.3

HA.4

H.21

H.341

[e]
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance

Solida hardmetallborr
Teknisk information

Typoversikt — WTX Hogpresterande borrverktyg

A Bra sjalvcentrering
A Optimal spanbrytning
A Utmérkt rundgang

A Hog rakhet

A Mycket bra ytkvalitet
A Snéava borrningstoleranser

A Mycket liten deformationshardning av materialet
A Bra spanevakuering, dven vid stora borrdjup

o

@ For alla produkter som &r markerade med Video-symbolen, finner ni under

cutting.tools/se/sv/drilling-type-overview en passande produktvideo.
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A HM-Hogprestandaborr for alla material t.0.m. 1200 N/mm?

A HM-H6gmatningsborr med 3-skar
A Mycket bra positionsnoggrannhet

A For dubbel skarhastighet
A Genom den asymetriska geometrin 6kar prestandan vid
borrning i stal och gjutjarn med upp till 60 %.

A Med extra stddlister for basta rakhetsnoggrannhet,
koaxialitet och positionsnoggrannhet

A For lutande ytor upp till 45° och plan botten av borrhalet

A HM-Djuphalsborr, t.om 50xD utan urspaning

A Huvudgeometri med 4 eller 6 faser for en utméarkt rakhetsnoggrannhet

A Garanterar en annu sékrare process for djuphalsborrning
A For optimal styrning av djuphalsborret vid borrdjup > 30xD

A Forsta val for rostfria och syrafasta stal
A For er serieproduktion

A Konstruerad for hoga skarhastigheter i rostfritt och syrabestandigt stal.

A HM-hégprestandaborr speciellt fér bearbetning av Aluminium,
Koppar och Méssing
A 6 styrfaser for basta halkvalitet

A Specialist pa effektiv bearbetning av titan, titanlegeringar
och vérmebestéandiga legeringar
A Passar aven for bearbetning av rostfria material

A Hogprestandaborr for hardat stal fran 45 HRC till 70 HRC

A Hogmatningsborr med fyra eggar
A Specialiserad for stalbearbetning
A Ny skargeometri garanterar hég positioneringsnoggrannhet

A HM-Miniborr fér precis tillverkning av sma hal fran @ 0,1 t.om 2,9 mm

A Universell hdgprestanda-mikroborr
A Specialiserad geometri och belaggning
A Pilotborr for WTX Micro djuphalsborr

A Vaxelhuvudsborr med prestanda som solida HM-borr,
fran @ 12,0 mm t.om 41,0 mm

A Borr med utbytbart huvud med tre skér fér &nnu battre prestanda,
fran @ 14,0 mm bis 32,0 mm

A VHM hdgprestandaborr, brotsch
A Borrning och brotschning i ett arbetsmoment
A 3 borrskar och 6 brotschskar

A Kort stegborr helt i hardmetall for stal och gjutjarnsmaterial
A for karnhalsborrning med konisk forsénkare for gangskarning och
gangformning

@] lw)
5 5
% H
4 E

S
5
2
>

5]
s
:
g

vy ®x

g
s
:
&

g

RAGONS|

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Teknisk information

Viktiga anvandningskriterier for WTX-borr

Centrumforskjutning

Max centrumavvikelse mellan roterande arbetsstycke och
stillastdende verktyg ar 0,04 mm. Storre centrumavvikelse
inverkar negativt pa verktygslivslangden och halkvaliteten och
kan i varsta fall leda till verktygsbrott.

Rundgangsfel

Rundgangsfel far inte dverskrida 0,015 mm vid roterande verktyg.

Kylning

Vid invéndigt kylda verktyg, bor trycket vara minst 20 bar.
Hogkvalitets semi syntet eller emulsionskylmedel med min. 10 %
oljeandel och EP tillsatser rekommenderas. Detta kan ge battre
livslangd, hdgre toleransnoggrannhet och battre ytkvalitet.

Ett finfilter rekommenderas for att undvika eventuell igensattning
av kylkanaler.

Borrning i solitt material

Pa grund av utformningen ar vara solid hardmetallsborr
lampliga for borrning i solitt material. Med solid hardmetall
borr pa < 12xD hél kan borrning utféras i fullt material utan
centrering och férborrning.

Spankanal

Vid anvandning maste ett sakerhetsavstand av minst 1 till 1,5xD
hallas mellan arbetsstycket och slutet av borrets spankanal

for att sakerstalla optimalt spanfldde och pa sa vis undvika
spanstockning och verktygsbrott.

Urspaning

Urspaning rekommenderas ej eftersom risken &r mycket stor for att
en ny ansattning med hég matningshastighet orsakar verktygsbrott
p g a kvarliggande span resp. span som spolas in i halet.

Foljdverktyg

Om en med mindre diameter anvands som foljdverktyg i ett
befintligt hal ska dess spetsvinkel vara mindre, for att undvika
sjalvcentrering.

Intermittenta skarforlopp
Vid avbrutet skarforlopp, t ex vid borrning i sneda ytor eller
korsande hal, maste matningen reduceras i dessa omraden.

Bottutgang

For att undvika stark gradbildning reducera v, och f.

Uppspanning arbetsstycke

Vid instabila resp. tunnvaggiga arbetsstycken méaste arbetsstycket
stottas da det annars foreligger risk for deformation resp.
vibrationer, vilka kan leda till verktygsbrott.

Fastspanning verktyg

Genom optimal fastspanning ar hog rakhets och
passningsnoggrannhet (IT7-8) mdjlig.

Genom den hoga ytkvaliteten kan oftast brotschning uteslutas.

Maskin-dimensionering
Var vanlig och beakta effektdiagram.

Skardatatabell

De undre grénsvardena i skardatatabellen bor ej underskridas,
da de ar avsedda att ge en kontrollerad spanbrytning
(kommaform).

Matning fi mm/varv
Borreffekt i forhallande till diametern: v, = 80 m/min.
Materialets hallfasthet = 600 N/mm?

A
12 =05
11 f=04
10 f=0,35
9 =03
z 8
Z 7
S 6 »
£ . =025
o
@ 4
—
3 =02
2
; f=0.15
o = i-041 1 -
‘ -
0 5 10 15 20 25

Borrdiameter i mm
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WNT \ Performance Solida hardmetallborr
Teknisk information

Strategi for borrning av djupa hal med WTX djuphalsborr av solid HM

E Borrning av pilothal

—

A For pilotborrning rekommenderar vi en WTX-borr 3xD / 5xD med samma nominella diameter

A Pilotborrningen ska vara 0,01-0,03 mm stdrre i diameter och minst 3xD djup.

A Det ar viktigt att se till att pilotborrens spetsvinkel ar stdrre an djuphalsborrningens spetsvinkel.
A Fran ett bordjup pa 40xD rekommenderar vi pilotborrning med Co-pilot djuphalsborr CP 20 UNI

H Inmatning av djuphalsborr i pilotborrningen

—

A WTX-djuphalsborr utan skarvatsketryck med lagre varvtal (n = 200-300 1/min) vid en matning
pa v; = inmatning 1.000 mm/min i pilothalet

A Stoppa matningen ca 2 mm innan halbotten nas (slut pa pilotborrningen), sla pa skérvatskan och vénta en kort stund
tills det rekommenderade trycket har uppnatts. H6j darefter till det rekommenderade varvtalet, helst inte gradvis.

Borrning till dnskat borrdjup, utan urspaning

—

4 Vid korsande hal och borrets utgang ur materialet maste matningen reduceras med 50 %.

B Utmatning av borr

A Mata ut borren ungefér till djupet for pilotborrningen.
A Sénk varvtalet gradvis till ett gt varvtal (n = 200-300 1/min).
4 Anvand normal snabbmatning (V; = 3.000 mm/min) for att mata ut borren ur halet.

C Vid horisontell djuphalsborrning fran 40xD ska djuphalsborren matas in i borrhalet med 200 1/min moturs.
Det forhindrar att djuphallsborren blir hdngande.

[e]
@ ) Man maste ovillkorligen beakta, att djuphalsborr aldrig far kdras med hdga varvtal fritt i maskinrummet!
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WTX Micro — rekommenderad anvandning

Allmanna rad

A Vid vertikal bearbetning och regelbundna, jémna ytor kan du avsta fran
pilotborrning fran @ 1,0 mm upp till en 1angd pa 12xD, tack vare den
imponerande sjélvcentreringen. Vid horisontell bearbetning, oregelbundna
och sneda ytor krévs ett pilotborr.

Vi rekommenderar WTX Micro 5xD for pilotborrning.

A For att slippa problem vid inférandet av djuphalsborret i pilotborrningen
rekommenderar vi vid horisontell bearbetning en 90° sankning med
motsvarande lamplig NC-férséankare.

A Vid vertikal bearbetning kan borr fran @ 1,0 mm upp till en l&ngd pa 12xD
anvandas dven utan varvtalsreducering utanfor pilotborrningen.

A Vid genomgaende hal ska matningen minskas med 50 % per varv innan
borret bryter igenom materialet.

A Vid langspaniga material kan urspaning var 3xDC behdvas fran ett borrdjup
pa 10xDC. Returrdrelsen for urspaningen (atergaende rorelse) ska ske till
pilotborrdjupet.

K Utfor pilotborrning

A Pilotborrningsdjup: minst 3xD
A Kontrollera att det forberedda pilotborrhalet ar fritt fran span, for att
undvika att skaren pa mikrodjuphalsborret fastnar

A Eftersom diametern for den invéndiga kylningen ar sa liten for mikroborr
&r det viktigt att kontrollera att filtreringen for sk&rvatskan fungerar.
Borr < @ 2,0 mm Filter < 0,010 mm
Borr < @ 3,0 mm Filter < 0,020 mm
A Flytande och smapartiklar i skarvatskan forsamrar kylningen nar emulsionen
blir gammal. Vi rekommenderar darfor att skarvatskan byts regelbundet.
A For processaker tillverkning krévs en ldmplig hallare med hégsta
rundhetsnoggrannhet och balans.
Rundhetsnoggrannhet < 0,003 mm
Passar for hoga varvtal
A For att garantera en processaker borrning krévs ett lagsta tryck pa 30 bar.

H For in djuphalsborret i pilotborrhalet

—k\f‘—k\\i—*\vﬂ\f

A Varvtal 300 1/min (vansterrotation delvis mojlig)

A Inloppshastighet ca 1.000 mm/min

A Aktivera kylningen

A Okning av parametern 0,5-1,0 mm for att na pilotborrbotten

Djuphalsborr

A Utan urspaning ill borrdjupet

Toleranser och vinkel

Pilotborr
Djuphalsborr

Tolerans h6
Tolerans m6

cuttingtools.ceratizit.com

A Kor ut borret

‘\E‘P\‘P{

A Dra tillbaka borret ca 1xD

A Minska varvtalet till 300 1/min

A Returhastighet ca 1.000 mm/min

A Stang av emulsionen innan borrhalet lamnas

For att kunna anvénda pilot- och djuphéalsborr
efter varandra, utan kollision, géller:
AD = @D (pilotborrning) — @D (djuphalsborrning) > 0
|

Pilotborr

A1/2D ‘
Djuphélsborrning @ D
Storsta matt

Pilotborrning @ D

Minsta matt
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Anvandningsanvisningar for WTX — Change Feed och WTX — Change

Kylmedelssituation
Kylmedelstryck &r beroende av borrdjup:

Med invandig kylning

Med utvandig kylning Utan kylmedeltillférsel

3y

1xXD:8bar 1xD:8bar

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v _
5xD: 12bar 5xD:12bar K max.?t’);[r)rdjup:
8xD:25bar 8xD:25bar X

12xD: 25 bar 12xD: 25bar X

Rundhetsnoggrannhet

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Max. in- och utgangsvinkel WTX — Change Feed

<6°
7, <6c

Vid startborrning och uttrangning pa lutande ytor:
for att reducera 50 % av v;.

Max. in- och utgangsvinkel WTX — Change

<3°

Vid startborrning och uttrangning pa lutande ytor:
for att reducera 50 % av v;.

Utgang vid genomgaende hal
A WTX - Change Feed och WTX — Change

'@ gl

Se vid genomgéaende borrhal till att det utbytbara huvudet inte
tranger ut helt ur borrhalet.

Ingen snabbmatning vid atergang

For atergangshastighet rekommenderas ett femfaldigt
vérde utifrdn matningshastigheten.

Bearbetningssituationer

Borrning ur centrum Borrning ur centrum Genomgang vid
med tvéregg i med tvéregg ej i motborrning
ingrepp ingrepp

WTX - Change Feed /
WTX - Change X

WTX - Change Feed /
WTX-Change

21162

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

Mindre borr @ i Samma borr @ i
centrumlinjen centrumlinjen

Stérre borr i
centrumlinjen

WTX - Change Feed /
WTX-Change

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

Anvandningsinstruktioner for lostoppsborr WPC — Change
Montera borrspetsen

~

1] H

TQ

i1

/ / /
Lossa spannskruven Ta bort utbytesskaret Rengor satet och Satt dit det nya Sétt in spannskruven fran ratt
moturs med en TORX PLUS®-  fran satet. skruvgéngan med tryckluft. utbytesskaret i satet. sida och dra at medurs med
skruvmejsel (skruvmejsel ingar angivet atdragningsmoment.
€] i leveransinnehall). Observera utbytesintervallet
for spannskruven!
Anvisningar

A Anvénd bara utbytesskar for de diametrar som passar den aktuella hallaren.
A Spannskruven ska bytas ut vid vart femte byte av utbytesskar.

A /f\tdragningsmoment och artikelnummer for spannskruven anges pa hallaren.
A Anvand bara originalreservdelar.

Spannskruvar och atdragningsmoment

Diameterintervall ﬁglsﬁlrﬂ\r/ Start Atdragniq%’smoment
14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Borrteknisk information

Borrning i solid material

Paketborrning: Kréver stabil paketfastspanning med sméa avstand.

Minska matningen med ca 50 % vid anborrning pa ytor med vinkel < 3°.
Vid anborrning i vinkel > 3° krévs plansénkning forst.

i 3l A

Minska matningen med ca 50 % vid uttrangning pa ytor med vinkel < 3°.
Vi avrader fran bearbetning om uttrangningsvinkeln ar > 3°.

[¢]

B

L & Vid arbete med fasta verktyg (roterande maskiner) ska du se till att verktyget hamnar
exakt i mitten av arbetsstyckets rotationsaxel. Tillaten forskjutning hogst +£0,02 mm.

For optimala resultat rekommenderar vi att verktyget bara anvédnds med invéndig kylning.
Det rekommenderade l&gsta skarvatsketrycket &r 12 bar.

NR
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Tips for solida HM-borr

Orsaker till ...

.. |6segg

v, for lag
huvudskaravrundning for stor
obelagda skar

.. urflisning
instabila forhallanden
for stort rundgangsfel
avbrutet skarforlopp

... stor fasforslitning
v, for hog

matning for 1&g

for liten sléppningsvinkel

... repor pa verktygskroppen
instabila forhallanden

for stort rundgangsfel

avbrutet skarforlopp

abrasiva material

... rundfasslitage
instabila forhallanden

for stort rundgangsfel
borren inte tillrackligt konisk
fel eller for tunn emulsion

.. urflisning av huvudskaret
instabila forhallanden
intermittent skarforlopp

fel verktygstyp

max forslitningstid dverskriden

.. stort slitage av tvarskaret
v, for lag

for hdg matning
huvudskaravrundning for stor

.. urflisning vid 6vergang, urspetsning, huvudskar
for liten slappningsvinkel

huvudskaravrundning for stor

fel verktyg

... plastisk deformation av skareggen
v, for hog

for lite emulsion

fel eller ingen eggavrundning

.. dalig yta

For stort rundgangsfel
for lite kylning
instabila forhallanden

... Overdriven gradbildning vid borrets utgang

matning for stor
huvudskarsutdrag for litet

2/164

v v Y v

v

v Y Y v v

v

LOsningar ...

hdj v,
minska avrundningen
belagt skar

&ndra fastspanningen
optimera rundgang
minska matningen

minska v,
oka matningen
oka slappningsvinkeln

andra fastspanningen
korrigera rundgang
minska matningen
emulsion av fett eller olja

forbattra fastspénningen
kontrollera rundgangen
oka borrens konicitet
fetare emulsion eller olja

stabilare fastspanning
minska matningen
optimera verktyget
byt verktyg tidigare

oka v,
minska matningen
optimera skaren

oka slappningsvinkeln
optimera skaret
annat verktyg

minska v,
Oka skarvatsketillforseln
korrigera eggavrundningen

rundgangskontroll
mer emulsion
forbattra fastspanningen

minska matningen
minska skaren

Mer information
cutting.tools/sv/tips-solid-carbide-drilling
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Belaggningar

Tig00

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

A
A

A
A

A
A

>

2

> > > >

AITiN Nanolayer-belaggning
maximal anvandningstemperatur: 1100 °C

TiAIN Multilayer-belaggning
maximal anvandningstemperatur: 900 °C

TiSi Multilayer-belaggning
maximal anvandningstemperatur: 800 °C

TiAIN Nanolayer-belaggning
maximal anvandningstemperatur: 1000 °C

speciell TIAIN nanolayer-belaggning
maximal anvandningstemperatur: 1000 °C

Diamantliknande kolbelaggning
speciellt fér bearbetning av icke-jarnmetaller
maximal anvandningstemperatur: 400 °C

speciell TIAIN monolayer-belaggning
utvecklad for hardade material

optimerad skikt- och ytstruktur

maximal anvandningstemperatur: 800 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

TPX74S

DPA54

DRAGONSKIN

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

A TiAIN Multilayer-belédggning
A maximal anvandningstemperatur: 1100 °C

A TiB Monolayer-belaggning
A speciellt for aluminiumbearbetning
A maximal anvandningstemperatur: 900 °C

Ti Multilayer-belédggning

HV; 005 = 3300

Friktionskoefficient (mot stal) = 0,3 - 0,5
maximal anvandningstemperatur: 900 °C

A TiAIN-baserad PVD-belaggning med flera lager
A Universellt anvandbar kvalitet med hdg slitstyrka
A Maximal anvandningstemperatur: 900 °C

A speciell flerskiktsbelaggning
A hog hardhet och varmebesténdighet
A maximal anvandningstemperatur: 800 °C

A TiAIN Nanolayer-belaggning
A Friktionskoefficient (torrt mot stal) = 0,35
A maximal anvandningstemperatur: 1000 °C

A Monolayer-beldggning, baserad pa multifunktionella
AICrN och utvecklad fér mikroverktyg

A Hog bestandighet mot oxidation och varme samt
extremt slitstark

A Maximal anvandningstemperatur 1100 °C
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