Prodotti nuovi per i tecnici dell'asportazione truciolo

[Ed WPC - Change

b " 7[1 <3xD | | s 5xD

A |l nuovo sistema modulare di foratura WPC Change con cuspide intercambiabile e refrigerazione

interna consente la lavorazione economica di grandi fori con le stesse prestazioni di punte in metallo
duro integrale. Inoltre il sistema di foratura & caratterizzato da semplicita d’uso.

&

A Cuspide intercambiabile tipo UNI con rivestimento TPX74S resistente all'usura
per la lavorazione di acciaio e ghisa.

— pag. 104+105
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Legenda

Codolo

L-——-9| Codolo cilindrico liscio

s E)V?I:ﬁjlgnc;ilindrico con superficie di fissaggio secondo
T==3 ?vzﬂggecmgfgﬁo con piano inclinato secondo
== \(,Zvc;(:gcl)c; ?;I:nmcilrel}c;) |Cs?8 ;t;gg;ﬂcie di fissaggio laterale
Tipi di utensili

24

La descrizione dei tipi di utensili & disponibile a

— pagina 158.

WNT \ Performance

Utensili di qualita premium per la massima performance.

Gli utensili di qualita premium della linea prodotti

WNT Performance sono stati sviluppati per applicazioni
speciali e sono caratterizzati da eccellenti prestazioni.

Se nella vostra produzione avete massime esigenze in
termini di prestazione e desiderate ottenere ottimi risultati,
vi consigliamo gli utensili premium di questa linea prodotti.

WNT \ Standard

Utensili di qualita per applicazioni standard

Gli utensili di qualita della linea prodotti WNT Standard
uniscono elevate prestazioni e affidabilita, caratteristiche
molto apprezzate dai nostri clienti in tutto il mondo. Gli utensili
di questa linea prodotti sono la scelta preferenziale per
numerose applicazioni standard e garantiscono ottimi risultati.

Esecuzione

Refrig. interna

Funzione autocentrante

SN

A Foro pilota necessario
A min. 2xD

S\\'ﬁ
NN

= applicazione principale

= applicazione secondaria

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Panoramica
Consigli applicativi: WTX Performance punte ad elevate prestazioni
2 2 é ) ) g
= applicazione principale a a 8 g BE & S = 2 =
* T appicaz , - S o8 03 g 5 s = 5, 5
o = applicazione secondaria b= 2 s g S 2 © = o S = S =
o S N ®© N o © o S o (2] S o kS k)
E © SE S5 2 2 28 s 23 = o
© ) > 3 s 3 e ] o 5 S5 S o = S
2 S So S i 2 L £ =g = fig=] 2 =
HFC HSC 1%
e N GINCI E N O g
WTX - UNI ° ° .
WTX — Speed UNI ° ° °
WTX -HFDS . . ° .
WTX - Feed UNI . . ° . . °
WTX - Speed VA ) °
3 WTX - VA .
g WTX = Ti . .
=
= WTX - AL .
2
DD
5 WTX-180 . ° ° ° °
WTX - Quattro 4F ) o
WTX - Feed BR . . o o o o °
WTX-H .
WTX - TB . .
WTX - Micro ° ° .
WTX - Mini ° .
£ WTX-ChangeFeedUNI o . . .
=]
=]
2 WTX - Cuspidi Change .
Pressione del refrigerante
60
50
40
8 3p
=
[0}
kS
2 20
(]
a
10
0
2,0 3,0 4,0 50 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

Diametro punta in mm

=== Pressione refrigerante consigliata

=mmmm  Pressione minima del refrigerante

cuttingtools.ceratizit.com

@ Ulteriori criteri d'applicazione per punte WTX sono
disponibili a — pagina 159.
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
B g - 2 23 8
£3 = Denominazione = 3 E 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD =
S8 3 g <3 -
8 & € E

Acciaio/impiego universale

Punte - foratura metallo duro intergrale

A Massima prestazione per tutti i materiali fino a 1200 N/mm?

WIX A Per la vostra produzione di serie

A Utensile di qualita per le vostre applicazioni standard
A Eccellente rapporto prezzo-qualita

A Punta ad elevate prestazioni per alte velocita di taglio
A Utilizzo di una qualita nuova DPX14S Dragonskin
A Nuova geometria tagliente

WTX Speed

A Punta ad alto avanzamento con 4 taglienti
A Linnovativa geometria dei taglienti consente un'elevata

WX precisione di posizionamento.

A Qttima refrigerazione grazie a 4 fori elicoidali di refrigerazione

A Punta ad alto avanzamento con 3 taglienti
A |donea per condizioni difficili di foratura
A Elevata precisione di posizionamento

WTX

(=

L] A Con pattini di guida aggiuntive per un'ottima precisione di

WTX ) N e L
allineamento, coassialita e precisione della posizione

WTX A Per superfici inclinate fino a 45° e fondo foro piano

A Punta m.d.i non rivestita
A |mpiego universale

o -

S @ (=

m =Z o =
=58 =

Mini-punte

A Disponibile a partire da @ 0,1 mm
A Codolo standard @ 3,0 mm per l'impiego in mandrini per
calettamento a caldo

WTX

A Micro-punte universali ad elevate prestazioni

WTX | LUl A Geometria e rivestimento specifici

A WTX - Micro (5xD) Punta pilota per fori profondi
Foratori e alesatori

A Foratore e alesatore in m.d.i. ad elevate prestazioni

Feed
WTX =8 A Buona qualita della superficie
BR100 PINENS ciechi e passanti
Punte a gradino

A Punta a gradino 90° in M.D.I. per foratura e svasatura

WIX di prefori per filettatura e rullatura

=

Punte da centro per CN

A Con scanalature elicoidali
A 90°,120°, 142°

ro

A Con scanalature elicoidali
A 120°

Punta ad inserti intercambiabili

NC-A

=

Punte da cen

[y 4 Puntaa cuspide intercambiabile in m.d.i. tipo Feed UNI

WTX Feed con 3 taglienti da @ 14,0 mm a 32,0 mm
UNI [y Impiego universale (acciaio, ghisa)
cn A Punta a cuspide intercambiabile in m.d.i. tipo UNI
WTX | M da@120mmadt,0mm

A Per acciai < 700 N/mm?

A Punta a cuspide intercambiabile in m.d.i. tipo P
da @ 12,0 mma 41,0 mm
A Per acciai > 700 N/mm?

WTX

[=)
~
v S
«Q
[

A Punta a cuspide intercambiabile in metallo duro integrale

WPC tipo UNI da @ 14,0 fino a 30,0 mm

2
c
Zg
—Q

D

A Applicazione universale su acciaio e ghisa

Punte da centro per macchine CN con cuspide intercambiabile

A Punte da centro per CN - sistema con testina
intercambiabile
A 90° 120°, 142°

NC-A

N X KX

AN

X

X

v oo |©)
;::21 5;T24 64 72 >
24-27 42-46 60-63 »)
% 59 »)
8 68 73 (B
4246 60-63 69-T1
3% 57
23 4

78

79 79 80

83+85 84+85

86
87
86+89
90
91492 93 93 o4 @

95-100 101 101 102 102 103

103 (»)

)

95-100 101 101 102 102

104 105 105

107

[}
@ XK =senza refrigerazione interna

‘ / =Con refrigerazione interna

2l6
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
g § % Denominazione £ § E 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD é
s 8 3 Z £ 8 =
g 2 & 2
Punte - foratura metallo duro intergrale
A Massima prestazione per acciai resistenti alla X 13-17  36-39
WTX VA corrosione e agli acidi e per alluminio
A Per la vostra produzione di serie / 24-27 47-50 65-67
= A Utensile di qualita per acciai resistenti alla corrosione X 18-21
3 VA e agli acidi e per alluminio
g A Eccellente rapporto prezzo-qualita v 28-31  51-54
)
© CIEECN A Per raddoppiare la velocita di taglio nella lavorazione di
8 wiX acciai, acciai resistenti alla corrosione e alluminio v il G201
Punta ad inserti intercambiabili
[iET A Punta a cuspide intercambiabile in m.d.i. tipo VA (’\
WTX VA da @ 12,0 mm a 32,0 mm v 95-100 101 101 102 102 103 b
Punte — foratura metallo duro intergrale
WTX A Massima prestazione per tutti i materiali fino a 1200 N/mm? X 13-17 36-39 @
© A Per la vostra produzione di serie / 24-27 42-46 60-63
&
©  Punta ad inserti intercambiabili
[(SELLE A Punta a cuspide intercambiabile in m.d.i. tipo GG O
WTX da @ 12,0 mm a 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 »)
Punte - foratura metallo duro intergrale
3 A Punta ad elevate prestazioni in m.d.i., particolarmente
S| WTX per la lavorazione di alluminio, rame e ottone v 47-50 65-67 69-71
"CE) A Per la vostra produzione di serie
= Punta ad inserti intercambiabili
@
= [iET A Punta a cuspide intercambiabile in m.d.i. tipo AL G
WTX AL da @ 12,0 mm a 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 | 2
5 . Punte —foratura metallo duro intergrale
g % A Massime prestazioni su titanio, leghe di titanio, acciai
%,—‘;’ WTX resistenti alla corrosione e agli acidi e leghe resistenti al v 32+33  55+56
< calore
o o Punte —foratura metallo duro intergrale
ST
o
2 S WTX n A Massima prestazione in acciai temprati da 46 a 70 HRC b ¢ 22 @

Punte per fori profondi

g % ©
EE g 5
£ = Denominazione = 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD §
A Disponibile a partire da @ 0,8 mm
A Micro-punta universale ad elevate prestazioni per foratura profonda O
@ WIX M A Geometria e rivestimento specifici / 80 81 81 82 >)
3 A Profondita di foratura fino a 30xD
(3
>
s A Garantisce una foratura di fori profondi ancora piu sicura
= (. FIIN A Eccellente precisione di allineamento
(=2
= WTX A Per una guida ottimale della punta con profondita di / 74
% foratura superiore a 30xD
©
§ A Punte in m.d.i. per fori profondi, fino a 50xD senza step di
TB scarico truciolo
WTX A Geometria cuspide con 4 pattini di guida per un'eccellente / 75 75 76 76 m m
precisione di allineamento
S A Punte in m.d.i. per foratura profonda, fino a 30xD
[y . T
=3 B senza step per lo scarico trucioli
S WTX A 6 pattini di guida per un'eccellente precisione di / & & 76 76
= allineamento
[}
@ X =senza refrigerazione interna ‘ / =Con refrigerazione interna

cuttingtools.ceratizit.com 2|7



WNT Punte — Foratura con metallo duro integrale
Panoramica

Panoramica punte in metallo duro integrale

[}
o
o 5
k) E ©
g e 38 5T
g S e Qe Ezs F
2 2 5 o £ ISR o &| ~ ~
8 & = T 9o _=go 22l e E
= S 5| § B88sLg ¢ 5z =
5 T | g o 825288 =2 5 =
a8 = & | @DC P MK N SH B O pag)
3xD senza refrigerazione interna
t’;*i‘%;“:'—— { ) WTX <30 3 °l 13-17
. B - 1 o) e -
. Oeo0O0e .
a0 wix| B7W s3xD| 2-20 m 1317
. i 5N N
: S3D| 1-20 18-21
" Z== "
o e O O .
_N 4 W (<30 1-20 — - 18-21
~ _ o e e[l finoa70HRC
S - N\ WTX <3xD| 2,55-14 n 22
I
~ ~ — (0] ® 0 O
- .—
IS 5=F n <3xD| 0,5-20 . O 23

3xD con refrigerazione interna
Spee
NN . WTX | | (<340 3-20 w427

i —g—— r
E-S s WTX

o
[ ]
[ ]
[ ]

<3xD| 3-25 242

=

<3xD| 3-20 w242

[ ]
[ ]
[ ]
o
-

S3D| 1-20 — = 28-31

i
:

(@)
[
[ ]
(@)
Lol

— ) VW |<3xD| 1-2 -
3N WO 120y n 28-31
Mg~ = ‘ wix| BB <30 320 0 - N 32433

= ™~ > I < x —
R u
. 180° Angolo di punta
__ ® O eO0 . 4 taglienti 3
ﬁ WTX <3xD| 6-16 5
» u

5xD senza refrigerazione interna

R e~ e WTX <5xD| 3-20 : — m 3639
SEmaEN. 00w

N

e —
(\:\ —— =

=

<5xD| 3-20 m 36-39

S5D| 3-20 — = 40

<5xD| 05-16 O 41

2|8 cuttingtools.ceratizit.com



Punte — Foratura con metallo duro integrale
WNT g
Panoramica
Panoramica punte in metallo duro integrale
(0]
o
® s
o E ©
£ o 8 5
B Sl g DE Bsg .
s o £ £ g 25:% gl e o
8 5 = e g 538 e 8 —~ -
S 8 —m T 29 =529 22 = E
£ =] 5 jo) . © © .o o 4 <
& & | & |enc PMKNSH B O )
5xD con refrigerazione interna
) |
Speed
R WX | [Sea (<50 3-18 m 4246
o o o ol
e e WTX <5xD| 3-25 W 42-46
7 ‘ = toj =1
——— e — Quattro I O.
IS WTX <5xD| 3-18 m 4246
Speed o0 00O
- = - . [ WTX | MPAR <5xD| 3-20 m 4750
cecoe W
a0 wix| [BAW s5D| 3-20 m 4750
e [
.~ - wix | R S50 25-20 oy m 4750
I
eeeoc I
m S5D| 1-20 ——J ] 51-54
I i} |
ce eo [@
W ALS s5xD| 1-20 r——J | 51-54
I i} |
e oe o [
I WTX | BRI |<5xD| 3-20 m 5556
I
o000 . 180° Angolo di punta
i WX <o) 31 oo T
J
o eeeo I 3tagient
E= WTX E S5xD| 4-20 — ’ [ 58
J
;, _ ® O @O0 . 4 taglienti
WTX <5xD| 6-16 n 59
J
8xD con refrigerazione interna
Speed geie .
E="0 =~ _ WIX| e seD| 318 m  60-63
o e o S |
N WTX s8xD| 3-20 — 1 5 e ] 60-63
o o S |
[ tt
e WTX °“4"“F L |<axp| 3-18 i m  60-63
ceooe |
A m SBD| 3-20 ey [ 64
J
cecoe W
e wrx | UM [s8xD| 3-20 m 6567
J
I e [
NS WTX | BEN (<8xD| 3-20 — m 6567
J
e ® o060 . 3 taglienti
. WTX <8xD| 4-20 — ] 68
J
2|9
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WNT Punte — Foratura con metallo duro integrale

Panoramica
Panoramica punte in metallo duro integrale
(0]
o
® s o
o 1S =
2 & 8 s o
S s c 5 8384 g o
s o & < g £28 gl o @
S B pas o g &7 5 o 8| -~ -
8 5 | 8| B es_<%e 2E e &
£ El = = DT 32T g sz =z
5 T | g o 825288 =2 £ =
a = & | BDC P MK N S H B O pagl)
12xD con refrigerazione interna
00600
— _ Speed .
ES o < - -
WIX | O S120 3-175 m 6971
g wix| RORR <120 18 °l 69-71
A Ll [ -
- N
E. S WTX <12xD 3-20 . ] 69-71
=
® 00 .
I m <12xD| 3-20 ] 72
J
® 00O . 3 taglienti
prEEEEEE = WTX S0 420 n 73
I
Punte di foratura profonda 16xD fino a 50xD
- - WTX B <20xD| 3-9 e ° . Punte per fori co-pilota 74
TR, s — s — e s MR (< 20x - p -pl [
7 , wix | W =60 eee o [ 75
e YN (<2000 — u
S—— i wix | Nl <20, @00 O 76
- — e e -
N <3000 u
TB B 00 O .
: : wrx | BN <40 39 n 77
TB B ® 00 O .
N — wix | [ <50xD 3-68 i n 77
S — wix | NG 18D, - B 75
' ALU JEFT) — u
- < 25xD e |

2|1 0 cuttingtools.ceratizit.com



WNT Punte — Foratura con metallo duro integrale

Panoramica
Panoramica punte in metallo duro integrale
(0]
o
0 SR
S E ©
g o 8 5 O
8 R 8 B:g R
e o | 5| = g 228 g s 7
§ B | 2| = £ 5%s s 8 -~ -~
i S - @ oo £ 273 sz
e £ B £ TT R LT == g
= = 5 & ISl G ek S -5 =
s 5 /5| = 8225288 2 5 3
a = & | gDC P M K N S H WO pagg)
Mini-punte 5xD fino a 30xD
o ® e O .
R WTX <5xD| 0,1-29 | 78
| )
e 00 O . Con refrigerazione interna - 79
JenEma— WTX | [[[HNe] [<5xD| 0,8-2,9
® 00 O . Con refrigerazione interna - 9
P wrx | [I50] |<8xD| 0,8-2,9 7
t=——1
] [ ] ® 00 (@) . Con refrigerazione interna -
P — wTx | [I&0] |<12xD 0,8-2,9 80
® 00 . Con refrigerazione interna - 50
PN WTX | [[[HNe] [<16xD| 0,8-2,9
t=——1
® 00 . Con refrigerazione interna - o1
P S S N WTX | [[[HNe] [<20xD| 0,8-2,9
® 00 . Con refrigerazione interna
P S —— WTX | [[[#e] <25xD| 0,8-2,9 | 81
t=——1
® 00 . Con refrigerazione interna
B e e e e S WTX | [[[He] [<30xD 0,8-2,9 | 82
t=——1
Foratori e alesatori
< 3,97 oo 11100
wix | Rl 530 93 ‘ . [ | 83+84
G (<5xD| 1202 E——1 3 taglienti
00 Tolleranza H7
Feed
WTX <3xD| 4-16 | 85
E——] 3 taglienti
Feed 00 . Tolleranza H7
WTX <5xD| 4-20 ) | 85
BR E——] 3 taglienti
Punte a gradino
[ J [} O
O e e — WTX 2,5-14 = Prefori di filetti da taglio [l 86
[ ] [ J O
A e — WTX 28-15 Prefori di filetti a rullare 1l 86
b
N () [ ) (@) . Prefori di filetti da taglio
O — WTX 3,3-14 | 87
. S Con refrigerazione interna
R ﬂ [} [} O. Prefori di filetti a rullare - 8
O e — WTX 37-15 7
. =] Con refrigerazione interna

cuttingtools.ceratizit.com 2|11



WNT Punte — Foratura con metallo duro integrale
Panoramica
Panoramica punte in metallo duro integrale
(0]
® S v
S = -
g o 8 5 T
] T B® < <
2 s | & § B=cz .
> 3 E Z 885 2| o 2
.g % -;' é é S % BEJ o § - -
g k) 2 T o9 .=58 %2 £ E
= S L RO T O c = 4
s 3z | £| 8 5352%% =2 5 %
8 = | sG| @DC PMKNSH B O paglg)
Punte da centro per CN
— 90° [ ] [ BN J . 88
N — NC-A 1200 | 2-20
- - o
o 90° [ ] [ 2N J O. 88
S0 NC-A JIFE R
- 142° 69 u
90° o [ 3N J O
Sw— S o3 ~ Esecuzione |
o NC-A 1§g° 3-16 Ce) secuzione lunga u 89
Punte da centro
[ ] [ BN
- E 120° | 0,5-6,3 ) O 90
Punta ad inserti intercambiabili
Inserto intercambiabile
Change [ ] [ ] . 3 taglienti
g—- WIX | 14-32 m 91+92
[ J [ )
€~ wix | S 12-41 N m 95100
[ ] [
'=-= WTX Chapnge 12-41 O m 95100
cee [ ]
.== wix | s 12-32 O m 95-100
, VA
[ ]
e- wix | Rk 12-32 O m 95100
GG
[ ]
== wix | 12-32 O m 95-100
[ ] [
’ I Change 14-30 O m 104
UNI
Supporti
. Change
~u WIX | -2 3D/ 5xD /86D 93+94
o - o 20 §MChange 2 ey B0 D 0! 101-103
W el Change (U S 3xD / 5xD 105
=
Punte da centro in m.d.i. per CN MultiChange
90° o000
w N |20 | 8-20 O w07

212

142°
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Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni,

<3xD

£

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC

SIG

DC,, DCONMS. OAL

mm mm mm
2,00 6 58
2,0 6 58
2,20 6 58
2,30 6 58
2,33 6 58
2,40 6 58
2,43 6 58
2,50 6 58
2,55 6 58
2,60 6 58
2,62 6 58
2,70 6 58
2,80 6 58
2,90 6 58
3,00 6 62
340 6 62
315 6 62
3,20 6 62
3,22 6 62
3,25 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,85 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
410 6 66
4,20 6 66
4,25 6 66
4,30 6 66
4,35 6 66
4,40 6 66
4,45 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66
4,70 6 66
4,80 6 66

P

M

K

N

S

H

DIN 6537

DPX74S DPX74S DPX74S
Drcowiy

\5' \P' \f

" W 1)

?(a‘ x{l ‘{[

\‘ ¢ 3‘

(;v 4 L’, ’ (:, ’
== == g=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I.

M777... M778... 11776..
EUR EUR EUR
T7 T7 T7
42,60 03000 42,60 03000 42,60 03000
42,60 03100 42,60 03100 42,60 03100
42,60 03150 42,60 03150 42,60 03150
42,60 03200 42,60 03200 42,60 03200
42,60 03220 42,60 03220 42,60 03220
42,60 03250 42,60 03250 42,60 03250
42,60 03300 42,60 03300 42,60 03300
42,60 03400 42,60 03400 42,60 03400
42,60 03500 42,60 03500 42,60 03500
42,60 03600 42,60 03600 42,60 03600
42,60 03700 42,60 03700 42,60 03700
42,60 03800 42,60 03800 42,60 03800
42,60 03850 42,60 03850 42,60 03850
42,60 03900 42,60 03900 42,60 03900
42,60 04000 42,60 04000 42,60 04000
42,60 04100 42,60 04100 42,60 04100
42,60 04200 42,60 04200 42,60 04200
42,60 04250 42,60 04250 42,60 04250
42,60 04300 42,60 04300 42,60 04300
42,60 04350 42,60 04350 42,60 04350
42,60 04400 42,60 04400 42,60 04400
42,60 04450 42,60 04450 42,60 04450
42,60 04500 42,60 04500 42,60 04500
42,60 04600 42,60 04600 42,60 04600
42,60 04650 42,60 04650 42,60 04650
42,60 04700 42,60 04700 42,60 04700
42,60 04800 42,60 04800 42,60 04800
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
o O O

Ti700

SIG 14
M.D.I.

10 731

EUR

T5

48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37

48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37
48,37

0°

020
021
022
023
823
024
824
025
825
026
826
027
028
029
030
031
831
032
832
890
033
034
035
036
037
038
838
039
040
041
042

043
843
044
844
045
046
900
047
048

@O0 O e
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WNT \ Performance

3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DCONMS
| )
1 4
!
/ i
! <
o
: ) VA \ \ i
EE " \ \
| V‘“ v& w&
DC / ! /
VA va Y’
SIG {‘" L' L/
=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
1M777.. NM778.. M776.. 10731..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
4,90 6 66 28 20 36 42,60 04900 42,60 04900 42,60 04900 48,37 049
4,95 6 66 28 20 36 42,60 04950 42,60 04950 42,60 04950
5,00 6 66 28 20 36 42,60 05000 42,60 05000 42,60 05000 48,37 050
5,05 6 66 28 20 36 42,60 05050 42,60 05050 42,60 05050
510 6 66 28 20 36 42,60 05100 42,60 05100 42,60 05100 48,37 051
5,20 6 66 28 20 36 42,60 05200 42,60 05200 42,60 05200 48,37 052
5,30 6 66 28 20 36 42,60 05300 42,60 05300 42,60 05300 4837 053
5,40 6 66 28 20 36 42,60 05400 42,60 05400 42,60 05400 48,37 054
5,50 6 66 28 20 36 42,60 05500 42,60 05500 42,60 05500 48,37 055
5,55 6 66 28 20 36 42,60 05550 42,60 05550 42,60 05550 48,37 902
5,60 6 66 28 20 36 42,60 05600 42,60 05600 42,60 05600 48,37 056
5,70 6 66 28 20 36 42,60 05700 42,60 05700 42,60 05700 48,37 057
575 6 66 28 20 36 42,60 05750 42,60 05750 42,60 05750 48,37 916
5,80 6 66 28 20 36 42,60 05800 42,60 05800 42,60 05800 48,37 058
5,90 6 66 28 20 36 42,60 05900 42,60 05900 42,60 05900 48,37 059
5,95 6 66 28 20 36 42,60 05950 42,60 05950 42,60 05950 48,37 959
6,00 6 66 28 20 36 42,60 06000 42,60 06000 42,60 06000 48,37 060
6,10 8 79 34 24 36 45,77 06100 45,77 06100 45,77 06100 55,64 061
6,20 8 79 34 24 36 45,77 06200 45,77 06200 45,77 06200 55,64 062
6,30 8 79 34 24 36 45,77 06300 45,77 06300 45,77 06300 55,64 063
6,40 8 79 34 24 36 45,77 06400 45,77 06400 45,77 06400 55,64 064
6,50 8 79 34 24 36 45,77 06500 45,77 06500 45,77 06500 55,64 065
6,60 8 79 34 24 36 45,77 06600 45,77 06600 45,77 06600 55,64 066
6,70 8 79 34 24 36 45,77 06700 45,77 06700 45,77 06700 55,64 067
6,80 8 79 34 24 36 45,77 06800 45,77 06800 45,77 06800 55,64 068
6,90 8 79 34 24 36 45,77 06900 45,77 06900 45,77 06900 55,64 069
7,00 8 79 34 24 36 45,77 07000 45,77 07000 45,77 07000 55,64 070
710 8 79 4 29 36 45,77 07100 45,77 07100 45,77 07100 55,64 071
7,20 8 79 #“ 29 36 45,77 07200 45,77 07200 45,77 07200 55,64 072
7,30 8 79 4 29 36 45,77 07300 45,77 07300 45,77 07300 55,64 073
7,40 8 79 4 29 36 45,77 07400 45,77 07400 45,77 07400 5564 074
7,45 8 79 4 29 36 45,77 07450 45,77 07450 45,77 07450 55,64 924
7,50 8 79 4 29 36 45,77 07500 45,77 07500 45,77 07500 55,64 075
7,60 8 79 41 29 36 45,77 07600 45,77 07600 45,77 07600 55,64 076
7,70 8 79 4 29 36 45,77 07700 45,77 07700 45,77 07700 55,64 077
7,80 8 79 4 29 36 45,77 07800 45,77 07800 45,77 07800 55,64 078
7,90 8 79 #“ 29 36 45,77 07900 45,77 07900 45,77 07900 55,64 079
8,00 8 79 4 29 36 45,77 08000 45,77 08000 45,77 08000 55,64 080
8,10 10 89 47 35 40 50,84 08100 50,84 08100 50,84 08100 63,01 081
8,20 10 89 47 35 40 50,84 08200 50,84 08200 50,84 08200 63,01 082
8,30 10 89 47 35 40 50,84 08300 50,84 08300 50,84 08300 63,01 083
P ° ° ° o
M [}
K ° ° ° o
N (e}
S [}
H o o o
0
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WNT \ Performance

3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni,

<3xD
NOF =2
DCONMS
|
i
1 4
!
/ i
<
y o
) [T
(6]
o .}
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS 4
mm mm
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,35 10
9,40 10
9,45 10
9,50 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,10 12
10,20 12
10,30 12
10,40 12
10,50 12
10,55 12
10,60 12
10,70 12
10,75 12
10,80 12
10,90 12
11,00 12
11,10 12
11,20 12
11,25 12
11,30 12
11,35 12
11,40 12
11,45 12
11,50 12
11,60 12
11,70 12
P
M
K
N
S
H
0

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

cuttingtools.ceratizit.com

DIN 6537

DPX74S DPX74S DPX74S

SIG 140°
M.D.L.

1777 ...

EUR
T7

50,84 08400
50,84 08500
50,84 08600
50,84 08700
50,84 08800
50,84 08900
50,84 09000
50,84 09100
50,84 09200
50,84 09300
50,84 09350
50,84 09400
50,84 09450
50,84 09500
50,84 09600
50,84 09700
50,84 09800
50,84 09900
50,84 10000
72,72 10100
72,72 10200
72,72 10300
72,72 10400
72,72 10500
72,72 10550
72,72 10600
72,72 10700
72,72 10750
72,72 10800
72,72 10900
72,72 11000
72,72 11100
72,72 11200
72,72 11250
72,72 11300
72,72 11350
72,72 11400
72,72 11450
72,72 11500
72,72 11600
72,72 11700

SIG 140°
M.D.I.

11778 ...

EUR
T7

50,84 08400
50,84 08500
50,84 08600
50,84 08700
50,84 08800
50,84 08900
50,84 09000
50,84 09100
50,84 09200
50,84 09300
50,84 09350
50,84 09400
50,84 09450
50,84 09500
50,84 09600
50,84 09700
50,84 09800
50,84 09900
50,84 10000
72,72 10100
72,72 10200
72,72 10300
72,72 10400
72,72 10500
72,72 10550
72,72 10600
72,72 10700
72,72 10750
72,72 10800
72,72 10900
72,72 11000
72,72 11100
72,72 11200
72,72 11250
72,72 11300
72,72 11350
72,72 11400
72,72 11450
72,72 11500
72,72 11600
72,72 11700

Continua pagina seguente

SIG 140°
M.D.I.

11776 ...

EUR
T7

50,84 08400
50,84 08500
50,84 08600
50,84 08700
50,84 08800
50,84 08900
50,84 09000
50,84 09100
50,84 09200
50,84 09300
50,84 09350
50,84 09400
50,84 09450
50,84 09500
50,84 09600
50,84 09700
50,84 09800
50,84 09900
50,84 10000
72,72 10100
72,72 10200
72,72 10300
72,72 10400
72,72 10500
72,72 10550
72,72 10600
72,72 10700
72,72 10750
72,72 10800
72,72 10900
72,72 11000
72,72 11100
72,72 11200
72,72 11250
72,72 11300
72,72 11350
72,72 11400
72,72 11450
72,72 11500
72,72 11600
72,72 11700

[©]

VA

Ti700

SIG 14

M.D.I.

10 731

EUR

T5

63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
63,01
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19

87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19
87,19

0°

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
930
094
994
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
932
106
107

108
109
110
M
112
912
13
913
114
914
115
116
17

@O0 O e
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
|
| ) <
| l
y B e
i z
o
0 | e 4 '
3 - (9 ./ 4 /]
y " \iy
/i
w‘ \; \¢
(¥ (P g/
SIG ¥ = ¥
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11777.. 11778.. 11776.. 10731..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
11,80 12 102 55 40 45 72,72 11800 72,72 11800 72,72 11800 87,19 118
11,90 12 102 55 40 45 72,72 11900 72,72 11900 72,72 11900 87,19 119
12,00 12 102 55 40 45 72,72 12000 72,72 12000 72,72 12000 87,19 120
12,15 14 107 60 43 45 97,94 12150 97,94 12150 97,94 12150 111,40 921
12,25 14 107 60 43 45 97,94 12250 97,94 12250 97,94 12250
12,50 14 107 60 43 45 97,94 12500 97,94 12500 97,94 12500 111,40 125
12,55 14 107 60 43 45 97,94 12550 97,94 12550 97,94 12550 111,40 925
12,70 14 107 60 43 45 97,94 12700 97,94 12700 97,94 12700
12,80 14 107 60 43 45 97,94 12800 97,94 12800 97,94 12800 11,40 128
12,90 14 107 60 43 45 97,94 12900 97,94 12900 97,94 12900
13,00 14 107 60 43 45 97,94 13000 97,94 13000 97,94 13000 111,40 130
13,10 14 107 60 43 45 97,94 13100 97,94 13100 97,94 13100
13,30 14 107 60 43 45 97,94 13300 97,94 13300 97,94 13300
13,35 14 107 60 43 45 97,94 13350 97,94 13350 97,94 13350 111,40 933
13,50 14 107 60 43 45 97,94 13500 97,94 13500 97,94 13500 111,40 135
13,70 14 107 60 43 45 97,94 13700 97,94 13700 97,94 13700
13,80 14 107 60 43 45 97,94 13800 97,94 13800 97,94 13800 11,40 138
14,00 14 107 60 43 45 97,94 14000 97,94 14000 97,94 14000 111,40 140
14,20 16 115 65 45 48 123,40 14200 123,40 14200 123,40 14200
14,50 16 115 65 45 48 123,40 14500 123,40 14500 123,40 14500 150,60 145
14,80 16 115 65 45 48 123,40 14800 123,40 14800 123,40 14800 150,60 148
15,00 16 115 65 45 48 123,40 15000 123,40 15000 123,40 15000 150,60 150
15,10 16 115 65 45 48 123,40 15100 123,40 15100 123,40 15100
15,25 16 115 65 45 48 123,40 15250 123,40 15250 123,40 15250
15,30 16 115 65 45 48 123,40 15300 123,40 15300 123,40 15300
15,35 16 115 65 45 48 123,40 15350 123,40 15350 123,40 15350 150,60 953
15,50 16 115 65 45 48 123,40 15500 123,40 15500 123,40 15500 150,60 155
15,60 16 115 65 45 48 123,40 15600 123,40 15600 123,40 15600
15,80 16 115 65 45 48 123,40 15800 123,40 15800 123,40 15800 150,60 158
16,00 16 115 65 45 48 123,40 16000 123,40 16000 123,40 16000 150,60 160
16,05 18 123 73 51 48 231,70 16050 231,70 16050 231,70 16050 302,80 960
16,50 18 123 73 51 48 231,70 16500 231,70 16500 231,70 16500 302,80 165
16,80 18 123 73 51 48 231,70 16800 231,70 16800 231,70 16800 302,80 168
16,90 18 123 73 51 48 231,70 16900 231,70 16900 231,70 16900
17,00 18 123 73 51 48 231,70 17000 231,70 17000 231,70 17000 302,80 170
17,50 18 123 73 51 48 231,70 17500 231,70 17500 231,70 17500 302,80 175
17,60 18 123 73 51 48 231,70 17600 231,70 17600 231,70 17600
17,80 18 123 73 51 48 231,70 17800 231,70 17800 231,70 17800 302,80 178
18,00 18 123 73 51 48 231,70 18000 231,70 18000 231,70 18000 302,80 180
18,50 20 131 79 55 50 256,50 18500 256,50 18500 256,50 18500 333,30 185
18,80 20 131 79 55 50 256,50 18800 256,50 18800 256,50 18800 333,30 188
P ° ° ° o)
M [}
K ° ° ° fe)
N (e}
S [}
H e 0 o)
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD
NOF =2
DCONMS
|
i
| l
!
-
‘ S
) [T
(&)
o )
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS
mm mm
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
20,50 25
21,00 25
21,50 25
22,00 25
22,50 25
23,00 25
23,50 25
24,00 25
24,50 25
25,00 25
p
M
K
N
S
H

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

DPX74S

DPX74S

DPX74S

]
g

[

—
!

i

=1

SIG 140°
M.D.l.

1777 ...

EUR
T7

256,50 18900
256,50 19000
256,50 19350
256,50 19500
256,50 19600
256,50 19800
256,50 20000
446,40 20500
446,40 21000
446,40 21500
446,40 22000
446,40 22500
446,40 23000
446,40 23500
446,40 24000
446,40 24500
446,40 25000

o}

— 5

e eg—
——

[
w

e
SIG 140°
M.D.I.

11778 ...

EUR
T7

256,50 18900
256,50 19000
256,50 19350
256,50 19500
256,50 19600
256,50 19800
256,50 20000
446,40 20500
446,40 21000
446,40 21500
446,40 22000
446,40 22500
446,40 23000
446,40 23500
446,40 24000
446,40 24500
446,40 25000

— e —g—
=S

/]
SIG 140°
M.D.I.

11776 ...

EUR

T7

256,50 18900
256,50 19000
256,50 19350
256,50 19500
256,50 19600
256,50 19800
256,50 20000
446,40 20500
446,40 21000
446,40 21500
446,40 22000
446,40 22500
446,40 23000
446,40 23500
446,40 24000
446,40 24500
446,40 25000

(©]

Ti700

—
SIG 140°

M.D.I.

10 731

EUR
T5

333,30
333,30
333,30

333,30
333,30

190
993
195

198
200

® O O @eO0

— v, vedi pag(g). 110+112
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WNT \ Standard

Punte — Foratura con metallo duro integrale

3xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TIiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11706.. MM707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 33,81 01000 34,53 01000
1,10 4 45 7 53 28 33,81 01100 34,53 01100
1,20 4 45 7 52 28 33,81 01200 34,53 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 33,81 01300 34,53 01300
1,40 4 45 7 49 28 33,81 01400 34,53 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 33,81 01500 34,53 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 33,81 01600 34,53 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 33,81 01700 34,53 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 33,81 01800 34,53 01800
1,90 4 55 14 11 28 33,81 01900 34,53 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 30,83 02000 31,46 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 30,83 02100 31,46 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 30,83 02200 31,46 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 30,83 02300 31,46 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 30,83 02400 31,46 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 30,83 02500 31,46 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 30,83 02600 31,46 02600
2,70 4 55 20 159 28 30,83 02700 31,46 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 30,83 02800 31,46 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 30,83 02900 31,46 02900
3,00 6 62 20 155 36 29,85 03000 29,85 03000 30,49 03000 30,49 03000
3,10 6 62 20 153 36 29,85 03100 29,85 03100 30,49 03100 30,49 03100
3,20 6 62 20 15,2 36 29,85 03200 29,85 03200 30,49 03200 30,49 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 29,85 03250 29,85 03250
3,30 6 62 20 15,0 36 29,85 03300 29,85 03300 30,49 03300 30,49 03300
3,40 6 62 20 14,9 36 29,85 03400 29,85 03400 30,49 03400 30,49 03400
3,50 6 62 20 147 36 29,85 03500 29,85 03500 30,49 03500 30,49 03500
3,60 6 62 20 146 36 29,85 03600 29,85 03600 30,49 03600 30,49 03600
3,70 6 62 20 144 36 29,85 03700 29,85 03700 30,49 03700 30,49 03700
3,80 6 66 24 18,3 36 29,85 03800 29,85 03800 30,49 03800 30,49 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 29,85 03900 29,85 03900 30,49 03900 30,49 03900
4,00 6 66 24 18,0 36 29,85 04000 29,85 04000 30,49 04000 30,49 04000
4,10 6 66 24 17,8 36 29,85 04100 29,85 04100 30,49 04100 30,49 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 29,85 04200 29,85 04200 30,49 04200 30,49 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 29,85 04300 29,85 04300 30,49 04300 30,49 04300
4,40 6 66 24 174 36 29,85 04400 29,85 04400 30,49 04400 30,49 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 29,85 04500 29,85 04500 30,49 04500 30,49 04500
4,60 6 66 24 171 36 29,85 04600 29,85 04600 30,49 04600 30,49 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 29,85 04650 29,85 04650
4,70 6 66 24 169 36 29,85 04700 29,85 04700 30,49 04700 30,49 04700
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S (@] (@]
H

— v, vedi pag(g). 128+132
()
@z DC,y per tipo UNI / @ DC.y per tipo VA
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

== e —— Ea

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11706.. 1707.. M7M1.. M1172..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,80 6 66 28 208 36 29,85 04800 29,85 04800 30,49 04800 30,49 04800
4,90 6 66 28 20,6 36 29,85 04900 29,85 04900 30,49 04900 30,49 04900
5,00 6 66 28 20,5 36 29,85 05000 29,85 05000 30,49 05000 30,49 05000
510 6 66 28 203 36 29,85 05100 29,85 05100 30,49 05100 30,49 05100
5,20 6 66 28 20,2 36 29,85 05200 29,85 05200 30,49 05200 30,49 05200
5,30 6 66 28 200 36 29,85 05300 29,85 05300 30,49 05300 30,49 05300
5,40 6 66 28 19,9 36 29,85 05400 29,85 05400 30,49 05400 30,49 05400
5,50 6 66 28 197 36 29,85 05500 29,85 05500 30,49 05500 30,49 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 29,85 05550 29,85 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 29,85 05600 29,85 05600 30,49 05600 30,49 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 29,85 05650 29,85 05650
5,70 6 66 28 19,4 36 29,85 05700 29,85 05700 30,49 05700 30,49 05700
5,80 6 66 28 193 36 29,85 05800 29,85 05800 30,49 05800 30,49 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 29,85 05900 29,85 05900 30,49 05900 30,49 05900
6,00 6 66 28 190 36 29,85 06000 29,85 06000 30,49 06000 30,49 06000
6,10 8 79 34 24,8 36 29,97 06100 29,97 06100 30,59 06100 30,59 06100
6,20 8 79 34 247 36 29,97 06200 29,97 06200 30,59 06200 30,59 06200
6,30 8 79 34 245 36 29,97 06300 29,97 06300 30,59 06300 30,59 06300
6,40 8 79 34 244 36 29,97 06400 29,97 06400 30,59 06400 30,59 06400
6,50 8 79 34 242 36 29,97 06500 29,97 06500 30,59 06500 30,59 06500
6,60 8 79 34 241 36 29,97 06600 29,97 06600 30,59 06600 30,59 06600
6,70 8 79 34 239 36 29,97 06700 29,97 06700 30,59 06700 30,59 06700
6,80 8 79 34 238 36 29,97 06800 29,97 06800 30,59 06800 30,59 06800
6,90 8 79 34 236 36 29,97 06900 29,97 06900 30,59 06900 30,59 06900
7,00 8 79 34 23,5 36 29,97 07000 29,97 07000 30,59 07000 30,59 07000
710 8 79 4 30,3 36 29,97 07100 29,97 07100 30,59 07100 30,59 07100
7,20 8 79 4 302 36 29,97 07200 29,97 07200 30,59 07200 30,59 07200
7,30 8 79 41 30,0 36 29,97 07300 29,97 07300 30,59 07300 30,59 07300
7,40 8 79 4 209 36 29,97 07400 29,97 07400 30,59 07400 30,59 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 29,97 07500 29,97 07500 30,59 07500 30,59 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 29,97 07550 29,97 07550
7,60 8 79 4 29,6 36 29,97 07600 29,97 07600 30,59 07600 30,59 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 29,97 07650 29,97 07650
7,70 8 79 4 294 36 29,97 07700 29,97 07700 30,59 07700 30,59 07700
7,80 8 79 41 29,3 36 29,97 07800 29,97 07800 30,59 07800 30,59 07800
7,90 8 79 M 29,1 36 29,97 07900 29,97 07900 30,59 07900 30,59 07900
8,00 8 79 4 290 36 29,97 08000 29,97 08000 30,59 08000 30,59 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 33,55 08100 33,55 08100 34,24 08100 34,24 08100
8,20 10 89 47 34,7 40 33,55 08200 33,55 08200 34,24 08200 34,24 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 33,55 08300 33,55 08300 34,24 08300 34,24 08300
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

t=——1 Lol =1 Lol

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11706.. 1707.. M7M1.. M1172..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,40 10 89 47 34,4 40 33,55 08400 33,55 08400 34,24 08400 34,24 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 33,55 08500 33,55 08500 34,24 08500 34,24 08500
8,60 10 89 47 34,1 40 33,55 08600 33,55 08600 34,24 08600 34,24 08600
8,70 10 89 47 339 40 33,55 08700 33,55 08700 34,24 08700 34,24 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 33,55 08800 33,55 08800 34,24 08800 34,24 08800
8,90 10 89 47 33,6 40 33,55 08900 33,55 08900 34,24 08900 34,24 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 33,55 09000 33,55 09000 34,24 09000 34,24 09000
9,10 10 89 47 88K! 40 33,55 09100 33,55 09100 34,24 09100 34,24 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 33,55 09200 33,55 09200 34,24 09200 34,24 09200
9,30 10 89 47 33,0 40 33,55 09300 33,55 09300 34,24 09300 34,24 09300
9,40 10 89 47 329 40 33,55 09400 33,55 09400 34,24 09400 34,24 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 33,55 09500 33,55 09500 34,24 09500 34,24 09500
9,60 10 89 47 32,6 40 33,55 09600 33,55 09600 34,24 09600 34,24 09600
9,70 10 89 47 324 40 33,55 09700 33,55 09700 34,24 09700 34,24 09700
9,80 10 89 47 32,3 40 33,55 09800 33,55 09800 34,24 09800 34,24 09800
9,90 10 89 47 321 40 33,55 09900 33,55 09900 34,24 09900 34,24 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 33,55 10000 33,55 10000 34,24 10000 34,24 10000
10,10 12 102 55 39,8 45 50,58 10100 50,58 10100 51,65 10100 51,65 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 50,58 10200 50,58 10200 51,65 10200 51,65 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 50,58 10300 50,58 10300 51,65 10300 51,65 10300
10,40 12 102 55 394 45 50,58 10400 50,58 10400 51,65 10400 51,65 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 50,58 10500 50,58 10500 51,65 10500 51,65 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 50,58 10600 50,58 10600 51,65 10600 51,65 10600
10,70 12 102 55 389 45 50,58 10700 50,58 10700 51,65 10700 51,65 10700
10,80 12 102 55 38,8 45 50,58 10800 50,58 10800 51,65 10800 51,65 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 50,58 10900 50,58 10900 51,65 10900 51,65 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 50,58 11000 50,58 11000 51,65 11000 51,65 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 50,58 11100 50,58 11100 51,65 11100 51,65 11100
11,20 12 102 55 38,2 45 50,58 11200 50,58 11200 51,65 11200 51,65 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 50,58 11300 50,58 11300 51,65 11300 51,65 11300
11,40 12 102 55 379 45 50,58 11400 50,58 11400 51,65 11400 51,65 11400
11,50 12 102 55 377 45 50,58 11500 50,58 11500 51,65 11500 51,65 11500
11,60 12 102 55 37,6 45 50,58 11600 50,58 11600 51,65 11600 51,65 11600
11,70 12 102 55 374 45 50,58 11700 50,58 11700 51,65 11700 51,65 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 50,58 11800 50,58 11800 51,65 11800 51,65 11800
11,90 12 102 55 371 45 50,58 11900 50,58 11900 51,65 11900 51,65 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 50,58 12000 50,58 12000 51,65 12000 51,65 12000
12,20 14 107 60 4,7 45 67,77 12200 67,77 12200 69,20 12200 69,20 12200
12,50 14 107 60 41,2 45 67,77 12500 67,77 12500 69,20 12500 69,20 12500
12,70 14 107 60 40,9 45 67,77 12700 67,77 12700 69,20 12700 69,20 12700
P [} [ ) O O
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

== e == Ea

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11706.. MM707.. MM.. MNMTMNM2..

DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,80 14 107 60 40,8 45 67,77 12800 67,77 12800 69,20 12800 69,20 12800
13,00 14 107 60 40,5 45 67,77 13000 67,77 13000 69,20 13000 69,20 13000
13,10 14 107 60 40,3 45 67,77 13100 67,77 13100 69,20 13100 69,20 13100
13,50 14 107 60 397 45 67,77 13500 67,77 13500 69,20 13500 69,20 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 69,20 13700 69,20 13700
13,80 14 107 60 39,3 45 67,77 13800 67,77 13800 69,20 13800 69,20 13800
14,00 14 107 60 39,0 45 67,77 14000 67,77 14000 69,20 14000 69,20 14000
14,20 16 115 65 437 48 88,12 14200 88,12 14200 89,93 14200 89,93 14200
14,40 16 115 65 43,4 48 88,12 14400 88,12 14400 89,93 14400 89,93 14400
14,50 16 115 65 432 48 88,12 14500 88,12 14500 89,93 14500 89,93 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 89,93 14700 89,93 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 88,12 14800 88,12 14800 89,93 14800 89,93 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 88,12 15000 88,12 15000 89,93 15000 89,93 15000
15,10 16 115 65 42,3 48 88,12 15100 88,12 15100 89,93 15100 89,93 15100
15,20 16 115 65 422 48 88,12 15200 88,12 15200 89,93 15200 89,93 15200
15,50 16 115 65 4147 48 88,12 15500 88,12 15500 89,93 15500 89,93 15500
15,70 16 115 65 414 48 89,93 15700 89,93 15700
15,80 16 115 65 4.3 48 88,12 15800 88,12 15800 89,93 15800 89,93 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 88,12 16000 88,12 16000 89,93 16000 89,93 16000
16,50 18 123 73 482 48 149,30 16500 149,30 16500 152,50 16500 152,50 16500
17,00 18 123 73 415 48 149,30 17000 149,30 17000 152,50 17000 152,50 17000
17,50 18 123 73 467 48 149,30 17500 149,30 17500 152,50 17500 152,50 17500
18,00 18 123 73 46,0 48 149,30 18000 149,30 18000 152,50 18000 152,50 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 163,40 18500 163,40 18500 166,80 18500 166,80 18500
18,90 20 131 79 50,6 50 163,40 18900 163,40 18900 166,80 18900 166,80 18900
19,00 20 131 79 50,5 50 163,40 19000 163,40 19000 166,80 19000 166,80 19000
19,50 20 131 79 497 50 163,40 19500 163,40 19500 166,80 19500 166,80 19500
20,00 20 131 79 49,0 50 163,40 20000 163,40 20000 166,80 20000 166,80 20000
P [ ) [ ) O O
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WNT \ Performance

3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

A Geometria dei taglienti specifica

A Geometria speciale dei vani trucioli
A Spessore ottimizzato del nocciolo

<3xD

NOF =2

DCONMS

|

|9

|

J |

| 3

‘ [T

3l 9
-
DC
SIG
DC. DCONMS, OAL
mm mm mm
2,55 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
310 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
470 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
740 8 79
7,50 8 79
2122

16,9

20,5
20,3
20,2
20,0
19,9
19,7
19,6
19,4
19,3
191

2438
24,7
24,5
4.4
2.2
24,1
23,9
238
236
23,5
30,3
30,2
30,0
29,9
29,7

A 46-T0HRC

DPX64U

t=——1
SIG 140°
M.D.I.

10 777 ...

EUR
T4/9F
71,96 02550
71,96 02600
71,96 02700
71,96 02800
71,96 02900
103,80 03000
103,80 03100
103,80 03200
103,80 03300
103,80 03400
103,80 03500
103,80 03600
103,80 03700
103,80 03800
103,80 03900
103,80 04000
103,80 04100
103,80 04200
103,80 04300
103,80 04400
103,80 04500
103,80 04600
103,80 04700
103,80 04800
103,80 04900
103,80 05000
103,80 05100
103,80 05200
103,80 05300
103,80 05400
103,80 05500
103,80 05600
103,80 05700
103,80 05800
103,80 05900
103,80 06000
134,80 06100
134,80 06200
134,80 06300
134,80 06400
134,80 06500
134,80 06600
134,80 06700
134,80 06800
134,80 06900
134,80 07000
134,80 07100
134,80 07200
134,80 07300
134,80 07400
134,80 07500

11,60
11,80

12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

H1.1
HA.2
HA.3
H1.4

DCONMS ¢

107

321
32,0
39,8
39,7
39,5
39,4
39,2
39,1
38,9
38,8
38,6

383
38,2
38,0

37,6

37,0

40,8

39,7
39,6
39,4
39,3
3911
39,0

10 777 ...

EUR
T4/9F
134,80 07600
134,80 07700
134,80 07800
134,80 07900
134,80 08000
152,50 08100
152,50 08200
152,50 08300
152,50 08400
152,50 08500
152,50 08600
152,50 08700
152,50 08800
152,50 08900
152,50 09000
152,50 09100
152,50 09200
152,50 09300
152,50 09400
152,50 09500
152,50 09600
152,50 09700
152,50 09800
152,50 09900
152,50 10000
197,90 10100
197,90 10200
197,90 10300
197,90 10400
197,90 10500
197,90 10600
197,90 10700
197,90 10800
197,90 10900
197,90 11000
197,90 11100
197,90 11200
197,90 11300
197,90 11400
197,90 11500
197,90 11600
197,90 11700
197,90 11800
197,90 11900
197,90 12000
233,80 12100
233,80 12200
233,80 12300
233,80 12400
233,80 12500
233,80 12600
233,80 12700
233,80 12800
233,80 12900
233,80 13000
233,80 13100
233,80 13200
233,80 13300
233,80 13400
233,80 13500
233,80 13600
233,80 13700
233,80 13800
233,80 13900
233,80 14000

(@)
[ ]
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WNT \ Standard

3xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale simile a DIN 1897

A Angolo dell’elica 30°
A @ codolo h7

<3xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
3,38
3,9
4,0
41
4,2
43
44
45
46
47
48
49
50
51
5,2
53
54
55
56
57

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

mm
3,0
3,5
4,5
5,0
55
6,0
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
1,0
11,0
12,0
12,0
13,0
13,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

)u
3

|

SIG 118°
M.D.I.

10 700 ...

EUR
T3
7,81
8,06
8,06
8,06
8,06
8,06
8,06
8,06

8,06

8,54

11,28
11,28
11,28
11,28
11,46
11,46
11,46
12,25
12,25
13,55
13,55
14,77
14,77
14,77
15,50
15,50
16,36
16,36
16,36
16,36
17,52
17,52
17,52
17,52
17,52
22,75
22,75
22,75
22,75
24,20
24,20

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

DCw
mm
5,8
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
7,5
76
7

79

8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1

9,2
93
94
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,2
11,5
1,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

OITI»wW=Z2X=ZT

131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10 700 ...

EUR
T3
24,20
24,20
24,20
30,14
30,14
30,14
30,14
29,41
35,50
35,50
35,50
35,50
35,06
4215
42,15
42,15
42,15
42,15
47,83
47,83
47,83
47,83
46,80
58,80
58,80
58,80
58,80
58,80
62,72
62,72
62,72
62,72
59,54
65,90
65,90
65,90
65,90
65,90
71,27
71,27
71,27
67,80
67,80
80,84
80,84
80,84
89,52
104,40
104,40
104,40
104,40
126,80
126,80
168,00
168,00
185,40
185,40
207,20
207,20
311,60
418,70

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
12
115
18
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200

— v, vedi pag(g). 134
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

f Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

-
=

DCONMS

OAL

! !
Y y Y
i i W
Y/ \ly \iy
\%’ 1 af'
\‘i \( \¢
(V3 /] (v
M AR AR
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5
3,00 6 62 20 14 36 78,80 03000 60,12 03000 60,12 03000 60,12 03000 72,57 030
3,10 6 62 20 14 36 78,80 03100 60,12 03100 60,12 03100 60,12 03100 72,57 031
3,15 6 62 20 14 36 60,12 03150 60,12 03150 60,12 03150 72,57 831
3,20 6 62 20 14 36 78,80 03200 60,12 03200 60,12 03200 60,12 03200 72,57 032
3,22 6 62 20 14 36 60,12 03220 60,12 03220 60,12 03220 72,57 832
3,25 [ 62 20 14 36 60,12 03250 60,12 03250 60,12 03250 72,57 890
3,30 6 62 20 14 36 78,80 03300 60,12 03300 60,12 03300 60,12 03300 72,57 033
3,40 6 62 20 14 36 78,80 03400 60,12 03400 60,12 03400 60,12 03400 72,57 034
3,50 6 62 20 14 36 78,80 03500 60,12 03500 60,12 03500 60,12 03500 72,57 035
3,60 6 62 20 14 36 78,80 03600 60,12 03600 60,12 03600 60,12 03600 72,57 036
3,70 6 62 20 14 36 78,80 03700 60,12 03700 60,12 03700 60,12 03700 72,57 037
3,80 6 66 24 17 36 78,80 03800 60,12 03800 60,12 03800 60,12 03800 72,57 038
3,85 6 66 24 17 36 60,12 03850 60,12 03850 60,12 03850 72,57 838
3,90 6 66 24 17 36 78,80 03900 60,12 03900 60,12 03900 60,12 03900 72,57 039
4,00 6 66 24 17 36 78,80 04000 60,12 04000 60,12 04000 60,12 04000 72,57 040
4,10 6 66 24 17 36 78,80 04100 60,12 04100 60,12 04100 60,12 04100 72,57 041
4,20 6 66 24 17 36 78,80 04200 60,12 04200 60,12 04200 60,12 04200 72,57 042
4,25 6 66 24 17 36 60,12 04250 60,12 04250 60,12 04250
4,30 6 66 24 17 36 78,80 04300 60,12 04300 60,12 04300 60,12 04300 72,57 043
4,35 6 66 24 17 36 60,12 04350 60,12 04350 60,12 04350 72,57 843
4,40 6 66 24 17 36 78,80 04400 60,12 04400 60,12 04400 60,12 04400 72,57 044
4,45 6 66 24 17 36 60,12 04450 60,12 04450 60,12 04450 72,57 844
4,50 6 66 24 17 36 78,80 04500 60,12 04500 60,12 04500 60,12 04500 72,57 045
4,60 6 66 24 17 36 78,80 04600 60,12 04600 60,12 04600 60,12 04600 72,57 046
4,65 6 66 24 17 36 78,80 04650 60,12 04650 60,12 04650 60,12 04650 72,57 900
4,70 6 66 24 17 36 78,80 04700 60,12 04700 60,12 04700 60,12 04700 72,57 047
4,80 6 66 28 20 36 78,80 04800 60,12 04800 60,12 04800 60,12 04800 72,57 048
4,90 6 66 28 20 36 78,80 04900 60,12 04900 60,12 04900 60,12 04900 72,57 049
4,95 6 66 28 20 36 60,12 04950 60,12 04950 60,12 04950
5,00 6 66 28 20 36 78,80 05000 60,12 05000 60,12 05000 60,12 05000 72,57 050
5,05 6 66 28 20 36 60,12 05050 60,12 05050 60,12 05050
5,10 6 66 28 20 36 78,80 05100 60,12 05100 60,12 05100 60,12 05100 72,57 051
5,20 6 66 28 20 36 78,80 05200 60,12 05200 60,12 05200 60,12 05200 72,57 052
5,30 6 66 28 20 36 78,80 05300 60,12 05300 60,12 05300 60,12 05300 72,57 053
5,40 6 66 28 20 36 78,80 05400 60,12 05400 60,12 05400 60,12 05400 72,57 054
5,50 6 66 28 20 36 78,80 05500 60,12 05500 60,12 05500 60,12 05500 72,57 055
5,55 6 66 28 20 36 78,80 05550 60,12 05550 60,12 05550 60,12 05550 72,57 902
5,60 6 66 28 20 36 78,80 05600 60,12 05600 60,12 05600 60,12 05600 72,57 056
5,70 6 66 28 20 36 78,80 05700 60,12 05700 60,12 05700 60,12 05700 72,57 057
5,75 6 66 28 20 36 60,12 05750 60,12 05750 60,12 05750 72,57 916
5,80 6 66 28 20 36 78,80 05800 60,12 05800 60,12 05800 60,12 05800 72,57 058
5,90 6 66 28 20 36 78,80 05900 60,12 05900 60,12 05900 60,12 05900 72,57 059
P [} [ ) [ ) [ ) O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ] O
N (e}
S ®
H (@] (@] O
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@Q} DC..; per tipo UNI e VA / @ DC,; per tipo Speed UNI

2|24 Continua pagina seguente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni,

<3xD f
% NOF =2

DCONMS

OAL

DC iy  DCONMS 1

mm
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70

Tw=zXx=T

— v, vedi pag(g). 110-114

3
S

i h h s o s s s
0033333333333 333333 9 0 0000000000 Co 00000000 GO G000 00000 oD O

OAL

mm

66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

LCF
mm

28
28
34
34
34

34
34
34
34
34

4
Lyl
4
M
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
24
24
24

24
24
24
24
24

29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29

35
35
35
35
35

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40

40

DIN 6537

Speed

DPX14S DPXT74S DPXT74S DPXT74S Ti700
: | !
Y y Ve
i) i )
‘ y N ‘ y
\%’ : / af'
\‘i \( \¢
Z.%) A M
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734 ..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T7 T7 T7 T5
60,12 05950 60,12 05950 60,12 05950 72,57 959
7850 06000 60206000 6012 06000 6012 06000 7257 060
10330 06100 7850 06100 7550 06100 7650 06100 9227 064
10330 06200 7850 06200 7560 06200 7580 06200 9227 062
10330 06300 7850 06300 750 06300 7580 06300 9227 063
103,30 06400 78,80 06400 78,80 06400 78,80 06400 92,27 064
103,30 06500 78,80 06500 78,80 06500 78,80 06500 92,27 065
103,30 06600 78,80 06600 78,80 06600 78,80 06600 92,27 066
10330 06700 7850 06700 7560 06700 7580 06700 9227 067
103,30 06800 78,80 06800 78,80 06800 78,80 06800 92,27 068
10330 06900 7850 06900 750 06900 7580 06900 9227 069
103,30 07000 78,80 07000 78,80 07000 78,80 07000 92,27 070
10330 07100 7850 07100 7550 07100 7650 07400 9227 O74
103,30 07200 78,80 07200 78,80 07200 78,80 07200 9227 072
10330 07300 7850 07300 7560 07300 7580 07300 9227 073
103,30 07400 78,80 07400 78,80 07400 78,80 07400 9227 074
7850 07450 7560 07450 7580 07450 9227 924
103,30 07500 78,80 07500 78,80 07500 78,80 07500 92,27 075
103,30 07600 78,80 07600 78,80 07600 78,80 07600 9227 076
103,30 07700 78,80 07700 78,80 07700 78,80 07700 9227 077
103,30 07800 78,80 07800 78,80 07800 78,80 07800 9227 078
103,30 07900 78,80 07900 78,80 07900 78,80 07900 92,27 079
10330 08000 7850 08000 7560 08000 7580 08000 9227 (080
115,80 08100 88,50 08100 88,50 08100 88,50 08100 106,70 081
11560 08200 8650 08200 8550 08200 8850 08200 10670 082
115,80 08300 88,50 08300 88,50 08300 88,50 08300 106,70 083
115,80 08400 88,50 08400 88,50 08400 88,50 08400 106,70 084
115,80 08500 88,50 08500 88,50 08500 88,50 08500 106,70 085
11560 08600 8550 08600 8550 08600 8850 08600 10670 086
115,80 08700 88,50 08700 88,50 08700 88,50 08700 106,70 087
115,80 08800 88,50 08800 88,50 08800 88,50 08800 106,70 088
11550 08900 6550 08900 8550 08900 8850 08900 10670 089
115,80 09000 88,50 09000 88,50 09000 88,50 09000 106,70 090
11550 00100 8550 09100 8550 09400 8850 09100 10670 091
115,80 09200 88,50 09200 88,50 09200 88,50 09200 106,70 092
11550 09300 8550 09300 8550 09300 8850 09300 10670 093
88,50 09350 88,50 09350 88,50 09350 106,70 930
11560 00400 5550 09400 8550 09400 8850 09400 10670 094
88,50 09450 88,50 09450 88,50 09450 106,70 994
11560 09500 8550 09500 8550 09500 8850 09500 10670 095
115,80 09600 88,50 09600 88,50 09600 88,50 09600 106,70 096
11550 00700 8650 09700 8550 09700 8850 09700 10670 007
[ ] [ ] [ ] [ ] O
[ ] [ ]
[ ] o [ ] [ ) O
(@)
[ ]
O O O

@Q} DC..; per tipo UNI e VA / @ DC,; per tipo Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

f Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

=

DCONMS

] i |
Y \& \e
( * 4 [ ‘ A ( “ )
\7 \7 \7
{ ‘ | { ‘ ) ( ’ )
M A A
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5
9,80 10 89 47 35 40 115,80 09800 88,50 09800 88,50 09800 88,50 09800 106,70 098
9,90 10 89 47 35 40 115,80 09900 88,50 09900 88,50 09900 88,50 09900 106,70 099
10,00 10 89 47 35 40 115,80 10000 88,50 10000 88,50 10000 88,50 10000 106,70 100
10,10 12 102 55 40 45 165,20 10100 124,60 10100 124,60 10100 124,60 10100 150,60 101
10,20 12 102 55 40 45 165,20 10200 124,60 10200 124,60 10200 124,60 10200 150,60 102
10,30 12 102 55 40 45 165,20 10300 124,60 10300 124,60 10300 124,60 10300 150,60 103
10,40 12 102 55 40 45 165,20 10400 124,60 10400 124,60 10400 124,60 10400 150,60 104
10,50 12 102 55 40 45 165,20 10500 124,60 10500 124,60 10500 124,60 10500 150,60 105
10,55 12 102 55 40 45 124,60 10550 124,60 10550 124,60 10550 150,60 932
10,60 12 102 55 40 45 165,20 10600 124,60 10600 124,60 10600 124,60 10600 150,60 106
10,70 12 102 55 40 45 165,20 10700 124,60 10700 124,60 10700 124,60 10700 150,60 107
10,75 12 102 55 40 45 124,60 10750 124,60 10750 124,60 10750
10,80 12 102 55 40 45 165,20 10800 124,60 10800 124,60 10800 124,60 10800 150,60 108
10,90 12 102 55 40 45 165,20 10900 124,60 10900 124,60 10900 124,60 10900 150,60 109
11,00 12 102 55 40 45 165,20 11000 124,60 11000 124,60 11000 124,60 11000 150,60 110
11,10 12 102 55 40 45 165,20 11100 124,60 11100 124,60 11100 124,60 11100 150,60 111
11,20 12 102 55 40 45 165,20 11200 124,60 11200 124,60 11200 124,60 11200 150,60 112
11,25 12 102 55 40 45 124,60 11250 124,60 11250 124,60 11250 150,60 912
11,30 12 102 55 40 45 165,20 11300 124,60 11300 124,60 11300 124,60 11300 150,60 113
11,35 12 102 55 40 45 124,60 11350 124,60 11350 124,60 11350 150,60 913
11,40 12 102 55 40 45 165,20 11400 124,60 11400 124,60 11400 124,60 11400 150,60 114
11,45 12 102 55 40 45 124,60 11450 124,60 11450 124,60 11450 150,60 914
11,50 12 102 55 40 45 165,20 11500 124,60 11500 124,60 11500 124,60 11500 150,60 115
11,60 12 102 55 40 45 165,20 11600 124,60 11600 124,60 11600 124,60 11600 150,60 116
11,70 12 102 55 40 45 165,20 11700 124,60 11700 124,60 11700 124,60 11700 150,60 117
11,80 12 102 55 40 45 165,20 11800 124,60 11800 124,60 11800 124,60 11800 150,60 118
11,90 12 102 55 40 45 165,20 11900 124,60 11900 124,60 11900 124,60 11900 150,60 119
12,00 12 102 55 40 45 165,20 12000 124,60 12000 124,60 12000 124,60 12000 150,60 120
12,15 14 107 60 43 45 175,30 12150 175,30 12150 175,30 12150 204,40 921
12,25 14 107 60 43 45 175,30 12250 175,30 12250 175,30 12250
12,50 14 107 60 43 45 231,70 12500 175,30 12500 175,30 12500 175,30 12500 204,40 125
12,55 14 107 60 43 45 175,30 12550 175,30 12550 175,30 12550 204,40 925
12,70 14 107 60 43 45 175,30 12700 175,30 12700 175,30 12700
12,80 14 107 60 43 45 231,70 12800 175,30 12800 175,30 12800 175,30 12800 204,40 128
12,90 14 107 60 43 45 175,30 12900 175,30 12900 175,30 12900
13,00 14 107 60 43 45 231,70 13000 175,30 13000 175,30 13000 175,30 13000 204,40 130
13,10 14 107 60 43 45 175,30 13100 175,30 13100 175,30 13100
13,30 14 107 60 43 45 175,30 13300 175,30 13300 175,30 13300
13,35 14 107 60 43 45 175,30 13350 175,30 13350 175,30 13350 204,40 933
13,50 14 107 60 43 45 231,70 13500 175,30 13500 175,30 13500 175,30 13500 204,40 135
13,70 14 107 60 43 45 175,30 13700 175,30 13700 175,30 13700
13,80 14 107 60 43 45 231,70 13800 175,30 13800 175,30 13800 175,30 13800 204,40 138
P [} [ ) [ ) [ ) O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ] O
N (e}
S ®
H (@] (@] O

— v, vedi pag(g). 110-114

@Q} DC..; per tipo UNI e VA / @ DC,; per tipo Speed UNI
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD f
gn| P

DCONMS

DC sy DCONMS 15
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
20,50 25
21,00 25
21,50 25
22,00 25
22,50 25
23,00 25
23,50 25
24,00 25
24,50 25
25,00 25
P
M
K
N
S
H

— v, vedi pag(g). 110-114

OAL
mm

107
15
115
15
115
115
115
15
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

LCF
mm

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79
79
79
79
93
93
93

96
96
96
96
96
96

LU
mm

43
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
51
51
51
51
51
51
51
51
51
55

55
55
55
55
55

55
66
66
66

72
72
72
72
75
75

LS
mm

45
48
48
48
48

48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50

50
50
50
50
50

50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

Speed

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 145°
M.D.Il.

10781 ...

EUR
T4
231,70 14000

276,60 14500

276,60 14800
276,60 15000

276,60 15500

276,60 15800
276,60 16000

423,10 16500
423,10 16800

423,10 17000
423,10 17500

423,10 17800
423,10 18000
459,10 18500
459,10 18800
459,10 19000
459,10 19500

459,10 19800
459,10 20000

a

4

4
(1

AR
SIG 140°
M.D.L.

11780 ...

EUR
T7

175,30 14000
210,20 14200
210,20 14500
210,20 14800
210,20 15000
210,20 15100
210,20 15250
210,20 15300
210,20 15350
210,20 15500
210,20 15600
210,20 15800
210,20 16000
324,60 16050
324,60 16500
324,60 16800
324,60 16900
324,60 17000
324,60 17500
324,60 17600
324,60 17800
324,60 18000
355,00 18500
355,00 18800
355,00 18900
355,00 19000
355,00 19350
355,00 19500
355,00 19600
355,00 19800
355,00 20000
641,80 20500
641,80 21000
641,80 21500
641,80 22000
641,80 22500
641,80 23000
641,80 23500
641,80 24000
641,80 24500
641,80 25000

e —g—
S e

e i—g—

A

)
g;

'

]

A

e
SIG 140°
M.D.I.

11781..

EUR
T7

175,30
210,20
210,20
210,20
210,20
210,20
210,20
210,20
210,20
210,20
210,20
210,20
210,20
324,60
324,60
324,60
324,60
324,60
324,60
324,60
324,60
324,60
355,00
355,00
355,00
355,00
355,00
355,00
355,00
355,00
355,00
641,80
641,80
641,80
641,80
641,80
641,80
641,80
641,80
641,80
641,80

14000
14200
14500
14800
15000
15100
15250
15300
15350
15500
15600
15800
16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000
19350
19500
19600
19800
20000
20500
21000
21500
22000
22500
23000
23500
24000
24500
25000

SIG 140°
M.D.I.

1"779..

EUR
T7

175,30 14000
210,20 14200
210,20 14500
210,20 14800
210,20 15000
210,20 15100
210,20 15250
210,20 15300
210,20 15350
210,20 15500
210,20 15600
210,20 15800
210,20 16000
324,60 16050
324,60 16500
324,60 16800
324,60 16900
324,60 17000
324,60 17500
324,60 17600
324,60 17800
324,60 18000
355,00 18500
355,00 18800
355,00 18900
355,00 19000
355,00 19350
355,00 19500
355,00 19600
355,00 19800
355,00 20000
641,80 20500
641,80 21000
641,80 21500
641,80 22000
641,80 22500
641,80 23000
641,80 23500
641,80 24000
641,80 24500
641,80 25000

O

Ti700

—
SIG 140°
M.D.I.

10 734

EUR
T5
204,40

256,50
256,50
256,50

256,50
256,50

256,50
256,50
386,80
386,80
386,80

386,80
386,80

386,80
386,80
498,30
498,30

498,30
498,30
498,30

498,30
498,30

140

145
148
150

953
155

158
160
960
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

® OO ®O0

@ﬂ DC,; per tipo UNI e VA / @ DC,; per tipo Speed UNI
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WNT \ Standard

Punte — Foratura con metallo duro integrale

3xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD %
on | P

OAL

DC wsny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm  mm
1,00 4 45 7 55 28
1,10 4 45 7 53 28
1,20 4 45 7 52 28
1,30 4 45 7 5,0 28
1,40 4 45 7 49 28
1,50 4 55 14 1,7 28
1,60 4 55 4 116 28
1,70 4 55 14 1,4 28
1,80 4 55 14 1,3 28
1,90 4 55 4 111 28
2,00 4 55 20 17,0 28
2,10 4 55 20 16,8 28
2,20 4 55 20 16,7 28
2,30 4 55 20 165 28
2,40 4 55 20 164 28
2,50 4 55 20 162 28
2,60 4 55 20 161 28
2,70 4 55 20 159 28
2,80 4 55 20 15,8 28
2,90 4 55 20 15,6 28
3,00 6 62 20 155 36
3,10 6 62 20 153 36
3,20 6 62 20 15,2 36
3,25 6 62 20 15,1 36
3,30 6 62 20 150 36
3,40 6 62 20 149 36
3,50 6 62 20 14,7 36
3,60 6 62 20 14,6 36
3,70 6 62 20 144 36
3,80 6 66 24 183 36
3,90 6 66 24 18,1 36
4,00 6 66 24 18,0 36
410 6 66 24 178 36
4,20 6 66 24 177 36
4,30 6 66 24 17,5 36
4,40 6 66 24 174 36
4,50 6 66 24 172 36
4,60 6 66 24 171 36
4,65 6 66 24 17,0 36
4,70 6 66 24 16,9 36
4,80 6 66 28 208 36

)

M

K

N

S

H

VA
TIiAIN TiAIN TiAIN
—— ) ==
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.l. M.D.I. M.D.I.
1700.. M701.. 1M713..
EUR EUR EUR
T1/9C T1/9C T1/9C
39,21 01000 40,05 01000
39,21 01100 40,05 01100
39,21 01200 40,05 01200
39,21 01300 40,05 01300
39,21 01400 40,05 01400
39,21 01500 40,05 01500
39,21 01600 40,05 01600
39,21 01700 40,05 01700
39,21 01800 40,05 01800
39,21 01900 40,05 01900
39,21 02000 40,05 02000
39,21 02100 40,05 02100
39,21 02200 40,05 02200
39,21 02300 40,05 02300
39,21 02400 40,05 02400
39,21 02500 40,05 02500
39,21 02600 40,05 02600
39,21 02700 40,05 02700
39,21 02800 40,05 02800
39,21 02900 40,05 02900
34,12 03000 34,12 03000 34,82 03000
34,12 03100 34,12 03100 34,82 03100
34,12 03200 34,12 03200 34,82 03200
34,12 03250 34,12 03250
34,12 03300 34,12 03300 34,82 03300
34,12 03400 34,12 03400 34,82 03400
34,12 03500 34,12 03500 34,82 03500
34,12 03600 34,12 03600 34,82 03600
34,12 03700 34,12 03700 34,82 03700
34,12 03800 34,12 03800 34,82 03800
34,12 03900 34,12 03900 34,82 03900
34,12 04000 34,12 04000 34,82 04000
34,12 04100 34,12 04100 34,82 04100
34,12 04200 34,12 04200 34,82 04200
34,12 04300 34,12 04300 34,82 04300
34,12 04400 34,12 04400 34,82 04400
34,12 04500 34,12 04500 34,82 04500
34,12 04600 34,12 04600 34,82 04600
34,12 04650 34,12 04650
34,12 04700 34,12 04700 34,82 04700
34,12 04800 34,12 04800 34,82 04800
[} [ ] (¢]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
O O [ ]
(¢]

VA

TIAIN

Fr
SIG 140°
M.D.I.

1714 ..

EUR
T1/9C

34,82 03000
34,82 03100
34,82 03200

34,82 03300
34,82 03400
34,82 03500
34,82 03600
34,82 03700
34,82 03800
34,82 03900
34,82 04000
34,82 04100
34,82 04200
34,82 04300
34,82 04400
34,82 04500
34,82 04600

34,82 04700
34,82 04800

O
[ ]

[ ]
o

— v, vedi pag(g). 129+133

@z DC, per tipo UNI / @ DC,; per tipo VA

228
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

== e == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,90 6 66 28 20,6 36 34,12 04900 34,12 04900 34,82 04900 34,82 04900
5,00 6 66 28 205 36 34,12 05000 34,12 05000 34,82 05000 34,82 05000
510 6 66 28 203 36 34,12 05100 34,12 05100 34,82 05100 34,82 05100
5,20 6 66 28 202 36 34,12 05200 34,12 05200 34,82 05200 34,82 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 34,12 05300 34,12 05300 34,82 05300 34,82 05300
5,40 6 66 28 19,9 36 34,12 05400 34,12 05400 34,82 05400 34,82 05400
5,50 6 66 28 197 36 34,12 05500 34,12 05500 34,82 05500 34,82 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 34,12 05550 34,12 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 34,12 05600 34,12 05600 34,82 05600 34,82 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 34,12 05650 34,12 05650
5,70 6 66 28 194 36 34,12 05700 34,12 05700 34,82 05700 34,82 05700
5,80 6 66 28 193 36 34,12 05800 34,12 05800 34,82 05800 34,82 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 34,12 05900 34,12 05900 34,82 05900 34,82 05900
6,00 6 66 28 19,0 36 34,12 06000 34,12 06000 34,82 06000 34,82 06000
6,10 8 79 34 248 36 46,60 06100 46,60 06100 47,57 06100 47,57 06100
6,20 8 79 34 247 36 46,60 06200 46,60 06200 47,57 06200 47,57 06200
6,30 8 79 34 245 36 46,60 06300 46,60 06300 47,57 06300 47,57 06300
6,40 8 79 34 244 36 46,60 06400 46,60 06400 47,57 06400 47,57 06400
6,50 8 79 34 242 36 46,60 06500 46,60 06500 47,57 06500 47,57 06500
6,60 8 79 34 241 36 46,60 06600 46,60 06600 47,57 06600 47,57 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 46,60 06700 46,60 06700 47,57 06700 47,57 06700
6,80 8 79 34 23,8 36 46,60 06800 46,60 06800 47,57 06800 47,57 06800
6,90 8 79 34 236 36 46,60 06900 46,60 06900 47,57 06900 47,57 06900
7,00 8 79 34 23,5 36 46,60 07000 46,60 07000 47,57 07000 47,57 07000
710 8 79 4 30,3 36 46,60 07100 46,60 07100 47,57 07100 47,57 07100
7,20 8 79 4 30,2 36 46,60 07200 46,60 07200 47,57 07200 47,57 07200
7,30 8 79 4 300 36 46,60 07300 46,60 07300 47,57 07300 47,57 07300
7,40 8 79 4 29,9 36 46,60 07400 46,60 07400 47,57 07400 47,57 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 46,60 07500 46,60 07500 47,57 07500 47,57 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 46,60 07550 46,60 07550
7,60 8 79 4 296 36 46,60 07600 46,60 07600 47,57 07600 47,57 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 46,60 07650 46,60 07650
7,70 8 79 4 29,4 36 46,60 07700 46,60 07700 47,57 07700 47,57 07700
7,80 8 79 41 29,3 36 46,60 07800 46,60 07800 47,57 07800 47,57 07800
7,90 8 79 4 29,1 36 46,60 07900 46,60 07900 47,57 07900 47,57 07900
8,00 8 79 4 290 36 46,60 08000 46,60 08000 47,57 08000 47,57 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 52,82 08100 52,82 08100 53,92 08100 53,92 08100
8,20 10 89 47 34,7 40 52,82 08200 52,82 08200 53,92 08200 53,92 08200
8,30 10 89 47 345 40 52,82 08300 52,82 08300 53,92 08300 53,92 08300
8,40 10 89 47 344 40 52,82 08400 52,82 08400 53,92 08400 53,92 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 52,82 08500 52,82 08500 53,92 08500 53,92 08500
P [} [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (] [ ] [ ]
S (@] (@]
H

— v, vedi pag(g). 129+133
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@z DC,y per tipo UNI/ @ DC.y per tipo VA
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

== e == Ea

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

1700.. 1701.. M7M3.. MM74..

DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,60 10 89 47 34,1 40 52,82 08600 52,82 08600 53,92 08600 53,92 08600
8,70 10 89 47 33,9 40 52,82 08700 52,82 08700 53,92 08700 53,92 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 52,82 08800 52,82 08800 53,92 08800 53,92 08800
8,90 10 89 47 336 40 52,82 08900 52,82 08900 53,92 08900 53,92 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 52,82 09000 52,82 09000 53,92 09000 53,92 09000
9,10 10 89 47 33,3 40 52,82 09100 52,82 09100 53,92 09100 53,92 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 52,82 09200 52,82 09200 53,92 09200 53,92 09200
9,30 10 89 47 330 40 52,82 09300 52,82 09300 53,92 09300 53,92 09300
9,40 10 89 47 32,9 40 52,82 09400 52,82 09400 53,92 09400 53,92 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 52,82 09500 52,82 09500 53,92 09500 53,92 09500
9,60 10 89 47 32,6 40 52,82 09600 52,82 09600 53,92 09600 53,92 09600
9,70 10 89 47 324 40 52,82 09700 52,82 09700 53,92 09700 53,92 09700
9,80 10 89 47 32,3 40 52,82 09800 52,82 09800 53,92 09800 53,92 09800
9,90 10 89 47 321 40 52,82 09900 52,82 09900 53,92 09900 53,92 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 52,82 10000 52,82 10000 53,92 10000 53,92 10000
10,10 12 102 55 398 45 76,13 10100 76,13 10100 77,69 10100 77,69 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 76,13 10200 76,13 10200 77,69 10200 77,69 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 76,13 10300 76,13 10300 77,69 10300 77,69 10300
10,40 12 102 55 394 45 76,13 10400 76,13 10400 77,69 10400 77,69 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 76,13 10500 76,13 10500 77,69 10500 77,69 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 76,13 10600 76,13 10600 77,69 10600 77,69 10600
10,70 12 102 55 38,9 45 76,13 10700 76,13 10700 77,69 10700 77,69 10700
10,80 12 102 55 388 45 76,13 10800 76,13 10800 77,69 10800 77,69 10800
10,90 12 102 55 386 45 76,13 10900 76,13 10900 77,69 10900 77,69 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 76,13 11000 76,13 11000 77,69 11000 77,69 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 76,13 11100 76,13 11100 77,69 11100 77,69 11100
11,20 12 102 55 382 45 76,13 11200 76,13 11200 77,69 11200 77,69 11200
11,30 12 102 55 380 45 76,13 11300 76,13 11300 77,69 11300 77,69 11300
11,40 12 102 55 3719 45 76,13 11400 76,13 11400 77,69 11400 77,69 11400
11,50 12 102 55 37 45 76,13 11500 76,13 11500 77,69 11500 77,69 11500
11,60 12 102 55 376 45 76,13 11600 76,13 11600 77,69 11600 77,69 11600
11,70 12 102 55 374 45 76,13 11700 76,13 11700 77,69 11700 77,69 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 76,13 11800 76,13 11800 77,69 11800 77,69 11800
11,90 12 102 55 371 45 76,13 11900 76,13 11900 77,69 11900 77,69 11900
12,00 12 102 55 370 45 76,13 12000 76,13 12000 77,69 12000 77,69 12000
12,20 14 107 60 417 45 102,00 12200 102,00 12200 104,10 12200 104,10 12200
12,30 14 107 60 41,5 45 102,00 12300 102,00 12300 104,10 12300 104,10 12300
12,50 14 107 60 41,2 45 102,00 12500 102,00 12500 104,10 12500 104,10 12500
12,70 14 107 60 40,9 45 102,00 12700 102,00 12700 104,10 12700 104,10 12700
12,80 14 107 60 408 45 102,00 12800 102,00 12800 104,10 12800 104,10 12800
12,90 14 107 60 40,6 45 102,00 12900 102,00 12900 104,10 12900 104,10 12900
P [} [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (] [ ] [ ]
S (@] (@]
H

— v, vedi pag(g). 129+133
()
@z DC,y per tipo UNI/ @ DC.y per tipo VA
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 3xD f VA VA
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

== e == Ea

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11700.. MM701.. MM3.. 1MT74..

DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,00 14 107 60 405 45 102,00 13000 102,00 13000 104,10 13000 104,10 13000
13,50 14 107 60 397 45 102,00 13500 102,00 13500 104,10 13500 104,10 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 104,10 13700 104,10 13700
13,80 14 107 60 393 45 102,00 13800 102,00 13800 104,10 13800 104,10 13800
14,00 14 107 60 390 45 102,00 14000 102,00 14000 104,10 14000 104,10 14000
14,20 16 115 65 437 48 131,60 14200 131,60 14200 134,40 14200 134,40 14200
14,40 16 115 65 434 48 131,60 14400 131,60 14400 134,40 14400 134,40 14400
14,50 16 115 65 432 48 131,60 14500 131,60 14500 134,40 14500 134,40 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 134,40 14700 134,40 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 131,60 14800 131,60 14800 134,40 14800 134,40 14800
15,00 16 115 65 425 48 131,60 15000 131,60 15000 134,40 15000 134,40 15000
15,10 16 115 65 423 48 131,60 15100 131,60 15100 134,40 15100 134,40 15100
15,20 16 15 65 422 48 131,60 15200 131,60 15200 134,40 15200 134,40 15200
15,50 16 115 65 417 48 131,60 15500 131,60 15500 134,40 15500 134,40 15500
15,70 16 115 65 414 48 134,40 15700 134,40 15700
15,80 16 115 65 413 48 131,60 15800 131,60 15800 134,40 15800 134,40 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 131,60 16000 131,60 16000 134,40 16000 134,40 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 199,80 16500 199,80 16500 203,90 16500 203,90 16500
17,00 18 123 73 4715 48 199,80 17000 199,80 17000 203,90 17000 203,90 17000
17,50 18 123 73 467 48 199,80 17500 199,80 17500 203,90 17500 203,90 17500
18,00 18 123 73 46,0 48 199,80 18000 199,80 18000 203,90 18000 203,90 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 220,20 18500 220,20 18500 224,70 18500 224,70 18500
18,90 20 131 79 50,6 50 220,20 18900 220,20 18900 224,70 18900 224,70 18900
19,00 20 131 79 50,5 50 220,20 19000 220,20 19000 224,70 19000 224,70 19000
19,30 20 131 79 50,0 50 220,20 19300 220,20 19300 224,70 19300 224,70 19300
19,50 20 131 79 49,7 50 220,20 19500 220,20 19500 224,70 19500 224,70 19500
20,00 20 131 79 49,0 50 220,20 20000 220,20 20000 224,70 20000 224,70 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@] [ ] [ ]
S O O
H

— v, vedi pag(g). 129+133
@ﬂ DC,; per tipo UNI/ @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Performance

3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

A | o specialista per materiali di difficile lavorabilita

< , 10 786 ...
s3xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4/9F
7,70 8 79 4 29 36 98,22 077
@ DPA54 7,80 8 79 41 29 36 98,22 078
NOF=2 7,90 8 79 4 29 36 98,22 079
7,94 8 79 4 29 36 98,22 904
8,00 8 79 M 29 36 98,22 080
8,10 10 89 47 35 40 118,80 081
8,20 10 89 47 35 40 118,80 082
DCONMS,, 8,30 10 89 47 35 40 118,80 083
8,40 10 89 47 35 40 118,80 084
. 8,50 10 89 47 35 40 118,80 085
- 8,60 10 89 47 35 40 118,80 086
i 8,70 10 89 47 35 40 118,80 087
: 2 8,80 10 89 47 35 40 118,80 088
/ [¢) 8,90 10 89 47 35 40 118,80 089
‘ " ) 9,00 10 89 47 35 40 118,80 090
9 ( 9,10 10 89 47 35 40 118,80 091
2 V 9,20 10 89 47 35 40 118,80 092
i " 9,30 10 89 47 35 40 118,80 093
DC / 9,40 10 89 47 35 40 118,80 094
sig y 9,50 10 89 47 35 40 118,80 095
{ 9,53 10 89 47 35 40 118,80 905
1’* 9,60 10 89 47 35 40 118,80 096
. ) 9,70 10 89 47 35 40 118,80 097
— 9,80 10 89 47 35 40 118,80 098
SIG 140° 9,90 10 89 47 35 40 118,80 099
10,00 10 89 47 35 40 118,80 100
MD.I 10,10 12 102 55 40 45 170,90 101
10,20 12 102 55 40 45 170,90 102
10786 ... 10,30 12 102 55 40 45 170,90 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 10,40 12 102 55 40 45 170,90 104
mm mm mm mm  mm mm T4/9F 10,50 12 102 55 40 45 170,90 105
3,00 6 62 20 14 36 7315 030 10,60 12 102 55 40 45 170,90 106
3,10 6 62 20 14 36 7315 031 10,70 12 102 55 40 45 170,90 107
3,20 6 62 20 14 36 73,15 032 10,80 12 102 55 40 45 170,90 108
3,30 6 62 20 14 36 73,15 033 10,90 12 102 55) 40 45 170,90 109
3,40 6 62 20 14 36 7315 034 11,00 12 102 55 40 45 170,90 110
3,50 6 62 20 14 36 7315 035 11,10 12 102 55 40 45 170,90 111
3,60 6 62 20 14 36 73,15 036 1,1 12 102 55 40 45 170,90 906
3,70 6 62 20 14 36 7315 037 11,20 12 102 55 40 45 170,90 112
3,80 6 66 2 17 36 7315 038 11,30 12 102 55 40 45 170,90 113
3,90 6 66 24 17 36 7315 039 11,40 12 102 55 40 45 170,90 114
3,97 6 66 2 17 36 73,15 900 11,50 12 102 55 40 45 170,90 115
4,00 6 66 2 17 36 73,15 040 11,60 12 102 55 40 45 170,90 116
410 6 66 24 17 36 7315 041 11,70 12 102 55 40 45 170,90 117
4,20 6 66 2 17 36 7315 042 11,80 12 102 55 40 45 170,90 118
4,23 6 66 2 17 36 73,15 901 11,90 12 102 55 40 45 170,90 119
4,30 6 66 2 17 36 73,15 043 12,00 12 102 55) 40 45 170,90 120
4,40 6 66 2 17 36 7315 044 12,10 14 107 60 43 45 221,60 121
4,50 6 66 24 17 36 7315 045 12,20 14 107 60 43 45 22160 122
4,60 6 66 2 17 36 73,15 046 12,30 14 107 60 43 45 221,60 123
4,70 6 66 24 17 36 7315 047 12,40 14 107 60 43 45 221,60 124
4,80 6 66 28 20 36 7315 048 12,50 14 107 60 43 45 221,60 125
4,90 6 66 28 20 36 7315 049 12,60 14 107 60 43 45 22160 126
5,00 6 66 28 20 36 73,15 050 12,70 14 107 60 43 45 221,60 907
510 6 66 28 20 36 73,15 051 12,80 14 107 60 43 45 221,60 128
5,20 6 66 28 20 36 7315 052 12,90 14 107 60 43 45 221,60 129
5,30 6 66 28 20 36 7315 053 13,00 14 107 60 43 45 22160 130
5,40 6 66 28 20 36 73,15 054 13,10 14 107 60 43 45 221,60 131
5,50 6 66 28 20 36 73,15 055 13,20 14 107 60 43 45 22160 132
556 6 66 28 20 36 7315 902 13,30 14 107 60 43 45 221,60 133
5,60 6 66 28 20 36 7315 056 13,40 14 107 60 43 45 22160 134
5,70 6 66 28 20 36 73,15 057 13,50 14 107 60 43 45 221,60 135
5,80 6 66 28 20 36 73,15 058 13,60 14 107 60 43 45 221,60 136
5,90 6 66 28 20 36 73.15 059 13,70 14 107 60 43 45 221,60 137
6,00 6 66 28 20 36 73,15 060 13,80 14 107 60 43 45 22160 138
6,10 8 79 34 24 36 98,22 061 13,90 14 107 60 43 45 221,60 139
6,20 8 79 34 24 36 98,22 062
6,30 8 79 34 24 36 9822 063 P ©
6,35 8 79 34 24 36 98,22 903 M [}
6,40 8 79 34 24 36 98,22 064 K
6,50 8 79 34 24 36 98,22 065
6,60 8 79 34 24 36 98,22 066 N
6,70 8 79 34 24 36 98,22 067 S Y
6,80 8 79 34 24 36 98,22 068
6,90 8 79 34 24 3 98,22 069 H
7,00 8 79 34 24 36 98,22 070 0
710 8 79 4 29 36 98,22 071 X
7,20 8 79 4 29 36 98,22 072 — v, vedi pag(g). 109
7,30 8 79 41 29 36 98,22 073
7,40 8 79 41 29 36 98,22 074
7,50 8 79 4 29 36 98,22 075
7,60 8 79 4 29 36 98,22 076
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

A Lo specialista per materiali di difficile lavorabilita

<3xD

£

DCONMS

DC

DC.; DCONMS

mm
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
17,6
177
1738
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0

4
-
3
g
3

SIG

OAL
mm mm
14 107
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 15
16 115
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131

cuttingtools.ceratizit.com

DPA54

DRAGONSKIN

—~

—

D

t—
SIG 140°
M.D.I.

10 786 ...

EUR
T4I9F
221,60 140
263,60 141
263,60 142
263,60 143
263,60 144
263,60 145
263,60 146
263,60 147
263,60 148
263,60 149
263,60 150
263,60 151
263,60 152
263,60 153
263,60 154
263,60 155
263,60 156
263,60 157
263,60 158
263,60 159
263,60 160
263,60 161
263,60 162
263,60 163
263,60 164
370,90 165
370,90 166
370,90 167
370,90 168
370,90 169
370,90 170
370,90 171
370,90 172
370,90 173
370,90 174
370,90 175
370,90 176
370,90 177
370,90 178
370,90 179
370,90 180
463,50 181
463,50 182
463,50 183
463,50 184
463,50 185
463,50 186
463,50 187
463,50 188
463,50 189
463,50 190

DC

19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0

I »mwW=Z2XxX=Z 10

DCONMS ¢

OAL
mm
131
131
131

131
131
131
131
131
131

LCF
mm
79
79
79

79
79
79
79
79
79

10 786 ...

EUR

T4/9F
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50
463,50

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— v, vedi pag(g). 109
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WNT \ Performance

3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

A Impiego universale A Vani truciolo lucidati A PL = dimensione smusso x 30°
A 4 pattini di guida A Tipo ALU 3xD disponibile su richiesta
10720 ...
<3xD %
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL EUR
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 153,50 082
@ Ti800 8,30 10 89 47 35 40 042 153,50 083
- 8,40 10 89 47 35 40 042 153,50 084
8,50 10 89 47 35 40 043 153,50 085
g 8,60 10 89 47 35 40 043 153,50 086
CONMS 870 10 89 47 35 40 044 153,50 087
= 8,80 10 89 47 35 40 044 153,50 088
8,90 10 89 47 35 40 045 153,50 089
2 9,00 10 89 47 35 40 045 153,50 090
A 910 10 89 47 35 40 046 153,50 091
‘ 9,20 10 89 47 35 40 046 153,50 092
P 2 9,30 10 89 47 35 40 047 153,50 093
U s 9,40 10 89 47 35 40 047 153,50 004
N . 9,50 10 89 47 35 40 048 153,50 095
z o 9 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 153,50 096
R 9.70 10 89 47 35 40 049 153,50 097
‘ 9.80 10 89 47 35 40 049 153,50 098
- 9,90 10 89 47 35 40 050 153,50 099
ta | 10,00 10 89 47 35 40 050 153,50 100
10,10 12 100 53 38 45 051 19430 101
10,20 12 100 53 38 45 051 19430 102
1 10,30 12 100 53 38 45 052 19430 103
g 10,40 12 100 53 38 45 052 194,30 104
SIG 180 10,50 12 100 53 38 45 053 194,30 105
M.D.. 10,60 12 100 53 38 45 053 19430 106
10.70 12 100 53 38 45 054 19430 107
10 720 ... 10,80 12 100 53 38 45 054 19430 108
i [ et en e o | EUR M b on % & om ey
mm mm i ||t || L 11,10 12 100 53 38 45 056 194,30 1M1
3,00 6 62 20 14 36 015 93,73 030 11,20 12 100 53 38 45 056 19430 112
3,10 6 62 20 14 36 016 9373 031 11,30 12 100 53 38 45 057 19430 113
3,20 6 62 20 14 36 016 93,73 032 11,40 12 100 53 38 45 057 19430 114
3,30 6 62 20 14 36 017 9373 033 11,50 12 100 53 38 45 058 19430 115
3,40 6 62 20 14 36 017 9373 034 11,60 12 100 53 38 45 058 19430 116
3,50 6 62 20 14 36 018 93,73 035 1,70 12 100 53 38 45 059 19430 17
3,60 6 62 20 14 36 018 93,73 036 11,80 12 100 53 38 45 059 19430 118
3,70 6 62 20 14 36 019 9373 037 11,90 12 100 53 38 45 060 194,30 119
3,80 6 66 24 17 36 019 9373 038 12,00 12 100 53 38 45 060 19430 120
3,90 6 66 24 7 36 020 9373 039 12,50 14 105 58 41 45 063 31570 125
4,00 6 66 24 17 36 020 93,73 040 12,80 14 105 58 41 45 064 315,70 128
410 6 66 24 17 36 021 9373 04 13,00 14 105 58 41 45 065 31570 130
4,20 6 66 24 17 36 021 9373 042 13,50 14 105 58 41 45 068 31570 135
4,30 6 66 24 7 36 022 9373 043 13,80 14 105 58 41 45 069 315,70 138
4,40 6 66 24 17 36 022 93,73 044 14,00 14 105 58 41 45 070 315,70 140
4,50 6 66 24 17 36 023 9373 045 14,50 16 M3 63 43 48 073 396,90 145
4,60 6 66 24 17 36 023 9373 046 14,80 16 M3 63 43 48 074 396,90 148
4,65 6 66 24 17 36 023 93,73 900 15,00 16 M3 63 43 48 075 396,90 150
4,70 6 66 24 17 36 024 9373 047 15,50 16 M3 63 43 48 078 396,90 155
4,80 6 66 28 20 36 024 93,73 048 15,80 16 M3 63 43 48 079 396,90 158
4,90 6 66 28 20 36 025 9373 049 16,00 16 M3 63 43 48 080 396,90 160
5,00 6 66 28 20 36 025 93,73 050 16,50 18 121 71 49 48 083 534,40 165
5,10 6 66 28 20 36 02 93,73 051 16,30 18 121 T 49 48 084 534,40 168
5,20 6 66 28 20 36 026 9373 052 17,00 18 121 71 49 48 085 534,40 170
5,30 6 66 28 20 36 027 9373 083 17,50 18 121 71 49 48 088 534,40 175
5,40 6 66 28 20 36 027 9373 054 17,80 18 121 71 49 48 089 534,40 178
5,50 6 66 28 20 36 028 93,73 055 18,00 18 121 71 49 48 090 534,40 180
5,55 6 66 28 20 36 028 9373 902 18,50 20 129 77 53 50 093 683,70 185
5,60 6 66 28 20 36 028 93,73 056 18,80 20 129 77 53 50 094 683,70 188
570 6 66 28 20 36 029 93,73 087 19,00 20 129 77 53 50 095 683,70 190
5,80 6 66 28 20 36 029 9373 058 19,50 20 129 77 53 50 098 683,70 195
5,90 6 66 28 20 36 030 9373 059 19,80 20 129 77 53 50 099 683,70 198
6,00 6 66 28 20 36 030 93,73 060 20,00 20 129 77 53 50 100 683,70 200
6,10 8 79 3 24 3 031 11440 061
6,20 8 79 3 24 36 031 114,40 062 P °
6,30 8 79 3 24 3 032 114,40 063 M °
6,40 8 79 34 24 3 032 114,40 064
6,50 8 79 3 24 3 033 114,40 065 K C
6,60 8 79 3 24 3 033 114,40 066 N
6,70 8 79 3 24 36 034 114,40 067 S
6,80 8 79 34 24 36 034 114,40 068 H
6,90 8 79 3% 24 3 035 114,40 069 o
7,00 8 79 3 24 36 035 114,40 070
7,10 8 79 4 29 36 036 114,40 071 — v, vedi pag(g). 126
7,20 8 79 429 36 036 114,40 072 —s Informazioni sulla lavorazione: pagina 127
730 8 79 4 29 3 037 114,40 073
740 8 79 4 20 36 037 114,40 074
750 8 79 4 29 36 038 114,40 075
760 8 79 4 29 36 038 114,40 076
770 8 79 4 29 36 039 11440 077
7.80 8 79 4 29 36 039 114,40 078
790 8 79 4 29 36 040 114,40 079
8,00 8 79 M 29 36 040 114,40 080
810 10 89 47 35 40 04 153,50 081
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WNT \ Performance

3xD con refrigerazione interna

WTX - Punte ad alto avanzamento, DIN 6537

A Punta ad elevato avanzamento con 4 taglienti

A Specializzato per la lavorazione di acciaio e ghisa
A Dispone di 4 fori elicoidali di refrigerazione

<3xD

»

£

NOF =4
DCONMS
4
_
3
&
32
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
115
15

A linnovativa geometria dei taglienti garantisce

un’elevata precisione di posizionamento

DPX14S

DRAGONSKIN

=1
SIG 130°
M.D.I.

10 797 ...

EUR
T4

84,95 06000
115,80 06100
115,80 06200
115,80 06300
115,80 06400
115,80 06500
115,80 06600
115,80 06700
115,80 06800
115,80 06900
115,80 07000
115,80 07100
115,80 07200
115,80 07300
115,80 07400
115,80 07500
115,80 07600
115,80 07700
115,80 07800
115,80 07900
115,80 08000
157,10 08100
157,10 08200
157,10 08300
157,10 08400
157,10 08500
157,10 08600
157,10 08700
157,10 08800
157,10 08900
157,10 09000
157,10 09100
157,10 09200
157,10 09300
157,10 09400
157,10 09500
157,10 09600
157,10 09700
157,10 09800
157,10 09900
157,10 10000
208,50 10200
208,50 10500
208,50 11000
208,50 11500
208,50 12000
283,10 12500
283,10 13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O T w»wz=ZzXxX=Z=Z

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
115
123
123
123
123

A Eccellente qualita dei fori in termini di tolleranza,
superficie e posizionamento

LCF
mm
65
73
73

73

LU
mm
45
51
51

51

LS
mm
48
48
48

48

10 797 ...

EUR
T4

283,10 14000
352,70 14300
352,70 14500
352,70 15000
352,70 16000

©)
[
(@)

o
— v, vedi pag(g). 125

2135



WNT \ Performance

5xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

|

| 4

i

‘ f 2

‘ o 4 g
3 - Y’ Ve Va
i [ [ [
DC‘ V‘ m Vb

V4 Va Ve
( [ (
] 1 1

SIG ¥ g ¥
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 62,28 03000 62,28 03000 62,28 03000 64,32 030
3,10 6 66 28 23 36 62,28 03100 62,28 03100 62,28 03100 64,32 031
3,15 6 66 28 23 36 62,28 03150 62,28 03150 62,28 03150
3,20 6 66 28 23 36 62,28 03200 62,28 03200 62,28 03200 64,32 032
3,22 6 66 28 23 36 62,28 03220 62,28 03220 62,28 03220
3,25 6 66 28 23 36 62,28 03250 62,28 03250 62,28 03250
3,30 6 66 28 23 36 62,28 03300 62,28 03300 62,28 03300 64,32 033
3,40 6 66 28 23 36 62,28 03400 62,28 03400 62,28 03400 64,32 034
3,50 6 66 28 23 36 62,28 03500 62,28 03500 62,28 03500 64,32 035
3,60 6 66 28 23 36 62,28 03600 62,28 03600 62,28 03600 64,32 036
3,70 6 66 28 23 36 62,28 03700 62,28 03700 62,28 03700 64,32 037
3,80 6 74 36 29 36 62,28 03800 62,28 03800 62,28 03800 64,32 038
3,85 6 74 36 29 36 62,28 03850 62,28 03850 62,28 03850
3,90 6 74 36 29 36 62,28 03900 62,28 03900 62,28 03900 64,32 039
4,00 6 74 36 29 36 62,28 04000 62,28 04000 62,28 04000 64,32 040
410 6 74 36 29 36 62,28 04100 62,28 04100 62,28 04100 64,32 041
4,20 6 74 36 29 36 62,28 04200 62,28 04200 62,28 04200 64,32 042
4,25 6 74 36 29 36 62,28 04250 62,28 04250 62,28 04250
4,30 6 74 36 29 36 62,28 04300 62,28 04300 62,28 04300 64,32 043
4,35 6 74 36 29 36 62,28 04350 62,28 04350 62,28 04350
4,40 6 74 36 29 36 62,28 04400 62,28 04400 62,28 04400 64,32 044
4,45 6 74 36 29 36 62,28 04450 62,28 04450 62,28 04450
4,50 6 74 36 29 36 62,28 04500 62,28 04500 62,28 04500 64,32 045
4,60 6 74 36 29 36 62,28 04600 62,28 04600 62,28 04600 64,32 046
4,65 6 74 36 29 36 62,28 04650 62,28 04650 62,28 04650
4,70 6 74 36 29 36 62,28 04700 62,28 04700 62,28 04700 64,32 047
4,80 6 82 44 35 36 62,28 04800 62,28 04800 62,28 04800 64,32 048
4,90 6 82 44 35 36 62,28 04900 62,28 04900 62,28 04900 64,32 049
4,95 6 82 44 35 36 62,28 04950 62,28 04950 62,28 04950
5,00 6 82 44 35 36 62,28 05000 62,28 05000 62,28 05000 64,32 050
5,05 6 82 44 35 36 62,28 05050 62,28 05050 62,28 05050
510 6 82 44 35 36 62,28 05100 62,28 05100 62,28 05100 64,32 051
5,20 6 82 44 35 36 62,28 05200 62,28 05200 62,28 05200 64,32 052
5,30 6 82 44 35 36 62,28 05300 62,28 05300 62,28 05300 64,32 053
5,40 6 82 44 35 36 62,28 05400 62,28 05400 62,28 05400 64,32 054
5,50 6 82 44 35 36 62,28 05500 62,28 05500 62,28 05500 64,32 055
5,55 6 82 44 35 36 62,28 05550 62,28 05550 62,28 05550
5,60 6 82 44 35 36 62,28 05600 62,28 05600 62,28 05600 64,32 056
5,70 6 82 44 35 36 62,28 05700 62,28 05700 62,28 05700 64,32 057
5,75 6 82 44 35 36 62,28 05750 62,28 05750 62,28 05750
5,80 6 82 44 35 36 62,28 05800 62,28 05800 62,28 05800 64,32 058
5,90 6 82 44 35 36 62,28 05900 62,28 05900 62,28 05900 64,32 059
P ° ° ° o
M [}
K ° ° ° o
N (e}
S [}
H [} [} o
0

— v, vedi pag(g). 111+112
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WNT \ Performance

5xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
|
\ l
i
f 2
o y 1 y
a T B
) 3 | Y/ V4 Y
i [ [ [
DC ‘ M m VL

] ! 1

SIG ¥ Y 9
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
5,95 6 82 44 35 36 62,28 05950 62,28 05950 62,28 05950
6,00 6 82 44 35 36 62,28 06000 62,28 06000 62,28 06000 64,32 060
6,10 8 91 53 43 36 66,35 06100 66,35 06100 66,35 06100 77,33 061
6,20 8 91 53 43 36 66,35 06200 66,35 06200 66,35 06200 77,33 062
6,30 8 91 53 43 36 66,35 06300 66,35 06300 66,35 06300 77,33 063
6,40 8 91 53 43 36 66,35 06400 66,35 06400 66,35 06400 77,33 064
6,50 8 91 53 43 36 66,35 06500 66,35 06500 66,35 06500 77,33 065
6,60 8 91 53 43 36 66,35 06600 66,35 06600 66,35 06600 77,33 066
6,70 8 91 53 43 36 66,35 06700 66,35 06700 66,35 06700 77,33 067
6,80 8 91 53 43 36 66,35 06800 66,35 06800 66,35 06800 77,33 068
6,90 8 91 53 43 36 66,35 06900 66,35 06900 66,35 06900 77,33 069
7,00 8 91 53 43 36 66,35 07000 66,35 07000 66,35 07000 77,33 070
710 8 91 53 43 36 66,35 07100 66,35 07100 66,35 07100 77,33 071
7,20 8 91 53 43 36 66,35 07200 66,35 07200 66,35 07200 77,33 072
7,30 8 91 53 43 36 66,35 07300 66,35 07300 66,35 07300 77,33 073
7,40 8 91 53 43 36 66,35 07400 66,35 07400 66,35 07400 77,33 074
7,45 8 91 53 43 36 66,35 07450 66,35 07450 66,35 07450
7,50 8 91 53 43 36 66,35 07500 66,35 07500 66,35 07500 77,33 075
7,60 8 91 53 43 36 66,35 07600 66,35 07600 66,35 07600 77,33 076
7,70 8 91 53 43 36 66,35 07700 66,35 07700 66,35 07700 77,33 077
7,80 8 91 53 43 36 66,35 07800 66,35 07800 66,35 07800 77,33 078
7,90 8 91 53 43 36 66,35 07900 66,35 07900 66,35 07900 77,33 079
8,00 8 91 53 43 36 66,35 08000 66,35 08000 66,35 08000 77,33 080
8,10 10 103 61 49 40 73,15 08100 73,15 08100 73,15 08100 92,72 081
8,20 10 103 61 49 40 73,15 08200 73,15 08200 73,15 08200 92,72 082
8,30 10 103 61 49 40 73,15 08300 73,15 08300 73,15 08300 92,72 083
8,40 10 103 61 49 40 73,15 08400 73,15 08400 73,15 08400 92,72 084
8,50 10 103 61 49 40 73,15 08500 73,15 08500 73,15 08500 92,72 085
8,60 10 103 61 49 40 73,15 08600 73,15 08600 73,15 08600 92,72 086
8,70 10 103 61 49 40 73,15 08700 73,15 08700 73,15 08700 92,72 087
8,80 10 103 61 49 40 73,15 08800 73,15 08800 73,15 08800 92,72 088
8,90 10 103 61 49 40 73,15 08900 73,15 08900 73,15 08900 92,72 089
9,00 10 103 61 49 40 73,15 09000 73,15 09000 73,15 09000 92,72 090
9,10 10 103 61 49 40 73,15 09100 73,15 09100 73,15 09100 92,72 091
9,20 10 103 61 49 40 73,15 09200 73,15 09200 73,15 09200 92,72 092
9,30 10 103 61 49 40 73,15 09300 73,15 09300 73,15 09300 92,72 093
9,35 10 103 61 49 40 73,15 09350 73,15 09350 73,15 09350
9,40 10 103 61 49 40 73,15 09400 73,15 09400 73,15 09400 92,72 094
9,45 10 103 61 49 40 73,15 09450 73,15 09450 73,15 09450
9,50 10 103 61 49 40 73,15 09500 73,15 09500 73,15 09500 92,72 095
9,60 10 103 61 49 40 73,15 09600 73,15 09600 73,15 09600 92,72 096
9,70 10 103 61 49 40 73,15 09700 73,15 09700 73,15 09700 92,72 097
P ° ° ° o
M [}
K ° ° ° o
N (e}
S [}
H [} [} o
0

— v, vedi pag(g). 111+112
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

Ls
y

OAL

LCF
=X

( ( (
2 " W W
* Wy
b \ \/ \/
! H {
( [ 4
SIG (B \5» N/
i L6 =] t——1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
9,80 10 103 61 49 40 73,15 09800 73,15 09800 73,15 09800 92,72 098
9,90 10 103 61 49 40 73,15 09900 73,15 09900 73,15 09900 92,72 099
10,00 10 103 61 49 40 73,15 10000 73,15 10000 73,15 10000 92,72 100
10,10 12 118 71 56 45 106,60 10100 106,60 10100 106,60 10100 133,30 101
10,20 12 118 7 56 45 106,60 10200 106,60 10200 106,60 10200 133,30 102
10,30 12 118 71 56 45 106,60 10300 106,60 10300 106,60 10300 133,30 103
10,40 12 118 7 56 45 106,60 10400 106,60 10400 106,60 10400 133,30 104
10,50 12 118 71 56 45 106,60 10500 106,60 10500 106,60 10500 133,30 105
10,55 12 118 7 56 45 106,60 10550 106,60 10550 106,60 10550
10,60 12 118 71 56 45 106,60 10600 106,60 10600 106,60 10600 133,30 106
10,70 12 118 7 56 45 106,60 10700 106,60 10700 106,60 10700 133,30 107
10,75 12 118 7 56 45 106,60 10750 106,60 10750 106,60 10750
10,80 12 118 71 56 45 106,60 10800 106,60 10800 106,60 10800 133,30 108
10,90 12 118 71 56 45 106,60 10900 106,60 10900 106,60 10900 133,30 109
11,00 12 118 71 56 45 106,60 11000 106,60 11000 106,60 11000 133,30 110
11,10 12 118 7 56 45 106,60 11100 106,60 11100 106,60 11100 133,30 111
11,20 12 118 71 56 45 106,60 11200 106,60 11200 106,60 11200 133,30 112
11,25 12 118 71 56 45 106,60 11250 106,60 11250 106,60 11250
11,30 12 118 7 56 45 106,60 11300 106,60 11300 106,60 11300 133,30 113
11,35 12 118 71 56 45 106,60 11350 106,60 11350 106,60 11350
11,40 12 118 7 56 45 106,60 11400 106,60 11400 106,60 11400 133,30 114
11,45 12 118 71 56 45 106,60 11450 106,60 11450 106,60 11450
11,50 12 118 7 56 45 106,60 11500 106,60 11500 106,60 11500 133,30 115
11,60 12 118 71 56 45 106,60 11600 106,60 11600 106,60 11600 133,30 116
11,70 12 118 7 56 45 106,60 11700 106,60 11700 106,60 11700 13330 117
11,80 12 118 7 56 45 106,60 11800 106,60 11800 106,60 11800 133,30 118
11,90 12 118 71 56 45 106,60 11900 106,60 11900 106,60 11900 133,30 119
12,00 12 118 7 56 45 106,60 12000 106,60 12000 106,60 12000 133,30 120
12,15 14 124 77 60 45 140,30 12150 140,30 12150 140,30 12150
12,25 14 124 77 60 45 140,30 12250 140,30 12250 140,30 12250
12,50 14 124 77 60 45 140,30 12500 140,30 12500 140,30 12500 173,90 125
12,55 14 124 77 60 45 140,30 12550 140,30 12550 140,30 12550
12,70 14 124 77 60 45 140,30 12700 140,30 12700 140,30 12700
12,80 14 124 77 60 45 140,30 12800 140,30 12800 140,30 12800 17390 128
12,90 14 124 77 60 45 140,30 12900 140,30 12900 140,30 12900
13,00 14 124 77 60 45 140,30 13000 140,30 13000 140,30 13000 173,90 130
13,10 14 124 77 60 45 140,30 13100 140,30 13100 140,30 13100
13,30 14 124 77 60 45 140,30 13300 140,30 13300 140,30 13300
13,35 14 124 77 60 45 140,30 13350 140,30 13350 140,30 13350
13,50 14 124 77 60 45 140,30 13500 140,30 13500 140,30 13500 173,90 135
13,70 14 124 77 60 45 140,30 13700 140,30 13700 140,30 13700
13,80 14 124 77 60 45 140,30 13800 140,30 13800 140,30 13800 173,90 138
P ° ° ° o)
M [}
K ° ° ° fe)
N (e}
S [}
H 0 e 0

— v, vedi pag(g). 111+112
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD
NOF =2
DCONMS
|
i
| l
|
2
y o
) [T
(&)
o )
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
=]
M
K
N
S
H

OAL
mm
124
133

133
133
133
133

133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

153
153
153
153

153
153

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN

=

!

-—,_J._.,.-ﬁf_,_.
A W
—_

SIG 140°
M.D.I.

11783 ...

EUR
T7

140,30 14000
176,70 14200
176,70 14500
176,70 14800
176,70 15000
176,70 15100
176,70 15250
176,70 15300
176,70 15350
176,70 15500
176,70 15600
176,70 15800
176,70 16000
265,30 16050
265,30 16500
265,30 16800
265,30 16900
265,30 17000
265,30 17500
265,30 17600
265,30 17800
265,30 18000
339,00 18500
339,00 18800
339,00 18900
339,00 19000
339,00 19350
339,00 19500
339,00 19600
339,00 19800
339,00 20000

DRAGONSKIN

)

e
SIG 140°
M.D.I.

11784 ...

EUR
T7

140,30 14000
176,70 14200
176,70 14500
176,70 14800
176,70 15000
176,70 15100
176,70 15250
176,70 15300
176,70 15350
176,70 15500
176,70 15600
176,70 15800
176,70 16000
265,30 16050
265,30 16500
265,30 16800
265,30 16900
265,30 17000
265,30 17500
265,30 17600
265,30 17800
265,30 18000
339,00 18500
339,00 18800
339,00 18900
339,00 19000
339,00 19350
339,00 19500
339,00 19600
339,00 19800
339,00 20000

DRAGONSKIN

==

e -

!

SIG 140°
M.D.I.

11782 ...

EUR
T7

140,30 14000
176,70 14200
176,70 14500
176,70 14800
176,70 15000
176,70 15100
176,70 15250
176,70 15300
176,70 15350
176,70 15500
176,70 15600
176,70 15800
176,70 16000
265,30 16050
265,30 16500
265,30 16800
265,30 16900
265,30 17000
265,30 17500
265,30 17600
265,30 17800
265,30 18000
339,00 18500
339,00 18800
339,00 18900
339,00 19000
339,00 19350
339,00 19500
339,00 19600
339,00 19800
339,00 20000

O

Ti700

SIG 140°

M.D.I.

10 740
EUR
T4
173,90

242,00

242,00
242,00

242,00

242,00
242,00

349,10
349,10

349,10
349,10

349,10
349,10
430,20
430,20
430,20
430,20

430,20
430,20

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

— v, vedi pag(g). 111+112
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WNT \ Standard

5xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5D @ 1M1710.. 11709...
=X NOF = 2 DC, DCONMS:, OAL LCF LU LS EUR EUR
- mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C

8,20 10 103 61 487 40 39,93 08200 39,93 08200
TiAIN TIAIN 8,30 10 103 61 485 40 39,93 08300 39,93 08300
8,40 10 103 61 484 40 39,93 08400 39,93 08400
| A | 8,50 10 103 61 482 40 39,93 08500 39,93 08500
DCONMS 8,60 10 103 61 481 40 39,93 08600 39,93 08600
8,70 10 103 61 479 40 39,93 08700 39,93 08700
i 8,80 10 103 61 478 40 39,93 08800 39,93 08800
‘ 8,90 10 103 61 476 40 39,93 08900 39,93 08900
w) 9 9,00 10 103 61 475 40 39,93 09000 39,93 09000
F 9,10 10 103 61 473 40 39,93 09100 39,93 09100
‘ 9,20 10 103 61 472 40 39,93 09200 39,93 09200
‘ . 9,30 10 103 61 470 40 39,93 09300 39,93 09300
A1 |2 9,40 10 103 61 46,9 40 39,93 09400 39,93 09400
i 9,50 10 103 61 467 40 39,93 09500 39,93 09500
0 _| 5 { { 9,60 10 103 61 466 40 39,93 09600 39,93 09600
3= 9,70 10 103 61 464 40 39,93 09700 39,93 09700
] 9,80 10 103 61 463 40 39,93 09800 39,93 09800
i 9,90 10 103 61 461 40 39,93 09900 39,93 09900
‘ 10,00 10 103 61 460 40 39,93 10000 39,93 10000
g 10,10 12 18 71 558 45 5967 10100 59,67 10100
SIG |, |, 10,20 12 18 71 557 45 59,67 10200 59,67 10200
10,30 12 18 71 555 45 59,67 10300 59,67 10300
E——13 e 10,40 12 18 71 554 45 59,67 10400 59,67 10400
SIG 140° SIG 140° 10,50 12 18 71 552 45 59,67 10500 59,67 10500
10,60 12 18 71 551 45 5967 10600 59,67 10600
M.D.I. M.D.I. 10,70 12 18 71 549 45 59,67 10700 59,67 10700
10,80 12 18 71 548 45 5967 10800 59,67 10800
1710.. 11709 ... 10,90 12 18 71 546 45 59,67 10900 59,67 10900
DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS EUR EUR 11,00 12 118 71 545 45 59,67 11000 59,67 11000
11,10 12 18 71 543 45 5967 11100 59,67 11100
mm mm LA S W By T1/9C TR0 11,20 12 M8 71 542 45 5967 11200 59,67 11200
3,00 6 66 28 235 36 3566 03000 35,66 03000
11,30 12 18 71 540 45 5967 11300 59,67 11300
340 6 66 28 233 36 3566 03100 35,66 03100
11,40 12 18 71 539 45 5967 11400 59,67 11400
3,20 6 86 28 232 36 35,66 03200 35,66 03200
11,50 12 18 71 537 45 5967 11500 59,67 11500
3,25 6 66 28 231 36 35,66 03250 35,66 03250
11,60 12 18 71 538 45 5967 11600 59,67 11600
3,30 6 86 28 230 36 35,66 03300 35,66 03300
11,70 12 18 71 534 45 5967 11700 59,67 11700
3,40 6 66 28 229 36 35,66 03400 35,66 03400
11,80 12 18 7T 533 45 5967 11800 59,67 11800
3,50 6 86 28 227 36 35,66 03500 35,66 03500
11,90 12 18 71 531 45 59,67 11900 59,67 11900
3,60 6 66 28 226 36 35,66 03600 35,66 03600
12,00 12 18 71 530 45 5967 12000 59,67 12000
3,70 6 66 28 224 36 35,66 03700 35,66 03700
12,10 14 124 77 588 45 783112100 78,31 12100
3,80 6 74 36 303 36 3566 03800 35,66 03800
12,20 14 124 77 587 45 783112200 78,31 12200
3,90 6 74 36 301 36 35,66 03900 35,66 03900
12,50 14 124 77 582 45 7831 12500 78,31 12500
4,00 6 74 36 300 36 3566 04000 35,66 04000
12,70 14 124 77 579 45 7831 12700 78,31 12700
4,10 6 74 36 298 36 3566 04100 35,66 04100
12,80 14 124 77 578 45 7831 12800 78,31 12800
4,20 8 74 36 297 36 3566 04200 35,66 04200
13,00 14 124 77 575 45 7831 13000 78,31 13000
4,30 8 74 36 295 36 3566 04300 35,66 04300
13,20 14 124 771 572 45 7831 13200 78,31 13200
4,40 6 74 36 294 36 3566 04400 35,66 04400
13,50 14 124 77 567 45 7831 13500 78,31 13500
4,50 6 74 36 292 36 35,66 04500 35,66 04500
13,80 14 124 77 563 45 7831 13800 78,31 13800
4,60 6 74 36 291 36 35,66 04600 35,66 04600
14,00 14 124 77 560 45 78,31 14000 78,31 14000
4,65 6 74 36 290 36 35,66 04650 35,66 04650
14,20 16 133 83 617 48 101,90 14200 101,90 14200
4,70 6 74 36 289 36 35,66 04700 35,66 04700
14,40 16 133 83 614 48 101,90 14400 101,90 14400
4,80 6 82 44 368 36 35,66 04800 35,66 04800
14,50 16 133 83 61,2 48 101,90 14500 101,90 14500
4,90 6 82 44 366 36 35,66 04900 35,66 04900
14,80 16 133 83 60,8 48 101,90 14800 101,90 14800
5,00 6 82 44 365 36 35,66 05000 35,66 05000
15,00 16 133 83 60,5 48 101,90 15000 101,90 15000
510 6 82 44 363 36 3566 05100 35,66 05100
15,20 16 133 83 60,2 48 101,90 15200 101,90 15200
5,20 6 82 44 362 36 35,66 05200 35,66 05200
15,50 16 133 83 597 48 101,90 15500 101,90 15500
5,30 6 82 44 360 36 3566 05300 35,66 05300
15,80 16 133 83 59,3 48 101,90 15800 101,90 15800
5,40 6 82 44 359 36 3566 05400 35,66 05400
16,00 16 133 83 590 48 101,90 16000 101,90 16000
5,50 6 82 44 357 36 3566 05500 35,66 05500
16,50 18 143 93 682 48 164,80 16500 164,80 16500
5,55 6 82 44 356 36 3566 05550 35,66 05550
17,00 18 143 93 675 48 164,80 17000 164,30 17000
5,60 6 82 44 356 36 3566 05600 35,66 05600
17,50 18 143 93 667 48 164,80 17500 164,80 17500
565 6 82 44 355 36 35,66 05650 35,66 05650
18,00 18 143 93 660 48 164,80 18000 164,80 18000
5,70 6 82 44 354 36 35,66 05700 35,66 05700
18,50 20 153 101 732 50 177,70 18500 177,70 18500
5,80 6 82 44 353 36 35,66 05800 35,66 05800
18,90 20 153 101 726 50 177,70 18900 177,70 18900
5,90 6 82 44 351 36 35,66 05900 35,66 05900
19,00 20 153 101 72,5 50 177,70 19000 177,70 19000
6,00 6 82 44 350 36 35,66 06000 35,66 06000
19,50 20 153 101 717 50 177,70 19500 177,70 19500
6,10 8 91 53 438 36 3624 06100 3624 06100 559 2 153 101 710 50  177.70 20000 177,70 20000
6,20 8 91 53 437 36 36,24 06200 36,24 06200 ' ’ ’ ’
6,30 8 91 53 435 36 36,24 06300 36,24 06300 [p ° °
6,40 8 91 53 434 36 36,24 06400 36,24 06400
6,50 8 91 53 432 36 3624 06500 36,24 06500
6,60 8 91 53 431 36 36,24 06600 36,24 06600 K ° °
6,70 8 91 53 429 36 3624 06700 36,24 06700 N
6,80 8 91 53 428 36 3624 06800 36,24 06800 g
6,90 8 91 53 426 36 3624 06900 36,24 06900
7,00 8 91 53 425 36 36,24 07000 36,24 07000
7.0 8 91 53 423 36 36,24 07100 36,24 07100 O
7,20 8 91 53 422 36 36,24 07200 36,24 07200 R -
730 8 o1 53 420 36 3624 07300 36,24 07300 Ve vedi pag(g). 128
7,40 8 91 53 419 36 36,24 07400 36,24 07400
7,50 8 91 53 417 36 36,24 07500 36,24 07500
7,55 8 91 53 416 36 36,24 07550 36,24 07550
7,60 8 91 53 416 36 36,24 07600 36,24 07600
7,65 8 91 53 415 36 36,24 07650 36,24 07650
770 8 91 53 414 36 3624 07700 36,24 07700
7,80 8 91 53 413 36 36,24 07800 36,24 07800
7,90 8 91 53 411 36 3624 07900 36,24 07900
8,00 8 91 53 410 36 3624 08000 36,24 08000
8,10 10 103 61 488 40 3993 08100 39,93 08100
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WNT \ Standard

5xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale, simile a DIN 338

A Angolo dell’elica 30°
A @ codolo h7

< 5xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LCF
mm
6
7
9
10
1"
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52

SIG 118°
M.D.I.

10 710 ...

EUR

T3
7,60
7,60
7,60
7,60
7,60
7,60
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
8,72
9,98
12,92
12,92
12,92
12,68
14,30
16,96
18,11
18,11
16,36
16,51
16,51
16,67
18,54
18,24
19,55
19,55
20,57
20,57
20,43
18,84
18,84
27,96
27,96
25,49
28,97
28,97
29,98
29,98
27,80
33,46
33,46
38,09

DC
mm
54
5,5
5,6
57
58
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
70
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
13,0
14,0
16,0

OITIwnwW=Z=X=ZT1T

LCF

101
101
108
120

10 710 ...

EUR
T3
38,09
36,51
39,97
39,97
39,97
39,97
38,83
49,68
49,68
49,68
49,68
48,09
58,08
58,08
57,51
61,14
68,23
68,23
80,10
85,74
85,74
95,04
100,20
100,20
122,10
122,10
152,20
162,40
173,90
224,70
242,00
328,80

054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
068
070
075
078
080
085
088
090
095
098
100
102
105
110
115
120
130
140
160

— v, vedi pag(g). 134
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

i

‘ { { v
i\ " i i
W/ W/ W/ i
) ¢ ¢ Y/
i) i, i) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 110,80 03000 92,40 03000 92,40 03000 92,40 03000 109,40 03000
3,10 6 66 28 23 36 110,80 03100 92,40 03100 92,40 03100 92,40 03100 109,40 03100
3,15 6 66 28 23 36 92,40 03150 92,40 03150 92,40 03150
3,20 6 66 28 23 36 110,80 03200 92,40 03200 92,40 03200 92,40 03200 109,40 03200
3,22 6 66 28 23 36 92,40 03220 92,40 03220 92,40 03220
3,25 6 66 28 23 36 92,40 03250 92,40 03250 92,40 03250
3,30 6 66 28 23 36 110,80 03300 92,40 03300 92,40 03300 92,40 03300 109,40 03300
3,40 6 66 28 23 36 110,80 03400 92,40 03400 92,40 03400 92,40 03400 109,40 03400
3,50 6 66 28 23 36 110,80 03500 92,40 03500 92,40 03500 92,40 03500 109,40 03500
3,60 6 66 28 23 36 110,80 03600 92,40 03600 92,40 03600 92,40 03600 109,40 03600
3,70 6 66 28 23 36 110,80 03700 92,40 03700 92,40 03700 92,40 03700 109,40 03700
3,80 6 74 36 29 36 110,80 03800 92,40 03800 92,40 03800 92,40 03800 109,40 03800
3,85 6 74 36 29 36 92,40 03850 92,40 03850 92,40 03850
3,90 6 74 36 29 36 110,80 03900 92,40 03900 92,40 03900 92,40 03900 109,40 03900
4,00 6 74 36 29 36 110,80 04000 92,40 04000 92,40 04000 92,40 04000 109,40 04000
410 6 74 36 29 36 110,80 04100 92,40 04100 92,40 04100 92,40 04100 109,40 04100
4,20 6 74 36 29 36 110,80 04200 92,40 04200 92,40 04200 92,40 04200 109,40 04200
4,25 6 T4 36 29 36 92,40 04250 92,40 04250 92,40 04250
4,30 6 74 36 29 36 110,80 04300 92,40 04300 92,40 04300 92,40 04300 109,40 04300
4,35 6 74 36 29 36 92,40 04350 92,40 04350 92,40 04350
4,40 6 74 36 29 36 110,80 04400 92,40 04400 92,40 04400 92,40 04400 109,40 04400
4,45 6 74 36 29 36 92,40 04450 92,40 04450 92,40 04450
4,50 6 74 36 29 36 110,80 04500 92,40 04500 92,40 04500 92,40 04500 109,40 04500
4,60 6 74 36 29 36 110,80 04600 92,40 04600 92,40 04600 92,40 04600 109,40 04600
4,65 6 74 36 29 36 110,80 04650 92,40 04650 92,40 04650 92,40 04650
4,70 6 74 36 29 36 110,80 04700 92,40 04700 92,40 04700 92,40 04700 109,40 04700
4,80 6 82 44 35 36 110,80 04800 92,40 04300 92,40 04300 92,40 04800 109,40 04800
4,90 6 82 44 35 36 110,80 04900 92,40 04900 92,40 04900 92,40 04900 109,40 04900
4,95 6 82 44 35 36 92,40 04950 92,40 04950 92,40 04950
5,00 6 82 44 35 36 110,80 05000 92,40 05000 92,40 05000 92,40 05000 109,40 05000
5,05 6 82 44 35 36 92,40 05050 92,40 05050 92,40 05050
510 6 82 44 35 36 110,80 05100 92,40 05100 92,40 05100 92,40 05100 109,40 05100
5,20 6 82 44 35 36 110,80 05200 92,40 05200 92,40 05200 92,40 05200 109,40 05200
5,30 6 82 44 85 36 110,80 05300 92,40 05300 92,40 05300 92,40 05300 109,40 05300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O O

— v, vedi pag(g). 111-120

@ﬂ DC,,; per tipo UNI e Quattro 4F/ @ DCy; per tipo Speed UNI
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

i

f
Y 3 3 y
" 1) i) |
W W W/ '
) ¢ ¢ Y/
{Q , i) i) i,
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,40 6 82 44 35 36 110,80 05400 92,40 05400 92,40 05400 92,40 05400 109,40 05400
5,50 6 82 44 35 36 110,80 05500 92,40 05500 92,40 05500 92,40 05500 109,40 05500
5,55 6 82 44 35 36 110,80 05550 92,40 05550 92,40 05550 92,40 05550
5,60 6 82 44 35 36 110,80 05600 92,40 05600 92,40 05600 92,40 05600 109,40 05600
5,70 6 82 44 35 36 110,80 05700 92,40 05700 92,40 05700 92,40 05700 109,40 05700
5,75 6 82 44 35 36 92,40 05750 92,40 05750 92,40 05750
5,80 6 82 44 35 36 110,80 05800 92,40 05800 92,40 05800 92,40 05800 109,40 05800
5,90 6 82 44 35 36 110,80 05900 92,40 05900 92,40 05900 92,40 05900 109,40 05900
5,95 6 82 44 35 36 92,40 05950 92,40 05950 92,40 05950
6,00 6 82 44 35 36 110,80 06000 92,40 06000 92,40 06000 92,40 06000 109,40 06000
6,10 8 91 53 43 36 125,00 06100 104,30 06100 104,30 06100 104,30 06100 123,40 06100
6,20 8 91 53 43 36 125,00 06200 104,30 06200 104,30 06200 104,30 06200 123,40 06200
6,30 8 91 53 43 36 125,00 06300 104,30 06300 104,30 06300 104,30 06300 123,40 06300
6,40 8 91 53 43 36 125,00 06400 104,30 06400 104,30 06400 104,30 06400 123,40 06400
6,50 8 91 53 43 36 125,00 06500 104,30 06500 104,30 06500 104,30 06500 123,40 06500
6,60 8 91 53 43 36 125,00 06600 104,30 06600 104,30 06600 104,30 06600 123,40 06600
6,70 8 91 53 43 36 125,00 06700 104,30 06700 104,30 06700 104,30 06700 123,40 06700
6,80 8 91 53 43 36 125,00 06800 104,30 06800 104,30 06800 104,30 06800 123,40 06800
6,90 8 91 53 43 36 125,00 06900 104,30 06900 104,30 06900 104,30 06900 123,40 06900
7,00 8 9 53 43 36 125,00 07000 104,30 07000 104,30 07000 104,30 07000 123,40 07000
710 8 91 53 43 36 125,00 07100 104,30 07100 104,30 07100 104,30 07100 123,40 07100
7,20 8 91 53 43 36 125,00 07200 104,30 07200 104,30 07200 104,30 07200 123,40 07200
7,30 8 91 53 43 36 125,00 07300 104,30 07300 104,30 07300 104,30 07300 123,40 07300
7,40 8 91 53 43 36 125,00 07400 104,30 07400 104,30 07400 104,30 07400 123,40 07400
7,45 8 91 53 43 36 104,30 07450 104,30 07450 104,30 07450
7,50 8 9 53 43 36 125,00 07500 104,30 07500 104,30 07500 104,30 07500 123,40 07500
7,60 8 91 53 43 36 125,00 07600 104,30 07600 104,30 07600 104,30 07600 123,40 07600
7,70 8 91 53 43 36 125,00 07700 104,30 07700 104,30 07700 104,30 07700 123,40 07700
7,80 8 91 53 43 36 125,00 07800 104,30 07800 104,30 07800 104,30 07800 123,40 07800
7,90 8 91 53 43 36 125,00 07900 104,30 07900 104,30 07900 104,30 07900 123,40 07900
8,00 8 91 53 43 36 125,00 08000 104,30 08000 104,30 08000 104,30 08000 123,40 08000
8,10 10 103 61 49 40 150,60 08100 120,20 08100 120,20 08100 120,20 08100 176,70 08100
8,20 10 103 61 49 40 150,60 08200 120,20 08200 120,20 08200 120,20 08200 176,70 08200
8,30 10 103 61 49 40 150,60 08300 120,20 08300 120,20 08300 120,20 08300 176,70 08300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O O

— v, vedi pag(g). 111-120

(e}
@ﬂ DC,,; per tipo UNI e Quattro 4F/ @ DCy; per tipo Speed UNI
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

i

f
\ 3 \ v
" 1) i) |
W 4 W/ i
) ¢ ¢ Y/
{Q , {’, J {Q ) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
8,40 10 103 61 49 40 150,60 08400 120,20 08400 120,20 08400 120,20 08400 176,70 08400
8,50 10 103 61 49 40 150,60 08500 120,20 08500 120,20 08500 120,20 08500 176,70 08500
8,60 10 103 61 49 40 150,60 08600 120,20 08600 120,20 08600 120,20 08600 176,70 08600
8,70 10 103 61 49 40 150,60 08700 120,20 08700 120,20 08700 120,20 08700 176,70 08700
8,80 10 103 61 49 40 150,60 08800 120,20 08800 120,20 08800 120,20 08800 176,70 08800
8,90 10 103 61 49 40 150,60 08900 120,20 08900 120,20 08900 120,20 08900 176,70 08900
9,00 10 103 61 49 40 150,60 09000 120,20 09000 120,20 09000 120,20 09000 176,70 09000
9,10 10 103 61 49 40 150,60 09100 120,20 09100 120,20 09100 120,20 09100 176,70 09100
9,20 10 103 61 49 40 150,60 09200 120,20 09200 120,20 09200 120,20 09200 176,70 09200
9,30 10 103 61 49 40 150,60 09300 120,20 09300 120,20 09300 120,20 09300 176,70 09300
9,35 10 103 61 49 40 120,20 09350 120,20 09350 120,20 09350
9,40 10 103 61 49 40 150,60 09400 120,20 09400 120,20 09400 120,20 09400 176,70 09400
9,45 10 103 61 49 40 120,20 09450 120,20 09450 120,20 09450
9,50 10 103 61 49 40 150,60 09500 120,20 09500 120,20 09500 120,20 09500 176,70 09500
9,60 10 103 61 49 40 150,60 09600 120,20 09600 120,20 09600 120,20 09600 176,70 09600
9,70 10 103 61 49 40 150,60 09700 120,20 09700 120,20 09700 120,20 09700 176,70 09700
9,80 10 103 61 49 40 150,60 09800 120,20 09800 120,20 09800 120,20 09800 176,70 09800
9,90 10 103 61 49 40 150,60 09900 120,20 09900 120,20 09900 120,20 09900 176,70 09900
10,00 10 103 61 49 40 150,60 10000 120,20 10000 120,20 10000 120,20 10000 176,70 10000
10,10 12 118 71 56 45 214,40 10100 170,90 10100 170,90 10100 170,90 10100 250,60 10100
10,20 12 118 71 56 45 214,40 10200 170,90 10200 170,90 10200 170,90 10200 250,60 10200
10,30 12 118 71 56 45 214,40 10300 170,90 10300 170,90 10300 170,90 10300 250,60 10300
10,40 12 18 71 56 45 214,40 10400 170,90 10400 170,90 10400 170,90 10400 250,60 10400
10,50 12 18 71 56 45 214,40 10500 170,90 10500 170,90 10500 170,90 10500 250,60 10500
10,55 12 118 7 56 45 170,90 10550 170,90 10550 170,90 10550
10,60 12 18 71 56 45 214,40 10600 170,90 10600 170,90 10600 170,90 10600 250,60 10600
10,70 12 118 71 56 45 214,40 10700 170,90 10700 170,90 10700 170,90 10700 250,60 10700
10,75 12 118 71 56 45 170,90 10750 170,90 10750 170,90 10750
10,80 12 18 71 56 45 214,40 10800 170,90 10800 170,90 10800 170,90 10800 250,60 10800
10,90 12 18 71 56 45 214,40 10900 170,90 10900 170,90 10900 170,90 10900 250,60 10900
11,00 12 118 71 56 45 214,40 11000 170,90 11000 170,90 11000 170,90 11000 250,60 11000
11,10 12 118 71 56 45 214,40 11100 170,90 11100 170,90 11100 170,90 11100 250,60 11100
11,20 12 18 71 56 45 214,40 11200 170,90 11200 170,90 11200 170,90 11200 250,60 11200
11,25 12 118 7 56 45 170,90 11250 170,90 11250 170,90 11250
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O O

— v, vedi pag(g). 111-120

@ﬂ DC,,; per tipo UNI e Quattro 4F/ @ DCy; per tipo Speed UNI
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

| <

)

i

=
<
e

) 1.* { |
Vd ] V4 ]
W i/ ‘ "
it \¢ \¢ \i
i) i) i) 1]
=3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,30 12 18 71 56 45 214,40 11300 170,90 11300 170,90 11300 170,90 11300 250,60 11300
11,35 12 118 71 56 45 170,90 11350 170,90 11350 170,90 11350
11,40 12 118 71 56 45 214,40 11400 170,90 11400 170,90 11400 170,90 11400 250,60 11400
11,45 12 18 71 56 45 170,90 11450 170,90 11450 170,90 11450
11,50 12 118 71 56 45 214,40 11500 170,90 11500 170,90 11500 170,90 11500 250,60 11500
11,60 12 118 71 56 45 214,40 11600 170,90 11600 170,90 11600 170,90 11600 250,60 11600
1,70 12 18 71 56 45 214,40 11700 170,90 11700 170,90 11700 170,90 11700 250,60 11700
11,80 12 118 71 56 45 214,40 11800 170,90 11800 170,90 11800 170,90 11800 250,60 11800
11,90 12 118 71 56 45 214,40 11900 170,90 11900 170,90 11900 170,90 11900 250,60 11900
12,00 12 18 71 56 45 214,40 12000 170,90 12000 170,90 12000 170,90 12000 250,60 12000
12,15 14 124 77 60 45 231,70 12150 231,70 12150 231,70 12150
12,20 14 124 77 60 45 288,30 12200
12,25 14 124 77 60 45 231,70 12250 231,70 12250 231,70 12250
12,50 14 124 7 60 45 288,30 12500 231,70 12500 231,70 12500 231,70 12500 340,60 12500
12,55 14 124 77 60 45 231,70 12550 231,70 12550 231,70 12550
12,70 14 124 7 60 45 231,70 12700 231,70 12700 231,70 12700
12,80 14 124 77 60 45 288,30 12800 231,70 12800 231,70 12800 231,70 12800 340,60 12800
12,90 14 124 77 60 45 231,70 12900 231,70 12900 231,70 12900
13,00 14 124 77 60 45 288,30 13000 231,70 13000 231,70 13000 231,70 13000 340,60 13000
13,10 14 124 77 60 45 231,70 13100 231,70 13100 231,70 13100
13,30 14 124 77 60 45 231,70 13300 231,70 13300 231,70 13300
13,35 14 124 77 60 45 231,70 13350 231,70 13350 231,70 13350
13,50 14 124 77 60 45 288,30 13500 231,70 13500 231,70 13500 231,70 13500 340,60 13500
13,70 14 124 77 60 45 231,70 13700 231,70 13700 231,70 13700
13,80 14 124 77 60 45 288,30 13800 231,70 13800 231,70 13800 231,70 13800 340,60 13800
14,00 14 124 77 60 45 288,30 14000 231,70 14000 231,70 14000 231,70 14000 340,60 14000
14,20 16 133 83 63 48 350,60 14200 281,00 14200 281,00 14200 281,00 14200
14,50 16 133 83 63 48 350,60 14500 281,00 14500 281,00 14500 281,00 14500 424,50 14500
14,80 16 133 83 63 48 350,60 14800 281,00 14800 281,00 14800 281,00 14800 424,50 14800
15,00 16 133 83 63 48 350,60 15000 281,00 15000 281,00 15000 281,00 15000 424,50 15000
15,10 16 133 83 63 48 281,00 15100 281,00 15100 281,00 15100
15,20 16 133 83 63 48 350,60 15200
15,25 16 133 83 63 48 281,00 15250 281,00 15250 281,00 15250
15,30 16 83 83 63 48 281,00 15300 281,00 15300 281,00 15300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

B

)

1
{

/

14

S
=

e

-
N
_~

— =

&};f‘ ]
e 0 0
{“ (‘ ) {tt {,‘
3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
15,35 16 133 83 63 48 281,00 15350 281,00 15350 281,00 15350
15,50 16 133 83 63 48 350,60 15500 281,00 15500 281,00 15500 281,00 15500 424,50 15500
15,60 16 133 83 63 48 281,00 15600 281,00 15600 281,00 15600
15,80 16 133 83 63 48 350,60 15800 281,00 15800 281,00 15800 281,00 15800 424,50 15800
16,00 16 133 83 63 48 350,60 16000 281,00 16000 281,00 16000 281,00 16000 424,50 16000
16,05 18 143 93 7 48 378,10 16050 378,10 16050 378,10 16050
16,50 18 143 93 71 48 472,30 16500 378,10 16500 378,10 16500 378,10 16500 559,10 16500
16,80 18 143 93 7 48 472,30 16800 378,10 16800 378,10 16800 378,10 16800 559,10 16800
16,90 18 143 93 71 48 378,10 16900 378,10 16900 378,10 16900
17,00 18 143 93 71 48 472,30 17000 378,10 17000 378,10 17000 378,10 17000 559,10 17000
17,50 18 143 93 71 48 472,30 17500 378,10 17500 378,10 17500 378,10 17500 559,10 17500
17,60 18 143 93 7 48 378,10 17600 378,10 17600 378,10 17600
17,80 18 143 93 71 48 472,30 17800 378,10 17800 378,10 17800 378,10 17800 559,10 17800
18,00 18 143 93 7 48 472,30 18000 378,10 18000 378,10 18000 378,10 18000 559,10 18000
18,50 20 153 101 77 50 444,60 18500 444,60 18500 444,60 18500
18,80 20 153 101 77 50 444,60 18800 444,60 18800 444,60 18800
18,90 20 153 101 77 50 444,60 18900 444,60 18900 444,60 18900
19,00 20 153 101 77 50 444,60 19000 444,60 19000 444,60 19000
19,35 20 153 101 77 50 444,60 19350 444,60 19350 444,60 19350
19,50 20 153 101 7 50 444,60 19500 444,60 19500 444,60 19500
19,60 20 153 101 77 50 444,60 19600 444,60 19600 444,60 19600
19,80 20 153 101 77 50 444,60 19800 444,60 19800 444,60 19800
20,00 20 153 101 77 50 444,60 20000 444,60 20000 444,60 20000
20,50 25 200 135 110 56 918,40 20500 918,40 20500 918,40 20500
21,00 25 200 135 110 56 918,40 21000 918,40 21000 918,40 21000
21,50 25 200 135 110 56 918,40 21500 918,40 21500 918,40 21500
22,00 25 200 135 110 56 918,40 22000 918,40 22000 918,40 22000
22,50 25 200 140 120 56 918,40 22500 918,40 22500 918,40 22500
23,00 25 200 140 120 56 918,40 23000 918,40 23000 918,40 23000
23,50 25 200 140 120 56 918,40 23500 918,40 23500 918,40 23500
24,00 25 200 140 120 56 918,40 24000 918,40 24000 918,40 24000
24,50 25 200 140 120 56 918,40 24500 918,40 24500 918,40 24500
25,00 25 200 140 120 56 918,40 25000 918,40 25000 918,40 25000
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H (@] (@] O O

— v, vedi pag(g). 111-120
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40

Tw=zXxX=T

mm

OO OO~

OAL
mm
57

Speed VA

Tig00

—
SIG 135°
M.D.I.

10773 ...

EUR
T4

116,50
116,50

116,50

116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50

116,50
116,50
116,50
116,50
116,50

116,50

116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50
116,50

030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042
043

044

045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054

[ JNONN IX J

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 135°
M.D.I. M.D.I.
10745... 10791..
EUR EUR
T4 T4/9F
98,49 02500
98,49 02600
98,49 02700
98,49 02800
98,49 02900
92,72 030 98,49 03000
92,72 031 98,49 03100
92,72 831
92,72 032 98,49 03200
92,72 832
92,72 890
92,72 033 98,49 03300
92,72 034 98,49 03400
92,72 035 98,49 03500
92,72 036 98,49 03600
92,72 037 98,49 03700
92,72 038 97,19 03800
92,72 838
92,72 039 97,19 03900
92,72 040 97,19 04000
92,72 04 97,19 04100
92,72 042 97,19 04200
92,72 043 97,19 04300
92,72 843
92,72 044 97,19 04400
92,72 844
92,72 045 97,19 04500
92,72 046 97,19 04600
92,72 900
92,72 047 97,19 04700
92,72 048 95,46 04800
92,72 049 95,46 04900
92,72 050 95,46 05000
92,72 051 95,46 05100
92,72 052 95,46 05200
92,72 053 95,46 05300
92,72 054 95,46 05400
o
°
o
o °
°

— v, vedi pag(g). 112-122

o
@ﬂ DC,; per tipo VA / @ DCy; per tipo Speed VA e AL
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD f Speed VA VA AL
g; @ Tig00 Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN
DCONMS
¢
li
g
i
3 g
e
3 -
1
NCW
SIG
—
SIG135° SIG 140° SIG135°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10773.. 10745.. 10791..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
5,50 6 82 44 85 36 116,50 055 92,72 055 95,46 05500
5,55 6 82 44 35 36 116,50 902
5,60 6 82 44 35 36 116,50 056 92,72 056 95,46 05600
5,70 6 82 44 35 36 116,50 057 92,72 057 95,46 05700
5,75 6 82 44 35 36 92,72 916
5,80 6 82 44 35 36 116,50 058 92,72 058 95,46 05800
5,90 6 82 44 35 36 116,50 059 92,72 059 95,46 05900
5,95 6 82 44 35 36 92,72 959
6,00 6 82 44 35 36 116,50 060 92,72 060 95,46 06000
6,10 8 9 53 43 36 131,70 061 101,10 061 106,60 06100
6,20 8 91 53 43 36 131,70 062 101,10 062 106,60 06200
6,30 8 9 53 43 36 131,70 063 101,10 063 106,60 06300
6,40 8 91 53 43 36 131,70 064 101,10 064 106,60 06400
6,50 8 91 53 43 36 131,70 065 101,10 065 106,60 06500
6,60 8 9 53 43 36 131,70 066 101,70 066 106,60 06600
6,70 8 91 53 43 36 131,70 067 101,10 067 106,60 06700
6,80 8 91 53 43 36 131,70 068 101,10 068 106,60 06800
6,90 8 9 53 43 36 131,70 069 101,10 069 106,60 06900
7,00 8 91 53 43 36 131,70 070 101,70 070 106,60 07000
710 8 91 53 43 36 131,70 071 101,10 071 106,60 07100
7,20 8 91 53 43 36 131,70 072 101,10 072 106,60 07200
7,30 8 91 53 43 36 131,70 073 101,10 073 106,60 07300
7,40 8 91 53 43 36 131,70 074 101,10 074 106,60 07400
7,45 8 91 53 43 36 101,10 924
7,50 8 9 53 43 36 131,70 075 101,10 075 106,60 07500
7,60 8 91 53 43 36 131,70 076 101,10 076 106,60 07600
7,70 8 91 53 43 36 131,70 077 101,10 077 106,60 07700
7,80 8 9 53 43 36 131,70 078 101,10 078 106,60 07800
7,90 8 91 53 43 36 131,70 079 101,10 079 106,60 07900
8,00 8 91 53 43 36 131,70 080 101,10 080 106,60 08000
8,10 10 103 61 49 40 165,20 081 143,70 081 124,70 08100
8,20 10 103 61 49 40 165,20 082 143,70 082 124,70 08200
8,30 10 103 61 49 40 165,20 083 143,70 083 124,70 08300
8,40 10 103 61 49 40 165,20 084 143,70 084 124,70 08400
8,50 10 103 61 49 40 165,20 085 143,70 085 124,70 08500
8,60 10 103 61 49 40 165,20 086 143,70 086 124,70 08600
8,70 10 103 61 49 40 165,20 087 143,70 087 124,70 08700
P [ ] (@]
M [ ] [ ]
K [ ] (]
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@ﬂ DC,; per tipo VA / @ DCy; per tipo Speed VA e AL
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,0
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80

Tw=zXxX=T

mm

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
118
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Speed VA

Tig00

—
SIG 135°
M.D.I.

10773 ...

EUR
T4

165,20
165,20
165,20
165,20
165,20
165,20

165,20

165,20
165,20
165,20
165,20
165,20
165,20
236,10
236,10
236,10
236,10
236,10

236,10
236,10
236,10
236,10
236,10
236,10
236,10

236,10
236,10
236,10
236,10

236,10
236,10

088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107
108
109
110
1M
112

113
114
115
116

17
118

[ JNONN IX J

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 135°
M.D.I. M.D.I.
10745... 10791..
EUR EUR
T4 T4/9F
143,70 088 124,70 08800
143,70 089 124,70 08900
143,70 090 124,70 09000
143,70 091 124,70 09100
143,70 092 124,70 09200
14370 093 124,70 09300
143,70 930
143,70 094 124,70 09400
14370 994
14370 095 124,70 09500
143,70 096 124,70 09600
143,70 097 124,70 09700
143,70 098 124,70 09800
143,70 099 124,70 09900
143,70 100 124,70 10000
204,40 101 173,90 10100
204,40 102 173,90 10200
204,40 103 173,90 10300
204,40 104 173,90 10400
204,40 105 173,90 10500
204,40 932
204,40 106 173,90 10600
204,40 107 173,90 10700
204,40 108 173,90 10800
204,40 109
204,40 110 173,90 11000
204,40 111 173,90 11100
204,40 112 173,90 11200
204,40 912
204,40 113 173,90 11300
204,40 913
204,40 114 173,90 11400
204,40 914
204,40 115 173,90 11500
20440 116
204,40 117 173,90 11700
204,40 118 173,90 11800
o
°
o
o °
°
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@ﬂ DC,; per tipo VA / @ DCy; per tipo Speed VA e AL
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD f Speed VA VA AL
g @ Tig00 Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN
DCONMS
¢
li
g
i
)/ -
‘ 5
e
o -
)
1
NCW
SIG
—
SIG135° SIG 140° SIG135°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10773.. 10745.. 10791..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
11,90 12 118 7 56 45 236,10 119 204,40 119
12,00 12 118 7 56 45 236,10 120 204,40 120 173,90 12000
12,15 14 124 7 60 45 281,00 921
12,20 14 124 77 60 45 314,30 12200 242,00 12200
12,50 14 124 77 60 45 314,30 125 281,00 125 242,00 12500
12,55 14 124 77 60 45 281,00 925
12,60 14 124 77 60 45 242,00 12600
12,80 14 124 77 60 45 314,30 128 281,00 128 242,00 12800
13,00 14 124 77 60 45 314,30 130 281,00 130 242,00 13000
13,35 14 124 77 60 45 281,00 933
13,50 14 124 7 60 45 314,30 135 281,00 135 242,00 13500
13,80 14 124 77 60 45 314,30 138 281,00 138 242,00 13800
14,00 14 124 77 60 45 314,30 140 281,00 140 242,00 14000
14,20 16 133 83 63 48 295,70 14200
14,50 16 133 83 63 48 382,50 145 350,60 145 295,70 14500
14,80 16 133 83 63 48 382,50 148 350,60 148 295,70 14800
15,00 16 133 83 63 48 382,50 150 350,60 150 295,70 15000
15,20 16 133 83 63 48 295,70 15200
15,35 16 133 83 63 48 350,60 953
15,50 16 133 83 63 48 382,50 155 350,60 155 295,70 15500
15,80 16 133 83 63 48 382,50 158 350,60 158 295,70 15800
16,00 16 133 83 63 48 382,50 160 350,60 160 295,70 16000
16,05 18 143 93 7 48 460,60 960
16,50 18 143 93 71 48 517,20 165 460,60 165 409,90 16500
16,80 18 143 93 7 48 517,20 168 460,60 168
17,00 18 143 93 71 48 517,20 170 460,60 170 409,90 17000
17,50 18 143 93 7 48 517,20 175 460,60 175 409,90 17500
17,80 18 143 93 7 48 517,20 178 460,60 178
18,00 18 143 93 71 48 517,20 180 460,60 180 409,90 18000
18,50 20 153 101 77 50 575,00 185 589,60 185 507,10 18500
18,80 20 153 101 77 50 575,00 188 589,60 188
19,00 20 153 101 77 50 575,00 190 589,60 190 507,10 19000
19,35 20 153 101 7 50 589,60 993
19,50 20 153 101 77 50 575,00 195 589,60 195 507,10 19500
19,80 20 153 101 77 50 575,00 198 589,60 198
20,00 20 153 101 77 50 575,00 200 589,60 200 507,10 20000
P [ ) O
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@ﬂ DC,; per tipo VA/ @ DC,; per tipo Speed VA e AL
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 55 8 6,5 28 45,70 01000 46,67 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 45,70 01100 46,67 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 45,70 01200 46,67 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 45,70 01300 46,67 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 45,70 01400 46,67 01400
1,50 4 55 12 9,7 28 45,70 01500 46,67 01500
1,60 4 55 16 13,6 28 45,70 01600 46,67 01600
1,70 4 55 16 13,4 28 45,70 01700 46,67 01700
1,80 4 55 16 13,3 28 45,70 01800 46,67 01800
1,90 4 55 16 131 28 45,70 01900 46,67 01900
2,00 4 57 21 18,0 28 45,70 02000 46,67 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 45,70 02100 46,67 02100
2,20 4 57 21 17,7 28 45,70 02200 46,67 02200
2,30 4 57 21 17,5 28 45,70 02300 46,67 02300
2,40 4 57 21 174 28 45,70 02400 46,67 02400
2,50 4 57 21 17,2 28 45,70 02500 46,67 02500
2,60 4 57 21 171 28 45,70 02600 46,67 02600
2,70 4 57 21 16,9 28 45,70 02700 46,67 02700
2,80 4 57 21 16,8 28 45,70 02800 46,67 02800
2,90 4 57 21 16,6 28 45,70 02900 46,67 02900
3,00 6 66 28 235 36 44,97 03000 44,97 03000 45,91 03000 4591 03000
3,10 6 66 28 233 36 44,97 03100 44,97 03100 4591 03100 4591 03100
3,20 6 66 28 23,2 36 44,97 03200 44,97 03200 45,91 03200 4591 03200
3,25 6 66 28 231 36 44,97 03250 44,97 03250
3,30 6 66 28 230 36 44,97 03300 44,97 03300 4591 03300 4591 03300
3,40 6 66 28 22,9 36 44,97 03400 44,97 03400 45,91 03400 45,91 03400
3,50 6 66 28 22,7 36 44,97 03500 44,97 03500 45,91 03500 45,91 03500
3,60 6 66 28 226 36 44,97 03600 44,97 03600 4591 03600 45,91 03600
3,70 6 66 28 224 36 44,97 03700 44,97 03700 4591 03700 4591 03700
3,80 6 74 36 303 36 44,97 03800 44,97 03800 45,91 03800 45,91 03800
3,85 6 74 36 30,2 36 44,97 03850 44,97 03850
3,90 6 74 36 30,1 36 44,97 03900 44,97 03900 45,91 03900 45,91 03900
4,00 6 74 36 30,0 36 44,97 04000 44,97 04000 45,91 04000 45,91 04000
4,10 6 74 36 29,8 36 44,97 04100 44,97 04100 45,91 04100 45,91 04100
4,20 6 74 36 29,7 36 44,97 04200 44,97 04200 45,91 04200 45,91 04200
4,30 6 74 36 295 36 44,97 04300 44,97 04300 4591 04300 45,91 04300
4,40 6 74 36 294 36 44,97 04400 44,97 04400 4591 04400 4591 04400
4,50 6 74 36 292 36 44,97 04500 44,97 04500 45,91 04500 45,91 04500
4,60 6 74 36 291 36 44,97 04600 44,97 04600 4591 04600 4591 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 44,97 04650 44,97 04650
4,70 6 74 36 28,9 36 44,97 04700 44,97 04700 45,91 04700 4591 04700
4,80 6 82 44 36,8 36 44,97 04800 44,97 04800 45,91 04800 45,91 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 44,97 04900 44,97 04900 45,91 04900 45,91 04900
5,00 6 82 44 36,5 36 44,97 05000 44,97 05000 45,91 05000 45,91 05000
510 6 82 44 36,3 36 44,97 05100 44,97 05100 45,91 05100 45,91 05100
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
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H
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,20 6 82 4 362 36 44,97 05200 44,97 05200 4591 05200 45,91 05200
5,30 6 82 4 360 36 44,97 05300 44,97 05300 4591 05300 4591 05300
5,40 6 82 4 359 36 44,97 05400 44,97 05400 4591 05400 4591 05400
5,50 6 82 44 357 36 44,97 05500 44,97 05500 45,91 05500 45,91 05500
5,55 6 82 44 35,6 36 44,97 05550 44,97 05550
5,60 6 82 44 35,6 36 44,97 05600 44,97 05600 45,91 05600 45,91 05600
5,65 6 82 44 35,5 36 44,97 05650 44,97 05650
5,70 6 82 44 354 36 44,97 05700 44,97 05700 45,91 05700 45,91 05700
5,80 6 82 44 35,3 36 44,97 05800 44,97 05800 45,91 05800 45,91 05800
5,90 6 82 44 351 36 44,97 05900 44,97 05900 4591 05900 45,91 05900
6,00 6 82 4 350 36 44,97 06000 44,97 06000 45,91 06000 45,91 06000
6,10 8 91 53 438 36 51,65 06100 51,65 06100 52,75 06100 52,75 06100
6,20 8 91 53 43,7 36 51,65 06200 51,65 06200 52,75 06200 52,75 06200
6,30 8 91 53 43,5 36 51,65 06300 51,65 06300 52,75 06300 52,75 06300
6,40 8 91 53 43,4 36 51,65 06400 51,65 06400 52,75 06400 52,75 06400
6,50 8 91 53 432 36 51,65 06500 51,65 06500 52,75 06500 52,75 06500
6,60 8 91 53 431 36 51,65 06600 51,65 06600 52,75 06600 52,75 06600
6,70 8 9 53 42,9 36 51,65 06700 51,65 06700 52,75 06700 52,75 06700
6,80 8 91 53 428 36 51,65 06800 51,65 06800 52,75 06800 52,75 06800
6,90 8 91 53 426 36 51,65 06900 51,65 06900 52,75 06900 52,75 06900
7,00 8 91 53 425 36 51,65 07000 51,65 07000 52,75 07000 52,75 07000
710 8 91 53 42,3 36 51,65 07100 51,65 07100 52,75 07100 52,75 07100
7,20 8 91 53 42,2 36 51,65 07200 51,65 07200 52,75 07200 52,75 07200
7,30 8 91 53 42,0 36 51,65 07300 51,65 07300 52,75 07300 52,75 07300
7,40 8 91 53 41,9 36 51,65 07400 51,65 07400 52,75 07400 52,75 07400
7,45 8 91 53 41,8 36 52,75 07450 52,75 07450
7,50 8 9 53 417 36 51,65 07500 51,65 07500 52,75 07500 52,75 07500
7,55 8 9 53 41,6 36 51,65 07550 51,65 07550 52,75 07550 52,75 07550
7,60 8 9 53 41,6 36 51,65 07600 51,65 07600 52,75 07600 52,75 07600
7,65 8 9N 53 41,5 36 51,65 07650 51,65 07650
7,70 8 91 53 414 36 51,65 07700 51,65 07700 52,75 07700 52,75 07700
7,80 8 91 53 41,3 36 51,65 07800 51,65 07800 52,75 07800 52,75 07800
7,90 8 91 53 411 36 51,65 07900 51,65 07900 52,75 07900 52,75 07900
8,00 8 91 53 41,0 36 51,65 08000 51,65 08000 52,75 08000 52,75 08000
8,10 10 103 61 48,8 40 59,08 08100 59,08 08100 60,32 08100 60,32 08100
8,20 10 103 61 48,7 40 59,08 08200 59,08 08200 60,32 08200 60,32 08200
8,30 10 103 61 485 40 59,08 08300 59,08 08300 60,32 08300 60,32 08300
8,40 10 103 61 484 40 59,08 08400 59,08 08400 60,32 08400 60,32 08400
8,50 10 103 61 48,2 40 59,08 08500 59,08 08500 60,32 08500 60,32 08500
8,60 10 103 61 48,1 40 59,08 08600 59,08 08600 60,32 08600 60,32 08600
8,70 10 103 61 47,9 40 59,08 08700 59,08 08700 60,32 08700 60,32 08700
8,80 10 103 61 47,8 40 59,08 08800 59,08 08800 60,32 08800 60,32 08800
8,90 10 103 61 47,6 40 59,08 08900 59,08 08900 60,32 08900 60,32 08900
9,00 10 103 61 475 40 59,08 09000 59,08 09000 60,32 09000 60,32 09000
9,10 10 103 61 473 40 59,08 09100 59,08 09100 60,32 09100 60,32 09100
P [ ] [ ] O O
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
9,20 10 103 61 472 40 59,08 09200 59,08 09200 60,32 09200 60,32 09200
9,30 10 103 61 470 40 59,08 09300 59,08 09300 60,32 09300 60,32 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 59,08 09400 59,08 09400 60,32 09400 60,32 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 59,08 09500 59,08 09500 60,32 09500 60,32 09500
9,55 10 103 61 46,6 40 59,08 09550 59,08 09550
9,60 10 103 61 46,6 40 59,08 09600 59,08 09600 60,32 09600 60,32 09600
9,70 10 103 61 46,4 40 59,08 09700 59,08 09700 60,32 09700 60,32 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 59,08 09800 59,08 09800 60,32 09800 60,32 09800
9,90 10 103 61 46,1 40 59,08 09900 59,08 09900 60,32 09900 60,32 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 59,08 10000 59,08 10000 60,32 10000 60,32 10000
10,10 12 118 7 55,8 45 87,87 10100 87,87 10100 89,73 10100 89,73 10100
10,20 12 118 71 55,7 45 87,87 10200 87,87 10200 89,73 10200 89,73 10200
10,30 12 118 7 55,5 45 87,87 10300 87,87 10300 89,73 10300 89,73 10300
10,40 12 118 7 55,4 45 87,87 10400 87,87 10400 89,73 10400 89,73 10400
10,50 12 118 7 55,2 45 87,87 10500 87,87 10500 89,73 10500 89,73 10500
10,60 12 118 71 55,1 45 87,87 10600 87,87 10600 89,73 10600 89,73 10600
10,70 12 118 7 54,9 45 87,87 10700 87,87 10700 89,73 10700 89,73 10700
10,80 12 118 71 548 45 87,87 10800 87,87 10800 89,73 10800 89,73 10800
10,90 12 118 71 546 45 87,87 10900 87,87 10900 89,73 10900 89,73 10900
11,00 12 118 71 54,5 45 87,87 11000 87,87 11000 89,73 11000 89,73 11000
11,10 12 118 7 54,3 45 87,87 11100 87,87 11100 89,73 11100 89,73 11100
11,20 12 118 71 54,2 45 87,87 11200 87,87 11200 89,73 11200 89,73 11200
11,30 12 118 7 54,0 45 87,87 11300 87,87 11300 89,73 11300 89,73 11300
11,40 12 118 7 53,9 45 87,87 11400 87,87 11400 89,73 11400 89,73 11400
11,50 12 118 71 537 45 87,87 11500 87,87 11500 89,73 11500 89,73 11500
11,60 12 118 71 536 45 87,87 11600 87,87 11600 89,73 11600 89,73 11600
11,70 12 118 il 53,4 45 87,87 11700 87,87 11700 89,73 11700 89,73 11700
11,80 12 118 71 533 45 87,87 11800 87,87 11800 89,73 11800 89,73 11800
11,90 12 118 7 53,1 45 87,87 11900 87,87 11900 89,73 11900 89,73 11900
12,00 12 118 71 53,0 45 87,87 12000 87,87 12000 89,73 12000 89,73 12000
12,10 14 124 77 58,8 45 112,10 12100 112,10 12100 114,40 12100 114,40 12100
12,20 14 124 77 58,7 45 112,10 12200 112,10 12200 114,40 12200 114,40 12200
12,40 14 124 77 58,4 45 112,10 12400 112,10 12400 114,40 12400 114,40 12400
12,50 14 124 77 582 45 112,10 12500 112,10 12500 114,40 12500 114,40 12500
12,60 14 124 77 58,1 45 112,10 12600 112,10 12600 114,40 12600 114,40 12600
12,70 14 124 77 5719 45 112,10 12700 112,10 12700 114,40 12700 114,40 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 112,10 12800 112,10 12800 114,40 12800 114,40 12800
13,00 14 124 77 57,5 45 112,10 13000 112,10 13000 114,40 13000 114,40 13000
13,10 14 124 77 57,3 45 112,10 13100 112,10 13100 114,40 13100 114,40 13100
13,20 14 124 7 572 45 112,10 13200 112,10 13200 114,40 13200 114,40 13200
13,30 14 124 77 57,0 45 112,10 13300 112,10 13300 114,40 13300 114,40 13300
13,50 14 124 77 567 45 112,10 13500 112,10 13500 114,40 13500 114,40 13500
13,70 14 124 77 56,4 45 114,40 13700 114,40 13700
13,80 14 124 7 563 45 112,10 13800 112,10 13800 114,40 13800 114,40 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 112,10 14000 112,10 14000 114,40 14000 114,40 14000
P [ ] [ ] O O
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD f VA VA
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11702.. 1M703.. M7M5.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
14,20 16 133 83 617 48 143,80 14200 143,80 14200 146,80 14200 146,80 14200
14,30 16 133 83 615 48 143,80 14300 143,80 14300 146,80 14300 146,80 14300
14,40 16 133 83 614 48 143,80 14400 143,80 14400 146,80 14400 146,80 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 143,80 14500 143,80 14500 146,80 14500 146,80 14500
14,70 16 133 83 60,9 48 146,80 14700 146,80 14700
14,80 16 133 83 60,8 48 143,80 14800 143,80 14800 146,80 14800 146,80 14800
15,00 16 133 83 60,5 48 143,80 15000 143,80 15000 146,80 15000 146,80 15000
15,10 16 133 83 60,3 48 143,80 15100 143,80 15100 146,80 15100 146,80 15100
15,20 16 133 83 602 48 143,80 15200 143,80 15200 146,80 15200 146,80 15200
15,25 16 133 83 60,1 48 143,80 15250 143,80 15250
15,30 16 133 83 600 48 143,80 15300 143,80 15300 146,80 15300 146,80 15300
15,50 16 133 83 597 48 143,80 15500 143,80 15500 146,80 15500 146,80 15500
15,70 16 133 83 59,4 48 146,80 15700 146,80 15700
15,80 16 133 83 59,3 48 143,80 15800 143,80 15800 146,80 15800 146,80 15800
16,00 16 133 83 59,0 48 143,80 16000 143,80 16000 146,80 16000 146,80 16000
16,20 18 143 93 68,7 48 222,40 16200 222,40 16200 227,00 16200 227,00 16200
16,30 18 143 93 68,5 48 222,40 16300 222,40 16300 227,00 16300 227,00 16300
16,50 18 143 93 682 48 222,40 16500 222,40 16500 227,00 16500 227,00 16500
16,80 18 143 93 678 48 222,40 16800 222,40 16800 227,00 16800 227,00 16800
17,00 18 143 93 675 48 222,40 17000 222,40 17000 227,00 17000 227,00 17000
17,30 18 143 93 670 48 222,40 17300 222,40 17300 227,00 17300 227,00 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 222,40 17500 22240 17500 227,00 17500 227,00 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 222,40 18000 222,40 18000 227,00 18000 227,00 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 241,80 18500 241,80 18500 246,90 18500 246,90 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 241,80 18900 241,80 18900 246,90 18900 246,90 18900
19,00 20 153 101 72,5 50 241,80 19000 241,80 19000 246,90 19000 246,90 19000
19,20 20 153 101 722 50 241,80 19200 241,80 19200 246,90 19200 246,90 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 241,80 19300 241,80 19300 246,90 19300 246,90 19300
19,50 20 153 101 717 50 241,80 19500 241,80 19500 246,90 19500 246,90 19500
19,70 20 153 101 714 50 241,80 19700 241,80 19700 246,90 19700 246,90 19700
20,00 20 153 101 71,0 50 241,80 20000 241,80 20000 246,90 20000 246,90 20000
P [ ] [ ] (@] O
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WNT \ Performance

5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

A | o specialista per materiali di difficile lavorabilita

< 5xD %

on | P

DCONMS

DC .y
mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,0
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU
LCF

OAL

DC
SIG

DCONMS 15

3
3

00 00 00 00 00O O O OO PO PODODADDDDDDDDDDIDDDIDDDDDDIDIDIDIDIDIDDIIHIDIDHIDIDHIDDDHOHOOO oD
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DPA54

DRAGONSKIN

(

I
=
SIG 140°

M.D.I.

10 787 ...

EUR
T4/9F
93,14 030
93,14 031
93,14 032
93,14 033
93,14 034
93,14 035
93,14 036
93,14 037
93,14 038
93,14 039
93,14 900
93,14 040
93,14 041
93,14 042
93,14 901
93,14 043
93,14 044
93,14 045
93,14 046
93,14 047
93,14 048
93,14 049
93,14 050
93,14 051
93,14 052
93,14 053
93,14 054
93,14 055
93,14 902
93,14 056
93,14 057
93,14 058
93,14 059
93,14 060
103,90 061
103,90 062
103,90 063
103,90 903
103,90 064
103,90 065
103,90 066
103,90 067
103,90 068
103,90 069
103,90 070
103,90 071
103,90 072
103,90 073
103,90 074
103,90 075
103,90 076

DC
mm
7,70

12,60

12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90

O T nw=zX=

DCONMS,  OAL  LCF
mm mm mm
8 el 53
8 91 53
8 91 53
8 91 53
8 9 53
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77

Continua pagina seguente

10 787 ...

EUR
T4/9F
103,90
103,90
103,90
103,90
103,90
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
121,70
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
169,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60
237,60

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
906
112
13
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
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Punte — Foratura con metallo duro integrale
WNT \ Performance 5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

A Lo specialista per materiali di difficile lavorabilita

. _ 10787 ...
s5xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4/9F
191 20 153 101 75 50 49540 191
DPA54 19,2 20 153 101 75 50 49540 192
NOF =2 19,3 20 153 101 75 50 49540 193
- 19,4 20 153 101 75 50 49540 194
TDRAGONSKIN 19,5 20 153 101 75 50 49540 195
19,6 20 153 101 75 50 495,40 196
19,7 20 153 101 75 50 49540 197
DCONMS | 19,8 20 153 101 75 50 49540 198
19,9 20 153 101 75 50 49540 199
" 20,0 20 153 101 75 50 49540 200
-
P )
g y M °
/’ K
[T
(5] \
o - /‘ N
a 1 4 S [ ]
DC ?/ﬁ H

sie ;{ o

AR — v, vedi pag(g). 109
e
SIG 140°
M.D.I.

10 787 ...
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4/9F
14,0 14 124 77 58 45 237,60 140
14,1 16 133 83 61 48 289,80 141
14,2 16 133 83 61 48 289,80 142
14,3 16 133 83 61 48 289,80 143
14,4 16 133 83 61 48 289,80 144
14,5 16 133 83 61 48 289,80 145
14,6 16 133 83 61 48 289,80 146
14,7 16 133 83 61 48 289,80 147
14,8 16 133 83 61 48 289,80 148
14,9 16 133 83 61 48 289,80 149
15,0 16 133 83 61 48 289,80 150
151 16 133 83 61 48 289,80 151
15,2 16 133 83 61 48 289,80 152
15,3 16 133 83 61 48 289,80 153
15,4 16 133 83 61 48 289,80 154
15,5 16 133 83 61 48 289,80 155
15,6 16 133 83 61 48 289,80 156
15,7 16 133 83 61 48 289,80 157
15,8 16 133 83 61 48 289,80 158
15,9 16 133 83 61 48 289,80 159
16,0 16 133 83 61 48 289,80 160
16,1 18 143 93 69 48 289,80 161
16,2 18 143 93 69 48 289,80 162
16,3 18 143 93 69 48 289,80 163
16,4 18 143 93 69 48 289,80 164
16,5 18 143 93 69 48 399,80 165
16,6 18 143 93 69 48 399,80 166
16,7 18 143 93 69 48 399,80 167
16,8 18 143 93 69 48 399,80 168
16,9 18 143 93 69 48 399,80 169
17,0 18 143 93 69 48 399,80 170
171 18 143 93 69 48 399,80 171
17,2 18 143 93 69 48 399,80 172
17,3 18 143 93 69 48 399,80 173
17,4 18 143 93 69 48 399,80 174
17,5 18 143 93 69 48 399,80 175
17,6 18 143 93 69 48 399,80 176
17,7 18 143 93 69 48 399,80 177
17,8 18 143 93 69 48 399,80 178
179 18 143 93 69 48 399,80 179
18,0 18 143 93 69 48 399,80 180
18,1 20 153 101 75 50 49540 181
18,2 20 153 101 75 50 495,40 182
18,3 20 153 101 75 50 49540 183
18,4 20 153 101 75 50 49540 184
18,5 20 153 101 75 50 49540 185
18,6 20 153 101 75 50 495,40 186
18,7 20 153 101 75 50 495,40 187
18,8 20 153 101 75 50 49540 188
18,9 20 153 101 75 50 49540 189
19,0 20 153 101 75 50 495,40 190
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WNT \ Performance

5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

A Impiego universale
A 4 pattini di guida

<5xD %ﬁ/
% NOF =2
DCONMS

¥ 4
‘ \ 2
| | °
/ |
i:@# 3 S
30° )
DC.|'
SIG
DC,, DCONMS; OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,20 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
370 6 66
3,80 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
410 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,40 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
510 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
6,00 6 82
6,10 8 9N
6,20 8 9N
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 9N
6,60 8 9
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 9N
7,00 8 9N
740 8 91
7,20 8 91
7,30 8 9N
7,40 8 9
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 9N
7,80 8 9
7,90 8 9
8,00 8 91
8,10 10 103

cuttingtools.ceratizit.com

A Vani truciolo lucidati

A Tipo ALU 5xD disponibile su richiesta

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

—
SIG 180°
M.D.l.

10721 ...

EUR
T4
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
112,40
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
126,20
175,30

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

OIT»mwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103

A PL = dimensione smusso x 30°

49 40 0,41

10721 ...

EUR
T4

175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
175,30
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
244,80
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
337,50
420,10
420,10
420,10
420,10
420,10
420,10
549,10
549,10
549,10
549,10
549,10
549,10
704,00
704,00
704,00
704,00
704,00
704,00

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, vedi pag(g). 127
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WNT \ Performance

5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevato avanzamento, norma di fabbrica

A Punta ad elevato avanzamento con 3 taglienti
A Impiego universale

< 5xD

7

ke

NOF =3

DCONMS

DC

Dc m7
mm
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

LS

LCF

LU

OAL

SIG

DCONMS ¢

3
3

00 0O 00 00 0O 00O CO O O O O VOO PODPODODODADDDDDDDDDDDDDDADDDHODDDHOIDDDHIHOO OO

OAL

A Ottima precisione di posizionamento
A |donea per condizioni difficili di foratura

DPX74S

DRAGONSKIN

.

\
t=——1
SIG 140°
M.D.l

10 789 ...

EUR

T4

116,00 04000
116,00 04100
116,00 04200
116,00 04300
116,00 04400
116,00 04500
116,00 04600
116,00 04700
116,00 04800
116,00 04900
116,00 05000
116,00 05100
116,00 05200
116,00 05300
116,00 05400
116,00 05500
116,00 05550
116,00 05600
116,00 05700
116,00 05800
116,00 05900
116,00 06000
130,90 06100
130,90 06200
130,90 06300
130,90 06400
130,90 06500
130,90 06600
130,90 06700
130,90 06800
130,90 06900
130,90 07000
130,90 07100
130,90 07200
130,90 07300
130,90 07400
130,90 07500
130,90 07600
130,90 07700
130,90 07800
130,90 07900
130,90 08000
173,90 08100
173,90 08200
173,90 08300
173,90 08400
173,90 08500
173,90 08600
173,90 08700
173,90 08800
173,90 08900
173,90 09000

DC
mm
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

10,00

10,10

10,20

10,30

10,40

10,50

10,60

10,70

10,80

10,90

11,00
11,10

11,20

11,30

11,40

11,50

11,60

11,70

11,80

11,90

12,00

12,20

12,50

12,80

13,00

13,50

13,80

14,00

14,50

14,80

15,00

15,50

15,80

16,00

16,50

16,80

17,00

17,50

17,80

18,00

18,50

18,80

19,00

19,50

19,80

20,00

OITW»WwW=Z2X=ZT10

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103

10 789 ...

EUR
T4

173,90 09100
173,90 09200
173,90 09300
173,90 09400
173,90 09500
173,90 09600
173,90 09700
173,90 09800
173,90 09900
173,90 10000
246,20 10100
246,20 10200
246,20 10300
246,20 10400
246,20 10500
246,20 10600
246,20 10700
246,20 10800
246,20 10900
246,20 11000
246,20 11100
246,20 11200
246,20 11300
246,20 11400
246,20 11500
246,20 11600
246,20 11700
246,20 11800
246,20 11900
246,20 12000
331,70 12200
331,70 12500
331,70 12800
331,70 13000
331,70 13500
331,70 13800
331,70 14000
399,80 14500
399,80 14800
399,80 15000
399,80 15500
399,80 15800
399,80 16000
524,60 16500
524,60 16800
524,60 17000
524,60 17500
524,60 17800
524,60 18000
617,20 18500
617,20 18800
617,20 19000
617,20 19500
617,20 19800
617,20 20000

cee

— V. vedi pag(g). 116
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WNT \ Performance

5xD con refrigerazione interna

WTX - Punte ad alto avanzamento, DIN 6537

A Punta ad elevato avanzamento con 4 taglienti

A Specializzato per la lavorazione di acciaio e ghisa
A Dispone di 4 fori elicoidali di refrigerazione

<5xD

»

£

NOF =4
DCONMS
4
_
3
&
32
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
18
118
18
118
118
118
18
118
18
118
18
118
118
118
118
18
18
118
18
118
124
124
124
124
124
142
142

A linnovativa geometria dei taglienti garantisce

un’elevata precisione di posizionamento

DPX14S

DRAGONSKIN

=1
SIG 130°
M.D.I.

10 798 ...

EUR
T4

114,70 06000
133,80 06100
133,80 06200
133,80 06300
133,80 06400
133,80 06500
133,80 06600
133,80 06700
133,80 06800
133,80 06900
133,80 07000
133,80 07100
133,80 07200
133,80 07300
133,80 07400
133,80 07500
133,80 07600
133,80 07700
133,80 07800
133,80 07900
133,80 08000
205,90 08100
205,90 08200
205,90 08300
205,90 08400
205,90 08500
205,90 08600
205,90 08700
205,90 08800
205,90 08900
205,90 09000
205,90 09100
205,90 09200
205,90 09300
205,90 09400
205,90 09500
205,90 09600
205,90 09700
205,90 09800
205,90 09900
205,90 10000
279,50 10200
279,50 10500
279,50 11000
279,50 11500
279,50 12000
378,40 12500
378,40 13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O T w»wz=ZzXxX=Z=Z

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
142
142
142
142
142

A Eccellente qualita dei fori in termini di tolleranza,

superficie e posizionamento

LCF LU
mm mm
91 73
91 73
91 73
91 73
91 73

LS
mm
48
48
48

48

10 798 ...
EUR
T4

378,40 14000
473,50 14300
473,50 14500
473,50 15000
473,50 16000

©)
[
(@)

O

— v, vedi pag(g). 125
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" L
W v WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 72 34 29 36 181,10 03000 159,50 030 159,50 030 159,50 030 169,60 03000
3,10 6 72 34 29 36 181,10 03100 159,50 031 159,50 031 159,50 031 169,60 03100
3,20 6 72 34 29 36 181,10 03200 159,50 032 159,50 032 159,50 032 169,60 03200
3,30 6 72 34 29 36 181,10 03300 159,50 033 159,50 033 159,50 033 169,60 03300
3,40 6 72 34 29 36 181,10 03400 159,50 034 159,50 034 159,50 034 169,60 03400
3,50 6 72 34 29 36 181,10 03500 159,50 035 159,50 035 159,50 035 169,60 03500
3,60 6 72 34 29 36 181,10 03600 159,50 036 159,50 036 159,50 036 169,60 03600
3,70 6 72 34 29 36 181,10 03700 159,50 037 159,50 037 159,50 037 169,60 03700
3,80 6 81 43 36 36 181,10 03800 159,50 038 159,50 038 159,50 038 169,60 03800
3,90 6 81 43 36 36 181,10 03900 159,50 039 159,50 039 159,50 039 169,60 03900
4,00 6 81 43 36 36 181,10 04000 159,50 040 159,50 040 159,50 040 169,60 04000
410 6 81 43 36 36 181,10 04100 159,50 041 159,50 041 159,50 041 169,60 04100
4,20 6 81 43 36 36 181,10 04200 159,50 042 159,50 042 159,50 042 169,60 04200
4,30 6 81 43 36 36 181,10 04300 159,50 043 159,50 043 159,50 043 169,60 04300
4,40 6 81 43 36 36 181,10 04400 159,50 044 159,50 044 159,50 044 169,60 04400
4,50 6 81 43 36 36 181,10 04500 159,50 045 159,50 045 159,50 045 169,60 04500
4,60 6 81 43 36 36 181,10 04600 159,50 046 159,50 046 159,50 046 169,60 04600
4,65 6 81 43 36 36 181,10 04650
4,70 6 81 43 36 36 181,10 04700 159,50 047 159,50 047 159,50 047 169,60 04700
4,80 6 95 57 48 36 181,10 04300 159,50 048 159,50 048 159,50 048 169,60 04800
4,90 6 95 57 48 36 181,10 04900 159,50 049 159,50 049 159,50 049 169,60 04900
5,00 6 95 57 48 36 181,10 05000 159,50 050 159,50 050 159,50 050 169,60 05000
510 6 95 57 48 36 181,10 05100 159,50 051 159,50 051 159,50 051 169,60 05100
5,20 6 95 57 48 36 181,10 05200 159,50 052 159,50 052 159,50 052 169,60 05200
5,30 6 95 57 48 36 181,10 05300 159,50 053 159,50 053 159,50 053 169,60 05300
5,40 6 95 57 48 36 181,10 05400 159,50 054 159,50 054 159,50 054 169,60 05400
5,50 6 95 57 48 36 181,10 05500 159,50 055 159,50 055 159,50 055 169,60 05500
5,55 6 95 57 48 36 181,10 05550
5,60 6 95 57 48 36 181,10 05600 159,50 056 159,50 056 159,50 056 169,60 05600
5,70 6 95 57 48 36 181,10 05700 159,50 057 159,50 057 159,50 057 169,60 05700
5,80 6 95 57 48 36 181,10 05800 159,50 058 159,50 058 159,50 058 169,60 05800
5,90 6 95 57 48 36 181,10 05900 159,50 059 159,50 059 159,50 059 169,60 05900
6,00 6 95 57 48 36 181,10 06000 159,50 060 159,50 060 159,50 060 169,60 06000
6,10 8 114 76 64 36 231,70 06100 201,40 061 201,40 061 201,40 061 202,80 06100
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, vedi pag(g). 115-120

@ﬂ DC,; per tipo UNI e Quattro 4F / @ DCy; per tipo Speed UNI
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

Speed Quattro
UNI 4F

»
o

DCONMS

<8xD

DC sy DCONMS 15
mm mm
6,20 8
6,30 8
6,40 8
6,50 8
6,60 8
6,70 8
6,80 8
6,90 8
7,00 8
710 8
7,20 8
7,30 8
7,40 8
7,50 8
7,60 8
7,70 8
7,80 8
7,90 8
8,00 8
8,10 10
8,20 10
8,30 10
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,40 10
9,50 10

2}

M

K

N

S

H

OAL
mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
14
114
114
114
114
114
114
114
14
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

LCF
mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

LU
mm
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

{

N

/N R B
4 4 Y ff
i i "
:ff (4 i 't
\/ \/ \"’ 5
b b b f
! ! ! I
1/ V] V] i
" Y A A
SIG 145° SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T7 T7 T7 T4
231,70 06200 201,40 062 201,40 062 201,40 062 202,80 06200
231,70 06300 201,40 063 201,40 063 201,40 063 202,80 06300
231,70 06400 201,40 064 201,40 064 201,40 064 202,80 06400
231,70 06500 201,40 065 201,40 065 201,40 065 202,80 06500
231,70 06600 201,40 066 201,40 066 201,40 066 202,80 06600
231,70 06700 201,40 067 201,40 067 201,40 067 202,80 06700
231,70 06800 201,40 068 201,40 068 201,40 068 202,80 06800
231,70 06900 201,40 069 201,40 069 201,40 069 202,80 06900
231,70 07000 201,40 070 201,40 070 201,40 070 202,80 07000
231,70 07100 201,40 071 201,40 071 201,40 071 202,80 07100
231,70 07200 201,40 072 201,40 072 201,40 072 202,80 07200
231,70 07300 201,40 073 201,40 073 201,40 073 202,80 07300
231,70 07400 201,40 074 201,40 074 201,40 074 202,80 07400
231,70 07500 201,40 075 201,40 075 201,40 075 202,80 07500
231,70 07600 201,40 076 201,40 076 201,40 076 202,80 07600
231,70 07700 201,40 077 201,40 077 201,40 077 202,80 07700
231,70 07800 201,40 078 201,40 078 201,40 078 202,80 07800
231,70 07900 201,40 079 201,40 079 201,40 079 202,80 07900
231,70 08000 201,40 080 201,40 080 201,40 080 202,80 08000
317,30 08100 276,60 081 276,60 081 276,60 081 292,50 08100
317,30 08200 276,60 082 276,60 082 276,60 082 292,50 08200
317,30 08300 276,60 083 276,60 083 276,60 083 292,50 08300
317,30 08400 276,60 084 276,60 084 276,60 084 292,50 08400
317,30 08500 276,60 085 276,60 085 276,60 085 292,50 08500
317,30 08600 276,60 086 276,60 086 276,60 086 292,50 08600
317,30 08700 276,60 087 276,60 087 276,60 087 292,50 08700
317,30 08800 276,60 088 276,60 088 276,60 088 292,50 08800
317,30 08900 276,60 089 276,60 089 276,60 089 292,50 08900
317,30 09000 276,60 090 276,60 090 276,60 090 292,50 09000
317,30 09100 276,60 091 276,60 091 276,60 091 292,50 09100
317,30 09200 276,60 092 276,60 092 276,60 092 292,50 09200
317,30 09300 276,60 093 276,60 093 276,60 093 292,50 09300
317,30 09400 276,60 094 276,60 094 276,60 094 292,50 09400
317,30 09500 276,60 095 276,60 095 276,60 095 292,50 09500
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
O O O O
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" },
W v WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,60 10 142 95 80 40 317,30 09600 276,60 096 276,60 096 276,60 096 292,50 09600
9,70 10 142 95 80 40 317,30 09700 276,60 097 276,60 097 276,60 097 292,50 09700
9,80 10 142 95 80 40 317,30 09800 276,60 098 276,60 098 276,60 098 292,50 09800
9,90 10 142 95 80 40 317,30 09900 276,60 099 276,60 099 276,60 099 292,50 09900
10,00 10 142 95 80 40 317,30 10000 276,60 100 276,60 100 276,60 100 292,50 10000
10,10 12 162 114 96 45 420,10 10100 366,40 101 366,40 101 366,40 101 375,30 10100
10,20 12 162 114 96 45 420,10 10200 366,40 102 366,40 102 366,40 102 375,30 10200
10,30 12 162 114 96 45 420,10 10300 366,40 103 366,40 103 366,40 103 375,30 10300
10,40 12 162 114 96 45 420,10 10400 366,40 104 366,40 104 366,40 104 375,30 10400
10,50 12 162 114 96 45 420,10 10500 366,40 105 366,40 105 366,40 105 375,30 10500
10,60 12 162 114 96 45 420,10 10600 366,40 106 366,40 106 366,40 106 375,30 10600
10,70 12 162 114 96 45 420,10 10700 366,40 107 366,40 107 366,40 107 375,30 10700
10,80 12 162 114 96 45 420,10 10800 366,40 108 366,40 108 366,40 108 375,30 10800
10,90 12 162 114 96 45 420,10 10900 366,40 109 366,40 109 366,40 109 375,30 10900
11,00 12 162 114 96 45 420,10 11000 366,40 110 366,40 110 366,40 110 375,30 11000
11,10 12 162 114 96 45 420,10 11100 366,40 111 366,40 111 366,40 111 375,30 11100
11,20 12 162 114 96 45 420,10 11200 366,40 112 366,40 112 366,40 112 375,30 11200
11,30 12 162 114 96 45 420,10 11300 366,40 113 366,40 113 366,40 113 375,30 11300
11,40 12 162 114 96 45 420,10 11400 366,40 114 366,40 114 366,40 114 375,30 11400
11,50 12 162 114 96 45 420,10 11500 366,40 115 366,40 115 366,40 115 375,30 11500
11,60 12 162 114 96 45 420,10 11600 366,40 116 366,40 116 366,40 116 375,30 11600
11,70 12 162 114 96 45 420,10 11700 366,40 117 366,40 117 366,40 117 375,30 11700
11,80 12 162 114 96 45 420,10 11800 366,40 118 366,40 118 366,40 118 375,30 11800
11,90 12 162 114 96 45 420,10 11900 366,40 119 366,40 119 366,40 119 375,30 11900
12,00 12 162 114 96 45 420,10 12000 366,40 120 366,40 120 366,40 120 375,30 12000
12,50 14 178 131 12 45 507,10 12500 444,60 125 444,60 125 444,60 125 450,50 12500
12,80 14 178 131 112 45 507,10 12800 44460 128 444,60 128 44460 128 450,50 12800
13,00 14 178 131 112 45 507,10 13000 44460 130 444,60 130 444,60 130 450,50 13000
13,50 14 178 131 112 45 507,10 13500 44460 135 44460 135 44460 135 450,50 13500
13,80 14 178 131 12 45 507,10 13800 444,60 138 444,60 138 444,60 138 450,50 13800
14,00 14 178 131 12 45 507,10 14000 444,60 140 444,60 140 44460 140 450,50 14000
14,50 16 203 152 128 48 659,30 14500 576,50 145 576,50 145 576,50 145 608,50 14500
14,80 16 203 152 128 48 659,30 14800 576,50 148 576,50 148 576,50 148 608,50 14800
15,00 16 203 152 128 48 659,30 15000 576,50 150 576,50 150 576,50 150 608,50 15000
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

< 8xD f

g @ DPX14S
NOF =2

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DCONMS

)

3

Speed Quattro
UNI 4F

DPX74S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

| i | |

'

/S A

Y ) , f

"I D

\ \ ) VA

R

3§ % % ¥/

W W b /

SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..

DC.m DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T4
15,50 16 203 152 128 48 659,30 15500 576,50 155 576,50 155 576,50 155 608,50 15500
15,80 16 203 152 128 48 659,30 15800 576,50 158 576,50 158 576,50 158 608,50 15800
16,00 16 203 152 128 48 659,30 16000 576,50 160 576,50 160 576,50 160 608,50 16000
16,50 18 222 171 144 48 837,40 16500 725,60 165 725,60 165 725,60 165 851,80 16500
16,80 18 222 171 144 48 837,40 16800 725,60 168 725,60 168 725,60 168 851,80 16800
17,00 18 222 171 144 48 837,40 17000 725,60 170 725,60 170 72560 170 851,80 17000
17,50 18 222 171 144 48 837,40 17500 725,60 175 72560 175 72560 175 851,80 17500
17,80 18 222 171 144 48 837,40 17800 725,60 178 72560 178 72560 178 851,80 17800
18,00 18 222 171 144 48 837,40 18000 725,60 180 725,60 180 725,60 180 851,80 18000
18,50 20 243 190 160 50 846,10 185 846,10 185 846,10 185
18,80 20 243 190 160 50 846,10 188 846,10 188 846,10 188
19,00 20 243 190 160 50 846,10 190 846,10 190 846,10 190
19,50 20 243 190 160 50 846,10 195 846,10 195 846,10 195
19,80 20 243 190 160 50 846,10 198 846,10 198 846,10 198
20,00 20 243 190 160 50 846,10 200 846,10 200 846,10 200
P [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
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WNT \ Standard

8xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<8xD %
% NOF =2
DCONMS

LS

OAL

LCF

DC
SIG

DCy; DCONMS 4

mm
3,0
31

3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
3,9
4,0
41

4,2
43
44
45
4,6
47
48
49
50
51

52
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1

2/64

3
ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooc‘:®oso‘:oacno‘:oumm@mmmmmmm@@mwmo@mmm@am3

=
o

114
14
114
114
14
114
114
114
114
114
114
114
114
142

LU
mm
29,5
29,3
29,2
29,0
28,9
28,7
28,6
284
373
371
37,0
36,8
36,7
36,5
36,4
36,2
36,1
35,9
49,8
49,6
49,5
49,3
49,2
49,0
48,9
48,7
48,6
48,4
48,3
48,1
48,0
66,8
66,7
66,5
66,4
66,2
66,1
65,9
65,8
65,6
65,5
65,3
65,2
65,0
64,9
64,7
64,6
64,4
64,3
64,1
64,0
82,8

TiAIN

E=—1
SIG 135°
M.D..

11704 ...

EUR
T1/9C
89,47 03000
89,47 03100
89,47 03200
89,47 03300
89,47 03400
89,47 03500
89,47 03600
89,47 03700
89,47 03800
89,47 03900
89,47 04000
89,47 04100
89,47 04200
89,47 04300
89,47 04400
89,47 04500
89,47 04600
89,47 04700
89,47 04800
89,47 04900
89,47 05000
89,47 05100
89,47 05200
89,47 05300
89,47 05400
89,47 05500
89,47 05600
89,47 05700
89,47 05800
89,47 05900
89,47 06000
110,30 06100
110,30 06200
110,30 06300
110,30 06400
110,30 06500
110,30 06600
110,30 06700
110,30 06800
110,30 06900
110,30 07000
110,30 07100
110,30 07200
110,30 07300
110,30 07400
110,30 07500
110,30 07600
110,30 07700
110,30 07800
110,30 07900
110,30 08000
135,90 08100

DC
mm
8,2
8,3
84
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,7
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OIW»mW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
82,7
82,5
82,4
82,2
82,1
81,9
81,8
81,6
81,5
81,3
81,2
81,0
80,9
80,7
80,6
80,4
80,3
80,1
80,0
98,7
98,2
97,8
97,5
96,7
96,3
96,0
12,7
12,2
11,9
11,5
110,7
110,0
130,2
129,5
128,7
128,0
146,2
145,5
1447
144,0
162,2
161,5
160,7
160,0

11704 ...

EUR
T1/9C
135,90 08200
135,90 08300
135,90 08400
135,90 08500
135,90 08600
135,90 08700
135,90 08800
135,90 08900
135,90 09000
135,90 09100
135,90 09200
135,90 09300
135,90 09400
135,90 09500
135,90 09600
135,90 09700
135,90 09800
135,90 09900
135,90 10000
180,50 10200
180,50 10500
180,50 10800
180,50 11000
180,50 11500
180,50 11800
180,50 12000
270,60 12200
270,60 12500
270,60 12700
270,60 13000
270,60 13500
270,60 14000
353,60 14500
353,60 15000
353,60 15500
353,60 16000
458,10 16500
458,10 17000
458,10 17500
458,10 18000
510,10 18500
510,10 19000
510,10 19500
510,10 20000

— v, vedi pag(g). 130
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<8xD f VA AL
g @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=1 T
SIG 140° SIG135°
M.D.I. M.D.I.
10770... 10792...
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
3,0 6 72 34 29 36 214,40 030 166,60 03000
31 6 72 34 29 36 214,40 031 166,60 03100
3,2 6 72 34 29 36 214,40 032 166,60 03200
3,3 6 72 34 29 36 214,40 033 166,60 03300
3,4 6 72 34 29 36 214,40 034 166,60 03400
35 6 72 34 29 36 214,40 035 166,60 03500
3,6 6 72 34 29 36 214,40 036 166,60 03600
37 6 72 34 29 36 214,40 037 166,60 03700
3,8 6 81 43 36 36 214,40 038 166,60 03800
3,9 6 81 43 36 36 214,40 039 166,60 03900
4,0 6 81 43 36 36 214,40 040 166,60 04000
41 6 81 43 36 36 214,40 041 166,60 04100
4,2 6 81 43 36 36 214,40 042 166,60 04200
43 6 81 43 36 36 214,40 043 166,60 04300
4,4 6 81 43 36 36 214,40 044 166,60 04400
4,5 6 81 43 36 36 214,40 045 166,60 04500
4,6 6 81 43 36 36 214,40 046 166,60 04600
4,7 6 81 43 36 36 214,40 047 166,60 04700
48 6 95 57 48 36 214,40 048 166,60 04800
4,9 6 95 57 48 36 214,40 049 166,60 04900
5,0 6 95 57 48 36 214,40 050 166,60 05000
51 6 95 57 48 36 214,40 051 166,60 05100
5,2 6 95 57 48 36 214,40 052 166,60 05200
5,3 6 95 57 48 36 214,40 053 166,60 05300
5,4 6 95 57 48 36 214,40 054 166,60 05400
55 6 95 57 48 36 214,40 055 166,60 05500
5,6 6 95 57 48 36 214,40 056 166,60 05600
57 6 95 57 48 36 214,40 057 166,60 05700
5,8 6 95 57 48 36 214,40 058 166,60 05800
59 6 95 57 48 36 214,40 059 166,60 05900
6,0 6 95 57 48 36 214,40 060 166,60 06000
6,1 8 114 76 64 36 258,00 061 208,50 06100
6,2 8 114 76 64 36 258,00 062 208,50 06200
6,3 8 14 76 64 36 258,00 063 208,50 06300
6,4 8 114 76 64 36 258,00 064 208,50 06400
6,5 8 114 76 64 36 258,00 065 208,50 06500
6,6 8 114 76 64 36 258,00 066 208,50 06600
6,7 8 114 76 64 36 258,00 067 208,50 06700
6,8 8 114 76 64 36 258,00 068 208,50 06800
6,9 8 114 76 64 36 258,00 069 208,50 06900
7,0 8 114 76 64 36 258,00 070 208,50 07000
71 8 114 76 64 36 258,00 071 208,50 07100
72 8 114 76 64 36 258,00 072 208,50 07200
7,3 8 114 76 64 36 258,00 073 208,50 07300
74 8 114 76 64 36 258,00 074 208,50 07400
P (e}
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<8xD f VA AL
g @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=1 T
SIG 140° SIG135°
M.D.I. M.D.I.
10770... 10792...
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
75 8 114 76 64 36 258,00 075 208,50 07500
7,6 8 114 76 64 36 258,00 076 208,50 07600
7 8 114 76 64 36 258,00 077 208,50 07700
78 8 114 76 64 36 258,00 078 208,50 07800
7,9 8 14 76 64 36 258,00 079 208,50 07900
8,0 8 114 76 64 36 258,00 080 208,50 08000
8,1 10 142 95 80 40 337,50 081 263,60 08100
8,2 10 142 95 80 40 337,50 082 263,60 08200
8,3 10 142 95 80 40 337,50 083 263,60 08300
8,4 10 142 95 80 40 337,50 084 263,60 08400
8,5 10 142 95 80 40 337,50 085 263,60 08500
8,6 10 142 95 80 40 337,50 086 263,60 08600
8,7 10 142 95 80 40 337,50 087 263,60 08700
8,8 10 142 95 80 40 337,50 088 263,60 08800
8,9 10 142 95 80 40 337,50 089 263,60 08900
9,0 10 142 95 80 40 337,50 090 263,60 09000
91 10 142 95 80 40 337,50 091 263,60 09100
9,2 10 142 95 80 40 337,50 092 263,60 09200
9,3 10 142 95 80 40 337,50 093 263,60 09300
9,4 10 142 95 80 40 337,50 094 263,60 09400
9,5 10 142 95 80 40 337,50 095 263,60 09500
9,6 10 142 95 80 40 337,50 096 263,60 09600
9,7 10 142 95 80 40 337,50 097 263,60 09700
9,8 10 142 95 80 40 337,50 098 263,60 09800
9,9 10 142 95 80 40 337,50 099 263,60 09900
10,0 10 142 95 80 40 337,50 100 263,60 10000
10,1 12 162 114 96 45 43450 101
10,2 12 162 114 96 45 434,50 102 339,00 10200
10,3 12 162 114 96 45 434,50 103 339,00 10300
10,4 12 162 114 96 45 434,50 104 339,00 10400
10,5 12 162 114 96 45 434,50 105 339,00 10500
10,6 12 162 114 96 45 434,50 106
10,7 12 162 114 96 45 43450 107 339,00 10700
10,8 12 162 114 96 45 434,50 108 339,00 10800
10,9 12 162 114 96 45 434,50 109
11,0 12 162 114 96 45 434,50 110 339,00 11000
11 12 162 114 96 45 43450 111
11,2 12 162 114 96 45 43450 112 339,00 11200
11,3 12 162 114 96 45 43450 113
11,4 12 162 114 96 45 43450 114
11,5 12 162 114 96 45 43450 115 339,00 11500
11,6 12 162 114 96 45 43450 116 339,00 11600
1,7 12 162 114 96 45 434,50 117
11,8 12 162 114 96 45 43450 118 339,00 11800
1, 12 162 114 96 45 43450 119
P (e}
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<8xD f VA AL
g @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

e

e —
——
—

=9 =9
SIG 140° SIG135°
M.D.I. M.D.I.
10770.. 10792..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
12,0 12 162 114 96 45 434,50 120 339,00 12000
12,2 14 178 131 112 45 430,20 12200
12,5 14 178 133 112 45 562,20 125
12,5 14 178 131 112 45 430,20 12500
12,8 14 178 133 112 45 562,20 128
12,8 14 178 131 112 45 430,20 12800
13,0 14 178 133 112 45 562,20 130
13,0 14 178 131 112 45 430,20 13000
13,2 14 178 131 112 45 430,20 13200
13,5 14 178 131 112 45 430,20 13500
13,5 14 178 133 112 45 562,20 135
13,8 14 178 131 112 45 430,20 13800
13,8 14 178 133 112 45 562,20 138
14,0 14 178 133 112 45 562,20 140
14,0 14 178 131 112 45 430,20 14000
14,2 16 203 152 128 48 614,30 14200
14,5 16 203 152 128 48 722,90 145 614,30 14500
14,8 16 203 152 128 48 722,90 148 614,30 14800
15,0 16 203 152 128 48 722,90 150 614,30 15000
15,2 16 203 152 128 48 614,30 15200
15,5 16 203 152 128 48 722,90 155 614,30 15500
15,8 16 203 152 128 48 722,90 158 614,30 15800
16,0 16 203 152 128 48 722,90 160 614,30 16000
16,2 18 222 171 144 48 753,30 16200
16,5 18 222 171 144 48 973,50 165 753,30 16500
16,8 18 222 171 144 48 973,50 168 753,30 16800
17,0 18 222 171 144 48 973,50 170 753,30 17000
17,2 18 222 171 144 48 753,30 17200
17,5 18 222 171 144 48 973,50 175 753,30 17500
17,8 18 222 17 144 48 973,50 178 753,30 17800
18,0 18 222 171 144 48 973,50 180 753,30 18000
18,2 20 243 190 160 50 914,10 18200
18,5 20 243 190 160 50 1.276,00 185 914,10 18500
18,8 20 243 190 160 50 1.276,00 188 914,10 18800
19,0 20 243 190 160 50 1.276,00 190 914,10 19000
19,1 20 243 190 160 50 914,10 19100
19,2 20 243 190 160 50 914,10 19200
19,5 20 243 190 160 50 1.276,00 195 914,10 19500
19,8 20 243 190 160 50 1.276,00 198 914,10 19800
20,0 20 243 190 160 50 1.276,00 200 914,10 20000
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WNT \ Performance

8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevato avanzamento, norma di fabbrica

A Punta ad elevato avanzamento con 3 taglienti A Ottima precisione di posizionamento
A Impiego universale A |donea per condizioni difficili di foratura
< 10 794 ...
=8&D */ DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm  mm T4
9,10 10 142 95 80 40 324,60 09100
@ DPX74S 9,20 10 142 95 80 40 324,60 09200
NOF 23 9,30 10 142 95 80 40 324,60 09300
- 9,40 10 142 95 80 40 324,60 09400
DRAGONSKIN 9,50 10 142 95 80 40 324,60 09500
9,60 10 142 95 80 40 324,60 09600
9,70 10 142 95 80 40 324,60 09700
DCONMS 9,80 10 142 95 80 40 324,60 09800
9,90 10 142 95 80 40 324,60 09900
3 10,00 10 142 95 80 40 324,60 10000
10,10 12 162 114 96 45 427,30 10100
Vf 10,20 12 162 114 96 45 427,30 10200
. ! 10,30 12 162 114 96 45 427,30 10300
8 W 10,40 12 162 114 96 45 427,30 10400
w / 10,50 12 162 114 96 45 427,30 10500
3 9 m 10,60 12 162 114 96 45 427,30 10600
10,70 12 162 114 96 45 427,30 10700
{,, 10,80 12 162 114 96 45 427,30 10800
oo | 10,90 12 162 114 96 45 427,30 10900
‘- 11,00 12 162 114 96 45 427,30 11000
S6 \ 11,10 12 162 114 96 45 427,30 11100
AN 11,20 12 162 114 96 45 427,30 11200
11,30 12 162 114 96 45 427,30 11300
t—1 11,40 12 162 114 96 45 427,30 11400
SIG 135° 11,50 12 162 114 96 45 427,30 11500
| 11,60 12 162 114 96 45 427,30 11600
M.D.. 170 12 162 14 96 45 427,30 11700
11,80 12 162 114 96 45 427,30 11800
10794... 11,90 12 162 114 96 45 427,30 11900
DC.; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR 12,00 12 162 114 96 45 427,30 12000
mm mm mm mm  mm  mm T4 12,20 14 178 131 12 45 515,70 12200
4,00 6 81 43 36 36 184,00 04000 12,50 14 178 131 112 45 515,70 12500
410 6 81 43 36 36 184,00 04100 12,80 14 178 131 12 45 515,70 12800
4,20 6 81 43 36 36 184,00 04200 13,00 14 178 131 112 45 515,70 13000
4,30 6 81 43 36 36 184,00 04300 13,50 14 178 131 112 45 515,70 13500
4,40 6 81 43 36 36 184,00 04400 13,80 14 178 131 12 45 515,70 13800
4,50 6 81 43 36 36 184,00 04500 14,00 14 178 131 112 45 515,70 14000
4,60 6 81 43 36 36 184,00 04600 14,50 16 203 152 128 48 673,50 14500
4,70 6 81 43 36 36 184,00 04700 14,80 16 203 152 128 48 673,50 14800
4,80 6 95 57 48 36 184,00 04800 15,00 16 203 152 128 48 673,50 15000
4,90 6 95 57 48 36 184,00 04900 15,50 16 203 152 128 48 673,50 15500
5,00 6 95 57 48 36 184,00 05000 15,80 16 203 152 128 48 673,50 15800
5,10 6 95 57 48 36 184,00 05100 16,00 16 203 152 128 48 673,50 16000
5,20 6 95 57 48 36 184,00 05200 16,50 18 222 17 144 48 866,50 16500
5,30 6 95 57 48 36 184,00 05300 16,80 18 222 1M 144 48 866,50 16800
540 6 95 57 48 36 184,00 05400 17,00 18 222 1M 144 48 866,50 17000
550 6 95 57 48 36 184,00 05500 17,50 18 222 17 144 48 866,50 17500
5,55 6 95 57 48 36 184,00 05550 17,80 18 222 17 144 48 866,50 17800
5,60 6 95 57 48 36 184,00 05600 18,00 18 222 1M 144 48 866,50 18000
570 6 95 57 48 36 184,00 05700 18,50 20 243 190 160 50 1.058,00 18500
5,80 6 95 57 48 36 184,00 05800 18,80 20 243 190 160 50 1.058,00 18800
5,90 6 95 57 48 36 184,00 05900 19,00 20 243 190 160 50 1.058,00 19000
6,00 6 95 57 48 36 184,00 06000 19,50 20 243 190 160 50 1.058,00 19500
6,10 8 114 76 64 36 236,10 06100 19,80 20 243 190 160 50 1.058,00 19800
6,20 8 114 76 64 36 236,10 06200 20,00 20 243 190 160 50 1.058,00 20000
6,30 8 114 76 64 36 236,10 06300
6,40 8 M4 76 64 36 236,10 06400 P _
6,50 8 114 76 64 36 236,10 06500 M ®
6,60 8 114 76 64 36 236,10 06600 K [ ]
6,70 8 114 76 64 36 236,10 06700 N o
6,80 8 114 76 64 36 236,10 06800 S
6,90 8 114 76 64 36 236,10 06900
7,00 8 114 76 64 36 236,10 07000 H
710 8 114 76 64 36 236,10 07100 0
7,20 8 114 76 64 36 236,10 07200 )
730 8 M4 76 64 36 236,10 07300 — Ve vedipag(g). 117
7,40 8 114 76 64 36 236,10 07400
7,50 8 114 76 64 36 236,10 07500
7,60 8 114 76 64 36 236,10 07600
7,70 8 114 76 64 36 236,10 07700
7,80 8 114 76 64 36 236,10 07800
7,90 8 114 76 64 36 236,10 07900
8,00 8 114 76 64 36 236,10 08000
8,10 10 142 95 80 40 324,60 08100
8,20 10 142 95 80 40 324,60 08200
8,30 10 142 95 80 40 324,60 08300
8,40 10 142 95 80 40 324,60 08400
8,50 10 142 95 80 40 324,60 08500
8,60 10 142 95 80 40 324,60 08600
8,70 10 142 95 80 40 324,60 08700
8,80 10 142 95 80 40 324,60 08800
8,90 10 142 95 80 40 324,60 08900
9,00 10 142 95 80 40 324,60 09000
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
12xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS |

ﬁ y

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
3,0 6 92 54 48 36 234,00 03000 233,30 03000 201,40 03000
31 6 92 54 48 36 234,00 03100 233,30 03100 201,40 03100
3,2 6 92 54 48 36 234,00 03200 233,30 03200 201,40 03200
33 6 92 54 48 36 234,00 03300 233,30 03300 201,40 03300
34 6 92 54 48 36 234,00 03400 233,30 03400 201,40 03400
35 6 92 54 48 36 234,00 03500 233,30 03500 201,40 03500
3,6 6 92 54 48 36 234,00 03600 233,30 03600 201,40 03600
3,7 6 92 54 48 36 234,00 03700 233,30 03700 201,40 03700
3,8 6 102 64 58 36 234,00 03800 233,30 03800 201,40 03800
3,9 6 102 64 58 36 234,00 03900 233,30 03900 201,40 03900
4,0 6 102 64 58 36 234,00 04000 233,30 04000 201,40 04000
41 6 102 64 58 36 234,00 04100 233,30 04100 201,40 04100
4,2 6 102 64 58 36 234,00 04200 233,30 04200 201,40 04200
43 6 102 64 58 36 234,00 04300 233,30 04300 201,40 04300
4,4 6 102 64 58 36 234,00 04400 233,30 04400 201,40 04400
4,5 6 102 64 58 36 234,00 04500 233,30 04500 201,40 04500
4,6 6 102 64 58 36 234,00 04600 233,30 04600 201,40 04600
47 6 102 64 58 36 234,00 04700 233,30 04700 201,40 04700
4,8 6 116 78 70 36 234,00 04800 233,30 04800 201,40 04800
4,9 6 116 78 70 36 234,00 04900 233,30 04900 201,40 04900
5,0 6 116 78 70 36 234,00 05000 233,30 05000 201,40 05000
5,1 6 116 78 70 36 234,00 05100 233,30 05100 201,40 05100
5,2 6 116 78 70 36 234,00 05200 233,30 05200 201,40 05200
5,3 6 116 78 70 36 234,00 05300 233,30 05300 201,40 05300
5.4 6 116 78 70 36 234,00 05400 233,30 05400 201,40 05400
5,5 6 116 78 70 36 234,00 05500 233,30 05500 201,40 05500
5,6 6 116 78 70 36 234,00 05600 233,30 05600 201,40 05600
5,7 6 116 78 70 36 234,00 05700 233,30 05700 201,40 05700
5,8 6 116 78 70 36 234,00 05800 233,30 05800 201,40 05800
5,9 6 116 78 70 36 234,00 05900 233,30 05900 201,40 05900
6,0 6 116 78 70 36 234,00 06000 233,30 06000 201,40 06000
6,1 8 146 108 94 36 268,70 06100 252,10 06100 279,60 06100
6,2 8 146 108 94 36 268,70 06200 252,10 06200 279,60 06200
6,3 8 146 108 94 36 268,70 06300 252,10 06300 279,60 06300
6,4 8 146 108 94 36 268,70 06400 252,10 06400 279,60 06400
6,5 8 146 108 94 36 268,70 06500 252,10 06500 279,60 06500
6,6 8 146 108 94 36 268,70 06600 252,10 06600 279,60 06600
6,7 8 146 108 94 36 268,70 06700 252,10 06700 279,60 06700
6,8 8 146 108 94 36 268,70 06800 252,10 06800 279,60 06800
6,9 8 146 108 94 36 268,70 06900 252,10 06900 279,60 06900
7,0 8 146 108 94 36 268,70 07000 252,10 07000 279,60 07000
71 8 146 108 94 36 268,70 07100 252,10 07100 279,60 07100
7,2 8 146 108 94 36 268,70 07200 252,10 07200 279,60 07200
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
12xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS ‘
|
i?; |
i
3 \
.
\?f
1
b/
W '
R
{ |
=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
73 8 146 108 94 36 268,70 07300 252,10 07300 279,60 07300
74 8 146 108 94 36 268,70 07400 252,10 07400 279,60 07400
75 8 146 108 94 36 268,70 07500 252,10 07500 279,60 07500
7,6 8 146 108 94 36 268,70 07600 252,10 07600 279,60 07600
77 8 146 108 94 36 268,70 07700 252,10 07700 279,60 07700
78 8 146 108 94 36 268,70 07800 252,10 07800 279,60 07800
79 8 146 108 94 36 268,70 07900 252,10 07900 279,60 07900
8,0 8 146 108 94 36 268,70 08000 252,10 08000 279,60 08000
8,1 10 162 120 110 40 350,50 08100 343,50 08100 353,20 08100
8,2 10 162 120 110 40 350,50 08200 343,50 08200 353,20 08200
8,3 10 162 120 110 40 350,50 08300 343,50 08300 353,20 08300
8,4 10 162 120 110 40 350,50 08400 343,50 08400 353,20 08400
8,5 10 162 120 110 40 350,50 08500 343,50 08500 353,20 08500
8,6 10 162 120 110 40 350,50 08600 343,50 08600 353,20 08600
8,7 10 162 120 110 40 350,50 08700 343,50 08700 353,20 08700
8,8 10 162 120 110 40 350,50 08800 343,50 08800 353,20 08800
8,9 10 162 120 110 40 350,50 08900 343,50 08900 353,20 08900
9,0 10 162 120 110 40 350,50 09000 343,50 09000 353,20 09000
9,1 10 162 120 110 40 350,50 09100 343,50 09100 353,20 09100
9,2 10 162 120 110 40 350,50 09200 343,50 09200 353,20 09200
9,3 10 162 120 110 40 350,50 09300 343,50 09300 353,20 09300
9,4 10 162 120 110 40 350,50 09400 343,50 09400 353,20 09400
9,5 10 162 120 110 40 350,50 09500 343,50 09500 353,20 09500
9,6 10 162 120 110 40 350,50 09600 343,50 09600 353,20 09600
9,7 10 162 120 110 40 350,50 09700 343,50 09700 353,20 09700
9,8 10 162 120 110 40 350,50 09800 343,50 09800 353,20 09800
9,9 10 162 120 110 40 350,50 09900 343,50 09900 353,20 09900
10,0 10 162 120 110 40 350,50 10000 343,50 10000 353,20 10000
10,1 12 204 156 142 45 477,80 10100 459,10 10100
10,2 12 204 156 142 45 477,80 10200 459,10 10200 480,90 10200
10,3 12 204 156 142 45 477,80 10300 459,10 10300
10,4 12 204 156 142 45 477,80 10400 459,10 10400
10,5 12 204 156 142 45 477,80 10500 459,10 10500 480,90 10500
10,6 12 204 156 142 45 477,80 10600 459,10 10600
10,7 12 204 156 142 45 477,80 10700 459,10 10700 480,90 10700
10,8 12 204 156 142 45 477,80 10800 459,10 10800 480,90 10800
10,9 12 204 156 142 45 477,80 10900 459,10 10900
11,0 12 204 156 142 45 477,80 11000 459,10 11000 480,90 11000
11 12 204 156 142 45 477,80 11100 459,10 11100
1,2 12 204 156 142 45 477,80 11200 459,10 11200 480,90 11200
1,3 12 204 156 142 45 477,80 11300 459,10 11300 480,90 11300
1,4 12 204 156 142 45 477,80 11400 459,10 11400
11,5 12 204 156 142 45 477,80 11500 459,10 11500 480,90 11500
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O
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@Q} DC,; per tipo Speed VA e AL / @ DC,; per tipo Quattro 4F
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
12xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONI\_/IE
1] /
' \ i %

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
11,6 12 204 156 142 45 477,80 11600 459,10 11600
1,7 12 204 156 142 45 477,80 11700 459,10 11700
1,8 12 204 156 142 45 477,80 11800 459,10 11800 480,90 11800
11,9 12 204 156 142 45 477,80 11900 459,10 11900
12,0 12 204 156 142 45 477,80 12000 459,10 12000 480,90 12000
12,1 14 230 182 166 45 675,20 12100
12,2 14 230 182 166 45 678,90 12200 675,20 12200
12,5 14 230 182 166 45 678,90 12500 673,50 12500 675,20 12500
12,8 14 230 182 166 45 678,90 12800 673,50 12800 675,20 12800
13,0 14 230 182 166 45 678,90 13000 673,50 13000 675,20 13000
13,2 14 230 182 166 45 675,20 13200
13,5 14 230 182 166 45 678,90 13500 673,50 13500 675,20 13500
13,8 14 230 182 166 45 678,90 13800 673,50 13800 675,20 13800
14,0 14 230 182 166 45 678,90 14000 673,50 14000 675,20 14000
14,2 16 260 208 192 48 871,10 14200 817,00 14200
14,5 16 260 208 192 48 871,10 14500 879,20 14500 817,00 14500
14,7 16 260 208 192 48 817,00 14700
14,8 16 260 208 192 48 879,20 14800 817,00 14800
15,0 16 260 208 192 48 871,10 15000 879,20 15000 817,00 15000
151 16 260 208 192 48 871,10 15100
15,2 16 260 208 192 48 871,10 15200 817,00 15200
15,5 16 260 208 192 48 871,10 15500 879,20 15500 817,00 15500
15,7 16 260 208 192 48 817,00 15700
15,8 16 260 208 192 48 871,10 15800 879,20 15800 817,00 15800
16,0 16 260 208 192 48 871,10 16000 879,20 16000 817,00 16000
16,2 18 285 234 216 48 909,60 16200
16,5 18 285 234 216 48 1.192,00 16500 909,60 16500
16,8 18 285 234 216 48 1.192,00 16800 909,60 16800
17,0 18 285 234 216 48 1.198,00 17000 1.192,00 17000 909,60 17000
17,2 18 285 234 216 48 909,60 17200
17,5 18 285 234 216 48 1.198,00 17500  1.192,00 17500 909,60 17500
17,8 18 285 234 216 48 1.192,00 17800 909,60 17800
18,0 18 285 234 216 48 1.192,00 18000 909,60 18000
18,2 20 310 258 240 50 1.152,00 18200
18,5 20 310 258 240 50 1.152,00 18500
18,7 20 310 258 240 50 1.152,00 18700
18,8 20 310 258 240 50 1.152,00 18800
19,0 20 310 258 240 50 1.152,00 19000
19,2 20 310 258 240 50 1.152,00 19200
19,5 20 310 258 240 50 1.152,00 19500
19,8 20 310 258 240 50 1.152,00 19800
20,0 20 310 258 240 50 1.152,00 20000
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O
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@ﬂ DC,; per tipo Speed VA e AL / @ DC,; per tipo Quattro 4F
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WNT \ Standard

12xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<12xD ,ﬁ/

on | P

DCONMS

DC
mm
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
37
338
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
75

2|72

LS

OAL

SIG

DCONMS 1
mm

© OO O C© O 0 O O O O O O © O O O O O O O O O O O OO OO oo Oo»

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
49,5
49,3
492
49,0
489
487
486
484
58,3
58,1
58,0
57,8
57,7
575
574
57,2
57,1
56,9
70,8
706
705
703
70,2
70,0
69,9
69,7
69,6
69,4
69,3
69,1
69,0
98,8
98,7
98,5
98,4
98,2
98,1
97,9
97,8
97,6
97,5
97,3
97,2
97,0
96,9
96,7

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TiAIN

E=—1
SIG 135°
M.D..

11705 ...

EUR
T1/9C
120,30 03000
120,30 03100
120,30 03200
120,30 03300
120,30 03400
120,30 03500
120,30 03600
120,30 03700
120,30 03800
120,30 03900
120,30 04000
120,30 04100
120,30 04200
120,30 04300
120,30 04400
120,30 04500
120,30 04600
120,30 04700
120,30 04800
120,30 04900
120,30 05000
120,30 05100
120,30 05200
120,30 05300
120,30 05400
120,30 05500
120,30 05600
120,30 05700
120,30 05800
120,30 05900
120,30 06000
133,50 06100
133,50 06200
133,50 06300
133,50 06400
133,50 06500
133,50 06600
133,50 06700
133,50 06800
133,50 06900
133,50 07000
133,50 07100
133,50 07200
133,50 07300
133,50 07400
133,50 07500

DCw
mm
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
11,8
12,0
12,5
12,7
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OI»mwW=Z2X=ZT

DCONMS

mm

@ 00 o

OAL
mm
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU

mm
96,6
96,4
96,3

96,1
96,0
107,8
107,7
107,5
107,4
107,2
1071
106,9
106,8
106,6
106,5
106,3
106,2
106,0
105,9
105,7
105,6
105,4
105,3
105,1
105,0
140,7
140,2
139,8
139,5
138,7
138,3
138,0
163,2
162,9
162,8
162,5
161,7
161,3
161,0
186,2
185,8
185,5
184,7
184,3
184,0
209,2
208,5
207,7
207,0
230,2
2295
228,7
228,0

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

11705 ...

EUR
T1/9C
133,50 07600
133,50 07700
133,50 07800
133,50 07900
133,50 08000
187,70 08100
187,70 08200
187,70 08300
187,70 08400
187,70 08500
187,70 08600
187,70 08700
187,70 08800
187,70 08900
187,70 09000
187,70 09100
187,70 09200
187,70 09300
187,70 09400
187,70 09500
187,70 09600
187,70 09700
187,70 09800
187,70 09900
187,70 10000
258,60 10200
258,60 10500
258,60 10800
258,60 11000
258,60 11500
258,60 11800
258,60 12000
333,10 12500
333,10 12700
333,10 12800
333,10 13000
333,10 13500
333,10 13800
333,10 14000
439,00 14500
439,00 14800
439,00 15000
439,00 15500
439,00 15800
439,00 16000
524,30 16500
524,30 17000
524,30 17500
524,30 18000
524,30 18500
524,30 19000
524,30 19500
524,30 20000
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WNT \ Performance

12xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad alto avanzamento, norma di fabbrica

A Punta ad elevato avanzamento con 3 taglienti
A Impiego universale

<12xD ;ﬁ/
% NOF=3
DCONMS
4
g
('
5 8
DC
SIG

DC,.; DCONMS; OAL
mm mm mm
4,0 6 102
41 6 102
4,2 6 102
4,3 6 102
44 6 102
4,5 6 102
4,6 6 102
47 6 102
4,8 6 116
4,9 6 116
5,0 6 116
51 6 116
52 6 116
53 6 116
54 6 116
55 6 116
5,6 6 116
57 6 116
5,8 6 116
5,9 6 116
6,0 6 116
6,1 8 146
6,2 8 146
6,3 8 146
6,4 8 146
6,5 8 146
6,6 8 146
67 8 146
6,8 8 146
6,9 8 146
7,0 8 146
71 8 146
7.2 8 146
73 8 146
7.4 8 146
7.5 8 146
7,6 8 146
77 8 146
7.8 8 146
7,9 8 146
8,0 8 146
8,1 10 162
8,2 10 162
8,3 10 162
8,4 10 162
8,5 10 162
8,6 10 162
8,7 10 162
8,8 10 162
8,9 10 162
9,0 10 162
9,1 10 162

cuttingtools.ceratizit.com

120

110

A Ottima precisione di posizionamento
A |donea per condizioni difficili di foratura

DPX74S

i)
—
SIG 135°
M.D.l.

10 796 ...

EUR

T4

261,70 04000
261,70 04100
261,70 04200
261,70 04300
261,70 04400
261,70 04500
261,70 04600
261,70 04700
261,70 04800
261,70 04900
261,70 05000
261,70 05100
261,70 05200
261,70 05300
261,70 05400
261,70 05500
261,70 05600
261,70 05700
261,70 05800
261,70 05900
261,70 06000
337,00 06100
337,00 06200
337,00 06300
337,00 06400
337,00 06500
337,00 06600
337,00 06700
337,00 06800
337,00 06900
337,00 07000
337,00 07100
337,00 07200
337,00 07300
337,00 07400
337,00 07500
337,00 07600
337,00 07700
337,00 07800
337,00 07900
337,00 08000
439,10 08100
439,10 08200
439,10 08300
439,10 08400
439,10 08500
439,10 08600
439,10 08700
439,10 08800
439,10 08900
439,10 09000
439,10 09100

DC 7
mm
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
11
1,2
1,3
11,4
1,5
11,6
17
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

OITW»WwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230

10 796 ...

EUR
T4

439,10 09200
439,10 09300
439,10 09400
439,10 09500
439,10 09600
439,10 09700
439,10 09800
439,10 09900
439,10 10000
572,80 10100
572,80 10200
572,80 10300
572,80 10400
572,80 10500
572,80 10600
572,80 10700
572,80 10800
572,80 10900
572,80 11000
572,80 11100
572,80 11200
572,80 11300
572,80 11400
572,80 11500
572,80 11600
572,80 11700
572,80 11800
572,80 11900
572,80 12000
734,10 12200
734,10 12500
734,10 12800
734,10 13000
734,10 13500
734,10 13800
734,10 14000
954,40 14500
954,40 14800
954,40 15000
954,40 15500
954,40 15800
954,40 16000
1.232,00 16500
1.232,00 16800
1.232,00 17000
1.232,00 17500
1.232,00 17800
1.232,00 18000
1.506,00 18500
1.506,00 18800
1.506,00 19000
1.506,00 19500
1.506,00 19800
1.506,00 20000

cee
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
Punte per fori profondi

WTX - Punte per foratura profonda co-pilota

A Tolleranza costruttiva j6 intermedia tra la punta per fori pilota e la

punta per foratura profonda

A Per una guida ottimale e la riduzione dei tempi di lavorazione della

punta con profondita di foratura superiore a 30xD
A Foro pilota necessario
A Fino a 20xD senza step di scarico truciolo
A Eccellente precisione di allineamento
A Sicura evacuazione truciolo

<20xD

/

N
N
=
8
n

DCONMS

OAL

LU
LCF

SIG

DC;; DCONMS: OAL LCF LU

mm mm mm  mm mm
3,0 6 120 80 60
4,0 6 130 90 80
4,2 6 160 110 84
4,5 6 160 110 90
4,8 6 160 120 96
5,0 6 160 120 100
5,5 6 185 140 110
5,8 6 185 140 116
6,0 6 185 140 120
6,5 8 210 160 130
6,8 8 210 160 136
70 8 210 160 140
75 8 230 180 150
78 8 230 180 156
8,0 8 230 180 160
8,5 10 260 195 170
8,8 10 290 230 176
9,0 10 290 230 180
P

M

K

N

S

H

2|74

TIAIN

E=——
SIG137°
M.D.l.

11018 ...

EUR
T7/9G
279,50 03000
291,00 04000
315,10 04200
315,10 04500
335,40 04800
335,40 05000
348,20 05500
348,20 05800
348,20 06000
397,60 06500
397,60 06800
397,60 07000
442,00 07500
442,00 07800
442,00 08000
487,90 08500
545,00 08800
545,00 09000
[}

o

— v, vedi pag(g). 142

Tolleranze e angoli

Punte per fori pilota

Punte per fori profondi

]
=
=
o
S
=
S
2
=
@
o
2
=
S
a

Tolleranza h7/fg6
Tolleranza j6

Tolleranza m7

Tabella tolleranze dimensionali

Denominazione tolleranza

Tolleranze 1SO per alberi e fori

Apartireda@ 3 6 10 18
Compreso 6 10 18 30
20 24 29 35

p6
12 15 18 22

b7 0 0 0 0 Punte diforatura profonda
12 15 48 -2 16xD fino a 30xD

. 6 7 8 9 .

j6 Punte per fori co-pilota
2 2 -3 -4

o6 6 -8 Punte per foratura

g A4 A7 profonda > 30xD
12 15 18 21

m6
4 6 7 8
16 21 25 29

m7 WTX UNI/ WTX VA
4 6 7 8

@ Punta pilota per punte WTX per foratura profonda:

A WTX-TB UNI: WTX-UNI 3xD / 5xD
A WTX-TB ALU: WTX-VA 3xD / 5xD
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Punte per fori profondi

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni  WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 16xD senza step di scarico truciolo A Fino a 20xD senza step di scarico truciolo
A Foro pilota necessario A Foro pilota necessario
A Eccellente precisione di allineamento A Eccellente precisione di allineamento
A Sicura evacuazione truciolo A Sicura evacuazione truciolo
TB 16 TB 16 TB 20 TB 20

< <
<16xD f UNI ALU <20xD f UNI ALU

- @ TiAIN DLC - ﬁ TiAIN DLC

-2 || o<z U2 || wok<2

DRAGONSKIN D KIN

e
—

g

SiG SiG
t=—— t=—— — t—1
SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 135°
M.D.I M.D.I M.D.I. M.D.I.
1016.. 11017.. 11020.. 11021..
DC.; DCONMS; OAL LCF LU EUR EUR DC,; DCONMS; OAL LCF LU EUR EUR
mm mm mm  mm mm T7/9G T7/9G mm mm mm mm mm T7/9G T7/9G
2,0 4 84 42 39 160,70 020 160,70 020 2,0 4 92 50 47 170,90 020 170,90 020
2,2 4 84 42 39 160,70 022 160,70 022 2,2 4 92 50 47 170,90 022 170,90 022
2,3 4 84 42 39 160,70 023 160,70 023 2,3 4 92 50 47 170,90 023 170,90 023
2,4 4 96 54 50 179,80 024 179,80 024 2,4 4 12 70 66 189,80 024 189,80 024
2,5 4 96 54 50 179,80 025 179,80 025 2,5 4 12 70 66 189,80 025 189,80 025
2,7 4 96 54 50 179,80 027 179,80 027 2,7 4 12 70 66 189,80 027 189,80 027
2,8 4 96 54 50 179,80 028 179,80 028 2,8 4 12 70 66 189,80 028 189,80 028
3,0 6 100 60 55 228,80 030 228,80 030 3,0 6 120 80 75 255,00 030 255,00 030
3,2 6 100 60 55 228,80 032 228,80 032 3,2 6 120 80 75 255,00 032 255,00 032
33 6 100 60 55 228,80 033 228,80 033 33 6 120 80 75 255,00 033 255,00 033
3,5 6 100 60 55 228,80 035 228,80 035 3,5 6 120 80 75 255,00 035 255,00 035
38 6 15 75 69 239,00 038 239,00 038 38 6 130 90 84 265,30 038 265,30 038
4,0 6 15 75 69 239,00 040 239,00 040 4,0 6 130 90 84 265,30 040 265,30 040
4,2 6 15 75 69 256,50 042 256,50 042 4,2 [ 160 110 103 28540 042 285,40 042
4,5 6 130 90 83 256,50 045 256,50 045 4,5 6 160 110 103 285,40 045 285,40 045
4,8 6 130 90 83 270,90 048 270,90 048 4,8 6 160 120 113 301,40 048 301,40 048
5,0 6 130 90 83 270,90 050 270,90 050 5,0 6 160 120 113 301,40 050 301,40 050
5,5 6 150 108 99 283,90 055 283,90 055 5,5 6 185 140 131 314,30 055 314,30 055
58 6 150 108 99 283,90 058 283,90 058 5,8 6 185 140 131 314,30 058 314,30 058
6,0 6 150 108 99 283,90 060 283,90 060 6,0 6 185 140 131 314,30 060 314,30 060
6,5 8 165 125 115 301,40 065 301,40 065 6,5 8 210 160 150 336,10 065 336,10 065
6,8 8 165 125 115 324,60 068 324,60 068 68 8 210 160 150 360,80 068 360,80 068
7,0 8 165 125 115 324,60 070 324,60 070 70 8 210 160 150 360,80 070 360,80 070
75 8 180 140 128 362,30 075 362,30 075 75 8 230 180 168 402,70 075 402,70 075
78 8 180 140 128 362,30 078 362,30 078 78 8 230 180 168 402,70 078 402,70 078
8,0 8 180 140 128 362,30 080 362,30 080 8,0 8 230 180 168 402,70 080 402,70 080
8,5 10 205 160 147 399,80 085 399,80 085 8,5 10 260 195 182 443,40 085 443,40 085
8,8 10 205 160 147 446,40 088 446,40 088 8,8 10 290 230 216 498,30 088 498,30 088
9,0 10 205 160 147 446,40 090 446,40 090 9,0 10 290 230 216 498,30 090 498,30 090
9,8 10 225 180 165 446,40 098 446,40 098 9,8 10 290 230 216 498,30 098 498,30 098
10,0 10 225 180 165 446,40 100 446,40 100 10,0 10 290 230 216 498,30 100 498,30 100
10,2 12 240 190 174 498,30 102 498,30 102 10,2 12 315 268 251 547,50 102 547,50 102
10,8 12 240 190 174 498,30 108 498,30 108 10,8 12 315 268 251 547,50 108 547,50 108
11,8 12 265 215 197 498,30 118 498,30 118 11,8 12 315 268 251 547,50 118 547,50 118
12,0 12 265 215 197 498,30 120 498,30 120 12,0 12 315 268 251 547,50 120 547,50 120
P () P °
M ° M )
K ° K )
N ) N °
S o S o
H H
o0
— v, vedi pag(g). 143+146 — v, vedi pag(g). 143+146
— Informazioni sulla lavorazione: pagina 160 — Informazioni sulla lavorazione: pagina 160
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WNT \ Performance

Punte - Foratura

con metallo duro integrale

Punte per fori profondi

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 25xD senza step di scarico truciolo
A Foro pilota necessario

A Eccellente precisione di allineamento

A Sicura evacuazione truciolo

<25xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo IO BT O N LR WS

LOPPROENNNOOONNNBRERRRWWWWRNNNNNONN

S
Moo o
© oo

Tw=ZXx=T

2|76

SIG

mm
4

[oclo Yo No oY No o Ho N N No e Ne Wo Xe e W e e SN SN S S N

OAL
mm

104
104
104
125
125
125
125
135
135
150
150
160
160
160
180
180
180
205
205
205
240
240
240
260
260
260
285
310
310
310
310
375
375
375
375

A Foro pilota necessario

A Sicura evacuazione truciolo
TB 25 TB 25
<
UNI ALU = 30xD f

TiAIN DLC @

s\\'ﬁ
Y

NOF =2

SIG

IS s S S E e

|
|
}

E=——1
SIG135° SIG135°
M.D.I. M.D.I.
11025.. 11026...
EUR EUR DC,; DCONMS. OAL LCF
T7/9G T7/9G mm mm mm  mm
181,10 020 181,10 020 2,0 4 115 70
181,10 022 181,10 022 2,2 4 115 70
181,10 023 181,10 023 2,3 4 115 70
207,20 024 207,20 024 2,4 4 138 90
207,20 025 207,20 025 2,5 4 138 90
207,20 027 207,20 027 2,7 4 138 90
207,20 028 207,20 028 2,8 4 138 90
295,70 030 295,70 030 3,0 6 150 105
295,70 032 295,70 032 3,2 6 150 105
328,80 033 328,80 033 3,3 6 185 135
328,80 035 328,80 035 3,5 6 185 135
337,50 038 337,50 038 3,8 6 185 135
337,50 040 337,50 040 4,0 6 185 135
337,50 042 337,50 042 4,2 6 185 135
352,00 045 352,00 045 4,5 6 215 165
352,00 048 352,00 048 4,8 6 215 165
352,00 050 352,00 050 5,0 6 215 165
378,10 055 378,10 055 5,5 [ 230 180
378,10 058 378,10 058 5,8 6 230 180
378,10 060 378,10 060 6,0 6 230 180
421,50 065 421,50 065 6,5 8 280 215
421,50 068 421,50 068 6,8 8 280 230
421,50 070 421,50 070 7,0 8 280 230
469,40 075 469,40 075 75 8 280 230
469,40 078 469,40 078 78 8 315 265
469,40 080 469,40 080 8,0 8 315 265
527,20 085 527,20 085 8,5 10 350 295
573,50 088 573,50 088 8,8 10 380 330
573,50 090 573,50 090 9,0 10 380 330
573,50 098 573,50 098 9,8 10 380 330
573,50 100 573,50 100 10,0 10 380 330
689,40 102 689,40 102 10,2 12 430 380
689,40 108 689,40 108 10,8 12 430 380
689,40 118 689,40 118 11,8 12 430 380
689,40 120 689,40 120 12,0 12 430 380
) P
) M
) K
) N
o) S
H

— v, vedi pag(g). 144+147
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A Eccellente precisione di allineamento

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 30xD senza step di scarico truciolo

TB 30 TB 30
UNI ALU

TiAIN

DLC

DRAGONSKIN

—— i
SIG 135° SIG 135°
M.D.I. M.D.I.
11030.. 11031..

EUR EUR

T7/9G T7/9G

194,30 020 194,30 020
194,30 022 194,30 022
194,30 023 194,30 023
224,70 024 224,70 024
224,70 025 224,70 025
224,70 027 224,70 027
224,70 028 224,70 028
379,50 030 379,50 030
379,50 032 379,50 032
389,70 033 389,70 033
389,70 035 389,70 035
389,70 038 389,70 038
389,70 - 040 389,70 - 040
389,70 042 389,70 042
401,30 045 401,30 045
401,30 048 401,30 048
401,30 050 401,30 050
420,10 055 420,10 055
420,10 058 420,10 058
420,10 060 420,10 060
463,50 065 463,50 065
480,90 068 480,90 068
480,90 070 480,90 070
480,90 075 480,90 075

536,00
536,00
618,50
650,30
650,30
650,30
650,30
830,10
830,10
830,10
830,10

078 536,00 078
080 536,00 080
085 618,50 085
088 650,30 088

090 650,30 090
098 650,30 098
100 650,30 100
102 830,10 102
108 830,10 108
118 830,10 118
120 830,10 120
[ ]
[
[ ]
[
O

— v, vedi pag(g). 144+147

— Informazioni sulla lavorazione: pagina 160
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
Punte per fori profondi

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 40xD senza step di scarico truciolo

A Foro pilota necessario

A Eccellente precisione di allineamento
A Evacuazione truciolo garantita

<40xD

>

/4

5\\\N
N

NOF =2

DCONMS

SIG

DC«s DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

OO O P © OO DDDDDDO DD

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194

223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367

367

TB 40
UNI

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 50xD senza step di scarico truciolo
A Foro pilota necessario
A Eccellente precisione di allineamento
A Evacuazione truciolo garantita

<50xD

>

TIAIN

/1

s(\\Q
Y

NOF =2

—
SIG 135°
M.D.I.

11 040 ...

EUR
T719G

480,90 030
480,90 040
531,70 042
531,70 045
567,90 048
567,90 050
611,30 055
611,30 058
611,30 060
657,50 065
657,50 068
657,50 070
731,50 075
731,50 078
731,50 080
805,60 085
805,60 088
805,60 090

O eee

— v, vedi pag(g). 145
— Informazioni sulla lavorazione: pagina 160

DC

OAL

LCF

SIG

DCs DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

O OO OO D™D

LCF
mm
175
220
245
245

275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TIAIN

MW‘WWWW‘!‘—

—
SIG 135°
M.D.I.

11 050 ...

EUR
T719G
653,40 030
653,40 040
727,30 042
727,30 045
821,40 048
821,40 050
924,10 055
937,30 058
937,30 060
1.042,00 065
1.130,00 068

— v, vedi pag(g). 145
— Informazioni sulla lavorazione: pagina 160

(e}
@ Su richiesta, le punte per foratura profonda sono disponibili anche in altre dimensioni.
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WNT \ Performance

Mini-punte
WTX - Punte ad elevate prestazioni
A Codolo standardizzato @ 3 mm h6 per I'impiego in
mandrini per calettamento a caldo
11 770 ...
s5xD DC.m DCONMS, OAL LCF LU EUR
NOF =2 mm mm mm mm mm T7/9G
1,80 3 38 105 80 21,17 01800
% TiAIN 1,85 3 38 120 80 21,17 01850
1,90 3 38 120 80 21,17 01900
1,95 3 38 120 80 21,17 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 21,17 01970
‘ 1,08 3 38 120 80 21,17 01980
} 1,09 3 38 120 80 21,17 01990
| 2,00 3 2 130 90 30,28 02000
| 2,01 3 2 130 90 30,28 02010
‘ 2 2,02 3 2 130 90 30,28 02020
| S 2,03 3 2 130 90 30,28 02030
2,05 3 2 130 90 30,28 02050
210 3 2 130 90 30,28 02100
? s y 2,15 3 2 130 90 30,28 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 34,20 02200
o 2,25 3 4% 150 100 34,20 02250
5o 2,30 3 46 150 100 34,20 02300
2,35 3 4% 150 100 34,20 02350
. 2,40 3 46 150 100 34,20 02400
E=—— 2,45 3 46 150 100 34,20 02450
SIG 140° 2,47 3 46 15,0 10,0 34,20 02470
M.D.. 2,48 3 46 150 100 34,20 02480
2,49 3 46 150 100 34,20 02490
11770... 2,50 3 46 150 100 34,20 02500
DCuume DCONMS, OAL LCF LU EUR 2,51 3 46 150 100 34,20 02510
mm mm mm mm mm T7/9G 2,52 3 46 15,0 10,0 34,20 02520
0,10 3 38 12 10 39,09 00100 2,53 3 46 150 100 34,20 02530
045 3 38 20 17 3447 00150 2,60 3 46 150 100 34,20 02600
0,20 3 38 35 30 30,14 00200 2,70 3 46 150 100 34,20 02700
0,25 3 38 35 30 2565 00250 2,80 3 46 150 100 34,20 02800
0,30 3 38 55 50 21,17 00300 2,90 3 46 150 100 34,20 02900
0,35 3 38 55 50 21,17 00350
0,40 3 870 60 21,17 00400 P °
0,45 3 38 7.0 6,0 21,17 00450 M
0,50 3 38 70 60 2117 00500 K °
0,55 3 38 70 60 21,17 00550 =
0,60 3 38 70 60 21,17 00600 o
0,65 3 38 70 60 21,17 00650
0,70 3 38 105 80 2117 00700 H
0,75 3 38 105 80 21,17 00750 |O
0,80 3 38 105 80 21,17 00800 .
0,85 3 8 105 80 21,17 00850 — Ve vedi pag(g). 136
0,90 3 38 105 80 21,17 00900
0,95 3 38 105 80 21,17 00950
0,97 3 38 105 80 21,17 00970
0,98 3 38 105 80 21,17 00980
0,99 3 38 105 80 21,17 00990
1,00 3 38 105 80 21,17 01000
1,01 3 38 105 80 21,17 01010
1,02 3 38 105 80 21,17 01020
1,03 3 38 105 80 21,17 01030
1,05 3 38 105 80 21,17 01050
1,10 3 38 105 80 21,17 01100
1,15 3 38 105 80 2117 01150
1,20 3 38 105 80 21,17 01200
1,25 3 38 105 80 21,17 01250
1,30 3 38 105 80 21,17 01300
1,35 3 38 105 80 21,17 01350
1,40 3 38 105 80 21,17 01400
1,45 3 38 105 80 21,17 01450
1,47 3 38 105 80 21,17 01470
1,48 3 38 105 80 21,17 01480
1,49 3 38 105 80 21,17 01490
1,50 3 38 105 80 21,17 01500
1,51 3 38 105 80 21,17 01510
1,52 3 38 105 80 21,17 01520
1,53 3 38 105 80 21,17 01530
1,55 3 38 105 80 21,17 01550
1,60 3 38 105 80 21,17 01600
1,65 3 38 105 80 21,17 01650
1,70 3 38 105 80 21,17 01700
1,75 3 38 105 80 21,17 01750
2|78 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Mini-punte
WTX - Punte ad elevate prestazioni WTX - Punte ad elevate prestazioni
A Micro-punta specializzata A Micro-punta specializzata
A |mpiego universale A |mpiego universale
A Elevata sicurezza di processo A Elevata sicurezza di processo
A Punta pilota per punte WTX — Micro per foratura profonda a elevate prestazioni
<8xD / MICRO
< 5xD f MICRO
@ DPX74M
DPX74M % NOP<2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
<
= S
O .
W
W
SIG ‘
SIG
) e
=1 SIG 128°
SIG 135° MD.L.
M.D.I.
10 693 10 694 ...
DCw DCONMS, OAL LCF LU EUR
DCn.e DCONMS, OAL LCF LU EUR . il e T — TA/9F
mm mm mm_ . mm_ - mm T4/9F 0,8 3 4 8 64 138,70 00800
0,8 3 39 56 40 132,20 00800 0,9 3 42 9 7.2 138,70 00900
0,9 3 39 63 45 132,20 00900 1,0 3 43 10 8,0 123,80 01000
1,0 3 40 7,0 50 117,30 01000 11 3 44 11 8.8 123,80 01100
11 3 41 144 55 117,30 01100 1,2 3 45 12 9,6 123,80 01200
1,2 3 41 84 60 117,30 01200 13 3 46 13 104 123,80 01300
13 3 42 91 6,5 117,30 01300 1,4 3 47 14 1,2 123,80 01400
1,4 3 42 98 70 117,30 01400 1,5 3 47 15 120 123,80 01500
1,5 8 43 105 75 117,30 01500 1,6 3 48 16 12,8 133,20 01600
1,6 3 4 12 80 123,50 01600 1,7 3 49 17 13,6 133,20 01700
1,7 8 44 19 85 123,50 01700 1,8 3 50 18 14,4 133,20 01800
1,8 3 45 126 90 123,50 01800 1,9 3 51 19 15,2 133,20 01900
19 3 4 133 95 123,50 01900 2,0 3 52 20 160 133,20 02000
2,0 3 46 140 100 123,50 02000 21 3 53 21 16,8 135,30 02100
21 3 a7 147 105 127,40 02100 2,2 3 54 2 176 135,30 02200
2,2 3 47 154 11,0 127,40 02200 2,3 B 55 23 18,4 135,30 02300
2,3 3 48 181 115 127,40 02300 2,4 3 56 24 192 135,30 02400
2,4 3 48 16,8 12,0 127,40 02400 2,5 B 56 25 20,0 135,30 02500
2,5 3 49 175 12,5 127,40 02500 2,6 3 57 2 20,8 139,60 02600
2,6 3 50 182 130 134,10 02600 2,7 3 58 27 216 139,60 02700
2,7 3 50 189 135 134,10 02700 2,8 3 59 28 224 139,60 02800
2,8 3 51 196 140 134,10 02800 2,9 3 60 29 232 139,60 02900
2,9 3 51 203 145 134,10 02900
P [}
P [ ] M °
M [ K °
K ( ] N
N S o
S © H
H

— v, vedi pag(g). 137
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o
@ Pressione minima del refrigerante: 30 bar
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WNT \ Performance

Mini-punte

WTX - Punte ad elevate prestazioni

A Micro-punta specializzata
A Impiego universale

A Elevata sicurezza di processo

A Punte per fori pilota: 5xD WTX - Micro — Punta ad elevate prestazioni

<12xD

DC

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OTw=ZX=Z T

LU
LCF

OAL

SIG

DCONMS 1

mm

W W W WWWwWwWowWowowowowowowowowowowwoww

OAL
mm
44
46
47
48
50
51
52
53
55
56
57
59
60
61
63
64
65
67
68
69
70
72

LCF
mm
1,2
12,6
14,0
15,4
16,8
18,2
19,6
21,0
224
238
25,2
26,6
28,0
294
30,8
32,2
33,6
35,0
36,4
37,8
39,2
40,6

LU
mm
9,6
10,8
12,0
13,2
14,4
15,6
16,8
18,0
19,2
20,4
21,6
22,8
24,0
252
26,4
27,6
28,8
30,0
31,2
32,4
33,6
34,8

MICRO

DPX74M

4
t=——1
SIG 128°

M.D.l.

10 695 ...

EUR
T4/9F
154,50 00800
154,50 00900
139,60 01000
139,60 01100
139,60 01200
139,60 01300
139,60 01400
139,60 01500
147,00 01600
147,00 01700
147,00 01800
147,00 01900
147,00 02000
150,20 02100
150,20 02200
150,20 02300
150,20 02400
150,20 02500
153,30 02600
153,30 02700
153,30 02800
153,30 02900

o

— V. vedi pag(g). 138
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o
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WTX - Punte per fori profondi,

ad elevate prestazioni

A Micro-punta specializzata
A |mpiego universale

A Elevata sicurezza di processo

A Punte per fori pilota: 5xD WTX - Micro — Punta ad elevate prestazioni

<16xD

»

NOF =2

DC

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OIT»mw=Z2X=ZT

OAL

LU
LCF

SIG

DCONMS 14
mm

W W W W WWWwWowWowWowowowowowowowowowwoww

OAL
mm
48
49
51
53
54
56
58
60
61
63
65
66
68
70
7
73
75
7
78
80
82
83

LCF
mm
14,4
16,2
18,0
19,8
21,6
234
25,2
27,0
28,8
30,6
32,4
34,2
36,0
37,8
39,6
41,4
43,2
45,0
46,8
48,6
50,4
52,2

LU
mm
12,8
14,4
16,0
17,6
19,2
20,8
224
24,0
25,6
27,2
28,8
30,4
32,0
33,6
35,2
36,8
38,4
40,0
41,6
43,2
44,8
46,4

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

4

===
SIG 128°
M.D.I.

10 696 ...

EUR
T4/9F
196,40 00800
196,40 00900
181,50 01000
181,50 01100
181,50 01200
181,50 01300
181,50 01400
181,50 01500
191,10 01600
191,10 01700
191,10 01800
191,10 01900
191,10 02000
195,20 02100
195,20 02200
195,20 02300
195,20 02400
195,20 02500
199,40 02600
199,40 02700
199,40 02800
199,40 02900

— V. vedi pag(g). 139
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WNT \ Performance

Mini-punte

WTX - Punte per fori profondi,
ad elevate prestazioni

A Micro-punta specializzata

A Impiego universale

A Elevata sicurezza di processo

A Punte per fori pilota: 5xD WTX - Micro — Punta ad elevate prestazioni

WTX - Punte per fori profondi,
ad elevate prestazioni

A Micro-punta specializzata

A |mpiego universale

A Elevata sicurezza di processo

A Punte per fori pilota: 5xD WTX - Micro — Punta ad elevate prestazioni

<20xD ,ﬁf MICRO
v @ DPX74M
%!% NOF =2
TDRAGONSKIN
DCONMS
|
|
|
?i
1
} 5
[T
2|8
DC
T |
SIG 1%
E=——1
SIG 128°
M.D.I.
10 697 ...
DC 16 DCONMS s  OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4/9F
0,8 3 51 17,6 16 215,80 00800
0,9 g 53 19,8 18 215,80 00900
1,0 3 55 22,0 20 201,00 01000
11 g 57 24,2 22 201,00 01100
1,2 3 59 26,4 24 201,00 01200
1,3 8 61 28,6 26 201,00 01300
1,4 3 63 30,8 28 201,00 01400
1,5 8 66 33,0 30 201,00 01500
1,6 3 68 35,2 32 211,70 01600
1,7 3 70 374 34 211,70 01700
1,8 3 72 39,6 36 211,70 01800
1,9 3 74 41,8 38 211,70 01900
2,0 3 76 44,0 40 211,70 02000
2,1 g 78 46,2 42 216,00 02100
2,2 3 80 48,4 44 216,00 02200
2,3 8 82 50,6 46 216,00 02300
2,4 3 85 52,8 48 216,00 02400
2,5 8 87 55,0 50 216,00 02500
2,6 3 89 57,2 52 220,80 02600
2,7 3 91 59,4 54 220,80 02700
2,8 3 93 61,6 56 220,80 02800
29 8 95 63,8 58 220,80 02900
P )
M (]
K )
N
S
H
0

— V. vedi pag(g). 139
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< 25xD 3;,/ MICRO
i ﬂ DPX74M
0.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS ,
|
|
|
11
1% o
} P
3¢
DC
B s
Sic »&
T
SIG128°
M.D.I.
10 698 ...
DC 1 DCONMS s  OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4/9F
0,8 3 54 21,6 16,0 240,10 00800
0,9 3 57 24,3 20,5 240,10 00900
1,0 3 60 27,0 25,0 222,40 01000
11 3 63 29,7 27,5 222,40 01100
1,2 3 65 324 30,0 222,40 01200
1,3 3 68 351 32,5 222,40 01300
1,4 3 7 37,8 35,0 222,40 01400
1,5 3 73 40,5 37,5 222,40 01500
1,6 3 76 43,2 40,0 234,20 01600
1,7 3 78 459 42,5 234,20 01700
1,8 3 81 48,6 45,0 234,20 01800
1,9 3 84 51,3 47,5 234,20 01900
2,0 3 86 54,0 50,0 234,20 02000
21 3 89 56,7 52,5 239,20 02100
2,2 3 91 59,4 55,0 239,20 02200
2,3 8] 94 62,1 57,5 239,20 02300
2,4 3 97 64,8 60,0 239,20 02400
2,5 8] 99 67,5 62,5 239,20 02500
2,6 3 102 70,2 65,0 244,30 02600
2,7 3 104 72,9 67,5 244,30 02700
2,8 3 107 75,6 70,0 244,30 02800
2,9 3 110 78,3 72,5 244,30 02900
P )
M [}
K )
N
S
H
0

— v, vedi pag(g). 139

— Informazioni sulla lavorazione: pagina 161

o
@ Pressione minima del refrigerante: 30 bar
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
Mini-punte

WTX - Punte per fori profondi,
ad elevate prestazioni

A Micro-punta specializzata
A |mpiego universale

A Elevata sicurezza di processo

A Punte per fori pilota: 5xD WTX - Micro — Punta ad elevate prestazioni

<30xD

»

NOF =2

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T w=ZzXxX=T

OAL

DCONMS 1

mm

W W WWWwWwWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
59
62
65
68
il
74
78
81
84
87
90
93
96
99
102
106
109
112
115
18
121
124

LCF
mm
25,6
28,8
32,0
35,2
384
416
448
48,0
51,2
54,4
57,6
60,8
64,0
67,2
704
73,6
76,8
80,0
83,2
86,4
89,6
92,8

LU
mm
19,2
245
30,0
33,0
36,0
39,0
42,0
45,0
48,0
51,0
54,0
57,0
60,0
63,0
66,0
69,0
72,0
75,0
78,0
81,0
84,0
87,0

MICRO

DPX74M

|
|
—
SIG 128°
M.D.I.

10 699 ...

EUR

T4/9F

265,80 00800
265,80 00900
246,20 01000
246,20 01100
246,20 01200
246,20 01300
246,20 01400
246,20 01500
259,40 01600
259,40 01700
259,40 01800
259,40 01900
259,40 02000
264,90 02100
264,90 02200
264,90 02300
264,90 02400
264,90 02500
270,50 02600
270,50 02700
270,50 02800
270,50 02900

— v, vedi pag(g). 139

— Informazioni sulla lavorazione: pagina 161

o
@ Pressione minima del refrigerante: 30 bar

282

Tolleranze e angoli

I
o
‘s
=
S
2
ot
@
o
@
2
=
S
a

Punte per fori profondi

Tolleranza h6
Tolleranza m6

Tubo refrigerante con filtro
HSK-A 63 / HSK-A 100

e —

Il nuovo tubo refrigerante consente di filtrare dal refrigerante
anche le contaminazioni e i trucioli piu piccoli.

Per ulteriori informazioni vedere il catalogo

— Tecnologie di bloccaggio, capitolo 16, pagina 156.
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WNT \ Performance

Foratori-alesatori

WTX - Foratore e alesatore 1/100

A Foratore, alesatore ed allargatore in MDI per la lavorazione ad elevate prestazioni
A Foratura e alesatura in un unico ciclo di lavoro

A 3 taglienti per foratura e allargatura

A 6 taglienti per alesatura

A Elevati avanzamenti

A Buona qualita della superficie

A Per fori ciechi e fori passanti

Feed
<
=3xD % BR100
% @§ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | | _
CB
2l
(o]
w
5 8
DC
SIG
F\
t=——13
SIG 140°
M.D.I.
10 707 ...
DC.oos DCONMS, OAL LCF LU LS EUR elleiaress sl
mm mm mm mm mm mm T4 p.es. @8 F7=8,02mm
3,97 6 66 24 17 36 180,90 03970 397 u7 X7
3,98 6 66 24 17 36 180,90 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 66 24 17 36 180,90 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 180,90 04000 @4 400 17 18 157 S8 1S9
4,01 6 66 24 17 36 180,90 04010 201 67 Hs
4,02 6 66 24 17 36 180,90 04020 !
4,97 6 66 28 20 36 180,90 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 66 28 20 36 180,90 04980 4,97 U7 X7
4,99 6 66 28 20 36 180,90 04990 4,98 N 10 N1 R7
5,00 6 66 28 20 36 180,90 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 66 28 20 36 180,90 05010 5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,02 6 66 28 20 36 180,90 05020 5,01 G7 H8
597 6 66 28 20 36 180,90 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 66 28 20 36 180,90 05980 597 u7 X7
5,99 6 66 28 20 36 180,90 05990 508 N10 N 11 R7
6,00 6 66 28 20 36 180,90 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 66 28 20 36 180,90 06010 @6 600 J7 J8 JS7 Jss Js9
6,02 6 66 28 20 36 180,90 06020 601 67 H8
7,97 8 79 41 29 36 180,90 07970 802 F8 Ho
7,98 8 79 4 29 36 180,90 07980 '
799 8 79 4 29 3% 180,90 07990 797 ST urz
8,00 8 79 4 20 3% 180,90 08000 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
8,01 8 79 4 29 3 180,90 08010 a8 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 4 29 36 180,90 08020 8,00 J7 J8 JS7 J§S8 JS9
9,97 10 89 47 35 40 205,80 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 89 47 35 40 205,80 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 89 47 35 40 205,80 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 89 47 35 40 205,80 18811)8 9,98 N8 N 10 N 11 p7 R7
10,01 10 89 47 35 40 205,80
10,02 10 89 47 35 40 205,80 10020 @10 1%’%% 5? 'Xlg JMs77 ‘;VIS% Jngg
11,97 12 102 55 40 45 282,00 11970 10,01 G7 Hs
11,98 12 102 55 40 45 282,00 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 102 55 40 45 282,00 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 282,00 12000 '
12,01 12 102 55 40 45 282,00 12010 Hgg '}2 g "dl % NM17° m N7
12,02 12 102 55 40 45 282,00 12020 ;
@12 1200  J7 J8 JS7  JS8
p ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ J o=
N @ E possibile ottenere le classi di tolleranza che non sono scritte in
S grassetto, ma non sono posizionate ottimamente nella classe di tolleranza.
H
0

— v, vedi pag(g). 140
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WNT \ Performance

Foratori-alesatori

WTX - Foratore e alesatore 1/100

A Foratore, alesatore ed allargatore in MDI per la lavorazione ad elevate prestazioni
A Foratura e alesatura in un unico ciclo di lavoro

A 3 taglienti per foratura e allargatura

A 6 taglienti per alesatura

A Elevati avanzamenti

A Buona qualita della superficie

A Per fori ciechi e fori passanti

Feed
<
5D % BR100
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | | _
a
Z
4 (o]
w
5 8
DC
SIG
SIG 140°
M.D.I.
10 713 ...
DC:00; DCONMS; OAL  LCF Ly LS EUR Tolleranze possibili
mm mm mm mm mm mm T4 p.es. @8 F7=8,02mm
3,97 6 74 36 29 36 225,60 03970 397 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 225,60 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 225,60 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 225,60 04000 @4 400 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 74 36 29 36 225,60 04010 201 67 Hs
4,02 6 74 36 29 36 225,60 04020 !
4,97 6 82 44 35 36 225,60 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 82 44 35 36 225,60 04980 4,97 U7 X7
4,99 6 82 44 35 36 225,60 04990 4,98 N 10 N1 R7
5,00 6 82 44 35 36 225,60 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 82 44 35 36 225,60 05010 5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,02 6 82 44 35 36 225,60 05020 5,01 G7 H8
597 6 82 44 35 36 225,60 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 82 44 35 36 225,60 05980 597 u7 X7
5,99 6 82 44 35 36 225,60 05990 508 N10 N 11 R7
6,00 6 82 44 35 36 225,60 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 82 44 35 36 225,60 06010 26 600 J7 J8 JS7 JSs Js9
6,02 6 82 44 35 36 225,60 06020 601 G7 H8
7,97 8 91 53 43 36 225,60 07970 602 F8 Ho
7,98 8 91 53 43 36 225,60 07980 '
799 8 91 53 43 36 225,60 07990 797 ST urz
8,00 8 91 53 43 36 225,60 08000 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
8,01 8 91 53 43 36 225,60 08010 a8 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 91 53 43 36 225,60 08020 8,00 J7 J8 Js7 JS8 Js9
9,97 10 103 61 49 40 309,20 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 103 61 49 40 309,20 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 103 61 49 40 309,20 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 103 61 49 40 309,20 10000 998 N8 N 10 N 11 P7 R7
10,01 10 103 61 49 40 309,20 10010
10,02 10 103 61 49 40 309,20 10020 @10 1%’%% 5? 'Xlg JMs77 ‘;VIS% Jngg
11,97 12 118 7 56 45 434,50 11970 10,01 G7 Hs
11,98 12 118 7 56 45 434,50 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 118 7 56 45 43450 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 118 14 56 45 434,50 12000 '
12,01 12 M8 M 56 45 43450 12010 Hgg '}2 g "dl % NM17° m N7
12,02 12 118 7 56 45 434,50 12020 ;
@12 1200  J7 J8 JS7  JS8
p ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ J o=
N @ E possibile ottenere le classi di tolleranza che non sono scritte in
S grassetto, ma non sono posizionate ottimamente nella classe di tolleranza.
H
0

— v, vedi pag(g). 141
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
Foratori-alesatori

WTX — Foratore e alesatore H7

A Foratore, alesatore ed allargatore in MDI per la lavorazione ad elevate prestazioni
A Foratura, allargatura e alesatura con tolleranza H7 in unico ciclo di lavorazione

A 3 taglienti per foratura e allargatura

A 6 taglienti per alesatura

A Elevati avanzamenti

A Buona qualita della superficie

A Per fori ciechi e fori passanti

A Ottima circolarita e tolleranza H7

Feed
<3xD f BR
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
- -
<
o
w
5 8
DC
slg
=1
SIG 140°
M.D.I.
10711 ...
DCy; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 180,90 04000
5 6 66 28 20 36 180,90 05000
6 6 66 28 20 36 180,90 06000
8 8 79 41 29 36 180,90 08000
10 10 89 47 35 40 205,80 10000
12 12 102 55 40 45 282,00 12000
14 14 107 60 43 45 377,30 14000
16 16 15 65 45 48 524,50 16000
[ ]
[
[ ]

T w=zXxX=T

— v, vedi pag(g). 140

[0
@ Dimensioni speciali disponibili su richiesta
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WTX — Foratore e alesatore H7

A Foratore, alesatore ed allargatore in MDI per la lavorazione ad elevate prestazioni
A Foratura, allargatura e alesatura con tolleranza H7 in unico ciclo di lavorazione

A 3 taglienti per foratura e allargatura

A 6 taglienti per alesatura

A Elevati avanzamenti

A Buona qualita della superficie

A Per fori ciechi e fori passanti

A Ottima circolarita e tolleranza H7

Feed
BR

<5xD
g DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
w
5 8
DC
sIG
t=—9
SIG 140°
M.D.I.
10719 ...
DCy; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 74 36 29 36 225,60 04000
5 6 82 44 35 36 225,60 05000
6 6 82 44 35 36 225,60 06000
8 8 91 53 43 36 225,60 08000
10 10 103 61 49 40 309,20 10000
12 12 18 71 56 45 434,50 12000
14 14 124 77 60 45 589,40 14000
16 16 133 83 63 48 709,20 16000
18 18 143 93 71 48 851,50 18000
20 20 153 101 77 50 1.024,00 20000
P )
M [}
K [}
N
S
H

— v, vedi pag(g). 141

o
@ Dimensioni speciali disponibili su richiesta
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Punte a gradino

WTX - Punta a gradino 90°

A Foratura di prefori di maschiatura e svasatura

<3xD
NOF =2
DCONMS
|
|
|
|
o -
o )
LL|
o 2
?
DC
SIG
Per filetti DC,; DCONMS ¢
mm mm
M3 2,5 6
M4 33 6
M5 42 6
M6 50 8
M8 6,8 10
M10 8,5 12
m12 10,2 14
m14 12,0 16
M16 140 18
P
M
K
N
S
H

SDL_1
mm
8,8
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

WTX - Punta a gradino 90°

per maschi a rullare

A Foratura di prefori di maschiatura e svasatura

DC.; DCONMS 4

<3xD
NOF =2
DPX74S %
DRAGONSKIN
DCONMS
i
i
i
i
|
o é
1|
3
( DC
siG
/|
SIG 140°
M.D.I.
10 767 ...
EUR Per filetti
T4 mm
48,37 02500 M3 2,80
58,79 03300 M4 3,70
67,45 04200 M5 4,65
84,74 05000 M6 5,55
138,40 06800 M8 745
169,60 08500 M10 9,30
238,70 10200 M12 11,20
290,70 12000 M14 13,00
299,30 14000 M16 15,00
) P
M
[} K
N
S
O H

2|86

— v, vedi pag(g). 135

OAL

SDL_1
mm
8,8
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

DPX748

DRAGONSKIN

SIG 140°
M.D.I.

10772 ...

EUR
T4
48,37 02800
58,79 03700
67,45 04650
84,74 05550
138,40 07450
169,60 09300
238,70 11200
290,70 13000
299,30 15000

— v, vedi pag(g). 135
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Punte a gradino

WTX - Punta a gradino 90°

A foratura di prefori di maschiatura e svasature

<3xD
& NOF =2
DCONMS

Q

DC

Per filetti

M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16

T w=ZzXxX=T

|
<
o)
L
S
-l 9
—
[}
[
SIG
DC.; DCONMS 4
mm mm
33 6
42 6
5,0 8
6,8 10
8,5 12
10,2 14
12,0 16
14,0 18

SDL_1
mm
11,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

WTX - Punta a gradino 90°

A foratura di prefori di maschiatura e svasature

<3xD

DPX74S %
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS
o é
a
2]
DC
ﬂ;{ SIG
e
SIG 140°
M.D.I.

10 783 ...

EUR Perfiletti DC,; DCONMS
T4 mm mm
75,79 03300 M4 3,70 6
79,67 04200 M5 4,65 [
101,10 05000 Mé 5,55 8
164,00 06800 M8 745 10

202,40 08500 M10 9,30 12

283,90 10200 M12 11,20 14

344,70 12000 M14 13,00 16

356,50 14000 M16 15,00 18

cuttingtools.ceratizit.com

— v, vedi pag(g). 135

T nWZ=Z2XZT0

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

DPX748

DRAGONSKIN

a
t——1
SIG 140°

M.D.I.

10 788 ...

EUR
T4

75,79 03700
79,67 04650
101,10 05550
164,00 07450
202,40 09300
283,90 11200
344,70 13000
356,50 15000

— v, vedi pag(g). 135
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
Punte da centro per CN

Punte da centro per CN, norma di fabbrica

A Con scanalature elicoidali

@ NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2

TIAIN TIAIN TiAIN

OAL

LCF

DC ) i

SiG / //
' 4 l—
. t6
SIG90° SIG90° SIG 120° SIG 120° SIG 142° SIG 142°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DCy OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm  mm T3 T3 IE T3 T3 T3
2 6 17,81 002 27,38 002 " 17,81 002 27,38 002 1 17,81 002 27,38 002 "
3 32 8 17,81 003 27,38 003 " 17,81 003 27,38 003 1 17,81 003 27,38 003 "
4 40 10 19,86 004 29,69 004 " 19,86 004 2969 004 " 19,86 004 29,69 004 "
5 50 13 22,75 005 3259 005" 2275 005 32,59 005" 2275 005 32,59 005 "
6 50 13 25,34 006 3506 006 2534 006 3506 006 2534 006 35,06 006
8 60 23 39,09 008 49,27 008 39,09 008 49,27 008 39,09 008 49,27 008
10 70 2% 54,90 010 64,90 010 54,90 010 64,90 010 54,90 010 64,90 010
12 70 2% 74,03 012 8433 012 7403 012 84,33 012 7403 012 84,33 012
14 75 26 108,80 014 12560 014 108,80 014 12560 014 108,80 014 125,60 014
16 75 29 13430 016 144,80 016 13430 016 144,80 016 13430 016 144,80 016
18 100 35 25330 018 260,60 018 25330 018 260,60 018 25330 018 260,60 018
20 10 3 23760 020 273,80 020 237,60 020 273,80 020 237,60 020 273,80 020
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H O O O
0
1) Esecuzione codolo DIN 6535 HA — v, vedi pag(g). 149+150
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WNT \ Standard

Punte — Foratura con metallo duro integrale
Punte da centro per CN

Punte da centro per CN, norma di fabbrica, lunghe

A Con scanalature elicoidali

NOF =2

OAL

LCF

DC;is OAL LCF

mm mm mm
3 66 8
4 74 10

6 82 13
8 91 23
10 103 24
12 118 24
16 133 29

ITIw=ZzXxX=T

1)  Esecuzione codolo DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com

TIAIN TIAIN TIAIN
SIG90° SIG 120° SIG 142°
M.D.I. M.D.1. M.D.1.
10724.. 10726.. 10727..
EUR EUR EUR
T3 T3 T3

29,69 003 Y 29,69 003 " 29,69 003 "
33,46 004 Y 33,46 004 " 33,46 004 "

43,02 006 43,02 006 43,02 006
62,86 008 62,86 008 62,86 008
87,51 010 87,51 010 87,51 010
132,20 012 132,20 012 132,20 012
249,20 016 249,20 016 249,20 016

[ ) [ ) [ ]

[ [ [ ]

[ ) [ ) [}

[©) [©) O

— V, vedi pag(g). 151
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WNT \ Standard

Punte — Foratura con metallo duro integrale
Punta da centro

Punta da centro, DIN 333, forma A

A Con scanalature elicoidali
A Fino a diametro DC 0,8 mm utilizzabile su un lato solo

NOF =2

DC i3
mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T »W=Z2X=Z10

DCONMS ¢
mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

SIG 120°
M.D.I

10 708 ...

EUR
T3
49,99 050 "
4999 080 "
50,70 100
50,70 125
54,16 160
56,07 200
62,45 250
7415 315
88,80 400
129,70 500
182,40 630

1) Solo un lato

2|90

— v, vedi pag(g). 148
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX — Cuspidi intercambiabili

A Esecuzione testina extra-lunga

A 3 taglienti

La fornitura comprende:
Cuspide e perno filettato

W

Py

OAL

Dc m7
mm
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
17,6
177
178
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9

cuttingtools.ceratizit.com

DC

SIG

14,4
15,4

15,4
15,4

15,4
16,3

16,3
16,3

172
17,2

17,2
172
17,2
172
17,2
172
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

Ti750

SIG 140°
M.D.I

10 925

EUR
W2
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
116,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
130,90
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

22,5

23,0

23,5
23,6

241

24,6

OAL
mm
18,2

18,2
18,2

191
1911

1911
191

20,0
20,0

20,0
20,0

21,0
21,0
21,0

21,0
21,9

21,9

21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8

23,8
23,8

23,8

10 925 ...

EUR
W2
148,70
148,70
148,70
148,70
148,70
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
170,50
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
189,60
215,00
215,00
215,00
215,00
215,00
215,00

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250

— v, vedi pag(g). 156
— Consigli d'impiego a pag. 162

o
@Quando si sostituisce la cuspide rispettare il momento torcente indicato.

Continua pagina seguente
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Punte — Foratura con metallo duro integrale
WNT erformance . gra e
\ P Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX — Cuspidi intercambiabili

A Esecuzione testina extra-lunga
A 3 taglienti

La fornitura comprende:
Cuspide e perno filettato

AW @ 10 925 ...
m DC., OAL EUR
NOF -3 mm mm W2
30,1 28,4 255,70 301
Ti750 30,2 28,4 255,70 302
30,3 284 255,70 303
304 284 255,70 304
30,5 29,3 279,30 305
30,6 29,3 279,30 306
30,7 29,3 279,30 307
30,8 29,3 279,30 308
30,9 29,3 279,30 309
31,0 29,3 279,30 310
= 31 29,3 279,30 31
° 312 293 27930 312
31,3 29,3 279,30 313
DC 31,4 29,3 279,30 314
31,5 30,3 279,30 315
SiG 31,6 30,3 279,30 316
31,7 30,3 279,30 317
31,8 30,3 279,30 318
31,9 30,3 279,30 319
32,0 30,3 279,30 320
SIG 140 p o
M.D.I M
10925.. « °
DC., OAL EUR N
mm mm W2 S
25,1 238 215,00 251 H
25,2 238 215,00 252
253 238 21500 253 [ON
- i e ) 5
256 247 21500 256 — Consigli d'impiego a pag. 162
257 247 215,00 257 6
25,8 24,7 215,00 258 @Quandosisostituiscelacuspiderispettare il momento torcente indicato.
25,9 24,7 215,00 259
26,0 247 215,00 260
261 247 215,00 261
26,2 24,7 215,00 262
26,3 247 215,00 263
264 247 215,00 264
26,5 25,6 231,80 265
26,6 256 231,80 266
26,7 25,6 231,80 267
26,8 25,6 231,80 268
26,9 25,6 231,80 269
27,0 25,6 231,80 270
271 25,6 231,80 271
27,2 25,6 231,80 272
273 256 231,80 273
274 25,6 231,80 274
27,5 26,6 231,80 275
27,6 26,6 231,80 276
21,7 26,6 231,80 277
278 26,6 231,80 278
27,9 26,6 231,80 279
28,0 26,6 231,80 280
28,1 26,6 231,80 281
28,2 26,6 231,80 282
28,3 26,6 231,80 283
28,4 26,6 231,80 284
28,5 215 255,70 285
28,6 27,5 255,70 286
28,7 275 255,70 287
28,8 215 255,70 288
28,9 275 255,70 289
29,0 215 255,70 290
291 275 255,70 291
29,2 215 255,70 292
29,3 21,5 255,70 293
294 275 255,70 294
29,5 28,4 255,70 295
29,6 284 255,70 296
29,7 28,4 255,70 297
29,8 28,4 255,70 298
29,9 28,4 255,70 299
30,0 284 255,70 300
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WNT \ Performance

Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX - Corpi punta per cuspidi WTX - Corpi punta per cuspidi

intercambiabili intercambiabili
La fornitura comprende: La fornitura comprende:
Corpo punta, manico e inserto Corpo punta, manico e inserto
W W
A Change A Change
<3xD % m <5xD & m Feed
DF DF
|LDCONMS i DCONMS ]-
S
3 —
DC I
)
10914 ... 10 916 ...
DC DCONMS;; OAL LCF LU DF Momenotorcente EUR DC DCONMS, OAL LCF LU DF Momentotorcente EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 120 72 48 20 0,7 327,50 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 361,60 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 327,50 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 361,60 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 327,50 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 361,60 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 338,30 155 15,50 - 16,49 20 164 14 87 25 0,7 391,70 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 338,30 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 391,70 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 338,30 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 1,3 391,70 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 A 1,3 398,60 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 3 1,3 448,00 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 3 2,0 402,20 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 451,50 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 A 2,0 440,40 205 20,50 - 21,49 25 202 146 14 3 2,0 492,80 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 3 2,0 440,40 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 31 2,0 492,80 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 3 2,0 482,50 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 530,70 225
23,50 - 24,49 25 173 17 81 3 2,0 482,50 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 3 2,0 530,70 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 31 543,00 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 31 589,90 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 31 543,00 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 31 589,90 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 31 543,00 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 31 589,90 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 31 543,00 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 31 589,90 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 625,90 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 5,6 671,30 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 625,90 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 671,30 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 684,60 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 729,00 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 684,60 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 729,00 315
D - ==
Inserto Manico Manico per chiave Perno filettato
intercambiabile dinamometrica
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
14,50 - 14,99 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
15,00 - 15,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
15,50 - 16,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
16,50 - 17,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
17,50 - 18,49 25,15 008 21,08 025 399,80 060 7,16 065
18,50 - 19,49 25,15 008 21,08 025 399,80 060 7,16 065
19,50 - 20,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
20,50 - 21,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
21,50-22,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
22,50 - 23,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
23,50 - 24,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
24,50 - 25,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
25,50 - 26,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
26,50 - 27,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
27,50 - 28,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
28,50 - 29,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
29,50 - 30,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
30,50 - 31,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
31,50 - 32,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
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WNT \ Performance

Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX - Corpi punta per cuspidi
intercambiabili

La fornitura comprende:
Corpo punta, manico e inserto

A Change
<
=8D m Feed

DF
|LDCONMS
%i g
)
3 —
DC I
10 917 ...
DC DCONMS,; OAL LCF LU DF Momentotorcente EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 192 144 120 20 0,7 443,10 14000
14,50 - 14,99 16 197 149 124 20 0,7 443,10 14500
15,00 - 15,49 16 202 154 129 25 0,7 443,10 15000
15,50 - 16,49 20 213 163 137 25 0,7 476,00 15500
16,50 - 17,49 20 223 173 145 25 0,7 476,00 16500
17,50 - 18,49 20 232 182 153 25 13 476,00 17500
18,50 - 19,49 25 248 192 162 3 1,3 536,00 18500
19,50 - 20,49 25 257 201 170 3 2,0 543,30 19500
20,50 - 21,49 25 267 211 178 3 2,0 579,90 20500
21,50 - 22,49 25 276 220 187 3 2,0 579,90 21500
22,50 - 23,49 25 286 230 195 3 2,0 643,30 22500
23,50 - 24,49 25 295 239 203 3 2,0 643,30 23500
24,50 - 25,49 32 309 249 212 38 31 694,30 24500
25,50 - 26,49 32 319 259 220 38 31 694,30 25500
26,50 - 27,49 32 328 268 228 38 31 694,30 26500
27,50 - 28,49 32 338 278 236 38 31 694,30 27500
28,50 - 29,49 32 342 282 245 38 5,6 796,60 28500
29,50 - 30,49 32 352 292 253 38 5,6 796,60 29500
30,50 - 31,49 32 361 301 261 38 5,6 878,80 30500
31,50 - 32,49 32 37 311 270 38 5,6 878,80 31500
D - e
Inserto Manico Manico per chiave Perno filettato
intercambiabile dinamometrica
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
14,50 - 14,99 2515 007 21,08 025 37350 012 7,16 064
15,00 - 15,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
15,50 - 16,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
16,50 - 17,49 25,15 007 21,08 025 373,50 012 7,16 064
17,50 - 18,49 25,15 008 21,08 025 399,80 060 7,16 065
18,50 - 19,49 25,15 008 21,08 025 399,80 060 7,16 065
19,50 - 20,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
20,50 - 21,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
21,50 - 22,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
22,50 - 23,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
23,50-24,49 29,26 010 21,08 025 399,80 060 7,16 066
24,50 - 25,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
25,50 - 26,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
26,50 - 27,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
27,50 - 28,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 067
28,50 - 29,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
29,50 - 30,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
30,50 - 31,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
31,50 - 32,49 47,24 015 21,08 025 399,80 060 7,16 068
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX — Cuspidi intercambiabili

A Tipo extralunga

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138°
M.D.I. M.D.I.
10919... 10923..

DC s OAL EUR EUR
mm mm W2 W2
12,0 10,7 108,80 12000 108,80 120
121 10,7 108,80 12100 108,80 121
12,2 10,7 108,80 12200 108,80 122
12,3 10,7 108,80 12300 108,80 123
12,4 10,7 108,80 12400 108,80 124
12,5 10,7 108,80 12500 108,80 125
12,6 10,7 108,80 12600 108,80 126
12,7 10,7 108,80 12700 108,80 127
12,8 10,7 108,80 12800 108,80 128
12,9 10,7 108,80 12900 108,80 129
13,0 10,7 108,80 13000 108,80 130
131 10,7 108,80 13100 108,80 131
13,2 10,7 108,80 13200 108,80 132
13,3 10,7 108,80 13300 108,80 133
13,4 10,7 108,80 13400 108,80 134
13,5 1,3 108,80 13500 108,80 135
13,6 1,3 108,80 13600 108,80 136
13,7 1,3 108,80 13700 108,80 137
13,8 1,3 108,80 13800 108,80 138
13,9 1,3 108,80 13900 108,80 139
14,0 11,3 108,80 14000 108,80 140
141 1,3 108,80 14100 108,80 141
14,2 11,3 108,80 14200 108,80 142
14,3 1,3 108,80 14300 108,80 143
14,4 1,3 108,80 14400 108,80 144
14,5 1,3 108,80 14500 108,80 145
14,6 1,3 108,80 14600 108,80 146
14,7 1,3 108,80 14700 108,80 147
14,8 1,3 108,80 14800 108,80 148
14,9 1,3 108,80 14900 108,80 149
15,0 1,3 108,80 15000 108,80 150
15,1 1,3 108,80 15100 108,80 151
15,2 1,3 108,80 15200 108,80 152
15,3 1,3 108,80 15300 108,80 153
15,4 11,3 108,80 15400 108,80 154
15,5 1,9 108,80 15500 108,80 155
15,6 11,9 113,60 15600 113,60 156
15,7 1,9 113,60 15700 113,60 157

P [} [}

M

K [ ] [ ]

N

S

H

SIG 138°
M.D.I.

10 921

EUR
W2
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
113,60
113,60

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153

155
156
157

SIG 140°

M.D.

10 924 ...

EUR
W2
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
113,60
113,60

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG 140°

M.D.I.

10 922

EUR
W2
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
108,80
113,60
113,60

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

— v, vedi pag(g). 152-155
— Consigli d'impiego a pag. 162

@ @ DC,;; per tipo UNI, P, GG e AL / @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX — Cuspidi intercambiabili

A Tipo extralunga

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2

15,8 1,9 113,60 15800 113,60 158 113,60 158 113,60 158 113,60 158
15,9 11,9 113,60 15900 113,60 159 113,60 159 113,60 159 113,60 159
16,0 11,9 113,60 16000 113,60 160 113,60 160 113,60 160 113,60 160
16,1 11,9 113,60 16100 113,60 161 113,60 161 113,60 161 113,60 161
16,2 11,9 113,60 16200 113,60 162 113,60 162 113,60 162 113,60 162
16,3 1,9 113,60 16300 113,60 163 113,60 163 113,60 163 113,60 163
16,4 11,9 113,60 16400 113,60 164 113,60 164 113,60 164 113,60 164
16,5 13,4 113,60 16500 113,60 165 113,60 165 113,60 165 113,60 165
16,6 13,4 113,60 16600 113,60 166 113,60 166 113,60 166 113,60 166
16,7 13,4 113,60 16700 113,60 167 113,60 167 113,60 167 113,60 167
16,8 13,4 113,60 16800 113,60 168 113,60 168 113,60 168 113,60 168
16,9 13,4 113,60 16900 113,60 169 113,60 169 113,60 169 113,60 169
17,0 13,4 113,60 17000 113,60 170 113,60 170 113,60 170 113,60 170
171 13,4 113,60 17100 113,60 171 113,60 171 113,60 171 113,60 171
17,2 13,4 113,60 17200 13,60 172 113,60 172 113,60 172 113,60 172
17,3 134 113,60 17300 113,60 173 113,60 173 113,60 173 113,60 173
17,4 13,4 113,60 17400 13,60 174 113,60 174 113,60 174 113,60 174
17,5 134 113,60 17500 113,60 175 113,60 175 113,60 175 113,60 175
17,6 13,4 113,60 17600 113,60 176 113,60 176 113,60 176 113,60 176
17,7 13,4 113,60 17700 113,60 177 113,60 177 113,60 177 113,60 177
17,8 13,4 113,60 17800 113,60 178 113,60 178 113,60 178 113,60 178
17,9 13,4 113,60 17900 113,60 179 113,60 179 113,60 179 113,60 179
18,0 13,4 113,60 18000 113,60 180 113,60 180 113,60 180 113,60 180
18,1 13,4 123,00 18100 123,00 181 123,00 181 123,00 181 123,00 181
18,2 13,4 123,00 18200 123,00 182 123,00 182 123,00 182 123,00 182
18,3 13,4 123,00 18300 123,00 183 123,00 183 123,00 183 123,00 183
18,4 13,4 123,00 18400 123,00 184 123,00 184 123,00 184 123,00 184
18,5 13,4 123,00 18500 123,00 185 123,00 185 123,00 185 123,00 185
18,6 13,4 123,00 18600 123,00 186 123,00 186 123,00 186 123,00 186
18,7 13,4 123,00 18700 123,00 187 123,00 187 123,00 187 123,00 187
18,8 13,4 123,00 18800 123,00 188 123,00 188 123,00 188 123,00 188
18,9 134 123,00 18900 123,00 189 123,00 189 123,00 189 123,00 189
19,0 13,4 123,00 19000 123,00 190 123,00 190 123,00 190 123,00 190
191 13,4 123,00 19100 123,00 191 123,00 191 123,00 191 123,00 191
19,2 13,4 123,00 19200 123,00 192 123,00 192 123,00 192 123,00 192
19,3 13,4 123,00 19300 123,00 193 123,00 193 123,00 193 123,00 193
19,4 13,4 123,00 19400 123,00 194 123,00 194 123,00 194 123,00 194
19,5 13,4 123,00 19500 123,00 195 123,00 195 123,00 195 123,00 195

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— v, vedi pag(g). 152-155
— Consigli d'impiego a pag. 162

@ @ DC,;; per tipo UNI, P, GG e AL / @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX — Cuspidi intercambiabili

A Tipo extralunga

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138°
M.D.I. M.D.I.
10919... 10923..
DC imr  OAL EUR EUR
mm mm W2 W2
19,6 13,4 123,00 19600 123,00 196
19,7 13,4 123,00 19700 123,00 197
19,8 13,4 123,00 19800 123,00 198
19,9 13,4 123,00 19900 123,00 199
20,0 13,4 123,00 20000 123,00 200
20,1 13,4 136,50 20100 136,50 201
202 134 136,50 20200 136,50 202
20,3 13,4 136,50 20300 136,50 203
20,4 13,4 136,50 20400 136,50 204
20,5 15,4 136,50 20500 136,50 205
20,6 15,4 136,50 20600 136,50 206
20,7 15,4 136,50 20700 136,50 207
20,8 15,4 136,50 20800 136,50 208
20,9 15,4 136,50 20900 136,50 209
21,0 15,4 136,50 21000 136,50 210
211 15,4 136,50 21100 136,50 211
21,2 15,4 136,50 21200 136,50 212
21,3 15,4 136,50 21300 136,50 213
21,4 15,4 136,50 21400 136,50 214
21,5 15,4 136,50 21500 136,50 215
21,6 15,4 136,50 21600 136,50 216
21,7 15,4 136,50 21700 136,50 217
21,8 15,4 136,50 21800 136,50 218
21,9 15,4 136,50 21900 136,50 219
22,0 15,4 136,50 22000 136,50 220
221 15,4 147,70 22100 147,70 221
22,2 15,4 147,70 22200 147,70 222
22,3 15,4 147,70 22300 147,70 223
22,4 15,4 147,70 22400 147,70 224
22,5 15,4 147,70 22500 147,70 225
22,6 15,4 147,70 22600 147,70 226
22,7 15,4 147,70 22700 147,70 227
22,8 15,4 147,70 22800 147,70 228
22,9 15,4 147,70 22900 147,70 229
23,0 15,4 147,70 23000 147,70 - 230
231 15,4 147,70 23100 147,70 231
232 154 147,70 23200 147,70 232
23,3 15,4 147,70 23300 147,70 233
P [} [}
M
K [ ] [ ]
N
S
H

SIG 138°
M.D.I.

10 921

EUR
W2

123,00
123,00
123,00
123,00
123,00
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°

M.D.

10 924 ...

EUR
W2

123,00
123,00
123,00
123,00
123,00
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°

M.D.I.

10 922

EUR
W2

123,00
123,00
123,00
123,00
123,00
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70
147,70

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

— v, vedi pag(g). 152-155
— Consigli d'impiego a pag. 162

@ @ DC,;; per tipo UNI, P, GG e AL / @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX — Cuspidi intercambiabili

A Tipo extralunga

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
23,4 15,4 147,70 23400 147,70 234 147,70 234 147,70 234 147,70 234
23,5 15,4 147,70 23500 147,70 235 147,70 235 147,70 235 147,70 235
23,6 15,4 147,70 23600 147,70 236 147,70 236 147,70 236 147,70 236
23,7 15,4 147,70 23700 147,70 237 147,70 237 147,70 237 147,70 237
23,8 15,4 147,70 23800 147,70 238 147,70 238 147,70 238 147,70 238
23,9 15,4 147,70 23900 147,70 239 147,70 239 147,70 239 147,70 239
24,0 15,4 147,70 24000 147,70 240 147,70 - 240 147,70 240 147,70 240
241 15,4 162,40 24100 162,40 241 162,40 241 162,40 241 162,40 241
24,2 15,4 162,40 24200 162,40 242 162,40 242 162,40 242 162,40 242
24,3 15,4 162,40 24300 162,40 243 162,40 243 162,40 243 162,40 243
24,4 15,4 162,40 24400 162,40 244 162,40 244 162,40 244 162,40 244
24,5 174 162,40 24500 162,40 245 162,40 245 162,40 245 162,40 245
24,6 174 162,40 24600 162,40 246 162,40 246 162,40 246 162,40 246
24,7 174 162,40 24700 162,40 247 162,40 247 162,40 247 162,40 247
24,8 174 162,40 24800 162,40 248 162,40 248 162,40 248 162,40 248
24,9 174 162,40 24900 162,40 249 162,40 249 162,40 249 162,40 249
25,0 174 162,40 25000 162,40 250 162,40 250 162,40 250 162,40 250
251 174 162,40 25100 162,40 251 162,40 251 162,40 251 162,40 251
25,2 174 162,40 25200 162,40 252 162,40 252 162,40 252 162,40 252
25,3 174 162,40 25300 162,40 253 162,40 253 162,40 253 162,40 253
254 174 162,40 25400 162,40 254 162,40 254 162,40 254 162,40 254
25,5 174 162,40 25500 162,40 255 162,40 255 162,40 255 162,40 255
25,6 174 170,90 25600 170,90 256 170,90 256 170,90 256 170,90 256
257 174 170,90 25700 170,90 257 170,90 257 170,90 257 170,90 257
25,8 174 170,90 25800 170,90 258 170,90 258 170,90 258 170,90 258
25,9 174 170,90 25900 170,90 259 170,90 259 170,90 259 170,90 259
26,0 174 170,90 26000 170,90 260 170,90 260 170,90 260 170,90 260
26,1 174 170,90 26100 170,90 261 170,90 261 170,90 261 170,90 261
26,2 174 170,90 26200 170,90 262 170,90 262 170,90 262 170,90 262
26,3 174 170,90 26300 170,90 263 170,90 263 170,90 263 170,90 263
26,4 174 170,90 26400 170,90 264 170,90 264 170,90 264 170,90 264
26,5 174 170,90 26500 170,90 265 170,90 265 170,90 265 170,90 265
26,6 174 170,90 26600 170,90 266 170,90 266 170,90 266 170,90 266
26,7 174 170,90 26700 170,90 267 170,90 267 170,90 267 170,90 267
26,8 174 170,90 26800 170,90 268 170,90 268 170,90 268 170,90 268
26,9 174 170,90 26900 170,90 269 170,90 269 170,90 269 170,90 269
27,0 174 170,90 27000 170,90 270 170,90 270 170,90 270 170,90 270
271 174 170,90 27100 170,90 271 170,90 271 170,90 271 170,90 271

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— v, vedi pag(g). 152-155
— Consigli d'impiego a pag. 162

@ @ DC,;; per tipo UNI, P, GG e AL / @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX — Cuspidi intercambiabili

A Tipo extralunga

NOF =2
—
<
(@)
DC
SIG
DCuwm  OAL
mm mm
272 174
213 174
274 174
215 174
276 174
217 174
278 174
279 174
280 174
281 174
282 174
283 174
284 174
285 184
286 184
287 184
288 184
289 184
200 184
291 184
292 184
293 184
294 184
295 184
296 184
27 184
298 184
299 184
30,0 184
301 184
30,2 184
30,3 184
304 184
30,5 184
30,6 184
30,7 184
30,8 184
30,9 184
P
M
K
N
S
H

Change Change
VA (¢]¢
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
DRAGONSKIN

SIG 140°
M.D.I.

10919...

EUR
W2

170,90 27200
170,90 27300
170,90 27400
170,90 27500
170,90 27600
170,90 27700
170,90 27800
170,90 27900
170,90 28000
187,00 28100
187,00 28200
187,00 28300
187,00 28400
187,00 28500
187,00 28600
187,00 28700
187,00 28800
187,00 28900
187,00 29000
187,00 29100
187,00 29200
187,00 29300
187,00 29400
187,00 29500
187,00 29600
187,00 29700
187,00 29800
187,00 29900
187,00 30000
207,20 30100
207,20 30200
207,20 30300
207,20 30400
207,20 30500
207,20 30600
207,20 30700
207,20 30800
207,20 30900

SIG 138°

M.D.I.

10923 ...

EUR
W2

170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 138°
M.D.I.

10 921

EUR
W2

170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°
M.D.I.

10 924 ...

EUR
W2

170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°
M.D.I.

10922 ...

EUR
W2

170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
170,90
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
187,00
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20
207,20

272
273
274
275
276
2717
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

— v, vedi pag(g). 152-155
— Consigli d'impiego a pag. 162

@ @ DC,;; per tipo UNI, P, GG e AL / @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX — Cuspidi intercambiabili

A Tipo extralunga

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Z “

< '

© ﬁ

DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm W2 W2 W2 W2 W2

31,0 18,4 207,20 31000 207,20 310 207,20 310 207,20 310 207,20 310
311 18,4 207,20 31100 207,20 311 207,20 311 207,20 311 207,20 311
31,2 18,4 207,20 31200 207,20 312 207,20 312 207,20 312 207,20 312
31,3 18,4 207,20 31300 207,20 313 207,20 313 207,20 313 207,20 313
31,4 18,4 207,20 31400 207,20 314 207,20 314 207,20 314 207,20 314
31,5 18,4 207,20 31500 207,20 315 207,20 315 207,20 315 207,20 315
31,6 18,4 207,20 31600 207,20 316 207,20 316 207,20 316 207,20 316
M7 18,4 207,20 31700 207,20 317 207,20 317 207,20 317 207,20 317
31,8 18,4 207,20 31800 207,20 318 207,20 318 207,20 318 207,20 318
31,9 18,4 207,20 31900 207,20 319 207,20 319 207,20 319 207,20 319
32,0 18,4 207,20 32000 207,20 320 207,20 320 207,20 320 207,20 320
32,5 24,3 288,30 32500 288,30 325

33,0 24,3 288,30 33000 288,30 330

33,5 24,3 288,30 33500 288,30 335

34,0 24,3 288,30 34000 288,30 340

34,5 24,3 288,30 34500 288,30 345

35,0 24,3 288,30 35000 288,30 350

35,5 26,3 327,50 35500 327,50 355

36,0 26,3 327,50 36000 327,50 360

36,5 26,3 327,50 36500 327,50 365

37,0 26,3 327,50 37000 327,50 370

37,5 26,3 327,50 37500 327,50 375

38,0 26,3 327,50 38000 327,50 380

38,5 26,3 356,40 38500 356,40 385

39,0 26,3 356,40 39000 356,40 390

39,5 26,3 356,40 39500 356,40 395

40,0 26,3 356,40 40000 356,40 400

40,5 26,3 356,40 40500 356,40 405

4,0 26,3 356,40 41000 356,40 410
P [ ] [ ] O
M [}
K [ J [} [} [}
N [ )
S [}
H

— v, vedi pag(g). 152-155
— Consigli d'impiego a pag. 162

@ @ DC,,; per tipo UNI, P, GG e AL / @ DCy; per tipo VA

(e}
@ Quando si sostituisce la cuspide rispettare il momento torcente indicato.

2|1 00 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX - Corpi punta per cuspidi
intercambiabili

A Con innesto a dentatura radiale

La fornitura comprende:
Corpo punta, chiave

La fornitura comprende:
Corpo punta, chiave

<3xD

AW
<1xD % m

k8

DCONMS DCONMS

[ | 2
| T/ | ©
| w
[}
= A
|
DC i
3
10911 ...
DC DCONMS, OAL LCF LU Momento torcente EUR DC DCONMS, OAL LCF
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm
12,00 - 12,49 14 81 29 12,5 1,0 256,90 120 12,00 - 12,49 14 100 53
12,50 - 12,99 14 81 29 13,0 1,0 256,90 125 12,50 - 12,99 14 105 55
13,00 - 13,49 14 81 31 13,5 1,0 256,90 130 13,00 - 13,49 14 105 57
13,50 - 13,99 16 86 32 14,0 1,3 256,90 135 13,50 - 13,99 16 10 59
14,00 - 14,49 16 86 33 14,5 1,3 256,90 140 14,00 - 14,49 16 15 61
14,50 - 14,99 16 91 34 15,0 1,3 256,90 145 14,50 - 14,99 16 15 63
15,00 - 15,49 16 91 36 15,5 1,3 256,90 150 15,00 - 15,49 16 115 65
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 266,20 161 15,50 - 16,49 18 120 70
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 266,20 160 15,50 - 16,49 20 125 70
16,50 - 17,49 20 99 40 17,5 35 266,20 166 16,50 - 17,49 18 125 74
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 35 266,20 165 16,50 - 17,49 20 130 74
17,50 - 18,49 20 104 43 18,5 35 266,20 176 17,50 - 18,49 18 130 78
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 35 266,20 175 17,50 - 18,49 20 135 78
18,50 - 19,49 20 99 45 19,5 35 314,90 185 18,50 - 19,49 20 135 82
19,50 - 20,49 20 104 47 20,5 35 314,90 195 19,50 - 20,49 20 140 87
20,50 - 21,49 25 1M 49 21,5 35 347,50 205 20,50 - 21,49 25 150 91
21,50 - 22,49 25 116 52 22,5 35 347,50 215 21,50 - 22,49 25 155 95
22,50 - 23,49 25 116 54 23,5 35 381,30 225 22,50 - 23,49 25 160 99
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 4,0 381,30 235 23,50 - 24,49 25 165 103
24,50 - 25,49 25 123 59 25,5 4,0 413,60 245 24,50 - 25,49 25 165 108
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 4,0 413,60 255 25,50 - 26,49 25 175 112
26,50 - 27,49 25 128 63 275 4,0 413,60 265 26,50 - 27,49 25 175 116
27,50 - 28,49 25 128 66 28,5 4,0 413,60 275 27,50 - 28,49 25 180 120
28,50 - 29,49 32 134 68 29,5 4,0 480,00 285 28,50 - 29,49 32 190 124
29,50 - 30,49 32 139 70 30,5 4,0 480,00 295 29,50 - 30,49 32 195 129
30,50 - 31,49 32 139 75 31,5 4,0 530,00 305 30,50 - 31,49 32 195 133
31,50 - 32,49 32 139 75 32,5 4,0 530,00 315 31,50 - 32,49 32 200 137
32,50 - 33,49 32 150 78 33,5 6,0 570,50 325 32,50 - 33,49 32 210 144
33,50 - 34,49 32 150 79 34,5 6,0 570,50 335 33,50 - 34,49 32 215 148
34,50 - 35,49 32 150 82 35,5 6,0 570,50 345 34,50 - 35,49 32 220 153
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 658,40 355 35,50 - 37,49 32 227 161
37,50 - 39,49 32 157 91 39,5 6,0 681,40 375 37,50 - 39,49 32 237 170
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 699,00 395 39,50 - 41,00 32 247 178
! —
Chiave Chiave
80950 ... 80950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
DC Y7 Y7
12,00 - 12,49 SW1,3 424 132
12,50 - 13,49 SW1,3 424 132
13,50 - 14,49 SW1,5 529 133
14,50 - 16,49 SW1,5 529 133
16,50 - 20,49 SW2 504 134
20,50 - 24,49 SW2 504 134
24,50 - 28,49 SW25 485 135
28,50 - 32,49 SW25 485 135
32,50 - 35,49 SW3 485 136
35,50 - 39,49 SW3 485 136
39,50 - 41,00 SW3 485 136

cuttingtools.ceratizit.com

LU  Momento torcente

mm
38,0
39,0
40,0
42,0
43,0
45,0
46,0
50,0
50,0
53,0
50,0
55,0
50,0
58,0
62,0
65,0
67,0
70,0
73,0
77,0
80,0
82,0

M2,5x0,45x 5
M2,5x 0,45 x 6

WTX - Corpi punta per cuspidi
intercambiabili

A Con innesto a dentatura radiale

Nm

o000 ULITUTTTITTUIITTWWWwwwo oo

M3x0,5x6

M3x0,5x7

M4x0,5x75
M4 x0,5x 10
M5x 0,5 x 11
M5 x 0,5 x 14
M6 x0,5x 16
M6 x0,5x 18
M6 x 0,5 x 20

Change

Fer)
10913...

EUR
W1

283,90
283,90
283,90
283,90
283,90
283,90
283,90
290,80
290,80

Perno filettato

10 950 ...

EUR
W1
2,78
2,78
2,78
2,78
2,78
2,78
2,78
2,78
5,04
5,04
5,04

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062

21101



WNT \ Performance

Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX - Corpi punta per cuspidi
intercambiabili

A Con innesto a dentatura radiale
La fornitura comprende:

Corpo punta, chiave La fornitura comprende:

Corpo punta, chiave

A
<5xD m W
<8xD m
DCONMS
DCONMS
g
O
w
[&]
o -
-
DC i
Zax
10 915 ...
DC DCONMS: OAL LCF LU Momentotorcente ~ EUR
mm mm mm mm mm Nm W1 DC DCONMS s OAL LCF
12,00 - 12,49 14 125 78 620 1,0 g%g]g gg mm mm mm  mm
12,50 - 12,99 14 130 81 65,0 1,0 , :
13,00 - 13,49 14 130 84 67,0 1,0 323,10 130 }%'gg R g’gg 12 198 g?
13,50 - 13,99 16 140 88 70,0 1,3 323,10 135 13’00 . 13’49 14 175 126
14,00 - 14,49 16 140 90 72,0 1,3 323,10 140 13‘50 . 13’99 16 180 129
14,50 - 14,99 16 145 94 75,0 1,3 323,10 145 14’00 . 14’49 16 185 134
15,00 - 15,49 16 145 96 77,0 1,3 323,10 150 14'50_ 14’99 16 190 139
15,50 - 16,49 18 155 103 82,0 1,3 347,50 160 15’00 R 15’49 16 195 144
15,50 - 16,49 20 160 103 82,0 1,3 347,50 161 15'50 . 16’49 18 205 152
16,50 - 17,49 18 160 109 87,0 815 347,50 165 15’50 . 16,49 20 210 152
16,50 - 17,49 20 165 109 87,0 3,5 347,50 166 16’50 . 17’49 18 215 161
17,50 - 18,49 18 165 115 92,0 3,5 347,50 175 16‘50 . 17’49 20 220 161
17,50 - 18,49 20 170 15 920 35 347,50 176 17’50 . 18’49 18 220 171
18,50 - 19,49 20 175 121 97,0 35 404,20 185 1750 - 18.49 20 295 17
19,50 - 20,49 20 180 128 102,0 35 404,20 195 13’50 . 19’49 20 235 180
20,50 - 21,49 25 195 134 1070 3,5 440,70 205 19‘50 . 20’49 20 240 189
21,50 - 22,49 25 200 140  112,0 35 440,70 215 20’50 . 21’49 25 260 198
22,50 - 23,49 25 205 146 117,0 3,5 477,20 225 21'50 . 22’49 25 270 207
23,50 - 24,49 25 210 152 1220 35 477,20 235 22'50 . 23'49 25 275 217
24,50 - 25,49 25 220 159  127,0 4,0 512,30 245 23’50 . 24’49 25 285 296
25,50 - 26,49 25 225 165 132,0 4,0 512,30 255 24’50 . 25’49 25 205 235
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 4,0 512,30 265 25’50 . 26’49 25 305 244
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 4,0 512,30 275 26,50 . 27’49 25 315 253
28,50 - 29,49 32 250 183  146,0 4,0 588,20 285 27'50 . 28’49 25 325 263
29,50 - 30,49 32 255 190 1520 4,0 588,20 295 28,50 . 29'49 32 340 272
30,50 - 31,49 32 260 196  157,0 4,0 642,00 305 29’50 R 30'49 32 345 281
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 642,00 315 30’50 . 31'49 32 355 290
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 751,70 325 31'50 R 32’00 32 360 299
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 751,70 335 ’ ’
34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 751,70 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 845,00 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 877,30 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 896,40 395
| —
Chiave Chiave
80950 ... 80950 ...
Parti di ricambio EUR EUR
DC Y7 Y7
12,00 - 12,49 SW1,3 424 132
12,50 - 13,49 SW1,3 424 132
13,50 - 14,49 SW1,5 529 133
14,50 - 16,49 SW1,5 529 133
16,50 - 20,49 SW2 504 134
20,50 - 24,49 SW2 504 134
24,50 - 28,49 SW25 485 135
28,50 - 32,49 SW25 485 135
32,50 - 35,49 SW3 485 136
35,50 - 39,49 SW3 485 136
39,50 - 41,00 SW3 485 136
2102

WTX - Corpi punta per cuspidi
intercambiabili

A E consigliato eseguire un foro pilota
A Con innesto a dentatura radiale

Hux

10 918 ...
LU Momentotorcente ~ EUR
mm Nm W1
100 1,0 396,20 120
104 1,0 396,20 125
108 1,0 396,20 130
1M 1,3 396,20 135
115 1,3 396,20 140
120 1,3 396,20 145
124 1,3 396,20 150
131 1,3 404,20 160
131 1,3 404,20 161
138 3,5 404,20 165
138 3,5 404,20 166
147 3,5 404,20 175
147 3,5 404,20 176
155 815} 459,80 185
163 3,5 459,80 195
170 35 497,60 205
178 3,5 497,60 215
187 815} 551,60 225
194 35 551,60 235
202 4,0 623,20 245
210 4,0 623,20 255
218 4,0 623,20 265
226 40 623,20 275
234 4,0 715,10 285
242 40 715,10 295
249 4,0 789,60 305
257 40 789,60 315

Perno filettato

10950 ...

EUR

W1
M2,5x0,45x 5 2,78 025
M2,5x 0,45 x 6 2,78 026
M3x0,5x6 2,78 031
M3x05x7 2,78 030
M4 x0,5x7,5 2,78 040
M4 x 0,5 x 10 2,78 041
M5x0,5x 11 2,78 050
M5x0,5x 14 2,78 051
M6x0,5x 16 504 060
M6x0,5x 18 504 061
M6 x 0,5 x 20 504 062

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sistema a cuspidi intercambiabili

WTX - Corpi punta per cuspidi
intercambiabili

A E consigliato eseguire un foro pilota
A Con innesto a dentatura radiale

La fornitura comprende:
Corpo punta, chiave

A
<12xD m
DCONMS
\ e
; ¢
| [T
]
=
|
DC
DC DCONMS s OAL LCF LU  Momento torcente
mm mm mm mm mm Nm
12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3
14,00 - 14,49 16 242 189 174 1,3
14,50 - 14,99 16 248 195 180 1,3
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3
16,50 - 17,49 18 275 222 210 35
17,50 - 18,49 18 289 236 222 35
18,50 - 19,49 20 304 249 234 35
19,50 - 20,49 20 318 263 246 35
20,50 - 21,49 25 337 276 258 35
21,50 - 22,49 25 351 290 270 35
22,50 - 23,49 25 364 303 282 35
23,50 - 24,49 25 378 317 294 3,5
24,50 - 25,49 25 391 330 306 4,0
25,50 - 26,49 25 405 344 318 4,0
26,50 - 27,49 25 418 357 330 4,0
27,50 - 28,49 25 432 371 342 4,0
28,50 - 29,49 32 449 384 354 4,0
29,50 - 30,49 32 463 398 366 4,0
30,50 - 31,49 32 476 411 378 40
31,50 - 32,00 32 490 425 390 4,0

Parti di ricambio
DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

cuttingtools.ceratizit.com

577,50 12000
577,50 12500
577,50 13000
577,50 13500
577,50 14000
577,50 14500
577,50 15000
629,20 15500
629,20 16500
629,20 17500
762,40 18500
762,40 19500
823,60 20500
823,60 21500
915,10 22500
915,10 23500
1.037,00 24500
1.037,00 25500
1.037,00 26500
1.037,00 27500
1.190,00 28500
1.190,00 29500
1.313,00 30500
1.313,00 31500

Chiave
80950 ...
EUR
Y7
SW1,3 424 132
SW1,3 424 132

SW1,5
SW1,5
SW2
SW2
SW25
SW2,5
SW3
SW3
SW3

—

Chiave

5,29
5,29
5,04
5,04
4,85
4,85
4,85
4,85
4,85

80950 ...

EUR
Y7

133
133
134
134
135
135
136
136
136

Perno filettato

10950 ...

EUR

W1
M2,5x0,45x5 2,78 025
M2,5x 0,45 x 6 2,78 026
M3x0,5x6 2,78 031
M3x05x7 2,78 030
M4x0,5x75 2,78 040
M4 x0,5x 10 2,78 041
M5x0,5x 11 2,78 050
M5 x 0,5 x 14 2,78 051
M6 x0,5x 16 504 060
M6 x0,5x 18 504 061
M6 x 0,5 x 20 504 062

21103



WNT \ Standard

Sistema a cuspidi intercambiabili

WPC - Cuspidi intercambiabili

La fornitura comprende:

Cuspide intercambiabile (ordinare le viti di fissaggio separatamente)

NOF =2

Dc m7
mm
14,0
141
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
151
15,2
15,3
15.4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
176
177
17,8
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0
19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9

2104

OAL

mm
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
134
134
134
131
134
13,4
134
13,4
13,4
13,4
13,7
137
13,7
13,7
13,7
144
14,4
14,4
14,4
144
14,7
14,7
147
14,7
14,7
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,6
16,6
16,6
16,6
16,6
16,9
16,9
16,9
16,9
16,9
172
172
172
172
172

LPR
mm
7,73
7,73
7,73
7,73
7,73
7,84
7,84
7,84
7,84
7,84
7,95
7,95
7,95
7,95
7,95
8,05
8,05
8,05
8,05
8,05
9,06
9,06
9,06
9,06
9,06
9,17
9,17
917
9,17
917
9,28
9,28
9,28
9,28
9,28
9,39
9,39
9,39
9,39
9,39
10,19
10,19
10,19
10,19
10,19
10,30
10,30
10,30
10,30
10,30
10,41
10,41
10,41
10,41
10,41
10,52
10,52
10,52
10,52
10,52

mm
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50

TPX74S

SIG 135°
M.D.

11910 ...

EUR
TS

89,75 14000
89,75 14100
89,75 14200
89,75 14300
89,75 14400
89,75 14500
89,75 14600
89,75 14700
91,13 14800
91,13 14900
91,13 15000
91,13 15100
91,13 15200
91,13 15300
91,13 15400
91,13 15500
91,13 15600
91,13 15700
96,67 15800
96,67 15900
96,67 16000
96,67 16100
96,67 16200
96,67 16300
96,67 16400
96,67 16500
96,67 16600
96,67 16700
98,98 16800
98,98 16900
98,98 17000
98,98 17100
98,98 17200
98,98 17300
98,98 17400
98,98 17500
98,98 17600
98,98 17700
101,30 17800
101,30 17900
101,30 18000
101,30 18100
101,30 18200
101,30 18300
101,30 18400
101,30 18500
101,30 18600
101,30 18700
104,30 18800
104,30 18900
104,30 19000
104,30 19100
104,30 19200
104,30 19300
104,30 19400
104,30 19500
104,30 19600
104,30 19700
107,70 19800
107,70 19900

DC
mm

20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
207
20,8
20,9
210
21,1
212
213
214
21,5
21,6
217
21,8
21,9
22,0
221
22,2
22,3
22,4
22,5
22,6
27
22,8
22,9
23,0
231
23,2
23,3
234
235
23,6
237
238
23,9
24,0
241
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
247
24,8
24,9
25,0
251
25,2
25,3
254
255
25,6
25,7
258
25,9
26,0
26,5
270
275
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

O T »nw=zXxX=Z<Z T

OAL
mm

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,8
18,8
18,8
18,8
18,8
191
191
191
1911
191
20,2
20,2
20,2
20,2
20,2
20,5
20,5
20,5
20,5
20,5
20,8
20,8
20,8
20,8
20,8
211
211
211
211
211
221
221
221
221
221
224
224
224
224
22,4
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
241
24,4
24,7
25,0
25,3
25,6
25,9
26,2
26,2

LPR
mm

11,33
11,33
11,33
11,33
11,33
11,43
11,43
11,43
11,43
1,43
11,54
11,54
11,54
11,54
11,54
11,65
11,65
11,65
11,65
11,65
12,56
12,56
12,56
12,56
12,56
12,67
12,67
12,67
12,67
12,67
12,78
12,78
12,78
12,78
12,78
12,88
12,88
12,88
12,88
12,88
13,69
13,69
13,69
13,69
13,69
13,80
13,80
13,80
13,80
13,80
13,91
13,91
13,91
13,91
13,91
14,02
14,02
14,02
14,02
14,02
14,92
15,03
15,14
15,25
15,36
15,47
15,57
15,68
15,49

mm

7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40

11910...

EUR
TS

107,70 20000
107,70 20100
107,70 20200
107,70 20300
107,70 20400
107,70 20500
107,70 20600
107,70 20700
110,70 20800
110,70 20900
110,70 21000
110,70 21100
110,70 21200
110,70 21300
110,70 21400
110,70 21500
110,70 21600
110,70 21700
113,30 21800
113,30 21900
113,30 22000
113,30 22100
113,30 22200
113,30 22300
113,30 22400
113,30 22500
113,30 22600
113,30 22700
117,60 22800
117,60 22900
117,60 23000
117,60 23100
117,60 23200
117,60 23300
117,60 23400
117,60 23500
117,60 23600
117,60 23700
124,00 23800
124,00 23900
124,00 24000
124,00 24100
124,00 24200
124,00 24300
124,00 24400
124,00 24500
124,00 24600
124,00 24700
131,10 24800
131,10 24900
131,10 25000
131,10 25100
131,10 25200
131,10 25300
131,10 25400
131,10 25500
131,10 25600
131,10 25700
137,90 25800
137,90 25900
137,90 26000
137,90 26500
148,30 27000
148,30 27500
148,30 28000
154,60 28500
154,60 29000
160,40 29500
160,40 30000

— V. vedi pag(g). 157
— Consigli d'impiego a pag. 163

d

Quando si sostituisce I'inserto intercambiabile rispettare il momento

torcente indicato.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Sistema a cuspidi intercambiabili

WPC - Corpi punta per cuspidi
intercambiabili

A Facilita d'uso
A E possibile sostituire la cuspide con l'utensile in macchina
A Fissaggio preciso e stabile dell'inserto mediante vite Torx Plus®

La fornitura comprende:
Corpo punta e vite di fissaggio

DF
DCONMS
i
i
|
4
<
o
W
3 9
K
oo
DC DCONMS OAL LCF LU DF  Momento torcente
mm mm mm mm mm mm Nm
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435 20 0.9
14,50 - 14,99 16 11,0 525 450 20 0.9
15,00 - 15,49 20 1151 54,3 465 25 0.9
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 480 25 0.9
16,00 - 16,49 20 19,3 578 495 25 1.2
16,50 - 16,99 20 1214 595 510 25 1.2
17,00 - 17,49 20 1235 613 525 25 1.2
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 540 25 1.2
18,00 - 18,49 20 1277 64,8 555 25 2.2
18,50 - 18,99 20 1298 66,5 570 25 2.2
19,00 - 19,49 25 1379 683 585 30 2.2
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 600 30 2.2
20,00 - 20,49 25 1421 7.8 615 30 22
20,50 - 20,99 25 1442 735 630 30 22
21,00 - 21,49 25 146,3 753 645 30 2.2
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0 30 2.2
22,00 - 22,49 25 150,5 788 675 30 3.2
22,50 - 22,99 25 152,6 80,5 690 30 3.2
23,00 - 23,49 25 154,7 82,3 705 30 3.2
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 720 30 3.2
24,00 - 24,49 32 162,9 858 735 39 5
24,50 - 24,99 32 165,0 875 750 39 5
25,00 - 25,49 32 1671 893 765 39 5
25,50 - 25,99 32 169,2 910 780 39 5
26,00 - 26,49 32 1713 928 795 39 6
26,50 - 26,99 32 1734 945 810 39 6
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 825 39 6
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 840 39 6
28,00 - 28,49 32 1797 99,8 855 39 6
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 870 39 6
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 885 39 6
29,50 - 30,00 32 186,0 1050 90,0 39 6
—
Chiavi
80950 ...
Parti di ricambio EUR
DC Y7
14,00 - 15,99 T08-IP 7,61 060
16,00 - 17,99 T08-IP 7,61 060
18,00 - 21,99 T10-1P 8,19 062
22,00- 23,99 T10-1P 8,19 062
24,00 - 25,99 T15-1P 8,70 063
26,00 - 30,00 T20-IP 9,65 064

cuttingtools.ceratizit.com

WPC - Corpi punta per cuspidi
intercambiabili

A Facilita d'uso
A E possibile sostituire la cuspide con l'utensile in macchina
A Fissaggio preciso e stabile dell'inserto mediante vite Torx Plus®

La fornitura comprende:
Corpo punta e vite di fissaggio

o

<5xD

DF
DCONMS

1 .|
<
o
[T
i 29
==
11903 ...

EUR DC DCONMS OAL LCF LU  DF Momentotorcente
T mm mm mm mm mm mm Nm
264,40 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725 20 0.9
264,40 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 750 20 0.9
264,40 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775 25 0.9
264,40 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0 25 0.9
290,10 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 825 25 1.2
290,10 16500 16,50 - 16,99 20 1554 935 850 25 1.2
290,10 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875 25 1.2
290,10 17500 17,50 - 17,99 20 1616 990 90,0 25 1.2
309,30 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 925 25 2.2
309,30 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 1045 950 25 2.2
309,30 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 975 30 2.2
309,30 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0 30 22
328,50 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 1025 30 2.2
328,50 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 1155 1050 30 2.2
357,30 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 1075 30 2.2
362,40 21500 21,50 - 21,99 25 192,4 121,0 110,0 30 2.2
367,50 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 1125 30 3.2
372,50 22500 22,50 - 22,99 25 198,6 126,5 1150 30 3.2
377,80 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 129,3 1175 30 3.2
382,80 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0 30 3.2
387,90 24000 24,00 - 24,49 32 2119 134,8 1225 39 5
393,00 24500 24,50 - 24,99 32 2150 1375 1250 39 5
398,10 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 1275 39 5
403,20 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0 39 5
408,30 26000 26,00 - 26,49 32 2243 1458 1325 39 6
413,40 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 1350 39 6
418,50 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375 39 6
423,50 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0 39 6
428,80 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 1425 39 6
433,90 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 1450 39 6
438,90 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475 39 6
444,10 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 1650 150,0 39 6

— ===
Inserto intercambiabile Cacciavite
per TORX PLUS® dinamometrico
80950 ... 80950 ...
EUR EUR
Y7 Y7
T08 - IP 6,13 043 0,5-2,0Nm 153,30 191 M2,2x13 - 08IP
T08 - IP 6,13 043 0,5-2,0Nm 153,30 191 M2,5x15 - 08IP
T10-IP 6,78 053 2,0-7,0Nm 170,10 193 M3,0x17 - 10IP
T10-IP 6,78 053 2,0-7,0Nm 170,10 193 M3,5x21 - 10IP
T15-IP 6,78 054 2,0-7,0Nm 170,10 193 M4,0x23 - 151P
T20-IP 6,78 055 2,0-7,0Nm 170,10 193 M4,5x25 - 201P

g

11905 ...

EUR

T

286,50 14000
286,50 14500
286,50 15000
286,50 15500
312,00 16000
312,00 16500
312,00 17000
312,00 17500
331,90 18000
331,90 18500
331,90 19000
331,90 19500
350,60 20000
350,60 20500
380,50 21000
385,50 21500
390,60 22000
395,70 22500
400,90 23000
405,90 23500
411,10 24000
416,20 24500
421,30 25000
426,50 25500
431,50 26000
436,60 26500
441,70 27000
446,90 27500
451,90 28000
457,00 28500
462,20 29000
467,20 29500

i ==

Vite di fissaggio

11 950 ...

EUR
T
15,32
17,67
19,00
19,00
20,74
23,02

00100
00200
00300
00400
00500
00600

20105



WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Punte da centro per CN MultiChange

MultiChange — Panoramica prodotto

Il sistema di testine intercambiabili MultiChange altamente stabile consente un cambio utensile estremamente rapido. E stato progettato
per un rapido cambio utensile con la massima stabilita. Nei capitoli seguenti sono presenti testine intercambiabili per tutte le applicazioni.

— Capitolo 2, Punte in m.d.i.
Punte da centro in m.d.i. per CN

238,10, 12, 16, 20 mm

SIG 142°

SIG 90°

— Capitolo 4, Alesatori e svasatori

Alesatori con testine intercambiabili

28,00 -30,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

— Capitolo 14, Frese in m.d.i.

Frese a spallamento retto in m.d.i.

@38, 10, 12, 16,20 mm /
ZEFP 3+4 " E_Im

Tipo PCR-UNI

Frese toriche in m.d.i.
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 3+4

Frese in m.d.i. per sgrossatura e finitura
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

Frese per finitura in m.d.i.
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6

Frese a testa sferica in m.d.i.
@10, 12, 16,20 mm / ZEFP 4

Frese per elevato avanzamento in m.d.i.
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6

Frese in m.d.i. a raggio concavo
8,10, 12,16, 20 mm / ZEFP 6

Frese per smussatura in m.d.i.
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

NOF / ZEFP = Numero di taglienti

2/106

-
2

SIG 120°

Foro passante

Foro cieco

pag(g). 14198 — 14202

i

Tipo PCR-ALU

i

Tipo W

N il

Tipo NF

SN il

Tipo N

& i

Tipo N

== i

Tipo N

& i

Tipo N

@ i S i

Tipo N

pag(g). 2(107

pag(g). 4|18 +4[19

e il

TipoN

& i

TipoN

TipoN

— Capitolo 16, Attacchi fissi,
rotanti e accessori

pag(g). 16/259 - 16/261

OAL 60 - 90 mm

(B = (D I

Conico 87° / acciaio

Cilindrico* / acciaio

OAL 85-120 mm

> 2 D

Conico 87° / acciaio

J——= ' =

Conico 87° / MDI

Cilindrico* / acciaio

Cilindrico* / MDI

OAL 110 - 150 mm

-

. A

Conico 87° / MDI

¢ =

Cilindrico* / MDI

OAL 150 - 200 mm

Conico 87° / MDI

Cilindrico* / acciaio

0

Cilindrico* / MDI

OAL 200 - 250 mm

¢) .

Cilindrico* / acciaio

¢ —

Cilindrico* / MDI

* idoneita limitata per la fresatura

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Punte da centro per CN MultiChange

MultiChange - Punte da centro per CN

A SZID = grandezza cono
A NOF = n. taglienti

NOF =2

DRVS $ZID

DC
mm

10
12
16
20

T mwW=Z2X=Z10

- |

<

O
SZID t
mm
06 6,0
08 75
10 9,0
12 12,0
16 15,0

DF
mm
78
98
1,8
15,8
19,8

LCF
mm
1
13
16
20
25

OAL
mm
20,4
26,9
301
37,3
472

NOF

NN NN

DRVS Momento torcente @ max

mm
6
8

10
13
16

Nm
5
12,5
15
20
25

mm
4
5
6
8

10

NC-A

NC-A

Ti1050

Ti1050

NC-A

Ti1050

SIG90°
M.D.I.

10 709 ...

EUR
T7
54,43 080
60,09 100
77,02 120
109,30 160
159,30 200

SIG 120°
M.D.I.

10712...

EUR
T7
54,43
60,09
77,02

109,30

159,30

080
100
120
160

SIG 142°
M.D.I.

10 714 ...

EUR
T7
54,43
60,09
77,02

109,30

159,30

080
100
120
160

O
— V. vedi pag(g). 148

@

Per grandezza cono 06 e 08 ¢ obbligatorio utilizzare una chiave dinamometrica.
Nel caso di impieghi instabili vanno ridotti i parametri di lavorazione.
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WNT Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
: i : ;e R 0 . Resistenza Sigladel  Denominazione  Sigladel  Denominazione
Sottogruppo dei materiali  Indice Comp I struttura / tr termico Nimm** [HB/HRC  materiale el . D
P11 <015%C ricotto 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 ricotto 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Acciaio non legato P1.3 bonificato 840 N/mm? / 250 HB 11191  C45E 10535 C55
P1.4 ricotto 910 N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
P1.5 bonificato 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45520
P.21 ricotto 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 bonificato 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Acciaio a basso legante
P.2.3 bonificato 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 bonificato 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CEIHBEIIINDO (oo g fempratoerinvenuto 100N/ /300HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
Acciaio per utensili
P.3.3 temprato e rinvenuto 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
Acciaio resistente alla P.4.1 perlitico/ martensitico ricotto 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Coliosiony P.4.2 martensitico bonificato 1010 Nimmz /300HB 14112 X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 austenitico, austenitico / ferritico temprato 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Acclaioresistentealla 9 4 ustenitico bonificato 300 HB 14841 X15CINiSi25-21 14539 XINICrMoCu25-20-5
corrosione
M.3.1 austenitico / ferritico (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitico/ ferritico 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Ghisa grigia
K.1.2 perlitico (martensitico) 500 N/mm2/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritico 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Ghisa grigia sferoidale
K.2.2 perlitico 845 N/mm?/ 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritico 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ghisa temprata
K.3.2 perlitico 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 noninvecchiabile 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Leghe di alluminio estruso
N.1.2 invecchiabile invecchiato 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12 % Si, non invecchiabile 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Leghe di alluminio fuso N.2.2 <12% Si, invecchiabile invecchiato 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, non invecchiabile 440 N/mm?/130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 leghe automatiche, PB>1 % 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Ramee
leghe di rame N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronzo, ottone)
N.3.3 CuSn, rame senza piombo e rame elettrolitico 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Leghe di magnesio N.4.1 magnesio e leghe di magnesio 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.4141 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X4ONiCrSi38-18
base Fe
S.1.2 invecchiato 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
_ Leghe S.24 ricotto 840 N/mm?/250 HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
resistenti al calore
S S.2.2 base Nioppure Co invecchiato 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 colato 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 titanio puro 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Leghe di titanio S.3.2 leghealfaebeta invecchiato 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 leghe beta 1400 N/mm? /410 HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
A, temprato e rinvenuto 46-55 HR
HA4 p ©
HA.2 temprato e rinvenuto 56-60 HRC
Acciaio temprato
H HA.3 temprato e rinvenuto 61-65 HRC
HA.4 temprato e rinvenuto 66-70 HRC
Ghisa bianca H.21 colato 400 HB
Ghisa temprata H.31 temprato e rinvenuto 55 HRC

* Resistenza alla
trazione
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio - WTX - Ti

10786...,10 787 ...

3xD/ 5xD
o i r‘i’:‘;ﬁ;r:m"e >@25-3 >@3-4 >@4-5 >@56 >@6-8 >@8-10 >@10-12 >@12-14 >@14-16 > 16-18 > 18-20
E Ve (m/min) f (mm/g)
P14
P1.2 130 0,08 0,10 0,13 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P13 130 0,08 0,10 0,13 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.4 115 0,08 0,10 0,13 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P15 115 0,08 0,10 013 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.24
P.2.2
P.2.3 115 0,08 0,10 0413 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.2.4 90 0,08 0,10 0413 0,15 0418 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.34
P3.2
P3.3 55 0,08 0,10 0413 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P4 75 0,05 0,06 0,08 040 0,12 014 045 0418 0,20 0,23 0,25
P4.2 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 045 018 0,20 0,23 0,25
M.3.4 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 045 018 0,20 0,23 0,25
K11
K1.2
K.2.1
K.2.2
K.34
K.3.2
NA1
N1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N34
N.3.2
N.3.3
N.4.1
14 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0413 0,16 018 0,20 0,22
1.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0413 0,16 0418 0,20 0,22
5.24 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0413 0,16 018 0,20 0,22
5.2.2 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0413 0,16 018 0,20 0,22
5.2.3 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0413 0,16 018 0,20 0,22
$.34 55 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0413 0,16 0,18 0,20 0,22
5.3.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0413 0,16 0,18 0,20 0,22

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio — WTX tipo UNI

11776..,11777...,11778 ...,11779...,11780 .., 11781 ...

3xD
Senza Con

° refrigerazione refrigerazione @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 @ 20-25

2 interna interna

£ V. (m/min) f (mmig)
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P1.4 95 105 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
PA.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0N 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M4
M.21
M.341
K141 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.21 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.341 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
11782..,11783..,11784...,11785...,11 786 ..., 11 787 ... 11788..,11789...,11790...
5xD 8xD
Senza Con Con
refrigerazione refrigerazione @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 @ 20-25 refrigerazione @3-5 ©@5-8 ©8-12 @12-16 @ 16-20
interna interna interna
Ve (m/min) f (mmig) Ve (m/min) f (mm/g)
110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
60 65 oM 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 oM 0,15 0,20 0,24 0,27
50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
25 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 oM 0,14 0,15
35 35 0,08 0,M 0,14 0,18 0,20 0,22 35 0,08 oM 0,14 0,18 0,20
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WNT \ Performance Dati di taglio

Dati di taglio - WTX - VA

10731...,10734 ... 10740 ..., 10745 ...
3xD 5xD
.se”Z? Con refrigerazione .Se”Z? Con refrigerazione

° refr{gerazwone nloma @2-5 @5-8 @812 @12-16 B 16-20 refnlgerazwone ntoma @2-5 @5-8 @8-12 @12-16 B 16-20

2 interna interna

£ Ve (m/min) f (mm/g) Ve (m/min) f (mm/g)
P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
PA.2 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
PA.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
PA.5 80 90 0,08 0,1 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.241 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.41 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0N 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0N 0,14 0,16
M.1.41 35 55 0,08 0N 0,14 0,18 0,20 35 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.341 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.41 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.21 180 250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 0N 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 0N 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
N.4.1
sS4 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.21 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.31
S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
HA4
HA1.2
HA.3
H1.4
H.241
H.3.41
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10770 ...
8xD

Conrefigerazione 33 5 g5 8 @812 @12-16 @ 16-20
interna

Ve (m/min) f (mm/g)
110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

95 008 012 016 019 0,22
90 008 01 045 018 0,20
110 011 016 021 026 029
100 010 044 019 024 027
90 009 013 047 021 024
70 009 012 046 019 0,21
75 009 013 047 021 0,24
60 008 01 044 017 0,20
60 006 009 0M 014 015
60 006 009 01 014 016
60 006 009 01 014 016
55 008 01 044 018 0,20
50 006 009 042 015 047
50 006 009 042 015 047
120 045 024 033 041 047

100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39
220 01 0,15 0,26 0,33 0,39
180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio - WTX — Speed UNI

10781... 10771 ...
3xD 5xD
. i r?;;f;r:m"e @3-5 @58 @812 ©12-16 @16-20 °° r?;if;fm"e @35 ©5-8 @812 ©12-16 ©16-20
E Ve (m/min) f (mm/g) V. (m/min) f (mm/g)
P11 185 017 024 033 040 045 185 017 024 033 040 045
P1.2 180 016 023 031 038 043 180 016 023 031 038 043
P13 170 016 022 030 036 041 170 016 022 030 036 041
P14 160 015 021 028 035 039 160 015 021 028 035 039
P15 155 014 020 027 033 037 155 014 020 027 033 037
P21 185 020 029 039 047 053 185 020 029 039 047 053
P2.2 170 018 02 035 043 049 170 018 026 035 043 049
P23 155 017 024 032 039 044 155 017 024 032 039 044
P24 120 016 021 028 034 038 120 016 021 028 034 038
P31 130 016 023 032 039 044 130 016 023 032 039 044
P3.2 100 014 020 026 032 036 100 014 020 026 032 036
P3.3 100 012 016 020 025 028 100 012 016 020 025 028
P4 100 oM 016 021 025 029 100 oM 016 021 025 029
P4.2 100 011 016 021 025 029 100 oM oM 020 025 029
M1 65 008 012 016 019 022 65 008 012 016 019 022
M.21 60 007 0M0  0M4 017 019 60 007 0M0  0M4 017 019
M.31 60 007  0i0 014 017 019 60 007 040 014 017 019
K4 150 018 028 040 049 056 150 018 028 040 049 056
K42 125 016 024 032 039 045 125 016 024 032 039 045
K.21 200 018 027 037 046 052 200 018 027 037 046 052
K.2.2 125 016 024 032 039 045 125 016 024 032 039 045
K.31 15 018 025 034 042 048 15 018 025 034 042 048
K.3.2 100 015 021 028 034 038 100 015 021 028 034 038

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10782...
8xD
, conrefrigerazione g3 o g5 g  gg 12 @126 B16-20
3 interna
2 v, (mimin) f (mmig)
CPAT 185 077 024 033 040 045
P12 180 016 023 031 038 043
P43 0 016 022 030 03 041
PA4 M60 015 021 028 035 039
PAS M55 0M 020 02 0B 03T
P21 M85 020 020 039 047 083
P22 0 018 026 035 043 049
P23 M55 0T 024 032 039 044
P24 120 016 021 028 03 038
P 10 016 02 032 039 044
P32 M0 0M 020 0% 032 03
P33 00 02 0% 020 0% 028
P41 f00 oM 016 021 025 029
P42 000t 0f6 021 025 029
M1 65 008 012 016 019 022
M.2:1 60 007 010 014 017 019
M.34 60 007 010 01 017 019
K4 150 018 028 040 049 056
KA1.2 125 016 024 032 039 045
K.24 200 018 027 037 046 052
K.22 125 016 024 032 039 045
K3 15 018 025 03¢ 042 048
K.3.2 100 015 021 028 03¢ 038
NAA
NA2
N.24
N.22
N.23
N3
N.3.2
N33
N4
s14
$12
$.24
$22
$23
s34
$3.2
$33
HA
HA2
HA3
HA4
H.24
HAA
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — WTX — Feed UNI
10789...
5xD
o i r?;;f;r:m"e 24-6 @6-7 27-8 ?8-10 @ 10-12 @ 12-15 @ 15-17 @ 17-20
E Ve (m/min) f (mmlg)
P14 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P13 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 047 0,51 0,54
P15 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.24 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.34 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P3.3 70 018 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P44 70 0418 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P4.2 70 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
M.1.1 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 011 0,14 045 017 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.4 50 0,11 0,14 045 017 0,20 0,22 0,24 0,26
K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K1.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
K.2.1 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 075 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
K.34 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 076 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
NA.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
N.2.2 255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
N.2.3 205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
N.34 230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
10794...,10 796 ...
8xD / 12xD
CAnEEEEY g @6-7 27-8 ?8-10 @ 10-12 @ 12-15 @ 15-17 @ 17-20
interna
Ve (m/min) f (mmlg)
125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 047 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
115 0,30 0,36 0,40 045 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 018 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0418 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 013 0,16 018 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 011 0,14 045 017 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,11 0,14 045 017 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 075 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 076 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 048 0,53 0,57
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio - WTX — Speed VA

10773... 10774 ...
5xD 12xD
. i r‘i’;;f;r:m"e @35 958 @812 01216 @16-20 O r‘i’rf]rtfr‘;fz'°”e @35 @58 @812 @126 ©16-20
E Ve (m/min) f (mm/g) Ve (m/min) f (mm/g)

P11 165 012 0A7 023 028 031 110 009 013 018 022 025
P1.2 160 011 016 022 026 030 105 008 013 017 021 024
P13 150 oM 015 020 025 028 100 008 012 016 020 023
P14 145 010 015 019 024 027 05 008 012 016 019 022
P15 135 010 044 018 023 026 % 008 oM 015 018 020
P21 165 014 020 027 033 037 110 oM 016 020 02 029
P2.2 150 013 018 024 030 034 100 010 01 019 024 027
P2.3 135 oM 016 022 021 030 90 009 013 017 02 024
P24 105 oM 015 019 024 027 70 009 02 016 019 021
P34 115 oM 016 022 021 030 75 009 013 047 02 024
P3.2 90 010 013 018 022 025 60 008 01 014 o7 020
P3.3 90 008  OM 014 0T 019 60 006 009  O0M o4 015
P4 70 008  0M 014 018 020 60 006 009  O0M 044 016
P42 70 008 0N 014 018 020 60 006 009 oM 014 016
M1 80 009 013 018 022 02 55 008 0N 014 018 020
M2 75 008 oM 015 019 021 50 006 009 012 015 047
M.34 75 008 oM 015 019 021 50 006 009 012  0i5 047
KA1 150 015 024 033 041 047 120 015 024 033 04l 047
K12 125 014 020 027 033 037 100 014 020 027 033 037
K.21 200 015 022 031 038 043 160 015 022 031 038 043
K.2.2 125 014 020 027 033 037 100 014 020 027 033 037
K.31 115 015 021 029 035 040 90 015 021 029 035 040
K.3.2 100 02 047 023 028 032 80 012 07 023 028 032
NAA

NA.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31 200 015 024 033 04l 047
N.3.2 145 014 020 027 033 037 120 014 02 027 033 037
N.3.3

N.41

S 35 007  0M0 01 017 019 ) 006 009  O0M 044 016
1.2 25 006 007 010 o2 014 2 004 006 008 010 041
8.2 25 006 007 010 o2 014 20 004 006 008 010 041
$.2.2 20 006 009 012 015 07 15 005 008 010 013 014
$.2.3 20 006 007 010 o2 014 15 004 006 008 010 01
8.3

$.3.2 35 008 oM 015 018 020 30 006 009 012 015 047
533 30 006 009 012 015 047 25 005 008 010 013 04

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio—- WTX-H
10777 ...
3xD
Senza refrigerazione 14} (4] 14} (4] a 7} 14} 14}
8 interna 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
2 v, (m/min) f (mmig)
P14 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P1.2 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.5 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.21 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.2.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.31
P.3.2
P.3.3
P.441
P.4.2
M.11
M.21
M.3.1
K11 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K1.2 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.21 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.31 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.141
N.A.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
SA1
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
H.A14 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio - WTX — Quattro 4F

10735... 10736...
5xD 8xD
. o ‘?rf]:'egrf]fz"’"e @35 @58 @812 @116 @16-20 ’T;;f;?z'°”e @35 @58 @812 @116 ©16-20
E Ve (m/min) f (mmlg) V. (m/min) f (mmig)
P11 110 012 047 023 028 031 110 012 047 023 028 031
P1.2 105 041 016 022 02 030 105 041 0,16 022 026 030
P13 100 011 015 020 025 028 100 041 015 020 025 028
P14 95 0410 015 019 0,24 0,27 05 0410 015 0419 0,24 027
P15 % 040 0,14 0418 023 026 % 0410 0,14 0418 023 026
P21 110 0,14 020 027 033 037 110 014 020 027 033 037
P2.2 100 013 018 0.24 030 034 100 013 018 0,24 030 034
P2.3 90 011 016 022 027 030 90 041 0,16 022 027 030
P24 70 011 015 0419 024 027 70 041 015 0419 024 027
P31 75 011 016 022 027 030 75 041 0,16 022 027 030
P3.2 60 0410 013 018 022 02 60 040 013 018 022 025
P3.3 60 0,08 041 0,14 047 019 60 0,08 011 014 047 019
P41 60 0,08 041 0,14 018 0.20 60 0,08 011 014 018 020
P4.2 60 0,08 041 0,14 048 0,20 60 0,08 011 0,14 018 0,20
M1
M.21
M.3.1
K14 120 015 024 033 0,41 047 120 0415 0,24 0,33 0,41 047
K12 100 0,14 020 027 033 037 100 0,14 0.20 027 033 037
K.21 160 015 022 031 038 043 160 015 022 031 038 043
K22 100 0,14 020 027 033 037 100 0,14 020 027 033 037
K.31 ) 0415 021 029 035 040 90 045 021 0.29 035 040
K.3.2 80 012 047 023 0,28 032 80 042 047 023 028 032
NAA
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.41
S
§1.2
8.2
$.2.2
$.2.3
$.34
$.3.2
$33
HAA 25 0,05 007 0,09 042 0413 2 005 0,07 0,09 042 043

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10737...
12xD
o MM ga5 @58 @8M2 0126 ©16-20
3 erna
2 v, (mimin) f (mmig)
P10 0q2 0 028 028 031
P2 105 oMt 016 02 026 030
PR3 f00 oM 015 020 025 028
P14 95 0l 015 019 04 027
P15 90 0l oM 08B 023 026
P21 M0 oM 020 027 03 037
P22 100 043 018 024 030 034
P23 90 oM 06 02 027 030
P24 0 oM 015 019 04 027
P31 75 oM 06 02 027 030
P32 60 0l 0B 08B 02 025
P33 60 008 oM oM 047 09
P41 60 008 oM oM 08 020
P42 60 008 Of oM 018 020
M1
M.2:1
M.34
KA1 120 015 024 033 041 047
Ki2 100 04 020 027 03 037
K21 160 015 02 03 038 043
K22 100 04 020 027 03 037
K3t 90 015 021 020 035 040
K32 80 012 01 02 028 032
NAA
NA2
N.24
N.22
N.23
N3
N3.2
N33
N4
$A4
512
5.24
522
523
534
$3.2
$3.3
HA1 25 005 007 009 012 013
HA2
HA3
HA4
H21 30 006 009 012 015 047
HAA
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10791...
5xD
, conrefrigeraZone g, 5 34 45 @56 068 @810 @10-12 1214 01416 01618 18-20
8 interna
2 v, (mimin) f (mmig)
- ¢ ¢~ ¢ - ||
N [ (N U N I U D —
K [ A (N U N I U D —
[ [ A (N N I U O —
[ [ A (N N I U U —
(NN [ (N N I U D —
EEEEH [ N N I U D —
EE [ (N N I U D —
HEEE [ A (N O U I U D —
(SN [ A (N I N I O D —
HEEEN [ (N N I U D —
S [ (N N I U D —
RN [N (N O N I U O —
- J /' ' [/ ! ' ' ' | |
M1
M.2.4
M.3.1
KA
KA.2
K.24
K.2.2
K34
K32
N4 360 015 0,20 0,23 0,25 0,29 032 0,35 0,40 045 0,50 0,55
N2 400 015 0,20 0,23 0,25 0,29 032 0,35 040 0,45 0,50 0,55
N.24 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 045 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 035 0,38 045 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 015 0,20 0,23 0,25 0,29 032 0,35 040 045 0,50 0,55
N.34 200 0,8 011 013 015 019 0,23 0,26 030 0,34 0,38 042
N.3.2 200 0,08 011 013 015 0,19 0,23 0,26 030 0,34 0,38 042
N.3.3 160 0,08 011 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 042
N.41
s44
s4.2
s.24
522
23
534
3.2
533
HAA
HA.2
HA3
H1.4
H.24
H.34

[e]
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10792...
8xD
Con refrigerazione

@ 3-4 @4-5 @ 5-6 76-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 @16-18 @18-20

8 interna
2 v, (mimin) f (mmig)

- r r r - +r @ &~ & ;[ /|
. ¢ < ¢ ¢ ©r @ @ |
. ¢ ¢ °r  °r ¢ +r @ @ |
. ¢ ¢ °r  °r ¢ ©r °r @ |
- ¢ ¢ °r  °r ¢ +r @ @ |
- ¢ ¢ ¢ ¢ +r @ @ |
. r ¢ °r < °r ¢ ©r @ @ |
. r < °r ¢ +r @ @ |
. ¢ ¢ °r  °r ¢ ©r @ @ |
. ¢ ¢ °r ¢ ¢ ©r @ @ |
. ¢ ¢ °r  °r ¢ ©r °r @ |
. ¢ ¢ °r < ¢ ¢ +r @ @ |
- ¢ ¢ °r < ¢ ¢ +r @ @ |
1 ! ! ! ! [ ! ' [ |

M1

M.21

M.3.4

K11

K1.2

K.21

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.141 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.2.1 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.31 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.41

S141

S1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.21

H.3.1
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Dati di taglio

10793...
12xD
gen r?;;frf":m"e @3-4 @4-5 ?5-6 26-8 @810  @10-12 @12-14 Q1416 B16-18 B 18-20
Ve (m/min) f (mmig)

250 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
280 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
250 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
280 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
245 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
120 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

@

| dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

21124
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Dati di taglio
Dati di taglio — Punta ad elevato avanzamento WTX — HFDS
10797 ... 10798 ...
3xD 5xD
Con Con

° refrigerazione @6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @14-16 refrigerazione ?6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16

2 interna interna

= V. (m/min) f (mm/g) V. (m/min) f (mm/g)
P11 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
PA.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.21 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P23 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.31 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
MAA 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.241 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 55 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
K141 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
KA.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.21 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.341 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.141
N.A.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.441 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
S.141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S$.3.3
H.A14
HA.2
HA.3
H.A1.4
H.241
H.31
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0

@

| dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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Dati di taglio

10720...
3xD
. Cizi r?;;f;r:m"e @3-5 5-8 @8-12 1216 @ 16-20
E Ve (m/min) f (mm/g)

P s 009 0B o1 02 0%
P12 8 009 0B 0w 02 024
PA3 80 009 02 o 020 023
P4 5 008 o2 01 019 02
PA5 0 008 oM 01 08 020
P24 % ot 0% 020 026 029
P22 8 010 oM 010 04 027
P23 70 009 0B om 020 04
P24 55 009 o2 o1 00 02
P31 6 009 0B o 020 04
P32 5% 008 oM oM 07 020
P33 s 006 009 ot 0@ o0f5
P41 50 006 009 01 0M 06
P42 50 006 009 oM oM 016

M1 45 006 0,09 041 0,14 0,16

M.24 40 005 007 040 012 0,14

M.31 40 005 007 040 012 0,14

K4 95 012 0419 0.26 033 038

K42 80 041 0,16 021 026 030

K.21 130 012 018 025 030 035

K.2.2 80 041 016 021 0.26 030

K.31 70 012 047 023 028 032

K.3.2 65 0410 0,14 018 022 025

N4

NA.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.41

S

s1.2

8.2

§.2.2

$.2.3

$.31

$.3.2

533

HAA

HA.2

HA3

HA.4

H.21

H.31
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Dati di taglio

10721...
5xD
, Conrefrigerazione g5 5 g5y ggi2 @126 ©16-20
8 interna
2 v, (mimin) f (mmig)
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Consiglio per I'applicazione:
P1.2 85 0,09 0.13 0.17 0,21 0,24 Prima fase di foratura con avanzamento ridotto
P1.3 80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
PA.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Moltiplicare I'avanzamento f in mm con il fattore di
P15 70 0,08 0,11 015 018 0,20 correzione A,
P.21 90 on 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 80 0,10 014 019 0,24 0,27 2. Foratura con avanzamento ridotto finché I'utensile taglia
P23 70 0.09 013 017 0.21 024 con 0,25xD sull'intero diametro
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P34 60 009 013 017 0.21 0.24 3. Effettuare la fase di ritorno con avanzamento
— - - - - - doppio f [mm/g.] - solo per superfici inclinate
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 50 0,06 0,09 0M 0,14 0,15 Q § bil
uesta operazione € necessaria per rendere possibile uno
P4 50 0,06 0.09 0.1 0.4 0.1 scarico sufficiente della punta!
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M4 45 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 )
4. Eseguire la foratura con I'avanzamento f [mm/g.] senza step
M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 per lo scarico trucioli
M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
K141 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
KA1.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35
K.2.2 80 011 016 0.21 0.26 0.30 Fattori di correzione A, per f [mm/g.]
’ : ’ ’ ’ Angolo d'inclinazione della
K.341 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 ;
superficie del pezzoda Ay con 3xD (10 720 ...) A, con 5xD (10721 ...)
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 |avorare
15° 0,5 0,25
30° 0,4 non consigliato
45° 0,25 non consigliato

[e]
@ Per la foratura di superfici piane (inclinazione 0°) con

WTX - 180 5xD, consigliamo I'uso di una punta pilota.
(WTX - UNI 3xD)
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Dati di taglio
Dati di taglio — Tipo UNI
11706 ..., 11707 ..., 11709 ..., 11 710 ..
3xD / 5xD
refrizzpazzaione <01 < e e z . e ° o “ g e “ v g °
8 et 11,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 v, (m/min) f (mmig)

P14 90 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 025 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 027 030 032 03 037
PA.3 75 0,03 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 03 037
PA1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
PA.5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
P.21 80 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 0,31 034 036 0,38
P.2.2 70 0,03 0,03 004 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 027 030 032 03 037
P.2.3 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.2.4 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.31 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 0,23 0,25
P.3.2 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.21

M.3.1

KA1 90 0,04 005 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 75 0,04 005 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 029 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.21 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 034 0,38
K.2.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 0,34 0,38
K.3.1 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 034 0,38
K.3.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 023 026 030 034 0,38

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
11700...,11701...,11702...,11 703 ...
3xD / 5xD
Con rgfrigerazione <01 1%} 14} 14} 7} 1%} 1%} 14} 4] 7} 1%} a 14} (4] 1%} 4]
interna 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mmig)
115 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
85 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
95 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
85 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
85 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
40 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
50 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
30 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
35 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 o014 015 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
35 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
115 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
160 003 003 004 005 006 008 o010 o011 013 015 018 020 023 026 029 033
160 003 003 004 005 006 008 o010 o011 013 015 018 020 023 026 029 033
140 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
120 002 002 003 003 004 005 o007 008 o010 o011 012 013 014 015 016 018
120 002 002 003 003 004 005 o007 008 o010 o011 012 013 014 015 016 018
100 002 002 003 003 004 005 o007 008 o010 011 012 013 014 015 016 018
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Dati di taglio
Dati di taglio — Tipo UNI
11704...
8xD

3 o @34 @45 @56 oo | ootz | g | tadel | teds || dacao

2 v, (m/min) f (mmlg)
P11 100 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P12 80 012 015 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 012 015 018 0,21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 75 0,06 0,08 010 0,12 014 015 018 0,20 023 0,25
P15 75 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 80 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P2.2 75 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 037
P23 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 60 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
PaA 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P3.2 60 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P33 3 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4 40 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4.2 2 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0.5 018 0,20 023 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.241 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.34 30 0,06 0,08 010 012 0,14 0.5 018 0,20 023 0,25
K4 100 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K12 80 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3 80 0,10 013 015 018 0,20 023 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
11705...
12xD
- rei:rf];:g;r:zmne B | B | ol 6?8 820 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
Ve (m/min) f (mmlg)
) 0413 0,16 019 022 0,25 028 031 034 036 038
75 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
75 012 0415 0418 021 024 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0410 012 0,14 045 018 020 023 025
70 0,06 0,08 0410 0412 0,14 045 018 020 023 025
80 0413 016 0419 022 0,25 028 031 034 036 038
70 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 0.25
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
70 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
35 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
40 0,06 0,08 0,410 042 014 015 018 020 023 0.25
25 0,06 0,08 010 0412 0,14 015 018 020 023 025
30 0,06 0,08 0410 012 014 0415 018 020 023 0.25
30 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
) 0,06 0,08 0,410 0412 0,14 015 018 020 023 025
% 016 0418 022 025 029 033 037 040 043 046
75 0,16 018 022 025 0.29 033 037 040 043 046
75 010 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
70 0410 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
75 010 013 015 048 0.20 023 0.26 030 0,34 038
70 010 013 015 0418 0,20 023 0.26 030 0,34 038
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — Tipo VA
NN ., N2
3xD

refrizzpazzaione <01 < c g 7 e & e g £ g g g 7 g g
8 et 11,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 v, (m/min) f (mmig)
P14 75 0,03 0,03 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2
PA.3
P1.4
PA.5
P.21 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 60 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P.4.1 45 0,03 003 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 026 0,27
P.4.2 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,056 006 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.11 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.21 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.3.1 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 0,21
KA1
K.1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 160 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 034 0,36
N.1.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.21 130 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.2.2 130 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.2.3 110 0,03 0,04 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 027
N.3.1 160 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.3.2 160 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.3.3 225 0,03 0,04 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 027
N.41
S141
$.1.2
s.21
§.2.2
$.2.3
.31 30 0002 0004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 01 012 012
$.3.2 20 0002 0004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 01 012 012

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Standard

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
M73.,1M1714..,11715..,11 716 ...
3xD / 5xD
Con rgfrigerazione <01 1%} 14} 14} 7} 1%} 1%} 14} 4] 7} 1%} a 14} (4] 1%} 4]
interna 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mmlg)
85 003 003 004 005 007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 026 027
75 003 003 004 005 o007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 02 027
65 003 003 004 005 007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 026 027
55 003 003 004 005 o007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 026 027
40 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 0,20 0,21
45 001 002 002 003 004 005 006 008 009 o011 013 015 017 019 020 0,21
45 001 002 002 003 004 005 006 008 009 o011 013 015 017 019 020 021
45 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 0,21
200 004 005 006 008 009 o011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
200 004 005 006 008 009 o011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 o011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 o011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
140 003 003 004 005 007 008 o010 011 012 015 018 02 023 024 02 027
200 004 005 006 008 009 o011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
200 004 005 006 008 009 o011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
280 003 003 004 005 o007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 026 027
15 0,002 0,004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 011 012 012
15 0,002 0,004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 011 012 012
15 0,002 0,004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 011 012 012
35 0,002 0,004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 011 012 012
25 0,002 0,004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 011 012 012
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio — Tipo N

10700...,10710....

3xD / 5xD
g refriz::azziiione <@1 @115 @15-2 ©@2-3 @3-4 @45 @5-6 @6-8 @810 @10-12 F12-14 B 14-16 D 16-18 @ 18-20
E Ve I(r:flr:in) f (mm/g)

P11 75 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.2 65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.3 65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.4 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P1.5 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.21 70 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P.2.2 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.2.4 50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.31 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.3.2 50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.3.3

P.41

P.4.2

M.1.41

M.21

M.31

K11 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.A.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.21 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.2.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.31 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.3.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33

NAA 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
NA1.2 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.21 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.3 130 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.341 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.2 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.3 100 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.441 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20

S.31 30 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.3.2 20 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio - WTX - SB

10767...,10772..,10783...,10 788 ...

3xD
. Senza irr?tf;ﬁzrazmne Con rziarf‘?grerzsmone ¥9-5 ¥5-8 @ 8-12 3 12-16
2 v, (m/min)  (mmlg)
P14 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25
P.241 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24
P3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
M.11
M.2.1
M.3.1
KA1 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
K1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.241 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.31 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N4
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
SA1
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio — WTX — Mini

11770...
5xD
. Senza irr?tf;ﬁzrazmne <210 >@10-15 >31,5-2,0 >@2,0-29
E Ve (m/min) f (mmlg)
PAA 75 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P13 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
PA.5 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.4.1
P.4.2
M1
M.2.1
M.3.1
K14 70 0,01 0,01 0,013 0,015
KA1.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.241 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.3.4 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
N1 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.21 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,013 0,015
N.31 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,013 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,013 0,015
S
$.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341 30 0,01 0,01 0,013 0,015
$.3.2 20 0,01 0,01 0,013 0,015

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio - WTX - Micro
10693 ...
5xD
e W T >@10-125  >@125-15  >@15-20  >020-25  >@25-30
interna minimale ’ T ’ ’ T T T
Ve (m/min) f (mm/g)
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 4 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio - WTX - Micro
10694 ..., 10 695 ...
8xD/ 12xD
: . f‘i’rf];'egrif:”‘)"e Rem‘i’;fazlf”e <010 >010-125  >0125-15  >@15-20  >020-25  >025-30
2 Ve (mimin) f (mmig)

P11 70 51 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 0,15
P12 60 43 0,028 0,034 0045 0070 0,095 015
P13 60 43 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 015
P14 60 43 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 015
P15 60 43 0,028 0,034 0045 0070 0,095 015
P24 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 015
P22 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0115
P2.3 60 43 0,28 0,034 0,045 0,070 0,095 0,15
P24

P31 60 43 0,28 0,034 0045 0070 0,095 015
P3.2 50 34 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 0,15
P33

P41 50 0,015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080
P4.2 35 0,015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.1 40 0015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 40 0,015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.3.1 40 0,015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080
KA 70 51 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 0,15
K42 70 51 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 0,15
K.2.1 70 51 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 0,15
K.2.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 0,15
K.3.1 70 51 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 0,15
K.3.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0070 0,095 0,15
N1

NA.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S 15 0,015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080
812 15 0015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
8.2 10 0015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
5.2.2 10 0,015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080
5.2.3

8.3 30 0,015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080
5.3.2 20 0,015 0018 0,024 0,040 0,060 0,080

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10696 ..., 10 697 ..., 10 698 ..., 10 699 ...

16xD / 20xD / 25xD / 30xD
. gon f?rf];f:]r:m"e <010 >@310-1,25  >@125-15  >015-20 >32,0-2,5 >@25-3,0
2 v, (m/min) f (mmig)

P14 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P13 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P14 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P15 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.24 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.3.1 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 42 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P3.3

P41 42 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P4.2 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.1 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
.21 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.34 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K14 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
KA1.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.24 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.4 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115

o
@) Foro pilota per WTX Micro per foratura profonda necessario — vedi consigli d'applicazione per WTX — Micro a — pagina 161
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio - WTX - Feed BR
10707...,10 711 ...
3xD
Con rgfrigerazione con refrigerazione Refriggrazione 24 25 26 o8 310 212 214 216
8 interna esterna minimale
2 v, (m/min)  (mmig)

P14 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47
P1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45
P1.3 70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43
P1.4 65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P.21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.2.4 50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.31 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P41 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.1 40 25 25 0,09 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23
M.21 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
KA1 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7
K1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.2.1 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10713...,10719 ...
5xD

Con refrigerazione con refrigerazione Refrigerazione 34 25 26 28 210 212 314 216 218 320

interna esterna minimale
V. (m/min) f (mm/g)
75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,50 0,52
75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 0,48 0,50
70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 0,43
75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 25 25 0,09 on 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7 0,75 0,79
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61 0,64 0,67
70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48 0,51 0,53
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio — Punte per foratura profonda WTX — Co-Pilota

11018 ...
204D
. ca r?;;f;rjz"’"e 34 @>4-5 @>5-6 o> 6-8 @>8-10
2 v, (mimin) f (mmig)
P14 100 0,07 0,08 040 042 014
P1.2 90 007 0,08 0410 012 0,14
P13 ) 0,05 0,06 0,08 040 011
P14 % 0,05 0,06 0,08 040 011
P15 95 0,05 0,06 0,08 040 011
P21 95 0,07 0,08 0410 012 0,14
P2.2 90 0,05 0,06 008 040 041
P2.3 90 0,07 0,08 040 012 014
P24 90 0,05 0,06 008 010 0411
P31 45 0,03 0,04 005 0,06 0,08
P3.2 70 0,05 0,06 0,08 010 011
P3.3 o) 0,05 0,06 008 010 011
P41 70 0,03 0,04 005 0,06 0,08
P4.2 45 003 0,04 005 0,06 0,08
M1 50 0,03 0,04 005 0,06 0,08
M2 50 0,03 0,04 005 0,06 0,08
M.3.1 50 0,03 0,04 005 006 0,08
K14 100 010 043 015 0419 023
K42 95 0,10 0413 015 019 023
K.21 100 0,08 0410 0413 016 018
K.2.2 95 0,08 0410 0413 016 0418
K.31 100 0,08 0410 043 016 0418
K.3.2 95 0,08 0410 0413 0,16 018
NAA
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.41
S
$1.2
8.2
$.2.2
$.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,410 041
8.3 30 0,01 002 002 003 0,04
$.32 20 0,01 0,02 002 003 0,04

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano valori possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio— WTX - TB UNI
11016 ... 11020 ...
16xD 20xD
Conrefrigerazione @ 17} 1%} 14} 14} (4] @  Conrefrigerazione @ 17} 1%} a 14} (4] 14}
interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
Ve (m/min) f (mmlg) V. (m/min) f (mmlg)
105 005 007 008 010 012 014 016 100 005 007 008 010 012 014 016
95 005 007 008 010 012 014 016 90 005 007 008 010 012 014 016
95 004 005 006 008 010 011 013 90 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
95 004 005 006 008 010 011 013 90 004 005 006 008 010 011 0,13
100 004 005 006 001 010 01 0,13 95 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
100 005 007 008 010 012 014 016 95 005 007 008 010 012 014 016
95 004 005 006 010 010 01 0,13 90 004 005 006 008 010 011 0,13
95 005 007 008 010 012 014 016 90 005 007 008 010 012 014 016
95 004 005 006 010 010 01 0,13 90 004 005 006 008 010 0M 0,13
50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
75 004 005 006 010 010 01 0,13 70 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
75 004 005 006 010 010 011 0,13 70 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
75 003 003 004 005 006 008 010 70 003 003 004 005 006 008 010
50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 008 010
55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 008 010
55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 008 010
105 008 010 013 015 019 023 0,27 100 008 010 013 015 019 023 0,27
100 008 010 013 015 019 023 027 95 008 010 013 015 019 023 0,27
105 006 008 010 013 016 018 0,22 100 006 008 010 013 016 018 0,22
100 006 008 010 013 016 018 0,22 95 006 008 010 013 016 018 0,22
105 006 008 010 013 016 018 0,22 100 006 008 010 013 016 018 0,22
100 006 008 010 013 016 018 0,22 95 006 008 010 013 016 018 0,22
75 004 005 006 008 010 011 013 70 004 005 006 008 010 011 0,13
35 001 001 002 002 003 004 005 30 001 001 002 002 003 004 005
25 001 001 002 002 003 004 005 20 001 001 002 002 003 004 005

(o)
@ Tutte le punte WTX in m.d.i. per fori profondi devono essere guidate durante I'allargatura. Non vanno mai impiegate con elevati numeri di giri senza bussole di
guida. Osservare la strategia per la produzione di fori profondi a — pag. 160.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio— WTX - TB UNI
11025... 11030...
25xD 30xD
Con refrigerazione @ 17} 1%} a 14} 4] @  Conrefrigerazione @ 17} 1%} 14} 14} (4] a
8 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
2 Ve (m/min) f (mmlg) V. (m/min) f (mmlg)
AN 90 005 007 009 010 012 014 016 85 005 007 009 010 012 014 016
P1.2 80 005 007 009 010 012 014 016 75 005 007 009 010 012 014 016
P1.3 80 004 005 006 008 010 0M 0,13 75 004 005 006 008 010 0M 0,13
P1.4 80 0,04 005 006 008 010 0M 0,13 75 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
P1.5 85 004 005 006 008 010 0M 0,13 80 004 005 006 008 010 0M 0,13
P.21 85 005 007 009 010 012 014 016 80 005 007 009 010 012 014 016
P.2.2 80 004 005 006 008 010 0M 0,13 75 004 005 006 008 010 0M 0,13
P.2.3 80 005 007 009 010 012 014 016 75 005 007 009 010 012 014 016
P.2.4 80 0,04 005 006 008 010 0M 0,13 75 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
P.31 45 003 003 004 005 006 008 010 40 003 003 004 005 006 008 010
P.3.2 65 004 005 006 008 010 0M 0,13 60 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
P.3.3 65 004 005 006 008 010 0M 0,13 60 004 005 006 008 010 0M 0,13
P.441 65 003 003 004 005 006 008 010 60 003 003 004 005 006 008 010
P.4.2 45 003 003 004 005 006 008 010 40 003 003 004 005 006 008 010
M.1.1 50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
M.21 50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
M.3.1 50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
K11 90 008 010 013 015 019 023 027 85 008 010 013 015 019 023 027
K1.2 85 008 010 013 015 019 023 027 80 008 010 013 015 019 023 027
K.241 90 006 008 010 013 016 018 0,22 85 006 008 010 013 016 018 0,22
K.2.2 85 006 008 010 013 016 018 0,22 80 006 008 010 013 016 018 0,22
K.3.1 90 006 008 010 013 016 018 0,22 85 006 008 010 013 016 018 0,22
K.3.2 85 006 008 010 013 016 018 0,22 80 006 008 010 013 016 018 0,22
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3 65 004 005 006 008 010 011 0,13 60 004 005 006 008 010 011 0,13

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano valori possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

11040 ... 11050...
40xD 50xD

Con refrigerazione Con refrigerazione
. a3 3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8 @>8-10 interna @3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8

Ve (m/min) f(mmig) Ve (m/min) f (mm/g)
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 70 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06

(o)
@) Tutte le punte WTX in m.d.i. per fori profondi devono essere guidate durante I'allargatura. Non vanno mai impiegate con elevati numeri di giri senza bussole di

guida. Osservare la strategia per la produzione di fori profondi a — pag. 160.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio - WTX-TB ALU

11017... 11021...
16xD 20xD

Con refrigerazione @ %} 1%} a 14} 4] @  Conrefrigerazione @ 1%} 1%} a 14} 4] a
interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

Ve (m/min) f (mmlg) Ve (m/min) f (mmlg)

N.141 160 006 008 010 013 016 018 022 150 006 008 010 013 016 018 022
NA.2 180 006 008 010 013 016 018 0,22 170 006 008 010 013 016 018 0,22
N.241 160 0,08 0OM 013 015 019 023 0,26 150 0,08 0N 013 015 019 023 0,26
N.2.2 190 0,08 0M 013 015 019 023 0,26 180 0,08 0OM 013 015 019 023 0,26
N.2.3 140 006 008 010 013 016 018 022 130 006 008 010 013 016 018 022
N.341 115 006 008 010 013 016 018 022 100 006 008 010 013 016 018 0,22
N.3.2 115 006 008 010 013 016 018 022 100 006 008 010 013 016 018 022
N.3.3 90 006 008 010 013 016 018 022 80 006 008 010 013 016 018 022

(e}
ﬂ ) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano valori possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

(\\
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

11026... 11031...
25xD 30xD

Con refrigerazione @ %} 1%} a 14} 4] @  Conrefrigerazione @ 1%} 1%} 1%} a 4] a
interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

Ve (m/min) f (mmlg) Ve (m/min) f (mmlg)

N.141 130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
NA1.2 150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 140 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.241 130 0,08 0,1 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 120 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.2.2 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.3 75 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 70 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

(o)
@) Tutte le punte WTX in m.d.i. per fori profondi devono essere guidate durante I'allargatura. Non vanno mai impiegate con elevati numeri di giri senza bussole di
guida. Osservare la strategia per la produzione di fori profondi a — pag. 160.
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WNT Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — Punte da centro in m.d.i. per CN
10709..,10712.., 10714 ... 10708 ...
MultiChange ZB
Senza refrigerazi igerazi

3 o 08 @10 012 01 02 e 0,5?1 5 1,?—2 o | oa | 49 | &0 | e

2 Ve (m/min) f (mmlg) Ve (m/min) f (mmig)
P14 160 008 010 011 014 016 75 003 004 005 007 008 010 012
P1.2 160 008 010 01 014 016 65 003 004 005 007 008 010 012
PA.3 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.4 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
PA.5 130 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P21 145 008 010 01 014 016 70 003 004 005 007 008 010 012
P.2.2 100 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P2.3 80 007 008 010 012 014 65 003 004 005 007 008 010 012
P2.4 80 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P34 95 008 009 011 013 016
P3.2 95 008 009 011 013 016
P3.3 95 008 009 011 013 016
P41 65 004 005 005 007 008
P.4.2 65 004 005 005 007 008
M.1.1 45 005 006 007 008 010
M.2.1 45 005 006 007 008 010
M.3.4 40 004 005 006 007 008
K.1.1 175 013 016 019 024 027 70 003 003 004 005 006 008 010
K.1.2 160 011 014 016 020 023 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.1 130 009 01 043 047 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.2 130 009 01 043 047 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.3.1 160 011 014 016 020 023 70 003 003 004 005 006 008 010
K.3.2 130 009 01 043 047 019 70 003 003 004 005 006 008 010
N.1.1 600 013 016 019 024 027 200 001 001 001 001 002 002 003
N.1.2 400 014 017 020 025 029 200 001 001 001 001 002 002 003
N.2.1 320 015 018 021 026 030 160 001 001 001 001 002 002 003
N.2.2 320 015 018 021 026 030 180 001 001 001 001 002 002 003
N.2.3 230 016 019 023 028 033 130 001 001 001 001 002 002 003
N.3.1 175 01 043 015 019 022 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.2 230 01 043 015 019 022 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.3 175 01 043 015 019 022 100 001 001 001 001 001 001 002
N.4.1 290 007 008 009 012 014

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10702...,10703...,10704 ...

NC-A
I i‘:tf:rgnz’am“e @2-3 @34 @45 @56  @6-8 @810 G10-12 12414 1416 ©G16-18 B18-20
V. (m/min) f (mm/g)
75 0,05 0,07 0,08 0,10 012 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 013 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 013 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,410 0,11 0413 015 0418 0,20 0,23
65 0,05 0,07 0,08 0,10 012 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0410 0.1 0413 0,15 018 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,27
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,410 0.1 0413 015 018 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,410 0.1 0413 015 0418 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,410 0.1 0413 0,15 018 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,410 0.1 013 0,15 018 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,410 0.1 0413 015 018 0,20 0,23
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0.1 0,13
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013
160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0,13
180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0.1 013
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,14
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,14
100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0.1 0,14

cuttingtools.ceratizit.com 2149
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Dati di taglio

Dati di taglio — Punte da centro in m.d.i. per CN tipo A TiAIN

10716..,10717...,10718 ...

NC-A TIAIN
o Senza irs{;‘gzraZ“’”e @2-3 @34 Q45 @56 068 @810 01012 @12-14 ©14-16 ©16-18 ©18-20
E Ve (m/min) f (mm/g)

PAA 75 0,05 0,07 0,08 010 0,12 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31

P12 65 0,05 0,07 0,08 0410 012 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31

P13 65 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 0413 045 018 0,20 0,23

P14 65 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 0413 045 0418 0,20 0,23

P15 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0410 011 0413 045 0418 0,20 0,23

P24 70 0,05 0,07 0,08 010 0,12 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31

P2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018 0,20 0,23

P23 65 0,05 0,07 0,08 010 0,12 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31

P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018 0,20 0,23

P34

P32

P33

P4

P42

M4

M.2.1

M.3.4

KA1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0410 013 015 0418 0,20 0,23 0,26

KA1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 015 018 0,20 0,23

K.21 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 015 018 0,20 0,23

K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 015 018 0,20 0,23

K.34 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 015 018 0,20 0,23

K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 015 018 0,20 0,23

N1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013

NA.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 003 0,04 005 0,07 0,09 011 013

N.241 160 0,01 0,01 0,02 0,02 003 0,04 005 0,07 0,09 011 013

N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 003 0,04 005 0,07 0,09 011 013

N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 003 0,04 005 0,07 0,09 011 013

N.34 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 014

N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 014

N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 014

N4

$44

$4.2

s.24

.22

523

$.34

532

533

HA 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

HA.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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Dati di taglio
10724 ...,10726...,10 727 ...
NC-A TIAIN
Senza irstfgrgneam"e 9 3-4 @ 4-5 @5-6 26-8 @8-10 @ 10-12 @ 12-14 @ 14-16
Ve (m/min) f (mm/g)
75 0,07 0,08 010 012 014 016 0,20 0,24
65 0,07 0,08 0410 012 014 016 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 011 0413 0415 0418
65 0,05 0,06 0,08 0,10 011 0413 0415 0418
70 0,05 0,06 0,08 0410 011 0413 0415 0418
70 0,07 0,08 0410 012 014 0416 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0410 011 0413 015 018
65 0,07 0,08 010 012 014 016 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 010 013 045 018 0,20
70 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 010 01 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
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WNT \ Performance Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio - WTX — Change

10919...
UNI
: Con f‘i’;;{egr‘;‘]f:m >@12-157  >@157-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
2 v, (m/min) f (mmig)

PAA 120 0,27 0,31 0,34 0,36 0,36
PA.2 115 0,26 0,30 0,32 0,34 0,35
P13 10 0,25 0,28 0,31 0,32 0,33
P14 105 0,24 0,27 0,29 0,31 0,31
PA5 100 0,22 0,25 0,28 0,29 0,30
P24 120 0,32 0,37 0,40 0,42 0,43
P2.2 10 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
P23 100 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P2.4 75 0,23 0,26 0,29 0,30 0,31
P34 85 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P3.2 65 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
P33 65 017 019 021 0,22 0,22
P.4A 65 017 0,20 0,22 0,23 0,23
P42 65 017 0,20 0,22 0,23 0,23
M4

M.2.4

M.3.4

KA1 10 0,37 042 0,46 0,49 0,50
K1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.21 145 0,34 0,39 042 045 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K34 80 0,35 0,40 0,44 046 047
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10923 ...
P
,  conrefigerazione 4o 457 >@157-20 >@20-25 >025-32 >0 32-41
8 interna
2 v, (mimin) f (mmig)
P M2 0@ 0% 0% o4 04
Pl2 s 00 03 0¥ 0% 0k
PA3 om0 02 0% 0% 0¥ 03
P14 0502703 03 0% 0%
RIS 0 0% 029 0% 03 03
P21 M0 0¥ 042 046 04 049
P22 om0 oM 03 042 04 045
P23 0 0% 03 03 04 040
P24 50 0% 0% 0% 0%
R385 0% 03 0% 040 040
P32 6 0% 028 03 0% 03
P33 e 09 02 0 0% 025
P4t 6 02 028 025 0% 0
P42 85 020 02 025 026 07
M1
M.24
M.3.1
K4 110 041 047 051 0,54 055
K12 ) 033 037 041 043 043
K.21 145 038 043 047 0,50 0,51
K.2.2 ) 033 037 041 043 043
K.3.1 80 035 040 0,44 046 047
K.3.2 70 028 032 0,34 036 037
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S
s1.2
8.2
5.2.2
$.23
8.3
$.3.2
5.3.3
HA
HA.2
HA3
H1.4
H.21
H.3.1

(e}
@ Per fori passanti ridurre 'avanzamento del ca. 30 % all'uscita della punta! Utilizzare una punta da centro tipo NC a 142° per un corretto posizionamento.
Utilizzare un avanzamento ridotto di 0,05 — 0,06 mm/g. quando si usano punte tipo VA 5xD e 8xD.
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio - WTX — Change
10921 ... 10924 ...
VA GG

, Conrefigerazione 5 gi45 157 >g157-20 >@20-25 >@25-32 CoN'eNGerAIONe g5 457 Sg157-20 >@20-25  >@25-32

8 interna interna

2 Ve (m/min) f (mm/g) Ve (m/min) f (mm/g)
PAA 110 0,25 0,28 0,30 0,32
PA.2 105 0,24 0,27 0,29 0,31
P13 100 0,22 0,25 0,28 0,29
P14 95 0,21 0,24 0,26 0,28
P15 90 0,20 0,23 0,25 0,26
P.24 110 0,29 0,33 0,36 0,38
P.2.2 100 0,26 0,30 0,33 0,35
P23 90 0,24 0,27 0,29 0,31
P.2.4 70 0,21 0,24 0,26 0,27
P31 75 0,24 0,27 0,30 0,31
P3.2 60 019 0,22 0,24 0,25
P33 60 015 0,17 0,18 0,19
P41 60 0,16 018 0,19 0,20
P.4.2 60 016 018 0,19 0,20
M. 55 0,20 0,23 0,25 0,26
M.24 50 017 019 0,21 0,22
.34 50 017 0,19 0,21 0,22
K14 95 0,37 0,42 0,46 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
KA1.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.21 130 0,34 0,39 0,42 0,45 160 0,45 0,52 0,57 0,60
K.2.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.31 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 0,48 0,52 0,55
K.3.2 65 0,25 0,28 0,31 0,33 80 0,34 0,38 0,41 044
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
sS4 30 0,14 016 017 018
§4.2 20 0,10 01 0,12 013
s.241 20 0,10 01 0,12 013
$.2.2 15 012 0,14 015 016
$.2.3 15 0,10 01 012 013
$.34 40 017 0,20 0,22 0,23
§.3.2 30 015 017 018 019
533 25 012 0,14 015 016

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Performance Punte - Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

10922...
AL

Conrefrigerazione 5 gy 15 157 >@157-20 >@20-25 >@25-32
interna

Ve (m/min) f (mm/g)

M1

M.21

M.31

KA1

KA.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N1 330 0,27 0,31 0,34 0,36
NA.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32
N.21 250 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43
N.341 200 0,41 0,47 0,51 0,54
N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32
N.441

S.44

$1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HA4

HA.2

HA3

H.1.4

H.21

H.341

(e}
@) Per fori passanti ridurre 'avanzamento del ca. 30 % all'uscita della punta! Utilizzare una punta da centro tipo NC a 142° per un corretto posizionamento.
Utilizzare un avanzamento ridotto di 0,05-0,06 mm/g. quando si usano punte tipo VA 5xD e 8xD.
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Dati di taglio
Dati di taglio - WTX — Change Feed
10925...
UNI
Con rgfrigerazionecon refrigerazione Refriggrazione >3 140 >@175 >G5 > @260 3320

3 interna esterna minimale ' ’ ’ ' '

2 v, (m/min) f (mmig)
P14 100 90 90 0,45 0,51 0,55 0,58 0,60
P1.2 95 85 85 0,43 0,48 0,53 0,55 0,57
P1.3 90 80 80 0,41 0,46 0,50 0,53 0,54
P1.4 85 75 75 0,39 0,44 0,48 0,50 0,51
P1.5 80 75 75 0,37 0,42 0,45 0,47 0,49
P.21 100 85 85 0,54 0,60 0,65 0,69 0,7
P.2.2 90 75 75 0,49 0,55 0,59 0,62 0,64
P.2.3 80 70 70 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.2.4 65 55 55 0,39 0,43 0,47 0,49 0,51
P.31 70 60 60 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.3.2 55 50 50 0,36 0,40 0,43 0,46 0,47
P3.3 55 40 45 0,28 0,31 0,33 0,35 0,36
P.4.41 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
P.4.2 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
M.1.41
M.21
M.3.1
KA1 110 75 75 0,68 0,77 0,83 0,88 0,90
K1.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.2.1 145 90 110 0,63 0,71 0,77 0,81 0,83
K.2.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.3.1 80 70 70 0,58 0,65 0,71 0,75 0,77
K.3.2 70 65 65 0,46 0,52 0,56 0,59 0,61

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
Dati di taglio

Dati di taglio - WPC — Change

11910...
UNI
o Con r?;;f;fm"e 2 14-16 >316-20 > 20-25 > 25-30
E Ve (m/min) f (mm/g)

CPA4 f00 02 0% 028 032
P2 0 027 03 0% 03
P30 027 03 0% 03
P14 0 02 08 0% 0%
PA5 0 02 08 0% 0%
P24 0 02 08 0% 0%
P22 0 02 08 0% 0%
P23 0 02 08 0% 03
P24 80 020 024 02 03
P30 02 02 0% 028
P32 70 0B 020 0% 026
P33 60 o ot 02 04
P41 55 o o0 02 04
P42 55 o 019 02 024

.11

M.24

M.34

K14 10 0,37 0,42 047 0,53

K1.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44

K.21 100 0,37 0,42 0,47 0,53

K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44

K.3.1 100 0,37 0,42 0,47 0,53

K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44

N1

NA1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1

$4.2

.21

$.2.2

5.2.3

$.34

§.3.2

533

HA1

HA.2

HA3

HA4

H.21

H.31

[e]
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Informazioni tecniche

Panoramica — punte ad elevate prestazioni WTX

A Autocentraggio buono

4 Qttimo controllo truciolo

A Buona concentricita

A Eccellente precisione di allineamento

A Alta qualita superficiale
A Strette tolleranze di foratura

A |imitato indurimento superficiale del materiale
4 Buona evacuazione trucioli anche con elevate profondita di foratura

(e}
@ Per tutti i prodotti con il simbolo del video potete trovare il video sul prodotto all'indirizzo

cutting.tools/it/punte-wtx
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A Punta ad elevate prestazioni in m.d.i. per tutti i materiali
fino a 1200 N/mm?

A Punte ad elevato avanzamento con 3 taglienti
A Elevata precisione di posizionamento

A Perraddoppiare la velocita di taglio
A Grazie alla geometria frontale asimmetrica la prestazione
nella foratura di acciaio e ghisa aumenta fino al 60 %.

A Con pattini di guida aggiuntive per la migliore precisione di
allineamento, coassialita e precisione della posizione

A Per superfici inclinate fino a 45° e fondo foro piano

A Puntain m.d.i,, fino a 50xD senza step di scarico truciolo
A Geometria punta con 4 o 6 pattini di guida per un'eccellente
precisione di allineamento

A Garantisce una foratura di fori profondi ancora piu sicura
A Per una guida ottimale della punta con profondita di foratura
superiore a 30xD

A Scelta preferenziale per acciai resistenti alla corrosione e agli acidi
A perla vostra produzione di serie

A Progettata specificamente per elevate velocita di taglio in acciai
resistenti alla corrosione e agli acidi

A Punta ad elevate prestazioniin m.d.i. per la lavorazione
di alluminio, rame e ottone
A 6 pattini di guida per un'ottima qualita dei fori

A | o specialista per la lavorazione ad asportazione truciolo
di titanio, leghe di titanio e leghe resistenti al calore
A |doneo per la lavorazione di acciai inossidabili e resistenti agli acidi

A Punta ad elevate prestazioni per acciai temprati da 45 HRC a 70 HRC

A Punta ad elevato avanzamento con 4 taglienti

A Specialista nella lavorazione dell'acciaio

A Linnovativa geometria dei taglienti garantisce un’elevata
precisione di posizionamento

A Mini-punta in m.d.i. per la produzione precisa di fori
piccolida@0,1a2,9 mm

A Micro-punte universali ad elevate prestazioni
A Geometria e rivestimento specifici
A Punta pilota per punte WTX Micro per foratura profonda

A Punta a cuspide intercambiabile con la prestazione di una
punta in m.d.i, da @ 12,0 mm a 41,0 mm

A Punta a cuspide intercambiabile con 3 taglienti per un maggiore
rendimento, a partire da @ 14,0 mm fino a 32,0 mm

A Foratore, alesatore ed allargatore in MDI per la
lavorazione ad elevate prestazioni
A Foratura e alesatura in un unico ciclo di lavoro
A 3 taglienti per foratura e allargatura e 6 taglienti per alesatura

A Punta a gradino per acciai e ghisa
A Per foratura e svasatura di prefori per filettatura e rullatura
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Informazioni tecniche

Criteri importanti per |‘'utilizzo delle punte WTX

Spostamento radiale

Lo spostamento dell'asse tra il pezzo in lavorazione rotante e
l'utensile fisso deve essere al max. 0,04 mm. Uno spostamento
maggiore dell'asse riduce la vita utensile e la qualita del foro,

€ puo causare la rottura dell'utensile.

Concentricita

L'errore di concentricita dell'utensile rotante non deve superare

0,015 mm.

Lubrorefrigerazione

Per utensili a refrigerazione interna & necessaria una pressione

min. di 20 bar.
Per ottenere buoni risultati consigliamo l'uso di emulsioni

lubrorefrigeranti di alta qualita (emulsioni contenenti al minimo il
10 % di olio e additivi EP). In questo modo si tende ad aumentare

la durata utile, la precisione di tolleranza e la qualita della
superficie. E consigliato un sistema dotato di microfiltri per
evitare un eventuale bloccaggio dei fori di refrigerazione.

Foratura dal pieno

Grazie alla geometria della costruzione e alla loro rigidita gli

utensili sono idonei per la foratura dal pieno.

Con punte in m.d.i. < 12xD & possibile eseguire la foratura dal

pieno senza precedente centraggio e preforatura.

Parte finale dell'elica

Tra il pezzo in lavorazione e la parte finale dell'elica della punta
va rispettata una distanza di sicurezza min. di 1 - 1,5xD per
garantire un'ottima evacuazione trucioli e per escludere sia il

ristagno dei trucioli che la rottura dell'utensile.

Scarico dei trucioli
A causa del rischio di rottura occorre rinunciare allo
scarico del truciolo rimasto bloccato nel foro.

Utensili in successione

Con un diametro piu piccolo nello stesso foro, I'angolo di
punta delle successive deve essere inferiore per garantire
l'autocentratura.

Taglio interrotto
Con superfici d'entrata o uscita inclinate, fori trasversali o
interrotti I'avanzamento va ridotto.

Uscita dal foro
Per evitare un'eccessiva formazione di bave sull'uscita
ridurre la velocita di taglio v, e 'avanzamento f.

Bloccaggio pezzo
Per evitare una rottura dell'utensile occorre assicurare un
fissaggio corretto del pezzo senza vibrazioni o flessioni.

Sistemi di bloccaggio

Il fissaggio ottimale rende possibile un'eccellente
precisione di allineamento e tolleranze strette (IT7-8).
Percio molte volte & possibile eliminare I'operazione
di alesatura.

Prestazioni della macchina
Basarsi sul diagramma di prestazioni.

Tabella dei dati di taglio
[ valori limite inferiori di avanzamento vanno rispettati per
ottenere un buon controllo truciolo (truciolo a virgola).

Avanzamento f in mm/g.

Assorbimento potenza per la foratura riferito al diametro punta: v, = 80 m/min.

Resistenza alla trazione del materiale = 600 N/mm?

A

f=0,5

f=0,4

f=0,35

f=0,3

[ f=0,25

f=0,15

f=0,1

—_ 4 A
O = N WHOTONO®OOO =N

Assorbimento potenza per la foratura in kw

cuttingtools.ceratizit.com
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Informazioni tecniche

Strategia per la produzione di fori profondi impiegando punte WTX in MDI

E Produzione del foro pilota

Y'j

A Eseguire un foro pilota utilizzando una punta WTX 3xD / 5xD con lo stesso diametro nominale.

A |[foro pilota deve essere maggiore di 0,01-0,03 mm e avere una profondita minima di 3xD.

A QOccorre assicurare che I'angolo al vertice della punta pilota sia piu grande dell'angolo al vertice della punta per foratura profonda.
A A partire da una profondita del foro di 40xD, consigliamo un foro pilota con la nostra punta co-pilota CP 20 UNI.

H Movimento della punta WTX nel foro pilota

—

A Avvicinare la punta WTX verso la fine del foro pilota senza I'uso del refrigerante e con un basso numero di giri, si suggerisce di
impostare 200-300 1/min con avanzamento massimo v; 1.000 mm/min.

A ca. 2 mm prima di arrivare al fondo del foro pilota, fermare I'avanzamento e attivare il lubrorefrigerante. Aspettare finché si raggiunge
la pressione consigliata. Successivamente aumentare il numero di giri in modo continuo fino a raggiungere la desiderata velocita di
lavorazione.

Foratura fino alla profondita desiderata, senza step di scarico truciolo

==

A Ridurre I'avanzamento del 50 % su incroci con fori trasversali e all'uscita della punta su fori passanti

B Movimento di ritorno dell'utensile

A Fare ritornare la punta fino al foro pilota.
A Ridurre il numero di giri in modo continuo fino a (n = 200-300 1/min).
4 Utilizzate un avanzamento V; = 3.000 mm/min durante il movimento di ritorno dell'utensile.

[e]
@ Per lavorazioni orizzontali di foratura profonda a partire da 40xD, far entrare la punta nel preforo con 200 1/min in senso antiorario.
Cosi si evita il cedimento della punta nel foro.

[e]
@ ) Le punte per foratura profonda non vanno mai impiegate con il massimo numero di giri nella macchina!

2160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Punte — Foratura con metallo duro integrale
Informazioni tecniche

WTX - Micro — Consigli applicativi

Informazioni generali

A In caso di lavorazione verticale, con superfici regolari e piane & possibile
eliminare il foro pilota a partire da un diametro di 1,0 mm fino a una lunghezza
di 12xD grazie all'eccellente autocentraggio. In caso di lavorazione orizzontale,
con superfici irregolari e inclinate occorre utilizzare una punta pilota.
A tale proposito si consiglia la punta WTX Micro 5xD.

A Per agevolare l'ingresso della punta WTX nel foro pilota, nel caso di lavorazione
orizzontale si consiglia di eseguire una svasatura a 90° con uno svasatore CN.

A |nlavorazione verticale le punte possono essere usate a partire da un diametro
di 1,0 mm fino a una lunghezza di 12xD anche senza ridurre il numero di giri,
al di fuori del foro pilota.

A Ridurre 'avanzamento del 50% prima dell'uscita della punta in caso di fori
passanti.

A Con materiali a truciolo lungo a partire da una profondita di 10xD pud essere
necessario lo step di scarico truciolo ogni 3xD. La corsa di scarico truciolo
(in fase di ritorno) deve arrivare sul fondo del foro pilota.

K Produrre un foro pilota

A Profondita del foro pilota: min. 3xD

A Occorre accertarsi che il foro pilota rimanga libero da trucioli per
impedire che i taglienti della micro-punta entrino in contatto con i
trucioli stessi.

A | diametri di piccole dimensioni delle micro-punte richiedono una
micro-filtrazione idonea.
Punta < @ 2,0 mm, filtro < 0,010 mm
Punta < @ 3,0 mm, filtro < 0,020 mm

A |e particelle sospese e molto piccole nel liquido di raffreddamento
impediscono un efficace flusso di raffreddamento con 'aumentare della
vita dell'emulsione. Se ne consiglia pertanto la sostituzione regolare.

A Per la produzione in sicurezza occorre un dispositivo di serraggio
con ottima concentricita ed equilibratura.
Concentricita < 0,003 mm
Idonea per elevati numeri di giri

A Per garantire un processo di foratura in sicurezza, occorre una
pressione minima di 30 bar.

H Entrata nel foro pilota con la punta per foratura profonda

—k\f‘—k\\i—*\vﬂ\f

A Numero di giri 300 1/min (rotazione antioraria a volte possibile)

A Velocita in ingresso ca. V, = 1.000 mm/min

A Attivare refrigerante

A Aumento dei parametri di 0,5-1,0 mm prima di raggiungere il fondo
del foro pilota

Foratura di fori profondi

A Foratura fino alla profondita desiderata senza step di scarico truciolo

Tolleranze e angoli

Punte per fori pilota
Punte per fori profondi

Tolleranza h6
Tolleranza m6

cuttingtools.ceratizit.com

3 Movimento di ritorno dell'utensile

‘\E‘P\‘P{

A Arretrare la punta ca. 1xD

A Ridurre il numero di giri a circa 300 1/min

A Velocita di uscita ca. V, = 1.000 mm/min

A Disattivare I'emulsione prima di uscire dal foro

Per utilizzare la punta pilota e la punta per foratura profonda
in successione e senza collisione vale il seguente:
AD = @D (foro pilota) - @D (foro profondo) > 0

Punte per fori pilota

Punte per fori profondi

A1/2D

|
Foro profondo @ D

Dimensione massima

Foro pilota @ D

Dimensione minima
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Consigli applicativi per le punte a cuspidi intercambiabili WTX - Change Feed e WTX - Change

Situazione relativa al refrigerante
La pressione del refrigerante dipende dalla profondita di foratura:

senza adduzione
del refrigerante

Con refrigerazione interna con refrigerazione esterna

1xXD:8bar 1xD:8bar

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v »

5D: 12bar 50D: 12bar X Zf‘?l?qu'iZ”%iE
8xD:25bar 8xD:25bar X '
12xD: 25bar 12xD: 25bar X

Concentricita

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Angolo d'ingresso e d'uscita max. WTX - Change Feed

<6°
7, <6c

Per la foratura di superfici inclinate, ridurre v; del 50 %
allingresso e all'uscita della punta.

Angolo d'ingresso e d'uscita max. WTX — Change

<3°

Per la foratura di superfici inclinate, ridurre v; del 50 %
all'ingresso e all'uscita della punta.

Uscita nel caso di un foro passante
A WTX - Change Feed e WTX — Change

'@

Nel caso di fori passanti accertarsi che la cuspide
non esca completamente dal foro.

Non & possibile la corsa rapida durante la fase di ritorno

Per il movimento di ritorno si consiglia una velocita
pari all'avanzamento moltiplicato x 5.

Condizioni di lavorazione

Foro trasversale Foro trasversale Congiungimento con
Non oltre la mezzeria Oltre la mezzeria il foro opposto

WTX - Change Feed 3  WTX - Change Feed v
WTX - Change X WTX-Change X

WTX - Change Feed /
WTX-Change

21162

Foro trasversale Foro trasversale dello Foro trasversale
minore del foro stesso diametro del maggiore del foro
da eseguire foro da eseguire da eseguire

WTX - Change Feed o/  WTX - Change Feed %
WTX-Change ~  WTX-Change X

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Punte — Foratura con metallo duro integrale
Informazioni tecniche

Consigli applicativi per cuspidi a cuspidi intercambiabili WPC — Change
Montaggio della cuspide intercambiabile

~

1] H

TQ

i

/ / /
Svitare la vite di fissaggio Estrarre la cuspide Pulire la sede della cuspide Montare cuspide Montare la vite di fissaggio dal
usando la chiave intercambiabile dalla e il filetto della vite con aria intercambiabile nella sede. lato corretto avvitandola con il
TORX PLUS® in senso sua sede. compressa. momento torcente indicato.
antiorario (la chiave non & Tenere conto dell'intervallo di
compresa nella fornitura). cambio della vite di fissaggio!

Note

A Usare solo cuspidi intercambiabili nel range di diametro previsto per il rispettivo portainserti.
A Lavite di fissaggio va sostituita a ogni quinto cambio della cuspide intercambiabile.

A Momento torcente e codice articolo della vite di fissaggio sono riportati sul portainserti.

A Usare solo ricambi originali.

Viti di fissaggio e momenti torcenti

14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 201P 6,0 Nm

Consigli per la foratura

Foratura dal pieno

Foratura di piastre sovrapposte: Ridurre al minimo lo spazio vuoto tra le piastre sovrapposte

Nella foratura di superfici inclinate < 3°, ridurre 'avanzamento del 50% ca..
Con una superficie > 3°, occorre prima eseguire la spianatura.

i 3l A

Nel caso di uscita inclinata < 3°, ridurre I'avanzamento del 50% ca..
La lavorazione con uscita inclinata > 3° non & consigliata.

[¢]

B

In caso di lavorazione con utensile fisso (tornio), assicurarsi che l'utensile sia posizionato precisamente al
centro rispetto allasse di rotazione del pezzo lavorato. Spostamento massimo ammissibile = 0,02 mm.

Per risultati ottimali, si consiglia di usare I'utensile solo con refrigerazione interna.
La pressione minima del refrigerante deve essere di 12 bar.

NR
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Informazioni tecniche

Consigli per la foratura con punte in M.D.I.

Problemi di ...

... materiale di riporto

v, troppo bassa
Troppo materiale asportato dal tagliente principale
Tagliente nudoe

... sScheggiature del tagliente
Condizioni instabili

Errore di concentricita troppo grande
Taglio interrotto

.. forte usura dei fianchi

v, troppo elevata

Avanzamento troppo basso

Angolo di spoglia inferiore troppo piccolo

... rigature sul codolo della punta
Condizioni instabili

Errore di concentricita troppo grande
Taglio interrotto

Materiali abrasivi

... usura delle svasature
Condizioni instabili

Errore di concentricita troppo grande
Rastremazione troppo piccola
Emulsione sbagliata o troppo fluida

... scheggiature sul tagliente principale
Condizioni instabili

Taglio interrotto

Tipo di utensile shagliato

Eccessiva usura del tagliente

... forte usura del tagliente trasversale

v, troppo bassa

Avanzamento troppo alto

Troppo materiale asportato dal tagliente principale

v v Y v

v

»

»

Soluzioni ...

Aumentare v,
Ridurre il tagliente
Rivestire la punta

Ottimizzare il fissaggio
Ottimizzare concentricita
Ridurre I'avanzamento

Ridurre v,
Aumentare |'avanzamento
Aumentare I'angolo di spoglia inferiore

Ottimizzare il fissaggio
Correggere concentricita
Ridurre I'avanzamento
Emulsione piu grassa o olio

Fissaggio piu stabile
Controllo concentricita
Aumentare rastremazione
Emulsione piu grassa od olio

Serraggio stabile
Ridurre 'avanzamento
Ottimizzare utensile
Cambiare utensile prima

Aumentare v,
Ridurre I'avanzamento
Ottimizzare il tagliente

... scheggiature sulle parte terminale della punta e sul tagliente principale

Angolo di spoglia inferiore troppo piccolo
Eccessiva usura del labbro di taglio
Utensile sbagliato

... deformazione plastica della punta del tagliente
v, troppo elevata

Refrigerazione insufficiente

Smusso angolo scorretto

... superficie difettosa

Errore di concentricita troppo grande
Refrigerazione insufficiente
Condizioni instabili

... grande bava all'uscita del foro

Avanzamento eccessivo
Eccessiva usura del labbro di taglio

2/164

»

v (YO

v

Aumentare I'angolo di spoglia inferiore
Ottimizzare tagliente
Usare altro utensile

Ridurre v,
Aumentare quantita refrigerante
Correggere smusso angolo

Controllo concentricita
Usare piu emulsione
Ottimizzare il fissaggio

Ridurre I'avanzamento
Ridurre il tagliente

Maggiori informazioni
cutting.toolsl/it/tips-solid-carbide-drilling
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Informazioni tecniche

Rivestimenti
Ti800 A Rivestimento nanostrato AITiN Ti700 A Rivestimento multistrato TiAIN
A Massima temperatura d'impiego: 1100 °C A Massima temperatura d'impiego: 1100 °C
TIAIN A Rivestimento multistrato TiAIN TiB A Rivestimento monostrato TiB
A Massima temperatura d'impiego: 900 °C A Particolarmente adatto per la lavorazione di alluminio
A Massima temperatura d'impiego: 900 °C
TiSi A Rivestimento multistrato TiSi Ti1050 A Rivestimento multistrato Ti
A Massima temperatura d'impiego: 800 °C A HVjg5 =3300
A Coefficiente di attrito su acciaio = 0,3 - 0,5
A Massima temperatura d'impiego: 900 °C
Ti750 A Rivestimento nanostrato TiAIN TPX74S A Rivestimento multistrato PVD a base TiAIN
A Massima temperatura d'impiego: 1000 °C A Applicazione universale con elevata resistenza
all'usura
A Massima temperatura d'impiego 900 °C
DPX74S A Rivestimento nanostrato TiAIN speciale DPA54 A Rivestimento multistrato speciale
A Massima temperatura d'impiego: 1000 °C A Elevata durezza e resistenza al calore
A Massima temperatura d'impiego: 800 °C
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DLC A Rivestimento di carbonio simile a diamante DPX14S A Rivestimento nanostrato TiAIN
A In particolare per la lavorazione di metalli non ferrosi A Coefficiente di attrito su acciaio
A Massima temperatura d'impiego: 400 °C (lavorazione a secco) = 0,35
JDRAGONSKIN DRAGONSKIN A Massima temperatura d'impiego: 1000 °C
DPX64U A Rivestimento monostrato TiAIN speciale DPX74M A Rivestimento mono-strato universale con
A Perfezionato per materiali temprati base AICrN sviluppato per micro-utensili
A Struttura del rivestimento e della A Elevata resistenza all'ossidazione,
DRAGONSKIN superficie ottimizzate DRAGONSKIN al calore e all'usura
A Massima temperatura d'impiego: 800 °C A Temperatura d'impiego max. 1100 °C
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