Nové produkty pro tfiskové obrabéni

[EJ WPC - Change

b " 7[1 <3xD | | s 5xD

A Novy, modulovy vrtaci systém WPC Change s vyménnymi hlavami a vnitfnim chlazenim umoziuje
ekonomické obrabéni i velkych otvoru v kvalité srovnatelné s TK vrtaky. Tento vrtaci systém se navic
vyznacuje snadnou manipulaci.

&

A Vyménna hlava, typ UNI, s otéruodolnym povlakem TPX74S pro obrabéni oceli a ocelové litiny.
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Vrtani

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymeénitelnymi
destiCkami

Vystruzniky a zahlubniky

Nastroje na vyvrtavani

Zavitovani

Zavitniky

Cirkularni frézovani
a frézovani zavitu

Soustruzeni zavitu

Soustruzeni

Soustruznické noze
s vymeénitelnymi desticCkami

10

Multifunkéni néstroje —
EcoCut a FreeTurn

1

Nastroje na zapichovani
a upichovani

12

UltraMini obrabéni + MiniCut

Frézovani

13

HSS frézy

14

TK frézy

15

Frézy s vyménitelnymi
destiCkami

Technologie upinani

16

Néstrojové drzaky
a pfislusenstvi

17

Upinani obrobku

18

Priklady materialli
a rejstfik obj. Cisel
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TK vrtaky
Obsah

Obsah

Vysvétleni symbolli 4
Toolfinder 5-7
Pehled 8-12
Produktova paleta 13-107
Technické informace:
Rezné parametry 108-157
Prehled typl 158
Pokyny pro pouziti: WTX vrtaky, WTX - Change /
Change Feed, WPC - Change, vrtaky na hluboké dirya  159-164
mikrovrtaky
Povlaky 165

Vysvétleni symbold

Stopka

L-——J Hiadka valcova stopka

L--J| Valcova stopka s boéni upinaci plodkou ,Weldon*

g Vélcova stopka s Sikmou upinaci ploskou
q 3 I
=2 ,Whistle Notch*

Valcova stopka s boéni upinaci ploskou

(dle 1SO 9766)

Typy nastroj

Vysvétlivky k jednotlivym typim nastrojd viz
— strana 158.
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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouZiti a vyznaCuiji se
zvlast vysokym vykonem. Pokud v rdmci viastni vyroby kladete
vysoké naroky na procesni vykon a chcete dosahnout
optimalnich vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové nastroje
z této produktoveé Fady.

WNT \ Standard

Kvalitni nastroje pro standardni pouziti.

Kvalitni nastroje z produktové Fady WNT Standard jsou velmi
kvalitni, vykonné a spolehlivé a tési se velké divéfe nasich
zakaznik( pUsobicich po celém svété. Nastroje z této produktové
fady jsou u celé fady standardnich aplikaci prvni volbou a
garantuji Vdm optimalni pracovni vysledky.

Provedeni

Vnitfni chlazeni

Samostredici

A Je zapotfebi pilotni dira
A Min. 2xD

N
-
N

B={ B |

= Hlavni pouziti

VedlejSi pouziti

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Pfehled
. v r v r v r r r 0
Aplikacni doporuceni pro fadu vykonnych vrtaku WTX
s § 5 g 2
S > = © = s
‘© = (= > o =
) = > = 20 © o o S - o
e = Hlavni pouziti © < g 8 E = £ 2 EB (= g =
i pouziti a 2 S = B > @ b= >
o = Vedlej§i pouziti _%‘ § ”g; % % g %’ § % g ‘_? §>£ g
s 2 2 g2 s £8 g8 & £ s
> o > > > o > a > a > T >
HFC HSC o
ww GREEH O R E R @
WTX - UNI . . .
WTX — Speed UNI ° ° °
WTX -HFDS . . ° .
WTX - Feed UNI . . . . . °
WTX - Speed VA ) °
WTX - VA .
E WTX-Ti . .
o
o
S WTX - AL .
WTX - 180 ° . . . °
WTX - Quattro 4F ) o
WTX - Feed BR . . o o o o °
WTX-H .
WTX-TB . .
WTX - Micro ° ° .
WTX - Mini . .
£ WTX-ChangeFeedUNI o . . .
=
g WTX - Change .
Diagram tlaku pro stfedové chlazeni
60
50
40
5 30
Qo
s
>
= 20
[
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

Pramér vrtaku v mm

== Doporuceny tlak chladiciho média

= Vlinimalni tlak chladici kapaliny

cuttingtools.ceratizit.com

@ Dal$i podminky pro pouzivani vrtakd WTX
naleznete na — strané 159.
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
:3 2 e £ 2 1xD 30 50 EY0) 12xD §
TK vrtaky
WTX A maximalni vykon pro veskeré materidly do 1200 N/mm? X 1317 36-39 @
A vhodné pro sériovou vyrobu v 24-27 42-46 60-63
A kvalitni nastroj pro standardni pouziti X 18-21 40 @
A atraktivni pomér cenal/vykon / 28-31 51-54 64 72 /)
Speed A vysoce vykonny vrtak pro vysoké fezné rychlosti
WTX A novy povlak DPX14S Dragonskin v 24-27 42-46 60-63 @
A nova geometrie bfitu
A vysokovykonny vrtak se Ctyimi bfity
WTX m A nové geometrie bfitu umoZfiuje maximalni pozicni piesnost / 35 59 @
A optimaini chlazeni pomoci chladicich kanalkd se ¢tyfnasobnou spiralou
Feed A vysokovykonny vrtak se tfemi bfity
WTX A vhodny pro navrtavani ve ztizenych podminkach v 58 68 73 @
A vysoka poziéni pfesnost
WTX Quattro L dpdgtepnyml vodicimi fg'zgtszml pro / 49-46  60-63 69-71
4F optimalni souosost a pozi¢ni pfesnost
A pro vrtani na Sikmych plochach do 45° a
WX n pro vrtani dér s rovnym dnem ‘/ 34 57
A TK vrtak bez povlaku
n A univerzalni pouziti X 23 41
Minivrtak
A vnabidce od @ 0,1 mm
WTX m A jednotna stopka @ 3,0 mm pro pouziti v upinaéi X 78
*5 pro tepelné upinani
8 A univerzalni vysokovykonny mikrovrtak
:‘_E WTX A specializovana geometrie a poviak v 79 79 80 @
E A WTX Micro 5xD je pilotni vrtak pro dlouhé vrtaky WTX Micro (nad 8xD)
£ Vrtaci vystruzniky
= 9% A TKvysoce vykonny vrtaci vystruznik
S |Wrx| BN A dobra kvalita povrchu v 83+85 84+85
BR100 Ry pro slepé i priichozi diry
Stupnovité vrtaky
WTX A TK kratky stupfiovity vrtak pro obrabéni otvoru X 86
véetné zahloubeni pro fezané a tvafené zavity / 87
NC navrtavaky
A spirdlové
R A 90°, 120°, 142° X 86+69
Stredici vrtaky
A spirdlové
A 120° X 90
Vrtak s vyménnymi hlavami
[eTry A 3biity vrtak s vyménnou TK hlavou typu Feed UNI
WTX | IGEEM  od @ 14,0 mmdo 32,0 mm v 91492 93 93 94 @
CUIM A univerzalni pouziti (ocel, litina)
cn A vrtak s vyménnou TK hlavou typu UNI
wrx | BHHN 04 12,0 mmdo 41,0 mm Vo100 01 f01 02 102 103 ()
A prooceli < 700 N/mm?
ch A vrtak s vyménnou TK hlavou typu P
wrx| BEEE  od@ 12,0 mm do41,0mm Vo100 101 t01 02 102 103 ()
A pro oceli > 700 N/mm?
ch A Vrtak s vyménitelnymi destickami s TK vyménitelnou
WPC | R destickou, typ UNI od @ 14,0 do 30,0 mm v 104 105 105
A univerzalni pouziti pro obrabéni oceli a ocelové litiny
NC navrtavaky pro MultiChange
A LAl euatd -
NC-A NC navrtavak — systém s vyménnou hlavou X 107

A 00°,120°, 142°

@ X =bez vnittniho chlazeni

‘  =s vnitinim chlazenim

2l6
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
g g Popis ‘E; “é 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD §
TK vrtaky
A maximalni vykon na nerezavéjici a X 13-17  36-39
WTX VA kyselinovzdorné oceli a hlinik
A vhodné pro sériovou vyrobu v 24-27 47-50 65-67
= A kvalitni néstroj pro obrabéni nerezavéjici a X 18-21
S VA kyselinovzdorné oceli i hliniku
© A atraktivni pomér cena/vykon v 28-31 51-54
o
N
[
) LGN A pro vysokou feznou rychlost — na nerezavéjici a
= — —
wiX kyselinovzdorné oceli a hlinik / 47-50 69-71
Vrtak s vyménnymi hlavami
[iENL A vrtak s vyménnou TK hlavou typu VA (\
WTX VA od @ 12,0 mm do 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 b
TK vrtaky
WTX A maximalni vykon pro veskeré materialy do 1200 N/mm? X 13-17  36-39 @
o A vhodné pro sériovou vyrobu / 24-97 49-46 60-63
S Vrtaks vyménnymi hlavami
(SIETEE A vrtak s vyménnou TK hlavou do litiny u Q
WTX 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 | 2
TK vrtaky
= A TKvysoce vykonny vrtak, speciélné na
8 | WX obrabéni hliniku, médi a mosazi v 47-50 65-67 69-71
o A vhodné pro sériovou vyrobu
N
@ Vrték s vyménnymi hlavami
[5]
= . P
(FENLE A vrtak s vyménnou TK hlavou typu AL L Q
WTX AL od @ 12,0 mm do 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 | 2
‘€ TKvrtaky
'§ g A maximalni vykon pfi obrabéni titanu, slitin titanu,
g @ | WTX nerezavéjicich oceli a oceli odolnych proti pusobeni v 32+33  55+56
N kyselin i Zaruvzdornych slitin
g TK vrtaky
i A maximalni vykon pfi obrabéni kalené oceli N\
D
S wix n od 46 do 70 HRC X = @
Vrtaky na hluboké diry
g g Popis ‘E; 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD §
A K dispoziciod @ 0,8 mm
wWix | DI A un|ve_rz_aln| vy§okovykorjny mikrovrtak na hluboké diry / 80 81 81 82 @
_ A specializované geometrie a povlak
N A hloubka vrtani az do 30xD
o
E‘ A zgjisti jesté spolehlivéjsi proces vrtani hlubokych dér
N (W FIN A excelentni souosost
2 WTX A pro optimalni vedeni vrtaku na hluboké diry v pfipadé / 74
E hloubky diry > 30xD
§ A univerzalni spiralovy TK vrtak na hluboké diry, do 50xD,
TB vrtani bez nutnosti vyplach( tfisek
WTX VLI A 4-fazetkova geometrie hlavy pro dosazeni vynikajici / 75 75 76 76 m T
souososti
% | 18 A spiralovy TK vrtak na hlubokeé diry do 30xD,
ﬁ g | WX ALU vrtani bez nutnosti vyplachu tFisek v 75 75 76 76
2 A 6-fazetkova geometrie pro vysokou pfesnost
[}
@ XK =bez vnitFniho chlazeni ‘ ' =s vnitinim chlazenim

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT TK vrtaky

Prehled
v J4 0
Prehled TK vrtaku
(0]
o
s o
E ©
o o T
>.:‘§‘ = «
= — E g §~§E e 2 gf b
= = = . o = &8 L © s e
3 o, e S ] =S % B
S S s 2 9 @R8N = 2| = =
> 2 g = 322850 Sl z2 =2
3 S | 8| =& 825238 »a = =
d o
b = | 2 | g0c PMKNSH B O Stana
3xD bez vnitfniho chlazeni
— — [ ) [ ] O.
_—T ) WTX m <3xD| 3-25 13-17
. \ 1 o) e .
o [ ]
ro)
_N 4 W <30 120 oo °° [0 - 18-21
SRE
_ _ o e e[l  do70HRC ”
S WX <w0| 2551 |
.
~ ~ (@] ® ® O
- .—
<z n <3xD| 05-20 O O 23

3xD s vnitrnim chlazenim

Spee
I WX | el <3xD| 3-20 m 2427

o
[ ]
[ ]
[ ]

————
E<S e . WTX m SH0| 35— e e m 24
: ceooe .
BT - wrx | BZW |s3xD| 3-20 m 24
J
® 0O .
T SH0| 1-20 — n 26-31
. o e ® O .
e R W <30 1-20 — - 28-31
I |
I e m— - ge o H
S S wrx | BRI |<3xD| 3-20 m 32433
coe I 180° Unel spicky
N 9 WTX <3| 3-20 m ¥
- I
_ o000 o 4 bity
ﬁ WTX <3xD| 6-16 n 35
g J
5xD bez vnitfniho chlazeni
S _ e o o[
_— WTX SHO 30 o e m 36-39
CeOO0e .
a0 wix | RIS S50 3-20 m 36-39
I
m b 30 o ° N 40
s S50 3
" ) "
o O eeo .
Q< <5xD| 0,5-16 0 4

2|8 cuttingtools.ceratizit.com



WNT TK vrtaky
Pfehled
v r 0
Pfehled TK vrtaku
(0]
o
s o
E @
g e 2
N o £
= — E 3 2w _ e =2 o \
h = - © w£Eg s ©
= [ ) P ~<>“ ﬁ o 8 % > -~ -~
2 =g || FT _g.8%c¢ g8 2 &
R ~ 2 o L N 2D a
g c | 53| & 82528¢ o & = =2
o
2 = | £ | @DC PMKNSH B O Stana
9%D s vnitfnim chlazenim
e = ree B
X ) WTX | Mfee <5xD| 3-18 B 4246
R e o ol
E LSS0 . WTX SB0| 3-8y e ey m 42746
e Quattro| O = O.
E e ) WTX <5xD| 3-18 w4246
: Speed o000 e
- =~ WTX | MPAR <5xD| 3-20 B 47-50
cecoe W
a0 wix| [BAW s5D| 3-20 m 4750
I
e [
.~ - wix | R S50 25-20 oy m 4750
I
eeeoc I
m s5xD| 1-20 ——J | 51-54
ce eo [@
e N <50 10 . 51-54
I ~ |
e oe o [
I WTX | BRI |<5xD| 3-20 W 55+56
eee [ 180° Unel 8picky
m WTX s5xD| 3-20 S | 57
A @000 | 3 biity
E“S - - - WTX <5xD| 4-20 — ] 58
e sceo [ 4 biity
WTX <5x| 6-16 m 59
8xD s vnitfnim chlazenim
Speed gee .
E=5 o I < - -
WIX | it <ex0| 318 m 60-63
S o o S |
EE S S WTX SBO 320 oy ey m 60-63
e Quattro| U O O.
E<= S e WTX 4F <8xD| 3-18 3 = 60-63
( 2N B )
e — m S&D| 3-20 oy O n 64
I
cecoe W
ESa = - wrx | B7W [<8xD| 3-20 m 6567
J
- e [
S WX | O |S8D| 3-20 oy m 6567
I
,,,,,,,, - eeeoc [ 3 biity
S S WTX <8xD| 4-20 — ] 68
I
cuttingtools.ceratizit.com 2|9



TK vrtaky
WNT Prehled

A4 r ]
Prehled TK vrtaku
Q
o
o .
E ©
o s
c == s 2
= = E S Z2t9 § € ° f
= @ BS - i S E =3 7
1) 3 s 2 9 @R8N = 2| & =
= 3 s = 3288855 g y| 2 <
g 2 | 5| & 825278 wa = 3
d o
2 = | £ | @DC PMKNSH B O Stana
12xD s vnitfnim chlazenim
[ 2N BN JNON J
— _ Speed
ET = = " o = < - _
LU L I — m 6971
e wix| B <m0 3-8 69-71
T Ll "
e [
o wix | A <12x0 3-20 . m 6971
t——1
® 00
e <12x0 3-20 72
.
. E eeeo || 3 biity
S S S-S S SN WTX <12xD 4-20 73
v —3 u
Vrtak na hluboké diry 16xD az 50xD
; WTX CP20 <20xD| 3-9 ;e ° . Kopilotni vrtak 74
E e ] UNI s p! [ ]
e — wix| IRCH ste0 @O O 75
' WM |<20x0 ] =
— wix| CH sz0 0O O 76
- — R a— -
N |<3000 =
B o 00 O .
- < -
: LUy [ S — - 77
B o 00 O .
e < -
—_— wrx | B <500 3-68 - 77
e — wrx | [N S16xD -, - B 75
' N (<200 —— u
Sl (< 25xD) C .
R il swo| ©T? ey m
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WNT TK vrtaky

Pfehled
v J4 0
Pfehled TK vrtaku
(0]
o
o o
E @
© © 2
& ot
=F | = o
= £ g 2w e 2| o @
= = - @ o £ 8 s = -
o 9 S » <] ® N © > a| k= =
& 3 kS 5 sPEe3s 2§ £ £
g £ 5| & 82528]¢ © & = F
& = | £ | gDC PMKNSH W O Stana
Minivrtak 5xD az 30xD
O ® ® O .
= WTX m <5xD| 0,1-29 | 78
t=——1
e 00 O . s vnitfnim chlazenim - 79
e WTX | [[[HNe] [<5xD| 0,8-2,9
o 00 o . s vnitfnim chlazenim - 9
e wrx | [[M:0] |<8xD| 0,8-2,9 7
- —3
® 00 o . s vnitfnim chlazenim -
P — wTx | [I&0] |<12xD 0,8-2,9 80
® 00 . s vnitfnim chlazenim - 50
PN WTX | [[[HNe] [<16xD| 0,8-2,9
t=——1
o 0o0 . s vnitinim chlazenim - o1
P S S N WTX | [[[HNe] [<20xD| 0,8-2,9
® 00 . s vnitfnim chlazenim
P WTX | UM <25xD 08-29 \ n 81
=
® 00 . s vnitfnim chlazenim
e wix | R S300) 08-28 oy u 82
I
Vrtaci vystruzniky
wrx| [ 20 ST @0 O " 83
3 G (<5xD| 1202 E——1 3 bity
o060 tolerance H7
= Feed < B .
m WTX <3xD| 4-16 — 3biy | 85
Feed o060 . tolerance H7
ES = wr <50 42 | n s
BR —— 3 bity
Stupniovité vrtaky
[ ] [ ] O
B WTX ﬂ 25-14 : s praméry pro fezani zavita [l 86
[ J [ ] O. -
A e e —— WTX 28-15 s priméry pro tvafeni zavitd 86
h
E [ ] [ ] (¢] . s priméry pro fezani zavitl -
> 'v_ WTX 3,3_14 87
. S s vnitfnim chlazenim
ﬂ [} [} O.sprﬂméry pro tvéafeni zavitd - 8
> T ——— WTX 37-15 7
. =] s vnitfnim chlazenim
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TK vrtaky
WNT Pfehled
v J4 0
Prehled TK vrtaku
(0]
s o
E ©
g s 2
- == s =
S > E [ ) = _ e 2| o 1%
%5 S > ~g po g 3 2 ég -~ -
2 % 3| B N 2B
s 7 | 2| 5 m®m3E®35s 2y £ 2
g e |5 & 825288 -
2 & | SIG| gDC P MKN SH B OO0 Stana
NC navrtavaky
— 90° [ ) [ BN J . 88
— oY | 2-20
o 1w -
o 90° [ ] [ 2N J O. 88
— oY | 0m | 2-20
L 142° tery u
90° o [ 3N J O 89
S =N [ 120° | 3-16 dlouhé provedeni
e I oune prove | -
Stredici vrtaky
[ ] [ BN
- E 120° | 0,5-6,3 ) O 90
Vrtak s vyménnymi hlavami
Vlyménné hlavy
Change o o B 3 biity
g—- WIX | 14-32 m 9192
[ J [ )
€~ wix | S 12-41 N m 95100
[ ] [
'== WTX Chapnge 12-41 O m 95100
cee [ ]
.=- wix | R 12-32 O m 95-100
[ ]
e— WTX Chggge 12-32 O m 95100
Change O .
i= wix | 12-32 m o 95-100
[ ] [
’ wec | EES 14-30 O m 104
Zakladni drzak
. Change
~I- WIX | -2 3D/ 5xD /86D 93+94
- — 1xD /3xD /5xD /
G - - 20 §MChange 2 ey S0 10 101-103
W I Ml Chiange 14-30 3xD / 5xD 105
=¥
NC navrtavak MultiChange
90° o000
i-qm N |20 | 8-20 O w07

212

142°
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TK vrtaky

3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

£

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC

SIG

DC,, DCONMS. OAL

mm mm mm
2,00 6 58
2,0 6 58
2,20 6 58
2,30 6 58
2,33 6 58
2,40 6 58
2,43 6 58
2,50 6 58
2,55 6 58
2,60 6 58
2,62 6 58
2,70 6 58
2,80 6 58
2,90 6 58
3,00 6 62
340 6 62
315 6 62
3,20 6 62
3,22 6 62
3,25 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,85 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
410 6 66
4,20 6 66
4,25 6 66
4,30 6 66
4,35 6 66
4,40 6 66
4,45 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66
4,70 6 66
4,80 6 66

P

M

K

N

S

H

DPX74S DPX74S DPX74S
Draconsay
\5' \P' \f
" W 1)
? ( [ x J # ‘ { Iy
\‘ ¢ \i
(;v ’ L’, ’ (:, ’
== === g=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
M777... M778... 1776..
Ké Ké Ké
T7 T7 T7
1065 03000 1065 03000 1065 03000
1065 03100 1065 03100 1065 03100
1065 03150 1065 03150 1065 03150
1065 03200 1065 03200 1065 03200
1065 03220 1065 03220 1065 03220
1065 03250 1065 03250 1065 03250
1065 03300 1065 03300 1065 03300
1065 03400 1065 03400 1065 03400
1065 03500 1065 03500 1065 03500
1065 03600 1065 03600 1065 03600
1065 03700 1065 03700 1065 03700
1065 03800 1065 03800 1065 03800
1065 03850 1065 03850 1065 03850
1065 03900 1065 03900 1065 03900
1065 04000 1065 04000 1065 04000
1065 04100 1065 04100 1065 04100
1065 04200 1065 04200 1065 04200
1065 04250 1065 04250 1065 04250
1065 04300 1065 04300 1065 04300
1065 04350 1065 04350 1065 04350
1065 04400 1065 04400 1065 04400
1065 04450 1065 04450 1065 04450
1065 04500 1065 04500 1065 04500
1065 04600 1065 04600 1065 04600
1065 04650 1065 04650 1065 04650
1065 04700 1065 04700 1065 04700
1065 04800 1065 04800 1065 04800
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
O O O

Ti700

—
SIG 140°
TK

10731 ...
Ke
T5
1209 020
1209 021
1209 022
1209 023
1209 823
1209 024
1209 824
1209 025
1209 825
1209 026
1209 826
1209 027
1209 028
1209 029
1209 030
1209 031
1209 831
1209 032
1209 832
1209 890
1209 033
1209 034
1209 035
1209 036
1209 037
1209 038
1209 838
1209 039
1209 040
1209 041
1209 042

1209 043
1209 843
1209 044
1209 844
1209 045
1209 046
1209 900
1209 047
1209 048

@O0 O e

cuttingtools.ceratizit.com
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3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DCONMS
| )
1 4
!
/ i
! <
o
: ) VA \ \ i
() o - { [ [
‘ VP Vk w&
DC / ! /
VA va Y’
SIG {‘" L' L/
=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1M777... NM778.. M776.. 10731..
DC,, DCONMS., OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
4,90 6 66 28 20 36 1065 04900 1065 04900 1065 04900 1209 049
4,95 6 66 28 20 36 1065 04950 1065 04950 1065 04950
5,00 6 66 28 20 36 1065 05000 1065 05000 1065 05000 1209 050
5,05 6 66 28 20 36 1065 05050 1065 05050 1065 05050
510 6 66 28 20 36 1065 05100 1065 05100 1065 05100 1209 051
5,20 6 66 28 20 36 1065 05200 1065 05200 1065 05200 1209 052
5,30 6 66 28 20 36 1065 05300 1065 05300 1065 05300 1209 053
5,40 6 66 28 20 36 1065 05400 1065 05400 1065 05400 1209 054
5,50 6 66 28 20 36 1065 05500 1065 05500 1065 05500 1209 055
5,55 6 66 28 20 36 1065 05550 1065 05550 1065 05550 1209 902
5,60 6 66 28 20 36 1065 05600 1065 05600 1065 05600 1209 056
5,70 6 66 28 20 36 1065 05700 1065 05700 1065 05700 1209 057
575 6 66 28 20 36 1065 05750 1065 05750 1065 05750 1209 916
5,80 6 66 28 20 36 1065 05800 1065 05800 1065 05800 1209 058
5,90 6 66 28 20 36 1065 05900 1065 05900 1065 05900 1209 059
5,95 6 66 28 20 36 1065 05950 1065 05950 1065 05950 1209 959
6,00 6 66 28 20 36 1065 06000 1065 06000 1065 06000 1209 060
6,10 8 79 34 24 36 1144 06100 1144 06100 1144 06100 1391 061
6,20 8 79 34 24 36 1144 06200 1144 06200 1144 06200 1391 062
6,30 8 79 34 24 36 1144 06300 1144 06300 1144 06300 1391 063
6,40 8 79 34 24 36 1144 06400 1144 06400 1144 06400 1391 064
6,50 8 79 34 24 36 1144 06500 1144 06500 1144 06500 1391 065
6,60 8 79 34 24 36 1144 06600 1144 06600 1144 06600 1391 066
6,70 8 79 34 24 36 1144 06700 1144 06700 1144 06700 1391 067
6,80 8 79 34 24 36 1144 06800 1144 06800 1144 06800 1391 068
6,90 8 79 34 24 36 1144 06900 1144 06900 1144 06900 1391 069
7,00 8 79 34 24 36 1144 07000 1144 07000 1144 07000 1391 070
710 8 79 41 29 36 1144 07100 1144 07100 1144 07100 1391 071
7,20 8 79 #“ 29 36 1144 07200 1144 07200 1144 07200 1391 072
7,30 8 79 4 29 36 1144 07300 1144 07300 1144 07300 1391 073
7,40 8 79 4 29 36 1144 07400 1144 07400 1144 07400 1391 074
7,45 8 79 4 29 36 1144 07450 1144 07450 1144 07450 1391 924
7,50 8 79 4 29 36 1144 07500 1144 07500 1144 07500 1391 075
7,60 8 79 41 29 36 1144 07600 1144 07600 1144 07600 1391 076
7,70 8 79 4 29 36 1144 07700 1144 07700 1144 07700 1391 077
7,80 8 79 4 29 36 1144 07800 1144 07800 1144 07800 1391 078
7,90 8 79 #“ 29 36 1144 07900 1144 07900 1144 07900 1391 079
8,00 8 79 4 29 36 1144 08000 1144 08000 1144 08000 1391 080
8,10 10 89 47 35 40 1271 08100 1271 08100 1271 08100 1575 081
8,20 10 89 47 35 40 1271 08200 1271 08200 1271 08200 1575 082
8,30 10 89 47 35 40 1271 08300 1271 08300 1271 08300 1575 083
P ° ° ° o
M [}
K ° ° ° o
N (e}
S [}
H o o o
0
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WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD
NOF =2
DCONMS
|
i
| ]
!
/ -
<
/ o
) [T
(6]
o .}
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS
mm mm
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,35 10
9,40 10
9,45 10
9,50 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,10 12
10,20 12
10,30 12
10,40 12
10,50 12
10,55 12
10,60 12
10,70 12
10,75 12
10,80 12
10,90 12
11,00 12
1110 12
11,20 12
11,25 12
11,30 12
11,35 12
11,40 12
11,45 12
11,50 12
11,60 12
1,70 12
P
M
K
N
S
H
0

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

cuttingtools.ceratizit.com

DPX74S

DPX74S

DPX74S

Vi Vi

;/
!
V4
(

SIG 140°
TK

1777 ...

Ké

T7

1271 08400
1271 08500
1271 08600
1271 08700
1271 08800
1271 08900
1271 09000
1271 09100
127109200
1271 09300
1271 09350
1271 09400
1271 09450
1271 09500
1271 09600
1271 09700
1271 09800
1271 09900
127110000
1818 10100
1818 10200
1818 10300
1818 10400
1818 10500
1818 10550
1818 10600
1818 10700
1818 10750
1818 10800
1818 10900
1818 11000
1818 11100
1818 11200
1818 11250
1818 11300
1818 11350
1818 11400
1818 11450
1818 11500
1818 11600
1818 11700

SIG 140°
TK

11778 ...

Ké

T7

1271 08400
1271 08500
1271 08600
1271 08700
1271 08800
1271 08900
1271 09000
1271 09100
1271 09200
1271 09300
1271 09350
1271 09400
1271 09450
1271 09500
1271 09600
1271 09700
1271 09800
1271 09900
1271 10000
1818 10100
1818 10200
1818 10300
1818 10400
1818 10500
1818 10550
1818 10600
1818 10700
1818 10750
1818 10800
1818 10900
1818 11000
1818 11100
1818 11200
1818 11250
1818 11300
1818 11350
1818 11400
1818 11450
1818 11500
1818 11600
1818 11700

Pokra¢ovani na dalSi strané

SIG 140°
TK

11776 ...

Ké

T7

1271 08400
1271 08500
1271 08600
1271 08700
1271 08800
1271 08900
1271 09000
1271 09100
1271 09200
1271 09300
1271 09350
1271 09400
1271 09450
1271 09500
1271 09600
1271 09700
1271 09800
1271 09900
1271 10000
1818 10100
1818 10200
1818 10300
1818 10400
1818 10500
1818 10550
1818 10600
1818 10700
1818 10750
1818 10800
1818 10900
1818 11000
1818 11100
1818 11200
1818 11250
1818 11300
1818 11350
1818 11400
1818 11450
1818 11500
1818 11600
1818 11700

VA

Ti700

—
SIG 140°

TK

10 731
Ke
T5
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1 67
1575
1575
1575
2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180

2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180
2180

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
930
094
994
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
932
106
107

108
109
110
M
112
912
13
913
114
914
115
116
17

@O0 O e
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TK vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
|
| ) <
| ]
| l o I
i z
o
7 e Vf y/
3 - (9 [ vy 4 /]
y " \iy
/i
w‘ \; \¢
(¥ (P g/
SIG ¥ = ¥
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11777.. 11778.. 11776.. 10731..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké K¢ Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
11,80 12 102 55 40 45 1818 11800 1818 11800 1818 11800 2180 118
11,90 12 102 55 40 45 1818 11900 1818 11900 1818 11900 2180 119
12,00 12 102 55 40 45 1818 12000 1818 12000 1818 12000 2180 120
12,15 14 107 60 43 45 2449 12150 2449 12150 2449 12150 2785 921
12,25 14 107 60 43 45 2449 12250 2449 12250 2449 12250
12,50 14 107 60 43 45 2449 12500 2449 12500 2449 12500 2785 125
12,55 14 107 60 43 45 2449 12550 2449 12550 2449 12550 2785 925
12,70 14 107 60 43 45 2449 12700 2449 12700 2449 12700
12,80 14 107 60 43 45 2449 12800 2449 12800 2449 12800 2785 128
12,90 14 107 60 43 45 2449 12900 2449 12900 2449 12900
13,00 14 107 60 43 45 2449 13000 2449 13000 2449 13000 2785 130
13,10 14 107 60 43 45 2449 13100 2449 13100 2449 13100
13,30 14 107 60 43 45 2449 13300 2449 13300 2449 13300
13,35 14 107 60 43 45 2449 13350 2449 13350 2449 13350 2785 933
13,50 14 107 60 43 45 2449 13500 2449 13500 2449 13500 2785 135
13,70 14 107 60 43 45 2449 13700 2449 13700 2449 13700
13,80 14 107 60 43 45 2449 13800 2449 13800 2449 13800 2785 138
14,00 14 107 60 43 45 2449 14000 2449 14000 2449 14000 2785 140
14,20 16 115 65 45 48 3085 14200 3085 14200 3085 14200
14,50 16 115 65 45 48 3085 14500 3085 14500 3085 14500 3765 145
14,80 16 115 65 45 48 3085 14800 3085 14800 3085 14800 3765 148
15,00 16 115 65 45 48 3085 15000 3085 15000 3085 15000 3765 150
15,10 16 115 65 45 48 3085 15100 3085 15100 3085 15100
15,25 16 115 65 45 48 3085 15250 3085 15250 3085 15250
15,30 16 115 65 45 48 3085 15300 3085 15300 3085 15300
15,35 16 115 65 45 48 3085 15350 3085 15350 3085 15350 3765 953
15,50 16 115 65 45 48 3085 15500 3085 15500 3085 15500 3765 155
15,60 16 115 65 45 48 3085 15600 3085 15600 3085 15600
15,80 16 115 65 45 48 3085 15800 3085 15800 3085 15800 3765 158
16,00 16 115 65 45 48 3085 16000 3085 16000 3085 16000 3765 160
16,05 18 123 73 51 48 5793 16050 5793 16050 5793 16050 7570 960
16,50 18 123 73 51 48 5793 16500 5793 16500 5793 16500 7570 165
16,80 18 123 73 51 48 5793 16800 5793 16800 5793 16800 7570 168
16,90 18 123 73 51 48 5793 16900 5793 16900 5793 16900
17,00 18 123 73 51 48 5793 17000 5793 17000 5793 17000 7570 170
17,50 18 123 73 51 48 5793 17500 5793 17500 5793 17500 7570 175
17,60 18 123 73 51 48 5793 17600 5793 17600 5793 17600
17,80 18 123 73 51 48 5793 17800 5793 17800 5793 17800 7570 178
18,00 18 123 73 51 48 5793 18000 5793 18000 5793 18000 7570 180
18,50 20 131 79 55 50 6413 18500 6413 18500 6413 18500 8333 185
18,80 20 131 79 55 50 6413 18800 6413 18800 6413 18800 8333 188
P ° ° ° o)
M [}
K ° ° ° fe)
N (e}
S [}
H e 0 o)
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WNT \ Performance

TK

vrtaky

3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD
NOF =2
DCONMS
|
i
i 4
|
‘ 2
o
) [T
(6]
o )
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS
mm mm
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
20,50 25
21,00 25
21,50 25
22,00 25
22,50 25
23,00 25
23,50 25
24,00 25
24,50 25
25,00 25
=]
M
K
N
S
H

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

I’i [ [

\t’ 3‘ g’

L[g (‘,4 L,‘,
=1 6 te=J
SIG 140° SIG 140° SIG 140°

TK TK TK
M7rr.. M1M778.. 1776..

Ké Ké Ké

T7 T7 T7

6413 18900 6413 18900 6413 18900
6413 19000 6413 19000 6413 19000
6413 19350 6413 19350 6413 19350
6413 19500 6413 19500 6413 19500
6413 19600 6413 19600 6413 19600
6413 19800 6413 19800 6413 19800
6413 20000 6413 20000 6413 20000

11160 20500
11160 21000
11160 21500
11160 22000
11160 22500
11160 23000
11160 23500
11160 24000
11160 24500
11160 25000

11160 20500
11160 21000
11160 21500
11160 22000
11160 22500
11160 23000
11160 23500
11160 24000
11160 24500
11160 25000

11160 20500
11160 21000
11160 21500
11160 22000
11160 22500
11160 23000
11160 23500
11160 24000
11160 24500
11160 25000

(©]

Ti700

—
SIG 140°

TK

10 731
Ké
T5

8333

8333
8333

8333
8333

190
993
195

198
200

® O O @eO0

— v, strana 110+112
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

— SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. M707.. MM.. MNMTM2..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 845 01000 863 01000
1,10 4 45 7 53 28 845 01100 863 01100
1,20 4 45 7 52 28 845 01200 863 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 845 01300 863 01300
1,40 4 45 7 49 28 845 01400 863 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 845 01500 863 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 845 01600 863 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 845 01700 863 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 845 01800 863 01800
1,90 4 55 14 11 28 845 01900 863 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 771 02000 787 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 771 02100 787 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 771 02200 787 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 771 02300 787 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 771 02400 787 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 771 02500 787 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 771 02600 787 02600
2,70 4 55 20 15,9 28 771 02700 787 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 771 02800 787 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 771 02900 787 02900
3,00 6 62 20 155 36 746 03000 746 03000 762 03000 762 03000
3,10 6 62 20 153 36 746 03100 746 03100 762 03100 762 03100
3,20 6 62 20 15,2 36 746 03200 746 03200 762 03200 762 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 746 03250 746 03250
3,30 6 62 20 150 36 746 03300 746 03300 762 03300 762 03300
3,40 6 62 20 14,9 36 746 03400 746 03400 762 03400 762 03400
3,50 6 62 20 147 36 746 03500 746 03500 762 03500 762 03500
3,60 6 62 20 146 36 746 03600 746 03600 762 03600 762 03600
3,70 6 62 20 144 36 746 03700 746 03700 762 03700 762 03700
3,80 6 66 24 183 36 746 03800 746 03800 762 03800 762 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 746 03900 746 03900 762 03900 762 03900
4,00 6 66 24 180 36 746 04000 746 04000 762 04000 762 04000
4,10 6 66 24 17,8 36 746 04100 746 04100 762 04100 762 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 746 04200 746 04200 762 04200 762 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 746 04300 746 04300 762 04300 762 04300
4,40 6 66 24 174 36 746 04400 746 04400 762 04400 762 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 746 04500 746 04500 762 04500 762 04500
4,60 6 66 24 171 36 746 04600 746 04600 762 04600 762 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 746 04650 746 04650
4,70 6 66 24 16,9 36 746 04700 746 04700 762 04700 762 04700
P [} [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S (@] (@]
H

— V. strana 128+132
()
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

t=——1 L6

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. 1707.. M7M1.. M17M2..
DC ;v DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,80 6 66 28 208 36 746 04800 746 04800 762 04800 762 04800
4,90 6 66 28 206 36 746 04900 746 04900 762 04900 762 04900
5,00 6 66 28 20,5 36 746 05000 746 05000 762 05000 762 05000
510 6 66 28 20,3 36 746 05100 746 05100 762 05100 762 05100
5,20 6 66 28 202 36 746 05200 746 05200 762 05200 762 05200
5,30 6 66 28 200 36 746 05300 746 05300 762 05300 762 05300
5,40 6 66 28 199 36 746 05400 746 05400 762 05400 762 05400
5,50 6 66 28 197 36 746 05500 746 05500 762 05500 762 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 746 05550 746 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 746 05600 746 05600 762 05600 762 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 746 05650 746 05650
5,70 6 66 28 19,4 36 746 05700 746 05700 762 05700 762 05700
5,80 6 66 28 193 36 746 05800 746 05800 762 05800 762 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 746 05900 746 05900 762 05900 762 05900
6,00 6 66 28 190 36 746 06000 746 06000 762 06000 762 06000
6,10 8 79 34 248 36 749 06100 749 06100 765 06100 765 06100
6,20 8 79 34 24,7 36 749 06200 749 06200 765 06200 765 06200
6,30 8 79 34 245 36 749 06300 749 06300 765 06300 765 06300
6,40 8 79 34 244 36 749 06400 749 06400 765 06400 765 06400
6,50 8 79 34 242 36 749 06500 749 06500 765 06500 765 06500
6,60 8 79 34 241 36 749 06600 749 06600 765 06600 765 06600
6,70 8 79 34 239 36 749 06700 749 06700 765 06700 765 06700
6,80 8 79 34 238 36 749 06800 749 06800 765 06800 765 06800
6,90 8 79 34 236 36 749 06900 749 06900 765 06900 765 06900
7,00 8 79 34 235 36 749 07000 749 07000 765 07000 765 07000
710 8 79 4 30,3 36 749 07100 749 07100 765 07100 765 07100
7,20 8 79 4 302 36 749 07200 749 07200 765 07200 765 07200
7,30 8 79 4 300 36 749 07300 749 07300 765 07300 765 07300
7,40 8 79 4 29,9 36 749 07400 749 07400 765 07400 765 07400
7,50 8 79 4 297 36 749 07500 749 07500 765 07500 765 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 749 07550 749 07550
7,60 8 79 4 29,6 36 749 07600 749 07600 765 07600 765 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 749 07650 749 07650
7,70 8 79 4 29,4 36 749 07700 749 07700 765 07700 765 07700
7,80 8 79 4 293 36 749 07800 749 07800 765 07800 765 07800
7,90 8 79 4 29,1 36 749 07900 749 07900 765 07900 765 07900
8,00 8 79 4 290 36 749 08000 749 08000 765 08000 765 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 839 08100 839 08100 856 08100 856 08100
8,20 10 89 47 347 40 839 08200 839 08200 856 08200 856 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 839 08300 839 08300 856 08300 856 08300
P [} [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (] O
S (@] (@]
H

— V. strana 128+132
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

— SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. 1707.. M7M1.. M17M2..
DC ;v DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,40 10 89 47 344 40 839 08400 839 08400 856 08400 856 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 839 08500 839 08500 856 08500 856 08500
8,60 10 89 47 34,1 40 839 08600 839 08600 856 08600 856 08600
8,70 10 89 47 33,9 40 839 08700 839 08700 856 08700 856 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 839 08800 839 08800 856 08800 856 08800
8,90 10 89 47 336 40 839 08900 839 08900 856 08900 856 08900
9,00 10 89 47 335 40 839 09000 839 09000 856 09000 856 09000
9,10 10 89 47 88K! 40 839 09100 839 09100 856 09100 856 09100
9,20 10 89 47 332 40 839 09200 839 09200 856 09200 856 09200
9,30 10 89 47 33,0 40 839 09300 839 09300 856 09300 856 09300
9,40 10 89 47 329 40 839 09400 839 09400 856 09400 856 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 839 09500 839 09500 856 09500 856 09500
9,60 10 89 47 326 40 839 09600 839 09600 856 09600 856 09600
9,70 10 89 47 324 40 839 09700 839 09700 856 09700 856 09700
9,80 10 89 47 323 40 839 09800 839 09800 856 09800 856 09800
9,90 10 89 47 321 40 839 09900 839 09900 856 09900 856 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 839 10000 839 10000 856 10000 856 10000
10,10 12 102 55 398 45 1265 10100 1265 10100 1291 10100 1291 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 1265 10200 1265 10200 1291 10200 1291 10200
10,30 12 102 55 395 45 1265 10300 1265 10300 1291 10300 1291 10300
10,40 12 102 55 394 45 1265 10400 1265 10400 1291 10400 1291 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 1265 10500 1265 10500 1291 10500 1291 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 1265 10600 1265 10600 1291 10600 1291 10600
10,70 12 102 55 38,9 45 1265 10700 1265 10700 1291 10700 1291 10700
10,80 12 102 55 38,8 45 1265 10800 1265 10800 1291 10800 1291 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 1265 10900 1265 10900 1291 10900 1291 10900
11,00 12 102 55 385 45 1265 11000 1265 11000 1291 11000 1291 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 1265 11100 1265 11100 1291 11100 1291 11100
11,20 12 102 55 38,2 45 1265 11200 1265 11200 1291 11200 1291 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 1265 11300 1265 11300 1291 11300 1291 11300
11,40 12 102 55 379 45 1265 11400 1265 11400 1291 11400 1291 11400
11,50 12 102 55 377 45 1265 11500 1265 11500 1291 11500 1291 11500
11,60 12 102 55 37,6 45 1265 11600 1265 11600 1291 11600 1291 11600
1,70 12 102 55 374 45 1265 11700 1265 11700 1291 11700 1291 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 1265 11800 1265 11800 1291 11800 1291 11800
11,90 12 102 55 371 45 1265 11900 1265 11900 1291 11900 1291 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 1265 12000 1265 12000 1291 12000 1291 12000
12,20 14 107 60 4,7 45 1694 12200 1694 12200 1730 12200 1730 12200
12,50 14 107 60 41,2 45 1694 12500 1694 12500 1730 12500 1730 12500
12,70 14 107 60 40,9 45 1694 12700 1694 12700 1730 12700 1730 12700
P [} [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (] O
S (@] (@]
H
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

— SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11706.. M707.. MM.. MNMTM2..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,80 14 107 60 40,8 45 1694 12800 1694 12800 1730 12800 1730 12800
13,00 14 107 60 405 45 1694 13000 1694 13000 1730 13000 1730 13000
13,10 14 107 60 40,3 45 1694 13100 1694 13100 1730 13100 1730 13100
13,50 14 107 60 397 45 1694 13500 1694 13500 1730 13500 1730 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 1730 13700 1730 13700
13,80 14 107 60 393 45 1694 13800 1694 13800 1730 13800 1730 13800
14,00 14 107 60 39,0 45 1694 14000 1694 14000 1730 14000 1730 14000
14,20 16 115 65 437 48 2203 14200 2203 14200 2248 14200 2248 14200
14,40 16 115 65 43,4 48 2203 14400 2203 14400 2248 14400 2248 14400
14,50 16 115 65 43,2 48 2203 14500 2203 14500 2248 14500 2248 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 2248 14700 2248 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 2203 14800 2203 14800 2248 14800 2248 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 2203 15000 2203 15000 2248 15000 2248 15000
15,10 16 115 65 42,3 48 2203 15100 2203 15100 2248 15100 2248 15100
15,20 16 115 65 422 48 2203 15200 2203 15200 2248 15200 2248 15200
15,50 16 115 65 4147 48 2203 15500 2203 15500 2248 15500 2248 15500
15,70 16 115 65 414 48 2248 15700 2248 15700
15,80 16 115 65 4.3 48 2203 15800 2203 15800 2248 15800 2248 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 2203 16000 2203 16000 2248 16000 2248 16000
16,50 18 123 73 482 48 3733 16500 3733 16500 3813 16500 3813 16500
17,00 18 123 73 415 48 3733 17000 3733 17000 3813 17000 3813 17000
17,50 18 123 73 467 48 3733 17500 3733 17500 3813 17500 3813 17500
18,00 18 123 73 46,0 48 3733 18000 3733 18000 3813 18000 3813 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 4085 18500 4085 18500 4170 18500 4170 18500
18,90 20 131 79 50,6 50 4085 18900 4085 18900 4170 18900 4170 18900
19,00 20 131 79 50,5 50 4085 19000 4085 19000 4170 19000 4170 19000
19,50 20 131 79 497 50 4085 19500 4085 19500 4170 19500 4170 19500
20,00 20 131 79 49,0 50 4085 20000 4085 20000 4170 20000 4170 20000
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@) O
S (] (]
H

— V. strana 128+132
[e)
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WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma
A vyladéna geometrie bfitu
A specialni geometrie drazky pro odvadéni tfisek
A optimalni tloustka jadra

<3xD

NOF =2

DCONMS

|

|9

|

J |

| 3

‘ [T

3l 9
-
DC
SIG
DC. DCONMS, OAL
mm mm mm
2,55 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
310 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
470 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
740 8 79
7,50 8 79
2122

16,9

20,5
20,3
20,2
20,0
19,9
19,7
19,6
19,4
19,3
191

2438
24,7
24,5
4.4
2.2
24,1
23,9
238
236
23,5
30,3
30,2
30,0
29,9
29,7

A 46az 70 HRC

DPX64U

DRAGONSKIN

t=——1
SIG 140°
TK

10 777 ...
Ké
T4/9F

1799 02550
1799 02600
1799 02700
1799 02800
1799 02900
2595 03000
2595 03100
2595 03200
2595 03300
2595 03400
2595 03500
2595 03600
2595 03700
2595 03800
2595 03900
2595 04000
2595 04100
2595 04200
2595 04300
2595 04400
2595 04500
2595 04600
2595 04700
2595 04800
2595 04900
2595 05000
2595 05100
2595 05200
2595 05300
2595 05400
2595 05500
2595 05600
2595 05700
2595 05800
2595 05900
2595 06000
3370 06100
3370 06200
3370 06300
3370 06400
3370 06500
3370 06600
3370 06700
3370 06800
3370 06900
3370 07000
3370 07100
3370 07200
3370 07300
3370 07400
3370 07500

11,60
11,80

12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

H1.1
HA.2
HA.3
H1.4

DCONMS ¢

107

321
32,0
39,8
39,7
39,5
39,4
39,2
39,1
38,9
38,8
38,6

383
38,2
38,0

37,6

37,0

40,8

39,7
39,6
39,4
39,3
3911
39,0

10 777 ...
Ké
T4/9F

3370 07600
3370 07700
3370 07800
3370 07900
3370 08000
3813 08100
3813 08200
3813 08300
3813 08400
3813 08500
3813 08600
3813 08700
3813 08800
3813 08900
3813 09000
3813 09100
3813 09200
3813 09300
3813 09400
3813 09500
3813 09600
3813 09700
3813 09800
3813 09900
3813 10000
4948 10100
4948 10200
4948 10300
4948 10400
4948 10500
4948 10600
4948 10700
4948 10800
4948 10900
4948 11000
4948 11100
4948 11200
4948 11300
4948 11400
4948 11500
4948 11600
4948 11700
4948 11800
4948 11900
4948 12000
5845 12100
5845 12200
5845 12300
5845 12400
5845 12500
5845 12600
5845 12700
5845 12800
5845 12900
5845 13000
5845 13100
5845 13200
5845 13300
5845 13400
5845 13500
5845 13600
5845 13700
5845 13800
5845 13900
5845 14000

(@)
[ ]
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WNT \ Standard

3xD bez vnitfniho chlazeni

Spiralovy vrtak DIN 1897

A (hel stoupani Sroubovice 30°

A O stopky h7

<3xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
3,38
3,9
4,0
41
4,2
43
44
45
46
47
438
49
50
51
5,2
53
54
55
56
57

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

mm
3,0
3,5
4,5
5,0
55
6,0
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
1,0
1,0
12,0
12,0
13,0
13,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

's

).
3

|

SIG 118°

TK

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

DCw
mm
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
94
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,2
11,5
1,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

OITI»wW=Z2X=ZT

131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10 700 ...

Ké

T3
605
605
605
754
754
754
754
735
888
888
888
888
877
1054
1054
1054
1054
1054
1196
1196
1196
1196
1170
1470
1470
1470
1470
1470
1568
1568
1568
1568
1489
1648
1648
1648
1648
1648
1782
1782
1782
1695
1695
2021
2021
2021
2238
2610
2610
2610
2610
3170
3170
4200
4200
4635
4635
5180
5180
7790
10 468

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
12
115
18
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200

— v, strana 134
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
v‘v‘ilvlv

.}

<

(e}

LCF

DC
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm

3,00
340
315
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
410
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90

OITWnW=ZX=ZT

3
3

(o2l el e o e e e i e e e e e e e el el ol e el e i o il e ) e i e i e i e e e i e i e i el o2l op i e el e R ol el 2 R o )

OAL
mm

62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

LCF
mm

20
20
20
20
20

20
20
20
20
20

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28

28
28
28
28
28
28
28

LU
mm

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20
20

LS
mm

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36
36

36

Speed
UNI

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

SIG 145°
K

10 781 ...
Ké
T4

1970 03000
1970 03100

1970 03200

1970 03300
1970 03400
1970 03500
1970 03600
1970 03700
1970 03800

1970 03900
1970 04000
1970 04100
1970 04200

1970 04300
1970 04400

1970 04500
1970 04600
1970 04650
1970 04700
1970 04800
1970 04900

1970 05000

1970 05100
1970 05200
1970 05300
1970 05400
1970 05500
1970 05550
1970 05600
1970 05700

1970 05800
1970 05900

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SIG 140°
TK

11780 ...
Ké
T7

1503 03000
1503 03100
1503 03150
1503 03200
1503 03220
1503 03250
1503 03300
1503 03400
1503 03500
1503 03600
1503 03700
1503 03800
1503 03850
1503 03900
1503 04000
1503 04100
1503 04200
1503 04250
1503 04300
1503 04350
1503 04400
1503 04450
1503 04500
1503 04600
1503 04650
1503 04700
1503 04800
1503 04900
1503 04950
1503 05000
1503 05050
1503 05100
1503 05200
1503 05300
1503 05400
1503 05500
1503 05550
1503 05600
1503 05700
1503 05750
1503 05800
1503 05900

SIG 140°
TK

11781..
K¢
T7

1503 03000
1503 03100
1503 03150
1503 03200
1503 03220
1503 03250
1503 03300
1503 03400
1503 03500
1503 03600
1503 03700
1503 03800
1503 03850
1503 03900
1503 04000
1503 04100
1503 04200
1503 04250
1503 04300
1503 04350
1503 04400
1503 04450
1503 04500
1503 04600
1503 04650
1503 04700
1503 04800
1503 04900
1503 04950
1503 05000
1503 05050
1503 05100
1503 05200
1503 05300
1503 05400
1503 05500
1503 05550
1503 05600
1503 05700
1503 05750
1503 05800
1503 05900

SIG 140°
TK

1779 ...
Ké
T7

1503 03000
1503 03100
1503 03150
1503 03200
1503 03220
1503 03250
1503 03300
1503 03400
1503 03500
1503 03600
1503 03700
1503 03800
1503 03850
1503 03900
1503 04000
1503 04100
1503 04200
1503 04250
1503 04300
1503 04350
1503 04400
1503 04450
1503 04500
1503 04600
1503 04650
1503 04700
1503 04800
1503 04900
1503 04950
1503 05000
1503 05050
1503 05100
1503 05200
1503 05300
1503 05400
1503 05500
1503 05550
1503 05600
1503 05700
1503 05750
1503 05800
1503 05900

VA

Ti700

—
SIG 140°
TK

10734 ...
Ké
T5

1814030
1814 031
1814 831
1814 032
1814 832
1814 890
1814 033
1814 034
1814 035
1814 036
1814 037
1814 038
1814 838
1814 039
1814 040
1814 041
1814 042

1814 043
1814 843
1814 044
1814 844
1814 045
1814 046
1814 900
1814 047
1814 048
1814 049

1814 050

1814 051
1814 052
1814 053
1814 054
1814 055
1814 902
1814 056
1814 057
1814 916
1814 058
1814 059

® OO @O0

— v, strana 110-114
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
v‘v‘ilvlv

.}

<

(e}

LCF

DC
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm

5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70

OITWnW=ZX=ZT

3
3

SO 0c00c00c0000c0o0o0OOO S D % 00000000000 0 ™ ™

OAL
mm

66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

LCF
mm

28
28
34
34
34

34
34
34
34
34

4
Lyl
4
M
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
24
24
24

24
24
24
24
24

29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29

35
35
35
35
35

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Speed
UNI

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

SIG 145°
K

10 781 ...
Ké
T4

1970 06000
2583 06100
2583 06200
2583 06300
2583 06400
2583 06500
2583 06600
2583 06700
2583 06800
2583 06900
2583 07000
2583 07100
2583 07200
2583 07300
2583 07400

2583 07500
2583 07600
2583 07700
2583 07800
2583 07900
2583 08000
2895 08100
2895 08200
2895 08300
2895 08400
2895 08500
2895 08600
2895 08700
2895 08800
2895 08900
2895 09000
2895 09100
2895 09200
2895 09300

2895 09400

2895 09500
2895 09600
2895 09700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SIG 140°
TK

11780 ...
Ké
T7

1503 05950
1503 06000
1970 06100
1970 06200
1970 06300
1970 06400
1970 06500
1970 06600
1970 06700
1970 06800
1970 06900
1970 07000
1970 07100
1970 07200
1970 07300
1970 07400
1970 07450
1970 07500
1970 07600
1970 07700
1970 07800
1970 07900
1970 08000
2213 08100
2213 08200
2213 08300
2213 08400
2213 08500
2213 08600
2213 08700
2213 08800
2213 08900
2213 09000
2213 09100
2213 09200
2213 09300
2213 09350
2213 09400
2213 09450
2213 09500
2213 09600
2213 09700

SIG 140°
TK

11781..
K¢
T7

1503 05950
1503 06000
1970 06100
1970 06200
1970 06300
1970 06400
1970 06500
1970 06600
1970 06700
1970 06800
1970 06900
1970 07000
1970 07100
1970 07200
1970 07300
1970 07400
1970 07450
1970 07500
1970 07600
1970 07700
1970 07800
1970 07900
1970 08000
2213 08100
2213 08200
2213 08300
2213 08400
2213 08500
2213 08600
2213 08700
2213 08800
2213 08900
2213 09000
2213 09100
2213 09200
2213 09300
2213 09350
2213 09400
2213 09450
2213 09500
2213 09600
2213 09700

SIG 140°
TK

1779 ...
Ké
T7

1503 05950
1503 06000
1970 06100
1970 06200
1970 06300
1970 06400
1970 06500
1970 06600
1970 06700
1970 06800
1970 06900
1970 07000
1970 07100
1970 07200
1970 07300
1970 07400
1970 07450
1970 07500
1970 07600
1970 07700
1970 07800
1970 07900
1970 08000
2213 08100
2213 08200
2213 08300
2213 08400
2213 08500
2213 08600
2213 08700
2213 08800
2213 08900
2213 09000
2213 09100
2213 09200
2213 09300
2213 09350
2213 09400
2213 09450
2213 09500
2213 09600
2213 09700

VA

Ti700

—
SIG 140°

TK

10 734
Ké
T5
1814
1814
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2307
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668
2668

— v, strana 110-114
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cuttingtools.ceratizit.com

Pokra¢ovani na dalSi strané

2125



WNT \ Performance o TKrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

f Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRA

g

SKIN
DCONMS

=

)

{
{

OAL

| !
Y y Ve
i i W
Y/ \ly \iy
\%’ 1 af'
\‘i \( \¢
(V3 /] (v
M AR AR
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734..
DC vz DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5
9,80 10 89 47 35 40 2895 09800 2213 09800 2213 09800 2213 09800 2668 098
9,90 10 89 47 35 40 2895 09900 2213 09900 2213 09900 2213 09900 2668 099
10,00 10 89 47 35 40 2895 10000 2213 10000 2213 10000 2213 10000 2668 100
10,10 12 102 55 40 45 4130 10100 3115 10100 3115 10100 3115 10100 3765 101
10,20 12 102 55 40 45 4130 10200 3115 10200 3115 10200 3115 10200 3765 102
10,30 12 102 55 40 45 4130 10300 3115 10300 3115 10300 3115 10300 3765 103
10,40 12 102 55 40 45 4130 10400 3115 10400 3115 10400 3115 10400 3765 104
10,50 12 102 55 40 45 4130 10500 3115 10500 3115 10500 3115 10500 3765 105
10,55 12 102 55 40 45 3115 10550 3115 10550 3115 10550 3765 932
10,60 12 102 55 40 45 4130 10600 3115 10600 3115 10600 3115 10600 3765 106
10,70 12 102 55 40 45 4130 10700 3115 10700 3115 10700 3115 10700 3765 107
10,75 12 102 55 40 45 3115 10750 3115 10750 3115 10750
10,80 12 102 55 40 45 4130 10800 3115 10800 3115 10800 3115 10800 3765 108
10,90 12 102 55 40 45 4130 10900 3115 10900 3115 10900 3115 10900 3765 109
11,00 12 102 55 40 45 4130 11000 3115 11000 3115 11000 3115 11000 3765 110
11,10 12 102 55 40 45 4130 11100 3115 11100 3115 11100 3115 11100 3765 11
11,20 12 102 55 40 45 4130 11200 3115 11200 3115 11200 3115 11200 3765 112
11,25 12 102 55 40 45 3115 11250 3115 11250 3115 11250 3765 912
11,30 12 102 55 40 45 4130 11300 3115 11300 3115 11300 3115 11300 3765 113
11,35 12 102 55 40 45 3115 11350 3115 11350 3115 11350 3765 913
11,40 12 102 55 40 45 4130 11400 3115 11400 3115 11400 3115 11400 3765 114
11,45 12 102 55 40 45 3115 11450 3115 11450 3115 11450 3765 914
11,50 12 102 55 40 45 4130 11500 3115 11500 3115 11500 3115 11500 3765 115
11,60 12 102 55 40 45 4130 11600 3115 11600 3115 11600 3115 11600 3765 116
11,70 12 102 55 40 45 4130 11700 3115 11700 3115 11700 3115 11700 3765 117
11,80 12 102 55 40 45 4130 11800 3115 11800 3115 11800 3115 11800 3765 118
11,90 12 102 55 40 45 4130 11900 3115 11900 3115 11900 3115 11900 3765 119
12,00 12 102 55 40 45 4130 12000 3115 12000 3115 12000 3115 12000 3765 120
12,15 14 107 60 43 45 4383 12150 4383 12150 4383 12150 5110 921
12,25 14 107 60 43 45 4383 12250 4383 12250 4383 12250
12,50 14 107 60 43 45 5793 12500 4383 12500 4383 12500 4383 12500 5110 125
12,55 14 107 60 43 45 4383 12550 4383 12550 4383 12550 5110 925
12,70 14 107 60 43 45 4383 12700 4383 12700 4383 12700
12,80 14 107 60 43 45 5793 12800 4383 12800 4383 12800 4383 12800 5110 128
12,90 14 107 60 43 45 4383 12900 4383 12900 4383 12900
13,00 14 107 60 43 45 5793 13000 4383 13000 4383 13000 4383 13000 5110 130
13,10 14 107 60 43 45 4383 13100 4383 13100 4383 13100
13,30 14 107 60 43 45 4383 13300 4383 13300 4383 13300
13,35 14 107 60 43 45 4383 13350 4383 13350 4383 13350 5110 933
13,50 14 107 60 43 45 5793 13500 4383 13500 4383 13500 4383 13500 5110 135
13,70 14 107 60 43 45 4383 13700 4383 13700 4383 13700
13,80 14 107 60 43 45 5793 13800 4383 13800 4383 13800 4383 13800 5110 138
P [} [ ) [ ) [ ) O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ] O
N (e}
S ®
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WNT \ Performance o TKrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

f Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

=

)

{

] |
\V \r \V
( * 4 (“‘ A ( ‘\ )
\7 \7 \7
{ ‘ | { ‘ ) ( ’ )
M 2% A
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734..
DC vz DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5
14,00 14 107 60 43 45 5793 14000 4383 14000 4383 14000 4383 14000 5110 140
14,20 16 15 65 45 48 5255 14200 5255 14200 5255 14200
14,50 16 115 65 45 48 6915 14500 5255 14500 5255 14500 5255 14500 6413 145
14,80 16 15 65 45 48 6915 14800 5255 14800 5255 14800 5255 14800 6413 148
15,00 16 115 65 45 48 6915 15000 5255 15000 5255 15000 5255 15000 6413 150
15,10 16 15 65 45 48 5255 15100 5255 15100 5255 15100
15,25 16 115 65 45 48 5255 15250 5255 15250 5255 15250
15,30 16 15 65 45 48 5255 15300 5255 15300 5255 15300
15,35 16 115 65 45 48 5255 15350 5255 15350 5255 15350 6413 953
15,50 16 15 65 45 48 6915 15500 5255 15500 5255 15500 5255 15500 6413 155
15,60 16 115 65 45 48 5255 15600 5255 15600 5255 15600
15,80 16 15 65 45 48 6915 15800 5255 15800 5255 15800 5255 15800 6413 158
16,00 16 15 65 45 48 6915 16000 5255 16000 5255 16000 5255 16000 6413 160
16,05 18 123 73 51 48 8115 16050 8115 16050 8115 16050 9670 960
16,50 18 123 73 51 48 10578 16500 8115 16500 8115 16500 8115 16500 9670 165
16,80 18 123 73 51 48 10 578 16800 8115 16800 8115 16800 8115 16800 9670 168
16,90 18 123 73 51 48 8115 16900 8115 16900 8115 16900
17,00 18 123 73 51 48 10578 17000 8115 17000 8115 17000 8115 17000 9670 170
17,50 18 123 73 51 48 10578 17500 8115 17500 8115 17500 8115 17500 9670 175
17,60 18 123 73 51 48 8115 17600 8115 17600 8115 17600
17,80 18 123 73 51 48 10578 17800 8115 17800 8115 17800 8115 17800 9670 178
18,00 18 123 73 51 48 10578 18000 8115 18000 8115 18000 8115 18000 9670 180
18,50 20 131 79 55 50 11478 18500 8875 18500 8875 18500 8875 18500 12458 185
18,80 20 131 79 55 50 11478 18800 8875 18800 8875 18800 8875 18800 12458 188
18,90 20 131 79 55 50 8875 18900 8875 18900 8875 18900
19,00 20 131 79 55 50 11478 19000 8875 19000 8875 19000 8875 19000 12458 190
19,35 20 131 79 55 50 8875 19350 8875 19350 8875 19350 12458 993
19,50 20 131 79 55 50 11478 19500 8875 19500 8875 19500 8875 19500 12458 195
19,60 20 131 79 55 50 8875 19600 8875 19600 8875 19600
19,80 20 131 79 55 50 11478 19800 8875 19800 8875 19800 8875 19800 12458 198
20,00 20 131 79 55 50 11478 20000 8875 20000 8875 20000 8875 20000 12458 200
20,50 25 151 93 66 56 16 045 20500 16 045 20500 16 045 20500
21,00 25 151 93 66 56 16 045 21000 16 045 21000 16 045 21000
21,50 25 151 93 66 56 16045 21500 16 045 21500 16 045 21500
22,00 25 151 93 66 56 16 045 22000 16 045 22000 16 045 22000
22,50 25 153 96 72 56 16045 22500 16 045 22500 16 045 22500
23,00 25 153 96 72 56 16 045 23000 16 045 23000 16 045 23000
23,50 25 153 96 72 56 16045 23500 16 045 23500 16 045 23500
24,00 25 153 96 72 56 16 045 24000 16 045 24000 16 045 24000
24,50 25 153 96 75 56 16 045 24500 16 045 24500 16 045 24500
25,00 25 153 96 75 56 16 045 25000 16 045 25000 16 045 25000
P [ ] [ ] [ ] [ ] O
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WNT \ Standard o TKvrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

F==3 ro
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..

DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké

mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C

1,00 4 45 7 55 28 980 01000 1001 01000

1,10 4 45 7 53 28 980 01100 1001 01100

1,20 4 45 7 52 28 980 01200 1001 01200

1,30 4 45 7 5,0 28 980 01300 1001 01300

1,40 4 45 7 49 28 980 01400 1001 01400

1,50 4 55 14 1,7 28 980 01500 1001 01500

1,60 4 55 14 11,6 28 980 01600 1001 01600

1,70 4 55 14 11,4 28 980 01700 1001 01700

1,80 4 55 14 11,3 28 980 01800 1001 01800

1,90 4 55 14 11 28 980 01900 1001 01900

2,00 4 55 20 17,0 28 980 02000 1001 02000

2,10 4 55 20 16,8 28 980 02100 1001 02100

2,20 4 55 20 16,7 28 980 02200 1001 02200

2,30 4 55 20 165 28 980 02300 1001 02300

2,40 4 55 20 164 28 980 02400 1001 02400

2,50 4 55 20 16,2 28 980 02500 1001 02500

2,60 4 55 20 16,1 28 980 02600 1001 02600

2,70 4 55 20 15,9 28 980 02700 1001 02700

2,80 4 55 20 158 28 980 02800 1001 02800

2,90 4 55 20 15,6 28 980 02900 1001 02900

3,00 6 62 20 155 36 853 03000 853 03000 871 03000 871 03000

3,10 6 62 20 15,3 36 853 03100 853 03100 871 03100 871 03100

3,20 6 62 20 152 36 853 03200 853 03200 871 03200 871 03200

3,25 6 62 20 151 36 853 03250 853 03250

3,30 6 62 20 150 36 853 03300 853 03300 871 03300 871 03300

3,40 6 62 20 14,9 36 853 03400 853 03400 871 03400 871 03400

3,50 6 62 20 147 36 853 03500 853 03500 871 03500 871 03500

3,60 6 62 20 146 36 853 03600 853 03600 871 03600 871 03600

3,70 6 62 20 14,4 36 853 03700 853 03700 871 03700 871 03700

3,80 6 66 24 18,3 36 853 03800 853 03800 871 03800 871 03800

3,90 6 66 24 18,1 36 853 03900 853 03900 871 03900 871 03900

4,00 6 66 24 180 36 853 04000 853 04000 871 04000 871 04000

410 6 66 24 17,8 36 853 04100 853 04100 871 04100 871 04100

4,20 6 66 24 17,7 36 853 04200 853 04200 871 04200 871 04200

4,30 6 66 24 17,5 36 853 04300 853 04300 871 04300 871 04300

4,40 6 66 24 174 36 853 04400 853 04400 871 04400 871 04400

4,50 6 66 24 17,2 36 853 04500 853 04500 871 04500 871 04500

4,60 6 66 24 171 36 853 04600 853 04600 871 04600 871 04600

4,65 6 66 24 17,0 36 853 04650 853 04650

4,70 6 66 24 16,9 36 853 04700 853 04700 871 04700 871 04700

4,80 6 66 28 208 36 853 04800 853 04800 871 04800 871 04800

P [} [ ) O O
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WNT \ Standard o TKvrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

F==3 ro
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC ;v DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,90 6 66 28 206 36 853 04900 853 04900 871 04900 871 04900
5,00 6 66 28 205 36 853 05000 853 05000 871 05000 871 05000
510 6 66 28 20,3 36 853 05100 853 05100 871 05100 871 05100
5,20 6 66 28 20,2 36 853 05200 853 05200 871 05200 871 05200
5,30 6 66 28 200 36 853 05300 853 05300 871 05300 871 05300
5,40 6 66 28 199 36 853 05400 853 05400 871 05400 871 05400
5,50 6 66 28 197 36 853 05500 853 05500 871 05500 871 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 853 05550 853 05550
5,60 6 66 28 196 36 853 05600 853 05600 871 05600 871 05600
5,65 6 66 28 195 36 853 05650 853 05650
5,70 6 66 28 19,4 36 853 05700 853 05700 871 05700 871 05700
5,80 6 66 28 19,3 36 853 05800 853 05800 871 05800 871 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 853 05900 853 05900 871 05900 871 05900
6,00 6 66 28 19,0 36 853 06000 853 06000 871 06000 871 06000
6,10 8 79 34 248 36 1165 06100 1165 06100 1189 06100 1189 06100
6,20 8 79 34 247 36 1165 06200 1165 06200 1189 06200 1189 06200
6,30 8 79 34 245 36 1165 06300 1165 06300 1189 06300 1189 06300
6,40 8 79 34 244 36 1165 06400 1165 06400 1189 06400 1189 06400
6,50 8 79 34 242 36 1165 06500 1165 06500 1189 06500 1189 06500
6,60 8 79 34 241 36 1165 06600 1165 06600 1189 06600 1189 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 1165 06700 1165 06700 1189 06700 1189 06700
6,80 8 79 34 23,8 36 1165 06800 1165 06800 1189 06800 1189 06800
6,90 8 79 34 236 36 1165 06900 1165 06900 1189 06900 1189 06900
7,00 8 79 34 235 36 1165 07000 1165 07000 1189 07000 1189 07000
710 8 79 4 30,3 36 1165 07100 1165 07100 1189 07100 1189 07100
7,20 8 79 4 30,2 36 1165 07200 1165 07200 1189 07200 1189 07200
7,30 8 79 4 300 36 1165 07300 1165 07300 1189 07300 1189 07300
7,40 8 79 4 209 36 1165 07400 1165 07400 1189 07400 1189 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 1165 07500 1165 07500 1189 07500 1189 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 1165 07550 1165 07550
7,60 8 79 4 296 36 1165 07600 1165 07600 1189 07600 1189 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 1165 07650 1165 07650
7,70 8 79 4 29,4 36 1165 07700 1165 07700 1189 07700 1189 07700
7,80 8 79 41 29,3 36 1165 07800 1165 07800 1189 07800 1189 07800
7,90 8 79 4 29,1 36 1165 07900 1165 07900 1189 07900 1189 07900
8,00 8 79 4 290 36 1165 08000 1165 08000 1189 08000 1189 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 1321 08100 1321 08100 1348 08100 1348 08100
8,20 10 89 47 34,7 40 1321 08200 1321 08200 1348 08200 1348 08200
8,30 10 89 47 345 40 1321 08300 1321 08300 1348 08300 1348 08300
8,40 10 89 47 344 40 1321 08400 1321 08400 1348 08400 1348 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 1321 08500 1321 08500 1348 08500 1348 08500
P [} [ ) O O
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WNT \ Standard o TKvrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

F==3 ro
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC ;v DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,60 10 89 47 34,1 40 1321 08600 1321 08600 1348 08600 1348 08600
8,70 10 89 47 33,9 40 1321 08700 1321 08700 1348 08700 1348 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 1321 08800 1321 08800 1348 08800 1348 08800
8,90 10 89 47 336 40 1321 08900 1321 08900 1348 08900 1348 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 1321 09000 1321 09000 1348 09000 1348 09000
9,10 10 89 47 33,3 40 1321 09100 1321 09100 1348 09100 1348 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 1321 09200 1321 09200 1348 09200 1348 09200
9,30 10 89 47 330 40 1321 09300 1321 09300 1348 09300 1348 09300
9,40 10 89 47 32,9 40 1321 09400 1321 09400 1348 09400 1348 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 1321 09500 1321 09500 1348 09500 1348 09500
9,60 10 89 47 32,6 40 1321 09600 1321 09600 1348 09600 1348 09600
9,70 10 89 47 32,4 40 1321 09700 1321 09700 1348 09700 1348 09700
9,80 10 89 47 32,3 40 1321 09800 1321 09800 1348 09800 1348 09800
9,90 10 89 47 321 40 1321 09900 1321 09900 1348 09900 1348 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 1321 10000 1321 10000 1348 10000 1348 10000
10,10 12 102 55 398 45 1903 10100 1903 10100 1942 10100 1942 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 1903 10200 1903 10200 1942 10200 1942 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 1903 10300 1903 10300 1942 10300 1942 10300
10,40 12 102 55 39,4 45 1903 10400 1903 10400 1942 10400 1942 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 1903 10500 1903 10500 1942 10500 1942 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 1903 10600 1903 10600 1942 10600 1942 10600
10,70 12 102 55 38,9 45 1903 10700 1903 10700 1942 10700 1942 10700
10,80 12 102 55 388 45 1903 10800 1903 10800 1942 10800 1942 10800
10,90 12 102 55 386 45 1903 10900 1903 10900 1942 10900 1942 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 1903 11000 1903 11000 1942 11000 1942 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 1903 11100 1903 11100 1942 11100 1942 11100
11,20 12 102 55 382 45 1903 11200 1903 11200 1942 11200 1942 11200
11,30 12 102 55 380 45 1903 11300 1903 11300 1942 11300 1942 11300
11,40 12 102 55 3719 45 1903 11400 1903 11400 1942 11400 1942 11400
11,50 12 102 55 37 45 1903 11500 1903 11500 1942 11500 1942 11500
11,60 12 102 55 376 45 1903 11600 1903 11600 1942 11600 1942 11600
11,70 12 102 55 374 45 1903 11700 1903 11700 1942 11700 1942 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 1903 11800 1903 11800 1942 11800 1942 11800
11,90 12 102 55 371 45 1903 11900 1903 11900 1942 11900 1942 11900
12,00 12 102 55 370 45 1903 12000 1903 12000 1942 12000 1942 12000
12,20 14 107 60 417 45 2550 12200 2550 12200 2603 12200 2603 12200
12,30 14 107 60 415 45 2550 12300 2550 12300 2603 12300 2603 12300
12,50 14 107 60 41,2 45 2550 12500 2550 12500 2603 12500 2603 12500
12,70 14 107 60 40,9 45 2550 12700 2550 12700 2603 12700 2603 12700
12,80 14 107 60 408 45 2550 12800 2550 12800 2603 12800 2603 12800
12,90 14 107 60 40,6 45 2550 12900 2550 12900 2603 12900 2603 12900
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WNT \ Standard o TKvrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

] # 3 :
gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

F==3 ro
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,00 14 107 60 40,5 45 2550 13000 2550 13000 2603 13000 2603 13000
13,50 14 107 60 39,7 45 2550 13500 2550 13500 2603 13500 2603 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 2603 13700 2603 13700
13,80 14 107 60 393 45 2550 13800 2550 13800 2603 13800 2603 13800
14,00 14 107 60 390 45 2550 14000 2550 14000 2603 14000 2603 14000
14,20 16 115 65 437 48 3290 14200 3290 14200 3360 14200 3360 14200
14,40 16 115 65 434 48 3290 14400 3290 14400 3360 14400 3360 14400
14,50 16 115 65 432 48 3290 14500 3290 14500 3360 14500 3360 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 3360 14700 3360 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 3290 14800 3290 14800 3360 14800 3360 14800
15,00 16 115 65 425 48 3290 15000 3290 15000 3360 15000 3360 15000
15,10 16 115 65 423 48 3290 15100 3290 15100 3360 15100 3360 15100
15,20 16 15 65 422 48 3290 15200 3290 15200 3360 15200 3360 15200
15,50 16 115 65 417 48 3290 15500 3290 15500 3360 15500 3360 15500
15,70 16 115 65 414 48 3360 15700 3360 15700
15,80 16 115 65 413 48 3290 15800 3290 15800 3360 15800 3360 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 3290 16000 3290 16000 3360 16000 3360 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 4995 16500 4995 16500 5098 16500 5098 16500
17,00 18 123 73 4715 48 4995 17000 4995 17000 5098 17000 5098 17000
17,50 18 123 73 46,7 48 4995 17500 4995 17500 5098 17500 5098 17500
18,00 18 123 73 46,0 48 4995 18000 4995 18000 5098 18000 5098 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 5505 18500 5505 18500 5618 18500 5618 18500
18,90 20 131 79 506 50 5505 18900 5505 18900 5618 18900 5618 18900
19,00 20 131 79 50,5 50 5505 19000 5505 19000 5618 19000 5618 19000
19,30 20 131 79 50,0 50 5505 19300 5505 19300 5618 19300 5618 19300
19,50 20 131 79 49,7 50 5505 19500 5505 19500 5618 19500 5618 19500
20,00 20 131 79 490 50 5505 20000 5505 20000 5618 20000 5618 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@] [ ] [ ]
S O O
H

— v, strana 129+133
@ﬂ DC,; pro typ UNI/ @ DC,; pro typ VA

cuttingtools.ceratizit.com 2|31



WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A specialni fFeSeni pro téZko obrobitelné materialy

< , 10 786 ...
s3xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm  mm mm T4/9F
7,70 8 79 4 29 36 2456 077
@ DPA54 7,80 8 79 41 29 36 2456 078
NOF=2 7,90 8 79 4 29 36 2456 079
7,94 8 79 4 29 36 2456 904
8,00 8 79 M 29 36 2456 080
8,10 10 89 47 35 40 2970 081
8,20 10 89 47 35 40 2970 082
DCONMS,, 8,30 10 89 47 35 40 2970 083
8,40 10 89 47 35 40 2970 084
. 8,50 10 89 47 35 40 2970 085
- 8,60 10 89 47 35 40 2970 086
i 8,70 10 89 47 35 40 2970 087
: 2 8,80 10 89 47 35 40 2970 088
/ [¢) 8,90 10 89 47 35 40 2970 089
‘ " ) 9,00 10 89 47 35 40 2970 090
9 ( 9,10 10 89 47 35 40 2970 091
2 V 9,20 10 89 47 35 40 2970 092
i " 9,30 10 89 47 35 40 2970 093
DC / 9,40 10 89 47 35 40 2970 094
sig y 9,50 10 89 47 35 40 2970 095
{ 9,53 10 89 47 35 40 2970 905
1’* 9,60 10 89 47 35 40 2970 096
. ) 9,70 10 89 47 35 40 2970 097
— 9,80 10 89 47 35 40 2970 098
SIG 140° 9,90 10 89 47 35 40 2970 099
10,00 10 89 47 35 40 2970 100
K 10,10 12 102 55 40 45 4273 101
10,20 12 102 55 40 45 4273 102
10786 ... 10,30 12 102 55 40 45 4273 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké 10,40 12 102 55 40 45 4273 104
mm mm mm mm  mm mm T4/9F 10,50 12 102 55 40 45 4273 105
3,00 6 62 20 14 36 1829 030 10,60 12 102 55 40 45 4273 106
3,10 6 62 20 14 36 1829 031 10,70 12 102 55 40 45 4273 107
3,20 6 62 20 14 36 1829 032 10,80 12 102 55 40 45 4273 108
3,30 6 62 20 14 36 1829 033 10,90 12 102 55) 40 45 4273 109
3,40 6 62 20 14 36 1829 034 11,00 12 102 55 40 45 4273 110
3,50 6 62 20 14 36 1829 035 11,10 12 102 55 40 45 4273 1M1
3,60 6 62 20 14 36 1829 036 1,1 12 102 55 40 45 4273 906
3,70 6 62 20 14 36 1829 037 11,20 12 102 55 40 45 4273 112
3,80 6 66 2 17 36 1829 038 11,30 12 102 55 40 45 4273 113
3,90 6 66 24 17 36 1829 039 11,40 12 102 55 40 45 4273 114
3,97 6 66 2 17 36 1829 900 11,50 12 102 55 40 45 4273 115
4,00 6 66 2 17 36 1829 040 11,60 12 102 55 40 45 4273 116
4,10 6 66 2 17 36 1829 04 11,70 12 102 55 40 45 4273 17
4,20 6 66 2 17 36 1829 042 11,80 12 102 55 40 45 4273 118
4,23 6 66 2 17 36 1829 901 11,90 12 102 55 40 45 4273 119
4,30 6 66 2 17 36 1829 043 12,00 12 102 55) 40 45 4273 120
4,40 6 66 24 17 36 1829 044 12,10 14 107 60 43 45 5540 121
4,50 6 66 24 17 36 1829 045 12,20 14 107 60 43 45 5540 122
4,60 6 66 2 17 36 1829 046 12,30 14 107 60 43 45 5540 123
4,70 6 66 24 17 36 1829 047 12,40 14 107 60 43 45 5540 124
4,80 6 66 28 20 36 1829 048 12,50 14 107 60 43 45 5540 125
4,90 6 66 28 20 36 1829 049 12,60 14 107 60 43 45 5540 126
5,00 6 66 28 20 36 1829 050 12,70 14 107 60 43 45 5540 907
510 6 66 28 20 36 1829 051 12,80 14 107 60 43 45 5540 128
5,20 6 66 28 20 36 1829 052 12,90 14 107 60 43 45 5540 129
5,30 6 66 28 20 36 1829 053 13,00 14 107 60 43 45 5540 130
5,40 6 66 28 20 36 1829 054 13,10 14 107 60 43 45 5540 131
5,50 6 66 28 20 36 1829 055 13,20 14 107 60 43 45 5540 132
556 6 66 28 20 36 1829 902 13,30 14 107 60 43 45 5540 133
5,60 6 66 28 20 36 1829 056 13,40 14 107 60 43 45 5540 134
5,70 6 66 28 20 36 1829 057 13,50 14 107 60 43 45 5540 135
5,80 6 66 28 20 36 1829 058 13,60 14 107 60 43 45 5540 136
5,90 6 66 28 20 36 1829 059 13,70 14 107 60 43 45 5540 137
6,00 6 66 28 20 36 1829 060 13,80 14 107 60 43 45 5540 138
6,10 8 79 34 24 36 2456 061 13,90 14 107 60 43 45 5540 139
6,20 8 79 34 4 36 2456 062
6,30 8 79 34 24 36 2456 063 P o
6,35 8 79 34 24 38 2456 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 2456 064 K
6,50 8 79 34 24 36 2456 065
6,60 8 79 34 24 36 2456 066 N
6,70 8 79 34 24 36 2456 067 S Y
6,80 8 79 34 24 36 2456 068
6,90 8 79 34 24 3 2456 069 H
7,00 8 79 34 24 36 2456 070 0
710 8 79 4 29 36 2456 071
7,20 8 79 4 29 36 2456 072 — Ve strana 109
7,30 8 79 41 29 36 2456 073
7,40 8 79 41 29 36 2456 074
7,50 8 79 4 29 36 2456 075
7,60 8 79 4 29 36 2456 076
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A specialni fFeSeni pro téZko obrobitelné materialy

<3xD

»

£

NOF =2

DCONMS

4
: 4
BRE
| w
S
2
DC
SIG
DC., DCONMS, OAL
mm mm mm
14,0 14 107
141 16 115
14,2 16 115
14,3 16 115
14,4 16 115
14,5 16 115
14,6 16 115
14,7 16 115
14,8 16 115
14,9 16 115
15,0 16 115
151 16 115
15,2 16 115
15,3 16 115
15,4 16 115
15,5 16 115
15,6 16 115
15,7 16 115
15,8 16 115
15,9 16 115
16,0 16 115
16,1 18 123
16,2 18 123
16,3 18 123
16,4 18 123
16,5 18 123
16,6 18 123
16,7 18 123
16,8 18 123
16,9 18 123
17,0 18 123
171 18 123
17,2 18 123
17,3 18 123
17,4 18 123
17,5 18 123
17,6 18 123
17,7 18 123
17,8 18 123
179 18 123
18,0 18 123
18,1 20 131
18,2 20 131
18,3 20 131
18,4 20 131
18,5 20 131
18,6 20 131
18,7 20 131
18,8 20 131
18,9 20 131
19,0 20 131

cuttingtools.ceratizit.com

Ti

DPA54

g
5
%
g

—
—— 3

\
Ly
%)

t=——1

$1G 140°
TK

10 786 ...
Ké
T4/9F
5540 140
6590 141
6590 142
6590 143
6590 144
6590 145
6590 146
6590 147
6590 148
6590 149
6590 150
6590 151
6590 152
6590 153
6590 154
6590 155
6590 156
6590 157
6590 158
6590 159
6590 160
6590 161
6590 162
6590 163
6590 164
9273 165
9273 166
9273 167
9273 168
9273 169
9273 170
9273 111
9273 172
9273 173
9273 174
9273 175
9273 176
9273 177
9273 178
9273 179
9273 180
11588 181
11588 182
11588 183
11588 184
11588 185
11588 186
11588 187
11588 188
11588 189
11588 190

DC
mm
19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0

O I »nw=zXZT

DCONMS ¢

OAL
mm
131
131
131

131
131
131
131
131
131

LCF
mm
79
79
79

79
79
79
79
79
79

10 786 ...

Ké
T4/9F

11 588
11 588
11 588
11 588
11 588
11 588
11 588
11 588
11 588
11 588

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— v, strana 109
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzalni pouziti A |esténé drazky na odchod tfisek A PL = rohova fazetka
A Ctyfi vodici fazetky A typ ALU 3xD na vyzadani
< 10720 ...
s3xD DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL Ké
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 3838 082
@ Ti800 8,30 10 89 47 35 40 042 3838 083
- 8,40 10 89 47 35 40 042 3838 084
8,50 10 89 47 35 40 043 3838 085
g 8,60 10 89 47 35 40 043 3838 086
CONMS 870 10 89 47 35 40 044 3838 087
= 8,80 10 89 47 35 40 044 3838 088
8,90 10 89 47 35 40 045 3838 089
2 9,00 10 89 47 35 40 045 3838 090
A 910 10 89 47 35 40 046 3838 091
: 9,20 10 89 47 35 40 046 3838 002
P 2 9,30 10 89 47 35 40 047 3838 003
U s 9,40 10 89 47 35 40 047 3838 004
N . 9,50 10 89 47 35 40 048 3838 095
z o 9 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 3838 096
R 9.70 10 89 47 35 40 049 3838 007
‘ 9.80 10 89 47 35 40 049 3838 008
- 9,90 10 89 47 35 40 050 3838 099
ta | 10,00 10 89 47 35 40 050 3838 100
10,10 12 100 53 38 45 051 4858 101
10,20 12 100 53 38 45 051 4858 102
1 10,30 12 100 53 38 45 052 4858 103
g 10,40 12 100 53 38 45 052 4858 104
SIG 180 10,50 12 100 53 38 45 053 4858 105
TK 10,60 12 100 53 38 45 053 4858 106
10.70 12 100 53 38 45 054 4858 107
10 720 ... 10,80 12 100 53 38 45 054 4858 108
i [ et en e o | ke oo o 00 & s 4 om + 500 [l
;“(;'c‘, '“6”‘ '2’2“ 28‘ "1‘2‘ 2;‘ (’)“1”;_ T24343 - 11,10 12 100 53 38 45 056 4858 1M
: : 11,20 12 100 53 38 45 056 4858 112
3,10 6 62 20 14 36 016 2343 031 11,30 12 100 53 38 45 057 485 113
3,20 6 62 20 14 36 016 2343032 11,40 12 100 53 38 45 057 485 114
3,30 6 62 20 14 36 017 2343 033 11,50 12 100 53 38 45 058 4858 115
3,40 6 62 20 14 36 017 2343034 11,60 12 100 53 38 45 058 4858 116
3,50 6 62 20 14 36 018 2343 035 1,70 12 100 53 38 45 059 4858 17
3,60 6 62 20 14 36 018 2343036 11,80 12 100 53 38 45 059 485 118
3,70 6 62 20 14 36 019 2343 037 11,90 12 100 53 38 45 060 4858 119
3,80 6 66 24 17 36 019 2343038 12,00 12 100 53 38 45 060 4858 120
3,90 6 66 24 7 36 020 2343 039 12,50 14 105 58 41 45 063 7893 125
4,00 6 66 24 17 36 020 2343040 12,80 14 105 58 41 45 064 7893 128
410 6 66 24 17 36 021 2343 041 13,00 14 105 58 41 45 065 7893 130
4,20 6 66 24 17 36 021 2343042 13,50 14 105 58 41 45 068 7893 135
4,30 6 66 24 7 36 022 2343 043 13,80 14 105 58 41 45 069 7893 138
4,40 6 66 24 17 36 022 2343044 14,00 14 105 58 41 45 070 7893 140
4,50 6 66 24 17 36 023 2343 045 14,50 16 M3 63 43 48 073 9923 145
4,60 6 66 24 17 36 023 2343046 14,80 16 M3 63 43 48 074 9923 148
4,65 6 66 24 17 36 023 2343 900 15,00 16 M3 63 43 48 075 9923 150
4,70 6 66 24 17 36 024 2343 047 15,50 16 M3 63 43 48 078 9923 155
4,80 6 66 28 20 36 024 2343 048 15,80 16 M3 63 43 48 079 9923 158
4,90 6 66 28 20 36 025 2343049 16,00 16 M3 63 43 48 080 9923 160
5,00 6 66 28 20 36 025 2343 050 16,50 18 121 71 49 48 083 13360 165
5,10 6 66 28 20 36 02 2343051 16,30 18 121 T 49 48 084 13360 168
5,20 6 66 28 20 36 026 2343 052 17,00 18 121 71 49 48 085 13360 170
5,30 6 66 28 20 36 027 2343 083 17,50 18 121 71 49 48 088 13360 175
5,40 6 66 28 20 36 027 2343 054 17,80 18 121 71 49 48 089 13360 178
5,50 6 66 28 20 36 028 2343055 18,00 18 121 71 49 48 090 13360 180
5,55 6 66 28 20 36 028 2343 902 18,50 20 129 77 53 50 093 17093 185
5,60 6 66 28 20 36 028 2343056 18,80 20 129 77 53 50 094 17093 188
570 6 66 28 20 36 029 2343 087 19,00 20 129 77 53 50 095 17093 190
5,80 6 66 28 20 36 029 2343 058 19,50 20 129 77 53 50 098 17003 195
5,90 6 66 28 20 36 030 2343 059 19,80 20 129 77 53 50 099 17093 198
6,00 6 66 28 20 36 030 2343060 20,00 20 129 77 53 50 100 17093 200
6,10 8 79 3 24 3 031 2860 061
6,20 8 79 3 24 36 031 2860 062 P °
6,30 8 79 3 24 3 032 2860 063 M °
6,40 8 79 34 24 3 032 2860 064
6,50 8 79 3 24 3 033 2860 065 K C
6,60 8 79 3 24 3 033 2860 066 N
6,70 8 79 3 24 36 034 2860 067 S
6,80 8 79 34 24 36 034 2860 068 H
6,90 8 79 3% 24 3 035 2860 069 o
7,00 8 79 3 24 36 035 2860 070
710 8 79 4 29 36 0,36 2860 071 — v, strana 126
7,20 8 9 4 29 36 036 2860 072 — informace pro obrabén: strana 127
730 8 79 4 29 3 037 2860 073
740 8 79 4 20 36 037 2860 074
750 8 79 4 29 36 038 2860 075
760 8 79 4 29 36 038 2860 076
770 8 79 4 29 36 039 2860 077
7.80 8 79 4 29 36 039 2860 078
790 8 79 4 29 36 040 2860 079
8,00 8 79 M 29 36 040 2860 080
810 10 89 47 35 40 04 3838 081
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, DIN 6537

A Ctyfbrity vrtak s velkym posuvem

A specialista na obrabéni oceli a litiny

A 4 spiralové chladici kanalky

<3xD

»

£

NOF =4
DCONMS
4
_
3
&
32
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
115
15

A nova geometrie biitd garantuje vysokou pozi¢ni

pfesnost

DPX14S

=1
SIG 130°
TK

10 797 ...

Ke

T4

2124 06000
2895 06100
2895 06200
2895 06300
2895 06400
2895 06500
2895 06600
2895 06700
2895 06800
2895 06900
2895 07000
2895 07100
2895 07200
2895 07300
2895 07400
2895 07500
2895 07600
2895 07700
2895 07800
2895 07900
2895 08000
3928 08100
3928 08200
3928 08300
3928 08400
3928 08500
3928 08600
3928 08700
3928 08800
3928 08900
3928 09000
3928 09100
3928 09200
3928 09300
3928 09400
3928 09500
3928 09600
3928 09700
3928 09800
3928 09900
3928 10000
5213 10200
5213 10500
5213 11000
5213 11500
5213 12000
7078 12500
7078 13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O T w»wz=ZzXxX=Z=Z

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
115
123
123
123
123

A vynikajici kvalita otvoru s ohledem na toleranci,
povrch, polohu

LCF
mm
65
73
73

73

LU
mm
45
51
51

51

LS
mm
48
48
48

48

10 797 ...
Ké
T4

7078 14000
8818 14300
8818 14500
8818 15000
8818 16000

©)
[
(@)

O

— V. strana 125
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
|
| l
i
f 2
o y 1 y
a T B
) 3 | Y/ V4 Y
| [ [ [
DC ‘ M m VL

] i ]

SIG ¥ Y 9
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DC,, DCONMS., OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 1557 03000 1557 03000 1557 03000 1608 030
3,10 6 66 28 23 36 1557 03100 1557 03100 1557 03100 1608 031
3,15 6 66 28 23 36 1557 03150 1557 03150 1557 03150
3,20 6 66 28 23 36 1557 03200 1557 03200 1557 03200 1608 032
3,22 6 66 28 23 36 1557 03220 1557 03220 1557 03220
3,25 6 66 28 23 36 1557 03250 1557 03250 1557 03250
3,30 6 66 28 23 36 1557 03300 1557 03300 1557 03300 1608 033
3,40 6 66 28 23 36 1557 03400 1557 03400 1557 03400 1608 034
3,50 6 66 28 23 36 1557 03500 1557 03500 1557 03500 1608 035
3,60 6 66 28 23 36 1557 03600 1557 03600 1557 03600 1608 036
3,70 6 66 28 23 36 1557 03700 1557 03700 1557 03700 1608 037
3,80 6 74 36 29 36 1557 03800 1557 03800 1557 03800 1608 038
3,85 6 74 36 29 36 1557 03850 1557 03850 1557 03850
3,90 6 74 36 29 36 1557 03900 1557 03900 1557 03900 1608 039
4,00 6 74 36 29 36 1557 04000 1557 04000 1557 04000 1608 040
410 6 74 36 29 36 1557 04100 1557 04100 1557 04100 1608 041
4,20 6 74 36 29 36 1557 04200 1557 04200 1557 04200 1608 042
4,25 6 74 36 29 36 1557 04250 1557 04250 1557 04250
4,30 6 74 36 29 36 1557 04300 1557 04300 1557 04300 1608 043
4,35 6 74 36 29 36 1557 04350 1557 04350 1557 04350
4,40 6 74 36 29 36 1557 04400 1557 04400 1557 04400 1608 044
4,45 6 74 36 29 36 1557 04450 1557 04450 1557 04450
4,50 6 74 36 29 36 1557 04500 1557 04500 1557 04500 1608 045
4,60 6 74 36 29 36 1557 04600 1557 04600 1557 04600 1608 046
4,65 6 74 36 29 36 1557 04650 1557 04650 1557 04650
4,70 6 74 36 29 36 1557 04700 1557 04700 1557 04700 1608 047
4,80 6 82 44 35 36 1557 04800 1557 04800 1557 04800 1608 048
4,90 6 82 44 35 36 1557 04900 1557 04900 1557 04900 1608 049
4,95 6 82 44 35 36 1557 04950 1557 04950 1557 04950
5,00 6 82 44 35 36 1557 05000 1557 05000 1557 05000 1608 050
5,05 6 82 44 35 36 1557 05050 1557 05050 1557 05050
510 6 82 44 35 36 1557 05100 1557 05100 1557 05100 1608 051
5,20 6 82 44 35 36 1557 05200 1557 05200 1557 05200 1608 052
5,30 6 82 44 35 36 1557 05300 1557 05300 1557 05300 1608 053
5,40 6 82 44 35 36 1557 05400 1557 05400 1557 05400 1608 054
5,50 6 82 44 35 36 1557 05500 1557 05500 1557 05500 1608 055
5,55 6 82 44 35 36 1557 05550 1557 05550 1557 05550
5,60 6 82 44 35 36 1557 05600 1557 05600 1557 05600 1608 056
5,70 6 82 44 35 36 1557 05700 1557 05700 1557 05700 1608 057
5,75 6 82 44 35 36 1557 05750 1557 05750 1557 05750
5,80 6 82 44 35 36 1557 05800 1557 05800 1557 05800 1608 058
5,90 6 82 44 35 36 1557 05900 1557 05900 1557 05900 1608 059
P ° ° ° o
M [}
K ° ° ° o
N (e}
S [}
H [} [} o
0

— V, strana 111+112
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
|
| l
i
f 2
o y 1 y
a T B
) 3 | Y/ V4 Y
| [ [ [
DC ‘ M m VL

] i ]

SIG ¥ Y 9
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DC,, DCONMS., OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
5,95 6 82 44 35 36 1557 05950 1557 05950 1557 05950
6,00 6 82 44 35 36 1557 06000 1557 06000 1557 06000 1608 060
6,10 8 91 53 43 36 1659 06100 1659 06100 1659 06100 1933 061
6,20 8 91 53 43 36 1659 06200 1659 06200 1659 06200 1933 062
6,30 8 91 53 43 36 1659 06300 1659 06300 1659 06300 1933 063
6,40 8 91 53 43 36 1659 06400 1659 06400 1659 06400 1933 064
6,50 8 91 53 43 36 1659 06500 1659 06500 1659 06500 1933 065
6,60 8 91 53 43 36 1659 06600 1659 06600 1659 06600 1933 066
6,70 8 91 53 43 36 1659 06700 1659 06700 1659 06700 1933 067
6,80 8 91 53 43 36 1659 06800 1659 06800 1659 06800 1933 068
6,90 8 91 53 43 36 1659 06900 1659 06900 1659 06900 1933 069
7,00 8 91 53 43 36 1659 07000 1659 07000 1659 07000 1933 070
710 8 91 53 43 36 1659 07100 1659 07100 1659 07100 1933 071
7,20 8 91 53 43 36 1659 07200 1659 07200 1659 07200 1933 072
7,30 8 91 53 43 36 1659 07300 1659 07300 1659 07300 1933 073
7,40 8 91 53 43 36 1659 07400 1659 07400 1659 07400 1933 074
7,45 8 91 53 43 36 1659 07450 1659 07450 1659 07450
7,50 8 91 53 43 36 1659 07500 1659 07500 1659 07500 1933 075
7,60 8 91 53 43 36 1659 07600 1659 07600 1659 07600 1933 076
7,70 8 91 53 43 36 1659 07700 1659 07700 1659 07700 1933 077
7,80 8 91 53 43 36 1659 07800 1659 07800 1659 07800 1933 078
7,90 8 91 53 43 36 1659 07900 1659 07900 1659 07900 1933 079
8,00 8 91 53 43 36 1659 08000 1659 08000 1659 08000 1933 080
8,10 10 103 61 49 40 1829 08100 1829 08100 1829 08100 2318 081
8,20 10 103 61 49 40 1829 08200 1829 08200 1829 08200 2318 082
8,30 10 103 61 49 40 1829 08300 1829 08300 1829 08300 2318 083
8,40 10 103 61 49 40 1829 08400 1829 08400 1829 08400 2318 084
8,50 10 103 61 49 40 1829 08500 1829 08500 1829 08500 2318 085
8,60 10 103 61 49 40 1829 08600 1829 08600 1829 08600 2318 086
8,70 10 103 61 49 40 1829 08700 1829 08700 1829 08700 2318 087
8,80 10 103 61 49 40 1829 08800 1829 08800 1829 08800 2318 088
8,90 10 103 61 49 40 1829 08900 1829 08900 1829 08900 2318 089
9,00 10 103 61 49 40 1829 09000 1829 09000 1829 09000 2318 090
9,10 10 103 61 49 40 1829 09100 1829 09100 1829 09100 2318 091
9,20 10 103 61 49 40 1829 09200 1829 09200 1829 09200 2318 092
9,30 10 103 61 49 40 1829 09300 1829 09300 1829 09300 2318 093
9,35 10 103 61 49 40 1829 09350 1829 09350 1829 09350
9,40 10 103 61 49 40 1829 09400 1829 09400 1829 09400 2318 094
9,45 10 103 61 49 40 1829 09450 1829 09450 1829 09450
9,50 10 103 61 49 40 1829 09500 1829 09500 1829 09500 2318 095
9,60 10 103 61 49 40 1829 09600 1829 09600 1829 09600 2318 096
9,70 10 103 61 49 40 1829 09700 1829 09700 1829 09700 2318 097
P ° ° ° o
M [}
K ° ° ° o
N (e}
S [}
H [} [} o
0

— V, strana 111+112
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TK vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
\
i F
| ] T -
\
i z
/1. | 7
| i
& ﬂ \/ )
‘ Q / ,
3 W W !
\ ‘ ‘f V o Vf
DC ‘ 4 /
‘./ 5, i|/
\‘ \‘ \‘
(9 [ 4
SIG I o s
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10740...
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké K¢ Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4
9,80 10 103 61 49 40 1829 09800 1829 09800 1829 09800 2318 098
9,90 10 103 61 49 40 1829 09900 1829 09900 1829 09900 2318 099
10,00 10 103 61 49 40 1829 10000 1829 10000 1829 10000 2318 100
10,10 12 118 71 56 45 2665 10100 2665 10100 2665 10100 3333 101
10,20 12 118 71 56 45 2665 10200 2665 10200 2665 10200 3333 102
10,30 12 118 71 56 45 2665 10300 2665 10300 2665 10300 3333 103
10,40 12 118 7 56 45 2665 10400 2665 10400 2665 10400 3333 104
10,50 12 118 71 56 45 2665 10500 2665 10500 2665 10500 3333 105
10,55 12 118 7 56 45 2665 10550 2665 10550 2665 10550
10,60 12 118 71 56 45 2665 10600 2665 10600 2665 10600 3333 106
10,70 12 118 7 56 45 2665 10700 2665 10700 2665 10700 3333 107
10,75 12 118 71 56 45 2665 10750 2665 10750 2665 10750
10,80 12 118 71 56 45 2665 10800 2665 10800 2665 10800 3333 108
10,90 12 118 71 56 45 2665 10900 2665 10900 2665 10900 3333 109
11,00 12 118 71 56 45 2665 11000 2665 11000 2665 11000 3333 110
11,10 12 118 71 56 45 2665 11100 2665 11100 2665 11100 3333 1M1
11,20 12 118 71 56 45 2665 11200 2665 11200 2665 11200 3333 112
11,25 12 118 71 56 45 2665 11250 2665 11250 2665 11250
11,30 12 118 71 56 45 2665 11300 2665 11300 2665 11300 3333 113
11,35 12 118 71 56 45 2665 11350 2665 11350 2665 11350
11,40 12 118 7 56 45 2665 11400 2665 11400 2665 11400 3333 114
11,45 12 118 71 56 45 2665 11450 2665 11450 2665 11450
11,50 12 18 7 56 45 2665 11500 2665 11500 2665 11500 3333 115
11,60 12 118 71 56 45 2665 11600 2665 11600 2665 11600 3333 116
11,70 12 118 7 56 45 2665 11700 2665 11700 2665 11700 3333 M7
11,80 12 118 71 56 45 2665 11800 2665 11800 2665 11800 3333 118
11,90 12 118 71 56 45 2665 11900 2665 11900 2665 11900 3333 119
12,00 12 118 7 56 45 2665 12000 2665 12000 2665 12000 3333 120
12,15 14 124 77 60 45 3508 12150 3508 12150 3508 12150
12,25 14 124 77 60 45 3508 12250 3508 12250 3508 12250
12,50 14 124 77 60 45 3508 12500 3508 12500 3508 12500 4348 125
12,55 14 124 77 60 45 3508 12550 3508 12550 3508 12550
12,70 14 124 77 60 45 3508 12700 3508 12700 3508 12700
12,80 14 124 77 60 45 3508 12800 3508 12800 3508 12800 4348 128
12,90 14 124 77 60 45 3508 12900 3508 12900 3508 12900
13,00 14 124 77 60 45 3508 13000 3508 13000 3508 13000 4348 130
13,10 14 124 77 60 45 3508 13100 3508 13100 3508 13100
13,30 14 124 77 60 45 3508 13300 3508 13300 3508 13300
13,35 14 124 77 60 45 3508 13350 3508 13350 3508 13350
13,50 14 124 77 60 45 3508 13500 3508 13500 3508 13500 4348 135
13,70 14 124 77 60 45 3508 13700 3508 13700 3508 13700
13,80 14 124 77 60 45 3508 13800 3508 13800 3508 13800 4348 138
P ° ° ° o)
M [}
K ° ° ° fe)
N (e}
S [}
H 0 e 0

— V, strana 111+112
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WNT \ Performance

TK

vrtaky

5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD
NOF =2
DCONMS
|
i
| l
|
2
y o
) [T
(&)
o )
-
|
DC
SIG
DC,; DCONMS
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
=]
M
K
N
S
H

OAL
mm
124
133

133
133
133
133

133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

153
153
153
153

153
153

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN

=

!

-—,_J._.,.-ﬁf_,_.
A W
—_

SIG 140°
K

11783 ...

Ké

T7

3508 14000
4418 14200
4418 14500
4418 14800
4418 15000
4418 15100
4418 15250
4418 15300
4418 15350
4418 15500
4418 15600
4418 15800
4418 16000
6633 16050
6633 16500
6633 16800
6633 16900
6633 17000
6633 17500
6633 17600
6633 17800
6633 18000
8475 18500
8475 18800
8475 18900
8475 19000
8475 19350
8475 19500
8475 19600
8475 19800
8475 20000

DRAGONSKIN

)

SR
e
:

ge

A

SIG 140°
K

11784 ...

Ké

T7

3508 14000
4418 14200
4418 14500
4418 14800
4418 15000
4418 15100
4418 15250
4418 15300
4418 15350
4418 15500
4418 15600
4418 15800
4418 16000
6633 16050
6633 16500
6633 16800
6633 16900
6633 17000
6633 17500
6633 17600
6633 17800
6633 18000
8475 18500
8475 18800
8475 18900
8475 19000
8475 19350
8475 19500
8475 19600
8475 19800
8475 20000

DRAGONSKIN

==

e -

!

i

%2}
4o
x =

S

o

2

11782 ...

Ké

T7

3508 14000
4418 14200
4418 14500
4418 14800
4418 15000
4418 15100
4418 15250
4418 15300
4418 15350
4418 15500
4418 15600
4418 15800
4418 16000
6633 16050
6633 16500
6633 16800
6633 16900
6633 17000
6633 17500
6633 17600
6633 17800
6633 18000
8475 18500
8475 18800
8475 18900
8475 19000
8475 19350
8475 19500
8475 19600
8475 19800
8475 20000

O

Ti700

—
SIG 140°

TK

10 740

Ké

6050

6050
6050

8728
8728

8728
8728

8728
8728
10 755
10 755
10 755
10 755

10 755
10 755

140

145
148
150

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

— v, strana 111+112
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WNT \ Standard

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5D 11 710 ... 11709 ...
S X o DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS K& Ké
- mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C
8,20 10 103 61 487 40 998 08200 998 08200
TIAIN TIAIN 8,30 10 103 61 485 40 998 08300 998 08300
8,40 10 103 61 484 40 998 08400 998 08400
| =z | 8,50 10 103 61 482 40 998 08500 998 08500
DCONMS 8,60 10 103 61 481 40 998 08600 998 08600
870 10 103 61 479 40 998 08700 998 08700
: 8,80 10 103 61 478 40 998 08800 998 08800
i 8,90 10 103 61 476 40 998 08900 998 08900
L) @ 9.00 10 103 61 475 40 998 09000 998 09000
F 910 10 103 61 473 40 998 09100 998 09100
‘ 9,20 10 103 61 472 40 998 09200 998 09200
: , 930 10 103 61 470 40 998 09300 998 09300
At |2 9.40 10 103 61 469 40 998 09400 998 09400
i 950 10 103 61 467 40 998 09500 998 09500
0|5 \ \ 9,60 10 103 61 466 40 998 09600 998 09600
2= 970 10 103 61 464 40 998 09700 998 09700
‘ 9,80 10 103 61 463 40 998 09800 998 09800
! 9,90 10 103 61 461 40 998 09900 998 09900
( 1000 10 103 61 460 40 998 10000 998 10000
od 1010 12 M8 71 558 45 1492 10100 1492 10100
oa ! . 1020 12 M8 71 557 45 1492 10200 1492 10200
1030 12 M8 71 555 45 1492 10300 1492 10300
. e 10,40 12 18 71 554 45 1492 10400 1492 10400
SIG 140° SGee 1050 12 M8 71 552 45 1492 10500 1492 10500
1060 12 M8 71 551 45 1492 10600 1492 10600
K TK 10,70 12 18 71 549 45 1492 10700 1492 10700
1080 12 M8 71 548 45 1492 10800 1492 10800
1710.. M709.. 10 1 M8 71 546 45 1492 10900 1492 10900
o wowsson e s e e W OE W REE G
mm mm LA N W By T1/9C T1/90 11,20 12 M8 71 542 45 1492 11200 1492 11200
3,00 6 66 28 235 36 892 03000 89203000 4439 12 M8 T 540 45 1492 11300 1492 11300
310 6 66 28 233 36 692 03100 892 03100 4149 12 M8 T 539 45 1492 11400 1492 11400
3,20 6 66 28 232 36 892 03200 89203200 44’59 12 M8 71 537 45 1492 11500 1492 11500
3,25 6 66 28 231 36 892 03250 892 03250 44’9 12 M8 T 536 45 1492 11600 1492 11600
3,30 6 66 28 230 36 892 03300 89203300 4479 12 M8 71 534 45 1492 11700 1492 11700
3,40 6 66 28 229 36 892 03400 892 03400 44’9 12 M8 71 533 45 1492 11800 1492 11800
3,50 6 66 28 227 36 892 03500 89203500 41'qg 12 M8 71 531 45 1492 11900 1492 11900
3,60 6 66 28 226 36 892 03600 69203600 150 2 M8 71 530 45 1492 12000 1492 12000
3,70 6 66 28 224 36 892 03700 69203700 4599 4 124 77 588 45 1958 12100 1958 12100
3,80 6 74 36 303 36 892 03800 69203800 1o 4 124 77 587 45 1958 12200 1958 12200
3,90 6 74 36 301 36 892 03900 89203900 45’5 14 124 77 582 45 1958 12500 1958 12500
4,00 6 74 36 300 36 692 04000 69204000 4579 4y 124 77 579 45 1958 12700 1958 12700
410 6 74 36 298 36 892 04100 692 04100 15’y 14 124 77 578 45 1958 12800 1958 12800
4,20 6 74 36 297 36 892 04200 692 04200 15’y 14 124 77 575 45 1958 13000 1958 13000
4,30 6 7 36 295 36 692 04300 892 04300 45’5 14 124 77 572 45 1958 13200 1958 13200
4,40 6 74 36 294 36 692 04400 692 04400 45’5 14 124 77 567 45 1958 13500 1958 13500
4,50 6 74 36 292 36 892 04500 892 04500 45’5y 14 124 77 563 45 1958 13800 1958 13800
4,60 6 74 36 291 36 892 04600 892 04600 1400 44 124 77 560 45 1958 14000 1953 14000
4,65 6 74 36 290 36 892 04650 892 04650 14’5 16 133 83 617 48 2548 14200 2548 14200
4,70 6 74 36 289 36 892 04700 892 04700 14’4 16 133 83 614 48 2548 14400 2548 14400
4,80 6 82 44 368 36 892 04800 69204800 445 45 193 83 612 48 2548 14500 2548 14500
4,90 6 82 44 366 36 892 04900 69204900 14580 45 133 83 608 48 2548 14800 2548 14800
5,00 6 82 44 365 36 892 05000 69205000 459 45 133 83 605 48 2548 15000 2548 15000
510 6 82 44 363 36 892 05100 69205100 455 45 133 83 602 48 2548 15200 2548 15200
5,20 6 82 44 362 36 892 05200 69205200 455y 45 133 83 507 48 2548 15500 2548 15500
530 6 82 44 360 36 892 05300 69205300 45 45 133 83 503 48 2548 15800 2548 15800
540 6 82 44 359 36 892 05400 692 05400  46's 45 133 83 500 48 2548 16000 2548 16000
5,50 6 82 44 357 36 692 05500 892 05500 4’5 18 143 93 682 48 4120 16500 4120 16500
5,55 6 82 44 356 36 892 05550 89205550 479 18 143 93 675 48 4120 17000 4120 17000
5,60 6 82 44 356 36 692 05600 892 05600 4759 18 143 93 667 48 4120 17500 4120 17500
5,65 6 82 44 355 36 892 05650 892 05650 4g'gg 18 143 93 660 48 4120 18000 4120 18000
570 6 82 44 354 36 892 05700 89205700 1g'5g 9o 153 101 732 50 4443 18500 4 443 18500
5,80 6 82 44 353 36 892 05800 89205800 4g'9g 9o 163 101 726 50 4443 18900 4 443 18900
5,90 6 82 44 351 36 892 05900 89205900 49'9 9o 153 101 725 50 4443 19000 4 443 19000
6,00 6 82 44 350 36 892 06000 69206000  49'59 2 153 101 717 50 4443 19500 4443 19500
6,10 8 91 53 438 36 906 06100 906 06100 5999 29 153 101 710 50 4443 20000 4443 20000
6,20 8 91 53 437 36 906 06200 906 06200
630 8 o1 53 435 36 906 06300 906 06300 p ~ 0
6,40 8 91 53 434 36 906 06400 906 06400 |\
6,50 8 o 53 432 36 906 06500 906 06500
6,60 8 o 53 431 36 906 06600 905 06600 K J .
6.70 8 9 53 429 36 906 06700 906 06700 N
680 8 91 53 428 36 906 06800 906 06800 g
6,90 8 o1 53 426 36 906 06900 906 06900
7,00 8 91 53 425 36 906 07000 906 07000
710 8 91 53 423 36 906 07100 906 07100 O
720 8 9 53 422 36 906 07200 906 07200 N
730 8 o 53 420 36 906 07300 906 07300 Ve strana 128
740 8 9 53 419 36 906 07400 906 07400
750 8 9 53 47 3 906 07500 906 07500
755 8 91 53 416 36 906 07550 906 07550
760 8 9 53 416 36 906 07600 906 07600
765 8 9 53 415 36 906 07650 906 07650
770 8 o 53 414 36 906 07700 906 07700
7.80 8 o 53 413 3 906 07800 906 07800
7,90 8 91 53 411 36 906 07900 906 07900
8,00 8 91 53 410 36 906 08000 906 08000
810 10 103 61 488 40 998 08100 993 08100
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WNT \ Standard

5xD bez vnitfniho chlazeni

Spiralovy vrtak DIN 338

A (hel stoupani Sroubovice 30°

A O stopky h7

< 5xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LCF
mm
6
7
9
10
1"
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52

SIG 118°

TK

10 710 ...

Ké
T3
190
190
190
190
190
190
218
218
218
218
218
218
218
218
218
218
250
323
323
323
317
358
424
453
453
409
413
413
417
464
456
489
489
514
514
51
47
47
699
699
637
724
724
750
750
695
837
837
952

DC
mm
54
5,5
5,6
57
58
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
70
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
13,0
14,0
16,0

OITIwnwW=Z=X=ZT1T

LCF

101
101
108
120

10 710 ...

Ké

T3
952
913
999
999
999
999
971
1242
1242
1242
1242
1202
1452
1452
1438
1529
1706
1706
2003
2144
2144
2376
2505
2505
3053
3053
3805
4060
4348
5618
6050
8220

054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
068
070
075
078
080
085
088
090
095
098
100
102
105
110
115
120
130
140
160

— v, strana 134
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WNT \ Performance o TKrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

{

OAL

} ) J
@f \” 1,¢ V/
* ® i ¥
W W W/ /
¢ v \¢ T‘{'
n, | | | i)
M M M i
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 2770 03000 2310 03000 2310 03000 2310 03000 2735 03000
3,10 6 66 28 23 36 2770 03100 2310 03100 2310 03100 2310 03100 2735 03100
3,15 6 66 28 23 36 2310 03150 2310 03150 2310 03150
3,20 6 66 28 23 36 2770 03200 2310 03200 2310 03200 2310 03200 2735 03200
3,22 6 66 28 23 36 2310 03220 2310 03220 2310 03220
3,25 6 66 28 23 36 2310 03250 2310 03250 2310 03250
3,30 6 66 28 23 36 2770 03300 2310 03300 2310 03300 2310 03300 2735 03300
3,40 6 66 28 23 36 2770 03400 2310 03400 2310 03400 2310 03400 2735 03400
3,50 6 66 28 23 36 2770 03500 2310 03500 2310 03500 2310 03500 2735 03500
3,60 6 66 28 23 36 2770 03600 2310 03600 2310 03600 2310 03600 2735 03600
3,70 6 66 28 23 36 2770 03700 2310 03700 2310 03700 2310 03700 2735 03700
3,80 6 74 36 29 36 2770 03800 2310 03800 2310 03800 2310 03800 2735 03800
3,85 6 74 36 29 36 2310 03850 2310 03850 2310 03850
3,90 6 74 36 29 36 2770 03900 2310 03900 2310 03900 2310 03900 2735 03900
4,00 6 74 36 29 36 2770 04000 2310 04000 2310 04000 2310 04000 2735 04000
410 6 74 36 29 36 2770 04100 2310 04100 2310 04100 2310 04100 2735 04100
4,20 6 74 36 29 36 2770 04200 2310 04200 2310 04200 2310 04200 2735 04200
4,25 6 74 36 29 36 2310 04250 2310 04250 2310 04250
4,30 6 74 36 29 36 2770 04300 2310 04300 2310 04300 2310 04300 2735 04300
4,35 6 74 36 29 36 2310 04350 2310 04350 2310 04350
4,40 6 74 36 29 36 2770 04400 2310 04400 2310 04400 2310 04400 2735 04400
4,45 6 74 36 29 36 2310 04450 2310 04450 2310 04450
4,50 6 74 36 29 36 2770 04500 2310 04500 2310 04500 2310 04500 2735 04500
4,60 6 74 36 29 36 2770 04600 2310 04600 2310 04600 2310 04600 2735 04600
4,65 6 74 36 29 36 2770 04650 2310 04650 2310 04650 2310 04650
4,70 6 74 36 29 36 2770 04700 2310 04700 2310 04700 2310 04700 2735 04700
4,80 6 82 44 35 36 2770 04300 2310 04300 2310 04300 2310 04800 2735 04800
4,90 6 82 44 35 36 2770 04900 2310 04900 2310 04900 2310 04900 2735 04900
4,95 6 82 44 35 36 2310 04950 2310 04950 2310 04950
5,00 6 82 44 35 36 2770 05000 2310 05000 2310 05000 2310 05000 2735 05000
5,05 6 82 44 35 36 2310 05050 2310 05050 2310 05050
510 6 82 44 35 36 2770 05100 2310 05100 2310 05100 2310 05100 2735 05100
5,20 6 82 44 35 36 2770 05200 2310 05200 2310 05200 2310 05200 2735 05200
5,30 6 82 44 85 36 2770 05300 2310 05300 2310 05300 2310 05300 2735 05300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O O

— v, strana 111-120

@ﬂ DC,.; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI
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WNT \ Performance o TKrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

{

OAL

’ ) J
@f i” 1.¢ Vi
| | | ¥
e 0 ¥ ¢
o i) i) i)
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,40 6 82 44 35 36 2770 05400 2310 05400 2310 05400 2310 05400 2735 05400
5,50 6 82 44 35 36 2770 05500 2310 05500 2310 05500 2310 05500 2735 05500
5,55 6 82 44 35 36 2770 05550 2310 05550 2310 05550 2310 05550
5,60 6 82 44 35 36 2770 05600 2310 05600 2310 05600 2310 05600 2735 05600
5,70 6 82 44 35 36 2770 05700 2310 05700 2310 05700 2310 05700 2735 05700
5,75 6 82 44 35 36 2310 05750 2310 05750 2310 05750
5,80 6 82 44 35 36 2770 05800 2310 05800 2310 05800 2310 05800 2735 05800
5,90 6 82 44 35 36 2770 05900 2310 05900 2310 05900 2310 05900 2735 05900
5,95 6 82 44 35 36 2310 05950 2310 05950 2310 05950
6,00 6 82 44 35 36 2770 06000 2310 06000 2310 06000 2310 06000 2735 06000
6,10 8 91 53 43 36 3125 06100 2608 06100 2608 06100 2608 06100 3085 06100
6,20 8 91 53 43 36 3125 06200 2608 06200 2608 06200 2608 06200 3085 06200
6,30 8 91 53 43 36 3125 06300 2608 06300 2608 06300 2608 06300 3085 06300
6,40 8 91 53 43 36 3125 06400 2608 06400 2608 06400 2608 06400 3085 06400
6,50 8 91 53 43 36 3125 06500 2608 06500 2608 06500 2608 06500 3085 06500
6,60 8 91 53 43 36 3125 06600 2608 06600 2608 06600 2608 06600 3085 06600
6,70 8 91 53 43 36 3125 06700 2608 06700 2608 06700 2608 06700 3085 06700
6,80 8 91 53 43 36 3125 06800 2608 06800 2608 06800 2608 06800 3085 06800
6,90 8 91 53 43 36 3125 06900 2608 06900 2608 06900 2608 06900 3085 06900
7,00 8 9 53 43 36 3125 07000 2608 07000 2608 07000 2608 07000 3085 07000
710 8 91 53 43 36 3125 07100 2608 07100 2608 07100 2608 07100 3085 07100
7,20 8 91 53 43 36 3125 07200 2608 07200 2608 07200 2608 07200 3085 07200
7,30 8 91 53 43 36 3125 07300 2608 07300 2608 07300 2608 07300 3085 07300
7,40 8 91 53 43 36 3125 07400 2608 07400 2608 07400 2608 07400 3085 07400
7,45 8 91 53 43 36 2608 07450 2608 07450 2608 07450
7,50 8 9 53 43 36 3125 07500 2608 07500 2608 07500 2608 07500 3085 07500
7,60 8 91 53 43 36 3125 07600 2608 07600 2608 07600 2608 07600 3085 07600
7,70 8 91 53 43 36 3125 07700 2608 07700 2608 07700 2608 07700 3085 07700
7,80 8 91 53 43 36 3125 07800 2608 07800 2608 07800 2608 07800 3085 07800
7,90 8 91 53 43 36 3125 07900 2608 07900 2608 07900 2608 07900 3085 07900
8,00 8 91 53 43 36 3125 08000 2608 08000 2608 08000 2608 08000 3085 08000
8,10 10 103 61 49 40 3765 08100 3005 08100 3005 08100 3005 08100 4418 08100
8,20 10 103 61 49 40 3765 08200 3005 08200 3005 08200 3005 08200 4418 08200
8,30 10 103 61 49 40 3765 08300 3005 08300 3005 08300 3005 08300 4418 08300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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WNT \ Performance o TKrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

)

{

OAL

¢F 0
Ik //
¢ v Y Ve
e 0 ¥ ¢
o i) i) i)
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC vz DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
8,40 10 103 61 49 40 3765 08400 3005 08400 3005 08400 3005 08400 4418 08400
8,50 10 103 61 49 40 3765 08500 3005 08500 3005 08500 3005 08500 4418 08500
8,60 10 103 61 49 40 3765 08600 3005 08600 3005 08600 3005 08600 4418 08600
8,70 10 103 61 49 40 3765 08700 3005 08700 3005 08700 3005 08700 4418 08700
8,80 10 103 61 49 40 3765 08800 3005 08300 3005 08800 3005 08800 4418 08800
8,90 10 103 61 49 40 3765 08900 3005 08900 3005 08900 3005 08900 4418 08900
9,00 10 103 61 49 40 3765 09000 3005 09000 3005 09000 3005 09000 4418 09000
9,10 10 103 61 49 40 3765 09100 3005 09100 3005 09100 3005 09100 4418 09100
9,20 10 103 61 49 40 3765 09200 3005 09200 3005 09200 3005 09200 4418 09200
9,30 10 103 61 49 40 3765 09300 3005 09300 3005 09300 3005 09300 4418 09300
9,35 10 103 61 49 40 3005 09350 3005 09350 3005 09350
9,40 10 103 61 49 40 3765 09400 3005 09400 3005 09400 3005 09400 4418 09400
9,45 10 103 61 49 40 3005 09450 3005 09450 3005 09450
9,50 10 103 61 49 40 3765 09500 3005 09500 3005 09500 3005 09500 4418 09500
9,60 10 103 61 49 40 3765 09600 3005 09600 3005 09600 3005 09600 4418 09600
9,70 10 103 61 49 40 3765 09700 3005 09700 3005 09700 3005 09700 4418 09700
9,80 10 103 61 49 40 3765 09800 3005 09800 3005 09800 3005 09800 4418 09800
9,90 10 103 61 49 40 3765 09900 3005 09900 3005 09900 3005 09900 4418 09900
10,00 10 103 61 49 40 3765 10000 3005 10000 3005 10000 3005 10000 4418 10000
10,10 12 118 71 56 45 5360 10100 4273 10100 4273 10100 4273 10100 6265 10100
10,20 12 118 71 56 45 5360 10200 4273 10200 4273 10200 4273 10200 6265 10200
10,30 12 118 71 56 45 5360 10300 4273 10300 4273 10300 4273 10300 6265 10300
10,40 12 118 Il 56 45 5360 10400 4273 10400 4273 10400 4273 10400 6265 10400
10,50 12 18 71 56 45 5360 10500 4273 10500 4273 10500 4273 10500 6265 10500
10,55 12 118 7 56 45 4273 10550 4273 10550 4273 10550
10,60 12 18 71 56 45 5360 10600 4273 10600 4273 10600 4273 10600 6265 10600
10,70 12 118 71 56 45 5360 10700 4273 10700 4273 10700 4273 10700 6265 10700
10,75 12 118 71 56 45 4273 10750 4273 10750 4273 10750
10,80 12 118 Il 56 45 5360 10800 4273 10800 4273 10800 4273 10800 6265 10800
10,90 12 118 Il 56 45 5360 10900 4273 10900 4273 10900 4273 10900 6265 10900
11,00 12 118 71 56 45 5360 11000 4273 11000 4273 11000 4273 11000 6265 11000
11,10 12 118 71 56 45 5360 11100 4273 11100 4273 11100 4273 11100 6265 11100
11,20 12 18 71 56 45 5360 11200 4273 11200 4273 11200 4273 11200 6265 11200
11,25 12 118 71 56 45 4273 11250 4273 11250 4273 11250
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
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N
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— v, strana 111-120

@ﬂ DC,.; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI

2|44 Pokracovani na dalsi strané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance o TKrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

| <

)

i

=
=
X

{ {
)/ A !
Vd ] V4 ]
W W/ ‘ "
it \¢ \¢ \i
i) i) i) 1]
=3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
107711.. 178.. 1787.. 11785.. 10735..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,30 12 18 71 56 45 5360 11300 4273 11300 4273 11300 4273 11300 6265 11300
11,35 12 18 T 56 45 4273 11350 4273 11350 4273 11350
11,40 12 118 71 56 45 5360 11400 4273 11400 4273 11400 4273 11400 6265 11400
11,45 12 18 71 56 45 4273 11450 4273 11450 4273 11450
11,50 12 118 71 56 45 5360 11500 4273 11500 4273 11500 4273 11500 6265 11500
11,60 12 118 71 56 45 5360 11600 4273 11600 4273 11600 4273 11600 6265 11600
11,70 12 18 71 56 45 5360 11700 4273 11700 4273 11700 4273 11700 6265 11700
11,80 12 118 71 56 45 5360 11800 4273 11800 4273 11800 4273 11800 6265 11800
11,90 12 118 71 56 45 5360 11900 4273 11900 4273 11900 4273 11900 6265 11900
12,00 12 18 T 56 45 5360 12000 4273 12000 4273 12000 4273 12000 6265 12000
12,15 14 124 77 60 45 5793 12150 5793 12150 5793 12150
12,20 14 124 77 60 45 7208 12200
12,25 14 124 77 60 45 5793 12250 5793 12250 5793 12250
12,50 14 124 7 60 45 7208 12500 5793 12500 5793 12500 5793 12500 8515 12500
12,55 14 124 77 60 45 5793 12550 5793 12550 5793 12550
12,70 14 124 7 60 45 5793 12700 5793 12700 5793 12700
12,80 14 124 77 60 45 7208 12800 5793 12800 5793 12800 5793 12800 8515 12800
12,90 14 124 77 60 45 5793 12900 5793 12900 5793 12900
13,00 14 124 77 60 45 7208 13000 5793 13000 5793 13000 5793 13000 8515 13000
13,10 14 124 77 60 45 5793 13100 5793 13100 5793 13100
13,30 14 124 77 60 45 5793 13300 5793 13300 5793 13300
13,35 14 124 7 60 45 5793 13350 5793 13350 5793 13350
13,50 14 124 77 60 45 7208 13500 5793 13500 5793 13500 5793 13500 8515 13500
13,70 14 124 77 60 45 5793 13700 5793 13700 5793 13700
13,80 14 124 77 60 45 7208 13800 5793 13800 5793 13800 5793 13800 8515 13800
14,00 14 124 77 60 45 7208 14000 5793 14000 5793 14000 5793 14000 8515 14000
14,20 16 133 83 63 48 8765 14200 7025 14200 7025 14200 7025 14200
14,50 16 133 83 63 48 8765 14500 7025 14500 7025 14500 7025 14500 10613 14500
14,80 16 133 83 63 48 8765 14800 7025 14800 7025 14800 7025 14800 10613 14800
15,00 16 133 83 63 48 8765 15000 7025 15000 7025 15000 7025 15000 10613 15000
15,10 16 133 83 63 48 7025 15100 7025 15100 7025 15100
15,20 16 133 83 63 48 8765 15200
15,25 16 133 83 63 48 7025 15250 7025 15250 7025 15250
15,30 16 133 83 63 48 7025 15300 7025 15300 7025 15300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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WNT \ Performance o TKrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ’ (

| <

)

i

=
<
e

Y Vi /
lt i (o f‘. 4 (f ]
W W/ ‘ "
it \¢ \¢ \i
i) i) i) 1]
3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
107711.. 178.. 1787.. 11785.. 10735..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
15,35 16 133 83 63 48 7025 15350 7025 15350 7025 15350
15,50 16 133 83 63 48 8765 15500 7025 15500 7025 15500 7025 15500 10613 15500
15,60 16 133 83 63 48 7025 15600 7025 15600 7025 15600
15,80 16 133 83 63 48 8765 15800 7025 15800 7025 15800 7025 15800 10613 15800
16,00 16 133 83 63 48 8765 16000 7025 16000 7025 16000 7025 16000 10613 16000
16,05 18 143 93 71 48 9453 16050 9453 16050 9453 16050
16,50 18 143 93 71 48 11808 16500 9453 16500 9453 16500 9453 16500 13978 16500
16,80 18 143 93 7 48 11808 16800 9453 16800 9453 16800 9453 16800 13978 16800
16,90 18 143 93 71 48 9453 16900 9453 16900 9453 16900
17,00 18 143 93 71 48 11808 17000 9453 17000 9453 17000 9453 17000 13978 17000
17,50 18 143 93 71 48 11808 17500 9453 17500 9453 17500 9453 17500 13978 17500
17,60 18 143 93 71 48 9453 17600 9453 17600 9453 17600
17,80 18 143 93 71 48 11808 17800 9453 17800 9453 17800 9453 17800 13978 17800
18,00 18 143 93 7 48 11808 18000 9453 18000 9453 18000 9453 18000 13978 18000
18,50 20 153 101 77 50 11115 18500 11115 18500 11115 18500
18,80 20 153 101 77 50 11115 18800 11115 18800 11115 18800
18,90 20 153 101 77 50 11115 18900 11115 18900 11115 18900
19,00 20 153 101 77 50 11115 19000 11115 19000 11115 19000
19,35 20 153 101 77 50 11115 19350 11115 19350 11115 19350
19,50 20 153 101 7 50 11115 19500 11115 19500 11115 19500
19,60 20 153 101 77 50 11115 19600 11115 19600 11115 19600
19,80 20 153 101 77 50 11115 19800 11115 19800 11115 19800
20,00 20 153 101 77 50 11115 20000 11115 20000 11115 20000
20,50 25 200 135 110 56 22 960 20500 22 960 20500 22 960 20500
21,00 25 200 135 110 56 22 960 21000 22 960 21000 22 960 21000
21,50 25 200 135 110 56 22 960 21500 22 960 21500 22 960 21500
22,00 25 200 135 110 56 22 960 22000 22960 22000 22960 22000
22,50 25 200 140 120 56 22 960 22500 22960 22500 22 960 22500
23,00 25 200 140 120 56 22 960 23000 22 960 23000 22 960 23000
23,50 25 200 140 120 56 22 960 23500 22 960 23500 22 960 23500
24,00 25 200 140 120 56 22 960 24000 22 960 24000 22 960 24000
24,50 25 200 140 120 56 22 960 24500 22 960 24500 22 960 24500
25,00 25 200 140 120 56 22 960 25000 22 960 25000 22 960 25000
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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WNT \ Performance

TK vrtaky

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
|

DC y7imy  DCONMS 1

mm
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
340
345
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40

Tw=zXxX=T

mm

OO OO~

OAL
mm
57

Speed VA

Tig00

—
SIG 135°

TK

10773 ...

Ké
T4

2913
2913

2913

2913
2913
2913
2913
2913
2913

2913
2913
2913
2913
2913

2913

2913
2913
2913
2913
2913
2913
2913
2913
2913
2913
2913

030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042
043

044

045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054

[ JNONN IX J

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 135°
TK TK
10745... 10791..
Ké Ké
T4 T4/9F
2462 02500
2462 02600
2462 02700
2462 02800
2462 02900
2318 030 2462 03000
2318 031 2462 03100
2318 831
2318 032 2462 03200
2318 832
2318 890
2318 033 2462 03300
2318 034 2462 03400
2318 035 2462 03500
2318 036 2462 03600
2318 037 2462 03700
2318 038 2430 03800
2318 838
2318 039 2430 03900
2318 040 2430 04000
2318 041 2430 04100
2318 042 2430 04200
2318 043 2430 04300
2318 843
2318 044 2430 04400
2318 844
2318 045 2430 04500
2318 046 2430 04600
2318 900
2318 047 2430 04700
2318 048 2387 04800
2318 049 2387 04900
2318 050 2387 05000
2318 051 2387 05100
2318 052 2387 05200
2318 053 2387 05300
2318 054 2387 05400
o
°
o
o °
°

— V, strana 112-122

@ﬂ DC,; pro typ VA /@ DC,; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imy  DCONMS 1

mm
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

Tw=zXxX=T

mm

O 00 O0 CO 00 Co CO O OO GO O OO GO O 0 GO0 O O GO O O O O O O O O O &

OAL

Speed VA

Tig00

—
SIG 135°
K

10773 ...
Ké

T4

2913 055
2913 902
2913 056
2913 057

2913 058
2913 059

2913 060
3293 061
3293 062
3293 063
3293 064
3293 065
3293 066
3293 067
3293 068
3293 069
3293 070
3293 07
3293 072
3293 073
3293 074

3293 075
3293 076
3293 077
3293 078
3293 079
3293 080
4130 081
4130 082
4130 083
4130 084
4130 085
4130 086
4130 087

[ JNONN IX J

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 135°
TK TK
10745... 10791..
Ké Ké
T4 T4/9F
2318 055 2387 05500
2318 056 2387 05600
2318 057 2387 05700
2318 916
2318 058 2387 05800
2318 059 2387 05900
2318 959
2318 060 2387 06000
2528 061 2665 06100
2528 062 2665 06200
2528 063 2665 06300
2528 064 2665 06400
2528 065 2665 06500
2528 066 2665 06600
2528 067 2665 06700
2528 068 2665 06800
2528 069 2665 06900
2528 070 2665 07000
2528 071 2665 07100
2528 072 2665 07200
2528 073 2665 07300
2528 074 2665 07400
2528 924
2528 075 2665 07500
2528 076 2665 07600
2528 077 2665 07700
2528 078 2665 07800
2528 079 2665 07900
2528 080 2665 08000
3593 081 3118 08100
3593 082 3118 08200
3593 083 3118 08300
3593 084 3118 08400
3593 085 3118 08500
3593 086 3118 08600
3593 087 3118 08700
o
°
o
o °
°

— V, strana 112-122

@ﬂ DC,; pro typ VA /@ DC,; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
- 2
-
!

DC y7imy  DCONMS 1

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,0
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80

Tw=zXxX=T

mm

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
118
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Speed VA

Tig00

—
SIG 135°

TK

10773 ...

Ké

T4

4130
4130
4130
4130
4130
4130

4130

4130
4130
4130
4130
4130
4130
5903
5903
5903
5903
5903

5903
5903
5903
5903
5903
5903
5903

5903
5903
5903
5903

5903
5903

088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107
108
109
110
1M
112

113
114
115
116

17
118

[ JNONN IX J

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 135°
TK TK
10745... 10791..
Ké Ké
T4 T4/9F
3593 088 3118 08800
3593 089 3118 08900
3593 090 3118 09000
3593 091 3118 09100
3593 092 3118 09200
3593 093 3118 09300
3593 930
3593 094 3118 09400
3593 994
3593 095 3118 09500
3593 096 3118 09600
3593 097 3118 09700
3593 098 3118 09800
3593 099 3118 09900
3593 100 3118 10000
5110 101 4348 10100
5110 102 4348 10200
5110 103 4348 10300
5110 104 4348 10400
5110 105 4348 10500
5110 932
5110 106 4348 10600
5110 107 4348 10700
5110 108 4348 10800
5110 109
5110 110 4348 11000
5110 1M1 4348 11100
5110 112 4348 11200
5110 912
5110 113 4348 11300
5110 913
5110 114 4348 11400
5110 914
5110 115 4348 11500
5110 116
5110 117 4348 11700
5110 118 4348 11800
o
°
o
o °
°

— V, strana 112-122

@ﬂ DC,; pro typ VA /@ DC,; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

»

<5xD
& NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imy  DCONMS 1

mm
11,90
12,00
12,15
12,20
12,50
12,55
12,60
12,80
13,00
13,35
13,50
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,20
15,35
15,50
15,80
16,00
16,05
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,35
19,50
19,80
20,00

Tw=zXx=7T

mm

OAL
mm
18
18
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153

101

Speed VA VA AL
Tig00 Ti700 DLC
IDRAGONSKIN
S
SIG 135° SIG 140° SIG 135°
TK TK TK
10773.. 10745.. 10791..
Ké Ké Ké
T4 T4 T4/9F
5903 119 5110 119
5903 120 5110 120 4348 12000
7025 921
7858 12200 6050 12200
7858 125 7025 125 6050 12500
7025 925
6050 12600
7858 128 7025 128 6050 12800
7858 130 7025 130 6050 13000
7025 933
7858 135 7025 135 6050 13500
7858 138 7025 138 6050 13800
7858 140 7025 140 6050 14000
7393 14200
9563 145 8765 145 7393 14500
9563 148 8765 148 7393 14800
9563 150 8765 150 7393 15000
7393 15200
8765 953
9563 155 8765 155 7393 15500
9563 158 8765 158 7393 15800
9563 160 8765 160 7393 16000
11515 960
12930 165 11515 165 10 248 16500
12930 168 11515 168
12930 170 11515 170 10 248 17000
12930 175 11515 175 10 248 17500
12930 178 11515 178
12930 180 11515 180 10248 18000
14375 185 14740 185 12678 18500
14375 188 14740 188
14375 190 14740 190 12678 19000
14740 993
14375 195 14740 195 12678 19500
14375 198 14740 198
14375 200 14740 200 12678 20000
[} ()
) )
) [e)
O O [}
) )

— V, strana 112-122

@ﬂ DC.; pro typ VA /@ DC,; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Standard oo TKvrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC ;v DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 55 8 6,5 28 1143 01000 1167 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 1143 01100 1167 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 1143 01200 1167 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 1143 01300 1167 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 1143 01400 1167 01400
1,50 4 55 12 9,7 28 1143 01500 1167 01500
1,60 4 55 16 13,6 28 1143 01600 1167 01600
1,70 4 55 16 13,4 28 1143 01700 1167 01700
1,80 4 55 16 13,3 28 1143 01800 1167 01800
1,90 4 55 16 131 28 1143 01900 1167 01900
2,00 4 57 21 18,0 28 1143 02000 1167 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 1143 02100 1167 02100
2,20 4 57 21 17,7 28 1143 02200 1167 02200
2,30 4 57 21 17,5 28 1143 02300 1167 02300
2,40 4 57 21 174 28 1143 02400 1167 02400
2,50 4 57 21 17,2 28 1143 02500 1167 02500
2,60 4 57 21 171 28 1143 02600 1167 02600
2,70 4 57 21 16,9 28 1143 02700 1167 02700
2,80 4 57 21 16,8 28 1143 02800 1167 02800
2,90 4 57 21 16,6 28 1143 02900 1167 02900
3,00 6 66 28 235 36 1124 03000 1124 03000 1148 03000 1148 03000
3,10 6 66 28 25,8 36 1124 03100 1124 03100 1148 03100 1148 03100
3,20 6 66 28 23,2 36 1124 03200 1124 03200 1148 03200 1148 03200
3,25 6 66 28 231 36 1124 03250 1124 03250
3,30 6 66 28 230 36 1124 03300 1124 03300 1148 03300 1148 03300
3,40 6 66 28 22,9 36 1124 03400 1124 03400 1148 03400 1148 03400
3,50 6 66 28 22,7 36 1124 03500 1124 03500 1148 03500 1148 03500
3,60 6 66 28 226 36 1124 03600 1124 03600 1148 03600 1148 03600
3,70 6 66 28 22,4 36 1124 03700 1124 03700 1148 03700 1148 03700
3,80 6 74 36 303 36 1124 03800 1124 03800 1148 03800 1148 03800
3,85 6 74 36 30,2 36 1124 03850 1124 03850
3,90 6 74 36 30,1 36 1124 03900 1124 03900 1148 03900 1148 03900
4,00 6 74 36 30,0 36 1124 04000 1124 04000 1148 04000 1148 04000
4,10 6 74 36 29,8 36 1124 04100 1124 04100 1148 04100 1148 04100
4,20 6 74 36 29,7 36 1124 04200 1124 04200 1148 04200 1148 04200
4,30 6 74 36 295 36 1124 04300 1124 04300 1148 04300 1148 04300
4,40 6 74 36 29,4 36 1124 04400 1124 04400 1148 04400 1148 04400
4,50 6 74 36 29,2 36 1124 04500 1124 04500 1148 04500 1148 04500
4,60 6 74 36 291 36 1124 04600 1124 04600 1148 04600 1148 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 1124 04650 1124 04650
4,70 6 74 36 28,9 36 1124 04700 1124 04700 1148 04700 1148 04700
4,80 6 82 44 36,8 36 1124 04800 1124 04800 1148 04800 1148 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 1124 04900 1124 04900 1148 04900 1148 04900
5,00 6 82 44 36,5 36 1124 05000 1124 05000 1148 05000 1148 05000
510 6 82 44 36,3 36 1124 05100 1124 05100 1148 05100 1148 05100
P [ ] [ ] O O
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WNT \ Standard

5xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

»

NOF =2

LS

LU

OAL

LCF

DC
SIG

DC myny  DCONMS 1

mm

5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,65
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,65
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10

OITWnWwW=ZXZT

3
3

P i G Gy
COoOO0COCOOCOOoCOO O 9 000000000 00000 0 000 CoO00 00000000 MMPOAIDDDDOHDD

OAL
mm

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103

LCF

44
44
44
44

44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61

LU
mm

36,2
36,0
35,9
35,7
35,6
35,6
35,5
354
35,3
35,1
35,0
438
437
435
434
432
431
42,9
428
426
425
423
42,2
42,0
41,9
41,8
M7
416
416
45
4.4
3
411
41,0
488
487
485
484
48,2
48,1
479
478
476
475
473

LS
mm

36
36
36
36

36
36

36
36
36
36

36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

VA
TiAIN TiAIN TiAIN

\

(
t=——1 Lol =1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°

TK TK TK
1702.. 1703.. 1M1M715..
Ké Ké Ké
T1/9C T1/9C T1/9C
1124 05200 1124 05200 1148 05200
1124 05300 1124 05300 1148 05300
1124 05400 1124 05400 1148 05400
1124 05500 1124 05500 1148 05500
1124 05550 1124 05550
1124 05600 1124 05600 1148 05600
1124 05650 1124 05650
1124 05700 1124 05700 1148 05700
1124 05800 1124 05800 1148 05800
1124 05900 1124 05900 1148 05900
1124 06000 1124 06000 1148 06000
1291 06100 1291 06100 1319 06100
1291 06200 1291 06200 1319 06200
1291 06300 1291 06300 1319 06300
1291 06400 1291 06400 1319 06400
1291 06500 1291 06500 1319 06500
1291 06600 1291 06600 1319 06600
1291 06700 1291 06700 1319 06700
1291 06800 1291 06800 1319 06800
1291 06900 1291 06900 1319 06900
1291 07000 1291 07000 1319 07000
1291 07100 1291 07100 1319 07100
1291 07200 1291 07200 1319 07200
1291 07300 1291 07300 1319 07300
1291 07400 1291 07400 1319 07400
1319 07450
1291 07500 1291 07500 1319 07500
1291 07550 1291 07550 1319 07550
1291 07600 1291 07600 1319 07600
1291 07650 1291 07650
1291 07700 1291 07700 1319 07700
1291 07800 1291 07800 1319 07800
1291 07900 1291 07900 1319 07900
1291 08000 1291 08000 1319 08000
1477 08100 1477 08100 1508 08100
1477 08200 1477 08200 1508 08200
1477 08300 1477 08300 1508 08300
1477 08400 1477 08400 1508 08400
1477 08500 1477 08500 1508 08500
1477 08600 1477 08600 1508 08600
1477 08700 1477 08700 1508 08700
1477 08800 1477 08800 1508 08800
1477 08900 1477 08900 1508 08900
1477 09000 1477 09000 1508 09000
1477 09100 1477 09100 1508 09100
[ ) [ o
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
O (@) [
O
@]

VA

TIAIN

(

A
)
SIG 140°

TK

11716 ...
Ké
T1/9C

1148 05200
1148 05300
1148 05400
1148 05500

1148 05600

1148 05700
1148 05800
1148 05900
1148 06000
1319 06100
1319 06200
1319 06300
1319 06400
1319 06500
1319 06600
1319 06700
1319 06800
1319 06900
1319 07000
1319 07100
1319 07200
1319 07300
1319 07400
1319 07450
1319 07500
1319 07550
1319 07600

1319 07700
1319 07800
1319 07900
1319 08000
1508 08100
1508 08200
1508 08300
1508 08400
1508 08500
1508 08600
1508 08700
1508 08800
1508 08900
1508 09000
1508 09100

o
([ ]

[}
O

O
— V, strana 129+133
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WNT \ Standard oo TKvrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC ;v DCONMS. OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
9,20 10 103 61 472 40 1477 09200 1477 09200 1508 09200 1508 09200
9,30 10 103 61 47,0 40 1477 09300 1477 09300 1508 09300 1508 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 1477 09400 1477 09400 1508 09400 1508 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 1477 09500 1477 09500 1508 09500 1508 09500
9,55 10 103 61 46,6 40 1477 09550 1477 09550
9,60 10 103 61 46,6 40 1477 09600 1477 09600 1508 09600 1508 09600
9,70 10 103 61 46,4 40 1477 09700 1477 09700 1508 09700 1508 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 1477 09800 1477 09800 1508 09800 1508 09800
9,90 10 103 61 46,1 40 1477 09900 1477 09900 1508 09900 1508 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 1477 10000 1477 10000 1508 10000 1508 10000
10,10 12 118 7 55,8 45 2197 10100 2197 10100 2243 10100 2243 10100
10,20 12 118 71 55,7 45 2197 10200 2197 10200 2243 10200 2243 10200
10,30 12 118 7 55,5 45 2197 10300 2197 10300 2243 10300 2243 10300
10,40 12 118 7 55,4 45 2197 10400 2197 10400 2243 10400 2243 10400
10,50 12 118 7 55,2 45 2197 10500 2197 10500 2243 10500 2243 10500
10,60 12 118 71 55,1 45 2197 10600 2197 10600 2243 10600 2243 10600
10,70 12 118 7 54,9 45 2197 10700 2197 10700 2243 10700 2243 10700
10,80 12 118 71 548 45 2197 10800 2197 10800 2243 10800 2243 10800
10,90 12 118 7 54,6 45 2197 10900 2197 10900 2243 10900 2243 10900
11,00 12 118 71 54,5 45 2197 11000 2197 11000 2243 11000 2243 11000
11,10 12 118 71 543 45 2197 11100 2197 11100 2243 11100 2243 11100
11,20 12 118 71 54,2 45 2197 11200 2197 11200 2243 11200 2243 11200
11,30 12 118 7 54,0 45 2197 11300 2197 11300 2243 11300 2243 11300
11,40 12 118 7 53,9 45 2197 11400 2197 11400 2243 11400 2243 11400
11,50 12 118 71 537 45 2197 11500 2197 11500 2243 11500 2243 11500
11,60 12 118 71 536 45 2197 11600 2197 11600 2243 11600 2243 11600
11,70 12 118 il 53,4 45 2197 11700 2197 11700 2243 11700 2243 11700
11,80 12 118 71 53,3 45 2197 11800 2197 11800 2243 11800 2243 11800
11,90 12 118 7 53,1 45 2197 11900 2197 11900 2243 11900 2243 11900
12,00 12 118 71 53,0 45 2197 12000 2197 12000 2243 12000 2243 12000
12,10 14 124 77 588 45 2803 12100 2803 12100 2860 12100 2860 12100
12,20 14 124 77 587 45 2803 12200 2803 12200 2860 12200 2860 12200
12,40 14 124 77 58,4 45 2803 12400 2803 12400 2860 12400 2860 12400
12,50 14 124 77 58,2 45 2803 12500 2803 12500 2860 12500 2860 12500
12,60 14 124 77 58,1 45 2803 12600 2803 12600 2860 12600 2860 12600
12,70 14 124 77 57,9 45 2803 12700 2803 12700 2860 12700 2860 12700
12,80 14 124 77 578 45 2803 12800 2803 12800 2860 12800 2860 12800
13,00 14 124 77 515 45 2803 13000 2803 13000 2860 13000 2860 13000
13,10 14 124 77 513 45 2803 13100 2803 13100 2860 13100 2860 13100
13,20 14 124 7 572 45 2803 13200 2803 13200 2860 13200 2860 13200
13,30 14 124 77 57,0 45 2803 13300 2803 13300 2860 13300 2860 13300
13,50 14 124 77 56,7 45 2803 13500 2803 13500 2860 13500 2860 13500
13,70 14 124 77 56,4 45 2860 13700 2860 13700
13,80 14 124 7 563 45 2803 13800 2803 13800 2860 13800 2860 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 2803 14000 2803 14000 2860 14000 2860 14000
P [ ] [ ] O O
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WNT \ Standard o TKvrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

o] # H B :
gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

}
)

{
{

OAL

\ \
A
SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
14,20 16 133 83 617 48 3595 14200 3595 14200 3670 14200 3670 14200
14,30 16 133 83 61,5 48 3595 14300 3595 14300 3670 14300 3670 14300
14,40 16 133 83 614 48 3595 14400 3595 14400 3670 14400 3670 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 3595 14500 3595 14500 3670 14500 3670 14500
14,70 16 133 83 60,9 48 3670 14700 3670 14700
14,80 16 133 83 60,8 48 3595 14800 3595 14800 3670 14800 3670 14800
15,00 16 133 83 60,5 48 3595 15000 3595 15000 3670 15000 3670 15000
15,10 16 133 83 60,3 48 3595 15100 3595 15100 3670 15100 3670 15100
15,20 16 133 83 60,2 48 3595 15200 3595 15200 3670 15200 3670 15200
15,25 16 133 83 60,1 48 3595 15250 3595 15250
15,30 16 133 83 60,0 48 3595 15300 3595 15300 3670 15300 3670 15300
15,50 16 133 83 59,7 48 3595 15500 3595 15500 3670 15500 3670 15500
15,70 16 133 83 59,4 48 3670 15700 3670 15700
15,80 16 133 83 59,3 48 3595 15800 3595 15800 3670 15800 3670 15800
16,00 16 133 83 59,0 48 3595 16000 3595 16000 3670 16000 3670 16000
16,20 18 143 93 68,7 48 5560 16200 5560 16200 5675 16200 5675 16200
16,30 18 143 93 68,5 48 5560 16300 5560 16300 5675 16300 5675 16300
16,50 18 143 93 68,2 48 5560 16500 5560 16500 5675 16500 5675 16500
16,80 18 143 93 67,8 48 5560 16800 5560 16800 5675 16800 5675 16800
17,00 18 143 93 67,5 48 5560 17000 5560 17000 5675 17000 5675 17000
17,30 18 143 93 670 48 5560 17300 5560 17300 5675 17300 5675 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 5560 17500 5560 17500 5675 17500 5675 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 5560 18000 5560 18000 5675 18000 5675 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 6045 18500 6045 18500 6173 18500 6173 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 6045 18900 6045 18900 6173 18900 6173 18900
19,00 20 153 101 72,5 50 6045 19000 6045 19000 6173 19000 6173 19000
19,20 20 153 101 722 50 6045 19200 6045 19200 6173 19200 6173 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 6045 19300 6045 19300 6173 19300 6173 19300
19,50 20 153 101 "7 50 6045 19500 6045 19500 6173 19500 6173 19500
19,70 20 153 101 7,4 50 6045 19700 6045 19700 6173 19700 6173 19700
20,00 20 153 101 71,0 50 6045 20000 6045 20000 6173 20000 6173 20000
P [ ] [ ] (@] O
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WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A specialni fFeSeni pro téZko obrobitelné materialy

< 5xD %

on | P

DCONMS

DC .y
mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,0
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU
LCF

OAL

DC
SIG

DCONMS 15

3
3

00 00 00 00 00O O O OO PO PODODADDDDDDDDDDIDDDIDDDDDDIDIDIDIDIDIDDIIHIDIDHIDIDHIDDDHOHOOO oD

cuttingtools.ceratizit.com

DPA54

DRAGONSKIN

(

I
=
SIG 140°

TK

10 787 ...
Ké

T4/9F
2329 030
2329 031
2329 032
2329 033
2329 034
2329 035
2329 036
2329 037
2329 038
2329 039
2329 900
2329 040
2329 041
2329 042
2329 901
2329 043
2329 044
2329 045
2329 046
2329 047
2329 048
2329 049
2329 050
2329 051
2329 052
2329 053
2329 054
2329 055
2329 902
2329 056
2329 0587
2329 058
2329 059
2329 060
2598 061
2598 062
2598 063
2598 903
2598 064
2598 065
2598 066
2598 067
2598 068
2598 069
2598 070
2598 071
2598 072
2598 073
2598 074
2598 075
2598 076

DC
mm
7,70

12,60

12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90

O T nw=zX=

DCONMS,  OAL  LCF
mm mm mm
8 el 53
8 91 53
8 91 53
8 91 53
8 9 53
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77

Pokra¢ovani na dalSi strané

10 787 ...

Ké
T4/9F
2598
2598
2598
2598
2598
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
3043
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
4240
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940
5940

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
906
112
13
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
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TK vrtaky
W ce o .
NT \ Performan 5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A specialni fFeSeni pro téZko obrobitelné materialy

< 5xD , 10 787 ...
39X Ll DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm  mm T4/9F
19,1 20 153 101 75 50 12385 191
DPA54 19,2 20 153 101 75 50 12385 192
NOF =2 19,3 20 153 101 75 50 12385 193
19,4 20 153 101 75 50 12385 194
DRAGONSKIN 19,5 20 153 101 75 50 12385 195
19,6 20 153 101 75 50 12385 196
19,7 20 153 101 75 50 12385 197
DCONMS_ 19,8 20 153 101 75 50 12385 198
19,9 20 153 101 75 50 12385 199
5 20,0 20 153 101 75 50 12385 200
-
P (e}
2 {’ M ©
© ° K
w 7
8 ' N
2 1/
\ S [ ]
(W
DC ?/ ‘ H

4 o
SIG ,\‘

‘ﬂ\"ﬁ — V, strana 109
e
SIG 140°
TK

10 787 ...
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4/9F
14,0 14 124 77 58 45 5940 140
14,1 16 133 83 61 48 7245 141
14,2 16 133 83 61 48 7245 142
14,3 16 133 83 61 48 7245 143
14,4 16 133 83 61 48 7245 144
14,5 16 133 83 61 48 7245 145
14,6 16 133 83 61 48 7245 146
14,7 16 133 83 61 48 7245 147
14,8 16 133 83 61 48 7245 148
14,9 16 133 83 61 48 7245 149
15,0 16 133 83 61 48 7245 150
151 16 133 83 61 48 7245 151
15,2 16 133 83 61 48 7245 152
15,3 16 133 83 61 48 7245 153
15,4 16 133 83 61 48 7245 154
15,5 16 133 83 61 48 7245 155
15,6 16 133 83 61 48 7245 156
15,7 16 133 83 61 48 7245 157
15,8 16 133 83 61 48 7245 158
15,9 16 133 83 61 48 7245 159
16,0 16 133 83 61 48 7245 160
16,1 18 143 93 69 48 7245 161
16,2 18 143 93 69 48 7245 162
16,3 18 143 93 69 48 7245 163
16,4 18 143 93 69 48 7245 164
16,5 18 143 93 69 48 9995 165
16,6 18 143 93 69 48 9995 166
16,7 18 143 93 69 48 9995 167
16,8 18 143 93 69 48 9995 168
16,9 18 143 93 69 48 9995 169
17,0 18 143 93 69 48 9995 170
171 18 143 93 69 48 9995 171
17,2 18 143 93 69 48 9995 172
17,3 18 143 93 69 48 9995 173
17,4 18 143 93 69 48 9995 174
17,5 18 143 93 69 48 9995 175
17,6 18 143 93 69 48 9995 176
17,7 18 143 93 69 48 9995 177
17,8 18 143 93 69 48 9995 178
17,9 18 143 93 69 48 9995 179
18,0 18 143 93 69 48 9995 180
18,1 20 153 101 75 50 12385 181
18,2 20 153 101 75 50 12385 182
18,3 20 153 101 75 50 12385 183
18,4 20 153 101 75 50 12385 184
18,5 20 153 101 75 50 12385 185
18,6 20 153 101 75 50 12385 186
18,7 20 153 101 75 50 12385 187
18,8 20 153 101 75 50 12385 188
18,9 20 153 101 75 50 12385 189
19,0 20 153 101 75 50 12385 190
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WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzalni pouziti
A Ctyfi vodici fazetky

< 5xD

'

ke

NOF =2

DCONMS

%“é
LU
LCF

LS

OAL

Dc m7
mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40

8,10

DCONMS s  OAL
mm
66
66
66
66

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo‘:@mmo‘:cnmovcnc»m@mom@mom@mom@mom@mom@mg
©
N

=
o
=
o
@

cuttingtools.ceratizit.com

A |esténé drazky na odchod tfisek

A typ ALU 5xD na vyz&dani

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

—
SIG 180°

TK

10721 ...

Ké
T4
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
2810
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
3155
4383

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O T W»W=ZX=ZT0

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103

A PL =rohova fazetka

LS PL
mm mm
40 041
40 042
40 042
40 043
40 043
40 044
40 044
40 045
40 045
40 046
40 046
40 047
40 047
40 048
40 048
40 049
40 049
40 050
40 050
45 051
45 051
45 052
45 052
45 053
45 053
45 054
45 054
45 055
45 055
45 056
45 056
45 057
45 057
45 058
45 058
45 059
45 059
45 0,60
45 0,60
45 063
45 064
45 065
45 068
45 0,69
45 070
48 073
48 074
48 075
48 078
48 079
48 080
48 083
48 084
48 085
48 088
48 089
48 090
50 0,93
50 0,94
50 095
50 098
50 0,99
50 1,00

10721 ...

Ké
T4
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
4383
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
6120
8438
8438
8438
8438
8438
8438
10 503
10 503
10 503
10 503
10 503
10 503
13728
13728
13728
13728
13728
13728
17 600
17 600
17 600
17 600
17 600
17 600

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, strana 127
— informace pro obrabéni: strana 127
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WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, dilenska norma

A ffibfity vysokorychlostni vrtak A vysoka pozicni pfesnost
A univerzalni pouziti A vhodny pro navrtavani ve ztizenych podminkach
< 10 789 ...
<5xD DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm  mm T4
9,10 10 103 61 49 40 4348 09100
@ DPX74S 9,20 10 103 61 49 40 4348 09200
NOF 23 9,30 10 103 61 49 40 4348 09300
- 9,40 10 103 61 49 40 4348 09400
9,50 10 103 61 49 40 4348 09500
\ 9,60 10 103 61 49 40 4348 09600
9,70 10 103 61 49 40 4348 09700
DOONMS 9,80 10 103 61 49 40 4348 09800
9,90 10 103 61 49 40 4348 09900
» 10,00 10 103 61 49 40 4348 10000
- 10,10 12 18 7 56 45 6155 10100
10,20 12 118 il 56 45 6155 10200
1 10,30 12 118 il 56 45 6155 10300
3 If 10,40 12 18 T 56 45 6155 10400
n \ 10,50 12 118 7 56 45 6155 10500
5 9 ( 4 10,60 12 118 il 56 45 6155 10600
- ' / 10,70 12 118 7 56 45 6155 10700
\ 10,80 12 118 7 56 45 6155 10800
e I{* 10,90 12 18 7 56 45 6155 10900
/ 11,00 12 118 il 56 45 6155 11000
SIG s 11,10 12 M8 71 56 45 6155 11100
g i 11,20 12 18 71 56 45 6155 11200
11,30 12 118 7 56 45 6155 11300
t—1 11,40 12 M8 71 56 45 6155 11400
SIG 140° 11,50 12 18 71 56 45 6 155 11500
TK 11,60 12 118 7 56 45 6155 11600
11,70 12 118 7 56 45 6155 11700
11,80 12 118 7 56 45 6155 11800
10789 ... 11,90 12 18 71 56 45 6 155 11900
DC.; DCONMS; OAL LCF LU LS Ké 12,00 12 18 7 56 45 6155 12000
mm mm mm mm  mm mm T4 12,20 14 124 77 60 45 8293 12200
4,00 6 74 36 29 36 2900 04000 12,50 14 124 77 60 45 8293 12500
410 6 74 36 29 36 2900 04100 12,80 14 124 77 60 45 8293 12800
4,20 6 74 36 29 36 2900 04200 13,00 14 124 77 60 45 8293 13000
4,30 6 74 36 29 36 2900 04300 13,50 14 124 77 60 45 8293 13500
4,40 6 74 36 29 36 2900 04400 13,80 14 124 77 60 45 8293 13800
4,50 6 74 36 29 36 2900 04500 14,00 14 124 77 60 45 8293 14000
4,60 6 74 36 29 36 2900 04600 14,50 16 133 83 63 48 9995 14500
470 6 74 36 29 36 2900 04700 14,80 16 133 83 63 48 9995 14800
4,80 6 82 44 35 36 2900 04800 15,00 16 133 83 63 48 9995 15000
4,90 6 82 44 35 36 2900 04900 15,50 16 133 83 63 48 9995 15500
5,00 6 82 44 35 36 2900 05000 15,80 16 133 83 63 48 9995 15800
510 6 82 44 35 36 2900 05100 16,00 16 133 83 63 48 9995 16000
5,20 6 82 44 35 36 2900 05200 16,50 18 143 93 71 48 13 115 16500
5,30 6 82 44 35 36 2900 05300 16,80 18 143 93 71 48 13115 16800
540 6 82 44 35 36 2900 05400 17,00 18 143 93 71 48 13115 17000
550 6 82 44 35 36 2900 05500 17,50 18 143 93 71 48 13115 17500
5,55 6 82 44 35 36 2900 05550 17,80 18 143 93 i 48 13115 17800
5,60 6 82 44 35 36 2900 05600 18,00 18 143 93 71 48 13115 18000
570 6 82 44 35 36 2900 05700 18,50 20 153 101 77 50 15430 18500
5,80 6 82 44 35 36 2900 05800 18,80 20 153 101 77 50 15430 18800
5,90 6 82 44 35 36 2900 05900 19,00 20 153 101 77 50 15430 19000
6,00 6 82 44 35 36 2900 06000 19,50 20 153 101 77 50 15430 19500
6,10 8 91 53 43 36 3273 06100 19,80 20 153 101 77 50 15430 19800
6,20 8 91 53 43 36 3273 06200 20,00 20 153 101 77 50 15430 20000
6,30 8 91 53 43 36 3273 06300
6,40 8 91 53 43 36 3273 06400 P =
6,50 8 91 53 43 36 3273 06500 M ®
6,60 8 91 53 43 36 3273 06600 K [ ]
6,70 8 91 53 43 36 3273 06700 N o
6,80 8 91 58) 43 36 3273 06800 S
6,90 8 9 53 43 36 3273 06900
7,00 8 91 53 43 36 327307000 M
7410 8 91 53 43 36 3273 07100 0
7,20 8 91 58] 43 36 3273 07200
730 8 9 53 43 36 3273 07300 — Ve strana 116
7,40 8 9 53 43 36 3273 07400
7,50 8 91 53 43 36 3273 07500
7,60 8 91 53 43 36 3273 07600
7,70 8 91 53 43 36 3273 07700
7,80 8 9 53 43 36 3273 07800
7,90 8 91 53 43 36 3273 07900
8,00 8 9N 53 43 36 3273 08000
8,10 10 103 61 49 40 4348 08100
8,20 10 103 61 49 40 4348 08200
8,30 10 103 61 49 40 4348 08300
8,40 10 103 61 49 40 4348 08400
8,50 10 103 61 49 40 4348 08500
8,60 10 103 61 49 40 4348 08600
8,70 10 103 61 49 40 4348 08700
8,80 10 103 61 49 40 4348 08800
8,90 10 103 61 49 40 4348 08900
9,00 10 103 61 49 40 4348 09000
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WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, DIN 6537

A Ctyfbrity vrtak s velkym posuvem

A specialista na obrabéni oceli a litiny

A 4 spiralové chladici kanalky

<5xD

»

£

NOF =4
DCONMS
4
_
3
&
32
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
18
118
18
118
118
118
18
118
18
118
18
118
118
118
118
18
18
118
18
118
124
124
124
124
124
142
142

A nova geometrie biitd garantuje vysokou pozi¢ni

pfesnost

DPX14S

=1
SIG 130°
TK

10 798 ...

Ke

T4

2868 06000
3345 06100
3345 06200
3345 06300
3345 06400
3345 06500
3345 06600
3345 06700
3345 06800
3345 06900
3345 07000
3345 07100
3345 07200
3345 07300
3345 07400
3345 07500
3345 07600
3345 07700
3345 07800
3345 07900
3345 08000
5148 08100
5148 08200
5148 08300
5148 08400
5148 08500
5148 08600
5148 08700
5148 08800
5148 08900
5148 09000
5148 09100
5148 09200
5148 09300
5148 09400
5148 09500
5148 09600
5148 09700
5148 09800
5148 09900
5148 10000
6988 10200
6988 10500
6988 11000
6988 11500
6988 12000
9460 12500
9460 13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O T w»wz=ZzXxX=Z=Z

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
142
142
142
142
142

A vynikajici kvalita otvoru s ohledem na toleranci,
povrch, polohu

LU
mm
73
73
73

73

LS
mm
48
48
48

48

10 798 ...
Ké
T4

9460 14000
11838 14300
11838 14500
11838 15000
11838 16000

©)
[
(@)

O
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WNT \ Performance o TKrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

V Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

{

N

/N R B
/ y 1 |
4 4 Y ff
K K " 0
\ \ \7 ¢
1" i" r'} | )
W W W )
\¥ \% \% \
| V] V] I
" Ar A A
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 1789.. 1M790.. 11788.. 10736..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 72 34 29 36 4528 03000 3988 030 39838 030 3983 030 4240 03000
3,10 6 72 34 29 36 4528 03100 3988 031 3988 031 39838 031 4240 03100
3,20 6 72 34 29 36 4528 03200 3988 032 39838 032 39838 032 4240 03200
3,30 6 72 34 29 36 4528 03300 3988 033 3988 033 3988 033 4240 03300
3,40 6 72 34 29 36 4528 03400 3983 034 3983 034 39838 034 4240 03400
3,50 6 72 34 29 36 4528 03500 39838 035 3988 035 39838 035 4240 03500
3,60 6 72 34 29 36 4528 03600 3983 036 3988 036 3983 036 4240 03600
3,70 6 72 34 29 36 4528 03700 3988 037 3988 037 3983 037 4240 03700
3,80 6 81 43 36 36 4528 03800 3988 038 39838 038 3983 038 4240 03800
3,90 6 81 43 36 36 4528 03900 3988 039 3988 039 3988 039 4240 03900
4,00 6 81 43 36 36 4528 04000 3988 040 3988 040 3988 040 4240 04000
410 6 81 43 36 36 4528 04100 3988 041 3988 041 3988 041 4240 04100
4,20 6 81 43 36 36 4528 04200 3983 042 3988 042 3983 042 4240 04200
4,30 6 81 43 36 36 4528 04300 3988 043 3988 043 3983 043 4240 04300
4,40 6 81 43 36 36 4528 04400 3983 044 3983 044 3988 044 4240 04400
4,50 6 81 43 36 36 4528 04500 3983 045 3988 045 3988 045 4240 04500
4,60 6 81 43 36 36 4528 04600 3988 046 3988 046 3988 046 4240 04600
4,65 6 81 43 36 36 4528 04650
4,70 6 81 43 36 36 4528 04700 3983 047 3988 047 39838 047 4240 04700
4,80 6 95 57 48 36 4528 04800 3988 048 3988 048 3983 048 4240 04800
4,90 6 95 57 48 36 4528 04900 3988 049 3988 049 3983 049 4240 04900
5,00 6 95 57 48 36 4528 05000 3988 050 3988 050 3988 050 4240 05000
5,10 6 95 57 48 36 4528 05100 3988 051 3988 051 3988 051 4240 05100
5,20 6 95 57 48 36 4528 05200 3983 052 3983 052 3988 052 4240 05200
5,30 6 95 57 48 36 4528 05300 3983 053 3988 053 3983 053 4240 05300
5,40 6 95 57 48 36 4528 05400 3988 054 39838 054 3983 054 4240 05400
5,50 6 95 57 48 36 4528 05500 3988 055 3988 055 3988 055 4240 05500
5,55 6 95 57 48 36 4528 05550
5,60 6 95 57 48 36 4528 05600 3988 056 3988 056 3988 056 4240 05600
5,70 6 95 57 48 36 4528 05700 3988 057 3988 057 3988 057 4240 05700
5,80 6 95 57 48 36 4528 05800 3983 058 3988 058 3983 058 4240 05800
5,90 6 95 57 48 36 4528 05900 3988 059 3988 059 39838 059 4240 05900
6,00 6 95 57 48 36 4528 06000 3988 060 3983 060 3983 060 4240 06000
6,10 8 114 76 64 36 5793 06100 5035 061 5035 061 5035 061 5070 06100
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, strana 115-120

@ﬂ DC,.; pro typ UNI a Quattro 4F / @ DC,; pro typ Speed UNI

2|60 Pokracovani na dalsi strané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK vrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

Speed Quattro
UNI 4F

»
o

DCONMS

<8xD

DC sy DCONMS 15
mm mm
6,20 8
6,30 8
6,40 8
6,50 8
6,60 8
6,70 8
6,80 8
6,90 8
7,00 8
710 8
7,20 8
7,30 8
7,40 8
7,50 8
7,60 8
7,70 8
7,80 8
7,90 8
8,00 8
8,10 10
8,20 10
8,30 10
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,40 10
9,50 10

2}

M

K

N

S

H

OAL
mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
14
114
114
114
114
114
114
114
14
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

LCF
mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

LU
mm
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

{

N

/N R B
4 4 Y ff
N " '
:ff (4 i 't
\é V4 '8 5
b b b f
! ! ! I
\ \ ) I
Ar A A A
SIG 145° SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
Ké Ké Ké Ké Ké
T4 T7 T7 T7 T4
5793 06200 5035 062 5035 062 5035 062 5070 06200
5793 06300 5035 063 5035 063 5035 063 5070 06300
5793 06400 5035 064 5035 064 5035 064 5070 06400
5793 06500 5035 065 5035 065 5035 065 5070 06500
5793 06600 5035 066 5035 066 5035 066 5070 06600
5793 06700 5035 067 5035 067 5035 067 5070 06700
5793 06800 5035 068 5035 068 5035 068 5070 06800
5793 06900 5035 069 5035 069 5035 069 5070 06900
5793 07000 5035 070 5035 070 5035 070 5070 07000
5793 07100 5035 071 5035 071 5035 071 5070 07100
5793 07200 5035 072 5035 072 5035 072 5070 07200
5793 07300 5035 073 5035 073 5035 073 5070 07300
5793 07400 5035 074 5035 074 5035 074 5070 07400
5793 07500 5035 075 5035 075 5035 075 5070 07500
5793 07600 5035 076 5035 076 5035 076 5070 07600
5793 07700 5035 077 5035 077 5035 077 5070 07700
5793 07800 5035 078 5035 078 5035 078 5070 07800
5793 07900 5035 079 5035 079 5035 079 5070 07900
5793 08000 5035 080 5035 080 5035 080 5070 08000
7933 08100 6915 081 6915 081 6915 081 7313 08100
7933 08200 6915 082 6915 082 6915 082 7313 08200
7933 08300 6915 083 6915 083 6915 083 7313 08300
7933 08400 6915 084 6915 084 6915 084 7313 08400
7933 08500 6915 085 6915 085 6915 085 7313 08500
7933 08600 6915 086 6915 086 6915 086 7313 08600
7933 08700 6915 087 6915 087 6915 087 7313 08700
7933 08800 6915 088 6915 088 6915 088 7313 08800
7933 08900 6915 089 6915 089 6915 089 7313 08900
7933 09000 6915 090 6915 090 6915 090 7313 09000
7933 09100 6915 091 6915 091 6915 091 7313 09100
7933 09200 6915 092 6915 092 6915 092 7313 09200
7933 09300 6915 093 6915 093 6915 093 7313 09300
7933 09400 6915 094 6915 094 6915 094 7313 09400
7933 09500 6915 095 6915 095 6915 095 7313 09500
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ [ [ [} [}
O (@) O ()

— v, strana 115-120
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WNT \ Performance o TKrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

V Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

{

N

' A B
/ y 1 |
4 4 Y ff
K K " 0
\ \ \7 ¢
1" i" r'} | )
W W W )
\¥ \% \% \
\ \ ) I
A A A A
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 1789.. 1M790.. 11788.. 10736..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,60 10 142 95 80 40 7933 09600 6915 096 6915 096 6915 096 7313 09600
9,70 10 142 95 80 40 7933 09700 6915 097 6915 097 6915 097 7313 09700
9,80 10 142 95 80 40 7933 09800 6915 098 6915 098 6915 098 7313 09800
9,90 10 142 95 80 40 7933 09900 6915 099 6915 099 6915 099 7313 09900
10,00 10 142 95 80 40 7933 10000 6915 100 6915 100 6915 100 7313 10000
10,10 12 162 114 96 45 10503 10100 9160 101 9160 101 9160 101 9383 10100
10,20 12 162 114 96 45 10503 10200 9160 102 9160 102 9160 102 9383 10200
10,30 12 162 114 96 45 10503 10300 9160 103 9160 103 9160 103 9383 10300
10,40 12 162 114 96 45 10503 10400 9160 104 9160 104 9160 104 9383 10400
10,50 12 162 114 96 45 10503 10500 9160 105 9160 105 9160 105 9383 10500
10,60 12 162 114 96 45 10503 10600 9160 106 9160 106 9160 106 9383 10600
10,70 12 162 114 96 45 10503 10700 9160 107 9160 107 9160 107 9383 10700
10,80 12 162 114 96 45 10503 10800 9160 108 9160 108 9160 108 9383 10800
10,90 12 162 114 96 45 10503 10900 9160 109 9160 109 9160 109 9383 10900
11,00 12 162 114 96 45 10503 11000 9160 110 9160 110 9160 110 9383 11000
11,10 12 162 114 96 45 10503 11100 9160 111 9160 111 9160 111 9383 11100
11,20 12 162 114 96 45 10 503 11200 9160 112 9160 112 9160 112 9383 11200
11,30 12 162 114 96 45 10503 11300 9160 113 9160 113 9160 113 9383 11300
11,40 12 162 114 96 45 10503 11400 9160 114 9160 114 9160 114 9383 11400
11,50 12 162 114 96 45 10503 11500 9160 115 9160 115 9160 115 9383 11500
11,60 12 162 114 96 45 10503 11600 9160 116 9160 116 9160 116 9383 11600
11,70 12 162 114 96 45 10503 11700 9160 117 9160 117 9160 117 9383 11700
11,80 12 162 114 96 45 10 503 11800 9160 118 9160 118 9160 118 9383 11800
11,90 12 162 114 96 45 10503 11900 9160 119 9160 119 9160 119 9383 11900
12,00 12 162 114 96 45 10503 12000 9160 120 9160 120 9160 120 9383 12000
12,50 14 178 131 12 45 12678 12500 11115 125 1115 125 1115 125 11263 12500
12,80 14 178 131 112 45 12678 12800 1115 128 1115 128 1115 128 11263 12800
13,00 14 178 131 112 45 12678 13000 1115 130 1115 130 1115 130 11263 13000
13,50 14 178 131 112 45 12678 13500 11115 135 11115 135 11115 135 11263 13500
13,80 14 178 131 112 45 12678 13800 11115 138 11115 138 11115 138 11263 13800
14,00 14 178 131 12 45 12678 14000 11115 140 11115 140 1115 140 11263 14000
14,50 16 203 152 128 48 16483 14500 14413 145 14413 145 14413 145 15213 14500
14,80 16 203 152 128 48 16 483 14800 14413 148 14413 148 14413 148 15213 14800
15,00 16 203 152 128 48 16 483 15000 14413 150 14413 150 14413 150 15213 15000
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O
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WNT \ Performance

TK vrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC iy  DCONMS 1

mm
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

T Ww=ZXxX=T

mm
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

OAL
mm
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

LCF
mm
152
152
152
17
17
17
17
17
17
190
190
190
190
190
190

LU
mm
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

[ R ——

zf
|
]

)

P —

%
|

e

3

B S e

P ——

e —

,’w‘,r‘,".‘

/
)| W W )
SIG 145° SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 11789.. 11790 ... 11 788 ... 10736 ...
Ké Ké Ké Ké Ké
T4 T7 T7 T7 T4
16 483 15500 14413 155 14413 155 14413 155 15213 15500
16 483 15800 14 413 158 14413 158 14413 158 15213 15800
16 483 16000 14413 160 14413 160 14413 160 15213 16000
20935 16500 18140 165 18140 165 18140 165 21295 16500
20935 16800 18140 168 18140 168 18140 168 21295 16800
20935 17000 18140 170 18140 170 18140 170 21295 17000
20935 17500 18140 175 18140 175 18140 175 21295 17500
20935 17800 18140 178 18140 178 18140 178 21295 17800
20935 18000 18140 180 18140 180 18140 180 21295 18000
21153 185 21153 185 21153 185
21153 188 21153 188 21153 188
21153 190 21153 190 21153 190
21153 195 21153 195 21153 195
21153 198 21153 198 21153 198
21153 200 21153 200 21153 200
[ ) [ ) [ ) [ ) [ )
[ )
[ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
O O O O

— v, strana 115-120

@ﬂ DC,.; pro typ UNI a Quattro 4F / @ DC,; pro typ Speed UNI
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WNT \ Standard

8xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD ,ﬁ/

on | P

DCONMS

DC

mm
3,0
31

3,2
33
34
3,5
36
3,7
38
3,9
4,0
41

4,2
43
44
45
4,6
47
48
49
50
51

5,2
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1

2/64

LS

OAL

SIG

DCONMS 45

3
ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooc)ovoso‘:oacno‘:oummo&o‘:o»c‘:o‘:ouo‘)c’:@o‘:oso‘)o‘:@o‘:o’:c‘)o‘:@c‘)os3

=
o

114
14
114
114
14
114
114
114
114
114
114
114
114
142

LU
mm
29,5
29,3
29,2
29,0
28,9
28,7
28,6
284
373
371
37,0
36,8
36,7
36,5
36,4
36,2
36,1
35,9
49,8
49,6
49,5
49,3
49,2
49,0
48,9
48,7
48,6
48,4
48,3
48,1
48,0
66,8
66,7
66,5
66,4
66,2
66,1
65,9
65,8
65,6
65,5
65,3
65,2
65,0
64,9
64,7
64,6
64,4
64,3
64,1
64,0
82,8

TiAIN

E=—1
SIG 135°
K

11704 ...
Ké
T1/9C

2237 03000
2237 03100
2237 03200
2237 03300
2237 03400
2237 03500
2237 03600
2237 03700
2237 03800
2237 03900
2237 04000
2237 04100
2237 04200
2237 04300
2237 04400
2237 04500
2237 04600
2237 04700
2237 04800
2237 04900
2237 05000
2237 05100
2237 05200
2237 05300
2237 05400
2237 05500
2237 05600
2237 05700
2237 05800
2237 05900
2237 06000
2758 06100
2758 06200
2758 06300
2758 06400
2758 06500
2758 06600
2758 06700
2758 06800
2758 06900
2758 07000
2758 07100
2758 07200
2758 07300
2758 07400
2758 07500
2758 07600
2758 07700
2758 07800
2758 07900
2758 08000
3398 08100

DC
mm
8,2
8,3
84
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,7
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OIW»mW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
82,7
82,5
82,4
82,2
82,1
81,9
81,8
81,6
81,5
81,3
81,2
81,0
80,9
80,7
80,6
80,4
80,3
80,1
80,0
98,7
98,2
97,8
97,5
96,7
96,3
96,0
12,7
12,2
11,9
11,5
110,7
110,0
130,2
129,5
128,7
128,0
146,2
145,5
1447
144,0
162,2
161,5
160,7
160,0

11704 ...
Ké
T1/9C

3398 08200
3398 08300
3398 08400
3398 08500
3398 08600
3398 08700
3398 08800
3398 08900
3398 09000
3398 09100
3398 09200
3398 09300
3398 09400
3398 09500
3398 09600
3398 09700
3398 09800
3398 09900
3398 10000
4513 10200
4513 10500
4513 10800
4513 11000
4513 11500
4513 11800
4513 12000
6765 12200
6765 12500
6765 12700
6765 13000
6765 13500
6765 14000
8 840 14500
8840 15000
8 840 15500
8840 16000
11453 16500
11453 17000
11453 17500
11453 18000
12 753 18500
12753 19000
12753 19500
12753 20000

— v, strana 130
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WNT \ Performance o TKrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD f VA AL
% @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

SIG 140° SIG135°
TK TK
10770... 10792...

DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
3,0 6 72 34 29 36 5360 030 4165 03000
31 6 72 34 29 36 5360 031 4165 03100
3,2 6 72 34 29 36 5360 032 4165 03200
3,3 6 72 34 29 36 5360 033 4165 03300
3,4 6 72 34 29 36 5360 034 4165 03400
35 6 72 34 29 36 5360 035 4165 03500
3,6 6 72 34 29 36 5360 036 4165 03600
37 6 72 34 29 36 5360 037 4165 03700
3,8 6 81 43 36 36 5360 038 4165 03800
3,9 6 81 43 36 36 5360 039 4165 03900
4,0 6 81 43 36 36 5360 040 4165 04000
41 6 81 43 36 36 5360 041 4165 04100
4,2 6 81 43 36 36 5360 042 4165 04200
43 6 81 43 36 36 5360 043 4165 04300
4,4 6 81 43 36 36 5360 044 4165 04400
4,5 6 81 43 36 36 5360 045 4165 04500
4,6 6 81 43 36 36 5360 046 4165 04600
4,7 6 81 43 36 36 5360 047 4165 04700
4,8 6 95 57 48 36 5360 048 4165 04800
4,9 6 95 57 48 36 5360 049 4165 04900
5,0 6 95 57 48 36 5360 050 4165 05000
51 6 95 57 48 36 5360 051 4165 05100
5,2 6 95 57 48 36 5360 052 4165 05200
5,3 6 95 57 48 36 5360 053 4165 05300
5,4 6 95 57 48 36 5360 054 4165 05400
55 6 95 57 48 36 5360 055 4165 05500
5,6 6 95 57 48 36 5360 056 4165 05600
57 6 95 57 48 36 5360 057 4165 05700
5,8 6 95 57 48 36 5360 058 4165 05800
59 6 95 57 48 36 5360 059 4165 05900
6,0 6 95 57 48 36 5360 060 4165 06000
6,1 8 114 76 64 36 6450 061 5213 06100
6,2 8 114 76 64 36 6450 062 5213 06200
6,3 8 114 76 64 36 6450 063 5213 06300
6,4 8 114 76 64 36 6450 064 5213 06400
6,5 8 114 76 64 36 6450 065 5213 06500
6,6 8 114 76 64 36 6450 066 5213 06600
6,7 8 114 76 64 36 6450 067 5213 06700
6,8 8 114 76 64 36 6450 068 5213 06800
6,9 8 114 76 64 36 6450 069 5213 06900
7,0 8 114 76 64 36 6450 070 5213 07000
71 8 114 76 64 36 6450 071 5213 07100
72 8 114 76 64 36 6450 072 5213 07200
7,3 8 114 76 64 36 6450 073 5213 07300
74 8 114 76 64 36 6450 074 5213 07400

P (e}

M [

K (@)

N (@] [ ]

S [

H

— v, strana 113+123
@ﬂ DC,; pro typ VA / @ DCy; pro typ AL
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WNT \ Performance o TKrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD f VA AL
g;c @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=1 T
SIG 140° SIG135°
TK TK
10770... 10792...

DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
75 8 114 76 64 36 6450 075 5213 07500
7,6 8 114 76 64 36 6450 076 5213 07600
7 8 114 76 64 36 6450 077 5213 07700
78 8 114 76 64 36 6450 078 5213 07800
79 8 114 76 64 36 6450 079 5213 07900
8,0 8 114 76 64 36 6450 080 5213 08000
8,1 10 142 95 80 40 8438 081 6590 08100
8,2 10 142 95 80 40 8438 082 6590 08200
8,3 10 142 95 80 40 8438 083 6590 08300
8,4 10 142 95 80 40 8438 084 6590 08400
8,5 10 142 95 80 40 8438 085 6590 08500
8,6 10 142 95 80 40 8438 086 6590 08600
8,7 10 142 95 80 40 8438 087 6590 08700
8,8 10 142 95 80 40 8438 088 6590 08800
8,9 10 142 95 80 40 8438 089 6590 08900
9,0 10 142 95 80 40 8438 090 6590 09000
91 10 142 95 80 40 8438 091 6590 09100
9,2 10 142 95 80 40 8438 092 6590 09200
9,3 10 142 95 80 40 8438 093 6590 09300
9,4 10 142 95 80 40 8438 094 6590 09400
9,5 10 142 95 80 40 8438 095 6590 09500
9,6 10 142 95 80 40 8438 096 6590 09600
9,7 10 142 95 80 40 8438 097 6590 09700
9,8 10 142 95 80 40 8438 098 6590 09800
9,9 10 142 95 80 40 8438 099 6590 09900
10,0 10 142 95 80 40 8438 100 6590 10000
10,1 12 162 114 96 45 10863 101
10,2 12 162 114 96 45 10863 102 8475 10200
10,3 12 162 114 96 45 10863 103 8475 10300
10,4 12 162 114 96 45 10863 104 8475 10400
10,5 12 162 114 96 45 10863 105 8475 10500
10,6 12 162 114 96 45 10863 106
10,7 12 162 114 96 45 10863 107 8475 10700
10,8 12 162 114 96 45 10863 108 8475 10800
10,9 12 162 114 96 45 10863 109
11,0 12 162 114 96 45 10863 110 8475 11000
11 12 162 114 96 45 10863 111
11,2 12 162 114 96 45 10863 112 8475 11200
11,3 12 162 114 96 45 10863 113
11,4 12 162 114 96 45 10863 114
11,5 12 162 114 96 45 10863 115 8475 11500
11,6 12 162 114 96 45 10863 116 8475 11600
1,7 12 162 114 96 45 10863 117
11,8 12 162 114 96 45 10863 118 8475 11800
1, 12 162 114 96 45 10863 119

P (e}

M [

K (@)

N (@] [ ]

S [

H
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@ﬂ DC,; pro typ VA / @ DCy; pro typ AL
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WNT \ Performance o TKrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD f VA AL
Eg @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

e

e —
——
—

=9 =9
SIG 140° SIG135°
TK TK
10770.. 10792..

DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T4 T4/9F
12,0 12 162 114 96 45 10863 120 8475 12000
12,2 14 178 131 112 45 10755 12200
12,5 14 178 133 112 45 14055 125
12,5 14 178 131 112 45 10 755 12500
12,8 14 178 133 112 45 14055 128
12,8 14 178 131 112 45 10 755 12800
13,0 14 178 133 112 45 14 055 130
13,0 14 178 131 112 45 10755 13000
13,2 14 178 131 112 45 10 755 13200
13,5 14 178 131 112 45 10755 13500
13,5 14 178 133 112 45 14 055 135
13,8 14 178 131 112 45 10755 13800
13,8 14 178 133 112 45 14055 138
14,0 14 178 133 112 45 14055 140
14,0 14 178 131 112 45 10755 14000
14,2 16 203 152 128 48 15358 14200
14,5 16 203 152 128 48 18073 145 15358 14500
14,8 16 203 152 128 48 18073 148 15358 14800
15,0 16 203 152 128 48 18073 150 15358 15000
15,2 16 203 152 128 48 15358 15200
15,5 16 203 152 128 48 18073 155 15358 15500
15,8 16 203 152 128 48 18073 158 15358 15800
16,0 16 203 152 128 48 18073 160 15358 16000
16,2 18 222 171 144 48 18833 16200
16,5 18 222 171 144 48 24 338 165 18 833 16500
16,8 18 222 171 144 48 24 338 168 18833 16800
17,0 18 222 171 144 48 24338 170 18 833 17000
17,2 18 222 171 144 48 18833 17200
17,5 18 222 171 144 48 24 338 175 18833 17500
17,8 18 222 17 144 48 24 338 178 18833 17800
18,0 18 222 171 144 48 24338 180 18 833 18000
18,2 20 243 190 160 50 22 853 18200
18,5 20 243 190 160 50 31900 185 22 853 18500
18,8 20 243 190 160 50 31900 188 22 853 18800
19,0 20 243 190 160 50 31900 190 22 853 19000
19,1 20 243 190 160 50 22 853 19100
19,2 20 243 190 160 50 22 853 19200
19,5 20 243 190 160 50 31900 195 22 853 19500
19,8 20 243 190 160 50 31900 198 22 853 19800
20,0 20 243 190 160 50 31900 200 22 853 20000

P (e}
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— V. strana 113+123
()
@z DC,7 pro typ VA/ @ DCy pro typ AL

cuttingtools.ceratizit.com 2|67



WNT \ Performance

8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, dilenska norma

A ffibfity vysokorychlostni vrtak A vysoka pozicni pfesnost
A univerzalni pouziti A vhodny pro navrtavani ve ztizenych podminkach
< 10794 ...
s8xD % DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm  mm mm T4
9,10 10 142 95 80 40 8115 09100
@ DPX74S 9,20 10 142 95 80 40 8115 09200
NOF 23 9,30 10 142 95 80 40 8115 09300
- 9,40 10 142 95 80 40 8115 09400
JDRAGONSKIN 9,50 10 142 95 80 40 8115 09500
9,60 10 142 95 80 40 8115 09600
9,70 10 142 95 80 40 8115 09700
DEONMS J 9,80 10 142 95 80 40 8115 09800
9,90 10 142 95 80 40 8115 09900
4 10,00 10 142 95 80 40 8115 10000
10,10 12 162 114 96 45 10683 10100
Vf 10,20 12 162 114 96 45 10683 10200
i l 10,30 12 162 114 96 45 10683 10300
3 W 10,40 12 162 114 96 45 10 683 10400
W / 10,50 12 162 14 96 45 10 683 10500
3 9 ”“ 10,60 12 162 114 96 45 10683 10600
10,70 12 162 114 96 45 10683 10700
{ 10,80 12 162 114 96 45 10683 10800
oo \ 10,90 12 62 114 96 45 10 683 10900
[ 11,00 12 162 114 96 45 10683 11000
3G \ 11,10 12 162 14 96 45 10 683 11100
AN 11,20 12 162 114 96 45 10683 11200
11,30 12 162 114 96 45 10683 11300
— 11,40 12 162 114 96 45 10683 11400
SIG 135° 11,50 12 162 114 96 45 10 683 11500
11,60 12 162 114 96 45 10683 11600
TK 1170 12 162 M4 9 45 10683 11700
11,80 12 162 114 96 45 10683 11800
10794... 11,90 12 162 114 96 45 10 683 11900
DC.; DCONMS; OAL LCF LU LS Ké 12,00 12 162 114 96 45 10 683 12000
mm mm mm mm  mm mm T4 12,20 14 178 131 12 45 12893 12200
4,00 6 81 43 36 36 4600 04000 12,50 14 178 131 112 45 12 893 12500
410 6 81 43 36 36 4600 04100 12,80 14 178 131 112 45 12 893 12800
4,20 6 81 43 36 36 4600 04200 13,00 14 178 131 12 45 12893 13000
430 6 81 43 36 36 4600 04300 13,50 14 178 131 112 45 12 893 13500
440 6 81 43 36 36 4600 04400 13,80 14 178 131 112 45 12 893 13800
450 6 81 43 36 36 4600 04500 14,00 14 178 131 112 45 12 893 14000
4,60 6 81 43 36 36 4600 04600 14,50 16 203 152 128 48 16 838 14500
470 6 81 43 36 36 4600 04700 14,80 16 203 152 128 48 16 838 14800
4,80 6 95 57 48 36 4600 04800 15,00 16 203 152 128 48 16 838 15000
4,90 6 95 57 48 36 4600 04900 15,50 16 203 152 128 48 16 838 15500
500 6 9% 57 48 36 4600 05000 15,80 16 203 152 128 48 16 838 15800
510 6 95 57 48 36 4600 05100 16,00 16 203 152 128 48 16 838 16000
5.20 6 95 57 48 36 4600 05200 16,50 18 22 171 144 48 21663 16500
5,30 6 95 57 48 36 4600 05300 16,80 18 222 171 144 48 21663 16800
540 6 95 57 48 36 4600 05400 17,00 18 222 111 144 48 21663 17000
5,50 6 95 57 48 36 4600 05500 17,50 18 222 711 144 48 21663 17500
555 6 95 57 48 36 4600 05550 17,80 18 22 171 144 48 21663 17800
5,60 6 95 57 48 36 4600 05600 18,00 18 222 171 144 48 21663 18000
570 6 95 57 48 36 4600 05700 18,50 20 243 190 160 50 26 450 18500
5.80 6 9% 57 48 36 4600 05800 18,80 20 243 190 160 50 26 450 18800
5,90 6 95 57 48 36 4600 05900 19,00 20 243 190 160 50 26 450 19000
6,00 6 95 57 48 36 4600 06000 19,50 20 243 190 160 50 26 450 19500
6,10 8 14 76 64 36 5903 06100 19,80 20 243 190 160 50 26 450 19800
6,20 8 14 76 64 36 5903 06200 20,00 20 243 190 160 50 26 450 20000
6,30 8 14 76 64 36 5903 06300
6,40 8 M4 76 64 36 5903 06400 P o
6,50 8 114 76 64 36 5903 06500 M L4
6,60 8 114 76 64 36 5903 06600 K [ J
6,70 8 114 76 64 36 5903 06700 N o
6,80 8 114 76 64 36 5903 06800 S
6,90 8 114 76 64 36 5903 06900
7,00 8 114 76 64 36 5903 07000 H
740 8 14 76 64 36 5903 07100 0]
7,20 8 114 76 64 36 5903 07200
7,30 8 M4 76 64 36 5903 07300 — Ve strana 117
7,40 8 114 76 64 36 5903 07400
7,50 8 114 76 64 36 5903 07500
7,60 8 114 76 64 36 5903 07600
7,70 8 114 76 64 36 5903 07700
7,80 8 114 76 64 36 5903 07800
7,90 8 114 76 64 36 5903 07900
8,00 8 114 76 64 36 5903 08000
8,10 10 142 95 80 40 8115 08100
8,20 10 142 95 80 40 8115 08200
8,30 10 142 95 80 40 8115 08300
8,40 10 142 95 80 40 8115 08400
8,50 10 142 95 80 40 8115 08500
8,60 10 142 95 80 40 8115 08600
8,70 10 142 95 80 40 8115 08700
8,80 10 142 95 80 40 8115 08800
8,90 10 142 95 80 40 8115 08900
9,00 10 142 95 80 40 8115 09000
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WNT \ Performance o TKrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD f sossa vl 1t
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS l

6
7] /’
I
7
/ .
.
&;
'#
'ﬁ
—
SIG135° SIG 140° SIG135°
TK TK TK
10774.. 10737.. 10793..
DCtim» DCONMS., OAL LCF LU LS Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
3,0 6 92 54 48 36 5850 03000 5833 03000 5035 03000
31 6 92 54 48 36 5850 03100 5833 03100 5035 03100
3,2 6 92 54 48 36 5850 03200 5833 03200 5035 03200
33 6 92 54 48 36 5850 03300 5833 03300 5035 03300
34 6 92 54 48 36 5850 03400 5833 03400 5035 03400
35 6 92 54 48 36 5850 03500 5833 03500 5035 03500
3,6 6 92 54 48 36 5850 03600 5833 03600 5035 03600
3,7 6 92 54 48 36 5850 03700 5833 03700 5035 03700
3,8 6 102 64 58 36 5850 03800 5833 03800 5035 03800
39 6 102 64 58 36 5850 03900 5833 03900 5035 03900
4,0 6 102 64 58 36 5850 04000 5833 04000 5035 04000
41 6 102 64 58 36 5850 04100 5833 04100 5035 04100
4,2 6 102 64 58 36 5850 04200 5833 04200 5035 04200
43 6 102 64 58 36 5850 04300 5833 04300 5035 04300
4,4 6 102 64 58 36 5850 04400 5833 04400 5035 04400
45 6 102 64 58 36 5850 04500 5833 04500 5035 04500
4.6 6 102 64 58 36 5850 04600 5833 04600 5035 04600
4,7 6 102 64 58 36 5850 04700 5833 04700 5035 04700
4,8 6 116 78 70 36 5850 04800 5833 04800 5035 04800
4,9 6 116 78 70 36 5850 04900 5833 04900 5035 04900
5,0 6 116 78 70 36 5850 05000 5833 05000 5035 05000
5,1 6 116 78 70 36 5850 05100 5833 05100 5035 05100
5,2 6 116 78 70 36 5850 05200 5833 05200 5035 05200
5,3 6 116 78 70 36 5850 05300 5833 05300 5035 05300
5,4 6 116 78 70 36 5850 05400 5833 05400 5035 05400
5,5 6 116 78 70 36 5850 05500 5833 05500 5035 05500
5,6 6 116 78 70 36 5850 05600 5833 05600 5035 05600
57 6 116 78 70 36 5850 05700 5833 05700 5035 05700
58 6 116 78 70 36 5850 05800 5833 05800 5035 05800
59 6 116 78 70 36 5850 05900 5833 05900 5035 05900
6,0 6 116 78 70 36 5850 06000 5833 06000 5035 06000
6,1 8 146 108 94 36 6718 06100 6303 06100 6990 06100
6,2 8 146 108 94 36 6718 06200 6303 06200 6990 06200
6,3 8 146 108 94 36 6718 06300 6303 06300 6990 06300
6,4 8 146 108 94 36 6718 06400 6303 06400 6990 06400
6,5 8 146 108 94 36 6718 06500 6303 06500 6990 06500
6,6 8 146 108 94 36 6718 06600 6303 06600 6990 06600
6,7 8 146 108 94 36 6718 06700 6303 06700 6990 06700
6,8 8 146 108 94 36 6718 06800 6303 06800 6990 06800
6,9 8 146 108 94 36 6718 06900 6303 06900 6990 06900
7,0 8 146 108 94 36 6718 07000 6303 07000 6990 07000
71 8 146 108 94 36 6718 07100 6303 07100 6990 07100
7,2 8 146 108 94 36 6718 07200 6303 07200 6990 07200
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O

— V, strana 118-124

@Q} DC,; pro typ Speed VA a AL/ @ DC,; pro typ Quattro 4F

cuttingtools.ceratizit.com Pokracovani na dalsi strané 2|69



WNT \ Performance o TKrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS ‘
|
i?; |
i
; \
.
\?f
1
b/
W '
R
{ |
=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
TK TK TK
10774... 10737.. 10793..
DCtim» DCONMS., OAL LCF LU LS Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
73 8 146 108 94 36 6718 07300 6303 07300 6990 07300
74 8 146 108 94 36 6718 07400 6303 07400 6990 07400
75 8 146 108 94 36 6718 07500 6303 07500 6990 07500
7,6 8 146 108 94 36 6718 07600 6303 07600 6990 07600
77 8 146 108 94 36 6718 07700 6303 07700 6990 07700
78 8 146 108 94 36 6718 07800 6303 07800 6990 07800
79 8 146 108 94 36 6718 07900 6303 07900 6990 07900
8,0 8 146 108 94 36 6718 08000 6303 08000 6990 08000
8,1 10 162 120 110 40 8763 08100 8583 08100 8830 08100
8,2 10 162 120 110 40 8763 08200 8583 08200 8830 08200
8,3 10 162 120 110 40 8763 08300 8588 08300 8830 08300
8,4 10 162 120 110 40 8763 08400 8588 08400 8830 08400
8,5 10 162 120 110 40 8763 08500 8588 08500 8830 08500
8,6 10 162 120 110 40 8763 08600 8588 08600 8830 08600
8,7 10 162 120 110 40 8763 08700 8588 08700 8830 08700
8,8 10 162 120 110 40 8763 08800 8583 08800 8830 08800
8,9 10 162 120 110 40 8763 08900 8583 08900 8830 08900
9,0 10 162 120 110 40 8763 09000 8588 09000 8830 09000
9,1 10 162 120 110 40 8763 09100 8588 09100 8830 09100
9,2 10 162 120 110 40 8763 09200 8588 09200 8830 09200
9,3 10 162 120 110 40 8763 09300 8588 09300 8830 09300
9,4 10 162 120 110 40 8763 09400 8588 09400 8830 09400
9,5 10 162 120 110 40 8763 09500 8588 09500 8830 09500
9,6 10 162 120 110 40 8763 09600 8588 09600 8830 09600
9,7 10 162 120 110 40 8763 09700 8588 09700 8830 09700
9,8 10 162 120 110 40 8763 09800 8583 09800 8830 09800
9,9 10 162 120 110 40 8763 09900 8588 09900 8830 09900
10,0 10 162 120 110 40 8763 10000 8588 10000 8830 10000
10,1 12 204 156 142 45 11945 10100 11478 10100
10,2 12 204 156 142 45 11945 10200 11478 10200 12023 10200
10,3 12 204 156 142 45 11945 10300 11478 10300
10,4 12 204 156 142 45 11945 10400 11478 10400
10,5 12 204 156 142 45 11945 10500 11478 10500 12023 10500
10,6 12 204 156 142 45 11945 10600 11478 10600
10,7 12 204 156 142 45 11945 10700 11478 10700 12023 10700
10,8 12 204 156 142 45 11945 10800 11478 10800 12023 10800
10,9 12 204 156 142 45 11945 10900 11478 10900
11,0 12 204 156 142 45 11945 11000 11478 11000 12023 11000
11,1 12 204 156 142 45 11945 11100 11478 11100
1,2 12 204 156 142 45 11945 11200 11478 11200 12023 11200
1,3 12 204 156 142 45 11945 11300 11478 11300 12023 11300
1,4 12 204 156 142 45 11945 11400 11478 11400
11,5 12 204 156 142 45 11945 11500 11478 11500 12023 11500
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O
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WNT \ Performance o TKrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD f e Quatto
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONI\_/IE
; ] |
' ! \ %

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
TK TK TK
10774... 10737.. 10793..

DCtim» DCONMS., OAL LCF LU LS Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4/9F
11,6 12 204 156 142 45 11945 11600 11478 11600
1,7 12 204 156 142 45 11945 11700 11478 11700
1,8 12 204 156 142 45 11945 11800 11478 11800 12023 11800
11,9 12 204 156 142 45 11945 11900 11478 11900
12,0 12 204 156 142 45 11945 12000 11478 12000 12023 12000
12,1 14 230 182 166 45 16 880 12100
12,2 14 230 182 166 45 16 973 12200 16 880 12200
12,5 14 230 182 166 45 16 973 12500 16 838 12500 16 880 12500
12,8 14 230 182 166 45 16 973 12800 16 838 12800 16 880 12800
13,0 14 230 182 166 45 16 973 13000 16 838 13000 16 880 13000
13,2 14 230 182 166 45 16 880 13200
13,5 14 230 182 166 45 16 973 13500 16 838 13500 16 880 13500
13,8 14 230 182 166 45 16 973 13800 16 838 13800 16 880 13800
14,0 14 230 182 166 45 16 973 14000 16 838 14000 16 880 14000
14,2 16 260 208 192 48 21778 14200 20425 14200
14,5 16 260 208 192 48 21778 14500 21980 14500 20425 14500
14,7 16 260 208 192 48 20425 14700
14,8 16 260 208 192 48 21980 14800 20425 14800
15,0 16 260 208 192 48 21778 15000 21980 15000 20425 15000
151 16 260 208 192 48 21778 15100
15,2 16 260 208 192 48 21778 15200 20425 15200
15,5 16 260 208 192 48 21778 15500 21980 15500 20425 15500
15,7 16 260 208 192 48 20425 15700
15,8 16 260 208 192 48 21778 15800 21980 15800 20425 15800
16,0 16 260 208 192 48 21778 16000 21980 16000 20425 16000
16,2 18 285 234 216 48 22 740 16200
16,5 18 285 234 216 48 29800 16500 22 740 16500
16,8 18 285 234 216 48 29800 16800 22740 16800
17,0 18 285 234 216 48 29950 17000 29800 17000 22740 17000
17,2 18 285 234 216 48 22740 17200
17,5 18 285 234 216 48 29950 17500 29800 17500 22 740 17500
17,8 18 285 234 216 48 29800 17800 22740 17800
18,0 18 285 234 216 48 29 800 18000 22 740 18000
18,2 20 310 258 240 50 28800 18200
18,5 20 310 258 240 50 28800 18500
18,7 20 310 258 240 50 28 800 18700
18,8 20 310 258 240 50 28 800 18800
19,0 20 310 258 240 50 28800 19000
19,2 20 310 258 240 50 28800 19200
19,5 20 310 258 240 50 28 800 19500
19,8 20 310 258 240 50 28 800 19800
20,0 20 310 258 240 50 28 800 20000

P [ ) [ )

M [}

K [ ] [ ]

N O [ )

S [}

H O
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WNT \ Standard

12xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD ,ﬁ/

on | P

DCONMS

DC
mm
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
37
338
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
75

2|72

LS

OAL

SIG

DCONMS 1
mm

© OO O C© O 0 O O O O O O © O O O O O O O O O O O OO OO oo Oo»

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
49,5
49,3
492
49,0
489
487
486
484
58,3
58,1
58,0
57,8
57,7
575
574
57,2
57,1
56,9
70,8
706
705
703
70,2
70,0
69,9
69,7
69,6
69,4
69,3
69,1
69,0
98,8
98,7
98,5
98,4
98,2
98,1
97,9
97,8
97,6
97,5
97,3
97,2
97,0
96,9
96,7

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TiAIN

E=—1
SIG 135°
K

11705 ...
Ké
T1/9C

3008 03000
3008 03100
3008 03200
3008 03300
3008 03400
3008 03500
3008 03600
3008 03700
3008 03800
3008 03900
3008 04000
3008 04100
3008 04200
3008 04300
3008 04400
3008 04500
3008 04600
3008 04700
3008 04800
3008 04900
3008 05000
3008 05100
3008 05200
3008 05300
3008 05400
3008 05500
3008 05600
3008 05700
3008 05800
3008 05900
3008 06000
3338 06100
3338 06200
3338 06300
3338 06400
3338 06500
3338 06600
3338 06700
3338 06800
3338 06900
3338 07000
3338 07100
3338 07200
3338 07300
3338 07400
3338 07500

DCw
mm
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
11,8
12,0
12,5
12,7
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OI»mwW=Z2X=ZT

DCONMS

mm

@ 00 o

OAL
mm
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU

mm
96,6
96,4
96,3

96,1
96,0
107,8
107,7
107,5
107,4
107,2
1071
106,9
106,8
106,6
106,5
106,3
106,2
106,0
105,9
105,7
105,6
105,4
105,3
105,1
105,0
140,7
140,2
139,8
139,5
138,7
138,3
138,0
163,2
162,9
162,8
162,5
161,7
161,3
161,0
186,2
185,8
185,5
184,7
184,3
184,0
209,2
208,5
207,7
207,0
230,2
2295
228,7
228,0

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

11705 ...
Ké
T1/9C

3338 07600
3338 07700
3338 07800
3338 07900
3338 08000
4693 08100
4693 08200
4693 08300
4693 08400
4693 08500
4693 08600
4693 08700
4693 08800
4693 08900
4693 09000
4693 09100
4693 09200
4693 09300
4693 09400
4693 09500
4693 09600
4693 09700
4693 09800
4693 09900
4693 10000
6465 10200
6465 10500
6465 10800
6465 11000
6465 11500
6465 11800
6465 12000
8328 12500
8328 12700
8328 12800
8328 13000
8328 13500
8328 13800
8328 14000
10 975 14500
10 975 14800
10 975 15000
10 975 15500
10975 15800
10 975 16000
13108 16500
13108 17000
13108 17500
13108 18000
13108 18500
13108 19000
13108 19500
13108 20000
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WNT \ Performance

12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, dilenska norma

A ffibfity vysokorychlostni vrtak
A univerzalni pouziti

<12xD ;ﬁ/
% NOF=3
DCONMS

4
g

('

5 8

DC
SIG

DC,.; DCONMS; OAL
mm mm mm
4,0 6 102
41 6 102
4,2 6 102
4,3 6 102
44 6 102
4,5 6 102
4,6 6 102
47 6 102
4,8 6 116
4,9 6 116
5,0 6 116
51 6 116
52 6 116
53 6 116
54 6 116
55 6 116
5,6 6 116
57 6 116
5,8 6 116
5,9 6 116
6,0 6 116
6,1 8 146
6,2 8 146
6,3 8 146
6,4 8 146
6,5 8 146
6,6 8 146
67 8 146
6,8 8 146
6,9 8 146
7,0 8 146
71 8 146
7.2 8 146
73 8 146
7.4 8 146
7.5 8 146
7,6 8 146
77 8 146
7.8 8 146
7,9 8 146
8,0 8 146
8,1 10 162
8,2 10 162
8,3 10 162
8,4 10 162
8,5 10 162
8,6 10 162
8,7 10 162
8,8 10 162
8,9 10 162
9,0 10 162
9,1 10 162

cuttingtools.ceratizit.com

120

110

A vysoka pozicni pfesnost

A vhodny pro navrtavani ve ztizenych podminkach

DPX74S

DRAGONSKIN

i)
—
SIG 135°

K

10 796 ...

Ké

T4

6 543 04000
6543 04100
6 543 04200
6543 04300
6543 04400
6543 04500
6 543 04600
6543 04700
6543 04800
6543 04900
6 543 05000
6543 05100
6543 05200
6543 05300
6543 05400
6543 05500
6543 05600
6543 05700
6543 05800
6543 05900
6543 06000
8425 06100
8425 06200
8425 06300
8425 06400
8425 06500
8425 06600
8425 06700
8425 06800
8425 06900
8425 07000
8425 07100
8425 07200
8425 07300
8425 07400
8425 07500
8425 07600
8425 07700
8425 07800
8425 07900
8425 08000
10978 08100
10 978 08200
10978 08300
10 978 08400
10978 08500
10 978 08600
10978 08700
10 978 08800
10978 08900
10 978 09000
10978 09100

DC 7
mm
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
11
1,2
1,3
11,4
1,5
11,6
17
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

OITW»WwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230

10 796 ...

Ké

T4

10 978 09200
10 978 09300
10 978 09400
10 978 09500
10 978 09600
10 978 09700
10 978 09800
10978 09900
10 978 10000
14320 10100
14320 10200
14320 10300
14320 10400
14320 10500
14320 10600
14320 10700
14320 10800
14320 10900
14320 11000
14320 11100
14320 11200
14320 11300
14320 11400
14320 11500
14320 11600
14320 11700
14320 11800
14320 11900
14320 12000
18 353 12200
18 353 12500
18 353 12800
18 353 13000
18 353 13500
18 353 13800
18 353 14000
23 860 14500
23 860 14800
23 860 15000
23 860 15500
23 860 15800
23 860 16000
30 800 16500
30 800 16800
30 800 17000
30 800 17500
30 800 17800
30 800 18000
37 650 18500
37 650 18800
37 650 19000
37 650 19500
37 650 19800
37 650 20000

cee
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TK vrtaky
WNT \ Performance Vrtak na hluboké diry

WTX - Vrték Co-Pilot na hluboke diry Tolerance a Ghly

A tolerance bitll j6 je optimalné vyladéna coby pfechodové tolerance
mezi pilotnim vrtakem a vrtakem na hluboké diry

A pro optimalni vedeni vrtaku na hluboké diry a zkraceni €asu
pro zajizdéni do materialu v pfipadé hloubky diry > 30xD

A pilotni dira je nutna

A do 20xD bez vyjezdi pro odvadéni tfisek

A excelentni souosost

A spolehlivé odvadéni tfisek

<20xD /
&

Pilotni vrtak
Kopilotni vrtak

>
=
°
‘@
=
o
E-1
=
=
©
<
>
=
©
e
-
>

/

TIAIN

N
N
=
8
n

Tolerance h7/fg6
DCONMS

Tolerance j6

Tolerance m7

2
]
= Tabulka toleranci
Tolerance ISO pro hfidele a diry
DC
SIG od @ 3 6 10 18
do veetné 6 10 18 30
20 24 29 35
p6
12 15 18 22
R 0 0 0 0 Vrtak na hluboké diry
h7 .
SIG 137° ° 12 15 18 -2 16xD az 30xD
K = " 6 7 8 9 Coniot viték
5 opilotni vrta
11018 ... 3 2 2 3 4 P
DCj, DCONMS, OAL LCF LU Ké 8 6 -8 Vrtak na hluboké diry
S fg6
mm mm mm mm mm T7/9G g A4 A7 nad 30xD
o
3,0 6 120 80 60 6988 03000 12 15 18 2
4,0 6 130 90 80 7275 04000 m6é 4 6 7 8
4,2 6 160 110 84 7878 04200
45 6 160 110 90 7878 04500 m7 16 21 2 29 WTX UNI/ WTX VA
43 6 160 120 96 8385 04800 4 6 7 8
5,0 6 160 120 100 8385 05000
55 6 185 140 110 8705 05500 5
5,8 6 185 140 116 8705 05800 @ Pilotni vrtak pro WTX vrtaky na hluboké diry:
6,0 6 185 140 120 8705 06000
6,5 8 210 160 130 9940 06500 : w$§¢g /ki[llIJ:'\(/VVTl'))((-l\J//’\\‘|33)l(:l)3//55)l(:l)3
6,8 8 210 160 136 9940 06800 i AR KT
7,0 8 210 160 140 9940 07000
75 8 230 180 150 11050 07500
78 8 230 180 156 11050 07800
8,0 8 230 180 160 11050 08000
8,5 10 260 195 170 12 198 08500
8,8 10 290 230 176 13625 08800
9,0 10 290 230 180 13625 09000
P [ )
M ®
K )
N
S o)
H

— v, strana 142

2|74 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK

vrtaky

Vrték na hluboké diry

WTX - Viysoce vykonny vrtak na hluboké diry

A do 16xD bez vyplachovani

A je zapotfebi pilotni dira

A vynikajici souosost

A bezpecny odvod tfisek

<16xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPRONNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
o oo o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No Yo No o Wo N N No e Ne Wo Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL

WTX - Vysoce vykonny vrtak na hlubokeé diry

A do 20xD bez vyplachovani

A je zapotiebi pilotni dira

A vynikajici souosost

A bezpecny odvod tfisek

TB 16 TB 16

<
UNI ALU 520xD f
TIAIN DLC @

s\\'ﬁ
Y

NOF =2

—
SIG 135°
TK

11 016 ...
Ké
T7/96

4018 020
4018 022
4018 023
4495 024

|

SIG 135°
TK

11017 ...
Ké
T7/9G

4018 020
4018 022
4018 023
4495 024

cuttingtools.ceratizit.com
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SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNNOPVUITONUNIONUTIODUINOCODNTWNOO~NOTARWNO

Ao
Noooo
oYy Oy =

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-NecNe No o o No e Ne NorNo o Ne  Ro o NoNe s lep o I S S S S o

mm

92
92
92
112
12
112
12
120
120
120
120
130
130
160
160
160
160
185
185
185
210
210
210
230
230
230
260
290
290
290
290
315
315
315
315

TB 20

UNI

TiAIN

—
SIG 135°

TK

11 020
Ké
T7/96

4273
4273
4273
4745

13 688
13 688

TB 20

ALU

—

—
SIG 135°

TK

11 021
Ké
T7/96

4273
4273
4273
4745

13 688
13 688

— V. strana 143+146
— informace pro obrabéni: strana 160
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TK vrtaky

Vrték na hluboké diry

WTX - Viysoce vykonny vrtak na hluboké diry

A do 25xD bez vyplachovani

A je zapotfebi pilotni dira

A vynikajici souosost

A bezpecny odvod tfisek

<25xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPRONNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
o oo o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No Yo No o Wo N N No e Ne Wo Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL
mm

104
104
104
125
125
125
125
135
135
150
150
160
160
160
180
180
180
205
205
205
240
240
240
260
260
260
285
310
310
310
310
375
375
375
375

WTX - Vysoce vykonné vrtaky na hluboké diry

A do 30xD bez vyplachovani

A je zapotiebi pilotni dira

A vynikajici souosost

A bezpecny odvod tfisek

TB 25 TB 25

<
UNI ALU =30xD f
TIAIN DLC @

s\\'ﬁ
Y

NOF =2

IS s S S E e

—
SIG 135°
TK

11025 ...
Ké
T7/9G

4528 020
4528 022
4528 023
5180 024

|
|
}

SIG 135°
TK

11026 ...
Ké
T7/9G

4528 020
4528 022
4528 023
5180 024

2|76
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SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNNOPVUIONUNIONUTIODUINOCODBTWNOO~NOTIARWNO

Ao
Noooo
oo

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-Re Ne No oo No e Ne o No o Ne Ro o NoNe s lep o I S S S S

mm

115
15
15
138
138
138
138
150
150
185
185
185
185
185
215
215
215
230
230
230
280
280
280
280
315
315
350
380
380
380
380
430
430
430
430

TB 30 TB 30
UNI ALU

TiAIN

T T R R R R e ehe—

—
SIG 135°

TK

11030
Ké

T7/96
4858
4858

4858
5618

15 463
16 258
16 258
16 258
16 258
20753
20753
20753
20753

DLC

DRAGONSKIN

_—_—

—
SIG 135°
TK

11031 ...
Ké
T7/96

4858 020
4858 022
4858 023
5618 024

15463 085
16258 088
16258 090
16258 098
16258 100
20753 102
20753 108
20753 118
20753 120

— v, strana 144+147

— informace pro obrabéni: strana 160
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TK vrtaky
Vrték na hluboké diry

WTX - Vysoce vykonné vrtaky na hluboké diry

A do 40xD bez vyplachovani

A je zapotfebi pilotni dira

A vynikajici souosost

A bezpecny odvod tfisek

<40xD

>

/4

5\\\N
N

NOF =2

DCONMS

SIG

DC«s DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

OO O ©©OWODODDDDDDDDO DD

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194

223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367

367

TB 40
UNI

WTX - Vysoce vykonné vrtaky na hluboké diry

A do 50xD bez vyplachovani

A je zapotiebi pilotni dira

A vynikajici souosost
A bezpecny odvod tfisek

<50xD

>

TIAIN

/1

s(\\Q
Y

NOF =2

—
SIG 135°
TK

11 040 ...
Ké

T719G
12023 030
12023 040
13293 042
13293 045
14198 048
14198 050
15283 055
15283 058
15283 060
16438 065
16438 068
16438 070
18288 075
18288 078
18288 080
20140 085
20140 088
20140 090

O eee

— v, strana 145
— informace pro obrabéni: strana 160

DC

OAL

LCF

SIG

DCs DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

O OO OO D™D

LCF
mm
175
220
245
245

275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50

UNI

TIAIN

MW‘WWWW‘!‘—

—
SIG 135°

TK

11 050 ...

Ké
T719G

16 335
16 335
18 183
18183
20 535
20535
23103
23433
23433
26 050
28 250

030
040
042

— v, strana 145
— informace pro obrabéni: strana 160

(e}
@ Vrtaky na hluboké diry dodavame na pfani i s jinymi rozméry.
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WNT \ Performance

Minivrtaky
WTX - Vysoce vykonny vrtak
A jednotna stopka @ 3 mm h6 pro
pouziti v tepelnych upina€ich
11 770 ...
s5xD DC.m DCONMS, OAL LCF LU Ké
NOF =2 mm mm mm mm mm T7/9G
1,80 3 38 105 80 529 01800
% TiAIN 1,85 3 38 120 80 529 01850
1,90 3 38 120 80 529 01900
1,95 3 38 120 80 529 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 529 01970
; 1,98 3 38 120 80 529 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 529 01990
| 2,00 3 2 130 90 757 02000
| 2,01 3 2 130 90 757 02010
‘ 2 2,02 3 2 130 90 757 02020
| 5 2,03 3 2 130 90 757 02030
2,05 3 2 130 90 757 02050
210 3 2 130 90 757 02100
? s y 2,15 3 2 130 90 757 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 855 02200
o 2,25 3 46 150 10,0 855 02250
5o 2,30 3 46 150 10,0 855 02300
2,35 3 46 150 10,0 855 02350
. 2,40 3 46 150 10,0 855 02400
E=—— 2,45 3 46 150 10,0 855 02450
SIG 140° 2,47 3 46 15,0 10,0 855 02470
TK 2,48 3 46 150 10,0 855 02480
2,49 3 46 150 10,0 855 02490
1770... 2,50 3 46 150 10,0 855 02500
DC.e DCONMS, OAL LCF LU Ké 2,51 3 46 150 10,0 855 02510
mm mm mm mm mm T7/9G 2,52 3 46 15,0 10,0 855 02520
0,10 3 38 12 10 977 00100 2,53 3 46 150 10,0 855 02530
0415 3 38 20 17 862 00150 2,60 3 46 150 10,0 855 02600
0,20 3 38 35 30 754 00200 2,70 3 46 150 10,0 855 02700
0,25 3 38 35 30 641 00250 2,80 3 46 150 10,0 855 02800
0,30 3 38 55 50 529 00300 2,90 3 46 150 10,0 855 02900
0,35 3 38 55 50 529 00350
0,40 3 8 70 60 529 00400 P ©
0,45 3 38 70 6,0 529 00450 M
0,50 3 38 70 60 529 00500 K °
0,55 3 38 70 60 529 00550 o
0,60 3 38 70 60 529 00600 ¢ o
0,65 3 38 70 60 529 00650
0,70 3 38 105 80 529 00700 H
0,75 3 38 105 80 529 00750 | O
0,80 3 38 105 80 529 00800
0,85 3 38 105 80 529 00850 = Ve strana 136
0,90 3 38 105 80 529 00900
0,95 3 38 105 80 529 00950
0,97 3 38 105 80 529 00970
0,98 3 38 105 80 529 00980
0,99 3 38 105 80 529 00990
1,00 3 38 105 80 529 01000
1,01 3 38 105 80 529 01010
1,02 3 38 105 80 529 01020
1,03 3 38 105 80 529 01030
1,05 3 38 105 80 529 01050
1,10 3 38 105 80 529 01100
1,15 3 38 105 80 529 01150
1,20 3 38 105 80 529 01200
1,25 3 38 105 80 529 01250
1,30 3 38 105 80 529 01300
1,35 3 38 105 80 529 01350
1,40 3 38 105 80 529 01400
1,45 3 38 105 80 529 01450
1,47 3 38 105 80 529 01470
1,48 3 38 105 80 529 01480
1,49 3 38 105 80 529 01490
1,50 3 38 105 80 529 01500
1,51 3 38 105 80 529 01510
1,52 3 38 105 80 529 01520
1,53 3 38 105 80 529 01530
1,55 3 38 105 80 529 01550
1,60 3 38 105 80 529 01600
1,65 3 38 105 80 529 01650
1,70 3 38 105 80 529 01700
1,75 3 38 105 80 529 01750
2|78 cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky

Minivrtaky
WTX - Vysoce vykonny vrtak WTX - Vysoce vykonny vrtak
A minivrtak s vnitfnim chlazenim A minivrtak s vnitfnim chlazenim
A univerzalni pouziti A univerzalni pouziti
A velmi vysoka procesni bezpe¢nost A velmi vysoka procesni bezpe€nost
A pilotni vrtak pro WTX Micro vrtaky na hluboké diry
<8xD % MICRO
<5xD
@ DPX74M
DPX74M % NOF 22
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
zl
= S
O 1
)/
W
SIG ‘
SIG
) e
| SIG 128°
SIG 135° K
TK
10 693 10 694 ...
DCw  DCONMS:, OAL LCF LU Ké
DC., DCONMS, OAL LCF LU Ké . il e T — TA/9F
mm mm mm_ . mm_ - mm T4/9F 0,8 3 4 8 64 3468 00800
0,8 3 39 56 40 3305 00800 0,9 3 42 9 7.2 3468 00900
0,9 3 39 63 45 31305 00900 1,0 3 43 10 8,0 3095 01000
1,0 3 40 7,0 50 2933 01000 1 3 44 1 8,8 3095 01100
11 3 41 144 55 2933 01100 1,2 3 45 12 9,6 3095 01200
1,2 3 41 84 6,0 2933 01200 13 3 46 13 10,4 3095 01300
13 3 42 9.1 65 2933 01300 1,4 3 47 1% N2 3095 01400
1,4 3 42 98 70 2933 01400 1,5 3 47 15 120 3095 01500
1,5 3 43 105 75 2933 01500 1,6 3 48 16 12,8 3330 01600
1,6 3 4 12 80 3088 01600 1,7 3 49 17 13,6 3330 01700
17 3 4 119 85 3088 01700 18 3 50 18 14,4 3330 01800
18 3 45 126 90 3088 01800 19 3 51 19 152 3330 01900
19 3 4 133 95 3088 01900 2,0 3 52 20 160 3330 02000
2,0 3 46 140 100 3088 02000 21 3 53 21 16,8 3383 02100
21 3 a7 147 105 3185 02100 2,2 3 54 2 176 3383 02200
2,2 3 a7 154 110 3185 02200 2,3 3 55 23 184 3383 02300
2,3 3 48 181 115 3185 02300 2,4 3 56 24 192 3383 02400
24 3 48 168 120 3185 02400 2,5 3 56 25 200 3383 02500
2,5 3 49 175 125 3185 02500 2,6 3 57 26 208 3490 02600
2,6 3 50 182 130 3353 02600 2,7 3 58 27 216 3490 02700
2,7 3 50 189 135 31353 02700 2,8 3 59 28 224 3490 02800
2,8 3 51 196 140 31353 02800 2,9 3 60 29 232 3490 02900
2,9 3 51 203 145 3353 02900
P [}
P [ ] M °
M [ K °
K ( ] N
N S o
S © H
H

— V, strana 137
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WNT \ Performance

Minivrtaky
WTX - Vysoce vykonny vrtak WTX - Vysoce vykonny vrtak na
hluboké diry
A minivrtak s vnitfnim chlazenim A minivrtak s vnitfnim chlazenim na hlubokeé diry
A univerzalni pouziti A univerzalni pouziti
A velmi vysoka procesni bezpec¢nost A velmi vysoka procesni bezpe€nost
A doporucujeme pilotni otvor vrtakem WTX Micro 5xD obj. &. 10 693 ... A nutny pilotni otvor vrtdkem WTX Micro 5xD obj. €. 10 693 ...
<12xD #/ MICRO <16xD */ MICRO
v @ @ DPX74M i ﬂ DPX74M
U || nok=2 U || Nok=2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
I !
| |
11 11
i ” [ 4
] 3 3
i )
L L
39 28
DC DC
SIG i SIG A
t=—— —
SIG 128° SIG 128°
TK K
10 695 ... 10 696 ...
DC 16 DCONMS s  OAL LCF LU Ké DC s DCONMS s  OAL LCF LU Ké
mm mm mm mm mm T4/9F mm mm mm mm mm T4/9F
0,8 3 44 11,2 9,6 3863 00800 0,8 3 48 14,4 12,8 4910 00800
0,9 3 46 12,6 10,8 3863 00900 0,9 3 49 16,2 14,4 4910 00900
1,0 3 47 14,0 12,0 3490 01000 1,0 3 51 18,0 16,0 4538 01000
11 3 48 15,4 13,2 3490 01100 11 3 53 19,8 17,6 4538 01100
1,2 3 50 16,8 14,4 3490 01200 1,2 3 54 21,6 19,2 4538 01200
1,3 3 51 18,2 15,6 3490 01300 1,3 & 56 234 20,8 4538 01300
1,4 3 52 19,6 16,8 3490 01400 1,4 3 58 252 22,4 4538 01400
1,5 3 53 21,0 18,0 3490 01500 1,5 3 60 27,0 24,0 4538 01500
1,6 3 55 22,4 19,2 3675 01600 1,6 3 61 28,8 25,6 4778 01600
1,7 3 56 238 20,4 3675 01700 1,7 3 63 30,6 21,2 4778 01700
1,8 3 57 252 21,6 3675 01800 1,8 3 65 32,4 28,8 4778 01800
1,9 3 59 26,6 22,8 3675 01900 1,9 3 66 34,2 30,4 4778 01900
2,0 3 60 28,0 24,0 3675 02000 2,0 3 68 36,0 32,0 4778 02000
21 3 61 29,4 252 3755 02100 2,1 3 70 378 33,6 4880 02100
2,2 3 63 30,8 26,4 3755 02200 2,2 3 7 39,6 35,2 4880 02200
2,3 3 64 32,2 27,6 3755 02300 2,3 3 73 414 36,8 4880 02300
2,4 3 65 33,6 28,8 3755 02400 2,4 3 75 43,2 38,4 4880 02400
2,5 3 67 35,0 30,0 3755 02500 2,5 3 7 45,0 40,0 4880 02500
2,6 3 68 36,4 31,2 3833 02600 2,6 3 78 46,8 41,6 4985 02600
2,7 3 69 378 324 3833 02700 2,7 3 80 48,6 43,2 4985 02700
2,8 3 70 39,2 33,6 3833 02800 2,8 3 82 50,4 44,8 4985 02800
2,9 3 72 40,6 34,8 3833 02900 29 3 83 52,2 46,4 4985 02900
P ) P L]
M ° M )
K ° K )
N N
S o S
H H
0 (¢}
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Minivrtaky

WTX - Vysoce vykonny vrtak

na hlubokeé diry

A minivrtak s vnitfnim chlazenim na hluboké diry
A univerzalni pouziti

A velmi vysoka procesni bezpec¢nost

A nutny pilotni otvor vrtakem WTX Micro 5xD obj. €. 10 693 ...

<20xD

»

/

.7

N

NOF =2

DCONMS

DC

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OTw=ZX=Z T

LU

LCF

OAL

SIG

DCONMS 1

mm

W W WWWwWwWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
51
53
55
57
59
61
63
66
68
70
72
74
76
78
80
82
85
87
89
91
93
95

LCF
mm
176
19,8
22,0
242
26,4
28,6
308
33,0
352
374
39,6
#8
44,0
46,2
484
50,6
52,8
55,0
57,2
59,4
616
638

LU
mm
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58

DPX74M

—
SIG 128°
TK

10 697 ...
Ké
T4/9F

5395 00800
5395 00900
5025 01000
5025 01100
5025 01200
5025 01300
5025 01400
5025 01500
5293 01600
5293 01700
5293 01800
5293 01900
5293 02000
5400 02100
5400 02200
5400 02300
5400 02400
5400 02500
5520 02600
5520 02700
5520 02800
5520 02900

— v, strana 139
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o
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WTX - Vysoce vykonny vrtak
na hlubokeé diry

A minivrtak s vnitfnim chlazenim na hlubokeé diry

A univerzalni pouziti

A velmi vysoka procesni bezpe€nost

A nutny pilotni otvor vrtdkem WTX Micro 5xD obj. €. 10 693 ...

< 25xD */ MICRO

, ﬂ @ DPX74M
%/I/]t% NOF =2

DRAGONSKIN
DCONMS .
|
|
|
?i
o
} P
w
219
DC
T
SiG I\
T
SIG 128°
TK
10 698 ...
DC 1 DCONMS  OAL LCF LU Ké
mm mm mm mm mm T4/9F
0,8 3 54 21,6 16,0 6003 00800
0,9 3 57 24,3 20,5 6003 00900
1,0 3 60 27,0 25,0 5560 01000
11 3 63 29,7 27,5 5560 01100
1,2 3 65 324 30,0 5560 01200
1,3 3 68 351 32,5 5560 01300
1,4 3 7 37,8 35,0 5560 01400
1,5 3 73 40,5 37,5 5560 01500
1,6 3 76 43,2 40,0 5855 01600
1,7 3 78 459 42,5 5855 01700
1,8 3 81 48,6 45,0 5855 01800
1,9 3 84 51,3 47,5 5855 01900
2,0 3 86 54,0 50,0 5855 02000
21 3 89 56,7 52,5 5980 02100
2,2 3 91 59,4 55,0 5980 02200
2,3 8] 94 62,1 57,5 5980 02300
2,4 3 97 64,8 60,0 5980 02400
2,5 8] 99 67,5 62,5 5980 02500
2,6 3 102 70,2 65,0 6108 02600
2,7 3 104 72,9 67,5 6108 02700
2,8 3 107 75,6 70,0 6108 02800
2,9 3 110 78,3 72,5 6108 02900
P )
M [
K )
N
S
H
0

— v, strana 139
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TK vrtaky
Minivrtaky

WTX - Vysoce vykonny vrtak

na hlubokeé diry

A minivrtak s vnitfnim chlazenim na hluboké diry

A univerzalni pouziti
A velmi vysoka procesni bezpe¢nost

A nutny pilotni otvor vrtakem WTX Micro 5xD obj. €. 10 693 ...

<30xD

»

NOF =2

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T w=ZzXxX=T

OAL

DCONMS 1

mm

W W WWWwWwWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
59
62
65
68
il
74
78
81
84
87
90
93
96
99
102
106
109
112
115
18
121
124

LCF
mm
25,6
28,8
32,0
35,2
384
416
448
48,0
51,2
54,4
57,6
60,8
64,0
67,2
704
73,6
76,8
80,0
83,2
86,4
89,6
92,8

LU
mm
19,2
245
30,0
33,0
36,0
39,0
42,0
45,0
48,0
51,0
54,0
57,0
60,0
63,0
66,0
69,0
72,0
75,0
78,0
81,0
84,0
87,0

DPX74M

|
|

—

SIG 128°
TK

10 699 ...
Ké
T4/9F

6 645 00800
6645 00900
6155 01000
6155 01100
6155 01200
6155 01300
6155 01400
6155 01500
6485 01600
6485 01700
6485 01800
6485 01900
6485 02000
6623 02100
6623 02200
6623 02300
6623 02400
6623 02500
6763 02600
6763 02700
6763 02800
6763 02900

— v, strana 139
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Tolerance a uhly

Pilotni vrtak

>
<
)
2
)
@
x
]
o
=
=
©
=
~
e
>

Tolerance h6
Tolerance m6

Trubicka na chladici médium s filtracnim sitkem
HSK-A 63 / HSK-A 100

e —

Pomoci nové trubicky na chladici médium Ize z

chladiciho média odfiltrovat i mikrotfisky a necCistoty.

Dalsi informace viz

— Katalog Technologie upinani - 16. kap. / strana 156.
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Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik 1/100

A TK vysocevykonny vystruznik

A vrtani a vystruzovani béhem jedné pracovni operace
A 3 vrtaci bfity

A 6 vystruzovacich bfitli

A velké posuvy

A dobré kvalita povrchu

A pro slepé a prichozi otvory

Feed
<
=3xD #/ BR100
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | | _
a
=
o
w
5l 8
DC
SIG
P\
—_—
SIG 140°
TK
10 707 ...
DC.ms DCONMS, OAL  LCF LU LS Ké Dosazitelné toler. rozméry
mm mm mm mm mm mm T4 napf. @ 8 F7 = 8,02 mm
3,97 6 66 24 17 36 4523 03970
3,98 6 66 24 17 36 4523 03980 g'gé # 170 pi( 171 R7
3,99 6 66 24 17 36 4523 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 4523 04000 @4 400 17 18 157 S8 1S9
4,01 6 66 24 17 36 4523 04010 401 67 Hs
4,02 6 66 24 17 36 4523 04020 !
4,97 6 6 28 20 36 4523 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 66 28 20 36 4523 04980 4,97 urz X7
4,99 6 66 28 20 36 4523 04990 4,98 N10 N1 R7
5,00 6 66 28 20 36 4523 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 66 28 20 36 4523 05010 5,00 J7 J8 Js7 Js8 Js9
5,02 6 66 28 20 36 4523 05020 5,01 G7 H8
597 6 66 28 20 36 4523 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 66 28 20 36 4523 05980 5,97 ur X7
5,99 6 66 28 20 36 4523 05990 508 N10 N 11 R7
6,00 6 66 28 20 36 4523 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 66 28 20 36 4523 06010 @6 500 J7 J8 JS7 Jss Js9
6,02 6 66 28 20 36 4523 06020 601 a7 H8
7,97 8 79 41 29 36 4523 07970 802 F8 Ho
7,98 8 79 4 29 36 4523 07980 '
799 8 79 4 29 3% 4523 07990 197 S7 u7
8,00 8 79 4 29 36 4523 08000 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
8,01 8 79 4 29 3 4523 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 41 29 36 4523 08020 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
9,97 10 89 47 35 40 5145 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 89 47 35 40 5145 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 89 47 35 40 5145 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 89 47 35 40 5145 10000 998 N8 N 10 N 11 P7 R7
10,01 10 89 47 35 40 5145 10010 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 5145 10020 @10 10.00 J7 J8 JS7 JSs JS9
11,97 12 102 55 40 45 7050 11970 10,01 G7 Hs
11,98 12 102 55 40 45 7050 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 102 55 40 45 7050 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 7050 12000 '
12,01 12 102 55 40 45 7050 12010 Hgg '}2 g m % NM17° m N7
12,02 12 102 55 40 45 7050 12020 ;
@12 1200  J7 J8 JS7 S8
p ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ ) o
N @ Tence tiSténé tolerancni tfidy jsou vyrobitelné, nelezi vSak optimainé v
S toleranénim poli.
H
0

— v, strana 140
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WNT \ Performance

Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik 1/100

A TK vysocevykonny vystruznik

A vrtani a vystruzovani béhem jedné pracovni operace
A 3 vrtaci bfity

A 6 vystruzovacich bfitli

A velké posuvy

A dobré kvalita povrchu

A pro slepé a prichozi otvory

Feed
<
5D % BR100
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS_| |
CLJ
2l
i o
w
5l 8
DC
SIG
SIG 140°
TK
10713 ...
DC.ms DCONMS, OAL  LCF LU LS Ké Dosazitelné toler. rozméry
mm mm mm mm mm mm T4 napf. @ 8 F7 = 8,02 mm
3,97 6 74 36 29 36 5640 03970 397 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 5640 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 5640 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 5640 04000 @4 400 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 74 36 29 36 5640 04010 401 67 Hs
4,02 6 74 36 29 36 5640 04020 !
4,97 6 82 44 35 36 5640 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 82 44 35 36 5640 04980 4,97 urz X7
4,99 6 82 44 35 36 5640 04990 4,98 N 10 N1 R7
5,00 6 82 44 35 36 5640 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 82 44 35 36 5640 05010 5,00 J7 J8 Js7 JS8 Js9
5,02 6 82 44 35 36 5640 05020 5,01 G7 H8
597 6 82 44 35 36 5640 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 82 44 35 36 5640 05980 597 u7 X7
5,99 6 82 44 35 36 5640 05990 508 N10 N 11 R7
6,00 6 82 44 35 36 5640 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 82 44 35 36 5640 06010 26 600 J7 J8 JS7 JSs Js9
6,02 6 82 44 35 36 5640 06020 601 G7 H8
7,97 8 91 53 43 36 5640 07970 802 F8 Ho
7,98 8 91 53 43 36 5640 07980 '
799 8 91 53 43 36 5640 07990 197 S7 u7
8,00 8 91 53 43 36 5640 08000 7,98 N8 N 10 N11 P7 R7
8,01 8 91 53 43 36 5640 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 91 53 43 36 5640 08020 8,00 J7 J8 Js7 Js8 Js9
9,97 10 103 61 49 40 7730 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 103 61 49 40 7730 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 103 61 49 40 7730 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 103 61 49 40 7730 10000 998 N8 N 10 N 11 P7 R7
10,01 10 103 61 49 40 7730 10010 999 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 103 61 49 40 7730 10020 @10 10.00 J7 J8 JS7 JSs JS9
11,97 12 18 7 56 45 10 863 11970 10,01 G7 Hs
11,98 12 18 7 56 45 10 863 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 18 7 56 45 10 863 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 18 7 56 45 10 863 12000 '
12,01 12 M8 M 56 45 10863 12010 Hgg '}gg m% NM17° m N7
12,02 12 18 7 56 45 10 863 12020 ;
@12 1200  J7 J8 JS7 S8
p ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ ) o
N @ Tence tiSténé tolerancni tfidy jsou vyrobitelné, nelezi vSak optimainé v
S toleranénim poli.
H
0

— V, strana 141
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik H7

A TK vysocevykonny vystruznik

A vrtani a vystruZovani na hotovy rozmér H7 béhem jedné pracovni operace
A 3 vrtaci bfity

A 6 vystruzovacich bfitt

A velké posuvy

A dobra kvalita povrchu

A pro slepé a prlichozi otvory

A vynikajici kruhovitost otvoru

Feed
<3xD ,ﬁ/ BR
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
[T
5 8
DC
slg
=1
SIG 140°
TK
10711 ...
DCy; DCONMS; OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 4523 04000
5 6 66 28 20 36 4523 05000
6 6 66 28 20 36 4523 06000
8 8 79 41 29 36 4523 08000
10 10 89 47 35 40 5145 10000
12 12 102 55 40 45 7050 12000
14 14 107 60 43 45 9433 14000
16 16 15 65 45 48 13113 16000
[ ]
[
[ ]

T w=zXxX=T

— v, strana 140

[0
@ Zvlastni rozméry jsou k dispozici na poptavku
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WTX - Vrtaci vystruznik H7

A TK vysocevykonny vystruznik

A vrtani a vystruzovani na hotovy rozmér H7 béhem jedné pracovni operace
A 3 vrtaci bfity

A 6 vystruzovacich bfitu

A velké posuvy

A dobra kvalita povrchu

A pro slepé a prlichozi otvory

A vynikajici kruhovitost otvoru

Feed
<5xD / BR
g DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
w
5 8
DC
sIG
t=—9
SIG 140°
TK
10719 ...
DCy; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 74 36 29 36 5640 04000
5 6 82 44 35 36 5640 05000
6 6 82 44 35 36 5640 06000
8 8 91 53 43 36 5640 08000
10 10 103 61 49 40 7730 10000
12 12 118 71 56 45 10 863 12000
14 14 124 77 60 45 14 735 14000
16 16 133 83 63 48 17 730 16000
18 18 143 93 71 48 21288 18000
20 20 153 101 77 50 25600 20000
P )
M [}
K [}
N
S
H

— v, strana 141

o
@ Zvlastni rozméry jsou k dispozici na poptavku
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Stupriovité vrtaky

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vrtani v&. zahloubeni pro Fezané zavity

<3xD
NOF =2
DCONMS
I
i
i
|
o S‘
(TR
o
3
DC
SIG
prozavity DC,, DCONMS
mm mm
M3 2,5 6
M4 818 6
M5 4,2 6
Mé 5,0 8
M8 6,8 10
M10 8,5 12
M12 10,2 14
M14 12,0 16
M16 14,0 18
)
M
K
N
S
H

2|86

SDL_1
mm
8,8
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vrtani v€. zahloubeni pro tvafené zavity

<3xD

NOF =2

— v, strana 135

DPX74S %
DRAGONSKIN
DCONMS
[
[
i
i
|
o é
1|
3
{ DC
SIG
/|
SIG 140°
TK
10 767 ...
Ké prozavity DC,; DCONMS
T4 mm mm
1209 02500 M3 2,80 6
1470 03300 M4 3,70 6
1686 04200 M5 4,65 6
2119 05000 M6 5,55 8
3460 06800 M8 745 10
4240 08500 M10 9,30 12
5968 10200 M12 11,20 14
7268 12000 M14 13,00 16
7483 14000 M16 15,00 18
) P
M
) K
N
S
(@) H

OAL

SDL_1
mm
8,8
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

DPX748

DRAGONSKIN

SIG 140°
TK

10 772 ...

Ké

T4

1209 02800
1470 03700
1686 04650
2119 05550
3460 07450
4240 09300
5968 11200
7268 13000
7483 15000

— v, strana 135
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Stupriovité vrtaky

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vrtani v&. zahloubeni pro Fezané zavity

<3xD
& NOF =2
DCONMS

Q

DC

pro zavity

M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16

T w=ZzXxX=T

|
<
o)
L
S
-l 9
—
[}
[
SIG
DC.; DCONMS 4
mm mm
33 6
42 6
5,0 8
6,8 10
8,5 12
10,2 14
12,0 16
14,0 18

SDL_1
mm
11,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vrtani v€. zahloubeni pro tvafené zavity

<3xD

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 135

DPX74S %
NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
o é
3
DC
ﬂ% SIG
e
SIG 140°
TK
10 783 ...
Ké prozavity DC,; DCONMS
T4 mm mm
1895 03300 M4 3,70 6
1992 04200 M5 4,65 [
2528 05000 Mé 5,55 8
4100 06800 M8 745 10
5060 08500 M10 9,30 12
7098 10200 M12 11,20 14
8618 12000 M14 13,00 16
8913 14000 M16 15,00 18
) P
M
) K
N
S
(@) H

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

10 788 ...

Ké

T4

1895 03700
1992 04650
2528 05550
4100 07450
5060 09300
7098 11200
8618 13000
8913 15000

— v, strana 135
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WNT \ Standard TK vrtaky

NC navrtavaky
NC navrtavak, dilenska norma
A spiralovy
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TIiAIN TiAIN TiAIN
i
1
|
i
i
|
| g *
i <
i O|
I . . |
DC ’ ) |
SIG / //
W f—
&1
SIG90° SIG90° SIG 120° SIG 120° SIG 142° SIG 142°
TK TK K K K K
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC. OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm  mm  mm T3 T3 T3 T3 T3 T3
32 6 445 002 685 002 " 445002 685 002 " 445 002 685 002 "
3 32 8 445 003 685 003 " 445 003 685 003 " 445 003 685 003 "
4 40 10 497 004 742004 " 497 004 742004 " 497 004 742004 "
5 50 13 569 005 815 005 " 569 005 815 005 569 005 815 005 "
6 50 13 634 006 877 006 634 006 877 006 634 006 877 006
8 60 23 977 008 1232 008 977 008 1232 008 977 008 1232 008
10 70 24 1373 010 1623 010 1373 010 1623 010 1373010 1623 010
12 70 24 1851 012 2108 012 1851 012 2108 012 1851 012 2108 012
14 75 26 2720 014 3140 014 2720 014 3140 014 2720 014 3140 014
16 75 29 3358 016 3620 016 3358 016 3620 016 3358 016 3620 016
18 100 35 6333 018 6515 018 6333 018 6515 018 6333 018 6515 018
20 100 35 5940 020 6845 020 5940 020 6845 020 5940 020 6845 020
P [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N o o [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H O O O
0
1)  Provedeni stopky dle DIN 6535 HA — v, strana 149+150
2|88
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WNT \ Standard

TK vrtaky
NC navrtavaky

NC navrtavak, dilenska norma, dlouhy

A spiralovy

NOF =2

OAL

LCF

DCis OAL LCF

mm mm mm
3 66 8
4 74 10
6 82 13
8 91 23

10 103 24
12 118 24
16 133 29

ITW=ZXZT1T

1)  Provedeni stopky dle DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com

TIAIN TIAIN TiAIN
SIG90° SIG 120° SIG 142°
TK TK TK
10724.. 10726.. 10727..
Ké Ké Ké
T3 T3 T3
742003 742003 " 742003 "
837 004 " 837 004 " 837 004 "
1076 006 1076 006 1076 006
1572 008 1572 008 1572 008
2188 010 2188 010 2188 010
3305 012 3305 012 3305 012
6230 016 6230 016 6230 016
[ ] [ ] [ ]
[ [ [ ]
[ ) [ ) [}
[©) [©) O

— V, strana 151
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WNT \ Standard

TK vrtaky
Stfedici vrtaky

Stredici vrtak, DIN 333, tvar A

A draZka ve Sroubovici
A do priméru DC 0,8 mm véetné pouze jednostranné pouziti

NOF =2

DC i3
mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T »W=Z2X=Z10

DCONMS ¢
mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

SIG 120°

TK

10 708 ...

Ké

T3

1250
1250
1268
1268
1354
1402
1561
1854
2220
3243
4560

050 "
080 "
100
125
160
200
250
315
400
500
630

1) pouze jednostranné

2|90
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WNT \ Performance

Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Vrtaci hlava pro vrtak s vyménnou hlavou

A extra dlouhé provedeni hlavy

A 3 bfita

Rozsah dodavky:

Vrtaci vyménna hlava s diferencialnim Sroubem

AW
m NOF =3
-
5
DC
SIG
DC., OAL
mm mm
140 135
141 135
142 135
143 135
144 135
145 140
146 140
147 140
148 140
149 140
150 144
151 144
152 144
153 144
154 144
155 154
156 154
157 154
158 154
159 154
160 154
161 154
162 154
163 154
164 154
165 16,3
166 16,3
167 163
168 16,3
169 163
170 163
171 163
172 163
173 163
174 163
175 172
176 17,2
177 172
178 172
179 172
180 172
181 17,2
182 172
183 172
184 172
185 182
186 18,2
187 182
188 18,2
189 182

cuttingtools.ceratizit.com

Ti750

SIG 140°
TK

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

22,5

23,0

23,5
23,6

24,0
241

24,6

25,0

O T »wm=ZzX=Z T

OAL
mm
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

191
191
191
191
191
191
1911
191
191
20,0

20,0
20,0
20,0
20,0

20,0
20,0
20,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,9
21,9

21,9
21,9
21,9
21,9

21,9
21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
238
238
238

238
238

3718 190
3718 191
3718 192
3718 193
3718 194
4263 195
4263 196
4263 197
4263 198
4263 199
4263 200
4263 201
4263 202
4263 203
4263 204
4263 205
4263 206
4263 207
4263 208
4263 209
4263 210
4263 211
4263 212
4263 213
4263 214
4263 215
4263 216
4263 217
4263 218
4263 219
4263 220
4263 221
4263 222
4263 223
4263 224
4740 225
4740 226
4740 227
4740 228
4740 229
4740 230
4740 231
4740 232
4740 233
4740 234
4740 235
4740 236
4740 237
4740 238
4740 239
4740 240
4740 241
4740 242
4740 243
4740 244
5375 245
5375 246
5375 247
5375 248
5375 249
5375 250

— v, strana 156
— Doporucené pouZziti na strané 162

[}
@Pfi vyméné hlavy prosim dodrzujte uvedeny utahovaci moment.

Pokra¢ovani na dalSi strané
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Vrtaci hlava pro vrtak s vyménnou hlavou

A extra dlouhé provedeni hlavy

A 3biita

Rozsah dodavky:

Vrtaci vyménna hlava s diferencialnim Sroubem

| B
Py

-
5
DC
SIG
DC,, OAL
mm mm
251 238
252 238
253 238
254 238
255 247
256 247
257 247
258 247
259 247
260 247
261 247
262 247
263 247
264 247
265 256
26,6 256
26,7 256
268 256
269 256
210 256
271 256
212 256
213 256
274 258
215 266
276 266
217 266
278 266
279 266
280 266
281 266
282 266
283 266
284 266
285 275
286 275
287 275
288 215
289 275
290 275
201 275
292 215
23 275
294 275
295 284
26 284
207 284
208 284
299 284
30,0 284
2|92

Ti750

SIG 140°
TK

5375 251
5375 252
5375 253
5375 254
5375 255
5375 256
5375 257
5375 258
5375 259
5375 260
5375 261
5375 262
5375 263
5375 264
5795 265
5795 266
5795 267
5795 268
5795 269
5795 270
5795 2711
5795 272
5795 273
5795 274
5795 275
5795 276
5795 277
5795 278
5795 279
5795 280
5795 281
5795 282
5795 283
5795 284
6393 285
6393 286
6393 287
6393 288
6393 289
6393 290
6393 291
6393 292
6393 293
6393 294
6393 295
6393 296
6393 297
6393 298
6393 299
6393 300

DC,, OAL
mm mm
301 284
30,2 284
30,3 284
304 284
30,5 293
30,6 293
307 293
30,8 293
30,9 293
31,0 293
M1 293
32 293
33 293
M4 293
35 303
36 303
317 303
M8 303
31,9 303
320 303

2}

M

K

N

S

H

6393 301
6393 302
6393 303
6393 304
6983 305
6983 306
6983 307
6983 308
6983 309
6983 310
6983 311
6983 312
6983 313
6983 314
6983 315
6983 316
6983 317
6983 318
6983 319
6983 320

— v, strana 156
— Doporucené pouziti na strané 162
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WNT \ Performance

Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Télo vrtaku s vyménnou
hlavou

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku vE. drzaku vyménné vlozky a vyménné vlozky

A Ch
<3xD ange
Feed

DF
|LDCONMS
géi g l
w
]
3 —
DC .
10914 ...
DC DCONMS,; OAL LCF LU DF Utahovacimoment K¢
mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 1200 72 48 20 0,7 8188 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 8183 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 8183 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 8458 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 8458 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 8458 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 1,3 9965 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 10055 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 31 2,0 11010 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 3 2,0 11010 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 12063 225
23,50 - 24,49 25 173 17 81 3 2,0 12063 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 31 13575 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 31 13575 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 31 13575 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 31 13575 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 15648 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 15648 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 17115 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 17115 315
Nahradni dily
DC
14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49
17,50 - 18,49
18,50 - 19,49
19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49
24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
31,50 - 32,49

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Télo vrtaku s vymeénnou

hlavou

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku vE. drzaku vyménné vlozky a vyménné viozky

<5xD

k8

WW

A

DF

DCONMS

DC
mm
14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49
17,50 - 18,49
18,50 - 19,49
19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49
24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
31,50 - 32,49

DCONMS s OAL
mm mm
16 149
16 152
16 155
20 164
20 170
20 177
25 189
25 196
25 202
25 209
25 215
25 222
32 233
32 239
32 246
32 252
32 259
32 265
32 272
32 278

Vyménna vlozka

80022 ...

007
007
007
007
007
008
008
010
010
010
010
010
015
015
015
015
015
015
015
015

LCF
mm
101
104
107
14
120
127
133
140
146
163
159
166
173
179
186
192
199
205
212
218

mm
77
79
82
87
93
98

103

109
14
19
124

130
135
140
146
151

156

162
167
172

™

Drzak
vyménitelné
vlozky

80 020 ...

Ké
Y7
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527
527

025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025

DF  Utahovaci moment

mm
20
20
25
25
25
25
31
31
31
31
31
31
38
38
38
38
38
38
38
38

Nm
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
1,3
1,3
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
31
31
31
31
5,6
5,6
5,6
5,6

Momentova
rukojet

80023 ...

9338 012
9338 012
9338 012
9338 012
9338 012
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060
9995 060

-1
10 916 ...

Ke
W1
9040
9040
9040
9793
9793
9793
11200
11288
12 320
12 320
13 268
13 268
14 748
14 748
14 748
14 748
16 783
16 783
18 225
18 225

Diferencialni
Sroub

10 950 ...

064
064
064
064
064
065
065
066
066
066
066
066
067
067
067
067
068
068
068
068

293



WNT \ Performance

Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Télo vrtaku s vyménnou
hlavou

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku vE. drzaku vyménné vlozky a vyménné vlozky

A Change
<
=8D m Feed

DF
|LDCONMS
%i g
w
(e
3 —
DC I
10 917 ...
DC DCONMS,; OAL LCF LU DF Utahovacimoment K¢
mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 192 144 120 20 0,7 11078 14000
14,50 - 14,99 16 197 149 124 20 0,7 11078 14500
15,00 - 15,49 16 202 154 129 25 0,7 11078 15000
15,50 - 16,49 20 213 163 137 25 0,7 11900 15500
16,50 - 17,49 20 223 173 145 25 0,7 11900 16500
17,50 - 18,49 20 232 182 153 25 1,3 11900 17500
18,50 - 19,49 25 248 192 162 3 1,3 13400 18500
19,50 - 20,49 25 257 201 170 3 2,0 13 583 19500
20,50 - 21,49 25 267 211 178 3 2,0 14 498 20500
21,50 - 22,49 25 276 220 187 3 2,0 14 498 21500
22,50 - 23,49 25 286 230 195 3 2,0 16 083 22500
23,50 - 24,49 25 295 239 203 3 2,0 16 083 23500
24,50 - 25,49 32 309 249 212 38 31 17 358 24500
25,50 - 26,49 32 319 259 220 38 31 17 358 25500
26,50 - 27,49 32 328 268 228 38 31 17 358 26500
27,50 - 28,49 32 338 278 236 38 31 17 358 27500
28,50 - 29,49 32 342 282 245 38 5,6 19915 28500
29,50 - 30,49 32 352 292 253 38 5,6 19915 29500
30,50 - 31,49 32 361 301 261 38 5,6 21970 30500
31,50 - 32,49 32 37 311 270 38 5,6 21970 31500
Sl N =
Vyménna vlozka Drzak Momentova Diferencialni
vyménitelné rukojet $roub
vlozky
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ke
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 629 007 527 025 9338 012 179 064
14,50 - 14,99 629 007 527 025 9338 012 179 064
15,00 - 15,49 629 007 527 025 9338 012 179 064
15,50 - 16,49 629 007 527 025 9338 012 179 064
16,50 - 17,49 629 007 527 025 9338 012 179 064
17,50 - 18,49 629 008 527 025 9995 060 179 065
18,50 - 19,49 629 008 527 025 9995 060 179 065
19,50 - 20,49 732010 527 025 9995 060 179 066
20,50 - 21,49 732010 527 025 9995 060 179 066
21,50 - 22,49 732010 527 025 9995 060 179 066
22,50 - 23,49 732010 527 025 9995 060 179 066
23,50-24,49 732010 527 025 9995 060 179 066
24,50 - 25,49 1181 015 527 025 9995 060 179 067
25,50 - 26,49 1181 015 527 025 9995 060 179 067
26,50 - 27,49 1181 015 527 025 9995 060 179 067
27,50 - 28,49 1181 015 527 025 9995 060 179 067
28,50 - 29,49 1181 015 527 025 9995 060 179 068
29,50 - 30,49 1181 015 527 025 9995 060 179 068
30,50 - 31,49 1181 015 527 025 9995 060 179 068
31,50 - 32,49 1181 015 527 025 9995 060 179 068
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extra dlouhé provedeni hlavy

AW
NOF =2
—
<
(@)
DC
SIG
DC 1rimr OAL
mm mm
12,0 107
121 107
122 107
123 107
124 107
125 107
126 107
127 107
128 107
12,9 107
130 107
131 107
132 107
133 107
134 107
135 13
136 13
137 13
138 13
139 13
%0 13
141 13
142 13
143 13
144 13
1“5 13
46 13
1“7 13
48 13
149 113
150 113
151 113
152 13
153 13
154 113
155 19
156 19
157 19
P
M
K
N
S
H

Change Change
VA (¢]¢
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
DRAGONSKIN

SIG 140°
TK

10919...

Ké

W2

2720 12000
2720 12100
2720 12200
2720 12300
2720 12400
2720 12500
2720 12600
2720 12700
2720 12800
2720 12900
2720 13000
2720 13100
2720 13200
2720 13300
2720 13400
2720 13500
2720 13600
2720 13700
2720 13800
2720 13900
2720 14000
2720 14100
2720 14200
2720 14300
2720 14400
2720 14500
2720 14600
2720 14700
2720 14800
2720 14900
2720 15000
2720 15100
2720 15200
2720 15300
2720 15400
2720 15500
2840 15600
2840 15700

SIG 138°

K

10 923

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG 138°
K

10 921

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

o
[
[

SIG 140°
TK

10 924 ...

2720 120
2720 121
2720 122
2720 123
2720 124
2720 125
2720 126
2720 127
2720 128
2720 129
2720 130
2720 131
2720 132
2720 133
2720 134
2720 135
2720 136
2720 137
2720 138
2720 139
2720 140
2720 141
2720 142
2720 143
2720 144
2720 145
2720 146
2720 147
2720 148
2720 149
2720 150
2720 151
2720 152
2720 153
2720 154
2720 155
2840 156
2840 157

SIG 140°
TK

2720 120
2720 121
2720 122
2720 123
2720 124
2720 125
2720 126
2720 127
2720 128
2720 129
2720 130
2720 131
2720 132
2720 133
2720 134
2720 135
2720 136
2720 137
2720 138
2720 139
2720 140
2720 141
2720 142
2720 143
2720 144
2720 145
2720 146
2720 147
2720 148
2720 149
2720 150
2720 151
2720 152
2720 153
2720 154
2720 155
2840 156
2840 157

— v, strana 152-155

— Doporucené pouziti na strané 162

@ﬁ DC,; pro typ UNI, P, GG a AL / @ DCy; pro typ VA
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WNT \ Performance o T vrtaky
Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extra dlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC ymr  OAL Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
15,8 1,9 2840 15800 2840 158 2840 158 2840 158 2840 158
15,9 11,9 2840 15900 2840 159 2840 159 2840 159 2840 159
16,0 11,9 2840 16000 2840 160 2840 160 2840 160 2840 160
16,1 11,9 2840 16100 2840 161 2840 161 2840 161 2840 161
16,2 11,9 2840 16200 2840 162 2840 162 2840 162 2840 162
16,3 1,9 2840 16300 2840 163 2840 163 2840 163 2840 163
16,4 11,9 2840 16400 2840 164 2840 164 2840 164 2840 164
16,5 13,4 2840 16500 2840 165 2840 165 2840 165 2840 165
16,6 13,4 2 840 16600 2840 166 2840 166 2840 166 2840 166
16,7 13,4 2840 16700 2840 167 2840 167 2840 167 2840 167
16,8 13,4 2840 16800 2840 168 2840 168 2840 168 2840 168
16,9 13,4 2840 16900 2840 169 2840 169 2840 169 2840 169
17,0 13,4 2840 17000 2840 170 2840 170 2840 170 2840 170
171 13,4 2840 17100 2840 1M 2840 1M 2840 1M 2840 17
17,2 13,4 2840 17200 2840 172 2840 172 2840 172 2840 172
17,3 134 2840 17300 2840 173 2840 173 2840 173 2840 173
17,4 13,4 2840 17400 2840 174 2840 174 2840 174 2840 174
17,5 134 2840 17500 2840 175 2840 175 2840 175 2840 175
17,6 13,4 2840 17600 2840 176 2840 176 2840 176 2840 176
17,7 13,4 2840 17700 2840 177 2840 177 2840 177 2840 177
17,8 13,4 2840 17800 2840 178 2840 178 2840 178 2840 178
17,9 13,4 2840 17900 2840 179 2840 179 2840 179 2840 179
18,0 13,4 2840 18000 2840 180 2840 180 2840 180 2840 180
18,1 13,4 3075 18100 3075 181 3075 181 3075 181 3075 181
18,2 13,4 3075 18200 3075 182 3075 182 3075 182 3075 182
18,3 13,4 3075 18300 3075 183 3075 183 3075 183 3075 183
18,4 13,4 3075 18400 3075 184 3075 184 3075 184 3075 184
18,5 13,4 3075 18500 3075 185 3075 185 3075 185 3075 185
18,6 13,4 3075 18600 3075 186 3075 186 3075 186 3075 186
18,7 13,4 3075 18700 3075 187 3075 187 3075 187 3075 187
18,8 13,4 3075 18800 3075 188 3075 188 3075 188 3075 188
18,9 134 3075 18900 3075 189 3075 189 3075 189 3075 189
19,0 13,4 3075 19000 3075 190 3075 190 3075 190 3075 190
191 13,4 3075 19100 3075 191 3075 191 3075 191 3075 191
19,2 13,4 3075 19200 3075 192 3075 192 3075 192 3075 192
19,3 13,4 3075 19300 3075 193 3075 193 3075 193 3075 193
19,4 13,4 3075 19400 3075 194 3075 194 3075 194 3075 194
19,5 13,4 3075 19500 3075 195 3075 195 3075 195 3075 195

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— v, strana 152-155
— Doporucené pouziti na strané 162
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extra dlouhé provedeni hlavy

"ﬁ" Change Change
VA GG
NOF =2
? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
-
S “ g “
j | 1
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140°
TK TK TK TK
10919.. 10923.. 10921.. 10924..
DCimr  OAL Ké Ké K¢ Ké
mm mm W2 W2 W2 W2
19,6 13,4 3075 19600 3075 196 3075 196 3075 196
19,7 13,4 3075 19700 3075 197 3075 197 3075 197
19,8 13,4 3075 19800 3075 198 3075 198 3075 198
19,9 13,4 3075 19900 3075 199 3075 199 3075 199
20,0 13,4 3075 20000 3075 200 3075 200 3075 200
20,1 13,4 3413 20100 3413 201 3413 201 3413 201
20,2 13,4 3413 20200 3413 202 3413 202 3413 202
20,3 13,4 3413 20300 3413 203 3413 203 3413 203
20,4 13,4 3413 20400 3413 204 3413 204 3413 204
20,5 15,4 3413 20500 3413 205 3413 205 3413 205
20,6 15,4 3413 20600 3413 206 3413 206 3413 206
20,7 15,4 3413 20700 3413 207 3413 207 3413 207
20,8 15,4 3413 20800 3413 208 3413 208 3413 208
20,9 15,4 3413 20900 3413 209 3413 209 3413 209
21,0 15,4 3413 21000 3413 210 3413 210 3413 210
211 15,4 3413 21100 3413 211 3413 211 3413 211
21,2 15,4 3413 21200 3413 212 3413 212 3413 212
21,3 15,4 3413 21300 3413 213 3413 213 3413 213
21,4 15,4 3413 21400 3413 214 3413 214 3413 214
21,5 15,4 3413 21500 3413 215 3413 215 3413 215
21,6 15,4 3413 21600 3413 216 3413 216 3413 216
21,7 15,4 3413 21700 3413 217 3413 217 3413 217
21,8 15,4 3413 21800 3413 218 3413 218 3413 218
21,9 15,4 3413 21900 3413 219 3413 219 3413 219
22,0 15,4 3413 22000 3413 220 3413 220 3413 220
221 15,4 3693 22100 3693 221 3693 221 3693 221
22,2 15,4 3693 22200 3693 222 3693 222 3693 222
22,3 15,4 3693 22300 3693 223 3693 223 3693 223
22,4 15,4 3693 22400 3693 224 3693 224 3693 224
22,5 15,4 3693 22500 3693 225 3693 225 3693 225
22,6 15,4 3693 22600 3693 226 3693 226 3693 226
22,7 15,4 3693 22700 3693 227 3693 227 3693 227
22,8 15,4 3693 22800 3693 228 3693 228 3693 228
22,9 15,4 3693 22900 3693 229 3693 229 3693 229
23,0 15,4 3693 23000 3693 230 3693 230 3693 230
231 15,4 3693 23100 3693 231 3693 231 3693 231
23,2 15,4 3693 23200 3693 232 3693 232 3693 232
23,3 15,4 3693 23300 3693 233 3693 233 3693 233
P [} [} O
M )
K ) ) ) )
N
S )
H

SIG 140°
TK

3075 196
3075 197
3075 198
3075 199
3075 200
3413 201
3413 202
3413 203
3413 204
3413 205
3413 206
3413 207
3413 208
3413 209
3413 210
3413 211
3413 212
3413 213
3413 214
3413 215
3413 216
3413 217
3413 218
3413 219
3413 220
3693 221
3693 222
3693 223
3693 224
3693 225
3693 226
3693 227
3693 228
3693 229
3693 230
3693 231
3693 232
3693 233

— v, strana 152-155
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WNT \ Performance o T vrtaky
Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extra dlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
: i §
y | ]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC ymr  OAL Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
23,4 15,4 3693 23400 3693 234 3693 234 3693 234 3693 234
23,5 15,4 3693 23500 3693 235 3693 235 3693 235 3693 235
23,6 15,4 3693 23600 3693 236 3693 236 3693 236 3693 236
23,7 15,4 3693 23700 3693 237 3693 237 3693 237 3693 237
23,8 15,4 3693 23800 3693 238 3693 238 3693 238 3693 238
23,9 15,4 3693 23900 3693 239 3693 239 3693 239 3693 239
24,0 15,4 3693 24000 3693 240 3693 240 3693 240 3693 240
241 15,4 4060 24100 4060 241 4060 241 4060 241 4060 241
24,2 15,4 4060 24200 4060 242 4060 242 4060 242 4060 242
24,3 15,4 4060 24300 4060 243 4060 243 4060 243 4060 243
24,4 15,4 4060 24400 4060 244 4060 244 4060 244 4060 244
24,5 174 4060 24500 4060 245 4060 245 4060 245 4060 245
24,6 174 4060 24600 4060 246 4060 246 4060 246 4060 246
24,7 174 4060 24700 4060 247 4060 247 4060 247 4060 247
24,8 174 4060 24800 4060 248 4060 248 4060 248 4060 248
24,9 174 4060 24900 4060 249 4060 249 4060 249 4060 249
25,0 174 4060 25000 4060 250 4060 250 4060 250 4060 250
251 174 4060 25100 4060 251 4060 251 4060 251 4060 251
25,2 174 4060 25200 4060 252 4060 252 4060 252 4060 252
25,3 174 4060 25300 4060 253 4060 253 4060 253 4060 253
254 174 4060 25400 4060 254 4060 254 4060 254 4060 254
25,5 174 4060 25500 4060 255 4060 255 4060 255 4060 255
25,6 174 4273 25600 4273 256 4273 256 4273 256 4273 256
257 174 4273 25700 4273 257 4273 257 4273 257 4273 257
25,8 174 4273 25800 4273 258 4273 258 4273 258 4273 258
25,9 174 4273 25900 4273 259 4273 259 4273 259 4273 259
26,0 174 4273 26000 4273 260 4273 260 4273 260 4273 260
26,1 174 4273 26100 4273 261 4273 261 4273 261 4273 261
26,2 174 4273 26200 4273 262 4273 262 4273 262 4273 262
26,3 174 4273 26300 4273 263 4273 263 4273 263 4273 263
26,4 174 4273 26400 4273 264 4273 264 4273 264 4273 264
26,5 174 4273 26500 4273 265 4273 265 4273 265 4273 265
26,6 174 4273 26600 4273 266 4273 266 4273 266 4273 266
26,7 174 4273 26700 4273 267 4273 267 4273 267 4273 267
26,8 174 4273 26800 4273 268 4273 268 4273 268 4273 268
26,9 174 4273 26900 4273 269 4273 269 4273 269 4273 269
27,0 174 4273 27000 4273 270 4273 270 4273 270 4273 270
271 174 4273 27100 4273 211 4273 271 4273 271 4273 2711

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— v, strana 152-155
— Doporucené pouziti na strané 162
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extra dlouhé provedeni hlavy

"ﬁ" Change Change
VA GG
NOF =2
? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
-
: i |
j | 1
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140°
TK TK TK TK
10919.. 10923.. 10921.. 10924..
DCimr  OAL Ké Ké K¢ Ké
mm mm W2 W2 W2 W2
27,2 17,4 4273 27200 4273 272 4273 272 4273 272
27,3 17,4 4273 27300 4273 2713 4273 2713 4273 2713
27,4 17,4 4273 27400 4273 274 4273 274 4273 274
27,5 17,4 4273 27500 4273 275 4273 275 4273 215
27,6 174 4273 27600 4273 276 4273 276 4273 276
21,7 17,4 4273 27700 4273 217 4273 217 4273 217
27,8 174 4273 27800 4273 278 4273 278 4273 278
27,9 17,4 4273 27900 4273 279 4273 279 4273 279
28,0 174 4273 28000 4273 280 4273 280 4273 280
28,1 174 4675 28100 4675 281 4675 281 4675 281
28,2 174 4675 28200 4675 282 4675 282 4675 282
28,3 174 4675 28300 4675 283 4675 283 4675 283
28,4 17,4 4675 28400 4675 284 4675 284 4675 284
28,5 18,4 4675 28500 4675 285 4675 285 4675 285
28,6 18,4 4675 28600 4675 286 4675 286 4675 286
28,7 18,4 4675 28700 4675 287 4675 287 4675 287
28,8 18,4 4675 28800 4675 288 4675 288 4675 288
28,9 18,4 4675 28900 4675 289 4675 289 4675 289
29,0 18,4 4675 29000 4675 290 4675 290 4675 290
29,1 18,4 4675 29100 4675 291 4675 291 4675 291
29,2 18,4 4675 29200 4675 292 4675 292 4675 292
29,3 18,4 4675 29300 4675 293 4675 293 4675 293
29,4 18,4 4675 29400 4675 294 4675 294 4675 294
29,5 18,4 4675 29500 4675 295 4675 295 4675 295
29,6 18,4 4675 29600 4675 296 4675 296 4675 296
29,7 18,4 4675 29700 4675 297 4675 297 4675 297
29,8 18,4 4675 29800 4675 298 4675 298 4675 298
29,9 18,4 4675 29900 4675 299 4675 299 4675 299
30,0 18,4 4675 30000 4675 300 4675 300 4675 300
30,1 18,4 5180 30100 5180 301 5180 301 5180 301
30,2 18,4 5180 30200 5180 302 5180 302 5180 302
30,3 18,4 5180 30300 5180 303 5180 303 5180 303
30,4 18,4 5180 30400 5180 304 5180 304 5180 304
30,5 18,4 5180 30500 5180 305 5180 305 5180 305
30,6 18,4 5180 30600 5180 306 5180 306 5180 306
30,7 18,4 5180 30700 5180 307 5180 307 5180 307
30,8 18,4 5180 30800 5180 308 5180 308 5180 308
30,9 18,4 5180 30900 5180 309 5180 309 5180 309
P [} [} O
M )
K ) ) ) )
N
S )
H

SIG 140°
TK

4273 272
4273 273
4273 274
4273 275
4273 276
4273 217
4273 278
4273 279
4273 280
4675 281
4675 282
4675 283
4675 284
4675 285
4675 286
4675 287
4675 288
4675 289
4675 290
4675 291
4675 292
4675 293
4675 294
4675 295
4675 296
4675 297
4675 298
4675 299
4675 300
5180 301
5180 302
5180 303
5180 304
5180 305
5180 306
5180 307
5180 308
5180 309
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WNT \ Performance o T vrtaky
Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extra dlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

Z “
<<
o |
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC s OAL Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
31,0 18,4 5180 31000 5180 310 5180 310 5180 310 5180 310
311 18,4 5180 31100 5180 311 5180 311 5180 311 5180 311
31,2 18,4 5180 31200 5180 312 5180 312 5180 312 5180 312
31,3 18,4 5180 31300 5180 313 5180 313 5180 313 5180 313
31,4 18,4 5180 31400 5180 314 5180 314 5180 314 5180 314
31,5 18,4 5180 31500 5180 315 5180 315 5180 315 5180 315
31,6 18,4 5180 31600 5180 316 5180 316 5180 316 5180 316
M7 18,4 5180 31700 5180 317 5180 317 5180 317 5180 317
31,8 18,4 5180 31800 5180 318 5180 318 5180 318 5180 318
31,9 18,4 5180 31900 5180 319 5180 319 5180 319 5180 319
32,0 18,4 5180 32000 5180 320 5180 320 5180 320 5180 320
32,5 24,3 7208 32500 7208 325
33,0 24,3 7208 33000 7208 330
33,5 24,3 7208 33500 7208 335
34,0 24,3 7208 34000 7208 340
34,5 24,3 7208 34500 7208 345
35,0 24,3 7208 35000 7208 350
35,5 26,3 8188 35500 8188 355
36,0 26,3 8188 36000 8183 360
36,5 26,3 8188 36500 8183 365
37,0 26,3 8188 37000 8188 370
37,5 26,3 8188 37500 8188 375
38,0 26,3 8188 38000 8188 380
38,5 26,3 8910 38500 8910 385
39,0 26,3 8910 39000 8910 390
39,5 26,3 8910 39500 8910 395
40,0 26,3 8910 40000 8910 400
40,5 26,3 8910 40500 8910 405
4,0 26,3 8910 41000 8910 410
P [ ] [ ] O
M [}
K [ J [} [} [}
N [ )
S [}
H

— v, strana 152-155
— Doporucené pouZiti na strané 162

@ﬂ DC,; pro typ UNI, P, GG a AL / @ DCy; pro typ VA

[e]
@ Pfi vyméné hlavy prosim dodrzujte uvedeny utahovaci moment.

2|1 00 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vrtak s vyménnymi hlavami

WTX - Télo vrtaku s vyménnou hlavou

A s radialnim ozubenim na sty¢né plose
Rozsah dodavky:
Drzék vé. imbus klice

<1xD

k8

DCONMS

DC
mm

12,00 - 12,49
12,50 - 12,99
13,00 - 13,49
13,50 - 13,99
14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49
15,50 - 16,49
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49
16,50 - 17,49
17,50 - 18,49
17,50 - 18,49
18,50 - 19,49
19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49
24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
3150 - 32,49
32,50 - 33,49
33,50 - 34,49
34,50 - 35,49
35,50 - 37,49
37,50 - 39,49
39,50 - 41,00

Nahradni dily
DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

cuttingtools.ceratizit.com

-

DCONMS 1

OAL

LU  Utahovaci moment

mm
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,5
16,5
17,5
17,5
18,5
18,5
19,5
20,5
21,5
22,5
23,5
24,5
25,5
26,5
21,5
28,5
29,5
30,5
31,5
32,5
33,5
34,5
35,5
37,5
39,5
415

Nm

o000 UTTUITTUTTTHITTIWWwWwwwo oo

OO RARREEERADRDRIDRLWWWWWWWWW A A 2233

WTX - Télo vrtaku s vyménnou hlavou

A s radialnim ozubenim na styéné plo3e

Rozsah dodavky:

Drz&k v¢. imbus klice

W
<3xD m
DCONMS |
[ | 2
\ T/ | ©
| w
[}
= A
|
DC i
o)
10911 ...
Ké DC DCONMS: OAL LCF LU  Utahovaci moment
W1 mm mm mm mm mm Nm
6423 120 12,00 - 12,49 14 100 53 38,0 1,0
6423 125 12,50 - 12,99 14 105 55 39,0 1,0
6423 130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0
6423 135 13,50 - 13,99 16 110 59 42,0 1,3
6423 140 14,00 - 14,49 16 115 61 43,0 1,3
6423 145 14,50 - 14,99 16 115 63 45,0 1,3
6423 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3
6655 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3
6655 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3
6655 166 16,50 - 17,49 18 125 74 530 35
6655 165 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 3,5
6655 176 17,50 - 18,49 18 130 78 550 Bi5]
6655 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 3,5
7873 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 Bi5)
7873 195 19,50 - 20,49 20 140 87 62,0 3,5
8688 205 20,50 - 21,49 25 150 91 65,0 iG]
8688 215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 3,5
9533 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 Bi5)
9533 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 3,5
10340 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 4,0
10340 255 25,50 - 26,49 25 175 112 80,0 4,0
10 340 265 26,50 - 27,49 25 175 116 82,0 4,0
10340 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 4,0
12000 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 4,0
12000 295 29,50 - 30,49 32 195 129 92,0 4,0
13250 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 4,0
13250 315 31,50 - 32,49 32 200 137 97,0 4,0
14263 325 32,50 - 33,49 32 210 144 100,5 6,0
14263 335 33,50 - 34,49 32 215 148  103,5 6,0
14263 345 34,50 - 35,49 32 220 153  106,5 6,0
16 460 355 35,50 - 37,49 32 227 161 112,5 6,0
17035 375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0
17475 395 39,50 - 41,00 32 247 178  124,5 6,0
—
Imbus KIi¢ Imbus kli¢
80950 ... 80950 ...
Ké Ké
Y7 Y7
SW1,3 106 132 M2,5x0,45x 5
SW1,3 106 132 M2,5x 0,45 x 6
SW1,5 132 133 M3x0,5x6
SW1,5 132 133 M3x0,5x7
SW2 126 134 M4 x0,5x7,5
SW 2 126 134 M4 x0,5x 10
SW2,5 121 135 M5x0,5x 11
SW 2,5 121 135 M5x0,5x 14
SW3 121 136 M6x0,5x 16
SW3 121 136 M6x0,5x 18
SW3 121 136 M6 x 0,5 x 20

Change

Fer)
10913...

Ke
W1

7098
7098
7098
7098
7098
7098
7098

Pojistny Sroub

10 950 ...

Ké
W1

126
126
126

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062

21101



WNT \ Performance

Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Télo vrtaku s vyménnou

hlavou hlavou

A s radialnim ozubenim na sty¢né plose
Rozsah dodavky:

Drzak v¢. imbus klice Rozsah dodavky:
Drzak v¢. imbus klice

AW
<5xD % m

< 8xD

WW

DCONMS
DCONMS

A doporucujeme vytvofit pilotni otvor
A s radialnim ozubenim

| e
; O
1S
) A=
0 l
|
DC i
Zsx
10 915 ...
DC DCONMS OAL LCF LU  Utahovaci moment Ké
mm mm mm mm mm Nm W1 DC DCONMS s OAL LCF
12,00 - 12,49 14 125 78 620 1,0 g 8;2 gg mm mm mm  mm
12,50 - 12,99 14 130 81 65,0 1,0 :
13,00 - 13,49 14 130 84 67,0 1,0 8078 130 }%'gg R g’gg 12 198 E?
13,50 - 13,99 16 140 88 70,0 1,3 8078 135 13’00 . 13’49 14 175 126
14,00 - 14,49 16 140 90 72,0 1,3 8078 140 13‘50 . 13’99 16 180 129
14,50 - 14,99 16 145 94 75,0 1,3 8078 145 14’00 . 14’49 16 185 134
15,00 - 15,49 16 145 96 77,0 1,3 8078 150 14'50 R 14’99 16 190 139
15,50 - 16,49 18 155 103 82,0 1,3 8688 160 15’00 R 15’49 16 195 144
15,50 - 16,49 20 160 103 82,0 1,3 8688 161 15'50 . 16’49 18 205 152
16,50 - 17,49 18 160 109 87,0 815 8688 165 15’50 . 16,49 20 210 152
16,50 - 17,49 20 165 109 87,0 35 8688 166 16’50 . 17’49 18 215 161
17,50 - 18,49 18 165 115 92,0 815 8688 175 16‘50 . 17’49 20 220 161
17,50 - 18,49 20 170 15 920 35 8688 176 17’50 . 18’49 18 220 171
18,50 - 19,49 20 175 121 97,0 35 10105 185 1750 - 18.49 20 295 17
19,50 - 20,49 20 180 128 102,0 35 10105 195 13’50 . 19’49 20 235 180
20,50 - 21,49 25 195 134 107,0 3,5 11018 205 19‘50 . 20’49 20 240 189
21,50 - 22,49 25 200 140  112,0 35 11018 215 20’50 . 21’49 25 260 198
22,50 - 23,49 25 205 146 1170 35 11930 225 21'50 . 22’49 25 270 207
23,50 - 24,49 25 210 152 1220 35 11930 235 22'50 . 23'49 25 275 217
24,50 - 25,49 25 220 159  127,0 4,0 12808 245 23’50 . 24’49 25 285 296
25,50 - 26,49 25 225 165 132,0 4,0 12808 255 24’50 . 25’49 25 205 235
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 4,0 12808 265 25’50 . 26’49 25 305 244
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 4,0 12808 275 26,50 . 27’49 25 315 253
28,50 - 29,49 32 250 183  146,0 4,0 14705 285 27'50 . 28’49 25 325 263
29,50 - 30,49 32 255 190 1520 4,0 14705 295 28,50 . 29'49 32 340 272
30,50 - 31,49 32 260 196  157,0 4,0 16050 305 29’50 R 30'49 32 345 281
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 16050 315 30’50 . 31'49 32 355 290
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 18793 325 31'50 R 32’00 32 360 299
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 18793 335 ’ ’
34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 18793 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 21125 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 21933 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 22410 395
| —
Imbus kli¢ Imbus kli¢
80950 ... 80950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DC Y7 Y7
12,00 - 12,49 SW1,3 106 132
12,50 - 13,49 SW1,3 106 132
13,50 - 14,49 SW1,5 132 133
14,50 - 16,49 SW1,5 132 133
16,50 - 20,49 SW2 126 134
20,50 - 24,49 SW2 126 134
24,50 - 28,49 SW25 121 135
28,50 - 32,49 SW25 121 135
32,50 - 35,49 SW3 121 136
35,50 - 39,49 SW3 121 136
39,50 - 41,00 SW3 121 136
2|102

WTX - Télo vrtaku s vymeénnou

Fer)
10 918 ...
LU  Utahovaci moment Ké
mm Nm W1
100 1,0 9905 120
104 1,0 9905 125
108 1,0 9905 130
1M 1,3 9905 135
115 1,3 9905 140
120 1,3 9905 145
124 1,3 9905 150
131 1,3 10105 160
131 1,3 10105 161
138 3,5 10 105 165
138 3,5 10105 166
147 3,5 10105 175
147 3,5 10105 176
155 815} 11495 185
163 3,5 11495 195
170 35 12440 205
178 3,5 12440 215
187 815} 13790 225
194 35 13790 235
202 4,0 15580 245
210 4,0 15580 255
218 4,0 15580 265
226 40 15580 275
234 4,0 17878 285
242 40 17878 295
249 4,0 19740 305
257 40 19740 315
Pojistny Sroub
10950 ...
Ké
W1
M2,5x0,45x 5 70 025
M2,5x 0,45 x 6 70 026
M3x0,5x6 70 031
M3x05x7 70 030
M4 x0,5x7,5 70 040
M4 x 0,5 x 10 70 041
M5x0,5x 11 70 050
M5x0,5x 14 70 051
M6x0,5x 16 126 060
M6x0,5x 18 126 061
M6 x 0,5 x 20 126 062

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vrték s vyménnymi hlavami

WTX - Télo vrtaku s vyménnou
hlavou

A doporucujeme vytvorit pilotni otvor
A s radialnim ozubenim

Rozsah dodavky:
Drzak v¢. imbus klice
A
<12xD m
DCONMS
\ e
; ¢
| [T
]
=
|
DC i
DC DCONMS OAL LCF LU  Utahovaci moment
mm mm mm mm mm Nm
12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3
14,00 - 14,49 16 242 189 174 1,3
14,50 - 14,99 16 248 195 180 1,3
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3
16,50 - 17,49 18 275 222 210 35
17,50 - 18,49 18 289 236 222 35
18,50 - 19,49 20 304 249 234 35
19,50 - 20,49 20 318 263 246 35
20,50 - 21,49 25 337 276 258 35
21,50 - 22,49 25 351 290 270 35
22,50 - 23,49 25 364 303 282 35
23,50 - 24,49 25 378 317 294 3,5
24,50 - 25,49 25 391 330 306 4,0
25,50 - 26,49 25 405 344 318 4,0
26,50 - 27,49 25 418 357 330 4,0
27,50 - 28,49 25 432 371 342 4,0
28,50 - 29,49 32 449 384 354 4,0
29,50 - 30,49 32 463 398 366 4,0
30,50 - 31,49 32 476 411 378 40
31,50 - 32,00 32 490 425 390 4,0
Nahradni dily
DC
12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

cuttingtools.ceratizit.com

v
;

Ké
W1

14 438 12000
14438 12500
14 438 13000
14438 13500
14 438 14000
14438 14500
14438 15000
15730 15500
15730 16500
15730 17500
19 060 18500
19060 19500
20 590 20500
20590 21500
22 878 22500
22 878 23500
25925 24500
25925 25500
25925 26500
25925 27500
29750 28500
29750 29500
32 825 30500
32825 31500

Imbus kli¢
80950 ...
Ké
Y7
SW1,3 106 132
SW1,3 106 132

SW1,5
SW1,5
SW2
SW2
SW25
SW2,5
SW3
SW3
SW3

—

Imbus kli¢

132
132
126
126
121
121
121
121
121

80950 ...
Ke
Y7

133
133
134
134
135
135
136
136
136

Pojistny Sroub

10950 ...
Ké
W1
M2,5x0,45x5 70 025
M2,5x 0,45 x 6 70 026
M3x0,5x6 70 031
M3x05x7 70 030
M4x0,5x75 70 040
M4 x0,5x 10 70 041
M5x0,5x 11 70 050
M5 x 0,5 x 14 70 051
M6 x0,5x 16 126 060
M6 x0,5x 18 126 061
M6 x 0,5 x 20 126 062

21103



WNT \ Standard

Vrtak s vyménnymi hlavami

WPC - Vyménitelna desticka pro vrtaky s vymeénitelnymi destickami

Rozsah dodavky:

Vyménitelna desticka (upinaci Srouby se musi event. objednat samostatné)

NOF =2

Dc m7
mm
14,0
141
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
151
15,2
15,3
15.4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
176
177
17,8
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0
19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9

2104

OAL

mm
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
134
134
134
134
134
13,4
134
13,4
13,4
13,4
13,7
137
13,7
13,7
13,7
144
14,4
14,4
14,4
144
14,7
14,7
147
14,7
14,7
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,6
16,6
16,6
16,6
16,6
16,9
16,9
16,9
16,9
16,9
172
172
172
172
172

LPR
mm
7,73
7,73
7,73
7,73
7,73
7,84
7,84
7,84
7,84
7,84
7,95
7,95
7,95
7,95
7,95
8,05
8,05
8,05
8,05
8,05
9,06
9,06
9,06
9,06
9,06
9,17
9,17
917
9,17
917
9,28
9,28
9,28
9,28
9,28
9,39
9,39
9,39
9,39
9,39
10,19
10,19
10,19
10,19
10,19
10,30
10,30
10,30
10,30
10,30
10,41
10,41
10,41
10,41
10,41
10,52
10,52
10,52
10,52
10,52

mm
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50

TPX74S

SIG 135°
TK

11910 ...

Ké
TS

2244 14000
2244 14100
2244 14200
2244 14300
2244 14400
2244 14500
2244 14600
2244 14700
2278 14800
2278 14900
2278 15000
2278 15100
2278 15200
2278 15300
2278 15400
2278 15500
2278 15600
2278 15700
2417 15800
2417 15900
2417 16000
2417 16100
2417 16200
2417 16300
2417 16400
2417 16500
2417 16600
2417 16700
2475 16800
2475 16900
2475 17000
247517100
2475 17200
2475 17300
2475 17400
2475 17500
2 475 17600
2475 17700
2533 17800
2533 17900
2533 18000
2533 18100
2533 18200
2533 18300
2533 18400
2533 18500
2533 18600
2533 18700
2608 18800
2608 18900
2608 19000
2608 19100
2608 19200
2608 19300
2608 19400
2608 19500
2608 19600
2608 19700
2693 19800
2693 19900

DC
mm

20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
207
20,8
20,9
210
21,1
212
213
214
21,5
21,6
217
21,8
21,9
22,0
221
22,2
22,3
22,4
22,5
22,6
27
22,8
22,9
23,0
231
23,2
23,3
234
235
23,6
237
238
23,9
24,0
241
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
247
24,8
24,9
25,0
251
25,2
25,3
254
255
25,6
25,7
258
25,9
26,0
26,5
270
275
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

O T »nw=zXxX=Z<Z T

OAL
mm

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,8
18,8
18,8
18,8
18,8
191
191
191
1911
191
20,2
20,2
20,2
20,2
20,2
20,5
20,5
20,5
20,5
20,5
20,8
20,8
20,8
20,8
20,8
211
211
211
211
211
221
221
221
221
221
224
224
224
224
22,4
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
241
24,4
24,7
25,0
25,3
25,6
25,9
26,2
26,2

LPR
mm

11,33
11,33
11,33
11,33
11,33
11,43
11,43
11,43
11,43
1,43
11,54
11,54
11,54
11,54
11,54
11,65
11,65
11,65
11,65
11,65
12,56
12,56
12,56
12,56
12,56
12,67
12,67
12,67
12,67
12,67
12,78
12,78
12,78
12,78
12,78
12,88
12,88
12,88
12,88
12,88
13,69
13,69
13,69
13,69
13,69
13,80
13,80
13,80
13,80
13,80
13,91
13,91
13,91
13,91
13,91
14,02
14,02
14,02
14,02
14,02
14,92
15,03
15,14
15,25
15,36
15,47
15,57
15,68
15,49

mm

7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40

11910...
Ké
TS

2693 20000
2693 20100
2693 20200
2693 20300
2693 20400
2693 20500
2693 20600
2693 20700
2768 20800
2768 20900
2768 21000
2768 21100
2768 21200
2768 21300
2768 21400
2768 21500
2768 21600
2768 21700
2833 21800
2833 21900
2833 22000
2833 22100
2 833 22200
2833 22300
2833 22400
2833 22500
2833 22600
2833 22700
2940 22800
2940 22900
2940 23000
2940 23100
2940 23200
2940 23300
2940 23400
2940 23500
2940 23600
2940 23700
3100 23800
3100 23900
3100 24000
3100 24100
3100 24200
3100 24300
3100 24400
3100 24500
3100 24600
3100 24700
3278 24800
3278 24900
3278 25000
3278 25100
3278 25200
3278 25300
3278 25400
3278 25500
3278 25600
3278 25700
3448 25800
3448 25900
3448 26000
3448 26500
3708 27000
3708 27500
3708 28000
3865 28500
3865 29000
4010 29500
4010 30000

— v, strana 157
— Doporucené pouziti na strané 163

[}
@Pfi vyméné desticky prosim dodrZujte uvedeny utahovaci moment.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Vrtak s vyménnymi hlavami

WPC - Drzak pro vrtak s vymeénitelnymi
destickami

A snadna manipulace

A vymeénu desticky Ize provadét ve stroji
A precizni a stabilni l0zko desti¢ky, upinani pomoci Sroubu Torx Plus®
Rozsah dodavky:
Drzak v€. upinaciho Sroubu

<3xD %
DF
DCONMS
i
i
i
-
<<
(@]
L
3 9
K)
oo
DC DCONMS OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435
14,50 - 14,99 16 11,0 525 450
15,00 - 15,49 20 1151 54,3 46,5
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 48,0
16,00 - 16,49 20 119,3 57,8 49,5
16,50 - 16,99 20 1214 595 51,0
17,00 - 17,49 20 1235 613 525
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 54,0
18,00 - 18,49 20 127,7 64,8 555
18,50 - 18,99 20 1298 66,5 57,0
19,00 - 19,49 25 1379 68,3 58,5
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0
20,00 - 20,49 25 1421 718 615
20,50 - 20,99 25 1442 735 63,0
21,00 - 21,49 25 146,3 753 645
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0
22,00 - 22,49 25 150,5 78,8 67,5
22,50- 22,99 25 152,6 80,5 69,0
23,00 - 23,49 25 1547 823 705
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 72,0
24,00 - 24,49 32 162,9 858 735
24,50 - 24,99 32 165,0 875 750
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 76,5
25,50 - 25,99 32 169,2 910 780
26,00 - 26,49 32 1713 928 795
26,50 - 26,99 32 1734 945 81,0
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 82,5
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 84,0
28,00 - 28,49 32 1797 998 855
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 87,0
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 885
29,50 - 30,00 32 186,0 1050 90,0
Nahradni dily
DC
14,00 - 15,99 T08- 1P
16,00 - 17,99 T08-IP
18,00 - 21,99 T10-IP
22,00-23,99 T10-IP
24,00 - 25,99 T15-1P
26,00 - 30,00 T20-IP

cuttingtools.ceratizit.com

DF  Utahovaci moment

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 22
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
—
Sroubovak
80950 ...
Ké
Y7
190 060
190 060
205 062
205 062
218 063
241 064

WPC - Drzak pro vrtak s vymeénitelnymi
destiCkami

A snadna manipulace
A vyménu desticky Ize provadét ve stroji
A precizni a stabilni 10zko desticky, upinani pomoci §roubu Torx Plus®
Rozsah dodavky:
Drzak v¢. upinaciho Sroubu

<5xD

A

o

DF
DCONMS

1 .|
<
o
[T
29
==
11903 ...
Ké DC DCONMS OAL LCF LU
T mm mm mm  mm mm
6610 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725
6610 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 75,0
6610 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775
6610 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0
7253 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 825
7253 16500 16,50 - 16,99 20 1554 93,5 85,0
7253 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875
7253 17500 17,50 - 17,99 20 161,6 99,0 90,0
7733 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 92,5
7733 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 95,0
7733 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 975
7733 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0
8213 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 102,5
8213 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 1155 105,0
8933 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 107,5
9060 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0
9188 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 112,5
9313 22500 22,50 - 22,99 25 198,6 126,5 115,0
9445 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 129,3 17,5
9570 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0
9698 24000 24,00 - 24,49 32 2119 134,8 1225
9825 24500 24,50 - 24,99 32 2150 1375 125,0
9953 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 127,5
10080 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0
10208 26000 26,00 - 26,49 32 2243 1458 132,5
10 335 26500 26,50 - 26,99 32 2274 148,5 1350
10 463 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375
10588 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0
10720 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5
10 848 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 145,0
10973 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475
11103 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0
— ===
Vyménna cepel pro Momentovy
TORX PLUS® Sroubovak
80950 ... 80950 ...
Ké Ké
Y7 Y7
T08 - IP 153 043 0,5-2,0Nm 3833 191
T08-IP 153 043 0,5-2,0Nm 3833 191
T10-IP 170 053 2,0-7,0Nm 4253 193
T10-1P 170 053 2,0-7,0Nm 4253 193
T15-IP 170 054 2,0-7,0Nm 4253 193
T20-IP 170 055 2,0-7,0Nm 4253 193

DF  Utahovaci moment
mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 22
30 22
30 22
30 22
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 10IP
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 15IP
M4,5x25 - 201P

|

11905 ...

Ké
TT

7163 14000
7163 14500
7163 15000
7163 15500
7800 16000
7800 16500
7800 17000
7800 17500
8298 18000
8298 18500
8298 19000
8298 19500
8765 20000
8765 20500
9513 21000
9638 21500
9765 22000
9893 22500
10 023 23000
10 148 23500
10 278 24000
10405 24500
10 533 25000
10 663 25500
10 788 26000
10915 26500
11043 27000
11173 27500
11298 28000
11425 28500
11555 29000
11680 29500

i ==

Upinaci $roub

11 950 ...

Ké

T
383
442
475
475
519
576

00100
00200
00300
00400
00500
00600

20105



TK vrtaky
WNT \ Performance MultiChange NC navrtavaky

MultiChange — Prehled programu

Viysoce stabilni systém vyménnych hlav ,MultiChange" umoZiiuje extrémné rychlou vyménu nastroje. Se svoji vysoce stabilni konstrukci
a vyte€nou pfesnosti obvodové hazivosti je tento systém vyménnych hlav pravdépodobné nejstabilnéjsi a nejpfesnéjsi systém na trhu.
Téméf pro kazdou aplikaci je k dispozici odpovidajici vyménna hlava viz nasledujici kapitoly.

Vymeénitelné hlavy Zakladni drzak

— Kapitola 2, TK vrtaky Strana 2/107 — Katalog — Technologie upinani,
kapitola 16 PrisluSenstvi

TKNC navrtavak Strana 16]259 - 16261
28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 ‘ T A
SIG 90° SIG 120° SIG 142° OAL 60 - 90 mm
K la4,V k hlubnik i ¢
i ystruzni za ni Strana 4|18 + 4/19
— Kapitola 4, Vystruzniky a zahlubniky rana 418 + 4| Kénicky 87° / Ocel Valcovy* / Ocel
Vystruznik s vyménnou hlavou
3:8,00-30,20 mm -. Priichozi dira OAL 85 - 120 mm
> 3 o
©12,20-30,20 mm F Slepa dira Konicky 87° / Ocel Valcovy* / Ocel
— ¢ v
— Kapitola 14, TK frézy Strana 14/198 — 14|202 Konicky 87° / TK Valcovy* / TK
TK rohova fréza
@8, 10,12, 16,20 mm/ .
= RO N R
Typ PCR-UNI Typ PCR-ALU Typ N .M;
TK toroidni fréza 5 Koénicky 87° / TK
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁ_lm E“[l '__#
Typ W TypN o
Valcovy* / TK
TK hrubovaci/dokon¢ovaci fréza .
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “—ﬁi'
Typ NF OAL 150 — 200 mm
TK dokoncovaci fréza ﬁ_m ¢ . .
[
4] 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 Kénick)’l 87° | TK
TypN . R )

TK radiusova fréza . Valcovy* / Ocel
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 c_—“h

TN ¢ —

Valcovy* / TK
TK fréza s velkym posuvem .
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 im'

TN OAL 200 — 250 mm

TK étvrtkruhova fréza : T——-————-
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6 i——m' ‘

TN Valcovy* / Ocel

TK odhrotovac \ rm
@10, 12, 16, 20 mm | ZEFP 4+6 G— fil ﬁfﬁl Valcoy* / TK

Typ N TypN

NOF / ZEFP = Pocet feznych hran * pro frézovani je pouze podmineéné vhodny

2|1 06 cuttingtools.ceratizit.com



TK vrtaky
WNT \ Performance MultiChange NC navrtavaky

MultiChange — NC navrtavaky
A SZID = velikost spoje
A NOF = pocet bfitl

NC-A NC-A NC-A
NOF =2

Ti1050 Ti1050 Ti1050

DRVS $ZID

OAL

SIG90° SIG120° SIG 142°
TK TK TK
10709.. 10712.. 10714..
DC 71D LU DF LCF OAL NOF DRVS Utahovaci moment  ap max Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm Nm mm T7 T7 T7
8 06 6,0 78 1 20,4 2 6 5 4 1361 080 1361 080 1361 080
10 08 75 9,8 13 26,9 2 8 12,5 5 1502 100 1502 100 1502 100
12 10 9,0 11,8 16 30,1 2 10 15 6 1926 120 1926 120 1926 120
16 12 12,0 15,8 20 37,3 2 13 20 8 2733 160 2733 160 2733 160
20 16 15,0 19,8 25 47,2 2 16 25 10 3983 200 3983 200 3983 200
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ]
S
H

— V. strana 148

[e]
@) Spoj 06 a 08 bezpodmine¢né dotahujte momentovym klicem.
V/ pfipadé nestabilnich podminek se musi snizit parametry obrabéni.
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WNT

TK vrtaky

Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

2/108

* pevnost v tahu
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WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — Ti

10786...,10 787 ...

3xD /5xD
g svnitf. chlaz.  >@25-3 >@3-4 >@4-5 > @ 5-6 >@6-8 >@8-10 >@10-12 >@12-14 >@14-16 >@16-18 > 18-20
é Ve (m/min) f (mmiot)

P11

P1.2 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.3 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.4 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.5 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.21

P.2.2

P.2.3 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.2.4 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.31

P.3.2

P.3.3 55 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P41 75 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.41 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.31 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K14

K.A.2

K.2.1

K.2.2

K.341

K.3.2

N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

SA1 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 on 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
$.1.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.21 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.2 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.3 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.31 55 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,M 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.3.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — UNI

11776..,11777...,11778 ...,11779...,11780 .., 11781 ...

3xD
bezvniti. o\t chiaz. @3-5 @5-8 @812 ©12-16 G16-20 ©20-25
5 chlazeni

2 Ve (m/min) f (mmiot)
PIA 10 120 013 018 025 030 034 037
P12 105 115 012 018 024 029 033 036
P13 100 10 012 047 023 028 031 034
P14 95 105 oM 016 021 026 030 032
PI5 90 100 oM 015 02 025 028 030
P24 105 120 015 022 029 036 041 044
P22 95 10 014 020 027 033 037 040
P23 85 100 013 018 024 029 033 036
P24 65 75 012 016 021 02 029 032
P31 70 85 012 018 024 029 033 036
P32 60 65 011 015 020 024 027 029
P33 50 65 009 012 045 019 021 023
P4 50 65 008 012 016 019 022 024
P42 50 65 008 012 01 019 022 02
M1

M.21

M.31

KA 85 120 017 026 036 045 052 056
K12 75 100 015 022 029 036 041 045
K21 100 160 017 025 034 042 048 0,52
K22 75 100 015 022 029 036 041 045
K.31 80 % 016 023 032 039 044 048
K32 70 80 014 019 025 031 035 038

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

11782..,11783..,11784...,11785...,11 786 ..., 11 787 ... 11788 ...,11789...,11790...
5xD 8xD
2‘:“1;‘2‘: svnitf.chlaz. @3-5 ©5-8 ©8-12 @12-16 @16-20 @20-25 ir\:g;r @35 @58 @812 @12-16 ©16-20
V. (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
110 120 043 018 025 030 034 037 110 013 018 025 030 034
105 115 012 018 024 029 033 036 105 012 018 024 029 033
100 110 012 047 028 028 031 034 100 012 017 023 028 031
95 105 011 016 021 02 030 032 95 011 016 021 026 030
90 100 011 015 020 02 028 030 90 011 015 020 025 028
105 120 045 022 029 036 041 044 105 015 022 029 036 041
95 10 044 020 027 033 037 040 95 014 020 027 033 037
85 100 043 018 024 029 033 036 85 013 018 024 029 033
65 75 02 016 021 02 029 032 65 012 016 021 026 029
70 85 012 018 024 029 033 036 70 012 018 024 029 033
60 65 0,11 045 020 024 027 029 60 0.1 045 020 024 027
50 65 009 042 015 019 021 023 50 009 012 015 019 021
50 65 008 042 016 019 022 024 50 008 012 016 019 0,22
50 65 008 012 016 019 022 024 50 008 012 016 019 022
85 120 017 026 036 045 052 056 85 017 026 036 045 052
75 100 045 022 029 036 041 045 75 015 022 029 036 041
100 160 017 025 034 042 048 052 100 017 025 034 042 048
75 100 045 022 029 036 041 045 75 015 022 029 036 041
80 90 016 023 032 039 044 048 80 016 023 032 039 044
70 80 044 019 025 031 035 038 70 014 019 025 031 035
25 25 006 008 01 014 015 017 25 006 008 01 014 015
35 35 008 oM 014 018 020 022 35 008 01 014 018 020
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WNT \ Performance

Rezné parametry

OrientacCni fezné parametry - WTX — VA

10731...,10734 ... 10740...,10745 ...
3xD 5xD
3 2ﬁ|za\g:rt1r. svnitf chlaz. @2-5 ©@5-8 @8-12 @12-16 @16-20 ﬁlzavz’;';: svnitf. chlaz. @2-5 ©@5-8 @8-12 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)

P14 100 110 009 013 018 022 025 100 110 009 013 048 022 025
P1.2 95 105 009 013 047 021 024 95 105 009 013 047 021 024
P13 90 100 009 012 046 020 023 90 100 009 012 046 020 023
P1.4 85 95 008 012 016 019 022 85 95 008 012 046 019 022
P15 80 90 008 01 045 018 020 80 90 008 01 045 018 020
P.24 95 110 oMM 016 021 026 029 95 110 011 016 021 026 029
P.2.2 85 100 010 044 019 024 027 85 100 010 014 019 024 027
P23 75 90 009 013 047 021 024 75 90 009 013 047 021 024
P.2.4 60 70 009 012 046 019 021 60 70 009 012 046 019 021
P.34 65 75 009 013 047 021 024 65 75 009 013 047 021 024
P3.2 55 60 008 01 044 017 020 55 60 008 01 044 017 020
P3.3 45 60 006 009 01 014 015 45 60 006 009 01 014 015
P4 45 60 006 009 01 014 016 45 60 006 009 01 014 016
P4.2 45 60 006 009 01 014 016 45 60 006 009 01 014 016
M.1.1 35 55 008 01 044 018 020 35 55 008 01 014 018 020
M.2.1 30 50 006 009 042 015 017 30 50 006 009 042 015 017
M.3.4 30 50 006 009 042 015 017 30 50 006 009 042 015 017
K14 85 120 015 024 033 041 047 85 120 015 024 033 041 047
K1.2 75 100 014 020 027 033 037 75 100 014 020 027 033 037
K.2.4 100 160 015 022 031 038 043 100 160 015 022 031 038 043
K.2.2 75 100 014 020 027 033 037 75 100 044 020 027 033 037
K.3.4 80 90 045 021 029 035 040 80 90 045 021 029 035 040
K.3.2 70 80 042 017 023 028 032 70 80 042 017 023 028 032
N1 220 330 010 016 022 030 0,33 220 330 010 016 022 030 0,33
NA.2 200 300 009 042 02 025 030 200 300 009 012 020 025 030
N.2.41 180 250 oMM 015 02 033 039 180 250 011 045 026 033 039
N.2.2 150 220 oMM 015 02 033 039 150 220 011 045 026 033 039
N.2.3 120 180 oM 045 026 033 039 120 180 011 045 026 033 039
N.3.41 160 200 015 024 033 041 047 160 200 015 024 033 041 047
N.3.2 90 120 014 020 027 033 037 90 120 014 020 027 033 037
N.3.3 100 140 012 015 021 025 0,28 100 140 012 045 021 025 028
N.4.1

S.14 20 30 006 009 01 014 016 20 30 006 009 01 014 016
§1.2 15 20 004 006 008 010 011 15 20 004 006 008 010 0/
s.24 15 20 004 006 008 010 011 15 20 004 006 008 010 0/
5.2.2 10 15 005 008 040 013 014 10 15 005 008 010 013 014
5.2.3 10 15 004 006 008 010 011 10 15 004 006 008 010 0
5.34

$.3.2 20 30 006 009 042 015 017 20 30 006 009 042 015 017
$.3.3 15 25 005 008 010 013 014 15 25 005 008 010 013 014
HAA

HA.2

H1.3

H1.4

H.24

H.3.

0414

04.2

0.21

0.2.2

0.3

] v
@ Rezné parametry jsou znacné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
Uvedené hodnoty piedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol0!
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WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

10770 ...
8xD

svniti. chlaz. @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20

Ve (m/min) f (mmiot)
110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

95 008 012 016 019 0,22
90 008 01 045 018 0,20
110 011 016 021 026 029
100 010 044 019 024 027
90 009 013 047 021 024
70 009 012 046 019 0,21
75 009 013 047 021 0,24
60 008 01 044 017 0,20
60 006 009 0M 014 015
60 006 009 01 014 016
60 006 009 01 014 016
55 008 01 044 018 0,20
50 006 009 042 015 047
50 006 009 042 015 047
120 045 024 033 041 047

100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39
220 01 0,15 0,26 0,33 0,39
180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
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WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — Speed UNI

10781... 10771...
3xD 5xD
g s vnitf. chlaz. @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 s vnitf. chlaz. @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)
P4 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
PA.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.21 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.31 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.41 100 oM 0,16 0,21 0,25 0,29 100 on 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.41 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.41 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance . TKuriaky
Rezné parametry

10782...
8xD
g s vnitf. chlaz. @3-5 @5-8 7d8-12 @12-16 ©@16-20
é Ve (m/min) f (mm/ot)

PA 185 0 024 03 040 045
Pl2 180 016 02 031 038 043
PA3 M0 016 02 030 03 04
P14 60015 021 028 035 039
RIS 155 oM 020 027 08 037
P21 185 020 029 039 047 083
P22 M0 018 026 035 043 049
P23 155077 024 032 039 044
P24 20 0f6 021 02 03 03
P31 130016 023 032 039 044
P32 00 0M 020 02 03 03
P33 0 012 0f6 020 025 028
P4t 000 0f6 021 025 029
P42 0 oM 0% 021 025 029

M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22

M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56

K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52

K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.341 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48

K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — Feed UNI

10789 ...
5xD
g s vnitf. chlaz. B 4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @ 15-17 @ 17-20
E Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.21 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.31 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P41 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
M.1.41 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.21 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.31 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.21 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.341 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.21 290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.31 230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

2|116 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

10794..,10796 ...

8xD / 12xD
s vnitf. chlaz. J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @ 12-15 @ 15-17 @ 17-20
Ve (m/min) f (mmlot)
125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

cuttingtools.ceratizit.com 2117



WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — Speed VA

10773... 10774 ...
5xD 12xD
g s vnitf. chlaz. @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @ 16-20 s vnitf. chlaz. @ 3-5 @ 5-8 @812 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mml/ot)

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 oM 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 on 0,14 0,15
P.41 70 0,08 on 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 75 0,08 on 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.31 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.A1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.241 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.31 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.441

S14 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 on 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.24 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,1
S.31

S.3.2 35 0,08 oM 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

2|118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - H

10777 ..
3xD
bez vnitf. chlazeni e 7 g g e g g <

% 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14

2 v, (m/min) f (mmiot)
P11 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
PA1.2 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.5 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.21 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.2.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P4.2
M.A.1
M.21
M.3.1
K14 85 0,08 0,10 013 015 019 0,23 0,27 0,34
K1.2 80 0,08 040 013 015 0,19 0,23 0,27 0,34
K.21 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.1 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.14
NA.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.241
$.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — WTX — Quattro 4F

10735... 10736 ...
5xD 8xD
g svnitf. chlaz. @ 3-5 @ 5-8 @ 8-12 @12-16  @16-20 svnitf. chlaz. @ 3-5 @5-8 @ 8-12 ?@12-16  @16-20
E Ve (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mml/ot)
P11 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P1.2 105 0,1 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
P1.5 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.21 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 90 0N 0,16 0,22 0,27 0,30 90 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 70 0,M 0,15 0,19 0,24 0,27 70 oM 0,15 0,19 0,24 0,27
P.31 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25
P.3.3 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.41 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,1 0,14 0,18 0,20
P.4.2 60 0,08 oM 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.1.41
M.21
M.31
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

10737 ...
12xD
g svnitf. chlaz. @ 3-5 @5-8 J8-12 J12-16  @16-20
é Ve (m/min) f (mm/ot)

PAL M0 of2 o 02 028 03
PA2 05 oMt 0f6 02 026 030
P43 00 0ft 0f5 020 025 028
PA4 95 0l 015 0l9 024 027
P45 90 0fo oM 0f8 023 026
P24 M0 oM 020 027 033 0y
P22 100 0f3  0f8 024 030 03
P23 %0 oMt of6 02 027 030
P24 70 oMt 0f5 09 04 027
P75 oMt of6 02 027 030
P32 60 ol 0f3  o0f8 02 025
P33 60 008 oMt oM o7 09
P41 60 008 0ft oM 0f8 020
P42 60 008 OM oM 08 020

M.1.1

M.21

M.3.1

K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

KA1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43

K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.31 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40

K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

SA4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

H.31
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — AL

10791 ...
5xD

s vnitf. chlaz. @2-3 ?3-4 @4-5 7 5-6 2 6-8 @8-10 @10-12 @12-14 Q1416 @16-18 @18-20

Ve (m/min) f (mm/ot)

N.141 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.241 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.31 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

10792...
8xD
g s vnitf. chlaz. @ 3-4 J4-5 J5-6 76-8 @8-10 g10-12 @12-14 @14-16 G16-18 ©18-20
é Ve (m/min) f (mm/ot)

r ¢+ r r r ++ r +r @ & ;|
- r r r -+ -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+~ - - ;|
- r r . r -+ -+ ;|
o r r r - - ;|
- r r . - - - ;|
- r r r -+ +r - ¢ ;|
-+ r -+ -+ - - ;|
- r r r -+ -+ -+ ;|
- r r . r +r - - ;|
-+ r . -+ - - - ;|
-1 ./ '/ /' [ ' [ |

M.1.1

M.21

M.3.1

K11

KA1.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N.141 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.31 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.441

SA4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21

H.31
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — AL

10793 ...
12xD
g s vnitf. chlaz. @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 J6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16 @ 16-18 @18-20
é Ve (m/min) f (mm/ot)

- rr r v |
. r - r +r r [
- ¢ - ¢ +r r [
- r r r r +r r [
- r - r +r r [
. r - ¢ r r r [
. r r r r r [
- ¢ - r +r r [
. ¢ r r +r r [
. ¢ r r r r r [
- ¢ - r +r r [
- ¢ - r +r r [
. - r +r r [
-y /! '/ ' '/ | |

M.141

M.21

M.31

K11

K.A1.2

K.21

K.2.2

K.341

K.3.2

N1 250 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 280 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 250 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 280 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 245 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.341 150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 120 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

o\
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — HFDS - Vrtak s velkym posuvem

10797 ... 10798 ...
3xD 5xD

} S ges @80 g2 g gudte ST @68 @80 @102 G124 O1-16

2 V. (m/min) f (mml/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
P11 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
PA.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.21 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P23 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.31 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
MAA 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.21 65 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 55 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
K141 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K1.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.241 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.141
N.A.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.4.1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
S.141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
H.A14
HA.2
HA.3
H.A1.4
H.241
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0

@ Rezné parametry jsou zna&né zavislé na vn&jsich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX — 180

10720...
3xD
g s vnitf. chlaz. @3-5 ?5-8 @8-12 @ 12-16 @ 16-20
é Ve (m/min) f (mml/ot)

P10 009 013808 02 0%
Pi2 85009 08 o 02t 0M
P43 80 009 012 0% 020 0B
P4 75 008 012 o 0l9 02
R4S 70 008 oM o5 0B 02
P24 e oft 016 02 0% 02
P22 80 ol oM ol oM 0x
P23 0009 0B o0 04
P24 55009 0”2 0f6 0l 02
PA e 009 0138 o0 04
P32 s 008 oM oM o 0x
PA3 s 006 009 oM oM 015
P41 S0 006 009 oM oM 06
P42 50 006 009 oM oM 0t

M.1.1 45 0,06 0,09 on 0,14 0,16

M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

K141 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35

K.2.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

K.341 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25

N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

H.14

H.A.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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Rezné parametry

10721...
5xD
. s vnitf. chlaz. @ 3-5 @ 5-8 @8-12 J12-16  @16-20
D
2 v, (m/min)  (mmlot)
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Doporuéeni pro praci:
P1.2 85 0,09 013 017 0,21 0,24 Navrtavani se snizenym posuvem
P1.3 80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Posuv f (mm/ot.) vynasobte korekénim koeficientem A,
P1.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 90 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 80 0,10 014 019 0,24 0,27 2. Navrtavani se snizenym posuvem, aZ nastroj bude celym
P23 70 0.09 013 017 0.21 024 pramérem Fezat do hloubky 0,25xD
P24 55 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P34 60 009 013 017 0.21 0.24 3. S dvojnasobnym posuvem f v mm/ot. jesté jednou vyjedte z
— - - - - - diry — pouze v pfipadé zkosené plochy obrobku
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 . 0 ab o t
ato pracovni operace je nutna pro to, aby vrtak mohl presta
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 odebirat tFisky!
P.4.2 50 0,06 0,09 0,1 0,14 0,16
M4 45 0,06 0,09 0,1 0,14 0,16 o T ,
4. Vyvrtejte diru s posuvem f (mm/ot.) bez zpétnych vyplachu
M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
KA1 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
KA1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30
K.241 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 e e (el o
K.2.2 80 011 016 0.21 0.26 0,30 orekéni koeficienty Ay pro f (mm/ot.) pfi navrtavani
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 . .
S AP 3XD (10720 .) A, pfi5xD (10721 .)
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 povrchu obrobku
15° 0,5 0,25
30° 0,4 nedoporucujeme
45° 0,25 nedoporuéujeme

[e]
@ Pro navrtavani na rovnych plochach (sklon 0°) pomoci
WTX - 180 5xD doporucujeme pilotni otvor. (WTX — UNI 3xD)
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WNT \ Standard L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — Typ UNI

11706..,11707..,11709..,11 710....

3xD / 5xD
bez vnitf. <@ 1 1%} a 14} (4] 1%} 1%} a 4] 1} 1%} 14} 14} (4] 17} 14}

% chlazeni 1-1,25 1,25-15 152 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

2 Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 90 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 027 030 032 03 037
P1.3 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
P1.5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
P.21 80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 70 0,03 0,03 004 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 027 03 032 03 037
P.2.3 70 0,02 0,02 0,03 003 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.2.4 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.31 70 0,02 0,02 0,03 003 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.3.2 55 0,02 0,02 0,03 003 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 90 0,04 0,056 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.21 75 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 0,38
K.2.2 70 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 0,38
K.341 75 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 0,38
K.3.2 70 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 023 026 030 034 0,38

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard

TK vrtaky

Rezné parametry

s vnitf. chlaz.

Ve (m/min)
115
95
95
85
85
95
85
85
70
85
70
40
50
30
35
35

200
200
160
160
140
120
120
100

<@1

0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

cuttingtools.ceratizit.com

1]

9]

19

1-1,25 1,25-1,5 1,5-2

0,04
0,03
0,03
0,02
0,02
0,04
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

0,05
0,04
0,04
0,03
0,03
0,05
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03

0,06
0,05
0,05
0,03
0,03
0,06
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03

]
2-2,5

0,08
0,07
0,07
0,04
0,04
0,08
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,10
0,10
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04

11700...,11701...,11702..,,11 703 ...

)
2,5-3

0,09
0,08
0,08
0,05
0,05
0,09
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,13
0,13
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05

3xD / 5xD
1%} 14} 4]
3-4 4-5 5-6
f (mm/ot)
0,13 0,16 0,19
0,12 0,15 0,18
012 015 018
006 008 010
0,06 008 010
0,13 0,16 0,19
0,12 0,15 0,18
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,16 0,18 0,22
0,16 0,18 0,22
0,10 0,13 0,15
0,10 0,13 0,15
0,10 0,13 0,15
0,10 0,13 0,15
0,12 0,15 0,18
0,12 0,15 0,18
0,10 oM 0,13
0,10 0N 0,13
0,06 0,08 0,10
0,07 0,08 0,10
0,07 0,08 0,10
0,07 0,08 0,10

]
6-8

0,22
0,21
0,21
0,12
0,12
0,22
0,21
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,18
0,18
0,18
0,18
0,21
0,21
0,15
0,15
0,12
0,11
0,11
0,11

]
8-10

0,25
0,24
0,24
014
014
0,25
0,24
014
014
014
014
014
014
014
014
014
014
0,29
0,29
0,20
0,20
0,20
0,20
0,24
0,24
0,18
0,18
014
012
012
012

9]
10-12

0,28
0,27
0,27
0,15
0,15
0,28
0,27
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,33
0,33
0,23
0,23
0,23
0,23
0,27
0,27
0,20
0,20
0,15
0,13
0,13
0,13

1%
12-14

0,31
0,30
0,30
0,18
0,18
0,31
0,30
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,37
0,37
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,23
0,23
0,18
0,14
0,14
0,14

1%}
14-16

0,34
0,32
0,32
0,20
0,20
0,34
0,32
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,40
0,40
0,30
0,30
0,30
0,30
0,32
0,32
0,26
0,26
0,20
0,15
0,15
0,15

]
16-18

0,36
0,35
0,35
0,23
0,23
0,36
0,35
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,43
0,43
0,34
0,34
0,34
0,34
0,35
0,35
0,29
0,29
0,23
0,16
0,16
0,16

1%}
18-20

0,38
0,37
0,37
0,25
0,25
0,38
0,37
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,46
0,46
0,38
0,38
0,38
0,38
0,37
0,37
0,33
0,33
0,25
0,18
0,18
0,18



WNT \ Standard L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — Typ UNI

11704...
8xD
| s e e oo oo | ootz |t | tadel | teds || oz
2 v, (m/min) f (mmlot)
P11 100 013 016 019 022 0,25 0,28 031 0,34 0,36 0,38
P12 80 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 012 015 018 0.21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P15 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 80 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P2.2 75 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 037
P23 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 60 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
PaA 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P3.2 60 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P33 3 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4 40 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4.2 2 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0.5 018 0,20 023 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.241 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.34 30 0,06 0,08 010 012 014 0.5 018 0,20 023 0,25
K4 100 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K12 80 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3 80 0,10 013 015 018 0,20 023 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Standard

TK vrtaky

Rezné parametry

s vnitf. chlaz.

Ve (m/min)
90
75
75
70
70
80
70
70
55
70
55
35
40
25
30
30
30
90
75
75
70
75
70

cuttingtools.ceratizit.com

Q@ 3-4

0,13
0,12
0,12
0,06
0,06
0,13
0,12
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,16
0,16
0,10
0,10
0,10
0,10

@4-5

0,16
0,15
0,15
0,08
0,08
0,16
0,15
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,13
0,13
0,13
0,13

@ 5-6

0,19
0,18
0,18
0,10
0,10
0,19
0,18
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,22
0,22
0,15
0,15
0,15
0,15

6-8

0,22
0,21
0,21
0,12
0,12
0,22
0,21
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,18
0,18
0,18
0,18

11705...
12xD

1%}
8-10

0,25
0,24
0,24
0,14
0,14
0,25
0,24
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,29
0,29
0,20
0,20
0,20
0,20

f (mm/ot)

1%
10-12

0,28
0,27
0,27
0,15
0,15
0,28
0,27
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,33
0,33
0,23
0,23
0,23
0,23

9]
12-14

0,31
0,30
0,30
0,18
0,18
0,31
0,30
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,37
0,37
0,26
0,26
0,26
0,26

1)
14-16

0,34
0,32
0,32
0,20
0,20
0,34
0,32
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,40
0,40
0,30
0,30
0,30
0,30

]
16-18

0,36
0,35
0,35
0,23
0,23
0,36
0,35
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,43
0,43
0,34
0,34
0,34
0,34

9]
18-20

0,38
0,37
0,37
0,25
0,25
0,38
0,37
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,46
0,46
0,38
0,38
0,38
0,38



WNT \ Standard L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — Typ VA

NmM.,1MnM2..

3xD

bez vnitf. <@ 1 1%} a 14} 1} 1%} 1%} a 4] 1} 1%} 14} 14} (4] 17} 14}
% chlazeni 1-1,25 1,25-15 152 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,1 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2
P1.3
P1.4
PA.5
P.21 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 60 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,1 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P41 45 0,03 0,03 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0,1 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 0,27
P.4.2 30 0,01 0,02 0,02 003 0,04 005 006 008 0,09 on 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.1.41 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 008 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.21 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 008 0,09 on 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.31 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
K11
K.1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1 160 0,04 0,05 006 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 036
N.1.2 160 0,04 0,05 006 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 036
N.241 130 0,04 0,05 006 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.2.2 130 0,04 0,05 006 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.2.3 110 0,03 0,04 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0N 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 027
N.31 160 0,04 0,06 006 0,08 0,09 0N 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 036
N.3.2 160 0,04 0,056 006 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 036
N.3.3 225 0,03 0,04 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0N 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 027
N.441
sS4
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 30 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.3.2 20 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard

TK vrtaky

Rezné parametry

s vnitf. chlaz.

Ve (m/min)

85

75
65

55
40
45
45
45

200
200
160
160
140
200
200
280

<@1

0,03

0,03
0,03

0,03
0,01
0,01
0,01
0,01

0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

cuttingtools.ceratizit.com

1]

9]

19

1-1,25 1,25-1,5 1,5-2

0,03

0,03
0,03

0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

0,05
0,05
0,05
0,05
0,03
0,05
0,05
0,03

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,04

0,04
0,04

0,04
0,02
0,02
0,02
0,02

0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,06
0,06
0,04

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,05

0,05
0,05

0,05
0,03
0,03
0,03
0,03

0,08
0,08
0,08
0,08
0,05
0,08
0,08
0,05

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

]
2-2,5

0,07

0,07
0,07

0,07
0,04
0,04
0,04
0,04

0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,09
0,09
0,07

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

N7M3.,M74..,11715..,11716....

)
2,5-3

0,08

0,08
0,08

0,08
0,05
0,05
0,05
0,05

0,11
0,1
0,1
0,1
0,08
0,1
0,11
0,08

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

3xD / 5xD
1%} 14} 4]
3-4 4-5 5-6
f (mm/ot)
0,10 0N 0,12
0,10 0,11 0,12
0,10 0,1 0,12
0,10 0,1 0,12
0,06 008 0,09
0,06 008 0,09
0,06 008 0,09
0,06 0,08 0,09
0,13 0,15 0,16
0,13 0,15 0,16
0,13 0,15 0,16
0,13 0,15 0,16
0,10 0,11 0,12
0,13 0,15 0,16
0,13 0,15 0,16
0,10 0,11 0,12
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04

]
6-8

0,15

0,15
0,15

0,15
0,1
0,11
0,11
0,11

0,20
0,20
0,20
0,20
0,15
0,20
0,20
0,15

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

]
8-10

0,18

0,18
0,18

0,18
0,13
0,13
0,13
0,13

0,24
0,24
0,24
0,24
0,18
0,24
0,24
0,18

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

9]
10-12

0,20

0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15

0,27
0,27
0,27
0,27
0,2
0,27
0,27
0,20

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

1%
12-14

0,23

0,23
0,23

0,23
0,17
0,17
0,17
0,17

0,31
0,31
0,31
0,31
0,23
0,31
0,31
0,23

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

1%}
14-16

0,24

0,24
0,24

0,24
0,19
0,19
0,19
0,19

0,32
0,32
0,32
0,32
0,24
0,32
0,32
0,24

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

]
16-18

0,26

0,26
0,26

0,26
0,20
0,20
0,20
0,20

0,34
0,34
0,34
0,34
0,26
0,34
0,34
0,26

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

1%}
18-20

0,27

0,27
0,27

0,27
0,21
0,21
0,21
0,21

0,36
0,36
0,36
0,36
0,27
0,36
0,36
0,27

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12



WNT \ Standard L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — typ N — spiralovy vrtak

10700...,10710....

3xD / 5xD
3 ‘;‘;’”Za‘;’;'r‘]rl <@1 @115 @15-2 ©2-3 @3-4 @4-5 @56 @6-8 @810 B10-12 @12-14 B14-16 @ 16-18 @ 18-20
E V. (m/min) f (mml/ot)

P14 75 003 005 007 010 012 014 016 02 024 028 031 035 040 045
P1.2 65 003 005 007 010 012 014 016 02 024 028 031 035 040 045
P13 65 003 005 007 010 012 014 016 02 024 028 031 035 040 045
P14 65 003 004 005 008 010 01 013 015 018 020 023 02 029 033
P15 65 003 004 005 008 010 01 013 015 018 020 023 02 029 033
P21 70 003 005 007 010 012 014 016 020 024 028 031 035 040 045
P2.2 65 003 004 005 008 010 01 013 015 048 020 023 026 029 033
P2.3 65 003 004 005 008 010 01 013 015 048 020 023 026 029 033
P2.4 50 003 004 005 008 010 01 013 015 048 020 023 026 029 033
P31 65 003 004 005 008 010 01 013 015 048 020 023 026 029 033
P3.2 50 003 004 005 008 010 01 013 015 048 020 023 026 029 033
P3.3

P41

P4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K14 70 003 004 005 008 010 01 013 015 018 020 023 02 029 033
K.1.2 70 003 004 005 008 01 0M 013 015 018 020 023 026 029 033
K.2.4 70 003 004 005 008 01 0f 013 015 018 020 023 026 029 033
K.2.2 70 003 004 005 008 010 01 013 015 018 020 023 026 029 033
K.3. 70 003 004 005 008 010 0M 013 015 018 020 023 026 029 033
K.3.2 70 003 004 005 008 01 01 013 015 018 020 023 026 029 033

NAA 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
NA1.2 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.21 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.3 130 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.341 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.2 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.3 100 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.441 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20

S.31 30 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.3.2 20 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

] v
’v Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

(=0
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — SB

10767...,10772..,10783...,10 788 ...

3xD

- bez vnitf. chlazeni s vnitf. chlaz. @ 2-5 @ 5-8 @8-12 @ 12-16

D

2 v, (m/min) f (mmiot)
P14 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25
P.241 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24
P3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
P4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
M.11
M.2.1
M.3.1
KA1 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
K1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.241 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.31 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N4
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.41
SA1
$.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — Mini

11770...
5xD
. bez vnitf. chlazeni <@1,0 >@1,0-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,9
é Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 75 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P1.3 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
PA.5 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.31
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M4
M.21
M.31
KA1 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.A1.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.341 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
N1 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.241 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.41 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,013 0,015
N.441 200 0,01 0,01 0,013 0,015
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 30 0,01 0,01 0,013 0,015
S.3.2 20 0,01 0,01 0,013 0,015

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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TK vrtaky

Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — WTX — Micro

s vniti. chlaz.  Min. mn. maziva

Ve (m/min)
70
60
60
60
60
70
60
60

60
50

35
40
40
40
70
70
70
70
70
70

15
15
10
10

30
20

51
43
43
43
43
51
43
43

43
34

51
51
51
51
51
51

<@10

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015

10693 ...

>@1,0-1,25

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,034
0,034

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,018
0,018
0,018
0,018

0,018
0,018

5xD

>@1,25-1,5 >@1,5-2,0
f (mm/ot)
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040

>@2,0-25

0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,095
0,095

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,060
0,060
0,060
0,060

0,060
0,060

>@25-3,0

0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

0,115
0,115

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — WTX — Micro

10694...,10695...

8xD / 12xD
g s vniti. chlaz. ~ Min. mn. maziva <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
é Ve (m/min) f (mmiot)

P11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.31 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.1.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.341 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S$.1.2 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.21 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.2 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.3

S.31 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.3.2 20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

10696 ..., 10 697 ..., 10 698 ..., 10 699 ...

16xD / 20xD / 25xD / 30xD
g s vnitf. chlaz. <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
E Ve (m/min) f (mmlot)

P11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 42 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 42 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.3.1 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
KA1.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.31 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115

o
@) Pilotni otvor je pro vrtak WTX — Micro na hluboké diry nutny — viz doporuceni pro pouzivani vrtaki WTX — Micro na — strané 161
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — Feed BR

10707...,10 711 ...

3xD

. s vnitf. chlaz. svnéj. chlaz.  Min. mn. maziva a4 a5 76 a8 210 @12 214 ?16

é Ve (m/min) f (mmlot)
P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47
P1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45
P1.3 70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43
P1.4 65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P.21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.2.4 50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.31 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P.4.41 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.1 40 25 25 0,09 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23
M.21 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
KA1 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7
KA1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.241 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

10713...,10719 ...
5xD

svnitf. chlaz. s vnéj. chlaz. Min. mn. maziva @4 a5 76 a8 @10 @12 @14 @16 218 @20

Ve (m/min) f (mm/ot)
75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,50 0,52
75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 0,48 0,50
70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 0,43
75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 25 25 0,09 on 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7 0,75 0,79
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61 0,64 0,67
70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48 0,51 0,53

cuttingtools.ceratizit.com 2|141



WNT \ Performance L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry kopilotniho vrtaku WTX na hluboké diry

11018...
20xD
g s vnitf. chlaz. @ 3-4 @>4-5 @ >5-6 @>6-8 @>8-10
E Ve (m/min) f (mmlot)
P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.21 95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
P.31 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 on
P41 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.41 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.21 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.31 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K11 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.21 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.341 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
S.31 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — TB UNI

11016... 11020 ...
16xD 20xD
s vnitf. chlaz. g 2 2 g g e 2 s vnitf. chlaz. g 2 2 g g e 2
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
Ve (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
105 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
95 005 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
95 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13 90 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13
95 004 005 006 008 010 011 013 90 004 005 006 008 010 011 0,13
100 004 005 006 001 010 01 0,13 95 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
100 005 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
95 0,04 005 0,06 0,10 0,10 0N 0,13 90 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13
95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
95 0,04 005 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 90 0,04 005 006 0,08 0,10 oM 0,13
50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 0,08 0,10
75 0,04 005 0,06 0,10 0,10 on 0,13 70 0,04 005 006 0,08 0,10 oM 0,13
75 0,04 005 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 70 0,04 005 006 0,08 0,10 on 0,13
75 003 003 004 005 006 008 010 70 003 003 004 005 006 0,08 0,10
50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 0,08 0,10
55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 0,08 0,10
55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 0,08 0,10
55 0,03 003 004 005 006 008 010 50 0,03 003 004 005 0,06 008 0,10
105 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
75 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13 70 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13
35 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 004 0,05 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 004 0,05
25 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 004 0,05 20 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 004 0,05

(o)
@ VSechny TK WTX vrtaky na hluboké diry musi byt navedeny pilotnim otvorem. S vysokymi otackami se nesméji nikdy volné pohybovat v prostoru stroje.
Dodrzuijte strategii pro provadéni hlubokych dér viz — strana 160.
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — TB UNI

11025... 11030...
25xD 30xD
s vnitf. chlaz. g 2 2 g g e 2 s vnitf. chlaz. g 2 2 g g e 2
% 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
P11 90 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 80 0,05 007 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 80 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13
P1.4 80 004 005 006 008 010 01 0,13 75 004 005 006 008 010 01 0,13
P1.5 85 004 005 006 008 010 01 0,13 80 004 005 006 008 010 01 0,13
P.21 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 80 0,04 005 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 005 006 0,08 0,10 0N 0,13
P.2.3 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 80 0,04 005 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 005 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.31 45 003 003 004 005 006 008 010 40 003 003 004 005 006 008 010
P.3.2 65 0,04 005 006 0,08 0,10 oM 0,13 60 0,04 005 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.3.3 65 0,04 005 006 0,08 0,10 on 0,13 60 0,04 005 006 0,08 0,10 on 0,13
P41 65 003 003 004 005 006 008 010 60 003 003 004 005 006 008 010
P.4.2 45 003 003 004 005 006 008 010 40 003 003 004 005 006 008 010
M1 50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
M.21 50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
M.31 50 0,03 003 004 005 006 008 010 45 0,03 003 004 005 006 008 010
K141 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.1.2 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.21 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
K.2.2 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
K.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
K.3.2 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 65 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13

] v
’v Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

11040 ... 11050...
40xD 50xD

s vnitf. chlaz. a3 3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8 @>8-10 s vnitf. chlaz. @ 3-4 @>4-5 @>5-6 2>6-8

Ve (m/min) f (mmlot) Ve (m/min) f (mmlot)
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 70 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06

(o)
@) VSechny TK WTX vrtaky na hluboké diry musi byt navedeny pilotnim otvorem. S vysokymi otackami se nesméji nikdy volné pohybovat v prostoru stroje.

Dodrzuijte strategii pro provadéni hlubokych dér viz — strana 160.
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. TK vrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WTX — TB ALU

11017...
16xD

] )

s vnitf. chlaz v
' ' 2-3 >3-4 >4-5

Ve (m/min)

N.141 160
N.1.2 180
N.21 160
N.2.2 190
N.2.3 140
N.31 115
N.3.2 115
N.3.3 90

0,06
0,06

0,08
0,08

0,10
0,10
0,13
0,13
0,10
0,10
0,10
0,10

0,08 0OM
0,08 0M
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,08
0,08

14}
>5-6
f (mm/ot)

0,13
0,13
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13

19

0,16
0,16
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

9]

0,18
0,18
0,23
0,23
0,18
0,18
0,18
0,18

9]
>6-8 >8-10 >10-12

0,22
0,22
0,26
0,26
0,22
0,22
0,22
0,22

s vnitf. chlaz.

Ve (m/min)

150
170
150
180
130
100
100
80

11021...
20xD
1%} ] ) 9] 1% 1%} 9]

2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
f (mm/ot)
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,08 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0,08 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22

] v
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

11026... 11031...
25xD 30xD
] ) 9] 9] 1%} 9] 1%} ] ) ) 1% 1%} 9]

N o -
swii.olez. 53 534 >4-5 56 >6-8 >8-10 >10-12 SN o3 34 545 >5.6 >6-8 >8-10 >10-12

Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)

N.141 130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
NA1.2 150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 140 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.241 130 0,08 0,1 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 120 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.2.2 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.3 75 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 70 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

(o)
ﬂ ) VSechny TK WTX vrtaky na hluboké diry musi byt navedeny pilotnim otvorem. S vysokymi otackami se nesméji nikdy volné pohybovat v prostoru stroje.

Dodrzuijte strategii pro provadéni hlubokych dér viz — strana 160.
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — TK NC navrtavak NC-A, stfedici vrtak ZB

10709..,10712.., 10714 .. 10708 ...
MultiChange ZB
bez vnitf. itF.
s chlazen 28 070 @12 016 020 S |oes| e | 2o | ao | ob | 59 | ae
2 v, (m/min)  (mmlot) V. (m/min) f (mmiot)
P14 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.2 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
PA.3 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.4 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
PA.5 130 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.21 145 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.2 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.4 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.31 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
P.3.2 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
P.3.3 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
P.4.1 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
P.4.2 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
M.11 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
M.21 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
M.3.4 40 004 005 006 007 008
K14 175 013 016 019 024 0,27 70 003 003 004 005 006 008 010
K1.2 160 oM 044 016 020 023 70 003 003 004 005 006 008 040
K.24 130 009 0M 013 047 019 70 003 003 004 005 006 008 040
K.2.2 130 009 0M 013 047 019 70 003 003 004 005 006 008 040
K.34 160 oM 044 016 020 023 70 003 003 004 005 006 008 040
K.3.2 130 009 0M 013 047 019 70 003 003 004 005 006 008 040
N.11 600 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.1.2 400 0,14 0,17 0,20 0,25 0,29 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.21 320 0,15 0,18 0,21 0,26 0,30 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.2 320 0,15 0,18 0,21 0,26 0,30 180 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.3 230 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33 130 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.3.1 175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.2 230 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.3 175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.41 290 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14

] v
’v Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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TK vrtaky

Rezné parametry

bez vnitf. chlazeni

Ve (m/min)
75
65
65
65
70
70
65
65
65

70
70
70
70
70
70
200
200
160
180
130
160
160
100

cuttingtools.ceratizit.com

@2-3

0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

Q2 3-4

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,07
0,05
0,07
0,05

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

@4-5

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,08
0,06
0,08
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,01
0,01
0,01

7 5-6

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,08
0,10
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,01
0,01
0,01

10702...,10703 ...

NC-A
2 6-8

0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,12
0,10
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02

,10704...

@8-10

f (mm/ot)
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,14
0,11
0,14
0,11

0,13
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03

@ 10-12

0,16
0,16
0,13
0,13
0,13
0,16
0,13
0,16
0,13

0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04

@ 12-14

0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15

0,18
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06

@ 14-16

0,24
0,24
0,18
0,18
0,18
0,24
0,18
0,24
0,18

0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

@ 16-18

0,28
0,28
0,20
0,20
0,20
0,28
0,20
0,28
0,20

0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,11
0,11
0,1
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

@ 18-20

0,31
0,31
0,23
0,23
0,23
0,31
0,23
0,31
0,23

0,27
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,14
0,14
0,14



WNT \ Standard L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — TK NC navrtavak NC-A TiAIN

10716..,10717...,10718 ...

NC-A TIAIN
i Vnitf,' @3 2-3 2 3-4 @ 4-5 @ 5-6 ?6-8 @8-10 21012 @12-14 ©14-16 ©@16-18 ©@18-20
% chlazeni
2 Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.21 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.31
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.A1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.21 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.341 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.21 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.441
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.A.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

] v
@) Rezné parametry zavisi ve znacné mife na vnéjSich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!

Uvadén hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfiéné upravit smérem nahoru ¢i dold!

2150 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

10724 ..,10726..,10 727 ...

NC-A TIAIN
k;fﬂza‘;’:;rl 9 3-4 @ 4-5 @5-6 26-8 @8-10 2 10-12 @ 12-14 @ 14-16
Ve (m/min) f (mm/ot)
75 0,07 0,08 010 012 014 016 0,20 0,24
65 0,07 0,08 0410 012 014 016 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0410 011 0413 0415 0418
65 0,05 0,06 0,08 0410 011 0413 041