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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg

Inledning
Innehallsforteckning
Systemoversikt > WNT \ Performance
Toolfinder 4+5 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.
Produktprogram
o Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
UttraMini 6-34 WNT Performance har utvecklats for sarskilda
MiniCut 35-53 tillimpningar och kannetecknas av enastaende prestanda.
UltraMini + MiniCut Hardsvarvning 10436 Om du__§tallgr extremt ho_ga krav pa tillverkningen och
bara ndjer dig med det basta resultatet rekommenderar
SlotCut - Sparhyvling 54-57 vi premiumverktygen i detta produktprogram.
Teknisk information
Skardata 58-61
Sparhyvling — tips for riktig anvandning 62
Symbolférklaring, belaggningar och gangtyper 63
Toolfinder
EcoCut Mini
from. @2 mm

Insatser och hallare finns i
— kapitel 10 Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn

\

SlotCut — Sparhyvling

Skarinsats + hallare DIN138 54-57

Symbolforklaring

@ Invandig bearbetning Inv?ndig . @ Inyéndig . @ Axiell bearbetning
sparsvarvning géangsvarvning
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WNT \ Performance

Inledning

Systemoversikt
UltraMini MiniCut SlotCut

A From.@0,5mm A From. @78 mm 4 Sparhyvling direkt pa maskinen
A Flexibelt system A Stabilt grénssnitt med 3 ribbor 4 Kan anvandas fran @ 6 mm
A Slipade insatser A Enkel hantering 4 Lag maskinbelastning
A Hog repeterbarhet A Skarvatsketillforsel vid skéret A Olika toleransklasser
A Skérvéatsketillforsel vid skaret A Exakt skarpositionering
UltraMini MiniCut

Haldiamster | mm 205 22 224 228 23 24 25 26 28 216 28 29 211 214 216
_ Ursvarvning och

Koplersvarvring 69 69 69 69 69 69 69 S50 I35 BR358N BR35 RN I35

Ursvarvning och

kopiersvarvning — 10 10 10 10 10 36 36 36 36
Hardsvarvning

Hogmatningsursvarvning 11 1 11 1" 1
Ursvarvning 12 12 12 37 37 37 37 37
Baklanges svarvning 13 13 13 13 38 38 38 38

— Ursvarvning och fasning 14 14 38 38 38 38

[ Forstickning och fasning 14 14 14 39 39 39 39 39
Invandig fristickning @ 18 18 18 18 18 42 42 42 42 42
Sticksvarvning 15-17 15-17 15-17 15-17 15-17 40+41 40+41 40+41 40+41 40+41

— @ 19 19 19 43 43 43 43 43
Invandig gangsvarvning @ 20-22 20-22 20-22 20-22 44-47 4447 44-47 44-47 44-47
Axiell stickning @ 23-28 23-28 23-28 23-28 48+49 48+49 48+49 48+49 48+49

Passande hallare 31-34 50-53

Set 29+30 A

cuttingtools.ceratizit.com 12|5



WNT \ Performance Ottt

UltraMini — Skarinsats for ursvarvning och kopiersvarvning

A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning

*/ TiN TiN TiAIN TIAIN

@ OAL 2]
LDRED §
/ ) ] [ |
Z of
,7,{90
LY
o T RKEAT e
| —J | a a
/{ @ ol e >
@
Bilden visar hdgerutforande vanster hoger vanster hoger

73005.. 73004.. 73005.. 73004..

1SO-beteckning DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 0,03 032 0,02 39,21 500 39,21 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 0,05 040 0,04 39,21 510 39,21 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 0,05 040 0,04 40,37 511 40,37 511
R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 0,05 060 0,04 40,78 812 40,78 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 010 0,75 0,05 40,37 813 40,37 813
R/L 050.15-5 4 15 13 19 5 010 115 0,05 37,37 515 37,37 515
R/L 050.15-10 4 15 13 24 10 010 115 0,05 38,22 516 38,22 516
R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 010 115 0,05 40,37 818 40,37 818
R/L 050.2-5 4 20 1,7 19 5 010 1,50 0,05 33,95 520 33,95 520
R/L 050.2-10 4 20 1,7 24 10 010 1,50 0,05 34,65 521 34,65 521
R/L 050.2-15 4 20 1,7 29 15 010 1,50 0,05 36,65 522 36,65 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 020 230 0,10 36,53 531 36,53 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,20 230 0,10 37,09 530 37,09 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 020 230 010 39,08 532 39,08 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 025 280 010 31,97 835 3197 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 025 280 010 33,68 836 33,68 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 025 280 010 40,49 837 40,49 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 010 4432 838 4432 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,10 36,81 541 36,81 541 36,81 841 36,81 841
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,110 37,37 540 37,37 540 37,37 840 37,37 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,30 3,00 0,110 39,21 542 39,21 542 39,21 842 39,21 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 0,30 3,00 0,10 42,50 545 42,50 545 42,50 845 42,50 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 0,30 3,00 0,110 47,32 546 47,32 546 47,32 846 47,32 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 380 015 34,53 551 34,53 551 34,53 851 3453 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 380 015 37,52 552 37,52 552 37,52 852 37,52 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 380 015 38,50 550 38,50 550 38,50 850 38,50 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 3,80 015 43,61 553 43,61 553 43,61 853 43,61 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 380 015 47,32 554 47,32 554 47,32 854 47,32 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 380 015 51,58 556 51,58 556 51,58 856 51,58 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 380 015 57,97 857 57,97 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 450 015 37,95 561 37,95 561 37,95 861 37,95 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 015 39,50 560 39,50 560 39,50 860 39,50 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 450 015 43,79 562 43,79 562 43,79 862 43,79 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 0,50 450 015 48,02 563 48,02 563 48,02 863 48,02 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 0,50 450 015 51,58 564 51,58 564 51,58 864 51,58 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 0,50 450 015 57,56 565 57,56 565 57,56 865 57,56 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 0,60 550 015 39,66 572 39,66 572 39,66 872 39,66 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 0,60 550 015 4974 573 49,74 573 49,74 873 49,74 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 0,60 550 015 50,58 574 50,58 574 50,58 874 50,58 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 0,60 550 015 52,41 575 52,41 575 52,41 875 52,41 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 0,60 550 015 58,27 576 58,27 576 58,27 876 58,27 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 0,60 550 015 61,81 577 61,81 577 61,81 877 61,81 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 0,60 550 015 66,63 578 66,63 578 66,63 878 66,63 878
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M o [ J [ ] [ ]
K [ J [ J [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S o O [ ] [ ]
H O O [ ] [ ]
0 [ [ ] [ ] [ ]
— V. sida 59
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for ursvarvning och kopiersvarvning
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning
;; K10F K10F
@ OAL ‘é’
LDRED %
[&]
/ i
S
/ 2
)
SIEE b= ===umm
g sl ¢ 3l 8
/f = -~ CaA
vanster hdger
73005... 73004 ..
ISO-beteckning DCONMS,, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 050.2-5 4 20 17 19 5 01 15 005 28,00 020 28,00 020
RIL 050.2-10 4 20 17 24 10 01 15 005 28,71 021 28,71 021
RIL 050.2-15 4 20 17 29 15 01 15 005 30,83 022 30,83 022
RIL 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 010 28,28 031 28,28 031
RIL 050.3-16 4 06 28 26 3 16 02 23 010 30,70 030 30,70 030
RIL 050.3-20 4 06 28 26 3 20 02 23 010 33,68 032 33,68 032
RIL 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 010 28,55 041 2855 041
RIL 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 010 30,83 040 30,83 040
RIL 050.4-20 4 15 40 35 34 2 03 30 010 32,25 042 32,25 042
RIL 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 015 28,71 051 28,71 051
RIL 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 015 31,14 052 31,14 052
RIL 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 015 32,54 050 32,54 050
RIL 050.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 015 37,81 053 37,81 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 005 40,21 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 015 40,21 054
RIL 050.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 015 31,26 061 31,26 061
RIL 050.6-22 6 23 60 53 37 2 05 45 015 33,24 060 33,24 060
RIL 050.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 015 38,35 062 38,35 062
RIL 050.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 015 41,34 063 41,34 063
RIL 050.7-20 7 28 68 63 35 2 06 55 015 3340 072 3340 072
RIL 050.7-25 7 28 68 63 40 25 06 55 015 39,08 073 39,08 073
RIL 050.7-30 7 28 68 63 45 30 06 55 015 44,62 074 44,62 074
P
M
K
N O O
S
H

— V. sida 59
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WNT \ Performance Ottt

UltraMini — Skarinsats for ursvarvning och kopiersvarvning

A Med hérnradie < 0,05 mm
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning

*f TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

@ OAL 2

LDRED §
/ a
/ e s

»7\ o
| = )
SR
A 2
Bilden visar hdgerutforande vanster hoger vanster hoger
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
1SO-beteckning DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,03 38,93 310 38,93 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,03 40,93 316 40,93 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 0,03 48,33 320 48,33 320
R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,03 38,93 410 38,93 410
R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,03 40,93 416 40,93 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,03 46,19 420 46,19 420
R/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,03 51,15 424 51,15 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,03 56,56 428 56,56 428
R/L 055.2-10 4 20 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 39,93 210 39,93 210
R/L 055.2-15 4 20 1,7 29 15 0,1 1,5 0,05 41,79 215 41,79 215
R/L 055.2-5 4 20 1,7 19 5 0,1 15 0,05 39,08 205 39,08 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,05 38,93 310 38,93 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,05 40,93 316 40,93 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 0,05 48,33 320 48,33 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,05 38,93 410 38,93 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,05 40,93 416 40,93 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,05 46,19 420 46,19 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,05 51,15 424 51,15 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,05 56,56 428 56,56 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 38 0,05 36,53 510 36,53 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 38 0,05 38,93 515 38,93 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 0,05 44,20 520 4420 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 38 0,05 49,74 525 49,74 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 0,05 55,70 530 55,70 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 0,5 38 0,05 61,39 535 61,39 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 0,05 38,93 615 38,93 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 0,05 44,20 622 4420 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 0,05 49,74 625 49,74 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 0,05 55,70 630 55,70 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 0,5 45 0,05 61,39 635 61,39 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 0,5 45 0,05 68,21 642 68,21 642
P (] [ ] [ ] [ ]
M [ [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (] [ ] [ ] [ ]
S [ ° o [ ]
H [ ] [ ] [ ] [ ]
0 [} [ ] [ ] [ ]
— V. sida 59
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for ursvarvning och kopiersvarvning
A Med spanbrytare
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning
TiAIN TIAIN
OAL ®
LDRED g
[&]
[a]
Bilden visar hogerutférande vanster hoger
73017.. 73016...
1SO-beteckning DCONMS,s ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.4-10C 4 1,5 4 3,5 24 10 0,3 3,0 0,2 31,69 410 31,69 410
RI/L 050.4-16C 4 1,5 4 35 30 16 0,3 3,0 0,2 33,24 416 33,24 416
RIL 050.4-20C 4 1,5 4 35 34 20 03 30 02 38,09 420 38,09 420
RIL 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 03 30 02 42,50 424 42,50 424
RIL 050.4-28C 4 1,5 4 35 42 28 03 30 02 47,32 428 47,32 428
RIL 050.5-10C 5 1,9 5 44 25 10 05 38 02 29,71 510 29,71 510
RIL 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 05 38 02 31,69 515 31,69 515
RIL 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 05 38 02 36,38 520 36,38 520
RIL 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 05 38 02 41,20 525 41,20 525
RIL 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 05 38 02 46,46 530 46,46 530
RIL 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 05 38 02 51,58 535 51,58 535
RIL 050.6-15C 6 23 6 53 30 15 05 45 02 31,69 615 31,69 615
RIL 050.6-22C 6 23 6 53 37 22 05 45 02 36,38 622 36,38 622
RIL 050.6-25C 6 23 6 53 40 25 05 45 02 4120 625 41,20 625
RIL 050.6-30C 6 23 6 53 45 30 05 45 02 46,46 630 46,46 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 0,5 45 0,2 51,58 635 51,58 635
RIL 050.6-42C 6 23 6 53 57 42 05 45 02 57,56 642 57,56 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 55 0,2 36,65 720 36,65 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 55 0,2 41,63 725 41,63 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 55 0,2 47,02 730 47,02 730
RIL 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 55 0,2 52,41 1735 52,41 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 58,27 740 58,27 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 55 0,2 61,81 745 61,81 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 55 0,2 66,63 750 66,63 750
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
— V. sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
UltraMini

UltraMini — Skarinsats for ursvarvning och kopiersvarvning

A 46 till 65 HRC
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning

; TiAIN+ TiAIN+

@ OAL

LDRED

DCONMS

7

Bilden visar hogerutférande vanster hoger
73025.. 73024..
1SO-beteckning DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.2-5 4 2,0 17 19 5 0,1 1,5 0,05 47,32 920 47,32 920
RIL 050.2-10 4 2,0 17 24 10 0,1 1,5 0,05 48,16 921 48,16 921
R/L 050.2-15 4 2,0 17 29 15 0,1 1,5 0,05 50,02 922 50,02 922
RIL 050.3-10 4 0,6 28 2,6 24 10 0,2 23 0,10 4717 931 4717 931
R/L 050.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,10 49,17 930 4917 930
RI/L 050.3-20 4 0,6 28 2,6 34 20 0,2 2,3 0,10 56,25 932 56,25 932
R/L 050.4-10 4 1,5 4,0 35 24 10 0,3 3,0 0,10 4717 941 4717 941
RI/L 050.4-16 4 1,5 4,0 35 30 16 0,3 3,0 0,10 49,17 940 4917 940
R/L 050.4-20 4 1,5 4,0 35 34 20 0,3 3,0 0,10 54,13 942 5413 942
R/L 050.4-24 4 1,5 4,0 35 38 24 0,3 3,0 0,10 58,84 945 58,84 945
R/L 050.4-28 4 1,5 4,0 35 42 28 0,3 3,0 0,10 63,94 946 63,94 946
R/L 050.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,5 38 0,15 45,73 951 45,73 951
RI/L 050.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,5 38 0,15 47,90 952 47,90 952
R/L 050.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,5 38 0,15 53,00 950 53,00 950
RIL 050.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,5 38 0,15 58,27 953 58,27 953
R/L 050.5-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 0,5 38 0,15 63,79 954 63,79 954
RI/L 050.5-35 5 1,9 5,0 4,4 50 35 0,5 38 0,15 69,21 956 69,21 956
R/L 050.6-15 6 23 6,0 5] 30 15 0,5 45 0,15 48,59 961 48,59 961
R/L 050.6-22 6 23 6,0 53 37 22 0,5 45 0,15 53,70 960 53,70 960
RI/L 050.6-25 6 23 6,0 518) 40 25 0,5 45 0,15 58,98 962 58,98 962
R/L 050.6-30 6 23 6,0 53 45 30 0,5 45 0,15 64,50 963 64,50 963
RI/L 050.6-35 6 23 6,0 53 50 35 05 45 0,15 70,06 964 70,06 964
R/L 050.6-42 6 23 6,0 53 57 42 0,5 45 0,15 76,31 965 76,31 965
R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,6 55 0,15 5429 972 5429 972
RIL 050.7-25 7 28 6,8 6,3 40 25 0,6 55 0,15 59,82 973 59,82 973
R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,6 55 0,15 65,65 974 65,65 974
RI/L 050.7-35 7 28 6,8 6,3 50 35 0,6 55 0,15 71,18 975 71,18 975
R/L 050.7-40 7 2,8 6,8 6,3 55 40 0,6 55 0,15 77,73 976 77,73 976
RIL 050.7-45 7 2,8 6,8 6,3 60 45 0,6 515) 0,15 81,43 977 81,43 977
R/L 050.7-50 7 2,8 6,8 6,3 65 50 0,6 55 0,15 86,54 978 86,54 978
P O O
M O O
K O O
N O O
S O O
H [ J [ J

— V. sida 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for ursvarvning
A Med spanbrytare
A Hoégmatningssvarvning
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning
% DPX77S DPX77S

>’
.
B

1SO-beteckning DCONMS 1

3
3

R/L X050.1-5

R/L X050.15-7
R/L X050.2-5

R/L X050.2-10
R/L X050.2-10
R/L X050.3-10
R/L X050.3-10
R/L X050.3-16
R/L X050.3-16
R/L X050.3-16
R/L X050.4-10
R/L X050.4-10
R/L X050.4-16
R/L X050.4-16
R/L X050.4-16
R/L X050.4-24
R/L X050.4-24

B R R R e e e e

R/L X050.5-15
R/L X050.5-15
R/L X050.5-15
R/L X050.5-25
R/L X050.5-25
R/L X050.5-30
R/L X050.5-30

[N NS, IS, NS S S ]

R/L X050.6-15
R/L X050.6-15
R/L X050.6-15
R/L X050.6-22
R/L X050.6-30
R/L X050.6-35
R/L X050.6-50

D OO oD

R/L X050.7-25
R/L X050.7-30

~ ~

OTw=ZXxX=T

cuttingtools.ceratizit.com

WF
mm

0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6

21
21
21
21
21
21
21

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

3,0
3,0

OAL g
LDRED 3
8
&
,7.\6%
“’I A e %
w o P
syl E g
a
o
Bilden visar hogerutférande
DMIN a OAL LDRED CDX BDRED
mm mm mm mm mm mm
1,0 09 20 5 0,03 085
15 13 22 7 0,05 1,25
20 1,80 19 5 010 1,60
20 180 24 10 010 1,60
20 180 24 10 00 1,60
30 270 24 10 015 2,55
30 270 24 10 015 2,55
30 270 30 16 015 2,55
30 270 30 16 015 2,55
30 270 30 16 015 2,55
40 360 24 10 0,20 3,20
40 360 24 10 0,20 3,20
40 360 30 16 0,20 3,20
40 360 30 16 0,20 3,20
40 360 30 16 0,20 3,20
40 360 38 24 0,20 3,20
40 360 38 24 0,20 3,20
50 460 30 15 0,30 4,05
50 460 30 15 0,30 4,05
50 460 30 15 0,30 4,05
50 460 40 25 0,30 4,05
50 460 40 25 0,30 4,05
50 460 45 30 0,30 4,05
50 460 45 30 0,30 4,05
60 550 30 15 0,40 490
60 550 30 15 0,40 490
60 550 30 15 0,40 4,90
60 550 37 22 040 490
60 550 45 30 0,40 490
60 550 50 35 040 490
60 550 65 50 0,40 490
70 650 40 25 0,50 590
70 650 45 30 0,50 590

Passande héllare finns p4 — Sida 31-34

RE
mm
0,05
0,10
0,15
0,05
0,15
0,05
0,20
0,05
0,10
0,20
0,10
0,20
0,05
0,10
0,20
0,10
0,20

0,05
0,10
0,20
0,10
0,20
0,10
0,20

0,05
0,10
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

vanster

73001 ...

EUR
Y5
43,61
49,87
37,95
38,93
38,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
50,75
50,75

37,81
37,81
37,81
49,31
49,31
55,70
55,70

37,81
37,81
37,81
43,50
55,70
61,67
76,75

50,02
56,41

511
513
517
543
547
553
557

hdger

73000 ...

EUR
Y5
43,61
49,87
37,95
38,93
38,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
50,75
50,75

37,81
37,81
37,81
49,31
49,31
55,70
55,70

37,81
37,81
37,81
43,50
55,70
61,67
76,75

50,02
56,41

51
513
517
543
547
553
557
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for ursvarvning
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning
TiN TiN

(2]

s

P4

o)

(&)

o

Bilden visar hégerutférande vénster hoger
73015... 73014..
ISO-beteckning ~ DCONMS,, ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 090.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,2 33,68 541 33,68 541
R/L 090.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,2 35,66 542 3566 542
R/L 090.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 0,2 33,68 545 33,68 545
R/L 090.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 0,2 35,66 546 35,66 546
R/L 090.5-10 B 1,9 50 44 25 10 0,5 3,8 0,2 33,68 550 33,68 550
R/L 090.5-15 5 1,9 5,0 44 30 15 0,5 3,8 0,2 35,66 551 35,66 551
R/L 090.5-20 5} 1,9 5,0 44 85 20 0,5 38 0,2 38,93 552 38,93 552
P [ [ )
M ° )
K ° °
N [ ] [ )
S o) 0
H o) o)

12/12
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for baklangessvarvning
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning
;; TiN TiN
@ OAL g 4 1
, LDRED g .
/ ! Q
X\ ] Q
p X 5 L
7
30
~lle—
t = —
=> E|.|. &% o 1
2 T
% T ¢ =
Bilden visar hégerutférande vénster hoger
73013.. 73012..
1S0-beteckning DCONMS,, ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 2,6 29 15 0,5 2,0 0,10 38,66 542 38,66 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 2,6 34 20 0,5 2,0 0,10 46,04 544 46,04 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 3,5 29 15 0,8 2,4 0,15 38,66 546 38,66 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 3,5 39 25 0,8 24 0,15 4420 548 4420 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 44 85 20 1,0 33 0,20 39,66 554 39,66 554
R/L 080.0005-30 5 1,9 44 45 30 1,0 33 0,20 41,08 558 41,08 558
R/L 080.0006-20 6 23 6 53 35 20 1,8 3,4 0,20 4120 564 4120 564
R/L 080.0006-30 6 23 6 515] 45 30 1,8 3,4 0,20 4946 568 4946 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 6,3 35 20 25 38 0,20 4120 574 4120 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 25 38 0,20 4946 578 4946 578
P [ [
M ° °
K ° °
N [ ] [ )
S o) o)
H o) o)
— V. sida 59
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Miniatyrsvarvverktyg

WNT \ Performance Jltranin

UltraMini — Skarinsats for ursvarvning och fasning

A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning

; TiN TiN

(92} i
= 1
Z |
o
o
sl
7
V_
-
vanster hdger
73007.. 73006..
1SO-beteckning DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 060.5-15 5 1,9 50 44 30 15 0,7 33 0,2 34,65 551 34,65 551
RI/L 060.5-20 5 1,9 5,0 44 35 20 0,7 3,3 0,2 36,65 550 36,65 550
RI/L 060.7-20 7 2,7 6,8 6,3 35 20 0,7 3,8 0,2 40,64 570 40,64 570
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [} [}
N [ ] [ ]
S (@] (@]
H O O
— V. sida 59
UltraMini — Skarinsats for forstickning och fasning
TiN TiN
OAL g
Z
(o]
o
a
i
Bilden visar hogerutfdrande vanster hdger
73009.. 73008 ..
1SO-beteckning DCONMS 16 WF DMIN a OAL LDRED CDX  BDRED cw PDPT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 070.4-10 4 1,5 4 3,5 25 10 0,8 2,4 1 0,2 34,39 410 3439 410
RI/L 070.4-16 4 1,5 4 & 30 16 0,8 2,4 1 0,2 35,38 416 3538 416
RI/L 070.5-15 5 19 5 44 30 15 1,0 3,3 1 0,2 34,82 551 34,82 551
RI/L 070.5-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 1 0,2 38,09 550 38,09 550
RI/L 070.5-30 B 1,9 5 44 45 30 1,0 33 1 0,2 47,90 530 47,90 530
RI/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 1,0 42 1 0,2 47,90 630 47,90 630
RI/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 55,99 642 55,99 642
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S (@] (@]
H (@] (@]

— V, sida 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for sticksvarvning
TiN TiN
OAL g
LDRED %
é] ]
o e 2
3ol
\su‘/
B g A -
z o | _
2
Bilden visar hdgerutforande vanster hdger
73003.. 73002..
1SO-beteckning DCONMS WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm  mm Y5 Y5
R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 33,10 540 33,10 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 38,09 541 38,09 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 43,06 542 43,06 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 32,69 650 32,69 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 32,69 654 32,69 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 32,69 658 32,69 658
R/L 005.0100-15 5 19 50 44 30 15 10 33 10 37,64 651 37,64 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 37,64 655 37,64 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 37,64 659 37,64 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 42,50 551 42,50 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 4320 552 4320 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 42,50 553 42,50 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 46,46 652 46,46 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 46,46 656 46,46 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 46,92 750 46,92 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 51,72 653 51,72 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 51,72 657 51,72 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 51,86 751 51,86 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 10 5413 680 54,13 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 32,83 660 32,83 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 32,83 664 32,83 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 32,83 668 32,83 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 37,95 661 37,95 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 37,95 665 37,95 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 37,95 669 37,95 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 10 42,79 561 42,79 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 42,79 562 42,79 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 42,79 563 42,79 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 46,92 662 46,92 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 46,92 666 46,92 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 46,92 760 46,92 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 10 51,86 663 51,86 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 51,86 667 51,86 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 51,86 761 51,86 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 5413 682 5413 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 35 18 34 15 5413 684 5413 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 10 59,67 685 59,67 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 33,10 570 33,10 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 | 368 | 1B 33,10 575 33,10 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 33,10 670 33,10 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 38,35 571 38,35 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 38,35 576 38,35 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 38,35 671 38,35 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 43,06 572 43,06 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 43,06 577 43,06 577
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 43,06 672 43,06 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 47,45 5713 47,45 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 47,45 578 47,45 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 47,45 673 47,45 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 53,00 574 53,00 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 53,00 579 53,00 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 53,00 674 53,00 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 5 3% 25 38 10 54,58 688 5458 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 3 25 38 15 54,58 690 54,58 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 5 3% 25 38 20 54,58 692 54,58 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 60,80 700 60,80 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 60,80 702 60,80 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 65,80 712 65,80 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 70,47 714 70,47 714
P [ J [}
M [ J [ J
K [ J [}
N [ J [ J
S O O
H O O
0 [ ] [ )
— V, sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
UltraMini

UltraMini — Skarinsats for sticksvarvning

TiAIN TiAIN

OAL 2

&

8

a
Bilden visar hégerutférande vénster hoger
73003.. 73002..
1SO-beteckning DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED cw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 002.0050-5 4 2 18 19 5 04 12 05 39,93 820 39,93 820
R/L 002.0050-10 4 2 1,8 24 10 0,4 1,2 0,5 41,08 821 41,08 821
RIL 002.0050-15 4 2 18 29 15 04 12 05 4503 822 4503 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 3 2,7 19 5 0,6 1,9 0,7 37,81 830 37,81 830
RIL 003.0070-10 4 07 3 27 24 10 06 19 07 4261 831 4261 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 47,63 832 47,63 832
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
— V, sida 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for sticksvarvning
A Med hdrnradie
A CDX = Maximalt skardjup vid invéndig svarvning
*f TIAIN TIAIN
G N
LDRED P
g
vanster hoger
73203.. 73202..
1S0-beteckning DCONMSw WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 004M0100-10 4 1,5 4,0 35 24 10 0,8 2,4 1,0 36,861 800 36,861 800
R/L 004M0100-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 2,4 1,0 42,34 802 42,34 802
R/L 004M0100-20 4 1,5 4,0 35 34 20 0,8 2,4 1,0 46,46 804 46,46 804
R/L 005M0100-10 5 19 5,0 44 25 10 1,0 33 1,0 34,96 806 34,96 806
R/L 005M0150-10 5 1,9 5,0 44 25 10 1,0 33 1,5 34,96 816 3496 816
R/L 005M0200-10 5 1,9 5,0 44 25 10 1,0 3,3 2,0 34,96 826 34,96 826
R/L 005M0100-15 5 1,9 5,0 44 30 15 1,0 33 1,0 40,08 808 40,08 808
R/L 005M0150-15 5 1,9 5,0 44 30 15 1,0 3,3 1,5 40,08 818 40,08 818
R/L 005M0200-15 B 1,9 5,0 44 30 15 1,0 33 2,0 40,08 828 40,08 828
R/L 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 1,0 4462 810 4462 810
R/L 005M0150-20 5 1,9 5,0 44 35 20 1,0 33 1,5 4462 820 4462 820
R/L 005M0200-20 5 1,9 5,0 44 35 20 1,0 33 2,0 44,62 830 4462 830
R/L 005M0100-25 5 1,9 5,0 44 40 25 1,0 33 1,0 4859 812 4859 812
R/L 005M0150-25 5 1,9 5,0 44 40 25 1,0 33 1,5 48,59 822 4859 822
R/L 005M0200-25 5 1,9 5,0 44 40 25 1,0 3,3 2,0 4859 832 4859 832
R/L 005M0100-30 5 1,9 5,0 44 45 30 1,0 33 1,0 53,86 814 53,86 814
R/L 005M0150-30 5 1,9 5,0 44 45 30 1,0 3,3 1,5 53,86 824 53,86 824
R/L 005M0200-30 5 19 5,0 44 45 30 1,0 33 2,0 53,86 834 53,86 834
R/L 006M0100-10 6 2,3 6,0 53 25 10 1,8 34 1,0 34,96 836 34,96 836
R/L 006M0150-10 6 2,3 6,0 518} 25 10 1,8 34 1,5 34,96 846 34,96 846
R/L 006M0200-10 6 2,3 6,0 53 25 10 1,8 3,4 2,0 34,96 856 34,96 856
R/L 006M0100-15 6 2,3 6,0 53 30 15 1,8 34 1,0 40,08 838 40,08 838
R/L 006M0150-15 6 2,3 6,0 53 30 15 1,8 3,4 1,5 40,08 848 40,08 848
R/L 006M0200-15 6 2,3 6,0 53 30 15 1,8 34 2,0 40,08 858 40,08 858
R/L 006M0100-20 6 2,3 6,0 53 35 22 1,8 3,4 1,0 4462 840 4462 840
R/L 006M0150-20 6 2,3 6,0 53 37 22 1,8 34 1,5 4462 850 4462 850
R/L 006M0200-20 6 2,3 6,0 53 37 22 1,8 34 2,0 4462 860 4462 860
R/L 006M0100-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 34 1,0 4859 842 4859 842
R/L 006M0150-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 34 1,5 48,59 852 4859 852
R/L 006M0200-25 6 2,3 6,0 555) 40 25 1,8 3,4 2,0 48,59 862 4859 862
R/L 006M0100-30 6 2,3 6,0 53 45 30 1,8 34 1,0 53,86 844 53,86 844
R/L 006M0150-30 6 2,3 6,0 83 45 30 1,8 3,4 1,5 53,86 854 53,86 854
R/L 006M0200-30 6 2,3 6,0 53 45 30 1,8 34 2,0 53,86 864 53,86 864
R/L 007M0100-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 37 1,0 34,96 866 34,96 866
R/L 007M0150-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,7 1,5 34,96 876 34,96 876
R/L 007M0200-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 37 2,0 34,96 886 34,96 886
R/L 007M0100-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 1,0 40,08 868 40,08 868
R/L 007M0150-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 1,5 40,08 878 40,08 878
R/L 007M0200-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 37 2,0 40,08 888 40,08 888
R/L 007M0100-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 37 1,0 44,62 870 4462 870
R/L 007M0150-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 37 1,5 4462 880 4462 880
R/L 007M0200-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 37 2,0 4462 890 4462 890
R/L 007M0100-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 1,0 4859 872 4859 872
R/L 007M0150-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 37 1,5 48,59 882 4859 882
R/L 007M0200-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 2,0 48,59 892 48,59 892
R/L 007M0100-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 37 1,0 54,29 874 54,29 874
R/L 007M0150-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 37 1,5 54,29 884 54,29 884
R/L 007M0200-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 37 2,0 54,29 894 54,29 894
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
0 ° °
— v, sida 59
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for invandig fristickning
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning
TiN TiN TIiAIN TIiAIN

1) } l

= |

P4

o] |

g l .

Bilden visar hdgerutforande vanster hoger vanster hoger
73011... 73010.. 73011.. 73010..
ISO-beteckning  DCONMS, WF DMN a  OAL LDRED CDX BDRED EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm  mm mmmm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 047.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,4 1,2 36,81 221 36,81 221
RI/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 0,6 1,9 38,35 231 38,35 231
R/L 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 3510 241 3510 241
R/L 047.T4-20 4 15 40 35 34 20 06 28 4120 242 4120 242
R/L 047.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 40,64 542 40,64 542
RIL 047.5-15 5 19 50 44 30 15 08 35 39,50 251 39,50 251
RI/L 047.T5-25 5 19 50 44 40 25 08 35 41,79 252 41,79 252
R/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 41,34 552 41,34 552
RIL 047.T6-22 6 23 60 53 37 22 18 34 40,49 262 40,49 262
R/L 047.T6-30 6 23 60 53 45 30 18 34 42,79 263 42,79 263
R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 42,34 562 42,34 562
P [} [ ] [ [ )
M ° ° ° °
K ° ° ° °
N [ ] [ ] [ ] [ )
S o) o) ° °
H o) o) ° °
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for sticksvarvning och kopiersvarvning
A CDX = Maximalt skérdjup vid invandig svarvning
; TiN TiN
(9@ o g
p4
S}
(6]
2 o L 1
P £
Bilden visar hégerutférande vénster hoger
73019.. 73018..
ISO-beteckning DCONMSws WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 006-0.75-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 075 4261 564 4261 564
RIL 004-0.50-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 050 4021 541 40,21 54
RIL 005-0.50-20 5 19 50 44 35 2 10 33 10 050 41,79 552 4179 552
RIL 005-0.75-20 5 19 50 44 35 2 10 33 15 075 4179 554 4179 554
RIL 005-1.00-20 5 19 50 44 35 2 10 33 20 100 4179 556 4179 556
RIL 006-0.50-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 050 4261 562 4261 562
RIL 006-1.00-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 100 4261 566 4261 566
R/L 007-0.50-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 38 1,0 0,50 4420 572 4420 572
R/L 007-0.75-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 38 1,5 0,75 4420 574 4420 574
R/L 007-1.00-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 38 2,0 1,00 4420 576 4420 576
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S o o
H o) o
— V. sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
UltraMini

UltraMini — Skarinsats for invandig gangsvarvning (delprofil)
;,p”i M \)§%§§/ TiN TiN TiAIN TiAIN

(:127 OAL
60°
LDRED

|.PDPT
DCONMS

Bilden visar hogerutférande vanster hdger vanster hdger

73101.. 73100.. 73101.. 73100..

1SO-beteckning DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 003.0105-8 4 05-07 030 24 23 22 8 18 027 033 37,23 551 37,23 551

RIL 004.0408-15 4 08-10 175 40 35 30 15 24 043 045 38,79 552 38,79 552

R/L 005.0510-20 5 1,0-125 190 48 44 35 20 33 055 055 36,38 544 36,38 544

R/L 005.0510-15 5 10-125 190 48 44 30 15 33 055 055 36,10 545 36,10 545

R/L 006.0612-22 6 125-15 230 60 53 37 22 34 068 065 36,94 546 36,94 546

R/L 006.0612-15 6 1,25-15 230 60 53 30 15 34 068 0,65 36,10 547 36,10 547

R/L 006.0815-15 6 15-175 230 60 53 30 15 34 081 075 36,10 549 36,10 549

RIL 006.0815-22 6 15-175 230 60 53 37 22 34 081 075 36,94 548 36,94 548

R/L 007.0815-15 7 15-175 270 70 63 30 15 38 081 075 36,94 550 36,94 550

P [ ] [} [} [}

M [ ] [ ] [} [ ]

K [} [} [} [}

N [ ] [ ] [} [ ]

S o o [} [

H O O [J [J

— V. sida 59

UltraMini — Skarinsats for invandig gangsvarvning (fullprofil)
% M \XGORJ TIAIN TIAIN

OAL g
LDRED %
o
a
]
] +§ E-—
g 3
a
@
Bilden visar hogerutférande vanster hoger
73209.. 73208..
1SO-beteckning DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX cw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 105.0408-15 5 0,80 1,9 48 44 30 15 33 043 050 010 40,21 799 40,21 799
R/L 105.510-15 5 1,00 1,9 48 44 30 15 33 054 055 012 41,08 800 41,08 800
R/L 106.612-15 6 125 23 6,0 53 30 15 34 067 065 015 41,08 802 41,08 802
R/L 106.815-15 6 150 23 6,0 53 30 15 34 08 075 018 41,08 804 41,08 804
R/L 106.815-15 7 150 27 70 6,3 30 15 38 081 075 018 41,08 806 41,08 806
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ ] [ ]
N [ J [}
S [} [}
H (] ([ J

— V, sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
UltraMini

UltraMini — Skarinsats for invandig gangsvarvning (delprofil)
f MF \XG%_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL %
LDRED 5
(8]
a
— 2
S=.=.==‘ -
“l -6 )
w X [a]
; L
: f : |
m
Bilden visar hdgerutforande vanster hoger vanster hoger
73103 .. 73102.. 73103.. 73102..
1SO-beteckning DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 004.0205-15 4 05-075 15 40 35 30 15 24 0,27 0,35 37,95 510 37,95 510
R/L 004.0105-10 4 05-075 10 32 30 24 10 23 027 044 36,65 509 36,65 509
R/L 005.0205-15 5 05-075 19 50 44 30 15 33 027 035 36,38 539 36,38 539
R/L 005.0205-20 5 05-075 19 50 44 35 20 33 0,27 035 36,38 540 36,38 540
L 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 33 040 045 36,38 541
R 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 3,3 040 045 36,38 541
R/L 005.0407-20 5 075-10 19 50 44 35 20 33 040 045 36,38 542 36,38 542
R/L 006.0510-22 6 10-125 23 60 53 37 22 34 055 055 36,38 544 36,38 544
R/L 006.0510-15 6 1,0-125 23 60 53 30 15 34 055 055 36,38 543 36,38 543
P [} [ [} [ ]
M [ ] [ [} [ ]
K (] [ [ [ ]
N [ ] [ [} [ ]
S O (@) [ [ ]
H (@) O [ [ ]
— V. sida 59

UltraMini — Skarinsats for invandig gangsvarvning (fullprofil)

60°
f MF || S A TIAIN TIAIN

OAL %
LDRED g |
&)
) i
.
> I
X a
i
a
m
Bilden visar hogerutférande vanster hoger
73207.. 73206..
1SO-beteckning DCONMS: TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CwW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 104.0205-15 5 0,50 1,5 4 35 30 15 24 027 035 0,06 43,20 800 43,20 800
R/L 105.0205-15 5 0,50 1,9 5 44 30 15 33 027 035 0,06 41,20 802 4120 802
R/L 105.0407-15 5 0,75 1,9 5 4.4 30 15 33 040 045 0,09 4120 804 4120 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 41,20 806 41,20 806
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [}
H [ ] [ ]
— V, sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
UltraMini

UltraMini — Skarinsats for invandig gangsvarvning (delprofil)

55°
/ G [ XA TN TN

@ OAL
55°

LDRED

|.PDPT
DCONMS

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73105.. 73104..
1SO-beteckning DCONMS s TPI WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 39,66 552 39,66 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 6,0 53 30 15 34 040 045 39,66 562 39,66 562
RIL 006.5524-15 6 24-16 23 60 53 30 15 34 081 075 3966 563 3066 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 2,7 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 39,66 572 39,66 572
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S (@] (@]
H (@] (@]

— V, sida 59
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for axiell stickning
? TIAIN TIAIN
@ OAL 2
LDRED g
8 \
of ¢ LT «
8 2
[
2
Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73053.. 73052..
1SO-beteckning DCONMS a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 010.1006-10 6 52 6 53 26 1 15 49 10 40,37 561 40,37 561
RIL 010.1506-10 6 52 6 53 26 11 20 49 15 40,37 563 40,37 563
RIL 010.1008-10 7 50 8 63 26 11 15 56 10 41,34 571 41,34 571
RIL 010.1008-20 7 59 8 63 35 20 15 56 10 44,20 671 4420 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 46,46 771 46,46 771
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 41,34 573 41,34 573
RI/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 44,20 673 4420 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 46,46 T713 46,46 T73
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 11 30 56 20 41,34 575 41,34 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 35 20 30 56 20 44,20 675 44,20 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 46,46 775 46,46 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 11 35 56 25 41,34 577 41,34 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 3 20 35 56 25 44,20 677 44,20 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 46,46 TTT 46,46 TTT
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 11 35 56 3,0 41,34 579 41,34 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 35 20 35 56 30 44,20 679 44,20 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 46,46 779 46,46 779
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
o e e
— v, sida 59
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for axiell stickning
A Med hérnradie
TiAIN TIAIN
LDRED . (é)
<—.‘ 8
& PDPT
6\#1_7
mi y LRSS »
L 2
&Y 8
Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73253.. T73252..
1SO-beteckning DCONMS a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 510M1008-10 5 43 5 63 26 1 2 40 10 0,05 47,74 510 47,74 510
RIL 510M1008-20 5 43 5 63 3 20 2 40 10 005 50,44 610 50,44 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 63 26 1 3 40 15 0,05 47,74 515 47,74 515
RIL 510M1508-20 5 43 5 63 3 20 3 40 15 0,05 50,44 615 50,44 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 63 26 1 4 40 20 005 47,74 520 47,74 520
RIL 510M2008-20 5 43 5 63 3 20 4 40 20 005 50,44 620 50,44 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 63 26 1 2 56 10 010 48,88 800 48,88 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,10 51,58 810 51,58 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 5,6 1,0 0,10 53,99 820 53,99 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 1 3 5,6 1,5 0,10 48,88 802 48,88 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 8 5,6 1,5 0,10 51,58 812 51,58 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 5,6 1,5 0,10 53,99 822 53,99 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 26 1 4 5,6 2,0 0,10 48,88 804 48,88 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 0,10 51,58 814 51,58 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 45 30 4 5,6 2,0 0,10 53,99 824 53,99 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 26 1 5 5,6 2,5 0,10 48,88 806 48,88 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 0,10 51,58 816 51,58 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 5,6 2,5 0,10 53,99 826 53,99 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 26 1 6 5,6 3,0 0,10 48,88 808 48,83 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 0,10 51,58 818 51,58 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 45 30 6 5,6 3,0 0,10 53,99 828 53,99 828
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) )

12]24
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for axiell sticksvarvning (fullradie)
TiAIN TiAIN
OAL 2
LDRED g
g ‘
B popT
e
AN — %
8 2
5
[a0]
Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73059.. 73058..
1SO-beteckning DCONMSrs a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 1,0 0,50 4859 071 4859 071
RI/L 610.1005-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 1,0 0,50 51,46 171 51,46 171
R/L 610.1608-10 6 52 6 53 26 11 3 49 1,6 0,80 48,59 073 4859 073
RI/L 610.1608-20 6 52 6 53 35 20 3 49 1,6 0,80 51,46 173 51,46 173
R/L 610.2010-10 6 52 6 53 26 1 4 49 2,0 1,00 48,59 075 48,59 075
RI/L 610.2010-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 1,00 51,46 175 51,46 175
R/L 610.2512-10 6 52 6 53 26 1 5 49 2,5 1,25 48,59 077 48,59 077
RI/L 610.2512-20 6 52 6 53 35 20 5 49 2,5 1,25 51,46 177 51,46 177
R/L 610.3015-10 6 52 6 53 26 1 6 49 3,0 1,50 48,59 079 48,59 079
RI/L 610.3015-20 6 52 6 53 35 20 6 49 3,0 1,50 51,46 179 51,46 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 6,3 26 11 2 5,6 1,0 0,50 47,63 571 47,63 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,50 50,29 671 50,29 671
RI/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 26 11 8] 5,6 1,6 0,80 47,63 573 47,63 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 35 20 3 5,6 1,6 0,80 50,29 673 50,29 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 11 4 5,6 2,0 1,00 47,63 575 47,63 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 1,00 50,29 675 50,29 675
RI/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 11 5 5,6 2,5 1,25 47,63 577 47,63 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 1,25 50,29 677 50,29 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 26 1 6 5,6 3,0 1,50 47,63 579 47,63 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 1,50 50,29 679 50,29 679
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
o e e
— v, sida 59
cuttingtools.ceratizit.com Passande hallare finns pé — Sida 31-34 12'25
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for axiell sticksvarvning av tappar
TIAIN TIAIN
OAL 2
=z
e}
(6]
o
1.
o
w
o
a
o
Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73061.. 73060 ...
1S0-beteckning DCONMS;s a DAXN s  OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 620.1006-20 6 52 6 53 35 20 2 49 1,0 50,29 561 50,29 561
RI/L 620.1506-20 6 52 6 53 35 20 3 49 1,5 50,29 563 50,29 563
RI/L 620.2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 50,29 565 50,29 565
RI/L 620.2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 2,5 50,29 567 50,29 567
RI/L 620.3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 3,0 50,29 569 50,29 569
P [} [}
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
— v, sida 59
UltraMini — Skarinsats for axial stickning av tappar
A Med hdrnradie
TiAIN TiAIN
OAL 2
LDRED 5
o
[a]
Bilden visar hogerutfdrande vanster hdger
73261.. 73260..
1SO-beteckning DCONMS;s a DAXN s  OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 1,0 52,16 800 52,16 800
RI/L 620M1506-20 6 52 6 53 35 20 8 49 1,5 52,16 802 52,16 802
R/L 620M2006-20 6 5,2 6 53 35 20 4 49 2,0 52,16 804 52,16 804
RI/L 620M2506-20 6 5,2 6 53 35 20 5 49 2,5 52,16 806 52,16 806
R/L 620M3006-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 3,0 52,16 808 52,16 808
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ) )
H ° °

— V, sida 59
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for axiell stickning
A Upp till 70 bar
A Dubbel kylkanal
? TiAIN TiAIN
@ OAL 2 (

LDRED 5
8
|
Bilden visar hogerutférande vanster hoger
73263.. 73262..
1S0-beteckning DCONMS;s a DAXN s  OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 012.0200-10 8 5,00 12 73 30 10 10 2,0 67,06 700 67,06 700
RI/L 012.0200-15 8 5,00 12 73 35 15 15 2,0 67,94 702 67,94 702
R/L 012.0250-10 8 525 12 73 30 10 10 25 67,06 704 67,06 704
RIL 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 68,77 706 68,77 706
R/L 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 30 68,34 800 68,34 800
RIL 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 30 70,18 802 70,18 802
R/L 020.0300-25 8 550 20 73 45 25 25 30 71,07 804 71,07 804
RIL 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 30 71,07 806 71,07 806
RIL 020.0300-35 8 550 20 73 55 35 35 30 72,89 808 72,89 808
RIL 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 30 72,89 810 72,89 810
RIL 016.0400-10 8 600 16 73 30 10 10 40 68,34 812 68,34 812
RIL 016.0400-20 8 600 16 73 40 20 20 40 70,18 814 70,18 814
RIL 020.0400-25 8 600 20 73 45 25 25 40 71,07 816 7107 816
RIL 020.0400-30 8 600 20 73 50 30 30 40 71,07 818 7107 818
RIL 020.0400-35 8 600 20 73 55 35 35 40 72,89 820 72,89 820
RIL 020.0400-40 8 600 20 73 60 40 40 40 72,89 822 72,89 822
RIL 020.0500.20 8 650 20 73 40 20 2 50 68,34 824 68,34 824
RIL 020.0500.25 8 650 20 73 45 25 25 50 69,35 826 69,35 826
RIL 020.0500.30 8 650 20 73 50 30 30 50 69,35 828 69,35 828
R/L 020.0500.35 8 6,50 20 73 55 35 35 5,0 71,07 830 71,07 830
R/L 020.0500.40 8 6,50 20 73 60 40 40 50 71,07 832 71,07 832
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
o e e

—> v, sida 59
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WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini
UltraMini — Skarinsats for axiell stickning
? TiAIN TiAIN
@ OAL o
s
LDRED z S
8 ¥
al
7
—
¢ Tt —- »
3 PDPT
Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73057.. 73056..
1SO-beteckning DCONMSw» a DAXN s  OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5
R/L 015.2515-20 7 59 15 6,3 35 20 20 2,5 55,54 572 55,54 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 6,3 35 20 20 3,0 55,54 574 55,54 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 6,3 45 30 30 3,0 60,97 674 60,97 674
P [ ] [
M ) )
K ) )
N [ ] [ )
S ) )
H ° °
— V, sida 59
UltraMini — Skarinsats for axiell stickning
A Med hornradie
? TiAIN TiAIN
@ OAL 2 - =
LDRED g
[&]
a
Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73257 ... 73256 ..
1SO-beteckning DCONMSw» a  DAXN s OAL LDRED PDPT  CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 015M2515-20 7 59 8 6,3 35 20 20 2,5 57,12 800 57,12 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 6,3 35 20 20 3,0 57,12 802 57,12 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 62,53 804 62,53 804
P ) )
M ) °
K ) )
N ) )
S [ [
H ° °
— v, sida 59
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WNT \ Performan

ce

UltraMini

UltraMini — Set: Instickning, ursvarning och fasning, hoger

A Omfattande sortiment av hdgerverktyg
A K10F -TiN

Stickning (E)

Verktyg Beteckning
Skarinsats R 004.0100-16
Skarinsats R 005.0150-20
Skarinsats R 005.0200-20
Skarinsats R 006.0150-22
Skarinsats R 006.0200-22
Skarinsats R 050.3-16
Skarinsats R 050.4-16
Skarinsats R 050.5-20
Skarinsats R 050.6-22
Skarinsats R 060.5-20

Hallare 645.0016-D

Hallare 676.0016-D
Spannyckel 110.645

//

A

Ursvarvning (A)

Artikel-nr.

73002 541
73002 552
73002 553
73 002 562
73002 563
73004 530
73 004 540
73004 550
73 004 560
73006 550
73080 164
73080 166
70950 175

UltraMini — Set: ursvarvning

A Omfattande sortiment av hdgerverktyg
A K1I0F -TiN

J

Verktyg Beteckning
Skarinsats R 050.3-16
Skarinsats R 050.4-16
Skarinsats R 050.5-20
Skarinsats R 050.6-22

Hallare 645.0016-D

Hallare 676.0016-D
Spénnyckel 110.645

UltraMini — Set; hallare

Verktyg Beteckning

Hallare 645.0016-D

Hallare 676.0016-D
Spénnyckel 110.645

cuttingtools.ceratizit.com

Artikel-nr.

73004 530
73004 540
73004 550
73 004 560
73080 164
73 080 166
70950 175

Artikel-nr.

73080 164
73080 166
70950 175

Hal @

3
3

g o O B W oo oA

Hal @

o o W

Fasning (F)

Borrdjup
mm
16
20
20
22
22
16
16
20
22
20

Borrdjup

for skarinsats @
mm
3/415
6/7

Stickdjup

mm
0,8
1,0
1,0
18
18

Styck

_ A A A a

Styck

Stickbredd
mm
1,0
1,5
2,0
1,5
2,0

Styck

A A A A A A a aa a a a a

73085 ...
Bild EUR
Y5

605,20 999

mMX>>>TMmmmimm

73085...
EUR
Y5
12
38750 994

73085...

EUR
Y5

236,10 990

1229



WNT \ Performance

Miniatyrsvarvverktyg

UltraMini

UltraMini — Set: axialstickning

A Omfattande sortiment av hdgerverktyg

A K10F - TiN

%

Verktyg

Skarinsats
Skarinsats
Skarinsats
Skarinsats
Skarinsats
Hallare
Spannyckel

12]30

Beteckning

R010.1008-10
R 010.1508-10
R010.2008-10
R 010.2508-20
R 010.3008-20
676.0016-D
110.645

Artikel-nr.

73050 571
73050 573
73050 575
73 050 677
73050 679
73080 166
70950 175

Hal @

© 0 o o

Borrdjup
mm
10
10
10
20
20

Stickdjup
mm
1,5
2,5
3,0
3,5
3,5

Stickbredd
mm
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

Styck

[P N GG N

73085 ...
EUR

Y5

301,80 996

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Standardhallare for skarinsatser

A Tvasidig
A Halbearbetning fran @ 0,5 mm

Leveransinnehall:
Hallare med insexnyckel

o OAL g

g L [ = T g

a T 1
’ o Cero

00+ 3t

q N
ol
Beteckning DCONWS; DCONWS, DCONMS  OAL Ly
mm mm mm mm mm
645.0012-D 4 5 12,00 75 55
645.0016-D 4 5 16,00 75 55
645.001905-D 4 5 19,05 90 70
645.0020-D 4 5 20,00 90 70
645.0022-D 4 5 22,00 90 70
645.00254-D 4 5 25,40 95 75
676.0016-D 6 7 16,00 75 55
676.001905-D 6 7 19,05 90 70
676.0020-D 6 7 20,00 90 70
676.0022-D 6 7 22,00 90 70
676.00254-D 6 7 25,40 95 75
687.0016-D 7 8 16,00 75 55
687.0020-D 7 8 20,00 90 70

Reservdelar
for artikel-nr.
73080 163
73080 164
73080 170
73080 165
73080 171
73080 172
73080 166
73080173
73080 167
73080 174
73080 175
73080 168
73080 169

cuttingtools.ceratizit.com

L_’ DCONMS

mm
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

10
10

mm
10,3
14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
18,0

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

|-nyckel

3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15

70950 ...

EUR
2A/28

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M5x4
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M6x6
M6x6

73 080 ...

EUR
Y5
112,20
117,80
132,20
126,80
138,00
147,20

117,80
132,20
126,80
138,00
147,20

143,30
152,50

163
164
170
165
17
172

166
173
167
174
175

168
169

Lasskruv

73082...

EUR
Y5
3,67
3,67
3,67
481
4,81
481
3,67
3,67
4,81
481
481
4,81
4,81

12]31
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WNT \ Performance Ottt

UltraMini — Snabbvaxlingshallare for skarinsatser

Leveransinnehall:
Hallare, spannmutter och klamkil

7

\ DCONWS
1

s
ih
T
|
h
|
|
il
rs
|
g
Ll
DCONMS

=
15}
[!’!Z@* e
73089 ...
Beteckning DCONWS  DCONMS OAL LB g EUR
mm mm mm mm mm Y5

UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 286,50 124
UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 260,00 164
UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 278,50 194
UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 274,40 204
UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 279,70 224
UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 285,20 254
UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 290,50 264
UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 290,50 284
UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 286,50 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 260,00 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 278,50 195
UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 274,40 205
UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 279,70 225
UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 285,20 255
UM600H.00254.5 5 25,40 115 90 64 290,50 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 290,50 285
UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 286,50 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 260,00 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 278,50 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 274,40 206
UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 279,70 226
UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 285,20 256
UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 290,50 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 290,50 286
UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 286,50 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 260,00 167
UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 278,50 197
UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 274,40 207
UM600H.0022.7 7 22,00 15 90 64 279,70 227
UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 285,20 257
UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 290,50 267
UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 290,50 287

e}
@ Undvik dragsnitt. Se till att kiamkraften ar Iamplig om invéndig skarvétsketillforsel anvands. Kan dras at med nyckel.

Spannmutter Klamkil UM600H
UM600H

73950.. 73950..

Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y5 Y5

4 M4 64,07 104 4124 1M1
5 M5 64,07 105 4124 1M1
6 M6 64,07 106 4124 111
7 M7 64,07 107 4124 1M1

12|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Hallare for skarinsats

A Ensidig

Leveransinnehall:
Hallare med insexnyckel

DCONWS

I
i
|

\
L

ol
a
I
Beteckning DCONWS  HDD
mm mm
640.0012-D 4 16
650.0012-D 5 16
660.0012-D 6 16
670.0012-D 7 16
680.0012-D 8 16

Reservdelar
DCONWS

o N oA

cuttingtools.ceratizit.com

OAL (%)

=

[ %

]

a

7777777777777 T
DCONMS ~ OAL la H

mm mm mm mm
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

|-nyckel

70950 ...

EUR
2A/28
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15

175
175
175
175
175

M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6

73081 ...

EUR
Y5
156,40
156,40
156,40
156,40
156,40

264
265
266
267
268

Lasskruv

73082...

EUR
Y5
3,74
3,74
3,74
3,74
3,74

010
010
010
010
010

1233
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
UltraMini

UltraMini — Hallare for skarinsats

Leveransinnehall:
Hallare med insexnyckel

La

|
I —
mEEEE-

i

%)
=
HOW | &
Q
=] i}
S OAL
vanster hoger
73083.. 73084..
1SO-beteckning DCONWS  OAL LH B HDW H OAH CNT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L .IK.UHCM.1212.4 4 90 17 12 20 12 18 M5 198,90 124 198,90 124
RI/L .IK.UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12 18 M5 198,90 125 198,90 125
RI/L .IK.UHCM.1212.6 6 90 17 12 20 12 21 M5 198,90 126 198,90 126
R/L .IK.UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 M5 198,90 127 198,90 127

(e}
@ Passande kylvatten anslutningar hittas i Ldngd svarvnings katalogen

T-nyckel Lasskruv
80 397 ... 73082 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y7 Y5
4 SW5 546 050 UM 12 34,08 011
5 SW5 546 050 UM 12 34,08 011
6 SW5 546 050 UM16 34,08 012
7 SW5 546 050 UM 16 34,08 012

UltraMini — Hallare for skarinsats

Leveransinnehall:
Hallare med insexnyckel

%)
E
z
(o]
o
e
[
73086 ...
Beteckning DCONWS  OAL ly B H OAH EUR
mm mm mm mm mm mm Y5
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20 198,90 104
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20 198,90 105
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22 198,90 124
UM.1212.5 B 100 75 12 12 22 198,90 125
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22 198,90 126
T-nyckel Lasskruv
80 397 ... 73082 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y7 Y5
4 SW5 546 050 UM12 34,08 011
5 SW5 546 050 UM 12 34,08 011
6 SW5 546 050 UM16 34,08 012

12|34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for ursvarning och kopiersvarvning

CWX500 CWX500

‘o

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73324 ... 73322..
Storlek 1SO-beteckning DMIN cw W1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5

8,00. R/L .3,30.18° 78 33 35 4,65 6,0 0,20 0,6 18 8 22,59 033 22,59 033

8,00.R/L .3,50.18° 78 315 3,5 4,65 6,0 0,05 0,6 18 8 26,43 035 26,43 035

8,00. R/L .3,50.20° 78 35 35 4,65 6,0 0,20 0,6 20 20 2557 135 2557 135

- 9,00. R/L .3,60.18° 9,0 36 36 5,50 6,2 0,20 0,8 18 8 23,03 136 23,03 136

9,00. R/L .3,60.20° 9,0 3,6 3,6 5,50 6,2 0,20 0,8 20 20 26,01 236 26,01 236

9,80.R/L .3,90.18° 9,8 3,9 4,2 5,50 8,0 0,20 1,0 18 8 22,59 139 22,59 139

11,00. R/L .3,90.18° 11,0 3,9 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 18 8 22,02 339 22,02 339

11,00. R/L .4,20.20° 11,0 42 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 26,01 342 26,01 342

- 14,00. R/L .5,00.18° 13,8 5,0 5,1 8,70 9,0 0,20 1,5 18 8 22,02 550 22,02 550

14,00.R/L .5,30.20° 14,0 53 53 8,70 9,0 0,20 1,5 20 20 26,01 553 26,01 553

[ e  15,50. R/L .5,00.18° 15,5 5,0 54 9,70 11,0 0,20 1,5 18 8 24,01 750 24,01 750
P [} [ )
M [} [}
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J

— V, sida 59

MiniCut — Skar for kopiersvarvning

A Med spanbrytare

CWX500 CWX500

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73388.. 73386..
Storlek 1SO-beteckning DMIN Ccw W1 PDY S1 RE PDPT PSIR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° Y5 Y5
77081 8,00.R/L.3,40.10° 8 34 35 4,65 6,0 0,2 0,5 10 26,01 13400 26,01 13400
[09™  9,00.R/L .3,50.10° 9 35 36 5,50 6,2 0,2 0,5 10 26,01 136 26,01 136
[ 11,00.R .4,10.10° 1 41 4,2 6,70 8,0 0,2 0,5 10 26,01 14100 26,01 14100
P [} [ ]
M [} [}
K [} [ ]
N [} [}
S [} [ ]
H ) [ ]
— V. sida 59

cuttingtools.ceratizit.com Passande hallare finns pa — Sida 50-53 12|35

12



WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — CBN skar for kopiersvarvning — Hardsvarvning
A 56 t.om 65 HRC

vanster hdger
Bilden visar hogerutférande CBN CBN
73368.. 73366..
Storlek 1SO-beteckning DMIN cwW W1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5
[08" 800.RIL.33018° 78 33 35 465 6 02 039 18 8 105,90 033 105,90 033
[ 100.RL 39018 110 39 42 670 8 02 055 18 8 110,80 139 110,80 139
[ 1400.RL.50018° 138 50 53 870 9 02 069 18 8 117,40 550 117,40 550
e 16,00.RIL 50018 155 50 54 970 1 02 077 18 8 122,40 750 122,40 750
P
M
K
N
S (@] O
H ° °
— v, sida 59

12|36 Passande hallare finns pa — Sida 50-53 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for ursvarvning

A CDX = Maximalt skérdjup

CWX500 CWX500

(o

Bilden visar hogerutfdrande vanster hdger
73316.. 73314..
Storlek 1SO-beteckning DMIN cw PDPT w1 PDY St RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,5 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 22,45 015 22,45 015

- 8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 21,88 020 21,88 020

9,00.R/L 1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 2516 115 25,16 115

9,00.R/L 1,50.3,0 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 25,16 121 25,16 121

9,00.R/L.2,00.2,0 9 2,0 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 22,32 120 22,32 120

. 9,00.R/L .2,00.3,0 10 2,0 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 22,32 122 22,32 122

11,00. R/L 1,50.2,3 1 1,5 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 2401 315 24,01 315

- 11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,0 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 22,59 320 22,59 320

14,00. R/L 1,50.4,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 22,02 515 22,02 515

14,00. R/L 1,50,5,5 16 1,5 55 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 516 28,28 516

14,00. R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 517 28,28 517

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 40 53 9,0 9,0 0,2 0,2 22,59 520 22,59 520

14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 55 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 521 28,28 521

14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 522 28,28 522

14,00. R/L .2,50.5,5 16 2,5 55 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 525 28,28 525

14,00. R/L .2,50.6,5 17 2,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 526 28,28 526

14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 55 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 530 28,28 530

I 14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 531 28,28 531

[6 1600.RIL.20043 16 20 43 54 102 M0 02 02 2459 720 2459 720
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ [ )
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ [ )

— v, sida 59

cuttingtools.ceratizit.com Passande hallare finns pa — Sida 50-53 12|37



WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg

MiniCut
MiniCut — Skar for baklanges svarvning
A CDX = Maximalt skérdjup
CWX500 CWX500

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73332.. 73330..
Storlek 1SO-beteckning DMIN PDPT W1 PDX PDY il RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08" 8,00.R/L.30°1,3 78 1,3 350 1,0 465 60 0,2 06 26,15 013 26,15 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 17 355 12 550 6.2 0.2 08 2557 17 2557 17
9,00. R/L .30°.2,3 00 23 355 12 650 62 0.2 08 2557 123 2557 123
A 11,00.RL.30°23 11,0 23 430 16 670 80 0,2 1,0 2529 323 2529 323
44 1400.R/L.30°35 138 35 540 24 870 90 0.2 1,5 26,15 535 26,15 535
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
— V, sida 59

MiniCut — Skar for ursvarvning och fasning

A CDX = Maximalt skérdjup

CWX500 CWX500

vanster hoger
73336.. 73334..
Storlek 1SO-beteckning DMIN  PDPT W1 PDX PDY St CRE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08" 8,00.RIL 45°1,4 8 14 350 18 48 6,0 0,2 06 2160 010 2160 010
09" 9,00.R/L 45°1,3 9 13 355 18 55 6,2 02 08 2188 110 2188 110
A 11,00.RIL 45°1,5 11 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 21,60 310 21,60 310
48 14,00.RIL 45°1,5 14 15 540 28 9,0 9,0 02 1,2 23,30 510 23,30 510
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

— V, sida 59

12|38 Passande hallare finns pé — Sida 50-53 cuttingtooIs_ceratizit_com



WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for forstickning och fasning

CWX500 CWX500

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73340.. 73338..
Storlek 1SO-beteckning DMIN cw PDPT W1 PDY S1 BN EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08" 8,00.R/L 10045 8 1 1,0 33 48 6,0 0,2 22,18 100 22,18 100
09" 9,00.RIL 1,00.45° 9 1 5 36 55 62 02 2259 215 2259 215
[T 11,00.RIL 1,0045° 11 1 15 42 67 80 02 2218 315 2218 315
4470 14,00.RIL 1,0045° 14 1 15 53 90 90 02 2218 515 22,18 515
746" 16,00.R/L 1,0045° 16 1 15 54 102 110 02 2218 715 2218 715
P [} [ )
M ° °
K [ J [ J
N [} [ )
8 ° °
H [ J [ J

— V, sida 59

cuttingtools.ceratizit.com Passande hallare finns pa — Sida 50-53 12139
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for sticksvarning

CWX500 CWX500

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73312... 73310...
Storlek 1SO-beteckning DMIN cw PDPT w1 St S2 Hi3 PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00.R/L.0,73.1,0 8 0,73 1,0 3,3 0,6 0,7 48 6,0 20,18 073 20,18 073
8,00.R/L.0,83.1,0 8 0,83 1,0 33 0,7 0,8 48 6,0 20,18 083 20,18 083
8,00.R/L.0,93.1,0 8 0,93 1,0 33 0,8 0,9 48 6,0 20,18 093 20,18 093
8,00.R/L .1,00.1,0 8 1,00 1,0 33 48 6,0 20,18 110 20,18 110
8,00.R/L 1,20.1,0 8 1,20 1,0 33 1,0 11 48 6,0 20,18 112 20,18 112
8,00.R/L 1,40.1,0 8 1,40 1,0 33 1,2 13 48 6,0 20,18 114 20,18 114
8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,50 1,0 33 48 6,0 20,18 115 20,18 115
8,00.R/L 1,70.1,0 8 1,70 1,0 3,3 1,5 1,6 48 6,0 20,18 117 20,18 117
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,00 1,0 3,3 48 6,0 20,18 120 20,18 120
9,00.R/L.0,73.1,2 9 0,73 1,2 3,6 0,6 0,7 55 6,2 2045 173 2045 173
9,00.R/L.0,83.1,3 9 0,83 13 3,6 0,7 0,8 55 6,2 2045 183 2045 183
9,00.R/L.0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 55 6,2 20,45 193 20,45 193
9,00.R/L .1,00.1,8 9 1,00 18 3,6 55 6,2 2045 210 20,45 210
9,00.R/L 1,20.1,8 9 1,20 18 3,6 1,0 11 55 6,2 2045 212 2045 212
9,00.R/L 1,40.1,8 9 1,40 1,8 3,6 1,2 13 55 6,2 2045 214 2045 214
9,00.R/L 1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6 55 6,2 2045 215 2045 215
9,00.R/L 1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 55 6,2 2045 217 2045 217
9,00.R/L.2,00.1,8 9 2,00 18 3,6 55 6,2 20,45 220 2045 220
9,00.R/L.2,50.1,8 9 2,50 18 36 55 6,2 2045 225 2045 225
9,00.R/L.3,00.1,8 9 3,00 18 36 55 6,2 20,45 230 20,45 230
11,00.R/L.0,731,2 1 0,73 1,2 4,2 0,6 0,7 6,7 8,0 20,18 373 20,18 373
11,00.R/L.0,83.1,3 1" 0,83 13 4,2 0,7 0,8 6,7 8,0 20,18 383 20,18 383
11,00.R.0,93.1,5 1 0,93 1,5 4,2 0,9 0,9 6,7 8,0 20,18 393
11,00.L.0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,8 0,9 6,7 8,0 20,18 393
11,00. R/L .1,00.2,3 1 1,00 2,3 42 6,7 8,0 20,18 310 20,18 310
11,00. R/L .1,20.2,3 1 1,20 2,3 42 1,0 11 6,7 8,0 20,18 312 20,18 312
11,00.R/L .1,40.2,3 1 1,40 2,3 4,2 1,2 13 6,7 8,0 20,18 314 20,18 314
11,00. R/L .1,50.2,3 1" 1,50 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 315 20,18 315
11,00.R/L 1,70.2,3 1 1,70 2,3 4,2 1,5 1,6 6,7 8,0 20,18 317 20,18 317
11,00.R/L .2,00.2,3 1 2,00 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 320 20,18 320
11,00.R/L .2,50.2,3 1 2,50 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 325 20,18 325
11,00. R/L .3,00.2,3 1" 3,00 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 330 20,18 330
14,00.R/L .0,73.1,2 14 0,73 1,2 53 0,6 0,7 9,0 9,0 20,18 573 20,18 573
14,00.R/L.0,83.1,3 14 0,83 13 53 0,7 0,8 9,0 9,0 20,18 583 20,18 583
14,00. R/L .0,93.1,5 14 0,93 1,5 53 0,8 0,9 9,0 9,0 20,18 593 20,18 593
14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,20 4,0 53 1,0 11 9,0 9,0 20,18 512 20,18 512
14,00. R/L .1,40.4,0 14 1,40 4,0 53 1,2 1,3 9,0 9,0 20,18 514 20,18 514
14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,50 4,0 53 9,0 9,0 20,18 515 20,18 515
14,00. R/L 1,70.4,0 14 1,70 4,0 53 1,5 1,6 9,0 9,0 20,18 517 20,18 517
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,00 4,0 53 9,0 9,0 20,18 520 20,18 520
14,00.R/L .2,50.4,0 14 2,50 4,0 53 9,0 9,0 20,18 525 20,18 525
14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,00 4,0 53 9,0 9,0 20,18 530 20,18 530
16,00.R/L.0,73.1,2 16 0,73 1,2 54 0,6 0,7 10,2 11,0 2445 T13 2445 T13
16,00. R/L.0,83.1,3 16 0,83 13 54 0,7 0,8 10,2 11,0 24,45 783 24,45 783
16,00. R/L.0,93.1,5 16 0,93 1,5 54 0,8 0,9 10,2 11,0 24,45 793 2445 793
16,00. R/L 1,20.4,3 16 1,20 43 54 1,0 11 10,2 11,0 22,18 712 22,18 712
16,00. R/L 1,40.4,3 16 1,40 43 54 1,2 13 10,2 11,0 22,18 114 22,18 714
16,00. R/L .1,50.4,3 16 1,50 43 54 10,2 11,0 22,18 715 22,18 715
16,00. R/L .1,70.4,3 16 1,70 43 54 1,5 1,6 10,2 11,0 22,18 117 22,18 117
16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,00 43 54 10,2 11,0 22,18 720 22,18 720
16,00. R/L.2,50.4,3 16 2,50 43 54 10,2 11,0 22,18 725 22,18 725
16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,00 43 54 10,2 11,0 22,18 730 22,18 730
16,00. R/L .3,50.4,3 16 3,50 43 54 10,2 11,0 22,18 7135 22,18 735
16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,00 43 54 10,2 11,0 22,18 740 22,18 740
P [} [ ]
M [} [}
K [} [}
N [} [}
S [} [}
H [J [J
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg

MiniCut
MiniCut — Skar for sticksvarning
A Stora stickdjup (PDPT 5,5 mm)
CWX500 CWX500

B ] e

Bilden visar hogerutfdrande vanster hdger
73372... 73370..
Storlek 1SO-beteckning DMIN ~ CW  PDPT Wi PDY s1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L .1,50.5,5 16 1,5 55 52 10,5 9 23,30 715 23,30 715
14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 55 52 10,5 9 23,30 720 23,30 720
14,00. R/L .2,50.5,5 16 25 55 5,2 10,5 9 23,30 725 23,30 725
14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 55 52 10,5 9 23,30 730 23,30 730
P [ [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ [ )
H [ ] [ ]
— V, sida 59
MiniCut — Skar for sticksvarning
A Stora stickdjup (PDPT 6,5 mm)
CWX500 CWX500

. ) .

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73384.. 73382..
Storlek 1SO-beteckning DMIN cw PDPT w1 PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L .1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9 23,30 515 23,30 515
14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9 23,30 520 23,30 520
14,00. R/L .2,50.6,5 17 25 6,5 52 11,5 9 23,30 525 23,30 525
14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 11,5 9 23,30 530 23,30 530
P [ ) [}
M [ J [ J
K [ J [ J
N [ ) [}
S [ J [ J
H [ J [ J
— V. sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg

MiniCut
MiniCut — Skar for invandig fristickning
A CDX = Maximalt skérdjup
CWX500 CWX500
PDY
DM//V )
,9 ' L
<L %
t <f
PSIR Sl =
PDPT J
Bilden visar hogerutfdrande vanster hdger
73328.. 73326..
Storlek 1SO-beteckning DMIN  PDPT W1 PDY St RE CDX PSR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5

8,00.R/L .30°1,0 78 1,0 35 4,65 6,0 0,2 0,4 30 3 26,29 010 26,29 010
8,00.R/L 47°1,2 78 1,2 35 4,65 6,0 0,2 0,4 47 3 22,73 012 22,73 012

9,00.R/L .47°1,5 9,0 1,5 3,6 5,50 6,2 0,2 0,5 47 3 22,59 115 22,59 115
11,00. R/L .47°.2,3 11,0 2,3 4.2 6,70 8,0 0,2 0,6 47 3 22,18 323 22,18 323

13,70. R/L .47°.3,0 13,7 3,0 53 8,70 9,0 0,2 0,8 47 3 22,73 530 22,73 530
13,70. R/L .30°.4,0 13,7 4,0 53 8,70 9,0 0,2 0,8 30 3 26,29 540 26,29 540

- 1,00.RIL.30°23 110 23 42 670 80 0.2 06 30 3 2557 423 2557 423

15,80. R/L .30°.4,3 15,8 43 54 10,20 11,0 0,2 1,0 30 3 28,85 744 28,85 744

— v, sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for sticksvarvning och kopiersvarvning med fullradie

CWX500 CWX500

PDY

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73320.. 73318..
Storlek 1SO-beteckning DMIN cw PDPT W1 PDY S1 CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 3,3 48 6,0 0,4 23,88 008 23,88 008

8,00.R/L 1,20.1,0 8 1,2 1,0 3,3 48 6,0 0,6 23,88 012 23,88 012

8,00.R/L 1,80.1,0 8 1,8 1,0 3,3 48 6,0 0,9 23,88 018 23,88 018

8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 48 6,0 1,0 2428 020 2428 020

9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 0,4 25,16 108 25,16 108

9,00. R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 25,16 112 25,16 112

9,00.R/L 1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 0,9 2516 118 25,16 118

9,00.R/L.2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 25,16 120 25,16 120

11,00. R/L .0,80.2,3 1 0,8 2,3 42 6,7 8,0 0,4 2459 308 24,59 308

11,00. R/L 1,20.2,3 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 2459 312 2459 312

11,00. R/L 1,60.2,3 1 1,6 2,3 42 6,7 8,0 0,8 25,16 316 25,16 316

11,00. R/L 1,80.2,3 1 1,8 2,3 42 6,7 8,0 0,9 2459 318 2459 318

11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 24,59 320 2459 320

11,00. R/L .2,40.2,3 1 2,4 2,3 42 6,7 8,0 1,2 25,16 324 2516 324

11,00. R/L .3,00.2,3 1 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 24,59 330 24,59 330

14,00. R/L .0,80.4,0 14 0,8 4,0 53 9,0 9,0 0,4 26,15 508 26,15 508

14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,2 4,0 53 9,0 9,0 0,6 2572 512 2572 512

14,00. R/L 1,80.4,0 14 18 4,0 53 9,0 9,0 0,9 25,72 518 2572 518

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 1,0 25,72 520 2572 520

14,00. R/L .2,20.4,0 14 2,2 4,0 53 9,0 9,0 11 25,72 522 2572 522

14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,0 4,0 53 9,0 9,0 1,5 25,72 530 2572 530

16,00. R/L 1,60.4,3 16 1,6 43 54 10,2 1,0 0,8 26,86 716 26,86 716

16,00. R/L 1,80.4,3 16 1,8 43 54 10,2 1,0 0,9 26,43 718 2643 T18

16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,0 43 54 10,2 11,0 1,0 26,86 720 26,86 720

16,00. R/L .2,20.4,3 16 2,2 43 54 10,2 1,0 11 26,43 722 26,43 722

16,00. R/L .2,40.4,3 16 2,4 43 54 10,2 11,0 1,2 26,86 724 26,86 724

16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,0 43 54 10,2 1,0 1,5 26,43 730 26,43 730

16,00. R/L .3,20.4,3 16 32 43 54 10,2 1,0 1,6 26,86 732 26,86 732

16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,0 43 54 10,2 1,0 2,0 26,43 740 26,43 740
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K ° [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for gangsvarvning (delprofil)

(o

A A CWX500 CWX500

PDY

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73344 .. 73342..
Storlek 1SO-beteckning DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L .0,5/0,75.60° 8 05-0,75 0,06 0,43 3,50 2,7 48 6,0 26,43 012 26,43 012

. 8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 1,0-125 012 0,70 3,50 2,7 48 6,0 2643 014 2643 014

8,00. R/L .1,5/1,75.60° 8 15-175 018 0,95 3,50 2,5 48 6,0 26,43 010 26,43 010

9,00.R/L .0,5/0,75.60° 9 05-0,75 0,06 0,27 3,55 32 55 6,2 26,86 112 26,86 112

9,00. R/L .1,0/1,25.60° 9 1,0-125 012 0,54 3,55 3,0 55 6,2 26,86 114 26,86 114

9,00.R/L .1,5/1,75.60° 9 15-175 018 0,81 3,55 2,8 55 6,2 26,86 116 26,86 116

9,00. R/L .1,75/2,0.60° 9 175-20 0,20 0,95 3,55 2,6 55 6,2 26,86 118 26,86 118

9,00. R/L .2,0/2,5.60° 9 20-25 025 1,08 3,55 2,5 55 6,2 26,86 120 26,86 120

9,00.R/L .2,5/3,0.60° 9 25-3,0 0,31 1,35 3,55 21 55 6,2 26,86 122 26,86 122

9,00.R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 1,62 3,55 1,9 55 6,2 26,86 124 26,86 124

11,00. R/L .0,5/0,75.60° 1 0,5-0,75 0,06 0,75 4,30 35 6,7 8,0 2643 312 2643 312

11,00. R/L .1,0/1,25.60° 1 1,0-125 012 0,55 4,30 315) 6,7 8,0 26,43 314 2643 314

11,00. R/L .1,5/1,75.60° 1 15-175 018 0,81 4,30 35 6,7 8,0 26,43 316 26,43 316

11,00. R/L .2,0/2,5.60° 1 20-25 0,25 1,08 4,30 3,0 6,7 8,0 26,43 310 26,43 310

11,00. R/L .2,5/3,0.60° 1 25-3,0 0,31 1,35 4,30 3,0 6,7 8,0 26,43 320 26,43 320

14,00. R/L .1,0/11,25.60° 14 1,0-125 012 0,55 5,40 47 9,0 9,0 26,43 512 26,43 512

14,00. R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 018 0,81 5,40 45 9,0 9,0 2643 514 26,43 514

14,00. R/L .2,0/2,5.60° 14 20-25 0,25 1,08 5,40 4,2 9,0 9,0 26,43 510 26,43 510

14,00. R/L .2,5/3,0.60° 14 25-3,0 0,31 1,35 5,40 47 9,0 9,0 26,43 520 26,43 520

16,00. R/L .1,0/1,25.60° 16 1,0-1,25 012 0,55 5,50 47 10,2 11,0 26,43 712 26,43 712

16,00. R/L .1,5/1,75.60° 16 15-175 018 0,81 5,50 45 10,2 11,0 2643 714 2643 714

16,00. R/L .2,0/2,5.60° 16 20-25 0,25 1,08 5,50 4,2 10,2 11,0 26,43 716 26,43 716

16,00. R/L .2,5/3,0.60° 16 25-3,0 0,31 1,35 5,50 4,2 10,2 11,0 26,43 710 26,43 710
P [ ) o
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for gangsvarvning (fullprofil)

ML KA CWX500 CWX500

@ PDY

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73348.. 73 346..
Storlek 1SO-beteckning DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
9,00.R/L.0,5.60° 9 0,50 0,06 0,27 3,55 3,25 5,5 6,2 29,97 405 29,97 405
9,00. R/L .1,0.60° 9 1,00 0,12 0,54 &5 3,00 5,5 6,2 29,97 410 29,97 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 1,50 0,18 0,81 3,55 2,80 55 6,2 29,97 415 29,97 415
9,00.R/L 1,75.60° 9 1,75 0,20 0,95 BI55) 2,70 5,5 6,2 29,97 418 29,97 418
9,00.R/L .2,0.60° 9 2,00 0,25 1,08 3,55 2,60 5,5 6,2 29,97 420 29,97 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 2,50 0,31 1,35 Bi55) 2,50 5,5 6,2 29,97 425 29,97 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 3,00 0,37 1,62 3,55 2,20 55 6,2 29,97 430 29,97 430
11,00. R/L .1,0.60° 11 1,00 0,12 0,54 4,30 3,50 6,7 8,0 2941 314 2941 314
11,00. R/L 1,5.60° 1" 1,50 0,18 0,81 4,30 3,50 6,7 8,0 2941 316 2941 316
11,00. R/L .2,0.60° 1 2,00 0,25 1,08 4,30 3,20 6,7 8,0 2941 310 2941 310
11,00. R/L .2,5.60° 1 2,50 0,31 1,35 4,30 3,00 6,7 8,0 2941 320 2941 320
11,00. R/L .3,0.60° 1 3,00 0,37 1,62 4,30 2,90 6,7 8,0 2941 330 29,41 330
14,00. R/L .0,5.60° 14 0,50 0,06 0,27 5,40 3,50 9,0 9,0 30,56 510 30,56 510
14,00. R/L 1,0.60° 14 1,00 0,12 0,54 5,40 3,50 9,0 9,0 2713 512 27,13 512
14,00. R/L 1,5.60° 14 1,50 0,18 0,81 5,40 3,30 9,0 9,0 27,13 514 27,13 514
14,00. R/L .2,0.60° 14 2,00 0,25 1,08 5,40 4,20 9,0 9,0 2713 610 27,13 610
14,00. R/L .2,5.60° 14 2,50 0,31 1,35 5,40 4,70 9,0 9,0 27,13 520 27,13 520
16,00. R/L .1,0.60° 16 1,00 0,12 0,54 5,50 4,70 10,2 11,0 32,83 T12 32,83 112
16,00. R/L .1,5.60° 16 1,50 0,18 0,81 5,50 4,50 10,2 11,0 32,83 714 32,83 714
16,00. R/L .2,0.60° 16 2,00 0,25 1,08 5,50 4,20 10,2 11,0 32,83 716 32,83 716
16,00. R/L .2,5.60° 16 2,50 0,31 1,35 5,50 4,20 10,2 11,0 32,83 710 32,83 710
16,00. R/L .3,0.60° 16 3,00 0,37 1,62 5,50 4,00 10,2 11,0 32,83 720 32,83 720
16,00. R/L .3,5.60° 16 3,50 0,43 1,89 5,50 3,80 10,2 11,0 32,83 730 32,83 730
16,00. R/L .4,0.60° 16 4,00 0,50 2,16 5,50 3,60 10,2 11,0 32,83 740 32,83 740
P () o
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
— V. sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for gangsvarvning (fullprofil)

G \AA CWX500 CWX500

(o

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73352.. 73350..
Storlek 1SO-beteckning DMIN TP TPI PDPT w1 PDX PDY S1 RE EUR EUR
mm mm 1" mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
11,00. R/L .1,814.55° 1 1,814 14 1,16 4,30 3,0 6,7 8 0,24 39,08 306 39,08 306
11,00. R/L .1,337.55° 1" 1,337 19 0,85 4,30 2,7 6,7 8 0,18 39,08 304 39,08 304
14,00. R/L 1,814.55° 14 1,814 14 1,16 5,35 3,6 9,0 9 0,24 39,08 506 39,08 506
14,00. R/L .1,337.55° 14 1,337 19 0,85 5,35 38 9,0 9 0,18 39,08 504 39,08 504
16,00. R/L .2,309.55° 16 2,309 1 1,48 5,50 35 10,2 1 0,31 41,79 708 41,79 708
16,00. R/L .1,814.55° 16 1,814 14 1,16 5,50 39 10,2 1" 0,24 41,79 706 41,79 706
P [} [ )
M [ J [ J
K [} [}
N [ J [ )
S [} [}
H () )

— V. sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Skar for gangsvarvning (delprofil)
A Trapetsganga DIN 103

Tr _/—W—\ CWX500 CWX500

@ PDY

Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73356.. 73354 ..
Storlek 1SO-beteckning DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

9,00.R/L .1,5.30° 9 1,5 0,47 0,90 3,55 3,00 55 6,2 27,70 415 27,70 415

9,00.R/L .2,0.30° 9 2,0 0,60 1,25 3,55 2,85 515) 6,2 27,70 420 27,70 420

9,00.R/L .3,0.30° 9 3,0 0,96 1,75 3,55 2,25 55 6,2 27,70 430 27,70 430

. 9,00.R/L .4,0.30° 10 4,0 1,33 2,25 3,55 2,25 515) 6,2 27,70 440 27,70 440

11,00. R/L 1,5.30° 1 1,5 0,47 0,90 4,30 3,70 6,7 8,0 27,27 315 27,27 315

11,00. R/L .2,0.30° 1 2,0 0,60 1,25 4,30 3,50 6,7 8,0 27,27 320 27,27 320

11,00. R/L .3,0.30° 1 3,0 0,96 1,75 4,30 3,20 6,7 8,0 27,27 330 27,27 330

. 11,00. R/L .4,0.30° 1 4,0 1,33 2,25 3,95 2,60 6,7 8,0 26,43 340 26,43 340

14,00. R/L .2,0.30° 14 2,0 0,60 1,25 5,30 4,30 9,0 9,0 27,27 520 27,27 520

14,00. R/L .3,0.30° 14 3,0 0,96 1,75 5,30 4,00 9,0 9,0 27,27 530 27,27 530

14,00. R/L .4,0.30° 14 4,0 1,33 2,25 5,30 3,60 9,0 9,0 27,27 540 27,27 540

. 14,00. R/L .5,0.30° 14 50 1,69 2,75 5,30 3,30 9,0 9,0 27,27 550 27,27 550

16,00. R/L .2,0.30° 16 2,0 0,60 1,25 5,50 4,50 97 11,0 3114 720 31,14 720

16,00. R/L .3,0.30° 16 3,0 0,96 1,75 5,50 4,30 97 11,0 31,14 730 31,14 730

16,00. R/L .4,0.30° 16 4,0 1,33 2,25 5,50 4,00 97 11,0 3114 740 31,14 740

16,00. R/L .5,0.30° 16 50 1,69 2,75 5,50 3,55 97 11,0 30,12 750 30,12 750

I 16,00. R/L .6,0.30° 16 6,0 1,92 3,50 5,50 3,30 10,2 11,0 32,83 760 32,83 760
P () o
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— V; sida 59 1 2
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg

MiniCut
MiniCut — Skar for axiell stickning
CWX500 CWX500
Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73364.. 73362..
Storlek 1SO-beteckning DAXN ~ CW PDPT Wi PDY RE St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L .1,01,5 14 1,0 1,5 83 9 9 21,47 510 21,47 510
14,00. R/L 1,5.2,5 14 15 25 83 9 0,2 9 21,47 515 21,47 515
14,00. R/L .2,0.3,0 14 2,0 3,0 83 9 0,2 9 21,47 520 21,47 520
14,00. R/L .2,0.5,0 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 24,59 620 24,59 620
14,00.R/L .2,5.3,0 14 2,5 3,0 83 9 0,2 9 21,47 525 21,47 525
14,00. R/L .2,5.5,0 14 25 5,0 10,3 9 0,2 9 2459 625 2459 625
14,00. R/L .3,0.3,0 14 3,0 30 83 9 0,2 9 21,47 530 21,47 530
14,00. R/L .3,0.5,0 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 24,59 630 24,59 630
P [} [ )
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [ )
S [ [ )
H [ J [ J
— v, sida 59
MiniCut — Skar for axiell stickning, fullradie
CWX500 CWX500
7/
Bilden visar hogerutférande vanster hdger
73376.. T73374..
Storlek 1SO-beteckning DAXN ~ CW PDPT Wi PDY CRE St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/IL.1,01,5 14 1,0 1,5 83 9 0,5 9 26,43 510 26,43 510
14,00.R/IL.1,6.2,5 14 16 25 83 9 0,8 9 26,43 516 26,43 516
14,00. R/IL.2,0.3,0 14 2,0 3,0 83 9 1,0 9 26,43 520 26,43 520
14,00.R/L.2,5.3,0 14 25 3,0 83 9 1,2 9 26,43 525 26,43 525
14,00.R/L . 3,0.3,0 14 3,0 30 83 9 15 9 26,43 530 26,43 530
P [ [}
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [ )
S [ J [ J
H [ J [ J
— V. sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg

MiniCut
MiniCut — Skar for axial stickning av tappar
CWX500 CWX500
Bilden visar hogerutférande vanster hdger

73360.. 73358..

Storlek 1SO-beteckning DAXN ~ CW PDPT Wi PDY RE St EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14/12.R/L 1,01,5 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 22,18 310 22,18 310
14/12.RIL 1,5.2,5 12 15 25 8,3 75 0,2 9 2259 315 2259 315
14/12.R/L .2,0.3,0 12 2,0 3,0 83 8,0 0,2 9 22,59 320 22,59 320
14/12.RIL .2,0.5,0 12 2,0 5,0 10,3 8,0 0,2 9 26,01 420 26,01 420
14/12.RIL .2,5.3,0 12 2,5 3,0 83 8,5 0,2 9 22,59 325 22,59 325
14/12.RIL .2,5.5,0 12 25 5,0 10,3 8,5 0,2 9 26,01 425 26,01 425
14/12.R/L .3,0.3,0 12 30 3,0 83 9,0 0,2 9 22,59 330 22,59 330
14/12.R/L .3,0.5,0 12 30 5,0 10,3 9,0 0,2 9 26,01 430 26,01 430
P [} [ )
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [ )
S [ [ )
H [ J [ J

— v, sida 59
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Stalhallare

Leveransinnehall:
Hallare med klamskruv

T
%)
=
! &
. o
OAL o
73522 ...
Storlek Beteckning a DCONMS  OAL la LDRED BDRED H s EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00/16.N.12.1,0 78 16 80 60 12 15,0 5 105,20 012
8,00/16.N.22.1,0 78 16 90 60 22 7,0 15,0 5 120,60 122
9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95 60 14 74 15,0 5 106,50 014
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60 25 74 15,0 5 122,10 125
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60 16 14,5 5 105,20 016
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60 29 9,5 14,5 5 120,60 129
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60 18 11,0 14,5 5 120,60 018
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60 38 11,0 14,5 5 120,60 138
16,00/16.N.22.4,3 15,7 16 100 60 22 14,5 5 105,20 022
16,00/16.N.42.4,3 15,7 16 120 60 42 13,5 14,5 5 120,60 142
- ey
Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 73082 ...
Reservdelar EUR EUR
Storlek Y7 Y5
08 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
09 T08 10,05 110 M26 3,97 002
1 T10 11,78 112 M35 3,97 003
14 T15 1,96 113 M4 3,97 004
16 T20 12,83 114 M5 3,97 005

12|50 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Hardmetallhallare — vibrationsdampad

Leveransinnehall:
Hallare med klamskruv

T
g
I, &
(6]
OAL o
73 520 ...
Storlek Beteckning a DCONMS ~ OAL lo LU BDRED H Is EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00/12.N.21.1,0 HM 78 12 80 50 22,60 11,0 5 173,00 021
8,00/12.N.30.1,0 HM 78 12 90 54 30,80 11,0 5 187,90 030
8,00/12.N.42.1,0 HM 78 12 100 54 42,80 11,0 5 221,80 042
8,00/12.N.50.1,0 HM 78 12 115 48 51,60 72 11,0 5 251,50 050
9,00/12.N.22.1,0 HM 8,6 12 90 60 23,60 74 11,0 5 194,70 222
9,00/12.N.30.2,0 HM 8,6 12 98 60 30,54 74 11,0 5 227,20 230
9,00/12.N.42.3,0 HM 8,6 12 110 60 43,60 74 11,0 5 255,50 242
9,00/12.N.56.4,0 HM 8,6 12 122 56 57,60 74 11,0 5 289,30 256
11,00/12.N.29.2,3 HM 10,7 12 95 60 26,40 10,5 5 173,00 129
11,00/12.N.42.2,3 HM 10,7 12 110 56 42,50 10,5 5 187,90 142
11,00/12.N.56.2,3 HM 10,7 12 120 56 57,60 10,5 5 221,80 156
11,00/12.N.64.2,3 HM 10,7 12 130 56 65,60 9,5 10,5 5 251,50 164
14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 59 35,00 11,0 10,5 5 210,90 234
14,00/12.N.45.4,0 HM 13,8 12 110 59 46,25 11,0 10,5 5 237,80 245
14,00/12.N.64.4,0 HM 13,8 12 130 60 65,25 11,0 10,5 5 282,70 264
14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 59 35,60 11,0 14,5 5 24740 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 56 46,60 11,0 14,5 5 283,90 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 59 65,40 11,0 14,5 5 323,10 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 56 81,60 11,0 14,5 5 346,10 375
16,00/12.N.40.4,3 HM 15,7 12 130 60 41,25 10,5 5 224,50 440
16,00/12.N.56.4,3 HM 15,7 12 130 60 57,25 10,5 5 237,80 456
16,00/12.N.80.4,3 HM 15,7 12 150 60 81,06 10,5 5 282,70 480
16,00/16.N.56.4,3 HM 15,7 16 130 60 57,60 14,5 5 283,90 556
16,00/16.N.40.4,3 HM 15,7 16 130 60 41,60 14,5 5 283,90 540
16,00/16.N.80.4,3 HM 15,7 16 150 60 81,60 14,5 5 323,10 580
e =
Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 73082 ...
Reservdelar EUR EUR
Storlek Y7 Y5
08 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
09 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
1 T10 11,78 112 M35 3,97 003
14 T15 196 113 M4 3,97 004
16 T20 12,83 114 M5 3,97 005
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MiniCut
L] L] ] o ]
MiniCut — Hardmetallhallare — Flexohallare
Leveransinnehall:
Hallare med klamskruv
,: _~a
LU 2
OAL o]
o
[a]
73525 ...
Storlek Beteckning DCONMS  OAL LU a EUR
mm mm mm mm Y5
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 27460 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 312,30 840
1 11,0/8.N20/2 8 79 20 1 347,50 120 Y
11,0/8.N50/4 8 129 50 1 394,80 150 "

1) med invandig kylning

Reservdelar
Storlek

08

1

MiniCut — Grundhallare for HM-Flexohallare

Leveransinnehall:
Hallare med klamskruv

Storlek Beteckning
8/16.75
08 8/20.75
11/16.75
# 11/20.75

Reservdelar
for artikel-nr.
73526 816
73526 820
73526 116
73526 120

12/52

DCONWS

DCONWS DCONMS

mm
6
6

OAL

H OAL
mm mm mm
16 14 75
20 18 75
16 14 75
20 18 75

mm
55
70

55
70

DCONMS

mm
10
10

10
10

T08
T10

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

S ]

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7

10,05 110 M26
1,78 112 M35

-

Skarskruv

73082...
EUR
Y5
397 002
397 003

|-nyckel

70950 ...

EUR
2A/28
3,15
3,15
3,15
3,15

175
175
175
175

M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x4
M5x0,5x6

73 526 ...

EUR
Y5
161,70 816
161,70 820

161,70 116
161,70 120

Lasskruv

73082 ...

EUR

Y5
3,74 010
3,74 010
3,74 009
3,74 010
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg
MiniCut

MiniCut — Stalhallare

A For axiell bearbetning

Leveransinnehall:
Hallare med klamskruv

%)
LDRED =
OAL %
)
a
vanster hdger
73523 .. T73524..
Storlek Beteckning a DCONMS  OAL LDRED EUR EUR
mm mm mm mm Y5 Y5
14,0/16.L.25.1,0 13,5 16 90 25 144,50 025
14,0/16. R .25.1,0 13,5 16 90 25 144,50 025
14,0/16. L .45.1,0 13,5 16 110 45 153,90 145
14,0/16. R .45.1,0 13,5 16 110 45 153,90 145
o TR
Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 73082 ...
Reservdelar EUR EUR
Storlek Y7 Y5
14 T15 11,96 113 M4 3,97 004
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SlotCut — Skarinsats — DIN 138

A b, = Sparbredd

TiAIN TIAIN

OAL

LDRED I l

73601.. 73602..

HE
M
DCONMS | K |

cw

X E

Beteckning biesss CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H EUR EUR

mm mm mm  mm mm mmmm mm mm Y5 Y5
NPU.0198.01.1 2 198 55 01 38 125 6 7 6,3 5541 099
NPU.0200.01.1 2 201 55 01 38 125 6 7 6,3 5541 099
NPU.0298.01.1 3 298 62 01 38 125 7 7 6,3 55,41 100
NPU.0300.01.1 3 301 62 01 38 125 7 7 6,3 5541 100
NPU.0398.01.1 4 398 62 01 40 150 7 7 6,3 53,13 101
NPU.0398.02.2 4 398 62 02 50 250 7 7 6,3 69,63 102
NPU.0400.01.1 4 401 62 01 40 150 7 7 6,3 53,13 101
NPU.0400.02.1 4 401 62 02 40 150 7 7 6,3 53,13 102
NPU.0400.02.2 4 401 62 02 50 250 7 7 6,3 69,63 103
NPU.0498.02.2 5 498 58 02 50 250 7 7 6,3 69,63 103
NPU.0500.02.2 5 501 58 02 50 250 8 7 6,3 69,63 104

0]
@ Tolerans JS 9 for 73 601, Tolerans P 9 for 73 602

SlotCut — Hallare for skarinsats

Leveransinnehall:
Hallare med skarskruv, utan skarinsats

BDRED

DCONWS [~

73610 ...
Beteckning DCONWS BDRED DCONMS DF OAL LS LPR H EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NHU.25 7 18 25 33 73 40 33 23 272,00 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 283,80 032
I-nyckel Lasskruv
70950 ... 73082 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONMS 2A/28 Y5
25 SW2,5 3,15 175 M5x6 3,67 001
32 SW2,5 3,15 175 M5x6 3,67 001
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SlotCut
SlotCut — Skarinsats — DIN 138
A b, = Sparbredd
TIAIN TiAIN
OAL )
|
] \
(%2}
=
- g
& 8
é‘// LDRED
73607.. 73608..
Beteckning bissps CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
NP10.398.02.2 4 398 9 02 50 25 10 10 9,2 7745 101
NP10.398.02.3 4 398 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 102
NP10.400.02.2 4 401 9 02 50 25 10 10 9,2 77,45 101
NP10.400.02.3 4 401 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 102
NP10.498.02.2 5 498 9 0,2 50 25 10 10 9,2 77,45 103
NP10.498.02.3 5 498 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 104
NP10.500.02.2 5 501 9 02 50 25 10 10 9,2 77,45 103
NP10.500.02.3 5 501 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 104
0]
@ Tolerans P 9 for 73 607, Tolerans JS 9 for 73 608
] n L]
SlotCut — Hallare for skarinsats
Leveransinnehall:
Hallare med skarskruv, utan skarinsats
OAL
LPR LS
[a]
w
o
Q
o
73612 ...
Beteckning DCONWS BDRED DCONMS  DF OAL LS LPR H EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NH10.0025.1 10 20 25 33 73 40 33 23 272,00 025
NH10.0032.1 10 20 32 40 73 40 33 30 272,00 032
I-nyckel Gangstift
70950 ... 70 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONMS 2A/28 Y5
25 3,15 176 M6x5,5 4,35 031
32 3,15 176 M6x5,5 435 031
12|55
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WNT \ Performance SlotCut

SlotCut — Skarinsats — DIN 138

A b, = Sparbredd

TiAIN TiAIN TIAIN

INSL

Pe'E

PDY RE

73603.. 73604.. 73605..

Beteckning bipausacts  CW RE PDY INSL PDPT DMIN W1 Hallare EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5

NV15.0398.02 4 398 020 65 130 23 15 3.2 NHV 15 4917 110
NV15.0401.02 4 401 020 65 130 23 15 3.2 NHV 15 49,17 110
NV15.0410.050 4 410 050 65 130 22 15 32 NHV 15 49,17 108
NV15.0498.02 5 498 020 65 130 28 15 3,2 NHV 15 49,17 1M1
NV15.0501.02 5 501 020 65 130 28 15 3.2 NHV 15 4917 1M1
NV15.0510.050 5 510 050 65 130 25 15 3,2 NHV 15 49,17 109
NV15.0598.02 6 598 020 65 130 33 15 3.2 NHV 15 49,17 112
NV15.0601.02 6 6,01 020 65 130 33 15 3.2 NHV 15 49,17 112
NV15.0612.085 6 612 085 65 130 26 15 3,2 NHV 15 49,17 110
NPV.0498.02 5 498 020 80 173 27 22 53 NHV 22 49,17 100
NPV.0501.02 5 501 020 80 173 27 22 53 NHV 22 49,17 100
NPV.0598.02 6 598 020 80 173 34 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0601.02 6 6,01 020 80 173 34 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0612.085 6 612 085 80 173 26 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0713.085 7 713 085 80 173 33 22 53 NHV 22 4917 102
NPV.0798.02 8 798 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 4917 102
NPV.0801.02 8 801 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 4917 102
NPV.0813.105 8 813 1,05 80 173 34 22 53 NHV 22/30 4917 103
NPV.0998.03 10 998 030 80 173 42 30 53 NHV 30 49,17 103
NPV.1001.03 10 10,01 0,30 80 173 42 30 53 NHV 30 49,17 103
NPV.1013.105 10 10,13 1,05 109 20,2 42 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1197.03 12 11,97 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1202.03 12 12,02 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50 10,9 20,2 85 40 53 NHV 38 49,17 105
NPV.1215.135 12 1215 1,35 109 20,2 51 40 53 NHV 38 49,17 105
NPV.1215.175 16 1215 1,75 10,9 20,2 66 40 53 NHV 38 49,17 106
NPV.1215.225 24 1215 2,25 109 20,2 85 40 53 NHV 38 49,17 107
NPV.1397.03 14 13,97 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 106
NPV.1597.03 16 1597 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 107
NPV.1797.05 18 1797 050 109 201 95 45 53 NHV 45 55,70 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50 10,9 201 95 45 53 NHV 45 55,70 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 55,70 109
NPV.2002.05 20 20,02 0,50 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 55,70 109

0]
@ Tolerans C 11 fér 73 603, Tolerans JS 9 for 73 604, Tolerans P 9 fér 73 605
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SlotCut

SlotCut — Hallare for skarinsats

Leveransinnehall:
Hallare med skarskruv, utan skarinsats

'

OAL

LPR

——
2
T w
s
[a]
Beteckning DCONMS ~ DMIN DF OAL LH LPR
mm mm mm mm mm mm
NHV.15.1 25 15 33 75 25 35
NHV.15.2 25 15 &3 90 40 50
NHV.15.3 25 15 33 110 60 70
Reservdelar
DCONMS
25
] -- s .
SlotCut — Hallare for skarinsats
Leveransinnehall:
Hallare med skarskruv, utan skarinsats
i/ OAL
LPR
—— )
2
| "
4[8 °
[a]
Beteckning DCONMS ~ DMIN DF OAL LH LPR
mm mm mm mm mm mm
NHV.22 25 22 33 100 50 60
NHV.30 32 30 45 100 50 60
NHV.30 32 30 45 125 75 85
NHV.38 32 38 45 100 50 60
NHV.38 32 38 45 125 75 85
NHV.45 40 45 55 175 105 115
NHV.45 40 45 55 120 50 60
NHV.45 40 45 55 225 155 165

Reservdelar
DCONMS

25
32
40

cuttingtools.ceratizit.com

mm

23
30

30
30

38
38

mm
23
23
23

WF
mm
12,0
16,5
16,5
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0

WF

mm
8,4
8,4
8,4

73613 ..

EUR
Y5

233,30 025
256,00 125
291,80~ 225

e b -
Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 73950 ...
EUR EUR
Y7 Y5
11,96 113 M4x10 8,54 029

12

73611 ...

EUR

Y5

254,70 025
254,70 032
289,10 532
254,70 132
289,10 632
466,80 140
344,80 040
526,40 240

Skruvmejsel Skarskruv

80950 ... 73082...

EUR EUR

Y7 Y5

12,83 114 M5x13 540 007

12,83 114 M5x13 540 007

12,83 114 M5x13 5,40 007
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Miniatyrsvarvverktyg

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC
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WNT \ Performance Miniatyrsvarvverktyg

Skardata
Skardata
UltraMini UltraMini ~ UltraMini ~ UltraMini ~ UltraMini ~ MiniCut ~ MiniCut . .
K10F TiN TIAN ~ DPX57S  TIAIN+  CWX500  CBN UltraMini MiniCut
Obelagt

Index Ve i m/min fi mm/varv
P11 90 110 110 110 160 ) ) )

Ursvarvning och kopiersvarvning ~ 0,02-0,05 0,03-0,10
P1.2 80 100 100 100 140
P13 60 i 80 80 140 Ursvarvning och kopiersvarvning — 0.02-0.06  0.03-010
P1.4 60 80 80 80 110 Hérdsvarvning G B
PA.5 60 60 60 60 100 U ] b kooi )

rsvarvning och kopiersvarvning — g
P.21 60 80 80 80 110 superlegeringar 0,02-0,08
P.2.2 60 60 60 60 100
P2.3 50 60 60 60 90 Ursvarvning 0,02-0,05 0,01-0,03
P.2.4 50 60 60 60 80
Gl ol £ gl &y e Baklanges svarvning 0,02-0,04 0,03-0,10
P.3.2 30 50 50 50 70
P.3.3 30 30 30 30 50 i .
P.4A 60 70 70 70 100 Ursvarvning och fasning 0,01-0,03 0,03-0,10
P.4.2 50 60 60 60 90
M4 60 80 80 80 80 Forstickning och fasning 0,01-0,02 0,01-0,03
M.21 50 60 60 60 70
M.31 40 50 50 50 60 Sticksvarvning 0,01-0,02 0,01-0,03
K14 80 100 100 100 90
KA.2 60 70 70 70 100 Invéndig fristickning 001-0,03 0,03-0,08
K.241 60 60 60 60 80
K.2.2 50 60 60 60 70 i i

Stlc.ksvarvnln.g och 001-002  0,01-0,03
K.31 80 100 100 100 120 kopiersvarvning
K.3.2 70 80 80 80 100
KK 100 200 230 230 230 290 Axiell S“Ckmng 0,02—0,05 0,02—0,05
N.1.2 100 180 220 220 220 280
N.241 90 160 190 190 190 240
N.2.2 70 140 170 170 170 200
N.2.3 50 80 100 100 100 120
N.31 80 140 170 170 170 210
N.3.2 70 120 140 140 140 180
N.3.3 50 100 120 120 120 130

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre férhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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WNT \ Performance

Skardata
Riktvarden for skardata — 73 000 ... / 73 001 ...
Grovbearbetning
» F<2mm @2,5-4 mm @=25mm
Lél;r)a(gﬂ;gl Hérnradie i mm Hérnradie i mm Hérnradie i mm
. 0,05 01 0,15 0,05 01 0,15 0,2/0,4 0,05 0,1 0,15 0,2/0,4
v, i m/min fi mm/varv fimm/varv fimm/varv
P11 110 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,51  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.2 100 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.4 80 0,023-0,065 0,025-0,071  0,026-0076  0,046-013  005-0142  0,053-0151  0,055-0,158  0,085-0,244  0,093-0,266  0,099-0,284  0,104-0,297
PA.5 60 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
P.2.1 80 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0121  0,046-0132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051  0,02-0,056  0021-006  0036-0,103  0,039-0112  0,042-02  0,044-0125 0,067-0,193  0,074-0,21 0,790,224  0,082-0,235
P.341 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-0,07  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.3.2 50 002-0,057  0022-0,063 0,023-0,067 ~ 0,04-0,115  0044-0125 00470134  0,049-014  0,075-0,215 0,082-0,235  0,088-0,251  0,092-0,262
P.3.3 30 0,016-0,045 0,017-0,049  0,018-0,053  0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,039-0,11 0,06-017 0065085 0,069-0,198  0,072-0,207
P41 70 0,022-0,064  0,024-0,069  0,026-0,074  0,044-0,127  0,48-0138  0,052-0,148  0,054-0,155  0,083-0,238  0,091-0,26  0,097-0,277  0,101-0,29
P.4.2 60 0,021-0,06  0,023-0066  0025-007  0,042-0,121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
M4 80 0,015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,159  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
M.2.41 60 0,013-0,038  0,014-0,041  0,015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0,014-0,039  0,015-0,043 0,016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0,032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
KA1 100 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
K.A1.2 70 0,024-0,068  0,026-0,074  0,28-0079  0,048-0,136  0,052-0,148  0,055-0158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.241 60 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0079  0,048-0,136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0,021-0,059  0,022-0,064  0,024-0,069 ~ 0,041-0,118  0,045-0,129  0,048-0,137  0,05-0,144  0,077-0,221  0,84-0,241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.341 100 0,025-0,073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,051-0,145 0,055-0,158  0,059-0,169  0,062-0,177  0,095-0,272  0,104-0,297  0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0,021-0,06  0,023-0066  0025-0,07  0,042-0,121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
N1 230 0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0211  0077-0,221  0,419-034  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
N.1.2 220 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
N.241 190 0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-0,185  0,069-0,197  0,072-0,206  0,111-0,318  0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0,029-0,083  0,032-0,091  0,034-0,097 0,058-0,166  0,063-0,181  0,068-0194  0,071-0,202  0,1109-0,312  0,119-0,34  0,127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,057-0,163  0,062-0178  0,067-09  007-0,199  0,107-0,306  0,117-0,334  0,125-0,356  0,13-0,373
N.3.41 170 0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-0,185  0,069-0,197  0,072-0,206  0,111-0,318  0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0,028-0,08  0,031-0,087  0,033-0,093  0056-0,16  0,061-0,175  0,065-0,187  0,068-0,195  0,105-0,301  0,115-0,328  0,122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0,027-0,077  0,029-0,084 ~ 0,031-0,09  0,054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0,101-0,289  0,11-0,315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0,077  0,029-0,084  0,031-009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-018  0,66-0188  0101-0,289 ~ 011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
CR K 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
S.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062  0,037-0,106  0,04-0,115  0,043-0,123  0,045-0,129  0,069-0,198  0,076-0,216  0,081-0,231  0,085-0,242
S.24 50 0018-0,051  0,02-0056  0021-006  0036-0,103  0,039-0112  0,042-012  0,044-0125 0,067-0,193  0,074-0,21 0,790,224  0,082-0,235
S.2.2 30 0,014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046 0,028-0,079  0,3-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161 0,060,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59 0,610,173  0,065-0,185  0,068-0,193
S.31 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
S.3.3 20 0,013-0,038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0142  0,054-0155  0,058-0,165  0,06-0,173
HAA 40 0,013-0,038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0142  0,054-0155  0,058-0,165  0,06-0,173
H.41.2 30 0011-003  0012-0033  0,012-0035  0,021-0,06  0,023-0066  0,025-007  0,026-0,074  0,036-0,102  0,039-0,111  0,042-0,119  0,043-0,124
HA.3
HA.4
H.241 30 0,014-0,041  0,016-0,044  0,017-0,048  0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,035-0,099  0,054-0,153  0,058-0,167  0,062-0,178  0,065-0,186
H.3.41 30 0013-0,036  0,014-0,04  0015-0,042  0,025-0,073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,031-0,088  0,048-0,136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166
0141 110 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
0.41.2 120 0028-0,079 ~ 0,03-0,086  0,032-0,092  0,055-0157  0,06-0,171  0,064-0,183  0,067-0,191  0103-0,295  0,112-0,321  0,12-0,343  0,126-0,359
0.21 110 0017-005  0019-0,054  0,02-0,058  0,035-01  0,038-0109  0,041-0,116  0,043-0121  0,065-0,187  0,071-0,204  0,076-0,218  0,08-0,228
0.2.2 80 0,017-0,048  0,018-0,053  0,02-0,056  0,034-0,097  0,037-0,105  0,039-0113  0,041-0,118  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0,211  0,077-0,221
0.31 120

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre férhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!
De angivna vardena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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WNT \ Performance

Skérdata
Fin bearbetning
@<2mm @ 2,5-4 mm @=5mm
Hérnradie i mm Hérnradie i mm Hérnradie i mm
. 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2 0,4 0,05 0,1 0,15 0,2 0,4
fi mm/ivarv fi mm/varv fi mm/varv

P41 0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
PA4.2  0007-0019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 ~0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1 ~ 0,039-0,11  0,05-0,142
PA4.3 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
PA.4  0006-0016 0,007-0,019 0,008-0,022 0,015-0,042 0,017-0,05  0,02-0,056  0,022-0,061 0,028-0,079 0,023-0,065 0,027-0,077 ~ 0,03-0,086  0,033-0,095 0,043-0,122
PA.5 0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 ~ 0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
P.2.1  0006-0017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
P.2.2 0005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02  0014-004 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071  0,028-0,08  0,031-0,088  0,04-0,114
P.2.3  0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
P.2.4 0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
P.34 00050015 0006-0,018 0,007-0,02  0,014-0,04 0,016-0,046 0018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,040,114
P.3.2  0005-0,014 0,006-0,017 0,007-0,019 0,013-0,038 0,015-0,044 0,017-0,049 0,019-0,054 0,025-0,07  0,02-0,058  0,024-0,068 0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
P.3.3 0004-0011 0005-0,013 0,005-0,015 0,01-0,03  0,012-0,035 0,014-0,039 0,015-0,043 0,019-0,055 0,016-0,046 0,019-0,053 0,021-0,06 0,023-0,066 ~ 0,03-0,085
P44 0006-0016 0007-0,019 0,007-0,021 0,015-0,041 0,017-0,049 0,019-0,055 0,021-0,06 0,027-0,078 0,022-0,064 0,026-0,075 0,029-0,084 0,032-0,092  0,042-0,119
P.4.2 0005-0015 0,006-0,018 0007-0,02 0014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
M.A.1  0004-0011 0,004-0,012 0,005-0,014 0,01-0,028 0,011-0,032 0,013-0,036  0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05  0,02-0,056  0,022-0,062  0,028-0,08
M.24  0003-001 0,004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
M.3.1  0003-0,01 0,004-0,012 0,005-0,013 0,009-0,026 0,011-0,03 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057  0,026-0,074
KA1  0007-0,019 0,08-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,23-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
K.1.2 0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.24 0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.2 0005-0015 0,006-0,017 0,007-0,02 0,013-0,039 0,016-0,045 0,018-0,051 0,02-0,056 0,025-0,072 0,021-0,059 0,024-0,069 0,027-0,078 0,03-0,086  0,039-0,111
K.3.1 0006-0,018 0,07-0,021 0,008-0,024 0,017-0,047 0,019-0,056 0,022-0,062 0,024-0,069 0,031-0,089 0,026-0,073 0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106 0,048-0,136
K.3.2 0005-0,015 0,006-0,018 0007-0,02 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
NA1.1  0008-0023 0,009-0,027 0011-0,03  0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.1.2  0008-0022 0009-0,026 001-003  002-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 ~0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
N.24  0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.2 0007-0,021 0,009-0,024 0,01-0,028 0,019-0,054 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.3  0007-0,021 0,008-0,024 0,009-0,027 0,019-0,053 0,022-0,062  0,025-0,07 0,027-0,077 ~ 0,035-0,1  0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.4  0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.2  0007-0,02 0,008-0,024 0,009-0,027 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,069 0,027-0,076 0,034-0,098 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.3 00070019 0,08-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.41 00070019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,078 0,032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112 ~ 0,051-0,145
S44  0006-0017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
S$.4.2  0005-0,013 0,005-0,016 0,006-0,018 0,012-0,035 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,05 0,023-0,065 0,019-0,053 0,022-0,062  0,025-0,07  0,027-0,077 0,035-0,099
S.21  0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
S.2.2  0,003-0,01 0,004-0,012 0,005-0,013 0,009-0,026 0,011-0,03  0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048  0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052  0,02-0,057  0,026-0,074
S.2.3  0,004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014 0,01-0,028 0,011-0,032 0,013-0,036  0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043  0,017-0,05  0,02-0,056 0,022-0,062  0,028-0,08
S.3.1  0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099  0,045-0,128
S.3.2  0,005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079  0,036-0,102
S.3.3  0003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
HA4  0003-001 0,004-0011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
HA.2  0003-0,008 0,003-0,009 0,004-0,01 0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026 0,01-0,029 0,013-0,037 0,011-0,03 0,012-0,036  0,014-0,04 0,015-0,044 0,020,057
HA.3

HA.4

H.24  0004-001 0,004-0,012 0,005-0,014 0,009-0,027 0,011-0,031 0,012-0,035 0,014-0,039 ~ 0,017-0,05 0,014-0,041 0,017-0,048 0,019-0,054 0,021-0,059 0,027-0,077
H.3.4 0003-0009 0,004-0,011 0,004-0,012 0,008-0,024 0,01-0,028 0,011-0,031 0,012-0,034 0,016-0,044 0,013-0,036 0,015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
044  0008-0,022 0,009-0026 0,01-0,03  0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
0.4.2  0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,051 0,021-0,06 0,024-0,068 0,026-0,074 0,034-0,096 0,028-0,079 0,032-0,093 0,036-0,104 ~ 0,04-0,114  0,052-0,148
0.21 0004-0013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,011-0,033 0,013-0,038 0,015-0,043 0,017-0,047 0,021-0,061 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,025-0,073 0,033-0,094
0.2.2 0,004-0,012 0,005-0,014 0,006-0,016 0,011-0,032 0,013-0,037 0,015-0,042 0,016-0,046 0,021-0,05 0,017-0,049 0,02-0,057 0,022-0,064 0,025-0,07  0,032-0,091
0.31
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Miniatyrsvarvverktyg
Teknisk information

Sparhyvling — Tips for riktig anvandning

SlotCut

Allt oftare maste enstaka detaljer eller sma- till
medelstora serier forses med mycket precisa spar.

For att kunna bearbeta dessa spar i en uppspanning
utan att byta maskin utvecklades ett nytt
verktygssystem, avpassat for sparhyvling.

Med SlotCut-systemet kan spar i vanligt
forekommande spartoleranser tillverkas.

For bearbetningen erbjuds fyra olika koncept.

Tva koncept baseras pa verktyg av solid hardmetall,

vilka framforallt kommer till sin ratt vid sma diametrar.

Vid stdrre diametrar ar konceptet med skruvade
insatser att féredra.

Sparhyvling blir Ionsamt med dessa verktyg, som
astadkommer spar med hdg precision pa kort tid,
oavsett om bearbetningen utfors i en svarv eller ett
bearbetningscentrum.

Matningsdjup i mm

Riktvarde for sparhyvling

0,1 10000
0,09 9000

0,08 8000

0,07 7000 £
0,06 6000 =
0,05 5000 E
0,04 4000 2
0,03 3000 £
0,02 2000 =
0,01 1000

00 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

Hallfasthet i N/mm?

o
@ Skardata kan variera mycket beroende pa yttre

omstandigheter och ska betraktas som riktvarden,
som maste okas eller minskas beroende pa maskinens
stabilitet, bearbetning och materialet.

Anvandningstips

A Undvik avbrutet skarforlopp. A Lyft verktyget fore utdragning ur spéret.

A Om mojligt bor sparet hyvlas i dvre delen A Anvand kylsmérjmedel.
av halet pa sa vis faller spanorna nerat! Det hojer verktygslivslangden

och ytkvaliteten.

A Kontrollera att verktyget gar A Justering av verktyget ar absolut

fritt vid utgang ur sparet. nddvandigt.

Ta séarskild hansyn till verktygsdiametern.

12]62
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Teknisk information

Belaggningar
TiIAIN+ A TiAIN Multilayer—beléggning
A Maximal anvandningstemperatur: 1000 °C

TiN A TiN-belaggning
A Maximal anvandningstemperatur: 450 °C
TIAIN A TiAIN Multilayer-belaggning
A Maximal anvandningstemperatur: 900 °C
Gangtyper
M | Metrisk ISO-grovgénga MF | Metrisk ISO-fingénga
Tr | Metrisk ISO-trapetsgénga
Gangflankvinkel Kylning
30°

FaVal

cuttingtools.ceratizit.com

CWX500

DPXT77S

DPX57S

55° 60°
LAASAAA Med inre kylmedelstilforsel

A Hardmetall, TiAIN-belagd
A Universell hardmetallsort for nastan alla material

A TiAIN+X-belaggning
A Maximal anvandningstemperatur: 900 °C

A TiCrN-belaggning
A Maximal anvéndningstemperatur: 900 °C

G | Whitworth ganga

12
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