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WNT \ Performance

Uvod

Prehlad systému
UltraMini

A s(struZenie v otvoroch od @ 0,5 mm

A flexibilny systém

A brusené TK noZe

A vysokd presnost upnutia

A privadzanie chladiaceho média priamo
na brit

Priemer otvoru v mm

__Vnutorné sustruzenie a
kopirovanie 69 69
Vnutorné sUstruzenie
a kopirovanie — tvrdé 10
obrabanie

Vnutorné sustruzenie s
vysokym posuvom

o

Vnutorné sustruzenie

Spatné sUstruzenie

| Vnutorné sustruzenie a
zrazanie hréan

__ Predpichovanie a
zrazanie hran

&/

Vnutorné odlah&ovacie

zapichy 18

Vn(torné zapichovanie 15-17

| Vnutorné zapichovanie a
kopirovanie

Sustruzenie vnatorného
zavitu

Axialne zapichovanie

X VKRN,

Vhodné drziaky

Sady

cuttingtools.ceratizit.com

20-22

MiniCut

A sUstruzenie v otvoroch od @ 7,8 mm

A stabilné rozhranie so zdmkovym,
ruzicovym ozubenim

A jednoduchd manipulécia

A privadzanie chladiaceho média priamo
na brit

A presné nastavenie polohy britov

UltraMini
205 22 224 228 23 =24 25 26 =28
6-9 6-9 6-9 6-9 6-9
10 10 10 10
1 11 1 11
12 12 12

13 13 13 13

14 14
14 14 14
18 18 18 18

15-17 15-17 15-17 15-17

19 19 19

20-22 20-22 20-22

SlotCut

A obrazanie draZok priamo na stroji
A moznost pouzitia od @ 6 mm

A nizke zataZenie stroja

A rozne tolerancné triedy

MiniCut
29 211 214 216

35 35 35 35 35

36 36 36 36

37 37 37 37 37

38 38 38 38

38 38 38 38

39 39 39 39 39

2 2 2 2 R

40+41 40+41 40+41 40+41 40+41

43 43 43 43 43

A4-4T7 44-AT 44-AT AA-A4T 44-47

23-28 23-28 23-28 23-28 48+49 48+49 48+49 48+49 48+49

31-34

29+30

50-53

A7

125
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WNT \ Performance Ultratind

UltraMini — TK noze pre vnatorné sustruzenie a kopirovanie

A CDX = maximalna hibka zaberu

*/ TiN TiN TiAIN TIAIN

@ OAL 2]
LDRED §
/ ) ] [ |
Z of
,7,{90
kN
o I—KEXE—en———
| —J | a a
/{ @ ol e >
o
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy [avy pravy

73005.. 73004.. 73005.. 73004..

SO oznacenie DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 0,03 032 0,02 39,21 500 39,21 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 0,05 040 0,04 3921 510 3921 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 0,05 040 0,04 40,37 511 40,37 511
R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 0,05 0,60 0,04 40,78 812 40,78 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 010 0,75 0,05 40,37 813 40,37 813
R/L 050.15-5 4 15 13 19 5 0,10 115 0,05 37,37 515 37,37 515
R/L 050.15-10 4 15 13 24 10 0,10 115 0,05 38,22 516 38,22 516
R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 0,10 115 0,05 40,37 818 40,37 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,10 1,50 0,05 33,95 520 33,95 520
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 0,10 1,50 0,05 34,65 521 34,65 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,10 1,50 0,05 36,65 522 36,65 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,20 230 0,10 36,53 531 36,53 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,20 2,30 0,0 37,09 530 37,09 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 0,20 230 0,0 39,08 532 39,08 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 0,25 2,80 0,0 31,97 835 31,97 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 0,25 2,80 0,10 33,68 836 33,68 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 0,25 2,80 0,10 40,49 837 40,49 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 0,10 44,32 838 44,32 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,10 36,81 541 36,81 541 36,81 841 36,81 841
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 37,37 540 37,37 540 37,37 840 37,37 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,30 3,00 0,10 39,21 542 39,21 542 39,21 842 39,21 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 0,30 3,00 0,10 42,50 545 42,50 545 42,50 845 42,50 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 0,30 3,00 0,10 47,32 546 47,32 546 47,32 846 47,32 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 015 34,53 551 34,53 551 34,53 851 34,53 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 015 37,52 552 37,52 552 37,52 852 37,52 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 3,80 015 38,50 550 38,50 550 38,50 850 38,50 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 3,80 015 43,61 553 43,61 553 43,61 853 43,61 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 3,80 015 47,32 554 47,32 554 47,32 854 47,32 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 3,80 015 51,58 556 51,58 556 51,58 856 51,58 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 3,80 015 57,97 857 57,97 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 450 015 37,95 561 37,95 561 37,95 861 37,95 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 015 39,50 560 39,50 560 39,50 860 39,50 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 450 015 43,79 562 43,79 562 43,79 862 43,79 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 050 450 015 48,02 563 48,02 563 48,02 863 48,02 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 0,50 450 015 51,58 564 51,58 564 51,58 864 51,58 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 0,50 450 015 57,56 565 57,56 565 57,56 865 57,56 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 060 550 015 39,66 572 39,66 572 39,66 872 39,66 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 060 550 015 49,74 573 49,74 573 49,74 873 49,74 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 015 50,58 574 50,58 574 50,58 874 50,58 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 060 550 015 52,41 575 52,41 575 52,41 875 52,41 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 015 58,27 576 58,27 576 58,27 876 58,27 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 015 61,81 577 61,81 577 61,81 877 61,81 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 015 66,63 578 66,63 578 66,63 878 66,63 878
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S (@] (@] [ ] [ ]
H (@] (@] [ ] [ ]
0 [ ] [} [} [}
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre vnutorné sustruzenie a kopirovanie
A CDX = maximalna hibka zaberu
;; K10F K10F
@ OAL 2
LDRED z
(6]
/ i
oY N
/ N2
hanl®
S
8 sy & B8
a » Y
favy pravy
73005.. 73004..
ISOoznacenie ~ DCONMS» WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,1 15 0,05 28,00 020 28,00 020
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 28,71 021 28,71 021
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,1 1,5 0,05 30,83 022 30,83 022
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 2,3 0,10 28,28 031 28,28 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 2,3 0,10 30,70 030 30,70 030
RI/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 2,3 0,10 33,68 032 33,68 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 3,0 0,10 28,55 041 28,55 041
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 3,0 0,10 30,83 040 30,83 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 3,0 0,10 32,25 042 32,25 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 3,8 0,15 28,71 051 2871 051
RIL 050.5-15 5} 19 50 44 30 15 0,5 38 015 31,14 052 31,14 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 015 32,54 050 32,54 050
RI/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 3,8 0,15 37,81 053 3781 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 0,05 40,21 054
L 050.5-30 5} 19 50 44 45 30 0,5 38 015 40,21 054
RI/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 015 31,26 061 31,26 061
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 015 33,24 060 33,24 060
RIL 050.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 015 38,35 062 38,35 062
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 015 41,34 063 41,34 063
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 0,6 55 015 33,40 072 33,40 072
RIL 050.7-25 7 28 68 63 40 25 0,6 55 015 39,08 073 39,08 073
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 0,6 55 015 4462 074 4462 074
P
M
K
N o o
S
H
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WNT \ Performance Ultralind

UltraMini — TK noze pre vnatorné sustruzenie a kopirovanie

A s rohovym rédiusom’s 0,05 mm
A CDX = maximalna hibka zaberu

*f TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

@ OAL 2

LDRED §
/ a
/ e s

»7\ °
| = )
SR
A 2
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy [avy pravy
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
1SO oznacenie DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,03 38,93 310 38,93 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,03 40,93 316 40,93 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 0,03 48,33 320 48,33 320
R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,03 38,93 410 38,93 410
R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,03 40,93 416 40,93 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,03 46,19 420 46,19 420
R/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,03 51,15 424 51,15 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,03 56,56 428 56,56 428
R/L 055.2-10 4 20 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 39,93 210 39,93 210
R/L 055.2-15 4 20 1,7 29 15 0,1 1,5 0,05 41,79 215 41,79 215
R/L 055.2-5 4 20 1,7 19 5 0,1 1,5 0,05 39,08 205 39,08 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,05 38,93 310 38,93 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,05 40,93 316 40,93 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 0,05 48,33 320 48,33 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,05 38,93 410 38,93 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,05 40,93 416 40,93 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,05 46,19 420 46,19 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,05 51,15 424 51,15 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,05 56,56 428 56,56 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 38 0,05 36,53 510 36,53 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 38 0,05 38,93 515 38,93 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 0,05 44,20 520 4420 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 38 0,05 49,74 525 49,74 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 0,05 55,70 530 55,70 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 0,5 38 0,05 61,39 535 61,39 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 0,05 38,93 615 38,93 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 0,05 44,20 622 4420 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 0,05 49,74 625 49,74 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 0,05 55,70 630 55,70 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 0,5 45 0,05 61,39 635 61,39 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 0,5 45 0,05 68,21 642 68,21 642
P (] [ ] [ ] [ ]
M [ [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (] [ ] [ ] [ ]
S (] [ ] [ [ ]
H ([ ] [ ] [ ] [ ]
0 [} [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre vnatorné sustruzenie a kopirovanie
A s|amacom triesok
A CDX = maximalna hibka zaberu
TiAIN TIAIN
OAL g
LDRED %
8
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73017... 73016...
1SO oznacenie DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.4-10C 4 1,5 4 35 24 10 0,3 3,0 0,2 31,69 410 31,69 410
RI/L 050.4-16C 4 1,5 4 3,5 30 16 0,3 3,0 0,2 33,24 416 33,24 416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 3,5 34 20 0,3 3,0 0,2 38,09 420 38,09 420
RI/L 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 0,3 3,0 0,2 42,50 424 42,50 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 3,5 42 28 0,3 3,0 0,2 47,32 428 47,32 428
R/L 050.5-10C 5 1,9 5 44 25 10 0,5 3,8 0,2 29,71 510 29,71 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 0,5 3,8 0,2 31,69 515 31,69 515
R/L 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 0,5 3,8 0,2 36,38 520 36,38 520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 0,5 3,8 0,2 41,20 525 41,20 525
R/L 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 0,5 3,8 0,2 46,46 530 46,46 530
R/L 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 0,5 3,8 0,2 51,58 535 51,58 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 30 15 0,5 45 0,2 31,69 615 31,69 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 0,5 45 0,2 36,38 622 36,38 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 40 25 0,5 45 0,2 41,20 625 41,20 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 45 30 0,5 45 0,2 46,46 630 46,46 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 0,5 45 0,2 51,58 635 51,58 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 0,5 45 0,2 57,56 642 57,56 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 55 0,2 36,65 720 36,65 720
RIL 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 55 0,2 41,63 725 41,63 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 55 0,2 47,02 730 47,02 730
RIL 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 55 0,2 52,41 1735 5241 1735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 58,27 740 58,27 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 55 0,2 61,81 745 61,81 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 55 0,2 66,63 750 66,63 750
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pre vnutorné sustruZenie a kopirovanie — tvrdé obrabanie

A 46 az 65 HRC
A CDX = maximalna hibka zaberu

;; TiAIN+ TiAIN+

@ OAL

LDRED

DCONMS

7

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73025.. 73024..
1SO oznacenie DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.2-5 4 2,0 17 19 5 0,1 1,5 0,05 47,32 920 47,32 920
RIL 050.2-10 4 2,0 17 24 10 0,1 1,5 0,05 48,16 921 48,16 921
R/L 050.2-15 4 2,0 17 29 15 0,1 1,5 0,05 50,02 922 50,02 922
RIL 050.3-10 4 0,6 28 2,6 24 10 0,2 23 0,10 4717 931 4717 931
R/L 050.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,10 49,17 930 4917 930
RI/L 050.3-20 4 0,6 28 2,6 34 20 0,2 2,3 0,10 56,25 932 56,25 932
R/L 050.4-10 4 1,5 4,0 35 24 10 0,3 3,0 0,10 4717 941 4717 941
RI/L 050.4-16 4 1,5 4,0 35 30 16 0,3 3,0 0,10 49,17 940 4917 940
R/L 050.4-20 4 1,5 4,0 35 34 20 0,3 3,0 0,10 54,13 942 54,13 942
RI/L 050.4-24 4 1,5 4,0 35 38 24 0,3 3,0 0,10 58,84 945 58,84 945
R/L 050.4-28 4 1,5 4,0 35 42 28 0,3 3,0 0,10 63,94 946 63,94 946
R/L 050.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,5 38 0,15 45,73 951 45,73 951
RI/L 050.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,5 38 0,15 47,90 952 47,90 952
R/L 050.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,5 38 0,15 53,00 950 53,00 950
RIL 050.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,5 38 0,15 58,27 953 58,27 953
R/L 050.5-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 0,5 38 0,15 63,79 954 63,79 954
RI/L 050.5-35 5 1,9 5,0 4,4 50 35 0,5 38 0,15 69,21 956 69,21 956
R/L 050.6-15 6 23 6,0 5] 30 15 0,5 45 0,15 48,59 961 48,59 961
R/L 050.6-22 6 23 6,0 53 37 22 0,5 45 0,15 53,70 960 53,70 960
RI/L 050.6-25 6 23 6,0 518) 40 25 0,5 45 0,15 58,98 962 58,98 962
R/L 050.6-30 6 23 6,0 53 45 30 0,5 45 0,15 64,50 963 64,50 963
RI/L 050.6-35 6 23 6,0 53 50 35 05 45 0,15 70,06 964 70,06 964
R/L 050.6-42 6 23 6,0 53 57 42 0,5 45 0,15 76,31 965 76,31 965
R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,6 55 0,15 5429 972 5429 972
RIL 050.7-25 7 28 6,8 6,3 40 25 0,6 55 0,15 59,82 973 59,82 973
R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,6 55 0,15 65,65 974 65,65 974
RI/L 050.7-35 7 28 6,8 6,3 50 35 0,6 55 0,15 71,18 975 71,18 975
R/L 050.7-40 7 2,8 6,8 6,3 55 40 0,6 55 0,15 77,73 976 77,73 976
RIL 050.7-45 7 2,8 6,8 6,3 60 45 0,6 55 0,15 81,43 977 81,43 977
R/L 050.7-50 7 2,8 6,8 6,3 65 50 0,6 55 0,15 86,54 978 86,54 978
P O O
M O O
K O O
N O O
S O O
H [ J [ J
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — TK noZe pre vnutorné sustruzenie
A s lamacom triesok
A sustruzenie s vysokym posuvom
A CDX = maximalna hibka zaberu
% DPX77S DPX77S

(@

1]
=
LDRED 3
7, :
&
— ,T\Go
E )5 E—
> w °of x
- syl E g
a
o
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
1SO oznacenie DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L X050.1-5 4 1,0 09 20 5 003 085 0,05
R/L X050.15-7 4 15 135 22 7 005 125 010
R/L X050.2-5 4 20 1,80 19 5 010 160 015
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 005
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 015
R/L X050.3-10 4 0,7 30 270 24 10 015 255 0,05
R/L X050.3-10 4 0,7 30 270 24 10 015 255 0,20
R/L X050.3-16 4 0,7 30 270 30 16 015 255 0,05
R/L X050.3-16 4 0,7 30 270 30 16 015 255 0,10
R/L X050.3-16 4 0,7 30 270 30 16 015 255 0,20
R/L X050.4-10 4 1,6 40 360 24 10 020 320 010
R/L X050.4-10 4 1,6 40 360 24 10 020 320 0,20
R/L X050.4-16 4 1,6 40 360 30 16 020 320 0,05
R/L X050.4-16 4 1,6 40 360 30 16 020 320 010
R/L X050.4-16 4 1,6 40 360 30 16 020 320 0,20
R/L X050.4-24 4 1,6 40 360 38 24 020 320 010
R/L X050.4-24 4 1,6 40 360 38 24 020 320 0,20
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 4,05 0,05
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 405 010
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 4,05 0,20
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 0,30 405 010
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 0,30 4,05 0,20
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 0,30 405 010
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 0,30 4,05 0,20
R/L X050.6-15 6 2,5 60 550 30 15 0,40 490 0,05
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 49 010
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 0,40 490 0,20
R/L X050.6-22 6 25 60 550 37 22 040 490 0,20
R/L X050.6-30 6 2,5 60 550 45 30 0,40 490 0,20
R/L X050.6-35 6 25 60 550 50 35 040 490 0,20
R/L X050.6-50 6 25 60 550 65 50 040 490 0,20
R/L X050.7-25 7 3,0 70 650 40 25 0,50 590 0,20
R/L X050.7-30 7 3,0 70 650 45 30 050 590 0,20
P
M
K
N
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com Vhodné drziaky najdete na — strane 31-34

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

favy
73001

EUR

Y5
43,61
49,87
37,95
38,93
38,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
50,75
50,75

37,81
37,81
37,81
49,31
49,31
55,70
55,70

37,81
37,81
37,81
43,50
55,70
61,67
76,75

50,02
56,41

511
513
517
543
547
553
557

pravy

73000

EUR

Y5
43,61
49,87
37,95
38,93
38,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
50,75
50,75

37,81
37,81
37,81
49,31
49,31
55,70
55,70

37,81
37,81
37,81
43,50
55,70
61,67
76,75

50,02
56,41

— V. strana
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre vnutorné sustruzenie
A CDX = maximalna hibka zaberu
TiN TiN
OAL g
LDRED %
o
a
So
Obréazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73015... 73014..
1SO oznacenie DCONMS, ~WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 090.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,2 33,68 541 33,68 541
R/L 090.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,2 35,66 542 35,66 542
R/L 090.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 0,2 33,68 545 33,68 545
RI/L 090.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 0,2 35,66 546 35,66 546
RI/L 090.5-10 5 1,9 5,0 44 25 10 0,5 3,8 0,2 33,68 550 33,68 550
RI/L 090.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 3,8 0,2 35,66 551 35,66 551
RI/L 090.5-20 5 1,9 5,0 44 35 20 0,5 3,8 0,2 38,93 552 38,93 552
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S (@] (@]
H (@] (@]

12/12
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— v, strana 59

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre spatné sustruzenie
A CDX = maximalna hibka zaberu
; TiN TiN

@ OAL 2 1 .

, LDRED P |

/ ! 8]
X\ ] Q

p X s
7

30

~alle—

t SHE
- % o 4
e is
% R =
Obréazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73013.. 73012..
1SO oznagenie DCONMS, ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 080.0003-15 4 0,6 3 2,6 29 15 0,5 2,0 0,10 38,66 542 38,66 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 2,6 34 20 0,5 2,0 0,10 46,04 544 46,04 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 3,5 29 15 0,8 2,4 0,15 38,66 546 38,66 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 3,5 39 25 0,8 24 0,15 4420 548 4420 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 44 85 20 1,0 33 0,20 39,66 554 39,66 554
R/L 080.0005-30 5 1,9 44 45 30 1,0 33 0,20 41,08 558 41,08 558
R/L 080.0006-20 6 23 6 53 35 20 1,8 3,4 0,20 4120 564 41,20 564
R/L 080.0006-30 6 23 6 515] 45 30 1,8 3,4 0,20 4946 568 4946 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 6,3 35 20 25 38 0,20 4120 574 4120 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 25 38 0,20 4946 578 4946 578
P [ [
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ )
S O O
H (@] (@]
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pre vnutorné sustruzenie a zrazanie hran

A CDX = maximalna hibka zaberu

; TiN TiN

(92} —
=
Z
o
o
sl
T __|
V_
-
lavy pravy
73007.. 73006..
1SO oznacenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 060.5-15 5 1,9 50 44 30 15 0,7 33 0,2 34,65 551 34,65 551
RI/L 060.5-20 5 1,9 5,0 44 35 20 0,7 3,3 0,2 36,65 550 36,65 550
RI/L 060.7-20 7 2,7 6,8 6,3 35 20 0,7 3,8 0,2 40,64 570 40,64 570
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [} [}
N [ ] [ ]
S (@] (@]
H O O
— V. strana 59
UltraMini — TK noze pre predpichovanie a zrazanie hran
TiN TiN
OAL g H
Z
(o]
o
a
i !
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy
73009.. 73008 ..
1SO oznacenie DCONMS 16 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED cw PDPT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 070.4-10 4 1,5 4 3,5 25 10 0,8 2,4 1 0,2 34,39 410 34,39 410
R/L 070.4-16 4 1,5 4 35 30 16 0,8 24 1 0,2 35,38 416 3538 416
RIL 070.5-15 5 19 5 44 30 15 10 33 102 3482 551 34,82 551
RI/L 070.5-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 1 0,2 38,09 550 38,09 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 1 0,2 47,90 530 47,90 530
RI/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 1,0 42 1 0,2 47,90 630 47,90 630
RI/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 55,99 642 55,99 642
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S (@] (@]
H (@] (@]
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — TK noze pre vnutorné zapichovanie
TiN TiN

)

=

z

(o]

o

a

- -
| F
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy
73003.. 73002..
1SO oznacenie DCONMS WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm  mm Y5 Y5

R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 33,10 540 33,10 540
RI/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 38,09 541 38,09 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 43,06 542 43,06 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 32,69 650 32,69 650
RIL 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 32,69 654 32,69 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 32,69 658 32,69 658
R/L 005.0100-15 5 19 50 44 30 15 1,0 33 10 37,64 651 37,64 651
RIL 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 37,64 655 37,64 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 37,64 659 37,64 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 42,50 551 42,50 551
RIL 005.0150-20 5 19 50 44 3 20 10 33 15 4320 552 4320 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 42,50 553 42,50 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 46,46 652 46,46 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 46,46 656 46,46 656
RIL 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 46,92 750 46,92 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 51,72 653 51,72 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 51,72 657 51,72 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 51,86 751 51,86 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 10 5413 680 54,13 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 32,83 660 32,83 660
RI/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 32,83 664 32,83 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 32,83 668 32,83 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 37,95 661 37,95 661
RI/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 37,95 665 37,95 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 37,95 669 37,95 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 10 42,79 561 42,79 561
RI/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 42,79 562 42,79 562
RI/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 42,79 563 42,79 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 46,92 662 46,92 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 46,92 666 46,92 666
RI/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 46,92 760 46,92 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 10 51,86 663 51,86 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 51,86 667 51,86 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 51,86 761 51,86 761
RI/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 54,13 682 54,13 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 35 18 34 15 5413 684 5413 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 10 59,67 685 59,67 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 33,10 570 33,10 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 | 368 | 1B 33,10 575 33,10 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 33,10 670 33,10 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 38,35 571 38,35 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 38,35 576 38,35 576
RIL 007.0200-15 7 27 68 63 3 15 25 38 20 38,35 671 38,35 611
RIL 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 43,06 572 43,06 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 43,06 577 43,06 577
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 43,06 672 43,06 672
RIL 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 47,45 573 47,45 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 47,45 578 47,45 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 47,45 673 47,45 673
RIL 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 53,00 574 53,00 574
RIL 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 53,00 579 53,00 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 53,00 674 53,00 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 5 3% 25 38 10 54,58 688 5458 688
RIL 007.0150-35 7 27 70 63 5 3 25 38 15 54,58 690 54,58 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 5 3% 25 38 20 54,58 692 54,58 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 60,80 700 60,80 700
RIL 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 60,80 702 60,80 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 65,80 712 65,80 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 70,47 714 70,47 714
P [ J [}
M [ J [ J
K [ J [}
N [ J [ J
S O O
H O O
0 [ ] [ )
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pre vnutorné zapichovanie

TiAIN TiAIN

OAL 2

&

]

|
Obréazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73003.. 73002..
1SO oznacenie DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED cw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 002.0050-5 4 2 18 19 5 0,4 1,2 0,5 39,93 820 39,93 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 24 10 0,4 1,2 0,5 41,08 821 41,08 821
R/L 002.0050-15 4 2 18 29 15 0,4 1,2 0,5 45,03 822 45,03 822
RI/L 003.0070-5 4 0,7 8 2,7 19 5 0,6 1,9 0,7 37,81 830 37,81 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 27 24 10 0,6 1,9 0,7 42,61 831 42,61 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 8 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 47,63 832 47,63 832
P [} [}
M [ J [ J
K [ J [}
N [ J [ J
S [ J [ J
H [ J [ J
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — TK noze pre vnutorné zapichovanie
A s rohovym radiusom
A CDX = maximalna hibka zaberu
*f TIAIN TIAIN
G -
LDRED %
2
lavy pravy
73203.. 73202..
ISO oznacenie DCONMS ¢ WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED Ccw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 004M0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 36,81 800 36,81 800
RIL 004M0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 42,34 802 42,34 802
RIL 004M0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 46,46 804 46,46 804
RIL 005M0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 34,95 806 34,96 806
RIL 005M0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 34,96 816 34,96 816
RIL 005M0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 34,96 826 34,96 826
RIL 005M0100-15 5 19 50 44 30 15 10 33 10 40,08 808 40,08 808
RIL 005M0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 40,08 818 40,08 818
RIL 005M0200-15 5 19 50 44 3 15 10 33 20 40,08 828 40,08 828
RIL 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 4462 810 4462 810
RIL 005M0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 4462 820 4462 820
RIL 005M0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 4462 830 4462 830
RIL 005M0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 4859 812 4859 812
RIL 005M0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 4859 822 4859 822
RIL 005M0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 4859 832 4859 832
RIL 005M0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 53,86 814 53,86 814
RIL 005M0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 53,86 824 53,86 824
RIL 005M0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 53,86 834 53,86 834
RIL 006M0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 34,95 836 34,96 836
RIL 006M0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 34,95 846 34,96 846
RIL 006M0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 34,96 856 34,96 856
RIL 006M0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 40,08 838 40,08 838
RIL 006M0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 40,08 848 40,08 848
RIL 006M0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 40,08 858 40,08 858
RIL 006M0100-20 6 23 60 53 35 22 18 34 10 4462 840 4462 840
RIL 006M0150-20 6 23 60 53 37 2 18 34 15 4462 850 44,62 850
RIL 006M0200-20 6 23 60 53 37 2 18 34 20 4462 860 4462 860
RIL 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 4859 842 4859 842
RIL 006M0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 4859 852 4859 852
RIL 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 4859 862 4859 862
RIL 006M0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 10 53,86 844 53,86 844
RIL 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 53,86 854 53,86 854
RIL 006M0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 53,86 864 53,86 864
RIL 007M0100-10 7 27 68 63 25 10 25 37 10 34,96 866 34,96 866
RIL 007M0150-10 7 27 68 63 25 10 25 37 15 34,96 876 34,96 876
RIL 007M0200-10 7 27 68 63 25 10 25 37 20 34,95 886 34,96 886
RIL 007M0100-15 7 27 68 63 30 15 25 37 10 40,08 868 40,08 868
RIL 007M0150-15 7 27 68 63 30 15 25 37 15 40,08 878 40,08 878
RIL 007M0200-15 7 27 68 63 30 15 25 37 20 40,08 888 40,08 888
RIL 007M0100-22 7 27 68 63 3 22 25 37 10 4462 870 4462 870
RIL 007M0150-22 7 27 68 63 37 22 25 37 15 4462 880 44,62 880
RIL 007M0200-22 7 27 68 63 3 22 25 37 20 4462 890 4462 890
RIL 007M0100-25 7 27 68 63 40 25 25 37 10 4859 872 4859 872
RIL 007M0150-25 7 27 68 63 40 25 25 37 15 4859 882 4859 882
RIL 007M0200-25 7 27 68 63 40 25 25 37 20 4859 892 4859 892
RIL 007M0100-30 7 27 68 63 45 30 25 37 10 5429 874 54,29 874
RIL 007M0150-30 7 27 68 63 45 30 25 37 15 5429 884 54,29 884
RIL 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 25 37 20 5429 894 54,29 894
P [ ] [ ]
M [ ) [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] o
S [ ) [ ]
H [ ] [ ]
0 [ ] [ ]
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
. v ’ , Y L v . ;o
UltraMini — TK noze pre vnutorné odlahCovacie zapichy
A CDX = maximalna hibka zaberu
TiN TiN TiAIN TiAIN
OAL %) ‘
LDRED %
8 l .
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy lavy pravy

73011... 73010.. 73011.. 73010..

1SO oznacenie DCONMS» WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm  mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 047.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,4 1,2 36,81 221 36,81 221
RI/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 0,6 1,9 38,35 231 38,35 231
R/L 047.4-10 4 15 40 3,5 24 10 06 28 3510 241 3510 241
RI/L 047.T4-20 4 15 4,0 35 34 20 06 28 41,20 242 4120 242
R/L 047.4-20 4 15 40 3,5 34 20 0,3 3,0 40,64 542 40,64 542
R/L 047.5-15 5 1,9 50 44 30 15 0,8 3,5 39,50 251 39,50 251
RI/L 047.T5-25 5 19 50 44 40 25 0,8 815 41,79 252 41,79 252
R/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 3,8 41,34 552 41,34 552
R/L 047.T6-22 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 40,49 262 40,49 262
RI/L 047.T6-30 6 23 60 53 45 30 18 3,4 42,79 263 42,79 263
R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 42,34 562 42,34 562
P [ ] [ J [} [}
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ J [} [} [}
S O (@] [ ] [ ]
H (@] (@] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre vnutorné zapichovanie a kopirovanie
A CDX = maximalna hibka zaberu
; TiN TiN
(9)Co :
=
p4
5}
8 i
7 g y 1
/ ol —
= £
Obréazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73019.. 73018..
IS0 oznacenie DCONMS, WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 006-0.75-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 3,4 1,5 0,75 4261 564 4261 564
R/L 004-0.50-16 4 1,5 4,0 35 30 16 0,8 2,4 1,0 0,50 40,21 541 40,21 541
R/L 005-0.50-20 5 1,9 50 44 35 20 1,0 33 1,0 0,50 41,79 552 41,79 552
RI/L 005-0.75-20 5 1,9 5,0 44 35 20 1,0 33 1,5 0,75 41,79 554 41,79 554
R/L 005-1.00-20 5 19 50 44 35 20 1,0 33 2,0 1,00 41,79 556 41,79 556
R/L 006-0.50-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 3,4 1,0 0,50 4261 562 4261 562
RI/L 006-1.00-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 3,4 2,0 1,00 42,61 566 4261 566
R/L 007-0.50-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,0 0,50 44,20 572 44,20 572
R/L 007-0.75-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,5 0,75 44,20 574 44,20 574
R/L 007-1.00-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 2,0 1,00 44,20 576 44,20 576
P [ J [}
M ° °
K ° °
N [} [}
S o) o
H o) o
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (CiastoCny profil)
% M \XG%_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

60° OAL ‘é)
& LDRED z
=) Q
/ o g
PDX ] J - |
Obrézky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy [avy pravy
73101.. 73100.. 73101.. 73100...
1SO oznacenie DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 003.0105-8 4 05-07 030 24 23 22 8 18 027 0,33 37,23 551 37,23 551
R/L 004.0408-15 4 08-10 175 40 35 30 15 24 043 045 38,79 552 38,79 552
R/L 005.0510-20 5 1,0-125 190 48 44 35 20 33 055 0,55 36,38 544 36,38 544
R/L 005.0510-15 5 1,0-125 190 48 44 30 15 3,3 0,55 0,55 36,10 545 36,10 545
R/L 006.0612-22 6 1,25-15 230 60 53 37 22 34 0,68 065 36,94 546 36,94 546
R/L 006.0612-15 6 1,25-15 230 60 53 30 15 34 0,68 0,65 36,10 547 36,10 547
R/L 006.0815-15 6 15-175 230 60 53 30 15 34 081 075 36,10 549 36,10 549
R/L 006.0815-22 6 1,5-175 230 6,0 53 37 22 34 081 075 36,94 548 36,94 548
R/L 007.0815-15 7 1,5-175 270 70 63 30 15 38 081 0,75 36,94 550 36,94 550
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ [ [ ] [ ]
K [ J [ J [} [}
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S (@] (@] [ ] [ ]
H O O (] (]
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UltraMini — TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (plny profil)
% M \XGORJ TIAIN TIAIN

OAL %)
LDRED %
&)
a
|
|
]
] +§ E-—
g 3
a
m
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73209.. 73208..
1SO oznacenie DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX cw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 105.0408-15 5 080 19 48 4.4 30 15 33 043 050 010 40,21 799 40,21 799
R/L 105.510-15 5 1,00 19 48 44 30 15 33 054 055 012 41,08 800 41,08 800
R/L 106.612-15 6 125 23 6,0 53 30 15 34 067 065 015 41,08 802 41,08 802
R/L 106.815-15 6 150 23 6,0 53 30 15 34 081 075 018 41,08 804 41,08 804
R/L 106.815-15 7 150 27 70 6,3 30 15 38 081 075 018 41,08 806 41,08 806
P [ J [ J
M [ J [ J
K [} [}
N [ J [}
S [} [}
H (] ([ J
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (CiastoCny profil)
f MF \XG%_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL %
LDRED 5
8]
a
— .
5_=.=.==‘ -
I
5 I
X a
g f : |
m
Obrézky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy
73103.. 73102.. 73103.. 73102..
1SO oznacenie DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 004.0205-15 4 05-075 15 40 35 30 15 24 027 035 37,95 510 37,95 510
RIL 004.0105-10 4 05-075 1,0 32 30 24 10 23 027 044 36,65 509 36,65 509
R/L 005.0205-15 5 05-075 19 50 44 30 15 33 027 035 36,38 539 36,38 539
R/L 005.0205-20 5 05-075 19 50 44 35 20 33 027 035 36,38 540 36,38 540
L 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 33 040 045 36,38 541
R 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 33 040 045 36,38 541
R/L 005.0407-20 5 075-10 19 50 44 35 20 33 040 045 36,38 542 36,38 542
R/L 006.0510-22 6 10-125 23 60 53 37 22 34 055 055 36,38 544 36,38 544
R/L 006.0510-15 6 10-125 23 60 53 30 15 34 055 055 36,38 543 36,38 543
P [ ] [} [ ] [}
M [} [} [ ] [}
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [} [} [ ] [}
S o o [ ] [ ]
H o o [ ] [ ]
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UltraMini — TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (plny profil)

60°
f MF || S A TIAIN TIAIN

OAL g
LDRED g |
&)
] i
[ ==
g g
a
m
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73207 ... 73206..
1SO oznacenie DCONMS s TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CwW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 104.0205-15 5 050 15 4 35 30 15 24 027 035 0,06 43,20 800 43,20 800
RI/L 105.0205-15 5 050 1,9 5 44 30 15 33 027 035 0,06 41,20 802 4120 802
R/L 105.0407-15 5 075 1,9 5 4.4 30 15 33 040 045 0,09 4120 804 4120 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 41,20 806 41,20 806
P [ J [}
M [} [}
K [ J [ J
N [ J [ J
S [} [}
H [ J [ J
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (CiastoCny profil)

55°
/ G [ XA TiN TiN

OAL
LDRED

55°

|.PDPT
DCONMS

Obréazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73105.. 73104..
1SO oznacenie DCONMS s TPI WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR
mm 1 mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 39,66 552 39,66 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 6,0 53 30 15 34 040 045 39,66 562 39,66 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 6,0 58] 30 15 34 081 075 39,66 563 39,66 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 2,7 7,0 6,3 30 15 38 081 075 39,66 572 39,66 572
P [ ] ()
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S (@] (@]
H (@] (@]
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre axialne zapichovanie
? TIAIN TIAIN
@ OAL 2
LDRED g
8 \
mI RN/ D S i ”
8 2
[
8
Obrézky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73053.. 73052..
1SO oznacenie DCONMSy, a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm  mm Y5 Y5
R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 1 15 49 1,0 40,37 561 40,37 561
RI/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 1 20 49 1,5 40,37 563 40,37 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 1 15 56 1,0 41,34 571 41,34 511
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 35 20 15 56 1,0 4420 671 4420 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 46,46 771 46,46 771
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 41,34 573 41,34 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 44,20 673 4420 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 46,46 T713 46,46 T73
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 11 30 56 20 41,34 575 41,34 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 35 20 30 56 20 44,20 675 44,20 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 46,46 775 46,46 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 11 35 56 25 41,34 577 41,34 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 3 20 35 56 25 44,20 677 44,20 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 46,46 TT7 46,46 TTT
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 11 35 56 3,0 41,34 579 41,34 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 3 20 35 56 30 44,20 679 44,20 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 46,46 779 46,46 779
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre axialne zapichovanie
A s rohovym radiusom
TIAIN TIAIN
LDRED = (é)
<—.‘ 8
PDPT
e
AN - — .
L E
g 3
Obréazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73253.. T73252..
1SO oznagenie DCONMSw a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 26 1 2 4,0 1,0 0,05 47,74 510 4774 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 6,3 35 20 2 4,0 1,0 0,05 50,44 610 50,44 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 26 1 3 4,0 1,5 0,05 47,74 515 47,74 515
RI/L 510M1508-20 5 43 5 6,3 35 20 g 4,0 1,5 0,05 50,44 615 50,44 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 26 1 4 4,0 2,0 0,05 47,74 520 47,74 520
RI/L 510M2008-20 5 43 5 6,3 35 20 4 4,0 2,0 0,05 50,44 620 50,44 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 26 1 2 5,6 1,0 0,10 48,88 800 48,88 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,10 51,58 810 51,58 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 5,6 1,0 0,10 53,99 820 53,99 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 1 3 5,6 1,5 0,10 48,88 802 48,88 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 3 5,6 1,5 0,10 51,58 812 51,58 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 5,6 1,5 0,10 53,99 822 53,99 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 26 1" 4 5,6 2,0 0,10 48,88 804 48,88 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 0,10 51,58 814 51,58 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 45 30 4 5,6 2,0 0,10 53,99 824 53,99 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 26 1" 5 5,6 25 0,10 48,88 806 48,88 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 25 0,10 51,58 816 51,58 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 5,6 25 0,10 53,99 826 53,99 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 26 1" 6 5,6 3,0 0,10 48,88 808 48,83 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 0,10 51,58 818 51,58 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 45 30 6 5,6 3,0 0,10 53,99 828 53,99 828
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre axialne zapichovanie (plny radius)
TiAIN TiAIN
OAL 2
LDRED g
g |
B popT
e
AN — 1
8 3
5
o
Obréazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73059.. 73058 ..
ISO oznagenie DCONMSw a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 1,0 0,50 48,59 071 48,59 071
R/L 610.1005-20 6 52 6 53 35 20 2 49 1,0 0,50 51,46 171 51,46 171
R/L 610.1608-10 6 52 6 53 26 1 3 49 1,6 0,80 48,59 073 48,59 073
R/L 610.1608-20 6 52 6 53 35 20 3 49 1,6 0,80 51,46 173 51,46 173
R/L 610.2010-10 6 52 6 53 26 1 4 49 2,0 1,00 48,59 075 48,59 075
R/L 610.2010-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 1,00 51,46 175 51,46 175
R/L 610.2512-10 6 52 6 53 26 1 5 49 2,5 1,25 48,59 077 4859 077
RIL 610.2512-20 6 52 6 53 35 20 5 49 2,5 1,25 51,46 177 51,46 177
R/L 610.3015-10 6 52 6 53 26 1 6 49 3,0 1,50 48,59 079 48,59 079
R/L 610.3015-20 6 52 6 53 85 20 6 49 3,0 1,50 51,46 179 5146 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 6,3 26 1 2 5,6 1,0 0,50 47,63 571 47,63 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,50 50,29 671 50,29 671
R/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 26 1 3 5,6 1,6 0,80 47,63 573 47,63 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 35 20 3 5,6 1,6 0,80 50,29 673 50,29 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 1 4 5,6 2,0 1,00 47,63 575 47,63 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 1,00 50,29 675 50,29 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 1" 5 5,6 2,5 1,25 47,63 877 47,63 5877
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 1,25 50,29 677 50,29 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 26 1 6 5,6 3,0 1,50 47,63 579 47,63 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 1,50 50,29 679 50,29 679
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre axialne zapichovanie u ¢apu
TiAIN TiAIN
OAL g
Z
o)
5]
a
—
a
I}
o
[m]
m
Obréazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73061.. 73060 ...
1SO oznaéenie DCONMSys a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 35 20 2 49 1,0 50,29 561 50,29 561
R/L 620.1506-20 6 52 6 53 35 20 3 49 1,5 50,29 563 50,29 563
R/L 620.2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 50,29 565 50,29 565
RIL 620.2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 2,5 50,29 567 50,29 567
R/L 620.3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 3,0 50,29 569 50,29 569
P [ [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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UltraMini — TK noZe pre axialne zapichovanie u ¢apu

A s rohovym radiusom

TIAIN TIAIN
OAL ‘é’ =
LDRED 5
2
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73261.. 73260 ..
1SO oznacenie DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 620M1006-20 6 5.2 6 53 35 20 2 4,9 1,0 52,16 800 52,16 800
RIL 620M1506-20 6 52 6 53 35 20 3 4,9 1,5 52,16 802 52,16 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 52,16 804 52,16 804
RIL 620M2506-20 6 52 6 53 35 20 5 4,9 25 52,16 806 52,16 806
R/L 620M3006-20 6 52 6 53 35 20 6 4,9 3,0 52,16 808 52,16 808
P [} [}
M [} [}
K [} [}
N [} [}
S [} [}
H [J [J
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pre axialne zapichovanie
A odporuceny tlak chladenia 70 barov
A dvojity chladiaci kanal
? TiAIN TIAIN
@ OAL 2 (
LDRED 5
8
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy

73263.. 73262..

1SO oznacenie DCONMSw» a  DAXN s OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 012.0200-10 8 5,00 12 73 30 10 10 2,0 67,06 700 67,06 700
RI/L 012.0200-15 8 5,00 12 73 35 15 15 2,0 67,94 702 67,94 702
RIL 012.0250-10 8 525 12 73 30 10 10 25 67,06 704 67,06 704
RIL 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 68,77 706 68,77 706
RIL 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 30 68,34 800 68,34 800
RIL 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 30 70,18 802 70,18 802
RIL 020.0300-25 8 550 20 73 45 25 25 30 71,07 804 71,07 804
RIL 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 30 71,07 806 71,07 806
RIL 020.0300-35 8 550 20 73 55 35 35 30 72,89 808 72,89 808
RIL 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 30 72,89 810 72,89 810
RIL 016.0400-10 8 6,00 16 73 30 10 10 40 68,34 812 68,34 812
RIL 016.0400-20 8 6,00 16 73 40 20 20 40 70,18 814 70,18 814
RIL 020.0400-25 8 6,00 20 73 45 25 25 40 71,07 816 71,07 816
RIL 020.0400-30 8 6,00 20 73 50 30 30 40 71,07 818 71,07 818
RIL 020.0400-35 8 6,00 20 73 55 35 35 40 72,89 820 72,89 820
RIL 020.0400-40 8 6,00 20 73 60 40 40 40 72,89 822 72,89 822
R/L 020.0500.20 8 6,50 20 73 40 20 20 50 68,34 824 68,34 824
RIL 020.0500.25 8 6,50 20 73 45 25 25 50 69,35 826 69,35 826
RIL 020.0500.30 8 6,50 20 73 50 30 30 50 69,35 828 69,35 828
R/L 020.0500.35 8 6,50 20 73 55 35 35 5,0 71,07 830 71,07 830
R/L 020.0500.40 8 6,50 20 73 60 40 40 50 71,07 832 71,07 832
B ) )
M ) )
K ) °
N ) )
S ) °
H ° °
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pre axialne zapichovanie

; TiAIN TiAIN

@ OAL ]
=S
LDRED % Y{v
o Q
al
77 ::
—
| LT S — »
3 PDPT
Obrézky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy

73057 ... 73056 ...

1SO oznacenie DCONMSk  a DAXN S OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5

R/L 015.2515-20 7 59 15 6,3 35 20 20 2,5 55,54 572 55,54 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 6,3 35 20 20 3,0 55,54 574 55,54 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 6,3 45 30 30 3,0 60,97 674 60,97 674
P [ ) [ )
M [ J [ ]
K [ J [ ]
N [ ] [ )
S [ J [ ]
H [ J [ ]
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UltraMini — TK noze pre axialne zapichovanie

A s rohovym radiusom

; TiAIN TIAIN
(@

LDRED

DCONMS

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy

73257 .. 73256..

1SO oznacenie DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT Ccw EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 015M2515-20 7 5,9 8 6,3 35 20 20 2,5 57,12 800 57,12 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 6,3 35 20 20 3,0 57,12 802 57,12 802
R/L 015M3015-30 7 5,9 8 6,3 45 30 30 3,0 62,53 804 62,53 804
P [ J [ J
M [ J [}
K [ J [ J
N [ J [ J
S [} [}
H [ J [ J
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UltraMini

UltraMini — Suprava: Zapichovanie, vnutorné sustruzenie a zrazanie hran

A Siroky sortiment pravych nastrojov
A K10F -TiN

Zapichovanie (E)
Nastroj Oznacenie
TK n6z R 004.0100-16
TK n6z R 005.0150-20
TK n6z R 005.0200-20
TK noéz R 006.0150-22
TK n6z R 006.0200-22
TK noéz R 050.3-16
TK n6z R 050.4-16
TK n6z R 050.5-20
TK n6z R 050.6-22
TK n6z R 060.5-20
Zakladny drziak 645.0016-D
Zakladny drziak 676.0016-D
Upinaci kfué 110.645

//

A

Vnatorné sustruzenie (A)

Artikel €.

73002 541
73002 552
73002 553
73 002 562
73 002 563
73004 530
73 004 540
73004 550
73 004 560
73006 550
73080 164
73080 166
70950 175

Zrazanie hran (F)

@ otvoru Hibka otvoru

3
3

mm
16
20
20
22
22
16
16
20
22
20

g o O B W oo oA

UltraMini — Suprava: Vnutorné sustruzenie

A Siroky sortiment pravych nastrojov
A K10F -TiN

J

Nastroj Oznacenie
TK n6z R 050.3-16
TK n6z R 050.4-16
TK néz R 050.5-20
TK néz R 050.6-22
Zakladny drziak 645.0016-D
Zakladny drziak 676.0016-D
Upinaci kfué 110.645

UltraMini — Suprava:

Nastroj Oznacenie
Zakladny drziak 645.0016-D
Zékladny drziak 676.0016-D

Upinaci kfué 110.645

cuttingtools.ceratizit.com

Artikel €.

73004 530
73004 540
73004 550
73004 560
73080 164
73080 166
70950 175

Drziaky

Artikel ¢.

73080 164
73080 166
70950 175

@ otvoru Hibka otvoru
mm mm
3 16
4 16
5 20
6 22
Pre @ TK noze
mm
3/415
6/7

_ A A A a

Ks

Hibka zapichu

mm
08
1,0
1,0
18
1,8

Sirka zapichu
mm
1,0
1,5
2,0
1,5
2,0

Ks

A A A a aa a a a a a a a a

73085 ...
Obr. EUR
Y5
E
E
E
E
E
A 605,20 999
A
A
A
F

73085...
EUR
Y5
12
38750 994

73085...

EUR
Y5

236,10 990

1229



WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini

UltraMini — Suprava: Axialne zapichovanie

A Siroky sortiment pravych nastrojov

A K10F - TiN

%

Nastroj

TK n6z
TK noz
TK n6z
TK néz
TK n6z
Zakladny drziak
Upinaci kFué

12]30

Oznacenie

R 010.1008-10
R 010.1508-10
R010.2008-10
R 010.2508-20
R 010.3008-20
676.0016-D
110.645

Artikel €.

73 050 571
73050 573
73050 575
73 050 677
73050 679
73080 166
70950 175

@ otvoru
mm

o o o

Hibka otvoru
mm
10
10
10
20
20

Hibka zapichu
mm
1,5
2,5
3,0
815)
3,5

Sirka zapichu
mm
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

Ks

- A A A

73085 ...
EUR

Y5

301,80 996

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Standardné upinacie drziaky pre TK noze

A dvojstranny
A obrabanie dier od @ 0,5 mm

Rozsah dodavky:
Upinaci drziak s inbus kli¢om

o OAL 4
8 - 8
a |2
00+ OO
q N
S
Oznaéenie DCONWS; DCONWS, DCONMS  OAL la
mm mm mm mm mm
645.0012-D 4 5 12,00 75 55
645.0016-D 4 5 16,00 75 55
645.001905-D 4 5 19,05 90 70
645.0020-D 4 5 20,00 90 70
645.0022-D 4 5 22,00 90 70
645.00254-D 4 5 25,40 95 75
676.0016-D 6 7 16,00 75 55
676.001905-D 6 7 19,05 90 70
676.0020-D 6 7 20,00 90 70
676.0022-D 6 7 22,00 90 70
676.00254-D 6 7 25,40 95 75
687.0016-D 7 8 16,00 75 55
687.0020-D 7 8 20,00 90 70
Nahradné diely
pre artikel ¢.
73080 163
73080 164
73080170
73080 165
73080 171
73080172
73080 166
73080173
73080 167
73080 174
73080 175
73080 168
73080 169

cuttingtools.ceratizit.com

L_’ DCONMS

mm
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

10
10

mm
10,3
14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
18,0

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15

Imbus klt¢

70950 ...

EUR
2A/28

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M5x4
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M6x6
M6x6

73 080 ...

EUR
Y5
112,20
117,80
132,20
126,80
138,00
147,20

117,80
132,20
126,80
138,00
147,20

143,30
152,50

163
164
170
165
17
172

166
173
167
174
175

168
169

Upinacia skrutka

73082...

EUR
Y5
3,67
3,67
3,67
481
4,81
481
3,67
3,67
4,81
481
481
4,81
4,81

12]31
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WNT \ Performance el

UltraMini — Rychlovymenny upinaci drziak na TK noze

Rozsah dodavky:
Upinaci drziak, prevleéna matica a upinaci klin

7

\ DCONWS
1

s
ih
T
|
h
|
|
il
rs
|
g
Ll
DCONMS

=
15}
[!’!Z@* e
73089 ...
Oznacenie DCONWS  DCONMS OAL LB s EUR
mm mm mm mm mm Y5

UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 286,50 124
UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 260,00 164
UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 278,50 194
UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 274,40 204
UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 279,70 224
UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 285,20 254
UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 290,50 264
UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 290,50 284
UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 286,50 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 260,00 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 278,50 195
UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 274,40 205
UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 279,70 225
UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 285,20 255
UM600H.00254.5 5 25,40 115 90 64 290,50 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 290,50 285
UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 286,50 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 260,00 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 278,50 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 274,40 206
UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 279,70 226
UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 285,20 256
UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 290,50 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 290,50 286
UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 286,50 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 260,00 167
UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 278,50 197
UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 274,40 207
UM600H.0022.7 7 22,00 15 90 64 279,70 227
UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 285,20 257
UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 290,50 267
UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 290,50 287

@)
@ Viyvarujte sa spatnému obrabaniu.. Pri pouzivani vnitorného privadzania chladiaceho média dbajte na vhodn upinaciu silu. Dotiahnutie mdZzete urobit pomocou klica.

Prevle¢na matica Upinaci klin
UM600H UM600H

73950.. 73950..

Nahradné diely EUR EUR
DCONWS Y5 Y5
4 M4 64,07 104 4124 1M
5 M5 64,07 105 4124 1M1
6 M6 64,07 106 4124 111
7 M7 64,07 107 4124 1M1

12|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Ultralind

UltraMini — Upinaci drziak pre TK noze

A jednostranny

Rozsah dodavky:
Upinaci drziak s inbusovym kli¢om

DCONWS
DCONMS

ﬂ
N\
|
ATk
|
|
i
|
i
|
|
-

o
a
T
73 081 ...
Oznacenie DCONWS HDD DCONMS OAL lg H EUR
mm mm mm mm mm mm Y5
640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 156,40 264
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 156,40 265
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 156,40 266
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 156,40 267
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 156,40 268
Imbus klt¢ Upinacia skrutka
70950 ... 73082 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONWS 2A/28 Y5
4 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
5 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
6 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
7 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
8 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010

cuttingtools.ceratizit.com 12|33
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UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini

UltraMini — Upinaci drziak pre TK noze

Rozsah dodavky:

Upinaci drziak s inbusovym klu¢om

|
z EJ‘:{}*”%:%‘;J
| |=z] 35t (@) e
z
HDW 8
[a]
=l
S OAL
[avy pravy
73083.. 73084..
ISO oznaéenie DCONWS ~ OAL LH B HDW H OAH CNT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L .IK.UHCM.1212.4 4 90 17 12 20 12 18 M5 198,90 124 198,90 124
R/L .IK.UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12 18 M5 198,90 125 198,90 125
R/L .IK.UHCM.1212.6 6 90 17 12 20 12 21 M5 198,90 126 198,90 126
R/L .IK.UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 M5 198,90 127 198,90 127
[S)
@ Vhodné fitingy pre pripojenie chladenia najdete v naSom katalégu Nastroje pre dihotoéné automaty.
Upinaci kla¢ T Upinacia skrutka
80 397 ... 73082 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONWS Y7 Y5
4 SW5 546 050 UM 12 34,08 011
5 SW5 546 050 UM 12 34,08 011
6 SW5 546 050 UM16 34,08 012
7 SW5 546 050 UM 16 34,08 012
UltraMini — Upinaci drziak pre TK noze
Rozsah dodavky:
Upinaci drziak s inbusovym klu¢om
2]
E
P4
o
&)
e
=
73 086 ...
Oznacenie DCONWS  OAL ly B H OAH EUR
mm mm mm mm mm mm Y5
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20 198,90 104
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20 198,90 105
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22 198,90 124
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22 198,90 125
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22 198,90 126
Upinaci kla¢ T Upinacia skrutka
80397 ... 73082...
Néhradné diely EUR EUR
DCONWS Y7 Y5
4 SW5 546 050 UM 12 34,08 011
5 SW5 546 050 UM12 34,08 011
6 SW5 546 050 UM 16 34,08 012
12|34
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dosti¢ky pre vnutorné sustruzenie a kopirovanie

CWX500 CWX500

‘o

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73324.. 73322..
Velkost' ISO oznagenie DMIN cw w1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5

8,00. R/L .3,30.18° 78 33 35 4,65 6,0 0,20 0,6 18 8 22,59 033 22,59 033

8,00.R/L .3,50.18° 78 315 35 4,65 6,0 0,05 0,6 18 8 26,43 035 26,43 035

8,00. R/L .3,50.20° 78 35 35 4,65 6,0 0,20 0,6 20 20 2557 135 2557 135

- 9,00. R/L .3,60.18° 9,0 36 36 5,50 6,2 0,20 0,8 18 8 23,03 136 23,03 136

9,00. R/L .3,60.20° 9,0 3,6 36 5,50 6,2 0,20 0,8 20 20 26,01 236 26,01 236

9,80.R/L .3,90.18° 9,8 3,9 4,2 5,50 8,0 0,20 1,0 18 8 22,59 139 22,59 139

11,00. R/L .3,90.18° 11,0 3,9 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 18 8 22,02 339 22,02 339

11,00. R/L .4,20.20° 11,0 42 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 26,01 342 26,01 342

- 14,00. R/L .5,00.18° 13,8 5,0 5,1 8,70 9,0 0,20 1,5 18 8 22,02 550 22,02 550

14,00.R/L .5,30.20° 14,0 53 53 8,70 9,0 0,20 1,5 20 20 26,01 553 26,01 553

e 15,50. R/L .5,00.18° 15,5 5,0 54 9,70 11,0 0,20 1,5 18 8 24,01 750 24,01 750
P [} [ )
M [} [}
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J (]

— V. strana 59

MiniCut — Britova dosticka pre kopirovacie sustruzenie

A s |amacom triesok

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy
73388.. 73386..

Velkost' 1SO oznacenie DMIN cw W1 PDY S1 RE PDPT PSIR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm ° Y5 Y5
77081 8,00.R/L.3,40.10° 8 34 35 4,65 6,0 0,2 0,5 10 26,01 13400 26,01 13400
[09™  9,00.R/L .3,50.10° 9 35 36 5,50 6,2 0,2 0,5 10 26,01 136 26,01 136
[ 11,00.R .4,10.10° 1 41 4,2 6,70 8,0 0,2 0,5 10 26,01 14100 26,01 14100
P [ ] ([ ]
M [} [}
K [ ] [}
N [} [}
S [ ] [}
H [ ] )

— V, strana 59

cuttingtools.ceratizit.com Vhodné drziaky najdete na — strane 50-53 12|35
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — CBN britové dosti¢ky pre kopirovacie sustruZenie — tvrdé obrabanie

A 56a765HRC

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

Velkost'

DMIN cw
mm mm

|08 800.RL.33018° 78 33

ISO oznagenie

[ 1100.RL.39018° 110 39
[ 1400.RIL 50018 138 50

67 16,00.RIL.50018° 155 50

I W=ZXZ T

W1
mm

35

42

53

54

PDY
mm
4,65

6,70

8,70

9,70

S1

mm

RE PDPT PSIR RA
mm mm
0,2 0,39 18 8

0,2 0,55 18 8

0,2 0,69 18 8

0,2 0,77 18 8

[avy pravy
CBN CBN
73368.. 73366 ..
EUR EUR
Y5 Y5
105,90 033 105,90 033
110,80 139 110,80 139
117,40 550 117,40 550
122,40 750 122,40 750
o O
[ ] [ ]

12|36

Vhodné drziaky néjdete na — strane 50-53

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dosti¢ky pre vnutorné sustruzenie

A CDX = appax

CWX500 CWX500

(o

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy
73316... 73314..
Vefkost 1SO oznacenie DMIN CW  PDPT Wi PDY S1 RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,5 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 22,45 015 22,45 015

- 8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 21,88 020 21,88 020

9,00.R/L 1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 2516 115 25,16 115

9,00. R/L 1,50.3,0 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 2516 121 25,16 121

9,00.R/L.2,00.2,0 9 2,0 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 22,32 120 22,32 120

. 9,00. R/L .2,00.3,0 10 2,0 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 22,32 122 22,32 122

11,00. R/L 1,50.2,3 1 1,5 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 2401 315 2401 315

- 11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,0 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 22,59 320 22,59 320

14,00. R/L 1,50.4,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 22,02 515 22,02 515

14,00. R/L .1,50,5,5 16 1,5 55 52 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 516 28,28 516

14,00. R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 517 28,28 517

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 22,59 520 22,59 520

14,00. R/L.2,00.5,5 16 2,0 55 52 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 521 28,28 521

14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5.2 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 522 28,28 522

14,00. R/L.2,50.5,5 16 25 55 5.2 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 525 28,28 525

14,00. R/L .2,50.6,5 17 25 6,5 5.2 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 526 28,28 526

14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 55 5.2 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 530 28,28 530

I 14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 531 28,28 531

[6 1600.RIL.20043 16 20 43 54 102 M0 02 02 2459 720 2459 720
P [ J [ )
M [ J [ J
K [ [
N [ J [ J
S [ J [ J
H [ [

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dostiCky pre spatné sustruzenie

A CDX = appax

CWX500 CWX500

PDY

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73332.. 73330..
Velkost’ 1SO oznacenie DMIN PDPT W1 PDX PDY S1 RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08" 8,00.R/L.30°1,3 78 1,3 350 1,0 465 60 0,2 06 26,15 013 26,15 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 17 355 12 550 6.2 0.2 08 2557 17 2557 117
9,00. R/L .30°.2,3 00 23 355 12 650 62 0.2 08 2557 123 2557 123
A 11,00.RL.30°23 11,0 23 430 16 670 80 0,2 1,0 2529 323 2529 323
44 1400.R/L.30°35 138 35 540 24 870 90 0.2 1,5 26,15 535 26,15 535
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

— V, strana 59

MiniCut — Britové dosti¢ky pre vnutorné sustruZenie a zrazanie hran
A CDX = apna

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73336.. 73334..
Velkost' I1SO oznacenie DMIN PDPT W1 PDX PDY S1 CRE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
[08 8,00.R/L.45°14 8 14 350 18 48 6,0 0,2 06 21,60 010 2160 010
09" 9,00.R/L 45°1,3 9 13 355 18 55 6,2 02 08 2188 110 2188 110
A 11,00.RIL 45°4,5 11 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 21,60 310 21,60 310
48 14,00.RIL 45°1,5 14 15 540 28 9,0 9,0 02 1,2 23,30 510 23,30 510
P ° °
M ° o
K ° °
N ° o
S ° °
H ° °

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dosticky pre predpichovanie a zrazanie hran

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
73340.. 73338..
Velkost 1SO oznacenie DMIN cw PDPT W1 PDY S1 BN EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
|08 8,00.R/L 10045 8 1 1,0 33 48 6,0 0,2 22,18 100 22,18 100
09" 9,00.RIL 1,00.45° 9 1 5 36 55 62 02 2259 215 2259 215
[T 11,00.RIL 1,0045° 11 1 15 42 67 80 02 2218 315 2218 315
4470 14,00.RIL 1,0045° 14 1 15 53 90 90 02 2218 515 2218 515
46" 16,00.R/L 1,0045° 16 1 15 54 102 110 02 2218 715 2218 715
P [} [ )
M ° °
K [ J [ J
N [} [ )
8 ° °
H [ J [ J

— V, strana 59

cuttingtools.ceratizit.com Vhodné drziaky najdete na — strane 50-53 12139
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dostiky pre vnutorné zapichovanie

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73312... 73310...
Velkost’ 1SO oznacenie DMIN cw PDPT w1 St S2 Hia PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00.R/L.0,73.1,0 8 0,73 1,0 3,3 0,6 0,7 48 6,0 20,18 073 20,18 073
8,00.R/L.0,83.1,0 8 0,83 1,0 33 0,7 0,8 48 6,0 20,18 083 20,18 083
8,00.R/L.0,93.1,0 8 0,93 1,0 33 0,8 0,9 48 6,0 20,18 093 20,18 093
8,00.R/L .1,00.1,0 8 1,00 1,0 33 4.8 6,0 20,18 110 20,18 110
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,20 1,0 33 1,0 11 48 6,0 20,18 112 20,18 112
8,00.R/L .1,40.1,0 8 1,40 1,0 33 1,2 13 48 6,0 20,18 114 20,18 114
8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,50 1,0 33 48 6,0 20,18 115 20,18 115
8,00.R/L 1,70.1,0 8 1,70 1,0 3,3 1,5 1,6 48 6,0 20,18 117 20,18 117
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,00 1,0 3,3 48 6,0 20,18 120 20,18 120
9,00.R/L.0,73.1,2 9 0,73 1,2 36 0,6 0,7 55 6,2 2045 173 2045 173
9,00.R/L.0,83.1,3 9 0,83 13 3,6 0,7 0,8 55 6,2 2045 183 2045 183
9,00.R/L.0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 55 6,2 20,45 193 20,45 193
9,00.R/L .1,00.1,8 9 1,00 18 3,6 55 6,2 2045 210 20,45 210
9,00.R/L 1,20.1,8 9 1,20 18 3,6 1,0 11 55 6,2 2045 212 2045 212
9,00.R/L .1,40.1,8 9 1,40 18 3,6 1,2 13 55 6,2 2045 214 2045 214
9,00.R/L 1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6 55 6,2 2045 215 2045 215
9,00.R/L 1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 55 6,2 2045 217 2045 217
9,00.R/L.2,00.1,8 9 2,00 18 3,6 55 6,2 20,45 220 2045 220
9,00.R/L.2,50.1,8 9 2,50 18 36 55 6,2 2045 225 2045 225
9,00.R/L.3,00.1,8 9 3,00 18 36 55 6,2 20,45 230 20,45 230
11,00.R/L.0,731,2 1 0,73 1,2 4,2 0,6 0,7 6,7 8,0 20,18 373 20,18 373
11,00.R/L.0,83.1,3 1" 0,83 13 4,2 0,7 0,8 6,7 8,0 20,18 383 20,18 383
11,00.R.0,93.1,5 1 0,93 1,5 4,2 0,9 0,9 6,7 8,0 20,18 393
11,00.L.0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,8 0,9 6,7 8,0 20,18 393
11,00. R/L .1,00.2,3 1 1,00 2,3 42 6,7 8,0 20,18 310 20,18 310
11,00. R/L .1,20.2,3 1 1,20 2,3 42 1,0 11 6,7 8,0 20,18 312 20,18 312
11,00.R/L .1,40.2,3 1 1,40 2,3 4,2 1,2 13 6,7 8,0 20,18 314 20,18 314
11,00. R/L .1,50.2,3 1" 1,50 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 315 20,18 315
11,00.R/L 1,70.2,3 1 1,70 2,3 4,2 1,5 1,6 6,7 8,0 20,18 317 20,18 317
11,00. R/L .2,00.2,3 1" 2,00 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 320 20,18 320
11,00.R/L .2,50.2,3 1 2,50 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 325 20,18 325
11,00. R/L .3,00.2,3 1" 3,00 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 330 20,18 330
14,00.R/L .0,73.1,2 14 0,73 1,2 53 0,6 0,7 9,0 9,0 20,18 573 20,18 573
14,00.R/L.0,83.1,3 14 0,83 13 53 0,7 0,8 9,0 9,0 20,18 583 20,18 583
14,00. R/L .0,93.1,5 14 0,93 1,5 53 0,8 0,9 9,0 9,0 20,18 593 20,18 593
14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,20 4,0 53 1,0 11 9,0 9,0 20,18 512 20,18 512
14,00. R/L .1,40.4,0 14 1,40 4,0 53 1,2 13 9,0 9,0 20,18 514 20,18 514
14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,50 4,0 53 9,0 9,0 20,18 515 20,18 515
14,00. R/L 1,70.4,0 14 1,70 4,0 53 1,5 1,6 9,0 9,0 20,18 517 20,18 617
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,00 4,0 53 9,0 9,0 20,18 520 20,18 520
14,00.R/L .2,50.4,0 14 2,50 4,0 53 9,0 9,0 20,18 525 20,18 525
14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,00 4,0 53 9,0 9,0 20,18 530 20,18 530
16,00.R/L.0,73.1,2 16 0,73 1,2 54 0,6 0,7 10,2 11,0 2445 T13 2445 T13
16,00. R/L .0,83.1,3 16 0,83 13 54 0,7 0,8 10,2 11,0 24,45 783 24,45 783
16,00. R/L.0,93.1,5 16 0,93 1,5 54 0,8 0,9 10,2 11,0 24,45 793 24,45 793
16,00. R/L .1,20.4,3 16 1,20 43 54 1,0 11 10,2 11,0 22,18 712 22,18 712
16,00. R/L .1,40.4,3 16 1,40 43 54 1,2 13 10,2 11,0 22,18 114 22,18 714
16,00. R/L .1,50.4,3 16 1,50 43 54 10,2 11,0 22,18 7115 22,18 7115
16,00. R/L .1,70.4,3 16 1,70 43 54 1,5 1,6 10,2 11,0 2218 117 22,18 117
16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,00 43 54 10,2 11,0 22,18 720 22,18 720
16,00. R/L.2,50.4,3 16 2,50 43 54 10,2 11,0 22,18 725 22,18 725
16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,00 43 54 10,2 11,0 22,18 730 22,18 730
16,00. R/L .3,50.4,3 16 3,50 43 54 10,2 11,0 22,18 7135 22,18 135
16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,00 43 54 10,2 11,0 22,18 740 22,18 740
P [ ] [ ]
M [ ] [}
K [} [}
N [ ] [}
S [ ] [}
H [J [J
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dosticky pre vnutorné zapichovanie

A velka hibka zapichu (Tye. 5,5 mm)

CWX500 CWX500

B ] e

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy
73372.. 73370..
Vefkost ISO oznaéenie DMIN cw PDPT w1 PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L 1,50.5,5 16 1,5 55 52 10,5 9 23,30 715 23,30 715
14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 515 52 10,5 9 23,30 720 23,30 720
14,00. R/L .2,50.5,5 16 2,5 55 52 10,5 9 23,30 725 23,30 725
14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 5:5) 52 10,5 9 23,30 730 23,30 730
P [} [ ]
M [} [}
K [ ] [}
N [ ] ([ ]
S [ ] [}
H [ ] [J

— V, strana 59

MiniCut — Britové dosti¢ky pre vnutorné zapichovanie

A velka hibka zapichu (Tye, 6,5 mm)

CWX500 CWX500

. ) .

Obréazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy
Velkost 1SO oznacenie DMIN cw PDPT w1 PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

14,00. R/L .1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 1,5 9 2330 515 2330 515
14,00.R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 52 1,5 9 23,30 520 23,30 520
14,00.R/L .2,50.6,5 17 2,5 6,5 5,2 1,5 9 23,30 525 23,30 525
14,00.R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 1,5 9 23,30 530 23,30 530

T »W=Z2XZ 10
o0 000
00000
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Britové dosti¢ky pre vnutorné odlahCovacie zapichy
A CDX = apnax
CWX500 CWX500
PDY
o% ﬁ .
g@j ] ‘ ‘
\PSIR 3z
popT |_ |
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy
73328.. 73326..
Vefkost 1SO oznacenie DMIN PDPT Wi PDY St RE CDX PSR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5

8,00. R/L .30°1,0 78 1,0 35 4,65 6,0 0,2 0,4 30 3 26,29 010 26,29 010
8,00.R/L 47°1,2 78 1,2 35 4,65 6,0 0,2 0,4 47 3 22,73 012 22,73 012

9,00.R/L .47°1,5 9,0 1,5 3,6 5,50 6,2 0,2 0,5 47 3 22,59 115 22,59 115
11,00. R/L .47°.2,3 11,0 2,3 4.2 6,70 8,0 0,2 0,6 47 3 22,18 323 22,18 323

13,70. R/L 47°.3,0 13,7 3,0 53 8,70 9,0 0,2 0,8 47 3 22,73 530 22,73 530
13,70. R/L .30°.4,0 13,7 4,0 53 8,70 9,0 0,2 0,8 30 3 26,29 540 26,29 540

- 1,00.RIL.30°23 110 23 42 670 80 0.2 06 30 3 2557 423 2557 423

15,80. R/L .30°.4,3 15,8 43 54 10,20 11,0 0,2 1,0 30 3 28,85 744 28,85 744
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dosticky pre vnutorné zapichovanie a kopirovanie s pinym radiusom

CWX500 CWX500

PDY

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
73320.. 73318..
Velkost’ 1SO oznacenie DMIN cw PDPT W1 PDY S1 CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 3,3 48 6,0 0,4 23,88 008 23,88 008

8,00.R/L 1,20.1,0 8 1,2 1,0 3,3 48 6,0 0,6 23,88 012 23,88 012

8,00.R/L 1,80.1,0 8 1,8 1,0 3,3 48 6,0 0,9 23,88 018 23,88 018

8,00. R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 48 6,0 1,0 2428 020 2428 020

9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 0,4 25,16 108 25,16 108

9,00. R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 25,16 112 25,16 112

9,00.R/L 1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 0,9 2516 118 25,16 118

9,00.R/L .2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 25,16 120 25,16 120

11,00. R/L .0,80.2,3 1 0,8 2,3 42 6,7 8,0 0,4 2459 308 24,59 308

11,00. R/L 1,20.2,3 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 2459 312 2459 312

11,00. R/L 1,60.2,3 1 1,6 2,3 42 6,7 8,0 0,8 25,16 316 25,16 316

11,00. R/L 1,80.2,3 1 1,8 2,3 42 6,7 8,0 0,9 2459 318 2459 318

11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 24,59 320 2459 320

11,00. R/L .2,40.2,3 1 2,4 2,3 42 6,7 8,0 1,2 2516 324 2516 324

11,00. R/L .3,00.2,3 1 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 24,59 330 2459 330

14,00. R/L .0,80.4,0 14 0,8 4,0 53 9,0 9,0 0,4 26,15 508 26,15 508

14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,2 4,0 53 9,0 9,0 0,6 2572 512 2572 512

14,00. R/L 1,80.4,0 14 18 4,0 53 9,0 9,0 0,9 25,72 518 2572 518

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 1,0 25,72 520 2572 520

14,00. R/L .2,20.4,0 14 2,2 4,0 53 9,0 9,0 11 25,72 522 2572 522

14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,0 4,0 53 9,0 9,0 1,5 25,72 530 2572 530

16,00. R/L 1,60.4,3 16 1,6 43 54 10,2 1,0 0,8 26,86 716 26,86 716

16,00. R/L 1,80.4,3 16 1,8 43 54 10,2 1,0 0,9 26,43 718 2643 T18

16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,0 43 54 10,2 11,0 1,0 26,86 720 26,86 720

16,00. R/L .2,20.4,3 16 2,2 43 54 10,2 1,0 11 2643 722 26,43 722

16,00. R/L .2,40.4,3 16 2,4 43 54 10,2 11,0 1,2 26,86 724 26,86 724

16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,0 43 54 10,2 1,0 1,5 26,43 730 26,43 730

16,00. R/L .3,20.4,3 16 32 43 54 10,2 1,0 1,6 26,86 732 26,86 732

16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,0 43 54 10,2 1,0 2,0 26,43 740 26,43 740
P [ ) [ ]
M [ [ ]
K [ [ ]
N [ ] [ ]
S [ [ ]
H [ [ ]
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dostiCky pre sustruzenie zavitov (Ciastocny profil)

(o

A A CWX500 CWX500

PDY

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73344.. T73342..
Velkost' ISO oznacenie DMIN TP CF PDPT W1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L .0,5/0,75.60° 8 05-0,75 0,06 0,43 3,50 2,7 48 6,0 26,43 012 26,43 012

. 8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 1,0-125 012 0,70 3,50 2,7 48 6,0 2643 014 2643 014

8,00. R/L .1,5/1,75.60° 8 15-175 018 0,95 3,50 2,5 48 6,0 26,43 010 26,43 010

9,00.R/L .0,5/0,75.60° 9 05-0,75 0,06 0,27 3,55 32 55 6,2 26,86 112 26,86 112

9,00. R/L .1,0/1,25.60° 9 1,0-125 012 0,54 3,55 3,0 55 6,2 26,86 114 26,86 114

9,00.R/L .1,5/1,75.60° 9 15-175 018 0,81 3,55 2,8 55 6,2 26,86 116 26,86 116

9,00. R/L .1,75/2,0.60° 9 175-20 0,20 0,95 3,55 2,6 55 6,2 26,86 118 26,86 118

9,00.R/L .2,0/2,5.60° 9 20-25 025 1,08 3,55 2,5 55 6,2 26,86 120 26,86 120

9,00.R/L .2,5/3,0.60° 9 25-30 0,31 1,35 3,55 21 55 6,2 26,86 122 26,86 122

9,00. R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 1,62 3,55 1,9 55 6,2 26,86 124 26,86 124

11,00. R/L .0,5/0,75.60° 1 0,5-0,75 0,06 0,75 4,30 35 6,7 8,0 26,43 312 2643 312

11,00. R/L .1,0/1,25.60° 1 1,0-125 0,12 0,55 4,30 B315) 6,7 8,0 2643 314 2643 314

11,00. R/L .1,5/1,75.60° 1 1,5-175 0,18 0,81 4,30 35 6,7 8,0 26,43 316 26,43 316

11,00. R/L .2,0/2,5.60° 1 20-25 025 1,08 4,30 3,0 6,7 8,0 2643 310 26,43 310

11,00. R/L .2,5/3,0.60° 1 25-30 031 1,35 4,30 3,0 6,7 8,0 26,43 320 26,43 320

14,00. R/L .1,0/1,25.60° 14 1,0-125 0,12 0,55 5,40 47 9,0 9,0 26,43 512 26,43 512

14,00. R/L .1,5/1,75.60° 14 1,5-175 0,18 0,81 5,40 45 9,0 9,0 2643 514 2643 514

14,00. R/L .2,0/12,5.60° 14 20-25 025 1,08 5,40 4,2 9,0 9,0 26,43 510 26,43 510

14,00. R/L .2,5/3,0.60° 14 25-30 031 1,35 5,40 47 9,0 9,0 26,43 520 26,43 520

16,00. R/L .1,0/1,25.60° 16 1,0-125 012 0,55 5,50 47 10,2 11,0 26,43 712 26,43 712

16,00. R/L .1,5/1,75.60° 16 15-175 018 0,81 5,50 4,5 10,2 11,0 2643 714 2643 714

16,00. R/L .2,0/2,5.60° 16 20-25 025 1,08 5,50 4,2 10,2 11,0 26,43 716 26,43 716

16,00. R/L .2,5/3,0.60° 16 25-30 031 1,35 5,50 4,2 10,2 11,0 26,43 110 26,43 710
P [} [}
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J

— V, strana 59

12|44 Vhodné drziaky néjdete na — strane 50-53 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dostiCky pre sustruzenie zavitov (plny profil)

ML KA CWX500 CWX500

@ PDY

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73348.. 73 346..
Velkost' 1SO oznacenie DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
9,00.R/L.0,5.60° 9 0,50 0,06 0,27 3,55 3,25 5,5 6,2 29,97 405 29,97 405
9,00. R/L .1,0.60° 9 1,00 0,12 0,54 &5 3,00 5,5 6,2 29,97 410 29,97 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 1,50 0,18 0,81 3,55 2,80 55 6,2 29,97 415 29,97 415
9,00.R/L 1,75.60° 9 1,75 0,20 0,95 BI55) 2,70 5,5 6,2 29,97 418 29,97 418
9,00.R/L .2,0.60° 9 2,00 0,25 1,08 3,55 2,60 5,5 6,2 29,97 420 29,97 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 2,50 0,31 1,35 Bi55) 2,50 5,5 6,2 29,97 425 29,97 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 3,00 0,37 1,62 3,55 2,20 55 6,2 29,97 430 29,97 430
11,00. R/L .1,0.60° 11 1,00 0,12 0,54 4,30 3,50 6,7 8,0 2941 314 2941 314
11,00. R/L 1,5.60° 1" 1,50 0,18 0,81 4,30 3,50 6,7 8,0 2941 316 2941 316
11,00. R/L .2,0.60° 1 2,00 0,25 1,08 4,30 3,20 6,7 8,0 2941 310 2941 310
11,00. R/L .2,5.60° 1 2,50 0,31 1,35 4,30 3,00 6,7 8,0 2941 320 2941 320
11,00. R/L .3,0.60° 1 3,00 0,37 1,62 4,30 2,90 6,7 8,0 2941 330 29,41 330
14,00. R/L .0,5.60° 14 0,50 0,06 0,27 5,40 3,50 9,0 9,0 30,56 510 30,56 510
14,00. R/L 1,0.60° 14 1,00 0,12 0,54 5,40 3,50 9,0 9,0 2713 512 27,13 512
14,00. R/L 1,5.60° 14 1,50 0,18 0,81 5,40 3,30 9,0 9,0 27,13 514 27,13 514
14,00. R/L .2,0.60° 14 2,00 0,25 1,08 5,40 4,20 9,0 9,0 2713 610 27,13 610
14,00. R/L .2,5.60° 14 2,50 0,31 1,35 5,40 4,70 9,0 9,0 27,13 520 27,13 520
16,00. R/L .1,0.60° 16 1,00 0,12 0,54 5,50 4,70 10,2 11,0 32,83 T12 32,83 112
16,00. R/L .1,5.60° 16 1,50 0,18 0,81 5,50 4,50 10,2 11,0 32,83 714 32,83 714
16,00. R/L .2,0.60° 16 2,00 0,25 1,08 5,50 4,20 10,2 11,0 32,83 716 32,83 716
16,00. R/L .2,5.60° 16 2,50 0,31 1,35 5,50 4,20 10,2 11,0 32,83 710 32,83 710
16,00. R/L .3,0.60° 16 3,00 0,37 1,62 5,50 4,00 10,2 11,0 32,83 720 32,83 720
16,00. R/L .3,5.60° 16 3,50 0,43 1,89 5,50 3,80 10,2 11,0 32,83 730 32,83 730
16,00. R/L .4,0.60° 16 4,00 0,50 2,16 5,50 3,60 10,2 11,0 32,83 740 32,83 740
P () o
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dosticky pre sustruzenie zavitov (plny profil)

G \AA CWX500 CWX500

(o

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73352.. 73350..
Velkost' 1SO oznagenie DMIN TP TPI PDPT w1 PDX PDY S1 RE EUR EUR
mm mm 1" mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
11,00. R/L .1,814.55° 1 1,814 14 1,16 4,30 3,0 6,7 8 0,24 39,08 306 39,08 306
11,00. R/L .1,337.55° 1" 1,337 19 0,85 4,30 2,7 6,7 8 0,18 39,08 304 39,08 304
14,00. R/L 1,814.55° 14 1,814 14 1,16 5,35 3,6 9,0 9 0,24 39,08 506 39,08 506
14,00. R/L .1,337.55° 14 1,337 19 0,85 5,35 38 9,0 9 0,18 39,08 504 39,08 504
16,00. R/L .2,309.55° 16 2,309 1 1,48 5,50 35 10,2 1 0,31 41,79 708 41,79 708
16,00. R/L .1,814.55° 16 1,814 14 1,16 5,50 39 10,2 1" 0,24 41,79 706 41,79 706
P [} [ )
M [ J [ J
K [} [}
N [ J [ J
S [} [}
H () )
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Britové dostiCky pre sustruzenie zavitov (Ciastocny profil)
A lichobeznikovy zavit DIN 103
30°

Tr _/—Q—\ CWX500 CWX500

@ PDY

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73356 .. 73354..
Velkost' ISO oznagenie DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

9,00.R/L .1,5.30° 9 1,5 0,47 0,90 3,55 3,00 55 6,2 27,70 415 27,70 415

9,00.R/L .2,0.30° 9 2,0 0,60 1,25 3,55 2,85 515) 6,2 27,70 420 27,70 420

9,00.R/L .3,0.30° 9 3,0 0,96 1,75 3,55 2,25 55 6,2 27,70 430 27,70 430

. 9,00.R/L .4,0.30° 10 4,0 1,33 2,25 3,55 2,25 515) 6,2 27,70 440 27,70 440

11,00. R/L 1,5.30° 1 1,5 0,47 0,90 4,30 3,70 6,7 8,0 27,27 315 27,27 315

11,00. R/L .2,0.30° 1 2,0 0,60 1,25 4,30 3,50 6,7 8,0 27,27 320 27,27 320

11,00. R/L .3,0.30° 1 3,0 0,96 1,75 4,30 3,20 6,7 8,0 27,27 330 27,27 330

. 11,00. R/L .4,0.30° 1 4,0 1,33 2,25 3,95 2,60 6,7 8,0 26,43 340 26,43 340

14,00.R/L .2,0.30° 14 2,0 0,60 1,25 5,30 4,30 9,0 9,0 27,27 520 27,27 520

14,00. R/L .3,0.30° 14 3,0 0,96 1,75 5,30 4,00 9,0 9,0 27,27 530 27,27 530

14,00.R/L .4,0.30° 14 4,0 1,33 2,25 5,30 3,60 9,0 9,0 27,27 540 27,27 540

. 14,00. R/L .5,0.30° 14 5,0 1,69 2,75 5,30 3,30 9,0 9,0 27,27 550 27,27 550

16,00. R/L .2,0.30° 16 2,0 0,60 1,25 5,50 4,50 97 11,0 31,14 720 31,14 720

16,00. R/L .3,0.30° 16 3,0 0,96 1,75 5,50 4,30 97 11,0 31,14 730 31,14 730

16,00. R/L .4,0.30° 16 4,0 1,33 2,25 5,50 4,00 97 11,0 31,14 740 31,14 740

16,00. R/L .5,0.30° 16 5,0 1,69 2,75 5,50 3,55 97 11,0 30,12 750 30,12 750

I 16,00. R/L .6,0.30° 16 6,0 1,92 3,50 5,50 3,30 10,2 11,0 32,83 760 32,83 760
P [} [}
M [ J [ J
K [} [}
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J

— V, strana 59 1 2
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Britové dosti¢ky pre axialne zapichovanie
CWX500 CWX500
%)
ES
=
o
o
o
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
73364.. 73362..
Verkost ISO oznaéenie DAXN ~ CW  PDPT W1 PDY RE St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L 1,0.1,5 14 1,0 15 8,3 9 9 21,47 510 21,47 510
14,00.R/L 1,5.2,5 14 1,5 25 8,3 9 0,2 9 2147 515 2147 515
14,00.R/L .2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 2147 520 21,47 520
14,00. R/L .2,0.5,0 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 24,59 620 24,59 620
14,00.R/L .2,5.3,0 14 25 3,0 8,3 9 0,2 9 21,47 525 2147 525
14,00.R/L .2,5.5,0 14 25 5,0 10,3 9 0,2 9 2459 625 2459 625
14,00. R/L .3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 21,47 530 2147 530
14,00. R/L .3,0.5,0 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 24,59 630 2459 630
P [} [ )
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J

— V, strana 59

MiniCut — Britové dostiCky pre axialne zapichovanie (plny radius)

CWX500 CWX500

%)

7/
ES

&

a

"N

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie [avy pravy
73376.. T73374..
Velkost 1SO oznacenie DAXN cw PDPT W1 PDY CRE S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

14,00.R/L.1,01,5 14 1,0 1,5 8,3 26,43 510 26,43 510
14,00.R/L.1,6.2,5 14 1,6 25 8,3 26,43 516 26,43 516

9 0,5 9
9 9

14,00.R/L.2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 26,43 520 26,43 520
9 9
9 9

14,00.R/L.2,5.3,0 14 25 3,0 8,3 12 26,43 525 26,43 525

14,00.R/L.3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 15 26,43 530 26,43 530
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ [
S [ ] [ ]
H [ [

— v, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Britové dosti¢ky pre axialne zapichovanie u ¢apu
CWX500 CWX500
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
73360.. 73358..
Verkost 1SO oznacenie DAXN cwW PDPT w1 PDY RE St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14/12.RIL 1,015 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 22,18 310 22,18 310
14/12.R/IL 1,5.2,5 12 15 2,5 8,3 75 0,2 9 22,59 315 2259 315
14/12.R/IL .2,0.3,0 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 22,59 320 22,59 320
14/12. R/L .2,0.5,0 12 2,0 5,0 10,3 8,0 0,2 9 26,01 420 26,01 420
14/12.R/L .2,5.3,0 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 22,59 325 22,59 325
14/12.R/L .2,5.5,0 12 2,5 5,0 10,3 8,5 0,2 9 26,01 425 26,01 425
14/12. R/L .3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 22,59 330 22,59 330
14/12. R/L .3,0.5,0 12 3,0 5,0 10,3 9,0 0,2 9 26,01 430 26,01 430
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ [}
H [ ] [ ]

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Ocelovy upinaci drziak
Rozsah dodavky:
DrZiak s upinacou skrutkou

T
%)
=
! &
. o
OAL o
73522 ...
Velkost' Oznacenie a DCONMS ~ OAL ls LDRED BDRED H s EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00/16.N.12.1,0 78 16 80 60 12 15,0 5 105,20 012
8,00/16.N.22.1,0 78 16 90 60 22 7,0 15,0 5 120,60 122
9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95 60 14 74 15,0 5 106,50 014
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60 25 74 15,0 5 122,10 125
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60 16 14,5 5 105,20 016
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60 29 9,5 14,5 5 120,60 129
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60 18 11,0 14,5 5 120,60 018
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60 38 11,0 14,5 5 120,60 138
16,00/16.N.22.4,3 15,7 16 100 60 22 14,5 5 105,20 022
16,00/16.N.42.4,3 15,7 16 120 60 42 13,5 14,5 5 120,60 142
- ey
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 73082 ...
Nahradné diely EUR EUR
Velkost' Y7 Y5
08 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
09 T08 10,05 110 M26 3,97 002
1 T10 11,78 112 M35 3,97 003
14 T15 19 13 M4 3,97 004
16 T20 12,83 114 M5 3,97 005
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Upinaci drZiak z tvrdokovu — antivibraCny

Rozsah dodavky:
DrZiak s upinacou skrutkou

g
I, &
(6]
OAL o
73 520 ...
Velkost' Oznacenie a DCONMS ~ OAL le LU BDRED H Is EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00/12.N.21.1,0 HM 78 12 80 50 22,60 11,0 5 173,00 021
8,00/12.N.30.1,0 HM 78 12 90 54 30,80 11,0 5 187,90 030
8,00/12.N.42.1,0 HM 78 12 100 54 42,80 11,0 5 221,80 042
8,00/12.N.50.1,0 HM 78 12 115 48 51,60 72 11,0 5 251,50 050
9,00/12.N.22.1,0 HM 8,6 12 90 60 23,60 74 11,0 5 194,70 222
9,00/12.N.30.2,0 HM 8,6 12 98 60 30,54 74 11,0 5 227,20 230
9,00/12.N.42.3,0 HM 8,6 12 110 60 43,60 74 11,0 5 255,50 242
9,00/12.N.56.4,0 HM 8,6 12 122 56 57,60 74 11,0 5 289,30 256
11,00/12.N.29.2,3 HM 10,7 12 95 60 26,40 10,5 5 173,00 129
11,00/12.N.42.2,3 HM 10,7 12 110 56 42,50 10,5 5 187,90 142
11,00/12.N.56.2,3 HM 10,7 12 120 56 57,60 10,5 5 221,80 156
11,00/12.N.64.2,3 HM 10,7 12 130 56 65,60 9,5 10,5 5 251,50 164
14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 59 3500 11,0 10,5 5 210,90 234
14,00/12.N.45.4,0 HM 13,8 12 110 59 46,25 11,0 10,5 5 237,80 245
14,00/12.N.64.4,0 HM 13,8 12 130 60 6525 11,0 10,5 5 282,70 264
14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 59 3560 11,0 14,5 5 24740 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 56 46,60 11,0 14,5 5 283,90 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 59 65,40 11,0 14,5 5 323,10 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 56 81,60 11,0 14,5 5 346,10 375
16,00/12.N.40.4,3 HM 15,7 12 130 60 41,25 10,5 5 224,50 440
16,00/12.N.56.4,3 HM 15,7 12 130 60 57,25 10,5 5 237,80 456
16,00/12.N.80.4,3 HM 15,7 12 150 60 81,06 10,5 5 282,70 480
16,00/16.N.56.4,3 HM 15,7 16 130 60 57,60 14,5 5 283,90 556
16,00/16.N.40.4,3 HM 15,7 16 130 60 41,60 14,5 5 283,90 540
16,00/16.N.80.4,3 HM 15,7 16 150 60 81,60 14,5 5 323,10 580
e =
Kra¢ b Upinacia skrutka
80950 ... 73082 ...
Nahradné diely EUR EUR
Velkost Y7 Y5
08 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
09 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
1 T10 11,78 112 M35 3,97 003
14 T15 196 113 M4 3,97 004
16 T20 12,83 114 M5 3,97 005
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WNT \ Performance

MiniCut
MiniCut — TK drZiak Flexo
Rozsah dodavky:
DrZiak s upinacou skrutkou
,‘ o
LU 2
OAL o]
o
[a]
73525 ...
Velkost' Oznadenie DCONMS  OAL LU a EUR
mm mm mm mm Y5
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 27460 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 312,30 840
1 11,0/8.N20/2 8 79 20 1 34750 120
11,0/8.N50/4 8 129 50 1 394,80 150 "

1) s vnatornym chladenim

Nahradné diely
Velkost'

08

1

MiniCut — Zakladny drziak pre TK drziak Flexo

Rozsah dodavky:

Drziak s upinacou skrutkou

Velkost Oznagenie
8/16.75
08 8/20.75
11/16.75
# 11/20.75
Nahradné diely
pre artikel ¢.
73 526 816
73 526 820
73 526 116
73 526 120
12|52

DCONWS

OAL
DCONWS DCONMS H OAL
mm mm mm mm
6 16 14 75
6 20 18 75
8 16 14 75
8 20 18 75

mm
55
70

55
70

DCONMS

mm
10
10

10
10

T08
T10

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Kla¢ D

80950...
EUR
Y7

10,05 110 M26
1,78 112 M35

-

Upinacia skrutka

73082...
EUR
Y5

3,97 002
3,97 003

Imbus kl4¢

70950 ...

EUR

2A/28
3,15 175
3,15 175
3,15 175
3,15 175

M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x4
M5x0,5x6

73 526 ...

EUR
Y5
161,70 816
161,70 820

161,70 116
161,70 120

Upinacia skrutka

73082 ...

EUR

Y5
3,74 010
3,74 010
3,74 009
3,74 010
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WNT \ Performance

UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Ocelovy drZiak

A pre axialne zapichovanie

Rozsah dodavky:
DrZziak s upinacou skrutkou

o

Velkost' Oznacenie

14,0/16.L.25.1,0
14,0/16.R .25.1,0
14,0/16. L .45.1,0
14,0/116.R .45.1,0

Nahradné diely
Velkost'
14

cuttingtools.ceratizit.com

1))

LDRED S

OAL P

[}

a

a DCONMS OAL  LDRED

mm mm mm mm
13,5 16 90 25
185 16 90 25
13,5 16 110 45
13,5 16 110 45

T15

lavy pravy

73523.. 73524..
EUR EUR
Y5 Y5
144,50 025

144,50 025
153,90 145

153,90 145

B e

Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 73082 ...
EUR EUR

Y7 Y5
11,96 113 M4 397 004

12/53
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WNT \ Performance

SlotCut
SlotCut — TK noze — DIN 138
A b, = Sirka drazky
TiAIN TiAIN
OAL )
|
A
(2]
s
- 8
& g
é‘// LDRED
73601.. 73602..
Oznacenie bipsuss CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm mm mm Y5 Y5
NPU.0198.01.1 2 198 55 01 38 125 6 7 6,3 5541 099
NPU.0200.01.1 2 201 55 01 38 125 6 7 6,3 5541 099
NPU.0298.01.1 3 298 62 01 38 125 7 7 6,3 55,41 100
NPU.0300.01.1 3 301 62 01 38 125 7 7 6,3 5541 100
NPU.0398.01.1 4 398 62 01 40 150 7 7 6,3 53,13 101
NPU.0398.02.2 4 398 62 02 50 250 7 7 6,3 69,63 102
NPU.0400.01.1 4 401 62 01 40 150 7 7 6,3 53,13 101
NPU.0400.02.1 4 401 62 02 40 150 7 7 6,3 53,13 102
NPU.0400.02.2 4 401 62 02 50 250 7 7 6,3 69,63 103
NPU.0498.02.2 5 498 58 02 50 250 7 7 6,3 69,63 103
NPU.0500.02.2 5 501 58 02 50 250 8 7 6,3 69,63 104

0]
@ Tolerancia JS 9 pre 73 601, tolerancia P 9 pre 73 602

SlotCut — Upinaci drziak na TK noze

Rozsah dodavky:

Upinaci drziak s upinacimi skrutkami, bez TK noza

Oznacenie

NHU.25
NHU.32

Nahradné diely
DCONMS

25

32

1254

Rl

DCONWS (=

DCONWS BDRED

mm

7
7

mm

18
20

DCONMS

mm

25
32

mm

33
40

OAL

mm

73
73

LS

mm

40
40

LPR

mm

33
33

mm

23
30

SW2,5
SW2,5

73610 ...

EUR
Y5

272,00 025
283,80 032

i |

Imbus klt¢ Upinacia skrutka
70950 ... 73 082 ...
EUR EUR
2A/28 Y5

3,15 175 M5x6 3,67 001

3,15 175 M5x6 3,67 001

cuttingtools.ceratizit.com
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SlotCut
SlotCut — TK noZe — DIN 138
A b, = Sirka drazky
TiAIN TiAIN
OAL
\
A
(2]
=
- g
& 8
é‘// LDRED
73607 .. 73608 ...
Oznagenie bissps CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
NP10.398.02.2 4 398 9 02 50 25 10 10 9,2 7745 101
NP10.398.02.3 4 398 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 102
NP10.400.02.2 4 401 9 02 50 25 10 10 9,2 7745 101
NP10.400.02.3 4 401 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 102
NP10.498.02.2 5 498 9 02 50 25 10 10 9,2 7745 103
NP10.498.02.3 5 498 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 104
NP10.500.02.2 5 501 9 02 50 25 10 10 9,2 77,45 103
NP10.500.02.3 5 501 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 104
0]
@ Tolerancia P 9 pre 73 607, tolerancia JS 9 pre 73 608
SlotCut — Upinaci drziak na TK noze
Rozsah dodavky:
Upinaci drziak s upinacimi skrutkami, bez TK noza
OAL
LPR LS
[
[a]
w
o
Q
o
73612 ...
Oznacenie DCONWS BDRED DCONMS  DF OAL LS LPR H EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NH10.0025.1 10 20 25 33 73 40 33 23 272,00 025
NH10.0032.1 10 20 32 40 73 40 33 30 272,00 032
Imbus klt¢ Stavacia skrutka
70950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONMS 2A/28 Y5
25 3,15 176 M6x5,5 4,35 031
32 3,15 176 M6x5,5 4,35 031
12|55
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WNT \ Performance SlotCut

SlotCut - TK dostiCky — DIN 138

A b, = Sirka drazky

TiAIN TiAIN TIAIN

INSL

Pe'E

PDY RE

73603.. 73604.. 73605..

Oznacenie bipausacts  CW RE PDY INSL PDPT DMIN W1 Drziak EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5

NV15.0398.02 4 398 020 65 130 23 15 3.2 NHV 15 4917 110
NV15.0401.02 4 401 020 65 130 23 15 3.2 NHV 15 49,17 110
NV15.0410.050 4 410 050 65 130 22 15 32 NHV 15 49,17 108
NV15.0498.02 5 498 020 65 130 28 15 3,2 NHV 15 49,17 1M1
NV15.0501.02 5 501 020 65 130 28 15 3.2 NHV 15 4917 1M1
NV15.0510.050 5 510 050 65 130 25 15 3,2 NHV 15 49,17 109
NV15.0598.02 6 598 020 65 130 33 15 3.2 NHV 15 49,17 112
NV15.0601.02 6 6,01 020 65 130 33 15 3.2 NHV 15 49,17 112
NV15.0612.085 6 612 085 65 130 26 15 3,2 NHV 15 49,17 110
NPV.0498.02 5 498 020 80 173 27 22 53 NHV 22 49,17 100
NPV.0501.02 5 501 020 80 173 27 22 53 NHV 22 49,17 100
NPV.0598.02 6 598 020 80 173 34 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0601.02 6 6,01 020 80 173 34 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0612.085 6 612 085 80 173 26 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0713.085 7 713 085 80 173 33 22 53 NHV 22 4917 102
NPV.0798.02 8 798 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 4917 102
NPV.0801.02 8 801 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 4917 102
NPV.0813.105 8 813 1,05 80 173 34 22 53 NHV 22/30 4917 103
NPV.0998.03 10 998 030 80 173 42 30 53 NHV 30 49,17 103
NPV.1001.03 10 10,01 0,30 80 173 42 30 53 NHV 30 49,17 103
NPV.1013.105 10 10,13 1,05 109 20,2 42 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1197.03 12 11,97 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1202.03 12 12,02 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50 10,9 20,2 85 40 53 NHV 38 49,17 105
NPV.1215.135 12 1215 1,35 109 20,2 51 40 53 NHV 38 49,17 105
NPV.1215.175 16 1215 1,75 10,9 20,2 66 40 53 NHV 38 49,17 106
NPV.1215.225 24 1215 2,25 109 20,2 85 40 53 NHV 38 49,17 107
NPV.1397.03 14 13,97 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 106
NPV.1597.03 16 1597 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 107
NPV.1797.05 18 1797 050 109 201 95 45 53 NHV 45 55,70 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50 10,9 201 95 45 53 NHV 45 55,70 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 55,70 109
NPV.2002.05 20 20,02 0,50 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 55,70 109

(e}
@ Tolerancia C 11 pre 73 603, tolerancia JS 9 pre 73 604, tolerancia P 9 pre 73 605
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WNT \ Performance

SlotCut

SlotCut — Upinaci drziak pre TK dosticky

Rozsah dodavky:

Upinaci drziak s upinacou skrutkou, bez TK dostic¢ky

o

Oznacenie

NHV.15.1
NHV.15.2
NHV.15.3

Nahradné diely
DCONMS
25

SlotCut — Upinaci drziak pre TK dosticky

Rozsah dodavky:

LPR

DCONMS

mm
25
25
25

DMIN

mm
15
15
15

DF

mm
33
33
33

Upinaci drziak s upinacou skrutkou, bez TK dostic¢ky

'

Oznacenie
NHV.22
NHV.30
NHV.30
NHV.38
NHV.38
NHV.45
NHV.45
NHV.45

Nahradné diely
DCONMS

25

32

40

DCONMS

mm
25
32
32
32
32
40
40
40

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

mm
75
90
110

o
DCONMS

DF

LH

mm
25
40
60

LPR

DMIN

mm
22
30
30
38
38
45
45
45

DF

mm
33
45
45
45
45

55
55

LPR

mm
35
50
70

OAL

mm
100
100
125
100
125
175
120
225

LH

mm
50
50
75
50
75

105
50

1556

LA
DCONMS

LPR

mm
60
60
85
60
85
15
60
165

DF

mm

23
30

30
30

38
38

mm
23
23
23

WF
mm
12,0
16,5
16,5
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0

WF

mm
8,4
8,4
8,4

T15

T20
T20
T20

Kla¢ D

80950 ...

EUR
Y7
11,96 113 M4x10

73613 ..

EUR
Y5

233,30
256,00
291,80

025
125
225

A,

Upinacia skrutka

73950 ...

EUR
Y5
8,54

029

Kla¢ D

80950 ...

EUR
Y7

12,83 114 M5x13
12,83 114 M5x13
12,83 114 M5x13

7361

EUR

Y5

254,70
254,70
289,10
254,70
289,10
466,80
344,80
526,40

025

532
132
632
140

240

-

Upinacia skrutka

73082...

EUR
Y5
5,40
540
5,40

007
007
007

12|57
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UltraMini obrabanie + MiniCut
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

1258
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

Index

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P41

P.4.2
M.1.1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N4

N1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141

S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

UltraMini
K10F
Bez povlaku

100
100
90

50
80
70
50
50

50
50

50

UltraMini
TiN

90
80
60
60
60
60
60
50
50
50
30
30
60
50
60
50
40
80
60
60
50
80
70
200
180
160
140
80
140
120
100
100
30
30
30
30

30
20

30

20
90
100
90
60
100

UltraMini
TiAIN

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30

30
110
120
110
80
120

UltraMini
DPX 57S

Ve m/min

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
20

30
110
120
110
80
120

UltraMini
TiAIN+

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
30

30
110
120
110
80
120

MiniCut
CWX500

160
140
140
110
100
110
100
90
80
80
70
50
100
90
80
70
60
90
100
80
70
120
100
290
280
240
200
120
210
180
130
100
50
30
50
40
30
50
40
30
50
40

40
150
150
130
100
150

MiniCut
CBN

30
50
30
30

20
40
30
30

30

Vndtorné sustruZenie a
kopirovanie

Vnitorné sustruzenie a
kopirovanie — tvrdé obrabanie

Vnutorné sustruzenie a
kopirovanie — superzliatiny

Vnutorné sUstruzenie

Spatné sUstruzenie

Vnutorné sUstruzenie a zraZanie
hran

Predpichovanie a zrazanie hran

Vnatorné zapichovanie

Vnatorné odlah¢ovacie zapichy

Vnatorné zapichovanie a
kopirovanie

Axiélne zapichovanie

UltraMini

MiniCut

fv mm/ot.

0,02-0,05

0,02-0,06

0,02-0,08

0,02-0,05

0,02-0,04

0,01-0,03

0,01-0,02

0,01-0,02

0,01-0,03

0,01-0,02

0,02-0,05

0,03-0,10

0,03-0,10

0,01-0,03

0,03-0,10

0,03-0,10

0,01-0,03

0,01-0,03

0,03-0,08

0,01-0,03

0,02-0,05

@

Rezné parametre zna¢ne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia néstroja a obrobku, materiél a typ strojal Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orienta¢né rezné parametre — 73 000 .../ 73 001 ...

Hrubovanie
» F<2mm @2,5-4 mm @=25mm
Lél;r)a(g/l;gl Zaoblenie hrany v mm Zaoblenie hrany v mm Zaoblenie hrany v mm
Index 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2/0,4 0,05 0,1 0,15 0,2/0,4
V, V. m/min fv mm/ot. f v mm/ot. f v mm/ot.
P11 110 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0053-0151  0,058-0,165  0,062-0176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0116-033  0,121-0,345
P1.2 100 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0053-0,151  0058-0,165  0,062-076  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0116-033  0,121-0,345
P1.3 80 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0053-0151  0058-0,165  0,062-0176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0116-033  0,121-0,345
P1.4 80 0,023-0,065 0,025-0,071  0,026-0076  0,046-013  005-0142  0,053-0151  0,055-0,158  0,085-0,244  0,093-0,266  0,099-0,284  0,104-0,297
P1.5 60 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255 ~ 0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
P.241 80 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255 ~ 0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0,127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051 ~ 0,02-0,056  0021-006  0036-003  0039-0112 ~ 0,042-012  0,044-0125 0067-0,193  0,074-0,21  0,079-0,224  0,082-0,235
P.3.1 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.3.2 50 0,02-0057  0022-0,063 0,023-0,067  0,04-0115  0044-0125 0047-0,134  0,049-014  0075-0,215  0,082-0,235  0,088-0,251  0,092-0,262
P.3.3 30 0016-0045  0,017-0,049  0018-0,053  0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,039-0,11  0,06-0,17  0,065-085  0,069-0,198  0,072-0,207
P.4.41 70 0,022-0,064  0,024-0,069  0,026-0,074  0,044-0,127  0,048-0,138  0,052-048  0,054-0155 0,083-0,238 ~ 0,091-026  0,097-0,277  0,101-0,29
P.4.2 60 0021-006  0,023-0066  0025-0,07  0,042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0,052-0,47  0079-0,227  0087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
M1 80 0,015-0,042  0,016-0,046  0017-0,049  0,03-0,085  0,032-0092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
M.2.1 60 0,013-0,038  0,014-0,041  0,015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0,014-0,039  0,015-0,043  0,016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0,032-0,092  0,033-0,096  0,052-047  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
KA1 100 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0053-0151  0,058-0,165  0,062-076  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0116-0,33  0,121-0,345
KA.2 70 0,024-0068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.241 60 0,024-0068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0,021-0,059  0,022-0,064  0,024-0,069 ~ 0,041-0,18  0,045-0,129  0,048-0137  005-0144  0,077-0,221  0,084-0,241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.3.1 100 0025-0,073  0,028-0,079 ~ 0,03-0,084  0,051-0,145  0,055-0,58  0,059-0,169  0,062-0177  0,095-0,272  0,104-0,297  0411-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0021-006  0,023-0066  0025-0,07  0,042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0052-0,47  0079-0227  0087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
N.141 230 0032-0091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,064-0,181  0,069-098  0074-0211  0,077-0221  0119-034  0,13-0,371  0139-0,396  0,145-0,414
NA.2 220 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0104  0,062-0178  0,068-0,194  0073-0,208  0,076-0217  017-0,335  0128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
N.21 190 0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-085  0,069-0,197  0,072-0,206  0111-0,318  0121-0,346  0129-037  0,135-0,386
N.2.2 170 0,029-0,083  0,032-0,091  0,034-0,097  0,058-0,166  0,063-0,181  0,068-0,194  0,071-0,202  0109-0312 ~ 0,119-0,34  0,127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095  0057-0,163  0,062-0,78  0067-019  0,07-0199  0107-0,306  0117-0,334  0125-0,356  0,13-0,373
N.31 170 0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-0185  0,069-0,197  0,072-0,206  0111-0,318  0121-0,346  0129-037  0,135-0,386
N.3.2 140 0,028-0,08  0031-0,087  0,033-0,093  0,056-016  0061-0175  0065-0,187  0,068-0195 0105-0,301  0115-0,328  0122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0027-0,077  0,029-0,084  0,031-009  0,054-054  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0101-0289  0,11-0315  0118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0,077  0,029-0,084 0031009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0101-0,289  011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
CR R 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
$.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062  0,037-0,106  0,04-0,115  0,043-0,123  0,045-0,129  0,069-0,198  0,076-0,216  0,081-0,231  0,085-0,242
S.24 50 0018-0,051  0,02-0,056  0021-006  0036-0,103  0039-0112  0,042-012  0,044-0,125  0,067-0,193  0,074-0,21  0,079-0,224  0,082-0,235
S.2.2 30 0,014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
S.31 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
$.3.2 30 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0,127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222 ~ 0,083-0,238  0,087-0,248
$.3.3 20 0013-0038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0142  0,054-0155  0,058-0,165 0,060,173
HAA1 40 0013-0038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0155  0,058-0,165 0,060,173
HA.2 30 0,011-0,03  0,012-0033  0012-0,035  0021-006  0,023-0066  0025-0,07  0,026-0,074  0,036-0,02  0,039-011  0,042-0,119  0,043-0,124
HA.3
H1.4
H.21 30 0014-0,041  0,016-0,044  0017-0,048  0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,035-0,099  0,054-053  0,058-0,167  0,062-0,178  0,065-0,186
H.341 30 0013-0036  0014-0,04  0015-0,042 0,025-0073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,031-0,088  0048-0,136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166
0.141 110 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
0.1.2 120 0028-0079 ~ 0,03-0,086  0,032-0092  0055-0157  0,06-0,171  0,064-0,183  0,067-0,191  0103-0295 0,112-0,321  0,12-0,343  0,126-0,359
0.21 110 0017-005  0,019-0,054 ~ 0,02-0,058  0035-0,1  0,038-0,109  0,041-0116  0,043-0121  0,065-0,187  0,071-0,204  0,76-0,218  0,08-0,228
0.2.2 80 0017-0,048  0018-0,053  0,02-0,056  0,034-0,097  0,037-0,05  0039-0,113  0041-0,118  0064-0,181  0,069-0,98  0,074-0211  0,077-0,221
0.31 120

0]
@ Rezné parametre zna¢ne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia néstroja a obrobku, materiél a typ strojal Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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WNT \ Performance

Rezné parametre

@<2mm
Zaoblenie hrany v mm
Index 0,05 0,1 0,15
fv mm/ot.

P14  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA.2 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA.3 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA4.4  0006-0,016 0,007-0,019 0,008-0,022
PA.5  0006-0,017 0,007-0,02  0,008-0,023
P.24  0,006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
P.2.2  0,005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02
P.2.3  0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018
P.2.4  0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
P.31  0005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02
P.3.2  0005-0,014 0,006-0,017 0,007-0,019
P.3.3  0004-0011 0,005-0,013 0,005-0,015
P.44  0006-0,016 0,007-0,019 0,007-0,021
P.4.2  0005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02
M.A.1  0004-0011 0,004-0,012 0,005-0,014
M.2.4  0,003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013
M.31  0003-001 0,004-0,012 0,005-0,013
K44  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025
K.A.2  0006-0017 0,007-0,02 0,008-0,023
K.24 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
K.2.2 0,005-0,015 0,006-0,017  0,007-0,02
K.3.1  0,006-0,018 0,007-0,021 0,008-0,024
K.3.2 0,005-0,015 0,006-0,018  0,007-0,02
N.41  0008-0,023 0,009-0,027 0,011-0,03
N.1.2 0,008-0,022 0,009-0,026  0,01-0,03
N.24 0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028
N.2.2 0,007-0,021 0,009-0,024  0,01-0,028
N.2.3  0,007-0,021 0,008-0,024 0,009-0,027
N.3.1  0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028
N.3.2  0007-0,02 0,008-0,024 0,009-0,027
N.3.3  0007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026
N.41  0,007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026
SA4.4  0,006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
S$.1.2  0005-0013 0,005-0,016 0,006-0,018
S.21  0,005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
S.2.2  0,003-0,01 0,004-0,012 0,005-0,013
S.2.3  0,004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014
S.3.4  0006-0,017 0,007-0,02  0,008-0,023
S.3.2  0,005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018
S.3.3  0,003-001 0,004-0,011 0,004-0,013
HA4  0003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013
H..2 0,003-0,008 0,003-0,009 0,004-0,01
HA.3

HA.4

H.24  0004-001 0,004-0,012 0,005-0,014
H.3. 0003-0009 0,004-0,011 0,004-0,012
041  0008-0,022 0,009-0,026  0,01-0,03
0.4.2  0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026
0.21 0004-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
0.2.2 0,04-0,012 0,005-0,014 0,006-0,016
0.31
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0,05

0,017-0,049
0,017-0,049
0,017-0,049
0,015-0,042
0,016-0,044
0,016-0,044
0,014-0,04
0,012-0,036
0,012-0,034
0,014-0,04
0,013-0,038
0,01-0,03
0,015-0,041
0,014-0,04
0,01-0,028
0,009-0,025
0,009-0,026
0,017-0,049
0,016-0,044
0,016-0,044
0,013-0,039
0,017-0,047
0,014-0,04
0,02-0,058
0,02-0,058
0,019-0,055
0,019-0,054
0,019-0,053
0,019-0,055
0,018-0,052
0,018-0,05
0,018-0,05
0,016-0,044
0,012-0,035
0,012-0,034
0,009-0,026
0,01-0,028
0,016-0,044
0,012-0,036
0,009-0,025
0,009-0,025
0,007-0,02

0,009-0,027
0,008-0,024
0,02-0,058
0,018-0,051
0,011-0,033
0,011-0,032

Dokonc&ovanie
@ 2,5-4 mm @=5mm
Zaoblenie hrany v mm Zaoblenie hrany v mm
0,1 0,15 0,2 0,4 0,05 0,1 0,15 0,2 04
fv mm/ot. fv mm/ot.
0,02-0,058  0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
0,02-0,058  0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,2-0,058  0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,017-005  0,02-0,056 0,022-0,061 0,028-0,079 0,023-0,065 0,027-0,077  0,03-0,086  0,033-0,095 0,043-0,122
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,018-0,052 0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057  0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071  0,028-0,08 0,031-0,088 0,040,114
0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 ~ 0,036-0,102
0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057  0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071  0,028-0,08  0,031-0,088 0,040,114
0,015-0,044 0,017-0,049 0,019-0,054 0,025-0,07  0,02-0,058  0,024-0,068 0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
0012-0,035 0,014-0,039 0,015-0,043 0,019-0,055 0,016-0,046 0,019-0,053 0,021-0,06 0,023-0,066 ~ 0,03-0,085
0,017-0,049 0,019-0,055 0,021-0,06  0,027-0,078 0,022-0,064 0,026-0,075 0,029-0,084 0,032-0,092  0,042-0,119
0016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 ~ 0,04-0,114
0011-0,032 0,013-0,036  0,014-0,04  0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05  0,02-0,056  0,022-0,062  0,028-0,08
001-0,029  0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
0011-0,03  0,012-0,034  0,013-0,037 0,017-0,048  0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052  0,02-0,057  0,026-0,074
0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,016-0,045 0,018-0,051 0,02-0,056 0,025-0,072 0,021-0,059 0,024-0,069 0,027-0,078  0,03-0,086  0,039-0,111
0,019-0,056 0,022-0,062 0,024-0,069 0,031-0,089 0,026-0,073  0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106  0,048-0,136
0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
0,024-0,068 0,027-0,077 ~ 0,03-0,084  0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,024-0,068 0,027-0,077 ~ 0,03-0,084  0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077  0,035-0,1  0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,021-0,061 0,024-0,069 0,027-0,076 0,034-0,098 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,078 0,032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112 ~ 0,051-0,145
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,014-004 0016-0,046 0,018-0,05 0,023-0,065 0,190,053 0,022-0,062 0,025-0,07  0,027-0,077 0,035-0,099
0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
0,011-003  0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048  0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052  0,02-0,057  0,026-0,074
0,011-0,032 0,013-0,036  0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05  0,02-0,056  0,022-0,062 ~ 0,028-0,08
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099  0,045-0,128
0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079  0,036-0,102
001-0,029  0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
001-0,029  0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
0,008-0,023 0,009-0,026 0,01-0,029  0013-0,037 0,011-0,03 0,012-0,036  0,014-004  0,015-0,044  0,02-0,057
0011-0,031  0,012-0,035 0,014-0,039  0,017-0,05 0,014-0,041 0,017-0,048 0,019-0,054 0,021-0,059 0,027-0,077
001-0,028  0,011-0,031 0,012-0,034 0,016-0,044 0,013-0,036 0,015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
0,024-0,068 0,027-0,077  0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
0,021-0,06  0,024-0,068 0,026-0,074 0,034-0,096 0,028-0,079 0,032-0,093 0,036-0,104 ~ 0,04-0,114  0,052-0,148
0,013-0,038 0,015-0,043 0,017-0,047 0,21-0,061 0,018-0,05 0,21-0,059 0,023-0,066 0,025-0,073 0,033-0,094
0013-0,037 0,015-0,042 0,016-0,046 0,021-0,059 0,017-0,049  0,02-0,057  0,022-0,064 = 0,025-0,07  0,032-0,091
12/61
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UltraMini obrabanie + MiniCut
Technické informacie

WNT \ Performance

ObréaZanie drazok — odportcanie pre spravny pracovny postup
SlotCut

Stale CastejSie sa u jednotlivych kusov ¢i u malych a

SN AR ) Orientaéné hodnoty pre obrazanie
stredne velkych sérii musia vykonavat velmi presné

e drazok
dréazky.

0,1 10000

o s i - , 0,09 9000

Aby bolo mozné také drazky robit v jednom upnuti 0,08 8000
na prisluSnom stroji, k dispozicii musi byt Specialny e 0 o g
nastrojovy systém vyladeny na proces “drazkovania’. g 006 600 =
> 005 5000 £
) . . 3 004 4000 z
Pomocou systému SlotCut je mozné robit drazky s & 003 3000 3
najbeznejSimi toleranciami draZok. 0,02 2000 &

Za tymto ucelom sa ponukaju $tyri koncepty. Dva 001 1000

0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Pevnost v tahu v N'mm?

koncepty stavaju na kompletnom rieSeni pomocou

tvrdokovového noza a su vhodné prave v pripade

malych priemerov.

U vacsich priemerov su idealnym rieSenim koncepty s S

vymenitelnymi dostickami. @ Udaje st znaéne zavislé na vonkajsich podmienkach
a predstavuju iba orientaéné hodnoty, ktoré sa

v zavislosti na stabilite stroja, pripadu pouzitia a

materialu musia upravit smerom nahor ¢i dole.

Obrazanie je nielen hospodarne na sustruhoch, ale aj
na obrabacich centrach a prina$a za velmi kratky ¢as
vysoko presny vysledok obrabania.

Tipy pre uZivatela

A Vlyvarujte sa vykonavaniu prerudovanych
rezov.

A Ak je to mozné, robte drazkovanie hore
v obrobku, triesky potom padaju smerom
dole!

A Zabezpedte volné vychadzanie na konci
drézky (napr. technologicky zapich).

12]62

A Pri spdtnom pohybe vyjdite nastrojom z
rezu drazky.

A Pouzivajte chladiace médium.
Tym sa predIZi Zivotnost nastroja a
Zlepsi sa kvalita povrchu.

A Vhodny vyber a nastavenie nastroja su
nevyhnutné.
Dbaijte preto na spravny priemer nastroja.

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

Povlaky
TIAIN+ A mult@vrg,tvovy povIaK TiAIN CWX500 A poylak 'I:iAIN ) -
A maximalna pracovna teplota: 1000 °C A univerzalna TK sorta na takmer vSetky materialy
TiN A pOV|Tdk TiN DPX77S A povlgk TIAIN+X
A maximélna pracovna teplota: 450 °C A maximalna pracovna teplota: 900 °C
TiAIN A multivrstvovy povlak TiAIN DPX57S| A povlgk TiCrN
A maximalna pracovna teplota: 900 °C A maximalna pracovna teplota: 900 °C
Typy zavitov
M Metricky 1SO zavit MF | Metricky ISO zavit s jemnym stipanim G Whitworthov zavit

Tr LichobeZnikovy zavit DIN 103

Vrcholovy uhol zavitu Chladenie

30° 55° 60°
ﬁ\_ \_XX_/ \m Z S vnatornym chladenim

12
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