


Gaurire in plin si prelucrare alezaje
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Prelucrare prin frezare

Tehnica de prindere

Burghie HSS

Burghie din carbura solida

Burghie cu placute amovibile

Alezoare si sanfrenoare

Scule pentru strunjire interioara

Tarozi si formatori filet

Freze circulare si de filet

Scule de filetare

Scule de strung cu
placute amovibile

Scule multifunctionale —
EcoCut si FreeTurn

Scule pentru debitare
si canelare

Scule de strung miniaturale

Freze HSS

Freze din carbura solida

Freze cu placute amovibile

Portscule si accesorii

Prinderi piese

Exemple de materiale
si numere de articol




WNT \ Performance Scule de strung miniaturale

Introducere
Cuprins
Prezentare sistem 5 WNT \ Performance
Toolfinder 4+5 Scule de calitate premium pentru cea mai buna performant3.
Program de produse . C
o Sculele de calitate premium din linia de produse
UtraMini 6-34 WNT Performance au fost concepute pentru aplicatii speciale
MiniCut 35-53 si se disting prin performanta lor remarcabild. Daca in productia
UltraMini + MiniCut strunjire dura 10436 dvg. av_etl cerlntt_a superioare cu pnwrellavperformant? si doriti s&
obtineti cele mai bune rezultate, atunci va recomandam sculele
SlotCut - brogare 54-57 premium din aceasta linie de produse.
Informatji tehnice
Date de aschiere 58-61
Brosare — recomandari pentru utilizare corecta 62
Legenda, acoperiri gi tipuri de filete 63
Toolfinder
EcoCut Mini
dela@2mm

Cutite si portcutite veti gasi in
— capitolul 10 Scule multifunctionale - EcoCut si FreeTurn

\

SlotCut - brosare

Cutite si placute agchietoare + suport DIN138 54-57

Legenda

@ Prelucrare interioara Canelare interioara @ Strunijire filet interior @ Prelucrare axiala
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L Strunjire de canelare i

WNT \ Performance

Introducere

Prezentare sistem

UltraMini

A dela@0,5mm
A sistem flexibil
A cutite rectificate

A precizie inaltd de repetitie

A lichid de racire la tais

Diametru alezaj in mm

__ Strunjire interioara si

copiere

Strunjire interioara si
copiere — strunjire dura

Strunjire interioara cu
avans grea

Strunjire interioara

Strunjire inversa

| Strunjire interioara si

tesire

[ Precanelare si tesire

&/

Canelare la fund

Canelare interioara

copiere

Strunijire filet interior

Canelare axiala

Cozi adecvate

Seturi

cuttingtools.ceratizit.com
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MiniCut

Adela@78mm

A conectare stabila cu 3 caneluri

A manipulare usoara
A lichid de racire la tais

A pozitionare exactd a taisului

UltraMini
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SlotCut

A brosare direct pe masina
A tilizabil de la @ 6 mm

A sarcind scdzuta a maginii
A diferite clase de toleranta
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WNT \ Performance iy

UltraMini — Cutite aschietoare pentru strunjire interioara si copiere

A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
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Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta stanga dreapta

73005.. 73004.. 73005.. 73004..

Marcare ISO DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 0,03 032 0,02 39,21 500 39,21 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 0,05 040 0,04 3921 510 3921 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 0,05 040 0,04 40,37 511 40,37 511
R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 0,05 0,60 0,04 40,78 812 40,78 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 010 0,75 0,05 40,37 813 40,37 813
R/L 050.15-5 4 15 13 19 5 0,10 115 0,05 37,37 515 37,37 515
R/L 050.15-10 4 15 13 24 10 0,10 115 0,05 38,22 516 38,22 516
R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 0,10 115 0,05 40,37 818 40,37 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,10 1,50 0,05 33,95 520 33,95 520
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 0,10 1,50 0,05 34,65 521 34,65 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,10 1,50 0,05 36,65 522 36,65 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,20 230 0,10 36,53 531 36,53 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,20 2,30 0,0 37,09 530 37,09 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 0,20 230 0,0 39,08 532 39,08 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 0,25 2,80 0,0 31,97 835 31,97 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 0,25 2,80 0,10 33,68 836 33,68 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 0,25 2,80 0,10 40,49 837 40,49 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 0,10 44,32 838 44,32 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,10 36,81 541 36,81 541 36,81 841 36,81 841
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 37,37 540 37,37 540 37,37 840 37,37 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,30 3,00 0,10 39,21 542 39,21 542 39,21 842 39,21 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 0,30 3,00 0,10 42,50 545 42,50 545 42,50 845 42,50 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 0,30 3,00 0,10 47,32 546 47,32 546 47,32 846 47,32 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 015 34,53 551 34,53 551 34,53 851 34,53 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 015 37,52 552 37,52 552 37,52 852 37,52 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 3,80 015 38,50 550 38,50 550 38,50 850 38,50 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 3,80 015 43,61 553 43,61 553 43,61 853 43,61 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 3,80 015 47,32 554 47,32 554 47,32 854 47,32 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 3,80 015 51,58 556 51,58 556 51,58 856 51,58 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 3,80 015 57,97 857 57,97 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 450 015 37,95 561 37,95 561 37,95 861 37,95 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 015 39,50 560 39,50 560 39,50 860 39,50 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 450 015 43,79 562 43,79 562 43,79 862 43,79 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 050 450 015 48,02 563 48,02 563 48,02 863 48,02 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 0,50 450 015 51,58 564 51,58 564 51,58 864 51,58 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 0,50 450 015 57,56 565 57,56 565 57,56 865 57,56 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 060 550 015 39,66 572 39,66 572 39,66 872 39,66 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 060 550 015 49,74 573 49,74 573 49,74 873 49,74 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 015 50,58 574 50,58 574 50,58 874 50,58 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 060 550 015 52,41 575 52,41 575 52,41 875 52,41 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 015 58,27 576 58,27 576 58,27 876 58,27 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 015 61,81 577 61,81 577 61,81 877 61,81 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 015 66,63 578 66,63 578 66,63 878 66,63 878
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S (@] (@] [ ] [ ]
H (@] (@] [ ] [ ]
0 [ ] [} [} [}
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WNT \ Performance

Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru strunjire interioara si copiere
A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
? K10F K10F
@ OAL ‘é’
LDRED 3
(6]
/ i
oY N
/ p
)
SIEE b= ===umm
/f 2 » A
stanga dreapta
73005.. 73004..
Marcare ISO DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 050.2-5 4 20 17 19 5 01 15 005 28,00 020 28,00 020
RIL 050.2-10 4 20 17 24 10 01 15 005 28,71 021 28,71 021
RIL 050.2-15 4 20 17 29 15 01 15 005 30,83 022 30,83 022
RIL 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 010 28,28 031 28,28 031
RIL 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 010 30,70 030 30,70 030
RIL 050.3-20 4 06 28 26 3 20 02 23 010 3368 032 33,68 032
RIL 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 010 2855 041 2855 04
RIL 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 010 30,83 040 30,83 040
RIL 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 010 32,25 042 32,25 042
RIL 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 015 28,71 051 28,71 051
RIL 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 015 31,14 052 31,14 052
RIL 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 015 32,54 050 32,54 050
RIL 050.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 015 37,81 053 37,81 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 005 4021 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 015 4021 054
RIL 050.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 015 31,26 061 31,26 061
RIL 050.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 015 33,24 060 33,24 060
RIL 050.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 015 38,35 062 38,35 062
RIL 050.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 015 4134 063 4134 063
RIL 050.7-20 7 28 68 63 35 20 06 55 015 3340 072 3340 072
RIL 050.7-25 7 28 68 63 40 25 06 55 015 39,08 073 39,08 073
RIL 050.7-30 7 28 68 63 45 30 06 55 015 4462 074 4462 074
P
M
K
N (@] (@]
S
H

— V, pagina 59
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WNT \ Performance iy

UltraMini — Cutite aschietoare pentru strunjire interioara si copiere

A curaza la col{ < 0,05 mm
A CDX = adancimea maxima de aschiere la strunjirea spre exterior

*f TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

@ OAL 2

LDRED §
/ a
/ e s

»7\ °
| = e )
SR
A 8
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta stanga dreapta
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
Marcare ISO DCONMS; WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,03 38,93 310 38,93 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,03 40,93 316 40,93 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 2,3 0,03 48,33 320 48,33 320
R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,03 38,93 410 38,93 410
R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,03 40,93 416 40,93 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,03 46,19 420 46,19 420
R/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,03 51,15 424 51,15 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,03 56,56 428 56,56 428
R/L 055.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 39,93 210 39,93 210
R/L 055.2-15 4 20 1,7 29 15 0,1 1,5 0,05 41,79 215 41,79 215
R/L 055.2-5 4 20 1,7 19 5 0,1 15 0,05 39,08 205 39,08 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,05 38,93 310 38,93 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,05 40,93 316 40,93 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 0,05 48,33 320 48,33 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,05 38,93 410 38,93 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,05 40,93 416 40,93 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,05 46,19 420 46,19 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,05 51,15 424 51,15 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,05 56,56 428 56,56 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 38 0,05 36,53 510 36,53 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 38 0,05 38,93 515 38,93 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 0,05 44,20 520 4420 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 38 0,05 49,74 525 49,74 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 0,05 55,70 530 55,70 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 0,5 38 0,05 61,39 535 61,39 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 0,05 38,93 615 38,93 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 0,05 44,20 622 4420 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 0,05 49,74 625 49,74 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 0,05 55,70 630 55,70 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 0,5 45 0,05 61,39 635 61,39 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 0,5 45 0,05 68,21 642 68,21 642
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ [ [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S [ [ ] [ ] [ ]
H [ ] [ ] [ ] [ ]
0 [ ] [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru strunjire interioara si copiere
A cu spargator de aschii
A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
TiAIN TiAIN
OAL 2
LDRED g
8
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73017.. 73016...
Marcare ISO DCONMS,s ~WF DMN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.4-10C 4 1,5 4 35 24 10 0,3 3,0 0,2 3169 410 3169 410
R/L 050.4-16C 4 1,5 4 3,5 30 16 0,3 3,0 0,2 3324 416 33,24 416
RIL 050.4-20C 4 1,5 4 35 34 20 03 30 02 38,09 420 38,09 420
RIL 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 03 30 02 4250 424 4250 424
RIL 050.4-28C 4 1,5 4 35 42 28 03 30 02 4732 428 47,32 428
RIL 050.5-10C 5 1,9 5 44 25 10 05 38 02 29,71 510 29,71 510
RIL 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 05 38 02 31,69 515 31,69 515
RIL 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 05 38 02 36,38 520 36,38 520
RIL 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 05 38 02 41,20 525 4120 525
RIL 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 05 38 02 46,46 530 46,46 530
RIL 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 05 38 02 51,58 535 51,58 535
RIL 050.6-15C 6 23 6 53 30 15 05 45 02 31,69 615 31,69 615
RIL 050.6-22C 6 23 6 53 37 22 05 45 02 36,38 622 36,38 622
RIL 050.6-25C 6 23 6 53 40 25 05 45 02 41,20 625 4120 625
RIL 050.6-30C 6 23 6 53 45 30 05 45 02 46,46 630 46,46 630
RI/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 85 0,5 45 0,2 51,58 635 51,58 635
RIL 050.6-42C 6 23 6 53 57 42 05 45 02 57,56 642 57,56 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 55 0,2 36,65 720 36,65 720
RI/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 55 0,2 41,63 725 41,63 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 55 0,2 47,02 730 47,02 730
RI/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 55 0,2 52,41 735 5241 1735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 58,27 740 58,27 740
RIL 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 55 0,2 61,81 745 61,81 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 55 0,2 66,63 750 66,63 750
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
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WNT \ Performance iy

UltraMini — Cutite aschietoare pentru strunjire interioara si copiere - strunjire dura

A de la 46 panala 65 HRC
A CDX = adancimea maxima de aschiere la strunjirea spre exterior

;ﬁ/ TiAIN+ TIAIN+
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S gl o
a
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73025.. 73024..
Marcare ISO DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX  BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.2-5 4 2,0 17 19 5 0,1 1,5 0,05 47,32 920 47,32 920
R/L 050.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 48,16 921 48,16 921
R/L 050.2-15 4 2,0 17 29 15 0,1 1,5 0,05 50,02 922 50,02 922
R/L 050.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,10 4717 931 4717 931
R/L 050.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,10 49,17 930 4917 930
R/L 050.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,2 2,3 0,10 56,25 932 56,25 932
R/L 050.4-10 4 1,5 4,0 35 24 10 0,3 3,0 0,10 4717 941 4717 9M
R/L 050.4-16 4 1,5 4,0 35 30 16 0,3 3,0 0,10 4917 940 49,17 940
R/L 050.4-20 4 1,5 4,0 35 34 20 0,3 3,0 0,10 5413 942 5413 942
R/L 050.4-24 4 1,5 4,0 315 38 24 0,3 3,0 0,10 58,84 945 58,84 945
R/L 050.4-28 4 1,5 4,0 35 42 28 0,3 3,0 0,10 63,94 946 63,94 946
R/L 050.5-10 5 19 5,0 44 25 10 0,5 38 0,15 4573 951 4573 951
R/L 050.5-15 5 1,9 5,0 44 30 15 0,5 38 0,15 47,90 952 47,90 952
R/L 050.5-20 5 19 5,0 44 35 20 0,5 38 0,15 53,00 950 53,00 950
R/L 050.5-25 5 1,9 5,0 44 40 25 0,5 38 0,15 58,27 953 58,27 953
R/L 050.5-30 5 19 5,0 44 45 30 0,5 38 0,15 63,79 954 63,79 954
R/L 050.5-35 5 1,9 5,0 44 50 35 0,5 38 0,15 69,21 956 69,21 956
R/L 050.6-15 6 28 6,0 588 30 15 0,5 45 0,15 48,59 961 4859 961
R/L 050.6-22 6 2,3 6,0 53 37 22 0,5 4,5 0,15 53,70 960 53,70 960
R/L 050.6-25 6 2,3 6,0 588 40 25 0,5 45 0,15 58,98 962 58,98 962
R/L 050.6-30 6 2,3 6,0 53 45 30 0,5 4,5 0,15 64,50 963 64,50 963
R/L 050.6-35 6 2,3 6,0 53 50 35 0,5 45 0,15 70,06 964 70,06 964
R/L 050.6-42 6 2,3 6,0 53 57 42 0,5 45 0,15 76,31 965 76,31 965
R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,6 55 0,15 5429 972 54,29 972
R/L 050.7-25 7 2,8 6,8 6,3 40 25 0,6 515) 0,15 59,82 973 59,82 973
R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,6 55 0,15 65,65 974 65,65 974
R/L 050.7-35 7 2,8 6,8 6,3 50 35 0,6 515) 0,15 71,18 975 71,18 975
R/L 050.7-40 7 2,8 6,8 6,3 55 40 0,6 55 0,15 77,73 976 77,73 976
R/L 050.7-45 7 2,8 6,8 6,3 60 45 0,6 515) 0,15 81,43 977 81,43 977
R/L 050.7-50 7 2,8 6,8 6,3 65 50 0,6 55 0,15 86,54 978 86,54 978
P (@] (@]
M (¢} ¢)
K O (@]
N (@] (@]
S ¢} @)
H [ ] [ ]
0 (@] (@]
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru strunjire interioara
A cu spargator de aschii
A avans mare - strunjire interioara
A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
% DPX77S DPX77S

>’
.
B

Marcare ISO DCONMS 1

3
3

R/L X050.1-5

R/L X050.15-7
R/L X050.2-5

R/L X050.2-10
R/L X050.2-10
R/L X050.3-10
R/L X050.3-10
R/L X050.3-16
R/L X050.3-16
R/L X050.3-16
R/L X050.4-10
R/L X050.4-10
R/L X050.4-16
R/L X050.4-16
R/L X050.4-16
R/L X050.4-24
R/L X050.4-24

B R R R e e e e

R/L X050.5-15
R/L X050.5-15
R/L X050.5-15
R/L X050.5-25
R/L X050.5-25
R/L X050.5-30
R/L X050.5-30

[N NS, IS, NS S S ]

R/L X050.6-15
R/L X050.6-15
R/L X050.6-15
R/L X050.6-22
R/L X050.6-30
R/L X050.6-35
R/L X050.6-50

D OO oD

R/L X050.7-25
R/L X050.7-30

~ ~

OTw=ZXxX=T

cuttingtools.ceratizit.com

WF
mm

0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6

21
21
21
21
21
21
21

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

3,0
3,0

DCONMS

OAL
LDRED
&
,7.\6%
“’I A e %
w o >

syl E g

a

o
Figurile prezinta varianta pe dreapta
DMIN a OAL LDRED  CDX
mm mm mm mm mm
1,0 0,90 20 5 0,03
1,5 1,35 22 7 0,05
2,0 1,80 19 5 0,10
2,0 1,80 24 10 0,10
2,0 1,80 24 10 0,10
30 270 24 10 0,15
30 270 24 10 0,15
30 270 30 16 0,15
30 270 30 16 0,15
30 270 30 16 0,15
4,0 3,60 24 10 0,20
4,0 3,60 24 10 0,20
4,0 3,60 30 16 0,20
4,0 3,60 30 16 0,20
4,0 3,60 30 16 0,20
4,0 3,60 38 24 0,20
4,0 3,60 38 24 0,20
50 4,60 30 15 0,30
50 4,60 30 15 0,30
50 4,60 30 15 0,30
50 4,60 40 25 0,30
50 4,60 40 25 0,30
50 4,60 45 30 0,30
50 4,60 45 30 0,30
6,0 550 30 15 0,40
6,0 550 30 15 0,40
6,0 550 30 15 0,40
6,0 550 37 22 0,40
6,0 550 45 30 0,40
6,0 550 50 35 0,40
6,0 550 65 50 0,40
7,0 6,50 40 25 0,50
7,0 6,50 45 30 0,50

Suporturi adecvate veti gasi pe — pagina 31-34

BDRED
mm
0,85
1,25
1,60
1,60
1,60
2,55
2,55
2,55
2,55
2,55
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20

4,05
4,05
4,05
4,05
4,05
4,05
4,05

4,90
4,90
4,90
4,90
4,90
4,90
4,90

5,90
5,90

RE
mm
0,05
0,10
0,15
0,05
0,15
0,05
0,20
0,05
0,10
0,20
0,10
0,20
0,05
0,10
0,20
0,10
0,20

0,05
0,10
0,20
0,10
0,20
0,10
0,20

0,05
0,10
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

stanga

73001 ...

EUR

Y5
43,61
49,87
37,95
38,93
38,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
50,75
50,75

37,81
37,81
37,81
49,31
49,31
55,70
55,70

37,81
37,81
37,81
43,50
55,70
61,67
76,75

50,02
56,41

511
513
517
543
547
553
557

dreapta

73000 ...

EUR

Y5
43,61
49,87
37,95
38,93
38,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
37,81
37,81
39,93
39,93
39,93
50,75
50,75

37,81
37,81
37,81
49,31
49,31
55,70
55,70

37,81
37,81
37,81
43,50
55,70
61,67
76,75

50,02
56,41

51
513
517
543
547
553
557

— V. pagina 60+61
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WNT \ Performance

Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru strunjire interioara
A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
TiN TiN
OAL 2]
LDRED P
[&]
[a]
So
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73015... 73014..
Marcare ISO DCONMS,s, WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 090.3-10 4 06 28 26 24 0 02 23 02 33,68 541 33,68 541
RIL 090.3-16 4 06 28 26 30 6 02 23 02 35,66 542 3566 542
RIL 090.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 02 33,68 545 33,68 545
RIL 090.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 02 35,66 546 35,66 546
RIL 090.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 02 33,68 550 33,68 550
RIL 090.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 02 35,66 551 35,66 551
RIL 090.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 02 38,93 552 38,93 552
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S o) o)
H o) o)

12/12
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WNT \ Performance

Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru strunjire inversa
A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
? TiN TiN

@ OAL

%)
2
, LDRED g
/ ' 8]
X\ ] 5]
, X0 .
7 B
\ - )
! o] —
wt X ,%\ [m]
w
2 [
a
m
Figurile prezintd varianta pe dreapta
Marcare ISO DCONMSw, ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 2,6 29 15 0,5 2,0 0,10
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 2,6 34 20 0,5 2,0 0,10
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 35 29 15 0,8 2,4 0,15
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 3,5 39 25 0,8 24 0,15
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 843 0,20
R/L 080.0005-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 0,20
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 35 20 1,8 34 0,20
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 &3 45 30 1,8 34 0,20
R/L 080.0007-20 7 27 7 6,3 35 20 25 38 0,20
R/L 080.0007-30 7 27 7 6,3 45 30 25 38 0,20

T »W=Z2X=Z10

cuttingtools.ceratizit.com Suporturi adecvate veti gasi pe — pagina 31-34

stanga dreapta

73013.. 73012..

EUR
Y5
542 38,66 542
544 46,04 544
546 38,66 546
548 4420 548
554 39,66 554
558 41,08 558
564 41,20 564
568 49,46 568
574 41,20 574
578 49,46 578
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
@) @)
@) @)

— V. pagina 59
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
UltraMini

UltraMini — Cutite agchietoare pentru strunjire interioara i tesire

A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior

; TiN TiN

DCONMS

% 5
V_
-
stanga dreapta
73007.. 73006..
Marcare ISO DCONMSy, ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 060.5-15 5 1,9 50 44 30 15 0,7 33 0,2 34,65 551 34,65 551
RI/L 060.5-20 5 1,9 5,0 44 35 20 0,7 3,3 0,2 36,65 550 36,65 550
RI/L 060.7-20 7 2,7 6,8 6,3 35 20 0,7 3,8 0,2 40,64 570 40,64 570
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [} [}
N [ ] [ ]
S (@] (@]
H O O
— V, pagina 59
UltraMini — Cutite agchietoare pentru precanelare si tesire interioara
TiN TiN
OAL g [ ‘
3 |
o)
o
I )
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73009.. 73008 ..
Marcare ISO DCONMS4» ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW  PDPT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 070.4-10 4 1,5 4 3,5 25 10 0,8 2,4 1 0,2 34,39 410 3439 410
R/L 070.4-16 4 1,5 4 35 30 16 0,8 24 1 0,2 35,38 416 3538 416
RI/L 070.5-15 5 19 5 44 30 15 1,0 33 1 0,2 34,82 551 34,82 551
RI/L 070.5-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 1 0,2 38,09 550 38,09 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 1 0,2 47,90 530 47,90 530
RI/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 1,0 42 1 0,2 47,90 630 47,90 630
RI/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 55,99 642 55,99 642
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S (@] (@]
H (@] (@]

— V, pagina 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare
TiN TiN
OAL %
LDRED 5
X o
a a
/ o] - .
EA e
2° *zi I R
\su‘/
o)
o x g a -
= w | -~
2
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73003.. 73002..
Marcare ISO DCONMS:, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm  mm Y5 Y5
R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 1,0 33,10 540 33,10 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 38,09 541 38,09 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 1,0 43,06 542 43,06 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 32,69 650 32,69 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 32,69 654 32,69 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 32,69 658 32,69 658
R/L 005.0100-15 5 1,9 50 44 30 15 10 33 10 37,64 651 37,64 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 37,64 655 37,64 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 37,64 659 37,64 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 42,50 551 42,50 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 4320 552 4320 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 42,50 553 42,50 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 46,46 652 46,46 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 46,46 656 46,46 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 46,92 750 46,92 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 51,72 653 51,72 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 51,72 657 51,72 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 51,86 751 51,86 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 10 5413 680 54,13 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 32,83 660 32,83 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 32,83 664 32,83 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 32,83 668 32,83 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 1,0 37,95 661 37,95 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 37,95 665 37,95 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 37,95 669 37,95 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 1,0 42,79 561 42,79 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 42,79 562 42,79 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 42,79 563 42,79 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,0 46,92 662 46,92 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,5 46,92 666 46,92 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 46,92 760 46,92 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,0 51,86 663 51,86 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,5 51,86 667 51,86 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 51,86 761 51,86 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 5413 682 5413 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 35 18 34 1,5 5413 684 5413 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 1,0 59,67 685 59,67 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 33,10 570 33,10 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 | 368 | 1B 33,10 575 33,10 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 33,10 670 33,10 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 38,35 571 38,35 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 38,35 576 38,35 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 38,35 671 38,35 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 43,06 572 43,06 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 43,06 577 43,06 577
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 43,06 672 43,06 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 47,45 5713 47,45 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 47,45 578 47,45 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 47,45 673 47,45 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 53,00 574 53,00 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 53,00 579 53,00 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 53,00 674 53,00 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 50 35 25 38 10 54,58 688 5458 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 3 25 38 15 54,58 690 54,58 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 54,58 692 54,58 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 60,80 700 60,80 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 60,80 702 60,80 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 65,80 712 65,80 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 70,47 714 70,47 714
P [ J [}
M [ J [ J
K [ J [}
N [ J [ J
S O O
H O O
0 [ ] [ )
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
UltraMini

UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare

TiAIN TiAIN

OAL 2

&

]

|
Figurile prezinté varianta pe dreapta stanga dreapta
73003.. 73002..
Marcare ISO DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED cw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 002.0050-5 4 2 18 19 5 0,4 1,2 0,5 39,93 820 39,93 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 24 10 0,4 1,2 0,5 41,08 821 41,08 821
R/L 002.0050-15 4 2 18 29 15 0,4 1,2 0,5 45,03 822 45,03 822
RI/L 003.0070-5 4 0,7 8 2,7 19 5 0,6 1,9 0,7 37,81 830 37,81 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 27 24 10 0,6 1,9 0,7 42,61 831 42,61 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 8 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 47,63 832 47,63 832
P [} [}
M [ J [ J
K [ J [}
N [ J [ J
S [ J [ J
H [ J [ J
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare
A curazalacolt
A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
*f TIAIN TIAIN
o S
LDRED z
8
stanga dreapta
73203.. 73202..
Marcare ISO DCONMSws ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 004M0100-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,8 2,4 1,0 36,861 800 36,861 800
R/L 004M0100-16 4 15 40 35 30 6 08 24 10 42,34 802 4234 802
R/L 004M0100-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,8 2,4 1,0 46,46 804 46,46 804
R/L 005M0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 34,96 806 34,96 806
R/L 005M0150-10 B 1,9 5,0 44 25 10 1,0 33 1,5 34,96 816 34,96 816
R/L 005M0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 34,96 826 34,96 826
R/L 005M0100-15 5 1,9 5,0 44 30 15 1,0 33 1,0 40,08 808 40,08 808
R/L 005M0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 40,08 818 40,08 818
R/L 005M0200-15 B 1,9 5,0 44 30 15 1,0 33 2,0 40,08 828 40,08 828
R/L 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 44,62 810 4462 810
R/L 005M0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 4462 820 4462 820
R/L 005M0200-20 5 1,9 5,0 44 35 20 1,0 33 2,0 44,62 830 44,62 830
R/L 005M0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 4859 812 4859 812
R/L 005M0150-25 5 1,9 5,0 44 40 25 1,0 33 1,5 48,59 822 48,59 822
R/L 005M0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 4859 832 4859 832
R/L 005M0100-30 5 1,9 5,0 44 45 30 1,0 33 1,0 53,86 814 53,86 814
R/L 005M0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 53,86 824 53,86 824
R/L 005M0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 53,86 834 53,86 834
R/L 006M0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 34,96 836 34,96 836
R/L 006M0150-10 6 2,3 6,0 518} 25 10 1,8 34 1,5 34,96 846 34,96 846
R/L 006M0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 34,96 856 34,96 856
R/L 006M0100-15 6 2,3 6,0 53 30 15 1,8 34 1,0 40,08 838 40,08 838
R/L 006M0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 40,08 848 40,08 848
R/L 006M0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 40,08 858 40,08 858
R/L 006M0100-20 6 23 60 53 35 22 18 34 10 44,62 840 4462 840
R/L 006M0150-20 6 23 60 53 37 22 18 34 15 44,62 850 4462 850
R/L 006M0200-20 6 2,3 6,0 53 37 22 1,8 34 2,0 44,62 860 44,62 860
R/L 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 4859 842 4859 842
R/L 006M0150-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 34 1,5 48,59 852 48,59 852
R/L 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 4859 862 4859 862
R/L 006M0100-30 6 2,3 6,0 53 45 30 1,8 34 1,0 53,86 844 53,86 844
R/L 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 53,86 854 53,86 854
R/L 006M0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 53,86 864 53,86 864
R/L 007M0100-10 7 27 68 63 25 0 25 37 10 34,96 866 34,96 866
R/L 007M0150-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 37 1,5 34,96 876 34,96 876
R/L 007M0200-10 7 27 68 63 25 0 25 37 20 34,96 886 34,96 886
R/L 007M0100-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 1,0 40,08 868 40,08 868
RIL 007M0150-15 7 27 68 63 30 5 25 37 15 40,08 878 40,08 878
R/L 007M0200-15 7 27 68 63 30 15 25 37 20 40,08 888 40,08 888
R/L 007M0100-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 37 1,0 44,62 870 44,62 870
R/L 007M0150-22 7 27 68 63 37 2 25 37 15 44,62 880 4462 880
R/L 007M0200-22 7 27 68 63 37 2 25 37 20 4462 890 4462 890
R/L 007M0100-25 7 27 68 63 40 25 25 37 10 4859 872 4859 872
R/L 007M0150-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 1,5 48,59 882 48,59 882
R/L 007M0200-25 7 27 68 63 40 25 25 37 20 48,59 892 4859 892
R/L 007M0100-30 7 27 68 63 45 30 25 37 10 5429 874 5429 874
R/L 007M0150-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 37 1,5 54,29 884 54,29 884
R/L 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 25 37 20 5429 894 5429 894
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
0 ° °
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare la fund
A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
TiN TiN TiAIN TiAIN

%) } l

= |

P4

e} |

8 l .

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta stanga dreapta
73011... 73010.. 73011.. 73010..
Marcare ISO DCONMS» WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm  mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

RIL 047.2-10 4 20 17 24 10 04 1.2 36,81 221 36,81 221
RIL 047.3-15 4 06 28 26 29 15 06 19 38,35 231 38,35 231
RIL 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 35,10 241 35,10 241
RIL 047.T4-20 4 1,5 40 35 34 20 06 28 4120 242 4120 242
RIL 047.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 40,64 542 40,64 542
RIL 047.5-15 5 1,9 50 44 30 15 08 35 39,50 251 39,50 251
RIL 047.T5-25 5 1,9 50 44 40 25 08 35 41,79 252 41,79 252
RIL 047.5-25 5 1,9 50 44 40 25 05 38 41,34 552 41,34 552
RIL 047.76-22 6 23 60 53 37 22 18 34 40,49 262 40,49 262
RIL 047.76-30 6 23 60 53 45 30 18 34 42,79 263 42,79 263
RIL 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 42,34 562 42,34 562
P ° ° ° °
M ° ° ° °
K ° ° ) )
N ° () ° °
S e} e} ) )
H o} e} ) °
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WNT \ Performance

Scule de strung miniaturale

UltraMini

UltraMini — Cutite agchietoare pentru strunjire canale si copiere
A CDX = adaos radial maxim la strunjirea spre exterior
;; TiN TiN
(9| @ .

=

p4

3

8 !
7 g 3 1
/ ol —

= £
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73019.. 73018..
Marcare 1SO DCONMSs WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

RIL 006-0.75-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 075 42,61 564 42,61 564
R/L 004-0.50-16 4 15 40 35 30 6 08 24 10 050 40,21 541 40,21 541
RIL 005-0.50-20 5 19 50 44 3% 20 10 33 10 050 41,79 552 41,79 552
RIL 005-0.75-20 5 9 50 44 3% 20 10 33 15 075 41,79 554 41,79 554
RIL 005-1.00-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 1,00 41,79 556 41,79 556
RIL 006-0.50-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 050 42,61 562 4261 562
RIL 006-1.00-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1,00 42,61 566 42,61 566
R/L 007-0.50-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,0 0,50 44,20 572 44,20 572
R/L 007-0.75-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,5 0,75 44,20 574 44,20 574
R/L 007-1.00-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 2,0 1,00 44,20 576 44,20 576
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S o) o
H o) o)
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
UltraMini

UltraMini — Cutite agchietoare pentru filetare interioara (profil partial)
/ M \XG?_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

60° OAL ‘é)
& LDRED z
a [o]
/ o g
PDX ] J u |
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta stanga dreapta
73101.. 73100.. 73101.. 73100..
Marcare ISO DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 003.0105-8 4 05-07 030 24 23 22 8 18 027 033 37,23 551 37,23 551
RIL 004.0408-15 4 08-10 175 40 35 30 15 24 043 045 38,79 552 38,79 552
R/L 005.0510-20 5 10-125 190 48 44 35 20 33 055 055 36,38 544 36,38 544
R/L 005.0510-15 5 10-125 190 48 44 30 15 33 055 055 36,10 545 36,10 545
R/L 006.0612-22 6 1,25-15 230 60 53 37 22 34 068 065 36,94 546 36,94 546
R/L 006.0612-15 6 1,25-15 230 60 53 30 15 34 068 0,65 36,10 547 36,10 547
R/L 006.0815-15 6 15-175 230 60 53 30 15 34 081 075 36,10 549 36,10 549
RIL 006.0815-22 6 15-175 230 60 53 37 22 34 081 075 36,94 548 36,94 548
R/L 007.0815-15 7 15-175 270 70 63 30 15 38 081 075 36,94 550 36,94 550
P [ ] [} ® [}
M [ ] [} [} [}
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UltraMini — Cutite aschietoare pentru filetare interioara (profil intreg)
% M \XGORJ TIAIN TIAIN

OAL %)
LDRED 5
o
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m
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73209.. 73208..
Marcare ISO DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CwW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 105.0408-15 5 0,80 1,9 48 44 30 15 33 043 050 010 40,21 799 40,21 799
R/L 105.510-15 5 1,00 1,9 48 44 30 15 33 054 055 012 41,08 800 41,08 800
R/L 106.612-15 6 125 23 6,0 B3 30 15 34 067 065 015 41,08 802 41,08 802
R/L 106.815-15 6 150 23 6,0 53 30 15 34 081 075 018 41,08 804 41,08 804
R/L 106.815-15 7 150 27 70 6,3 30 15 38 081 075 018 41,08 806 41,08 806
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K () ()
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
UltraMini

UltraMini — Cutite agchietoare pentru filetare interioara (profil partial)
f MF \XG?_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL %
LDRED 5
8]
a
— .
m.sEA -
I
5 I
X a
: f : @
m
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta stanga dreapta
73103.. 73102.. 73103.. 73102..
Marcare ISO DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 004.0205-15 4 05-075 15 40 35 30 15 24 027 035 37,95 510 37,95 510
RIL 004.0105-10 4 05-075 1,0 32 30 24 10 23 027 044 36,65 509 36,65 509
R/L 005.0205-15 5 05-075 19 50 44 30 15 33 027 035 36,38 539 36,38 539
R/L 005.0205-20 5 05-075 19 50 44 35 20 33 027 035 36,38 540 36,38 540
L 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 33 040 045 36,38 541
R 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 33 040 045 36,38 541
R/L 005.0407-20 5 075-10 19 50 44 35 20 33 040 045 36,38 542 36,38 542
R/L 006.0510-22 6 10-125 23 60 53 37 22 34 055 055 36,38 544 36,38 544
R/L 006.0510-15 6 10-125 23 60 53 30 15 34 055 055 36,38 543 36,38 543
P [ ] [} [ ] [}
M (] [} [ ] [}
K [ ] [ ] [ ] [}
N [} [} [ ] [}
S o o [ ] [}
H o o [ ] ()

— V. pagina 59

UltraMini — Cutite agchietoare pentru filetare interioara (profil intreg)

60°
f MF || S A TIAIN TIAIN
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m
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73207.. 73206..
Marcare ISO DCONMS: TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CwW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 104.0205-15 5 0,50 1,5 4 35 30 15 24 027 035 0,06 43,20 800 43,20 800
R/L 105.0205-15 5 0,50 1,9 5 44 30 15 33 027 035 0,06 41,20 802 4120 802
R/L 105.0407-15 5 0,75 1,9 5 4.4 30 15 33 040 045 0,09 4120 804 4120 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 41,20 806 41,20 806
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
UltraMini

UltraMini — Cutite agchietoare pentru filetare interioara (profil partial)

55°
/ G [ XA TN TN

OAL
LDRED

55°

|.PDPT
DCONMS

Figurile prezinté varianta pe dreapta stanga dreapta
73105... 73104..
Marcare ISO DCONMS s TPI WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 39,66 552 39,66 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 6,0 53 30 15 34 040 045 39,66 562 39,66 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 6,0 53 30 15 34 081 075 39,66 563 39,66 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 2,7 7,0 6,3 30 15 38 081 075 39,66 572 39,66 572
P [} [}
M [ J [ J
K [ J [}
N [ J [ J
S O O
H O O
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Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare axiala
? TiAIN TIAIN
@ OAL 2
LDRED g
g \
mI N D o I P
8 2
[
2
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73053.. 73052..
Marcare ISO DCONMS:, a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm mmmm Y5 Y5
R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 1 15 49 10 40,37 561 40,37 561
R/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 1 20 49 15 40,37 563 40,37 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 1 15 56 10 41,34 571 41,34 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 35 20 15 56 10 4420 671 4420 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 46,46 T71 46,46 171
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 41,34 573 4134 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 4420 673 4420 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 46,46 713 46,46 T13
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 M 30 56 20 41,34 575 41,34 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 3 20 30 56 20 4420 675 4420 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 46,46 T715 46,46 T715
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 M 35 56 25 41,34 577 41,34 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 3 20 35 56 25 4420 677 4420 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 46,46 TT7 46,46 TT7
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 M 35 56 3,0 41,34 579 41,34 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 3 20 35 56 3,0 4420 679 4420 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 3,0 46,46 7719 46,46 779
P [ J [}
M [ J [ J
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Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare axiala
A curaza la colf
TiAIN TIAIN
LDRED . (é)
<—.‘ 8
& PDPT
6\%1_7
o} y LRSS »
L E
&Y 8
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73253.. T73252..
Marcare ISO DCONMSw a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 510M1008-10 5 43 5 63 26 1 2 40 10 0,05 47,74 510 47,74 510
RIL 510M1008-20 5 43 5 63 3 20 2 40 10 005 50,44 610 50,44 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 63 26 1 3 40 15 0,05 47,74 515 47,74 515
RIL 510M1508-20 5 43 5 63 3 20 3 40 15 005 50,44 615 50,44 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 63 26 1 4 40 20 005 47,74 520 47,74 520
RIL 510M2008-20 5 43 5 63 3 20 4 40 20 005 50,44 620 50,44 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 63 26 1 2 56 1,0 010 48,88 800 48,88 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,10 51,58 810 51,58 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 5,6 1,0 0,10 53,99 820 53,99 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 1 3 5,6 1,5 0,10 48,88 802 48,88 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 8 5,6 1,5 0,10 51,58 812 51,58 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 5,6 1,5 0,10 53,99 822 53,99 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 26 1 4 5,6 2,0 0,10 48,88 804 48,88 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 0,10 51,58 814 51,58 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 45 30 4 5,6 2,0 0,10 53,99 824 53,99 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 26 1 5 5,6 2,5 0,10 48,88 806 48,88 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 0,10 51,58 816 51,58 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 5,6 2,5 0,10 53,99 826 53,99 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 26 1 6 5,6 3,0 0,10 48,88 808 48,83 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 0,10 51,58 818 51,58 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 45 30 6 5,6 3,0 0,10 53,99 828 53,99 828
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) )
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Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare axiala (raza intreaga)
TiAIN TIAIN
OAL 2
LDRED %
a ‘
O%» PDPT
- EOPT
IR s - I— o]
8 3
5
o
Figurile prezinté varianta pe dreapta stanga dreapta
73059.. 73058 ..
Marcare ISO DCONMS 15 a DAXN ) OAL LDRED PDPT BDRED CW CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 610.1005-10 6 52 6 53 26 11 2 49 10 050 4859 0M 4859 0M
RIL 610.1005-20 6 52 6 53 3 20 2 49 10 050 5146 171 5146 171
RIL 610.1608-10 6 52 6 53 26 11 3 49 16 080 4859 073 4859 073
RIL 610.1608-20 6 52 6 53 3 20 3 49 16 080 5146 173 5146 173
RIL 610.2010-10 6 52 6 53 26 11 4 49 20 100 4859 075 4859 075
RIL 610.2010-20 6 52 6 53 3 20 4 49 20 100 5146 175 5146 175
RIL 610.2512-10 6 52 6 53 26 11 5 49 25 125 4859 077 4859 077
RIL 610.2512-20 6 52 6 53 3 20 5 49 25 125 5146 177 5146 177
RIL 610.3015-10 6 52 6 53 26 11 6 49 30 150 4859 079 4859 079
RIL 610.3015-20 6 52 6 53 3 20 6 49 30 150 5146 179 5146 179
RIL 010.1005-10 7 5 8 63 26 11 2 56 10 050 4763 5M 4763 5M
RIL 010.1005-20 7 5 8 63 3 20 2 56 10 050 5029 671 5029 671
RIL 010.1608-10 7 5 8 63 26 11 3 56 16 080 4763 513 4763 5713
RIL 010.1608-20 7 5 8 63 3 20 3 56 16 080 5029 673 5029 673
RIL 010.2010-10 7 5 8 63 26 11 4 56 20 100 4763 575 4763 575
RIL 010.2010-20 7 5 8 63 3 20 4 56 20 100 50,29 675 50,29 675
RIL 010.2512-10 7 5 8 63 26 11 5 56 25 125 4763 517 4763 517
RIL 010.2512-20 7 5 8 63 3 20 5 56 25 125 5029 677 5029 677
RIL 010.3015-10 7 5 8 63 26 11 6 56 30 150 4763 519 4763 519
RIL 010.3015-20 7 5 8 63 3 20 6 56 30 150 5029 679 50,29 679
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare axiala
TiAIN TiAIN
OAL g
=z
Q
o
o
—
o
I}
o
[m]
m
Figurile prezinté varianta pe dreapta stanga dreapta
73061.. 73060 ...
Marcare ISO DCONMSws a DAXN s  OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 35 20 2 49 1,0 50,29 561 50,29 561
R/L 620.1506-20 6 52 6 53 35 20 3 49 1,5 50,29 563 50,29 563
R/L 620.2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 50,29 565 50,29 565
RIL 620.2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 2,5 50,29 567 50,29 567
R/L 620.3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 3,0 50,29 569 50,29 569
P [ [ )
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UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare axiala

A curazalacolt

TIAIN TIAIN

OAL ‘é’

LDRED 5

2

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73261.. 73260 ..
Marcare ISO DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

RIL 620M1006-20 6 5.2 6 53 35 20 2 4,9 1,0 52,16 800 52,16 800
RIL 620M1506-20 6 52 6 53 35 20 3 4,9 1,5 52,16 802 52,16 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 52,16 804 52,16 804
R/L 620M2506-20 6 52 6 53 35 20 5 4,9 25 52,16 806 52,16 806
R/L 620M3006-20 6 52 6 53 35 20 6 4,9 3,0 52,16 808 52,16 808
P [ J [ J
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Scule de strung miniaturale

UltraMini
UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare axiala
A pandla 70 bar
A canal dublu de racire
? TiAIN TIAIN
@ OAL 2 (
LDRED 5
8
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta

73263.. T73262..

Marcare ISO DCONMSw a  DAXN s OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 012.0200-10 8 5,00 12 73 30 10 10 2,0 67,06 700 67,06 700
RI/L 012.0200-15 8 5,00 12 73 35 15 15 2,0 67,94 702 67,94 702
RIL 012.0250-10 8 525 12 73 30 10 10 25 67,06 704 67,06 704
RIL 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 68,77 706 68,77 706
RIL 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 30 68,34 800 68,34 800
RIL 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 30 70,18 802 70,18 802
RIL 020.0300-25 8 550 20 73 45 25 25 30 71,07 804 71,07 804
RIL 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 30 71,07 806 71,07 806
RIL 020.0300-35 8 550 20 73 55 35 35 30 72,89 808 72,89 808
RIL 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 30 72,89 810 72,89 810
RIL 016.0400-10 8 6,00 16 73 30 10 10 40 68,34 812 68,34 812
RIL 016.0400-20 8 6,00 16 73 40 20 20 40 70,18 814 70,18 814
RIL 020.0400-25 8 6,00 20 73 45 25 25 40 71,07 816 71,07 816
RIL 020.0400-30 8 6,00 20 73 50 30 30 40 71,07 818 7107 818
RIL 020.0400-35 8 6,00 20 73 55 35 35 40 72,89 820 72,89 820
RIL 020.0400-40 8 6,00 20 73 60 40 40 40 72,89 822 72,89 822
RIL 020.0500.20 8 6,50 20 73 40 20 20 50 68,34 824 68,34 824
RIL 020.0500.25 8 6,50 20 73 45 25 25 50 69,35 826 69,35 826
RIL 020.0500.30 8 6,50 20 73 50 30 30 50 69,35 828 69,35 828
RI/L 020.0500.35 8 6,50 20 73 55 35 35 5,0 71,07 830 71,07 830
R/L 020.0500.40 8 6,50 20 73 60 40 40 5,0 71,07 832 71,07 832
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
UltraMini

UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare axiala
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Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta

73057 .. 73056..

Marcare ISO DCONMSy, a DAXN s  OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5

RI/L 015.2515-20 7 59 15 63 3 20 20 25 55,54 572 55,54 572
RI/L 015.3015-20 7 59 15 63 3 20 20 30 55,54 574 55,54 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 63 45 30 30 30 60,97 674 60,97 674
P [} [}
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UltraMini — Cutite agchietoare pentru canelare axiala

A curaza la colt

; TiAIN TIAIN
(@

LDRED

DCONMS

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73257.. 73256..
Marcare ISO DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT cw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 015M2515-20 7 59 8 6,3 35 20 20 2,5 57,12 800 57,12 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 6,3 35 20 20 3,0 57,12 802 57,12 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 62,53 804 62,53 804
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UltraMini

UltraMini — Set: strunjire interioara, canelare si tesire dreapta

A gama larga a sculelor cu varianta pe dreapta

A K10F - TiN

Canelare (E)

Scula

Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Suport
Suport
Cheie

UltraMini — Set: strunjire interioara

Denumire

R 004.0100-16
R 005.0150-20
R 005.0200-20
R 006.0150-22
R 006.0200-22
R 050.3-16
R 050.4-16
R 050.5-20
R 050.6-22
R 060.5-20
645.0016-D
676.0016-D
110.645

//

Strunjire interioara (A)

A gama larga a sculelor cu varianta pe dreapta

A K10F - TiN

J

Scula

Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Suport
Suport
Cheie

Denumire

R 050.3-16
R 050.4-16
R 050.5-20
R 050.6-22
645.0016-D
676.0016-D
110.645

UltraMini — Set: suport

Scula

Suport
Suport
Cheie

Denumire

645.0016-D
676.0016-D
110.645

cuttingtools.ceratizit.com

A

Nr. articol

73002 541
73002 552
73002 553
73 002 562
73002 563
73004 530
73 004 540
73004 550
73 004 560
73006 550
73080 164
73080 166
70950 175

Nr. articol

73004 530
73004 540
73004 550
73004 560
73080 164
73 080 166
70950 175

Nr. articol

73080 164
73080 166
70950 175

Tesire (F)

@ Alezaj Adancimea de gaurire Adancimea de canelare Latimea de canelare

mm mm
16
20
20
22
22
16
16
20
22
20

g o O B W oo oA

@ Alezaj Adancimea de gaurire

mm mm
3 16
4 16
5 20
6 22

pentru @ cutite agchietoare
mm
31415
6/7

mm
08
1,0
1,0
18
18

Bucatj

—_ A A

Bucati

1
1
1

mm
1,0
15
2,0
15
2,0

Bucati

A A A A A aa a a a

Figura

mMX>> > Mmmmmm

73085...
EUR

Y5

60520 999

73085...
EUR

Y5

38750 994

73085...

EUR
Y5

236,10

990

1229
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WNT \ Performance

Scule de strung miniaturale

UltraMini

UltraMini — Set: canelare axiala

A gama larga a sculelor cu varianta pe dreapta

A K10F - TiN

%

Scula

Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Cutit
Suport
Cheie

12]30

Denumire

R 010.1008-10
R 010.1508-10
R010.2008-10
R 010.2508-20
R 010.3008-20
676.0016-D
110.645

Nr. articol

73050 571
73050 573
73050 575
73 050 677
73050 679
73080 166
70950 175

@ Alezaj
mm

© o o o

Adéncimea de gaurire Adancimea de canelare Latimea de canelare

mm
10
10
10
20
20

mm
15
2,5
3,0
3,5
3,5

mm
1,0
15
2,0
2,5
3,0

Bucati

- A A

73085 ...
EUR

Y5

301,80 996

cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini

UltraMini — Portcutit standard pentru cutite agchietoare

A dublu

A prelucrare alezaj de la @ 0,5 mm

Detalii de livrare:
Suport cu cheie imbus

o OAL g

g th 3

a e 19
< o Cero

00+ 3l
q N
oy
Denumire DCONWS; DCONWS, DCONMS  OAL la
mm mm mm mm mm
645.0012-D 4 5 12,00 75 55
645.0016-D 4 5 16,00 75 55
645.001905-D 4 5 19,05 90 70
645.0020-D 4 5 20,00 90 70
645.0022-D 4 5 22,00 90 70
645.00254-D 4 5 25,40 95 75
676.0016-D 6 7 16,00 75 55
676.001905-D 6 7 19,05 90 70
676.0020-D 6 7 20,00 90 70
676.0022-D 6 7 22,00 90 70
676.00254-D 6 7 25,40 95 75
687.0016-D 7 8 16,00 75 55
687.0020-D 7 8 20,00 90 70
Accesorii

pentru numarul articol
73080 163
73080 164
73080170
73080 165
73080 171
73080172
73080 166
73080173
73080 167
73080 174
73080 175
73080 168
73080 169

cuttingtools.ceratizit.com

L_’ DCONMS

mm
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

10
10

mm
10,3
14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
18,0

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Cheie |

3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15
3,15

70950 ...

EUR
2A/28

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M5x4
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M6x6
M6x6

73 080 ...

EUR
Y5
112,20
117,80
132,20
126,80
138,00
147,20

117,80
132,20
126,80
138,00
147,20

143,30
152,50

163
164
170
165
17
172

166
173
167
174
175

168
169

Surub de fixare

73082...

EUR
Y5
3,67
3,67
3,67
481
4,81
481
3,67
3,67
4,81
481
481
4,81
4,81

12]31
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UltraMini — Portcutit cu schimb rapid pentru cutite agchietoare
Detalii de livrare:

Corp portcutit, piulita olandeza si pana de prindere

OAL

7

\ DCONWS
1

s
ih
T
|
h
|
|
il
rs
|
g
Ll
DCONMS

=
15}
[!’!Z@* e
73089 ...
Denumire DCONWS  DCONMS OAL LB g EUR
mm mm mm mm mm Y5

UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 286,50 124
UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 260,00 164
UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 278,50 194
UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 274,40 204
UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 279,70 224
UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 285,20 254
UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 290,50 264
UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 290,50 284
UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 286,50 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 260,00 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 278,50 195
UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 274,40 205
UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 279,70 225
UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 285,20 255
UM600H.00254.5 5 25,40 115 90 64 290,50 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 290,50 285
UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 286,50 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 260,00 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 278,50 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 274,40 206
UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 279,70 226
UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 285,20 256
UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 290,50 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 290,50 286
UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 286,50 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 260,00 167
UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 278,50 197
UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 274,40 207
UM600H.0022.7 7 22,00 15 90 64 279,70 227
UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 285,20 257
UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 290,50 267
UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 290,50 287

@)
@ Evitati aschierile prin tragere. La utilizarea racirii interne, acordatj atentie fortei corespunzatoare de strngere. Strangerea este posibila cu cheia.

Piulita olandeza Pana de prindere
UM600H UM600H

73950.. 73950..

Accesorii EUR EUR
DCONWS Y5 Y5

4 M4 64,07 104 4124 1M1
5 M5 64,07 105 4124 1M1
6 M6 64,07 106 4124 111
7 M7 64,07 107 4124 1M1

12|32 cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini — Portcutite pentru cutite agchietoare

A simplu

Detalii de livrare:
Coada cu cheie imbus

DCONWS
DCONMS

ﬂ
N\
|

ATk

|
|
i
|
i
|
|
-

g
a
I
73 081 ...
Denumire DCONWS HDD DCONMS OAL lg H EUR
mm mm mm mm mm mm Y5

640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 156,40 264
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 156,40 265
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 156,40 266
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 156,40 267
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 156,40 268
Cheie | $Surub de fixare
70950 ... 73082 ...

Accesorii EUR EUR

DCONWS 2A/28 Y5
4 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
5 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
6 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
7 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
8 SW2,5 3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010

cuttingtools.ceratizit.com 12|33
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Scule de strung miniaturale

UltraMini

UltraMini — Portcutite pentru cutite agchietoare

Detalii de livrare:
Suport cu cheie imbus

|
z EJ‘:{}*”%:%‘;J
| |=z] 35t (@) 2
P4
HOW | &
=l }
S OAL
Marcare ISO DCONWS OAL  LH B HDW  H  OAH  CONT
mm mm mm mm mm mm mm
RIL.IK.UHCM.A212.4 4 90 17 12 20 12 18 M5
RIL.IK.UHCMA2125 5 90 17 12 20 12 18 M5
RIL.IK.UHCM.12126 6 90 17 12 20 12 21 M5
RI/L .IK.UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 M5

stanga dreapta

73083.. 73084..
EUR EUR

Y5 Y5

198,90 124 198,90 124
198,90 125 198,90 125
198,90 126 198,90 126
198,90 127 198,90 127

o)
@ Cuplari adecvate pentru lichidul de racire veli gasi in catalogul nostru de Strunjire longitudinala.

Accesorii
DCONWS
4

5
6
7

UltraMini — Portcutite pentru cutite agchietoare

Detalii de livrare:
Suport cu cheie imbus

%]
=
=z
(o]
o
e
[
Denumire DCONWS  OAL lo B H OAH
mm mm mm mm mm mm
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22
Accesorii
DCONWS
4
5
6
12/34

SW5
SW5
SW5
SW5

SW5
SW5
SW5

Cheie T $Surub de fixare
80 397 ... 73082 ...
EUR EUR

Y7 Y5

546 050 UM 12 34,08 011
546 050 UM 12 34,08 011
546 050 UM 16 34,08 012
546 050 UM 16 34,08 012

73086 ...

EUR

Y5

198,90 104
198,90 105
198,90 124
198,90 125
198,90 126

Cheie T $Surub de fixare
80397 ... 73082...
EUR EUR

Y7 Y5

546 050 UM 12 34,08 011
546 050 UM12 34,08 011
546 050 UM 16 34,08 012

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute agchietoare pentru strunjire interioara i copiere

CWX500 CWX500

‘o

Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73324.. T73322..
Marime Marcare I1SO DMIN cwW W1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5

8,00.R/L .3,30.18° 7,8 33 3,5 4,65 6,0 0,20 0,6 18 8 22,59 033 22,59 033

8,00.R/L .3,50.18° 78 315 3,5 4,65 6,0 0,05 0,6 18 8 26,43 035 26,43 035

8,00. R/L .3,50.20° 78 35 3,5 4,65 6,0 0,20 0,6 20 20 2557 135 25,57 135

- 9,00.R/L .3,60.18° 9,0 3,6 36 5,50 6,2 0,20 0,8 18 8 23,03 136 23,03 136

9,00. R/L .3,60.20° 9,0 3,6 36 5,50 6,2 0,20 0,8 20 20 26,01 236 26,01 236

9,80.R/L .3,90.18° 9,8 3,9 4,2 5,50 8,0 0,20 1,0 18 8 22,59 139 22,59 139

11,00. R/L .3,90.18° 11,0 39 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 18 8 22,02 339 22,02 339

11,00. R/L .4,20.20° 11,0 4,2 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 26,01 342 26,01 342

- 14,00. R/L .5,00.18° 13,8 5,0 5,1 8,70 9,0 0,20 1,5 18 8 22,02 550 22,02 550

14,00. R/L .5,30.20° 14,0 53 53 8,70 9,0 0,20 1,5 20 20 26,01 553 26,01 553

6N 15,50. R/L .5,00.18° 15,5 5,0 54 9,70 11,0 0,20 1,5 18 8 24,01 750 24,01 750
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— v, pagina 59

MiniCut — Placute pentru strunjire de copiere

A cu nervura de ghidare

CWX500 CWX500

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73388.. 73386..
Mérime Marcare 1ISO DMIN cw W1 PDY S1 RE PDPT PSIR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° Y5 Y5
77081 8,00.R/L.3,40.10° 8 34 35 4,65 6,0 0,2 0,5 10 26,01 13400 26,01 13400
[09™  9,00.R/L .3,50.10° 9 35 36 5,50 6,2 0,2 0,5 10 26,01 136 26,01 136
[ 11,00.R .4,10.10° 1 41 4,2 6,70 8,0 0,2 0,5 10 26,01 14100 26,01 14100
P [ ] ([ ]
M [} [}
K [ ] [}
N [} [}
S [ ] [}
H [ ] )

— V. pagina 59
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Scule de strung miniaturale

MiniCut

MiniCut — Placute agchietoare CBN pentru strunjire de copiere —

A de la 56 pana la 65 HRC

Figurile prezintd varianta pe dreapta

Marime Marcare 1SO DMIN cw W1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm

|08 800.RL.33018° 78 33 35 465 6 02 039 18 8
[ 100.RL 39018 110 39 42 670 8 02 055 18 8
@ 1400.RIL 50018 138 50 53 870 9 02 069 18 8

[0467 1600.RL.50018° 155 50 54 970 M 02 077 18 8

I W=ZXZ T

strunjire dura

stanga dreapta
CBN CBN
73368.. 73366 ..
EUR EUR
Y5 Y5
105,90 033 105,90 033

110,80 139 110,80 139
117,40 550 117,40 550

122,40 750 122,40 750

(@] o
[ ] [ ]

12|36 Suporturi adecvate veti gési pe — pagina 50-53

— V. pagina 59
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute agchietoare pentru strunjire interioara

A CDX = appax

CWX500 CWX500

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73316... 73314..
Marime Marcare ISO DMIN CW  PDPT Wi PDY S1 RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,5 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 22,45 015 22,45 015

- 8,00. R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 21,88 020 21,88 020

9,00.R/L 1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 2516 115 25,16 115

9,00.R/L 1,50.3,0 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 25,16 121 25,16 121

9,00.R/L.2,00.2,0 9 2,0 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 22,32 120 22,32 120

. 9,00. R/L .2,00.3,0 10 2,0 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 22,32 122 22,32 122

11,00. R/L 1,50.2,3 1 1,5 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 2401 315 2401 315

- 11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,0 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 22,59 320 22,59 320

14,00. R/L 1,50.4,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 22,02 515 22,02 515

14,00. R/L .1,50,5,5 16 1,5 55 52 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 516 28,28 516

14,00. R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 517 28,28 517

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 22,59 520 22,59 520

14,00. R/L.2,00.5,5 16 2,0 55 52 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 521 28,28 521

14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 52 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 522 28,28 522

14,00. R/L.2,50.5,5 16 25 55 5.2 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 525 28,28 525

14,00. R/L .2,50.6,5 17 25 6,5 5.2 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 526 28,28 526

14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 55 5.2 10,5 9,0 0,2 0,2 28,28 530 28,28 530

I 14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 28,28 531 28,28 531

[6 1600.RIL.20043 16 20 43 54 102 M0 02 02 2459 720 2459 720
P [ J [ )
M [ J [ J
K [ [ )
N [} [ J
S [} [}
H [ [ )

— V. pagina 59
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute agchietoare pentru strunjire inversa

A CDX = appax

CWX500 CWX500

PDY

Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73332.. 73330..
Marime Marcare I1SO DMIN PDPT W1 PDX PDY S1 RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
[08 8,00.R/IL.30°13 7.8 13 350 10 485 60 0,2 06 26,15 013 26,15 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 17 355 12 550 62 02 08 2557 17 2557 17
9,00.R/L .30°2,3 00 23 35 12 650 62 0,2 08 2557 123 2557 123
A 11,00.RL.30°23 11,0 23 430 16 670 80 0,2 1,0 2529 323 2529 323
44 1400.R/L.30°35 138 35 540 24 870 90 0.2 1,5 26,15 535 26,15 535
P o °
M ° °
K ° o
N ° °
S ° °
H ° °

— V, pagina 59

MiniCut — Placute agchietoare pentru strunjire interioara si tesire

A CDX = apmax

CWX500 CWX500

Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73336.. 73334..
Marime Marcare ISO DMIN  PDPT W1 PDX PDY St CRE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
[08 8,00.R/L.45°14 8 14 350 18 48 6,0 0,2 06 21,60 010 21,60 010
09" 9,00.R/L 45°1,3 9 13 355 18 55 6,2 02 08 2188 110 2188 110
A 11,00.RIL 45°4,5 11 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 21,60 310 21,60 310
48 14,00.RIL 45°1,5 14 15 540 28 9,0 9,0 02 1,2 23,30 510 23,30 510
P ° °
M ° o
K ° °
N ° o
S ° °
H ° °

— v, pagina 59
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute aschietoare pentru precanelare si tesire

CWX500 CWX500

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73340.. 73338..
Marime Marcare I1SO DMIN cw PDPT W1 PDY S1 BN EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08" 8,00.R/L 10045 8 1 1,0 33 48 6,0 0,2 22,18 100 22,18 100
09" 9,00.RIL 1,00.45° 9 1 5 36 55 62 02 2259 215 2259 215
[T 11,00.R/L 1,0045° 11 1 15 42 67 80 02 2218 315 2218 315
4470 14,00.RIL 1,0045° 14 1 15 53 90 90 02 2218 515 22,18 515
746" 16,00.R/L 1,0045° 16 1 15 54 102 110 02 2218 715 2218 715
P [} [ )
M ° °
K [ J [ J
N [} [ )
8 ° °
H [ J [ J

— V, pagina 59
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute aschietoare pentru canelare

CWX500 CWX500

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73312... 73310...
Mérime Marcare ISO DMIN cw PDPT w1 St S2 Hi3 PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00.R/L.0,73.1,0 8 0,73 1,0 3,3 0,6 0,7 48 6,0 20,18 073 20,18 073
8,00.R/L.0,83.1,0 8 0,83 1,0 33 0,7 0,8 48 6,0 20,18 083 20,18 083
8,00.R/L.0,93.1,0 8 0,93 1,0 33 0,8 0,9 48 6,0 20,18 093 20,18 093
8,00.R/L .1,00.1,0 8 1,00 1,0 33 48 6,0 20,18 110 20,18 110
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,20 1,0 33 1,0 11 48 6,0 20,18 112 20,18 112
8,00.R/L .1,40.1,0 8 1,40 1,0 33 1,2 13 48 6,0 20,18 114 20,18 114
8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,50 1,0 33 48 6,0 20,18 115 20,18 115
8,00.R/L 1,70.1,0 8 1,70 1,0 3,3 1,5 1,6 48 6,0 20,18 117 20,18 117
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,00 1,0 3,3 48 6,0 20,18 120 20,18 120
9,00.R/L.0,73.1,2 9 0,73 1,2 3,6 0,6 0,7 55 6,2 2045 173 2045 173
9,00.R/L.0,83.1,3 9 0,83 13 3,6 0,7 0,8 55 6,2 2045 183 2045 183
9,00.R/L.0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 55 6,2 20,45 193 20,45 193
9,00.R/L .1,00.1,8 9 1,00 18 3,6 55 6,2 2045 210 2045 210
9,00.R/L 1,20.1,8 9 1,20 18 3,6 1,0 11 55 6,2 2045 212 2045 212
9,00. R/L .1,40.1,8 9 1,40 1,8 3,6 1,2 13 55 6,2 2045 214 2045 214
9,00.R/L 1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6 55 6,2 2045 215 2045 215
9,00.R/L 1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 55 6,2 2045 217 2045 217
9,00.R/L.2,00.1,8 9 2,00 18 3,6 55 6,2 20,45 220 2045 220
9,00.R/L.2,50.1,8 9 2,50 18 36 55 6,2 2045 225 2045 225
9,00.R/L.3,00.1,8 9 3,00 18 36 55 6,2 20,45 230 20,45 230
11,00.R/L.0,731,2 1 0,73 1,2 4,2 0,6 0,7 6,7 8,0 20,18 373 20,18 373
11,00.R/L.0,83.1,3 1" 0,83 13 4,2 0,7 0,8 6,7 8,0 20,18 383 20,18 383
11,00.R.0,93.1,5 1 0,93 1,5 4,2 0,9 0,9 6,7 8,0 20,18 393
11,00.L.0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,8 0,9 6,7 8,0 20,18 393
11,00. R/L .1,00.2,3 1 1,00 2,3 42 6,7 8,0 20,18 310 20,18 310
11,00. R/L .1,20.2,3 1 1,20 2,3 42 1,0 11 6,7 8,0 20,18 312 20,18 312
11,00.R/L .1,40.2,3 1 1,40 2,3 4,2 1,2 13 6,7 8,0 20,18 314 20,18 314
11,00. R/L .1,50.2,3 1" 1,50 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 315 20,18 315
11,00.R/L 1,70.2,3 1 1,70 2,3 4,2 1,5 1,6 6,7 8,0 20,18 317 20,18 317
11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,00 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 320 20,18 320
11,00.R/L .2,50.2,3 1 2,50 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 325 20,18 325
11,00. R/L .3,00.2,3 1" 3,00 2,3 4,2 6,7 8,0 20,18 330 20,18 330
14,00.R/L .0,73.1,2 14 0,73 1,2 53 0,6 0,7 9,0 9,0 20,18 573 20,18 573
14,00.R/L.0,83.1,3 14 0,83 13 53 0,7 0,8 9,0 9,0 20,18 583 20,18 583
14,00. R/L .0,93.1,5 14 0,93 1,5 53 0,8 0,9 9,0 9,0 20,18 593 20,18 593
14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,20 4,0 53 1,0 11 9,0 9,0 20,18 512 20,18 512
14,00. R/L .1,40.4,0 14 1,40 4,0 53 1,2 1,3 9,0 9,0 20,18 514 20,18 514
14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,50 4,0 53 9,0 9,0 20,18 515 20,18 515
14,00. R/L 1,70.4,0 14 1,70 4,0 53 1,5 1,6 9,0 9,0 20,18 517 20,18 517
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,00 4,0 53 9,0 9,0 20,18 520 20,18 520
14,00.R/L .2,50.4,0 14 2,50 4,0 53 9,0 9,0 20,18 525 20,18 525
14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,00 4,0 53 9,0 9,0 20,18 530 20,18 530
16,00.R/L.0,73.1,2 16 0,73 1,2 54 0,6 0,7 10,2 11,0 2445 T13 2445 T13
16,00. R/L.0,83.1,3 16 0,83 13 54 0,7 0,8 10,2 11,0 24,45 783 24,45 783
16,00. R/L.0,93.1,5 16 0,93 1,5 54 0,8 0,9 10,2 11,0 24,45 793 24,45 793
16,00. R/L .1,20.4,3 16 1,20 43 54 1,0 11 10,2 11,0 22,18 712 22,18 712
16,00. R/L .1,40.4,3 16 1,40 43 54 1,2 13 10,2 11,0 22,18 114 22,18 714
16,00. R/L .1,50.4,3 16 1,50 43 54 10,2 11,0 22,18 715 22,18 7115
16,00. R/L .1,70.4,3 16 1,70 43 54 1,5 1,6 10,2 11,0 22,18 117 22,18 117
16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,00 43 54 10,2 11,0 22,18 720 22,18 720
16,00. R/L .2,50.4,3 16 2,50 43 54 10,2 11,0 22,18 725 22,18 725
16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,00 43 54 10,2 11,0 22,18 730 22,18 730
16,00. R/L .3,50.4,3 16 3,50 43 54 10,2 11,0 22,18 7135 22,18 735
16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,00 43 54 10,2 11,0 22,18 740 22,18 740
P [ ] [ ]
M [ ] [}
K [} [}
N [ ] [}
S [ ] [}
H [J [J

— V. pagina 59

12|40 Suporturi adecvate veti gasi pe — pagina 50-53 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Scule de strung miniaturale

MiniCut

MiniCut — Placute aschietoare pentru canelare

A canelare de mare adancime (T, 5,5 mm)

20

CWX500

CWX500

B ] e

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73372.. 173370..
Marime Marcare I1SO DMIN cw PDPT W1 PDY Sl EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L .1,50.5,5 16 1,5 55 52 10,5 9 23,30 715 23,30 715
14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 55 52 10,5 9 23,30 720 23,30 720
14,00.R/L .2,50.5,5 16 2,5 55 52 10,5 9 23,30 725 23,30 725
14,00.R/L .3,00.5,5 16 3,0 55 52 10,5 9 23,30 730 23,30 730
P [ [}
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [ )
S [ [ )
H [ J [ J
— V. pagina 59
MiniCut — Placute agchietoare pentru canelare
A canelare de mare adancime (T, 6,5 mm)
CWX500 CWX500

Mérime Marcare ISO

14,00. R/L .1,50.6,5
14,00.R/L .2,00.6,5
14,00.R/L .2,50.6,5
14,00.R/L .3,00.6,5

I WZXZ T

DMIN

mm
17
17
17
17

Figurile prezinta varianta pe dreapta

cw
mm
1,5
2,0
2,5
3,0

PDPT
mm
6,5
6,5
6,5
6,5

w1
mm
52
52
5.2
52

PDY
mm
1,5
1,5
1,5
1,5

. ) .

stanga

73 384 ...

EUR
Y5
2330 515
2330 520
2330 525
23,30 530

dreapta

73382...

EUR
Y5
2330 515
23,30 520
23,30 525
23,30 530
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute aschietoare pentru canelare la fund

A CDX = appax

CWX500 CWX500

PDY

= % i

i -
PSIR 3z
PDPT J
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
Mérime Marcare ISO DMIN PDPT w1 PDY S1 RE CDX PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5

8,00.R/L .30°1,0 78 1,0 35 4,65 6,0 0,2 0,4 30 3 26,29 010 26,29 010
8,00.R/L 47°1,2 78 1,2 35 4,65 6,0 0,2 0,4 47 3 22,73 012 22,73 012

9,00.R/L .47°1,5 9,0 1,5 3,6 5,50 6,2 0,2 0,5 47 3 22,59 115 22,59 115
11,00. R/L .47°.2,3 11,0 2,3 4.2 6,70 8,0 0,2 0,6 47 3 22,18 323 22,18 323

13,70. R/L .47°.3,0 13,7 3,0 53 8,70 9,0 0,2 0,8 47 3 22,73 530 22,73 530
13,70. R/L .30°.4,0 13,7 4,0 53 8,70 9,0 0,2 0,8 30 3 26,29 540 26,29 540

- 1,00.RIL.30°23 110 23 42 670 80 0.2 06 30 3 2557 423 2557 423

15,80. R/L .30°.4,3 15,8 43 54 10,20 11,0 0,2 1,0 30 3 28,85 744 28,85 744
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute agchietoare pentru canelare si copiere cu raza intreaga

CWX500 CWX500

PDY

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73320.. 73318..
Marime Marcare I1SO DMIN cw PDPT W1 PDY S1 CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 3,3 48 6,0 0,4 23,88 008 23,88 008

8,00.R/L 1,20.1,0 8 1,2 1,0 3,3 48 6,0 0,6 23,88 012 23,88 012

8,00.R/L 1,80.1,0 8 1,8 1,0 3,3 48 6,0 0,9 23,88 018 23,88 018

8,00. R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 48 6,0 1,0 2428 020 2428 020

9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 0,4 25,16 108 25,16 108

9,00. R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 25,16 112 25,16 112

9,00.R/L 1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 0,9 2516 118 25,16 118

9,00.R/L.2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 25,16 120 25,16 120

11,00. R/L .0,80.2,3 1 0,8 2,3 42 6,7 8,0 0,4 2459 308 24,59 308

11,00. R/L 1,20.2,3 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 2459 312 2459 312

11,00. R/L 1,60.2,3 1 1,6 2,3 42 6,7 8,0 0,8 25,16 316 25,16 316

11,00. R/L 1,80.2,3 1 1,8 2,3 42 6,7 8,0 0,9 2459 318 2459 318

11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 24,59 320 2459 320

11,00. R/L .2,40.2,3 1 2,4 2,3 42 6,7 8,0 1,2 25,16 324 2516 324

11,00. R/L .3,00.2,3 1 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 24,59 330 24,59 330

14,00. R/L .0,80.4,0 14 0,8 4,0 53 9,0 9,0 0,4 26,15 508 26,15 508

14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,2 4,0 53 9,0 9,0 0,6 2572 512 2572 512

14,00. R/L 1,80.4,0 14 18 4,0 53 9,0 9,0 0,9 25,72 518 2572 518

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 1,0 25,72 520 2572 520

14,00. R/L .2,20.4,0 14 2,2 4,0 53 9,0 9,0 11 25,72 522 2572 522

14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,0 4,0 53 9,0 9,0 1,5 25,72 530 2572 530

16,00. R/L 1,60.4,3 16 1,6 43 54 10,2 1,0 0,8 26,86 716 26,86 716

16,00. R/L 1,80.4,3 16 1,8 43 54 10,2 1,0 0,9 26,43 718 2643 T18

16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,0 43 54 10,2 11,0 1,0 26,86 720 26,86 720

16,00. R/L .2,20.4,3 16 2,2 43 54 10,2 1,0 11 26,43 722 26,43 722

16,00. R/L .2,40.4,3 16 2,4 43 54 10,2 11,0 1,2 26,86 724 26,86 724

16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,0 43 54 10,2 1,0 1,5 26,43 730 26,43 730

16,00. R/L .3,20.4,3 16 32 43 54 10,2 1,0 1,6 26,86 732 26,86 732

16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,0 43 54 10,2 1,0 2,0 26,43 740 26,43 740
P [ ) [ ]
M [ [ ]
K [ [ ]
N [ ] [ ]
S [ [ ]
H [ [ ]
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute aschietoare pentru filetare (profil partial)

(o

A A CWX500 CWX500

PDY

Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73344 ... 73342..
Marime Marcare ISO DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L .0,5/0,75.60° 8 05-0,75 0,06 0,43 3,50 2,7 48 6,0 26,43 012 26,43 012

. 8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 1,0-125 012 0,70 3,50 2,7 48 6,0 2643 014 2643 014

8,00. R/L .1,5/1,75.60° 8 15-175 018 0,95 3,50 2,5 48 6,0 26,43 010 26,43 010

9,00.R/L .0,5/0,75.60° 9 05-0,75 0,06 0,27 3,55 32 55 6,2 26,86 112 26,86 112

9,00. R/L .1,0/1,25.60° 9 1,0-125 012 0,54 3,55 3,0 55 6,2 26,86 114 26,86 114

9,00.R/L .1,5/1,75.60° 9 15-175 018 0,81 3,55 2,8 55 6,2 26,86 116 26,86 116

9,00. R/L .1,75/2,0.60° 9 175-20 0,20 0,95 3,55 2,6 55 6,2 26,86 118 26,86 118

9,00.R/L .2,0/2,5.60° 9 2,0-25 0,25 1,08 3,55 2,5 55 6,2 26,86 120 26,86 120

9,00.R/L .2,5/3,0.60° 9 25-3,0 0,31 1,35 3,55 21 55 6,2 26,86 122 26,86 122

9,00.R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 1,62 3,55 1,9 55 6,2 26,86 124 26,86 124

11,00. R/L .0,5/0,75.60° 1 0,5-0,75 0,06 0,75 4,30 35 6,7 8,0 2643 312 2643 312

11,00. R/L .1,0/1,25.60° 1 1,0-125 012 0,55 4,30 315) 6,7 8,0 26,43 314 2643 314

11,00. R/L .1,5/1,75.60° 1 15-175 018 0,81 4,30 35 6,7 8,0 26,43 316 26,43 316

11,00. R/L .2,0/2,5.60° 1 20-25 0,25 1,08 4,30 3,0 6,7 8,0 26,43 310 26,43 310

11,00. R/L .2,5/3,0.60° 1 25-3,0 0,31 1,35 4,30 3,0 6,7 8,0 26,43 320 26,43 320

14,00. R/L .1,011,25.60° 14 1,0-125 012 0,55 5,40 47 9,0 9,0 26,43 512 26,43 512

14,00. R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 018 0,81 5,40 45 9,0 9,0 2643 514 26,43 514

14,00. R/L .2,0/2,5.60° 14 20-25 0,25 1,08 5,40 4,2 9,0 9,0 26,43 510 26,43 510

14,00. R/L .2,5/3,0.60° 14 25-3,0 0,31 1,35 5,40 47 9,0 9,0 26,43 520 26,43 520

16,00. R/L .1,0/1,25.60° 16 1,0-1,25 012 0,55 5,50 47 10,2 11,0 26,43 712 26,43 712

16,00. R/L .1,5/1,75.60° 16 15-175 018 0,81 5,50 45 10,2 11,0 2643 714 2643 714

16,00. R/L .2,0/2,5.60° 16 20-25 0,25 1,08 5,50 4,2 10,2 11,0 26,43 716 26,43 716

16,00. R/L .2,5/3,0.60° 16 25-3,0 0,31 1,35 5,50 4,2 10,2 11,0 26,43 710 26,43 710
P [ ) o
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute aschietoare pentru filetare (profil intreg)

ML KA CWX500 CWX500

@ PDY

Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73348.. 73 346..
Marime Marcare I1SO DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
9,00.R/L.0,5.60° 9 0,50 0,06 0,27 3,55 3,25 5,5 6,2 29,97 405 29,97 405
9,00. R/L .1,0.60° 9 1,00 0,12 0,54 &5 3,00 5,5 6,2 29,97 410 29,97 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 1,50 0,18 0,81 3,55 2,80 55 6,2 29,97 415 29,97 415
9,00.R/L 1,75.60° 9 1,75 0,20 0,95 BI55) 2,70 5,5 6,2 29,97 418 29,97 418
9,00.R/L .2,0.60° 9 2,00 0,25 1,08 3,55 2,60 5,5 6,2 29,97 420 29,97 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 2,50 0,31 1,35 Bi55) 2,50 5,5 6,2 29,97 425 29,97 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 3,00 0,37 1,62 3,55 2,20 55 6,2 29,97 430 29,97 430
11,00. R/L .1,0.60° 11 1,00 0,12 0,54 4,30 3,50 6,7 8,0 2941 314 2941 314
11,00. R/L 1,5.60° 1" 1,50 0,18 0,81 4,30 3,50 6,7 8,0 2941 316 2941 316
11,00. R/L .2,0.60° 1 2,00 0,25 1,08 4,30 3,20 6,7 8,0 2941 310 2941 310
11,00. R/L .2,5.60° 1 2,50 0,31 1,35 4,30 3,00 6,7 8,0 2941 320 2941 320
11,00. R/L .3,0.60° 1 3,00 0,37 1,62 4,30 2,90 6,7 8,0 2941 330 29,41 330
14,00. R/L .0,5.60° 14 0,50 0,06 0,27 5,40 3,50 9,0 9,0 30,56 510 30,56 510
14,00. R/L 1,0.60° 14 1,00 0,12 0,54 5,40 3,50 9,0 9,0 2713 512 27,13 512
14,00. R/L 1,5.60° 14 1,50 0,18 0,81 5,40 3,30 9,0 9,0 27,13 514 27,13 514
14,00. R/L .2,0.60° 14 2,00 0,25 1,08 5,40 4,20 9,0 9,0 2713 610 27,13 610
14,00. R/L .2,5.60° 14 2,50 0,31 1,35 5,40 4,70 9,0 9,0 27,13 520 27,13 520
16,00. R/L .1,0.60° 16 1,00 0,12 0,54 5,50 4,70 10,2 11,0 32,83 T12 32,83 112
16,00. R/L .1,5.60° 16 1,50 0,18 0,81 5,50 4,50 10,2 11,0 32,83 714 32,83 714
16,00. R/L .2,0.60° 16 2,00 0,25 1,08 5,50 4,20 10,2 11,0 32,83 716 32,83 716
16,00. R/L .2,5.60° 16 2,50 0,31 1,35 5,50 4,20 10,2 11,0 32,83 710 32,83 710
16,00. R/L .3,0.60° 16 3,00 0,37 1,62 5,50 4,00 10,2 11,0 32,83 720 32,83 720
16,00. R/L .3,5.60° 16 3,50 0,43 1,89 5,50 3,80 10,2 11,0 32,83 730 32,83 730
16,00. R/L .4,0.60° 16 4,00 0,50 2,16 5,50 3,60 10,2 11,0 32,83 740 32,83 740
P () o
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute aschietoare pentru filetare (profil intreg)

G \AA CWX500 CWX500

(o

Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73352.. 73350..
Marime Marcare I1SO DMIN TP TPI PDPT w1 PDX PDY S1 RE EUR EUR
mm mm 1" mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
11,00. R/L .1,814.55° 1" 1,814 14 1,16 4,30 3,0 6,7 8 0,24 39,08 306 39,08 306
11,00. R/L .1,337.55° 1" 1,337 19 0,85 4,30 2,7 6,7 8 0,18 39,08 304 39,08 304
14,00. R/L 1,814.55° 14 1,814 14 1,16 5,35 3,6 9,0 9 0,24 39,08 506 39,08 506
14,00. R/L 1,337.55° 14 1,337 19 0,85 5,35 38 9,0 9 0,18 39,08 504 39,08 504
16,00. R/L .2,309.55° 16 2,309 1 1,48 5,50 35 10,2 11 0,31 41,79 708 41,79 708
16,00. R/L .1,814.55° 16 1,814 14 1,16 5,50 39 10,2 1 0,24 41,79 706 41,79 706
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [} ()
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H () ()
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Placute aschietoare pentru filetare (profil partial)

A Filet trapezoidal DIN 103
30°

Tr _/—Q—\ CWX500 CWX500

@ PDY

Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
73356.. 73354 ..
Marime Marcare ISO DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

9,00.R/L .1,5.30° 9 1,5 0,47 0,90 3,55 3,00 55 6,2 27,70 415 27,70 415

9,00.R/L .2,0.30° 9 2,0 0,60 1,25 3,55 2,85 515) 6,2 27,70 420 27,70 420

9,00.R/L .3,0.30° 9 3,0 0,96 1,75 3,55 2,25 55 6,2 27,70 430 27,70 430

. 9,00.R/L .4,0.30° 10 4,0 1,33 2,25 3,55 2,25 515) 6,2 27,70 440 27,70 440

11,00. R/L 1,5.30° 1 1,5 0,47 0,90 4,30 3,70 6,7 8,0 27,27 315 27,27 315

11,00. R/L .2,0.30° 1 2,0 0,60 1,25 4,30 3,50 6,7 8,0 27,27 320 27,27 320

11,00. R/L .3,0.30° 1 3,0 0,96 1,75 4,30 3,20 6,7 8,0 27,27 330 27,27 330

. 11,00. R/L .4,0.30° 1 4,0 1,33 2,25 3,95 2,60 6,7 8,0 26,43 340 26,43 340

14,00. R/L .2,0.30° 14 2,0 0,60 1,25 5,30 4,30 9,0 9,0 27,27 520 27,27 520

14,00. R/L .3,0.30° 14 3,0 0,96 1,75 5,30 4,00 9,0 9,0 27,27 530 27,27 530

14,00. R/L .4,0.30° 14 4,0 1,33 2,25 5,30 3,60 9,0 9,0 27,27 540 27,27 540

. 14,00. R/L .5,0.30° 14 50 1,69 2,75 5,30 3,30 9,0 9,0 27,27 550 27,27 550

16,00. R/L .2,0.30° 16 2,0 0,60 1,25 5,50 4,50 97 11,0 3114 720 31,14 720

16,00. R/L .3,0.30° 16 3,0 0,96 1,75 5,50 4,30 97 11,0 31,14 730 31,14 730

16,00. R/L .4,0.30° 16 4,0 1,33 2,25 5,50 4,00 97 11,0 3114 740 31,14 740

16,00. R/L .5,0.30° 16 50 1,69 2,75 5,50 3,55 97 11,0 30,12 750 30,12 750

I 16,00. R/L .6,0.30° 16 6,0 1,92 3,50 5,50 3,30 10,2 11,0 32,83 760 32,83 760
P () o
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale

MiniCut
MiniCut — Placute agchietoare pentru canelare axiala
CWX500 CWX500
%)
ES
=
o
o
o
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73364.. 73362..
Marime Marcare ISO DAXN  CW  PDPT W1 PDY RE St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L .1,0.1,5 14 1,0 1,5 83 9 9 21,47 510 21,47 510
14,00. R/L 1,5.2,5 14 15 25 83 9 0,2 9 21,47 515 21,47 515
14,00. R/L .2,0.3,0 14 2,0 3,0 83 9 0,2 9 21,47 520 21,47 520
14,00. R/L .2,0.5,0 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 24,59 620 24,59 620
14,00.R/L .2,5.3,0 14 2,5 3,0 83 9 0,2 9 21,47 525 21,47 525
14,00. R/L .2,5.5,0 14 25 5,0 10,3 9 0,2 9 2459 625 2459 625
14,00. R/L .3,0.3,0 14 3,0 30 83 9 0,2 9 21,47 530 21,47 530
14,00. R/L .3,0.5,0 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 24,59 630 24,59 630
P [} [ )
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J

— V, pagina 59

MiniCut — Placute pentru canelare axiala cu raza intreaga

CWX500 CWX500
%)
7/
3
=
o
a
"N
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73376.. T73374..
Mirime Marcare ISO DAXN cw PDPT w1 PDY CRE $1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L.1,01,5 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 26,43 510 26,43 510
14,00.R/L . 1,6.2,5 14 1,6 2,5 8,3 9 0,8 9 26,43 516 26,43 516
14,00.R/L.2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 26,43 520 26,43 520
14,00.R/L.2,5.3,0 14 25 3,0 8,3 9 1,2 9 26,43 525 26,43 525
14,00.R/L . 3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 26,43 530 26,43 530
P [} [ ]
M [} [}
K [ ] [}
N [ ] [ )
S [ ] [}
H [ ] [J

— V. pagina 59

12|48 Suporturi adecvate veti gasi pe — pagina 50-53 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Scule de strung miniaturale

MiniCut
MiniCut — Placute agchietoare pentru canelare axiala
CWX500 CWX500
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
73360.. 73358..
Marime Marcare ISO DAXN  CW  PDPT Wi PDY RE St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14/12.R/IL 1,01,5 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 22,18 310 22,18 310
14/12.RIL 1,5.2,5 12 15 25 8,3 75 0,2 9 2259 315 22,59 315
14/12.R/L .2,0.3,0 12 2,0 3,0 83 8,0 0,2 9 22,59 320 22,59 320
14/12.RIL .2,0.5,0 12 2,0 5,0 10,3 8,0 0,2 9 26,01 420 26,01 420
14/12.RIL .2,5.3,0 12 2,5 3,0 83 8,5 0,2 9 22,59 325 22,59 325
14/12.RIL .2,5.5,0 12 25 5,0 10,3 8,5 0,2 9 26,01 425 26,01 425
14/12.R/L .3,0.3,0 12 30 3,0 83 9,0 0,2 9 22,59 330 22,59 330
14/12.R/L .3,0.5,0 12 30 5,0 10,3 9,0 0,2 9 26,01 430 26,01 430
P [} [ )
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [ )
S [ [ )
H [ J [ J

— V, pagina 59
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
MiniCut

MiniCut — Portscula - otel

Detalii de livrare:
Suport cu surub de prindere

T
%)
=
! &
. o
OAL o
73522 ...
Marime Denumire a DCONMS  OAL ls LDRED BDRED H s EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00/16.N.12.1,0 78 16 80 60 12 15,0 5 105,20 012
8,00/16.N.22.1,0 78 16 90 60 22 7,0 15,0 5 120,60 122
9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95 60 14 74 15,0 5 106,50 014
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60 25 74 15,0 5 122,10 125
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60 16 14,5 5 105,20 016
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60 29 9,5 14,5 5 120,60 129
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60 18 11,0 14,5 5 120,60 018
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60 38 11,0 14,5 5 120,60 138
16,00/16.N.22.4,3 15,7 16 100 60 22 14,5 5 105,20 022
16,00/16.N.42.4,3 15,7 16 120 60 42 13,5 14,5 5 120,60 142
- ey
Surubelnita Surub de fixare
TORX®
80950 ... 73082 ...
Accesorii EUR EUR
Marime Y7 Y5
08 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
09 T08 10,05 110 M26 3,97 002
1 T10 11,78 112 M35 3,97 003
14 T15 1,96 113 M4 3,97 004
16 T20 12,83 114 M5 3,97 005
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MiniCut

MiniCut — Coada din cabura solida — cu amortizare vibratii

Detalii de livrare:
Suport cu surub de prindere

T
g
I, &
(6]
OAL o
73 520 ...
Mérime Denumire a DCONMS ~ OAL lo LU BDRED H Is EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00/12.N.21.1,0 HM 78 12 80 50 22,60 11,0 5 173,00 021
8,00/12.N.30.1,0 HM 78 12 90 54 30,80 11,0 5 187,90 030
8,00/12.N.42.1,0 HM 78 12 100 54 42,80 11,0 5 221,80 042
8,00/12.N.50.1,0 HM 78 12 115 48 51,60 72 11,0 5 251,50 050
9,00/12.N.22.1,0 HM 8,6 12 90 60 23,60 74 11,0 5 194,70 222
9,00/12.N.30.2,0 HM 8,6 12 98 60 30,54 74 11,0 5 227,20 230
9,00/12.N.42.3,0 HM 8,6 12 110 60 43,60 74 11,0 5 255,50 242
9,00/12.N.56.4,0 HM 8,6 12 122 56 57,60 74 11,0 5 289,30 256
11,00/12.N.29.2,3 HM 10,7 12 95 60 26,40 10,5 5 173,00 129
11,00/12.N.42.2,3 HM 10,7 12 110 56 42,50 10,5 5 187,90 142
11,00/12.N.56.2,3 HM 10,7 12 120 56 57,60 10,5 5 221,80 156
11,00/12.N.64.2,3 HM 10,7 12 130 56 65,60 9,5 10,5 5 251,50 164
14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 59 35,00 11,0 10,5 5 210,90 234
14,00/12.N.45.4,0 HM 13,8 12 110 59 46,25 11,0 10,5 5 237,80 245
14,00/12.N.64.4,0 HM 13,8 12 130 60 65,25 11,0 10,5 5 282,70 264
14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 59 35,60 11,0 14,5 5 24740 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 56 46,60 11,0 14,5 5 283,90 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 59 65,40 11,0 14,5 5 323,10 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 56 81,60 11,0 14,5 5 346,10 375
16,00/12.N.40.4,3 HM 15,7 12 130 60 41,25 10,5 5 224,50 440
16,00/12.N.56.4,3 HM 15,7 12 130 60 57,25 10,5 5 237,80 456
16,00/12.N.80.4,3 HM 15,7 12 150 60 81,06 10,5 5 282,70 480
16,00/16.N.56.4,3 HM 15,7 16 130 60 57,60 14,5 5 283,90 556
16,00/16.N.40.4,3 HM 15,7 16 130 60 41,60 14,5 5 283,90 540
16,00/16.N.80.4,3 HM 15,7 16 150 60 81,60 14,5 5 323,10 580
e =
Surubelnita $Surub de fixare
TORX®
80950 ... 73082 ...
Accesorii EUR EUR
Mérime Y7 Y5
08 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
09 T08 10,05 110 M2,6 3,97 002
1 T10 11,78 112 M35 3,97 003
14 T15 196 113 M4 3,97 004
16 T20 12,83 114 M5 3,97 005

cuttingtools.ceratizit.com 12|51



WNT \ Performance

MiniCut
MiniCut — Portscula Flexo — carbura metalica
Detalii de livrare:
Suport cu surub de prindere
,: _~a
LU 2
OAL o]
o
[a]
73525 ...
Marime Denumire DCONMS  OAL LU a EUR
mm mm mm mm Y5
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 27460 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 312,30 840
7 11,0/8.N20/2 8 79 20 1 347,50 120 "
11,0/8.N50/4 8 129 50 1 394,80 150 "

1) curdcire interna

Accesorii
Marime
08

1

MiniCut — Suport de baza pentru suport Flexo-HM

Detalii de livrare:

Suport cu surub de prindere

Marime Denumire
8/16.75
08 8/20.75
11/16.75
# 11/20.75
Accesorii
pentru numarul articol
73 526 816
73 526 820
73526 116
73526 120
12|52

DCONWS

DCONWS DCONMS

OAL

H OAL
mm mm mm
16 14 75
20 18 75
16 14 75
20 18 75

mm
55
70

55
70

DCONMS

mm
10
10

10
10

T08
T10

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

- L

Surubelnita Surub de fixare
TORX®
80950 ... 73082...
EUR EUR
Y7 Y5
10,05 110 M2,6 3,97 002
1,78 112 M35 3,97 003

73 526 ...
EUR
Y5
161,70 816
161,70 820
161,70 116
161,70 120
Cheie | Surub de fixare
70950 ... 73082...
EUR EUR
2A/28 Y5
3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010
3,15 175 M5x0,5x4 3,74 009
3,15 175 M5x0,5x6 3,74 010

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule de strung miniaturale

MiniCut

MiniCut — Coada-otel

A pentru prelucrare axiala

Detalii de livrare:
Suport cu surub de prindere

|

Mérime Denumire

14,0/16.L.25.1,0
14,0/16.R .25.1,0
14,0/16. L .45.1,0
14,0/116.R .45.1,0

Accesorii
Marime
14

cuttingtools.ceratizit.com

1))

LDRED =

OAL 5

[}

a

a DCONMS OAL  LDRED

mm mm mm mm
13,5 16 90 25
185 16 90 25
13,5 16 110 45
13,5 16 110 45

T15

stanga dreapta

73523 .. T73524..
EUR EUR
Y5 Y5
144,50 025

144,50 025
153,90 145

153,90 145

e ey

Surubelnita Surub de fixare
TORX®
80950 ... 73082 ...
EUR EUR
Y7 Y5
11,96 113 M4 397 004

12/53
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SlotCut — Cutite agchietoare — DIN 138

A b, =|atime canal

TiAIN TIAIN

OAL

LDRED I l

73601.. 73602..

HE
M
DCONMS | K |

cw

X E

Denumire biesss CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H EUR EUR

mm mm mm  mm mm mmmm mm mm Y5 Y5
NPU.0198.01.1 2 198 55 01 38 125 6 7 6,3 5541 099
NPU.0200.01.1 2 201 55 01 38 125 6 7 6,3 5541 099
NPU.0298.01.1 3 298 62 01 38 125 7 7 6,3 55,41 100
NPU.0300.01.1 3 301 62 01 38 125 7 7 6,3 5541 100
NPU.0398.01.1 4 398 62 01 40 150 7 7 6,3 53,13 101
NPU.0398.02.2 4 398 62 02 50 250 7 7 6,3 69,63 102
NPU.0400.01.1 4 401 62 01 40 150 7 7 6,3 53,13 101
NPU.0400.02.1 4 401 62 02 40 150 7 7 6,3 53,13 102
NPU.0400.02.2 4 401 62 02 50 250 7 7 6,3 69,63 103
NPU.0498.02.2 5 498 58 02 50 250 7 7 6,3 69,63 103
NPU.0500.02.2 5 501 58 02 50 250 8 7 6,3 69,63 104

(¢}
@ toleranta JS 9 pentru 73 601 ..., toleranta P 9 pentru 73 602 ...

SlotCut — Portcutite pentru cutite de brogare

Detalii de livrare:
Suport cu surub de fixare, fara scula aschietoare

BDRED

DCONWS [~

73610 ...
Denumire DCONWS BDRED DCONMS DF OAL LS LPR H EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NHU.25 7 18 25 33 73 40 33 23 272,00 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 283,80 032
Cheie | Surub de fixare
70950 ... 73082 ...
Accesorii EUR EUR
DCONMS 2A/28 Y5
25 SW2,5 3,15 175 M5x6 3,67 001
32 SW2,5 3,15 175 M5x6 3,67 001
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SlotCut — Cutite agchietoare — DIN 138

A b, =|atime canal

TiAIN TIAIN

OAL

HE
M
DCONMS | K |

&
é‘// LDRED
73607 .. 73608 ...
Denumire bissspe CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H EUR EUR
mm mm mm mm mm  mmmm mm mm Y5 Y5
NP10.398.02.2 4 398 9 02 50 25 10 10 9,2 7745 101
NP10.398.02.3 4 398 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 102
NP10.400.02.2 4 401 9 02 50 25 10 10 9,2 7745 101
NP10.400.02.3 4 401 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 102
NP10.498.02.2 5 498 9 02 50 25 10 10 9,2 7745 103
NP10.498.02.3 5 498 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 104
NP10.500.02.2 5 500 9 02 50 25 10 10 9,2 77,45 103
NP10.500.02.3 5 500 9 02 66 4 10 10 9,2 96,91 104

(e}
@ toleranta P 9 pentru 73 607 ..., tolerantd JS 9 pentru 73 608 ...

SlotCut — Portcutite pentru cutite de brogare

Detalii de livrare:
Suport cu surub de fixare, fara placuta aschietor

OAL
LPR LS

BDRED

73612 ... 12

Denumire DCONWS BDRED DCONMS DF OAL LS LPR H EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NH10.0025.1 10 20 25 33 73 40 33 23 272,00 025
NH10.0032.1 10 20 32 40 73 40 188 30 272,00 032
Cheie | Stift filetat
70950 ... 70 950 ...
Accesorii EUR EUR
DCONMS 2A/28 Y5
25 SW3 3,15 176 M6x5,5 4,35 031
32 SW3 3,15 176 M6x5,5 4,35 031
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SlotCut — Placute aschietoare — DIN 138

A b, =|atime canal

TiAIN TiAIN TIAIN

INSL

Pe'E

PDY RE

73603.. 73604.. 73605..

Denumire bipausacts  CW RE PDY INSL PDPT DMIN W1 Coada EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5

NV15.0398.02 4 398 020 65 130 23 15 3.2 NHV 15 4917 110
NV15.0401.02 4 401 020 65 130 23 15 3.2 NHV 15 49,17 110
NV15.0410.050 4 410 050 65 130 22 15 32 NHV 15 49,17 108
NV15.0498.02 5 498 020 65 130 28 15 3,2 NHV 15 49,17 1M1
NV15.0501.02 5 501 020 65 130 28 15 3.2 NHV 15 4917 1M1
NV15.0510.050 5 510 050 65 130 25 15 3,2 NHV 15 49,17 109
NV15.0598.02 6 598 020 65 130 33 15 3.2 NHV 15 49,17 112
NV15.0601.02 6 6,01 020 65 130 33 15 3.2 NHV 15 49,17 112
NV15.0612.085 6 612 085 65 130 26 15 3,2 NHV 15 49,17 110
NPV.0498.02 5 498 020 80 173 27 22 53 NHV 22 49,17 100
NPV.0501.02 5 501 020 80 173 27 22 53 NHV 22 49,17 100
NPV.0598.02 6 598 020 80 173 34 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0601.02 6 6,01 020 80 173 34 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0612.085 6 612 085 80 173 26 22 53 NHV 22 49,17 101
NPV.0713.085 7 713 085 80 173 33 22 53 NHV 22 4917 102
NPV.0798.02 8 798 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 4917 102
NPV.0801.02 8 801 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 4917 102
NPV.0813.105 8 813 1,05 80 173 34 22 53 NHV 22/30 4917 103
NPV.0998.03 10 998 030 80 173 42 30 53 NHV 30 49,17 103
NPV.1001.03 10 10,01 0,30 80 173 42 30 53 NHV 30 49,17 103
NPV.1013.105 10 10,13 1,05 109 20,2 42 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1197.03 12 11,97 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1202.03 12 12,02 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 49,17 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50 10,9 20,2 85 40 53 NHV 38 49,17 105
NPV.1215.135 12 1215 1,35 109 20,2 51 40 53 NHV 38 49,17 105
NPV.1215.175 16 1215 1,75 10,9 20,2 66 40 53 NHV 38 49,17 106
NPV.1215.225 24 1215 2,25 109 20,2 85 40 53 NHV 38 49,17 107
NPV.1397.03 14 13,97 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 106
NPV.1597.03 16 1597 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 55,70 107
NPV.1797.05 18 1797 050 109 201 95 45 53 NHV 45 55,70 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50 10,9 201 95 45 53 NHV 45 55,70 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 55,70 109
NPV.2002.05 20 20,02 0,50 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 55,70 109

(e}
@ toleranta C 11 pentru 73 603 ..., toleranta JS 9 pentru 73 604 ..., toleranta P 9 pentru 73 605 ...
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SlotCut

SlotCut — Suport pentru placute agchietoare

Detalii de livrare:
Suport cu surub de fixare, fara placuta agchietoare

o

LPR

h ]
DCONMS
| DF

Denumire DCONMS ~ DMIN DF OAL LH LPR H WF
mm mm mm mm mm mm mm mm
NHV.15.1 25 15 33 75 25 35 23 8,4
NHV.15.2 25 15 33 90 40 50 23 8,4
NHV.15.3 25 15 33 110 60 70 23 8,4
Accesorii
DCONMS
25 T15

SlotCut — Suport pentru placute agchietoare

Detalii de livrare:
Suport cu surub de fixare, fara placuta agchietoare

i/ OAL

LPR

Lo
DCONMS
| DF

Denumire DCONMS ~ DMIN DF OAL LH LPR H WF
mm mm mm mm mm mm mm mm
NHV.22 25 22 33 100 50 60 23 12,0
NHV.30 32 30 45 100 50 60 30 16,5
NHV.30 32 30 45 125 75 85 30 16,5
NHV.38 32 38 45 100 50 60 30 22,0
NHV.38 32 38 45 125 75 85 30 22,0
NHV.45 40 45 55 175 105 115 38 24,0
NHV.45 40 45 55 120 50 60 38 24,0
NHV.45 40 45 55 225 155 165 38 24,0
Accesorii
DCONMS
25 T20
32 T20
40 T20

cuttingtools.ceratizit.com

73613 ...
EUR
Y5
233,30 025
256,00 125
291,80 225
e b -
Surubelnitd $Surub de fixare
TORX®
80950 ... 73950 ...
EUR EUR
Y7 Y5
11,96 113 M4x10 8,54 029

73611 ...

EUR

Y5

254,70 025
254,70 032
289,10 532
254,70 132
289,10 632
466,80 140
344,80 040
526,40 240

- =g

Surubelnitd $Surub de fixare
TORX®

80950 ... 73082...

EUR EUR

Y7 Y5

12,83 114 M5x13 540 007

12,83 114 M5x13 540 007

12,83 114 M5x13 5,40 007
12|57
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WNT \ Performance Scule de strung miniaturale
Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

v . . M " Rezistenta Numar Denumire Numar Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm#* [HB/HRC  material R T material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 C55
temperat 910N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 mbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHIPHENIBEELE) (g5 calitsi revenit 1M00N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic/ feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1.1 perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periiic 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periitic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 3355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB  3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 temperat 680 N/mm?2/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
(e S.241 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe baza de Nisau Co calit 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanpur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm?/320 HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55HRC

* Rezistenta la
tractiune
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere

Indice

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P41

P.4.2
M.1.1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N4

N1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141

$.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

UltraMini
K10F
Fara acoperire

100
100
90
70
50
80
70
50
50

50
50

50

UltraMini
TiN

90
80
60
60
60
60
60
50
50
50
30
30
60
50
60
50
40
80
60
60
50
80
70
200
180
160
140
80
140
120
100
100
30
30
30
30

30
20

30

20
90
100
90
60
100

UltraMini
TiAIN

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30

30
110
120
110
80
120

UltraMini
DPX 57S

vV, in m/min

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
20

30
110
120
110
80
120

UltraMini
TiAIN+

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
30

30
110
120
110
80
120

MiniCut
CWX500

160
140
140
110
100
110
100
90
80
80
70
50
100
90
80
70
60
90
100
80
70
120
100
290
280
240
200
120
210
180
130
100
50
30
50
40
30
50
40
30
50
40

40
150
150
130
100
150

MiniCut
CBN

30
50
30
30

20
40
30
30

30

Strunjire interioara si copiere

Strunijire interioara si copiere —
strunjire dura

Strunjire interioara si copiere —
superaliaje

Strunjire interioara

Strunjire inversa

Strunjire interioara si tesire

Precanelare si tesire

Canelare interioara

Canelare la fund

Strunjire de canelare si copiere

Canelare axiala

UltraMini

MiniCut

fin mm/rot

0,02-0,05

0,02-0,06

0,02-0,08

0,02-0,05

0,02-0,04

0,01-0,03

0,01-0,02

0,01-0,02

0,01-0,03

0,01-0,02

0,02-0,05

0,03-0,10

0,03-0,10

0,01-0,03

0,03-0,10

0,03-0,10

0,01-0,03

0,01-0,03

0,03-0,08

0,01-0,03

0,02-0,05

@

Datele de agchiere depind in mare masuré de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masginii! Valorile date

indica date posibile de aschiere, care pot modificate cu ca. *20% potrivit conditiilor de utilizare!

cuttingtools.ceratizit.com

12|59

12



WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de ascheire — 73 000 ... / 73 001 ...

Degrosare
» F<2mm @2,5-4 mm @=25mm
Lél;r)a(g/l;gl Raza la colt in mm Raza la colt in mm Raza la colt in mm
Indice 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2/04 0,05 0,1 0,15 0,2/04
vV, in m/min fin mm/rot fin mm/rot fin mm/rot

P11 110 0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.2 100 0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.4 80 0,023-0,065 0,025-0,071  0,026-0076  0,046-013  005-0142  0,053-0151  0,055-0,158  0,085-0,244  0,093-0,266  0,099-0,284  0,104-0,297
P1.5 60 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255 ~ 0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
P.241 80 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255 ~ 0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0,127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051 ~ 0,02-0,056  0021-006  0036-003  0039-0112 ~ 0,042-012  0,044-0125 0067-0,193  0,074-0,21  0,079-0,224  0,082-0,235
P.3.1 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.3.2 50 0,02-0057  0022-0,063 0,023-0,067  0,04-0115  0044-0125 0047-0,134  0,049-014  0075-0,215  0,082-0,235  0,088-0,251  0,092-0,262
P.3.3 30 0016-0,045  0,017-0,049  0,018-0,053  0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,039-0,11 006-017  0,065-085 0,069-0,198  0,072-0,207
P.41 70 0022-0,064  0,024-0,069  0,026-0,074  0,044-0,127  0,048-0138  0,052-0,148  0,054-0,155  0,083-0,238 ~ 0,091-0,26 ~ 0,097-0,277  0,101-0,29
P.4.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-0,07  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
M1 80 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59  0061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
M.2.1 60 0,013-0,038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0,032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
K141 100 0026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
K.a1.2 70 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.241 60 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0,021-0,059  0,022-0,064  0,024-0,069  0,041-0,118  0,045-0,129  0,048-0,137  0,05-0,144  0077-0,221  0,084-0,241  0,09-0257  0,094-0,269
K.341 100 0025-0,073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,051-0,145  0,055-0,158  0,059-0,169  0,062-0,177  0,095-0,272  0,104-0,297  0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
N1 230 0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0211  0,077-0,221  0119-0,34  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
N.1.2 220 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
N.241 190 003-0,085  0032-0,092 0,034-0,099  0,059-0,69  0,065-0,185 ~ 0,069-0,197  0,072-0,206  0,111-0,318  0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0,029-0,083  0,032-0,091  0,034-0,097  0,058-0,166  0,063-0,181  0,068-0,194  0,071-0,202  0,109-0,312  0,119-0,34  0,127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,057-0,163  0,062-0,178  0067-019  0,07-0,199  0,107-0,306  0,117-0,334  0,125-0,356  0,13-0,373
N.3.1 170 003-0,085  0032-0,092 0,034-0,099  0,059-0,69  0,065-0,185  0,069-0,197  0,072-0,206  0,111-0,318  0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0028-0,08  0,031-0,087 0,033-0,093  0,056-016  0,061-0,75  0,065-0,187  0,068-0,195 0,105-0,301  0,115-0,328  0,122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0027-0,077  0,029-0,084 0031009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0101-0,289  011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0,077  0,029-0,084 0031009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0101-0,289  011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
CR K| 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
S$.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062  0,037-0,106  0,04-0,115  0,043-0,123  0,045-0,129  0,069-0,198  0,076-0,216  0,081-0,231  0,085-0,242
S.21 50 0018-0,051  0,02-0,056  0021-006  0036-0,103  0039-0112  0,042-012  0,044-0,125  0,067-0,193  0,074-0,21  0,079-0,224  0,082-0,235
S.2.2 30 0,014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
S.341 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0,127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222 ~ 0,083-0,238  0,087-0,248
$.3.3 20 0013-0,038  0014-0,041  0,015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165 0,060,173
HAA 40 0013-0,038  0014-0,041  0,015-0,044  0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165 0,060,173
H.A.2 30 0011-0,03  0,012-0,033  0,012-0,035  0,021-0,06  0,023-0,066  0025-0,07  0,026-0,074  0,036-0,102  0039-0,111  0,042-0119  0,043-0,124
HA.3
H1.4
H.21 30 0014-0,041  0,016-0,044  0,017-0,048  0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,035-0,099  0,054-0,53  0,058-0,167  0,062-0,178  0,065-0,186
H.3.1 30 0013-0,036  0,014-004  0,015-0,042  0,025-0073  0,028-0,079  0,3-0,084  0,031-0,088  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166
0.141 110 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
0.1.2 120 0028-0079 ~ 0,03-0,086  0,032-0092  0055-0157  0,06-0,171  0,064-0,183  0,067-0,191  0103-0295 0,112-0,321  0,12-0,343  0,126-0,359
0.2.1 110 0017-005  0,019-0,054  002-0,058  0,035-0,1  0038-0,109 00410116  0,043-0,121  0,065-0,187  0,071-0,204  0,076-0,218  0,08-0,228
0.2.2 80 0017-0,048  0,018-0,053  0,02-0056  0,034-0,097  0,037-0,105  0,039-0,113  0,041-0,118  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0,211  0,077-0,221
0.31 120
(¢}

@ Datele de agchiere depind in mare masuré de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masginii! Valorile date

indica date posibile de aschiere, care pot modificate cu ca. *20% potrivit conditiilor de utilizare!
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WNT \ Performance

Date de aschiere

@<2mm
Raza la colf in mm
Indlce 0,05 ) 0,1 0,15
fin mm/rot

P14  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA.2 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA.3 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA4.4  0006-0,016 0,007-0,019 0,008-0,022
PA.5  0006-0,017 0,007-0,02  0,008-0,023
P.24  0,006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
P.2.2  0,005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02
P.2.3  0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018
P.2.4  0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
P.31  0005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02
P.3.2  0005-0,014 0,006-0,017 0,007-0,019
P.3.3  0004-0011 0,005-0,013 0,005-0,015
P.44  0006-0,016 0,007-0,019 0,007-0,021
P.4.2  0005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02
M.A.1  0004-0011 0,004-0,012 0,005-0,014
M.2.4  0,003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013
M.31  0003-001 0,004-0,012 0,005-0,013
K44  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025
K.A.2  0006-0017 0,007-0,02 0,008-0,023
K.24 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
K.2.2 0,005-0,015 0,006-0,017  0,007-0,02
K.3.1  0,006-0,018 0,007-0,021 0,008-0,024
K.3.2 0,005-0,015 0,006-0,018  0,007-0,02
N.41  0008-0,023 0,009-0,027 0,011-0,03
N.1.2 0,008-0,022 0,009-0,026  0,01-0,03
N.24 0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028
N.2.2 0,007-0,021 0,009-0,024  0,01-0,028
N.2.3  0,007-0,021 0,008-0,024 0,009-0,027
N.3.1  0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028
N.3.2  0007-0,02 0,008-0,024 0,009-0,027
N.3.3  0007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026
N.41  0,007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026
SA4.4  0,006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
S$.1.2  0005-0013 0,005-0,016 0,006-0,018
S.21  0,005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
S.2.2  0,003-0,01 0,004-0,012 0,005-0,013
S.2.3  0,004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014
S.3.4  0006-0,017 0,007-0,02  0,008-0,023
S.3.2  0,005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018
S.3.3  0,003-001 0,004-0,011 0,004-0,013
HA4  0003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013
H..2 0,003-0,008 0,003-0,009 0,004-0,01
HA.3

HA.4

H.24  0004-001 0,004-0,012 0,005-0,014
H.3. 0003-0009 0,004-0,011 0,004-0,012
041  0008-0,022 0,009-0,026  0,01-0,03
0.4.2  0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026
0.21 0004-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
0.2.2 0,04-0,012 0,005-0,014 0,006-0,016
0.31
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0,05

0,017-0,049
0,017-0,049
0,017-0,049
0,015-0,042
0,016-0,044
0,016-0,044
0,014-0,04
0,012-0,036
0,012-0,034
0,014-0,04
0,013-0,038
0,01-0,03
0,015-0,041
0,014-0,04
0,01-0,028
0,009-0,025
0,009-0,026
0,017-0,049
0,016-0,044
0,016-0,044
0,013-0,039
0,017-0,047
0,014-0,04
0,02-0,058
0,02-0,058
0,019-0,055
0,019-0,054
0,019-0,053
0,019-0,055
0,018-0,052
0,018-0,05
0,018-0,05
0,016-0,044
0,012-0,035
0,012-0,034
0,009-0,026
0,01-0,028
0,016-0,044
0,012-0,036
0,009-0,025
0,009-0,025
0,007-0,02

0,009-0,027
0,008-0,024
0,02-0,058
0,018-0,051
0,011-0,033
0,011-0,032

@ 2,5-4 mm

Finisare

Raza la colf in mm

0,1

0,02-0,058
0,02-0,058
0,02-0,058
0,017-0,05
0,018-0,052
0,018-0,052
0,016-0,046
0,015-0,042
0,014-0,039
0,016-0,046
0,015-0,044
0,012-0,035
0,017-0,049
0,016-0,046
0,011-0,032
0,01-0,029
0,011-0,03
0,02-0,058
0,018-0,052
0,018-0,052
0,016-0,045
0,019-0,056
0,016-0,046
0,024-0,068
0,024-0,068
0,023-0,065
0,022-0,064
0,022-0,062
0,023-0,065
0,021-0,061
0,021-0,059
0,021-0,059
0,018-0,052
0,014-0,04
0,014-0,039
0,011-0,03
0,011-0,032
0,018-0,052
0,015-0,042
0,01-0,029
0,01-0,029
0,008-0,023

0,011-0,031
0,01-0,028
0,024-0,068
0,021-0,06
0,013-0,038
0,013-0,037

0,15
fin mm/rot
0,023-0,065
0,023-0,065
0,023-0,065

0,02-0,056

0,02-0,059

0,02-0,059

0,018-0,052
0,016-0,047
0,015-0,044
0,018-0,052
0,017-0,049
0,014-0,039
0,019-0,055
0,018-0,052
0,013-0,036
0,011-0,033
0,012-0,034
0,023-0,065
0,02-0,059

0,02-0,059

0,018-0,051
0,022-0,062
0,018-0,052
0,027-0,077
0,027-0,077
0,025-0,073
0,025-0,072
0,025-0,07

0,025-0,073
0,024-0,069
0,023-0,066
0,023-0,066
0,02-0,059

0,016-0,046
0,015-0,044
0,012-0,034
0,013-0,036
0,02-0,059

0,016-0,047
0,011-0,033
0,011-0,033
0,009-0,026

0,012-0,035
0,011-0,031
0,027-0,077
0,024-0,068
0,015-0,043
0,015-0,042

0,2

0,025-0,072
0,025-0,072
0,025-0,072
0,022-0,061
0,023-0,064
0,023-0,064
0,02-0,057
0,018-0,051
0,017-0,049
0,02-0,057
0,019-0,054
0,015-0,043
0,021-0,06
0,02-0,057
0,014-0,04
0,013-0,036
0,013-0,037
0,025-0,072
0,023-0,064
0,023-0,064
0,02-0,056
0,024-0,069
0,02-0,057
0,030,084
0,030,084
0,028-0,08
0,028-0,079
0,027-0,077
0,028-0,08
0,027-0,076
0,026-0,073
0,026-0,073
0,023-0,064
0,018-0,05
0,017-0,049
0,013-0,037
0,014-0,04
0,023-0,064
0,018-0,051
0,013-0,036
0,013-0,036
0,01-0,029

0,014-0,039
0,012-0,034
0,03-0,084
0,026-0,074
0,017-0,047
0,016-0,046

0.4

0,032-0,092
0,032-0,092
0,032-0,092
0,028-0,079
0,029-0,083
0,029-0,083
0,026-0,074
0,023-0,066
0,022-0,063
0,026-0,074
0,025-0,07

0,019-0,055
0,027-0,078
0,026-0,074
0,018-0,052
0,016-0,046
0,017-0,048
0,032-0,092
0,029-0,083
0,029-0,083
0,025-0,072
0,031-0,089
0,026-0,074
0,038-0,109
0,038-0,109
0,036-0,103
0,036-0,102

0,035-0,1

0,036-0,103
0,034-0,098
0,033-0,094
0,033-0,094
0,029-0,083
0,023-0,065
0,022-0,063
0,017-0,048
0,018-0,052
0,029-0,083
0,023-0,066
0,016-0,046
0,016-0,046
0,013-0,037

0,017-0,05
0,016-0,044
0,038-0,109
0,034-0,096
0,021-0,061
0,021-0,059

0,05

0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,023-0,065
0,024-0,068
0,024-0,068
0,021-0,061
0,019-0,055
0,018-0,052
0,021-0,061
0,02-0,058
0,016-0,046
0,022-0,064
0,021-0,061
0,015-0,043
0,013-0,038
0,014-0,04
0,027-0,076
0,024-0,068
0,024-0,068
0,021-0,059
0,026-0,073
0,021-0,061
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,078
0,024-0,068
0,019-0,053
0,018-0,052
0,014-0,04
0,015-0,043
0,024-0,068
0,019-0,055
0,013-0,038
0,013-0,038
0,011-0,03

0,014-0,041
0,013-0,036
0,027-0,076
0,028-0,079
0,018-0,05
0,017-0,049

@=5mm

Raza la colf in mm

0,1

0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,027-0,077
0,028-0,08
0,028-0,08
0,025-0,071
0,022-0,064
0,021-0,061
0,025-0,071
0,024-0,068
0,019-0,053
0,026-0,075
0,025-0,071
0,017-0,05
0,016-0,045
0,016-0,046
0,031-0,089
0,028-0,08
0,028-0,08
0,024-0,069
0,03-0,085
0,025-0,071
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,032-0,091
0,028-0,08
0,022-0,062
0,021-0,061
0,016-0,046
0,017-0,05
0,028-0,08
0,022-0,064
0,016-0,045
0,016-0,045
0,012-0,036

0,017-0,048
0,015-0,043
0,031-0,089
0,032-0,093
0,021-0,059
0,02-0,057

0,15
fin mm/rot
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,03-0,086
0,032-0,09
0,032-0,09
0,028-0,08
0,025-0,072
0,024-0,068
0,028-0,08
0,027-0,076
0,021-0,06
0,029-0,084
0,028-0,08
0,02-0,056
0,018-0,05
0,018-0,052
0,035-0,1
0,032-0,09
0,032-0,09
0,027-0,078
0,034-0,096
0,028-0,08
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,036-0,102
0,032-0,09
0,025-0,07
0,024-0,068
0,018-0,052
0,02-0,056
0,032-0,09
0,025-0,072
0,018-0,05
0,018-0,05
0,014-0,04

0,019-0,054
0,017-0,048
0,035-0,1
0,036-0,104
0,023-0,066
0,022-0,064

0,2 04

0,039-0,11  0,05-0,142
0,039-0,11  0,05-0,142
0,039-0,11  0,05-0,142
0,033-0,095  0,043-0,122
0,035-0,099  0,045-0,128
0,035-0,099  0,045-0,128
0,031-0,088  0,04-0,114
0,028-0,079  0,036-0,102
0,026-0,075  0,034-0,097
0,031-0,088  0,04-0,114
0,029-0,084  0,038-0,108
0,023-0,066  0,03-0,085
0,032-0,092  0,042-0,119
0,031-0,088  0,04-0,114
0,022-0,062  0,028-0,08
0,019-0,055 0,025-0,071
0,02-0,057  0,026-0,074
0,039-0,11 0,05-0,142
0,035-0,099  0,045-0,128
0,035-0,099  0,045-0,128
0,03-0,086  0,039-0,111
0,037-0,106  0,048-0,136
0,031-0,088  0,04-0,114
0,039-0,11  0,05-0,142
0,039-0,11  0,05-0,142
0,039-0,11  0,05-0,142
0,039-0,11  0,05-0,142
0,039-0,11  0,05-0,142
0,039-0,11  0,05-0,142
0,05-0,142

0,05-0,142

0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,112  0,051-0,145
0,035-0,099  0,045-0,128
0,027-0,077  0,035-0,099
0,026-0,075  0,034-0,097
0,02-0,057  0,026-0,074
0,022-0,062  0,028-0,08
0,035-0,099  0,045-0,128
0,028-0,079  0,036-0,102
0,019-0,055  0,025-0,071
0,019-0,055  0,025-0,071

0,015-0,044  0,02-0,057

0,021-0,059  0,027-0,077

0,018-0,053  0,024-0,068
0,039-0,11  0,05-0,142
0,04-0,114  0,052-0,148
0,025-0,073  0,033-0,094

0,025-0,07  0,032-0,091

12/61
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Scule de strung miniaturale
Informatji tehnice

Brosare — recomandari pentru utilizare corecta

SlotCut

Apare tot mai des necesitatea la loturi mici, mijlocii
sau de fabricare individuala piese cu canale de
precizie.

Pentru ca astfel de canale sa se prelucreze cu o
prindere, necesita sisteme de scule speciale care pot
face fata operatiilor de brosare.

Cu sistemul SlotCut, se pot fabrica aceste canale cu
tolerantele folosite cel mai des.

Ele sunt realizate prin patru conceptii. Dintre acestea,
doua sunt bazate pe solutii din carburi metalice, care
sunt eficiente la diametre mici.

La diametrele mari, sunt ideale conceptiile bazate pe
placute amovibile.

Astfel devin rentabile operatiile de brosare pe
strunguri si centre de prelucrare, si se pot obtine
rezultate cele mai precise in cel mai scurt timp.

Marime adaos mm

Valori orientative pentru brogare

0,1 10000

0,09 9000

0,08 8000

007 7000 c
0,06 6000 E
0,05 500 £
0,04 4000 @
0,03 3000 <‘(§
0,02 2000

0,01 1000

00 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

Rezistenta la tractiune, N'mm?

o
@ Datele de aschiere depind in mare masura de
conditiile externe. Valorile date indica datele de
aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse
potrivit stabilitatii masinii, conditiilor de utilizare si tipul
materialului.

Sfaturi pentru utilizator

A Evitati agchierea intrerupta.

A Daca este posibil, prelucrarea sa se faca in
partea superioara a piesei, astfel agchiile
cad jos!

A Asigurati-va sa existe o degajare la sfarsitul
canalului.

12]62

A La retragere scoatefi scula din canal.

A Folositi lichid de racire!
Astfel sporeste viata sculei si calitatea
suprafetei.

A Setarea sculei este esentiala.
Atentie la diametrul piesei!

cuttingtools.ceratizit.com
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Informatji tehnice

Acoperiri

TiAIN+

TiN

TiAIN

A acoperire TIAIN Multilayer

A temperatura maxima de utilizare: 1000 °C

A acoperire TN
A temperatura maxima de utilizare: 450 °C

A acoperire TIAIN Multilayer
A temperatura maxima de utilizare: 900 °C

Tipuri de filete

M

Tr

Filet metric ISO cu pas normal

Filet metric trapezoidal ISO

Unghiul pe flancuri al filetului

30°

AN NAANAAY

55° 60°

cuttingtools.ceratizit.com

MF

Racire

*f cu racire interna

Filet metric ISO cu pas fin

CWX500

DPX77S

DPX57S

A carbura metalica cu acoperire de TiAIN
A clasa de carbura metalica universala pentru aproape
toate materialele

A acoperire TIAIN+X
A temperatura maxima de utilizare: 900 °C

A acoperire de TiCrN
A temperatura maxima de utilizare: 900 °C

G Filet Whitworth

12
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