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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouZiti a vyznacuji se

zvI&3t vysokym vykonem. Pokud v rdmci viastni vyroby kladete
vysoké naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimélnich
vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové nastroje z této
produktové Fady.

Soustruzeni vnitfniho

ou @ Axilni obrabéni
zavitu

cuttingtools.ceratizit.com
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Uvod
Prehled systému
UltraMini MiniCut SlotCut
A soustruZeni v otvorech od @ 0,5 mm A soustruZeni v otvorech od @ 7,8 mm A obrazeni drazek pfimo na stroji
A flexibilni systém A stabilni rozhrani se zdmkovym, A moznost pouZiti v otvorech od @ 6 mm
A brousené TK noze rizicovym ozubenim A nizké zatizeni stroje
A vysoka pfesnost upnuti A snadna manipulace A rlizné tolerancni tridy
A pfivadéni chladiciho média pfimo na A pfivadéni chladiciho média pfimo na
brit brit

A pfesné nastaveni polohy bfitu

UltraMini MiniCut
205 22 224 228 23 24 25 26 =28 216 =28 =29 =211 214 216

Priimér otvoru v mm

__ Vnitini soustruzeni a

Kopirovéni 69 6-9 6-9 6-9 69 6-9 6-9 89 85 35 89 85
Vnitini soustruzeni
a kopirovani - tvrdé 10 10 10 10 10 36 36 36 36
obrabéni
Vnitini soustruzeni s
vysokym posuvem : 11 f U i ft
Vnitfni soustruzeni 12 12 12 37 37 37 37 37
Zpétné soustruzeni 13 13 13 8 38 38 38 38
| Vnitfni soustruzeni a
srazeni hran 14 14 38 38 38 38
__ Predpichovani a srazeni
hran 14 14 14 39 39 39 39 39
e 18 18 18 18 18 2 2 2 2 R
zapichy
Vnitfni zapichovani 15-17 15-17 15-17 15-17 15-17 40+41 40+41 40+41 40+41 40+41
| Vnitfni zapichovani a
R @ 19 19 19 43 43 43 43 43
sl @ 20-22 20-22 20-22 20-22 44-4T 44-47 44-4T 4447 44-47
Axialni zapichovani @ 23-28 23-28 23-28 23-28 48+49 48+49 48+49 48+49 48+49

Vhodné drzaky 31-34 50-53

Sady 29430 A

cuttingtools.ceratizit.com 12|5



WNT \ Performance Ultralind

UltraMini — TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani

A CDX = maximalni hloubka zabéru

% TiN TiN TiAIN TIAIN

@ OAL 2]
LDRED §
/ ) 1 [
Z o
,7,{90
T
of RN E e
| —J | a a
/{ @ ol e >
@
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73005.. 73004.. 73005.. 73004..
Oznaceni ISO DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Ké Ké Ké Ké
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 0,03 032 0,02 980 500 980 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 0,05 040 0,04 980 510 980 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 0,05 040 0,04 1009 511 1009 511
R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 0,05 0,60 0,04 1020 812 1020 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 010 0,75 0,05 1009 813 1009 813
R/L 050.15-5 4 15 13 19 5 0,10 115 0,05 934 515 934 515
R/L 050.15-10 4 15 13 24 10 0,10 115 0,05 956 516 956 516
R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 0,10 115 0,05 1009 818 1009 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,10 1,50 0,05 849 520 849 520
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 0,10 1,50 0,05 866 521 866 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,10 1,50 0,05 916 522 916 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,20 230 0,10 913 531 913 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,20 2,30 0,0 927 530 927 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 0,20 230 0,0 977 532 977 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 0,25 2,80 0,0 799 835 799 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 0,25 2,80 0,10 842 836 842 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 0,25 2,80 0,10 1012 837 1012 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 010 1108 838 1108 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 010 920 541 920 541 920 841 920 841
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 934 540 934 540 934 840 934 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 030 300 010 980 542 980 542 980 842 980 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 0,30 3,00 010 1063 545 1063 545 1063 845 1063 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 030 300 010 1183 546 1183 546 1183 846 1183 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 380 015 863 551 863 551 863 851 863 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 380 015 938 552 938 552 938 852 938 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 380 015 963 550 963 550 963 850 963 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 380 015 1090 553 1090 553 1090 853 1090 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 380 015 1183 554 1183 554 1183 854 1183 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 380 015 1290 556 1290 556 1290 856 1290 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 380 015 1449 857 1449 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 0,50 4,50 015 949 561 949 561 949 861 949 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 015 988 560 988 560 988 860 988 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 450 015 1095 562 1095 562 1095 862 1095 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 050 450 015 1201 563 1201 563 1201 863 1201 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 0,50 450 015 1290 564 1290 564 1290 864 1290 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 0,50 450 015 1439 565 1439 565 1439 865 1439 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 060 550 015 992 572 992 572 992 872 992 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 060 550 015 1244 573 1244 573 1244 873 1244 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 015 1265 574 1265 574 1265 874 1265 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 060 550 015 1310 575 1310 575 1310 875 1310 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 015 1457 576 1457 576 1457 876 1457 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 015 1545 577 1545 BT7 1545 877 1545 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 015 1666 578 1666 578 1666 878 1666 878
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S (@] (@] [ ] [ ]
H (@] (@] [ ] [ ]
0 [} [ ] [} [}
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UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani
A CDX = maximalni hloubka zabéru
? K10F K10F
@ OAL ‘é’
LDRED )
[&]
/ )
N N
/ N2
eGo
SIES €= ==="umm
8 sy & B8
a = -
levy pravy
73005.. 73004..
Oznaceni ISO DCONMS+w WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Ké Ké
mm mm  mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 01 15 0,05 700 020 700 020
RIL 050.2-10 4 20 17 24 10 01 15 0,05 718 021 718 021
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 01 15 0,05 771 022 771 022
RIL 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 010 707 031 707 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 010 768 030 768 030
RIL 050.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 010 842 032 842 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 010 714041 714041
RIL 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 010 771 040 771 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 010 806 042 806 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 38 015 718 051 718 051
RIL 050.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 38 015 779 052 779 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 015 814 050 814 050
RIL 050.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 38 015 945 053 945 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 0,05 1005 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 015 1005 054
RIL 050.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 015 782 061 782 061
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 015 831 060 831 060
RIL 050.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 015 959 062 959 062
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 015 1034 063 1034 063
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 0,6 55 015 835 072 835 072
RIL 050.7-25 7 28 68 63 40 25 0,6 55 015 977 073 977 073
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 0,6 55 015 1116 074 1116 074
P
M
K
N O O
S
H
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WNT \ Performance Ultralind

UltraMini — TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani

A s rohovym radiusem < 0,05 mm
A CDX = maximalni hloubka zabéru

% TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

@ OAL 2

LDRED §
/ a
/ 2

»7\ °
D=
slyf & 58
A 2
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
Oznaceni ISO DCONMSw, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Ké Ké Ké Ké
mm mm  mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,03 973 310 973 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,03 1023 316 1023 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 0,03 1208 320 1208 320
R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,03 973 410 973 410
R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,03 1023 416 1023 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,03 1155 420 1155 420
R/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,03 1279 424 1279 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,03 1414 428 1414 428
R/L 055.2-10 4 20 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 998 210 998 210
R/L 055.2-15 4 20 1,7 29 15 0,1 1,5 0,05 1045 215 1045 215
R/L 055.2-5 4 20 1,7 19 5 0,1 1,5 0,05 977 205 977 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,05 973 310 973 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,05 1023 316 1023 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 0,05 1208 320 1208 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,05 973 410 973 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,05 1023 416 1023 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,05 1155 420 1155 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,05 1279 424 1279 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,05 1414 428 1414 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 38 0,05 913 510 913 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 38 0,05 973 515 973 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 0,05 1105 520 1105 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 38 0,05 1244 525 1244 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 0,05 1393 530 1393 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 0,5 38 0,05 1535 535 1535 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 0,05 973 615 973 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 0,05 1105 622 1105 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 0,05 1244 625 1244 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 0,05 1393 630 1393 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 0,5 45 0,05 1535 635 1535 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 0,5 45 0,05 1705 642 1705 642
P (] [ ] [ ] [ ]
M [ [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (] [ ] [ ] [ ]
S (] [ ] [ [ ]
H ([ ] [ ] [ ] [ ]
0 [} [ ] [ ] [ ]
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UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani
A slamacem tfisky
A CDX = maximalni hloubka zabéru
TiAIN TIAIN
OAL ®
LDRED g
8
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73017.. 73016...
Oznageni ISO DCONMS,, ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.4-10C 4 1,5 4 35 24 10 0,3 3,0 0,2 792 410 792 410
RI/L 050.4-16C 4 1,5 4 3,5 30 16 0,3 3,0 0,2 831 416 831 416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 3,5 34 20 0,3 3,0 0,2 952 420 952 420
RI/L 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 0,3 3,0 0,2 1063 424 1063 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 3,5 42 28 0,3 3,0 0,2 1183 428 1183 428
R/L 050.5-10C 5 1,9 5 44 25 10 0,5 3,8 0,2 743 510 743 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 0,5 3,8 0,2 792 515 792 515
R/L 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 0,5 3,8 0,2 910 520 910 520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 0,5 3,8 0,2 1030 525 1030 525
R/L 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 0,5 3,8 0,2 1162 530 1162 530
R/L 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 0,5 3,8 0,2 1290 535 1290 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 30 15 0,5 45 0,2 792 615 792 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 0,5 45 0,2 910 622 910 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 40 25 0,5 45 0,2 1030 625 1030 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 45 30 0,5 45 0,2 1162 630 1162 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 0,5 45 0,2 1290 635 1290 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 0,5 45 0,2 1439 642 1439 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 55 0,2 916 720 916 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 55 0,2 1041 725 1041 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 55 0,2 1176 730 1176 730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 55 0,2 1310 735 1310 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 1457 740 1457 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 55 0,2 1545 T45 1545 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 55 0,2 1666 750 1666 750
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
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UltraMini — TK noze pro vnitfni soustruzeni a kopirovani — tvrdé obrabéni

A 46 az 65 HRC
A CDX = maximalni hloubka zabéru

;ﬁ/ TiAIN+ TIAIN+
(#

(92}
LDRED =
8
a
/ IS e — —
7, o
8o
| = =)
w 2 a
S gl o
a
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73025.. 73024..
Oznaceni ISO DCONMS 16 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 050.2-5 4 2,0 17 19 5 0,1 1,5 0,05 1183 920 1183 920
R/L 050.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 1204 921 1204 921
R/L 050.2-15 4 2,0 17 29 15 0,1 1,5 0,05 1251 922 1251 922
R/L 050.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,10 1179 931 1179 931
R/L 050.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,10 1229 930 1229 930
R/L 050.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,2 2,3 0,10 1406 932 1406 932
R/L 050.4-10 4 1,5 4,0 35 24 10 0,3 3,0 0,10 1179 941 1179 941
R/L 050.4-16 4 1,5 4,0 35 30 16 0,3 3,0 0,10 1229 940 1229 940
R/L 050.4-20 4 1,5 4,0 35 34 20 0,3 3,0 0,10 1353 942 1353 942
R/L 050.4-24 4 1,5 4,0 315 38 24 0,3 3,0 0,10 1471 945 1471 945
R/L 050.4-28 4 1,5 4,0 35 42 28 0,3 3,0 0,10 1599 946 1599 946
R/L 050.5-10 5 19 5,0 44 25 10 0,5 38 0,15 1143 951 1143 951
R/L 050.5-15 5 1,9 5,0 44 30 15 0,5 38 0,15 1198 952 1198 952
R/L 050.5-20 5 19 5,0 44 35 20 0,5 38 0,15 1325 950 1325 950
R/L 050.5-25 5 1,9 5,0 44 40 25 0,5 38 0,15 1457 953 1457 953
R/L 050.5-30 5 19 5,0 44 45 30 0,5 38 0,15 1595 954 1595 954
R/L 050.5-35 5 1,9 5,0 44 50 35 0,5 38 0,15 1730 956 1730 956
R/L 050.6-15 6 28 6,0 588 30 15 0,5 45 0,15 1215 961 1215 961
R/L 050.6-22 6 2,3 6,0 53 37 22 0,5 4,5 0,15 1343 960 1343 960
R/L 050.6-25 6 2,3 6,0 588 40 25 0,5 45 0,15 1475 962 1475 962
R/L 050.6-30 6 2,3 6,0 53 45 30 0,5 4,5 0,15 1613 963 1613 963
R/L 050.6-35 6 2,3 6,0 53 50 35 0,5 45 0,15 1752 964 1752 964
R/L 050.6-42 6 2,3 6,0 53 57 42 0,5 45 0,15 1908 965 1908 965
R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,6 55 0,15 1357 972 1357 972
R/L 050.7-25 7 2,8 6,8 6,3 40 25 0,6 515) 0,15 1496 973 1496 973
R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,6 55 0,15 1641 974 1641 974
R/L 050.7-35 7 2,8 6,8 6,3 50 35 0,6 515) 0,15 1780 975 1780 975
R/L 050.7-40 7 2,8 6,8 6,3 55 40 0,6 55 0,15 1943 976 1943 976
R/L 050.7-45 7 2,8 6,8 6,3 60 45 0,6 515) 0,15 2036 977 2036 977
R/L 050.7-50 7 2,8 6,8 6,3 65 50 0,6 55 0,15 2164 978 2164 978
P O O
M (¢} ¢)
K O O
N O O
S ¢} @)
H [ J [ J
0 O O
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UltraMini
UltraMini — TK noze pro vnitfni vnitfni soustruzeni
A slamacem tfisky
A soustruzeni s vysokym posuvem
A CDX = maximalni hloubka zabéru
% DPX77S DPX77S

>’
.
B

Oznaéeni ISO DCONMS 1

3
3

R/L X050.1-5

R/L X050.15-7
R/L X050.2-5

R/L X050.2-10
R/L X050.2-10
R/L X050.3-10
R/L X050.3-10
R/L X050.3-16
R/L X050.3-16
R/L X050.3-16
R/L X050.4-10
R/L X050.4-10
R/L X050.4-16
R/L X050.4-16
R/L X050.4-16
R/L X050.4-24
R/L X050.4-24

B I i

R/L X050.5-15
R/L X050.5-15
R/L X050.5-15
R/L X050.5-25
R/L X050.5-25
R/L X050.5-30
R/L X050.5-30

o oror oo Ol

R/L X050.6-15
R/L X050.6-15
R/L X050.6-15
R/L X050.6-22
R/L X050.6-30
R/L X050.6-35
R/L X050.6-50

D OO OO

R/L X050.7-25
R/L X050.7-30

~ ~

OTw=ZXxX=T

cuttingtools.ceratizit.com

WF
mm

0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6

21
21
21
21
21
21
21

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

3,0
3,0

DCONMS

OAL
LDRED
&
,7.\6%
“’I A e %
w o P

syl E g

a

o
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
DMIN a OAL LDRED  CDX
mm mm mm mm mm
1,0 09 20 5 0,03
15 13 22 7 0,05
20 1,80 19 5 0,10
20 180 24 10 0,10
20 180 24 10 0,10
30 270 24 10 0,15
30 270 24 10 0,15
30 270 30 16 0,15
30 270 30 16 0,15
30 270 30 16 0,15
40 360 24 10 0,20
40 360 24 10 0,20
40 360 30 16 0,20
40 360 30 16 0,20
40 360 30 16 0,20
40 360 38 24 0,20
40 360 38 24 0,20
50 460 30 15 0,30
50 460 30 15 0,30
50 460 30 15 0,30
50 460 40 25 0,30
50 460 40 25 0,30
50 460 45 30 0,30
50 460 45 30 0,30
60 550 30 15 0,40
60 550 30 15 0,40
60 550 30 15 0,40
60 550 37 22 0,40
60 550 45 30 0,40
60 550 50 35 0,40
60 550 65 50 0,40
70 650 40 25 0,50
70 650 45 30 0,50

Vhodné drzaky najdete na — strané 31-34

BDRED
mm
0,85
1,25
1,60
1,60
1,60
2,55
2,55
2,55
2,55
2,55
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20

4,05
4,05
4,05
4,05
4,05
4,05
4,05

4,90
4,90
4,90
4,90
4,90
4,90
4,90

5,90
5,90

RE
mm
0,05
0,10
0,15
0,05
0,15
0,05
0,20
0,05
0,10
0,20
0,10
0,20
0,05
0,10
0,20
0,10
0,20

0,05
0,10
0,20
0,10
0,20
0,10
0,20

0,05
0,10
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

levy

73 001

Ké

Y5
1090
1247
949
973
973
945
945
998
998
998
945
945
998
998
998
1269
1269

945
945
945
1233
1233
1393
1393

945
945
945
1088
1393
1542
1919

1251
1410

511
513
517
543
547
553
557

pravy

73000

Ké

Y5
1090
1247
949
973
973
945
945
998
998
998
945
945
998
998
998
1269
1269

945
945
945
1233
1233
1393
1393

945
945
945
1088
1393
1542
1919

1251
1410

— V, strana
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513
517
543
547
553
557
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro vnitfni vnitfni soustruzeni
A CDX = maximalni hloubka zabéru
TiN TiN
OAL 2]
LDRED P
[&]
[a]
So
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73015... 73014..
Oznageni ISO DCONMS,s, WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 090.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,2 842 541 842 541
R/L 090.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,2 892 542 892 542
RI/L 090.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 0,2 842 545 842 545
RI/L 090.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 0,2 892 546 892 546
RI/L 090.5-10 5 1,9 5,0 44 25 10 0,5 3,8 0,2 842 550 842 550
RI/L 090.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 3,8 0,2 892 551 892 551
RI/L 090.5-20 5 1,9 5,0 44 35 20 0,5 3,8 0,2 973 552 973 552
P [} [}
M ° °
K ° °
N [} [}
S o) o)
H o) o)

12/12

Vhodné drzaky najdete na — strané 31-34
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini

UltraMini — TK noze pro zpétné soustruzeni
A CDX = maximalni hloubka zabéru
? TiN TiN
@ OAL 2 . .

, LDRED z |

/ ! 8]
X\ ] Q

, x> .
7 B

30

~alle—

t SEE
- O % A _
e is
% R =
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73013... 73012..
Oznageni ISO DCONMS, ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 080.0003-15 4 0,6 3 2,6 29 15 0,5 2,0 0,10 967 542 967 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 g 2,6 34 20 0,5 2,0 0,10 1151 544 1151 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 35 29 15 0,8 24 0,15 967 546 967 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 15 39 25 0,8 24 0,15 1105 548 1105 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 44 35 20 1,0 33 0,20 992 554 992 554
R/L 080.0005-30 5 1,9 44 45 30 1,0 33 0,20 1027 558 1027 558
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 35 20 1,8 3,4 0,20 1030 564 1030 564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 59 45 30 1,8 34 0,20 1237 568 1237 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 6,3 35 20 25 38 0,20 1030 574 1030 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 25 38 0,20 1237 578 1237 578
P [ J [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S O O
H (@] (@]

cuttingtools.ceratizit.com

Vhodné drzaky najdete na — strané 31-34
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro vnitfni soustruzeni a srazeni hran
A CDX = maximalni hloubka zabéru
? TiN TiN

(92} i
E f
Z |
Q
o
sl
7
V_
-
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73007.. 73006..
Oznaceni ISO DCONMS,s ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CRE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 060.5-15 5 1,9 50 44 30 15 0,7 33 0,2 866 551 866 551
RI/L 060.5-20 5 1,9 5,0 44 35 20 0,7 3,3 0,2 916 550 916 550
RI/L 060.7-20 7 2,7 6,8 6,3 35 20 0,7 3,8 0,2 1016 570 1016 570
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [} [}
N [ ] [ ]
S (@] (@]
H O O
— V. strana 59
UltraMini — TK noze pro predpichovani a srazeni hran
TiN TiN
OAL 2
Z
o)
o
a
|
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73009.. 73008 ..
Oznageni ISO DCONMSw,s ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW  PDPT Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 070.4-10 4 1,5 4 3,5 25 10 0,8 2,4 1 0,2 860 410 860 410
RI/L 070.4-16 4 1,5 4 & 30 16 0,8 2,4 1 0,2 885 416 885 416
RI/L 070.5-15 5 19 5 44 30 15 1,0 33 1 0,2 871 551 871 551
RI/L 070.5-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 1 0,2 952 550 952 550
RI/L 070.5-30 B 1,9 5 44 45 30 1,0 33 1 0,2 1198 530 1198 530
RI/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 1,0 42 1 0,2 1198 630 1198 630
RI/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 1400 642 1400 642
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S (@] (@]
H (@] (@]

12/14

Vhodné drzaky najdete na — strané 31-34
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — TK noze pro vnitfni zapichovani
TiN TiN

)

S

=z

(o]

&)

a

& -
| | &
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
73003.. 73002..
Oznaceni ISO DCONMS: WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 1,0 828 540 828 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 952 541 952 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 1,0 1077 542 1077 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 817 650 817 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 817 654 817 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 817 658 817 658
R/L 005.0100-15 5 1,9 50 44 30 15 10 33 10 941 651 941 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 941 655 941 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 941 659 941 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 1063 551 1063 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 3 20 10 33 15 1080 552 1080 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 1063 553 1063 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 1162 652 1162 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 1162 656 1162 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 1173 750 1173 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 1293 653 1293 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 1293 657 1293 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 1297 751 1297 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 10 1353 680 1353 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 821 660 821 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 821 664 821 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 821 668 821 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 1,0 949 661 949 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 949 665 949 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 949 669 949 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 1,0 1070 561 1070 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 1070 562 1070 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 1070 563 1070 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,0 1173 662 1173 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,5 1173 666 1173 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1173 760 1173 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,0 1297 663 1297 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,5 1297 667 1297 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 1297 761 1297 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 5 35 18 34 10 1353 682 1353 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 35 18 34 1,5 1353 684 1353 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 1,0 1492 685 1492 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 828 570 828 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 | 368 | 1B 828 575 828 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 828 670 828 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 959 571 959 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 959 576 959 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 959 671 959 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 1077 572 1077 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 1077 577 1077 5771
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 1077 672 1077 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 1186 573 1186 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 1186 578 1186 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 1186 673 1186 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 1325 574 1325 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 1325 579 1325 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 1325 674 1325 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 50 35 25 38 10 1365 688 1365 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 3 25 38 15 1365 690 1365 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 1365 692 1365 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 1520 700 1520 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 1520 702 1520 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 1645 712 1645 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 1762 714 1762 714
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S (@] O
H (@] (@]
0 [ ] [ )

— v, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pro vnitfni zapichovani

TiAIN TiAIN

OAL 2

&

]

a
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73003.. 73002..
Oznaceni ISO DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED cw Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 002.0050-5 4 2 1,8 19 5 0,4 1,2 0,5 998 820 998 820
R/L 002.0050-10 4 2 1,8 24 10 0,4 1,2 0,5 1027 821 1027 821
R/L 002.0050-15 4 2 1,8 29 15 0,4 1,2 0,5 1126 822 1126 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 3 2,7 19 B 0,6 1,9 0,7 945 830 945 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 2,7 24 10 0,6 1,9 0,7 1065 831 1065 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 1191 832 1191 832
P [ [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— v, strana 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — TK noZe pro vnitfni zapichovani
A s rohovym radiusem
A CDX = maximalni hloubka zabéru
*}’ TIAIN TIAIN
o -
LDRED %
8
levy pravy
73203.. 73202..
Oznaceni ISO DCONMS ¢ WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED Ccw Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 004M0100-10 4 15 40 35 24 0 08 24 10 920 800 920 800
RIL 004M0100-16 4 15 40 35 30 % 08 24 10 1059 802 1059 802
RIL 004M0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 1162 804 1162 804
RIL 005M0100-10 5 19 50 44 25 0 1,0 33 10 874 806 874 806
RIL 005M0150-10 5 19 50 44 25 0 1,0 33 15 874 816 874 816
RIL 005M0200-10 5 19 50 44 25 0 1,0 33 20 874 826 874 826
RIL 005M0100-15 5 19 50 44 30 B 10 33 10 1002 808 1002 808
RIL 005M0150-15 5 19 50 44 30 B 10 33 15 1002 818 1002 818
RIL 005M0200-15 5 19 50 44 30 5 10 33 20 1002 828 1002 828
RIL 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 1116 810 1116 810
RIL 005M0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 1116 820 1116 820
RIL 005M0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 1116 830 1116 830
R/L 005M0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 1215 812 1215 812
RIL 005M0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 1215 822 1215 822
RIL 005M0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 1215 832 1215 832
RIL 005M0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 1347 814 1347 814
RIL 005M0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 1347 824 1347 824
RIL 005M0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 1347 834 1347 834
RIL 006M0100-10 6 23 60 53 25 0 18 34 10 874 836 874 836
RIL 006M0150-10 6 23 60 53 25 0 18 34 15 874 846 874 846
R/L 006M0200-10 6 23 60 53 25 0 18 34 20 874 856 874 856
RIL 006M0100-15 6 23 60 53 30 5 18 34 10 1002 838 1002 838
RIL 006M0150-15 6 23 60 53 30 B 18 34 15 1002 848 1002 848
RIL 006M0200-15 6 23 60 53 30 5 18 34 20 1002 858 1002 858
R/L 006M0100-20 6 23 60 53 35 2 18 34 10 1116 840 1116 840
RIL 006M0150-20 6 23 60 53 37 2 18 34 15 1116 850 1116 850
R/L 006M0200-20 6 23 60 53 37 2 18 34 20 1116 860 1116 860
RIL 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 1215 842 1215 842
RIL 006M0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 1215 852 1215 852
RIL 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1215 862 1215 862
RIL 006M0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 10 1347 844 1347 844
RIL 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 1347 854 1347 854
RIL 006M0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 1347 864 1347 864
R/L 007M0100-10 7 27 68 63 25 0 25 37 10 874 866 874 866
RIL 007M0150-10 7 27 68 63 25 10 25 37 15 874 876 874 876
R/L 007M0200-10 7 27 68 63 25 10 25 37 20 874 886 874 886
RIL 007M0100-15 7 27 68 63 30 15 25 37 10 1002 868 1002 868
RIL 007M0150-15 7 27 68 63 30 5 25 37 15 1002 878 1002 878
RIL 007M0200-15 7 27 68 63 30 15 25 37 20 1002 888 1002 888
RIL 007M0100-22 7 27 68 63 37 2 25 37 10 1116 870 1116 870
RIL 007M0150-22 7 27 68 63 37 2 25 37 15 1116 880 1116 880
RIL 007M0200-22 7 27 68 63 37 2 25 37 20 1116 890 1116 890
RIL 007M0100-25 7 27 68 63 40 25 25 37 10 1215 872 1215 872
RIL 007M0150-25 7 27 68 63 40 25 25 37 15 1215 882 1215 882
RIL 007M0200-25 7 27 68 63 40 25 25 37 20 1215 892 1215 892
RIL 007M0100-30 7 27 68 63 45 30 25 37 10 1357 874 1357 874
RIL 007M0150-30 7 27 68 63 45 30 25 37 15 1357 884 1357 884
R/L 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 25 37 20 1357 894 1357 894
P [ ] [ ]
M [ ) [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] o
S [ ) [ ]
H [ ] [ ]
0 [ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro vnitini odlehCovaci zapichy
A CDX = maximalni hloubka zabéru
TiN TiN TiAIN TiAIN
OAL @ ‘
LDRED 4 .
Q i
a s L
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73011... 73010.. 73011.. 73010..
Oznageni ISO DCONMS:: WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED Ké Ké Ké Ké
mm mm  mm  mm  mm  mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 047.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,4 1,2 920 221 920 221
RI/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 0,6 1,9 959 231 959 231
R/L 047.4-10 4 15 40 3,5 24 10 06 28 878 241 878 241
RI/L 047.T4-20 4 1,5 40 35 34 20 06 28 1030 242 1030 242
R/L 047.4-20 4 15 40 3,5 34 20 0,3 3,0 1016 542 1016 542
R/L 047.5-15 5 1,9 50 44 30 15 0,8 3,5 988 251 988 251
RI/L 047.T5-25 5 19 50 44 40 25 0,8 815) 1045 252 1045 252
R/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 3,8 1034 552 1034 552
R/L 047.T6-22 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 1012 262 1012 262
RI/L 047.T6-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 1070 263 1070 263
R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 1059 562 1059 562
P [ ] [ J [ J [}
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ J [ J [} [}
S O (@] [ ] [ ]
H (@] (@] [ ] [ ]

1218

Vhodné drzaky najdete na — strané 31-34
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro vnitfni zapichovani a kopirovani
A CDX = maximalni hloubka zabéru
; TiN TiN

(9)Co : -- :

= [ ’ |

p4

Q

(6]

[a]
/ \ -
” | J

= r
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73019.. 73018..
Oznageni ISO DCONMSx WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW  CRE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 006-0.75-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 34 1,5 0,75 1065 564 1065 564
R/L 004-0.50-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 2,4 1,0 0,50 1005 541 1005 541
R/L 005-0.50-20 5 1,9 5,0 44 35 20 1,0 33 1,0 0,50 1045 552 1045 552
R/L 005-0.75-20 5 1,9 5,0 44 35 20 1,0 33 1,5 0,75 1045 554 1045 554
R/L 005-1.00-20 5 1,9 5,0 44 35 20 1,0 33 2,0 1,00 1045 556 1045 556
R/L 006-0.50-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 3,4 1,0 0,50 1065 562 1065 562
R/L 006-1.00-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 3,4 2,0 1,00 1065 566 1065 566
R/L 007-0.50-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 38 1,0 0,50 1105 572 1105 572
R/L 007-0.75-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 38 1,5 0,75 1105 574 1105 574
R/L 007-1.00-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 38 2,0 1,00 1105 576 1105 576
P [ ] [ )
M ° °
K ° °
N [ ] [ )
8 e} e}
H e} e}

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze k soustruzeni vnitfnich zavitu (Castecny profil)
f M \XG%_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

60° OAL ‘é)
£ LDRED z
=) Q
/ o g
PDX =
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73101.. 73100.. 73101.. 73100...
Oznaceni ISO DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 003.0105-8 4 05-07 030 24 23 22 8 18 027 0,33 931 551 931 551
R/L 004.0408-15 4 08-10 175 40 35 30 15 24 043 045 970 552 970 552
R/L 005.0510-20 5 1,0-125 190 48 44 35 20 33 055 055 910 544 910 544
R/L 005.0510-15 5 1,0-125 190 48 44 30 15 3,3 0,55 0,55 903 545 903 545
R/L 006.0612-22 6 1,25-15 230 60 53 37 22 34 0,68 065 924 546 924 546
R/L 006.0612-15 6 1,25-15 230 60 53 30 15 34 0,68 0,65 903 547 903 547
R/L 006.0815-15 6 15-175 230 60 53 30 15 34 081 075 903 549 903 549
R/L 006.0815-22 6 1,5-175 230 6,0 53 37 22 34 081 075 924 548 924 548
R/L 007.0815-15 7 1,5-175 270 70 63 30 15 38 081 0,75 924 550 924 550
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ [ [ ] [ ]
K [ J [ J [} [}
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S (@] (@] [ ] [ ]
H O O (] (]

— V, strana 59

UltraMini — TK noze k soustruzeni vnitfnich zavitt (plny profil)
% M \XGORJ TIAIN TIAIN

OAL %)
LDRED %
&)
a
]
] +§ E-—
g 3
a
m
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73209.. 73208..
Oznaceni ISO DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX cw Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 105.0408-15 5 080 19 48 4.4 30 15 33 043 050 010 1005 799 1005 799
RI/L 105.510-15 5 1,00 19 48 44 30 15 33 054 055 012 1027 800 1027 800
R/L 106.612-15 6 125 23 6,0 53 30 15 34 067 065 015 1027 802 1027 802
R/L 106.815-15 6 150 23 6,0 53 30 15 34 081 075 018 1027 804 1027 804
R/L 106.815-15 7 150 27 70 6,3 30 15 38 081 075 018 1027 806 1027 806
P [ J [ J
M [ J [ J
K [} [}
N [ J [}
S [} [}
H (] ([ J

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze k soustruzeni vnitfnich zavitu (Castecny profil)
f MF \XG%_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL %
LDRED 5
(&
a
E— E:
QS.SSEA -
“| ¢ )
w X [a]
= fm}
: f : |
[}
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
73103.. 73102.. 73103.. 73102..
Oznaceni ISO DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 004.0205-15 4 05-075 15 40 35 30 15 24 027 035 949 510 949 510
RIL 004.0105-10 4 05-075 10 32 30 24 10 23 027 044 916 509 916 509
R/L 005.0205-15 5 05-075 19 50 44 30 15 33 027 035 910 539 910 539
R/L 005.0205-20 5 05-075 19 50 44 35 20 33 027 035 910 540 910 540
L 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 3,3 040 045 910 541
R 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 33 040 045 910 541
R/L 005.0407-20 5 075-10 19 50 44 35 20 3,3 040 045 910 542 910 542
R/L 006.0510-22 6 10-125 23 60 53 37 22 34 055 0,55 910 544 910 544
R/L 006.0510-15 6 1,0-125 23 60 53 30 15 34 055 055 910 543 910 543
P [ [ ] [ [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K (] [ [} [ J
N [ ] [ ] [ [ ]
S (@) O [} [ J
H ©) @) [ J [ J

— V, strana 59

UltraMini — TK noze k soustruzeni vnitfnich zavitt (plny profil)

60°
f MF || S A TIAIN TIAIN

OAL %
LDRED g |
&)
] i
.
5 I
X a
i
a
m
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73207.. 73206..
Oznaceni ISO DCONMS: TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CwW Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 104.0205-15 5 0,50 1,5 4 35 30 15 24 027 035 0,06 1080 800 1080 800
R/L 105.0205-15 5 0,50 1,9 5 44 30 15 33 027 035 0,06 1030 802 1030 802
R/L 105.0407-15 5 0,75 1,9 5 4.4 30 15 33 040 045 0,09 1030 804 1030 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 1030 806 1030 806
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [}
H [ ] [ ]

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze k soustruzeni vnitfnich zavitu (Castecny profil)

55°
/ G [ XA TN TN

OAL
LDRED

55°

|.PDPT
DCONMS

Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73105.. 73104..
Oznaceni ISO DCONMS s TPI WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX Ké Ké
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 992 552 992 552
RIL 006.5548-15 6 48-24 23 60 53 30 15 34 040 045 992 562 992 562
RIL 006.5524-15 6 24-16 23 60 53 30 15 34 081 075 992 563 992 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 2,7 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 992 572 992 572
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S (@] (@]
H (@] (@]
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UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro axialni zapichovani
? TIAIN TIAIN
@ OAL 2
LDRED g
8 \
mI RN/ D S i ”
8 2
[
8
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73053.. 73052..
Oznaéeni ISO DCONMSy, a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW Ké Ké
mm mm mm mm mm  mm mm mm  mm Y5 Y5
R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 1 15 49 1,0 1009 561 1009 561
RI/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 11 20 49 1,5 1009 563 1009 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 1 15 56 1,0 1034 571 1034 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 35 20 15 56 1,0 1105 671 1105 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 1162 771 1162 771
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 1034 573 1034 573
RI/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 1105 673 1105 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 1162 773 1162 773
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 11 30 56 20 1034 575 1034 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 35 20 30 56 20 1105 675 1105 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 1162 775 1162 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 11 35 56 25 1034 577 1034 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 3 20 35 56 25 1105 677 1105 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 1162 777 1162 777
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 11 35 56 3,0 1034 579 1034 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 35 20 35 56 30 1105 679 1105 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 1162 779 1162 779
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro axialni zapichovani
A s rohovym radiusem
TIAIN TIAIN
OAL ‘é)
LDRED S
- - o
=] P
_.,PDPT
:\si PN ] ®
a
i
)
&Y 8
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73253.. T73252..
Oznageni ISO DCONMSs a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW RE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 26 1 2 4,0 1,0 0,05 1194 510 1194 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 6,3 35 20 2 4,0 1,0 0,05 1261 610 1261 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 26 1 3 4,0 1,5 0,05 1194 515 1194 515
RI/L 510M1508-20 5 43 5 6,3 35 20 g 4,0 1,5 0,05 1261 615 1261 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 26 1 4 4,0 2,0 0,05 1194 520 1194 520
RI/L 510M2008-20 5 43 5 6,3 35 20 4 4,0 2,0 0,05 1261 620 1261 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 26 1 2 5,6 1,0 0,10 1222 800 1222 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,10 1290 810 1290 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 5,6 1,0 0,10 1350 820 1350 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 1 3 5,6 1,5 0,10 1222 802 1222 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 8 5,6 1,5 0,10 1290 812 1290 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 5,6 1,5 0,10 1350 822 1350 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 26 1 4 5,6 2,0 0,10 1222 804 1222 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 0,10 1290 814 1290 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 45 30 4 5,6 2,0 0,10 1350 824 1350 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 26 1 5 5,6 2,5 0,10 1222 806 1222 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 0,10 1290 816 1290 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 5,6 2,5 0,10 1350 826 1350 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 26 1 6 5,6 3,0 0,10 1222 808 1222 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 0,10 1290 818 1290 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 45 30 6 5,6 3,0 0,10 1350 828 1350 828
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

12]24
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UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro axialni zapichovani (piny radius)
TiAIN TIAIN
OAL 2
LDRED z
g ‘
B popT
- EOPT
N ’
8 3
5
o
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73059.. 73058 ..
OznaceniISO DCONMS» a  DAXN s  OAL LDRED PDPT BDRED CW  CRE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 10 050 1215 071 1215 071
RIL 610.1005-20 6 52 6 53 3 20 2 49 10 050 1287 1T 1287 174
RIL 610.1608-10 6 52 6 53 26 1 3 49 16 080 1215 073 1215 073
RIL 610.1608-20 6 52 6 53 3 20 3 49 16 080 1287 173 1287 173
RIL 610.2010-10 6 52 6 53 26 11 4 49 20 100 1215 075 1215 075
RIL 610.2010-20 6 52 6 53 3 20 4 49 20 100 1287 175 1287 175
RIL 610.2512-10 6 52 6 53 26 1M 5 49 25 125 1215 077 1215 077
RIL 610.2512-20 6 52 6 53 3 20 5 49 25 125 1287 177 1287 177
RIL 610.3015-10 6 52 6 53 26 1 6 49 30 150 1215 079 1215 079
RIL 610.3015-20 6 52 6 53 3 20 6 49 30 150 1287 179 1287 179
RIL 010.1005-10 7 59 8 63 26 M 2 56 10 050 1191 571 1191 571
RIL 010.1005-20 7 59 8 63 35 20 2 56 10 050 1257 671 1257 671
R/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 26 1 3 5,6 1,6 0,80 1191 573 1191 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 35 20 3 5,6 1,6 0,80 1257 673 1257 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 1 4 5,6 2,0 1,00 1191 575 1191 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 1,00 1257 675 1257 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 1 5 5,6 2,5 1,25 1191 577 1191 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 1,25 1257 677 1257 6717
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 26 1 6 5,6 3,0 1,50 1191 579 1191 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 1,50 1257 679 1257 679
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

cuttingtools.ceratizit.com

Vhodné drzaky najdete na — strané 31-34
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro axialni zapichovani u ¢epu
TiAIN TiAIN
OAL g
=z
Q
o
o
—
o
I}
o
[m]
m
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73061.. 73060 ...
Oznaéeni ISO DCONMSys a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 35 20 2 49 1,0 1257 561 1257 561
R/L 620.1506-20 6 52 6 53 35 20 3 49 1,5 1257 563 1257 563
R/L 620.2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 1257 565 1257 565
RIL 620.2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 2,5 1257 567 1257 567
R/L 620.3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 3,0 1257 569 1257 569
P [ [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— V, strana 59

UltraMini — TK noze pro axialni zapichovani u ¢epu

A s rohovym radiusem

TIAIN TIAIN
OAL ‘é’ =
LDRED 5
2
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73261.. 73260 ..
Oznaceni ISO DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 620M1006-20 6 5.2 6 53 35 20 2 4,9 1,0 1304 800 1304 800
RIL 620M1506-20 6 52 6 53 35 20 3 4,9 1,5 1304 802 1304 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 1304 804 1304 804
RIL 620M2506-20 6 52 6 53 35 20 5 4,9 25 1304 806 1304 806
R/L 620M3006-20 6 52 6 53 35 20 6 4,9 3,0 1304 808 1304 808
P [} [}
M [} [}
K [} [}
N [} [}
S [} [}
H [J [J
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UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
UltraMini — TK noze pro axialni zapichovani
A doporuceny tlak chlazeni 70 bar
A dvojity chladici kanal
? TiAIN TIAIN
@ OAL 2 (
LDRED 5
8
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

73263.. 73262..

Oznaéeni ISO DCONMS, a  DAXN s OAL LDRED PDPT  CW Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 012.0200-10 8 5,00 12 73 30 10 10 2,0 1677 700 1677 700
RI/L 012.0200-15 8 5,00 12 73 35 15 15 2,0 1699 702 1699 702
RIL 012.0250-10 8 525 1273 30 10 10 25 1677 704 1677 704
RIL 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 1719 706 1719 706
RIL 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 30 1709 800 1709 800
RIL 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 30 1755 802 1755 802
RIL 020.0300-25 8 550 20 73 45 25 25 30 1777 804 1777 804
RIL 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 30 1777 806 1777 806
RIL 020.0300-35 8 550 20 73 55 35 35 30 1822 808 1822 808
RIL 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 30 1822 810 1822 810
RIL 016.0400-10 8 600 16 73 30 10 10 40 1709 812 1709 812
RIL 016.0400-20 8 600 16 73 40 20 20 40 1755 814 1755 814
RIL 020.0400-25 8 600 20 73 45 25 25 40 1777 816 1777 816
RIL 020.0400-30 8 600 20 73 50 30 30 40 1777 818 1777 818
RIL 020.0400-35 8 600 20 73 55 35 35 40 1822 820 1822 820
RIL 020.0400-40 8 600 20 73 60 40 40 40 1822 822 1822 822
RIL 020.0500.20 8 650 20 73 40 20 20 50 1709 824 1709 824
RIL 020.0500.25 8 650 20 73 45 25 25 50 1734 826 1734 826
RIL 020.0500.30 8 650 20 73 50 30 30 50 1734 828 1734 828
R/L 020.0500.35 8 6,50 20 73 55 35 35 5,0 1777 830 1777 830
R/L 020.0500.40 8 6,50 20 73 60 40 40 50 1777 832 1777 832
B () °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

cuttingtools.ceratizit.com

Vhodné drzaky najdete na — strané 31-34
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini

UltraMini — TK noze pro axialni zapichovani

; TiAIN TiAIN

@ OAL ]
2 S
LDRED % Y{v
o Q
al
77 ::
—
| S T — - »
3 PDPT
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

73057 .. 73056..

Oznaceni ISO DCONMSk  a DAXN s OAL LDRED PDPT CW Ké Ké
mm mm mm  mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5

R/L 015.2515-20 7 59 15 63 35 20 20 25 1389 572 1389 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 63 3 20 20 30 1389 574 1389 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 63 45 30 30 30 1524 674 1524 674
P [ ] [ ]
M [ J [ J
K [ J [ J
N [ ] [ ]
S [ J [ J
H [ J [ J

— v, strana 59

UltraMini — TK noze pro axialni zapichovani

A s rohovym radiusem

; TiAIN TIAIN
(@

LDRED

DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73257 .. 73256..
Oznaceni ISO DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT Ccw Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 015M2515-20 7 5,9 8 6,3 35 20 20 2,5 1428 800 1428 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 6,3 35 20 20 3,0 1428 802 1428 802
R/L 015M3015-30 7 5,9 8 6,3 45 30 30 3,0 1563 804 1563 804
P [ J [ J
M [ J [}
K [ J [ J
N [ J [ J
S [} [}
H [ J [ J
— V, strana 59

12|28 Vhodné drzaky najdete na — strané 31-34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Sada: Zapichovani, vnitfni soustruzeni a srazeni hran

A S$iroky sortiment pravych nastrojl
A K10F -TiN

Zapichovani (E)

Nastroj Oznaceni
TK naz R 004.0100-16
TK nuz R 005.0150-20
TK nuz R 005.0200-20
TK nuz R 006.0150-22
TK nuz R 006.0200-22
TK nuz R 050.3-16
TK nuz R 050.4-16
TK nuz R 050.5-20
TK nuz R 050.6-22
TK nuz R 060.5-20
Zakladni drzak 645.0016-D
Zakladni drzak 676.0016-D
Upinaci kli¢ 110.645

//

A

Vnitfni soustruzeni (A)

Artikl €.

73002 541
73 002 552
73002 553
73 002 562
73002 563
73004 530
73 004 540
73004 550
73 004 560
73006 550
73080 164
73080 166
70950 175

Srazeni hran (F)

@ otvoru Hloubka vrtani

3
3

mm
16
20
20
22
22
16
16
20
22
20

g o O B W oo oA

UltraMini — Sada: Vnitfni soustruzeni

A $iroky sortiment pravych nastrojl
A K10F - TiN

J

Nastroj Oznaceni
TK ntiz R 050.3-16
TK ntiz R 050.4-16
TK ntiz R 050.5-20
TK naz R 050.6-22
Zakladni drzak 645.0016-D
Zakladni drzak 676.0016-D
Upinaci kli¢ 110.645

Artikl €.

73004 530
73004 540
73004 550
73004 560
73080 164
73080 166
70950 175

UltraMini — Sada: Drzaky

Nastroj Oznaceni
Zakladni drzak 645.0016-D
Zakladni drzak 676.0016-D

Upinaci kli¢ 110.645

cuttingtools.ceratizit.com

Artikl €.

73080 164
73080 166
70950 175

@ otvoru Hloubka vrtani
mm mm
3 16
4 16
5 20
6 22
Pro @ TK noze
mm
3/415
6/7

Hloubka zapichu

_ A A A a

Ks

mm
08
1,0
1,0
18
18

Sitka zapichu
mm
1,0
1,5
2,0
1,5
2,0

Ks

A A A A A A a a a a a a a

73085 ...
Obr. Ké
Y5

15130 999

mMX>>> T Mmmmimm

73085...
Ké
Y5
12
9688 994

73085...
Ké
Y5

5903 990

1229
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UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini

UltraMini — Sada: Axialni zapichovani

A S$iroky sortiment pravych nastrojl

A K10F - TiN

%

Nastroj

TK nuz
TK naz
TK nuz
TK naz
TK naz
Zakladni drzak
Upinaci kli¢

12]30

Oznaceni

R 010.1008-10
R 010.1508-10
R010.2008-10
R 010.2508-20
R 010.3008-20
676.0016-D
110.645

Artikl €.

73050 571
73050 573
73050 575
73 050 677
73050 679
73080 166
70950 175

@ otvoru
mm

o o o

Hloubka vrtani
mm
10
10
10
20
20

Hloubka zapichu
mm
1,5
2,5
3,0
3,5
3,5

Sitka zapichu
mm
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

Ks

- A A A

73085...
K¢
Y5
7545 996

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Standardni upinaci drzaky pro TK noze

A dvoustranny
A obrabéni dérod @ 0,5 mm

Rozsah dodavky:
Upinaci drzak s inbusovym klicem

L_’ DCONMS

o OAL 4
8 - 8
8 1o
00+ OO
q N
e
Oznaceni DCONWS; DCONWS, DCONMS  OAL la
mm mm mm mm mm
645.0012-D 4 5 12,00 75 55
645.0016-D 4 5 16,00 75 55
645.001905-D 4 5 19,05 90 70
645.0020-D 4 5 20,00 90 70
645.0022-D 4 5 22,00 90 70
645.00254-D 4 5 25,40 95 75
676.0016-D 6 7 16,00 75 55
676.001905-D 6 7 19,05 90 70
676.0020-D 6 7 20,00 90 70
676.0022-D 6 7 22,00 90 70
676.00254-D 6 7 25,40 95 75
687.0016-D 7 8 16,00 75 55
687.0020-D 7 8 20,00 90 70
Nahradni dily
pro artikl €.
73080 163
73080 164
73080 170
73080 165
73080 171
73080 172
73080 166
73080173
73080 167
73080 174
73080 175
73080 168
73080 169

cuttingtools.ceratizit.com

mm
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

10
10

mm
10,3
14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
18,0

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Imbus kli¢

70950 ...

Ké
2A/28
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M5x4
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M6x6
M6x6

73 080 ...

Ké

Y5
2805
2945
3305
3170
3450
3680

2945
3305
3170
3450
3680

3583
3813

163
164
170
165
17
172

166
173
167
174
175

168
169

Upinaci $roub

73082...

Ké

Y5
92
92
92
120
120
120
92
92
120
120
120
120
120

12]31
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WNT \ Performance Ultralind

UltraMini — Rychlovyménny upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
Upinaci drzak, pfevle¢na matice a upinaci klin

7

\ DCONWS
1

s
ih
T
|
h
|
|
il
rs
|
g
Ll
DCONMS

=
15}
[!’!Z@* e
73089 ...
Oznaceni DCONWS  DCONMS OAL LB g Ké
mm mm mm mm mm Y5

UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 7163 124
UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 6500 164
UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 6963 194
UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 6860 204
UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 6993 224
UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 7130 254
UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 7263 264
UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 7263 284
UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 7163 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 6500 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 6963 195
UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 6860 205
UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 6993 225
UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 7130 255
UM600H.00254.5 5 25,40 115 90 64 7263 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 7263 285
UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 7163 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 6500 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 6963 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 6860 206
UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 6993 226
UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 7130 256
UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 7263 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 7263 286
UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 7163 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 6500 167
UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 6963 197
UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 6860 207
UM600H.0022.7 7 22,00 15 90 64 6993 227
UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 7130 257
UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 7263 267
UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 7263 287

@)
@ Vyvarujte se zpétnému obrabéni. Pfi pouzivani vnitfniho pfivadéni chladiciho média dbejte na vhodnou upinaci silu. Dotazeni muzete provést pomoci klice.

Pfevlecna matice Upinaci klin
UM600H UM600H

73950.. 73950..

Nahradni dily Ké Ké
DCONWS Y5 Y5
4 M4 1602 104 1031 1M1
5 M5 1602 105 1031 111
6 M6 1602 106 1031 1M1
7 M7 1602 107 1031 1M1

12|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Upinaci drzak pro TK noze

A jednostranny

Rozsah dodavky:
Upinaci drzak s inbusovym klicem

DCONWS

n
i\
I
{‘:{E;‘
L

ol
a
I
Oznaceni DCONWS  HDD
mm mm
640.0012-D 4 16
650.0012-D 5 16
660.0012-D 6 16
670.0012-D 7 16
680.0012-D 8 16
Nahradni dily
DCONWS

o N oA

cuttingtools.ceratizit.com

OAL (%)

=

[ %

]

a

7777777777777 Eil
DCONMS  OAL la H

mm mm mm mm
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Imbus kli¢

70950 ...

175
175
175
175
175

M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6

73081 ...

Ké
Y5
3910
3910
3910
3910
3910

264
265
266
267
268

{1

{

Upinaci $roub

73082...

Ké

010
010
010
010
010

12
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini

UltraMini — Upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
Upinaci drzak s inbusovym klicem

La

i

|
I —
mEEEE-

(2]
:
HDW | &
8
=]

S OAL
Oznaéeni ISO DCONWS ~ OAL LH B HDW. H
mm mm mm mm mm mm
RIL .IK.UHCM.1212.4 4 90 17 12 20 12

R/L .IK.UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12
R/L .IK.UHCM.1212.6 6 90 17 12 20 12
R/L .IK.UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12

OAH

mm
18
18
21
21

CNT

M5
M5
M5
M5

levy pravy

73083.. 73084..

Ké Ké

Y5 Y5

4973 124 4973 124

4973 125 4973 125

4973 126 4973 126

4973 127 4973 127

(e}
@ Vhodné pfipojky pro pfivod chladiva naleznete v naSem katalogu Néastroje pro dlouhotoéné automaty.

Nahradni dily
DCONWS
4

5
6
7

UltraMini — Upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
Upinaci drzak s inbusovym klicem

%]
=
=z
(o]
o
2
[
Oznaceni DCONWS  OAL Ly B H OAH
mm mm mm mm mm mm
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22
Nahradni dily
DCONWS
4
5
6
12/34

Upinaci kli¢ T Upinaci $roub
80 397 ... 73082 ...
Ké Ké
Y7 Y5
SW5 137 050 UM12 852 011
SW5 137 050 UM12 852 011
SW5 137 050 UM 16 852 012
SW5 137 050 UM 16 852 012

73086 ...

Ké

Y5

4973 104
4973 105
4973 124
4973 125
4973 126

Upinaci kli¢ T

80 397 ...
Ké
Y7

SW5 137 050
SW5 137 050
SW5 137050

Upinaci §roub

73082...
Ké
Y5

UM 12 852 011
UM 12 852 011
UM 16 852 012

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové destiCky pro vnitini soustruZeni a kopirovani

CWX500 CWX500

‘o

Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73324.. 73322..
Velikost Oznageni ISO DMIN cw W1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5
8,00. R/L .3,30.18° 78 33 35 4,65 6,0 0,20 0,6 18 8 565 033 565 033
8,00.R/L .3,50.18° 78 315 35 4,65 6,0 0,05 0,6 18 8 661 035 661 035
8,00. R/L .3,50.20° 78 35 35 4,65 6,0 0,20 0,6 20 20 639 135 639 135
- 9,00. R/L .3,60.18° 9,0 36 36 5,50 6,2 0,20 0,8 18 8 576 136 576 136
9,00. R/L .3,60.20° 9,0 3,6 36 5,50 6,2 0,20 0,8 20 20 650 236 650 236
9,80.R/L .3,90.18° 9,8 3,9 4,2 5,50 8,0 0,20 1,0 18 8 565 139 565 139
11,00. R/L .3,90.18° 11,0 3,9 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 18 8 551 339 551 339
11,00. R/L .4,20.20° 11,0 42 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 650 342 650 342
- 14,00. R/L .5,00.18° 13,8 5,0 5,1 8,70 9,0 0,20 1,5 18 8 551 550 551 550
14,00.R/L .5,30.20° 14,0 53 53 8,70 9,0 0,20 1,5 20 20 650 553 650 553
e 15,50. R/L .5,00.18° 15,5 5,0 54 9,70 11,0 0,20 1,5 18 8 600 750 600 750
P [} [ )
M [} [}
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J (]

— V. strana 59

MiniCut — Britova desticka pro kopirovaci soustruzeni

A s lamacem trisek

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73388.. 73386..
Velikost Oznaceni ISO DMIN cw W1 PDY S1 RE PDPT PSIR Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm ° Y5 Y5
77081 8,00.R/L.3,40.10° 8 34 35 4,65 6,0 0,2 0,5 10 650 13400 650 13400
[09™  9,00.R/L .3,50.10° 9 35 36 5,50 6,2 0,2 0,5 10 650 136 650 136
[ 11,00.R .4,10.10° 1 41 4,2 6,70 8,0 0,2 0,5 10 650 14100 650 14100
P [ ] ([ ]
M [} [}
K [ ] [}
N [} [}
S [ ] [}
H [ ] )

— V, strana 59

cuttingtools.ceratizit.com Vhodné drzaky najdete na — strané 50-53 12|35
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — CBN bfitové desti¢ky pro kopirovaci soustruzeni — tvrdé obrabéni
A 56 az 65 HRC

levy pravy
Obrazky zobrazuji pravé provedeni CBN CBN
73368 .. 73366..
Velikost Oznaceni ISO DMIN cw W1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5
[08" 800.RIL.33018° 78 33 35 465 6 02 039 18 8 2648 033 2648 033
[ 100.RL39018° 110 39 42 670 8 02 055 18 8 2770 139 2770 139
[ @ 1400.RL.50018° 138 50 53 870 9 02 069 18 8 2935 550 2935 550
e 16,00.RIL 50018 155 50 54 970 1 02 077 18 8 3060 750 3060 750
P
M
K
N
S (@] O
H ° °

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové destiCky pro vnitfni soustruzeni

A CDX = appax

CWX500 CWX500

(o

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73316... 73314..
Velikost Oznageni ISO DMIN CW  PDPT Wi PDY S1 RE CDX Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,5 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 561 015 561 015

- 8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 547 020 547 020

9,00.R/L 1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 629 115 629 115

9,00. R/L 1,50.3,0 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 629 121 629 121

9,00.R/L.2,00.2,0 9 2,0 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 558 120 558 120

. 9,00. R/L .2,00.3,0 10 2,0 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 558 122 558 122

11,00. R/L 1,50.2,3 1 1,5 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 600 315 600 315

- 11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,0 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 565 320 565 320

14,00. R/L 1,50.4,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 551 515 551 515

14,00. R/L .1,50,5,5 16 1,5 55 52 10,5 9,0 0,2 0,2 707 516 707 516

14,00. R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 11,5 9,0 0,2 0,2 707 517 707 517

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 565 520 565 520

14,00. R/L.2,00.5,5 16 2,0 55 52 10,5 9,0 0,2 0,2 707 521 707 521

14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5.2 11,5 9,0 0,2 0,2 707 522 707 522

14,00. R/L.2,50.5,5 16 25 55 5.2 10,5 9,0 0,2 0,2 707 525 707 525

14,00. R/L .2,50.6,5 17 25 6,5 5.2 11,5 9,0 0,2 0,2 707 526 707 526

14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 55 5.2 10,5 9,0 0,2 0,2 707 530 707 530

I 14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 707 531 707 531

[6 1600.RIL.20043 16 20 43 54 102 M0 02 02 615 720 615 720
P [ J [ )
M [ J [ J
K [ [
N [ J [ J
S [ J [ J
H [ [

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové destiCky pro zpétné soustruzeni

A CDX = appax

CWX500 CWX500

PDY

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73332.. 73330..
Velikost Oznaceni ISO DMIN PDPT W1 PDX PDY S1 RE CDX Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08" 8,00.R/L.30°1,3 78 1,3 350 1,0 465 60 0,2 06 654 013 654 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 17 355 12 550 6.2 0.2 08 639 117 639 117
9,00. R/L .30°.2,3 00 23 355 12 650 62 0.2 08 639 123 639 123
A 11,00.RL.30°23 11,0 23 430 16 670 80 0,2 1,0 632 323 632 323
44 1400.R/L.30°35 138 35 540 24 870 90 0.2 1,5 654 535 654 535
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

— V, strana 59

MiniCut — Bfitové desticky pro vnitfni soustruzeni a sraZeni hran
A CDX = appay

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73336.. 73334..
Velikost Oznaceni ISO DMIN PDPT W1 PDX PDY S1 CRE CDX Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
[08 8,00.R/L.45°14 8 14 350 18 48 6,0 0,2 06 540 010 540 010
09" 9,00.R/L 45°1,3 9 13 355 1,8 55 6,2 0,2 08 547 110 547 110
A 11,00.RIL 45°4,5 11 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 540 310 540 310
48 14,00.RIL 45°1,5 14 15 540 28 9,0 9,0 02 1,2 583 510 583 510
P ° °
M ° o
K ° °
N ° o
S ° °
H ° °

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové desticky pro pfedpichovani a srazeni hran

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73340.. 73338..
Velikost Oznaceni ISO DMIN cw PDPT W1 PDY S1 BN Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
|08 8,00.R/L 10045 8 1 1,0 33 48 6,0 0,2 555 100 555 100
09" 9,00.RIL 1,00.45° 9 1 5 36 55 62 02 565 215 565 215
[T 11,00.RIL 1,0045° 11 1 15 42 67 80 02 555 315 555 315
4470 14,00.RIL 1,0045° 14 1 15 53 90 90 02 555 515 555 515
46" 16,00.R/L 1,0045° 16 1 15 54 102 110 02 555 715 555 715
P [} [ )
M ° °
K [ J [ J
N [} [ )
8 ° °
H [ J [ J

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové desticky pro vnitfni zapichovani

CWX500 CWX500

Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73312... 73310...
Velikost Oznaceni ISO DMIN cw PDPT w1 St S2 Hia PDY S1 Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00.R/L.0,73.1,0 8 0,73 1,0 3,3 0,6 0,7 48 6,0 505 073 505 073
8,00.R/L.0,83.1,0 8 0,83 1,0 33 0,7 0,8 48 6,0 505 083 505 083
8,00.R/L.0,93.1,0 8 0,93 1,0 33 0,8 0,9 48 6,0 505 093 505 093
8,00.R/L .1,00.1,0 8 1,00 1,0 33 4.8 6,0 505 110 505 110
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,20 1,0 33 1,0 11 48 6,0 505 112 505 112
8,00.R/L .1,40.1,0 8 1,40 1,0 33 1,2 13 48 6,0 505 114 505 114
8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,50 1,0 33 48 6,0 505 115 505 115
8,00.R/L 1,70.1,0 8 1,70 1,0 3,3 1,5 1,6 48 6,0 505 117 505 117
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,00 1,0 3,3 48 6,0 505 120 505 120
9,00.R/L.0,73.1,2 9 0,73 1,2 36 0,6 0,7 55 6,2 511 173 511 173
9,00.R/L.0,83.1,3 9 0,83 13 3,6 0,7 0,8 55 6,2 511 183 511 183
9,00.R/L.0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 55 6,2 511 193 511 193
9,00.R/L .1,00.1,8 9 1,00 18 3,6 55 6,2 511 210 511 210
9,00.R/L 1,20.1,8 9 1,20 18 3,6 1,0 11 55 6,2 511 212 511 212
9,00.R/L .1,40.1,8 9 1,40 18 3,6 1,2 13 55 6,2 511 214 511 214
9,00.R/L 1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6 55 6,2 511 215 511 215
9,00.R/L 1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 55 6,2 511 217 511 217
9,00.R/L.2,00.1,8 9 2,00 18 3,6 55 6,2 511 220 511 220
9,00.R/L.2,50.1,8 9 2,50 18 36 55 6,2 511 225 511 225
9,00.R/L.3,00.1,8 9 3,00 18 36 55 6,2 511 230 511 230
11,00.R/L.0,731,2 1 0,73 1,2 4,2 0,6 0,7 6,7 8,0 505 373 505 373
11,00.R/L.0,83.1,3 1" 0,83 13 4,2 0,7 0,8 6,7 8,0 505 383 505 383
11,00.R.0,93.1,5 1 0,93 1,5 4,2 0,9 0,9 6,7 8,0 505 393
11,00.L.0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,8 0,9 6,7 8,0 505 393
11,00. R/L .1,00.2,3 1 1,00 2,3 42 6,7 8,0 505 310 505 310
11,00. R/L .1,20.2,3 1 1,20 2,3 42 1,0 11 6,7 8,0 505 312 505 312
11,00.R/L .1,40.2,3 1 1,40 2,3 4,2 1,2 13 6,7 8,0 505 314 505 314
11,00. R/L .1,50.2,3 1" 1,50 2,3 4,2 6,7 8,0 505 315 505 315
11,00.R/L 1,70.2,3 1 1,70 2,3 4,2 1,5 1,6 6,7 8,0 505 317 505 317
11,00. R/L .2,00.2,3 1" 2,00 2,3 4,2 6,7 8,0 505 320 505 320
11,00.R/L .2,50.2,3 1 2,50 2,3 4,2 6,7 8,0 505 325 505 325
11,00. R/L .3,00.2,3 1" 3,00 2,3 4,2 6,7 8,0 505 330 505 330
14,00.R/L .0,73.1,2 14 0,73 1,2 53 0,6 0,7 9,0 9,0 505 573 505 573
14,00.R/L.0,83.1,3 14 0,83 13 53 0,7 0,8 9,0 9,0 505 583 505 583
14,00. R/L .0,93.1,5 14 0,93 1,5 53 0,8 0,9 9,0 9,0 505 593 505 593
14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,20 4,0 53 1,0 11 9,0 9,0 505 512 505 512
14,00. R/L .1,40.4,0 14 1,40 4,0 53 1,2 13 9,0 9,0 505 514 505 514
14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,50 4,0 53 9,0 9,0 505 515 505 515
14,00. R/L 1,70.4,0 14 1,70 4,0 53 1,5 1,6 9,0 9,0 505 517 505 517
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,00 4,0 53 9,0 9,0 505 520 505 520
14,00.R/L .2,50.4,0 14 2,50 4,0 53 9,0 9,0 505 525 505 525
14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,00 4,0 53 9,0 9,0 505 530 505 530
16,00.R/L.0,73.1,2 16 0,73 1,2 54 0,6 0,7 10,2 11,0 611 773 611 773
16,00. R/L .0,83.1,3 16 0,83 13 54 0,7 0,8 10,2 11,0 611 783 611 783
16,00. R/L.0,93.1,5 16 0,93 1,5 54 0,8 0,9 10,2 11,0 611 793 611 793
16,00. R/L .1,20.4,3 16 1,20 43 54 1,0 11 10,2 11,0 555 712 555 712
16,00. R/L .1,40.4,3 16 1,40 43 54 1,2 13 10,2 11,0 555 714 555 714
16,00. R/L .1,50.4,3 16 1,50 43 54 10,2 11,0 555 715 555 715
16,00. R/L .1,70.4,3 16 1,70 43 54 1,5 1,6 10,2 11,0 555 717 555 T17
16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,00 43 54 10,2 11,0 555 720 555 720
16,00. R/L.2,50.4,3 16 2,50 43 54 10,2 11,0 555 725 555 725
16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,00 43 54 10,2 11,0 555 730 555 730
16,00. R/L .3,50.4,3 16 3,50 43 54 10,2 11,0 555 735 555 735
16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,00 43 54 10,2 11,0 555 740 555 740
P [ ] [ ]
M [ ] [}
K [} [}
N [ ] [}
S [ ] [}
H [J [J
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové desticky pro vnitfni zapichovani

A velka hloubka zapichu (T__ 5,5 mm)

max.

CWX500 CWX500

B ] e

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73372.. 73370..
Velikost Oznaceni ISO DMIN cw PDPT w1 PDY S1 Ké Ké
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L 1,50.5,5 16 1,5 55 52 10,5 9 583 715 583 715
14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 515 52 10,5 9 583 720 583 720
14,00. R/L .2,50.5,5 16 2,5 55 52 10,5 9 583 725 583 725
14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 5:5) 52 10,5 9 583 730 583 730
P [} [ ]
M [} [}
K [ ] [}
N [ ] ([ ]
S [ ] [}
H [ ] [J
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MiniCut — Britové destiCky pro vnitfni zapichovani

A velka hloubka zapichu (T__ 6,5 mm)

max.

CWX500 CWX500

. ) .

Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73384.. 73382..
Velikost Oznaceni ISO DMIN cw PDPT w1 PDY S1 Ké Ké
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00. R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 11,5 9 583 515 583 515
14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 52 11,5 9 583 520 583 520
14,00. R/L .2,50.6,5 17 25 6,5 5.2 11,5 9 583 525 583 525
14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 11,5 9 583 530 583 530
P [} [ ]
M [} [}
K [ ] [}
N [} [ ]
S [ ] [}
H [ ] [J
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Bfitové desti¢ky pro vnitfni odlehovaci zapichy
A CDX = apnax
CWX500 CWX500
PDY
%"———1 i
=X < =
PSIR Sl =
PDPT |_ |
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73328.. 73326..
Velikost Oznageni ISO DMIN PDPT Wi PDY St RE CDX PSR RA Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5

8,00. R/L .30°1,0 78 1,0 35 4,65 6,0 0,2 0,4 30 3 657 010 657 010
8,00.R/L 47°1,2 78 1,2 35 4,65 6,0 0,2 0,4 47 3 568 012 568 012

9,00.R/L .47°1,5 9,0 1,5 3,6 5,50 6,2 0,2 0,5 47 3 565 115 565 115
11,00. R/L .47°.2,3 11,0 2,3 4.2 6,70 8,0 0,2 0,6 47 3 555 323 555 323

13,70. R/L 47°.3,0 13,7 3,0 53 8,70 9,0 0,2 0,8 47 3 568 530 568 530
13,70. R/L .30°.4,0 13,7 4,0 53 8,70 9,0 0,2 0,8 30 3 657 540 657 540

- 1,00.RIL.30°23 110 23 42 670 80 0.2 06 30 3 639 423 639 423

15,80. R/L .30°.4,3 15,8 43 54 10,20 11,0 0,2 1,0 30 3 721 744 721 744
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové desti¢ky pro vnitfni zapichovani a kopirovani s pinym radiusem

CWX500 CWX500

PDY

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73320.. 73318..
Velikost Oznaceni ISO DMIN cw PDPT W1 PDY S1 CRE Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 3,3 48 6,0 0,4 597 008 597 008

8,00.R/L 1,20.1,0 8 1,2 1,0 3,3 48 6,0 0,6 597 012 597 012

8,00.R/L 1,80.1,0 8 1,8 1,0 3,3 48 6,0 0,9 597 018 597 018

8,00. R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 48 6,0 1,0 607 020 607 020

9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 0,4 629 108 629 108

9,00. R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 629 112 629 112

9,00.R/L 1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 0,9 629 118 629 118

9,00.R/L .2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 629 120 629 120

11,00. R/L .0,80.2,3 1 0,8 2,3 42 6,7 8,0 0,4 615 308 615 308

11,00. R/L 1,20.2,3 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 615 312 615 312

11,00. R/L 1,60.2,3 1 1,6 2,3 42 6,7 8,0 0,8 629 316 629 316

11,00. R/L 1,80.2,3 1 1,8 2,3 42 6,7 8,0 0,9 615 318 615 318

11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 615 320 615 320

11,00. R/L .2,40.2,3 1 2,4 2,3 42 6,7 8,0 1,2 629 324 629 324

11,00. R/L .3,00.2,3 1 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 615 330 615 330

14,00. R/L .0,80.4,0 14 0,8 4,0 53 9,0 9,0 0,4 654 508 654 508

14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,2 4,0 53 9,0 9,0 0,6 643 512 643 512

14,00. R/L 1,80.4,0 14 18 4,0 53 9,0 9,0 0,9 643 518 643 518

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 1,0 643 520 643 520

14,00. R/L .2,20.4,0 14 2,2 4,0 53 9,0 9,0 11 643 522 643 522

14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,0 4,0 53 9,0 9,0 1,5 643 530 643 530

16,00. R/L 1,60.4,3 16 1,6 43 54 10,2 1,0 0,8 672 716 672 716

16,00. R/L 1,80.4,3 16 1,8 43 54 10,2 1,0 0,9 661 718 661 718

16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,0 43 54 10,2 11,0 1,0 672 720 672 720

16,00. R/L .2,20.4,3 16 2,2 43 54 10,2 1,0 11 661 722 661 722

16,00. R/L .2,40.4,3 16 2,4 43 54 10,2 11,0 1,2 672 T24 672 T24

16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,0 43 54 10,2 1,0 1,5 661 730 661 730

16,00. R/L .3,20.4,3 16 32 43 54 10,2 1,0 1,6 672 732 672 732

16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,0 43 54 10,2 1,0 2,0 661 740 661 740
P [ ] [ ]
M [ J [ ]
K [} [ ]
N [ ] [ ]
S [ J [ ]
H [ J [ ]
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Bfitové desticky pro soustruzeni zavit( (Castecny profil)
ﬁj CWX500 CWX500

PDY

i

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73344.. T73342..
Velikost Oznaceni ISO DMIN TP CF PDPT W1 PDX PDY S1 Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L .0,5/0,75.60° 8 05-0,75 0,06 0,43 3,50 2,7 48 6,0 661 012 661 012

. 8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 1,0-125 012 0,70 3,50 2,7 48 6,0 661 014 661 014

8,00. R/L .1,5/1,75.60° 8 15-175 018 0,95 3,50 2,5 48 6,0 661 010 661 010

9,00.R/L .0,5/0,75.60° 9 05-0,75 0,06 0,27 3,55 32 55 6,2 672 112 672 112

9,00. R/L .1,0/1,25.60° 9 1,0-125 012 0,54 3,55 3,0 55 6,2 672 114 672 114

9,00.R/L .1,5/1,75.60° 9 15-175 018 0,81 3,55 2,8 55 6,2 672 116 672 116

9,00. R/L .1,75/2,0.60° 9 175-20 0,20 0,95 3,55 2,6 55 6,2 672 118 672 118

9,00.R/L .2,0/2,5.60° 9 20-25 025 1,08 3,55 2,5 55 6,2 672 120 672 120

9,00.R/L .2,5/3,0.60° 9 25-30 0,31 1,35 3,55 21 55 6,2 672 122 672 122

9,00. R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 1,62 3,55 1,9 55 6,2 672 124 672 124

11,00. R/L .0,5/0,75.60° 1 0,5-0,75 0,06 0,75 4,30 35 6,7 8,0 661 312 661 312

11,00. R/L .1,0/1,25.60° 1 1,0-125 0,12 0,55 4,30 B315) 6,7 8,0 661 314 661 314

11,00. R/L .1,5/1,75.60° 1 1,5-175 0,18 0,81 4,30 35 6,7 8,0 661 316 661 316

11,00. R/L .2,0/2,5.60° 1 20-25 025 1,08 4,30 3,0 6,7 8,0 661 310 661 310

11,00. R/L .2,5/3,0.60° 1 25-30 031 1,35 4,30 3,0 6,7 8,0 661 320 661 320

14,00. R/L .1,0/1,25.60° 14 1,0-125 0,12 0,55 5,40 47 9,0 9,0 661 512 661 512

14,00. R/L .1,5/1,75.60° 14 1,5-175 0,18 0,81 5,40 45 9,0 9,0 661 514 661 514

14,00. R/L .2,0/12,5.60° 14 20-25 025 1,08 5,40 4,2 9,0 9,0 661 510 661 510

14,00. R/L .2,5/3,0.60° 14 25-30 031 1,35 5,40 47 9,0 9,0 661 520 661 520

16,00. R/L .1,0/1,25.60° 16 1,0-125 012 0,55 5,50 47 10,2 11,0 661 712 661 712

16,00. R/L .1,5/1,75.60° 16 15-175 018 0,81 5,50 4,5 10,2 11,0 661 714 661 714

16,00. R/L .2,0/2,5.60° 16 20-25 025 1,08 5,50 4,2 10,2 11,0 661 716 661 716

16,00. R/L .2,5/3,0.60° 16 25-30 031 1,35 5,50 4,2 10,2 11,0 661 710 661 710
P [} [}
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové desticky pro soustruzeni zavitl (plny profil)

ML KA CWX500 CWX500

@ PDY

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73348.. 73 346..
Velikost Oznaceni ISO DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
9,00.R/L.0,5.60° 9 0,50 0,06 0,27 3,55 3,25 5,5 6,2 749 405 749 405
9,00. R/L .1,0.60° 9 1,00 0,12 0,54 &5 3,00 5,5 6,2 749 410 749 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 1,50 0,18 0,81 3,55 2,80 55 6,2 749 415 749 415
9,00.R/L 1,75.60° 9 1,75 0,20 0,95 BI55) 2,70 5,5 6,2 749 418 749 418
9,00.R/L .2,0.60° 9 2,00 0,25 1,08 3,55 2,60 5,5 6,2 749 420 749 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 2,50 0,31 1,35 Bi55) 2,50 5,5 6,2 749 425 749 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 3,00 0,37 1,62 3,55 2,20 55 6,2 749 430 749 430
11,00. R/L .1,0.60° 11 1,00 0,12 0,54 4,30 3,50 6,7 8,0 735 314 735 314
11,00. R/L 1,5.60° 1" 1,50 0,18 0,81 4,30 3,50 6,7 8,0 735 316 735 316
11,00. R/L .2,0.60° 1 2,00 0,25 1,08 4,30 3,20 6,7 8,0 735 310 735 310
11,00. R/L .2,5.60° 1 2,50 0,31 1,35 4,30 3,00 6,7 8,0 735 320 735 320
11,00. R/L .3,0.60° 1 3,00 0,37 1,62 4,30 2,90 6,7 8,0 735 330 735 330
14,00. R/L .0,5.60° 14 0,50 0,06 0,27 5,40 3,50 9,0 9,0 764 510 764 510
14,00. R/L 1,0.60° 14 1,00 0,12 0,54 5,40 3,50 9,0 9,0 678 512 678 512
14,00. R/L 1,5.60° 14 1,50 0,18 0,81 5,40 3,30 9,0 9,0 678 514 678 514
14,00. R/L .2,0.60° 14 2,00 0,25 1,08 5,40 4,20 9,0 9,0 678 610 678 610
14,00. R/L .2,5.60° 14 2,50 0,31 1,35 5,40 4,70 9,0 9,0 678 520 678 520
16,00. R/L .1,0.60° 16 1,00 0,12 0,54 5,50 4,70 10,2 11,0 821 T12 821 112
16,00. R/L .1,5.60° 16 1,50 0,18 0,81 5,50 4,50 10,2 11,0 821 T14 821 T14
16,00. R/L .2,0.60° 16 2,00 0,25 1,08 5,50 4,20 10,2 11,0 821 716 821 716
16,00. R/L .2,5.60° 16 2,50 0,31 1,35 5,50 4,20 10,2 11,0 821 710 821 710
16,00. R/L .3,0.60° 16 3,00 0,37 1,62 5,50 4,00 10,2 11,0 821 720 821 720
16,00. R/L .3,5.60° 16 3,50 0,43 1,89 5,50 3,80 10,2 11,0 821 730 821 730
16,00. R/L .4,0.60° 16 4,00 0,50 2,16 5,50 3,60 10,2 11,0 821 740 821 740
P () o
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové desticky pro soustruzeni zavitl (plny profil)

G \AA CWX500 CWX500

(o

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73352.. 73350..
Velikost Oznaceni ISO DMIN TP TPI PDPT w1 PDX PDY S1 RE Ké Ké
mm mm 1" mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
11,00. R/L .1,814.55° 1 1,814 14 1,16 4,30 3,0 6,7 8 0,24 977 306 977 306
11,00. R/L .1,337.55° 1" 1,337 19 0,85 4,30 2,7 6,7 8 0,18 977 304 977 304
14,00. R/L 1,814.55° 14 1,814 14 1,16 5,35 3,6 9,0 9 0,24 977 506 977 506
14,00. R/L .1,337.55° 14 1,337 19 0,85 5,35 38 9,0 9 0,18 977 504 977 504
16,00. R/L .2,309.55° 16 2,309 1 1,48 5,50 35 10,2 1 0,31 1045 708 1045 708
16,00. R/L .1,814.55° 16 1,814 14 1,16 5,50 39 10,2 1" 0,24 1045 706 1045 706
P [} [ )
M [ J [ J
K [} [}
N [ J [ J
S [} [}
H () )
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Bfitové desticky pro soustruzeni zavit( (Castecny profil)
A lichobéZnikovy zavit DIN 103
30°

Tr _/—Q—\ CWX500 CWX500

@ PDY

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73356 .. 73354..
Velikost Oznageni ISO DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

9,00.R/L .1,5.30° 9 1,5 0,47 0,90 3,55 3,00 55 6,2 693 415 693 415

9,00.R/L .2,0.30° 9 2,0 0,60 1,25 3,55 2,85 515) 6,2 693 420 693 420

9,00.R/L .3,0.30° 9 3,0 0,96 1,75 3,55 2,25 55 6,2 693 430 693 430

. 9,00.R/L .4,0.30° 10 4,0 1,33 2,25 3,55 2,25 515) 6,2 693 440 693 440

11,00. R/L 1,5.30° 1 1,5 0,47 0,90 4,30 3,70 6,7 8,0 682 315 682 315

11,00. R/L .2,0.30° 1 2,0 0,60 1,25 4,30 3,50 6,7 8,0 682 320 682 320

11,00. R/L .3,0.30° 1 3,0 0,96 1,75 4,30 3,20 6,7 8,0 682 330 682 330

. 11,00. R/L .4,0.30° 1 4,0 1,33 2,25 3,95 2,60 6,7 8,0 661 340 661 340

14,00.R/L .2,0.30° 14 2,0 0,60 1,25 5,30 4,30 9,0 9,0 682 520 682 520

14,00. R/L .3,0.30° 14 3,0 0,96 1,75 5,30 4,00 9,0 9,0 682 530 682 530

14,00.R/L .4,0.30° 14 4,0 1,33 2,25 5,30 3,60 9,0 9,0 682 540 682 540

. 14,00. R/L .5,0.30° 14 5,0 1,69 2,75 5,30 3,30 9,0 9,0 682 550 682 550

16,00. R/L .2,0.30° 16 2,0 0,60 1,25 5,50 4,50 97 11,0 779 720 779 720

16,00. R/L .3,0.30° 16 3,0 0,96 1,75 5,50 4,30 97 11,0 779 730 779 730

16,00. R/L .4,0.30° 16 4,0 1,33 2,25 5,50 4,00 97 11,0 779 740 779 740

16,00. R/L .5,0.30° 16 5,0 1,69 2,75 5,50 3,55 97 11,0 753 750 753 750

I 16,00. R/L .6,0.30° 16 6,0 1,92 3,50 5,50 3,30 10,2 11,0 821 760 821 760
P [} [}
M [ J [ J
K [} [}
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Bfitové desti¢ky pro axialni zapichovani
CWX500 CWX500
1%
ES
=
o
o
o
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73364.. 73362..
Velikost Oznaceni ISO DAXN  CW  PDPT W1 PDY RE S1 Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L 1,0.1,5 14 1,0 1,5 8,3 9 9 537 510 537 510
14,00.R/L 1,5.2,5 14 1,5 2,5 8,3 9 0,2 9 537 515 537 515
14,00.R/L .2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 537 520 537 520
14,00.R/L .2,0.5,0 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 615 620 615 620
14,00.R/L .2,5.3,0 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 537 525 537 525
14,00.R/L .2,5.5,0 14 25 5,0 10,3 9 0,2 9 615 625 615 625
14,00.R/L .3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 537 530 537 530
14,00.R/L .3,0.5,0 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 615 630 615 630
P [} [ )
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J
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MiniCut — Bfitové desti¢ky pro axialni zapichovani (plny radius)

CWX500 CWX500
%)
7/
ES
&
a
"N
Obréazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73376.. T73374..
Velikost Oznaceni ISO DAXN cw PDPT W1 PDY CRE S1 Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

14,00.R/L.1,01,5 14 1,0 1,5 8,3 661 510 661 510
14,00.R/L.1,6.2,5 14 1,6 25 8,3 661 516 661 516

9 0,5 9
9 9

14,00.R/L.2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 661 520 661 520
9 9
9 9

14,00.R/L.2,5.3,0 14 25 3,0 8,3 12 661 525 661 525

14,00.R/L.3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 15 661 530 661 530
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ [
S [ ] [ ]
H [ [

— v, strana 59

12|48 Vhodné drzaky najdete na — strané 50-53 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Bfitové destiCky pro axialni zapichovani u ¢epu
CWX500 CWX500
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73360.. 73358..
Velikost Oznateni ISO DAXN ~ CW PDPT W1 PDY RE st Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14/12.R/L 1,01,5 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 555 310 555 310
14/12.RIL 1,5.2,5 12 1,5 25 8,3 75 0,2 9 565 315 565 315
14/12.R/L .2,0.3,0 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 565 320 565 320
14/12.R/L .2,0.5,0 12 2,0 50 10,3 8,0 0,2 9 650 420 650 420
14/12.R/L .2,5.3,0 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 565 325 565 325
14/12.R/L .2,5.5,0 12 2,5 50 10,3 8,5 0,2 9 650 425 650 425
14/12.R/L .3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 565 330 565 330
14/12.R/L .3,0.5,0 12 3,0 50 10,3 9,0 0,2 9 650 430 650 430
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [} [}
H [ ] [ ]

— V, strana 59
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Ocelovy upinaci drzak
Rozsah dodavky:
Drzék s upinacim Sroubem

T
%)
=
! &
. o
OAL o
73522 ...
Velikost Oznaceni a DCONMS ~ OAL ls LDRED BDRED H s Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00/16.N.12.1,0 78 16 80 60 12 15,0 5 2630 012
8,00/16.N.22.1,0 78 16 90 60 22 7,0 15,0 5 3015 122
9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95 60 14 74 15,0 5 2663 014
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60 25 74 15,0 5 3053 125
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60 16 14,5 5 2630 016
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60 29 9,5 14,5 5 3015 129
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60 18 11,0 14,5 5 3015 018
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60 38 11,0 14,5 5 3015 138
16,00/16.N.22.4,3 15,7 16 100 60 22 14,5 5 2630 022
16,00/16.N.42.4,3 15,7 16 120 60 42 13,5 14,5 5 3015 142
- ey
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 73082 ...
Nahradni dily Ké Ké
Velikost Y7 Y5
08 T08 251 110 M26 99 002
09 T08 251 110 M26 99 002
1 T10 295 112 M35 99 003
14 T15 299 113 M4 99 004
16 T20 321 114 M5 99 005
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Upinaci drZak z tvrdokovu — antivibracni

Rozsah dodavky:
Drzék s upinacim Sroubem

T
2
I, &
o
OAL o
73520 ...
Velikost Oznaceni a DCONMS ~ OAL lo LU BDRED H Is Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00/12.N.21.1,0 HM 78 12 80 50 22,60 11,0 5 4325 021
8,00/12.N.30.1,0 HM 78 12 90 54 30,80 11,0 5 4698 030
8,00/12.N.42.1,0 HM 78 12 100 54 42,80 11,0 5 5545 042
8,00/12.N.50.1,0 HM 78 12 115 48 51,60 72 11,0 5 6288 050
9,00/12.N.22.1,0 HM 8,6 12 90 60 23,60 74 11,0 5 4868 222
9,00/12.N.30.2,0 HM 8,6 12 98 60 30,54 74 11,0 5 5680 230
9,00/12.N.42.3,0 HM 8,6 12 110 60 43,60 74 11,0 5 6388 242
9,00/12.N.56.4,0 HM 8,6 12 122 56 57,60 74 11,0 5 7233 256
11,00/12.N.29.2,3 HM 10,7 12 95 60 26,40 10,5 5 4325 129
11,00/12.N.42.2,3 HM 10,7 12 110 56 42,50 10,5 5 4698 142
11,00/12.N.56.2,3 HM 10,7 12 120 56 57,60 10,5 5 5545 156
11,00/12.N.64.2,3 HM 10,7 12 130 56 65,60 9,5 10,5 5 6288 164
14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 59 35,00 11,0 10,5 5 5273 234
14,00/12.N.45.4,0 HM 13,8 12 110 59 46,25 11,0 10,5 5 5945 245
14,00/12.N.64.4,0 HM 13,8 12 130 60 65,25 11,0 10,5 5 7068 264
14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 59 35,60 11,0 14,5 5 6185 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 56 46,60 11,0 14,5 5 7098 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 59 6540 11,0 14,5 5 8078 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 56 81,60 11,0 14,5 5 8653 375
16,00/12.N.40.4,3 HM 15,7 12 130 60 41,25 10,5 5 5613 440
16,00/12.N.56.4,3 HM 15,7 12 130 60 57,25 10,5 5 5945 456
16,00/12.N.80.4,3 HM 15,7 12 150 60 81,06 10,5 5 7068 480
16,00/16.N.56.4,3 HM 15,7 16 130 60 57,60 14,5 5 7098 556
16,00/16.N.40.4,3 HM 15,7 16 130 60 41,60 14,5 5 7098 540
16,00/16.N.80.4,3 HM 15,7 16 150 60 81,60 14,5 5 8078 580
e =
Kli¢ D Upinaci §roub
80950 ... 73082 ...
Nahradni dily Ké Ké
Velikost Y7 Y5
08 T08 251 110 M2,6 99 002
09 T08 251 110 M2,6 99 002
1 T10 295 112 M35 99 003
14 T15 299 113 M4 99 004
16 T20 321 114 M5 99 005
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WNT \ Performance

MiniCut
MiniCut — TK drzak Flexo
Rozsah dodavky:
Drzék s upinacim Sroubem
,: _~a
LU 2
OAL o]
o
[a]
73525 ...
Velikost Oznaceni DCONMS  OAL LU a Ké
mm mm mm mm Y5
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 6865 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 7808 840
1 11,0/8.N20/2 8 79 20 1 8688 120 "
11,0/8.N50/4 8 129 50 1 9870 150 "
1) s vnitfnim chlazenim
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 73082 ...
Nahradni dily Ké Ké
Velikost Y7 Y5
08 T08 251 110 M26 99 002
1 T10 295 112 M35 99 003
MiniCut — Zakladni drzak pro TK drzak Flexo
Rozsah dodavky:
Drzak s upinacim Sroubem
—
¥ 16 =—El
= %)
: T L g
o | Z
g : 2
OAL =}
73 526 ...
Velikost Oznaceni ~ DCONWS DCONMS ~ H OAL le Is Ké
mm mm mm mm mm mm Y5
08 8/16.75 6 16 14 75 55 10 4043 816
8/20.75 6 20 18 75 70 10 4043 820
" 11/16.75 8 16 14 75 55 10 4043 116
11/20.75 8 20 18 75 70 10 4043 120
Imbus kli¢ Upinaci Sroub
70950 ... 73082 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl €. 2A/28 Y5
73526 816 SW2,5 79 175 M5x0,5%6 94010
73526 820 SW2,5 79 175 M5x0,5%6 94 010
73526 116 SW2,5 79 175 M5x0,5x4 94009
73526 120 SW2,5 79 175 M5x0,5%6 94010
12/52
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Ocelovy drzak

A pro axialni zapichovani

Rozsah dodavky:
Drzék s upinacim Sroubem

o

Velikost Oznaceni

14,0/16.L.25.1,0
14,0/16.R .25.1,0
14,0/16. L .45.1,0
14,0/116.R .45.1,0

Nahradni dily
Velikost
14

cuttingtools.ceratizit.com

1))

LDRED S

OAL P

[}

a

a DCONMS OAL  LDRED

mm mm mm mm
13,5 16 90 25
185 16 90 25
13,5 16 110 45
13,5 16 110 45

T15

levy pravy
73523.. T73524..
Ké Ké
Y5 Y5
3613 025
3613 025
3848 145
3848 145

B e

Kli¢ D Upinaci $roub

80950 ... 73082 ...
Ké Ké
Y7 Y5

299 113 M4 99 004

12/53
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WNT \ Performance SlotCut

SlotCut — TK noze — DIN 138

A b, = §itka drazky

TiAIN TIAIN

OAL

LDRED I l

73601.. 73602..

HE
M
DCONMS | K |

cw

X E

Oznageni biesss CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H Ké Ké

mm mm mm  mm mm mmmm mm mm Y5 Y5
NPU.0198.01.1 2 198 55 01 38 125 6 7 6,3 1385 099
NPU.0200.01.1 2 201 55 01 38 125 6 7 6,3 1385 099
NPU.0298.01.1 3 298 62 01 38 125 7 7 6,3 1385 100
NPU.0300.01.1 3 301 62 01 38 125 7 7 6,3 1385 100
NPU.0398.01.1 4 398 62 01 40 150 7 7 6,3 1328 101
NPU.0398.02.2 4 398 62 02 50 250 7 7 6,3 1741 102
NPU.0400.01.1 4 401 62 01 40 150 7 7 6,3 1328 101
NPU.0400.02.1 4 401 62 02 40 150 7 7 6,3 1328 102
NPU.0400.02.2 4 401 62 02 50 250 7 7 6,3 1741 103
NPU.0498.02.2 5 498 58 02 50 250 7 7 6,3 1741 103
NPU.0500.02.2 5 501 58 02 50 250 8 7 6,3 1741 104

0]
@ Tolerance JS 9 pro 73 601, tolerance P 9 pro 73 602

SlotCut - Upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
Upinaci drzak s upinacimi Srouby, bez TK noze

o g
2 < R
2 ¥
%)
E
z
Q
o
a
73610 ...
Oznaceni DCONWS BDRED DCONMS DF OAL LS LPR H Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NHU.25 7 18 25 33 73 40 33 23 6800 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 7095 032
Imbus kli¢ Upinaci Sroub
70950 ... 73082 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONMS 2A/28 Y5
25 SW2,5 79 175 M5x6 92 001
32 SW2,5 79 175 M5x6 92 001
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SlotCut
SlotCut — TK noZe — DIN 138
A b, = Sitka drazky
TIAIN TiAIN
OAL
\
] \
(%2}
=
- g
& 8
é‘// LDRED
73607 .. 73608 ...
Oznaéeni bisses CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H Ké Ké
mm mm mm  mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
NP10.398.02.2 4 398 9 02 50 25 10 10 9,2 1936 101
NP10.398.02.3 4 398 9 02 66 4 10 10 9,2 2423 102
NP10.400.02.2 4 401 9 02 50 25 10 10 9,2 1936 101
NP10.400.02.3 4 401 9 02 66 4 10 10 9,2 2423 102
NP10.498.02.2 5 498 9 02 50 25 10 10 9,2 1936 103
NP10.498.02.3 5 498 9 02 66 4 10 10 9,2 2423 104
NP10.500.02.2 5 501 9 02 50 25 10 10 9,2 1936 103
NP10.500.02.3 5 501 9 02 66 4 10 10 9,2 2423 104
0]
@ Tolerance P 9 pro 73 607, tolerance JS 9 pro 73 608
SlotCut — Drzak pro TK noze
Rozsah dodavky:
Upinaci drzak s upinacimi Srouby, bez TK noze
OAL
LPR LS
[a]
w
o
Q
o
73612 ... 12
Oznaéeni DCONWS BDRED DCONMS  DF OAL LS LPR H Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NH10.0025.1 10 20 25 33 73 40 33 23 6800 025
NH10.0032.1 10 20 32 40 73 40 33 30 6800 032
Imbus kli¢ Stavéci Sroub
70950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONMS 2A/28 Y5
25 SW3 79 176 M6x5,5 109 031
32 SW3 79 176 M6x5,5 109 031
12|55
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WNT \ Performance SlotCut

SlotCut — TK destiCky — DIN 138

A b, = §ifka drazky

TiAIN TiAIN TIAIN

INSL

Pe'E

PDY RE

73603.. 73604.. 73605..

Oznaceni bipausacts  CW RE PDY INSL PDPT DMIN W1 Drzak Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5

NV15.0398.02 4 398 020 65 130 23 15 3.2 NHV 15 1229 110
NV15.0401.02 4 401 020 65 130 23 15 3.2 NHV 15 1229 110
NV15.0410.050 4 410 050 65 130 22 15 32 NHV 15 1229 108
NV15.0498.02 5 498 020 65 130 28 15 3,2 NHV 15 1229 111
NV15.0501.02 5 501 020 65 130 28 15 3.2 NHV 15 1229 1M1
NV15.0510.050 5 510 050 65 130 25 15 3,2 NHV 15 1229 109
NV15.0598.02 6 598 020 65 130 33 15 3.2 NHV 15 1229 112
NV15.0601.02 6 6,01 020 65 130 33 15 3.2 NHV 15 1229 112
NV15.0612.085 6 612 085 65 130 26 15 3,2 NHV 15 1229 110
NPV.0498.02 5 498 020 80 173 27 22 53 NHV 22 1229 100
NPV.0501.02 5 501 020 80 173 27 22 53 NHV 22 1229 100
NPV.0598.02 6 598 020 80 173 34 22 53 NHV 22 1229 101
NPV.0601.02 6 6,01 020 80 173 34 22 53 NHV 22 1229 101
NPV.0612.085 6 612 085 80 173 26 22 53 NHV 22 1229 101
NPV.0713.085 7 713 085 80 173 33 22 53 NHV 22 1229 102
NPV.0798.02 8 798 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 1229 102
NPV.0801.02 8 801 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 1229 102
NPV.0813.105 8 813 1,05 80 173 34 22 53 NHV 22/30 1229 103
NPV.0998.03 10 998 030 80 173 42 30 53 NHV 30 1229 103
NPV.1001.03 10 10,01 0,30 80 173 42 30 53 NHV 30 1229 103
NPV.1013.105 10 10,13 1,05 109 20,2 42 40 53 NHV 38 1229 104
NPV.1197.03 12 11,97 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 1229 104
NPV.1202.03 12 12,02 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 1229 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50 10,9 20,2 85 40 53 NHV 38 1229 105
NPV.1215.135 12 1215 1,35 109 20,2 51 40 53 NHV 38 1229 105
NPV.1215.175 16 1215 1,75 10,9 20,2 66 40 53 NHV 38 1229 106
NPV.1215.225 24 1215 2,25 109 20,2 85 40 53 NHV 38 1229 107
NPV.1397.03 14 13,97 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 1393 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 1393 106
NPV.1597.03 16 1597 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 1393 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 1393 107
NPV.1797.05 18 1797 050 109 201 95 45 53 NHV 45 1393 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50 10,9 201 95 45 53 NHV 45 1393 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 1393 109
NPV.2002.05 20 20,02 0,50 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 1393 109

(e}
@ Tolerance C 11 pro 73 603, tolerance JS 9 pro 73 604, tolerance P 9 pro 73 605
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SlotCut

SlotCut — Upinaci drzak pro TK desticky

Rozsah dodavky:

Upinaci drzak s upinacim Sroubem, bez TK desticky

o

LPR

Oznaceni DCONMS ~ DMIN DF
mm mm mm
NHV.15.1 25 15 33
NHV.15.2 25 15 33
NHV.15.3 25 15 33
Nahradni dily
DCONMS

25

SlotCut — Upinaci drzak pro TK desticky

Rozsah dodavky:

Upinaci drzak s upinacim Sroubem, bez TK desticky

OAL

mm
75
90

110

o
DCONMS

DF

LH

mm
25
40
60

'

LPR

LPR

mm
35
50
70

Oznaceni DCONMS ~ DMIN DF
mm mm mm

NHV.22 25 22 33
NHV.30 32 30 45
NHV.30 32 30 45
NHV.38 32 38 45
NHV.38 32 38 45
NHV.45 40 45 55
NHV.45 40 45 55
NHV.45 40 45 55

Nahradni dily

DCONMS

25

32

40

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

mm
100
100
125
100
125
175
120
225

LH

mm
50
50
75
50
75

105
50

1556

LA
DCONMS

LPR

mm
60
60
85
60
85
15
60
165

DF

mm

23
30

30
30

38
38

mm
23
23
23

WF
mm
12,0
16,5
16,5
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0

WF

mm
8,4
8,4
8,4

T15

T20
T20
T20

73613 ..

Ké
Y5

5833 025
6400 125
7295 225

e b -
Kli¢ D Upinaci 8roub
80950 73950 ...
Ké Ké
Y7 Y5
299 113 M4x10 214029

73611 ...

Ké
Y5
6 368
6 368
7228
6368
7228
11670
8620
13 160

025

532
132
632
140

240

Kli¢ D Upinaci $roub
80950 73082...

Ké Ké

Y7 Y5
321 114 M5x13 135 007
321 114 M5x13 135 007
321 114 M5x13 135 007
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UltraMini obrabéni + MiniCut
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

1258

* pevnost v tahu
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry

Index

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P41

P.4.2
M.1.1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N4

N1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141

$.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

UltraMini
K10F
Bez povlaku

100
100
90

50
80
70
50
50

50
50

50

UltraMini
TiN

90
80
60
60
60
60
60
50
50
50
30
30
60
50
60
50
40
80
60
60
50
80
70
200
180
160
140
80
140
120
100
100
30
30
30
30

30
20

30

20
90
100
90
60
100

UltraMini
TiAIN

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30

30
110
120
110
80
120

UltraMini
DPX 57S

Ve V. m/min

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
20

30
110
120
110
80
120

UltraMini
TiAIN+

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
30

30
110
120
110
80
120

MiniCut
CWX500

160
140
140
110
100
110
100
90
80
80
70
50
100
90
80
70
60
90
100
80
70
120
100
290
280
240
200
120
210
180
130
100
50
30
50
40
30
50
40
30
50
40

40
150
150
130
100
150

MiniCut
CBN

30
50
30
30

20
40
30
30

30

Vnitni soustruzeni a kopirovani

Vnitfni soustruZeni a kopirovani —
tvrdé obrabéni

Vnitfni soustruzeni a kopirovani —
superslitiny

Vnitfni soustruzeni

Zpétné soustruzeni

Vnitfni soustruzeni a srazeni hran

PFedpichovani a srazeni hran

Vnitfni zapichovani

Vnitfni odleh&ovaci zapichy

Vnitni zapichovani a kopirovani

Axidlni zapichovani

UltraMini

MiniCut

fv mm/ot.

0,02-0,05

0,02-0,06

0,02-0,08

0,02-0,05

0,02-0,04

0,01-0,03

0,01-0,02

0,01-0,02

0,01-0,03

0,01-0,02

0,02-0,05

0,03-0,10

0,03-0,10

0,01-0,03

0,03-0,10

0,03-0,10

0,01-0,03

0,01-0,03

0,03-0,08

0,01-0,03

0,02-0,05

@

Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry pfedstavuji

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizptsobit o cca £20% !

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry — 73 000 ... / 73 001 ...

Hrubovéni
» F<2mm @2,5-4 mm @=25mm
Lél;r)a(gﬂ;gl Zaobleni hrany v mm Zaobleni hrany v mm Zaobleni hrany v mm
. 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2/0,4 0,05 0,1 0,15 0,2/0,4
V, V. m/min fv mm/ot. f v mm/ot. f v mm/ot.
P11 110 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0053-0151  0,058-0,165  0,062-0176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0116-033  0,121-0,345
P1.2 100 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0053-0,151  0058-0,165  0,062-076  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0116-033  0,121-0,345
P1.3 80 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0053-0151  0058-0,165  0,062-0176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0116-033  0,121-0,345
P1.4 80 0,023-0,065 0,025-0,071  0,026-0076  0,046-013  005-0142  0,053-0151  0,055-0,158  0,085-0,244  0,093-0,266  0,099-0,284  0,104-0,297
P1.5 60 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255 ~ 0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
P.241 80 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255 ~ 0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0,127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051 ~ 0,02-0,056  0021-006  0036-003  0039-0112 ~ 0,042-012  0,044-0125 0067-0,193  0,074-0,21  0,079-0,224  0,082-0,235
P.3.1 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.3.2 50 0,02-0057  0022-0,063 0,023-0,067  0,04-0115  0044-0125 0047-0,134  0,049-014  0075-0,215  0,082-0,235  0,088-0,251  0,092-0,262
P.3.3 30 0016-0045  0,017-0,049  0018-0,053  0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,039-0,11  0,06-0,17  0,065-085  0,069-0,198  0,072-0,207
P.4.41 70 0,022-0,064  0,024-0,069  0,026-0,074  0,044-0,127  0,048-0,138  0,052-048  0,054-0155 0,083-0,238 ~ 0,091-026  0,097-0,277  0,101-0,29
P.4.2 60 0021-006  0,023-0066  0025-0,07  0,042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0,052-0,47  0079-0,227  0087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
M1 80 0,015-0,042  0,016-0,046  0017-0,049  0,03-0,085  0,032-0092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
M.2.1 60 0,013-0,038  0,014-0,041  0,015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0,014-0,039  0,015-0,043  0,016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0,032-0,092  0,033-0,096  0,052-047  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
K141 100 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0053-0151  0,058-0,165  0,062-076  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0116-0,33  0,121-0,345
KA.2 70 0,024-0068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.241 60 0,024-0068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0,021-0,059  0,022-0,064  0,024-0,069 ~ 0,041-0,18  0,045-0,129  0,048-0137  005-0144  0,077-0,221  0,084-0,241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.3.1 100 0025-0,073  0,028-0,079 ~ 0,03-0,084  0,051-0,145  0,055-0,58  0,059-0,169  0,062-0177  0,095-0,272  0,104-0,297  0411-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0021-006  0,023-0066  0025-0,07  0,042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0052-0,47  0079-0227  0087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
N.1.1 230 0032-0091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,064-0,181  0,069-098  0074-0211  0,077-0221  0119-034  0,13-0,371  0139-0,396  0,145-0,414
NA.2 220 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0104  0,062-0178  0,068-0,194  0073-0,208  0,076-0217  017-0,335  0128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
N.241 190 0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-085  0,069-0,197  0,072-0,206  0111-0,318  0121-0,346  0129-037  0,135-0,386
N.2.2 170 0,029-0,083  0,032-0,091  0,034-0,097  0,058-0,166  0,063-0,181  0,068-0,194  0,071-0,202  0109-0312 ~ 0,119-0,34  0,127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095  0057-0,163  0,062-0,78  0067-019  0,07-0199  0107-0,306  0117-0,334  0125-0,356  0,13-0,373
N.31 170 0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-0185  0,069-0,197  0,072-0,206  0111-0,318  0121-0,346  0129-037  0,135-0,386
N.3.2 140 0,028-0,08  0031-0,087  0,033-0,093  0,056-016  0061-0175  0065-0,187  0,068-0195 0105-0,301  0115-0,328  0122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0027-0,077  0,029-0,084  0,031-009  0,054-054  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0101-0289  0,11-0315  0118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0,077  0,029-0,084 0031009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0101-0,289  011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
CR R 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
$.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062  0,037-0,106  0,04-0,115  0,043-0,123  0,045-0,129  0,069-0,198  0,076-0,216  0,081-0,231  0,085-0,242
S.24 50 0018-0,051  0,02-0,056  0021-006  0036-0,103  0039-0112  0,042-012  0,044-0,125  0,067-0,193  0,074-0,21  0,079-0,224  0,082-0,235
S.2.2 30 0,014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
S.31 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
$.3.2 30 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0,127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222 ~ 0,083-0,238  0,087-0,248
$.3.3 20 0013-0038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0142  0,054-0155  0,058-0,165 0,060,173
H.141 40 0013-0038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0155  0,058-0,165 0,060,173
HA.2 30 0,011-0,03  0,012-0033  0012-0,035  0021-006  0,023-0066  0025-0,07  0,026-0,074  0,036-0,02  0,039-011  0,042-0,119  0,043-0,124
HA.3
H1.4
H.241 30 0014-0,041  0,016-0,044  0017-0,048  0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,035-0,099  0,054-053  0,058-0,167  0,062-0,178  0,065-0,186
H.341 30 0013-0036  0014-0,04  0015-0,042 0,025-0073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,031-0,088  0048-0,136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166
0.141 110 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
0.1.2 120 0028-0079 ~ 0,03-0,086  0,032-0092  0055-0157  0,06-0,171  0,064-0,183  0,067-0,191  0103-0295 0,112-0,321  0,12-0,343  0,126-0,359
0.21 110 0017-005  0,019-0,054 ~ 0,02-0,058  0035-0,1  0,038-0,109  0,041-0116  0,043-0121  0,065-0,187  0,071-0,204  0,76-0,218  0,08-0,228
0.2.2 80 0017-0,048  0018-0,053  0,02-0,056  0,034-0,097  0,037-0,05  0039-0,113  0041-0,118  0064-0,181  0,069-0,98  0,074-0211  0,077-0,221
0.31 120

] v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkéch, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry pfedstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizptsobit o cca £20% !
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Rezné parametry

@<2mm
Zaobleni hrany v mm
Index 0,05 0,1 0,15
fv mm/ot.

P14  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA.2 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA.3 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA4.4  0006-0,016 0,007-0,019 0,008-0,022
PA.5  0006-0,017 0,007-0,02  0,008-0,023
P.24  0,006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
P.2.2  0,005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02
P.2.3  0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018
P.2.4  0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
P.31  0005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02
P.3.2  0005-0,014 0,006-0,017 0,007-0,019
P.3.3  0004-0011 0,005-0,013 0,005-0,015
P.44  0006-0,016 0,007-0,019 0,007-0,021
P.4.2  0005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02
M.A.1  0004-0011 0,004-0,012 0,005-0,014
M.2.4  0,003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013
M.31  0003-001 0,004-0,012 0,005-0,013
K44  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025
K.A.2  0006-0017 0,007-0,02 0,008-0,023
K.24 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
K.2.2 0,005-0,015 0,006-0,017  0,007-0,02
K.3.1  0,006-0,018 0,007-0,021 0,008-0,024
K.3.2 0,005-0,015 0,006-0,018  0,007-0,02
N.41  0008-0,023 0,009-0,027 0,011-0,03
N.1.2 0,008-0,022 0,009-0,026  0,01-0,03
N.24 0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028
N.2.2 0,007-0,021 0,009-0,024  0,01-0,028
N.2.3  0,007-0,021 0,008-0,024 0,009-0,027
N.3.1  0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028
N.3.2  0007-0,02 0,008-0,024 0,009-0,027
N.3.3  0007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026
N.41  0,007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026
SA4.4  0,006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
S$.1.2  0005-0013 0,005-0,016 0,006-0,018
S.21  0,005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
S.2.2  0,003-0,01 0,004-0,012 0,005-0,013
S.2.3  0,004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014
S.3.4  0006-0,017 0,007-0,02  0,008-0,023
S.3.2  0,005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018
S.3.3  0,003-001 0,004-0,011 0,004-0,013
HA4  0003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013
H..2 0,003-0,008 0,003-0,009 0,004-0,01
HA.3

HA.4

H.24  0004-001 0,004-0,012 0,005-0,014
H.3. 0003-0009 0,004-0,011 0,004-0,012
041  0008-0,022 0,009-0,026  0,01-0,03
0.4.2  0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026
0.21 0004-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
0.2.2 0,04-0,012 0,005-0,014 0,006-0,016
0.31

cuttingtools.ceratizit.com

0,05

0,017-0,049
0,017-0,049
0,017-0,049
0,015-0,042
0,016-0,044
0,016-0,044
0,014-0,04
0,012-0,036
0,012-0,034
0,014-0,04
0,013-0,038
0,01-0,03
0,015-0,041
0,014-0,04
0,01-0,028
0,009-0,025
0,009-0,026
0,017-0,049
0,016-0,044
0,016-0,044
0,013-0,039
0,017-0,047
0,014-0,04
0,02-0,058
0,02-0,058
0,019-0,055
0,019-0,054
0,019-0,053
0,019-0,055
0,018-0,052
0,018-0,05
0,018-0,05
0,016-0,044
0,012-0,035
0,012-0,034
0,009-0,026
0,01-0,028
0,016-0,044
0,012-0,036
0,009-0,025
0,009-0,025
0,007-0,02

0,009-0,027
0,008-0,024
0,02-0,058
0,018-0,051
0,011-0,033
0,011-0,032

Dokonc&ovéni
@ 2,5-4 mm @=5mm
Zaobleni hrany v mm Zaobleni hrany v mm
0,1 0,15 0,2 0,4 0,05 0,1 0,15 0,2 04
fv mm/ot. fv mm/ot.
0,02-0,058  0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
0,02-0,058  0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,2-0,058  0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,017-005  0,02-0,056 0,022-0,061 0,028-0,079 0,023-0,065 0,027-0,077  0,03-0,086  0,033-0,095 0,043-0,122
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,018-0,052 0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057  0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071  0,028-0,08 0,031-0,088 0,040,114
0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 ~ 0,036-0,102
0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057  0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071  0,028-0,08  0,031-0,088 0,040,114
0,015-0,044 0,017-0,049 0,019-0,054 0,025-0,07  0,02-0,058  0,024-0,068 0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
0012-0,035 0,014-0,039 0,015-0,043 0,019-0,055 0,016-0,046 0,019-0,053 0,021-0,06 0,023-0,066 ~ 0,03-0,085
0,017-0,049 0,019-0,055 0,021-0,06  0,027-0,078 0,022-0,064 0,026-0,075 0,029-0,084 0,032-0,092  0,042-0,119
0016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 ~ 0,04-0,114
0011-0,032 0,013-0,036  0,014-0,04  0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05  0,02-0,056  0,022-0,062  0,028-0,08
001-0,029  0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
0011-0,03  0,012-0,034  0,013-0,037 0,017-0,048  0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052  0,02-0,057  0,026-0,074
0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,016-0,045 0,018-0,051 0,02-0,056 0,025-0,072 0,021-0,059 0,024-0,069 0,027-0,078  0,03-0,086  0,039-0,111
0,019-0,056 0,022-0,062 0,024-0,069 0,031-0,089 0,026-0,073  0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106  0,048-0,136
0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
0,024-0,068 0,027-0,077 ~ 0,03-0,084  0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,024-0,068 0,027-0,077 ~ 0,03-0,084  0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077  0,035-0,1  0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,021-0,061 0,024-0,069 0,027-0,076 0,034-0,098 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,078 0,032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112 ~ 0,051-0,145
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,014-004 0016-0,046 0,018-0,05 0,023-0,065 0,190,053 0,022-0,062 0,025-0,07  0,027-0,077 0,035-0,099
0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
0,011-003  0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048  0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052  0,02-0,057  0,026-0,074
0,011-0,032 0,013-0,036  0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05  0,02-0,056  0,022-0,062 ~ 0,028-0,08
0,018-0,052  0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099  0,045-0,128
0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079  0,036-0,102
001-0,029  0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
001-0,029  0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
0,008-0,023 0,009-0,026 0,01-0,029  0013-0,037 0,011-0,03 0,012-0,036  0,014-004  0,015-0,044  0,02-0,057
0011-0,031  0,012-0,035 0,014-0,039  0,017-0,05 0,014-0,041 0,017-0,048 0,019-0,054 0,021-0,059 0,027-0,077
001-0,028  0,011-0,031 0,012-0,034 0,016-0,044 0,013-0,036 0,015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
0,024-0,068 0,027-0,077  0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
0,021-0,06  0,024-0,068 0,026-0,074 0,034-0,096 0,028-0,079 0,032-0,093 0,036-0,104 ~ 0,04-0,114  0,052-0,148
0,013-0,038 0,015-0,043 0,017-0,047 0,21-0,061 0,018-0,05 0,21-0,059 0,023-0,066 0,025-0,073 0,033-0,094
0013-0,037 0,015-0,042 0,016-0,046 0,021-0,059 0,017-0,049  0,02-0,057  0,022-0,064 = 0,025-0,07  0,032-0,091
12/61
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4 7

ObréZeni drazek — doporuceni pro spravné pouzivani

SlotCut
Stale Castéji se u jednotlivych kusl ¢i u malych a
stfedné velkych sérii museji provadét velmi presné Orientacni hodnoty pro obrazeni drazek
drazky.
0,1 10000
. e ke 0,09 9000
Aby bylo mozné takové dréZky provadét v jednom 0,08 8000
upnuti na pfislusném stroji, k dispozici musi byt e 7000 E
specialni nastrojovy systém vyladény na proces E ggu gggg T
‘A Loy ,05 IS
dréZkovani”. % 004 4000 >
& 003 3000 ]
Pomoci systému SlotCut Ize provadét drazky s 0,02 2000 &
nejbéznéjsimi tolerancemi drazek. 0,01 1000
Za timto UGelem se nabizeji GtyFi koncepty. Dva 00 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
koncepty stavéji na kompletnim feSeni pomoci Pevnost v tahu v N/mm?
tvrdokovového noze a jsou vhodné praveé v pfipadé
malych pramérd. -
U vétSich prdméra jsou idedlnim FeSenim koncepty s @ Udaje jsou znacné zavislé na vnéjSich podminkach
vyménitelnou feznou destikou a pfedstavuji pouze orientacni hodnoty, které se v

zavislosti na stabilité stroje, pfipadu pouZiti a materialu
o L i . musi upravit smérem nahoru ¢i dolU.
Obrazeni je hospodarné jak na soustruzich, tak i na

obrabé&cich centrech a pfinasi za velmi kratky ¢as
vysoce pfesny vysledek obrabéni.

Tipy pro uZivatele

A Vlyvarujte se provadéni pferuSovanych fezd. A Pfi zpétném pohybu vyjedte nastrojem
z fezu drézky.

A Je-li to mozné, provadéjte draZkovéani A PouZivejte chladici médium.
nahofe v obrobku, tfisky pak padaji smérem  Tim se prodlouZi Zivotnost néstroje a
dold! Zlepsi se kvalita povrchu.

A Zajistéte volné vyjeti na konci drazky A Vhodny vybér a sefizeni nastroje jsou
(napf. technologicky zapich). nezbytné.

Dbejte proto na spravny prdmeér nastroje.
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Technické informace

Povlaky
TiIAIN+ A mult@vr\f,tvy povlak '!'iAIN CWX500 A poylak 'I:iA!N . .
A maximalni pracovni teplota: 1000 °C A univerzalni TK sorta na téméF vSechny materialy
TiN A pOV|Tdk TiN DPX77S A povlgk TIAIN+X
A maximalni pracovni teplota: 450 °C A maximalni pracovni teplota: 900 °C
TIAIN A multivrstvy povlak TiAIN DPX57S A povlak TiCrN
A maximalni pracovni teplota: 900 °C A maximalni pracovni teplota: 900 °C
Typy zavitu
M | Metricky ISO zavit MF | Metricky ISO zavit jemny G | Whitworthdv zavit

Tr Lichob&Znikovy zavit DIN 103

Vrcholovy Uhel zavitu Chlazeni

30° 55° 60°
ﬁ\_ \_XX_/ \m Z S vnitfnim chlazenim

12
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