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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System GX
Stickskar GX 24
A Stickskar med mycket positiv skdrgeometri och skarp skarkant
A Periferislipad
-27P
@ @ @ H216T

F M R

e &

PDPT

INSL

~
~

70 350 ...
Beteckning INSL CW .02 RE.0s PDPT  Forhallare EUR
mm mm mm mm 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 28,65 682
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 31,50 684
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 3,5 GX 24-3 32,83 686
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 34,04 688
P
M
K )
N °
S (¢)
H
— v, sida 88
— Anvandningsrekommendationer pa sida 89
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 170
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System GX

Radiestickskar GX 24

A Stickskar med mycket positiv skdrgeometri och skarp skarkant
A Periferislipad

@@ % o i

F M R ool ]

@ @ +0,02 mm
6o
PDPT
3
&
INSL
&
70 353 ...
Beteckning INSL CW .0, CRE PDPT  Forhéllare EUR
mm mm mm  mm 1C/72
GX 24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 42,83 500
GX 24-5R4.00 N 254 8 4 5 GX 24-5 4520 506
P
M
K )
N °
S o
H
— v, sida 88
— Anvandningsrekommendationer pa sida 90
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 170
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radialstickmodul GX 24

A For djup radiell in- och avstickning

A For svarvning

Leveransinnehall:

Endast stickmodul

1SO-beteckning

E20 R/L 21-GX 24-1
E20 R/L 21-GX 24-2
E20 R/L 21-GX 24-3

E25R/L 21-GX 24-1
E25R/L 21-GX 24-2
E25R/L 21-GX 24-3
E25 R/L 21-GX 24-4
E25R/L 21-GX 24-5

&
=

Bilden visar hégerutforande

cw WF
mm mm
2,00-2,75 3,60
3 3,40

4/5 2,93
2,00-2,75 510
3 4,90

4/5 4,43

6 3,80

8 2,95

LF
mm
22
22
22

22
22
22
22
23

HF
mm
20
20
20

25
25
25
25
25

H
mm
24
24
24

30
30
30
30
30

CODX
mm
60
60
30

75
75
75
75
75

CDX

mm
21
21
21

21
21
21
21
21

for stickskar

GX 241
GX 24-2
GX 24-3

GX 241
GX 24-2
GX 24-3
GX 24-4
GX 24-5

vanster

70 868 ...

EUR
2CIT1
108,60 020
108,60 120
108,60 22000

109,40 025
109,40 125
109,40 225
109,40 325
109,40 425

hoger

70 867 ...

EUR
2CIT1
108,60 020
108,60 120
108,60 22000

109,40 025
109,40 125
109,40 225
109,40 325
109,40 425

— 52-59
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Axialstickmodul GX 24 kort

A For axiell instickning
A For plansvarvning

Leveransinnehall:
Endast stickmodul

I w
T
LF
cDX .~ |
f— :
W 4 |
=< { [ ! . _
=1 X| Bl === T
<l g *t
<<
[a]
Bilden visar hégerutforande
vanster hoger
70891.. 70890...
1SO-beteckning DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX for stickskar EUR EUR
mm mm  mm  mm mm mm mm  mm 2C/T1 2C/T1
E20 R/L 14-GX 24-2 A 50 70 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 100 141,10 100
E20 R/L 14-GX 24-2 A 70 100 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 102 141,10 102
E20 R/L 14-GX 24-2 A 100 150 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 104 141,10 104
E25R/L 15-GX 24-2 A 50 70 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 200 142,30 200
E25R/L 15-GX 24-2 A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 202 142,30 202
E25R/L 15-GX 24-2 A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 204 142,30 204
E25 R/L 15-GX 24-3 A 50 70 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 206 142,30 206
E25R/L 15-GX 24-3 A 70 100 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 208 142,30 208
E25R/L 15-GX 24-3 A 100 150 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 210 142,30 210
E25R/L 15-GX 24-3 A 150 300 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 212 142,30 212
E25 R/L 15-GX 24-4 A 50 70 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 214 142,30 214
E25 R/L 15-GX 24-4 A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 216 142,30 216
E25R/L 15-GX 24-4 A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 218 142,30 218
E25R/L 15-GX 24-4 A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 220 142,30 220
— 52-59 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Axialstickmodul GX 24 lang

A For axiell instickning

A For plansvarvning

Leveransinnehall:
Endast stickmodul

1SO-beteckning

E25R/L 21-GX 24-3 AS
E25R/L 21-GX 24-3 AS
E25R/L 21-GX 24-3 AS
E25R/L 21-GX 24-3 AS

E25 R/L 25-GX 24-4 AS
E25R/L 25-GX 24-4 AS
E25 R/L 25-GX 24-4 AS
E25R/L 25-GX 24-4 AS

DAXN

DAXX

DAXN
mm
50
70
100
150

50
70
100
150

T w
T
LF
CDX T
o :
S . 1
{ [ [
S —V @1 1]
Ot

Bilden visar hégerutforande

DAXX CW  WF LF HF
mm mm mm mm mm
70 4/5 4,53 35 25
100 4/5 453 35 25
150  4/5 453 35 25
300 4/5 453 35 25

70 6 3,90 35 25
100 6 3,90 35 25
150 6 3,90 35 25
300 6 3,90 35 25

H CDX for stickskar
mm mm

30 21 GX24-3
30 21 GX 24-3
30 21 GX24-3
30 21 GX 24-3
30 25 GX 24-4
30 25 GX 24-4
30 25 GX 24-4
30 25 GX 24-4

vanster hoger
70895.. 70894 ..
EUR EUR
2CIT1 2CIT1
145,10 200 145,10 200
145,10 202 145,10 202
145,10 204 145,10 204
145,10 206 145,10 206
145,10 210 145,10 210
145,10 212 145,10 212
145,10 214 145,10 214
145,10 216 145,10 216

o)
@ Axialmodul i ,GX 24 lang“ utforande kan spannas fran bada sidor (kontraversion). Dvs kan axialmodulerna GX 24 anvandas pa en hoger eller pa en vanster
ModularClamp grundhallare.

D

—“",

lasskruv

80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
GX 24-3 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-4 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
— 52-59 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radiell Stickmodul GX 24 invandig bearbetning

A For instickning och svarvning
Leveransinnehall:

Endast stickmodul
/ \ Z
T | o | =
\ /) e
Z
WF
CDX
Q :I]ZEEIQ:
=l [
=
(@)
neutral
70 880 ...
1SO-beteckning Ccw LB WF H CDX DMIN for stickskar EUR
mm mm mm mm mm mm 2C/T1
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 6,2 335 407 19 60 GX24-2.N 126,50 340
140 N 19-GX 24-3 3,76 -5,00 6,2 335 407 19 60 GX24-3.N 126,50 440
140 N 19-GX 24-4 5,01-6,50 6,2 335 407 19 60 GX24-4 N 126,50 540
— 52-59 — 83
1163
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System GX

MonoClamp — Radiell Klinga GX 24

Leveransinnehall:
Klinga inkl. nyckel och klamskruv

70834 ...
1SO-beteckning CW H B by OAL CDX for stickskar EUR
mm mm mm mm  mm mm 2A/25
XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 24-1 106,00 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2 107,60 103
XLCF N 3204-GX24-3S 45 32 305 62 180 21 GX 24-3 114,70 104
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4 135,60 106

_.‘“

Skruvmejsel lasskruv

80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-1 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-2 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-3 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-4 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160

— 52-59 — 85+86 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp — Radiell Monohallare GX-DC 24

Leveransinnehall:

Monohallare inkl. nyckel och klamskruv

Direct

Cooling

OAH

G1/8"

Bilden visar hdgerutforande

vénster hoger
70844 .. 70844 ..
1SO-beteckning H B CW WF OAH OAL LH I CDX a for stickskar EUR EUR
mm mm MM MM mm mMm mm mm  mm  mm 2CIT1 2CIT
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 21 4 GX24-1E2.. 200,40 21601 200,40 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 200,40 31601 200,40 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX24-1E2.. 230,70 22001 230,70 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 18,8 26 109 40 21 GX 24-2 E3.. 230,70 32001 230,70 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 18,3 26 109 40 21 GX 24-3 E4.. 230,70 42001 230,70 42000
E20 R/L 002185-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX 24-3 E5.. 230,70 52001 230,70 52000
E25R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX 24-2 E3.. 246,70 32501 246,70 32500
E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 3 124 40 21 GX 24-3 E4.. 246,70 42501 246,70 42500
E25R/L 0021S5-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 E5.. 246,70 52501 246,70 52500
E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 E6.. 246,70 62501 246,70 62500
- a“‘ |
Skruvmejsel lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX24-2 E3.. T15-IP 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
— 52-59 — Kapitel 16
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Stickverktyg
CERATIZIT \ Performance System GX

MonoClamp — Radiell Monohallare GX 24

Leveransinnehall:
Monohallare inkl. nyckel och klamskruv

z
o T T
© I
OAL
CDX
m
Bilden visar hogerutforande
vanster hoger
70845.. 70845..
1SO-beteckning H B cw WF OAH OAL LH I CDX a for stickskar EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 21 4 GX24-1E2.. 132,20 21601 132,20 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 g 148 22 125 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 132,20 31601 132,20 31600
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1 E2.. 152,30 22001 152,30 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 18,8 26 125 40 21 GX 24-2 E3.. 152,30 32001 152,30 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 18,3 26 125 40 21 GX 24-3 E4.. 152,30 42001 152,30 42000
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX 24-3 ES.. 152,30 52001 152,30 52000
E25R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX 24-2 E3.. 162,80 32501 162,80 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 3 150 40 21 GX 24-3 E4.. 162,80 42501 162,80 42500
E25R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX 24-3 ES.. 162,80 52501 162,80 52500
E25R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX 24-4 E6.. 162,80 62501 162,80 62500
Skruvmejsel lasskruv

80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-1E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-2E3.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865

— 52-59 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp - Radiell Mono-svarvbom GX 24

Leveransinnehall:

Svarvbom inkl. nyckel och klamskruv

L

DMIN_

W o A — A ) —a==ad je==]
= W/ ) -
2 H =
CwW O (Z)
(&)
LDRED o
OAL

Bilden visar hdgerutforande

vénster hoger
70895.. 7089%4..
1SO-beteckning H DCONMS DMIN Cw CDX WF OAL LDRED for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 2,76-3,75 1" 275 250 64 GX 24-2 246,10 132 246,10 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 3,76-500 11 275 250 64 GX 24-3 246,10 232 246,10 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 305,90 240 305,90 240
- =
Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-2 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
GX 24-3 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
— 52-59 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp - Radiell Mono-svarvbom GX 24

Leveransinnehall:

Svarvbom inkl. nyckel och klamskruv

L

Z /DTL_, 217 —— l w—
S e =
al = W/ )
0
< H =
CwW Q o)
— (@] 3
LDRED o
OAL
Bilden visar hdgerutforande
vénster hoger
70895.. T70894..
1SO-beteckning H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 175 304 250 64 GX 24-4 246,10 332 246,10 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 501-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 305,90 340 305,90 340
- =
Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-4 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
— 52-59 — Kapitel 16
11|68 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System GX
. 0
MonoClamp - Axiell Monohallare GX 24
Leveransinnehall:
Monohallare inkl. nyckel och klamskruv
OAL
T
6 T T
CDX
< m
Xzt o
Z < O
x
< B LH
(o)
Bilden visar hogerutforande
vanster hoger
70904.. 70903..
1SO-beteckning H B Cw WF  DAXN DAXX OAH OAL LH CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm  mm mm mm mm 2C/71 2C/T1
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 165,80 202 165,80 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 8 24,7 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 165,80 204 165,80 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 24,7 60 75 32 115 45 19 GX 24-2 165,80 206 165,80 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 8 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 165,80 208 165,80 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 210 165,80 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 212 165,80 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 214 165,80 214
E25R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 165,80 232 165,80 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 165,80 234 165,80 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 60 75 32 115 45 20 GX 24-3 165,80 236 165,80 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 165,80 238 165,80 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 165,80 240 165,80 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 165,80 242 165,80 242
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 165,80 262 165,80 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 264 165,80 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 266 165,80 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 268 165,80 268
= - |
Skruvmejsel lasskruv
80950 ... 70 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 24-3 T15-IP 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 24-4 T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
— 52-59 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MaxiChange-GX — Axiellt utbytbart sparsvarvningshuvud GX-DC 24

A for axiell instickning
Leveransinnehall:

Utbytbart instickshuvud med spannklamma och kldmskruv

La

CDX

T
|

DCONMS

WF
CW
-
n L

Bilden visar hdgerutforande .m .m
vanster hoger
84186.. 84187..
1SO-beteckning DCONMS DAXN DAXX CW WF LF CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm Y8 Y8
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34000 224,90 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 8 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34100 224,90 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34200 224,90 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 8 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34300 224,90 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX 24-3.N 239,40 44000 239,40 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX 24-3.N 239,40 44100 239,40 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX 24-3.N 239,40 44200 239,40 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX 24-3.N 239,40 44300 239,40 44300
Spannklamma O-ring Skarskruv Styrstift
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 44,42 51400 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34000 44,42 51800 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 34100 45,09 51500 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34100 45,09 51900 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 34200 46,33 51600 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34200 46,33 52000 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 34300 48,90 51700 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34300 48,90 52100 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44000 44,42 52200 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44000 44,42 52600 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44100 45,09 52300 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44100 45,09 52700 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44200 46,33 52400 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44200 46,33 52800 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44300 48,90 52500 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44300 48,90 52900 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
— 52-59 — Kapitel 9
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CERATIZIT \ Performance Stickverklyg
System TX
Stickskar TX for in- och avstickning
A For stickdjup 5,0 mm
A Stickbredd 1,99-2,79 mm
@ @ CWX500 CWX500
F M R
& N
9
A
)
O
-
NG
2
Bilden visar hégerutforande vanster hager
73302.. 73301..
1SO-beteckning CW.ps RE PSIR For hallare EUR EUR
mm mm Y6 Y6
TXRIL 0518.00.1 1,99 0,1 5° R/L207.../780...1 32,25 204 32,25 204
TXRIL 0521.00.2 2,29 0,1 5° R/IL207.../780...2 32,25 206 32,25 206
TXRIL 0526.00.2 2,79 0,1 5° R/L207.../780...2 32,82 208 32,82 208
P [ ) [}
M ° °
K o °
N ° )
S ° °
H o} o}
— V, sida 88
Stickdjup
Solitt material Ror
B
D
max 10 mm D <50 mm: godstjocklek B = ca 5 mm
D =50 mm: godstjocklek B = ca 4 mm
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 179 — 76-78
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Stickverktyg
CERATIZIT \ Performance System TX

Stickskar TX for Segerring

A For sakringsspar enligt DIN 471 / 472

((@ CWX500

F M R 10 #0,035
& Y
S
o
+
N
«®
Oy
%}: (DIN472)
(DIN471)
neutral
73 300 ...
Beteckning Sz CW.os RE a.op Forhallare EUR
mm mm  mm mm Y6
TX N 0050.00.1 0,50 0,57 0,05 0,07 RIL..1 22,02 204
TX N 0060.00.1 0,60 0,67 005 0,07 RIL..1 22,02 206
TX N 0070.00.1 0,70 0,77 0,05 0,08 RIL..1 22,02 208
TX N 0080.00.1 0,80 0,87 0,05 0,08 RIL..1 22,02 210
TX N 0090.00.1 0,90 0,97 0,05 0,08 RIL..1 22,02 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 0,0 0,09 RIL .1 22,02 214
TX N 0110.00.1 1,10 1,24 0,0 0,15 RIL .1 22,02 216
TX N 0130.00.1 1,30 1,44 010 0,5 RIL.. A1 22,02 218
TX N 0160.00.1 1,60 1,74 010 0,20 RIL.. 1 22,02 220
TX N 0185.00.1 1,85 1,99 010 0,20 RIL.. 1 22,02 222
TX N 0215.00.2 215 229 040 0,20 RIL...2 22,02 224
TX N 0265.00.2 2,65 279 010 0,20 RIL...2 22,02 226
TX N 0315.00.3 3,15 329 040 0,20 RIL...3 23,16 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 0,20 RIL.. 4 23,29 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 0,20 RIL.. 4 23,99 232
P ()
M [}
K [}
N [}
S ®
H O
— V, sida 88
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
—79 — 76-78
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg

System TX
Radiestickskar TX for fristickning av horn
A Fullradie, for stickbredd 0,5-5,0 mm
@ % % CWX500
F M R
& o
=}
]
A
)
Oy
zl
&
O
neutral
73304 ...
Beteckning CRE CW..o0s PDPT  For hallare EUR
mm  mm  mm Y6
TX N 0002.05.1 025 05 020 RIL..1 3042 212
TX N 0005.10.1 0,50 10 035 RIL.. 1 3042 214
TXN 0006.12.1 0,60 1,2 0,40 RIL.. 1 30,42 216
TX N 0008.16.1 0,80 16 055 RIL.. 1 3042 218
TXN0010.20.2 1,00 20 070 RIL...2 33,66 204
TXN 0012.25.2 1,25 2,5 0,85 RIL...2 3525 220
TXN 0015.30.3 1,50 3,0 1,00 RIL...3 3596 206
TXN 0020.40.4 2,00 40 1,20 RIL.. 4 35,67 208
TXN 0025.50.4 2,50 5,0 1,50 RIL.. 4 36,23 210
P °
M [
K [ )
N °
S °
H (@)
— v, sida 88
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
79 — 76-78
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem TX

Stickskar TX for fin- och kopiersvarvning

% % CWX500

F M R 10 0,035

Sy

IC 13,2 0,06

neutral
73303 ...
Beteckning CW. RE For hallare EUR
mm mm Y6
TXN 0150.02.1 1,5 0,2 R/IL207.../738.../1660...1 27,27 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 R/IL207.../738.../660...1 27,27 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 R/IL207.../738.../1660...1 27,27 208
TXN 0300.02.2 3,0 0,2 R/IL207.../738.../660...2 28,69 210
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 RIL207.../738.../660...2 28,69 212
TXN 0300.08.2 3,0 0,8 R/IL207.../738.../660...2 28,69 214
TXN 0400.02.3 4,0 0,2 R/IL207.../738.../660...3 28,98 216
TXN 0400.08.3 4,0 0,8 R/IL207.../738.../660...3 28,98 218
TXN 0400.12.3 4,0 1,2 R/IL207.../738.../660...3 28,98 220
P °
M )
K )
N °
S °
H ()
— V. sida 88
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning

79 — 76-78
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System TX
Stickskar TX for axiell stickning
A For stickdjup 3,5 mm
A Stickbredd 1,5-5,0 mm
A Utvandig spardiameter D, = 20 mm
@ CWX500 CWX500
F M R 10 +0,035
& .
3
[aV)
2]
0
=
=2
< (@)
<
a
Bilden visar hdgerutforande vanster hager
73306.. 73305..
1SO-beteckning CW w1 CDX a DAXN RE For hallare EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y6 Y6
TXRI/L 2015.2.2 1,5 2,7 2 0,2 20 0,2 R/IL207...2 32,11 204 32,11 204
TXRI/L 3020.2.2 2,0 2,7 3 0,2 30 0,2 RIL207 ...2 32,11 206 32,11 206
TXRI/L 3030.2.3 3,0 3,7 3 0,2 30 0,2 R/IL207...3 32,38 208 32,38 208
P [ ) [}
M ° °
K o °
N [ ) [}
S ° °
H o} O
— V. sida 88
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 76477
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CERATIZIT \ Performance System T

MonoClamp — Radiell/Axiell Stickhallare TX 0° t 0 m 6 mm stickdjup

A For radiell och axiell stickning
A Stickbredd 0,5-6,3 mm

Leveransinnehall:
Endast stickhallare

OAL

Bilden visar hdgerutforande

vénster hoger

73501.. 73500..

1SO-beteckning H B o OAL I, CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6

R/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXRINIL ..1 132,50 112 132,50 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRINIL ..1 118,20 116 118,20 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRINIL ..1 91,62 120 91,62 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRINIL ..1 96,14 125 96,14 125
RIL 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ...2 132,50 212 132,50 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL ...2 118,20 216 118,20 216
RIL 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ...2 91,62 220 91,62 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL ...2 96,14 225 96,14 225
RI/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL ...3 132,50 312 132,50 312
RIL 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL ...3 118,20 316 118,20 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXRINIL ...3 91,62 320 91,62 320
RIL 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL ...3 96,14 325 96,14 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXRINL ...3 112,20 332
RIL 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL .4 118,20 416 118,20 416
RIL 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL .4 91,62 420 91,62 420
RIL 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL .4 96,14 425 96,14 425

hoger klamp vénster klamp I-nyckel lasskruv Styrstift

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for stickskar Y6 Y6 2A/I28 Y6 Y6
TXRINIL .1 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .4 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINL .3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL..3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL ...4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRIN/L .4 2945 026 SwW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030

— 71-75 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

System TX

MonoClamp — Radiell Stickhallare TX 0° t o m 8 mm stickdjup

A For radiell in- och avstickning
A Stickbredd 1,9-6,3 mm

Leveransinnehall:
Endast stickhallare

OAL
CDX
><y -
I
® m
Bilden visar hdgerutforande
vanster hoger
73503.. 73502..
1SO-beteckning H B.osr OAL |, CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm  mm Y6 Y6
R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL ...2 97,98 120 97,98 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL ...2 102,90 125 102,90 125
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL ...3 97,98 220 97,98 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL ...3 102,90 225 102,90 225
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL ...4 97,98 320 97,98 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL ...4 102,90 325 102,90 325
hoger klamp vénster klamp I-nyckel lasskruv Styrstift
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for stickskar Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL...2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL ...2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL..3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL..3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .4 2945 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
— 71-75 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance System T

MonoClamp — Radiell Stickhallare TX 90° t o m 6 mm stickdjup

A For radiell stickning

A Stickbredd 0,5-6,3 mm
Leveransinnehall:
Endast stickhallare

WF
OAL CDX
I = | \O
LH
0 o
b=
0
Bilden visar hdgerutforande
vénster hoger
73505... 73504..
1SO-beteckning H B.osr OAL LH WF.,.y CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm Y6 Y6
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXRINIL .1 114,20 120 114,20 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXRIN/L .1 118,20 125 118,20 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .2 114,20 220 114,20 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINIL .2 118,20 225 118,20 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .3 114,20 320 114,20 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINL .3 118,20 325 118,20 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 114,20 420 114,20 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINL .4 118,20 425 118,20 425
hoger klamp vénster klamp I-nyckel lasskruv Styrstift
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for stickskar Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .1 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .1 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL...2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL..3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL..3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .4 29,45 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
— 71-75 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

System TX

MonoClamp - Radiell Svarvbom TX

A For radiell invandig stickning
A Stickbredd 0,5-6,3 mm

Leveransinnehall:
Endast svarvbom

1SO-beteckning

OAL

DCONMS

=[P

Bilden visar hdgerutforande

DCONMS; DMIN OAL

mm
R/L 660.0025.1 25
R/L 660.0032.1 32
R/L 660.0040.1 40
R/L 660.0025.2 25
R/L 660.0032.2 32
R/L 660.0040.2 40
R/L 660.0025.3 25
R/L 660.0032.3 32
R/L 660.0040.3 40
Hal-@in i mm
CDXpmax i mm

Reservdelar
for stickskar
TXRINIL .1

TXRINIL .2
TXRINIL..3

mm
46
46
46

46
46
46

46
46
46

mm
170
200
250

170
200
250

170
200
250

mm
20
20

20
20

20
20

NN NN

CDX
mm

for stickskar

TXR/NIL .1
TXR/NIL .1
TXR/NIL .1

TXRINIL .2
TXRINIL .2
TXRINIL .2

TXR/NIL..3
TXRINIL..3
TXR/NIL .3

W w W w

IO N

oL

Spannelement

73950 ...

EUR

Y6

32,75 011
32,75 011
32,75 011

80

4,5
45
4,5
4,5

SW3
SW3
SW3

vénstel

73 511
EUR
Y6
156,40
192,40
193,60
156,40
192,40
193,60
156,40
192,40
193,60

100

5

5

5

5

|-nyckel

70950 ...

EUR

2A/28

3,15 176 M6x30

3,15 176 M6x30

3,15 176 M6x30

r

125
132
140

225
232
240

325
332
340

hoger

73510 ...

EUR
Y6
156,40
192,40
193,60

156,40
192,40
193,60

156,40
192,40
193,60

For stickskar

TXRINIL ...
TXRINIL ...
TXRINIL ..
TXRINIL ...

1
2
3
4

125
132
140

225
232
240

325
332
340

lasskruv

73950 ...

EUR
Y6

544009
544 009
544009

&

— 71-74
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Grundhallare 0°

Leveransinnehall:
Grundhallare inkl. klamskruv

T itﬂ
< T i
o u
© I** i
1] o
T
I 16 H
B=20
1= m| 70850021
o, 1 _ 70 851 021
Bilden visar hogerutforande
vanster hoger
70851.. 70850...
1SO-beteckning H B OAW OAH WF l lp Iy Fér modul EUR EUR
mm  mm  mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 00-1616G 16 16 19,25 19,5 15,75 90 16 E16RIL ... 167,60 016 167,60 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 24,25 24,0 20,15 90 20 E20 R/LIN ... 169,10 021 Y 169,10 021 Y
E20 R/L 00-2020J 20 20 24,25 24,0 20,15 110 20 E20 RILIN ... 169,10 020 169,10 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 30,0 2550 140 25 E25RIL ... 172,60 025 172,60 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 38,0 2550 160 32 E32RIL ... 177,30 032 177,30 032
E32 L 00-3232N 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 180,40 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 180,40 13200
1) Seritning
(e}
@ For hogerhallare — anvand hégermodul (eller neutral)
For vansterhallare — anvand vanstermodul (eller neutral)
- =
Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28
70851016 /70 850 016 T15 11,96 113 M3,5x12,5 11,57 441
70851021 /70 850 021 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70851020 /70 850 020 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70851025/ 70 850 025 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
70851 032/70 850 032 T25 13,18 115 M6x20 546 405
12 P
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS - Grundhallare 90°

Leveransinnehall:
Grundhallare inkl. klamskruv

T I

LH

OAH

OAL

Bilden visar hdgerutforande

vanster hoger
70855.. 70854..
1SO-beteckning H B OAH WF OAL LH For modul EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm 2C/T1 2C/T1
E20 R/L 90-2020J 20 20 24 20 110 20 E20R/LIN ... 169,10 020 169,10 020
E25 R/L 90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25RIL ... 172,60 025 172,60 025
E32 R/L 90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32RIL ... 177,30 032 177,30 032

(e}
@ For hogerhallare — anvand vanstermodul (eller neutral)
For vansterhallare — anvand hdgermodul (eller neutral)

Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28
70855020/ 70 854 020 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70 855 025/ 70 854 025 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
70855032 /70 854 032 T25 13,18 115 M6x20 546 405

/Vr:z% 3
‘ 2
\ 2
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS — HSK-T grundhallare 0°

Leveransinnehall:
Grundhallare inkl. klamskruv

U

Bilden visar hogerutforande

vanster hoger
74581.. 74580 ..
1SO-beteckning Infastning LF I, BDRED WF  Fér modul EUR EUR
mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 387 E25RIL.. 44500 525 445,00 525
o)
@ For hogerhallare — anvand hégermodul
For vansterhallare — anvand vanstermodul
‘*' BN
<) - ) =—
Skyddsinsats Munstycke Skruvmejsel Lasskruv Ihalig nyckel med
medbringare
70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 580 525/ 74 581 525 26,06 05600 37,46 05500 12,83 114 7,37 404 57,91 05700
| 2
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Svarvbommar GX

A Med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
Svarvbom inkl. klamskruv

i
=

ol 3
LDRED =
Z
OAL LS 3
a
,,,,, _ = w
e = W
1 [?)) :
=
LDRED = H
OAL S
a

Bilden visar hdgerutforande

1SO-beteckning DCONMS DF WF H OAL LDRED LS
mm mm mm mm mm mm mm
116 R/L 90-1,5 D-N 20 25 10 32 24 50
2 120 R/L 90-1,5D-N 20 25 10 37 30 50
2 125R/L90-1,5D-N 25 32 15 46 38 56
VI |32 R/L90-1,5D-N 32 40 20 59 48 60
140 R/L90-1,5D-N 40 5 25 72 60 70
116 R/L90-2,5D-N 20 45 190 180 40
9| [120R/L90-2,5D-N 25 6,0 240 200 50
o [125R/IL90-25D-N 32 70 31,0 250 63
VI 132R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80
140 R/L 90-2,5 D-N 50 1,5 485 350 100

1) med 2 spannytor

For modul

116 R/L
120 R/IL
125R/L
132 RIL
140 R/LIN

116 R/L
120 R/L
125R/L
I132RIL
140 R/LIN

vénster

70 861 ...

EUR

2CIT1
185,20 017
226,90 021
260,10 026
33530 033 ¥
418,10 041

199,50 117
242,80 121
277,80 126
362,20 133 ¥
461,20 141

hoger

70 860 ...

EUR

2CIT1
185,20 017
226,90 021
260,10 026
33530 033 ¥
418,10 041

199,50 117
242,80 121
277,80 126
362,20 133 ¥
461,20 141

11

(e}
(ﬂ/ For hogerhallare — anvand hégermodul (eller neutral)
For vansterhallare — anvand vanstermodul (eller neutral)

= @
Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
For modul Y7 2A/28
116 R/IL T08 10,05 110 M2,5x10 9,14 440
120 RIL T10 11,78 112 M3x11 9,48 444
125R/L T15 11,96 113 M3,5x12,5 11,57 441
132R/L T20 12,83 114 M4,5x17 10,52 445
140 RILIN T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
GX09/GX 16 GX 24
— 44+45 — 63
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
Hallare for klingor

Delat spannblock for klinga DC

Leveransinnehall:
Spénnblock komplett, men utan klinga

Direct
Cooling
l ) d T w
—_— g II o I
OAW l._S»
OAL
Beteckning H HF OAH LS OAL OAW forklinga
mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC.. 26..
SBN 2020-32-DC 20 32 430 20 400 95 XLC.. 32..
SBN 2525-32-DC 25 32 485 25 445 95 XLC.. 32..
SBN 3232-32-DC 32 32 520 32 510 95 XLC.. 32..
Reservdelar
for artikel-nr.
70 829 020 G1/8"
70829 120 G1/8"
70829 025 G1/8"
70829 032 G1/8"
Reservdelar
for artikel-nr.
70 829 020 SW5
70829 120 SW5
70829 025 SW5
70829 032 SW5
11|84

Plugg fér
skarvatska

70950 ...

EUR

2A/28
4,59 294
4,59 294
4,59 294
459 294

—

I-nyckel

70950 ...

EUR

2A/28
4,75 265
4,75 265
4,75 265
4,75 265

Ccu70
Cu8s
Cu8s
Cu8s

19x2,5
19x2,5

e

Spénnskena

70950 ...
EUR

2A/28

40,85 290
40,85 291
40,85 291
40,85 291

O

0-ring

70950 ...
EUR
2A128

555 293
555 293

70 829 ...

EUR

2A/25

302,30 020
302,30 120

311,80 025

326,30 032

-

Lasskruv

70950 ...

EUR

2A/28
Méx12 286 861
Méx12 286 861
Méx12 286 861
Méx12 286 861

O

0-ring

70950 ...

EUR
2A/28

23x2,5 5,55 292

23x2,5 555 292
23x2,5 555 292

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
Hallare for klingor

Spannblock for klinga

Leveransinnehall:
Spénnblock komplett, med utan klinga och utan kylmedelsset

[
PN I A S I BN

J
Sl

IIﬁ o

HF

OAW

Beteckning H HF  OAH LS OAL OAW

mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-K 20 26 39 20 330 90
SBN 2520-32-K 25 32 48 20 360 110
SBN 3229-32-K 32 32 48 29 445 120
SBN 3229-46-K 32 46 70 29 520 150
SBN 4037-46-K 40 46 70 37 600 150

Reservdelar
for klinga
XLC.. 26..
XLC..32..
XLC..46..

cuttingtools.ceratizit.com

Ls
OAL

for klinga

XLC..26..

XLC..32..

XLC..32..
XLC.. 46..

XLC.. 46..

—

I-nyckel

70950 ...

EUR

2A/28
SW5 4,75 265
SW5 4,75 265
SW6 6,67 266

o T

Skarvatskeset

70950 ...

EUR

2A/28
53,89 278 M6x25
53,89 278 M6x25
52,49 279 M8x35

70 830 ...
EUR
2A125
207,50

207,50

212,10
351,10

426,20

020

025

032
132

140

-

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28

2,66 269
2,66 269
2,66 282

11|85
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
Hallare for klingor

Delat spannblock for klinga

Leveransinnehall:

Spénnblock komplett, med utan klinga och utan kylmedelsset

Beteckning
SBN 2020-26-KS
SBN 2520-32-KS

SBN 3229-32-KS

Reservdelar
for klinga
XLC.. 26..
XLC..32..

11|86

Iz H L
9 @ g T O T
oAW Ls
OAL
H HF OAH LS OAL OAW forkinga
mm mm mm mm mm mm

20 26 39 20 350 90 XLC.. 26..
25 32 48 20 38,0 110 XLC.. 32..
32 32 48 29 46,5 120 XLC.. 32..

SW5
SW5

—

I-nyckel

70950 ...
EUR
2A128

4,75 265
4,75 265

70831 ...

EUR

2A/25

252,20 020

260,10 025

269,80 032
5= 4 i
9
Skarvatskeset Lasskruv
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
53,89 278 M6x25 2,66 269
53,89 278 Mé6x25 2,66 269

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling Nmﬁﬂ?'ﬁgﬂ‘m{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270 HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm2/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL’;‘:ﬁ:;:’a S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm?2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg

Skardata

Riktvarde skardata for stickskar

CTCP325
x
E

P14 220
P1.2 195
P1.3 170
P1.4 165
P1.5 150
P.21 200
P.2.2 160
P.2.3 150
P.2.4 120
P31 150
P.3.2 95
P3.3 45
P41 150
P.4.2 125
M. 150
M.21 95
M.31 135
KA 170
KA.2 150
K.241 160
K.2.2 145
K.3.1 210
K.3.2 140
N1

N1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.41

S.4141 35
$.1.2 30
S.21 20
S.2.2 15
S.2.3 15
S.31

S.3.2

S.3.3

HAA

CTCP335

185
160
140
130
120
165
130
120
90

130
90

50

130
110
130
90

115
135
115
130
105
150
115

System
SX, LX, GX
CTPP345  CTPP520
DRAGONSKIN
Ve (m/min.)
135 235
120 205
105 175
100 165
95 150
120 210
100 160
95 150
75 115
100 185
80 130
60 75
100 185
90 160
100 185
80 130
95 170
140
115
180
115
130
110
40
30 30
25 20
15
20
125
50
35
15

CTPP535

180
150
125
120
105
160
115
105
75

120
90

60

120
105
120
90

110
165
150
145
155
190
145

30
25
15
15
15
85
35
25

CTP1340

180
150
125
115
100
155
110
100
70
110
75
40
110
95
110
80
100
150
125
140
120
170
120
300
200
300
200
150
300
300
200
200

H216T

140
115
150
110
170
140
400
400
450
450
500
425
400
275
225
40
30
30
25
20
90
55
40

Ve (m/min.) f(mmivarv)

160
140
110
110
90
110
90
90
80
80
60
50
100
90
10
90
70
140
100
90
80
140
120
330
310
270
230
140
240
200
180
180
60
50
60
50
40
60
40
30
50

System
X
CWX500

0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,07
0,03-0,06
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,06
0,03-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,02-0,07
0,02-0,08
0,02-0,09
0,02-0,10
0,02-0,11
0,02-0,12
0,02-0,13
0,02-0,14
0,01-0,07

® © 06 0 06 06 0 00 00 0 06 0 0 06 00 © 06 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 © 0 0 06 0 0 0 6 0 @ ® Lmulsion

® Forstahandsval
O lampliga kylmedier

Tryckluft

MMS

(e}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vardena visar mojliga skérdata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
Skardata

GX — Skardjup och matning

Stickbredd
cw 0,5
(mm)
2 0,10-0,15
3 0,10-0,17
4 0,10-0,20
5 0,10-0,25
6 0,15-0,30

1,0

0,05-0,15
0,05-0,17
0,07-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30

GX Standard / GX-E

@

Langdsvarvning

Skardjup a, (mm)
1,5 2,0 25 3,0 35

Matning f (mm/varv)

0,05-0,12 0,05-0,10

0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15

0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

Q|

(o

Instickning / avstickning
f (mm/varv)
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Axialstickning

f (mm/varv)

Vid axiell
stickning
reducera
matningen med
40%

Stickbredd
CcwW 0,5
(mm)
2 0,10-0,20
3 0,10-0,22
4 0,10-0,25
5 0,10-0,30
6 0,10-0,35

1,0

0,05-0,20
0,10-0,22
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35

1,5

0,05-0,17
0,10-0,21
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35

GX-M40

@

Skérdjup a, (mm)
2,0 2,5
Matning f (mm/varv)
0,05-0,15

0,10-0,20 0,10-0,17
0,10-0,25  0,10-0,22
0,10-0,30  0,10-0,27
0,10-0,35  0,10-0,32

Langdsvarvning

3,0 3,5 4,0
0,10-0,17
010-0,23  0,10-0,20
010-0,27  0,10-0,23  0,10-0,20

0|

(o

Instickning / avstickning
f (mm/varv)
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

Axialstickning

f (mm/varv)

Vid axiell
stickning
reducera
matningen med
40%

Stickbredd
CcwW 0,50
(mm)
2 0,03-0,15
3 0,04-0,17
4 0,05-0,20
5 0,07-0,20
6 0,10-0,23

Skérdjup a, (mm)

0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
Matning f (mm/varv)

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10

0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12

0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15

0,07-0,20  0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,7  0,07-0,15

0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15

@

GX-F2

Langdsvarvning

0|

Co

Instickning / avstickning
f (mm/varv)
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

Axialstickning

f (mm/varv)

Vid axiell
stickning
reducera
matningen med
40%

Stickbredd
CcwW 0,5
(mm)
2 0,05-0,23
3 0,05-0,25
4 0,10-0,30
5 0,10-0,35
6 0,10-0,40

cuttingtools.ceratizit.com

1,0

0,05-0,23
0,05-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

1,5

0,05-0,23
0,05-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

GX-27P

@

Skérdjup a, (mm)
2,0 25
Matning f (mm/varv)
0,05-0,20

0,05-0,25  0,05-0,20
0,10-0,30  0,10-0,30
0,10-0,35  0,10-0,35
0,10-0,40  0,10-0,40

Langdsvarvning

3,0 35 4,0
0,10-0,25
0,10-0,32  0,10-0,30
0,10-0,36  0,10-0,33  0,10-0,30

0|

Co

Instickning / avstickning
f (mm/varv)
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

Axialstickning

f (mm/varv)

Vid axiell
stickning
reducera
matningen med
40%
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
Skérdata

GX — Skardjup och matning

Stickbredd
cw
(mm)

2
3

4

Q|©

Instickning / avstickning

Matning f (mm/varv)
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25

(@

Stickbredd Insticknin
cw .
(mm) Matning f (mm/varv)
0,60-1,70 0,02-0,09
1,95-2,25 0,05-0,10
2,75-3,25 0,05-0,12

GX Standard / GX-27P | GX-27PF

Radie

CRE

(mm)
0,8
1,0
1,2
1,5
2,0
25
3,0
4,0

0,5

0,10-0,45
0,15-0,50
0,15-0,60
0,25-0,70
0,25-0,80

1,0 1,5

0,05-0,45 0,05-0,40
0,10-0,50 0,10-0,50
0,10-0,60 0,10-0,60
0,20-0,70 0,15-0,70
0,20-0,80 0,15-0,80

@ Langdsvarvning

Skardjup a, (mm)
2,0 25
Matning f (mm/varv)

0,10-0,40
0,10-0,50 0,10-0,45
0,15-0,70 0,15-0,65

0,15-0,80 0,15-0,80

3,0 35 4,0

0,15-0,60 0,15-0,55
0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70

Q|

Instickning / avstickning

f (mm/varv)
0,05-0,10
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Radie

CRE

(mm)
1,5
2,0
2,5
3,0

0,5

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

1,0

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

@ Langdsvarvning

Skardjup a, (mm)
1,5 2,0
Matning f (mm/varv)
0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,40
0,20-0,70 0,20-0,60

25 3,0
0,15-0,35
0,20-0,50 0,20-0,40

Q|‘©

Instickning / avstickning

f (mm/varv)
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Radie

CRE

(mm)
1,5
2,0
2,5
3,0

1190

0,5

0,05-0,25
0,05-0,35
0,10-0,45
0,10-0,50

1,0

0,05-0,20
0,05-0,30
0,10-0,40
0,10-0,45

GX-M33
@ Langdsvarvning
Skérdjup a, (mm)
1,5 2,0

Matning f (mm/varv)
0,05-0,15
0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,35 0,10-0,30
0,10-0,40 0,10-0,35

2,5 3,0
0,10-0,25
0,10-0,30 0,10-0,25

Q|

Instickning / avstickning

f (mm/varv)
0,05-0,15

0,05-0,20
0,05-0,25
0,10-0,25

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance ok
ardata

GX 24 - Axialstickning och plansvarvning
Matningsriktvarde

Axialstickning Plansvarvning s

(o

Beteckning Axialstickning Plansvarvning
&—— / ; / . Matning f (mm/varv) f (mm/varv) a, max. (mm)
\L L GX24-2E3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX 24-3E4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0

/ % GX24-3E5.00 .. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
v/ / GX24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 35

Processnoteringar

Axialstickning Axialstickning - sparbreddning Axialstickning och plansvarvning

i, 7,
«~ 3 t
4 LLLLLG /+ 3
722 0 722
m— x —1 < ~1 x
Z| X Z| X 3 Z| X
X < X < x| <
/ s 7 3 s A
Q Q Q
s 7 _E
Endast mojligt inom det angivna diameteromradet Sparbreddning ar méjlig dver och under det Sparbreddning genom plansvarvning &r méjlig
med axialstickmoduler och axiella Monohallare angivna diameteromradet for axialstickmodul och over och under det angivna diameteromradet for
(tex 50 — 70 mm). axiell Monohallare. axialstickmodul och axiell Monohallare.
Viktigt: Det angivna diameteromradet galler alltid Viktigt: Diametern for axial instickning maste Viktigt: Endast det forsta insticket maste ligga inom
for sparets yttre diameter! ligga inom den angivna diametern for respektive den angivna diametern fér modulen.

modul. Djupet av sparbreddningsinsticket far inte
vara storre an det forsta insticket.

(e}
@) Varning: Diametern for axial instickning maste ligga inom den angivna diametern for respektive modul.
| annat fall kan verktyget skadas eller rent av forstoras.
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
Skardata

SX — Skardjup och matning

@ Langdsvarvning @ %

Stickbredd Skardjup a, (mm) Instickning / avsticknin
ow 0,50 075 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 . ¢
(mm) Matning f (mm/varv) f (mm/varv)
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25

SX-27P
@ Langdsvarvning @ %
Stickbredd Skardjup a, (mm) . o
Instick tick
cw 05 10 15 20 25 3.0 nstickning / avstickning
(mm) Matning f (mm/varv) f (mm/varv)
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

@ Langdsvarvning @ %

Stlc(l;:;edd 05 10 1, 5Skardjup & (mm)z, 0 25 30 Instickning / avstickning
(mm) Matning f (mm/varv) f (mm/varv)
2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15
3 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25
5 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35

I T
0w 0|

Q|

Stickbredd Stickbredd Stickbredd

cw Instickning / avstickning cw Instickning / avstickning cw Instickning / avstickning
(mm) f (mm/varv) (mm) f (mm/varv) (mm) f (mm/varv)

2 0,05-0,15 2 0,10-0,20 2 0,05-0,20

3 0,10-0,20 3 0,10-0,20 3 0,05-0,20

4 0,10-0,25 4 0,10-0,20 4 0,05-0,15

5 0,15-0,30 5 0,15-0,25 5 0,05-0,15

6 0,15-0,35 6 0,15-0,25 6 0,05-0,15
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Stickverktyg
Skérdata

SX/LX - Skardjup och matning

SX-M3

Radie
CRE 0,5
(mm)
1,5 0,15-0,35
2 0,15-0,40
2,5 0,15-0,50
3 0,20-0,70

1,0

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

@ Langdsvarvning

Skardjup a, (mm)
1,5 2,0
Matning f (mm/varv)
0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,40
0,20-0,70 0,20-0,60

2,5 3,0
0,15-0,35
0,20-0,50 0,20-0,40

Q|0

Instickning / avstickning

f (mm/varv)
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

LX-M2

Stickbredd
Ccw 0,5
(mm)
8 0,17-0,45
10 0,20-0,50

0,17-0,45
0,20-0,50

0,17-0,45
0,20-0,50

@ Langdsvarvning

Skardjup a, (mm)

2,0 2,5

Matning f (mm/varv)
0,17-0,45 0,17-0,40

0,20-0,50 0,20-0,46

3,0 3,5 4,0
0,17-0,37 0,17-0,35
0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

Q|

Instickning / avstickning

f (mm/varv)
0,20-0,50
0,20-0,50

LX-M3

Radie
CRE 0,5
(mm)

4 0,25-0,80

cuttingtools.ceratizit.com

0,25-0,80

0,25-0,80

% Langdsvarvning

Skardjup a, (mm)

2,0 25

Matning f (mm/varv)
0,25-0,80 0,25-0,80

3,0

0,25-0,70

35 4,0

0,25-0,60

0,25-0,50

Q|

Instickning / avstickning

f (mm/varv)
0,15-0,35

11|93
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Teknisk information

ModularClamp — Minskning av stickdjup

ModularClamp-stickmodul &r konstruerad for en viss diameter CODX. Om arbetsstyckets diameter dverstiger CODX,
sa reduceras det uppnabara stickdjupet till matt ,a“. Det reducerade mattet erhalls med féljande tabell.

Reducering av maximalt insticksdjup a (mm) (CDX)

0,5 1,0 1,5 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 70 75 8,0
-
E12 35 40 45 60 75 15  >250

E16 50 55 60 70 80 100 130 200 >420

E20 60 65 70 75 85 95 110 130 165 220 >330

P S
(E5]) 75 80 85 90 )10o] 0 125 140 160 190 240 320 >500

E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800

Storlek

Arbetsstycksdiameter D (mm)

L Maximal arbetsstycksdiameter (CODX) vid fullt stickdjup(CDX) i mm

berakningsexempel:

CDX =
maximalt insticksdjup (mm)

CODX =
a maximal arbetsstycks-@ vid fullt stickdjup (mm)

a =
reduceringsvérde (mm)

T., =CDX-a

E25R21-GX24-3

CDX=21mm, @ CODX =75 mm
Storlek 25

Arbetsstycke diameter
D=3 100 mm

T, =CDX-a=21-2=19mm
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Teknisk information

MonoClamp — Minskning av stickdjup

MonoClamp-verktygen &r, beroende pa stickbredd och skaftstorlek, anpassade till en viss arbetsstycksdiameter CODX.
Om arbetsstyckets diameter &r stdrre an stickmodulens CODX, reduceras det stickdjup som kan uppnas till mattet ,a“.
Reduceringens omfattning kontrolleras med féljande tabell.

Reducering av maximalt insticksdjup a (mm) (CDX)

05 1,0 15] 20 25 30 35 40 45
-_
E12RIL0022. 44 70 80 % 115 150 225 > 450
EI6RILO06.. 52 % 105 125 165 210 305 > 600
E20RILOZ6.. 52 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
S EXRL003. 66 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
E25RILOZ6.. 52 140 160 190 235 310 465 >930
P S
E25RIL0033.. ) 66 165 175 }[2o0] 230 275 340 450 675 >1350
E25RILO40.. 80 165 175 200 230 275 340 450 675 >1350

I Arbetsstycksdiameter D (mm)
Maximal arbetsstycksdiameter (CODX) vid fullt stickdjup(CDX) i mm

berakningsexempel:

CDX =
maximalt insticksdjup (mm)

CDX

CODX =
maximal arbetsstycks-@ vid fullt stickdjup (mm)

a -
reduceringsvarde (mm)

Tes =CDX-a

E25R0033...

CDX=33 mm, @ CODX =66 mm

Arbetsstycke diameter
D =@ 200 mm

Tred. =CDX-a=33-15=31,5mm
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Teknisk information

Lasfunktion — SX-System
Systemfunktion — in och urtagning av skaret

Precisions system for intern och extern stickning
Nyckeln &r sa konstruerad att materialet aldrig belastas bortom den s k elastiska max punkten
Tack vare vaxelsystemet halls materialet inom det elastiska omradet, vilket okar livslangden avsevart.

Monteringsverktyget med stift Monteringsnyckeln dras bakat i pilens
inpassas i dom tva urtagen riktning for att dppna fastet i verktyget.

Skéret positioneras och \ Monteringsnyckeln dras framéat i pilen
trycks mot anslaget. riktning. Fastet stangs igen och skaret

spanns fast. o

@)
@ Vid byte av skar maste nyckeln hallas spand!

Lasningen ar sa konstruerad, att monteringsnyckeln
kan anvandas fran bada sidor pa klingan.

Maximalt utstick for klingan
vid langdsvarvning

Klinga max uthang
(mm)
SX2-8X3 25
SX4-8X5 30
SX 6 35
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Stickverktyg

Teknisk information

Fastspanningsfunktion — ModularClamp-Modul

System
LX

GX 24

System
SX

System
GX09/GX 16

GX 24

cuttingtools.ceratizit.com

Oppen modul

4 Spalt mellan modul och plananliggningsyta for axiell [asning.

Last modul

4 Axiell lasning med plananliggningsyta
A Glappfri passning ger hdgsta stabilitet

Aktiv lasning av vandskaret

Lasskruvarna 1, 2 och 3 spanner fast modulen.
Stickskéret lases fast med hjalp av den elastiska delen
av modulen, som i sin tur spanns av skruv 4.

Sjalvlasning av vandskaret

Lasskruvarna 1, 2 och 3 spanner fast modulen.
Sjalvlasande fastspanning av stickskéret.

Aktiv lasning av vandskaret

Lasskruvarna 1 och 2 spanner fast modulen.
Viktigt: for- och efterdra skruv 1 och 2.
Darefter lases vandskaret med skruv nr 3.

1197
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Stickverktyg
Teknisk information

Atdragningsmoment ModularClamp Modulskruvar
ModularClamp — Grundhallare

Mgdula:jrr(])Jﬁmp - Skruv Torx Atdragningsmoment
runahatiare Nm in.lbs
E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 32 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 443
E32. M6x20 T25 6,0 531
(e}
@ Beakta ordningsféljden for till och efterdragning av skruv!
ModularClamp — Svarvbom
Mogularilamp - Skruv . Atdragningsmoment
varvoom Nm in.Ibs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 5 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 354
140.. M5x18 T20 5,0 443
(e}
@l{ Beakta ordningsféljden fér till och efterdragning av skruv!

Atdragningsmoment Atdragni t
. g o g . Sticksystem Skruv Torx ragnlngsmom?n
for skarlasning Nm in.bs

. . M3,5 T5 3,2 28,3
Rekommenderat atdragningsmoment

GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354

M5,0 T20 5,0 443
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Teknisk information

Fordelar med DirectCooling

Invandig skarvatsketillforsel vid stickbearbetning har en betydande positiv Fordelar med DirectCooling

effekt pa din svarvningsprocess. A Battre spankontroll

Féljande CERATIZIT stickprogram kan erbjuda invandig skarvatsketillfdrsel: A Langre livslangd for vandskar

A SX Stickhallare (mono-verktyg) 4 Okad processakerhet

A GX Stickhallare (mono-verktyg) A Anvandningar med hogre skérdata

G1/8" skarvatskeanslutning
bakifran

Dubbel kylning
(span- och friyta)

Skarvéatskedvergang underifran genom
verktygshallaren mjlig

Skarvéatskeanslutning pa sidan G1/8"

Fordelar med trochoidal svarvning

A Mindre slitage och langre livslangd tack vare mjuk in- och utgang Trochoidal svarvning med hjalp
A Mindre ingreppsvinkel ger mindre vibrationer av foljande CAM-system:
4 Upp till 40 % hdgre matningsvarde A hyperMill - hdgprestandasvarvning
4 Brett anvandningsomrade i austenitiska stal, varmebesténdiga stal, Inconel A Esprit CAM — ProfitTurning
och legeringar med nickelbas samt langspaniga, duktila material 4 SolidCAM - Svarvning
A Minskar antalet verktyg A EdgeCAM - Svarvning av vagformer

A MasterCAM — Dynamic Turning

Anvéandningsmajligheter

A Radiala och axiala instick och sparfrasning

A Grovbearbetning — Hégmatningssvarvning
med rundplatta
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Teknisk information

Allménna rad
Verktygsinstallning Tips for avstickning

Minska matningen f med ca 50 % from
@ 5 mm. Stick ej forbi centrum (risk for
skarbrott).

Anvand H-resp. V-skér for tappfri
avstickning. Matningen bor minskas med
20 - 50 % for att minimera avvikning i
sidled p g a snedbelastning.

Verktygsuthang
@ Som tumregel géller: uthang |, bor ej vara stdrre an
8 x CW (stickbredden). Anvand H-resp. V-skér for att forhindra
ringbildning. Matningen bor minskas med
20 — 50 % for att minimera avvikning i
] sidled p g a snedbelastning.
30 40 50 O
(o] o5 oy of
|
[
|\\\l\\\\\u\\\w\w\w\w
X
(o) o5 oy og . “w . . .
7T\ | Tips fOr instickning

__| Vid skarbredd mindre an skarets bredd

. B T maste bredden ,a“ vara minst 70 % av
Uthang arbetsstycke = skéirbredden ,CW*

Vid instickning i sneda ytor maste
matningen minskas med ca 20 - 50 %.
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Teknisk information

Atgérder vid problem med stickning FX/SX/GX/LX

Problemstalining

Typ av forslitning Problem med arbetsstycket Spanbrytning

For langa spanor (oregelbunda spénor)

For korta spanor (brutna spanor)

S
g
2 & . 2 =
o & © = IS S 2 S
= 3 8 S =) © S =
oD — (N o => o o >
* * *  / A |y Skarhastighet
* * * * * * * Matning g
* * * * * * Matning vid centrum :E T ¢
-M
* * ~ | * v * * Spanbrytare
o R/ L-utforande
oka g
* * * * * * } Hérnradie A \/ >
minska &
slitstyrka g B
* * * Skarmaterial A v S
seghet <
* b A Stickbredd
~ ~ ~ | Fastspanning verktyg
(o (o | o Fastspanning arbetsstycke -
~ ~ v Uthéng g
g
~ ~ ~ | ~ Skarhajd =
e o o o e  ©o Kylvatska
6ka. * undvilk, minska /M |ontrollera, optimera
stort inflytande stort inflytande
Oka undvik, minska .
* litet inflytande * litet inflytande ® onvind
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cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
Teknisk information

Forslitningsorsaker

Fasforslitning

Notning pa flanken, normalt slitage
efter en viss ingreppstid

Overdriven mekanisk stress pa
skareggen orsakar att HM-partiklar
bryts loss

Dom heta spanen orsakar kratrar i
skaret pa spanytan

Stor mekanisk pafrestning leder till
hdg bearbetningstemperatur, detta
kan leda till plastisk deformation.

Materialpasvetning sker pa

skartemperatur ej transporteras bort

Stralforslitning vid maximalt skardjup

11102

skareggen, nar span till foljd av for lag

Orsaker

A Forhdg skéarhastighet
A Sort med for Iag forslitningsresistans
A Otillracklig kylning

Orsaker

A Forhard sort

A Vibrationer

A For hég matning och skardjup
A Spankollision

Orsaker

A Forhog skarhastighet och/eller
matning

A For liten skarvinkel

A Sort med for liten slitstyrka

A Felaktig kylning

Orsaker

A For hog arbetstemperatur, darfor
mjuknar grundmaterialet

A Olampliga sorter

A Otillracklig kylning

Orsaker

A Forlag skarhastighet

A For liten spanvinkel

A Felaktigt skarmaterial

A Bristande kylning / smorjning

Orsaker

A Oxidation pa skareggen
A for hdg temperatur pa skéreggen

Atgard
A Reducera skérhastigheten

A Vilj en slitstarkare sort
A Forbattra kylmedelstillforseln

Atgard

A Anvénd segare sort

A Anvénd negativ geometri med
spanbrytare

A Reducera utsticket, kontrollera
centreringen

A Stabilicera skaret

Atgard

A Minska skérhastigheten och/eller
matningen

A Kontrollera kylmedelsflddet och/eller
Oka trycket

A Anvand hardare sort

Atgard
A Sank skarhastigheten

A Vi|j slitstarkare HM-sort
A Anvand kylning

Atgard

A Hoj skérhastigheten

A Hoj spanvinkeln

A Anvénd TiN belaggning
A Anvand fetare emulsion

Atgard
A Anvéndning for olika skérdjup

A Reducera skérhastigheten
A Forbattra kylmedelstillférseln
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Stickverktyg
Teknisk information

Spanbrytare / anvandningsexempel

System GX

-F2

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A &g matning

A Mindre skarkrafter

A Forsta val for rostfria
material

-Standard / -E

A Positiv geometri

A | ag till medelmatning

A Mindre skarkrafter

A Universellt anvandbar

A Forsta val for axiell
stickning

-M40

A Stabil geometri

A Medelmatning

A Universellt anvandbar
A Bra spankontroll

-M1

A Mycket stabil skaregg

A Medel-hdg matning

A For avbrutet skarforlopp
A For hoghallfasta material
A Forsta val for avstickning

-27P

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A Skarp skaregg

A Polerad spanyta

A Forsta val for icke jarn-
metaller

Segerringstickning

Standard

A Positiv geometri

A Periferislipade skar
A | 3g matning

A Sma hornradier

A Segerringsstickning

cuttingtools.ceratizit.com

Jamnt skarforlopp

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Varierande skardjup

o

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP335/CTP1340

CTP1340

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Avbrutet skérforlopp

-
()
-
CTPP345
CTPP345

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Modell fi mm/varv

21°

// 0,05-0,15

24°

-017
// 0,05-0,
6o
7, 0075-020
v
6o
L
N
0,1-0,20

B 0,05-0,25

0,05-0,30
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Stickverktyg
Teknisk information

Spanbrytare / anvandningsexempel

CTCP325
CTCP325
CTCP325

Jamnt skarforlopp
System GX o
Standard - Radie CTCP325
A Positiv geometri CTP1340
A Periferislipade skar CTCP325
A | ag till medelmatning
A Mindre skérkrafter
A Radieinstick/ CTP1340
kopiersvarvning CTCP325
-M3 — Radie CTCP325
A Stabil geometri CTCP335
A Medel-hdg matning CTCP325
A Hog ytkvalitet
A Radieinstick/
kopiersvarvning CTCP325
CTCP325
-27P — Radie
A Mycket positiv geometri
A Periferislipade skar H216T
A Skarp skaregg
A Polerad spanyta ELEL0]
A Forsta val for icke jarn- H216T
metaller
-M33 CTCP325
A Radieinstick och CTCP325
kopiersvarvning CTCP325

A Geometri for finbearbetning

A Specialanpassad for sega
och duktila stalmaterial

A | 3g-medelhdg matning

Varierande skardjup

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP325/CTCP335
CTCP335
CTCP325/CTCP335

H216T
H216T
H216T

Avbrutet skarforlopp
-—
()
-
CTP1340

CTP1340
CTP1340

CTCP335

CTCP335

H216T
H216T

CTCP325
CTCP325
CTCP325

A Hog ytkvalitet

System LX

-M2

A Stabil geometri

A Medelmatning

A Universellt anvandbar
A Bra spankontroll

-M3 - Radie

A Stabil geometri

A Medel-hdg matning

A Hog ytkvalitet

A Radieinstick/
kopiersvarvning

11104

Jamnt skarforlopp ~ Varierande skérdjup  Avbrutet skarforlopp
L d
O C 0

CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
CTCP335 CTP1340 CTP1340
CTCP325 CTCP325 CTCP335
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTCP325

CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTCP325

S
«

°
q
N

12°

Modell fi mm/varv

0,05-0,20
0,07-0,20
%
<
0,05-0,30
7
Ll
/ 0,05-0,20
)
Modell fimm/varv
0,20-0,50
7
e
0,15-0,35
7
Qe
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Stickverktyg
Teknisk information

Spanbrytare / anvandningsexempel

System SX

-F2

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A | &g matning

A Mindre skarkrafter

A Forsta val for rostfria
material

-M1

A Mycket stabil skaregg

A Medel-hdg matning

A For avbrutet skarforlopp
A For hoghallfasta material
A Forsta val for avstickning

-M2

A Stabil geometri

A Medelmatning

A Universellt anvandbar
A Bra spankontroll

-27P

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A Skarp skaregg

A Polerad spanyta

A Forsta val for icke
jarn-metaller

-M3 - Radie

A Stabil geometri

A Medel-hdg matning

A Hog ytkvalitet

A Radieinstick /
kopiersvarvning

-M7

A |nstickning och avstickning
A Forstavalet for stalmaterial
A Medelhdg-hdg matning

A Bra spankontroll

A Positiv geometri

-M8

A |nstickning och avstickning

A Slipad skarkant

A Bra spankontroll

A Forstavalet for rostfria
material

A |49 matning

cuttingtools.ceratizit.com

Jamnt skarforlopp ~ Varierande skardjup ~ Avbrutet skérférlopp
. Modell fi mm/ivarv
O O ()
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
0,05-0,15
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
~cweo cPRe0
CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
0,10-0,20
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
~co ceeo
CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 e
" % 0,075-0,20

CTP1340 CTP1340 CTPP345 8
CTCP325

H216T
H216T
H216T

H216T H216T &

H216T H216T -0,2
4 0,05-0,25

H216T &

Cooker o 11

CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340 &
ﬁW 0,05-0,20
CTP1340 CTP1340 CTP1340 &

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340 0,10-0,20
CTP1340 6° 7

12°

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340 0,03-0,15
CTP1340 6: 7

250
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Teknisk information

Kodningsexempel Stickverktyg

Stickskar
GX 16 2 E 3.00 N 0.50
Sticksystem Skarlangd Bredd pa hallare / Skarform, Stickbredd Placering av skar Storlek hornradie
(GX) (16 mm) Modul eller anvandning (3,00 mm) N = Neutral (0,5 mm)
fastspanningsyta L = Vanster
(2 mm) R = Hoger
Modul
E 25 R 12 GX 16 2
Anvandning Storlek Utforande Modul Maximalt stickdjup Sticksystem Skarstorlek Bredd
E = Utvandig (25 mm) R = Hoger (12 mm) (GX) (16 mm) 2
| = Invandig L = Vénster
Grundhallare
E 25 R 00 2525 L
Anvandning Storlek Utforande hallare Stéllvinkel Skaftutférande Skaftlangd
E = Utvandig (25 mm) R = Hoger 0° 25x25 mm L = (sh. ISO)
| = Invandig L = Vénster
Monohallare
E 25 R 00 13 S3 2525 X S DC GX16
Anvandning Storlek Utforande Stéllvinkel Stickdjup Stickbredd ~ Skaftutforande  Skaftlangd  Skérlasning Kylning Sticksystem/
E=Utvandig (25 mm) hallare 0° (13 mm) (3,00 mm) 25x25mm X =(sh. ISO) S = Key DC= bredd
| = Invandig R = Hoger DirectCooling (3 mm)

L = Vanster

> Sammanfattning

Stickskar

GX 16-2/E3.00 N 0.50

Modul Grundhallare

E25R 12-|GX 16-2 E25/R 00 - 2525L

Monohallare

E25|R 0013S3-2525X-S-DC-GX16

&
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Teknisk information

Sortbeskrivning

CTCP325

CTP1340

% SR

CTPP345

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P25 | M20 | K30 | $25 ece o W

Specifikation:
Sammansattning: Co 7,0 %; blandkarbider 8,1 %; WC resten | Kornstorlek: 1-2 um | Hardhet: HV, 1 470 |
Skiktsystem: CVD TiCN-Al,O; (flerskiktsbelaggning)

Anvéndningsrekommendation:
Den slitstarka 16sningen for stalmaterial och gjutlegeringar vid hoga skérhastigheter.

ISO | P35 | M30 | K35 LRSI J .

Specifikation:

Sammansattning: Co 10,5 %; blandkarbider 1,9 %; WC resten | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HVs 1 370 |
Skiktsystem: CVD TiCN-Al,O; (flerskiktsbelaggning)

Anvéndningsrekommendation:
Det tillférlitliga valet for bearbetning av staimaterial och gjutlegeringar.

ISO | P30 | M35 | K30 | N30 | $30 | 030 eeece [©
Specifikation:
Sammansattning: Co 9,0 %; blandkarbider 0,75 %; WC resten | Kornstorlek: 0,7-1 um | Hardhet: HV3, 1 590 | Skiktsystem: PVD TiAITaN

Anvéndningsrekommendation:
Den universellt anvandbara hdgprestandasorten for stalmaterial, austenitiskt stal, gjutiegeringar och varmebesténdiga legeringar.

ISO | P45 | M40 | S40 oo o .
Specifikation:
Sammansattning: Co 12,5 %; blandkarbider 2,0 %; WC resten | Kornstorlek: 1-1,5 um | Hardhet: HVa, 1 350 | Skiktsystem: PVD TiAITaN

Anvéndningsrekommendation:
Den tillférlitliga 1sningen for stalmaterial och austenitiska stal vid instabila forhallanden.

ISO | K15 | N15 | $15 | 010 eeo [0
Specifikation:
Sammansattning: Co 6,0%, resten WC | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HV;, 1650

Anvéndningsrekommendation:
Obelagda hardmetallsorter for bearbetning av aluminium och andra icke-jarnmetaller.

SO | P30 | M30 | K35 | N35 | 15 |H05[010 @ ® @ ® @ O8]

Specifikation:
Sammansattning: Co 10,0%; dvriga 0,7 %, WC resten | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HV, 1660

Anvéndningsrekommendation:
Den universella hardmetallkvaliteten for nastan alla material

111107
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Stickverktyg
Teknisk information

Anvandningsomrade

ISO-Anvéandningsomrade

8 o
05 15 25 35 45 £ g
Sortbeteckning = - E E %
= :® © [} ©
01 10 20 30 40 50 = 3 = o £ 2
5 & o) S 2 T
P M K N s Holo
Stickning
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTPP345 DRAGONSKIN ° ° o
CTP1340 DRAGONSKIN ° ° ° o °
H216T ° ° o)
01 10 20 30 40 50 ® Huvudanvandning
05 15 25 35 45 O Alternativ anvandning
slitstyrka v+ @ 2 v~ seghet
111108 cuttingtools.ceratizit.com
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