Nové produkty pre trieskové obrabanie

[ -M7

Nova geometria M7 je uréena na zapichovanie a upichovanie.
So strednymi az vysokymi posuvmi sa uplatfiuje predovSetkym
pri obrabani ocele.

— Strana 18

Brusena geometria M8 by mala byt prvou volbou na obrabanie
nehrdzavejucej ocele. Pomocou tejto geometrie je mozné
vykonavat vyluéne zapichovanie a upichovanie.

— Strana 19

L3 MaxiChange — Systém vymennych hlav

Systém s vymennou hlavou MaxiChange je modulovy a teda

velmi flexibilne pouzitelny. Vdaka Sirokému vyberu vymennych

hlav je ho tak mozné vyuzivat velmi flexibilne.

Hlavy MaxiChange GX rozSiruju tento systém o moznost vonkajSieho
a vnutorného zapichovania, ako radialneho, tak aj axialneho.

pre radialne zapichovanie a upichovanie GX16  — Strana 51
pre axialne zapichovanie GX24 — Strana 70




Vrtanie

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
dostickami

Viystruzniky a zahlbniky

Nastroje na vyvrtavanie

6 Zavitniky
g 7 Frézovanie zavitov
:E: a cirkularne frézovanie

8 Sustruzenie zavitov

9 Sustruznicke noze

s vymenitefnymi dosti¢kami
1 0 Multifunkéné nastroje —

2 EcoCut a FreeTurn
@ Nastroje na zapichovanie

11

a upichovanie

12

UltraMini obrabanie + MiniCut

Frézovanie

13

HSS frézy

14

TK frézy

15

Frézy s vymenitelnymi
dostiCkami

Technoldgia upinanie

16

Nastrojove drziaky
a prisluSenstvo

17

Upinanie obrobkov

Priklady materialov
a register obj. Cisiel

11
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Obsah

Vysvetlenie symbolov
Prehlad systému
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Produktova paleta

Technické informéacie

Rezné parametre

Rezné hibky a posuvy

Znizenie hibky zapichu

Upinacie funkcie

Utahovaci momenty skrutiek modulov ModularClamp
Viyhody systému DirectCooling

Viyhody trochoidného sUstruzenia

VSeobecné pokyny

Opatrenia v pripade problémov a pri€iny opotrebenia

Prehlad utvaragov triesky

Priklad kodovania nastrojov na zapichovanie
a upichovanie

Popis a prehlad sort

Viyhody systému DirectCooling

6-13
14-86

87+88

89-93

94+95

96+97

98

99

99

100

101+102

103-105

106

107+108

CERATIZIT \ Performance
Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specialne
pripady pouzitia a vyznaduju sa zvlast vysokym vykonom.

Ak v rdmci vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny
vykon a chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporuéame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

Direct | 4 |epsia kontrola triesky

A dlhsia Zivotnost vymenitelnej
britovej dosticky

A vy38ia procesna bezpecnost

A pouzivanie vy3Sich reznych
parametrov

A niZ8i oter

A univerzalne pouZitie

Cooling

cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/direct-cooling
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Toolfinder
Vlysvetlenie symbolov
Direct
@ Zapichovanie @ Vnutorné obrabanie DirectCooling
Cooling
@ Upichovanie @ Vnatorny zavit ;; Vnutorné chladenie
% Zapichovanie a sUstruzenie @ Vonkajsi zavit @ Presnost opakovania
% Kopirovacie sustruzenie F Jemné obrabanie -F2 Utvarad triesok
M Stredné obrabanie CTPP345 | Akost TK sorty
@ Axidlne zapichovanie a ststruzenie R Hrubé obrabanie @:D
Hladky rez
@ Hlavné pouZitie C Premenliva hibka rezu
Poistny kruzok
(@ @ VedlajSie pouzitie PreruSovany rez
y ’
Prehlad systému
@
2 2
= 5 | e . Vonkajsie Vnitorné Axidine
2 = [l = obrabanie obrabanie obrabanie
3 ) s
© =1 < = 2
s 2 | o | ¢ | 3 |32 8 | 3
£ 2 g e g N = @ CW  CDX DMIN CDX DAXN  CDX
= 1= <= s} = 3 2 = = = ©
ko 2 2 S g = = 28 B £ max. max. max. s
e & N =) N 2 Za & = mm  (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm) 5
sX @ @ % % 2.6 60 14-29
1
LX @ @ % % @ 8-10 80 200 34 500 39 30-33
GX 09 @ @ % % @ 235 7 16 6 34-51
2 GX16 @ @ % @ @ 26 12 205 1 34-51
GX 24 @ @ % % @ @ 26 21 42 19 45 25 5270
3 X @ @ % % @ @ 05-515 8 46 2 20 3 71-79
15
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Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder

ModularClamp MonoClamp

PP 5y

0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
80+81 82 83 — Kapitola 16

Systém

- @

LX

||

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

CERATIZIT \ Performance
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Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
ModularClamp MonoClamp

P

0°/90° 0°

E 1,5xD / 2,5xD

i 80+81 82 83 — Kapitola 16

w

42‘ 43 '

GX 09
Direct
Coolin

42' 43 '
GX 16
MaxiChange

— Strana 12+13
Tu najdete podrobny prehlad systému.

@ IET
5 7

ha ¢
’

"
s

-

3.3
P

— Kapitola 9 — Ststruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Tu najdete vhodné zakladné drziaky.

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Néstroje na zapichovanie a upichovanie
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Toolfinder

Toolfinder

ModularClamp MonoClamp

A Ll K

0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
80+81 82 83 85+86 — Kapitola 16

Systém

69

GX 24 @

(o

MaxiChange

— Strana 12+13
Tu najdete podrobny prehlad systému.

» 2% e N

(o

o

70 W

— Kapitola 9 — Ststruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Tu najdete vhodné zakladné drziaky.
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Toolfinder

Néstroje na zapichovanie a upichovanie
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Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Toolfinder

Toolfinder

Systém

MonoClamp

&

— Kapitola 16

e ’ 0° ’ 90° ’ ’
LR 76 77 78 79

@

@

@ (o

Prehlad systému

112

Vymenitefné hlavy

pre radialne zapichovanie
a upichovanie

GX 16
of

pre axialne zapichovanie

GX 24
70

[EVASEN

— Kapitola 9 — Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Vymenitelné hlavy

pre negativne vymenitefné britové dosticky
PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°

pre pozitivne vymenitefné britové dosticky pre vnutorny zavit
SCLC 95° SDUC 93° SDQC 107,5°

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

cuttingtools.ceratizit.com
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Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Toolfinder
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MaxiChange

— Kapitola 9 - Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Zakladny drziak

PSC = ! HSK-T

s timenim vibracii

W\

/ aktivne timenie vibracii
Drziak nastrojov so Stvorcovou
stopkou, 0° Valcova stopka

aktivne timenie vibracii

o

\

cuttingtools.ceratizit.com
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VertiClamp

— Kataldg nastrojov pre %
dlhoto¢né automaty

/ 11

MaxiClick

Systém FX

Systém AX

DA

>

Systém TC

&
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém SX

Zapichovacia dosticka SX

A velmi presna, brisena geometria

-F2 -F2 -F2 -F2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F oM R
@) +0,02 mm olc]z |oleln] |o[clm] [o]e]]

4 4 4 4

70346.. 70346.. 70346.. 70346..

Oznacenie CW .02 RE..00s PDPT  Predrziak EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SXE2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 23,67 822 23,67 622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 2544 923 2544 523 2544 823 2544 623
SX E4.00 N 0.40 4 0,4 2,5 -SX4 26,91 824 26,91 624
P [} [} [} [}
M O O [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N e}
S O O [ ]
H

— V, strana 88
— Odport¢ané pouZitie na strane 92

Vinutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
23 e -
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29
1114
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Systém SX

Zapichovacia dosticka SX

A prepracovana geometria upichovania s negativnou fazetkou na reznej hrane v prevedeni pravom, lavom a neutralnom

-M1 -M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R = - -
& ©lc]z] [ofe]=] [ol<]a] [ofe]<]
L
N
R
70342.. 70342.. 70342.. 70342..
Oznacenie IH  CW.uo0s RE.qe PSIR  Predrziak EUR EUR EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SXE2.00L6 L 2 0,2 6° -SX2 15,87 612
SXE3.00L6 L 3 0,2 6° -SX3 16,89 913 16,89 613
SXE4.00L 6 L 4 0,3 6° -SX4 17,80 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 15,87 922 15,87 52200 15,87 822 15,87 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 16,89 923 16,89 523 16,89 823 16,89 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 17,80 924 17,80 524 17,80 824 17,80 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,95 925 18,95 52500 18,95 825 18,95 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 20,44 926 20,44 52600 20,44 826 20,44 626
SXE2.00R6 R 2 0,2 6° -SX2 15,87 602
SXE3.00R6 R 3 0,2 6° -SX3 16,89 903 16,89 603
SXE4.00R6 R 4 0,3 6° -SX4 17,80 604
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N (e}
S (@) O [}
H

— V, strana 88
— Odportc¢ané pouzitie na strane 92

[}
@ Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie znizte posuv 0 20-50 %!

S\ — Strana 100
ﬂ Tu najdete viac informécii.

Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
25 .
6 f// : § ’
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29

cuttingtools.ceratizit.com 1]15
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém SX

Zapichovacia dosticka SX

A univerzalna geometria pre upichovanie, zapichovanie a pozdizne sistruzenie

-M2 -M2 -M2 -M2
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
e i e
& ¢ 010 mm ©lc]z] [ofe]=] [ol<]a] [ofe]<]
5o P

RE

Bﬁ

o

RE/ PDPT

70343.. T70343.. 70343.. 70343..
Oznacenie CW ..00s RE 4005 PDPT  Pre drziak EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm 1CI72 1CI72 1CI72 1CI72
SX E2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,87 922 15,87 522 15,87 822 15,87 622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 16,89 923 16,89 523 16,89 823 16,89 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 17,80 924 17,80 524 17,80 824 17,80 624
SX E5.00 N 0.40 5 0,4 2,7 -SX5 18,95 925 18,95 525 18,95 825 18,95 625
SX E6.00 N 0.50 6 0,5 3,0 -SX6 20,44 926 20,44 526 20,44 826 20,44 626
P [ [ ) [ ) [ )
M e) (e) ) )
K ) ) )
N o
S (¢) o )
H
— V, strana 88
— Odport¢ané pouZitie na strane 92
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
08 i ‘
6: f// g — ’
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX
Radiusova zapichovacia dosticka SX
A pre zapichovanie a kopirovacie sustruzenie
A velmi dobra kontrola triesky
GLaLs
CTCP335 CTP1340

—_—
F
o )
) +0,10 mm
o4
6o
Q%\
=
o
PDPT
70344 ... 70344 ..
Oznacenie CW .05 CRE PDPT  Predrziak EUR EUR
mm mm  mm 1C/72 1C/72
SXR1.50 N 3 15 15 -SX3 17,96 531 17,96 631
SXR2.00N 4 20 20 -SX4 18,95 532 18,95 632
SXR2.50 N 5 25 25 -SX5 20,01 533 20,01 633
SXR3.00N 6 30 30 -SX6 2177 634
P [ [ )
M (¢) )
K ) )
N o
S )
H
— v, strana 88
— Odport¢ané pouZitie na strane 93
Vinutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

cuttingtools.ceratizit.com

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX
Zapichovacia dosticka SX
A na zapichovanie a upichovanie v pripade strednych az vysokych posuvov pri obrabani ocele
I
-M7
@ @ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

@ tg(i);-]omm

B
Y d

E PDPT

S~z

70 347 ...
Oznacenie CW 005 RE 005 PDPT  Pre drziak EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,87 62200
SXE3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 16,89 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 17,80 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 18,95 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 20,44 62600
P )
M )
K )
N [e)
S )
H
— V, strana 88
— Odportc¢ané pouZitie na strane 92
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

-

i

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX
Zapichovacia dosticka SX
A brisena geometria
A prva volba na zapichovanie a upichovanie nehrdzavejucej ocele
[ NEW
-M8
@ @ CTP1340

F M R
@ +0,02 mm

1)

e
~/

| 4

kﬁ«m?

E PDPT

70 348 ...
Oznaéenie CW ..00s RE 005 PDPT  Pre drziak EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 23,67 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 25,44 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 26,91 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 28,65 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 30,90 62600
P )
M )
K )
N (¢)
S )
H
— v, strana 88
— Odporti¢ané pouzitie na strane 92
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

7’ o P

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém SX

Zapichovacia dosticka SX

A zapichovacia dosticka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A 3pecialna sorta na hlinik a iné makké, hiZevnaté nezelezné kovy

-27P
@ % @ H216T
FoM R ofe] ]

@ +0,02 mm

B

E PDPT

i~z

70 349 ...
Oznacenie CW 000 RE..00s PDPT  Predrziak EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 18,83 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,5 -SX3 20,15 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 3,0 -SX4 21,33 124
P
M
K )
N )
S e)
H
— V, strana 88
— Odport¢ané pouZitie na strane 92
Vindtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERATIZIT \

Performance

Systém SX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul SX

A na zapichovanie, upichovanie a sustruzenie

Rozsah dodavky:
Iba zapichovaci modul.

LT
\
| ! [ I _
= TR e e 55 gy
Of
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
1SO oznacenie HF  CW WF LF H hs;  CODX CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 20-SX2 20 2 3,57 22 24 27 60 20
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 75 20
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 75 25
E25 R/L 35-SX3 25 ] 470 37 30 75 35
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 75 25
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35

Pre zapichovacie
dosticky
SX .2..
SX 3.

SX.2..
SX.3..
SX .3..
SX 4.
SX 4..

[avy pravy
70897.. 7089 ..
EUR EUR
2C/T1 2C/T1
108,60 020 108,60 020
108,60 120 108,60 120
109,40 025 109,40 025
109,40 125 109,40 125
110,50 225 110,50 225
109,40 325 109,40 325
110,50 425 110,50 425

e —

KIg SX

70950 ...

Nahradné diely EUR

Pre zapichovacie dosticky 2A/28

X .2. SX 23 33,63 836 1 1

SX 3. SX 2-3 33,63 836

SX 4. SX 4-6 3431 837

e}
@ Montazny klu€ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.
— 14-20 — 80+81 — 82
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX

MonoClamp - Radialna planZeta SX-DC $tandard

Rozsah

dodavky:

Planzeta vr. 1 tesniacej skrutky.

Direct

Cooling

=1
(@]
] o R
z Srem |
70 884 ...
ISO oznacenie RILN CW H B by OAL CDX  Pre zapichovacie EUR
mm mm  mm  mm  mm mm dosticky 2A/I25
XLCF L 2602-DC-SX2 L 2 26 2,4 16 110 25 SX .2.. 190,90 712
XLCF R 2602-DC-SX2 R 2 26 24 16 10 25 SX.2. 190,90 512
XLCF N 2603-DC-SX3 N 3 26 25 110 35 SX.3.. 190,90 613
XLCF N 2604-DC-SX4 N 4 26 33 110 40 SX 4. 190,90 614
XLCF L 3202-DC-SX2 L 2 32 24 16 150 26 SX.2.. 206,90 702
XLCF R 3202-DC-SX2 R 2 32 24 16 150 26 SX.2.. 206,90 502
XLCF N 3203-DC-SX3 N 8 32 25 150 50 SX.3.. 206,90 603
XLCF N 3204-DC-SX4 N 4 32 33 150 50 SX 4. 206,90 604
XLCF N 3205-DC-SX5 N 5 32 43 150 55 SX 5. 206,90 605
XLCF N 3206-DC-SX6 N 6 32 52 150 60 SX 6. 206,90 606
Kra¢ b Kra¢ SX Tesniaca skrutka
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre zapichovacie dosti¢ky Y7 2A/28 2A/28
SX.2.. T15-1P 15,33 128 SX2-3 33,63 836 M4x3 16,61 450
SX.3.. T15-1P 1533 128 SX2-3 3363 836 M4x3 16,61 450
SX 4. T15-1P 1533 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450
SX 5., T15-1P 1533 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450
SX .6.. T15-1P 15,33 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450

[e]
@ Montazny klu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

vF TN

1122

— 14-20

— Kapitola 16 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Systém SX
MonoClamp - Radialna planzeta SX Standard
Rozsah dodavky:
Iba planzeta.
OAL
USSYS ;
o o oo :
g
CDXT - ===
[ _
g}\ T T \i [(O)‘ ((\T)Y ° )
°t
CDX
m a
e - R
70884 ...
1SO oznaéenie RILN CW H B b; OAL CDX Pre zapichovacie EUR
mm mm mm mm mm mm dosticky 2A/25
XLCF L 2602-SX2 L 2 26 2,4 15 110 25 SX.2.. 111,90 212
XLCF R 2602-SX2 R 2 26 24 15 110 25 SX.2.. 111,90 012
XLCF N 2603-SX3 N 3 26 2,4 110 35 SX.3.. 111,90 113
XCLF N 2604-SX4 N 4 26 32 10 40 SX 4. 111,90 114
XLCF L 3202-SX2 L 2 32 2,4 15 150 25 SX .2.. 117,10 202
XLCF R 3202-SX2 R 2 32 2,4 15 150 25 SX .2.. 117,10 002
XLCF N 3203-SX3 N 3 32 2,4 150 50 SX.3.. 117,10 103
XLCF N 3204-SX4 N 4 32 3,2 150 50 SX 4. 117,10 104
XLCF N 3205-SX5 N 5 32 42 150 55 SX .5.. 117,10 105
XLCF N 3206-SX6 N 6 32 52 150 60 SX .6.. 117,10 106

e

Krag SX
70950 ...

Nahradné diely EUR

Pre zapichovacie dosticky 2A/28

SX.2.. SX2-3 33,63 836

SX.3.. SX2-3 33,63 836

SX 4. SX 4-6 3431 837

SX.5.. SX4-6 3431 837

SX .6.. SX4-6 3431 837

o)
@ Montazny klu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.
— 14-20 — 85+86 — Kapitola 16 — Kapitola 16
cuttingtools.ceratizit.com 11)23
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX

MonoClamp — Radiélna planzeta SX-DC zosilnena

Rozsah dodavky:
Iba planzeta.

Direct

Cooling ’/v/, - i OAL

CDX

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

1SO oznacenie R/LIN CW H B b; OAL CODX CDX Pre zapichovacie
mm mm mm mm  mm mm mm dosticky
XLCF L 2608-DC-SX3 L 3 26 2,5 8 110 66 33 SX.3..
XLCF R 2608-DC-SX3 R 3 26 2,5 8 110 66 33 SX .3..
XLCF L 3208-DC-SX3 L 3 32 2,5 8 110 66 33 SX.3..
XLCF R 3208-DC-SX3 R 3 32 2,5 8 110 66 33 SX.3..

Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
SX 3.

70 879 ...

EUR

2A/25

190,90 713
190,90 513

206,90 703
206,90 503

o

Krag¢ SX

70950 ...

EUR
2A/28
SX2-3 33,63 836

(e}
@ Montazny klt¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

vF I

— 14-20 — Kapitola 16 — Kapitola 16

Spravny vyber néstroja

Pravy nastroj Lavy nastroj

r-"" r-""

Do o
roT « A
| fJ \ Standardné prevedenie \ §ﬁ |
r,;’\/‘ ’\f?,i

L..4d L..d

r-- T r T

o [
T . B
Yo Prevedenie Contra |
Iy PN
E;i;"j/! !\J"'?';ﬁ

| | | |
I VBD pre zapichovanie
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX
MonoClamp - Radialna planzeta SX zosilnena
Rozsah dodavky:
Iba planzeta.
OAL
[ — J )
ko) T
If,? v
e T -
W -
m [
= ARG ©) <2
(&} el - 1
CDX
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
70 879 ...
1SO oznaéenie RILIN CW H B b; OAL CODX CDX Pre zapichovacie EUR
mm mm mm mm mm mmmm dosticky 2A/25
XLCF L 2608-SX3 L 3 26 2,5 8 110 44 22 SX.3.. 171,40 213 Y
XLCF R 2608-SX3 R 3 26 25 8 10 44 22 SX 3. 171,40 013 "
XLCF L 3208-SX3 L 3 320|125 8 110 66 33 SX 3. 161,10 203
XLCF R 3208-SX3 R 3 32 25 8 10 66 33 SX 3. 161,10 003
XLCF L 3208-SX4 L 4 32 34 8 10 66 33 SX 4. 161,10 204
XLCF R 3208-SX4 R 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. 161,10 004
1) moznost obojstranného pouzitia
I —
KIaE SX
70950 ...
Nahradné diely EUR
Pre zapichovacie dosticky 2A/28
SX.3.. SX 2-3 33,63 836
SX 4. SX 4-6 3431 837
(e}
@ Montazny klu€ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.
- >~
-
5
— 14-20 — 85+86 — Kapitola 16 — Kapitola 16
cuttingtools.ceratizit.com 11|25
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX

MonoClamp — Radiélna planzeta SX-DC zosilnena Contra

Rozsah dodavky:
Iba planzeta.

Direct

Contra

Cooling

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

1SO oznacenie R/LIN Prevedenie CW H B

by OAL CODX CDX  Pre zapichovacie

mm mm mm mm mm mm mm dosticky

XLCF L 3208C-DC-SX3 L Contra 3 32 25
XLCF R 3208C-DC-SX3 R Contra 3 32 25

Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
SX .3..

8 110 66 33 SX .3..
8 110 66 33 SX .3..

70 877 ...

EUR

2A/25
206,90 703
206,90 503

o

KIu¢ X

70950 ...

EUR
2A/28
SX2-3 33,63 836

e}
@ Montazny klu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

L

— 14-20 — Kapitola 16

Spravny vyber nastroja

— Kapitola 16

Pravy nastroj

Standardné prevedenie

Prevedenie Contra

I VBD pre zapichovanie

Lavy nastroj

11|26
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX

MonoClamp - Radialna planZeta SX zosilnena Contra

Rozsah dodavky:
Iba planzeta.

OAL Contra
!' |
ri"J
oOE
e
| E—
N -
NG
L= T — I

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

1SO oznacenie RILIN Prevedenie CW H B b, OAL CODX CDX

Pre zapichovacie
mm mm mm mm mm mm mm dosticky
XLCF L 3208C-SX3 L Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX 3.
XLCF R 3208C-SX3 R Contra 3 32 25 8 10 66 88 SX .3..
Nahradné diely
Pre zapichovacie dosticky
SX 3.

70 877 ...
EUR
2A125
161,10 203
161,10 003

o

Krag SX

70950 ...

EUR
2A/28
SX2-3 33,63 836

(e}
@ ) Montazny klt¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

— 14-20 — 85+86 — Kapitola 16 — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém SX

MonoClamp - Radialny monolitny drziak SX-DC

Rozsah dodavky:
Monolitny drZiak vr. uzatvaracej skrutky a stavacej skrutky.

Direct
. T
Cooling 6,: T
© lg M6
OAL
CDX G1/8" ©
o
[
2 =
©f
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70847 ... 70847 ..
ISO oznacenie H B CW WF OAL LH ls OAH CDX a Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm MM mm mm MM mm mm mm mm dosticky 2CIT1 2C/I71
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 M20 7T 27 28 22 22 5 SX .2.. 184,80 21201 184,80 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 1520 87 32 33 26 26 4 SX .2.. 195,20 21601 195,20 21600
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 1475 87 32 33 26 26 4 SX 3. 195,20 31601 195,20 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 1920 102 32 33 3 26 5 SX .2.. 221,30 22001 221,30 22000
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 1875 102 32 33 3 26 5 SX 3. 221,30 32001 221,30 32000
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 1830 109 39 40 32 33 5 SX 4. 221,30 42001 221,30 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 2420 126 4 42 36 33 5 SX .2.. 238,20 22501 238,20 22500
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 17 33 31 26 SX 3. 238,20 32501 238,20 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 126 M 42 36 33 5 SX 3. 238,20 32601 238,20 32600
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 126 41 42 36 33 5 SX 4. 238,20 42501 238,20 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 133 48 49 38 40 6 SX 4. 238,20 42601 238,20 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 2285 133 48 49 38 40 6 SX 5. 238,20 52501 238,20 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 2235 133 48 49 38 40 6 SX 6.. 238,20 62501 238,20 62500
— T g
Kra¢ SX Uzatvaracia Stavacia skrutka
skrutka
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky 2A/28 2A/28 2A/28
SX .2.. SX 2-3 3363 836 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700
SX 3. SX 2-3 33,63 836 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700
SX 4. SX 4-6 3431 831 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700
SX 5., SX 4-6 3431 831 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700
SX 6. SX 4-6 3431 831 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700

(e}
@ Montazny klu€ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

— 14-20 — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém SX

MonoClamp — Radialny monolitny drziak SX

Rozsah dodavky:
Iba monolitny drziak.

i, —— S
Sl = o T
© I5
OAL
CDX
[T
; om
3
} LH

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
70846.. 70846...
1SO oznaéenie H B CW WF OAL LH ls OAH CDX a Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm mm MM mm mm omm mm mm mm dosticky 2C/I71 2CI71

E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 120 125 27 28 22 22 5 SX.2.. 124,90 21201 124,90 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 1520 125 32 33 26 26 4 SX.2.. 127,40 21601 127,40 21600
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 1475 125 32 33 26 26 4 SX.3.. 127,40 31601 127,40 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 1920 125 32 & 31 26 5 SX .2.. 149,70 22001 149,70 22000
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 1875 125 32 33 31 26 5 SX.3.. 149,70 32001 149,70 32000
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 18,30 125 39 40 32 & 5 SX 4.. 149,70 42001 149,70 42000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 2420 150 41 42 36 33 5 SX .2.. 158,80 22501 158,80 22500
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 41 42 36 33 5 SX.3.. 158,80 32601 158,80 32600
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 33 31 26 SX.3.. 158,80 32501 158,80 32500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 48 49 38 40 6 SX 4.. 158,80 42601 158,80 42600
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 41 42 37 38) 5 SX 4.. 158,80 42501 158,80 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 2285 150 48 49 38 40 6 SX .5.. 158,80 52501 158,80 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 2235 150 48 49 38 40 6 SX .6.. 158,80 62501 158,80 62500

e

Kra¢ SX

70950 ...
Nahradné diely EUR
Pre zapichovacie dosticky 2A/28
SX.2.. SX2-3 33,63 836
SX.3.. SX2-3 33,63 836
SX 4. SX 4-6 34,31 837
SX .5.. SX4-6 34,31 837
SX .6.. SX4-6 34,31 837

(e}
@ Montazny klt¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

— 14-20 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém LX
Zapichovacia dostiCka LX
A Sirka zapichu 8 a 10 mm
A axialne zapichovanie od @ 500 mm
A vnitorné zapichovanie a sustruzenie od @ 200 mm
-M2 -M2 -M2
@ % @ CTCP325 CTCP335 CTP1340
-
olc[2] [ofels] [ofe]]
e & + 0,15 mm ~ ~
@
6o
RE PDPT
31
RE/ |, INSL
70337.. 70337.. 70337..
Oznacenie INSL CW 008 RE .01 PDPT  Pre drziak EUR EUR EUR
mm mm mm  mm 1A15 1A15 1A15
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 0,8 5 E32N .-LX 24,70 928 24,70 578 24,70 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 0,8 5 E32N .-LX 32,92 932 32,92 582 32,92 678
P [ ] [ ] [ )
M o e} °
K [ ] [ ] [ ]
N ¢}
S o °
H
— v, strana 88
— Odport¢ané pouzitie na strane 93
Vindtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

4

— 32

11130

¢

— 32 — 33
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Systém LX

Radiusova zapichovacia dosticka LX

A Sirka zapichu 8 mm
A axialne zapichovanie od @ 500 mm
A vnitorné zapichovanie a sustruzenie od @ 200 mm

-M3 -M3 -M3
@ CTCP325 CTCP335 CTP1340

e @lolz] [oelz] [oela]
@ @ +0,15mm
6o
PDPT
=
(@)
&
INSL
g/
70337.. 70337.. 70337..
Oznacenie INSL CW.wp CRE PDPT Predrziak EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1A/15 1A/15 1A/15
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N .-LX 26,33 908 26,33 518 26,33 618
P ) ) )
M e) 0) )
K [} [} [}
N 0)
S (¢) )
H
— v, strana 88
— Odport¢ané pouzitie na strane 93
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 32 — 32 — 33
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CERATIZIT \ Performance Systém LX

ModularClamp MSS - Axialny a radialny zapichovaci modul LX
A Sirka zapichu 8 a 10 mm

A axialne zapichovanie od @ 500 mm

A vnitorné zapichovanie a sustruzenie od @ 200 mm

Rozsah dodavky:

Iba zapichovaci modul.

neutralny
70 835 ...
1SO oznaéenie CW WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3) Prezapichovacie EUR
mm  mm mm mm  mm  mm mm mm dosticky 2CI71
E32 N 25-LX 8/10 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 121,20 032
E32 N 32-LX 8/10 34 34 32 44 32 26 21 LX.. 121,20 132
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 121,20 232
Radialne zapichovanie Axidlne zapichovanie DAXN >500 mm  Vnutorné zapichovanie DMIN >200 mm

L1 -

CDX (2)

[T

(1®] 1

CDX (3)

;

Kra¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
LX.. T20 12,83 114 M4x18 6,14 204

” ¢

— 30+31 — 80+81 — 82 — 83
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém LX

MonoClamp - Planzeta LX

Rozsah dodavky:
Planzeta vr. klu€a a upinacej skrutky.

OAL

70 833 ...
1SO oznacenie H B OAL CW CDX Pre zapichovacie EUR
mm mm  mm  mm mm dosticky 2A/25
XLCEN 4608-LX 46 68 250 8/10 80 LX.. 317,80 108
e |
Kra¢b Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Néhradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie doti¢ky Y7 2A/28
LX.. T20 12,83 114 M4x18 6,14 204
— 30+31 — 85+86 — Kapitola 16
1133
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX
Zapichovacia dosticka GX 09/16
A obvodovo brisené dosticky
A vhodné aj na upichovanie dutych telies a obrobkov s tenkymi stenami
-F2
@ % @ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

S

70 360 ...
Oznaéenie INSL CW..002 RE.00s PDPT  Predrziak EUR
mm mm mm mm 1CI72
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 600
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 602
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX09-2 34,04 604
GX16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 34,62 650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 34,62 652
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4,0 0,4 35 GX 16-3 37,91 654
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 50 0,4 1815} GX 16-3 37,91 656
B )
M )
K )
N 0
S )
H
— V, strana 88
— Odportc¢ané pouZitie na strane 89
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 09/16 - Standard

A vhodné aj pre upichovanie tenkostennych obrobkov

@ % @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

F M R
e e [O[c[=] [ofe]x] [ofe]z]

70350.. 70350.. 70350..

Oznaéenie INSL CW .02 RE.0s PDPT  Predrziak EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 984 34,04 634
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 988 34,04 638
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 34,04 992 34,04 642
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 25 GX 16-1 34,62 900 34,62 500 34,62 600
GX 16-1 E2.50 N 0.20 16 2,5 0,2 25 GX 16-1 3462 904 3462 504 34,62 604
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 3462 908 3462 508 3462 608
GX 16-2 E3.00 N 0.50 16 3,0 0,5 3,0 GX 16-2 3462 910
GX 16-2 E3.50 N 0.30 16 35 0,3 3,0 GX 16-2 3462 912 34,62 512 34,62 612
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 40 0,4 35 GX 16-3 3791 916 37,91 516 3791 616
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 50 0,4 35 GX 16-3 3791 924 3791 524 3791 624
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6,0 0,5 4,0 GX 16-4 40,01 928 40,01 628
GX 16-4 E6.00 N 0.80 16 6,0 0,8 4,0 GX 16-4 40,01 930

P ) ) )

M @) le) )

K [ ° )

N (¢)

S (@) [

H

— V, strana 88
— Odportéané pouzitie na strane 89
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 44+45 — 49450 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX
Zapichovacia dosticka GX 09/16
A velmi dobra kontrola triesky
-M40 -M40 -M40
@ @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
.
@ @ i15mm ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ':" ‘ ‘O ‘
o1
RE PDPT
!
S\

RE

S

INSL

70351.. T70351.. 70351..
Oznaéenie INSL CW .05 RE..0s PDPT  PredrZiak EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1CI72 1CI72 1C/72
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 22,24 986 22,24 886 22,24 686
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 8] 0,3 2,0 GX 09-2 22,24 994 22,24 894 22,24 694
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 22,52 902 22,52 802 22,52 602
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 22,52 910 22,52 810 22,52 610
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4 0,4 3,5 GX 16-3 25,07 918 25,07 818 25,07 618
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 5 0,4 3,5 GX 16-3 27,63 926 27,63 826 27,63 626
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 30,14 930 30,14 830 30,14 630
P [ J [} [}
M le) ) )
K ) )
N o
S 0) 0) )
H
— V, strana 88
— Odportc¢ané pouzitie na strane 89
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Zapichovacia dosticka GX 16

A velmi dobra kontrola triesky

-M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
@ @ + 0,15 mm ‘O‘ ‘ ‘ ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘O‘ ‘

I

RE _ PDPT / /
|
|
4

RE INSL

CW

S

70362.. 70362.. 70362..

Oznaéenie INSL CW .05 RE..00s PDPT  PredrZiak EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,0 GX 16-1 22,52 800 22,52 600
GX 16-2 E3.00 N 0.20 16 3 0,2 25 GX 16-2 22,52 902 22,52 802 22,52 602
GX 16-3 E4.00 N 0.30 16 4 0,3 3,0 GX 16-3 25,07 904 25,07 604
P [} [} [}
M o ) )
K ) )
N o
S (¢) (¢) )
H
— V, strana 88
— Odportc¢ané pouzitie na strane 90
Vinutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 44+45 — 50 — 51 — 42+43 — 47+48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX
Zapichovacia dosticka GX 16
A zapichovacia dosticka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A brisena po obvode
-27P
(22?7 aitj?<<if) Ho16T

F M R

e &

+ 0,02 mm

%ii;!

RE

CW

PDPT

INSL

~
~

70 350 ...
Oznacenie INSL CW .02 RE..0s PDPT  Predrziak EUR
mm mm mm mm 1C/72
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 26,26 650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 26,26 658
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4 0,4 35 GX 16-3 28,65 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 30,14 678
p
M
K )
N )
S (¢)
H
— V, strana 88
— Odportc¢ané pouZitie na strane 89
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 44+45 — 50 — 51 — 42+43 — 47+48 — 51
11/38
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX
Zapichovacia dosti¢ka pre poistné krizky GX 09/16 — $tandard
((@ CTP1340 CTP1340
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
R o0 mm Drrcorsc Il Do
@ [o[o]=] [ofe] =
& ) - -
6o —
RE __ PDPT
%:C N Sl
RE INSL "
S
i 2
‘ L [ (DIN472)
CDX 950 < g H13
- 2
= g R (DIN471)
o
70352.. 70352..
Oznacenie IH INSL s s, CW.o0 RE.qs CDX PDPT Pre drziak EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm  mm 1C/72 1C/72
GX 09-181.00L L 9 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 34,04 684
GX 09-181.20 L L 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 34,04 686
GX 09-181.40L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 34,04 688
GX 09-1S81.70L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 34,04 690
GX 09-181.95N N 9 1,75 1,85 1,95 0.1 2,0 GX 09-1 34,04 692
GX 09-182.25N N 9 2,00 2,15 2,25 0,1 2,0 GX 09-1 34,04 694
GX 09-2S2.75N N 9 250 265 2,75 0,1 2,0 GX 09-2 34,04 696
GX09-2S3.25N N 9 300 315 3,25 0,1 2,0 GX 09-2 34,04 698
GX 09-1 $1.00R R 9 080 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 34,04 676
GX 09-181.20R R 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 34,04 678
GX 09-1 $1.40R R 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 34,04 680
GX09-181.70R R 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 34,04 682
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 0,50 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 34,62 607
GX16-2 S0.80 L L 16 0,60 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 34,62 609
GX16-2S0.90 L L 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 3462 611
GX 16-281.00L L 16 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 34,62 612
GX16-2 81.20 L L 16 1,00 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 3462 614
GX16-251.40L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 3462 616
GX16-281.70 L L 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 3462 618
GX16-281.95L L 16 1,75 185 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 34,62 620
GX16-282.25L L 16 2,00 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 34,62 622
GX16-282.75N N 16 2,50 2,65 2,75 0,1 3,0 GX 16-2 34,62 624
GX16-283.25N N 16 3,00 3,5 3,25 0,1 3,0 GX 16-2 34,62 626
GX16-3 S4.25N N 16 4,00 415 4,25 0,2 35 GX 16-3 37,91 628
GX16-2S0.60R R 16 040 0,50 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 34,62 695
GX16-2S0.80R R 16 0,60 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 34,62 697
GX16-2S0.90R R 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 3462 699
GX16-281.00R R 16 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 34,62 600
GX16-2 81.20 R R 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 3462 602
GX16-281.40R R 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 3462 604
GX16-281.70R R 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 34,62 606
GX16-281.95R R 16 1,75 185 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 34,62 608
GX16-282.25R R 16 2,00 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 34,62 610
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N O O
S [} [}
H

— V. strana 88
— Odportéané pouzitie na strane 90

e}
@ Pozor - plati iba pre vniitorné obrabanie:

Prava zapichovacia dosticka — lavy modul popr. monolitny vnatorny drziak
Lava zapichovacia dosticka — pravy modul popr. monolitny vnatorny drziak

Vnutorné obrabanie

Vonkajsie obrabanie

S ~ @

— 44445
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Radiusova zapichovacia dosticka GX 09/16 — Standard

@ % @ CTCP325 CTCP325 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R =
s CEENCEENEOE
N
L
= R
(@)
70354.. 70354.. 70354..
Oznacenie IH INSL CW.o, CRE PDPT CDX Pre drziak EUR EUR EUR
mm mm mm  mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX 09-1R1.00N N 9 2,0 10 10 GX 09-1 41,04 992
GX09-1R1.20N N 9 2,4 12 12 GX 09-1 41,04 996
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78  R/L03-GX 16-2 42,09 912
GX16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 218  R/L03-GX 16-2 42,09 916
GX16-2R1.20 L L 16 2,4 1,2 2,58  R/L03-GX 16-2 42,09 920
GX 16-2R1.50 N N 16 3,0 15 15 GX 16-2 42,09 924 42,09 624
GX16-3 R2.00 N N 16 4,0 20 20 GX 16-3 45,69 928 45,69 628
GX 16-3 R2.50 N N 16 5,0 25 25 GX 16-3 45,69 932 4569 632
GX16-4 R3.00 N N 16 6,0 30 30 GX 16-4 47,79 936 47,79 636
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L 03-GX 16-2 42,09 900
GX16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 R/L 03-GX 16-2 42,09 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58  R/L03-GX 16-2 42,09 908
P [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N (¢}
S O O [}
H

— V, strana 88
— Odporucané pouzitie na strane 90

o)
@ Pozor - plati iba pre vnutorné obrabanie:
Pravéa zapichovacia dosti¢ka — favy modul popr. monolitny vnatorny drziak
L'ava zapichovacia dosticka — pravy modul popr. monolitny vnatorny drziak

Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Réadiusova zapichovacia dosticka GX 16

A zapichovacia dosti¢ka s vysoko pozitivnou geometriou britov a ostrou reznou hranou
A brisena po obvode

-27P
@ % @ H216T
F M R ofo] <]
é} @ +0,02 mm

P

PDPT
%
&
INSL
&/l
70 354 ...
Oznacenie INSL CW..0, CRE PDPT Predrziak EUR
mm mm mm  mm 1C/72

GX16-2R1.50 N 16 3 1,5 1,5 GX 16-2 3163 674
GX 16-3R2.00 N 16 4 20 20 GX 16-3 3420 678
GX 16-3R2.50 N 16 5 25 25 GX 16-3 3420 682

=]

M

K )

N )

S (e)

H

— V, strana 88
— Qdportc¢ané pouzitie na strane 90
Vindtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 44+45 — 50 — 51 — 42+43 — 47-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16

A na zapichy pre poistné krizky < 2,75 mm
A naradiusové zapichy s CRE < 1,2 mm

A na odlahovacie rohové zépichy

Rozsah dodavky:

Iba zapichovaci modul.

006F
N “\— ———————— -
P
5 e
wo ,
cox |
e
w g \
EL | o
=y | I TH]
S

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

favy pravy
70871.. 70870..
1SO oznaéenie CcwW WF LF HF H CODX  CDX Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm dosticky 2CIT1 2CI71
E16 R/L 02-GX 09-1 <1,95 315 8 16 19,5 48 2 GX 09-1.RIL 108,60 116 108,60 116
E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2 ..R/L 108,60 120 108,60 120
E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 30,0 75 3 GX 16-2 ..R/L 109,40 125 109,40 125
— 34-41 — 80+81 — 82
1142
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16

A na zapichovanie a suUstruzenie

A na zapichy pre poistné krizky < 5,25 mm

A na radiusové zapichy s CRE 2,5 mm
A na odlahovacie rohové zépichy

Rozsah dodavky:
Iba zapichovaci modul.

cox -~ |
. |
L 4l 1
| | [
2 T
OF —
favy pravy
70866.. 70865...
1SO oznacenie CcwW WF LF HF H CODX  CDX Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm  mm mm mm  mm mm dosticky 2CI71 2CI71
E16 R/L 07-GX 09-1 2,00-2,75 315 8 16 19,5 48 7 GX09-1.N 108,60 016 108,60 016
E16 R/L 07-GX 09-2 2,76-3,75 2,80 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 108,60 116 108,60 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX16-1..N 108,60 020 108,60 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX16-2 .N 108,60 120 108,60 120
E20 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 2,93 13 20 24,0 60 12 GX16-3.N 108,60 220 108,60 220
E25 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 525 13 25 30,0 75 12 GX16-1..N 109,40 025 109,40 025
E25 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 25 30,0 75 12 GX16-2 ..N 109,40 125 109,40 125
E25R/L 12-GX 16-3 3,76-500 4,43 13 25 30,0 75 12 GX 16-3.N 109,40 225 109,40 225
E25R/L 12-GX 16-4 501-6,50 3,80 13 25 30,0 75 12 GX 16-4 .N 109,40 325 109,40 325
— 34-41 — 80+81 — 82
cuttingtools.ceratizit.com 1143
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16 pre vnutorné obrabanie

A na zapichy pre poistné krizky < 2,75 mm
A naradiusové zapichy s CRE < 1,2 mm
Rozsah dodavky:

Iba zapichovaci modul.

H
DMIN

LB

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

SO oznacenie Cw LB WF H CDX DMIN Pre zapichovacie
mm mm mm mm mm mm dosticky

116 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3.8 10,0 16,4 2 20 GX 09-1.R/IL

120 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3.8 12,0 20,3 2 25 GX 09-1.R/IL

125 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3.8 15,5 24,9 2 32 GX 09-1.RIL

132 R/L 03-GX 16-2 <2,75 5,9 20,0 32,2 3 40 GX 16-2 .RIL

140 R/L 03-GX 16-2 <2,75 5,9 24,5 39,6 3 50 GX 16-2 .RIL

favy

70 886 ...

EUR

2CIT1
108,60
108,60
109,40
110,50

111,40

016

020

025

032

040

pravy

70 885 ...

EUR

2CIT1
108,60
108,60
109,40
110,50

111,40

016

020

025

032

040

o)
@ Do pravého modulu — pouzite lavl zapichovaciu dosti¢ku
Do favého modulu — pouzite pravl zapichovaciu dosti¢ku

— 34-41 —83

11/44

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16 pre vnutorné obrabanie

A na zapichy pre poistné krizky < 5,25 mm
A na radiusové zapichy do s CRE<2,5mm
Rozsah dodavky:

Iba zapichovaci modul.

1 \ Z
© =
T | =
\ 07/ a
WF
CDX

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

favy pravy

70881.. 70880..

1SO oznacenie cw LB WF H CDX DMIN  Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm dosticky 2CI71 2CI71
116 R/L 04-GX 09-1 2,00-275 38 10,0 164 4 20 GX09-1.N 108,60 017 108,60 017
116 R/L 04-GX 09-2 2,76-375 38 10,0 164 4 20 GX09-2.N 108,60 117 108,60 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-275 38 120 203 5 25 GX09-1.N 108,60 021 108,60 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-375 38 120 20,3 5 25 GX09-2.N 108,60 121 108,60 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-275 38 155 249 6 32 GX09-1.N 109,40 026 109,40 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-375 38 155 249 6 32 GX09-2.N 109,40 126 109,40 126
132 R/L 09-GX 16-1 2,00-275 59 20,0 322 9 40 GX 16-1 .N 110,50 033 110,50 033
132 R/L 09-GX 16-2 2,76-375 59 20,0 322 9 40 GX16-2..N 110,50 133 110,50 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-500 59 20,0 322 9 40 GX 16-3.N 110,50 233 110,50 233
132 R/L 09-GX 16-4 501-6,50 59 20,0 322 9 40 GX 16-4 .N 110,50 333 110,50 333
140 R/L 10-GX 16-1 2,00-275 59 245 396 10 50 GX 16-1 .N 111,40 041 111,40 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX16-2 ..N 111,40 141 111,40 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-500 59 245 396 10 50 GX 16-3.N 111,40 241 111,40 241
140 R/L 10-GX 16-4 501-6,50 59 245 396 10 50 GX 16-4 .N 111,40 341 111,40 341
3441 83
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drziak GX 09

Rozsah dodavky:
Monolitny drZiak vr. upinacieho kli¢a a upinacej skrutky.

I
z 7]
OAL ”
CDX
gﬁg E
LH

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

1SO oznacenie H B Ccw WF OAH OAL LH CODX CDX Prezapichovacie
mm  mm mm mm mm mm mm  mm mm dosticky
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-350 935 12 150 18 30 7 GX09..

(e}
@ Pri pouziti pravych €i lavych dosticiek sa musi @

nastroj na ¢elnej ploche dodatocne upravit, aby

sa zamedzilo kolizii drziaka s materialom.

lavy

70 863 ...
EUR

2C/71

156,20 010

pravy

70 862 ...
EUR

2C/71
156,20 010

Kra¢ b Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX09.. T15 11,96 113 M4x11 13,34 442
— 34-40 — Kapitola 16
1146 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp — Radialny monolitny drziak GX-DC 16

Rozsah dodavky:

Monolitny drZiak vr. upinacieho kli¢a a upinacej skrutky.

Direct

Cooling

OAH

G1/8"

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

favy pravy
70842.. 70842..
ISO oznacenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Prezapichovacie EUR EUR
mm mm MM mm mm mm omm mm mm mm dosticky 2CIT1 2C/I71
E16 R/L 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13 GX 16-1 E2.. 186,40 21601 186,40 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 14,85 21 90 35 36 4 13 GX 16-2 E3.. 186,40 31601 186,40 31600
E16 R/L 0013S4-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E4.. 186,40 41601 186,40 41600
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 14,00 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E5.. 186,40 51601 186,40 51600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 19,20 25 104 35 13 GX 16-1 E2.. 214,60 22001 214,60 22000
E20 R/L 001383-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 18,85 25 104 35 13 GX 16-2 E3.. 214,60 32001 214,60 32000
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 18,40 25 104 35 13 GX 16-3 E4.. 214,60 42001 214,60 42000
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 18,00 25 104 35 13 GX 16-3 E5.. 214,60 52001 214,60 52000
E25R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 23,85 30 119 35 13 GX 16-2 E3.. 228,30 32501 228,30 32500
E25 R/L 0013S4-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 23,40 30 119 35 13 GX 16-3 E4.. 228,30 42501 228,30 42500
E25R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 23,00 30 119 35 13 GX 16-3 E5.. 228,30 52501 228,30 52500
Klu¢ D Upinacia skrutka

80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E4.. T15- 1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865

— 34-41 — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 16

Rozsah dodavky:
Monolitny drZiak vr. upinacieho kli¢a a upinacej skrutky.

OAH

OAL

m
=
(@]
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
[avy pravy
70843.. 70843..
1SO oznaéenie H B cw WF OAH OAL LH s a CDX Prezapichovacie EUR EUR
mm  mm mm mm mm  mm mm mm mm mm dosticky 2CI71 2C/I71
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 11,20 17 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 115,20 21201 115,20 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 g 10,85 17 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 115,20 31201 115,20 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 15,20 21 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 123,00 21601 123,00 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 14,85 21 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 123,00 31601 123,00 31600
E16 R/L 0013S4-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E4.. 123,00 41601 123,00 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 14,00 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E5.. 123,00 51601 123,00 51600
E20 R/L 0013S2-2020K-S-GX16 20 20 2 19,20 25 125 25 13 GX 16-1 E2.. 141,70 22001 141,70 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 g 18,85 25 125 25 13 GX 16-2 E3.. 141,70 32001 141,70 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 18,40 25 125 25 13 GX 16-3 E4.. 141,70 42001 141,70 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 18,00 25 125 25 13 GX 16-3 E5.. 141,70 52001 141,70 52000
E25R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX 16-2 E3.. 150,70 32501 150,70 32500
E25R/L 0013S4-2525M-S-GX16 25 25 4 23,40 30 150 25 13 GX 16-3 E4.. 150,70 42501 150,70 42500
E25R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 23,00 30 150 25 13 GX 16-3 E5.. 150,70 52501 150,70 52500
[0
@ Pri pouziti pravjch Gi favjch dosticiek sa musi @
nastroj na ¢elnej ploche dodatocne upravit, aby
sa zamedzilo kolizii drziaka s materialom.
Klu¢ D Upinacia skrutka

80950 ... 70950 ...
Néhradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 16-3 E5.. T15-IP 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865

— 34-41 — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny vnutorny drziak GX 09

Rozsah dodavky:
Monolitny drZiak vr. kfi¢a a upinacej skrutky.

P ==
SH =
X H =
ow| © 5
LDRED (=

OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
70859.. 70858..
1SO oznacenie H DCONMS DMIN CW CDX WF OAL LDRED Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm dosticky 2CI7 2C/I71
112 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 200-375 3 1 150 30 GX09 .. 191,40 012 191,40 012
[} [}
@l; Do pravej vyvitavacej tyée — pouzite lavi zapichovaciu dosticku @ Pri pouziti pravych €i lavych dostiCiek sa musi

Do lavej vyvrtavacej ty¢e — pouZite pravi zapichovaciu dosticku

nedochadzalo ke kolizii nastroja s materialom.

nastroj na ¢elnej ploche dodatocne upravit, aby @

.__..q

Kra¢ b Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX09.. T15 11,96 113 M3,5x12,5 1,57 441

— 34-40 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp — Radialny monolitny vnatorny drziak GX 16

Rozsah dodavky:

Monolitny drZiak vr. kfi¢a a upinacej skrutky.

L

DMIN

1SO oznacenie

116 R/L 90-2.0D-GX16-1
116 R/L 90-2.0D-GX16-2

120 R/L 90-2.0D-GX16-2

125 R/L 90-2.0D-GX16-2
125 R/L 90-2.0D-GX16-3

132 R/L 90-2.0D-GX16-2
132 R/L 90-2.0D-GX16-3

=== 7,8 %:E:? —
s 7 )

(%)

< H >

cwW ) 8

O

LDRED o

OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL
mm mm mm mm mm mm mm
15,25 16 205 200-275 50 135 150
15,25 16 205 276-375 50 135 150
19,00 20 250 276-375 55 155 180
24,00 25 320 276-375 80 205 200
24,00 25 320 376-500 10,0 225 200
31,00 32 420 276-375 10 275 250
31,00 32 42,0 376-500 11,0 275 250

[}
@ Do pravej vyvitavacej tyée — pouzite lavi zapichovaciu dosticku
Do lavej vyvitavacej ty¢e — pouZite pravi zapichovaciu dosticku

LDRED
mm
32
32

40

50
50

64
64

Pre zapichovacie
dosticky
GX 16-1
GX 16-2

GX 16-2

GX 16-2
GX 16-3

GX 16-2
GX 16-3

favy pravy
70893.. 70892..
EUR EUR
2CIT1 2CIT1
168,60 516 168,60 516
168,60 616 168,60 616
182,10 620 182,10 620
211,70 625 211,70 625
211,70 725 211,70 725
246,10 632 246,10 632
246,10 732 246,10 732

@

Pri pouziti pravych €i lavych dostiCiek sa musi

nastroj na ¢elnej ploche dodatocne upravit, aby @

nedochadzalo ke kolizii nastroja s materialom.

Kra¢ b Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 16-1 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
GX 16-2 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
GX 16-3 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
— 34-41 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MaxiChange-GX — Vymenna hlava na zapichovanie GX-DC 16

A na upichovanie a sustruzenie

Rozsah dodavky:

Vymenna hlava na zapichovanie s Upinkou a upinacou skrutkou

La

J
DCONMS

LPR

Obréazky zobrazuju pravé prevedenie | NEW | | NEW |
favy pravy
84188.. 84189..
1SO oznaéenie DCONMS CW  WF LPR DMIN CDX  Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm mm dosticky Y8 Y8
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 14,00 41 14 GX16-1..N 176,20 22500 176,20 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 27 1475 41 14 GX16-2 ..N 176,20 32500 176,20 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 27 1575 41 14 GX16-3..N 176,20 42500 176,20 42500
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 17,75 47 13 GX16-3..N 185,90 43200 185,90 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 19,35 47 13 GX16-3.N 185,90 63200 185,90 63200
Upinka O-krizok Upinacia skrutka Vodiaci kolik

84950 ... 84950 ... 84 950 ... 84950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
pre artikel €. Y8 Y8 Y8 Y8
84 189 22500 39,57 50400 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 22500 39,57 50500 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 32500 39,57 50600 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 32500 39,57 50700 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 42500 39,57 50800 2x1 3,14 50300 M4X4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 42500 39,57 50900 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 43200 42,97 51000 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84188 43200 42,97 51100 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84189 63200 42,97 51200 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84 188 63200 42,97 51300 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100

— 34-41 — Kapitola 9
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Zapichovacia dostiCka GX 24

A dosticka brisena po obvode
A vhodna aj pre upichovanie dutych telies a tenkostennych materialov

-F2 -F2 -F2
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
— DrAcoNN
@ +0,02 mm O 2 @

RE _ PDPT
1
5t

RE INSL
70350.. 70350.. 70350..
Oznacenie INSL  CW..o0 RE..ges PDPT  PredrZiak EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1CI72 1CI72 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3,0 03 25 GX 24-2 35,68 962 35,68 862 35,68 662
GX 24-2 E3.50 N 0.30 24 615 0,3 2,5 GX 24-2 35,68 864
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4,0 0,4 3,0 GX 24-3 38,49 966 38,49 866 38,49 666
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5,0 04 35 GX 24-3 4224 970 42,24 870 42,24 671
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6,0 0,5 4,0 GX 24-4 46,43 872 46,43 672
P [} [} [}
M ¢) ) )
K ® )
N e)
S 0) ¢) )
H
— v, strana 88
— Odportc¢ané pouZitie na strane 89
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Zapichovacia dostiCka GX 24

A univerzalne pouzitie
A prva volba na axialne zapichovanie

-E -E -E -E
@ @ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

—
é}@ +0,15 mm O c o c

e LSS

w)

RE INSL
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Oznacenie INSL CW ..00s RE .00 PDPT  PredrZiak EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1CI72 1CI72 1C/72 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 24,00 932 24,00 532 24,00 832 24,00 632
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 26,26 936 26,26 536 26,26 836 26,26 636
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 3,0 GX 24-3 28,65 940 28,65 540 28,65 840 28,65 640
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 3,5 GX 24-4 31,50 944 31,50 544 31,50 844 31,50 644
P [} [} [} [}
M ¢) [¢) ) )
K ) ) )
N (@)
S ¢) 0) )
H
— v, strana 88
— Odport¢ané pouzitie na strane 89
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Zapichovacia dostiCka GX 24

A velmi dobra kontrola triesky

-M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
@ @ +0,15mm ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘:" ‘ ‘O ‘

A

RE  PDPT
Y
I
! INSL

RE

CW

S

70363.. 70363.. 70363..

Oznaéenie INSL CW..00s RE..o0s Predrziak EUR EUR EUR
mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX 24-1 E2.00 N 0.20 24 2 0,2 GX 24-1 24,00 900 24,00 800 24,00 600
GX 24-2E3.00N 0.20 24 3 0,2 GX 24-2 24,00 902 2400 802 24,00 602
GX 24-3E4.00N 0.30 24 4 0,3 GX 24-3 26,26 904 26,26 804 26,26 604
P [ ) [ ) [ )
M ¢) ° °
K ) )
N (¢)
S (¢) (¢) )
H
— V, strana 88
— Odportc¢ané pouzitie na strane 90
Vinutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
1154
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX
Zapichovacia dostiCka GX 24
A velmi dobra kontrola triesky
-M40 -M40 -M40
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
———
[olc]2] [ofc]&] [ofe]

e &

+ 0,15 mm

A

RE PDPT
|
%E
RE / INSL
70364.. 70364.. 70364..
Oznacenie INSL CW .05 RE..0s PDPT  Predrziak EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1CI72 1C/72 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 24,00 900 24,00 800 24,00 600
GX 24-3E4.00 N 0.40 24 4 0,4 4,0 GX 24-3 26,26 902 26,26 802 26,26 602
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 4,0 GX 24-3 28,65 904 28,65 804 28,65 604
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 31,50 906 31,50 806 31,50 606
P [} [} [}
M (¢) ° )
K ) )
N (¢)
S (¢) o )
H
— V, strana 88
— Odportc¢ané pouZitie na strane 89
Vinutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Radiusova zapichovacia dosticka GX 24
L ALl s || oo
CTCP325 CTCP335
———
[olc]=] [ofe]=
+ 0,18 mm
e & &

e

PDPT
v
Y

INSL
&

CW

70354.. 70354 ..

Oznacenie INSL  CW 41005 CRE  PDPT  Predrziak EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72
GX24-2R1.50 N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 31,93 952 31,93 552
GX24-3R2.00 N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 34,20 954 34,20 554
GX24-3R2.50 N 24,4 5 2,5 3,0 GX 24-3 35,68 956 35,68 556
GX24-4R3.00 N 244 6 3,0 4,0 GX 24-4 38,35 958 38,35 558
P [} [}
M O (@]
K [ ] [ ]
N
S 0)
H

— V, strana 88
— Qdportc¢ané pouzitie na strane 90

Vindtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Radiusova zapichovacia dosticka GX 24

A vhodné na obrabanie hizevnatych a tvarnych materialov

@@ %) o citrs

——
@@ + 0,18 mm :

i‘

PDPT
3
&
INSL
&
70 365 ...
Oznacenie INSL CW..0 CRE PDPT  Predrziak EUR
mm mm mm  mm 1C/72

GX 24-2R1.50 N 244 3 15 15 GX 24-2 31,93 95200
GX 24-3R2.00N 244 4 20 25 GX 24-3 34,20 95400
GX 24-3R2.50 N 24,4 5 25 30 GX 24-3 35,68 95600
GX 24-4R3.00N 244 6 30 40 GX 24-4 38,35 95800

P ()

M o

K )

N

S o

H

— v, strana 88
— Odportc¢ané pouZzitie na strane 90
Vinutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX
Zapichovacia dostiCka GX 24
A zapichovacia dosticka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A brisena po obvode
-27P
@ % @ H216T

F M R

e &

PDPT

INSL

~
~

70 350 ...
Oznacenie INSL CW .02 RE..0s PDPT  Predrziak EUR
mm mm mm mm 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 28,65 682
GX 24-3E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 31,50 684
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 35 GX 24-3 32,83 686
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 3404 688
P
M
K )
N )
S (¢)
H
— V, strana 88
— Odportc¢ané pouZitie na strane 89
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX
Radiusova zapichovacia dosticka GX 24
A zapichovacia dosticka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A brisena po obvode
-27PF
il dlLdl®)

~
F M R ool
@ @ +0,02 mm
, .
6o
PDPT
5
&
INSL
&
70 353 ...
Oznacenie INSL CW..0, CRE PDPT Predrziak EUR
mm mm mm  mm 1C/72
GX 24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 42,83 500
GX24-5R4.00 N 254 8 4 5 GX 24-5 4520 506
P
M
K )
N )
S [e)
H
— V, strana 88
— Qdportc¢ané pouzitie na strane 90
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

) S P

— 63 — 67+68 — 60-63
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 24

A hiboké radialne zapichovanie a upichovanie

A s(struzenie

Rozsah dodavky:

Iba zapichovaci modul.

1SO oznacenie

E20 R/L 21-GX 24-1
E20 R/L 21-GX 24-2
E20 R/L 21-GX 24-3

E25R/L 21-GX 24-1
E25R/L 21-GX 24-2
E25R/L 21-GX 24-3
E25 R/L 21-GX 24-4
E25R/L 21-GX 24-5

&
=

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

cw WF
mm mm
2,00-2,75 3,60
3 3,40

4/5 2,93
2,00-2,75 510
3 4,90

4/5 4,43

6 3,80

8 2,95

LF
mm
22
22
22

22
22
22
22
23

favy pravy

70868 ... 70867 ...
HF H CODX  CDX Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm mm mm dosticky 2CI71 2CI71
20 24 60 21 GX 241 108,60 020 108,60 020
20 24 60 21 GX24-2 108,60 120 108,60 120
20 24 30 21 GX 24-3 108,60 22000 108,60 22000
25 30 75 21 GX 241 109,40 025 109,40 025
25 30 75 21 GX 24-2 109,40 125 109,40 125
25 30 75 21 GX 24-3 109,40 225 109,40 225
25 30 75 21 GX 24-4 109,40 325 109,40 325
25 30 75 21 GX 24-5 109,40 425 109,40 425

— 52-59
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Axialny zapichovaci modul GX 24 kratky

A na axialne zapichovanie

A na Celné sustruzenie

Rozsah dodavky:

Iba zapichovaci modul.

I w
T
LF
cDX .~ |
— :
L |
i [ _
-1 % (%Pf DT TH]
<l g *t
<<
[m)
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
70891.. 70890...
1SO oznaéenie DAXN DAXX CW WF LF HF H CDX  Pre zapichovacie EUR EUR
mm  mm  mm  mm mm  mm  mm  mm dosticky 2CI71 2CI71
E20 R/L 14-GX 24-2 A 50 70 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 100 141,10 100
E20 R/L 14-GX 24-2 A 70 100 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 102 141,10 102
E20 R/L 14-GX 24-2 A 100 150 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 104 141,10 104
E25R/L 15-GX 24-2 A 50 70 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 200 142,30 200
E25R/L 15-GX 24-2 A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 202 142,30 202
E25R/L 15-GX 24-2 A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 204 142,30 204
E25 R/L 15-GX 24-3 A 50 70 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 206 142,30 206
E25R/L 15-GX 24-3 A 70 100 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 208 142,30 208
E25R/L 15-GX 24-3 A 100 150 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 210 142,30 210
E25R/L 15-GX 24-3 A 150 300 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 212 142,30 212
E25R/L 15-GX 24-4 A 50 70 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 214 142,30 214
E25 R/L 15-GX 24-4 A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 216 142,30 216
E25R/L 15-GX 24-4 A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 218 142,30 218
E25R/L 15-GX 24-4 A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 220 142,30 220
— 52-59 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Axialny zapichovaci modul GX 24 dlhy

A na axialne zapichovanie
A na Celné sustruzenie
Rozsah dodavky:

Iba zapichovaci modul.

I w
T
LF
CDX T
o :
o |
| ! [ _
> % %#—7 —U @, -]
-
<<
[m)
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
70895.. T70894..
1SO oznaéenie DAXN DAXX CW WF LF HF H CDX  Pre zapichovacie EUR EUR
mm  mm  mm  mm mm mm mm  mm dosticky 2CI71 2CI71
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 50 70 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 200 145,10 200
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70 100  4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 202 145,10 202
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100 150  4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 204 145,10 204
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150 300 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 206 145,10 206
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 50 70 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 210 145,10 210
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70 100 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 212 145,10 212
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 214 145,10 214
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150 300 6 3,90 35 25 30 25 GX24-4 145,10 216 145,10 216

(e}
@ Axialne moduly v prevedeni ,GX 24 dIhé" je mozné upinat z obidvoch stran (kontrapozicie). To znamena, ze je mozné axialne moduly GX 24 dihé pouzivat nielen
na pravom, ale i na lavom zakladnom drZiaku Modular Clamp.

Kra¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 24-3 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-4 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160

—152-59 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 24 pre vnutorné obrabanie

A na zapichovanie a sustruzenie

Rozsah dodavky:
Iba zapichovaci modul.

/ \ Z
- (O | =
O j| O
L/
WF
CDX
o :EEDIEE;l:
il [
=
(@)
neutralny
70 880 ...
1SO oznacenie Ccw LB WF H CDX DMIN  Pre zapichovacie EUR
mm mm mm  mm  mm  mm dosticky 2CI71
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 6,2 335 407 19 60 GX24-2.N 126,50 340
140 N 19-GX 24-3 3,76 -5,00 6,2 335 407 19 60 GX24-3.N 126,50 440
140 N 19-GX 24-4 5,01-6,50 6,2 335 407 19 60 GX24-4 N 126,50 540
— 52-59 — 83
1163
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp — Radiélna planzeta GX 24

Rozsah dodavky:
Planzeta vr. klu€a a upinacej skrutky.

1SO oznacenie CwW H B by  OAL CDX  Pre zapichovacie
mm mm mm  mm  mm mm dosticky
XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 24-1
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX24-2
XLCF N 3204-GX24-3S 45 32 305 62 180 21 GX 24-3
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4

70834 ...

EUR

2A/125

106,00 102
107,60 103
114,70 104
135,60 106

B ;o
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...

Nahradné diely EUR EUR

Pre zapichovacie dosti¢ky Y7 2A/28
GX 24-1 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-2 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-3 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-4 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160

— 52-59 — 85+86 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp — Radialny monolitny drziak GX-DC 24

Rozsah dodavky:
Monolitni drZiak vr. kli¢a a upinacej skrutky.

Direct
. I
Cooling =
o I
@
o
E
=
O
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
70844 .. 70844 ..
ISO oznacenie H B Ccw WF OAH OAL LH ls  CDX a Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm  mm dosticky 2C/I71 2C/I71
E16 R/L 002152-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 21 4 GX 24-1E2.. 200,40 21601 200,40 21600
E16 R/L 002183-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 200,40 31601 200,40 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX24-1E2.. 230,70 22001 230,70 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX 24-2 E3.. 230,70 32001 230,70 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26 109 40 21 GX 24-3 E4.. 230,70 42001 230,70 42000
E20 R/L 0021S5-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX 24-3 E5.. 230,70 52001 230,70 52000
E25 R/L 0021S83-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX24-2 E3.. 246,70 32501 246,70 32500
E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31 124 40 21 GX 24-3 E4.. 246,70 42501 246,70 42500
E25 R/L 0021S85-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 E5.. 246,70 52501 246,70 52500
E25 R/L 002156-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 E6.. 246,70 62501 246,70 62500
B o
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 24-1E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-2 E3.. T15-IP 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
— 52-59 — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

MonoClamp — Radialny monolitny drziak GX 24

Rozsah dodavky:
Monolitni drZiak vr. kli¢a a upinacej skrutky.

o T T
© I
OAL
CDX
m
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70845.. 70845..
1SO oznacenie H B Ccw WF OAH OAL LH s  CDX a Pre zapichovacie EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm dosticky 2C/I71 2C/I71
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 21 4 GX24-1E2.. 132,20 21601 132,20 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 132,20 31601 132,20 31600
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1E2.. 152,30 22001 152,30 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX 24-2 E3.. 152,30 32001 152,30 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125 40 21 GX 24-3 E4.. 152,30 42001 152,30 42000
E20 R/L 002185-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX 24-3 E5.. 152,30 52001 152,30 52000
E25 R/L 002183-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX 24-2 E3.. 162,80 32501 162,80 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150 40 21 GX 24-3 E4.. 162,80 42501 162,80 42500
E25 R/L 002185-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX 24-3 E5.. 162,80 52501 162,80 52500
E25 R/L 002156-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX 24-4 E6.. 162,80 62501 162,80 62500
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Néhradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dostic¢ky Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-2E3.. T15- 1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865

— 52-59 > Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp — Radialny monolitny vnutorny drziak GX 24

Rozsah dodavky:
Monolitny drZiak vr. kfi¢a a upinacej skrutky.

L

Zi S P — A ) —a==ad je==]
HER 22—
2}
é H =
ow/| o &
(&
LDRED o
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
70895.. 70894 ..
1SO oznaéenie H DCONMS DMIN CcwW CDX WF OAL LDRED Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm  mm dosticky 2C/71 2C/I71
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 276-375 11 275 250 64 GX 24-2 246,10 132 246,10 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 376-500 11 275 250 64 GX 24-3 246,10 232 246,10 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 305,90 240 305,90 240
- =
Kra¢ b Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 24-2 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
GX 24-3 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
— 52-59 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp — Radialny monolitny vnutorny drziak GX 24

Rozsah dodavky:

Monolitny drZiak vr. kfi¢a a upinacej skrutky.

L

Z /DTL_, 217 —— l w—
S e =
al = /4 )
0
< H =
CwW Q o)
— (@] 3
LDRED o
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
70895.. 70894 ..
1SO oznaéenie H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm dosticky 2C/71 2C/71
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47  501-6,50 175 30,4 250 GX 24-4 246,10 332 246,10 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 501-6,50 175 344 300 GX 24-4 305,90 340 305,90 340
- -
Kra¢ b Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 24-4 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
— 52-59 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
MonoClamp — Axialny monolitny drziak GX 24
Rozsah dodavky:
Monolitni drZiak vr. kli¢a a upinacej skrutky.
OAL
T
6: T T
CDX
< m
J e O
Z < O
x
< B LH
a
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
[avy pravy
70904.. 70903..
1SO oznaéenie H B CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm MM MM mm  mm mm mm  mm  mm dosticky 2C/I71 2C/I71
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 165,80 202 165,80 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 8 24,7 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 165,80 204 165,80 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 24,7 60 75 32 115 45 19 GX 24-2 165,80 206 165,80 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 8 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 165,80 208 165,80 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 210 165,80 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 212 165,80 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 214 165,80 214
E25R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 165,80 232 165,80 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 165,80 234 165,80 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 60 75 32 115 45 20 GX 24-3 165,80 236 165,80 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 165,80 238 165,80 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 165,80 240 165,80 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 150 300 32 15 45 22 GX 24-3 165,80 242 165,80 242
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 165,80 262 165,80 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 264 165,80 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 266 165,80 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 268 165,80 268
= -,
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosti¢ky Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 24-3 T15-IP 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 24-4 T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
— 52-59 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MaxiChange-GX — VVymenna hlava pre axialne zapichovanie GX-DC 24

A pre axialne zapichovanie a upichovanie

Rozsah dodavky:

Vymenna hlava na zapichovanie s Upinkou a upinacou skrutkou

La

CDX

T
|

DCONMS

WF
CW
-
n L

Obréazky zobrazuju pravé prevedenie .m .m
favy pravy
84186.. 84187 ..
1SO oznaéenie DCONMS DAXN DAXX CW  WF LF CDX  Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm  mm mm  mm mm mm dosticky Y8 Y8
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34000 224,90 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 8 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34100 224,90 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34200 224,90 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 8 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34300 224,90 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX24-3 .N 239,40 44000 239,40 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX24-3 .N 239,40 44100 239,40 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3 .N 239,40 44200 239,40 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3 .N 239,40 44300 239,40 44300
Upinka O-krazok Upinacia skrutka Vodiaci kolik

84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
pre artikel &. Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 44,42 51400 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34000 44,42 51800 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 34100 45,09 51500 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34100 45,09 51900 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 34200 46,33 51600 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34200 46,33 52000 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 34300 48,90 51700 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34300 48,90 52100 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44000 44,42 52200 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44000 44,42 52600 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44100 45,09 52300 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44100 45,09 52700 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44200 46,33 52400 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44200 46,33 52800 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44300 48,90 52500 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44300 48,90 52900 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200

— 52-59 — Kapitola 9
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém TX
Zapichovacia dostiCka TX na upichovanie a zapichovanie
A hibka zapichu 5,0 mm
A Sirka zapichu 1,99-2,79 mm
@ @ CWX500 CWX500
F M R
& .
f
A
)
O
-
&®
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73302.. 73301..
1SO oznaéenie CW o RE PSIR Pre drziak EUR EUR
mm mm Y6 Y6
TXRI/L 0518.00.1 1,99 0,1 5° R/IL207.../780...1 32,25 204 32,25 204
TXRI/L 0521.00.2 2,29 0,1 5° R/IL207.../780...2 32,25 206 32,25 206
TXRIL 0526.00.2 2,79 0,1 58 R/IL207.../780...2 32,82 208 32,82 208
P [ [}
M ° °
K o °
N ° )
S ° °
H ¢} O
— v, strana 88
Hlbka zapichu
Plny material Rurka
B
D
max. 10 mm D <50 mm: hrdbka steny B = cca 5 mm
D =50 mm: hrabka steny B = cca 4 mm
Vinutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 179 — 76-78
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Systém TX

Zapichovacia dostiCka TX pre poistné kruzky

A pre drazky pre poistné kruzky podla DIN 471/ 472

((@ CWX500

F M R 10 #0,035
@ o @
S
o
+
o
e S1
Oy
/"/: (DIN472)
(DIN471)
neutralny
73 300 ...
Oznacéenie s; CWyes RE a.op Predrziak EUR
mm mm  mm mm Y6
TX N 0050.00.1 050 057 005 0,07 RIL..A 22,02 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 0,07 RIL..A 22,02 206
TX N 0070.00.1 0,70 0,77 0,05 0,08 RIL..1 22,02 208
TX N 0080.00.1 0,80 087 0,05 0,08 RIL..1 22,02 210
TX N 0090.00.1 0,90 0,97 0,05 0,08 RIL..1 22,02 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 0,0 0,09 RIL .1 22,02 214
TX N 0110.00.1 1,10 1,24 0,0 0,15 RIL .1 22,02 216
TX N 0130.00.1 1,30 1,44 010 0,5 RIL.. A1 22,02 218
TX N 0160.00.1 1,60 1,74 010 0,20 RIL.. 1 22,02 220
TX N 0185.00.1 1,85 1,99 010 0,20 RIL.. 1 22,02 222
TX N 0215.00.2 215 229 040 0,20 RIL...2 22,02 224
TX N 0265.00.2 2,65 279 010 0,20 RIL...2 22,02 226
TX N 0315.00.3 3,15 329 040 0,20 RIL...3 23,16 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 0,20 RIL.. 4 23,29 230
TX N 0515.00.4 515 529 0,0 0,20 RIL. 4 23,99 232
P °
M [ )
K [ )
N [ )
S [ )
H (@)
— V, strana 88
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
—79 — 76-78
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Systém TX
JRT , . . Vv v L v . ;o
Réadiusova zapichovacia dostiCka TX pre odlahCovacie zapichy
A piny polomer, pre Sirku zapichu od 0,5-5,0 mm
@ % % CWX500
F M R
& o
S
]
A
)
O
2
&
O
neutralny
73304 ...
Oznaéenie CRE CW ..00s PDPT  Pre drZiak EUR
mm  mm  mm Y6
TX N 0002.05.1 025 05 020 RIL..1 3042 212
TX N 0005.10.1 0,50 10 035 RIL.. 1 3042 214
TXN 0006.12.1 0,60 1,2 0,40 RIL.. 1 30,42 216
TXN 0008.16.1 0,80 16 055 RIL.. 1 3042 218
TXN 0010.20.2 1,00 2,0 0,70 RIL. .2 33,66 204
TXN 0012.25.2 1,25 2,5 0,85 RIL...2 3525 220
TXN 0015.30.3 1,50 3,0 1,00 RIL...3 3596 206
TXN 0020.40.4 2,00 40 1,20 RIL.. 4 35,67 208
TXN 0025.50.4 2,50 5,0 1,50 RIL.. 4 36,23 210
P °
M [
K [ )
N °
S o
H (@)
— V, strana 88
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
79 — 76-78
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém TX

Zapichovacia dostiCka TX pre jemné sustruzenie a kopirovanie

@ % CWX500

F M R 10 0,035

Sy

IC 13,2 0,06

neutralny
73303 ...
Oznacenie CW. RE Pre drziak EUR
mm mm Y6
TXN 0150.02.1 1,5 0,2 R/IL207.../738.../660...1 27,27 204
TXN 0200.02.1 2,0 0,2 R/IL207.../738.../660...1 27,27 206
TXN 0200.04.1 2,0 04 R/IL207.../738.../660...1 27,27 208
TXN 0300.02.2 3,0 0,2 R/IL207.../738.../660...2 28,69 210
TXN 0300.06.2 3,0 0,6 R/IL207.../738.../660...2 28,69 212
TXN 0300.08.2 3,0 0,8 R/IL207.../738.../660...2 28,69 214
TX N 0400.02.3 4,0 0,2 R/IL207.../738.../660...3 28,98 216
TXN 0400.08.3 4,0 0,8 R/IL207.../738.../660...3 28,98 218
TX N 0400.12.3 4,0 1,2 R/IL207.../738.../660...3 28,98 220
P )
M )
K °
N )
S )
H ()
— v, strana 88
Vinutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém TX

Zapichovacia dostiCka TX na axialne zapichovanie
A do hibky zapichu 3,5 mm

A Sirka zapichu 1,5-5,0 mm

A @ drazky, vonkajie Dy, = 20 mm

@ CWX500 CWX500

F M R 10 0,035
& .
o
+l
N
el
0
=
zZ
4 (@]
<
[a)
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
73306.. 73305..
1SO oznacenie cw W1 CDX a DAXN RE Pre drziak EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm Y6 Y6
TXRI/L 2015.2.2 1,5 2,7 2 0,2 20 0,2 R/IL207...2 32,11 204 32,11 204
TXRIL 3020.2.2 2,0 2,7 3 0,2 30 0,2 R/IL207...2 32,11 206 32,11 206
TXRIL 3030.2.3 3,0 37 3 0,2 30 0,2 R/IL207...3 32,38 208 32,38 208
P [ ) [}
M ) °
K ) )
N [ ) [}
S ) °
H () )
— V, strana 88
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 76+77
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp — Radialny/axialny zapichovaci drziak TX 0° do hibky zapichu 6 mm

A pre radialne a axialne zapichovanie
A Sirka zapichu 0,5-6,3 mm

Rozsah dodavky:
Iba drziak upichovacich dosticiek.

OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

73501.. 73500..

1SO oznaéenie H B 101 OAL I, CDX Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm mm mm mm dosticky Y6 Y6

RI/L 20712121 12 12 100 24 4 TXRIN/L .1 132,50 112 132,50 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRINIL ..1 118,20 116 118,20 116
RI/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRIN/L .1 91,62 120 91,62 120
RI/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRINIL ..1 96,14 125 96,14 125
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ...2 132,50 212 132,50 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL ...2 118,20 216 118,20 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ...2 91,62 220 91,62 220
RI/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL ...2 96,14 225 96,14 225
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL .3 132,50 312 132,50 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL ...3 118,20 316 118,20 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXRINIL .3 91,62 320 91,62 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL ...3 96,14 325 96,14 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXRINIL .3 112,20 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL ..4 118,20 416 118,20 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL ..4 91,62 420 91,62 420
RI/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL ..4 96,14 425 96,14 425

Pravéa Upinka Lava Upinka Imbus kfa¢ Upinacia skrutka Vodiaci kolik

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
Pre zapichovacie dosti¢ky Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .1 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .4 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINL .3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL..3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL ...4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRIN/L .4 2945 026 SwW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030

1@
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp — Radialny zapichovaci drziak TX 0° do hibky zapichu 8 mm

A pre radialne zapichovanie a upichovanie
A Sirka zapichu 1,9-6,3 mm

Rozsah dodavky:
Iba drZiak upichovacich dosticiek.

OAL
CDX
=
><y T
l,
© m

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

73503.. 73502..

1SO oznacenie H B.or OAL I,  CDX  Prezapichovacie EUR EUR
mm mm  mm mm  mm dosticky Y6 Y6

R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL ...2 97,98 120 97,98 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL ...2 102,90 125 102,90 125
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL ...3 97,98 220 97,98 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL ...3 102,90 225 102,90 225
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL ...4 97,98 320 97,98 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL ...4 102,90 325 102,90 325

Prava Upinka Lava Upinka Imbus klt¢ Upinacia skrutka Vodiaci kolik

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
Pre zapichovacie doti¢ky Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINL .3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL ..4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .4 2945 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030

1@

— 71-75 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp — Radialny zapichovaci drziak TX 90° do hibky z&pichu 6 mm

A pre radialne zapichovanie a upichovanie
A Sirka zapichu 0,5-6,3 mm

Rozsah dodavky:

Iba drziak upichovacich dosticiek.

WF
OAL CDX
I = | \O
LH
0 o
55
0
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
73505... 73504..
1SO oznaéenie H B.osr OAL LH WF.,.y CDX Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm  mm mm  mm mm dosticky Y6 Y6
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXRINIL .1 114,20 120 114,20 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXRIN/L .1 118,20 125 118,20 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .2 114,20 220 114,20 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINIL .2 118,20 225 118,20 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .3 114,20 320 114,20 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINL .3 118,20 325 118,20 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 114,20 420 114,20 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINL .4 118,20 425 118,20 425
Prava Upinka Lava Upinka Imbus klt¢ Upinacia skrutka Vodiaci kolik
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .1 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .1 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL...2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL..3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL..3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .4 29,45 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030

o J

— 71-75 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX

MonoClamp — Radialny vnutorny drziak TX

A naradialne vnutorné zapichovanie
A Sirka zapichu 0,5-6,3 mm

Rozsah dodavky:

Iba vnutorny zapichovaci drZiak.

OAL

DCONMS

=[P

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
73511.. T73510..
1SO oznacenie DCONMS; DMIN OAL LH CDX  Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm dosticky Y6 Y6
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2 TXRINIL .1 156,40 125 156,40 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2 TXRINIL .1 192,40 132 192,40 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXRINIL .1 193,60 140 193,60 140
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2 TXRINIL ...2 156,40 225 156,40 225
R/L 660.0032.2 32 46 200 20 2 TXRINIL ...2 192,40 232 192,40 232
R/L 660.0040.2 40 46 250 2 TXRINIL ...2 193,60 240 193,60 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2 TXRINIL...3 156,40 325 156,40 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2 TXRINIL ..3 192,40 332 192,40 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXRINIL ...3 193,60 340 193,60 340
@ dierypi, v mm 46 50 60 80 100 Pre zapichovacie dosticky
2 3 4 45 5 TXRINIL .1
2 3 4 4,5 5 TXRINIL...2
I T 2 3 4 45 5 TXRINLL .3
2 3 4 45 5 TXRINIL ...4
AN { il
Upinaci prvok Imbus klt¢ Upinacia skrutka
73950 ... 70950 ... 73950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y6 2A/28 Y6
TXRINIL ..1 3275 011 sSws 3,15 176 M6x30 544 009
TXRINIL ...2 32,75 011 Sw3 3,15 176 M6x30 544 009
TXRINIL .3 32,75 011 Sw3 3,15 176 M6x30 544 009
— 71-74 — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladny drziak 0°

Rozsah dodavky:
Zakladny drziak vr. upinacej skrutky.

T iﬂ
< T i
o u
© I** i
I o
T
I 16 H
B=20
1= m| 70850021
o)+ __ 70 851 021
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
70851.. 70850...
1SO oznadenie H B OAW OAH WF l I s Pre modul EUR EUR
mm  mm  mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 00-1616G 16 16 19,25 19,5 15,75 90 16 E16RIL ... 167,60 016 167,60 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 24,25 24,0 20,15 90 20 E20 R/LIN ... 169,10 021 Y 169,10 021 Y
E20 R/L 00-2020J 20 20 24,25 24,0 20,15 110 20 E20 RILIN ... 169,10 020 169,10 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 30,0 2550 140 25 E25RIL ... 172,60 025 172,60 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 38,0 2550 160 32 E32RIL ... 177,30 032 177,30 032
E32 L 00-3232N 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 180,40 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 180,40 13200
1) pozrivykres
(e}
@ Pre pravy drziak — pouzite pravy (alebo neutralny) modul
Pre lavy drziak — pouZite favy (alebo neutralny) modul
- =
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Néhradné diely EUR EUR
pre artikel &. Y7 2A/28
70851016 /70 850 016 T15 11,96 113 M3,5x12,5 11,57 441
70851021 /70 850 021 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70851020 /70 850 020 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70851025/ 70 850 025 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
70851 032/70 850 032 T25 13,18 115 M6x20 546 405
12 P
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladny drziak 90°

Rozsah dodavky:

Zakladny drziak vr. upinacej skrutky.

OAH

¥

LH

OAL

1SO oznacenie

E20 R/L 90-2020J

E25R/L 90-2525L

E32 R/L 90-3225N

mm
20

25

32

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

mm
20

25

25

OAH
mm
24
30

38

WF
mm
20
25

32

OAL LH
mm mm
10 20
140 28
160 34

Pre modul

E20R/LIN ...

E25RIL ...

E32RIL ...

lavy

70855 ...
EUR
2C/71
169,10 020
17260 025

177,30 032

pravy

70 854

EUR
2CIT1
169,10

172,60

020

025

177,30 032

o)
@) Pre pravy drziak — pouzite lavy (alebo neutralny) modul
Pre lavy drziak — pouZite pravy (alebo neutralny) modul

—- -
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel ¢. Y7 2A/28
70 855020/ 70 854 020 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70 855025/ 70 854 025 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
70 855032/ 70 854 032 T25 13,18 115 M6x20 546 405
%%
‘ 8
\ 2
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladny drziak HSK-T 0°

Rozsah dodavky:
Zakladny drziak vr. upinacej skrutky.

U

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
74581.. 74580 ..
1SO oznaéenie Upinag LF I, BDRED WF  Pre modul EUR EUR
mm  mm  mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 387 E25RIL.. 445,00 525 445,00 525

)
@) Pre pravy drziak — pouzite pravy modul
Pre lavy drziak — pouZite favy modul

’ ‘)’Q) ] @ M

Zaslepka Tryska Kra¢ b Upinacia skrutka Duty kfa¢
s ozubmi

70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
pre artikel ¢. 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74580 525 / 74 581 525 26,06 05600 37,46 05500 12,83 114 7,37 404 57,91 05700

s

SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Vnutorny drziak GX

A s vnatornym chladenim

Rozsah dodavky:
Vnutorny drziak vr. upinacej skrutky.

== [u wr (D
== ] 5@
o — g
LDRED =
5
OAL LS 3
=}
rrrrr — = L
e = W
1 [%) )
LDRED = H
OAL S
[a}
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
70861.. 70860 ...
ISO oznacenie DCONMS DF WF H OAL LDRED LS  Premodul EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm 2CIT1 2CIT1
116 R/L 90-1,5 D-N 20 25 1,0 32 24 50 116 R/IL 185,20 017 185,20 017
2 120 R/L 90-1,5D-N 20 25 1,0 37 30 50 120 RIL 226,90 021 226,90 021
2 125R/L90-1,5D-N 25 32 1,5 46 38 56 125R/L 260,10 026 260,10 026
Vi |32R/L90-1,5D-N 32 40 20 59 48 60 132R/L 33530 033 " 33530 033 "
140 R/L 90-1,5D-N 40 5 25 72 60 70 140 R/LIN 418,10 041 418,10 041
116 R/L90-2,5D-N 20 45 190 180 40 116 R/IL 199,50 117 199,50 117
2 120 R/L 90-2,5 D-N 25 6,0 240 200 50 120 RIL 242,80 121 242,80 121
"N’- 125 R/L 90-2,5 D-N 32 70 310 250 63 125R/L 277,80 126 277,80 126
Vi [32R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 362,20 133 " 362,20 133 "
140 R/L 90-2,5 D-N 50 1,5 485 350 100 140 R/LIN 461,20 141 461,20 141
1) s 2 upinacimi plochami 1 1
(e}
@ Pre pravy drziak — pouzite pravy (alebo neutralny) modul
Pre lavy drziak — pouZite favy (alebo neutrainy) modul
= M
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre modul Y7 2A/28
116 R/IL T08 10,05 110 M2,5x10 9,14 440
120 R/IL T10 1,78 112 M3x11 948 444
125R/L T15 11,96 113 M3,5x12,5 11,57 441
132R/L T20 12,83 114 M4,5x17 10,52 445
140 R/ILIN T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
GX09/GX 16 GX 24
— 44+45 — 63
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
DrZiaky na planzety

Deleny upinaci blok pre planzety DC

Rozsah dodavky:
Kompletny upinaci blok, bez planzety.

Direct
Cooling
b d I w
—_— g II o I
OAW l__S>
OAL
70 829 ...
Oznacenie H HF  OAH LS OAL OAW Pre planzety EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
SBN 2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC.. 26.. 302,30 020
SBN 2020-32-DC 20 32 430 20 40,0 95  XLC.32. 302,30 120
SBN 2525-32-DC 25 32 485 25 445 95  XLC..32. 311,80 025
SBN 3232-32-DC 32 32 50 32 510 9  XLC.32. 326,30 032
-
Wi S L
-
Uzatvaracia Upinacia lista Utahovacia
skrutka skrutka
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
pre artikel €. 2A/28 2A/28 2A/28
70 829 020 G1/8" 459 294 CUT70 40,85 290 M6x12 2,86 861
70829 120 G1/8" 459 294 CU85 40,85 291 M6x12 2,86 861
70829 025 G1/8" 459 294 CU85 40,85 291 M6x12 2,86 861
70829 032 G1/8" 459 294 CU85 40,85 291 M6x12 2,86 861
Imbus klt¢ 0O-krizok O-krzok
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
pre artikel &. 2A/28 2A/28 2A/28
70 829 020 SW5 475 265 19x2,5 555 293
70829 120 SW5 475 265 19x2,5 555 293 23x2,5 555 292
70829 025 SW5 475 265 23x2,5 555 292
70829 032 SW5 475 265 23x2,5 555 292

11|84 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie
DrZiaky na planzety

Upinaci blok pre planzety

Rozsah dodavky:

Kompletny upinaci blok, bez planzety a bez sipravy chladenia.

Oznacenie
SBN 2020-26-K
SBN 2520-32-K

SBN 3229-32-K
SBN 3229-46-K

SBN 4037-46-K

Nahradné diely
Pre planzety
XLC.. 26..

XLC.. 32..

XLC.. 46..

[
PO I A A BN A Y

T (==
<
9 eIl 3 = © | T
OAW LS|
OAL
H HF  OAH LS OAL OAW Pre planzety
mm mm mm mm mm mm
20 26 39 20 330 90 XLC.26.
25 32 48 20 360 10  XLC.32.
32 32 48 29 445 120  XLC.32.
32 46 70 29 520 150 XLC..46.
40 46 70 37 600 150  XLC..46.

cuttingtools.ceratizit.com

SW5
SW5
SW6

—

Imbus klu¢

70950 ...

EUR

2A/28
4,75 265
4,75 265
6,67 266

o T

Suprava pre
privod chladiaceho
média

70950 ...

EUR

2A/28
53,89 278 M6x25
53,89 278 M6x25
52,49 279 M8x35

70 830 ...
EUR
2A125
207,50

207,50

212,10
351,10

426,20

020

025

032
132

140

-

Utahovacia
skrutka

70950 ...

EUR
2A/28

2,66 269
2,66 269
2,66 282

11|85
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
DrZiaky na planZety

Deleny upinaci blok pre planzety

Rozsah dodavky:
Kompletny upinaci blok, bez planzety a bez sipravy chladenia.

Ir@ nE

[
5

OAW l__SL
OAL
70 831 ...
Oznaéenie H HF OAH LS OAL OAW Pre planzety EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
SBN 2020-26-KS 20 26 39 20 350 90  XLC..26. 252,20 020
SBN 2520-32-KS 25 32 48 20 380 110 XLC..32. 260,10 025
SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC.32. 269,80 032
S .ﬁ?,,a h
O &
Imbus klu¢ Suprava pre Utahovacia
privod chladiaceho skrutka
média
70950.. 70950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre planzety 2A/28 2A/28 2A/28
XLC.. 26.. SW5 4,75 265 53,89 278 M6x25 2,66 269
XLC..32.. SW5 4,75 265 53,89 278 M6x25 2,66 269
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

cuttingtools.ceratizit.com

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* pevnost'v tahu

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre dostiCky na zapichovanie

Systém Systém ® 1.volba
SX, LX, GX X O vhodna

CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTPP520 CTPP535 CTP1340 H216T CWX500 ©

DRAGONSKIN 5 g

© -§ c

- =

2 v, (m/min. v.(mimin) fmmiot)y & = =
P14 220 185 135 235 180 180 160 0,03-0,10 [ ]
PA1.2 195 160 120 205 150 150 140 0,03-0,10 [ ]
PA.3 170 140 105 175 125 125 110 0,03-0,10 [
P1.4 165 130 100 165 120 115 110 0,03-0,10 [ ]
PA.5 150 120 95 150 105 100 90 0,03-0,10 [
P.21 200 165 120 210 160 155 110 0,03-0,10 [ ]
P.2.2 160 130 100 160 115 110 90 0,03-0,10 [
P.2.3 150 120 95 150 105 100 90 0,03-0,07 [
P.2.4 120 90 75 115 75 70 80 0,03-0,06 [}
P.31 150 130 100 185 120 110 80 0,03-0,07 [
P.3.2 95 90 80 130 90 75 60 0,03-0,07 [ ]
P.3.3 45 50 60 75 60 40 50 0,03-0,07 [
P.41 150 130 100 185 120 110 100 0,03-0,06 [ ]
P.4.2 125 110 90 160 105 95 90 0,03-0,06 [
M.11 150 130 100 185 120 110 110 0,02-0,06 [ ]
M.2.1 95 90 80 130 90 80 90 0,02-0,06 [ ]
M.3.1 135 115 95 170 10 100 70 0,02-0,06 [
K11 170 135 140 165 150 140 140 0,03-0,10 [ ]
K.1.2 150 115 115 150 125 115 100 0,03-0,10 [ ]
K.21 160 130 180 145 140 150 90 0,03-0,10 [ ]
K.2.2 145 105 115 155 120 110 80 0,03-0,10 [ ]
K.3.1 210 150 130 190 170 170 140 0,03-0,10 [
K.3.2 140 115 110 145 120 140 120 0,03-0,10 [
N.11 300 400 330 0,05-0,12 [ ]
N.1.2 200 400 310 0,05-0,12 [ ]
N.2.1 300 450 270 0,05-0,12 °
N.2.2 200 450 230 0,05-0,12 [ ]
N.2.3 150 500 140 0,05-0,12 °
N.3.1 300 425 240 0,05-0,12 [ ]
N.3.2 300 400 200 0,05-0,12 [
N.3.3 200 275 180 0,05-0,12 [ ]
N.4.1 200 225 180 0,05-0,12 [ ]
S 35 40 30 35 40 60 0,02-0,07 °
S.1.2 30 30 30 25 30 30 50 0,02-0,08 [ ]
S.21 20 25 20 15 20 30 60 0,02-0,09 [
S.2.2 15 15 15 15 25 50 0,02-0,10 [ ]
S.2.3 15 20 15 15 20 40 0,02-0,11 [ ]
S.31 125 85 85 90 60 0,02-0,12 [ ]
S.3.2 50 35 40 55 40 0,02-0,13 [
$.3.3 35 25 30 40 30 0,02-0,14 [ ]
HAA 15 50 0,01-0,07 [ ]

@)
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre

predstavuju mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Rezné parametre

GX - hibka rezu a posuvy

GX Standard / GX-E
% Pozdlzne sustruzenie @ @ @
Sirka
zapichu Rezna hlbka a, (mm) Zapichovanie / Axiélne
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 upichovanie zapichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mml/ot) f (mm/ot)
2 010-015  005-015  005-012  0,05-0,10 0,05-0,20
3 010-017  005-07  005-017  005-015  0,05-0,12 010-0,25 VEIEEED
axialneho
4 010-020  007-020  007-020  007-020 007017  0,07-0.15 010-0.25 zapichovania
5 010-025  010-025  007-025  007-025  007-022  0,07-0,20 0,10-0,30 Z”'thoﬂ;’s”" 0
0.
6 015-030  015-030  015-030  015-030  015-0,30  015-025  015-0,22 015-0,35

GX-M40
@ Pozdlzne sustruzenie @ @ @
Sirka
zapichu Rezna hlbka a, (mm) Zapichovanie / Axialne
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 upichovanie zapichovanie
(mm) Posuv f (mml/ot.) f (mm/ot) f (mm/ot)
2 010-020  0,05-0,20  0,05-017  0,05-0,15 0,05-0,15
3 010-0,22  010-0,22  010-021  010-0,20  0,0-017 0,075-0,20 VHEEE
axialneho
4 010-025  010-025 010-025 010-0,25  010-0,22  0,10-0,17 0,10-0,25 zapichovania
5 010-030  010-0,30  010-030  010-0,30  0,10-027  010-0,23  0,10-0,20 0,10-0,30 Z”'thoﬂj’s“‘m
0.
6 010-035  010-035 010-035 010-0,35  010-0,32  010-027  0,10-0,23  0,10-0,20 0,15-0,325

GX-F2
% Pozdizne stistruzenie @ @ @
Sirka
zapichu Rezn hibka a, (mm) Zapichovanie / Axiélne
CcwW 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 upichovanie zapichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot) f (mml/ot)
2 0,03-015 0,03-015 0,03-015 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-017 004-017 004-017 0,04-015 0,04-013 0,04-0,12 0,075-0,20 U EeE
axialneho
4 0,05-020 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-020 005-0,20 005-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25 zapichovania
5 007-020 007-020 0,07-0,20 0,07-020 007-020 007-020 0,07-017 007-015 0,10-0,30 Z”'tho‘f;s“""
0.
6 010-0,23 010-0,23 010-023 010-0,23 010-023 010-0,23 010-023 010-019 0,10-0,15 0,15-0,325

GX-27P
% Pozdizne stistruzenie @ @ @
Sirka
zapichu Rezna hibka a, (mm) Zapichovanie / Axialne
CcwW 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 upichovanie zapichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot) f (mml/ot)
2 0,05-023 005-0,23  0,05-0,23  0,05-0,20 0,05-0,20
3 005-025 0,05-0,25 005-025 005-025  0,05-0,20 0,05-0,25 V2D
axialneho
4 010-030  010-030  00-030  00-030  0,0-030  0,10-0,25 0,05-0,30 zapichovania
5 010-035  010-0,35  010-035 010-035 010-035  00-032  010-030 010-0,35 Z”'thoﬂ;’s“""
0.
6 010-040  010-040  010-040  010-040  0,10-040  0,10-036  010-0,33  0,0-0,30 0,10-0,40

cuttingtools.ceratizit.com 11]89
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Rezné parametre

GX - hibka rezu a posuvy

GX-M1 Dosticky pre poistné kriazky GX
Sirka Sirka @
zapichu ) ) ) ) zapichu ) )

oW Zapichovanie / upichovanie cw Zapichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) (mm) Posuv f (mml/ot.)

2 0,05-0,15 0,60-1,70 0,02-0,09

3 0,10-0,20 1,95-2,25 0,05-0,10

4 0,10-0,25 2,75-3,25 0,05-0,12

GX Standard / GX-27P | GX-27PF

@ Pozdizne ststruzenie @ %
Radius Rezna hibka a, (mm) Zapichovanie /
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 upichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot)
0,8 0,05-0,10
1,0 0,05-0,15
1,2 0,05-0,15
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2,0 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3,0 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4,0 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35

@ Pozdlzne sustruzenie @ %

Radius Rezn4 hibka a, (mm) Zapichovanie /
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 upichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot)

1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20

2,0 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25

2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25

3,0 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35

GX-M33

@ Pozdizne stistruzenie @ @
Radius Rezna hibka a, (mm) Zapichovanie /
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 upichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot)
1,5 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,15 0,05-0,15
2,0 0,05-0,35 0,05-0,30 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,20
25 0,10-0,45 0,10-0,40 010-0,35 0,10-0,30 010-0,25 0,05-0,25
3,0 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,10-0,25
1190 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

GX 24 - Axialne zapichovanie a ¢elné sustruzenie

Odporucené hodnoty posuvu

Axialne zapichovanie Celné sustruzenie

Pokyny pre axialne zapichovanie

Axialne zapichovanie

& DAXN
& DAXX

_

Je ho mozné vykonavat iba s modulom pre
axialne zapichovanie a drziakom pre axialne
zapichovanie v ramci stanoveného rozsahu
priemeru (napr. 50-70 mm).

Délezité: Uvadzany rozsah priemerov vzdy
plati pre vonkajsi priemer drazky!

cuttingtools.ceratizit.com

a, max I Oznacenie
T «— =
l GX 24-2E3.00..
GX 24-3E4.00 .
/ % GX 24-3E5.00 .
2 / GX 24-4 E6.00 .

Axialne zapichovanie - rozsirovanie drazky

)
& DAXN
& DAXX

RozSirovanie drazky je mozné vykonavat nad a
pod rozsahom priemeru uvedeného na module
pre axialne zapichovanie a monolitickom drZiaku
pre axialne zapichovanie.

Délezité: Iba prvy zapich sa musi nachadzat v
uvedenom rozsahu priemeru modulu pre axialne
zapichovanie a monolitického drZiaku pre axialne
zapichovanie. Hibka zapichov pre rozsirenie
drazky nesmie byt vacsia ako prvy zapich.

Axialne zapichovanie

(o

Celné sustruzenie

Posuv f (mm/ot.) f (mml/ot) a, max. (mm)
0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
0,05-0,20 0,10-0,30 3,5

Axialne zapichovanie a ¢elné sustruzenie

@ DAXN
& DAXX

Rozsirovanie drazok prostrednictvom ¢elného
sustruZenia je mozné vykonavat nad a pod
rozsahom priemeru uvedeného na module pre
axialne zapichovanie a monolitickom drziaku
pre axialne zapichovanie.

Délezité: Iba prvy zapich sa musi nachadzat v
uvedenom rozsahu priemeru modulu.

> Pozor: Priemer ¢elnych zapichov sa musi nachadzat v rozsahu priemeru uvedeného na module pre

axialne zapichovanie a na monolitickom drziaku pre axialne zapichovanie. V opacnom pripade moze

dojst k poskodeniu alebo ku zniCeniu nastroja.
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Rezné parametre

SX — hibka rezu a posuvy

@ Pozdizne stistruzenie @ %

Sirka
zapichu Rezna hibka a, (mm) Zapichovanie /
CcwW 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 upichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot)
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25

SX-27P
@ Pozdizne sistruzenie @ @
Sirka
zapichu Rezna hlbka a, (mm) Zapichovanie /
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 upichovanie

(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot)

2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20

3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25

4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

@ Pozdizne slstruzenie @ %

Sirka -
zapichu Rezna hlbka a, (mm) Zapichovanie /
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 upichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot)
2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15
3 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25
5 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35

o sem SX-M7 | sxms |

©)|© Q| 0w

Sirka Sirka Sirka
zazlvt:lhu Zapichovanie / upichovanie zazl‘:’hu Zapichovanie / upichovanie zaglvt:lhu Zapichovanie / upichovanie
(mm) f (mml/ot) (mm) f (mm/ot) (mm) f (mm/ot)
2 0,05-0,15 2 0,10-0,20 2 0,05-0,20
3 0,10-0,20 3 0,10-0,20 3 0,05-0,20
4 0,10-0,25 4 0,10-0,20 4 0,05-0,15
5 0,15-0,30 5 0,15-0,25 5 0,05-0,15
6 0,15-0,35 6 0,15-0,25 6 0,05-0,15
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Rezné parametre

SX/LX - hibka rezu a posuvy

@ Pozdizne stistruzenie @ @

Radius Rezna hibka a, (mm) Zapichovanie /
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 upichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot)

1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35

LX-M2
@ Pozdizne sustruzenie @ %

Sirka -
zapichu Rezna hibka a, (mm) Zapichovanie /
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0 upichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mm/ot)
8 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35 0,20-0,50
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35 0,20-0,50

LX-M3
% Pozdlzne sustruzenie @ @

Radius Rezna hibka a, (mm) Zapichovanie /
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 upichovanie
(mm) Posuv f (mm/ot.) f (mml/ot)

4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35
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Technické informacie

ModularClamp - ZniZenie hibky zapichu

Zapichovacie moduly ModularClamp sU v zavislosti od svojej konstrukénej velkosti uréené pre urcity priemer obrobku CODX.
Ak je priemer ob[obku vacsi ako CODX zapichovacieho modulu, potom sa dosiahnutelna hibka zapichu znizi o rozmer ,a“.
Mieru znizenia hlbky zapichu je mozné stanovit na zaklade nasledujlcej tabulky.

Znizenie hibky zapichu a (mm) pre maximalnu hibku zapichu (CDX)

0,5 1,0 1,5 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 70 75 8,0
-
E12 35 40 45 60 75 15  >250

E16 50 55 60 70 80 100 130 200 >420

2
g E20 60 65 70 75 85 95 110 130 165 220 >330
=}
;‘Z, -
2 [E5]) 75 80 &5 90 pwoo] 1o 125 140 160 190 240 320 >500
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
L Priemer obrobku D (mm)
Maximalny priemer obrobku (CODX) v pripade plnej hibky zapichu (CDX) v mm
Priklad vypoCtu:

CDX =
maximalna hibka zapichu (mm)

CODX =
a maximalny @ obrobku pri plnej hibke zapichu (mm)

a =
hodnota zniZenia hibky (mm)

T., =CDX-a

E25R21-GX24-3

CDX=21mm, @ CODX =75 mm
Konstrukéna velkost 25

Priemer obrobku
D=@100 mm

T, =CDX-a=21-2=19mm
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Technické informacie

MonoClamp — ZniZenie hibky zapichu

Nastroje MonoClamp su v zavislosti od Sirky zapichu a velkosti stopky dimen;ované pre urcity priemer obrobku CODX. Akje priemer
obrobku vacsi ako CODX zapichovacieho modulu, potom sa dosiahnutelna hibka zapichu znizi o hodnotu ,a“. ZniZenie hlbky vyplyva
z nasledujucej tabulky.

Znizenie hibky zapichu a (mm) pre maximélnu hibku zapichu (CDX)

05 1,0 15] 20 25 30 35 40 45
-_
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 > 450
E16R/L0026... 52 90 105 125 155 210 305 > 600
E20R/L0026... 52 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
g
& E20R/L0033... 66 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
w
E25R/L0026... 52 140 160 190 235 310 465 >930
-
E25R/L0033... } 66 155 175 } 230 275 340 450 675 > 1350
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 > 1350
I Priemer obrobku D (mm)
Maximalny priemer obrobku (CODX) v pripade plnej hibky zapichu (CDX) v mm
Priklad vypoctu:

CDX =
maximalna hibka zapichu (mm)

CDX

CODX =
maximalny @ obrobku pri pinej hibke zapichu (mm)

a =
hodnota znizenia hibky (mm)

Tes =CDX-a

E25R0033...

CDX=33 mm, @ CODX =66 mm

Priemer obrobku
D =@ 200 mm

Tred. =CDX-a=33-15=31,5mm
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Technickeé informécie

Postup upnutia SX-Systému
Zakladanie a vytahovanie britovych dostiCiek

Presny systém pre zakladanie a vytahovanie britovych dosticiek.
KIu¢ bol koncipovany tak, aby nezataZoval materiél nad takzvany "mftvy bod".
Vdaka tomuto vymennému systému zostava materiél neustale v elastickom stave a podstatne sa tak prediZuje Zivotnost.

H
Montazny klu¢ nasadte do 2 otvorov Otocenim montaznym kli¢om v smere
(drzadlo smerom dopredu). Sipky sa v nastroji otvori 16zko dosticky.

VloZte zapichovaciu do8ticku a upravte \ MontaZnym klu¢om otoéte dopredu.
jej polohu zatlaéenim oproti dorazu. L6Zko dosticky sa zase uzatvori a
zapichovacia dosticka sa upne. ;;;’

(e}
@ Pri vymene vymenitelnych dostiCiek majte klU¢ neustale napnuty!

Upnutie je koncipované tak, ze je mozné montazny kIu¢ zasundt do planzety
z obidvoch stran v zavislosti na pristupnosti k planzete.

Maximélny presah planzety pri
pozdiznom sustruzeni

Planzeta max. vyloZenie
(mm)
SX2-8X3 25
SX4-8X5 30
SX 6 35
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technickeé informécie

Upinacie funkcie — moduly ModularClamp

Med
—t

zera
|-

Systém
LX

GX 24

Systém
SX

Systém
GX09/GX 16

GX 24

Ca

cuttingtools.ceratizit.com

Povoleny modul

A Medzera medzi modulom a Eelnym dorazom pre axialne upnutie

Upnuty modul

A Axiélne upnutie s ¢elnym dorazom
A Spoj nevykazuje Ziadnu volu, teda je zaru€enad maximalna stabilita

Aktivne upnutie vymenitelnej dosticky

Upinacie skrutky 1, 2 a 3 sluzia pre upnutie modulu.
Zapichovacia dosticka sa upina prostrednictvom elastickej Casti
modulu cez dodato¢nu skrutku 4.

Samosvorné upnutie vymenitelnej dosticky

Upinacie skrutky 1, 2 a 3 sluzia na upnutie modulu.
Samosvorné upnutie dosti¢ky na zapichovanie.

Aktivne upnutie vymenitelnej dosticky

Upinacie skrutky 1 a 2 sluZia pre upnutie modulu.
Délezité: Vytvorte predpatie skrutky 1 a 2 a dotiahnite ich.
Az potom pride k zovretiu zapichovacej dosticky pomocou skrutky 3.

1197
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Néstroje na zapichovanie a upichovanie

Technické informacie

Utahovaci momenty skrutiek modulov ModularClamp
ModularClamp — zakladny drziak

M9dular§Ian - Skrutka Torx Utahovaci moment
zakladny drziak Nm i s
E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3.2 28,3
E20.. Mdx14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 44,3
E32. M6x20 T25 6,0 531
(e}
@ Dodrzuijte spravne poradie pre predbezné a findlne utahovanie skrutiek!
ModularClamp — vnutorny drziak
Mo@ularplarp.p - Skrutka Torx Utahovaci moment
vnutorny drziak Nm s
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 35,4
140.. M5x18 T20 5,0 443
(e}
@ll DodrZujte spravne poradie pre predbezné a finalne utahovanie skrutiek!
) ,
Utahovaci moment o Utahovaci moment
. vy Systémy zapichovania Skrutka Torx _
pre upnutie dostiCky Nm inlbs
o . M3,5 T15 3,2 28,3
Odporucéené utahovacie momenty
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 443
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Technickeé informécie

Vyhody systému DirectCooling

Interné privadzanie chladiaceho média pri upichovani smerodajnym Vyhody systému DirectCooling

spbsobom pozitivne ovplyviiuje proces sustruzenia. A |epSia kontrola triesky

V ramci nasho produktového programu pre zapichovanie a upichovanie A dlhSia Zivotnost vymenitelnej britovej dosticky
Ceratizit disponuju nasledujlce upichovacie systémy vnatornym privadzanim A vySSia procesna spolahlivost

chladiaceho média: A vyuzivanie vy$Sich reznych parametrov

A SX drziak upichovacich planziet (monolitny nastroj)
A GXdrziak upichovacich planziet (monolitny nastroj)

Pripojka chladiaceho média
G1/8“ zozadu

Dvojité chladenie (plocha
¢ela a plocha chrbta)

Chladiace médium je mozné privadzat zospodu
cez nastrojovy drziak

Bocna pripojka chladiaceho média G1/8*

Viyhody trochoidného sustruzenia

A nizSie opotrebenie a dihsia Zivotnost vdaka makkému Trochoidné sustruzenie s podporou
zachadzaniu a vychadzaniu nasledujucich CAM systémov:

A men8ij uhol opasania = niZ8ie vibracie A systém sustruZenia

A je mozné dosiahnut aZ 0 40 % vysSieho posuvu hyperMill - High Performance

A Siroka oblast pouZitia: na austenitické ocele, Ziaruvzdorné ocele, A Esprit CAM — ProfitTurning
Inconel a zliatiny na béze niklu i na hiZevnaté materidly s dlhou trieskou A s(struzenie SolidCAM

A (spora nastrojov A s(struzenie EdgeCAM — waveform

A MasterCAM — Dynamic Turning

Moznosti pouzitia

A radiélne a axialne zapichy a drazky

A hrubovanie — vysokovykonné sustruzenie
pomocou kruhovych dosticiek
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Technické informacie

VSeobecné pokyny
Nastavenie nastroja Pokyny pre upichovanie

Pocinajic @ 5 mm znizte posuv "f"
o cca 50 %. Nezapichujte cez stred
(nebezpecenstvo vylomenia).

Za ucelom upichovania bez hrotov
pouzivajte pravé popr. lavé dosticky.
Pre zniZenie bo¢ného odporu znizte
posuv cca 0 20 % — 50 %.

Vlylozenie nastroja

0]
@ Ako z&kladné pravidlo plati: vyloZenie |, by nemalo byt o o
vacsSie ako 8 x CW (3irka zapichu). Aby ste zabrénili vytvaraniu prstencov,
pouzivajte pravé popr. lavé dosticky.
Kvoli boénému odporu znizte posuv "f"

cca 020 % — 50 %.

30 40 50 O
(o) 05 or o¢
|
I
| Ll \l\ T u\ T I N N
X
(o) 05 or o¢ . .
7T\ | Pokyny pre zapichovanie
a
] V pripade boCne presadeného
L —tewl zapichovania by mala Sirka ,a“ €inif
VlyloZenie obrobku E - minimalne 70 % $irky zapichu ,CW*.

Pri zapichovani na Sikmych
plochach sa musi posuv znizit
cca 0 20 % — 50 % az do zaberu
celej Sirky vymenitelné dosticky.
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Opatrenie pri problémoch so zapichovanim FX/SX/GX/LX

Druh problému

Druh opotrebovania Problémy s obrobkom Tvorba triesky

< )
X7 v
& 8
o) ~§ :.(_U' *©
s = & 3
= © o N [}
o ‘© © = =)
g & 3 8 g
£ 8 g s SlEls |2z
o [} =2 > ]
(3] © = [53 = i~
@ = 3 = 2 o 5 = =
c > Q @ = o S S o
@ = e < D = “© © @
S o e E s 5 ©° o 8 8
= 2 O a 5 £ =T =2 = E
* * * * } * Rezna rychlost
2
kT
£
S
* * * * * * Posuv =4
2
N
ya il -R &)
* * * * * * Posuv — stredné oblast -F T ¢
-M
* * ~ | * * * * Utvarad triesok
o Pravé / lavé prevedenie z
2 o
. vacsi 'E. E
* * * * * * } Rohovy radius A \/ g £
mensi o S
B ., Odolnost rezného materialu :f:; g
* * * Rezny material A v E
hizevnatejsi =
)
A7 ;o =
* } } Sirka zapichu 2
°
o
~ (o ~ | Upnutie nastroja
o~ o~ | o Upnutie obrobku -
8
£
o~ o~ v VyloZenie g
2
o
>
o~ ~ ~ | ~ Vy&ka reznej hrany g
e o o o e  ©o Chladenie
zvysit, zvadsit zamedzit, zmensit
Y, * o p#ad  sontrolovat, optimalizovat
velky vplyv velky vplyv
zvysit, zvacsit zamedzit, zmensit .
* y' * ) ® pousit
maly vplyv maly vplyv
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Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Technickeé informécie

Priciny opotrebenia
Opotrebovanie na chrbte

Oter na podbruse, norméalne
opotrebenie po uréitej dobe
pouzivania

Vlylamovanie

Kvoli prilisnému mechanickému
namahaniu reznej hrany sa mozu
vylamovat TK elementy.

Odvadzana rozpalena trieska
zapricini vymielanie britovej dosticky
na ploche éela.

V désledku vysokého mechanického
namahania sa pri obrabani vytvara
vysoka teplota, o méze viest ku
vzniku plastickych deformécii.

Narastky na reznej hrane vznikaju
vtedy, ak sa v dosledku prili§ nizkej
reznej teploty nespravne odvadzaju
triesky.

ZUzenie na maximum hibky rezu

11102

Pri¢ina

A prili§ vysoka rezna rychlost

A TK sorta s prili§ nizkou
oteruodolnostou

A nedostatoné mnozstvo
chladiaceho média

Pricina

A sorta prili§ odolna proti oteru

A vibracia )

A prili§ velky posuv popr. rezna hibka
A prerusenie triesky

Pricina
A prili§ vysoka rezna rychlost,
posuv alebo obidvoje
A prili§ maly uhol ¢ela
A sorta s prili$ malou oteruodolnostou
A nespravne privadzané chladiace
médium

Pricina

A prili§ vysoka pracovna teplota,
preto makne zékladny material

A nevhodné sorta

A nedostato¢né privadzanie
chladiaceho média

PriCina

A prili§ mala rezna rychlost

A prili§ maly uhol ¢ela

A nespravny rezny material

A chybajuce chladenie / mazanie

Pricina
A oxidacia na reznej hrane
A prili§ vysoka teplota na hrane

RieSenie
A 7nizte rezn( rychlost
A zvolte oteruodolnejSiu TK sortu

A Zlepsite privadzanie chladiaceho
média

RieSenie

A pouzite hizevnatejSiu sortu

A pouzite negativnu geometriu
britu s utvaradom triesky

A znizte vylozZenie; prekontrolujte
vy$ku stredu

A stabilizacia reznej hrany

RieSenie

A 7znizte reznu rychlost alebo posuv

A zvyste mnozstvo chladiaceho média
alebo tlak, prekontrolujte privod
chladiaceho média

A pouzite sorty odolnej$ej proti
vymielaniu

RieSenie
A znizte reznl rychlost
A zvolte oteruodolnd TK sortu

A zvyste mnoZstvo alebo tlak
chladiaceho média

RieSenie

A zvy3enie reznej rychlosti

A zvéacSenie uhlu ela

A pouzitie povlaku TiN

A pouzivanie mastnejsich emulzii

RieSenie

A pouZivanie roznych reznych hibok

A znizenie reznej rychlosti

A ZlepSenie privadzania
chladiaceho média
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Utvérac triesky / inStrukcie pre pouZitie

Hladky rez Premenlivy rez PreruSovany rez

r Detail
System GX o o ) Sty fymmit
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A vysoko pozitivna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A brasena rezna hrana CTCP325 CTP1340 &
A malé posuvy -
A nizke rezné sily // 0,05-0,15
A prvé volba pre CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
nehrdzavejlce materialy CTCP325
-Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A pozitivna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A malé - stredne velké CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
posuvy N
A nizke rezné sily // 0.05-017
A univerzalne pouzitie CTP1340 CTP1340 CTPP345 g
A prva volba pre axidlne i A4 CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A stabilna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A stredno velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A univerzélne pouzitie ~ ~
A dobra kontrola triesky // 0,075-0,20
CTP1340 CTP1340 CTPP345 82
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A velmi stabiln rezna hrana CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 N
A stredné - vysoke posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 2 J
A pre preruSované rezy 01-0.20
A pre materidly s vy$Sou Y
pevnostou : CTP1340 CTP1340 CTPP345 8°
A prva volba pre upichovanie 8 CTCP325
-27P
A vysoko pozitivna geometria
A s obvodovym brlsenim H216T H216T H216T o
A ostra rezna hrana o
H216T H216T H216T -0,2
A |estena plocha cela 6 6 6 A 0.05-025
A prva volba na nezelezné H216T H216T N
kovy
Zapichy pre poistné kruzky
Standardné CTP1340 CTP1340 CTP1340
A pozitivna geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A brisena rezna hrana CTP1340 CTP1340 CTP1340
4 maléposuvy CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,05-0,30
A malé rohové radiusy
CTP1340 CTP1340 CTP1340

A Zzapichy pre poistné krizky
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Néstroje na zapichovanie a upichovanie
Technickeé informécie

Utvéarac triesky / inStrukcie pre pouZitie

Hladky rez

Systém GX
O

Standard - radius CTCP325

A pozitivna geometria CTP1340

A brasend rezné hrana CTCP325

A malé - stredné posuvy

A nizke rezné sily

A radiusové zapichy/ CTP1340
kopirovacie sustruzenie CTCP325

Réadius - M3 CTCP325
A stabilna geometria CTCP335
A stredné - velké posuvy CTCP325
A vysoka kvalita povrchu
A radiusové zapichy/
kopirovacie sUstruzenie CTCP325
CTCP325

Radius - 27P

A vysoko pozitivna geometria

A s obvodovym brisenim H216T
A ostra rezng hrana H216T
A |eStena plocha Cela

H216T

A prvavolba na nezelezné
kovy

Premenlivy rez

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP325/CTCP335
CTCP335
CTCP325/CTCP335

H216T
H216T
H216T

PreruSovany rez
-—
()
-
CTP1340

CTP1340
CTP1340

Detail
utvaracov

fv mm/ot.

0,05-0,20

CTCP335

CTCP335
0,07-0,20

N

ye

H216T &
0,05-0,30

CTCP325
CTCP325
CTCP325

-M33 CTCP325
A radiusové zapichy & CTCP325
kopirovanie CTCP325

A geometria na dokongovanie

A 3pecialne na hiizevnatej a
tvarnej oceli

A malé - stredne velké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

Hladky rez
Systém LX ')

-M2 CTCP325
A stabilna geometria CTCP335
A stredno velké posuvy CTCP325
A univerzalne pouzitie
A dobra kontrola triesky

CTP1340

CTCP325

Premenlivy rez

o

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325

CTP1340

CTCP325

CTCP325

CTCP325 %

0,05-0,20

N

70

PreruSovany rez .
y Detail

(‘.) utvaragov fvmmiot.
-
CTCP335
CTP1340
CTCP335

22°

0,20-0,50

N

CTP1340 <&l

Réadius — M3 CTCP325
A stabilna geometria CTCP335
A stredné - velké posuvy CTCP325
A vysoka kvalita povrchu
A radiusové zapichy/
kopirovacie sustruzenie CTP1340
CTCP325

CTCP335/CTP1340
CTCP335/CTP1340
CTCP325/CTCP335

CTP1340

CTCP335
CTP1340
CTCP335

12°

015-0,35
Z
CTP1340 &l
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Utvérac triesky / inStrukcie pre pouZitie

Hladky rez Premenlivy rez PreruSovany rez

’ Detall
SyStem SX O O (‘"’ utvaragov iy et
-
-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A vysoko pozitivna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Dbrisena rezna hrana CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A malé posuvy 0.05-0.15
A nizke rezné sily T
A prvé volbana CTP1340 CTP1340 CTPP345
nehrdzavejlice materialy CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A velmi stabilné rezna hrana CTP1340 CTP1340 CTPP345
A stredné - vysoké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A pre preruSované rezy 010-0.20
A pre materialy s vysSou T
pevnostou CTP1340 CTP1340 CTPP345
A prva volba pre upichovanie CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A stabilna geometria CTP1340 CTP1340 CTPP345
A stredno velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 e
A univerzalne pouzitie h / o
A dobra kontrola triesky // Chiesan
CTP1340 CTP1340 CTPP345 g
CTCP325

H216T H216T H216T &

H216T H216T H216T -0,2
4 0,05-0,25

H216T H216T &

Radius — M3 CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340 &
A 0,05-0,20
CTP1340 CTP1340 CTP1340 &

-27P

A vysoko pozitivna geometria

A s obvodovym brisenim

A ostré rezng hrana

A |eStena plocha Cela

A prva volba na nezelezné
kovy

1"

A stabilna geometria

A stredné - velké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

A radiusové zapichy/
kopirovacie sustruzenie

-M7 CTP1340 CTP1340
A zapichovanie a upichovanie CTP1340 CTP1340
A prva volba pre obrabanie CTP1340 CTP1340 o
8V}
ocle CTP1340 CTP1340 . 0,10-0,20
A stredné az vysoké posuvy //
A dobra kontrola triesky CTP1340 CTP1340 6°
A pozitivna geometria
-M8 CTP1340 CTP1340
A zapichovanie a upichovanie CTP1340 CTP1340
A brisena rezna hrana CTP1340 CTP1340 8
A dobra kontrola triesky ¥
CTP1340 CTP1340 0,03-0,15
A prva volba pre obrabanie |
CTP1340 CTP1340 62 //

nehrdzavejlcej ocele
A malé posuvy
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Priklad kodovania nastrojov na zapichovanie a upichovanie

Zapichovacie dosticky

GX 16 2 E 3.00 N 0.50
Systém na Dizka dosticky Trieda Sirky plochy Tvar dosticky, Sirka zapichu Pozicia britu Rohovy radius
zapichovanie (16 mm) drziaka/modulu alebo zapichovanie (3,00 mm) N = neutralna (0,5 mm)
(GX) stycnej plochy L = vlavo
(2 mm) R = vpravo
Moduly
E 25 R 12 GX 16 2
Zapichovanie Konstrukéna velkost ~ Prevedenie modulu Maximalna hibka Systém na Velkost dosticky Trieda Sirky
E = vonkajsie (25 mm) R = pravy zapichu zapichovanie (16 mm) 2
| = vnutorné L =lavy (12 mm) (GX)
Zakladné drziaky
E 25 R 00 2525 L
Zapichovanie Konstrukéna velkost Prevedenie drziaka Uhol nabehu Prevedenie stopky Dizka stopky
E = vonkajsie (25 mm) R = pravy 0° 25x25 mm L = (pozri ISO)
| = vnitorné L =lavy

Monolitny drziak

E 25 R 00 13 S3 2525 X S DC GX16
Zapichovanie Kontrukéna Prevedenie  Uhol nabehu Hibka zapichu Sirka zapichu Prevedenie  Dizka stopky Upnutie Chladiaci  Zapichovaci
E = vonkajSie ~ velkost drziaka 0° (13 mm) (3,00 mm) stopky X= dosticky systém systém/Sirka

| = vnitorné (25 mm) R = pravy 25x25mm  (pozri ISO) S = Key DC= (3 mm)
L =lavy DirectCooling

¥» Zhrnutie
Zapichovacie dosticky

GX 16-2/E3.00 N 0.50

Moduly Zakladne drziaky

E25R 12-|GX 16-2 E25/R 00 - 2525L

Monolitny drZiak

E25|R 0013S3-2525X-S-DC-GX16
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Technické informacie

Popis sort

CTCP325

Lo i/\._

CTCP335

% SR

CTPP345

CWX500

cuttingtools.ceratizit.com

e ¢ )
ol S s

ISO | P25 | M20 | K30 | S25 ece o W

Specifikacia:

Zlozenie: Co 7,0%; zmieSané karbidy 8,1%; zvySok WC | Zrnitost: 1-2 um | Tvrdost: HV4, 1470 |
Povlakovaci systém: multivrstvovy poviak CVD TiCN-Al,O,

Odporucania pre pouzitie:
Oteruodolné rieSenie na obrabanie ocele a liatiny s vysokymi reznymi rychlostami.

ISO | P35 | M30 | K35 ®e0e .

Specifikacia:

ZloZenie: Co 10,5%; zmieSané karbidy 1,9%; zvySok WC | Zrnitost: 1 um | Tvrdost: HV5, 1370 |
Povlakovaci systém: multivrstvovy poviak CVD TiCN-Al,03

Odporucania pre pouzitie:
Spolahliva volba na obrabanie ocele a liatiny.

ISO | P30 | M35 | K30 | N30 |S30| 030 LR 28 JRCN J .
Specifikacia:
Zlozenie: Co 9,0 %; zmieSané karbidy 0,75 %; zvySok WC | Zrnitost: 0,7-1 um | Tvrdost: HV;, 1590 | Povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Odporucania pre pouzitie:
Univerzalne pouzitelna vysoko vykonna sorta na obrabanie ocele, austenitickej ocele, liatiny a Ziaruvzdornych zliatin.

ISO | P45 | M40 | S40 oo c W
Specifikacia:
Zlozenie: Co 12,5%; zmieSané karbidy 2,0%; zvySok WC | Zrnitost: 1-1,5 um | Tvrdost: HV;, 1350 | Povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Odporutcania pre pouzitie:
Spolahlivé rieSenie na obrabanie ocele a austenitickej ocele v pripade stabilnych podmienok obrabania.

ISO | K15 | N15 | $15 | 010 eeo [0
Specifikacia:
Zlozenie: Co 6,0 %; zvySok WC | Zrnitost: 1 pum | Tvrdost: HVy, 1650

Odporucania pre pouzitie: 1 1
TK sorta bez povlaku na obrabanie hlinika a inych nezeleznych kovov.

ISO | P30 | M30 | K35 |N35|S15|H05| 010 @ © © ® ® ole
Specifikacia:
Zlozenie: Co 10,0%; iné 0,7 %, zvySok WC | Zrnitost: 1 um | Tvrdost: HV;, 1660

Odporuéania pre pouzitie:
Univerzalna trieda takmer pre vSetky materialy
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Aplikacna oblast

Aplikaéna oblast' ISO - ©
o =
(<] o art
05 15 25 35 45 S 3 .§ _
Oznaéenie TK sort H 2 S 8
N © <@ N o
a = < [0} =] S
o0 | 10 | 20 | 30 | 40 | 50 s £ £ 2 R
o = | = N 2
P M K N s Holo
Zapichovanie, upichovanie
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTPP345 DRAGONSKIN ° ° o
CTP1340 IDRAGONSKIN ° ° () o) °
H216T [ [ 0)
01 10 20 30 40 50 o Hlavné pouzitie
05 15 25 35 45 O VedlajSie pouzitie
Oteruodolnejsi v+ @ 2| v~ Hlzevnatejsi
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