Novos produtos para técnicos de usinagem

[ -M7

A nova geometria M7 destina-se a canais e cortes.
Com avangos médios a altos, tem um desempenho
muito bom particularmente em ago.

— Péagina 18

A geometria retificada M8 deve ser a primeira escolha para
usinagem de ago inoxidavel. Somente canais e cortes séo
possiveis com esta geometria.

— Pégina 19

L3 MaxiChange - Sistema de cabegas intercambiaveis

Como o sistema de cabega intercambiavel MaxiChange é modular,
é extremamente flexivel e pode ser usado para uma variedade de
aplicagbes gragas a ampla sele¢éo de cabegas intercambiaveis.
Além dessas vantagens, o MaxiChange GX também pode ser usado
para usinagem de canais internos e externos, bem como usinagem
axial e radial.

Para canal radial GX16 — Pagina 51
Para canal axial GX24 — Péagina 70




Brocas solidas e usinagem de furos

Brocas de HSS

Brocas de metal duro

Brocas com pastilhas
intercambiaveis

Alargadores e escareadores

Ferramentas para mandrilamento

Rosqueamento

Machos de corte e
laminadores de rosca

Fresamento em interpolagéo
circular e de roscas

Ferramentas para
torneamento de rosca

Ferramentas para torneamento
com pastilhas intercambiaveis

10

Ferramentas multifuncionais

£ EcoCut e FreeTurn
5
g 11 Ferramentas para canais 11
12 Mini ferramentas
de torneamento
13 Fresas HSS
% 14 Fresamento Integral

15

Ferramentas para fresamento
com pastilhas intercambiaveis

Tecnologia de fixagéo

16

Adaptadores e Componentes

17

Fixacdo da peca

18

Exemplos de materiais e
indice dos Nr. de artigos



CERATIZIT \ Performance

Introdugéo

Conteudo
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Viséo geral do sistema 5
Toolfinder 6-13
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Reducéo da profundidade do canal 94+95
Métodos de fixagéo 96+97
Torques de aperto dos parafusos do médulo

98
ModularClamp
Beneficios do DirectCooling 99
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Beneficios do DirectCooling

CERATIZIT \ Performance

Ferramentas de qualidade premium para alta performance.

As ferramentas de qualidade premium da linha de produtos
CERATIZIT Performance foram projetadas para aplicacdes
especificas e se destacam por seu excelente desempenho.
Se vocé exige mais desempenho em sua produgao e deseja
obter os melhores resultados, recomendamos as ferramentas
premium desta linha de produtos.

Direct

Cooling

cuttingtools.ceratizit.com/br/pt/direct-cooling

A Melhor controle de cavacos

A Maior vida util da pastilha
intercambiavel

A Maior segurancga do processo

A Aplicagdo de dados de corte
mais altos

A Redugéo do desgaste

4 Uso universal

114
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Toolfinder

Explicagéo dos simbolos

Canal

Corte

Canal e Torneamento

Torneamento em cdpia

Canal axial e Torneamento

Usinagem interna

Rosca interna

Rosca externa

Usinagem de acabamento
Usinagem Média

Usinagem de desbaste

Direct

Cooling

;; Refrigerag&o interna

DirectCooling

®

Repetibilidade

-F2

CTPP345

@:D Corte continuo

Quebra-cavacos

Classe de metal duro

AUl 115 SIS

Canais para anéis elasticos (Circlip)

OB ==~ &a) s

Aplicag&o principal

Aplicagao secundaria

Viséo geral do sistema

C Profundidade de corte irregular
Cortes interrompidos

2 ]
= L
®© ) B
e =3 5 © : : . , .
@ S 3 o o Usinagem externa  Usinageminterna  Usinagem axial
z § 5 ° 2 E
= 2 k) ) o £
s S o o © £
=P 2 2 E 8 _ E CW CDX DMIN CDX DAXN  CDX .
S £ %) >
2s § = 2 T e T | g5 | & max. max. max. 5
23 & 8 S 8 2 8 S8 3 mm  (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm) P
sX @ @ % % 26 60 14-29
1
LX @ @ % % @ 810 80 200 3 50 39  30-33
GX 09 @ @ % % @ 235 7 6 6 34-51
2 GX16 @ @ % @ @ 26 12 205 1 34-51
GX 24 @ @ % % @ @ 26 21 4 19 45 25 5270
3 X @ @ % % @ @ 05-515 8 46 2 20 3 T71-79
cuttingtools.ceratizit.com 11|5
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Ferramentas para canais
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder

ModularClamp MonoClamp

PP 5y

0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
80+81 82 83 — Capitulo 16

Sistema

- @

LX

||

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Ferramentas para canais
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Ferramentas para canais
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
ModularClamp MonoClamp

P

0° 1,5xD / 2,5xD
— Capitulo 16

£ 0°/90°
3 80+81 82 83
(/2]
42 i 43 '
GX 09
4~ %‘
Direct
Coolin
42 ' 43 '
4s %~
GX 16
MaxiChange

— Pagina 12+13
Aqui vocé encontrara uma visao
geral detalhada do sistema.

[ NEW | W \
@ ot ,
Z - 4
@ N o
e

— Capitulo 9 — Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Aqui vocé encontrara os adaptadores basicos adequados.

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Ferramentas para canais
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Ferramentas para canais
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder

ModularClamp MonoClamp

A Ll K

0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
80+81 82 83 — Capitulo 16

Sistema

69

GX 24 @

(o

MaxiChange

— Pagina 12+13
Aqui vocé encontrara uma visao
geral detalhada do sistema.

o 7

— Capitulo 9 — Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Aqui vocé encontrara os adaptadores basicos adequados.

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais
Toolfinder

Toolfinder

Sistema

MonoClamp

&

— Capitulo 16

e ’ 0° ’ 90° ’ ’
LR 76 77 78 79

@

@

@ (o

Viséo geral do sistema

112

Cabecgas intercambiaveis

Para canal radial

GX 16
of

Para canal axial

GX 24
70

=

MaxiChange -

— Capitulo 9 — Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Cabegas intercambiaveis

para pastilhas negativas
PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°

para pastilhas positivas para rosca interna
SCLC 95° SDUC 93° SDQC 107,5°

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais

Toolfinder
=
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MaxiChange

— Capitulo 9 - Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Porta-ferramentas

PSC = ! HSK-T

Adaptador para haste quadrada

»”

Amortecimento de
vibragdes

Amortecimento de
vibragdes ativo

JRNN

Haste cilindrica

Amortecimento de
vibragdes ativo

\

cuttingtools.ceratizit.com

v /- — cuttingtools.ceratizit.com

VertiClamp

— Catalogo para %
tornos tipo suico

/ 11

MaxiClick

Sistema FX

Sistema AX

DA

>

Sistema TC

&

113



CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema SX

Pastilha SX

A Geometria polida de alta precisao

-F2 -F2 -F2 -F2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F oM R
@) +0,02 mm olc]z |oleln] |o[clm] [o]e]]

70346.. 70346.. 70346.. 70346..

Designagao CW .02 RE ..00s PDPT  Para porta-
mm mm mm ferramentas
SX E2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 822 622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 923 523 823 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 2,5 -SX4 824 624
P [} [} [} [}
M ¢} (¢} [} [}
K [ ® )
N e}
S (¢) (¢} )
H
— v, Pagina 88
— Recomendagéo de aplicagdo na pagina 92
Usinagem interna Usinagem externa
%5 > s ;
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29
1|14

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema SX

Pastilha SX

A Geometria especialmente desenvolvida para corte com chanfros negativos na aresta disponiveis nas versdes direita, esquerda e neutra

-M1 -M1 -M1 -M1

@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
& olc]2] [ofe]=] [olc]a] [ofe]=]

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Designagao IH CW .05 RE .00 PSIR  Para porta-
mm mm ferramentas
SXE2.00L 6 L 2 0,2 6° -SX2 612
SXE3.00L 6 L 3 0,2 6° -SX3 913 613
SXE4.00L 6 L 4 0,3 6° -SX4 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 922 52200 822 622
SX E3.00 N 0.20 N 8 0,2 -SX3 923 523 823 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 924 524 824 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 925 52500 825 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 926 52600 826 626
SXE2.00R 6 R 2 0,2 6° -SX2 602
SXE3.00R 6 R 3 0,2 6° -SX3 903 603
SXE4.00R 6 R 4 0,3 6° -SX4 604
P [ J [ J [} [ ]
M O O [} [ ]
K [ J [ J [ ]
N O
S O (¢} [}
H

— v, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 92

[}
@ Atengao: para as versdes R/L reduzir os valores de avango em 20-50 %!

S "\ — Pagina 100
ﬂ Aqui vocé encontrarg mais informacoes.

Usinagem interna Usinagem externa
’5 _ /,;
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29

cuttingtools.ceratizit.com 1]15
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Ferramentas para canais

Sistema SX
Pastilha para canal SX
A Geometria universal para corte, canal e torneamento longitudinal
-M2 -M2 -M2 -M2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
———
©lc[=] [ofe]=] [ofc]&] [ofe]<]

e

Designacgéo

SXE2.00N0.20
SX E3.00 N 0.30
SX E4.00 N 0.40
SX E5.00 N 0.40
SX E6.00 N 0.50

T w=ZzXx=T

+ 0,10 mm

RE
| =
(@]
RE PDPT

CW 005 RE 4005 PDPT  Para porta-

mm

(=23, I SNGL R (S

mm
0,2
0,3
0,4
0,4
0,5

mm
1,5
2,0
2,5
2,7
3,0

ferramentas

-SX2
-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

70 343 ...

922
923
924
925
926

70 343 ...

522
523
524
525
526

70 343 ...

822
823
824
825
826

70 343 ...

622

Usinagem interna

Usinagem externa

— v, Pagina 88

— Recomendagéo de aplicagdo na pagina 92

11|16

L) il
o
&

—21 — 22423

i

— 24-27

— 28+29
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Ferramentas para canais

Sistema SX
Pastilha para canais com raio SX
A Para canal e torneamento em copia
A Controle de cavacos muito bom
-M3 -M3
@ % @ CTCP335 CTP1340
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R

e

Designacéo

SXR1.50 N
SXR2.00N
SXR2.50N
SXR3.00N

T W»WZ=ZXZ 0

PDPT

CW .05 CRE PDPT Para porta-

mm

[ IS I It )

mm
1,5
2,0
2,5
3,0

mm
1,5
2,0
2,5
3,0

ferramentas

-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

C

70 344 ...

531

533

o

70 344 ...

Usinagem interna

— v, Pagina 88

— Recomendagcéo de aplicagéo na pagina 93

Usinagem externa

cuttingtools.ceratizit.com

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema SX
Pastilha SX
A Para canais e cortes com avangos médios a altos em ago
I
-M7
@ CTP1340

F M R

&

Designacéo

SXE2.00N0.20
SXE3.00 N 0.20
SX E4.00N 0.30
SX E5.00 N 0.30
SX E6.00 N 0.40

I WZX=ZT

oD O AW

mm
0,2
0,2
0,3
0,3
0.4

mm
1,5
2,0
2,5
2,7
3,0

+ 0,10 mm

E PDPT

S~z

CW ..00s RE .05 PDPT  Para porta-
mm

ferramentas

-SX2
-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

Usinagem interna

Usinagem externa

— v, Pagina 88
— Recomendagéo de aplicagdo na pagina 92

118

— 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais

Sistema SX
Pastilha SX
A Geometria retificada
A Primeira escolha para canais e cortes em ago inoxidavel
-M8
CTP1340

F M R

@@ +0,02 mm

-8 o]

[
o)
B

kﬁ«m?

E PDPT

70 348 ...
62200
62300
62400
62500
62600

[ J
[
[
O
[

Designacgéo CW ..00s RE..0s PDPT Para porta-
mm mm mm  ferramentas
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6
P
M
K
N
S
H
— v, Pagina 88
— Recomendagcéo de aplicagao na pagina 92
Usinagem interna Usinagem externa

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema SX

Pastilha SX

A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Especialista em aluminio e outros metais néo ferrosos de cavacos longos e macios

-27P
@ % @ H216T
F M R ool ]

@ +0,02 mm

E PDPT

i~z

70 349 ...
Designagdo CW 000 RE..00s PDPT  Paraporta-
mm mm mm ferramentas
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 25 -SX3 123
SX E4.00 N 0.40 4 0,4 3,0 -SX4 124
P
M
K )
N )
S (¢)
H
— v, Pagina 88
— Recomendagéo de aplicagdo na pagina 92
Usinagem interna Usinagem externa

— 22+23 — 24-27 — 28+29
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Sistema SX

ModularClamp MSS — Mddulo radial para canal SX
A Para corte, canal e torneamento de acabamento

Escopo de fornecimento:
Apenas médulo para canal

Designagéo ISO

E20 R/L 20-SX2
E20 R/L 20-SX3

E25 R/L 20-SX2
E25 R/L 25-SX3
E25 R/L 35-SX3
E25 R/L 25-SX4
E25 R/L 35-SX4

hs

HF

HF
mm
20
20

25
25
25
25
25

ow
[we

Imagem mostra ferramenta direita

CW  WF
mm mm
2 3,57
3 320
2 507
3 470
3 470
4 430
4 430

LF
mm
22
22

22
27
37
27
37

H
mm
24
24

30
30
30
30
30

hs
mm
27

27

CODX
mm
60
60

75
75
75
75
75

CDX
mm
20
20

20
25
35
25
35

para pastilhas de
canal
SX .2..
SX 3.

SX.2..
SX 3.
SX .3..
SX 4.
SX 4..

Esquerda Direita
70897.. 7089 ..
020 020
120 120
025 025
125 125
225 225
325 325
425 425

&“'.,,__ﬁ-—. -

Chave de
montagem SX
70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
SX .2.. SX 2-3 836
SX 3. SX2-3 836
SX 4. SX 4-6 837
e}
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
— 14-20 — 80+81 — 82
cuttingtools.ceratizit.com 121
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema SX

MonoClamp - Lamina Radial SX-DC Standard

Escopo de fornecimento:
Lamina incluindo 1 parafuso de vedagao

Direct
Cooling
=1
(&)
CDX @ a
— = R
1 Srem |
70 884 ...
Designagéo ISO RILIN CW H B by OAL CDX para pastilhas de
mm mm mm mm  mm mm canal
XLCF L 2602-DC-SX2 L 2 26 24 16 110 25 SX .2.. 712
XLCF R 2602-DC-SX2 R 2 26 24 16 110 25 SX .2.. 512
XLCF N 2603-DC-SX3 N 3 26 25 10 35 SX 3. 613
XLCF N 2604-DC-SX4 N 4 26 33 10 40 SX 4. 614
XLCF L 3202-DC-SX2 L 2 32 24 16 150 26 SX .2.. 702
XLCF R 3202-DC-SX2 R 2 32 24 16 150 26 SX .2.. 502
XLCF N 3203-DC-SX3 N 3 32 | 25 150 50 SX 3. 603
XLCF N 3204-DC-SX4 N 4 32 33 150 50 SX 4. 604
XLCF N 3205-DC-SX5 N 5 32 43 150 55 SX 5. 605
XLCF N 3206-DC-SX6 N 6 32 52 150 60 SX 6.. 606
Chave D Chave de Parafuso de
montagem SX vedagao
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Pecas de reposigao
para pastilhas de canal
SX.2.. T15-1P 128 SX2-3 836 M4x3 450
SX.3.. T15-1P 128 SX2-3 836 M4x3 450
SX 4. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
SX 5. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
SX .6.. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450

[e]
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.

vF TN

— 14-20 — Capitulo 16 — Capitulo 16

11|22 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sistema SX
MonoClamp - Lamina Radial SX Standard
Escopo de fornecimento:
Apenas lamina
OAL
RSN ,;
o _—— :
,,,,,,,,,,,,,, _ oY
CDX ! =
b S
;* T T \i I(O)‘ j((\T)Y ° )
1
CDX
m Q
e = R
70 884 ...
Designagéo ISO RILIN CW H B by  OAL CDX parapastilhas de
mm mm mm mm mm mm canal
XLCF L 2602-SX2 L 2 26 2,4 15 110 25 SX.2.. 212
XLCF R 2602-SX2 R 2 26 24 15 110 25 SX.2.. 012
XLCF N 2603-SX3 N 3 26 2,4 10 35 SX.3.. 113
XCLF N 2604-SX4 N 4 26 32 10 40 SX 4. 114
XLCF L 3202-SX2 L 2 32 2,4 15 150 25 SX .2.. 202
XLCF R 3202-SX2 R 2 32 2,4 15 150 25 SX .2.. 002
XLCF N 3203-SX3 N 3 32 2,4 150 50 SX.3.. 103
XLCF N 3204-SX4 N 4 32 3,2 150 50 SX 4. 104
XLCF N 3205-SX5 N 5 32 42 150 55 SX .5.. 105
XLCF N 3206-SX6 N 6 32 52 150 60 SX .6.. 106

oo —

Chave de
montagem SX
70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
SX.2.. SX2-3 836
SX.3.. SX2-3 836
SX 4. SX 4-6 837
SX.5.. SX4-6 837
SX .6.. SX4-6 837
o)
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
— 14-20 — 85+86 — Capitulo 16 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema SX

MonoClamp - Lamina Radial SX-DC Reforgada

Escopo de fornecimento:

Apenas lamina

Direct

Designacgéo ISO

XLCF L 2608-DC-SX3
XLCF R 2608-DC-SX3

XLCF L 3208-DC-SX3
XLCF R 3208-DC-SX3

Cooling e

OAL

CDX

Imagem mostra ferramenta direita

RILIN CW
mm

L 3

R 3

L 3

R 3

H
mm
26
26

32
32

mm
2,5
2,5

2,5
2,5

b,
mm

OAL
mm
10
10

10
10

Pecas de reposigao
para pastilhas de canal
SX.3..

CODX
mm
66
66

66
66

CDX
mm
33
33

33
33

70 879 ...
para pastilhas de
canal

SX.3.. 713
SX.3.. 513
SX 3. 703
SX 3. 503

(e c—
Chave de

montagem SX

70950 ...

SX2-3 836

(e}
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.

F I

— 14-20 — Capitulo 16

Selecéo da ferramenta correta

— Capitulo 16

Ferramenta direita

| Verséo Standard

\ Vers&o Contra

0 Pastilha para canal

Ferramenta esquerda

11]24
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema SX
MonoClamp - Lamina Radial SX Reforgcada
Escopo de fornecimento:
Apenas lamina
OAL
e T -
| .
m I
= L © ©) <2
or | N - ]
CDX
Imagem mostra ferramenta direita
70 879 ...
Designagéo ISO RILIN CW H B b; OAL CODX CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm canal
XLCF L 2608-SX3 L 3 26 2,5 8 110 44 22 SX.3.. 213
XLCF R 2608-SX3 R 3 26 25 8 10 44 22 SX 3. 013 "
XLCF L 3208-SX3 L 3 32|25 8 110 66 33 SX 3. 203
XLCF R 3208-SX3 R 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. 003
XLCF L 3208-SX4 L 4 32 34 8 10 66 33 SX 4. 204
XLCF R 3208-SX4 R 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. 004
1) Pode ser usado em ambas as direcées
(e —
Chave de
montagem SX
70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
SX.3.. SX 2-3 836
SX 4. SX 4-6 837
(e}
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
- .
-
’
— 14-20 — 85+86 — Capitulo 16 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema SX

MonoClamp - Lamina Radial SX-DC Reforgada versdo Contra (inversa)

Escopo de fornecimento:
Apenas lamina

Direct
Cooling OAL Contra
r1
[ -
ARG <
,,,,,,,,,,,,,, — I
Imagem mostra ferramenta direita
Designacgéo ISO RILIN  Verséo CW H B by OAL CODX CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm canal
XLCF L 3208C-DC-SX3 L Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. 703
XLCF R 3208C-DC-SX3 R Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX .3.. 503
e
Chave de
montagem SX
70950 ...
Pegas de reposigao
para pastilhas de canal
SX 3. SX 2-3 836

e}
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessério.

vF I

— 14-20 — Capitulo 16 — Capitulo 16

Selecéo da ferramenta correta

Ferramenta direita Ferramenta esquerda
r- T r |
o o
[ 4 Lok A
Ko | Verséo Standard QO |
C,;j/‘ ’\f?,i
L..4d L._.d
r-- T F T
b [
T ) B
Yo Vers&o Contra |
Iy P
E;’,?""\/“ !\J"'?';ﬁ
| | | |
0 Pastilha para canal
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema SX

MonoClamp - Lamina Radial SX Reforcada versao Contra (inversa)

Escopo de fornecimento:
Apenas lamina

OAL Contra
!'""\
ri"J
1 T
e
| E—
N -
Nl <
L= T — I

Imagem mostra ferramenta direita

70 877 ...
Designagéo ISO RILIN  Versao CW H B by OAL CODX CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm canal

XLCF L 3208C-SX3 L Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. 203

XLCF R 3208C-SX3 R Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. 003
o
Chave de
montagem SX
70950 ...

Pecas de reposigao

para pastilhas de canal

SX.3.. SX 2-3 836

(e}
@ ) Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.

1"

— 14-20 — 85+86 — Capitulo 16 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema SX

MonoClamp - Porta-ferramenta monobloco — Radial SX-DC

Escopo de fornecimento:

Porta-ferramenta monobloco incluindo tamp&o roscado de bloqueio e parafuso sem cabega

Direct

Cooling

OAH

G1/8"

>

Designacgéo ISO
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2

E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3

E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4

E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2
E25R/L 0026-2525X-K-DC-SX3
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX4
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6

Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
SX .2..

SX.3..

SX 4..

SX 5.

SX .6..

Imagem mostra ferramenta direita

B

CcwW
mm

~ow

o O E R W wWwN

WF
mm
11,20

15,20
14,75

19,20
18,75
18,30

24,20
23,75
23,75
23,30
23,30
22,85
22,35

OAL
mm
7

87
87

102
102
109

126
17
126
126
133
133
133

LH
mm
27

32
32

32
32
39

4
33
4
4
48
48
48

SX2-3
SX2-3
SX 4-6
SX 4-6
SX 4-6

Esquerda Direita

70 847 ... 70847 ..

ls  OAH CDX a para pastilhas de

mm  mm  mm  mm canal
28 22 22 5 SX.2. 21201 21200
33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
33 26 26 4 SX.3.. 31601 31600
33 31 26 5 SX .2.. 22001 22000
33 31 26 5 SX.3.. 32001 32000
40 32 33 5 SX 4. 42001 42000
42 36 33 5 SX.2. 22501 22500
326 8X.3.. 32501 32500
42 36 33 5 SX.3.. 32601 32600
42 36 33 5 SX 4. 42501 42500
49 38 40 6 SX 4. 42601 42600
49 38 40 6 SX 5. 52501 52500
49 38 40 6 SX .6.. 62501 62500
— - e
Chave de Tampé&o roscado Parafuso sem
montagem SX do liquido cabeca
refrigerante

70950 ... 70950 ... 70950 ...

836 G1/8" 294 M6x6 86700

836 G1/8" 294 M6x6 86700

837 G1/8" 294 M6x6 86700

837 G1/8" 294 M6x6 86700

837 G1/8" 294 M6x6 86700

(e}
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.

— 14-20 — Capitulo 16
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance i

MonoClamp - Porta-ferramenta monobloco — Radial SX

Escopo de fornecimento:
Apenas porta-ferramenta monobloco

i, —— S
Sl = o T
© I5
OAL
CDX
[T
g om
3
} LH

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70846.. 70846 ...

Designacgéo ISO H B CW WF OAL LH I OAH CDX a para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 120 125 27 28 22 22 5 SX .2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 1520 125 32 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 1475 125 32 33 26 26 4 SX.3.. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 1920 125 32 33 3 26 5 SX.2.. 22001 22000
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 1875 125 32 33 31 26 5 SX.3.. 32001 32000
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 1830 125 39 40 32 33 5 SX 4. 42001 42000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 2420 150 41 42 36 33 5 SX.2.. 22501 22500
E25 R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 41 42 36 33 5 SX.3.. 32601 32600
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 33 31 26 SX.3.. 32501 32500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 48 49 38 40 6 SX 4. 42601 42600
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 41 42 37 33 5 SX 4. 42501 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 2285 150 48 49 38 40 6 SX.5.. 52501 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 2235 150 48 49 38 40 6 SX .6.. 62501 62500
o —
Chave de
montagem SX
70950 ...
Pecas de reposigao
para pastilhas de canal
SX.2.. SX2-3 836
SX.3.. SX 2-3 836
SX 4.. SX 4-6 837
SX 5. SX 4-6 837
SX 6. SX 4-6 837

(e}
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.

— 14-20 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema LX
Pastilha para canal LX
A Largurado canal 8 e 10 mm
A Canal axial a partir de @ 500 mm
A Canal e torneamento interno a partir de @ 200 mm
-M2 -M2 -M2

@ % @ @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

——

| [ole]2] [ofe]<
& £

& @& +0,15 mm ‘O‘ ‘

RE PDPT
31
RE/ |, INSL
70337.. 70337.. 70337..
Designagéo INSL  CW uo0s RE..0s PDPT  Para porta-
mm mm mm mm  ferramentas
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 0,8 5 E32N .-LX 928 578 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 0,8 5 E32N .-LX 932 582 678
P ° () ()
M o) (o) )
K [ ] [ ] [ ]
N o)
S (o) )
H
— v, Pagina 88
— Recomendagcéo de aplicagdo na pagina 93
Usinagem interna Usinagem externa
— 32 — 32 — 33

11130
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Ferramentas para canais

Sistema LX
Pastilha para canais com raio LX
A Largura do canal 8 mm
A Canal axial a partir de @ 500 mm
A Canal e torneamento interno a partir de @ 200 mm
-M3 -M3 -M3
@ CTCP325 CTCP335 CTP1340
——
o]z [o]e]=] [ofe]Z]
@ @ +0,15 mm ~ ~
@
6o
PDPT
=
O
&
&7/|.INsL
70337.. T70337.. T70337..
Designagéo INSL CW..0s CRE  PDPT Paraporta-
mm mm mm mm  ferramentas
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5  E32N.-LX 908 518 618
P ) ) )
M le) o )
K ) ) )
N [e)
S o )
H

— v, Pagina 88

— Recomendagéo de aplicagdo na pagina 93

Usinagem interna Usinagem externa
— 32 — 32 — 33

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Sistema LX

ModularClamp MSS - Mddulo para canal axial e radial LX

A Largurado canal 8 e 10 mm
A Canal axial a partir de @ 500 mm
A Canal e torneamento interno a partir de @ 200 mm

Escopo de fornecimento:
Apenas modulo para canal

Neutro

70835 ...

Designacgéo ISO CW WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3) parapastilhasde
mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E32 N 25-LX 8/10 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 032
E32 N 32-LX 8/10 34 34 32 44 32 26 21 LX.. 132
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 232
Canal radial Canal axial DAXN > 500 mm  Canal interno DMIN >200 mm

CDX (2)

[T

(1®] 1

CDX (3)

;

Chave D Parafuso de
fixagéo
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposi¢dao
para pastilhas de canal
LX.. T20 114  M4x18 204

L I

— 30+31 — 80+81 — 82 — 83
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema LX

MonoClamp - Lamina LX

Escopo de fornecimento:
Lamina incluindo chave e parafuso de fixagéo

OAL

Designagéo ISO H B OAL CW CDX parapastilhas de
mm mm mm  mm mm canal
XLCEN 4608-LX 46 68 250 8/10 80 LX..

70833 ...

108

e |
Chave D Parafuso de
fixagao

80950 ... 70950 ...
Pecas de reposigao
para pastilhas de canal
LX.. T20 114 M4x18 204

— 30+31 — 85+86 — Capitulo 16
11133
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 09/16
A Pastilha retificada no contorno externo
A Também adequado para cortar tubos e pegas com paredes finas
-F2
@ % @ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

S

70 360 ...
Designagéo INSL CW..002 RE..00s PDPT Para porta-
mm mm mm mm ferramentas
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 600
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 602
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 604
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 652
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4,0 04 35 GX 16-3 654
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 5,0 0,4 315 GX 16-3 656
P ()
M °
K °
N )
S °
H
— v, Pagina 88
— Recomendaco de aplicagdo na pagina 89
Usinagem interna Usinagem externa
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 09/16 — Standard

A Adequado para cortar pegas com paredes finas

@ % @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

F M R
e e [@]c]2] [ofe]2] [ofe]Z]

70350.. 70350.. 70350..

Designagéo INSL CW..02 RE..0s PDPT Paraporta-
mm mm mm mm  ferramentas

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 984 634
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 988 638
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 992 642
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 25 GX 16-1 900 500 600
GX 16-1 E2.50 N 0.20 16 2,5 0,2 25 GX 16-1 904 504 604
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 908 508 608
GX 16-2 E3.00 N 0.50 16 3,0 0,5 3,0 GX 16-2 910
GX 16-2 E3.50 N 0.30 16 35 0,3 3,0 GX 16-2 912 512 612
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 40 0,4 35 GX 16-3 916 516 616
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 50 0,4 35 GX 16-3 924 524 624
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6,0 0,5 4,0 GX 16-4 928 628
GX 16-4 E6.00 N 0.80 16 6,0 0,8 4,0 GX 16-4 930

P ) [ [

M @) @) )

K [ [ [ )

N (0]

S (@) [

H

— v, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 89
Usinagem interna Usinagem externa
— 44+45 — 49450 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 09/16
A Controle de cavacos muito bom
-M40 -M40 -M40
@ @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
[o[c[=] [o]c]=] [ofe]z]

e &

70351... 70351.. 70351..
Designagao INSL CW..005 RE..00s PDPT  Paraporta-
mm mm mm mm  ferramentas

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2 02 15  GX09-1 986 886 686
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3 0,3 2,0 GX 09-2 994 894 694
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 25 GX 16-1 902 802 602
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 910 810 610
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4 0,4 35 GX 16-3 918 818 618
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 5 0,4 35 GX 16-3 926 826 626
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 930 830 630

P ) ) )
M o ) )
K ) )
N [¢)
S (¢) o °
H

— v, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 89
Usinagem interna Usinagem externa
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51

11|36

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 16

A Controle de cavacos muito bom
-M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
[olcl2] [elc]=] [ofe]=]
+0,15
@ @ @ mm

T

RE _ PDPT ' ' '
1
I
il

RE INSL

CW

S

70362.. 70362.. 70362..

Designagao INSL CW .05 RE..00s PDPT Paraporta-
mm mm mm mm  ferramentas

GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,0 GX 16-1 800 600

GX 16-2 E3.00 N 0.20 16 3 0,2 2,5 GX 16-2 902 802 602

GX 16-3 E4.00 N 0.30 16 4 0,3 3,0 GX 16-3 904 604
P () [} [ )
M O [ J [ J
K [ J [ ]
N ¢}
S O O [ ]
H

— v, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagéo na pagina 90

Usinagem interna Usinagem externa
— 44+45 — 50 — 51 — 42+43 — 47+48 — 51

cuttingtools.ceratizit.com 1|37

1"



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 16
A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Pastilha retificada no contorno externo
-27P
@ @ @ H216T

F M R

e &

+ 0,02 mm

%0

RE

CW

PDPT

INSL

~
~

70 350 ...
Designagéo INSL CW..002 RE..00s PDPT Para porta-
mm mm mm mm  ferramentas
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 658
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4 04 35 GX 16-3 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 678
=]
M
K )
N °
S o
H
— v, Pagina 88
— Recomendago de aplicagdo na pagina 89
Usinagem interna Usinagem externa

. -

— 44+45

11138
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

Pastilha para canal para anéis elasticos (Circlip) GX 09/16 — Standard

@

F M R + 0,02 mm
o/ L
RE PDPT
S [E :1 N Sl
RE INSL o
1 52
E%—_—, L " (DIN472)
CDX 450 <« o s
— 2
= < R (DIN471)
© !
Designagéo IH INSL s s;  CW.om RE.qes CDX PDPT Para porta-
mm mm mm mm mm mm  mm ferramentas
GX 09-181.00L L 9 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1
GX 09-181.20 L L 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1
GX09-181.40L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1
GX09-181.70 L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1
GX09-181.95N N 9 1,75 1,85 1,95 01 2,0 GX 09-1
GX 09-182.25N N 9 2,00 215 2,25 01 2,0 GX 09-1
GX 09-2S2.75N N 9 250 265 275 0,1 2,0 GX 09-2
GX 09-2S3.25N N 9 300 315 325 0,1 2,0 GX 09-2
GX 09-1 S1.00R R 9 080 09 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1
GX 09-181.20R R 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1
GX 09-181.40R R 9 120 130 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1
GX09-181.70R R 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1
GX 16-2 S0.60 L L 16 0,40 0,50 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2
GX16-2 S0.80 L L 16 0,60 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2
GX 16-2S0.90 L L 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2
GX 16-281.00L L 16 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2
GX16-281.20 L L 16 1,00 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2
GX16-251.40L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2
GX16-281.70 L L 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2
GX16-281.95L L 16 1,75 185 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2
GX16-282.25L L 16 2,00 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2
GX16-282.75N N 16 2,50 2,65 2,75 0,1 3,0 GX 16-2
GX 16-283.25N N 16 300 315 3,25 0,1 3,0 GX 16-2
GX16-3 S4.25N N 16 4,00 415 4,25 0,2 815) GX 16-3
GX16-2S0.60R R 16 0,40 0,50 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2
GX16-2S0.80R R 16 0,60 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2
GX16-2S0.90 R R 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2
GX16-281.00R R 16 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2
GX16-2S81.20R R 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2
GX16-281.40R R 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2
GX16-281.70R R 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2
GX16-281.95R R 16 1,75 185 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2
GX16-282.25R R 16 2,00 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2

OTw=ZX=Z T

CTP1340

CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ole

~

e
N~

70352 ...

692
694
696
698

624
626
628

[ JNORN BN B )

70352 ...

684
686
688
690

676
678
680
682

607
609
611
612
614
616
618
620
622

— v, Pagina 88

— Recomendagao de aplicagéo na pagina 90

e}
@ Atencgao - Aplica-se apenas em usinagem interna:

Pastilha a direita — modulo & esquerda ou barra monobloco
Pastilha a esquerda — madulo a direita ou barra monobloco

Usinagem interna Usinagem externa
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX

Pastilha para canais com raio GX 09/16 — Standard
@ % @ CTCP325 CTCP325 CTP1340
F M R
olc[2] [e[c]2] [ofe]]

e &

Designacéo

GX 09-1R1.00N
GX09-1R1.20N

GX16-2 R0.80 L
GX 16-2R1.00 L
GX16-2R1.20 L

GX16-2R1.50 N
GX 16-3R2.00N
GX 16-3R2.50 N
GX 16-4 R3.00 N

GX 16-2R0.80 R
GX 16-2R1.00R
GX16-2R1.20R

I w=ZzXxX=T

IH

INSL CW .00
mm mm
9 20
9 24
16 16
16 20
16 24
16 30
16 40
16 50
16 60
16 16
16 20
16 24

=
O
CRE PDPT
mm  mm
10 10
12 12
08
1,0
1,2
1,5 | 1,5
20 20
25 25
30 30
0,8
1,0
1,2

CDX
mm

1,78
2,18
2,58

1,78
2,18
2,58

Para porta-
ferramentas
GX 09-1
GX 09-1

R/L 03-GX 16-2
R/L 03-GX 16-2
R/L 03-GX 16-2

GX 16-2
GX 16-3
GX 16-3
GX 16-4

R/L 03-GX 16-2
R/L 03-GX 16-2
R/L 03-GX 16-2

70 354 ...

912
916
920

900
904
908

KL d

70 354 ...

992
996

924
928
932
936

(e]

70 354 ...

624
628
632
636

@O0 e 00

— v, Pagina 88

— Recomendacao de aplicagdo na pagina 90

(e}
@ Atencgao - Aplica-se apenas em usinagem interna:

Pastilha a direita — modulo a esquerda ou barra monobloco
Pastilha a esquerda — mddulo a direita ou barra monobloco

Usinagem interna

Usinagem externa

S ~ @

— 49450

s 44445

11|40

— 51

p

— 42+43 — 46-48

— 51

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canais com raio GX 16

A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Pastilha retificada no contorno externo

-27P
@ @ @ H216T
F M R ofo] <]
é} @ +0,02 mm

P

PDPT
3
&
INSL
&/l
70 354 ...
Designagéo INSL CW .0 CRE PDPT Para porta-
mm mm mm mm ferramentas

GX 16-2R1.50 N 16 3 15 15 GX 16-2 674
GX 16-3 R2.00 N 16 4 20 20 GX 16-3 678
GX 16-3R2.50 N 16 5 25 25 GX 16-3 682

=]

M

K )

N )

S (¢)

H

— v, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 90
Usinagem interna Usinagem externa
— 44+45 — 50 — 51 — 42+43 — 47-48 — 51

cuttingtools.ceratizit.com 1|41
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS — Mddulo radial para canal GX 09/16

A Para anéis elasticos (Circlip) < 2,75 mm
A Para canais com raios < 1,2 mm
A Para rebaixo de canto externo (undercut)

Escopo de fornecimento:
Apenas modulo para canal

o
)
\

'
i
N

|
g |
=y | I TH]

or

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70871.. 70870..

Designagéo ISO cw WF LF HF H CODX  CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm canal
E16 R/L 02-GX 09-1 <195 315 8 16 19,5 48 2 GX 09-1 .R/L 116 116
E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX 16-2 .R/L 120 120
E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 490 13 25 30,0 75 3 GX 16-2 .R/L 125 125
— 34-41 — 80+81 — 82
11142
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS — Mddulo radial para canal GX 09/16

A Para Canal e Torneamento

A Para anéis elasticos (Circlip) < 5,25 mm

A Para canais com raios < 2,5 mm

A Para rebaixo de canto externo (undercut)

Escopo de fornecimento:
Apenas modulo para canal

000*
8 Ty i
| =0
T i
i
H I A N
LR
CDX .~ |
w /i \
| | [
2t T
OF —
Esquerda Direita
70866.. 70865...
Designagéo ISO Ccw WF LF HF H CODX  CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm canal
E16 R/L 07-GX 09-1 2,00-275 315 8 16 19,5 48 7 GX09-1.N 016 016
E16 R/L 07-GX 09-2 2,76-3,75 2,80 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 116 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX16-1..N 020 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX16-2 .N 120 120
E20 R/L 12-GX 16-3 376-500 2,93 13 20 24,0 60 12 GX 16-3 ..N 220 220
E25 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 525 13 25 30,0 75 12 GX16-1..N 025 025
E25 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 25 30,0 75 12 GX16-2 .N 125 125
E25 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 25 30,0 75 12 GX16-3 ..N 225 225
E25R/L 12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 25 30,0 75 12 GX 16-4 .N 325 325
— 34-41 — 80+81 — 82
cuttingtools.ceratizit.com 1143

11



CERATIZIT \ Performance Sistema GX

ModularClamp MSS — Mddulo radial para canal GX 09/16 Usinagem interna

A Para anéis elasticos (Circlip) < 2,75 mm
A Para canais com raios < 1,2 mm
Escopo de fornecimento:

Apenas modulo para canal

H
DMIN

LB

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70886.. 70885...

Designacgéo ISO Cw LB WF H CDX DMIN para pastilhas de

mm mm mm mm mm mm canal
116 R/L 02-GX 09-1 <1,95 38 10,0 16,4 2 20 GX09-1 .RIL 016 016
120 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,8 12,0 20,3 2 25 GX09-1 .R/L 020 020
125 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,8 15,5 24,9 2 32 GX09-1.RIL 025 025
132 R/L 03-GX 16-2 <2,75 59 20,0 32,2 3 40 GX 16-2 ..R/L 032 032
140 R/L 03-GX 16-2 <2,75 59 24,5 39,6 3 50 GX 16-2 ..R/L 040 040

o)
@) Médulo a direita — Somente para pastilha a esquerda
Médulo a esquerda — Somente para pastilhas a direita

7

— 34-41 —83
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS — Mddulo radial para canal GX 09/16 Usinagem interna

A Para anéis elasticos (Circlip) < 5,25 mm
A Para canais com raios < 2,5 mm

Escopo de fornecimento:
Apenas modulo para canal

/ \ Z

Oges =

e
WF
CDX

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70881.. 70880..

Designacgéo ISO Cw LB  WF H CDX DMIN  para pastilhas de
mm mm mm  mm  mm  mm canal
116 R/L 04-GX 09-1 2,00-275 38 10,0 164 4 20 GX09-1.N 017 017
116 R/L 04-GX 09-2 2,76-375 38 10,0 164 4 20 GX09-2.N 117 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-275 38 120 203 5 25 GX09-1.N 021 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-375 38 120 20,3 5 25 GX09-2.N 121 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-275 38 155 249 6 32 GX09-1.N 026 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-375 38 155 249 6 32 GX09-2.N 126 126
132 R/L 09-GX 16-1 2,00-275 59 20,0 322 9 40 GX 16-1..N 033 033
132 R/L 09-GX 16-2 2,76-375 59 20,0 322 9 40 GX16-2..N 133 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-500 59 20,0 322 9 40 GX 16-3.N 233 233
132 R/L 09-GX 16-4 501-6,50 59 20,0 322 9 40 GX 16-4 .N 333 333
140 R/L 10-GX 16-1 2,00-275 59 245 396 10 50 GX 16-1 .N 041 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-375 59 245 396 10 50 GX16-2 .N 141 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-500 59 245 396 10 50 GX 16-3.N 241 241
140 R/L 10-GX 16-4 501-6,50 59 245 396 10 50 GX 16-4 .N 3 3
— 34-41 — 83
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CERATIZIT \ Performance Sistema GX

MonoClamp - Porta-ferramenta monobloco — Radial GX 09

Escopo de fornecimento:
Porta-ferramenta monobloco incluindo chave Torx e parafuso de fixagao

I
z 7]
OAL ”
CDX
gﬁg E
LH

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70863.. 70862...

Designacgéo ISO H B Ccw WF OAH OAL LH CODX CDX para pastihas de
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-350 935 12 150 18 30 7 GX 09 .. 010 010

)
@ Ao usar pastilhas R ou L, a ferramenta deve @

ser retrabalhada na face para garantir a folga

no corte.

Chave D Parafuso de
fixagéo
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
GX09.. T15 13 M4x11 442

— 34-40 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ P

erformance

Ferramentas para canais

Sistema GX

MonoClamp - Porta-ferramenta monobloco — Radial GX-DC 16

Escopo de fornecimento:

Porta-ferramenta monobloco incluindo chave Torx e parafuso de fixagao

Direct

Cooling

OAH

G1/8"

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70842.. 70842..
Designacgéo ISO H B CW WF OAH OAL LH s a CDX para pastilhas de
mm mm mm  mm mm mm mm mm mm mm canal
E16 R/L 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13 GX 16-1 E2.. 21601 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 9 35 36 4 13 GX 16-2 E3.. 31601 31600
E16 R/L 0013S4-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 9 35 36 4 13 GX 16-3 E4.. 41601 41600
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 1400 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E5.. 51601 51600
E20 R/L 001352-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13 GX 16-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 1885 25 104 35 13 GX 16-2 E3.. 32001 32000
E20 R/L 001354-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 1840 25 104 35 13 GX 16-3 E4.. 42001 42000
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 1800 25 104 35 13 GX 16-3 E5.. 52001 52000
E25 R/L 001353-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 238 30 119 35 13 GX 16-2 E3.. 32501 32500
E25 R/L 0013S4-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 2340 30 19 35 13 GX 16-3 E4.. 42501 42500
E25 R/L 001385-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 2300 30 119 35 13 GX 16-3 E5.. 52501 52500
e ", |
Chave D Parafuso de
fixagao

80950 ... 70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
GX 16-1 E2.. T15-1P 128 M5x18- 15IP 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865

— 34-41 — Capitulo 16
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance LAY

MonoClamp - Porta-ferramenta monobloco — Radial GX 16

Escopo de fornecimento:
Porta-ferramenta monobloco incluindo chave Torx e parafuso de fixagao

OAH

OAL

m
=
O
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70843.. 70843..
Designacgéo ISO H B Ccw WF OAH OAL LH s a CDX para pastilhas de
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 11,20 17 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 21201 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 10,85 17 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 31201 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 21601 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 14,85 21 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 31601 31600
E16 R/L 0013S4-1616K-S-GX16 16 16 4 14,40 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E4.. 41601 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 14,00 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E5.. 51601 51600
E20 R/L 001352-2020K-S-GX16 20 20 2 19,20 25 125 25 13 GX 16-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 8 18,85 25 125 25 13 GX 16-2 E3.. 32001 32000
E20 R/L 001354-2020K-S-GX16 20 20 4 1840 25 125 25 13 GX 16-3 E4.. 42001 42000
E20 R/L 001385-2020K-S-GX16 20 20 5 18,00 25 125 25 13 GX 16-3 E5.. 52001 52000
E25 R/L 001383-2525M-S-GX16 25 25 &) 2385 30 150 25 13 GX 16-2 E3.. 32501 32500
E25 R/L 001354-2525M-S-GX16 25 25 4 2340 30 150 25 13 GX 16-3 E4.. 42501 42500
E25 R/L 001385-2525M-S-GX16 25 25 5 2300 30 150 25 13 GX 16-3 E5.. 52501 52500
(e}
@ Ao usar pastilhas R ou L, a ferramenta deve @
ser retrabalhada na face para garantir a folga
no corte.
Chave D Parafuso de
fixagao
80950 ... 70950 ...

Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
GX 16-1 E2.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865

— 34-41 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

MonoClamp - Barra monobloco — Radial GX 09

Escopo de fornecimento:
Barra monobloco incluindo chave e parafuso de fixagéo

T
2, 5 =
x H s
Q =z
CW o o
O
LDRED [a}
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70859.. 70858..
Designagéo ISO H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm  mm  mm canal
112 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 200-375 3 1 150 30 GX09 .. 012 012

) o
@ Barra a direita — Somente pastilhas a esquerda @ Ao usar pastilhas R ou L, a ferramenta deve

Barras a esquerda — Somente pastilhas a direita ser retrabalhada na face para garantir a folga @

no corte.

.__..q

Chave D Parafuso de
fixagéo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposi¢ao
para pastilhas de canal 1 1
GX09.. T15 113  M3,5x12,5 441

— 34-40 — Capitulo 16
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance Ay

MonoClamp - Barra monobloco — Radial GX 16

Escopo de fornecimento:
Barra monobloco incluindo chave e parafuso de fixagéo

DMIN
WF
N

|
T
CDX ‘
T
DCONMS

CW

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70893.. 70892..

Designacgéo ISO H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm mm canal

116 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 205 200-275 50 135 150 32 GX 16-1 516 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 205 276-375 50 135 150 32 GX 16-2 616 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 276-375 55 155 180 40 GX 16-2 620 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 276-375 80 205 200 50 GX 16-2 625 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 320 376-500 10,0 225 200 50 GX 16-3 725 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 420 276-375 11,0 275 250 64 GX 16-2 632 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 42,0 3,76-500 11,0 275 250 64 GX 16-3 732 732

) o)
@ Barra a direita — Somente pastilhas a esquerda @ Ao usar pastilhas R ou L, a ferramenta deve

Barras a esquerda — Somente pastilhas a direita ser retrabalhada na face para garantir a folga @

no corte.

Chave D Parafuso de
fixagéo

80950 ... 70950 ...
Pecas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
GX 16-1 T15 113 M4x14 403
GX 16-2 T15 113 M4x14 403
GX 16-3 T15 13 M4x14 403

— 34-41 — Capitulo 16
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance oY

MaxiChange-GX — GX-DC 16 Cabega intercambiavel para canal
A Para canal e torneamento

Escopo de fornecimento:
Cabeca intercambiavel para canal com grampo e parafuso de fixagéo

La

J
DCONMS

LPR
Imagem mostra ferramenta direita .m .m
Esquerda Direita
84188.. 84189..
Designagéo ISO DCONMS CW  WF LPR DMIN CDX  para pastilhas de
mm mm  mm  mm  mm mm canal
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 1400 41 14 GX 16-1.N 22500 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 27 1475 4 14 GX 16-2 .N 32500 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 27 1575 4 14 GX 16-3.N 42500 42500
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 1775 47 13 GX 16-3.N 43200 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 1935 47 13 GX 16-3..N 63200 63200
Clamping claw O-Ring Parafuso de Pino guia
fixagéo
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Pecas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
84 189 22500 50400 2x1 50300 M4X4/T15 50000 D3H6X10 53000
84 188 22500 50500 2x1 50300 M4X4/T15 50000 D3H6X10 53000
84 189 32500 50600 2x1 50300 M4X4/T15 50000 D3H6X10 53000
84 188 32500 50700 2x1 50300 M4X4/T15 50000 D3H6X10 53000
84 189 42500 50800 2x1 50300 M4X4/T15 50000 D3H6X10 53000
84 188 42500 50900 2x1 50300 M4X4/T15 50000 D3H6X10 53000
84 189 43200 51000 2x1 50300 M5X5,5/T15 50100 D4H6X10 53100
84 188 43200 51100 2x1 50300 M5X5,5/T15 50100 D4H6X10 53100
84 189 63200 51200 2x1 50300 M5X5,5/T15 50100 D4H6X10 53100
84 188 63200 51300 2x1 50300 M5X5,5/T15 50100 D4H6X10 53100
— 34-41 — Capitulo 9
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 24

A Pastilha retificada no contorno externo
A Também adequado para cortar tubos e pegas com paredes finas

-F2 -F2 -F2
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSKIN
@ +0,02 mm o W o

RE _ PDPT
'
5t

w)

RE INSL
70350.. 70350.. 70350..
Designagéo INSL  CW.0 RE.qs PDPT Paraporta-
mm mm mm mm  ferramentas
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3,0 0,3 25 GX 24-2 962 862 662
GX 24-2 E3.50 N 0.30 24 3,5 0,3 25 GX 24-2 864
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4,0 04 3,0 GX 24-3 966 866 666
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5,0 04 35 GX 24-3 970 870 671
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6,0 0,5 4,0 GX 24-4 872 672
P [ ] [ ] [ ]
M o ) )
K ) )
N o
S (¢) o )
H
— v, Pagina 88
— Recomendago de aplicagdo na pagina 89
Usinagem interna Usinagem externa
% 7 ' Al .
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 24
A Aplicagéo universal
A Primeira escolha para canais axiais
-E -E -E -E
@ % @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R

@ @ +0,15 mm

A

o

c

RE PDPT
v
@I’b
RE INSL
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Designagéo INSL CW .05 RE..00s PDPT Para porta-
mm mm mm mm ferramentas
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 932 532 832 632
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 936 536 836 636
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 3,0 GX 24-3 940 540 840 640
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 3,5 GX 24-4 944 544 844 644
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M o o ) )
K ° ) )
N o
S o (¢) )
H
— v, Pagina 88
— Recomendacéo de aplicagéo na pagina 89
Usinagem interna Usinagem externa

. -

— 63 — 67+68

cuttingtools.ceratizit.com
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o
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 24

A Controle de cavacos muito bom

-M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
@ @ +0,15mm ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘:" ‘ ‘O ‘

A

RE PDPT / / /
1
I
}

RE INSL

CW

S

70363.. 70363.. 70363..

Designagao INSL CW..05 RE..0 Paraporta-
mm mm mm ferramentas

GX 24-1 E2.00 N 0.20 24 2 0,2 GX 24-1 900 800 600

GX 24-2 E3.00 N 0.20 24 8 0,2 GX24-2 902 802 602

GX 24-3 E4.00 N 0.30 24 4 0,3 GX 24-3 904 804 604
P () [} [ )
M O [ ] [ ]
K [ J [ ]
N ¢}
S O O [ ]
H

— v, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagéo na pagina 90

Usinagem interna Usinagem externa
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
11|54
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 24
A Controle de cavacos muito bom
-M40 -M40 -M40
@ @ @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
e —
[o[c[=] [o]c]=] [ofe]z]

e &

+ 0,15 mm

A=

RE PDPT
Y
5 P
M INSL
70364.. 70364.. 70364..
Designagao INSL CW..005 RE..0s PDPT  Para porta-
mm mm mm mm ferramentas
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 03 35 GX 24-2 900 800 600
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 4,0 GX 24-3 902 802 602
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 4,0 GX 24-3 904 804 604
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 906 806 606
B [ ) [ ) [
M o ° )
K ) )
N ()
S (o) (¢) )
H
— V, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 89
Usinagem interna Usinagem externa

k3

— 63

cuttingtools.ceratizit.com

— 67+68

— 60-63 — 64 — 65+66

— 69

Ko

— 70
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canais com raio GX 24
@ % % @ -M3 -M3
CTCP325 CTCP335
m———
[olc]=] [ofe]=
+ 0,18 mm
e & &

e

PDPT
v
Y

INSL
&

CW

70354.. 70354 ..

Designagio INSL CW.s CRE PDPT Paraporta-
mm mm mm mm ferramentas
GX 24-2R1.50 N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 952 552
GX 24-3R2.00N 24,4 4 2,0 25 GX 24-3 954 554
GX 24-3R2.50 N 24,4 5 25 3,0 GX 24-3 956 556
GX 24-4R3.00N 24,4 6 3,0 4,0 GX 24-4 958 558
P [ ] [ ]
M o o
K ) °
N
S (¢)
H
— v, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagéo na pagina 90
Usinagem interna Usinagem externa
"I.' P l'll' ‘iiiiiiii ii-""' @5) ‘lIlI.;
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 170

11|56 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canais com raio GX 24
A Adequado para usinagem de materiais tenazes e ducteis.
-M33
CTCP325
Gl

F M R

@ @ +0,18 mm

i‘

o I

PDPT
3
&
INSL
&
70 365
Designagéo INSL CW..00s CRE PDPT Para porta-
mm mm mm mm ferramentas
GX 24-2R1.50 N 244 3 15 15 GX 24-2 95200
GX 24-3R2.00N 244 4 20 25 GX 24-3 95400
GX 24-3R2.50 N 24,4 5 25 30 GX 24-3 95600
GX 24-4R3.00N 244 6 30 40 GX 24-4 95800
P ()
M o
K )
N
S o
H
— v, Pagina 88
— Recomendagcéo de aplicagéo na pagina 90
Usinagem interna Usinagem externa

q

.. #

— 63 — 67+68

cuttingtools.ceratizit.com

2

— 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 170
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 24
A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Pastilha retificada no contorno externo
-27P
@ @ @ H216T

F M R

e &

+ 0,02 mm

A

PDPT

INSL

~
~

70 350 ...
Designagéo INSL CW..002 RE..00s PDPT Para porta-
mm mm mm mm ferramentas
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 682
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 684
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 3,5 GX 24-3 686
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 688
=]
M
K )
N °
S (¢)
H
— v, Pagina 88
— Recomendago de aplicagdo na pagina 89
Usinagem interna Usinagem externa

k3

— 63

11|58

— 67+68

F
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance ey

Pastilha para canais com raio GX 24

A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Pastilha retificada no contorno externo

@@ % o i

F M R ool ]

@ @ +0,02 mm
, ’
6o
PDPT
3
&
INSL
&
70 353 ...
Designagéo INSL CW .0 CRE PDPT Para porta-
mm mm mm mm ferramentas
GX 24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 500
GX 24-5R4.00 N 254 8 4 5 GX 24-5 506
P
M
K )
N °
S o
H
— v, Pagina 88
— Recomendagao de aplicagéo na pagina 90
Usinagem interna Usinagem externa
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 170

cuttingtools.ceratizit.com 11|59
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS — Mddulo radial para canal GX 24

A Para corte radial profundo e canal

A Para torneamento

Escopo de fornecimento:
Apenas modulo para canal

Designacgéo ISO

E20 R/L 21-GX 24-1
E20 R/L 21-GX 24-2
E20 R/L 21-GX 24-3

E25R/L 21-GX 24-1
E25R/L 21-GX 24-2
E25R/L 21-GX 24-3
E25 R/L 21-GX 24-4
E25R/L 21-GX 24-5

@000*

&
=

Imagem mostra ferramenta direita

cw WF
mm mm
2,00-2,75 3,60
3 3,40

4/5 2,93
2,00-2,75 510
3 4,90

4/5 4,43

6 3,80

8 2,95

LF
mm
22
22
22

22
22
22
22
23

HF
mm
20
20
20

25
25
25
25
25

H
mm
24
24
24

30
30
30
30
30

CODX
mm
60
60
30

75
75
75
75
75

CDX
mm
21
21
21

21
21
21
21
21

para pastilhas de

canal

GX 241
GX 24-2
GX 24-3

GX 241
GX 24-2
GX 24-3
GX 24-4
GX 24-5

Esquerda Direita
70868 ... 70867 ...
020 020
120 120
22000 22000
025 025
125 125
225 225
325 325
425 425

— 52-59

11/60

— 80+81
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS — Mddulo axial para canal GX 24 versao curta

A Para canal axial

A Para torneamento de face

Escopo de fornecimento:
Apenas modulo para canal

I w
T
LF
’_!' """"" -
CDX e i
f— :
L |
P! L _
-1 % 5#747 DT TH]
<l g *t
<
[m)
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70891.. 70890..
Designacgéo ISO DAXN DAXX CW WF LF HF H CDX  para pastilhas de
mm mm  mm mm mm mm mm mm canal
E20 R/L 14-GX 24-2 A 50 70 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 100 100
E20 R/L 14-GX 24-2 A 70 100 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 102 102
E20 R/L 14-GX 24-2 A 100 150 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 104 104
E25R/L 15-GX 24-2 A 50 70 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 200 200
E25R/L 15-GX 24-2 A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 202 202
E25R/L 15-GX 24-2 A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 204 204
E25R/L 15-GX 24-3 A 50 70 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 206 206
E25R/L 15-GX 24-3 A 70 100  4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 208 208
E25R/L 15-GX 24-3 A 100 150  4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 210 210
E25R/L 15-GX 24-3 A 150 300 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 212 212
E25R/L 15-GX 24-4 A 50 70 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 214 214
E25 R/L 15-GX 24-4 A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 216 216
E25 R/L 15-GX 24-4 A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 218 218
E25R/L 15-GX 24-4 A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 220 220
)
— 52-59 — 80+81 — 82
cuttingtools.ceratizit.com 11]61
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CERATIZIT \ Performance Sistema GX

ModularClamp MSS — Mddulo axial para canal GX 24 versao longa

A Para canal axial

A Para torneamento de face
Escopo de fornecimento:
Apenas modulo para canal

I w
T
LF
T T T -
T
CDX e |
re :
L |
| ! [ _
el e == sy
-
<
[m)
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70895.. T70894..
Designacgéo ISO DAXN DAXX CW WF LF HF H CDX  para pastilhas de
mm mm  mm mm mm mm mm mm canal
E25R/L 21-GX 24-3 AS 50 70 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 200 200
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70 100 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 202 202
E25R/L 21-GX 24-3 AS 100 150 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 204 204
E25R/L 21-GX 24-3 AS 150 300 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 206 206
E25R/L 25-GX 24-4 AS 50 70 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 210 210
E25R/L 25-GX 24-4 AS 70 100 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 212 212
E25R/L 25-GX 24-4 AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 214 214
E25R/L 25-GX 24-4 AS 150 300 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 216 216

o)
@ Maodulos axiais na versao "GX 24 longa" podem ser fixados em ambos os lados (versao contraria). Isso significa que os médulos axiais longos GX 24 podem ser
usados no porta-ferramentas ModularClamp direito e esquerdo.

Chave D Parafuso de
fixagao
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
GX 24-3 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-4 T15 113 M3,5x14 160

—152-59 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance Sistema GX

ModularClamp MSS — Mddulo radial para canal GX 24 Usinagem interna

A Para canal e torneamento

Escopo de fornecimento:
Apenas médulo para canal

DMIN

Neutro
Designacgéo ISO cw LB WF H CDX DMIN  para pastilhas de
mm mm mm  mm  mm  mm canal
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 62 335 407 19 60 GX24-2.N 340
140 N 19-GX 24-3 376-500 62 335 407 19 60 GX24-3.N 440
140 N 19-GX 24-4 501-650 62 335 407 19 60 GX24-4 .N 540
— 52-59 — 83
11|63

cuttingtools.ceratizit.com

11



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX

MonoClamp - Lamina Radial GX 24

Escopo de fornecimento:
Lamina incluindo chave e parafuso de fixagéo

Designagéo ISO CW H B by OAL CDX parapastilhas de
mm mm mm mm  mm mm canal
XLCF N 3203-GX24-18 2 32 105 62 180 21 GX 24-1
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2
XLCF N 3204-GX24-3S 4/5 32 305 62 180 21 GX 24-3
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4

70834 ...

102
103
104
106

B ;o
Chave D Parafuso de
fixagao
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposigao
para pastilhas de canal
GX 24-1 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-2 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-3 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-4 T15 113 M3,5x14 160
— 52-59 — 85+86 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX

MonoClamp - Porta-ferramenta monobloco — Radial GX-DC 24

Escopo de fornecimento:

Porta-ferramenta monobloco incluindo chave e parafuso de fixagdo

Direct

Cooling

OAH

G1/8"

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70844 .. 70844 ..
Designacgéo ISO H B CW WF OAH OAL LH s CDX a para pastilhas de
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E16 R/L 002152-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 21 4 GX 24-1 E2.. 21601 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 21 4 GX 24-2E3.. 31601 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX 24-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 002153-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX 24-2E3.. 32001 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 18,3 26 109 40 21 GX 24-3E4.. 42001 42000
E20 R/L 002185-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX 24-3 E5.. 52001 52000
E25 R/L 002183-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX 24-2E3.. 32501 32500
E25 R/L 002154-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31 124 40 21 GX 24-3E4.. 42501 42500
E25 R/L 002185-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 E5.. 52501 52500
E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 E6.. 62501 62500
- a“‘ |
Chave D Parafuso de
fixagéo
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposigao
para pastilhas de canal
GX 24-1 E2.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-2E3.. T15-IP 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-3E4.. T15-1P 128 M5x18- 15IP 865
GX 24-3 E5.. T15-IP 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 128 M5x18- 15IP 865
— 52-59 — Capitulo 16
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance oY

MonoClamp - Porta-ferramenta monobloco — Radial GX 24

Escopo de fornecimento:
Porta-ferramenta monobloco incluindo chave e parafuso de fixagdo

<
ol T T
© I
OAL
CDX
m
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70845.. 70845..
Designacgéo ISO H B Ccw WF OAH OAL LH s  CDX a para pastilhas de
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 2 4 GX 24-1E2.. 21601 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 2 4 GX 24-2E3.. 31601 31600
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1E2.. 22001 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX 24-2E3.. 32001 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125 40 21 GX 24-3 E4.. 42001 42000
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX 24-3 E5.. 52001 52000
E25 R/L 002183-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX 24-2E3.. 32501 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 23,3 31 150 40 21 GX 24-3 E4.. 42501 42500
E25 R/L 002185-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX 24-3 E5.. 52501 52500
E25 R/L 002156-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX 24-4 E6.. 62501 62500
Chave D Parafuso de
fixagao

80950 ... 70950 ...
Pecas de reposigao
para pastilhas de canal
GX 24-1E2.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-2E3.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-3E4.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865

— 52-59 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX

MonoClamp - Barra monobloco — Radial GX 24

Escopo de fornecimento:
Barra monobloco incluindo chave e parafuso de fixagéo

L

Designacgéo ISO

132 R/L 90-2.0D-GX24-2
132 R/L 90-2.0D-GX24-3

140 R/L 90-2.0D-GX24-3

Pecas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
GX 24-2

GX 24-3

DMIN_

1/ )

W @,,,/ 777777 —] /f._:;) ==
; 0
é H =
cw 8 &
(&)
LDRED o

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

H  DCONMS DMIN

mm mm
31,0 32
31,0 32
38,5 40

mm
42
42

53

cw CDX WF OAL LDRED para pastilhas de

mm mm mm mm  mm canal
2,76-3,75 1 275 250 64 GX 24-2
3,76-500 11 275 250 64 GX 24-3
3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3

T20
T20

Esquerda

70895 ...

132
232

240

e

Chave D

80950 ...

114 M5x18
114 M5x18

Direita

70894 ...

132
232

240

o=

Parafuso de
fixagéo

70950 ...

404
404

— 52-59

— Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX

MonoClamp - Barra monobloco — Radial GX 24

Escopo de fornecimento:

Barra monobloco incluindo chave e parafuso de fixagéo

L

z /DTL_, e e
s uf [
8l = /4 )
(%)
= H =
cwW Q g
— O 3
LDRED o
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Designagéo ISO H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL
mm mm mm mm mm mm mm
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-650 175 304 250
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,6 40 57 501-650 175 344 300

Pecas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
GX 24-4

LDRED
mm
64

80

para pastilhas de
canal
GX 24-4

GX 24-4

T20

Esquerda Direita

70895.. 70894 ..

332 332

340 340

._..q

Chave D Parafuso de
fixagéo
80950 ... 70950 ...
114 M5x18 404

— 52-59 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX
MonoClamp - Porta-ferramenta monobloco — Axial GX 24
Escopo de fornecimento:
Porta-ferramenta monobloco incluindo chave e parafuso de fixagdo
OAL
T
8 T T
CDX
< m
J e O
Z < O
x
<l a LH
a
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
Designacgéo ISO H B Cw WF  DAXN DAXX OAH OAL LH CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 24,7 45 50 32 15 45 12 GX 24-2 202 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 15 45 16 GX 24-2 204 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 75 32 15 45 19 GX 24-2 206 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 15 45 19 GX 24-2 208 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 15 45 22 GX 24-2 210 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 24,7 130 180 32 15 45 22 GX 24-2 212 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 15 45 22 GX 24-2 214 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 2472 45 50 32 15 45 12 GX 24-3 232 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 242 50 60 32 15 45 20 GX 24-3 234 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 242 60 75 32 15 45 20 GX 24-3 236 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 242 75 100 32 15 45 22 GX 24-3 238 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 242 100 150 32 15 45 22 GX 24-3 240 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 242 150 300 32 15 45 22 GX 24-3 242 242
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 258 B25) 6 23,2 50 70 32 15 45 22 GX 24-4 262 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 70 100 32 15 45 25 GX 24-4 264 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 266 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 150 300 32 15 45 25 GX 24-4 268 268
- -
Chave D Parafuso de
fixagao
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
GX 24-2 T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-3 T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-4 T15-1P 128 M5x18 - 15IP 865

— 52-59 — Capitulo 16
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Sistema GX

MaxiChange-GX — GX-DC 24 Cabega intercambiavel para canal axial

A Para canal axial
Escopo de fornecimento:

Cabeca intercambiavel para canal com grampo e parafuso de fixagéo

La

(%]
CDX %
—— | } 8
w
2=z : e
o T
LF
Imagem mostra ferramenta direita .m .m
Esquerda Direita
84186.. 84187 ..
Designagéo ISO DCONMS DAXN DAXX CW  WF LF CDX  para pastilhas de
mm mm mm  mm mm mm mm canal
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2 .N 34000 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 3 21 40 20 GX24-2.N 34100 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2 .N 34200 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 3 21 40 20 GX24-2.N 34300 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX24-3.N 44000 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX24-3.N 44100 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3.N 44200 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3.N 44300 44300
Clamping claw O-Ring Parafuso de Pino guia
fixagéo
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
84 187 34000 51400 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 34000 51800 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 34100 51500 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 34100 51900 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 34200 51600 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 34200 52000 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 34300 51700 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 34300 52100 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 44000 52200 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 44000 52600 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 44100 52300 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 44100 52700 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 44200 52400 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 44200 52800 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 44300 52500 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 44300 52900 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
— 52-59 — Capitulo 9
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais
Sistema TX

Pastilha TX para corte e canal

A Profundidade de corte até 5,0 mm
A largura do canal 1,99-2,79 mm

@ @ CWX500 CWX500

F M R

Sy

21
o

+l

N

«©

Oy

g

&

Imagem mostra ferramenta direita Esquerda Direita

73302.. 73301..

Designagéo ISO CW.es RE PSIR  Para porta-ferramentas

mm mm

TXRIL 0518.00.1 1,99 0,1 5° R/IL207.../780...1 204 204

TXRIL 0521.00.2 2,29 0,1 5° R/L207.../780...2 206 206

TXRIL 0526.00.2 2,79 0,1 5° RIL207.../780...2 208 208
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ [ ]
N [ ) [}
S ® [
H O O

— v, Pagina 88

Profundidade do canal

Material so6lido Tubo

B
D
max. 10 mm D <50 mm: Espessura da parede B = aprox. 5 mm

D =50 mm: Espessura da parede B = aprox. 5 mm

Usinagem interna Usinagem externa
—79 — 76-78
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Ferramentas para canais

Sistema TX
Pastilha para canal para anéis elasticos (Circlip) TX
A Para canais para anéis elasticos (Circlip) de acordo com DIN 471/ 472
((@ CWX500
F M R 10 #0,035
@ © - @
S
o
+
N
e $1
O
%}: (DIN472)
(DIN471)
Neutro
73 300 ...
Designagéo Sz CW.os RE a.op Paraporta-
mm mm mm mm ferramentas
TXN 0050.00.1 0,50 0,57 0,05 0,07 RIL.. A 204
TXN 0060.00.1 0,60 0,67 005 0,07 RIL.. A 206
TXN 0070.00.1 0,70 0,77 0,05 0,08 RIL.. A 208
TXN 0080.00.1 0,80 0,87 0,05 0,08 RIL.. A 210
TXN 0090.00.1 0,90 0,97 0,05 0,08 RIL.. A 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 010 0,09 RIL..1 214
TX N 0110.00.1 110 1,24 010 015 RIL..1 216
TX N 0130.00.1 1,30 144 010 015 RIL..1 218
TX N 0160.00.1 160 174 010 0,20 RIL..1 220
TX N 0185.00.1 1,85 199 010 0,20 RIL..1 222
TX N 0215.00.2 215 229 010 0,20 RIL..2 224
TX N 0265.00.2 265 279 010 0,20 RIL..2 226
TXN 0315.00.3 3,15 329 010 0,20 RIL...3 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 0,20 RIL.. 4 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 020 RIL.. .4 232
P °
M )
K )
N )
S °
H ()
— v, Pagina 88
Usinagem interna Usinagem externa
—79 — 76-78
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais

Sistema TX
Pastilha para canais com raio TX para rebaixo de canto externo (undercut)
A Raio total para largura de corte 0,5-5,0 mm
Q@ @ & owesn
F M R
& .
S
(aV]
)
Oy
g
&
@)
Neutro
73304 ...
Designagéo CRE CW..00s PDPT Para porta-
mm mm  mm ferramentas
TX N 0002.05.1 0,25 0,5 0,20 RIL.. 1 212
TXN 0005.10.1 0,50 1,0 0,35 RIL.. 1 214
TX N 0006.12.1 0,60 1,2 0,40 RIL.. 1 216
TX N 0008.16.1 0,80 1,6 0,55 RIL.. 1 218
TX N 0010.20.2 1,00 2,0 0,70 RIL...2 204
TXN0012.25.2 1,25 2,5 0,85 RIL...2 220
TX N 0015.30.3 1,50 3,0 1,00 RIL...3 206
TX N 0020.40.4 2,00 4,0 1,20 RIL.. 4 208
TX N 0025.50.4 2,50 5,0 1,50 RIL.. .4 210
P )
M ®
K [}
N )
S )
H O

— v, Pagina 88

Usinagem interna Usinagem externa
—79 — 76-78
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema TX
Pastilha para canal TX para torneamento de perfil de precisdo
@ % CWX500
F M R 10 0,035
& .
S
o
+l
A
)
o
=
(@]
Neutro
73303 ...
Designacgéo CW. RE Para porta-ferramentas
mm mm
TXN 0150.02.1 1,5 0,2 R/IL207.../738.../1660...1 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 R/IL207.../738.../660...1 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 R/IL207.../738.../1660...1 208
TXN 0300.02.2 3,0 0,2 R/IL207.../738.../660...2 210
TXN 0300.06.2 3,0 0,6 R/IL207.../738.../660...2 212
TXN 0300.08.2 3,0 0,8 R/IL207.../738.../660...2 214
TXN 0400.02.3 4,0 0,2 R/IL207.../738.../660...3 216
TXN 0400.08.3 4,0 0,8 R/IL207.../738.../660...3 218
TXN 0400.12.3 4,0 1,2 R/IL207.../738.../660...3 220
P °
M )
K [
N °
S o
H (@)
— v, Pagina 88
Usinagem interna Usinagem externa
79 — 76-78
1174
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Ferramentas para canais

Sistema TX
Pastilha para canal axial TX
A Profundidade de corte até 3,5 mm
A Largura do canal 1,5-5,0 mm
A Canal-@ externo D, = 20 mm
@ CWX500 CWX500
F M R 10 0,035
& .
9
(aV]
e
Q
=
b4
4 (@]
<
o
Imagem mostra ferramenta direita Esquerda Direita
73306.. 73305..
Designagéo ISO CW W1 CDX a DAXN RE Para porta-
mm mm  mm  mm  mm mm  ferramentas
TXRIL 2015.2.2 1,5 2,7 2 0,2 20 0,2 R/L207...2 204 204
TXRIL 3020.2.2 2,0 2,7 3 0,2 30 0,2 R/IL207...2 206 206
TXRIL 3030.2.3 3,0 37 3 0,2 30 0,2 R/IL207...3 208 208
P [} [ )
M ) )
K ) )
N [} [ )
S ) )
H () [0)
— v, Pagina 88
Usinagem interna Usinagem externa
— 76+77
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MonoClamp - Porta-ferramenta Axial/Radial TX 0° até 6 mm de profundidade de corte

A Para canais radiais e axiais
A Largura do canal 0,5-6,3 mm

Escopo de fornecimento:
Apenas porta-ferramenta para corte e canal

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

73501.. 73500...

Designagéo ISO H B .01 OAL I, CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm canal

RI/L 20712121 12 12 100 24 4 TXRIN/L .1 112 112
RI/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRINIL ..1 116 116
RI/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRIN/L .1 120 120
RI/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRINIL ..1 125 125
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ...2 212 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL ...2 216 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ...2 220 220
RI/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL ...2 225 225
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL .3 312 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL ...3 316 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXRINIL .3 320 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL ...3 325 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXRINIL .3 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL ..4 416 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL ..4 420 420
RI/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL ..4 425 425

Grampo direto Grampo esquerdo Chave-| Parafuso de Pino guia
fixagéo

73950.. 73950... 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
TXRINIL .1 020 SW3 176 Mé6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .1 024 sSw3 176 M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL...2 024 sSw3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .2 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL..3 024 sSw3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINL .3 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .4 022 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .4 026 Sw3 176  M6x20 028 @4x18 030

— 71-75 — Capitulo 16
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Sistema TX

MonoClamp - Porta-ferramenta radial TX 0° até 8 mm de profundidade de corte

A Para corte e canal radiais
A largura do canal 1,9-6,3 mm

Escopo de fornecimento:
Apenas porta-ferramenta para corte e canal

OAL
CDX
=
>y -
I
® m
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
73503.. 73502..
Designagéo ISO H B.or OAL |, CDX para pastilhas de
mm mm  mm mm  mm canal

R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL ...2 120 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL ...2 125 125
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL ...3 220 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL ...3 225 225
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL ...4 320 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL ...4 325 325

Grampo direto Grampo esquerdo Chave-| Parafuso de Pino guia

fixagdo

73950.. 73950... 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
TXRINIL .2 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .2 024 sSw3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .3 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .3 024 sSw3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .4 022 SW3 176 M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .4 026 Sw3 176  M6x20 028 @4x18 030

— 71-75 — Capitulo 16
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MonoClamp - Porta-ferramentas radiais TX 90° até 6 mm de profundidade de corte

A Para canal radial
A Largura do canal 0,5-6,3 mm

Escopo de fornecimento:
Apenas porta-ferramenta para corte e canal

WF
OAL CDX
I = | \O
LH
RO
@ [a1]
')ﬁ."
0
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
73505... 73504..
Designagéo ISO H B.osr OAL LH WF.,.y CDX para pastilhas de
mm mm  mm  mm  mm mm canal
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXR/NIL .1 120 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/INIL .1 125 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL ...2 220 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINIL ...2 225 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINIL ...3 320 320
RI/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINL ..3 325 325
RIL 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 420 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINIL ...4 425 425

Grampo direto Grampo esquerdo Chave-| Parafuso de Pino guia
fixagao

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
TXRINIL .1 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .1 024 Sw3 176 M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .2 024 Sw3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .2 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .3 024 Sw3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .3 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .4 022 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .4 026 SWw3 176  M6x20 028 @4x18 030

o J

— 71-75 — Capitulo 16
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Sistema TX

MonoClamp - Barra monobloco — Radial TX

A Para canal radial interno

A Largura do canal 0,5-6,3 mm
Escopo de fornecimento:
Apenas barra monobloco

OAL

DCONMS

=[P

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
73511... T73510..
Designagéo ISO DCONMS;; DMIN OAL LH CDX para pastilhas de
mm mm mm  mm  mm canal
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2 TXRINIL .1 125 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2 TXRIN/L .1 132 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXRIN/L .1 140 140
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2 TXRINIL ...2 225 225
RI/L 660.0032.2 32 46 200 20 2 TXRINIL ...2 232 232
RI/L 660.0040.2 40 46 250 2 TXRINIL ...2 240 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2 TXRINIL...3 325 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2 TXRINIL...3 332 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXRINIL...3 340 340
Furo-@;, em mm 46 50 60 80 100 Para pastilhas de canal
2 3 4 45 5 TXRINIL .1
2 3 4 45 5 TXRINIL ...2
CDXes. e mm 2 3 4 45 5 TXRINIL .3
2 3 4 45 5 TXRINIL ...4
C?'q;. { S
Elemento de Chave-| Parafuso de
fixagao fixagéo
73950 ... 70 950 ... 73950 ...
Pegas de reposi¢ao
para pastilhas de canal
TXRINIL .1 011 sw3 176  M6x30 009
TXRINIL ...2 011 sw3 176  M6x30 009
TXRINIL..3 011 sw3 176  M6x30 009
— 71-74 — Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS - Porta-ferramenta 0°

Escopo de fornecimento:
Suporte basico incluindo parafuso de fixagdo

T B
< T i
o u
© I** i
I v
T
I 16 H
B=20
1= m| 70850021
o, + _ 70 851 021
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70851.. 70850...
Designagéo ISO H B OAW  OAH WF Iy l2 l;  Paramoédulos
mm mm mm mm mm mm mm mm
E16 R/L 00-1616G 16 16 19,25 19,5 15,75 90 16 E16RIL ... 016 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 24,25 24,0 20,15 90 20 E20 R/LIN ... 021 " 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 24,25 24,0 20,15 110 20 E20 R/LIN ... 020 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 30,0 2550 140 25 E25RIL ... 025 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 38,0 2550 160 32 E32RIL ... 032 032
E32 L 00-3232N 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 13200
1) Verdesenho
(e}
@ Para suporte a direita — Somente modulo a direita (ou neutro)
Para suporte a esquerda — Somente modulo & esquerda (ou neutro)
- =
Chave D Parafuso de
fixagao
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
70851016 /70 850 016 T15 113 M3,5x12,5 441
70851021 /70 850 021 T15 113 M4x14 403
70851020 /70 850 020 T15 113 M4x14 403
70851025/ 70 850 025 T20 114 M5x18 404
70851 032/70 850 032 T25 115 M6x20 405
]
-5
i\ 2
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Porta-ferramenta 90°

Escopo de fornecimento:

Suporte basico incluindo parafuso de fixagdo

OAH

¥

LH

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70855.. 70854 ..
Designagéo ISO H B OAH WF OAL LH Paramddulos
mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 90-2020J 20 20 24 200 110 20 E20RI/LIN.. 020 020
E25 R/L 90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25RIL ... 025 025
E32 R/L 90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32RIL ... 032 032
o)
@) Para suporte a direita — Somente médulo a esquerda (ou neutro)
Para suporte a esquerda — Somente médulo a direita (ou neutro)
- =%
Chave D Parafuso de
fixagao
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
70 855 020/ 70 854 020 T15 113  M4x14 403
70 855 025/ 70 854 025 T20 114 M5x18 404
70855032 /70 854 032 T25 115 M6x20 405
12 2
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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ModularClamp

ModularClamp MSS — HSK-T Porta-ferramenta 0°

Escopo de fornecimento:
Suporte basico incluindo parafuso de fixagdo

U

Imagem mostra ferramenta direita

Designacgéo ISO Adaptador LF l, BDRED WF Paramédulos
mm  mm  mm mm
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 387 E25RIL..

Esquerda Direita

74581.. 74580 ...

525 525

)
@) Para suporte a direita — Somente médulo a direita
Para suporte a esquerda — Somente moédulo a esquerda

Tampéo de
protegéo
70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
74 580 525/ 74 581 525 05600

[, W
£

Bico de
pulverizagao

70950 ...

05500

Chave D

80950 ...

114

Parafuso de Chave oca tipo
fixagdo “nariz”

70950.. 70950...

404 05700

95
-

Y

SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62

11|82

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS - Barras para usinagem interna GX
A Com refrigeragdo interna

Escopo de fornecimento:
Barra monobloco incluindo parafuso de fixagdo

i
=

o — 3
LDRED =
%
OAL LS S
[a]
rrrrr — = L
e = W
1 [?)) :
=
LDRED = H
OAL S
[a]

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70861.. 70860 ..

Designagéo ISO DCONMS DF  WF H OAL LDRED LS Paramddulos

mm mm mm mm mm mm mm

116 R/L 90-1,5 D-N 20 25 1,0 32 24 50 116 R/IL 017 017
2 120 R/L 90-1,5 D-N 20 25 1,0 37 30 50 120 R/L 021 021
2 125R/L90-1,5D-N 25 32 1,5 46 38 56 125 R/L 026 026
VI [32R/L90-1,5D-N 32 40 2,0 59 48 60 132R/L 033 033 "

140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 2,5 72 60 70 140 R/L/N 041 041

116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 190 180 40 116 R/IL 17 17
2 120 R/L 90-2,5 D-N 25 6,0 240 200 50 120 R/L 121 121
"N’- 125 R/L 90-2,5 D-N 32 70 31,0 250 63 125 R/L 126 126
Vi |32R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 133 1 133 1

140 R/L 90-2,5 D-N 50 11,5 485 350 100 140 R/L/N 141 141

1)  Com 2 superficies de fixagao 1 1

(e}
@ Para suporte a direita — Somente médulo a direita (ou neutro)
Para suporte a esquerda — Somente modulo & esquerda (ou neutro)

= m

Chave D Parafuso de
fixagéo

80950 ... 70950 ...
Pegas de reposi¢ao
Para médulos
116 R/IL T08 110 M2,5x10 440
120 RIL T10 12  M3x11 444
125R/L T15 113 M3,5x12,5 441
132R/L T20 114  M4,5x17 445
140 R/LIN T20 114 M5x18 404

GX 09/GX 16 GX 24
— 44445 —63

cuttingtools.ceratizit.com 11|83



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Blocos de fixagdo para laminas

Bloco de fixagao repartido para laminas DC

Escopo de fornecimento:
Bloco de fixagdo completo, mas sem lamina

Direct

Cooling

Designacgéo

SBN 2020-26-DC
SBN 2020-32-DC

SBN 2525-32-DC

SBN 3232-32-DC

Pecas de reposigao
para Artigo-Nr.
70829 020

70829 120

70829 025

70829 032

Pecas de reposigao
para Artigo-Nr.
70829 020

70829 120

70829 025

70829 032

11|84

T
b d L
—_— e g II o I
OAW l_§
OAL
H HF OAH LS OAL OAW paralaminas
mm mm mm mm mm mm
20 26 430 20 400 82 XLC.. 26..
20 32 430 20 400 95 @ XLC.32.
25 32 485 25 445 95  XLC.32.
32 32 50 32 510 9  XLC.32.

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

SW5
SW5
SW5
SW5

Tampéo roscado
do liquido
refrigerante
70950 ...
294
294
294
294

Chave-|

70950 ...

265
265
265
265

-

-
T
Grampo de

fixagéo

70950 ...

Ccu70 290
Cu8s 291
Cu8s 291
Cu8s 291

O

Anel de vedagéo

(O-Ring)
70950 ...
19x2,5 293
19x2,5 293

M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

23x2,5
23x2,5
23x2,5

70 829 ...

020
120

025

032

-

Parafuso de
fixagéo

70950 ...

861
861
861
861

O

0-Ring
70950 ...
292

292
292

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais

Blocos de fixag&do para ldminas

Bloco de fixagéo para laminas

Escopo de fornecimento:
Bloco de fixagdo completo, mas sem lamina e sem conjunto de refrigeragao

[
PN I A S I BN

IIﬁ O 1 F

J
Sl

OAW l__SL
OAL
Designagéo H HF  OAH LS OAL OAW paralaminas
mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-K 20 26 39 20 330 90  XLC.26.
SBN 2520-32-K 25 32 48 20 360 110 XLC.32.
SBN 3229-32-K 32 32 48 29 445 120 XLC.32.
SBN 3229-46-K 32 46 70 29 520 150 XLC..46.
SBN 4037-46-K 40 46 70 37 600 150  XLC..46.
Chave-|

70950 ...
Pegas de reposigao
para laminas
XLC.. 26.. SW5 265
XLC.. 32.. SW5 265
XLC.. 46.. SW6 266

cuttingtools.ceratizit.com

-
K= 4
O &

Conjunto de
refrigeragéo

70950 ...

278 M6x25
278 M6x25
279 MB8x35

70830 ...

020
025

032
132

140

-

Parafuso de
fixagdo

70950 ...

269
269
282

11|85
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais
Blocos de fixagéo para laminas

Bloco de fixagao repartido para laminas

Escopo de fornecimento:
Bloco de fixagdo completo, mas sem lamina e sem conjunto de refrigeragao

Ir@ nE

[
5

OAW l__SL
OAL
Designagéo H HF  OAH LS OAL OAW paralaminas

mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-KS 20 26 39 20 350 90  XLC.26.

SBN 2520-32-KS 25 32 48 20 380 10  XLC.32.

SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC.32.

Pecas de reposigao

para laminas

XLC.. 26.. SW5
XLC.. 32.. SW5
11/86

Chave-I

70950 ...

265
265

70831 ...
020
025
032
e
&z <
9
Conjunto de Parafuso de
refrigeragéo fixagdo
70950 ... 70950 ...
278 M6x25 269
278 Méx25 269

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais
Dados de corte

Exemplos de materiais para as tabelas de dados de corte

Subgrupo de materiais indice

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.141
M.21
M.341
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41
NA.2
N.241
N.2.2
N N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3

Aco carbono

P Ago de baixa liga

Aco alta liga
Aco ferramenta

Aco inoxidavel

M Ago inoxidavel

Ferro fundido

K Ferro fundido com
grafita nodular

Ferro fundido maleavel

Liga de aluminio forjado

Liga de aluminio fundido

Cobre e
Ligas de cobre
(Bronze / Latao)

Ligas de magnésio

Ligas resistentes
ao calor

Ligas de titanio

Acgo endurecido

Ferro fundido endurecido

Ferro fundido temperado

cuttingtools.ceratizit.com

Composigao / estrutura/ trat to térmico

<015%C Recozido
Recozido

<045%C
Temperado
Recozido

<0,75%C
Temperado
Recozido
Temperado
Temperado
Temperado
Recozido
Temperado e Endurecido
Temperado e Endurecido

Ferritico / Martensitico Recozido

Martensitico Temperado

Austenitico / Austenitico-Ferritico Endurecido

Austenitico Temperado

Austenitico / Ferritico (Duplex)

Perlitico / Ferritico

Perlitico (Martensitico)

Ferritico

Perlitico

Ferritico

Perlitico

Nao endurecido

Endurecido Endurecido

<12 % Si, ndo endurecido

<12 % Si, endurecido Endurecido

> 12 % Si, ndo endurecido

Liga de usinagem, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, cobre sem chumbo e cobre eletrolitico

Magnésio e suas ligas
Recozido

Base de Fe

Base de Niou Co

Titanio puro
Ligas alfa + beta

Ligas beta

Base de Niou Co
Recozido
Endurecido

Fundido

Endurecido

Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Fundido

Endurecido e Temperado

Resisténcia a tracao Numero do
material

N/mm**/HB / HRC

420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* Resisténcia a tragdo

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Material-

Designagao
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Nuimero do

material

11141

1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Material-
Designagao

Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

1"
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Ferramentas para canais
Dados de corte

Valores standard para pastilhas de canal

CTCP325
28
=

P11 220
P1.2 195
P1.3 170
P1.4 165
PA.5 150
P.21 200
P.2.2 160
P.2.3 150
P.2.4 120
P.3.4 150
P.3.2 95
P.3.3 45
P.41 150
P.4.2 125
M4 150
M.2.4 95
M.3.4 135
K141 170
K.1.2 150
K.2.1 160
K.2.2 145
K.34 210
K.3.2 140
N.1A

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.34

N.3.2

N.3.3

N.4.4

S141 35
$.1.2 30
s.24 20
S.2.2 15
$.2.3 15
S.31

$.3.2

$.3.3

HAA

CTCP335

185
160
140
130
120
165
130
120
90

130
90

50

130
110
130
90

115
135
115
130
105
150
115

Sistema
SX, LX, GX
CTPP345  CTPP520
DRAGONSKIN
Ve (m/min.)
135 235
120 205
105 175
100 165
95 150
120 210
100 160
95 150
75 115
100 185
80 130
60 75
100 185
90 160
100 185
80 130
95 170
140
115
180
115
130
110
40
30 30
25 20
15
20
125
50
35
15

CTPP535

180
150
125
120
105
160
115
105
75

120
90

60

120
105
120
90

110
165
150
145
155
190
145

30
25
15
15
15
85
35
25

CTP1340

180
150
125
115
100
155
110
100
70
110
75
40
110
95
110
80
100
150
125
140
120
170
120
300
200
300
200
150
300
300
200
200

H216T

140
115
150
110
170
140
400
400
450
450
500
425
400
275
225
40
30
30
25
20
90
55
40

Sistema
>
CWX500
Ve (m/min.)  f(mmirev)
160 0,03-0,10
140 0,03-0,10
110 0,03-0,10
110 0,03-0,10
90 0,03-0,10
110 0,03-0,10
90 0,03-0,10
90 0,03-0,07
80 0,03-0,06
80 0,03-0,07
60 0,03-0,07
50 0,03-0,07
100 0,03-0,06
90 0,03-0,06
110 0,02-0,06
90 0,02-0,06
70 0,02-0,06
140 0,03-0,10
100 0,03-0,10
90 0,03-0,10
80 0,03-0,10
140 0,03-0,10
120 0,03-0,10
330 0,05-0,12
310 0,05-0,12
270 0,05-0,12
230 0,05-0,12
140 0,05-0,12
240 0,05-0,12
200 0,05-0,12
180 0,05-0,12
180 0,05-0,12
60 0,02-0,07
50 0,02-0,08
60 0,02-0,09
50 0,02-0,10
40 0,02-0,11
60 0,02-0,12
40 0,02-0,13
30 0,02-0,14
50 0,01-0,07

® © 06 0 06 06 0 00 00 0 06 0 0 06 006 © 06 0 0 06 0 06 0 0 00 0 0 © 0 0 ® 0 0 06 6 0 @ 8 Lmulsa

Ar comprimido

® Aplicacéo principal
O Aplicagao secundaria

MMS

@)
@ Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados séo

possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. £20% de acordo com as condi¢des de aplicagéo!

11/88

cuttingtools.ceratizit.com



Ferramentas para canais
Dados de corte

CERATIZIT \ Performance

GX - Profundidades de corte e Avangos

Torneamento longitudinal

GX Standard / GX-E

@

0

(o

Largura do
canal Profundidade de corte a, (mm)
Corte / Canal Canal axial
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5

(mm) Avango f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25 )

Reduzir 0 avango

4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25 em 40% para
5 010-0,25  010-025  007-025  0,07-025  007-022  0,7-0,20 0,10-0,30 canals axiais.
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35

GX-M40

@

Torneamento longitudinal

0|

(o

Largura do
canal Profundidade de corte a, (mm)
Corte / Canal Canal axial
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

(mm) Avango f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)
2 010-0,20  0,05-0,20  0,05-0,17  0,05-0,15 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20 .

Reduzir o avango

4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25 em 40% para
5 010-0,30  010-030  010-030  010-030  010-0,27  010-0,23  0,10-0,20 0,10-0,30 Canei ey
6 010-0,35  010-0,35  0,10-0,35  010-0,35  010-0,32  0,10-0,27  0,10-0,23  0,10-0,20 0,15-0,325

GX-F2

@

Torneamento longitudinal

0|

Co

Largura do
canal Profundidade de corte a, (mm) )
Corte / Canal Canal axial
cw 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50

(mm) Avango f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-017 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20 .

Reduzir o avango

4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25 em 40% para
5 0,07-020 007-0,20 007-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 007-07 0,07-0,15 0,10-0,30 canais axiais.
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19  0,10-0,15 0,15-0,325

GX-27P

Torneamento longitudinal

@

0|

Co

Largura do
canal Profundidade de corte a, (mm) )
Corte / Canal Canal axial
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
(mm) Avango f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)
2 0,05-0,23  0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25  0,05-0,25  0,05-0,25  0,05-0,25  0,05-0,20 0,05-0,25 )
Reduzir o avango
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30 em 40% para
5 010-035 010-035 010035 010-035 010-035  010-0,32  0,10-0,30 0,10-0,35 canals axias.
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40
11|89
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais
Dados de corte

GX - Profundidades de corte e Avangos

GX-M1 GX Pastilhas para canal para anéis elasticos (Circlip)

Largura do
canal

cw
(mm)
2
3

4

Q|©

Corte / Canal

Avango f (mm/rev)
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25

Largura do
canal

Ccw
(mm)
0,60-1,70
1,95-2,25
2,75-3,25

(@

Canal

Avanco f (mm/rev)

0,02-0,09
0,05-0,10
0,05-0,12

GX Standard / GX-27P | GX-27PF

Raio

CRE

(mm)
08
1,0
1,2
1,5
2,0
25
3,0
4,0

0,5

0,10-0,45
0,15-0,50
0,15-0,60
0,25-0,70
0,25-0,80

1,0 1,5
0,05-0,45 0,05-0,40
0,10-0,50 0,10-0,50
0,10-0,60 0,10-0,60
0,20-0,70 0,15-0,70
0,20-0,80 0,15-0,80

@

Torneamento longitudinal

Profundidade de corte a, (mm)

2,0 25 3,0
Avango f (mm/rev)
0,10-0,40
0,10-0,50 0,10-0,45
0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60
0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80

35

0,15-0,55
0,15-0,75

0,15-0,70

Q|

Corte / Canal

f (mm/rev)
0,05-0,10
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Raio

CRE

(mm)
1,5
2,0
2,5
3,0

0,5

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

1,0

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

@

Torneamento longitudinal

Profundidade de corte a, (mm)

1,5 2,0
Avango f (mm/rev)
0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50

0,20-0,40

Q|‘©

Corte / Canal

f (mm/rev)
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Raio

CRE

(mm)
1,5
2,0
2,5
3,0

1190

0,5

0,05-0,25
0,05-0,35
0,10-0,45
0,10-0,50

1,0

0,05-0,20
0,05-0,30
0,10-0,40
0,10-0,45

@

GX-M33

Torneamento longitudinal

Profundidade de corte a, (mm)

1,5 2,0
Avanco f (mm/rev)
0,05-0,15
0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25
0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30

0,10-0,25

Q|

Corte / Canal

f (mm/rev)
0,05-0,15

0,05-0,20
0,05-0,25
0,10-0,25
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Dados de corte

GX 24 — Canal axial e torneamento de face
Valores standard para avangos

Canal axial Torneamento de face e

(o

Designacéo Canal axial Torneamento de face
&—— === i Avango f (mm/rev) f (mml/rev) a, max. (mm)
l | GX24-2E 3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX 24-3E 4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0

/ % GX24-3E5.00 .. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
v/ / GX24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 35

InstrugGes de usinagem

Canal axial Canal axial - Alargamento Canal axial e torneamento de face
7
«~ 3 t
4 LLLLLG /+ 3
7 7 )
] < m— < ~ 1 b
Z| X Z| X 3 Z| X
x| < x| < x| <
/ s 7 3 s A
Q Q Q
s 7 _E
S6 é possivel dentro da faixa de didmetro 0O alargamento de canais axiais é possivel acima 0 alargamento de canais axiais por torneamento de
especificada no mddulo ou no porta-ferramenta e abaixo da faixa de diametro indicada no médulo face é possivel acima e abaixo da faixa de diametro
monobloco para canais axiais ou no porta-ferramenta monobloco para canais especificada no mddulo ou no porta-ferramenta
(por ex., 50-70 mm). axiais. monobloco para canais axiais.
Importante: A faixa de didmetro especificada Importante: Apenas o primeiro canal deve Importante: Apenas o primeiro canal deve estar
sempre refere-se ao didmetro do externo estar dentro da faixa de didmetro especificada dentro da faixa de didmetro especificada do modulo.
do canal. do médulo ou no porta-ferramenta monobloco

para canais axiais. A profundidade do canal
de alargamento n&o deve ser maior do que a
profundidade do primeiro canal.

o)
@) Atencao! O diametro dos canais axiais deve estar dentro da faixa de didmetro indicada no médulo para canais
axiais e no porta-ferramenta monobloco axial Caso contrario, a ferramenta pode ser danificada ou destruida.
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Ferramentas para canais
Dados de corte

SX - Profundidades de corte e Avangos

Largura do
canal
cw 0,50 0,75
(mm)
2 0,03-0,15 0,03-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17
4 0,05-0,20 0,05-0,20

Torneamento longitudinal

@

Profundidade de corte a, (mm)

Q|0

1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 Corte/ Canal
Avango f (mm/rev) f (mm/rev)
0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
0,04-017 0,04-0,15 0,04-013 0,04-0,12 0,075-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25

Largura do
canal
cw 0,5 1,0
(mm)
2 0,05-0,23 0,05-0,23
3 0,05-0,25 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30

SX-27P

Torneamento longitudinal

@

Profundidade de corte a, (mm)

1,5 2,0 25
Avango f (mm/rev)
0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30

Q|

3.0 Corte / Canal
f (mm/rev)
0,05-0,20
0,05-0,25
0,10-0,25 0,05-0,30

Largura do
canal
cw 0,5 1,0

(mm)
2 0,05-0,17 0,05-0,13
3 0,07-0,20 0,07-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25
5 0,12-0,27 0,12-0,27
6 0,15-0,30 0,15-0,30

IR
0w

Largura do
canal
Corte / Canal
cw
(mm) f (mm/rev)
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
5 0,15-0,30
6 0,15-0,35
11]92

Torneamento longitudinal

@

Profundidade de corte a, (mm)

Q|©

15 20 25 3.0 Corte / Canal
Avango f (mm/rev) f (mm/rev)
0,05-0,10 0,05-0,15
0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20
0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25
0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35

@)@

Largura do
c(a:nwal Corte / Canal
(mm) f (mm/rev)
2 0,10-0,20
3 0,10-0,20
4 0,10-0,20
5 0,15-0,25
6 0,15-0,25

I —
0|

Largura do
c(a;nwal Corte / Canal
(mm) f (mm/rev)
2 0,05-0,20
3 0,05-0,20
4 0,05-0,15
5 0,05-0,15
6 0,05-0,15
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais

Dados de corte

SX/LX - Profundidades de corte e Avangos

@ Torneamento longitudinal @ @

Raio Profundidade de corte a, (mm)
Corte / Canal
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0
(mm) Avango f (mm/rev) f (mm/rev)
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35

LX-M2
@ Torneamento longitudinal @ %

Largura do
canal Profundidade de corte a, (mm)
Corte / Canal
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
(mm) Avango f (mm/rev) f (mm/rev)
8 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35 0,20-0,50
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35 0,20-0,50

LX-M3
% Torneamento longitudinal @ @

Raio Profundidade de corte a, (mm)

CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 40 Corte / Canal
(mm) Avanco f (mm/rev) f (mm/rev)
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35

cuttingtools.ceratizit.com 11/93
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Informagdes Técnicas

ModularClamp — Reducéo da profundidade do canal

Os mdédulos de canal ModularClamp s&o combinados de acordo com o didmetro da pega CODX. Se o diédmetro da pega for maior
que o CODX do modulo de canal, a profundidade de canal alcangavel é reduzida pela dimens&o "a". A extensao da redug&o pode ser
determinada com a tabela a seguir.

Redugao a (mm) da profundidade maxima de canal (CDX)

0,5 1,0 1,5 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 70 75 8,0
-
E12 35 40 45 60 75 15  >250

E16 50 55 60 70 80 100 130 200 >420

E20 60 65 70 75 85 95 110 130 165 220 >330

P S
(E5]) 75 80 85 90 )10o] 0 125 140 160 190 240 320 >500

E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800

Tamanho

Diametro da pega D (mm)

L Diametro maximo da pega (CODX) com profundidade total de penetragao (CDX) em mm

Exemplo de calculo:

CDX =
Profundidade maxima de penetragdo (mm)

CODX =

a @ maximo da pega com profundidade total de
penetragdo (mm)

a =
Redugéo (mm)

T., =CDX-a

E25R21-GX24-3

CDX=21mm, @ CODX =75 mm
Tamanho 25

Diametro da pega
D=@ 100 mm

T, =CDX-a=21-2=19mm
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Informagdes Técnicas

MonoClamp - Redugéo da profundidade do canal

As ferramentas MonoClamp sdo combinadas de acordo com o didmetro da pega CODX, dependendo da largura do canal e do tamanho
da haste. Se o didmetro da pega for maior que o CODX do médulo de canal, a profundidade de canal alcangavel é reduzida pela
dimens&o "a". A extensao da redug&o pode ser determinada com a tabela a seguir.

Redugao a (mm) da profundidade maxima de canal (CDX)

05 1,0 15] 20 25 30 35 40 45
-_
E12RIL0022. 44 70 80 % 115 150 225 > 450
EI6RILO06.. 52 % 105 125 165 210 305 > 600
E20RILOZ6.. 52 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
(]
g ENRLOOR. 66 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
E25RILOZ6.. 52 140 160 190 235 310 465 >930
P S
E25RIL0033.. ) 66 165 175 }[2o0] 230 275 340 450 675 >1350
E25RILO40.. 80 165 175 200 230 275 340 450 675 >1350

I Diametro da pega D (mm)
Diametro maximo da pega (CODX) com profundidade total de penetragdo (CDX) em mm

Exemplo de calculo:

CDX =
Profundidade maxima de penetragéo (mm)

CDX

CODX =

@ méximo da peca com profundidade total de
a penetragéo (mm)

a -
Redugéo (mm)

Tes =CDX-a

E25R0033...

CDX=33 mm, @ CODX =66 mm

Diametro da pega
D =@ 200 mm

Tred. =CDX-a=33-15=31,5mm

cuttingtools.ceratizit.com 11|95



CERATIZIT \ Performance Ferramentas para canais

Informagdes Técnicas

Método de fixacdo — Sistema SX
Funcionamento do sistema — para inserir e remover as pastilnas de corte

Sistema preciso para inserir e remover as pastilhas de corte.
A chave foi projetada de forma que n&o force o material além de seu "limite elastico".
Com este sistema, o material sempre permanece em sua faixa elastica garantindo aumento substancial na vida util da ferramenta.

Insira a chave de montagem nos 2 furos Movendo a chave de montagem na
com o cabo voltado para frente. dire¢do da seta abre 0 assento da .
pastilha na ferramenta. ‘/

Insira a pastilha de canal no alojamento Mova a chave de montagem para
e pressione-o contra o0 encosto. frente. O assento da pastilha fecha
novamente € a pastilha é fixada. o

(e}
@ Sempre mantenha a chave sob tens&o ao trocar as pastilhas!

A fixagéo é projetada de forma que a chave de montagem possa ser inserida na
|&mina de ambos os lados, dependendo da acessibilidade.

Maxima projecéo da lamina para o
torneamento longitudinal

Lamina Max. projecao da lamina
(mm)
SX2-8X3 25
SX4-8X5 30
SX 6 35
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CERATIZIT \ Performance

Funcionamento da fixagcdo — Modulos ModularClamp

Sistema
LX

GX 24

Sistema
SX

Sistema
GX09/GX 16

GX 24

Maddulo nao fixado
A Espago entre 0 mddulo e a face de apoio para fixagéo axial

Mddulo fixado

A Fixagéo axial com face de apoio
A Conexao livre de folgas, portanto com estabilidade maxima

Fixacao da pastilha

A pastilha ¢ fixada no médulo pelo parafuso adicional 4.

Auto-fixagao da pastilha
Os parafusos 1, 2 e 3 s&o usados para fixar o médulo.
A pastilha € auto-fixada.

Fixagéo da pastilha

Os parafusos 1 e 2 sdo usados para fixar o modulo.
Importante: Primeiro aperte os parafusos de fixagéo 1 e 2.

Em seguida, fixe a pastilha com o parafuso 3.

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais
Informagdes Técnicas

Torques de aperto dos parafusos do mddulo ModularClamp

ModularClamp - Porta-ferramentas

- Torque de aperto
Poraframenizs P90 Tork -
Nm in.lbs
E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3.2 28,3
E20.. Mdx14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 44,3
E32. M6x20 T25 6,0 531
(e}
@ Observe a sequéncia para pré-tensionar e reapertar os parafusos!
ModularClamp — Barra para usinagem interna
ModularClamp — Torque de aperto
Barra para Parafuso Torx 4 P
usinagem interna Nm in.Ibs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 35,4
140.. M5x18 T20 5,0 443
(e}
@ll Observe a sequéncia para pré-tensionar e reapertar os parafusos!
Torque de apertO ; : Torque de aperto
. . . Sistemas para canais Parafuso Torx _
para a fixacdo da pastilha Nm inlbs
M3,5 T5 3,2 28,3
Torques de aperto recomendados
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 443

1198
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Informagdes Técnicas

Beneficios do DirectCooling

O suprimento interno de refrigeragéo durante a abertura de canais tem uma Beneficios do DirectCooling

influéncia decisiva em seu processo de torneamento de forma positiva. A Melhor controle de cavacos

No programa de canais CERATIZIT, os seguintes sistemas de canais A Maior vida Util da pastilha intercambiavel
tém refrigeracéo interna: A Mais seguranga de processo

A SX Porta-ferramentas para canal (monobloco) A Aplicagdo de dados de corte mais altos

A GX Porta-ferramentas para canal (monobloco)

Conexao do liquido
refrigerante G1/8"
na parte traseira

Refrigeragéo dupla
(face saida e face de folga)

Entrada de refrigeragéo possivel por baixo do
porta-ferramentas

Conexdo de refrigeragéo lateral G1/8"

Vantagens da estratégia de torneamento trocoidal

A Menor desgaste e maior vida util devido & entrada e saida suaves Torneamento trocoidal com suporte
A Menor éngulo de contato menor = menos vibragdo dos seguintes sistemas CAM:
A Avangos até 40% maiores s&o possiveis A hyperMill — High Performance Turning
A Ampla gama de aplicagdes em agos austeniticos, agos resistentes a altas 4 Esprit CAM - ProfitTurning
temperaturas, Inconel e ligas & base de niquel, bem como materiais ducteis 4 SolidCAM - Turning
de cavacos longos A EdgeCAM - waveform turning
A Economia em ferramentas A MasterCAM — Dynamic Turning

Aplicagbes possiveis

A Canais e rebaixos radiais e axiais

4 Usinagem em desbaste — torneamento
de alto avango com pastilha redonda

cuttingtools.ceratizit.com 1199
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Informagdes Técnicas

Informagdes gerais
Posicéo da ferramenta Instrugdes sobre a operagéo de corte

A partir de @ 5 mm, reduzir o avango f
em aprox. 50%. N&o ultrapasse a linha
de centro da pega (risco de quebra).

Use pastilhas R ou L para evitar o
ressalto central (pip). Para minimizar a
deflexdo lateral, reduzir o avango em
aprox. 20%-50%.

Projecéo em balango

(¢}
@ Como regra geral: Proje¢do em balango da laminall,

néo deve ser maior que 8 x CW (largura do canal). Para evitar a formagao de anéis use
pastilhas R ou L. Reduzir 0 avango f
em aprox. 20%-50% devido as forgas

laterais.

O 0s oy o

| Ll \l\ |- u\ T I N N
X i
(o) o5 oy og ~ ~
y 4 N\l Instrucdes sobre a operacao de canal

a
B Ao usinar com deslocamento axial, a
L —tewl largura "a" deve corresponder a pelo
Projecdo da pega em balango E - menos 70% da largura da pastilha "CW".

Ao usinar canais em superficies
inclinadas, o avango deve ser reduzido
em aproximadamente 20%-50% até que
a pastilha esteja totalmente em corte.
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Informagdes Técnicas

Guia de resolugao de problemas na usinagem de canais FX/SX/GX/LX

Tipo de desgaste

Quebra da aresta
<@= Desgaste do flanco (na face de folga)

=P Aresta postica

l < | <= <= Deformagio plastica

> <« <
<

| BIR SR SR |

Aumentar, Melhorar
Grande influéncia

* Aumentar, Melhorar
Pouca influéncia

cuttingtools.ceratizit.com

Tipo de problema

Controle de

Problemas na pega

Formagéo de ressalto central (pips) e
Superficie com marcas de vibragao

rebarbas
Cavaco muito longo (emaranhado)

Acabamento superficial

1 -+ < Vibragio
<+ 0 =« =
- -
- | <+ < >
- | <

<+

Voo
| | |
| | |
~ }
~ |
o e  ©o

* Evitar, Reduzir
Grande influéncia

* Evitar, Reduzir
Pouca influéncia

cavacos

Cavaco muito curto (fragmentado)

Velocidade de corte

Avanco

Avango no centro :E T ¢
-M

Quebra-cavacos

VersdoR/L

Maior

Raio de canto

Menor

Material da ferramenta de
corte

Resisténcia ao des$1ste

Tenacidade

Largura do canal
Fixagéo de ferramenta
Fixag&o da pega
Projecéo em balango
Altura do centro

Lubrificante de refrigeragéo

M \erificar, Otimizar

@ Aplicar

Dados de corte

Pastilhas intercambiaveis - Sele¢ao

Critérios gerais

Medidas corretivas

111101
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Ferramentas para canais
Informagdes Técnicas

Causas dos desgastes e medidas corretivas

Desgaste do flanco (na face de folga)

Abrasao no flanco, desgaste normal
depois de um certo tempo de
usinagem.

Lascamento de aresta

Por tensdo mecanica excessiva
na aresta de corte, fratura e
lascamentopodem ocorrer.

O cavaco quente que esta sendo
evacuado causa craterizagao na face
de saida da pastilha.

A alta tensdo mecénica cria altas
temperaturas de usinagem, podendo
causar deformagéo plastica.

Material soldado na aresta de corte
ocorre quando o cavaco nao flui
devido a baixa temperatura média.

Entalhe na profundidade méaxima
de corte

11102

Causas

A Velocidade de corte muito alta

A Classe com resisténcia ao
desgaste muito baixa

A Refrigeragao insuficiente

Causas

A Classe com resisténcia ao
desgaste muito alta

A Vibragéo

A Avanco e profundidade de
corte muito altos

A Danos por cavacos

Causas

A Velocidade de corte, avango
muito alto ou ambos

A Angulo de saida muito pequeno

A Classe com resisténcia ao desgaste
muito baixa

A Refrigeragao insuficiente

Causas

A Temperatura gerada na operagéo
muito alta, amolecendo o substrato
do material de corte

A Classe inadequada

A Refrigeragao insuficiente

Causas

A Velocidade de corte muito baixa

A Angulo de saida muito pequeno

A Classe incorreta

A Refrigeragao / Lubrificagdo
insuficientes

Causas

A Oxidag&o da aresta de corte
A Temperatura muito alta na aresta
de corte

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte

A Escolher classe de metal duro mais
resistente ao desgaste

A Melhorar / Verificar a refrigeragéo

Medidas corretivas

A Usar classe mais tenaz

A Usar geometria de corte negativa
com quebra cavacos

A Reduzir o balango; verifique
altura de centro

A Aumente a estabilidade da
aresta de corte

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte
e/ ou avango

A Aumentar / Verificar a vazao e/ou
presséo da refrigeragdo

A Usar classe com maior resisténcia
a craterizagdo

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte

A Escolher classe de metal duro mais
resistente ao desgaste

A Usar/ Aumentar a refrigeragao

Medidas corretivas

A Aumentar a velocidade de corte

A Aumentar o &ngulo de saida

A Use cobertura TiN

A Aumentar a concentragéo do liquido
refrigerante

Medidas corretivas

A Use profundidades de corte diferentes
A Reduzir a velocidade de corte
A Melhorar / Verificar a refrigeragao
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Ferramentas para canais
Informagdes Técnicas

Quebra-cavacos / AplicacOes

c ) Profundidade de corte . )
. orte continuo —— Cortes interrompidos
Sistema GX J - Modelo f em mmirev.
O o 0
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Geometria muito positiva CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Aresta de corte retificada CTCP325 CTP1340 &
A Avancos pequenos -
A Baixas forgas de corte // Ll
A Primeira escolha para agos CTP1340 CTP1340 CTPP345 <
inoxidaveis CTCP325
- Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Geometria positiva CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Avangos pequenos a CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
médios
A Baixas forgas de corte // et
A Aplicagdo universal CTP1340 CTP1340 CTPP345 6
A Primeira escolha para CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Geometria estavel CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Avangos médios CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A Aplicagéo universal ~ ~
A Bom controle de cavacos // tie-0AL
CTP1340 CTP1340 CTPP345 g
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Aresta de corte muito estével CTP1340 CTP1340ICTPP345 CTPP345 R
A Avangos médios a altos CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 2 J
A Para cortes interrompidos
L 0,1-0,20
A Para materiais com alta
resisténcia a tragdo CTP1340 CTP1340 CTPP345 8o
A Primeira escolha para CTCP325
-27P
A Geometria extremamente positiva
A Pastilha retificada no contorno H216T H216T H216T o
externo &
A Aresta de corte afiada H216T H216T H216T A 0,05-0,25
A Quebra-cavacos polido H216T H216T &
A Primeira escolha para usinagem
Canais para anéis elasticos (Circlip)
Standard CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Geometria positiva CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Aresta de corte retificada CTP1340 CTP1340 CTP1340
S NG CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,05-0,30
A Pequenos raios de canto
A Canais para anéis elasticos CTP1340 CTP1340 CTP1340
(Circlip)
cuttingtools.ceratizit.com 11103

1"



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais
Informagdes Técnicas

Quebra-cavacos / Aplicagdes

Sistema GX

Standard — Raio

A Geometria positiva

A Aresta de corte retificada

A Avangos pequenos a
médios

A Baixas forgas de corte

A Canais com raios /
Torneamento em cdpia

-M3 - Raio

A Geometria estavel

A Avangos médios a altos

A Alta qualidade de
superficial

A Canais com raios/
Torneamento em cdpia

-27P — Raio

A Geometria extremamente positiva

A Pastilha retificada no contorno
externo

A Aresta de corte afiada

A Quebra-cavacos polido

A Primeira escolha para usinagem
de metais ndo ferrosos

-M33

A (Canais com raios &
Torneamento em copia

A Geometria para acabamento

A Especialmente para agos
tenazes e ducteis

A Avangos pequenos a médios

A Alta qualidade superficial

Sistema LX

-M2

A Geometria estavel

A Avangos médios

A Aplicagdo universal

A Bom controle de cavacos

-M3 - Raio

A Geometria estavel

A Avangos médios a altos

A Alta qualidade de
superficial

A Canais com raios /
Torneamento em cépia

11104

Corte continuo

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTCP325
CTCP325

H216T
H216T
H216T

Corte continuo

O

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTP1340
CTCP325

Profundidade de corte . .
. Cortes interrompidos
irregular
-—
C 2
-
CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340
CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340

CTCP325/CTCP335 CTCP335
CTCP335
CTCP325/CTCP335 CTCP335

H216T H216T
H216T H216T
H216T

CTCP325
CTCP325
CTCP325

CTCP325 CTCP325
CTCP325 CTCP325
CTCP325 CTCP325

Profundidade de corte . .
. Cortes interrompidos
irregular
L d
C Ot
CTCP335/CTP1340 CTCP335
CTP1340 CTP1340
CTCP325 CTCP335
CTP1340 CTP1340

CTCP335/CTP1340 CTCP335
CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTCP325/CTCP335 CTCP335

CTP1340 CTP1340

Modelo f em mm/rev.
" 0,05-0,20
/4
0,07-0,20
7
<
7 005030
7
Lle
&
/ 0,05-0,20
7
70
Modelo f em mm/rev.
]
0,20-0,50
Y
Ll
T 0,45-0,35
7
L
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Quebra-cavacos / AplicacOes

’ Profundidade de corte . .
) Corte continuo ireqular Cortes interrompidos
Sistema SX J - Modelo fem mm/rev.
O o et
-—

-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A Geometria muito positiva CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Aresta de corte retificada CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Avangos pequenos o
A Baixas forgas de corte B
A Primeira escolha para agos CTP1340 CTP1340 CTPP345

inoxidaveis CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Aresta de corte muito estavel CTP1340 CTP1340 CTPP345
A Avangos médios a altos CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Para cortes interrompidos 010-0.20
A Para materiais com alta ’ ’

resisténcia a tragao CTP1340 CTP1340 CTPP345
A Primeira escolha para CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Geometria estavel CTP1340 CTP1340 CTPP345
A Avangos médios CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 e
A Aplicagao universal - / o
A Bom controle de cavacos // 0,07320,20

CTP1340 CTP1340 CTPP345 6
CTCP325

H216T H216T H216T &

H216T H216T H216T -0,2
4 0,05-0,25

H216T H216T &

Cooker 11

-M3 - Raio CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340 &
A 0,05-0,20
CTP1340 CTP1340 CTP1340 &

-27P

A Geometria muito positiva

A Pastilha retificada no contorno
externo

A Aresta de corte afiada

A Quebra-cavacos polido

A Primeira escolha para usinagem
de metais ndo ferrosos

A Geometria estavel

A Avangos médios a altos

A Alta qualidade de
superficial

A Canais com raios /
Torneamento em cépia

-M7 CTP1340 CTP1340
A Para abertura de canais CTP1340 CTP1340
& corte CTP1340 CTP1340 o
A Primeira escolha para CTP1340 CTP1340 = 0.10=0.20
usinagem de ago // ' '
A Avangos médios a altos T CTP1340 CTP1340 €
A Bom controle de cavacos K4 !
-M8 CTP1340 CTP1340
A Para abertura de canais & CTP1340 CTP1340
corte CTP1340 CTP1340 8
A Aresta de corte retificada N
CTP1340 CTP1340 0,03-0,15
A Bom controle de cavacos
CTP1340 CTP1340 67 //

A Primeira escolha para
usinagem de acos inoxidaveis
A Avangos pequenos

cuttingtools.ceratizit.com 11105
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Exemplo de codificagdo para ferramentas de canal

Pastilha para canal

GX 16 2 E 3.00 N 0.50
Sistema de canal Comprimento Classe de largura Tipo de pastilha, Largura do canal Assento da pastilha Tamanho do raio
(GX) de pastilha do médulo / porta- Aplicagéo (3,00 mm) N = Neutro do canto
(16 mm) ferramentas ou da L = Esquerdo (0,5 mm)
superficie de contato R = Direito
(2 mm)
Maodulo
E 25 R 12 GX 16 2
Aplicacao Tamanho Modulo versao Profundidade méaxima  Sistema de canal Tamanho da pastilha Classe de largura
E = Externa (25 mm) R = Direito do canal (GX) (16 mm) 2
| = Interna L = Esquerdo (12 mm)
Corpo basico
E 25 R 00 2525 L
Aplicacao Tamanho Porta-ferramentas versao Angulo de ataque Tipo de haste Comprimento da haste
E = Externa (25 mm) R = Direito 0° 25%25 mm L = (sh. ISO)
| = Interna L = Esquerdo
Monobloco
E 25 R 00 13 S3 2525 X S DC GX16
Aplicagdo Tamanho Porta- Angulode  Profundidade Largurado Tipo de haste Comprimento Fixagdoda  Sistema de Sistema
E = Externa (25 mm) ferramentas ataque do canal canal 25x25 mm da haste pastilha refrigeracdo  de canais /
| = Interna verséo 0° (13 mm) (3,00 mm) X=(sh.1SO) S =Chave DC= Largura
R = Direito DirectCooling (3 mm)
L = Esquerdo

¥» Resumo

&

Pastilha para canal

GX 16-2

Maodulo

E25

&

R 12-

E25

111106

E3.00 N 0.50

Corpo basico

E25|R 00 - 2525L

GX 16-2

Monobloco

R 0013S3-2525X-S-DC-GX16

cuttingtools.ceratizit.com
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Descri¢ao das classes

CTCP325

- a
‘ oY L
" & “1 (& b
SN O Y i

CTCP335

CTP1340

% SR

CTPP345

CWX500

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P25 | M20 | K30 | $25 ece o W

Especificagdo:
Composicao: Co 7,0%; Carbonetos mistos 8,1%; WC Rest | Tamanho de gréo: 1-2 um | Dureza: HVy, 1470 |
Sistema de cobertura: CVD TiCN-Al,0; Multi-camadas

Aplicagao recomendada:
Classe resistente ao desgaste para ago e materiais fundidos na faixa de altas velocidades de corte.

ISO | P35 | M30 | K35 ®e0e .

Especificagao:

Composicao: Co 10,5%; Carbonetos mistos 1,9%; WC Rest | Tamanho de grdo: 1 um | Dureza: HV;, 1370 |
Sistema de cobertura: CVD TiCN-Al,0, Multi-camadas

Aplicagao recomendada:
A escolha confiavel para usinagem de ago e ferro fundido

ISO | P30 | M35 | K30 | N30 |S30| 030 LR 28 JRCN J .

Especificagao:

Composicao: Co 9,0%; Carbonetos mistos 0,75%; WC Rest | Tamanho de gréo: 0,7-1 um | Dureza: HV3, 1590 |
Sistema de cobertura: PVD TiAlTaN

Aplicagdo recomendada:
Classe universal de alto desempenho para ago, ago austenitico, ferro fundido e ligas resistentes ao calor.

ISO | P45 | M40 | S40 oo c W

Especificagao:

Composigao: Co 12,5%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho de gréo: 1-1,5 um | Dureza: HV;, 1350 |
Sistema de cobertura: PVD TiAlTaN

Aplicagao recomendada:
Classe confidvel para ago e agos inoxidaveis em condigdes instaveis.

ISO | K15 | N15 | $15 | 010 eeo [0
Especificagao:
Composicao: Co 6,0%; WC Rest | Tamanho do grao: 1 um | Dureza: HV;, 1650

Aplicagao recomendada:
Classe de metal duro sem cobertura para usinagem de aluminio e outros metais néo ferrosos.

ISO | P30 | M30 | K35 |N35|S15|H05| 010 @ © © ® ® ole
Especificagao:
Composigéo: Co 10,0%; Outros 0,7 %, WC Rest | Tamanho de grdo: 1 ym | Dureza: HVs, 1660

Aplicacao recomendada:
Classe de metal duro universal para quase todos os materiais

111107
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Ferramentas para canais
Informagdes Técnicas

Aplicagéo

Gama de aplicagio ISO = IS 8
2 g ¢
05 15 25 35 45 = ° 8 s 3
S g 3 s B o
Designagao da classe S E E 3 o
{= = =
01 10 20 30 40 50 Q 'S 2 & 85 £
= £ & | =2 88 =
P M K N s Holo
Canal
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTPP345 DRAGONSKIN ° ° o
CTP1340 DRAGONSKIN ° ° ° o) °
H216T ° ° o)
01 10 20 30 40 50 ® Aplicagao principal
05 15 25 35 45 O  Aplicagao secundaria

Resisténcia ao desgaste v + @

c

111108

=

V- Tenacidade

c
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