Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

[ -M7

Az j M7 geometria beszlrashoz és leszlrashoz késziilt.
Kozepes és nagy el6tolasokkal kiildndsen j6 teljesitményt
nyujt acélban.

— oldal: 18

A kdszorilt M8 geometria az elsdleges valasztas rozsdamentes
acél megmunkaldsahoz. Ezzel a geometriaval kizérélag beszuras
és leszuras lehetséges.

— oldal: 19

[EM MaxiChange — Cserélhetd fejii rendszer

A MaxiChange cserélhet fejli rendszer modularis, ezaltal nagyon
rugalmas felépitési. A cserélhetd fejek széles valasztékanak
kdszonhetden sokféle alkalmazashoz hasznalhatd.

A MaxiChange GX tovabbviszi és beszurasi funkcioval béviti
ezeket az elénydket a belsé és kiilsd, illetve az axiélis és radiélis
megmunkalasban.

radialis beszlrashoz GX 16 — oldal: 51
axialis beszlrashoz GX 24 — oldal: 70
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CERATIZIT \ Performance

Prémium mingségii szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A CERATIZIT Performance termékcsaladbol szarmazo,
prémium mindségii szerszamok egyedi alkalmazasokhoz

lettek kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyljtanak.

Ha a gyartasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

Direct | 4 jobb, ellendrzott forgacskihordas

A hosszabb éltartam a valtdlapkanak

A nagyobb folyamatbiztonsag

A nagyobb forgacsolasi adatok
alkalmazésa

A kisebb kopas

A univerzdlis alkalmazas

Cooling

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/direct-cooling
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Toolfinder

A jelolések magyarazata

Direct
@ Beszuras @ Belsé megmunkalas DirectCooling

Cooling
@ Leszurés @ Belsé menet ;; Belsé hiités
% Beszuras és esztergalas @ Kiils6 menet @ Ismétlési pontossag
% Masoloesztergalas F Finommegmunkalas -F2 Forgacstord horony

M Kézepes megmunkalas CTPP345 | Keményfém-mindség
@ Axidlis besziras és esztergalas R Durva (nagyold) forgacsolas @:D
Folyamatos forgacsolas
@ F alkalmazés S ] vattozs fogasmelyseg
Biztositogy(irl
(@ @ Mésodlagos alkalmazas Megszakitott forgacsolas

A rendszerek attekintése

w

<

S " » Kilsé Belsd Axialis

£ é © S megmunkalas megmunkalas megmunkalas

8 = S 2 S
= . - 5 %8 & %
S ] 3 @ 3 3 S bst 2 Ccw CDX DMIN CDX DAXN CDX
» 1%} S 5 S = @8 = ‘B . e
= g N N N 2 T2 £ ‘2 max. max. max. s
K] [} i 5} < B N [} =
w o @ g @ = < 3 @ o (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) o

X @ @ % % 26 60 14-29

1

LX @ @ % % @ 810 80 200 34 500 39  30-33

GX 09 @ @ % % @ 2-35 7 16 6 34-51
2 GX16 @ @ % % @ 2-6 12 20,5 1 34-51
GX 24 @ @ % % @ @ 2-6 21 42 19 45 25 52-70

s @ ) @ & Co Qp Cp s

[o2)

46 2 20 3 71-79
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

Toolfinder

Toolfinder

ModularClamp MonoClamp

Pr 7Y

0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
80+81 82 83 84-86 — 16. fejezet

Rendszer

- @

LX

||

1116 cuttingtools.ceratizit.com



Toolfinder

LeszUro- és beszUroszerszamok
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

Toolfinder
Toolfinder
ModularClamp MonoClamp
» '
= I
P 0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
k=] .
S 80+81 82 83 — 16. fejezet
[+
42 i 43 '
GX 09
Direct
Coolin
42 ' 43 '
GX 16

MaxiChange

— oldal: 12+13
Itt talalja a részletes rendszeréttekintést.

@ IET
5 7

.1%* \V

.
> .

3.3
P

-

— 9. fejezet — Valtolapkas esztergaszerszamok
Itt talalja a hozzaillé befogdkat.

11|8 cuttingtools.ceratizit.com



Toolfinder

LeszUro- és beszlroszerszamok
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CERAT'Z'T \ Performance Leszuro- és beszlroszerszamok

Toolfinder

Toolfinder

ModularClamp MonoClamp

Pr s

0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
80+81 82 83 85+86 — 16. fejezet

Rendszer

60

69

GX 24 @

(o

MaxiChange

— oldal: 12+13
Itt talalja a részletes rendszerattekintést.

o Z~

S

W

— 9. fejezet — Valtolapkas esztergaszerszamok
Itt talalja a hozzaillé befogdkat.

11|10 cuttingtools.ceratizit.com



Toolfinder

LeszUro- és beszUroszerszamok
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

Toolfinder

Toolfinder

MonoClamp

&

— 16. fejezet

e ’ 0° ’ 90° ’ ’
LR 76 77 78 79

@ @ @ (o

Rendszer

[EVASEN

— 9. fejezet — Valtolapkas esztergaszerszamok

Cserélhet6 fejek Cserélhet6 fejek
radialis beszlrashoz negativ valtélapkakhoz
| NEW | ~ PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°
GX 16
51
(']
2
=
-
2
% axialis beszurashoz pozitiv valtélapkakhoz belsé menethez
E [ NEW | SCLC 95 SDUC 93 SDQC 107,5
5 GX 24
< 70

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

( |12 cuttingtools.ceratizit.com
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LeszUro- és beszUroszerszamok

Toolfinder
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— 9. fejezet — Valtdlapkas esztergaszerszamok
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

SX rendszer

Beszurdlapka — SX

A nagyon pontos, koszoriilt geometria

-F2 -F2 -F2 -F2
@ % @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

—— DRAGONSIN
[olcl2] [ofe]=] [ofc]a] [ofe]
+ 0,02 mm
= @
50
RE
o
ﬁ/ PDPT

70346.. 70346.. 70346.. 70346..

Megnevezés CW 002 RE 4005 PDPT Tarto EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm 1CI72 1CI72 1CI72 1C/I72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 2367 822 23,67 622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 2544 923 2544 523 2544 823 2544 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 2,5 -SX4 26,91 824 26,91 624
P [} [} [} [}
M O O [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N [e)
S O O [ ]
H
— v, oldal: 88

— Felhasznalasi javaslat (oldal): 92

Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
05 . > | ol
€ . e
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29
1|14
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

SX rendszer

Beszurdlapka — SX

A fejlett lapkageometria negativ sz0gi élvédelemmel, jobbos, balos és semleges kivitelben

-M1 -M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

E oM R £ 010 mm

0 0 i 0
& ©lc[=] [ofe]=] [ofc]&] [ofe]<]

=R £ £ £ 4
=

A

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Megnevezés IH  CW..0s RE.0 PSIR Tartd EUR EUR EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72

SXE2.00L6 L 2 0,2 6° -SX2 15,87 612
SXE3.00L6 L 3 0,2 6° -SX3 16,89 913 16,89 613
SXE4.00L 6 L 4 0,3 6° -SX4 17,80 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 15,87 922 15,87 52200 15,87 822 15,87 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 16,89 923 16,89 523 16,89 823 16,89 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 17,80 924 17,80 524 17,80 824 17,80 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,95 925 18,95 52500 18,95 825 18,95 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 20,44 926 20,44 52600 20,44 826 20,44 626
SXE2.00R6 R 2 0,2 6° -SX2 15,87 602
SXE3.00R6 R 3 0,2 6° -SX3 16,89 903 16,89 603
SXE4.00R6 R 4 0,3 6° -SX4 17,80 604

P [ ] [ ] [ ] [ ]

M (@] (@] [ ] [ ]

K [ ] [ ] [ ]

N (e}

S (@) O [}

H

— Vv oldal: 88

— Felhasznalasi javaslat (oldal): 92

[}
@ Figyelem: J/B kivitel esetén csokkentse az eldtolast 20-50%-kal!

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informéacidkat.

Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
1) P -
6 - § . ’
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29

cuttingtools.ceratizit.com 1]15



CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

SX rendszer

Beszurdlapka — SX

A sokoldalu geometria leszurashoz, beszurashoz és hosszesztergalashoz

-M2 -M2 -M2 -M2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

T O[E [OlIZ) [CEE [Olel]
@ +0,10 mm
5o P
RE
= ﬁ
o
RE/ PDPT
70343 .. 70343.. 70343.. 70343..
Megnevezés CW 005 RE ..005 PDPT Tarto EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/I72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,87 922 15,87 522 15,87 822 15,87 622
SX E3.00 N 0.30 &) 0,3 2,0 -SX3 16,89 923 16,89 523 16,89 823 16,89 623
SX E4.00 N 0.40 4 0,4 25 -SX4 17,80 924 17,80 524 17,80 824 17,80 624
SX E5.00 N 0.40 5 0,4 2,7 -SX5 18,95 925 18,95 525 18,95 825 18,95 625
SX E6.00 N 0.50 6 0,5 3,0 -SX6 20,44 926 20,44 526 20,44 826 20,44 626
P [ [ ) [ ) [ )
M ¢} ¢} ° °
K ° ° °
N (@)
S ¢} ¢} °
H
— v, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 92
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
’5 (/,‘/ > :
F 7 7 P
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ P erformance LeszUro- és beszuroszerszamok
SX rendszer

Réadiuszos beszurdlapka — SX

A beszlrashoz és masoléesztergalashoz
A nagyon jo, ellenérzott forgacskihordas

-M3 -M3
@ @ @ CTCP335 CTP1340
F M R

@ +0,10 mm

0 0
6o
Q
R
=
(@]

PDPT
70344 ... 70344 ..
Megnevezés CW 005 CRE PDPT Tarto EUR EUR
mm mm  mm 1C/72 1C/72
SXR1.50 N 3 15 15 -SX3 17,96 531 17,96 631
SXR2.00N 4 20 20 -SX4 18,95 532 18,95 632
SXR2.50 N 5 25 25 -SX5 20,01 533 20,01 633
SXR3.00N 6 30 30 -SX6 2177 634
P [ [ )
M (¢) )
K ) )
N o
S )
H
— Vv, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 93
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

— 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance Leszuro- és beszlroszerszamok
SX rendszer

Beszurdlapka — SX

A kozepes és nagy el6tolasokkal végzett beszirashoz és leszirashoz acélban

IET
-M7

@ @ CTP1340

DRAGONSKIN
F M R

@ te%’mmm

B
Y d

E PDPT

S~z

70 347 ...
Megnevezés CW 1005 RE 4005 PDPT Tartd EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,87 62200
SXE3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 16,89 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 17,80 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 18,95 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 20,44 62600
P )
M )
K )
N [e)
S )
H
— v, oldal: 88
— Felhasznalsi javaslat (oldal): 92
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

— 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok
SX rendszer

Beszurdlapka — SX
A koszoriilt geometria
A elsddleges valasztas beszlrashoz és leszirashoz rozsdamentes acélban

=T
-M8

@ @ CTP1340

RAGONSKIN
— Drscoss

o}

@ +0,02 mm

| 4

1)

E PDPT

kﬁ«m?

70 348 ...
Megnevezés CW +-0,05 RE +-0,05 PDPT Tarto EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 23,67 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 25,44 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 26,91 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 28,65 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 30,90 62600
P )
M )
K )
N (¢)
S )
H
— v, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 92
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok
SX rendszer

Beszurdlapka — SX
A beszurélapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgacsoloéllel
A aluminium és egyéb lagy, hosszu forgacsot add nemvasfémek szakértdje

-27P
@ % @ H216T
F M R ool ]

@ +0,02 mm

i~z

E PDPT
70 349 ...
Megnevezés CW .00z RE 005 PDPT Tarto EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 18,83 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 25 -SX3 20,15 123
SX E4.00 N 0.40 4 0,4 3,0 -SX4 21,33 124
P
M
K o
N [
S ¢}
H
— v, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 92
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

— 22+23 — 24-27 — 28+29

11]20 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

SX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis beszurémodul — SX

A beszurashoz, leszlrashoz és fellilrdl torténd esztergalashoz

kiszallitasra keriil:
csak a beszurémodul

hs

HF

ow
[wr

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70897 .. 70896 ..
1SO jeldlés HF  CW WF LF H hs;  CODX CDX Beszurolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E20 R/L 20-SX2 20 2 3,57 22 24 27 60 20 SX.2.. 108,60 020 108,60 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX.3.. 108,60 120 108,60 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 75 20 SX .2.. 109,40 025 109,40 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 75 25 SX.3.. 109,40 125 109,40 125
E25 R/L 35-SX3 25 ] 470 37 30 75 35 SX.3.. 110,50 225 110,50 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 75 25 SX 4. 109,40 325 109,40 325
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35 SX 4. 110,50 425 110,50 425
B
Szerel6kulcs
-8X
70950 ...
Potalkatrészek EUR
Beszurélapka 2A/28
SX .2.. SX2-3 33,63 836
SX.3. SX2-3 33,63 836
SX 4. SX 4-6 34,31 837
e}
@ Kérjlk, szikség esetén rendeljen kiildn SX szerel6kulcsot.
— 14-20 — 80+81 — 82
cuttingtools.ceratizit.com 11|21
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

SX rendszer

MonoClamp - Radiélis penge — SX-DC, szabvanyos
kiszallitasra keriil:
penge 1 db témitécsavarral

Direct
Cooling
=
(@]
] = R
1 Srem |
70 884 ...
1SO jeldlés RILIN CW H B by OAL CDX Beszirdlapka EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2602-DC-SX2 L 2 26 2,4 16 110 25 SX .2.. 190,90 712
XLCF R 2602-DC-SX2 R 2 26 24 16 110 25 SX .2.. 190,90 512
XLCF N 2603-DC-SX3 N 3 26 25 10 35 SX 3. 190,90 613
XLCF N 2604-DC-SX4 N 4 26 33 10 40 SX 4. 190,90 614
XLCF L 3202-DC-SX2 L 2 32 24 16 150 26 SX .2.. 206,90 702
XLCF R 3202-DC-SX2 R 2 32 24 16 150 26 SX .2.. 206,90 502
XLCF N 3203-DC-SX3 N 3 32 25 150 50 SX 3. 206,90 603
XLCF N 3204-DC-SX4 N 4 32 33 150 50 SX 4. 206,90 604
XLCF N 3205-DC-SX5 N 5 32 43 150 55 SX 5., 206,90 605
XLCF N 3206-DC-SX6 N 6 32 52 150 60 SX 6. 206,90 606
D kulcs Szereldkulcs Tomitécsavar
-8X
80950 ... 70 950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Beszurolapka Y7 2A/28 2A/28
SX.2.. T15-1P 15,33 128 SX2-3 33,63 836 M4x3 16,61 450
SX.3.. T15-1P 15,33 128 SX2-3 3363 836 M4x3 16,61 450
SX 4. T15-1P 15,33 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450
SX .5.. T15-1P 15,33 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450
SX .6.. T15-1P 15,33 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450

[e]
@ Kérjuk, sziikség esetén rendeljen kiilén SX szerel6kulcsot.

vFIQ

— 14-20 — 16. fejezet — 16. fejezet
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CERATIZIT \ Performance

SX rendszer

MonoClamp — Radialis penge — SX, szabvanyos
kiszallitasra kertil:
csak a penge

OAL
o o oo
CDX!I -
|
[ e 3 o m
;* I - - 1 N
°t

CDX -

] o <

T = R

= = |
1SO jeldlés RILIN CW H B by OAL CDX Beszurdlapka

mm mm mm mm mm mm

XLCF L 2602-SX2 L 2 26 24 15 10 25 SX .2..
XLCF R 2602-SX2 R 2 26 24 15 10 25 SX .2..
XLCF N 2603-SX3 N 3 26 24 10 35 SX .3..
XCLF N 2604-SX4 N 4 26 32 10 40 SX 4..
XLCF L 3202-SX2 L 2 32 24 15 150 25 SX .2..
XLCF R 3202-SX2 R 2 32 24 15 150 25 SX .2..
XLCF N 3203-SX3 N 3 32 24 150 50 SX .3..
XLCF N 3204-SX4 N 4 32 32 150 50 SX 4.
XLCF N 3205-SX5 N 5 32 42 150 55 SX 5.,
XLCF N 3206-SX6 N 6 32 52 150 60 SX .6..

L

70 884 ...

EUR

2A/25
111,90
111,90
111,90
111,90

117,10
117,10
117,10
117,10
117,10
17,10

212
012
13
114

202
002
103
104
105
106

e

Szerelékulcs
-SX
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Beszurdlapka 2A/28
SX.2.. SX2-3 33,63 836
SX.3.. SX2-3 33,63 836
SX 4. SX 4-6 3431 837
SX.5.. SX4-6 3431 837
SX .6.. SX4-6 3431 837
o)
@ Keérjlik, sziikség esetén rendeljen kiildn SX szerel6kulcsot.
— 14-20 — 85+86 — 16. fejezet — 16. fejezet
cuttingtools.ceratizit.com 11)23
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok
SX rendszer

MonoClamp - Radiélis penge — SX-DC, megerésitett
kiszallitasra keriil:
csak a penge

Direct
Cooling ,/'/ - i OAL
CDX
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
IS0 jelélés RILIN CW H B by  OAL CODX CDX Beszurdlapka
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 2608-DC-SX3 L 3 26 25 8 110 66 33 SX 3.
XLCF R 2608-DC-SX3 R 3 26 25 8 10 66 33 SX 3.
XLCF L 3208-DC-SX3 L 3 32 25 8 110 66 33 SX 3.
XLCF R 3208-DC-SX3 R 3 32 25 8 110 66 33 SX 3.

Potalkatrészek
Beszurdlapka
SX 3.

70 879 ...

EUR

2A/25

190,90 713
190,90 513

206,90 703
206,90 503

o

Szereldkulcs
-8X

70950 ...

EUR
2A/28
SX2-3 33,63 836

(e}
@ Kérjik, sziikség esetén rendeljen kiilon SX szerel6kulcsot.

vF I

— 14-20 — 16. fejezet — 16. fejezet

A megfeleld szerszam kivalasztasa

Jobbos kivitel(i szerszam Balos kiviteli szerszam
r- T r M
Do o
[ 4o Lok a
| fJ \ Hagyomanyos kivitel \ §ﬁ |
r,; ’L/! !\f ?,i
L..d L.
r-- T r |
o [
[ 4 Cobe— b
Yo ellenoldali kivitel |
Iy PN
E;i;"j/! !\J"'?';ﬁ
| | |
[0 Beszlrolapka

11]24
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok
SX rendszer

MonoClamp — Radialis penge — SX, megerdsitett
kiszallitasra keriil:
csak a penge

OAL
i R
\ o =
[kl '
e T -
|| -
o
= ARG ©) <2
(&} el - ]
CDX
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
70 879 ...
1SO jeldlés RILIN CW H B b; OAL CODX CDX Beszurolapka EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2608-SX3 L 3 26 2,5 8 110 44 22 SX.3.. 171,40 213 Y
XLCF R 2608-SX3 R 3 26 25 8 10 44 22 SX 3. 171,40 013 "
XLCF L 3208-SX3 L 3 320|125 8 110 66 33 SX 3. 161,10 203
XLCF R 3208-SX3 R 3 32 25 8 10 66 33 SX 3. 161,10 003
XLCF L 3208-SX4 L 4 32 34 8 10 66 33 SX 4. 161,10 204
XLCF R 3208-SX4 R 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. 161,10 004
1) mindkét oldalon alkalmazhatd
I —
Szerel6kulcs
-SX
70950 ...
Potalkatrészek EUR
Beszurélapka 2A/28
SX.3.. SX 2-3 33,63 836
SX 4. SX 4-6 34,31 837
(e}
@ Kérjlk, szikség esetén rendeljen kiildn SX szerel6kulcsot.
- >~
-
’
— 14-20 — 85+86 — 16. fejezet — 16. fejezet
cuttingtools.ceratizit.com 11|25

1"



CERATIZIT \ Pe

rformance

LeszUro- és beszUroszerszamok

SX rendszer

MonoClamp - Radiélis penge — SX-DC, megerdsitett, ellenoldali

kiszallitasra keriil:
csak a penge

Direct
Cooling Contra
!’""\
.
[
[l
o
]
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
1SO jeldlés RILIN Kivitel CW H B b, OAL CODX CDX
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 3208C-DC-SX3 L Contra 3 32 25 8 110 66 33

XLCF R 3208C-DC-SX3 R

Pétalkatrészek
Beszurélapka
SX.3..

Contra 3 32 25 8 10 66 33

Beszurolapka

SX .3..
SX .3..

SX2-3

70 877 ...

EUR

2A/25

206,90 703
206,90 503

o

Szerel6kulcs
-8X

70950 ...
EUR
2A128

33,63 836

e}
@ Kérjuk, sziikség esetén rendeljen kiildn SX szerelBkulcsot.

vF I

— 14-20

— 16. fejezet — 16. fejezet

A megfeleld szerszam kivalasztasa

Jobbos kivitel(i szerszam

[0 Beszlrolapka

Balos kiviteli szerszam

I
1.

Hagyomanyos kivitel

ellenoldali kivitel ~~ [| | o>

11|26
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok
SX rendszer

MonoClamp - Radiélis penge — SX, megerdsitett, ellenoldali

kiszallitasra keriil:
csak a penge

OAL Contra
. o7
[ S |
‘ —_—
Lo o =
. b:;" !
| E—
I A -
R
L= T — I

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

70 877 ...
1SO jeldlés RIL/N Kivitel CW H B by OAL CODX CDX Beszurolapka EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 3208C-SX3 L Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. 161,10 203
XLCF R 3208C-SX3 R Contra 3 32 25 8 10 66 33 SX .3.. 161,10 003
o
Szereldkulcs
-SX
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Beszirélapka 2A/28
SX.3.. SX 2-3 33,63 836

(e}
@ ) Kérjuk, sziikség esetén rendeljen kiilon SX szerel6kulcsot.

1"

—14-20 5 85+86 — 16. fejezet — 16. fejezet

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

SX rendszer

MonoClamp - Radiélis egyrészes tarté — SX-DC

kiszallitasra keriil:

egyrészes tart6 zarocsavarral és menetes csappal

Direct

Cooling

OAH

G1/8"

1SO jeldlés
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2

E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3

E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4

E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6

Pétalkatrészek
Beszurdlapka
SX .2..

SX.3..

SX 4..

SX 5.

SX .6..

B

CcwW
mm

&~ w

o O E R wWwN

WF
mm
11,20

15,20
14,75

19,20
18,75
18,30

24,20
23,75
23,75
23,30
23,30
22,85
22,35

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

OAL
mm
7

87
87

102
102
109

126
17
126
126
133
133
133

LH
mm
27

32
32

32
32
39

4
33
4
4
48
48
48

SX2-3
SX2-3
SX 4-6
SX 4-6
SX 4-6

mm
28

33

33
33
40

42

42
42
49
49
49

OAH
mm
22

26
26

31
31
32

36
31
36
36
38
38
38

CDX a
mm mm
22 5
26 4
26 4
26 5
26 5
33 5
33 5
26
33 5
33 5
40 6
40 6
40 6
o ———
Szerel6kulcs
70950 ...
EUR
2A/28
33,63 836
33,63 836
3431 837
3431 837
3431 837

Beszurolapka

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

SX .2..

SX .2..
SX 3.

SX .2..
SX 3.
SX 4.

SX .2..
SX.3..
SX.3..
SX 4.
SX 4.
SX.5..
SX.6..

>

balos

70 847 ...

EUR
2CIM

Hiitéfolyadék-
zérécsavar

70950 ...

EUR
2A/28
459
459
459
459
459

294
294
294
294
294

184,80 21201

195,20 21601
195,20 31601

221,30 22001
221,30 32001
221,30 42001

238,20 22501
238,20 32501
238,20 32601
238,20 42501
238,20 42601
238,20 52501
238,20 62501

M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6

jobbos

70 847 ...

EUR
2CIM

184,80 21200

195,20 21600
195,20 31600

221,30 22000
221,30 32000
221,30 42000

238,20 22500
238,20 32500
238,20 32600
238,20 42500
238,20 42600
238,20 52500
238,20 62500

Menetes csap

70950 ...

EUR

2A/28
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700
3,84 86700

(e}
@ Kérjik, sziikség esetén rendeljen kiilon SX szerel6kulcsot.

— 14-20

11|28

— 16. fejezet
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

SX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tarté — SX

kiszallitasra keriil:
csak az egyrészes tartd

z g Ié \
3l T o T
© I
OAL
CDX
s @
3
! LH
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
1SO jelélés H B CW WF OAL LH I
mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 11,20 125 27 28
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 1520 125 32 33
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 1475 125 32 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 1920 125 32 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 1875 1256 32 33
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 1830 125 39 40
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 2420 150 41 42
E25 R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 41 42
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 33
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 48 49
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 41 42
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 2285 150 48 49
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 2235 150 48 49

OAH
mm
22

26
26

31
31
32

36
36
31
38
37
38
38

CDX
mm
22

a

mm

oD o g O

Beszurolapka

SX .2..

SX .2..
SX .3..

SX .2..
SX .3..
SX 4..

SX .2..
SX .3..
SX .3..
SX 4..
SX 4..
SX .5..
SX .6..

balos

70 846 ...

EUR
2CIM
124,90 21201

127,40 21601
127,40 31601

149,70 22001
149,70 32001
149,70 42001

158,80 22501
158,80 32601
158,80 32501
158,80 42601
158,80 42501
158,80 52501
158,80 62501

jobbos

70 846 ...

EUR
2CIM
124,90 21200

127,40 21600
127,40 31600

149,70 22000
149,70 32000
149,70 42000

158,80 22500
158,80 32600
158,80 32500
158,80 42600
158,80 42500
158,80 52500
158,80 62500

I ——

Szerel6kulcs
-8X

70950 ...

Potalkatrészek EUR

Beszurélapka 2A/28

SX .2.. SX 2-3 33,63 836

SX 3. SX 2-3 33,63 836

SX 4. SX 4-6 3431 837

SX 5. SX 4-6 3431 837

SX .6.. SX 4-6 3431 837

o .- . anpas
@ Kérjuk, sziikség esetén rendeljen kiilén SX szerel6kulcsot.
— 14-20 — 16. fejezet
cuttingtools.ceratizit.com 11|29
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

LX rendszer

Beszurdlapka — LX

A beszurasi szélesség: 8 és 10 mm

A axialis beszlras 500 mm atmérétol

A Dbelsd beszuras és esztergalas 200 mm atméro6tol

-M2 -M2 -M2
CTCP325 CTCP335 CTP1340
S
[olcl<] [ofe]a] [ofe]=]
e & + 0,15 mm ~ ~
&
6o
RE PDPT
31
RE/ |, INSL
70337.. 70337.. 70337..
Megnevezés INSL  CW uo08 RE .05 PDPT Tartd EUR EUR EUR
mm mm mm  mm 1A15 1A15 1A15
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 0,8 5 E32N .-LX 24,70 928 24,70 578 24,70 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 0,8 B E32N .-LX 32,92 932 32,92 582 32,92 678
P [ [ [ )
M o o °
K [ ) [ ) [ )
N o
S o °
H
— v, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 93
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

4

— 32

11130

¢

— 32 — 33
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszlroszerszamok

LX rendszer

Radiuszos beszurdlapka — LX

A beszlrasi szélesség: 8 mm
A axialis beszlras 500 mm atmérétol
A Dbelsd beszuras és esztergalas 200 mm atméro6tol

-M3 -M3 -M3
CTCP325 CTCP335 CTP1340
DRAGONSKN
R @lcz] [oll=] [oMl7]
@ @ 0,15 mm
&
6o
PDPT
=
(@]
&
INSL
&’
70337.. T70337.. T70337..
Megnevezés INSL CW .. CRE  PDPT Tarto EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1A/15 1A/15 1A/15
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N .-LX 26,33 908 26,33 518 26,33 618
P ) o °
M e) ¢) )
K [ [ [ )
N (¢)
S (¢) )
H
— v, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 93
Bels6 megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 32 — 32 — 33

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

LX rendszer

ModularClamp MSS - Axialis és radialis besziromodul — LX

A beszurasi szélesség: 8 és 10 mm
A axialis beszlras 500 mm atmérétol
A Dbelsd beszuras és esztergalas 200 mm atméro6tol

kiszallitasra kertil:
csak a beszdirémodul

1SO jelolés
E32N 25-LX

E32N 32-LX
E32 N 45-LX

Radialis beszuras

m
T &
LF P )
COX .~ |
g 1
i L
%ﬁﬁ%«m R 5

cw

mm
8/10
8/10
8/10

WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3)

mm - mm mm mm mm mm
34 27 32 44 25 19
34 34 32 44 32 26
34 4 32 44 45 39

Axialis beszuras

Beszurolapka

DAXN > 500 mm Bels6 beszras

semleges

70 835 ...

EUR

2CIT1

121,20 032
121,20 132
121,20 232

DMIN >200 mm

L -
-1 CDX (2
< @ . ‘|
1l  BSi= iiE
7l g ([®] ol
8
| A 7 S
- -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Beszurdlapka Y7 2A/28
LX.. T20 12,83 114 M4x18 6,14 204
— 30+31 — 80+81 — 82 —8
11/32
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

LX rendszer

MonoClamp — Penge — LX

kiszallitasra keriil:
penge kulccsal és szoritocsavarral

OAL

1SO jeldlés H B OAL CW CDX Beszurdlapka
mm mm mm mm mm
XLCEN 4608-LX 46 68 250 8/10 80 LX..

70833 ...
EUR

2A125
317,60 108

e |

D kulcs Szoritdcsavar

80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28

LX.. T20 12,83 114 M4x18 6,14 204

— 30+31 — 85+86 — 16. fejezet
11133
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LeszUro- és beszUroszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka — GX 09/16

A korbekoszorllt lapka
A csovek és vékonyfali munkadarabok leszurasara is alkalmas

@%@

‘0

F M R

S

-F2
CTP1340

70 360 ...
Megnevezés INSL CW..002 RE..00s PDPT Tarto EUR
mm mm mm mm 1C/72
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 600
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 602
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 30 03 20  GX09-2 34,04 604
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 25 GX 16-1 34,62 650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 34,62 652
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4,0 04 35 GX 16-3 37,91 654
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 5,0 0,4 315 GX 16-3 37,91 656
P [
M °
K o
N o
S °
H
— v, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 89
Belsé megmunkalas Kiilsé6 megmunkalas
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51

1134
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

Beszurolapka — GX 09/16 — szabvanyos

A vékonyfalu munkadarabok lesziraséra is alkalmas

@ % @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

F M R
e e [O[c[=] [ofe]x] [ofe]z]

70350.. 70350.. 70350..

Megnevezés INSL CW .02 RE.0s PDPT Tarto EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 984 34,04 634
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 988 3404 638
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 34,04 992 34,04 642
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 25 GX 16-1 34,62 900 34,62 500 3462 600
GX 16-1 E2.50 N 0.20 16 2,5 0,2 25 GX 16-1 34,62 904 3462 504 3462 604
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 34,62 908 3462 508 3462 608
GX 16-2 E3.00 N 0.50 16 3,0 0,5 3,0 GX 16-2 34,62 910
GX 16-2 E3.50 N 0.30 16 35 0,3 3,0 GX 16-2 3462 912 3462 512 3462 612
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4,0 0,4 3,5 GX 16-3 37,91 916 37,91 516 3791 616
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 5,0 0,4 35 GX 16-3 3791 924 3791 524 3791 624
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6,0 0,5 4,0 GX 16-4 40,01 928 40,01 628
GX 16-4 E6.00 N 0.80 16 6,0 0,8 4,0 GX 16-4 40,01 930

P ) ) )

M o ¢) )

K ° ) )

N o

S o [

H

— Vv oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 89
Bels6 megmunkalas Klils6 megmunkalas
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

Beszurolapka — GX 09/16

A nagyon jo, ellenérzott forgacskihordas

@%@

‘0

F M R

e &

+ 0,15 mm
6o

RE PDPT
|

%E

RE

S

INSL

-M40 -M40 -M40
CTCP325 CTPP345 CTP1340
[O[c[2] [o]f]=] [ofe]]

70351.. T70351.. 70351..
Megnevezés INSL CW .05 RE .05 PDPT Tarto EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 22,24 986 22,24 886 22,24 686
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3 0,3 2,0 GX 09-2 22,24 994 22,24 894 22,24 694
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 25 GX 16-1 22,52 902 22,52 802 22,52 602
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 22,52 910 22,52 810 22,52 610
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4 0,4 35 GX 16-3 25,07 918 25,07 818 25,07 618
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 5 0,4 35 GX 16-3 27,63 926 27,63 826 27,63 626
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 30,14 930 30,14 830 30,14 630
P [ J [} [}
M e) ) )
K ) )
N [e)
S (¢) o )
H
— v, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 89
Bels6 megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51

11|36
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer
Beszurolapka — GX 16
A nagyon jo, ellenérzott forgacskihordas
-M1 -M1 -M1
CTCP325 CTPP345 CTP1340
— DRAGONSUN
~
@ @ + 0,15 mm ‘O‘ ‘ ‘ ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘V ‘
@
o/
RE PDPT
!
%E
RE/ INSL
70362.. 70362.. 70362..
Megnevezés INSL CW .05 RE .05 PDPT Tarto EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,0 GX 16-1 22,52 800 22,52 600
GX 16-2 E3.00 N 0.20 16 3 0,2 25 GX 16-2 22,52 902 22,52 802 22,52 602
GX 16-3 E4.00 N 0.30 16 4 0,3 3,0 GX 16-3 25,07 904 25,07 604
P ) ) )
M o ) )
K ° )
N (@)
S ¢} o )
H
— v, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 90
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

. .~ @

— 44445

cuttingtools.ceratizit.com

— 50 — 51

— 42+43 — 47+48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszlroszerszamok

GX rendszer
Beszurdlapka — GX 16
A beszurélapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgacsoloéllel
A korbekoszorlt
-27P
@ H216T

~
~

F M R
@ @ +0,02 mm
, ’
6o
RE PDPT
=
©
RE INSL
70 350 ...
Megnevezés INSL CW..002 RE..00s PDPT Tarto EUR
mm mm mm mm 1C/72
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 26,26 650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 26,26 658
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4 04 35 GX 16-3 28,65 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 30,14 678
P
M
K o
N °
S ¢}
H
— Vv, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 89
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 44+45 — 50 — 51 — 42+43 — 47+48 — 51
1138
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok
GX rendszer

Beszurdlapka biztositogy(iriihoz — GX 09/16, szabvanyos

@

r

CTP1340 CTP1340
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
— © 002 mm [DrcoNsi Nl DRAGONSKN
@ [ofo]=] [ofe]
& ) i -
62>
RE __ PDPT
%:C N Sl
RE INSL »
1l s,
‘ L [ (DIN472)
CDX 950 < g H13
— 2
= g R (DIN471)
(@]
70352.. 70352..
Megnevezés IH INSL s s, CW.o0 RE.qs CDX PDPT Tartd EUR EUR
mm mm mm mm mm mm  mm 1C/72 1C/72
GX 09-181.00L L 9 080 09 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 34,04 684
GX 09-181.20L L 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 34,04 686
GX 09-181.40L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 34,04 688
GX 09-181.70 L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 34,04 690
GX 09-181.95N N 9 1,75 1,85 1,95 01 2,0 GX 09-1 34,04 692
GX 09-182.25N N 9 200 215 2,25 0,1 2,0 GX 09-1 34,04 694
GX 09-282.75N N 9 250 265 275 0,1 2,0 GX 09-2 34,04 696
GX 09-283.25N N 9 300 315 325 0,1 2,0 GX 09-2 34,04 698
GX 09-181.00R R 9 080 09 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 34,04 676
GX 09-181.20R R 9 100 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 34,04 678
GX 09-181.40R R 9 120 130 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 34,04 680
GX 09-181.70R R 9 150 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 34,04 682
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 050 060 0,75 R/L 03-GX 16-2 34,62 607
GX 16-2 S0.80 L L 16 060 070 080 0,94 R/L 03-GX 16-2 34,62 609
GX 16-2 S0.90 L L 16 070 080 090 1,04 R/L 03-GX 16-2 3462 611
GX 16-2 $1.00 L L 16 080 0,90 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 3462 612
GX16-281.20 L L 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 3462 614
GX16-281.40L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 34,62 616
GX16-2 S1.70 L L 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 3462 618
GX 16-281.95L L 16 175 185 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 3462 620
GX16-282.25L L 16 200 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 3462 622
GX 16-282.75N N 16 250 265 275 0,1 3,0 GX 16-2 3462 624
GX 16-283.25N N 16 300 315 3,25 0,1 3,0 GX 16-2 34,62 626
GX 16-3S4.25N N 16 400 415 425 0,2 3.5 GX 16-3 37,91 628
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 060 0,75 R/L 03-GX 16-2 34,62 695
GX 16-2 S0.80 R R 16 060 070 080 0,94 R/L 03-GX 16-2 34,62 697
GX 16-2 S0.90 R R 16 070 080 090 1,04 R/L 03-GX 16-2 34,62 699
GX 16-2 $1.00R R 16 080 0,90 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 34,62 600
GX16-281.20R R 16 1,00 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 34,62 602
GX16-2 S1.40R R 16 120 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 34,62 604
GX16-2 S1.70R R 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 34,62 606
GX16-2 81.95R R 16 175 185 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 3462 608
GX 16-2 S2.25R R 16 200 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 3462 610
P ° °
M [ ] [ ]
K ) °
N o [e)
S [ ] [ ]
H
— v, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 90
e}
@ Figyelem - csak bels6 megmunkalasra vonatkozik:
Jobbos lapka — balos kiviteld modul vagy egyrészes furorid
Balos lapka — jobbos kivitelGi modul vagy egyrészes farérad
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

S ~ @

— 44445

cuttingtools.ceratizit.com
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— 51
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

Réadiuszos beszurdlapka — GX 09/16, szabvanyos

@ % @ CTCP325 CTCP325 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R =
s CEENCEENEOE
N
L
= R
(@]
70354.. 70354.. 70354..
Megnevezés IH INSL CW.,e CRE PDPT CDX Tarté EUR EUR EUR
mm mm mm  mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX 09-1R1.00N N 9 2,0 1,0 10 GX 09-1 41,04 992
GX09-1R1.20N N 9 24 12 12 GX 09-1 41,04 996
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78  R/L03-GX 16-2 42,09 912
GX16-2R1.00 L L 16 2,0 1,0 218  R/L03-GX 16-2 42,09 916
GX16-2R1.20 L L 16 24 1,2 2,58  R/L03-GX16-2 42,09 920
GX16-2R1.50 N N 16 3,0 15 15 GX 16-2 42,09 924 42,09 624
GX 16-3R2.00 N N 16 4,0 20 20 GX 16-3 45,69 928 45,69 628
GX 16-3R2.50 N N 16 5,0 25 25 GX 16-3 45,69 932 4569 632
GX 16-4 R3.00 N N 16 6,0 30 30 GX 16-4 47,79 936 47,79 636
GX16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L 03-GX 16-2 42,09 900
GX16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 R/L 03-GX 16-2 42,09 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58  R/L03-GX 16-2 42,09 908
P [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N (¢}
S (@) O [}
H

— Vv oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 90

(e}
@ Figyelem - csak bels6 megmunkalasra vonatkozik:
Jobbos lapka — balos kivitelG modul vagy egyrészes furérad

Balos lapka — jobbos kivitelli modul vagy egyrészes farérad

Bels6 megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERAT'Z'T \ P erformance LeszUro- és beszuroszerszamok
GX rendszer

Réadiuszos beszurdlapka — GX 16

A beszurélapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgacsoloéllel
A korbekoszorlt

-27P
@ % @ H216T
F M R ofo] <]
é} @ +0,02 mm

%ﬁ

PDPT
3
&
INSL
&/l
70 354 ...
Megnevezés INSL CW 410,02 CRE PDPT Tarto EUR
mm mm mm  mm 1C/72

GX16-2R1.50 N 16 3 15 15 GX 16-2 31,63 674
GX 16-3 R2.00 N 16 4 20 20 GX 16-3 34,20 678
GX 16-3R2.50 N 16 5 25 25 GX 16-3 34,20 682

P

M

K )

N )

S (¢)

H

— v, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 90
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 44+45 — 50 — 51 — 42+43 — 47-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis beszurémodul — GX 09/16

A biztositogylrd-hornyokhoz < 2,75 mm-ig
A radiuszos beszlrasokhoz < 1,2 mm-ig
A alaszurasokhoz

kiszallitasra kertil:
csak a beszdirémodul

o
)
\

'
i
N

|
S S
=y | I TH]
or

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70871.. 70870..
1SO jeldlés cw WF LF HF H CODX  CDX Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2CIT1
E16 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,15 8 16 19,5 48 2 GX09-1.R/IL 108,60 116 108,60 116
E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2 ..R/L 108,60 120 108,60 120
E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 30,0 75 3 GX 16-2 ..R/L 109,40 125 109,40 125

— 34-41 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis beszurémodul — GX 09/16

A beszurashoz és esztergalashoz

A biztositogyri-hornyokhoz < 5,25 mm-ig

A radiuszos beszlrasokhoz < 2,5 mm-ig

A alaszlréshoz

kiszallitasra kertil:
csak a beszdrémodul

HF

CDX .~ \
. |
n |
| | [
2t T
OF —
balos jobbos
70866.. 70865 ...
1SO jeldlés Ccw WF LF HF H CODX  CDX Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
E16 R/L 07-GX 09-1 2,00-2,75 315 8 16 19,5 48 7 GX09-1.N 108,60 016 108,60 016
E16 R/L 07-GX 09-2 2,76-3,75 2,80 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 108,60 116 108,60 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,775 13 20 24,0 60 12 GX16-1..N 108,60 020 108,60 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX16-2 .N 108,60 120 108,60 120
E20 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 2,93 13 20 24,0 60 12 GX16-3.N 108,60 220 108,60 220
E25 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 525 13 25 30,0 75 12 GX16-1..N 109,40 025 109,40 025
E25R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 25 30,0 75 12 GX16-2 .N 109,40 125 109,40 125
E25 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 25 30,0 75 12 GX16-3..N 109,40 225 109,40 225
E25R/L 12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 25 30,0 75 12 GX 16-4 .N 109,40 325 109,40 325
— 34-41 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis beszuromodul — GX 09/16, belsé megmunkalashoz

A biztositogylrd-hornyokhoz < 2,75 mm-ig

A radiuszos beszlrasokhoz < 1,2 mm-ig

kiszallitasra keriil:
csak a beszdrémodul

1SO jelolés

116 R/L 02-GX 09-1
120 R/L 02-GX 09-1
125RR/L 02-GX 09-1
132 R/L 03-GX 16-2

140 R/IL 03-GX 16-2

CcwW
mm
<1,95
<1,95
<1,95

<2,75

<2,75

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

LB
mm
3.8
3.8
3.8
5.9

5.9

LB

/] \ 2

&©O S

Q%7 o
WF

CDX

=

(@]

WF
mm
10,0
12,0

15,5

mm
16,4

24,9

32,2

39,6

CDX
mm
2

2

DMIN
mm
20
25
32
40

50

Beszurolapka
GX 09-1 .RIL
GX 09-1 .RIL
GX 09-1 .RIL
GX 16-2 ..R/L

GX 16-2 .R/IL

balos

70 886 ...

EUR
2CIT1
108,60
108,60
109,40
110,50

111,40

016
020
025
032

040

jobbos

70 885 ...

EUR
2CIT1
108,60
108,60
109,40
110,50

111,40

016

020

025

032

040

o)
1l > Jobbos modulhoz — hasznaljon balos lapkat
Balos modulhoz — hasznaljon jobbos lapkat

5 34-41

11/44
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis beszuromodul — GX 09/16, belsé megmunkalashoz

A biztositogyri-hornyokhoz < 5,25 mm-ig
A radiuszos beszlrasokhoz < 2,5 mm-ig
kiszallitasra kertil:

csak a beszurémodul

DMIN

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

70881.. 70880 ...

IS0 jelslés CW LB WF H CDX DMIN  Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm 2CIT1 2CIT1
116 R/L 04-GX 09-1 2,00-275 38 100 164 4 20 GX09-1.N 108,60 017 108,60 017
116 R/L 04-GX 09-2 2,76-375 38 10,0 164 4 20 GX09-2.N 108,60 117 108,60 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-275 38 120 20,3 5 25 GX09-1.N 108,60 021 108,60 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-3,75 38 12,0 203 5 25 GX09-2.N 108,60 121 108,60 121
125R/L 06-GX 09-1 2,00-275 38 155 249 6 32 GX09-1.N 109,40 026 109,40 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 38 155 249 6 32 GX09-2.N 109,40 126 109,40 126
132 R/L 09-GX 16-1 2,00-2,75 59 200 322 9 40 GX 16-1.N 110,50 033 110,50 033
132 R/L 09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX16-2 ..N 110,50 133 110,50 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-500 59 200 322 9 40 GX 16-3.N 110,50 233 110,50 233
132 R/L 09-GX 16-4 501-6,50 59 200 322 9 40 GX16-4 .N 110,50 333 110,50 333
140 R/L 10-GX 16-1 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX16-1.N 11,40 041 11,40 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX16-2.N 11,40 141 11,40 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-500 59 245 396 10 50 GX 16-3.N 11,40 241 111,40 241
140 R/L 10-GX 16-4 501-6,50 59 245 396 10 50 GX16-4 .N 111,40 341 111,40 341
— 34-41 — 83
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd — GX 09

kiszallitasra keriil:
egyrészes tart6 Torx kulccsal és szoritdcsavarral

I
z 7]
OAL ”
CDX
gﬁg E
LH

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70863.. 70862...
1SO jeldlés H B cw WF OAH OAL LH CODX CDX Beszurolapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm  mm mm 2C/T1 2C/T1
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-350 935 12 150 18 30 7 GX09.. 156,20 010 156,20 010

(e}
@ Jobbos vagy balos lapka hasznalata esetén @

a megfeleld forgacsolas érdekében utan kell

allitani a szerszamot a homlokfellletnél.

D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Beszurdlapka Y7 2A/28
GX09.. T15 11,96 113 M4x11 13,34 442

— 34-40 — 16. fejezet
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radiélis egyrészes tarté — GX-DC 16

kiszallitasra keriil:

egyrészes tart6 Torx kulccsal és szoritdcsavarral

Direct
. T
Cooling =
o T
@
o
E
=
(@]
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70842.. 70842..
1SO jeldlés H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm  mm mm  mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT
E16 R/L 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13 GX 16-1 E2.. 186,40 21601 186,40 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 14,85 21 90 35 36 4 13 GX 16-2 E3.. 186,40 31601 186,40 31600
E16 R/L 0013S4-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E4.. 186,40 41601 186,40 41600
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 14,00 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E5.. 186,40 51601 186,40 51600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 19,20 25 104 35 13 GX 16-1 E2.. 214,60 22001 214,60 22000
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 18,85 25 104 35 13 GX 16-2 E3.. 214,60 32001 214,60 32000
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 18,40 25 104 35 13 GX 16-3 E4.. 214,60 42001 214,60 42000
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 18,00 25 104 35 13 GX 16-3 E5.. 214,60 52001 214,60 52000
E25R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 23,85 30 119 35 13 GX 16-2 E3.. 228,30 32501 228,30 32500
E25 R/L 0013S4-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 23,40 30 119 35 13 GX 16-3 E4.. 228,30 42501 228,30 42500
E25R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 23,00 30 119 35 13 GX 16-3 E5.. 228,30 52501 228,30 52500
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E4.. T15- 1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
— 34-41 — 16. fejezet
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp — Radialis egyrészes tarto — GX 16

kiszallitasra keriil:
egyrészes tart6 Torx kulccsal és szoritdcsavarral

OAH

OAL

m
=
(@]
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70843.. 70843..
1SO jeldlés H B cw WF OAH OAL LH I a CDX Beszurolapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2CIT1
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 11,20 17 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 115,20 21201 115,20 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 g 10,85 17 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 115,20 31201 115,20 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 15,20 21 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 123,00 21601 123,00 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 14,85 21 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 123,00 31601 123,00 31600
E16 R/L 0013S4-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E4.. 123,00 41601 123,00 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 14,00 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E5.. 123,00 51601 123,00 51600
E20 R/L 0013S2-2020K-S-GX16 20 20 2 19,20 25 125 25 13 GX 16-1 E2.. 141,70 22001 141,70 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 g 18,85 25 125 25 13 GX 16-2 E3.. 141,70 32001 141,70 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 18,40 25 125 25 13 GX 16-3 E4.. 141,70 42001 141,70 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 18,00 25 125 25 13 GX 16-3 E5.. 141,70 52001 141,70 52000
E25 R/L 001383-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX 16-2 E3.. 150,70 32501 150,70 32500
E25R/L 0013S4-2525M-S-GX16 25 25 4 23,40 30 150 25 13 GX 16-3 E4.. 150,70 42501 150,70 42500
E25 R/L 001385-2525M-S-GX16 25 25 5 2300 30 150 25 13 GX 16-3 E5.. 150,70 52501 150,70 52500
[0
@ Jobbos vagy balos lapka hasznalata esetén @
a megfeleld forgacsolas érdekében utan kell
allitani a szerszamot a homlokfellletnél.
D kulcs Szoritdcsavar

80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 16-3 E5.. T15-IP 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865

— 34-41 — 16. fejezet
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radiélis egyrészes furérud — GX 09

kiszallitasra keriil:
farérud kulccsal és szoritécsavarral

P ==
SH =
X H =
ow| © 5
LDRED (=

OAL

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70859.. 70858..
IS0 jelélés H DCONMS DMIN CW CDX WF OAL LDRED Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm  mm  mm 2CITM 2CITM
112 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 200-375 3 1 150 30 GX09 .. 191,40 012 191,40 012
[} [}
@l; Jobbos faréridhoz — hasznaljon balos lapkat @ Jobbos vagy balos lapka hasznalata esetén

Balos furéridhoz — hasznaljon jobbos lapkat a megfeleld forgacsolas érdekében utan kell

allitani a szerszamot a homlokfellletnél. B;

.__.‘q

D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX09.. T15 11,96 113 M3,5x12,5 1,57 441

— 34-40 — 16. fejezet
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes furérud — GX 16

kiszallitasra keriil:
farérud kulccsal és szoritécsavarral

L

DMIN
WF
N

|
T
CDX ‘
T
DCONMS

CW

OAL

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70893.. 70892..
1SO jeldlés H DCONMS DMIN Cw CDX WF OAL LDRED Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 20,5 2,00-275 50 13,5 150 32 GX 16-1 168,60 516 168,60 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 205 2,76-375 50 13,5 150 32 GX 16-2 168,60 616 168,60 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-375 55 155 180 40 GX 16-2 182,10 620 182,10 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 276-375 80 205 200 50 GX 16-2 211,70 625 211,70 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 320 3,76-500 10,0 225 200 50 GX 16-3 211,70 725 211,70 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 420 276-375 11,0 275 250 64 GX 16-2 246,10 632 246,10 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 420 376-500 11,0 275 250 64 GX 16-3 246,10 732 246,10 732

[} [}
@ Jobbos faréridhoz — hasznaljon balos lapkat @ Jobbos vagy balos lapka hasznalata esetén

Balos furéridhoz — hasznaljon jobbos lapkat a megfeleld forgacsolas érdekében utan kell @

allitani a szerszamot a homlokfellletnél.

D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX 16-1 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
GX 16-2 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
GX 16-3 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403

— 34-41 — 16. fejezet
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MaxiChange-GX — GX-DC 16 cserélhetd beszurdfe]

A beszurashoz és esztergalashoz

kiszallitasra keriil:
cserélhetd beszlrofej szoritbkarommal és szoritécsavarral

La

J
DCONMS

LPR
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak [ NEW | K=
balos jobbos
84188.. 84189..
1S0 jelélés DCONMS CW  WF LPR DMIN CDX Beszurolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 1400 41 14 GX16-1.N 176,20 22500 176,20 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 21 1475 4 14 GX 16-2.N 176,20 32500 176,20 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 271 1575 4 14 GX 16-3.N 176,20 42500 176,20 42500
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 17,75 47 13 GX 16-3.N 185,90 43200 185,90 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 1935 47 13 GX16-3..N 185,90 63200 185,90 63200
Szoritokarom O-gy(rd Szoritécsavar lllesztécsap
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam Y8 Y8 Y8 Y8
84 189 22500 39,57 50400 2x1 3,14 50300 M4X4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 22500 39,57 50500 2x1 3,14 50300 M4X4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 32500 39,57 50600 2x1 3,14 50300 M4X4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 32500 39,57 50700 2x1 3,14 50300 M4X4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 42500 39,57 50800 2x1 3,14 50300 M4X4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 42500 39,57 50900 2x1 3,14 50300 M4X4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 43200 42,97 51000 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84 188 43200 42,97 51100 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84 189 63200 42,97 51200 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84 188 63200 42,97 51300 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
— 34-41 — 9. fejezet
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GX rendszer

Beszurolapka — GX 24

A korbekoszorllt lapka
A csovek és vékonyfali munkadarabok leszurasara is alkalmas

-F2 -F2 -F2
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
@ +0,02 mm o W o

RE PDPT
'
g

w)

RE INSL
70350.. 70350.. 70350..
Megnevezés INSL  CW..o0 RE..qs PDPT Tarto EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3,0 0,3 2,5 GX 24-2 35,68 962 35,68 862 35,68 662
GX 24-2 E3.50 N 0.30 24 815) 0,3 2,5 GX 24-2 3568 864
GX 24-3E4.00 N 0.40 24 4,0 0,4 3,0 GX 24-3 38,49 966 38,49 866 38,49 666
GX 24-3E5.00 N 0.40 24 5,0 0,4 3,5 GX 24-3 42,24 970 42,24 870 4224 671
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6,0 0,5 4,0 GX 24-4 46,43 872 46,43 672
P [ ) [ [
M o ) )
K ) o
N o
S (¢) o °
H
— v, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 89
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69 — 170
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

Beszurolapka — GX 24

A univerzélisan alkalmazhatd
A els@dleges valasztas axialis beszirashoz

-E -E -E -E
@ @ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

—
é}@ +0,15 mm O c o c

e LSS

w)

RE INSL
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Megnevezés INSL CW ..00s RE 005 PDPT Tarto EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 24,00 932 24,00 532 24,00 832 24,00 632
GX 24-3E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 26,26 936 26,26 536 26,26 836 26,26 636
GX 24-3E5.00 N 0.40 24 5 0,4 3,0 GX 24-3 28,65 940 28,65 540 28,65 840 28,65 640
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 i815) GX 24-4 31,50 944 31,50 544 31,50 844 31,50 644
P [ ) [ ) [ ) [ )
M o o ) )
K ) ) o
N o
S (¢) (¢) °
H
— Vv, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 89
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69 — 170
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka — GX 24

A nagyon jo, ellenérzott forgacskihordas

-M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSN
@ @ + 0,15 mm ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘:" ‘ ‘O ‘

A

RE  PDPT
Y
I
! INSL

RE

CW

S

70363.. 70363.. 70363..

Megnevezés INSL CW 005 RE 4005 Tarté EUR EUR EUR
mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/I72
GX 24-1 E2.00 N 0.20 24 2 0,2 GX 241 24,00 900 24,00 800 24,00 600
GX 24-2 E3.00 N 0.20 24 3 0,2 GX 24-2 24,00 902 24,00 802 24,00 602
GX 24-3 E4.00 N 0.30 24 4 0,3 GX 24-3 26,26 904 26,26 804 26,26 604
P [ ) [ ) [ )
M o ° )
K ) )
N o
S (¢) o )
H
— v, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 90
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
11|54
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LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

Beszurolapka — GX 24

A nagyon jo, ellenérzott forgacskihordas

-M40 -M40 -M40
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340
S— DRACONSKIN
B ~
@ @ ié%wmm ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘ '-—" ‘ ‘V ‘
6o _
RE PDPT
Y
aI
RE/ INSL
70364.. 70364.. 70364..
Megnevezés INSL CW .05 RE..00s PDPT Tarto EUR EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 24,00 900 24,00 800 24,00 600
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 4,0 GX 24-3 26,26 902 26,26 802 26,26 602
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 4,0 GX 24-3 28,65 904 28,65 804 28,65 604
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 31,50 906 31,50 806 31,50 606
B [ ) [ ) [
M ¢} ° °
K ° o
N o
S ¢} ¢} o
H
— v, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 89
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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LeszUro- és beszUroszerszamok
GX rendszer

Ré&diuszos beszurdlapka — GX 24

@%@

&

(o

F M R

e &

+ 0,18 mm

A

-M3 -M3
CTCP325 CTCP335
[O[c]=] [ofe]]

PDPT
54
&
INSL
&
70354.. 70354..
Megnevezés INSL CW..s CRE  PDPT Tarto EUR EUR
mm mm mm mm 1C/72 1C/72
GX 24-2R1.50 N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 31,93 952 31,93 552
GX 24-3R2.00N 24,4 4 2,0 25 GX 24-3 34,20 954 34,20 554
GX 24-3R2.50 N 24,4 5 25 3,0 GX 24-3 35,68 956 35,68 556
GX 24-4R3.00N 24,4 6 3,0 4,0 GX 24-4 38,35 958 38,35 558
P [ ) [ )
M ¢} ¢}
K ° o
N
S ¢}
H
— v, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 90
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
—63 — 67+68 —69 —170
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CERAT'Z'T \ P erformance LeszUro- és beszuroszerszamok
GX rendszer

Ré&diuszos beszurdlapka — GX 24

A alkalmas szivos és képlékeny anyagok forgacsolasara

@@ %) o citrs

——
@@ + 0,18 mm :

i‘

PDPT
3
&
INSL
&
70 365 ...
Megnevezés INSL CW..0 CRE PDPT Tarto EUR
mm mm mm  mm 1C/72

GX24-2R1.50 N 244 3 15 15 GX 24-2 31,93 95200
GX24-3R2.00N 244 4 20 25 GX 24-3 34,20 95400
GX 24-3R2.50 N 244 5 25 30 GX 24-3 35,68 95600
GX24-4R3.00N 244 6 30 40 GX 24-4 38,35 95800

P ()

M o

K )

N

S o

H

— Vv, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 90
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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LeszUro- és beszUroszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka — GX 24

A beszurélapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgacsoloéllel
A korbekoszorlt

@) o

F M R

@ @ +0,02 mm

-27P
H216T

~
~

RE PDPT
=
©
RE INSL
70 350 ...
Megnevezés INSL CW..002 RE..00s PDPT Tarto EUR
mm mm mm mm 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 28,65 682
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 31,50 684
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 3,5 GX 24-3 32,83 686
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 34,04 688
P
M
K o
N °
S ¢}
H
— v, oldal: 88
— Felhasznélasi javaslat (oldal): 89
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 170
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CERAT'Z'T \ P erformance LeszUro- és beszuroszerszamok
GX rendszer

Ré&diuszos beszurdlapka — GX 24

A beszurélapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgacsoloéllel
A korbekoszorlt

@@ % o i

F M R ool ]

@ @ +0,02 mm
6o
PDPT
3
&
INSL
&
70 353 ...
Megnevezés INSL CW 410,02 CRE PDPT Tarto EUR
mm mm mm  mm 1C/72
GX 24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 42,83 500
GX 24-5R4.00 N 254 8 4 5 GX 24-5 4520 506
P
M
K )
N °
S o
H
— Vv, oldal: 88
— Felhasznalasi javaslat (oldal): 90
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 170
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GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis beszurémodul — GX 24

A mély radidlis beszurashoz és leszirashoz

A esztergalashoz

kiszallitasra keriil:
csak a beszdrémodul

1SO jelolés

E20 R/L 21-GX 24-1
E20 R/L 21-GX 24-2
E20 R/L 21-GX 24-3

E25R/L 21-GX 24-1
E25R/L 21-GX 24-2
E25R/L 21-GX 24-3
E25 R/L 21-GX 24-4
E25R/L 21-GX 24-5

&
=

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

cw WF
mm mm
2,00-2,75 3,60
3 3,40

4/5 2,93
2,00-2,75 510
3 4,90

4/5 4,43

6 3,80

8 2,95

LF
mm
22
22
22

22
22
22
22
23

balos jobbos

70868 ... 70867 ...
HF H CODX  CDX Beszurolapka EUR EUR
mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
20 24 60 21 GX 241 108,60 020 108,60 020
20 24 60 21 GX24-2 108,60 120 108,60 120
20 24 30 21 GX 24-3 108,60 22000 108,60 22000
25 30 75 21 GX 241 109,40 025 109,40 025
25 30 75 21 GX 24-2 109,40 125 109,40 125
25 30 75 21 GX 24-3 109,40 225 109,40 225
25 30 75 21 GX 24-4 109,40 325 109,40 325
25 30 75 21 GX 24-5 109,40 425 109,40 425

— 52-59

11/60

— 80+81

— 82

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Axialis besziromodul — GX 24, rovid

A axialis beszlrashoz
A sikesztergalashoz
kiszallitasra keriil:
csak a beszdrémodul

I w
T
LF
CDX -~ |
~— :
n |
| ! [ _
=1 % (%Pf T ]
<l g *t
<<
[m)
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70891.. 70890...
1SO jeldlés DAXN DAXX CW WF LF HF H CDX Beszurolapka EUR EUR
mm mm  mm  mm mm mm mm  mm 2C/T1 2C/T1
E20 R/L 14-GX 24-2 A 50 70 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 100 141,10 100
E20 R/L 14-GX 24-2 A 70 100 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 102 141,10 102
E20 R/L 14-GX 24-2 A 100 150 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 104 141,10 104
E25R/L 15-GX 24-2 A 50 70 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 200 142,30 200
E25R/L 15-GX 24-2 A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 202 142,30 202
E25R/L 15-GX 24-2 A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 204 142,30 204
E25 R/L 15-GX 24-3 A 50 70 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 206 142,30 206
E25R/L 15-GX 24-3 A 70 100 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 208 142,30 208
E25 R/L 15-GX 24-3 A 100 150 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 210 142,30 210
E25R/L 15-GX 24-3 A 150 300 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 212 142,30 212
E25 R/L 15-GX 24-4 A 50 70 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 214 142,30 214
E25 R/L 15-GX 24-4 A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 216 142,30 216
E25 R/L 15-GX 24-4 A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 218 142,30 218
E25R/L 15-GX 24-4 A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 220 142,30 220
— 52-59 — 80+81 — 82
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GX rendszer

ModularClamp MSS - Axialis besziromodul — GX 24, hosszu

A axialis beszlrashoz
A sikesztergalashoz
kiszallitasra keriil:
csak a beszdrémodul

I| w
I
LF
CDX T
o :
L |
X 2T e
gl <| of o
< o
[m)

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos
70895 ...
1SO jeldlés DAXN DAXX CW WF LF HF H CDX Beszurolapka EUR
mm mm  mm  mm mm mm mm mm 2C/T1
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 50 70 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 200
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70 100 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 202
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100 150 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 204
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150 300 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 206
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 50 70 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 210
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70 100 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 212
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 214
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150 300 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 216

jobbos

70894 ...

EUR

2CIT1
145,10 200
145,10 202
145,10 204
145,10 206

145,10 210
145,10 212
145,10 214
145,10 216

o)
@) A ,GX 24, hosszu" kivitel(i axialis modulok mindkét oldalon befoghatoak, igy pl. a ModularClamp alaptarté bal és jobb oldalan is hasznalhatéak.

e "
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX 24-3 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-4 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
— 52-59 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance o
rendszer

ModularClamp MSS - Radiélis beszuromodul belsé megmunkalashoz - GX 24

A beszurashoz és esztergalashoz

kiszallitasra keriil:
csak a beszurémodul

/ \ Z
- © | =
O j| O
L/
WF
CDX
q :EDIE‘;Q:
il [
=
(@)
semleges
70 880 ...
1SO jeldlés Ccw LB WF H CDX DMIN Beszurolapka EUR
mm mm mm mm mm mm 2C/T1
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 6,2 335 407 19 60 GX24-2.N 126,50 340
140 N 19-GX 24-3 3,76 -5,00 6,2 335 407 19 60 GX24-3.N 126,50 440
140 N 19-GX 24-4 5,01-6,50 6,2 335 407 19 60 GX24-4 N 126,50 540
— 52-59 — 83
1163
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszlroszerszamok
GX rendszer

MonoClamp — Radiélis penge - GX 24
kiszallitasra keriil:
penge kulccsal és szoritocsavarral

70834 ...
1SO jelélés CW H B by OAL CDX Beszurolapka EUR
mm mm mm mm  mm mm 2A/25
XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 24-1 106,00 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2 107,60 103
XLCF N 3204-GX24-3S 45 32 305 62 180 21 GX 24-3 114,70 104
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4 135,60 106

_...~

D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX 24-1 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-2 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-3 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-4 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160

— 52-59 — 85+86 — 16. fejezet
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radiélis egyrészes tarté — GX-DC 24

kiszallitasra keriil:
egyrészes tart6 kulccsal és szoritécsavarral

Direct
. T
Cooling =
o T
@
o
E
=
(@]
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70844 .. 70844..
1SO jeldlés H B Ccw WF OAH OAL LH s CDX a Beszurolapka EUR EUR
mm mm MM MM mm MM mm mm  mm  mm 2CIT1 2CIT
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 21 4 GX24-1E2.. 200,40 21601 200,40 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 21 4 GX24-2 E3.. 200,40 31601 200,40 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX24-1E2.. 230,70 22001 230,70 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 18,8 26 109 40 21 GX 24-2 E3.. 230,70 32001 230,70 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 18,3 26 109 40 21 GX 24-3 E4.. 230,70 42001 230,70 42000
E20 R/L 0021S5-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX 24-3 E5.. 230,70 52001 230,70 52000
E25R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX 24-2 E3.. 246,70 32501 246,70 32500
E25 R/L 002154-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 3 124 40 21 GX 24-3 E4.. 246,70 42501 246,70 42500
E25R/L 0021S5-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 E5.. 246,70 52501 246,70 52500
E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 E6.. 246,70 62501 246,70 62500
B o
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX24-2 E3.. T15-IP 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
— 52-59 — 16. fejezet
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radiélis egyrészes tarté — GX 24

kiszallitasra keriil:
egyrészes tart6 kulccsal és szoritécsavarral

z
o T T
© I
OAL
CDX
m
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70845.. 70845..
1SO jeldlés H B cw WF OAH OAL LH s CDX a Beszurolapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 15,2 22 125 39 40 21 4 GX24-1E2.. 132,20 21601 132,20 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 g 148 22 125 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 132,20 31601 132,20 31600
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1E2.. 152,30 22001 152,30 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 18,8 26 125 40 21 GX 24-2 E3.. 152,30 32001 152,30 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 18,3 26 125 40 21 GX 24-3 E4.. 152,30 42001 152,30 42000
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX 24-3 ES.. 152,30 52001 152,30 52000
E25R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX 24-2 E3.. 162,80 32501 162,80 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 3 150 40 21 GX 24-3 E4.. 162,80 42501 162,80 42500
E25R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX 24-3 ES.. 162,80 52501 162,80 52500
E25R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX 24-4 E6.. 162,80 62501 162,80 62500
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX 24-1E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-2E3.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865

— 52-59 — 16. fejezet

11|66 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radiélis egyrészes furérud — GX 24

kiszallitasra keriil:

farérud kulccsal és szoritécsavarral

L

DMIN_

W o A — A ) —a==ad je==]
= W/ ) -
2 H =
CwW O (Z)
(&)
LDRED o

OAL

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70895.. T70894..
1SO jeldlés H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 2,76-3,75 1" 275 250 64 GX 24-2 246,10 132 246,10 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 3,76-500 11 275 250 64 GX 24-3 246,10 232 246,10 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 305,90 240 305,90 240
- =
D kulcs Szoritocsavar
80950 ... 70950 ...
Poétalkatrészek EUR EUR
Beszurolapka Y7 2A/28
GX 24-2 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
GX 24-3 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
— 52-59 — 16. fejezet
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radiélis egyrészes furérud — GX 24

kiszallitasra keriil:

farérud kulccsal és szoritécsavarral

L

Z /DTL_, 217 —— l w—
S leEg =
al = /4 )
0
< H =
CwW Q o)
— (@] 3
LDRED o
OAL
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70895.. T70894..
1SO jeldlés H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 175 30,4 250 64 GX 24-4 246,10 332 246,10 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 501-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 305,90 340 305,90 340
- =
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszurolapka Y7 2A/28
GX 24-4 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
— 52-59 — 16. fejezet
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

MonoClamp — Axialis egyrészes tarto - GX 24

kiszallitasra keriil:

egyrészes tart6 kulccsal és szoritécsavarral

OAL
T
8 T T
CDX
< m
J e O
Z < O
x
< B LH
a
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70904.. 70903..
1SO jeldlés H B Ccw WF  DAXN DAXX OAH OAL LH CDX Beszurolapka EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 165,80 202 165,80 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 8 24,7 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 165,80 204 165,80 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 24,7 60 75 32 115 45 19 GX 24-2 165,80 206 165,80 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 8 24,7 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 165,80 208 165,80 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 210 165,80 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 212 165,80 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 165,80 214 165,80 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 165,80 232 165,80 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 165,80 234 165,80 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 60 75 32 115 45 20 GX 24-3 165,80 236 165,80 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 165,80 238 165,80 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 165,80 240 165,80 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 24,2 150 300 32 15 45 22 GX 24-3 165,80 242 165,80 242
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 165,80 262 165,80 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 264 165,80 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 266 165,80 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 150 300 32 15 45 25 GX 24-4 165,80 268 165,80 268
= -,
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Beszurélapka Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 24-3 T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
— 52-59 — 16. fejezet
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MaxiChange-GX — GX-DC 24 axialis cserélhetd beszurofej

A axialis beszlrashoz
kiszallitasra keriil:

cserélhetd beszlrofej szoritbkarommal és szoritécsavarral

La

CDX

T
|

DCONMS

WF
CW
-
n L

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak [ NEW | [ NEW |
balos jobbos
84186.. 84187..
1SO jeldlés DCONMS DAXN DAXX CW WF LF CDX Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm Y8 Y8

WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34000 224,90 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 8 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34100 224,90 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34200 224,90 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 8 21 40 20 GX24-2.N 224,90 34300 224,90 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX 24-3.N 239,40 44000 239,40 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX 24-3.N 239,40 44100 239,40 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX 24-3.N 239,40 44200 239,40 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX 24-3.N 239,40 44300 239,40 44300

Szoritokarom O-gy(rd Szoritécsavar lllesztécsap

84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 44,42 51400 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34000 44,42 51800 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84187 34100 45,09 51500 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34100 45,09 51900 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 34200 46,33 51600 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34200 46,33 52000 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 34300 48,90 51700 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 34300 48,90 52100 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44000 44,42 52200 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44000 44,42 52600 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44100 45,09 52300 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44100 45,09 52700 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44200 46,33 52400 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44200 46,33 52800 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 187 44300 48,90 52500 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200
84 186 44300 48,90 52900 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25 7,01 50200 D4H6X12 3,70 53200

— 52-59 — 9. fejezet
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CERAT'Z'T \ P erformance LeszUro- és beszuroszerszamok
TX rendszer

Beszurolapka beszurashoz és leszurashoz — TX
A 5,0 mm beszlrasi mélységig
A beszurasi szélesség: 1,99-2,79 mm

@ @ CWX500 CWX500

F M R

Sy

21
]
N
@
O
-
<
2
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73302.. 73301..
1SO jeldlés CW.es RE PSIR Tarté EUR EUR
mm mm Y6 Y6
TXRI/L 0518.00.1 1,99 0,1 5° R/IL207.../780...1 32,25 204 32,25 204
TXRI/L 0521.00.2 2,29 0,1 5° R/IL207.../780...2 32,25 206 32,25 206
TXRIL 0526.00.2 2,79 0,1 58 R/IL207.../780...2 32,82 208 32,82 208
P [ ) [}
M ° °
K o °
N ° )
S ° °
H o} o}
— v, oldal: 88
BeszUrasi mélység
Témdr anyag Cs6

-0
8

D

max. 10 mm D <50 mm; falvastagsag B = kb. 5 mm
D =50 mm; falvastagsag B = kb. 4 mm

Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
79 — 76-78
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok
TX rendszer

Beszurolapka biztositogylriindz — TX

A DIN 471/ 472 szerinti biztositéhornyokhoz

((@ CWX500

F M R 10 #0,035
& Y
S
o
H
N
«®
Oy
/"/: (DIN472)
(DIN471)
semleges
73 300 ...
Megnevezés Sy CW.os RE  a..0 Tart6 EUR
mm mm  mm mm Y6
TX N 0050.00.1 0,50 0,57 0,05 0,07 RIL..1 22,02 204
TX N 0060.00.1 0,60 0,67 005 0,07 RIL..1 22,02 206
TX N 0070.00.1 0,70 0,77 0,05 0,08 RIL..1 22,02 208
TX N 0080.00.1 0,80 0,87 0,05 0,08 RIL..1 22,02 210
TX N 0090.00.1 0,90 0,97 0,05 0,08 RIL..1 22,02 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 0,0 0,09 RIL .1 22,02 214
TX N 0110.00.1 1,10 1,24 0,0 0,15 RIL .1 22,02 216
TX N 0130.00.1 1,30 1,44 010 0,5 RIL.. A1 22,02 218
TX N 0160.00.1 1,60 1,74 010 0,20 RIL.. 1 22,02 220
TX N 0185.00.1 1,85 1,99 010 0,20 RIL.. 1 22,02 222
TX N 0215.00.2 215 229 040 0,20 RIL...2 22,02 224
TX N 0265.00.2 2,65 279 010 0,20 RIL...2 22,02 226
TX N 0315.00.3 3,15 329 040 0,20 RIL...3 23,16 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 0,20 RIL.. 4 23,29 230
TX N 0515.00.4 515 529 0,0 0,20 RIL. 4 23,99 232
P ()
M [}
K [}
N [}
S ®
H O
— Vv oldal: 88
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
—79 — 76-78
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CERAT'Z'T \ P erformance LeszUro- és beszuroszerszamok

TX rendszer

Radiuszos beszurdlapka — TX

A teljes radiusz, 0,5-5,0 mm beszurasi szélességhez

© %@

&

CWX500
F M R
e Y
=3
o
H
N
«
Oy
3
é_t/
O
semleges
73304 ...
Megnevezés CRE CW .05 PDPT Tart6 EUR
mm  mm  mm Y6
TX N 0002.05.1 025 05 020 RIL.. A 30,42 212
TXN 0005.10.1 0,50 1,0 0,35 RIL.. 1 3042 214
TXN 0006.12.1 0,60 1,2 0,40 RIL.. 1 30,42 216
TXN 0008.16.1 0,80 1,6 0,55 RIL.. 1 3042 218
TXN 0010.20.2 1,00 20 0,70 RIL...2 33,66 204
TXN 0012.25.2 1,25 2,5 0,85 RIL...2 3525 220
TXN 0015.30.3 1,50 3,0 1,00 RIL...3 3596 206
TXN 0020.40.4 2,00 40 1,20 RIL.. 4 35,67 208
TXN 0025.50.4 2,50 5,0 1,50 RIL.. 4 36,23 210
P °
M °
K °
N °
S )
H ()
— v, oldal: 88
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
— 179 — 76-78
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok
TX rendszer

Beszurolapka finom- és masoloesztergalashoz — TX

@ % CWX500

F M R 10 0,035

IC 13,2 0,06

semleges
73303 ...
Megnevezés CW. RE Tart6 EUR
mm mm Y6
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 R/L207.../738.../660...1 27,27 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 R/IL207.../738.../660...1 27,27 206
TXN 0200.04.1 2,0 04 R/L207.../738.../660...1 27,27 208
TXN 0300.02.2 3,0 0,2 R/IL207.../738.../660...2 28,69 210
TX N 0300.06.2 30 0,6 R/IL207.../738.../660...2 28,69 212
TXN 0300.08.2 3,0 0,8 R/IL207.../738.../660...2 28,69 214
TXN 0400.02.3 4,0 0,2 R/IL207.../738.../660...3 28,98 216
TX N 0400.08.3 4,0 08 R/L207.../738.../660...3 28,98 218
TXN 0400.12.3 4,0 1,2 R/IL207.../738.../660...3 28,98 220
P ()
M )
K [
N [}
S [
H (@)
— v, oldal: 88
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

79 — 76-78
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CERAT'Z'T \ P erformance LeszUro- és beszuroszerszamok
TX rendszer

Beszurolapka axialis beszurashoz — TX
A 3,5 mm beszUrasi mélységig

A beszUrasi szélesség: 1,5-5,0 mm

A Kiils6 horonyatméré: D, =20 mm

@ CWX500 CWX500

F M R 10 0,035
& .
o
+
(aV]
e
Q
=
b4
4 (@]
<
o
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73306.. 73305..
1SO jeldlés cw W1 CDX a DAXN RE Tarto EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm Y6 Y6
TXRIL 2015.2.2 1,5 2,7 2 0,2 20 0,2 R/L207...2 32,11 204 32,11 204
TXRIL 3020.2.2 2,0 2,7 8] 0,2 30 0,2 R/L207...2 32,11 206 32,11 206
TXRI/L 3030.2.3 3,0 3,7 8] 0,2 30 0,2 R/L207...3 32,38 208 32,38 208
P [} [ )
M ) )
K ) )
N [} [ )
S ) )
H @) [0)
— v, oldal: 88
Bels6 megmunkalas Klils6 megmunkalas
— 76+77
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CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

MonoClamp - Tart6 radialis / axialis beszurashoz — TX, 0°-0s, 6 mm-es beszurasi mélységig
A radidlis és axidlis beszlrashoz és leszlrashoz
A beszurasi szélesség: 0,5-6,3 mm

kiszallitasra keriil:
csak a tart6 beszurashoz

OAL

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

73501.. 73500..

1S0 jelélés H B 101 OAL I, CDX Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6

RI/L 20712121 12 12 100 24 4 TXRINIL ..1 132,50 112 132,50 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRINIL ..1 118,20 116 118,20 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRIN/L .1 91,62 120 91,62 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRINIL ..1 96,14 125 96,14 125
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ...2 132,50 212 132,50 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL ...2 118,20 216 118,20 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ...2 91,62 220 9162 220
RI/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL ...2 96,14 225 96,14 225
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL .3 132,50 312 132,50 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL ...3 118,20 316 118,20 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXRINIL ...3 91,62 320 91,62 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL .3 96,14 325 96,14 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXRINIL .3 112,20 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL ..4 118,20 416 118,20 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL ..4 91,62 420 91,62 420
RI/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL ..4 96,14 425 96,14 425

Jobbos karom Balos karom I kulcs Szoritécsavar lllesztécsap

73950.. 73950... 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Beszurolapka Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .1 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @ 4x18 0,48 030
TXRINIL .1 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL ...2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @ 4x18 0,48 030
TXRINL .3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL ..4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL ..4 29,45 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030

— 71-75 — 16. fejezet

1|76 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

MonoClamp - Tart6 radialis beszurashoz — TX, 0°-0s, 8 mm-es beszurasi mélységig
A radidlis beszurashoz és leszurashoz
A beszurasi szélesség: 1,9-6,3 mm

kiszallitasra keriil:
csak a tart6 beszurashoz

OAL
CDX
=
><y -
I,
® [a1]

Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

73503.. 73502..

1SO jeldlés H B.oi  OAL I, CDX Beszurolapka EUR EUR
mm mm mm mm  mm Y6 Y6

R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL ...2 97,98 120 97,98 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL ...2 102,90 125 102,90 125
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL ...3 97,98 220 97,98 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL ...3 102,90 225 102,90 225
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL ..4 97,98 320 97,98 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL ..4 102,90 325 102,90 325

Jobbos karom Balos karom | kulcs Szoritécsavar lllesztécsap

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Beszurélapka Y6 Y6 2A/I28 Y6 Y6
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINL .3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL ..4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .4 2945 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030

— 71-75 — 16. fejezet
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TX rendszer

MonoClamp - Tart6 radialis beszurashoz — TX, 90°-0s, 6 mm-es beszurasi mélységig
A radialis beszurashoz

A beszurasi szélesség: 0,5-6,3 mm

kiszallitasra kertil:

csak a tart6 beszurashoz

WF
OAL CDX
I = | \O
LH
0 o
b=
0
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
73505... 73504..
1SO jelolés H Buor OAL LH WF..y CDX Beszurolapka EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm Y6 Y6
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXRIN/L .1 114,20 120 114,20 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXRIN/L .1 118,20 125 118,20 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL ...2 114,20 220 114,20 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINIL ...2 118,20 225 118,20 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINL .3 114,20 320 114,20 320
RI/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINL ..3 118,20 325 118,20 325
RIL 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 114,20 420 114,20 420
RI/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINIL .4 118,20 425 118,20 425
Jobbos karom Balos karom | kulcs Szoritécsavar lllesztécsap
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Beszurdlapka Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .1 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .1 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .4 29,45 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
— 71-75 — 16. fejezet
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TX rendszer

MonoClamp - Radialis furérud — TX
A radialis bels6 beszirashoz

A beszurasi szélesség: 0,5-6,3 mm

kiszallitasra keriil:

csak a farérud
OAL
=
© o
2
L] 5
(&)
—— [m)
=
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
73511... T73510..
1SO jelélés DCONMS; DMIN OAL LH CDX Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2 TXRINIL .1 156,40 125 156,40 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2 TXRINIL .1 192,40 132 192,40 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXRINIL .1 193,60 140 193,60 140
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2 TXR/NIL ...2 156,40 225 156,40 225
R/L 660.0032.2 32 46 200 20 2 TXRINIL ...2 192,40 232 192,40 232
R/L 660.0040.2 40 46 250 2 TXRINIL ...2 193,60 240 193,60 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2 TXRINIL...3 156,40 325 156,40 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2 TXRINIL ..3 192,40 332 192,40 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXRINIL...3 193,60 340 193,60 340
Furat-@p,. (mm) 46 50 60 80 100 Beszurdlapka
2 3 4 4,5 5 TXRINIL .1
2 3 4 45 5 TXRINIL ...2
CDXeus. (mim) 2 3 4 45 5 TXRINIL .3
2 3 4 4,5 5 TXRINIL ...4
AN { il
Befogdelem I kules Szoritdcsavar
73950 ... 70 950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Beszurdlapka Y6 2A/28 Y6
TXRINIL .1 32,75 011 Sw3 3,15 176 M6x30 544 009
TXRINIL ...2 32,75 011 sSw3 3,15 176 M6x30 544 009
TXRINIL ...3 32,75 011 sSw3 3,15 176 M6x30 544 009

&

— 71-74 — 16. fejezet
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Alaptartd, 0°-0s

kiszallitasra kertil:
alaptarto szoritécsavarral

T iﬂ
< T i
o u
© I** i
I o
T
I 16 H
B=20
1= m| 70850021
o, 1 _ 70 851 021
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70851.. 70850...
1SO jeldlés H B OAW  OAH WF Iy I I3 Modul EUR EUR
mm  mm  mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 00-1616G 16 16 19,25 19,5 15,75 90 16 E16RIL ... 167,60 016 167,60 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 24,25 24,0 20,15 90 20 E20 R/LIN ... 169,10 021 Y 169,10 021 Y
E20 R/L 00-2020J 20 20 24,25 24,0 20,15 110 20 E20 R/LIN ... 169,10 020 169,10 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 30,0 2550 140 25 E25RIL ... 172,60 025 172,60 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 38,0 2550 160 32 E32RIL ... 177,30 032 177,30 032
E32 L 00-3232N 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 180,40 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 180,40 13200
1) lasd az abrat
(e}
@ Jobbos tartéhoz — hasznaljon jobbos (vagy semleges) modult
Balos tartéhoz — hasznaljon balos (vagy semleges) modult
- =
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70851016 /70 850 016 T15 11,96 113 M3,5x12,5 11,57 441
70851021 /70 850 021 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70851020 /70 850 020 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70851025/ 70 850 025 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
70851 032/70 850 032 T25 13,18 115 M6x20 546 405
12 P
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Alaptartd, 90°-0s

kiszallitasra kertil:
alaptarto szoritécsavarral

OAH

¥

LH

OAL

IS0 jelélés H
mm
E20 R/L 90-2020J 20

E25R/L 90-2525L 25

E32 R/L 90-3225N 32

mm
20

25

25

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

OAH
mm
24
30

38

WF
mm
20
25

32

OAL LH
mm mm
10 20
140 28
160 34

Modul

E20R/LIN ...

E25RIL ...

E32RIL ...

balos

70855 ...
EUR
2C/71
169,10 020
17260 025

177,30 032

jobbos

70 854 ...
EUR
2C/71
169,10 020
17260 025

177,30 032

o)
@) Jobbos tartéhoz — hasznaljon balos (vagy semleges) modult
Balos tartdhoz — hasznaljon jobbos (vagy semleges) modult

- =%
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70 855020 /70 854 020 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70855 025/ 70 854 025 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
70 855032/70 854 032 T25 13,18 115 M6x20 546 405
5
‘ 8
\ 2
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - HSK-T alaptartd, 0°-0s

kiszallitasra kertil:
alaptarto szoritécsavarral

U

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

IS0 jelélés Befogd LF l, BDRED WF
mm mm mm mm
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 387

balos jobbos
74581.. 74580 ...
Modul EUR EUR
2D/80 2D/80
E25RIL... 445,00 525 445,00 525

(e}
@) Jobbos tartéhoz — hasznaljon jobbos modult
Balos tartéhoz — hasznaljon balos modult

Pétalkatrészek
Cikkszam
74 580 525 / 74 581 525

’ ‘)’Q) ] @ M

Zar6dugo Befecskendezd D kules Szoritocsavar Rogzitécsavar
favoka szarakhoz

70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..

EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
26,06 05600 37,46 05500 12,83 114 7,37 404 57,91 05700

s

SX LX GX09/GX 16
— 21 32 5 42+43

11|82
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Furérud — GX

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:
farérud szoritécsavarral

— I - —Se=sse==n e
% °| S\
ol— g
LDRED =
5
OAL LS 3
=}
rrrrr — = w
e = W
1 [%) R
LDRED = H
OAL S
[a}
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70861.. 70860 ...
ISO jeldlés DCONMS DF  WF H OAL LDRED LS Modul EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm 2CIT1 2CIT1
116 R/L 90-1,5 D-N 20 25 1,0 32 24 50 116 R/IL 185,20 017 185,20 017
2 120 R/L 90-1,5D-N 20 25 1,0 37 30 50 120 RIL 226,90 021 226,90 021
2 125R/L90-1,5D-N 25 32 1,5 46 38 56 125R/L 260,10 026 260,10 026
Vi |32R/L90-1,5D-N 32 40 20 59 48 60 132R/L 33530 033 " 33530 033 "
140 R/L 90-1,5D-N 40 5 25 72 60 70 140 R/LIN 418,10 041 418,10 041
116 R/L90-2,5D-N 20 45 190 180 40 116 R/IL 199,50 117 199,50 117
2 120 R/L 90-2,5 D-N 25 6,0 240 200 50 120 RIL 242,80 121 242,80 121
"N’- 125 R/L 90-2,5 D-N 32 70 310 250 63 125R/L 277,80 126 277,80 126
Vi [32R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 362,20 133 " 362,20 133 "
140 R/L 90-2,5 D-N 50 1,5 485 350 100 140 R/LIN 461,20 141 461,20 141
1) 2 befogdfelilettel
(e}
(ﬂ/) Jobbos tartéhoz — hasznéljon jobbos (vagy semleges) modult
Balos tartéhoz — hasznaljon balos (vagy semleges) modult
= @
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Modul Y7 2A/28
116 R/IL T08 10,05 110 M2,5x10 9,14 440
120 R/IL T10 1,78 112 M3x11 948 444
125R/L T15 11,96 113 M3,5x12,5 11,57 441
132R/L T20 12,83 114 M4,5x17 10,52 445
140 R/ILIN T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
GX09/GX 16 GX 24
— 44+45 — 63
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszuroszerszamok
Befogdk pengékhez

Osztott befog6tomb DC pengékhez

kiszallitasra keriil:
komplett befogdtomb, penge nélkiil

Direct
Cooling
b d = w
—————) o II @ T
OAW l__S>
OAL
70 829 ...
Megnevezés H HF OAH LS OAL OAW  Pengék EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
SBN 2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC.. 26.. 302,30 020
SBN 2020-32-DC 20 32 430 20 400 95 XLC.. 32.. 302,30 120
SBN 2525-32-DC 25 32 485 25 445 95 XLC.. 32.. 311,80 025
SBN 3232-32-DC 32 32 50 32 5,0 9% XLC.. 32.. 326,30 032
-
Wi T L
-
Hiit6folyadék- Szoritéléc Rogzitécsavar
zarécsavar

70950 ... 70950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70 829 020 G1/8" 459 294 CUT70 40,85 290 M6x12 2,86 861
70829 120 G1/8" 459 294 CU85 40,85 291 M6x12 2,86 861
70829 025 G1/8" 459 294 CU85 40,85 291 M6x12 2,86 861
70829 032 G1/8" 459 294 CU85 40,85 291 M6x12 2,86 861

I kulcs O-gy(rd O-gylirl

70950 ... 70 950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70 829 020 SW5 475 265 19x2,5 555 293
70829 120 SW5 475 265 19x2,5 555 293 23x2,5 555 292
70829 025 SW5 475 265 23x2,5 555 292
70829 032 SW5 475 265 23x2,5 555 292
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LeszUro- és beszUroszerszamok

Befogdk pengékhez

Befogotomb pengékhez

kiszallitasra keriil:

komplett befogdtomb, penge és hiitékdzegkészlet nélkiil

[
PO I A A BN A Y

HF

L o=
= C
9 eI\ 3 II o
OAW LS,
OAL
Megnevezés H HF  OAH LS OAL OAW  Pengék
mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-K 20 26 39 20 330 90 XLC.26.
SBN 2520-32-K 25 32 48 20 360 10  XLC.32.
SBN 3229-32-K 32 32 48 29 445 120  XLC.32.
SBN 3229-46-K 32 46 70 29 520 150 XLC..46.
SBN 4037-46-K 40 46 70 37 600 150  XLC..46.

Pétalkatrészek
Pengék

XLC.. 26..
XLC..32..
XLC..46..

cuttingtools.ceratizit.com

SW5
SW5
SW6

70 830 ...
EUR
2A/25
207,50 020
207,50 025
212,10 032
351,10 132
426,20 140
s
& W
O &

I kulcs Hitékozegkészlet Régzitécsavar
70950.. 70950.. 70950 ...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28

475 265 53,89 278 M6x25 2,66 269
4,75 265 53,89 278 M6x25 2,66 269
6,67 266 52,49 279 MB8x35 2,66 282

11|85
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LeszUro- és beszUroszerszamok

Befogok pengékhez

Osztott befogotomb pengékhez

kiszallitasra keriil:

komplett befogdtomb, penge és hiitékdzegkészlet nélkiil

Megnevezés
SBN 2020-26-KS
SBN 2520-32-KS

SBN 3229-32-KS

Pétalkatrészek
Pengék
XLC..26..
XLC..32..

11|86

HF

T
T i
® eIl 3 II o
OAW LS|
OAL
H HF OAH LS OAL OAW Pengék
mm mm mm mm mm mm
20 26 39 20 350 90  XLC.26.
25 32 48 20 380 M0  XLC.32.
32 32 48 29 465 120 XLC.32.

SW5
SW5

70831 ...
EUR
2A/25
252,20 020
260,10 025
269,80 032
S .é?,,a h
[ -2
I kulcs Hutékozegkészlet Régzitécsavar
70950.. 70950.. 70950 ...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
4,75 265 53,89 278 M6x25 2,66 269
4,75 265 53,89 278 M6x25 2,66 269

cuttingtools.ceratizit.com



Leszuro- és beszuroszerszamok
Forgacsolasi adatok

CERATIZIT \ Performance

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutaté- & fial R Szilardsa . Anyag- . Anyag-
Anyagalcsoport - 0 | szerkezet / N/mm?* | HB ﬂ,ch Anyagszam megnevezés Anyagszam megnevezés
P11 <015%C lagyitott 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Iagyitott 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
) <0,45% C
Otvozetlen acél PA.3 nemessitett 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1.0535 C55
P1.4 lagyitott 910 N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75% C
P1.5 nemesitett 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45520
P.21 Iagyitott 610N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 nemesitett 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Kis 6tvozétartalmi acél
P.2.3 nemesitett 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 nemesitett 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 agyitott 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu P.3.2 edzett és megeresztett 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
szerszamacél
P.3.3 edzett és megeresztett 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrites / martenzites lagyitott 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rozsdamentes acél
P.4.2 martenzites nemesitett 1010 N/mm?/ 300 HB 14112 X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ausztenites / ausztenites-ferrites gyors hiitéssel edzett 610 N/mm?/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rozsdamentes acél M.2.1 ausztenites nemesitett 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ausztenites / ferrites (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlites/ ferrites 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Sziirkedntvény
K.1.2 perlites (martenzites) 500 N/mm?2/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferrites 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Gombgrafitos ontéttvas
K.2.2 perlites 845 N/mm?/ 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferrites 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperontvény
K.3.2 perlites 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nemedzhets 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2 edzhets edzett 340 N/mm? /100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12% Si, nem edzheté 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Otvozott aluminiumontvény N.2.2 <12% Si, edzhets edzett 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, nem edzhet8 440 N/mm?/130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 otvozetek automatahoz, Pb > 1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Réz és
rézotvozetek N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/ 90 HB 2.0331  Cuzn15 24070  CuZn28Sn1As
(bronz, sargaréz)
N.3.3 CuSn, dlommentes réz és elektrolitréz 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cus57 2.0590 CuZn40Fe
Magnéziumétvozetek N.4.1 magnézium és magnéziumétvozetek 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.4141 Iagyitott 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X4ONiCrSi38-18
Fe-alapu
S.1.2 edzett 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Ha4llo - X I .
tvozetek S.21 lagyitott 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 Ni-vagy Co-alapti edzett 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 ontott 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 tisztatitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanotvozetek S.3.2 alfa- és bétadtvozetek edzett 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 bétadtvozetek 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 edzett és megeresztett 46-55 HRC
H.1.2 edzett és megeresztett 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 edzett és megeresztett 61-65 HRC
HA.4 edzett és megeresztett 66-70 HRC
Keményontvény H.21 ntott 400 HB
Edzett 6ntottvas H.31 edzett és megeresztett 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Leszuro- és beszuroszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek beszurdlapkakhoz

Rendszer Rendszer ® clsddleges valasztas
SX, LX, GX X O alkalmas
CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTPP520 CTPP535 CTP1340 H216T CWX500

£ DRAGONSKIN qg; §
g Re) :&:, %
E 5 £ E
> S S =
= V. (m/perc) V¢ (m/perc) f(mmiford) o 7 5
P14 220 185 135 235 180 180 160 0,03-0,10 [}

P1.2 195 160 120 205 150 150 140 0,03-0,10 [}

P1.3 170 140 105 175 125 125 110 0,03-0,10 [ ]

P1.4 165 130 100 165 120 115 110 0,03-0,10 [}

PA.5 150 120 95 150 105 100 90 0,03-0,10 [ ]

P.21 200 165 120 210 160 155 110 0,03-0,10 [}

P.2.2 160 130 100 160 115 110 90 0,03-0,10 [ ]

P.2.3 150 120 95 150 105 100 90 0,03-0,07 [ ]

P.2.4 120 90 75 115 75 70 80 0,03-0,06 [}

P.31 150 130 100 185 120 110 80 0,03-0,07 [ ]

P.3.2 95 90 80 130 90 75 60 0,03-0,07 [}

P.3.3 45 50 60 75 60 40 50 0,03-0,07 [ ]

P.41 150 130 100 185 120 110 100 0,03-0,06 [}

P.4.2 125 110 90 160 105 95 90 0,03-0,06 [ ]

M.11 150 130 100 185 120 110 110 0,02-0,06 [ )

M.21 95 90 80 130 90 80 90 0,02-0,06 [ )

M.31 135 115 95 170 110 100 70 0,02-0,06 [ ]

K11 170 135 140 165 150 140 140 0,03-0,10 [ ]

K.1.2 150 115 115 150 125 115 100 0,03-0,10 [}

K.21 160 130 180 145 140 150 90 0,03-0,10 [}

K.2.2 145 105 115 155 120 110 80 0,03-0,10 [}

K.31 210 150 130 190 170 170 140 0,03-0,10 [ ]

K.3.2 140 115 110 145 120 140 120 0,03-0,10 [ ]

N.141 300 400 330 0,05-0,12 [}

N.1.2 200 400 310 0,05-0,12 [}

N.21 300 450 270 0,05-0,12 [

N.2.2 200 450 230 0,05-0,12 [}

N.2.3 150 500 140 0,05-0,12 [

N.31 300 425 240 0,05-0,12 [}

N.3.2 300 400 200 0,05-0,12 [ ]

N.3.3 200 275 180 0,05-0,12 [}

N.4.1 200 225 180 0,05-0,12 [}

CR R 35 40 30 35 40 60 0,02-0,07 °

$.1.2 30 30 30 25 30 30 50 0,02-0,08 [}

S.21 20 25 20 15 20 30 60 0,02-0,09 [ ]

S.2.2 15 15 15 15 25 50 0,02-0,10 [}

S.2.3 15 20 15 15 20 40 0,02-0,11 [}

S.31 125 85 85 90 60 0,02-0,12 [ ]

S$.3.2 50 35 40 55 40 0,02-0,13 [ ]

$.3.3 35 25 30 40 30 0,02-0,14 [}

H.A14 15 50 0,01-0,07 [}

(e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Leszuro- és beszuroszerszamok
Forgacsolasi adatok

GX - fogasmélységek és elétolasok

Beszurasi
szélesség
cw
(mm)

2

o o A W

0,5

0,10-0,15
0,10-0,17
0,10-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30

1,0

0,05-0,15
0,05-0,17
0,07-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30

GX standard / GX-E

% Hosszesztergalas
Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 25 3,0 35
El6tolasi sebesség f (mm/ford)
0,05-0,12 0,05-0,10
0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

@

0

(o

Beszuras / leszlras

f (mm/ford.)
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Axialis beszlras

f (mm/ford.)

Axialis beszuras

esetén 40%-kal

csOkkenteni kell
az el6tolast.

Beszurasi
szélesség
cw
(mm)

2

o o A W

0,5

0,10-0,20
0,10-0,22
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35

1,0

0,05-0,20
0,10-0,22
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35

1,5

0,05-0,17
0,10-0,21
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35

GX-M40

% Hosszesztergalas

Fogasmélység a, (mm)

2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
El6tolasi sebesség f (mm/ford)

0,05-0,15

0,10-0,20 0,10-0,17

0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17

0,10-0,30  0,10-0,27  0110-0,23  0,10-0,20
010-0,35  0,10-0,32  010-0,27  0,10-0,23  0,10-0,20

0|

(o

Beszuras / leszuras

f (mm/ford.)
0,05-0,15

0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30

0,15-0,325

Axidlis beszuras

f (mm/ford.)

Axialis beszuras

esetén 40%-kal

csOkkenteni kell
az el6tolast.

Beszurasi
szélesség
cw

(mm)

o O AW N

0,50

0,03-0,15
0,04-0,17
0,05-0,20
0,07-0,20
0,10-0,23

0,75

0,03-0,15
0,04-0,17
0,05-0,20
0,07-0,20
0,10-0,23

0,03-0,15
0,04-0,17
0,05-0,20 0
0,07-0,20
0,10-0,23

1,00

0,07-0,20
0,10-0,23

@

GX-F2

Hosszesztergalas

Fogasmélység a, (mm)

1,25

1,50

1,75

El6tolasi sebesség f (mm/ford)

0,03-0,10
0,04-0,15

,05-0,20

0,04-0,13
0,05-0,20
0,07-0,20
0,10-0,23

0,04-0,12
0,05-0,17
0,07-0,20
0,10-0,23

2,00 2,25 2,50
0,05-0,15
0,07-0,17  0,07-0,15
0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15

0|

Co

Beszuras / leszuras

f (mml/ford.)
0,05-0,15

0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30

0,15-0,325

Axidlis beszuras

f (mml/ford.)

Axialis beszuras

esetén 40%-kal

csokkenteni kell
az elétolast.

Beszurasi
szélesség
cw

(mm)

o o AW N

0,5

0,05-0,23
0,05-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

cuttingtools.ceratizit.com

1,0

0,05-0,23
0,05-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

1,5

0,05-0,23
0,05-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

GX-27P

% Hosszesztergalas
Fogasmélység a, (mm)
2,0 25 3,0 35 4,0
El6tolasi sebesség f (mm/ford)
0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25
0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30
0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33  0,10-0,30

0|

Co

Beszulras / leszuras

f (mml/ford.)
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

Axidlis beszuras
f (mml/ford.)
Axidlis beszuras
esetén 40%-kal

csokkenteni kell
az el6tolast.
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CERATIZIT \ Performance

Leszuro- és beszuroszerszamok
Forgacsolasi adatok

GX - fogasmélységek és elétolasok

GX-M1 GX biztositégytirti-hornyok

Beszurasi
szélesség
cw
(mm)

2
3

4

Q|©

Beszuras / leszlras

El6tolasi sebesség f (mm/ford)
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25

Beszlrasi
szélesség

cw
(mm)

0,60-1,70
1,95-2,25
2,75-3,25

(@

Beszlras

El6tolasi sebesség f (mm/ford)
0,02-0,09
0,05-0,10
0,05-0,12

GX standard / GX-27P | GX-27PF

Radiusz
CRE
(mm)

0,8
1,0
1,2
1,5
2,0
2,5
3,0
4,0

0,5

0,10-0,45
0,15-0,50
0,15-0,60
0,25-0,70
0,25-0,80

@

Hosszesztergalas

Fogasmélység a, (mm)

2,0

2,5

El6tolasi sebesség f (mm/ford)

1,0 1,5
0,05-0,45 0,05-0,40
0,10-0,50 0,10-0,50
0,10-0,60 0,10-0,60
0,20-0,70 0,15-0,70
0,20-0,80 0,15-0,80

0,10-0,40
0,10-0,50
0,15-0,70
0,15-0,80

0,10-0,45
0,15-0,65
0,15-0,80

@

0

Besz
3,0 4,0
f
0,15-0,60 0,15-0,55
0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70

Uras / leszdras
(mm/ford.)
0,05-0,10
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Radiusz
CRE
(mm)

1,5
2,0
2,5
3,0

0,5

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

@

Hosszesztergalas

Fogasmélység a, (mm)

2,0

Elétolasi sebesség f (mm/ford)

1,0 1,5
0,15-0,35 0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,40
0,15-0,50 0,15-0,50
0,20-0,70 0,20-0,70

0,15-0,30
0,15-0,40
0,20-0,60

25

0,15-0,35
0,20-0,50

@

‘0

Besz

f

0,20-0,40

Uras / leszdras
(mm/ford.)
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Radiusz
CRE
(mm)

1,5
2,0
2,5
3,0

1190

0,5

0,05-0,25
0,05-0,35
0,10-0,45
0,10-0,50

@

GX-M33

Hosszesztergalas

Fogasmélység a, (mm)

2,0

El6tolasi sebesség f (mm/ford)

1,0 1,5
0,05-0,20 0,05-0,15
0,05-0,30 0,05-0,25
0,10-0,40 0,10-0,35
0,10-0,45 0,10-0,40

0,05-0,20
0,10-0,30
0,10-0,35

2,5

0,10-0,25
0,10-0,30

@

‘0

Besz

f

0,10-0,25

cuttingto

Uras / leszlras
(mml/ford.)
0,05-0,15
0,05-0,20
0,05-0,25
0,10-0,25

ols.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

GX 24 - Axialis beszuras és sikesztergalas
El6tolasi iranyértékek

(o

Megnevezés Axialis beszuras Sikesztergalas

Axialis beszuras Sikesztergalas o

=== i El6tolasi sebesség f (mm/ford)  f(mm/ford)  a, max. (mm)
l | GX24-2E 3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX 24-3E 4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0

/ % GX24-3E5.00 .. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
v/ / GX24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 35

Megmunkalasi tanacsok

Axidlis besziras Axidlis besziras - horonyszélesités Axialis beszuras és sikesztergalas
7 7,
<~ 13 t
/49444 / 3
- -1 -~

m— < 1] < <
Z X Zl X 3 Z X
X| < X| < X| <
/ < o -—3 < o | < o
Q Q Q
Q Z/ Q % Q
Csak az axialis besz(rémodulon és az axialis Horonyszélesités az axialis besztrémodulon Sikesztergalassal torténd horonyszélesités az axialis
egyrészes tarton megadott atmérétartomanyon és az axialis egyrészes tarton megadott beszirémodulon megadott atmérétartomany felett és
belil (pl. 50-70 mm) lehetséges. atmérétartomanytdl felfelé és lefelé is alatt, az axialis egyrészes tarton pedig a megadott
lehetséges. atmérétartomanyban lehetséges.
Fontos: A jelzett atmér6tartomany mindig a Fontos! Csak az elsé beszurasnak kell az Fontos: Csak az els6 horonynak kell a modul
horony kiilsé atmérgjére vonatkozik! axialis beszdrémodul és az axialis egyrészes atmérétartomanyan belll lennie.

tartd megadott atmérdtartomanyaban lennie.
A horonyszélesités céljabol végzett beszuras
mélysége nem lehet nagyobb az elsd
beszirasénal.

(e}
@) Figyelem! A homlokoldali beszUrasok atméréjének az axiélis beszUrémodul és az axialis egyrészes tarto
megadott 4tmérStartomanyan belll kell maradnia. Ellenkezé esetben megrongélddhat vagy ténkremehet
a szerszam.

cuttingtools.ceratizit.com 1191



CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszUroszerszamok

Forgacsolasi adatok

SX - fogasmélységek és elétolasok

% Hosszesztergalas @ @

Beszurasi
szege\/svseg 0,50 075 1,00 Fogasmel:::g N 1,50 1,75 2,00 Beszurés leszras
(mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford) f (mml/ford.)
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25

SX-27P
% Hosszesztergalas @ %
Beszurasi
szélesség Fogasmélység a, (mm)
Beszuras / leszras
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
(mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford) f (mml/ford.)
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

% Hosszesztergalas @ %

Beszurasi
zélessé Fogasmélysé mm
s cwseg . o 1;935 élység a, 2,0) 2s 20 Beszlrs / lesziras
(mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford) f (mml/ford.)
2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25
5 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35

I T
0w @)@ 0|

Beszirasi Beszurasi Beszirasi
sze:vsvseg Beszuras / leszuras sze:vsvseg Beszuras / leszuras sze:vsvseg Beszuras / leszuras
(mm) f (mm/ford.) (mm) f (mm/ford.) (mm) f (mm/ford.)
2 0,05-0,15 2 0,10-0,20 2 0,05-0,20
0,10-0,20 3 0,10-0,20 3 0,05-0,20
4 0,10-0,25 4 0,10-0,20 4 0,05-0,15
5 0,15-0,30 5 0,15-0,25 5 0,05-0,15
6 0,15-0,35 6 0,15-0,25 6 0,05-0,15
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Forgacsolasi adatok

SX/LX - fogasmélységek és el6tolasok
. sm |

@ Hosszesztergalas @ @

Racd::z s w0 I::asgasmelyseg a (mz'j:)) 25 o Besz(rés / leszlras
(mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford) f (mml/ford.)
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35

LX-M2

@ Hosszesztergalés @ %

Beszurasi
szélesség Fogasmélység a, (mm) L, L,
Beszuras / leszuras
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
(mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford) f (mml/ford.)
8 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35 0,20-0,50
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35 0,20-0,50

LX-M3

% Hosszesztergalas @ @

Radiusz Fogasmélység a, (mm) - -
CRE 05 1,0 15 2,0 25 30 35 40 Besziras | lesziras
(mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford) f (mml/ford.)

4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35
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Miszaki informaciok

ModularClamp — A beszurasi mélység csokkenése

A ModularClamp beszurémodulok — szerkezeti méretiik alapjan — meghatéarozott munkadarab-atméréhéz (CODX) igazodnak.
Ha a munkadarab atméréje nagyobb, mint a besztréomodul CODX-értéke, akkor az ,a“ mérettel csdkken az elérheté beszirasi mélység.
A csokkenés mértékét az alabbi tablazat segitségével lehet kiszamitani.

A maximalis besztrasi mélység (CDX) csokkenése: a (mm)

0,5 1,0 1,5 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 70 75 8,0
-
E12 35 40 45 60 75 15  >250

E16 50 55 60 70 80 100 130 200 >420

E20 60 65 70 75 85 95 110 130 165 220 >330

P S
(E5]) 75 80 85 90 )10o] 0 125 140 160 190 240 320 >500

E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800

Szerkezeti méret

Munkadarab-atméré: D (mm)

L Maximalis munkadarab-atméré (CODX) teljes beszurasi mélység (CDX) esetén (mm)

Szamitasi példa:

CDX =
maximalis beszdrasi mélység (mm)

CODX =

a maximalis munkadarab-atméré teljes beszurasi
mélység esetén (mm)

a =
csokkenés mértéke (mm)

T., =CDX-a

E25R21-GX24-3

CDX=21mm, @ CODX =75 mm
Szerkezeti méret: 25

Munkadarab &tméréje
D=3 100 mm

T, =CDX-a=21-2=19mm
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Miszaki informaciok

MonoClamp — A beszurasi mélység csokkenése

A MonoClamp szerszamok — a beszurasi szélesség és a szarméret alapjan — meghatarozott munkadarab-atméréhéz (CODX) igazodnak.
Ha a munkadarab atméréje nagyobb, mint a besztréomodul CODX-értéke, akkor az ,a“ mérettel csdkken az elérheté beszirasi mélység.
A csokkenés mértékét az alabbi tablazat segitségével lehet kiszamitani.

A maximalis beszurasi mélység (CDX) csokkenése: a (mm)

05 1,0 15] 20 25 30 35 40 45
-_
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 > 450
E16R/L0026... 52 90 105 125 155 210 305 > 600
E20R/L0026... 52 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
ﬁ E20R/L0033... 66 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
E25R/L0026... 52 140 160 190 235 310 465 >930
-
E25R/L0033... } 66 155 175 } 230 275 340 450 675 > 1350
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 > 1350
I Munkadarab-atméré: D (mm)
Maximalis munkadarab-atméré (CODX) teljes beszurasi mélység (CDX) esetén (mm)

Szamitasi példa:

CDX =
maximalis beszurasi mélység (mm)

CDX

CODX =

maximalis munkadarab-atmérs teljes beszurasi
a mélység esetén (mm)

a -
csokkenés mértéke (mm)

Tes =CDX-a

E25R0033...

CDX=33 mm, @ CODX =66 mm

Munkadarab atméréje
D =@ 200 mm

Tred. =CDX-a=33-15=31,5mm
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Miszaki informaciok

Szoritéfunkcié — SX rendszer
A rendszer mikodeése - forgacsoldlapkak befogasa és kioldasa

Nagy pontossagu rendszer a forgacsolélapkak befogasahoz és kioldasahoz.
A lapkacseréld kulcs Ugy van kialakitva, hogy a holtpontig torténd feszitése se tudjon kart tenni a késben.
Ezzel a csererendszerrel az anyag mindig a rugalmas tartoméanyban marad, ami jelentésen néveli az élettartamot.

lllessze a szerel6kulcsot markolattal A szerel6kulcsot a nyil irdnyaban
elére a két mélyedésbe. mozgatva nyissa ki a szerszam

lapkafészkét. ¢/

Helyezze be a beszurolapkat, és tolja \ Mozgassa elérefelé a szerelékulcsot.
be Utkdzésig. Bezarodik a lapkafészek, és rogziil a
beszlrolapka. o

(e}
@ A véltolapkak cseréje alatt végig tartsa megfeszitett allapotban a szerelkulcsot!

A rdgzités Ugy van kialakitva, hogy a szerel6kulcs — a j6 hozzaférhetéség érdekében
— mindkét oldalrél a pengébe dughaté legyen.

A pengék maximalis kinydlasa
hosszesztergalas esetén

Penge Max. kinyulas
(mm)
SX2-8X3 25
SX4-8X5 30
SX 6 35
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Miszaki informaciok

Szoritofunkciok — ModularClamp modulok

Modul kifogva

A rés a modul és a sikfelfekvés kozétt axialis befogashoz

Modul befogva

A axialis befogas a sikfelfekvés segitségével
A a csatlakozas jatékmentes, igy maximalisan stabil

Rendszer Aktiv lapkabefogas

LX Az 1-es, 2-es és 3-as szoritdcsavar hasznalhaté a modulok
rogzitésére.
A lapka régzitése a modul rugalmas deformaciojaval torténik,
amelyet a 4-es csavar idéz eld.

GX 24

Rendszer Rugés szoritasu lapkak

SX Az 1-es, 2-es és 3-as szoritdcsavar hasznalhaté a modul
rogzitésére. A beszlrélapka dnszoritd befogasu.

Rendszer Aktiv lapkabefogas

GX09/GX 16 Az 1-es és 2-es szoritdcsavar hasznélhatd a modul régzitésére.
Fontos: az 1-es és a 2-es csavart el6 kell fesziteni, majd utana
kell hizni.
Ezutan a 3-as csavar segitségével rogzithetd a lapka.

GX 24
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LeszUro- és beszUroszerszamok

Miszaki informaciok

Meghuzasi nyomatékok — ModularClamp modulcsavarok
ModularClamp - alaptartd

- Meghuzasi nyomaték
ModullartC Ia;fnp Csavar Torx 9 Y
alaptarto Nm in-lb
E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3.2 28,3
E20.. Mdx14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 44,3
E32. M6x20 T25 6,0 531
(e}
@ A csavarok eldfeszitésének és utdnhizasanak sorrendjét figyelembe kell venni!
ModularClamp - furérud
= Meghuzasi nyomaték
Modlfjllar’C!zmp Csavar Torx 9 y
o Nm in-Ib
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 35,4
140.. M5x18 T20 5,0 443
(e}
@ll A csavarok eléfeszitésének és utdnhtizasanak sorrendjét figyelembe kell venni!
Meghuzasi nyomatékok » Meghizasi nyomaték
. BeszUrdrendszerek Csavar Torx .
lapkarogzitéshez Nm in-1b
s . M3,5 T15 3,2 28,3
Javasolt meghuzasi nyomatékok
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 443

1198
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LeszUro- és beszUroszerszamok
Miszaki informaciok

A DirectCooling el6nyei

A belsé hiit6éfolyadék-ellatas jelentds pozitiv hatassal van az esztergalasi
folyamatra.

A CERATIZIT kinalataban az alabbi beszirérendszerek rendelkeznek belsé
hiitéfolyadék-ellatassal:

A SXtart6 beszlrashoz (mono szerszam)

A GXtartd beszlrashoz (mono szerszam)

Kétoldali hiités
(a homlokfeliileten
és a hatfellleten)

A trochoidalis esztergalasi stratégia elonyei

A kisebb kopas és hosszabb éltartamok a lagy be- és kilépésnek
kdszbnhetben

A kisebb kor(ilfogasi szog = kevesebb rezgés

A akar 40%-kal nagyobb elétolasi értékek lehetségesek

A széles alkalmazasi terlilet ausztenites acélokban, nagy héalldséagu
acélokban, Inconelben és nikkelalapu 6tvozetekben, illetve hosszu
forgacsot ado, képlékeny anyagokban

A megtakaritas a szerszamokban

cuttingtools.ceratizit.com

Alulrdl, a szerszambefogdn keresztiil is
lehetséges hiitéfolyadék-atadas

A DirectCooling eldnyei

A jobb, ellenérzétt forgacskihordas

A hosszabb éltartam a valtdlapkanak

A nagyobb folyamatbiztonsag

A nagyobb forgacsolasi adatok alkalmazasa

G 1/8” hiitéfolyadék-
csatlakozas hatulrél

G 1/8” hiitéfolyadék-csatlakozas oldalrdl

Trochoidalis esztergalas az alabbi
CAM-rendszerek tamogatasaval:

A hyperMill — nagy teljesitmény(i esztergélas
A Esprit CAM — ProfitTurning

4 SolidCAM - esztergalas

A EdgeCAM - hulldmvonall esztergalas

A MasterCAM — dinamikus esztergalas

Alkalmazasi lehetdségek

A Radidlis és axialis beszuras, hornyok készitése

A Nagyolémegmunkalas — nagy elétolast
esztergalas kor alaku lapkaval

1199
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Miszaki informaciok

Altalanos tanacsok
Szerszambeadllitas

Szerszamkinyulas

0]
@ A kdvetkezé szabalyt kell alkalmazni: az |, kinyulas nem
lehet nagyobb, mint 8 x CW (beszurasi szélesség).

O 0s oy o

A munkadarab kinyulasa

111100

Leszurasi tanacs

5 mm atméré felett csokkentse az f
el6tolast kb. 50%-kal. Kerlilend6 a
kdzpont feletti leszlras (t6résveszély).

Csonkmentes leszirashoz hasznéljon
jobbos vagy balos lapkakat.

Az oldaliranyu eltérité erék csokkentése
érdekében csokkentse az el6tolast

kb. 20-50%-kal.

A gyirliképzédés megel6zése érdekében
hasznaljon jobbos vagy balos lapkakat.
Az oldaliranyu eltérité erék miatt
csokkentse az el6tolast kb. 20-50%-kal.

Beszurasi tanacs

Ha aszimmetrikus a beszuras, akkor az
,a" szélesség legalabb az ,CW* beszUrasi
szélesség 70%-a kell, hogy legyen.

Ferde feliileteken torténd beszurasnal
a bekezddrészen kb. 20-50%-kal
csokkenteni kell az el6tolast!
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Miszaki informaciok

Teendbk beszurasi problémak esetén — FX/SX/GX/LX

Kopastipus
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LeszUro- és beszUroszerszamok
Miszaki informaciok

A kopas okai

Hatkopas

Hatfellleti kopas, normal kopas
bizonyos megmunkalasi idé utan

A forgacsoléél tulzott mechanikai
igénybevételének kovetkeztében
kitoredezhetnek a keményfém
részecskék.

Az eltavolitott forrd forgacs
kraterképz6dést eredményez a
valtélapka homlokfeliletén.

A magas megmunkalasi hémérséklet
és a mechanikai terhelés képlékeny
alakvaltozast eredményezhet.

Anyaglerakodas keletkezik az éleken,
mert a tul alacsony forgacsolasi
hémérséklet miatt nem tud
megfeleléen tavozni a forgacs.

Forgacsfeltorlddas maximalis
fogasmélység esetén.

11102

Okok

A t0l nagy forgacsolasi sebesség
keményfém-mindség
A elégtelen mennyiségU hiité-kenéanyag

Okok

A tllzottan kopasalld mindség

A rezgés

A t0l nagy eldtolas vagy fogasmélység
A forgacsiités

Okok

A t0l nagy forgacsolasi sebesség és/
vagy elétolas
A t0l kicsi homlokszog

A nem megfeleléen odavezetett hiités

Okok

A 3 tul magas megmunkalasi
hémérséklet az alapanyag kilagyulasat
okozza

A nem megfelel6 mindség

A nem megfeleléen odavezetett hiités

Okok

A t(l alacsony forgacsolasi sebesség
A t0l kicsi homlokszdg

A nem megfelel§ szerszamanyag

A hiités/kenés hianya

Okok

A oxidaci6 a forgacsoloélen
A tUl magas hémérséklet az élen

Javito intézkedések

A csokkentse a forgacsolasi sebességet

A vélasszon kopasallébb keményfém-
mindséget

A javitsa a h(it6-kenéanyag-ellatast

Javito intézkedések

A hasznaljon szivsabb mindséget

A hasznaljon negativ élgeometriat és
forgacstoré hornyot

A csokkentse a kinyulast; ellenérizze a
kdzpontmagassagot

A stabilizalja a forgacsol6élt

Javito intézkedések

A csokkentse a forgacsolasi sebességet
és/vagy az el6tolast

A novelje a hiitéfolyadék mennyiségét
és/vagy nyomasat, ellendrizze a
hiit6folyadék-ellatast

A hasznaljon olyan mingséget, amely
jobban ellenall a krateres kopasnak

Javito intézkedések

A csokkentse a forgacsolasi sebességet

A vélasszon kopasallébb keményfém-
minéséget

A gondoskodjon megfeleld hiitésrél

Javito intézkedések

A novelje a forgacsolasi sebességet
A novelje a homlokszoget
A hasznaljon TiN bevonatot

emulziét

Javito intézkedések

A hasznéljon méas fogasmélységeket
A csokkentse a forgacsolasi sebességet
A javitsa a h(t6-kenéanyag-ellatast
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LeszUro- és beszUroszerszamok
Miszaki informaciok

Forgacstord hornyok és alkalmazasi javaslatok

GX rendszer

-F2

A nagyon pozitiv geometria

A koszoriilt forgacsoloél

A kis el6tolasok

A kis forgacsoloerék

A els6dleges valasztas
rozsdamentes anyagokhoz

-Standard / -E

A pozitiv geometria

A Kis és kdzepes el6tolasok

A kis forgacsolderék

A univerzalisan alkalmazhat6

A elsddleges valasztas
axialis beszlrashoz

-M40

A stabil geometria

A kozepes el6tolasok

A univerzélisan alkalmazhat6

A 6, ellendrzott
forgacskihordas

-M1

A nagyon stabil forgacsoléél

A kbzepes és nagy el6tolasok

A megszakitott forgacsolashoz

A nagy szilardsagu
anyagokhoz

A elsddleges valasztas
leszlrashoz

-27P

A nagyon pozitiv geometria

A korbekoszortlt

A éles forgacsoloél

A polirozott homlokfeliilet

A elsddleges valasztas
nemvasfémekhez

Biztositogyri-beszuras

Szabvanyos

A pozitiv geometria

A kdszorilt forgacsoléél
A kis el6tolasok

A Kis cstcssugarak

A biztositdgyiri-besziras

cuttingtools.ceratizit.com

Folyamatos
forgacsolas

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

Egyenetlen
forgacsolas

o

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTP1340

CTP1340

Megszakitott
forgacsolas

-
()
-
CTPP345
CTPP345

Modell f (mm/ford.)

21°

// 0,05-0,15

CTPP345 &

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP335/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP335/CTP1340

CTP1340

CTPP345
CTPP345
CTP1340

24°

0,05-0,17

N

CTPP345 g

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTPP345
CTPP345
CTP1340

25°

7 0075020
CTPP345 &

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTPP345
CTPP345
CTP1340 2

0,1-0,20
CTPP345 &

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

0,05-0,25

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

0,05-0,30

111103

1"



CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok
Miszaki informaciok

Forgacstord hornyok és alkalmazasi javaslatok

GX rendszer

Szabvanyos - radiuszos

A pozitiv geometria

A koszorilt forgacsoloél

A kis és kdzepes el6tolasok

A kis forgacsoloerék

A radiuszos beszlrasok /
masoléesztergalas

-M3 - radiuszos

A stabil geometria

A kozepes és nagy el6tolasok

A 6 feliileti mindség

A radiuszos beszurasok /
masoloesztergalas

-27P - radiuszos

A nagyon pozitiv geometria

A korbekoszorilt

A éles forgacsoloél

A polirozott homlokfelilet

A elsddleges valasztas
nemvasfémekhez

-M33

A radiuszos beszuras és
masoléesztergalas

A simitashoz illd geometria

A kifejezetten szivos és
képlékeny acélanyagokhoz

A kis és kdzepes el6tolasok

A o fellleti mindség

LX rendszer

-M2

A stabil geometria

A kozepes el6tolasok

A univerzélisan alkalmazhat6

A 6, ellendrzott
forgacskihordas

-M3 - radiuszos

A stabil geometria

A kozepes és nagy el6tolasok

A 6 felileti mindség

A radiuszos beszurasok /
masoldesztergalas

11104

Folyamatos Egyenetlen Megszakitott
forgacsolas forgacsolas forgacsolas
-—
O C 2
-
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340
CTCP325
CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
CTCP335 CTCP335
CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
CTCP325
CTCP325

H216T H216T H216T
H216T H216T H216T
H216T H216T
CooHeT
CTCP325 CTCP325 CTCP325
CTCP325 CTCP325 CTCP325
CTCP325 CTCP325 CTCP325

Folyamatos s Megszakitott
i Egyenetlen forgacsolas s
forgacsolas forgacsolas
L d
O C ()
CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
CTCP335 CTP1340 CTP1340
CTCP325 CTCP325 CTCP335
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTCP325
CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTCP325

S
«

22°

12°

Modell f (mm/ford.)

0,05-0,20
_
0,07-0,20
%
<
7 005030
7
Llle
/ 0,05-0,20
)
Modell f (mml/ford.)
0,20-0,50
7
e
0,15-0,35
7
Qe
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Miszaki informaciok

Forgacstord hornyok és alkalmazasi javaslatok

Folyamatos Egyenetlen Megszakitott
SX ren d szer forgacsolas forgacsolas forgzic':'::olas Modell £ (mm/fford)
O C 2
-
-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A nagyon pozitiv geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A kdszorilt forgacsoloél CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Kis el6tolasok
A is forgacsoloerdk 005-0,15
A elsddleges valasztas CTP1340 CTP1340 CTPP345
rozsdamentes anyagokhoz CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A nagyon stabil forgacsoloé! CTP1340 CTP1340 CTPP345
A kdzepes és nagy el6tolasok CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A megszalk!tott forgacsolashoz 0,10-0,20
A nagy szilardsagu
anyagokhoz CTP1340 CTP1340 CTPP345
A elsédleges valasztas CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A stabil geometria CTP1340 CTP1340 CTPP345
A kdzepes el6tolasok CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 o
A univerzélisan alkalmazhatd =
A 6, ellenérzott % 0,075-0,20
forgacskinordés CTP1340 CTP1340 CTPP345 g
CTCP325
-27P

A nagyon pozitiv geometria

A korbekdszortlt

A ¢éles forgacsoléél

A polirozott homlokfelilet

A elsddleges valasztas
nemvasfémekhez

H216T H216T H216T &

H216T H216T H216T -0,2
4 0,05-0,25

H216T H216T 8

Cooker o 11

-M3 - radiuszos CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340 &
A 0,05-0,20
CTP1340 CTP1340 CTP1340 &

A stabil geometria

A kozepes és nagy el6tolasok
A 6 feliileti mindség

A radiuszos beszurasok /

masoléesztergalas
-M7 CTP1340 CTP1340
A besz(ras és leszuras CTP1340 CTP1340
A elsddleges valasztas CTP1340 CTP1340 o
. q
acélanyagokhoz CTP1340 CTP1340 - 0,10-0,20
A kozepes és nagy el6tolasok %
A 6, ellenérzott CTP1340 CTP1340 6°
forgacskihordas
-M8 CTP1340 CTP1340
A beszuras és lesziras CTP1340 CTP1340
A koszoriilt forgacsoloél CTP1340 CTP1340 8
A i3, ellendrzott a
’ CTP1340 CTP1340 0,03-0,15
forgacskihordas |
CTP1340 CTP1340 67 //

A els6dleges valasztas
rozsdamentes anyagokhoz
A kis el6tolasok
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Miszaki informaciok

Jelolési példa: leszurd- és beszurdszerszamok

Lapkak
GX

Beszurérendszer
(GX)

Modulok
E

Alkalmazas
E = kiils6
| = bels6

Alaptarto6
E

Alkalmazas
E = kiils6
| = bels6

Monoblokk szerszam

E

Alkalmazas
E = kiils6
| = belsd

Szerkezeti
méret
(25 mm)

> Osszegzés

111106

16 2 E 3.00 N 0.50
Lapkahossz A tart6-, modul- A lapka alakja, BeszUrasi szélesség Elelhelyezkedés Cslicssugar mérete
(16 mm) vagy felfogofeliilet alkalmazas (3,00 mm) N = semleges (0,5 mm)
szélességi osztalya L = balos
(2 mm) R = jobbos
25 R 12 GX 16 2
Szerkezeti méret Modul kivitele Maximalis beszurasi Beszurérendszer Lapkaméret Szélességi osztaly
(25 mm) R = jobbos mélység (GX) (16 mm) 2
L = balos (12 mm)
25 R 00 2525 L
Szerkezeti méret Tarto kivitele Elhelyezési szdg Szarkivitel Szarhossz
(25 mm) R = jobbos 0° 25x25 mm L = (lasd: ISO)
L = balos
R 00 13 S3 2525 X S DC GX16
Tartd kivitele ~ Elhelyezési ~ BeszUrasi Beszurési Szarkivitel ~ Szarhossz Lapkarogzités Hitdrendszer — Beszurd-
R = jobbos sz0g mélység szélesség 25x25 mm X= S =kulcs DC= rendszer /
L = balos 0° (13 mm) (3,00 mm) (lasd: ISO) DirectCooling  szélesség
(3 mm)
Lapkak
GX 16-2|E3.00 N 0.50
Modulok Alaptart6

E25R 12-|GX 16-2 E25

Monoblokk szerszam

E25

R 0013S3-2525X-S-DC-GX16

R 00 - 2525L
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Miszaki informaciok

A mindségek leirasa

CTCP325 ISO | P25 | M20 | K30 | S25 ece o W

Specifikacio:

Osszetétel: 7,0% Co; 8,1% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1-2 um | keménység: HV;, 1470 |
bevonatrendszer: tobbrétegii CVD TiCN-AlL,O,

Felhasznalasi javaslat:
Kopasallé mindség acél- és dntvényanyagokhoz a nagy forgacsolasi sebességek tartomanyaban.

ISO | P35 | M30 | K35 LRSI J |

Specifikacié:

Osszetétel: 10,5% Co; 1,9% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1 um | keménység: HV;, 1370 |
bevonatrendszer: tobbrétegi CVD TiCN-Al,0;

Felhasznalasi javaslat:
Megbizhaté valasztas acél- és dntvényanyagok megmunkaladsahoz

CTP1340 ISO | P30 | M35 | K30 | N30 |S30| 030 LR 28 JRCN J .
I Specifikacio:

o Osszetétel: 9,0% Co; 0,75% vegyes keményfém; a maradék volfrdm-karbid | szemcseméret: 0,7-1 um | keménység: HV3, 1590 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Felhasznalasi javaslat:

\_»54 x‘w 4 Univerzalisan alkalmazhato, nagy teljesitmény(i min6ség acélanyagokhoz, ausztenites acélhoz, 6ntvényanyagokhoz és nagy héallosagu
Gtvozetekhez.
CTPP345 ISO | P45 | M40 | S40 LA o .

Specifikacio:
Osszetétel: 12,5% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1-1,5 um | keménység: HVy, 1350 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Felhasznalasi javaslat:
Megbizhaté vélasztas acélanyagokhoz és ausztenites acélhoz instabil kdriilmények esetén.

ISO | K15 | N15 | $15 | 010 eeo [0
Specifikdcio:
Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1 um | keménység: HV;, 1650

Felhasznalasi javaslat: 1 1
Bevonat nélkiili keményfém-mindség aluminium és egyéb nemvasfémek megmunkalaséhoz.

ISO | P30 | M30 | K35 |N35|S15|H05| 010 @ © © ® ® ole
Specifikacio:
Osszetétel: Co 10,0%; 0,7% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1 pm | keménység: HV;, 1660

Felhasznalasi javaslat:
Univerzalis keményfém-mindség szinte minden anyaghoz.
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Alkalmazhatosag
ISO alkalmazasi teriilet
2 3
05 15 25 35 45 2 3 ]
s 5 = g =2 @
A minéség jeldlése E 2 i § &
o [= =
of | 10 | 20 | 3 |4 |50 s & € E 3B §
< © = = 2 i
P M K N s Holo
Leszlras és beszuras
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTPP345 DRAGONSKIN ° ° o
CTP1340 IDRAGONSKIN ° ° () o) °
H216T [ [ (¢)
01 10 20 30 40 50 ® Féalkalmazas
05 15 25 35 45 O  Masodlagos alkalmazas
kopésallobb v + @ 2 v—  szivosabb
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