Teknisyenler icin yeni Grinler

[E1 REAMAX TS / Monomax genigletmesi

.--‘ =¥

A REAMAX TS ve Monomax programinin iki uzunlukta (3xD ve 5xD) bir Monomax versiyonu
ve bir REAMAX TS raybalama kafasi varyanti ile genisletiimesi

A Kesici agiz harici yiizeyler karbUr kaplamali — darbeli kesimler igin ideal: DBG-P ASG 3000

A Dokme demir ve gelik malzemelerde (iki ucu) acik deliklerin islenmesi igin uzmanlasmis

REAMAX TS genisletmesi — Sayfa 10
Kisa Monomax genisletmesi — Sayfa 22
Uzun Monomax genigletmesi — Sayfa 25

[ Makine raybalari, DIN 8093-A / -B benzeri

——

—

A Son derece esitsiz dagilim
A |gten sogutucu beslemesiz gok amagli yekpare karbir rayba
— Sayfa 48

&1 90° diizensiz adimli havsa takimi, DIN 335-C

&

A TUm boyutlar, 3 kesici agizlari ve ekstrem esit olmayan dagilimlari sayesinde, daha sessiz bir
calismayi ve en iyi ylizeye sahip, son derece yuvarlak ve piiriizsiiz havsalarin agilmasini olanakli kilar

A TiN kaplama ve 6zel HPC-TiN kaplama

A Hemen hemen tlim malzemelerde ¢ok uzun takim émiirleri

A DIN ISO 7721 ve DIN 7991 havsa bagsli vidalar igin

A Onemli élgiide diisiirilmiis eksenel ve radyal kuvvetler

Yekpare karbr varyanti — Sayfa 63
HSS (ytiksek hiz geligi) varyanti — Sayfa 65

&1 Silindirik havsalar icin degistirilebilir havsa agma ucu

—uF

A Kendini kanitlanmig WOEX degistirilebilir kesici uglar sayesinde cok amagl kullanim
ve azami takim émrii elde edilebilir (kalite: BK8425 / K10; talas kirici -01)

A DIN 974 standardina gére havsa tretimi igin

A jgten sogutucu madde beslemeli

— Sayfa 57+58




Dolu malzeme delme ve delik igleme

Tornalama

Frezeleme

Baglama Teknikleri

HSS Matkaplar

Karbur Matkaplar

Takma Uclu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplari
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Sembol agiklamasl

Sogutucu madde besleme versiyonu

*f Merkezi igten sogutma

>
Yanal igten sogutma
M‘ ¢ g

Saft

£ = )| Dzsilindirik saft Mors konigi
FE3 )| “Weldon" yanal tahrik yiizey(ler)ine sahip silindirik saft
Uygulamalar

@ Agik delik

Gapraz delikli / darbeli
kesimli (iki ucu) agik delik

ZEFP = Agiz sayisi

® = Anauygulama

O
1]

Ek uygulamalar

44

@ Kor delik
Gapraz delikli / darbeli
kesimli kor delik

KOMET \ Performance

En yliksek performans igin Ustlin kaliteli trln.

KOMET Performance grubundaki istiin kaliteli Grtnler 6zel
kullanim igin Uretilmistir ve Ustlin performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde (retiminizde (retim performansi isteginiz ve
ok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, KOMET Performance
grubundaki Ustiin kaliteli Grtinleri tavsiye ederiz.

KOMET \ Standard

Standart uygulamalar icin kaliteli takimlar.

KOMET Standard Uriin grubunun gugl, givenilir ve yiiksek
kaliteli olan takimlari diinya ¢apinda misterilerimizin givenini
kazanmistir. Bu (rtin grubundaki takimlar birgok standart

uygulama icin ilk tercihtir ve size en iyi sonuglari garanti eder.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET Secim Kilavuzu

Secim Kilavuzu — Raybalar

Duslk Kesme Hizi A Yiksek Kesme Hizi

Do 1

[
£
Ko}
= E«¢ )  Karbiiryiiksek hizli raybalar
2 A Yiiksek ekonomik isleme yliksek kesme hizi ve ilerleme
g = Dﬁ A Biiyiik ve orta seriler igin uygun
s
|
. e Karbiir raybalar
A HSS ile kiyaslandiginda belirgin uzun dmiirli daha hizli kesme hizi ile
N 4 Bilyiik, orta ve kiigilk seriler igin uygun
[
£
=
= = =y HSS- Raybalar
é I — A Genel kullanim ve uygun fiyatli Rayba gok amagl kullanim igin
a - A Bireysel parcalarin tretimi igin uygun

Karbur yuksek hizli raybalara genel bakis

@ H7
13 5 7 9 1 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

Fullmax
Monomax
MultiChange
REAMAX

REAMAX TS

mono moddler

= n__] MultiChange

é Fullmax s
E«¢ )  REAMAX
g Monomax g = B ' F‘ REAMAX TS

45
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KOMET Raybalar ve havsa matkaplari

Toolfinder

Toolfinder — Raybalar

A Tim yaygin malzemeler

A Tek tip tutucu sistemine sahip, son derece esnek ve ekonomik degisir kafa sistemi
A um mertebesinde ayarlanabilirlik

REAMAXTS
"ﬁ A 3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur
= A DAH Tip olmak tizere 3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur

— A Degistirilebilir kafa sistemi, asgari miktarda yaglama (MMS) ile kullanima uygundur
A En yiksek degistirme dogrulugu konik yiizey tarafindan garantilenir

REAMAX

‘” - ) A 3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur

A Raybalama, havsa agma ve frezeleme igin esnek hizli degistirme sistemi
A Yiksek degistirme dogrulugu konik ytizey tarafindan garantilenir

=n
’;_-_) A Stabil tutucu VHM ve Celik, kisa ve uzun

A Ayarlanabilir ve Monoblok olarak 3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur
Monomax A Taslanabilir ve eklenebilir ana govde
A Tiim yaygin malzemeler

MultiChange

VHM - Yiikse hizli raybalar

R A Kisa ve uzun versiyonda yiksek hizli rayba
A 63 HRC'ye kadar sertlestirilmis malzemeleri ve aliiminyum, dékiim malzemeler,
Fullmax pas Ve aside dayanikli gelikler ile gelii islemek igin raybalar
A Ekstrem esit olmayan dagiim
A DIN 6535 HA'ya gore silindirik sap (sap ¢ap! kesme gapina esittir)

A Universel VHM Rayba IK siz
A Ekstrem esitsiz boltnmeli
A Saft ~DIN 6535 HA

A [gten sogutmasiz karbiir raybalar sertlestirilmis malzemelerde kullanima uygun,
A DIN 6535 HA'ya gore silindirik sap (sap ¢api kesme ¢apina esittir)

VHM - Raybalar
(2]

J— A Universel VHM Rayba IK siz
A Ekstrem esitsiz bolinmeli

A HSS-E NC-Makina rayba
A Saft DIN 1835 A

AR

100 A HSS-E Makina Rayba DIN 8089

-
=

HSS-Raybalar

= = =
o o

A HSS-E Makina Raybasi DIN 208
A Mors konik

= N

== ==~ A HSS-E Makina rayba
— ———

e |

= = | M A HSS el raybasi silindrik saft DIN 206

416 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Toolfinder
ELI8 £ =
£ 2 - 223 £ E
5 5 g q- B R 5
> £ ~ =i £ 3zt - -
= 5 3 = g =5 £ £ 5 Eis - -
8 E < 8 z 3883z 32 m i
] =3 5 2 o o
agDC %] < b2 ° P M K N S H O 2 ™
H7
18,00-65,00 @ @ v eeeoe o 911
11100
v 12+13
H7
12,50-40,00 @ @ v ®e e e o0 14415
1/100
v 16
H7
8,00-30,20 @ @ 7 ceee 17-19
1/100
— Baglama Teknikleri
- Katalogu, Bolim 16,
Aksesuarlar
H7
Kisa versiyon 5,60-25,89 7 o0 o0 o0 fo) 20-23
1100
H7
Uzun versiyon 5,60-25,89 7 oo oo o) 24-26
1100
4,00-16,00 H7
Kisa versiyon \/ ® ®®@ OO O 27-32
2,96-20,05 11100
4,00-16,00 H7
Uzun versiyon \/ ® o0 0 O 00 33-42
2,96-20,05 11100
2,00-30,00 H7
@ ®e Oe®e e 0O @ 43-45
0,59-12,05 1100
0,98-12,05 H7 @ @ 000 ° 46+47
2,00-12,00 H7 @ @ e Oe 48
1,50-20,00 H7
@ e oo ®  49+50
0,95-12,00 1100
1,00-20,00 H7
@ eceeo o 51-53
0,95-12,00 1/100
4,00-20,00 H7
@ ® Oe e O ° 54+55
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 @ e0e0ee0 @ 56
3,00-30,00 H7 @ eceeO0 @ 56
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KOM ET Raybalar ve havsa matkaplari
Igerikler
Havsa matkaplar bakis
£ 5 & 3 2 E
E 3 A - o 2
g g - @ ”
5 o < S cts 25 % - -
= = = 8 E £ g 2
< <2 @DC SIG P M KN S H g g
Takma uclu-Duz havsa matkap
Degistirilebilir kesici uglu havsa matkabi 60° / 90°
A [ .
® 0000 59-61
- 19,0-37,0 90°
HSS - diz havsa matkaplari
TgF 6,0-20,0 180° ® 0000 I 62
Karbur konik havsa matkaplar
HPC- .
¢ n P pime @ soeeoo
o —
= 12,5-25,0 60° ® O @@ @ OO 64
S —
‘ﬁ — 10,4-31,0 90° ® O ®® ®® OO 64
HSS - Konik havsa matkaplari
%‘ 1 n TiN 4,3-310 90° ®@oeeo0o0
g:\ n 4,3-31,0 90° ® Oe® @O0 66
e )
GJ__' n TiN 5,0-31,0 9° ®oeeo0o0 66
.: n TIAIN 50-31,0 9° ®oee®o0o 66
.q: TIAIN 63-310 9° ©eo0o0o0O0 66
F 6,3-31,0 90° O 00 @O 66
@2 6,3-25,0 60° e c e e o0 67
q=—- n 30,0-80,0 0 eoceeo 67
Q= 6,3-25,0 120 ® 0 ® ®o0 68
Capak alma havsasl
7 63-28,0 0 e@oeeo 68
4 TN 63-28,0 %° ®@oeeo 68

4/8
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS - Secim kilavuzu

@18 — 65 mm
Uriin kodu 40597 ... 40544 ... 40577 ... 40521 ... 40526 ... 40539 ... 40585 ... 40571 ... 40580 ...
KOMET No. 75J.93 75J.93 75J.65 75J.65 75J.17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.17
Kesme kenari geometrileri ASG4000  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASGO706 ~ ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706
Kesme agisi 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Tir / kaplama DST DST DBG-P DBG-P DBC DST DBG-P DBG-P DBC
Tercih serisi mevcut v v’ v v’ v v v v
Delik Tipi Acik delik Kor delik
k]
Malzeme alt grubu X
=
o
P11 [ ® [ ° )
P1.2 [} [} [} [} [
Alasimsiz gelikler P1.3 ° ° ° o [}
P1.4 [} [} [} [} [
PA.5 [} [} [ [ [ J
P.21 [ [ [ ) )
P.2.2 [ ] [ ] [} [} [
P Disiik alagimli elik
P.2.3 [} [} [ ] [ [ J
P.2.4 [} [} [ J [} [
P.31 [} [}
Yiiksek alagimli gelik ve
yiiksek alagimli takim celigi P3.2 ol bt
P.3.3 [} [}
P.441 ° [}
Paslanmaz gelik
P.4.2 [} [}
M.1.1 [ ) °
M Paslanmaz elik M.241 ° °
M.31 [} °
K141 ° )
Gri dokme demir
KA1.2 ° o
K.21 ® ® ° ° o
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 [ ® ° ° )
K.31 [ ° ) )
Temper dokiim
K.3.2 [ [ ° ° )
N1 ° )
Aluminyum alagimlan
N.1.2 ° )
N.241 ° )
Daokiim Aliiminyum
alagimlan ° o
N ° °
O o
Bakir ve bakir alagimlari
(Bronz, Piring) o O
Magnezyum alagimlari [ ] [ J

N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
o114
012
021
022
031

® = Anauygulama alani
O = Ekuygulama alani

©
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KOMET \ Performance Degjstirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS - Degistirilebilir rayba basliklari

A |T 6 tolerans sinifina kadar mutlak proses emniyetli, 1. delikten itibaren A ara birim makine Uzerinde kafa degisimini olanakl kilar
A en yliksek degistirme dogrulugu garantilenir A delikten geri gekme, ilerleme hizinin 3 ila 4 kati ile gergeklesir
A en yiiksek kalite igin yiiksek hassasiyetle taslanmis A KLG = Kavrama buyukligu
A enkiigtik delik toleranslari igin ayarlanabilir
> [_NEW_|
"
DST DBG-P DBC DBG-P DST

75J.93 75J.65 75417 75J.65 75J.93
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM CERMET
Acik delik Acik delik Aclk delik Aclk delik Aclk delik

40597.. 40521.. 40526.. 40577.. 40544..

DC 7 L LPR ZEFP KLG
mm mm mm
18,00 6 20 6 1 18000 18000 18000 18000 18000
18,01 -19,99 6 20 6 1 Xxxx " xxxx xxxx ! xxxx ! xxxx !
20,00 6 20 6 2 20000 20000 20000 20000 20000
20,01 -21,99 6 20 6 2 xxxx " xxxx " xxxx 1 xxxx 7 xxxx "
22,00 6 20 6 3 22000 22000 22000 22000 22000
22,01 -23,99 6 20 6 3 Xxxxx ) xxxx ") xxxx ! xxxx xxxx
24,00 6 20 6 3 24000 24000 24000 24000 24000"
24,01-24,99 6 20 6 8 xxxx xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx "
25,00 6 20 6 3 25000 25000 25000 25000 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 xxxx ") xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx !
26,00 6 20 6 3 26000 26000 26000" 26000 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 8 xxxx xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx "
27,00 - 27,99 6 25 6 4 Xxxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx
28,00 6 25 6 4 28000 28000 28000 28000 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 xxxx 7 xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx !
30,00 6 25 6 4 30000 30000 30000 30000 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 xxxx ) xxxx ) xxxx ! xxxx xxxx
31,80 -31,99 6 25 8 4 xxxx xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx !
32,00 6 25 8 4 32000 32000 32000 32000 32000
32,01- 34,99 6 25 8 4 xxxx ! xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx !
35,00 6 25 8 5 35000 35000 35000 35000 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 xxxx xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx !
40,00 6 25 8 5 40000 40000 40000 40000 40000
40,01 - 41,99 6 25 8 5 xxxx ") xxxx xxxx ! xxxx ! xxxx !
42,00 6 30 8 6 42000 42000 42000" 42000 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 xxxx ! xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx "
50,00 6 30 8 6 50000 50000 50000 50000 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 xxxx xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx !
52,00 - 53,99 8 35 10 7 xxxx ) xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx !
54,00 8 35 10 7 54000" 54000" 54000" 54000" 54000"
54,01 - 65,00 8 35 10 7 xxxx xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx !
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M °
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] O
S
H
(] le)
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lizerine teslim siiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 70-72

(e} N
@ XXxx siparisi verirken, litfen H7 olarak, istenen gapi belirtiniz (Ornegin: @ 24,12 H7 - Malzeme No. 40 597 2412)
Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep iizerine miimk{indir (6rnegin 18,5 *°%% ya da 18 N7)!
Tim kafalar, istek (izerine sabit kafa varyantlari (ayarlanamaz) olarak da mevcuttur.

S "\ — Sayfa 96+97
ﬂ Burada ayrintili bir alistirma talimati bulacaksiniz.

S\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

4110 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS - Degistirilebilir rayba basliklari

A |T 6 tolerans sinifina kadar mutlak proses emniyetli, 1. delikten itibaren

A en yiiksek degistirme dogrulugu garantilenir

A en yiiksek kalite igin yiiksek hassasiyetle taslanmis

A enkiigtik delik toleranslari igin ayarlanabilir

DC 7 L
mm mm
18,00 6

18,01 - 19,99 6

20,00 6

20,01-21,99 6

22,01-23,99
24,01 - 24,99
25,01-25,99
26,01 - 26,99

27,00 - 27,99
28,00
28,01 - 29,99
30,00
30,01-31,79
31,80 - 31,99
32,00
32,01 - 34,99

52,00 - 53,99
54,00 8

35,00
35,01 - 39,99
40,00
40,01- 41,99

42,00
42,01 - 49,99
50,00
50,01 - 51,99

22,00
24,00
25,00

26,00

D o OO OO O D DH OO OO oD

o o O O

oo

54,01 - 65,00 8

OITW=ZXZT

LPR
mm

20
20

ZEFP

o o

W oD oD DO Do oo

@ oo o ™

o o © ™

KLG

LSS

WWWWWwWww

ENGE NI N N N NN

[SBNS NG, BN |

oD o O O

~

A ara birim makine Uzerinde kafa degisimini olanakl kilar
A delikten geri gekme, ilerleme hizinin 3 ila 4 kati ile gerceklesir
A KLG = Kavrama buyukligu

DST DBG-P DBC
75H.93 75H.65 75H.17
PLGANG 45° PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG3000 ASG0106 ASG0706
CERMET HM HM
Kor delik Kor delik Kor delik
40539.. 40571.. 40580...
18000 18000 18000"
xxxx xxxx ! xxxx !
20000 20000 20000"
xxxx ! xxxx ! xxxx !
22000 22000 22000"
xxxx ") xxxx ! xxxx !
24000 24000 24000
xxxx ! xxxx ! xxxx !
25000 25000 25000"
xxxx ) xxxx ! xxxx !
26000 26000 26000"
xxxx ! xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx ! xxxx
28000 28000 28000"
xxxx ! xxxx ! xxxx !
30000 30000 30000"
xxxx ) xxxx ! xxxx
xxxx ! xxxx ! xxxx !
32000 32000 32000"
xxxx ) xxxx ! xxxx !
35000 35000 35000"
xxxx ! xxxx ! xxxx !
40000 40000 40000"
xxxx xxxx ! xxxx !
42000 42000 42000"
xxxx ) xxxx ! xxxx !
50000 50000 50000"
xxxx ! xxxx ! xxxx !
xxxx ) xxxx ! xxxx !
54000" 54000" 54000"
xxxx ! xxxx ! xxxx !
) )
)
)
o )
(@)

1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep Uizerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir.

@

d
(i

DBG-P

75H.65
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Kér delik

40 585 ...

18000
xxxx !

20000
xxxx !

22000
xxxx !
24000
xxxx "
25000
xxxx !
26000
xxxx "

xxxx
28000
xxxx !
30000
xxxx
xxxx !
32000
xxxx !

35000
xxxx !
40000
xxxx !

42000
xxxx "
50000
xxxx !

xxxx !

54000"
xxxx !

— v, Sayfa 70-72

Tim kafalar, istek (izerine sabit kafa varyantlari (ayarlanamaz) olarak da mevcuttur.

Xxxx siparisi verirken, liitfen H7 olarak, istenen gapi belirtiniz (Oregin: @ 24,12 H7 - Malzeme No. 40 539 2412)
Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep iizerine miimk{indir (6rnegin 18,5 *°%% ya da 18 N7)!

— Sayfa 96+97

Burada ayrintili bir alistirma talimati bulacaksiniz.

— Sayfa 100

Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS — Tutucu

A KLG = Konik 8lgiisii

Teslimat kapsami:

Komple takim tutucu, sikma civatalari dahil, ancak degisir kafa dahil degil

DCONMS
| |
i i
wiw \!\
| - T —
| S i
o (@] !
® &| o« |
KLG | = | a
I T - 3 \ é
—w . : Vi
I L. -
WIIE
DC ﬁ - \
1
Lol ¢ <3xD <5xD
40501... 40503 ...
DC KOMET No. KLG OAL I, LPR L DCONMS Sikma momenti
mm mm mm  mm mm mm Nm
18,00-19,99  75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 02099
18,00-19,99  75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 02099
20,00-21,99 75A.40.13020 2 130 20 80 6 20 2,5 02299
20,00-21,99 75A.40.15020 2 190 20 140 6 20 2,5 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 02799
27,00-34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 03599
35,00-41,99 75A.40.13050 5 176 25 120 6 25 6 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 04299
42,00-51,99 75A.40.13060 6 180 30 120 6 32 10 05299
42,00-51,99 75A.40.15060 6 280 30 220 6 32 10 05299
52,00-65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 06599
52,00-65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 06599
[°)
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!
0 — =il
T - anahtar D-Anahtar Reamax TS
sikma civatalari
80 397 ... 80950... 40900...
Yedek parcalar
DC
18,00 - 19,99 T08-IP 039 00100
20,00-21,99 SW2,5 025 00200
22,00 - 26,99 SW3 030 00300
27,00 - 34,99 SW3 030 00400
35,00 - 41,99 SW3 030 00500
42,00 -51,99 SW4 040 00500
52,00 - 65,00 SW5 050 00700

S "\ — Sayfa 96+97
ﬂ Burada ayrintili bir galistirma talimati bulacaksiniz.
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KOMET \ Performance Degjstirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS — Tutucu

A KLG = Kavrama blyUkligu

A Ayarlama makinenin iginde

A esmerkezlilik hatasinin diizeltilmesi igin hizalanabilen DAH-Zero takim tutucu

A DAH-Zero takim tutucu igin 6n germe yapilmis ve es merkezliligi < 0,005 mm olarak ayarlanmistir

Teslimat kapsami:
Komple takim tutucu, sikma civatalari dahil, ancak degisir kafa dahil degil

DAH DAH
Zero Zero

%

DCONMS

| ‘
it \
i |

=

OAL
! iz

1 o !
x
&S| \
tgksé\\:ggz vi| & I a
r T - 3 | s
= 1 v
DG % 3 ]
1 =9 =9
Lol —1 <3xD <5xD
40504 ... 40506 ...
DC KOMETNo. KLG OAL lr LPR L DCONMS Sikma momenti
mm mm mm mm mm mm Nm
18,00-19,99  75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 02099
18,00-19,99  75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 02099
20,00-21,99 75A.41.13020 2 145 20 80 6 20 2,5 02299
20,00-21,99 75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 25 02299
22,00-26,99 75A.41.13030 3 145 20 80 6 20 4 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 02799
27,00-34,99 75A.4113040 4 176 25 120 6 25 5 03599
27,00-34,99 75A.4115040 4 236 25 180 6 25 5 03599
35,00-41,99  75A.41.13050 5 176 25 120 6 25 6 04299
35,00-41,99  75A.41.15050 5 256 25 200 6 25 6 04299
[°)
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!
0 —= =
T - anahtar D-Anahtar Reamax TS
sikma civatalar
80 397 ... 80950... 40900...
Yedek pargalar
DC
18,00 - 19,99 T08-IP 039 00100
20,00-21,99 SW2,5 025 00200
22,00 - 26,99 SW3 030 00300
27,00 - 34,99 SW3 030 00400
35,00 - 41,99 SW3 030 00500

S "\ — Sayfa 96+97
ﬂ Burada ayrintili bir galistirma talimati bulacaksiniz.
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX - Secim kilavuzu

212,5-40 mm
Uriin kodu 40536 ... 40525 ... 40560 ... 40551 ... 40570 ... 40505 ...
KOMET No. 640.93 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
Kesme kenari geometrileri ASG4000 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
Kesme agisi 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45°
Tir / kaplama DST DST DBG-P DBG-P DBC TiN
Tercih serisi meveut v v v v v
Delik Tipi Acik delik Agik delik + kér delik
5
Malzeme alt grubu X
=
o
PAA [ [ ] [ ) (@)
P1.2 ° ° ° (¢)
Alagimsiz gelikler PA1.3 [} [ ) [} O
P1.4 [ [ [ O
PA.5 ° ° ° (¢)
P.21 ® ° () (¢)
P Disikalagmil ol P.2.2 ° ° ° o
stk alagiml geli
SHERILS P2.3 o o o o
P.2.4 [ [ (@)
P.31 [
Yiiksek alagim gelik ve
yiiksek alagimli takim celigi P.3.2 °
P.3.3 [
P.41 [
Paslanmaz gelik
P.4.2 [ )
M.1.1 °
M  Paslanmaz gelik M.21 L4
M.31 [}
i KA. ° o
Gri dokme demir
KA1.2 [} @)
K.21 (o) ° )
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 (o) ° )
o K.3.1 ° °
Temper dokiim
K.3.2 () [ °
. N1 °
Aluminyum alagimlan
N.1.2 [
N.21 [
Aliiminyum dokiim
alagimlari N.2.2 L
N N.2.3
N.341 o) )
Bakir ve bakir alagimlari N.3.2 o °

(Bronz, Piring)

= :
w &
w
[ ]

Magnezyum alagimlari N.4.1
HAA

Sertlestirilmis gelik L2
HA.3

H H.1.4
Sert dokiim H.21

Sertlestirilmis dokme demir  H.3.1

@ = Anauygulama alani
O = Ekuygulama alani
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KOMET \ Performance Degjstirilebilir baslik sistemi

REAMAX — Degistirilebilir rayba basliklari

A 1. delikten itibaren, IT 7 tolerans sinifina kadar mutlak sureg givenlikli A delikten geri gekme, ilerleme hizinin 3 ila 4 kati ile gerceklesir
A en yliksek degistirme dogrulugu garantilenir A KLG = Kavrama buyUkIigu

A Yiksek hassasiyette taslanmis konik yiizey sayesinde azami konsantriklik

A @ ayarlamasi gerekmez

A asgari miktarda yaglama (MMS) ile kullanim igin optimize edilmistir

>
” DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN
KLG J J
o , JJ JJ
N \ - R ]
?\’O‘}‘) 1 a
L — ! 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
DC PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45° PLGANG 45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM HM
Acik delik Acik delik + Kor Acik delik + Kor Acik delik + Kor Acik delik + Kor Acik delik + Kor
G aell delik delik delik delik delik
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505...
DC 7 L ZEFP KLG
mm mm
12,50 - 14,99 9 6 1 xxxx " xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx !
15,00 9 6 1 15000 15000 15000 15000 15000 150
15,01 - 15,99 9 6 1 Xxxxx " xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx !
16,00 9 6 2 160 16000 16000 160 16000 160
16,01 - 17,99 9 6 2 xxxx " xxxx ! xxxx ! xxxx " xxxx ! xxxx !
18,00 9 6 2 180 18000 18000" 180 18000 180
18,01-19,99 9 6 2 Xxxx " xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx ! xxxx !
20,00 9 6 2 200 20000 20000" 200 20000 200
20,01 - 21,99 9 6 2 xxxx ) xxxx ") xxxx ) xxxx 7 xxxx xxxx !
22,00 9 8 3 220 22000 22000" 220 22000 220
22,01 - 23,99 9 8 3 xxxx ) xxxx ) xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx !
24,00 9 8 8 24000" 24000 24000" 24000" 24000 240
24,01 - 24,99 9 8 3 xxxx xxxx " xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx !
25,00 9 8 8 250 25000 25000" 250 25000 250
25,01 - 25,99 9 8 3 xxxx ) xxxx ) xxxx ") xxxx ! xxxx " xxxx
26,00 - 27,99 9 8 4 xxxx ) xxxx ) xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx !
28,00 9 8 4 280 28000 28000" 280 28000 280
28,01 -29,99 9 8 4 xxxx xxxx ) xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx !
30,00 9 8 4 300 30000 30000" 300 30000 300
30,01 - 32,00 9 8 4 xxxx xxxx ) xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx !
32,01- 39,99 9 8 5 xxxx xxxx ) xxxx ) xxxx ! xxxx ! xxxx "
40,00 9 8 5 400 40000 40000" 400 40000 400
P [ ] [ ] [ ] [ ] O
M ®
K O [ ] [ ] (]
N [ ] (@] [ ]
S
H )
0 (¢)
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep Uzerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 73-75

(e} -
@) xxxx siparisi verirken liitfen H7 olarak istenen capi belirtiniz (Ornegin: @ 15,12 H7 —— Malzeme No. 40 525 1512)!
Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep Gizerine miimkiindtir (Ornegin: 18,5 *°%% veya 18 N7)!

(¢}
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimi¢i magazadan indirilebilir.

S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
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KOMET \ Performance

Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX — Tutucu

A KLG = Konik 8lgilsii

Teslimat kapsami:
Komple takim tutucu, ancak degistirilebilir kafa dahil degil

DCONMS
]
il
i
1!1
4
<<
| - o
1 2«
| ™| o
! wvi| 3
-5
O
nc
DC KOMET No. KLG  OAL
mm mm
12,50 - 15,99 640.01.001 1 107
12,50 - 15,99 640.81.001 1 137
16,00 - 21,99 640.01.002 2 119
16,00 - 21,99 640.81.002 2 169
22,00 - 25,99 640.01.003 3 140
22,00 - 25,99 640.81.003 3 196
26,00 - 32,00 640.01.005 4 160
26,00 - 32,00 640.81.005 4 226
32,01- 40,00 640.01.006 5 199
32,01- 40,00 640.81.006 5 270

LU: < 5xD

19

140
104
170
139
210

Lototocococotocokog

©

DCONMS
mm
16
16
20
20
25
25
25
25
32
32

o
~
®
=
< 3xD <5xD

40590.. 40591..

Sikma momenti

Nm

4-5 016 "

4-5 016 "
6-7 022

6-7 022
10- 12 026
10- 12 026
18-20 032
18-20 032
26-28 040
26-28 040

1) Bu tutucu, istek tizerine temin edilebilen @ 12 mm'den itibaren agik delikler igin raybalama kafalari igin de kullanilabilir.

(e}
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

Yedek pargalar

DC
12,50 -
12,50 -
16,00 -
16,00 -
22,00 -
22,00 -
26,00 -
26,00 -
32,01
32,01

15,99
15,99
21,99
21,99
25,99
25,99
32,00
32,00

-40,00
-40,00

Tesbit vidasl

Cektirme vidasi Cektirme vidasi Tesbit vidasi Tesbit segmani
5xD 3xD

40950.. 40950.. 40950.. 40950...

101 001 301
107 001 301
102 002 302
108 002 302
103 003 303
109 003 303
104 004 303
110 004 303
106 005 304
112 005 304
Tesbit segmani Cektirme vidasi

~

0]
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange — Programi

Gok kararli olan "MultiChange" degistirilebilir kafa sistemi son derece hizli sekilde takim degistirilmesini olanakli kilar.

Cok kararli olarak tasarlanmis yapisi ve yliksek konsantrikligi sayesinde bu degistirilebilir kafa sistemi piyasada bulabileceginiz

en kararli ve en hassas degistirilebilir kafa sistemidir. lerideki bélimlerde hemen hemen her uygulama igin uygun bir degistirilebilir
kafanin bulundugunu gdreceksiniz.

Degistirilebilir kafalar Takim tutucu — sap

— Boliim 2, Karbiir matkaplar Sayfa 2/107 — Baglama Teknikleri Katalogu,
Boliim 16, Aksesuarlar

Karb(ir NC-Merkezleme matkabi Sayfa 16[259 - 16|26

28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 i al i

SIG 90° SIG 120° SIG 142° OAL 60 - 90 mm
- U 2 9
— Boliim 4, Raybalar ve havsa matkaplar Sayfa 4/18 + 4|19 Konik 87° | Gelik Silindirk*  Celik

Degistirilebilir rayba bagliklari

8,00 - 30,20 mm -. Atk delik OAL 85 - 120 mm

3 ] (D
©12,20-30,20 mm F Kor delik Konik 87° / Gelik Silindirik* / Gelik
——- ' =

— Boliim 14, Karbiir frezeler Sayfa 14[198 — 14]202 Konik 87° / Karbiir Silindirik* / Karbiir
Karbur diz frezeler
8,10, 12, 16,20 mm/ ,
ZEFP 344 SR O R OAL 110 - 150 mm
Tip PCR-UNI Tip PCR-ALU TipN .M”‘
Karbir torus frezeleri X Konik 87°/ Karbiir
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁ_Im Eﬁh '__w
TipW TipN o
Silindirik* / Karbir
Karbir kaba finis frezeleri _
@8, 10,12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “—ﬁi'
Tip NF OAL 150 - 200 mm
Karbdr finis frezeleri ﬁ_m ¢ ‘
[
38,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 Konik 87° / Karbiir
TipN —_— )
Karbir radis frezeler . Silindirik* / Gelik
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4 c_—im

TipN 0 ——

Silindirik* / Karbir
Karbir-ylksek ilerlemeli freze N
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 im'
TipN
P OAL 200 - 250 mm

Karbiir-kose yuvarlatma frezesi . ‘T“‘““-
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 tm'

TioN Silindirik* / Celik

Karbir gapak alma frezesi X N I e gk .
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 G—ﬁi' Eiii' Siindirk”  Karbr

Tip N Tip N
NOF / ZEFP = Paso sayis! * frezeleme igin SARTLI uygun
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KOMET \ Performance

Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Degistirilebilir Baglikli Raybalar, Agik delikler igin
A |T 7 tolerans sinifina kadar mutlak proses emniyetli — 1. delikten itibaren

A yiiksek hizl rayba kafalari

A en (st seviyede konsantriklik igin diizensiz dis araliklari

A yiiksek degistirme dogrulugu garantilenir

A S7ID = Kavrama biyUkligu

L o
CWC10 TiAIN K10
ﬂ
Sol helis Sol helis Diiz kanalli
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 45°
CERMET HM Komple karbir
Acik delik Acik delik Acik delik

40210.. 40220.. 40240...

DC SZID L LPR ZEFP DRVS TQX

mm mm mm mm Nm
8,00 06 8 18 4 6 5,0 080 080 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5,0 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
9,71-9,99 06 8 18 6 8 5,0 xxxx ! XXxx 2 xxxx !
10,00 06 8 18 6 8 5,0 100 100 100 "
10,01-10,70 06 8 18 6 8 5,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
10,71-11,99 08 8 20 6 8 12,5 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 12,5 120 120 120
12,01-12,70 08 8 20 6 8 12,5 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
12,71-1399 10 8 22 6 10 150 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
14,00 10 8 22 6 10 15,0 140 140 140 "
14,01-1599 10 8 22 6 10 150 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
16,00 10 8 22 6 10 15,0 160 160 160 "
16,01-16,20 10 8 22 6 10 150 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
16,21-17,20 10 8 22 6 13 150 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
17,21-1799 12 12 26 6 13 20,0 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
18,00 12 12 26 6 13 200 180 180 180 "
18,01-19,20 12 12 26 6 13 20,0 xxxx ! XXxx 2 xxxx !
19,21-19,99 12 12 26 6 16 20,0 xxxx " XXXX 2 xxxx "
20,00 12 12 26 6 16 20,0 200 200 200 "
20,01-20,20 12 12 26 6 16 20,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
20,21-21,20 12 12 26 6 16 20,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
21,21-21,99 16 12 26 6 16 25,0 xxxx 7 XXXX 2 xxxx "
22,00 16 12 26 6 16 25,0 220 220 220 "
22,01-2399 16 12 26 6 16 250 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
24,00 16 12 26 6 16 25,0 240 240 240 "
24,01-2420 16 12 26 6 16 250 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
24,21-2499 16 12 26 6 19 250 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
25,00 16 12 26 6 19 25,0 250 250 250 "
25,01-2599 16 12 26 6 19 250 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
26,00 16 12 26 6 19 25,0 260 260 260 "
26,01-26,20 16 12 26 6 19 250 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
26,21-2799 16 12 26 6 21 25,0 xxxx " XXXX 2 xxxx "
28,00 16 12 26 6 21 25,0 280 280 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 21 25,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
28,21-29,20 16 12 26 6 24 25,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
29,21-29,99 16 12 26 8 24 25,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
30,00 16 12 26 8 24 25,0 300 300 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 24 250 xxxx ! XXXX 2 xxxx !
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H
0

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siresi 17-20 is giini / Minimum siparis miktari 2 adettir. — V. Sayfa 76
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 26-29 is gliinli / Minimum siparis miktari 2 adettir.

0 "
@ Xxxx siparigi verirken litfen H7 olarak istenen gapi belirtiniz (Ornegin: @ 10,89 H7 —— Malzeme No. 40 210 1089)!
Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep Gizerine miimkindir (Ornegin: 8,5 *%%° veya 11 N7).

(e}
@ Takim tutucu ve aksesuarlar igin bkz. — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16.
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KOMET \ Performance

Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Degistirilebilir Baglikli Raybalar, Kor delikler igin

A |T 7 tolerans sinifina kadar mutlak proses emniyetli — 1. mutlak streg givenlikli
A yiiksek hizl rayba kafalari

A en (st seviyede konsantriklik igin diizensiz dis araliklari

A yiiksek degistirme dogrulugu garantilenir

A SZID = Kavrama biytiklugi

'

cwc1o

TiAIN

K10

SZID
[
DRVS | _
[
[
[ang
@V‘V\@ &
o q
Diiz kanalli Diiz kanalli Diiz kanalli
DC PLGANG 60° PLGANG 60° PLGANG 60°
CERMET HM Komple karbir
Kor delik Kor delik Kor delik
40211.. 40221.. 40241..
DC v SZID L LPR ZEFP DRVS TQX
mm mm mm mm Nm
12,20-12,70 06 8 20 6 6 5,0 xxxx ! XXXX 2 XXxx
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 xxxx ! XXXX 2 XXxx
14,00 06 8 22 6 6 5,0 140 140 140 "
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 xxxx ! XXXX 2 XXxx
14,21-15,99 08 8 22 6 8 12,5 xxxx ! XXXX 2 XxXxx
16,00 08 8 22 6 8 12,5 160 160 160 "
16,01-16,20 08 8 22 6 8 12,5 xxxx ! XXXX 2 XxXxx
16,21-17,20 10 8 22 6 10 150 xxxx ! XXXX 2 XXxx
17,21-1799 10 12 26 6 10 150 xxxx ! XXxx 2 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 15,0 180 180 180 "
18,01-19,99 10 12 26 6 10 150 xxxx ! XXXX 2 XxXxx
20,00 10 12 26 6 10 150 200 200 200 "
20,01-20,20 10 12 26 6 10 150 xxxx ! XXXX 2 Xxxx
20,21-21,99 12 12 26 6 13 200 xxxx ! XXXX 2 Xxxx
22,00 12 12 26 6 13 20,0 220 220 220 Y
22,01-2399 12 12 26 6 13 200 xxxx ! XXXX 2 Xxxx
24,00 12 12 26 6 13 20,0 240 240 240 Y
24,01-2420 12 12 26 6 13 200 xxxx ! XXXX 2 Xxxx
24,21-2499 16 12 26 6 16 250 xxxx ! XXXX 2 xxxx
25,00 16 12 26 6 16 25,0 250 250 250 "
25,01-2599 16 12 26 6 16 25,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 25,0 260 260 260 "
26,01-2799 16 12 26 6 16 25,0 xxxx 7 XXXX 2 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 25,0 280 280 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 16 25,0 xxxx 7 XXXX 2 xxxx "
28,21-29,20 16 12 26 6 16 25,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
29,21-29,99 16 12 26 8 16 25,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
30,00 16 12 26 8 16 25,0 300 300 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 16 25,0 xxxx 1 XXXX 2 xxxx "
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H
0
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 17-20 is giinii / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 76
2) Stokta mevcut dedgildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 26-29 is glinii / Minimum siparis miktari 2 adettir.
0] ™
@) xxxx siparisi verirken liitfen H7 olarak istenen capi belirtiniz (Ornegin: @ 12,89 H7 —— Malzeme No. 40 211 1289)!
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep iizerine miimkindir (Ornegin: 18,5 *°%% veya 15 N7).
0]
@ Takim tutucu ve aksesuarlar igin bkz. — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16.
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari

Yiksek hizli rayba

Monomax — Segim kilavuzu

Uriin kodu (3xD)

Uriin kodu (5xD)

KOMET No. (3xD)
KOMET No. (5xD)

Kesme kenari geometrileri
Kesme agisi

Tiir / kaplama

Tercih serisi mevcut

Delik Tipi

Malzeme alt grubu

E igindekiler

P1.2
Alagimsiz gelikler PA.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4

P31

Yiiksek alagim gelik ve P3.2
yiiksek alagimli takim celigi -

P Diisiik alagimii gelik

P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.141
M  Paslanmaz gelik M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.241
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2

Paslanmaz gelik

Gri dokme demir

K Kiiresel grafitli dskme demir

Temper dokiim

Aluminyum alagimlan

Aliiminyum dékiim
alagimlari

Bakir ve bakir alagimlari
(Bronz, Piring)

Magnezyum alagimlarn

zzzzzzz
oo oW bR
- W N =, DN -

40635... 40625...
40636... 40626...
56J.93 56J.93
56R.93 56R.93
ASG4000  ASG3000
25° 45°
DST DST
v v
[ ] [ ]

[} [}

[ ] [ ]

[ ] [ ]

[} [}

[} [}

[} [}

[} [}

O [}

O [}

O [}

@] [ ]

O
O

@ 5,60 — 25,89 mm
40656.. 40652...
40666... 40653 ...
56..65 56J.65
56R.65 56R.65
ASG3000  ASG0106

40648 ...
40649 ...
56J.17
56R.17
ASG0706
45°/8°
DBC

*

45° 45°
DBG-P  DBGP
v v
Agik delik

[ ]

[ J

[ ]

[ ]

[}

[}

[ J

[}

[ ] [ ]
[ ]
[ ]
o
[}
[ ]
[ ]
[
[

(]

(]

(]

[ ]

[

(]

40605 ...
40606 ...
56J.71
56R.71
ASG3000

45°
TIN
v

O O O O O 0O O O O

o

40657 ... 40644 ..
40665... 40645..
56H.65  56H.65
56Q.65 56065
ASG3000  ASGO106
45° 45°
DBGP  DBG-P
Kor delik

40640 ...
40641 ...
56H.17
56Q.17
ASG0706
45°/8°
DBC

&) #

@ = Ana uygulama alani
O = Ek uygulama alani

4120
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KOMET \ Performance Yiiksek hizli rayba

Monomax — Yiksek hizli raybalar, kisa

A Kiiclk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten cikislarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizli ilerleme énerilir

A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak sureg givenlikli

>
CX DST DST TiN

| nE
DCONMS
HH
il
¢
¢
i
ol | | |
| o
c : Q 56J.93 56J.93 56J.71
E| w© g ==
EIPNS) i 3 <3xD <3xD <3xD
2 -} PLGANG 45° PLGANG 25° PLGANG 45°
T DC ASG3000 ASG4000 ASG3000
CERMET CERMET HM
Acik delik Aclk delik Aclk delik
40625... 40635.. 40605...
DC v L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4 xxxx ! xxxx ! xxxx !
6,00 9,5 35 40 85 12 4 060 060 060
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 xxxx ! xxxx ! xxxx !
8,00 9,5 35 40 85 12 4 080 080 080
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4 xxxx ! xxxx ! xxxx
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
9,90-9,99 9,5 45 50 95 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
10,00 9,5 45 50 95 12 6 100 100 100
10,01-11,99 95 45 50 95 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
12,00 9,5 45 50 95 12 6 120 120 120
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
14,00 9,5 45 50 95 12 6 140 140 140
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 xxxx 1 xxxx 7 xxxx "
15,00 9,5 45 50 95 12 6 150 150 150
15,01-15,89 9,5 45 50 95 12 6 xxxx 1 xxxx 7 xxxx "
15,90-15,99 95 45 50 100 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 160 160 160
16,01-17,99 95 45 50 100 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
18,00 9,5 45 50 100 16 6 180 180 180
18,01-18,89 95 45 50 100 16 6 xxxx 7 xxxx 1 xxxx "
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
20,00 9,5 55 60 120 20 6 200 200 200
20,01-25,89 9,5 55 60 120 20 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
P [} [} O
M
K [ ] O (@]
N (@] [ ]
S
H
]
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep (izerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 77-80

(e}
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

(e} -
@) xxxx siparisi verirken liitfen H7 olarak istenen capi belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 —— Malzeme No. 40 635 1589)!
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep iizerine miimkindir (Ornegin: 18,5 *%% veya 18 N7).

0]
@ Gevrimigi magazada irtin igin indirebilecediniz ayrintili ayarlama talimatlari mevcuttur.

S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

cuttingtools.ceratizit.com 4121



KOMET \ Performance

Yiksek hizli rayba

Monomax — Yiksek hizli raybalar, kisa

A Kiiclk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten cikislarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizli ilerleme énerilir

A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak sureg givenlikli

o

DCONMS

-
<
— (@]
S
™| oc
vl g
2
-
DC 4 L LU LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
560-599 95 35 40 85 12 4
6,00 95 35 40 8 12 4
601-799 95 35 40 85 12 4
8,00 95 35 40 8 12 4
801-88 95 35 40 8 12 4
890-989 95 45 50 95 12 6
9,90-999 95 45 50 95 12 6
10,00 95 45 50 95 12 6
10,01-11,99 95 45 50 95 12 6
12,00 95 45 50 95 12 6
12,01-1399 95 45 50 95 12 6
14,00 95 45 50 95 12 6
14,01-1499 95 45 50 95 12 6
15,00 95 45 50 95 12 6
15,01-1589 95 45 50 95 12 6
1590-1599 95 45 50 100 16 6
16,00 95 45 50 100 16 6
16,01-1799 95 45 50 100 16 6
18,00 95 45 50 100 16 6
18,01-18,89 95 45 50 100 16 6
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6
20,00 95 55 60 120 20 6
20,01-2589 95 55 60 120 20 6

OTw=x=71

DBG-P DBC
B
56J.65 56J.17
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Acik delik Aclk delik
40652.. 40648 ...
xxxx ! xxxx !
06000 06000"
xxxx ! xxxx !
08000 08000"
xxxx ) xxxx
xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx !
10000 10000"
xxxx ! xxxx !
12000 12000"
xxxx ! xxxx !
14000 14000"
xxxx ! xxxx !
15000 15000"
xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx !
16000 16000"
xxxx ! xxxx !
18000 18000"
xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx !
20000 20000"
xxxx ! xxxx !
)
)

1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lizerine teslim stresi / Minimum siparis miktari 2 adettir.

DBG-P

56J.65
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Acik delik

40 656 ...

xxxx !
06000
xxxx !
08000
xxxx !
xxxx "
xxxx
10000
xxxx "
12000
xxxx !
14000
xxxx !
15000
xxxx !
xxxx !
16000
xxxx "
18000
xxxx "
xxxx !
20000
xxxx !

— v, Sayfa 77-80

(e}
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

(e} .
@) xxxx siparisi verirken lutfen H7 olarak istenen ¢api belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 —— Malzeme No. 40 652 1589)!

Tiim diger gap ve tolerans siniflari da talep iizerine miimkiindr (Ornegin: 18,5 *9%% veya 18 N7).

(e}
@ Gevrimigi magazada irtin igin indirebileceginiz ayrintili ayarlama talimatlari mevcuttur.

S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

4122
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KOMET \ Performance

Yiksek hizli rayba

Monomax — Yiksek hizli raybalar, kisa

A Kk delik toleranslari igin ayarlanabilir
A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten gikislarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizli ilerleme onerilir
A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stireg giivenlikli

'

DCONMS

.}
—= 135
o
&
v g
2
-
DC v L LU LPR  OAL DCONMS ;s
mm mm  mm  mm  mm mm
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12
6,00 9,5 35 40 85 12
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12
8,00 9,5 35 40 85 12
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12
9,90 - 9,99 9,5 45 50 95 12
10,00 9,5 45 50 95 12
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12
12,00 9,5 45 50 95 12
12,01-13,99 9,5 45 50 95 12
14,00 9,5 45 50 95 12
14,01 - 14,99 9,5 45 50 95 12
15,00 9,5 45 50 95 12
15,01 - 15,89 9,5 45 50 95 12
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16
16,00 9,5 45 50 100 16
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16
18,00 9,5 45 50 100 16
18,01 - 18,89 9,5 45 50 100 16
18,90 - 19,99 9,5 55 60 120 20
20,00 9,5 55 60 120 20
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20

OITIW®nw=ZX=ZT

ZEFP

DDA DDA B DDA

DBG-P DBC
5 5
56H.65 56H.17
=
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Kor delik Kor delik
40644 ... 40640...
xxxx ! xxxx !
06000" 06000"
xxxx ! xxxx !
08000" 08000"
xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx !
10000" 10000"
xxxx ! xxxx !
12000" 12000"
xxxx ! xxxx !
14000" 14000"
xxxx ! xxxx !
15000" 15000"
xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx !
16000" 16000"
xxxx ! xxxx !
18000" 18000"
xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx !
20000" 20000"
xxxx ! xxxx !
[}
)

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep (izerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir.

DBG-P

56H.65
—
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Kor delik

40 657 ...

xxxx !
06000"
xxxx !
08000"
xxxx
xxxx !
xxxx !
10000"
xxxx "
12000"
xxxx !
14000"
xxxx !
15000"
xxxx !
xxxx "
16000"
xxxx "
18000"
xxxx !
xxxx !
20000"
xxxx !

— v, Sayfa 77-80

(e}
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

(e} -
@) Xxxx siparisi verirken lutfen H7 olarak istenen capi belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 —— Malzeme No. 40 644 1589)!

Tim diger gap ve tolerans siniflari da talep (izerine miimkiindr (Ornegin: 18,5 *9% veya 18 N7).

0]
@ Gevrimigi magazada irtin igin indirebilecediniz ayrintili ayarlama talimatlari mevcuttur.

S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Yiiksek hizli rayba

Monomax — Yiksek hizli raybalar, uzun

A Kk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten gikislarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizli ilerleme onerilir

A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stireg giivenlikli

>
% DST DST TiN

L | b 1
1 1 |

2 ‘
J |3 I I )
s E 56R.93 56R.93 56R.71
M= == = £=—]
- <5xD <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 25° PLGANG 45°
ASG3000 ASG4000 ASG3000
CERMET CERMET HM
Acik delik Aclk delik Acik delik
40626.. 40636.. 40606...
DC v L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 xxxx " xxxx 7 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 060 060 060
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 xxxx 7 xxxx xxxx !
8,00 9,5 80 85 130 12 4 080 080 080
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 xxxx ! xxxx ! xxxx
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 xxxx 1 xxxx 1 xxxx "
9,90-9,99 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
10,00 9,5 110 115 160 12 6 100 100 100
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
12,00 9,5 110 115 160 12 6 120 120 120
12,01-1399 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 140 140 140
14,01-14,99 95 10 15 160 12 6 xxxx 7 xxxx 7 xxxx "
15,00 9,5 110 115 160 12 6 150 150 150
15,01-15,89 9,5 10 115 160 12 6 xxxx 1 xxxx 7 xxxx "
15,90-1599 95 125 130 180 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 160 160 160
16,01-17,99 95 125 130 180 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
18,00 9,5 125 130 180 16 6 180 180 180
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 xxxx 1 xxxx 1 xxxx "
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
20,00 9,5 135 140 200 20 6 200 200 200
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
P [} [} O
M
K [ ] O (]
N (@] [ ]
S
H
0
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep (izerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 77-80

(e}
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

(e} -
@) xxxx siparisi verirken liitfen H7 olarak istenen capi belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 —— Malzeme No. 40 636 1589)!
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep iizerine miimkindir (Ornegin: 18,5 *%% veya 18 N7).

0]
@ Gevrimigi magazada irtin igin indirebilecediniz ayrintili ayarlama talimatlari mevcuttur.

S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
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KOMET \ Performance

Yiksek hizli rayba

Monomax — Yiksek hizli raybalar, uzun

A Kk delik toleranslari igin ayarlanabilir
A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten gikislarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizli ilerleme onerilir
A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stireg giivenlikli

>
CX DBG-P DBC DBG-P
3 | L | } |
DCONMS
7 i I
i
]
]
i . . .
-
BE i i
& o« 56R.65 56R.17 56R.65
e ==
— <5xD <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Acik delik Aclk delik Acik delik
40653.. 40649.. 40666...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 xxxx 1 xxxx 7 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 06000 06000" 06000
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 xxxx 7 xxxx 7 xxxx "
8,00 9,5 80 85 130 12 4 08000 08000" 08000
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 xxxx ! xxxx xxxx
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
9,90-9,99 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx
10,00 9,5 110 115 160 12 6 10000 10000" 10000
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 12000 12000" 12000
12,01-1399 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
14,00 9,5 10 15 160 12 6 14000 14000" 14000
14,01-14,99 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
15,00 9,5 10 15 160 12 6 15000 15000" 15000
15,01-15,89 9,5 10 115 160 12 6 xxxx 1 xxxx 7 xxxx "
1590-1599 95 125 130 180 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 16000 16000" 16000
16,01-17,99 95 125 130 180 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 18000 18000" 18000
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
20,00 9,5 135 140 200 20 6 20000 20000" 20000
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
P ) )
M [}
K )
N )
S
H
(] )

1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep tizerine teslim stresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 77-80

(e}
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

(e} .
@) Xxxxx siparigi verirken litfen H7 olarak istenen gapi belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 -— Malzeme No. 40 653 1589)!
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep tizerine miimkindir (Ornegin: 18,5 *°%% veya 18 N7).

(e}
@ Gevrimigi magazada irtin igin indirebileceginiz ayrintili ayarlama talimatlari mevcuttur.

S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

cuttingtools.ceratizit.com 4|25



KOMET \ Performance Yiiksek hizli rayba

Monomax — Yiksek hizli raybalar, uzun

A Kk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten gikislarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizli ilerleme onerilir

A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stireg giivenlikli

% DBG-P DBC DBG-P

DCONMS

-
BE i !
€ s E 56Q.65 56Q.17 56Q.65
£ M = = =
i’ — < 5xD < 5xD < 5xD
- PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Kor delik Kor delik Kor delik
40645.. 40641.. 40665...
DC v L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 xxxx " xxxx 7 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 06000" 06000" 06000"
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 xxxx 7 xxxx xxxx !
8,00 9,5 80 85 130 12 4 08000" 08000" 08000"
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 xxxx ! xxxx ! xxxx
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 xxxx 1 xxxx 1 xxxx "
9,90-9,99 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 10000" 10000" 10000"
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
12,00 95 110 115 160 12 6 120007 12000" 12000"
12,01-1399 95 110 115 160 12 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
14,00 95 110 115 160 12 6 140007 14000" 14000"
14,01-14,99 95 10 15 160 12 6 xxxx 7 xxxx 7 xxxx "
15,00 95 110 115 160 12 6 150007 15000" 15000"
15,01-15,89 9,5 10 115 160 12 6 xxxx 1 xxxx 7 xxxx "
15,90-1599 95 125 130 180 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
16,00 95 125 130 180 16 6 16000" 16000" 16000"
16,01-17,99 95 125 130 180 16 6 xxxx ! xxxx ! xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 18000" 18000" 18000"
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 xxxx 1 xxxx 1 xxxx "
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
20,00 9,5 135 140 200 20 6 20000" 20000" 20000"
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 xxxx ! xxxx ! xxxx !
P [} [}
M )
K )
N )
S
H
0 )
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep (izerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 77-80

(e}
@ Takim, 1sitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

(e} -
@) xxxx siparisi verirken liitfen H7 olarak istenen capi belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 —— Malzeme No. 40 645 1589)!
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep iizerine miimkindir (Ornegin: 18,5 *%% veya 18 N7).

0]
@ Gevrimigi magazada irtin igin indirebilecediniz ayrintili ayarlama talimatlari mevcuttur.

S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — YUksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

>
m DBG-U
DCONI!IE
2
@)
W& o 51P.57
o 38 ==
4 Sol helis
PLGANG 30°
DC ASG2210
Komple karbir
Acik delik
40 483 ...
DCy L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm  mm  mm mm
4 12 24 28 50 4 4 04000
5 12 31 36 64 6 4 05000
6 12 31 36 64 6 4 06000
7 16 31 36 70 8 6 07000
8 16 31 36 70 8 6 08000
9 16 35 40 80 10 6 09000
10 16 35 40 80 10 6 10000
1 20 40 45 90 12 6 11000
12 20 40 45 90 12 6 12000
16 20 40 45 93 16 8 16000
P [}
M [}
K [}
N (¢}
S O
H O

— v, Sayfa 83

S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

cuttingtools.ceratizit.com 4|27



KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

o

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,96
5,97
5,08
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04-6,05
6,06 -7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

OITW"W=ZX=ZT

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep Uzerine teslim stiresi

DCONMS
i
i
i
]
i 4
=
= o
oy &
\dy 2 3
-
ocl |
L LU LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
2 24 28 50 4
2 24 28 50 4
2 24 28 50 4
2 24 28 50 4
2 24 28 50 4
2 24 28 50 4
2 24 28 50 4
2 24 28 50 4
2 24 28 50 4
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
2 31 36 64 6
6 31 36 70 8
6 31 3 70 8
6 31 3 70 8
6 31 3 70 8
6 31 36 70 8
6 31 3 70 8
6 31 36 70 8
6 31 3 70 8

ZEFP

(o> N> RNe> RN e e BN B e e e e i e - S~ R e e e e e

A tolerans: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51P.57
Sol helis
PLGANG 30°
ASG2210
Komple karbiir
Acik delik

40 489 ...

Xxxxx")
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
Xxxxx"
Xxxxx")
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
Xxxxx"
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
Xxxxx")
Xxxxx"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030

Oo0O0Cee

— v, Sayfa 83

© "\ — Sayfa 101
ﬂ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecedi uygun boyutlari bulacaksiniz.
xxxxx icin liitfen istenen ¢api sipariste belirtiniz. (6rnek: & 8,82 mm — Uriin kodu 40 489 08820)!

© "\ — Sayfa 100
1l Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

4128

Devami sonraki sayfadadir.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm

>
" DBG-U
DCONMS
! ‘
I
i 4
<
1] © 51P.57
W | «
&2 1= Sol helis
| PLGANG 30°
ASG2210
DC Komple karbur
= Acik delik
40 489 ...
DC +0,004140,005 L LU LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8,04-8,05 16 31 36 70 8 6 XXXXX")
8,06-9,96 16 35 40 80 10 6 xxxxx"
9,97 16 35 40 80 10 6 09970
9,98 16 35 40 80 10 6 09980
9,99 16 35 40 80 10 6 09990
10,00 16 35 40 80 10 6 10000
10,01 16 35 40 80 10 6 10010
10,02 16 35 40 80 10 6 10020
10,03 16 35 40 80 10 6 10030
10,04 - 10,05 16 35 40 80 10 6 Xxxxx"
10,06 - 11,96 20 40 45 90 12 6 Xxxxx"
11,97 20 40 45 90 12 6 11970
11,98 20 40 45 90 12 6 11980
11,99 20 40 45 90 12 6 11990
12,00 20 40 45 90 12 6 12000
12,01 20 40 45 90 12 6 12010
12,02 20 40 45 90 12 6 12020
12,03 20 40 45 90 12 6 12030
12,04 - 12,05 20 40 45 90 12 6 Xxxxx"
12,06 - 14,05 20 40 45 90 14 6 Xxxxx"
14,06 - 15,96 20 40 45 93 16 6 xxxxx"
15,97 - 16,05 20 40 45 93 16 8 Xxxxx")
16,06 - 18,05 20 47 52 100 18 8 xxxxx")
18,06 - 20,05 20 45 50 102 20 8 Xxxxx"
P [
M [
K °
N o
S ()
H (0]
0
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep Uzerine teslim stiresi — v, Sayfa 83
© "\ — Sayfa 101
@ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.
XXxxX iin liitfen istenen cap sipariste belirtiniz. (5rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 489 08820)!
© "\ — Sayfa 100
@ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
cuttingtools.ceratizit.com 4|29



KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — YUksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

T W=ZX=ZT

DCONMS
-
<
O
GV& T
e 35
—
oc |
L LU LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
12 24 28 50 4
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
6 31 3% 70 8
6 31 36 70 8
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 9B 16

ZEFP

oo~

DBG-U

51M.57
—
Diz kanalli
PLGANG 60°
ASG2110
Komple karbiir
Kér delik

40 481 ...

04000
05000
06000
07000
08000
09000
10000
11000
12000
16000

OO0OCeee

— v, Sayfa 83

@

— Sayfa 100
Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

4130
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KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm

j/ DBG-U
DCONMS
-
<
° 51M.57
« t=——1
o Diiz kanalli
PLGANG 60°
ASG2110
Komple karbiir
Kor delik
40 488 ...
DC +0,004140,005 L LU LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96 - 3,96 12 24 28 50 4 4 Xxxxx"
3,97 12 24 28 50 4 4 03970
3,98 12 24 28 50 4 4 03980
3,99 12 24 28 50 4 4 03990
4,00 12 24 28 50 4 4 04000
4,01 12 24 28 50 4 4 04010
4,02 12 24 28 50 4 4 04020
4,03 12 24 28 50 4 4 04030
4,04-4,05 12 24 28 50 4 4 Xxxxx"
4,06 - 4,96 12 31 36 64 6 4 xxxxx"
4,97 12 31 36 64 6 4 04970
4,98 12 31 36 64 6 4 04980
4,99 12 31 36 64 6 4 04990
5,00 12 31 36 64 6 4 05000
5,01 12 31 36 64 6 4 05010
5,02 12 31 36 64 6 4 05020
5,03 12 31 36 64 6 4 05030
5,04 -5,96 12 31 36 64 6 4 xxxxx"
5,97 12 31 36 64 6 4 05970
5,98 12 31 36 64 6 4 05980
5,99 12 31 36 64 6 4 05990
6,00 12 31 36 64 6 4 06000
6,01 12 31 36 64 6 4 06010
6,02 12 31 36 64 6 4 06020
6,03 12 31 36 64 6 4 06030
6,04 - 6,05 12 31 36 64 6 4 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 31 36 70 8 6 Xxxxx"
797 16 31 36 70 8 6 07970
7,98 16 31 36 70 8 6 07980
7,99 16 31 36 70 8 6 07990
8,00 16 31 36 70 8 6 08000
8,01 16 31 36 70 8 6 08010
8,02 16 31 36 70 8 6 08020
8,03 16 31 36 70 8 6 08030
P )
M )
K °
N [e)
S o
H [0)
0
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lizerine teslim siresi — v, Sayfa 83
© "\ — Sayfa 101
@/ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegdi uygun boyutlari bulacaksiniz.
XXxxx igin liitfen istenen gapi sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 488 08820)!
© "\ — Sayfa 100
@ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 4131



KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

Dc +0,004/+0,005
mm
8,04-8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04 - 10,05
10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04 - 12,05
12,06 - 14,05
14,06 - 15,96
15,97 - 16,05
16,06 - 18,05
18,06 - 20,05

OITWwWwW=Z2X=ZT

1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep Uzerine teslim stiresi

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

DCONMS

! 4
<
(@)
o
o

LU LPR  OAL DCONMS i
mm  mm  mm mm
31 36 70 8
35 40 80 10
35 40 80 10
35 40 80 10
35 40 80 10
35 40 80 10
35 40 80 10
35 40 80 10
35 40 80 10
35 40 80 10
40 45 90 12
40 45 90 12
40 45 90 12
40 45 90 12
40 45 90 12
40 45 90 12
40 45 90 12
40 45 90 12
40 45 90 12
40 45 90 14
40 45 93 16
40 45 93 16
47 52 100 18
45 50 102 20

ZEFP

O O PV DDDDODDDDDDDDDDODDDDDDODOODD DD

A tolerans: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51M.57
—
Diiz kanalli
PLGANG 60°
ASG2110
Komple karbiir
Kor delik

40 488 ...

XXxxx")
XXxxx")
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXxxx")
Xxxxx")
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
Xxxxx"
XXxxx")
XXxxx")
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx")

Oo0O0Cee

— v, Sayfa 83

© "\ — Sayfa 101
ﬂ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.

XXxxX iin liitfen istenen cap sipariste belirtiniz. (5rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 488 08820)!

© "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

432
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax - YUksek performansli makineli raybalari, uzun
A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir

A 9zel geometriler ve kaplamalar

>
ﬂ‘ VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
|
i
i
|
B -
<
o
o«
$@ 3 5
?\'OP\ 52P.57 525.44 52N.A7
- = =9 =9
bC Sol helis Sol helis Duz kanalli
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Komple karbir Komple karbiir Komple karbiir
Acik delik Acik delik Acik delik

40484 .. 40401.. 40471..

DCw L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm

4 12 28 32 60 4 4 04000 04000 04000"
5 12 35 40 76 6 4 05000 05000 05000"
6 12 35 40 76 6 4 06000 06000 06000"
7 16 60 65 101 8 6 07000 07000 07000"
8 16 60 65 101 8 6 08000 08000 08000"
9 16 63 68 108 10 6 09000 09000 09000"
10 16 63 68 108 10 6 10000 10000 10000"
1 20 80 85 130 12 6 11000 11000 11000"
12 20 80 85 130 12 6 12000 12000 12000"
16 20 97 102 150 16 6 16000 16000 16000"

P [ [

M [ [

K o

N o [ ]

S o

H ¢}

1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep iizerine teslim siiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 81+82

S\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

cuttingtools.ceratizit.com 4|33



KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

3 ALU
ﬂ
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
| t=——1 — — t=—9
Sol helis Sol helis Diiz kanalli Diiz kanalli Diz kanalli
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm  mm  mm mm
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 4 XXXXX? xxxxx" xxxxx? Xxxxx?
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 6 XXXXX")
3,97 12 28 32 60 4 4 03970 03970" 03970" 03970"
3,97 12 28 32 60 4 6 03970"
3,98 12 28 32 60 4 4 03980 03980" 03980" 03980"
3,98 12 28 82 60 4 6 03980"
3,99 12 28 32 60 4 4 03990 03990" 03990" 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 03990"
4,00 12 28 32 60 4 4 04000 04000" 04000" 04000"
4,00 12 28 32 60 4 6 04000"
4,01 12 28 32 60 4 4 04010 04010" 04010" 04010"
4,01 12 28 32 60 4 6 04010"
4,02 12 28 32 60 4 4 04020 04020" 04020" 04020"
4,02 12 28 32 60 4 6 04020"
4,03 12 28 32 60 4 4 04030 04030" 04030" 04040"
4,03 12 28 32 60 4 6 04030"
4,04 - 4,05 12 28 32 60 4 4 XXXXX? xxxxx" xxxxx" Xxxxx"
4,04 - 4,05 12 28 32 60 4 6 Xxxxx")
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 4 XXXXX? Xxxxx" Xxxxx" Xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 6 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 04970 04970" 04970" 04970"
4,97 12 35 40 76 6 6 04970"
4,98 12 35 40 76 6 4 04980 04980" 04980" 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 04980"
4,99 12 35 40 76 6 4 04990 04990" 04990" 04990"
4,99 12 g5 40 76 6 6 04990"
5,00 12 35 40 76 6 4 05000 05000" 05000" 05000"
5,00 12 B85 40 76 6 6 05000"
5,01 12 35 40 76 6 4 05010 05010" 05010" 05010"
5,01 12 B85 40 76 6 6 05010"
5,02 12 35 40 76 6 4 05020 05020" 05020" 05020"
P [ [
M [ J [ J
K [ J [}
N () [ J
S ¢}
H O C
(0] o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep Uzerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 81+82

)
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep iizerine teslim siresi

— Sayfa 101
Burada bu takim konseptinin kapsayabilecedi uygun boyutlari bulacaksiniz.

d

XXxxx icin liitfen istenen cap sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!

— Sayfa 100
Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

€

4134

Devami sonraki sayfa
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KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

A ALU
ﬂ
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
| t=——1 — — —
Sol helis Sol helis Diiz kanalli Diiz kanalli Diiz kanalli
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik
40486 .. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm  mm  mm  mm mm
5,02 12 35 40 76 6 6 05020"
5,03 12 35 40 76 6 4 05030 05030" 05030" 05030"
5,03 12 35 40 76 6 6 05030"
5,04 - 5,96 12 35 40 76 6 4 XXXxx? xxxxx" XXxxx") XXXxx")
5,04-5,96 12 35 40 76 6 6 Xxxxx"
5,97 12 35 40 76 6 4 05970 05970" 05970" 05970"
5,97 12 35 40 76 6 6 05970"
5,98 12 35 40 76 6 4 05980 05980" 05980" 05980"
5,98 12 35 40 76 6 6 05980"
5,99 12 35 40 76 6 4 05990 059907 05990" 05990"
5,99 12 35 40 76 6 6 05990"
6,00 12 35 40 76 6 4 06000 06000" 06000" 06000"
6,00 12 35 40 76 6 6 06000"
6,01 12 35 40 76 6 4 06010 06010 06010" 06010"
6,01 12 35 40 76 6 6 06010"
6,02 12 35 40 76 6 4 06020 06020" 06020" 06020"
6,02 12 35 40 76 6 6 06020"
6,03 12 35 40 76 6 4 06030 06030" 06030" 06030"
6,03 12 35 40 76 6 6 06030"
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 4 XXXXx2 xxxxx" XXxxx") XXXxx")
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 6 Xxxxx"
6,06 -7,96 16 60 65 101 8 6 XXXXX? xxxxx" xxxxx? Xxxxx?
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 8 xxxxx"
7,97 16 60 65 101 8 6 07970 07970" 07970" 07970"
797 16 60 65 101 8 8 07970"
7,98 16 60 65 101 8 6 07980 07980" 07980" 07980"
7,98 16 60 65 101 8 8 07980"
7,99 16 60 65 101 8 6 07990 07990" 07990" 07990"
7,99 16 60 65 101 8 8 07990"
8,00 16 60 65 101 8 6 08000 08000" 08000" 08000"
8,00 16 60 65 101 8 8 08000"
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ J [}
N O [ J
S 0)
H O C
(0] o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep tizerine teslim stresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — V, Sayfa 81+82
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lzerine teslim stiresi
S\ — Sayfa101
@ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegdi uygun boyutlari bulacaksiniz.
XXxxx icin liitfen istenen cap sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!
S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfa 4|35



KOMET \ Performance Karbiir-Yiiksek hizl raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A yiiksek hizli isleme igin tasarlanmistir A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

A 9zel geometriler ve kaplamalar

3 ALU
ﬂ
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
R =1 = =9 T
Sol helis Sol helis Diiz kanalli Diiz kanalli Diz kanalli
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm  mm  mm mm
8,01 16 60 65 101 8 6 08010 08010" 08010" 08010"
8,01 16 60 65 101 8 8 08010"
8,02 16 60 65 101 8 6 08020 08020" 08020" 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 08030 08030" 08030" 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 08030"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 6 XXXXX? Xxxxx") Xxxxx") Xxxxx"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 8 xxxxx"
8,06 -9,96 16 63 68 108 10 6 XXXXX2) XXXXX" Xxxxx") XXxxx")
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 Xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 09970 09970" 09970" 09970"
9,97 16 63 68 108 10 8 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 09980 09980" 09980" 09980"
9,98 16 63 68 108 10 8 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 09990 09990" 09990" 09990"
9,99 16 63 68 108 10 8 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 10000 10000 10000" 10000"
10,00 16 63 68 108 10 8 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 10010 10010 10010" 10010"
10,01 16 63 68 108 10 8 10010"
10,02 16 63 68 108 10 6 10020 10020" 10020" 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 10020"
10,03 16 63 68 108 10 6 10030 10030" 10030" 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 10030"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 XXXXX? Xxxxx") Xxxxx") Xxxxx"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 8 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 XXXXX? Xxxxx") Xxxxx") Xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 8 Xxxxx")
11,97 20 80 85 130 12 6 11970 11970 11970" 11970"
11,97 20 80 85 130 12 8 119707
11,98 20 80 85 130 12 6 11980 11980" 119807 11980"
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O [ ]
S (¢}
H O C
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep Uizerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — V, Sayfa 81+82

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lzerine teslim stiresi

— Sayfa 101

€

Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegdi uygun boyutlari bulacaksiniz.

XXxxx icin liitfen istenen cap sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!

— Sayfa 100

€

Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

4136

Devami sonraki sayfa
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KOMET \ Performance Karbir-Yiksek hizl raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A yiiksek hizli isleme igin tasarlanmistir A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A 9zel geometriler ve kaplamalar

>
" ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
-
3
g
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
| t=——1 — — t=—9
Sol helis Sol helis Diiz kanalli Diiz kanalli Diz kanalli
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
11,98 20 80 85 130 12 8 119807
11,99 20 80 85 130 12 6 11990 119907 119907 11990"
11,99 20 80 85 130 12 8 119907
12,00 20 80 85 130 12 6 12000 12000" 12000" 12000"
12,00 20 80 85 130 12 8 12000"
12,01 20 80 85 130 12 6 12010 12010 12010 12010
12,01 20 80 8 130 12 8 12010"
12,02 20 80 85 130 12 6 12020 12020 12020" 12020"
12,02 20 80 8 130 12 8 12020"
12,03 20 80 85 130 12 6 12030 12030" 12030" 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 12030"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 6 XXXXX2 Xxxxx" Xxxxx") XXXxx")
12,04 - 12,05 20 80 85 130 12 8 Xxxxx")
12,06-14,05 20 80 85 130 14 6 XXXXX? Xxxxx") xxxxx" Xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 8 Xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 6 XXXXX? xxxxx" XXXxx") XXXXx")
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 8 Xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 6 XXXXX? xxxxx" xxxxx" Xxxxx"
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 8 Xxxxx")
18,06-20,05 20 105 110 160 20 6 XXXXX? Xxxxx") xxxxx" xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 10 160 20 8 xxxxx")
P [ J [}
M [ J [ J
K [ J [ J
N O [}
S (o)
H O [ J
(0] o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lizerine teslim siresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — V, Sayfa 81+82
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lizerine teslim siresi
© "\ — Sayfa 101
@ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.
XXxxx igin liitfen istenen cap sipariste belirtiniz. (5rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!
S "\ — Sayfa 100
@ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
cuttingtools.ceratizit.com 4|37



KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yiksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

DC 7 L

mm mm

4 12

5 12

6 12

7 16

8 16

9 16

10 16

1 20

12 20

16 20
2}
M
K
N
S
H

DCONMS
f
{
i
§
!
— | 2
<
(]
&
3 3
?\,@?SG pr
4
DC
LU LPR  OAL
mm mm mm
28 32 60
35 40 76
35 40 76
60 65 101
60 65 101
63 68 108
63 68 108
80 85 130
80 85 130
97 102 150

DCONMS 45

ZEFP

[ BN N>R B R e

DBG-U DBQ
52M.57 52T.45
Diiz kanalli Diiz kanalli
PLGANG 60° PLGANG 45°
ASG2110 ASG2131
Komple karbiir Komple karbir
Kor delik Kor delik
40485.. 40402...
04000 04000
05000 05000
06000 06000
07000 07000
08000 08000
09000 09000
10000 10000
11000 11000
12000 12000
16000 16000
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]
e}
O
O

ALU

DBC-N

52Q.17
=9
Duz kanalli
PLGANG 60°
ASG2170
Komple karbiir
Kor delik

40 472 ...

04000"
05000"
06000"
07000"
08000"
09000"
10000"
11000"
12000"
16000"

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep (izerine teslim siresi / Minimum siparis miktari 2 adettir.

>V, Sayfa 81+82

S\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

4138

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

i/ ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
| t=——1 — — —
Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanalli Diiz kanalli Diz kanalli
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm  mm  mm  mm mm
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 4 XXXXX? xxxxx" xxxxx? Xxxxx?
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 6 Xxxxx"
3,97 12 28 32 60 4 4 03970 03970" 03970" 03970"
3,97 12 28 32 60 4 6 03970"
3,98 12 28 32 60 4 4 03980 03980" 03980" 03980"
3,98 12 28 82 60 4 6 03980"
3,99 12 28 32 60 4 4 03990 03990" 03990" 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 03990"
4,00 12 28 32 60 4 4 04000 04000 04000" 04000"
4,00 12 28 32 60 4 6 04000"
4,01 12 28 32 60 4 4 04010 04010 04010" 04010"
4,01 12 28 32 60 4 6 04010"
4,02 12 28 32 60 4 4 04020 04020" 04020" 04020"
4,02 12 28 32 60 4 6 04020"
4,03 12 28 32 60 4 4 04030 04030 04030" 04030"
4,03 12 28 32 60 4 6 04030"
4,04-4,05 12 28 32 60 4 4 XXXXX? xxxxx") xxxxx") xxxxx"
4,04 - 4,05 12 28 32 60 4 6 Xxxxx")
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 4 XXXXX? Xxxxx" Xxxxx" XXxXxx")
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 6 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 04970 04970 04970" 04970"
4,97 12 35 40 76 6 6 04970"
4,98 12 35 40 76 6 4 04980 04980" 04980" 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 04980"
4,99 12 35 40 76 6 4 04990 04990" 04990" 04990"
4,99 12 35 40 76 6 6 04990"
5,00 12 35 40 76 6 4 05000 05000 05000" 05000"
5,00 12 35 40 76 6 6 05000"
5,01 12 35 40 76 6 4 05010 05010 05010" 05010"
5,01 12 35 40 76 6 6 05010"
5,02 12 35 40 76 6 4 05020 05020" 05020" 05020"
P [} [ J
M [ J [ J
K [ J [}
N () [ J
S 0]
H O C
(0] o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lizerine teslim sresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — v, Sayfa 81+82
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep iizerine teslim siresi
S\ — Sayfa101
@ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecedi uygun boyutlari bulacaksiniz.
XXxxx icin liitfen istenen capi sipariste belirtiniz. (5rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!
S "\ — Sayfa 100
@ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 4|39



KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir

A 9zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

}ﬁf ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
| t=——1 — — t=—9
Diiz kanalli Diiz kanalli Diiz kanalli Dz kanalli Diz kanalli
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm  mm  mm mm
5,02 12 35 40 76 6 6 05020"
5,03 12 35 40 76 6 4 05030 05030" 05030" 05030"
5,03 12 85 40 76 6 6 05030"
5,04 - 5,96 12 35 40 76 6 4 XXXXX?) xxxxx" xxxxx" xxxxx"
5,04-5,96 12 85 40 76 6 6 Xxxxx"
5,97 12 35 40 76 6 4 05970 05970" 05970" 05970"
5,97 12 85 40 76 6 6 05970"
5,98 12 35 40 76 6 4 05980 05980" 05980" 05980"
5,98 12 35 40 76 6 6 05980"
5,99 12 35 40 76 6 4 05990 05990" 05990" 05990
5,99 12 35 40 76 6 6 05990"
6,00 12 35 40 76 6 4 06000 06000" 06000" 06000"
6,00 12 35 40 76 6 6 06000"
6,01 12 35 40 76 6 4 06010 06010" 06010" 06010"
6,01 12 35 40 76 6 6 06010"
6,02 12 35 40 76 6 4 06020 06020" 06020" 06020"
6,02 12 35 40 76 6 6 06020"
6,03 12 35 40 76 6 4 06030 06030" 06030" 06030"
6,03 12 35 40 76 6 6 06030"
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 4 XXXXX? xxxxx" xxxxx" xxxxx"
6,04 -6,05 12 85 40 76 6 6 Xxxxx"
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 6 XXXXX2 XXxxx" xxxxx") Xxxxx")
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 8 xxxxx"
7,97 16 60 65 101 8 6 07970 07970" 07970" 07970"
7,97 16 60 65 101 8 8 07970"
7,98 16 60 65 101 8 6 07980 07980" 07980" 07980"
7,98 16 60 65 101 8 8 07980"
7,99 16 60 65 101 8 6 07990 07990" 07990" 07990"
7,99 16 60 65 101 8 8 07990"
8,00 16 60 65 101 8 6 08000 08000" 08000" 08000"
8,00 16 60 65 101 8 8 08000"
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ J [}
N O [ J
S (¢}
H O C
(0] (¢}
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep Uizerine teslim stiresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — V, Sayfa 81+82

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lzerine teslim stiresi

— Sayfa 101

€

Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegdi uygun boyutlari bulacaksiniz.

XXxxX icin liitfen istenen capi sipariste belirtiniz. (5rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!

— Sayfa 100

€

Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

4140

Devami sonraki sayfadadir.
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KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

}ﬁf ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
| t=——1 — — t=—9
Diiz kanalli Diiz kanalli Diiz kanalli Dz kanalli Diz kanalli
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8,01 16 60 65 101 8 6 08010 08010 08010" 08010"
8,01 16 60 65 101 8 8 08010"
8,02 16 60 65 101 8 6 08020 08020" 08020" 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 08030 08030" 08030" 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 08030"
8,04-8,05 16 60 65 101 8 6 XXXXX? xxxxx" Xxxxx" Xxxxx"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 8 xxxxx"
8,06 -9,96 16 63 68 108 10 6 XXXXX2) XXXXX" Xxxxx") XXxxx")
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 Xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 09970 09970" 09970" 09970"
9,97 16 63 68 108 10 8 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 09980 09980" 09980" 09980"
9,98 16 63 68 108 10 8 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 09990 099907 09990" 09990"
9,99 16 63 68 108 10 8 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 10000 10000" 10000" 10000"
10,00 16 63 68 108 10 8 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 10010 10010" 10010" 10010"
10,01 16 63 68 108 10 8 10010
10,02 16 63 68 108 10 6 10020 10020" 10020" 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 10020"
10,03 16 63 68 108 10 6 10030 10030" 10030" 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 100307
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 XXXXX? xxxxx" Xxxxx" XXxXxx")
10,04 - 10,05 16 63 68 108 10 8 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 XXXXX? xxxxx" xxxxx" XXXXx")
10,06 - 11,96 20 80 85 130 12 8 Xxxxx")
11,97 20 80 85 130 12 6 11970 11970 119707 11970
11,97 20 80 85 130 12 8 119707
11,98 20 80 85 130 12 6 11980 119807 119807 119807
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ J [}
N O [ J
S 0)
H O C
(0] o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep tizerine teslim stresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — V, Sayfa 81+82
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lzerine teslim stiresi
S\ — Sayfa101
@ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegdi uygun boyutlari bulacaksiniz.
XXxxX icin liitfen istenen capi sipariste belirtiniz. (5rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!
S "\ — Sayfa 100
ﬂ Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.
cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 4|41



KOMET \ Performance

Karbur-Yiksek hizli raybalar

Fullmax — Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A yiksek hizli isleme icin tasarlanmistir
A 9zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
-
3
o
Y
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
R =1 = =9 T
Diiz kanalli Diiz kanalli Diiz kanalli Dz kanalli Diz kanalli
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
DC ..0,0041+0005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm  mm  mm  mm mm
11,98 20 80 85 130 12 8 11980"
11,99 20 80 85 130 12 6 11990 119907 119907 11990"
11,99 20 80 85 130 12 8 11990"
12,00 20 80 85 130 12 6 12000 12000 12000" 12000"
12,00 20 80 85 130 12 8 12000"
12,01 20 80 85 130 12 6 12010 12010 12010 12010
12,01 20 80 85 130 12 8 12010"
12,02 20 80 85 130 12 6 12020 12020 12020" 12020"
12,02 20 80 85 130 12 8 12020"
12,03 20 80 85 130 12 6 12030 12030 12030" 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 12030"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 6 XXXXX? Xxxxx") Xxxxx" Xxxxx"
12,04 - 12,05 20 80 85 130 12 8 Xxxxx"
12,06-14,05 20 80 85 130 14 6 XXXXX? Xxxxx") xxxxx" Xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 8 Xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 6 XXXXX? Xxxxx") Xxxxx" xxxxx"
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 8 Xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 6 XXXXX? Xxxxx") xxxxx" Xxxxx"
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 8 xxxxx?
18,06-20,05 20 105 110 160 20 6 XXXXX? Xxxxx") xxxxx" xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 110 160 20 8 xxxxx")
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] [ ]
S )
H O [ ]
0 (e}
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lizerine teslim siresi / Minimum siparis miktari 2 adettir. — V, Sayfa 81+82

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / talep lizerine teslim siresi

— Sayfa 101
Burada bu takim konseptinin kapsayabilecedi uygun boyutlari bulacaksiniz.
xxxxx igin liitfen istenen ¢api sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Urtin kodu 40 487 08820)!

d

— Sayfa 100
Burada pah geometrileri (ASG) hakkinda daha fazla bilgi bulacaksiniz.

€

4142
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KOMET \ Performance

Karb(r — Raybalar

DIN 8093'ye benzer komple karbir NC
makine raybasi

A cok diizensiz aralikli

A @2-3,5mm iki tarafll merkezleme uglu
A @413 mm i¢ merkezi

A @22 mm isti DIN 8093-2B

A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75=45°

[
DeoNvS
i 22 5
| ] [
: v Vi A
+ il
| . { |\\
1 8 || |
Ncl < 2 n‘“
: Sol helis
el Komple karbiir
Acik delik
40 420 ...
DC L LU OAL DCONMS.; ZEFP
mm mm mm  mm mm
2,0 12 18,5 50 3 4 020
2,5 16 290 60 3 4 025
3,0 17 33,0 65 4 6 030
3,2 18 330 65 4 6 032
35 18 43,0 75 4 6 035
4,0 19 430 75 4 6 040
4,5 21 39,0 80 6 6 045
5,0 23 520 93 6 6 050
55 26 53,0 93 6 6 055
6,0 26 53,0 93 6 6 060
6,5 28 61,0 101 6 6 065
7,0 31 68,0 109 8 6 070
75 31 68,0 109 8 6 075
8,0 33 77,0 117 8 6 080
8,5 33 770 117 8 6 085
9,0 36 80,0 125 10 6 090
9,5 36 80,0 125 10 6 095
100 38 80 133 10 6 100
10,5 38 88,0 133 10 6 105
11,0 4 97,0 142 10 6 110
12,0 44 100,0 151 12 6 120
13,0 44 100,0 151 12 6 130
14,0 47 106,0 160 16 6 140 "
150 50 1080 162 16 6 150
160 52 1160 170 16 6 160 "
17,0 52 121,0 175 18 6 170
180 52 1280 182 18 6 180 "
19,0 52 133,0 189 20 6 190 "
200 52 1390 195 20 6 200 "
22,0 25 1050 160 20 6 220 "
240 25 1250 180 20 8 240
250 25 1250 180 20 8 250 "
26,0 25 125,0 180 20 8 260 "
280 25 1190 180 25 8 280 "
30,0 25 139,0 200 25 8 300 "
P )
M
K O
N °
S
H
0 )
— v, Sayfa 84

1) Karbiir ug donatiimig

cuttingtools.ceratizit.com

DIN 8093'ye benzer komple karbir NC
makine raybasi

A cok diizensiz aralikh

A @2-3,5 mm iki tarafll merkezleme uglu
A @413 mm i¢ merkezi

A PLGANG=<@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

NC TiAIN
DCONMS
i S =
i o3 — —
i =2 =2 =2
i v Vi A
+
—
‘ -
1 5
?LG‘NAG i3
\ - =3
‘ Sol helis
21 N P Komple karbiir
Aclk delik
40421 ...
DC L LU OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm  mm mm
2,0 12 18,5 50 3 4 020
25 16 29,0 60 3 4 025
3,0 17 33,0 65 4 6 030
3,2 18 33,0 65 4 6 032
3,5 18 43,0 75 4 6 035
4,0 19 43,0 75 4 6 040
45 21 39,0 80 6 6 045
5,0 23 52,0 93 6 6 050
55 26 53,0 93 6 6 055
6,0 26 53,0 93 6 6 060
6,5 28 61,0 101 6 6 065
7,0 31 68,0 109 8 6 070
75 31 68,0 109 8 6 075
8,0 33 77,0 17 8 6 080
8,5 33 77,0 17 8 6 085
9,0 36 80,0 125 10 6 090
9,5 36 80,0 125 10 6 095
10,0 38 880 133 10 6 100
10,5 38 880 133 10 6 105
11,0 4 97,0 142 10 6 110
12,0 44 100,0 151 12 6 120
13,0 44 100,0 151 12 6 130
14,0 47 1060 160 16 6 140 "
15,0 50 1080 162 16 6 150
16,0 52 1160 170 16 6 160 "
170 52 1210 175 18 6 170 "
18,0 52 1280 182 18 6 180 "
19,0 52 1330 189 20 6 190 "
20,0 52 1390 195 20 6 200 "
P )
M )
K °
N
S [¢)
H ()
0
— v, Sayfa 84
1) Karbir ug donatiimis
4/43



KOMET \ Performance

Karb(r — Raybalar

Makine Raybalari, DIN 8093-2B

A 0,01 mm artigh A 0,6-0,94 mm tibki DIN 8093-B gibi
A cok diizensiz aralikli A (0,95-3,75 mm iki tarafli merkezleme uglu
A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75=45° A (3,76-12,05 mm i¢ merkez

NC

100 DC .0000 L
mm mm

DCONMS 4,76 - 4,96 23

T 4,97 23

; | 4,98 23

| 4,99 23

\ s 2lf = 5,00 23

JL g g g 5,01 23

i v Vi A 5,02 23

i 2 5,03 23

! o 5,04-530 23

?\,GN‘\G | 3 | 5,3;‘957),96 gg

5,98 26

\i - 5,99 26

J 6,00 26

DG E=—=- 6,01 2

Sol helis 6,02 26

Komple karbir 6,03 26

Acik delik 6,04-6,70 28

6,71-7,50 31

40430..  5-1% %

7,97 33

DC .0.000 L LU OAL DCONMS . ZEFP 7,98 33
mm mm mm mm mm 7,99 33
059-064 5 75 45 Xxxxx" 8,00 33
065-074 5 75 45 Xxxxx") 8,01 33
0,75-0,84 6 80 45 XXxxx" 8,02 33
0,85-0,95 6 8,0 45 XXxxx" 8,03 33
0,96 6 175 50 00960" 8,04 33
0,97 6 175 50 00970" 8,05 - 8,50 33
0,98 6 175 50 009802 8,51-9,04 36
0,99 6 175 50 009902 9,05-9,50 36
1,00 6 175 50 010002 9,51-9,96 38
1,01 6 175 50 010102 9,97 38
1,02 6 175 50 010202 9,98 38
1,03 6 175 50 010302 9,99 38
1,04-1,06 6 175 50 XXXXX2 10,00 38
1,07-118 9 175 50 XXXXX? 10,01 38
119-132 9 175 50 XXXXX? 10,02 38
1,33-150 9 180 50 XXXXX?) 10,03 38
1,51-1,70 10 180 50 XXXXX? 10,04 38
1,71-1,90 11 18,5 50 XXXXX2 10,05 38

191-197 12 185 50
1,98 12 185 50
1,99 12 185 50

XXXXX? 10,06-10,60 38
01980 10,61-11,80 41
01990 11,81-11,96 44

2,00 12 185 50 02000 11,97 44
2,01 12 185 50 02010 11,98 44
2,02 12 185 50 02020 11,99 44
2,03 12 185 50 02030 12,00 44
2,04-212 12 185 50 XXXXX? 12,01 44
213-236 12 185 50 XXX 1202 44
237-247 16 290 60 XXXXX? 12,03 44
2,48 16 290 60 02480 12,04 44
2,49 16 290 60 02490 12,05 44
2,50 16 290 60 02500
2,51 16 290 60 02510 P
2,52 16 290 60 02520 M
2,53 16 290 60 02530 K
2,54-265 16 290 60 xood
266-2,80 17 330 65 xo0o?
2,81-2,96 17 330 65 XXXXX?
2,97 17 330 65 02970 M
2,08 17 330 65 02980 0
2,99 17 330 65 02990
3,00 17 330 65 03000

3,01 17 330 65
3,02 17 330 65
3,03 17 330 65
3,04-335 18 330 65

LU
mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0

53,0
53,0

61,0

77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
77,0
80,0

88,0

88,0
88,0
88,0
88,0
97,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0

OAL DCONMS . ZEFP

=l
3

©0 00 00 0O 00O 00O 0O O O W DD DD O D

(o>l >N Mo > Mo N> M) Bl o> Mo >R o> Mo I e > o> Mo B> o> M o) Je > Ie > e > Mo B> Mo >l o> Mo o> o> Mo > B> o >R o> B> Il e > I = > Mo > BN > o > R o> B> e > o > Mo > B> R o > B o> B o> I >l o > Mo > B o> o > RN o> B o ) ]

40 430 ...

XXXXX?
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXXXX?
XXXXX2)
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXXXX?
XXXXX?
XXXXX?
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
XXXXX?
XXXXX?
XXXXX?
XXXXX?
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
XXXXX?
XXXXX?
XXXXX?
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ )
O
[ )

[}
— V. Sayfa 84

03010 1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
03020 Teslim Siresi 17-20 is ginii / Minimum siparis 3 adet
03030 2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
xxxxx?  Teslim Siresi 17-20 is giinii

3,36-3,75 18 430 75 XXXXX2)
3,76-3,96 19 430 75 XXXXX?
3,97 19 430 75 03970

3,98 19 430 75
3,99 19 430 75

03980 S\ — Sayfa101
03990 1l Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlar

4,00 19 430 75 04000 bulacaksiniz.
::g; :g ig-g ;g gzg;g xxxxx yerine litfen siparis ederken istediiniz capi yaziniz.
4:03 19 43:0 75 04030 (Ornek: @ 8,05 mm igin — Uriin kodu 40 430 08050 olur.

XXXXX2)

Kod herzaman "0" ile bitmelidir.)!

4,04-425 19 430 75
4,26-475 21 390 80

O, PP PRAEPRPPRAEPRAPPRAPREREPRPPREREPRARPRPPREPEREPRPPRERPREOOOWOWNWOWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwowwwww
DO IO R, R PRPRREAREPRPRPREEPRPPRAREPRPRPPRPRFOQDLDLLWLLWLOWWLWWWWWLWSER™SPRDS

XXXXX?

4144

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karb(r — Raybalar

Makine Raybalari, DIN 8093-2B

A 0,01 mm artigh A 30,6-0,94 mm tibki DIN 8093-B gibi
A cok diizensiz aralikli A (0,95-3,75 mm iki tarafli merkezleme uglu
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45° A (3 3,76-12,05 mm i¢ merkez
NC :
100 TiAIN DC o000 L
mm mm
DCONMS. 4,99 23
5,00 23
; 5,01 23
: ol o - 5,02 23
‘ =y > 5,03 23
Jr ) =y = = 504-530 23
i . 531-596 26
1 g 5,97 26
ool - o
§ 6,00 26
\‘ 6,01 26
oc| =t 602 2
Sol helis 6,03 2%
Komple karbiir 6,04-670 28
X 6,71-7,50 31
Acik delik 7,51-7,96 33
7,97 33
40 431 ... A
DC 40,004 L LU OAL DCONMS h6 ZEFP 7199 33
mm mm mm mm mm 3,00 33
1,00 6 175 50 01000" 8,01 33
1,01 6 175 50 01010" 8,02 33
1,02 6 175 50 01020" 8,03 33
1,03 6 175 50 01030" 8,04 33
1,04-106 6 175 50 XXXxx") 8,05-850 33
1,07-118 9 175 50 XXXxx") 8,51-9,04 36
119-132 9 175 50 Xxxxx" 9,05-9,50 36
1,33-150 9 180 50 Xxxxx") 9,51-9,96 38
1,51-1,70 10 180 50 XXxxx") 9,97 38
1,71-1,90 11 185 50 XXxxx") 9,98 38
1,91-197 12 185 50 XXxxx") 9,99 38
1,98 12 185 50 01980 10,00 38
1,99 12 185 50 01990 10,01 38
2,00 12 185 50 02000 10,02 38
2,01 12 185 50 02010 10,03 38
2,02 12 185 50 02020 10,04 38
2,03 12 185 50 02030 10,05 38

2,04-212 12 185 50
213-2,36 12 185 50
2,37-247 16 290 60

xxxxx? 10,06 - 10,60 38
xxxxx" 10,61-11,80 41
xxxxx" 11,81-11,96 44

2,48 16 290 60 02480 11,97 44
2,49 16 290 60 02490 11,98 44
2,50 16 290 60 02500 11,99 44
2,51 16 290 60 02510 12,00 44
2,52 16 290 60 02520 12,01 44
2,53 16 290 60 02530 12,02 44
2,54-2,65 16 290 60 xxxxx" 12,03 44
2,66-2,80 17 330 65 xxxxx" 12,04 44
2,81-296 17 330 65 XXXXX') 12,05 44
2,97 17 330 65 02970
2,98 17 330 65 02980 P
2,99 17 330 65 02990 M
3,00 17 330 65 03000 K
3,01 17 330 65 03010 N
3,02 17 330 65 03020 S
3,03 17 330 65 03030 H
3,04-335 18 330 65 Xxxxx" 0
3,36-3,75 18 430 75 XXxxx"
3,76-3,96 19 430 75 XXxxx"

3,97 19 430 75
3,98 19 430 75
3,99 19 430 75
4,00 19 430 75

03990
04000

LU
mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
97,0

100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0

OAL DCONMS . ZEFP

mm
93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

101
109
"7
17
"7
17
17
17
"7
"7
17
17
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151

mm

0O 0O 0O 0O 0O 0O 00O O 00 O O OO O O O OO O O O O O O O O &

[o>3 > le >IN e > I ) B e )i I e I ) I« > e ) B« > e ) I« > I e ) B« > R e ) I« > e ) I« > e ) B« N« ) I« > e )N = > e ) I« ) B« ) I« ) B« ) I« B« ) I =) B« ) =) B« ) e ) B« ) =) B« ) I = ) B« ) i = ) B« ) i = ) i@ ) I = ) Bl @ ]

03970 1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
03980 Teslim Suresi 17-20 is guni

40 431 ...

04990
05000
05010
05020
05030
Xxxxx"
Xxxxx"
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
Xxxxx")
Xxxxx")
XXxxx")
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
XXxxx")
Xxxxx")
Xxxxx")
Xxxxx")
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ )
O
[

O
@)

— v, Sayfa 84

4,01 19 430 75
4,02 19 430 75

04010 o\ — Sayfa101
04020 1l Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari

4,03 19 430 75 04030 bulacaksiniz.
4,04-425 19 430 75 xxxxx"! xxxxx yerine Utfen siparis ederken istediginiz gapi yaziniz.
426-475 21 390 80 X000 (Ornek: @ 8,05 mm icin — Uriin kodu 40 431 08050 olur.
476-496 23 520 93 Xxxx? Kod herzaman "0 ile bitmelidir.)!

4,97 23 520 93 04970

oo PP PAPRAEPAEREPRAEREPRAREPAEPRAPEPRARPEPRPBEPDOOOOWOOWEWEWWWWWWWWWWWWWwwWwowWwwowwow
D O OO OO OO DO EPRARPEPREPREPREPREPREPREDPDOOOLOLOLOLWLWWW

4,98 23 520 93 04980

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Karb(r — Raybalar

NC makineli raybalar, DIN 8093-A benzeri

NC100
H
DCONMS PLGANG
M o DCONMS
| & =10/12
|
I
= i
S . @yocorys
-
x
N
K DCONMS
DC X =4
DCwy L LU OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm
098 6 16 50 4
099 6 16 50 4
1,00 6 16 50 4
1,01 6 16 50 4
1,02 6 16 50 4
1,03 6 16 50 4
148 9 16 50 4
149 9 16 50 4
1,50 9 16 50 4
1,51 9 16 50 4
1,52 9 16 50 4
1,60 10 16 50 4
1,70 10 16 50 4
1,80 11 16 50 4
1,90 11 16 50 4
1,97 12 16 50 4
1,98 12 16 50 4
1,99 12 16 50 4
200 12 16 50 4
201 12 16 50 4
202 12 16 50 4
203 12 16 50 4
205 12 16 50 4
210 12 16 50 4
2,20 13 16 50 4
230 13 16 50 4
240 16 26 60 4
250 16 26 60 4
260 16 26 60 4
270 17 30 64 4
280 17 30 64 4
290 17 30 64 4
297 17 30 64 4
298 17 30 64 4
299 17 30 64 4
300 17 30 64 4
301 17 30 64 4
302 17 30 64 4
303 17 30 64 4
305 18 34 68 4
310 18 34 68 4
320 18 34 68 4
330 18 34 68 4
340 20 40 74 4
350 20 40 74 4
360 20 40 74 4
370 20 40 74 4
380 21 43 77 4
390 21 43 77 4
397 21 43 77 4
398 21 43 77 4
4|46

PLGL
mm
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05
> 08,05

e
Duz kanalli
PLGANG 45°
SIG 120°
Komple karbiir
Aclk delik + Kér
delik

40435 ...

00980
00990
01000
01010
01020
01030
01480
01490
01500
01510
01520
01600
01700
01800
01900
01970
01980
01990
02000
02010
02020
02030
02050
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
03050
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
03980

DC v
mm
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,05
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,05
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
5,97
5,98
5,99
6,00

OTw=x=71T

€

40 435 ...
L LU OAL DCONMS. PLGL

mm mm mm mm mm
21 43 77 4 0,40 03990
21 43 77 4 0,40 04000
21 43 77 4 0,40 04010
21 43 77 4 0,40 04020
21 43 77 4 0,40 04030
21 40 82 6 0,40 04050
21 40 82 6 0,40 04100
21 40 82 6 0,40 04200
23 40 82 6 0,40 04300
23 40 82 6 0,40 04400
23 40 82 6 0,40 04500
23 40 82 6 0,40 04600
23 40 82 6 0,40 04700
26 51 93 6 0,50 04800
26 51 93 6 0,50 04900
26 51 93 6 0,50 04970
26 51 93 6 0,50 04980
26 51 93 6 0,50 04990
26 51 93 6 0,50 05000
26 51 93 6 0,50 05010
26 51 93 6 0,50 05020
26 51 93 6 0,50 05030
26 51 93 6 0,50 05050
26 51 93 6 0,50 05100
26 51 93 6 0,50 05200
26 51 93 6 0,50 05300
26 51 93 6 0,50 05400
26 51 93 6 0,50 05500
26 51 93 6 0,50 05600
26 51 93 6 0,50 05700
26 51 93 6 0,50 05800
26 51 93 6 0,50 05900
26 51 93 6 0,50 05970
26 51 93 6 0,50 05980
26 51 93 6 0,50 05990
26 51 93 6 0,50 06000

O

O

O

[ J

— v, Sayfa 85

— Sayfa 101

Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.

Ara dlgller talep lizerine temin edilebilir.

Devami sonraki sayfadadir.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karb(r — Raybalar

NC makineli raybalar, DIN 8093-A benzeri

NC100
H

DCONMS PLGANG

M o DCONMS

I 7 =10/12

|

I
= i
I oo

-

X

N

K DCONMS

DC X =4

DCw L LU OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm
601 26 51 93 6
6,02 26 51 93 6
6,03 26 51 93 6
6,05 26 59 101 8
610 26 59 101 8
6,20 26 59 101 8
6,30 26 59 101 8
6,40 26 59 101 8
6,50 26 59 101 8
6,60 26 59 101 8
6,70 26 59 101 8
6,80 31 67 109 8
6,85 31 67 109 8
6,90 31 67 109 8
700 31 67 109 8
710 31 67 109 8
720 31 67 109 8
730 31 67 109 8
740 31 67 109 8
750 31 67 109 8
760 31 67 109 8
770 33 75 17 8
780 33 75 117 8
790 33 75 17 8
797 33 75 17 8
798 33 75 17 8
799 33 75 117 8
800 33 75 117 8
801 33 75 117 8
8,02 33 75 117 8
803 33 75 117 8
805 33 71 117 10
810 33 7 117 10
820 33 71 17 10
83 33 71 17 10
840 33 71 117 10
850 33 71 17 10
860 33 71 117 10
870 36 79 125 10
880 36 79 125 10
890 36 79 125 10
9,00 36 79 125 10
910 36 79 125 10
920 36 79 125 10
930 36 79 125 10
940 36 79 125 10
950 36 79 125 10
960 36 79 125 10
970 38 87 133 10
980 38 87 133 10
990 38 87 133 10

cuttingtools.ceratizit.com

PLGL
mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05
> 08,05

e
Duz kanalli
PLGANG 45°
SIG 120°
Komple karbiir
Aclk delik + Kér
delik

40435 ...

06010
06020
06030
06050
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06850
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08050
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900

DC v
mm
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
147
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

OITWwWwW=Z2X=ZT

d

40435 ...
L LU OAL DCONMS. PLGL
mm mm mm mm mm
41 87 133 10 0,7 09970
41 87 133 10 0,7 09980
41 87 133 10 0,7 09990
41 87 133 10 0,7 10000
41 87 133 10 0,7 10010
41 87 133 10 0,8 10020
4 87 133 10 0,8 10030
41 87 133 10 0,8 10040
41 87 133 10 0,8 10050
44 99 150 12 0,8 11170
44 99 150 12 0,8 11970
44 99 150 12 0,8 11980
44 99 150 12 0,8 11990
44 99 150 12 0,8 12000
44 99 150 12 0,8 12010
44 99 150 12 0,8 12020
44 99 150 12 0,8 12030
44 99 150 12 0,8 12040
44 99 150 12 0,8 12050
[e)
le)
o
)
— v, Sayfa 85
— Sayfa 101

Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.

Ara élciiler talep Uzerine temin edilebilir.

447



KOMET \ Standard

Karb(r — Raybalar

Karbir makine raybalari, DIN 8093-A / -B benzer

A cok diizensiz aralikh

DC 7
mm
2,0
2,1
2,2
23
2,4
2,5
2,6
27
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
37
3,38
3,9
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

4148

mm
1"
1"
12
12
14
14
14
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
21
21
21
21
21
23
23
23
23
23
23
26
26
26
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
31
31
31
31

=T
booNus
i
i
i
i
|
! 2
i o
?¢3N$5{ 3 |
Il =
i Sol helis
DC PLGANG 45°
o Komple karbiir
Acik delik
40 415 ...
LU OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm
3149 2,0 4 02000
3149 2,0 4 02100
35 53 2,2 4 02200
35 53 2,2 4 02300
34 57 2,5 4 02400
34 57 2,5 4 02500
34 57 2,5 4 02600
36 61 3,0 4 02700
36 61 3,0 4 02800
36 61 3,0 4 02900
36 61 3,0 4 03000
36 61 3,0 4 03100
40 70 35 4 03200
40 70 35 4 03300
40 70 35 4 03400
40 70 35 4 03500
40 70 35 4 03600
40 70 35 4 03700
43 75 4,0 4 03800
43 75 4,0 4 03900
43 75 4,0 4 04000
43 75 4,0 4 04100
43 75 4,0 4 04200
42 75 45 4 04300
42 75 45 4 04400
42 75 45 4 04500
42 75 45 4 04600
42 75 45 4 04700
52 86 5,0 6 04800
52 86 5,0 6 04900
52 86 5,0 6 05000
52 86 5,0 6 05100
52 86 5,0 6 05200
52 86 5,0 6 05300
57 93 56 6 05400
57 93 56 6 05500
57 93 56 6 05600
57 93 5.6 6 05700
57 93 56 6 05800
57 93 56 6 05900
57 93 56 6 06000
57 93 56 6 06100
57 93 56 6 06200
63 101 6,3 6 06300
63 101 6,3 6 06400
63 101 6,3 6 06500
63 101 6,3 6 06600
63 101 6,3 6 06700
69 109 71 6 06800
69 109 71 6 06900
69 109 71 6 07000
69 109 71 6 07100

=1

Diiz kanalli
PLGANG 45°
Komple karbiir

Kor delik

40 405 ...

02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100

Dc H7
mm
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
12,0

OITw»wW=Z2X=<1

L
mm
31
31
31
31
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
44
44

LU
mm
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
100
100

OAL DCONMS; ZEFP

mm
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151

mm
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

DD DD DODDDODDDDDDDDDODDDODDDDDDODDDODDDDODDDDDDDDOODDDDDDOD DD

40 415 ...

07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000

40 405 ...

07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000

— v, Sayfa 86

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

HSS — Raybalar

NC makina raybalari HSS-E DIN 212 - 3-B

A Minimum salgi miktari
A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75=45°

NC

DC 4
mm
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
25
26
2,7
28
29
3,0
31
3,2
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6

L
mm

10
10
"
"
12
12
14
14
14
15
15
15
15
16
16
16
18
18
18
18
19
19
19
19
19
21
21
21
21
21
23
23
23
23
23
23
26
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28

v%

oc

DCONMS
e

OAL

LU

mm
15,5
16,0
16,0
19,0
19,0
21,0
21,0
22,0
22,0
26,0
26,0
26,0
30,0
30,0
30,0
30,0
34,0
34,0
34,0
39,0
39,0
39,0
39,0
44,0
44,0
44,0
44,0
44,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS s ZEFP

3
3

OO OO DDDDREDRDDEDRDDDREDWWWWWWWWWRNNNNNDNDRN

DO DO ODDODDDDDODDDODDDDDODDDODDDOODDDODDDOOOODOOOD DA DDNDREDDDEDRWWW

<0375
>P3,75

Sol helis
HSS-E
Aclk delik

40 110 ...

DC
mm
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
1,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

O T W»WwW=Z2X=ZT1T

mm
28
31
31
31
31
31
31
31
31
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
38
38
38
38
38
4
44
44
47
50
52
54
56
58
60

LU
mm
61,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
98,0
106,0
106,0
110,0
12,0
120,0
125,0
132,0
136,0
142,0

OAL
mm
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
142
151
151
160
162
170
175
182
189
195

DCONMS s ZEFP

mm

CO 0O CO CO 0O 0O CO 0O 0O O CO O © © O ® ®© &

OO R PFPPRPPRPPOOOOCCOCOOCOOOCOOCOOCOOCOOOOCOODOCO®

O 0O O O O WV D DDDDDDDDDDDDDODDDDDDDDDDDDDDDDDDDDODDD DD
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4149



KOMET \ Performance

HSS — Raybalar

1/100 NC makine raybalari HSS-E DIN 212-3-B

A 0.01 mm artigl

A tolerans: @ 1.00 — @ 5.50 mm = +0.004 mm
A tolerans: @ 5.51 - @ 12.00 mm = +0.005 mm
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45°

[
100
Deons

|

|

|

rH

|

i

?\‘(3&‘\\0 |

-
i
DC

DC L
mm mm
0,95-0,99 55
1,00 55
1,01 55
1,02 55
1,03-1,06 55
1,07-1,18 6,5
1,19 -1,32 75
1,33-1,41 8,0
1,42-1,49 8,0
1,50 8,0
1,51 9,0
1,52 9,0
1,53-1,70 9,0
1,71-1,90 10,0
1,91-1,96 11,0
1,97 11,0
1,98 11,0
1,99 11,0
2,00 11,0
2,01 11,0
2,02 11,0
2,03-2,12 11,0
2,13-2,36 12,0
2,37-2,47 14,0
2,48 14,0
2,49 14,0
2,50 14,0
2,51 14,0
2,52 14,0
2,53 -2,65 14,0
2,66-2,96 15,0
2,97 15,0
2,98 15,0
2,99 15,0
3,00 15,0
3,01 15,0
3,02 15,0
3,03 15,0
3,04-3,35 16,0
3,36-3,75 18,0
3,76 - 3,96 19,0
3,97 19,0
3,98 19,0
3,99 19,0
4,00 19,0
4,01 19,0
4,02 19,0
4,03-4,25 19,0
4,26 - 4,75 21,0
4,76 - 4,96 23,0
4,97 23,0
4,98 23,0
4,99 23,0
5,00 23,0
5,01 23,0

4150

Y
(32] (3r]
=2 =2
Vi A
g ‘|
2 | ‘
| \
=3
Sol helis
HSS-E
Acik delik
40 115 ...
LU OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm
125 34 1 3 Xxxxx"
12,5 34 1 3 01000
125 34 1 3 01010
12,5 34 1 3 01020
125 34 1 3 XXxxx"
130 36 1 3 Xxxxx"
140 38 2 3 XXXxx")
155 40 2 3 Xxxxx"
155 40 2 3 XXxxx")
155 40 2 3 01500
16,0 43 2 3 01510
16,0 43 2 3 01520
160 43 2 3 Xxxxx"
190 46 2 4 XXxxx"
21,0 49 2 4 Xxxxx"
21,0 49 2 4 01970
21,0 49 2 4 01980
21,0 49 2 4 01990
21,0 49 2 4 02000
21,0 49 2 4 02010
21,0 49 2 4 02020
21,0 49 2 4 Xxxxx"
220 53 3 4 XXXxx")
260 57 3 4 XXxxx"
26,0 57 3 4 02480
260 57 3 4 02490
26,0 57 3 4 02500
26,0 57 Bl 4 02510
26,0 57 3 4 02520
260 57 3 4 XXXxx")
300 61 3 6 Xxxxx"
30,0 61 3 6 02970
30,0 61 3 6 02980
30,0 61 3 6 02990
30,0 61 3 6 03000
30,0 61 3 6 03010
30,0 61 3 6 03020
30,0 61 3 6 03030"
340 65 4 6 Xxxxx")
390 70 4 6 Xxxxx"
40 75 4 6 Xxxxx"
440 75 4 6 03970
440 75 4 6 03980
44,0 75 4 6 03990
440 75 4 6 04000
40 75 4 6 04010
440 75 4 6 04020
40 75 4 6 Xxxxx"
480 80 5 6 Xxxxx")
540 86 5 6 Xxxxx"
54,0 86 5 6 04970
54,0 86 5 6 04980
54,0 86 5 6 04990
540 86 5 6 05000
54,0 86 5 6 05010

DC
mm
5,02
5,03 - 5,30
5,31- 5,60
5,61 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,70
6,71-7,20
7,21-7,50
7,51-7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03-8,20
8,21-8,50
8,51-8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,20
9,21-9,50
9,51-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21-11,80
11,81- 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

OITw»WwW=Z2X=ZT10

23,0

26,0
26,0

26,0
26,0
26,0
28,0
31,0

33,0
33,0

33,0

44,0

44,0

LU
mm
54,0

53,0

53,0
53,0
61,0
69,0

770
77,0

77,0

81,0

DCONMS 15

3
=l

©O 0O 00 00 OO 0O CO OV WV WP D DADADD DD U U

40 115 ...

ZEFP

05020
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030"
Xxxxx"
Xxxxx")
Xxxxx"
Xxxxx")
07970
07980
07990
08000
08010
08020
Xxxxx")
Xxxxx"
XXxxx")
09000
09010
09020
Xxxxx"
Xxxxx")
Xxxxx"
09970
09980
09990
10000
10010
10020
Xxxxx"
Xxxxx")
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx")
11970
11980
11990
12000

DO DDDDIDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD OO D
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1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
Teslim Suresi 17-20 is giini / Minimum siparis miktari 5 adettir.

S\ — Sayfa101
1l Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.

XXXXX igin siparig sirasinda ltfen istediginiz ¢api belirtin
(6rn. @ 8,03 mm — Uriin kodu 40 115 08030)!

cuttingtools.ceratizit.com



Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Standard 1195 Raybolar

NC makine raybalari HSS-E, DIN 212-B gore

DCONMS
] el 2
i o3 o
i = (=
i Vi A
g‘
?@M\G 3 !
E
DC
—
Sol helis
PLGANG 45°
HSS-E
Aclk delik
40150 ...
DC v L LU  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm  mm mm
1,0 55 13 34 1,0 3 010
1,5 8,0 16 40 1,5 3 015
2,0 11,0 22 49 2,0 4 020
25 140 26 57 2,5 4 025
3,0 15,0 29 61 3,0 6 030
35 180 38 70 a4p 6 035
4,0 19,0 46 75 4,0 6 040
45 210 51 80 45 6 045
50 230 57 86 5,0 6 050
55 26,0 56 93 5,6 6 055
6,0 26,0 56 93 5,6 6 060
65 28,0 64 101 6,3 6 065
70 31,0 72 109 71 6 070
75 310 72 109 71 6 075
80 330 80 17 8,0 6 080
85 330 80 17 8,0 6 085
90 36,0 84 125 9,0 6 090
95 36,0 84 125 9,0 6 095
10,0 38,0 92 133 10,0 6 100
1,0 410 101 142 10,0 6 110
12,0 440 110 151 10,0 6 120
13,0 440 110 151 10,0 6 130
14,0 470 114 160 12,5 8 140
150 500 116 162 12,5 8 150
16,0 520 124 170 12,5 8 160
170 540 129 175 14,0 8 170
18,0 560 136 182 14,0 8 180
19,0 580 140 189 16,0 8 190
20,0 60,0 146 195 16,0 8 200
P o
M O
K [ )
N [ )
S O
H

— v, Sayfa 88

e}
@ Diger tim gaplar, tolerans siniflari ve kesimler da istek lzerine olanaklidir.

cuttingtools.ceratizit.com 451



KOMET \ Standard

HSS — Raybalar

NC makine raybalari HSS-E, DIN 212-B gore

A (0,01 mm aralikh
A Tolerans: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm

DCONMS
i
! ) 2}
I ~ M~
i on on
H wl R
I |
?LGN*G ‘ 2 “\ ‘
— b ’
I
DC E——1
Sol helis
PLGANG 45°
HSS-E
Agik delik
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
095-1,06 55 13 34 1,0 3 XXxxx")
1,07-118 65 14 36 1,1 3 XXXXX')
119-132 75 15 38 1,2 3 XXXXX')
1,33-1,41 80 16 40 14 3 XXXXX')
1,42-1,47 80 16 40 1,5 3 Xxxxx"
1,48 80 16 40 1,5 3 01480
1,49 80 16 40 1,5 3 01490
1,50 80 16 40 1,5 3 01500
1,51-1,70 90 18 43 1,6 3 Xxxxx"
1,71-190 10,0 20 46 1,8 4 Xxxxx"
1,91-1,97 11,0 22 49 2,0 4 Xxxxx"
1,98 11,0 22 49 2,0 4 01980
1,99 11,0 22 49 2,0 4 01990
2,00 11,0 22 49 2,0 4 02000
2,01 11,0 22 49 2,0 4 02010
2,02 11,0 22 49 2,0 4 02020
2,03 11,0 22 49 2,0 4 02030
2,04 11,0 22 49 2,0 4 02040
2,05 11,0 22 49 2,0 4 02050
2,06-2,09 11,0 22 49 2,0 4 Xxxxx"
210-212 11,0 22 49 2,0 4 Xxxxx"
213-2,36 120 24 53 2,2 4 Xxxxx?
2,37-2,49 140 26 57 2,5 4 Xxxxx?
2,50-2,59 14,0 26 57 2,5 4 Xxxxx"
2,60-2,65 140 26 57 2,5 4 XXxxx"
2,66-2,80 150 30 61 2,8 6 Xxxxx"
2,81-2,94 150 29 61 3,0 6 Xxxxx"
2,95 150 29 61 3,0 6 02950"
2,96 150 29 61 3,0 6 02960"
2,97 150 29 61 3,0 6 02970
2,98 150 29 61 3,0 6 02980
2,99 150 29 61 3,0 6 02990
3,00 150 29 61 3,0 6 03000
3,01 16,0 33 65 3,2 6 03010
3,02 16,0 33 65 3,2 6 03020
3,03 16,0 33 65 3,2 6 03030
3,04 16,0 33 65 3,2 6 03040
3,05 16,0 33 65 3,2 6 03050
3,06 16,0 33 65 3,2 6 03060
3,07 16,0 33 65 3,2 6 03070
3,08-3,09 16,0 33 65 3,2 6 XXxxx"
310-3,35 16,0 33 65 3,2 6 XXxxx"
3,36-3,49 180 38 70 35 6 XXxxx"
3,50-3,59 18,0 38 70 3,5 6 XXxxx"
3,60-3,75 180 38 70 35 6 XXXXX')
3,76-3,81 190 46 75 4,0 6 XXXXX')
3,82-3,94 190 46 75 4,0 6 Xxxxx"
3,95 190 46 75 4,0 6 03950"
3,96 190 46 75 4,0 6 03960"
3,97 190 46 75 4,0 6 03970
4152

DC
mm
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04
4,05
4,06
4,07
4,08

4,09-4,20
4,21-4,25
4,26-4,75
476-4,95
4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04
5,05
5,06
5,07
5,08 - 5,20
5,21-5,30
531594
5,95
5,96
5,97
5,98
5,99

OTw=x=71T

L
mm
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
21,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0

LU
mm
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
51
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
56
56
56
56
56
56

OAL DCONMS ZEFP

mm
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
80
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93

mm
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
45
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5.6
5.6
5,6
5,6
5,6
5,6

[o>3 > Bie> R e> e >R« e I ) Bie )N« ) I e ) I« ) B« > I e ) B« )R« ) i« > R ) B« > N ) I« > i ) B« M= ) I = > B ) B« > i ) B« ) B ) I« ) B« ) I =) B« ) I =)

40 140 ...

03980
03990
04000
04010
04020
04030
04040
04050
04060
04070
04080
Xxxxx")
XXxxx")
XXxxx")
Xxxxx")
04960"
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
05040
05050
05060
05070
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
05950"
05960"
05970
05980
05990

O ® eO

[
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1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
Teslim Suresi 17-20 is gunl

o\ — Sayfa101
ﬂ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.

XXXXX igin siparig sirasinda litfen istediginiz ¢api belirtin
(Orn. @ 10.06 mm — Uriin kodu 40 140 10060)!

@ Diger tim ¢aplar, tolerans siniflari ve kesimler da istek tzerine olanaklidir.

Devami sonraki sayfadadir.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

NC makine raybalari HSS-E, DIN 212-B gore

A (0,01 mm aralikh
A Tolerans: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm

DCONMS
i
! ) 2}
I ~ M~
i on on
H wl R
! < ‘
1 5 |
?LGP“*G ! 3 ‘\ ‘
— = ’
I
DC E——1
Sol helis
PLGANG 45°
HSS-E
Acik delik
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
6,00 26 56 93 5,6 6 06000
6,01 28 64 101 6,3 6 06010
6,02 28 64 101 6,3 6 06020
6,03 28 64 101 6,3 6 06030
6,04 28 64 101 6,3 6 06040
6,05 28 64 101 6,3 6 06050
6,06 - 6,11 28 64 101 6,3 6 Xxxxx"
6,12-6,34 28 64 101 6,3 6 Xxxxx"
6,35 28 64 101 6,3 6 06350
6,36 - 6,70 28 64 101 6,3 6 Xxxxx"
6,71-6,94 31 72 109 71 6 Xxxxx"
6,95 31 72 109 71 6 06950"
6,96 31 72 109 71 6 06960"
6,97 31 72 109 71 6 06970"
6,98 31 72 109 71 6 06980"
6,99 31 72 109 71 6 06990"
7,00 31 72 109 71 6 07000"
7,01 31 72 109 71 6 07010"
7,02 31 72 109 71 6 07020"
7,03 31 72 109 71 6 07030"
7,04 -7,50 31 72 109 71 6 Xxxxx"
7,51-7,94 33 80 M7 8,0 6 Xxxxx?
7,95 33 80 M7 8,0 6 07950"
7,96 33 80 M7 8,0 6 07960"
7,97 33 80 M7 8,0 6 07970
7,98 33 80 M7 8,0 6 07980
7,99 33 80 117 8,0 6 07990
8,00 33 80 117 8,0 6 08000
8,01 33 80 117 8,0 6 08010
8,02 33 80 117 8,0 6 08020
8,03 33 80 117 8,0 6 08030
8,04 33 80 117 8,0 6 08040
8,05 33 80 117 8,0 6 08050
8,06-820 33 80 117 8,0 6 XXxxx"
8,21-850 33 80 117 8,0 6 XXxxx"
8,51-8,63 36 84 125 9,0 6 XXxxx"
8,64-895 36 84 125 9,0 6 Xxxxx"
8,96 36 84 125 9,0 6 08960"
8,97 36 84 125 9,0 6 08970"
8,98 36 84 125 9,0 6 08980"
8,99 36 84 125 9,0 6 08990"
9,00 36 84 125 9,0 6 09000"
9,01 36 84 125 9,0 6 09010"
9,02 36 84 125 9,0 6 09020"
9,03-9,50 36 84 125 9,0 6 XXxxx"
951-963 38 92 133 100 6 XXXXX')
9,64 -9,95 38 92 133 10,0 6 Xxxxx"
9,96 38 92 133 100 6 09960"
9,97 38 92 133 10,0 6 09970
9,98 38 92 133 10,0 6 09980

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
10,06 - 10,09
10,10
10,11 - 10,19
10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21-11,80
11,81-11,95
11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01 - 12,05

OITWnWwW=Z2X=ZT

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /

LU
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
101
101
110
10
110
10
10
10
10

OAL DCONMS ZEFP

mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151
151
151
151
151

Teslim Suresi 17-20 i gunl

mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

DD DDDDDDDDODDDOD DD

40 140 ...

09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
Xxxxx")
10100
XXxxx")
10200
Xxxxx")
XXxxx")
XXxxx")
Xxxxx")
11960"
11970
11980
11990
12000
Xxxxx"

C® e O

[}
— v, Sayfa 88

© "\ — Sayfa 101
ﬂ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.

XXXXX igin siparis sirasinda liitfen istediginiz capi belirtin

(Grn. @ 10.06 mm — Uriin kodu 40 140 10060)!

@ Diger tim gaplar, tolerans siniflari ve kesimler da istek tzerine olanaklidir.

4153



Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Standard s b5 malrtn

Otomat raybalari, DIN 8089-B

DCONMS

-
‘ 3
N |
i
DC
—
Sol helis
PLGANG 45°
HSS-E
Acik delik
40 145 ...
DC v L OAL DCONMS s ZEFP
mm mm  mm mm
4 20 56 3,55 6 040
5 22 63 4,00 6 050
6 22 63 5,00 6 060
8 25 l 6,30 6 080
10 25 il 8,00 6 100
12 28 80 10,00 6 120
14 32 90 12,50 8 140
16 32 90 12,50 8 160
18 36 100 16,00 8 180
20 36 100 16,00 8 200
P [ ]
M [e)
K °
N [ ]
S [e)
H

o e
— v, Sayfa 88

(e}
@ ) Diger tim gaplar, tolerans siniflari ve kesimler da istek tzerine olanaklidir.
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KOMET \ Standard

HSS — Raybalar

Otomat raybalari, DIN 8089-B

A 0.01 mm artigh gap kademeleri
A tolerans: @ 3.76 — 5.50 mm = +0.004 mm
A tolerans: @5.51 - 12.00 mm = +0.005 mm

AR
100
DCONMS
e
Sol helis
PLGANG 45°
HSS-E
Acik delik
40139...
DC L OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm
3,76 - 3,81 20 56 3,55 6 Xxxxx"
3,82-3,94 20 56 3,55 6 Xxxxx?
3,95 20 56 3,55 6 03950"
3,96 20 56 3,55 6 03960"
3,97 20 56 3,55 6 03970"
3,98 20 56 3,55 6 03980"
3,99 20 56 3,55 6 03990"
4,00 20 56 &3 6 04000"
4,01 20 56 3,55 6 04010"
4,02 20 56 3,55 6 04020"
4,03-4,20 20 56 3,55 6 Xxxxx?
4,21-4,25 20 56 3,55 6 XXxxx"
4,26-475 22 63 4,00 6 Xxxxx"
476-494 22 63 4,00 6 XXXxx")
4,95 22 63 4,00 6 04950"
4,96 22 63 4,00 6 04960"
4,97 22 63 4,00 6 04970"
4,98 22 63 4,00 6 04980"
4,99 22 63 4,00 6 04990"
5,00 22 63 4,00 6 05000"
5,01 22 63 4,00 6 05010"
5,02 22 63 4,00 6 05020"
5,03 22 63 4,00 6 05030"
5,04 2 63 4,00 6 05040"
5,05 22 63 4,00 6 05050"
5,06 - 5,20 22 63 4,00 6 XXxxx"
521-530 22 63 4,00 6 XXxxx"
531-570 22 63 5,00 6 Xxxxx"
571-594 22 63 5,00 6 Xxxxx"
5,95 22 63 5,00 6 05950"
5,96 22 63 5,00 6 05960"
5,97 22 63 5,00 6 05970"
5,98 22 63 5,00 6 05980"
5,99 22 63 5,00 6 05990"
6,00 22 63 5,00 6 06000"
6,01 22 63 5,00 6 06010"
6,02 22 63 5,00 6 06020"
6,03 - 6,11 22 63 5,00 6 XXxxx"
612-670 22 63 5,00 6 XXX
6,71-6,94 25 7 6,30 6 xxxxx"
6,95 25 7 6,30 6 06950"
6,96 25 7 6,30 6 06960"
6,97 25 7 6,30 6 06970"
6,98 25 71 6,30 6 06980"
6,99 25 7 6,30 6 06990"
7,00 25 7 6,30 6 07000"
7,01 25 71 6,30 6 07010"
7,02 25 71 6,30 6 07020"
7,03-7,25 25 7 6,30 6 Xxxxx"
7,26 -7,94 25 7 6,30 6 Xxxxx"
7,95 25 7 6,30 6 07950"
7,96 25 7 6,30 6 07960"
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DC
mm
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05-8,20
8,21-8,50
8,51-8,94
8,95
8,96
8,97
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,25
9,26 - 9,94
9,95
9,96
9,97
9,08
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21-11,25
11,26 - 11,94
11,95
11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

OITI»mW=ZX=ZT1T

1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
Teslim Suresi 17-20 is gunl

mm
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
28
28

OAL DCONMS ZEFP

mm
il
Al
il
Il
il
Il
il
il
7
il
7
Al
il
il
7
il
il
7
7
il
il
il
Il
il
7
il
il
il
il
il
il
80
80
80
80
80
80
80
80
80

mm
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00

10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

DD DD DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDODODDD OO DD D

40 139 ...

07970"
07980"
07990"
08000"
08010"
08020"
08030"
08040"
Xxxxx")
Xxxxx")
Xxxxx")
08950"
08960"
08970"
08980"
08990"
09000"
09010"
09020"
Xxxxx")
Xxxxx")
09950"
09960"
09970"
09980"
09990"
10000"
10010"
10020"
Xxxxx")
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx")
Xxxxx")
11950"
11960"
11970"
11980"
11990"
12000"

O e®e®eO

o
— v, Sayfa 88

o\ — Sayfa101
ﬂ Burada bu takim konseptinin kapsayabilecegi uygun boyutlari bulacaksiniz.

XXXXX i¢in siparig sirasinda litfen istediginiz gapi belirtin

(Grn. @ 10.06 mm — Uriin kodu 40 139 10060)!

@ Diger tiim ¢aplar, tolerans siniflari ve kesimler da istek tizerine olanaklidir.
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KOMET \ Standard HSS = Raybalar

Makine raybalari HSS-E, DIN 208 gore El raybasi HSS, DIN 206-B gore

A Agizlama kismindaki konik kisim deligi merkezler ve raybaya kilavuzluk yapar A PLGANG =@ 3,5=30° > 3,5=45°30°

BQONMS .
i
i
i
i
]
{ 2
i o |
‘ \
G 3 |
ot N
<\§ ) == Sol helis
i Sol helis HSS
2 PLGANG 45° Acik delik
HSS-E
Acik delik 40100 ...
DC,y L OAL DRVS DCONMS ZEFP
40 160 nee mm mm mm mm mm
DCwy L LU OAL MK ZEFP 30 31 62 224 30 6 030
mm L om E mm 1 mm 32 33 66 250 32 6 032
6 5 127 210 2 8 160 85 3% 1 280 35 6 035
40 38 76 315 40 6 040
17 54 132 214 2 8 170 05 4 8 3% '5 6 e
18 5 137 219 2 8 180 ST R G TG 5 g 050
19 58 142 23 2 8 190 55 47 93 450 55 6 055
20 60 147 228 2 8 200 6,0 47 93 4,50 6,0 6 060
21 62 151 232 2 8 210 70 54 107 560 7,0 6 070
2 64 156 237 2 8 220 80 58 115 630 8,0 6 080
23 66 160 241 2 8 230 90 62 124 710 90 6 090
24 68 167 268 3 8 240 10,0 66 133 8,00 10,0 6 100
25 68 167 268 3 8 250 10 71 142 9,00 11,0 6 110
% 70 172 213 3 8 260 120 76 152 10,00 120 6 120
RN TN RN R m 270 130 76 152 10,00 130 6 130
140 8 163 1120 140 8 140
28 7o Arro2m 310 280 150 8 163 11,20 150 8 150
29 73 181 2813 10 290 160 87 175 1250 160 8 160
% 73 181 281 3 10 300 170 87 175 1400 17,0 8 170
2 77 190 37 4 10 320 180 93 188 1400 18,0 8 180
34 78 194 321 4 10 340 190 93 188 1400 190 8 190
3 78 195 320 4 10 350 20,0 100 201 1600 20,0 8 200
3 79 200 325 4 10 360 22,0 107 215 1800 22,0 8 220
38 81 204 329 4 10 380 240 115 231 2000 240 8 240
0 8 204 329 4 10 400 250 115 231 2000 250 8 250
R T T R T 420 26,0 115 231 2000 26,0 8 260
28,0 124 247 2240 28,0 10 280
44 83 215 3% 4 12 440 30,0 124 247 2240 300 10 300
50 86 224 344 4 12 500
P [}
E/I ; M o
K - K °
N N °
¢ S o
S e}
¥ H
.
0 ) o
— v, Sayfa 88

(e}
@ Diger tlim ¢aplar, tolerans siniflari ve kesimler da istek tizerine olanaklidir.
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KOMET \ Performance

Degistirilebilir kesici uglu havsa matkabi

Degistirilebilir uglu 180° havsa matkabi

Teslimat kapsami:
Takma uglu havsa matkabi, ug sikma vidalari

DC
mm
10
1
15
18
20
24
26
30
33
36
40
48

PHD
mm
53
6,4
8,4
10,4
13,0
15,0
17,0
19,0
21,0
21,0
25,0
28,0

>
ﬂ

DCONMS

Lprio |

DC

ZEFP ZNF DCONMS
mm
16
16
16
16
25
25
25
25
25
25
25
32

LR ST R R S R R S R
R R R R R N R

1) lgten sogutmasiz.

Yedek parcalar

DC
10-11
15-26
30
33-48

cuttingtools.ceratizit.com

mm
10
1"
15
18
20
24
26
30
33
36
40
48

OAL
mm
80

80
80
100
100
100
100
100
100
100
120

Ug

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 06T304
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 100504

e

D-Anahtar

80950 ...

M2,0x4,3 - 06IP
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M4,5x9 - 15IP

)
SIG 180°

30198 ...

01000 "
01100 "
01500
01800
02000
02400
02600
03000
03300
03600
04000
04800

-

Sikma vidasi

10 950 ...

10000
10500
10600
12700

4|57



KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir kesici uclu havsa matkabi

WOEX

Tanimlama L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5 2,30 2,30
WOEX 05T3.. 53 8 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15 5,30 4,90

WOEX

-01 -01
K10 BK8425
WOEX WOEX
10821.. 10821..
1SO RE
mm
030204 04 35301 30301
057304 04 35501 30501
06T304 04 35601 30601
080404 04 35801 30801
100504 04 36001 31001
P o
M °
K °
N [ ] O
S ° °
H 0
— v, Sayfa 89
4|58
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir kesici uglu havsa matkabi

Degistirilebilir uglu havsa matkabi 90°

Teslimat kapsami:
Takma uglu havsa matkabi, ug sikma vidalari

DCONMS

===
SIG90°
30196 ...

DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Ug

mm mm mm mm mm

19 7 9,5 2 2 16 100  TOHX 090204 19000
23 " 12,0 2 2 16 100 TOHX 090204 23000
26 " 12,0 1 2 16 100  TOHX 090204 26000
30 12 13,0 2 2 20 100  TOHX 140305 30000
34 16 17,0 2 2 20 100  TOHX 140305 34000
37 19 20,0 2 2 20 100  TOHX 140305 37000

i -

Tork vida D-Anahtar
62 950 ... 80950 ...
Yedek parcalar
DCX
19-26 M2,6x6,2 - 08IP 09900 TO08-IP 125
30-37 M3,5x7,3 - 10IP 12600 T10-IP 127
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir kesici uglu havsa matkabi

Degistirilebilir uglu havsa matkabi 60°

Teslimat kapsami:
Takma uglu havsa matkabi, ug sikma vidalari

DCX DCN
mm  mm
16,5 81
200 116
220 136
23,5 151
255 171
Yedek pargalar
DCX
16,5-22
235-255
4|60

PHD
mm
8,5
12,0
14,0
15,5
17,5

DCONMS

ZEFP  ZNF

NN N =

NN NN -

DCONMS
mm
16
16
16
16
16

OAL
mm
100
100
100
100
100

Ug

TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204

)
SIG60°

30 197 ...

16500
20000
22000
23500
25500

[ B

Tork vida D-Anahtar
62 950 ... 80950 ...
M2,6x5,2 - 08IP 12000 TO08-IP 125
M2,6x6,2 - 08IP 09900 TO08-IP 125
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir kesici uclu havsa matkabi

TOHX

Tanimlama L IC S D1

mm mm mm mm
TOHX 0902.. 9,12 5,6 2,50 2,8
TOHX 1403.. 13,62 8,2 3,00 38

TOHX

-G06 -U877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
o[c]2] o]z o]z
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603..
ISO RE

090204EN 0,4

31400 31400
140305EN 0,5 33000
P o ) )
M ) ) )
K ) ) )
N O O (@)
S ) ) )
H ) (@) @)
— v, Sayfa 89
-u8r7 -G12
K10 K10
o[l o]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603...
1SO RE
mm
090204EN 0,4 51400
090204FN 04 51600
140305FN 0,5 52800
P
M
K
N ) )
S ) °
H
— v, Sayfa 89
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ standard HSS - diiz havsa matkaplari

Diz havsa matkabi HSS, DIN 373

A Sabit pilotlu
A 3 agzl, DIN 74'e gore duz havsa igin sag helisli
A DIN 912, DIN 6912, DIN 7984'e gore altigen bagl vida, DIN 84'e gore silindirik bagl vidalara havsa agmak igin.

DCS)_I\iMS
|
i |
|
B
K /
N 'N
o i
/i /i
DC_1 ince Orta
DC_2 = =] E=-=]
SIG 180° SIG 180°
HSS HSS
30190.. 30191..
Dis DC_2,, DCONMS; OAL DC_1
mm mm mm mm
M3 6 5,0 71 3.2 030
M3 6 5,0 71 34 030 ¥
M4 8 5,0 71 43 040
M4 8 5,0 71 45 040 ¥
M5 10 8,0 80 53 050 ¥
M5 10 8,0 80 55 050 "
M6 1 8,0 80 6,4 060
M6 1 8,0 80 6,6 060 "
M8 15 12,5 100 84 080
M8 15 12,5 100 9,0 080
M10 18 12,5 100 10,5 100 "
M10 18 12,5 100 11,0 100 "
M12 20 12,5 100 13,0 120
M12 20 12,5 100 135 120
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S o o
H

1)  Sete dahildir. — v, Sayfa 94

DUz havsa matkap seti HSS, DIN 373

Teslimat kapsami:
Diz havsa matkap M3; M4; M5; M6; M8; M10 kaset iginde

30190.. 30191..

999 999
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Karbir konik havsa

Dlzensiz adimli 90° havsa matkabi HSS, DIN 335-C

A bitln dlgller 3 agizh ve ekstra diizensiz adimli, yumusak galismayi saglayan, mikemmmel dairesellik ve titresim azalmasi ile en yiiksek seviyede yiizey kalitesi
A 9zel HPC-TiN kaplama

A hemen hemen bitiin malzemelerde en iyi ylzey kalitesi

A blyik o6lgiide azaltilmis eksenel ve dairesel kuvvetler

A DIN 7991'e gére havsalama igin

HPC-
TiN

\ 4

t—1
SIG90°
Komple karbir
30 117 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS;  OAL DIN7991
mm mm mm mm
6,3 1,5 5 45 M3 06300
8,3 2,0 6 50 M4 08300
104 25 6 50 M5 10400 "
124 28 8 56 M6 12400
165 32 10 60 M8 16500 "
205 35 10 60 M10 20500
250 38 10 67 M12 25000
310 42 12 7 M16 31000
=] [
M ¢}
K °
N °
S o
H ¢}
1)  Sete dahildir. — v, Sayfa 91
: : o
Konik havsa matkap seti 90° HSS, DIN 335-C
Teslimat kapsami:
Havsa matkap & 10,4 / 16,5/ 25,0 kaset iginde
HPC-
TiN
30 117 ...
99900
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KOMET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari
Karbir konik havsa

Karbur konik havsa matkabi 60° , Karbur konik havsa matkabi 90° ,
fabrika standardi-C fabrika standardi-C

A Yiiksek gcekme dayanimli gelikler, dokme demir, silisyum iceren aliminyum A Yiiksek cekme dayanimli gelikler, dokme demir, silikon igeren alliminyum
alasimlari ve korozyona dayanikl geliklerde konik havsa agma ve ¢apak almak alasimlari ve korozyona dayanikli geliklerde konik havsa agma ve ¢apak almak
icin, 3 kesici kenarli. icin, 3 agizl

\ 4 {2

=1 t=—9
SIG60° SIG90°
Komple karbir Komple karbir
30 160 ... 30115...
DC 2,, DC_1 DCONMS; OAL DC 2,, DC_1 DCONMS; OAL DIN ISO DIN
mm mm mm mm mm mm mm mm 7721 7991
12,5 32 8 56 125 10,4 2,5 8 46 M5 100
16,0 4,0 10 63 160 12,4 2,8 8 56 M6 124
20,0 5,0 10 67 200 15,0 32 10 60 M8 150
25,0 6,3 10 71 250 16,5 32 10 60 M8 165
20,5 35 10 63 M10 205
25,0 38 10 67 M12 250
B ° 31,0 42 12 71 M16 310
M o}
K °
N ° P [ )
S o M ©
H 1) K ®
I o
S O
— v, Sayfa90 o

— v, Sayfa 90
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance 1195 Konik havs

Konik havsa matkabi 90° HSS, DIN 335-C

A tiim boylar 3 kesici kenar ile ve ekstrem esitsiz bollinmesi ile daha sessis bir galisma, ekstrem yuvarlak ve pririizsiiz bir ylizey sagliyor.
A hemen hemen tim malzemelerde uzun dmiirltliik

A radial ve eksenel giic district

A havsa vida DIN ISO 7721 ve DIN 7991 igin

TiN

Nz

=9
SIG90°
HSS
30141 ...
DC_2,, DC1 DCONMS; OAL DINISO DIN7991
mm mm mm mm 7721
43 1,3 4 40 M2 04300
6,0 1,5 5 45 M3 06000
6,3 1,5 5 45 M3 06300
8,0 2,0 6 50 M4 08000
8,3 2,0 6 50 M4 08300
10,0 2,5 6 50 M5 10000
104 25 6 50 M5 10400 "
11,5 2,8 8 56 M6 11500
12,4 2,8 8 56 M6 12400
15,0 3,2 10 60 M8 15000
16,5 3,2 10 60 M8 16500 "
19,0 35 10 63 M10 19000
20,5 35 10 63 M10 20500
23,0 3,8 10 67 M12 23000
25,0 3,8 10 67 M12 25000 "
31,0 42 12 7 M16 31000
P °
M ¢}
K °
N °
S o
H o
1)  Sete dahildir. — v, Sayfa 91
: : o
Konik havsa matkap seti 90° HSS, DIN 335-C
Teslimat kapsami:
Havsa matkap @ 10,4 / 16,5/ 25,0 kaset iginde
ET
TiN
30141 ...
99900
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Standard HSS — konik havsa

Konik havsa matkabi 90° HSS, DIN 335

A Hemen her malzemede konik havsa agma ve ¢apak alma sirasinda ytizey ciziklerinden kaginmak igin, 3 agizli. DIN ISO 7721 ve 7991'e gdre vida baslarina
6zellikle uygundur.
A TiN versiyonu yiiksek kesme hizlarini miimkun kilar, malzeme yapismasini dnlemek igin gok dusik surtlinme katsayisi 6zelligi vardir ve uzun takim émrii elde edilir.
A TiAIN versiyonu, TiN versiyonuna gore énemli élglde yiiksek performans gésterir. Tim agindirici malzemeler igin kullanilabilir (dokimler, Al-Si) ve yiksek sicakliklara
dayanikhdr.

VA AL

TiN TIAIN TIAIN

‘. | 12|

E-—-1 E-—-1 — — -1
$IG90° SIG 90° SIG90° SIG90° SIG 90°
HSS HSS HSS HSS HSS

30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..

DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO7721 DIN 7991

mm mm mm mm

4,3 1,3 4 40 M2 043

5,0 15 4 40 M2,5 050 050 050

6,0 1,5 5 45 M3 060

6,3 1,5 5 45 M3 063 063 063 063 063

7,0 18 6 50 M3,5 070

8,0 2,0 6 50 M4 080 080 080

8,3 2,0 6 50 M4 083 083 " 083 083 083

9,4 2,2 6 50 094

10,0 2,5 6 50 M5 100 100 100

104 25 6 50 M5 104 104 " 104 104 104

1,5 2,8 8 56 M6 115

124 28 8 56 M6 124 9 124 9 124 124 124

13,4 2,9 8 56 134

15,0 32 10 60 M8 150 150 150 150 150

16,5 3.2 10 60 M8 165 " 165 165 165 165

19,0 3.5 10 63 M10 190

205 35 10 63 M10 205 205 " 205 205 205
23,0 38 10 67 M12 230

25,0 338 10 67 M12 250 250 250 250 250
31,0 42 12 7 M16 310 310 310 310

31,0 42 12 67 M16 310
P [ ] [ ] [ ) (@) O
M @) @) @) [ ] O
K [ [ [ O O
N [ [ [ ) (@) [}
S @) @) @) O @)
H @) @) O
1)  Sete dahildir. — V, Sayfa 92+93

Konik havsa matkap seti 90° HSS, DIN 335 -C

Teslimat kapsami:
Konik Havsa @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 kaset icinde

TiN

30100.. 30110..

999 999
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KOMET \ Standard

Raybalar ve havsa matkaplari

HSS - konik havsa

Konik havsa matkabi 60° HSS, DIN 334-C  Konik havsa matkabi 90° HSS, DIN 335-D

A Hemen her malzemeye havsa agmak ve ¢apak almak igin, 3 agizli

DC_2,
mm
6,3
8,0
10,0
12,5
16,0
20,0
25,0

T Ww=ZXxX=ZT

DC_1
mm
1,6
2,0
2,5
3,2
4,0
5,0
6,3

DCONMS
mm
5
6
6
8
10
10
10

OAL
mm
45
50
52
56
63
67
7

063 "
080 "
100 "
125 9
160 "
200 "

OeeO0 e

1)  Sete dahildir.

— v, Sayfa 94

Konik havsa matkap seti 60° HSS, DIN 334-C

Teslimat kapsami:

Konik Havsa @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 kaset icinde

cuttingtools.ceratizit.com

30 150 ...

999

A Hemen her malzemede konik havsa agma ve ¢apak almak igin, 3 agizli.
Konik havsa gaplari DIN ISO 7721 ve 7991'e gore vidalarin baslarina ézellikle
uygundur.

DC_2,
mm
30
3
34
37
40
50
63
80

T W»W=ZXZ 0

DC_1
mm
4,2
4,2
4,5
4,8
10,0
14,0
16,0
22,0

OAL

mm
12
12
18
18
140
150
180
190

=
=

A B WP NONN

SIG90°
Hss

30105 ...

— v, Sayfa 94

4167



KOMET \ Standard

Raybalar ve havsa matkaplari

HSS - konik havsa

Konik havsa matkabi 120° HSS,
fabrika standardi

A Hemen her malzemeye havsa agmak ve ¢apak almak igin, 3 agizli

DC_2,
mm
6,3
8,3
10,4
12,4
16,5
20,5
25,0

T w=ZXxX=T

DC_1
mm
1,5
2,0
2,5
28
32
35
38

DCONMS
mm
5
6
6
8
10
10
10

OAL
mm
45
50
50
56
60
60
63

|
SIG 120°
HSS

30170 ...

4168

— v, Sayfa 94

Capak almak i¢in havsa matkabi 90° HSS,

fabrika standardi-A

A Yumusak ve uzun talas veren malzemelerde (6rnegin; aliiminyum, plastik vs.)
konik havsa agma igin. Capak alma sirasinda iz birakmaz.

DC_2
mm
6,3
10,0
14,0
21,0
28,0

I »nw=zX=

1) Gift tarafli kullanilabilir.

PHD
mm
1-4
2-5
5-10
10-15
15-20

DCONMS

DCONMS 1,

mm
6,3
6,0
8,0
10,0
12,0

OAL
mm
45
45
48
65
85

TiN

t=——1 t=——1
SIG 90° SIG90°
HSS-E HSS-E

30120..  30121..

040 © 040 ©

050 050

101 101

150 150

200 200

[ [ ]

@) @)

[ J [ J

[ ] [ ]

O (@)

(@)

— v, Sayfa 95
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KOMET

Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Malzeme alt grubu

Alagimsiz celik

P Diisiik alagiml gelik

Yiiksek alagimli gelik ve
yiiksek alagimli takim geligi

Paslanmaz gelik

M Paslanmaz gelik

Gri dokme demir

K Kiiresel grafitli dskme demir

Temper dokiim

Aliiminyum yogurma alagimi

Aliiminyum dokiim alagimlari

N
Bakir ve bakir alagimlari
(Bronz, Piring)
Magnezyum alagimlar
Istya dayanikli alagimlar
S
Titanyum alagimlan
Sertlestirilmis gelik
H

Sert dokiim

Sertlestirilmis dokme demir

Dizin

P11
P1.2
P1.3

Bilesim / yapi /1sil iglem sﬁmmlﬂ(g\ﬁm‘gi mf:;:‘:l Malzeme tanimi rua:::;
<015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 1.1141
tavlanmig 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718
<045%C
temperlenmis 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1.0535
tavlanmig 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535
<0,75%C
temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727
tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587
temperlenmis 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587
temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505
temperlenmis 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505
tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 1.4034
e 100N/mmM?/300HB 12343  X38CrMoV5-1 14034
e 1300N/mm?/400HB 12343  X38CrMoV5-1 14034
ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316
martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/ 300 HB 14112 X90CrMoV18 1.2316
ostenitik / Gstenitik-ferritik su verilmis 610 N/mm?/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 1.4571
ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539
ostenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm? /230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501
perlitik / ferritik 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025
perlitik (martensitik) 500 N/mm?/ 260 HB 0.6030  GG-30 0.6045
ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060
perlitik 845 N/mm? / 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080
ferritik 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035  GTW-35-04 0.8045
perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165  GTS-65-02 0.8170
sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315
sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315
<12 % Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163
<12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373
>12 % Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg
Otomat alagimlari, PB > 1 % 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410
CuZn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 CuZn15 24070
CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590
Magnezyum ve magnezyum alasimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312
tavlanmig 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865
Feoezt sertlestirilmis 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876
tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856
Ni veya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCrfINbSMo3 (Inconel 718) ~ 2.4955
dokilmiis 1080 N/mm?/320 HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401
Saf titanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034
Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246
Beta alagimlari 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410
dokilmiis 400 HB
sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

Malzeme tanimi

Ck15

9SMnPb28

C55

C55

45820

17CrNiMo6
17CrNiMo6

100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45
GTS-70-02

AlMg1

AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Veriler

REAMAX TS igin kesme verileri referans degerleri

40577 ...,40 585 ... 40521 ..., 40571 ...
75J.65, 75H.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 75J.65, 75H.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
Nominal-gmm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Nominal-gmm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65
= Rayba@» 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Rayba@» 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
é’ Agiz sayisi b 6 6 8 10 Agiz sayisi b 6 6 8 10
2 3D 5xD 3D 5%D
2 v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)
P14 150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80

150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80

150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
30 (25-50) 30 (25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30(25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10 ~ 1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30 (25-40)  060-0,90 080-110 1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40(35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (30-50)  0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (30-50)  060-0,90 080-1,10 1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30(25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30

150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
150 (130-220) 120 (100-150)  0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
175 (150-300) 150 (130-180)  0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.

(d
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
REAMAX TS igin kesme verileri referans degerleri
40526 ...,40580 ... 40539 ...
75J.17, 75H.17 - ASG0706 / HM-DBC 75H.93 - ASG3000/ DST
Nominal-gimm» 18-21,999 22-31799 31,8-51999  52-65 Nominal-gimm» 18-21999 22-31799 31,8-51999  52-65
_ Rayba@» 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-040 0,30-0,50 Rayba@» 0,20-0,30 0,20-030 030-040 0,30-0,50
é’ Agiz sayisi » 6 6 8 10 Agiz sayisi » 6 6 8 10
2 3xD 5xD 3D 5xD
2 v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)
P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110  1,00-140 1,30-1,90  1,90-2,80

P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P31

P.3.2

P3.3

P41

P.4.2

M4

M.21

M.31

KA

K.1.2

K.241 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.341 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
N.14  150(130-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.1.2 150 (130-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.21  200(180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.2.2 200 (180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.31 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30 ~ 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10
N.3.3

N.41 150 (180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

AN

$.1.2

S.24

S.2.2

S.2.3

S.31

$.3.2

S.3.3

HAA

HA1.2

HA.3

HA.4

H.241

H.341

e}
@ Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
REAMAX TS igin kesme verileri referans degerleri
40544 ... 40597 ...
75J.93 - ASG3000 / DST 75J.93 - ASG4000/ DST
Nominal-@mm» 18-21999 22-31799 31,8-51999  52-65 Nominal-@mm» 18-21,999 22-31799 31.8-51999  52-65
_ Rayba®» 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Rayba@» 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-040 0,30-0,50
é’ Agiz sayisi » 6 6 8 10 Agiz sayisi » 6 6 8 10
2 3xD 5xD 3D 5xD
2 v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)
P44  150(130-200) 120(100-160) 0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 100-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 100-1,30 1,20-170 170-230 2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110  1,00-1,40 1,230-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110 1,00-1,40 1,230-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 100-1,30 1,20-1,70 1,70-230  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 100-1,30 1,20-170 170-230 2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 100-1,30 1,20-170 170-230 2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-110  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30  2,40-3,40
175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70 1,60-230 2,30-340 225(200-300) 180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-270  2,90-410
120 (100-150) 100 (80-120) ~ 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
120 (100-180) 120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 170-2,30  2,40-3,40
150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 110170  1,50-2,30  2,10-310
150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 110170  1,50-2,30  2,10-3,10

veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari

(d
472
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
REAMAX icin kesme verileri referans degerleri
40 560 ... 40551 ...

640.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 640.65 - ASG0106 / HM-DBG-P

Nominal-@mm »  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Nominal-@mm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40
= Rayba@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Rayba@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
é’ Agiz sayisi b 6 8 8 Agiz sayisi » 6 8 8
2 3xD 5xD 3D 5%D
o5 V. (m/dak) f (mmi/dev) V. (m/dak) f (mmi/dev)

AN 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

P.31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
P.3.2 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
P.41 45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
M4 45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
M.21 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
M.31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
KA1 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90

K1.2 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90

K.241 225 (200-300) 180 (160-240) 1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90

K.2.2 120
K.31 150
K.3.2 120

100-150) 100 (80-120) 0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60
130-250) 120 (100-200) 0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60
100-150) 100 (80-120) 0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60

HAA 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.A1.2 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
HA.3 30 (25-50) 30 (25-50) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

H.21 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.3.1 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

e}
@ Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
REAMAX icin kesme verileri referans degerleri
40505 ... 40 570 ...
640.71 - ASG3000 / HM-TIiN 640.27 - ASG0706 / HM-DBC
Nominal-@mm »  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Nominal-@mm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40
= Rayba@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Rayba@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
% Agiz sayisi » 6 8 8 Agiz sayisi b 6 8 8
2 3D 5xD 3xD 5D
= V. (m/dak) f (mm/dev) Ve (m/dak) f (mm/dev)
P11 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
PA.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.21 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.14
M.2.1
M.3.1
K141 80 (60-130) 80 (60-120) 1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
KA.2 80 (60-130) 80 (60-120) 1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2
N4 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.1.2 200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.241 200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.2.3
N.341 120 (100-200) 120 (100-150) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.2 120 (100-200) 120 (100-150) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.3 80 (60-150) 80 (60-120) 0,80-1,20 1,40-2,00 1,40-2,00

e}
@) Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari

veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Veriler

REAMAX icin kesme verileri referans degerleri

40525 ... 40536 ...
640.93 - ASG3000 / DST 640.93 - ASG4000 / DST
Nominal-@mm »  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Nominal-@mm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40
= Rayba@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Rayba@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
é’ Agiz sayisi b 6 8 8 Agiz sayisi b 6 8 8
2 3D 5xD 3xD 5%D
2 V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)

AN 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

150-300
130-250
130-250
100-180

150
120
120
120

130-180,
100-160
100160
100-150

K.241 175
K.2.2 150
K.31 150
K.3.2 120

1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 175 (150-300) 150 (130-180) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 120 (100-180) 120 (100-150) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

)
)
)
) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30

)
)
)
)

N.3.1 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

e}
@ Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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Veriler
MultiChange degistrilebilen rayba kafalari igin kesme verileri
40210...,40211 ... 40220 ...,40 221 ... 40 240 ..., 40 241 ...
CWC10 TiAIN K10
Nominal-@ mm»  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Nominal-@ mm»  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Nominal-@g mm»  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
_ Rayba@> 015-03 02-04  02-04 Rayba@> 015-03 015-03 0,15-0,3 Rayba@> 015-05 015-0,5 0,15-0,5
é’ Agizsayisid  4/6 6 8 Agizsayis»  4/6 6 8 Adizsayisid  4/6 6 8
[
'g
= V. (m/dak) f (mm/dev) Ve (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
P11 140 0,6 0,8 1,0
P1.2 140 0,6 0,8 1,0
P1.3 90 0,6 0,8 1,0
P1.4 90 0,6 0,8 1,0
PA.5 90 0,6 0,8 1,0
P.21 140 0,6 0,8 1,0
P.2.2 140 0,6 0,8 1,0
P.2.3 90 0,6 0,8 1,0
P.2.4 90 0,6 0,8 1,0
P.31 120 0,6 0,8 1,0
P.3.2 90 0,6 0,8 1,0
P.3.3 90 0,6 0,8 1,0
P.41 40 0,3 0,4 0,5
P.4.2 40 0,3 04 0,5
M.11 40 0,3 0,4 0,5
M.21 40 0,3 0,4 0,5
M.31 30 0,3 0,4 0,5
KA1
K1.2
K.21 120 0,7 1,2 1,6
K.2.2 90 0,7 1,2 1,6
K.31 90 0,7 1,2 1,6
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6
N.141 30 04 0,5 0,6
N.1.2 30 0,4 0,5 0,6
N.21 30 04 0,5 0,6
N.2.2 30 0,4 0,5 0,6

e}
@) Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl

olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
Monomax icin kesme verileri referans degerleri
40656 ..., 40 666 ..., 40 657 ..., 40 665 ... 40652 ..., 40653 ...
56J.65, 56R.65, 56H.65, 56Q.65 ~ ASG3000 / HM-DBG-P 56..65, 56R.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
Nominal-@mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nominal-@mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
= Raybalama pay @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Raybalama payi @» 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40
é’ Agiz sayisi » 4 6 6 6 Agiz sayisi » 4 6 6 6
2 3xD 5xD 3D 5xD
2 v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)
P11 150(130-200) 120(100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~0,70-1,00  0,90-1,30

P4.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.4  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90

P.341 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.2 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M4 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.21 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

KA1 150(130-220) 120 (100-150
KA.2  150(130-220) 120 (100-150
K.21  175(150-300) 150 (130-180;
K.2.2  120(100-180) 120 (100-150

0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30

K.3.1  150(130-250) 120 (100-160
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150

e}
@ Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

= Rayba@» 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30
§ Agiz sayisi b 4 6 6
g 3xD 5xD

2 v, (m/dak) f (mm/dev)
P11

P1.2

P1.3

P1.4

P1.5

P.21

P.2.2

P.2.3

P.2.4

P.3.1 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80
P.3.2 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80
P.3.3 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80
P.4.1 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80
M.11 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80
M.21 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80
M.31 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80

40644 ...,40 645 ...

56H.65, 56Q.65 - ASG0106 / HM-DBG-P

Nominal-@ mm » 5,6-8,899 8,9-12,00

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,40
6

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

40605 ...,40 606 ...
56J.71, 56R.71 - ASG3000 / HM-TIiN
12,01-22,00 22,01-25,899

Nominal-@ mm »
Rayba @ »
Adiz sayisi »
3xD 5xD
v, (m/dak)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
80 (60-130) 80 (60-120)
80 (60-130) 80 (60-120)
120 (-200) 120 (-200)
120 (-200) 120 (-200)
80 (-150) 80 (-120)

5,6-8,899
0,10-0,20
4

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

8,9-12,00
0,10-0,30
6

0,20-0,30
6

f (mmi/dev)

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,70-0,90

0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,20
0,90-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

0,20-0,40
6

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

e}
@) Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
Monomax icin kesme verileri referans degerleri
40625 ..., 40626 ... 40635 ...,40636 ...
56J.93, 56R.93 — ASG3000 / DST 56J.93, 56R.93 — ASG4000 / DST
Nominal-gmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nominal-gmm » 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
= Rayba@» 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Rayba@» 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
é’ Agiz sayisi b 4 6 6 6 Agiz sayisi b 4 6 6 6
2 3xD 5xD 3xD 5xD
2 v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)
P11 150(130-200) 120(100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00  0,90-130  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-120  1,20-150
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,20-1,50

P1.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P1.4  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  090-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 ~ 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.4

P31

P.3.2

P3.3

P41

P.4.2

M4

M.21

M.341

KA

K.1.2

K.21  175(150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50 175 (150-300
K.2.2  120(100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180
K.3.1  150(130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50 120 (100-180
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180
N1

N1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.3.4  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50

N.3.2  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50

N.3.3

N.441

S.441

$.1.2

S.241

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HAA

H.A1.2

HA.3

HA.4

H.241

H.31

150 (130-180)  0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50
120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30

e}
@ Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari
Veriler

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

40648 ..., 40649 ...
56J.17, 56R.17 — ASG0706 / DBC

40 640 ..., 40 641 ...
56H.17, 56Q.17 — ASG0706 / DBC

3xD

icindekiler

N4 150 (130-300)
NA.2 150 (130-300)
N.24 200 (180-300)
N.2.2 200 (180-300)
N.2.3 200 (180-300)

Nominal-@ mm » 5,6-8,899 8,9-12,00
Rayba@» 0,10-0,20 0,10-0,30

Adiz sayisi »

5xD

v (m/dak)

150 (130-200)
150 (130-200)
150 (130-200)
150 (130-200)

(

150 (130-200)

4

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

6

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f (mm/dev)

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

0,20-0,40
6

0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50

Nominal-g mm » 5,6-8,899 8,9-12,00

12,01-22,00 22,01-25,899

Rayba@» 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40
Agiz sayisi b 4 6 6 6
3xD 5xD
V. (m/dak) f (mm/dev)

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50

e}
@) Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance

Veriler
Fullmax igin kesme verileri referans degerleri, uzun
40484 ...,40485 ...,40 486 ..., 40 487 ...
m Tip UNI
Nominal- @ (mm) » @2,97 - 4,05 @ 4,06 -6,05 @6,06 - 7,55 @17,56 - 12,05 @ 12,06 - 16,05 @ 16,06 — 20,05

= Agiz sayisi b 4 4 6 6 6 6

2

< (S (S} (S (S (S (S

o v. (m/dak) fmmidev) = f(mmidey) = f(mmidev) =  f(mmidev) & f(mmidev) =  f(mmidev) =
AN 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
PA1.2 180 (160-250) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
PA1.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.4 180 (160-250) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 010-0,20  1,30-1,60 0,20 140-1,80 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 010-0,20  1,30-1,60 0,20 140-180 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.21 180 (160-250) 0,60-0,80 0,0-0,20 0,70-0,90 010-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-1,90 0,20-030 1,80-2,20 0,30
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 010-0,20 1,30-160 020  140-1,80 020 150-1,90 020-030 1,80-2,20 0,30
P.2.4 80 (70-120) 0,40-0,50 010-020 0,40-0,60 010-020 0,90-110 020  1,00-1,20 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
P.31 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 0,110-0,20 0,48-0,60 020  0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 0,10-0,20  0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0110-0,20  0,32-0,50 0,10-0,20  0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P.4.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 010-020 0,48-0,60 020 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,110-0,20  0,32-0,50 0,10-0,20  0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.11 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 010-020 0,48-0,60 020 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.21 20 (15-40) 0,32-0,50 0110-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20  0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.341 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 0,110-0,20 0,48-0,60 020  0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
KA1 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 020 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 020 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 020 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20 1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
K.31 200 (180-250) 0,60-0,80 010-020 0,70-0,90 010-020 1,30-160 020  1,30-160 020 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20 1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 010-0,20 0,70-0,90 010-0,20  1,30-1,40 0,20 140-170 020 1,60-1,90 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20 1,30-1,60 0,20-0,30 1,60-1,80 0,30
N.3.3
N.4.41
SA1
$.1.2
S.241 40 (30-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  0,80-110 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.3
S.31 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  0,80-110 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S$.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20  0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.3
HA4 40 (35-60) 0,50-0,60 010-020 0,60-0,90 010-020 1,10-160 020  1,20-160 020  1,20-1,80 0,20 1,20-1,80 0,20
H.1.2 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 020  1,20-1,80 0,20 1,20-1,80 0,20
HA.3 30 (25-50) 0,50-0,70  0,40-0,20  0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 020  1,30-2,00 0,20 1,30-2,00 0,20
HA.4
H.21 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,110-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.41 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20  1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
0.11
0.41.2
0.21
0.2.2
0.31

@

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltilmesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance

Veriler
Fullmax igin kesme verileri referans degerleri, uzun
40477 ...,40478 ...
n Tip K
_ Nominal-@ (mm)» @ 2,97 - 4,05 @ 4,06-6,05 36,06—-7,55 @756-1205  @12,06-16,05 @ 16,06 20,05
= Rayba @ » 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20 0,20 0,20-0,30 0,30
§ Agiz sayisi b 6 6 8 8 8 8
L v, (m/dak) f (mm/dev)
K14 200 (180-250) 0,80-1,00 0,90-1,20 1,50-1,90 1,501,90 1,80-2,30 2,20-2,60
K1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,90-1,20 1,50-1,90 1,50-1,90 1,80-2,30 2,20-2,60
K.21 225 (200-300) 0,80-1,00 0,90-1,20 1,50-1,90 1,50-1,90 1,80-2,30 2,20-2,60
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,70-1,00 1,20-1,60 1,20-1,60 1,50-1,90 1,80-2,20
K.34 225 (200-300) 0,80-1,00 0,90-1,20 1,50-1,90 1,50-1,90 1,80-2,30 2,20-2,60
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,70-1,00 1,20-1,60 1,20-1,60 1,50-1,90 1,80-2,20
40401 ...,40 402 ..., 40 403 ..., 40 404 ...
Tip VA
_ Nominal-@ (nm)» @ 2,97 - 4,05 @ 4,06 -6,05 36,06—7,55 @756-1205  @12,06-16,05 @ 16,06 20,05
= Rayba @ » 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20 0,20 0,20-0,30 0,30
§ Agiz sayisi b 4 4 6 6 6 6
= V. (m/dak) f (mmi/dev)
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
P.41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
M.1.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
M.2.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
A 40471 ..., 40 472:.., 40473 ..., 40 474 ...
Tip ALU
= Nominal- @ (mm)» @ 2,97 —4,05 @4,06-6,05 @6,06-7,55 @ 7,56 -12,05 @ 12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05
é’ Rayba @ » 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20 0,20 0,20-0,30 0,30
é Agiz sayisi b 4 4 6 6 6 6
L V. (m/dak) f (mm/dev)
N.14 200 (180-300) 0,50-0,60 0,60-0,90 1,0-1,60 1,20-1,60 1,20-1,80 1,20-1,80
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,60-0,90 1,10-1,60 1,20-1,60 1,20-1,80 1,20-1,80
N.2.1 200 (180-250) 0,50-0,70 0,70-1,00 1,20-1,70 1,30-1,70 1,30-2,00 1,30-2,00
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,70-1,00 1,20-1,70 1,30-1,70 1,30-2,00 1,30-2,00
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,70-1,00 1,20-1,70 1,30-1,70 1,30-2,00 1,30-2,00
0.3 250 (220-270) 0,50-0,70 0,70-1,00 1,20-1,70 1,30-1,70 1,30-2,00 1,30-2,00
* 40 475 ..., 40 476 ...
n E% Tip H
= Nominal-@ (mm)» @ 2,97 —4,05 @4,06-6,05 @6,06-7,55 @756 -12,05 @ 12,06 - 16,05 @ 16,06 — 20,05
= Rayba @ » 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
§ Agiz sayisi b 4 4 6 6 6 6
L V. (m/dak) f (mm/dev)
H14 40 (35-60) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
HA.2 30 (25-50) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
H1.3 30 (25-50) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
H1.4 30 (25-50) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
H.24 40 (35-60) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
H.3.4 40 (35-60) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80

* Islak isleme tavsiye edilir

@

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltilmesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance

Veriler
Fullmax igin kesme verileri referans degerleri, kisa
40481...,40483 ...,40488 ...,40489 ...
m Tip UNI
Nominal- @ (mm) » @2,97 - 4,05 @ 4,06 -6,05 @6,06 - 7,55 @17,56 - 12,05 @12,06 - 15,97 @ 15,98 — 20,05

= Agiz sayisi b 4 4 6 6 6 6

2

< (S (S} (S (S (S (S

o v. (m/dak) fmmidev) = f(mmidey) = f(mmidev) =  f(mmidev) & f(mmidev) =  f(mmidev) =
AN 200 (180-250) 0,65-0,80 010-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20  1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
PA1.2 200 (180-250) 0,65-0,80 010-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20  1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
PA1.3 200 (180-250) 0,65-0,80 010-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20  1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P1.4 200 (180-250) 0,65-0,80 010-020 0,75-0,90 010-020 1,40-160 020  1,65-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 256-3,00 0,30
PA1.5 200 (180-250) 0,65-0,80 010-020 0,75-0,90 010-020 1,40-160 020 1,65-1,80 020  1,65-1,90 0,20-0,30 256-3,00 0,30
P.21 200 (180-250) 0,65-0,80 010-0,20 0,75-0,90 010-0,20 1,40-160 020  1,65-1,80 020 1,65-1,90 020-0,30 256-3,00 0,30
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0110-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20  1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.3 200 (180-250) 0,65-0,80 010-020 0,75-0,90 010-020 1,40-160 020  1,65-1,80 020  1,65-1,90 0,20-0,30 256-3,00 0,30
P.2.4 65 (55-110) 0,45-0,50 010-020 0,45-0,60 010-020 1,00-110 020  1,20-1,30 020  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
P.31 40 (30-80) 0,40-0,60 010-020 0,50-0,70 010-020 1,00-1,30 0,20 110-1,40 020  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P.3.2 40 (30-80) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P.3.3 40 (30-80) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P.41 45 (40-65) 0,45-0,50 010-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 020  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
P.4.2 45 (40-65) 0,45-0,50 010-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20  1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
M.1.1 40 (35-60) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
M.21 40 (35-60) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
M.31 40 (35-60) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
KA1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,0-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20  1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 010-020 0,90-1,20 0,0-0,20 1,50-1,90 020  150-1,90 020  1,80-2,30 0,20-0,30 250-2,90 0,30
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20  1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 010-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20  1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.31 225 (200-300) 0,80-1,00 010-020 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  150-1,90 020  1,80-2,30 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 010-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20  1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 010-0,20 1,30-1,40 020  140-1,70 020  1,60-1,90 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20 1,30-1,60 0,20-0,30 2,10-2,40 0,30
N.3.3
N.4.41
SA1
$.1.2
S.241 40 (30-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  0,80-110 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.3
S.31 30 (25-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 010-020 0,70-0,90 020  0,80-1,10 020  0,90-1,10 020-030 1,10-1,30 0,30
S$.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,110-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20  0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.3
HA4 40 (35-60) 0,20-0,30  0,10-0,20  0,20-0,30 010-0,20 0,40-060 020  0,50-060 020 050-0,70 0,20 0,80-1,00 0,20
HA.2 30 (25-50) 0,20-0,30  0,10-0,20  0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020  0,50-0,60 020  0,50-0,70 0,20 0,80-1,00 0,20
HA.3 30 (25-50) 0,20-0,30  0,10-0,20  0,20-0,30 0,10-0,20  0,40-0,60 020  0,50-0,60 020  0,50-0,70 0,20 0,80-1,00 0,20
HA.4
H.21 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,110-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.41 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,110-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
0.11
0.41.2
0.21
0.2.2
0.31

@

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltilmesi gereken olasi degerleri temsil eder.

cutting
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KOMET \ Performance

Veriler
Karbur raybalar i¢in kesme verileri referans degerleri
40420 ..., 40421 ..., 40430 ..., 40431...
<@0,94 @0,95-5 @5,01-8 @8,01-10 @10,01-12 @12,01-15 @1501-20 @20,01-25 @ 25,01-30
_  Kaplamasiz  TiAIN
S v, (m/dak) = & = & = & = & = & = & = & = & = &
P11 20 30 010 o010 01 ot 015 015 020 02 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.2 20 30 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.3 12 15 010 o1 010 o010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA1.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.5 12 15 010 o1 010 o0t 015 015 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.241 15 25 010 o1 010 o0t 015 015 020 02 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.2.2 12 15 010 o 010 o0t 015 015 020 02 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.2.3 12 15 010 o1 010 o0t 015 015 020 02 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.2.4 12 15 010 o1 010 o0t 015 015 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.31 15 25 010 ot 010 o0t 015 015 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.3.2 12 15 010 ot 010 o0t 015 015 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.3.3 12 15 010 o010 01 ot 015 015 020 02 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P41
P.4.2
M.1.41 15 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 020 025 020
M.21 15 008 008 010 o010 015 o010 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
M.341 10 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
KA1 18 30 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
KA.2 18 30 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.1 15 25 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.2 10 20 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.1 15 25 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.2 10 20 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.141 40 015 o1 015 o010 020 o015 025 02 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
N.1.2 40 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.21 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.2 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.3
N.3.1 30 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.3.2 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.3.3 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.4.1
.11 10 006 005 010 o1 012 0w 012 ow 018 {020 02 02 02 02 02
5.1.2 10 006 005 010 oM 012 ow o0f ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
s.21 10 006 005 010 oM 012 ow 01 ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.2 10 006 005 010 oM 012 0w oM on 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.3 10 006 005 010 oM 012 0w 01 on 018 §B 020 02 02 o2 020 o2
8.31 10 006 005 010 oM 012 ow 01 on 018 B 02 02 02 o2 020 o2
5.3.2 10 006 005 010 oM 012 ow 0f on 018 B 020 02 02 o2 020 o2
$.3.3 10 006 005 010 o 012 ow 012 on 018 B 02 020 02 02 02 02
HA4 8 005 005 008 005 010 ot 010 o010 013 010 015 015 015 015 045 015
HA1.2 8 005 005 008 005 010 ot 010 o0t 013 ot 015 015 015 015 045 015
HA.3
HA.4
H.21 8 005 005 008 005 010 o1 010 o010 013 o010 015 015 015 015 015 015
H.3.41
0141 40 015 o1 015 010 020 015 025 02 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
0.1.2 40 015 o010 015 o010 020 015 025 02 025 020 030 02 040 03 040 030 040 030
0.21
0.2.2
0.31
0]
@ Kesme verileri, érn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl

olarak yakl. £%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

4184
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Veriler

Karbur raybalar icin kesme verileri referans degerleri — Tip H

n E?/ES* 40435 ...
20,98 -3,99 @4,00-8,00 @8,01-16,00 216,01 -20,00

3

3

E" v, (m/dak) f (mm/dev) Rayba @ f (mm/dev) Rayba @ f (mm/dev) Rayba @ f (mm/dev) Rayba @
P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
PA.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.21 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 (B 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.31

P.3.2 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.41 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M4
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K141 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.21 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.31 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441

Sa41
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
HA.3 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
H.1.4
H.241
H.341

* islak isleme tercih edilir / kuru isleme olanakli

e}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
Karbur raybalar icin kesme verileri referans degerleri
40405..., 40415...
<0480 @4,81-8,00 @8,01-12,00
= Kaplamasiz

@

3

E" V. (m/dak) f (mm/dev) Raybalama pay! @ f (mm/dev) Raybalama pay! @ f (mm/dev) Raybalama pay! @
P11 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.5 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.21 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.31 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.3
P41
P.4.2
M.A1.A
M.21
M.31
KA1 15 (10-15) 01 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.21 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.2.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.341 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.3.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
N.11 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.1.2 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.21 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.2 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.3
N.31 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.2 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.3 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2

e}
@ Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez igindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru diizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Veriler

HSS-E Raybalar igin kesme verileri

40110...,40 115 ...
Nominal mm & » <@g5 2501-8 ©801-12 ©12,01-15 @1501-20 @20,01-25 @25,01-30 @30,01-40 @40,01-50

)

g Rayba @ » 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

E" v, (m/dak) f (mm/dev)
P11 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.5 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.21 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.31 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.2 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.1.2 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.21 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.2.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.31 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.3.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
N.141 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.1.2 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.2 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.3 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.441
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H.1.4
H.241
H.31

e}
@) Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
HSS-E Raybalar igin kesme verileri
40139 ...,40140 ..., 40 145 ..., 40 150 ..., 40 160 ...

<@5 @5,01-8 @ 8,01-12 @ 12,01-15 @ 15,01-20 @20,01-25 ©@2501-30 @30,01-40  @40,01-50

S = = = = = = = =

3 = | & g = 2 = 2 = 2 = 2 = 2 = 2 = 2 = 2

s g = § 32 5 32 § = 5 32 5§ 32 § = 5 32 5§ 32 5

© = = & = & = & = & = & = & = & = & = &
P4 15 0,10 0,10-045 0,20 015-020 0,25 0,20 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P1.2 12 0,10 010-015 0,20 015-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50

PA.3 10 0,0 010-015 0,20 015-020 0,25 020 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 050
P1.4 10 0,08 010-015 0,15 015-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
PA.5 8 0,08 010-015 0,15 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 050
P.21 10 0,40 010-015 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50

P.2.2 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 0,30 0,30 030 0,40 035 0,40 040 0,50 050
P.2.3 8 0,08 010-015 045 015-020 0,20 020 025 025 030 03 030 03 040 035 040 040 0,50 050
P.2.4 8 0,08 010-015 045 015-020 0,20 020 025 025 030 03 030 03 040 035 040 040 0,50 050
P.31 8 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 03 030 030 030 035 035 040 040 050
P.3.2 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 02 030 03 030 035 035 040 040 050
P.3.3 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 025 030 03 030 035 035 040 040 050
P41 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 02 030 03 030 035 035 040 040 050
P.4.2 6 0,08 010-015 0,42 015-020 0,20 0,20 020 025 0,25 025 0,30 030 030 035 0,35 040 0,40 0,50
M.1.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 020 020 0,20 020 025 025 030 025 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
M.21 4 0,08 010 0,12 0,15 020 020 020 02 025 025 030 025 03 03 035 030 040 035
M.31 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 020 0,20 020 025 025 0,30 025 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35

P
-
-
-
>
o
=)

0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
010-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30 0,40 0,35 0,50 0,40 0,50 0,45 0,80 0,50

ZZzZzz XXXXZ=X
[N R N U
N 2N = oSN
P~ T e e I T
W 00 O © O N o NN
o ©O © © © © © o ©o
= | £ | £ [ IEEEE== =
O O O O O o o o o

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.441 18 0,10 015 018 03 020 030 025 03 030 03 030 040 030 040 040 050 040 050

S.241 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

S.31 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

e}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl
4|88
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
Degistirilebilir kesici uglu havsa matkabi icin kesme verileri referans degerleri
30196...,30197 ... 30198...
Ug Takim ¢ap Ug Takim ¢ap

5

§ BK8425 K10 16,5-37 BK8425 K10 @10-15 @15-20 @20-30 @30-48

LE" v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)

P11 200 0,12-0,16 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.2 200 0,20-0,30 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA1.4 180 0,20-0,30 240 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA.5 180 0,17-0,27 230 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.21 160 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
P.2.2 160 0,20-0,30 260 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.3 160 0,15-0,20 180 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.4 160 0,10-0,16 150 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.1 140 0,10-0,15 160 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.2 140 0,08-0,13 130 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.3 140 0,06-0,12 120 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P41 120 0,10-0,16 180 0,08 0,15 0,16 0,18
P.4.2 120 0,06-0,12 130 0,08 0,15 0,16 0,18
M.11 160 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.21 140 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.3.1 100 0,07-0,13 130 0,08 0,15 0,16 0,18
KA1 180 0,40 160 0,15 0,30 0,40 0,60
K.1.2 160 0,32 120 0,15 0,30 0,40 0,60
K.21 140 0,30 160 0,15 0,25 0,30 0,35
K.2.2 140 0,18 100 0,12 0,20 0,25 0,35
K.341 120 0,20 120 0,10 0,18 0,25 0,30
K.3.2 120 0,18 100 0,10 0,18 0,25 0,30
N.141 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.1.2 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.21 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.2 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.3 250 0,25 230 250 0,10 0,20 0,25 0,30
N.31 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.2 230 0,32 220 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.3 230 0,22 330 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.441 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
sS4 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
$.1.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.21 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.3 30 20 0,06 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.31 100 60 0,22 60 0,05 0,10 0,12 0,15
S.3.2 80 30 0,20 30 0,05 0,10 0,12 0,15
S.3.3 50 30 0,12 30 0,05 0,10 0,12 0,15
HAA 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20
H.A.2 80 0,08 80 0,05 0,10 0,15 0,20
HA.3 50 0,05 50 0,05 0,10 0,15 0,20
HA.4
H.241 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20

0,08

e}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
Karbir Havsalar igin Kesme Verileri
30115... 30160...
Karbiir 90° Karbiir 60°

3 ?8,0- @ 12,4- @16,5- @205-  @250- @ 12,4- @16,5-  @20,5-

3 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 16,5 20,5 25,0

LE" V. (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)
P14 40 010 012 014 018 0,22 40 012 014 018
P1.2 40 0,10 012 014 0418 0,22 40 012 014 0,18
P1.3 30 0,08 010 0,10 014 018 30 010 010 0,14
P.1.4 30 0,08 010 012 014 018 30 010 012 0,14
P1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.2.1 30 0,08 010 012 014 018 30 010 012 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 012 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,410 012 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,410 012 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 007 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 007 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
KA. 24 012 014 0418 0,20 0,25 24 0,14 018 0,20
KA.2 24 0412 014 018 0,20 0,25 24 014 018 0,20
K.2.1 18 012 014 018 0,20 0,25 18 0,14 018 0,20
K.2.2 18 012 014 018 0,20 0,25 18 0,14 018 0,20
K.3.1 24 012 014 018 0,20 0,25 24 0,14 018 0,20
K.3.2 18 012 014 018 0,20 0,25 18 014 018 0,20
N.14 58 012 014 018 0,22 0,26 58 0,14 018 0,22
N.1.2 58 012 014 018 0,22 0,26 58 0,14 018 0,22
N.2.1 45 012 014 0418 0,22 0,26 45 0,14 018 0,22
N.2.2 45 012 014 018 0,22 0,26 45 0,14 018 0,22
N.2.3 50 014 018 0,20 0,24 0,30 50 018 0,20 0,24
N.34 50 014 018 0,20 0,24 0,30 50 018 0,20 0,24
N.3.2 50 014 018 0,20 0,24 0,30 50 018 0,20 0,24
N.3.3 50 014 018 0,20 0,24 0,30 50 018 0,20 0,24
N.4.1 50 0,14 018 0,20 024 0,30 50 018 0,20 0,24
S 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$41.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 010 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 010 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 010 12 0,06 0,07 0,08
$.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
.31 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 010 12 0,06 0,07 0,08
HA1 8 0,06 0,08 0,08 0,410 012 8 0,08 0,08 0,10

Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Veriler

Dis araliklari diizensiz olan konik havsa matkabi icin kesme verileri referans degerleri

30117 ... 30141 ...
HPC-TiN / Karbiir TiN/HSS

g J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- 343- @80- @124- ©165- @205- @250-

E 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

LE" V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.11 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.31 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
KA1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.11 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.31 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.441
sS4 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.21 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA1 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08

e}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET \

Veriler

HSS havsa matkaplari igin kesme verileri referans degerleri

30100...

Al S .
o= Igindekiler

P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CAN|
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

V. (m/dak)
30
30
25
25
12
25
10
10
10
10
10
10

D W W W N NN W W A o a aa o o
o o oo g g g g g O DO O MDD

@ © © © © o 0 o

35
35
35
35

24,3
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

TipN

@8,0-
12,4

0,10
0,10
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14
0,14
0,16
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,14
0,14
0,14
0,14

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

16,5 20,5

f (mm/dev)

0,12
0,12
0,08
0,08
0,06
0,10
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,18
0,18
0,18
0,20
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,18
0,18
0,18
0,18

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,30
0,30
0,30
0,30

AL

V. (m/dak)
30
30
25
25
12

C © © © © o 0 o

35
35
35
35

@4,3-
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

30102...
Tip AL
@8,0-
12,4 16,5 20,5
f (mm/dev)
0,10 0,12 0,14
0,10 0,12 0,14
0,04-0,06 0,08 0,10
0,04-0,06 0,08 0,10
0,05 0,06 0,08
0,08 0,10 0,12
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,16 0,20 0,23
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,30
0,30
0,30
0,30

@

Kesme verileri, érn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl
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KOMET \

Veriler

HSS havsa matkaplari igin kesme verileri referans degerleri

Al S .
o= Igindekiler

P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CAN|
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

V. (m/dak)
35
35
29
29
14
29
12
12
12
12
12
12

© © © © © ©

® B B B N N N B B A o oo
© ©O ©O © ©W © © o o N A~ b~

Ul © © © © © © © ©

40
40
40
40

24,3
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

30110....,30 130 ...

Tip N=TiN/ TiAIN
@ 8,0-
12,4 16,5
f (mm/dev)

0,10 0,12
0,10 0,12

0,04-0,06 0,08

0,04-0,06 0,08
0,05 0,06
0,08 0,10
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,16 0,20
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-
20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

VA

V. (m/dak)
35
35
29
29
14

Ul © © © © © © © ©

40
40
40
40

@4,3-
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
010-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

30132...
Tip VA -TIiAIN
@8,0-
12,4 16,5
f (mm/dev)
0,10 0,12
0,10 0,12
0,04-0,06 0,08
0,04-0,06 0,08
0,05 0,06
0,08 0,10
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,16 0,20
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

@
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KOMET \

Veriler
HSS havsa matkaplari ve yassi konik frezeler igin kesme verileri referans degerleri
30105 ..., 30 150 ..., 30 170 .... 30190...,30191 ...
HSS -60°/90°/120° HSS

8 @ 4,3- @8,0- @124- B16,5- @20,5- @250- @31,0- @ 55,0- DC_2 DC_2 DC_2

E 8,0 12,4 16,5 20,5 250 31,0 55,0 80,0 76,3 10,0 @14,0
LE’ V. (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)

P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
PA1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
PA.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,14 0,14-0,18 12 0,04 0,05 0,07
P.241 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18-0,24 0,24-0,30 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.31 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.4.41

P.4.2

M.11 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.341 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
K11 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
KA.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.31 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.21 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 60 0,12 0,18 0,21
S141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
$.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
HAA1
H.A.2

HA.3

H1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.341

e}

@ Kesme verileri, érn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl
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KOMET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari

Veriler
HSS-E capak alma havsa matkabi icin kesme verileri referans degerleri
30120...,30 121 ...
HSS-E - 90°
% TiN Kaplamasiz 76,3 @10,0 @14,0 @210 @28,0
2
L V. (m/dak) f (mm/dev)
P4 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.3 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
PA1.4 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
PA.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.21 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.1 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P41
P.4.2
M.11 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
KA1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
KA1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.21 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.31 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
N.11 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.21 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.31 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.2 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26
SA1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
$.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.31 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
H.141 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
H.A.2
HA1.3
H.1.4
H.241
H.31 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
o e m
o1z e
o2 w3
022w B
o

e}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl
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KOMET \ Performance

Teknik bilgi

REAMAX TS — Kurulum talimatlari

@ 18,000 - @ 31,800 - @52,000 -
31,799 mm 51,999 mm 65,000 mm
ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10

~60-

4|96

Mors konik tutucuyu / temas yiizeyini iyice temizleyin — yagdan arindirin.
Raybalama kafasindaki sikkma civatalarini (5) yerlerine takin ve somun anahtari
(6) ile sikin.

Sikma yanaklarini (2) anahtarla (3) agin, ancak tamamen sékmeyin ve
raybalama kafasini (1) yerine oturtun.

Sikma yanaklarini (2) anahtarla (3) kapatin, 2y Sikma momenti(TQ)
tavsiye edilen sikkma momentini d|kka.t§ alin. 1&000?19,999 LsNm
Raybalama kafasini (1) yerine yerlestirirken, bu PP T
kafa sikma yanaklarinin (2) kapatiimasi ile nihai ;55 906 Nm
konumuna cekilir. 27,000 - 34,999 5Nm
35,000 - 41,999 6 Nm
42,000 - 51,999 10 Nm
52,000 - 65,000 13Nm

Raybalama kafasini (1) ¢ikartirken, bu kafa sikma yanaklarina (2) kuvvet
uygulamak suretiyle yerinden disari dogru bastirilarak takim tutucudan
sokulebilir:

Sikma yanaklarini (2) anahtarla (3) gevsetin, ancak tamamen sokmeyin ve
raybalama kafasini (1) ¢ikartin.

Asinma telafisi igin ardil ayarlama:
IT4 seviyesine kadar olan en kiigiik delme toleranslari Allen anahtari (4) ile
yapilacak ardil ayarlama sayesinde elde edilebilir.

ZEFP= Etkili kesici agiz sayisl,

cevresel ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10
Boliinme ~60° ~45° ~36°
Allen anahtarinin ~ ..° <o ~0006mm 5 ~0003mm g0 ~0,005mm
dondiriimesi, gapta ~ ... mm ardil Og('ﬁ';de ?(l)%gde gj(l)ilgde
ane ~0012mm .00 ~0,006mm  _ao  ~0,010mm
ayaria sonuglani 30 Giginde 30 Giginde %6 Giginde
~ 4E° ~0,018 mm o~ AF° ~0,009 mm
45 Jicinde 45 Jicinde
~a0° ~0,024 mm
60 @ iginde

Dikkat: Teknik nedenlerden dolayi, tim REAMAX TS raybalama kafalari ve Monomax raybalarda kesici a§izlar diizensiz olarak
dagitilmistir. Bu nedenle yukarida belirtilen agilar, kullanim kolayligi saglamasi agisindan yaklasik degerlerdir.

istenen gapin fazla dondiriilmesi halinde ayar vidasini geri déndiirmek yeterli olmaz! Bu durumda, raybalama kafasinin /
raybanin tamamen gevsetilmesi ve yeniden ayarlanmasi gerekir.

Bu ardil ayar cihazi sadece asinma telafisi igin tasarlanmistir, bu nedenle gapta normal sartlar altinda 0,015 mm ardil ayarin
lizerine ¢ikilmamalidir!

Yukarida gosterilen ardil ayar degerleri, deneyim ve test sonuglarina dayali referans degerlerdir. Ancak, bunlar farkh
durumlarda belli élgiide degisiklik gosterebilir.
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KOMET \ Performance Teknik big

REAMAX TS — Isletim kilavuzu

DAH Zero takim tutucunun hizalanmasi
Takim, 20 ym. azm.radyal hizalama igin tavsiye edilir.

1. TUm ayar vidalarini gevsetin ve 1 Nm ile 6n germe islemini gerceklestirin (yeni takimlar zaten bu sekilde teslim edilmektedir).
2. pm kadranl 6lgim gostergesini ara yataga yerlestirin.

3. En blyiik esmerkezlilik hatasinin yerini takimi ¢evirmek suretiyle kadranl lgim g6stergesi yardimiyla belirleyin.

4. ilgili ayar vidasini, esmerkezlilik hatasinin yarisi diizelene kadar Allen anahtari ile saat yontinde sikin (1).
Bunu yaparken yakl. 5 ym daha sikin.

5. Kontra ayar vidasini (2) asiri sikilan miktar kadar gevsetin.

6. Esmerkezlilik < 2 um olana kadar, 4 ayar vidasinin hepsini sikin.

Latfen dikkate alin:

A Esmerkezliligin, takim tutucu degistirildiginde, uygulama
tarz degistirildiginde, asinma telafisi amagl her ayardan
sonra ve her yeni devreye alma igleminden 6nce, 1. ile 6.
ayarlama adimlarini sirasiyla uygulamak suretiyle — gézden
gecirilmesi ve gerekirse yeniden hizalanmasi gerekir

A Ayar vidalari, kullanim sirasinda daima en az 1 Nm torkla
sikilmig olmalidir

A Azm. ayarlama momenti 4,5 Nm'dir

Lo
00 80
i

), 100 30
N

Liitfen agagidaki hususlari dikkate aliniz:

A Her iki kesme kenari, raybalama kafasinda bir nokta
ile isaretlenmistir. Mekanik 6lgtim igin litfen sadece bu
kesici adiz ciftini kullaniniz. Bagka kesici agiz giftlerinin
kullaniimasi élglm hatalarina neden olur.

A Koniklik nedeniyle ¢api kesici agzin én kisminda élgin
(bkz. sekil)

A Litfen 6lctim islemi sirasinda kesici adizlara zarar
vermemeye caligin!

180°
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KOMET Teknik bilgi

Sorunlar / muhtemel nedenler / ¢ozimler

Delik gok buytk
A Mildeki raybada esmerkezlilik hatasi — DAH dengeleme sistemini kullanin ve es merkezliligi dizeltin
A Hizalama yanlig, rayba arkaya dogru genisleyen delil agiyor — Hizalamayi diizeltin ve DPS sarkag rayba

'M'III' tutucusunu yerlegtirin
/N A Talas birikmis kenarlar — v, kesme hizini kaplamasiz karblr kesici ug kalitesinde distirin, DST ve kaplamali

kesici ug kalitesinde arttirin veya sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin
A Rayba ¢ok biyik — Raybanin degistirin

Delik asiri kuguk
A Yipranmig rayba — raybay! ayarlayin, yenisi ile degistirin veya onarilmasini saglayin

v
N/ N
L XE
v A Cok kiigUk rayba ilavesi — rayba ilavesini blyitiin
'%'III'}{‘I A Kesme kuvvgtl(fri gok gliclli — ilerlemeyi d@@rﬂn veya pagka kesme geometrisj (ASG) segin
A Rayba ¢ok kiiglik — raybayi ayarlayin, yenisi ile degistirin veya onarilmasini saglayin

Konik delik, genislik arkada

f
/ } \ A Yanlis hizalama — Hizalamay: diizeltin ve DPS sarkag rayba tutucusunu yerlestirin
\
|
'
|
\
\

A Ayna ile taret arasindaki fark — Tareti dlizeltin ve DPS sarkag rayba tutucusunu yerlestirin

Konik delik, genislik onde
/ A Koti hizalama, ilk basta kesici agizlar baski yapiyor — Hizalamayi diizeltin ve DPS sarkag rayba tutucusunu
yerlestirin

Delik yuvarlak degil
A Raybada ¢ok blyik esmerkezlilik hatasi — Es merkezliligi DAH denklestirme sistemiyle diizeltin

{ A Hizalama hatasi — Hizalama hatasini diizeltin ve DPS sarkag rayba tutucusunu yerlestirin
F A Egik giris yuzeyi nedeniyle asimetrik kesim — Deligin agisini diizeltin
3£§ A Is parcalarinin kétii sikilmasi — Is parcalarinin dogru sikilmasi
i A Kotii 6n isleme — On islemeyi optimize edin

A Asiri yiksek ilerleme — ilerlemeyi diisiiriin

Delikte catlak izleri var

jﬁ A Kesme hizi v, gok yiksek — Kesme hizini disrin
31 g A Cok blytlik L / D orani — Girig hizini diisiiriin, deligi pilotlayin veya bagka kesme geometrisi (ASG) segin
4
Yetersiz yuzey

A Talag birikmis kenarlar — v, kesme hizini kaplamasiz karbir kesici ug kalitesinde dlstriin, DST ve kaplamali
kesici ug kalitesinde arttirin veya sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin

| A Kesici adizlar yipranmig — Kesici adizlarin onarilmasini saglayin veya takimi yenisi ile degistirin
T 4 Raybanin esmerkezlilik hatasi — Es merkezliligi DAH denklestirme sistemiyle dizeltin
31 g A Sogutma yok veya yetersiz, talaglar sikismis — Igten sogutma sivisi beslemesi kullanin ve sogutma sivisi
- basincini arttirin

A Uygun olmayan sogutucu yaglama maddesi — Sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin
A Hatali kesme verileri — Katalog dnerilerine uygun veriler kullanin

Delikteki "llerleme isareti" ndeki kanallar

A Kesici agizlar arizali (kenar kirllmasi) — Raybay yenisi ile degistirin veya onariimasini saglayin

A Talas birikmis kenarlar — v, kesme hizini kaplamasiz karblir kesici ug kalitesinde dlstriin, DST ve kaplamali
kesici ug kalitesinde arttirin veya sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin

[

Delikteki "Geri cekme isareti" ndeki kanallar

A Kesici agizlarla delikten ¢ok fazla disari gikilmis — Delikten azami kesme uzunlugu + 2 mm gikilmali

A Malzeme geri yaylaniyor — Delikten geriye ¢ok hizli degil, sadece arttiriimis (2-3 misli hizl) ilerleme hiziyla
cikilmali

[T
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KOMET Teknik bilgi

Asinma formlari

Bosluk ylzeyinde aginma
Kesme hizini diistiriin ve aginmaya daha dayanikli kesici ug kalitesi veya kaplama segin.

Kesici agiz kenarinin kirilmasi
ilerleme ve rayba ilavesini disirtin. Darbeli delmelerde DST yerine kaplamali karbiir kullanin.

Cukurlasma
Kesme hizini diisiiriin ve pozitif kesici geometrisi kullanin.

Pullanma
Kesme hizini arttirin ve daha biyik talas agisi kullanin.

Centik aginmasi
Kesme hizini diigtirlin ve aginmaya daha dayanikli kesici ug kalitesi veya kaplama segin.

Yorulma kirilmasi
ilerlemeyi diisiiriin, raybanin stabilitesini arttirin.

Talas birikmis kenarlar — yapisma

Pozitif kesici geometrisi kullanin, sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin, v, kesme hizini
kaplamasiz karblir kesici ug kalitesinde dsiiriin, DST ve kaplamali kesici ug kalitesinde arttirin.

- Catlaklar

M Yeterli sogutucu yaglama maddesi ve i¢ten sogutma kullanin, kesme hizini diistrtn.
Vi \ /
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET Teknik bilgi

Performans alaninda ortak kesici kenar geometrileri

REAMAX, REAMAX TS, Monomax  Aumax

standard geometries standard geometries
AR k‘?na'." Kesme kenari tipi Talas Akisi Kesme agisi WD ke.na'." Kesme kenar tipi Talas Akisi Kesme agisi
geometrileri geometrileri
Acik delik Acik delik
ASG4000 Diiz - ASG2210 Sol Spiral - & ﬁ

Agik — kor delik

ASG2231 Sol Spiral -— é&
ASG3000 Diiz -— M

ASG2270 Diiz —

ASG0706 Diiz > Kor delik

VAR
ASG0106 Diiz - e,m ASG2110 Diiz -

special geometries ASG2131 Diiz - 5

geometrileri Kesme kenari tipi Talag Akigi Kesme agisi ASG2170 Diiz - 5
Aciklamalar

Acik — kér delik

ASG0703 Diiz Alin Kesit

ASG2350 Diiz —

Artan konumlandirma
dogrulugu ile alin kesit

ASG0704 Diiz

Kesme kenari & i ,,,,,,,

__|.005x45° ASG2360 Diiz

. Talas kontroli i 5
ASG09B Dtz <@ 32mm @ Ozellikle uygulamaniz igin ok sayida diger kesme kenari geometrileri
istek Uzerine mevcuttur. Teknisyenlerimizle iletisime gegin veya indirme
. Talas kontroli alanindaki ana sayfamizdaki "Yari standart takim talebi Karbiir - Raybalar"
ASG1402 Dz > @32 mm formunu kullanin.
ASG02 Diz >
ASG03 Diz >

ASGO5 Sola Egik % % g

Ulasilabilir Yiizey Kalitesi

PirizIGlik Siniflari » - N11 N10 N9 N8 N7 N6 N5 N4 N3 N2 N1
Ortalama puriizlilik Ra » 25 12,5 6,3 3,2 1,6 0,8 0,4 0,2 0,1 0,05 0,025
Yiizey plriizliligi Rz » 100 63 40 25 16 10 6,3 4 2,5 1,6 1 0,63 0,25
P 1.0-4.2 [ ————
M 11-31 E——
3 11+21+341 DEEE——
> K
S 12+22+32 —
£
[ 11-23 »
5 N
11-1.3 [ —

Ulagilabilir ~ mmmss=———0o© Sartli olarak elde edilebilir
Bu bilgiler deneyime dayanmaktadir ve gegerli kosullara bagli olarak durumdan duruma degisebilir.
(diger tim ylizey degerleri istek iizerine)
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KOMET

Teknik bilgi

Tolerans sinifi 1/100 raybalar kapsamindadir.

En yaygin tolerans H7, oldugu igin raybalarin gogu H7 toleransini elde edecek sekilde diizenlenmistir.

1/100 raybalarla 0,01 aralikli 8lgiiler elde edilebilir ve ayrica farkli birgok dlgilerde miimkindr.

Ornek olarak, 8.02 mm gapta bir 1/100 rayba 8.0 F7 rayba ile uyumludur.

Diger uyumlu 6lgtiler agagidaki tabloda gosterilmektedir.

Tolerans bolgesi b L)

1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 1,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16
B9 4,16 5,16 6,16 717 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 117 217 317 417 517 6,17 719 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 4,19 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 1,23 12,23
c8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 1,11 12,1
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 11,12 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 4,10 5,10 6,10 712 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
c11 1,10 2,10 3,10 4,12 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 1,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
H13 111 211 3N 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
Mé 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 9199 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 1,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 1,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 1,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
ué 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 5,97 6,97 7,97 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 5,97
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
27 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
210 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90
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Teknik bilgi
Raybalarin Uretici toleransi
T = Deligin tolerans alani
D = Raybalarin Uretici toleransi
azm. delik -&
a
azm. rayba -@ o BN
X (@)
[m] =) o
o a =
S a «
- a . —
S & =
= asg. rayba -@
asg. delik -@ Ayarlanabilir raybalarin Uretici toleransi Sabit raybalarin iiretici toleransi

Ayarlanabilir bir raybanin ¢api delme toleransi
T'nin ortasina kadar taglanir (REAMAX TS /
Monomax). Raybanin ayarlanabilirligi asinmanin
telafi edilmesini olanakli kilar.

Kaplamalar — Raybalar ve havsa matkaplar

HPC A Nano yapil TiN ¢ok katmanli kaplama

TiN A Siirtlinme agisindan optimize edilmis bu en iyi takim,
proses emniyetli kuru sert islemeyi olanakli kilar

A Son derece yiiksek tavlama sertligi ve oksidasyon
direnci

A Azami uygulama sicakhigi: 900 °C

TN A TiN kaplama
A Azami uygulama sicakligi: 450 °C

TIAIN A TiAIN ok katmanli kaplama
A Azami uygulama sicakhgi: 900 °C

— A TiAISiN-cok katmanli kaplama

NAISING Azami uygulama sicakiigr: 800 °C
A QOzellikle sertlestiriimis celiklerden talas kaldirma igin:
Dusk 1si iletimi ile yiiksek sertlik ve isi direnci.

DBC A Elmas benzeri karbon kaplama
A Demir disi metallerde talas kaldirma igin 6zel
A Azami uygulama sicakligi: 400 °C

41102

Sabit raybalarin Uretim toleransi D, delik toleransi T'nin Ugte ikisi
(REAMAX) veya dortte dglidtr (Fullmax).

DBG-U A AITiN ok katmanli kaplama

A Ozellikle gesitli malzemelerde evrensel kullanim
ve ayrica < 62 HRC temperlenmis malzemelerin
islenmesi igin

A Yiiksek kesme hizlari igin ve MMS uygulamasina
uygun

A Maksimum uygulama sicakligi: 1000 °C

DBG-P A AITiN ok katmanli kaplama

A Ozellikle yiiksek kesme hizlarinda cesitli
malzemelerde evrensel kullanim igin

A MMS uygulamast igin uygundur

A Maksimum uygulama sicakligi: 1000 °C

A Elmas benzeri ta-C-Cok fazla karbon kaplama
DBC-N P =R ;
A Ozellikle sert ve pirlizsiiz kaplama ve gerekli
oOzellikle demir icermeyen metallerin islenmesi igin
A Maksimum uygulama sicakligi: 500 °C

DBQ A AICIN gok katmanl kaplama

A Ozellikle paslanmaz geliklerin ve titanyumun
islenmesi igin uygundur

A Disk talas yigilmasi olusumu

A Maksimum uygulama sicakligi: > 1000 °C

DBF-A A AICrN gok katmanli kaplama

A Tavlanmis malzemelerin < 62 HRC ile islenmesi igin
Ozel olarak gelistirilmistir

A Maksimum uygulama sicakligi: > 1100 °C
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Teknik bilgi

Kaliteler Hakkinda Agiklama — Raybalar

DST

CWC10

A Sermet, kaplamasiz

A [SO|P15|M10 | K10

A Paslanmaz ve sertlestirilmis ¢eligin ince talagl
islenmesi igin kaplamasiz sermet tiirti

A Yiksek sicaklik dayanimi sayesinde dzellikle
asinmaya dayanikli

A Cermet, kaplamasiz

A |SO|P15|M10 | K10

A Paslanmaz ve sertlestirilmis geligin finis islemesi igin
kaplanmamis Cermet kalitesi

A Yiksek 1s1 direnci sayesinde 6zellikle aginmaya
dayanikh

K10

A Karbiir, kaplamasiz

A [SO|K10

A Gri dékme demir veya demir digi metallerin, kesici
geometrisine gére islenmesi icin kaplamasiz karbr
cesidi

Kaliteler Hakkinda Agiklama — Takma uglu havsa matkabi

BK8425

A Karbur, TIAIN/TiN kaplamali

A |SO|P25| M25 | K25

A Yenilikci ok katmanli PVD kaplama versiyonu
sayesinde artan aginmaya dayanikliliga sahip
tniversal olarak kullanilabilen tir

Talas kirici formlari

-01

-Us77

A Talas agisi 12°

A Pahlanmis, yuvarlanmis ¢ok yonli topografya

A Pozitif kesici geometrisi sayesinde ¢ok kolay kesim

A Daha guigstiz makineler ve karasiz is pargalari igin
de uygundur

A Sertligi daha az olan malzemelerde bile kontrol
edilmesi kolay talas olusumu

A Talas acisi 6°

A Cevresi taglanmis

A Kuglk takim gaplarinda rahat hareket icin ikinci bir
bosluk acisiyla i kez taglanmis talas kirici

K10

-G06

-G12

A Karbur, kaplamasiz

A |SO|K10

A Gri dokme demir veya demir digi metallerin, kesici
geometrisine gére islenmesi icin kaplamasiz karbUr
cesidi

A Talas acisi 6°
A P/M/K malzemeler icin
A Glgli kama agisi sayesinde ylksek stabilite

A Talas agisi 12°

A P/N/S malzemeler igin

A Pozitif kesici geometrisi sayesinde 6zellikle kolay
kesim

A Ozellikle daha giigsiiz makineler ve karasiz is
parcalari igin uygundur

A Sertligi daha az olan malzemelerde bile kontrol
edilmesi kolay talas olusumu

e}
@ Raybalama igin mikemmel sekilde uygun (6rnedin DAH dengeleme aynasi gibi) takim tutucular igin bkz. — Sikma Teknolojileri Katalogu, Béliim 16
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