Nya produkter for operatoren

[E1 Utokning REAMAX TS/Monomax

.--‘ =¥

A utdkning av REAMAX TS- och Monomax-programmet med ett Monomax-utforande i tva langder
(3xD och 5xD) och en REAMAX TS-brotschhuvudvariant

A med belagda hardmetallamnen - perfekt for intermittenta skarforlopp: DBG-P ASG 3000

A sarskilt [ampad for bearbetning av genomgéende hal i gjutlegeringar och stalmaterial

Utokning REAMAX TS — Sida 10
Utékning Monomax kort — Sida 22
Utdkning Monomax lang — Sida 25

BT Maskinbrotschar, liknande DIN 8093-A/-B

e ———

¥ T —

A extremt ojamn delning
A universell brotsch i solid hardmetall utan IK

&1 90° forsénkare med differentialdelning, DIN 335-C

&

A alla storlekar ar 3-skariga och har extrem differentialdelning, darfor &r gangen mycket jamn;
extremt runda och vibrationsfria férsankningar med utmarkt ytkvalitet méjliga

A TiN-belaggning och speciell HPC-TiN-belaggning

A anvandbar i ndstan alla material for mycket lang livslangd

A kraftigt reducerade axial- och radialkrafter

A for forsankta skruvar enligt DIN ISO 7721 och DIN 7991

Variant i solid hardmetall — Sida 63
HSS-variant — Sida 65

B0 Vandskarsforsankare for cylinderférsankningar

—uF

A universell anvandning och mycket lang livslangd kan uppnas genom anvandning av
beprévade WOEX-véandskér (sort: BK8425/K10; spanbrytare -01)

A for tillverkning av forsankningar enligt DIN 974

A med invandig skérvétsketillforsel

— Sida 57+58




HSS-borr

Solida hardmetallborr

Vandskarsborr

Halbearbetning

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangtappar och formtappar

Cirkular- och gangfrasar

Gangbearbetning

Gangsvarvningsverktyg

Vandskarsverktyg svarvning

Multifunktionsverktyg —
EcoCut och FreeTurn

(=)
c
c
=
[}
o
=
©
[
o
>
=
©
>
[72)

Stickverktyg

Miniatyrsvarvverktyg

HSS-frasar

Solida hardmetallfrasar

Frasbearbetning

Vandskarsverktyg frasning

Verktygshallare och tillbehor

Fastspanningsteknik

Uppspanning arbetsstycke

Materialexempel och
artikelnummerlista




KOMET

Brotschar och forsankare
Innehallsforteckning

Innehallsforteckning

Symbolforklaring 4
Produktguide — brotschar 5
Toolfinder brotschar 6+7
Innehallséversikt forsankare 8

Produktprogram — Brotschar

HM - Héghastighetsbrotschar 9-42
HM - Brotschar 43-48
HSS - Brotschar 49-56
Produktprogram — Forsénkare 57-68

Teknisk information

Skardata 69-95
Monterings- och bruksanvisning REAMAX TS 96+97
Problem/mdjliga orsaker/lésningar 98
Forslitningsformer 99
Spanbrytargeometrier och ytkvalité 100
Méjliga toleransklasser med 1/100 brotschar 101
Tillverkningstolerans och belaggningar 102
Spanbrytare och sortoversikt 103
Symbolférklaring

Utforande skarvatsketillforsel

1 > 1
Central invandig kylning n Radiell invandig kylning

Skaft

E-=—-3| Cylindriskt skaft Morsekona
L& J| Cylindriskt skaft med Weldon

Anvandning

@ Genomgaende hal

Genomgaende hal med
@ tvargaende borrhal/
intermittent skarforlopp

ZEFP = Antal skar

@ Bottenhal

Bottenhal med
@ tvargaende borrhal/
intermittent skarforlopp

® = Huvudanvandning
O = Alternativ anvandning
414

KOMET \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg fér hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

KOMET Performance har utvecklats for sarskilda tillampningar
och kannetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med

det bésta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen

i detta produktprogram.

KOMET \ Standard

Kvalitetsverktyg for standardapplikationer

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet KOMET Standard
haller hog kvalitet, har hog prestanda och r tillforlitliga.
Kunder 6ver hela varlden forlitar sig pa dem. Verktygen

i detta produktprogram &r forstahandsvalet vid manga
standardapplikationer och garanterar optimala resultat.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET Produktguide

Produktguide — brotschar

Lag skarhastighet v Hog skarhastighet

Do 1

[=2]
£
=
£ E«¢ )  HM-hoghastighetsbrotschar
(=2
2 A Hogsta produktivitet genom mycket hdg
= Dﬁ skarhastighet och matning.
A Lamplig for stora och medelstora serier.
s
|
H—N - .
S 0lid HM brotschning
A Betydligt langre livslang med hdgre skérhastighet jamfort med HSS.
= Lamplig for stora, medelstora och sma serier.
2
'% e HSS-brotschning
E, _ A Universell, kostnadseffektiv brotsch for flexibel enstyckstillverkning.
= A | amplig for enstyckstillverkning.

Oversikt HM-hdghastighetsbrotschar
@ H7
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

Fullmax
Monomax
MultiChange
REAMAX

REAMAX TS

mono modular

= n__] MultiChange

g Fullmax e
E«¢ )  REAMAX
2 Monomax gmm— 'j;_=| REAMAX TS

45
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KOMET

Brotschar och forsankare
Toolfinder

Toolfinder — brotschar

416

HM - Hoghastighetsbrotschar

HM - Brotschar

HSS - Brotschar

= = =
o o

REAMAXTS

REAMAX

MultiChange

Monomax

Fullmax

(]

AR
100

NC
100

Sa—a——]
= -
E—

A Mycket flexibelt och ekonomiskt utbytbart hallarsystem
A Alla vanliga material
A Justerbar i um-omradet

A Hallare tillgangliga i 3xD och 5xD
A Hallartyp DAH Zero finns i 3xD och 5xD

A System med utbytbart huvud, optimerat for anvandning med
minimalsmarjning (MMS)
A Konisk, plan kontaktyta garanterar mycket hog vaxelnoggrannhet

A Hallare tillgangliga i 3xD och 5xD

A Flexibelt snabbvaxlingssystem for brotschning, férsénkning och fréasning
A Konisk, plan kontaktyta garanterar hég vaxelnoggrannhet

A Stabil hallare i HM och stal, fran kort till ang

A Justerbar monoblockbrotsch i 3xD och 5xD
A Omslipbara och ombestyckbara grundkroppar
A Alla vanliga material

A Hoghastighetsbrotsch i kort och langt utforande

A Brotschar for bearbetning av stal, rost- och syrabestéandigt stal, gjutgods,
aluminium och hardade material upp till 63 HRC

A Extremt ojamn delning

A Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

A Universell HM Brotsch utan IK
A Extremt ojamn delning
A Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

A VHM-brotsch utan IK fér anvandning i hardade material
A Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

A Universell HM Brotsch utan IK
A Extremt ojamn delning

A HSS-E NC-Maskin-Brotsch
A Enhetsskaft DIN 1835 A

A HSS-E Maskinbrotsch

A HSS-E Automat-Brotsch DIN 8089

A HSS-E Maskin-Brotsch DIN 208
A Med Morsekona

A HSS Handbrotsch med cylindriskt skaft DIN 206

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Toolfinder
: :
£ 2 S 5 = g <
k5] © © g 5 g s ° ©
g 3 2 s AL - ”
3 ° S T o EE S8 = B - -
© 8 S < b= 5 335 ¢ E XS i g
T = e 2 S » x © 8 > |8 = =
& 3 S g S S
@DC ) o @ £ P M K N s H[O ™4 v
H7
18,00-65,00 @ @ v ceeoe o 911
11100
v 12+13
H7
12,50-40,00 @ @ v @000 o0 1415
11100
v 16
H7
8,00-30,20 @ @ v eoooe 17-19
11100
— Katalogen for
\/ fastspanningsteknik,
Kapitel 16 Tillbehor
H7
kort utférande 5,60-25,89 v ee o0 o 20-23
1100
H7
langt utférande 5,60-25,89 7 oo oo o) 24-26
1100
4,00-16,00 H7
kort utforande \/ ® @@ OO O 27-32
2,96-20,05 11100
4,00-16,00 H7
langt utférande \/ ® o0 0 0O 0 O 33-42
2,96-20,05 11100
2,00-30,00 H7
@ ®e Oe®e e 0O @ 43-45
0,59-12,05 1100
0,98-12,05 H7 @ @ 000 ° 46+47
2,00-12,00 H7 @ @ e Oe 48
1,50-20,00 H7
@ e oo ®  49+50
0,95-12,00 1100
1,00-20,00 H7
@ eceeo0 o 51-53
0,95-12,00 11100
4,00-20,00 H7
@ ®e O e @O ° 54+55
3,76-12,00 11100
16,00-50,00 H7 @ e0e0ee0 @ 56
3,00-30,00 H7 @ e0cee0 @ 56
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KOM ET Brotschar och forsankare
innehallsoversikt
Oversikt forsankare
£ g : <
€ = 5 o
5 2 o = F 5
2 @ @DC SIG P M K N S H g g
Vandskars-planforsénkare
Vandskarsforsankare 60°/90°
demmn [ .
® 0 0 0 O 59-61
- 19,0-37,0 90°
HSS - planforsankare
TgF 6,0-20,0 180° ® 0000 I 62
Solid HM konisk forsankare
HPC- .
¢ — n Pl pame w moesocofd
P —
= 12,5-25,0 60° ® O ® @ OO 64
S ——————
‘ﬁ - 10,4-31,0 90° ® O @@ ®@ OO 64
HSS konisk forsankare
% T n TiN 4,3-31,0 90° ® Oe®e®0O0 65
g:\ n 4,3-31,0 90° ® O @ @O 66
[ ——
GJ__' n TiN 5,0-31,0 90° eCe®e00O0 66
.: n TIAIN 5,0-31,0 0° ®eoee®o0o 66
.:|= TIAIN 6,3-31,0 0° ©0®00O0o0 66
F 6,3-31,0 90° O 00 @O 66
@2 6,3-25,0 60° e 0 e e o0 67
q=—- n 30,0-80,0 %0 eoeeo 67
Q= 6,3-25,0 120° ® 0 ® ®o0 68
Gradningsforsankare
F— 6,3-28,0 9° ®o0 e eo 68
4 TN 63-28,0 % ®oeeo0o 68
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Vaxelhuvudsystem
REAMAX TS - Urvalshjalp
@18 - 65 mm
Artikel-nr. 40597 ... 40544 ... 40577 ... 40521 ... 40526 ... 40539 ... 40585 ... 40571 ... 40580 ...
KOMET-nr 75J.93 75J.93 75J.65 75J.65 75J.17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.17
Spanbrytargeometrier ASG4000  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASGO706 ~ ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706
Skarvinkel 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Sort/belaggning DST DST DBG-P DBG-P DBC DST DBG-P DBG-P DBC
Standardserie tillgénglig v v v v v v v v
Haltyp Genomgaende hal Bottenhal
Materialundergrupp >< @ @ @ @ @ @
g
PAA ° ° ° ° °
P1.2 [} [} [} [} [
Olegerat stal P1.3 ° ° ° o [}
P1.4 [} [} [} [} [
PA.5 [} [} [ [} [
P.21 [ [ [} ) )
P.2.2 [ ] [ ] [} [} [
P Laglegeratstal
P.2.3 [} [} [ ] [} [
P.2.4 [} [} [ J [} [
P.31 [} [}
Hoglegerat stal och
hdglegerat Verktygsstal P.3.2 bl L4
P.3.3 [} [}
P.441 ° [}
Rostfritt stal
P.4.2 [} [}
M.1.1 [ ) °
M  Rostfritt stal M.21 L4 O
M.31 [} °
K141 ° )
Grajarn
KA1.2 ° o
K.21 ® ® ° ° o
K  Segjirn
K.2.2 [ ® ° ° )
K.31 [ ° ) )
Smidesjarn
K.3.2 [ [ ° ° )
N1 ° )
Sega aluminiumlegeringar
1.2 ° )
N.241 ) )
Aluminium-gjutlegeringar [ ] [ J
N ° °
O o
Koppar och
kopparlegeringar (brons, O O
massing)
Magnesiumlegeringar [ ] [ J

@ = Huvudanvéndningomrade
O = Alternativt anvandningsomrade

©
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KOM ET \ Performance Brotschar och forsankare

Véxelhuvudsystem
REAMAX TS - Vaxelhuvudsbrotschar
A absolut processékra upp till toleransklass IT 6 - redan fran férsta borrhalet A granssnittet mdjliggér byte av huvud i maskinen
A mycket hdg vaxelnoggrannhet garanteras A atergang ur borrhalet sker 3 till 4 ganger snabbare an matningen
A mycket precist slipade for hdgsta kvalitet A KLG = kopplingsstorlek
A justerbara for de minsta haltoleranserna
> [_NEW_|
n
DST DBG-P DBC DBG-P DST
75J.93 75J.65 75417 75J.65 75J.93
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM CERMET

Genomgaende hal  Genomgéende hal  Genomgaende hal  Genomgaende hal ~ Genomgaende hal

40597.. 40521.. 40526.. 40577.. 40544..

DC 7 L LPR ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000
18,01 - 19,99 6 20 6 1 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx "
20,00 6 20 6 2 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 576,10 xxxx " 576,10 xxxx " 576,10 xxxx 576,10 xxxx ! 576,10 xxxx !
22,00 6 20 6 3 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000
22,01-23,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
24,00 6 20 6 3 448,80 24000 448,80 24000 448,80 24000 448,80 24000 599,30 24000"
24,01 - 24,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
25,00 6 20 6 3 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
26,00 6 20 6 3 466,10 26000 466,10 26000 599,30 26000 466,10 26000 466,10 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
27,00 - 27,99 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx !
28,00 6 25 6 4 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 624,00 xxxx? 624,00 xxxx" 624,00 xxxx" 624,00 xxxx? 624,00 xxxx "
30,00 6 25 6 4 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000
30,01 -31,79 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx 1 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
31,80 -31,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx "
32,00 6 25 8 4 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000
32,01- 34,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx !
35,00 6 25 8 5 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx? 713,80 xxxx? 713,80 xxxx "
40,00 6 25 8 5 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 713,80 xxxx 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
42,00 6 30 8 6 559,00 42000 559,00 42000 775,30 42000" 559,00 42000 559,00 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx !
50,00 6 30 8 6 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx "
52,00 - 53,99 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
54,00 8 35 10 7 644,00 54000 644,00 54000 859,80 54000" 859,80 54000" 644,00 540007
54,01 - 65,00 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M )
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] O
S
H

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméangd 2 st — V, sida 70-72

o
@ For xxxx var vénlig ange énskad @ i H7 i bestaliningen (t.ex. @ 24,12 H7 — artikelnr 40 597 2412)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *2% eller 18 N7)!
Alla huvud finns som fasta huvud (gj justerbara). (Tillganglig mot forfragan)

S "\ — Sida 96+97
ﬂ Har hittar du anvéndare manual.

S "\ — Sida 100
ﬂ. Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).
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KOM ET \ Performance Brotschar och forsankare

Véxelhuvudsystem
REAMAX TS - Vaxelhuvudsbrotschar
A absolut processakra upp till toleransklass IT 6 — redan fran forsta borrhalet A granssnittet mgjliggdr byte av huvud i maskinen
A mycket hdg véaxelnoggrannhet garanteras A atergang ur borrhalet sker 3 till 4 ganger snabbare an matningen
A mycket precist slipade for hdgsta kvalitet A KLG = kopplingsstorlek
A justerbara for de minsta haltoleranserna
DST DBG-P DBC DBG-P
75H.93 75H.65 75H.17 75H.65
PLGANG 45° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45°
ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
CERMET HM HM HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal
40539.. 40571.. 40580.. 40585..
DC L LPR  ZEFP  KLG EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 417,00 18000 417,00 18000 491,30 18000" 491,30 18000
18,01 - 19,99 6 20 6 1 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx "
20,00 6 20 6 2 427,70 20000 427,70 20000 576,10 20000" 576,10 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 576,10 xxxx " 576,10 xxxx 576,10 xxxx ! 576,10 xxxx !
22,00 6 20 6 3 435,60 22000 435,60 22000 599,30 22000" 599,30 22000
22,01-23,99 6 20 6 3 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx " 599,30 xxxx !
24,00 6 20 6 3 448,80 24000 448,80 24000 599,30 24000" 599,30 24000
24,01 - 24,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
25,00 6 20 6 3 448,80 25000 448,80 25000 599,30 25000" 599,30 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx 599,30 xxxx
26,00 6 20 6 3 466,10 26000 466,10 26000 599,30 26000 599,30 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
27,00 - 27,99 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
28,00 6 25 6 4 466,10 28000 466,10 28000 624,00 28000" 624,00 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 624,00 xxxx " 624,00 xxxx " 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx !
30,00 6 25 6 4 487,40 30000 487,40 30000 624,00 30000" 624,00 30000
30,01 -31,79 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 1 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
31,80 - 31,99 6 25 8 4 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx !
32,00 6 25 8 4 504,60 32000 504,60 32000 652,50 32000" 652,50 32000
32,01- 34,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx "
35,00 6 25 8 5 528,50 35000 528,50 35000 713,80 35000" 713,80 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
40,00 6 25 8 5 559,00 40000 559,00 40000 713,80 40000" 713,80 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
42,00 6 30 8 6 559,00 42000 559,00 42000 775,30 420007 775,30 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx "
50,00 6 30 8 6 572,20 50000 572,20 50000 775,30 50000" 775,30 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx !
52,00 - 53,99 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx "
54,00 8 35 10 7 644,00 54000 644,00 54000 859,80 54000" 859,80 54000"
54,01 - 65,00 8 35 10 7 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx " 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
P ) ) )
M )
K ) )
N o )
S
H

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméangd 2 st — V, sida 70-72

o
@ For xxxx var vénlig ange énskad @ i H7 i bestaliningen (t.ex. @ 24,12 H7 — artikelnr 40 539 2412)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *2% eller 18 N7!
Alla huvud finns som fasta huvud (gj justerbara). (Tillganglig mot forfragan)

S "\ — Sida 96+97
ﬂ Har hittar du anvéndare manual.

S "\ — Sida 100
ﬂ. Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).
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KOMET \ Performance

Véxelhuvudsystem

REAMAX TS - Hallare

A KLG = kopplingsstorlek

Leveransinnehall:

Hallare komplett inkl. atdragningsskruv men utan utbytbart huvud

DCONMS
| |
i i
xix \!\
| - T —
| S i
[a] (@) I
® &| o« |
KLG | = | a
I T — 3 \ é
o . : Vi
[ L. o
WIIE
DC ﬁ - ,
il
L1y <3xD <5xD
40501... 40503 ...
DC KOMET-nr  KLG OAL A LPR L DCONMS Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99  75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 438,10 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 454,40 02099
20,00-21,99 75A.40.13020 2 130 20 80 6 20 2,5 454,40 02299
20,00-21,99 75A.40.15020 2 190 20 140 6 20 2,5 474,00 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 465,70 02799
22,00-26,99 75A.4045030 3 210 20 160 6 20 4 500,00 02799
27,00-34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 483,70 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 514,50 03599
35,00-41,99 75A.40.13050 5 176 25 120 6 25 6 552,00 04299
3500-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 582,50 04299
42,00-51,99 75A.4013060 6 180 30 120 6 32 10 569,90 05299
42,00-51,99 75A.4015060 6 280 30 220 6 32 10 601,30 05299
52,00-65,00 75A.4013070 7 180 30 120 8 32 13 587,90 06599
52,00-65,00 75A.4015070 7 280 30 220 8 32 13 620,30 06599
o)
@ Anvand ej krympchuck!
{ —= mp
T-nyckel Skruvmejsel Reamax TS
atdragningsskruv
80 397 ... 80950... 40900...
Reservdelar EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 8,11 039 11,75 00100
20,00 - 21,99 SW2,5 512 025 11,75 00200
22,00 - 26,99 SW3 4,97 030 11,75 00300
27,00 - 34,99 SW3 497 030 11,75 00400
35,00-41,99 SW3 4,97 030 16,30 00500
42,00-51,99 SW4 5,04 040 16,30 00500
52,00 - 65,00 SW5 546 050 16,30 00700

S\ — Sida 96+97
ﬂ Har hittar du anvandare manual.

412
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KOMET \ Performance

Véxelhuvudsystem
o
REAMAX TS - Hallare
A KLG = Kopplingsstorlek
A |nstalining i maskinen
A Justerbar DAH-Zero-hallare for korrektion av rotationsfel
A DAH-Zero-hallaren &r forspand och installd pa < 0,005 mm rotation
Leveransinnehall:
Hallare komplett inkl. atdragningsskruv men utan utbytbart huvud
DAH DAH
Zero Zero
DCONMS
| |
it |
] |
= 4 B
i o i
‘ o !
&l x !
KLG vi| & | a
= 1 v
DG % 3 ]
1 =9 .
e <3xD <5xD
40504 .. 40506...
DC KOMET-nr  KLG OAL [, LPR L DCONMS Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99  75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 587,90 02099
18,00-19,99  75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 625,30 02099
20,00-21,99  75A.41.13020 2 145 20 80 6 20 2,5 594,40 02299
20,00-21,99  75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 25 644,70 02299
22,00-26,99 75A.41.13030 3 145 20 80 6 20 4 609,00 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 662,80 02799
27,00-34,99  75A.41.13040 4 176 25 120 6 25 5 640,00 03599
27,00-34,99  75A.41.15040 4 236 25 180 6 25 5 662,80 03599
35,00-41,99  75A.41.13050 5 176 25 120 6 25 6 778,20 04299
35,00-41,99  75A.41.15050 5 256 25 200 6 25 6 793,10 04299
0]
@ Anvand ej krympchuck!
f = wig
T-nyckel Skruvmejsel Reamax TS
atdragningsskruv
80 397 ... 80950... 40900..
Reservdelar EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 8,11 039 11,75 00100
20,00-21,99 SW2,5 512 025 11,75 00200
22,00 - 26,99 SW3 497 030 11,75 00300
27,00 - 34,99 SW3 497 030 11,75 00400
35,00-41,99 SW3 497 030 16,30 00500

S\ — Sida 96+97
ﬂ Har hittar du anvéndare manual.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Véxelhuvudsystem
REAMAX - Urvalshjalp
212,5-40 mm
Artikel-nr. 40536 ... 40525 ... 40560 ... 40551 ... 40570 ... 40505 ...
KOMET-nr 640.93 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
Spanbrytargeometrier ASG4000 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
Skarvinkel 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45°
Sort/belaggning DST DST DBG-P DBG-P DBC TiN
Standardserie tillganglig v v v v v
Haltyp Genomgaende hal Genomgaende hal + bottenhal
Materialundergrupp >< @ @ @ @ @ @ @
£
PAA [ [ ] [ ) (@)
PA.2 [} [} () (¢}
Olegerat stal P1.3 [} [} [} O
P1.4 [ [ [ O
PA.5 [} [} () (¢}
P.21 [} [} [ ) (¢}
P Lg st P.2.2 [} () [} (e}
egerat st
o P2.3 o o o o
P.2.4 [ [ (@)
P.31 [}
Hoglegerat stal och
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 °
P.3.3 [}
P.441 [}
Rostfritt stal
P.4.2 [}
M1 o
M  Rostfritt stal M.241 L
M.3.1 °
KA1 [} ¢}
Grajarn
KA.2 [} (¢}
K.21 O [} [}
Seqid
[ K.2.2 o o o
K.31 [} [}
Smidesjarn
K.3.2 (¢} [ ) [}
Sega aluminiumlegeringar il ®
’ S NA2 o
N.21 [}
Gjutna aluminiumlegeringar N.2.2 L
N N.2.3
Koppar och il © i
kopparlegeringar (brons, N.3.2 O [ ]
massing)

Magnesiumlegeringar

Hérdat stal

Hart gjutgods

Hardat gjutjarn

@ = Huvudanvandningomrade
O = Alternativt anvandningsomrade
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KOM ET \ Performance Brotschar och forsankare

Véxelhuvudsystem

REAMAX - Vaxelhuvudsbrotschar
A absolut processékra upp till toleransklass IT 7 - redan fran férsta borrhalet A optimerade for anvandning med minimalsmérjning (MMS)
A mycket hdg vaxelnoggrannhet garanteras A 3tergang ur borrhalet sker 3 till 4 ganger snabbare an matningen
A maximal rundhetsnoggrannhet tack vare precisionsslipad konisk, A KLG = kopplingsstorlek

plan kontaktyta
A ingen @-justering nddvandig

>

ﬂ DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN

640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45° PLGANG 45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000

CERMET HM HM CERMET HM HM

Genomgaende hal genomgaende-+  genomgaende-+  genomgadende-+  genomgaende-+  genomgaende- +

bottenhal bottenhal bottenhal bottenhal bottenhal
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505..
DC L ZEFP  KLG EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm U3/4E U3/4AE U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50 - 14,99 9 6 1 341,90 xxxx " 341,90 xxxx " 341,90 xxxx " 341,90 xxxx ! 341,90 xxxx ! 341,90 xxxx !
15,00 9 6 1 282,80 15000 282,80 15000 282,80 15000 282,80 15000" 282,80 15000 282,80 150
15,01 - 15,99 9 6 1 341,90 xxxx " 341,90 xxxx 341,90 xxxx 341,90 xxxx ! 34190 xxxx ! 34190 xxxx "
16,00 9 6 2 325,30 160 325,30 16000 325,30 160007 325,30 160 325,30 16000 325,30 160
16,01 - 17,99 9 6 2 390,20 xxxx " 390,20 xxxx " 390,20 xxxx 390,20 xxxx " 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx "
18,00 9 6 2 329,30 180 329,30 18000 329,30 18000" 329,30 180 329,30 18000 329,30 180
18,01 - 19,99 9 6 2 390,20 xxxx " 390,20 xxxx 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx " 390,20 xxxx !
20,00 9 6 2 336,00 200 336,00 20000 336,00 20000 336,00 200 336,00 20000 336,00 200
20,01 - 21,99 9 6 2 390,20 xxxx 390,20 xxxx " 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx !
22,00 9 8 8 344,00 220 344,00 22000 344,00 22000" 344,00 220 344,00 22000 344,00 220
22,01-23,99 9 8 3 421,60 xxxx 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx "
24,00 9 8 3 355,80 24000 355,80 24000 355,80 24000" 355,80 24000" 355,80 24000 355,80 240
24,01 - 24,99 9 8 3 421,60 xxxx 42160 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx "
25,00 9 8 8 370,50 250 370,50 25000 370,50 25000" 370,50 250 370,50 25000 370,50 250
25,01 - 25,99 9 8 3 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx "
26,00 - 27,99 9 8 4 483,10 xxxx 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
28,00 9 8 4 383,80 280 383,80 28000 383,80 28000" 383,80 280 383,80 28000 383,80 280
28,01 -29,99 9 8 4 483,10 xxxx 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
30,00 9 8 4 402,40 300 402,40 30000 402,40 30000" 402,40 300 402,40 30000 402,40 300
30,01 - 32,00 9 8 4 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
32,01- 39,99 9 8 5 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx "
40,00 9 8 5 426,20 400 426,20 40000 426,20 40000" 426,20 400 426,20 40000 426,20 400
P [ ] [ ] [ ] [ ] O
M )
K O [ ] [ ] O
N [ ] (@] [ ]
S
H )
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméngd 2 st — v, sida 73-75

(e}
@ For xxxx var vanlig ange dnskad @ i H7 i bestallningen (t.ex. @ 15,12 H7 — artikelnr 40 525 1512)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 %% eller 18 N7)!

(¢}
@ Detaljerad instruktion ar tillgénglig for nedladdning i webbutiken bredvid produkten.

S\ — Sida 100
ﬂ- Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).
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KOMET \ Performance

Véxelhuvudsystem
o
REAMAX - Hallare
A KLG = kopplingsstorlek
Leveransinnehall:
Hallare komplett, men utan utbytbart huvud
DCONMS
~ _—
o ~
i
i
i
—
<
‘ _ o
] 2
| o o
; vi| = o
P | X
2 o 4
et 2 L
—
A <3xD <5xD
40590.. 40591..
DC KOMET-nr KLG OAL LPR L DCONMS Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
12,50 - 15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 43310 016 "
12,50 - 15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 433,10 016 "
16,00 - 21,99 640.01.002 2 119 69 9 20 6-7 452,60 022
16,00 - 21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6- 452,60 022
22,00 - 25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 481,90 026
22,00 - 25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 481,90 026
26,00 - 32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 498,20 032
26,00 - 32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 498,20 032
32,01 -40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 569,90 040
32,01-40,00 640.81.006 5 270 210 9 32 26-28 569,90 040
1) Denna hallare kan &ven anvéndas for att brotscha huvuden fér genomgaende hal fran @ 12 mm, som finns tillgéngliga pa begéran
0]
@ Anvand ej krympchuck!
Dragmutter 5xD Dragmutter 3xD Dragankare Sprangring
40950.. 40950.. 40950.. 40950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
DC U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50 - 15,99 59,00 101 149,80 001 1,30 301
12,50 - 15,99 60,37 107 149,80 001 1,30 301
16,00 - 21,99 59,00 102 149,80 002 1,30 302
16,00 - 21,99 60,37 108 149,80 002 1,30 302
22,00 - 25,99 69,03 103 156,30 003 1,30 303
22,00 - 25,99 71,10 109 156,30 003 1,30 303
26,00 - 32,00 79,45 104 164,50 004 1,30 303
26,00 - 32,00 81,83 110 164,50 004 1,30 303
32,01 -40,00 89,87 106 177,60 005 1,30 304
32,01-40,00 92,57 112 177,60 005 1,30 304
Dragankare Sprangring Dragmutter
i = I
b =]
€ l—j

0]
@ Detaljerad instruktion ar tillgénglig for nedladdning i webbutiken bredvid produkten.

416
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KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare
Véxelhuvudsystem

MultiChange — programdversikt

Det mycket stabila utbytbara systemet "MultiChange” g6r det méjligt att byta verktyg mycket snabbt. Det hér utbytbara systemet har
en mycket stabil konstruktion och en hdg rundnoggrannhet och ar samtidigt det stabilaste och mest precisa utbytbara systemet pa
marknaden. | féljande kapitel finns det passande utbytbara verktygshuvud for nastan alla anvandningsomraden.

Vaxelhuvuden Hallare

— Kapitel 2, Solida HM borr
Solid HM-NC-borr

238,10, 12, 16, 20 mm

NOF 2 w i—-m i—'ﬂ%

SIG 142°

SIG 90°

SIG 120°

— Kapitel 4, Brotschar och forsankare

Vaxelhuvudsbrotschar

@8,00-230,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

= -

— Kapitel 14, Solida hardmetallfrasar

HM-hérnfras

8,10, 12,16, 20 mm /
ZEFP 3+4

-~

Typ PCR-UNI

HM-torusfras
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4

HM-grov-/finfras
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

HM-finfras
@8, 10,12, 16, 20 mm / ZEFP 6

HM-radiefras
@10, 12, 16,20 mm / ZEFP 4

HM-hdgmatningsfras
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6

HM-hornradiefras
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6

HM-avgradningsfras
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

NOF / ZEFP = Antal skér

cuttingtools.ceratizit.com

-- Genomgaende hal

Bottenhal

i

Typ PCR-ALU

i

Typ W

N il

Typ NF

SN il

TypN

& i

TypN

== i

TypN

& i

Typ N

@ i

Typ N

Sida 2/107

Sida 4|18 +4[19

Sida 14/198 — 14|202

e il

TypN

& i

TypN

o i

TypN

D

3 ]

v——————

Konisk 87° / solid HM

— Katalogen for fastspanningsteknik,
Kapitel 16 Tillbehor

Sida 16[259 - 16/261

OAL 60 - 90 mm

9

Konisk 87° / stal Cylindrisk* / stal

OAL 85-120 mm

oy

Cylindrisk* / stal

' =

Cylindrisk* / solid HM

Konisk 87° / stal

OAL 110 - 150 mm

B

. A

Konisk 87° / solid HM

¢ =

Cylindrisk* / solid HM

OAL 150 - 200 mm

Konisk 87° / solid HM

— )

Cylindrisk* / stal

(N

Cylindrisk* / solid HM

OAL 200 - 250 mm

) I

Cylindrisk* / stal

¢ ———

Cylindrisk* / solid HM

* Endast Iamplig for frasning

an7



KOMET \ Performance

Véxelhuvudsystem
. " 0 0
MultiChange — Brotschar med utbytbart huvud, for genomgaende hal
A absolut processakra upp till toleransklass IT 7 — redan fran forsta borrhalet
A hoghastighetsbrotschhuvuden
A 0jamn kuggindelning fér maximal rundhetsnoggrannhet
A hog vaxelnoggrannhet garanteras
A SZID = kopplingsstorlek
>
/N cwc10 TiAIN K10
Vanster spiral Vanster spiral Rakt utférande
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 45°
CERMET HM Solid HM
Genomgaende hal ~ Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40210.. 40220.. 40240...
DC SZID L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR EUR
mm mm  mm mm Nm U3 u3 u3
8,00 06 8 18 4 6 5,0 220,40 080 220,40 080 198,90 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5,0 240,20 xxxx ! 240,20 xxxx 2 217,30 xxxx "
9,71-9,99 06 8 18 6 8 5,0 271,40 xxxx ! 271,40 xxxx 2 244,50 xxxx !
10,00 06 8 18 6 8 5,0 251,60 100 251,60 100 224,50 100 "
10,01-10,70 06 8 18 6 8 5,0 271,40 xxxx 271,40 xxxx 2 24450 xxxx "
10,71-11,99 08 8 20 6 8 12,5 271,40 xxxx " 271,40 xxxx 2 24450 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 12,5 251,60 120 251,60 120 22450 120 "
12,01-12,70 08 8 20 6 8 12,5 271,40 xxxx " 271,40 xxxx 2 24450 xxxx
12,71-13,99 10 8 22 6 10 150 290,00 xxxx? 290,00 xxxx? 260,20 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 15,0 265,70 140 265,70 140 240,20 140
14,01-1599 10 8 22 6 10 150 290,00 xxxx? 290,00 xxxx? 260,20 xxxx "
16,00 10 8 22 6 10 15,0 265,70 160 265,70 160 240,20 160 "
16,01-16,20 10 8 22 6 10 150 290,00 xxxx? 290,00 xxxx?2 260,20 xxxx "
16,21 - 17,20 10 8 22 6 13 15,0 290,00 xxxx ! 290,00 xxxx 2 260,20 xxxx "
17,21 - 17,99 12 12 26 6 13 20,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
18,00 12 12 26 6 13 20,0 280,00 180 280,00 180 25160 180 "
18,01-19,20 12 12 26 6 13 20,0 302,70 xxxx ! 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
19,21 - 19,99 12 12 26 6 16 20,0 302,70 xxxx ! 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
20,00 12 12 26 6 16 20,0 280,00 200 280,00 200 251,60 200 "
20,01-20,20 12 12 26 6 16 20,0 302,70 xxxx 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
20,21-21,20 12 12 26 6 16 20,0 316,90 xxxx 316,90 xxxx ? 284,30 xxxx
21,21-21,99 16 12 26 6 16 25,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx ? 284,30 xxxx
22,00 16 12 26 6 16 25,0 292,70 220 292,70 220 260,20 220 "
22,01-23,99 16 12 26 6 16 250 316,90 xxxx? 31690 xxxx? 284,30 xxxx !
24,00 16 12 26 6 16 25,0 292,70 240 292,70 240 260,20 240 "
24,01-24,20 16 12 26 6 16 25,0 316,90 xxxx ! 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx "
24,21-2499 16 12 26 6 19 250 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 25,0 309,70 250 309,70 250 281,40 250
25,01-2599 16 12 26 6 19 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
26,00 16 12 26 6 19 25,0 309,70 260 309,70 260 281,40 260 "
26,01-26,20 16 12 26 6 19 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
26,21 -27,99 16 12 26 6 21 25,0 339,50 xxxx ! 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx !
28,00 16 12 26 6 21 25,0 309,70 280 309,70 280 281,40 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 21 25,0 339,50 xxxx 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx !
28,21-29,20 16 12 26 6 24 25,0 373,80 xxxx " 373,80 xxxx 2 338,20 xxxx !
29,21-29,99 16 12 26 8 24 25,0 373,80 xxxx " 373,80 xxxx ? 338,20 xxxx "
30,00 16 12 26 8 24 25,0 343,90 300 343,90 300 309,70 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 24 250 373,80 xxxx? 37380 xxxx? 338,20 xxxx !
P [ ] [ ]
M °
K )
N )
S
H
(]

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 12 arbetsdagar / Minsta bestallmangd 2 st — V, sida 76
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 23 arbetsdagar / Minsta bestalimangd 2 st

(e}
@ For xxxx var vanlig ange dnskad diameter i H7 i bestallningen (t.ex. 10,89 H7 — artikelnr 40 210 1089)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 8,5 * %% eller 11 N7).

(e}
@ Hallare och tilloehor hittar du i — Katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16.
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KOM ET \ Performance Brotschar och forsankare

Véxelhuvudsystem
1] L [
MultiChange - Brotschar med utbytbart huvud, for bottenhal
A absolut processakra upp till toleransklass IT 7 — redan fran forsta borrhalet
A hoghastighetsbrotschhuvuden
A ojamn kuggindelning fér maximal rundhetsnoggrannhet
A hog vaxelnoggrannhet garanteras
A SZID = kopplingsstorlek
CWC10 TiAIN K10
Rakt utférande Rakt utférande Rakt utférande
PLGANG 60° PLGANG 60° PLGANG 60°
CERMET HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal
40211.. 40221.. 40241..
DC SZID L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR EUR
mm mm  mm mm  Nm U3 U3 u3
12,20-12,70 06 8 20 6 6 5,0 271,40 xxxx " 271,40 Xxxx ? 24450 xxxx !
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 290,00 xxxx " 290,00 xxxx 2 260,20 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 265,70 140 265,70 140 24020 140
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 290,00 xxxx " 290,00 xxxx 2 260,20 xxxx "
14,21-15,99 08 8 22 6 8 12,5 290,00 xxxx " 281,40 xxxx 2 260,20 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 12,5 265,70 160 265,70 160 240,20 160 "
16,01-16,20 08 8 22 6 8 12,5 290,00 xxxx " 290,00 xxxx 2 260,20 xxxx "
16,21-17,20 10 8 22 6 10 150 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
17,21 - 17,99 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 15,0 280,00 180 280,00 180 251,60 180 "
18,01 - 19,99 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 150 280,00 200 280,00 200 251,60 200 "
20,01-20,20 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
20,21-21,99 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx !
22,00 12 12 26 6 13 20,0 292,70 220 292,70 220 260,20 220
22,01-23,99 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 20,0 292,70 240 292,70 240 260,20 240
24,01-24,20 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx ! 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx "
24,21-24,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 250 309,70 250 281,40 250
25,01 - 25,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 260 309,70 260 281,40 260 "
26,01 - 27,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 280 309,70 280 281,40 280 "
28,01 - 28,20 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
28,21-29,20 16 12 26 6 16 25,0 373,80 xxxx " 373,80 xxxx 2 338,20 xxxx !
29,21-2999 16 12 26 8 16 25,0 373,80 xxxx " 362,50 xxxx 2 338,20 xxxx !
30,00 16 12 26 8 16 25,0 343,90 300 343,90 300 309,70 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 16 25,0 373,80 xxxx " 373,80 xxxx 2 338,20 xxxx
P ) )
M )
K )
N )
S
H

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 12 arbetsdagar / Minsta bestaliméangd 2 st — V, sida 76
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 23 arbetsdagar / Minsta bestallmangd 2 st

(e}
@ For xxxx var vanlig ange dnskad diameter i H7 i bestalningen (t.ex. 12,89 H7 — artikelnr 40 211 1289)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *°%% eller 15 N7).

(¢}
@ Hallare och tillbehor hittar du i — Katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16.
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KOMET \ Performance

Brotschar och férsankare

Hoghastighetsbrotschar

Monomax — Urvalshjalp

Avrtikel-nr. (3xD)
Artikel-nr. (5xD)
KOMET-nr (3xD)
KOMET-nr (5xD)
Spanbrytargeometrier
Skarvinkel
Sort/belaggning
Standardserie tillganglig

Haltyp

Materialundergrupp

Olegerat stal

P Laglegeratstal

Hoglegerat stal och
hoglegerat Verktygsstal

Rostfritt stal

M  Rostfritt stal

Grajarn

K Segjarn

Smidesjarn

Sega aluminiumlegeringar

Gjutna aluminiumlegeringar

Koppar och
kopparlegeringar (brons,
massing)

Magnesiumlegeringar

Index

P11
P1.2

P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N.141
N.1.2

N.2.2

N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
o1t
o2
o021
022
031

40635... 40625...
40636... 40626...
56J.93 56J.93
56R.93 56R.93
ASG4000  ASG3000
25° 45°
DST DST
v v

O O O O

-

o O

@ 5,60 — 25,89 mm

40656... 40652...
40666... 40653...
56J.65 56J.65
56R.65 56R.65
ASG3000  ASG0106
45° 45°
DBG-P DBG-P
v v

Genomgaende hal

40648 ...
40649 ...
56J.17
56R.17
ASG0706
45°/8°
DBC

-

*

40605 ...
40606 ...
56J.71
56R.71
ASG3000

45°
TIN
v

O O O O O 0O O O O

o

40657 ...
40665 ...

ASG3000

40644 ... 40640 ...
40645... 40641 ...
56H.65 56H.65 56H.17
56Q.65 56Q.65 56Q.17
ASG0106  ASG0706
45° 45° 45°/8°
DBG-P DBG-P DBC
Bottenhal
°
°
°
°
°
°
°
°
°
o
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°

@ = Huvudanvandningomrade

O = Alternativt anvdndningsomrade

4120
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KOM ET \ Performance Brotschar och forsankare
Hoghastighetsbrotschar

Monomax — Hoghastighetsbrotschar, korta

A Justerbara for de minsta haltoleranserna

A Forslitningskompensation inom toleransomradet

A Utmatning ur halet gors med 3 till 4 ganger av matningen

A Absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 — fran det forsta borrhalet

>
" DST DST TiN
DCONMS F
!
.}
8
c Q 56J. 93 56J. 93 56J.71
: i
S 3 s3xD SSXD <3xD
L PLGANG 45° PLGANG 25° PLGANG 45°
T ASG3000 ASG4000 ASG3000
CERMET CERMET HM
Genomgaende hal ~ Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40625.. 40635.. 40605...
DC s L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx ! 471,40 xxxx ! 471,40 xxxx !
6,00 9,5 35 40 85 12 4 387,80 060 387,80 060 387,80 060
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 47140 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 9,5 35 40 85 12 4 402,40 080 402,40 080 402,40 080
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 54290 xxxx " 542,90 xxxx "
9,90 - 9,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ! 542,90 xxxx ! 542,90 xxxx "
10,00 9,5 45 50 95 12 6 435,60 100 435,60 100 435,60 100
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
12,00 9,5 45 50 95 12 6 448,80 120 448,80 120 448,80 120
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 54290 xxxx " 542,90 xxxx "
14,00 9,5 45 50 95 12 6 480,70 140 480,70 140 480,70 140
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 54290 xxxx " 542,90 xxxx "
15,00 9,5 45 50 95 12 6 492,60 150 492,60 150 492,60 150
15,01-1589 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx ! 542,90 xxxx !
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 504,60 160 504,60 160 504,60 160
16,01-17,99 95 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,00 9,5 45 50 100 16 6 539,00 180 539,00 180 539,00 180
18,01 - 18,89 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,90 - 19,99 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx ! 809,90 xxxx "
20,00 9,5 55 60 120 20 6 581,60 200 581,60 200 581,60 200
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P [} [} (@)
M
K [ ] O (@]
N (@] [ ]
S
H

1)  Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestéllmangd 2 st — v, sida 77-80

(e}
@ Anvand ej krympchuck!

(e}
@ For xxxx var vanlig ange dnskad @ i H7 i bestaliningen (t.ex. 15,89 H7 — artikelnr 40 635 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *°%% eller 18 N7).

[e]
@ En detaljerad justeringsanvisning finns tillganglig fér nedladdning pa artikelsidan i webbutiken.

— Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).
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KOMET \ Performance Hdghastighetsbrotschar

Monomax — Hoghastighetsbrotschar, korta

A Justerbara for de minsta haltoleranserna

A Forslitningskompensation inom toleransomradet

A Utmatning ur halet gors med 3 till 4 ganger av matningen

A Absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 — fran det forsta borrhalet

[ NEW |
>
m DBG-P DBC DBG-P
¥ L L
DCONMS & k
| B
18
Q 56J.65 56J.17 56J.65
o =3 F=—3 F=—]
3 <3xD <3xD <3xD
- PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Genomgaende hal ~ Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40652.. 40648.. 40656...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 35 40 85 12 4 387,80 06000 471,40 06000" 387,80 06000
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 95 35 40 85 12 4 402,40 08000 471,40 08000" 402,40 08000
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx? 54290 xxxx? 542,90 xxxx "
9,90 - 9,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
10,00 9,5 45 50 95 12 6 435,60 10000 542,90 100007 435,60 10000
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
12,00 9,5 45 50 95 12 6 448,80 12000 542,90 12000" 44880 12000
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ¥ 54290 xxxx? 542,90 xxxx "
14,00 9,5 45 50 95 12 6 480,70 14000 542,90 14000" 480,70 14000
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ¥ 54290 xxxx " 542,90 xxxx "
15,00 9,5 45 50 95 12 6 492,60 15000 542,90 15000" 492,60 15000
15,01-15,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx 542,90 xxxx "
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 504,60 16000 667,20 16000 504,60 16000
16,01-17,99 95 45 50 100 16 6 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx !
18,00 9,5 45 50 100 16 6 539,00 18000 667,20 18000" 539,00 18000
18,01 - 18,89 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,90 - 19,99 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 55 60 120 20 6 581,60 20000 809,90 20000" 581,60 20000
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H
(] (e}
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestéllméngd 2 st — V, sida 77-80

@)
@ Anvénd ej krympchuck!

(e}
@ For xxxx var vanlig ange onskad @ i H7 i bestallningen (t.ex. 15,89 H7 — artikelnr 40 652 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *%%% eller 18 N7).

(e}
@ En detaljerad justeringsanvisning finns tillganglig fér nedladdning pa artikelsidan i webbutiken.

9"\ — Sida 100
ﬂ- Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).

4)22 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Hdghastighetsbrotschar

Monomax — Hoghastighetsbrotschar, korta

A Justerbara for de minsta haltoleranserna

A Forslitningskompensation inom toleransomradet

A Utmatning ur halet gors med 3 till 4 ganger av matningen

A Absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 — fran det forsta borrhalet

DCONMS
FH
$
$
¢
i
i
| =
|1 (@]
! 2
£ |
E_ O?§G ; O\z E
S|V I 3
2 -}
! DC
DC L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60-5,99 9,5 35 40 85 12 4
6,00 9,5 35 40 85 12 4
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4
8,00 9,5 35 40 85 12 4
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6
9,90-9,99 9,5 45 50 95 12 6
10,00 9,5 45 50 95 12 6
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6
12,00 9,5 45 50 95 12 6
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6
14,00 9,5 45 50 95 12 6
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6
15,00 9,5 45 50 95 12 6
15,01-1589 95 45 50 95 12 6
15,90-1599 9,5 45 50 100 16 6
16,00 9,5 45 50 100 16 6
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16 6
18,00 9,5 45 50 100 16 6
18,01-18,89 9,5 45 50 100 16 6
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6
20,00 9,5 55 60 120 20 6
20,01-25,89 95 55 60 120 20 6

OITIW®nw=ZX=ZT

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméangd 2 st

DBG-P DBC
I E
56H.65 56H.17
T R
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Bottenhal Bottenhal
40644 .. 40640...
EUR EUR
U3/4E U3/4E
471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
471,40 06000" 471,40 06000"
47140 xxxx " 471,40 xxxx !
471,40 08000" 471,40 08000"
47140 xxxx " 471,40 xxxx !

542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx "
542,90 14000"
542,90 xxxx "
542,90 15000"
542,90 xxxx "
667,20 xxxx "
667,20 16000
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx !
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx !
542,90 14000"
542,90 xxxx !
542,90 15000"
542,90 xxxx !
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx !
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

PLGANG 45°
ASG3000
HM
Bottenhal

40 657 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx "
542,90 14000"
542,90 xxxx !
542,90 150007
542,90 xxxx "
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

— V, sida 77-80

(e}
@ Anvénd ej krympchuck!

(e}
@ For xxxx var vanlig ange onskad @ i H7 i bestallningen (t.ex. 15,89 H7 — artikelnr 40 644 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *%%% eller 18 N7).

0]
@ En detaljerad justeringsanvisning finns tillganglig fér nedladdning pa artikelsidan i webbutiken.

9\ — Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Hdghastighetsbrotschar

Monomax — Hoghastighetsbrotschar, langa

A Justerbara for de minsta haltoleranserna

A Forslitningskompensation inom toleransomradet

A Utmatning ur halet gors med 3 till 4 ganger av matningen

A Absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 — fran det forsta borrhalet

>
/N DST DST TiN
- [ il
DCSZNMS L L-’ L-‘
4
]
]
! i i I
[
] |
’ [
o
& E 56R.93 56R.93 56R.71
M=
- <5xD <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 25° PLGANG 45°
ASG3000 ASG4000 ASG3000
CERMET CERMET HM
Genomgaende hal ~ Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40626.. 40636.. 40606...
DC 4 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 387,80 060 387,80 060 387,80 060
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 9,5 80 85 130 12 4 402,40 080 402,40 080 402,40 080
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx 542,90 xxxx "
9,90 - 9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 435,60 100 43560 100 43560 100
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx? 60260 xxxx? 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 448,80 120 448,80 120 448,80 120
12,01-1399 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx? 60260 xxxx" 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 480,70 140 480,70 140 480,70 140
14,01-14,99 95 10 15 160 12 6 602,60 xxxx 602,60 xxxx " 602,60 xxxx !
15,00 9,5 110 115 160 12 6 492,60 150 492,60 150 492,60 150
15,01-1589 95 110 15 160 12 6 602,60 xxxx 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
15,90 - 15,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx !
16,00 9,5 125 130 180 16 6 504,60 160 504,60 160 504,60 160
16,01 - 17,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx !
18,00 9,5 125 130 180 16 6 539,00 180 539,00 180 539,00 180
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx !
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 581,60 200 581,60 200 581,60 200
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx? 809,90 xxxx 809,90 xxxx !
P [} [} O
M
K [ ] O (]
N (@] [ ]
S
H
0
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméangd 2 st — v, sida 77-80

(e}
@ Anvénd ej krympchuck!

(e}
@ For xxxx var vanlig ange onskad @ i H7 i bestallningen (t.ex. 15,89 H7 — artikelnr 40 636 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *%%% eller 18 N7).

0]
@ En detaljerad justeringsanvisning finns tillganglig fér nedladdning pa artikelsidan i webbutiken.

9\ — Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).

424 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Hdghastighetsbrotschar

Monomax — Hoghastighetsbrotschar, langa

A Justerbara for de minsta haltoleranserna

A Forslitningskompensation inom toleransomradet

A Utmatning ur halet gors med 3 till 4 ganger av matningen

A Absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 — fran det forsta borrhalet

>
ﬂ DBG-P DBC DBG-P
3 8 ) ! } |
DCONMS
" 1
i
i
]
|
-
<
BE i i
& o« 56R.65 56R.17 56R.65
MIE =9 =9
- <5xD <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Genomgaende hal ~ Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40653.. 40649.. 40666 ...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 387,80 06000 471,40 06000" 387,80 06000
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 95 80 85 130 12 4 402,40 08000 471,40 08000" 402,40 08000
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx? 54290 xxxx? 542,90 xxxx "
9,90 - 9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 435,60 10000 602,60 100007 435,60 10000
10,01 - 11,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 448,80 12000 602,60 12000" 448,80 12000
12,01-1399 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx? 60260 xxxx? 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 480,70 14000 602,60 14000" 480,70 14000
14,01-14,99 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx? 60260 xxxx" 602,60 xxxx "
15,00 9,5 110 115 160 12 6 492,60 15000 602,60 15000" 492,60 15000
15,01-1589 95 10 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
15,90 - 15,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 504,60 16000 667,20 16000" 504,60 16000
16,01-17,99 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx 667,20 xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 539,00 18000 667,20 18000" 539,00 18000
18,01 - 18,89 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,90 - 19,99 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 581,60 20000 809,90 20000" 581,60 20000
20,01 - 25,89 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H
(] (e}
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestéllméngd 2 st — V. sida 77-80

@)
@ Anvénd ej krympchuck!

(e}
@ For xxxx var vanlig ange onskad @ i H7 i bestallningen (t.ex. 15,89 H7 — artikelnr 40 653 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *%%% eller 18 N7).

(e}
@ En detaljerad justeringsanvisning finns tillganglig fér nedladdning pa artikelsidan i webbutiken.

9"\ — Sida 100
ﬂ- Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).
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KOMET \ Performance

Hdghastighetsbrotschar

Monomax — Hoghastighetsbrotschar, langa

A Justerbara for de minsta haltoleranserna

A Forslitningskompensation inom toleransomradet

A Utmatning ur halet gors med 3 till 4 ganger av matningen

A Absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 — fran det forsta borrhalet

DBG-P

DBC

DCONMS

-
3 i
o
& T 56Q.65
i F——1
O <5xD
PLGANG 45°
ASG0106
HM
Bottenhal
40 645 ...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx !
6,00 95 80 8 130 12 4 471,40 060007
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx "
8,00 9,5 80 85 130 12 4 471,40 08000"
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx "
9,90 - 9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 602,60 10000"
10,01 - 11,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 602,60 12000"
12,01-13,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 602,60 14000"
14,01 - 14,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
15,00 9,5 110 115 160 12 6 602,60 15000"
15,01 - 15,89 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
15,90 - 15,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 667,20 16000
16,01 - 17,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 667,20 18000"
18,01 - 18,89 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx !
18,90 - 19,99 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 809,90 20000"
20,01 - 25,89 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx "
[}
[ ]

OITW®nw=ZX=ZT

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméangd 2 st

56Q.17
=
<5xD
PLGANG 45/8°
ASG0706
HM
Bottenhal

40 641 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx
471,40 08000"
471,40 xxxx
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 12000"
602,60 xxxx "
602,60 14000"
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx !
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx !
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

DBG-P

56Q.65
t=—9
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Bottenhal

40 665 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 120007
602,60 xxxx "
602,60 140007
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx !
667,20 xxxx !
667,20 16000"
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

— V, sida 77-80

(e}
@ Anvénd ej krympchuck!

(e}
@ For xxxx var vanlig ange onskad @ i H7 i bestallningen (t.ex. 15,89 H7 — artikelnr 40 645 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser kan fas pa forfragan (t.ex. 18,5 *%%% eller 18 N7).

0]
@ En detaljerad justeringsanvisning finns tillganglig fér nedladdning pa artikelsidan i webbutiken.

9\ — Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).

4126
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Brotschar och forsénkare
KOMET \ Performance HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, korta

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for hdghastighetsbearbetning
A Specialanpassade geometrier och belaggningar

>
m DBG-U
DCONME
z
(o]
O o 51P.57
o 35 ==
_ Vanster spiral
PLGANG 30°
DC ASG2210
Solid HM
Genomgaende hal
40 483 ...
DCw L LU LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R
4 12 24 28 50 4 4 135,80 04000
5 12 31 36 64 6 4 137,90 05000
6 12 31 36 64 6 4 140,90 06000
7 16 31 36 70 8 6 147,20 07000
8 16 31 36 70 8 6 147,20 08000
9 16 35 40 80 10 6 207,80 09000
10 16 35 40 80 10 6 207,80 10000
1 20 40 45 90 12 6 275,80 11000
12 20 40 45 90 12 6 275,80 12000
16 20 40 45 93 16 8 408,90 16000
B [}
M [
K )
N o
S [¢)
H (@)

— V. sida 83

S\ — Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).
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KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, korta

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialanpassade geometrier och belaggningar

DC 40,004140,005
mm
2,96-3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06-4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

T w=ZXxX=T

>
m
DCONMS
i
]
1]
i o
<
e}
0?‘$® o
o
A4 =
_
DC .

L LU LPR  OAL DCONMS ¢
mm  mm  mm mm mm
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8

ZEFP

(o> N> RNe> RN e e BN B e e e e i e - S~ R e e e e e

A Tolerans: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51P.57
t=——1
Vénster spiral
PLGANG 30°
ASG2210
Solid HM
Genomgaende hal

40 489 ...

EUR
U4/4R
169,90 xxxxx"
144,00 03970
144,00 03980
144,00 03990
144,00 04000
144,00 04010
144,00 04020
144,00 04030
169,90 xxxxx"
172,40 xxxxx"
147,20 04970
147,20 04980
147,20 04990
147,20 05000
147,20 05010
147,20 05020
147,20 05030
169,90 xxxxx"
148,20 05970
148,20 05980
148,20 05990
148,20 06000
148,20 06010
148,20 06020
148,20 06030
169,90 xxxxx"
181,40 xxxxx"
155,40 07970
155,40 07980
155,40 07990
155,40 08000
155,40 08010
155,40 08020
155,40 08030

Oo0O0Cee

1)  Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan

— V, sida 83

S\ — Sida 101
ﬂ Har hittar du vilka matt som técks av dessa verktyg.

For xxxxx ange dnskad @ vid bestélining (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 489 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Hér hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).

4028

Fortséttning pa nésta sida
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Brotschar och forsankare
KOMET \ Performance HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, korta

A Extremt ojamn delning A Tolerans: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning A Tolerans: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm
A Specialanpassade geometrier och belaggningar
>
" DBG-U
DCONMS
i
i
i
i 4
<
[ © 51P.57
?‘$® o =I
Q\/O o5 Vanster spiral
o PLGANG 30°
ASG2210
DC Solid HM
- Genomgaende hal
40 489 ...
DC 00040005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R
8,04-8,05 16 31 36 70 8 6 181,40 xxxxx"
8,06-9,96 16 35 40 80 10 6 225,20 xxxxx"
9,97 16 35 40 80 10 6 221,30 09970
9,98 16 35 40 80 10 6 221,30 09980
9,99 16 35 40 80 10 6 221,30 09990
10,00 16 35 40 80 10 6 221,30 10000
10,01 16 35 40 80 10 6 221,30 10010
10,02 16 35 40 80 10 6 221,30 10020
10,03 16 35 40 80 10 6 221,30 10030
10,04 - 10,05 16 35 40 80 10 6 225,20 xxxxx"
10,06-11,96 20 40 45 90 12 6 339,60 xxxxx"
11,97 20 40 45 90 12 6 294,30 11970
11,98 20 40 45 90 12 6 294,30 11980
11,99 20 40 45 90 12 6 294,30 11990
12,00 20 40 45 90 12 6 294,30 12000
12,01 20 40 45 90 12 6 294,30 12010
12,02 20 40 45 90 12 6 294,30 12020
12,03 20 40 45 90 12 6 294,30 12030
12,04 - 12,05 20 40 45 90 12 6 339,60 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 40 45 90 14 6 396,20 xxxxx"
14,06-1596 20 40 45 93 16 6 451,60 xxxxx"
15,97-16,05 20 40 45 93 16 8 510,00 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 47 52 100 18 8 543,20 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 45 50 102 20 8 576,70 xxxxx"
P °
M °
K )
N o
S o
H ()

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan — V. sida 83

S\ — Sida 101
ﬂ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange dnskad @ vid bestélining (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 489 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).
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KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, korta

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for hdghastighetsbearbetning

A Specialanpassade geometrier och belaggningar

ITIw=ZzXxX=T

DCONMS
-
<
O
GV& T
e 35
—
oc |
L LU LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
12 24 28 50 4
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
6 31 3% 70 8
6 31 36 70 8
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 9B 16

ZEFP

oo~

DBG-U

51M.57
=9
Rakt utforande
PLGANG 60°
ASG2110
Solid HM
Bottenhal

40 481 ...

EUR

U4/4R

113,20 04000
115,30 05000
120,40 06000
126,60 07000
126,60 08000
181,10 09000
181,10 10000
240,80 11000
240,80 12000
366,00 16000

OO0OCeee

— V. sida 83

€

— Sida 100

Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).

4130

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, korta

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialanpassade geometrier och belaggningar

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,96
5,97
5,08
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04-6,05
6,06 -7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

OITW"W=ZX=ZT

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS

! 4
<
(@)
o
o

LU LPR  OAL DCONMS i
mm  mm  mm mm
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8

ZEFP

(o> N> RNe> RN e e BN B e e e e i e - S~ R e e e e e

A Tolerans: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51M.57
t=—1
Rakt utférande
PLGANG 60°
ASG2110
Solid HM
Bottenhal

40 488 ...

EUR
U4/4R
141,40 xxxxx"
121,40 03970
121,40 03980
121,40 03990
121,40 04000
121,40 04010
121,40 04020
121,40 04030
141,40 xxxxx"
145,40 xxxxx"
124,50 04970
124,50 04980
124,50 04990
124,50 05000
124,50 05010
124,50 05020
124,50 05030
145,40 xxxxx"
126,60 05970
126,60 05980
126,60 05990
126,60 06000
126,60 06010
126,60 06020
126,60 06030
145,40 xxxxx"
157,00 xxxxx"
132,80 07970
132,80 07980
132,80 07990
132,80 08000
132,80 08010
132,80 08020
132,80 08030

Oo0O0Cee

— V, sida 83

9"\ — Sida 101
ﬂ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange dnskad @ vid bestélining (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 488 08820)!

S\ — Sida 100
1l Har hittar du mer information om forskarsgeometrierna (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsattning pa nasta sida

4131



KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, korta

A Tolerans: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialanpassade geometrier och belaggningar

DC 40,004140,005
mm
8,04 - 8,05
8,06-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04 - 10,05
10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04 - 12,05
12,06 - 14,05
14,06 - 15,96
15,97 - 16,05
16,06 - 18,05
18,06 - 20,05

I w=ZXxX=T

DCONMS

!

]

ih

i

i 4

<
o]
0?‘\\\0 T
Qv o 5%
.|
DC

L LU LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
16 31 36 70 8
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 14
20 40 45 93 16
20 40 45 93 16
20 47 52 100 18
20 45 50 102 20

ZEFP

O O PV DDDDODDDDDDDDDDODDDDDDODOODD DD

A Tolerans: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51M.57
t=—1
Rakt utférande
PLGANG 60°
ASG2110
Solid HM
Bottenhal

40 488 ...

EUR
U4/4R
157,00 xxxxx"
199,40 xxxxx"
193,50 09970
193,50 09980
193,50 09990
193,50 10000
193,50 10010
193,50 10020
193,50 10030
199,40 xxxxx"
302,30 xxxxx"
258,30 11970
258,30 11980
258,30 11990
258,30 12000
258,30 12010
258,30 12020
258,30 12030
302,30 xxxxx"
351,30 xxxxx"
406,50 xxxxx"
458,90 xxxxx"
486,70 xxxxx"
527,40 xxxxx"

Oo0O0Cee

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan

— V, sida 83

S\ — Sida 101
ﬂ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange dnskad @ vid bestélining (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 488 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).

4132
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KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialiserade geometrier och beléggningar

>
ﬂ

DCONMS
i
{
i
i
i
I _
<
(]
o
$(3 2 =
oD
M
4
DC

DCyw L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 12 28 32 60 4
5 12 35 40 76 6
6 12 35 40 76 6
7 16 60 65 101 8
8 16 60 65 101 8
9 16 63 68 108 10
10 16 63 68 108 10
1 20 80 85 130 12
12 20 80 85 130 12
16 20 97 102 150 16

ITw=ZzXxX=T

[ BN N>R B R e

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
52P.57 525.44 52N.A7
= =9 =9
Vanster spiral Vanster spiral Rakt utférande
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Solid HM Solid HM Solid HM

Genomgaende hal  Genomgaende hal ~ Genomgaende hal

40484 .. 40401.. 40471..

EUR EUR EUR

U4/4R U4/4R U4/4R

175,30 04000 192,50 04000 192,50 04000"
178,00 05000 195,30 05000 195,30 05000"
181,90 06000 199,20 06000 199,20 06000"
189,80 07000 208,50 07000 208,50 07000"
189,80 08000 208,50 08000 208,50 08000"
268,20 09000 296,10 09000 296,10 09000"
268,20 10000 296,10 10000 296,10 10000"
355,80 11000 390,40 11000 390,40 11000
355,80 12000 390,40 12000 390,40 12000
467,40 16000 513,90 16000 513,90 16000"

OO0OO0Ceee

1)  Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestéllmangd 2 st — V, sida 81+82
S\ — Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).
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KOMET \ Performance HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning A Tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning A Tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A Specialiserade geometrier och belaggningar
A VA ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
i -
1 5 h
‘ &
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
I =9 —
Vanster spiral Vanster spiral Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utférande
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Genomgaende hal  Genomgéende hal  Genomgaende hal  Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC 10004120005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 4 219,10 xxXxxx2 22420 xxxxx" 224,20 xxxxx" 224,20 xxxxx"
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 6 224,20 xxxxx"
3,97 12 28 32 60 4 4 185,90 03970 204,50 03970" 224,20 03970" 224,20 039707
3,97 12 28 32 60 4 6 224,20 03970"
3,98 12 28 32 60 4 4 185,90 03980 204,50 03980" 224,20 03980" 224,20 03980"
3,98 12 28 82 60 4 6 224,20 03980"
3,99 12 28 32 60 4 4 185,90 03990 204,50 03990" 224,20 03990" 224,20 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 224,20 03990"
4,00 12 28 32 60 4 4 185,90 04000 204,50 04000 224,20 040000 224,20 04000"
4,00 12 28 32 60 4 6 224,20 04000"
4,01 12 28 32 60 4 4 185,90 04010 204,50 04010" 224,20 040107 224,20 040107
4,01 12 28 32 60 4 6 224,20 04010"
4,02 12 28 32 60 4 4 185,90 04020 204,50 04020" 224,20 04020" 224,20 040207
4,02 12 28 32 60 4 6 224,20 04020"
4,03 12 28 32 60 4 4 185,90 04030 204,50 04030" 224,20 04030" 224,20 04040
4,03 12 28 32 60 4 6 224,20 04030"
4,04-4,05 12 28 32 60 4 4 219,10 xxxxx? 224,20 xxxxx" 224,20 xxxxx" 224,20 xxxxx"
4,04 - 4,05 12 28 32 60 4 6 224,20 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 4 222,40 XXXxx2 232,40 xxxxx" 232,40 xxxxx" 232,40 xxxxx"
4,06 -4,96 12 35 40 76 6 6 232,40 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 189,80 04970 208,50 04970" 232,40 049707 232,40 049707
4,97 12 35 40 76 6 6 232,40 04970"
4,98 12 35 40 76 6 4 189,80 04980 208,50 04980" 232,40 04980" 232,40 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 232,40 04980"
4,99 12 35 40 76 6 4 189,80 04990 208,50 04990" 232,40 04990" 232,40 04990"
4,99 12 35 40 76 6 6 232,40 04990"
5,00 12 35 40 76 6 4 189,80 05000 208,50 05000" 232,40 05000" 232,40 05000"
5,00 12 35 40 76 6 6 232,40 05000"
5,01 12 35 40 76 6 4 189,80 05010 208,50 05010" 232,40 05010" 232,40 050107
5,01 12 35 40 76 6 6 232,40 05010"
5,02 12 35 40 76 6 4 189,80 05020 208,50 05020" 232,40 05020" 232,40 050207
P [ [
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O [ ]
S (¢}
H O C
0 (e}
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméngd 2 st — V, sida 81+82

)
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot férfragan

o\ — Sida 101
ﬂ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange énskad @ vid bestallning (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 486 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Hér hittar du mer information om férskarsgeometrierna (ASG).

4|34 Fortséttning pa nasta sida cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning A Tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning A Tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A Specialiserade geometrier och belaggningar
3 ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
i -
1 5 h
‘ &
- 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
I R =1 = =9
Vanster spiral Vanster spiral Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utférande
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Genomgaende hal  Genomgéende hal  Genomgaende hal  Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
5,02 2 35 40 76 6 6 232,40 05020
5,03 2 35 40 76 6 4 189,80 05030 208,50 05030" 232,40 05030" 232,40 05030
5,03 12 35 40 76 6 6 232,40 05030"
5,04-5,96 12 35 40 76 6 4 222,40 xxxxx? 232,40 xxxxx" 232,40 xxxxx? 232,40 xxxxx"
504-596 12 35 40 76 6 6 232,40 xxxxx")
5,97 12 35 40 76 6 4 191,30 05970 211,20 05970 232,40 05970" 232,40 059707
5,97 12 35 40 76 6 6 232,40 05970"
5,98 12 35 40 76 6 4 191,30 05980 211,20 05980" 232,40 05980" 232,40 05980"
5,98 12 35 40 76 6 6 232,40 05980"
5,99 12 35 40 76 6 4 191,30 05990 211,20 05990" 232,40 05990" 232,40 05990"
5,99 12 35 40 76 6 6 232,40 05990"
6,00 12 35 40 76 6 4 191,30 06000 211,20 06000 232,40 06000" 232,40 06000"
6,00 12 35 40 76 6 6 232,40 06000"
6,01 12 35 40 76 6 4 191,30 06010 211,20 06010 232,40 06010" 232,40 060107
6,01 12 35 40 76 6 6 232,40 06010"
6,02 12 35 40 76 6 4 191,30 06020 211,20 06020" 232,40 06020" 232,40 06020"
6,02 12 35 40 76 6 6 232,40 06020"
6,03 12 35 40 76 6 4 191,30 06030 211,20 06030" 232,40 06030" 232,40 06030"
6,03 12 35 40 76 6 6 232,40 06030"
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 4 222,40 xxxxx? 232,40 xxxxx" 232,40 xxxxx? 232,40 xxxxx"
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 6 232,40 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 6 234,20 xxxxx2 239,10 xxxxx" 239,10 xxxxx" 239,10 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 8 239,10 xxxxx"
7,97 16 60 65 101 8 6 200,50 07970 220,30 07970" 239,10 079707 239,10 079707
7,97 16 60 65 101 8 8 239,10 07970"
7,98 16 60 65 101 8 6 200,50 07980 220,30 07980" 239,10 07980" 239,10 07980"
7,98 16 60 65 101 8 8 239,10 07980"
7,99 16 60 65 101 8 6 200,50 07990 220,30 07990" 239,10 07990" 239,10 07990"
7,99 16 60 65 101 8 8 239,10 07990"
8,00 16 60 65 101 8 6 200,50 08000 220,30 08000" 239,10 08000" 239,10 08000"
8,00 16 60 65 101 8 8 239,10 08000"
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O [ ]
S (e}
H O C
0 (e}
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméngd 2 st — V, sida 81+82

)
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan

o\ — Sida 101
1l Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange énskad @ vid bestallning (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 486 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Hér hittar du mer information om férskarsgeometrierna (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com Fortsattning pé nésta sida 4)35



KOMET \ Performance HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning A Tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning A Tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A Specialiserade geometrier och belaggningar
3 ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
i -
1 5 h
‘ &
- 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
I R =1 = =9
Vanster spiral Vanster spiral Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utférande
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Genomgaende hal  Genomgéende hal  Genomgaende hal  Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC 10004120005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,01 16 60 65 101 8 6 200,50 08010 220,30 08010" 239,10 08010" 239,10 080107
8,01 16 60 65 101 8 8 239,10 08010"
8,02 16 60 65 101 8 6 200,50 08020 220,30 08020" 239,10 08020" 239,10 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 239,10 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 200,50 08030 220,30 08030" 239,10 08030" 239,10 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 239,10 08030"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 6 234,20 Xxxxx2 239,10 xxxxx" 239,10 xxxxx" 239,10 xxxxx"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 8 239,10 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 6 290,60 xxxxx2 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 337,10 xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 285,50 09970 314,70 09970" 337,10 099707 337,10 09970"
9,97 16 63 68 108 10 8 337,10 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 285,50 09980 314,70 09980" 337,10 099807 337,10 099807
9,98 16 63 68 108 10 8 337,10 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 285,50 09990 314,70 09990" 337,10 099907 337,10 099907
9,99 16 63 68 108 10 8 337,10 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 285,50 10000 314,70 10000" 337,10 10000" 337,10 10000"
10,00 16 63 68 108 10 8 337,10 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 285,50 10010 314,70 10010" 337,10 100107 337,10 100107
10,01 16 63 68 108 10 8 337,10 100107
10,02 16 63 68 108 10 6 285,50 10020 314,70 10020" 337,10 10020" 337,10 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 337,10 100207
10,03 16 63 68 108 10 6 285,50 10030 314,70 10030" 337,10 10030" 337,10 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 337,10 10030"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 290,60 xxxxx? 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx"
10,04 - 10,05 16 63 68 108 10 8 337,10 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 438,20 xxxxx? 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx” 451,50 xxxxx"
10,06 - 11,96 20 80 85 130 12 8 451,50 xxxxx"
11,97 20 80 85 130 12 6 379,80 11970 418,30 119707 451,50 11970 451,50 11970"
11,97 20 80 85 130 12 8 451,50 11970
11,98 20 80 85 130 12 6 379,80 11980 418,30 11980" 451,50 11980" 451,50 11980"
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O [ ]
S (e}
H O C
0 (e}
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméngd 2 st — V, sida 81+82

)
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan

o\ — Sida 101
1l Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange énskad @ vid bestallning (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 486 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Hér hittar du mer information om férskarsgeometrierna (ASG).

4|36 Fortséttning pa nasta sida cuttingtools.ceratizit.com



Brotschar och forsankare
KOMET \ Performance HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning A Tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning A Tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A Specialiserade geometrier och beléggningar

>
" VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
- 1 -
8 i
o
oy
6P$ - 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
ki
- Vanster spiral Vanster spiral Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utforande
Dc PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Genomgaende hal  Genomgéende hal  Genomgaende hal  Genomgaende hal ~ Genomgaende hal
40486 .. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
11,98 20 80 85 130 12 8 451,50 11980"
11,99 20 80 85 130 12 6 379,80 11990 418,30 119907 451,50 11990 451,50 11990
11,99 20 80 85 130 12 8 451,50 11990
12,00 20 80 85 130 12 6 379,80 12000 418,30 12000" 451,50 12000" 451,50 12000"
12,00 20 80 85 130 12 8 451,50 12000"
12,01 20 80 85 130 12 6 379,80 12010 418,30 12010" 451,50 12010" 451,50 12010"
12,01 20 80 85 130 12 8 451,50 12010"
12,02 20 80 85 130 12 6 379,80 12020 418,30 12020" 451,50 12020" 451,50 12020"
12,02 20 80 85 130 12 8 451,50 12020
12,03 20 80 85 130 12 6 379,80 12030 418,30 12030" 451,50 12030" 451,50 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 451,50 12030"
12,04 - 12,05 20 80 85 130 12 6 438,20 xxxxx2 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx"
12,04 - 12,05 20 80 85 130 12 8 451,50 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 6 511,20 XXXXx? 526,30 xxxxx" 526,30 xxxxx" 526,30 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 8 526,30 xxxxx"
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 6 582,70 Xxxxx2 597,50 xxxxx" 597,50 xxxxx" 597,50 xxxxx"
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 8 597,50 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 6 620,80 xXXXx2 649,10 xxxxx" 649,10 xxxxx" 649,10 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 8 649,10 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 110 160 20 6 659,10 xxxxx2 683,90 xxxxx" 683,90 xxxxx" 683,90 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 110 160 20 8 683,90 xxxxx"
P ) )
M [ ] [ ]
K [ J [ ]
N O [ ]
S ¢)
H O [ ]
o e
1)  Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestéllmangd 2 st — V. sida 81+82

2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan

S\ — Sida 101
ﬂ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange dnskad @ vid bestéllning (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 486 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Hér hittar du mer information om férsk&rsgeometrierna (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com 4|37



KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialiserade geometrier och beléggningar

DCONMS
i
{
i
i
i
I _
<
(]
o
$(3 2 =
oD
M
4
DC

DCyw L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 12 28 32 60 4
5 12 35 40 76 6
6 12 35 40 76 6
7 16 60 65 101 8
8 16 60 65 101 8
9 16 63 68 108 10
10 16 63 68 108 10
1 20 80 85 130 12
12 20 80 85 130 12
16 20 97 102 150 16

ITw=ZzXxX=T

[ BN N>R B R e

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
52M.57 52T.45 5217
t=——1 t=——1 i

Rakt utférande Rakt utférande Rakt utforande
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 60°

ASG2110 ASG2131 ASG2170
Solid HM Solid HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal
40485.. 40402.. 40472..
EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R

146,00 04000 160,60 04000 160,60 04000"
148,70 05000 164,80 05000 164,80 05000"
155,40 06000 171,30 06000 171,30 06000"
163,30 07000 179,20 07000 179,20 07000"
163,30 08000 179,20 08000 179,20 08000"
233,70 09000 257,70 09000 257,70 09000"
233,70 10000 257,70 10000 257,70 10000
310,80 11000 341,30 11000 341,30 11000
310,80 12000 341,30 12000 341,30 12000
418,30 16000 460,90 16000 460,90 16000"

OO0OO0Ceee

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméangd 2 st

— V, sida 81+82

9\ — Sida 100
ﬂ Har hittar du mer information om férskérsgeometrierna (ASG).

4138
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KOMET \ Performan

ce

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialiserade geometrier och belaggningar

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

DC 10004120005 L LU LPR  OAL
mm mm mm mm mm

2,96 - 3,96 12 28 32 60
2,96 - 3,96 12 28 32 60

3,97 2 28 32 60
3,97 12 28 32 60
3,98 2 28 32 60
3,98 12 28 32 60
3,99 12 28 32 60
3,99 12 28 32 60
4,00 12 28 32 60
4,00 12 28 32 60
4,01 2 28 32 60
4,01 12 28 32 60
4,02 2 28 32 60
4,02 12 28 32 60
4,03 2 28 32 60
4,03 12 28 32 60

DCONMS ¢

3
3

[o>3Ne> Mo, I e) Mo >IN Mo I e >R le Be I e e e e e e i e i ol i S~ S i

ZEFP

~MrOPpPOPPOPOPPOPPOPPOPPROPPOPPROPPOOPRPROP,POODDOO PO DS

A Tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
R =1 = =9 T
Rakt utférande Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utfdrande
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
182,60 XXxXxx? 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx"

189,20 xxxxx"

156,60 03970 172,70 03970" 189,20 03970" 189,20 03970"

189,20 03970"

156,60 03980 172,70 03980" 189,20 03980" 189,20 03980"

189,20 03980"

156,60 03990 172,70 03990" 189,20 03990" 189,20 03990"

189,20 03990"

156,60 04000 172,70 04000" 189,20 04000" 189,20 04000"

189,20 04000"

156,60 04010 172,70 04010" 189,20 040107 189,20 04010"

189,20 04010"

156,60 04020 172,70 04020" 189,20 04020" 189,20 04020"

189,20 04020"
156,60 04030 172,70 04030"

189,20 04030" 189,20 04030"

189,20 04030"

4,04-4,05 12 28 32 60 182,60 Xxxxxx? 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx"
4,04 - 4,05 12 28 32 60 189,20 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 187,70 Xxxxx? 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 194,30 xxxxx!
4,97 12 35 40 76 160,60 04970 175,30 04970" 194,30 04970" 194,30 04970"
4,97 12 35 40 76 194,30 04970"
4,98 12 35 40 76 160,60 04980 175,30 04980" 194,30 04980" 194,30 04980"
4,98 12 35 40 76 194,30 04980"
4,99 12 35 40 76 160,60 04990 175,30 04990" 194,30 04990" 194,30 04990"
4,99 12 35 40 76 194,30 049907
5,00 12 35 40 76 160,60 05000 175,30 05000" 194,30 05000" 194,30 05000"
5,00 12 35 40 76 194,30 050007
5,01 12 35 40 76 160,60 05010 175,30 05010" 194,30 05010" 194,30 05010
5,01 12 35 40 76 194,30 05010
5,02 12 35 40 76 160,60 05020 175,30 05020" 194,30 05020" 194,30 05020"
P [ [
M [ J [ J
K [ J [}
N () [ J
S ¢)
H O C
(0] o)
1)  Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestéllméngd 2 st — V. sida 81+82
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot férfragan
S\ — Sida101
@ Hér hittar du vilka matt som técks av dessa verktyg.
For xxxxx ange 6nskad @ vid bestallning (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 487 08820)!
S\ — Sida 100
@ Hér hittar du mer information om férskarsgeometrierna (ASG).
cuttingtools.ceratizit.com Fortsattning pa nasta sida 4139



KOMET \ Performance

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialiserade geometrier och belaggningar

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

DC 0,000,005 L LU LPR  OAL DCONMS s

6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,06 - 7,96 16 60 65 101
6,06 - 7,96 16 60 65 101

mm mm mm mm mm mm
5,02 12 35 40 76 6
5,03 12 35 40 76 6
5,03 12 35 40 76 6
5,04-5,96 12 35 40 76 6
5,04-5,96 12 35 40 76 6
5,97 12 35 40 76 6
5,97 12 35 40 76 6
5,98 12 35 40 76 6
5,98 12 35 40 76 6
5,99 12 35 40 76 6
5,99 12 35 40 76 6
6,00 12 35 40 76 6
6,00 12 35 40 76 6
6,01 12 35 40 76 6
6,01 12 35 40 76 6
6,02 12 35 40 76 6
6,02 12 35 40 76 6
6,03 12 35 40 76 6
6,03 12 35 40 76 6
6
6
8
8
797 16 60 65 101 8
797 16 60 65 101 8
7,98 16 60 65 101 8
7,98 16 60 65 101 8
7,99 16 60 65 101 8
7,99 16 60 65 101 8
8,00 16 60 65 101 8
8,00 16 60 65 101 8

P
M
K
N
S
H
(0]

1

ZEFP

OO MmO OO RS

) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméngd 2 st
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan

A Tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
R =1 = =9 t=—9
Rakt utférande Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utfdrande
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R

194,30 05020"

160,60 05030 175,30 05030" 194,30 05030" 194,30 05030"

194,30 05030"

187,70 Xxxxx? 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx"

194,30 xxxxx"

163,30 05970 179,20 05970" 194,30 05970" 194,30 05970"

194,30 05970"

163,30 05980 179,20 05980" 194,30 05980" 194,30 05980"

194,30 05980"

163,30 05990 179,20 05990" 194,30 05990" 194,30 05990"

194,30 05990"

163,30 06000 179,20 06000" 194,30 06000" 194,30 06000"

194,30 06000"

163,30 06010 179,20 06010" 194,30 06010" 194,30 06010"

194,30 06010"

163,30 06020 179,20 06020" 194,30 06020" 194,30 06020"

194,30 06020"

163,30 06030 179,20 06030 194,30 060307 194,30 06030"

194,30 06030"

187,70 Xxxxx? 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx"

194,30 xxxxx"

202,50 xxxxx2 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx"

209,10 xxxxx"

171,30 07970 188,60 07970" 209,10 07970" 209,10 07970

209,10 07970"

171,30 07980 188,60 07980" 209,10 07980" 209,10 07980"
209,10 07980"

171,30 07990 188,60 07990" 209,10 07990 209,10 07990"
209,10 07990"

171,30 08000 188,60 08000"

209,10 08000" 209,10 08000"

209,10 08000"

OO0OCeee

— V. sida 81+82

S\ — Sida 101
1l Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.

For xxxxx ange 6nskad @ vid bestallning (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 487 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Hér hittar du mer information om férskarsgeometrierna (ASG).

4140
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KOMET \ Performan

ce

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialiserade geometrier och belaggningar

A Tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
-
3
&
- 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
R =1 = =9 T
Rakt utférande Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utfdrande
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,01 16 60 65 101 8 6 171,30 08010 188,60 08010 209,10 08010" 209,10 080107
8,01 16 60 65 101 8 8 209,10 08010"
8,02 16 60 65 101 8 6 171,30 08020 188,60 08020" 209,10 080207 209,10 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 209,10 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 171,30 08030 188,60 08030" 209,10 08030" 209,10 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 209,10 08030"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 6 202,50 xxxxx2 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 8 209,10 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 6 257,40 Xxxxx2 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 302,00 xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 249,60 09970 274,90 09970" 302,00 099707 302,00 099707
9,97 16 63 68 108 10 8 302,00 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 249,60 09980 274,90 09980" 302,00 09980" 302,00 09980"
9,98 16 63 68 108 10 8 302,00 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 249,60 09990 274,90 09990" 302,00 09990" 302,00 09990"
9,99 16 63 68 108 10 8 302,00 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 249,60 10000 274,90 10000 302,00 10000" 302,00 10000"
10,00 16 63 68 108 10 8 302,00 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 249,60 10010 274,90 10010 302,00 100107 302,00 100107
10,01 16 63 68 108 10 8 302,00 100107
10,02 16 63 68 108 10 6 249,60 10020 274,90 10020" 302,00 10020" 302,00 100207
10,02 16 63 68 108 10 8 302,00 100207
10,03 16 63 68 108 10 6 249,60 10030 274,90 10030" 302,00 10030" 302,00 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 302,00 100307
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 257,40 Xxxxx2 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx"
10,04 - 10,05 16 63 68 108 10 8 302,00 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 390,20 xxxxx? 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx"
10,06 - 11,96 20 80 85 130 12 8 411,60 xxxxx
1,97 20 80 85 130 12 6 333,30 11970 366,50 11970" 411,60 11970" 411,60 11970"
11,97 20 80 85 130 12 8 411,60 11970"
11,98 20 80 85 130 12 6 333,30 11980 366,50 11980" 411,60 119807 411,60 119807
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O [ ]
S )
H O C
0 (e}
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméngd 2 st — V, sida 81+82
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan
"\ — Sida101
@ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange 6nskad @ vid bestallning (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 487 08820)!
© "\ — Sida 100
ﬂ Hér hittar du mer information om férskarsgeometrierna (ASG).
cuttingtools.ceratizit.com Fortsattning pa nasta sida 4|41



KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare

HM — Hdghastighetsbrotsch

Fullmax — Hogpresterande maskinbrotschar, langa

A Extremt ojamn delning
A Konstruerad for Highspeed-bearbetning
A Specialiserade geometrier och beléggningar

DCONMS
- 1 -
<<
o)

o

ol Y

?@W )
-
DC

DC .000410,005 L LU LPR OAL DCONMS

mm mm mm  mm mm
11,98 20 80 85 130
11,99 20 80 85 130
11,99 20 80 85 130
12,00 20 80 85 130
12,00 20 80 85 130
12,01 20 80 85 130
12,01 20 80 85 130
12,02 20 80 85 130
12,02 20 80 85 130
12,03 20 80 85 130
12,03 20 80 85 130

12,04-12,06 20 80 85 130
12,04-12,05 20 80 85 130
12,06-14,05 20 80 85 130
12,06-14,05 20 80 85 130
14,06-16,05 20 97 102 150
14,06-16,05 20 97 102 150
16,06-18,05 20 97 102 150
16,06-18,05 20 97 102 150
18,06-20,05 20 105 110 160
18,06-20,05 20 105 110 160

T w=ZXxX=T

ZEFP

O O> 00 O CO O O > O OO DD O WO D P

A Tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 527.45 52K.65 52Q.17 52H.55
R =1 = =9 t=—9
Rakt utférande Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utfdrande Rakt utfdrande
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R

411,60 119807

333,30 11990 366,50 11990" 411,60 11990" 411,60 119907

411,60 11990"

333,30 12000 366,50 12000" 411,60 12000" 411,60 12000

411,60 12000"

333,30 12010 366,50 12010" 411,60 12010" 411,60 12010

411,60 12010"

333,30 12020 366,50 12020" 411,60 120207 411,60 12020"

411,60 12020"
333,30 12030 366,50 12030

411,60 12030" 411,60 12030"

411,60 12030"

390,20 xxxxx2 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx"
411,60 xxxxx"

453,30 XXXXx? 473,10 xxxxx" 473,10 xxxxx" 473,10 xxxxx"
473,10 xxxxx"

524,40 XXXXX2 546,20 xxxxx" 546,20 xxxxx" 546,20 xxxxx"
546,20 xxxxx"

556,20 Xxxxx2 577,60 xxxxx" 577,60 xxxxx" 577,60 xxxxx"

577,60 xxxxx"

602,60 xxxxx? 620,80 xxxxx" 620,80 xxxxx" 620,80 xxxxx"

620,80 xxxxx"

OO0O0Ceee
[

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan / Minsta bestallméangd 2 st
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid mot forfragan

— V, sida 81+82

S\ — Sida 101
ﬂ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.

For xxxxx ange dnskad @ vid bestéllning (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 487 08820)!

S\ — Sida 100
ﬂ Hér hittar du mer information om férsk&rsgeometrierna (ASG).

442
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KOMET \ Performance

HM - Brotschar

NC-Maskinbrotschar,
DIN 8093-2B

A Extrem differentialdelning

A @2-3,5mm med dubbelsidig centrerspets
A 3 4-13 mm med centrumhal

A Fran @22 mm, lik DIN 8093-2B

A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75=45°

NC

DCONMS
2PRNS
w0
i =
i )
=2
: v
-
—
| 2
i o
NG
ae® 3
-
!

DC

DC v L LU  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
2,0 12 18,5 50 3 4
2,5 16 29,0 60 3 4
3,0 17 33,0 65 4 6
3,2 18 33,0 65 4 6
3,5 18 430 75 4 6
4,0 19 430 75 4 6
4,5 21 39,0 80 6 6
5,0 23 52,0 93 6 6
5,5 26 53,0 93 6 6
6,0 26 53,0 93 6 6
6,5 28 61,0 101 6 6
70 31 68,0 109 8 6
75 31 68,0 109 8 6
8,0 33 770 17 8 6
8,5 33 70 117 8 6
9,0 36 80,0 125 10 6
9,5 36 80,0 125 10 6
10,0 38 88,0 133 10 6
10,5 38 88,0 133 10 6
11,0 4 970 142 10 6
12,0 44 1000 151 12 6
13,0 44 1000 151 12 6
14,0 47 1060 160 16 6
15,0 50 1080 162 16 6
16,0 52 1160 170 16 6
17,0 52 1210 175 18 6
18,0 52 1280 182 18 6
19,0 52 1330 189 20 6
20,0 52 1390 195 20 6
22,0 25 1050 160 20 6
24,0 25 1250 180 20 8
25,0 25 1250 180 20 8
26,0 25 1250 180 20 8
28,0 25 1190 180 25 8
30,0 25 1390 200 25 8

P

M

K

N

S

H

0

1) med HM bestyckade skar

cuttingtools.ceratizit.com

>014,0

Vanster spiral
Solid HM

Genomgaende hal

40 420 ...

EUR
U4
56,94
56,94
59,25
59,25
59,25
70,98
70,98

— v, sida 84

020
025
030
032
035
040
045
050
055
060
065
070
075
080
085
090
095
100
105
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
220
240
250
260
280
300

NC-Maskinbrotschar,
DIN 8093-2B

A Extrem differentialdelning

A @2-3,5mm med dubbelsidig centrerspets
A @ 4-13 mm med centrumhal

A PLGANG=<@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

NC

OAL

DC L LU OAL DCONMS.; ZEFP

mm mm mm  mm mm
2,0 12 18,5 50 3
2,5 16 290 60 3
3,0 17 33,0 65 4
3,2 18 33,0 65 4
3,5 18 430 75 4
4,0 19 430 75 4
4,5 21 39,0 80 6
5,0 23 52,0 93 6
5,5 26 53,0 93 6
6,0 26 53,0 93 6
6,5 28 61,0 101 6
70 31 68,0 109 8
75 31 68,0 109 8
8,0 33 770 17 8
8,5 33 770 17 8
9,0 36 800 125 10
9,5 36 800 125 10
10,0 38 88,0 133 10
10,5 38 88,0 133 10
11,0 4 970 142 10
12,0 44 1000 151 12
13,0 44 1000 151 12
14,0 47 1060 160 16
15,0 50 1080 162 16
16,0 52 1160 170 16
17,0 52 11,0 175 18
18,0 52 1280 182 18
19,0 52 1330 189 20
20,0 52 1390 195 20

OIT»mwW=Z2X=ZT

1) med HM bestyckade skar

(=21 Rie > e B e B R =2 BN = = > e o> > B o> e ) B o> e > B o I » B oD Je ) o D B 2 B =2 = B o> R e > B o D B S

<@3,75

TIAIN

<0 14,0
>014,0

=1
Vénster spiral
Solid HM
Genomgaende hal

40 421 ...

EUR

U4

68,54 020
68,54 025
71,55 030
71,55 032
71,55 035
85,62 040
85,62 045
9591 050
9591 055
103,40 060
103,40 065
114,70 070
114,70~ 075
133,40 080
133,40 085
146,30 090
146,30 095
156,60 100
156,60 105
201,40 110
201,40 120
198,50 130
198,50 140
21020 150 "
215,80 160 "
221,60 170 "
223,10 180 "
23330 190 "
236,10 200 "

— v, sida 84
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KOMET \ Performance

HM - Brotschar

NC-Maskinbrotschar, DIN 8093-2B

A | stigningar om 0,01 mm
A Extrem differentialdelning

A PLGANG =@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

OAL DCONMS . ZEFP

NC
100
DCONMS.
|
|
|
=
; -}
1 3
v»GN\\G 2
-
|
DC
DC 0006 L W
mm mm mm mm
059-064 5 75 45
065-074 5 75 45
075-084 6 80 45
085-095 6 80 45
0,96 6 175 50
0,97 6 175 50
0,98 6 175 50
0,99 6 175 50
1,00 6 175 50
1,01 6 175 50
1,02 6 175 50
1,03 6 175 50
1,04-1,06 6 175 50
1,07-118 9 175 50
119-132 9 175 50
1,33-1,50 9 180 50
151-170 10 180 50
1,71-190 11 185 50
1,91-197 12 185 50
1,98 12 185 50
1,99 12 185 50
2,00 12 185 50
2,01 12 185 50
2,02 12 185 50
2,03 12 185 50
2,04-212 12 185 50
213-236 12 185 50
2,37-2,47 16 290 60
2,48 16 290 60
2,49 16 290 60
2,50 16 290 60
2,51 16 290 60
2,52 16 290 60
2,53 16 290 60
254-2,65 16 290 60
2,66-2,80 17 330 65
2,81-296 17 330 65
2,97 17 330 65
2,98 17 330 65
2,99 17 330 65
3,00 17 330 65
3,01 17 330 65
3,02 17 330 65
3,03 17 330 65
3,04-335 18 330 65
336-375 18 430 75
376-396 19 430 75
3,97 19 430 75
3,98 19 430 75
3,99 19 430 75
4,00 19 430 75
401 19 430 75
4,02 19 430 75
4,03 19 430 75
404-425 19 430 75
426-475 21 390 80
4144

3
S

O, PP PRAEPRPPRAEPRARPPRARREREPRPPRAREPRARPRPPREPEREPRPRERPREOOOWOWNWOWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwwwwww

DO R, PRPRREAEPRARPRPRPREEPRPPRARREPRPRPPRPRFOQDLOLLWLWOLOWWLWWWWWLWSER™SPRDS

A 30,6-0,94 mm lik DIN 8093-B
A (0,95-3,75 mm med dubbelsidig centrerspets
A (33,76-12,05 mm med centrumhal

<0095

<0375
>@0375

E=——1
Vanster spiral
Solid HM
Genomgaende hal

40 430 ...

EUR
U4
100,80 xxxxx"
100,80 xxxxx"
100,80 xxxxx"
100,80 xxxxx"
90,54 00960"
90,54 00970"
90,54 009802
90,54 009902
90,54 010002
90,54 010102
90,54 010202
90,54 01030%
90,54 xxxxx2
90,54 xxxxx?
90,54 xxxxx2
90,54 xxxxx?
90,54 XXXXX?
90,54 xXxxx?
102,40 XXxXX2
102,40 01980
102,40 01990
102,40 02000
102,40 02010
102,40 02020
102,40 02030
102,40 xxxxx2
102,40 Xxxxx?
78,80 xxxxx?
78,80 02480
78,80 02490
78,80 02500
78,80 02510
78,80 02520
78,80 02530
78,80 xxxxx?
78,80 xxxxx?
67,64 XXXXX?
67,64 02970
67,64 02980
67,64 02990
59,25 03000
67,64 03010
67,64 03020
67,64 03030
79,67 xxxxx?
79,67 xxxxx?
79,67 XXXXX2)
79,67 03970
79,67 03980
79,67 03990
70,98 04000
79,67 04010
79,67 04020
79,67 04030
79,67 XxXXxx?
90,54 xxxxx?

DC .0004 L
mm mm
476-4,96 23
4,97 23
4,98 23
4,99 23
5,00 23
5,01 23
5,02 23
5,03 23
504-530 23
531-596 26
5,97 26
5,98 26
5,99 26
6,00 26
6,01 26
6,02 26
6,03 26
6,04-6,70 28
6,71-7,50 31
7,51-17,96 33
7,97 33
7,98 88
7,99 33
8,00 88
8,01 33
8,02 33
8,03 33
8,04 33
8,05-8,50 33
8,51-9,04 36
9,05-9,50 36
9,51-9,96 38
9,97 38
9,98 38
9,99 38
10,00 38
10,01 38
10,02 38
10,03 38
10,04 38
10,05 38

10,06-10,60 38

10,61-11,80 41
1,81-11,96 44
11,97 44
11,98 44
11,99 44
12,00 44
12,01 44
12,02 44
12,03 44
12,04 44
12,05 44

OITw»wW=2X=ZT1T

LU
mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0

53,0
53,0

61,0

77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
77,0
80,0

88,0

88,0
88,0
88,0
88,0
97,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0

OAL DCONMS . ZEFP

=l
3

©0 00 00 0O 00O 00O 0O O O W DD DD O D

(o>l >N Mo > Mo N> M) Bl o> Mo >R o> Mo I e > o> Mo B> o> M o) Je > Ie > e > Mo B> Mo >l o> Mo o> o> Mo > B> o >R o> B> Il e > I = > Mo > BN > o > R o> B> e > o > Mo > B> R o > B o> B o> I >l o > Mo > B o> o > RN o> B o ) ]

40 430 ...

EUR
U4
90,54 xxxxx?
90,54 04970
90,54 04980
90,54 04990
79,67 05000
90,54 05010
90,54 05020
90,54 05030
90,54 XXXXX?
98,66 Xxxxx?
97,94 05970
97,94 05980
97,94 05990
85,74 06000
98,66 06010
98,66 06020
98,66 06030
118,50 XXXXX?
118,50 xxxxx?
118,50 XXXXX2
118,50 07970
118,50 07980
118,50 07990
110,80 08000
118,50 08010
118,50 08020
118,50 08030
118,50 08040
138,70 XXxXx2
138,70 xxxxx?
138,70 xxxxx2
138,70 xxxxx2
138,70 09970
138,70 09980
138,70 09990
129,20 10000
138,70 10010
138,70 10020
138,70 10030
138,70 10040
138,70 10050
166,60 xxxxx?
166,60 Xxxxx2
166,60 xxxxx?
166,60 11970
166,60 11980
166,60 11990
157,80 12000
166,60 12010
166,60 12020
166,60 12030
166,60 12040
166,60 12050

[ )
O
[ )

— v, sida 84

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 12 arbetsdagar /

Minsta bestaliningsméangd 3 styck

2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 10 arbetsdagar

S\ — Sida 101
1l Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.

For xxxxx ange 6nskad @ vid bestalining
(tex @ 8,05 mm — artikel-nr. 40 430 08050)!

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

HM - Brotschar

NC-Maskinbrotschar, DIN 8093-2B

A (30,6-0,94 mm lik DIN 8093-B

A | stigningar om 0,01 mm

A Extrem differentialdelning

A PLGANG =@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

OAL DCONMS . ZEFP

NC
100
DCONMS
|
|
1
H
.
1 3
v»GN\\G ‘ 3
-
|
DC
DC .0000 L LU
mm mm mm mm
1,00 6 175 50
1,01 6 175 50
1,02 6 175 50
1,03 6 175 50
1,04-1,06 6 175 50
107-148 9 175 50
1,19-1,32 9 175 50
1,33-1,50 9 18,0 50
1,51-1,70 10 18,0 50
1,71-1,90 11 185 50
1,91-1,97 12 185 50
1,98 12 18,5 50
1,99 12 185 50
2,00 12 185 50
2,01 12 185 50
2,02 12 185 50
2,03 12 185 50
2,04-212 12 185 50
213-2,36 12 185 50
2,37-2,47 16 29,0 60
2,48 16 29,0 60
2,49 16 29,0 60
2,50 16 29,0 60
2,51 16 29,0 60
2,52 16 29,0 60
2,53 16 29,0 60
2,54 - 2,65 16 290 60
2,66-280 17 330 65
2,81-296 17 330 65
2,97 17 33,0 65
2,98 17 33,0 65
2,99 17 33,0 65
3,00 17 33,0 65
3,01 17 33,0 65
3,02 17 33,0 65
3,03 17 33,0 65
3,04-335 18 330 65
3,36-3,75 18 430 75
3,76 - 3,96 19 430 75
3,97 19 430 75
3,98 19 430 75
3,99 19 430 75
4,00 19 430 75
4,01 19 430 75
4,02 19 430 75
4,03 19 430 75
4,04-4,25 19 430 75
4,26-4,75 21 390 80
4,76 - 4,96 23 520 93
4,97 23 520 93
4,98 23 520 93

cuttingtools.ceratizit.com

3
S

oo PP PAPAEPAEPREPRARREPARAREPAEPRAPEPRAEPRPBEPDPOOOWOOWEWEWWWWWWWWWWWwWWwwWwowWwwWwwww

D OO OO OO OO DO DO EPRAREPRARPREPREPREPREPREPREPREDPDOOOLOLOLOLWLWWW

A (0,95-3,75 mm med dubbelsidig centrerspets
A (33,76-12,05 mm med centrumhal

<0095

TiAIN

<0375
>@0375

E=——1
Vanster spiral
Solid HM
Genomgaende hal

40 431 ...

EUR
U4
109,40 01000"
109,40 01010"
109,40 01020"
109,40 01030"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
123,70 xxxxx"
123,70 01980
123,70 01990
107,90 02000
123,70 02010
123,70 02020
123,70 02030
123,70 xxxxx"
123,70 xxxxx"
95,18 xxxxx"
95,18 02480
95,18 02490
95,18 02500
95,18 02510
95,18 02520
95,18 02530
95,18 xxxxx"
95,18 xxxxx"
81,84 xxxxx"
81,84 02970
81,84 02980
81,84 02990
71,55 03000
81,84 03010
81,84 03020
81,84 03030
95,91 xxxxx"
95,91 xxxxx"
95,91 xxxxx"
95,91 03970
95,91 03980
95,91 03990
85,62 04000
95,91 04010
95,91 04020
95,91 04030
95,91 xxxxx"
105,50 xxxxx"
105,50 xxxxx"
105,50 04970
105,50 04980

40431 ...
DC .0004 L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
4,99 23 520 93 6 6 105,50 04990
5,00 23 520 93 6 6 95,91 05000
5,01 23 520 93 6 6 105,50 05010
5,02 23 520 93 6 6 105,50 05020
5,03 23 520 93 6 6 105,50 05030
504-530 23 520 93 6 6 105,50 xxxxx"
531-596 26 530 93 6 6 114,70 xxxxx"
5,97 26 530 93 6 6 114,70 05970
5,98 26 530 93 6 6 114,70 05980
5,99 26 530 93 6 6 114,70 05990
6,00 26 530 93 6 6 103,40 06000
6,01 26 530 93 6 6 114,70 06010
6,02 26 530 93 6 6 114,70 06020
6,03 26 530 93 6 6 114,70 06030
6,04-6,70 28 610 101 6 6 143,00 xxxxx"
6,71-750 31 680 109 8 6 143,00 xxxxx"
751-796 33 770 117 8 6 143,00 xxxxx"
7,97 33 770 17 8 6 143,00 07970
7,98 33 770 17 8 6 143,00 07980
7,99 33 770 17 8 6 143,00 07990
8,00 33 770 17 8 6 133,40 08000
8,01 33 770 117 8 6 143,00 08010
8,02 33 770 117 8 6 143,00 08020
8,03 33 770 117 8 6 143,00 08030
8,04 33 770 17 8 6 143,00 08040
8,05-850 33 770 117 8 6 166,60 xxxxx"
8,51-9,04 36 800 125 10 6 166,60 xxxxx"
9,05-9,50 36 800 125 10 6 166,60 xxxxx"
9,51-9,96 38 880 133 10 6 166,60 xxxxx"
9,97 38 880 133 10 6 166,60 09970
9,98 38 880 133 10 6 166,60 09980
9,99 38 880 133 10 6 166,60 09990
10,00 38 880 133 10 6 156,60 10000
10,01 38 880 133 10 6 166,60 10010
10,02 38 880 133 10 6 166,60 10020
10,03 38 880 133 10 6 166,60 10030
10,04 38 880 133 10 6 166,60 10040
10,05 38 880 133 10 6 166,60 10050
10,06-10,60 38 88,0 133 10 6 201,40 xxxxx"
10,61-11,80 41 970 142 10 6 201,40 xxxxx"
11,81-11,96 44 1000 151 12 6 201,40 xxxxx"
11,97 44 100,0 151 12 6 201,40 11970
11,98 44 100,0 151 12 6 201,40 11980
11,99 44 100,0 151 12 6 201,40 11990
12,00 44 100,0 151 12 6 189,80 12000
12,01 44 100,0 151 12 6 201,40 12010
12,02 44 100,0 151 12 6 201,40 12020
12,03 44 100,0 151 12 6 201,40 12030
12,04 44 100,0 151 12 6 201,40 12040
12,05 44 100,0 151 12 6 201,40 12050
P [
M @)
K [ )
N
S (@)
H (@)
(]
— V. sida 84
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 15 arbetsdagar
© "\ — Sida101
@ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange 6nskad @ vid bestalining
(tex @ 8,05 mm — artikel-nr. 40 431 08050)!
4145



KOMET \ Performance

VHM-brotschar

NC-maskinbrotsch, enl. DIN 8093-A

NC100
H

DCONMS PLGANG

M o DCONMS

I 7 =10/12

|

I
<_(I | DCONMS
© ) @ -6/8

-

X

N

K DCONMS

DC X =4
DCw L LU OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm
098 6 16 50 4
099 6 16 50 4
1,00 6 16 50 4
101 6 16 50 4
1,02 6 16 50 4
1,03 6 16 50 4
148 9 16 50 4
149 9 16 50 4
1,50 9 16 50 4
151 9 16 50 4
1,52 9 16 50 4
1,60 10 16 50 4
1,70 10 16 50 4
1,80 11 16 50 4
1,90 11 16 50 4
1,97 12 16 50 4
1,98 12 16 50 4
1,99 12 16 50 4
200 12 16 50 4
201 12 16 50 4
202 12 16 50 4
203 12 16 50 4
205 12 16 50 4
210 12 16 50 4
2,20 13 16 50 4
230 13 16 50 4
240 16 26 60 4
250 16 26 60 4
260 16 26 60 4
270 17 30 64 4
280 17 30 64 4
290 17 30 64 4
297 17 30 64 4
298 17 30 64 4
299 17 30 64 4
300 17 30 64 4
301 17 30 64 4
302 17 30 64 4
303 17 30 64 4
305 18 34 68 4
310 18 34 68 4
320 18 34 68 4
330 18 34 68 4
340 20 40 74 4
350 20 40 74 4
360 20 40 74 4
370 20 40 74 4
380 21 43 77 4
390 21 43 77 4
397 21 43 77 4
398 21 43 77 4
4146

PLGL
mm
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05
> 08,05

e
Rakt utférande
PLGANG 45°

SIG120°

Solid HM

genomgaende- +
bottenhal

40435 ...

EUR
U4/4R
76,03 00980
76,03 00990
76,03 01000
76,03 01010
76,03 01020
76,03 01030
82,98 01480
82,98 01490
82,98 01500
82,98 01510
82,98 01520
82,98 01600
82,98 01700
82,98 01800
82,98 01900
82,98 01970
82,98 01980
82,98 01990
82,98 02000
82,98 02010
82,98 02020
82,98 02030
82,98 02050
82,98 02100
82,98 02200
82,98 02300
82,98 02400
82,98 02500
82,98 02600
82,98 02700
82,98 02800
82,98 02900
82,98 02970
82,98 02980
82,98 02990
82,98 03000
82,98 03010
82,98 03020
82,98 03030
82,98 03050
82,98 03100
82,98 03200
82,98 03300
82,98 03400
82,98 03500
82,98 03600
82,98 03700
82,98 03800
82,98 03900
82,98 03970
82,98 03980

DC v
mm
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,05
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,05
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
5,97
5,98
5,99
6,00

OITwnw=X=ZT1T

€

40435 ...
L LU OAL DCONMS, PLGL EUR
mm mm mm mm mm U4/4R
21 43 77 4 0,40 82,98 03990
21 43 77 4 0,40 82,98 04000
21 43 77 4 0,40 82,98 04010
21 43 77 4 0,40 82,98 04020
21 43 77 4 0,40 82,98 04030
21 40 82 6 0,40 102,40 04050
21 40 82 6 0,40 102,40 04100
21 40 82 6 0,40 102,40 04200
23 40 82 6 0,40 102,40 04300
23 40 82 6 0,40 102,40 04400
23 40 82 6 0,40 102,40 04500
23 40 82 6 0,40 102,40 04600
23 40 82 6 0,40 102,40 04700
26 51 93 6 0,50 102,40 04800
26 51 93 6 0,50 102,40 04900
26 51 93 6 0,50 102,40 04970
26 51 93 6 0,50 102,40 04980
26 51 93 6 0,50 102,40 04990
26 51 93 6 0,50 102,40 05000
26 51 93 6 0,50 102,40 05010
26 51 93 6 0,50 102,40 05020
26 51 93 6 0,50 102,40 05030
26 51 93 6 0,50 102,40 05050
26 51 93 6 0,50 102,40 05100
26 51 93 6 0,50 102,40 05200
26 51 93 6 0,50 102,40 05300
26 51 93 6 0,50 102,40 05400
26 51 93 6 0,50 102,40 05500
26 51 93 6 0,50 102,40 05600
26 51 93 6 0,50 102,40 05700
26 51 93 6 0,50 102,40 05800
26 51 93 6 0,50 102,40 05900
26 51 93 6 0,50 102,40 05970
26 51 93 6 0,50 102,40 05980
26 51 93 6 0,50 102,40 05990
26 51 93 6 0,50 102,40 06000
(@]
O
(@]
[ ]
— V. sida 85
— Sida 101

Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.

Mellanmatt kan fas pa forfragan.

Fortsattning pa nasta sida

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

VHM-brotschar

NC-maskinbrotsch, enl. DIN 8093-A

DCONMS PLGANG
M o DCONMS
I 7 =10/12
|
I
:’:I | DCONMS
© =) -6/8
-
X
N
K DCONMS
% X
DCw L LU OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm
601 26 51 93 6
6,02 26 51 93 6
6,03 26 51 93 6
6,05 26 59 101 8
610 26 59 101 8
6,20 26 59 101 8
6,30 26 59 101 8
6,40 26 59 101 8
6,50 26 59 101 8
6,60 26 59 101 8
6,70 26 59 101 8
6,80 31 67 109 8
6,85 31 67 109 8
6,90 31 67 109 8
700 31 67 109 8
710 31 67 109 8
720 31 67 109 8
730 31 67 109 8
740 31 67 109 8
750 31 67 109 8
760 31 67 109 8
770 33 75 17 8
780 33 75 117 8
790 33 75 17 8
797 33 75 17 8
798 33 75 17 8
799 33 75 17 8
800 33 75 117 8
801 33 75 17 8
8,02 33 75 117 8
8,03 33 75 117 8
805 33 71 117 10
810 33 7 17 10
820 33 71 17 10
830 33 71 117 10
840 33 71 117 10
850 33 71 117 10
860 33 71 117 10
870 36 79 125 10
880 36 79 125 10
890 36 79 125 10
9,00 36 79 125 10
910 36 79 125 10
920 36 79 125 10
930 36 79 125 10
940 36 79 125 10
950 36 79 125 10
960 36 79 125 10
970 38 87 133 10
980 38 87 133 10
990 38 87 133 10

cuttingtools.ceratizit.com

PLGL

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05
> 08,05

e
Rakt utférande
PLGANG 45°

SIG120°

Solid HM

genomgaende- +
bottenhal

40435 ...

EUR
U4/4R
102,40 06010
102,40 06020
102,40 06030
127,80 06050
127,80 06100
127,80 06200
127,80 06300
127,80 06400
127,80 06500
127,80 06600
127,80 06700
127,80 06800
127,80 06850
127,80 06900
127,80 07000
127,80 07100
127,80 07200
127,80 07300
127,80 07400
127,80 07500
127,80 07600
127,80 07700
127,80 07800
127,80 07900
127,80 07970
127,80 07980
127,80 07990
127,80 08000
127,80 08010
127,80 08020
127,80 08030
156,50 08050
156,50 08100
156,50 08200
156,50 08300
156,50 08400
156,50 08500
156,50 08600
156,50 08700
156,50 08800
156,50 08900
156,50 09000
156,50 09100
156,50 09200
156,50 09300
156,50 09400
156,50 09500
156,50 09600
156,50 09700
156,50 09800
156,50 09900

DC v
mm
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
147
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

OITI»wW=Z2X=ZT

d

40 435 ...

L LU OAL DCONMS. PLGL EUR
mm mm mm mm mm U4/4R
41 87 133 10 0,7 156,50 09970
41 87 133 10 0,7 156,50 09980
41 87 133 10 0,7 156,50 09990
41 87 133 10 0,7 156,50 10000
41 87 133 10 0,7 156,50 10010
41 87 133 10 0,8 156,50 10020
41 87 133 10 0,8 156,50 10030
41 87 133 10 0,8 156,50 10040
41 87 133 10 0,8 156,50 10050
44 99 150 12 08 204,90 11170
44 99 150 12 0,8 204,90 11970
44 99 150 12 0,8 204,90 11980
44 99 150 12 0,8 204,90 11990
44 99 150 12 0,8 204,90 12000
44 99 150 12 0,8 204,90 12010
44 99 150 12 0,8 204,90 12020
44 99 150 12 0,8 204,90 12030
44 99 150 12 0,8 204,90 12040
44 99 150 12 0,8 204,90 12050

o

o

o

°

— v, sida 85

— Sida 101
Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
Mellanmatt kan fas pa forfragan.

4147



KOMET \ Standard

HM - Brotschar

Maskinbrotschar, lik DIN 8093-A / -B

A Extrem differentialdelning

DC 7
mm
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
26
27
28
2,9
3,0
31
3,2
33
34
35
36
3,7
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
5,0
54
52
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,38
6,9
7,0
71

4148

L
mm
1"
1"
12
12
14
14
14
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
21
21
21
21
21
23
23
23
23
23
23
26
26
26
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
31
31
31
31

DCONMS

|

|

|

|

‘

i

i 2

i S

v&ﬁ\e : .
{ 1
|
DC .

LU
mm mm mm
31 49 2,0
31 49 2,0
35 53 2,2
35 53 2,2
34 57 2,5
34 57 2,5
34 57 2,5
36 61 3,0
36 61 3,0
36 61 3,0
36 61 3,0
36 61 3,0
40 70 3,5
40 70 8i5
40 70 3,5
40 70 815
40 70 3,5
40 70 815
43 75 4,0
43 75 4,0
43 75 4,0
43 75 4,0
43 75 4,0
42 75 45
42 75 45
42 75 45
42 75 45
42 75 45
52 86 5,0
52 86 5,0
52 86 5,0
52 86 5,0
52 86 5,0
52 86 5,0
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
63 101 6,3
63 101 6,3
63 101 6,3
63 101 6,3
63 101 6,3
69 109 71
69 109 71
69 109 71
69 109 71

OAL DCONMS ZEFP

[o>Be > > Rie)> I e > Rie ) Ie ) e N BN e BN BN => Ie> I > Bite)> o> Bie ) i) B e N R =2 = B o B A e e e T~ A

t=——
Vénster spiral
PLGANG 45°
Solid HM
Genomgaende hal

40 415 ...

EUR
U4/4R
29,55 02000
35,32 02100
35,32 02200
35,32 02300
35,32 02400
31,74 02500
37,96 02600
37,96 02700
37,96 02800
37,96 02900
34,20 03000
40,99 03100
40,99 03200
40,99 03300
40,99 03400
38,97 03500
46,80 03600
46,80 03700
46,80 03800
46,80 03900
41,87 04000
50,42 04100
50,42 04200
50,42 04300
50,42 04400
45,64 04500
54,75 04600
54,75 04700
54,75 04800
54,75 04900
51,42 05000
59,25 05100
59,25 05200
59,25 05300
59,25 05400
54,45 05500
62,72 05600
62,72 05700
62,72 05800
62,72 05900
65,18 06000
75,03 06100
75,03 06200
75,03 06300
75,03 06400
73,02 06500
84,15 06600
84,15 06700
84,15 06800
84,15 06900
81,69 07000
93,86 07100

=1
Rakt utférande
PLGANG 45°

Solid HM

Bottenhal

40 405 ...

EUR
U4/4R
29,55 02000
35,32 02100
35,32 02200
35,32 02300
35,32 02400
31,74 02500
37,96 02600
37,96 02700
37,96 02800
37,96 02900
34,20 03000
40,99 03100
40,99 03200
40,99 03300
40,99 03400
38,97 03500
46,80 03600
46,80 03700
46,80 03800
46,80 03900
41,87 04000
50,42 04100
50,42 04200
50,42 04300
50,42 04400
45,64 04500
54,75 04600
54,75 04700
54,75 04800
54,75 04900
51,42 05000
59,25 05100
59,25 05200
59,25 05300
59,25 05400
54,45 05500
62,72 05600
62,72 05700
62,72 05800
62,72 05900
65,18 06000
75,03 06100
75,03 06200
75,03 06300
75,03 06400
73,02 06500
84,15 06600
84,15 06700
84,15 06800
84,15 06900
81,69 07000
93,86 07100

DC 7
mm
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
12,0

OITI»wW=Z2X=ZT

L
mm
31
31
31
31
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
44
44

LU
mm
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81

81

81

81

81

81

81

81

81

81

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
100
100

OAL DCONMS; ZEFP

mm
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151

mm
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

40 415 ...

EUR
U4/4R
93,86 07200
93,86 07300
93,86 07400
88,37 07500
101,70 07600
101,70 07700
101,70 07800
101,70 07900
93,86 08000
103,40 08100
103,40 08200
103,40 08300
103,40 08400
102,00 08500
112,00 08600
112,00 08700
112,00 08800
112,00 08900
109,20 09000
120,10 09100
120,10 09200
120,10 09300
120,10 09400
117,00 09500
128,80 09600
128,80 09700
128,80 09800
128,80 09900
126,00 10000
138,80 10100
138,80 10200
138,80 10300
138,80 10400
131,90 10500
144,80 10600
144,80 10700
144,80 10800
144,80 10900
142,70 11000
157,80 11100
157,80 11200
157,80 11300
157,80 11400
152,20 11500
166,60 11600
166,60 11700
166,60 11800
166,60 11900
163,70 12000

(@)
[

40 405 ...

EUR
U4/4R
93,86 07200
93,86 07300
93,86 07400
88,37 07500
101,70 07600
101,70 07700
101,70 07800
101,70 07900
93,86 08000
103,40 08100
103,40 08200
103,40 08300
103,40 08400
102,00 08500
112,00 08600
112,00 08700
112,00 08800
112,00 08900
109,20 09000
120,10 09100
120,10 09200
120,10 09300
120,10 09400
117,00 09500
128,80 09600
128,80 09700
128,80 09800
128,80 09900
126,00 10000
138,80 10100
138,80 10200
138,80 10300
138,80 10400
131,90 10500
144,80 10600
144,80 10700
144,80 10800
144,80 10900
142,70 11000
157,80 11100
157,80 11200
157,80 11300
157,80 11400
152,20 11500
166,60 11600
166,60 11700
166,60 11800
166,60 11900
163,70 12000

(@)
[ ]

— v, sida 86
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KOMET \ Performance

HSS - Brotschar

NC-Maskinbrotschar, DIN 212-3-B

A Maximal rundgangsnoggrannhet

A PLGANG =@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

NC

DC
mm
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
338
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6

L
mm

10
10
"
"
12
12
14
14
14
15
15
15
15
16
16
16
18
18
18
18
19
19
19
19
19
21
21
21
21
21
23
23
23
23
23
23
26
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28

v%

oc

DCONMS

OAL

LU

mm
15,5
16,0
16,0
19,0
19,0
21,0
21,0
22,0
22,0
26,0
26,0
26,0
30,0
30,0
30,0
30,0
34,0
34,0
34,0
39,0
39,0
39,0
39,0
44,0
44,0
44,0
44,0
44,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0
61,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS s ZEFP

3
3

OO U DDDEDREDRDDEDRDDDREDOWWOWWWWWWWRNNNNNDNDRN

DO DD DDODDDODDDDODDDODDDOODDDDODDDODOOOODOOOD DA DD DREDDDEDRWWW

<P3,75

Vénster spiral

>P3,75

HSS-E

Genomgaende hal

40 110 ...

EUR
u2
13,32
14,90
14,90
14,90
14,90
12,95
15,57
15,57
15,57
15,57
12,95
16,39
16,39
16,39
16,39
11,84
15,57
15,57
15,57
15,57
13,92
17,35
17,35
17,35
12,58
12,95
16,28
16,28
16,28
16,28
13,92
17,49
17,49
17,49
17,49
13,32
17,49
17,49
17,49
17,49
16,28
17,49
17,49
17,49
17,49
14,34
17,49
17,49
17,49
17,49
16,95
17,49

DC
mm
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
1,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

O T W»WwW=Z2X=ZT1

mm
28
31
31
31
31
31
31
31
31
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
38
38
38
38
38
4
44
44
47
50
52
54
56
58
60

LU
mm
61,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
98,0

106,0
106,0
110,0
12,0
120,0
125,0
132,0
136,0
142,0

OAL
mm
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
142
151
151
160
162
170
175
182
189
195

DCONMS s ZEFP

mm

CO 0O O CO 0O 0O CO CO 0O O CO 0O © © O W ®© &

OO R P PRPPRPRPOOOOCOOCOOCOOOCOOCOOCOOOOOOCOODOCO®

O 0O O O O WV DD DDDDDDDDDDDODDDDDDDDDDDDDDDDDDDDODDDOD DD

40 110 ...

EUR
u2
17,49
17,49
17,49
16,95
19,80
19,80
19,80
19,80
19,53
20,76
20,76
20,76
20,76
17,49
24,03
24,03
24,03
24,03
22,26
22,52
22,52
22,52
22,52
20,35
23,36
23,36
23,36
23,36
22,69
23,76
23,76
23,76
23,76
20,76
29,10
30,33
33,76
34,98
35,79
3717
44,39
45,63
53,01
50,98

— v, sida 87
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KOMET \ Performance

HSS - Brotschar

NC-Maskinbrotschar, DIN 212-3-B

A | stegom 0,01 mm

A Tolerans: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51 - @ 12,00 mm = +0,005 mm
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45°

=03,75
>(03,75

OAL

LU
—

[
100
Deons

|

|

|

|

rH

|

|

1

?Le\k‘*\g |

|

DC

DC L
mm mm
0,95-0,99 55
1,00 55
1,01 55
1,02 55
1,03-1,06 55
1,07-1,18 6,5
1,19 -1,32 75
1,33-1,41 8,0
1,42-1,49 8,0
1,50 8,0
1,51 9,0
1,52 9,0
1,53-1,70 9,0
1,71-1,90 10,0
1,91-1,96 11,0
1,97 11,0
1,98 11,0
1,99 11,0
2,00 11,0
2,01 11,0
2,02 11,0
2,03-2,12 11,0
2,13-2,36 12,0
2,37-2,47 14,0
2,48 14,0
2,49 14,0
2,50 14,0
2,51 14,0
2,52 14,0
2,53 -2,65 14,0
2,66-2,96 15,0
2,97 15,0
2,98 15,0
2,99 15,0
3,00 15,0
3,01 15,0
3,02 15,0
3,03 15,0
3,04-3,35 16,0
3,36-3,75 18,0
3,76 - 3,96 19,0
3,97 19,0
3,98 19,0
3,99 19,0
4,00 19,0
4,01 19,0
4,02 19,0
4,03-4,25 19,0
4,26 - 4,75 21,0
4,76 - 4,96 23,0
4,97 23,0
4,98 23,0
4,99 23,0
5,00 23,0
5,01 23,0

4150

3
Vanster spiral
HSS-E
Genomgaende hal
40 115 ...
LU OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm  mm mm U2
125 34 1 3 20,50 xxxxx"
12,5 34 1 3 19,53 01000
12,5 34 1 3 19,53 01010
12,5 34 1 3 19,53 01020
125 34 1 3 20,50 xxxxx"
13,0 36 1 3 20,50 xxxxx"
140 38 2 3 20,50 xxxxx"
155 40 2 3 20,50 xxxxx"
155 40 2 3 20,50 xxxxx"
15,5 40 2 3 16,95 01500
16,0 43 2 3 16,95 01510
16,0 43 2 3 16,95 01520
160 43 2 3 20,50 xxxxx"
190 46 2 4 20,50 xxxxx"
21,0 49 2 4 20,50 xxxxx"
21,0 49 2 4 16,95 01970
21,0 49 2 4 16,95 01980
21,0 49 2 4 16,95 01990
21,0 49 2 4 15,04 02000
21,0 49 2 4 15,04 02010
21,0 49 2 4 15,04 02020
21,0 49 2 4 20,50 xxxxx"
220 53 3 4 20,50 xxxxx"
260 57 3 4 20,50 xxxxx"
26,0 57 3 4 17,21 02480
26,0 57 3 4 17,21 02490
26,0 57 3 4 14,62 02500
26,0 57 3 4 14,62 02510
26,0 57 3 4 14,62 02520
260 57 3 4 20,50 xxxxx"
30,0 61 3 6 20,50 xxxxx"
30,0 61 3 6 17,63 02970
30,0 61 3 6 17,63 02980
30,0 61 3 6 17,63 02990
30,0 61 3 6 13,08 03000
30,0 61 3 6 13,08 03010
30,0 61 3 6 13,08 03020
30,0 61 3 6 20,50 03030"
340 65 4 6 20,50 xxxxx"
390 70 4 6 20,50 xxxxx"
44,0 75 4 6 20,50 xxxxx"
440 75 4 6 14,34 03970
440 75 4 6 14,34 03980
44,0 75 4 6 14,34 03990
44,0 75 4 6 14,34 04000
440 75 4 6 14,34 04010
44,0 75 4 6 14,34 04020
440 75 4 6 20,50 xxxxx"
480 80 5 6 20,50 xxxxx"
540 86 5 6 20,50 xxxxx"
54,0 86 5 6 15,57 04970
54,0 86 5 6 15,57 04980
54,0 86 5 6 15,57 04990
54,0 86 5 6 15,57 05000
54,0 86 5 6 15,57 05010

DC
mm
5,02
5,03-5,30
5,31 - 5,60
5,61 - 5,96
597
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,70
6,71-7,20
7,21-7,50
7,51-7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03-8,20
8,21-8,50
8,51-8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,20
9,21-9,50
9,51-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21-11,80
11,81- 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

OITW»WwW=Z2X=ZT1

23,0

26,0
26,0

26,0
26,0
26,0

440

440

LU
mm
54,0

53,0

53,0
53,0
61,0
69,0

77,0
77,0

77,0

81,0

DCONMS 15

3
=l

0O 00 0O 0O 00O 00 0O 00O 00O O OY O Y OO OY OO OO OO OO O U1

40 115 ...

ZEFP EUR

u2

15,57 05020

20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
17,21 05970

17,21 05980

17,21 05990

17,21 06000

17,21 06010

17,21 06020

20,50 06030"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
27,33 xxxxx"
18,46 07970

18,46 07980

18,46 07990

18,46 08000

18,46 08010

18,46 08020

27,33 xxxxx"
27,33 xxxxx"
27,33 xxxxx"
23,51 09000

23,51 09010

23,51 09020

27,33 xxxxx"
27,33 xxxxx"
40,72 xxxxx"
23,51 09970

23,51 09980

23,51 09990

23,51 10000

23,51 10010

23,51 10020

40,72 xxxxx"
40,72 xxxxx"
40,72 xxxxx"
40,72 xxxxx"
40,72 xxxxx"
33,76 11970

33,76 11980

33,76 11990

33,76 12000

DO DDDDIDDDDDDDIDDDDDDDDDDDDDDDDDIDDDDDDDDDDDDDD O OD

— V, sida 87

1)  Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 10 arbetsdagar /

Minsta bestallmangd 5 st

S\ — Sida 101
Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.

For xxxxx ange dnskad @ vid bestalining
(tex @ 8,03 mm — artikel-nr. 40 115 08030)!

cuttingtools.ceratizit.com



Brotschar och férsankare
KOMET \ Standard HSS - Brotachar

Maskinbrotschar, DIN 212-B

DCONMS
] el 2
i o [32)
i =2 (=
i vi A
g‘
?@M\G 3 A
E
DC
t=—9
Vénster spiral
PLGANG 45°
HSS-E
Genomgaende hal
40 150 ...
DCyy L LU  OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
1,0 55 13 34 1,0 3 23,22 010
1,5 8,0 16 40 1,5 8 19,27 015
2,0 11,0 22 49 2,0 4 18,85 020
2,5 14,0 26 57 2,5 4 18,85 025
3,0 15,0 29 61 3,0 6 16,80 030
35 18,0 38 70 3,5 6 19,68 035
4,0 19,0 46 75 4,0 6 18,85 040
4,5 21,0 51 80 45 6 19,68 045
5,0 23,0 57 86 50 6 19,27 050
55 26,0 56 93 5,6 6 23,22 055
6,0 26,0 56 93 5,6 6 20,09 060
6,5 28,0 64 101 6,3 6 24,45 065
7,0 31,0 72 109 71 6 24,45 070
7.5 31,0 72 109 71 6 27,33 075
80 330 80 17 8,0 6 25,27 080
85 330 80 17 8,0 6 31,84 085
90 360 84 125 9,0 6 29,10 090
95 360 84 125 9,0 6 32,52 095
100 380 92 133 10,0 6 29,64 100
1,0 40 101 142 10,0 6 41,80 110
12,0 440 110 151 10,0 6 43,60 120
13,0 440 110 151 10,0 6 48,64 130
14,0 470 114 160 12,5 8 50,28 140
150 500 116 162 12,5 8 52,05 150
16,0 520 124 170 12,5 8 53,70 160
170 540 129 175 14,0 8 63,54 170
180 560 136 182 14,0 8 65,17 180
190 580 140 189 16,0 8 76,38 190
20,0 600 146 195 16,0 8 72,82 200
P )
M O
K [ )
N )
S )
H

— V. sida 88

[} .
@ Aven andra dnskade diametrar, toleransklasser och faser kan fas pa begéran.

cuttingtools.ceratizit.com 451



KOMET \ Standard

HSS - Brotschar

Maskinbrotschar, DIN 212-B

A | stegom 0,01 mm
A Tolerans: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51 - 12,05 mm = +0,005 mm

DCONMS

i

| 0 0

| NS ~

i on on
S =)

Ji— vi A

i .}

I = A

1 3

)
%
%
LU
& 4’_-4
—

DC E=——1
Vénster spiral
PLGANG 45°
HSS-E
Genomgaende hal
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
0,95-1,06 55 13 34 1,0 26,38 xxxxx"
1,07-118 65 14 36 11 26,38 xxxxx")
119-132 75 15 38 1,2 26,38 xxxxx")
1,33-1,41 80 16 40 1,4 26,38 xxxxx"
1,42-1,47 80 16 40 1,5 24,34 xxxxx"
1,48 80 16 40 1,5 24,34 01480
1,49 80 16 40 1,5 24,34 01490
1,50 80 16 40 1,5 24,34 01500
1,51-1,70 90 18 43 1,6 23,10 xxxxx"

1,71-1,90 10,0 20 46 18
1,91-197 110 22 49 2,0

23,10 xxxxx"
23,10 xxxxx")

1,98 1,0 22 49 2,0 23,10 01980
1,99 1,0 22 49 2,0 23,10 01990
2,00 1,0 22 49 2,0 21,17 02000
2,01 1,0 22 49 2,0 21,17 02010
2,02 1,0 22 49 2,0 21,17 02020
2,03 1,0 22 49 2,0 21,17 02030
2,04 1,0 22 49 2,0 21,17 02040
2,05 1,0 22 49 2,0 21,17 02050

2,06-2,09 110 22 49 2,0
210-212 11,0 22 49 2,0
213-2,36 120 24 53 2,2
2,37-2,49 140 26 57 2,5
2,50-2,59 140 26 57 2,5
2,60-2,65 140 26 57 2,5

2117 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
20,91 xxxxx"
25,69 xxxxx"

2,66-2,80 150 30 61 2,8 25,69 xxxxx"

2,81-2,94 150 29 61 3,0 25,69 xxxxx"
2,95 150 29 61 3,0 25,69 029507
2,96 150 29 61 3,0 25,69 02960"
2,97 150 29 61 3,0 25,69 02970
2,98 150 29 61 3,0 25,69 02980
2,99 150 29 61 3,0 25,69 02990
3,00 150 29 61 3,0 25,69 03000
3,01 16,0 33 65 3,2 19,27 03010
3,02 16,0 33 65 3,2 19,27 03020
3,03 16,0 33 65 3,2 19,27 03030
3,04 16,0 33 65 3,2 19,27 03040
3,05 16,0 33 65 3,2 19,27 03050
3,06 16,0 33 65 3,2 19,27 03060
3,07 16,0 33 65 3,2 19,27 03070

3,08-3,09 160 33 65 3.2
310-3,35 160 33 65 3,2
3,36-3,49 18,0 38 70 3,5
3,50-3,59 18,0 38 70 3,5
3,60-3,75 180 38 70 3,5
3,76-3,81 190 46 75 4,0
3,82-3,94 190 46 75 4,0

3,95 190 46 75 4,0

3,96 190 46 75 4,0

3,97 190 46 75 4,0

19,27 xxxxx"
24,34 xxxxx"
24,34 Xxxxx"
20,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
20,35 xxxxx"
20,35 03950"
20,35 03960"
20,35 03970

D OO OO OO OO DI PRSP BEPRABEREPRAEBEREPRAEBEREPRDPROOOLOLOLWLWLWW®W

452

DC
mm
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04
4,05
4,06
4,07
4,08

4,09 - 4,20
4,21-4,25
4,26-4,75
476-4,95
4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04
5,05
5,06
5,07
5,08 - 5,20
5,21-5,30
531594
5,95
5,96
5,97
5,98
5,99

OITw»w=XxX=ZT1T

L
mm
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
21,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0

LU
mm
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
51
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
56
56
56
56
56
56

OAL DCONMS ZEFP

mm
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
80
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93

mm
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
45
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5.6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6

[o>3 > Bie> R e> e >R« e I ) Bie )N« ) I e ) I« ) B« > I e ) B« )R« ) i« > R ) B« > N ) I« > i ) B« M= ) I = > B ) B« > i ) B« ) B ) I« ) B« ) I =) B« ) I =)

40 140 ...

EUR
u2
20,35 03980
20,35 03990
20,35 04000
20,35 04010
20,35 04020
20,35 04030
20,35 04040
20,35 04050
20,35 04060
20,35 04070
20,35 04080
20,35 xxxxx"
25,27 xxxxx"
25,27 xxxxx"
22,52 xxxxx"
22,52 04960"
22,52 04970
22,52 04980
22,52 04990
22,52 05000
22,52 05010
22,52 05020
22,52 05030
22,52 05040
22,52 05050
22,52 05060
22,52 05070
22,52 Xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 05950
24,59 05960"
24,59 05970
24,59 05980
24,59 05990

O ® eO

[}
— V. sida 88

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 16 arbetsdagar

S\ — Sida 101
H Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.

For xxxxx ange 6nskad @ vid bestalining
(t ex @ 10,06 mm — artikel-nr. 40 140 10060)!

@ Aven andra 6nskade diametrar, toleransklasser och faser kan fas pa
begéran.

Fortsattning pa nasta sida

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

HSS - Brotschar

Maskinbrotschar, DIN 212-B

A | stegom 0,01 mm

A Tolerans: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm

OAL DCONMS ZEFP

DCONMS
|
|
|
=
{ —
1 5
?LGN*G 3
I
DC
DC L W
mm mm mm mm mm
6,00 26 56 93 56
6,01 28 64 101 63
6,02 28 64 101 63
6,03 28 64 101 63
6,04 28 64 101 63
6,05 28 64 101 63
6,06-611 28 64 101 63
612-6,34 28 64 101 63
6,35 28 64 101 63
6,36-670 28 64 101 63
671-694 31 72 109 71
6,95 31 72 109 71
6,96 31 72 109 71
6,97 31 72 109 71
6,98 31 72 109 71
6,99 31 72 109 71
7,00 31 72 109 71
7,01 31 72 109 71
7,02 31 72 109 71
7,03 31 72 109 71
7,04-750 31 72 109 71
751-794 33 80 117 8,0
7,95 33 80 117 8,0
7,96 33 80 117 8,0
7,97 33 80 117 8,0
7,98 33 80 117 8,0
7,99 33 80 117 8,0
8,00 33 80 117 8,0
8,01 33 80 117 8,0
8,02 33 80 117 8,0
8,03 33 80 117 8,0
8,04 33 80 117 8,0
8,05 33 80 117 8,0
8,06-820 33 80 117 8,0
8,21-850 33 80 117 8,0
851-863 36 84 125 9,0
8,64-895 36 84 125 9,0
8,96 36 84 125 9,0
8,97 36 84 125 9,0
8,98 36 84 125 9,0
8,99 36 84 125 9,0
9,00 36 84 125 9,0
9,01 36 84 125 9,0
9,02 36 84 125 9,0
9,03-950 36 84 125 9,0
9,51-963 38 92 133 10,0
964-995 38 92 133 10,0
9,96 38 92 133 10,0
9,97 38 92 133 10,0
9,98 38 92 133 10,0

cuttingtools.ceratizit.com

DO DD D DD DOODDOODDODDDDODODDODDDDOODDODODDDOD DO DD

<0375
>0375

Vénster spiral
PLGANG 45°
HSS-E
Genomgaende hal

40 140 ...

EUR
U2
24,59 06000
26,91 06010
26,91 06020
26,91 06030
26,91 06040
26,91 06050
26,91 xxxxx")
26,91 xxxxx")
26,91 06350
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx")
26,91 06950
26,91 06960
26,91 06970
26,91 06980
26,91 06990"
26,91 07000"
26,91 070107
26,91 07020"
26,91 07030"
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
26,91 079507
26,91 079607
26,91 07970
26,91 07980
26,91 07990
26,91 08000
26,91 08010
26,91 08020
26,91 08030
26,91 08040
26,91 08050
26,91 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 08960"
33,88 08970"
33,88 08980"
33,88 08990"
33,88 09000"
33,88 09010"
33,88 09020"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 09960"
33,88 09970
33,88 09980

DC L
mm mm
9,99 38
10,00 38
10,01 38
10,02 38
10,03 38
10,04 38
10,05 38
10,06-10,09 38
10,10 38
10,11-10,19 38
10,20 38

10,21-10,60 38
10,61-11,20 41
11,21-11,80 41
11,81-11,95 44

11,96 44
11,97 44
11,98 44
11,99 44
12,00 44

12,01-12,05 44

OIT»wW=Z2X=ZT1T

LU
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
101
101
110
10
110
10
10
10
10

OAL DCONMS ZEFP

mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151
151
151
151
151

mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

DD DDDDDDDDODDDOD DD

40 140 ...

EUR
U2

33,88 09990
33,88 10000
33,88 10010
33,88 10020
33,88 10030
33,88 10040
33,88 10050
33,88 xxxxx"
33,88 10100
33,88 xxxxx"
33,88 10200
42,49 xxxxx"
42,49 xxxxx"

48,51
48,51
48,51
48,51
48,51
48,51
48,51
48,51

XXxxx")
Xxxxx")
11960"
11970
11980
11990
12000
Xxxxx"

C® e O

— V. sida 88
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 16 arbetsdagar

9"\ — Sida 101
ﬂ Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.

For xxxxx ange dnskad @ vid bestallning
(t ex @ 10,06 mm — artikel-nr. 40 140 10060)!

@ Aven andra 6nskade diametrar, toleransklasser och faser kan fas pa

begéran.

4153



Brotschar och férsankare
KOMET \ Standard e

Automatbrotschar, DIN 8089-B

DCONMS

-
|3
N |
i
DC
—
Vanster spiral
PLGANG 45°
HSS-E
Genomgaende hal
40 145 ...
DCyy L OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm U2
4 20 56 3,55 6 18,17 040
5 22 63 4,00 6 20,09 050
6 22 63 5,00 6 20,09 060
8 25 7 6,30 6 2391 080
10 25 7 8,00 6 29,10 100
12 28 80 10,00 6 42,62 120
14 32 90 12,50 8 48,64 140
16 32 90 12,50 8 53,01 160
18 36 100 16,00 8 64,48 180
20 36 100 16,00 8 70,37 200
P [}
M (@)
K °
N [}
S (¢)
H

— v, sida 88

[} .
@ ) Aven andra dnskade diametrar, toleransklasser och faser kan fas pa begéran.
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KOMET \ Standard

HSS - Brotschar

Automatbrotschar, DIN 8089-B

A | stegom 0,01 mm

A Tolerans: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

AR
100

DC
mm
3,76.- 3,81
3,82-3,94
3,95
3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03-4,20
4,21-4,25
4,26-4,75
476-4,94
4,95
4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04
5,05
5,06 - 5,20
5,21-5,30
5,31-5,70
5,71-5,94
5,95
5,96
5,97
5,08
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03 6,11
6,12-6,70
6,71-6,94
6,95
6,96
6,97
6,98
6,99
7,00
7,01
7,02
7,03-7,25
7,26-7,94
7,95
7,96

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

L
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL DCONMS s ZEFP

mm
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
n
U
il
Ul
U
U
n
Ul
7
U
n
7
Ul

mm
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30

DD DD DDDDDODDDDDDODDDDDDODDDDDDODDDDDDDODDDDDDDDDDDDDOOODDDDD O OD

E=—1
Vanster spiral
PLGANG 45°

HSS-E
Genomgaende hal

40 139 ...

EUR
U2
27,88 xxxxx"
20,35 xxxxx"
20,35 03950"
20,35 03960"
20,35 03970"
20,35 03980"
20,35 039907
20,35 04000"
20,35 04010"
20,35 04020
20,35 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
21,57 xxxxx"
21,57 04950
21,57 04960"
21,57 04970"
21,57 04980"
21,57 04990"
21,57 05000
21,57 050107
21,57 05020"
21,57 05030"
21,57 05040"
21,57 05050
21,57 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 05950"
24,59 05960"
24,59 05970"
24,59 05980"
24,59 05990
24,59 06000
24,59 06010"
24,59 06020"
24,59 xxxxx")
26,38 xxxxx"
26,38 xxxxx"
26,38 06950"
26,38 06960"
26,38 06970"
26,38 06980"
26,38 06990
26,38 070007
26,38 07010"
26,38 07020"
26,38 xxxxx"
26,38 xxxxx"
26,38 07950"
26,38 07960"

40 139 ...
DC L OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm  mm mm u2
797 25 7 6,30 6 26,38 07970"
7,98 25 7 6,30 6 26,38 07980"
7,99 25 7 6,30 6 26,38 07990"
8,00 25 7 6,30 6 26,38 08000"
8,01 25 7 6,30 6 26,38 080107
8,02 25 M 6,30 6 26,38 08020"
8,03 25 7 6,30 6 26,38 08030"
8,04 25 7 6,30 6 26,38 08040"
8,05-820 25 T 6,30 6 26,38 xxxxx"
8,21-850 25 71 6,30 6 33,33 xxxxx"
851-894 25 T 8,00 6 33,33 xxxxx"
8,95 25 7 8,00 6 33,33 08950"
8,96 25 7 8,00 6 33,33 08960"
8,97 25 7 8,00 6 33,33 08970"
8,98 25 7 8,00 6 33,33 08980"
8,99 25 M 8,00 6 33,33 08990"
9,00 25 7 8,00 6 33,33 09000"
9,01 25 7 8,00 6 33,33 09010
9,02 25 M 8,00 6 33,33 09020"
9,03-925 25 71 8,00 6 33,33 xxxxx"
9,26-994 25 71 8,00 6 33,33 xxxxx"
9,95 25 7 8,00 6 33,33 09950"
9,96 25 7 8,00 6 33,33 09960"
9,97 25 7 8,00 6 33,33 09970
9,98 25 7 8,00 6 33,33 09980"
9,99 25 7 8,00 6 33,33 09990"
10,00 25 7 8,00 6 33,33 10000"
10,01 25 7 8,00 6 33,33 10010
10,02 25 M 8,00 6 33,33 10020"
10,03-10,20 25 71 8,00 6 33,33 xxxxx"
10,21-10,60 25 71 8,00 6 42,49 xxxxx"
10,61-11,20 28 80 10,00 6 42,49 xxxxx"
11,21-11,25 28 80 10,00 6 49,46 xxxxx"
11,26-11,94 28 80 10,00 6 49,46 xxxxx"
11,95 28 80 10,00 6 49,46 11950"
11,96 28 80 10,00 6 49,46 11960"
11,97 28 80 10,00 6 49,46 11970"
11,98 28 80 10,00 6 49,46 11980"
11,99 28 80 10,00 6 49,46 11990"
12,00 28 80 10,00 6 49,46 12000"
B )
M o
K °
N )
S o
H
(¢} )
— v, sida 88
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 16 arbetsdagar
S\ — Sida 101
Ql Har hittar du vilka matt som tacks av dessa verktyg.
For xxxxx ange 6nskad @ vid bestalining
(t ex @ 10,06 mm — artikel-nr. 40 139 10060)!
@ Aven andra 6nskade diametrar, toleransklasser och faser kan fas pa
begéran.
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Brotschar och forsankare
KOMET \ Standard i e

Maskinbrotschar HSS-E DIN 208 Handbrotschar, DIN 206-B

A De rundslipade faserna i den cylindriska skardelen jamnar till halet A PLGANG =@ 3,5=30° > 3,5=45°30°
och styr brotschen.

| |
E(.EONMS
|
-
|
i =
i o
W& 3 1 \i
a1 N \L
- Vanster spiral
|
. Vanster spiral HSS
2 PLGANG 45° Genomgaende hal
HSS-E
Genomgaende hal 40 100 e
DC,y L OAL DRVS DCONMS ZEFP EUR
40 160 LID mm mm mm mm mm U2
DC,y L LU OAL MK ZEFP EUR 30 31 62 224 30 6 26,22 030
mm mm mm  mm U2 32 33 66 250 3.2 6 32,52 032
6 5 127 20 2 8 6231 160 85 %5 7 280 35 6 30,87 S8
' 40 38 76 315 4,0 6 22,42 040
17 54 132 214 2 8 66,95 17 g ) * ,
18 56 137 219 2 8 69,42 188 45 41 81 355 45 6 27,18 R
’ 50 44 87 4,00 50 6 26,22 050
19 58 142 223 2 8 7282 190 55 47 93 450 55 6 2814 055
20 60 147 228 2 8 72,82 200 60 47 93 450 60 6 2541 060
21 62 151 232 2 8 82,81 210 70 54 107 560 7.0 6 2746 070
22 64 156 237 2 8 82,81 220 80 58 115 6,30 8,0 6 2883 080
23 66 160 241 2 8 9522 230 90 62 124 710 9,0 6 32,52 090
24 68 167 268 3 8 97,68 240 10,0 66 133 8,00 10,0 6 32,52 100
25 68 167 268 3 8 100,60 250 10 71 142 9,00 11,0 6 3593 110
% 70 172 213 3 8 10770 260 12,0 76 152 1000 120 6 3881 120
’ 130 76 152 1000 13,0 6 57,26 130
S I I e I 119.40 el 14,0 81 163 1120 140 8 6231 140
28 7o Arro2m 310 119,40 11260 150 8 163 120 150 8 66,00 150
2 73 181 281 310 133,40 290 160 87 175 1250 160 8 6832 160
3 73 181 281 3 10 123,40~ 300 170 87 175 1400 17,0 8 72,28 170
% 77 190 37 4 10 162,70 320 180 93 188 1400 18,0 8 80,06 180
34 78 194 321 4 10 180,40 340 190 93 188 1400 190 8 86,35 190
3 78 195 321 4 10 180,40 350 20,0 100 201 1600 20,0 8 84,84 200
36 79 200 325 4 10 198,20 360 22,0 107 215 18,00 22,0 8 97,68 220
38 81 204 329 4 10 21580 380 240 115 231 20,00 24,0 8 117,10 240
0 8 204 39 4 10 21730 400 250 115 231 2000 250 8 115,70 250
' 260 115 231 2000 260 8 123,40 260
M ICER NN I B 257,70 I 28,0 124 247 2240 28,0 10 158,50 280
44 83 215 3% 4 12 262,80 | 440 300 124 247 2240 300 10 16540 300
50 86 224 344 4 12 35520 500
P °
lf,/l ; M o
K )
E : N °
S e}
S e} H
H

— V. sida 88

o\
@ Aven andra onskade diametrar, toleransklasser och faser kan fas pa begéran.
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KOMET \ Performance

Vandskarsforsankare
= = L. o
Vandskarsforsankare 180
Leveransinnehall:
Vandskarsforsankare inkl. skarskruvar
> [ NEW |
@
DCONMS
|
PHD‘
DC
o)
SIG 180°
30198 ...
DC PHD ZEFP ZNF DCONMS LU  OAL Vandskér EUR
mm  mm mm mm  mm U1/4D
10 53 1 1 16 10 80 WOEX 030204 180,00 01000 "
1" 6,4 1 1 16 11 80 WOEX 030204 180,00 01100 "
15 8,4 1 1 16 15 80 WOEX 057304 180,00 01500
18 10,4 1 1 16 18 80 WOEX 05T304 186,90 01800
20 13,0 1 1 25 20 100 WOEX 057304 205,50 02000
24 15,0 2 2 25 24 100 WOEX 05T304 291,10 02400
26 17,0 2 2 25 26 100 WOEX 057304 291,10 02600
30 19,0 2 2 25 30 100 WOEX 06T304 297,60 03000
33 21,0 2 2 25 33 100 WOEX 080404 298,90 03300
36 21,0 2 2 25 36 100 WOEX 080404 303,90 03600
40 25,0 2 2 25 40 100 WOEX 080404 311,60 04000
48 28,0 2 2 32 48 120 WOEX 100504 339,60 04800

1) Utaninvandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
DC

10-11
15-26

30

33-48

cuttingtools.ceratizit.com

T06 - IP
T08-IP
T10- 1P
T15- 1P

E— ]

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
13,39 123
13,16 125
14,91 127
15,33 128

M2,0x4,3 - 06IP
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M4,5x9 - 15IP

-

Skarskruv

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,99 10000
2,99 10500
2,99 10600
2,66 12700
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KOMET \ Performance Brotschar och férsankare

Vandskarsforsankare
Beteckning L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5 2,30 2,30
WOEX 05T3.. 53 8 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10 3,80 4,05
WOEX 0804.. 7.9 12 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15 5,30 4,90
-01 -01
K10 BK8425
WOEX WOEX
10821.. 10821..
IS0 RE EUR EUR
mm 1A/34 1A/3#
030204 0,4 11,06 35301 14,91 30301
05T304 04 12,16 35501 16,28 30501
06T304 0,4 13,52 35601 18,19 30601
080404 04 18,32 35801 22,95 30801
100504 0,4 24,90 36001 31,31 31001
p °
M °
K °
N ° o
S [ ] [ ]
H o
— v, sida 89
4]58
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KOM ET \ Performance Brotschar och forsankare
Vandskarsforsankare

Vandskarsforsankare 90°

Leveransinnehall:
Vandskarsforsankare inkl. skarskruvar

DCONMS

t6
SIG90°
30196 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Vandskar EUR
mm mm mm mm mm U1/4D
19 7 9,5 2 2 16 100 TOHX 090204 273,40 19000
23 1 12,0 2 2 16 100 TOHX 090204 277,20 23000
26 1 12,0 1 2 16 100  TOHX 090204 279,70 26000
30 12 13,0 2 2 20 100  TOHX 140305 292,60 30000
34 16 17,0 2 2 20 100  TOHX 140305 297,60 34000
37 19 20,0 2 2 20 100 TOHX 140305 297,60 37000
-~
(™ -
Skarskruv Skruvmejsel
62 950 ... 80950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCX W7/6B Y7
19-26 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 T08-IP 13,16 125
30-37 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10-IP 14,91 127
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KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare

Vandskarsforsankare
“ “ w o
Vandskarsforsankare 60
Leveransinnehall:
Vandskarsforsankare inkl. skarskruvar
DCONMS
\®
o)
SIG60°
30197 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Vandskar EUR
mm mm  mm mm mm U1/4D
16,5 8,1 8,5 1 1 16 100 TOHX 090204 277,20 16500
20,0 11,6 12,0 2 2 16 100 TOHX 090204 279,70 20000
22,0 13,6 14,0 2 2 16 100 TOHX 090204 292,60 22000
23,5 151 15,5 2 2 16 100 TOHX 090204 297,60 23500
25,5 171 17,5 2 2 16 100  TOHX 090204

Reservdelar

DCX

16,5-22
23,5-255

4160

297,60 25500

[ B

Skarskruv Skruvmejsel
62 950 ... 80950 ...
EUR EUR

W7/6B Y7
3,05 12000 TO8 - IP 13,16 125
3,05 09900 TO8-IP 13,16 125
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KOMET \ Performance

Brotschar och férsankare

Vandskarsforsankare
Beteckning L IC S D1
mm mm mm mm
TOHX 0902.. 9,12 5,6 2,50 2,8
TOHX 1403.. 13,62 8,2 3,00 3,8
-G06 -u8r7 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
O[] [o[<]] ol
N
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1AI3#
090204EN 04 28,15 31400 28,97 31400
140305EN 0,5 32,54 33000
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N O O (@)
S ) ) )
H @) (@) (@)
— v, sida 89
-u8r7 -G12
K10 K10
o[c[=] [o]c]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3#
090204EN 0,4 24,90 51400
090204FN 04 23,79 51600
140305FN 0,5 27,75 52800
P
M
K
N ) )
S ) )
H
— V, sida 89
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Brotschar och férsankare
KOMET \ Standard HSS — Planforsinkare

Planforsankare, DIN 373

A Med fasta styrtappar
A Med 3 skar, hogerspiral for forsankningar enligt DIN 74
A For forsankning av insexskruvar enligt DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 och cylindriska skruvar DIN 84

DCS)_I\iMS
i
i
|
1 o
H 3
/\ / f\
) [1 /
il i
DC_1 fin medel
DC_2 i t=—1
SIG180° SIG180°
HSS HSS
30190... 30191..
Génga DC_2,, DCONMS;; OAL DC_ 1 EUR EUR
mm mm mm mm U1 U1
M3 6 5,0 7 3,2 17,35 030 "
M3 6 5,0 7 34 17,35 030 "
M4 8 5,0 7 43 14,08 040 "
M4 8 5,0 7 45 14,08 040 "
M5 10 8,0 80 53 15,44 050 "
M5 10 8,0 80 55 15,44 050 "
Mé 1" 8,0 80 6,4 16,52 060 "
Mé 1" 8,0 80 6,6 16,52 060 "
M8 15 12,5 100 8,4 26,38 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 26,38 080 "
M10 18 12,5 100 10,5 31,14 100 "
M10 18 12,5 100 11,0 31,14 100 "
M12 20 12,5 100 13,0 34,30 120
M12 20 12,5 100 13,5 34,30 120
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S O O
H

1) Ingari setet — v, sida 94

Planforsankare, DIN 373, set

Leveransinnehall:
Planférsankare M3; M4; M5; M6; M8; M10 i Kassett

30190.. 30191..
EUR EUR
ut ut
13440 999 13440 999
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KOMET \ Performance Brotschar och forsankare
HM - Konisk forsankare

Konisk forsankare 90° med differentialdelning DIN 335-C

A Alla storlekar ar 3-skariga och har extremt ojamn delning, darfor mycket tyst gang, extremt runda och vibrationsfria férsénkningar med basta méjliga ytor
A Speciell HPC-TiN belaggning

A Anvandbar i nastan alla material for mycket lang livslangd

A Kraftigt reducerade axial och radialkrafter

A For skruvforsankning DIN 1SO 7721 och DIN 7991

HPC-
TiN

\ 4

t=—9
SIG90°
Solid HM
30 117 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS,  OAL DIN7991 EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,5 5 45 M3 122,10 06300
8,3 2,0 6 50 M4 131,20 08300
10,4 2,5 6 50 M5 136,90 10400 "
12,4 2,8 8 56 M6 143,70 12400
165 3,2 10 60 M8 175,90 16500 "
20,5 3,5 10 60 M10 202,00 20500
25,0 38 10 67 M12 232,90 25000 "
31,0 42 12 7 M16 276,10 31000
P °
M o
K )
N °
S o
H )
1) Ingarisetet — V, sida 91
. “ ° . . .
Konisk forsankare 90° med differentialdelning DIN 335-C - set
Leveransinnehall:
Konisk forsankare @ 10,4 / 16,5/ 25,0 i kassett
HPC-
TiN
30 117 ...
EUR
U1

592,30 99900
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KOMET \ Standard

Brotschar och forsankare

HM - Konisk forsankare

Konisk forsankare 60°,
Industrinorm-C

A Med 3 skar for forsankning och gradning av hdghallfasta stal, gratt gjutjarn,

Konisk forsankare 90°,
Industrinorm-C

A Med 3 skér for férsankning och gradning av hdghallfasta stal, gratt gjutjamn,

kiselhaltiga aluminiumlegeringar och rostfria stal kiselhaltiga aluminiumlegeringar och rostfria stal

\ 4 \E

E=——1 t=——1
SIG60° SIG90°
Solid HM Solid HM
30 160 ... 30115...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL EUR DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DIN ISO DIN EUR
mm mm mm mm U1 mm mm mm mm 7721 7991 U1
12,5 3,2 8 56 227,60 125 10,4 2,5 8 46 M5 169,60 100
16,0 40 10 63 317,30 160 12,4 2,8 8 56 M6 181,10 124
20,0 5,0 10 67 365,10 200 15,0 3,2 10 60 M8 189,80 150
25,0 6,3 10 7 404,20 250 16,5 3,2 10 60 M8 223,10 165
20,5 35 10 63 M10 237,60 205
25,0 38 10 67 M12 267,90 250
P o 310 42 12 71 M16 381,00 310
M e}
K )
N ° P ]
S o M ©
H o K ®
[ .
S e}
—Vsidad0 o

— V, sida 90
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Brotschar och forsankare
KOMET \ Performance HSS — Konisk forsankare

Konisk forsankare 90° med differentialdelning DIN 335-C

A Alla storlekar ar 3-skariga och har extremt ojamn delning, darfor mycket tyst gang, extremt runda och vibrationsfria férsénkningar med basta méjliga ytor
A Anvandbar i nastan alla material for mycket lang livslangd

A Kraftigt reducerade axial och radialkrafter

A For skruvforsankning DIN I1SO 7721 och DIN 7991

TiN

Nz

R
SIG90°
HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DINISO DIN7991 EUR
mm mm mm mm 7721 U1
43 1,3 4 40 M2 19,36 04300
6,0 1,5 5 45 M3 19,61 06000
6,3 1,5 5 45 M3 19,61 06300
8,0 2,0 6 50 M4 22,68 08000
8,3 2,0 6 50 M4 22,68 08300
10,0 2,5 6 50 M5 25,04 10000
104 25 6 50 M5 27,09 10400 "
11,5 2,8 8 56 M6 27,81 11500
12,4 2,8 8 56 M6 29,78 12400
15,0 3,2 10 60 M8 34,45 15000
16,5 3,2 10 60 M8 36,36 16500 "
19,0 35 10 63 M10 44,81 19000
20,5 35 10 63 M10 46,61 20500
23,0 3,8 10 67 M12 59,46 23000
25,0 3,8 10 67 M12 60,89 25000 "
31,0 42 12 7 M16 75,79 31000
P °
M o
K °
N °
S ¢}
H o
1) Ingarisetet — V, sida 91
. v o . . .
Konisk forsankare 90° med differentialdelning DIN 335-C — set
Leveransinnehall:
Konisk forsankare @ 10,4 / 16,5/ 25,0 i kassett
[ NEW |
TiN
30141 ...
EUR
U1

129,10 99900
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KOMET \ Standard

Brotschar och forsankare
HSS - Konisk forsankare

Konisk forsankare 90°, DIN 335-C

A Med 3 skar for grad- och vibrationsfri gradning och férsénkning i nastan alla material. Sarskilt ldmpad for DIN-skruvar enligt DIN ISO 7721 och 7991, eftersom

forsankningsdiametern ar avstamd for nyss ndmnda skruvskallar.

A TiN-utforande medger héga skérvarden, mycket lang livslangd och véldigt goda glidegenskaper vilket forhindrar kletning.
A TiAIN-utférande ger hogre skarvarden an TiN-utférande. Framst avsedd for for abrasiva material (gjutgods, AlSi) och/eller vid héga temperaturer.

VA AL
TiN TiAIN TiAIN
— o= —) —)
SIG90° SIG90° SIG90° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..
DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO7721 DIN 7991 EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm U1 U1 U1 U1 U1
4,3 1,3 4 40 M2 8,99 043
5,0 1,5 4 40 M2,5 9,31 050 18,51 050 24,94 050
6,0 1,5 5 45 M3 9,45 060
6,3 1,5 5 45 M3 9,45 063 " 18,51 063 " 25,06 063 20,20 063 13,64 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 9,99 070
8,0 2,0 6 50 M4 10,33 080 21,45 080 26,33 080
8,3 2,0 6 50 M4 10,70 083 " 2145 083 26,46 083 23,84 083 14,62 083
9,4 2,2 6 50 11,72 094
10,0 2,5 6 50 M5 12,45 100 23,27 100 28,29 100
10,4 2,5 6 50 M5 1299 104 " 2564 104 28,57 104 26,46 104 16,68 104
11,5 2,8 8 56 Mé 1349 115
12,4 2,8 8 56 Mé 13,80 124 " 28,13 124 Y 36,61 124 2911 124 17,35 124
13,4 2,9 8 56 1490 134
15,0 3.2 10 60 M8 16,39 150 32,16 150 46,38 150 36,90 150 20,09 150
16,5 3,2 10 60 M8 17,77 165 " 3413 165 1 4847 165 39,14 165 21,17 165
19,0 3,5 10 63 M10 22,26 190
20,5 35 10 63 M10 2322 205 " 48,07 205 " 62,54 205 46,38 205 29,53 205
23,0 3,8 10 67 M12 28,95 230
25,0 3,8 10 67 M12 30,87 250 65,89 250 89,68 250 60,73 250 39,34 250
310 42 12 7 M16 47,16 310 84,97 310 122,40 310 90,39 310
31,0 4, 12 67 M16 62,99 310
P ) ) ) le) )
M o le) le) ) le)
K ) ) ) le) le)
N ) ) ) le) )
S ) e) [e) o )
H e) [e) )
1) Ingari setet — v, sida 92+93
. w °
Konisk forsankare 90°, DIN 335-C - set
Leveransinnehall:
Konisk forsankare @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 i Kassett
30100.. 30110...
EUR EUR
U1 U1
92,36 999 179,80 999

4166
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KOMET \ Standard

Brotschar och forsankare
HSS - Konisk forsankare

Konisk forsankare 60°, DIN 334-C

A 3 skar for forsankning och gradning av néstan alla material

DT‘O_NE‘/IS
|
| % |
| [
Boz] s
SIG60°
HSS
30150 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,6 5 45 10,36 063
8,0 2,0 6 50 10,54 080 "
10,0 2,5 6 52 13,29 100 "
12,5 3,2 8 56 13,64 125 "
16,0 40 10 63 17,21 160 "
20,0 5,0 10 67 24,03 200 "
25,0 6,3 10 7 32,25 250
P ®
M e)
K [}
N ®
S o)
H

1) Ingarisetet — V, sida 94

Konisk forsankare 60°, DIN 334-C — set

Leveransinnehall:
Konisk forsankare @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 i Kassett

30 150 ...

EUR
U1

100,80 1 999

cuttingtools.ceratizit.com

Konisk forsankare 90°, DIN 335-D

A Med 3 skar for grad- och vibrationsfri gradning och forsankning i néstan alla
material. Sarskilt Ampad fér DIN skruvar enligt DIN ISO 7721 och 7991,
eftersom forsankningsdiametern ar avstamd fér nyss ndmnda skruvskallar.

DC_2,
mm
30
3
34
37
40
50
63
80

T W»W=ZXZ 0

DC_1
mm
4,2
4,2
4,5
4,8
10,0
14,0
16,0
22,0

OAL

mm
12
12
18
18
140
150
180
190

=
=

A B WP NONN

SIG90°

HSS

30105 ...

EUR
U1
58,07
62,31
62,31
71,06
86,09
103,20
164,00
266,50

— V. sida 94
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KOMET \ Standard

Brotschar och férsankare
HSS - Konisk forsankare

Konisk forsankare 120°,

Industrinorm-C

A 3 skar for forsankning och gradning av nastan alla material

DC_2,, DC_1 DCONMS

mm mm mm
6,3 1,5 5
83 2,0 6
10,4 2,5 6
12,4 28 8
16,5 32 10
20,5 35 10
25,0 38 10

P

M

K

N

S

H

OAL
mm
45
50
50
56
60
60
63

2

|
SIG 120°
HSS

30170 ...

EUR

U1
12,89 063
12,89 083
14,34 104
15,31 124
22,26 165
30,61 205
37,44 250

4168

— v, sida 94

Gradningsforsankare 90°,

Industrinorm-A

A Med sned borrning for grad- och vibrationsfri férsankning samt gradning av
mjuka, langspanande material som aluminium, plast, etc.

DC_2 PHD  DCONMS s

mm mm mm
63 1-4 6,3
100 2-5 6.0
140 5-10 8,0

21,0 10-15 10,0
280 15-20 12,0

I »mw=zX==

1) bada sidor anvandbara

OAL
mm
45
45
48
65
85

—
SIG90°
HSS-E

30120 ...

EUR
U1
21,57 040 "
13,28 050
16,39 101
28,14 150
56,84 200

TiN

—
SIG 90°
HSS-E

30121 ...

EUR
U1
3398 040 "
20,34 050
27,15 101
39,56 150
80,66 200

— V, sida 95
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KOMET

Brotschar och férsankare

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

* Draghalifasthet



KOMET \ Performance

Brotschar och férsankare

Skérdata
Riktvarden for skardata for REAMAX TS
40577 ..., 40585 ... 40521 ..., 40571 ...
75J.65, 75H.65 — ASG3000 / HM-DBG-P 75J.65, 75H.65 — ASG0106 / HM-DBG-P
Nominell-@imm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Nominell-@imm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65
Brotschman@» 0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40 0,30-0,50 Brotschman@» 0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50
Antal skar b 6 6 8 10 Antal skar » 6 6 8 10
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)

P4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,0  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.4 150 (130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.5 150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.3  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
P.3.2 30 (25-50) 30 (25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
P.4.1 45 (35-60) 40 (35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
M.11 45 (35-60) 40 (30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10  1,0-1,50  1,50-2,30
M.21 45 (35-60) 40 (30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
M.31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
KA1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
KA1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
K.21  175(150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
K.2.2 120 (100-180) 120(100-150) 0,80-1,40  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120(100-150) 0,80-1,40  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!
De angivna vardena visar mgjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Skérdata
Riktvarden for skardata for REAMAX TS
40526 ..., 40 580 ... 40539 ...
75J.17, 75H.17 - ASG0706 / HM-DBC 75H.93 - ASG3000 / DST
Nominell-@imm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Nominell-@imm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65
Brotschman@» 0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40 0,30-0,50 Brotschman@» 0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50
Antal skar b 6 6 8 10 Antal skar » 6 6 8 10

§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
P4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.31
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.A1.A
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
N.1.1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 ~ 1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.21 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.2.2 200(180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.2.3  200(180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.31 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10

N.41 150 (180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Skardata
Riktvarden for skardata for REAMAX TS
40544 ... 40597 ...
75J.93 - ASG3000/ DST 75J.93 - ASG4000/ DST
Nominell-@imm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Nominell-@imm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65
Brotschman @ » 0,20-0,30 0,20-0,30  0,30-0,40 0,30-0,50 Brotschman @ » 0,20-0,30 0,20-0,30  0,30-0,40 0,30-0,50
Antal skar » 6 6 8 10 Antal skar » 6 6 8 10

§ 3xD 5xD 3xD 5xD

= Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)

P11  150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P1.2 150 (130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120(100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
PA.3  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P1.4 150 (130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120(100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P.21  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 ~ 1,20-1,70 ~ 1,70-2,30  2,40-3,40
P.2.2  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 ~ 1,20-1,70 ~ 1,70-2,30  2,40-3,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 ~ 1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40

K.21 175 (150-300
K.2.2 120 (100-150

( 150 (130-180)  0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40 225(200-300) 180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
(

K.3.1 120 (100-180
(

100 (80-120)  0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120)  1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40

)
)
)
K.3.2  120(100-180)

N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10
N.3.2  150(130-320) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10

vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
472
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KOMET \ Performance

Brotschar och férsankare

Skardata

Riktvarden for skardata for REAMAX

40 560 ...
640.65 - ASG3000 / HM-DBG-P
12-21,999 22-32,000
0,10-0,30 0,20-0,40
Antal skér » 6 8

§ 3xD 5xD

= Ve (m/min)
P11 150 (130-200) 120 (100-160)
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160)
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160)
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160)
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160)
P.21 150 (130-200) 120 (100-160)
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160)
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160)
150 (130-200) 120 (100-160)

Nominell-@ i mm »

Brotschman @ »

f (mm/varv)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

KA1 200
K.1.2 200
K.241 225
K.2.2 120
K.31 150
K.3.2 120

180-250)
180-250)
200-300)
100-150)
130-250)
100-150)

160 (140-200)
160 (140-200)
180 (160-240)
100 (80-120)
120 (100-200)
100 (80-120)

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

32,001-40
0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

40551 ...
640.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
12-21,999 22-32,000 32,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Antal skér » 6 8 8
3xD 5xD
Ve (m/min)

Nominell-@ i mm »

Brotschman @ »

f (mm/varv)

150 (130-200)
30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
45 (35-60)
45 (35-60)
45 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)

120 (100-160)
30 (25-40)
30 (25-40)
30 (25-40)
40 (35-50)
40 (35-50)
40 (35-50)
30 (25-40)
30 (25-40)

0,90-1,20
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

1,50-2,00
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

1,50-2,00
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

40 (35-60)
40 (35-60)

40 (35-60)
40 (35-60)

0,40-0,80
0,40-0,80

0,60-1,00
0,60-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

(=0

Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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KOMET \ Performance

Brotschar och férsankare

Skardata
Riktvarden for skardata for REAMAX
40505 ... 40 570 ...
640.71 — ASG3000 / HM-TIiN 640.27 - ASG0706 / HM-DBC
Nominell-@imm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Nominell-@imm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40
Brotschman @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Brotschman @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Antal skér » 6 8 8 Antal skar » 6 8 8
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
P11 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
PA.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.21 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.1
M.21
M.31
K141 80 (60-130) 80 (60-120) 1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
K1.2 80 (60-130) 80 (60-120) 1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N.141 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.1.2 200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.21 200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.2.3
N.341 120 (100-200) 120 (100-150) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.2 120 (100-200) 120 (100-150) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.3 80 (60-150) 80 (60-120) 0,80-1,20 1,40-2,00 1,40-2,00

e}
@) Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare
Skardata

Riktvarden for skardata for REAMAX

40525 ... 40536 ...
640.93 - ASG3000/DST 640.93 - ASG4000/ DST
Nominell-@imm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Nominell-@imm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40
Brotschman @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Brotschman @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Antal skér » 6 8 8 Antal skér » 6 8 8
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)

AN 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

150-300
130-250
130-250
100-180

150
120
120
120

130-180,
100-160
100160
100-150

K.241 175
K.2.2 150
K.31 150
K.3.2 120

1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 175 (150-300) 150 (130-180) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 120 (100-180) 120 (100-150) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

)
)
)
) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30

)
)
)
)

N.3.1 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

(=0

Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

cuttingtools.ceratizit.com 4175



KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Skardata
Riktvarde skardata for MultiChange vaxelhuvudsbrotschar
40210 ..., 40 211 ... 40 220 ..., 40 221 ... 40 240 ..., 40 241 ...
CWC10 TiAIN K10
Nominell-@imm»  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Nominell-gimm»  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Nominell-gimm» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Brotschman @»  0,15-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 Brotschman @» 0,15-0,3  0,15-0,3  0,15-0,3 Brotschman @» 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
Antalskar»  4/6 6 8 Antal skard  4/6 6 8 Antal skard  4/6 6 8
:
= Ve (m/min) f (mmivarv) Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
P11 140 0,6 0,8 1,0
P1.2 140 0,6 0,8 1,0
P1.3 90 0,6 0,8 1,0
P1.4 90 0,6 0,8 1,0
PA.5 90 0,6 0,8 1,0
P.21 140 0,6 0,8 1,0
P.2.2 140 0,6 0,8 1,0
P.2.3 90 0,6 0,8 1,0
P.2.4 90 0,6 0,8 1,0
P.31 120 0,6 0,8 1,0
P.3.2 90 0,6 0,8 1,0
P.3.3 90 0,6 08 1,0
P.41 40 0,3 0,4 0,5
P.4.2 40 0,3 0,4 0,5
M.1.41 40 0,3 04 05
M.21 40 0,3 04 0,5
M.31 30 0,3 0,4 0,5
KA1
K1.2
K.21 120 0,7 1,2 1,6
K.2.2 90 0,7 1,2 1,6
K.31 90 0,7 1,2 1,6
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6
N.1.1 30 04 05 0,6
N1.2 30 04 05 06
N.2.1 30 04 05 0,6
N.2.2 30 0,4 0,5 0,6

e}
@) Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vardena visar méjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca +20 %!
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Skardata
Riktvarden for skardata for Monomax
40 656 ..., 40 666 ..., 40 657 ..., 40 665 ... 40652 ..., 40653 ...
56J.65, 56R.65, 56H.65, 56Q.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 56J.65, 56R.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
Nominell-@imm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nominell-@imm» 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Brotschman @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Brotschman @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
Antal skar » 4 6 6 6 Antal skar » 4 6 6 6
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)

P11 150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P4.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.4  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90

P.341 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.2 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M4 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.21 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

KA1 150(130-220) 120 (100-150
KA.2  150(130-220) 120 (100-150
K.21  175(150-300) 150 (130-180;
K.2.2  120(100-180) 120 (100-150

0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30

K.3.1  150(130-250) 120 (100-160
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150

(=0

Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Skérdata
Riktvarden for skardata for Monomax
40644 ...,40645 ... 40605 ..., 40 606 ...

56H.65, 56Q.65 - ASG0106 / HM-DBG-P 56J.71, 56R.71 — ASG3000 / HM-TiN

Nominell-@imm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nominell-@imm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899

Brotschman@» 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Brotschman@» 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40

Antal skar b 4 6 6 6 Antal skar » 4 6 6 6

§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
P4 100 (80-140)  80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
PA.3 100 (80-140)  80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 100 (80-140)  80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
PA.5 100 (80-140)  80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
P.21 100 (80-140) 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140)  80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140)  80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30
P.31 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.3.2 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.1.1 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
K11 80 (60-130) 80 (60-120)  0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50
K.A.2 80 (60-130) 80(60-120)  0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N4
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31 120 (-200) 120 (-200)  0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200)  0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Skardata
Riktvarden for skardata for Monomax
40625 ...,40626 ... 40635...,40636 ...
56J.93, 56R.93 — ASG3000 / DST 56J.93, 56R.93 — ASG4000 / DST
Nominell-@imm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nominell-@imm» 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Brotschman @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Brotschman @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
Antal skar » 4 6 6 6 Antal skar » 4 6 6 6
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)

P11 150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P4.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P1.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P1.4  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  090-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 ~ 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50

K.21  175(150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50  175(150-300
K.2.2  120(100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180
K.3.1  150(130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50 120 (100-180
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180

150 (130-180
120 (100-150

( 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
(

120 (100-150
(

0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30

120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30

)
)
)
)

N.3.4  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50
N.3.2  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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KOMET \ Performance

Brotschar och férsankare

Skardata

Riktvarden for skardata for Monomax

40648 ..., 40 649 ...
56J.17, 56R.17 - ASG0706 / DBC
Nominell-gimm » 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Brotschman @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40
Antal skar b 4 6 6 6
§ 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mmivarv)

N.14  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.1.2  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.21  200(180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.2.2  200(180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.2.3 200 (180-300) (

150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50

3xD 5xD
Ve (m/min)
150 (130-300) 150 (130-200)
150 (130-300) 150 (130-200)
200 (180-300) 150 (130-200)
200 (180-300) 150 (130-200)
200 (180-300) 150 (130-200)

40640 ...,40 641 ...
56H.17, 56Q.17 - ASG0706 / DBC
Nominell-@imm » 5,6-8,899 8,9-12,00
Brotschman @ » 0,10-0,20 0,10-0,30
Antal skar » 4

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

6

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f (mmivarv)

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

0,20-0,40
6

0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50

e}
@) Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

4180
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KOMET \ Performance

Skardata
Riktvarden for skardata for Fullmax, lang
m 40484 ...,40 485 ..., 40 486 ..., 40 487 ...
Typ UNI
Nominell-@ (nm) » @ 2,97 - 4,05 @4,06-6,05 @6,06-7,55 @756-1205  ©1206-16,05 @ 16,06- 20,05
Antal skar » 4 4 6 6 6 6

8 kS E 8 & &

3 fs T 5o fo fo

g V. (m/min) f (mm/varv) g f (mmivarv) g f (mmi/varv) g f (mmi/varv) g f (mmi/varv) g f (mmi/varv) g
AN 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.2 180 (160-250) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
PA1.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.4 180 (160-250) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 010-0,20  1,30-1,60 0,20 140-1,80 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 010-0,20  1,30-1,60 0,20 140-180 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.21 180 (160-250) 0,60-0,80 0,0-0,20 0,70-0,90 010-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-1,90 0,20-030 1,80-2,20 0,30
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 010-0,20 1,30-160 020  140-1,80 020 150-1,90 020-030 1,80-2,20 0,30
P.2.4 80 (70-120) 0,40-0,50 010-020 0,40-0,60 010-020 0,90-110 020  1,00-1,20 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
P.31 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 0,110-0,20 0,48-0,60 020  0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 010-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20  0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0110-0,20  0,32-0,50 0,10-0,20  0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P.4.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 010-020 0,48-0,60 020 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,110-0,20  0,32-0,50 0,10-0,20  0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.11 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 010-020 0,48-0,60 020 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.21 20 (15-40) 0,32-0,50 0110-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20  0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.341 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20  0,32-0,50 0,110-0,20 0,48-0,60 020  0,48-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
K11 120 (100-180) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 020 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 010-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 020 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.21 200 (180-250) 0,60-0,80 0,110-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20  1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 020 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 020 1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
K.31 200 (180-250) 0,60-0,80 010-020 0,70-0,90 010-020 1,30-160 020  1,30-160 020 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 020 1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 010-0,20 0,70-0,90 010-0,20  1,30-1,40 0,20 140-170 020 1,60-1,90 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 020 1,30-1,60 0,20-0,30 1,60-1,80 0,30
N.3.3
N.4.41
SA1
$.1.2
S.241 40 (30-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  0,80-110 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.3
S.31 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  0,80-110 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S$.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,110-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20  0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.3
HA4 40 (35-60) 0,50-0,60 010-020 0,60-0,90 010-020 1,10-160 020  1,20-160 020  1,20-1,80 0,20 1,20-1,80 0,20
H.1.2 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 020  1,20-1,80 0,20 1,20-1,80 0,20
HA.3 30 (25-50) 0,50-0,70  0,40-0,20  0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 020  1,30-2,00 0,20 1,30-2,00 0,20
HA.4
H.21 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,110-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.41 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,110-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
0.11
0.41.2
0.21
0.2.2
0.31
0]

@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca 20 %!
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for Fullmax, lang

Index

P3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.31

Index

HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341

Nominell-@ (mm) »
Brotschman @ »
Antal skar »
V. (m/min)

200 (180-250)
200 (180-250)
225 (200-300)
120 (100-150)
225 (200-300)
120 (100-150)

Nominell-@ (mm) »
Brotschman @ »
Antal skar »
V. (m/min)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
15 (10-30)
15 (10-30)

ALU

Nominell-@ (mm) »
Brotschman @ »
Antal skar »

Ve (m/min)
200 (180-300)
200 (180-300)
200 (180-250)
200 (180-300)
200 (180-250)
250 (220-270)

n Nominell-@ (mm) »
Brotschman @ »
Antal skar »

Ve (m/min)
40 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
40 (35-60)
40 (35-60)

* Vatbearbetning rekommenderas

@2,97-4,05
0,10-0,20
6

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@2,97 -4,05
0,10-0,20
4

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

@4,06-6,05
0,10-0,20
6

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

40401 ...,40402 ...,40 403 ..., 40 404 ...

@ 4,06 - 6,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

typ rostfritt
@6,06 7,55 @ 17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mmivarv)
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
40471...,40472...,40 473 ...,40 474 ...
Typ ALU
@6,06-7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mm/varv)
1,10-1,60 1,20-1,60
1,10-1,60 1,20-1,60
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
40 475 ..., 40 476 ...
TypH
@6,06-7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mm/varv)
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60

40477 ...,40 478 ..

Typ K
@6,06 7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
8 8
f (mm/varv)

1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20-0,30 0,30
8 8

1,80-2,30 2,20-2,60
1,80-2,30 2,20-2,60
1,80-2,30 2,20-2,60
1,50-1,90 1,80-2,20
1,80-2,30 2,20-2,60
1,50-1,90 1,80-2,20

12,06 - 16,05 @ 16,06 — 20,05

0,20-0,30 0,30
6 6

0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20-0,30 0,30
6 6
1,20-1,80 1,20-1,80
1,20-1,80 1,20-1,80
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20
6

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,20
6

0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

@

Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca 20 %!
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KOMET \ Performance

Skardata
Riktvarden for skardata for Fullmax, kort
40481...,40483 ...,40488 ...,40489 ...
m Typ UNI
Nominell-@ (mm) » @2,97 - 4,05 @ 4,06 -6,05 @6,06 - 7,55 @17,56 - 12,05 @12,06 - 15,97 @ 15,98 — 20,05
Antal skir » 4 4 6 6 6 6
g V. (m/min) f (mm/varv) g f (mmivarv) g f (mmi/varv) g f (mmi/varv) g f (mmi/varv) g f (mmi/varv) g
AN 200 (180-250) 0,65-0,80 010-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20  1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P1.2 200 (180-250) 0,65-0,80 010-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20  1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
PA1.3 200 (180-250) 0,65-0,80 010-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20  1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P1.4 200 (180-250) 0,65-0,80 010-020 0,75-0,90 010-020 1,40-160 020  1,65-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 256-3,00 0,30
PA1.5 200 (180-250) 0,65-0,80 010-020 0,75-0,90 010-020 1,40-160 020 1,65-1,80 020  1,65-1,90 0,20-0,30 256-3,00 0,30
P.21 200 (180-250) 0,65-0,80 010-0,20 0,75-0,90 010-0,20 1,40-160 020  1,65-1,80 020 1,65-1,90 020-0,30 256-3,00 0,30
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0110-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20  1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.3 200 (180-250) 0,65-0,80 010-020 0,75-0,90 010-020 1,40-160 020  1,65-1,80 020  1,65-1,90 0,20-0,30 256-3,00 0,30
P.2.4 65 (55-110) 0,45-0,50 010-020 0,45-0,60 010-020 1,00-110 020  1,20-1,30 020  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
P.31 40 (30-80) 0,40-0,60 010-020 0,50-0,70 010-020 1,00-1,30 0,20 110-1,40 020  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P.3.2 40 (30-80) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 020  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P.3.3 40 (30-80) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P.41 45 (40-65) 0,45-0,50 010-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 020  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
P.4.2 45 (40-65) 0,45-0,50 010-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20  1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 020 1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
M.1.1 40 (35-60) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
M.21 40 (35-60) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 020  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
M.31 40 (35-60) 0,40-0,60 010-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
K11 200 (180-250) 0,80-1,00 0,0-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20  1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 010-020 0,90-1,20 0,0-0,20 1,50-1,90 020  150-1,90 020  1,80-2,30 0,20-0,30 250-2,90 0,30
K.21 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20  1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 010-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20  1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 020 1,50-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.31 225 (200-300) 0,80-1,00 010-020 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  150-1,90 020  1,80-2,30 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 010-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20  1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 020 1,50-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 010-0,20 1,30-1,40 020  140-1,70 020  1,60-1,90 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20  1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 020 1,30-1,60 0,20-0,30 2710-2,40 0,30
N.3.3
N.4.41
SA1
$.1.2
S.241 40 (30-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  0,80-110 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.3
S.31 30 (25-60) 0,30-0,40 010-0,20 0,40-0,50 010-020 0,70-0,90 020  0,80-1,10 020  0,90-1,10 020-030 1,10-1,30 0,30
S$.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,110-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20  0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.3
HA4 40 (35-60) 0,20-0,30  0,10-0,20  0,20-0,30 010-0,20 0,40-060 020  0,50-060 020 050-0,70 0,20 0,80-1,00 0,20
HA.2 30 (25-50) 0,20-0,30  0,10-0,20  0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020  0,50-0,60 020  0,50-0,70 0,20 0,80-1,00 0,20
HA.3 30 (25-50) 0,20-0,30  0,10-0,20  0,20-0,30 0,10-0,20  0,40-0,60 020  0,50-0,60 020  0,50-0,70 0,20 0,80-1,00 0,20
HA.4
H.21 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,110-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.41 40 (35-60) 0,50-0,60 010-0,20 0,60-0,90 0,110-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
0.11
0.41.2
0.21
0.2.2
0.31
0]
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca 20 %!
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KOMET \ Performance S
Skardata

Riktvarden for skardata for solida HM-brotschar

40420 ..., 40421 ..., 40430 ..., 40431 ...

<@0,94 @0,95-5 @5,01-8 @8,01-10 @10,01-12 @12,01-15 @1501-20 @20,01-25 @ 25,01-30
Obelagd ~ TiAIN
2l 2| Bl 2|l Bl &l EB| BI & 2BIE| BIE| B B|] B | &
= V. (m/min) - @ g @ - @ g @ g @ g @ g @ g @ g @
P11 20 30 010 o010 01 ot 015 015 020 02 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.2 20 30 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.3 12 15 010 o1 010 o010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA1.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.5 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.241 15 25 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.2 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.3 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.31 15 25 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.3.2 12 15 010 ot 010 o0t 015 015 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.3.3 12 15 010 o010 01 ot 015 015 020 02 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P41
P.4.2
M.1.41 15 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 020 025 020
M.21 15 008 008 010 o010 015 o010 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
M.341 10 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
KA1 18 30 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
KA.2 18 30 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.1 15 25 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.2 10 20 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.1 15 25 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.2 10 20 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.141 40 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.1.2 40 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.21 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.2 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.3
N.3.1 30 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.3.2 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.3.3 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.4.1
.11 10 006 005 010 o1 012 0w 012 ow 018 {020 02 02 02 02 02
5.1.2 10 006 005 010 oM 012 ow o0f ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
s.21 10 006 005 010 oM 012 ow 01 ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.2 10 006 005 010 oM 012 0w oM on 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.3 10 006 005 010 oM 012 0w 01 on 018 §B 020 02 02 o2 020 o2
8.31 10 006 005 010 oM 012 ow 01 on 018 B 02 02 02 o2 020 o2
5.3.2 10 006 005 010 oM 012 ow 0f on 018 B 020 02 02 o2 020 o2
$.3.3 10 006 005 010 o 012 ow 012 on 018 B 02 020 02 02 02 02
HA4 8 005 005 008 005 010 ot 010 o010 013 010 015 015 015 015 045 015
HA1.2 8 005 005 008 005 010 ot 010 o0t 013 ot 015 015 015 015 045 015
HA.3
HA.4
H.21 8 005 005 008 005 010 o1 010 o010 013 o010 015 015 015 015 015 015
H.3.41
0141 40 015 o1 015 010 020 015 025 02 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
0.1.2 40 015 o010 015 o010 020 015 025 02 025 020 030 02 040 03 040 030 040 030
0.21
0.2.2
0.31

e}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca 220 %!
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare
Skardata

Riktvarden for skardata for solida HM-brotschar - typ H

n E‘r?/gs* 40435 ...
20,98 -3,99 @4,00-8,00 @8,01-16,00 216,01 -20,00

c

= Ve (m/min) f (mm/varv) Brotschman @ f (mm/varv) Brotschman @ f (mmivarv) Brotschman @ f (mm/varv) Brotschman @
P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
PA.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.21 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 (B 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.31
P.3.2 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.41 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M4
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K141 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.21 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.31 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
Sa41
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
HA.3 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30

* Vatbearbetning ar att foredra/torrbearbetning méjligt

(=0

Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar méjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca +20 %!
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KOMET \ Standard Brotschar och forsankare
Skardata

Riktvarden for skardata for solida HM-brotschar

40405 ..., 40415 ...

<0480 @4,81-8,00 @8,01-12,00
Obelagd
c
= Ve (m/min) f (mmivarv) Brotschman @ f (mm/varv) Brotschman @ f (mm/varv) Brotschman @

P11 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.5 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.21 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.31 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.3

P.41

P.4.2

MAA

M.21

M.31

KA1 15 (10-15) 01 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.21 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.2.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.341 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.3.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
N.11 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.1.2 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.21 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.2 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.3

N.31 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.2 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.3 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2

vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
4|86
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare
Skardata

Riktvarde skardata for HSS-E Brotschar

40110...,40 115 ...
Nominell-@ i mm » <@g5 2501-8 ©801-12 ©@12,01-15 ©@1501-20 ©@20,01-25 @2501-30 @30,01-40 @40,01-50

% Brotschmén @ » 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

E V. (m/min) f (mmivarv)
P11 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.5 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.21 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.31 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.2 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.1.2 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.21 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.2.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.31 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.3.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
N.141 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.1.2 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.2 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.3 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40

e}
@) Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar méjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca +20 %!
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KOMET \ Standard Brotschar och forsankare
Skardata

Riktvarde skardata for HSS-E Brotschar

40139 ...,40 140 ..., 40 145 ..., 40 150 ..., 40 160 ...

<@5 @5,01-8 @ 8,01-12 @12,01-15 @ 15,01-20 @20,01-25 @ 25,01-30 @30,01-40  @40,01-50
= = = z = = = = = z = z = = = z = z =
. E § £ &£ £ £ & £ § £ & £ & s & s & £ E
@ = £ S £ S £ e £ S £ s £ e £ S £ s £ e
° = £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 2 £ £ £ 2 £ 3
£ = = & - & = & = & = & = & = & = @ = &
P4 15 0,10 0,10-045 0,20 015-020 0,25 0,20 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P1.2 12 0,10 010-015 0,20 015-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50

PA.3 10 0,0 010-015 0,20 015-020 0,25 020 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 050
P1.4 10 0,08 010-015 0,15 015-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
PA.5 8 0,08 010-015 0,15 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 050
P.21 10 0,40 010-015 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50

P.2.2 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 0,30 0,30 030 0,40 035 0,40 040 0,50 050
P.2.3 8 0,08 010-015 045 015-020 0,20 020 025 025 030 03 030 03 040 035 040 040 0,50 050
P.2.4 8 0,08 010-015 045 015-020 0,20 020 025 025 030 03 030 03 040 035 040 040 0,50 050
P.31 8 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 03 030 030 030 035 035 040 040 050
P.3.2 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 02 030 03 030 035 035 040 040 050
P.3.3 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 025 030 03 030 035 035 040 040 050
P41 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 02 030 03 030 035 035 040 040 050
P.4.2 6 0,08 010-015 0,42 015-020 0,20 0,20 020 025 0,25 025 0,30 030 030 035 0,35 040 0,40 0,50
M.1.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 020 020 0,20 020 025 025 030 025 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
M.21 4 0,08 010 0,12 0,15 020 020 020 02 025 025 030 025 03 03 035 030 040 035
M.31 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 020 0,20 020 025 025 0,30 025 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
K11 14 0,10 0,10-0,15 0,16 020 024 020 0,28 025 0,35 030 035 035 0,35 035 0,40 040 0,50 0,40
K.1.2 12 0,10 010-015 0,16 020 024 020 028 02 035 03 035 03 035 035 040 040 050 040
K.21 12 0,10 010-015 0,16 015-020 0,20 0,20 0,25 025 0,35 030 0,35 035 0,35 035 0,40 040 0,50 0,40
K.2.2 10 010 010-015 0,16 015-020 020 020 025 025 030 030 030 035 035 035 040 040 040 040
K.31 12 010 010-015 016 020 024 020 028 02 035 030 035 03 035 03 040 040 0,50 040
K.3.2 10 0,10 010-015 0,16 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 035 040 040 0,40 0,40
N.11 20 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 0,40 030 040 035 0,50 040 0,60 045 0,80 050
N.1.2 20 0,10 015 020 020 025 02 030 025 040 030 040 035 050 040 060 045 0,80 050
N.21 18 0,10 015 0,20 020 025 020 0,30 025 0,40 030 040 035 0,50 040 060 045 0,80 050
N.2.2 18 0,10 015 0,20 020 025 020 0,30 025 0,40 030 0,40 035 050 040 050 045 0,80 050
N.2.3

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.441 18 0,10 015 018 03 020 030 025 03 030 03 030 040 030 040 040 050 040 050

S.241 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

S.31 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
4|88
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare

Skérdata
Riktvarden for skardata for vandskarsforsankare
30196 ...,30197 ... 30198 ...
Vandskar Verktygsdiameter Vandskar Verktygsdiameter

x BK8425 K10 2 16,5-37 BK8425 K10 @10-15 @15-20 @20-30 @ 30-48

E V. (m/min) f (mm/varv) V. (m/min) f (mm/varv)
P11 200 0,12-0,16 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.2 200 0,20-0,30 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA1.4 180 0,20-0,30 240 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA.5 180 0,17-0,27 230 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.21 160 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
P.2.2 160 0,20-0,30 260 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.3 160 0,15-0,20 180 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.4 160 0,10-0,16 150 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.1 140 0,10-0,15 160 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.2 140 0,08-0,13 130 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.3 140 0,06-0,12 120 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P41 120 0,10-0,16 180 0,08 0,15 0,16 0,18
P.4.2 120 0,06-0,12 130 0,08 0,15 0,16 0,18
M.11 160 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.21 140 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.3.1 100 0,07-0,13 130 0,08 0,15 0,16 0,18
K11 180 0,40 160 0,15 0,30 0,40 0,60
K.1.2 160 0,32 120 0,15 0,30 0,40 0,60
K.21 140 0,30 160 0,15 0,25 0,30 0,35
K.2.2 140 0,18 100 0,12 0,20 0,25 0,35
K.31 120 0,20 120 0,10 0,18 0,25 0,30
K.3.2 120 0,18 100 0,10 0,18 0,25 0,30
N.141 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.1.2 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.21 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.2 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.3 250 0,25 230 250 0,10 0,20 0,25 0,30
N.31 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.2 230 0,32 220 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.3 230 0,22 330 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.441 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
sS4 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
$.1.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.21 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.3 30 20 0,06 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.31 100 60 0,22 60 0,05 0,10 0,12 0,15
S.3.2 80 30 0,20 30 0,05 0,10 0,12 0,15
S$.3.3 50 30 0,12 30 0,05 0,10 0,12 0,15
HA4 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20
H.A.2 80 0,08 80 0,05 0,10 0,15 0,20
HA.3 50 0,05 50 0,05 0,10 0,15 0,20
H.1.4
H.241 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20

0,08

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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KOMET \ Standard Brotschar och forsénkare

Skérdata
Riktvarden for skardata, HM-forsankare
30115... 30160...
VHM 90° VHM 60°
@8,0- J12,4- 16,5 @20,5- @ 25,0- @ 12,4- 16,5 @20,5-

< 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 16,5 20,5 25,0

D

E V. (m/min) f (mm/varv) V. (m/min) f (mm/varv)
PAA 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
PA.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
PA.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.21 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.31 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P41
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.31 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
K11 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.21 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.31 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.141 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.21 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.31 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.441 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S141 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.31 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
HA4 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

vardena visar méjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca +20 %!

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
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KOMET \ Performance Brotschar och forsankare

Skardata
Riktvarden for skardata for koniska forsankare med ojamn delning
30 117 ... 30141 ...
HPC-TiN /VHM TiN/HSS
J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- J43- @80- @124- ©@165- @205- @250-

< 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

D

E V. (m/min) f (mm/varv) V. (m/min) f (mm/varv)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.11 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
KA1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.11 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.31 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
sS4 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.21 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA1 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08

e}
@ Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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KOMET \

Skardata

Riktvarden for skardata for HSS konisk forsankare

Index

P14

P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CAN|
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

Ve (m/min)
30
30
25
25
12
25
10
10
10
10
10
10

D W W W N NN W W A o a aa o o
o o oo g g g g g O DO O MDD

@ © © © © o 0 o

35
35
35
35

24,3
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

30100 ...
TypN
@ 8,0-
12,4 16,5
f (mmivarv)
0,10 0,12
0,10 0,12
0,04-0,06 0,08
0,04-0,06 0,08
0,05 0,06
0,08 0,10
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,16 0,20
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,30
0,30
0,30
0,30

AL

Ve (m/min)
30
30
25
25
12

C © © © © o 0 o

35
35
35
35

@4,3-
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
010-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

30102...
Typ AL
@8,0-
12,4 16,5 20,5
f (mmi/varv)
0,10 0,12 0,14
0,10 0,12 0,14
0,04-0,06 0,08 0,10
0,04-0,06 0,08 0,10
0,05 0,06 0,08
0,08 0,10 0,12
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,16 0,20 0,23
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,30
0,30
0,30
0,30

@

Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca 220 %!
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KOMET \

Skardata

Riktvarden for skardata for HSS konisk forsankare

30110...., 30 130 ...
Typ N=TiN/ TiAIN

Index

P14

P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CAN|
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

Ve (m/min)
35
35
29
29
14
29
12
12
12
12
12
12

© © © © © ©

® B B B N N N B B A o oo
© ©O ©O © ©W © © o o N A~ b~

Ul © © © © © © © ©

40
40
40
40

24,3
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

@8,0-
12,4

0,10
0,10
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14
0,14
0,16
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,14
0,14
0,14
0,14

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

16,5

f (mmivarv)
0,12
0,12
0,08
0,08
0,06
0,10
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,18
0,18
0,18
0,20
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,07
0,18
0,18
0,18
0,18

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

VA

Ve (m/min)
35
35
29
29
14

Ul © © © © © © © ©

40
40
40
40

@4,3-
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
010-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

30132...
Typ VA - TIAIN

@80- @124- @16,5- @20,5- @25,0-

12,4 16,5 20,5

f (mmi/varv)
0,10 0,12 0,14
0,10 0,12 0,14

0,04-0,06 0,08 0,10
0,04-0,06 0,08 0,10

0,05 0,06 0,08
0,08 0,10 0,12
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,16 0,20 0,23
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

@

Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca 220 %!
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KOMET \

Skérdata
Riktvarden for skardata for HSS konisk forsankare och planforsankare
30105 ..., 30 150 ..., 30 170 .... 30190...,30191 ...
HSS -60°/90°/120° HSS
@ 4,3- @8,0- @124- B16,5- @20,5- @250- @31,0- @ 55,0- DC_2 DC_2 DC_2
< 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 55,0 80,0 76,3 @10,0 @14,0
D
g Ve (m/min) f (mmi/varv) Ve (m/min) f (mm/varv)
PAA 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
PA1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
PA.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,14 0,14-0,18 12 0,04 0,05 0,07
P.241 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18-0,24 0,24-0,30 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.31 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.4.41
P.4.2
M.11 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.341 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
K11 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
KA.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.31 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.21 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 60 0,12 0,18 0,21
S141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
$.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
HAA1
H.A.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.31
e}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca 220 %!
4|94 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard Brotschar och forsénkare

Skardata
Riktvarden for skardata for HSS-E avgradningsforsankare
30120...,30 121 ...
HSS-E - 90°
TiN Obelagd 76,3 @10,0 @ 14,0 @21,0 28,0
2
= V. (m/min) f (mm/varv)

P4 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.3 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
PA1.4 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
PA.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.21 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.1 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P41
P.4.2
M.11 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
KA1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
KA1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.21 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.31 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
N.11 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.21 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.31 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.2 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26
SA1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
$.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.31 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
HA4 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
H.A.2
HA1.3
H.1.4
H.241
H.31 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10

o e m

o1z e

o2 w3

022w B

o

Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar méjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca +20 %!

d
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KOMET \ Performance

Teknisk information

REAMAX TS — Monteringsanvisning

@ 18,000 - @ 31,800 - @52,000 -
31,799 mm 51,999 mm 65,000 mm
ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10

~6po ~450

4|96

Rengor konisk hallare/plan kontaktyta — fettfri.
Skruva fast atdragningsskruven (5) i brotschhuvudet och dra at med
gaffelnyckeln (6).

Oppna spannbackarna (2) med nyckeln (3) men lossa den inte helt,
och satt i brotschhuvudet (1).

Las spannbackarna (2) med nyckeln o Atdragningsmoment

(3), observera det rekommenderade — -

o . 18,000 - 19,999 1,5Nm

atdragningsmomentet. 20,000 21999 25Nm

Nér brotschhuvudet (1) ska sattas in skjuts det i 22000-26,99 N

rétt Iage ndr spannbackarna (2) lases. 27,000 34,999 SR
35,000 - 41,999 6 Nm
42,000 - 51,999 10 Nm
52,000 - 65,000 13Nm

Nér brotschhuvudet (1) ska tas bort trycks det ur sitt Idge med spannbackarna
(2) och kan enkelt lossas fran hallaren:

Oppna spannbackarna (2) med nyckeln (3) men lossa den inte helt, och ta bort
brotschhuvudet (1).

Justering for forslitningskompensation:
De minsta haltoleranserna upp till IT4 f&s genom justering med insexnyckeln (4).

ZEFP = antal perifera skareggar i

ingrepp ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10
Delning ~60° ~45° ~36°
Vridning av insexnyckelnmed ca .°  ~150 0,0_026’ mmo g5~ 09%3 mm g O,QOQ”S mm
motsvarar en justering pa ca ... mm 0 0'12 o OIOB o (;10
Ldi _ane  ~0,012mm _ape ~0006mm  _an  ~0,010mm
i diameter 30 2 30 o 36 ]
~ 4E° ~0,018 mm o~ AF° ~0,009 mm
45 io 45 i0
~a0° ~0,024 mm
60 io

Obs! Skaren hos samtliga REAMAX TS-brotschhuvuden och Monomax-brotschar har av tekniska skal ojamn delning.
Vinkelangivelserna ovan &r darfér ungeférliga varden avsedda att underlétta hanteringen.

Om du drar at for hart sa att du 6verskrider den dnskade diametern récker det inte att vrida tillbaka justerskruven!
Brotschhuvudet/brotschen maste da spannas loss helt och stallas in pa nytt.

Den hér justeringsfunktionen &r endast avsedd for forslitningskompensation. Justeringar som dverskrider 0,015 mm i diameter
ska darfor i normalfall undvikas.

Justeringsvdrdena som visas ovan utgor riktvarden, som bygger pa erfarenhet och testresultat. De kan dock avvika
négot fran fall till fall.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Teknisk information

REAMAX TS - Bruksanvisning

Justera hallaren DAH Zero

Vertyget for radiell justering pa max. 20 um rekommenderas.

1. Lossa alla installningsskruvar och férspann med 1 Nm (nya verktyg levereras sa).
2. Placera en matklocka med pm-visning pa lynetten.
3. |dentifiera stallet med det stdrsta rotationsfelet med métklockan genom att vrida verktyget.

4. Stall in motsvarande instaliningsskruv med insexnyckeln medurs (1) tills halva rotationsfelet ar korrigerat. Overspann ca 5 um.

5. Lossa installningsskruven (2) pa andra sidan lika mycket som den forsta skruven dverspandes.

6. Stall in alla 4 instalningsskruvar tills rotationen &r < 2 um.

Observera:

A rotationen maste kontrolleras och eventuellt justeras pa nytt
vid byte av hallare, &ndrade anvandningsférhallanden, efter
varje justering for forslitningskompensation och innan varje
idrifttagning med hjalp av instaliningsstegen 1 till 6

A Instaliningsskruvarna ska alltid vara atdragna med minst
1 Nm under anvandning

A Det maximala justeringsmomentet &r 4,5 Nm

€z
00 80
Il

Gy N <
I

Observera: _

A De bada métskaren ar markerade med en punkt pa -
brotschhuvudet. Anvand endast detta skarpar vid ‘
mekanisk matning. Anvéndning av andra skérpar
leder till métfel.

A Pg.a. koniciteten ska diametern métas langst fram
pa skaret (se bild)

A Se ocksa till att undvika att skaren skadas under
matningen!

180°

cuttingtools.ceratizit.com 4|97
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Teknisk information

Problem/majliga orsaker/losningar

For stort borrhal
A rotationsfel pa brotschen i spindeln — anvand DAH-utjamningssystem och korrigera rotationen
A oprecis installning, brotschen skar bakifran — korrigera instalningen och satt i DPS-pendelhallare

'M'III' A |bseggsbildning — skérhastighet v, minska vid obelagt HM-skarmaterial, hdj vid DST och belagt sk&rmaterial
/N eller dka oljeandelen i skarvatskan

A for stor brotsch — omarbeta brotschen

For litet borrhal

A sliten brotsch — justera, byt ut eller reparera brotschen
A for liten brotschman — 6ka brotschmanen

ALEXE
'%'Iml A for stor skarkraft — minska matningen eller vélj annan forskarsgeometri (ASG)

A for liten brotsch — justera, byt ut eller reparera brotschen

| Koniskt borrhal, eftersankning
/ } \ A ojamn instéllning — korrigera installningen och séatt i DPS-pendelhallare
\
|
'
|
\
\

A differens mellan spindellager och revolver — korrigera revolver och satt i DPS-pendelhéallare

Koniskt borrhal, forsankning
\ / A dalig installning, tryck pa skéren initialt — korrigera instaliningen och satt i DPS-pendelhallaren

Borrhalet ar inte runt
A for stort rotationsfel pa brotschen — korrigera rotationen med DAH-utjamningssystem

{ A instaliningsfel — korrigera installningsfelet och anvand DPS-pendelhallare
1 A asymmetriska skar genom lutande ingangsyta — sénk borrhalet
3 o g A |asning av arbetsstycken — spann arbetsstycken korrekt
i A dalig forbearbetning — optimera forbearbetningen
A for hog matning — minska matningen
Borrhalet uppvisar vibrationer
! A skérhastighet v, for hdg — minska skarhastighet
$jiDE & for stort férhallande L till D — minska starthastigheten, pilothalet eller véilj en annan forskéirsgeometri (ASG)
iR
Otillracklig yta
A |6seggsbildning — skarhastighet v, minska vid obelagt HM-sk&rmaterial, héj vid DST och belagt skarmaterial
eller dka oljeandelen i skérvatskan
* A slitna sk&r — reparera skaren eller byt ut verktyget
T 4 rotationsfel pa brotschen — korrigera rotationen med DAH-utjdmningssystem
3;@ 4 ingen eller otillrécklig kylning, span kldms — anvénd invandig kylmedelstillférsel och dka skarvatsketrycket
- A oldmplig skérvatska — oka oljeandelen i skarvatskan

A felaktiga skardata — anvand de data som rekommenderas i katalogen

Spar i borrhalet «Matningsmarkering»

A defekta skar (flisor) — byt ut eller reparera brotsch

A |6seggsbildning — skarhastighet v, minska vid obelagt HM-sk&rmaterial, héj vid DST och belagt skarmaterial
eller dka oljeandelen i skérvatskan

[

Spar i borrhalet «Utmatningsmarkering»

A skaren for langt fran borrhalet — maximal langd fran borrhalet forskarslangd + 2 mm

A materialet fjadrar tillbaka — ingen snabbmatning vid utmatning, utan med forhéjd (2-3 ganger)
matningshastighet

[T
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Teknisk information

Forslitningsformer

cuttingtools.ceratizit.com

Fasforslitning
Sank skarhastigheten och vl slitstarkare skérmaterial eller belaggning.

Skarflisor

Minska matningen och brotschmanen. Vid avbrutna borrhal ska belagd hardmetall anvandas istallet
for DST.

Gropforslitning
Sank skarhastigheten och anvand positiv skargeometri.

Urflisning
Oka skarhastigheten och anvénd en storre spanvinkel.

Stralforslitning
Sank skarhastigheten och vl slitstarkare skérmaterial eller belaggning.

Pafrestningsfel
Minska matningen, 6ka brotschens stabilitet.

LOseggsbildning

Anvand positiv skargeometri dka oljeandelen i skarvatskan, skarhastighet v, minska vid obelagt
HM-skarmaterial, hoj vid DST och belagt skarmaterial.

Kamsprickor
Anvand tillrackligt med skarvatska och invandig kylning, minska skarhastigheten.
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KOMET

Brotschar och forsankare
Teknisk information

Vanliga skargeometrier inom Performance omradet

REAMAX, REAMAX TS, Monomax  Aumax

Standard geometrier Standard geometrier
Spanbrytar- - o\ e Hillning Spanriktning Skarvinkel Spanbrytar- o\ e tillning Spanriktning Skarvinkel
geometrier geometrier
Genomgaende hal Genomgaende hal
ASG4000 rak -— ASG2210 Vanster spiral -— 3 g
Genomgaende-bottenhal ASG2231 Vanster spiral - é&
ASG3000 rak <« » S/ \ASG300| _
ASG2270 rak -— é&
ASG0706 rak -—> Bottenhal
ASGO106 rak -— ASG210 rak _ «m
Special geometrier ASG2131 rak —_— M
Spanbrytar- P e N
. Skarinstallning Spanriktning ASG2170 rak —_— S
geometrier Anmérkni
nmarkning
Genomgaende-bottenhal
ASG0703 rak Frontskérande ¢ [V
77777777 ASG2350 rak > g EEE
. - S
ASGO704 rak Front.s‘karande, for okad % |ASGO7O4 |
positionsnoggrannhet 005 45° ASG2360 rak - S &
Spanbrytning i 5
ASGO%B rak <@32mm @ Manga andra skargeometrier, speciellt fér din applikation finns tillgéngliga
pa begaran. Kontakta vara tekniker eller anvand formularet "Forfragan
Spanbrytning semi-standard VHM-brotschar" pa var hemsida.
ASG1402 rak > @32 mm
ASGO2 rak - 2N
ASGO3 rak -— :?
A
ASG05 Vanster spiral % % g

Uppnaelig ytkvalité
Ytfinishklass » ~ N11
Genomsnittlig ytfinish Ra » 25
Genomsnittlig ytigmnhetRz » 100

P 1.0-4.2

M 11-31
11+21+341
12+22+32

11-23

31-33

11-33

11-13

Materialgrupp

U

Nabar B \/illkorat, nabar

Denna information baseras pa erfarenhet och kan variera fran fall till fall, beroende pa radande forhallanden

(alla andra ytkrav pa forfragan)

4100

N10 N9 N8 N7
12,5 6,3 3,2 1,6
63 40 25 16 10

N6 N5 N4 N3 N2 N1
0,8 0,4 0,2 0,1 0,05 0,025
4 2,5 1,6 1 063 025
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Teknisk information

Mojliga toleransklasser med 1/100 brotschar

Det toleransomrade som forekommer oftast ar H7, darfor ar de flesta brotscharna konstruerade med H7-passningstolernas.
Med 1/100 brotscharna, som finns tillgangliga i diametersteg om 0,01 mm kan &ven andra passmatt tackas.
T ex kan en 1/100 brotsch med diameter 8,02 mm anvéndas for en passning 8,0 F7.

Ovriga méjliga passmétt visas i tabellen.

Toleransklass

A9
A1
B8
B9
B10
B11
C8
C9
C10
Cc1
D7
D8
D9
D10
D11
E7
E8
E9
F7
F8
F9
F10
G7
H7
H8
H9
H10
H11
H12
H13
J6
J7
J8
JS7
JS8
Js9
K8
Mé
M7
M8
N6
N7
N8
N9
N10
N11
P6
P7
P8
R6
R7
S6
S7
ué
u7
X7
X8
X9
7
Z8
29
210
ZA7
ZA8
ZB8
ZB9

1,0

1,31

1,17
1,18

1,07
1,09
1,10

1,05
1,06

1,02
1,03
1,01
1,01
1,02

1,01
1,03
1,04
1,07
11

1,00

1,00
1,00
0,99

0,99

0,99
0,99
0,98
0,98
0,98
0,99
0,99
0,99

0,98

0,97
0,97
0,97
0,97

0,96
0,96

0,95
0,95

cuttingtools.ceratizit.com

2,0

2,31

217
2,18

2,07
2,09
2,10

2,05
2,06

2,02
2,03
2,01
2,01
2,02

2,01
2,03
2,04
2,07
211

2,00

2,00
2,00
1,99

1,99

1,99
1,99
1,98
1,98
1,98
1,99
1,99
1,99

1,98

1,97
1,97
1,97
1,97

1,96
1,96

1,95
1,95

3,0

3,31

317
3,18

3,07
3,09
3,10

3,05
3,06

3,02
3,03
3,01
3,01
3,02

3,01
3,03
3,04
3,07
311

3,00

3,00
3,00
2,99

2,99

2,99
2,99
2,98
2,98
2,98
2,99
2,99
2,99

2,98

2,97
2,97
2,97
2,97

2,96
2,96

2,95
2,95

4,0
4,29
4,32
415
4,16
417
419
4,08
4,09
4,10
412

4,04
4,05
4,06
4,08

4,03
4,04

4,02
4,03
4,04
4,01

4,01
4,02
4,03
4,05
4,08
414
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

3,99
3,99
3,99
3,99
3,99
3,98
3,98

3,98

3,98
3,98
3,98

3,97
3,97

3,96
3,96
3,96
3,95
3,95
3,95

3,94
3,94

5,0
5,29
5,32
5,15
5,16
517
5,19
5,08
5,09
5,10
512

5,04
5,05
5,06
5,08

5,03
5,04

5,02
5,03
5,04
5,01

5,01
5,02
5,03
5,05
5,08
514
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

4,99
4,99
4,99
4,99
4,99
4,94
4,94

4,98

4,98
4,98
4,98

4,97
4,97

4,96
4,96
4,96
4,95
4,95
4,95

4,94
4,94

Nominell-@ i mm

6,0
6,29
6,32
6,15
6,16
6,17
6,19
6,08
6,09
6,10
6,12

6,04
6,05
6,06
6,08

6,03
6,04

6,02
6,03
6,04
6,01

6,01
6,02
6,03
6,05
6,08
6,14
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

5,99
5,99
5,99
5,99
5,99
5,98
5,98

5,98

5,98
5,98
5,98

5,97
5,97

5,96
5,96
5,96
5,95
5,95
5,95

5,94
5,94

7,0
7,30
7,35
7,16
17
719
7,22
7,09
710
712
715

7,05
7,06
7,08
710
7,03
7,04
7,05
7,02
7,02
7,03
7,05
7,01

7,01
7,02
7,04
7,06
710
718
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
6,99
6,99
6,99
6,99

6,99
6,99
6,99
6,98
6,98

6,98

6,98
6,98

6,97
6,97
6,97

6,96
6,95
6,96
6,95

6,94
6,94
6,94

6,92

8,0
8,30
8,35
8,16
8,17
8,19
8,22
8,09
8,10
8,12
8,15

8,05
8,06
8,08
8,10
8,03
8,04
8,05
8,02
8,02
8,03
8,05
8,01

8,01
8,02
8,04
8,06
8,10
8,18
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
7,99
7,99
7,99
7,99

7,99
7,99
7,99
7,98
7,98

7,98

7,98
7,98

797
797
7,97

7,96
7,95
7,96
7,95

7,94
7,94
7,94

7,92

9,0
9,30
9,35
9,16
9,17
9,19
9,22
9,09
9,10
9,12
9,15

9,05
9,06
9,08
9,10
9,03
9,04
9,05
9,02
9,02
9,03
9,05
9,01

9,01
9,02
9,04
9,06
9,10
9,18
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
8,99
8,99
8,99
8,99

8,99
8,99
8,99
8,98
8,98

8,98

8,98
8,98

8,97
8,97
8,97

8,96
8,95
8,96
8,95

8,94
8,94
8,94

8,92

10,0
10,30
10,35
10,16
10,17
10,19
10,22
10,09
10,10
10,12
10,15

10,05
10,06
10,08
10,10
10,03
10,04
10,05
10,02
10,02
10,03
10,05
10,01
10,01
10,01
10,02
10,04
10,06
10,10
10,18
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
9,99
9,99
9,99
9,99

9,99
9,99
9,99
9,98
9,98

9,98

9,98
9,98

9,97
9,97
9,97

9,96
9,95
9,96
9,95

9,94
9,94
9,94

9,92

11,0
11,32
1,37

1,18
11,20
1,23
1,11
11,12
1,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
113
11,04
11,05
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1,13
1,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
121
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
12,13
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
1213
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
1,97
11,98
11,98
1,97

1,97

1,97
1,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90
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Teknisk information

Tillverkningstolerans brotschar

T = Toleransintervall borrhal
D = Tillverkningstolerans brotsch

max. borrhal-@

max. brotsch-@

T
2D %2 D
D

T

min. brotsch-@

»BT

%2 D| %D

% D|%2D
D

% T

min. borrhal-@

Tillverkningstolerans for stéllbara brotschar

Diametern for en stéllbar brotsch slipas i mitten

av tolerans T (REAMAX TS / Monomax).
Forslitningskompensation mgjlig eftersom
brotschen &r stéllbar.

Belaggningar — Brotschar och forsankare

HPC
TiN

TiN

TiAIN

TIAISIN

DBC

4102

A Nanostrukturerad TiN-flerskiktsbeldggning

A Brotschningsoptimerat toppskikt mojliggor
processaker torr hardbearbetning

A Extrem oxidationsbesténdighet och varmhardhet

A Maximal anvéndningstemperatur: 900 °C

A TiN-belaggning
A Maximal anvandningstemperatur: 450 °C

A TiAIN Multilayer-belaggning
A Maximal anvandningstemperatur: 900 °C

A TIAISiN-flerskiktsbelaggning

A Maximal anvandningstemperatur: 800 °C

A Anpassad for bearbetning av hardat stal: Hog hardhet
och vérmebestandighet med lag varmeledning.

A Diamantliknande kolbelédggning
A Anpassad for bearbetning av icke-jarnmetaller
A Maximal anvandningstemperatur: 400 °C

Tillverkningstolerans for fasta brotschar

Tillverkningstoleransen D for fasta brotschar ligger vid tva
tredjedelar (REAMAX) resp. tre fjardedelar (Fullmax) av

toleransen T.

DBG-U

DBG-P

DBC-N

DBQ

DBF-A

A AITiN Multilayer-Beldggning

A Anpassad for universalt anvandande i olika material,
aven for Hardat 62 HRC

A Forhoga skarhastigheter och aven lamplig for MMS
applikationer

A Maximal anvandningstemperatur: 1000 °C

A AITiN Multilayer-Beldggning

A Anpassad for olika material i hoga skérhastigheter
A Kan anvandas med MMS

A Maximal anvandningstemperatur: 1000 °C

A Diamantliknande ta-C-Multilayer-kolbelaggning

A Mycket hard och jamn belédggning anpassad for
bearbetning i icke-jarnmetaller

A Maximal anvandningstemperatur: 500 °C

A AICrN Multilayer-Belaggning

A Anpassad for Rostfritt och Titan

A Lag |6seggsbildning

A Maximal anvandningstemperatur: > 1000 °C

A AICrN Multilayer-belaggning
A Speciellt utformad for hardade material < 62 HRC
A Maximal anvandningstemperatur: > 1100 °C
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Teknisk information

Sortbeskrivning — Brotschar

DST

CWC10

Sortbeskrivning — vandskarsforsankare

BK8425

A Cermet, obelagd

A [SO|P15|M10 | K10

A Obelagd cermetsort for grovbearbetning av rostfritt
och hérdat stal

A Sérskilt slitstarkt tack vare hdg varmebestandighet

A Cermet, utan belaggning

A [SO|P15|M10 | K10

A Obelagd Cermet-sort for fin spanbearbetning av
rostfritt och hardat stal

A Extra hog slitstyrka tack vare hdg varmetalighet

A Hardmetall, TIAIN/TiN-belagd

A [SO|P25|M25 | K25

A Universellt anvandbar sort med hogre slitstyrka tack
vare innovativ PVD-belaggning i Multilayer-utférande

Spanbrytare

-01

-Us77

A Spanvinkel 12°

A Fasad och avrundad allroundtopografi

A Mycket lattskarande med positiv skargeometri

A Passar dven for klenare maskiner och instabila
arbetsstycken

A Lattkontrollerad spanbildning aven i mindre harda
material

A Spanvinkel 6°

A Periferislipade

A Variabelt slipade spanbrytare och slappningsvinklar
for frigang vid sma diametrar

K10

K10

-G06

-G12

A Hardmetall, obelagd

A [SO|K10

A Obelagd hardmetallsort for bearbetning av grajarn
och icke-jarnmetaller, beroende pa skargeometri

A Hardmetall, obelagd

A [SO|K10

A Obelagd hardmetallsort for bearbetning av grajérn
och icke-jarnmetaller, beroende pa skargeometri

A Spanvinkel 6°
A For PIM/K-material
A Hag stabilitet tack vare kraftig eggvinkel

A Spanvinkel 12°

A For P/IN/S-material

A Extra lattskarande tack vare positiv skargeometri

A Passar sarskilt for klenare maskiner och instabila
arbetsstycken

A Lttkontrollerad spanbildning aven i mindre harda
material

e}
@ Verktygshallare som ar perfekt [ampade for brotschbearbetning (som kompensationshéallarna DAH) hittar du i — fastspanningsteknikkatalogen, kapitel 16
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