Nové produkty pre trieskové obrabanie

B&EM Rozsirenie REAMAX TS / Monomax

.--‘ =¥

A rozsirenie programu vystruznikov radu REAMAX TS a Monomax o prevedenie Monomax
v dvoch dizkach (3xD a 5xD) a jednej variante vystruzovacej hlavy REAMAX TS

A s povlakovanymi TK britmi - idealne rieSenie pre preruSovany rez: DBG-P ASG 3000

A 3pecialne prevedenie pre obrabanie priechodnej diery liatinovych a ocelovych obrobkov

Rozsirenie REAMAX TS — Strana 10
Roz8irenie Monomax kratky — Strana 22
Rozsirenie Monomax dlhy — Strana 25

[T Strojné vystruzniky, podfa DIN 8093-A / -B

——

—

A extrémne nerovnaké delenie
A univerzalny TK vystruznik bez vnatorného chladenia
— Strana 48

EE1 Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C

&

A v3etky velkosti s 3 britmi a extrémne nerovnakym delenim, teda velmi tichy chod,
moznost extrémne kruhového zahibenia bez chvenia s optimalnym povrchom

A povlak TiN a Specialny povlak HPC-TiN

A pre dosiahnutie velmi dlhej Zivotnosti pri obrabani takmer vSetkych druhov materialov

A podstatne nizSie axialne i radialne sily

A pre skrutky so zapustnou hlavou DIN ISO 7721 a DIN 7991

TK variant — Strana 63
HSS variant — Strana 65

L Zahlbnik s vymenitelnymi dotickami pre valcové zahibenie

—uF

A univerzalne pouzitie a maximalna zivotnost vdaka pouzivaniu osved¢enych vymenitefnych
britovych dosticiek WOEX (sorta: BK8425 / K10; utvarag triesky -01)

A pre zahlbovanie podla DIN 974

A sinternym privadzanim chladiaceho média

— Strana 57+58




Sustruzenie Zéavitovanie

Frézovanie

Technoldgia upinanie

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtéky s vymenitelnymi
dostickami

Vystruzniky a zahlbniky

Nastroje na vyvrtavanie

Zavitniky

Frézovanie zavitov
a cirkularne frézovanie

Sustruzenie zavitov

Sustruznicke noze
s vymenitefnymi dostickami

Multifunkéné nastroje —
EcoCut a FreeTurn

Nastroje na zapichovanie
a upichovanie

UltraMini obrabanie + MiniCut

HSS frézy

TK frézy

Frézy s vymenitelnymi
dostickami

Nastrojové drziaky
a prislusenstvo

Upinanie obrobkov

Priklady materialov
a register obj. Cisiel




KOMET

Vystruzniky a zahlbniky
Obsah

Obsah

Vysvetlenie symbolov 4
Pomdcka pre vyber vhodného nastroja — vystruzniky 5
Toolfinder — Vystruzniky 6+7
Prehlad zahlbnikov 8
Produktova paleta — Viystruzniky
TK vysokorychlostné vystruzniky 9-42
TK vystruzniky 43-48
HSS vystruzniky 49-56
Produktové paleta — Zahlbniky 57-68
Technické informéacie
Rezné parametre 69-95
Navod na montaz a obsluhu REAMAX TS 96+97
Problémy / mozné pri€iny / rieSenia 98
Varianty opotrebenia 99
Geometria britu a dosiahnutelné drsnosti povrchu 100
Toleranéné triedy, ktoré je mozné pokryt pomocou vystruznikov 1/100 101
Vyrobna tolerancia a povlaky 102
Prehlad utvaradov triesky a dosticiek 103

Vysvetlenie symbolov

Privadzanie chladiaceho média

Stredové vnitorné > Bocné vnatorné
chladenie M | chladenie

Stopka
L= —-]| Hiadka valcova stopka Morse kuzel
£-8-J| Valcova stopka s boénou upinacou plékou ,Weldon*

Pouzitie

@ Priechodna diera @ Slepa diera

ZEFP = Pocet zubov

44

= Hlavné pouZitie

= VedlajSie pouzitie

Priechodna diera s . Ly
- Slepa diera s prie€nym
prie¢nym otvorom/ .
o otvorom/prerusenie rezu
prerusenie rezu

KOMET \ Performance

Kvalitné prémiové néstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové néstroje z produktového radu

KOMET Performance sa koncipovali pre Specialne pripady
pouZitia a vyznaduju sa zvIast vysokym vykonom. Ak v ramci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon

a chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporti&ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

KOMET \ Standard

Kvalitné nastroje pre Standardné pouzitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu KOMET Standard su
vysoko kvalitné, vykonné a spolahlivé a tesia sa velkej dovere
naSich z&kaznikov pdsobiacich po celom svete. Nastroje z tohto
produktového radu su u celého radu $tandardnych aplikécii
prvou volbou a garantuju Vam optimalne pracovné vysledky.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Pomdcka pre vyber vhodného nastroja

Pomaocka pre vyber vhodného nastroja — vystruzniky

Nizka rezna rychlost v

o

Do 1
== )
=108
= =~
|

Vysoky posuv

Vysoka rezna rychlost

TK vysokorychlostné vystruzniky

A Maximalne efektivne obrabanie vdaka velmi
vysokym reznym rychlostiam a posuvom.
A Vhodné pre velké a stredne velké série.

A Podstatné zvySenie zivotnosti pri dosiahnuti vysSich reznych
N rychlosti v porovnani s HSS.

A Vhodné pre velké, stredné série aj pre malosériovu vyrobu.

e —— HSS vystruzniky

Nizky posuv

Prehlad TK vysokorychlostnych vystruznikov

@ H7

1 3 5 7 9 1 13 16 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61

Fullmax
Monomax
MultiChange
REAMAX

REAMAX TS

monolitni

z
S Fullmax B
o
=
2
= Monomax sy "
k7
©
f=

cuttingtools.ceratizit.com

A Univerzalny vystruznik za priaznivi cenu pre flexibilni zakazkovu vyrobu.

A Vhodné pre obrabanie jednotlivych kusov.

modularny

h”_—] MultiChange
E«¢ )  REAMAX

D T e

65

45



KOMET

Toolfinder

Toolfinder — Vystruzniky

A Vysoko flexibilny a ekonomicky vymenitelny systém

A V3etky bezné materialy

A Moznost nastavenia s presnostou na pm

REAMAXTS
-ﬁ A Drziaky su v prevedeni 3xD a 5xD
= A DrZiaky DAH-Zero s moznostou vystredenia su dostupné v 3xD a 5xD
— A Systém s vymennou hlavou, optimalizovany pre pouZitie s mazanim minimalnym
ﬁ mnozstvom maziva (MQL)

A Ulozenie kuzel/Gelo garantuje maximalnu presnost vymeny
= REAMAX
=
=] o . .
’E ‘ - ) A Drziaky su v prevedeni 3xD a 5xD
®
=
= - m A Flexibilny rychlovymenny systém pre vystruzovanie, zahlbovanie a frézovanie
@ A Ulozenie kuzel/Gelo garantuje vysoku presnost vymeny
(=} .
= MultiChange
%‘ __) A Stabilné TK a ocelové drziaky su k dispozicii v kratkom, dlhom a extra dhom
= ! prevedeni
N
>
S
|§ _m— =~ @ W

A Stavitefné monolitické vystruzniky v prevedeni 3xD a 5xD
Monomax A Zakladné teleso s moznostou ostrenia a opatovného osadenia
A Vsetky bezné materialy

= - =%
— ] A \Vysokorychlostny vystruznik v kratkom a dihom prevedeni
A Vystruzniky pre obrabanie ocele, nehrdzavejicich a kyselinovzdornych oceli,
Fullmax liatiny, hlinika a kalenych materialov do 63 HRC

A Extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

A Univerzalny TK vystruznik bez vnitorného chladenia
A Extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

A TK vystruznik bez vnitorného chladenia vhodny pre obrabanie kalenych materialov
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

TK vystruzniky
(2]

— A Univerzalny TK vystruznik bez vnitorného chladenia
A Extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A HSS-E NC strojny vystruznik
A Jednotna stopka DIN 1835 A

AR

100 A HSS-E automatovy vystruznik DIN 8089

-
=

HSS vystruzniky

= = =
o o

= .

== ==~ A HSS-E strojny vystruznik
—— -

e |

A HSS-E strojny vystruznik DIN 208
A So stopkou s Morse kuzelom

— = | M8 A HSS ruény vystruznik s valcovou stopkou DIN 206

416 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Toolfinder
£ .
; é 2 i} 2 > § i
S 2 S k- 2 2:.E ° ;
sl N “© 2 2 S5 9o @
2 5 £ 5 b §.2838 - -
2 5 2 = 1S S c = 5 = =
a = S = £ sl2 S 25 S B g ”E"
(] = @ =
@DC 7 & » = P M KNS HO o S
H7
18,00-65,00 @ @ v ceeoe o 911
11100
v 12+13
H7
12,50-40,00 @ @ v ®e e e o0 14415
11100
v 16
H7
8,00-30,20 @ @ 7 ceee 17-19
11100
— Katalég -
\/ Technolégia
upinanie, kapitola 16
Prislusenstvo
H7
Kratke prevedenie ~ 5,60-25,89 v ee o0 o 20-23
11100
H7
dihé prevedenie 5,60-25,89 7 e0o o0 o0 o 24-26
11100
4,00-16,00 H7
Kratke prevedenie \/ ® ®®@ OO O 27-32
2,96-20,05 11100
4,00-16,00 H7
ding prevedenie v e 00000 3B
2,96-20,05 11100
2,00-30,00 H7
@ @O0 ee 0O @ 43-45
0,59-12,05 11100
0,98-12,05 H7 @ @ 000 ° 46+47
2,00-12,00 H7 @ @ e Oe 48
1,50-20,00 H7
@ e oo ®  49+50
0,95-12,00 11100
1,00-20,00 H7
@ eceeo0 o 51-53
0,95-12,00 11100
4,00-20,00 H7
@ ®e O e @O ° 54+55
3,76-12,00 11100
16,00-50,00 H7 @ e0e0ee0 @ 56
3,00-30,00 H7 @ eceeo o 56
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KOMET Vystruzniky a zahlbniky
Prehlad
U I 4 r
Prehlad zahlbnikov
£ .
S _ . £ -
= 8 3 £ o ©
2 3 s == E S
° = 2 2 5 a »
2 ~ s 2 g:fg:c: m m
:_ g o - O =z= O = N X s s
= & @DC sIG P M K N S H g )
Valcové zahlbniky s vymenitelnymi dostiCkami
Zahlbnik 60° / 90° s vymenitelnymi dostickami
s O .
e 00 00 59-61
- 19,0-37,0 90°
HSS valcové zahlbniky
TgF 6,0-20,0 180° ® 0000 I 62
TK kuzelové zahlbniky
HPC- .
g n ¢ 63310 % eoeesoofe
P —
= 12,5-25,0 60° ® O ® @ OO 64
L ————
— 10,4-31,0 90° ® O ® @ OO 64
‘j e
HSS kuzelové zahlbniky
%‘ i n TiN 4,3-31,0 90° @0 eee0O0 65
g:\ n 4,3-31,0 90° ® O e @O 66
[———
GJ__' n TiN 5,0-31,0 90° @e0e@e0O0 66
.: n TIAIN 5,0-31,0 0° @0 e ®o0o0 66
.:|= TIAIN 63-310 90° ©0®00O0oO0 66
F 6,3-31,0 90° O 00 @O 66
@2 6,3-25,0 60° 0@ 60O 67
q=—- n 30,0-80,0 0 eoceeo 67
Q= 6,3-25,0 120 ® 0 ® ®o0 68
Odihlovacie zahlbniky
& 6,3-28,0 90 @O0 e ®eo 68
4 TN 63-28,0 % ®oeeo0o 68
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KOMET \ Performance _ Vystruzniky a zahibniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS — pomdcka pre vyber vhodného nastroja

@18 — 65 mm
Artikel €. 40597 ... 40544 ... 40577 ... 40521 ... 40526 ... 40539 ... 40585 ... 40571 ... 40580 ...
KOMET oznacenie 75J.93 75J.93 75J.65 75J.65 75J.17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.17
Geometria britu ASG4000  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASGO706 ~ ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706
Uhol britu 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Sorta / povlak DST DST DBG-P DBG-P DBC DST DBG-P DBG-P DBC
Produkty skladom v v v v v v v v
Pouzitie Priechodné diera Slepa diera
Materialova podskupina >< @ @ @ @ @ @
S
=
P11 [ ® [ ° )
P1.2 [} [} [} [} [
Nelegovana ocel P1.3 ° ° ° o [}
P1.4 [} [} [} [} [
PA.5 [} [} [} [ [
P.21 [ [ [ ) )
P.2.2 [ ] [ ] [ [} [
P Nizkolegovana ocer
P.2.3 [} [} [} [ [ J
P.2.4 [} [} [ J [} [
P.31 [} [}
Vysokolegovana ocel'
avysokolegovana P.3.2 ® bt
nastrojova ocel
P.3.3 [} [}
P.441 ° [}
Nehrdzavejiica ocel
P.4.2 [} [}
M.1.1 [ ) °
M  Nehrdzavejiica ocef M.21 L4 O
M.31 [} °
K141 ° )
Siva liatina
KA1.2 ° o
K.21 ® ® ° ° o
K Tvamaliatina
K.2.2 [ ® ° ° )
K.31 [ ° ) )
Temperovana liatina
K.3.2 [ [ ° ° )
N1 ° )
Hlinik - tvarna zliatina
N.1.2 ° )
N.241 () [ )
Hlinik - zlievarenské zliatiny [ ] [ J
N ° °
O o
Med' a zliatiny medi
(bronz, mosadz) o o
Zliatiny horcika [ ] [ J

N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
o114
012
021
022
031

@ = Hlavna oblast pouzitia
O = Oblast vedlajieho pouzitia

©
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KOMET \ Performance _ Vystruzniky a zahibniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Vystruznik s vymennou hlavou

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 6, uz od 1. diery A rozhranie umoziuje vymenu hlavy v stroji
A garancia maximalnej presnosti vymeny A vybehnutie z otvoru s 3 aZ 4ndsobnym posuvom
A vysoko precizne vybrisenie pre dosiahnutie maximalnej kvality A KLG = velkost spojky
A moznost nastavenia pre minimalnu toleranciu diery
> [ NEW
n
DST DBG-P DBC DBG-P DST
75J.93 75J.65 7517 75J.65 75J.93
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000
CERMET TK TK TK CERMET

Priechodné diera Priechodné diera Priechodné diera Priechodné diera Priechodné diera

40597.. 40521.. 40526.. 40577.. 40544..

DC 7 L LPR ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000
18,01 -19,99 6 20 6 1 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx !
20,00 6 20 6 2 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 576,10 xxxx " 576,10 xxxx " 576,10 xxxx " 576,10 xxxx ! 576,10 xxxx !
22,00 6 20 6 3 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000
22,01-23,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx 599,30 xxxx " 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
24,00 6 20 6 3 448,80 24000 448,80 24000 448,80 24000 448,80 24000 599,30 24000"
24,01 - 24,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
25,00 6 20 6 3 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
26,00 6 20 6 3 466,10 26000 466,10 26000 599,30 26000 466,10 26000 466,10 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
27,00 - 27,99 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx !
28,00 6 25 6 4 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 624,00 xxxx? 624,00 xxxx" 624,00 xxxx" 624,00 xxxx? 624,00 xxxx "
30,00 6 25 6 4 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000
30,01 -31,79 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx 1 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
31,80 -31,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx !
32,00 6 25 8 4 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000
32,01 - 34,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx !
35,00 6 25 8 5 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx? 713,80 xxxx? 713,80 xxxx "
40,00 6 25 8 5 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 713,80 xxxx 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
42,00 6 30 8 6 559,00 42000 559,00 42000 775,30 42000" 559,00 42000 559,00 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx !
50,00 6 30 8 6 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx "
52,00 - 53,99 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
54,00 8 35 10 7 644,00 54000 644,00 54000 859,80 54000" 859,80 54000" 644,00 540007
54,01 - 65,00 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M )
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] O
S
H

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks — V, strana 70-72

(e}
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. @ 24,12 H7 — artikel ¢. 40 597 2412)!
Vsetky dalie priemery a tolerancné triedy st tiez mozné (napr. 18,5 *%%% alebo 18 N7)!
VSetky hlavy je mozné vyrobit aj ako pevné (bez moznosti nastavenia) — ponikneme na poZziadanie.

© "\ — Strana 96+97
ﬂ Zde najdete podrobny navod na montaz.

&\ — Strana 100
ﬂ- Tu néjdete dalSie informacie o geometriach nabehu (ASG).

4110 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance _ Vystruzniky a zahibniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Vystruzniky s vymennou hlavou

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 6, uz od 1. diery A rozhranie umoziuje vymenu hlavy v stroji
A garancia maximalnej presnosti vymeny A vybehnutie z otvoru s 3 aZ 4ndsobnym posuvom
A vysoko precizne vybrisenie pre dosiahnutie maximalnej kvality A KLG = velkost spojky

A moznost nastavenia pre minimalnu toleranciu diery

DST DBG-P DBC DBG-P

75H.93 75H.65 75H.17 75H.65
PLGANG 45° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45°
ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
CERMET TK TK TK
Slepé diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40539.. 40571.. 40580.. 40585..
DC 7 L LPR ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 417,00 18000 417,00 18000 491,30 18000" 491,30 18000
18,01 - 19,99 6 20 6 1 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx "
20,00 6 20 6 2 427,70 20000 427,70 20000 576,10 20000" 576,10 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 576,10 xxxx " 576,10 xxxx " 576,10 xxxx ! 576,10 xxxx !
22,00 6 20 6 3 435,60 22000 435,60 22000 599,30 22000" 599,30 22000
22,01-23,99 6 20 6 3 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx " 599,30 xxxx !
24,00 6 20 6 3 448,80 24000 448,80 24000 599,30 24000" 599,30 24000
24,01 - 24,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
25,00 6 20 6 3 448,80 25000 448,80 25000 599,30 25000" 599,30 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx 599,30 xxxx
26,00 6 20 6 3 466,10 26000 466,10 26000 599,30 26000 599,30 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
27,00 - 27,99 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
28,00 6 25 6 4 466,10 28000 466,10 28000 624,00 28000" 624,00 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 624,00 xxxx” 624,00 xxxx ¥ 624,00 xxxx? 624,00 xxxx "
30,00 6 25 6 4 487,40 30000 487,40 30000 624,00 30000" 624,00 30000
30,01 -31,79 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 1 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
31,80 -31,99 6 25 8 4 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx "
32,00 6 25 8 4 504,60 32000 504,60 32000 652,50 32000" 652,50 32000
32,01- 34,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx "
35,00 6 25 8 5 528,50 35000 528,50 35000 713,80 35000" 713,80 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx? 713,80 xxxx? 713,80 xxxx "
40,00 6 25 8 5 559,00 40000 559,00 40000 713,80 40000" 713,80 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
42,00 6 30 8 6 559,00 42000 559,00 42000 775,30 42000" 775,30 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx "
50,00 6 30 8 6 572,20 50000 572,20 50000 775,30 50000" 775,30 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx "
52,00 - 53,99 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx "
54,00 8 35 10 7 644,00 54000 644,00 54000 859,80 54000" 859,80 54000"
54,01 - 65,00 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
P [ ] [ ] [ ]
M )
K [ ] [ ]
N (@] [ ]
S
H

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks — V, strana 70-72

(e}
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. @ 24,12 H7 — artikel ¢. 40 539 2412)!
Vsetky dalie priemery a tolerancné triedy st tiez mozné (napr. 18,5 *%%% alebo 18 N7)!
VSetky hlavy je mozné vyrobit aj ako pevné (bez moznosti nastavenia) — ponikneme na poZziadanie.

© "\ — Strana 96+97
ﬂ Zde najdete podrobny navod na montaz.

&\ — Strana 100
ﬂ. Tu néjdete dalSie informacie o geometriach nabehu (ASG).
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Drziaky

A KLG = velkost spoje

Rozsah dodavky:
Drziak vratane upinacich ¢apov bez vymennej hlavy

DCONMS
| |
i i
‘i‘ \!\
| | T —
| S i
(=] (e} I
@ &S| \
“‘I T — 3 \ n
e : @ ; -
DC ﬁ - ,
il
L1y <3xD <5xD
40501... 40503 ...
DC KOMET KLG OAL I LPR L DCONMS Utahovaci moment EUR EUR
mm oznacenie mm  mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99  75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 438,10 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 454,40 02099
20,00-21,99 75A.40.13020 2 130 20 80 6 20 2,5 454,40 02299
20,00-21,99 75A.40.15020 2 190 20 140 6 20 2,5 474,00 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 465,70 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 500,00 02799
27,00-34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 483,70 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 514,50 03599
35,00-41,99 75A.40.13050 5 176 25 120 6 25 6 552,00 04299
35,00-41,99 75A.4015050 5 256 25 200 6 25 6 582,50 04299
42,00-51,99 75A.40.13060 6 180 30 120 6 32 10 569,90 05299
42,00-51,99 75A.40.15060 6 280 30 220 6 32 10 601,30 05299
52,00-65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 587,90 06599
52,00-65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 620,30 06599
0]
@ Nastroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!
f = wipf
Upinaci kla¢ T Kra¢ D Upinaci ¢ap
Reamax TS
80 397 ... 80950... 40900...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 8,11 039 11,75 00100
20,00 - 21,99 SW2,5 512 025 11,75 00200
22,00 - 26,99 SW3 4,97 030 11,75 00300
27,00 - 34,99 SW3 4,97 030 11,75 00400
35,00-41,99 SW3 4,97 030 16,30 00500
42,00 - 51,99 SW4 5,04 040 16,30 00500
52,00 - 65,00 SW5 546 050 16,30 00700

S "\ — Strana 96+97
ﬂ Zde najdete podrobny navod na montaz.

412

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Drziaky

A KLG = velkost spoje

A nastavenie v stroji

A drziak DAH-Zero s moznostou vystredenia pre korekciu chyby obvodovej hadzavosti
A drZiak DAH-Zero je z vyroby a nastaveny na obvodovu hadzavost < 0,005 mm

Rozsah dodavky:
Drziak vratane upinacich ¢apov bez vymennej hlavy

DAH DAH
Zero Zero
DCONMS
= T
i |
it |
" i@
==, — =
P 3 7
: O
1 o !
= |
KLG U il a
I T - 3 | 3
= 1 v
DG % 3 ]
1 =9 .
bl 1 <3xD <5xD
40504 .. 40506...
DC KOMET KLG OAL l, LPR L DCONMS Utahovaci moment EUR EUR
mm oznacenie mm  mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99  75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 587,90 02099
18,00-19,99  75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 625,30 02099
20,00-21,99  75A.41.13020 2 145 20 80 6 20 2,5 594,40 02299
20,00-21,99 75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 2,5 644,70 02299
22,00-26,99 75A.4113030 3 145 20 80 6 20 4 609,00 02799
22,00-26,99 75A.4115030 3 225 20 160 6 20 4 662,80 02799
27,00-34,99  75A.41.13040 4 176 25 120 6 25 5 640,00 03599
27,00-34,99 75A.41.15040 4 236 25 180 6 25 5 662,80 03599
35,00-41,99 75A.4113050 5 176 25 120 6 25 6 778,20 04299
35,00-41,99 75A.41.15050 5 256 25 200 6 25 6 793,10 04299
0]
@ Nastroj nie je mozné pouZzit pre tepelné upinanie!
f = wig
Upinaci klu¢ T Kra¢ D Upinaci ¢ap
Reamax TS
80 397 ... 80950... 40900..
Nahradné diely EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 8,11 039 11,75 00100
20,00-21,99 SW2,5 512 025 11,75 00200
22,00 - 26,99 SW3 497 030 11,75 00300
27,00 - 34,99 SW3 497 030 11,75 00400
35,00-41,99 SW3 497 030 16,30 00500

S "\ — Strana 96+97
ﬂ Zde najdete podrobny navod na montaz.

cuttingtools.ceratizit.com 413



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky

Systém s vymennou hlavou

REAMAX - pomdcka pre vyber vhodného nastroja

Artikel €.

KOMET oznacenie
Geometria britu
Uhol britu

Sorta / povlak
Produkty skladom

PouZitie

Materidlova podskupina

Index

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.341
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N N.2.3

N.341

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocer

Vysokolegovana ocel
avysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejuca ocel

M  Nehrdzavejica ocef

Siva liatina

K Tvérnaliatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Zliatiny hlinika a liatiny

Med' a zliatiny medi
(bronz, mosadz)

Zliatiny horcika

Zakalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

TITrxxxxz=z=zz=
I e e o ot
SO NN =E DL N

@ = Hlavna oblast pouzitia
O = Oblast vedlajieho pouzitia

414

40536 ...
640.93
ASG4000
25°
DST
v

Priechodna diera

@12,5-40 mm
40525 ... 40560 ...
640.93 640.65
ASG3000 ASG3000
45° 45°
DST DBG-P
v v

L)

W

&

O O

o O

40551 ...
640.65
ASG0106

45°

DBG-P

v

Priechodna + slepa diera

40570 ...
640.27
ASG0706
45°/8°
DBC

W

*

&

&

40505 ...
640.71
ASG3000
45°
TiN

v

O 0O O O O O 0O O O
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KOMET \ Performance _ Vystruzniky a zahibniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX - Vystruznik s vymennou hlavou

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 7, uz od 1. diery A vybehnutie z otvoru s 3 az 4ndsobnym posuvom
A garancia maximalnej presnosti vymeny A KLG = velkost spojky

A optimalna presnost obvodovej hadzavosti vdaka presnému uloZeniu kuzel/elo

A nie je nutné nastavenie @

A optimalizacia pre pouzitie chladenia s minimalnym mnozstvom maziva (MQL)

>

n DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN

640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45° PLGANG 45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000

CERMET TK K CERMET TK TK

Priechodné diera Priechodna + slepa  Priechodna + slepa  Priechodna + slepa  Priechodna + slepa  Priechodna + slepa

diera diera diera diera diera
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505..
DC L ZEFP  KLG EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm U3/4E U3/4AE U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50 - 14,99 9 6 1 341,90 xxxx " 341,90 xxxx " 341,90 xxxx " 341,90 xxxx ! 341,90 xxxx ! 341,90 xxxx !
15,00 9 6 1 282,80 15000 282,80 15000 282,80 15000 282,80 15000" 282,80 15000 282,80 150
15,01 - 15,99 9 6 1 341,90 xxxx " 341,90 xxxx 341,90 xxxx 341,90 xxxx ! 34190 xxxx ! 34190 xxxx "
16,00 9 6 2 325,30 160 325,30 16000 325,30 160007 325,30 160 325,30 16000 325,30 160
16,01 - 17,99 9 6 2 390,20 xxxx " 390,20 xxxx " 390,20 xxxx 390,20 xxxx " 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx "
18,00 9 6 2 329,30 180 329,30 18000 329,30 18000" 329,30 180 329,30 18000 329,30 180
18,01 - 19,99 9 6 2 390,20 xxxx " 390,20 xxxx 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx " 390,20 xxxx !
20,00 9 6 2 336,00 200 336,00 20000 336,00 20000 336,00 200 336,00 20000 336,00 200
20,01 - 21,99 9 6 2 390,20 xxxx 390,20 xxxx 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx !
22,00 9 8 8 344,00 220 344,00 22000 344,00 22000" 344,00 220 344,00 22000 344,00 220
22,01-23,99 9 8 3 421,60 xxxx 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx "
24,00 9 8 3 355,80 24000 355,80 24000 355,80 24000" 355,80 24000" 355,80 24000 355,80 240
24,01 - 24,99 9 8 3 421,60 xxxx 42160 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx "
25,00 9 8 8 370,50 250 370,50 25000 370,50 25000" 370,50 250 370,50 25000 370,50 250
25,01 - 25,99 9 8 3 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx "
26,00 - 27,99 9 8 4 483,10 xxxx 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
28,00 9 8 4 383,80 280 383,80 28000 383,80 28000" 383,80 280 383,80 28000 383,80 280
28,01 -29,99 9 8 4 483,10 xxxx 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
30,00 9 8 4 402,40 300 402,40 30000 402,40 30000" 402,40 300 402,40 30000 402,40 300
30,01 - 32,00 9 8 4 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
32,01- 39,99 9 8 5 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx "
40,00 9 8 5 426,20 400 426,20 40000 426,20 40000" 426,20 400 426,20 40000 426,20 400
P [ ] [ ] [ ] [ ] O
M )
K O [ ] [ ] O
N [ ] (@] [ ]
S
H )
1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZziadanie / minimaina objednavka — 2 ks — V, strana 73-75

(e}
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,12 H7 — artikel €. 40 525 1512)!
Vetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *°9% alebo 18 N7)!

0]
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

9 "\ — Strana 100
ﬂ- Tu néjdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX - Drziaky

A KLG = velkost spoje

Rozsah dodavky:
Kompletny drziak bez vymennej hlavy

DCONMS
N -~
M ~
i
i
i
-
<
‘ _ o
] 2
| o o
I vi| 3 a
) L 3
2 o A 4
ool 2 hd
=
. <3xD <5xD
bc KOMET ~ KLG OAL LPR L  DCONMS  Utahovaci moment EUR EUR
mm oznacenie mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
12,50 - 15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 43310 016 "
12,50 - 15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 43310 016 "
16,00 - 21,99 640.01.002 2 119 69 9 20 6-7 45260 022
16,00 - 21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6- 45260 022
22,00 - 25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 481,90 026
22,00 - 25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 481,90 026
26,00 - 32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 498,20 032
26,00 - 32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 498,20 032
32,01 -40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 569,90 040
32,01-40,00 640.81.006 5 270 210 9 32 26-28 569,90 040

1) Tento drZiak je moZné taktiez pouzit pre hlavicky do priechodnych otvorov od pr. 12 mm, ktoré Vam vyrobime na vyZiadanie.

0]
@ Néstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

Taznamatica5xD  Taznamatica3xD  Upinacia skrutka Poistny krazok

40950.. 40950.. 40950.. 40950...

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
DC U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50 - 15,99 59,00 101 149,80 001 1,30 301
12,50 - 15,99 60,37 107 149,80 001 1,30 301
16,00 - 21,99 59,00 102 149,80 002 1,30 302
16,00 - 21,99 60,37 108 149,80 002 1,30 302
22,00-25,99 69,03 103 156,30 003 1,30 303
22,00 - 25,99 71,10 109 156,30 003 1,30 303
26,00 - 32,00 79,45 104 164,50 004 1,30 303
26,00 - 32,00 81,83 110 164,50 004 1,30 303
32,01-40,00 89,87 106 177,60 005 1,30 304
32,01-40,00 92,57 112 177,60 005 1,30 304
Upinacia skrutka Poistny krazok Tazna matica
— I
T E= == =====—=i==]
:  —

0]
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
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KOMET \ Performance _ Vystruzniky a zahibniky
Systém s vymennou hlavou

MultiChange — Prehlad programu

Vlysoko stabilny systém vymennych hlav ,MultiChange" umozriuje extrémne rychlu vymenu nastroja. So svojou vysoko stabilnou
konstrukciou a vynikajucou presnostou obvodovej hadzavosti je tento systém vymennych hlav pravdepodobne najstabilnejsi a najpresnejsi
systém na trhu. Takmer pre kazdu aplikaciu je k dispozicii zodpovedajlica vymennd hlava vid nasledujlce kapitoly.

Vymenitefné hlavy Zakladny drziak

— Kapitola 2, TK vrtaky Strana 2[107 — Katalog — Technoldgia upinania,
kapitola 16 PrisluSenstvo

USRIE el Strana 16[259 - 16|26
28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 m m m
SIG 90° SIG 120° SIG 142° OAL 60 - 90 mm
R D 3 2 B
— Kapitola 4, Vystruzniky a zahlbniky Strana 4|18 +4/19 Kénicky 87 | Ocef Valcovy* / Ocef

Vystruznik s vymennou hlavou

28,00~ 30,20 mm -- Priechodna diera OAL 85 - 120 mm

3 ] Ep
e F Sl el Konicky 87° / Ocel Valcovy* / Ocef
= e

— Kapitola 14, TK frézy Strana 14/198 — 14|202 Konicky 87° / TK Valcovy* / TK
TK rohové fréza
28,10, 12, 16,20 mm / X
ZEFP 344 SR O R OAL 110 - 150 mm
Typ PCR-UNI Typ PCR-ALU TypN .-—-—--“*“’”‘
TK toroidna fréza 5 Koénicky 87° / TK
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁ_Im :——ml .___#
Typ W TypN o
Valcovy* / TK
TK hrubovacia/dokoncovacia fréza _
@38, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “—m'
Typ NF OAL 150 — 200 mm
TK dokoncovacia fréza ﬁ_m ¢ ‘
|
4] 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 Kénick)’l 87° /| TK
TypN ._d.m_. - )

TK radiusova fréza . Valcovy* / Ocel
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4 c_—im

TN 0 =

Valcovy* / TK
TK fréza s velkym posuvom .
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 im'

TN OAL 200 — 250 mm

TK Stvrtkruhova fréza . T“‘““-
@38, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 tm' ‘

TN Valcovy* / Ocel

TK odhrotovac \ rm
@10, 12, 16, 20 mm | ZEFP 4+6 G— fil Efﬁl Valcovy* / TK

Typ N TypN

NOF / ZEFP = Pocet britov * na frézovanie je iba podmienecne vhodny
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

MultiChange — Vystruznik s vymenitelnou hlavou na priechodné diery

A absolitna procesna spolahlivost do tolerancnej triedy IT 7 — uz od 1. diery

A vysokorychlostni vystruznik

A nerovnomerny rozstup zubov pre vysoko presnu kruhovitost sustredného otvoru
A garancia vysokej presnosti vymeny

A SZID = velkost spojky

>
/N Cwc10 TiAIN K10
Lava skrutkovnica  Lava skrutkovnica Priame brity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 45°
CERMET TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40210.. 40220.. 40240...
DC SZID L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR EUR
mm mm  mm mm Nm U3 u3 u3
8,00 06 8 18 4 6 5,0 220,40 080 220,40 080 198,90 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5,0 240,20 xxxx ! 240,20 xxxx 2 217,30 xxxx "
9,71-9,99 06 8 18 6 8 5,0 271,40 xxxx ! 271,40 xxxx 2 244,50 xxxx !
10,00 06 8 18 6 8 5,0 251,60 100 251,60 100 224,50 100 "
10,01-10,70 06 8 18 6 8 5,0 271,40 xxxx " 271,40 xxxx 2 24450 xxxx "
10,71-11,99 08 8 20 6 8 12,5 271,40 xxxx " 271,40 xxxx 2 24450 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 12,5 251,60 120 251,60 120 22450 120 "
12,01-12,70 08 8 20 6 8 12,5 271,40 xxxx " 271,40 xxxx 2 24450 xxxx
12,71-13,99 10 8 22 6 10 150 290,00 xxxx? 290,00 xxxx? 260,20 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 15,0 265,70 140 265,70 140 240,20 140
14,01-1599 10 8 22 6 10 150 290,00 xxxx? 290,00 xxxx? 260,20 xxxx "
16,00 10 8 22 6 10 15,0 265,70 160 265,70 160 240,20 160 "
16,01-16,20 10 8 22 6 10 150 290,00 xxxx? 290,00 xxxx?2 260,20 xxxx "
16,21 - 17,20 10 8 22 6 13 15,0 290,00 xxxx ! 290,00 xxxx 2 260,20 xxxx "
17,21 - 17,99 12 12 26 6 13 20,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
18,00 12 12 26 6 13 20,0 280,00 180 280,00 180 25160 180 "
18,01-19,20 12 12 26 6 13 20,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx !
19,21 - 19,99 12 12 26 6 16 20,0 302,70 xxxx ! 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
20,00 12 12 26 6 16 20,0 280,00 200 280,00 200 251,60 200 "
20,01-20,20 12 12 26 6 16 20,0 302,70 xxxx 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
20,21-21,20 12 12 26 6 16 20,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx "
21,21-21,99 16 12 26 6 16 25,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx !
22,00 16 12 26 6 16 25,0 292,70 220 292,70 220 260,20 220 "
22,01-2399 16 12 26 6 16 250 316,90 xxxx? 31690 xxxx? 284,30 xxxx !
24,00 16 12 26 6 16 25,0 292,70 240 292,70 240 260,20 240 "
24,01-24,20 16 12 26 6 16 25,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx "
24,21-2499 16 12 26 6 19 250 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 25,0 309,70 250 309,70 250 281,40 250
25,01 - 25,99 16 12 26 6 19 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
26,00 16 12 26 6 19 25,0 309,70 260 309,70 260 281,40 260 "
26,01 - 26,20 16 12 26 6 19 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
26,21 -27,99 16 12 26 6 21 25,0 339,50 xxxx ! 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx !
28,00 16 12 26 6 21 25,0 309,70 280 309,70 280 281,40 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 21 25,0 339,50 xxxx ! 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx !
28,21-29,20 16 12 26 6 24 250 373,80 xxxx " 373,80 xxxx 2 338,20 xxxx "
29,21-2999 16 12 26 8 24 250 373,80 xxxx " 373,80 xxxx 2 338,20 xxxx
30,00 16 12 26 8 24 25,0 343,90 300 343,90 300 309,70 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 24 250 373,80 xxxx? 37380 xxxx? 338,20 xxxx !
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H
0
1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota: 12 pracovnych dni/ minimalna objednavka - 2 ks — V, strana 76

2) tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je mozna / dodacia lehota: 23 pracovnych dni / minimaina objednavka — 2 ks

(e}
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. @ 10,89 H7 — artikel ¢. 40 210 1089)!
V3etky dalSie priemery a tolerancné triedy su tiez mozné (napr. 8,5 *%%% alebo 11 N7)!

(e}
@ Drziaky a prisluSenstvo najdete v — Katalég - Technolégia upinania, kapitole 16
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Systém s vymennou hlavou

MultiChange - Vystruznik s vymenitelnou hlavou na slepé diery

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 7 — uz od 1. diery

A vysokorychlostni vystruznik

A nerovnomerny rozstup zubov pre vysoko presnu kruhovitost sustredného otvoru
A garancia vysokej presnosti vymeny

A SZID = velkost spojky

Cwc10 TiAIN
Priame brity Priame brity
PLGANG 60° PLGANG 60°
CERMET TK
Slepéa diera Slepéa diera
40211.. 40221..
DC SZID L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR
mm mm  mm mm  Nm U3 U3
12,20-12,70 06 8 20 6 6 5,0 271,40 xxxx " 271,40 Xxxx ?
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 290,00 xxxx " 290,00 xxxx 2
14,00 06 8 22 6 6 5,0 265,70 140 265,70 140
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 290,00 xxxx " 290,00 xxxx 2
14,21-15,99 08 8 22 6 8 12,5 290,00 xxxx " 281,40 xxxx 2
16,00 08 8 22 6 8 12,5 265,70 160 265,70 160
16,01-16,20 08 8 22 6 8 12,5 290,00 xxxx " 290,00 xxxx 2
16,21-17,20 10 8 22 6 10 150 302,70 xxxx ) 302,70 xxxx 2
17,21 - 17,99 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2
18,00 10 12 26 6 10 15,0 280,00 180 280,00 180
18,01-19,99 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2
20,00 10 12 26 6 10 15,0 280,00 200 280,00 200
20,01 - 20,20 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2
20,21-21,99 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx ! 316,90 xxxx 2
22,00 12 12 26 6 13 20,0 292,70 220 292,70 220
22,01 - 23,99 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx 2
24,00 12 12 26 6 13 20,0 292,70 240 292,70 240
24,01 - 24,20 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx 2
24,21-24,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2
25,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 250 309,70 250
25,01 - 25,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2
26,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 260 309,70 260
26,01 - 27,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2
28,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 280 309,70 280
28,01 - 28,20 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2
28,21 - 29,20 16 12 26 6 16 25,0 373,80 xxxx " 373,80 xxxx 2
29,21-29,99 16 12 26 8 16 25,0 373,80 xxxx " 362,50 xxxx 2
30,00 16 12 26 8 16 25,0 343,90 300 343,90 300
30,01-30,20 16 12 26 8 16 25,0 373,80 xxxx " 373,80 xxxx ?
P [ ] [ ]
M )
K )
N
S
H

K10

Priame brity
PLGANG 60°

TK

Slepa diera

40 241

EUR
U3

244,50
260,20
240,20
260,20
260,20
240,20
260,20
271,40
271,40
251,60
271,40
251,60
271,40
284,30
260,20
284,30
260,20
284,30
304,20
281,40
304,20
281,40
304,20
281,40
304,20
338,20
338,20
309,70
338,20

xxxx "
xxxx
140 "
xxxx !
xxxx
160 "
xxxx "
xxxx !
xxxx "
180 "
xxxx "
200 "
xxxx "
xxxx "
220 Y
xxxx !
240 Y
xxxx !
xxxx !
250 "
xxxx !
260 "
xxxx !
280 "
xxxx "
xxxx !
xxxx !
300 "
xxxx !

— V. strana 76

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozn4 / dodacia lehota: 12 pracovnych dni / minimalna objednavka — 2 ks
2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota: 23 pracovnych dni/ minimalna objednavka - 2 ks

(e}
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. @ 12,89 H7 — artikel ¢. 40 211 1289)!
V3etky dalSie priemery a toleran¢né triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *%%% alebo 15 N7)!

(¢}
@ DrZziaky a prisluSenstvo najdete v — Kataldg - Technoldgia upinania, kapitole 16

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax — pomdcka pre vyber vhodného nastroja

Artikel €. (3xD)

Artikel &. (5xD)

KOMET oznacenie (3xD)
KOMET oznacenie (5xD)
Geometria britu

Uhol britu

Sorta / povlak

Produkty skladom

Pouzitie

Materialova podskupina

Index

PAA
P1.2
Nelegovana ocef PA.3
PA.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
Vysokolegovana ocel P34
avysokolegovana P.3.2
nastrojova ocef P33
P.441
P.4.2
M.1.1
M.21
M.31
K11
K1.2
K.241
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.41
N.1.2

P Nizkolegovana ocer

Nehrdzavejuca ocel

M  Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

K Tvamaliatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Zliatiny hlinika a liatiny

Med' a zliatiny medi
(bronz, mosadz)

Zliatiny horéika

zzzzzzz
oo oW bR
- W N =, DN -

40635... 40625...
40636... 40626...
56J.93 56J.93
56R.93 56R.93
ASG4000  ASG3000
25° 45°
DST DST
v v

O O O O

-

o O

@ 5,60 — 25,89 mm

40648 ...
40649 ...
56J.17
56R.17
ASG0706
45°/8°
DBC

*

40656... 40652...
40666 ... 40653...
56J.65 56J.65
56R.65 56R.65
ASG3000  ASG0106
45° 45°
DBG-P DBG-P
v v
Priechodné diera

°

°

°

°

°

°

o

°

° °
°
°
°
°
°
°
°
°

°

°

°

°

°

°

40605 ...
40606 ...
56J.71
56R.71
ASG3000

45°
TIN
v

O O O O O 0O O O O

o

40657 ...

40644 ... 40640 ...
40665... 40645.. 40641 ..
56H.65 56H.65 56H.17
56Q.65 56Q.65 56Q.17
ASG3000  ASG0106  ASG0706
45° 45° 45°/8°
DBG-P DBG-P DBC
Slepd diera
°
°
°
°
°
°
°
°
°
o
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°

@ = Hlavna oblast pouzitia
O = Oblast vedlajSieho pouZitia

4120
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A nastavitelny priemer v rdmci toleranéného pola

A kompenzacia opotrebenia v ramci tolerancie

A vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvom

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 5, uz od 1. diery

>
ﬂ DST DST
 § |
DCONMS
HH
i
¢
¢
i
]
‘ Z | |
| o
c : Q 56J.93 56J.93
el it =3
S| 3 <3xD <3xD
2 -} PLGANG 45° PLGANG 25°
T DC ASG3000 ASG4000
CERMET CERMET
Priechodna diera Priechodna diera
40625.. 40635...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 35 40 85 12 4 387,80 060 387,80 060
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 9,5 35 40 85 12 4 402,40 080 402,40 080
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx
9,90 - 9,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
10,00 9,5 45 50 95 12 6 435,60 100 43560 100
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
12,00 9,5 45 50 95 12 6 448,80 120 448,80 120
12,01-13,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
14,00 9,5 45 50 95 12 6 480,70 140 480,70 140
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx "
15,00 9,5 45 50 95 12 6 492,60 150 492,60 150
15,01 - 15,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx !
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 504,60 160 504,60 160
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,00 9,5 45 50 100 16 6 539,00 180 539,00 180
18,01-18,89 95 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx
18,90 - 19,99 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 55 60 120 20 6 581,60 200 581,60 200
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
[} [}
[ ] O
(@]

OITW®nw=ZX=ZT

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks

TiN

I

56J.71
—
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000

TK

Priechodna diera

40 605 ...

EUR
U3/4E

471,40
387,80
471,40
402,40
471,40
542,90
542,90
435,60
542,90
448,80
542,90
480,70
542,90
492,60
542,90
667,20
504,60
667,20
539,00
667,20
809,90
581,60
809,90

xxxx !
060
xxxx !
080
xxxx
xxxx !
xxxx !
100
xxxx !
120
xxxx "
140
xxxx !
150
xxxx !
xxxx "
160
xxxx !
180
xxxx !
xxxx !
200
xxxx !

— v, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nie je mozné pouzit pre tepelné upinanie!

@)
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke poZadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel €. 40 635 1589)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *°9% alebo 18 N7)!

0]
@ Detailny navod pre nastavovanie je k dispozicii na stiahnutie v online e-shope priamo u konkrétneho artiklu.

9\ — Strana 100
ﬂ Tu néjdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A nastavitelny priemer v rdmci toleranéného pola

A kompenzacia opotrebenia v ramci tolerancie

A vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvom

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 5, uz od 1. diery

[ NEW |
>
/N DBG-P DBC DBG-P
¥ L L
DCONMS k
| B
18
Q 56J.65 56J.17 56J.65
G E = F=—]
3 <3xD <3xD <3xD
- PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
TK TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40652.. 40648.. 40656...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 35 40 85 12 4 387,80 06000 471,40 06000" 387,80 06000
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 95 35 40 85 12 4 402,40 08000 471,40 08000" 402,40 08000
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx? 54290 xxxx? 542,90 xxxx "
9,90 - 9,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
10,00 9,5 45 50 95 12 6 435,60 10000 542,90 100007 435,60 10000
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
12,00 9,5 45 50 95 12 6 448,80 12000 542,90 12000" 44880 12000
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ¥ 54290 xxxx? 542,90 xxxx "
14,00 9,5 45 50 95 12 6 480,70 14000 542,90 14000" 480,70 14000
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ¥ 54290 xxxx " 542,90 xxxx "
15,00 9,5 45 50 95 12 6 492,60 15000 542,90 150007 492,60 15000
15,01-15,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx 542,90 xxxx "
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 504,60 16000 667,20 16000" 504,60 16000
16,01-1799 95 45 50 100 16 6 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx !
18,00 9,5 45 50 100 16 6 539,00 18000 667,20 18000" 539,00 18000
18,01 - 18,89 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,90 - 19,99 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 55 60 120 20 6 581,60 20000 809,90 20000" 581,60 20000
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H
(] (e}
1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie / miniméina objednévka — 2 ks — V. strana 77-80

(e}
@ Néstroj nie je mozné pouzit pre tepelné upinanie!

(e}
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel €. 40 652 1589)!
Vsetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *°9% alebo 18 N7)!

0]
@ Detailny névod pre nastavovanie je k dispozicii na stiahnutie v online e-shope priamo u konkrétneho artiklu.

9 "\ — Strana 100
ﬂ- Tu néjdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).

4)22 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A nastavitelny priemer v rdmci toleranéného pola

A kompenzacia opotrebenia v ramci tolerancie

A vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvom

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 5, uz od 1. diery

DBG-P DBC
L L
DCONMS
FH
i
¢
¢
i
]
| 2
| (@]
c : Q 56H.65 56H.17
El @ b — =
S| 3 <3xD <3xD
2 -} PLGANG 45° PLGANG 45/8°
f DC ASG0106 ASG0706
TK TK
Slepéa diera Slepéa diera
40644 .. 40640...
DC v L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 95 35 40 85 12 4 471,40 060007 471,40 06000"
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx ! 471,40 xxxx
8,00 9,5 35 40 85 12 4 471,40 08000" 471,40 08000"
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx
9,90-9,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ! 542,90 xxxx "
10,00 9,5 45 50 95 12 6 542,90 10000" 542,90 100007
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
12,00 9,5 45 50 95 12 6 542,90 12000" 542,90 12000"
12,01 - 13,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
14,00 9,5 45 50 95 12 6 542,90 14000" 542,90 14000"
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx "
15,00 9,5 45 50 95 12 6 542,90 15000" 542,90 15000"
15,01 - 15,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ! 542,90 xxxx !
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 667,20 16000" 667,20 160007
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx !
18,00 9,5 45 50 100 16 6 667,20 18000" 667,20 18000"
18,01-18,89 95 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 55 60 120 20 6 809,90 20000" 809,90 20000
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P [
M [
K
N [ )
S
H
0 o
1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks

PLGANG 45°
ASG3000
TK
Slepa diera

40 657 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx "
542,90 140007
542,90 xxxx !
542,90 150007
542,90 xxxx "
667,20 xxxx !
667,20 16000"
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

— v, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nie je mozné pouzit pre tepelné upinanie!

d

Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke poZadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel €. 40 644 1589)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *°9% alebo 18 N7)!

0]
@ Detailny navod pre nastavovanie je k dispozicii na stiahnutie v online e-shope priamo u konkrétneho artiklu.

— Strana 100
Tu néjdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).

d

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostny vystruznik, dihy

A nastavitelny priemer v rdmci toleranéného pola

A kompenzacia opotrebenia v ramci tolerancie

A vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvom

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 5, uz od 1. diery

DST

>
ﬂ DST
-
DC@MS L
]
]
]
: !
<
o
o
& o 56R.93
M —
- <5xD
PLGANG 45°
ASG3000
CERMET
Priechodna diera
40 626 ...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 387,80 060
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx !
8,00 9,5 80 85 130 12 4 402,40 080
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx "
9,90-9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 435,60 100
10,01-11,99 9,5 110 15 160 12 6 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 448,80 120
12,01-13,99 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 480,70 140
14,01-14,99 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
15,00 9,5 110 15 160 12 6 492,60 150
15,01-15,89 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
15,90-15,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 504,60 160
16,01-17,99 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 539,00 180
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx "
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 581,60 200
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx "
[}
[ ]
(@]

OITW®nw=ZX=ZT

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks

!

56R.93
=
<5xD
PLGANG 25°
ASG4000
CERMET
Priechodna diera

40 636 ...

EUR
U3/4E

471,40
387,80
471,40
402,40
471,40
542,90
602,60
435,60
602,60
448,80
602,60
480,70
602,60
492,60
602,60
667,20
504,60
667,20
539,00
667,20
809,90
581,60
809,90

xxxx !
060
xxxx
080
xxxx !
xxxx !
xxxx !
100
xxxx !
120
xxxx !
140
xxxx !
150
xxxx !
xxxx !
160
xxxx !
180
xxxx !
xxxx !
200
xxxx !

o

TiN

]

56R.71
—
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000

TK

Priechodna diera

40 606 ...

EUR
U3/4E

471,40
387,80
471,40
402,40
471,40
542,90
602,60
435,60
602,60
448,80
602,60
480,70
602,60
492,60
602,60
667,20
504,60
667,20
539,00
667,20
809,90
581,60
809,90

xxxx !
060
xxxx !
080
xxxx
xxxx !
xxxx !
100
xxxx !
120
xxxx "
140
xxxx !
150
xxxx !
xxxx "
160
xxxx !
180
xxxx !
xxxx !
200
xxxx !

— v, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nie je mozné pouzit pre tepelné upinanie!

@)
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke poZadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel ¢. 40 636 1589)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *°9% alebo 18 N7)!

0]
@ Detailny navod pre nastavovanie je k dispozicii na stiahnutie v online e-shope priamo u konkrétneho artiklu.

9\ — Strana 100
ﬂ Tu néjdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).

4124
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostny vystruznik, dihy

A nastavitelny priemer v rdmci toleranéného pola

A kompenzacia opotrebenia v ramci tolerancie

A vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvom

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 5, uz od 1. diery

>
ﬂ‘ DBG-P DBC
3 8 ) !
DCONMS
Pty i !
4
]
]
-
3 i i
o
& o« 56R.65 56R.17
M == ==
— <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
TK TK
Priechodna diera Priechodna diera
40653.. 40649...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 387,80 06000 471,40 06000"
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx ! 471,40 xxxx "
8,00 95 80 8 130 12 4 402,40 08000 471,40 080007
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
9,90 - 9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 435,60 10000 602,60 10000"
10,01 - 11,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 448,80 12000 602,60 12000"
12,01 - 13,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 480,70 14000 602,60 14000"
14,01 - 14,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
15,00 9,5 110 115 160 12 6 492,60 15000 602,60 15000"
15,01 - 15,89 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx !
15,90 - 15,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 504,60 16000 667,20 16000"
16,01 - 17,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 539,00 18000 667,20 18000"
18,01 - 18,89 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,90 - 19,99 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 581,60 20000 809,90 20000"
20,01 - 25,89 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P ()
M [}
K
N [}
S
H
(] o

1) tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie / miniméina objednavka — 2 ks

DBG-P

56R.65
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
TK
Priechodna diera

40 666 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
387,80 06000
471,40 xxxx "
402,40 08000
471,40 xxxx "
542,90 xxxx !
602,60 xxxx "
435,60 10000
602,60 xxxx "
448,80 12000
602,60 xxxx "
480,70 14000
602,60 xxxx "
492,60 15000
602,60 xxxx "
667,20 xxxx "
504,60 16000
667,20 xxxx "
539,00 18000
667,20 xxxx !
809,90 xxxx "
581,60 20000
809,90 xxxx "

— v, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nie je mozné pouzit pre tepelné upinanie!

(e}
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel €. 40 653 1589)!
Vsetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *°9% alebo 18 N7)!

0]
@ Detailny névod pre nastavovanie je k dispozicii na stiahnutie v online e-shope priamo u konkrétneho artiklu.

9 "\ — Strana 100
ﬂ- Tu néjdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostny vystruznik, dihy

A nastavitelny priemer v rdmci toleranéného pola

A kompenzacia opotrebenia v ramci tolerancie

A vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvom

A absolttna procesna spolahlivost do toleranéne;j triedy IT 5, uz od 1. diery

DC v
mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01-8,89
8,90-9,89
9,90-9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00
12,01 - 13,99
14,00
14,01 - 14,99
15,00
15,01 - 15,89
15,90 - 15,99
16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 18,89
18,90 - 19,99
20,00
20,01 - 25,89

OITW®nw=ZX=ZT

9,5

DCONMS

-
<<
o]
Q
8| o
Vi &
2
LU LPR  OAL
mm  mm  mm
80 85 130
80 85 130
80 85 130
80 85 130
80 85 130
80 85 130
10 115 160
10 15 160
10 115 160
10 115 160
10 115 160
10 15 160
10 115 160
10 115 160
10 15 160
125 130 180
125 130 180
125 130 180
125 130 180
125 130 180
135 140 200
135 140 200
135 140 200

DCONMS ¢

ZEFP

DD DDIDOD DD DDA N

DBG-P

DBC

i
56Q.65
t=——
<5xD
PLGANG 45°
ASG0106
TK
Slepéa diera

40 645 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 12000"
602,60 xxxx "
602,60 14000"
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx "
667,20 xxxx "
667,20 16000
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx !
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks

56Q.17
t=——
<5xD
PLGANG 45/8°
ASG0706
TK
Slepéa diera

40 641 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx
471,40 08000"
471,40 xxxx
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 12000"
602,60 xxxx "
602,60 14000"
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx !
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx !
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

DBG-P

56Q.65
t—1
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
TK
Slepa diera

40 665 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 120007
602,60 xxxx "
602,60 140007
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx !
667,20 xxxx !
667,20 16000"
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

— v, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nie je mozné pouzit pre tepelné upinanie!

(e}
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke poZadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel €. 40 645 1589)!

VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tiez mozné (napr. 18,5 *°%% oder 18 N7)!

0]
@ Detailny navod pre nastavovanie je k dispozicii na stiahnutie v online e-shope priamo u konkrétneho artiklu.

9\ — Strana 100
ﬂ Tu néjdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).

4126
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax — Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke
A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

A Specialna geometria a povlak pre univerzalne pouzitie

>
m DBG-U
DCONI\E
z
(@]
O o 51P.57

o 35 ===
| Lava skrutkovnica
PLGANG 30°

DC ASG2210

TK
Priechodn diera
40 483 ...
DCw L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R

4 12 24 28 50 4 4 135,80 04000
5 12 31 36 64 6 4 137,90 05000
6 12 31 36 64 6 4 140,90 06000
7 16 31 36 70 8 6 147,20 07000
8 16 31 36 70 8 6 147,20 08000
9 16 35 40 80 10 6 207,80 09000
10 16 35 40 80 10 6 207,80 10000
11 20 40 45 90 12 6 275,80 11000
12 20 40 45 90 12 6 275,80 12000
16 20 40 45 93 16 8 408,90 16000

B [}

M [

K )

N (e}

S [¢)

H (@)

— V. strana 83

9\ — Strana 100
ﬂ Tu najdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax — Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlak pre univerzalne pouzitie

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06- 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,96
5,97
5,08
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04-6,05
6,06 -7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

OITW"W=ZX=ZT

1) tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie

>
n
DCONMS
i
i
$
i
! 4
<
m (@]
W | o
o o
\dy 2 3
-
DC .

L LU LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 31 36 64 6
12 31 3% 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 3% 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 3% 64 6
12 31 36 64 6
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 % 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8

ZEFP

(o> N> RNe> RN e e BN B e e e e i e - S~ R e e e e e

A tolerancia: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51P.57
t=—1
Lava skrutkovnica
PLGANG 30°
ASG2210
TK
Priechodna diera

40 489 ...

EUR
U4/4R
169,90 xxxxx"
144,00 03970
144,00 03980
144,00 03990
144,00 04000
144,00 04010
144,00 04020
144,00 04030
169,90 xxxxx"
172,40 xxxxx"
147,20 04970
147,20 04980
147,20 04990
147,20 05000
147,20 05010
147,20 05020
147,20 05030
169,90 xxxxx"
148,20 05970
148,20 05980
148,20 05990
148,20 06000
148,20 06010
148,20 06020
148,20 06030
169,90 xxxxx"
181,40 xxxxx"
155,40 07970
155,40 07980
155,40 07990
155,40 08000
155,40 08010
155,40 08020
155,40 08030

Oo0O0Cee

— V. strana 83

S\ — Strana 101
ﬂ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.

Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel €. 40 489 08820)!

9 "\ — Strana 100
1l Tu néjdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

4128

Pokracovanie na dal$ej strane

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax — Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov A tolerancia: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie A tolerancia: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm
A Specialna geometria a povlak pre univerzalne pouzitie
>
" DBG-U
DCONMS
i
i
I
i
? 2
- © 51P.57
?‘$® o =I
Q\/O = & L'ava skrutkovnica
4 PLGANG 30°
ASG2210
DC TK
= Priechodna diera
40 489 ...
DC 40,004140,005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R
8,04 -8,05 16 31 36 70 8 6 181,40 xxxxx"
8,06-9,96 16 35 40 80 10 6 225,20 xxxxx"
9,97 16 35 40 80 10 6 221,30 09970
9,98 16 35 40 80 10 6 221,30 09980
9,99 16 35 40 80 10 6 221,30 09990
10,00 16 35 40 80 10 6 221,30 10000
10,01 16 35 40 80 10 6 221,30 10010
10,02 16 35 40 80 10 6 221,30 10020
10,03 16 35 40 80 10 6 221,30 10030
10,04 - 10,05 16 35 40 80 10 6 225,20 xxxxx"
10,06-11,96 20 40 45 90 12 6 339,60 xxxxx"
11,97 20 40 45 90 12 6 294,30 11970
11,98 20 40 45 90 12 6 294,30 11980
11,99 20 40 45 90 12 6 294,30 11990
12,00 20 40 45 90 12 6 294,30 12000
12,01 20 40 45 90 12 6 294,30 12010
12,02 20 40 45 90 12 6 294,30 12020
12,03 20 40 45 90 12 6 294,30 12030
12,04 - 12,05 20 40 45 90 12 6 339,60 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 40 45 90 14 6 396,20 xxxxx"
14,06-15,96 20 40 45 93 16 6 451,60 xxxxx"
15,97-16,05 20 40 45 93 16 8 510,00 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 47 52 100 18 8 543,20 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 45 50 102 20 8 576,70 xxxxx"
P )
M )
K )
N [e)
S (o)
H ()

1) tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie — V, strana 83

S\ — Strana 101
ﬂ Tu néjdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.
Pre xxxxx prosim v objednéavke uvedte poZzadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel &. 40 489 08820)!

S "\ — Strana 100
ﬂ Tu néjdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com 4)29



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax — Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlak pre univerzalne pouzitie

ITIw=ZzXxX=T

DCONMS
-
<
O
GV& T
e 35
—
oc |
L LU LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
12 24 28 50 4
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
6 31 3% 70 8
6 31 36 70 8
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 9B 16

ZEFP

oo~

DBG-U

51M.57
—
Priame brity
PLGANG 60°
ASG2110
TK
Slepa diera

40 481 ...

EUR

U4/4R

113,20 04000
115,30 05000
120,40 06000
126,60 07000
126,60 08000
181,10 09000
181,10 10000
240,80 11000
240,80 12000
366,00 16000

OO0OCeee

— V. strana 83

€

— Strana 100
Tu najdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

4130
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax — Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlak pre univerzalne pouzitie

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06- 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,96
5,97
5,08
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04-6,05
6,06 -7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

OITW"W=ZX=ZT

1) tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS

! 4
<
(@)
o
o

LU LPR  OAL DCONMS i
mm  mm  mm mm
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8

ZEFP

(o> N> RNe> RN e e BN B e e e e i e - S~ R e e e e e

A tolerancia: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51M.57
—
Priame brity
PLGANG 60°
ASG2110
TK
Slepa diera

40 488 ...

EUR
U4/4R
141,40 xxxxx"
121,40 03970
121,40 03980
121,40 03990
121,40 04000
121,40 04010
121,40 04020
121,40 04030
141,40 xxxxx"
145,40 xxxxx"
124,50 04970
124,50 04980
124,50 04990
124,50 05000
124,50 05010
124,50 05020
124,50 05030
145,40 xxxxx"
126,60 05970
126,60 05980
126,60 05990
126,60 06000
126,60 06010
126,60 06020
126,60 06030
145,40 xxxxx"
157,00 xxxxx"
132,80 07970
132,80 07980
132,80 07990
132,80 08000
132,80 08010
132,80 08020
132,80 08030

Oo0O0Cee

— V. strana 83

S\ — Strana 101
ﬂ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.

Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel €. 40 488 08820)!

9 "\ — Strana 100
1l Tu néjdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovanie na dal$ej strane

4131



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax — Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A tolerancia: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlak pre univerzalne pouzitie

DC 40,004140,005
mm
8,04 - 8,05
8,06-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04 - 10,05
10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04 - 12,05
12,06 - 14,05
14,06 - 15,96
15,97 - 16,05
16,06 - 18,05
18,06 - 20,05

I w=ZXxX=T

DCONMS

!

]

ih

i

i 4

<
o]
0?‘\\\0 T
Qv o 5%
.|
DC

L LU LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
16 31 36 70 8
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 90 14
20 40 45 93 16
20 40 45 93 16
20 47 52 100 18
20 45 50 102 20

ZEFP

O O PV DDDDODDDDDDDDDDODDDDDDODOODD DD

A tolerancia: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51M.57
—
Priame brity
PLGANG 60°
ASG2110
TK
Slepa diera

40 488 ...

EUR
U4/4R
157,00 xxxxx"
199,40 xxxxx"
193,50 09970
193,50 09980
193,50 09990
193,50 10000
193,50 10010
193,50 10020
193,50 10030
199,40 xxxxx"
302,30 xxxxx"
258,30 11970
258,30 11980
258,30 11990
258,30 12000
258,30 12010
258,30 12020
258,30 12030
302,30 xxxxx"
351,30 xxxxx"
406,50 xxxxx"
458,90 xxxxx"
486,70 xxxxx"
527,40 xxxxx"

Oo0O0Cee

1) tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie

— V. strana 83

S\ — Strana 101
ﬂ Tu néjdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.
Pre xxxxx prosim v objednévke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel &. 40 488 08820)!

S "\ — Strana 100
ﬂ Tu néjdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

4132
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

>
ﬂ

DC L

mm mm

4 12

5 12

6 12

7 16

8 16

9 16

10 16

1" 20

12 20

16 20
P
M
K
N
S
H

DCONMS
i
{
i
il
|
— o
<
(]
&
3 3
?\,@?SG pr
4
DC
LU LPR  OAL
mm mm mm
28 32 60
35 40 76
35 40 76
60 65 101
60 65 101
63 68 108
63 68 108
80 85 130
80 85 130
97 102 150

DCONMS 45

ZEFP

[ BN N>R B R e

“

DBG-U DBQ DBC-N
52P.57 52S.44 52N.17
L'ava skrutkovnica  Lava skrutkovnica Priame brity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
TK TK TK
Priechodné diera Priechodna diera Priechodna diera
40484 .. 40401.. 40471..
EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R

175,30 04000
178,00 05000
181,90 06000
189,80 07000
189,80 08000
268,20 09000
268,20 10000
355,80 11000
355,80 12000
467,40 16000

OO0OO0Ceee

192,50 04000
195,30 05000
199,20 06000
208,50 07000
208,50 08000
296,10 09000
296,10 10000
390,40 11000
390,40 12000
513,90 16000

192,50 04000"
195,30 05000"
199,20 06000"
208,50 07000"
208,50 08000"
296,10 09000"
296,10 10000"
390,40 11000
390,40 12000
513,90 16000"

1) tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednévka — 2 ks

— V, strana 81+82

9 "\ — Strana 100
ﬂ Tu najdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

A tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

3 VA ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
-
3
&
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17
— i
Lava skrutkovnica  Lava skrutkovnica Priame brity Priame brity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
TK TK TK TK
Priechodné diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 4 219,10 xxXxxx2 22420 xxxxx" 224,20 xxxxx"
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 6 224,20 xxxxx"
3,97 12 28 32 60 4 4 185,90 03970 204,50 03970" 224,20 03970"
3,97 12 28 32 60 4 6 224,20 03970"
3,98 12 28 32 60 4 4 185,90 03980 204,50 03980" 224,20 03980"
3,98 12 28 32 60 4 6 224,20 03980"
3,99 12 28 32 60 4 4 185,90 03990 204,50 03990" 224,20 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 224,20 03990"
4,00 12 28 32 60 4 4 185,90 04000 204,50 04000" 224,20 040007
4,00 12 28 32 60 4 6 224,20 04000"
4,01 12 28 32 60 4 4 185,90 04010 204,50 04010" 224,20 040107
4,01 12 28 32 60 4 6 224,20 04010"
4,02 12 28 32 60 4 4 185,90 04020 204,50 04020" 224,20 040207
4,02 12 28 32 60 4 6 224,20 04020"
4,03 12 28 32 60 4 4 185,90 04030 204,50 04030" 224,20 040307
4,03 12 28 32 60 4 6 224,20 04030"
4,04-4,05 12 28 32 60 4 4 219,10 xxxxx? 224,20 xxxxx" 224,20 xxxxx"
4,04-4,05 12 28 32 60 4 6 224,20 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 4 222,40 XXXXX? 232,40 xxxxx") 232,40 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 6 232,40 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 189,80 04970 208,50 04970" 232,40 049707
4,97 12 35 40 76 6 6 232,40 04970"
4,98 12 35 40 76 6 4 189,80 04980 208,50 04980" 232,40 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 232,40 04980"
4,99 12 35 40 76 6 4 189,80 04990 208,50 04990" 232,40 04990"
4,99 12 35 40 76 6 6 232,40 04990"
5,00 12 35 40 76 6 4 189,80 05000 208,50 05000" 232,40 050007
5,00 12 35 40 76 6 6 232,40 05000"
5,01 12 35 40 76 6 4 189,80 05010 208,50 05010" 232,40 050107
5,01 12 35 40 76 6 6 232,40 05010"
5,02 12 35 40 76 6 4 189,80 05020 208,50 05020" 232,40 050207
P [ ] [ ]
M [ J [ J
K [ J [ ]
N () [ J
S ¢)
H O
(0] o

1)
2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie

tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimaina objednavka — 2 ks

DBF-A

52G.55
—
Priame brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Priechodna diera

40 475 ...

EUR
U4/4R
22420 XXxxx"

224,20 03970
224,20 03980"
224,20 03990"
224,20 04000"
224,20 04010"
224,20 04020"
224,20 040407
224,20 xxxxx"
232,40 xxxxx"
232,40 04970
232,40 04980"
232,40 04990
232,40 05000"
232,40 05010"
232,40 05020"

— V, strana 81+82

— Strana 101
Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.

d

Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

— Strana 100
Tu najdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

€

4134

Pokracovanie na dal$ej strane
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

A tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

6,04 - 6,05 12 35 40 76 222,40 xxxxx?
6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,06 - 7,96 16 60 65 101

6,06 - 7,96 16 60 65 101

234,20 xxxxx2

232,40 xxxxx")

239,10 xxxxx"

232,40 xxxxx"
239,10 xxxxx"
239,10 07970"
239,10 07980"
239,10 07990"

232,40 xxxxx"
239,10 xxxxx"
239,10 079707
239,10 07980"
239,10 07990"
239,10 08000"

A VA ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
-
3
&
- 52P.57 525.44 52J.65 52N.A7
— i
Lava skrutkovnica  Lava skrutkovnica Priame brity Priame brity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
TK TK TK TK
Priechodné diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
DC 10004120005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
5,02 12 & 40 76 6 6 232,40 05020"
5,03 12 35 40 76 6 4 189,80 05030 208,50 05030" 232,40 05030"
5,03 12 35 40 76 6 6 232,40 05030"
5,04 - 5,96 12 35 40 76 6 4 222,40 xxxxx? 232,40 xxxxx" 232,40 xxxxx"
5,04 -5,96 12 35 40 76 6 6 232,40 xxxxx"
5,97 12 35 40 76 6 4 191,30 05970 211,20 05970 232,40 059707
5,97 12 35 40 76 6 6 232,40 05970"
5,98 12 35 40 76 6 4 191,30 05980 211,20 05980" 232,40 05980"
5,98 12 35 40 76 6 6 232,40 05980"
5,99 12 35 40 76 6 4 191,30 05990 211,20 05990" 232,40 05990"
5,99 12 35 40 76 6 6 232,40 05990"
6,00 12 35 40 76 6 4 191,30 06000 211,20 06000 232,40 06000"
6,00 12 35 40 76 6 6 232,40 06000"
6,01 12 35 40 76 6 4 191,30 06010 211,20 06010 232,40 06010"
6,01 12 35 40 76 6 6 232,40 06010"
6,02 12 35 40 76 6 4 191,30 06020 211,20 06020" 232,40 06020"
6,02 12 35 40 76 6 6 232,40 06020"
6,03 12 35 40 76 6 4 191,30 06030 211,20 06030" 232,40 06030"
6,03 12 35 40 76 6 6 232,40 06030"
6 4
6 6
8 6
8 8
8 6
8 8
8 6
8 8
8 6
8 8
8 6
8 8

239,10 08000"

7,97 16 60 65 101 200,50 07970 220,30 07970"
797 16 60 65 101
7,98 16 60 65 101 200,50 07980 220,30 07980"
7,98 16 60 65 101
7,99 16 60 65 101 200,50 07990 220,30 07990
7,99 16 60 65 101
8,00 16 60 65 101 200,50 08000 220,30 08000
8,00 16 60 65 101
P [ J [ J
M [ J [ J
K °
N o)
S 0)
H @)
(0]
1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks
2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie

€
€

cuttingtools.ceratizit.com

DBF-A

52G.55
—
Priame brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Priechodna diera

40 475 ...

EUR
U4/4R

232,40 05030"
232,40 xxxxx"
232,40 05970"
232,40 05980"
232,40 05990"
232,40 06000
232,40 06010"
232,40 06020"
232,40 06030"
232,40 xxxxx"
239,10 xxxxx"
239,10 079707
239,10 07980"
239,10 07990
239,10 08000"

— V, strana 81+82

— Strana 101
Tu néjdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

— Strana 100
Tu najdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

Pokracovanie na dal$ej strane

4135



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

A tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

>
m VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
-
3
&
- 52P.57 525.44 52J.65 52N.A7
i
Lava skrutkovnica  Lava skrutkovnica Priame brity Priame brity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
TK TK TK TK
Priechodné diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
DC 10,0041+0,005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,01 16 60 65 101 8 6 200,50 08010 220,30 08010" 239,10 080107
8,01 16 60 65 101 8 8 239,10 08010"
8,02 16 60 65 101 8 6 200,50 08020 220,30 08020" 239,10 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 239,10 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 200,50 08030 220,30 08030" 239,10 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 239,10 08030"
8,04 -8,05 16 60 65 101 8 6 234,20 XXXXx? 239,10 xxxxx") 239,10 xxxxx"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 8 239,10 xxxxx"
8,06 -9,96 16 63 68 108 10 6 290,60 xxxxx2 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 337,10 xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 285,50 09970 314,70 09970 337,10 099707
9,97 16 63 68 108 10 8 337,10 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 285,50 09980 314,70 09980" 337,10 099807
9,98 16 63 68 108 10 8 337,10 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 285,50 09990 314,70 09990" 337,10 099907
9,99 16 63 68 108 10 8 337,10 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 285,50 10000 314,70 10000" 337,10 100007
10,00 16 63 68 108 10 8 337,10 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 285,50 10010 314,70 10010 337,10 10010"
10,01 16 63 68 108 10 8 337,10 10010"
10,02 16 63 68 108 10 6 285,50 10020 314,70 10020 337,10 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 337,10 100207
10,03 16 63 68 108 10 6 285,50 10030 314,70 10030 337,10 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 337,10 10030"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 290,60 xxxxx? 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx"
10,04 - 10,05 16 63 68 108 10 8 337,10 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 438,20 xxxxx? 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx"
10,06 - 11,96 20 80 85 130 12 8 451,50 xxxxx"
11,97 20 80 85 130 12 6 379,80 11970 418,30 119707 451,50 11970
11,97 20 80 85 130 12 8 451,50 11970"
11,98 20 80 85 130 12 6 379,80 11980 418,30 119807 451,50 11980"
P [ ] [ ]
M [ J [ ]
K [ J [ ]
N O [ ]
S (¢}
H (¢}
(0] o

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks

2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie

DBF-A

52G.55
—
Priame brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Priechodna diera

40 475 ...

EUR
U4/4R
239,10 08010

239,10 08020"
239,10 08030"
239,10 xxxxx"
337,10 xxxxx"
337,10 09970
337,10 09980"
337,10 09990"
337,10 100007
337,10 10010
337,10 10020
337,10 10030"
337,10 xxxxx"
451,50 xxxxx"
451,50 11970"
451,50 119807

— V, strana 81+82

— Strana 101
Tu néjdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.

€

Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

— Strana 100
Tu najdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

€

4136

Pokracovanie na dal$ej strane
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Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

KOMET \ Performance

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov A tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie A tolerancia: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm
A 3pecialna geometria a povlaky

>
ﬂ‘ VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
- 1 -
3
o
oY
6@ - 52P.57 525.44 52J.65 52N.A7 52G.55
ki — — t=—9
- L'ava skrutkovnica  Lava skrutkovnica Priame brity Priame brity Priame brity
DG PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Priechodné diera Priechodné diera Priechodné diera Priechodné diera Priechodn diera
40486 .. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
11,98 20 80 85 130 12 8 451,50 11980"
11,99 20 80 85 130 12 6 379,80 11990 418,30 11990" 451,50 11990" 451,50 11990"
11,99 20 80 85 130 12 8 451,50 11990
12,00 20 80 85 130 12 6 379,80 12000 418,30 12000 451,50 12000" 451,50 12000"
12,00 20 80 85 130 12 8 451,50 12000"
12,01 20 80 85 130 12 6 379,80 12010 418,30 12010 451,50 12010" 451,50 12010"
12,01 20 80 85 130 12 8 451,50 12010"
12,02 20 80 85 130 12 6 379,80 12020 418,30 12020" 451,50 12020" 451,50 12020"
12,02 20 80 85 130 12 8 451,50 12020"
12,03 20 80 85 130 12 6 379,80 12030 418,30 12030" 451,50 12030" 451,50 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 451,50 12030"
12,04 - 12,05 20 80 85 130 12 6 438,20 Xxxxx? 451,50 xxxxx") 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx"
12,04 - 12,05 20 80 85 130 12 8 451,50 xxxxx!
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 6 511,20 Xxxxx? 526,30 xxxxx" 526,30 xxxxx" 526,30 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 8 526,30 xxxxx"
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 6 582,70 XXXXx? 597,50 xxxxx" 597,50 xxxxx" 597,50 xxxxx"
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 8 597,50 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 6 620,80 xXXXx2 649,10 xxxxx" 649,10 xxxxx" 649,10 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 8 649,10 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 10 160 20 6 659,10 Xxxxx? 683,90 xxxxx" 683,90 xxxxx" 683,90 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 110 160 20 8 683,90 xxxxx"
[}
[ J

Tw=zXx=7T

OO0O0Ceee

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks — V, strana 81+82

2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie

€
€

— Strana 101
Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

— Strana 100
Tu ndjdete dalSie informacie o geometrich nabehu (ASG).

4137
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

DCONMS
i
{
i
i
|
y _
<
(]
o
$(3 2 =
oD
M
4
DC

DCyw L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 12 28 32 60 4
5 12 35 40 76 6
6 12 35 40 76 6
7 16 60 65 101 8
8 16 60 65 101 8
9 16 63 68 108 10
10 16 63 68 108 10
1 20 80 85 130 12
12 20 80 85 130 12
16 20 97 102 150 16

ITw=ZzXxX=T

[ BN N>R B R e

DBG-U DBQ DBC-N
52M.57 52T.45 52Q.17
-1
Priame brity Priame brity Priame brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
K K TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40485.. 40402.. 40472..
EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R

146,00 04000 160,60 04000 160,60 04000"
148,70 05000 164,80 05000 164,80 05000"
155,40 06000 171,30 06000 171,30 06000"
163,30 07000 179,20 07000 179,20 07000"
163,30 08000 179,20 08000 179,20 08000"
233,70 09000 257,70 09000 257,70 09000"
233,70 10000 257,70 10000 257,70 10000
310,80 11000 341,30 11000 341,30 11000
310,80 12000 341,30 12000 341,30 12000
418,30 16000 460,90 16000 460,90 16000"

OO0OO0Ceee

1) tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednévka — 2 ks

— V, strana 81+82

9 "\ — Strana 100
ﬂ Tu najdete dalSie informéacie o geometriach nabehu (ASG).

4138
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov A tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

“

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
-
<
[¢)
x
5
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
=1 i
Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa diera Slepé diera Slepa diera Slepa diera
40487 .. 40404.. 40478.. 40474..
DC 40,004140,005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
2,96 - 3,96 12 28 32 60 182,60 Xxxxx2 189,20 xxxxx? 189,20 xxxxx"

2,96 - 3,96 12 28 32 60

3,97 2 28 32 60 156,60 03970 172,70 039709
3,97 12 28 32 60
3,98 2 28 32 60 156,60 03980 172,70 03980
3,98 2 28 32 60
3,99 12 28 32 60 156,60 03990 172,70 03990
3,99 12 28 32 60
4,00 2 28 32 60 156,60 04000 172,70 04000"
4,00 12 28 32 60
4,01 2 28 32 60 156,60 04010 172,70 04010"
4,01 12 28 32 60
4,02 2 28 32 60 156,60 04020 172,70 04020"
4,02 12 28 32 60
4,03 2 28 32 60 156,60 04030 172,70 040307
4,03 12 28 32 60

4,04-4,05 12 28 32 60
4,04 - 4,05 12 28 32 60
4,06 - 4,96 12 35 40 76
4,06 -4,96 12 35 40 76

182,60 Xxxxx? 189,20 xxxxx"

187,70 XXxXx? 194,30 xxxxx"

[o>3Ne> Mo, I e) Mo >IN Mo I e >R le Be I e e e e e e i e i ol i S~ S i
~MrOPpPOPPOPOPPOPPOPPOPPROPPOPPROPPOOPRPROP,POODDOO PO DS

4,97 12 35 40 76 160,60 04970 175,30 04970
4,97 12 35 40 76
4,98 12 35 40 76 160,60 04980 175,30 04980
4,98 12 35 40 76
4,99 12 35 40 76 160,60 04990 175,30 04990
4,99 12 35 40 76
5,00 12 35 40 76 160,60 05000 175,30 05000"
5,00 12 35 40 76
5,01 12 35 40 76 160,60 05010 175,30 05010"
5,01 12 35 40 76
5,02 12 35 40 76 160,60 05020 175,30 05020

P ° °

M ° °

K [}

N (¢}

S e}

H (e}

0

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks
2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie

189,20 xxxxx"
189,20 03970"
189,20 03980"
189,20 039907
189,20 04000"
189,20 04010"
189,20 04020"
189,20 04030"
189,20 xxxxx"
194,30 xxxxx"
194,30 04970"
194,30 04980"
194,30 04990"
194,30 05000"
194,30 05010

189,20 03970"
189,20 03980"
189,20 03990"
189,20 04000"
189,20 04010"
189,20 04020"
189,20 040307
189,20 xxxxx"
194,30 xxxxx"
194,30 04970"
194,30 04980"
194,30 04990
194,30 05000
194,30 05010
194,30 050207

DBF-A

52H.55
t—1
Priame brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Slepa diera

40 476 ...

EUR
U4/4R
189,20 xxxxx"

189,20 03970"
189,20 03980"
189,20 03990"
189,20 04000
189,20 04010"
189,20 04020"
189,20 04030"
189,20 xxxxx"
194,30 xxxxx"
194,30 04970
194,30 04980"
194,30 04990"
194,30 05000
194,30 05010
194,30 05020"

— V, strana 81+82

S\ — Strana 101
ﬂ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

9\ — Strana 100
ﬂ Tu najdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com Pokragovanie na dalSej strane
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

A tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
-
8
o
5
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
| t=——1 —
Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa diera Slepé diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
DC 10006140005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
5,02 2 3 40 76 6 6 194,30 05020"
5,03 12 35 40 76 6 4 160,60 05030 175,30 05030" 194,30 050307 194,30 05030"
5,03 12 35 40 76 6 6 194,30 050307
5,04-5,96 12 35 40 76 6 4 187,70 xxxxx? 194,30 xxxxx") 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx"
5,04 - 5,96 12 35 40 76 6 6 194,30 xxxxx"
5,97 12 35 40 76 6 4 163,30 05970 179,20 05970" 194,30 05970" 194,30 05970
5,97 12 35 40 76 6 6 194,30 05970"
5,98 12 35 40 76 6 4 163,30 05980 179,20 05980" 194,30 05980" 194,30 05980"
5,98 12 35 40 76 6 6 194,30 05980"
5,99 12 35 40 76 6 4 163,30 05990 179,20 05990" 194,30 05990" 194,30 05990"
5,99 2 35 40 76 6 6 194,30 05990"
6,00 12 35 40 76 6 4 163,30 06000 179,20 06000" 194,30 060007 194,30 06000"
6,00 2 35 40 76 6 6 194,30 06000"
6,01 12 35 40 76 6 4 163,30 06010 179,20 06010" 194,30 06010" 194,30 06010"
6,01 2 3 40 76 6 6 194,30 06010"
6,02 12 35 40 76 6 4 163,30 06020 179,20 06020" 194,30 06020" 194,30 06020"
6,02 12 35 40 76 6 6 194,30 06020
6,03 12 35 40 76 6 4 163,30 06030 179,20 06030" 194,30 06030" 194,30 06030"
6,03 12 35 40 76 6 6 194,30 06030"
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 4 187,70 xxxxx? 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx"
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 6 194,30 xxxxx"
6,06-7,96 16 60 65 101 8 6 202,50 xxxxx? 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx? 209,10 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 8 209,10 xxxxx"
7,97 16 60 65 101 8 6 171,30 07970 188,60 07970 209,10 07970" 209,10 07970"
7,97 16 60 65 101 8 8 209,10 07970
7,98 16 60 65 101 8 6 171,30 07980 188,60 07980 209,10 07980" 209,10 07980"
7,98 16 60 65 101 8 8 209,10 07980"
7,99 16 60 65 101 8 6 171,30 07990 188,60 07990" 209,10 07990" 209,10 07990"
7,99 16 60 65 101 8 8 209,10 07990"
8,00 16 60 65 101 8 6 171,30 08000 188,60 08000" 209,10 08000" 209,10 08000"
8,00 16 60 65 101 8 8 209,10 08000"
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ J [}
N O [ J
S 0)
H O C
(0] o
1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks — V, strana 81+82

2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie

— Strana 101
Tu néjdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

€

— Strana 100
Tu najdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

€

4140

Pokracovanie na dal$ej strane

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov A tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

“

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
-
3
x
5
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
=9 i
Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa diera Slepé diera Slepa diera Slepa diera
40487 .. 40404.. 40478.. 40474..
DC 10,0041+0,005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,01 16 60 65 101 8 6 171,30 08010 188,60 08010" 209,10 080107
8,01 16 60 65 101 8 8 209,10 08010"
8,02 16 60 65 101 8 6 171,30 08020 188,60 08020" 209,10 080207
8,02 16 60 65 101 8 8 209,10 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 171,30 08030 188,60 08030" 209,10 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 209,10 08030"
8,04 -8,05 16 60 65 101 8 6 202,50 Xxxxx? 209,10 xxxxx") 209,10 xxxxx"
8,04 -8,05 16 60 65 101 8 8 209,10 xxxxx"
8,06 - 9,96 16 63 68 108 10 6 257,40 Xxxxx2 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 302,00 xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 249,60 09970 274,90 09970" 302,00 099707
9,97 16 63 68 108 10 8 302,00 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 249,60 09980 274,90 09980" 302,00 099807
9,98 16 63 68 108 10 8 302,00 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 249,60 09990 274,90 09990" 302,00 099907
9,99 16 63 68 108 10 8 302,00 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 249,60 10000 274,90 10000 302,00 100007
10,00 16 63 68 108 10 8 302,00 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 249,60 10010 274,90 10010" 302,00 10010"
10,01 16 63 68 108 10 8 302,00 100107
10,02 16 63 68 108 10 6 249,60 10020 274,90 10020" 302,00 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 302,00 100207
10,03 16 63 68 108 10 6 249,60 10030 274,90 10030" 302,00 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 302,00 10030"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 257,40 Xxxxx2 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 8 302,00 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 390,20 xxxxx? 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 8 411,60 xxxxx"
11,97 20 80 85 130 12 6 333,30 11970 366,50 11970" 411,60 11970"
11,97 20 80 85 130 12 8 411,60 119707
11,98 20 80 85 130 12 6 333,30 11980 366,50 11980" 411,60 119807
P [ J [ J
M [ J [ ]
K [ J [ ]
N O [ J
S (¢}
H (¢}
(0] ¢)

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks
2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie

DBF-A

52H.55
t—1
Priame brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Slepa diera

40 476 ...

EUR
U4/4R
209,10 08010

209,10 08020"
209,10 08030"
209,10 xxxxx"
302,00 xxxxx"
302,00 09970"
302,00 09980"
302,00 09990"
302,00 100007
302,00 10010
302,00 10020
302,00 10030"
302,00 xxxxx"
411,60 xxxxx"
411,60 11970
411,60 11980"

— V, strana 81+82

S\ — Strana 101
1l Tu néjdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

9\ — Strana 100
ﬂ Tu najdete dalSie informacie o geometridch nabehu (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com Pokragovanie na dalSej strane
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A 3pecialna geometria a povlaky

DCONMS
- 1 -
<<
o)

o

ol Y

?@W )
-
DC

DC .000410,005 L LU LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm  mm mm mm
11,98 20 80 85 130 12
11,99 20 80 85 130 12
11,99 20 80 85 130 12
12,00 20 80 85 130 12
12,00 20 80 85 130 12
12,01 20 80 85 130 12
12,01 20 80 85 130 12
12,02 20 80 85 130 12
12,02 20 80 85 130 12
12,03 20 80 85 130 12
12,03 20 80 85 130 12
12,04-12,06 20 80 85 130 12
12,04-12,05 20 80 85 130 12
12,06-14,05 20 80 85 130 14
12,06-14,05 20 80 85 130 14
14,06-16,05 20 97 102 150 16
14,06-16,05 20 97 102 150 16
16,06-18,05 20 97 102 150 18
16,06-18,05 20 97 102 150 18
18,06-20,05 20 105 110 160 20
18,06-20,05 20 105 110 160 20

Tw=zXx=7T

ZEFP

O O> 00 O CO O O > O OO DD O WO D P

A tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 527.45 52K.65 52Q.17
| t=——1 — —
Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepé diera Slepéa diera
40487 .. 40404.. 40478.. 40474..
EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R

333,30 11990
333,30 12000
333,30 12010
333,30 12020
333,30 12030
390,20 xxxxx?
453,30 xxxxx?
524,40 XxXxXx?
556,20 XXXxXx?

602,60 xxxxx2

OO0O0Ceee

366,50 119907
366,50 12000"
366,50 12010"
366,50 12020
366,50 12030"
411,60 xxxxx")
473,10 xxxxx"
546,20 xxxxx"
577,60 xxxxx"
620,80 xxxxx"

411,60 11980"
411,60 11990"
411,60 12000"
411,60 12010
411,60 12020"
411,60 12030"
411,60 xxxxx"
473,10 xxxxx"
546,20 xxxxx"
577,60 xxxxx"

620,80 xxxxx"

411,60 11990"
411,60 12000"
411,60 12010"
411,60 12020
411,60 12030"
411,60 xxxxx"
473,10 xxxxx"
546,20 xxxxx"
577,60 xxxxx"

620,80 xxxxx"

DBF-A

52H.55
—
Priame brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Slepéa diera

40 476 ...

EUR
U4/4R

411,60 11990"
411,60 12000"
411,60 12010"
411,60 12020
411,60 12030"
411,60 xxxxx"
473,10 xxxxx"
546,20 xxxxx"
577,60 xxxxx"

620,80 xxxxx"

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyZiadanie / minimalna objednavka — 2 ks

2) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota na vyziadanie

— V, strana 81+82

S\ — Strana 101
ﬂ Tu néjdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom nastroja.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

S "\ — Strana 100
ﬂ Tu ndjdete dalSie informacie o geometrich nabehu (ASG).

442
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojny vystruznik, NC strojny vystruznik,
DIN 8093-2B DIN 8093-2B
A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
A @2-3,5mm s obojstrannymi centrovacimi hrotmi A @ 2-3,5mm s obojstrannymi centrovacimi hrotmi
A @ 4-13 mm s centrovacimi jamkami A @4-13 mm s centrovacimi jamkami
A od @22 mm, DIN 8093-2B A PLGANG<@3,75=30°/>@3,75=45°
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45°
NC NC TiAIN
ogonys ogons
| elf 2ff 2 | el 2 ¢
i o3 = — i ) - -
‘ b T (S ‘ IR B
| |
T \ H
T r
| 2 \\\ '\ | 2
[ o | [ | [ o
?\,GP“AG 3 n\\ p\,GP‘“G | 1
“ - = | =
: Lava skrutkovnica i Lava skrutkovnica
g TK pel L T«
Priechodné diera Priechodna diera
40 420 ... 40421 ...
DC L LU OAL DCONMS.; ZEFP EUR DC L LU OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4 mm mm mm mm mm U4
2,0 12 18,5 50 3 4 56,94 020 2,0 12 18,5 50 3 4 68,54 020
2,5 16 290 60 3 4 56,94 025 2,5 16 290 60 3 4 68,54 025
30 17 330 65 4 6 59,25 030 30 17 330 65 4 6 71,55 030
o2 IRIER o I d 0 59,25 e 32 18 330 65 4 6 7155 032
35 18 430 75 4 6 59,25 035 35 18 430 75 4 6 7155 035
Bl 1 90 o i G 70,98 e 4,0 19 43,0 75 4 6 85,62 040
4,5 21 39,0 80 6 6 70,98 045 ’ ’ ’
50 23 52,0 93 6 6 79.67 050 45 21 39,0 80 6 6 85,62 045
55 2 53,0 93 6 6 79,67 055 5,0 23 52,0 93 6 6 95,91 050
6,0 2 53,0 93 6 6 85,74 060 5,5 26 53,0 93 6 6 95,91 055
6,5 28 610 101 6 6 85,74 065 6,0 26 530 93 6 6 103,40 060
7,0 31 68,0 109 8 6 95,04 070 6,5 28 61,0 101 6 6 103,40 065
75 31 680 109 8 6 95,04 075 70 31 680 109 8 6 114,70 070
R T o ogg ol % o we 86 a0
» : J 8,0 B8] 77,0 117 8 6 133,40 080
9,0 36 80,0 125 10 6 120,80 090 8,5 33 770 "7 8 6 13340 085
95 36 800 125 10 6 120,80 098 9,0 36 80,0 125 10 6 146,30 090
10,0 38 88,0 133 10 6 129,20 100 ! ' '
105 38 880 133 10 6 129,20 105 95 36 800 125 10 6 146,30 095
10 4 970 142 10 6 166,60 110 100 38 880 133 10 6 156,60 - 100
12,0 44 1000 151 12 6 166,60 120 105 38 880 133 10 6 156,60 105
13,0 44 100,0 151 12 6 163,70 130 11,0 41 97,0 142 10 6 201,40 110
14,0 47 106,0 160 16 6 163,70 140 " 12,0 44 100,0 151 12 6 201,40 120
150 50 1080 162 16 6 172,60 150 " 130 44 1000 151 12 6 19850 130
160 52 1160 170 16 6 181,10 160 " 14,0 47 1060 160 16 6 198,50 140
o 2 2T S MO mow oo @ 202 10 9
% J 2 16,0 52 116,0 170 16 6 215,80 160 "
19,0 52 I T 20 6 194,30 190 9 17,0 52 12,0 175 18 6 22160 170 "
20,0 52 1390 195 20 6 194,30 200 " . . . 9
22’0 25 105,0 160 20 6 19430 220 1) 13,0 52 128,0 182 18 6 223,10 180
24,0 25 1250 180 20 8 237,60 240 " 19,0 52 133,0 189 20 6 233,30 190 "
250 25 1250 180 20 8 23760 250 " 20,0 52 1390 195 20 6 236,10 200 "
26,0 25 125,0 180 20 8 265,30 260 "
28,0 25 119,0 180 25 8 279,60 280 " P L4
30,0 25 139,0 200 25 8 289,80 300 " M O
K )
P ) N
M S (@)
K o H ¢}
5 * =
H — v, strana 84
0 ° 1)  Naletované tvrdokovové brity

1) Naletované tvrdokovové brity

cuttingtools.ceratizit.com

— V, strana 84
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm A 30,6-0,94 mm, DIN 8093-B
A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov A (0,95-3,75 mm s obojstrannymi centrovacimi hrotmi
A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75 = 45° A (@ 3,76-12,05 mm s centrovacimi jamkami
NC 40430 ...
100 DC .o004 L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
DCONMS 476-496 23 520 93 6 6 90,54 XXXXX?
T 4,97 23 520 93 6 6 90,54 04970
; 4,98 23 520 93 6 6 90,54 04980
i 4,99 23 520 93 6 6 90,54 04990
I 8 2] 2 5,00 23 520 93 6 6 79,67 05000
Al = 4 1) 5,01 23 520 93 6 6 90,54 05010
i v Vi A 5,02 23 520 93 6 6 90,54 05020
i 2 5,03 23 520 93 6 6 90,54 05030
! o 504-530 23 520 93 6 6 90,54 XXXXX?
GP“\G 5 MI 531-596 26 530 93 6 6 98,66 xxxxx?
37 - 5,97 26 530 93 6 6 97,94 05970
5,98 26 530 93 6 6 97,94 05980
\i - 5,99 26 530 93 6 6 97,94 05990
] 6,00 26 530 93 6 6 85,74 06000
bC — 6,01 % 530 93 6 6 98,66 06010
Lava skrutkovnica 6,02 26 530 93 6 6 98,66 06020
TK 6,03 26 530 93 6 6 98,66 06030
Priechodna diera 6,04-670 28 610 101 6 6 118,50 XxxXx?
6,71-7,50 31 68,0 109 8 6 118,50 XXxxx?
751-796 33 770 17 8 6 118,50 Xxxxxx2
40430 ... 7,97 33 770 17 8 6 118,50 07970
DC .0.000 L LU OAL DCONMS . ZEFP EUR 7,08 33 770 17 8 6 118,50 07980
mm mm mm  mm mm u4 7,99 33 770 17 8 6 118,50 07990
0,59 - 0,64 5 75 45 3 4 100,80 xxxxx" 8,00 33 770 17 8 6 110,80 08000
0,65-0,74 5 75 45 3 4 100,80 xxxxx" 8,01 33 770 117 8 6 118,50 08010
0,75-0,84 6 8,0 45 3 4 100,80 xxxxx" 8,02 33 770 117 8 6 118,50 08020
0,85-0,95 6 8,0 45 ) 4 100,80 xxxxx" 8,03 33 770 17 8 6 118,50 08030
0,96 6 175 50 3 3 90,54 00960" 8,04 33 770 117 8 6 118,50 08040
0,97 6 175 50 3 3 90,54 00970" 8,05-8,50 33 770 117 8 6 138,70 XXXXx?
0,98 6 175 50 3 3 90,54 009802 8,51-9,04 36 800 125 10 6 138,70 xxxxx?
0,99 6 175 50 3 3 90,54 009902 9,05-9,50 36 80,0 125 10 6 138,70 XxXXXx?
1,00 6 175 50 3 3 90,54 010002 9,51-9,96 38 880 133 10 6 138,70 xxxxx2
1,01 6 175 50 3 3 90,54 010102 9,97 38 880 133 10 6 138,70 09970
1,02 6 175 50 3 3 90,54 010202 9,98 38 880 133 10 6 138,70 09980
1,03 6 175 50 Bl Bl 90,54 01030% 9,99 38 880 133 10 6 138,70 09990
1,04-1,06 6 175 50 3 3 90,54 xxxxx2 10,00 38 880 133 10 6 129,20 10000
1,07-1,18 9 175 50 8 8 90,54 Xxxxx2 10,01 38 880 133 10 6 138,70 10010
1,19-1,32 9 175 50 3 3 90,54 xxxxx2 10,02 38 880 133 10 6 138,70 10020
1,33-1,50 9 180 50 8 8 90,54 xXxXXx? 10,03 38 880 133 10 6 138,70 10030
1,51-1,70 10 180 50 3 3 90,54 XXXXX? 10,04 38 880 133 10 6 138,70 10040
1,71-1,90 11 18,5 50 3 4 90,54 xxxxx2 10,05 38 880 133 10 6 138,70 10050
1,91-1,97 12 185 50 3 4 102,40 XXxXX2 10,06-10,60 38 88,0 133 10 6 166,60 xxxxx?
1,98 12 185 50 J 4 102,40 01980 10,61-11,80 41 970 142 10 6 166,60 Xxxxx2
1,99 12 1855 50 3 4 102,40 01990 11,81-11,96 44 1000 151 12 6 166,60 xxxxx?
2,00 12 185 50 3 4 102,40 02000 11,97 44 100,0 151 12 6 166,60 11970
2,01 12 185 50 3 4 102,40 02010 11,98 44 100,0 151 12 6 166,60 11980
2,02 12 185 50 3 4 102,40 02020 11,99 44 100,0 151 12 6 166,60 11990
2,03 12 185 50 3 4 102,40 02030 12,00 44 100,0 151 12 6 157,80 12000
2,04-212 12 185 50 ] 4 102,40 xxxxx2 12,01 44 100,0 151 12 6 166,60 12010
2,13-2,36 12 185 50 3 4 102,40 Xxxxx? 12,02 44 100,0 151 12 6 166,60 12020
2,37-2,47 16 290 60 Bl 4 78,80 XxXXxx? 12,03 44 100,0 151 12 6 166,60 12030
2,48 16 290 60 3 4 78,80 02480 12,04 44 100,0 151 12 6 166,60 12040
2,49 16 290 60 3 4 78,80 02490 12,05 44 100,0 151 12 6 166,60 12050
2,50 16 290 60 3 4 78,80 02500
2,51 16 290 60 3 4 78,80 02510 P °
2,52 16 290 60 3 4 78,80 02520 M
2,53 16 290 60 ) 4 78,80 02530 K (e}
2,54-265 16 290 60 3 4 78,80 xxxxx? N °
2,66-2,80 17 330 65 4 6 78,80 xxxxx? S
2,81-2,96 17 330 65 4 6 67,64 XXxxx2
297 17 330 65 4 6 67,64 02070 M
2,98 17 330 65 4 6 67,64 02980 0 °
2,99 17 330 65 4 6 67,64 02990
3,00 17 330 65 4 6 59,25 03000 " e L = Vestrana 84
301 17330 65 4 6 6764 03010 1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je m’oznq/ .
3,02 17 330 65 4 6 67.64 03020 dodacia lehota: 12 pracovnych dni / Minimalne objednavané mnozstvo — 3 ks
3,03 17 330 65 4 6 67,64 03030 2) tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je mozna /
3,04-335 18 330 65 4 6 79,67 xxxxx?  dodacia lehota: 10 pracovnych dni
3,36-3,75 18 430 75 4 6 79,67 XxXXxx?
3,76-396 19 430 75 4 6 79,67 XXXXX2)
3,97 19 430 75 4 6 79,67 03970
3,98 19 430 75 4 6 79,67 03980 g\ — Strana 101
3,99 19 430 75 4 6 79,67 03990 ﬂ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom
4,00 19 430 75 4 6 70,98 04000 nastroja.
::g; }g ig-g ;g i g ;gg; g:g;g Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte pozadovany @
403 19 430 75 4 6 7967 04030 (napr. @ 8,05 mm — artikel €. 40 430 08050)!
4,04 -4,25 19 430 75 4 6 79,67 XxXXxx?
4,26-475 21 390 80 6 6 90,54 xxxxx?
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm A 30,6-0,94 mm, DIN 8093-B
A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov A (0,95-3,75 mm s obojstrannymi centrovacimi hrotmi
A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75 = 45° A (@ 3,76-12,05 mm s centrovacimi jamkami
NC | 40 431 ..
100 VALY DC.ws L LU OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
DCONMS 4,99 23 520 93 6 6 105,50 04990
1T 5,00 23 520 93 6 6 95,91 05000
] 5,01 23 520 93 6 6 105,50 05010
\ ol o - 5,02 23 520 93 6 6 105,50 05020
| af P 5,03 23 520 93 6 6 105,50 05030
i ) =g = = 504-530 23 520 93 6 6 105,50 xxxxx?
} . 531-596 26 530 93 6 6 114,70 xxxxx"
i g 5,97 26 530 93 6 6 114,70 05970
G ‘ 5,98 26 530 93 6 6 114,70 05980
o)) 3 5,99 26 530 93 6 6 114,70 05990
§ 6,00 26 530 93 6 6 103,40 06000
\‘ 6,01 2 530 93 6 6 114,70 06010
* g ) 6,02 2 530 93 6 6 114,70 06020
B¢ . , . 603 26 530 93 6 6 114,70 06030
ava sirufiovnica 6,04-670 28 61,0 101 6 6 143,00 3000
A 671-750 31 680 109 8 6 143,00 000"
Priechodn diera 751-796 33 770 17 8 6 143,00 xx3XX"
7,97 38 770 17 8 6 143,00 07970
40431 ... 7,98 33 7710 M7 8 6 143,00 07980
DC 40004 L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR 7,99 337710 M7 8 6 143,00 07990
mm mm mm  mm mm U4 8,00 33 7710 M7 8 6 133,40 08000
1,00 6 175 50 3 3 109,40 01000" 8,01 33 770 17 8 6 143,00 08010
1,01 6 175 50 3 3 109,40 01010" 8,02 33 770 M7 8 6 143,00 08020
1,02 6 175 50 3 3 109,40 01020" 8,03 33 770 17 8 6 143,00 08030
1,03 6 175 50 3 3 109,40 01030" 8,04 33 770 17 8 6 143,00 08040
1,04-106 6 175 50 3 3 109,40 Xxxxx") 8,05-850 33 770 117 8 6 166,60 Xxxxx")
1,07-118 9 175 50 3 3 109,40 xxxxx" 8,51-9,04 36 800 125 10 6 166,60 Xxxxxx"
119-132 9 175 50 3 3 109,40 xxxxx" 9,05-9,50 36 800 125 10 6 166,60 Xxxxxx"
133-1,50 9 180 50 3 3 109,40 xxxxx" 9,51-9,96 38 880 133 10 6 166,60 Xxxxxx"
151-1,70 10 180 50 3 3 109,40 xxxxx") 9,97 38 880 133 10 6 166,60 09970
1,71-1,90 11 185 50 3 4 109,40 xxxxx") 9,98 38 880 133 10 6 166,60 09980
1,91-1,97 12 185 50 3 4 123,70 Xxxxx") 9,99 38 880 133 10 6 166,60 09990
1,98 12 185 50 3 4 123,70 01980 10,00 38 880 133 10 6 156,60 10000
1,99 12 185 50 3 4 123,70 01990 10,01 38 880 133 10 6 166,60 10010
2,00 12 185 50 3 4 107,90 02000 10,02 38 880 133 10 6 166,60 10020
2,01 12 185 50 3 4 123,70 02010 10,03 38 880 133 10 6 166,60 10030
2,02 12 185 50 3 4 123,70 02020 10,04 38 880 133 10 6 166,60 10040
2,03 12 185 50 3 4 123,70 02030 10,05 38 880 133 10 6 166,60 10050
2,04-212 12 185 50 3 4 123,70 xxxxx?  10,06-10,60 38 880 133 10 6 201,40 xxxxx"
213-236 12 185 50 3 4 123,70 xxxxx  10,61-11,80 41 970 142 10 6 201,40 xxxxx"
2,37-247 16 290 60 3 4 95,18 xxxxx"  11,81-11,96 44 1000 151 12 6 201,40 xxxxx"
2,48 16 290 60 3 4 95,18 02480 11,97 441000 151 12 6 201,40 11970
2,49 16 290 60 3 4 95,18 02490 11,98 441000 151 12 6 201,40 11980
2,50 16 290 60 3 4 95,18 02500 11,99 441000 151 12 6 201,40 11990
2,51 16 290 60 3 4 95,18 02510 12,00 44 100,0 151 12 6 189,80 12000
2,52 16 290 60 3 4 95,18 02520 12,01 44 1000 151 12 6 201,40 12010
2,53 16 290 60 3 4 95,18 02530 12,02 441000 151 12 6 201,40 12020
2,54-265 16 290 60 3 4 95,18 xxxxx" 12,03 441000 151 12 6 201,40 12030
2,66-2,80 17 330 65 4 6 95,18 xxxxx" 12,04 44 1000 151 12 6 201,40 12040
281-296 17 330 65 4 6 81,84 xxxxx" 12,05 441000 151 12 6 201,40 12050
2,97 17 330 65 4 6 81,84 02970
2,98 17 330 65 4 6 818402980 P °
2,99 17 330 65 4 6 81,84 02990 M o
3,00 17 330 65 4 6 71,55 03000 K L
3,01 17 330 65 4 6 81,84 03010 N
3,02 17 330 65 4 6 81,84 03020 S o
3,03 17 330 65 4 6 81,84 03030 H o)
3,04-335 18 330 65 4 6 95,91 xxxxx" [0
3,36-375 18 430 75 4 6 95,91 xxxxx"
376-396 19 430 75 4 6 95,91 xxxxx" o o o — V, strana 84
3,97 19 430 75 4 6 95.91 03970 1) tqvar nie je na sklade, yratem’e ¢i vymena nie je mozna /
3,98 19 430 75 4 6 95.91 03980 dodacia lehota: 15 pracovnych dni
3,99 19 430 75 4 6 95,91 03990
4,00 19 430 75 4 6 85,62 04000
401 19 430 75 4 6 95,91 04010 O™\ —> Strana 101
4,02 19 430 75 4 6 95,91 04020 @ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto
4,03 19 43,0 75 4 6 95,91 04030 konceptom néstroja_
404-425 19 430 75 4 6 95,91 xox00xx” Pre xxxxx, prosim, v objednévke uvedte pozadovany @
426-475 21 390 80 8 6 105,50 oo (napr. @ 8,05 mm — artikel &. 40 431 08050)!
476-496 23 520 93 6 6 105,50 xxxxx"
497 23 520 93 6 6 105,50 04970
4,98 23 520 93 6 6 105,50 04980
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojné vystruzniky, podla DIN 8093-A
H DCw L LU OAL DCONMS, PLGL EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R
399 21 43 77 4 0,40 82,98 03990
DCONMS PLGANG 400 21 43 77 4 040 82,06 04000
a0 2 43 77 4 0,40 82,98 04010
M & DCONMS sl g g | 402 21 43 77 4 0,40 82,98 04020
I 7 =10/12 vk < o 403 21 43 77 4 0,40 82,98 04030
| = I Q 405 21 40 82 6 0,40 102,40 04050
. } 410 21 40 82 6 0,40 102,40 04100
= \ 420 21 40 82 6 0,40 102,40 04200
O 5 @ e 430 23 40 82 6 0,40 102,40 04300
= 440 23 40 82 6 0,40 102,40 04400
I X 450 23 40 82 6 0,40 102,40 04500
I 460 23 40 82 6 0,40 102,40 04600
DC X pooIMS — 470 23 40 82 6 0,40 102,40 04700
— Priame brity 48 26 51 93 6 0,50 102,40 04800
. 490 26 51 93 6 0,50 102,40 04900
PLGANG 45 497 26 51 93 6 0,50 102,40 04970
SIG 120 498 26 51 93 6 0,50 102,40 04980
TR 499 26 51 93 6 0,50 102,40 04990
Priechodna +slepa 509 26 51 93 6 0,50 102,40 05000
diera 501 26 51 93 6 0,50 102,40 05010
502 26 51 93 6 0,50 102,40 05020
40435 ... 503 26 51 93 6 0,50 102,40 05030
DC H7 |. LU OAL DCONMS h5 PLGL EUR 5’05 26 51 93 6 0‘50 10240 05050
mm_mm mm mm o mm mm U4/4R 510 26 51 93 6 0,50 102,40 05100
098 6 16 50 4 012 76,03 00980 520 26 51 93 6 0,50 102,40 05200
099 6 16 50 4 012 76,03 00990 530 26 51 93 6 0,50 102,40 05300
100 6 16 50 4 0.12 76,03 01000 540 26 51 93 6 0,50 102,40 05400
101 6 16 50 4 012 76,03 01010 550 26 51 93 6 0,50 102,40 05500
102 6 16 50 4 0.12 76,03 01020 560 26 51 93 6 0,50 102,40 05600
103 6 16 50 4 012 76,03 01030 570 26 51 93 6 0,50 102,40 05700
148 9 16 50 4 0.12 82,98 01480 580 26 51 93 6 0,50 102,40 05800
149 9 16 50 4 012 82,98 01490 59 26 51 93 6 0,50 102,40 05900
150 9 16 50 4 0.12 82,98 01500 597 26 51 93 6 0,50 102,40 05970
151 9 16 50 4 012 82,98 01510 598 26 51 93 6 0,50 102,40 05980
152 9 16 50 4 0.12 82,98 01520 599 26 51 93 6 0,50 102,40 05990
160 10 16 50 4 012 82,98 01600 600 26 51 93 6 0,50 102,40 06000
170 10 16 50 4 0,12 82,98 01700
1,80 11 16 50 4 0,12 8298 01800 P ©
19 11 16 50 4 0,12 82,98 01900 M o
197 12 16 50 4 0,30 8298 01970 K o
198 12 16 50 4 0,30 829801980 N
19 12 16 50 4 0,30 8298 01990 S
200 12 16 50 4 0,30 8298 02000  H °
201 12 16 50 4 0,30 82,98 02010  [@
202 12 16 50 4 0,30 82,98 02020
203 12 16 50 4 0,30 82,98 02030 — V. strana 85
205 12 16 50 4 0,30 82,98 02050
210 12 16 50 4 0,30 82,98 02100
220 13 16 50 4 0,30 82,98 02200 ’O> —, Strana 101
230 13 16 50 4 0,30 82,98 02300 @ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom
2,40 16 26 60 4 0,30 82,98 02400 na’stroja_
250 16 26 60 4 0,30 62,96 02500 Medzirozmery na vyziadanie.
260 16 26 60 4 0,30 82,98 02600
270 17 30 64 4 0,30 82,98 02700
280 17 30 64 4 0,30 82,98 02800
290 17 30 64 4 0,30 82,98 02900
297 17 30 64 4 0,30 82,98 02970
298 17 30 64 4 0,30 82,98 02980
299 17 30 64 4 0,30 82,98 02990
300 17 30 64 4 0,30 82,98 03000
301 17 30 64 4 0,30 82,98 03010
302 17 30 64 4 0,30 82,98 03020
303 17 30 64 4 0,30 82,98 03030
305 18 34 68 4 0,30 82,98 03050
310 18 34 68 4 0,30 82,98 03100
320 18 34 68 4 0,30 82,98 03200
330 18 34 68 4 0,30 82,98 03300
340 20 40 T4 4 0,30 82,98 03400
350 20 40 74 4 0,30 82,98 03500
360 20 40 T4 4 0,30 82,98 03600
370 20 40 74 4 0,30 82,98 03700
380 21 43 77 4 0,40 82,98 03800
300 21 43 77 4 0,40 82,98 03900
307 21 43 77 4 0,40 82,98 03970
398 21 43 77 4 0,40 82,98 03980
4|46 PokraCovanie na dal3ej strane cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojné vystruzniky, podla DIN 8093-A
- 40 435...
TIAISIN DC,y L LU OAL DCONMS, PLGL EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R
9,97 41 87 133 10 07 156,50 09970
DCONMS PLGANG 998 41 87 133 10 07 156,50 09980
999 41 87 133 10 07 156,50 09990
T & DCONMS sl g 8 1000 41 87 133 10 07 156,50 10000
I 7 =10/12 vk < o 1001 41 87 133 10 07 156,50 10010
| = 8 Q 10,02 41 87 133 10 08 156,50 10020
. } 1003 41 87 133 10 08 156,50 10030
= | 1004 41 87 133 10 08 156,50 10040
O 5 @ oo 1005 41 87 133 10 08 156,50 10050
= MAT 44 99 150 12 08 204,90 11170
| X 1,97 44 99 150 12 08 204,90 11970
I 1,08 44 99 150 12 08 204,90 11980
DC X poonMS — 1,9 44 99 150 12 0.8 204,90 11990
— priame brly 12,00 44 99 150 12 08 204,90 12000
. 12,01 44 99 150 12 08 204,90 12010
PLGANG 45 12,02 44 99 150 12 08 204,90 12020
SIG 120 12,03 44 99 150 12 08 204,90 12030
TR 404 44 99 150 12 08 204,90 12040
Priechodna *slepd 1205 44 99 150 12 08 204,90 12050
o
40435.. | .
DCyw L LU OAL DCONMS, PLGL EUR K o
mm mm mm mm mm mm U4/4R N
601 26 51 93 6 05 102,40 06010 S
602 26 51 93 6 05 10240 06020 R °
603 26 51 93 6 05 102,40 06030 i
605 26 59 101 8 0,5 127,80 06050
610 26 59 101 8 0,5 127,80 06100 — Ve strana 85
6,20 26 59 101 8 05 127,80 06200
630 26 59 101 8 0,5 127,80 06300
6,40 26 59 101 8 05 127,80 06400 ’03 —» Strana 101
650 26 59 101 8 05 127,80 06500 @ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto konceptom
660 26 59 101 8 05 127,80 06600 néstroja.
670 26 59 101 8 0,5 127,80 06700 Medzirozmery na vyZiadanie.
630 31 67 109 8 0,6 127,80 06800
635 31 67 109 8 0,6 127,80 06850
690 31 67 109 8 0,6 127,80 06900
700 31 67 109 8 0,6 127,80 07000
710 31 67 109 8 0,6 127,80 07100
720 31 67 109 8 0,6 127,80 07200
730 31 67 109 8 0,6 127,80 07300
740 31 67 109 8 0,6 127,80 07400
750 31 67 109 8 0,6 127,80 07500
760 31 67 109 8 0,6 127,80 07600
770 33 75 117 8 0,6 127,80 07700
780 33 75 117 8 0,6 127,80 07800
790 33 75 17 8 0,6 127,80 07900
797 33 75 17 8 0,6 127,80 07970
798 33 75 17 8 0,6 127,80 07980
799 33 75 17 8 0,6 127,80 07990
800 33 75 17 8 0,6 127,80 08000
801 33 75 17 8 07 127,80 08010
802 33 75 17 8 07 127,80 08020
803 33 75 17 8 07 127,80 08030
805 33 71 17 10 07 156,50 08050
810 33 T 17 10 07 156,50 08100
820 33 71 17 10 07 156,50 08200
830 33 71 17 10 07 156,50 08300
840 33 71 17 10 07 156,50 08400
85 33 71 17 10 07 156,50 08500
860 33 71 17 10 07 156,50 08600
870 36 79 125 10 07 156,50 08700
880 36 79 125 10 07 156,50 08800
890 36 79 125 10 07 156,50 08900
900 36 79 125 10 07 156,50 09000
910 36 79 125 10 07 156,50 09100
9,20 36 79 125 10 07 156,50 09200
930 36 79 125 10 07 156,50 09300
940 36 79 125 10 07 156,50 09400
950 36 79 125 10 07 156,50 09500
960 36 79 125 10 07 156,50 09600
970 38 87 133 10 07 156,50 09700
980 38 87 133 10 07 156,50 09800
9,90 38 87 133 10 07 156,50 09900
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KOMET \ Standard

TK vystruzniky
. r r v r H
Strojny vystruznik, podla DIN 8093-A/-B
A extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov
[ NEW | [ NEW | 40415.. 40405...
DCwy L LU OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R
72 31 69 109 71 6 93,86 07200 93,86 07200
73 31 69 109 71 6 93,86 07300 93,86 07300
DCONMS 74 31 69 109 71 6 93,86 07400 93,86 07400
‘ 75 31 69 109 71 6 88,37 07500 88,37 07500
i 76 33 75 17 8,0 6 101,70 07600 101,70 07600
| 77 33 75 M7 8,0 6 101,70 07700 101,70 07700
1 78 33 75 17 8,0 6 101,70 07800 101,70 07800
3 | 79 33 75 17 8,0 6 101,70 07900 101,70 07900
i 2 L 80 33 75 117 8,0 6 93,86 08000 93,86 08000
| ¢ 81 33 75 117 8,0 6 103,40 08100 103,40 08100
s e 82 33 75 117 8,0 6 103,40 08200 103,40 08200
BN C [} 83 33 75 117 8,0 6 103,40 08300 103,40 08300
(A i " 84 33 75 117 8,0 6 1034008400 103,40 08400
i Lava skrutkovnica Priame brity 85 33 75 117 8,0 6 102,00 08500 102,00 08500
DC PLGANG 45° PLGANG 45° 86 36 81 125 9,0 6 112,00 08600 112,00 08600
- TK TK 87 36 8 125 9,0 6 112,00 08700 112,00 08700
Priechodna diera Slepa diera 88 36 81 125 9,0 6 112,00 08800 112,00 08800
89 36 8 125 9,0 6 112,00 08900 112,00 08900
40 415 ... 40 405 ... 90 36 8 125 9,0 6 109,20 09000 109,20 09000
91 36 81 125 9,0 6 120,10 09100 120,10 09100
OAL DCONMS, ZEFP , : , '
Co N " EUR EUR 92 36 81 125 9,0 6 120,10 09200 120,10 09200
mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R
93 36 8 125 9,0 6 120,10 09300 120,10 09300
20 1 31 49 2,0 4 29,55 02000 29,55 02000
94 36 8 125 9,0 6 120,10 09400 120,10 09400
21 1 3 49 2,0 4 35,32 02100 35,32 02100
95 36 8 125 9,0 6 117,00 09500 117,00 09500
22 12 35 53 22 4 35,32 02200 35,32 02200
96 38 87 133 10,0 6 128,80 09600 128,80 09600
23 12 35 53 22 4 35,32 02300 35,32 02300
97 38 87 133 10,0 6 128,80 09700 128,80 09700
24 14 34 57 25 4 35,32 02400 35,32 02400
98 38 87 133 10,0 6 128,80 09800 128,80 09800
25 14 34 57 25 4 31,74 02500 31,74 02500
99 38 87 133 10,0 6 128,80 09900 128,80 09900
26 14 34 57 25 4 37,96 02600 37,96 02600
100 38 87 133 10,0 6 126,00 10000 126,00 10000
27 15 36 61 3,0 4 37,96 02700 37,96 02700
101 38 87 133 10,0 6 138,80 10100 138,80 10100
28 15 36 61 3,0 4 37,96 02800 37,96 02800
102 38 87 133 10,0 6 138,80 10200 138,80 10200
29 15 36 61 3,0 4 37,96 02900 37,96 02900
103 38 87 133 10,0 6 138,80 10300 138,80 10300
30 15 36 61 3,0 4 34,20 03000 34,20 03000
104 38 87 133 10,0 6 138,80 10400 138,80 10400
31 15 36 61 3,0 4 40,99 03100 40,99 03100
105 38 87 133 10,0 6 131,90 10500 131,90 10500
32 18 40 70 35 4 40,99 03200 40,99 03200
106 38 87 133 10,0 6 144,80 10600 144,80 10600
33 18 40 70 35 4 40,99 03300 40,99 03300
107 4 9 142 10,0 6 144,80 10700 144,80 10700
34 18 40 70 35 4 40,99 03400 40,99 03400
108 4 96 142 10,0 6 144,80 10800 144,80 10800
35 18 40 70 35 4 38,97 03500 38,97 03500
109 4 96 142 10,0 6 144,80 10900 144,80 10900
36 18 40 70 35 4 46,80 03600 46,80 03600
10 41 96 142 10,0 6 142,70 11000 142,70 11000
37 18 40 70 35 4 46,80 03700 46,80 03700
1M1 M4 96 142 10,0 6 157,80 11100 157,80 11100
38 19 43 75 40 4 46,80 03800 46,80 03800
12 41 96 142 10,0 6 157,80 11200 157,80 11200
39 19 43 75 40 4 46,80 03900 46,80 03900
13 4 9 142 10,0 6 157,80 11300 157,80 11300
40 19 43 75 40 4 41,87 04000 41,87 04000
M4 41 96 142 10,0 6 157,80 11400 157,80 11400
41 19 43 75 40 4 50,42 04100 50,42 04100
15 41 96 142 10,0 6 152,20 11500 152,20 11500
42 19 43 75 40 4 50,42 04200 50,42 04200
16 41 96 142 10,0 6 166,60 11600 166,60 11600
43 21 42 75 45 4 50,42 04300 50,42 04300
M7 41 96 142 10,0 6 166,60 11700 166,60 11700
44 2 42 75 45 4 50,42 04400 50,42 04400
18 41 96 142 10,0 6 166,60 11800 166,60 11800
45 21 42 75 45 4 45,64 04500 45,64 04500
19 44 100 151 10,0 6 166,60 11900 166,60 11900
46 21 4275454 SA7O04600 547504600 000 g5 400 6 1637012000 16370 12000
47 N 42 75 45 4 54,75 04700 54,75 04700 ’ ’ ’ ’
48 23 52 86 50 6 54,75 04800 54,75 04800 p ° PY
49 23 52 86 5,0 6 54,75 04900 54,75 04900 M
50 23 52 86 50 6 51,42 05000 51,42 05000 K 5 o
51 23 52 86 5,0 6 59,25 05100 59,25 05100 N 2 o
52 23 52 86 50 6 59,25 05200 59,25 05200 S
53 23 52 86 5,0 6 59,25 05300 59,25 05300 H
54 26 57 93 56 6 59,25 05400 59,25 05400 o
55 26 57 93 56 6 54,45 05500 54,45 05500
56 26 57 93 56 6 62,72 05600 62,72 05600 — v, strana 86
57 26 57 93 56 6 62,72 05700 62,72 05700
58 26 57 93 56 6 62,72 05800 62,72 05800
59 26 57 93 56 6 62,72 05900 62,72 05900
60 26 57 93 56 6 65,18 06000 65,18 06000
61 26 57 93 5,6 6 75,03 06100 75,03 06100
62 26 57 93 56 6 75,03 06200 75,03 06200
63 28 63 101 6,3 6 75,03 06300 75,03 06300
64 28 63 101 6,3 6 75,03 06400 75,03 06400
65 28 63 101 6,3 6 73,02 06500 73,02 06500
66 28 63 101 6,3 6 84,15 06600 84,15 06600
67 28 63 101 6,3 6 84,15 06700 84,15 06700
68 31 69 109 71 6 84,15 06800 84,15 06800
69 31 69 109 71 6 84,15 06900 84,15 06900
70 31 69 109 71 6 81,69 07000 81,69 07000
71 31 69 109 71 6 93,86 07100 93,86 07100
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 212-3-B
A maximalna presnost obvodovej hadzavosti
A PLGANG <@375=30°/> @ 3,75 = 45°
40 110 ...
NC DCw L LU OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
DCONMS. 67 28 610 101 6 6 1749 067
68 31 690 109 8 6 1749 068
69 31 690 109 8 6 1749 069
N 70 31 690 109 8 6 1695 070
il Y 74 3 690 109 8 6 19,80 071
vl a 72 31 690 109 8 6 19,80 072
2 73 31 690 109 8 6 19,80 073
e _ | 74 31 690 109 8 6 19.80 074
32 — = \ 75 31 690 109 8 6 19,53 075
<\ o \ 76 33 770 17 8 6 20,76 076
k 77 8 70 7 8 6 20,76 077
oo | 78 33 770 17 8 6 20,76 078
— 79 3 770 17 8 6 20,76 079
Lavé skrutkovnica 80 33 770 17 8 6 1749 080
HSS.E 81 33 770 17 8 6 2403 081
Prischodn diera 82 33 770 17 8 6 2403 082
83 33 770 17 8 6 2403 083
40 110 ... 84 33 770 117 8 6 24,03 084
DCw L LU OAL DCONMS, ZEFP EUR :g - ;172 L o : ;égg ggg
il | || mm U2 87 36 81,0 125 10 6 2252 087
15 8 155 40 2 3 13321 015 88 36 810 125 10 6 2252 088
16 9 160 43 2 5 14,90 016 89 36 810 125 10 6 2252 089
o9 160 43 2 3 14.90 017 90 36 810 125 10 6 2035 090
18 10 190 46 2 & 14,90 018 91 36 810 125 10 6 2336 091
19 10 190 46 2 4 14,90 019 92 36 810 125 10 6 2336 092
20 1210049 2 c 1295020 93 36 810 125 10 6 2336 093
21 1210 49 2 4 1557021 94 3 810 125 10 6 2336 094
22 12 220 83 . : 1557022 95 3 810 125 10 6 2269 095
23 12 220 83 3 4 1557023 96 38 890 133 10 6 23,76 096
24 14260 57 . : 15,571 024 97 38 890 133 10 6 23,76 007
25 14260 57 3 4 1295025 98 38 890 133 10 6 23,76 098
26 14260 57 3 = 1639026 99 38 890 133 10 6 23,76 099
27 15 300 6 3 6 1639 027 100 38 80 133 10 6 20,76 100
28 15 300 6 3 6 1639028 M0 M 980 142 10 6 2940 110
29 15 300 61 3 6 1639029 120 44 1060 151 10 6 3033 120
30 15 300 61 3 6 11.64030 130 44 1060 151 10 6 3376 130
31 16 340 65 4 6 1557031 140 47 1100 160 14 8 3498 140
32 16 340 65 4 6 1557032 150 50 1120 162 14 8 3579 150
33 16 340 65 4 6 1557033 160 52 1200 170 14 8 3717 160
34 18 390 70 4 6 1557 034 170 54 1250 175 14 8 4439 170
35 18 390 70 4 6 1592035 180 56 1320 182 14 8 4563 180
36 18 390 70 4 6 17.35 036 190 58 1360 189 16 8 5301 190
3718 390 70 4 6 1735037 200 60 1420 195 16 8 5098 200
38 19 440 75 4 6 1735 038
39 19 440 75 4 6 1258 039 P °
40 19 440 75 4 6 1295 040 M
41 19 440 75 4 6 1628 041 K °
42 19 440 75 4 6 1628 042 N o
43 21 480 80 5 6 1628 043 S
44 21 480 80 5 6 1628 044 =
45 21 480 80 5 6 1392 045 B o
46 21 480 80 5 6 1749 046
47 21 480 80 5 6 17,49 047 — V, strana 87
48 23 540 86 5 6 1749 048
49 23 540 86 5 6 1749 049
50 23 540 86 5 6 1332 050
51 23 540 86 5 6 1749 051
52 23 540 86 5 6 1749 052
53 23 540 86 5 6 1749 053
54 26 530 93 6 6 1749 054
55 26 530 93 6 6 16,28 055
56 26 530 93 6 6 1749 056
57 2 530 93 6 6 1749 057
58 26 530 93 6 6 1749 058
50 26 530 93 6 6 17,49 059
60 26 530 93 6 6 1434 060
61 28 610 101 6 6 1749 061
62 28 610 101 6 6 1749 062
63 28 610 101 6 6 1749 063
64 28 610 101 6 6 1749 064
65 28 610 101 6 6 16,95 065
66 28 610 101 6 6 17,49 066
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KOMET \ Performance

3,04-3,35 16,0 34,0 65
3,36-3,75 18,0 39,0 70
3,76 - 3,96 19,0 44,0 75

20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"

3,97 19,0 440 75 14,34 03970
3,98 190 440 75 14,34 03980
3,99 190 440 75 14,34 03990
4,00 190 440 75 14,34 04000
4,01 190 440 75 14,34 04010
4,02 190 440 75 14,34 04020

4,03 - 4,25 19,0 44,0 75
4,26-4,75 21,0 480 80
4,76 - 4,96 23,0 54,0 86

20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"

S\ — Strana 101
@ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto
konceptom nastroja.
Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte pozadovany @
(napr. @ 8,03 mm — artikel €. 40 115 08030)!

HSS vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 212-3-B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A tolerancia: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51 — @ 12,00 mm = +0,005 mm
A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75 =45°
NC 40115 ...
100 DC L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
DGONMS 5,02 230 540 86 5 6 15,57 05020
T 503-530 230 540 86 5 6 20,50 Xxxxx"
; 531-560 260 530 93 6 6 20,50 xxxxx"
i “ - 561-596 260 530 93 6 6 20,50 xxxxx"
i ~ ~ 5,97 260 530 93 6 6 17,21 05970
il = i 5,98 260 530 93 6 6 17,21 05980
i vi A 5,99 260 530 93 6 6 17,21 05990
1 2 ‘ 6,00 260 530 93 6 6 17,21 06000
1 o | 6,01 260 530 93 6 6 17,21 06010
ey - \ 6,02 260 530 93 6 6 17,21 06020
ey = ‘ 6,03 26,0 530 93 6 6 20,50 06030"
. 4 | 6,04-6,70 280 61,0 101 6 6 20,50 xxxxx"
\i 6,71-720 31,0 69,0 109 8 6 20,50 xxxxx:;
i 7,21-750 31,0 69,0 109 8 6 20,50 XXXXX
bC t=——1 751-796 330 770 117 8 6 27,33 xxxx")
Lava skrutkovnica 7,97 330 770 17 8 6 18,46 07970
HSS-E 7,98 330 770 117 8 6 18,46 07980
Priechodna diera 7,99 330 770 M7 8 6 18,46 07990
8,00 330 770 117 8 6 18,46 08000
8,01 330 770 117 8 6 18,46 08010
40115.... 8,02 330 770 17 8 6 18,46 08020
DC L LU OAL DCONMS ZEFP EUR 803-820 330 770 117 8 6 27,33 XXXxx")
mm mm  mm  mm mm U2 8,21-850 330 770 117 8 6 27,33 xxxxx"
0,95-0,99 55 125 34 1 3 20,50 xxxxx" 851-899 360 810 125 10 6 27,33 xxxxx"
1,00 55 125 34 1 3 19,53 01000 9,00 36,0 810 125 10 6 23,51 09000
1,01 55 125 34 1 3 19,53 01010 9,01 360 810 125 10 6 23,51 09010
1,02 55 125 34 1 3 19,53 01020 9,02 360 810 125 10 6 23,51 09020
1,03 - 1,06 55 125 34 1 3 20,50 Xxxxx" 9,03-9,20 360 810 125 10 6 27,33 xxxxx"
1,07-1,18 65 130 36 1 3 20,50 xxxxx" 9,21-950 360 810 125 10 6 27,33 xxxxx"
1,19-1,32 75 140 38 2 3 20,50 xxxxx? 9,51-9,96 380 890 133 10 6 40,72 xxxxx"
1,33-1,41 80 155 40 2 3 20,50 xxxxx" 9,97 380 890 133 10 6 23,51 09970
1,42-1,49 80 155 40 2 3 20,50 xxxxx? 9,98 380 890 133 10 6 23,51 09980
1,50 80 155 40 2 3 16,95 01500 9,99 380 890 133 10 6 23,51 09990
1,51 90 160 43 2 3 16,95 01510 10,00 380 890 133 10 6 23,51 10000
1,52 90 160 43 2 3 16,95 01520 10,01 380 890 133 10 6 23,51 10010
1,53-1,70 90 160 43 2 3 20,50 xxxxx" 10,02 380 890 133 10 6 23,51 10020
1,71-1,90 100 190 46 2 4 20,50 xxxxx" 10,03-10,20 380 89,0 133 10 6 40,72 xxxxx?
1,91-1,96 110 210 49 2 4 20,50 xxxxx" 10,21-10,60 380 89,0 133 10 6 40,72 xxxxx"
1,97 10 210 49 2 4 16,95 01970 10,61-11,20 410 980 142 10 6 40,72 Xxxxx"
1,98 10 210 49 2 4 16,95 01980 1,21-11,80 410 980 142 10 6 40,72 xxxxx"
1,99 10 210 49 2 4 16,95 01990 11,81-11,96 440 1060 151 10 6 40,72 xxxxx"
2,00 10 210 49 2 4 15,04 02000 11,97 440 1060 151 10 6 33,76 11970
2,01 10 210 49 2 4 15,04 02010 11,98 440 1060 151 10 6 33,76 11980
2,02 10 210 49 2 4 15,04 02020 11,99 440 1060 151 10 6 33,76 11990
2,03-212 11,0 21,0 49 2 4 20,50 xxxxx" 12,00 440 1060 151 10 6 33,76 12000
213-2,36 120 220 53 3 4 20,50 xxxxx"
2,37-2,47 140 260 57 3 4 20,50 xxxxx? P L]
2,48 140 260 57 3 4 17,21 02480 M
2,49 140 260 57 3 4 17,21 02490 K °
2,50 140 260 57 3 4 14,62 02500 N °
2,51 140 260 57 3 4 14,62 02510 s
2,52 140 260 57 3 4 14,62 02520
2,53-2,65 140 260 57 3 4 20,50 xoox M
266-296 150 300 61 3 6 20,50 xxxxx? 1O L
2,97 150 300 61 3 6 17,63 02970
2,98 150 30,0 61 3 6 17,63 02980 - e L = Vestrana §7
2.99 150 30,0 61 3 6 17,63 02990 1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i Ivymfana n|§Je mpzna/
3,00 150 300 61 3 6 13.08 03000 dodacia lehota: 10 pracovnych dni/ minimélna objednavka - 5 ks
3,01 150 300 61 3 6 13,08 03010
3,02 150 300 61 3 6 13,08 03020
3,03 150 30,0 61 3 6 20,50 03030"
4 6
4 6
4 6
4 6
4 6
4 6
4 6
4 6
4 6
4 6
5 6
5 6
4,97 230 540 86 5 6 15,57 04970
4,98 230 540 86 5 6 15,57 04980
4,99 230 540 86 5 6 15,57 04990
5,00 230 540 86 5 6 15,57 05000
5,01 230 540 86 5 6 15,57 05010
4150
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
DCONMS
] el 2
i ) ]
i =2 (=
i vi A
g‘
?@M\G 3 A
E
DC
t=—9
Lava skrutkovnica
PLGANG 45°
HSS-E
Priechodna diera
40 150 ...
DCyy L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
1,0 55 13 34 1,0 3 23,22 010
1,5 8,0 16 40 1,5 8 19,27 015
2,0 11,0 22 49 2,0 4 18,85 020
2,5 14,0 26 57 2,5 4 18,85 025
3,0 15,0 29 61 3,0 6 16,80 030
35 18,0 38 70 3,5 6 19,68 035
4,0 19,0 46 75 4,0 6 18,85 040
4,5 21,0 51 80 45 6 19,68 045
5,0 23,0 57 86 50 6 19,27 050
55 26,0 56 93 5,6 6 23,22 055
6,0 26,0 56 93 5,6 6 20,09 060
6,5 28,0 64 101 6,3 6 24,45 065
7,0 31,0 72 109 71 6 24,45 070
75 31,0 72 109 71 6 27,33 075
8,0 33,0 80 17 8,0 6 25,27 080
8,5 33,0 80 17 8,0 6 31,84 085
9,0 36,0 84 125 9,0 6 29,10 090
9,5 36,0 84 125 9,0 6 32,52 095
10,0 38,0 92 133 10,0 6 29,64 100
11,0 41,0 101 142 10,0 6 41,80 110
12,0 44,0 110 151 10,0 6 43,60 120
13,0 44,0 110 151 10,0 6 48,64 130
14,0 470 114 160 12,5 8 50,28 140
150 50,0 116 162 12,5 8 52,05 150
16,0 52,0 124 170 12,5 8 53,70 160
17,0 540 129 175 14,0 8 63,54 170
18,0 56,0 136 182 14,0 8 65,17 180
19,0 58,0 140 189 16,0 8 76,38 190
20,0 60,0 146 195 16,0 8 72,82 200
P °
M [0)
K )
N °
S )
H

— V, strana 88

)
@ VSetky dalSie priemery, toleranéné triedy a nabehy su taktiez k dispozicii na vyZziadanie.
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HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A tolerancia: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 3,98 190 46 75 4,0 6 20,35 03980
399 190 46 75 40 6 20,35 03990
; 400 190 46 75 40 6 20,35 04000
w - 401 190 46 75 40 6 20,35 04010
} = | = 402 190 46 75 40 6 2035 04020
L el 403 190 46 75 40 6 20,35 04030
: . 404 190 46 75 40 6 20,35 04040
i S \ 405 190 46 75 40 6 20,35 04050
WG \' 406 190 46 75 40 6 20,35 04060
Al 3 ‘ ‘ 407 190 46 75 40 6 20,35 04070
| ’ 408 190 46 75 40 6 20,35 04080
“ 4,09-4,20 190 46 75 40 6 20,35 xxxxx"
* ; . 4,21-425 190 46 75 40 6 25,27 xxxxx
BC L,avénica 426-475 210 51 80 45 6 25,27 Xxxxx"
N 476-495 230 57 86 50 6 22,52 xxxxx"
PLGANG 45 496 230 57 86 50 6 22,52 04960
HSSE 497 230 57 8 50 6 22,52 04970
Priechodna diera 498 230 57 86 5,0 6 22,52 04980
499 230 57 86 50 6 22,52 04990
40 140 ... 500 230 57 86 50 6 22,52 05000
DC L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR 5,01 230 57 86 5,0 6 22,52 05010
mm mm mm mm mm U2 5,02 230 57 86 5,0 6 22,52 05020
095-106 55 13 34 1,0 26,38 XXXXX") 503 230 57 86 50 6 22,52 05030
1,07-118 65 14 36 11 26,38 XXXXX") 504 230 57 86 50 6 22,52 05040
119-132 75 15 38 12 26,38 xxxxx" 505 230 57 86 50 6 22,52 05050
1,33-1,41 80 16 40 14 26,38 xxxxx" 506 230 57 86 50 6 22,52 05060
1,42-147 80 16 40 15 24,34 xxxxx" 507 230 57 86 50 6 22,52 05070
148 80 16 40 15 24,34 01480 508-520 230 57 86 50 6 22,52 Xxxxx"
149 80 16 40 15 24,34 01490 521-530 230 57 86 50 6 24,59 xxxxx"
1,50 80 16 40 15 24,34 01500 531-594 260 56 93 56 6 24,59 xxxxx"
151-1,70 90 18 43 16 23,10 xxxxx" 595 260 56 93 56 6 24,59 05950
1,71-1,90 100 20 46 18 23,10 xxxxx" 596 260 56 93 56 6 24,59 05960
1,91-1,97 110 22 49 20 23,10 xxxxx" 597 260 56 93 56 6 24,59 05970
198 1,0 22 49 20 23,10 01980 598 260 56 93 56 6 24,59 05980
1,90 1,0 22 49 20 23,10 01990 599 260 56 93 56 6 24,59 05990
200 110 22 49 20 21,17 02000
201 M0 22 49 2,0 2117 02010 P L
202 110 22 49 2,0 21,17 02020 M ©
203 10 22 49 20 21,17 02030 K L]
2,06 110 22 49 2,0 21,17 02040 N o
205 110 22 49 20 21,17 02050 S o
2,06-2,09 110 22 49 20 2117 xxxxx?  H
210-242 110 22 49 20 2459 xxxxx? 10 °

213-2,36 120 24 53 2,2
2,37-2,49 140 26 57 2,5
2,50-2,59 140 26 57 2,5
2,60-2,65 140 26 57 2,5

24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
20,91 xxxxx"
25,69 xxxxx"

2,66-2,80 150 30 61 2,8 25,69 xxxxx"

2,81-2,94 150 29 61 3,0 25,69 xxxxx"
2,95 150 29 61 3,0 25,69 029507
2,96 150 29 61 3,0 25,69 02960"
2,97 150 29 61 3,0 25,69 02970
2,98 150 29 61 3,0 25,69 02980
2,99 150 29 61 3,0 25,69 02990
3,00 150 29 61 3,0 25,69 03000
3,01 16,0 33 65 3,2 19,27 03010
3,02 16,0 33 65 3,2 19,27 03020
3,03 16,0 33 65 3,2 19,27 03030
3,04 16,0 33 65 3,2 19,27 03040
3,05 16,0 33 65 3,2 19,27 03050
3,06 16,0 33 65 3,2 19,27 03060
3,07 16,0 33 65 3,2 19,27 03070

3,08-3,09 160 33 65 3.2
310-3,35 160 33 65 3,2
3,36-3,49 18,0 38 70 3,5
3,50-3,59 18,0 38 70 3,5
3,60-3,75 180 38 70 3,5
3,76-3,81 190 46 75 4,0
3,82-3,94 190 46 75 4,0

3,95 190 46 75 4,0

3,96 190 46 75 4,0

3,97 190 46 75 4,0

19,27 xxxxx"
24,34 xxxxx"
24,34 Xxxxx"
20,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
20,35 xxxxx"
20,35 03950"
20,35 03960"
20,35 03970

D OO OO OO OO DI PRSP BEPRABEREPRAEBEREPRAEBEREPRDPROOOLOLOLWLWLWW®W

452

1) tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna /
dodacia lehota: 16 pracovnych dni

— V, strana 88

S\ — Strana 101
@ Tu néjdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto
konceptom nastroja.
Pre xxxxx, prosim, v objednéavke uvedte pozadovany @
(napr. @ 10,06 mm — artikel €. 40 140 10060)!

@ VSetky dalSie priemery, toleranéné triedy a nabehy su taktieZ k dispozicii

na vyziadanie.

Pokracovanie na dal$ej strane
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A tolerancia: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
DCONMS 9,99 38 92 133 10,0 6 33,88 09990
10,00 38 92 133 10,0 6 33,88 10000
; 10,01 38 92 133 10,0 6 33,88 10010
I 75 w0 10,02 38 92 133 10,0 6 33,88 10020
! = | = 1003 38 92 133 100 6 33,83 10030
- el 10,04 38 92 133 100 6 33,88 10040
| . 10,05 38 92 133 10,0 6 33,88 10050
i 3 | 10,06-10,09 38 92 133 10,0 6 33,88 xxxxx"
WC ‘ \' 10,10 38 92 133 10,0 6 33,88 10100
oo 3 ‘ 10,11-10,19 38 92 133 10,0 6 33,88 xxxxx"
3 ’ 10,20 38 92 133 10,0 6 33,88 10200
“ 10,21-10,60 38 92 133 10,0 6 42,49 xxxxx"
* g ) 10,61-11,20 41 101 142 10,0 6 42,49 xxxxx"
e L,avénica 1,21-11,80 41 101 142 10,0 6 4851 xxxxx"
. 11,81-11,95 44 110 151 10,0 6 48,51 xxxxx"
PLGANG 45 11,96 44 110 151 10,0 6 48,51 11960
HSSE 197 44 10 151 100 6 48,51 11970
Priechodna diera 1,98 44 110 151 10,0 6 4851 11980
11,99 44 110 151 10,0 6 48,51 11990
40 140 ... 12,00 44 110 151 10,0 6 48,51 12000
DC L LU OAL DCONMS;, ZEFP EUR 12,01-12,05 44 110 151 10,0 6 48,51 xxxxx?
mm mm mm mm mm U2
6,00 26 56 93 5,6 6 24,59 06000 P O
6,01 28 64 101 6,3 6 26,91 06010 M O
6,02 28 64 101 6,3 6 26,91 06020 K L4
6,03 28 64 101 6,3 6 26,91 06030 N L4
6,04 28 64 101 6,3 6 26,91 06040 S ¢}
6,05 28 64 101 6,3 6 26,91 06050 H
6,06-611 28 64 101 6,3 6 26,91 xxxxx" [0 )
612-6,34 28 64 101 6,3 6 26,91 xxxxx"
6,35 28 64 101 6,3 6 26,91 06350 o o o — V, strana 88
6,36-670 28 64 101 6.3 6 26,91 XXXXX" 1) to_varnleje na sklade, yratenl’e ¢i vymena nie je mozna /
6.71-6.94 372 109 71 6 26,91 300" dodacia lehota: 16 pracovnych dni
6,95 31 72 109 71 6 26,91 06950"
6,96 3172 109 71 6 26,91 06960"
6,97 31 72 109 71 6 26,91 06970" 0"\ — Strana 101
6,98 31 72 109 71 6 26,91 06980" @ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto
6,99 31 72 109 71 6 26,91 06990" konceptom nastroja.
7,00 372 109 4 6 26,91 07000" Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte pozadovany @
7,01 8 72 100 7 6 26,91 070107 (napr. @ 10,06 mm —> artikel &. 40 140 10060)!
7,02 31 72 109 71 6 26,91 07020"
7,03 31 72 109 71 6 26,91 07030"
704-750 31 72 109 71 6 26,91 xxxxx" @ V$etky dalSie priemery, toleranéné triedy a nabehy su taktiez k dispozicii
751-794 33 80 117 8,0 6 26,91 xxxxx? na vyZiadanie.
7,95 33 80 117 8,0 6 26,91 07950"
7,96 33 80 117 8,0 6 26,91 07960"
7,97 33 80 117 8,0 6 26,91 07970
7,98 33 80 117 8,0 6 26,91 07980
7,99 33 80 117 8,0 6 26,91 07990
8,00 33 80 117 8,0 6 26,91 08000
8,01 33 80 117 8,0 6 26,91 08010
8,02 33 80 117 8,0 6 26,91 08020
8,03 33 80 117 8,0 6 26,91 08030
8,04 33 80 117 8,0 6 26,91 08040
8,05 33 80 117 8,0 6 26,91 08050
8,06-820 33 80 117 8,0 6 26,91 xxxxx"
8,21-850 33 80 117 8,0 6 33,88 xxxxx"
8,51-8,63 36 84 125 9,0 6 33,88 xxxxx"
8,64-895 36 84 125 9,0 6 33,88 xxxxx"
8,96 36 84 125 9,0 6 33,88 08960"
8,97 36 84 125 9,0 6 33,88 08970"
8,98 36 84 125 9,0 6 33,88 08980"
8,99 36 84 125 9,0 6 33,88 08990"
9,00 36 84 125 9,0 6 33,88 09000"
9,01 36 84 125 9,0 6 33,88 09010"
9,02 36 84 125 9,0 6 33,88 09020"
9,03-950 36 84 125 9,0 6 33,88 Xxxxxx")
951-963 38 92 133 10,0 6 33,88 xxxxx"
9,64-995 38 92 133 10,0 6 33,88 xxxxx")
9,96 38 92 133 10,0 6 33,88 09960"
9,97 38 92 133 10,0 6 33,88 09970
9,98 38 92 133 10,0 6 33,88 09980
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky

HSS vystruZniky
Automatovy vystruznik, DIN 8089-B
EP‘MS
i
|
I
i
|
\ 2
le)
\ |~ |
|
i
DC
t=—9
Lava skrutkovnica
PLGANG 45°
HSS-E
Priechodna diera
40 145 ...
DC v L OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm U2
4 20 56 3,55 6 18,17 040
5 22 63 4,00 6 20,09 050
6 22 63 5,00 6 20,09 060
8 25 il 6,30 6 2391 080
10 25 7 8,00 6 29,10 100
12 28 80 10,00 6 42,62 120
14 32 90 12,50 8 48,64 140
16 32 90 12,50 8 53,01 160
18 36 100 16,00 8 64,48 180
20 36 100 16,00 8 70,37 200
P )
M le)
K )
N )
S le)
H

— V, strana 88

)
@ ) VSetky dalSie priemery, toleranéné triedy a nabehy su taktiez k dispozicii na vyZziadanie.
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Automatovy vystruznik, DIN 8089-B
A odstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A tolerancia: @ 3,76 — 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51 — 12,00 mm = +0,005 mm
AR 40139 ...
100 DC L OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm u2
DCONMS 7,97 25 7 6,30 6 26,38 07970"
—] 7,98 2% T 6,30 6 26,38 07980"
7,99 2% T 6,30 6 26,38 07990
8,00 2% 7 6,30 6 26,38 08000
8,01 2% T 6,30 6 26,38 08010"
8,02 2% T 6,30 6 26,38 08020
8,03 2% T 6,30 6 26,38 08030"
8,04 2% 71 6,30 6 26,38 08040
805-820 25 71 6,30 6 26,38 xxxxx"
821-850 25 71 6,30 6 33,33 xxxxx
851-894 25 71 8,00 6 33,33 xxxxx?
‘ 8,95 25 71 8,00 6 33,33 08950
8,96 2% 71 8,00 6 33,33 08960"
E=—1 8,97 2% 71 8,00 6 33,33 08970"
L'avé skrutkovnica 8,98 25 71 8,00 6 33,33 08980"
PLGANG 45° 8,99 2% 7 8,00 6 33,33 08990
HSS-E 9,00 2% 71 8,00 6 33,33 09000"
Priechodna diera 9,01 25 7 8,00 6 33,33 09010"
9,02 2% 7 8,00 6 33,33 09020
40139 ... 903-925 25 T 8,00 6 33,33 Xxxxx")
9,26-9,94 25 71 8,00 6 33,33 xxxxx?
DC L OAL DCONMS, ZEFP EUR o5 T 00 6 3333 099501
mm o mmommo o mm U2 996 25 71 800 6 33,33 099607
376-381 20 56 3,55 6 27,88 xxxxx! 9,97 % 7 8.00 6 3333 09970
382-394 20 56 3,55 6 20,35 xxxxx" 9,98 % 71 8.00 6 33.33 099807
3,95 20 56 3,55 6 20,35 03950 9,99 25 71 8,00 6 33,33 099901
S I - I I 20,35 03960° 000 25 71 800 6 33,33 10000"
391 0 56 385 6 20,35 03970 000 25 71 80 6 33,33 10010
I I B B 20,35 03980° 002 25 71 800 6 33,33 10020
399 20 8 38 6 203503990% 49034020 25 71 800 6 33,33 000!
IO o OB - R 2035040000 qg51.4060 25 71 800 6 42,49 000"
401 20 86 38 6 2035040100 10614100 28 80 1000 6 42,49 o000
4,02 (1201 (1861 3,551 (16 2035040200 41511105 28 g0 1000 6 49,46 0000
403-420 20 56 355 6 2035 000" 41961104 28 80 1000 6 49,46 000"
421-425 20 56 3,55 6 24,59 xxxxx" 1195 28 80 1000 6 49,45 11950
4,26-475 22 63 4,00 6 24,59 xxxxx" 11,96 28 80 10,00 6 4946 119601
476-494 22 63 4,00 6 21,57 xxxxx" 11,97 28 80 10,00 6 49,46 119701
495 22 B3 400 6 2157 049501 198 28 8 1000 6 49,46 119801
CEEN S Tl T 21,57 {B49608 199 28 8 1000 6 49,46 11990
497 22 63 400 6 21,57 04970 1200 28 8 1000 6 49,46 12000
4,98 2 63 4,00 6 21,57 04980"
4,99 2 63 4,00 6 2157 049907 P °
5,00 2 63 4,00 6 21,57 050000 o
5,01 2 63 4,00 6 2157 050107 g °
5,02 2 63 4,00 6 21,57 050200 o
5,03 2 63 4,00 6 2157 05030 o o
5,04 2 63 4,00 6 2157 050400
5,05 2 63 4,00 6 21,57 050501
506-520 22 63 4,00 6 21,57 xooex? 1O C
521-530 22 63 4,00 6 24,59 xxxxx" — V, strana 88
531-570 22 63 5,00 6 24,59 xxxxx" 1) tovar nie je na sklade, vratenie & vymena nie je mozné /
571-594 22 63 5,00 6 24,59 xxxxx"  dodacia lehota: 16 pracovnych dni
5,95 2 63 5,00 6 24,59 059501
5,96 2 63 5,00 6 24,59 05960
5,97 2 63 5,00 6 24,59 05970
5,98 2 63 5,00 6 24,59 05980 g\ — Strana 101
5,99 22 63 5,00 6 24,59 05990" ﬂ Tu najdete tolerované rozmery, ktoré mozno pokryt tymto
6,00 22 63 5,00 6 24,59 06000" konceptom nastroja.
6,01 22 63 5,00 6 24,59 06010 Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte pozadovany @
6,02 22 63 5,00 6 24,59 06020" (napr. @ 10,06 mm — artikel €. 40 139 10060)!
603-611 22 63 5,00 6 2459 xxxxx"
612-6,70 22 63 5,00 6 26,38 xxxxx
6,71-694 25 71 6,30 6 26,38 xxxxx" @ Vsetky dalSie priemery, toleranéné triedy a nabehy su taktiez k dispozicii
6,95 25 71 6,30 6 26,38 06950" na vyziadanie.
6,96 % 7 6,30 6 26,38 06960
6,97 % 7 6,30 6 26,38 06970"
6,98 2% 71 6,30 6 26,38 06980
6,99 2% 71 6,30 6 26,38 06990
7,00 2% 71 6,30 6 26,38 07000"
7,01 2% 7 6,30 6 26,38 07010"
7,02 % 7 6,30 6 26,38 07020"
703-725 25 T 6,30 6 26,38 xxxxx
726-794 25 T 6,30 6 26,38 xxxxx"
7,95 2% 71 6,30 6 26,38 07950
7,96 % 7 6,30 6 26,38 07960

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik HSS-E podfa DIN 208  Ruény vystruznik, DIN 206-B
A kruhova fazetka na valcovej Casti britu zahladzuje otvor a vedie vystruznik A PLGANG <@ 3,5=30° > @ 3,5=45°30°

DCONMS

-
|
i =
i o
W& 3 1 \i
a1 N \L
< : - Lava skrutkovnica
; Lava skrutkovnica HSS
2 PLGANG 45° Priechodna diera
HSS-E
Priechodna diera 40 100 "
DC,y L OAL DRVS DCONMS ZEFP EUR
40 160 LID mm mm mm mm mm U2
DC,y L LU OAL MK ZEFP EUR 30 3 62 224 30 6 26,22 030
mm mm mm  mm U2 32 33 66 250 3.2 6 32,52 032
6 5 127 20 2 8 6231 160 85 %5 7 280 35 6 30,87 S8
' 40 38 76 315 4,0 6 22,42 040
17 54 132 214 2 8 66,95 17 g ) * ,
18 56 137 219 2 8 69,42 188 45 41 81 355 45 6 27,18 R
’ 50 44 87 4,00 50 6 26,22 050
19 58 142 223 2 8 7282 190 55 47 93 450 55 6 2814 055
20 60 147 228 2 8 72,82 200 60 47 93 450 60 6 2541 060
21 62 151 232 2 8 82,81 210 70 54 107 560 7.0 6 2746 070
22 64 156 237 2 8 82,81 220 80 58 115 6,30 8,0 6 2883 080
23 66 160 241 2 8 9522 230 90 62 124 710 9,0 6 32,52 090
24 68 167 268 3 8 97,68 240 10,0 66 133 8,00 10,0 6 32,52 100
25 68 167 268 3 8 100,60 250 10 71 142 9,00 11,0 6 3593 110
% 70 172 213 3 8 10770 260 120 76 152 10,00 120 6 3881 120
’ 130 76 152 1000 13,0 6 57,26 130
S I I e I 119.40 el 140 8 163 1120 140 8 6231 140
28 7o Arro2m 310 119,40 11260 150 8 163 120 150 8 66,00 150
2 73 181 281 310 133,40 290 160 87 175 1250 160 8 6832 160
3 73 181 281 3 10 123,40~ 300 170 87 175 1400 17,0 8 72,28 170
% 77 190 37 4 10 162,70 320 180 93 188 1400 18,0 8 80,06 180
34 78 194 321 4 10 180,40 340 190 93 188 1400 190 8 86,35 190
3 78 195 321 4 10 180,40 350 20,0 100 201 1600 20,0 8 84,84 200
36 79 200 325 4 10 198,20 360 22,0 107 215 18,00 22,0 8 97,68 220
38 81 204 329 4 10 21580 380 240 115 231 20,00 24,0 8 117,10 240
0 8 204 39 4 10 21730 400 250 115 231 2000 250 8 11570 250
' 260 115 231 2000 260 8 123,40 260
M ICER NN I B 257,70 I 28,0 124 247 2240 28,0 10 158,50 280
44 83 215 3% 4 12 262,80 | 440 300 124 247 2240 300 10 16540 300
50 86 224 344 4 12 35520 500
P °
lf,/l ; M o
K )
E : N °
S e}
S e} H
H

— V, strana 88

(e}
@ VSetky dalSie priemery, toleranéné triedy a nabehy su taktiez k dispozicii na vyZziadanie.
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KOMET \ Performance

Zahlbnik s vymenitefnymi do$tickami

Zahlbnik 180° s vymenitelnymi dostiCkami

Rozsah dodavky:

Zahlbnik vratane upinacich skrutiek. Dosti¢ky prosim objednavajte samostatne.

DC
mm
10
1
15
18
20
24
26
30
33
36
40
48

1)  bez vnatorného privadzania chladiaceho média

PHD
mm
53
6,4
8,4
10,4
13,0
15,0
17,0
19,0
21,0
21,0
25,0
28,0

>
ﬂ

ZEFP

DSEELSTE SRS I S S

Nahradné diely

DC
10-11
15-26
30
33-48

DCONMS

Lprio |

DC

ZNF  DCONMS
mm
16
16
16
16
25
25
25
25
25
25
25
32

R R R R R N R

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
10
1"
15
18
20
24
26
30
33
36
40
48

OAL
mm
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
120

Vymenitelna dosticka

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 06T304
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 100504

T06 - IP
T08-IP
T10- 1P
T15- 1P

Kla¢ D

80950 ...

EUR
Y7
13,39 123
13,16 125
14,91 127
15,33 128

M2,0x4,3 - 06IP
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M4,5x9 - 15IP

)
SIG 180°

30198 ...

EUR
U1/4D
180,00
180,00
180,00
186,90
205,50
291,10
291,10
297,60
298,90
303,90
311,60
339,60

01000 "
01100 "
01500
01800
02000
02400
02600
03000
03300
03600
04000
04800

-

Upinacia skrutka

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,99 10000
2,99 10500
2,99 10600
2,66 12700
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ Performance Zahlbnik s vymenitelnymi doétickami

WOEX

Oznacenie L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5 2,30 2,30
WOEX 05T3.. 53 8 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15 5,30 4,90

WOEX

-01 -01
K10 BK8425
WOEX WOEX
10821.. 10821..
1sO RE EUR EUR
mm 1AI3# 1A/3#
030204 0,4 11,06 35301 14,91 30301
057304 0,4 12,16 35501 16,28 30501
06T304 0,4 13,52 35601 18,19 30601
080404 0,4 18,32 35801 22,95 30801
100504 0,4 24,90 36001 31,31 31001
P °
M [
K °
N [ J (0]
S ® °
H O
— v, strana 89
4|58
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ Performance Zahlbnik s vymenitefnymi dostickami

Zahlbnik 90° s vymenitelnymi dostiCkami
Rozsah dodavky:
Zahlbnik vratane upinacich skrutiek. Dosti¢ky prosim objednavajte samostatne.

DCONMS

e
SIG90°
30196 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL  Vymenitelna EUR
mm mm  mm mm mm dosticka u1/4D
19 7 9,5 2 2 16 100  TOHX 090204 273,40 19000
23 1 12,0 2 2 16 100 TOHX 090204 277,20 23000
26 1 12,0 1 2 16 100  TOHX 090204 279,70 26000
30 12 13,0 2 2 20 100 TOHX 140305 292,60 30000
34 16 17,0 2 2 20 100  TOHX 140305 297,60 34000
37 19 20,0 2 2 20 100  TOHX 140305 297,60 37000
-~
(Y -
Skrutka TORX® KragD
62 950 ... 80950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCX W7/6B Y7
19-26 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 TO08-IP 13,16 125
30-37 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10-IP 1491 127
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky

Zahlbnik s vymenitefnymi do$tickami

Zahlbnik 60° s vymenitelnymi dostickami
Rozsah dodavky:
Zahlbnik vratane upinacich skrutiek. Dosti¢ky prosim objednavajte samostatne.

DCONMS

DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL  Vymenitelng

mm mm mm mm mm dosticka
16,5 81 8,5 1 1 16 100  TOHX 090204
200 M6 120 2 2 16 100 TOHX 090204
22,0 136 140 2 2 16 100 TOHX 090204
235 151 155 2 2 16 100  TOHX 090204
255 171 17,5 2 2 16 100  TOHX 090204
[
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCX W7/6B
16,5-22 M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000 T08-IP
23,5-25,5 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 T08-IP

4160

)
SIG60°

30 197 ...

EUR

U1/4D

277,20 16500
279,70 20000
292,60 22000
297,60 23500
297,60 25500

Klu¢ D

80950...
EUR
Y7

13,16 125
13,16 125

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Zahlbnik s vymenitelnymi dostickami

TOHX

Oznacenie

TOHX 0902..
TOHX 1403..

TOHX

L IC
mm mm
9,12 5,6

13,62 82

mm
2,50
3,00

D1
mm
2,8
38

-G06 -u8r7 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
O[] [o[<]] ol
N
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1AI3#
090204EN 04 28,15 31400 28,97 31400
140305EN 0,5 32,54 33000
P [} [} )
M ) ) )
K [} ® )
N O O (@)
S [} [} )
H O O (@)
— V. strana 89
-u8r7 -G12
K10 K10
o[c[=] [o]c]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3#
090204EN 0,4 24,90 51400
090204FN 04 23,79 51600
140305FN 0,5 27,75 52800
P
M
K
N [} )
S [} )
H

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlbniky
HSS valcové zahlbniky

Valcovy zahlbnik, DIN 373

A s pevnym vodiacim ¢apom

A s 3 britmi, pravotoCivé ostrie pre zahlbovanie podfa DIN 74
A pre zahlbovanie skrutiek s vnatornym Sesthranom podfa DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 a skrutiek s valcovou hlavou DIN 84

DCONMS

[

[

[

i
B

i

OAL

DC_1
DC_2

Zavit DC_2,, DCONMS

mm
M3 6
M3 6
M4 8
M4 8
M5 10
M5 10
M6 1"
M6 1"
M8 15
M8 15
M10 18
M10 18
M12 20
M12 20

ITw=ZzXxX=T

mm
5,0
5,0
5,0
5,0
8,0
8,0
8,0
8,0
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5

OAL
mm
71
4

N
i
/i
Jemny
t=——1
SIG 180°
HSS

3019

EUR
U1
17,35
14,08
15,44
16,52
26,38

31,14

34,30

0..

030 "
040 "
050 "
060 "
080 "
100 "

120

cCeeo0o0

‘N
i
Streldny

—
SIG 180°

HSS

30191 ...

EUR
U1

17,35
14,08
15,44
16,52
26,38
31,14

34,30

030 "
040 "
050 "
060 "
080 "
100 "

120

cCe o000

— V, strana 94

1) zahrnuté v stprave

Valcove zahlbniky, DIN 373 — stprava

Rozsah dodavky:

Valcové zahlbniky M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kazete

4162

30190 ...

EUR
U1
134,40

999

30191 ...

EUR
U1

134,40 999
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ Performance TK kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C

A vaetky velkosti s 3 britmi a extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov = velmi tichy chod + moznost extrémne kruhového zahibenia bez chvenia s optimalnym povrchom
A 3pecialny povlak HPC-TiN

A na dosiahnutie velmi dlhej Zivotnosti pri obrabani takmer vSetkych druhov materialov

A podstatne nizsie axialne aj radialne sily

A pre skrutky so zapustnou hlavou DIN 7991

HPC-
TiN

\ 4

T
SIG90°
TK
30 117 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DIN7991 EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,5 5 45 M3 122,10 06300
8,3 2,0 6 50 M4 131,20 08300
10,4 2,5 6 50 M5 136,90 10400 "
12,4 2,8 8 56 M6 143,70 12400
16,5 32 10 60 M8 175,90 16500 "
20,5 3,5 10 60 M10 202,00 20500
25,0 38 10 67 M12 232,90 25000 "
31,0 42 12 7 M16 276,10 31000
=] [
M o
K )
N °
S o
H )
1) zahrnuté v stprave — V. strana 91
v y r J4 r o r r
Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C - suprava
Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlbniky @ 10,4 / 16,5/ 25,0 v kazete
HPC-
TiN
30 117 ...
EUR
U1

592,30 99900
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KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlbniky
TK kuZelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 60°,
dielenska norma C

A s 3 britmi pre zahlbovanie a odihlovanie vysokopevnostnej ocele, sivé liatiny,
zliatin hlinika s obsahom kremika a nehrdzavejdcich oceli

Kuzelovy zahlbnik 90°,
dielenska norma C

A s 3 britmi pre zahlbovanie a odihlovanie vysokopevnostné ocele, sivé liatiny,
zliatin hlinika s obsahom kremika a nehrdzavejicich oceli

W

E=——1 t=——1
SIG60° SIG90°
TK K
30 160 ... 30115...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL EUR DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DIN ISO DIN EUR
mm mm mm mm U1 mm mm mm mm 7721 7991 U1
12,5 3,2 8 56 227,60 125 10,4 2,5 8 46 M5 169,60 100
16,0 40 10 63 317,30 160 12,4 2,8 8 56 M6 181,10 124
20,0 5,0 10 67 365,10 200 15,0 3,2 10 60 M8 189,80 150
25,0 6,3 10 7 404,20 250 16,5 3,2 10 60 M8 223,10 165
20,5 35 10 63 M10 237,60 205
25,0 3,8 10 67 M12 267,90 250
P (] 310 42 12 7 M16 381,00 310
M e}
K )
N ° P [ )
S o M ©
H o K ®
[ .
S e}
—Vstrana90 o

— v, strana 90

4|64 cuttingtools.ceratizit.com



Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ Performance HSS kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C

A vaetky velkosti s 3 britmi a extrémne nerovnomerna rozte¢ zubov, teda velmi tichy chod, extrémne kruhové zahibenie bez chvenia s optimalnym povrchom
A pre dosiahnutie velmi dlhej zivotnosti pri obrabani takmer vSetkych druhov materialov

A podstatne nizSie axialne a radialne sily

A pre skrutky so zapustnou hlavou DIN I1SO 7721 a DIN 7991

TiN

Nz

—
SIG90°
HSS
30141 ...
DC_2,, DC1 DCONMS; OAL DINISO DIN7991 EUR
mm  mm mm mm 7721 U1
43 13 4 40 M2 19,36 04300
6,0 1,5 5 45 M3 19,61 06000
6,3 1,5 5 45 M3 19,61 06300
8,0 2,0 6 50 M4 22,68 08000
8,3 2,0 6 50 M4 22,68 08300
10,0 2,5 6 50 M5 25,04 10000
104 25 6 50 M5 27,09 10400 "
11,5 2,8 8 56 M6 27,81 11500
12,4 2,8 8 56 M6 29,78 12400
15,0 3,2 10 60 M8 34,45 15000
16,5 3,2 10 60 M8 36,36 16500 "
19,0 3,5 10 63 M10 44,81 19000
20,5 3,5 10 63 M10 46,61 20500
23,0 3,8 10 67 M12 59,46 23000
25,0 3,8 10 67 M12 60,89 25000
31,0 42 12 Ul M16 75,79 31000
P °
M o
K °
N °
S o
H ¢}
1) zahrnuté v siprave — V, strana 91
v t 4 14 r ° ’ 4
Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C - suprava
Rozsah dodavky:
KuZzelové zahlbniky @ 10,4 / 16,5/ 25,0 v kazete
TiN
30141 ...
EUR
U1

129,10 99900
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ standard HSS kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-C

A s 3 britmi na odihlovanie a zahlbovanie bez chvenia, odihlovania a zahlbovania takmer v3etkych druhov materilov. Zvlast vhodny na skrutky DIN podlia DIN ISO 7721
a 7991, pretoze priemery zahlbnikov zodpovedaju konkrétnym hlavam skrutiek.

A v prevedeni TiN je mozné dosahovat vysokych reznych hodnét, velmi dihej zivotnosti a velmi dobrych kiznych vlastnosti zabrarujucich nalepovania materialu.

A v prevedeni TiAIN sa dostavuje zretelne lep$i vykon oproti prevedeniu TiN. Zvlast vhodné na obrabanie abrazivnych materialov (liatina, AlSi) alebo pri vysokom
tepelnom zatazeni.

VA AL

TiN TIAIN TIAIN

| 1!
& @

R t=——1 i —
SIG90° SIG90° SIG90° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..

DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO7721 DIN 7991 EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm U1 U1 U1 U1 U1

43 1,3 4 40 M2 8,99 043

5,0 1,5 4 40 M2,5 9,31 050 18,51 050 24,94 050

6,0 1,5 5 45 M3 9,45 060

6,3 15 5 45 M3 9,45 063 " 18,51 063 " 25,06 063 20,20 063 13,64 063

7,0 1,8 6 50 M3,5 9,99 070

8,0 2,0 6 50 M4 10,33 080 21,45 080 26,33 080

8,3 2,0 6 50 M4 10,70 083 " 21,45 083 26,46 083 23,84 083 14,62 083

9,4 2,2 6 50 11,72 094

10,0 2,5 6 50 M5 12,45 100 23,27 100 28,29 100

104 25 6 50 M5 12,99 104 " 2564 104 28,57 104 26,46 104 16,68 104

11,5 2,8 8 56 M6 1349 115

12,4 2,8 8 56 Mé 13,80 124 " 28,13 124 Y 36,61 124 2911 124 17,35 124
13,4 2,9 8 56 14,90 134

150 3.2 10 60 M8 16,39 150 32,16 150 46,38 150 36,90 150 20,09 150
16,5 3,2 10 60 M8 17,77 165 " 3413 165 48,47 165 39,14 165 21,17 165
19,0 3,5 10 63 M10 22,26 190

25 35 10 63 M10 2322 205 " 48,07 205 62,54 205 46,38 205 29,53 205
23,0 338 10 67 M12 28,95 230

25,0 3,8 10 67 M12 30,87 250 65,89 250 89,68 250 60,73 250 39,34 250
31,0 42 12 71 M16 47,16 310 84,97 310 122,40 310 90,39 310

31,0 4, 12 67 M16 62,99 310
P [ ] [ ] [ ] (@] O
M O O O [ ] (]
K [ ] [ ] [ ] (@] (@]
N [ ] [ ] [ ] (@] [ ]
S O O (@] O O
H (@] (@] (@]
1) zahrnuté v stprave — v, strana 92+93

KuZzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-C — suprava

Rozsah dodavky:
KuZzelové zahlbniky @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,0 v kazete

30100.. 30110..

EUR EUR
U1 U1
92,36 999 179,80 999
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KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlbniky
HSS kuzelové zahlbniky

KuZzelovy zahlbnik 60°, DIN 334-C

A s 3 britmi na zahlbovanie a odihlovanie, a to takmer na vSetky materialy

DT‘O_NE‘/IS
| % |
DC._1 Q’/
Boe]
e
SIG60°
HSS
30 150
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,6 5 45 10,36 063
8,0 2,0 6 50 10,54 080 "
10,0 2,5 6 52 13,29 100
12,5 3,2 8 56 1364 125 "
16,0 40 10 63 17,21 160 "
20,0 5,0 10 67 24,03 200 "
25,0 6,3 10 7 32,25 250
P ®
M e)
K )
N ®
S o)
H

1) zahrnuté v stprave — V, strana 94

Kuzelovy zahlbnik 60°, DIN 334-C — stprava

Rozsah dodavky:
KuZzelové zahlbniky @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kazete

30 150 ...

EUR
U1

100,80 1 999

cuttingtools.ceratizit.com

KuZzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-D

A s 3 britmi na odihlovanie a zahlbovanie bez chvenia, odihlovania a zahlbovania
takmer vSetkych druhov materialov. Zvi&st vhodny na skrutky DIN podla
DIN ISO 7721 a 7991, pretoze priemery zahlbnikov zodpovedaju konkrétnym

hlavam skrutiek.

DC_2,
mm
30
3
34
37
40
50
63
80

T W»W=ZXZ 0

DC_1
mm
4,2
4,2
4,5
4,8
10,0
14,0
16,0
22,0

OAL

mm
12
12
18
18
140
150
180
190

=
=

A B WP NONN

0
|

&

SIG90°
HSS

30105 ...

EUR
U1

58,07 300
62,31 310
62,31 340
71,05 370
86,09 400
103,20 500
164,00 630
266,50 800
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KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlbniky
HSS kuzelové zahlbniky

KuZzelovy zahlbnik 120°,

dielenska norma C

A s 3 britmi na zahlbovanie a odihlovanie, a to takmer na v3etky materialy

DC_2,
mm
6,3
8,3
10,4
12,4
16,5
20,5
25,0

T w=ZXxX=T

— v, strana 94
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DC_1
mm
1,5
2,0
2,5
28
32
35
38

DCONMS
mm
5
6
6
8
10
10
10

OAL
mm
45
50
50
56
60
60
63

2

|
SIG 120°
HSS

30170 ...

EUR

U1
12,89 063
12,89 083
14,34 104
15,31 124
22,26 165
30,61 205
37,44 250

Odihlovaci zahlbnik 90°,
dielenska norma A

A 50 skosenym otvorom na zahlbovanie a odihlovanie bez ostrapov a chvenia,
vhodny na mékke, huzevnaté materialy ako je hlinik, plasty atd.

DC_2
mm
6,3
10,0
14,0
21,0
28,0

I »mw=zX==

PHD
mm
1-4
2-5
5-10
10-15
15-20

DCONMS 1o
mm
6,3
6,0
8,0
10,0
12,0

1) Prelavé aj pravé otacky

OAL
mm
45
45
48
65
85

TiN
f
t=——1 t=——1
SIG 90° SIG90°
HSS-E HSS-E
30120..  30121..
EUR EUR
ut Ut
21,57 040 " 3398 040 "
1328 050 2034 050
16,39 101 2745 101
2814 150 39,56 150
56,84 200 80,66 200
[ ] [}

— V, strana 95
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KOMET

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

40577 ...,40 585 ...
75J.65, 75H.65 - ASG3000 / HM-DBG-P
Men.@vmm» 18-21999 22-31,799 31,8-51,999

Pridavok na struzenie @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40
Potet zubov » 6 6 8
§ 3xD 5xD
£ Ve (m/min) f (mm/ot)
P14 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P1.2  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
PA.5 150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
KA1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30
K.A1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30
K.21 175(150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30
K.2.2 120 (100-180) 120(100-150) 0,80-1,0  1,00-1,40  1,30-1,90
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
K.3.2 120 (100-180) 120(100-150) 0,80-1,40  1,00-1,40  1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,30-3,40
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

40521..., 40571 ...
75J.65, 75H.65 - ASG0106 / HM-DBG-P

Men.@vmm» 18-21999 22-31,799 31,8-51999  52-65
Pridavok na struzenie @ »  0,20-0,30  0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Pocet zubov » 6 6 8 10
3xD 5xD
Ve (m/min) f (mm/ot)
30 (25-50) 30 (25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30 (25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30(25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (30-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (30-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30(25-40)  0,60-0,90 0,80-110 110-1,50  1,50-2,30

Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.

3 (=
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

40526 ..., 40 580 ... 40539 ...
75J.17, 75H.17 — ASG0706 / HM-DBC 75H.93 - ASG3000 / DST
Men.@vmm» 18-21999 22-31,799 31,8-51999  52-65 Men.@vmm» 18-21999 22-31,799 31,8-51999  52-65
Pridavok na struzenie @ »  0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Pridavok na struzenie @ »  0,20-0,30  0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

Potet zubov » 6 6 8 10 Pocet zubov » 6 6 8 10
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K.1.2
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.31 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
N.11 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.21 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.2.2  200(180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.2.3  200(180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.341 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30 ~ 2,10-3,10
N.3.3

N.41 150 (180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

e}
@ Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

40544 ... 40597 ...
75J.93 - ASG3000 / DST 75J.93 - ASG4000/ DST
Men.@vmm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Men.@vmm» 18-21999 22-31,799 31,8-51,999  52-65
Pridavok na struzenie @ »  0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Pridavok na struzenie @ »  0,20-0,30  0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Poget zubov » 6 6 8 10 Poget zubov » 6 6 8 10
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)

P11  150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P4.2  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120(100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
PA.3  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
PA.4  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120(100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P.21  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 ~ 1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P.2.2  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 ~ 1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 ~ 1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 ~ 1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40

K.214 175 (150-300
K.2.2 120 (100-150

( 150 (130-180)  0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40 225(200-300) 180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
(

K.3.1 120 (100-180
(

100 (80-120)  0,80-1,10  1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120)  1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40

)
)
)
K.3.2  120(100-180)

N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10
N.3.2  150(130-320) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10

Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.

3 (=
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

40 560 ...
640.65 - ASG3000 / HM-DBG-P

Men. @ v mm »

Pridavok na struzenie @ »

> 3xD
©

AN 150 (130-200)
P1.2 150 (130-200)
P1.3 150 (130-200)
P1.4 150 (130-200)
P1.5 150 (130-200)
P.21 150 (130-200)
P.2.2 150 (130-200)
P.2.3 150 (130-200)
P.2.4 150 (130-200)

KA1 200
K.1.2 200
K.241 225
K.2.2 120
K.31 150
K.3.2 120

180-250)
180-250)
200-300)
100-150)
130-250)
100-150)

Pocet zubov »

5xD

Ve (m/min)

120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)

160 (140-200)
160 (140-200)
180 (160-240)
100 (80-120)
120 (100-200)
100 (80-120)

12-21,999
0,10-0,30
6

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

22-32,000
0,20-0,40
8

f (mml/ot)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

32,001-40
0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

3xD

40551 ...
640.65 - ASG0106 / HM-DBG-P

Men. @ v mm »
Pridavok na struzenie @ »
Pocet zubov »

5xD

Ve (m/min)

150 (130-200)
30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
45 (35-60)
45 (35-60)
45 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)

120 (100-160)
30 (25-40)
30 (25-40)
30 (25-40)
40 (35-50)
40 (35-50)
40 (35-50)
30 (25-40)
30 (25-40)

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)

12-21,999
0,10-0,30
6

0,90-1,20
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,40-0,80
0,40-0,80

22-32,000
0,20-0,40
8

f (mml/ot)

1,50-2,00
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

32,001-40
0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

e}
@ Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

40505 ...
640.71 - ASG3000 / HM-TIiN

Men. @ v mm »

P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P41

P.4.2
M.141

M.241
M.3.1
KA

K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

NA1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
AN

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.31

3xD

Pridavok na struzenie @ »

Pocet zubov »

5xD

Ve (m/min)

100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)

80 (60-130)
80 (60-130)

120 (100-200)
120 (100-200)
80 (60-150)

80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)

80 (60-120)
80 (60-120)

120 (100-150)
120 (100-150)

80 (60-120)

12-21,999

0,10-0,30
6

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40

1,00-1,40
1,00-1,40
0,80-1,20

22-32,000
0,20-0,40
8

f (mmlot)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

32,001-40
0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

40 570 ...

640.27 - ASG0706 / HM-DBC
Men.@vmm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40
Pridavok na struzenie @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Pocet zubov » 6 8 8
3xD 5xD
Ve (m/min) f (mmlot)

150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

@

Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

40525 ... 40536 ...
640.93 - ASG3000/DST 640.93 - ASG4000/ DST
Men.@vmm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Men.@vmm»  12-21,999 22-32,000 32,001-40
Pridavok na struzenie @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Pridavok na struzenie @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Poget zubov » 6 8 8 Poget zubov » 6 8 8
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mml/ot) Ve (m/min) f (mml/ot)

AN 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

150-300
130-250
130-250
100-180

150
120
120
120

130-180,
100-160
100160
100-150

K.241 175
K.2.2 150
K.31 150
K.3.2 120

1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 175 (150-300) 150 (130-180) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 120 (100-180) 120 (100-150) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

)
)
)
) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30

)
)
)
)

N.3.1 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

e}
@ Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre vystruzniky s vymennou hlavou MultiChange

40210...,40 211 ... 40220 ..., 40 221 ... 40240 ..., 40241 ...
CwcC10 TiAIN K10
Men.@vmm» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Men.@vmm» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Men.@vmm» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Pridavok na struzenie @»  0,15-0,3  0,2-0,4 0,2-0,4  Pridavok nastruzenie @» 0,15-0,3  0,15-0,3  0,15-0,3 Pridavok nastruzenie@» 0,15-0,5  0,15-0,5  0,15-0,5
Pocetzubovk  4/6 6 8 Pocetzubovd  4/6 6 8 Potetzubovd  4/6 6 8
3
= Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mmlot) Ve (m/min) f (mm/ot)

P11 140 0,6 0,8 1,0
P1.2 140 0,6 08 1,0
P1.3 90 0,6 0,8 1,0
P1.4 90 0,6 08 1,0
PA.5 90 0,6 0,8 1,0
P.21 140 0,6 08 1,0
P.2.2 140 0,6 0,8 1,0
P.2.3 90 0,6 0,8 1,0
P.2.4 90 0,6 08 1,0
P.31 120 0,6 08 1,0
P.3.2 90 0,6 08 1,0
P.3.3 90 0,6 0,8 1,0
P.41 40 0,3 04 0,5
P.4.2 40 0,3 04 0,5
M.1.41 40 0,3 0,4 0,5
M.21 40 0,3 0,4 0,5
M.31 30 03 0,4 0,5
K141
K1.2
K.21 120 0,7 1,2 1,6
K.2.2 90 0,7 12 1,6
K.31 90 0,7 12 1,6
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6
N4 30 0,4 0,5 0,6
N.1.2 30 04 0,5 0,6
N.241 30 0,4 0,5 0,6
N.2.2 30 0,4 0,5 0,6

0]
@) Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre

predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

40656 ..., 40 666 ..., 40 657 ..., 40 665 ... 40652 ...,40 653 ...
56J.65, 56R.65, 56H.65, 56Q.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 56J.65, 56R.65 — ASG0106 / HM-DBG-P
Men.@vmm» 56-8899 89-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Men.@vmm» 56-8,899 89-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavok na struzenie @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Pridavok na struzenie @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
Poget zubov » 4 6 6 6 Poget zubov » 4 6 6 6
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)

P11 150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P4.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.4  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90

P.341 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.2 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M4 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.21 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

KA1 150(130-220) 120 (100-150
KA.2  150(130-220) 120 (100-150
K.21  175(150-300) 150 (130-180;
K.2.2  120(100-180) 120 (100-150

0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30

K.3.1  150(130-250) 120 (100-160
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150

e}
@ Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

40644 ...,40645 ... 40605 ..., 40 606 ...
56H.65, 56Q.65 - ASG0106 / HM-DBG-P 56J.71, 56R.71 — ASG3000 / HM-TiN
Men.@vmm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Men.@vmm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavok na struzenie @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Pridavok na struzenie @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
Potet zubov » 4 6 6 6 Pocet zubov » 4 6 6 6
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)
P14 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P1.3 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.5 100 (80-140) ~ 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.21 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) ~ 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) ~ 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30

P.31 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.3.2 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.1.1 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.21 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
KA1 80(60-130)  80(60-120)  0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 80 (60-130) 80 (60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50

N.3.1 120 (-200) 120 (-200)  0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200)  0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

40625 ...,40 626 ... 40635...,40636 ...
56J.93, 56R.93 - ASG3000 / DST 56J.93, 56R.93 - ASG4000 / DST
Men.@vmm» 56-8899 89-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Men.@vmm» 56-8,899 89-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavok na struzenie @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Pridavok na struzenie @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
Poget zubov » 4 6 6 6 Poget zubov » 4 6 6 6
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
= Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)

P11 150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P4.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P1.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P1.4  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  090-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 ~ 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50

K.21  175(150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50  175(150-300
K.2.2  120(100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180
K.3.1  150(130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50 120 (100-180
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180

150 (130-180
120 (100-150

( 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
(

120 (100-150
(

0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30

120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30

)
)
)
)

N.3.4  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50
N.3.2  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50

e}
@ Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

40648 ...,40 649 ...
56J.17, 56R.17 - ASG0706 / DBC
Men.@vmm» 56-8899 89-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavok na struzenie @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40

Poget zubov » 4 6 6 6
> 3xD 5xD
k=]
= Ve (m/min) f (mm/ot)

N.14  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.1.2  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.21  200(180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.2.2  200(180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.2.3 200 (180-300) (

150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50

40 640 ..., 40 641 ...

56H.17, 56Q.17 - ASG0706 / DBC
Men.@vmm» 56-8,899 8,9-12,00
Pridavok na struzenie @ » 0,10-0,20 0,10-0,30

Pocet zubov »

3xD 5xD
Ve (m/min)
150 (130-300) 150 (130-200)
150 (130-300) 150 (130-200)
200 (180-300) 150 (130-200)
200 (180-300) 150 (130-200)
200 (180-300) 150 (130-200)

4

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

6

6

f (mm/ot)

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30  0,20-0,40

6

0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50

e}
@) Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre Fullmax, dlhé

Index

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.4.41

P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1

KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S4141

$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Rozsah @ (mm) »

Poget zubov »

V. (m/min)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)

80 (70-120)

20 (15-40)

20 (15-40)

20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
15 (10-30)
120 (100-180)
120 (100-180)
200 (180-250)
120 (100-150)
200 (180-250)
120 (100-150)

150 (130-250)
100 (80-150)

40 (30-60)
40 (30-60)

30 (25-60)
30 (25-60)

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)

@297 -

4

f (mmlot)
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,40-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,50-0,60
0,60-0,80
0,50-0,60

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Pridavok na
struzenie @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40484 ...,40485 ...,40 486 ..., 40 487 ...

@4,06-6,05

4

f (mml/ot)
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,40-0,60
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00

0,60-0,90
0,60-0,90

Pridavok na
struzenie @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

Typ UNI
@6,06 - 7,55
6

£3
f (mmlot) E %
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 020
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
0,90-110 020
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
1,30-1,60 020
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,30-1,40 020
1,00-1,30 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
1,10-1,60 0,20
1,10-1,60 0,20
1,20-1,70 0,20
1,10-1,60 0,20
1,10-1,60 0,20

@1756-12,05

6

f (mm/ot)
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,00-1,20
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,00-1,30
1,30-1,60
1,00-1,30

1,40-1,70
1,20-1,40

0,80-1,10
0,80-1,10

0,80-1,10
0,80-1,10

1,20-1,60
1,20-1,60
1,30-1,70

1,20-1,60
1,20-1,60

Pridavok na
struzenie @

=212
SN
= | =

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

@ 12,06 - 16,05

6

f (mmlot)
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,00-1,30
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,60-2,00
1,60-2,00
1,60-2,00
1,30-1,60
1,60-2,00
1,30-1,60

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Pridavok na
struzenie @

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

16,06 - 20,05

6

f (mml/ot)
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,30-1,50
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,90-2,20
1,90-2,20
1,90-2,20
1,50-1,80
1,90-2,20
1,50-1,80

1,90-2,20
1,60-1,80

1,10-1,30
1,10-1,30

1,10-1,30
1,10-1,30

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Pridavok na
struzenie @

=22
w w
= | &

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,20
0,20
0,20

0,30
0,30

@

Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materialy a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podla konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre Fullmax, dlhé

Index

P3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.31

Index

HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341

Rozsah @ (mm) »
Pridavok na struZenie @ »
Pocet zubov »
V. (m/min)

200 (180-250)
200 (180-250)
225 (200-300)
120 (100-150)
225 (200-300)
120 (100-150)

Rozsah @ (mm) »
Pridavok na struzenie @ »
Pocet zubov »

V. (m/min)

20 (15-40)

20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
15 (10-30)
15 (10-30)

ALU

Rozsah @ (mm) »
Pridavok na struzenie @ »
Pocet zubov »

Ve (m/min)
200 (180-300)
200 (180-300)
200 (180-250)
200 (180-300)
200 (180-250)
250 (220-270)

o5

Pridavok na struzenie @ »

Rozsah @ (mm) »

Pocet zubov »
Ve (m/min)
40 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
40 (35-60)
40 (35-60)

* Odporti¢ame obrabanie za mokra

@2,97-4,05
0,10-0,20
6

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@2,97 -4,05
0,10-0,20
4

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

@4,06-6,05
0,10-0,20
6

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

40401 ...,40402 ...,40 403 ..., 40 404 ...

@ 4,06 - 6,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

Typ VA
@6,06 7,55 @ 17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mml/ot)
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
40471...,40472...,40 473 ...,40 474 ...
Typ ALU
@6,06-7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mm/ot)
1,10-1,60 1,20-1,60
1,10-1,60 1,20-1,60
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
40 475 ..., 40 476 ...
TypH
@6,06-7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mmlot)
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60

40477 ...,40 478 ...

Typ K
@6,06 7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
8 8
f (mm/ot)

1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20-0,30 0,30
8 8

1,80-2,30 2,20-2,60
1,80-2,30 2,20-2,60
1,80-2,30 2,20-2,60
1,50-1,90 1,80-2,20
1,80-2,30 2,20-2,60
1,50-1,90 1,80-2,20

12,06 - 16,05 @ 16,06 — 20,05

0,20-0,30 0,30
6 6
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20-0,30 0,30
6 6
1,20-1,80 1,20-1,80
1,20-1,80 1,20-1,80
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20
6

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,20
6

0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

@

Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materialy a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podla konkrétnych podmienok v danej aplikacii.

482

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre Fullmax, kratke

Index

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.4.41

P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1

KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S4141

$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Rozsah @ (mm) »

Poget zubov »

V. (m/min)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
65 (55-110)
40 (30-80)
40 (30-80)
40 (30-80)
45 (40-65)
45 (40-65)
40 (35-60)
40 (35-60)
40 (35-60)
200 (180-250)
200 (180-250)
225 (200-300)
120 (100-150)
225 (200-300)
120 (100-150)

150 (120-250)
100 (80-150)

40 (30-60)
40 (30-60)

30 (25-60)
30 (25-60)

40 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)

@297 -

4

f (mmlot)
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,45-0,50
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Pridavok na
struzenie @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40481...,40483 ...,40 488 ..., 40 489 ...

24,06 -

4

f (mml/ot)
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,45-0,60
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,60-0,90
0,60-0,90

6,05

Pridavok na
struzenie @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

Typ UNI
@ 6,06 - 7,55
6

£9
f(mmlot) & @
1,40-160 0,20
1,40-160 0,20
1,40-160 0,20
1,40-160 0,20
1,40-160 0,20
1,40-160 0,20
1,40-160 0,20
1,40-160 0,20
1,00-110 020
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-110 020
1,00-110 020
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,30-1,40 0,20
1,00-1,30 0,20
070-0,90 0,20
070-0,90 020
070-0,90 020
070-0,90 0,20
0,40-0,60 020
0,40-0,60 020
0,40-0,60 020
1,10-160 020
1,10-160 020

@1756-12,05

6

f (mm/ot)
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,20-1,30
1,10-1,40
1,10-1,40
1,10-1,40
1,20-1,30
1,20-1,30
1,10-1,40
1,10-1,40
1,10-1,40
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,20-1,60
1,50-1,90
1,20-1,60

1,40-1,70
1,20-1,40

0,80-1,10
0,80-1,10

0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,60

1,20-1,60
1,20-1,60

Pridavok na
struzenie @

=212
SN
= | =

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

212,06 -

6

f (mmlot)
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,40
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,80-2,30
1,80-2,30
1,80-2,30
1,50-1,90
1,80-2,30
1,50-1,90

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

1,20-1,80
1,20-1,80

15,97

Pridavok na
struzenie @

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

@ 15,98 - 20,05

6

f (mml/ot)
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
1,90-2,10
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,10
1,90-2,10
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,25
2,50-2,90
2,50-2,90
2,50-2,90
2,00-2,40
2,00-2,40
2,00-2,40

2,50-2,90
2,10-2,40

1,10-1,30
1,10-1,30

1,10-1,30
1,10-1,30

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Pridavok na
struzenie @

=22
w w
= | &

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,20
0,20
0,20

0,30
0,30

@

Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materialy a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podla konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK vystruzniky

40420 ..., 40421..., 40430..., 40431 ...
@5,01-8 28,01-10 @10,01-12 @1201-15 @1501-20 @20,01-25 @ 25,01-30

IN
[
=
©
=~
Q
2
©
(3}
o

Bez

povlaku U]

o} E 8 E 8 E 38 E =z8 E &3 E 33 E 33 E 33 E 353
2 v. (mimin) = 5 £ E8 £ E5 £ Es £ Es5 £ &5 & E5 £ Es £ Es
P4 20 30 010 ot 010 010 015 045 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
PA.2 20 30 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.3 12 15 010 o1 010 o010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA1.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.5 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.241 15 25 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.2 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.3 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.31 15 25 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.3.2 12 15 010 ot 010 o0t 015 015 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.3.3 12 15 010 o010 01 ot 015 015 020 02 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P41

P.4.2

M.1.41 15 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 020 025 020
M.21 15 008 008 010 o010 015 o010 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
M.341 10 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
KA1 18 30 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
KA.2 18 30 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.1 15 25 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.2 10 20 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.1 15 25 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.2 10 20 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.141 40 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.1.2 40 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.21 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.2 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.3

N.3.1 30 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.3.2 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.3.3 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.4.1

.11 10 006 005 010 o1 012 0w 012 ow 018 {020 02 02 02 02 02
5.1.2 10 006 005 010 oM 012 ow o0f ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
s.21 10 006 005 010 oM 012 ow 01 ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.2 10 006 005 010 oM 012 0w oM on 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.3 10 006 005 010 oM 012 0w 01 on 018 §B 020 02 02 o2 020 o2
8.31 10 006 005 010 oM 012 ow 01 on 018 B 02 02 02 o2 020 o2
5.3.2 10 006 005 010 oM 012 ow 0f on 018 B 020 02 02 o2 020 o2
$.3.3 10 006 005 010 o 012 ow 012 on 018 B 02 020 02 02 02 02
HA4 8 0,05 005 008 005 010 o1 010 010 043 010 015 015 015 015 045 015
HA1.2 8 005 005 008 005 010 ot 010 o0t 013 ot 015 015 015 015 045 015
HA.3

HA.4

H.21 8 005 005 008 005 010 o1 010 o010 013 o010 015 015 015 015 015 015
H.3.41

0141 40 015 o1 015 010 020 015 025 02 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
0.1.2 40 015 o010 015 o010 020 015 025 02 025 020 030 02 040 03 040 030 040 030
0.21

0.2.2

0.31

e}
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK vystruzniky — typ H

n %/35* 40435 ...
20,98 -3,99 @4,00-8,00 @8,01-16,00 216,01 -20,00
E Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
= Ve (m/min) f (mm/ot) struzenie @ f (mm/ot) struzenie @ f (mm/ot) struzenie @ f (mm/ot) struzenie @

P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
PA.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.21 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 (B 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.31

P.3.2 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.41 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M4

M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.31 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K141 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.21 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.31 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

Sa41

S.1.2

S.24

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
HA.3 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30

* Uprednostnite obrabanie za mokra / je mozné vyuzit i obrabanie za sucha

e}
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK vystruzniky

40405 ..., 40415 ...

<0480 @4,81-8,00 @8,01-12,00
Bez povlaku
c
= Ve (m/min) f (mm/ot) Pridavok na struzenie @ f (mmlot) Pridavok na struzenie @ f (mm/ot) Pridavok na struzenie @

P11 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.5 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.21 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.31 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.3

P.41

P.4.2

MAA

M.21

M.31

KA1 15 (10-15) 01 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.21 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.2.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.341 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.3.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
N.11 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.1.2 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.21 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.2 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.3

N.31 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.2 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.3 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2

e}
@ Rezné parametre velmi z&visia na vonkajSich podmienkach, obrabanom materiély a na stroji. Uvedené hodnoty pouzité ako pociatoéné parametre, ktoré je mozné
upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podra konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

40110...,40 115 ...
Menovity @ v mm <@5 2501-8 ©801-12 ©@12,01-15 ©@1501-20 ©@20,01-25 @2501-30 @30,01-40 @40,01-50

% Pridavok na struzenie @ » 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

E V. (m/min) f (mm/ot)
P11 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA1.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.5 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.21 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.1 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.2 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P41
P.4.2
M.A1.A
M.21
M.31
KA1 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
KA1.2 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.21 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.2.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.31 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.3.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
N.11 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.1.2 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.2 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.3 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40

e}
@) Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

40139 ...,40 140 ..., 40 145 ..., 40 150 ..., 40 160 ...

<@5 @5,01-8 @8,01-12 @12,01-15 @ 15,01-20 @ 20,01-25 @ 25,01-30 @30,01-40  @40,01-50
§ £ E s¥ E 8 E s%¥ E s¥ E s%¥ E s E s¥ OE s%¥ B g%
= > g a3 g a3 - - g &5 - &5 - &5 g &5 g &5 - &5
P11 15 010 010-015 0,20 015-020 025 020 030 02 035 030 040 030 040 035 040 040 050 050
P1.2 12 0,0 010-015 0,20 015-020 0,25 020 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA.3 10 0,0 010-015 0,20 015-020 0,25 020 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA1.4 10 0,08 010-015 0,15 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA.5 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.241 10 0,10 0,10-015 0,20 015-020 0,25 0,20 025 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.2 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.3 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.4 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.31 8 0,08 010-045 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 025 0,25 030 0,30 030 0,30 035 0,35 040 0,40 0,50
P.3.2 6 0,08 010-045 0,12 015-020 0,20 0,20 020 025 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 040 040 050
P.3.3 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 025 030 03 030 035 035 040 040 050
P41 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 02 030 03 030 035 035 040 040 050
P.4.2 6 0,08 010-015 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 025 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 040 0,40 0,50
M.1.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 020 025 025 0,30 0,25 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
M.21 4 0,08 0,10 0,12 015 020 020 020 020 025 025 0,30 025 0,30 030 035 030 0,40 035
M.341 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 020 025 025 0,30 0,25 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
KA1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 020 0,24 0,20 0,28 025 0,35 030 0,35 0,35 0,35 035 0,40 0,40 0,50 0,40
K1.2 12 0,10 010-045 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.1 12 0,0 010-045 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 010 010-045 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,10 010-045 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,10 010-015 0,16 015-0,20 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 0,35 0,35 035 0,40 0,40 0,40 0,40
N.141 20 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 0,40 030 0,40 0,35 0,50 040 0,60 045 0,80 0,50
N.1.2 20 0,10 015 0,20 020 025 020 030 025 0,40 030 040 035 0,50 040 060 045 0,80 0,50
N.21 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 0,40 030 0,40 0,35 0,50 040 0,50 045 0,80 0,50
N.2.3

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,10 015 0,18 0,30 0,20 030 025 030 0,30 030 0,30 040 0,30 040 040 050 0,40 0,50
sS4
$.1.2
S.21 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 020 0,25 020 0,30 0,25 0,30 030 0,35 035 0,40 0,35
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 020 0,25 020 0,30 0,25 0,30 030 0,35 035 0,40 0,35
S.2.3
S.31 6 0,08 010 012 015 016 02 020 02 025 02 030 02 030 03 035 035 040 035
S.3.2 4 0,08 010 010 045 0125 020 020 020 025 02 030 025 030 03 035 035 040 035
S.3.3
HAA
H.A.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.41
0.11 15 0,15 0,15 020 020 025 020 025 025 030 030 0,30 030 035 035 040 040 0,40 050
0.1.2 12 012 015 016 02 020 02 020 025 025 03 025 03 030 035 030 040 035 050
0.21
0.2.2
0.31

e}
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre zahlbniky s vymenitelnymi dostickami

30196 ...,30197 ... 30198 ...
Vymenitelné britové dosticky Priemer nastroja Vlymenitené britové dosticky Priemer nastroja

x BK8425 K10 2 16,5-37 BK8425 K10 @10-15 @15-20 @20-30 @ 30-48

E V. (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mmlot)
P11 200 0,12-0,16 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.2 200 0,20-0,30 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA1.4 180 0,20-0,30 240 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA.5 180 0,17-0,27 230 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.21 160 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
P.2.2 160 0,20-0,30 260 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.3 160 0,15-0,20 180 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.4 160 0,10-0,16 150 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.1 140 0,10-0,15 160 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.2 140 0,08-0,13 130 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.3 140 0,06-0,12 120 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P41 120 0,10-0,16 180 0,08 0,15 0,16 0,18
P.4.2 120 0,06-0,12 130 0,08 0,15 0,16 0,18
M.11 160 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.21 140 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.3.1 100 0,07-0,13 130 0,08 0,15 0,16 0,18
K11 180 0,40 160 0,15 0,30 0,40 0,60
K.1.2 160 0,32 120 0,15 0,30 0,40 0,60
K.21 140 0,30 160 0,15 0,25 0,30 0,35
K.2.2 140 0,18 100 0,12 0,20 0,25 0,35
K.341 120 0,20 120 0,10 0,18 0,25 0,30
K.3.2 120 0,18 100 0,10 0,18 0,25 0,30
N.141 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.1.2 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.21 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.2 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.3 250 0,25 230 250 0,10 0,20 0,25 0,30
N.31 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.2 230 0,32 220 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.3 230 0,22 330 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.441 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
sS4 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
$.1.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.21 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.3 30 20 0,06 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.31 100 60 0,22 60 0,05 0,10 0,12 0,15
S.3.2 80 30 0,20 30 0,05 0,10 0,12 0,15
S$.3.3 50 30 0,12 30 0,05 0,10 0,12 0,15
HAA 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20
H.A.2 80 0,08 80 0,05 0,10 0,15 0,20
HA.3 50 0,05 50 0,05 0,10 0,15 0,20
H.1.4
H.241 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20

0,08

f> Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, materidl a typ strojal Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !

(=0
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK kuZelové zahlbniky

30115... 30160...
TK 90° TK 60°
@8,0- @12,4- 7 16,5- @20,5- @ 25,0 @12,4- @ 16,5- @20,5-

< 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 16,5 20,5 25,0

@

E V. (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mmlot)
P11 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
PA1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
PA.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.21 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.31 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P41
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
KA1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.21 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.341 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.1.1 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.21 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.31 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.441 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S141 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.31 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
HAA 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, materidl a typ strojal Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre kuzelové zahlbniky s nerovnakym delenim

30117 ... 30141 ...
HPC-TiN / TK TiN/HSS
J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- 343- @80- @124- ©165- @205- @250-

< 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

@

E V. (m/min) f (mml/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.11 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.31 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
KA1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.11 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.31 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.441
sS4 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.21 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA1 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08

e}
@ Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre HSS kuzelové zahlbniky

30100 ... 30102...
TypN Typ AL
J4,3- ?380- @124~ B16,5- @20,5- @ 25,0~ AL @4,3- ?380- @124~ B16,5- @20,5- @ 25,0-

< 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

@

g Ve (m/min) f (mmlot) Ve (m/min) f (mm/ot)
P14 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
PA1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
PA.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.241 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P41
P.4.2
M.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.341 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
KA1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.A.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.31 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.41 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 66 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
$.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
HA4
HA1.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.31

e}
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre HSS kuzelové zahlbniky

30110...,30 130 ... 30132...
Typ N=TiN/ TiAIN Typ VA - TiAIN
@ 4,3- @8,0- @124- @16,5- @20,5- @25,0- VA @43~ @8,0- @124- B16,5- @20,5- @25,0-

< 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

D

g Ve (m/min) f (mmlot) Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA1.3 29 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 29 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
PA.5 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.241 29 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 29 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.41
P.4.2
M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.341 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K11 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.A.2 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.31 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 40 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.41 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.41 69 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 69 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S141 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.31 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
$.3.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
HA11 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.A1.2
HA.3
H.A.4
H.241
H.31 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
0.11 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.2.2 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.31
e}

@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS kuzelove a valcové zahlbniky

30105..., 30 150 ..., 30 170 .... 30190...,30191 ...
HSS -60°/90°/120° HSS
J4,3- @80- ©124- B16,5- 320,5- @250- @31,0- @55,0- DC_2 DC_2 DC_2

9 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 55,0 80,0 76,3 @10,0 @14,0

D

g Ve (m/min) f (mmlot) Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
PA1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
PA.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,14 0,14-0,18 12 0,04 0,05 0,07
P.241 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18-0,24 0,24-0,30 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.31 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P41
P.4.2
M.11 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.341 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
K11 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
KA.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.31 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.21 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 60 0,12 0,18 0,21
S141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
HA4
HA.2
HA.3
H.1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.31

e}
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E odhrotovacie zahlbniky

30120...,30121...

HSS-E-90°
TiN Bez povlaku 76,3 @10,0 @ 14,0 @21,0 28,0
3
= V. (m/min) f (mm/ot)

P11 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.3 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
P1.4 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
PA.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.21 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.31 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P41
P.4.2
M.1.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.31 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
K11 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.21 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.341 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
N.141 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.21 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.31 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.2 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.441 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26
sS4 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
$.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.31 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
HAA 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
H.A.2
HA1.3
H.1.4
H.241
H.31 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10

o e B

o1z e

o2 w3

022w B

o

e}
@ Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, materidl a typ strojal Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance

Technické informacie

REAMAX TS — navod na montaz

Vycistite a odmastite vSetky dosadacie plochy.
Upinaci ¢ap (5) zaskrutkujte do vystruzovacej hlavy a pevne ho dotiahnite
pomocou kluca (6).

Pomocou kluca (3) povolte upinacie Celuste (2), avSak celkom ich nepovolujte
a vloZte vystruzovaciu hlavu (1).

Pomocou kluca (3) uzatvorte upinaciu Celust o Utahovaci moment

(2), pricom dodrzujte odporuéeny utahovaci rozsah 1
18,000 - 19,999 1,5Nm

moment' 20,000 -21,999 2,5Nm

Po nasadeni vystruZzovacej hlavy (1) sa 22000-26,99 aNm

uzatvorenim upinacich Celusti (2) tato hlava 27,000 - 34,999 -

zatiahne do svojej finalnej polohy. 35,000 41,999 6 Nm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 65,000 13 Nm

Pri demontazi vystruzovacej hlavy (1) ju z prislusnej pozicie vytlaCia upinacie
Celuste (2) a potom ju lahko snimte z drziaka:

pomocou kluca (3) otvorte upinacie Celuste (2), av§ak celkom ich nepovolujte,
a vytiahnite vystruzovaciu hlavu (1).

Dodato¢né nastavenie pre kompenzaciu opotrebenia;
Najmensiu toleranciu diery do IT4 je mozné dosiahnut dodatoénym nastavenim
pomocou imbusového kli¢a (4).

ZEFP = pocet aktivnych britov, po

obvode ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10
Delenie ~60° ~45° ~36°
Pri otogen kliga s vndtornym ~15 o,oog mmo_gse 7 0,0023, mmo_4ge 0'005 mm
Sesthranom o ~...° sa priemer v v v
@ 18,000 - @ 31,800 - @52,000 - upravio ~...mm ~30° "‘Oy?l%mm ~30° "'0,(\),08 mm ~36° ~0,(\)/1gmm
31,799 mm 51,999 mm 65,000 mm g O0Bmm o ~0009mm
ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10 ve Ve
~60° ~0,024 mm
V@

~60-

Pozor: Vsetky vystruzovacie hlavy REAMAX TS a vystruzniky Monomax disponuiju, z technickych dévodov, nerovnakym
delenim britov. Z tohto dévodu v pripade vy3sie uvedenych hodnét uhlov ide o priblizné parametre, sliziace pre ufahcenie
manipulécie.

V pripade presustruzenia pozadovaného priemeru nestaci oto¢it nastavovaciu skrutku naspat! V tomto pripade sa musi
vystruzovacia hlava/vystruznik kompletne povolit a opét znova nastavit.

Toto dodatocné nastavenie je uréené iba pre kompenzéaciu opotrebenia, preto by sa v normalnom pripade nemala pri
dodatoénom nastaveni prekrocit hodnota 0,015 mm v priemere!

Hodnoty pre dodato¢né nastavenie uvedené vyssie predstavuju orientacné hodnoty, ktoré sa zakladaju na
skusenostiach a vysledkoch testov. Tie sa vSak mozu pripad od pripadu mierne lisit.
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KOMET \ Performance

Technické informacie

REAMAX TS — navod na obsluhu

Vystredenie drziaka DAH Zero

Drziak je vhodny pre korekciu radialne hadzavosti do 20um.

1. Povolte vetky stavacie skrutky a dotiahnite ich na utahovaci moment 1 Nm (nové nastroje sa dodavaju uZ s tymto nastavenim).
2. Uchylkomer s ukazovatelom v um umiestnite na braseny priemer — vid obrazok.
3. Ot&&anim néstroja zistite pomocou Uchylkomeru miesto najva¢sej chyby obvodovej hadzavosti.

4. Pomocou imbusového kluéa otacajte prislusnou stavacou skrutkou v smere otaéania hodinovych ruciciek (1), az odstranite polovicu
chyby obvodovej hadzavosti. Nasledne skrutku dalej pritiahnite a znizte tak vychylku o dalSich cca 5um.

5. Protilahll stavaciu skrutku (2) patriéne povolte pre odstranenie vzniknutého predpatia.

6. PouZite v3etky 4 stavacie skrutky pre dosiahnutie obvodovej hddzavosti < 2 um.

Dolezité:

A Obvodova hadzavost sa musi skontrolovat' a event. znova
opravit v pripade vymeny upina¢a, zmeny pouZitia, po
kaZdej uprave kompenzécie opotrebenia a pred kazdym
novym uvedenim do prevadzky - na z&klade krokov 1 az 6
pre nastavenie

A Stavacie skrutky musia byt pri obrabani neustale utiahnuté
namin. 1 Nm

A Max. utahovaci moment ¢ini 4,5 Nm

00
(N

Gors,
n

Délezité:

A Obidva meracie brity s oznatené bodkou na
vystruzovacej hlave. Pri vykon&vani mechanického
merania, prosim, pouzivajte vyluéne tento par britov.
V pripade ostatnych parov britov je nutné poéitat s

-
chybami merania. .‘
.

180°

A Zmerajte priemer vpredu na brite (na zaklade konicity,
vid obrazok)
A PoCas merania, prosim, zabrarite i poskodeniu britov!
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Technické informacie

Problémy / mozné priiny / rieSenia

LD

X
XL IEX

|

|

1
|

[

[T

4198

Diera je prilis velka

A Chyba obvodovej hadzavosti vystruznika vo vretene — pouZite vyrovnavaci systém DAH a opravte obvodov
hadzavost

A Nepresna stiosovost, vystruznik reze vzadu — opravte stiosovost alebo pouZite vyrovnavaci drziak DPS

A Narastky — zniZte reznu rychlost v, v pripade nepovlakovaného TK rezného materiélu, v pripade DST a
povlakovaného rezného materialu ju zvyste alebo zvyste podiel oleja v chladiacom médiu

A Vystruznik je prili§ velky — vystruZnik nechajte znova pfeostfit

Diera je prilis mala

A Opotrebeny vystruznik — urobte nové nastavenie vystruznika, vymefite ho alebo nechajte opravit
A Prili§ maly pridavok na vystruzovanie — zvacSite pridavok na vystruzovanie

A Rezné sily st prili$ velké — znizte posuv alebo zvolte ini geometriu nabehu (ASG)

4 Vystruznik je prili§ maly — urobte nové nastavenie vystruznika, vymefite ho alebo nechaijte opravit

Konicka diera, konické zuzenie
A Nepresna stiosovost — upravte stosovost a pouzite DPS plavajuci drziak
A Rozdiel medzi vretenikom a revolverom — vyrovnajte revolver a pouzite DPS plavajuci drZiak

Konicka diera, konické rozsirenie
A ZIa stosovost, brity spociatku tlacia — opravte stiosovost a pouzite plavajuci drziak DPS

Diera je ovalna

A Prili§ velka chyba obvodovej hadzavosti vystruznika — opravte obvodovi hadzavost pomocou vyrovnavacieho
systému DAH

A Chyba stiosovosti — opravte chybu stosovosti a pouzite plavajuci drziak DPS

A Asymetricky nabeh kvéli zarezavaniu do $ikmej plochy — zahibte dieru

A Deformécia obrobkov upnutim — spravne upnutie obrobkov

4 Spatné predbezné obrobenie — optimalizujte predbezné obrabanie

A Prili§ velky posuv — znizte posuv

Diera vykazuje stopy po chveni nastroja

A Prili§ vysoka rezna rychlost v, — znizte rezn( rychlost

A Prili§ velky pomer L vzhladom k D — znizte vstupnu rychlost, vytvorte pilotnu dieru alebo zvolte ini geometriu
nabehu (ASG)

Nizka kvalita povrchu

A Nérastky — znizte reznu rychlost v, v pripade TK rezného materiélu bez povlaku, v pripade DST a
povlakovaného rezného materialu ju zvyste alebo zvyste podiel oleja v chladiacom médiu

A Brity st opotrebené — brity nechajte opravit alebo vymerite nastroj

A Chyba obvodovej hadzavosti vystruznika — opravte obvodovu hadzavost pomocou vyrovnavacieho systému
DAH

A Ziadne alebo nedostatoéné chladenie, zasekavajl sa triesky — pouzivajte vnitorné privadzanie chladiaceho
média a zvyste tlak chladiaceho média

A Nevhodné chladiace médium — zvyste podiel oleja v chladiacom médiu

A Nespravne rezné parametre — pouzivajte parametre odporucené v katalégu

Ryhy v diere «stopy po posuve

A Brity sU poSkodené (vylomené) — vystruznik vymerite alebo ho nechajte opravit

A Narastky — zniZte reznu rychlost v, v pripade TK rezného materialu bez povlaku, v pripade DST a
povlakovaného rezného materialu ju zvyste alebo zvy3te podiel oleja v chladiacom médiu

Ryhy v diere «stopy po vychadzani z diery»

A S britmi sa vyslo prili§ daleko z diery — z diery vychadzajte maximalne o vzdialenost dizky nabehu + 2 mm

A Material sa odpruzi naspat — vychadzanie sa nerobi v rychloposuve, ale so zvySenou (2-3nasobnou)
rychlostou posuvu
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Technické informacie

Varianty opotrebenia

cuttingtools.ceratizit.com

Opotrebovanie na chrbte
Znizte rezn( rychlost a zvolte oteruodolnejsi rezny material alebo poviak.

Vlylamovanie britov

Znizte posuv a pridavok na vystruzovanie. V pripade preruSovaného rezu pouzivajte povlakovany tvrdokov
namiesto DST.

Vymielanie
Znizte reznu rychlost a pouZzite pozitivnu geometriu britov.

Vlydrolovanie
Zvyste reznu rychlost a pouzivajte vacsi uhol Cela.

Vlylamovanie
Znizte rezn( rychlost a zvolte oteruodolnejsi rezny material alebo povlak.

Unavovy lom
Znizte posuv, zvyste stabilitu vystruznika.

Tvorba narastku

Pouzivajte pozitivnu geometriu britov, zvys$te podiel oleja v chladiacom médiu, znizte reznd rychlost v, u
nepovlakovaného TK rezného materialu, v pripade DST a povlakovaného rezného materialu ju zvyste.

Hrebenoveé trhliny

Pouzivajte dostato¢né mnoZzstvo chladiaceho média a dostatocné vnatorné chladenie, znizte reznu
rychlost.
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KOMET Vystruzniky a zahlbniky

Technické informacie

Geometria britov u vystruZnikov rady KOMET Performance

REAMAX, REAMAX TS, Monomax  Aumx

Standardna geometria Standardna geometria
Geometrla Prevedenle g0 4 grecky Uhol britu Geometrla Prevedenle g0 racky Uhol britu
britu britov britu britov
Priechodna diera Priechodna diera

ASG4000 Priame brity -

ASG2210 Lava Spirala -— ;?&
ASG2231 Lava $pirala -— é&

Priechodna/slepa diera

ASG3000 Priame brity . i 7777777

— ASG2270 Priame brity D E—— é&

ASG0706 Priame brity > , Slepa diera
ASGO106 Priame brity -— e,m ASG2110 Priame brity - - m
Specialna geometria ASG2131 Priame brity —_— M
Geometria Prevedenie . . . . 3 A e

. . Odchod triesky Uhol britu ASG2170 Priame brity —_— S
britu britov ’
Poznamka
Priechodna/slepé diera
ASG0703 Priame brity Ostrienacele ¢/ [ L
' ASG2350 Priame brity -— é&
Ostrie na Gele, pre 8 ~fremmsr
ASG0704 Priame brity vy$Siu poziény

ASG2360 Priame brity -—> 3 &

. , Tvorba triesky i 5
ASG09B Priame brity <@ 32mm @ Mnoho dal$ich geometrii ostria (podla Vasej aplikacie) je mozné vyrobit
na zékazku. Jednoducho kontaktujte svojho technika alebo pouzite

presnost | _005x45°

. ) Tvorba triesky formular ,Dopyt po semi$tandardnych nastrojoch TK vystruzniky“ na
ASG1402 Priame brity > @32 mm nasich strankach v sekcii ,Servis — Na stiahnutie”.
ASG02 Priame brity >
ASG03 Priame brity >

ASG05 Lava Spiréla % A g

Dosiahnutelna drsnost’ povrchu

Trieda drsnosti » ~ N11 N10 N9 N8 N7 N6 N5 N4 N3 N2 N1
Stredna aritmeticka Uchylka profiluRa » 25 12,5 6,3 3,2 1,6 0,8 04 0,2 0,1 0,05 0,025
Priemerna vyska nerovnosti profilu Rz » 100 63 40 25 16 10 6,3 4 2,5 1,6 1 063 025
P 1.0-4.2 [ ————
M 11-341 E——
©
£ 11+21+31 ——
2 K
g 12+22+32 —
= 11-23 ——
g N
=
11-1.3 [ —

Dosiahnuteln4 mmmss=—— Podmiene¢ne dosiahnutelna
Tieto Udaje su zalozené na praktickych skusenostiach a mozu sa v réznych pripadoch liSit podia konkrétnych podmienok.
(vSetky dalSie hodnoty drsnosti povrchu na dopyt.)
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Technické informacie

Toleran¢né triedy, ktoré je mozné pokryt pomocou vystruznikov 1/100

Naj¢astejSie pouzivanym toleranénym rozsahom je H7, preto je vacSina vystruznikov vyrabana pre tolerancny rozmer H7.
Pomocou vystruznikov 1/100, ktoré ponikame s odstupfiovanim po 0,01 mm, je mozné tiez pokryvat rézne iné tolerancné rozsahy.

TieZ je mozné napr. vystruznik 1/100 s priemerom 8,02 mm pouZit pre toleranciu 8,0 F7.

Dalsie pripadné toleranéné rozsahy uvadzame v tabulke.

Trieda tolerancie

A9
A1
B8
B9
B10
B11
C8
C9
C10
Cc1
D7
D8
D9
D10
D11
E7
E8
E9
F7
F8
F9
F10
G7
H7
H8
H9
H10
H11
H12
H13
J6
J7
J8
JS7
JS8
Js9
K8
Mé
M7
M8
N6
N7
N8
N9
N10
N11
P6
P7
P8
R6
R7
S6
S7
ué
u7
X7
X8
X9
7
Z8
29
210
ZA7
ZA8
ZB8
ZB9

1,0

1,31

1,17
1,18

1,07
1,09
1,10

1,05
1,06

1,02
1,03
1,01
1,01
1,02

1,01
1,03
1,04
1,07
11

1,00

1,00
1,00
0,99

0,99

0,99
0,99
0,98
0,98
0,98
0,99
0,99
0,99

0,98

0,97
0,97
0,97
0,97

0,96
0,96

0,95
0,95

cuttingtools.ceratizit.com

2,0

2,31

217
2,18

2,07
2,09
2,10

2,05
2,06

2,02
2,03
2,01
2,01
2,02

2,01
2,03
2,04
2,07
211

2,00

2,00
2,00
1,99

1,99

1,99
1,99
1,98
1,98
1,98
1,99
1,99
1,99

1,98

1,97
1,97
1,97
1,97

1,96
1,96

1,95
1,95

3,0

3,31

317
3,18

3,07
3,09
3,10

3,05
3,06

3,02
3,03
3,01
3,01
3,02

3,01
3,03
3,04
3,07
311

3,00

3,00
3,00
2,99

2,99

2,99
2,99
2,98
2,98
2,98
2,99
2,99
2,99

2,98

2,97
2,97
2,97
2,97

2,96
2,96

2,95
2,95

4,0
4,29
4,32
415
4,16
417
419
4,08
4,09
4,10
412

4,04
4,05
4,06
4,08

4,03
4,04

4,02
4,03
4,04
4,01

4,01
4,02
4,03
4,05
4,08
414
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

3,99
3,99
3,99
3,99
3,99
3,98
3,98

3,98

3,98
3,98
3,98

3,97
3,97

3,96
3,96
3,96
3,95
3,95
3,95

3,94
3,94

5,0
5,29
5,32
5,15
5,16
517
5,19
5,08
5,09
5,10
512

5,04
5,05
5,06
5,08

5,03
5,04

5,02
5,03
5,04
5,01

5,01
5,02
5,03
5,05
5,08
514
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

4,99
4,99
4,99
4,99
4,99
4,94
4,94

4,98

4,98
4,98
4,98

4,97
4,97

4,96
4,96
4,96
4,95
4,95
4,95

4,94
4,94

Menovity @ v mm

6,0
6,29
6,32
6,15
6,16
6,17
6,19
6,08
6,09
6,10
6,12

6,04
6,05
6,06
6,08

6,03
6,04

6,02
6,03
6,04
6,01

6,01
6,02
6,03
6,05
6,08
6,14
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

5,99
5,99
5,99
5,99
5,99
5,98
5,98

5,98

5,98
5,98
5,98

5,97
5,97

5,96
5,96
5,96
5,95
5,95
5,95

5,94
5,94

7,0
7,30
7,35
7,16
17
719
7,22
7,09
710
712
715

7,05
7,06
7,08
710
7,03
7,04
7,05
7,02
7,02
7,03
7,05
7,01

7,01
7,02
7,04
7,06
710
718
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
6,99
6,99
6,99
6,99

6,99
6,99
6,99
6,98
6,98

6,98

6,98
6,98

6,97
6,97
6,97

6,96
6,95
6,96
6,95

6,94
6,94
6,94

6,92

8,0
8,30
8,35
8,16
8,17
8,19
8,22
8,09
8,10
8,12
8,15

8,05
8,06
8,08
8,10
8,03
8,04
8,05
8,02
8,02
8,03
8,05
8,01

8,01
8,02
8,04
8,06
8,10
8,18
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
7,99
7,99
7,99
7,99

7,99
7,99
7,99
7,98
7,98

7,98

7,98
7,98

797
797
7,97

7,96
7,95
7,96
7,95

7,94
7,94
7,94

7,92

9,0
9,30
9,35
9,16
9,17
9,19
9,22
9,09
9,10
9,12
9,15

9,05
9,06
9,08
9,10
9,03
9,04
9,05
9,02
9,02
9,03
9,05
9,01

9,01
9,02
9,04
9,06
9,10
9,18
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
8,99
8,99
8,99
8,99

8,99
8,99
8,99
8,98
8,98

8,98

8,98
8,98

8,97
8,97
8,97

8,96
8,95
8,96
8,95

8,94
8,94
8,94

8,92

10,0
10,30
10,35
10,16
10,17
10,19
10,22
10,09
10,10
10,12
10,15

10,05
10,06
10,08
10,10
10,03
10,04
10,05
10,02
10,02
10,03
10,05
10,01
10,01
10,01
10,02
10,04
10,06
10,10
10,18
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
9,99
9,99
9,99
9,99

9,99
9,99
9,99
9,98
9,98

9,98

9,98
9,98

9,97
9,97
9,97

9,96
9,95
9,96
9,95

9,94
9,94
9,94

9,92

11,0
11,32
1,37

1,18
11,20
1,23
1,11
11,12
1,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
113
11,04
11,05
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1,13
1,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
121
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
12,13
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
1213
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
1,97
11,98
11,98
1,97

1,97

1,97
1,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90
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Viyrobna tolerancia vystruznikov

T= Toleran¢né pole otvoru
D = Vyrobna tolerancia vystruznika

max. priemer otvoru

max. priemer vystruznika

T
2D %2 D
D

T

min. priemer vystruznika

»BT

%2 D| %D

% D|%2D
D

% T

min. priemer otvoru Vyrobné tolerancia nastavitelnych vystruznikov

Priemer nastavitelného vystruznika je
vybraseny na stred tolerancie otvoru T
(REAMAX TS / Monomax). Vdaka tomu, ze je
vystruznik nastavitelny, je mozno kompenzovat
opotrebenie.

Povlaky — Vystruzniky a zahlbniky

HPC A multivrstvovy povlak TiN s nano$truktirou

TiN A najvrchnejsia vrstva (,toplayer) s optimalnou
odolnostou proti oteru umoziuje procesne bezpeéné
obrabanie tvrdych materialov za sucha

A extrémna odolnost proti oxid4cii a Ziaruvzdornost

A maximélna aplikacna teplota: 900 °C

A povlak TiN

A vysoka otéruodolnost, dobré kizné vlastnosti, vhodné
pre univerzalne pouzitie

A maximalna pracovna teplota: 450 °C

TiN

TIAIN A multivrstvovy povlak TiAIN
A maximalna pracovna teplota: 900 °C

TIAISIN A TiAISiN-multivrstvovy poviak

A maximalna teplota pri obrabani: 800 °C

A S3pecialne na obrabanie kalenych oceli: Vysoka
tvrdost a ziaruvzdornost a nizke hodnoty tepelnej
vodivosti.

A uhlikovy povlak podobny diamantu
DBC e Y q
A 3pecialne na obrabanie nezeleznych kovov
A maximalna pracovna teplota: 400 °C

4102

Vyrobna tolerancia pevnych vystruZnikov

Vyrobna tolerancia D pevnych vystruznikov sa pohybuje medzi
dvomi tretinami (REAMAX), popr. tromi Stvrtinami (Fullmax)

tolerancie otvoru T.

DBG-U

DBG-P

DBC-N

DBQ

DBF-A

A
A

A

A

A

multivrstvovy poviak AITiN

pre univerzalne pouzitie v réznych materialoch
vratane kalenych oceli do 62 HRC

pre vysoké rezné rychlosti, vhodny aj pre chladenie
MMS

maximalna pracovna teplota: 1000 °C

multivrstvovy poviak AITiN

univerzalne pouZitelny v réznych materialoch za
vysokych reznych rychlosti

vhodny pre chladenie MMS

maximalna pracovna teplota: 1000 °C

multivrstvovy povlak DLC na baze C

(DLC = diamond like carbon)

velmi tvrdy a velmi hladky povrch, preto je vhodny na
obrabanie nezeleznych kovov

maximalna pracovna teplota: 500 °C

multivrstvovy povlak AICIN

velmi vhodny pre obrabanie nereze a titanu
nizky sklon k tvorbe narastku

maximalna pracovna teplota: > 1000 °C

multivrstvovy povlak AICIN

vyvinuty Speciélne pre obrabanie zakalenych
materialov < 62 HRC

maximalna pracovna teplota: > 1100 °C

cuttingtools.ceratizit.com
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Popis sort — Vystruzniky

DST

CWC10

Popis sort — zahlbnik s vymenitelnymi dostiCkami

BK8425

A cermet, bez povlaku

A [SO|P15|M10 | K10

A cermetova sorta bez povlaku pre dokonCovacie
obrabanie nehrdzavejlcej a kalenej ocele

A vysoko oteruodolna vdaka vysokej Ziaruvzdornosti

A cermet, bez povlaku

A |SO|P15|M10| K10

A cermetova sorta bez povlaku pre dokoncovacie
obrabanie nehrdzavejucich a kalenych oceli

A mimoriadne oteruodolna vdaka vysokej
Ziaruvzdornosti

A tvrdokov, povlak TiAIN/TIN

A [SO|P25|M25 | K25

A sorta pre univerzalne pouzitie s vySSou
oteruodolnostou vdaka inovativnemu povlaku PVD v
multivrstvovom prevedeni

UtvaracCe triesky

-01

-Us77

uhol ¢ela 12°

univerzélna geometria, zrazenie hrany, zaoblenie
vysoky rezny vykon vdaka pozitivnej geometrii britu
vhodny i pre stroje s niz§im vykonom a nestabilné
obrobky

A dobre kontrolovatelna tvorba triesky i u materialov s
nizSou pevnostou

> > > >

A uhol cela 6°
A bruseny po obvode
A trikrat vybruseny utvarac triesky s druhym uhlom

podbrusenia pre zabezpecenie vole v pripade malych

priemerov nastroja

K10

K10

-G06

-G12

A tvrdokov, bez poviaku

A [SO|K10

A TK sorta bez povlaku pre obrabanie sivej liatiny alebo
nezeleznych kovov, v zavislosti od geometrie britu

A tvrdokov, bez poviaku

A [SO|K10

A TK sorta bez povlaku pre obrabanie sivej liatiny alebo
nezeleznych kovov, v zavislosti od geometrie britu

A uhol Cela 6°
A pre materidly P/ M /K
A vysoka stabilita vdaka masivnemu uhlu britu

A uhol Cela 12°

A pre materialy P/N/S

A zv|ast vysoky rezny vykon vdaka pozitivnej geometrii
britu

A zv|ast vhodny i pre stroje s niz$im vykonom a
nestabilné obrobky

A dobre kontrolovatelna tvorba triesky i u materialov s
niz§ou pevnostou

e}
@ Nastrojove drziaky, ktoré predstavuju optimalnu volbu pre vystruzovanie (ako vyrovnavacie drziaky DAH) vid — Katalég — Technolégia upinania, kapitola 16
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