Uj termékek forgacsolé szakemberek szamara

[EM REAMAX TS / Monomax kinalatbdvités

.--‘ =¥

A a REAMAX TS és a Monomax termékcsalad bévitése egy Monomax kivitel( dérzsarral kétféle
hosszisagban (3xD és 5xD) és egy REAMAX TS ddrzsarfej-valtozattal

A bevonatos keményfém szerszamtestekkel — idealis megszakitott forgacsolashoz: DBG-P ASG 3000

A atmenéfuratok megmunkalasara szakosodott dntvény- és acélanyagokban

REAMAX TS kinalatbdvités — oldal: 10
Monomax (révid) kinalatbdvités — oldal: 22
Monomax (hosszu) kinalatbvités — oldal: 25

EEA Geépi dorzsar, DIN 8093-A-hoz / -B-hez hasonld

——

¥ T —

A rendkiviil egyenlétlen fogosztas
A univerzalis tdmor keményfém dérzsar belsé hiités nélkil

— oldal: 48

BT Kupos sillyeszts, 90°, rendkiviil egyenlétien fogosztassal, DIN 335-C szerint

&

A minden méret 3 éllel és rendkiviil egyenl6tlen fogosztassal rendelkezik, ami kivételesen
nyugodt futast, igen nagymértéki korkorosséget és rezgésmentes siillyesztést biztosit,
a legjobb feliileti mindséggel

A TiN bevonat és egyedi HPC-TiN bevonat

A nagyon hosszu éltartamokkal hasznalhaté szinte minden anyagban

A |ényegesen kisebb axialis és radialis erék

A DINISO 7721 és DIN 7991 szerinti sillyesztett fejii csavarokhoz

Témor keményfém véltozat — oldal: 63
Gyorsacél valtozat — oldal: 65

B0 Valtolapkas siillyeszté hengeres stillyesztésekhez

—uF

A univerzalis alkalmazas és maximalis éltartamok a joI bevalt WOEX valtolapkak
hasznalataval (mindség: BK8425 / K10; forgacstord horony: -01)

A DIN 974 szerinti siillyesztések készitéséhez

A Delsé hiit6folyadék-ellatassal

— oldal: 57+58
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A jelolések magyarazata

A hiit6folyadek-ellatas kivitele

*f Kdzponti belsd hiités

>
Oldals6 belsé hités
"

Szar

T — 1| Simahengeres szar

Hengeres szér oldalsé menesztdfeliilettel (Weldon)

Morse-kup

Alkalmazas

@ Atmenéfurat

Atmenéfurat
keresztfurattal /
megszakitott forgacsolas

ZEFP = Fogak szdma

@ Zsakfurat

® = F0alkalmazas
O = Masodlagos alkalmazas
414

Zsakfurat keresztfurattal /
megszakitott forgacsolas

KOMET \ Performance

Prémium mindségl szerszdmok a legnagyobb teljesitményhez.

A KOMET Performance termékcsaladbol szarmazo,
prémium min8ségl szerszamok egyedi alkalmazésokhoz
lettek kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak.

Ha a gyartasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a
lehetd legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

KOMET \ Standard

Mindségi szerszdmok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A KOMET Standard termékcsalad szerszamai j6 minéséguek,
nagy teljesitményiiek és megbizhatéan dolgoznak — vilagszerte
elnyerték Ugyfeleink bizalmat. A termékcsalad szerszamai sok
hagyomaényos alkalmazésnél elsddleges valasztast jelentenek
és optimélis eredményeket garantélnak.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Valasztasi segitség

Valasztasi segitség — dorzsarak

nagy elétolas

kis el6tolas

kis forgacsolasi sebesség \'}

o

Do 1
Ee g )
)

——
|

EEEe———)

nagy forgacsolasi sebesség

Nagy sebességii, tomor kemény dorzsarak

A Aleggazdasagosabb megmunkalés az igen nagy forgacsolasi
sebességeknek és eltolasoknak koszdnhetéen.
A Nagy és kozepes sorozatban torténd gyartasra alkalmas.

Tomor keményfém dorzsarak

A Jelentds éltartam-ndvekedés nagyobb forgacsolasi sebességek

=

mellett a HSS termékekhez képest.

A Nagy, kdzepes és kis sorozatban torténd gyartasra alkalmas.

e HSS dorzsarak
———1

A Egyedi gyartasra alkalmas.

A Univerzalis, kedvezd koltségl dorzsarak, rugalmas egyedi gyartashoz.

Attekintés — nagy sebességii, tomor keményfém dorzsarak

@ H7
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65
Fullmax
Monomax
MultiChange
REAMAX
REAMAX TS
mono modularis
ﬁnﬁ MultiChange
E Fullmax e
E«¢ )  REAMAX
Monomax e D T e
415
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KOMET

Toolfinder

Toolfinder — dorzsarak

A maximalisan rugalmas és gazdasagos, cserélhetd fejl rendszer
A minden szokvanyos anyaghoz
A um-es tartomanyban utanallithatd
REAMAXTS
-E A tart6 3xD és 5xD kivitelben kaphatd
= A DAH Zero tipusu tarté 3xD és 5xD kivitelben kaphat
— A cserélhet fejl rendszer, minimalkenéssel torténd alkalmazashoz optimalizalva
A a kup-sik felfekvésnek koszénhetéen maximalis cserélési pontossag garantalt
REAMAX
] - ) A tart6 3xD és 5xD kivitelben kaphato
A rugalmas, gyorsan cserélheté rendszer dorzsarazashoz, siillyesztéshez és
- I} marashoz
. A a kup-sik felfekvésnek készénhetéen nagyfoku cserélési pontossag garantalt
MultiChange

__) A stabil tartok tmor kemeényfémbal és acélbol, a rovidts| a hosszd kivitelig

A utanallithaté monoblokk dorzsar 3xD és 5xD kivitelben
Monomax A utanélezhetd és Ujra felszerelhetd alaptest
A minden szokvanyos anyaghoz

Nagy sebességli, tomor keményfém dorzsarak

= = ¥
—_ 1 A nagy sebesség(i dorzsar rovid és hosszu kivitelben
A dorzsarak acél, rozsdamentes és savalld acélok, dntvényanyagok, aluminium és
Fullmax edzett anyagok megmunkalasahoz 63 HRC-ig

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas
A ~DIN 6535 HA szerinti egységes szar

A univerzalis tomor keményfém dorzsar belsé hiités nélkil
A rendkiviil egyenldtlen fogosztas
A ~DIN 6535 HA szerinti egységes szar

A t6mor keményfém dorzsar belsé hiités nélkiil, edzett anyagokban torténd
alkalmazasra
A ~DIN 6535 HA szerinti egységes szar

Tomor keményfém
dorzsarak
(2]

— A univerzalis témor keményfém dorzsar belsé hiités nélkil
A rendkivil egyenlétlen fogosztas

A HSS-E NC gépi dorzsar
A DIN 1835 A szerinti egységes szar

A HSS-E gépi dorzsar

100 ' —— A HSS-E automata dorzsar, DIN 8089 szerint

mmm
s

HSS dorzsarak

= = =
o o

e — A HSS-E gépi dorzsar, DIN 208 szerint

A Morse-kuppal
= =X B A HSS kézi dorzsar hengeres szarral, DIN 206 szerint

416 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Toolfinder
£ £ E
= » » ° o
Ne) s » ) S T (E
2 = £ .88 ¢ 0 ”
S S 5 S 2 = 2% £ = &8 ~ -
T 2 5 2 = B sl 5 w w
@DC » = N @ P M KNS HO S e
H7
18,00-65,00 @ @ v eeeoe o 911
11100
v 12+13
H7
12,50-40,00 @ @ v ®e e e o0 14415
11100
v 16
H7
8,00-30,20 @ @ 7 ceee 17-19
11100
— befogastechnikai
\/ katalogus, 16. fejezet
(Szerszambefogok és
tartozékok)
H7
rovid kivitel 5,60-25,89 7 eoo o0 o| 20-23
11100
H7
hosszu kivitel 5,60-25,89 v ee o0 o 24-26
11100
4,00-16,00 H7
rovid kivitel 7 ®e 0000 27-32
2,96-20,05 11100
4,00-16,00 H7
hosszu kivitel v @0 00000 334
2,96-20,05 11100
2,00-30,00 H7
@ @O e®e OO0 @ 43-45
0,59-12,05 11100
0,98-12,05 H7 @ @ 000 ° 46+47
2,00-12,00 H7 @ @ e Oe 48
1,50-20,00 H7
@ e oo ®  49+50
0,95-12,00 11100
1,00-20,00 H7
@ eceeo o 51-53
0,95-12,00 11100
4,00-20,00 H7
@ ® Oe e O ° 54+55
3,76-12,00 11100
16,00-50,00 H7 @ e0e0ee0 @ 56
3,00-30,00 H7 @ eceeO0 @ 56
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KOMET

Dérzsarak és sillyesztészerszamok

Tartalmi attekintés

Attekintés — siillyeszték

£ g : E
o 7 s « B < s
‘@ @ L s B ® -
£ N s 25 =23 o @
5 8 §2%g 8¢ - -
5 S = SEE:izE 5 m
g S L @» 2 e £22Q = £
= @ @DC SIG P M KN S H g g
Valtélapkas slllyesztéfurd
Valtélapkas sullyesztd, 60°-0s / 90°-0s
A [ .
® 000 00 59-61
- 19,0-37,0 90°
HSS sillyesztéfurok
TgF 6,0-20,0 180° ® 0000 I 62
Toémor keményfém kupos stillyeszték
HPC- .
g n ¢ 63310 % eoeesoofe
o —
= 12,5-25,0 60° ® O @@ @ OO 64
L ———————
‘ﬁ — 10,4-31,0 90° ® O ®® ®® OO 64
HSS kupos sullyeszték
%‘ i n TiN 4,3-31,0 90° ®@oeeo0o0 65
g:\ n 4,3-31,0 90° ® Oe® @O0 66
e )
GJ__' n TiN 5,0-31,0 9° ®oeeo0o0 66
.: n TIAIN 50-31,0 90° ®oee®o0o0 66
.q: TIAIN 63-310 90 ©e000O0 66
F 6,3-31,0 90° O 00 @O 66
@2 6,3-25,0 60° e c e e o0 67
q=—- n 30,0-80,0 0 eoceeo 67
Q= 6,3-25,0 120 ® 0 ® ®o0 68
Sorjazé-stllyesztészerszam
7 63-28,0 0 eo0eeo 68
4 TN 63-28,0 % ®oeeo0o 68
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Cserélhetd fejl rendszer

REAMAX TS - vélasztasi segitség

@18 — 65 mm
Cikkszam 40597 ... 40544 ... 40577 ... 40521 ... 40526 ... 40539 ... 40585 ... 40571 ... 40580 ...
KOMET-szam 75J.93 75J.93 75J.65 75J.65 75J.17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.17
Bekezddgeometria ASG4000  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASGO706 ~ ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706
Bekezdési szdg 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
MinGség / bevonat DST DST DBG-P DBG-P DBC DST DBG-P DBG-P DBC
Preferalt sorozat kaphato F v v v v v v v
Furattipus Atmenéfurat Zsékfurat
£
b
w1 [ FE® @ [P
=
=
P11 [ ® [ ° )
P1.2 [} [} [} [} [
Otvozetlen acél P1.3 [} [} [} [} [}
P1.4 [} [} [} [} [
PA.5 [} [} [} [} [
P.21 [ [ [ ) )
P.2.2 [ ] [ ] [ [} [
P Kis 6tvozétartalmi acél
P.2.3 [} [} [} [} [
P.2.4 [} [} [ J [} [
P.31 [} [}
Nagy otvozdtartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmi P.3.2 ® bt
szerszamacél
P.3.3 [} [}
P.441 ° [}
Rozsdamentes acél
P.4.2 [} [}
M.1.1 [ ) °
M  Rozsdamentes acél M.21 L4 O
M.31 [} °
K141 ° )
Sziirkedntvény
KA1.2 ° o
K.21 ® ® ° ° o
K  Gombgrafitos éntéttvas
K.2.2 [ ® ° ° )
K.31 [ ° ) )
Temperontvény
K.3.2 [ [ ° ° )
Alakithato N1 i i
aluminiumotvozetek NA.2 S °
N.241 ° )
Aluminiumontvény [ ] [ J
N ° °
O o
Réz és rézotvozetek
(bronz, sargaréz) o o
Magnéziumotvozetek [ ] [ J

® = F6 alkalmazasi teriilet
O = Masodlagos alkalmazasi tertilet

©
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Cserélhetd fejli rendszer

REAMAX TS - Cserélhet0 fejl dorzsar

A |T 6 tiirésosztalyig abszolut folyamatbiztos — mar az elsé furattol A 3 csatlakozofelllet lehetévé teszi a gépben torténd fejcserét
A maximalis cserélési pontossag garantalt A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges
A nagyon pontosan koszoriilt, a legjobb mindség érdekében A KLG = csatlakozoméret
A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez
> [ NEW |
DST DBG-P DBC DBG-P DST
75J.93 75J.65 75417 75J.65 75J.93
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM CERMET
Atmendéfurat Atmendéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40597 .. 40521.. 40526.. 40577.. 40544..
DC 7 L LPR ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000
18,01 -19,99 6 20 6 1 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx !
20,00 6 20 6 2 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 576,10 xxxx " 576,10 xxxx " 576,10 xxxx 576,10 xxxx " 576,10 xxxx "
22,00 6 20 6 3 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000
22,01-23,99 6 20 6 3 599,30 xxxx 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
24,00 6 20 6 3 448,80 24000 448,80 24000 448,80 24000 448,80 24000 599,30 24000"
24,01 - 24,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
25,00 6 20 6 3 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 599,30 xxxx 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
26,00 6 20 6 3 466,10 26000 466,10 26000 599,30 26000 466,10 26000 466,10 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx 599,30 xxxx " 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
27,00 - 27,99 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx !
28,00 6 25 6 4 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 624,00 xxxx? 624,00 xxxx" 624,00 xxxx" 624,00 xxxx? 624,00 xxxx "
30,00 6 25 6 4 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000
30,01 -31,79 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx " 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
31,80 - 31,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx 652,50 xxxx 652,50 xxxx "
32,00 6 25 8 4 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000
32,01 - 34,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx !
35,00 6 25 8 5 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx? 713,80 xxxx? 713,80 xxxx "
40,00 6 25 8 5 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 713,80 xxxx 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
42,00 6 30 8 6 559,00 42000 559,00 42000 775,30 42000" 559,00 42000 559,00 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx !
50,00 6 30 8 6 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx "
52,00 - 53,99 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
54,00 8 35 10 7 644,00 54000 644,00 54000 859,80 54000" 859,80 54000" 644,00 540007
54,01 - 65,00 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M )
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] O
S
H

1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 70-72

(e}
@ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjiik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 24,12 H7 — cikkszam: 40 597 2412)!
Az Gsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 * %92 vagy 18 N7).
Kérésre minden fej kaphato fix (nem utanallithatd) valtozatban is.

S\ — oldal: 96+97
ﬂ. Itt talal részletes hasznalati Gtmutatot.

S "\ — oldal: 100
ﬂ- Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Cserélhetd fejli rendszer

REAMAX TS — Cserélhet0 dorzsarfej

A |T 6 tlrésosztalyig abszolut folyamatbiztos — méar az elsé furattol A a csatlakozofeliilet lehet6vé teszi a gépben torténd fejcserét
A maximalis cserélési pontossag garantalt A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges
A nagyon pontosan koszoriilt, a legjobb mindség érdekében A KLG = csatlakozoméret

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

DST DBG-P DBC DBG-P

75H.93 75H.65 75H.17 75H.65
PLGANG 45° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45°
ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
CERMET HM HM HM
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
40539.. 40571.. 40580.. 40585..
DC 7 L LPR ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 417,00 18000 417,00 18000 491,30 18000" 491,30 18000
18,01 - 19,99 6 20 6 1 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx "
20,00 6 20 6 2 427,70 20000 427,70 20000 576,10 20000" 576,10 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 576,10 xxxx " 576,10 xxxx " 576,10 xxxx ! 576,10 xxxx !
22,00 6 20 6 3 435,60 22000 435,60 22000 599,30 22000" 599,30 22000
22,01-23,99 6 20 6 3 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx " 599,30 xxxx !
24,00 6 20 6 3 448,80 24000 448,80 24000 599,30 24000" 599,30 24000
24,01 - 24,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
25,00 6 20 6 3 448,80 25000 448,80 25000 599,30 25000" 599,30 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx 599,30 xxxx
26,00 6 20 6 3 466,10 26000 466,10 26000 599,30 26000 599,30 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
27,00 - 27,99 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
28,00 6 25 6 4 466,10 28000 466,10 28000 624,00 28000" 624,00 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 624,00 xxxxV 624,00 xxxx? 624,00 xxxx" 624,00 xxxx "
30,00 6 25 6 4 487,40 30000 487,40 30000 624,00 30000" 624,00 30000
30,01 -31,79 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 1 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
31,80 -31,99 6 25 8 4 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx "
32,00 6 25 8 4 504,60 32000 504,60 32000 652,50 32000" 652,50 32000
32,01- 34,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx "
35,00 6 25 8 5 528,50 35000 528,50 35000 713,80 35000" 713,80 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx? 713,80 xxxx? 713,80 xxxx "
40,00 6 25 8 5 559,00 40000 559,00 40000 713,80 40000" 713,80 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
42,00 6 30 8 6 559,00 42000 559,00 42000 775,30 42000" 775,30 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx "
50,00 6 30 8 6 572,20 50000 572,20 50000 775,30 50000" 775,30 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx "
52,00 - 53,99 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx "
54,00 8 35 10 7 644,00 54000 644,00 54000 859,80 54000" 859,80 54000"
54,01 - 65,00 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
P [ ] [ ] [ ]
M )
K [ ] [ ]
N (@] [ ]
S
H

1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 70-72

(e}
@ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 24,12 H7 — cikkszam: 40 539 2412)!
Az Gsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 * %92 vagy 18 N7).
Kérésre minden fej kaphato fix (nem utanallithatd) valtozatban is.

S\ — oldal: 96+97
ﬂ Itt talal részletes hasznalati Gtmutatot.

S "\ — oldal: 100
ﬂ. Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com 4|11



KOMET \ Performance

Cserélhetd fejli rendszer

REAMAX TS - Szerszamtartd

A KLG = csatlakozéméret

kiszallitasra kertil:
komplett szerszamtartd meghuzocsappal, de cserélhetd fej nélkil

DCONMS
| |
i i
‘i‘ \!\
| - T —
| S i
(=] (e} I
® &| o« |
KLG | = | a
I el 3 |8
. - | \
[ L. o
WIIE
DC ﬁ - ,
1
L1y <3xD <5xD
40501... 40503 ...
DC KOMET- KLG OAL I, LPR L DCONMS Meghtizasi nyomaték EUR EUR
mm szam mm mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99 75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 438,10 02099
18,00-19,99  75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 454,40 02099
20,00-21,99 75A.40.13020 2 130 20 80 6 20 2,5 454,40 02299
20,00-21,99 75A.40.15020 2 190 20 140 6 20 2,5 474,00 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 465,70 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 500,00 02799
27,00-34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 483,70 03599
27,00-34,99 75A.4015040 4 236 25 180 6 25 5 514,50 03599
35,00-41,99 75A.40.13050 5 176 25 120 6 25 6 552,00 04299
35,00-41,99 75A.4015050 5 256 25 200 6 25 6 582,50 04299
42,00-51,99 75A.40.13060 6 180 30 120 6 32 10 569,90 05299
42,00-51,99 75A.40.15060 6 280 30 220 6 32 10 601,30 05299
52,00-65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 587,90 06599
52,00-65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 620,30 06599
o .
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!
{ —= mp
T szoritokulcs D kules Reamax TS
meghuzécsap
80 397 ... 80950... 40900...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 8,11 039 11,75 00100
20,00 - 21,99 SW2,5 512 025 11,75 00200
22,00 - 26,99 SW3 4,97 030 11,75 00300
27,00 - 34,99 SW3 497 030 11,75 00400
35,00 - 41,99 SW3 4,97 030 16,30 00500
42,00 - 51,99 Sw4 5,04 040 16,30 00500
52,00 - 65,00 SW5 546 050 16,30 00700

S\ — oldal: 96+97
ﬂ Itt talal részletes hasznalati Gtmutatot.

4112 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Cserélhetd fejli rendszer

REAMAX TS - Szerszamtartd

A KLG = csatlakozoméret

A gépen bellli beallitas

A 3llithato DAH Zero szerszamtarto a kérfutasi hibak korrigalasahoz
A a DAH Zero tarto el6feszitett és < 0,005 mm-es korfutasra beallitott

kiszallitasra kertl:
komplett szerszamtartd meghtzécsappal, de cserélhetd fej nélkdl

DAH DAH
Zero Zero
DCONMS
] ==
| |
it |
" i@
==, — =
P 3 7
| o |
! fa) !
= |
KLG % U il o
= 1 v
DG % 3 ]
1 =9 =9
e <3xD <5xD
40504 ... 40506 ...
DC KOMET- KLG OAL I LPR L DCONMS MeghUizési nyomaték EUR EUR
mm szam mm mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99  75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 587,90 02099
18,00-19,99  75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 625,30 02099
20,00-21,99  75A.41.13020 2 145 20 80 6 20 2,5 594,40 02299
20,00-21,99 75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 2,5 644,70 02299
22,00-26,99 75A.4113030 3 145 20 80 6 20 4 609,00 02799
22,00-26,99 75A.4115030 3 225 20 160 6 20 4 662,80 02799
27,00-34,99  75A.41.13040 4 176 25 120 6 25 5 640,00 03599
27,00-34,99 75A.41.15040 4 236 25 180 6 25 5 662,80 03599
35,00-41,99 75A.4113050 5 176 25 120 6 25 6 778,20 04299
35,00-41,99 75A.41.15050 5 256 25 200 6 25 6 793,10 04299
o w“
@ A szerszamot zsugorbefogdba rdgziteni tilos!
f = wi
T szoritokulcs D kules Reamax TS
meghuzécsap
80 397 ... 80950... 40900...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 8,11 039 11,75 00100
20,00-21,99 SW2,5 512 025 11,75 00200
22,00 - 26,99 SW3 497 030 11,75 00300
27,00 - 34,99 SW3 497 030 11,75 00400
35,00 - 41,99 SW3 497 030 16,30 00500

S\ — oldal: 96+97
ﬂ Itt talal részletes hasznalati Gtmutatot.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dorzsarak és sillyesztészerszamok
Cserélhetd fejl rendszer

REAMAX - valasztasi segitség

Cikkszam

KOMET-szam
Bekezddgeometria
Bekezdési szdg

Min8ség / bevonat
Preferalt sorozat kaphaté

Furattipus

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy 6tvozotartalmu acél
és nagy 6tvozotartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M  Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontottvas

Temperontvény

Alakithaté
aluminiumétvozetek

Otvozott
aluminiumantvények

Réz és rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumétvozetek

Edzett acél

Keménydntvény

Edzett ontéttvas

@ = F0 alkalmazasi teriilet
O = Masodlagos alkalmazasi tertilet

414

Mutatdszam

v U
— -
= -

P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.341
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2

ITxxxxx =2
o =D X R

40536 ...
640.93
ASG4000
25°
DST
v

Atmenéfurat

@12,5-40 mm
40525 ... 40560 ...
640.93 640.65
ASG3000 ASG3000
45° 45°
DST DBG-P
v v

L)

W

&

O O

o O

40551 ...
640.65
ASG0106
45°
DBG-P

v

Atmenéfurat + zsakfurat

40570 ...
640.27
ASG0706
45°/8°
DBC

)

&

&

40505 ...
640.71
ASG3000
45°
TiN

v

O 0O O O O O 0O O O

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Cserélhetd fejli rendszer

REAMAX - Cserélhetd fejii dorzsar

A T 7 tlrésosztalyig abszolut folyamatbiztos — méar az elsé furattol A minimalkenéssel torténé alkalmazéashoz optimalizalva
A maximalis cserélési pontossag garantalt A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges
A maximalis kérfutasi pontossag a preciziésan kdszorilt kip-sik A KLG = csatlakozoméret

felfekvésnek kdszonhetéen
A 3tmérémodositas nem sziikséges

>

n DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN

640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45° PLGANG 45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000

CERMET HM HM CERMET HM HM

Atmendfurat  Atmend- + zsakfurat Atmend- + zsakfurat Atmend- +zsakfurat Atmend- +zsakfurat Atmend- + zsakfurat

40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505..

DC L ZEFP  KLG EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm U3/4E U3/4AE U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50 - 14,99 9 6 1 341,90 xxxx " 341,90 xxxx " 341,90 xxxx " 341,90 xxxx ! 341,90 xxxx ! 341,90 xxxx !
15,00 9 6 1 282,80 15000 282,80 15000 282,80 15000 282,80 15000" 282,80 15000 282,80 150
15,01 - 15,99 9 6 1 341,90 xxxx " 341,90 xxxx 341,90 xxxx 341,90 xxxx ! 34190 xxxx ! 34190 xxxx "
16,00 9 6 2 325,30 160 325,30 16000 325,30 160007 325,30 160 325,30 16000 325,30 160
16,01 - 17,99 9 6 2 390,20 xxxx” 390,20 xxxx 390,20 xxxx " 390,20 xxxx? 390,20 xxxx? 390,20 xxxx "
18,00 9 6 2 329,30 180 329,30 18000 329,30 18000" 329,30 180 329,30 18000 329,30 180
18,01 - 19,99 9 6 2 390,20 xxxx " 390,20 xxxx 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx " 390,20 xxxx !
20,00 9 6 2 336,00 200 336,00 20000 336,00 20000 336,00 200 336,00 20000 336,00 200
20,01 -21,99 9 6 2 390,20 xxxx " 390,20 xxxx " 390,20 xxxx " 390,20 xxxx " 390,20 xxxx " 390,20 xxxx !
22,00 9 8 8 344,00 220 344,00 22000 344,00 22000" 344,00 220 344,00 22000 344,00 220
22,01-23,99 9 8 3 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx "
24,00 9 8 3 355,80 24000 355,80 24000 355,80 24000" 355,80 24000" 355,80 24000 355,80 240
24,01-24,99 9 8 3 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx ! 421,60 xxxx "
25,00 9 8 3 370,50 250 370,50 25000 370,50 25000" 370,50 250 370,50 25000 370,50 250
25,01 - 25,99 9 8 3 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx "
26,00 - 27,99 9 8 4 483,10 xxxx 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
28,00 9 8 4 383,80 280 383,80 28000 383,80 28000" 383,80 280 383,80 28000 383,80 280
28,01 -29,99 9 8 4 483,10 xxxx 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
30,00 9 8 4 402,40 300 402,40 30000 402,40 30000" 402,40 300 402,40 30000 402,40 300
30,01 - 32,00 9 8 4 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
32,01 - 39,99 9 8 5 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx ! 547,80 xxxx !
40,00 9 8 5 426,20 400 426,20 40000 426,20 40000" 426,20 400 426,20 40000 426,20 400
P [ ] [ ] [ ] [ ] O
M )
K O [ ] [ ] O
N [ ] (@] [ ]
S
H )
oo
1) Nem szallithato raktarrél; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idé kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 73-75

(e}
@ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,12 H7 — cikkszam: 40 525 1512)!
Az 6sszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *%92 vagy 18 N7).

0]
@ Részletes hasznalati itmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések meniipontban.

S "\ — oldal: 100
ﬂ- It talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com 4|1 5



KOMET \ Performance

Cserélhetd fejli rendszer

REAMAX - Szerszamtartd

A KLG = csatlakozoméret

kiszallitasra keriil:
komplett szerszamtartd, cserélhetd fej nélkil

DCONMS
- -~
o ~
i
i
i
2‘
_ o
1 g,
| o o
BT 2
5 3 )
ool 2 hd
=
e <3xD <5xD
40590... 40591..
DC KOMET- KLG OAL LPR L DCONMS Meghtizasi nyomaték EUR EUR
mm szam mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
12,50 - 15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 43310 016 "
12,50 - 15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 43310 016 "
16,00 - 21,99 640.01.002 2 119 69 9 20 6-7 45260 022
16,00 - 21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6- 45260 022
22,00 - 25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 481,90 026
22,00 - 25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 481,90 026
26,00 - 32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 498,20 032
26,00 - 32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 498,20 032
32,01 - 40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 569,90 040
32,01 - 40,00 640.81.006 5 270 210 9 32 26-28 569,90 040

1) Ezatart6 atmendfuratokhoz 12 mm atmérétdl alkalmazhaté dorzsarfejekhez is hasznalhato, amelyek kérésre kaphatdak

(e}
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

Meghuzécsap Meghuzécsap Vonérad Rogzitdgy(ril
5xD 3xD

40950.. 40950.. 40950.. 40950...

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR

DC U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E

12,50 - 15,99 59,00 101 149,80 001 1,30 301
12,50 - 15,99 60,37 107 149,80 001 1,30 301
16,00 - 21,99 59,00 102 149,80 002 1,30 302
16,00 - 21,99 60,37 108 149,80 002 1,30 302
22,00- 25,99 69,03 103 156,30 003 1,30 303
22,00 - 25,99 71,10 109 156,30 003 1,30 303
26,00 - 32,00 7945 104 164,50 004 1,30 303
26,00 - 32,00 81,83 110 164,50 004 1,30 303
32,01-40,00 89,87 106 177,60 005 1,30 304
32,01 -40,00 92,57 112 177,60 005 1,30 304

Vonorud Rogzitégydri Meghtzécsap

s i d N [ {

0]
@ Részletes hasznalati Utmutatd online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések meniipontban.

416 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Cserélhetd fejli rendszer

MultiChange - a termékprogram attekintése

A MultiChange cserélhetd fejli rendszer rendkiviil gyors szerszamcserét tesz lehetdvé. Maximalis cserélési és korfutasi pontossagot
biztosit, a lehetd legnagyobb stabilitdssal. Sokféle alkalmazashoz talal megfeleld cserélheté fejet az alabbi fejezetekben.

— 2. fejezet (Tomor keményfém furdk) Oldal: 2[107

(Szerszambefogok és tartozékok)

Tomor keményfém NC kézpontfird

28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 i al i

SIG 90° SIG 120° SIG 142°

D ]

— 4. fejezet (Dorzsarak és siillyesztészerszamok) Kipos, 87°-0s / acél

- W) Atmenéfurat
F Zsakfurat

— 14, fejezet (Tomor keményfém marok)

Oldal: 4[18 +4[19

Cserélhet6 feji dorzsar

@8,00-230,20 mm

(3

@12,20 - 30,20 mm kipos, 87°-0s / acél

U

Oldal: 14]198 — 14|202 kupos, 87°-0s /

tomor keményfém

Oldal: 16]259 — 16/261

OAL 60 - 90 mm

-

hengeres* / acél

OAL 85-120 mm

oy

hengeres* / acél

' =

hengeres* /
tomor keményfém

Tomor keményfém sarokmard

?EBF,F] (:)3+142 16,20 mm/ i_ﬂﬁ ‘-——“ﬂ ﬁ—ml

PCR-UNI tipus PCR-ALU tipus N tipus

BN @i

Témor keményfém téruszmaro
238,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4

W tipus N tipus
Tomor keményfém nagyold-simitémaro ‘
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “——m'
NF tipus
Tomor keményfém simitémard ‘
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 ﬁ—“i'
N tipus
Témor keményfém radiuszmaroé .
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 G_—“h
N tipus
Tomor keményfém nagy elétolasu mard .
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6 i—m'
N tipus
Tomor keményfém negyedkorives mard .
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 iﬁf'
N tipus
Toémor keményfém élletéré mard ) .
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 G—m' Efﬁl

N tipus N tipus
NOF / ZEFP = Elek szama

cuttingtools.ceratizit.com

OAL 110 - 150 mm

R

[ %
kipos, 87°-0s / témor keményfém

¢ =

hengeres* / tomor keményfém

OAL 150 - 200 mm

kipos, 87°-0s / témor keményfém

— )

hengeres* / acél

(- ——

hengeres* / témor keményfém

OAL 200 - 250 mm

) I

hengeres* / acél

hengeres* / témor keményfém

* marésra csak feltételesen alkalmas

— befogastechnikai katalogus, 16. fejezet

an7



KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok

Cserélhetd fejli rendszer

MultiChange — Cserélhetd fejli dorzsar

A T 7 tlrésosztalyig abszolut folyamatbiztos — méar az elsé furattol

A nagy sebességU dorzsarfejek

A egyenlétlen fogosztas a maximalis kérfutasi pontossag érdekében
A nagyfoku cserélési pontossag garantalt
A SZID = csatlakozoméret

>

DC
mm
8,00
8,01-9,70
9,71-9,99
10,00
10,01 - 10,70
10,71 - 11,99
12,00
12,01-12,70
12,71-13,99
14,00
14,01 - 15,99
16,00
16,01 - 16,20
16,21- 17,20
17,21 - 17,99
18,00
18,01 - 19,20
19,21-19,99
20,00
20,01 - 20,20
20,21-21,20
21,21-21,99
22,00
22,01-23,99
24,00
24,01 - 24,20
24,21-24,99
25,00
25,01-25,99
26,00
26,01 - 26,20
26,21-27,99
28,00
28,01 - 28,20
28,21-29,20
29,21-29,99
30,00
30,01 - 30,20

Tw=XxX=7T

SZID

06
06
06
06
06
08
08
08
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

= =

©0 Co CO0 Co o0 Co 0o Co 0o Co o O o o

ZEFP DRVS

[e-le e e i e >N o> Ne el Ne e Ne el e le>le e >l e i) le i lerle> e e e N> M Ne >N Mo i) Neple BN IR N

mm

TQX
Nm
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
12,5
12,5
12,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

cwc1o

TiAIN

K10

Balos emelkedésti horony - Balos emelkedési horony

PLGANG 30°
CERMET
Atmenéfurat

40 210 ...

EUR

U3

220,40
240,20
271,40
251,60
271,40
271,40
251,60
271,40
290,00
265,70
290,00
265,70
290,00
290,00
302,70
280,00
302,70
302,70
280,00
302,70
316,90
316,90
292,70
316,90
292,70
316,90
339,50
309,70
339,50
309,70
339,50
339,50
309,70
339,50
373,80
373,80
343,90
373,80

080
xxxx !
xxxx !

100
Xxxx !
xxxx !

120
xxxx !
xxxx !

xxxx !

PLGANG 30°

HM

Atmenéfurat

EUR

U3

220,40
240,20
271,40
251,60
271,40
271,40
251,60
271,40
290,00
265,70
290,00
265,70
290,00
290,00
302,70
280,00
302,70
302,70
280,00
302,70
316,90
316,90
292,70
316,90
292,70
316,90
339,50
309,70
339,50
309,70
339,50
339,50
309,70
339,50
373,80
373,80
343,90
373,80

40 220 ...

080
XXXX 2
XXXX 2

100
XXxx 2
XXxx 2

120
XXXX 2
XXXX 2

140
XXXX 2

160
XXXX 2
XXXX 2
XXXX 2

180
XXXX 2
XXxx 2

200
XXxx 2
XXXX 2
XXXX 2
220
XXXX 2
240
XXXX 2
XXXX 2
250
XXXX 2
260
XXXX 2
XXxx 2
280
XXxx 2
XXXX 2
XXXX 2

300
XXXX 2

Egyenes horony
PLGANG 45°
Tomor keményfém
Atmenéfurat

40 240 ...

EUR
U3
198,90
217,30
244,50
224,50
244,50
244,50
224,50
244,50
260,20
240,20
260,20
240,20
260,20
260,20
271,40
251,60
271,40
271,40
251,60
271,40
284,30
284,30
260,20
284,30
260,20
284,30
304,20
281,40
304,20
281,40
304,20
304,20
281,40
304,20
338,20
338,20
309,70
338,20

1) Nem szallithaté raktarrdl; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd: 12 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd: 23 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

—V, 0

Idal: 76

(e}
@ Az xxxx jell termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 10,89 H7 — cikkszam: 40 210 1089)!

Az dsszes tobbi atméro és tiirésosztaly kérésre kaphato (pl. 18,5 * 9% vagy 11 N7).

(e}
@ Tartd és tartozékok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet

418
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Cserélhetd fejli rendszer

MultiChange — Cserélhetd fejli dorzsar

A T 7 tlrésosztalyig abszolut folyamatbiztos — méar az elsé furattol
A nagy sebességU dorzsarfejek

A egyenlétlen fogosztas a maximalis kérfutasi pontossag érdekében
A nagyfoku cserélési pontossag garantalt

A SZID = csatlakozoméret

cwc1o TiAIN K10

Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
PLGANG 60° PLGANG 60° PLGANG 60°

CERMET HM Tomor keményfém
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
40211.. 40221.. 40241..
DC SZID L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR EUR
mm mm  mm mm  Nm U3 U3 u3
12,20-12,70 06 8 20 6 6 5,0 271,40 xxxx " 271,40 Xxxx 2 24450 xxxx "
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 290,00 xxxx 290,00 xxxx 2 260,20 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 265,70 140 265,70 140 24020 140
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 290,00 xxxx 290,00 xxxx 2 260,20 xxxx "
14,21-15,99 08 8 22 6 8 12,5 290,00 xxxx " 281,40 xxxx 2 260,20 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 12,5 265,70 160 265,70 160 240,20 160 "
16,01-16,20 08 8 22 6 8 12,5 290,00 xxxx " 290,00 xxxx 2 260,20 xxxx "
16,21-17,20 10 8 22 6 10 150 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
17,21 -17,99 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 15,0 280,00 180 280,00 180 251,60 180 "
18,01 - 19,99 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 15,0 280,00 200 280,00 200 251,60 200 "
20,01 - 20,20 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx " 302,70 xxxx 2 271,40 xxxx "
20,21-21,99 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx ! 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx !
22,00 12 12 26 6 13 20,0 292,70 220 292,70 220 260,20 220 "
22,01-23,99 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx " 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 20,0 292,70 240 292,70 240 260,20 240 "
24,01-24,20 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx ! 316,90 xxxx 2 284,30 xxxx "
24,21 - 24,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx !
25,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 250 309,70 250 281,40 250 "
25,01 - 25,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 260 309,70 260 281,40 260 "
26,01 - 27,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx !
28,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 280 309,70 280 281,40 280 "
28,01 - 28,20 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx " 339,50 xxxx 2 304,20 xxxx !
28,21-29,20 16 12 26 6 16 25,0 373,80 xxxx " 373,80 xxxx 2 338,20 xxxx !
29,21-2999 16 12 26 8 16 25,0 373,80 xxxx " 362,50 xxxx 2 338,20 xxxx !
30,00 16 12 26 8 16 25,0 343,90 300 343,90 300 309,70 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 16 25,0 373,80 xxxx " 373,80 xxxx 2 338,20 xxxx
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H

1) Nem széllithatd raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idé: 12 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 76
2) Nem szallithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6: 23 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

(e}
@ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjik a kivant 4&tmérét H7-ben megadni (pl. @ 12,89 H7 — cikkszam: 40 211 1289)!
Az Gsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *%9% vagy 15 N7).

(¢}
@ Tartd és tartozékok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet
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KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok

Nagy sebességli dorzsarak

Monomax — valasztasi segitség

Cikkszam (3xD)
Cikkszam (5xD)
KOMET-szam (3xD)
KOMET-szam (5xD)
Bekezddgeometria
Bekezdési szdg
Minéség / bevonat

Preferalt sorozat kaphaté

Furattipus
£
b
Anyagalcsoport 8
=
=
PAA
P1.2
Otvozetlen acél P1.3
PA.4
PA.5
P.21
P.2.2
P Kis 6tvozétartalmi acél
P.2.3
P.2.4
P.31
Nagy 6tvozétartalmu acél
és nagy otvozétartalmi P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.41
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M  Rozsdamentes acél M.21
M.31
K11
Sziirkedntvény
KA1.2
K.21
K  Gombgrafitos ontottvas
K.2.2
K.31
Temperontvény
K.3.2
Alakithate N1
aluminiumétvozetek NA.2

N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
o1t
o2
o021
022
031

Otvozott
aluminiuméontvények

Réz és rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

40635... 40625...
40636... 40626...
56J.93 56J.93
56R.93 56R.93
ASG4000  ASG3000
25° 45°
DST DST
v v

O O O O

-

o O

@ 5,60 — 25,89 mm
40656... 40652...
40666... 40653 ...

56J.65 56J.65
56R.65 56R.65
ASG3000  ASG0106
45° 45°
DBG-P DBG-P
v v
Atmenéfurat

40648 ...
40649 ...
56J.17
56R.17
ASG0706
45°/8°
DBC

-

*

40605 ...
40606 ...
56J.71
56R.71
ASG3000

45°
TIN
v

O O O O O 0O O O O

o

40657 ...
40665 ...
56H.65
56Q.65
ASG3000
45°
DBG-P

40644 ...  40640...
40645... 40641 ...
56H.65 56H.17
56Q.65 56Q.17

ASG0106  ASG0706
45° 45°/8°
DBG-P DBC
Zsakfurat

&) #

® = F0 alkalmazasi tertilet
O = Masodlagos alkalmazasi teriilet

4120
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KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Nagy sebességl dorzsarak

Monomax — Nagy sebességu dorzsar, rovid

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

A kopaskompenzalas a tlirésmez6én belul

A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 tlrésosztalyig abszolit folyamatbiztos — méar az elsé furattol

>
m
DCONMS
-
8
2
E v &
S 3
“H_
!
DC L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4
6,00 9,5 35 40 85 12 4
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4
8,00 9,5 35 40 85 12 4
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6
9,90-9,99 9,5 45 50 95 12 6
10,00 9,5 45 50 95 12 6
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6
12,00 9,5 45 50 95 12 6
12,01 - 13,99 9,5 45 50 95 12 6
14,00 9,5 45 50 95 12 6
14,01 - 14,99 9,5 45 50 95 12 6
15,00 9,5 45 50 95 12 6
15,01 - 15,89 9,5 45 50 95 12 6
15,90-15,99 9,5 45 50 100 16 6
16,00 9,5 45 50 100 16 6
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16 6
18,00 9,5 45 50 100 16 6
18,01 - 18,89 9,5 45 50 100 16 6
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6
20,00 9,5 55 60 120 20 6
20,01-25,89 95 55 60 120 20 6
P
M
K
N
s
H

DST DST
(/] (/]
56J.93 56J.93
T R
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 25°
ASG3000 ASG4000
CERMET CERMET
Atmenéfurat Atmenéfurat
40625.. 40635...
EUR EUR
U3/4E U3/4E
47140 xxxx 47140 xxxx !
387,80 060 387,80 060
471,40 xxxx M 471,40 xxxx "
402,40 080 402,40 080
471,40 xxxx M 471,40 xxxx "
542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
435,60 100 435,60 100
542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
448,80 120 448,80 120
542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
480,70 140 480,70 140
542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
492,60 150 492,60 150
542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
504,60 160 504,60 160
667,20 xxxx " 667,20 xxxx !
539,00 180 539,00 180
667,20 xxxx " 667,20 xxxx !
809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
581,60 200 581,60 200
809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
[} [}
) [e)
o

TiN

I

56J.71
—
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000

HM

Atmenéfurat

40 605 ...

EUR
U3/4E

471,40
387,80
471,40
402,40
471,40
542,90
542,90
435,60
542,90
448,80
542,90
480,70
542,90
492,60
542,90
667,20
504,60
667,20
539,00
667,20
809,90
581,60
809,90

xxxx
060
xxxx !
080
xxxx
xxxx "
xxxx !
100
xxxx !
120
xxxx "
140
xxxx "
150
xxxx !
xxxx "
160
xxxx "
180
xxxx "
xxxx !
200
xxxx !

O

O
[ ]

1)  Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

— v, oldal: 77-80

)
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

(e}
@ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik a kivant atmérdt H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 635 1589)!

Az Gsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *%92 vagy 18 N7).

(e}
@ Részletes utanallitasi utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések meniipontban.

S "\ — oldal: 100
ﬂ. Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl dorzsarak

Monomax — Nagy sebességu dorzsar, rovid

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

A kopaskompenzalas a tlirésmez6én bell

A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 tlrésosztalyig abszolit folyamatbiztos — méar az elsé furattol

[ NEW |
>
n DBG-P DBC DBG-P
¥ L L
DCONMS k
| B
18
Q 56J.65 56J.17 56J.65
o E 3 F=—]
3 <3xD <3xD <3xD
- PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Atmentfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40652.. 40648.. 40656...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 35 40 85 12 4 387,80 06000 471,40 06000" 387,80 06000
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 95 35 40 8 12 4 402,40 08000 471,40 08000" 402,40 08000
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx? 54290 xxxx? 542,90 xxxx "
9,90 - 9,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
10,00 9,5 45 50 95 12 6 435,60 10000 542,90 10000" 435,60 10000
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
12,00 9,5 45 50 95 12 6 448,80 12000 542,90 12000" 44880 12000
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ¥ 54290 xxxx? 542,90 xxxx "
14,00 9,5 45 50 95 12 6 480,70 14000 542,90 14000" 480,70 14000
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 542,90 xxxx ¥ 54290 xxxx " 542,90 xxxx "
15,00 9,5 45 50 95 12 6 492,60 15000 542,90 15000" 492,60 15000
15,01-15,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx 542,90 xxxx "
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 504,60 16000 667,20 16000 504,60 16000
16,01-17,99 95 45 50 100 16 6 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx !
18,00 9,5 45 50 100 16 6 539,00 18000 667,20 18000" 539,00 18000
18,01 - 18,89 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,90 - 19,99 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 55 60 120 20 6 581,60 20000 809,90 20000" 581,60 20000
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H
(] (e}
1) Nem szallithatd raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 77-80

@)
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

(e}
@ Az xxxx jell termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 652 1589)!
Az bsszes tobbi atméro és tiirésosztaly kérésre kaphato (pl. 18,5 * 9% vagy 18 N7).

0]
@ Részletes utanallitasi utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentipontban.

S "\ — oldal: 100
ﬂ- It talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

4)22 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nagy sebességl dorzsarak

Monomax — Nagy sebességu dorzsar, rovid

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

A kopaskompenzalas a tlirésmez6én bell

A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 tlrésosztalyig abszolit folyamatbiztos — méar az elsé furattol

DCONMS
FH
$
$
¢
i
i
| =
|1 (@]
! 2
£ |
E_ O?§G ; O\z E
S|V I 3
2 -}
! DC
DC L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60-5,99 9,5 35 40 85 12 4
6,00 9,5 35 40 85 12 4
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4
8,00 9,5 35 40 85 12 4
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6
9,90-9,99 9,5 45 50 95 12 6
10,00 9,5 45 50 95 12 6
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6
12,00 9,5 45 50 95 12 6
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6
14,00 9,5 45 50 95 12 6
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6
15,00 9,5 45 50 95 12 6
15,01-1589 95 45 50 95 12 6
15,90-1599 9,5 45 50 100 16 6
16,00 9,5 45 50 100 16 6
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16 6
18,00 9,5 45 50 100 16 6
18,01-18,89 9,5 45 50 100 16 6
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6
20,00 9,5 55 60 120 20 6
20,01-25,89 95 55 60 120 20 6

OITIW®nw=ZX=ZT

DBG-P DBC
l E
56H.65 56H.17
T R
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Zsakfurat Zsakfurat
40644 .. 40640...
EUR EUR
U3/4E U3/4E
471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
471,40 06000" 471,40 06000"
47140 xxxx " 471,40 xxxx !
471,40 08000" 471,40 08000"
47140 xxxx " 471,40 xxxx !

542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx "
542,90 14000"
542,90 xxxx "
542,90 15000"
542,90 xxxx "
667,20 xxxx "
667,20 16000
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx !
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

1) Nem szallithaté raktarrél; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx !
542,90 14000"
542,90 xxxx !
542,90 15000"
542,90 xxxx !
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx !
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

PLGANG 45°
ASG3000
HM
Zsakfurat

40 657 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx "
542,90 14000"
542,90 xxxx !
542,90 150007
542,90 xxxx "
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

— v, oldal: 77-80

(e}
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

@)
@ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 644 1589)!

Az bsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphato (pl. 18,5 * 9% vagy 18 N7).

0]
@ Részletes utanallitasi utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések meniipontban.

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl dorzsarak

Monomax — Nagy sebességu dorzsar, hosszu

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

A kopaskompenzalas a tlirésmez6én bell

A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 tlrésosztalyig abszolit folyamatbiztos — méar az elsé furattol

>
/N DST DST TiN
- [ il
DC@MS L L L-‘
4
]
]
! i i I
[
] |
2 ) ) i
o
s E 56R.93 56R.93 56R.71
M= F=—3 = £=—]
- <5xD <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 25° PLGANG 45°
ASG3000 ASG4000 ASG3000
CERMET CERMET HM
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40626.. 40636.. 40606...
DC L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 387,80 060 387,80 060 387,80 060
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 9,5 80 85 130 12 4 402,40 080 402,40 080 402,40 080
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx ! 542,90 xxxx !
9,90 - 9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 435,60 100 43560 100 43560 100
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx? 60260 xxxx? 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 448,80 120 448,80 120 448,80 120
12,01-1399 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx? 60260 xxxx" 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 480,70 140 480,70 140 480,70 140
14,01-14,99 95 10 15 160 12 6 602,60 xxxx 602,60 xxxx " 602,60 xxxx !
15,00 9,5 110 115 160 12 6 492,60 150 492,60 150 492,60 150
15,01-1589 95 110 15 160 12 6 602,60 xxxx 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
1590-1599 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx ! 66720 xxxx 667,20 xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 504,60 160 504,60 160 504,60 160
16,01 - 17,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 539,00 180 539,00 180 539,00 180
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx !
18,90 - 19,99 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 581,60 200 581,60 200 581,60 200
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx? 809,90 xxxx 809,90 xxxx !
P [} [} O
M
K [ ] O (]
N (@] [ ]
S
H
0
1) Nem szallithaté raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — V. oldal: 77-80

(e}
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

(e}
@ Az xxxx jell termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 636 1589)!
Az bsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphato (pl. 18,5 * 9% vagy 18 N7).

0]
@ Részletes utanallitasi utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések meniipontban.

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

424 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nagy sebességl dorzsarak

Monomax — Nagy sebességu dorzsar, hosszu

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

A kopaskompenzalas a tlirésmez6én bell

A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 tlrésosztalyig abszolit folyamatbiztos — méar az elsé furattol

>
m DBG-P DBC
3 8 ) !
DCONMS
Pty (" 1
4
]
]
-
3 i i
o
& o« 56R.65 56R.17
= 3 3
— <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Atmentfurat Atmenéfurat
40653.. 40649...
DC L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 387,80 06000 471,40 06000"
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
8,00 95 80 8 130 12 4 402,40 08000 471,40 08000"
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 47140 xxxx " 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx ! 542,90 xxxx !
9,90 - 9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 435,60 10000 602,60 10000"
10,01 - 11,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 448,80 12000 602,60 12000"
12,01 - 13,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 480,70 14000 602,60 14000"
14,01 - 14,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
15,00 9,5 110 115 160 12 6 492,60 15000 602,60 15000"
15,01 - 15,89 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx !
15,90 - 15,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 504,60 16000 667,20 16000"
16,01 - 17,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 539,00 18000 667,20 18000"
18,01 - 18,89 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx "
18,90 - 19,99 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 581,60 20000 809,90 20000"
20,01 - 25,89 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P )
M )
K
N )
S
H
(] (e}

1)  Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

DBG-P

56R.65
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Atmenéfurat

40 666 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
387,80 06000
471,40 xxxx "
402,40 08000
471,40 xxxx "
542,90 xxxx !
602,60 xxxx "
435,60 10000
602,60 xxxx "
448,80 12000
602,60 xxxx "
480,70 14000
602,60 xxxx "
492,60 15000
602,60 xxxx "
667,20 xxxx "
504,60 16000
667,20 xxxx "
539,00 18000
667,20 xxxx !
809,90 xxxx "
581,60 20000
809,90 xxxx "

— v, oldal: 77-80

@)
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

0]
@ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 653 1589)!
Az bsszes tobbi atméro és tiirésosztaly kérésre kaphato (pl. 18,5 * 9% vagy 18 N7).

0]
@ Részletes utanallitasi utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentipontban.

S "\ — oldal: 100
ﬂ- It talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl dorzsarak

Monomax — Nagy sebességu dorzsar, hosszu

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

A kopaskompenzalas a tlirésmez6én bell
A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 tlrésosztalyig abszolit folyamatbiztos — méar az elsé furattol

DC v
mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01-8,89
8,90-9,89
9,90-9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00
12,01 - 13,99
14,00
14,01 - 14,99
15,00
15,01 - 15,89
15,90 - 15,99
16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 18,89
18,90 - 19,99
20,00
20,01 - 25,89

OITW®nw=ZX=ZT

9,5

DCONMS

-
<<
o]
Q
8| o
Vi &
2
LU LPR  OAL
mm  mm  mm
80 85 130
80 85 130
80 85 130
80 85 130
80 85 130
80 85 130
10 115 160
10 15 160
10 115 160
10 115 160
10 115 160
10 15 160
10 115 160
10 115 160
10 15 160
125 130 180
125 130 180
125 130 180
125 130 180
125 130 180
135 140 200
135 140 200
135 140 200

DCONMS ¢

ZEFP

DD DDIDOD DD DDA N

DBG-P

DBC

i
56Q.65
=9
<5xD
PLGANG 45°
ASG0106
HM
Zsakfurat

40 645 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 12000"
602,60 xxxx "
602,60 14000"
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx "
667,20 xxxx "
667,20 16000
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx !
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

1) Nem szallithato raktarrél; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

56Q.17
=
<5xD
PLGANG 45/8°
ASG0706
HM
Zsakfurat

40 641 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx
471,40 08000"
471,40 xxxx
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 12000"
602,60 xxxx "
602,60 14000"
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx !
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx !
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

DBG-P

56Q.65
t=—9
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Zsakfurat

40 665 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 120007
602,60 xxxx "
602,60 140007
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx !
667,20 xxxx !
667,20 16000"
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

— V. oldal: 77-80

(e}
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

(e}
@ Az xxxx jell termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérdt H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 645 1589)!

Az bsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphato (pl. 18,5 * 9% vagy 18 N7).

0]
@ Részletes utanallitasi utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések meniipontban.

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

4126
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Nagy sebesség, tomor keményfém dorzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid
A rendkiviil egyenlétlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve

A egyedi geometria és bevonat univerzalis alkalmazasra

>
m DBG-U
DCONI\E
=
(o]
O o 51P.57
o 35 ==
_ Balos emelkedés horony
PLGANG 30°
DC ASG2210
Tomor keményfém
Atmenéfurat
40 483 ...
DCw L LU LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R
4 12 24 28 50 4 4 135,80 04000
5 12 31 36 64 6 4 137,90 05000
6 12 31 36 64 6 4 140,90 06000
7 16 31 36 70 8 6 147,20 07000
8 16 31 36 70 8 6 147,20 08000
9 16 35 40 80 10 6 207,80 09000
10 16 35 40 80 10 6 207,80 10000
1 20 40 45 90 12 6 275,80 11000
12 20 40 45 90 12 6 275,80 12000
16 20 40 45 93 16 8 408,90 16000
P [}
M [ )
K [ )
N (e}
S (@)
H (@)

— v, oldal: 83

S "\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informéaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com 4|27



KOMET \ Performance

Nagy sebesség, tomor keményfém dérzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A t(irés: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve A t(irés: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm
A egyedi geometria és bevonat univerzalis alkalmazasra

>
,ﬂ

DCONMS

OAL

ey
N
LU
LPR

DC

DC ..0,0041+0005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
2,96 - 3,96 12 24 28 50 4 4
3,97 12 24 28 50 4 4
3,98 12 24 28 50 4 4
3,99 12 24 28 50 4 4
4,00 12 24 28 50 4 4
4,01 12 24 28 50 4 4
4,02 12 24 28 50 4 4
4,03 12 24 28 50 4 4
4,04 - 4,05 12 24 28 50 4 4
4,06 -4,96 12 31 36 64 6 4
4,97 12 31 36 64 6 4
4,98 12 31 36 64 6 4
4,99 12 31 36 64 6 4
5,00 12 31 36 64 6 4
5,01 12 31 36 64 6 4
5,02 12 31 36 64 6 4
5,03 12 31 36 64 6 4
5,04-5,96 12 31 36 64 6 4
5,97 12 31 36 64 6 4
5,98 12 31 36 64 6 4
5,99 12 31 36 64 6 4
6,00 12 31 36 64 6 4
6,01 12 31 36 64 6 4
6,02 12 31 36 64 6 4
6,03 12 31 36 64 6 4
6,04 - 6,05 12 31 36 64 6 4
6,06 - 7,96 16 31 36 70 8 6
797 16 31 36 70 8 6
7,98 16 31 36 70 8 6
7,99 16 31 36 70 8 6
8,00 16 31 36 70 8 6
8,01 16 31 36 70 8 6
8,02 16 31 36 70 8 6
8,03 16 31 36 70 8 6

OITW"W=ZX=ZT

1) Nem szallithato raktarrél; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre

DBG-U

51P.57
Balos emelkedési horony
PLGANG 30°
ASG2210
Témor keményfém
Atmenéfurat

40 489 ...

EUR
U4/4R
169,90 xxxxx"
144,00 03970
144,00 03980
144,00 03990
144,00 04000
144,00 04010
144,00 04020
144,00 04030
169,90 xxxxx"
172,40 xxxxx"
147,20 04970
147,20 04980
147,20 04990
147,20 05000
147,20 05010
147,20 05020
147,20 05030
169,90 xxxxx"
148,20 05970
148,20 05980
148,20 05990
148,20 06000
148,20 06010
148,20 06020
148,20 06030
169,90 xxxxx"
181,40 xxxxx"
155,40 07970
155,40 07980
155,40 07990
155,40 08000
155,40 08010
155,40 08020
155,40 08030

Oo0O0Cee

— v, oldal: 83

S\ — oldal: 101
ﬂ Itt talalja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 489 08820)!

© "\ — oldal: 100
1l Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).

4|28 folytatas a kovetkezd oldalon
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KOMET \ Performance

Dorzsarak és sillyesztészerszamok

Nagy sebesség, tomor keményfém dorzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid
A rendkiviil egyenldtlen fogosztas
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve
A egyedi geometria és bevonat univerzalis alkalmazasra

A tirés: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tiirés: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
/) DBG-U
DCONMS
§
i
i 4
<
@) 51P.57
?‘$® o =I
Q\/O = & Balos emelkedés(i horony
| PLGANG 30°
ASG2210
DC Tomor keményfém
= Atmenéfurat
40 489 ...
DC +0,00410,005 L LU LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm  mm mm mm U4/4R
8,04-8,05 16 31 36 70 8 6 181,40 xxxxx"
8,06-9,96 16 35 40 80 10 6 225,20 xxxxx"
9,97 16 35 40 80 10 6 221,30 09970
9,98 16 35 40 80 10 6 221,30 09980
9,99 16 35 40 80 10 6 221,30 09990
10,00 16 35 40 80 10 6 221,30 10000
10,01 16 35 40 80 10 6 221,30 10010
10,02 16 35) 40 80 10 6 221,30 10020
10,03 16 35 40 80 10 6 221,30 10030
10,04 - 10,05 16 35 40 80 10 6 225,20 xxxxx"
10,06 - 11,96 20 40 45 90 12 6 339,60 xxxxx"
11,97 20 40 45 90 12 6 294,30 11970
11,98 20 40 45 90 12 6 294,30 11980
11,99 20 40 45 90 12 6 294,30 11990
12,00 20 40 45 90 12 6 294,30 12000
12,01 20 40 45 90 12 6 294,30 12010
12,02 20 40 45 90 12 6 294,30 12020
12,03 20 40 45 90 12 6 294,30 12030
12,04 - 12,05 20 40 45 90 12 6 339,60 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 40 45 90 14 6 396,20 xxxxx"
14,06 - 15,96 20 40 45 93 16 6 451,60 xxxxx"
15,97 - 16,05 20 40 45 93 16 8 510,00 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 47 52 100 18 8 543,20 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 45 50 102 20 8 576,70 xxxxx"

P ®

M [

K °

N o

S ()

H (0]
e
1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre — v, oldal: 83

S\ — oldal: 101
@ Itt taldlja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepcioval le lehet fedni.
Az xxxxx jel(i termékek rendelésekor kérjilk megadni a kivant 4&tmérét (pl. & 8,82 mm — cikkszam: 40 489 08820)!
S\ — oldal: 100
@ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).
cuttingtools.ceratizit.com 4129



KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Nagy sebesség, tomor keményfém dorzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid

A rendkiviil egyenlétlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve
A egyedi geometria és bevonat univerzalis alkalmazasra

ITIw=ZzXxX=T

DCONMS
-
<
O
GV& T
e 35
—
oc |
L LU LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
12 24 28 50 4
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
6 31 3% 70 8
6 31 36 70 8
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 9B 16

ZEFP

oo~

DBG-U

51M.57
t—1
Egyenes horony
PLGANG 60°
ASG2110
Tomor keményfém
Zsakfurat

40 481 ...

EUR

U4/4R

113,20 04000
115,30 05000
120,40 06000
126,60 07000
126,60 08000
181,10 09000
181,10 10000
240,80 11000
240,80 12000
366,00 16000

OO0OCeee

— v, oldal: 83

€

— oldal: 100
Itt talal tovabbi informéaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).

4130
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KOMET \ Performance

Nagy sebesség, tomor keményfém dérzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A t(irés: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve A t(irés: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm
A egyedi geometria és bevonat univerzalis alkalmazasra

DBG-U
DCONMS
!
4
i
i 4
<
° 51M.57
« t=——1
o Egyenes horony
PLGANG 60°
ASG2110
Témor keményfém
Zsakfurat
40 488 ...
DC +0,004140,005 L LU LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R
2,96 - 3,96 12 24 28 50 4 4 141,40 xxxxx"
3,97 12 24 28 50 4 4 121,40 03970
3,98 12 24 28 50 4 4 121,40 03980
3,99 12 24 28 50 4 4 121,40 03990
4,00 12 24 28 50 4 4 121,40 04000
4,01 12 24 28 50 4 4 121,40 04010
4,02 12 24 28 50 4 4 121,40 04020
4,03 12 24 28 50 4 4 121,40 04030
4,04-4,05 12 24 28 50 4 4 141,40 xxxxx"
4,06 -4,96 12 31 36 64 6 4 145,40 xxxxx"
4,97 12 31 36 64 6 4 124,50 04970
4,98 12 31 36 64 6 4 124,50 04980
4,99 12 31 36 64 6 4 124,50 04990
5,00 12 31 36 64 6 4 124,50 05000
5,01 12 31 36 64 6 4 124,50 05010
5,02 12 31 36 64 6 4 124,50 05020
5,03 12 31 36 64 6 4 124,50 05030
5,04 -5,96 12 31 36 64 6 4 145,40 xxxxx"
5,97 12 31 36 64 6 4 126,60 05970
5,98 12 31 36 64 6 4 126,60 05980
5,99 12 31 36 64 6 4 126,60 05990
6,00 12 31 36 64 6 4 126,60 06000
6,01 12 31 36 64 6 4 126,60 06010
6,02 12 31 36 64 6 4 126,60 06020
6,03 12 31 36 64 6 4 126,60 06030
6,04 - 6,05 12 31 36 64 6 4 145,40 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 31 36 70 8 6 157,00 xxxxx"
797 16 31 36 70 8 6 132,80 07970
7,98 16 31 36 70 8 6 132,80 07980
7,99 16 31 36 70 8 6 132,80 07990
8,00 16 31 36 70 8 6 132,80 08000
8,01 16 31 36 70 8 6 132,80 08010
8,02 16 31 36 70 8 6 132,80 08020
8,03 16 31 36 70 8 6 132,80 08030
P )
M °
K °
N o
S o
H [0)
0
1) Nem szallithato raktarrél; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre — v, oldal: 83
S\ — oldal: 101
@/ Itt talalja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 488 08820)!
S\ — oldal: 100
@ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).
cuttingtools.ceratizit.com folytatas a kévetkezd oldalon 4131



KOM ET \ Performance Dorzsarak és sillyesztészerszamok
Nagy sebesség, tomor keményfém dorzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A tlirés: @2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve A tlirés: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm
A egyedi geometria és bevonat univerzalis alkalmazasra
DBG-U
DCONMS
!
i
i
i
i 4
<
I © 51M.57
oP“O - —
% 2 & Egyenes horony
_ PLGANG 60°
ASG2110
DC Tomar keményfém
Zsakfurat
40 488 ...
DC .o0040,005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm mm mm U4/4R
8,04-8,05 16 31 36 70 8 6 157,00 xxxxx"
8,06-9,96 16 35 40 80 10 6 199,40 xxxxx"
9,97 16 35 40 80 10 6 193,50 09970
9,98 16 35 40 80 10 6 193,50 09980
9,99 16 35 40 80 10 6 193,50 09990
10,00 16 35 40 80 10 6 193,50 10000
10,01 16 35 40 80 10 6 193,50 10010
10,02 16 35) 40 80 10 6 193,50 10020
10,03 16 35 40 80 10 6 193,50 10030
10,04 - 10,05 16 35 40 80 10 6 199,40 xxxxx"
10,06-11,96 20 40 45 90 12 6 302,30 xxxxx"
11,97 20 40 45 90 12 6 258,30 11970
11,98 20 40 45 90 12 6 258,30 11980
11,99 20 40 45 90 12 6 258,30 11990
12,00 20 40 45 90 12 6 258,30 12000
12,01 20 40 45 90 12 6 258,30 12010
12,02 20 40 45 90 12 6 258,30 12020
12,03 20 40 45 90 12 6 258,30 12030
12,04 - 12,05 20 40 45 90 12 6 302,30 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 40 45 90 14 6 351,30 xxxxx"
14,06-1596 20 40 45 93 16 6 406,50 xxxxx"
15,97-16,05 20 40 45 93 16 8 458,90 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 47 52 100 18 8 486,70 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 45 50 102 20 8 527,40 xxxxx"
P °
M °
K )
N o
S o
H ()

1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre — v, oldal: 83

S\ — oldal: 101
ﬂ Itt taldlja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepcioval le lehet fedni.
Az xxxxx jel(i termékek rendelésekor kérjilk megadni a kivant 4&tmérét (pl. & 8,82 mm — cikkszam: 40 488 08820)!

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).

4|32 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Nagy sebesség, tomor keményfém dorzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenlétlen fogosztas
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve
A egyedi geometriak és bevonatok

>
ﬂ

DC L

mm mm

4 12

5 12

6 12

7 16

8 16

9 16

10 16

1" 20

12 20

16 20
P
M
K
N
S
H

DCONMS
i
{
i
il
|
— o
<
(]
&
3 3
?\,@?SG pr
4
DC
LU LPR  OAL
mm mm mm
28 32 60
35 40 76
35 40 76
60 65 101
60 65 101
63 68 108
63 68 108
80 85 130
80 85 130
97 102 150

DCONMS 45

ZEFP

[ BN N>R B R e

“

DBG-U DBQ DBC-N
52P.57 525.44 52N.17
Balos emelkedés horony Balos emelkedésiihorony ~ Egyenes horony
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Toémor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40484 .. 40401.. 40471 ..
EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R

175,30 04000
178,00 05000
181,90 06000
189,80 07000
189,80 08000
268,20 09000
268,20 10000
355,80 11000
355,80 12000
467,40 16000

192,50 04000
195,30 05000
199,20 06000
208,50 07000
208,50 08000
296,10 09000
296,10 10000
390,40 11000
390,40 12000
513,90 16000

192,50 04000"
195,30 05000"
199,20 06000"
208,50 07000"
208,50 08000"
296,10 09000"
296,10 10000"
390,40 11000
390,40 12000
513,90 16000"

OO0OO0Ceee

1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

— v, oldal: 81+82

9\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezddgeometriakrél (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Nagy sebesség, tomor keményfém dérzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A t(irés: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve A t(irés: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A egyedi geometriak és bevonatok
3 VA ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
-
<
o)
o
5
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17
i
Balos emelkedési horony Balos emelkedésii horony  Egyenes horony Egyenes horony
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém — Témor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
DC .0,0041:0,005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
2,96 - 3,96 12 28 32 60 219,10 xxXxxx2 22420 xxxxx" 224,20 xxxxx"

296-396 12 28 32 60 224,20 xxxxx"

3,97 2 28 32 60 185,90 03970 204,50 03970
3,97 12 28 32 60 224,20 03970"
3,98 2 28 32 60 185,90 03980 204,50 03980"
3,98 12 28 32 60 224,20 03980
3,99 12 28 32 60 185,90 03990 204,50 03990
3,99 12 28 32 60 224,20 03990"
4,00 12 28 32 60 185,90 04000 204,50 040007
4,00 12 28 32 60 224,20 04000"
4,01 2 28 32 60 185,90 04010 204,50 04010"
4,01 12 28 32 60 224,20 04010"
4,02 2 28 32 60 185,90 04020 204,50 04020"
4,02 12 28 32 60 224,20 04020
4,03 2 28 32 60 185,90 04030 204,50 04030
4,03 12 28 32 60 224,20 04030"

4,04-4,05 12 28 32 60
4,04 - 4,05 12 28 32 60
4,06 - 4,96 12 35 40 76
4,06 -4,96 12 35 40 76

219,10 xxxxx2 224,20 xxxxx"

224,20 xxxxx"
222,40 XXXXx2 232,40 xxxxx"

232,40 xxxxx"

[o>3Ne> Mo, I e) Mo >IN Mo I e >R le Be I e e e e e e i e i ol i S~ S i
~MrOPpPOPPOPOPPOPPOPPOPPROPPOPPROPPOOPRPROP,POODDOO PO DS

4,97 2 35 40 76 189,80 04970 208,50 04970
4,97 12 35 40 76 232,40 04970"
4,98 2 35 40 76 189,80 04980 208,50 04980
4,98 12 35 40 76 232,40 049807
4,99 2 35 40 76 189,80 04990 208,50 04990
4,99 12 35 40 76 232,40 04990"
5,00 2 35 40 76 189,80 05000 208,50 05000
5,00 12 35 40 76 232,40 050007
5,01 12 35 40 76 189,80 05010 208,50 05010"
5,01 2 35 40 76 232,40 050107
5,02 12 35 40 76 189,80 05020 208,50 05020"

P ° °

M ° °

K ° °

N o

S )

H o

0

1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idé kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem szallithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre

224,20 03970
224,20 03980"
224,20 03990
224,20 04000"
224,20 04010"
224,20 04020"
224,20 040307
224,20 xxxxx"
232,40 xxxxx"
232,40 04970
232,40 04980"
232,40 04990"
232,40 05000"
232,40 05010"
232,40 05020"

DBF-A

52G.55

Egyenes horony
PLGANG 30°
ASG2360
Tomor keményfém
Atmenéfurat

40 475 ...

EUR
U4/4R
22420 XXxxx"

224,20 03970
224,20 03980"
224,20 03990"
224,20 04000"
224,20 04010"
224,20 04020"
224,20 040407
224,20 xxxxx"
232,40 xxxxx"
232,40 04970
232,40 04980"
232,40 04990
232,40 05000"
232,40 05010"
232,40 05020"

— v, oldal: 81+82

S\ — oldal: 101
ﬂ Itt talalja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

S\ — oldal: 100
ﬂ It talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

4|34 Folytatas a kdvetkez0 oldalon

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nagy sebesség, tomor keményfém dérzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A t(irés: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve A t(irés: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A egyedi geometriak és bevonatok

>
m VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
i -
1 5 h
‘ &
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
I i
Balos emelkedési horony Balos emelkedésii horony  Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém ~ Témor keményfém — Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC 4000410005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
5,02 12 35 40 76 6 6 232,40 05020"
5,03 12 35 40 76 6 4 189,80 05030 208,50 05030 232,40 05030" 232,40 05030"
5,03 12 35 40 76 6 6 232,40 05030"
5,04 - 5,96 12 35 40 76 6 4 222,40 xxxxx? 232,40 xxxxx" 232,40 xxxxx? 232,40 xxxxx"
5,04-5,96 12 85 40 76 6 6 232,40 xxxxx"
5,97 12 35 40 76 6 4 191,30 05970 211,20 05970 232,40 05970" 232,40 05970"
5,97 12 85 40 76 6 6 232,40 05970"
5,98 12 35 40 76 6 4 191,30 05980 211,20 05980" 232,40 05980" 232,40 05980"
5,98 12 B85 40 76 6 6 232,40 05980"
5,99 12 35 40 76 6 4 191,30 05990 211,20 05990" 232,40 05990 232,40 05990
5,99 12 35 40 76 6 6 232,40 05990"
6,00 12 35 40 76 6 4 191,30 06000 211,20 06000 232,40 06000" 232,40 06000"
6,00 12 35 40 76 6 6 232,40 06000"
6,01 12 35 40 76 6 4 191,30 06010 211,20 06010 232,40 06010" 232,40 060107
6,01 12 35 40 76 6 6 232,40 06010"
6,02 12 35 40 76 6 4 191,30 06020 211,20 06020" 232,40 06020" 232,40 06020"
6,02 12 35 40 76 6 6 232,40 06020"
6,03 12 35 40 76 6 4 191,30 06030 211,20 06030" 232,40 06030" 232,40 06030"
6,03 12 35 40 76 6 6 232,40 06030"
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 4 222,40 xxxxx? 232,40 xxxxx" 232,40 xxxxx? 232,40 xxxxx"
6,04 - 6,05 12 85 40 76 6 6 232,40 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 6 234,20 xxxxx2 239,10 xxxxx" 239,10 xxxxx" 239,10 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 8 239,10 xxxxx"
7,97 16 60 65 101 8 6 200,50 07970 220,30 07970" 239,10 07970" 239,10 079707
7,97 16 60 65 101 8 8 239,10 07970"
7,98 16 60 65 101 8 6 200,50 07980 220,30 07980" 239,10 07980" 239,10 07980"
7,98 16 60 65 101 8 8 239,10 07980"
7,99 16 60 65 101 8 6 200,50 07990 220,30 07990" 239,10 07990" 239,10 07990"
7,99 16 60 65 101 8 8 239,10 07990"
8,00 16 60 65 101 8 6 200,50 08000 220,30 08000" 239,10 08000" 239,10 08000"
8,00 16 60 65 101 8 8 239,10 08000"
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ J [ ]
N O [ ]
S (e}
H O C
0 (e}
1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — Vv oldal: 81+82

2) Nem széllithatd raktarrél; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre

S\ — oldal: 101
1l Itt talélja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com Folytatas a kdvetkez0 oldalon 4|35



KOMET \ Performance

Nagy sebesség, tomor keményfém dérzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A t(irés: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve A t(irés: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A egyedi geometriak és bevonatok
>
m VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
-
3
&
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17
i
Balos emelkedési horony Balos emelkedésii horony  Egyenes horony Egyenes horony
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém — Témor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
DC 10004120005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,01 16 60 65 101 8 6 200,50 08010 220,30 08010" 239,10 080107
8,01 16 60 65 101 8 8 239,10 08010"
8,02 16 60 65 101 8 6 200,50 08020 220,30 08020" 239,10 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 239,10 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 200,50 08030 220,30 08030" 239,10 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 239,10 08030"
8,04 -8,05 16 60 65 101 8 6 234,20 XXXXx? 239,10 xxxxx") 239,10 xxxxx"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 8 239,10 xxxxx"
8,06 - 9,96 16 63 68 108 10 6 290,60 xxxxx2 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 337,10 xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 285,50 09970 314,70 09970" 337,10 099707
9,97 16 63 68 108 10 8 337,10 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 285,50 09980 314,70 09980" 337,10 099807
9,98 16 63 68 108 10 8 337,10 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 285,50 09990 314,70 09990" 337,10 099907
9,99 16 63 68 108 10 8 337,10 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 285,50 10000 314,70 10000" 337,10 10000"
10,00 16 63 68 108 10 8 337,10 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 285,50 10010 314,70 10010 337,10 10010"
10,01 16 63 68 108 10 8 337,10 100107
10,02 16 63 68 108 10 6 285,50 10020 314,70 10020 337,10 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 337,10 100207
10,03 16 63 68 108 10 6 285,50 10030 314,70 10030 337,10 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 337,10 10030"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 290,60 xxxxx? 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx"
10,04 - 10,05 16 63 68 108 10 8 337,10 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 438,20 xxxxx? 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 8 451,50 xxxxx"
11,97 20 80 85 130 12 6 379,80 11970 418,30 119707 451,50 11970"
11,97 20 80 85 130 12 8 451,50 11970"
11,98 20 80 85 130 12 6 379,80 11980 418,30 11980" 451,50 11980"
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ J [ ]
N O [ ]
S (¢}
H (¢}
(0] o

1) Nem szallithato raktarrél; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem széllithatd raktarrél; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre

DBF-A

52G.55

Egyenes horony
PLGANG 30°
ASG2360
Tomor keményfém
Atmenéfurat

40 475 ...
EUR

U4/4R
239,10 08010

239,10 08020"
239,10 08030"
239,10 xxxxx"
337,10 xxxxx"
337,10 09970
337,10 09980"
337,10 09990"
337,10 100007
337,10 10010
337,10 10020
337,10 10030"
337,10 xxxxx"
451,50 xxxxx"
451,50 11970"
451,50 119807

— Vv oldal: 81+82

S\ — oldal: 101
1l Itt talélja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).

4|36 Folytatas a kdvetkez0 oldalon
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Nagy sebesség, tomor keményfém dorzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A tlirés: @2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve A t(irés: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A egyedi geometriak és bevonatok

m VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
- 1 -
3
o
oy
6P$ - 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
A i
- Balos emelkedési horony Balos emelkedésii horony  Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
oc PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém ~ Témor keményfém — Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC 10006140005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
11,98 20 80 85 130 12 8 451,50 11980"
11,99 20 80 85 130 12 6 379,80 11990 418,30 11990" 451,50 11990" 451,50 11990"
11,99 20 80 85 130 12 8 451,50 11990"
12,00 20 80 85 130 12 6 379,80 12000 418,30 12000" 451,50 12000" 451,50 12000"
12,00 20 80 85 130 12 8 451,50 12000"
12,01 20 80 85 130 12 6 379,80 12010 418,30 12010" 451,50 12010" 451,50 12010"
12,01 20 80 85 130 12 8 451,50 12010"
12,02 20 80 85 130 12 6 379,80 12020 418,30 12020" 451,50 12020" 451,50 12020"
12,02 20 80 85 130 12 8 451,50 12020"
12,03 20 80 85 130 12 6 379,80 12030 418,30 12030" 451,50 12030" 451,50 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 451,50 12030"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 6 438,20 Xxxxx? 451,50 xxxxx") 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx"
12,04 - 12,05 20 80 85 130 12 8 451,50 xxxxx!
12,06-14,05 20 80 85 130 14 6 511,20 Xxxxx? 526,30 xxxxx" 526,30 xxxxx" 526,30 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 8 526,30 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 6 582,70 XXXXx? 597,50 xxxxx" 597,50 xxxxx" 597,50 xxxxx"
14,06- 16,05 20 97 102 150 16 8 597,50 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 6 620,80 xXXXx2 649,10 xxxxx" 649,10 xxxxx" 649,10 xxxxx"
16,06- 18,05 20 97 102 150 18 8 649,10 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 110 160 20 6 659,10 xxxxx2 683,90 xxxxx" 683,90 xxxxx" 683,90 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 8 683,90 xxxxx"
P () ()
M [ J [ J
K [ J [ J
N O [}
S (o)
H O [ J
o e
1) Nem szallithato raktarrdl; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 81+82

2) Nem szallithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre

S\ — oldal: 101
ﬂ Itt talalja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jel(i termékek rendelésekor kérjik megadni a kivant 4&tmérét (pl. & 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com 4|37



KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Nagy sebesség, tomor keményfém dorzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenlétlen fogosztas
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve
A egyedi geometriak és bevonatok

ITw=ZzXxX=T

mm
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20

DCONMS
i
{
i
il
|
— o
<
(]
&
3 3
?\,@?SG pr
4
DC
LU LPR  OAL
mm mm mm
28 32 60
35 40 76
35 40 76
60 65 101
60 65 101
63 68 108
63 68 108
80 85 130
80 85 130
97 102 150

DCONMS 45

ZEFP

[ BN N>R B R e

DBG-U DBQ DBC-N
52M.57 52T.45 52Q.17
-1
Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
40485.. 40402.. 40472..
EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R

146,00 04000
148,70 05000
155,40 06000
163,30 07000
163,30 08000
233,70 09000
233,70 10000
310,80 11000
310,80 12000
418,30 16000

160,60 04000
164,80 05000
171,30 06000
179,20 07000
179,20 08000
257,70 09000
257,70 10000
341,30 11000
341,30 12000
460,90 16000

160,60 04000"
164,80 05000"
171,30 06000"
179,20 07000"
179,20 08000"
257,70 090007
257,70 10000"
341,30 110007
341,30 120007
460,90 16000"

OO0OO0Ceee
[}

1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

— v, oldal: 81+82

€

— oldal: 100
Itt talal tovabbi informaciokat a bekezddgeometriakrél (ASG).

4138
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KOMET \ Performance

Nagy sebesség, tomor keményfém dérzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve

A egyedi geometriak és bevonatok

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
2,96 - 3,96
3,97
3,97
3,98
3,98
3,99
3,99
4,00
4,00
4,01
4,01
4,02
4,02
4,03
4,03
4,04-4,05
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,06- 4,96
4,97
4,97
4,98
4,98

5,01
5,01

OITWwWwW=ZX=ZT

DCONMS
it

-~

-
<
¢}
o
5
L LU LPR  OAL
mm mm mm mm
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 28 32 60
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76
12 35 40 76

DCONMS ¢

3
3

[o>3Ne> Mo, I e) Mo >IN Mo I e >R le Be I e e e e e e i e i ol i S~ S i

ZEFP

~MrOPpPOPPOPOPPOPPOPPOPPROPPOPPROPPOOPRPROP,POODDOO PO DS

A tirés: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tirés: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém — Témor keményfém
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat

40487.. 40404.. 40478.. 40474..
EUR EUR EUR EUR

U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
182,60 XXxXxx? 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx"

156,60 03970
156,60 03980
156,60 03990
156,60 04000
156,60 04010
156,60 04020
156,60 04030
182,60 xxxxx?
187,70 xxxxx?
160,60 04970
160,60 04980
160,60 04990
160,60 05000
160,60 05010

160,60 05020
[ ]

Oo0O0Cee

172,70 03970
172,70 03980"
172,70 03990"
172,70 04000"
172,70 04010"
172,70 04020
172,70 04030"
189,20 xxxxx"
194,30 xxxxx"
175,30 04970
175,30 04980"
175,30 04990"
175,30 05000
175,30 05010

175,30 05020

189,20 xxxxx"
189,20 03970"
189,20 03980"
189,20 039907
189,20 04000"
189,20 04010"
189,20 04020"
189,20 04030"
189,20 xxxxx"
194,30 xxxxx"
194,30 04970"
194,30 04980"
194,30 04990"
194,30 05000"
194,30 05010

1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idé kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem szallithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre

189,20 03970"
189,20 03980"
189,20 03990"
189,20 04000"
189,20 04010"
189,20 04020"
189,20 040307
189,20 xxxxx"
194,30 xxxxx"
194,30 04970"
194,30 04980"
194,30 04990
194,30 05000
194,30 05010
194,30 050207

DBF-A

52H.55
t—1
Egyenes horony
PLGANG 30°
ASG2360
Tomor keményfém
Zsakfurat

40 476 ...

EUR
U4/4R
189,20 xxxxx"

189,20 03970"
189,20 03980"
189,20 03990"
189,20 04000
189,20 04010"
189,20 04020"
189,20 04030"
189,20 xxxxx"
194,30 xxxxx"
194,30 04970
194,30 04980"
194,30 04990"
194,30 05000
194,30 05010
194,30 05020"

— v, oldal: 81+82

S\ — oldal: 101
ﬂ Itt talalja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!

S\ — oldal: 100
ﬂ It talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com

folytatés a kdvetkezd oldalon
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KOMET \ Performance

Nagy sebesség, tomor keményfém dérzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve
A egyedi geometriak és bevonatok

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,06 - 7,96 16 60 65 101
6,06 - 7,96 16 60 65 101

DC 0,000,005 L LU LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
5,02 12 35 40 76 6
5,03 12 35 40 76 6
5,03 12 35 40 76 6
5,04-5,96 12 35 40 76 6
5,04-5,96 12 35 40 76 6
5,97 12 35 40 76 6
5,97 12 35 40 76 6
5,98 12 35 40 76 6
5,98 12 35 40 76 6
5,99 12 35 40 76 6
5,99 12 35 40 76 6
6,00 12 35 40 76 6
6,00 12 35 40 76 6
6,01 12 35 40 76 6
6,01 12 35 40 76 6
6,02 12 35 40 76 6
6,02 12 35 40 76 6
6,03 12 35 40 76 6
6,03 12 35 40 76 6
6
6
8
8
797 16 60 65 101 8
797 16 60 65 101 8
7,98 16 60 65 101 8
7,98 16 60 65 101 8
7,99 16 60 65 101 8
7,99 16 60 65 101 8
8,00 16 60 65 101 8
8,00 16 60 65 101 8

OITITw=ZX=T

ZEFP

OO MmO OO RS

A tirés: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tirés: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
=1 -1
Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém — Témor keményfém
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
40487.. 40404.. 40478.. 40474..

EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R

194,30 050207

160,60 05030 175,30 05030"
194,30 05030"

187,70 Xxxxx? 194,30 xxxxx"
194,30 xxxxx"

163,30 05970 179,20 05970"
194,30 05970"

163,30 05980 179,20 05980"
194,30 05980"

163,30 05990 179,20 05990"
194,30 05990"

163,30 06000 179,20 06000"
194,30 06000"

163,30 06010 179,20 06010"
194,30 060107

163,30 06020 179,20 06020"
194,30 06020"

163,30 06030 179,20 06030"
194,30 06030"

187,70 Xxxxx? 194,30 xxxxx"
194,30 xxxxx"

202,50 xxxxx? 209,10 xxxxx?
209,10 xxxxx"

171,30 07970 188,60 07970"
209,10 07970"

171,30 07980 188,60 07980"
209,10 07980"

171,30 07990 188,60 07990"
209,10 07990"
171,30 08000 188,60 08000

209,10 08000"

OO0OCeee
(]

1) Nem szallithato raktarrél; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem széllithatd raktarrél; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre

194,30 05030"
194,30 xxxxx"
194,30 05970
194,30 059807
194,30 059907
194,30 06000"
194,30 06010"
194,30 06020"
194,30 06030"
194,30 xxxxx"
209,10 xxxxx"
209,10 079707
209,10 079807
209,10 07990
209,10 08000"

DBF-A

52H.55
t—1
Egyenes horony
PLGANG 30°
ASG2360
Tomor keményfém
Zsakfurat

40 476 ...

EUR
U4/4R

194,30 05030"
194,30 xxxxx"
194,30 05970
194,30 05980"
194,30 05990"
194,30 06000"
194,30 06010"
194,30 06020"
194,30 06030"
194,30 xxxxx"
209,10 xxxxx"
209,10 079707
209,10 07980"
209,10 07990
209,10 08000"

— Vv oldal: 81+82

S\ — oldal: 101
1l Itt talélja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).

4140

folytatés a kdvetkezd oldalon
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KOMET \ Performance

Nagy sebesség, tomor keményfém dérzsarak

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve

A egyedi geometriak és bevonatok

Dc +0,004/+0,005
mm
8,01
8,01
8,02
8,02
8,03
8,03

8,04-8,05
8,04-8,05

8,06 - 9,96

8,06-9,96
9,07
9,97
9,98
9,98
9,99
9,99
10,00
10,00
10,01
10,01

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96

10,06 - 11,96
11,97
11,97
11,98

OITITw=ZX=T

DCONMS
it

-~

-

<

¢}

o
5

L LU LPR  OAL

mm mm  mm mm
16 60 65 101
16 60 65 101
16 60 65 101
16 60 65 101
16 60 65 101
16 60 65 101
16 60 65 101
16 60 65 101
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
16 63 68 108
20 80 85 130
20 80 85 130
20 80 85 130
20 80 85 130
20 80 85 130

DCONMS ¢

ZEFP

©> 00 > 0 O CO O O O 0O O O D O 0O OO CO DD DO D P D

A tirés: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tirés: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
=1 -1
Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém — Témor keményfém
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
40487.. 40404.. 40478.. 40474..

EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R

171,30 08010
171,30 08020
171,30 08030
202,50 xxxxx?
257,40 Xxxxx?
249,60 09970
249,60 09980
249,60 09990
249,60 10000
249,60 10010
249,60 10020
249,60 10030
257,40 XXXxXx2
390,20 xxxxx?
333,30 11970

333,30 11980
[ ]

Oo0oOCee

188,60 08010
188,60 08020"
188,60 08030"
209,10 xxxxx"
302,00 xxxxx"
274,90 09970
274,90 09980
274,90 09990
274,90 10000
274,90 10010
274,90 10020
274,90 10030
302,00 xxxxx"
411,60 xxxxx"
366,50 11970"

366,50 119807

209,10 08010"
209,10 08020"
209,10 08030"
209,10 xxxxx"
302,00 xxxxx"
302,00 09970"
302,00 09980"
302,00 09990"
302,00 10000"
302,00 10010
302,00 10020"
302,00 10030"
302,00 xxxxx"
411,60 xxxxx

411,60 119707

1) Nem szallithato raktarrél; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6 kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem széllithatd raktarrél; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre

209,10 080107
209,10 08020"
209,10 08030"
209,10 xxxxx"
302,00 xxxxx"
302,00 09970"
302,00 09980"
302,00 09990"
302,00 100007
302,00 10010
302,00 10020
302,00 10030"
302,00 xxxxx"
411,60 xxxxx"
411,60 11970
411,60 11980"

DBF-A

52H.55
t—1
Egyenes horony
PLGANG 30°
ASG2360
Tomor keményfém
Zsakfurat

40 476 ...

EUR
U4/4R
209,10 08010

209,10 08020"
209,10 08030"
209,10 xxxxx"
302,00 xxxxx"
302,00 09970"
302,00 09980"
302,00 09990"
302,00 100007
302,00 10010
302,00 10020
302,00 10030"
302,00 xxxxx"
411,60 xxxxx"
411,60 11970
411,60 11980"

— Vv oldal: 81+82

S\ — oldal: 101
1l Itt talélja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!

S\ — oldal: 100
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrél (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com

folytatés a kdvetkezd oldalon
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Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Nagy sebesség, tomor keményfém dorzsarak

KOMET \ Performance

Fullmax — Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, hosszu

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A tlirés: @2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A nagy sebességli megmunkalashoz tervezve A t(irés: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A egyedi geometriak és bevonatok

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
- 1 -
g
x
oY
6@ - 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
ki — =9
- Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
DG PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém ~ Témor keményfém — Tomor keményfém
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476..
DC 10004120005 L Lu LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
11,98 20 80 85 130 12 8 411,60 11980"
11,99 20 80 85 130 12 6 333,30 11990 366,50 119907 411,60 119907 411,60 119907
11,99 20 80 85 130 12 8 411,60 11990"
12,00 20 80 85 130 12 6 333,30 12000 366,50 12000 411,60 12000 411,60 12000
12,00 20 80 85 130 12 8 411,60 120007
12,01 20 80 85 130 12 6 333,30 12010 366,50 12010 411,60 12010 411,60 12010
12,01 20 80 85 130 12 8 411,60 12010
12,02 20 80 85 130 12 6 333,30 12020 366,50 12020 411,60 12020" 411,60 12020"
12,02 20 80 85 130 12 8 411,60 12020
12,03 20 80 85 130 12 6 333,30 12030 366,50 12030" 411,60 12030" 411,60 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 411,60 12030
12,04-12,05 20 80 85 130 12 6 390,20 xxxxx? 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 8 411,60 xxxxx"
12,06-14,05 20 80 85 130 14 6 453,30 Xxxxx? 473,10 xxxxx") 473,10 xxxxx" 473,10 xxxxx"
12,06-14,05 20 80 85 130 14 8 473,10 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 6 524,40 XXXXX? 546,20 xxxxx" 546,20 xxxxx" 546,20 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 8 546,20 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 6 556,20 XXXXx2 577,60 xxxxx" 577,60 xxxxx" 577,60 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 8 577,60 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 6 602,60 xxxxx? 620,80 xxxxx" 620,80 xxxxx? 620,80 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 8 620,80 xxxxx"
[}
[ J

Tw=zXx=7T

OO0O0Ceee

1) Nem szallithato raktarrdl; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 81+82

2) Nem szallithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd kérésre

€
€

— oldal: 101
Itt talalja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a szerszamkoncepciéval le lehet fedni.
Az xxxxx jel(i termékek rendelésekor kérjilk megadni a kivant &tmérét (pl. & 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!

— oldal: 100
Itt talal tovabbi informaciokat a bekezdégeometriakrol (ASG).

442
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KOMET \ Performance

Témor keményfém dérzsarak

NC gépi dorzsar,
DIN 8093-2B szerint

A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A @2-3,5mm, kétoldali kdzpontosité csticcsal
A @ 4-13 mm, belsé kdzponttal

A @22 mm-t6l, DIN 8093-2B-hez hasonlé

A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75=45°

NC

DCONMS
DGONMS
| =
| o
=2
: v
Ll
T
i a
I <
| 5
NG
s 3
-
!
DC

DC v L LU  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
2,0 12 18,5 50 3 4
2,5 16 29,0 60 3 4
3,0 17 33,0 65 4 6
3,2 18 33,0 65 4 6
3,5 18 430 75 4 6
4,0 19 430 75 4 6
4,5 21 39,0 80 6 6
5,0 23 52,0 93 6 6
5,5 26 53,0 93 6 6
6,0 26 53,0 93 6 6
6,5 28 61,0 101 6 6
70 31 68,0 109 8 6
75 31 68,0 109 8 6
8,0 33 770 17 8 6
8,5 33 70 117 8 6
9,0 36 80,0 125 10 6
9,5 36 80,0 125 10 6
10,0 38 88,0 133 10 6
10,5 38 88,0 133 10 6
11,0 4 970 142 10 6
12,0 44 1000 151 12 6
13,0 44 1000 151 12 6
14,0 47 1060 160 16 6
15,0 50 1080 162 16 6
16,0 52 1160 170 16 6
17,0 52 1210 175 18 6
18,0 52 1280 182 18 6
19,0 52 1330 189 20 6
20,0 52 1390 195 20 6
22,0 25 1050 160 20 6
24,0 25 1250 180 20 8
25,0 25 1250 180 20 8
26,0 25 1250 180 20 8
28,0 25 1190 180 25 8
30,0 25 1390 200 25 8

P

M

K

N

S

H

0

1) keményfém betétes élek

cuttingtools.ceratizit.com

>014,0

Atmenéfurat

40 420 ...

EUR
U4
56,94
56,94
59,25
59,25
59,25
70,98
70,98

— v, oldal: 84

020
025
030
032
035
040
045
050
055
060
065
070
075
080
085
090
095
100
105
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
220
240
250
260
280
300

Balos emelkedési horony
Témor keményfém

NC gépi dorzsar,
DIN 8093-2B szerint

A rendkivil egyenl6tien fogosztas

A @2-3,5mm, kétoldali kdzpontosité csticesal
A @ 4-13 mm, belsé kdzponttal

A PLGANG=<@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

NC TIAIN
DCONMS
i S =
| st sE s
i v Vi A
h
i
1 S
I o
?LG‘NAG i3
I\ - =
Balos emelkedésd horony
DC . e
T Témor keményfém
Atmenéfurat
40421 ...
DC L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm mm U4
2,0 12 18,5 50 3 4 68,54 020
2,5 16 29,0 60 3 4 68,54 025
3,0 17 33,0 65 4 6 71,55 030
3,2 18 33,0 65 4 6 71,55 032
35 18 430 75 4 6 71,55 035
4,0 19 430 75 4 6 85,62 040
4,5 21 39,0 80 6 6 85,62 045
5,0 23 52,0 93 6 6 9591 050
5,5 26 53,0 93 6 6 95,91 055
6,0 26 53,0 93 6 6 103,40 060
6,5 28 61,0 101 6 6 103,40 065
70 31 68,0 109 8 6 114,70 070
75 31 68,0 109 8 6 114,70 075
8,0 33 770 17 8 6 133,40 080
8,5 33 770 17 8 6 133,40 085
9,0 36 80,0 125 10 6 146,30 090
9,5 36 80,0 125 10 6 146,30 095
10,0 38 88,0 133 10 6 156,60 100
10,5 38 88,0 133 10 6 156,60 105
11,0 4 970 142 10 6 201,40 110
12,0 44 1000 151 12 6 201,40 120
13,0 44 100,0 151 12 6 198,50 130
14,0 47 1060 160 16 6 198,50 140 "
15,0 50 1080 162 16 6 210,20 150 "
16,0 52 1160 170 16 6 21580 160
17,0 52 121,0 175 18 6 22160 170
18,0 52 1280 182 18 6 22310 180 "
19,0 52 1330 189 20 6 233,30 190 "
20,0 52 1390 195 20 6 236,10 200 "
P [}
M O
K [ )
N
S O
H O
0
— v, oldal: 84
1) keményfém betétes élek
4143



KOMET \ Performance

Témor keményfém dérzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-2B

A (0,01 mm-enként névekvé méretekben A 30,6-0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonlo
A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A (0,95-3,75 mm, kétoldali kdzpontosité cstccsal
A PLGANG<@3,75=30°/>@3,75=45° A (3,76-12,05 mm, belsé kozponttal
NC 40 430 ...
100 DC 40,006 L LU OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
DCONMS 476-496 23 520 93 6 6 90,54 Xxxxx?
T 4,97 23 520 93 6 6 90,54 04970
; 4,98 23 520 93 6 6 90,54 04980
i 4,99 23 520 93 6 6 90,54 04990
I 8 2] 2 5,00 23 520 93 6 6 79,67 05000
Al = 4 1) 5,01 23 520 93 6 6 90,54 05010
i v Vi A 5,02 23 520 93 6 6 90,54 05020
i 2 5,03 23 520 93 6 6 90,54 05030
! o 504-530 23 520 93 6 6 90,54 XXXXX?
GP“\G | 5 | 531-596 26 530 93 6 6 98,66 xxxxx?
37 - 5,97 26 530 93 6 6 97,94 05970
5,98 26 530 93 6 6 97,94 05980
\i - 5,99 26 530 93 6 6 97,94 05990
] 6,00 26 530 93 6 6 85,74 06000
bC — 6,01 % 530 93 6 6 98,66 06010
Balos emelkedés( horony 6,02 26 530 93 6 6 98,66 06020
Témér keményfém 6,03 26 530 93 6 6 98,66 06030
Atmenéfurat 6,04-670 28 610 101 6 6 118,50 XxxXx?
6,71-7,50 31 68,0 109 8 6 118,50 XXxxx?
751-796 33 770 17 8 6 118,50 XXXXX?
40430 ... 7,97 33 770 17 8 6 118,50 07970
DC .0.000 L LU OAL DCONMS . ZEFP EUR 7,08 33 770 17 8 6 118,50 07980
mm mm mm  mm mm U4 7,99 33 770 17 8 6 118,50 07990
0,59 - 0,64 5 75 45 3 4 100,80 xxxxx" 8,00 33 770 17 8 6 110,80 08000
0,65-0,74 5 75 45 3 4 100,80 xxxxx" 8,01 33 770 117 8 6 118,50 08010
0,75-0,84 6 8,0 45 3 4 100,80 xxxxx" 8,02 33 770 117 8 6 118,50 08020
0,85-0,95 6 8,0 45 ) 4 100,80 xxxxx" 8,03 33 770 17 8 6 118,50 08030
0,96 6 175 50 3 3 90,54 00960" 8,04 33 770 117 8 6 118,50 08040
0,97 6 175 50 3 3 90,54 00970" 8,05-8,50 33 770 117 8 6 138,70 XXXXx?
0,98 6 175 50 3 3 90,54 009802 8,51-9,04 36 800 125 10 6 138,70 xxxxx?
0,99 6 175 50 3 3 90,54 009902 9,05-9,50 36 80,0 125 10 6 138,70 XxXXXx?
1,00 6 175 50 3 3 90,54 010002 9,51-9,96 38 880 133 10 6 138,70 xxxxx2
1,01 6 175 50 3 3 90,54 010102 9,97 38 880 133 10 6 138,70 09970
1,02 6 175 50 3 3 90,54 010202 9,98 38 880 133 10 6 138,70 09980
1,03 6 175 50 Bl Bl 90,54 01030% 9,99 38 880 133 10 6 138,70 09990
1,04-1,06 6 175 50 3 3 90,54 xxxxx2 10,00 38 880 133 10 6 129,20 10000
1,07-1,18 9 175 50 8 8 90,54 Xxxxx2 10,01 38 880 133 10 6 138,70 10010
1,19-1,32 9 175 50 3 3 90,54 xxxxx2 10,02 38 880 133 10 6 138,70 10020
1,33-1,50 9 180 50 8 8 90,54 xxxxx2 10,03 38 880 133 10 6 138,70 10030
1,51-1,70 10 180 50 3 3 90,54 XXXXX? 10,04 38 880 133 10 6 138,70 10040
1,71-1,90 11 18,5 50 3 4 90,54 xxxxx2 10,05 38 880 133 10 6 138,70 10050
1,91-1,97 12 185 50 3 4 102,40 XXXXxX? 10,06-10,60 38 88,0 133 10 6 166,60 xxxxx?
1,98 12 185 50 J 4 102,40 01980 10,61-11,80 41 970 142 10 6 166,60 XxXXXx?
1,99 12 1855 50 3 4 102,40 01990 11,81-11,96 44 1000 151 12 6 166,60 xxxxx2
2,00 12 185 50 3 4 102,40 02000 11,97 44 100,0 151 12 6 166,60 11970
2,01 12 185 50 3 4 102,40 02010 11,98 44 100,0 151 12 6 166,60 11980
2,02 12 185 50 3 4 102,40 02020 11,99 44 100,0 151 12 6 166,60 11990
2,03 12 185 50 3 4 102,40 02030 12,00 44 100,0 151 12 6 157,80 12000
2,04-212 12 185 50 ] 4 102,40 Xxxxx? 12,01 44 100,0 151 12 6 166,60 12010
2,13-2,36 12 185 50 3 4 102,40 Xxxxx? 12,02 44 100,0 151 12 6 166,60 12020
2,37-2,47 16 290 60 Bl 4 78,80 XxXXxx? 12,03 44 100,0 151 12 6 166,60 12030
2,48 16 290 60 3 4 78,80 02480 12,04 44 100,0 151 12 6 166,60 12040
2,49 16 290 60 3 4 78,80 02490 12,05 44 100,0 151 12 6 166,60 12050
2,50 16 290 60 3 4 78,80 02500
2,51 16 290 60 3 4 78,80 02510 P °
2,52 16 290 60 3 4 78,80 02520 M
2,53 16 290 60 ) 4 78,80 02530 K (e}
2,54-2,65 16 290 60 3 4 78,80 xxxxx? N °
2,66-2,80 17 330 65 4 6 78,80 xxxxx? S
2,81-2,96 17 330 65 4 6 67,64 XXxxx2
297 17 330 65 4 6 67,64 02070 M
2,98 17 330 65 4 6 67,64 02980 0 °
2,99 17 330 65 4 6 67,64 02990 .
3,00 17 330 65 4 6 59,25 03000 e L I Ve oldal: 84
301 17330 65 4 6 6764 03010 1) Nem szallithaté raktarrol; IgmonQas, wssza_kuldes els’csere nem lehetséges /
3,02 17 330 65 4 6 67.64 03020 Szallitasi id6: 12 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 3 darab
3,03 17 330 65 4 6 67,64 03030 2) Nem szallithaté raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
3,04-335 18 330 65 4 6 79,67 xxxxx?  Szallitasi id6: 10 munkanap
3,36-3,75 18 430 75 4 6 79,67 XxXXxx?
3,76-396 19 430 75 4 6 79,67 XXXXX2)
3,97 19 430 75 4 6 79,67 03970
3,98 19 430 75 4 6 79,67 03980 S\ — oldal: 101
3,99 19 430 75 4 6 79,67 03990 ﬂ Itt talalja azokat a csatlakozOméreteket, amelyeket ezzel a
4,00 19 430 75 4 6 70,98 04000 szerszamkoncepcioval le lehet fedni.
:g; }g 228 ;g i g ;gg; 823;8 Az xxxxx jeldi termékek rendelésekor kérjilk a kivant tméré megadasat!
403 1o 430 75 7 6 79.67 04030 (pl. @ 8,05 mm — cikkszam: 40 430 08050)!
4,04 -4,25 19 430 75 4 6 79,67 XxXXxx?
4,26-475 21 390 80 6 6 90,54 xxxxx?

4/44
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KOMET \ Performance

Témor keményfém dérzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-2B

A 0,01 mm-enként novekvé méretekben A 0,6-0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonlé
A rendkiviil egyenldtlen fogosztas A (0,95-3,75 mm, kétoldali kdzpontosité cstccsal
A PLGANG=@3,75=30°/>@ 3,75 = 45° A (33,76-12,05 mm, belsd kdzponttal

NC :
100 TIAIN DCue L LU
mm mm mm
DCONMS 4,99 23 520
5,00 23 520
; 5,01 23 520
| ol o - 5,02 23 520
‘ =y > 5,03 23 520
Jr ) =y = = 504-530 23 520
| B 531-596 26 53,0
i g 5,97 26 53,0
& 5,98 26 53,0
Aol 3 5,99 26 530
§ 6,00 26 53,0
\ 6,01 26 53,0
i g ) 6,02 26 53,0
> Balos ehorony 6,03 26 530
Témor keményfém RS0 RECH KD
o 6,71-7,50 31 68,0
Atmendfurat 7,51-7,96 33 770
7,97 33 770
40431 ... 7,98 33 770
DC .0004 L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR 7,99 33 770
mm mm mm mm mm U4 8,00 33 770
1,00 6 175 50 109,40 01000" 8,01 33 770
1,01 6 175 50 109,40 01010 8,02 33 770
1,02 6 175 50 109,40 01020" 8,03 33 770
1,03 6 175 50 109,40 01030" 8,04 33 770
1,04-106 6 175 50 109,40 xxxxx" 8,05-850 33 770
1,07-118 9 175 50 109,40 xxxxx") 8,51-9,04 36 80,0
119-1,32 9 175 50 109,40 Xxxxx") 9,05-9,50 36 80,0
1,33-1,50 9 180 50 109,40 xxxxx") 9,51-996 38 880
1,51-1,70 10 180 50 109,40 xxxxx") 9,97 38 88,0
1,71-1,90 11 185 50 109,40 xxxxx") 9,98 38 88,0
191-197 12 185 50 123,70 Xxxxx") 9,99 38 88,0
1,98 12 185 50 123,70 01980 10,00 38 88,0
1,99 12 185 50 123,70 01990 10,01 38 88,0
2,00 12 185 50 107,90 02000 10,02 38 88,0
2,01 12 185 50 123,70 02010 10,03 38 88,0
2,02 12 185 50 123,70 02020 10,04 38 88,0
2,03 12 185 50 123,70 02030 10,05 38 88,0

2,04-212 12 185 50
213-2,36 12 185 50
2,37-247 16 290 60

123,70 xxxxx" 10,06-10,60 38 88,0
123,70 xxxxx") 10,61-11,80 41 970
95,18 xxxxx" 11,81-11,96 44  100,0

2,48 16 290 60 95,18 02480 1,97 44 100,0
2,49 16 290 60 95,18 02490 11,98 44 100,0
2,50 16 290 60 95,18 02500 11,99 44 100,0
2,51 16 290 60 95,18 02510 12,00 44 100,0
2,52 16 290 60 95,18 02520 12,01 44 100,0
2,53 16 290 60 95,18 02530 12,02 44 100,0
2,54-265 16 290 60 95,18 xxxxx" 12,03 44 100,0
2,66-2,80 17 330 65 95,18 xxxxx" 12,04 44 100,0
2,81-296 17 330 65 81,84 xxxxx" 12,05 44 100,0
2,97 17 330 65 81,84 02970
2,08 17 330 65 8184 02980 P
2,99 17 330 65 81,84 02990 M
3,00 17 330 65 71,55 03000 K
3,01 17 330 65 81,84 03010 N
3,02 17 330 65 81,84 03020 S
3,03 17 330 65 81,84 03030 H
3,04-335 18 330 65 95,91 xxxxx" 0

3,36-3,75 18 430 75
3,76-3,96 19 430 75
3,97 19 430 75
3,98 19 430 75
3,99 19 430 75
4,00 19 430 75

95,91 xxxxx"
95,91 xxxxx"
95.91 03980 Szallitasi id6: 15 munkanap

95,91 03990
85,62 04000

OAL DCONMS . ZEFP

mm
93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

101
109
"7
17
"7
17
17
17
"7
"7
17
17
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151

mm

0O 0O 0O 0O 0O 0O 00O O 00 O O OO O O O OO O O O O O O O O &

[o>3 > le >IN e > I ) B e )i I e I ) I« > e ) B« > e ) I« > I e ) B« > R e ) I« > e ) I« > e ) B« N« ) I« > e )N = > e ) I« ) B« ) I« ) B« ) I« B« ) I =) B« ) =) B« ) e ) B« ) =) B« ) I = ) B« ) i = ) B« ) i = ) i@ ) I = ) Bl @ ]

40 431 ...

EUR
U4
105,50 04990
95,91 05000
105,50 05010
105,50 05020
105,50 05030
105,50 xxxxx"
114,70 xxxxx"
114,70 05970
114,70 05980
114,70 05990
103,40 06000
114,70 06010
114,70 06020
114,70 06030
143,00 xxxxx"
143,00 xxxxx"
143,00 xxxxx"
143,00 07970
143,00 07980
143,00 07990
133,40 08000
143,00 08010
143,00 08020
143,00 08030
143,00 08040
166,60 xxxxx"
166,60 xxxxx"
166,60 xxxxx"
166,60 xxxxx"
166,60 09970
166,60 09980
166,60 09990
156,60 10000
166,60 10010
166,60 10020
166,60 10030
166,60 10040
166,60 10050
201,40 xxxxx"
201,40 xxxxx"
201,40 xxxxx"
201,40 11970
201,40 11980
201,40 11990
189,80 12000
201,40 12010
201,40 12020
201,40 12030
201,40 12040
201,40 12050

[ )
O
[

O
@)

— v, oldal: 84

95.91 03970 1) Nem szallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /

4,01 19 430 75
4,02 19 430 75

95,91 04010 S\ — oldal: 101
95,91 04020 @ Itt talalja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a

4,03 19 430 75 95,91 040301 szerszamkoncepcioval le lehet fedni.
404-425 19 430 75 95,91 XXXXX1: Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik a kivant atméré megadasat!
M i T 105,50 (pl. 8,05 mm —> cikkszam: 40 431 08050)!

476-496 23 520 93 105,50 Xxxxx"

4,97 23 520 93
4,98 23 520 93

105,50 04970
105,50 04980

oo PP PAPAEPAEPREPRARREPARAREPAEPRAPEPRAEPRPBEPDPOOOWOOWEWEWWWWWWWWWWWwWWwwWwowWwwWwwww
D OO OO OO OO DO DO EPRAREPRARPREPREPREPREPREPREPREDPDOOOLOLOLOLWLWWW
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KOMET \ Performance

Témor keményfém dérzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-A-hoz hasonlo

NC100
H

DCONMS PLGANG

M o DCONMS

I 7 =10/12

|

I
<_(I | DCONMS
© ) @ -6/8

-

X

N

K DCONMS

DC X =4
DCw L LU OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm
098 6 16 50 4
099 6 16 50 4
1,00 6 16 50 4
101 6 16 50 4
1,02 6 16 50 4
1,03 6 16 50 4
148 9 16 50 4
149 9 16 50 4
1,50 9 16 50 4
151 9 16 50 4
1,52 9 16 50 4
1,60 10 16 50 4
1,70 10 16 50 4
1,80 11 16 50 4
1,90 11 16 50 4
1,97 12 16 50 4
1,98 12 16 50 4
1,99 12 16 50 4
200 12 16 50 4
201 12 16 50 4
202 12 16 50 4
203 12 16 50 4
205 12 16 50 4
210 12 16 50 4
2,20 13 16 50 4
230 13 16 50 4
240 16 26 60 4
250 16 26 60 4
260 16 26 60 4
270 17 30 64 4
280 17 30 64 4
290 17 30 64 4
297 17 30 64 4
298 17 30 64 4
299 17 30 64 4
300 17 30 64 4
301 17 30 64 4
302 17 30 64 4
303 17 30 64 4
305 18 34 68 4
310 18 34 68 4
320 18 34 68 4
330 18 34 68 4
340 20 40 74 4
350 20 40 74 4
360 20 40 74 4
370 20 40 74 4
380 21 43 77 4
390 21 43 77 4
397 21 43 77 4
398 21 43 77 4
4146

PLGL
mm
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05
> 08,05

t=——1
Egyenes horony
PLGANG 45°

SIG 120°

Toémér keményfém

Atmend- + zsakfurat

40435 ...

EUR
U4/4R
76,03 00980
76,03 00990
76,03 01000
76,03 01010
76,03 01020
76,03 01030
82,98 01480
82,98 01490
82,98 01500
82,98 01510
82,98 01520
82,98 01600
82,98 01700
82,98 01800
82,98 01900
82,98 01970
82,98 01980
82,98 01990
82,98 02000
82,98 02010
82,98 02020
82,98 02030
82,98 02050
82,98 02100
82,98 02200
82,98 02300
82,98 02400
82,98 02500
82,98 02600
82,98 02700
82,98 02800
82,98 02900
82,98 02970
82,98 02980
82,98 02990
82,98 03000
82,98 03010
82,98 03020
82,98 03030
82,98 03050
82,98 03100
82,98 03200
82,98 03300
82,98 03400
82,98 03500
82,98 03600
82,98 03700
82,98 03800
82,98 03900
82,98 03970
82,98 03980

40435 ...
DCy; L LU OAL DCONMS. PLGL EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R
399 21 43 77 4 0,40 82,98 03990
400 21 43 77 4 0,40 82,98 04000
401 21 43 77 4 0,40 82,98 04010
4,02 21 43 77 4 0,40 82,98 04020
403 21 43 77 4 0,40 82,98 04030
405 21 40 82 6 0,40 102,40 04050
410 21 40 82 6 0,40 102,40 04100
420 21 40 82 6 0,40 102,40 04200
430 23 40 82 6 0,40 102,40 04300
440 23 40 82 6 0,40 102,40 04400
450 23 40 82 6 0,40 102,40 04500
460 23 40 82 6 0,40 102,40 04600
470 23 40 82 6 0,40 102,40 04700
480 26 51 93 6 0,50 102,40 04800
490 26 51 93 6 0,50 102,40 04900
497 26 51 93 6 0,50 102,40 04970
498 26 51 93 6 0,50 102,40 04980
499 26 51 93 6 0,50 102,40 04990
500 26 51 93 6 0,50 102,40 05000
501 26 51 93 6 0,50 102,40 05010
502 26 51 93 6 0,50 102,40 05020
503 26 51 93 6 0,50 102,40 05030
505 26 51 93 6 0,50 102,40 05050
510 26 51 93 6 0,50 102,40 05100
520 26 51 93 6 0,50 102,40 05200
530 26 51 93 6 0,50 102,40 05300
540 26 51 93 6 0,50 102,40 05400
550 26 51 93 6 0,50 102,40 05500
560 26 51 93 6 0,50 102,40 05600
570 26 51 93 6 0,50 102,40 05700
580 26 51 93 6 0,50 102,40 05800
590 26 51 93 6 0,50 102,40 05900
597 26 51 93 6 0,50 102,40 05970
598 26 51 93 6 0,50 102,40 05980
599 26 51 93 6 0,50 102,40 05990
6,00 26 51 93 6 0,50 102,40 06000
P (e}
M ¢}
K (¢}
N
S
H ®
0

— v, oldal: 85
— oldal: 101

Itt talalja azokat a csatlakozdméreteket, amelyeket ezzel a

szerszamkoncepci6val le lehet fedni.

Kdztes méretek kérésre kaphatoak.

folytatés a kdvetkezd oldalon
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KOMET \ Performance

Témor keményfém dérzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-A-hoz hasonlo

TIAISIN
DCONMS PLGANG
3 DCONM
| g =C1(<JJ/12S §- §- §-
i Q Q Q
v Vi A
"N
3 Wz
-
)
N
g DCONMS
DG [ X -4 ——
Egyenes horony
PLGANG 45°
SIG120°
Toémér keményfém
Atmend- + zsakfurat
40435 ...
DCyw L LU OAL DCONMS. PLGL EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R
6,01 26 51 93 6 0,5 102,40 06010
6,02 26 51 93 6 0,5 102,40 06020
6,03 26 51 93 6 0,5 102,40 06030
6,05 26 59 101 8 0,5 127,80 06050
610 26 59 101 8 0,5 127,80 06100
6,20 26 59 101 8 0,5 127,80 06200
6,30 26 59 101 8 0,5 127,80 06300
6,40 26 59 101 8 0,5 127,80 06400
6,50 26 59 101 8 0,5 127,80 06500
6,60 26 59 101 8 0,5 127,80 06600
670 26 59 101 8 0,5 127,80 06700
6,80 31 67 109 8 0,6 127,80 06800
6,85 31 67 109 8 0,6 127,80 06850
6,90 31 67 109 8 0,6 127,80 06900
700 31 67 109 8 0,6 127,80 07000
710 31 67 109 8 0,6 127,80 07100
7,20 31 67 109 8 0,6 127,80 07200
730 31 67 109 8 0,6 127,80 07300
740 31 67 109 8 0,6 127,80 07400
750 31 67 109 8 0,6 127,80 07500
760 31 67 109 8 0,6 127,80 07600
7,70 33 75 17 8 0,6 127,80 07700
780 33 75 117 8 0,6 127,80 07800
790 33 75 117 8 0,6 127,80 07900
797 33 75 17 8 0,6 127,80 07970
798 33 75 117 8 0,6 127,80 07980
799 33 75 17 8 0,6 127,80 07990
800 33 75 117 8 0,6 127,80 08000
801 33 75 17 8 0,7 127,80 08010
802 33 75 17 8 0,7 127,80 08020
803 33 75 117 8 0,7 127,80 08030
805 33 71 117 10 0,7 156,50 08050
810 33 7 117 10 0,7 156,50 08100
820 33 71 17 10 0,7 156,50 08200
830 33 71 17 10 0,7 156,50 08300
840 33 71 17 10 0,7 156,50 08400
850 33 71 17 10 0,7 156,50 08500
860 33 71 117 10 0,7 156,50 08600
870 36 79 125 10 0,7 156,50 08700
880 36 79 125 10 0,7 156,50 08800
890 36 79 125 10 0,7 156,50 08900
9,00 36 79 125 10 0,7 156,50 09000
910 36 79 125 10 0,7 156,50 09100
9,20 36 79 125 10 0,7 156,50 09200
930 36 79 125 10 0,7 156,50 09300
940 36 79 125 10 0,7 156,50 09400
950 36 79 125 10 0,7 156,50 09500
960 36 79 125 10 0,7 156,50 09600
9,70 38 87 133 10 0,7 156,50 09700
9,80 38 87 133 10 0,7 156,50 09800
990 38 87 133 10 0,7 156,50 09900

cuttingtools.ceratizit.com

40 435 ...
DCwy L LU OAL DCONMS; PLGL EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R
9,97 41 87 133 10 0,7 156,50 09970
9,98 41 87 133 10 0,7 156,50 09980
9,99 41 87 133 10 0,7 156,50 09990
10,00 41 87 133 10 0,7 156,50 10000
10,01 41 87 133 10 0,7 156,50 10010
10,02 41 87 133 10 0,8 156,50 10020
10,03 41 87 133 10 0,8 156,50 10030
10,04 41 87 133 10 0,8 156,50 10040
10,05 41 87 133 10 0,8 156,50 10050
117 44 99 150 12 0,8 204,90 11170
11,97 44 99 150 12 0,8 204,90 11970
11,98 44 99 150 12 0,8 204,90 11980
11,99 44 99 150 12 0,8 204,90 11990
12,00 44 99 150 12 0,8 204,90 12000
12,01 44 99 150 12 0,8 204,90 12010
12,02 44 99 150 12 0,8 204,90 12020
12,03 44 99 150 12 0,8 204,90 12030
12,04 44 99 150 12 0,8 204,90 12040
12,05 44 99 150 12 0,8 204,90 12050
P o
M o
K o
N
S
H °
(]
— v, oldal: 85
’03 — oldal: 101
@ Itt tal4lja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a
szerszamkoncepcioval le lehet fedni.
Koztes méretek kérésre kaphatoak.
4147



KOMET \ Standard

Témor keményfém dérzsarak

Gépi dorzsar, DIN 8093-A-hoz / -B-hez hasonl6

A rendkiviil egyenldtlen fogosztas

DC 7
mm
2,0
2,1
2,2
23
24
2,5
2,6
27
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
37
3,38
3,9
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

4148

L
mm
1"
1"
12
12
14
14
14
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
21
21
21
21
21
23
23
23
23
23
23
26
26
26
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
31
31
31
31

DCONMS

|

|

|

|

|

i

i 2

i S

v&ﬁ\e : .
{ 1
|
DC .

LU
mm mm mm
31 49 2,0
31 49 2,0
35 53 2,2
35 53 2,2
34 57 2,5
34 57 2,5
34 57 2,5
36 61 3,0
36 61 3,0
36 61 3,0
36 61 3,0
36 61 3,0
40 70 3,5
40 70 8i5
40 70 3,5
40 70 815
40 70 3,5
40 70 815
43 75 4,0
43 75 4,0
43 75 4,0
43 75 4,0
43 75 4,0
42 75 45
42 75 45
42 75 45
42 75 45
42 75 45
52 86 5,0
52 86 5,0
52 86 5,0
52 86 5,0
52 86 5,0
52 86 5,0
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
57 93 5,6
63 101 6,3
63 101 6,3
63 101 6,3
63 101 6,3
63 101 6,3
69 109 71
69 109 71
69 109 71
69 109 71

OAL DCONMS ZEFP

[o>Be > > Rie)> I e > Rie ) Ie ) e N BN e BN BN => Ie> I > Bite)> o> Bie ) i) B e N R =2 = B o B A e e e T~ A

|
L

Balos emelkedés horony

PLGANG 45°

Témor keményfém

Atmenéfurat

40 415 ...

EUR
U4/4R
29,55 02000
35,32 02100
35,32 02200
35,32 02300
35,32 02400
31,74 02500
37,96 02600
37,96 02700
37,96 02800
37,96 02900
34,20 03000
40,99 03100
40,99 03200
40,99 03300
40,99 03400
38,97 03500
46,80 03600
46,80 03700
46,80 03800
46,80 03900
41,87 04000
50,42 04100
50,42 04200
50,42 04300
50,42 04400
45,64 04500
54,75 04600
54,75 04700
54,75 04800
54,75 04900
51,42 05000
59,25 05100
59,25 05200
59,25 05300
59,25 05400
54,45 05500
62,72 05600
62,72 05700
62,72 05800
62,72 05900
65,18 06000
75,03 06100
75,03 06200
75,03 06300
75,03 06400
73,02 06500
84,15 06600
84,15 06700
84,15 06800
84,15 06900
81,69 07000
93,86 07100

t=——
Egyenes horony
PLGANG 45°

Témor keményfém

Zsakfurat

40 405 ...

EUR
U4/4R
29,55 02000
35,32 02100
35,32 02200
35,32 02300
35,32 02400
31,74 02500
37,96 02600
37,96 02700
37,96 02800
37,96 02900
34,20 03000
40,99 03100
40,99 03200
40,99 03300
40,99 03400
38,97 03500
46,80 03600
46,80 03700
46,80 03800
46,80 03900
41,87 04000
50,42 04100
50,42 04200
50,42 04300
50,42 04400
45,64 04500
54,75 04600
54,75 04700
54,75 04800
54,75 04900
51,42 05000
59,25 05100
59,25 05200
59,25 05300
59,25 05400
54,45 05500
62,72 05600
62,72 05700
62,72 05800
62,72 05900
65,18 06000
75,03 06100
75,03 06200
75,03 06300
75,03 06400
73,02 06500
84,15 06600
84,15 06700
84,15 06800
84,15 06900
81,69 07000
93,86 07100

Dc H7
mm
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
12,0

OITI»wW=Z2X=ZT

LU
mm
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
100
100

OAL DCONMS; ZEFP

mm
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151

mm
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

40 415 ...

EUR
U4/4R
93,86 07200
93,86 07300
93,86 07400
88,37 07500
101,70 07600
101,70 07700
101,70 07800
101,70 07900
93,86 08000
103,40 08100
103,40 08200
103,40 08300
103,40 08400
102,00 08500
112,00 08600
112,00 08700
112,00 08800
112,00 08900
109,20 09000
120,10 09100
120,10 09200
120,10 09300
120,10 09400
117,00 09500
128,80 09600
128,80 09700
128,80 09800
128,80 09900
126,00 10000
138,80 10100
138,80 10200
138,80 10300
138,80 10400
131,90 10500
144,80 10600
144,80 10700
144,80 10800
144,80 10900
142,70 11000
157,80 11100
157,80 11200
157,80 11300
157,80 11400
152,20 11500
166,60 11600
166,60 11700
166,60 11800
166,60 11900
163,70 12000

(@)
[

40 405 ...

EUR
U4/4R
93,86 07200
93,86 07300
93,86 07400
88,37 07500
101,70 07600
101,70 07700
101,70 07800
101,70 07900
93,86 08000
103,40 08100
103,40 08200
103,40 08300
103,40 08400
102,00 08500
112,00 08600
112,00 08700
112,00 08800
112,00 08900
109,20 09000
120,10 09100
120,10 09200
120,10 09300
120,10 09400
117,00 09500
128,80 09600
128,80 09700
128,80 09800
128,80 09900
126,00 10000
138,80 10100
138,80 10200
138,80 10300
138,80 10400
131,90 10500
144,80 10600
144,80 10700
144,80 10800
144,80 10900
142,70 11000
157,80 11100
157,80 11200
157,80 11300
157,80 11400
152,20 11500
166,60 11600
166,60 11700
166,60 11800
166,60 11900
163,70 12000

(@)
[ ]

— v, oldal: 86
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KOMET \ Performance

HSS dorzsarak
NC gépi dorzsar, DIN 212-3-B szerint
A maximalis kérfutasi pontossag
A PLGANG <@375=130°/> @ 3,75 = 45°
40 110 ...
NC DCw L LU OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
DCONMS. 67 28 610 101 6 6 1749 067
68 31 690 109 8 6 1749 068
69 31 690 109 8 6 1749 069
N 70 31 690 109 8 6 1695 070
il Y 74 3 690 109 8 6 19,80 071
vl a 72 31 690 109 8 6 19,80 072
2 73 31 690 109 8 6 19,80 073
e _ | 74 31 690 109 8 6 19,80 074
32 — = \ 75 31 690 109 8 6 19,53 075
\ S ‘ 76 33 770 17 8 6 20,76 076
k 77 8 70 7 8 6 20,76 077
oo | 78 33 770 17 8 6 20,76 078
— 79 3 770 17 8 6 20,76 079
Balos emelkedés(i horony 80 3B 770 17 8 6 1749080
HSS.E 81 33 770 17 8 6 2403 081
Atmensfurat 82 33 770 17 8 6 2403 082
83 33 770 17 8 6 2403 083
40 110 ... 84 33 770 117 8 6 24,03 084
DCw L LU OAL DCONMS, ZEFP EUR :g - ;172 L o : ;égg ggg
il | || mm U2 87 36 81,0 125 10 6 2252 087
15 8 155 40 2 3 13321 015 88 36 810 125 10 6 2252 088
16 9 160 43 2 5 14,90 016 89 36 810 125 10 6 2252 089
o9 160 43 2 3 14.90 017 90 36 810 125 10 6 2035 090
18 10 190 46 2 & 14,90 018 91 36 810 125 10 6 2336 091
19 10 190 46 2 4 14,90 019 92 36 810 125 10 6 2336 092
20 1210049 2 c 1295020 93 36 810 125 10 6 2336 093
21 1210 49 2 4 1557021 94 3 810 125 10 6 2336 094
22 12 220 83 . : 1557022 95 3 810 125 10 6 2269 095
23 12 220 83 3 4 1557023 96 38 890 133 10 6 23,76 096
24 14260 57 . : 15,571 024 97 38 890 133 10 6 23,76 007
25 14260 57 8 4 1295025 98 38 890 133 10 6 23,76 098
26 14260 57 . = 16,39 026 99 38 890 133 10 6 23,76 099
27 15 300 6 3 6 1639 027 100 38 80 133 10 6 2076 100
28 15 300 6 3 6 1639028 M0 M 980 142 10 6 2940 110
29 15 300 61 3 6 1639029 120 44 1060 151 10 6 30,33 120
30 15 300 61 3 6 11.64030 130 44 1060 151 10 6 3376 130
31 16 340 65 4 6 1557031 140 47 1100 160 14 8 3498 140
32 16 340 65 4 6 1557032 150 50 1120 162 14 8 3579 150
33 16 340 65 4 6 1557033 160 52 1200 170 14 8 3717 160
34 18 390 70 4 6 1557 034 170 54 1250 175 14 8 4439 170
35 18 390 70 4 6 1592035 180 56 1320 182 14 8 4563 180
36 18 390 70 4 6 17.35 036 190 58 1360 189 16 8 5301 190
37 18 390 70 4 6 1735037 200 60 1420 195 16 8 50,98 200
38 19 440 75 4 6 1735 038
39 19 440 75 4 6 1258 039 P °
40 19 440 T 4 6 1295 040 M
41 19 440 75 4 6 1628 041 K °
42 19 440 75 4 6 1628 042 N o
43 21 480 80 5 6 1628 043 S
44 21 480 80 5 6 1628 044 =
45 21 480 80 5 6 1392 045 B o
46 21 480 80 5 6 1749 046
47 21 480 80 5 6 17,49 047 — V. oldal: 87
48 23 540 86 5 6 1749 048
49 23 540 86 5 6 1749 049
50 23 540 86 5 6 1332 050
51 23 540 86 5 6 1749 051
52 23 540 86 5 6 1749 052
53 23 540 86 5 6 1749 053
54 26 530 93 6 6 1749 054
55 26 530 93 6 6 16,28 055
56 26 530 93 6 6 1749 056
57 2 530 93 6 6 1749 057
58 26 530 93 6 6 1749 058
50 26 530 93 6 6 17,49 059
60 26 530 93 6 6 1434 060
61 28 610 101 6 6 1749 061
62 28 610 101 6 6 1749 062
63 28 610 101 6 6 1749 063
64 28 610 101 6 6 1749 064
65 28 610 101 6 6 16,95 065
66 28 610 101 6 6 17,49 066
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KOMET \ Performance

HSS dorzsarak
NC gépi dorzsar, DIN 212-3-B szerint
A 0,01 mm-enként névekvé méretekben
A t(irés: @1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A tlirés: @ 5,51 - @ 12,00 mm = +0,005 mm
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45°
NC 40 115 ...
100 DC L LU  OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm mm u2
DCONMS 5,02 23,0 54,0 86 5 6 15,57 05020
T 503-530 230 540 86 5 6 20,50 xxxxx"
; 5,31-5,60 26,0 53,0 93 6 6 20,50 xxxxx"
i o o 5,61-5,96 26,0 53,0 93 6 6 20,50 xxxxx"
I N~ ~ 5,97 26,0 53,0 93 6 6 17,21 05970
il = i 5,98 260 530 93 6 6 17,21 05980
i vi A 5,99 26,0 53,0 93 6 6 17,21 05990
i 2 4 6,00 26,0 53,0 93 6 6 17,21 06000
! o | 6,01 26,0 53,0 93 6 6 17,21 06010
G\P“\G | 5 ‘ 6,02 26,0 53,0 93 6 6 17,21 06020
ey - | 6,03 26,0 53,0 93 6 6 20,50 06030"
9 ’ 6,04-6,70 28,0 61,0 101 6 6 20,50 xxxxx"
\i 6,71-7,20 31,0 69,0 109 8 6 20,50 xxxxx:;
i 7,21-7,50 31,0 69,0 109 8 6 20,50 xxxxx
oe — 751-796 330 770 M7 8 6 27,33 xoxex)
Balos emelkedés( horony 7,97 330 770 17 8 6 18,46 07970
HSS-E 7,98 330 770 17 8 6 18,46 07980
Atmenéfurat 7,99 330 770 17 8 6 18,46 07990
8,00 330 77,0 17 8 6 18,46 08000
8,01 330 770 17 8 6 18,46 08010
40 115.. 8,02 330 770 17 8 6 18,46 08020
DC L LU OAL DCONMS ZEFP EUR 803-820 330 770 117 8 6 27,33 xxxxx?
mm mm  mm  mm mm U2 8,21-850 330 770 117 8 6 27,33 xxxxx"
0,95-0,99 55 12,5 34 1 3 20,50 xxxxx" 8,51-8,99 36,0 81,0 125 10 6 27,33 xxxxx"
1,00 55 12,5 34 1 3 19,53 01000 9,00 36,0 81,0 125 10 6 23,51 09000
1,01 55 12,5 34 1 3 19,53 01010 9,01 36,0 81,0 125 10 6 23,51 09010
1,02 55 12,5 34 1 ] 19,53 01020 9,02 36,0 81,0 125 10 6 23,51 09020
1,03-1,06 55 12,5 34 1 3 20,50 xxxxx" 9,03-9,20 36,0 81,0 125 10 6 27,33 xxxxx"
1,07-1,18 6,5 13,0 36 1 & 20,50 xxxxx" 9,21-9,50 36,0 81,0 125 10 6 27,33 xxxxx"
1,19-1,32 75 14,0 38 2 3 20,50 xxxxx" 9,51-9,96 380 890 133 10 6 40,72 xxxxx"
1,33-1,41 8,0 15,5 40 2 3 20,50 xxxxx" 9,97 38,0 89,0 133 10 6 23,51 09970
1,42-1,49 8,0 15,5 40 2 3 20,50 xxxxx" 9,98 380 890 133 10 6 23,51 09980
1,50 8,0 15,5 40 2 3 16,95 01500 9,99 38,0 89,0 133 10 6 23,51 09990
1,51 9,0 16,0 43 2 3 16,95 01510 10,00 380 890 133 10 6 23,51 10000
1,52 9,0 16,0 43 2 3 16,95 01520 10,01 38,0 89,0 133 10 6 23,51 10010
1,53-1,70 9,0 16,0 43 2 3 20,50 xxxxx" 10,02 38,0 89,0 133 10 6 23,51 10020
1,71-1,90 10,0 19,0 46 2 4 20,50 xxxxx" 10,03-10,20 380 89,0 133 10 6 40,72 xxxxx"
1,91-1,96 110 21,0 49 2 4 20,50 xxxxx" 10,21-10,60 38,0 89,0 133 10 6 40,72 xxxxx"
1,97 110 21,0 49 2 4 16,95 01970 10,61-11,20 41,0 98,0 142 10 6 40,72 xxxxx"
1,98 110 21,0 49 2 4 16,95 01980 11,21-11,80 410 98,0 142 10 6 40,72 xxxxx"
1,99 11,0 21,0 49 2 4 16,95 01990 11,81-11,96 44,0 1060 151 10 6 40,72 xxxxx"
2,00 110 21,0 49 2 4 15,04 02000 11,97 440 106,0 151 10 6 33,76 11970
2,01 11,0 21,0 49 2 4 15,04 02010 11,98 440 106,0 151 10 6 33,76 11980
2,02 110 21,0 49 2 4 15,04 02020 11,99 440 1060 151 10 6 33,76 11990
2,03-2,12 11,0 21,0 49 2 4 20,50 xxxxx" 12,00 440 106,0 151 10 6 33,76 12000
2,13-2,36 12,0 22,0 53 3 4 20,50 xxxxx"
237-247 140 260 57 3 4 20,50 xxxxx? P o
2,48 14,0 26,0 57 3 4 17,21 02480 M
2,49 14,0 26,0 57 & 4 17,21 02490 K [ ]
2,50 14,0 26,0 57 3 4 14,62 02500 N °
2,51 14,0 26,0 57 Bl 4 14,62 02510 S
2,52 14,0 26,0 57 3 4 14,62 02520
2,53-2,65 14,0 26,0 57 3 4 20,50 xxxxx" H
2,66 - 2,96 150 30,0 61 3 6 20,50 xxxxx" 0 L
2,97 15,0 30,0 61 3 6 17,63 02970 .
2,98 150 30,0 61 3 6 17,63 02980 R v L o H,VC Ol/dal' &
2,99 150 300 61 3 6 17.63 02990 1) ) [\lgmls%alllthato raktarrol; Iferlnorj(.ias, wsszgkuldes €s csere nem lehetséges
3,00 150 300 61 3 6 13.08 03000 Szallitasi id6: 10 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 5 darab
3,01 15,0 30,0 61 3 6 13,08 03010
3,02 15,0 30,0 61 3 6 13,08 03020
3,03 150 30,0 61 3 6 20,50 03030" X
3,04-3,35 16,0 34,0 65 4 6 20,50 xxxxx" C - OI,d.al' 101 P
3,36-3,75 180 390 70 4 6 20,50 xxxxx" Itt talalja azokat a csatlakozomeretgket, amelyeket ezzel a
3,76 -3,96 190 440 75 4 6 20,50 xxxxx" szerszamkoncepcioval le lehet fedni.
3,97 190 440 75 4 6 14,34 03970 Az xxxxx jell termékek rendelésekor kérjlik a kivant atméré megadasat!
3,98 190 440 75 4 6 14,34 03980 (pl. @ 8,03 mm — cikkszam: 40 115 08030)!
3,99 19,0 44,0 75 4 6 14,34 03990
4,00 19,0 440 75 4 6 14,34 04000
4,01 19,0 44,0 75 4 6 14,34 04010
4,02 19,0 440 75 4 6 14,34 04020
4,03-4,25 19,0 44,0 75 4 6 20,50 xxxxx"
4,26-475 210 480 80 5 6 20,50 xxxxx"
4,76 - 4,96 23,0 54,0 86 5 6 20,50 xxxxx"
4,97 230 540 86 5 6 15,57 04970
4,98 23,0 54,0 86 5 6 15,57 04980
4,99 23,0 54,0 86 5 6 15,57 04990
5,00 230 540 86 5 6 15,57 05000
5,01 23,0 54,0 86 5 6 15,57 05010
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KOMET \ Standard

Dérzsarak és sillyesztészerszamok

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
DCONMS
] el 2
i o3 o3
i =2 (=
i vi A
g‘
?@M\G 3 A
E
DC
t=——1
Balos emelkedés horony
PLGANG 45°
HSS-E
Atmenéfurat
40 150 ...
DC s L LU OAL DCONMS., ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
1,0 55 13 34 1,0 3 23,22 010
1,5 8,0 16 40 1,5 8 19,27 015
2,0 11,0 22 49 2,0 4 18,85 020
2,5 14,0 26 57 2,5 4 18,85 025
3,0 15,0 29 61 3,0 6 16,80 030
35 18,0 38 70 3,5 6 19,68 035
4,0 19,0 46 75 4,0 6 18,85 040
4,5 21,0 51 80 45 6 19,68 045
5,0 23,0 57 86 50 6 19,27 050
55 26,0 56 93 5,6 6 23,22 055
6,0 26,0 56 93 5,6 6 20,09 060
6,5 28,0 64 101 6,3 6 24,45 065
7,0 31,0 72 109 71 6 24,45 070
75 31,0 72 109 71 6 27,33 075
8,0 33,0 80 17 8,0 6 25,27 080
8,5 33,0 80 17 8,0 6 31,84 085
9,0 36,0 84 125 9,0 6 29,10 090
9,5 36,0 84 125 9,0 6 32,52 095
10,0 38,0 92 133 10,0 6 29,64 100
11,0 41,0 101 142 10,0 6 41,80 110
12,0 44,0 110 151 10,0 6 43,60 120
13,0 44,0 110 151 10,0 6 48,64 130
14,0 470 114 160 12,5 8 50,28 140
150 50,0 116 162 12,5 8 52,05 150
16,0 52,0 124 170 12,5 8 53,70 160
17,0 540 129 175 14,0 8 63,54 170
18,0 56,0 136 182 14,0 8 65,17 180
19,0 58,0 140 189 16,0 8 76,38 190
20,0 60,0 146 195 16,0 8 72,82 200
P )
M le)
K )
N )
S )
H

— Vv oldal: 88

)
@ Az dsszes tobbi atmérd, tlirésosztaly és bekezd6rész kérésre kaphato.
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
A 0,01 mm-enként névekvé méretekben
A t(irés: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A t(irés: @ 5,51 - 12,05 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 3,98 190 46 75 4,0 6 20,35 03980
399 190 46 75 40 6 20,35 03990
; 400 190 46 75 40 6 20,35 04000
w ol o 401 190 46 75 40 6 20,35 04010
} = | = 402 190 46 75 40 6 2035 04020
L el 403 190 46 75 40 6 20,35 04030
: . 404 190 46 75 40 6 20,35 04040
i S \ 405 190 46 75 40 6 20,35 04050
@ \' 406 190 46 75 40 6 20,35 04060
a2 ‘ ‘ 407 190 46 75 40 6 20,35 04070
, ’ 408 190 46 75 40 6 20,35 04080
“ 4,09-420 190 46 75 40 6 20,35 xxxxx"
i ; . 421-425 190 46 75 40 6 25,27 Xxxxx?
BC Ba‘osehoron 426-475 210 51 80 45 6 25,27 xxxxx"
OV 476-495 230 57 86 50 6 22,52 xxxxx"
PLGANG 45 496 230 57 86 50 6 22,52 04960"
HSS-E 497 230 57 8 50 6 22,52 04970
Atmenfurat 498 230 57 86 5,0 6 22,52 04980
499 230 57 86 50 6 22,52 04990
40 140 ... 500 230 57 86 50 6 22,52 05000
DC L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR 5,01 230 57 86 5,0 6 22,52 05010
mm mm mm mm mm U2 5,02 230 57 86 5,0 6 22,52 05020
095-106 55 13 34 1,0 26,38 xxxxx" 503 230 57 86 50 6 22,52 05030
1,07-118 65 14 36 11 26,38 xxxxx" 504 230 57 86 50 6 22,52 05040
119-132 75 15 38 12 26,38 xxxxx" 505 230 57 86 50 6 22,52 05050
1,33-1,41 80 16 40 14 26,38 xxxxx" 506 230 57 86 50 6 22,52 05060
1,42-147 80 16 40 15 24,34 xxxxx" 507 230 57 86 50 6 22,52 05070
148 80 16 40 15 24,34 01480 508-520 230 57 86 50 6 22,52 Xxxxx"
149 80 16 40 15 24,34 01490 521-530 230 57 86 50 6 24,59 xxxxx"
1,50 80 16 40 15 24,34 01500 531-594 260 56 93 56 6 24,59 xxxxx"
151-1,70 90 18 43 16 23,10 xxxxx" 595 260 56 93 56 6 24,59 05950
1,71-1,90 100 20 46 18 23,10 xxxxx" 596 260 56 93 56 6 24,59 05960
1,91-1,97 110 22 49 20 23,10 xxxxx" 597 260 56 93 56 6 24,59 05970
198 1,0 22 49 20 23,10 01980 598 260 56 93 56 6 24,59 05980
1,90 1,0 22 49 20 23,10 01990 599 260 56 93 56 6 24,59 05990
200 110 22 49 20 21,17 02000
201 M0 22 49 2,0 2117 02010 P L
202 110 22 49 2,0 21,17 02020 M ©
203 10 22 49 20 21,17 02030 K L]
2,06 110 22 49 2,0 21,17 02040 N o
205 110 22 49 2,0 21,17 02050 S o
2,06-2,00 110 22 49 2,0 2117 xxxxx?  H
210-212 110 22 49 2,0 2459 xxxxx? 10 °
213-2,36 120 24 53 22 24,59 xxxxx" v, oldal: 88

2,37-2,49 140 26 57 2,5
2,50-2,59 140 26 57 2,5
2,60-2,65 140 26 57 2,5

2,66-2,80 150 30 61 28
2,81-2,94 150 29 61 3,0
2,95 150 29 61 3,0
2,96 150 29 61 3,0
2,97 150 29 61 3,0
2,98 150 29 61 3,0
2,99 150 29 61 3,0
3,00 150 29 61 3,0

3,01 16,0 33 65 3,2
3,02 16,0 33 65 3,2
3,03 16,0 33 65 3,2
3,04 16,0 33 65 3,2
3,05 16,0 33 65 3,2
3,06 16,0 33 65 3,2
3,07 16,0 33 65 3,2
3,08-3,09 160 33 65 3,2
310-3,35 160 33 65 3,2
3,36-3,49 18,0 38 70 3,5
3,50-3,59 18,0 38 70 3,5
3,60-3,75 180 38 70 35
3,76-3,81 190 46 75 4,0
3,82-3,94 190 46 75 4,0
3,95 190 46 75 4,0
3,96 190 46 75 4,0
3,97 19,0 46 75 4,0

D OO OO OO OO DI PRSP BEPRABEREPRAEBEREPRAEBEREPRDPROOOLOLOLWLWLWW®W

452

24,59 xxxxx"
20,91 xxxxx"
25,69 xxxxx"
25,69 xxxxx"
25,69 xxxxx"
25,69 029507
25,69 02960"
25,69 02970
25,69 02980
25,69 02990
25,69 03000
19,27 03010
19,27 03020
19,27 03030
19,27 03040
19,27 03050
19,27 03060
19,27 03070
19,27 xxxxx"
24,34 xxxxx"
24,34 xxxxx")
20,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
20,35 xxxxx"
20,35 03950"
20,35 03960"
20,35 03970

1) Nem szallithaté raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
Szallitasi id6: 16 munkanap

o\ — oldal: 101
@ Itt talalja azokat a csatlakozoméreteket, amelyeket ezzel a
szerszamkoncepcioval le lehet fedni.
Az xxxxx jell termékek rendelésekor kérjlik a kivant atméré megadasat

(pl. @ 10,06 mm — cikkszam: 40 140 10060)!

@ Az dsszes tobbi atmérd, tlirésosztaly és bekezd6rész kérésre kaphato.

folytatés a kdvetkezd oldalon
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
A 0,01 mm-enként névekvé méretekben
A t(irés: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A t(irés: @ 5,51 - 12,05 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 9,99 38 92 133 10,0 6 33,88 09990
10,00 38 92 133 10,0 6 33,88 10000
; 10,01 38 92 133 10,0 6 33,88 10010
w i - 10,02 38 92 133 10,0 6 33,88 10020
! = | = 1003 38 92 133 100 6 33,83 10030
- el 10,04 38 92 133 100 6 33,88 10040
! . 10,05 38 92 133 10,0 6 33,88 10050
i g \ 10,06-10,09 38 92 133 10,0 6 33,88 XXXXX")
W | \' 10,10 38 92 133 10,0 6 33,88 10100
oo 3 ‘ 1011-1019 38 92 133 10,0 6 33,88 XXXXX")
| ’ 10,20 38 92 133 10,0 6 33,88 10200
“ 10,21-10,60 38 92 133 10,0 6 42,49 xxxxx"
* ; ' 1061-11,20 41 101 142 10,0 6 42,49 xxxxx
BC Ba‘osehorony 1,21-11,80 41 101 142 10,0 6 4851 xxxxx"
. 1,81-11,95 44 110 151 10,0 6 48,51 xxxxx?
PLGANG 45 11,96 44 110 151 10,0 6 48,51 119607
HSS-E M9 44 10 151 100 6 4851 11970
Atmenfurat 11,98 44 110 151 100 6 48,51 11980
11,99 44 110 151 10,0 6 4851 11990
40 140 ... 12,00 44 110 151 10,0 6 48,51 12000
DC L LU OAL DCONMS. ZEFP EUR 12,01-12,05 44 110 151 10,0 6 48,51 xxxxx?
mm mm mm mm mm U2
6,00 2% 56 93 56 24,59 06000 P O
6,01 28 64 101 63 26,91 06010 M ©
6,02 28 64 101 6,3 26,91 06020 K ®
6,03 28 64 101 6,3 26,91 06030 N L4
6,04 28 64 101 6,3 26,91 06040 S o
6,05 28 64 101 6,3 26,91 06050 H
6,06-611 28 64 101 6,3 2691 xxxxx? [0 °
612-634 28 64 101 6,3 26,91 XXXXX") v, oldal: 88

6,35 28 64 101 6,3
6,36-6,70 28 64 101 6,3
6,71-6,94 31 72 109 71

6,95 3172 109 71
6,96 3172 109 71
6,97 3172 109 71
6,98 3172 109 71
6,99 3172 109 71
7,00 3172 109 71
7,01 31 72 109 71
7,02 31 72 109 71
7,03 31 72 109 71

704-750 31 72 109 71
751-794 33 80 117 8,0

7,95 33 80 117 8,0
7,96 33 80 117 8,0
797 33 80 117 8,0
7,98 33 80 117 8,0
7,99 33 80 117 8,0
8,00 33 80 117 8,0
8,01 33 80 117 8,0

8,02 33 80 117 8,0
8,03 33 80 117 8,0
8,04 33 80 117 8,0
8,05 33 80 117 8,0
8,06-820 33 80 117 8,0
8,21-850 33 80 117 8,0
8,51-863 36 84 125 9,0
8,64-895 36 84 125 9,0
8,96 36 84 125 9,0
8,97 36 84 125 9,0
8,98 36 84 125 9,0
8,99 36 84 125 9,0
9,00 36 84 125 9,0
9,01 36 84 125 9,0
9,02 36 84 125 9,0
9,03-950 36 84 125 9,0
9,51-963 38 92 133 10,0
964-995 38 92 133 10,0
9,96 38 92 133 10,0
9,97 38 92 133 10,0
9,98 38 92 133 10,0

DO DD D DD DOODDOODDODDDDODODDODDDDOODDODODDDOD DO DD
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26,91 06350
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx")
26,91 06950
26,91 06960
26,91 06970
26,91 06980
26,91 06990"
26,91 07000"
26,91 070107
26,91 07020"
26,91 07030"
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
26,91 079507
26,91 079607
26,91 07970
26,91 07980
26,91 07990
26,91 08000
26,91 08010
26,91 08020
26,91 08030
26,91 08040
26,91 08050
26,91 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 08960"
33,88 08970"
33,88 08980"
33,88 08990"
33,88 09000"
33,88 09010"
33,88 09020"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 09960"
33,88 09970
33,88 09980

1) Nem szallithaté raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
Szallitési id6: 16 munkanap

S\ — oldal: 101
ﬂ Itt talalja azokat a csatlakozOméreteket, amelyeket ezzel a

szerszamkoncepci6val le lehet fedni.

Az xxxxx jeld termékek rendelésekor kérjiik a kivant atméré megadasat

(pl. @ 10,06 mm — cikkszam: 40 140 10060)!

@ Az dsszes tobbi atmérd, tlirésosztaly és bekezd6rész kérésre kaphato.
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KOM ET \ Standard Dérzsarak és sillyesztészerszamok

HSS dorzsarak
Automata dorzsar, DIN 8089-B szerint
ET@‘MS
i
i
I
i
|
\ 2
o
\ |~ |
|
i
DC
t=—9
Balos emelkedés horony
PLGANG 45°
HSS-E
Atmenéfurat
40 145 ...
DC v L OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm U2
4 20 56 3,55 6 18,17 040
5 22 63 4,00 6 20,09 050
6 22 63 5,00 6 20,09 060
8 25 il 6,30 6 2391 080
10 25 7 8,00 6 29,10 100
12 28 80 10,00 6 42,62 120
14 32 90 12,50 8 48,64 140
16 32 90 12,50 8 53,01 160
18 36 100 16,00 8 64,48 180
20 36 100 16,00 8 70,37 200
B °
M fe)
K )
N °
S f¢)
H

— Vv, oldal: 88

)
@ ) Az dsszes tobbi atmérd, tlrésosztaly és bekezd6rész kérésre kaphato.
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Automata dorzsar, DIN 8089-B szerint
A 0,01 mm-enként névekvé méretekben
A tiirés: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tiirés: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
AR 40139 ...
100 DC L OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm u2
DCONMS 7,97 25 71 6,30 6 26,38 07970"
— 7,98 25 71 6,30 6 26,38 07980"
7,99 25 71 6,30 6 26,38 07990
8,00 2% 71 6,30 6 26,38 08000
8,01 25 71 6,30 6 26,38 08010
8,02 25 71 6,30 6 26,38 08020
8,03 25 71 6,30 6 26,38 08030
8,04 25 71 6,30 6 26,38 08040
8,05-820 25 71 6,30 6 26,38 xxxxx'
821-850 25 71 6,30 6 33,33 xxxxx?
851-894 25 71 8,00 6 33,33 xxxxx?
‘ 8,95 25 71 8,00 6 33,33 08950
8,96 25 71 8,00 6 33,33 08960"
E=——1 8,97 2% 7 8,00 6 33,33 08970"
Balos emelkedés( horony 8,98 25 T 8,00 6 33,33 08980"
PLGANG 45° 8,99 25 71 8,00 6 33,33 08990
HSS-E 9,00 25 71 8,00 6 33,33 09000
Atmenéfurat 9,01 2% T 8,00 6 33,33 09010
9,02 2% 71 8,00 6 33,33 09020
40139 ... 903-925 25 T 8,00 6 33,33 Xxxxx")
926-994 25 71 8,00 6 33,33 xxxxx?
DC L OAL DCONMS. ZEFP EUR 505 R 8,00 g 33,23 099501
mm o mmommo o mm U2 996 25 71 800 6 33,33 099607
376-381 20 56 3,55 6 27,88 xxxxx 997 % T 800 6 3333 09970"
382-394 20 56 3,55 6 20,35 xxxxx" 9,98 %5 71 8.00 6 33.33 099801
3,95 20 56 3,55 6 20,35 03950 9,99 25 71 8,00 6 33,33 099901
S I - I I 20,35 03960° 000 25 71 800 6 33,33 10000"
391 0 56 385 6 20,35 03970 000 25 71 80 6 33,33 10010
I I B B 20,35 03980° 002 25 71 800 6 33,33 10020
399 20 8 38 6 203503990% 49034020 25 71 800 6 33,33 000!
IO o OB - R 2035040000 qg51.4060 25 71 800 6 42,49 000"
401 20 86 38 6 203504010%  q061.1120 28 80 1000 6 42,49 o000
4,02 (1201 (1861 3,551 (16 2035040200 41511105 28 g0 1000 6 49,46 0000
403-420 20 56 355 6 2035 000" 41961104 28 80 1000 6 49,46 000"
421-425 20 56 3,55 6 24,59 xxxxx" 11,95 28 80 1000 6 49,46 119507
4,26-475 22 63 4,00 6 24,59 xxxxx" 11,96 28 80 10,00 6 4946 119601
476-494 22 63 4,00 6 21,57 xxxxx" 11,97 28 80 10,00 6 49,46 119701
495 22 B3 400 6 2157 049501 198 28 8 1000 6 49,46 119801
CEEN S Tl T 21,57 {B49608 199 28 8 1000 6 49,46 11990
497 22 63 400 6 21,57 04970 1200 28 8 1000 6 49,46 12000
4,98 2 63 4,00 6 21,57 04980"
4,99 2 63 4,00 6 21,57 04990" P °
5,00 2 63 4,00 6 21,57 050007 o
5,01 2 63 4,00 6 21,57 050107 g °
5,02 22 63 4,00 6 2157 050200 s
5,03 2 63 4,00 6 2157 050307 o R
5,04 2 63 4,00 6 2157 050400
5,05 2 63 4,00 6 21,57 05050"
506-520 22 63 4,00 6 21,57 xooex? 1O C
521-530 22 63 4,00 6 24,59 xxxxx" — v, oldal: 88
531-570 22 63 5,00 6 24,59 xxxxx" 1) Nem szallithaté raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
571-594 22 63 5,00 6 24,59 xxxxx"  gzallitasi idé: 16 munkanap
5,95 22 63 5,00 6 24,59 05950
5,96 2 63 5,00 6 24,59 05960
5,97 22 63 5,00 6 24,59 05970
5,98 2 63 5,00 6 24,59 05980 C — oldal: 101
5,99 22 63 5,00 6 24,59 05990" Itt talalja azokat a csatlakozéméreteket, amelyeket ezzel a
6,00 22 63 5,00 6 24,59 06000" szerszamkoncepcioval le lehet fedni.
6,01 22 63 5,00 6 24,59 06010" Az xxxxx jel(i termékek rendelésekor kérjiik a kivant atméré megadasat
6,02 2 63 5,00 6 24,59 06020" (pl. @ 10,06 mm —> cikkszam: 40 139 10060)!
603-611 22 63 5,00 6 24,59 xxxxx"
612-670 22 63 5,00 6 26,38 xxxxx"
6,71-694 25 71 6,30 6 26,38 xxxxx" @ Az dsszes tobbi atmérd, tlirésosztaly és bekezd6rész kérésre kaphato.
6,95 25 71 6,30 6 26,38 06950
6,96 2% 71 6,30 6 26,38 06960
6,97 2% 71 6,30 6 26,38 06970
6,98 2% 71 6,30 6 26,38 06980"
6,99 25 71 6,30 6 26,38 06990
7,00 2% 71 6,30 6 26,38 07000"
7,01 2% 71 6,30 6 26,38 07010"
7,02 2% 71 6,30 6 26,38 07020"
703-725 25 T 6,30 6 26,38 xxxxx"
726-794 25 T 6,30 6 26,38 xxxxx"
7,95 25 71 6,30 6 26,38 07950
7,96 2% 71 6,30 6 26,38 07960
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Dérzsarak és sillyesztészerszamok
KOMET \ Standard f e

HSS-E gépi dorzsar Kézi dorzsar, DIN 206-B szerint

A ahengeres élrészen talalhato korkoszoriilt élszalag A PLGANG <@ 3,5=30° > @ 3,5=45°30°
simitja a furatot és vezeti a dorzsarat

DCONMS

H
|
i =
i ° ! L
?VGP&\ | - | \L\
< i - ! Balos emelkedés( horony
i Balos emelkedés horony HSS
2 PLGANG 45° Atmendfurat
HSS-E
Atmenéfurat 40 100 ...
DCwy L OAL DRVS DCONMS ZEFP EUR
40 160 e mm mm mm mm mm U2
DCw L LU OAL MK ZEFP EUR 30 31 62 224 30 6 26,22 030
im | o | am | am U2 32 33 66 250 3,2 6 3252 032
6 5 127 200 2 8 6231 160 35 %% 7 280 35 6 30,87 S8
' 40 38 76 315 40 6 2242 040
8 66,95 g , * *
N N N A som oW DR R
’ 50 44 87 400 5,0 6 26,22 050
19 58 142 223 2 8 72,82 190 55 47 93 450 55 6 2814 055
20 60 147 228 2 8 72,82 200 6,0 47 93 4’50 6,0 6 25‘41 060
21 62 151 232 2 8 82,81 210 70 54 107 560 7.0 6 2746 070
22 64 156 237 2 8 82,81 220 80 58 115 630 8,0 6 28,83 080
23 66 160 241 2 8 9522 230 90 62 124 710 9,0 6 32,52 090
24 68 167 268 3 8 97,68 240 10,0 66 133 8,00 10,0 6 32,52 100
25 68 167 268 3 8 100,60 250 1,0 71 142 9,00 11,0 6 3593 110
% 70 172 213 3 8 10770 260 12,0 76 152 1000 120 6 3881 120
' 130 76 152 10,00 13,0 6 57,26 130
S I I e I 119.40 el 14,0 81 163 1120 140 8 6231 140
28 7o Arro2m 310 119,40 11260 150 8 163 120 150 8 66,00 150
2 73 181 281 310 13340 290 160 87 175 1250 160 8 6832 160
% 73 181 281 3 10 123,40~ 300 170 87 175 1400 170 8 7228 170
2 77 190 37 4 10 162,70 320 180 93 188 1400 18,0 8 80,06 180
34 78 194 321 4 10 180,40 340 190 93 188 1400 190 8 86,35 190
35 78 195 321 4 10 180,40 350 200 100 201 1600 20,0 8 84,84 200
36 79 200 325 4 10 198,20 360 22,0 107 215 18,00 22,0 8 97,68 220
38 81 204 329 4 10 215,80 380 240 115 231 20,00 24,0 8 17,10 240
0 8 204 39 4 10 21730 400 250 115 231 2000 250 8 115,70 250
R G R R 23770 420 260 115 231 2000 26,0 8 12340 260
280 124 247 2240 280 10 158,50 280
44 83 215 3% 4 12 262,80 | 440 300 124 247 2240 300 10 16540 300
50 86 224 344 4 12 35520 500
P °
:/I ; M o
K )
K b N °
N L4 S e}
S e} H
H

— v, oldal: 88

(e}
@ Az dsszes tobbi atmérd, tlirésosztaly és bekezdbrész kérésre kaphato.
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KOMET \ Performance

Valtélapkas slllyesztk

Valtolapkas stillyesztd, 180°-0s

kiszallitasra keriil:

valtdlapkas slllyeszté szoritdcsavarokkal

DC
mm
10
1
15
18
20
24
26
30
33
36
40
48

PHD
mm
53
6,4
8,4
10,4
13,0
15,0
17,0
19,0
21,0
21,0
25,0
28,0

>
ﬂ

ZEFP

DSEELSTE SRS I S S

DCONMS

Lprio |

DC

ZNF  DCONMS
mm
16
16
16
16
25
25
25
25
25
25
25
32

R R R R R N R

1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

Potalkatrészek

DC
10-11
15-26
30
33-48

cuttingtools.ceratizit.com

mm
10
1"
15
18
20
24
26
30
33
36
40
48

OAL
mm
80

80
80
100
100
100
100
100
100
100
120

Valtélapka

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 06T304
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 100504

T06 - IP
T08-IP
T10- 1P
T15- 1P

E— ]

D kulcs

80950 ...

EUR
Y7
13,39 123
13,16 125
14,91 127
15,33 128

M2,0x4,3 - 06IP
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M4,5x9 - 15IP

)
SIG 180°

30198 ...

EUR
U1/4D
180,00
180,00
180,00
186,90
205,50
291,10
291,10
297,60
298,90
303,90
311,60
339,60

01000 "
01100 "
01500
01800
02000
02400
02600
03000
03300
03600
04000
04800

-

Szoritdcsavar

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,99 10000
2,99 10500
2,99 10600
2,66 12700
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sUIIyeszt6§zerszémok
Valtélapkas sullyeszték

WOEX

Megnevezés L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5 2,30 2,30
WOEX 05T3.. o18 8 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15 5,30 4,90

WOEX

-01 -01
K10 BK8425
WOEX WOEX
10821.. 10821..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3#
030204 04 11,06 35301 14,91 30301
05T304 04 12,16 35501 16,28 30501
06T304 04 13,52 35601 18,19 30601
080404 0,4 18,32 35801 22,95 30801
100504 04 24,90 36001 31,31 31001
P )
M )
K )
N [} (@)
S ® )
H (@)
— v, oldal: 89
4|58
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KOM ET \ Performance Doérzsarak és sillyesztészerszamok
Valtélapkas slllyesztk

Valtolapkas stillyesztd, 90°-0s

kiszallitasra kertil:
valtdapkas slillyeszté szoritdcsavarokkal

DCONMS

t6
SIG90°
30196 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Valtélapka EUR
mm mm mm mm mm U1/4D
19 7 9,5 2 2 16 100 TOHX 090204 273,40 19000
23 1 12,0 2 2 16 100 TOHX 090204 277,20 23000
26 1 12,0 1 2 16 100  TOHX 090204 279,70 26000
30 12 13,0 2 2 20 100 TOHX 140305 292,60 30000
34 16 17,0 2 2 20 100  TOHX 140305 297,60 34000
37 19 20,0 2 2 20 100 TOHX 140305 297,60 37000
-~
'S —+=
TORX® csavar D kulcs
62 950 ... 80950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
DCX W7/6B Y7
19-26 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 TO08-IP 13,16 125
30-37 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10-IP 14,91 127
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KOMET \ Performance

Doérzsarak és sillyesztészerszamok
Valtélapkas slllyesztk

Valtolapkas stllyesztd, 60°-0s

kiszallitasra kertil:
valtdlapkas slllyeszté szoritdcsavarokkal

DCX
mm
16,5
20,0
22,0
23,5
25,5

Potalkatrészek

DCX

16,5-22
23,5-255

4160

DCN
mm
81
1,6
13,6
15,1
171

PHD
mm
8,5
12,0
14,0
15,5
17,5

ZEFP  ZNF

NN N =

DCONMS

NN NN -

DCONMS
mm
16
16
16
16
16

OAL
mm
100
100
100
100
100

Valtélapka

TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204

===
SIG60°

30 197 ...

EUR

U1/4D

277,20 16500
279,70 20000
292,60 22000
297,60 23500
297,60 25500

[ B

TORX® csavar D kulcs
62 950 ... 80950 ...
EUR EUR
W7/6B Y7
3,05 12000 T08-IP 13,16 125
3,05 09900 T08-IP 13,16 125
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KOMET \ Performance

Dorzsarak és sillyesztészerszamok
Valtélapkas sullyeszték

TOHX

Megnevezés

TOHX 0902..
TOHX 1403..

TOHX

L IC
mm mm
9,12 5,6

13,62 82

mm
2,50
3,00

D1
mm
2,8
38

-G06 -u8r7 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
O[] [o[<]] ol
N
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1AI3#
090204EN 04 28,15 31400 28,97 31400
140305EN 0,5 32,54 33000
P [} [} )
M ) ) )
K [} ® )
N O O (@)
S [} [} )
H O O (@)
— v, oldal: 89
-u8r7 -G12
K10 K10
o[c[=] [o]c]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3#
090204EN 0,4 24,90 51400
090204FN 04 23,79 51600
140305FN 0,5 27,75 52800
P
M
K
N [} )
S [} )
H
— v, oldal: 89
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KOM ET \ Standard Doérzsarak és sillyesztészerszamok
HSS siillyesztéfurd

Sullyesztéfurd, DIN 373 szerint

A rdgzitett vezetécsappal

A 3 forgacsoloéllel, jobbos emelkedési horonnyal, DIN 74 szerinti siillyesztéshez

A DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 szerinti belsd imbuszcsavarok, ill. DIN 84 szerinti hengeres csavarok siillyesztéséhez

DC_O_I\iMS
i
i |
i
B
|3 /
/‘\ '/\
Lﬁ_/ Lﬁ/
DC_1 finom kozepes
DC_2 i t=—1
SIG180° SIG180°
HSS HSS
30190... 30191..
Menet DC_2,, DCONMS,; OAL DC_1¢ EUR EUR
mm mm mm mm U1 U1
M3 6 50 71 3,2 17,35 030 "
M3 6 5,0 71 34 17,35 030 "
M4 8 5,0 71 43 14,08 040 "
M4 8 5,0 71 45 14,08 040 "
M5 10 8,0 80 53 15,44 050 "
M5 10 8,0 80 55 15,44 050 "
Mé 1 8,0 80 6,4 16,52 060 "
Mé 1 8,0 80 6,6 16,52 060 "
M8 15 12,5 100 8,4 26,38 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 26,38 080 "
M10 18 12,5 100 10,5 31,14 100 "
M10 18 12,5 100 11,0 31,14 100 "
M12 20 12,5 100 13,0 34,30 120
M12 20 12,5 100 13,5 34,30 120
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S O O
H

1) akészlet tartalmazza — v, oldal: 94

Sullyesztéfurd, DIN 373 szerint — készlet

kiszallitasra keriil:
M3; M4; M5; M6; M8; M10 siillyeszt6firé, dobozban

30190.. 30191..
EUR EUR
ut ut
134,40 999 134,40 999

4|62 cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET \ Performance Doérzsarak és sillyesztészerszamok
Témor keményfém kupos stllyeszték

Kupos stllyeszt6, 90°-o0s, rendkivil egyenlétlen fogosztassal, DIN 335-C szerint

A minden méret 3 éllel és rendkivil egyenlétlen fogosztassal rendelkezik, ami nagyon nyugodt futast, rendkivil j6 korkorosséget és rezgésmentes sillyesztést biztosit,
a legjobb feliileti mindséggel

A egyedi HPC-TiN bevonat

A nagyon hosszu éltartam, szinte minden anyaghoz alkalmazhatd

A |ényegesen kisebb axilis és radialis erék

A DIN 7991 szerinti siillyesztett fejli csavarokhoz

HPC-
TiN

\ 4

—
SIG90°
Tomor keményfém
30 117 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS,  OAL DIN7991 EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,5 5 45 M3 122,10 06300
8,3 2,0 6 50 M4 131,20 08300
104 25 6 50 M5 136,90 10400 "
12,4 2,8 8 56 M6 143,70 12400
165 32 10 60 M8 175,90 16500 "
20,5 3,5 10 60 M10 202,00 20500
25,0 3,8 10 67 M12 232,90 25000 "
31,0 42 12 i M16 276,10 31000
P (]
M o
K [ ]
N °
S o
H o
1) akészlet tartalmazza — v, oldal: 91

Kupos stllyesztd, 90°-o0s, rendkivil egyenlétien fogosztassal, DIN 335-C szerint — készlet

kiszallitasra kertil:
kupos stillyeszté @ 10,4 / 16,5 / 25,0 — dobozban

HPC-
TiN

30 117 ...
EUR
Ut
592,30 99900
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KOMET \ Standard

Doérzsarak és sillyesztészerszamok
Témor keményfém kupos stllyeszték

Kupos sullyeszt6, 60°-os,
Uzemi szabvany: C

A 3 forgacsolééllel nagy szilardsagu acélok, szirkedntvények, sziliciumot
tartalmazo aluminiumdntvények és rozsdamentes acélok stillyesztéséhez és
sorjazasahoz

\ |

SIG60°
Témor keményfém
30 160 ...
DC_2,, DC1 DCONMS, OAL EUR
mm mm mm mm U1
12,5 3,2 8 56 227,60 125
16,0 4,0 10 63 317,30 160
20,0 5,0 10 67 365,10 200
25,0 6,3 10 7 404,20 250
P )
M e}
K [}
N )
S e}
H (e}

— v oldal: 90

4164

Kupos sullyeszt6, 90°-0s,
Uzemi szabvany: C

A 3 forgacsoldéllel nagy szilardsagu acélok, sziirkedntvények, sziliciumot
tartalmazo aluminiumdntvények és rozsdamentes acélok stillyesztésehez és
sorjazasahoz

W

t=——1
SIG90°
Tomor keményfém
30115...
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DIN ISO DIN EUR
mm  mm mm mm 721 7991 U1
10,4 2,5 8 46 M5 169,60 100
12,4 2,8 8 56 M6 181,10 124
15,0 3,2 10 60 M8 189,80 150
16,5 3,2 10 60 M8 223,10 165
20,5 35 10 63 M10 237,60 205
25,0 3,8 10 67 M12 267,90 250
31,0 42 12 7 M16 381,00 310
P [ )
M O
K )
N [ )
S (@)
H (@)

— v, oldal: 90
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
HSS kupos stillyeszték

Kupos stllyesztd, 90°-o0s, rendkivil egyenlétlen fogosztassal, DIN 335-C szerint

A minden méret 3 éllel és rendkivil egyenlétlen fogosztassal rendelkezik, ami nagyon nyugodt futast, rendkivil j6 korkorosséget és rezgésmentes sillyesztést biztosit,
a legjobb feliileti mindséggel

A nagyon hosszu éltartam, szinte minden anyaghoz alkalmazhatd

A |ényegesen kisebb axilis és radialis erék

A DIN ISO 7721 és DIN 7991 szerinti stillyesztett fejii csavarokhoz

TiN

DCONMS

Nz

=9
SIG90°
HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DINISO DIN7991 EUR
mm  mm mm mm 7721 U1
43 1,3 4 40 M2 19,36 04300
6,0 1,5 5 45 M3 19,61 06000
6,3 1,5 5 45 M3 19,61 06300
8,0 2,0 6 50 M4 22,68 08000
8,3 2,0 6 50 M4 22,68 08300
10,0 2,5 6 50 M5 25,04 10000
104 25 6 50 M5 27,09 104001
11,5 2,8 8 56 M6 27,81 11500
12,4 2,8 8 56 M6 29,78 12400
15,0 3,2 10 60 M8 34,45 15000
16,5 3,2 10 60 M8 36,36 16500 "
19,0 3,5 10 63 M10 44,81 19000
20,5 3,5 10 63 M10 46,61 20500
23,0 3,8 10 67 M12 59,46 23000
25,0 3,8 10 67 M12 60,89 25000 "
31,0 42 12 Ul M16 75,79 31000
P °
M o
K [ ]
N [}
S (@)
H (¢}
1) akészlet tartalmazza — v, oldal: 91

Kupos sillyesztd, 90°-os, rendkivil egyenl6tlen fogosztassal, DIN 335-C szerint — készlet

kiszallitasra keriil:
kupos siillyeszté @ 10,4 / 16,5 / 25,0 — dobozban

TiN

30141 ...
EUR

Ut

129,10 99900
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KOM ET \ Standard Dérzsarak és sillyesztészerszamok
HSS kupos stillyeszték

Kupos sillyesztd, 90°-o0s, DIN 335-C szerint

A 3forgacsoloéllel sorja- és rezgésmentes kipsiillyesztéséhez, sorjazasahoz és csapsiillyesztéséhez szinte minden anyagban. Kiléndsen alkalmas I1SO 7721 és 7991
szerinti DIN csavarokhoz, mivel a sillyesztési a&tmérék ezen csavarok fejéhez illeszkednek.

A aTiN kivitel ndvelt forgacsolasi értékek alkalmazasat teszi lehetévé, hosszu szerszam-éltartamot és nagyon j6 csuiszasi tulajdonsagokat biztosit az anyag feltapadasanak
megakadalyozasa érdekében

A ATIAIN kivitel Iényegesen jobb teljesitményt tud elérni a TiN kivitelnél. Kiléndsen jol alkalmazhaté abraziv anyagokhoz (6ntvény, AlSi) és/vagy nagy héterhelés esetén.

VA AL

TiN TIAIN TIAIN

‘. | 12|

R t=——1 i i t=—1
SIG90° SIG90° SIG90° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..

DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO7721 DIN7991 EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm U1 U1 U1 U1 U1

43 1,3 4 40 M2 8,99 043

5,0 1,5 4 40 M2,5 9,31 050 18,51 050 24,94 050

6,0 1,5 5 45 M3 9,45 060

6,3 15 5 45 M3 9,45 063 " 18,51 063 " 25,06 063 20,20 063 13,64 063

7,0 1,8 6 50 M3,5 9,99 070

8,0 2,0 6 50 M4 10,33 080 21,45 080 26,33 080

8,3 2,0 6 50 M4 10,70 083 " 21,45 083 26,46 083 23,84 083 14,62 083

9,4 2,2 6 50 11,72 094

10,0 2,5 6 50 M5 12,45 100 23,27 100 28,29 100

104 25 6 50 M5 12,99 104 " 2564 104 28,57 104 26,46 104 16,68 104

11,5 2,8 8 56 M6 1349 115

12,4 2,8 8 56 M6 13,80 124 " 28,13 124 " 36,61 124 2911 124 17,35 124
13,4 2,9 8 56 14,90 134

150 3.2 10 60 M8 16,39 150 32,16 150 46,38 150 36,90 150 20,09 150
16,5 3,2 10 60 M8 17,77 165 " 3413 165 48,47 165 39,14 165 21,17 165
19,0 3,5 10 63 M10 22,26 190

25 35 10 63 M10 2322 205 " 48,07 205 62,54 205 46,38 205 29,53 205
23,0 338 10 67 M12 28,95 230

25,0 3,8 10 67 M12 30,87 250 65,89 250 89,68 250 60,73 250 39,34 250
31,0 42 12 71 M16 47,16 310 84,97 310 122,40 310 90,39 310

31,0 42 12 67 M16 62,99 310
P [ J [ ] [ ] (@] O
M O O O [ ] (]
K [ J [ ] [ ] (@] (@]
N [ J [ ] [ ] (@] [ ]
S O O (@] O O
H (@] (@] (@]
1) akészlet tartaimazza — v, oldal: 92+93

Kupos sullyeszt6, 90°-0s, DIN 335-C szerint — keszlet

kiszallitasra keriil:
@6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 atmérdjii stillyesztd, dobozban

TiN

30100.. 30110..

EUR EUR
U1 U1
92,36 999 179,80 999
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KOMET \ Standard

Dérzsarak és sillyesztészerszamok

HSS kupos stillyeszték

Kupos stllyesztd, 60°-0s, DIN 334-C szerint  Kupos stillyesztd, 90°-0s, DIN 335-D szerint

A 3 forgacsoloéllel sorja- és rezgésmentes kupstillyesztéshez, sorjatlanitashoz
és csapslillyesztéshez szinte minden anyagban. Kiiléndsen alkalmas I1SO 7721
és 7991 szerinti DIN csavarokhoz, mivel a slillyesztési atmérék ezen csavarok

A 3 forgacsol6él a legtobb anyag siillyesztéséhez és sorjazasahoz

e
SIG60°
HSS
30150
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,6 5 45 10,36 063
8,0 2,0 6 50 10,54 080 "
10,0 2,5 6 52 13,29 100 "
12,5 3,2 8 56 13,64 125 "
16,0 40 10 63 17,21 160 "
20,0 5,0 10 67 24,03 200 "
25,0 6,3 10 7 32,25 250
P ®
M e)
K )
N ®
S o)
H

1) akészlet tartalmazza — v, oldal: 94

Kuipos stillyesztd, 60°-0s, DIN 334-C szerint - készlet

kiszallitasra keriil:
@6,3;8,0;10,0; 12,5; 16,0; 20,0 kupos sillyesztd, dobozban

30 150 ...

EUR
U1

100,80 1 999

cuttingtools.ceratizit.com

fejéhez illeszkednek.

DC_2,
mm
30
3
34
37
40
50
63
80

T W»W=ZXZ 0

DC_1
mm
4,2
4,2
4,5
4,8
10,0
14,0
16,0
22,0

OAL

mm
12
12
18
18
140
150
180
190

=
=

A B WP NONN

0

|
N

SIG90°
HSS

30105 ...

EUR
U1

58,07 300
62,31 310
62,31 340
71,05 370
86,09 400
103,20 500
164,00 630
266,50 800

— v, oldal: 94

4167



KOM ET \ Standard Dérzsarak és sillyesztészerszamok
HSS kupos stillyeszték

Kupos sullyeszt6, 120°-0s, Sorjazé-stllyesztészerszam, 90°-0s,
Uzemi szabvany: C Uzemi szabvany: A
A 3 forgacsoldél a legtobb anyag siillyesztéséhez és sorjazasahoz A ferde furattal a lagy, hosszl forgacsot adé anyagok (pl. aluminium, miianyag

stb.) sorja- és rezgésmentes siillyesztése és sorjazasa érdekében

TiN
|
-1
SIG 120° t——1 =1
HSS SIG90° SIG90°
HSS-E HSS-E
30 170 ...
DC_2, DC1 DCONMS: OAL EUR 30120 ... 30121 ...
mm  mm mm mm ut DC_2 PHD DCONMS, OAL EUR EUR
6,3 15 5 45 12,89 063 mm mm mm mm U1 U1
83 20 6 50 12,89 083 63 1-4 6,3 45 2157 040 " 33,98 040 "
104 25 6 50 14,34 104 00 2-5 6,0 45 13,28 050 20,34 050
124 28 8 56 15,31 124 140 5-10 8,0 48 16,39 101 27,15 101
165 32 10 60 22,26 165 210 10-15 10,0 65 2814 150 39,56 150
205 35 10 60 3061 205 280 15-20 12,0 85 56,84 200 80,66 200
250 38 10 63 37,44 250
P [ ] [ ]
p ° M O O
7 o K ° °
K ° N [ ] [ ]
N ° S O O
S o) H fe)
H o e e

1)  mindkét oldalon alkalmazhato — v, oldal: 95
— v, oldal: 94
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KOMET

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX TS-hez

40577 ...,40 585 ...
75J.65, 75H.65 — ASG3000 / HM-DBG-P
Névleges atméré (mm) »  18-21,999  22-31,799 31,8-51,999

.g Dorzsérazasi rahagyas @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40

.§ Fogak szama » 6 6 8

= 3xD 5xD

= v, (m/min) f (mmiford.)
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,0  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30
150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30
175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30
120 (100-180) 120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
120 (100-180) 120 (100-150)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90
120 (100-180) 120 (100-150)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,30-3,40
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

40521..., 40571 ...

75J.65, 75H.65 - ASG0106 / HM-DBG-P

Névleges atmér6 (mm) »  18-21,999  22-31,799 31,8-51,999  52-65
Dorzsarazasi rahagyas @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50
Fogak szama » 6 6 8 10
3xD 5xD
Ve (m/min) f (mm/ford.)
30 (25-50) 30 (25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30 (25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30(25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (30-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
45 (35-60) 40 (30-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
30 (25-50) 30(25-40)  0,60-0,90 0,80-110 110-1,50  1,50-2,30

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX TS-hez

40526 ..., 40 580 ... 40539 ...
75J.17, 75H.17 — ASG0706 / HM-DBC 75H.93 - ASG3000 / DST
Névleges atmér6 (mm) > 18-21,999  22-31,799 31,8-51,999  52-65 Névleges atmerd (mm) b 18-21,999  22-31,799 31,8-51,999  52-65
Dérzsarazasi rahagyas @ »  0,20-0,30  0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Dérzsarazasi rahagyas @ »  0,20-0,30  0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Fogak szama » 6 6 8 10 Fogak szama » 6 6 8 10
3xD 5xD 3xD 5xD
Ve (m/min) f (mm/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K.1.2
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.31 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
N.11 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.21 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
( ) ( )
( ) ( )

Mutatoszam

U U v
e l=
w N =

N.2.2 200 (180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.31 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30 ~ 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10
N.3.3

N.41 150 (180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

AN

$.1.2

S.24

S.2.2

S.2.3

S.31

$.3.2

S.3.3

HAA

HA1.2

HA.3

HA.4

H.241

H.341

(=0

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX TS-hez

40544 ...
75J.93 - ASG3000 / DST
Névleges atméré (mm) »  18-21,999  22-31,799 31,8-51,999

.g Dorzsérazasi rahagyas @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40

g Fogak szama » 6 6 8

§ 3xD 5xD

= Ve (m/min) f (mm/ford.)
150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-200) 120 (100-160)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30
120 (100-150) 100 (80-120)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
120 (100-180) 120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
120 (100-180) 120 (100-150)  0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90
150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30
150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

40597 ...
75J.93 - ASG4000 / DST

Névleges atmér6 (mm) »  18-21,999  22-31,799 31,8-51,999  52-65
Dérzsarazasi rahagyas @ »  0,20-0,30  0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Fogak szama » 6 6 8 10
3xD 5xD
Ve (m/min) f (mm/ford.)

150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
225(200-300) 180 (160-240) 1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
120 (100-150) 100 (80-120)  1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
120 (100-180) 120 (100-150)  1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX-hoz

40 560 ... 40551 ...
640.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 640.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
Névleges atmérd (mm) »  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Névleges 4tméré (mm) »  12-21,999 22-32,000 32,001-40
= Dérzsarazasirahagyas @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Dérzsarazasi rahagyas @»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
.§ Fogak szama b 6 8 8 Fogak szama b 6 8 8
= 3xD 5xD 3xD 5xD
§ Ve (m/min) f (mm/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)

AN 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

P.31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
P.3.2 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
P.41 45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
M4 45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
M.21 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
M.31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
KA1 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90

K1.2 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90

K.241 225 (200-300) 180 (160-240) 1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90

K.2.2 120
K.31 150
K.3.2 120

100-150) 100 (80-120) 0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60
130-250) 120 (100-200) 0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60
100-150) 100 (80-120) 0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60

HAA 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.A1.2 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
HA.3 30 (25-50) 30 (25-50) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

H.21 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.3.1 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

(=0

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX-hoz

40505 ...
640.71 - ASG3000 / HM-TiN
Névleges atméré (mm) > 12-21,999 22-32,000

g Dérzsarazasi rahagyas @ »  0,10-0,30 0,20-0,40

-§ Fogak szama » 6 8

= 3xD 5xD

2 v, (mimin) f (mmford.)
P11 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
P1.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
PA.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
PA.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
P.21 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00
P.31
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.11
M.21
M.3.1
K11 80 (60-130) 80 (60-120) 1,00-1,40 1,80-2,40
K1.2 80 (60-130) 80 (60-120) 1,00-1,40 1,80-2,40
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2
N.1.1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31 120 (100-200) 120 (100-150) 1,00-1,40 1,70-2,40
N.3.2 120 (100-200) 120 (100-150) 1,00-1,40 1,70-2,40
N.3.3 80 (60-150) 80 (60-120) 0,80-1,20 1,40-2,00

32,001-40
0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

40 570 ...
640.27 - ASG0706 / HM-DBC

Névleges atmérd (mm) »  12-21,999 22-32,000 32,001-40
Dérzsarazasi rahagyas @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Fogak szama » 6 8 8

3xD 5xD
Ve (m/min) f (mm/ford.)

150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.

474
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX-hoz

40525 ... 40536 ...
640.93 - ASG3000/DST 640.93 - ASG4000/ DST
Névleges atmérd (mm) »  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Névleges 4tméré (mm) »  12-21,999 22-32,000 32,001-40
= Dérzsarazasirahagyas @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Dérzsarazasi rahagyas @»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
.§ Fogak szama b 6 8 8 Fogak szama b 6 8 8
= 3xD 5xD 3xD 5xD
§ Ve (m/min) f (mm/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)

AN 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

150-300
130-250
130-250
100-180

150
120
120
120

130-180,
100-160
100160
100-150

K.241 175
K.2.2 150
K.31 150
K.3.2 120

1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 175 (150-300) 150 (130-180) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 120 (100-180) 120 (100-150) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

)
)
)
) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30

)
)
)
)

N.3.1 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

(=0

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek MultiChange cserélhetd feji dorzsarakhoz

40210 ...,40 211 ... 40220 ...,40 221 ... 40240 ..., 40 241 ...
Cwc10 TiAIN K10
Névleges atméré (mm)»  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Névleges atméré (mm)> 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Névleges atmérd (mm)» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00

.g Dérzsarazasi rahagyas @»  0,15-0,3  0,2-0,4 0,2-0,4 Dorzsarazasirahagyas @» 0,15-0,3  0,15-0,3  0,15-0,3 Dorzsarazasirahagyas@» 0,15-0,5  0,15-0,5  0,15-0,5
.§ Fogak szamad  4/6 6 8 Fogak szamab  4/6 6 8 Fogak szama»  4/6 6 8
®

§ Ve (m/min) f (mmiford.) Ve (m/min) f (mm/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)
P11 140 0,6 0,8 1,0

P1.2 140 0,6 08 1,0

P1.3 90 0,6 0,8 1,0

P1.4 90 0,6 08 1,0

PA.5 90 0,6 0,8 1,0

P.21 140 0,6 08 1,0

P.2.2 140 0,6 0,8 1,0

P.2.3 90 0,6 0,8 1,0

P.2.4 90 0,6 08 1,0

P.31 120 0,6 08 1,0

P.3.2 90 0,6 08 1,0

P.3.3 90 0,6 0,8 1,0

P.41 40 0,3 04 0,5

P.4.2 40 0,3 04 0,5

M.1.41 40 0,3 0,4 0,5

M.21 40 0,3 0,4 0,5

M.31 30 03 0,4 0,5

K141

K1.2

K.21 120 0,7 12 1,6

K.2.2 90 0,7 12 1,6

K.31 90 0,7 12 1,6

e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. +20%-kal el lehet térni.
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

40656 ..., 40 666 ..., 40 657 ..., 40 665 ... 40652 ...,40 653 ...
56J.65, 56R.65, 56H.65, 56Q.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 56J.65, 56R.65 — ASG0106 / HM-DBG-P
Névleges atméré (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Névleges atmér6 (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
.g Dérzsarazasi rahagyas @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Dérzsarazasi rahagyas @ »  0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
g Fogak szama » 4 6 6 6 Fogak szama » 4 6 6 6
= 3xD 5xD 3xD 5xD
§ Ve (m/min) f (mm/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)

P11 150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P4.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.4  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90

P.341 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.2 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M4 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.21 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

KA1 150(130-220) 120(100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
KA.2  150(130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
K.21  175(150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
K.2.2  120(100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30

K.3.1  150(130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30

(=0

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

40644 ...,40645 ... 40605 ...,40 606 ...
56H.65, 56Q.65 — ASG0106 / HM-DBG-P 56J.71, 56R.71 - ASG3000 / HM-TiN
Névleges atméré (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Névleges atméré (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
= Dérzsarazasi réhagyas @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Dérzsérazasi rahagyas @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40
.§ Fogak szama » 4 6 6 6 Fogak szama » 4 6 6 6
= 3xD 5xD 3xD 5xD
§ Ve (m/min) f (mm/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)

100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
100 (80-140) 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
100 (80-140) 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30

30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
80(60-130)  80(60-120)  0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
80 (60-130) 80 (60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50

120 (-200) 120 (-200)  0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50
120 (-200) 120 (-200)  0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50
80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

40625 ...,40 626 ... 40635...,40636 ...
56J.93, 56R.93 - ASG3000 / DST 56J.93, 56R.93 - ASG4000 / DST
Névleges atméré (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Névleges atmér6 (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899

.g Dérzsarazasi rahagyas @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 Dérzsarazasi rahagyas @ »  0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40

g Fogak szama » 4 6 6 6 Fogak szama » 4 6 6 6

= 3xD 5xD 3xD 5xD

§ Ve (m/min) f (mm/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)
P4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,20-1,50
P1.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,20-1,50

]
=
w

150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P1.4  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  090-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 ~ 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.4

P31

P.3.2

P3.3

P41

P.4.2

M4

M.21

M.341

KA

K.1.2

K.21  175(150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50 175 (150-300
K.2.2  120(100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180
K.3.1  150(130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50 120 (100-180
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180
N1

N1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.3.4  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50

N.3.2  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50

N.3.3

N.441

S.441

$.1.2

S.241

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HAA

H.A1.2

HA.3

HA.4

H.241

H.31

150 (130-180)  0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50
120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.

(=0
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KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Névleges atméré (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00
Dérzsérazasi rahagyas @ » 0,10-0,20  0,10-0,30

3xD

Mutatoszam

150 (130-300)

150 (130-300)

N.24 200 (180-300)
( )

( )

200 (180-300,
200 (180-300,

Ve (m/min)

40648 ...,40 649 ...
56J.17, 56R.17 - ASG0706 / DBC
12,01-22,00 22,01-25,899
0,20-0,30  0,20-0,40
Fogak szama » 4 6 6 6
5xD
f (mm/ford.)

150 (130-200)
150 (130-200)

( 0,40-0,60
(
150 (130-200)
(
(

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50

150 (130-200)
150 (130-200)

40 640 ..., 40 641 ...

56H.17, 56Q.17 - ASG0706 / DBC
Névleges atmérd (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00

12,01-22,00 22,01-25,899

Dérzsarazasi rahagyas @ »  0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
Fogak szama » 4 6 6 6
3xD 5xD
Ve (m/min) f (mm/ford.)
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50

e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz — hosszu

Mutatészam

v U
=2
= -

P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.4.41

P.4.2
M.

M.21
M.3.1
KA1

KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S4141

$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Névleges @ (mm) »

Fogak szama »

V. (m/min)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)

80 (70-120)

20 (15-40)

20 (15-40)

20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
15 (10-30)
120 (100-180)
120 (100-180)
200 (180-250)
120 (100-150)
200 (180-250)
120 (100-150)

150 (130-250)
100 (80-150)

40 (30-60)
40 (30-60)

30 (25-60)
30 (25-60)

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)

@297 -

4

f (mmi/ford.)
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,40-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,50-0,60
0,60-0,80
0,50-0,60

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Dérzsérazasi
rahagyas @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40484 ...,40485 ...,40 486 ..., 40 487 ...

@4,06-6,05

4

f (mmiford.)
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,40-0,60
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00

0,60-0,90
0,60-0,90

Dérzsérazasi
rahagyas @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

UNI tipus
@6,06 - 7,55
6

g3

f (mmi/ford.) g %
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 020
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
0,90-110 020
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
1,30-1,60 020
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,30-1,40 0,20
1,00-1,30 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
1,10-1,60 0,20
1,10-1,60 0,20
1,20-1,70 0,20
1,10-1,60 0,20
1,10-1,60 0,20

@17,56 - 12,05
6

23

f (mmi/ford.) g %
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,00-1,20 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,40-1,70 020
1,20-1,40 0,20
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 020
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 0,20
1,20-1,60 0,20
1,20-1,60 0,20
1,30-1,70 020
1,20-1,60 0,20
1,20-1,60 0,20

@ 12,06 - 16,05

6

f (mmi/ford.)
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,00-1,30
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,60-2,00
1,60-2,00
1,60-2,00
1,30-1,60
1,60-2,00
1,30-1,60

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Dorzsérazasi
rahagyas @

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

@ 16,06 — 20,05
6

23

f (mmiford.) g %
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 030
1,80-2,20 030
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 0,30
1,30-1,50 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
1,90-2,20 0,30
1,90-2,20 030
1,90-2,20 0,30
1,50-1,80 0,30
1,90-2,20 0,30
1,50-1,80 0,30
1,90-2,20 030
1,60-1,80 0,30
1,10-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
1,20-1,80 0,20
1,20-1,80 0,20
1,30-2,00 0,20
1,20-1,80 0,30
1,20-1,80 0,30

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csdkkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kdzott.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz — hosszu

Mutatészam

= =
NN
n =

K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2

Mutatészam

o
(it
=

P3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.31

Mutatészam

=z =
- o
FCRREEN

N.241
N.2.2
N.2.3
0.31

Mutatészam

HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341

Névleges @ (mm) »
Dérzsérazasi rahagyas @ »
Fogak szama »
V. (m/min)

200 (180-250)
200 (180-250)
225 (200-300)
120 (100-150)
225 (200-300)
120 (100-150)

Névleges @ (mm) »
Dérzsarazasi rahagyas @ »
Fogak szama »

V. (m/min)

20 (15-40)

20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
15 (10-30)
15 (10-30)

ALU

Névleges @ (mm) »
Dorzsarazasi rahagyas @ »
Fogak szama »
Ve (m/min)

200 (180-300)
200 (180-300)
200 (180-250)
200 (180-300)
200 (180-250)
250 (220-270)

o5

Dorzsarazasi rahagyas @ »

Névleges @ (mm) »

Fogak szama »
Ve (m/min)
40 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
40 (35-60)
40 (35-60)

* Nedves megmunkalas javasolt

@2,97-4,05
0,10-0,20
6

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@2,97 -4,05
0,10-0,20
4

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

@4,06-6,05
0,10-0,20
6

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

40401 ...,40402 ...,40 403 ..., 40 404 ...

@ 4,06 - 6,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

VA tipus
@6,06 7,55 @ 17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mmiford.)
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
40471...,40472...,40 473 ...,40 474 ...
ALU tipus
@6,06-7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mm/ford.)
1,10-1,60 1,20-1,60
1,10-1,60 1,20-1,60
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
40 475 ..., 40 476 ...
H tipus
@6,06-7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mm/ford.)
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60

40477 ...,40 478 ..

K tipus
@6,06 7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
8 8
f (mmiford.)
1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20-0,30 0,30
8 8
1,80-2,30 2,20-2,60
1,80-2,30 2,20-2,60
1,80-2,30 2,20-2,60
1,50-1,90 1,80-2,20
1,80-2,30 2,20-2,60
1,50-1,90 1,80-2,20

12,06 - 16,05 @ 16,06 — 20,05

0,20-0,30 0,30
6 6
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20-0,30 0,30
6 6
1,20-1,80 1,20-1,80
1,20-1,80 1,20-1,80
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20
6

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,20
6

0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

@

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csdkkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kdzott.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz - rovid

Mutatészam

v U
=2
= -

P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.4.41

P.4.2
M.

M.21
M.3.1
KA1

KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S4141

$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Névleges @ (mm) »

Fogak szama »

V. (m/min)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
65 (55-110)
40 (30-80)
40 (30-80)
40 (30-80)
45 (40-65)
45 (40-65)
40 (35-60)
40 (35-60)
40 (35-60)
200 (180-250)
200 (180-250)
225 (200-300)
120 (100-150)
225 (200-300)
120 (100-150)

150 (120-250)
100 (80-150)

40 (30-60)
40 (30-60)

30 (25-60)
30 (25-60)

40 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)

@297 -

4

f (mmi/ford.)
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,45-0,50
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Dérzsérazasi
rahagyas @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40481...,40483 ...,40 488 ..., 40 489 ...

24,06 -

4

f (mmiford.)
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,45-0,60
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,60-0,90
0,60-0,90

6,05

Dérzsérazasi
rahagyas @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

UNI tipus
@6,06 - 7,55
6

g3

f (mmi/ford.) g %
1,40-1,60 0,20
1,40-1,60 020
1,40-1,60 0,20
1,40-1,60 0,20
1,40-1,60 0,20
1,40-160 0,20
1,40-1,60 0,20
1,40-1,60 0,20
1,00-110 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-110 0,20
1,00-110 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,30-1,40 0,20
1,00-1,30 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,40-0,60 0,20
0,40-0,60 0,20
0,40-0,60 0,20
1,10-1,60 0,20
1,10-1,60 0,20

@17,56 - 12,05
6

23

f (mmi/ford.) g %
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,20-1,30 0,20
110-1,40 0,20
1,10-1,40 0,20
1,10-1,40 0,20
1,20-1,30 0,20
1,20-1,30 0,20
1,10-1,40 020
1,10-1,40 0,20
110-1,40 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,40-1,70 020
1,20-1,40 0,20
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 020
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 0,20
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20
1,20-1,60 0,20
1,20-1,60 0,20

212,06 -

6

f (mmi/ford.)
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,40
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,80-2,30
1,80-2,30
1,80-2,30
1,50-1,90
1,80-2,30
1,50-1,90

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

1,20-1,80
1,20-1,80

15,97

Dérzsarazasi
rahagyas @

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

@ 15,98 — 20,05
6

23

f (mmiford.) g %
2,56-3,00 030
2,56-3,00 0,30
2,56-3,00 030
2,56-3,00 030
2,56-3,00 030
2,56-3,00 030
2,56-3,00 0,30
2,56-3,00 030
1,90-2,10 0,30
1,90-2,25 030
1,90-2,25 0,30
1,90-2,25 0,30
1,90-2,10 0,30
1,90-2,10 0,30
1,90-2,25 0,30
1,90-2,25 0,30
1,90-2,25 0,30
2,50-2,90 0,30
2,50-2,90 030
2,50-2,90 0,30
2,00-2,40 0,30
2,00-2,40 0,30
2,00-2,40 0,30
2,50-2,90 030
2,10-2,40 0,30
1,10-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
0,80-1,00 0,20
0,80-1,00 0,20
0,80-1,00 0,20
1,20-1,80 0,30
1,20-1,80 0,30

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csdkkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kdzott.

cutting

tools.ceratizit.com

483



KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek tomor keményfém dorzsarakhoz

40420 ..., 40421 ..., 40430 ..., 40431 ...

<@0,94 @0,95-5 @5,01-8 @8,01-10 @10,01-12 @12,01-15 @1501-20 @20,01-25 @ 25,01-30
bevonat )
‘§ nélkuli TIAN 3 @ 3 @ 3 @ 3 @ 5 3 3 @ 3 @ 3 @ 3 @
s E ©3 £ ©3 € ¥ E ©3 £ ©3 € ¢ E €E3 £ ©3 £ §3
P4 20 30 010 ot 010 010 015 045 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
PA.2 20 30 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.3 12 15 010 o1 010 o010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA1.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.5 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.241 15 25 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.2 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.3 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.31 15 25 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.3.2 12 15 010 ot 010 o0t 015 015 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.3.3 12 15 010 o010 01 ot 015 015 020 02 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P41
P.4.2
M.1.41 15 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 020 025 020
M.21 15 008 008 010 o010 015 o010 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
M.341 10 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
KA1 18 30 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
KA.2 18 30 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.1 15 25 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.2 10 20 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.1 15 25 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.2 10 20 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.141 40 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.1.2 40 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.21 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.2 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.3
N.3.1 30 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.3.2 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.3.3 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.4.1
.11 10 006 005 010 o1 012 0w 012 ow 018 {020 02 02 02 02 02
5.1.2 10 006 005 010 oM 012 ow o0f ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
s.21 10 006 005 010 oM 012 ow 01 ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.2 10 006 005 010 oM 012 0w oM on 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.3 10 006 005 010 oM 012 0w 01 on 018 §B 020 02 02 o2 020 o2
8.31 10 006 005 010 oM 012 ow 01 on 018 B 02 02 02 o2 020 o2
5.3.2 10 006 005 010 oM 012 ow 0f on 018 B 020 02 02 o2 020 o2
$.3.3 10 006 005 010 o 012 ow 012 on 018 B 02 020 02 02 02 02
HA4 8 005 005 008 005 010 ot 010 o010 013 010 015 015 015 015 045 015
HA1.2 8 005 005 008 005 010 ot 010 o0t 013 ot 015 015 015 015 045 015
HA.3
HA.4
H.21 8 005 005 008 005 010 o1 010 o010 013 o010 015 015 015 015 015 015
H.3.41
0141 40 015 o1 015 010 020 015 025 02 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
0.1.2 40 015 o010 015 o010 020 015 025 02 025 020 030 02 040 03 040 030 040 030
0.21
0.2.2
0.31

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek tomor keményfém dorzsarakhoz — H tipus

n %/35* 40435 ...
20,98 -3,99 @4,00-8,00 @8,01-16,00 216,01 -20,00
£
‘E Dérzsarazasi Dorzsérazasi Dérzséarazasi Dorzsérazasi
= Ve (m/min) f (mm/ford.) rahagyas @ f (mm/ford.) réhagyas @ f (mm/ford.) rahagyas @ f (mm/ford.) réhagyas @
P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
PA.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.21 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 (B 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.31
P.3.2 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.41 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M4
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.31 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K141 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.21 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.31 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
Sa41
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
HA.3 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
H.1.4
H.241
H.341

* Nedves megmunkalas preferalt / szaraz megmunkalas lehetséges

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOM ET \ Standard Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek tomor keményfém dorzsarakhoz

40405 ..., 40415 ...

<0480 @4,81-8,00 @8,01-12,00

E bevonat nélkili

S

= Ve (m/min) f (mm/ford.) Dérzsarazési rahagyés @ f (mm/ford.) Dérzsérazasi rahagyés @ f (mm/ford.) Dérzsérazasi rahagyas @
P11 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.5 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.21 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.31 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.3
P.41
P.4.2
MAA
M.21
M.31
KA1 15 (10-15) 01 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.21 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.2.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.341 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.3.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
N.11 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.1.2 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.21 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.2 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.3
N.31 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.2 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.3 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS-E dorzsarakhoz

40110...,40 115 ...
Névleges atmerG (mm) » <@5 2501-8 ©801-12 ©@12,01-15 ©@1501-20 ©@20,01-25 @2501-30 @30,01-40 @40,01-50

"é Dérzsarazasi rahagyas @ b 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

§ V. (m/min) f (mm/ford.)
P11 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA1.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.5 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.21 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.1 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.2 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P41
P.4.2
M.A1.A
M.21
M.31
KA1 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
KA1.2 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.21 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.2.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.31 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.3.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
N.11 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.1.2 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.2 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.3 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.41
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
H1A1
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341

e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOMET \

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS-E dorzsarakhoz

40139 ...,40 140 ..., 40 145 ..., 40 150 ..., 40 160 ...

<@5 @5,01-8 @8,01-12 @12,01-15 @ 15,01-20 @ 20,01-25 @ 25,01-30 @30,01-40  @40,01-50
‘g jary — jary — jary — jary — jary jary jary jary jary
s £ £ L= £ = £ 33 £ iR £ = £ 33 £ 33 £ €3 £ 33
P11 15 010 010-015 0,20 015-020 025 020 030 02 035 030 040 030 040 035 040 040 050 050
P1.2 12 0,0 010-015 0,20 015-020 0,25 020 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA.3 10 0,0 010-015 0,20 015-020 0,25 020 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA1.4 10 0,08 010-015 0,15 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA.5 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.241 10 0,10 0,10-015 0,20 015-020 0,25 0,20 025 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.2 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.3 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.4 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.31 8 0,08 010-045 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 025 0,25 030 0,30 030 0,30 035 0,35 040 0,40 0,50
P.3.2 6 0,08 010-045 0,12 015-020 0,20 0,20 020 025 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 040 040 050
P.3.3 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 025 030 03 030 035 035 040 040 050
P41 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 02 030 03 030 035 035 040 040 050
P.4.2 6 0,08 010-015 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 025 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 040 0,40 0,50
M.1.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 020 025 025 0,30 0,25 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
M.21 4 0,08 0,10 0,12 015 020 020 020 020 025 025 0,30 025 0,30 030 035 030 0,40 035
M.341 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 020 025 025 0,30 0,25 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
KA1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 020 0,24 0,20 0,28 025 0,35 030 0,35 0,35 0,35 035 0,40 0,40 0,50 0,40
K1.2 12 0,10 010-045 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.1 12 0,0 010-045 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 010 010-045 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,10 010-045 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,10 010-015 0,16 015-0,20 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 0,35 0,35 035 0,40 0,40 0,40 0,40
N.141 20 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 0,40 030 0,40 0,35 0,50 040 0,60 045 0,80 0,50
N.1.2 20 0,10 015 0,20 020 025 020 030 025 0,40 030 040 035 0,50 040 060 045 0,80 0,50
N.21 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 0,40 030 0,40 0,35 0,50 040 0,50 045 0,80 0,50
N.2.3

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,10 015 0,18 0,30 0,20 030 025 030 0,30 030 0,30 040 0,30 040 040 050 0,40 0,50
sS4
$.1.2
S.21 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 020 0,25 020 0,30 0,25 0,30 030 0,35 035 0,40 0,35
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 020 0,25 020 0,30 0,25 0,30 030 0,35 035 0,40 0,35
S.2.3
S.31 6 0,08 010 012 015 016 02 020 02 025 02 030 02 030 03 035 035 040 035
S.3.2 4 0,08 010 010 045 0125 020 020 020 025 02 030 025 030 03 035 035 040 035
S.3.3
HAA
H.A.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.41
0.11 15 0,15 0,15 020 020 025 020 025 025 030 030 0,30 030 035 035 040 040 0,40 050
0.1.2 12 012 015 016 02 020 02 020 025 025 03 025 03 030 035 030 040 035 050
0.21
0.2.2
0.31

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOM ET \ Performance Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek valtolapkas sullyesztdékhoz

30196 ...,30197 ... 30198 ...

= Valtdlapkak Szerszaméatmérd Valtélapkak Szerszamatméro

5

;§ BK8425 K10 2 16,5-37 BK8425 K10 @10-15 @15-20 @20-30 @ 30-48

§ V. (m/min) f (mm/ford.) V. (m/min) f (mm/ford.)
P11 200 0,12-0,16 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.2 200 0,20-0,30 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA1.4 180 0,20-0,30 240 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA.5 180 0,17-0,27 230 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.21 160 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
P.2.2 160 0,20-0,30 260 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.3 160 0,15-0,20 180 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.4 160 0,10-0,16 150 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.1 140 0,10-0,15 160 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.2 140 0,08-0,13 130 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.3 140 0,06-0,12 120 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P41 120 0,10-0,16 180 0,08 0,15 0,16 0,18
P.4.2 120 0,06-0,12 130 0,08 0,15 0,16 0,18
M.11 160 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.21 140 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.3.1 100 0,07-0,13 130 0,08 0,15 0,16 0,18
K11 180 0,40 160 0,15 0,30 0,40 0,60
K.1.2 160 0,32 120 0,15 0,30 0,40 0,60
K.21 140 0,30 160 0,15 0,25 0,30 0,35
K.2.2 140 0,18 100 0,12 0,20 0,25 0,35
K.341 120 0,20 120 0,10 0,18 0,25 0,30
K.3.2 120 0,18 100 0,10 0,18 0,25 0,30
N.141 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.1.2 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.21 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.2 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.3 250 0,25 230 250 0,10 0,20 0,25 0,30
N.31 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.2 230 0,32 220 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.3 230 0,22 330 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.441 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
sS4 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
$.1.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.21 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.3 30 20 0,06 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.31 100 60 0,22 60 0,05 0,10 0,12 0,15
S.3.2 80 30 0,20 30 0,05 0,10 0,12 0,15
S$.3.3 50 30 0,12 30 0,05 0,10 0,12 0,15
HAA 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20
H.A.2 80 0,08 80 0,05 0,10 0,15 0,20
HA.3 50 0,05 50 0,05 0,10 0,15 0,20
H.1.4
H.241 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20

0,08

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOM ET \ Standard Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek tomor kemenyfem kupos stllyesztokhoz

30115... 30160...
Témor keményfém 90° Toémor keményfém 60°

‘§ @8,0- 12,4- @ 16,5— @20,5- @ 25,0- @ 12,4- 16,5 20,5

;g 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 16,5 20,5 25,0

§ V. (m/min) f (mm/ford.) V. (m/min) f (mm/ford.)
PAA 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
PA.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.21 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.31 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P41
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 {15 0,07 0,08 0,09
M.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.31 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
K11 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.21 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.341 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.141 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.21 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.41 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.441 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S141 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.31 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
HAA 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek egyenlétlen fogosztasu kupos sullyesztékhoz

30117 ... 30141 ...
HPC-TiN / Tomor keményfém TiN/HSS

§ J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- 343- @80- @124- ©165- @205- @250-

;3 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

§ Ve (m/min) f (mmi/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.241 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.11 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.341 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
KA1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.A.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.241 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.31 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.1 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
sS4 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.21 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA1 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.3
H1.4
H.21 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
H.3.41
0.1 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.2.2 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.31 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOMET \

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS kupos stillyesztokhoz

30100 ... 30102...
N tipus AL tipus

§ J4,3- ?380- @124~ B16,5- @20,5- @ 25,0~ AL @4,3- ?380- @124~ B16,5- @20,5- @ 25,0-

;3 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

§ Ve (m/min) f (mmi/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)
P14 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
PA.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.241 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P41
P.4.2
M.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.341 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K11 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.A.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.31 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.41 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 66 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
SA1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
$.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
HA4
HA1.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.31

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOMET \

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS kupos stillyesztokhoz

30110...,30 130 ... 30132...
N tipus — TiN / TIAIN VA tipus - TIAIN

§ @ 4,3- @8,0- @124- @16,5- @20,5- @25,0- VA @43~ @8,0- @124- B16,5- @20,5- @25,0-

;3 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

§ Ve (m/min) f (mmi/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)
P11 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA1.3 29 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 29 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
PA.5 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.241 29 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 29 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.41
P.4.2
M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.341 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K11 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.A.2 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.31 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 40 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.41 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.41 69 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 69 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S141 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.31 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
$.3.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
HA11 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.A1.2
HA.3
H.A.4
H.241
H.31 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
0.11 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.2.2 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.31
e}

@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOMET \

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS kupos stllyesztokhoz és stllyeszt6furokhoz

30105...,30 150 ..., 30 170 .... 30190...,30191 ...
HSS -60°/90°/120° HSS

§ J4,3- @80- ©124- B16,5- 320,5- @250- @31,0- @55,0- DC_2 DC_2 DC_2

;3 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 55,0 80,0 76,3 @10,0 @14,0

§ Ve (m/min) f (mmi/ford.) Ve (m/min) f (mm/ford.)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
PA1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
PA.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,14 0,14-0,18 12 0,04 0,05 0,07
P.241 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18-0,24 0,24-0,30 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.31 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P41
P.4.2
M.11 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.341 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
K11 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
KA.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.31 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.21 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 60 0,12 0,18 0,21
S141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
HA4
HA.2
HA.3
H.1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.31

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOM ET \ Standard Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS sorjazo-sullyesztdszerszamokhoz

30120...,30121...

HSS-E -90°
=
3 TiN bevonat nélkili 263 2100 2 14,0 221,0 2280
=
= v, (mimin) f (mmiford.)
P14 35 30 0,06-0,08 0410 0412 014 018
P1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0412 014 018
P13 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 040 0412
P1.4 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0410 0412
P15 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0410
P.24 29 25 0,04-0,06 0,08 040 012 014
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0410
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 040
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0410
P.34 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0410
P3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0410
P3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0410
P.4.1
P4.2
M.1.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.2.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.3.4 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
K11 9 12 0,06-0,10 012 014 018 0,20
K1.2 9 12 0,06-0,10 012 014 018 0,20
K.2.1 9 10 0,06-0,10 0412 014 0418 0,20
K.2.2 14 10 0,06-0,10 012 014 018 0,20
K.34 14 12 0,06-0,10 012 014 018 0,20
K.3.2 12 10 0,06-0,10 012 014 018 0,20
N1 40 35 0,08-0,1 012 014 018 022
N1.2 40 35 0,08-0,1 012 014 018 022
N.2.1 29 25 0,08-0,1 012 014 0418 022
N.2.2 29 25 0,08-0,1 012 014 0418 022
N.2.3 29 25 0,08-0,1 012 014 0418 022
N.3.1 40 35 01-0,12 0,14 0418 0,20 0,24
N.3.2 40 35 01-0,12 0,14 0418 0,20 0,24
N.3.3 40 35 01-0,12 0,14 0418 0,20 0,24
N.4.1 69 60 01-043 0416 020 023 026
S.14 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
$1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
5.24 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
5.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
5.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 007 0,08 0,09
5.34 9 8 0,04-0,05 0,06 007 0,08 0,09
5.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 007 0,08 0,09
$.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
HA4 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 040
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 040
ot w0 B
o12 w0 s
021 w0 B
022 w0 B
031

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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KOMET \ Performance

Miszaki informaciok

REAMAX TS — szerelési utmutato

@ 18,000 -
31,799 mm

4|96

ZEFP 6

~60-

@ 31,800 -
51,999 mm
ZEFP 8

@52,000 -
65,000 mm
ZEFP 10

Tisztitsa meg a kupos befogdt / sikfelfekvést — legyen zsirmentes.
Csavarja be a meghuzécsapot (5) a dérzsarfejbe és hlizza meg
villaskulccsal (6).

Kulcs (3) segitségével nyissa ki a szoritopofakat (2), de ne lazitsa meg ket
teliesen. Helyezze be a dérzsarfejet (1).

Kulcs (3) segitségével zarja dssze a 2 Meghuzasi nyomaték
szoritdpofakat (2) a javasolt meghuzasi feromérya ra
, D, 18,000 - 19,999 1,5Nm
nyomaték betartasaval. PP T
Az dsszezarddo szoritopofak (2) behuzzak 22000-26,99 aNm
a behelyezett dorzsarfejet (1) a végleges 27,000 - 34,999 -
helyzetébe. 35,000 - 41,999 6Nm
42,000 - 51,999 10 Nm
52,000 - 65,000 13Nm

Eltavolitaskor a szoritdpofak (2) kitoljak a dorzsarfejet (1), igy az kénnyen
eltavolithato a tartobal.

A kules (3) segitségével nyissa ki a szoritdpofakat, de ne lazitsa meg ket
teliesen. Vegye ki a dorzsarfejet (1).

Utanallitas kopaskompenzalashoz:
Imbuszkulccsal (4) utanallitva a lehetd legkisebb, akar IT 4-es furattlirések is
elérhetbek.

ZEFP = miikod6 élek szama a

paléston ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10
Fogosztas ~60° ~45° ~36°
Azimbuszkulcs ~ ..>-0s elforgatasa  ~ 15° ~ 0,006 mm ~15° ~0,003 mm ~1g° ~0,005 mm
~ ... mm utanaliitast eredményez az aoz(ﬁ-zben aoz(%-sben aOZ()Qi-Oben
~ane ~0,012mm ~an° ~0,006 mm -~ age ~0,010 mm
aimérGben 30 az @-ben 30 az @-ben 36 az @-ben
~ 4E° ~0,018 mm o~ AF° ~0,009 mm
45 az @-ben 45 az @-ben
~a0° ~0,024 mm
60 az @-ben

Figyelem! Technikai okokbdl minden REAMAX TS dérzsarfej és Monomax dorzsar egyenlétlen fogosztasu élekkel van ellatva.
Emiatt a fent megadott szdgek csak kériilbelli értékek a kezelés megkdnnyitésére.

A kivant atméron talforgatéas esetén nem elegendé visszaforgatni az utanallité csavart! Ebben az esetben teljesen ki kell oldani
a dorzsarfejet / dorzsarat, majd Gjra be kell allitani.

Ez az utanallité eszkéz csak kopaskompenzalasra szolgal, ezért normal esetben nem szabad atlépni az 4tméré 0,015 mm-es
utanallitasat!

A fenti utanallitasi értékek tapasztalatokon és teszteredményeken alapulé iranyértékek. Ezek azonban esetenként
némileg eltéréek lehetnek.

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

REAMAX TS — hasznalati utmutaté

A DAH Zero szerszamtartd beallitasa

A szerszam max. 20 um-es radidlis beallitdshoz ajanlott.

1. Lazitsa meg az dsszes beallitdcsavart és feszitse el6 a befogét 1 Nm nyomatékkal. (Az Uj szerszamot mar igy szallitjuk.)
2. A um-osztasi mérdorat a linettahelyre kell allitani.
3. A szerszdmot forgatva a mérédra segitségével hatarozza meg a legnagyobb kérfutasi hibat.

4. Imbuszkulcs segitségével forgassa a megfelel6 allitocsavart az dramutato jarasaval megegyezd iranyban (1) a korfutasi hiba felének
korrigalasaig. Ezzel kb. 5 ym-rel tulhiizza a csavart.

5. Lazitsa meg az ellenkezd oldali beallitocsavart (2) a tulhtizasnak megfelelé mértékben.

6. Forgassa a 4 beallitbcsavart addig, amig a kérfutasi hiba 2 um ala csdkken.

Kérjlik, vegye figyelembe az alabbiakat:

A befogdcsere, megvaltozott felnasznalas, kopaskompenzald
beallitds és minden Uj Uzembe helyezés esetén ellendrizni
kell és szilkség esetén Ujra be kell allitani a kérfutast az 1-6
beallitasi |épések elvégzésével

A hasznélat el6tt legaldbb 1 Nm nyomatékkal meg kell hizni a
beallitocsavarokat

A a maximalis utanallitasi nyomaték 4,5 Nm

00
(N

Gors,
n

Kérjlik, ligyeljen az alabbiakra:

A A mérésre szolgald két forgacsoldél ponttal van jeldlve
a dorzséarfejen. Kérjik, csak ezt az élpart hasznélja a
mechanikus mérésekhez. Méasik élparok mérési hibat

180°

—t
eredményeznek. =

A A kiUpossag miatt az él ellilsd részén mérje az atmérét A

(l&sd az abrat) -
A Kerllje az élek karosodasat a mérés soran! 4
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Miszaki informaciok

Problémak / lehetséges okok / megoldasok

LD

X
XL IEX

]
|

il

1
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A furat tul nagy

A a dorzsar korfutasi hibaja az orsoban — korrigalja a kdrfutast a DAH kiegyenlitérendszerrel

A az egytengely(iség nem pontos, a dorzsar hatramenetben is forgacsol — javitsa ki az egytengely(iségi hibat és
alkalmazzon DPS leng6tartot

A élratét — csokkentse a v, forgacsolasi sebességet bevonat nélkili keményfém szerszamanyag esetén; DST és
bevonatos szerszamanyag esetén ndvelje a forgacsolasi sebességet vagy a hiitd-kendanyag olajtartalmét

A a dorzsar til nagy — alakittassa at a dérzsérat

A furat tal kicsi

A kopott dorzsar — allitsa utan, cserélje ki vagy javittassa meg a dorzsarat

A tUl kicsi dorzsarazasi rahagyas — novelje a dorzsarazasi rahagyast

A Ul nagy forgacsoloerék — csokkentse az elétolast vagy valasszon mas bekezddgeometriat (ASG)
A a dorzsar tal kicsi — allitsa utan, cserélje ki vagy javittassa meg a dorzsarat

Kupos furat, szélesedd
A az egytengely(iség nem pontos — javitsa ki az egytengely(iségi hibat és alkalmazzon DPS lengétartot
A eltérés van a féorsd és a revolver kozott — javitsa a revolvert és alkalmazzon DPS lengétartot

Kupos furat, keskenyedé
A az egytengelyliség nem megfeleld, az élek kezdetben ,nyomnak” — javitsa ki az egytengely(iségi hibat és
alkalmazzon DPS lengétartot

A furat nem kerek

A Ul nagy korfutasi hiba a dorzsaron — korrigalja a krfutast a DAH kiegyenlitérendszerrel

A egytengelylségi hiba — javitsa ki az egytengely(iségi hibat és alkalmazzon DPS lengétartot
A aszimmetrikus bekezdés a ferde belépési feliilet miatt — sillyessze a furatot

A munkadarab tulfeszitése — fogja be helyesen a munkadarabot

A 10ssz elémunkalas — optimalizélja az eldmunkalast

A {0l nagy el6tolas — csokkentse az el6tolast

Rezgési nyomok a furatban

A av, forgacsolasi sebesség tll nagy — csokkentse a forgacsolasi sebességet

A L t0l nagy a D-hez képest — csokkentse a belépési sebességet, készitsen vezetdfuratot, vagy valasszon mas
bekezdégeometriat (ASG)

Nem megfeleld felllet

A élratét — csokkentse a v, forgacsolasi sebességet bevonat nélkiili keményfém szerszamanyag esetén; DST és
bevonatos szerszamanyag esetén ndvelje a forgacsolasi sebességet vagy a hiitd-kendanyag olajtartalmét

A kopott él — javittassa meg az élt vagy cserélje ki a szerszdmot

A korfutdsi hiba a dérzsaron — korrigalja a korfutast a DAH kiegyenlitdrendszerrel

A nincs vagy nem megfeleld a hiités, beszorulnak a forgacsok — hasznaljon belsé hiitéfolyadék-ellatast és
ndvelje hiit6-kendanyag nyomasat

A nem megfeleld hiit6-kendanyag — ndvelje a hiitd-kendanyag olajtartalmét

A helytelentl megvélasztott forgacsolasi adatok — hasznalja a katalégusban javasolt adatokat

Barazdak a furatban: ,el6tolasi nyomok®

A ¢lhiba (kitdredezés) — cserélje ki vagy javittassa meg a dérzsérat

A ¢Iratét — csokkentse a v, forgacsolasi sebességet bevonat nélkili keményfém szerszamanyag esetén; DST és
bevonatos szerszamanyag esetén ndvelje a forgacsolasi sebességet vagy a hiitd-kendanyag olajtartalmét

Barézdék a furatban: ,visszahtzési nyomok*

A az élek tulsagosan tulfutnak a furaton — legfeliebb a bekezd6rész hosszaval + 2 mm-rel fusson tul a furaton

A visszarugozik” az anyag — ne gyorsmenettel, hanem (2-3-szor) nagyobb elétolasi sebességgel hizza vissza a
szerszdmot

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

Kopasformak

cuttingtools.ceratizit.com

Hatkopas
Csokkentse a forgacsolasi sebességet és valasszon kopasallobb szerszdmanyagot vagy bevonatot.

Elkitores
Csokkentse az el6tolast és a dorzsérazési rdhagyast. Megszakitott furatokhoz hasznéljon bevonatos
keményfémet DST helyett.

Kraterkopas
Csokkentse a forgacsolasi sebességet és hasznaljon pozitiv élgeometriat.

Csorbulas
Névelje a forgacsolasi sebességet és hasznaljon nagyobb homlokszdget.

Szélkopas
Csokkentse a forgacsolasi sebességet és valasszon kopasallobb szerszdmanyagot vagy bevonatot.

Faradasos torés
Csokkentse az el6tolast, ndvelje a dorzsar stabilitasat.

Elratét-képzodés

Hasznaljon pozitiv élgeometriat, novelje a hiité-kendanyag olajtartalmat, csokkentse a v, forgacsolasi

sebességet bevonat nélkili keményfém szerszamanyag esetén, novelje DST és bevonatos szerszamanyag

esetén.

Fésls repedések
Hasznaljon elegendd hiité-kenéanyagot és belsd hiitést, csdkkentse a forgacsolasi sebességet.
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Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Mszaki informéaciok

Szokvanyos bekezdégeometriak a Performance termékcsaladban

REAMAX, REAMAX TS, Monomax  Aumx

Bekezdé-
geometria

ASG4000

ASG3000

ASG0706

ASG0106

Bekezdd-
geometria

ASG0703

ASG0704

ASG09B

ASG1402

ASG02

ASG03

ASG05

Szabvanyos geometriak

Horony Forgacsaramlas
Atmenéfurat
egyenes -

Atmenéfurat — zsakfurat

egyenes >
egyenes >
egyenes -

Egyedi geometriak

Horony Forgacsaramlas
Megjegyzés
egyenes Homlokél
Homlokél, fokozott
egyenes pozicionalasi
pontossaggal
Forgacstorés
egyenes < 8 32 mm
Forgacstorés
egyenes N 832 mm
egyenes >
egyenes >

balos emelkedési %

Elérhetd feliileti min6ség

Erdességi osztaly »  N11
Atlagos érdesség R, » 25

Atlagos egyenetlenség-magassag R, » 100

p
M

Anyagcsoport

U

elérhetd

—

1.0-4.2
11-31
11+21+31
12+22+32
11-23
31-33
1:1=183
11-13

feltételesen elérhetd

Bekezdési szog

| o05x45°

Szabvanyos geometriak

Bekequ- Horony Forgacsaramlas Bekezdési szog
geometria
Atmenéfurat
ASG2210  balos emelkedési = «——— :?&
ASG2231  balosemelkedésli = «—— é&
ASG2270 egyenes - & g
Zsakfurat
ASG2110 egyenes —_— m
ASG2131 egyenes - 5 M
ASG2170 egyenes —_— «&_
Atmenéfurat — zsakfurat

ASG2350 egyenes B ——— s &
ASG2360 egyenes -— 2 &

o
- @ Kérésre szamos egyéb, az 6n alkalmazasi korilményeihez illé

63 40 25

3,2

bekezdégeometria is kaphaté. Vegye fel a kapcsolatot technikusainkkal,
vagy hasznalja a weboldalunk Letéltések menipontjaban elérhetd,
,Erdeklédés semi standard szerszam irant — Témér keményfém
dérzséarak” elnevezésii (rlapot!

N7 N6 N5 N4 N3 N2 N1
1,6 0,8 0,4 0,2 0,1 0,05 0,025
16 10 6,3 4 2,5 1,6 1 063 025

Ezek tapasztalati értékek, amelyek az adott kdrlilményektdl fiiggéen, esetenként eltéréek lehetnek.
(Egyéb feliileti értékeket kérésre adunk meg)
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Miszaki informaciok

Az 1/100 mm-es dorzsarakkal lefedhetd tlrésosztalyok

A leggyakrabban alkalmazott tirésmez6 a H7, ezért a legtobb dorzsar H7 illesztési tliréshez van kialakitva.

A szézados méretlépcsdzésii dorzsarak 0,01 mm-enként ndvekvé méretben kaphatoak, de szamos egyéb illesztési méret is lefedheté velik.
Példaul a 8,02 mm atmérdéji 1/100 mm-es dérzsar 8,0 F7 illesztéshez hasznélhato.
Tovébbi lefedhetd illesztési méretek a tablazatban.

Tiirésosztaly

A9
A1
B8
B9
B10
B11
C8
C9
C10
Cc1
D7
D8
D9
D10
D11
E7
E8
E9
F7
F8
F9
F10
G7
H7
H8
H9
H10
H11
H12
H13
J6
J7
J8
JS7
JS8
Js9
K8
Mé
M7
M8
N6
N7
N8
N9
N10
N11
P6
P7
P8
R6
R7
S6
S7
ué
u7
X7
X8
X9
7
Z8
29
210
ZA7
ZA8
ZB8
ZB9

1,0

1,31

1,17
1,18

1,07
1,09
1,10

1,05
1,06

1,02
1,03
1,01
1,01
1,02

1,01
1,03
1,04
1,07
11

1,00

1,00
1,00
0,99

0,99

0,99
0,99
0,98
0,98
0,98
0,99
0,99
0,99

0,98

0,97
0,97
0,97
0,97

0,96
0,96

0,95
0,95

cuttingtools.ceratizit.com

2,0

2,31

217
2,18

2,07
2,09
2,10

2,05
2,06

2,02
2,03
2,01
2,01
2,02

2,01
2,03
2,04
2,07
211

2,00

2,00
2,00
1,99

1,99

1,99
1,99
1,98
1,98
1,98
1,99
1,99
1,99

1,98

1,97
1,97
1,97
1,97

1,96
1,96

1,95
1,95

3,0

3,31

317
3,18

3,07
3,09
3,10

3,05
3,06

3,02
3,03
3,01
3,01
3,02

3,01
3,03
3,04
3,07
311

3,00

3,00
3,00
2,99

2,99

2,99
2,99
2,98
2,98
2,98
2,99
2,99
2,99

2,98

2,97
2,97
2,97
2,97

2,96
2,96

2,95
2,95

4,0
4,29
4,32
415
4,16
417
419
4,08
4,09
4,10
412

4,04
4,05
4,06
4,08

4,03
4,04

4,02
4,03
4,04
4,01

4,01
4,02
4,03
4,05
4,08
414
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

3,99
3,99
3,99
3,99
3,99
3,98
3,98

3,98

3,98
3,98
3,98

3,97
3,97

3,96
3,96
3,96
3,95
3,95
3,95

3,94
3,94

5,0
5,29
5,32
5,15
5,16
517
5,19
5,08
5,09
5,10
512

5,04
5,05
5,06
5,08

5,03
5,04

5,02
5,03
5,04
5,01

5,01
5,02
5,03
5,05
5,08
514
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

4,99
4,99
4,99
4,99
4,99
4,94
4,94

4,98

4,98
4,98
4,98

4,97
4,97

4,96
4,96
4,96
4,95
4,95
4,95

4,94
4,94

Névleges atméré (mm)

6,0
6,29
6,32
6,15
6,16
6,17
6,19
6,08
6,09
6,10
6,12

6,04
6,05
6,06
6,08

6,03
6,04

6,02
6,03
6,04
6,01

6,01
6,02
6,03
6,05
6,08
6,14
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

5,99
5,99
5,99
5,99
5,99
5,98
5,98

5,98

5,98
5,98
5,98

5,97
5,97

5,96
5,96
5,96
5,95
5,95
5,95

5,94
5,94

7,0
7,30
7,35
7,16
17
719
7,22
7,09
710
712
715

7,05
7,06
7,08
710
7,03
7,04
7,05
7,02
7,02
7,03
7,05
7,01

7,01
7,02
7,04
7,06
710
718
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
6,99
6,99
6,99
6,99

6,99
6,99
6,99
6,98
6,98

6,98

6,98
6,98

6,97
6,97
6,97

6,96
6,95
6,96
6,95

6,94
6,94
6,94

6,92

8,0
8,30
8,35
8,16
8,17
8,19
8,22
8,09
8,10
8,12
8,15

8,05
8,06
8,08
8,10
8,03
8,04
8,05
8,02
8,02
8,03
8,05
8,01

8,01
8,02
8,04
8,06
8,10
8,18
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
7,99
7,99
7,99
7,99

7,99
7,99
7,99
7,98
7,98

7,98

7,98
7,98

797
797
7,97

7,96
7,95
7,96
7,95

7,94
7,94
7,94

7,92

9,0
9,30
9,35
9,16
9,17
9,19
9,22
9,09
9,10
9,12
9,15

9,05
9,06
9,08
9,10
9,03
9,04
9,05
9,02
9,02
9,03
9,05
9,01

9,01
9,02
9,04
9,06
9,10
9,18
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
8,99
8,99
8,99
8,99

8,99
8,99
8,99
8,98
8,98

8,98

8,98
8,98

8,97
8,97
8,97

8,96
8,95
8,96
8,95

8,94
8,94
8,94

8,92

10,0
10,30
10,35
10,16
10,17
10,19
10,22
10,09
10,10
10,12
10,15

10,05
10,06
10,08
10,10
10,03
10,04
10,05
10,02
10,02
10,03
10,05
10,01
10,01
10,01
10,02
10,04
10,06
10,10
10,18
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
9,99
9,99
9,99
9,99

9,99
9,99
9,99
9,98
9,98

9,98

9,98
9,98

9,97
9,97
9,97

9,96
9,95
9,96
9,95

9,94
9,94
9,94

9,92

11,0
11,32
1,37

1,18
11,20
1,23
1,11
11,12
1,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
113
11,04
11,05
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1,13
1,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
121
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
12,13
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
1213
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
1,97
11,98
11,98
1,97

1,97

1,97
1,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90
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Miszaki informaciok

A dorzsarak gyartasi tlirése

T= afurat tiirésmezéje
D = adorzsar gyartasi tiirése

A furat max. atméréje

=)
A dorzsar max. atméréje o BN
BN a a
a 2 o N
< . o -
ToTe - -
= RS >~
= A dérzsar min. atmérsje
A furat min. atmérsje Az utandllithaté dérzsarak gyartasi tlirése A fix dorzsarak gyartasi tiirése
Az uténallithaté dérzsar atmérdjét a furat A fix dorzsarak gyartasi tirése (D) a furat tirésmezéjének (T)
tirésmezdjének (T) kdzepéig kdszoriljuk kétharmada (REAMAX) vagy haromnegyede (Fullmax).
(REAMAX TS / Monomax). A dorzsar
utanallithatésaga kopaskompenzalast tesz
lehetévé.
Bevonatok — Dorzsarak és sullyesztoszerszamok
HPC A nanostrukturalt, tébbréteg(i TiN bevonat DBG-U A tobbrétegl AITIN bevonat
TiN A as(rlédast optimalizald felsé bevonatréteg szarazon A Kifejezetten univerzalis alkalmazasra sokféle
is folyamatbiztos keménymegmunkalast tesz anyagban, illetve edzett anyagokhoz 62 HRC-ig
lehetévé A nagy forgacsolasi sebességekhez és
A rendkivill nagy melegkeménység és oxidacioval minimalkenéssel torténé megmunkalashoz is
szembeni ellenallas alkalmas
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C
TN A titan-nitrid bevonat DBG-P A tobbrétegl AITIN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C A kifejezetten univerzalis alkalmazasra sokféle
anyagban, nagy forgacsolasi sebességekkel
A minimélkenéssel torténd megmunkalasra is alkalmas
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C
TIAIN A t6bbrétegl TiAIN bevonat
A maximalis alkalmazasi h6mérséklet: 900 °C
A gyémanthoz hasonlo, tobbréteg( ta-C szénbevonat
DBC-N . s | g
A kiléndsen kemény és sima bevonat, igy kivaléan
alkalmas nemvasfémek forgacsolasara
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 500 °C
TIAISIN A tbbrétegl TiAISIN bevonat
A maximalis alkalmazési h6mérséklet: 800 °C
A Kifejezetten edzett acélok forgacsolasahoz: nagyfoku
keménység és hészilardsag, csekély hdvezetés A tBbbrétegii AICTN bevonat
mellett DBQ o L) g -~
A kilénosen jol alkalmazhaté rozsdamentes acélok és
tithn megmunkalasahoz
A csekély élratét-képz6dés
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: > 1000 °C
DBC A gyémanthoz hasonl6 szénbevonat

A Lifejezetten nemvasfémek forgacsolasahoz
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C

A t6bbrétegli AICrN bevonat

A kifejezetten < 62 HRC edzett anyagok
forgacsolasahoz kifejlesztve

A maximalis alkalmazasi hémérséklet: > 1100 °C

DBF-A
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KOMET \ Performance

Miszaki informaciok

A mindségek leirasa — Dorzsarak

DST

CWC10

A cermet, bevonat nélkdl

A [SO|P15|M10 | K10

A bevonat nélkili cermet-mingség rozsdamentes és
edzett acélok simitomegmunkalasahoz

A nagyfoku hészilardsaganak kdszonhetben kiiléndsen
kopéasallé

A cermet, bevonat nélkil

A [SO|P15|M10 | K10

A bevonat nélkili cermet-minéség rozsdamentes és
edzett acélok simitomegmunkalasahoz

A nagyfoku hészilardsaganak koszonhet6en kiilondsen
kopasallé

A mindségek leirasa — Valtdlapkas stllyesztok

BK8425

A keményfém, TIAIN/TiN bevonatu

A |SO|P25|M25| K25

A univerzalisan alkalmazhaté minéség, az innovativ,
tobbrétegl PVD bevonatnak készonhetben fokozott
kopasallésaggal

Forgacstord hornyok

-01

-Us77

A homlokszdg: 12°

A sokoldalGan alkalmazhat6 geometria; élletoréses,
lekerekitett

A apozitiv élgeometrianak készonhetden nagyon
kénnyen forgacsol

A kisebb teljesitményi gépekhez és labilis
munkadarabokhoz is alkalmas

A kevésbé szilard anyagokban is jol ellendrizhetd
forgacsképzddés

A homlokszog: 6°

A korbekodszoriilt

A a harom koszoriilt forgacstord horonynak és a masodik
hatszégnek kdszdnhetden kis szerszamatméroknél is
garantalhaté a megfelel6 hézag

K10

K10

-G06

-G12

A keményfém, bevonat nélkul

A [SO|K10

A bevonat nélkili keményfém-minéség szirkedntvény
vagy nemvasfémek megmunkalasahoz,
¢élgeometriatol fiiggéen

A keményfém, bevonat nélkul

A [SO|K10

A Dbevonat nélkiili keményfém-minéség szirkedntvény
vagy nemvasfémek megmunkalasahoz,
élgeometriatol fiiggéen

A homlokszdg: 6°
A P/M/K anyagokhoz
A nagyfoku stabilitas az erés ékszognek koszonhetben

A homlokszdg: 12°

A P/N/S anyagokhoz

A apozitiv élgeometrianak kdszonhetéen kiildndsen
kénnyen forgacsol

A killondsen alkalmas kisebb teljesitmény(i gépekhez
és labilis munkadarabokhoz

A kevésbé szilard anyagokban is jol ellendrizhetd
forgacsképzdédés

e}
@ Dérzséarazasra kivaloan alkalmas szerszambefogék (pl. DAH kiegyenlitétartd) — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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