Novi izdelki za strojno obdelavo

B Precizna izstruzevalna nastavljiva glava hi.flex micro

A Nadaljevanje zgodbe o uspehu sistemov hi.flex: absolutni mejnik z vidika
natanénosti, prilagodljivosti in prijaznosti do uporabnika je dobil svojega
zasluzenega »majhnega brata«. Sistem s premerom obmodja izstruZevanja
od 0,5 mm do 60 mm pokriva zelo Sirok razpon prihodnjih postopkov
obdelave z izstruZevanjem.

— Stran 19-21

I Adapter drZala za notranje struzenje UltraMini/EcoCut

A Novi adapter za drzalo za notranje struZenje je mogoc&e uporabljati v vseh
glavah s premerom vpenjanja 12 ali 16 mm, na primer v obeh velikostih
preciznih nastavljivih glav hi.flex (in BluFlex 2). Zlasti smiselna je uporaba

drZal za notranje struzenje UltraMini in EcoCut, saj je adapter primeren tudi
za drzalo za notranje struZenje z notranjim dovodom hladilnega sredstva.

DCONMS 12 — Stran 20
DCONMS 16 — Stran 14

EEA MicroKom - Komplet preciznih izstruZilnih glav

A Novo v ponudbi: Precizne nastavljive BluFlex 2 — Stran 12
glave MicroKom BluFlex 2, hi.flex in hi.flex — Stran 13
hi.flex micro so na voljo tudi kot komplet hi.flex micro — Stran 19

L3 Adapter za vpenjalna mesta

A Neomejen izbor orodij: z novimi adapteriji za vpenjalno mesto je mogoce
orodja ABS zanesljivo in natanéno namestiti v osnovna drzala STM, orodja
STM pa v osnovna drzala ABS.

— Stran 56




Obdelava izvrtin

Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi plos€icami

Povrtala in grezila

Izstruzevalna orodja

Obdelava navojev

Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkariji

StruZenje navojev

Obdelava s struzenjem

StruZna orodja

10

Ve€namenska orodja
EcoCut in FreeTurn

1

Zarezovalna orodja

12

Miniaturna orodja za struZenje

Obdelava z rezkanjem

13

Rezkarji HSS

14

Rezkarji VHM

15

Rezkalne glave z
obracalnimi ploS¢icami

Vpenjalne tehnike

16

Vpenjala za orodja in pribor

17

Vpenjanje obdelovancev

18

Primeri materialov in
seznam §t. artiklov



KOM ET Izstruzevalna orodja
Uvod
Kazalo
Razlaga simbolov 4 KOMET \ Performance
Toolfinder 5-10 Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.
Pregled pribora 1
) Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov KOMET Performance
Program izdelkov 12-63 50 bila zasnovana za posebna podrocja uporabe in jih odlikuje
Rezalni podatki 64-71 iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
. . glede zmogljivosti in Zelite dosecCi kar najboljSe rezultate,
Tehni¢ni podatki . ’ L ) .
vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.
Precizna izstruZilna orodja 72+73
Izstruzilna orodja 74
Obracalne rezalne ploscice 75
Navodila z vidika tehnologije vrtanja 76
Tezave/mozni vzroki/reSitve 77 KOMET \ Standard
Vrste obrabe 8 Kakovostno orodja za vsakodnevno uporabo.
Lomilci odrezkov 79
Orodja iz linije izdelkov KOMET Standard so visokokakovostna,
Vrste/previeke 80+81

Razlaga simbolov

F Fina obdelava
M Srednja obdelava

R Groba strojna obdelava

Gladek rez

Nepravilen rez
Prekinjen rez

514

zmogljiva in zanesljiva, nade kupci po vsem svetu pa mu zaupajo
v najvecji mozni meri. Orodja iz te linije izdelkov so prva izbira za
vsakodnevno uporabo in zagotavljajo optimalne rezultate.

KOMET ABS - modularni sistem za prikljucitev
rotacijskih in mirujocih orodij

31/ Modularno vpenjalno mesto SpinTools

3-8 yA Sistemsko neodvisno vpenjalno mesto ER 32

Centralni dovod hlajenja
Strmi konus Oblika AD

hi.flex / hi.flex micro

A za precizne nastavljive glave so znagilni visoka natanénost,
popolna zanesljivost in izjemna prilagodljivost

4 na voljo kot analogna in digitalna razli¢ica (hi.flex: analogna in
digitalna razli€ica, hi.flex micro: analogna razlicica)

A obsezen pribor zagotavlja najvegjo fleksibilnost
(hi.flex: obmocje premera 0,5-365 mm,
hi.flex micro: obmocje premera 0,5-60 mm)

4 vecje Stevilo vriljajev je mogocCe zaradi simetri¢no uravnotezene
zasnove (hiflex: 17.500 vrt/min, hi.flex micro: 30.000 vrt/min)

A do mikrona natancno pristavljanje omogoca obCutljivo
nastavljanje

4 z notranjim dovodom hladilnega sredstva

A univerzalno vpenjalno mesto s sistemom ABS

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Izstruzevalna orodja

Toolfinder
Toolfinder
n = 9
ER: 4
Sistem + Stevilo glav za izstruzevanje § § g © E 2
i i ihi Silni n 7 -— >
Obmocje premera glede na sistem v mm Al il S el e b B 2 g £ 8
< bi lahko zajeli celotno obmocje c 2 EEE 3 2z § Z
E - premerov = e = S E = el = Sl s
g cwgwg88388888 .8 528885 ¢ 5 5 =
o ~T T N AL~ - N ®» T 0 O N o < = = = = O = X n
BluFlex 2 v,£ 2
_ 1 Ao s i e gl iz A >g65 17 1
hi.flex v =
_ 1 Fino nastavijiva glava e >@60 IT7 1
hi.flex micro v, =
_ 1 Fino nastavljiva glava v v >sg36 IT7 v
MO03 Speed <
- 9 Precizne nastavljive glave v v v IT7 22
- 15 Precizne nastavljive izstruZilne v v Ng ITZ 7 24
glave FF
©
&
[
2 - 2 Mikro izstruzilne glave 7 NF ITZ 7 26
=
(T
- 3 Precizne izstruzilne glave v’ v’ ITZ 7 28
T ) v,< 2
1 Precizna izstruzilna glava Multi-Head v' 7 v v T7 v_ 30
L . ‘/ >
1 Enorezilna izstruzevalna glava v v v v v bes IT7 v' 32433
>
>
- 6 Enorezilna izstruzina glava zafino v~ v v v IT_ 7 38
obdelavo
>
- 1 Enorezilna izstruZilna glava za fino v v v IT_7 v, 42
obdelavo
2
3 62402 ..
I - 1 Konzolno orodje z osnovno plo$éo v v v \;/-
£
©
&
[}
g 62405 ...
© 1 Konzolno orodje z drsnikom \/ \/ \/ g/—
2
5}
TwinKom
<_%s - 8 Dvojno rezilo v v 4
2
o
3
o
o . 5 Dvorezilne izstruzevalne glave za v 7 v 47
grobo obdelavo
%7 /~ Taizdelek najdete v nasi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 5[5
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KOMET \ Performance

Izstruzevalna orodja
Toolfinder

Pregled — sistemi za precizno izstruzevanje

BluFlex 2 / hi.flex

@0,5-26 mm

@ 25 - 365 mm

56

@0,5-365mm

BluFlex 2

Digitalno
12

@0,5-8mm R
UltraMini +
EcoCut

— 10.in 12.
poglavje

=

35,6 -24 mm

05,611 mm

61326 mm NI

p6-z2mm

079239 mm ”f]

Analogna ali digitalna razli¢ica

13

=

Adapter
14

DrZzalo za notranje
struzenje Adapter
18 17

Drzalo za notranje ‘

struzenje, optimizirano za vibracije
17

Izstruzevalno drzalo
17

Izstruzevalno drzalo iz jekla
14

DrZzalo za notranje struzenje
ABS32
18

Drzalo obracalne

@ 25-44 mm J plos¢ice
15

Drzalo obracalne

@44 -63 mm
[)
plos¢ice

Telo z zobatimi zarezami
15

15
@63 -93 mm
L)

Drzalo obracalne

plos¢ice

15
@90 - 365 mm J -
)

Pritrdilni mosti¢ za zunanjo

obdelavo

16
@5-70 mm

Mosticek
16

Vlozek
16

- ——]

@0,5-25mm

@ 25 - 60 mm

hi.flex micro

@0,5-60 mm

Analogno
19
®
@0,5-8mm —— |
UltraMini +
EcoCut Adapter
—10.in 12. 20
poglavje
DrZalo za
notranje struZenje
20
28-13,8mm B—""

Drzalo za
notranje struzenje

20
p13s-198mm UMMM 1

Drzalo za
notranje struzenje

20
19,825 mm - =

Telo z zobatimi
zarezami

Drzalo obracalne
plos¢ice

21 21
@ 25- 44,8 mm J -_—,,
)

Drzalo obracalne

plos¢ice Vlozek
21 21
@ 44,8 -60 mm J —— e
)

V

TO.X
58+59

WOHX * * Za uporabo pri jeklenih
57 izstruzevalnih drzalih s
premerom 6 — 8 mm

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard |zstruzevalna orodja

Toolfinder

potrebno =————

neobvezno == ===

SpinTools
Izstruzevalna in precizna izstruzevalna Enorezilna izstruzilna glava o .
. Mikro izstruzevalna glava
glava Multi-Head za fino obdelavo
@ 3-320 mm @ 3-881mm 20,3-19,1 mm

MAS

MAS

Analogno Analogna ali digitalna razlicica Analogna ali digitalna razli¢ica
30 32+33 26
® ® ®
@3-12mm @3-12mm @0,3-71mm
—— S—i— — ===
Noz za izstruzevanje Noz za izstruzevanje EtAIT eriels
35 35 karbidne trdine Adapter
Reducirna Reducirna 2 21
pusa pusa
©25,8-13,2mm 36 95,8-13,2mm 36
B | ﬁ — [ g ﬁ —
Izstruzevalno
L)zgtruievalno drzalo grSian @5.2-84mm
£ £
£ £ ——
- ©875-40,1mm « ©875-40,1mm
[7e} B [72] - IzstruZilni nozek iz karbidne trdine
al’ & - w— — ﬂl’ 209 - w— — 27
Q  Izstruzevalna glava High Speed in drzalo Q  lzstruzevalna glava High Speed in drzalo
za izstruzevanje za izstruzevanje E
37 37 -
=
1
G2
@9,75-53,1 mm @9,75-53,1 mm S @6,9-191 mm
Q
P — : e — : M —
) ' E' 3 ' E:' Rezalne plo3gice iz Drzala za zunanje
Izstruzevalno Izstruzevalno ! karbidne trdine struzenje
drzalo iz jekla drzalo iz jekla 27 27
3% Podaljsek noza 35 Podaljsek noza
za izstruzevanje za izstruZevanje
36 36
@ 29,75 - 88,1 mm @ 29,75 - 88,1 mm
£
| ~ |
=
Drzalo 1 Drzalo
obracalne Izstruzevalno drzalo, ".2_ obracalne Izstruzevalno drzalo,
E ploscice nastavljivo K ploscice nastavljivo
= 35 35 Qo 35 35
I
(3r)
1
2 ©986-320mm
&
Protiutez
S 31
Mosticek aN
ol L
Drzalo obracalne plos¢ice 06(133

31

cuttingtools.ceratizit.com 5[7
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KOMET \ Performance

Izstruzevalna orodja
Toolfinder

Pregled — orodja za precizno vrtanje

MO03 Speed Precizna nastavljiva izstruzilna glava FF
Analogno Analogno
@ 24,8 -206 mm

@29,5-199 mm

Fino nastavljiva glava

Fino nastavljiva glava
22 24

@24,8-39mm

Drzalo obracalne ploS¢ice
23

Vlozek za fino struzenje
25

Fino nastavljiva glava
22

@38-103 mm

— Drzalo obracalne ploS¢ice
23

Zamenljivi mosticek Fino nastavljiva glava

22

23
@ 38-206 mm - -
ot _
(] ~—

- Drzalo obracalne plo$¢ice
23

(g

N
-

TO.X
58+59

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard |zstruZevalna orodja

Toolfinder
potrebno
neobvezno == ===
SpinTools
Enorezilna izstruzilna glava za fino obdelavo Precizna glava za izstruzevanje
Analogna ali digitalna razlicica Analogno
23,9 - 154, mm @ 14,7 - 241 mm
Enorezilna izstruzilna glava )
za fino obdelavo Drzalo za izstruzevanje Precizna glava za ) o
Analogna ali digitalna razlicica ~ High Speed izstruzevanje DrZzalo za izstruzevanje High Speed

39 28 29

- Drzalo obracalne ploSc€ice, razsirjeno, ’
— 90° Drzalo obracalne

39 plodgice 90° Podaljsek drzala

28 29
— @ Drzalo obra¢alne plos¢ice 90°
‘ 39

L & Drzalo obragalne ploétice 95°
39

Obracalni adapter za obdelavo

....... ] z zadnje strani

40

@86 -402 mm

Enorezilna izstruZilna glava STM
Drzalo obracalne za fino obdelavo
ploscice Analogno
43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59



Izstruzevalna orodj
KOMET ) e'l?ooa;f(i)n?jéi
Pregled — izstruZilna in konzolna orodja s —

Dvojno rezilo
Analogno

@24-215mm

Vpenjalno drzalo 90°
radialno nastavljivo

Dvorezilna izstruzevalna glava za grobo obdelavo
Analogno

@23,5-87,5mm

Par drzal za
obracalne plo$¢ice,
standardna izvedba,

STM

b

45 90°
48
Vpenjalno drzalo 80°
radialno nastavljivo
45 1 Par drzal za
obracalne plos¢ice,
standardna izvedba,
Osnovno vpenjalno 70°
drzalo, radialno + aksialno Osnovno telo — 48
nastavljivo _ kratko ali dolgo
46 44 Izstruzevalna glava
3 ; . 47
Vlozek obracalne plos¢ice, @ .
o Par drzal za
%0 - bracalne plos¢i
46 obracalne ploscice
Synchro 90°
VloZek obracalne ploscice, 49
80°
80 a
5 CC../CN..
60+61 63
SpinTools
Konzolno orodje v
Analogna ali digitalna razlicica \Q/_
@150 — 2205 mm
Blok za izstruzevanje @ 150 — 655 mm
za grobo obdelavo o
90° (CC..) ‘, Podstavek .
62412 ... 62402 .
Blok za izstruzevanje - - H
za ogrobo obdelavo ] MAS
90° (CN..) ‘ = BT
62413 ... :
Osnovno drzalo
Blok za izstruZevanje @650 - 2205 mm 62392 ...
za grobo obdelavo Konzola za podaljSevanje
70° (CN..) i .
62414 ... LI
Blok za fino .
izstruzevanje - analogna :
ali digitalna razlicica — ] o
62410 ../62 409 ... — | I - 60 mm
s = i DIN 6357
Drzalo obra¢alne @ MAS
plos¢ice !
90°/95° ‘ Protiutez Drsnik | ll Osnova
62318 .../62 320 ... 62427 ... 62406 ... 62405 ...

5|1 0 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Izstruzevalna orodja
Pregled vsebine

Pregled osnovnih drzal in pribora

=

Oy 1

o
. ISO 7388-1 ISO 7388-2 1SO 12164 1SO 26623-1
Sistem SK SK-FC MAS-BT = MAS-BT-FC  HSK-A HSK-E PSC
1 ﬁ — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
! 16]43 16]45 16/88 16]108 16]141 16170
Osnovno drzalo
Pribor
o '(‘ — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
& 16]187
Podalj$ki
55

Reducirni trni

— Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor

16]191

53

ABS — STM (g ﬁ

Adapter za

56

vpenjalna mesta

STM — ABS (;:a

56

(e}
@ Dodatni pribor je na voljo na zahtevo, na primer centrirni obrocki, aksialna drzala noZev (UltraMini) in drzala za obragalne ploscice za navrtavanje (pomaknjena

nazaj za 0,4 mm) za sisteme SpinTools.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Gladilna obdelava

MicroKom — BluFlex 2 — precizna nastavljiva glava

A 7 brezplacno aplikacijo (Android/iOS) lahko razsirjen prikaz prenesete v obi¢ajen pametni telefon (62 840 16097)
A za drzala za notranje struzenje MicroKom s @ 16 ali ABS 32, mosti¢ke MicroKom in telesa z zobatimi zarezami

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

A | SCX = prehodna globina drzala za notranje struzenje

Obseg dobave:
VKIj. z baterijami

ABS
S LPR
® LSCX ® b~
o s
ER 2 @
488 a
OEJ_? << « ')
CRSY N i : |
g : '*;F & [ d
i D '8
Brez tehnologije Blustooth S tehnologijo Bluetooth
62820.. 62840...
Drajm. = Dnajv. St. sistema Vpenjalo DCONWS SZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR
mm KOMET mm mm mm  mm  mm mm kg WA4/6A W4/6A
0,5-365 MO04 30100 ABS 50 16 ABS 32 28 65 7 38 -02-23 1,45 2.765,00 16097
0,5- 365 MO04 30000 ABS 50 16 ABS 32 28 65 7 38 -02-23 1,45 2.765,00 16097
R ) !
l“.l\“‘wl\‘ ?”‘l‘“'\‘”'
Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak Vpenjalni tulec Pokrovéek
prostora za
baterije
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR EUR
za katalosko §t. XX W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
62 820 16097 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700 M5x14/SW4 2,94 18600 8,46 18500 11,29 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700 M5x14/SW4 2,94 18600 8,46 18500 11,29 18400
[}
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
e}
@ Primerna vpenjala ABS najdete v — Vpenjalna orodja, poglavje 16, Vpenjala za orodja in pribor.
S — Stran 6
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
MicroKom — Komplet precizne izstruzilne glave BluFlex 2
Obseg dobave: IIEEI

A 1 kovcek iz umetne mase
A 1 precizna izstruzilna glava
A 5drzal za izstruzevanje
62 850 00600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 @ 18 mm
- 6285002200 @ 22 mm
A 2 drzalom za ploscice
- 6286304400 @ 25-44 mm
- 62863 12500 @ 44-63 mm (-125 mm)
A 1 mosticek
- 62860 12500 @ 90-125 mm

Dhajm. = Dra.

6-125

512

A 1 telo z zobatimi zarezami

- 6286106300 @ 25-63 mm
A 1 polnjenje

- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 obracalnih rezalnih plos¢ic

- 2kosa 62600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 kosi 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 kosi 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60

A 5 cilindri¢nih vijakovn

- 62950 00000 M5 x 16 mm
A 5 |zvijac

- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Brez tehnologije Bluetooth S tehnologijo Bluetooth

62820.. 62840..
EUR EUR
W4/6A W4/6A

4.217,00 99997  4.217,00 99997

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Gladilna obdelava

MicroKom - hi.flex — Precizna nastavljiva izstruzilna glava

A za drzalo za notranje struzenje MicroKom s premerom 16 mm al
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

A | SCX = prehodna globina drzala za notranje struzenje

A Digitalna razli¢ica: Digitalno palico naro€ite lo¢eno

LPR
LSCX

i ABS 32, mosticke MicroKom in telesa z zobatimi zarezami

in.

mi

DCONMS

| ADJRGR

L\i/ﬁ\ DCONWS / SZID

2D

BDX

Analogno Digitalno
62800.. 62800...
Drajm. = Dnajv. St. sistema Vpenjalo DCONWS SZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR
mm KOMET mm mm mm  mm  mm mm kg WA4/6A W4/6A
0,5-365 MO05 01000 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5 1,23 1.433,00 16097
0,5-365 MO04 10040 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5 1,23 1.720,00 16197
e
] ‘|“H I
Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
za katalosko §t. W7/6B XX W7/6B
62 800 16097 M8x8 - SW4 2,03 14700 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700
62800 16197 M8x8 - SW4 2,03 14700 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700
(e}
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
(e}
@ Primerna vpenjala ABS najdete v — Vpenjalna orodja, poglavje 16, Vpenjala za orodja in pribor.
S — Stran 6
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
9 "\ — Stran 26
ﬂ Tukaj boste nasli SpinTools — Digital Stick.
MicroKom — Komplet precizne izstruzilne glave hi.flex
Obseg dobave: .m

A 1 kovéek iz umetne mase
A 1 precizna izstruzilna glava
A 5 drzal za izstruzevanje
62 850 00600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 85001800 @ 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 drzalom za ploscice
- 62863 04400 @ 25-44 mm
- 62863 12500 @ 44-63 mm (-125 mm)
A 1 mosticek
- 62860 12500 @ 90-125 mm

Drajm. = Dra.
mm
6-125

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 telo z zobatimi zarezami
- 6286106300 @ 25-63 mm
A 1 polnjenje
- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 obracalnih rezalnih plos¢ic
- 2kosa 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 kosi 62 601 90206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 kosi 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60
A 5 cilindri¢nih vijakovn
- 6295000000 M5 x 16 mm
A 5 |zvijac
- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Analogno Digitalno
62800.. 62800..
EUR EUR
W4/6A W4/6A

3.068,00 99997  3.326,00 99897
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Gladilna obdelava

MicroKom — Adapter drzala za notranje
struzenje UltraMini/EcoCut

A za hi.flex in BluFlex 2
A 4 vpenjalne povrsine (zamaknjeno za 90°) pri @ DCONMS
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

LSC
Mt =S I— a

i a

g %)

Z 2

8 LFSF %

= OAL 8

62 851 ...
DCONWS St sistema OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm KOMET mm  mm  mm  mm mm W4/6A

4 M05 90950 39 22 14 18 16 152,70 16499

5 MO05 90960 39 22 14 18 16 152,70 16599

6 MO05 90970 39 22 14 18 16 152,70 16699

7 M05 90980 39 25 14 18 16 152,70 16799

8 MO05 90990 39 25 14 18 16 152,70 16899

Vpenjalni vijak
70950 ...

Nadomestni deli EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,84 867
6-8 384 123

e}
@ Ustrezno orodje UltraMini/EcoCut lahko najdete v — 10. in 12. poglavje.

5|14

MicroKom - Izstruzevalno drZalo za notranje
struzenie iz jekla za hi.flex, BluFlex 2

A z notranjim dovodom hladilnega sredstva

DCONMS <_.‘

62 850 ...
DCN St. sistema OAL LDRED DCONMS  Obracalna EUR
mm KOMET mm  mm mm plos¢ica  \W4/6A
6 B05 20100 M7 210 16 WO.. 0270 154,20 00600
8 B05 20120 774 28,0 16 TO.. 06T1 159,40 00800
10 B05 20140 81,8 34,0 16 TO.. 0902 152,70 01000
12 B05 20160 88,2 42,0 16 TO.. 0902 166,10 01200
14 B05 20180 944 50,0 16 TO.. 0902 164,20 01400
18 B05 20220 100,0 60,0 16 TO.. 0902 174,40 01800
22 B05 20260 108,0 68,5 16 TO.. 1403 199,50 02200
i
TORXC-vijak
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
Obracalna plos¢ica W7/6B
WO.. 0270 3,05 11800
TO.. 06T1 3,50 12800
TO.. 0902 3,05 12000
TO.. 1403 3,05 12600

S "\ — Stran 57-59
ﬂ Tukaj lahko poi$cete ustrezne obracalne rezalne ploscice.

cuttingtools.ceratizit.com
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Gladilna obdelava

MicroKom — Telo z zobatimi zarezami za hi flex, BluFlex 2

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
Brez drzala za obragalne plo$¢ice

w bocnos - | w
[a) =i —  — e | =)
=
=
P
O
O
Qa
62 861 ...
Dugm - Dnay. St.sistema  DCONMS OAL LPR DF  Slika EUR
mm KOMET mm mm  mm  mm W4/6A
25-63 MO05 90100 16 8912 5212 19 1 181,00 06300
25-63 MO05 90110 16 128,39 91,93 24 2 181,00 16300
Cilindricni vijak Krozna vzmet
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DCONMS W7/6B W7/6B
16 M5x16 1,13 00000 10x5,2x0,3 2,03 19100
MicroKom — Drzalo za obraCalne plosCice za hi.flex, BluFlex 2
0
Erlr 8 8 &
| | |
& 3 3 &
Q Q Q Q
®
62 863 ...
DCN DCX  Stsisttma  HF  Obracalna  Slika EUR
mm  mm KOMET mm  Pploscica WA4/6A
25 44 M05 20101 13,5 TO..06T1 A 177,60 04400
44 365 M05 20151 13,5 TO..0902 B 181,00 12500
TORX®-vijak
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
Obracalna ploséica W7/6B
TO.. 06T1 M2x4,9/IP6 3,50 09700
TO.. 0902 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900
9 "\ — Stran 58+59
ﬂ Tukaj lahko poiSéete ustrezne obragalne rezalne ploscice.
5[15
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Gladilna obdelava

MicroKom -
Mostiek za hi.flex, BluFlex 2
N
é 7 "::ngjj
=
é;, A HSUP
62 860 ...
Dogjm —Dngy. St.sistema  BDX  HSUP ~ WT EUR
mm KOMET mm  mm kg WA4/6A

90-125 MO05 80101 85 14,89 0,147 249,90 12500
120 - 155 MO05 80200 115 16,89 0,107 300,40 15500
150 - 185 MO05 80300 145 18,89 0,152 340,60 18500
180 - 215 MO05 80400 175 21,89 0,229 378,10 21500
210 - 245 MO05 80500 205 25,00 0,309 525,60 24500
240 - 275 MO05 80510 235 25,00 0,349 569,90 27500
270 - 305 MO05 80520 265 25,00 0,394 589,90 30500
300- 335 MO05 80530 295 2500 0435 634,20 33500
330- 365 MO05 80540 325 25,00 0478 683,80 36500
Cilindricni vijak Krozna vzmet
62950... 62950...
Nadomestni deli EUR EUR
BDX W7/6B W7/6B
85-325

MicroKom - Vlozek za hi flex, BluFlex 2

A 7a cilino preusmerjanje notranjega hlajenja na rezilo pri uporabi mosticka ali
drzala obra¢alne ploS¢ice s premerom, vecjim od 63 mm

%)
=
e - 3 4
3 i
=
62 862 ...
DCONMS  St.sistema EUR
mm KOMET WA4/6A
16 M05 90501 24,13 09300
5|16

1,13 00000 2,03 19100 @

MicroKom -

Pritrdilni mosti€ za zunanjo obdelavo

A 73 hi.flex in BluFlex 2

LF

Vs
!

9 (OF, mm
< ©F
£ =
a -
&F
T3
Dnajm. - Dnaiv, ét sistema
mm KOMET
5-70 MO05 90300

Nadomestni deli
Obracalna ploséica
T0.X0902..

62 866 ...
LF  Vpenjalo WT  Obracalna EUR
mm kg plostica  \V4/6A
58 ABS 32 0,377 TO.X0902.. 509,60 07000

Cilindrigni viiak ~ TORX®-vilak
62950... 62950...
EUR EUR
W7/6B W7/6B

1,13 26800 3,05 12000

— Stran 58+59

€

Tukaj lahko poi$&ete ustrezne obracalne rezalne plos¢ice.

izdelka.

Podroben uporabniski priro¢nik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg

cuttingtools.ceratizit.com
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Gladilna obdelava

MicroKom — Adapter

A 7262852 ..., 62853 ..., 62 856 ... (potrebno za uporabo v drzalu za notranje
struzenje)

of ® [
=EEREIEE
g L = KT
PRy gl B
8 LPR
[=]
62 851 ...
DCONWS Stsisttma DF BD LPR LB  Slika EUR
mm KOMET mm mm  mm  mm WA4/6A
6 M05 90200 31 16 1 138,10 00600
8 M05 90210 31 16 1 138,10 00800
10 M05 90220 46 31 25 15 2 173,00 01000
12 M05 90230 46 31 25 15 2 173,00 01200
16 M05 90240 46 31 30 20 2 173,00 01600
Cilindri¢ni vijak Vpenjalni vijak
62950... 62950...
Nadomestni deli EUR EUR
DCONWS W7/6B W7/6B
6-8 2,03 44800
10-12 1,13 00000 2,03 44800
16 1,13 00000 2,03 14700

MicroKom — Drzalo za notranje struzenje,

(e}
@ Podroben uporabniski prirognik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg
izdelka.

MicroKom — HM-drzalo za izstruzevanje

A za izstruzevalno glavo 62 854 ...
A uporaba samo z adapterjem 62 851 ...
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

Dmin — Dmax

DCONMS

62 853 ...

Drajm. = Dnaj. St. sistema OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm KOMET mm  mm mm mm W4/6A
13-17 G10 12060 120 12 75 12 410,30 01300
17-22 G10 12070 140 16 100 16 494,80 01700
22-26 G10 12080 140 16 100 16 494,80 02200

oy

Pritrdilni vijak
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
DCONMS W7/6B
12 5,74 19700
16 5,74 19800

cuttingtools.ceratizit.com

antivibracijsko

A yporaba samo z adapterjem 62 851 ...
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

WF

DCN

o

>

=
DCONMS

DCN  Stsistema WF LU OAL DCONMS  Obragalna
mm KOMET mm mm mm mm ploscica
5,6 B0030280 2,80 22 65 6 WOHX 02T0..
6,9 B0030290 345 36 80 6 WOHX 02T0..
9,0 B00 00680 4,45 48 90 8 TO.X06T1..
11,0 B00 00690 545 60 95 10 TO.X06T1..

1) lzvedba iz karbidne trdine

62 852 ...

EUR
W4/6A

202,40 10600
202,40 00600"
347,40 00800
367,50 01000"

TORX®-vijak
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
Obracalna plos¢ica W7/6B
WOHX 02T0.. 3,05 11800
TO.X06T1.. 3,50 09700
9 "\ — Stran 57-59
ﬂ Tukaj lahko poi$&ete ustrezne obracalne rezalne plos¢ice.
MicroKom - |zstruZevalna glava
A za drzalo za izstruzevanje 62 853 ...
g
o
I
£
o
A
62 854 ...
Diajm. = Dhajv. St. sistema WF BDRED Obracalna EUR
mm KOMET mm mm ploscica W4/6A
13-15 G10 12621 6,45 12 T0.X0902.. 191,80 01300
15-17 G10 12841 745 12 T0.X0902.. 195,80 01500
17-19 G10 12711 8,45 16 TO.X 0902.. 207,80 01700
19-22 G10 12861 9,45 16 T0.X0902.. 214,60 01900
22-26 G10 12731 10,95 16 TO.X 0902.. 214,60 02200
|
TORX®-vijak
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
Obraéalna plo$éica W7/6B
TO.X 0902.. 3,05 12000
S "\ — Stran 58+59
ﬂ- Tukaj lahko poi$cete ustrezne obracalne rezalne ploscice.
517
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Gladilna obdelava

MicroKom — Drzalo za notranje struzenje

A yporaba samo z adapterjem 62 851 ...
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

DCN
WF

(g
|
-
c

DCN St.sistema
mm  KOMET

56 B0037010
6,5 B00 37020
8,0 B00 15510
8,0 B0015610
10,0 BO00 15620
11,0 B00 15710
12,0 BO00 15530
12,0 BO00 15630
14,0 BO00 15640
16,0 BO00 15650
18,0 BO00 15661
19,0 B00 15751
20,0 BO00 15671
22,0 B00 15681

[%2]

Q LPR E

o]

OAL g

OAL LPR LU DCONMS
mm mm mm  mm
48 26 20 8
52 30 24 8
57 35 28 8
75 35 28 16
80 40 33 16
85 45 38 16
67 45 39 8
85 45 38 16
90 50 43 16
95 55 49 16
100 60 54 16
105 65 59 16
105 65 59 16
105 65 59 16
105 65 60 16

24,0 B00 15691

Nadomestni deli
DCN

56-6,5

8-10

11-24

WF
mm
2,75
3,20
3,95
3,95
4,95
5,45
5,95
5,95
6,95
7,95
8,95
9,45
9,95
10,95
11,95

Obracalna
plos¢ica
WOHX 02T0..
WOHX 02T0..
TO.X 06T1..
TO.X06T1..
TO.X 06T1..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..

62 856 ...

EUR

W4/6A
194,40 05600
187,80 06500
183,80 08000
186,40 00800
187,80 01000
191,80 01100
194,40 11200
194,40 01200
197,20 01400
207,80 01600
215,80 01800
215,80 01900
217,30 02000
234,70 02200
236,00 02400

TORX®-vijak

62950 ...

EUR

W7/6B
3,05 11800
3,50 12800
3,05 12000

(@

9 "\ — Stran 57-59
ﬂ Tukaj lahko poiS&ete ustrezne obragalne rezalne ploscice.
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MicroKom — Drzalo za notranje struzenje

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

DCN
mm

10
1
12
14
16
18
20
22
24

(S

St. sistema
KOMET
B00 25610
B00 25700
B00 25620
B00 25710
B00 25630
B00 25640
B00 25650
B00 25661
B00 25671
B00 25681
B00 25691

Nadomestni deli
Obracalna ploséica

TO.X06T1..
TO.X 0902..

WF
mm
3,95
4,45
4,95
5,45
5,95
6,95
7,95
8,95
9,95
10,95
11,95

DF
mm
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

LU
mm
26
32
32
4
4
49
57
57
67
68
68

F
) »
T
62 857 ...

LPR  Obracalna EUR
mm  PploScica WA4/6A
42  TO.X06T1.. 317,80 07989
48 TO.X06T1.. 320,60 21989
48 TO.X06T1.. 320,60 08989
57 TO.X0902.. 329,80 23989
57  TO.X0902.. 328,50 09989
64 T0.X0902. 331,20 10989
72 TO.X0902.. 340,60 11989
72 TO.X0902.. 349,90 13989
82 TO.X0902.. 355,40 15989
82 TO.X0902.. 363,40 17989
82 TO.X0902.. 370,00 19989

TORX®-vijak

62 950 ...

EUR

W7/6B
3,50 12800
3,05 12000

— Stran 58+59
Tukaj lahko poiScete ustrezne obracalne rezalne ploscice.

cuttingtools.ceratizit.com
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Gladilna obdelava

MicroKom - hi.flex micro — precizna izstruzevalna nastavljiva glava

A za drzalo za notranje struzenje MicroKom in telo z zobatimi zarezami z DCONMS = 12 mm
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

A | SCX = prehodna globina drzala za notranje struzenje

A Najv. Stevilo vrtljajev: 30.000 vrt/min, ko je drsnik v srednjem polozaju

A Adapter drzala za notranje struZenje UltraMini/EcoCut za premere od 0,5 mm

LSCX

ADJRGR
DCONMS

kﬂ DCONWS

4
=1
BDX

Dhajm. = Dnajv. St. sistema Vpenjalo DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT
mm KOMET mm mm mm  mm  mm mm kg
0,5-60 M05 03000 ABS 32 12 16 36 44 26 -0,25- 2,5 0,3

Analogno

62 800 ...
EUR

W4/6A
1.196,00 06089

O e

Krozna vzmet Navojni zati¢
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
za katalo$ko §t. W7/6B W7/6B
62 800 06089 @5,5x1,0 6,34 53700 M5x8 DIN913 1,13 53500
(e}
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
(e}
@ Primerna vpenjala ABS najdete v — Vpenjalna orodja, poglavje 16, Vpenjala za orodja in pribor.
9\ — Stran 6
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
MicroKom — Komplet precizne izstruzilne glave hi.flex micro
Obseg dobave: IIEEI
A 1 kovéek iz umetne mase A 1 polnjenje
A 1 precizna izstruzilna glava - 6286201200 @ 12x24 mm
A 1 drzalom za ploscice A 10 obracalnih rezalnih plos¢ic
- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm - 5kosi 62 601 90206 — TOGX06T102EN-14 BK60
A 3 drzal za izstruzevanje - 5kosi 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60
- 6284500800 @ 8 mm A 1 cilindri¢nih vijakovn
- 6284501400 @ 14 mm - 6295053600 M5x16 mm
- 6284502000 @ 20 mm A 1lzvija¢
A 2 adapter - SW2,5

- 6285112499 @4 mm
- 6285112699 @ 6 mm
A 1 telo z zobatimi zarezami
— 62861044000 25-@ 44 mm

Dnaim = Dnajv.
mm
8-60

cuttingtools.ceratizit.com

62 800 ...
EUR

Wa/6A

2120,00 99989

5/19
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Gladilna obdelava

MicroKom — Adapter drzala za notranje struzenje UltraMini/EcoCut

A 73 hi.flex micro

A 4 vpenjalne povrsine (zamaknjeno za 90°) pri @ DCONMS
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

DCONWS  St.sistema  OAL
i KOMET o
MO0590900 39
M0590910 39
M0590920 39
MO0590930 39
MO0590940 39

00 N o g

LSC
R} N - o
IR m
2 wn
= i
O| |LFSF z
S 3
= OAL a
LFSF LSC DCONMS
mm mm mm
14 18 12
14 18 12
14 18 12
14 18 12
14 18 12

[ NEW
62 851 ...

EUR

W4/6A

152,70 12499
152,70 12599
152,70 12699
152,70 12799
152,70 12899

Vpenjalni vijak
70950 ...
Nadomestni deli EUR
DCONWS 2A/28
4-5 M5x10 1ISO 4026 3,84 867
6-8 M8x1x8 - SW4 384 123
(e}
@ Ustrezno orodje UltraMini/EcoCut lahko najdete v — 10. in 12. poglavje.
MicroKom — Drzalo za notranje struzenje za hi.flex micro
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva
4
(G
o
()
=
Z
Q
[&]
a
®
62 845 ...
DCN St. sistema OAL LDRED DCONMS Obracalna EUR
mm KOMET mm  mm mm plostica W4/6A
8 B0580080 58,88 28,0 12 TO.X 06T1.. 104,60 00800
14 B0580140 70,00 39,5 12 T0O.X0902.. 104,60 01400
20 B0580200 85,00 544 12 T0.X0902.. 104,60 02000
TORX®-vijak
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
Obracalna ploséica W7/6B
TO.X06T1.. M2x3,8/IP6 3,50 12800
TO.X 0902.. M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000
5|20 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Gladilna obdelava

MicroKom - Telo z zobatimi zarezami za hi.flex micro

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
Brez drzala za obragalne plo$¢ice

________ | W
P ——— D
ol—!
=
=z
(]
o
Qo
62 861 ...
Dysm Do, St.sistema  DCONMS ~ OAL  LPR  DF EUR
mm KOMET mm mm  mm  mm WA4/6A
25-44 MO05 90120 12 76,39 51,39 19 72,36 04400
Cilindricni vijak Krozna vzmet
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DCONMS W7/6B W7/6B
12 M5x16 2,89 53600 10x5,2x0,3 2,03 19100
MicroKom — MicroKom -

Drzalo obracalne ploscice za hiflex micro  Vlozek za hi.flex micro

A za cilino preusmerjanje notranjega hlajenja na rezilo pri uporabi drzala
obracalne plo$cice s premerom, vecjim od 45 mm

@ o
I = - ©
I | _
= o y
«Q ”} i
S B W
n Y
=
2 F
(@] E
O ==
[m]
62 863 ... [ NEW |
DCN DCX  Stsistema HF  Obracalna EUR
mm  mm KOMET mm  PploScica WA4/6A 62 862 ...
25 60  MO520110 1448 TO..0902 160,90 14400  “peoNms | & sisterma EUR
mm KOMET WA4/6A
12 M05 90700 10,83 01200

TORX®-vijak
62950 ...
Nadomestni deli EUR
Obracéalna ploséica W7/6B
TO.. 0902 3,05 09900

9 "\ — Stran 58+59
ﬂ Tukaj lahko poiS¢ete ustrezne obracalne rezalne ploscice.

5121
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Gladilna obdelava

MicroKom — M03Speed — Precizna nastavljiva glava

Obseg dobave:
precizna nastavljiva glava z vpenjalnim vijakom

Drzalo obragalne plos¢ice in obracalno plo$¢ico naroCite posebe;j

ABS

Dhajm. = Drnaj.
mm
24,8-33,0
29-39

38-50
49-63
62-80
79-103

38-63
62-103
100 - 206

Dmin - Dmax
ADRJGR

St. sistema
KOMET

MO03 00115
M03 00515

M03 01025
MO03 01535
M03 02045
M03 02555

M03 20170
M03 20140
M03 20090

Vpenjalo

ABS 25
ABS 25

ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63

ABS 32
ABS 50
ABS 63

1) zdinamiénim uravnotezenjem
2) zdinamiénim uravnotezenjem / uporaben samo z zamenljivim mostickom (8t. izdelka 62 865 ...

Nadomestni deli
za katalosko st.

62 81503390
62 815 03990
62 81505089
6281506388
62 81508097
62 815 10396
62 815 06389
62 815 10397
62 815 20696

DCONMS
mm
13

81
103
106

Slika  ustrezno drzalo obracalne plo$¢ice ADJRGR ~ WT

NN NN

w w

M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M5x9,4/IP6

M5x9,4/IP6

62 864 03300
62 864 03900

62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 10300

TORX®-vijak

62 950 ...

EUR
W7/6B

3,05 12600
3,05 12600
3,05 12600
3,05 45400

3,05 45400

mm
0,259
040

040
040
060
060

040
060
060

M8x10
M8x10
M8x10

kg
0,15
017

0,35
0,63
112
1,91

0,35
1,30
1,91

Vpenjalni vijak

62 950 ...

EUR
W7/6B

8,99 37400
8,99 37400
8,99 37400

M5x0,5
M6x8 - SW3

62 815 ...

EUR
W4/6A
1.986,00 03390
2.029,00 03990

2.129,00 05089"
2.398,00 06388"
2.555,00 080977
2.808,00 10396"

2.117,00 063892
2.117,00 103972
2.117,00 206962

Navojni zati¢

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,03 15600
2,03 15600
2,03 15600
2,03 15700
2,03 15700
1,11 11300

(e}
@ TORX®-vijaki 62 950 12600/62 950 45400 so predvideni za pritrditev drzala za obra¢alno plocico na precizno nastavljivi glavi.

0]
@ Podroben uporabniski priro&nik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

0]
@ Primerna vpenjala ABS najdete v — Vpenjalna orodja, poglavje 16, Vpenjala za orodja in pribor.

S — Stran 8
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
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Gladilna obdelava

MicroKom — M03Speed - drzalo obracalne ploS¢ice

Obseg dobave:

Brez obracalne plos€ice
VKIj. s pritrdilnimi vijaki

za precizno nastavljivo glavo

6281503390

6281503990

62 815 05089
6281506388 / 62 815 08097

62 815 10396

Nadomestni deli
Obracalna ploséica
TO.. 06T1

T0O.. 0902

za precizno nastavljivo glavo (z izmenljivim mostickom)

62 815 06389 (62 865 05100/ 62 865 06300)
62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300)

62 815 20696 (62 865 13000/ 62 865 16800 / 62 865 20600)

St. sistema
KOMET
M03 10011
M03 10021
M03 10033
M03 10043
M03 10063
M03 10070

Obracalna
plos¢ica

TO..
TO..
TO..
TO..
TO..
TO..

06T1
06T1
06T1
0902
0902
0902

Slika

O W wW > >

M2x4,9/|P6
M2,6x5,2 - 08IP

62 864 ...

EUR

W4/6A

177,00 03300
177,00 03900
145,90 05000
145,90 08000
155,00 10300
155,00 20600

TORX®-vijak

62950 ...
EUR
W7/6B

3,50 09700
3,05 12000

— Stran 58+59

€

Tukaj lahko poiSéete ustrezne obragalne rezalne ploscice.

MicroKom — M03Speed — zamenljivi mosticek

Obseg dobave:

Brez drzala za obragalne plo$¢ice

Diajm.—Dra. St. sistema
mm KOMET

38-51 M03 20180
50-63 M03 20190
62-83 M03 20150
82-103 M03 20160
100 - 130 M03 20100
128 - 168 M03 20110
166 - 206 M03 20120

cuttingtools.ceratizit.com

Slika

W W wWwMhNhNN = =

WT
kg
0,06
0,08
0,20
0,24
0,39
0,49
0,59

=g
—F

®
™
T

za precizno nastavljivo glavo

62 815 06389
62 815 06389
62 815 10397
62 815 10397
62 815 20696
62 815 20696
62 815 20696

=R =ge

©L-

ustrezno drzalo obracalne plos¢ice

62 864 05000
62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 20600
62 864 20600
62 864 20600

62 865 ...

EUR
W4/6A
724,20 05100
745,10 06300
776,30 08300
778,90 10300
853,10 13000
978,10 16800
1.128,00 20600

5|23



KOMET \ Performance

Gladilna obdelava

MicroKom — Precizna nastavljiva izstruzilna glava FF

Obseg dobave:

Glava z napenjalnim vijakom
brez vloZka za fino struzenje

ABS

Dhajm. = Drnaj.
mm
29,5-36
35,5-42
39-45
44-50
47-57
56- 66
58-71
70-83
79-94
93-108
100 - 121
120 - 141
138 - 159
158 - 179
178 - 199

St. sistema
KOMET

B30 11010
B30 11020
B30 12010
B30 12020
B30 13010
B30 13020
B30 14010
B30 14020
B30 15010
B30 15020
B30 16010
B30 16020
B30 17010
B30 17020
B30 17030

Nadomestni deli
za katalosSko St.

62810 03690
62 810 04290
62 810 04589
62810 05089
62810 05788
62 810 06688
62810 07197
62810 08397
62 810 09496
62810 10896
62810 12192
62810 14192
62810 15991
62810 17991
62810 19991

Vpenjalo

ABS 25
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100
ABS 100

DCONWS DCONMS

D max

D min

DCONWS

1,61

6,61

DCONMS

M6x6/SW3
M6x6/SW3
M8x8 - SW4
M8x10 - SW4
M10x10/SW5
M10x10/SW5
M12x12/SW6
M12x12/SW6
M16x16/SW8
M16x16/SW8
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10
M20x30/SW10
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10

’
|
62 810 ...
EUR
WA4/6A

317,80 03690
317,80 04290
331,20 04589
331,20 05089
351,40 05788
351,40 06688
388,90 07197
388,90 08397
450,50 09496
450,50 10896
539,00 12192
539,00 14192
623,50 15991
623,50 17991
623,50 19991

Vpenjalni vijak

62950 ...

EUR

W?7/6B
1,13 44700
1,13 44700
2,03 14700
2,03 44800
2,03 44900
2,03 44900
1,13 45000
1,13 45000
1,13 45100
1,13 45100
2,25 45200
2,25 45200
2,58 45300
2,25 45200
2,25 45200

@)
@ Primerna vpenjala ABS najdete v — Vpenjalna orodja, poglavje 16, Vpenjala za orodja in pribor.

9 — Stran 8
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.

5|24
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KOMET \ Performance

Gladilna obdelava

MicroKom — vloZek za fino struzenje FF
Obseg dobave:

Vlozek za fino struzenje s pritrdilnim vijakom

Obracalno plo$¢ico naro€ite posebej

62810 15991 /62 810 17991/ 62 810 19991

za

62810 03690/ 62 810 04290
62810 04589/ 62 810 05089
62810 05788 / 62 810 06688
62 810 07197 / 62 810 08397
62810 09496/ 62 810 10896
62810 12192/ 62 810 14192

DCONMS
mm
10
12
16
20
25
32
32

SIS
:
DCONMS
1
= il ()
o | =
5] ‘
1>
1 |wr
St. sistema LF
KOMET mm
M30 20011 11,0
M30 20021 12,5
M3020031 16,0
M30 20041 18,0
M30 20051 21,6
M30 20061 25,5
M30 20071 25,5

WF
mm
75
9,0
1,0
14,5
16,0
19,0
19,0

BDX
mm
14
16
20
25
32
40
40

OAL Obracalna

mm plos¢ica
28,5 TO.. 06T1
375 TO.. 06T1
45,0 T0.. 0902
56,0 TO.. 0902
775 TO.. 1403
97,0 TO.. 1403
131,0 TO.. 1403

Kt

62 855 ...

EUR
W4/6A
399,60 03000
445,20 03900
488,20 04700
564,40 05800
614,10 07900
722,80 10000
776,40 13800

"™ —
TORX®-vijak lzvijaé
62 950 ... 80950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DCONMS W?7/6B Y7
10 M2x3,8/IP6 3,50 12800
12 M2x3,8/IP6 3,50 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000 TO8 - IP 7,61 060
20 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 TO8-IP 7,61 060
25 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10- IP 8,19 062
32 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10- IP 8,19 062
9 "\ — Stran 58+59
ﬂ Tukaj lahko poiScete ustrezne obracalne rezalne ploscice.
Vpenjalni vijak
Fino nastavljiva glava
Torx-vijak
Obracalna plo$¢ica
Vlozek za fino struzenje
cuttingtools.ceratizit.com 5[25



KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja

Gladilna obdelava

SpinTools — Mikro izstruzevalna glava

A Najv. Stevilo vrtljajev 30000 vrt./min.
A Digitalna razli¢ica: Digitalno palico naro€ite lo¢eno

[a)
e— 3
o e @
o
2 S
= Z
2 LS 8
a
Analogno Digitalno
62382.. 62386..
Dnajm. —Dna.  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS ADJRGR WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 0,10 1.279,00 025 1.527,00 025
0,3-19,1 32 7 16 32 40 0-2,75 0,25 1.327,00 032 1.581,00 032
Vpenjalni vijak ST Pritrdilni vijak
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
za katalosko st. W7 W7
62 382 025/62 386 025 M5x4 1,55 214 M4x8 1,32 228
62382032 /62 386 032 M6x5 1,55 215 M6x10 1,32 229
0]
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
9\ — Stran7
ﬂ- Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
SpinTools — Digitalna palica
A primeren za vse digitalne glave SpinTools, pa tudi za hi.flex Digital
A prenovljena programska oprema za $e natanénej$o nastavitev
Obseg dobave:
VKIj. z baterijami AAA
62 309 ...
EUR
W4

317,10 00100

(e}
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

526
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KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

SpinTools -
|zstruzilni nozek VHM

Diajm. = D, DCONMS  LDRED  RE a BDRED
mm

03-
06-
1,0-
2,2-
3,2-
39-
52-

6,2

6,9-

Tw=zXx=7T

0,7
11
2,3
33
43
71
6,3
.73
8,1

mm mm mm mm mm
4 12 025 015
4 25 055 046
4 40 005 095 065
4 60 005 200 155
4 102 005 300 255
4 152 005 370 345
7 20,3 005 500 425
7 203 005 600 525
7 254 020 670 6,25

WF
mm
0,15
0,30
0,50
1,10
1,60
1,95
2,60
3,10
3,45

T max.

mm
0,03
0,05
0,10
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50

TiN

/]

62 383 ...

EUR

W4
59,81 003
59,81 006
60,25 010
50,99 022
52,14 032
5591 039
78,07 052
78,07 062
70,70 069

SpinTools — Adapter

DCONWS

DCONMS

DCONMS DCONWS OAL
mm

7

mm mm
4 30

cuttingtools.ceratizit.com

— V, Stran 66

62 335 ...
EUR
w4

92,78 407

SpinTools -
Rezalna plosc¢ica VHM

Dnajm. - Dnaiv.
mm
6,9-8,1
79-91
8,9-10,1
9,9-1211
11,9-14,1
13,9-19,1

T W»W=ZXZ 0

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

PDY
mm
345
3,95
445
495
595
6,95

S1

mm
48
48
48
70
70
70

W1
mm
35
35
35
3,9
3,9
3,9

T max.

PO

TiN

62 384 ...

EUR

W4
28,23 069
28,23 079
28,23 089
29,98 099
29,98 119
29,98 139

ceeeo

SpinTools - Vpenjalno drzalo

za rezalne ploscice VHM

A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva
A Ustrezne rezalne plos¢ice s Stevilko narocila 62 384 ... najdete v zgornji
preglednici

DCONWS

DCONMS LDRED DCONWS OAL

mm
7
7

mm

30
35

Nadomestni deli
za katalosko st.

62 385 330
62 385 350

mm
4.8

mm
56
61

DCONMS

i
TORX®-vijak

62950 ...

EUR
W7

7,39 007
7,39 094

— V, Stran 66

62 385 ...

EUR
W4

251,50 330
266,50 350

]

D-kljug

80950 ...

EUR
Y7

13,18 124
14,50 126

5|27



KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

SpinTools - Precizna izstruzevalna glava

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:

Precizna izstruzevalna glava brez drZala za izstruzevanje, brez drzala za obracalne ploScice

‘ DRVS
£
[a) o -
< e 'E, ol
oy (g SR e
s S
LPR Q 2
N z
@ Q
T &)
= a
62 304 ...
BD  Dujn —Dn.  THSZMS DCONMS  LPR  DRVS WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
14 14,7-171 M6 14 39,8 12 0,05 1.081,00 017
16 16,7 - 20,1 M10 16 39,8 14 0,07 1.081,00 020
19 19,7-24 M10 18 39,8 16 0,09 1.081,00 024
-~
[N —- il
TORX®-vijak D-Kljué Vpenjalni vijak ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
za katalosko §t. W7 Y7 W7
62 304 017 M2,5x6 416 022 T07 10,05 109 M3x2 2,61 017
62 304 020 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M3x2,5 2,61 018
62 304 024 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M3x4 2,61 019
S\ — Stran 73
n Tukaj boste nasli informacije o delovni dolzini.
9 — Stran9
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
Ll 4 v v v o
SpinTools - Drzalo za obracalne ploscice, 90
Obseg dobave:
Brez obracalne plos€ice
62 317 ...
Obraéalna EUR
ploséica W4
WC.. 0201.. 188,50 024
el
'S —r=
TORX®-vijak D-kIjué
62 950 ... 80950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obracalna plos¢ica W7 Y7
WC.. 0201.. M2x3,7 4,16 021 T06 10,87 108
9\ — Stran 62
ﬂ Tukaj lahko poiScete ustrezne obracalne rezalne ploscice.

5|28
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KOMET \ Standard |zstruzevalna orodja

Gladilna obdelava

SpinTools — DrZalo za izstruzevanje High Speed HM

A S privitim, kakovostnim navojnim ¢epom iz jekla

A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva

A Vpenjalna dolzina drzala 35 mm

A Drzala za izstruzevanje z DCONMS @ 18 mm so zasnovana za vpenjala v glavah vpenjalnih strocnic ali v hidravli¢no razteznih glavah

Obseg dobave:
Drzalo za izstruZevanje brez glave

2
N B EEEEe
= o
OAL 2
z
(o]
O
o
62353.. 62353..
DCONMS OAL  THSZWS EUR EUR
mm mm W4 W4
14 10 M6 488,90 014
16 120 M10 547,40 016
18 100 M10 579,60 018
18 140 M10 798,20 118
18 180 M10 1.032,00 218
9\ — Stran 73
ﬂ Tukaj boste nasli informacije o delovni dolzini.
SpinTools - Podalj$ek drzala (kaljeno jeklo)
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva
%)
=
N A—
), 2
%)
= = 0
LPR N| =
‘=
Tl o
F o
a
62 349 ...
DCONMS LPR  THSZWS  THSZMS  DRVS EUR
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 86,09 732
16 64 M10 M10 14 97,42 764

cuttingtools.ceratizit.com 5|29



KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

SpinTools - Izstruzevalna in fina izstruZevalna glava Multi-Head

A Za drzala za notranje struzenje @ 16 mm in mosticke

A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva

A | SCX = prehodna globina drzala za notranje struzenje

Obseg dobave:

brez drZala za notranje struzenje, mosticka in drzala za obra¢alne plos¢ice

BDX

DCONMS
e BDX
QQ— N
AL § R 5
b o o7 & ¢
ADJRGRI_ || . ADJRGR ! ADJRGR | ! ADJRGR| |
DCONWS “—®  DCONWS DCONWS DCONWS
oD% |
@D,
Modularni sistem STM HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 Modularni sistem STM HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dhajm. — Dnay. ~ Vpenjalo DCONMS  BDX LPR LB LSCX ADJRGR  WT EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3-320 STM 36 36 63 71,6 M6 0-27 169 1.527,00 653
3-320 SK 40 63 91,6 72,5 81,6 0-27 1,90 1.868,00 153
3-320 BT 40 63 91,6 69,0 81,6 0-27 2,20 1.868,00 453
3-320 HSK-A 63 63 96,6 70,6 73,0 0-27 1,90 1.868,00 653
Vpenjalni vijak Sojemalni vijak Sojemalnik Vpenjalni vijak Vezni vijak
MH
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62950...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR
Dajm. = Diajv. W7 W7 W7 W7
3-320 1,32 227 1,55 167 51,09 040 2,33 226 3,79 225
(e}
@ Podroben uporabniski priro&nik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
9 "\ — Stran 50-56
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezna osnovna drZala.
9\ —Stran7
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
SpinTools - Izstruzevalna in precizna glava Multi-Head komplet
A Primerna za @ 3-320 mm
Obseg dobave:
A 1 kovéek A VKlj. z drzalom za obracalne plos¢ice
A 1izstruzevalna in precizna glava Multi-Head - 62377048 CC. 0602
(po izbiri) - 62377088 CC. 0602
A 4izstruzevalna drzala za notranje struzenje A 1 mosticek
- 623450159 9,75-15,1 mm - 62376 164 @ 86-164 mm
- 62345020 @ 14,75-20,1 mm A 1klju€ Torx - T7
- 62345024 @ 19,75-25,1 mm A 1 Sestrobi klju¢ - SW5
- 62345029 @ 24,75-30,1 mm
A 2 izstruzevalni drzali za notranje struzenje,
nastavljivi
- 62375048 @ 29,75-48,1 mm
- 62375088 @ 47,75-88,1 mm
Modularni sistem STM HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
Drajm. = Dray. ~ Vpenjalo EUR EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4 W4
9,75-164 HSK-A63 2.940,00 996
9,75-164 BT 40 2.940,00 993
9,75- 164 SK 40 2.940,00 990
9,75 - 164 STM 36 2.640,00 999
5[30 cuttingtools.ceratizit.com
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Gladilna obdelava

SpinTools — Mosticek

za Multi-Head

A Nastavljiv premer

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:

Brez drzala za obragalne plo$¢ice
VKj. s pritrdilnimi vijaki

OAL 5
(%]
I
AL |c:>
—_— z
T o
S - l&i
gDmm,
gDmaX.
Dsim. = Dn. OAL  HSUP  OAH
mm mm mm mm

86 - 164 80 15 29
162-320 158 15 29

SpinTools — Protiutez

Obseg dobave:
VKIj. s pritrdilnim vijakom

T
<
o
OAL
za OAL  OAH
mm mm
62376 ... 38 12

cuttingtools.ceratizit.com

0 T[T
30 20 10 0 ‘,
62 376 ... 62 377 ...
EUR za LF HF Obragalna EUR
w4 mm mm plos¢ica W4
35390 164 62375048 28,2 12 CC.. 0602 258,20 048
53010 320 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 284,30 088
62 375088 /62 376 ... 46,0 14 CC..09T3 296,40 089
g
TORX®-vijak D-klju¢ Vezni vijak
62950... 80950.. 62950..
Nadomestni deli EUR EUR EUR
za katalosko st. W7 Y7 W7
) 62 377 048 /62 377 088 4,16 022 10,05 109 3,79 225
- 62377089 5,04 023 11,96 113 3,79 225
9\ — Stran 63
ﬂ Tukaj lahko poi$&ete ustrezne obracalne rezalne plos¢ice.
62 378 ...
EUR
W4
100,60 320
62 950 226 62 950 040
(M6x16) (16x26,5x8)
62 950 167
(M6x12)
62 950 227
(M10x20)
S
Q) 62 950 225
@ (M5x16)
5(31

SpinTools - DrZalo za obracalne ploScice
za izstruzevalno drzalo za notranje
struzenje/mosticek Multi-Head

Obseg dobave:

Brez obracalne plo$€ice
VKIj. s pritrdilnimi vijaki




KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

SpinTools - Enorezilna izstruzevalna glava — modularni sistem

A | SCX = prehodna globina drzala za notranje struzenje
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva
A Digitalna razli¢ica: Digitalno palico naro€ite lo¢eno

BDX BDX DF DF
DF DF BDX BDX
d] il 2
T x i > ni
S| o - 3 i 3 = %
T (ER Bhd 50
ADJRGR ADJRGR ADJRGR U.f
DCONWS | _| DCONWS Dconws |_
ER 32 Brez traku S trakom Digitalno s trakom ER 32 Brez traku S trakom Digitalno s trakom
Modularni sistem STM  Modularni sistem STM - Modularni sistem STM
62332.. 62332.. 62332.. 62326..
Drjm. = Draje. ~ Vpenjalo BDX DF  DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3,0-88,1 ER 32 55 49,5 16 60 86,5 0-27 0,43 1.220,00 732
3,0-88,1 STM 28 55 50,0 16 60 62,0 0-27 0,98 1.226,00 553
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 1010 0-27 1,26 1.226,00 653
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 1060 0-27 0,43 1.317,00 036
Vpenjalni vijak Sojemalni vijak Sojemalnik Vpenjalni vijak ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR
za katalosko st. W7 W7 W7 W7
62332732 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046
62 332 553 M10x16 1,55 047 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M10x8 1,55 046
62 332 653 M10x16 1,55 047 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x8 1,55 046
62 326 036 M10x16 1,55 047 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x8 1,55 046
(e}
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
S\ — Stran 50-56
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezna osnovna drzala.
9\ —Stran7
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
SpinTools - Digitalna palica
A primeren za vse digitalne glave SpinTools, pa tudi za hi.flex Digital
A prenovljena programska oprema za Se natanénejSo nastavitev
Obseg dobave:
VKj. z baterijami AAA
62 309 ...
EUR
W4

317,10 00100

(e}
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

5|32
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KOMET \ Standard |zstruzevalna orodja

Gladilna obdelava

SpinTools — Enorezilna izstruzevalna glava — monoblok, analogna razliCica

A | SCX = prehodna globina drzala za notranje struzenje
A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva

BDX BDX BDX
[ /\ i /7_\ ]
E a0} ht 6 l ‘ : ‘-‘ ol ’ ‘ x|
IR A EREERT T ERER: (E &
ADJRGRL -1y ADJRGR ADJRGR
DCONWS | DCONWS DCONWS
2 max.
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
Dhajm. = Dnaj. ~ Vpenjalo BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 69 70 0-27 1,66 1.556,00 653
3,0-88/1 SK 40 55 16 90 70 80 0-27 1,83 1.556,00 153
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 63 80 0-27 1,90 1.556,00 453
Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak ST
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Dizjm. = Dajv. W7 W7
3,0-88,1 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046

SpinTools - Enorezilna izstruzevalna glava — monoblok, digitalna razliica

A | SCX = prehodna globina drzala za notranje struzenje
A z notranjim dovodom hladilnega sredstva
A Digitalna razliCica: Digitalno palico naro€ite lo¢eno

BDX BDX BDX

LPR
LB

LPR
LPR
18
LScx

™ 1

fa} =
§
Jii

ADJRGR | |

ADJRGR |
DCONWS DCONWS

LSCX

é

ADJRGR L#r

HBEA

DCONWS
Digitalno Digitalno Digitalno
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Dhajm. = Dnay. ~ Vpenjalo BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 70 70 0-27 1,66 1.883,00 688
3,0-88,1 SK40 55 16 90 7 80 0-27 1,83 1.883,00 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-27 1,90 1.883,00 488
Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak ST
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Dna]m. - Dna]v. W7 W7
3,0-88,1 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046

(e}
@ Podroben uporabniski priro&nik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
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KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

SpinTools - Enorezilna izstruzevalna glava komplet 1

A Primerno za @ 3-88,1 mm
A Obseg dobave @ 9,75-30,1 0z. @ 9,75-40,1 mm
A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
A 1 kovéek
A 1 enorezilna izstruzevalna glava (po izbiri)
A 4izstruzevalna drzala za notranje struzenje
(komplet SK40 in MAS-BT)
- 62345015 @9,75-15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-25,1 mm
- 62345029 @ 24,75-30,1 mm
A 8 izstruzevalnih drzal za notranje struzenje (modularni komplet)
- 62345015 @9,75-15,1 mm

Drajm. = Drajy.
mm
9,75-30,1 SK 40
9,75-30,1 BT 40
9,75-40,1 STM 36

Vpenjalo

- 62345019 @ 13,75-19,1 mm
- 62345023 @ 17,75-23,1 mm
- 62345027 @ 21,75-271 mm
- 62345030 @ 24,75-30,1 mm
- 62345033 @27,75-33,1 mm
- 62345037 @31,75-37,1 mm
- 62345040 @ 34,75-40,1 mm

A 1 Sestrobi klju¢ - SW5

A 1klju€ Torx - T7

Modularni sistem STM

SpinTools - Enorezilna izstruzevalna glava komplet 2

A Primerno za @ 3-88,1 mm
A Obseg dobave: @ 9,75-88,1 mm
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
A 1 kovéek
A 1 enorezilna izstruzevalna glava (po izbiri)
A 4izstruzevalna drzala za notranje struzenje
- 62345015@9,75-15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-20,1 mm
- 62345024 @19,75-25,1 mm
- 62345029 @ 24,75-30,1 mm
A 2 izstruzevalni drzali za notranje struzenje, nastavljivi
- 62375048 @29,75-48,1 mm
- 62375088 @47,75-88,1 mm

Diajm. = Dajv. Vpenjalo
mm
9,75- 88,1 HSK-A 63
9,75- 88,1 BT 40
9,75- 88,1 SK 40
9,75- 88,1 STM 36

62 334 ...
EUR
W4
2.526,00 999
A VKlj. z drzalom za obracalne ploscice
- 62377048 CC. 0602
- 62377088 CC. 0602
A 1 kljué Torx-T7
A 1 Sestrobi klju¢ - SW5
Modularni sistem STM HSK-A
62334.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
3.075,00 997
2.739,00 997

SpinTools — Enorezilna izstruzevalna glava ER32 komplet

A Primerno za @ 3,0 - 88,1 mm
A Obseg dobave: @ 9,75 - 30,1 mm
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
A 1 kovéek
A 1 enorezilna izstruzevalna glava (62332732)
A 4izstruzevalna drzala za notranje struzenje
- 623450153 9,75-15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-25,1 mm
- 62345029 @ 24,75-30,1 mm
A 1 klju€ Torx - T7
A 1 Sestrobi klju¢ - SW5

Dinajm. = Drajv. Vpenjalo
mm
9,75-30,1 ER 32
5|34

SK MAS-BT
62345.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
199300 990
1993,00 993

SK MAS-BT

62345.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
307500 999
307500 998

62 332 ...
EUR

W4
162300 999
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KOMET \ Standard

Gladilna obdelava

SpinTools - Noz za izstruzevanje
z rezilom iz karbidne trdine

[a)]
o
=
P4
5 4
o
[a)]
ra
62 346 ...
Dysim. — Doage. LDRED  DCONMS 15 EUR
mm mm mm W4
3,0-8,0 20 10 165,40 008
4,0-9,0 23 10 165,40 009
5,0-10,0 25 10 165,40 010
6,0-11,0 25 10 165,40 011
7,0-12,0 31 10 165,40 012
[ ]
(@]
O
[ ]

OTw=Z2X=Z T

— v, Stran 66

SpinTools - Izstruzevalno drzalo
za notranje struzenje iz jekla

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

ol
ta g
=z
: “B

’\
0}
62 345 ...

Drajm. = Dhajv. OAL LDRED DCONMS.  Obracalna EUR

mm mm mm mm ploscica W4
9,75-15,1 75 30 16 CC.. 0602 218,60 015
11,75-171 80 37 16 CC.. 0602 218,60 017
13,75-191 85 43 16 CC.. 0602 218,60 019
14,75-20,1 90 51 16 CC.. 0602 218,60 020
15,75-211 95 57 16 CC.. 0602 218,60 021
17,75- 231 100 67 16 CC.. 0602 218,60 023
19,75 - 25,1 105 72 16 CC.. 0602 251,50 024
19,75 - 25,1 105 72 16 CC..09T3 251,50 025
21,75-271 110 77 16 CC..09T3 251,50 027
24,75-30,1 115 82 16 CC.. 0602 251,50 029
24,75- 30,1 115 82 16 CC..09T3 251,50 030
27,75- 3341 115 82 16 CC..09T3 263,70 033
31,75-371 115 82 16 CC..09T3 263,70 037
34,75-40/1 115 82 16 CC..09T3 263,70 040
38,75-44,1 115 82 16 CC..09T3 281,50 044
42,75 - 48,1 115 82 16 CC..09T3 296,40 048
47,75-53,1 115 82 16 CC..09T3 330,70 053

© "\ — Stran 63
ﬂ Tukaj lahko poiScete ustrezne obracalne rezalne ploscice.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Izstruzevalno drzalo
za notranje struzenje, nastavljivo

A z notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
Brez drzala za obragalne plo$¢ice
OAL
= I I Y I — 3
. o - g | o
£ Q ; (%)
a 1 Sy
Q T 5
E— LTA 8
Drajm. —Dna. ~ OAL BDX LTA  DCONMS
mm mm mm mm mm
29,75-48,1 103 25 85 16
47,75-88,1 101 44 85 16

62 375 ...

EUR
W4
146,20 048
169,60 088

SpinTools - Drzalo za obracalne ploscice
za izstruzevalno drZalo za notranje
struzenje/mostic¢ek Multi-Head

Obseg dobave:

Brez obracalne plo$€ice
VKIj. s pritrdilnimi vijaki

62 377 ...
za LF HF Obracalna EUR
mm mm plos¢ica W4
62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 258,20 048
62375088 /62376 ... 46,0 14 CC.. 0602 284,30 088
62 375088 /62 376 ... 46,0 14 CC..09T3 296,40 089
g -~ w—j
TORX®-vijak D-kijué Vezni vijak
62950... 80950.. 62950...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
za katalosko st. W7 Y7 W7
62 377 048 4,16 022 10,05 109 3,79 225
62377088 4,16 022 10,05 109 379 225
62377 089 5,04 023 11,96 113 3,79 225
© "\ — Stran 63
ﬂ- Tukaj lahko poi$cete ustrezne obracalne rezalne ploscice.
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KOMET \ Standard

Gladilna obdelava

SpinTools - Izstruzevalno drZalo za notranje
struzenje z drzalom iz karbidne trdine

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva
A LTA = najv. previsna dolzina

g
o
I
£ SF—= —
LTA g
&
OAL o
la}
@
62 341 ...
Dhajm. = Dna. DCONMS ¢ OAL LTA Obracalna EUR
mm mm mm mm ploscica W4
58-11,2 5 80 45 WC.. 0201.. 326,00 011
7,8-13,2 6 100 60 WC.. 0201.. 326,00 013
g —-
TORX®-vijak D-klju¢
62950... 80950...
Nadomestni deli EUR EUR
Obracalna plos¢ica W7 Y7
WC.. 0201.. 416 021 10,87 108

S "\ — Stran 62
ﬂ Tukaj lahko poiSCete ustrezne obracalne rezalne plo3cice.

SpinTools — Reducirna pusa

A Zanozeldrzala za izstruzevanije in drzala za notranje struzenje

* 2
B A | E——
P4 _— L
oL M-
o
[m] n
OAL =
=z
(o]
(&)
a
62 335 ...
DCONMS DCONWS  OAL EUR
mm mm mm W4
16 4 37 100,60 104
16 5 37 100,60 105
16 6 37 100,60 106
16 8 37 100,60 108
16 9 37 100,60 109
16 10 37 100,60 110
16 1" 37 100,60 111
16 12 37 100,60 112
16 13 37 100,60 113
16 14 37 100,60 114
5/36

SpinTools - Podalj$ek noza
za izstruzevanje

A z notranjim dovodom hladilnega sredstva

o SRR ¥ | P ———— |
m | 1
1

Py %)
g LPR 2
CZ) OAL 8
o [a)
a
62 337 ...
DCONWS DCONMS BD  OAL LPR EUR
mm mm mm mm mm W4
10 16 16 128 213,30 128
16 16 24 148 44 243,30 148
Vpenjalni vijak
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
za katalosko §t. W7
62 337 128 539 048
62 337 148 6,26 049
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KOMET \ Standard

Gladilna obdelava

SpinTools -
|zstruZevalna glava High-Speed

A Zadrzalo za struzenje in drzalo za izstruzevanje High-Speed HM
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva
A D najv. = ob uporabi izstruzevalne glave s fino regulacijo 0-2,7 mm

Obseg dobave:
Izstruzevalna glava brez drzala za izstruZevanje, brez obra¢alnih ploscic
DRVS
a :
" £ — | /
s (@ — f
|l N
LPR gl 2
%)
£ 8
62 361 ...
Duajm. = Dnay.  LPR THSZMS  DCONMS 1 Obracalna EUR
mm mm mm ploscica W4
8,75-14,1 18 M5 8 CC.. 0602 151,60 014
9,75-151 18 M5 9 CC.. 0602 151,60 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 151,60 016
11,75-171 23 M6 1 CC.. 0602 151,60 017
12,75-18,1 23 M6 12 CC.. 0602 151,60 018
13,75-19/1 23 M6 13 CC.. 0602 151,60 019
14,75-20,1 23 M6 14 CC.. 0602 151,60 020
15,75-21/1 23 M6 14 CC.. 0602 151,60 021
16,75-221 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 022
17,75 - 23,1 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 027
24,75- 30,1 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 030
27,75- 331 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 033
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 165,40 037
34,75- 40,1 27 M10 16 CC.. 0602 179,00 040
—~
"y ——
TORX®-vijak D-kljug
62950... 80950...
Nadomestni deli EUR EUR
Obracalna ploséica W7 Y7
CC.. 0602 416 022 10,05 109

— Stran 63
Tukaj lahko poiScete ustrezne obracalne rezalne ploscice.

d

o
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg
izdelka.
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SpinTools -
Drzalo za izstruZevanje High Speed HM

A S privitim, kakovostnim navojnim éepom iz jekla
A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva
A Vpenjalna dolZina drzala 35 mm

Obseg dobave:
DrZalo za izstruZevanje brez glave

[2)
E,
> | e S
T
. OAL 2
P4
o)
&)
[a]
62 353 ...
DCONMS  OAL THSZWS EUR
mm mm W4
8 73 M5 321,70 008
9 80 M5 337,10 009
10 82 M6 360,80 010
11 89 M6 378,90 011
12 96 M6 395,70 012
13 103 M6 405,30 013
14 10 M6 488,90 014
16 120 M10 547,40 016
S\ — Stran 73
ﬂ Tukaj boste nasli informacije o delovni dolZini.
537



KOMET \ Standard

Gladilna obdelava

SpinTools — Enorezilna izstruZevalna glava za fino obdelavo

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva
A Digitalna razli¢ica: Digitalno palico naro€ite lo¢eno

Obseg dobave:
brez drZala za obra¢alne plo$¢ice in obra¢alnih plos¢ic

STM
5 £
' R wl S Q (o) 3
E = oM c B [a1]
g l o £ |
[m] % a -
DCONWS S DCONWS
LPR e LPR
Drajm. = Dhayv. Diajm—Dhay. razsirjen Vpenjalo DCONMS  BDX DF LPR  DCONWS WT Slika
mm mm mm mm mm mm mm kg
23,9-311 29,9-371 STM 11 1 22,5 20 40 1 0,08 1
30,9 - 40,1 379-471 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 1
39,9-511 479-591 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 1
50,9 -67,1 64,9 - 811 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 1
66,9 - 871 84,9-105,1 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 2
86,9-116,1  104,9- 1341 (124,9- 154,1) STM 36 36 720 63 105 30 315 2

Analogno Digitalno

62303.. 62308..

EUR EUR
W4 W4
800,60 031 944,20 031
800,60 040 944,20 040
828,00 051 966,00 051

866,30 067 1.002,00 067
933,20 087 1.059,00 087

1.096,00 116 1.200,00 116

o
@ Za optimalno stabilnost je bolje uporabiti glavna izstruzevalna obmogja kot razsirjena izstruZzevalna obmogja.

g -

Sojemalni vijak Sojemalnik

62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
za katalos$ko §t. W7 W7
62303 031/62 308 031 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035 M4x6
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M5x8
62 303 051/62 308 051 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037 M6x10
62 303 067 /62 308 067 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038 M8x12
62 303 087 /62 308 087 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M10x16
62 303 116 /62 308 116 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x16

-)

Vijak z leCasto

glavo

62950 ...

EUR

W7
8,34
8,34
8,34
8,34
8,34
8,34

287
288
289
290
291
291

e
8 (L

Vpenjalni vijak ST

62 950 ...

EUR

W7
M4x3 155 213
M5x4 155 214
M6x5 155 215
M8x6 155 216
M10x10 155 217
M10x18 155 218

S "\ — Stran 50-56
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezna osnovna drzala.

S\ — Stran 9
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.

SpinTools - Digitalna palica
A primeren za vse digitalne glave SpinTools, pa tudi za hi.flex Digital
A prenovljena programska oprema za $e natan¢nej$o nastavitev

Obseg dobave:
VKIj. z baterijami AAA

62 309 ...
EUR

w4

317,10 00100

0]
@ Podroben uporabniski priro&nik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

538
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KOMET \ Standard |zstruzevalna orodja

Gladilna obdelava

SpinTools — DrZalo za obraCalne ploscice

A Za enorezilne izstruzevalne glave za fino obdelavo, $t. narocila 62 303 ..., 62 308 ...

Obseg dobave:
VKlj. z vpenjalnim vijakom Torx za obra¢alno plo3¢ico, brez pritrdilnega vijaka za drzalo

DCONMS DCONMS 1 DCB,JMS
S < 5 .
= - /
90° 90°, razsirjen 95° 90°, razSirjen
62318.. 62320..
Dhajm. = Dhajv. Diajm—=Dhay. razsirjen DCONMS  Obracalna EUR EUR
mm mm mm plocica W4 W4
23,9-31/1 29,9-371 1 CC.. 0602 165,40 031 199,50 037 184,50 031
30,9-40,1 37,9-471 13 CC.. 0602 184,50 040 218,60 047 200,90 040
39,9-51,1 47,9-59/1 17 CC.. 0602 200,90 051 240,50 059 221,40 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 22 CC.. 0602 218,60 067 261,00 081 229,60 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 30 CC.. 0602 239,10 087 281,50 105
66,9 - 87,1 30 CC..09T3 261,00 087
86,9 - 116,1 104,9 - 1341 30 CC..09T3 239,10 116 281,50 134
124,9 - 1541 30 CC..09T3 329,30 154
-~
i —+=
TORXe-vijak D-KIju&
62 950 ... 80950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obracalna plos¢ica W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109
CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113
9\ — Stran 63
ﬂ Tukaj lahko poiS&ete ustrezne obracalne rezalne ploscice.
0]
@ Podroben uporabniski prirognik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
SpinTools — DrZalo za izstruzevanje High Speed HM
A PodaljSek drzala za enorezilne izstruzevalne glave za fino obdelavo $t. artikla 62 303 ..., 62 308 ...
A 7z notranjim dovodom hladilnega sredstva
a
[=]
9]
s
p4
e}
o
a
62 354 ...
Drgjm. - Do, DCONWS ~ DCONMS ~ OAL LB WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
23,9-31/1 1 20 250 210 0,81 1.650,00 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 2.256,00 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 3.530,00 032

cuttingtools.ceratizit.com 5/39



KOMET \ Standard

Gladilna obdelava

SpinTools — Obracalni adapter za obdelavo z zadnje strani

A Zadrzalo za obracalne ploSéice, $t. narocila 62 318 ..., 62 320 ...

Obseg dobave:
Adapter, vKlj. s pritrdilnim vijakom
T
o e
2 B e e
S I —
A= N
i} i ‘r’ N
=
DCONMS LF

LSC DCONMS  LF  Dygm — Do

mm mm mm mm

6,5 1 13,0 37-44
8,0 1" 13,0 40 - 47
6,5 13 12,6 44 -53
10,0 13 12,6 51-60
6,5 17 31,3 53-64

10,0 17 31,3 60-71
6,5 22 31,2 68 -80
12,0 22 31,2 75-91
10,0 30 29,0 87-107

62 321 ...

EUR

W4

257,00 044
257,00 051
257,00 053
257,00 060
257,00 064
257,00 071
266,50 080
266,50 091
275,90 107

(e}
@ Pri uporabi upo$tevajte smer vrtenja vretena v levo.

0]
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

Nadomestni deli
za katalo$ko st.
62 321 044
62 321 051
62 321 053
62 321 060
62 321 064
62 321 071
62 321 080
62 321 091
62 321107

5140

M4x12
M4x13
M5x14
M5x16
M6x15
M6x20
M8x20
M8x25
M10x30

s

Vijak z le¢asto
glavo

62 950 ...

EUR

W7
8,66 278
8,86 279
8,66 280
8,86 281
8,66 282
8,86 283
8,66 284
8,86 285

10,05 286

cuttingtools.ceratizit.com
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Gladilna obdelava

NajmanjSi premer (@ D1) pri pomiku za obdelavo z zadnje strani

x
B &
O w _
Q SIRS!
Najmanjsi premer (@ D1) vstopne izvrtine Najmanjsi zamik (E) za pomik
+ -
@01 = lZfBD); lZfD+1* E= QDZQD1 0,5

*Varnostna razdalja

Primer

Enorezilna izstruzilna glava za fino obdelavo

62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)

Obracalni adapter izbrano

62 321 044 (@ Dyyiy — D Dy = 37 — 44 mm) @D=37mm
Drzalo obra¢alne plo¢ice

62 318 031

22,5mm + @ 37 37 mm - @ 30,75
gpi= 2225mm+@ITmm 30,75 mm g 237 mm -2 30,75 mm

2 2

+0,5mm = 3,625 mm

cuttingtools.ceratizit.com 5|41
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Izstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

SpinTools — Enorezilna izstruZevalna glava za fino obdelavo

A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva
A Izjemno stabilna povezava med drzalom obracalnih plo$cic in izstruzevalno glavo

Obseg dobave:
Izstruzevalna glava brez drzala obracalne plos¢ice, pritisne plos¢ice in opore

ST™M I

Dmax
ADJRGR
BDX

—
DCONMS F

Diajm. = Dnaj. ~ Vpenjalo DCONMS ~ BDX DF LPR  ADJRGR WT

mm mm mm mm mm mm kg
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +1,25 2,94
Cilindricni vijak Sojemalni vijak Sojemalnik
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
za katalosko §t. W7 W7 W7
62 305 302 M8x45 469 292 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x60

62 305 ...

EUR
W4
2425,00 302

e
8 (L

Vpenjalni vijak ST

62950 ...
EUR

w7

886 01

S "\ — Stran 50-56
H Tukaj boste nasli ustrezna osnovna drzala.

[e]
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

9 — Stran9
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.

SpinTools — Komplet za izstruZevanje

A Primerno za @ 86-402 mm
A Obseg dobave: @ 86-302 mm
A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
A 1 kovéek A 1 Sestrobi klju¢ - SW5
A 1 enorezilna izstruzevalna glava za fino A 1 kljué Torx - T15
obdelavo
- 62305302

A 3 drzala obracalne ploséice
- 62438138 @ 86-138 mm
- 62438220 & 136-220 mm
- 62438302 @ 188-302 mm

A 2 pritisni plo$¢ici in 2 opori

62 950 149

- 62950 150

62 950 152

62 950 153

Dnajm. - Dnaij Vpenjalo
mm
86 - 302 STM 36

Modularni sistem STM

62 439 ...
EUR
W4
3.326,00 999
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KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

SpinTools — DrZalo obracalne ploscCice

A Za enorezilne izstruzevalne glave za fino obdelavo
A Nastavni kot 90°

Obseg dobave:
VKj. s pritisno ploS¢ico in oporo

Duajm. = D, Obracalna
mm plos¢ica
86-138 CC..09T3
136 - 220 CC..09T3
188 - 302 CC..09T3
242 - 402 CC..09T3

Nadomestni deli
za katalosko st.
62438138
62438220
62438302
62438 402

M4x9
M4x9
M4x9
M4x9

& (o

'Y

TORX®-vijak

62 950 ...

EUR

W7
5,04
5,04
5,04
5,04

023
023
023
023

T15
T15
T15
T15

——

D-kljug

80950 ...

EUR
Y7
11,96
11,96
11,96
11,96

113
113
113
113

Q)

62 438 ...

EUR
W4
526,00 138
627,10 220
786,90 302
884,10 402

»

o ©

(

Pritisna plo&¢ica Opora

62950.. 62950...

EUR

W7

91,96
103,90
103,90
103,90

EUR

W7
152 68,19 149
153 76,92 150
153 76,92 150
153 76,92 150

9 "\ — Stran 63
ﬂ Tukaj lahko poiS&ete ustrezne obragalne rezalne ploscice.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Groba in

fina obdelava

TwinKom - Osnovno telo

Obseg dobave:

Vpenjalno plod¢o, vklju€no z nastavitvenimi in pritrdilnimi vijaki,
vpenjalno drzalo (in vioZek obragalne plos¢ice) in obragalne plo¢ice narocite posebej

Dogjm. = Dra. St sistema
mm KOMET

24-32 G01 70552
24-32 G01 71072
30-41 G01 70562
30-41 G0171132
39-53 G01 71022
39-53 G01 71622
51-71 G01 71522
51-7 G0172122
64-91 G0172022
64-91 G0172622
83-124 G0172522
83-124 G0173122
109 - 167 G0173032
109 - 167 G0173042
139-215 G01 73562
139-215 G0173572

DCONMS
mm
13
16
13
16
16
20
20
28
28
34
34
46
46
46
56
56

DF
mm
25
32
25
32
32
40
40
50
50
63
63
80
80
80
100
100

T
o
e === } ,,,,, o w
[ =s = o
E —
AN
(@)
= [%]
s 2
LPR &
g
Vpenjalo  LPR LB WT
mm mm kg
ABS 25 45 6,0 0,11
ABS 32 70 70 0,21
ABS 25 50 0,12
ABS 32 85 75 0,30
ABS 32 60 0,29
ABS 40 120 8,0 0,68
ABS 40 60 0,44
ABS 50 135 10,0 1,24
ABS 50 70 0,82
ABS 63 155 13,0 2,25
ABS 63 70 1,35
ABS 80 155 16,5 3,80
ABS 80 90 3,10
ABS 80 175 6,20
ABS 100 125 6,47
ABS 100 240 13,25

6

Dolgo

2 870 ...

EUR
W4/6A

1.

1.

489,50 13289
489,50 14189
632,90 15388
659,30 17197
760,70 19196
779,40 12592
107,00 16892"
226,00 21691"

1) Razpon premera dosegljiv samo z osnovnim vpenjalnim drzalom TwinKom (radialno + aksialno nastavljivo) in uporabo ustrezne obracalne ploscice!

Nadomestni deli
Dhrajm. = D
24-32

30-41

39-53

51-71

64-91

83-124

109 - 167
139-215

Nadomestni deli
Drzjm. = Diaiy.
24-32

30-41

39-53

51-71

64-91

83-124

109 - 167
139-215

M2,5X5.8W1,3
M2,5X5.8W1,3
M4x8 - SW2
M4x10 - SW2
M6X12 SW3
M6X20 SW3
M8X20.SW4
M10X20 DIN 913

M3X16
M4X20
M5X25
M6X30
M8X35
M8X45
M10X50
M12x60

Nastavitveni vijak

10 950 ...

EUR
W7/6B

0,85 16500
0,85 16500
1,11 11100
1,11 11200
1,13 16100
1,13 16200
2,07 16600
3,47 17500

Cilindri¢ni vijak
TwinKom

62950 ...

EUR

W7/6B
0,81 46000
1,13 45500
1,13 45600
1,13 45700
1,13 45800
1,23 45900
2,07 46100
2,07 47600

Vpenjalna plo$¢a
TwinKom

62 950 ...

EUR
W7/6B

76,99 46900
86,77 47000
85,67 47100
90,01 47200
103,00 47300
105,20 47400
132,30 47500
149,70 47700

M5x16

M2x4,5 - T06
M2,5x5,3 - T08
M2,5x7 - T08
M3,5x9,4 - T10
M4,5x11,5 - T15
M5x12 - SW2,5

M6x20 Sw5

Cilindriéni vijak

62 950 ...

EUR
W7/6B

1,13 00000

Kratko

62 870 ...

EUR
W4/6A
472,90 03290

472,90 04190
618,60 05389
632,90 07188
684,60 09197
685,80 12496
992,20 16792"
1.044,00 21591"

s

Pritrdilni vijak

10 950 ...

EUR
W7/6B

3,28 15800
3,05 15900
3,05 16000
3,05 16300
2,99 13500
1,11 11000

1,08 17600

Nastavitveni zati¢

62 950 ...

EUR

W7/6B

10,31 46200
10,31 46300
10,31 46400
10,31 46500
10,31 46600
10,31 46700
10,31 46800
11,60 47800

(e}
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

9 "\ — Stran 10
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.

5144

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Groba in fina obdelava

TwinKom - Drzalo obracalne ploscice 90° TwinKom — DrZalo obracalne ploscCice 80°

A radialno nastavljivo A radialno nastavljivo

A Cena zakos A Cena zakos

Obseg dobave: Obseg dobave:

vklju€no z vpenjalnim vijakom, vklju€no z vpenjalnim vijakom,
obracalne plo$cice narogite posebej obracalne plo$cice naro€ite posebej

D min — D max
D min — D max

62 871 ... 62 875 ...
Dugm.—Drg. ~ St.sistema  Obracalna EUR Digjm.—Drg. ~ St.sistema  Obragalna EUR
mm KOMET ploséica WA4/6A mm KOMET ploSéica W4/6A
24-32 G0370330  WO.X0403.. 191,80 03200 24-32 G03 80310  WO.X 0403.. 191,80 03200
30-41 G0370141  WO.X05T3.. 191,80 04100 30-41 G03 80021  WO.X05T3.. 191,80 04100
39-53 G0370230  WO.XO05T3.. 186,40 05300 39-53 G0380090  WO.X05T3.. 186,40 05300
51-7 G0370240  WO.X06T3.. 195,80 07100 51-71 G0380100  WO.X06T3.. 195,80 07100
64-91 G0370250  WO.X 0804.. 207,80 09100 64-91 G03 80110  WO.X 0804.. 207,80 09100
83-124 G0370260  WO.X 1005.. 225,20 12400 83-124 G0380120  WO.X 1005.. 225,20 12400

[

Vpenjalni vijak
10 950 ...

Nadomestni deli EUR
Diajm. = Dray. W?7/6B
24-32 M2,2x5,5 - 06IP 2,99 10700
30-41 M2,5x7,2 - 08IP 2,99 10500
39-53 M2,5x7,2 - 08IP 2,99 10500
51-7 M3,5x7,3 - 10IP 2,99 10600
64 -91 M4,5x9 - 15IP 2,66 12700
83-124 M4,5x9 - 15IP 2,66 12700

S "\ — Stran 60+61

ﬂ Tukaj lahko poiScete ustrezne obracalne rezalne ploscice.

(e}
@ Primerna vpenjala ABS najdete v — Vpenjalna orodja, poglavje 16, Vpenjala za orodja in pribor.
Pritrdilni vijak Nastavitveni vijak
je potreben samo za osnovno vpenjalno
drZalo, ki je radialno in aksialno nastavljivo
Nastavek za obracalne ploscice /@

Osnovno vpenjalo drzalo,
Vpenjalni vijak radialno in aksialno nastavljivo
Nastavljivi zati¢
za aksialno nastavitev
lI
Vpenjalna ‘/
plos¢a
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KOMET \ Performance

Groba in fina obdelava

TwinKom — Osnovno vpenjalno drzalo, radialno in aksialno nastavljivo

A Cena za kos

Obseg dobave:
VloZek obra¢alne plos¢ice in obraCalne ploscice narodite posebej

D min — D max

62 872 ...
Dogjm. = Do, St. sistema EUR
mm KOMET W4/6A
24-32 G03 70011 207,80 03200
30-41 G03 70021 207,80 04100
39-53 G03 70031 219,90 05300
51-71 G03 70041 226,70 07100
64-91 G03 70061 270,90 09100
83-124 G03 70071 332,50 12400
109 - 167 G03 70081 351,40 16700
139-215 G03 70091 496,10 21500
TwinKom - TwinKom —
v v v v o v v v v o
Vlozek obracalne ploscice, 90 Vlozek obracalne ploscice, 80
A aksialno nastavljivo A aksialno nastavljiv
A Cena za kos A Cena zakos
Obseg dobave: Obseg dobave:
vklju€no z vpenjalnim vijakom, vklju€no z vpenjalnim vijakom,
obra¢alne plo$¢ice narocite posebe;j obracalne plo$cice narodite posebej
== =8
3 L’EP 3 =
£ i € i~
o - [a) —
E o B r
5 ol 5 g
) S i Y S i
| A ¥
62 873 ... 62 874 ...
Dnsjm. = Dnae.~ St. sistema Obragalna EUR Dogjn. — Dy, St. sistema Obragalna EUR
mm KOMET plos¢ica 2B/6# mm KOMET ploSéica 2B/6#
24-32 D54 60510 WO.X 0302.. 132,20 03200 24-32 D54 60610 WO0.X 0302.. 132,20 03200
30-41 D54 60520 WO.X 0403.. 150,20 04100 30-41 D54 60620 WO.X 0403.. 150,20 04100
39-53 D54 60030 WO.X 05T3.. 160,90 05300 39-53 D54 60130 WO.X 05T3.. 160,90 05300
51-71 D54 60040 WO.X 06T3.. 174,40 07100 51-71 D54 60140 WO.X 06T3.. 174,40 07100
64-91 D54 60050 WO.X 0804.. 179,80 09100 64-91 D54 60150 WO.X 0804.. 179,80 09100
83-167 D54 60060 WO.X 1005.. 198,40 12400 83-167 D54 60160 WO.X 1005.. 198,40 16700
139-215 D54 60070 WO.X 1206.. 223,90 21500 139-215 D54 60170 WO.X 1206.. 223,90 21500
Vpenjalni vijak
10 950 ...
Nadomestni deli EUR
Dnajm. - Dnajm W7/GB
24-32 M2,0x4,3 - 061P 2,99 10000
30-41 M2,2x5,5 - 061P 2,99 10700
39-53 M2,5x6,3 - 08IP 2,99 10800
51-71 M3,5x6,6 - 10IP 3,05 16400
64-91 M4,5x9 - 15IP 2,66 12700
83-167 M4,5x9 - 15IP 2,66 12700
139-215 M5,5x11 - 201P 2,71 17400
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KOMET \ Standard |zstruzevalna orodja

Groba obdelava

SpinTools - Dvorezilna izstruzevalna glava za grobo obdelavo

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
Izstruzevalna glava, vklj. s sojemalnikom, pritrdilnimi vijaki, vzmetnimi obrocki, sojemalnim vijakom in omejevalnim zati¢em

STM
: Ui L@ ||
< Q o
E
g g
z
LPR s |8
a]
Drzjm. = Drajv. Vpenjalo DCONMS  BDX DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 347,10 030
29,5-40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 373,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 403,10 050
49,5- 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 455,00 066
65,5-87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 532,90 087
Vijak z le¢asto Vzmetni obrocek Omejevalni zati¢
glavo
62 950 ... 62950.. 62950...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
za katalosko §t. W7 W7 W7
62295 030 M4x8 295 298 @43/73 0,89 311 8,66 231
62 295 040 M5x12 2,95 293 ©5,3/9,3 0,89 312 8,66 231
62 295 050 M6x16 2,95 294 ©6.4110,2 0,89 313 8,66 231
62 295 066 M8x20 295 295 @84/14,0 0,89 314 9,19 234
62295 087 M10x25 3,30 296 @10,5/117,0 0,89 315 9,19 234
Sojemalni vijak Sojemalnik
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
za katalosko §t. W7 W7
62295 030 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035
62 295 040 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036
62295 050 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037
62295 066 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 3430 038
62295 087 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039

9\ — Stran 50-56
ﬂ Tukaj boste nali ustrezna osnovna drzala.

e}
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

9\ — Stran 10
ﬂ Tukaj boste nasli podroben pregled sistemov.
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KOMET \ Standard

Groba obdelava

SpinTools — Par drzal obracalne ploscice,
standardna izvedba, 90°

Obseg dobave:
Nastavitveni vijaki, omejevalni zati¢, vpenjalni vijaki WSP

vl ; ) (e

=¢

Dmln Dmax
|
= |
I
€

SpinTools — Par drZal obracalne ploscice,
standardna izvedba, 70°

Obseg dobave:
Nastavitveni vijaki, omejevalni zati¢, vpenjalni vijaki WSP

- Do,

Dmin.

62 296 ... 62 299 ...

Dpgjm. —Dnav. ~ Obracalna EUR Dpgjm, —Dna. ~ Obracalna EUR

mm plos¢ica W4 mm ploS¢ica W4
23,5-30,5 CC.. 0602 403,10 030 23,5-30,5 CC.. 0602 403,10 030
29,5-40,1 CC.. 0602 416,70 040 29,5-40,1 CC.. 0602 416,70 040
39,5-50,5 CC..09T3 446,70 050 39,5-50,5 CC..09T3 446,70 050
49,5- 66,5 CC..09T3 511,00 066 49,5- 66,5 CC..09T3 511,00 066
65,5 - 87,5 CN.. 1204 664,00 088 65,5-87,5 CN.. 1204 664,00 088
65,5- 87,5 CC.. 1204 638,10 087 65,5 - 87,5 CC.. 1204 638,10 087

-

W o P
TORX®-vijak D-klju¢ Nastavitveni vijak
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...

Nadomestni deli EUR EUR EUR

Drajm. = Diajy. Obracalna ploscica W7 Y7 W7
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109  M4x0,5x7 6,59 238
29,5-401 CC.. 0602 M2,5x6 416 022 T07 10,05 109 M4x0,5x9,5 6,74 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113 M4x0,5x13 7,13 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113  Méx14 1,55 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 558 232 T20 12,83 114 M6x20 1,55 242
m» wme J £ _—
Cevni zati¢ Vijak kolenske Kolenska rocica HM-podloga-C Nastavitveni vijak

roice

62950.. 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...

Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR EUR

Drajm. = Diaiv. Obracalna ploscica W7 W7 W7 W7 W7
65,5-87,5 CN.. 1204 2,08 096 7,46 136 20,91 125 18,72 117 M6x20 1,55 242

— Stran 63

€

Tukaj lahko poiSCete ustrezne obracalne rezalne plo3cice.

@)
@ Podroben uporabniski prirognik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

Omejevalni zati¢

Torx-vijak

Obracalna ploscica

5148

Dvorezilna izstruzevalna
glava za grobo obdelavo

Sojemalnik

Sojemalni vijak

Vijak z le€asto glavo

Vzmetni obrocek

j} Drzalo obracalne ploscice

Nastavitveni vijak

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Groba obdelava

SpinTools — Par drzal obracalne plos¢ice
Synchro, 90°

Obseg dobave:
Vpenjalni vijaki WSP, sinhrono vreteno

i IIIIII

i IIII
f |

|

|

|

1

E i
°l s it
62 297 ...
Duajm. = Dna. ~~ Obracalna EUR
mm plos¢ica W4
23,5-30,5 CC.. 0602 459,10 030
29,5-40,1 CC.. 0602 481,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 513,70 050
49,5- 66,5 CC..09T3 583,40 066
65,5-87,5 CC.. 1204 761,00 087
-
[ =t e
TORX®-vijak Sinhrono vreteno D-klju¢
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
za katalosko §t. W7 W7 Y7
62297 030 M2,5x6 416 022 M4x0,5x18 50,56 207 TO7 10,05 109
62 297 040 M2,5x6 416 022 M4x0,5x23 51,38 208 TO7 10,05 109
62297 050 M4x9 504 023 M4x0,5x30 51,78 209 T15 11,96 113
62 297 066 M4x9 504 023 M6x40 5329 210 T15 11,96 113
62297 087 M5x10 558 232 M6x52 5494 211 T20 12,83 114
9 "\ — Stran 63
ﬂ Tukaj lahko poiScete ustrezne obracalne rezalne ploscice.
@ Podroben uporabniski prirognik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
Dvorezilna izstruzevalna
glava za grobo obdelavo
Sojemalnik
Sojemalni vijak
Vijak z le€asto glavo
Vzmetni obroCek
Drzalo obracalne ploscice
Sinhrono vreteno
Torx-vijak
Obracalna ploscica
cuttingtools.ceratizit.com 5|49




KOMET \ Standard |zstruzevalna orodja

Modularni sistem kot dodatna oprema

SpinTools — Osnovno drZalo ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM
C
p:
&
‘Z’A g - i o
\ DCONWS : I ]
|BTED) DCONWS 1
BD @Tj i
DCONWS
BTED!
BD_1
BD_2
62107 ...
Vpenjalo Slika SZID DCONWS BTED BD BD 1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
SK40 1 STM 11 1 20 32 40 20,9 0,91 359,40 111"
SK 40 1 STM 14 14 25 32 40 20,9 0,93 359,40 114 "
SK 40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 359,40 118
SK 40 2 STM 22 22 40 50 30,9 1,02 359,40 122
SK 40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,11 359,40 128
SK 40 2  STM36 36 63 60 40,9 1,27 332,00 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 425,00 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 425,00 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 60,9 40,9 1,04 403,10 211 "
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 609 409 1,07 403,10 214 Y
SK40 2 STM 18 18 32 80 60,9 113 403,10 218
SK 40 2 STM 22 22 40 100 80,9 1,47 403,10 222
SK 40 2 STM28 28 50 100 80,9 1,84 403,10 228
SK40 2 STM 36 36 63 120 100,9 2,68 403,10 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 100,9 4,60 481,00 536
1) Pozor! BD/BD_1 je vedji kot BTED, zato je globina izstruzevanja morda omejenal
Tesnilni obrocek Vpenjalni vijak ST
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M6x0,75x9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M12x1x18 17,08 031

[e]
@ Ustrezne pritezne ¢epe najdete v — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor.

(e}
@ Osnovna drzala ABS najdete v — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor.
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Modularni sistem kot dodatna oprema

SpinTools — Osnovno drzalo I1ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A Oblika B je na voljo po naro€ilu

STM
[ | | L
I I o I I
&= = o & =,
o
‘°’>7L 0, L B[ : 9 - o«
\ DCONWS © e 9
BTED DCONWS o
BD B0 | oL g <
L DCONWS
BTED||
BD_1|
BD_2
MAS-BT
Vpenjalo Slka ~SZID DCONWS BTED  BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 367,60 328
BT 40 1 STM 11 1 20 32 50 23 1,09 359,40 111 "
BT 40 1 STM 14 14 25 32 50 23 1,08 359,40 114 "
2 BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 359,40 118
B BT 40 2 STM22 22 40 50 23 1,10 359,40 122
= BT 40 2 STM28 28 50 50 23 114 359,40 128
BT 40 2  STM36 36 63 60 33 1,38 332,00 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 425,00 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 425,00 436
BT 40 3 STMMN 1 20 23 32 90 63 43 1,20 403,10 211 "
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 403,10 214 "
BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 403,10 218
k) BT 40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 403,10 222
a BT 40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 403,10 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 403,10 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 481,00 536
1) Pozor! BD/BD_1 je vedji kot BTED, zato je globina izstruzevanja morda omejenal
Tesnilni obrocek Vpenjalni vijak ST
62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M6x0,75x9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M12x1x18 17,08 031

(e}
@ Ustrezne pritezne ¢epe najdete v — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor.

(e}
@ Osnovna drzala ABS najdete v — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor.
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KOMET \ Standard

Modularni sistem kot dodatna oprema

SpinTools — Osnovno drzalo HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

Kratko

Dolgo

@
= g
ef |0 ] ~ © 3
Y 1L ] oconws |
s7eo) DCONWS
|| lloconws
BTED)
BD_1
BD_2
Vpenjalo Slika SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR
mm mm  mm  mm mmmm
HSK-A 63 1 STM 11 1 20 32 50
HSK-A 63 1 STM 14 14 25 32 50
HSK-A 63 2 STM 18 18 32 50
HSK-A 63 2 STM 22 22 40 50
HSK-A 63 2 STM 28 28 50 55
HSK-A 63 2 STM 36 36 63 65
HSK-A 100 2 STM 28 28 50 63
HSK-A 100 2 STM 36 36 63 70
HSK-A 63 3 STM 11 11 20 23 32 90
HSK-A 63 8 STM 14 14 25 28 32 90
HSK-A 63 2 STM 18 18 32 90
HSK-A 63 2 STM 22 22 40 100
HSK-A 63 2 STM 28 28 50 100
HSK-A 63 2 STM 36 36 63 120

1) Pozor! BD/BD_1 je vedji kot BTED, zato je globina izstruzevanja morda omejena!

Nadomestni deli
DCONWS

"
14
18
22
28
36

(e}
@ Osnovna drzala ABS najdete v — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor.

552

LB
mm
24
24
24
24
24
34

34
34

64
64
64
74
74
94

LB_1
mm

44
44

9x1,5
12x1,5
16x1,5
19x2
25x2
33x2

WT
kg
0,77
0,76
0,74
0,79
0,91
1,10

2,32
2,61

0,87
0,93
0,98
1,26
1,58
24

O

Tesnilni obrocek

62 950 ...

EUR

W7
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08

254
255

257
258
259

HSK-A

62122 ...

EUR
W4
425,00
425,00
425,00
425,00
425,00
385,40

493,30
493,30

465,90
465,90
465,90
465,90
465,90
493,30

M
14
118
122
128
136

428
436

2110
214 "
218
222
228
236

Vpenjalni vijak ST

62 950 ...

EUR

W7
M4x0,5x6 9,53 026
M5x0,5x7,5 9,72 027
M6x0,75x9,5 10,40 028
M8x0,75x12 11,63 029
M10x1x14,2 13,34 030
M12x1x18 17,08 031
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KOMET \ Standard

Modularni sistem kot dodatna oprema

SpinTools — Reducirni trn

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

STM
(a1 NS
wi ¢ LOL
5l 2
a
8 Q m %
alo LB o
LPR 8
62 357 ...
Vpenjalo LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
STM 14 30 STM 11 14 11 25 20 23 15 0,04 198,20 111
STM 18 30 STM 11 18 1 32 20 23 17 0,14 198,20 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 198,20 214
STM 22 30 STM 11 22 11 40 20 23 15 0,21 203,50 311
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 203,50 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 203,50 318
STM 28 40 STM 11 28 11 50 20 23 20 0,44 213,30 41
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 213,30 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 213,30 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 213,30 422
STM 36 40 STM 11 36 11 63 20 22 16 0,82 228,20 511
STM 36 70 STM 11 36 11 63 20 23 42 0,90 245,80 811
STM 36 95 STM 11 36 11 63 20 23 7 0,98 266,50 611
STM 36 115 STM 11 36 11 63 20 23 87 1,02 293,80 911
STM 36 135 STM 11 36 1 63 20 23 1M 1,08 319,70 711
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 228,20 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 259,50 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 292,40 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 117 1,27 319,70 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 347,10 714
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 228,20 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 27590 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 306,10 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 403,10 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 228,20 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 299,30 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 373,00 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 3,44 532,90 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 228,20 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 17 2,70 312,90 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 507,00 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 694,20 728
o)
@ Reducirne trne ABS najdete v — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor.
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KOMET \ Standard

Modularni sistem kot dodatna oprema

Nadomestni deli za reducirni trn

O ) = i

Tesnilni obrocek Sojemalni vijak Sojemalnik Vpenjalni vijak ST

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR
za kataloSko St. W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 2,08 254 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 211 9x1,5 2,08 254 M3x8 1,22 164 8x15x5 30,19 037 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 214 12x1,5 2,08 255 M3x8 1,22 164 8x15x5 30,19 037 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 311 9x1,5 2,08 254 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 3430 038 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 314 12x1,5 2,08 255 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 3430 038 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 318 16x1,5 2,08 256 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 411 9x1,5 2,08 254 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 414 12x1,5 2,08 255 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 418 16x1,5 2,08 256 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 422 19x2 2,08 257 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 511 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 811 9x1,5 2,08 254 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 611 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 911 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 711 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 514 12x1,5 2,08 255 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 814 12x1,5 2,08 255 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 614 12x1,5 2,08 255 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 914 12x1,5 2,08 255 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 714 12x1,5 2,08 255 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 518 16x1,5 2,08 256 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 818 16x1,5 2,08 256 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 918 16x1,5 2,08 256 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 618 16x1,5 2,08 256 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 522 19x2 2,08 257 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 822 19x2 2,08 257 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 622 19x2 2,08 257 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62357 722 19x2 2,08 257 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 528 25x2 2,08 258 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 828 25x2 2,08 258 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 628 25x2 2,08 258 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 728 25x2 2,08 258 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
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KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja

Modularni sistem kot dodatna oprema

SpinTools - PodaljSek

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

STM -
(72 JRR— -
sof |07 ol Tu
Z N I ottt | i || a)
8 O, |1
T %)
a s
LPR &
o
a
62 351 ...
Vpenjalo LPR SZID DCONWS DF DCONMS  WT EUR
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STM 11 1 20 1 0,06 187,30 111
STM 11 35 STM 11 1 20 1 0,09 187,30 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 0,11 187,30 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 187,30 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 199,50 118
STM 18 60 STM 18 18 32 18 0,35 199,50 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 213,30 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 213,30 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 213,30 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 228,20 228
STM 28 100 STM 28 28 50 28 1,44 240,50 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 228,20 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 252,70 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 281,50 336
Tesnilni obrocek Sojemalni vijak Sojemalnik Vpenjalni vijak ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7
1 9x1,5 208 254 M2x25 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037 M6x0,75%9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M4x10 122 165 10x18,1x6 34,30 038 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M5x10 155 166 12x20x6 40,31 039 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M6x12 155 167 16x26,5x8 51,09 040 M12x1x18 17,08 031
o)
@ PodaljSke ABS najdete v — Katalog vpenjalne tehnike, 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor.
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KOMET \ Performance lzstruzevalna orodja
Modularni sistem kot dodatna oprema

SpinTools — Adapter STM/ABS MicroKom — Adapter ABS/STM

A S pomotjo tega adapterja lahko sistem za izstruzevanje in sistem preciznega A S pomodjo tega adapterja lahko sistem za izstruzevanje in sistem preciznega
izstruzevanja STM zanesljivo in natanéno namestite v osnovna drzala ABS izstruzevanja ABS zanesljivo in natanéno namestite v osnovna drzala STM
A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

0 LA~ ‘
=0 O L=
5 SO0 LT ey | &
Qo, [ I
%) = B S A
= >
o) LPR o
O o
[m] a
62 359 ... 62 359 ...
Vpenjalo LPR  SZID DCONWS DF DCONMS EUR Vpenjalo LPR  SZID DCONWS DF DCONMS EUR
mm mm mm mm W4/6A mm mm mm mm W4/6A
STM 14 35 ABS 25 13 25 14 279,10 02519 ABS 25 30 STM 14 14 25 13 279,10 02590
STM 18 40 ABS 32 16 32 18 280,90 03218 ABS 32 40 STM 18 18 32 16 280,90 03289
STM 22 45 ABS 40 20 40 22 321,60 04017 ABS 40 40 STM 22 22 40 20 321,60 04088
STM 28 50 ABS 50 28 50 28 349,00 05016 ABS 50 50 STM 28 28 50 28 349,00 05097
STM 36 60 ABS 63 34 63 36 379,10 06315 ABS 63 60 STM 36 36 63 34 379,10 06396
Vpenjalni vijak Sojemalnik Vpenjalni vijak ST
62950... 62950... 62 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR Nadomestni deli EUR
DCONWS XX W7 DCONWS W7
13 28,14 036 14 9,72 027
16 12,08 13989 30,19 037 18 10,40 028
20 3430 038 22 11,63 029
28 40,31 039 28 13,34 030
34 51,09 040 36 17,08 031
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KOMET \ Performance N lzstruzevalna orodja
Pozitivne obracalne plos¢ice

WOHX

Oznaka L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ ®
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4
QE
N N\ RE
84°

WOHRX

-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
O \O\ O
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600...
1SO St. sistema KOMET RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#
02T001EL W00 04120.018440 0,1 32,80 00102
02T001EL W00 04120.012710 0.1 32,80 10102
02T001FL W00 04120.0121 0,1 26,95 20102
P ° °
M [ ] [ ]
K o [ )
N °
S [ ] [ ]
H °

— V, Stran 65

. ’ Osnovna priporocila
Skupina materialov (A2

Vrsta Utor za ostruzke
B! BK8440 -G12
M BK8440 -G12
K BK2710 -G12
N K10 -G12
S K10 -G12
H1.1 BK8440 -G12

Osnovna priporocila, navedena tukaj, temeljijo na empiri¢ni vrednostih in so namenjena samo za lazjo izbiro pravilne obracalne plo¢ice za va$ primer uporabe.

@ ) Dodatne obracalne rezalne plos¢ice najdete v nasi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance |zstruzevalna orodja
Pozitivne obracalne plos¢ice

TOGX

Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOGX

-14 -14 -14 -12 12
CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
oo elc]] [ofc]x] [ofc]x] [o]]]
VvV ¥V
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1SO St. sistema KOMET RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1AI3% 1AI3% 1A/3# 1A/3# 1AI3# 1A/3#
06T102EN W57 04140.0260 02 25,38 90206
06T102EN W57 04140.028430 02 25,28 30201
06T102EN W57 04140.023230 02 25,28 10201
06T102EN W57 04180.0432 04 25,28 20401
06T102FN W57 04120.027710 02 33,09 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 25,38 50206
090202EN W57 14140.028430 02 27,75 33801
090204EN W57 14140.0460 04 27,80 70409
090204EN W57 14140.043230 04 27,75 11401
090204EN W57 14180.0432 04 27,75 21401
090204FN W57 14120.047710 04 35,96 70401
090204FN W57 14120.0423 04 27,80 50409
140302EN W57 26140.028430 02 39,23 34401
140304EN W57 26140.0460 04 39,27 70414
140304EN W57 26140.043230 04 39,23 12601
140304EN W57 26180.0432 04 39,23 22601
140304FN W57 26120.047710 04 55,37 71401
140304FN W57 26120.0423 04 45,03 50414
P [ ] [ ] [ ] O
M [ ] [ ] [ ] (@]
K [ ] (@]
N [ ) [ ]
S [ ] O [ ]
H o (@]

— V, Stran 65
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KOMET \ Performance

Izstruzevalna orodja

Pozitivne obracalne plos¢ice

TOGX/TOEX / TOHX

Oznaka L S D1 IC LE
mm mm mm mm mm
TO.X06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0 1,8
T0.X 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6 2,7
TO.X 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2 2,7
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 4,0 1,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6 2,5
TOHX 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2 45
TOGX / TOEX / TOHX
-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o[c]2] [ofc[x] [olc]2] [elc]=] [o[<]x] [o]2]]
- -~ N \, ¢
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602...
1S0 St. sistema KOMET RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Y0 YO0 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
06T102FN W30 04990.025510 0,2 78,61 00201
06T102TN W30 04990.0240 0,2 77,47 60206
06T103EL W30 04120.038425 0,3 24,90 30200
06T103EL W30 04060.037615 0,3 30,90 80606
06T103EL W30 04060.036110 0,3 27,80 40606
06T103EL W30 04060.032710 0,3 26,21 10606
090204EL W30 14120.048425 0,4 28,15 31800
090204EL W30 14060.047615 0,4 33,65 80409
090204EL W30 14060.046110 0,4 30,90 40409
090204EL W30 14060.042710 0,4 29,64 10409
090204FN W30 14990.045510 0,4 87,43 01401
090204TN W30 14990.0440 0,4 85,96 60409
140304EL W30 26120.048425 0,4 31,73 32600
140304EL W30 26060.047615 0,4 37,58 82600
140304EL W30 26060.046110 0,4 34,34 40414
140304EL W30 26060.042710 0,4 33,36 12600
140304FN W30 26990.045510 0,4 93,02 02601
140304TN W30 26990.0440 0,4 93,02 62600
P [ ] [ ] o
M [ [ ] [ )
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ ] (@)
S [ [ )
H [ ] (@] [ ]

— v, Stran 65

: ] Osnovna priporogila
Skupina materialov prip

Vrsta Utor za ostruzke

P BK60 -14

M BK2710 -G06

K BK7615 -G06

N BK7710 -12
$11-82.3 BK2710 -G06
$3.1-S3.3 BK7710 -12

H CBN40

Osnovna priporo€ila, navedena tukaj, temeljijo na empiri¢ni vrednostih in so namenjena samo za lazjo izbiro pravilne obracalne plo¢ice za va$ primer uporabe.

0]
@ Dodatne obracalne rezalne plos¢ice najdete v nasi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance lzstruzevalna orodja
Pozitivne obracalne plos¢ice

WOEX / WOGX

Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
WO.X 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WO.X 0403.. 41 3,18 2,55 6,35 EI - B
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00 N
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
WOEX 1206.. 11,6 6,00 5,95 17,60
WOEX

-01 -01 -01 -11
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1S0 St. sistema KOMET RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#

030204 W29 10010.047935 0,4 15,75 50301
030204 W29 10110.0477 0,4 15,51 80311
030204 W29 10010.047615 0,4 24,90 05301
030204 W29 10010.048425 0,4 14,91 30301
040304 W29 18010.047935 0,4 16,72 50401
040304 W29 18110.0477 0,4 16,32 80411
040304 W29 18010.047615 0,4 25,01 05401
040304 W29 18010.048425 0,4 15,84 30401
05T304 W29 24010.047935 0,4 16,94 50501
05T304 W29 24110.0477 0,4 16,47 80511
05T304 W29 24010.047615 0,4 26,10 05501
05T304 W29 24010.048425 0,4 16,28 30501
06T304 W29 34010.047935 0,4 19,25 50601
06T304 W29 34110.0477 0,4 18,46 80611
06T304 W29 34010.047615 0,4 28,02 05601
06T304 W29 34010.048425 0,4 18,19 30601
080404 W29 42010.047935 0,4 24,26 50801
080404 W29 42110.0477 0,4 23,65 80811
080404 W29 42010.047615 0,4 34,17 05801
080404 W29 42010.048425 0,4 22,95 30801
100504 W29 50010.047935 04 33,02 51001
100504 W29 50110.0477 0,4 32,67 81011
100504 W29 50010.047615 0,4 38,15 06001
100504 W29 50010.048425 0,4 31,31 31001
120608 W29 58010.087935 08 38,42 53201
120608 W29 58010.087615 08 47,03 08201
120608 W29 58010.088425 08 36,35 31201
P ) )
M ° °
K ) ) )
N o o
S ) ° °
H o o

— V, Stran 65
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KOMET \ Performance |zstruzevalna orodja
Pozitivne obracalne plos¢ice

WOEX / WOGX

-01 -02 15 1
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
& O

WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1S0 St. sistema KOMET RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10150.048430 0,4 27,07 00315
030204 W29 10110.047710 0,4 16,28 90311
030204 W29 10010.046115 0,4 21,58 40301
040304 W29 18150.048430 0,4 28,15 00415
040304 W29 18110.047710 0,4 17,22 90411
040304 W29 18010.046115 0,4 21,75 40401
05T304 W29 24020.046440 0,4 21,75 25502
05T304 W29 24110.047710 0,4 17,37 90511
05T304 W29 24150.048430 0,4 28,58 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 22,17 40501
06T304 W29 34020.046440 0,4 24,05 25602
06T304 W29 34110.047710 0,4 19,54 90611
06T304 W29 34150.048430 0,4 32,67 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 23,23 40601
080404 W29 42020.046440 0,4 29,95 25802
080404 W29 42110.047710 0,4 24,90 90811
080404 W29 42150.048430 0,4 37,04 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 28,70 40801
100504 W29 50020.046440 0,4 33,76 26002
100504 W29 50110.047710 0,4 34,17 91011
100504 W29 50010.046115 0,4 33,89 41001
120608 W29 58020.086440 0,8 41,55 21202
120608 W29 58010.086115 0,8 42,50 41201
P [ ) [ ) (@]
M [ ] [ ] (@]
K [ ] (@]
N [}
S [ ] O
H o o (@]

— V, Stran 65

Osnovna priporocila Najvecje vrednosti pristavljanja

Wwo.X Wwo.X WOX WOX WOX WOX WO.X
0302 0403 05T3 06T3 0804 1005 1206

a, max.

Skupina materialov Skupina materialov

Vrsta/lomilec odrezkov

P BK8425/-01 P 1,5 25 45 6,0 75 9,0 9,0

M BK7935/-01 M 1,0 1,5 35 4,0 6,0 9,0 9,0

K BK7615/-01 K 1,5 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0

N BK7710/-11 N 2,0 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0
$1.1-82.3 BK7935/-01 S 1,0

1,5 3,5 4,0 6,0 9,0 9,0
$31-533 BK7710/ 11 0 10 15 35 40 75 90 90
o o

Osnovna priporocila, navedena tukaj, temeljijo na empiriéni vrednostih in so namenjena samo za lazjo izbiro pravilne obracalne plo¢ice za va$ primer uporabe.

@ Dodatne obracalne rezalne plo¢ice najdete v nasi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

Izstruzevalna orodja
Pozitivne obracalne plos¢ice

WCMT / WCGT

Oznaka L S
mm mm
WC.T 0201.. 2,71 1,59

WCMT / WCGT

1s0 RE

mm

020102 0,2

020104 04
[
M
K
N
S
H

D1 Ic o
mm mm
21 3,97

L&
WCGT
-SF30 -SF20 -SF16
CWCo06 CWN10 CWP25
6] ]2
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294 ... 70295.. 70295..
EUR EUR EUR
X2 X2 X2
15,19 850 77,71 850 34,66 500
77,71 852
[} [ ] [ )
(@] [ ] [ ]
[ ] [ ] (@]
[ ] [ ] [ )
[ ]
[ ]

— V, Stran 66

0]
@) Dodatne obracalne rezalne plos¢ice najdete v — 9. poglavje, Struzne ploscice
ali nasi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard |zstruZevalna orodja

Pozitivne obracalne plos¢ice

CCGT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
©o[c[%] B[4 [olc]7]

F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 52,42 300 33,66 850 16,89 903
060204L 0,4 52,42 302 33,66 852 16,89 905
09T302L 0,2 56,70 304 36,63 854 21,87 911
09T304L 0,4 56,70 306 36,63 856 21,87 913
P [ [ J [ J
M [ J O [ J
K o [ J [ J
N [ J [ J
S °
H °

— V, Stran 66

(e}
@) Dodatne obra¢alne rezalne plocice najdete v — 9. poglavje, Struzne ploscice
ali nasi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Izstruzevalna orodja

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB

250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

5/64

* Natezna trdnost
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za obracalne rezalne ploScice — orodja MicroKom

Obracalne rezalne ploscice za ...

MicroKom TwinKom
62800 ...,62810 ..., 62 815 ..., 62 820 ..., 62 840 ... 62870 ...
° K10 BK BK BK BK BK BK BK BK CBN CTDPU CK CK BK BK BK BK BK BK BK BK
I 2710 60 6110 7615 7710 8425 8430 8440 40 20 3230 32 6115 6440 7615 77 7710 7935 8425 8430
< V. (m/min) V. (m/min)
AN 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 250 260 200
P1.2 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 220 260 200
P1.3 230 270 300 270 200 170 350 350 270 220 270 270 200
P1.4 210 250 300 240 180 150 320 320 250 220 240 240 180
PA.5 210 250 300 230 180 150 320 320 270 220 200 230 180
P.21 180 210 270 270 160 140 280 280 270 200 270 270 160
P.2.2 180 210 270 260 160 140 280 280 260 200 260 260 160
P.2.3 180 210 270 180 160 140 280 280 240 200 160 180 160
P.2.4 180 210 270 150 160 140 280 280 190 200 130 150 160
P.31 160 190 250 160 140 120 250 250 200 180 140 160 140
P.3.2 160 190 250 130 140 120 250 250 160 160 110 130 140
P.3.3 160 190 250 120 140 120 250 250 140 160 100 120 140
P.4.1 140 160 220 180 120 100 210 210 220 140 160 180 120
P.4.2 140 160 220 130 120 100 210 210 160 140 110 130 120
M.1.41 180 280 220 150 160 140 280 280 220 200 160 150 160
M.21 160 250 220 150 140 120 250 250 220 180 160 150 140
M.31 120 180 200 130 100 90 180 180 200 160 150 130 100
K11 210 210 290 290 160 180 150 240 290 150 160 180
K1.2 180 180 290 290 120 160 140 140 290 110 120 160
K.21 160 160 270 270 160 140 120 160 270 150 160 140
K.2.2 160 160 250 250 100 140 120 100 250 90 100 140
K.3.1 140 140 220 220 120 120 100 120 220 110 120 120
K.3.2 140 140 220 220 100 120 100 100 220 90 100 120
N.11 250 600 400 500 600 400 400
N.1.2 250 500 400 500 500 400 400
N.21 250 400 250 500 400 250 250
N.2.2 250 300 250 500 300 250 250
N.2.3 250 250 230 500 250 230 230
N.3.1 230 400 200 450 400 200 200
N.3.2 230 300 220 450 300 220 220
N.3.3 230 300 330 450 300 330 330
N.4.1 230 300 200 450 300 200 200
SA1 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
S.1.2 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
S.21 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
S.2.2 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
S.2.3 20 30 60 30 30 30 60 30 30 30
S.31 60 100 80 100 100 70 80 70 100 100
S$.3.2 30 80 80 80 80 60 80 60 80 80
$.3.3 30 50 80 50 50 40 80 40 50 50
HA1 100 80 100 100 90 160 100 40 80 100 100
HA.2 80 40 80 80 70 185 80 30 40 80 80
HA.3 50 40 50 50 40 215 50 20 40 50 50
H1.4 40 240 40
H.21 100 80 100 100 90 100 40 80 100 100
H.3.1 80 80 80 80 70 80 30 80 80 80
0141 100 100 500 100 100
01.2 100 100 500 100 100
0.21 500
0.2.2 100 100 300 100 100
0.31 100 100 300 100 100
— v, Stran 65+66 — Ny, Stran 72474 — LTA Stran 72+74

d

Navedene vrednosti rezalnih parametrov so zgolj smernice, in jih je potrebno povegati ali zmanj3ati glede na pogoje uporabe! Navedene vrednosti predstavljajo
podatke o rezanju, ki jih je mogoce prilagoditi za priblizno % 20% glede na pogoje uporabe. Nujno je treba upostevati vrednosti v, uporabljenega tipa, najvecje

hitrosti sistema in zmanj$anje teh najvegjih hitrosti, odvisno od uporabljene vrste previsne dolZine (LTA).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za obraCalne rezalne plosc€ice — orodja SpinTools

. - Noz za Kolutna ploscica
Obracalne rezalne ploscice za ... . . . .
izstruZevanje Rezalna ploscica
62303 ...,62 304 ..., 62 305 ..., 62 308 ..., 62 326 ..., 62 383 ...,
SR 62332 ...,62 333 ...,62 363 ...,62 372 ...,62 373 ... SISt 62384 ...
CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135 H10T Karbidna trdina (HM VHM
§ (HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (CWK15) SUTLIY Gl Quce CWet0 Brez prevlek(e ) TiN
< V. (m/min) Vv (m/min) Ve (m/min) Ve (m/min)
AN 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P1.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
PA.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.21 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.31 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P.3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P.4.1 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M.1.41 155 300 120 120 120 120 100 80
M.21 95 310 100 100 100 110 70 80
M.31 135 325 120 120 120 120 100 80
K11 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K.A.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.21 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.3.1 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N.11 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.21 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
SA1 30 55 60
S.1.2 25 55 40
S.21 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.31 105 55 30
S$.3.2 25 55 25
S.3.3 55 25
HA1 125 110
HA.2 100 80
HA.3 80 70
H.1.4
H.21 170 70
H.3.41 125 70
0.11 130 240
0.41.2 240
0.21 105 180
0.2.2 180
0.31 180
— v, Stran 65+66 — Ny, Stran 72474 — LTA Stran 72+74

d

Navedene vrednosti rezalnih parametrov so zgolj smernice, in jih je potrebno povegati ali zmanj3ati glede na pogoje uporabe! Navedene vrednosti predstavljajo
podatke o rezanju, ki jih je mogoce prilagoditi za priblizno % 20% glede na pogoje uporabe. Nujno je treba upostevati vrednosti v, uporabljenega tipa, najvecje

hitrosti sistema in zmanj$anje teh najvegjih hitrosti, odvisno od uporabljene vrste previsne dolZine (LTA).

5|66
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KOMET \ Performance | .
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za precizne nastavljive glave — MicroKom

62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ... 62 800 06089 ® 1.izbira
BluFlex 2, hi.flex hi.flex micro O Primerno
Fina obdelava z globino odrezovanja a,= 0,1 - 0,2 mm Fina obdelava z globino odrezovanja a,= 0,1 - 0,2 mm o
S
o @0,5-56 256-8 @8-12 @12 -365 @05-8 ?8-12 @12-60 = 5
E g2 2 2
x f (mm/vrt) f (mm/vrt) w »n =
P4 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 0,02-0,05 0,05-0,07 0,07-0,10 [} ¢}
P1.2 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 [ ] ¢}
PA.3 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,08-0,12 0,02-0,05 0,04-0,06 0,08-0,12 [} ¢}
PA1.4 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [} ¢}
PA.5 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 [ (@)
P.21 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,08-0,12 0,02-0,05 0,04-0,06 0,08-0,12 [ (@)
P.2.2 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ o
P.2.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ] o
P.2.4 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} ¢}
P.31 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 [} ¢}
P.3.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} ¢}
P.3.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ (@)
P.4.1 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,05 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,05 0,07-0,10 [ o
P.4.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
M4 0,02-0,05 0,01-0,015 0,04-0,05 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,05 0,07-0,10 [ @)
M.21 0,02-0,05 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} o
M.31 0,02-0,05 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
K11 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 (e} [}
KA.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 (@) [ ]
K.21 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 (@) [ ]
K.2.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 (¢} [}
K.31 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 ¢} [}
K.3.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 (@) (]
N.11 0,02-0,05 0,01-0,02 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ o
N.1.2 0,02-0,05 0,01-0,02 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ o
N.21 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [ o
N.2.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ] o
N.2.3 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [} ¢}
N.3.1 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
N.3.2 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ (@)
N.3.3 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 [ (@)
N.4.1 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
S141 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [} o
S.1.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,02-0,03 0,04-0,06 0,02-0,08 0,02-0,03 0,04-0,06 [} ¢}
S.24 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [} o
S.2.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,02-0,03 0,04-0,06 0,02-0,08 0,02-0,03 0,04-0,06 [ (@)
S.2.3 0,02-0,08 0,01-0,015 0,06-0,08 0,04-0,06 0,02-0,08 0,06-0,08 0,04-0,06 [ (@)
S.31 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [ (@)
S$.3.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [ (@)
S.3.3 0,02-0,08 0,01-0,015 0,01-0,02 0,03-0,04 0,02-0,08 0,01-0,02 0,03-0,04 [ (@)
HA11 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [ ]
HA1.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [}
HA.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 [ ]
H1.4
H.21 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [ ]
H.341 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [ ]
0.11 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [}
01.2 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [}
0.21
0.2.2 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 [}
0.31 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 [}
@ — V. Stran 65+66 — Nyyy Stran 72474 — LTA Stran 72+74
Rezalni podatki so bistveno odvisni od zunanjih pogojev, npr. stabilnost vpenjanja orodja in obdelovanca, materiala in vrste stroja! Navedene vrednosti

predstavljajo orientacijske podatke o rezanju, ki jih je mogoCe prilagoditi znotraj obmocja glede na pogoje uporabe! Bistveno je upostevati vrednosti v,
uporabljenega tipa, najvecje hitrosti sistema in zmanj$anje teh najvegjih hitrosti glede na vrsto uporabljene dolzine (LTA) previsa.
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KOMET \ Performance o .
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za precizne nastavljive glave — MicroKom

62815... 62810 ... ® 1.izbira
MO3 Speed Precizna nastavljiva izstruzilna glava FF O Primerno
Fina obdelava z globino odrezovanja Fina obdelava z globino odrezovanja
3,=0,1-0,2mm 3,=0,1-0,2mm §
N
° @24,8-63 @63 - 206 @29,5-50 @47-83 @79-199 Ef é "
G E 2 =
x f (mmivrt) f (mmivrt) i} n =
P4 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,11-0,15 [} o o
P1.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ ] o o
PA.3 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [} ¢} ¢}
PA1.4 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [} ¢} ¢}
PA.5 0,06-0,09 0,09-0,13 0,06-0,09 0,09-0,13 0,13-0,18 [ (@) O
P.21 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [ (@) (@)
P.2.2 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [ (@) O
P.2.3 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,14-0,20 [ ] o o
P.2.4 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} ¢} ¢}
P.31 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} ¢} ¢}
P.3.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [} ¢} (¢}
P.3.3 0,03-0,04 0,05-0,07 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 [ (@) O
P.4.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [ (@) O
P.4.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ] o o
M4 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [ @) O
M.21 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} ¢} ¢}
M.31 0,04-0,05 0,06-0,09 0,04-0,05 0,06-0,09 0,08-0,12 [ (@) (@)
K11 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 (e} [} e}
KA.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 (@) [ (@)
K.21 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 (@) [ ] (@)
K.2.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 (¢} [} (¢}
K.31 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 ¢} [} ¢}
K.3.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 (@) (] (@)
N.11 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [ (@) O
N.1.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [ (@) O
N.21 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ (@) O
N.2.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ (@) (@)
N.2.3 0,06-0,09 0,08-0,12 0,06-0,09 0,08-0,12 0,13-0,18 [} ¢} ¢}
N.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} ¢} ¢}
N.3.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,15-0,22 [ (@) (@)
N.3.3 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ (@) (@)
N.4.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} ¢} ¢}
S141 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} ¢} ¢}
S.1.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 [ ] o o
S.24 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} ¢} ¢}
S.2.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 [ (@) (@)
S.2.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 [ (@) (@)
S.31 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,11 [ (@) O
S$.3.2 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [ (@) O
S.3.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 [ (@) O
HA11 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 [ (@)
HA1.2 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 [} o
HA.3 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 [ (@)
H1.4
H.21 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ (@)
H.341 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 [ (@)
0141 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [} O
01.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [} ¢}
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 [}
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 [}
9\ — v, Stran 65+66 — N,y Stran 72+74 — LTA Stran 72+74
@ Rezalni podatki so bistveno odvisni od zunanjih pogojev, npr. stabilnost vpenjanja orodja in obdelovanca, materiala in vrste stroja! Navedene vrednosti

predstavljajo orientacijske podatke o rezanju, ki jih je mogoCe prilagoditi znotraj obmocja glede na pogoje uporabe! Bistveno je upostevati vrednosti v,
uporabljenega tipa, najvecje hitrosti sistema in zmanj$anje teh najvegjih hitrosti glede na vrsto uporabljene dolzine (LTA) previsa.
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KOMET \ Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za gladilne izstruzevalne glave — SpinTools

62303 ..., 62305 .. ® 1.izbira 62382..., 62372.., 62326...,62332..., 62304 .. ® 1.izbira
62 308 ... O Primerno 62 386 ... 62373 ... 62 333 oo 62 363 ... O Primerno
Enorezilna izstruziina glava Mikro izstruzevalna prelczigﬁxrauiizzvt?&niae\i/glna _ Enorezina Precizna glava
za fino obdelavo s glava glavaMulti-Head  izstruzevalna glava  za izstruzevanje &
° a,=0,1-04 o % 2,=01-02  a,=01-04 a,=0,1-0,4 3,=01-04 o %
T ©239-1161 @86-402 3 = ® @0,3-19,1 @2-320 @3-88 @14,7-241 5 = (%)
< f (mm/vrt) uEJ & § f (mm/vrt) uEJ & §
P11 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) @)
P1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
PA.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
P1.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
P1.5 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
P.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (] O O
P.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ J O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (] O o
P.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [J O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
P.2.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
P.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
P.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) @)
P.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
P.41 0,03-0,12 0,03-0,12 [ J O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ J O o
P.4.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) @)
M1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ J e} O
M.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [} e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
M.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ J O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
K141 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) ® @)
K.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ J 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O (] o
K.21 0,03-0,12 0,03-0,12 O (] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [ J o
K.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) ® @)
K.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) ® @)
K.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [ J O
N1 0,03-0,12 0,03-0,12 [J O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [J O (¢]
N.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ J O o
N.241 0,03-0,12 0,03-0,12 [ J O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ J O o
N.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 (] O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
N.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) @)
N.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
N.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
N.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
N.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) @)
S.11 0,03-0,12 0,03-0,12 [} e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
$.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
S.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [} e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ® @) ©)
S.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
S.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ J O O
S.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (] O O
S.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (] O O
S.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} O O
HAA 0,03-0,12 0,03-0,12 O [J 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [ J o
HA.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) ® ©)
HA.3 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [ J O
H1.4
H.241 0,03-0,12 0,03-0,12 O (] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O (] (¢]
H.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [ J O
0141 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 @) ® @)
0.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ J 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 @) ® ©)
0.21 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 @) ®
0.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ®
0.31 0,03-0,12 0,03-0,12 (] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ®

9\ — v, Stran 65+66 — N,y Stran 72+74 — LTA Stran 72+74
@ Rezalni podatki so bistveno odvisni od zunanjih pogojev, npr. stabilnost vpenjanja orodja in obdelovanca, materiala in vrste stroja! Navedene vrednosti
predstavljajo okvirne podatke o rezanju, ki jih je mogoce prilagoditi znotraj obmocja (tj. za + 20%) glede na pogoje uporabe! Bistveno je upoStevati vrednosti v,
uporabljenega tipa, najvecje hitrosti sistema in zmanj$anje teh najvegjih hitrosti glede na vrsto uporabljene dolzine (LTA) previsa.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

ReferenCne vrednosti rezalnih podatkov za izstruzevalne glave za grobo obdelavo — TwinKom

62870...
Dvojno rezilo

Globina reza a, = 1-9 mm

® 1.izbira
O Primerno

s
N
2 @ 24-32 @30-41 @ 39-53 @ 51-11 @ 64-91 @ 83-124 @109-215 Eg § o
8 E 2 =
x f (mmivrt) i} n =
P11 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [} O O
P1.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [} O O
PA.3 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [} O O
P1.4 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [} O O
P1.5 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] O O
P.21 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] o o
P.2.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] o o
P.2.3 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [} O O
P.2.4 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [} O O
P.31 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 [} O O
P.3.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 [} O O
P.3.3 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 [ ] o o
P.41 0,08-0,12 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,20-0,28 0,25-0,35 0,25-0,35 [ ] o o
P.4.2 0,08-0,12 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,20-0,28 0,25-0,35 0,25-0,35 [} O O
M1 0,10-0,14 0,13-0,18 0,17-0,24 0,17-0,24 0,21-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 [ ] o o
M.21 0,10-0,14 0,13-0,18 0,17-0,24 0,28-0,40 0,21-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 [} e} O
M.341 0,08-0,12 0,10-0,14 0,14-0,20 0,14-0,20 0,18-0,25 0,21-0,30 0,25-0,35 [} O O
K141 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 ¢} [} e}
K.1.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 o [ ] o
K.21 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 o [ ] o
K.2.2 0,15-0,22 0,20-0,28 0,21-0,30 0,32-0,45 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 ¢} [} e}
K.3.41 0,14-0,20 0,17-0,24 0,20-0,28 0,25-0,35 0,28-0,40 0,32-0,45 0,32-0,45 O [} O
K.3.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,20-0,28 0,25-0,35 0,28-0,40 0,32-0,45 0,32-0,45 o [ ] o
N.141 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ ] o o
N.1.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ ] o o
N.21 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ ] o o
N.2.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [} O O
N.2.3 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [} O O
N.3.1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [} O O
N.3.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ ] o o
N.3.3 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ ] o o
N.4.1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [} O O
S141 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [} O O
$.1.2 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,10-0,14 0,11-0,16 0,11-0,16 [} O O
S.21 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [} O O
S.2.2 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,13-0,18 0,11-0,16 0,11-0,16 [ ] o o
S.2.3 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,10-0,14 0,11-0,16 0,11-0,16 [ ] o o
S.31 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [ ] o o
S.3.2 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [ ] o o
S.3.3 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,13-0,18 0,11-0,16 0,11-0,16 [ ] o o
HA4
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.
0.141 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 O [} O
0.1.2 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 O [} O
0.241
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 [}
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10 0,09-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 [}
— v, Stran 65+66 — Ny, Stran 72474 — LTA Stran 72+74

d

Rezalni podatki so bistveno odvisni od zunanjih pogojev, npr. stabilnost vpenjanja orodja in obdelovanca, materiala in vrste stroja! Navedene vrednosti
predstavljajo orientacijske podatke o rezanju, ki jih je mogoCe prilagoditi znotraj obmocja glede na pogoje uporabe! Bistveno je upostevati vrednosti v,
uporabljenega tipa, najvecje hitrosti sistema in zmanj$anje teh najvegjih hitrosti glede na vrsto uporabljene dolzine (LTA) previsa.
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KOMET \ Standard |zstruzevalna orodja
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov za izstruzevalne glave za grobo obdelavo — SpinTools

62295 ... ® 1.izbira
Dvorezilna izstruzevalna glava za grobo obdelavo O Primerno

Globina reza a, = 2,57 mm

s
N
% @ 23,5-40,5 @ 40,5-66,5 2 66,5-87,5 § é "
Gl £ 2 =
4 f (mm/vrt) (i} n =
P14 0,3-04 04-05 05-07 ° o
P1.2 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
P13 0,3-04 04-05 05-07 ° o
P1.4 0,3-04 04-05 05-07 ° o
PA.5 0,3-0,4 04-05 05-07 ° o
P.24 0,3-0,4 04-05 05-07 ° o
P.2.2 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
P2.3 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
P2.4 0,3-04 04-05 05-0,7 ° o
P31 0,3-04 04-05 05-07 ° o
P.3.2 0,3-0,4 04-05 05-07 ° o
P3.3 0,3-0,4 04-05 05-07 ° o
P.4A 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
P.4.2 0,3-0,4 04-05 05-07 ° o
M4 03-04 04-05 05-07 ° o
M.2.1 0,3-04 04-0,5 05-07 ° o
M.3.4 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
K11 0,3-04 04-05 05-0,7 o °
KA.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@] [ ]
K.2.1 0,3-04 04-05 0,5-0,7 o °
K.2.2 0,3-04 04-05 0,5-0,7 o °
K.3.1 0,3-04 04-05 05-07 o °
K.3.2 0,3-04 04-05 0,5-0,7 o °
N.1.1 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@]
N.2.1 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
N.2.2 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
N.2.3 0,3-04 04-05 05-0,7 ° o
N.3.1 0,3-04 04-05 05-07 ° o
N.3.2 03-04 04-0,5 05-07 ° o
N.3.3 03-04 04-05 05-07 ° o
N.4.1 03-04 04-0,5 05-07 ° o
LXKl 03-04 04-0,5 05-07 ° o
$.1.2 0,3-04 04-05 05-0,7 ° o
s.2.1 03-04 04-0,5 05-07 ° o
$.2.2 03-04 04-05 05-07 ° o
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o (@]
S.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@]
$.3.2 0,3-04 04-05 0,5-0,7 ° o
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o (@]
HA11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@] [
HA.2 03-04 04-05 05-07 o °
HA.3 03-04 04-05 05-07 o °
HA.4
H.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@] [ ]

© "\ — v, Stran 65+66 — N,y Stran 72+74 — LTA Stran 72+74
@ Rezalni podatki so bistveno odvisni od zunanjih pogojev, npr. stabilnost vpenjanja orodja in obdelovanca, materiala in vrste stroja! Navedene vrednosti
predstavljajo orientacijske podatke o rezanju, ki jih je mogoce prilagoditi znotraj obmogja glede na pogoje uporabe! Bistveno je upostevati vrednosti v,
uporabljenega tipa, najvecje hitrosti sistema in zmanj$anje teh najvegjih hitrosti glede na vrsto uporabljene dolzine (LTA) previsa.
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KOMET

Tehni¢ni podatki

Precizna izstruzilna orodja

NajveCje Stevilo vrtljajev

Sistem/orodje Sistem/orodje
ivedie &tevi Osni zamik
Obmocje Na]vﬁ.c e stet\)/llo Obmocje
izstruzevanja VITjajevod X L - izstruzevanja X <0,5mm X>0,5mm
srednjem polozaju r % =
drsnika = Najvegje Stevilo vrtljajev
@ (mm) Niaiv. V. Vnaim. @ (mm) Mgy, V Vhim.
iy T
i 62 820 ..., 62 840 ... 62372...,62373 ...
i ) -
l(l_ -t BluFlex 2 Lo s ALY Izstruzevalna in precizna 3-20 16.000 6.000
izstruzilna glava Multi-Head
o=y z drzalom za notranje
ol gizﬂigo 0,5-365 17.500 struzenje
62326...,62332..., 2 e L
— 6280006088 62333..., 62363 ...
l hiflex micro 0,5-60 30.000 Enorezilna izstruzevalna
’ glava z drzalom za notranje 48-88 8.000 2,000
62386...,62382.. struzenje
% Mikro izstruzevalna 0,3-19,1 30.000
s glava
24-39 40.000 Sistem/orodje
38-50 31.000 = Obmogje necentrirano  centrirano
49-63 24.000 m izstruzevanja e -~
— b - a Najvedje Stevilo vrtljajev
L 62815 62-80 18.500 - @ (mm) N V T
AT, A M03 Speed =
o~ pee 79-103 B 24-31 9.000 12,000
100-130 11500 31-40 7.500 10.000
128-168 10.000 62308 ..., 62 303 ... : :
Enorezilna izstruzevalna 40-51 5.250 8.000
166206 8.000 glava za fino obdelavo z
29,5-42 25.000 drzalom obracalne plos¢ice 51-67 4.000 6.500
s Je 67-87 3.000 5.000
47-66 12.000
= 87-116 2.500 4.000
Fi' 62810... 58-83 9.000
- Precizna nastavljiva 79-108 6.000 116-153 1.750 3.000
izstruzilna glava FF
100-141 4.000
138-179 3.500
178-199 3.000 Izbira najvecjega Stevila vrtljajev
glede na previsno dolzino (LTA)
62 37% wey 62 373 88164 900
Izstruzevalna in
precizna izstruzevalna Nmax <
glava Multi-Head z 100% 2,50
mostickom 164-320 250 4
<3,5xD
— ++
» 62305 .. 86-138 1.150
- .Enorevzilna 136-220 720 o <4,5xD
‘ hﬁm-ﬁj izstruzevalna glava
za fino obdelavo z 188-302 520
drZalom obracalne Nmax
it 242-402 400 60% >4,5xD

To deluje na naslednji
nacin:

Natancénost merilne skale

Velike skale z moznostjo nastavitve 0,002 mm
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KOMET

Izstruzevalna orodja

Tehni¢ni podatki

Precizna izstruZilna orodja

NajveCja previsna dolzina LTA pri vpenjalni globini drzala 35 mm

| CLTA |35 mm |

High-Speed izstruzevalna glava
62361 ...

014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040

56
63
70
7
84
9

LTA (mm)

98 98

12 112 12 112

|Izbira radija rezila
glede na previsno dolzino (LTA)

+H+

++

112

12

112

112

Precizna glava za
izstruzevanje

62304...
017 020 024

15
125
105
145
185

Izbira radija rezila
glede na globino reza a,

Globina reza a, (mm

/
0,30

0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,02

A

008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

v

Vpliv rezalnih sil radija rezalnega roba na notranjo obdelavo

Rezultirajoca sila

Fres = \/Faz + sz = \/Fcz + Ff2 + sz

Tangencialna rezalna sila (Fc)

A potisne orodje navzdol od navpiéne osrednje osi
4 vpliva na globino reza in debelino odrezkov

A zmanj8a prosti kot

Pasivna rezalna sila (Fp)

A potisne orodje stran od vodoravne osrednje 0si
A poveca tveganje za vibracije in povzro€i dimenzijsko neto¢nost
Sila pomika (Ff)

A deluje v smeri obdelave orodja

Aktivna rezalna sila (Fa)

A doloenasF,in F;

cuttingtools.ceratizit.com
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Drzalo za izstruzevanje
62353 ...
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KOMET Tehniéni podatki

|zstruZilna orodja

Najvecje Stevilo vrtljajev Izbira najvecjega Stevila vrtljajev
. . Obmodje  Najvegje $teviio  glede na previsno dolzino (LTA)
Sl izstruzevanja vrtljajev
(0] (mm) Mnajy, V 1/najrn. nmaﬂx
o 24-31 12.000 100%
TwinKom 31-40 10.000 Tt
: 40-51 8.000 o
51-68 6.500
62295... 67-87 5.000 +
‘ Dvorezilna 87-116 4.000
izstruzevalna glava za 116-153 3.000 Nmax
grobo obdelavo 153215 2,200 60%
MoZznosti uporabe TwinKom lzraCun razdelitve rezov

v predhodno ulite/pripravljene izvrtine

Groba obdelava kot

»resni¢na« dvorezilna
obdelava A i

I

L Primer:
b D2 (premer konéne obdelave) = 100 mm,

D1 (premer grobe obdelave) = 80 mm,

i

S (zamik) =3 mm § §
o o
Potrebna je moznost aksialne nastavitve § g
Fo) =
- @
| £ 3
Groba obdelava a;;Q‘ h o -
z veliko predizmero gl e 8 £ 5
] o g 8
O\Q O\D
- ;138
Groba obdelava L gh;v M ° T t
z vegjim zamikom &
gl ] min. 1x f,
) %%Zﬂ: .
Formula za izracun
. Y = — - D2 - D1
Groba/delna konéna : :,:Q‘ e D=D2-[(=55=)+S]x08
obdelava ) . e 100 - 80
I A D =100~ [( === )+ 3] x0,8=89,6 mm
Referen¢na vrednost podajanja za zeljeno kakovost povrSine
&i i i Radij rezalnega roba RE v mm in hitrost podajanja f v mm/vrt.
Obmocije z globino X UL Koeﬁment. 1SO 1302 J g podajanj
hrapavosti R; v um hrapavosti RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
63-100 R,63 12,5-25 N11 zvs/ 022* 032 045 063 0,78 09 11
40-63 R,40 6,3-12,5 N10 - 018" 025" 036 051 062 072 088
31,5-40 R,315 49-63 016  022* 032 045 0,55 0,63 0,78
N9 6,3
25-315 R,25 40-49 v 0,14* 0,2* 0,28 0,4 049 0,57 0,69
16-25 R, 16 2,5-4,0 3 % 0,11* 016 0,23 0,32 0,39 045 0,55
N8 :
10-16 R,10 1,6-2,5 0,09 013 018 025 0,31 0,36 0,44
6,3-10 R,6.3 1,016 N7 1'v6/ 0,07 01 0,14 02 025 0,28 035
4-6,3 R4 0,8-1,0 N6 0% 0,06 0,08 01 016 0,2 0,23 0,28
2,5-4 /R,25 04-0,8 N5 O’v“/ 0,04 0,06 0,09 013 015 018 022
16-2,5 /R, 1.6 0,2-0,4 N4 o,vz/ 0,04 0,05 0,07 01 0,12 0,14 018
1-16 R, 1 01-0,2 N3 (@/ 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 oM 0,14

* Izogibajte se, da uporabljene vrednosti podajanja, presegajo polmer vogala (RE).

@ Prikazane hitrosti podajanja so referencne vrednosti, ki temeljijo na povsem teoretiénih izracunih skladno z zgornjo formulo. Vendar se lahko v praksi razlikujejo.
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KOMET

Tehni¢ni podatki

Obracalne rezalne ploS€ice

|Izbira cepilnega kota

Priporo€ila za uporabo obrac¢alnih ploséic z bruenim lomilcem
odrezkov

Posneti robovi

[

Zaobljeni robovi Ostro

N

0 K K
j N
H H
P
M
j N :
P
M
<12°
j%
S
<20°
S

9 — Stran 79
ﬂ Tukaj boste nasli podroben opis lomilcev ostruzkov.

cuttingtools.ceratizit.com

Steviléna tipka
za obracalne rezalne plo$¢ice MicroKom

W 2 9 2 4 0 1 0.0 4 8 4 2 5

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

2-3 Tiploblika

00 W. O 84° redna izvedba, bruSen obod
29 W. N/ 84 ojacanaizvedba

30 T. v 60° brusen obod, prosti kot 8°

57 T. \/ 60° brusenobod, prostikot 11°

80 S.. |:| 90° sintran obod
4-5 JXJ O velikostiic
04 40mm 18 o2mm 28 89mm 42 120mm
6,35 mm
4,8 mm 7,0 mm 9,52 mm
0 Somm 2 7imm 2 Jgm 46 132mm
12 55mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 15,0 mm
14 56mm 26 82mm 3g [09MM s 476 mm
11,1 mm

6-7 Topografija
Koda - brusen

06 levorezni, 6°
12 levorezni, 12°

34  Geometrija za visoka podajanja, posneti in zaobljeni robovi

Koda - sintran

01  dvojni utor, posnet in zaobljen rezilni rob

02  geometrija stopenj, posnet in zaobljen rezilni rob

03  geometrija kalote, zaobljen rezilni rob

11 stopnja za oblikovanje odrezka: 20°, zaobljen rezilni rob
12 geometrija za aluminij/glajenje

13 geometrija valov, zaobljen rezilni rob

14  topografija konéne obdelave

15  topografija delne konéne obdelave

18  topografija kon¢ne obdelave z rezalnim robom Wiper
32  minimalno nastajanje zarobkov, bruSen obod

33 minimalno nastajanje zarobkov, sintran obod

9-10 \J \/ [] Kotni radij 11-14 Vrsta
01 RO,/ 04 RO04 — Stran 80+81
Tukaj boste nasli podroben
02 RO02 06 RO,6 opis kvalitet karbidne
trdine.
03 RO3 08 RO08
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KOMET Tehniéni podatki

Nasveti za tehniko izstruzevanja — TwinKom

1. IzstruZevanje skoznijih izvrtin

A je mogoce brez teZav

Izstruzevanje osnovnih izvrtin
A je mogoce brez teZzav

Prevrtanje preCne izvrtine

A podajanje po potrebi zmanjSajte do 50 %

A pazite na zatikanje odrezkov na obodu orodja

A uporabite obstojno vrsto obra¢alnih rezalnih plos¢ic
A uporabite stabilen radij rezalnega roba

299

Izstruzevanije neravnih povrsin (lite povrsine)

A pri navrtavanju je treba podajanje zmanj3ati za do 40 %
A uporabite obstojno kvaliteto obracalnih rezalnih plos¢ic
A uporabite stabilen radij rezalnega roba

)

Izstruzevanje Sivov (kovani/zvarni/liti $iv)

A zmanjSajte podajanje
A uporabljajte orodje najve¢ 3 x D dolZine

Izstruzevanje roba

A zmanjSajte podajanje na 50 %
A uporabite obstojno vrsto obracalnih rezalnih plos¢ic
A uporabite stabilen radij rezalnega roba

%%

Izstruzevanije zaobljenih povrsin

A je mogoce brez tezav
A po potrebi zmanjSajte podajanje

Izstruzevanje nagnjenih povrsin

A od prekinitve reza zmanjSajte podajanje do 50 %
A uporabite obstojno vrsto obragalnih rezalnih ploéic
A uporabite stabilen radij rezalnega roba

®

Izstruzevanje koniCaste konture
A na obmodju prekinitve reza zmanjSajte podajanje do 40 %

10. Paketno izstruzevanje

A yporabite drzalo z nastavitvijo 80°
A potrebno dobro vpetje obdelovancev
A najv. dimenzija reze = 1 mm

W

1. Velik zamik izvrtin

A je mogoce brez teZav
A aksialno-radialna razdelitev rezov, glejte grafiko: Razdelitev rezov

Za\
L=

12. Nastavljiv premer

A je mogoce brez tezav

W
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KOMET

Tehni¢ni podatki

Brez lomljenja odrezkov

A Globinareza a, je premajhna za izbrano
topografijo rezanja

A Globinareza a, je prevelika za izbrano
topografijo rezanja

A Podajanje na zob je premajhno
A Stevilo vrtljajev je previsoko

A Rezanje aksialno ni na enaki globini

Zastajanje ostruzkov

A Neugodna oblika odrezkov

A V/petje obdelovancev

A Tlak ali koli¢ina hladilnega mazalnega
sredstva je premajhna

Koni¢na izvrtina

Neustrezna povrSina

A Podajanje je preveliko
A Premajhna rezalna hitrost

A Radij rezila je premajhen

A Cepilni kot obracalne plos€ice je premajhen
A Prijemanje odrezkov na orodje

A Neugodna oblika odrezkov

Tresljaji

A Sestava orodja - veliko razmerje med
dolzino in debelino

A Podajanje je preveliko

A Previsoka rezalna hitrost

A Globina odrezovanja je prevelika

A Rezalna geometrija je prevec¢ topa

A Radijrezila je prevelik
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Tezave/mozni vzroki/reSitve — povrtavanje in precizno izstruzevanje

— po potrebi povecajte globino reza a,
— uporabite obracalno plo$€ico z lomilcem za majhne do srednje globine reza

— zmanjSajte globino reza a,
— aksialno-radialna razporeditev rezov
— uporabite obracalno plo¢ico z lomilcem za vecje globine reza

— povecajte podajanje na zob

— zmanjSajte Stevilo vrtljajev

— odpravite aksialni zamik: uporabite drZalo z aksialnim izravnavanjem globine

— povecajte podajanje

— uporabite obracalno plos€ico z lomilcem odrezkov
— aksialno-radialna razporeditev rezov

— glejte ukrepe: 1. Brez lomljenja odrezkov

— pri skoznjih izvrtinah pazite, da je dovolj praznega prostora za obdelovancem

— povecajte tlak/koli€ino hladiinega mazalnega sredstva

— glejte ukrepe: 1. Brez lomljenja odrezkov

— zmanj$ajte podajanje
— povecajte rezalno hitrost

— uporabite obra¢alno plos€ico z vedjim radijem rezila
— uporabite obra¢alno plo$éico z Master finish geometrijo

— uporabite obracalno ploséico s pozitivno rezalno geometrijo

— uporabite obracalno plo3€ico s pozitivno rezalno geometrijo
— uporabite obracalno plos¢ico s SirSim lomilcem odrezkov

— glejte ukrepe: 1. Brez lomljenja odrezkov
— glejte ukrepe: 2. Zastajanje ostruzkov

— po potrebi preverite sestavo orodja

— Ce je mogoce, ne uporabljajte drzal za notranje struzenje z enakim premerom

— Ce je mogoce, uporabite stopni¢asto sestavo orodja, orodje nastavite ¢im bolj stabilno
— preverite aksialno-radialne nastavitve reza

— po potrebi uporabite drzalo za notranje struZenje, optimizirano za vibracije

— po potrebi uporabite element za blazenje iz karbidne trdine

— zmanj3ajte podajanje

— zmanj$ate rezalno hitrost,
glejte grafiko: Izbira rezalne hitrosti glede na previsno dolzino

— zmanjSajte globino odrezovanja
— aksialno-radialna razporeditev rezov

— uporabite obracalno plo$€ico s pozitivno rezalno geometrijo
— uporabite obracalno plo$€ico s SirSim lomilcem odrezkov

— uporabite obracalno plos€ico z manjSim radijem rezila,
glejte grafiko: Izbira radija rezila glede na previsno dolZino in glede na nastavno globino
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KOMET

Izstruzevalna orodja

Tehni¢ni podatki

Vrste obrabe

Obraba prostih ploskev

Obraba prostih ploskev: normalna
obraba po doloéenem ¢asu obdelave.

KruSenje

Visoke mehanske obremenitve
rezilnega roba lahko vodijo do odloma
delcev karbidne trdine.

Obraba orodja v obliki kraterja

Odtekajoci vroCi odrezki povzro€ajo
erozijo rezalne ploscice na cepilni
ploskvi.

Visoke temperature strojne obdelave
in hkratna mehanska obremenitev
lahko povzrocijo deformacijo.

Prijemanje odrezkov na rezalni rob

Ce se zaradi prenizke temperature
rezanja odrezki ne odvajajo pravilno,
se lahko pojavi privaritev materiala na
rezilni rob.

Zlom plosc€ice

Preobremenjenost rezalne plo$cice
lahko povzroci zlom ploscice.

Vzrok

A Previsoka rezalna hitrost

A Kvaliteta karbidne trdine s premajhno
odpornostjo na obrabo

A Podajanje ni prilagojeno

Vzrok

A Kvaliteta, ki je preve€ odporna na
obrabo

A Vibracije na orodju ali obdelovancu

A Previsoko podajanje oz. globina reza

A Prijemanje odrezkov na orodje

A Prekinjen rez

A Udarjanje odrezkov

Vzrok

A Previsoka rezalna hitrost, previsoko
podajanje

A Premajhen cepilni kot

A Kvaliteta s premajhno odpornostjo na
obrabo

A Napacno dovajanje hlajenja

Vzrok

A Previsoka delovna temperatura in
posledi¢no omeh¢anje osnovnega
materiala

A Poskodba previeke

A Kvaliteta s premajhno odpornostjo na
obrabo

A Napacno dovajanje hlajenja

Vzrok

A Prenizka rezalna hitrost

A Premajhen cepilni kot

A Napacen rezalni material

A Nezadostno hlajenje/mazanje

Vzrok

A Preobremenjenost rezalnega materiala
(mog¢no zviSane vrednosti)

A Pomanjkljivosti stabilnosti

A Premajhen kot klina

A |Interferencne konture niso bile
upo$tevane

A prekinjen rez

Odpravljanje teZzav

A Znizajte rezalno hitrost

A |zberite kvaliteto karbidne trdine, ki je
odporna na obrabo

A |zberite ustrezno razmerje med
podajanjem in rezalno hitrostjo ter
globino reza

Odpravljanje tezav

A Uporabite bolj zilavo kvaliteto

A |zbolj$ajte stabilnost (orodje,
obdelovanec)

A Preprecevanje prijemanja odrezkov
na orodje

Odpravljanje tezav

A ZmanjSajte rezalno hitrost in/ali
podajanje

A |zberite kvaliteto karbidne trdine, ki je
odpornej$a na obrabo

A Zvisajte koli¢ino hladilnega sredstva in/
ali pritisk, preverite dovajanje

A Uporabite erozijsko odpornej$o
kvaliteto

Odpravljanje tezav

A Znizajte rezalno hitrost

A |zberite kvaliteto karbidne trdine, ki je
odporna na obrabo in toplotno stabilna

A Zagotovite hlajenje/nadzorujte
dovajanje

Odpravljanje teZzav

A Zvisajte rezalno hitrost

A Zvisajte cepilni kot

A Uporabite prevleko TiN

A Zagotovite hlajenje/povecajte vsebnost
olja v emulziji

Odpravljanje tezav

A Uporabite bolj Zilav rezalni material

A Uporabite plos€ico z posnetjem
rezilnega roba

A Povecajte zaobljenost rezilnega roba

A Uporabite stabilnejSo geometrijo

A Preverjanje rezalnih podatkov

A Preverjanje interferencnih kontur
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KOMET

Tehni¢ni podatki

Lomilci odrezkov

-SF14

-SF15

-SF16

-SF30

A Cepilni kot 14°

A Posebno razvit lomilec odrezkov z izjemnim
nadzorom nad ostruzki za najrazlicnejSe vrste
uporabe, od glajenja do srednje obdelave

A Cepilni kot 15 °

A Uravnotezena geometrija: Visoka stabilnost pri visoki
ostrini rezilnega roba

A Zelo dober nadzor nad ostruzki pri zelo majhnem
prijemanju odrezkov na orodje

A Posebej dobro lomljenje odrezkov pri majhnem in
srednjem podajanju

A Prvo priporocilo za obdelavo ogljikovega, legiranega
in nerjavnega jekla

A Cepilni kot 15°

A Uravnotezena geometrija: Visoka stabilnost pri visoki
ostrini rezilnega roba

A Velik prostor za odrezke, kar pomeni visok nadzor
nad ostruzki pri majhnem podajanju

A Prvo priporocilo za obdelavo ogljikovega, legiranega
in nerjavnega jekla

A Cepilni kot 20 °

A Posebej mehko rezanje zaradi visoko pozitivnega
cepilnega kota

A Zelo dober nadzor nad ostruzki pri zelo majhnem
prijemanju odrezkov na orodje

A QOdliéna zmogljivost rezanja zaradi visoko pozitivnega
cepilnega kota, zlasti pri zelo majhnih globinah
odrezovanja in podajanju

A Prvo priporo€ilo za obdelavo nerjavnega jekla,
jeklenih zlitin, ogljikovega jekla in nezeleznih kovin

A Cepilni kot 15°

A UravnoteZena geometrija: Visoka stabilnost pri visoki
ostrini rezilnega roba

A Geometrija lomilcev odrezkov: Zelo dobro lomljenje
odrezkov pri majhnem in srednjem podajanju

A Prvo priporocilo za obdelavo ogljikovega, legiranega
in nerjavnega jekla

A Cepilni kot 12°

A Zaobljena topografija s posnetimi robovi po celotnem
obodu

A Zaradi pozitivne rezalne geometrije zelo mehko
rezanje

A Primerno tudi za manj zmogljive stroje in manj
stabilne obdelovance

A Dober nadzor nad ustvarjanjem odrezkov tudi pri
mehkejSih materialih

A Cepilni kot 0°

A Topografija grobe obdelave, izredno stabilna (mo¢an
kot klina)

A Dobro kreiranje odrezkov pri tezko obvladljivih
ostruzkih

A Samo pogojno primerna za majhne globine reza
<1,5mm
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-G06

-G12

A Cepilni kot 20 °

A Visoko pozitiven, minimalno zaobljen lomilec
odrezkov

A Zarazliéne nacine uporabe

A Glavni nacin uporabe na podrocju aluminija

A Cepilni kot 30°

A Obracalna rezalna plo$€ica s sintranim lomilcem
odrezkov, bruSena po obodu

A Visoko pozitiven, oster rezilni rob po celotnem obodu,
kar zagotavlja zelo mehko rezanje

A Po obodu bruSene proste povrsine zagotavljajo
nadzorovano oblikovanje odrezkov in najboljSo
kakovost povrsine pri majhnih rezalnih silah

A Cepilni kot 14°

A Obodno brudeno, sintrana geometrija

A Nadzorovano oblikovanje ostruzkov pri fini in zelo fini
obdelavi

A Cepilni kot 15°

A Lomilec odrezkov z delno obdelavo povrSine; brusen
po obodu, sintran

A Nadzorovano oblikovanje odrezkov pri fini in zelo fini
obdelavi

A Cepilni kot 14°

A Obodno bruseno in sintrana topografija

A Nadzorovano oblikovanje odrezkov pri fini in zelo fini
obdelavi

A Pozitivna geometrija vle€nega rezila za najstrozje
zahteve glede kakovosti povrSine

A Cepilni kot 6°
A Za materiale P/M/K
A Visoka stabilnost zaradi izrazitega kota klina

A Cepilni kot 12°

A Za materiale P/N/S

A Zaradi pozitivne rezalne geometrije posebej mehko
rezanje

A Primerno posebej za manj zmogljive stroje in manj
stabilne obdelovance

A Dober nadzor nad ustvarjanjem odrezkov tudi pri
mehkejSih materialih
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KOMET

Tehni¢ni podatki

Vrste

K10

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440
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A Karbidna trdina, brez previeke

A [SO| K10

A Vrsta karbidne trdine brez prevleke za obdelavo sive litine
ali nezeleznih kovin glede na rezalno geometrijo

A Karbidna trdina, s prevleko TiAIN

A [SO|P10|M10| K10

A Proti obrabi izjemno odporna kvaliteta karbidne trdine za
obdelavo nerjavnih jekel, konstrukcijskih in orodnih jekel
ter litih materialov

A Karbidna trdina, s previeko TiC-TiCN-TiN

A [SO|P25|M10

A Vecslojna previleka za dolgo zivljenjsko dobo tudi v
obmodju visokih rezalnih hitrosti

A Karbidna trdina, s previeko TiCN-AI,O;

A [SO|P10| K10

A Na obrabo odporna kvalitera karbidne trdine za obdelavo
litoZeleznih in jeklenih materialov

A Karbidna trdina, TICN-TiN-Al,Os-previeka

A [SO|P20 | K20 | H20

A Visokokakovostna prevleka z obdelano povrsino za
obdelavo materialov iz litega Zeleza pri normalnih do
stabilnih pogojih in visokih rezalnih hitrostih

A Karbidna trdina, s previeko CVD-TiCN-AIl,05-TiN

A |SO|M25| K35

A |zjemno zilava kvaliteta obi€ajnih zrnc; dobra odpornost
proti obrabi pri jeklu in nerjavnih materialih, tudi v
neugodnih razmerah rezanja/prekinitvi reza

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A Karbidna trdina, s prevleko TiCN-Al,0,

A [SO| K15

A Visokozmogljiva kvaliteta rezalnega materiala z iziemno
stabilnostjo robov za mokro in suho obdelavo vseh
litoZeleznih materialov

A Karbidna trdina, s previeko TiN

A |SO|S10|H10| 010

A Na obrabo odporna vrsta karbidne trdine za obdelavo
aluminjevih zlitin, super zlitin in umetnih snovi pri srednjih
rezalnih hitrostih

A Karbidna trdina, s previeko TiB,

A [SO|N10|S10|0O10

A Na obrabo odporna kvaliteta z optimalnimi lastnostmi
prevleke za preprecevanje prijemanja odrezkov na orodje
za obdelavo aluminija in titanovih zlitin

A Karbidna trdina, s previeko AITiN

A |SO|P35|M30| K30 |N30|S30|030

A Zilava vrsta karbidne trdine za obdelavo nerjavnih in proti
kislinam odpornih jekel ter posebnih zlitin

A Karbidna trdina, s previeko TiAIN/TiN

A |SO|P25| M25 | K25

A Univerzalna kvaliteta z visoko odpornostjo proti obrabi z
inovativno veéslojno previeko PVD

A Karbidna trdina, s previeko TiAIN/TiN

A |SO|P25| M25

A Vrsta zelo finih zrnc, odporna na obrabo

A |zjemna stabilnost robov in vrhunska odpornost proti
obrabi v srednjem in zgornjem obmogju hitrosti

A Karbidna trdina, s prevleko TiICN/TIN

A |SO|P35|M10

A Zelo zilava kvaliteta karbidne trdine za srednje rezalne
hitrosti in neprekinjen rez
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KOMET

Tehni¢ni podatki

Vrste

CBN40 A Kubicni borov nitrid, brez prevleke CWCO06
A [SO|H05

A Rezalni material brez prevleke iz kubi¢nega borovega
nitrida za obdelavo kaljenih jekel trdote vec kot 45 in
visoko toplotno odpornih zlitin na osnovi niklja in kobalta

CK32 A Cermet, brez prevleke CWC10
A |SO | P10 | M15| K05 | N15

A Zafino struzenje in glajenje

A Manj$a obraba in vi§ja rezalna hitrost zagotavljata daljSo
Zivljenjsko dobo in visoko kakovost povrSine

A Rezalni material za visoko delovno u€inkovitost v
zgornjem obmodju rezalne hitrosti

CK3230| A Cermet, brez previeke CWN10
A SO | P20 | M20 | K10 | N20

A |zjemna Zilavost pri dobri odpornosti proti obrabi, primerna
tudi za uporabo pri neprekinjenem rezanju

CTDPU20 A Polikristalni diamantni rezalni material z meSanimi zrnci, CWP25
brez previeke

A |SO|N15

A |zjemna odpornost proti obrabi, tudi pri vsebnosti
Si> 12 % in visokim delezem abrazivnih polnil

A Uporaba v umetnih masah, vlaknenih kompozitnih
materialih (GFK, CFK)

Previeke
TiN A Prevleka TiN
A Najvi§ja delovna temperatura: 450 °C
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A Cermet, s prevleko TiC/TiN

A [SO|P10|M10 | K10 | N10

A Vrsta cermeta s prevleko za fino izstruZevanje z visokimi
rezalnimi hitrostmi in enakomernim rezom

A Cermet, brez previeke

A [SO|P15|M10 | K10

A Kvaliteta cermeta brez previeke za izravnalno strojno
obdelavo nerjavnega in kaljenega jekla

A Posebej odporen na obrabo zaradi visoke toplotne
odpornosti

A Karbidna trdina, s previeko TiN

A |SO| K10

A Kvaliteta karbidne trdine za obdelavo jekel, nerjavnih jekel
in nezeleznih kovin

A Karbidna trdina, brez previeke

A |SO|P25| M25| K25 | N25 | S25

A Vrsta karbidne trdine brez prevleke za fino Izstruzevanje z
veliko globino izstruzevanja in majhnimi predizmerami
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