Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

[ Precizios allithato fej hiflex micro

A Ahiflex-rendszer sikertérténetének folytatasa: bemutatkozik a precizitas,
rugalmassag és felhasznaldbaratsag szempontjabol mérféldkovet jelentd
hi.flex fej ,kistestvére”. @ 0,5 mm - 60 mm kiesztergalasi tartomanyaval a
miiveletek széles skalajat lefedi.

— oldal: 19-21

B UltraMini / EcoCut farérudadapter

A Az jfuréradadapter minden 12 és 16 mm befogasi atmérdji fejben
hasznalhato, koztik a hi.flex precizios allithaté fejek mindkét méretében
és a BluFlex 2-ben is. Kiilénosen kedvezé az UltraMini és az EcoCut

farérudak hasznélata, mivel az adapter bels hiitéfolyadék-ellatasu
farérudakhoz is alkalmas.

DCONMS 12 — oldal: 20
DCONMS 16 — oldal: 14

B MicroKom - Precizids kiesztergalofej-készlet

A Ujdonsag: a MicroKom BluFlex2, hiflex BluFlex 2 — oldal: 12
és hi.flex micro preciziés allithato fej mar hi.flex — oldal: 13
készletben is kaphatd. hi.flex micro — oldal: 19

B Csatlakozofeliilet-adapter

lehetévé teszi ABS szerszamok megbizhaté és pontos befogasat STM

as -, A Szerszamvalasztas korlatozasok nélkiil: az Uj csatlakozéfelilet-adapter
.t alaptartokon, illetve STM szerszamok befogasat ABS alaptartokon.

— oldal: 56
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KOM ET Kiesztergaloszerszamok
Bevezetés
Tartalomjegyzék
A jelolések magyarazata 4 KOMET \ Performance
Toolfinder 5-10 Prémium minéségii szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Tartalmi ttekintés — tartozékok 11
A A KOMET Performance termékcsaladbol szarmazo,
Termekkinalat 12-63 prémium mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz
Forgécsolasi adatok 64-71 lettek kifejlesztve és kimagaslé teljesitményt nydjtanak.
e - Ha a gyéartasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a
Mdszaki informéciok lehetd legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termeékcsalad
Finomkiesztergald szerszamok 72+73 prémium szerszamait ajanljuk Onnek.
Felfuroszerszamok 74
Valtdlapkak 75
Furastechnoldgiai informéciok 76
Problémak / lehetséges okok / megoldasok 77 KOMET \ Standard
Kopastipusok 8 Min8ségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.
Forgacstord hornyok 79
MinBségek / bevonatok 80461 A KOMET Standard termékcsalad szerszamai jo mingségUek,

A

jelolések magyarazata

F Finommegmunkalas
M Kézepes megmunkalas
R Durva (nagyold) forgacsolas

@jj Folyamatos forgacsolas
Valtozs fogasmelység
Megszakitott forgacsolas

514

nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték tigyfeleink bizalmat. A termékcsalad szerszamai sok
hagyoméanyos alkalmazasnal elsédleges valasztast jelentenek
és optimalis eredményeket garantélnak.

KOMET ABS - Moduléris csatlakozérendszer
forgo és allé szerszamokhoz

118 Modularis SpinTools csatlakozéfelilet

Rendszerfiiggetlen ER 32 csatlakozéfeliilet

Kozponti hiitéfolyadék-ellatas, AD alaku meredek kup

hi.flex / hi.flex micro

A aprecizios allithato fejeket nagyfoku pontossag,
abszolut megbizhatdsag és rendkiviili rugalmassag jellemzi
A analdg és digitalis valtozatban kaphatd
(hi.flex: analég + digitalis, hi.flex micro; analég)
A atartozékok atfogo valasztéka maximalis rugalmassagot nyUjt
(hi.flex: 0,5 — 365 mm atmérétartomany,
hi.flex micro: 0,5 — 60 mm atmérétartomany)
A a szimmetrikusan kiegyensulyozott felépitésnek
készonhetden nagyobb fordulatszamok érhetbek el
(hi.flex: 17.500 1/min, hi.flex micro: 30.000 1/min)
A a nagyon preciz beallithatésag pm-pontossagu
fogasvételt tesz lehet6vé
A bels6 hiitéfolyadék-ellatassal
A univerzalis ABS csatlakozofellilet

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Kiesztergaloszerszamok

Toolfinder
Toolfinder
[}
3
© o B -
2 o ) ) Rendszer + az atmérétartomanyt 22 s 8 £ 3
T Atmeér6tartomany rendszerenként (mm) lefedd felfarofejek vagy finomfurofejek T3 3 < B = 8
= . o BT 9 304 = ~N P
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= Lb292RBSLRIILBB : & 526 E2 2 B 2 0o
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hi.flex v,£ 2
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hi.flex micro v, =
_ 1 Precizi6s llithato fej v v >sg36 IT7 v
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- 9 Precizios allithato fej v v v IT7 22
- 15 Precizios allithato fej, FF v v Ng |T27 24
8 . . >
g 2 Mikro kiesztergalofej v I 26
E 7
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_ 1 Multi-Head - kiesztergalo- és v' 7 v |T27 v_ 30
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1 Egyéld kiesztergalofej v vvv Y 7 v 32+33
> @55
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62402 ...
8 1 Konzolos szerszam talplemezzel
E - P 7 7 A7
3
&
= 62405 .
5 . 1 Konzolos szerszam tolattytval v v Ng 'é/_
TwinKom
" - 8 Kétélii szerszam v v v e
S
&
=
. 5 Kétélii nagyold kiesztergalofej v 7 v 47
v /~ Ezeket a termékeket online aruhazunkban talalja meg: cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Kiesztergalészerszamok
Toolfinder

Attekintés — finomflrorendszerek

BluFlex 2 / hi.flex hi.flex micro

20,5-365mm @0,5-60 mm

BluFlex 2

Digitalis Analog / digitalis
12 13

20,5-8mm o h 20,5-8mm o —
UltraMini + UltraMini +
EcoCut Adapter EcoCut Adapter
—10+12. 14 — 10 +12. 20
fejezet fejezet
Farérud Adapter
@5,6-24mm _ I 18 17 Furerud
20
e | 28-13,8mm B—""
E  gs56-11mm NE— "UrOTd, £
= ’ rezgés ellen optimalizalt £
17 =
1 ~
0 1
g g13-26 mm SR ' Kiesztergalo-furorid 2 Farorud
17 Q 20
p13s-198mm UMMM 1
Acél kiesztergalo-farorud
14
po-2mm* S
ABS32 furérud Farérad
_ 18 20
079-239mm | 1 ms,s-zsmm- A
@ 25-44 mm J Lapkatarto Kerb-fogazatu betét
1 1
> > Kerb-fogazatu
F‘ Lapkatarto betét
@ 44-63 mm 21 21
p @ 25-448mm J S=
E ®
£ Lapkatarto Kitoltodarab =
S 15 16 S
< ©263-93mm - i
& - &
Q S Lapkatarto Kitdltddarab
Lapkatarto Kitoltsdarab 21 21
15 & @ 44,8 -60 mm J S ——
@90 - 365 mm —_— - O
e Hid
16
Ratéthid kilsé megmunkalashoz ;
16 o
@5-70 mm >
TO.X WOHX * *6—8 mm atmérojd acél
58+59 57 kiesztergalo-furorudakhoz
hasznalhaté
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KOMET \ Standard

Kiesztergaldszerszamok
Toolfinder

szlikséges =
opcionalis == ===

SpinTools

Multi-Head kiesztergalo- és
finomfurofej

@ 3-320 mm

@3-531mm

@ 29,75 - 320 mm

MAS

Analog
30

@3-12mm
———

Kiesztergalokés
35

@5,8-13,2mm

B
Kiesztergalo-
farérad

36

©8,75-40,1 mm

Szikit6hively
36

-

9 - s —

Nagy sebességi kiesztergalofej +

kiesztergaloszar
37

@9,75-53,1 mm

T —

Acél
kiesztergalo-
farérad

35

@ 29,75 - 88,1 mm

Hosszabbito
kiesztergalo-
késekhez

36

R

Lapkatarté allithatd
35 35
@86 -320 mm

Ellensuly

31

Hid

31

Lapkatarté

31

cuttingtools.ceratizit.com

@3-531mm

@ 29,75 - 88,1 mm

MAS

Egyélii simito kiesztergalofej

@ 3-881mm

Analog / digitalis
32+33

@3-12mm
———

Kiesztergalokés
35

Szikit6hively
95,8-13,2mm 36

g __E_

Kiesztergalo-
farérud
36

@8,75-40,1 mm
209 - w— —
Nagy sebesség kiesztergalofej +

kiesztergaloszar
37

@9,75-53,1 mm

O p——

Acél
kiesztergalo-
farérud

35

flud—

Hosszabbité
kiesztergalo-
késekhez
36

@ 29,75 - 88,1 mm

I—F—-

Kiesztergald-farérud,
Lapkatarto allithaté
35 35

20,3-19,1 mm

Mikro kiesztergalofej

@0,3-191 mm

Analog / digitalis
26

@0,3-71mm

——

Témar keményfém

furatkés Adapter
27 27

@5,2-81mm
S

Tomor keményfém furatkés
27

26,9-19,1 mm
" e
Témoér keményfém

forgacsoldlapka Tartok
27 27
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KOMET \ Performance Kiesztergalészerszamok
Toolfinder

Attekintés — finomkiesztergald szerszamok

MO03 Speed Precizios allithato fej, FF
Analdg Analog
@ 24,8 -206 mm @29,5-199 mm
ABS

Precizi6s allithato fej

Precizi6s allithaté fej
22

2%

@24,8-39mm

Lapkatarto
23 - .
Precizios esztergabetét
25

Precizi6s allithato fej
22

@38-103 mm
Lapkatarto
=
Cserélhet6 hid Precizios allithato fej
23 22
. === *—J
@ 38 - 206 mm . — % - |
ot = §
L3 I
Lapkatarto
o=l
TO.X
58+59
5/8
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KOMET \ Standard Kiesztergalészerszamok

Toolfinder
sziikséges
opcionalis == ===

SpinTools
Egyélii simito kiesztergalofej Finomfurofej
Analog / digitalis Analog
@23,9-154,1 mm @ 14,7 - 241 mm
Egyéld simito
kiesztergalofej : o o L
Analdg / digitalis Nagy sebességii kiesztergaloszar Finomfarofej Nagy sebességl kiesztergaloszar

39 28 29
— m Valtdlapkatarto, 90°-os, bévitett

39 Valtélapkatarto, 90°-0s Szérhosszabbito

28 29
- ﬁ Valtolapkatarts, 90°-0s
| 39

L Valtélapkatarto, 95°-0s
39

Forditobetét forditott iranyd

....... &P kiesztergalashoz

40

@86 -402 mm

Egyél simito STM
kiesztergalofej

Lapkatarto Analog

43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59



Kiesztergaloszerszamok
KOMET S Toolfinder
Attekintés — felf(ro- és konzolos szerszamok e .

Kéteélii nagyolo kiesztergalofej

Kétélli szerszam

@24-215mm

Tartd, 90°-0s,
radialisan allithato
45

Tarto, 80°-0s,
radialisan allithato
45

Alaptarté, radilisan és
axialisan allithatd
46

Valtélapkabetét, 90°-o0s
46

Valtélapkabetét, 80°-0s
46

Analog

@

60+61

4
1
n

Alaptest,
rovid / hosszl
44

Analdg

@23,5-87,5mm

Valtélapkatart6-par,
standard, 90°
48

Valtolapkatartd-par,
standard, 70°-0s
48

Valtélapkatart6-par,
szinkron, 90°-0s
49

STM

Kiesztergalofej
47

CC../CN..
63

510

Kiesztergaldblokk
nagyolashoz

90° (CC..)

62412 ...

Kiesztergaloblokk
nagyolashoz

90° (CN..)

62413 ...

Kiesztergaloblokk
nagyolashoz

70° (CN..)

62414 ...

Kiesztergaloblokk
simitashoz,

analég / digitalis
62410 .../ 62 409 ...

Lapkatarto
90°/95°

62318 .../62 320 ...

®
e

SpinTools

Konzolos szerszam
Analog / digitalis

@ 150 — 2205 mm

@ 150 - 655 mm
Talplemez .
62402 ...

@650 — 2205 mm
Hosszabbitékonzol

Ellensuly
62427 ...

o

I,
Tolatty( i | h Alaptest
62406 ... a

b

i

=
5 (=

w
—

Alapbefogo
62392 ...

~ ©260mm
DIN 6357

cuttingtools.ceratizit.com

MAS

62405 ...
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KOM ET Kiesztergaloszerszamok

Tartalmi attekintés

Alapbefogok és tartozékok attekintése

/ i~ [E E
= £-h: iy 1=
ISO 7388-1 ISO 7388-2 1SO 12164 1SO 26623-1
Rendszer SK SK-FC MAS-BT  MAS-BT-FC  HSK-A HSK-E PSC

ﬁ — befogastechnikai katalégus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)

! 16]43 16]45 16/88 16]108 16]141 16170
Alapbefogd
* STM 50 51 52
Tartozékok
— befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
16]187
Hosszabbito
55
— befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogdk és tartozékok)
16]191
Sz(ikité
53
ABS — STM (5 ﬁ 56
Csatlakozofelilet-
adapter
STM — ABS (\;a 56

@ Kérésre tovabbi tartozékok kaphatdak, példaul kiegyenstlyozé gy(irlik, axialis tartok beszdrashoz (UltraMini) és valtolapkatartok felfarashoz (0,4 mm-rel hatratolt),
SpinTools rendszerekhez.

cuttingtools.ceratizit.com 511




KOMET \ Performance

Simitdmegmunkalas

MicroKom — BluFlex 2 — precizios allithato fej

A ingyenes alkalmazassal atvihetd bovitett kijelz a kereskedelmi forgalomban kaphatd okostelefonra (Android / iOS)

A MicroKom furérudakhoz 16 mm atméréji hengeres vagy ABS 32 szarral, MicroKom hidakkal, illetve Kerb-fogazatu betéttel

A belsé hitéfolyadék-ellatassal
A | SCX = a furérad befogasi mélysége

kiszallitasra kertil:

DCONMS

BDX

elemmel
ABS
a] LPR
N
@ « LSCX
[2]
:Lo 3
El O| <
[m] [a]
£ Q f.f\ .
g "
|
Dimin = Dimax KOMET- Befogo DCONWS  SZID
mm szam mm
0,5-365 M04 30100 ABS 50 16 ABS 32
0,5-365 M04 30000 ABS 50 16 ABS 32

DCONMS BDX LPR  LSCX ADJRGR WT

mm mm mm mm mm kg
65 71 38 -0,2-2,3 1,45
65 7 38 -0,2-23 1,45

Bluetooth nélkil  Bluetooth-szal

62820.. 62840..

EUR EUR
W4/6A W4/6A

2.765,00 16097
2.765,00 16097

o #

)
198

Szoritécsavar Szoritécsavar Szoritohively Elemtarté rekesz
fedele
62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Paotalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
62 820 16097 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700 M5x14/SW4 2,94 18600 8,46 18500 11,29 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700 M5x14/SW4 2,94 18600 8,46 18500 11,29 18400
[}
@ Részletes hasznalati itmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentpontban.
e}
@ Hozzailld ABS befogék — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).
S\ — oldal: 6
ﬂ Itt talalja a részletes rendszeréttekintést.
MicroKom - Preciziés kiesztergaldfej-készlet BluFlex 2
kiszallitasra keriil: IIEEI

A 1 db miianyag tarolédoboz
A 1 db precizios allithaté fej
A 5db farérad
62 850 00600 @ 6 mm
62 850 01000 & 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 & 18 mm
- 6285002200 @ 22 mm
A 2 db lapkatarto
- 62863044000 25- @ 44 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm)
A 1 db hid
- 62860 12500 @90 - @ 125 mm

Diin = Dimax

6-125

512

A 1 db kerb-fogazatu betét

- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1 db kitoltédarab

- 62862 09300 @ 16x35 mm
A 10 db valtélapka

- 2darab 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 darab 62 600 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 darab 62 600 70409 — TOGX090204EN-14 BK60

A 5db hengeres csavar

- 62950 00000 M5x16 mm
A 5db csavarhizoé

- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Bluetooth-szal

Bluetooth nélkil

62820.. 62840..
EUR EUR
W4/6A W4/6A

4.217,00 99997  4.217,00 99997

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Simitdmegmunkalas

MicroKom - hi.flex — precizios allithato fe

A MicroKom furérudakhoz 16 mm atméréjli hengeres vagy ABS 32 szarral, MicroKom hidakkal, illetve Kerb-fogazatu betéttel

A belsé hitéfolyadék-ellatassal
A | SCX = a furérad befogasi mélysége

A digitalis valtozat: digitalis stick kilon rendelhetd

in.

| ADJRGR

LPR

LSCX

L\i/ﬁ\ DCONWS / SZID

2D

DCONMS

I
t
BDX

Analég Digitélis
62800.. 62800...
Dimin = Dimax KOMET- Befogd DCONWS SzZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR
mm szam mm mm mm  mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 MO05 01000 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5 1,23 1.433,00 16097
0,5-365 MO04 10040 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5 1,23 1.720,00 16197
e
] ‘|“H I
Szoritocsavar Szoritocsavar Szoritécsavar
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Paotalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7/6B XX W7/6B
62 800 16097 M8x8 - SW4 2,03 14700 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700
62800 16197 M8x8 - SW4 2,03 14700 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700
(e}
@ Részletes hasznalati itmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentpontban.
(e}
@ Hozzailld ABS befogdk — befogastechnikai katalégus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).
S\ — oldal: 6
ﬂ Itt talalja a részletes rendszeréttekintést.
S\ — oldal: 26
ﬂ Itt talélja a SpinTools digitalis sticket.
MicroKom — Preciziés kiesztergaldfej-készlet hi.flex
kiszallitasra keriil: .m

A 1 db miianyag tarolédoboz
A 1 db precizios allithato fej
A 5db farorad
62 850 00600 @ 6 mm
62 850 01000 & 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 & 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 db lapkatarto
- 62863044000 25- 3 44 mm

- 62863 12500 @ 44 - @ 63 mm (- @ 125 mm)

A 1db hid
- 62860 12500 @ 90 - @ 125 mm

Diin = Dimax
mm
6-125

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 db kerb-fogazatu betét

- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1 db kitoltédarab

- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 db valtélapka

- 2darab 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 darab 62 600 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 darab 62 600 70409 — TOGX090204EN-14 BK60

A 5db hengeres csavar

- 62950 00000 M5x16 mm
A 5db csavarhizé

- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Analog Digitalis
62800.. 62800...
EUR EUR
W4/6A W4/6A

3.068,00 99997  3.326,00 99897
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KOMET \ Performance

Simitdmegmunkalas

MicroKom -
Furérudadapter — UltraMini / EcoCut

A hi.flex-hez és BluFlex 2-h6z
A 4 befogofeliilet (90°-kal elforgatva) a DCONMS atmérén
A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

LSC
= Yy e o
[ a
2 %)
S s
Q| |LFSF Zz
S 3
o OAL a
62 851 ...
DCONWS KOMET- OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm szam mm  mm  mm  mm mm W4/6A
4 M0590950 39 22 14 18 16 152,70 16499
5 M0590960 39 22 14 18 16 152,70 16599
6 M0590970 39 22 14 18 16 152,70 16699
7 M0590980 39 25 14 18 16 152,70 16799
8 M0590990 39 25 14 18 16 152,70 16899
Szoritdcsavar
70950 ...
Potalkatrészek EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,84 867
6-8 3,84 123

e}
@ Hozzailld UltraMini / EcoCut szerszamok — 10. és 12. fejezet

5|14

MicroKom — Acél kiesztergalo-furérad
hiflex-hez, BluFlex 2-hdz

A Dbelsé hitéfolyadék-ellatassal

DCONMS <_.‘

62 850 ...
DCN KOMET- OAL LDRED DCONMS Valtdlapka EUR
mm szam mm  mm mm WA4/6A
6 B05 20100 M7 210 16 WO.. 0270 154,20 00600
8 B05 20120 774 28,0 16 TO.. 06T1 159,40 00800
10 B05 20140 81,8 34,0 16 TO.. 0902 152,70 01000
12 B05 20160 88,2 42,0 16 TO.. 0902 166,10 01200
14 B05 20180 944 50,0 16 TO.. 0902 164,20 01400
18 B0520220  100,0 60,0 16 TO.. 0902 174,40 01800
22 B05 20260 108,0 68,5 16 TO.. 1403 199,50 02200
™
TORX® csavar
62 950 ...
Potalkatrészek EUR
Valtélapka W7/6B
WO.. 0270 3,05 11800
TO.. 06T1 3,50 12800
TO.. 0902 3,05 12000
TO.. 1403 3,05 12600

S\ — oldal: 57-59
ﬂ Itt talalja a hozzaill valtdlapkakat.
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MicroKom — Kerb-fogazatu betét hi.flex-hez, BluFlex 2-hoz

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra kertil:
lapkatart6 nélkil

x
(]
£
H @
L ! ‘ T S | w
E “J‘ : ()] =i — — s | o
[ 1
[0}
® =
P
(o]
O
[m]
62 861 ...
Dimin = Dimax KOMET- DCONMS OAL LPR DF Abra EUR
mm szam mm mm mm mm W4/6A
25-63 MO05 90100 16 8912 5212 19 1 181,00 06300
25-63 MO05 90110 16 128,39 91,93 24 2 181,00 16300
Hengeres csavar Tanyérrugd
62 950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
DCONMS W7/6B W7/6B
16 M5x16 1,13 00000 10x5,2x0,3 2,03 19100
MicroKom — Valtdlapkatarto6 hi.flex-hez, BluFlex 2-hoz
To}
3 3 2 © P
! I | | e
& 3 3 = b
Q Q Q Q
®
62 863 ...
DCN DCX KOMET- HF Valtélapka Abra EUR
mm mm szam mm WA4/6A
25 44 M05 20101 13,5 TO..06T1 A 177,60 04400
44 365 M05 20151 13,5 TO..0902 B 181,00 12500
[
TORX® csavar
62 950 ...
Potalkatrészek EUR
Valtélapka W7/6B
TO.. 06T1 M2x4,9/IP6 3,50 09700
TO.. 0902 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900

S\ — oldal: 58+59
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.
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Hid hi.flex-hez, BluFlex 2-hoz

MicroKom —
AQ
! il
5 ©fat 5
ok D
=
< r—éﬁ
LB HSUP
Dinin = Dimax KOMET- BDX
mm szam mm
90-125 M05 80101 85
120 - 155 M05 80200 115
150 - 185 M05 80300 145
180 - 215 M05 80400 175
210 - 245 M05 80500 205
240 - 275 M05 80510 235
270 - 305 M05 80520 265
300-335 M05 80530 295
330-365 M05 80540 325

Pétalkatrészek
BDX
85-325

MicroKom -

HSUP
mm
14,89
16,89
18,89
21,89
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00

WT
kg
0,147
0,107
0,152
0,229
0,309
0,349
0,394
0,435
0478

62 860 ...

EUR
W4/6A
249,90 12500
300,40 15500
340,60 18500
378,10 21500
525,60 24500
569,90 27500
589,90 30500
634,20 33500
683,80 36500

we) O

Hengeres csavar Tanyérrugd
62950... 62950...
EUR EUR

W7/6B W7/6B

1,13 00000 2,03 19100 @

Kitoltddarab hi.flex-hez, BluFlex 2-h6z

A a3 belsd hiités célzottan a forgacsoléélre torténd iranyitasahoz hidak,
illetve 63 mm-es vagy annél nagyobb atmérdjl valtolapkatartdk hasznalata

esetén
(%)
=
I N | =z
v O
O
a
DCONMS KOMET-
mm szam
16 M05 90501
516

1) -

62 862 ...

EUR
W4/6A

24,13 09300

MicroKom —
Ratéthid kilsé megmunkalashoz

A hi.flex-hez és BluFlex 2-h6z

LF

Vs
!

Dmin — Dmax

Dmin = Dmax
mm
5-70

Pétalkatrészek
Valtolapka
T0.X0902..

KOMET-
szam
MO05 90300

62 866 ...
LF  Befogd ~WT  Valtdlapka EUR
mm kg W4/6A
58 ABS 32 0,377 TO.X0902.. 509,60 07000

=l

Hengeres csavar TORX® csavar
62950... 62950...
EUR EUR
W7/6B W7/6B
1,13 26800 3,05 12000

€

— oldal: 58+59
Itt talalja a hozzaill6 valtdlapkakat.

Részletes hasznalati ttmutaté online aruhazunk termékoldalan,
a Letdltések menipontban.

cuttingtools.ceratizit.com
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MicroKom — Adapter

A 62852 ...,62853 ..., 62 856 ... cikkszamu termékekhez (szlkséges a farérud
hasznélatahoz)

10) o ® F
T (e
8 i = “ﬁ;
LR, sl Ll
8 LPR
a
62 851 ...

DCONWS KOMET- DF BD LPR LB Abra EUR

mm szam mm mm  mm  mm W4/6A

6 M05 90200 31 16 1 138,10 00600

8 MO05 90210 31 16 1 138,10 00800

10 M05 90220 46 31 25 15 2 173,00 01000

12 M05 90230 46 8]l 25 15 2 173,00 01200

16 MO05 90240 46 31 30 20 2 173,00 01600

Hengeres csavar Szoritdcsavar
62950... 62950...

Pétalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7/6B W7/6B
6-8 2,03 44800
10-12 1,13 00000 2,03 44800
16 1,13 00000 2,03 14700

0]
@ Részletes hasznalati utmutaté online aruhazunk termékoldalan,
a Letoltések meniipontban.

MicroKom — Keményfém kiesztergaloszar
A 62 854 ... kiesztergaldfejhez

A csak 62 851 ... adapterrel hasznalhaté

A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

Dmin — Dmax

DCONMS

62 853 ...

Dimin = Dimax KOMET- OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm szam mm  mm mm mm W4/6A
13-17 G10 12060 120 12 75 12 410,30 01300
17-22 G10 12070 140 16 100 16 494,80 01700
22-26 G10 12080 140 16 100 16 494,80 02200

oy

Rogzitéesavar
62 950 ...
Potalkatrészek EUR
DCONMS W7/6B
12 5,74 19700
16 5,74 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom — Furérud,
rezges ellen optimalizalt

A csak 62 851 ... adapterrel hasznalhato
A Dbelsé hitéfolyadék-ellatassal

58]
LU 2
OAL g
[&]
[a]
62 852 ...
DCN KOMET- WF LU OAL DCONMS  Valtélapka EUR
mm szam mm mm mm  mm WA4/6A
5,6 B0030280 2,80 22 65 6 WOHX 02T0.. 202,40 10600
6,9 B0030290 345 36 80 6 WOHX 02T0.. 202,40 00600"
9,0 B0O0 00680 4,45 48 90 8 TO.X06T1.. 347,40 00800"
11,0 B00 00690 545 60 95 10 TO.X06T1.. 367,50 01000

1) keményfém kivitel

TORX® csavar
62 950 ...
Potalkatrészek EUR
Valtélapka W7/6B
WOHX 02T0.. 3,05 11800
TO.X06T1.. 3,50 09700
S\ — oldal: 57-59
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtolapkakat.
MicroKom - Kiesztergaldfej
A 62853 ... kiesztergaloszarhoz
g
o
1
£
[=)]
AN
62 854 ...
Dumin = Dmax KOMET- WF BDRED Valtélapka EUR
szam mm mm WA4/6A
13-15 G10 12621 6,45 12 T0.X0902.. 191,80 01300
15-17 G10 12841 745 12 TO.X 0902.. 195,80 01500
17-19 G10 12711 8,45 16 TO.X 0902.. 207,80 01700
19-22 G10 12861 9,45 16 T0.X0902.. 214,60 01900
22-26 G10 12731 10,95 16 T0O.X0902.. 214,60 02200

TORX® csavar
62 950 ...
Potalkatrészek EUR
Valtélapka W7/6B
TO.X 0902.. 3,05 12000
S\ — oldal: 58+59
ﬂ- Itt tallja a hozzaill valtdlapkakat.
5[17
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MicroKom - Furérud

A csak 62 851 ... adapterrel hasznalhato

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

DCN
WF

(N
J—O
-
c

[%2]
o LPR E
8
OAL g
DCN KOMET- OAL LPR LU DCONMS
mm 28 mm mm mm  mm
56 B0037010 48 26 20 8
6,5 B0037020 52 30 24 8
8,0 B0015510 57 35 28 8
8,0 B0015610 75 35 28 16
10,0 B0015620 80 40 33 16
11,0 B0015710 85 45 38 16
12,0 B0015530 67 45 39 8
12,0 B0015630 85 45 38 16
14,0 B0015640 90 50 43 16
16,0 B0015650 95 55 49 16
18,0 B0015661 100 60 54 16
19,0 B0015751 105 65 59 16
20,0 BO00 15671 105 65 59 16
22,0 B0015681 105 65 59 16
24,0 B0015691 105 65 60 16

Potalkatrészek
DCN

56-6,5

8-10

11-24

WF
mm
2,75
3,20
3,95
3,95
4,95
5,45
5,95
5,95
6,95
7,95
8,95
9,45
9,95
10,95
11,95

Valtélapka

WOHX 02T0..
WOHX 02T0..
TO.X06T1..
TO.X 06T1..
TO.X06T1..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..

62 856 ...

EUR

W4/6A
194,40 05600
187,80 06500
183,80 08000
186,40 00800
187,80 01000
191,80 01100
194,40 11200
194,40 01200
197,20 01400
207,80 01600
215,80 01800
215,80 01900
217,30 02000
234,70 02200
236,00 02400

TORX® csavar

62950 ...

EUR

W7/6B
3,05 11800
3,50 12800
3,05 12000

(@

S\ — oldal: 57-59
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.

518

MicroKom - Furérud

A Dbelsé hitéfolyadék-ellatassal

%,
DCN KOMET-
mm szam
8 B00 25610
9 B00 25700

10 B00 25620
1 B00 25710
12 B00 25630
14 B00 25640
16 B00 25650
18 B00 25661
20 B00 25671
22 B00 25681
24 B00 25691

Pétalkatrészek
Valtélapka
TO.X06T1..
T0.X 0902..

WF
mm
3,95
4,45
4,95
5,45
5,95
6,95
7,95
8,95
9,95
10,95
11,95

DF
mm
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

LU
mm
26
32
32
4
4
49
57
57
67
68
68

F
) »
T
62 857 ...

LPR  Valtolapka EUR
mm W4/6A
42  TO.X06T1.. 317,80 07989
48 TO.X06T1.. 320,60 21989
48 TO.X06T1.. 320,60 08989
57 TO.X0902.. 329,80 23989
57  TO.X0902.. 328,50 09989
64 T0.X0902. 331,20 10989
72 TO.X0902.. 340,60 11989
72 TO.X0902.. 349,90 13989
82 TO.X0902.. 355,40 15989
82 TO.X0902.. 363,40 17989
82 TO.X0902.. 370,00 19989

TORX® csavar

62 950 ...

EUR

W7/6B
3,50 12800
3,05 12000

— oldal: 58+59
Itt talalja a hozzaill§ valtolapkakat.
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MicroKom - hi.flex micro — precizios allithato fe

A DCONMS = 12 mm méret(i MicroKom farérudakhoz és Kerb-fogazatu betétekhez

A belsé hitéfolyadék-ellatassal
A | SCX = a furérad befogasi mélysége

A max. fordulatszam: 30.000 1/min kdzépsé tolattyuallas esetén
A furérudadapter — UltraMini / EcoCut 0,5 mm-es és annal nagyobb &tmérékhoz

o
Q
Dimin = Dimax KOMET- Befogo DCONWS
mm szam mm
0,5-60 MO05 03000 ABS 32 12

Potalkatrészek
Cikkszam
62 800 06089

kﬂ DCONWS

mm
16

LPR
w
5 LSCX =
P4
g o}
[m)] (@)
< i [a)]
i el O ¢
4.0} oy - — i e ()
b ]
DCONMS BDX LPR  LSCX ADJRGR WT
mm  mm mm mm kg
36 44 26 -0,25- 2,5 0,3
@5,5x1,0

62 800 ...
EUR

W4/6A
1.196,00 06089

O L

Tanyérrugo Menetes csap
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR

W7/6B W7/6B
6,34 53700 M5x8 DIN913 1,13 53500

(e}
@ Részletes hasznalati utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentpontban.

(e}
@ Hozz4illd ABS befogdk — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

— oldal: 6
Itt talalja a részletes rendszeréttekintést.

€

MicroKom — Precizids kiesztergaldfej-készlet hi.flex micro

kiszallitasra kertil:

A 1 db miianyag tarolédoboz
A 1 db precizios allithato fej
A 1 db lapkatarté
- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm
A 3 db farorad
- 6284500800 @ 8 mm
- 6284501400 @ 14 mm
- 6284502000 @ 20 mm
A 2 db adapter
- 6285112499 @ 4 mm
- 6285112699 @6 mm
A 1 db kerb-fogazatu betét
- 6286104400 @25 -3 44 mm

Dmin = Dmax
mm

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 db kitoltédarab
- 62862 01200 @ 12x24 mm
A 10 db valtélapka

- 5darab 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 5darab 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60

A 1db hengeres csavarn

- 6295053600 M5x16 mm
A 1db csavarhiuzé

- SW2,5

62 800 ...
EUR

Wa/6A

2120,00 99989
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MicroKom — Furdrudadapter — UltraMini / EcoCut

A hi.flex micro-hoz
A 4 befogdfelilet (90°-kal elforgatva) a DCONMS atmérén
A belsé hitéfolyadék-ellatassal

LSC
H == | O
SRR S8 s
2 n
2 s
8 LFSF %
a OAL g
62 851 ...
DCONWS KOMET- OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm szam mm mm  mm  mm mm WA4/6A
4 M05 90900 39 22 14 18 12 152,70 12499
5 MO05 90910 39 22 14 18 12 152,70 12599
6 MO05 90920 39 22 14 18 12 152,70 12699
7 MO05 90930 39 25 14 18 12 152,70 12799
8 MO05 90940 39 25 14 18 12 152,70 12899
Szoritdcsavar
70 950 ...
Potalkatrészek EUR
DCONWS 2A/28
4-5 M5x10 1SO 4026 3,84 867
6-8 M8x1x8 - SW4 3,84 123
o)
@ Hozzaillé UltraMini / EcoCut szerszamok — 10. és 12. fejezet
MicroKom — Furérud hi.flex micro-hoz
A belsé hiitéfolyadék-ellatassal
q
[®)
[a]
%]
=
=z
(o]
o
a
®
62 845 ...
DCN KOMET- OAL LDRED DCONMS Valtélapka EUR
mm szam mm mm mm WA4/6A
8 B0580080 58,88 28,0 12 TO.X 06T1.. 104,60 00800
14 B0580140 70,00 39,5 12 TO.X 0902.. 104,60 01400
20 B0580200 85,00 54,4 12 TO.X 0902.. 104,60 02000
[
TORX® csavar
62 950 ...
Potalkatrészek EUR
Valtélapka W7/6B
TO.X 06T1.. M2x3,8/IP6 3,50 12800
TO.X 0902.. M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000

5|20 cuttingtools.ceratizit.com
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MicroKom — Kerb-fogazatu betét hi.flex micro-hoz

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra kertil:
lapkatarto nélkul

DCONMS

Drmin = Dmax KOMET- DCONMS OAL LPR DF
mm szam mm mm  mm  mm
25-44 M05 90120 12 76,39 51,39 19

Pétalkatrészek
DCONMS
12

MicroKom —

Valtolapkatarto hi.flex micro-hoz

J25-448

Kitoltédarab hi.flex micro-hoz

L
o
[ NEW |
62 861 ...
EUR
W4/6A
72,36 04400
Hengeres csavar Tanyérrugd
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7/6B W7/6B
M5x16 2,89 53600 10x5,2x0,3 2,03 19100
MicroKom —

A 3 belsé hiités célzottan a forgacsoléélre torténd iranyitasahoz 45 mm-es vagy
annal nagyobb atmérdji valtolapkatartok hasznalata esetén

@® g i
>
= i
(e} E 3
=T g =
[m]
62 863 ... [ NEW |
DCN DCX KOMET- HF  Valtdlapka EUR
mm  mm szam mm WA4/6A 62 862 ...
25 60  M0520110 1448 TO..0902 160,90 14400 DCONMS  KOMET- EUR
mm szam W4/6A
P 12 M05 90700 10,83 01200
(™
TORX® csavar
62950 ...
Potalkatrészek EUR
Valtélapka W7/6B
TO.. 0902 3,05 09900
S\ — oldal: 58+59
ﬂ Itt talélja a hozzailld valtolapkakat.
521
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MicroKom — M03 Speed - Precizios allithato fej

kiszallitasra keriil:

precizios allithato fej szoritdcsavarral
valtolapkatartd és valtdlapka kilén rendelheté

® ¢
ABS . =
< O o ]
£l @ g
0| g e I
V| < T
£ I 10
62 815 ...
Dumin = Dmax KOMET- Befogd DCONMS  DF LPR  Abra Hozzaillé lapkatartd ADJRGR WT EUR
mm szam mm mm  mm mm kg WA4/6A
24,8-33,0 MO0300115 ABS 25 13 25 50 1 62 864 03300 025@ 015 1.986,00 03390
29-39 M03 00515 ABS 25 13 25 50 1 62 864 03900 040 0,17 2.029,00 03990
38-50 MO03 01025 ABS 32 16 32 60 2 62 864 05000 040 0,35 2.129,00 05089"
49-63 M03 01535 ABS 40 20 40 70 2 62 864 08000 040 0,63 2.398,00 06388"
62-80 MO03 02045 ABS 50 28 50 75 2 62 864 08000 0,69 1,12 2.555,00 08097"
79-103 M03 02555 ABS 63 34 63 80 2 62 864 10300 0,69 1,91 2.808,00 10396"
38-63 M03 20170 ABS 32 16 32 81 3 040 0,35 2.117,00 063892
62-103 M03 20140 ABS 50 28 50 103 3 0,69 1,30 2.117,00 103972
100 - 206 M03 20090 ABS 63 34 63 106 3 0,69 1,91 2.117,00 206962

1) dinamikus kiegyensulyozassal
2) dinamikus kiegyensulyozassal / csak 62 865 ... cikkszamu cserélheté hiddal hasznalhatd

iy L i

TORX® csavar Szoritécsavar Menetes csap
62 950 ... 62 950 ... 10 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7/6B W7/6B W7/6B
62 815 03390 M4x0,5 2,03 15600
62 81503990 M4x0,5 2,03 15600
62 815 05089 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 M4x0,5 2,03 15600
62 81506388 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 M5x0,5 2,03 15700
62 815 08097 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 M5x0,5 2,03 15700
62 815 10396 M5x9,4/IP6 3,05 45400 M6x8 - SW3 1,11 11300
62 81506389 M8x10 8,99 37400
62 815 10397 M8x10 8,99 37400
62 81520696 M5x9,4/IP6 3,05 45400 M8x10 8,99 37400

(e}
@ A 62 950 12600 / 62 950 45400 TORX® csavarok a valtélapkatarto precizids allithatd fejhez torténd rogzitésére szolgalnak.

0]
@ Részletes hasznalati Gtmutatd online druhazunk termékoldalan, a Letoltések menipontban.

0]
@ Hozzaill ABS befogdk — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

S\ — oldal: 8
ﬂ Itt talalja a részletes rendszerattekintést.
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MicroKom — M03 Speed - Valtdlapkatarto

kiszallitasra keriil:

lapka nélkil
régzitécsavarokkal

Az alabbi preciziés allithaté Az alabbi precizids allithato fejekhez (cserélhetd hiddal) KOMET-
fejekhez szam
62815 03390 M03 10011
62 815 03990 M03 10021
62 815 05089 62 815 06389 (62 865 05100 / 62 865 06300) M03 10033
62 815 06388 / 62 815 08097 62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300) M03 10043
62 815 10396 M03 10063
62 815 20696 (62 865 13000/ 62 865 16800 / 62 865 20600) M03 10070

Potalkatrészek
Valtélapka
TO.. 06T1

T0O.. 0902

Valtélapka

TO..
TO..
TO..
TO..
TO..
TO..

06T1
06T1
06T1
0902
0902
0902

Abra

O W wW > >

M2x4,9/|P6
M2,6x5,2 - 08IP

62 864 ...

EUR

W4/6A

177,00 03300
177,00 03900
145,90 05000
145,90 08000
155,00 10300
155,00 20600

TORX® csavar

62950 ...
EUR
W7/6B
3,50 09700
3,05 12000

S\ — oldal: 58+59
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.

MicroKom — M03 Speed — Cserélhetd hid

kiszallitasra keriil:
lapkatarto nélkul

=T

®
=
T

@ ! e
T inl
[
Dimin = Dmax KOMET- Abra WT Az alabbi precizios allithato fejekhez
mm szam kg
38-51 M03 20180 1 0,06 62 815 06389
50-63 M03 20190 1 0,08 62 815 06389
62-83 M03 20150 2 0,20 62 815 10397
82-103 M03 20160 2 0,24 62 815 10397
100 - 130 M03 20100 3 0,39 62 815 20696
128 - 168 M03 20110 3 0,49 62 815 20696
166 - 206 M03 20120 3 0,59 62 815 20696

cuttingtools.ceratizit.com

=R =ge

©L-

Hozzaillg lapkatartd

62 864 05000
62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 20600
62 864 20600
62 864 20600

62 865 ...

EUR
W4/6A
724,20 05100
745,10 06300
776,30 08300
778,90 10300
853,10 13000
978,10 16800
1.128,00 20600
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MicroKom — Precizios allithato fej, FF

kiszallitasra keriil:

fej szoritdcsavarral
precizios esztergabetét nélkil

DCONWS
ABS
<
5 G
£
a ~
LPR
Dumin = Dmax KOMET- Befogd DCONWS DCONMS DF LPR WT
mm szam mm mm mm  mm kg
29,5- 36 B30 11010 ABS 25 10 13 25 50 0,17
35,5-42 B30 11020 ABS 25 10 13 25 50 0,18
39-45 B30 12010 ABS 32 12 16 32 60 0,35
44 -50 B30 12020 ABS 32 12 16 32 60 0,35
47 - 57 B30 13010 ABS 40 16 20 40 60 0,52
56 - 66 B30 13020 ABS 40 16 20 40 60 0,52
58-71 B30 14010 ABS 50 20 28 50 70 0,97
70-83 B30 14020 ABS 50 20 28 50 70 1,05
79-94 B30 15010 ABS 63 25 34 63 70 1,58
93-108 B30 15020 ABS 63 25 34 63 70 1,61
100 - 121 B30 16010 ABS 80 32 46 80 90 3,33
120 - 141 B30 16020 ABS 80 32 46 80 90 3,37
138 - 159 B30 17010 ABS 100 32 56 100 90 6,56
158 - 179 B30 17020 ABS 100 32 56 100 90 6,80
178 -199 B30 17030 ABS 100 32 56 100 90 6,61

Potalkatrészek
Cikkszam

62 810 03690
62 810 04290
62 810 04589
62 810 05089
62810 05788
62 810 06688
62810 07197
62810 08397
62 810 09496
62 810 10896
62810 12192
62 810 14192
62 810 15991
62810 17991
62 810 19991

DCONMS

M6x6/SW3
M6x6/SW3
M8x8 - SW4
M8x10 - SW4
M10x10/SW5
M10x10/SW5
M12x12/SW6
M12x12/SW6
M16x16/SW8
M16x16/SW8
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10
M20x30/SW10
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10

’
|
62 810 ...
EUR
WA4/6A

317,80 03690
317,80 04290
331,20 04589
331,20 05089
351,40 05788
351,40 06688
388,90 07197
388,90 08397
450,50 09496
450,50 10896
539,00 12192
539,00 14192
623,50 15991
623,50 17991
623,50 19991

Szoritdcsavar

62950 ...

EUR

W?7/6B
1,13 44700
1,13 44700
2,03 14700
2,03 44800
2,03 44900
2,03 44900
1,13 45000
1,13 45000
1,13 45100
1,13 45100
2,25 45200
2,25 45200
2,58 45300
2,25 45200
2,25 45200

@)
@ Hozzailld ABS befogék — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

S\ —oldal: 8
ﬂ Itt talalja a részletes rendszerattekintést.
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Simitdmegmunkalas

MicroKom — Precizios esztergabetét, FF

kiszallitasra keriil:

precizios esztergabetét rogzitdcsavarral
valtdlapka kiilon rendelhet

Kivitel

62810 03690/ 62 810 04290
62810 04589/ 62 810 05089
62810 05788 / 62 810 06688
62 810 07197 / 62 810 08397
62810 09496/ 62 810 10896
62810 12192/ 62 810 14192

62810 15991 /62 810 17991/ 62 810 19991

Potalkatrészek
DCONMS

10

12

16

20

25

32

DCONMS

mm
10
12
16
20
25
32
32

s )
:
DCONMS
i
= il ()
1) | 1=
5] ‘
>
1 lwr
KOMET- LF
szam mm
M30 20011 11,0
M30 20021 12,5
M3020031 16,0
M30 20041 18,0
M30 20051 21,6
M30 20061 25,5
M30 20071 25,5

WF
mm
75
9,0
1,0
14,5
16,0
19,0
19,0

BDX
mm
14
16
20
25
32
40
40

OAL Valtélapka

mm

28,5 T0..
37,5 T0..
45,0 TO..
56,0 TO..
775 TO..
97,0 TO..
131,0 TO..
M2x3,8/IP6
M2x3,8/IP6
M2,6x5,2 - 08IP
M2,6x6,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP

06T1
06T1
0902
0902
1403
1403
1403

TORX® csavar

62 950 ...

EUR

W7/6B
3,50 12800
3,50 12800
3,05 12000 TO8-IP
3,05 09900 TO8-IP
3,05 12600 T10- IP
3,05 12600 T10- IP

Kt

62 855 ...

EUR
W4/6A
399,60 03000
445,20 03900
488,20 04700
564,40 05800
614,10 07900
722,80 10000
776,40 13800

—4

Csavarhizo

80950 ...

EUR
Y7

7,61 060
7,61 060
8,19 062
8,19 062

— oldal: 58+59
Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.

€

Szoritécsavar

Precizios allithato fej

cuttingtools.ceratizit.com

Torx csavar

Valtélapka

Precizios esztergabetét
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Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools — Mikro kiesztergalofej
A max. fordulatszam: 30.000 ford./perc
A digitalis valtozat: digitalis stick kilon rendelheté

=
a
m
%)
=
z
(@]
o
a
Analég Digitalis
62382.. 62386..
Duin-Dmex  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS ADJRGR WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 0,10 1.279,00 025 1.527,00 025
0,3-19,1 32 7 16 32 40 0-2,75 0,25 1.327,00 032 1.581,00 032
Szoritécsavar ST Rogzitécsavar
62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam W7 W7
62 382 025/62 386 025 M5x4 1,55 214 M4x8 1,32 228
62382032 /62 386 032 M6x5 1,55 215 M6x10 1,32 229
0]
@ Részletes hasznalati Utmutatd online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések meniipontban.
S\ —oldal: 7
ﬂ- Itt talalja a részletes rendszerattekintést.
SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitélis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznalhatd
A 3tdolgozott szoftver a még pontosabb beallitas érdekében
kiszallitasra kertil:
AAA elemmel
62 309 ...
EUR
W4

317,10 00100

(e}
@ Részletes hasznalati itmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentpontban.
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Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools -

Tomor keményfém furatkés

Dmin - Dmax
mm

03-
06-
1,0-
2,2-
3,2-

39-

52-

6,2

Tw=zXx=7T

0,7
11
2,3
3,3
4,3
71
6,3

.73
6,9-

8,1

3
3

~N NN AR Bs

DCONMS LDRED

mm
1,2
2,5
4,0
6,0
10,2
15,2
20,3
20,3
254

RE
mm

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,20

a
mm
0,25
0,55
0,95
2,00
3,00
3,70
5,00
6,00
6,70

BDRED

mm
0,15
0,46
0,65
1,55
2,55
3,45
4,25
5,25
6,25

WF
mm
0,15
0,30
0,50
1,10
1,60
1,95
2,60
3,10
3,45

T max.

mm
0,03
0,05
0,10
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50

TiN

/]

62 383 ...

EUR

W4
59,81 003
59,81 006
60,25 010
50,99 022
52,14 032
5591 039
78,07 052
78,07 062
70,70 069

SpinTools — Adapter

DCONWS

DCONMS DCONWS OAL
mm

7

mm
4

mm
30

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

— Vv, oldal: 66

62 335 ...
EUR
w4

92,78 407

SpinTools -

Tomor keményfém forgacsololapka

Dmin - Dmax
mm
6,9-8,1
79-91
8,9-10,1
9,9-1211
11,9-14,1
13,9-19,1

T W»W=ZXZ 0

RE

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

PDY
mm
345
3,95
445
495
595
6,95

S1

mm
48
48
4,8
7,0
70
70

W1
mm
35
35
35
3,9
3,9
3,9

T max.

PO

TiN

62 384 ...

EUR

W4
28,23 069
28,23 079
28,23 089
29,98 099
29,98 119
29,98 139

ceeeo

— v, oldal: 66

SpinTools — Tartd tomor keményfém
forgacsoldlapkahoz

A bels6 hitéfolyadék-ellatassal

A hozzaill§ forgacsoldlapkakat (rendelési szam: 62 384 ...) a kovetkez6

tablazatban talal

DCONWS

DCONMS LDRED DCONWS OAL

mm
7
7

mm

30
35

Potalkatrészek

Cikkszam

62 385 330
62 385 350

mm
4.8
70

mm
56
61

DCONMS

[
TORX® csavar

62 950 ...

EUR
W7

7,39 007
7,39 094

62 385 ...

EUR
W4

251,50 330
266,50 350

]

D kules

80950 ...

EUR
Y7

13,18 124
14,50 126
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Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools - Finomfuréfej

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:
finomfurdfej - kiesztergaldszar és lapkatarté nélkil

%)
= g
N zZ
) Q
T &)
= a
62 304 ...
BD Drmin-Dmax  THSZMS DCONMS LPR  DRVS WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
14 14,7-171 M6 14 39,8 12 0,05 1.081,00 017
16 16,7 - 20,1 M10 16 39,8 14 0,07 1.081,00 020
19 19,7-24 M10 18 39,8 16 0,09 1.081,00 024
> |
[ B
TORX® csavar D kulcs Szoritécsavar ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 Y7 W7
62 304 017 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M3x2 2,61 017
62 304 020 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M3x2,5 2,61 018
62 304 024 M2,5x6 416 022 T07 10,05 109 M3x4 2,61 019
S\ — oldal: 73
n Itt talal informacidkat a hasznos hosszrél.
S\ —oldal: 9
ﬂ Itt talalja a részletes rendszerattekintést.
. z o
SpinTools — Lapkatarto, 90°-0s
kiszallitasra kertil:
lapka nélkiil
62 317 ...
Valtolapka EUR
W4
WC.. 0201.. 188,50 024
.
'S —r=
TORX® csavar D kulcs
62 950 ... 80950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Viltélapka W7 Y7
WC.. 0201.. M2x3,7 416 021 T06 10,87 108

S\ — oldal: 62
ﬂ Itt talalja a hozzailld valtdlapkakat.

5|28
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KOMET \ Standard Kiesztergalészerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools — Nagy sebességi keményfém kiesztergaloszar

A becsavarozott, kivaldo minéségii acél menetcsapszegekkel

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

A 3 szar befogasi hossza: 35 mm

A kiesztergaldszarak DCONMS @ 18 mm méretben, szoritdpatronos vagy hidraulikus befogéban térténd alkalmazasra tervezve

kiszallitasra keriil:
kiesztergaloszar, fej nélkil

2
N B EEEEe
= ®
OAL s
z
(o]
(G
a
62353.. 62353..
DCONMS OAL  THSZWS EUR EUR
mm mm W4 W4
14 110 Mé 488,90 014
16 120 M10 547,40 016
18 100 M10 579,60 018
18 140 M10 798,20 118
18 180 M10 1.032,00 218
S\ — oldal: 73
ﬂ Itt talal informacidkat a hasznos hosszrol.
SpinTools — Szarhosszabbitd (edzett acél)
A belsé hitéfolyadék-ellatassal
7]
=
N -
& =
%)
= =)
LPR N| =
D =
Ll o
Flo
a
62 349 ...
DCONMS LPR THSZWS THSZMS DRVS EUR
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 86,09 732
16 64 M10 M10 14 97,42 764

cuttingtools.ceratizit.com 5|29



KOMET \ Standard

Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools — Multi-Head kiesztergald- és finomfurdfej

A 16 mm atmérdjii furatkésekhez és hidakhoz
A belsé hitéfolyadék-ellatassal
A | SCX = a furérad befogasi mélysége

kiszallitasra keriil:
furatkés, hid és lapkatartd nélkil

BDX

DCONMS Box JL 0
== l BDX
QQ— N
AL § [ Ty 5
a i - 2]
k b= 9 i i
ADJRGRI_ L] Aol | ADJRGR| | ADJRGR] |
DCONWS DCONWS DCONWS DCONWS
oD% |
oD,
STM moduléris HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 STM modularis HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dimin = Dimax Befogd DCONMS  BDX LPR LB LSCX ADJRGR  WT EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3-320 STM 36 36 63 71,6 111,6 0-27 1,69 1.527,00 653
3-320 SK 40 63 91,6 72,5 81,6 0-27 1,90 1.868,00 153
3-320 BT 40 63 91,6 69,0 81,6 0-27 2,20 1.868,00 453
3-320 HSK-A 63 63 96,6 70,6 73,0 0-27 1,90 1.868,00 653
Szoritécsavar Menesztdcsavar Menesztd Szoritécsavar MH Peremes csavar
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Dinin = Dimax W7 W7 W7 W7 W7
3-320 1,32 227 1,55 167 51,09 040 2,33 226 3,79 225

@)
@ Részletes hasznalati Gtmutatd online druhazunk termékoldalan, a Letoltések menipontban.

S\ — oldal: 50-56
ﬂ Itt talalja a hozzailld befogokat.

9\ —oldal: 7
ﬂ Itt talalja a részletes rendszerattekintést.

SpinTools — Multi-Head - kiesztergalo- és finomfurdfej készlet

A @3- @320 mm atmérétartomanyhoz alkalmas

kiszallitasra kertil:

A 1 db tarolédoboz A 1db hid

A 1 db Multi-Head kiesztergalo- és finomfurofej - 62376 164 @ 86 — @ 164 mm
(valasztastol fiiggden) A 1db Torx kulcs - T7

A 4 db kiesztergalo-farérad A 1 db hatszdgletii kulcs - kulcsnyilas: 5

- 62345015@9,75- @ 15,1 mm

- 62345020 @ 14,75- @3 20,1 mm

- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm

- 62345029 @ 24,75 - @ 30,1 mm
A 2 db allithato kiesztergalo-farorad

- 62375048 @29,75- 3 48,1 mm

- 62375088 @47,75-@ 88,1 mm
A az alabbi lapkatartokkal szerelve

- 62377048 CC.. 0602

- 62377088 CC.. 0602

STM modularis HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
Don-Dnac  Befogo EUR EUR EUR EUR
mm w4 W4 W4 W4
9,75-164  HSK-AG3 294000 996
9,75-164 BT 40 2.940,00 993
9,75-164 SK 40 2.940,00 990
975-164  STM36 240,00 999

5130
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SpinTools -
Lapkatart6 kiesztergald-farérudhoz /

SpinTools -
Athidalo betét Multi-Head-hez

A Gllithat6 atmérd
A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:

hidhoz — Multi-Head

kiszallitasra kerl:

lapkatarto nélkil I?pkg pélkﬂl
rogzitécsavarokkal rogzitécsavarokkal
OAL 5
%)
I
wiz0 aion ; |C:> 0TI
— z 30 20 10 0 . "
o
w o w
g Dmm, -
g Dmax.
62 376 ... 62 377 ...
Dmin=Dmax  OAL  HSUP ~ OAH EUR Kivitel LF HF Valtolapka EUR
mm mm mm mm W4 mm mm W4
86 - 164 80 15 29 353,90 164 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 258,20 048
162-320 158 15 29 530,10 320 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 284,30 088
62375088 /62376... 46,0 14 CC..09T3 296,40 089
. _ ’ P
SpinTools - Ellensuly W ] o

kiszallitasra keriil:

ré')gzitc'icsavarral TORX® csavar D kulcs Peremes csavar
62950.. 80950.. 62950...
; ; Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 Y7 W7
,,,,,,,,,,,,, — 62377 048 /62 377 088 4,16 022 10,05 109 3,79 225
g - 62 377 089 504 023 1,9 113 3,79 225
OAL o™\ — oldal: 63
ﬂ Itt talalja a hozzaill6 valtdlapkakat.
62 378 ...
Kivitel OAL OAH EUR
mm mm W4
62 376 ... 38 12 100,60 320
62 950 226 62 950 040
(M6x16) (16x26,5x8)
62 950 167
(M6x12)
62 950 227
(M10x20)
ﬂ
Q) 62 950 225
@ (M5x16)
cuttingtools.ceratizit.com 5[31
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SpinTools — Egyélil kiesztergaldfej — modularis szerszam
A | SCX = a furérad befogasi mélysége

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

A digitalis valtozat: digitalis stick kilon rendelheté

BDX BDX DF DF
DF OF BDX BDX

&

& il
ADJRGR ADJRGR ADJRGR ru_i
DcoNws || DCONWS DCONWS |_ a
Digitalis, felfogo-

ER 32 furat nélkul furattal Digitalis, felfogbaggyal ER 32 furat nélkil furattal aggyal
STM modularis STM modularis STM modularis

62332.. 62332.. 62332.. 62326..

x . \
x
Ol % & A X
€| o o = |
3 9 o
S

Dumin = Dmax Befogd BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3,0-88,1 ER 32 55 49,5 16 60 86,5 0-27 0,43 1.220,00 732
3,0-88,1 STM 28 55 50,0 16 60 62,0 0-27 0,98 1.226,00 553
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 101,0 0-27 1,26 1.226,00 653
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 106,0 0-27 0,43 1.317,00 036
Szoritocsavar Menesztdcsavar Menesztd Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7 W7
62332732 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046
62 332 553 M10x16 1,55 047 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M10x8 1,55 046
62 332 653 M10x16 1,55 047 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x8 1,55 046
62 326 036 M10x16 1,55 047 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x8 1,55 046

(e}
@ Részletes hasznalati ttmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentpontban.

9\ — oldal: 50-56
ﬂ Itt talalja a hozzailld befogokat.

S\ —oldal: 7
ﬂ Itt talélja a részletes rendszerattekintést.

SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitélis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznalhatd
A 3tdolgozott szoftver a még pontosabb beallitas érdekében

kiszallitasra keriil:
AAA elemmel

62 309 ...
EUR

W4

317,10 00100

(e}
@ Részletes hasznalati ttmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentpontban.
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Kiesztergaloszerszamok
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SpinTools — Egyélil kiesztergaldfej — monoblokk, analog
A | SCX = a furérad befogasi mélysége
A belsé hitéfolyadék-ellatassal

Dimin = Dimax
mm
3,0-88,1
3,0-88,1
3,0-88,1

Befogo

HSK-A 63
SK 40
BT 40

Pétalkatrészek

Dhrin = Dimax
3,0-88,1

SpinTools — Egyélii kiesztergaldfej — monoblokk, digitalis

LPR
LB

LSCX

ADJRGR 1y

DCONWS | | ]

(%]

HSK-A 63
BDX  DCONWS
mm mm

55 16
55 16
55 16

A | SCX = a farérid befogasi mélysége
A bels6 hiitéfolyadék-ellatassal
A digitalis valtozat: digitalis stick kilon rendelhetd

Dmin - Dmax
mm
3,0-88,1
3,0-88,1
3,0-88,1

Befogd

HSK-A 63
SK 40
BT 40

BDX

LPR

o

iR

LSCX

BDX

Il

LPR

LSCX

ik

DCONWS

ADJRGR

LPR
mm
95
90
90

SK 40

LB
mm
69
70
63

BDX

LPR

LB

é

ADJRGR L#r

DCONWS
HSK-A 63
BDX DCONWS
mm mm
55 16
55 16
55 16

LPR

LSCX
mm
70
80
80

Y 1
=

L

HBEA

LSCX

ADJRGR

DCONWS

MAS-BT 40
ADJRGR  WT
mm kg
0-27 1,66
0-27 1,83
0-27 1,90

LPR

LSCX

LB

DCONWS

ADJRGR | |

LPR
mm
95
90
90

SK 40

LB
mm
70
U
59

LSCX
mm
70
80
80

ADJRGR |
DCONWS

MAS-BT

ADJRGR
mm
0-27
0-27
0-27

40

M10x16

&
HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
EUR EUR EUR
W4 W4 W4
1.556,00 653
1.556,00 153
1.556,00 453
Szoritocsavar Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
1,55 047 M10x8 1,55 046

Digitalis Digitalis Digitalis
HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..

EUR EUR EUR
W4 W4 W4
1.883,00 688
1.883,00 188
188300 488

Szoritécsavar

Szoritécsavar ST

62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Dmln - Dmax W7 W7
3,0-88,1 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046
(e}
@ Részletes hasznélati Utmutatd online &ruhazunk termékoldalén, a Letoltések menipontban.
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KOMET \ Standard

Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools — Egyélii kiesztergaldfej, 1. készlet

A @3 mm és - @ 88,1 mm kozbtt hasznalhatd
A kiszallitasra keril: @ 9,75 - @ 30,1, ill. @ 9,75 - @ 40,1 mm
A belsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:

A 1 db tarolédoboz
A 1 db egyélii kiesztergalofej (valasztastol fliggden)
A 4 db kiesztergalo-farérud (SK40- és MAS-BT készlet)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @24,75- 3 30,1 mm
A 8 db kiesztergalo-furériad (Modularis készlet)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 623450190 13,75-@ 19,1 mm

Drmin = Dmax
mm
9,75-30,1 SK 40
9,75-30,1 BT 40
9,75-40,1 STM 36

Befogd

62 345023 @ 17,75 - @ 23,1 mm
62 345027 @21,75-@ 27,1 mm
- 62345030 @ 24,75- @ 30,1 mm
62 345033 @ 27,75-@ 33,1 mm
62 345037 @ 31,75-@ 37,1 mm
- 62345040 @ 34,75-@ 40,1 mm
A 1 db hatszogletii kulcs - kulcsnyilas: 5
A 1db Torx kulcs - T7

SpinTools — Egyélii kiesztergaldfej, 2. készlet

A @3 mm és @ 88,1 mm koz6tt hasznalhatd
A kiszallitasra ker(il: @ 9,75 - 88,1 mm
A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:

A 1 db tarolédoboz
A 1 db egyélii kiesztergalofej (valasztasnak megfeleléen)
A 4 db kiesztergalo-furérad
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75- @ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 2 db kiesztergalo-furorud, allithato
- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm
- 62375088 @47,75-0 88,1 mm

Drmin = Dimax Befogd
mm

9,75- 88,1 HSK-A 63

9,75- 88,1 BT 40

9,75- 88,1 SK 40

9,75- 88,1 STM 36

STM moduléris
62 334 ...
EUR
W4
2.526,00 999
A lapkatartéval
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602
A 1db Torx kules - T7
A 1 db hatszogletii kulcs - kulcsnyilas: 5
STM moduléris HSK-A
62334.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
3.075,00 997
2.739,00 997

SpinTools — Egyélii kiesztergalofej, ER32 készlet

A 03,0 88,1 mm atmérétartomanyhoz alkalmas
A Kiszallitasra keril: @ 9,75 - @ 30,1 mm
A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra kertil:

A 1 db tarolédoboz
A 1 db egyélii kiesztergalofej (62332732)
A 4 db kiesztergalo-farérad
- 623450150 9,75~ 15,1 mm
- 6234502002 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @19,75-@ 25,1 mm
- 623450290 24,75 -3 30,1 mm
A 1db Torx kulcs - T7
A 1 db hatszogletii kulcs - kulcsnyilas: 5

Dimin = Dimax Befogo
mm
9,75- 30,1 ER 32
5|34

SK MAS-BT
62345.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
199300 990
1993,00 993

SK MAS-BT

62345.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
307500 999
307500 998

62 332 ...

EUR
W4
1.623,00 999
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KOMET \ Standard

Simitdmegmunkalas

SpinTools -

Acél kiesztergalorud keményfém éllel

Dinin = Dimax

mm

3,0-8,0
4,0-9,0
5,0-10,0
6,0-11,0
7,0-12,0

OTw=Z2X=Z T

mm
20
23
25
25
31

LDRED DCONMS ¢

mm
10
10
10
10
10

DCONMS |

ra

62 346 ...

EUR
W4
165,40
165,40
165,40
165,40
165,40

— v, oldal: 66

SpinTools — Acél kiesztergalo-furorud

A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

008
009
010
01

® O O

g
=z
: “B
/\
O]
62 345 ...
Drmin = Dimax OAL LDRED DCONMS.  Valtdlapka EUR
mm mm mm mm W4
9,75-15.1 75 30 16 CC.. 0602 218,60 015
11,75-171 80 37 16 CC.. 0602 218,60 017
13,75-19/1 85 43 16 CC.. 0602 218,60 019
14,75 - 20,1 90 51 16 CC.. 0602 218,60 020
15,75-21/1 95 57 16 CC.. 0602 218,60 021
17,75- 231 100 67 16 CC.. 0602 218,60 023
19,75 - 25,1 105 72 16 CC.. 0602 251,50 024
19,75 - 251 105 72 16 CC..09T3 251,50 025
21,75-271 110 77 16 CC..09T3 251,50 027
24,75- 30,1 115 82 16 CC.. 0602 251,50 029
24,75-30,1 115 82 16 CC..09T3 251,50 030
27,75 - 33,1 115 82 16 CC..09T3 263,70 033
31,75-371 115 82 16 CC..09T3 263,70 037
34,75-40/1 115 82 16 CC..09T3 263,70 040
38,75-441 115 82 16 CC..09T3 281,50 044
42,75 - 48,1 115 82 16 CC..09T3 296,40 048
47,75- 531 115 82 16 CC..09T3 330,70 053
— oldal: 63

d

Itt talalja a hozzaill valtolapkékat.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools -
Kiesztergald-furérud, allithatd
A Dbelsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:
lapkatartd nélkul

OAL
,,,,,,,,,,,, =
R IEE =T =
[2]
i s
, o]
LTA g e
B
62 375 ...
Dimin = Dmax OAL BDX LTA  DCONMS EUR
mm mm mm mm mm W4
29,75-48/1 103 25 85 16 146,20 048
47,75 - 88,1 101 44 85 16 169,60 088

SpinTools — Lapkatart6 kiesztergalo-
furéradhoz / hidhoz — Multi-Head

kiszallitasra keriil:

lapka nélkil
rogzitdcsavarokkal

62 377 ...
Kivitel LF HF Valtélapka EUR
mm mm W4
62 375048 28,2 12 CC.. 0602 258,20 048
62375088 /62376 ... 46,0 14 CC.. 0602 284,30 088
62375088 /62376 ... 46,0 14 CC..09T3 296,40 089
g -~ -
TORX® csavar D kulcs Peremes csavar

62950... 80950... 62950...

Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 Y7 W7
62 377 048 4,16 022 10,05 109 3,79 225
62 377 088 4,16 022 10,05 109 3,79 225
62377 089 5,04 023 11,96 113 3,79 225

S\ — oldal: 63
ﬂ Itt tallja a hozzaillé valtdlapkakat.
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KOMET \ Standard

Simitdmegmunkalas

SpinTools - Kiesztergalo-furorud
keményfém szarral

A belsé hiitéfolyadék-ellatassal
A |2 = maximalis kinyulasi hossz

g
a
|
5 gSF——— A
LTA g
&
OAL o
a
L]
62 341 ...
Duin = Dmax  DCONMS ;s OAL LTA Valtélapka EUR
mm mm mm mm W4
58-11,2 5 80 45 WC.. 0201.. 326,00 011
7,8-13,2 6 100 60 WC.. 0201.. 326,00 013
g —-
TORX® csavar D kulcs
62950... 80950...
Potalkatrészek EUR EUR
Valtélapka W7 Y7
WC.. 0201.. 416 021 10,87 108

9\ — oldal: 62
ﬂ Itt talalja a hozzailld valtdlapkakat.

SpinTools — Szikit6huvely

A farérudakhoz és furészerszamokhoz

[%2)
B A | E——
P4 _— L
oL M-
o
[m] n
OAL =
=z
(o]
(&)
a
62 335 ...
DCONMS DCONWS  OAL EUR
mm mm mm W4
16 4 37 100,60 104
16 5 37 100,60 105
16 6 37 100,60 106
16 8 37 100,60 108
16 9 37 100,60 109
16 10 37 100,60 110
16 1" 37 100,60 111
16 12 37 100,60 112
16 13 37 100,60 113
16 14 37 100,60 114
5/36

SpinTools -
Hosszabbitd kiesztergalokésekhez

A Dbelsé hitéfolyadék-ellatassal

o SRR ¥ | P ———— |
m | 1
1

— %)
g LPR 2
CZ) OAL 8
o [a)
a
62 337 ...
DCONWS DCONMS  BD OAL LPR EUR
mm mm mm mm mm W4
10 16 16 128 213,30 128
16 16 24 148 44 243,30 148
Szoritécsavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam W7
62337 128 539 048
62 337 148 6,26 049
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KOMET \ Standard

Simitdmegmunkalas

SpinTools — Nagy sebesséqg(i
kiesztergaldfej

A kiesztergalofejhez valo tartohoz és nagy sebességii keményfém
kiesztergaldszarhoz

A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

A D max. = allithatd precizios kiesztergalofejjel (tartomany: 0 — 2,7 mm)

kiszallitasra kertil:

kiesztergalofej — kiesztergaloszar és lapka nélkil

DRVS
g .
a H
. £ — /
5 @ 1y
0wl 0
LPR gl 2
(%]
£ g
62 361 ...
Dmin=Dmex  LPR THSZMS DCONMS.  Valtélapka EUR
mm mm mm W4
8,75-14,1 18 M5 8 CC.. 0602 151,60 014
9,75-15,1 18 M5 9 CC.. 0602 151,60 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 151,60 016
11,75-171 23 M6 1 CC.. 0602 151,60 017
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 151,60 018
13,75-191 23 M6 13 CC.. 0602 151,60 019
14,75-20,1 23 M6 14 CC.. 0602 151,60 020
15,75-211 23 M6 14 CC.. 0602 151,60 021
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 022
17,75 - 23,1 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 027
24,75-301 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 033
31,75- 371 27 M10 16 CC.. 0602 165,40 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 179,00 040
—~
"y ——
TORX® csavar D kulcs
62950... 80950...
Potalkatrészek EUR EUR
Viltélapka W7 Y7
CC.. 0602 416 022 10,05 109

9\ — oldal: 63
ﬂ Itt talalja a hozzailld valtdlapkakat.

o
@ Részletes hasznalati itmutaté online aruhazunk termékoldalan,
a Letdltések menipontban.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools — Nagy sebesséqgli
kemeényfem kiesztergaloszar

A becsavarozott, kivalé mindségi acél menetcsapszegekkel

A Dbelsé hitéfolyadék-ellatassal
A 3 szar befogasi hossza: 35 mm

kiszallitasra keriil:
kiesztergaloszar, fej nélkil

n
E,
> | e S
I
. OAL 2
=z
e}
O
a
62 353 ...
DCONMS OAL  THSZWS EUR
mm mm W4
8 73 M5 321,70 008
9 80 M5 337,10 009
10 82 M6 360,80 010
1" 89 M6 378,90 011
12 96 M6 395,70 012
13 103 M6 405,30 013
14 110 M6 488,90 014
16 120 M10 547,40 016
S\ — oldal: 73
ﬂ Itt talal informaciokat a hasznos hosszrol.
537



KOMET \ Standard

Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools — Egyélii simitd kiesztergaldfej

A belsé hiitéfolyadék-

ellatassal

A digitalis valtozat: digitalis stick kilon rendelheté

kiszallitasra keriil:

lapkatarto és lapka nélkl

STM
5 il N x S L * \ x
) (‘”}@1}:\ Ruley) L asth ),
£ lii‘i’,"ji T o g ;: “{‘_ij—ffj‘r [ — g
gl T= 0 o v gl L
Oy 1y = O, -
DCONWS 8 DCONWS
LPR e LPR
Analég Digitalis
62303.. 62308..
Diin - Do Diin - D bOVitett Befogo DCONMS BDX DF  LPR DCONWS WT  Abra EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
23,9-311 29,9-371 STM 11 1 22,5 20 40 1 0,08 1 800,60 031 94420 031
30,9-40,1 37,9-471 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 1 800,60 040 944,20 040
39,9-51/1 47,9-591 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 1 828,00 051 966,00 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 1 866,30 067 1.002,00 067
66,9 - 87,1 84,9-1051 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 2 933,20 087 1.059,00 087
86,9 - 116,1 104,9 - 134,1 (124,9 - 154,1) STM 36 36 72,0 63 105 30 3,15 2 1.096,00 116 1.200,00 116
@)
@ Az optimélis stabilitds érdekében a normél kiesztergélasi tartomany hasznalata javasolt a kiterjesztett tartomany helyett.
R
Meneszt6csavar Menesztd Hengeres fejti Szoritécsavar ST
csavar
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7 W7
62303 031/62 308 031 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035 M4x6 8,34 287 M4x3 1,55 213
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M5x8 8,34 288 M5x4 1,55 214
62 303 051/62 308 051 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037 M6x10 8,34 289 M6x5 1,55 215
62 303 067 /62 308 067 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038 MB8x12 8,34 290 M8x6 1,55 216
62 303 087 /62 308 087 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M10x16 8,34 291 M10x10 155 217
62 303 116 /62 308 116 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x16 8,34 291 M10x18 155 218

(d

— oldal: 50-56
Itt talélja a hozzailld befogokat.

— oldal: 9

d

Itt talalja a részletes rendszerattekintést.

SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitalis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznalhato
A atdolgozott szoftver a még pontosabb beallitas érdekében

kiszallitasra kertil:
AAA elemmel

62 309 ...
EUR

w4

317,10 00100

0]
@ Részletes hasznalati Utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések meniipontban.
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KOMET \ Standard

Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools - Lapkatarto

A 62303 ..., 62 308 ... cikkszamu egyéll simitd kiesztergaléfejekhez

kiszallitasra keriil:
Torx szoritécsavarral a valtélapkahoz, a tartdhoz valé régzitdcsavar nélkil

"

DCONMS DCONMS | boos
) sl
90° 90°-0s, bévitett 95° 90°-0s, bdvitett 95°
62318.. 62318.. 62320..
Dimin = Dmax Diin - Drmax bOvitett DCONMS  Valtélapka EUR EUR EUR
mm mm mm W4 W4 W4
23,9-311 29,9-371 1" CC.. 0602 165,40 031 199,50 037 184,50 031
30,9-40,1 37,9-471 13 CC.. 0602 184,50 040 218,60 047 200,90 040
39,9-51,1 47,9-59/1 17 CC.. 0602 200,90 051 240,50 059 221,40 051
50,9 - 67,1 64,9-811 22 CC.. 0602 218,60 067 261,00 081 229,60 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 30 CC.. 0602 239,10 087 281,50 105
66,9 - 87,1 30 CC..09T3 261,00 087
86,9 - 116,1 104,9 - 1341 30 CC..09T3 239,10 116 28150 134
124,9 - 1541 30 CC..09T3 329,30 154
-
il -
TORX® csavar D kulcs
62 950 ... 80950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Viltélapka W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109
CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113
9\ — oldal: 63
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.
(e}
@ Részletes hasznalati Utmutatd online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések menipontban.
SpinTools — Nagy sebességl keményfém kiesztergaloszar
A szarhosszabbit6 62 303 ..., 62 308 ... cikkszamu egyéli simito kiesztergalofejekhez
A belsé hiitéfolyadék-ellatassal
o
o
[}
s
P4
o}
o
o
62 354 ...
Drin-Dnsx  DCONWS DCONMS ~ OAL LB WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
23,9-311 1 20 250 210 0,81 1.650,00 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 2.256,00 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 3.530,00 032
cuttingtools.ceratizit.com 5|39



KOMET \ Standard

Simitdmegmunkalas

SpinTools — Atforditdadapter visszafelé torténd megmunkalashoz

A a kdvetkez6 cikkszamu lapkatartokhoz: 62 318 ... /62 320 ...

kiszallitasra keriil:
adapter rogzitécsavarral

P - o
(T hn
] i | ! -
g | ! Nl
0 S O O R A
B i || I
o S I
Q i \-‘\ 1\77‘ S l \
21 : EET N -
DCONMS LF —
62 321 ...
LSC DCONMS LF Dinin - Dinax EUR
mm mm mm mm W4
6,5 11 13,0 37-44 257,00 044
8,0 11 13,0 40 - 47 257,00 051
6,5 13 12,6 44-53 257,00 053
10,0 13 12,6 51-60 257,00 060
6,5 17 31,3 53-64 257,00 064
10,0 17 31,3 60-71 257,00 071
6,5 22 31,2 68 - 80 266,50 080
12,0 22 31,2 75-91 266,50 091
10,0 30 29,0 87-107 275,90 107
o '
@ Hasznalatkor figyelni kell a balos orséforgasi iranyra!
o . . . . .-
@ Részletes hasznalati Utmutatd online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések meniipontban.
Hengeres fejii
csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam W7
62 321 044 M4x12 8,66 278
62 321 051 M4x13 8,86 279
62 321053 M5x14 8,66 280
62 321 060 M5x16 8,86 281
62 321 064 M6x15 8,66 282
62 321071 M6x20 8,86 283
62 321080 M8x20 8,66 284
62 321 091 M8x25 8,86 285
62 321 107 M10x30 10,05 286
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Simitdmegmunkalas

Minimalis atmérd (@ D1) a visszafelé torténd megmunkalas bemeneténél

P
2| &
o uw _
Q Q| Q
Belépd furat minimalis atméréje (@ D1) Minimalis belépési elallitas (E)
+ -
QI:)1=EBDX 1ZfD+1,k E= @D-9D1 +05*
2 2
*biztonsagi tavolsag
Példa
Egyéli simito kiesztergalofej
62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)
Forditobetét valasztott
62 321 044 (@ Dyjn — D Dy = 37 — 44 mm) @D=37mm
Lapkatarto
62 318 031
+ -
op1= 2225 mmz 37MM 1 mm = 30,75 mm ERpL f 3015 MM , o 5 mm = 3,625 mm

cuttingtools.ceratizit.com 5|41



Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

KOMET \ Standard

SpinTools — Egyélii simitd kiesztergaldfej
A belsé hitéfolyadék-ellatassal
A kiemelkedden stabil kapcsolddas a lapkatart6 és a kiesztergalofej kozott

kiszallitasra kertil:
kiesztergalofej — lapkatartd, nyomoélap és alatamasztas nélkiil

STM I
8 |
a 9J_% ! g x
s3] gt = @
o< n_
[%)
=
z
o]
o
a
62 305 ...
Dimin = Dimax Befogd DCONMS  BDX DF LPR  ADJRGR WT EUR
mm mm mm mm mm mm kg W4
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +1,25 2,94 2.425,00 302
Hengeres csavar Menesztcsavar Menesztd Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7 W7
62 305 302 M8x45 469 292 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x60 8,86 011

— oldal: 50-56
Itt talalja a hozzailld befogokat.

€

(e}
@ Részletes hasznalati Utmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések meniipontban.

— oldal: 9
Itt talalja a részletes rendszerattekintést.

(i

SpinTools — Kiesztergalokeszlet

A @86 mm és @ 402 mm kozétt hasznalhatd
A kiszallitasra keril: @ 86 — @ 302 mm
A belsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra kertil:

A 1 db tarolédoboz
A 1 db egyélii simito kiesztergalofej
- 62305302
A 3 db lapkatarto
- 624381380 86— 138 mm
- 62438220 @ 136 - @ 220 mm
- 62438302 @ 188 - @ 302 mm
A 2 db nyomolap és 2 db alatamasztas
- 62950 149
- 62950150
- 62950 152
- 62950 153
A 1 db hatszdgletii kulcs - kulcsnyilas: 5
A 1db Torx kulcs - T15

Dimin = Dimax Befogd
mm
86 - 302 STM 36
5|42

STM moduléris

62 439 ...
EUR
W4
3.326,00 999
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KOMET \ Standard Kiesztergalészerszamok

Simitdmegmunkalas
SpinTools - Lapkatarto
A egyéll simito kiesztergalofejekhez
A f6él-elhelyezési szég: 90°
kiszallitasra keriil:
nyomélappal és alatamasztassal
& (o
L o |
62438 ...
Dimin = Dimax Valtolapka EUR
mm W4
86-138 CC..09T3 526,00 138
136 - 220 CC..09T3 627,10 220
188 - 302 CC..09T3 786,90 302
242 - 402 CC..09T3 884,10 402
- P 9 :
™ -0 @
TORX® csavar D kulcs Nyomdlap Alatamasztas
62 950 ... 80950.. 62950.. 62950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 Y7 W7 W7
62438 138 M4x9 504 023 T15 11,96 113 91,96 152 68,19 149
62 438 220 M4x9 504 023 T15 11,9 113 103,90 153 76,92 150
62 438 302 M4x9 504 023 T15 11,96 113 103,90 153 76,92 150
62 438 402 M4x9 504 023 T15 11,9 113 103,90 153 76,92 150

9\ — oldal: 63
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.
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KOMET \ Performance

Nagyold-/simitbmegmunkalas

TwinKom - Alaptest

kiszallitasra keriil:

befogolap allito- és rogzitdcsavarokkal

tarté (+ valtolapkabetét) és valtdlapka kulén rendelheté

ABS

Dmin'Dmax
mm
24-32
24-32
30-41
30-41
39-53
39-53
51-71
51-7
64-91
64-91
83-124
83-124
109 - 167
109 - 167
139-215
139-215

1) Az atmérétartomany csak (radialisan és axialisan allithatd) TwinKom alaptartéval és megfeleld valtolapkabetéttel érhetd el!

KOMET-
szam
G01 70552
G0171072
G01 70562
G01 71132
G01 71022
G01 71622
G01 71522
G0172122
G0172022
G0172622
G01 72522
G0173122
G0173032
G0173042
G01 73562
G01 73572

Potalkatrészek

Drin - Dimax
24 -32
30-41
39-53
51-7

64 -91
83-124
109 - 167
139-215

Potalkatrészek

Dimin = Dimax
24-32
30-41
39-53
51-71

64 -91
83-124
109 - 167
139-215

DCONMS
mm
13
16
13
16
16
20
20
28
28
34
34
46
46
46
56
56

DF
mm
25
32
25
32
32
40
40
50
50
63
63
80
80
80
100
100

Befogd

ABS 25
ABS 32
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100

155
90

175
125
240

LPR

LB
mm
6,0
70

75
8

K=}

10,0
13,0

16,5

DCONMS

WT

kg
oM
0,21
012
0,30
0,29
0,68
0,44
1,24
0,82
2,25
1,35
3,80
3,10
6,20
6,47
13,25

M2,5X5.8W1,3
M2,5X5.8W1,3
M4x8 - SW2
M4x10 - SW2
M6X12 SW3
M6X20 SW3
M8X20.SW4
M10X20 DIN 913

M3X16
M4X20
M5X25
M6X30
M8X35
M8X45
M10X50
M12x60

Allitocsavar

10 950 ...

EUR
W7/6B

0,85 16500
0,85 16500
1,11 11100
1,11 11200
1,13 16100
1,13 16200
2,07 16600
3,47 17500

g

Hengeres csavar
TwinKom

62950 ...

EUR

W7/6B
0,81 46000
1,13 45500
1,13 45600
1,13 45700
1,13 45800
1,23 45900
2,07 46100
2,07 47600

hosszu

62 870 ...

EUR
W4/6A

489,50 13289
489,50 14189
632,90 15388
659,30 17197
760,70 19196
779,40 12592
1.107,00 16892"
1.226,00 216917

TwinKom
befogolap

62 950 ...

EUR
W7/6B

76,99 46900 M2x4,5 - T06
86,77 47000 M2,5x5,3 - T08
85,67 47100 M2,5x7 - T08
90,01 47200 M3,5x9,4 - T10
103,00 47300 M4,5x11,5-T15
105,20 47400 M5x12- SW2,5
132,30 47500
149,70 47700 M6x20 Swb

=

Hengeres csavar

62 950 ...

EUR
W7/6B

M5x16 1,13 00000

rovid

62 870 ...

EUR
W4/6A
472,90 03290

472,90 04190
618,60 05389
632,90 07188
684,60 09197
685,80 12496
992,20 16792"
1.044,00 21591"

s

Rogzitécsavar

10 950 ...

EUR
W7/6B

3,28 15800
3,05 15900
3,05 16000
3,05 16300
2,99 13500
1,11 11000

1,08 17600

p—

Allitocsap

62 950 ...

EUR

W7/6B

10,31 46200
10,31 46300
10,31 46400
10,31 46500
10,31 46600
10,31 46700
10,31 46800
11,60 47800

(e}
@ Részletes hasznalati itmutaté online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések mentpontban.

9\ — oldal: 10
ﬂ Itt talalja a részletes rendszerattekintést.
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KOMET \ Performance

Nagyold-/simitbmegmunkalas

TwinKom - Tart6, 90°-os TwinKom - Tart6, 80°-0s
A radialisan allithatd A radialisan allithatd

A 3r/darab A 3r/darab

kiszallitasra keriil: kiszallitasra keriil:

szoritécsavarral szoritécsavarral

valtélapka kilon rendelhetd valtélapka kiilon rendelhetd

D min — D max
D min — D max

62 871 ... 62 875 ...
Drmin = Dmax KOMET- Valtolapka EUR Dimin = Dmax KOMET- Valtolapka EUR
i szam W4/6A mm szam WA4/6A
24-32 G0370330  WO.X 0403.. 191,80 03200 24-32 G0380310  WO.X 0403.. 191,80 03200
30-41 G0370141  WO.X05T3.. 191,80 04100 30-41 G0380021  WO.X05T3.. 191,80 04100
39-53 G0370230  WO.X05T3.. 186,40 05300 39-53 G0380090  WO.X05T3.. 186,40 05300
51-71 G0370240 WO.X06T3.. 195,80 07100 51-7 G0380100  WO.X 06T3.. 195,80 07100
64-91 G0370250  WO.X 0804.. 207,80 09100 64-91 G0380110  WO.X 0804.. 207,80 09100
83-124 G0370260  WO.X 1005.. 225,20 12400 83-124 G0380120  WO.X 1005.. 225,20 12400
Szoritdcsavar
10 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Dimin = Dimax W7/6B
24 -32 M2,2x5,5 - 061P 2,99 10700
30-41 M2,5x7,2 - 08IP 2,99 10500
39-53 M2,5x7,2 - 08IP 2,99 10500
51-71 M3,5x7,3 - 10IP 2,99 10600
64-91 M4,5x9 - 15IP 2,66 12700
83-124 M4,5x9 - 15IP 2,66 12700

S "\ — oldal: 60+61
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.

@)
@ Hozzaill ABS befogdk — befogastechnikai katalégus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

Rogzitdcsavar Allitécsavar

csak radialisan és axialisan allithatd
alaptartohoz szikséges

Valtélapkabetét

Szoritécsavar

Befogélap
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KOMET \ Performance

Nagyold-/simitbmegmunkalas

TwinKom — Alaptarto, radialisan és axialisan allithato

A 3r/darab

kiszallitasra keriil:
valtdlapkabetét és valtolapka kiildn rendelhetd

D min — D max

62 872 ...
Dumin = Dimax KOMET- EUR
mm szam WA4/6A

24 -32 G03 70011 207,80 03200

30-41 G03 70021 207,80 04100

39-53 G03 70031 219,90 05300

51-7 G03 70041 226,70 07100

64-91 G03 70061 270,90 09100
83-124 G03 70071 332,50 12400
109 - 167 G03 70081 351,40 16700
139-215 G03 70091 496,10 21500

L] 14 14 14 o L] r r 14 °
TwinKom - Valtélapkabetét, 90°-0s TwinKom - Valtdlapkabetét, 80°-0s
A axialisan allithato A axialisan allithatd
A ar/darab A 3r/darab
kiszallitasra kertil: kiszallitasra kerl:
szoritdcsavarral szoritécsavarral
valtélapka kilon rendelhetd valtélapka kiilon rendelhetd
'E‘ }
- = - =
5 T 5 it
£ i £ i~
[a] — (=] -
< i c i
< i < i
5 g s . T
B I SRS il
| A ¥
62 873 ... 62 874 ...
Dumin = Dimax KOMET- Valtélapka EUR Dumin = Dimax KOMET- Valtélapka EUR
mm szam 2B/6# mm szam 2B/6#
24-32 D54 60510 WO.X 0302.. 132,20 03200 24-32 D54 60610 WO.X 0302.. 132,20 03200
30-41 D54 60520 WO.X 0403.. 150,20 04100 30-41 D54 60620 WO.X 0403.. 150,20 04100
39-53 D54 60030 WO.X 05T3.. 160,90 05300 39-53 D54 60130 WO.X 05T3.. 160,90 05300
51-71 D54 60040 WO.X 06T3.. 174,40 07100 51-71 D54 60140 WO.X 06T3.. 174,40 07100
64-91 D54 60050 WO.X 0804.. 179,80 09100 64-91 D54 60150 WO.X 0804.. 179,80 09100
83-167 D54 60060 WO.X 1005.. 198,40 12400 83-167 D54 60160 WO.X 1005.. 198,40 16700
139-215 D54 60070 WO.X 1206.. 223,90 21500 139-215 D54 60170 WO.X 1206.. 223,90 21500
Szoritdcsavar
10 950 ...
Potalkatrészek EUR
Dmin - Dmax W7/GB
24-32 M2,0x4,3 - 06IP 2,99 10000
30-41 M2,2x5,5 - 06IP 2,99 10700
39-53 M2,5x86,3 - 08IP 2,99 10800
51-71 M3,5x6,6 - 10IP 3,05 16400
64 -91 M4,5x9 - 151P 2,66 12700
83 - 167 M4,5x9 - 151P 2,66 12700
139-215 M5,5x11 - 201P 2,71 17400
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KOMET \ Standard

Kiesztergaloszerszamok
Nagyolémegmunkalas

SpinTools — Kétélli nagyold kiesztergaldfe;

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra kertil:
kiesztergalofej menesztével, rogzitéesavarokkal, rugds gylriikkel, menesztdcsavarral és litkdzécsappal

STM
oé . x
; ~ = &l a
< Q @
E
g 2
b4
LPR ts | 8
o
Dimin = Dmax Befogd DCONMS  BDX DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 347,10 030
29,5-40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 373,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 403,10 050
49,5- 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 455,00 066
65,5-87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 532,90 087
Hengeres fejii Rugds gyr Utkozocsap
csavar
62 950 ... 62950.. 62950...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7
62295 030 M4x8 295 298 @43/73 0,89 311 8,66 231
62 295 040 M5x12 2,95 293 ©5,3/9,3 0,89 312 8,66 231
62 295 050 M6x16 2,95 294 ©6.4110,2 0,89 313 8,66 231
62 295 066 M8x20 295 295 @84/14,0 0,89 314 9,19 234
62295 087 M10x25 3,30 296 @10,5/117,0 0,89 315 9,19 234
Menesztécsavar Menesztd
62 950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam W7 W7
62295 030 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035
62 295 040 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036
62295 050 M3x8 1,22 164 8x15x5 30,19 037
62295 066 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 3430 038
62295 087 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039
9\ — oldal: 50-56
ﬂ Itt talalja a hozzailld befogokat.
0]
@ Részletes hasznalati itmutatd online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések menipontban.
S\ — oldal: 10
ﬂ Itt talalja a részletes rendszerattekintést.
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KOMET \ Standard

Nagyolémegmunkalas

SpinTools — Lapkatartopar,
standard, 90°-os

kiszallitasra keriil:
beallitdcsavarok, itkdzécsap, lapkaszorité csavarok

4l

SpinTools — Lapkatartopar,
standard, 70°-0s

kiszallitasra keriil:
beallitécsavarok, ltk6zdcsap, lapkaszoritd csavarok

=¢

o

Dmin.” Dimax
|
|
T
D na

0
D min

62 296 ... 62 299 ...
Dumin = Dmax Valtélapka EUR Dmin = Dmax Valtélapka EUR
mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC.. 0602 403,10 030 23,5-30,5 CC.. 0602 403,10 030
29,5-40,1 CC.. 0602 416,70 040 29,5-40,1 CC.. 0602 416,70 040
39,5-50,5 CC..09T3 446,70 050 39,5-50,5 CC..09T3 446,70 050
49,5- 66,5 CC..09T3 511,00 066 49,5- 66,5 CC..09T3 511,00 066
65,5 - 87,5 CN.. 1204 664,00 088 65,5- 87,5 CN.. 1204 664,00 088
65,5- 87,5 CC.. 1204 638,10 087 65,5 - 87,5 CC.. 1204 638,10 087
-
W = EEE—
TORX® csavar D kulcs Beallitocsavar
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Dumin = Dmax Valtélapka W7 Y7 W7
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 4,16 022 TO7 10,05 109 M4x0,5x7 6,59 238
29,5-401 CC.. 0602 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M4x0,5x9,5 6,74 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113 M4x0,5x13 7,13 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113 Méx14 1,55 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 558 232 T20 12,83 114 M6x20 1,55 242
mn owme 2 B s
Csdszegecs Kényokemeld Kdnyokemeld Keményfém Beallitocsavar
csavar alatétlapka - C
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Do - Dinax Véltélapka w7 w7 W7 W7 w7
65,5-87,5 CN.. 1204 2,08 096 7,46 136 20,91 125 18,72 117 M6x20 1,55 242

S\ — oldal: 63
ﬂ Itt talalja a hozzailld valtdlapkakat.

@)
@ Részletes hasznalati Gtmutatd online druhazunk termékoldalan, a Letéltések menipontban.

Kétélli nagyold kiesztergalofej

Meneszt6

Menesztécsavar

Hengeres fejii csavar

Rugés gyri

j} Lapkatarto

Beallitocsavar

Utkdzocsap

Torx csavar

Valtélapka
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KOMET \ Standard

Nagyolémegmunkalas

SpinTools — Lapkatartopar,
szinkron, 90°-o0s

kiszallitasra keriil:
lapkaszorité csavarok, szinkronizalé csavar

i IIIIII

i IIII
f |

|

|

|

1

U Dmax.

Dmin

62 297 ...
Dimin = Dimax Valtélapka EUR
mm W4
23,5-30,5 CC.. 0602 459,10 030
29,5-40,1 CC.. 0602 481,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 513,70 050
49,5- 66,5 CC..09T3 583,40 066
65,5- 87,5 CC.. 1204 761,00 087
-~
('Y == =
TORX® csavar Szinkronizalé D kules
csavar
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 Y7
62297 030 M2,5x6 416 022 M4x0,5x18 50,56 207 TO7 10,05 109
62 297 040 M2,5x6 416 022 M4x0,5x23 51,38 208 TO7 10,05 109
62297 050 M4x9 504 023 M4x0,5x30 51,78 209 T15 11,96 113
62 297 066 M4x9 504 023 M6x40 5329 210 T15 11,96 113
62297 087 M5x10 558 232 M6x52 5494 211 T20 12,83 114

9\ — oldal: 63
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.

O
@ Részletes hasznalati Utmutatd online aruhazunk termékoldalan, a Letoltések menipontban.

Kétéll nagyolo kiesztergalofej

Menesztd

Menesztécsavar

Hengeres fejii csavar

Rugés gydrl

Lapkatarto

Szinkronizalé csavar

Torx csavar

Valtélapka
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KOMET \ Standard Kiesztergalészerszamok
Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools — Alapbefogd — ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM
@
rl
‘ o
“JA q 3 i i
A DCONWS : ol
|BTED) DCONWS 1
BD 51 1
DCONWS
BTED|
BD_1.
BD_2
62107 ...
Befogd Abra SZID DCONWS BTED BD BD 1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
SK40 1 STM 11 1 20 32 40 20,9 0,91 359,40 111 "
SK 40 1 STM 14 14 25 32 40 20,9 0,93 359,40 114 "
SK 40 2 STM 18 18 32 40 20,9 0,89 359,40 118
SK 40 2 STM 22 22 40 50 30,9 1,02 359,40 122
SK 40 2 STM 28 28 50 50 30,9 1M 359,40 128
SK 40 2 STM 36 36 63 60 40,9 1,27 332,00 136
SK 50 2 STM 28 28 50 50 30,9 2,92 425,00 428
SK'50 2 STM 36 36 63 63 43,9 3,27 425,00 436
SK 40 3 STM 11 " 20 23 32 80 60,9 40,9 1,04 403,10 211 "
SK 40 3 STM 14 14 25 28 32 80 60,9 40,9 1,07 403,10 214 "
SK40 2 STM 18 18 32 80 60,9 113 403,10 218
SK 40 2 STM 22 22 40 100 80,9 1,47 403,10 222
SK 40 2 STM 28 28 50 100 80,9 1,84 403,10 228
SK40 2 STM 36 36 63 120 100,9 2,68 403,10 236
SK 50 2 STM 36 36 63 120 100,9 4,60 481,00 536

1)  Figyelem! BD/BD_1 nagyobb, mint BTED, ezért korlatozott lehet a kiesztergalasi mélység!

O B

O-gydri Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ...

Potalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M6x0,75x9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M12x1x18 17,08 031

[e]
@ Hozz4illd meghuzécsapok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)

)
@ ABS alapbefogék — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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KOMET \ Standard

Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools — Alapbefogo - 1ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A kérésre a B kivitel is szallithatd

STM
[ ! L)
I I o I I
= i | 5 o= ] E
‘°’>7L 0, | B[ : ] - o
\ DCONWS O L a5
BTED DCONWS )
BD B0 | ol g <
L DCONWS
BTED||
BD_1 \
BD_2
MAS-BT
Befogd Abra SZID DCONWS BTED BD BD 1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM 28 28 50 55 0,64 367,60 328
BT 40 1 STM 11 1 20 32 50 23 1,09 359,40 111 "
BT 40 1 STM 14 14 25 32 50 23 1,08 359,40 114 Y
= BT 40 2 STM 18 18 32 50 23 1,06 359,40 118
3 BT 40 2 STM22 22 40 50 23 1,10 359,40 122
= BT 40 2 STM 28 28 50 50 23 1,14 359,40 128
BT 40 2  STM36 36 63 60 33 1,38 332,00 136
BT 50 2 STM 28 28 50 63 25 3,75 425,00 428
BT 50 2 STM 36 36 63 63 25 3,78 425,00 436
BT 40 3 STM 11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 403,10 211 "
BT 40 3 STM 14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 403,10 214 "
BT 40 2 STM 18 18 32 90 63 1,30 403,10 218
E BT 40 2 STM 22 22 40 100 73 1,57 403,10 222
é BT 40 2 STM 28 28 50 100 73 1,87 403,10 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 403,10 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 481,00 536
1)  Figyelem! BD/BD_1 nagyobb, mint BTED, ezért korlatozott lehet a kiesztergalasi mélység!
O-gy(ird Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
Poétalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M6x0,75x9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M12x1x18 17,08 031

)
@ Hozzailld meghlzécsapok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)

(e}
@ ABS alapbefogék — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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KOMET \ Standard

Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools — Alapbefogd — HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

@
= rh
of | © N O ]2
Y 1L ] oconws p— )
BTED‘ DCONWS ’
\ lloconws
BTED)
BD_1
BD_2
HSK-A
62122 ...
Befogd Abra SZID DCONWS BTED BD BD 1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
HSK-A 63 1 STM 11 1 20 32 50 24 0,77 42500 1M1 "
HSK-A 63 1 STM 14 14 25 32 50 24 0,76 42500 114 Y
HSK-A 63 2 STM 18 18 32 50 24 0,74 425,00 118
= HSK-A 63 2 STM 22 22 40 50 24 0,79 425,00 122
3 HSK-A63 2 STM 28 28 50 55 24 0,91 425,00 128
= HSK-A63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 385,40 136
HSK-A 100 2 STM 28 28 50 63 34 2,32 493,30 428
HSK-A 100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 493,30 436
HSK-A 63 3 STM 11 1 20 23 32 90 64 44 0,87 46590 211 "
HSK-A 63 3  STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 46590 214 Y
E HSK-A 63 2 STM 18 18 32 90 64 0,98 465,90 218
é HSK-A 63 2 STM 22 22 40 100 74 1,26 465,90 222
HSK-A 63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 465,90 228
HSK-A 63 2 STM 36 36 63 120 94 2,41 493,30 236
1) Figyelem! BD/BD_1 nagyobb, mint BTED, ezért korlatozott lehet a kiesztergalasi mélység!
O-gy(rd Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M6x0,75x9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M12x1x18 17,08 031

(e}
@ ABS alapbefogok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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KOMET \ Standard

Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools — Sz(kito

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

STM
[a) NG
wi ¢ LOL
5l 2
a
8 Q [ S
alo LB o
LPR 8
62 357 ...
Befogé LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
STM 14 30 STM 11 14 1 25 20 23 15 0,04 198,20 111
STM 18 30 STM 11 18 1 32 20 23 17 0,14 198,20 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 198,20 214
STM 22 30 STM 11 22 1 40 20 23 15 0,21 203,50 311
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 203,50 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 203,50 318
STM 28 40 STM 11 28 1" 50 20 23 20 0,44 213,30 411
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 213,30 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 213,30 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 213,30 422
STM 36 40 STM 11 36 1 63 20 22 16 0,82 22820 511
STM 36 70 STM 11 36 1" 63 20 23 42 0,90 24580 811
STM 36 95 STM 11 36 1 63 20 23 71 0,98 266,50 611
STM 36 115 STM 11 36 1" 63 20 23 87 1,02 293,80 911
STM 36 135 STM 11 36 1 63 20 23 1M 1,08 319,70 11
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 22820 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 259,50 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 292,40 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 17 1,27 319,70 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 347,10 714
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 22820 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 27590 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 306,10 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 403,10 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 228,20 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 299,30 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 373,00 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 3,44 532,90 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 228,20 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 "7 2,70 312,90 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 507,00 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 694,20 728
e}
@ ABS sziikiték — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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KOMET \ Standard

Modularis rendszer - tartozékok

Potalkatrészek — szikitd

O ) = i

O-gydrii Menesztcsavar Menesztd Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 2,08 254 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 211 9x1,5 2,08 254 M3x8 1,22 164 8x15x5 30,19 037 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 214 12x1,5 2,08 255 M3x8 1,22 164 8x15x5 30,19 037 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 311 9x1,5 2,08 254 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 3430 038 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 314 12x1,5 2,08 255 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 3430 038 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 318 16x1,5 2,08 256 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 411 9x1,5 2,08 254 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 414 12x1,5 2,08 255 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 418 16x1,5 2,08 256 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 422 19x2 2,08 257 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 511 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 811 9x1,5 2,08 254 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 611 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 911 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 711 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 514 12x1,5 2,08 255 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 814 12x1,5 2,08 255 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 614 12x1,5 2,08 255 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 914 12x1,5 2,08 255 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 714 12x1,5 2,08 255 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 518 16x1,5 2,08 256 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 818 16x1,5 2,08 256 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 918 16x1,5 2,08 256 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 618 16x1,5 2,08 256 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 522 19x2 2,08 257 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 822 19x2 2,08 257 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 622 19x2 2,08 257 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62357 722 19x2 2,08 257 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 528 25x2 2,08 258 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 828 25x2 2,08 258 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 628 25x2 2,08 258 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 728 25x2 2,08 258 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
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KOMET \ Standard

Kiesztergaloszerszamok
Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools — Hosszabbit6

A belsé hitéfolyadék-ellatassal

STM -
(72 JRR— -
sof |07 ol Tu
Z N I ottt | i || a)
8 O, |1
[ 0
o s
LPR &
(&)
a
62 351 ...
Befogo LPR ~ SZD DCONWS DF DCONMS WT EUR
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STM 11 1 20 1 0,06 187,30 111
STM 11 35 STM 11 1 20 1 0,09 187,30 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 oM 187,30 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 187,30 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 199,50 118
STM 18 60 STM 18 18 32 18 0,35 199,50 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 213,30 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 213,30 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 213,30 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 228,20 228
STM 28 100 STM 28 28 50 28 1,44 240,50 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 228,20 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 252,70 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 281,50 336
O-gydri Menesztécsavar Menesztd Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M25x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037 M6x0,75%9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M4x10 122 165 10x18,1x6 34,30 038 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M5x10 155 166 12x20x6 40,31 039 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M12x1x18 17,08 031
o)
@ ABS hosszabbitok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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KOMET \ Performance Kiesztergalészerszamok
Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools — ABS/STM adapter MicroKom — STM/ABS adapter

A az adapter segitségével megbizhatéan és pontosan rogzithetéek ABS A az adapter segitségével megbizhatdan és pontosan rogzithetéek STM
felfarérendszerek és precizids kiesztergalorendszerek STM alapbefogdkba felfirérendszerek és precizios kiesztergalorendszerek ABS alapbefogokba
A bels6 hitéfolyadék-ellatassal A bels6 hitéfolyadék-ellatassal

2o 10T =
& Z ﬁ[ R s L
ow P i
2 N el et
= =
5 LPR 5
O o
[m] a
[ NEW |
62 359 ... 62 359 ...
Befogo LPR SZID DCONWS DF DCONMS EUR Befogo LPR SZID DCONWS DF DCONMS EUR
mm mm mm mm W4/6A mm mm mm mm W4/6A
STM 14 35 ABS 25 13 25 14 279,10 02519 ABS 25 30 STM 14 14 25 13 279,10 02590
STM 18 40 ABS 32 16 32 18 280,90 03218 ABS 32 40 STM 18 18 32 16 280,90 03289
STM 22 45 ABS 40 20 40 22 321,60 04017 ABS 40 40 STM 22 22 40 20 321,60 04088
STM 28 50 ABS 50 28 50 28 349,00 05016 ABS 50 50 STM 28 28 50 28 349,00 05097
STM 36 60 ABS 63 34 63 36 379,10 06315 ABS 63 60 STM 36 36 63 34 379,10 06396
Szoritdcsavar Meneszt6 Szoritécsavar ST
62950... 62950... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR Potalkatrészek EUR
DCONWS XX W7 DCONWS W7
13 28,14 036 14 9,72 027
16 12,08 13989 30,19 037 18 10,40 028
20 3430 038 22 11,63 029
28 40,31 039 28 13,34 030
34 51,09 040 36 17,08 031
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KOM ET \ Performance Kiesztergaloszerszamok
Pozitiv lapkak

WOHX

Megnevezés L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ ®
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4
QJE
N N\ RE
84°

WOHRX

-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
o \O\ [s]
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600 ..
1SO KOMET- RE EUR EUR EUR
szam mm 1AI3# 1A/3# 1A/3#
02T001EL W00 04120.018440 0,1 32,80 00102
02T001EL W00 04120.012710 0,1 32,80 10102
02T001FL W00 04120.0121 01 26,95 20102
P [} [ ]
M ° °
K ) °
N o
S ° °
H o
— v, oldal: 65
Anvadcsonort Alapvet6 javaslatok
yagesop Mindség Forgacstord horony
P BK8440 -G12
M BK8440 -G12
K BK2710 -G12
N K10 -G12
S K10 -G12
H1.1 BK8440 -G12

Ezek az alapvetd javaslatok tapasztalati értékeken alapulnak és csak arra szolgalnak, hogy megkonnyitsék Onnek alkalmazasahoz megfeleld valtdlapka kivalasztasat.

@ ) Tovabbi valtolapkak online aruhdzunkban: cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Kiesztergalészerszamok
Pozitiv lapkak

TOGX

Megnevezés L S D1 IC

mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOGX

A4 A4 A4 42 42
CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
olcl2] o[ [o]c][] [elc]=] [o[c]]
VvV ¥V
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1SO KOMET- RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
szam mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
06T102EN W57 04140.0260 0,2 25,38 90206
06T102EN W57 04140.028430 0,2 25,28 30201
06T102EN W57 04140.023230 0,2 25,28 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 25,28 20401
06T102FN W57 04120.027710 0,2 33,09 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 25,38 50206
090202EN W57 14140.028430 0,2 27,75 33801
090204EN W57 14140.0460 0,4 27,80 70409
090204EN W57 14140.043230 04 27,75 11401
090204EN W57 14180.0432 0,4 27,75 21401
090204FN W57 14120.047710 0,4 35,96 70401
090204FN W57 14120.0423 0,4 27,80 50409
140302EN W57 26140.028430 0,2 39,23 34401
140304EN W57 26140.0460 0,4 39,27 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 39,23 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 39,23 22601
140304FN W57 26120.047710 0,4 55,37 71401
140304FN W57 26120.0423 0,4 45,03 50414
P [ ] [ ] [ ] O
M [ ] [ ] [ ] O
K [ ] (@]
N [ ] [ ]
S [ ] O [ ]
H [ ] (@]
o e e

— v, oldal: 65
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KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok

Pozitiv lapkak

TOGX/TOEX / TOHX

Megnevezés

TO.X 06T1..
T0.X0902..
TO.X 1403..
TOHX 06T1..
TOHX 0902..
TOHX 1403..

L

mm
6,64
9,12
13,62
6,50
9,12
13,62

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

TOGX/TOEX / TOHX

I1SO

06T102FN
06T102TN
06T103EL
06T103EL
06T103EL
06T103EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204FN
090204TN
140304EL
140304EL
140304EL
140304EL
140304FN
140304TN

T w=ZzXxX=T

KOMET-
szam

W30 04990.025510

W30 04990.0240
W30 04120.038425
W30 04060.037615
W30 04060.036110
W30 04060.032710
W30 14120.048425
W30 14060.047615
W30 14060.046110
W30 14060.042710
W30 14990.045510

W30 14990.0440
W30 26120.048425
W30 26060.047615
W30 26060.046110
W30 26060.042710
W30 26990.045510

W30 26990.0440

RE
mm
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

D1 IC LE
mm mm mm
2,2 4,0 18
2,8 5,6 2,7
3,8 8,2 2,7
2,2 4,0 1,0
2,8 56 2,5
3,8 8,2 4,5
-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
olc[2] Bfe]s] [olc]2] [o[c]<] [elc][x] [o]c]]
- - N\ \¢
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 1A/3# 1A/3# 1AI3# 1AI3#
78,61 00201
77,47 60206
24,90 30200
30,90 80606
27,80 40606
26,21 10606
28,15 31800
33,65 80409
30,90 40409
29,64 10409
87,43 01401
85,96 60409
31,73 32600
37,58 82600
34,34 40414
33,36 12600
93,02 02601
93,02 62600
[ [ J [ J
[ J [ J [ J
o o [ J [ J
[ ) o
[ J [ J
[ J o [ J

Anyagcsoport

=]

N

$11-82.3
S3.1-83.3

H

Minéség
BK60
BK2710
BK7615
BK7710
BK2710
BK7710
CBN40

Alapvet6 javaslatok

Forgacstoré horony

14
-G06
-G06

—s v, oldal: 65

Ezek az alapvetd javaslatok tapasztalati értékeken alapulnak és csak arra szolgalnak, hogy megkonnyitsék Onnek alkalmazasahoz megfeleld valtolapka kivalasztasat.

@ Tovabbi valtolapkak online aruhdzunkban: cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com

5|59



KOMET \ Performance Kiesztergalészerszamok
Pozitiv lapkak

WOEX / WOGX

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm

WO0.X 0302.. 32 2,30 2,30 5,00

WO.X 0403.. 41 3,18 2,55 6,35 517, B

WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00 I

WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00 s | &

WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00

WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00

WOEX 1206.. 11,6 6,00 5,95 17,60

WOEX

-01 -01 -01 -11
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET- RE EUR EUR EUR EUR
szam mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#

030204 W29 10010.047935 0,4 15,75 50301

030204 W29 10110.0477 0,4 15,51 80311
030204 W29 10010.047615 0,4 24,90 05301

030204 W29 10010.048425 0,4 14,91 30301

040304 W29 18010.047935 0,4 16,72 50401

040304 W29 18110.0477 0,4 16,32 80411
040304 W29 18010.047615 0,4 25,01 05401

040304 W29 18010.048425 0,4 15,84 30401

05T304 W29 24010.047935 0,4 16,94 50501

057304 W29 24110.0477 0,4 16,47 80511
05T304 W29 24010.047615 0,4 26,10 05501

057304 W29 24010.048425 0,4 16,28 30501

067304 W29 34010.047935 0,4 19,25 50601

067304 W29 34110.0477 0,4 18,46 80611
067304 W29 34010.047615 0,4 28,02 05601

067304 W29 34010.048425 0,4 18,19 30601

080404 W29 42010.047935 0,4 24,26 50801

080404 W29 42110.0477 0,4 23,65 80811
080404 W29 42010.047615 0,4 34,17 05801

080404 W29 42010.048425 0,4 22,95 30801

100504 W29 50010.047935 0,4 33,02 51001

100504 W29 50110.0477 0,4 32,67 81011
100504 W29 50010.047615 0,4 38,15 06001

100504 W29 50010.048425 0,4 31,31 31001

120608 W29 58010.087935 0,8 38,42 53201

120608 W29 58010.087615 0,8 47,03 08201

120608 W29 58010.088425 0,8 36,35 31201

P [ [ ]

M [ J [ ]

K [ ] [ ] [ ]

N O (@]

S [ J [ J [ ]

H O O
oo

— v, oldal: 65
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KOMET \ Performance Kiesztergalészerszamok
Pozitiv lapkak

WOEX / WOGX

-01 -02 -15 -11
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
CR-AY
WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1S0 KOMET- RE EUR EUR EUR EUR
szam mm 1A/3# 1A/34# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10150.048430 0,4 27,07 00315
030204 W29 10110.047710 0,4 16,28 90311
030204 W29 10010.046115 0,4 21,58 40301
040304 W29 18150.048430 0,4 28,15 00415
040304 W29 18110.047710 0,4 17,22 90411
040304 W29 18010.046115 0,4 21,75 40401
05T304 W29 24020.046440 0,4 21,75 25502
05T304 W29 24110.047710 0,4 17,37 90511
05T304 W29 24150.048430 0,4 28,58 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 22,17 40501
06T304 W29 34020.046440 0,4 24,05 25602
06T304 W29 34110.047710 0,4 19,54 90611
06T304 W29 34150.048430 0,4 32,67 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 23,23 40601
080404 W29 42020.046440 0,4 29,95 25802
080404 W29 42110.047710 0,4 24,90 90811
080404 W29 42150.048430 0,4 37,04 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 28,70 40801
100504 W29 50020.046440 0,4 33,76 26002
100504 W29 50110.047710 0,4 3417 91011
100504 W29 50010.046115 0,4 33,89 41001
120608 W29 58020.086440 0,8 41,55 21202
120608 W29 58010.086115 0,8 42,50 41201
P ° ) o
M ° ° ¢)
K ° o
N )
S ° o
H o) ) )
oo
— v, oldal: 65
Alapveté javaslatok Maximalis fogasvételi értékek
Anyagesoport Anyagcsoport WOo.X WOX WOX WOX WOX WOX WOX

Min8ség / forgacstérd horony 0302 0403 05T3 06T3 0804 1005 1206

a, max.

P BK8425/-01 P 1,5 25 45 6,0 75 9,0 9,0

M BK7935/-01 M 1,0 1,5 35 4,0 6,0 9,0 9,0

K BK7615/-01 K 1,5 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0

N BK7710/-11 N 2,0 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0
$1.1-82.3 BK7935/-01 S 1,0

1,5 3,5 4,0 6,0 9,0 9,0
$31-533 BK7710/ 11 0 10 15 35 40 75 90 90
o o

Ezek az alapvetd javaslatok tapasztalati értékeken alapulnak és csak arra szolgalnak, hogy megkonnyitsék Onnek alkalmazasahoz megfeleld valtdlapka kivalasztasat.

@ Tovabbi valtolapkak online aruhdzunkban: cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard Kiesztergaloszerszamok
Pozitiv lapkak

800
5
o4
L&

WCMT / WCGT

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WC.T 0201.. 2,71 1,59 21 3,97

WCGT

WCMT / WCGT

-SF30 -SF20 -SF16

CWC06 CWN10 CWP25

[of <[]
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294.. 70295.. 70295..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
020102 0,2 15,19 850 77,71 850 34,66 500
020104 0,4 77,71 852
P o ° °
M ) ) )
K ) ) o
N [ J [} [}
S )
H )
— Vv, oldal: 66

(e}
@) Tovabbi valtélapkak — 9. fejezet (Valtolapkas esztergaszerszamok)
vagy online aruhazunkban: cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard Kiesztergaloszerszamok
Pozitiv lapkak

CCGT

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
©o[c[%] B[4 [olc]7]

F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 52,42 300 33,66 850 16,89 903
060204L 0,4 52,42 302 33,66 852 16,89 905
09T302L 0,2 56,70 304 36,63 854 2187 M
09T304L 0,4 56,70 306 36,63 856 21,87 913
P [} ® )
M ® e} )
K ) ) )
N ® )
S °
H )
— v, oldal: 66

(e}
@) Tovabbi valtolapkak — 9. fejezet (Valtolapkas esztergaszerszamok)
vagy online aruhazunkban: cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 5|63



KOMET

Kiesztergaldszerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

5/64
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek valtdlapkakhoz — MicroKom szerszamok

Mutatészam

U T
=
5 5

P13
P1.4
P1.5
P.24
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

K10

250
250
250
250
250
230
230
230
230
20
20
20
20
20
60
30
30

100
100

100
100

BK
2710

230
230
230
210
210
180
180
180
180
160
160
160
140
140
180
160
120
210
180
160
160
140
140

60
50
60
50
30
100
80
50

BK
60

270
270
270
250
250
210
210
210
210
190
190
190
160
160
280
250
180
210
180
160
160
140
140

62800 ...,62 810 ..., 62 815 ..., 62 820 ..., 62 840 ...

BK

300
300
300
300
300
270
270
270
270
250
250
250
220
220
220
220
200
290
290
270
250
220
220

100
80
50

100
80

BK

290
290
270
250
220
220

BK

600
500
400
300
250
400
300
300
300
60
60
60
60
60
80
80
80
80
40
40
40
80
80
100
100

100
100

MicroKom

BK BK
V. (m/min)
260 200
260 200
270 200
240 180
230 180
270 160
260 160
180 160
150 160
160 140
130 140
120 140
180 120
130 120
150 160
150 140
130 100
160 180
120 160
160 140
100 140
120 120
100 120
400

400

250

250

230

200

220

330

200

60 60
50 50
60 60
50 50
30 30
100 100
80 80
50 50
100 100
80 80
50 50
100 100
80 80

BK CBN CTDPU
6110 7615 7710 8425 8430 8440

170
170
170
150
150
140
140
140
140
120
120
120
100
100
140
120
90

150
140
120
120
100
100

90
70
40

90
70

40

160
185
215
240

20

500
500
500
500
500
450
450
450
450

500
500
500
300
300

Valtélapkak a kovetkezékhoz:

CK

3230

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

CK
32

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

BK

6115 6440 7615

300
300
270
250
270
270
260
240
190
200
160
140
220
160
220
220
200
240
140
160
100
120
100

100
80
50

100
80

BK

240
240
220
220
220
200
200
200
200
180
160
160
140
140
200
180
160

BK

290
290
270
250
220
220

BK

BK

BK

7710 7935 8425 8430

TwinKom
62 870 ...
BK BK
77
Ve (m/min)
600
500
400
300
250
400
300
300
300
50 60
40 60
50 60
40 60
30 60
70 80
60 80
40 80
40 80
30 40
20 40
40
40 80
30 80
100 100
100 100
100 100
100 100

250
220
270
240
200
270
260
160
130
140
110
100
160
110
160
160
150
150
110
150
90
110
90
400
400
250
250
230
200
220
330
200
50
40
50
40
30
70
60
40

260
260
270
240
230
270
260
180
150
160
130
120
180
130
150
150
130
160
120
160
100
120
100
400
400
250
250
230
200
220
330
200
60

50

60

50

30

100
80

50

100
80

50

100
80

200
200
200
180
180
160
160
160
160
140
140
140
120
120
160
140
100
180
160
140
140
120
120

60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100
80

d

— v, oldal: 65+66
A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm és a szerszambefogd stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustél. A megadott
értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni. Nagyon fontos betartani az

alkalmazott min6ség v.-értékeit, a rendszer maximalis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam csokkentését a kinyulasi hossztol fiiggden (LTA).

— Npay, Oldal: 72474

— LTA oldal: 72474

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek valtblapkakhoz — SpinTools szerszamok

Mutatészam

U T
=
5 5

P13
P1.4
P1.5
P.24
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135
(HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (CWK15)

295
250
210
200
180
260
195
180
130
170
105
40
170
135

170
160
180
160
200
160

370
315
270
250
230
325
250
230
170
200
140
85
200
170

255
235
270
205
250
210

62295 ...

V. (m/min)
210
175
145
135
120
180
130
120
85
150
95
35
155
125
155
95
135

Véltolapkak a kdvetkezékhoz:

360
360
360
375
375
385
385
385
385
310
310
310
320
320
300
310
325

30
25
15
10
10
105
25

H10T

140
15
150
110
170
140
1400
1100
950
950
500
425
400
275
225

130

105

62303 ...,62 304 ..., 62 305 ..., 62 308 ..., 62 326 ...,
62332...,62333...,62 363 ...,62 372 ..., 62 373 ...

CWN10

185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
135
135
125
125
120
100
120
160
160
160
140
140
140
400
400
400
400
400
400
400
400

55
55
85
55
55
55
55
55
125
100
80

170
125

CWP25 CWCO06
Vv (m/min)
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
135 165
135 165
125 120
125 120
120 120
100 100
120 120
160 160
160 160
160 160
140 140
140 140
140 140
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400

CWC10

175
140
140
140
140
140
175
140
140
175
140
140
120
120
120
110
120
225
225
125
125
125
125

Kiesztergalokés Lapka
62 383 ...,
62 346 ... 62384 ..
Keményfém Témor keményfém
bevonat nélkili TiN
Ve (m/min) Ve (m/min)
175 190
175 200
175 170
175 170
175 160
175 180
175 150
175 160
175 160
175 120
65 100
65 100
100 80
100 80
100 80
70 80
100 80
135 200
135 150
135 120
115 110
115 180
115 150
250 300
250 240
250 240
250 240
250 240
250 290
250 290
250 290
220
60
40
30
30
30
30
25
25
110
80
70
70
70
240
240
180
180
180

d

— v, oldal: 65+66

— Npay, Oldal: 72474
A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm és a szerszambefogd stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustél. A megadott
értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni. Nagyon fontos betartani az
alkalmazott min6ség v.-értékeit, a rendszer maximalis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam csokkentését a kinyulasi hossztol fiiggden (LTA).

— LTA oldal: 72474

5|66

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek precizios allithato fejekhez — Microkom

Mutatészam

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14

K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ...

BluFlex 2, hiflex

Finommegmunkalas a,= 0,1 — 0,2 mm fogasmélységgel

20,5-5,6

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

?56-8 38-12
f (mm/ford.)
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,05
0,02-0,03 0,03-0,04
0,01-0,015 0,04-0,05
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,01-0,02 0,04-0,06
0,01-0,02 0,04-0,06
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,02 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,06-0,08
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

@12 -365

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

Finommegmunkalas a,= 0,1 — 0,2 mm fogasmélységgel

@05-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

62 800 06089
hi.flex micro

28-12

f (mmi/ford.)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

@ elsddleges valasztas
O alkalmas

® © 06 06 06 0 006 006 06 0 0 0 0 060 OOODODOO @00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ©# @ -nulzio

® € ®d OO OOOODO0OOOOO0OOOO0OOO0 @0 e e 0606 OOO OOOOOOOOOO O O O O siritettlevegd

minimalkenés

d

— v, oldal: 65+66

— Npay, Oldal: 72474

— LTA oldal: 72+74
A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm és a szerszambefogd stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustél. A megadott

értékek a lehetséges forgacsolasi értékeket jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden el lehet térni a tartomanyon belil. Nagyon fontos betartani
az alkalmazott mindség v,-értékeit, a rendszer maximalis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam csokkentését a kinyulasi hossztol fiiggden (LTA).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek precizios allithato fejekhez — Microkom

62815... 62 810 ... @ elsddleges valasztas
MO03 Speed Precizios allithato fej, FF O alkalmas
Finommegmunkalas Finommegmunkalas
= a,=0,1-0,2 mm fogasmélységgel a,=0,1-0,2 mm fogasmélységgel ’% g
N
"é @ 24,8-63 @63 - 206 @29,5-50 D47 -83 @79-199 = % é
- =] = =
= f (mmiford.) f (mmiford.) 2| & £
P4 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,11-0,15 [ ] o o
P1.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ ] o o
PA.3 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [} ¢} ¢}
PA1.4 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [} ¢} ¢}
PA.5 0,06-0,09 0,09-0,13 0,06-0,09 0,09-0,13 0,13-0,18 [ (@) O
P.21 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [ (@) (@)
P.2.2 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [ (@) O
P.2.3 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,14-0,20 [ ] o o
P.2.4 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} ¢} ¢}
P.31 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} ¢} ¢}
P.3.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [} ¢} (¢}
P.3.3 0,03-0,04 0,05-0,07 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 [ (@) O
P.4.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [ (@) O
P.4.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ] o o
M4 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [ @) O
M.21 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} ¢} ¢}
M.31 0,04-0,05 0,06-0,09 0,04-0,05 0,06-0,09 0,08-0,12 [ (@) (@)
K11 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 (e} [} e}
KA.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 (@) [ (@)
K.21 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 (@) [ ] (@)
K.2.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 (¢} [} (¢}
K.31 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 ¢} [} ¢}
K.3.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 (@) (] (@)
N.11 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [ (@) O
N.1.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [ (@) O
N.21 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ (@) O
N.2.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ (@) (@)
N.2.3 0,06-0,09 0,08-0,12 0,06-0,09 0,08-0,12 0,13-0,18 [} ¢} ¢}
N.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ ] ¢} ¢}
N.3.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,15-0,22 [ (@) (@)
N.3.3 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ (@) (@)
N.4.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ ] ¢} ¢}
S141 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} ¢} ¢}
S.1.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 [ ] o o
S.24 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} ¢} ¢}
S.2.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 [ (@) (@)
S.2.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 [ (@) (@)
S.31 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,11 [ (@) O
S$.3.2 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [ (@) O
S.3.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 [ (@) O
HA11 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 [ (@)
HA1.2 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 [} o
HA.3 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 [ (@)
H1.4
H.21 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ (@)
H.341 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 [ (@)
0141 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [} O
01.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [} ¢}
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 [}
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 [}
© "\ — v, oldal: 65+66 — Npay, Oldal: 72474 — LTA oldal: 72474
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm és a szerszambefogd stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustél. A megadott

értékek a lehetséges forgacsolasi értékeket jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden el lehet térni a tartomanyon belil. Nagyon fontos betartani
az alkalmazott mindség v,-értékeit, a rendszer maximalis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam csokkentését a kinyulasi hossztol fiiggden (LTA).

5|68 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek simitd kiesztergaldfejekhez — SpinTools

Mutatészam

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14

K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

62303 ...,
62308 ...

Egyéli simito kiesztergalofej

62305 ...

a,=01-04
@23,9-1161 @ 86-402
f (mmi/ford.)
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12

@ elsddleges valasztas
O alkalmas

minimalkenés

O OO © © ©6 6 06 06 060 0 0 0 0 0 0 0 0 080 OOOOOO @00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00 0 @ @ @ cnulzio
® ® ®d OO OO OODOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0C e@e e e 0 06 OOO OOODOOOOOO O OO0 O O siritettlevegd

O O O O O
® 6 6 606 0 o

62382..., 62372..., 62326...,62332...,
62 386 ... 62373 ... 62 333 ...,62 363 ...
Mikro MM itHnees, Egyeél
kiesztergalofej k'?iizot;rf%?l(ﬁéjes kiesztergalofej
a,=0,1-0,2 a,=01-04 a,=0,1-04
0,3-19,1 @2-320 @ 3-88
f (mmiford.)

0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12
0,02 0,03-0,12 0,03-0,12

62304 ...

Finomfaréfej

a,=01-04
@ 14,7-241

0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10

0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10

@ elsddleges valasztas
O alkalmas

O OO © © ©6 6 06 06 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 OOOODOOO ©@ 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ @ @ cnulzio

O 0 O O O

® ® ®d OO OO OOOO0OOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0C @0 e e 60 OOO OOODOOOOOO O OO0 O O siritettlevegd

O 00O O0OO0OOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOOOO0OOOOOOO0OOOO0OOOoOOoOOOOoOOoOOoO O O O O minmalkenés

O o O O

d

— v, oldal: 65+66

— Npay, Oldal: 72474

— LTA oldal: 72474

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm és a szerszambefogd stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustél. A megadott

értékek a lehetséges forgacsolasi értékeket jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden el lehet térni a tartomanyon belil (vagy +20%-kal).

Nagyon fontos betartani az alkalmazott mindség v.-értékeit, a rendszer maximalis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam csokkentését a kinyulasi hossztdl

fuggden (LTA).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek nagyold kiesztergaldfejekhez — TwinKom

Mutatészam

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@ 24-32

0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,12
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,15-0,22
0,14-0,20
0,14-0,20
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 30-41

0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,20-0,28
0,17-0,24
0,17-0,24
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 39-53

0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,14-0,20
0,14-0,20
017-0,24
017-0,24
0,14-0,20
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,20-0,28
0,20-0,28
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,07-0,10
0,07-0,10

62870 ...
Kétélli szerszam

Fogasmélység: a, = 1-9 mm

@ 51-71

f (mmiford.)
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,22-0,32
0,22-0,32
0,22-0,32
0,18-0,25
0,18-0,25
0,17-0,24
0,28-0,40
0,14-0,20
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,32-0,45
0,25-0,35
0,25-0,35
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,10-0,14
0,08-0,11
0,10-0,14
0,08-0,11
0,08-0,11
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,11

0,14-0,20
0,14-0,20

0,07-0,10
0,07-0,10

@ 64-91

0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,27-0,38
0,27-0,38
0,27-0,38
0,20-0,28
0,20-0,28
0,21-0,30
0,21-0,30
0,18-0,25
0,39-0,55
0,39-0,55
0,39-0,55
0,32-0,45
0,28-0,40
0,28-0,40
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,13-0,18

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,09-0,12

@ 83-124

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,08-0,12

@ 109-215

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,32-0,45
0,32-045
0,25-0,35
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-045
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-016
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,10-0,14
0,10-0,14

@ elsddleges valasztas
O alkalmas

OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0 e e e 608 OOO OOOOOOOO OO O OO0 O O siritttlevegd
O 0O O OO0 OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0OO0O0ODO0ODO0OO0O0O OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOO0OOOoO O O O O minimalkenés

®© © 06 06 06 0 00 006 0 0 0 0 0 00 OOOOODO @0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ @ -Nulzid

d

— v, oldal: 65+66

— Npay, Oldal: 72474

— LTA oldal: 72474

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm és a szerszambefogd stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustél. A megadott
értékek a lehetséges forgacsolasi értékeket jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden el lehet térni a tartomanyon belil. Nagyon fontos betartani
az alkalmazott mindség v,-értékeit, a rendszer maximalis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam csokkentését a kinyulasi hossztol fiiggden (LTA).
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KOMET \ Standard Kiesztergalészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek nagyold kiesztergalofejekhez — SpinTools

62295 ... @ elsddleges valasztas
Kétéli nagyolo kiesztergalofej O alkalmas
- Fogasmélység: a, =2,5-7 mm 9 2
5 3 2
;3 @ 23,5-40,5 @ 40,5-66,5 @ 66,5-87,5 g = g
5 g = S
= f (mm/ford.) 5} 7] =
P4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
P1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
PA.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
P.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
P.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
P.41 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
P.4.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
M.1.41 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] @)
M.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
M.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
KA1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (e} [}
K.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o [ ]
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o [ ]
N.11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} O
N.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
N.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
N.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
N.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] O
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
N.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
SA1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
S$.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
S.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
S$.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} O
S.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} o
S$.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} (e}
HAA 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (e} [}
HA1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o [
HA.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o [
H1.4
H.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 O [}
(e) )
o e
o
o
-
|

S\ — v, oldal: 65+66 — Npay, Oldal: 72474 — LTA oldal: 72+74
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm és a szerszambefogd stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustél. A megadott
értékek a lehetséges forgacsolasi értékeket jelzik, amelyekté| az alkalmazasi feltételeknek megfelelden el lehet térni a tartomanyon beliil. Nagyon fontos betartani
az alkalmazott mindség v, -értékeit, a rendszer maximalis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam csokkentését a kinyulasi hossztél fliggéen (LTA).
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KOMET

Miszaki informaciok

Finomkiesztergald szerszamok

Maximalis fordulatszamok

Rendszer / szerszam
Kiesztergalasi
tartomany:
@ (mm)
iy T
i | 62 820 ..., 62 840 ...
{ ) _
[EB®  BuFex2 0,5-365
\o=a
62800 ...
ol hiflex 0,5-365
o 62 800 06089
ﬂ—" hiflex micro 0,5-60
62 386 ..., 62 382 ...
% Mikro kiesztergalofej 0,3-19,1
24-39
38-50
49-63
gy 62615.. 62-80
TR, MO3 Speed =
- p 79-103
100- 130
128-168
166-206
29,5-42
39-50
47-66
62810.. 58-83
- h Precizios 79— 108
allithato fej, FF
100-141
138-179
178-199
62372...,62373 ...
Multi-Head Sl
kiesztergalo- és
finomfuréfej hiddal
164-320
B 62 305... 86-138
o7 Egyeld simito 136-220
‘ hw kiesztergalofej
‘ valtdlapkatartoval 188-302
242-402
Skalapontossag

Nagy fokbeosztasok 0,002 mm-es
beallitasi lehetbséggel

572

Maximalis
fordulatszam
k6zéps6

tolattyuallas esetén

Nimax (1/mm)

20.000

17.500

30.000

30.000

40.000
31.000
24.000
18.500
15.000
11.500
10.000
8.000
25.000
18.000
12.000
9.000
6.000
4.000
3.500
3.000

900

250

1.150
720
520
400

Rendszer / szerszam
. L Tengelyiranyu eltolédas
Kiesztergalasi
X L - tartomany: X<05mm  X>05mm
r - Maximalis fordulatszam
Q (mm) nmax (1/min)
62372...,62373 ...
Multi-Head kiesztergalo- és 3-20 16.000 6.000
finomfuréfej faroraddal
62326...,62332..., 2 Lt Ay
62 333 ..., 62 363 ...
Egyélii kiesztergalofej
S AELeE] 48-88 8.000 2.000
Rendszer / szerszam
— : Kiesztergalasi  kiegyenstlyozatlan kiegyenstlyozott
. tartomany: — =
b < 4 Maximélis fordulatszam
o g (mm) nmax (1/min)
24-31 9.000 12.000
62308 ..., 62 303 .. 31-40 1500 10000
Egyéli simito kiesztergalofej 40-51 5.250 8.000
valtélapkatartoval
51-67 4.000 6.500
67- 87 3.000 5.000
87-116 2.500 4.000
116-153 1.750 3.000

A maximalis fordulatszam kivalasztasa
a kinyulasi hossztél figgden (LTA)

Nmax

100%

+++

<2,5xD

<3,5xD

++
* <4,5xD

Nmax

60% > 4,5xD

igy miikdik:

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Kiesztergaloszerszamok
Mszaki informéaciok

Finomkiesztergalo szerszamok

Maximalis kinyulasi hossz (LTA) 35 mm szarbefogasi mélysegnél

| CLTA |35 mm |

Nagy sebességi kiesztergalofej

62 361 ...
014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040
56
63
70
77
E 84
:(Ef 91
& 98 98
12 112

Csucssugar kivalasztasa
a kinyulasi hossztdl fiiggden (LTA)

+H+

++

12

112

112

12

Csucssugar kivalasztasa
a fogasmélységtdl (a,) figgben

Fogéasmélység a, (mm)

112

/
0,30

0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,02

112

A

Finomfuréfej

62304...
017 020 024

15
125
105
145
185

008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

A forgacsoloerdk hatasa a cstcssugarra belsé megmunkalasnal

Eredd eré

Fres = \/Faz + sz = \/Fcz + Ff2 + sz

Tangencialis (f6) forgacsolderé (Fc)

A afliggbleges kdzéptengely ala nyomja a szerszamot
A afogasmélység és a forgacsvastagsag befolyasolja
A csOkkenti a hatszoget

Passziv forgacsoloerd (Fp)

A eltériti a szerszamot a vizszintes kdzéptengelytdl

A noveli a rezgés kockazatat és méretpontatlansagot okoz
Elétolasi erd (Ff)

A a szerszam megmunkalasi iranyaba hat

Aktiv forgacsolderd (Fa)

A az F, és az F; hatarozza meg

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Miszaki informaciok

Felfuroszerszamok

Maximalis fordulatszamok

. Kiesztergalasi Maximalis
Rendszer / szerszam . .
tartomany: fordulatszam
(0] (mm) Nmax (1/min)
62870 .. 24-31 12.000
Tl 31-40 10.000
” 40-51 8.000
51-68 6.500
62295 ... 67-87 5.000
' Kétéll nagyold 87-116 4.000
kiesztergalofej 116-153 3.000
153-215 2.200

A TwinKom alkalmazasi lehetdségei

Nagyolas ,igazi” kétéll
megmunkalassal

I

eléontott / eléfart furatokban

Axialis beallitasi lehetéség sziikséges

i

, ! ]
I
réhagyassal gl
] ®
A
Nagyolas nagy ! q ::q—
rahagyaskilonbség a’” il
(eltolddas) mellett ) gl =l
7=
Nagyolas / félsimitas " H Then
) o

El6tolasi iranyértékek a jo fellleti minGséghez

A maximalis fordulatszam kivalasztasa
a kinyulasi hossztol fliggben (LTA)

Nmax

100% <2,5xD
+++
< 3,5xD
++
+ <4,5xD

Nmax
60%

Fogasfelosztas szamitasa

>4,5xD

Példa:

D2 (kész @) = 100 mm,
D1 (nyers @) = 80 mm,
S (eltolédas) = 3 mm

D2

Az a, max teljes fogasmélység 60%-a

-———

Az a, max teljes fogasmélység 40%-a

-—

a_max

P

—

—

—

min. 1x f,

Szamitasi képlet

D=D2-(22=D1)i51x08

D=100—[(M)+3]XO,8=89,6mm

R-értékek Megfelelo R, Fellleti érdességi o 400 Csucssugar (RE, mm) és eltolas (f, mm/ford.)
tartomanya (um) i értek index RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
63-100 R,63 12,5-25 N11 Zv"’/ 022* 032" 045 0,63 078 09 1,1
40-63 R,40 6,3-125 N10 - 018  025* 036 05 062 072 088
31,5-40 R,31,5 49-6,3 016* 022" 0,32 0,45 0,55 0,63 0,78
N9 6,3
25-31,5 R,25 4,0-4,9 v 0,14* 0,2* 0,28 04 0,49 0,57 0,69
16-25 R,16 2,5-4,0 " 3 % 011* 0,16 0,23 0,32 0,39 0,45 0,55
10-16 R,10 1,6-2,5 0,09 013 018 0,25 0,31 0,36 0,44
6,3-10 R,6.3 1,0-1,6 N7 @ 0,07 0,1 0,14 0.2 0,25 0,28 0,35
4-6,3 R4 0,8-1,0 N6 0 0,06 0,08 0,11 0,16 0,2 0,23 0,28
2,5-4 o/ R,25 0,4-0,8 N5 ‘@ 0,04 0,06 0,09 013 0,15 0,18 0,22
1,6-2,5 R,16 0,2-0,4 N4 O'VZ/ 0,04 0,05 0,07 0,1 0,12 0,14 018
1-1,6 R, 01-0,2 N3 @ 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 0,11 014

*Ugyelien ra, hogy az alkalmazott el6tolasi értékek ne legyenek nagyobbak a csticssugarnal (RE)!

@ A feltiintetett el6tolasi értékek a fenti képletbél kapott, tisztan elméleti szamitason alapuld irdnyértékek. A gyakorlati értékek eltéréek lehetnek.

5|74
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KOMET

Miszaki informaciok

Valtolapkak

Homlokszog kivalasztasa

Javaslatok a készorillt forgacstord horonnyal ellatott valtélapkak
hasznalatara

élletoréses

[

lekerekitett éles

N

0 K K
j N
H H
P
M
j N :
P
M
<12°
j%
S
<20°
S

9\ — oldal: 79
ﬂ Itt talalja a forgacstoré hornyok részletes leirasat.

cuttingtools.ceratizit.com

JelOlésmagyarazat
a MicroKom valtélapkakhoz

W 2 9 2 4 0 1 0.0 4 8 4 2 5

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

2-3 Tipus/alak

00 W.. O 84° Szokvanyos kivitel, kdszorilt kerilet
29 W. \J 84 Megerssitett kivitel

30 T. v 60° Koszoriilt kerllet, 8°-os hatszdg
57 T. v 60° Koszorllt keriilet, 11°-0s hétszog
80 S.. |:| 90° Szinterezett kertilet

4-5 Y[ meret/veirhate kér atmérsje

04 40mm 18 o2mm 28 89mm 42 120mm
6,35 mm
4,8 mm 7,0 mm 9,52 mm
0 Somm 2 7imm 2 goon 46 132mm
12 55mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 15,0 mm
14 56mm 26 82mm 3g [09MM s 476 mm
11,1 mm

6-7 Geometria
Koszorilési kod

06 Balos kivitel(i, 6°-0s
12 Balos kivitell, 12°-0s

34  Geometria nagy el6tolasokhoz, élletoréses és lekerekitett

Szinterezési kod

01  Kettds horony, élletoréses és lekerekitett él

02 Lépcsds geometria, élletdréses és lekerekitett él
03  Gombsiiveges geometria, lekerekitett él

11 20°-os forgacstord horony, lekerekitett él

12 Aluminiummegmunkalé / simitdgeometria

13 Hullamos élgeometria, lekerekitett él

14  Simitdgeometria

15  Félsimitd geometria

18  Simitdgeometria wiper-csuccsal

32  Sorjaminimalizalo, kdszorilt kertilet

33 Sorjaminimalizald, szinterezett kerilet

9-10 O V[:] Cslicssugar

1114 Mindség

01 RO,/ 04 RO04 — oldal: 80+81

Itt talélja @ mindségek
02 RO0,2 06 RO,6 részletes leirasat.
03 RO03 08 RO8

575



KOMET

Miszaki informaciok

Furastechnologiai informaciok — TwinKom

1.

10.

11.

12.

576
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Atmenéfurat felfurasa
A probléma nélkiil lehetséges

Zsakfurat felfurasa
A probléma nélkiil lehetséges

Keresztfurat furasa

A sziikség esetén csokkentse az el6tolast akar 50%-kal
A (igyelien ra, hogy ne szoruljon forgacs a szerszamra
A hasznaljon szivés valtolapka-mindséget

A hasznaljon stabil sarokradiuszt

Bekezddfuras egyenetlen felileten (Ontott felileten)
A bekezdéflrasnal csokkentse az elétolast akar 40%-kal

A hasznaljon szivés véltblapka-mindséget

A hasznaljon stabil sarokradiuszt

Bekezdéfuras kérges fellleten (kovacsolt kérgen / hegesztési varraton / 6nt6tt kérgen)

A csokkentse az el6tolast
A max. 3xD hosszusagu szerszdmot hasznaljon

Bekezddfiras munkadarab peremén

A csokkentse az el6tolast 50%-kal
A hasznaljon szivés valtolapka-mindséget
A haszndljon stabil sarokradiuszt

Bekezddfuras domboru fellileten

A probléma nélkil lehetséges
A szlikség esetén csokkentse az el6tolast

Bekezddfuras ferde feltleten

A amegszakitott forgacsolas kezdetétdl csokkentse az elétolast akar 50%-kal
A hasznaljon szivés véltdlapka-mindséget
A hasznaljon stabil sarokradiuszt

Hegyes kontur furésa
A a megszakitott forgacsolas tartomanyaban csékkentse az elStolast akér 40%-kal

Tobb munkadarab egyidejl furasa

A 80°-o0s f8€élszdg(i tartot hasznaljon
A j6 munkadarab-befogas sziikséges
A max. hézag =1 mm

Nagy furateltolodas

A probléma nélkil lehetséges
A axidlis-radialis fogasfelosztas, abra: Fogasfelosztas

Alithato atmer6
4 probléma nélkiil lehetséges

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

Nincs forgacstorés

A Afogasmélység (a,) tal kicsi az
alkalmazott élgeometriahoz

A Afogasmélység (a,) tul nagy az
alkalmazott élgeometriahoz

A Tl kicsi a fogankeénti el6tolas
A Til nagy a fordulatszam

A Axialis irdnyban nem azonos hosszon
torténik a forgacsolas

Forgacsbeszorulas

A Kedvezétlen forgacsalak

A Munkadarab-befogas
A Tul kicsi a hité-kenéanyag nyomasa / mennyisége

Kupos furat

Rossz fellileti minéség

A Til nagy az el6tolas
A Tl kicsi a forgacsolasi sebesség

A Tul kicsi a csucssugar

A Tul kicsi a valtélapka homlokszdge
A Elratét-kepzédeés
A Kedvezdtlen forgacsalak

Rezgeés

A Szerszamfelépités — nagy L/D (hossz/atmérd) arany

A Tul nagy az el6tolas

A Tul nagy a forgacsolasi sebesség

A Til nagy a fogasmélység

A Tul tompa az élgeometria

A Til nagy a cslcssugar

cuttingtools.ceratizit.com

Problémak / lehetséges okok / megoldasok — felfuras és finomfuras

— szlikség szerint ndvelje a fogasmélységet (ay)
— hasznaljon kis és kdzepes fogasmélységekhez megfeleld élgeometriat

— csokkentse a fogasmélységet (a,)

— axidlis-radialis fogasfelosztas

— hasznaljon nagyobb fogasmélységekhez megfeleld élgeometriat
— novelje a fogankénti el6tolast

— csokkentse a fordulatszamot

— Szilintesse meg az axialis eltolodast: hasznaljon axialis hosszkiegyenlitési tartot

— novelje az el6tolast

— hasznaljon forgacstordvel ellatott élgeometriat
— axidlis-radialis fogasfelosztas

— lasd az itt leirt teenddket: 1. Nincs forgacstorés

— atmendfuratoknal iigyeljen arra, hogy elegendé hely legyen az alkatrész mogott

— novelje a hiitd-kenéanyag nyomasat / mennyiségét

— lasd az itt leirt teenddket: 1. Nincs forgacstorés

— csoOkkentse az el6tolast
— novelje a forgacsolasi sebességet

— hasznaljon nagyobb csucssugaru valtdlapkat
— hasznaljon komplex simit6él-geometriaju (wiper) valtolapkat

— hasznaljon pozitiv élgeometriaju valtolapkat

— hasznaljon pozitiv élgeometriaju valtolapkat
— hasznaljon szélesebb forgacstord horonnyal ellatott valtdlapkat

— lasd az itt leirt teend6ket: 1. Nincs forgacstorés
— lasd az itt leirt teendbket: 2. Forgacsbeszorulas

— szilkség esetén vizsgalja meg a szerszam felépitését

— lehet6ség szerint keriilje a végig azonos furoridatmérot

— lehet8ség szerint hasznaljon lépcsés felépitésti szerszamot, alakitsa ki a lehetd legstabilabban a
szerszamot

— ellendrizze az axiélis-radialis élbeallitast

— esetleg hasznéljon rezgés ellen optimalizalt furérudat

— szlikség esetén hasznaljon HMD csillapitelemet

— csokkentse az el6tolast

— csokkentse a forgacsolasi sebességet,
abra: Forgacsolasi sebesség kivalasztasa a kinyulasi hossztdl fliggéen

— csOkkentse a fogasmélységet
— axidlis-radialis fogasfelosztas

— hasznaljon pozitiv élgeometriaju valtolapkat
— hasznaljon szélesebb forgacstérd horonnyal ellatott valtolapkat

— hasznaljon kisebb csuUcssugaru valtdlapkat,
abra: Csucssugar kivalasztasa a kinydlasi hossztél fiiggden, illetve a fogasmélysegtél fliggden
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Kiesztergaloszerszamok
Mszaki informéaciok

Kopastipusok

Hatkopas

Hatfeliileti kopas: altalanos kopas
bizonyos megmunkalasi id6 utan.

Elkitdredezés

A forgacsoldél tulzott mechanikai
igénybevételének kovetkeztében
kitoredezhetnek a keményfém
részecskék.

Kraterkopas

Az eltavolitott forré forgacs
kraterképzédést eredményezhet a
valtélapka homlokfeliiletén.

Képlékeny alakvaltozas

A magas megmunkalasi hémérséklet
és a mechanikai terhelés képlékeny
alakvaltozast eredményezhet.

Elratét-képzodés

Anyaglerakodas keletkezik az éleken,
mert a tul alacsony forgacsolasi
hémérséklet miatt nem tud
megfeleléen tavozni a forgacs.

Lapkatorés

A lapka tllzott terhelése torést
okozhat.

Okok

A til nagy forgacsolasi sebesség
keményfém-mindség
A nem megfeleld elétolas

Okok

A tllzottan kopasalld mindség

A a3 szerszam vagy a munkadarab
rezgése

A tUl nagy elétolas vagy fogasmélység

A ¢élratét-képz6dés

A megszakitott forgacsolas

A forgacsiités

Okok

A tul nagy forgacsolasi sebesség,
tal nagy elétolas
A tl kicsi homlokszdg

A nem megfeleléen odavezetett hiités

Okok

A atdl magas megmunkalasi
hémérséklet az alapanyag kilagyulasat
okozza

A abevonat sériilése

A nem megfeleléen odavezetett hiités

Okok

A tul alacsony forgacsolasi sebesség
A tul kicsi homlokszog

A nem megfeleld szerszamanyag

A hiités/kenés hianya

Okok

A aszerszamanyag tllterhelése
(tal nagy értékek)

A stabilitas hianya

A tul kicsi ékszog

A Zzavaro kontarok figyelmen kivil
hagyasa

A megszakitott forgacsolas

Javito intézkedések

A csokkentse a forgacsolasi sebességet

A vélasszon kopasallobb keményfém-
mindséget

A modositsa az el6tolast a forgacsolasi
sebességnek és a fogasmélységnek
megfelelden

Javitd intézkedések

A hasznéaljon szivosabb mindséget

A novelje a stabilitast (szerszam,
munkadarab)

A keriilje az élratét-képzédést

Javito intézkedések

A csokkentse a forgacsolasi sebességet
és/vagy az el6tolast

A vélasszon kopasallobb keményfém-
mindséget

A ndvelje a hiit6folyadék mennyiségét
és/vagy nyomasat, ellendrizze a
hiit6folyadék-ellatast

A hasznéljon olyan minéséget, amely
jobban ellenall a krateres kopasnak

Javito intézkedések

A csokkentse a forgacsolasi sebességet

A valasszon kopasallobb, termikusan
stabilabb keményfém-minéséget

A gondoskodjon megfeleld hiitésrél /
ellenérizze a hiitéfolyadék-ellatast

Javitd intézkedések

A novelje a forgacsolasi sebességet

A novelje a homlokszdget

A hasznéaljon TiN bevonatot

A gondoskodjon megfeleld hiitésrdl /
ndvelje az emulzid olajtartalmat

Javit6 intézkedések

A haszndljon szivosabb
szerszamanyagot

A haszndljon védd élletorést

A novelje a forgacsoldél lekerekitését

A haszndljon stabilabb geometriat

A ellendrizze a forgacsolasi adatokat

A ellendrizze a zavar¢ konturokat

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

Forgacstord hornyok

-SF14 A homlokszog: 14°
A egyedi fejlesztés( forgacstord horony figyelemre
mélto, ellendrzott forgacseltavolitassal sokféle
alkalmazashoz, simitastol kdzepes megmunkalasig

.SF15 A homlokszog: 15°

A kiegyensulyozott geometria: nagyfoku stabilitas éles
forgacsoloélnél

A nagyon jo, ellenérzott forgacskihordas és minimalis
hajlam az élratét-képzédésre

A kiilonosen j6 forgacstorés kis és kozepes
elétolasoknal

A elsddleges javaslat szénacél, illetve 6tvozott és
rozsdamentes acélok megmunkalasahoz

.SF16 A homlokszog: 15°

A kiegyensulyozott geometria: nagyfoku stabilitas éles
forgacsoldéllel

A nagy forgacstér, ezaltal nagymértékben ellendrzott
forgacseltavolitas kis el6tolasok esetén

A elsddleges javaslat szénacél, illetve 6tvozott és
rozsdamentes acél megmunkalasahoz

A homlokszog: 20°

A kiilonésen konnyen forgacsol a nagyon pozitiv
homlokszognek kdszonhetden

A nagyon jo, ellendrzétt forgacskihordas és minimalis
hajlam az élratét-képzddésre

A idedlis forgacsolasi teljesitmény a nagyon pozitiv
homlokszognek kdszonhetden, kiildnosen kis
fogasmélységek és elétolasi értékek esetén

A elsddleges javaslat nemesacél, acélotvozetek,
szénacél és nemvasfémek megmunkalasahoz

-SF30 A homlokszog: 15°

A kiegyensUlyozott geometria: nagyfoku stabilitas éles
forgacsoloéinél

A forgacstor6-geometria: nagyon jo forgacstorés kis és
kézepes elbtolasoknal

A els6dleges javaslat szénacél, illetve 6tvozott és
rozsdamentes acélok megmunkéladsahoz

-01 A homlokszog: 12°
A sokoldaluan alkalmazhatd geometria; élletoréses,

lekerekitett

A apozitiv élgeometrianak koszénhetéen nagyon
kdnnyen forgacsol

A kisebb teljesitményli gépekhez és labilis
munkadarabokhoz is alkalmas

A kevéshé szilard anyagokban is jol ellendrizhetd
forgacsképzdés

-02 A homlokszdg: 0°
A nagyolégeometria, rendkivil stabil (erés ékszdg)
A 6 forgacsképzédés nehezen ellendrizhetd forgacsok
esetén
A kis fogasmélységekhez (< 1,5 mm) csak feltételesen
alkalmas

cuttingtools.ceratizit.com

-G06

-G12

A homlokszdg: 20°

A nagyon pozitiv, minimalisan lekerekitett forgacstord
horony

A |agy forgacsolashoz

A {6 alkalmazas aluminiumban

A homlokszdg: 30°

A korbekoszorilt valtolapka préselt forgacstord
horonnyal

A anagyon pozitiv, éles, korbefuté forgacsolééinek
készoénhetéen kiléndsen konnyen forgacsol

A a3 korbekoszorilt hatfelliletek ellendrzott
forgacsképzést és kis forgacsoloerdkkel elért kivald
fellileti min6séget garantalnak

A homlokszdg: 14°

A korbekdszorilt, szinterezett geometria

A ellendrzoétt forgacsképzés a legpontosabb
megmunkalasnal is

A homlokszdg: 15°

A félsimitd forgacstord horony; kérbekoszoriilt,
szinterezett

A ellendrzétt forgacsképzés a legpontosabb
megmunkalasnal is

A homlokszdg: 14°

A korbekoszorilt, szinterezett geometria

A ellendrzott forgacsképzés a legpontosabb
megmunkalasnal is

A pozitiv, komplex simit6élli geometria a felileti
minéséggel szembeni legnagyobb elvarasokhoz

A homlokszdg: 6°
A P/M/K anyagokhoz
A nagyfoku stabilitas az erés ékszognek koszonhetben

A homlokszdg: 12°

A P/N/S anyagokhoz

A 3 pozitiv élgeometrianak koszonhetéen kilonésen
kénnyen forgécsol

A kilénosen alkalmas kisebb teljesitmény( gépekhez
és labilis munkadarabokhoz

A kevéshé szilard anyagokban is jol ellendrizhetd
forgacsképzdédes
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Miszaki informaciok

MinGségek

K10

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440

5|80

>

keményfém, bevonat nélkil

ISO | K10

bevonat nélkiili keményfém-minéség sziirkedntvény vagy
nemvasfémek megmunkalasahoz, élgeometriatol figgéen

> >

A keményfém, TIAIN bevonatu

A [SO|P10|M10| K10

A rendkiviil kopasallo keményfém-mindség rozsdamentes
acélok, szerkezeti acélok, szerszamacélok és
ontvényanyagok megmunkalédsahoz

A keményfém, TiC-TiCN-TiN bevonatd

A [SO|P25|M10

A t6bbrétegli bevonat a hosszu éltartamokhoz a
forgacsolasi sebességek felsé tartomanyaban is

A keményfém, TICN-TiN-Al,O; bevonatl

A [SO|P10| K10

A kopasallo keményfém-mindség vasontvény- és
acélanyagok megmunkalasahoz

A keményfém, TiICN-TiN-Al,O; bevonatu

A |SO| P20 | K20 | H20

A kivalé minéségli, felliletkezelt bevonat vasontvényanyagok
normal és stabil kérilmények kdzotti, nagy forgacsolasi
sebességekkel torténd megmunkalasahoz

A keményfém, CVD-TiCN-Al,O, bevonatu

A |SO|M25| K35

A rendkivil szivos, normal szemcseméretli minéség; jo
kopasallésag rozsdamentes és acélanyagokban, még
kedvezétlen forgacsolasi koriilmények / megszakitott
forgacsolas esetén is

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A
A
A

> > > >

keményfém, TiCN-Al,0, bevonatu

ISO | K15

nagy termelékenységii szerszamanyag-mindség
rendkivili élstabilitassal, vasontvényanyagok nedves és
széaraz megmunkalasahoz

keményfém, TiN bevonatu

ISO|$10 |H10| O10

kopasallé keményfém-mindség aluminiumétvozetek,
szuper6tvozetek és miianyagok kozepes forgacsolasi
sebességgel torténd megmunkalasahoz

keményfém, TiB, bevonatl

ISO|N10|S10| 010

kopasallé minéség optimalis bevonati jellemzékkel az
élratét-képzédés megeldzése érdekében, aluminium és
titan6tvozetek megmunkalasahoz

keményfém, AITiN bevonatu

ISO | P35| M30 | K30 | N30 | $30 | O30

szivos keményfém-minéség rozsdamentes és savalld
acélok és kilonleges 6tvozetek megmunkalasahoz

keményfém, TiAIN/TiN bevonatu

ISO | P25 | M25 | K25

univerzalisan alkalmazhat6 mindség, az innovativ,
tobbrétegl PVD bevonatnak kdszonhetden fokozott
kopasallésaggal

keményfém, TiAIN/TiN bevonatu

ISO | P25 | M25

kopésallé, nagyon finom szemcseméretli min6ség
rendkivili élstabilitas és maximalis kopasallésag a
kozépsé és felsé sebességtartomanyban

keményfém, TICN/TiN bevonatu

ISO | P35 | M10

nagyon szivos keményfém-minéség kozepes forgacsolasi
sebességekhez és megszakitott forgacsolashoz
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Miszaki informaciok

MinGségek

CBN40

CK32

CK3230

CTDPU20

A kdbds bor-nitrid, bevonat nélkiil

A [SO|H05

A bevonat nélkiili kdbds bor-nitrid szerszamanyag 45 HRC
feletti edzett acélok, illetve nikkel- és kobaltalapu, nagy
héallésagu 6tvozetek megmunkalasahoz

A cermet, bevonat nélkiil

A [SO|P10 | M15| K05 |N15

A finom- és simitdesztergalashoz

A akisebb kopas és nagyobb forgacsolasi sebesség
hosszabb éltartam-uthosszt és jobb fellileti minéséget
eredményez

A szerszamanyag nagy termelékenységhez a forgacsolasi
sebességek felsd tartomanyaban

A cermet, bevonat nélkul

A |SO|P20|M20 | K10 | N20

A rendkivill szivos viselkedés j6 kopasallésaggal,
megszakitott forgacsolasra is alkalmas

A vegyes szemcseméreti polikristalyos gyémant
szerszamanyag, bevonat nélkil

A [SO|N15

A rendkiviil j6 kopasallosag, még 12 % feletti Si-tartalom és
nagy mennyiség( abraziv toltdanyag esetén is

A mianyagokhoz, szalerdsitett kompozitokhoz (GFK, CFK)

Bevonatok
TiN A TiN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C

cuttingtools.ceratizit.com

CWC06

CWC10

CWN10

CWP25

A cermet, TiC/TiN bevonatu

A [SO|P10|M10 | K10 | N10

A bevonatos cermet-mindség nagy forgacsolasi sebesség,
egyenletes finomfurasi mlveletekhez

A cermet, bevonat nélkil

A [SO|P15|M10 | K10

A bevonat nélkuli cermet-mindség rozsdamentes és edzett
acélok simitbmegmunkalasahoz

A nagyfoku hészilardsaganak kdszonhetden kiilondsen
kopéasallé

A keményfém, TiN bevonatu

A [SO|K10

A keményfém-minéség acélok, rozsdamentes acélok és
nemvasfémek megmunkalasahoz

A keményfém, bevonat nélkil

A [SO|P25|M25| K25 | N25| S25

A bevonat nélkiili keményfém-mindség nagy furatmélységu
és kis rahagyasu finomfurasi miiveletekhez
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