Nya produkter for operatoren

DM 1SO-P-vandskar

Uppdatering av de palitiga CVD EcoCut sorterna CTCP425/CTCP435.
P& grund av uppdateringen har sorterna hogre slitstyrka och beléggning
med slitagedetektering.

— Sida 11

EE™ EcoCut Classic med direkt maskingranssnitt

Den nya EcoCut Classic-produktserien med direkt maskingranssnitt
granssnitt utfdr samma applikationsfunktioner som alla andra
EcoCut Classic-verktyg, men de nya monotoolerna imponerar nar
det géller stabilitet — och gar darfor tyst och mycket tillforlitligt.
Dessutom har spanborttagningen optimerats tack vare det
uppdaterade spanutrymmet, vilket garanterar processakerheten.

— Sida 15+16




Halbearbetning

HSS-borr

Solida hardmetallborr

Vandskarsborr

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangbearbetning

Gangtappar och formtappar

Cirkular- och gangfrasar

Gangsvarvningsverktyg
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Vandskarsverktyg svarvning
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Innehallsforteckning

Innehallsforteckning

Fordelar med FreeTurn/EcoCut 4+5
Anvéndningsexempel/symbolférklaring 5
Toolfinder 6+7
Produktprogram 8-26
Teknisk information
Allménna skardata 27-29
Skérdata EcoCut Mini 30+31
Skardata EcoCut Classic 32+33
Skardata EcoCut ProfileMaster 34+35
Skardata for FreeTurn 36
Oversikt dver spanbrytare — EcoCut 37
Oversikt dver spanbrytare — FreeTurn 38
Anvandningsomrade 39-47
Sortéversikt och anvandningsomrade 48-50
Beteckningssystem FreeTurn/EcoCut 51+52

Fordelar med FreeTurn

Flexibilitet

Grovbearbetning

Fin bearbetning

CERATIZIT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hdgsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
CERATIZIT Performance har utvecklats for sérskilda
tillampningar och kannetecknas av enastaende prestanda.
Om du staller extremt hdga krav pa tillverkningen och bara
ndjer dig med det basta resultatet rekommenderar

vi premiumverktygen i detta produktprogram.

Grovbearbetning

Produktivitet

Stabilitet

1014
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn

Innehallsforteckning

Fordelar med EcoCut

A Kortare bearbetningstid
A Sparar verktygsplatser
A producerar platt botten

A Mindre p

A |agre stéllkostnad / reducerad forinstallningstid
A Tidsvinst genom mindre verktygsvaxlingar

rogrammering

Utvéndig hallare

Anvandningsexempel

—ECC 2502050 13

Svarvbom

Symbolforklaring

@® (o

Utvandiga konturer — Plansvarvning

svarvni

-28P
H216T—

ing

— Polerade spanbrytare
— Hardmetallsort

cuttingtools.ceratizit.com

@ G G G

Borrning i solitt Invéndiga konturer - Radialstickning Axialstickning Invandig kylning
material svarvning utvandig/invandig

F Finbearbetning

M Medelbearbetning
R Grovbearbetning

Jamnt skarférlopp

Varierande skarforlopp

Intermittenta skarforlopp

105



CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
Verktygssystem EcoCut Mini EcoCut Classic
s |@]Ca|CaCa] [ @][Ca] oo
™ ——
o . 'ﬁ =] r 5
Maskingranssnitt S ‘ "
—9+10
) " HSK-T 63 PSC 50
Adapter for EcoCut Mini PSC 63
1,5xD
2,25xD —
\ 8-32 ath il e
2,25xD / ‘ 8
@2-8 14
Langder och diametrar %‘%X_%z = -
Utféranden e / \
22-8 =8 2.25xD _ HSKT 15
@ 16-32
2,25xD ™) psc 16
@ 16-32
. ) , -M50Q -27P -27Q
Skarmaterialbeteckning CTPP435| |CTPP435| |CTWN425 |CTWN425  (CTCP425-p| [CTCP425-R (CTCPA35-P| |CTPP430| | H216T | | H210T

[Draconsi Ji Descorsa|

[DrAGONSN | DrAGONSEN | DRAGONSEN | DrAGONSEN

Skarforlopp ofe] ] [ole]] [o]e[] [o]e]] [o]e][ ][o[e] ][o]e]]|[o]c]w|[o]o]z [O]<] ]
- , , .
| |
. Te—
| @aggo =
’ -
VHM VHM VHM VHM M M M M M M
Vanster Hoger Vanster Hoger XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
o [ ] O O O [ ]
(@) (@] O (@] O O O (@] [ ] (@]
Tillampningsomrade o o ° ° o ° °
[ ] [ ] (@] (@] O O (@] [ ]
(@] (@] O (@] (@] O (@]
Sida —8 —38 —8 —8 -1 =11 =11 -1 511 -1
— V, sida 28 — V, sida 28

S\ — Sida 39
@ EcoCut-verktyg ar avsedda for borrning utanfor centrum. Da kan avvikelser upp till verktygets nominella diameter hanteras.

106
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

@]9 9| G| 2| 0 @& ) o

| | g —
! ?V \l 5 —
. -
HSK-T 63 PSC 63
HSK-T PSC

LPR =100
LPR =125

LPR =100
LPR =125

— 18 —19 — 23426 — 24+26
-M20 -M20 -28P -F
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | [CTCP125| [CTCP125/ [CTPM125 (CTCP125 CTPM125
[o[e]»lofe]x][o]e]fo]e]>][ofe]]o]e]|oje]xfole] ]
N7
‘ ’ \
M M MM F FFF FFF MMM
PM-R PM-L FT15.808055... FT15 . 353535... FT15 . 555555... FT17 . 808080...
[} [ ) [ ) (@] [ J [ O [} O
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
(@] O (@) O (@] o (@]
(@] O [}
[ ] [ ] O
o o {1 | |
— 17 — 17 —20 —20 —21 -2 —22 —522 —25 525
— V. sida 28 — V. sida 29
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Borr-svarv-verktyg for sma diametrar
2
% r%nz‘l CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
TDRAGONSKIN
~ ~
(0 o 0 @ olel=] [Oel=] [OlEl]
o |
R
SSLE ]
|
Qg/ LU % ‘
OAL 8 2 |
a
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Bilden visar hogerutforande vanster hoger vanster hoger
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
1SO-beteckning DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 66,97 320 66,97 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 59,05 420 59,05 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 100 01 70,26 321 70,26 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 61,92 421 61,92 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 69,04 325 69,04 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 60,82 425 60,82 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 72,46 326 72,46 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 63,85 426 63,85 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 1,50 01 71,21 330 71,21 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 6,75 1,50 01 62,74 430 62,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 7477 331 7477 33
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 65,89 431 65,89 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 1,75 01 73,95 335 73,95 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 1,75 01 65,19 435 65,19 435
ECM 03,5 R/L 4,000 3,5 4 37 14,00 1,75 01 77,64 336 77,64 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 3,5 4 37 14,00 175 01 68,47 436 68,47 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 900 200 0.2 78,54 300 78,54 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0.2 69,17 450 69,17 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 82,45 301 82,45 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 72,64 451 72,64 451
ECM 05R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 81,25 302 81,25 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 71,14 452 71,14 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 85,01 303 85,01 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 74,60 453 74,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 83,36 306 83,36 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 73,55 456 73,55 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 87,56 312 87,56 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 76,86 462 76,86 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 8591 308 85,91 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 75,80 458 75,80 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 90,44 314 90,44 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 79,29 464 79,29 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 88,78 310 88,78 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 77,92 460 77,92 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 92,99 316 92,99 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 81,68 466 81,68 466
P [} [}
M [ ] [ ]
K (@] (@] (@] O
N O (@] [ ] [ ]
S [ ] [ ] (@] O
H
0 (@] (@] (@] (@]
— V. sida 28
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter Mini

Leveransinnehall:

Stommen &r bestyckad med en skérskruv och en skruvmejsel

LSC
o (T
; i T"H |
Q=2
@ g
O
[a]
LFSF
OAL
Beteckning DCONWS DCONMS  BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18

Reservdelar
DCONWS

4

6

8

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

70800 ...
EUR

28/20

24340 116
24340 720
24340 976
24340 996
24340 978
24340 998

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28
3,84 867

w10

109



CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter Mini med anslutningsganga for skarvatska

Leveransinnehall:

Stommen &r bestyckad med en skérskruv och en skruvmejsel

7

Beteckning

ECA 16-04
ECA 20-04
ECA 22-04
ECA 16-06
ECA 20-06
ECA 22-06
ECA 16-08
ECA 20-08
ECA 22-08

Reservdelar
DCONWS

4

6

8

10010

3
3

oo oA~

BD

DCONWS DCONMS

mm
16
20
22
16
20
22
16
20
22

DCONWS‘

CNT‘

LFSF
OAL

BD OAL LFSF LSC CNT
mm mm mm mm

20,0 75 14 18 G1/8
19,6 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G1/8
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 110 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G118
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8

BB

DCONMS

70 801 ...

EUR

2B/20

129,90 716
132,70 720
136,70 722
129,90 816
132,70 820
136,70 822
129,90 916
132,70 920
136,70 922

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28
1,95 13200
3,84 123
3,84 123

M5X8 - DIN 913
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Beteckning S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 4,5
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5

XCNT / XCET

XC. T 05../06../07../08../09..110../13../17..

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
Dicosan
[ofe] ] \O\“\ \C\" lole[2] [ofe]z] [o]o]Z]
) \’-‘f’;
s » -’
(O i § ,AA
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 20,34 72001 20,34 82001 20,34 920
040102ER 0,2 20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
040102FL 0,2 22,77 620 23,67 120
040102FR 0,2 22,77 622 23,67 122
040104EL 0,4 20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900
040104ER 0,4 20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
040104FL 0,4 22,77 600 23,67 100
040104FR 0,4 22,77 602 23,67 102
050202EN 0,2 20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
050202FN 0,2 22,77 623 23,67 123
050204EN 0,4 20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
050204FN 0,4 22,77 603 23,67 103
060202EN 0,2 20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
060202FN 0,2 22,77 624 23,67 124
060204EN 04 20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
060204FN 0,4 22,77 604 23,67 104
070304EN 0,4 20,34 70501 21,22 75501 20,34 80501 20,34 905
070304FN 0,4 22,77 605 23,67 105
080304EN 04 20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
080304FN 0,4 23,09 606 23,96 106
09T304EN 0,4 20,96 70701 22,01 75701 20,96 80701 20,96 907
09T304FN 0,4 23,21 607 2412 107
10T304EN 0,4 22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
10T304FN 0,4 23,67 608 2490 108
10T308EN 0,8 22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
10T308FN 0,8 23,67 628 2490 128
130404EN 0,4 25,17 71001 26,37 76001 25,17 81001 2517 910
130404FN 0,4 28,95 610 30,14 110
130408EN 0,8 25,17 74001 26,37 79001 25,17 84001 2517 940
130408FN 0,8 28,95 611 30,14 111
170508EN 0,8 26,54 71201 27,89 76201 26,54 81201 26,54 912
170508FN 0,8 29,38 612 30,89 112
P [ ] [ J [ J [ J
M o O O [ J
K o O O O [} O
N O [ J [ J
S O O O [ J
H
0 (@) (¢) O
— V. sida 28
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Borr-svarv-verktyg

Leveransinnehall:
Grundkropp bestyckad med 1 styck skérskruv + 2 styck ersattningsskruvar och skruvmejsel

ar:
0 o
v

=z o NS
< fos |
o =S
5! ’ 2
LU =
&
OAL o
o
Bilden visar hdgerutforande
vanster hoger
70805.. 70804...
1SO-beteckning DMIN DCONMS  OAL LU WF  Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 205,20 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 205,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 205,20 010 205,20 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 208,50 012 208,50 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 213,50 014 213,50 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 216,90 016 216,90 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 250,10 018 250,10 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 281,90 020 281,90 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 32520 025 32520 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 368,60 032 368,60 032
1) Obs! Hoger skar for hdger verktyg
2) Obs! Vanster skar for vanster verktyg
B— ﬂ
Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
Véndskar Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T 0703.. T08 - IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864

10[12 cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Borr-svarv-verktyg

Leveransinnehall:

Grundkropp bestyckad med 1 styck skérskruv + 2 styck ersattningsskruvar och skruvmejsel

P

o
o

2
Qg8
mm

o
@

1SO-beteckning

ECC 08 L 2,25D 04

ECC 08 R 2,25D 04

ECC 10 R/L 2,25D 05
ECC 12 R/L 2,25D 06
ECC 14 R/L 2,25D 07
ECC 16 R/L 2,25D 08
ECC 18 R/L 2,25D 09
ECC 20 R/L 2,25D 10
ECC 25R/L 2,25D 13
ECC 32R/L 2,25D 17

DMIN
mm
8
8
10
12
14
16
18
20
25
32

DMIN

WF

DCONMS
mm
10
10
12
16
16
20
25
25
32
40

1) Obs! Hoger skar for hdger verktyg
2) Obs! Vanster skar for vanster verktyg

Reservdelar
Véndskar
XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T 10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

cuttingtools.ceratizit.com

mm
15
15
18
22
23
28
36
35
44
54

LU

OAL

DCONMS

Bilden visar hdgerutforande

OAL
mm
60,0
60,0
69,5
78,0
83,5
94,0
109,5
11,0
129,0
158,0

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

LS
mm
38
38
42
45
45
50
56
56
60
70

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

Atdragningsmoment
Nm
0,4
0,4
0,7
1,0
1,2
2,2
2,2
3,2
5,0
5,0

!
i
|
DF

Vandskar

XC.T 0401..EL
XC.T0401.ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T1304..
XC.T 1705..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
T07 - 1P
T08-1P
T09-IP
T09- 1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P

Jf‘

vanster hdger
70805.. 70804 ..
EUR EUR
2B/20 2B/20
305,10 108 2
305,10 108 "
305,10 110 305,10 110
313,60 112 313,60 112
320,40 114 320,40 114
327,10 116 327,10 116
360,40 118 360,40 118
392,20 120 392,20 120
455,40 125 455,40 125
512,00 132 512,00 132
Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
1450 126 M3x7-1IP 414 819
14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
1533 128 M3,5x8,6-IP 414 859
16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
16,17 129 M4,5x10,5- IP 414 864
1013
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Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 3xD - tungmetall

A borr-svarv-verktyg

A Vibrationsdampad

Leveransinnehall:

Grundkropp bestyckad med 1 styck skérskruv + 2 styck ersattningsskruvar och skruvmejsel

el
(o
&

1SO-beteckning

ECC 08 L 3,000 04H

ECC 08 R 3,00D 04 H

ECC10R/L 3,000 05H
ECC12R/L 3,00D 06 H
ECC14R/L 3,00D 07 H
ECC 16 R/L 3,00D 08 H
ECC 18 R/L 3,00D 09 H
ECC 20 R/L 3,00D10 H
ECC 25R/L 3,00013 H
ECC32R/L3,00D17 H

DMIN
mm
8
8
10
12
14
16
18
20
25
32

DMIN
WF<—"

DCONMS
mm
12
12
12
16
16
20
25
25
32
40

1) Obs! Hoger skar for hdger verktyg
2) Obs! Vanster skar for vanster verktyg

Reservdelar
Véndskar
XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

10014

OAL
mm
80
80
85
95
100
110
125
130
150
185

OAL

Bilden visar hdgerutforande

LU
mm
24
24
30
36
42
48
54
60
75
96

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

Atdragningsmoment

Nm
0,4
0,4
0,7
1,0
1,2
2,2
2,2
32
5,0
5,0

DCONMS

Vandskar

XC.T 0401..EL
XC.T 0401.ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
T07 - 1P
T08-IP
T09-IP
T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20-1P

vanster hoger

70805.. 70804 ..
EUR EUR

2B/20 2B/20

752,60 608 2

752,60 608 "

755,90 610 755,90 610

815,80 612 815,80 612

834,80 614 834,80 614

915,40 616 915,40 616
1.108,00 618 1.108,00 618
1.131,00 620 1.131,00 620
1.440,00 625 1.440,00 625
1.885,00 632 1.885,00 632

- -,
Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 70950 ...

EUR EUR

Y7 2A/28

13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
14,50 126 M3x7-IP 414 819
14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
15,33 128 M3,5x8,6 - IP 414 859
16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
16,17 129 M4,5x10,5- IP 414 864

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

Leveransinnehall:

Grundkropp bestyckad med 1 styck skérskruv + 2 styck ersattningsskruvar och skruvmejsel

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

1SO-beteckning Infastning
HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 HSK-T 63
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 HSK-T 63
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 HSK-T 63
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 HSK-T 63

Reservdelar
Véndskar
XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

cuttingtools.ceratizit.com

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

LU
mm
36,00
45,00
56,25
72,00

BDRED

—T

\

At

—

]

Bilden visar hégerutforande

BDRED
mm
50
50
50
50

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN
mm
16
20
25
32

Atdragningsmoment
Nm
2,2
3,2
5,0
5,0

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20- 1P

Vandskar

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

vanster

74591 ...

EUR

2D/80

e

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
14,50
15,33
16,17
16,17

126
128
129
129

392,50 51637
470,60 52037
546,50 52537
614,40 53237

M3x7 - IP

M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP
M4,5x10,5 - IP

hdger

74 590 ...

EUR

2D/80

392,50 51637
470,60 52037
546,50 52537
614,40 53237

[

Skarskruv

70950 ...

EUR
2A/28
4,14
4,14
4,14
4,14

10

819
859
864
864

10015



CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Leveransinnehall:
Grundkropp bestyckad med 1 styck skérskruv + 2 styck ersattningsskruvar och skruvmejsel

2 L_NEW | [_NEW |
% 216
mm

= | BB

7 7 | i 1
@ Q g %%'Q/’ — ™+ IR :,"% . ,éé%é —— \—J
a © _ P
”‘T % (]
= LU L 4 (
LPR
Bilden visar hdgerutforande ._
vanster hoger
74591 .. 74590 ..
1SO-beteckning Infastning LPR LU WF DMIN Atdragningsmoment Véandskar EUR EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51694 392,50 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 4500 10,0 20 g7 XC.T 10T3.. 470,60 52094 470,60 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52594 546,50 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 10 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53294 614,40 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51693 392,50 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 470,60 52093 470,60 52093
PSC 63 ECC 25 RR/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52593 546,50 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53293 614,40 53293
Skruvmejsel Skarskruv

80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
Véndskar Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864

10[16 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
EcoCut — ProfileMaster

PM-R / PM-L

Beteckning cw PDPT L
mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0
PM 12 G 201804 2,0 18 6,0
PM 16 G 252004 25 2,0 8,0
PM 20 G 302504 3,0 25 10,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0

PM-L/PM-R

1SO RE
mm
PM 10 G 201504 0,4

PM 12 G 201804 0,4
PM 16 G 252004 0,4
PM 20 G 302504 0,4
PM 25 G 353004 0,4

PM 32 G 404004 0,4

I WZXZ T

mm
2,10
2,30
2,80
3,70
4,50
5,60

90°

D1
mm
21
25
34
40
44
6,0

PDPT

PDPT

s 8
gL

oQg, N L &

-M20 -M20

CTPP430 CTPP430
DRAGONSKN
ooz [o]o]a]

M M

PM-L PM-R

70289.. 70289..
EUR EUR
1F/P2 1F/P2

2189 510 2189 511
22,08 515 22,08 516
22,34 520 22,34 521
23,38 525 23,38 526

26,02 530 26,02 531
28,10 535 28,10 536

° °

° °

o o

fe) e}

° °

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Borr-, svarv- och stickverktyg

Leveransinnehall:

Stommen &r bestyckad med en skarskruv och en skruvmejsel

2
210
mm

Lo

Co

LURU LSRN

@

1SO-beteckning

PMC 10 R/L 1,5D
PMC 12R/L 1,5D
PMC 16 R/L 1,5D
PMC 20 R/L 1,5D
PMC 25R/L 1,5D
PMC 32 R/L 1,5D

DMIN DCONMS OAL

mm
10
12
16
20
25
32

1) endast tillganglig i 90° version

Reservdelar
Véndskar
PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

10018

N\ gp°
ZI ”90 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
e = f
LU (%)
s g
OAL o)
O
0° [a]
- P =
IS
|1
Bilden visar hogerutforande
LU WF Iy I3 f Atdragningsmoment Véndskar
mm mm mm  mm mm mm mm Nm
12 80 15 5,0 0,4 PM 10R/L
16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L
20 125 24 80 1273 263 57 2,2 PM 16R/L
25 150 30 100 1528 32,8 72 2,2 PM 20R/L
32 180 38 125 1833 408 9,2 3,2 PM 25R/L
40 200 48 16,0 2043 523 117 50 PM 32R/L
T06 - IP
707 - IP
T09-1P
T15-IP
T15-1P
T20-IP

vanster

70 821 ...

EUR

2G/P1

——

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
13,39
13,18
14,50
15,33
15,33
16,17

123
124
126
128
128
129

217,00
224,80
237,80
293,60
333,60
381,60

M1,8x3,6 - IP

010
012
016
020
025
032

M2,2x4,2 - IP
M3x5,7 - IP
M3x5,7 - IP
M3,5x8,6 - IP

M5x10,8 - IP

hoger

70820 ...

EUR
2G/P1
217,00
224,80
237,80
293,60
333,60
381,60

010 "
012 "
016
020
025
032

-

Skarskruv

70950 ...

EUR
2A/28
4,84
419
4,06
4,06
4,14
10,52

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance iy kel

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Borr-, svarv- och stickverktyg

Leveransinnehall:
Stommen &r bestyckad med en skarskruv och en skruvmejsel

2
210 8o
mm I = -

DMIN

LU

-

OAL

0°

DCONMS

ULUSIRY
o/

Bilden visar hogerutforande

vanster hoger
70821.. 70820..
1SO-beteckning DMIN DCONMS DF OAL LU WF Iy I3 f Atdragningsmoment Véandskar EUR EUR
mm mm mm  mm mm  mm  mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 5,0 0,4 PM 10R/L 319,10 110 319,10 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 325,80 112 " 325,80 112 "
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 343,20 116 34320 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 100 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 410,10 120 410,10 120
PMC 25R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 596 9,2 3,2 PM 25R/L 471,00 125 471,00 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 72,00 16,0 1623 76,3 1,7 5,0 PM 32R/L 528,40 132 528,40 132

1) endast tillganglig i 90° version

- g

Skruvmejsel Skarskruv

80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
Véndskar Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
PM 12R/L T07-IP 13,18 124 M2,2x4,2-IP 419 137
PM 16R/L T09-IP 14,50 126 M3x5,7-IP 4,06 008
PM 20R/L T15-1P 15,33 128 M3x5,7-IP 4,06 009
PM 25R/L T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
PM 32R/L T20- 1P 16,17 129 M5x10,8-IP 10,52 010

cuttingtools.ceratizit.com 1019



CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
FreeTurn — véndskar FT15

FT15.808055...

Beteckning IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

~ ~/

M M F M M F
FT15.808055..  FT15.808055..

74003.. 74003..

1SO RE.1 RE_2 RE.Z3 EUR EUR

mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4 28,31 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8 28,31 00200 28,31 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8 28,31 00600
P [ ] O
M ®
K O
N
S
H

— v sida 29
10[20
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
FreeTurn — véndskar FT15

FT15.353535...

Beteckning IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,10 24,01 16,10 24,01 16,10 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,20 23,08 15,20 23,08 15,20 9,14
FT15 G 353535R08-F 15 23,08 14,96 23,08 14,96 23,08 14,96 9,14
-F -28P
CTCP125 H216T

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

A A
~ ~

FFF FFF
FT15.353535... FT15.353535...

74077.. 74001..

IS0 RE1 RE.2 RES3 EUR EUR 1 0
mm mm mm FW FW
FT15 G 353535R04-28P 04 04 0,4 47,29 20200
FT15 G 353535R08-28P 08 08 08 47,29 20400
FT15 G 353535R08-F 08 08 08 47,29 00400
P ®
M
K o o
N °
S e}
H
— v, sida 29

cuttingtools.ceratizit.com 10/21



CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn

FreeTurn — vandskar FT15

FT15.555555...

Beteckning S
mm
FT15 M 555555R04-FFF 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 9,14
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[o]f€] [O] <
&) V)
FFF FFF
FT15 .555555... FT15 . 555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 EUR EUR
mm FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 0,4 24,35 00200
FT15 M 555555R08-FFF 08 24,35 00400 24,35 10400
P [ ) o
M [}
K e}
N
S
H
— V, sida 29
10[22
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn

FreeTurn — HSK-T hallare FT15

FreeTurn — HSK-T hallare FT15

A Hallare for FreeTurn-vandskar
A DirectCooling skarvatsketillforsel

Leveransinnehall:
Stommen &r bestyckad med en skérskruv och en skruvmejsel
Direct

Cooling

@

o
&

Bilderna visar utférande FT15

1SO-beteckning Infastning LPR LH

mm mm
HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 74
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 74
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 74
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 99
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 99
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 99

Reservdelar
Inféstning
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
40
40
40
65
65
65

Vandskar

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
808055...
555555...
353535...
808055...
555555...

.808055...

T20-1P

- -

Skruvmejsel

80950...
EUR
Y7
12,62 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700 ...

EUR
FT

707,00 00137
707,00 00537
707,00 00337
719,70 00237
719,70 00637
719,70 00437

-

Skarskruv

70950 ...

EUR
2A/28
11,08 25900

10[23
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
FreeTurn — PSC hallare FT15

FreeTurn — PSC hallare FT15

A Hallare for FreeTurn-vandskar
A DirectCooling skarvatsketillforsel

Leveransinnehall:
Stommen &r bestyckad med en skérskruv och en skruvmejsel

Direct
Cooling
S e
FIC
Bilderna visar utforande FT15 . 808055...
1SO-beteckning Infastning LPR LH LU Vandskar
mm mm mm

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 69,4 40 FT15.353535...
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40 FT15.808055...
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40 FT15.555555...
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 94,4 65 FT15.353535...
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 94,3 65 FT15.808055...
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 94,6 65 FT15 . 555555...
Reservdelar
Inféstning
PSC 63 T20-1P
10|24

e

Skruvmejsel

80950...
EUR
Y7
12,62 121

DirectCooling

74700 ...

EUR

FT

820,80 00193
820,80 00593
820,80 00393
833,50 00293
833,50 00693
833,50 00493

-

Skarskruv

70950 ...

EUR
2A/28
M4,5x18 - IP 11,08 25900

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
FreeTurn — véndskér FT17

FT17 . 808080...

Beteckning IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[o]e]=] [ofe]x
; )
MMM MMM
FT17 .808080... FT17 . 808080...
74000.. 74000...
1SO RE.1 RE_2 RE.3 EUR EUR
mm mm mm FW FW 1 0
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 0,4 0,4 32,66 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 32,66 00400 32,66 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 32,66 00600
P [ ] O
M )
K (e}
N
S
H
— V. sida 29

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
FreeTurn — HSK-T/PSC hallare FT17

FreeTurn — HSK-T hallare FT17

A Hallare for FreeTurn-vandskar
A DirectCooling skarvatsketillforsel

Leveransinnehall:

Stommen &r bestyckad med en skérskruv och en skruvmejsel

Direct

Cooling

@

o
&

1SO-beteckning Infastning
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63

Reservdelar
Infastning
HSK-T 63

FreeTurn — PSC hallare FT17

A Hallare for FreeTurn-vandskar
A DirectCooling skérvatsketillférsel

Leveransinnehall:

LPR
LPR LH LU Véndskar
mm mm mm
100 74 40 FT17 . 808080...
125 99 65 FT17 . 808080...

Stommen &r bestyckad med en skérskruv och en skruvmejsel

Direct

Cooling

@

o
@

1SO-beteckning Infastning
PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63

Reservdelar
Infastning
PSC 63

10126

LPR
mm

100
125

LH

mm
69,3
94,3

LU
mm

40
65

Vandskar

FT17 . 808080...
FT17 . 808080...

T20-1P

T20-1P

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

707,00 00737
719,70 00837

R [
Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 70950 ...
EUR EUR

Y7 2A/28

12,62 121 M4,5x18-IP 11,08 25900

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

820,80 00793
833,50 00893

= - |

Skruvmejsel Skarskruv
80950 ... 70950 ...
EUR EUR

Y7 2A/28

12,62 121 M4,5x18-IP 11,08 25900

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling Nmﬁﬂ?'ﬁgﬂ‘m{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 hardat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hardat och anlopt 1100 N/mm?/300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 perlitiskt 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 perlitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hardad 340 N/mm?/100HB 3355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, j hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
VTL’;‘:ﬁ:;:’a S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm?/320 HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Skardata

Riktvarden for skardata — EcoCut

DRACONSKIN DRAGONSKN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic ProfileMaster
x CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
é Vv, i m/min
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
PA1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.3.1 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 110 170 180
KA.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.21 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.141 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.21 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.31 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mgjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Skardata

Riktvarden for skardata — FreeTurn

F M -28P
DRAGONSKN DRAGONSKN
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T
V. i m/min

M1 140 140

M.21 100 100

M.31 130 130

K11 170 170 170
K1.2 160 160 130
K.21 180 180 180
K.2.2 160 160 130
K.31 200 200 190
K.3.2 160 160 160
N.11 1650
N.1.2 1350
N.21 1200
N.2.2 1100
N.2.3 600
N.31 525
N.3.2 500
N.3.3 375
N.41 275
sS4 45
S$1.2 35
S.24 35
S.2.2 25
S.2.3 20
S.31 110
S.3.2 70
$.3.3 50
HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.31

[e]
@ Skardata &r beroende av de yttre férhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

cuttingtools.ceratizit.com 10]29
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CERATIZIT \ Performance

Skardata
Skardjup och matning for EcoCut Mini
Langdsvarvning
2,25xD
Skardjup a, i mm
e e 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Storlek
Matning fi mm/varv
ECM 02.. 0,02-0,07  0,02-0,07
ECM 02,5.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0 @; ECM 03.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05 0,02-0,05
Caa—— ECM 03,5.. 0,02-0,07  0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,07  0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Skardjup a, i mm
e e 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Storlek
Matning fi mm/varv
ECM 02.. 0,02-0,05  0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05  0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05  0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Plansvarvning
EcoCut Mini 2,250 )
Storlek Apmax, | MM fimm/varv Apmax, | MM fimm/varv
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
c — 74 ECM03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

10[30
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CERATIZIT \ Performance

Skardata
Skardjup och matning for EcoCut Mini
Borrning
Matning
EcoCut Mini 2,25 4D
Storlek ) )
fi mm/varv fi mm/varv
ECM 02.. 0,0025-0,0075 0,0025-0,005
ECM 02,5.. 0,0025-0,010 0,0025-0,005
—
c%‘ ECM 03.. 0,0025-0,0125 0,0025-0,010
ECM 03,5.. 0,0025-0,0150 0,0025-0,010
ECM 04.. 0,005-0,030 0,005-0,0125
ECM 05.. 0,005-0,030 0,005-0,015
ECM 06.. 0,005-0,030 0,005-0,020
ECM 07.. 0,005-0,035 0,005-0,025
ECM 08.. 0,005-0,040 0,005-0,030
max. borrdjup
EcoCut Mini e 2
Storlek
Borrdjup max. i mm Borrdjup max. i mm
ECM 02.. 4,50 8,0
ECM 02,5.. 563 10,0
ECM 03.. 6,75 12,0
ECM 03,5.. 7,88 14,0
ECM 04.. 9,0 16,0
ECM 05.. 11,25 20,0
ECM 06.. 13,5 24,0
ECM 07.. 15,75 28,0
ECM 08.. 18,0 32,0
cuttingtools.ceratizit.com 10]31
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CERATIZIT \ Performance

Skardata
Skardjup och matning for EcoCut Classic
Langdsvarvning
1,5xD Skardjup a, i mm
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
storlek

Matning fi mm/varv

F ECC08 0,06-012 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

L ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

E%" ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 013-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

ECC32 0,5-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

(e}
@ Matning f kan vid anvandning av -M50Q och -27Q héjas med 50-75 %.

2725XD Skardjup a, i mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0
storlek

Matning fi mm/varv
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,5 0,05-0,43 0,03-0,11  0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,44 0,04-0,12  0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,96 0,05-0,44  0,04-0,3  0,02-0,11
ECC16 0110-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19  0,07-0,17  0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16  0,03-0,14
ECC20 012-0,24 012-0,24 012-0,24 012-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
ECC25 0,3-0,26 0,13-0,26 0,3-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26  0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21  0,06-0,19  0,04-0,17
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30  0,15-0,30  0,15-0,30  0,14-0,29  0,12-0,27  0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

o
@ Matning f kan vid anvandning av -M50Q och -27Q héjas med 50-75 %.

3xD Skardjup a, i mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 7,0
storlek

Matning f i mm/varv
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-013 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14  0,04-0,12  0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14  0,04-0,12
ECC20 0,09-0,48 0,09-018 0,09-0,48 0,07-0,16  0,05-0,14  0,03-0,12
ECC25 0,10-019 0,0-0,19  0,10-0,19  0,08-0,17  0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20  0,07-0,18  0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Skardata
Skardjup och matning for EcoCut Classic
Plansvarvning
EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
Bl a,imm fimm/ivarv a,imm fimm/varv a,imm fi mm/varv
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A‘ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
- ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
—
. ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Borrning
Matmng EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
Bleli5i fi mm/varv fi mm/varv fimmivarv
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
| ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
max. borrdjup : 1,5%D 2,25xD 3xD
coCut Classic ’ ’
Bl Borrdjup max. i mm Borrdjup max. i mm Borrdjup max. i mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 37,5 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
cuttingtools.ceratizit.com 10|33
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CERATIZIT \ Performance

Skardata
Skardjup och matning for EcoCut ProfileMaster 90°
Langdsvarvning
1 ,5XD EcoCut Skardjup a, i mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
SIS Matning f i mm/varv
p— <« —_— ECPM10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
_[@' ﬂ EC PM 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 0,10-0,26  0,007-0,24  0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25xD Ecocut Skardjup a, i mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Ll Matning fi mm/varv
ECPM10 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Plansvarvning
1,5XD och 2,25XD SR Skardjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
— Shl Matning f i mm/varv
24 ‘ ECPM10 0,02-0,15 0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-0,15 0,02-0,15
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialstickning invandigt + utvandigt
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
Storlek fimm/varv Storlek fi mm/varv
— g — ECPM10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
L@r ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
R o EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
e e— EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
B “- EC PM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
- ! EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Borrning
Matning och EcoCut 1,5¢D EcoCut 2,25xD
max. borrdjup ProfileMaster ) ) . ProfileMaster i ) _
Storlek fi mm/varv Borrdjup max. i mm Storlek fi mm/varv Borrdjup max. i mm
| =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
.@‘w EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
ECPM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0

10134

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Skardata
LI : u . o
Skardjup och matning for EcoCut ProfileMaster 0
0]
@ EcoCut ProfileMaster storlek 10 och 12 kan inte anvandas som 0° Version .
Langdsvarvning
1,5xD srdup 2
) EcoCut Skérdjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
S Matning fi mm/varv
o EC PM 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
o — EC PM 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
S e EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
- —w EC PM 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
<=
2,25xD Kardjup a, i
EcoCut Skardjup a,i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5
Storlek Matning f i mm/varv
ECPM 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
EC PM 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
EC PM 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Plansvarvning
1,5xD SR
) EcoCut ardjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
lek
Storle Matning f i mm/varv
t EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
— EC PM 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
BTN - EC PM 25 010-025  010-025  010-0,25  010-0,25 000,25
! EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Skardj i
2,25XD EcoCut &rdjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0
lek
Storle Matning f i mm/varv
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Axialstickning in- & utvandigt
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
Storlek Matning f i mm/varv Storlek Matning f i mm/varv
i I EC PM 16 002-0,12 ECPM 16 002-012
— EC PM 20 0,04-0,14 EC PM 20 0,04-0,14
EC PM 25 0,06-0,18 EC PM 25 0,06-0,18
EC PM 32 0,08-0,20 EC PM 32 0,08-0,20
cuttingtools.ceratizit.com 10|35
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Skardata

Startvarde for FreeTurn

Material Vandskéar Vi m/min Kylning
Stal 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P2.3  FT1x M 80xxxxR08-M  CTCP125 200 Emulsion
Rostfritt 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? M.11  FT1x M 80xxxxR08-M  CTPM125 140 Emulsion
Icke-jarn metaller 3.2341 G-AISi5Mg 200 N/mm? N2.2  FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 1100 Emulsion
Stal Rostfritt
100 | | 100 \
4 + 9
90 i ¢ - 3, 35mm£ 90 ¢ —— 3,=3,5mm =
80 * +ap=1 mm: 80 * —’—ap:’] mm o
y =
70 q ﬁ* 70 i i*
£ £ I
= 60 = 60 L
; XN ; XN
50 X 50 *
LN x| ow
40 R N . 40 w RN
h S
30 9 e 30 d
20 20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv
Icke-jarn metaller
100 |
’
90 ? —o— 3,=1-3,5mm |
80 #*
70 k*
s 60
\
50
40 .
30
20

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Matning f i mm/varv
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Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

Oversikt spanbrytare

EcoCut Classic

-EN

A Universell geometri

A Enastaende spanbrytning
A Positiva skér

A | 3ga till mattliga matningar

-M50Q

A Med slapskar

A Hoga ytkvaliteter

A God spanbildning

A Mattliga till hdga matningar

-27P

A Positiva skar

A Periferislipade

A Polerad spanyta

A Forstahandsval for
icke-jarnmetaller

-27Q

A Med slapskar
A Hog positiv geometri
A Periferislipade
A Lag l6seggsbildning

EcoCut ProfileMaster

-M20

A Positiv geometri
A Universellt anvandbar
A | aga till mattliga matningar

Modell

Jamnt skarforlopp Varierande skarforlopp  Intermittenta skarforlopp Skar

o) O 2

CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430  CTPP430/CTCP435-P
CTCP425-P | CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P °
CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435-P / CTPP430  CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P

CTCP425-P CTCP425-P
CTCP425-P 5 O
CTCP425-P CTCP425-P i

Z

H216T H216T H216T ;
H216T H216T H216T
H216T H216T

04-0,4

E’ 0,1

H210T H210T .
H210T H210T %
H210T H210T

0,2-0,5

CTPP430 CTPP430 CTPP40

CTPP430 CTPP430 CTPP430 .

CTPP430 CTPP430 CTPP430 "W
CTPP430 CTPP430 CTPP430

CTPP430 CTPP430

o owe ceeo o 008
Tackningsomrade for spanbrytare -EN och -M50Q

5

£
£

_Q
©

0,05 0,10 0,15

cuttingtools.ceratizit.com

fimm/varv

EcoCut Classic 2,25xD — ECC16 — XCNT-080304

-M50Q

Standard

1037
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Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

Oversikt spanbrytare
FreeTurn

Modell

-F

A Klassisk finbearbetningsgeometri

A Hog ytkvalitet

A Forstahandsval vid finbearbetning
av stal

-M

A Medelgrov till grov bearbetning
A Aggressiv spanbrytare

-28P

A Klassisk finbearbetningsgeometri
A Vass skaregg
A Forstahandsval for aluminium

1038

Jamnt skarforlopp Varierande skarforlopp  Intermittenta skarforlopp Skar

O C oy
CTCP125 CTCP125
CTCP125 CTCP125

- | e
CTPM125 CTPM125
CTPM125 CTPM125 9§ﬁ
- | e
H216T H216T H216T
H216T H216T H216T
H216T H216T
0-1,8

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

EcoCut Classic — Anvandning som stabilt ursvarvningsverktyg

EcoCut passar inte bara som multifunktionsverktyg. | jamforelse med en svarvbom ger EcoCut som ursvarvningsverktyg anvandaren
enorma fordelar.

Exempel: Borroperation, 16 mm diameter och 36 mm djup

Skillnader pa verktygen

Svarvbom EcoCut Classic Era fordelar

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabil, massiv grundkropp

A Tal hoga skarkrafter

A Lagre tendens att vibrera

A Chip Booster fér perfekt kylning och
spanavgang

Nytta
} A Hog ytkvalitet
A Perfekt spanbrytning

Verktygsoverhang Verktygsoverhang
3xD 2,25xD

36 mm .
A Max. processakerhet
a= 2,0-2,5mm a,= 3,5-4,0 mm Q
f=6mm f=8mm
Skillnader pa vandskaren
COMT 060204 XCNT 080304 Stora och stabila vandskar

A Forhojd processakerhet

Skarskruv M2,5 Skarskruv M3,0 A Stora skérdjup mojliga
A Hogre skardata

A Battre livslangd

Nytta
Hornvinkel Hérnvinkel } A Minskning av bearbetningstiden
80,00° 87,12° A Okad produktivitet

i A Reducering av verktygskostnad
Hod23smm & VN Hojd 3,18 mm j

Stabilitetsjamforelse

[

Berakning med hjalp av FEM
Vid en belastning med 1000 N pa skérlaget som
motsvarar ca. a, = 2,0 mm och f=0,2 mm

Verkligheten séger:

A Reducering av bearbetningstiden
med upp till 75 %
A Okning av livslangd upp till 400 %

mojlig
Nedbdjning 0,19 mm Nedbdjning 0,08 mm
Innovativ spantransport — Chip-Booster
@ EcoCut-verktygen ar som standard férsedd med ett unikt kyl- och spantransportsystem
@ Kylning av skaret @ Chipbooster for spantransport i spanrummet
@ @ Allmén kyl- och spolstrale Chipbooster férhindrar klamning av spanor mellan verktyg
och arbetsstycke

[}
@) For att sakerstélla effektiv spantransport ur ett hal maste kylmedeltrycket vara minst 3—6 bar (optimalt tryck 7-10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com 10139



CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

Anvandningshanvisning

Borrning utanfor centrum

Tack vare den speciella konstruktionen av verktyg och EcoCut Verktyg-nominell-@ Arbetsstyckets hal-o
vandskar ar det méjligt att borra ur centrum. Mini Dimm Drin. | MM D i MM
| tabellen visas vilka matt som kan astadkommas med Egm gg ;’Dé~--DD 225 ;gg 52;
respektive verktygsdiameter. ECMO3 LR~ .D 3 2,95 315
ECMO035L/R-..D 35 345 3,65
ECMO4RIL-..D 4 3,90 4,20
ECMO5RIL-..D 5 4,90 5,20
ECMOBRIL-..D 6 5,90 6,20
ECMO7RIL-..D 7 6,90 7,20
ECMO8RIL-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Verktyg-nominell-@ Arbetsstyckets hal-@
Classic Dimm Dyyin, i MM Dynax, | MM
3 ECC 08 R/L - ... 04 8 7,85 8,30
e 3 ECC10RIL-...05 10 9,85 10,50
a ECC 12RIL-...06 12 11,85 12,50
3 ECC 14RIL-...07 14 13,85 14,50
ECC16RIL-...08 16 15,85 16,50
ECC18RIL-...09 18 17,85 18,50
ECC20RI/L-...10 20 19,80 20,50
ECC25RI/L-...13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Verktyg-nominell-@ Arbetsstyckets hal-@
ProfileMaster Dimm Dyyip, i MM Dpnax, i MM
PM 10RL ... 10 9,85 12
PM 12RIL .. 12 11,85 15
PM 16RIL ... 16 15,85 19
PM 20RIL ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25RIL ... 25 24,80 29
Inte avsedd for borrning!
PM 32RIL ... 32 31,80 38
Bearbetning Over centrum
Problem LOsning
Om inte maskinen kan férflytta sig tillrackligt langt Gver centrum, Anvandning av EcoCut i hdgerutférande.

&r utvandig bearbetning med samma verktyg ej mojligt.

10|40 cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

Anvandningshanvisning

Axelforskjutning okar risken for kollision!

Problem:

Forskjutning i X-riktning: Vinkelfel:

1

e

Atgard

Vid verktygsforinstélining:
A Definera som svarvbom vid programmering

4 Ange verktygets nominella @ som hélets fardiga
diameter

EcoCut Adapter Mini — konstruktion

Revolverpositionsfel:

| maskinen:
A Utfor matskéar, ca 3 mm djupt
A Kontrollera haldiametern

A Justera borrdiametern efter behov
A Starta bearbetningen

7

Solid hardmetall ‘

Invéndig

kylmedeltillforsel

* Skarytan vriden 90° for battre bild

Montering av vandskar for EcoCut classic

For verktyg @ 8 mm anvands héger- och vansterskar.
For @ 10 - 32 mm anvénds endast neutrala vandskar.

Varning!
Uppmaérksamma korrekt placering.

cuttingtools.ceratizit.com

\ Langdanslag for exakt
skérpositionering
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CERATIZIT \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

EcoCut ProfileMaster — hojdpunkter i form av ekonomisk effektivitet

Jamn Hogerverktyg
halbotten

Hogerskar

Hdgerverktyg

Vénsterskér Hbgerskar

%

Hbgerskar

- Vansterverktyg Hogerverktyg

90° variant 0° variant

Borrning i solitt material

med j&mn halbotten Svarvning av utvandig kontur

Uppborrning Svarvning av invandig kontur

Svarvning av invandig kontur

— Svarvning av utvandig kontur )
J:_I— N Svarvning av plankonturer
*

Axialstickning utvandig
! Svarvning av plankonturer

Axialstickning invandig

Radialstickning utvandig C

) For att sakerstalla effektiv spantransport ur ett hal maste
kylmedeltrycket vara minst 3 — 6 bar (optimalt tryck 7 — 10 bar).

Radialstickning invandig

10[42 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

EcoCut ProfileMaster — Axialstickning
0° (from @ 16 mm) 90°

@ DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

EcoCut ProfileMaster QD:?;:INELL @lr?;;mm Q?T:;max

PM 10R/L 1,5D 10 10 >10

PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12

PM 12R/L 2,25D 12 12 >12

PM 16R/L 1,5D 16 16 > 16 @D = DDyommeL
PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16

PM 20R/L 1,5D 20 20 >20

PM 20R/L 2,25D 20 20 >20

PM 25R/L 1,5D 25 25 >25

PM 25R/L 2,25D 25 25 >25

PM 32R/L 1,5D 32 32 >32

PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

| @Dyounere
gDI\X min

@Dyoumer. = Nominell diameter verktyg —
@Dpxmn = Minsta diameter for axialstickning
@Dpxmax = Storsta diameter for axialstickning

d »
<4 P

@Dax min = DDnommeLL

l QDAX max— % I

cuttingtools.ceratizit.com 10[43
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Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

Anvandningshanvisning
Optimalt bearbetningsresultat

Problemstallning

Problem med

Typ av forslitning arbetsstycket

Urflisning

P> Losegg

Spanbrytning

For korta spanor (brutna spanor)

P <@ Forlanga spanor (oregelbunda spanor)

-

Skardata

<¢— —P> < \ibrationer

—» ¢ —> Yikvalitet

> | P l < Fasforslitning
P> P <« < Plastiskdeformation

Véndskars-
plattor-Urval

Atgérd

2

| SR SRR

111l -» =

Allmanna kriterier

hoj, 6ka
stort inflytande
hoj, 6ka
litet inflytande

- >

10}44

e ! <« 1 1

- -

undvik, minska
stort inflytande

undvik, minska
litet inflytande

Skérhastighet
Matning
oka
Hérmradie 4 v
minska
slitstyrka
Skarmaterial 4 v
seghet
Fastspanning verktyg

Fastspanning arbetsstycke
Uthéng
Skarhéjd

Kylvatska

P kontrollera,

optimera

® -anvind

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

Faktorer som styr valet av stallvinkel

Matning "
( j liten hogt

Axialkraft

hogt liten
Radialkraft

liten hogt
Skardjup

hogt liten
Spantjocklek

hogt liten
Vérme

hogt Varmefordelning pa skareggen liten
Infastning av —
arbetsstycke ]

_ liten hogt

Stallvinkel

Komponent

¢}
@ Stéllvinkeln avser alltid vinkeln mellan komponentkanten och huvudskéret (verktyg).

cuttingtools.ceratizit.com 10|45



CERATIZIT \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

Forhallande mellan verktygs-/arbetsstyckeslangd

LUnax X 2 = Drnag.

Dmax
| tabellen ser du diameterintervallen du kan arbeta i med olika verktygslangder.
Verktyg Dinax. i MM 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055 Dy, i mm 127 15 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055 Dy, i mm 138 125 110 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0

10146 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

Kraftdata fran processen

FreeTurn

Konventionell
Test
Stalbearbetning Skardata: Radialkraft
Axel @ 60 mm Ve = 175 m/min. 1 0
1.7227/42CrMoS4 f=0,3 mm/rev.

R, 850 Nm a,=3,0mm
K=95°

Matningskraft
max. skarkraft F,

FreeTurn Konventionell
2136 N FXYZ 2206 N
| 920 N F XY (matningskraft) 2143 N |
| 1928 N max. skarkraft F, 526 N |

cuttingtools.ceratizit.com 10147
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Teknisk information

Sortbeskrivning
EcoCut Classic

CTCP425-P SO P25 | M20 | K30 @00 |

Specifikation:

Sammansattning: Co 7,0%; karbidblandning 8,1%; WC balans | Kornstorlek: 1-2 um | Hardhet: HV3, 1470 |
Belaggning specifikation: CVD Ti(CN) + Al,O; flerskikts

Rekommenderad applikation:
Det slitstarka valet for stal och gjutjarn under stabila forhallanden och med hog skarhastighet.

ISO P35 | M30 | K40 | S25 eco o W

Specifikation:
Sammansattning: Co 9,6%; karbidblandning 7,8%; 6vriga 0,4%; WC balans | Kornstorlek: 1-2 ym | Hardhet: HV;, 1400 |
Belaggningsspecifikation: CVD Ti(C,N) + Al,O; flerskikts

Rekommenderad applikation:
Det palitliga valet vid bearbetning av stal och gjutjarn under instabila forhallanden.

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 ®0® 000 .
Specifikation:
Sammansattning: Co 9,0%; dvriga 0,75%; WC balans | Kornstorlek: 0,85 ym | Hardhet: HV,, 1590 | Belaggning specifikation: PVD TiAIN

Rekommenderad applikation:
Den universella hogpresterande sorten for stal, austenitiskt stal och varmebestandiga legeringar.

SO | K10 | N10 | $10 | 010 cee @
Specifikation:
Sammansattning: Co 6,0%, resten WC | Kornstorlek: 0,8 ym | Hardhet: HV;, 1850

Anvéndningsrekommendation:
Slitstarka, obelagda hardmetallsorter for bearbetning av aluminium och andra icke-jarnmetaller.

H216T ISO | K15 | N15 | $15 010 ceo @
Specifikation:
Sammansattning: Co 6,0%, resten WC | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HV;, 1650

Anvéndningsrekommendation:
Obelagda hardmetallsorter for bearbetning av aluminium och andra icke-jarnmetaller.

EcoCut Mini

CTPP435 ISO P35 | M30 | K30 | N30 | $30 | 030 eecoe &

Specifikation:

Sammansattning: Co 10,3%; dvriga 1,2%; WC balans | Kornstorlek: 0,7 ym | Hardhet: HV;, 1600 |
Belaggning specifikation: PVD TiN / TIAIN

Rekommenderad applikation:
Den universella hogpresterande sorten for stal, austenitiskt stal och varmebestandiga legeringar.

ISO K20 | N25 | $25 | 025 ceo [&

Specifikation:
Sammansattning: Co 10,3%; 6vriga 1,2%; WC balans | Kornstorlek: 0,7 um (submikronkvalitet) | Hardhet: HV, 1600

Rekommenderad applikation:
Den obelagda hardmetallsorten for bearbetning av aluminium och andra icke-jarnmetaller.

10|48 cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunktionsverktyg — EcoCut och FreeTurn
Teknisk information

Sortbeskrivning

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

FreeTurn

CTCP125

H216T

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 ® 8000 .
Specifikation:

Sammansattning: Co 9,0%; 6vriga 0,75%; WC balans | Kornstorlek: 0,85 um | Hardhet: HV3, 1590 | Beldggning specifikation: PVD TiAIN

Rekommenderad applikation:
Den universella hogpresterande sorten for stal, austenitiskt stal och varmebestandiga legeringar.

ISO | P25 | K25 e O |

Specifikation:

Sammansattning: Co 7,0%; karbidblandning 8,0%; resten WC | Kornstorlek: 1 - 2 um | Hardhet: HVs, 1450 |
Belaggningssystem: CVD TiCN-Al,O,

Anvéndningsrekommendation:
Forstahandsvalet for universell bearbetning av stal.

IS0 | P35 | M25 ce |

Specifikation:

Sammansattning: Co 9,6%, karbidblandning 7,8%, 6vrigt 0,4%, resten WC | Kornstorlek: 1-2 um | Hardhet: HV;, 1460 |
Belaggningssystem: PVD TiAlTaN

Anvéndningsrekommendation:
Forstahandsvalet for bearbetning av austenitiskt stal.

IS0 | K15 | N15 | $15| 010 ceo [&
Specifikation:
Sammansattning: Co 6,0%, resten WC | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HV;, 1650

Anvéndningsrekommendation:
Obelagda hardmetallsorter for bearbetning av aluminium och andra icke-jarnmetaller.
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Teknisk information

Anvandningsomrade

I1SO-Anvandningsomrade % 2
e & _
Sortbeteckning 05 15 25 35 45 - - g 2 E
£ DENEEN & 'S
o0 | 10 | 20 3 | 4  s5H =T 8 2 ¥ & =
P M K N s H -
EcoCut Mini
| | | |
i o =
CTWN425 I — o -
| | | | -
| = o ]
R * L]
o I
CTPP435 DRAGONSKIN ‘ } } } \ o I
| | | | o -
EcoCut Classic
| | | |
EEEEE = I
CTCP425-P DRAGONSKIN C o ||
| et : ]
| = o =
O
CTCP435-P IDRAGONSKIN ‘ ‘ [
i i } | | | o -
S - L]
| * L]
[ ¢ L]
o I
CTPP430 DRAGONSKIN } } } — o N
o I
| | | | | . =
I A — o -
H216T - o ]
==y o —
‘ —— o L]
H210T 1 ° ]
- o
EcoCut ProfileMaster
[t * .
e — * L]
o I
CTPP430 DRAGONSKIN } } } — o N
o I
[ o |
FreeTurn
CTCP125 DRAGONSKIN ‘ ‘ [
u ‘ e © =
O
CTPM125 DRAGONSKIN \ ‘ ‘ ‘
} } | | ° -
== | © S =
H216T = o ]
o
01 10 20 30 40 50 o Huvudanvéndning
05 15 25 35 45 o Alternativ anvéndning
slitstyrka v+ (O] 2 v—  seghet
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Teknisk information

Beteckningssystem

EcoCut — beteckning pa vandskar

XCET 170508 F N - 27P ’
1] [2] [3] [4] 5] [6] [7] [8] [9]

1| Skarform | 6| Skartjocklek
@ Slappningsvinkel Hérnradie
@ Toleranser Skarkant
E Egenskap @ Skérriktning
| 5| Skarkantslangd Spanbrytare

EcoCut - beteckning pa hallare

ECC 32 R-3.0D 17 H §j:

o f20 [s] 4 5] [6]

m System @ maximalt borrdjup
@ Nominell diameter i mm @ Véandskérstorlek:
@ Skarriktning @ Verktygshallarutférande i Densimet

EcoCut ProfileMaster — beteckning pa vandskar
IPMII25IIRIIGII35II30II04I-IM20I ‘
11 [2] [3] [4] [5] [6]

1] ProfileMaster | 5| Stickbredd i mm/10
@ Nominell diameter i mm @ Stickdjup i mm/10
@ Skarriktning Hoérnradie

E Utférande Spanbrytare

EcoCut ProfileMaster — beteckning pa hallare

IPMCII25IIRI-I2.25DI
W2 B[4

m ProfileMaster @ Skarriktning
@ Nominell diameter i mm E maximalt borrdjup
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Teknisk information

Beteckningssystem

FreeTurn — beteckning vandskar

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF ICTCP125|

1] (2] [3]  [4] [5] [6] 9] [11] 12]
m FreeTurn Hornradie 1imm

@ Nominell diameter i mm Hornradie 2 i mm

@ ISO-tolerans (M = sintrad, G = polerad) @ Hornradie 3 i mm

| 4| Skarvinkel 1 i grader Slapskar

| 5| Skarvinkel 2 grader 11| Spanbrytare (M = medel, F = fin)

| 6 Skarvinkel 3 grader 12| Hardmetalisort

FreeTurn — beteckning hallare

IHSKI - IT63I - I100I - IF-I-II1 5I I80|8|_lo|55I

1] 2] 3] 4] [5]  [e] [7] [8]

m System @ Nominell diameter i mm
@ Storlek @ Skarvinkel 1 i grader
| 3| utstickslangd Skarvinkel 2 i grader
E FreeTurn Skarvinkel 3 i grader
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