Noile produse de aschiere pentru profesionisti

[E™ Placute amovibile ISO-P

Actualizare de incredere pentru clasele CVD EcoCut
CTCP425/CTCP435. Datorita actualizarii, gradele au
rezistenta mai mare la uzura si acoperire cu detectare a uzurii.

— pagina 11

EE™ EcoCut Classic cu cuplare directd de magin

Noul program de produse EcoCut cu cuplare directa de masina are
functii identice de utilizare ca si toate altele scule EcoCut Classic.
Dar cand vine vorba de stabilitate, noile scule Mono aduna punctele
lor si astfel functioneazi foarte fiabil si silentios. In plus, evacuarea
aschiilor este optimizata prin actualizarea canalului de agchii

si asigura siguranta procesului.

— pagina 15+16




Gaurire in plin si prelucrare alezaje

Burghie HSS

Burghie din carbura solida

Burghie cu placute amovibile

Alezoare si sanfrenoare

Scule pentru strunjire interioara

Prelucrare filete

Tarozi si formatori filet

Freze circulare si de filet

Scule de filetare
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Introducere

Cuprins

Avantaje FreeTurn / EcoCut 445

Exemple de utilizare / explicatia simbolurilor 5

Toolfinder 6+7

Program de produse 8-26

Informatji tehnice
Date de agchiere generale 27-29
Date de aschiere EcoCut Mini 30+31
Date de aschiere EcoCut Classic 32+33
Date de aschiere EcoCut ProfileMaster 34+35
Date de aschiere FreeTurn 36
Prezentare spargatoare aschii EcoCut 37
Prezentare spargatoare aschii FreeTurn 38
Recomandari de utilizare 39-47
Prezentare sortiment si aplicabilitate 48-50
Sistem de marcare FreeTurn / EcoCut 51+52

Avantaje FreeTurn

A 4

CERATIZIT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai buna performanta.

Sculele de calitate premium din linia de produse

CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicatji
speciale si se disting prin performanta lor remarcabila. Daca in
productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire la
performanta si dorifi sa obtineti cele mai bune rezultate, atunci
va recomandam sculele premium din aceasta linie de produse.

Flexibilitate Degrosare Degrogare
Finisare
'-/‘
‘af
Productivitate

Stabilitate

1014
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CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn

Introducere

Avantaje EcoCut

A timp de prelucrare redus

A numar de scule reduse

A produce alezaj cu fund plat

A mai putin efort de programare

A costuri mai mici de montare / timp redus de presetare
A economie de timp prin reducerea schimburilor de scule

-+

Suport strunjire exterioara

Exemple de aplicatji

Legenda
Strunjire contururi Strunjire frontala
exterioare

-28P —— Spargator de aschii lustruit
H216T—— Calitati de carbura metalica

cuttingtools.ceratizit.com

-+

|
(

Burghiu Bara interioara

@ G G G

Gaurire in plin Stunjire contururi Canelare radiala Canelare axiala Racire interna
interioare exterioard / interioard
F Aschiere find .. Aschiere continua

M Semi-finisare Aschiere neregulata

R Aschiere de degrosare

Aschiere puternic intrerupta

105
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CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
Sistem de scula EcoCut Mini EcoCut Classic
— @) 0] 0] @]|Ce)C0) o
™ ——
o 'ﬁ = r .
Cuplarea masinii 3 ‘ L
—9+10 '
" HSK-T 63 PSC 50
Adaptor pentru EcoCut Mini PSC 63
1,5xD
08-32 f</ 12
2,25xD —
25 \
\ 28-32 ath il =1
2,25XD / 3
o 72-8 3,0xD \ — 14
Lungimi gi diametre 38-32 = :
variante 400 / "
g 2,254D OHSKT 15
@ 16-32
2,25xD "\ ) PSC 16
@ 16-32
) ) . -M50Q -27P -27Q
Denumire material scula CTPP435| |CTPP435| |CTWN425/ |CTWN425 CTCP425-P| (CTCP425-P (CTCP435-P| |CTPP430| | H216T | | H210T
Condifii de agchiere lofe]=flofe]=f{ofe]=|[ofe]=] [o]¢c]-][o]o] ][o]o]z][o[c]z|[o[o]2 [O]c] ]
T'i ]
|
\ L ‘a —
Carbura solidd Carbura solidd Carbura solida Carbura solida M M M M M M
stanga dreapta stanga dreapta XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
° ° ° ° ° °
o [ ] O (@] O [ ]
(@) (@] O (@] O (@] O (@] [ ] (@]
Domeniu de utilizare o) o ° ° o) ° °
o [ ] (@] (@] O O (@] [ ]
o) e} o o o) e} fe)
pagina — 8 — 8 —8 — 8 — 11 — 11 — 11 — 11 — 11 — 11
— V, pagina 28 — V pagina 28

S "\ — pagina 39
1l Sculele EcoCut sunt adecvate pentru gaurire in afara centrului. Astfel se pot obtine diferite abateri de @ pentru scula.
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CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

@]9 9| G| 2| 0 @& ) o

| | g —
! ?V \l 5 —
. -
HSK-T 63 PSC 63
HSK-T PSC

LPR =100
LPR =125

LPR =100
LPR =125

— 18 — 19 — 23+26 — 24+26
-M20 | | -M20 -28P -F
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | |CTCP125| |[CTCP125/ CTPM125 [CTCP125| CTPM125
lofe[=]lofe] =] |ofe]]lofe]=|[ofe[]ofe[=][ofe]]ofe] =]
N7
‘ ’ \
M M M M F F FF F FF MMM
PM-R PM-L FT15.808055... FT15.353535... FT15.555555... FT17 .808080...
[ [} [ O [ ] [} (@) [ ) o
[ J o [ J [ J [ J
O O o O O o O
O O [ )
[ J o O
o o 1 | (—
— 17 — 17 —-20 —20 —-21 -2 —22 —522 —25 —25
— V, pagina 28 — v, pagina 29
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Scula de gaurire si strunjire pentru diametre mici
2
% r%n% CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
TDRAGONSKIN
~ ~
(0)(0) 0 @ olel:] [BlEIT] Bl
o |
S
g ]
|
Qg/ LU % ‘
OAL 8 2 |
[a}
Carbura solida Carbura solida Carbura solida Carburd solida
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta stanga dreapta
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Marcare 1ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 66,97 320 66,97 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 59,05 420 59,05 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 100 01 70,26 321 70,26 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 61,92 421 61,92 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 69,04 325 69,04 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 60,82 425 60,82 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 72,46 326 72,46 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 63,85 426 63,85 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 1,50 01 71,21 330 71,21 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 6,75 1,50 01 62,74 430 62,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 7477 331 7477 33
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 65,89 431 65,89 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 1,75 01 73,95 335 73,95 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 1,75 01 65,19 435 65,19 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 77,64 336 77,64 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 3,5 4 37 14,00 175 01 68,47 436 68,47 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 900 200 0.2 78,54 300 78,54 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0.2 69,17 450 69,17 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 82,45 301 82,45 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 72,64 451 72,64 451
ECM 05R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 81,25 302 81,25 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 71,14 452 71,14 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 85,01 303 85,01 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 74,60 453 74,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 83,36 306 83,36 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 73,55 456 73,55 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 87,56 312 87,56 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 76,86 462 76,86 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 8591 308 85,91 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 75,80 458 75,80 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 90,44 314 90,44 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 79,29 464 79,29 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 88,78 310 88,78 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 77,92 460 77,92 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 92,99 316 92,99 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 81,68 466 81,68 466
P [} [}
M ) )
K (¢) @) 0) [0)
N ) 0) ) )
S ) ) 0) [0)
H
0 (e) (@) (0) (e}

— v, pagina 28
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Adaptor Mini

Detalii de livrare:

Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

LSC
%
2 S
a2
MmO
[6)
[m]
LFSF
OAL
Denumire DCONWS DCONMS  BD OAL LFSF  LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18
Accesorii
DCONWS
4
6
8

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

70800 ...

EUR

2B/20
243,40 716
243,40 720
243,40 976
243,40 996
243,40 978
243,40 998

$Surub de fixare

70950 ...
EUR
2A/28
384 867
384 123
384 123

109
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Adaptor Mini cu racordare filet pentru lichid de racire

Detalii de livrare:

Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

Denumire

ECA 16-04
ECA 20-04
ECA 22-04
ECA 16-06
ECA 20-06
ECA 22-06
ECA 16-08
ECA 20-08
ECA 22-08

Accesorii
DCONWS
4
6
8

10010

BD

DCONWS‘

DCONWS DCONMS
mm
16
20
22
16
20
22
16
20
22

3
3

oo oA~

BB

CNT‘

(%5}
LFSF =
=z
OAL 8
a
70 801 ...
BD OAL LFSF LSC CNT EUR
mm mm mm mm 2B/20
20,0 75 14 18 G1/8 129,90 716
19,6 90 14 18 G1/8 132,70 720
21,6 110 14 18 G1/8 136,70 722
22,0 75 14 18 G1/8 129,90 816
22,0 90 14 18 G1/8 132,70 820
21,6 110 14 18 G1/8 136,70 822
22,0 75 14 18 G1/8 129,90 916
22,0 90 14 18 G1/8 132,70 920
21,6 110 14 18 G1/8 136,70 922
Surub de fixare
70950 ...
EUR
2A/28
M5X8 - DIN 913 1,95 13200
M8x1x8 - SW4 384 123
M8x1x8 - SW4 384 123

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Denumire S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5

XCNT / XCET

XC. T 05../06../07../08../09..110../13../17..

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSIN
IS \O\“\ \C\H lole]=] [ofe]x] [ofo]Z]
) \’-‘f’;
1 » -’
(O i § ,AA
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 20,34 72001 20,34 82001 20,34 920
040102ER 0,2 20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
040102FL 0,2 22,77 620 23,67 120
040102FR 0,2 22,77 622 23,67 122
040104EL 0,4 20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900
040104ER 0,4 20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
040104FL 0,4 22,77 600 23,67 100
040104FR 0,4 22,77 602 23,67 102
050202EN 0,2 20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
050202FN 0,2 22,77 623 23,67 123
050204EN 0,4 20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
050204FN 0,4 22,77 603 23,67 103
060202EN 0,2 20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
060202FN 0,2 22,77 624 23,67 124
060204EN 04 20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
060204FN 0,4 22,77 604 23,67 104
070304EN 0,4 20,34 70501 21,22 75501 20,34 80501 20,34 905
070304FN 0,4 22,77 605 23,67 105
080304EN 04 20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
080304FN 0,4 23,09 606 23,96 106
09T304EN 0,4 20,96 70701 22,01 75701 20,96 80701 20,96 907
09T304FN 0,4 23,21 607 2412 107
10T304EN 0,4 22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
10T304FN 0,4 23,67 608 2490 108
10T308EN 0,8 22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
10T308FN 0,8 23,67 628 2490 128
130404EN 0,4 25,17 71001 26,37 76001 25,17 81001 2517 910
130404FN 0,4 28,95 610 30,14 110
130408EN 0,8 25,17 74001 26,37 79001 25,17 84001 2517 940
130408FN 0,8 28,95 611 30,14 111
170508EN 0,8 26,54 71201 27,89 76201 26,54 81201 26,54 912
170508FN 0,8 29,38 612 30,89 112
P [ ] [ J [ J [ J
M o O O [ J
K @) @) O O [} O
N O [ J [ J
S @) O O [ J
H
0 (@) (¢) O
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Scula de gaurire si strunjire

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

ar:
0 o
v

=z o NS
< fos |
o IS
st 77 :
LU =
%
OAL o
o
Figurile prezinta varianta pe dreapta
stanga dreapta
70805.. 70804...
Marcare 1ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 205,20 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 205,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 205,20 010 205,20 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 208,50 012 208,50 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 213,50 014 213,50 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 216,90 016 216,90 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 250,10 018 250,10 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 281,90 020 281,90 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 325,20 025 325,20 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 368,60 032 368,60 032
1) Atentie! Placuta pe dreapta pentru suport pe dreapta
2) Atentie! Placuta pe stanga pentru suport pe stanga
B— ﬂ
Surubelnitd Surub de fixare
TORX®
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placute Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T 0703.. T08 - IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
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CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A scula de strunjire si gaurire

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

bl
o) o
v

Zz ° — bsbalatulis W oo o iieiatulin w
Co 1 s s
< [0}
= LU LS S
&
OAL 3
[a)]
Figurile prezinta varianta pe dreapta
stanga dreapta
70805.. 70804..
Marcare 1ISO DMIN DCONMS DF  OAL LU LS WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 40 0,4 XC.T 0401..EL 305,10 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T 0401.ER 305,10 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 695 225 42 5,0 0,7 XC.T 0502.. 305,10 110 305,10 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 22 78,0 27,0 45 6,0 1,0 XC.T 0602.. 313,60 112 313,60 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,5 31,5 45 7,0 1,2 XC.T 0703.. 320,40 114 320,40 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 940 360 50 8,0 2,2 XC.T 0803.. 327,10 116 327,10 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 109,5 40,5 56 9,0 2,2 XC.T09T3.. 360,40 118 360,40 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 11,0 450 56 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 392,20 120 392,20 120
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290 56,5 60 12,5 5,0 XC.T 1304.. 455,40 125 45540 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 54 158,0 72,0 70 16,0 5,0 XC.T 1705.. 512,00 132 512,00 132
1) Atentie! Placuta pe dreapta pentru suport pe dreapta
2) Atentie! Placuta pe stanga pentru suport pe stanga
B— w
$Surubelnita Surub de fixare
TORX®
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placute Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
XC.T0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 414 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 414 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 414 864
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut — Classic 3xD — heavy metal
A sculd de gaurire si strunjire
A cu amortizor vibratji

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

el
(9o
&

DMIN
WF<—"

()]
=
z
OAL 3
[a]
Figurile prezinta varianta pe dreapta
Marcare 1ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF cuplu Placute
mm mm mm mm mm Nm
ECC08L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL
ECC 08 R3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502..
ECC 12R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602..
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703..
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803..
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T 09T3..
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T 10T3..
ECC 25R/L 3,00D 13 H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304..
ECC 32 R/L 3,00D 17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705..
1) Atentie! Placuta pe dreapta pentru suport pe dreapta
2) Atentie! Placuta pe stanga pentru suport pe stanga
Accesorii
Placute
XC.T 0401..EL T06 - IP
XC.T0401.ER T06 - [P
XC.T 0502.. T06 - IP
XC.T 0602.. T07- 1P
XC.T0703.. T08-IP
XC.T 0803.. T09-IP
XC.T 09T3.. T09-IP
XC.T 10T3.. T15-1P
XC.T 1304.. T20-IP
XC.T 1705.. T20-IP
10|14

stanga

70 80

EUR
2B/20
752,60

755,90
815,80
834,80
915,40
1.108,00
1.131,00
1.440,00
1.885,00

——

$Surubelnita
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
13,39
13,39
13,39
13,18
13,16
14,50
14,50
15,33
16,17
16,17

5..

608 2

610
612
614
616
618
620
625
632

123 M1,8x36-1P
123 M1,8x3,6- 1P
123 M2x4,3-IP
124 M2,2x5-IP
125 M2,5%6 - IP
126 M3x7-1IP

126 M3x7-1IP

128 M3,5x8,6 - IP
129 M4,5x10,5- P
129 M4,5x10,5- IP

dreapta

70 804 ...

EUR
2B/20

752,60
755,90
815,80
834,80
915,40
1.108,00
1.131,00
1.440,00
1.885,00

608 "
610
612
614
616
618
620
625
632

-

$Surub de fixare

70950 ...

EUR
2A/28
4,84
4,84
4,31
419
5,38
414
4,14
414
4,14
4,14

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

P

(o) o | T
(9 @

BDRED

\

DMIN

A

—

f |
|
_ N T |
V| )
LPR
Figurile prezinta varianta pe dreapta .E_

stanga dreapta
74591 ... 74590..

Marcare 1ISO Prindere LPR LU BDRED WF DMIN cuplu Placute EUR EUR

mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51637 392,50 51637
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 HSK-T 63 92 45,00 50 10,0 20 g2 XC.T 10T3.. 470,60 52037 470,60 52037
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 HSK-T 63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52537 546,50 52537
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53237 614,40 53237

- g

Surubelnitd Surub de fixare
TORX®

80950 ... 70950 ...

Accesorii EUR EUR

Plicute Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

cuttingtools.ceratizit.com 10]15



CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Detalii de livrare:

Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

Lt
(9 o
(0 @

Marcare 1ISO

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Accesorii
Placute
XC.T 0803..
XC.T 10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

10[16

Prindere

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

LPR
mm
70
81
93
10

75
86
97
114

DMIN

LU
mm
36,00
45,00
56,25
72,00

36,00
45,00
56,25
72,00

LU

LPR

Figurile prezinta varianta pe dreapta

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN
mm
16
20
25
32

16
20
25
32

cuplu
Nm
2,2
3,2
50
50

2,2
3.2
5,0
50

Placute

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T1705..

T09-1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P

<

2

AL~

m

stanga

74591 ...

EUR

2D/80

o

Surubelnitd
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
14,50
15,33
16,17
16,17

126
128
129
129

392,50 51694
470,60 52094
546,50 52594
614,40 53294

392,50 51693
470,60 52093
546,50 52593
614,40 53293

M3x7 - IP

M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP
M4,5x10,5 - IP

l,_,r—‘ \\
::J

dreapta

74 590 ...

EUR

2D/80

392,50 51694
470,60 52094
546,50 52594
614,40 53294

392,50 51693
470,60 52093
546,50 52593
614,40 53293

-

Surub de fixare

70950 ...

EUR
2A/28
4,14 819
4,14 859
4,14 864
4,14 864

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L

Denumire cw PDPT L
mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0

PM-L/PM-R

1SO RE
mm
PM 10 G 201504 0,4

PM 12 G 201804 0,4
PM 16 G 252004 0,4
PM 20 G 302504 0,4
PM 25 G 353004 0,4

PM 32 G 404004 0,4

I WZXZ T

mm
2,10
2,30
2,80
3,70
4,50
5,60

90°

D1
mm
21
25
34
40
44
6,0

PDPT

PDPT

s 8
gL

oQg, N L &

-M20 -M20

CTPP430 CTPP430
DRAGONSKN
ooz [o]o]a]

M M
PM-L PM-R
70289.. 70289..
EUR EUR
1F/P2 1F/P2

2189 510 2189 511
22,08 515 22,08 516

22,34 520 22,34 521
23,38 525 23,38 526

26,02 530 26,02 531
28,10 535 28,10 536

° °

° °

o o

fe) e}

° °

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Scula de gaurire, strunjire si canelare

Detalii de livrare:
Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

> .
= N gg°
% @10 z o
mm = I fr— — N =
e L
LU %)
(f 4 =
,@ OAL z
o
0° [a]
GG =
IS
(9 @ "
Figurile prezinta varianta pe dreapta
Marcare ISO DMIN DCONMS OAL LU WF Iy [ f cuplu
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 50 0,4
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0 1,0
PMC 16 R/IL 1,5D 16 20 125 24 80 1273 263 57 2,2
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 10,0 1528 328 7,2 2,2
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 12,5 183,3 40,8 9,2 3,2
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48 160 2043 523 117 5,0

1)  Este disponibil numai in varianta de 90°

Accesorii
Placute

PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

10018

Placute

PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

T06 - 1P
T07 - 1P
T09-IP
T15-IP
T15-1P
T20-1P

stanga

70 821 ...

EUR

2G/P1

——

$Surubelnita
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
13,39
13,18
14,50
15,33
15,33
16,17

123
124
126
128
128
129

217,00
224,80
237,80
293,60
333,60
381,60

M1,8x3,6 - IP

010
012
016
020
025
032

M2,2x4,2 - IP
M3x5,7 - IP
M3x5,7 - IP
M3,5x8,6 - IP

M5x10,8 - IP

dreapta

70820 ...

EUR
2G/P1
217,00
224,80
237,80
293,60
333,60
381,60

010 "
012 "
016
020
025
032

-

$Surub de fixare

70950 ...

EUR
2A/28
4,84
419
4,06
4,06
4,14
10,52

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance i ol

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Scula de gaurire, strunjire si canelare

Detalii de livrare:
Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

NN 90°

3
3
DMIN

LU

-

OAL

0°

DCONMS

LURU LSRN

Figurile prezinta varianta pe dreapta

stanga dreapta
70821.. 70820...
Marcare 1ISO DMIN DCONMS DF OAL LU WF Iy I3 f cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm  mm mm  mm  mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 5,0 0,4 PM 10R/L 319,10 110 319,10 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 325,80 112 " 325,80 112 "
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 343,20 116 34320 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 100 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 410,10 120 410,10 120
PMC 25R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 596 9,2 3,2 PM 25R/L 471,00 125 471,00 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 72,00 16,0 1623 76,3 1,7 5,0 PM 32R/L 528,40 132 528,40 132

1)  Este disponibil numai in varianta de 90°

- g

$Surubelnita $Surub de fixare
TORX®

80950 ... 70950 ...

Accesorii EUR EUR

Plicute Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
PM 12R/L T07-IP 13,18 124 M2,2x4,2-IP 419 137
PM 16R/L T09-IP 14,50 126 M3x5,7-IP 4,06 008
PM 20R/L T15-1P 15,33 128 M3x5,7-IP 4,06 009
PM 25R/L T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
PM 32R/L T20- 1P 16,17 129 M5x10,8-IP 10,52 010

cuttingtools.ceratizit.com 1019



Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — Placute amovibile FT15

FT15.808055...

Denumire IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

~ ~/

M M F M M F
FT15.808055..  FT15.808055..

74003.. 74003..

1SO RE1 RE_2 RE.3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4 28,31 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8 28,31 00200 28,31 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8 28,31 00600
P [ ] O
M ®
K O
N
S
H

— V. pagina 29

1020
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Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — Placute amovibile FT15

FT15.353535...

Denumire IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,10 24,01 16,10 24,01 16,10 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,20 23,08 15,20 23,08 15,20 9,14
FT15 G 353535R08-F 15 23,08 14,96 23,08 14,96 23,08 14,96 9,14
-F -28P
CTCP125 H216T

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

A A
~ ~

FFF FFF
FT15.353535... FT15.353535...

74077.. 74001..

IS0 RE1 RE2 RES3 EUR EUR 1 0
mm mm mm FW FW

FT15 G 353535R04-28P 04 04 04 47,29 20200

FT15 G 353535R08-28P 08 08 08 47,29 20400

FT15 G 353535R08-F 08 08 08 47,29 00400

P [}

M

K o o

N ()

S ¢}

H

— V. pagina 29

cuttingtools.ceratizit.com 10/21



CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
FreeTurn — Placute amovibile FT15

FT15.555555...

Denumire S
mm
FT15 M 555555R04-FFF 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 9,14
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[ofel=] [ofe]<]
o o
FFF FFF
FT15 .555555... FT15 . 555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 EUR EUR
mm FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 0,4 24,35 00200
FT15 M 555555R08-FFF 0,8 24,35 00400 24,35 10400
P [ ) o
M [ )
K O
N
S
H
— V, pagina 29
10]22
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn

FreeTurn — HSK-T suport FT15

FreeTurn — HSK-T suport FT15

A Suport pentru placute amovibile FreeTurn
A Alimentare lichid de récire DirectCooling

Detalii de livrare:

Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

Direct

Cooling

@

o
&

Marcare 1ISO

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 555555

Accesorii
Prindere
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

Prindere

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR

llustratia prezinta varianta FT15 . 808055...

LPR LH LU
mm mm mm
100 74 40
100 74 40
100 74 40
125 99 65
125 99 65
125 99 65

Placute

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
808055...
555555...
353535...
808055...
555555...

T20-1P

DirectCooling

74700 ...

EUR

FT

707,00 00137
707,00 00537
707,00 00337
719,70 00237
719,70 00637
719,70 00437

e ~

Surubelnitd Surub de reglare
TORX®
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
12,62 121 M4,5x18-IP 11,08 25900
10[23
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn

FreeTurn — PSC suport FT15

FreeTurn — PSC suport FT15

A Suport pentru placute amovibile FreeTurn
A Alimentare lichid de récire DirectCooling

Detalii de livrare:
Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

Direct
Cooling
S e
(0 @
llustratia prezinta varianta FT15 . 808055...
Marcare 1ISO Prindere LPR LH LU Placute
mm mm mm

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 69,4 40 FT15.353535...
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40 FT15.808055...
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40 FT15.555555...
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 94,4 65 FT15.353535...
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 94,3 65 FT15.808055...
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 94,6 65 FT15.555555...
Accesorii
Prindere
PSC 63 T20-IP
10|24

DirectCooling

74700 ...

EUR

FT

820,80 00193
820,80 00593
820,80 00393
833,50 00293
833,50 00693
833,50 00493

e ~

Surubelnitd $Surub de reglare
TORX®
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
12,62 121 M4,5x18-IP 11,08 25900

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
FreeTurn - Placute amovibile FT17

FT17 . 808080...

Denumire IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[o]e]=] [ofe]x
; )
MMM MMM
FT17 .808080... FT17 . 808080...
74000.. 74000...
1SO RE.1 RE_2 RE.3 EUR EUR
mm mm mm FW FW 1 0
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 0,4 0,4 32,66 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 32,66 00400 32,66 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 32,66 00600
[ ] O
[ ]
O

T »VWZ=ZX=ZT0

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn

FreeTurn — HSK-T/PSC coada FT17

FreeTurn — HSK-T suport FT17

A Suport pentru placute amovibile FreeTurn
A Alimentare lichid de récire DirectCooling

Detalii de livrare:

Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

Direct

Cooling

@

o
&

Marcare 1ISO

HSK-T63-100-FT17 808080
HSK-T63-125-FT17 808080

Accesorii
Prindere
HSK-T 63

FreeTurn — PSC suport FT17

Prindere

HSK-T 63
HSK-T 63

A Suport pentru placute amovibile FreeTurn
A Alimentare lichid de racire DirectCooling

Detalii de livrare:

Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

Direct

Cooling

@

o
@

Marcare 1ISO

PSC-63-100-FT17 808080
PSC-63-125-FT17 808080

Accesorii
Prindere
PSC 63

10126

Prindere

PSC 63
PSC 63

LPR
LPR LH LU Placute
mm mm mm
100 74 40 FT17 . 808080...
125 99 65 FT17 . 808080...

LPR
mm

100
125

LH

mm
69,3
94,3

LU
mm
40
65

Placute

FT17 . 808080...
FT17 . 808080...

T20-1P

T20-1P

=

Surubelnita
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
12,62 121 M4,5x18-IP

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

707,00 00737
719,70 00837

|

Surub de reglare

70950 ...
EUR
2A/28

11,08 25900

-

Surubelnitd
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
12,62 121 M4,5x18-IP

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

820,80 00793
833,50 00893

-

$Surub de reglare

70950 ...

EUR
2A/28
11,08 25900

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn

Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

v . . M " Rezistenta Numar Denumire Numar Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm#* [HB/HRC  material R T material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 C55
temperat 910N/mm?/270 HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
. mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 mbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHIPHENIBEELE) (g5 calitsi revenit 1M00N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic / feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1.1 perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periitic 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periiic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB 32134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 temperat 680 N/mm?2/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
(e S.21 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe bazi de Nisau Co calit 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanpur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm?2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55HRC

* Rezistenta la
tractiune

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Date de aschiere

Date orientative de aschiere EcoCut

DRAGONSKN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic ProfileMaster
g CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
2 v, in m/min
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
PA1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.3.1 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 110 170 180
KA.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.21 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.141 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.21 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.31 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200

(¢}
ﬂ Datele de agchiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei i a piesei, tipul materialului i stabilitatea masinii! Valorile date

indica date posibile de aschiere, care pot fi modificate cu ca. £20% potrivit conditiilor de utilizare!

@
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CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Date de aschiere

Date orientative de aschiere FreeTurn

F M -28P
DRAGONSKN DRAGONSKN
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T
v, in m/min

M.1.1 140 140

M.21 100 100

M.31 130 130

KA1 170 170 170
KA1.2 160 160 130
K.241 180 180 180
K.2.2 160 160 130
K.3.1 200 200 190
K.3.2 160 160 160
N1 1650
N.1.2 1350
N.241 1200
N.2.2 1100
N.2.3 600
N.31 525
N.3.2 500
N.3.3 375
N.41 275
S.11 45
$.1.2 35
S.24 35
S.2.2 25
S.2.3 20
S.31 110
S.3.2 70
S.3.3 50
HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.341

[e]
@) Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masinii! Valorile date
indica date posibile de aschiere, care pot fi modificate cu ca. £20% potrivit conditiilor de utilizare!

cuttingtools.ceratizit.com 10]29
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de aschiere si avans pentru EcoCut Mini

Strunjire longitudinala
2,25xD

EcoCut Mini

marimi
ECM 02..

ECM 02,5..
0 [:E ECM 03..

-—

ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

Eco(‘:ut Mini
marimi
ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Strunjire frontala

Eco(zut Mini

marimi
ECM 02..

ECM 02,5..
e ~—7d ECMO03..

I ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

10[30

0,25 0,5

0,02-0,07  0,02-0,07
0,02-0,07  0,02-0,07
0,02-0,07  0,02-0,07
0,02-0,07  0,02-0,07
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1

0,04-0,1 0,04-0,1

0,25 0,5

0,02-0,05  0,01-0,05
0,02-0,05  0,01-0,05
0,02-0,05  0,02-0,05
0,02-0,05  0,02-0,05
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1

0,04-0,1 0,04-0,1

Adéncimea de aschiere a, in mm
0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Avans f in mm/rot.

0,02-0,05

0,02-0,06  0,02-0,05

0,02-0,06  0,02-0,05 0,02-0,05

0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,07 0,01-0,05

0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Adéncimea de aschiere a, in mm
0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Avans f in mm/rot.

0,01-0,05

0,02-0,05  0,01-0,05

0,04-0,1  0,03-0,08 0,01-0,05

0,04-0,1  0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1  0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1 0,04-01  0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

2,25xD 4xD
3pmax. IN MM fin mm/rot 3pmax. N MM fin mm/rot
0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de aschiere si avans pentru EcoCut Mini

Gaurire
Avans

IS

EcoCut Mini
marimi
ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Adancimea max. de gaurire

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Mini
marimi
ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

2,25xD

fin mm/rot

0,0025-0,0075
0,0025-0,010
0,0025-0,0125
0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Adancimea max. de gaurire in mm

4,50
5,63
6,75
7,88
9,0
1,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fin mm/rot

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Adancimea max. de gdurire in mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

1031
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de agchiere si avans pentru EcoCut Classic
Strunjire longitudinala

1 ’5XD Adancimea de aschiere a, in mm
Marimi
EcoCut 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Classic

Avans f in mm/rot.

F ECC08 0,06-012 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

L ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

E%" ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 013-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

ECC32 0,5-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ Avansurile f la utilizarea lui -M50Q al -27Q se pot mari cu 5075 %.

2,25XD Adancimea de aschiere a, in mm
Mérimi
EcoCut 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 70
Classic

Avans f in mm/rot.
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,5 0,05-0,43 0,03-0,11  0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,44 0,04-0,12  0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,96 0,05-0,44  0,04-0,3  0,02-0,11
ECC16 0110-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19  0,07-0,17  0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16  0,03-0,14
ECC20 012-0,24 012-0,24 012-0,24 012-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
ECC25 0,3-0,26 0,13-0,26 0,3-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26  0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21  0,06-0,19  0,04-0,17
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30  0,15-0,30  0,15-0,30  0,14-0,29  0,12-0,27  0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ Avansurile f la utilizarea lui -M50Q al -27Q se pot mari cu 5075 %.

3xD Adéncimea de aschiere a, in mm
Marimi
EcoCut 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0
Classic

Avans f in mm/rot.
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-013 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14  0,04-0,12  0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14  0,04-0,12
ECC20 0,09-0,48 0,09-018 0,09-0,48 0,07-0,16  0,05-0,14  0,03-0,12
ECC25 0,10-019 0,0-0,19  0,10-0,19  0,08-0,17  0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20  0,07-0,18  0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de agchiere si avans pentru EcoCut Classic

Strunjire frontala

Gaurire
Avans

| =

Adancimea
max. de gaurire

| 2=

cuttingtools.ceratizit.com

Marimi EcoCut
Classic
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Marimi EcoCut
Classic
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Marimi EcoCut
Classic
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

ap, mm
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
8,00

1,5xD
fin mm/rot
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,27
1,5xD
fin mm/rot
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15
1,5xD
Adancimea max. de g&urire in mm
12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0
37,5
48,0

a,, mm
1,90
2,20
2,60
3,00
3,40
3,80
4,20
5,00
6,00

2,25xD
fin mm/rot
0,04-0,09
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,25
2,25xD
fin mm/rot
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15
2,25xD
Adancimea max. de g&urire in mm
18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

a,, mm
1,10
1,20
1,40
1,60
1,90
2,00
2,20
2,60
3,00

Adéncimea max. de gaurire in mm

3xD

fin mm/rot

3xD

fin mm/rot
0,01-0,02
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,05
0,02-0,06
0,03-0,07
0,03-0,08
0,04-0,09
0,05-0,11

3xD

24,0
30,0
36,0
42,0
48,0
54,0
60,0
75,0
96,0

0,04-0,07
0,04-0,09
0,05-0,11
0,06-0,12
0,06-0,13
0,07-0,14
0,08-0,15
0,09-0,18
0,10-0,20

10133
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de agchiere si avans pentru EcoCut ProfileMaster 90°

Strunjire longitudinala

1 ,5XD Adancimea de aschiere a, in mm
EcoCut
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
] Avans f in mm/rot.
: — <=  — ECPM10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
_[@' ﬂ EC PM 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 0,10-0,26  0,007-0,24  0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25XD Adéancimea de aschiere a, in mm
EcoCut
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
A Avans f in mm/rot.
ECPM10 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Strunjire frontala
1,5xD si 2,25xD Adancimea de aschiere a, in mm
EcoCut
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
£ e L Avans f in mm/rot.
24 ‘ ECPM10 0,02-0,15 0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-0,15 0,02-0,15
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Canelare radiala - interior + exterior
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
marimi fin mm/rot marimi fin mm/rot
— g — ECPM10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
L@r ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
e o EC PM 16 0,04-0,15 ECPM 16 0,04-0,15
e e— EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
B “- EC PM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
- ! EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Gaurire
Avans si adancimea EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
e ceseniere
| =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
.@‘w EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
ECPM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de agchiere si avans pentru EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ Marimile 10 si 12 EcoCut ProfileMaster nu sunt utilizabile ca versiuni de 0°.

Strunjire longitudinala

1,5xD EcoCut

ProfileMaster
marimi
EC PM 16
EC PM 20
ECPM 25

.
{

EcoCut
ProfileMaster
marimi
EC PM 16
EC PM 20
ECPM 25
EC PM 32

Strunjire frontala

1,5xD
EcoCut

ProfileMaster
marimi
t EC PM 16
EC PM 20

" ] ECPM25

! EC PM 32

2’25XD EcoCut

ProfileMaster
marimi
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Canelare axiala — interior + exterior

EcoCut
ProfileMaster
marimi

EC PM 20

i ] EC PM 25

EC PM 32

cuttingtools.ceratizit.com

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD

Adancimea de agchiere a, in mm

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Adéncimea de agchiere a, in mm

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Avans f in mm/rot.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

2,0

2,5

Avans f in mm/rot.

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

2,0

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

2,5

Avans f in mm/rot.

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

3,0 3,5

0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5

0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

Adancimea de aschiere a, in mm

2,0

Avans f in mm/rot.

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

2,5

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

3,0 3,5

0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

Adancimea de agchiere a, in mm

2,0

Avans f in mm/rot.

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

2,5

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

EcoCut

ProfileMaster

marimi
EC PM 16
EC PM 20

EC PM 25
EC PM 32

3,0 3,5

0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

2,25xD

Avans f in mm/rot.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25
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CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Date de aschiere

Curbe de pornire pentru FreeTurn

Material Tip placuta Vv, in m/min Racire
Otel 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P.2.3  FT1x M 80xxxxR08-M  CTCP125 200 Emulsie
Inoxidabil 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? M1 FT1x M 80xxxxR08-M  CTPM125 140 Emulsie
Metale neferoase 3.2341 G-AISi5Mg 200 N/mm? N2.2  FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 1100 Emulsie
Otel Inoxidabil
100 T T 100 T
4 + 9

90 i ¢ - 3, 35mm£ 90 ¢ —— 3,=3,5mm =
80 PS —— 3,=15mm 80 ¢ —0— g,=1,5mm
s 'R s L (L
2 70 * 2 70 |
SR ¢
g 60 v&\ 3\ § 60 *\ \
£ 50 X £ 50 X
S5 ® = \ \

40 R N . 40 w RN

R
30 ~» ~e 30 d
20 20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Avans f in mm/rot. Avans fin mm/rot.
Metale neferoase
100 T
03

90 ¢ —o— 3,=1-3,5mm |
80 #*
£ 70 k*
g 60 .
g 50
5

40 .

30

20

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Avans f in mm/rot.
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

Prezentarea spargatoarelor de aschii

EcoCut Classic

-EN

A geometrie universala

A rupere excelenta de aschii

A tais pozitiv

A avansuri reduse pana la medii

-M50Q

A cu tais MasterFinish

A calitate inalta a suprafetelor
A formare buna de aschii

A avansuri medii pana la mari

-27P

A tais pozitiv

A rectificata periferic

A suprafata de asezare lustruita

A prima alegere pentru metale
neferoase

-27Q

A cu tais MasterFinish

A geometrie foarte pozitiva
A rectificata periferic

A tendintd redusa de lipire

EcoCut ProfileMaster
-M20

A geometrie pozitiva
A (tilizabil universal
A avansuri reduse pana la medii

Model

Aschiere continua Aschiere neregulata

O

Aschiere puternic
intrerupta

O ‘:’ mfm

Sectiune

CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430  CTPP430/CTCP435-P
CTCP425-P | CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P °
CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435-P / CTPP430  CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P

CTCP425-P
CTCP425-P
CTCP425-P

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

CTCP425-P
0,1

CTCP425-P

Z

0.2-0425
H216T H216T "
H216T H216T
H216T

01-04

E’ 0,1

H210T .
H210T 7
H210T

02-05

CTPP430 CTPP40

CTPP430 CTPP430 .

CTPP430 CTPP430 "W
CTPP430 CTPP430

CTPP430

oo cweo o 00

Domeniul de acoperire a spargatoarelor de aschii -EN si -M50Q

5

a,, mm

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

fin mm/rot

EcoCut Classic 2,25xD — ECC16 — XCNT-080304

-M50Q

Standard

1037
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

Prezentarea spargatoarelor de aschii

FreeTurn

-F

A Geometrie clasica de finisare

A Calitate inaltd a suprafetei

A Prima alegere pentru finisarea
otelului

-M

A Prelucrare medie pana la
degrosare
A Spargator de aschii mai agresiv

-28P

A Geometrie clasica de finisare
A Tais ascutit
A Prima alegere pentru aluminiu

1038

Model

Aschiere continua Aschiere neregulata
CTCP125 CTCP125
CTCP125 CTCP125

CTPM125 CTPM125
CTPM125 CTPM125

Aschiere puternic

intrerupta Sl
= f
() mm

-

- | e

H216T H216T
H216T H216T
H216T H216T

H216T
H216T

ot e T

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

EcoCut Classic - utilizare ca scula stabila de strunjire interioara

EcoCut este adecvat nu numai ca o sculd multifunctionald. in comparatie cu o bar interioara,
EcoCut ca scula de strunjire interioara aduce utilizatorului avantaje enorme.

Exemplu: prelucrare de gaurire, diametru de 16 mm in 36 mm adancime

Scule diferite

Bara interioara EcoCut Classic Avantajele Dumneavoastra

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08
Corp de baza mai stabil,

mai rigid

A preluarea fortelor mai mari de aschiere
A tendinta redusa de vibratji

A Chip Booster pentru racire si evacuare

perfecta
} Avantaje

consola scula 3xD consola scula
2,25xD

36 mm A inalta calitate de suprafata
A rupere perfecta de aschii
A sigurantd maxima de proces
a,= 2,0-2,5mm a,= 3,5-4,0 mm
f=6mm f=8mm
Placute diferite
CCMT 060204 XCNT 080304 Placuta mare Sl stabila

A sigurantd ridicata de proces
A permite adancimi mari de aschiere

surub de fixare surub de fixare ' S
M2,5 M3,0 A date de agchiere mai mari
A duratd de viata mai mare
Avantaje
unghi varf unghi varf } A reducerea timpului de prelucrare 1 0
80,00° 87,12° A cresterea productivitatii
i A reducerea costurilor de scule
ndltime D nltime i
2,38 mm 3,18 mm

Comparatie de stabilitate

[

Calculatie cu FEM
La o sarcina de 1000 N pe locasul placutei corespunde
ca.a,=2,0mmsif=0,2mm

Practica arata:

A Reducerea timpului de prelucrare
depénala7s %

A Cresterea duratei de viata posibil
pana la 400 %

Deviere 0,19 mm Deviere 0,08 mm

Evacuarea inovativa a aschiilor — Chip-Booster

@ Scula EcoCut "ProfileMaster" este dotata cu un sistem unic de racire si de evacuare
> : a agchiilor.
@ Racirea plscutei Chip Booster pentru transportul agchiilor in canalul
de evacuare
@ @ Récire si spalare universala @ Chip Booster previne blocarea agchiilor intre piesa si scula

o)
@) Pentru asigurarea eficienta a evacuarii aschiilor este nevoie de minim 3-6 bar, presiunea optima a lichidului de racire 7-10 bar.

cuttingtools.ceratizit.com 10139



CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatji tehnice

Nota de aplicare

Gaurire in afara centrului

Multumita constructiei speciale a sculelor si placutelor EcoCut, EcoCut Diametru nominalsculd  Diametru alezaj piesa
este posibila gaurirea in afara centrului de rotatje. Mini Dinmm Din in MM Dyay inmm
Aceste abateri depind de diametrul sculei, si sunt date in tabela ECMO2L/R-..D 2 1,95 21
alaturats ECM025L/R-...D 25 2,45 2,6
' ECMO3L/R-..D 3 2,95 3,15
ECM03,5L/R-...D 35 3,45 3,65
ECMO4RI/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5R/L-..D 5 4,90 5,20
ECMOBRIL-..D 6 5,90 6,20
ECMO7RI/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO8RIL-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Diametru nominal scula Diametru alezaj piesa
Classic Dinmm Dyin. In mm Dy In MM
3 ECCO8RIL-...04 8 7,85 8,30
L g ECC10RIL-...05 10 9,85 10,50
a ECC 12R/L- ... 06 12 11,85 12,50
v ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16RI/L- ... 08 16 15,85 16,50
ECC18RIL- ... 09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-...10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-..13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Diametru nominal scula Diametru alezaj piesa
ProfileMaster D in mm Dyin. in mm Dinax. I mm
PM 10RL ... 10 9,85 12
PM 12RIL ... 12 11,85 15
PM 16RIL ... 16 15,85 19
PM 20RIL ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25RIL ... 25 24,80 29
Nu este adecvat pentru gaurire!
PM 32RIL ... 32 31,80 38
Prelucrare deasupra centrului
Problema Solutie
Dacé nu e de ajuns migcarea transversala a maginii peste axa Utilizarea unei scule EcoCut potrivite.
centrald, atunci cu aceeasi scula prelucrarea exterioara nu este
posibila.
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatji tehnice

Nota de aplicare

La diferenta axiala este pericol de coliziune!

Probleme

Decalaj in directia X: Greseald unghiulara:

ee=:

i

Masuri de corectie

La presetarea sculei:
4 Definirea ca scula de strunjire interioara la
programare.

4 introduceti @ nominal a sculei ca @ tinta al alezajului

Adaptor Mini EcoCut — constructie

La masina:

Greseala de pozitionare cap revolver
(portscula):

A strunjiti o sectiune de masurare (adancime aprox. 3 mm)

A masuraij alezajul obtinut

A dacd este necesar corectati diametrul alezajului

A ncepeti operatia

Carbura solida

* Suprafata de aschiere rotit cu 90° pentru mai buna reprezentare

Montarea placutei pentru EcoCut Classic

Tn cazul suportului de 8 mm este nevoie de placuta pe dreapta si pe stanga.

Tntre @ 10-32 mm se poate folosi placuta neutra.

Atentie!
Sa se acorde atentie pozitiei corecte de instalare.

cuttingtools.ceratizit.com

\ Aplatizare longitudinald, pentru pozitionarea
precisa a taisului

Alimentare lichid de

racire interna

© e E LY

®

10/41
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CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

EcoCut ProfileMaster — analiza din punct de vedere economic

alezaj cu fund plat

varianta pe dreapta

placuta pe drepta

varianta pe dreapta

PN

placuta pe stanga placuta pe drepta

Varianta 90°

10142

Gaurire in material solid
cu fund plat

Gaurire de largire

Strunjire contururi exterioare

Stunjire contururi interioare

Strunjire frontala

Canelare radiald exterioara

Canelare radiala interioara

varianta pe stanga varianta pe dreapta

a3

~ 7

placuta pe drepta

Varianta 0°

Strunjire contururi exterioare

Stunjire contururi interioare

L
tm Strunjire frontala
\

Canelare axiala exterioara

Canelare axiala interioara

[e]
Lﬂ;) Pentru asigurarea eficienta a evacuarii agchiilor este nevoie de minim
3-6 bar, presiunea optima a lichidului de racire 7-10 bar.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

EcoCut ProfileMaster — canelare axiala
0° (incepand cu @ 16 mm) 90°

@ DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

EcoCut ProfileMaster Pk sy i
mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 @ Duxn = @D,y
PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@ Dyomnar = diametru nominal sculd —
@ Daxmin. = diametrul minim pentru canelare axiala
@ Daxmax. = diametrul maxim pentru canelare axiala

d »
<4 P

Q DAXmin. = @ Dnominal

l 0 DAX max = % I

cuttingtools.ceratizit.com 10[43



CERATIZIT \ Performance

Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

Nota de aplicare

Recomandari pentru rezultate optime

Tipul uzurii

Rupere tais

P Depunere pe tais

Tipul problemei

Probleme
semifabricat

Control agchii

Aschie prea scurta (span fragmentat)

Viteza de aschiere

Avans

’ <@— Aschie prea lunga (incurcata)

-

Date de agchiere

4= | =P <€ \Vibrafi

—» <« —» Calitatea suprafetei

mai mare

Raza la colt 4 v

mai mic

> | P l < Uzuri pe suprafata de degajare

P> P <« - Deformiri plastice

rezistenta la uzurd

Material sculé L

tenacitate

Gama de placute

Prindere scula

Masuri de corectie

Prinderea piesei

Extindere

111l -» =

| SR SRR

Criterii generale

Tnaltime centru

ridicare, crestere
influenta mare

ridicare, crestere
influenta mica

- >

10}44

e ! <« 1 1

- -

o Racire-lubrifiant

evitare, micgorare gy Verificare,
influenta mare optimare

evitare, micsorare . folosire
influenta mica

cuttingtools.ceratizit.com
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Informatii tehnice

Factori care influenteaza alegerea unghiului corespunzator de atac

Avans ( ’j
scazut mare

Forta axiala

mare scazut
Forta radiala

scazut mare
Adaosul maxim ( *‘

mare scazut

. . (7

Grosimea aschiei (

mare scazut
Temperatura ﬂ

mare Distributia temperaturii pe tais scazut
Stabilitatea prinderii

_ scazut mare

Unghi de agezare al placutei

Componenta

0]
@ Unghiul de atac se refera intotdeauna de la marginea piesei la marginea principala (sculd).

cuttingtools.ceratizit.com 10|45



CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

Raportul de lungime scula / piesa

LUnax X 2 = Drnag.

Dmax.
Tn acest tabel puteti vedea in ce domenii de diametre puteti lucra cu lungimile sculei.
Scula D, in MM 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055 Dy, inmm 127 115 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055 Dy, inmm 138 125 110 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0

10146 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

Analiza fortelor din proces

FreeTurn

Forta de apasare

Standard

Test de practica

Prelucrare otel Date de agchiere: Forta de apasare
arbore @ 60 mm Ve = 175 m/min.
1.7227 | 42CrMoS4 f=0,3 mm/rev.

R, 850 Nm a,=3,0mm
K =95°

10

Forta de avans
Forta maxima de aschiere

F,
FreeTurn Standard
2136 N F XYZ 2206 N
| 920 N F XY (forta de avans) 2143N |
| 1928 N Forta maxima de aschiere F, 526 N |

cuttingtools.ceratizit.com 10147



CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn

Informatji tehnice

Descrierea calitatilor

EcoCut Classic

CTCP425-P

EcoCut Mini

CTPP435

10148

ISO P25 | M20 | K30 @o0o0 |

Specificatii:

Compozitie: Co 7,0%; carburi mixte 8,1%; Restul WC | Granulatie: 1-2 um | Duritate: HV;, 1470 |
Specificatii acoperire: CVD TiCN-AI,O; multistrat

Aplicatie recomandata:
Solutia rezistenta la uzura pentru otel si fonta in conditii stabile si cu vitezd mare de aschiere.

ISO P35 | M30 | K40 | S25 eco o W

Specificatii:

Compozitie: Co 9,6%; carburi mixte 7,8%; altele 0,4 %, Restul WC | Granulatie: 1-2 ym | Duritate: HV3, 1400 |
Specificatii acoperire: CVD TiCN-AI,O; multistrat

Aplicatie recomandata:
Alegerea fiabila pentru otel si fontd in conditii instabile.

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 ®0® 000 .
Specificatii:
Compozitie: Co 9,0%; altele 0,75%; Restul WC | Granulatie: 0,85 um | Duritate: HV;, 1590 | Specificatii acoperire: PVD TiAlTaN

Aplicatie recomandata:
Clasa universala de inalté performanté pentru otel, otel austenitic si aliaje rezistente la caldura.

SO | K10 | N10 | $10 | 010 cee @
Specificatii:
Compozitie: Co 6,0%; Restul WC | Granulatie: 0,8 um | Duritate: HV;, 1850

Aplicatie recomandata:
Calitatea de carburd neacoperita rezistenta la uzura pentru prelucrarea aluminiului si a altor metale neferoase.

ISO | K15 | N15 | $15 010 ceo [@
Specificatii:
Compozitie: Co 6,0%; Restul WC | Granulatje: 1 um | Duritate: HV3, 1650

Aplicatie recomandata:
Calitatea de carbura neacoperita pentru prelucrarea aluminiului si a altor metale neferoase.

ISO P35 | M30 | K30 | N30 | 30 | 030 LI JECHICH J .
Specificatii:
Compozitie: Co 10,3%; altele 1,2%; Restul WC | Granulatie: 0,7 ym | Duritate: HV3, 1600 | Specificatii acoperire: PVD TiN / TiAITaN

Aplicatie recomandata:
Clasa universala de inaltd performantd pentru otel, otel austenitic si aliaje rezistente la caldura.

ISO K20 | N25 | S25 | 025 ceo [&
Specificatii:
Compozitie: Co 10,3%; altele 1,2%; Restul WC | Granulatie: 0,7 ym (grad submicron) | Duritate: HV;, 1600

Aplicatie recomandata:
Calitatea de carbura neacoperita pentru prelucrarea aluminiului si a altor metale neferoase.

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatji tehnice

Descrierea calitatilor

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

FreeTurn

CTCP125

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P30 | M25 | K30 |N25|S25|025 @ @ O O O |
Specificatii:

Compozitie: Co 9,0%; altele 0,75%; Restul WC | Granulatie: 0,85 ym | Duritate: HV;, 1590 | Specificatii acoperire: PVD TiAlTaN

Aplicatie recomandata:
Clasa universala de inaltd performantd pentru otel, otel austenitic si aliaje rezistente la caldura.

ISO | P25 | K25 e O |

Specificatii:

Compozitie: Co 7,0%; carburi mixte 8,0%; Balanta WC | Granulatie: 1 - 2 um | Duritate: HV;, 1450 |
Specificatii acoperire: CVD TiCN-AI,0,

Aplicatie recomandata:
Prima alegere pentru prelucrarea universala a otelului.

ISO | P35 | M25 ce |

Specificatii:

Compozitie: Co 9,6%; carbura mixta 7,8%; alte 0,4%; Restul WC | Granulatie: 1 - 2 um | Duritate: HV;, 1460 |
Sistem de acoperire: PVD TiAlTaN

Aplicatie recomandata:
Prima alegere pentru prelucrarea otelurilor austenitice.

IS0 | K15 | N15 | $15| 010 ceo [&
Specificatii:
Compozitie: Co 6,0%; Restul WC | Granulatie: 1 um | Duritate: HV3, 1650

Aplicatie recomandata:
Calitatea de carbura neacoperita pentru prelucrarea aluminiului si a altor metale neferoase.
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CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

Aplicabilitate

Domeniu de utilizare ISO % .
< 5
Q2 @
Denumirea calitétii 05 15 2 35 45 35 = 8 =
[} ©
s = £ § £ 3
01 10 20 30 40 50 = S S ki 3 g
P M K N s H -
EcoCut Mini
| | | |
———— o [
J I
CTWN425 . I —
o I
| o L]
. * ]
O
CTPP435 IDRAGONSKIN [ —— L]
I o I
R J I
EcoCut Classic
s . [
CTCP425-P DRAGONSKIN C ‘ o ||
| et : ]
CTCP435-P DRAGONSKIN ‘ ‘ [
| ] o
| ——— * ]
[ ¢ ]
(@]
CTPP430 DRAGONSKIN [ . [
- o I
- ) e
| | | | | -
e * ]
J I
H216T -
—_— ° -
| o I
J I
H210T [ —
I =
EcoCut ProfileMaster
[ * I
e — ¢ L]
o
CTPP430 DRAGONSKIN 1 | | [
I o I
o I
FreeTurn
| | |
([ ]
CTCP125 DRAGONSKIN ‘ ‘ = -
O
CTPM125 DRAGONSKIN ‘ ‘ ‘ \ ‘ ‘ ‘ B
L . ]
| = L]
J |
H216T [
o I
01 10 20 30 40 50 o Utilizare principala
05 15 25 35 45 o Utilizare secundara
mai rezistent lauzurd v+ [O] 2 v—  maitenace
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CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

Sistem de marcare

EcoCut — denumire placute

XCET 170508 F N - 27P
1] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

m Forma placutei @ Grosimea placutei
@ Unghiul de degajare Raza la colf

@ Tolerante Tais aschietor

E Caracteristici @ Directia de agchiere
@ Lungimea téisului agchietor Spargator de agchii

EcoCut — denumire suport

ECC 32 R-3.0D 17 H E:':
| Il I Il 1 S—

o f20 [s] 4 5] [6]

m Sistem @ adancimea maxima de gaurire
@ Diametru nominal in mm @ Marimea placutei
@ Directia de agchiere @ Varianta prinderii sculei in Densimet

EcoCut ProfileMaster — denumire placute
IPMII25IIRIIGII35II30IIO4I-IM20I ‘
11 [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Latimea de canelare in mm/10
@ Diametru nominal in mm @ Adancimea de canelare in mm/10
@ Directia de aschiere Raza la colf

E Varianta Spargator de agchii

EcoCut ProfileMaster — denumire suport

IPMCII25IIRI-I2.25DI
W2 B[4

m ProfileMaster @ Directia de aschiere

@ Diametru nominal in mm E adancimea maxima de gaurire

cuttingtools.ceratizit.com 10[51
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Scule multifunctionale — EcoCut si FreeTurn
Informatii tehnice

Sistem de marcare

FreeTurn — denumiri placute amovibile

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF ICTCP125|

] [2]  [3]  [4] [5] [6] 9] [11] [12]
m FreeTurn Raza la colf 1 in mm

@ Diametru nominal in mm Raza la colf 2 in mm

@ Toleranta I1SO (M = sinterizat, G = lustruit) @ Raza la colt 3 in mm

E Unghi tais 1 in grad Tais netezire

| 5| Unghi tais 2 in grad
| 6| Unghi tais 3 in grad

FreeTurn — denumiri suport

HSK - T63 - 100 -FT15

11| Spérgator aschii (M = mediu, F = fin)
12| Calitati de carbura metalica

808055

| | | |

1] 2] 3] (4] [5]
m Sistem
@ Dimensiune
@ lungime de extindere
E FreeTurn
10[52

6] [7] [8]

@ Diametru nominal in mm
| 6| Unghi tais 1 in grad
Unghi tais 2 in grad
Unghi tais 3 in grad

cuttingtools.ceratizit.com
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