Nye produkter til operataren

DEM 1SO-P vendeskaer

Opdatering af de driftsikre CVD EcoCut-kvaliteter CTCP425 | CTCP435.
Efter opdateringen er kvaliteterne mere slidsteerke og har en beleegning
med slidindikator.

— Side 11

B EcoCut Classic med direkte maskininterface

Den nye EcoCut Classic-produktserie med direkte maskininterface
udfgrer de samme anvendelsesfunktioner som alle andre

EcoCut Classic-veerktgjer, men de nye monotools imponerer, nar det
kommer til stabilitet — 0g kerer dermed stgjsvagt og meget palideligt.
Desuden er spanafgangen blevet optimeret pa grund af det opdaterede
spankammer, hvilket garanterer @get processikkerhed.

— Side 15+16




Boring og hulbearbejdning

HSS-bor

Hardmetal bor

Bor med vendeskaer

Rivaler og forseenkere

Udboreveerktgjer

Gevindbearbejdning

Gevindtappe og -formere

Cirkulzere- og gevindfreesere

Gevinddrejeveerktgjer

Drejning

Drejning med vendeskaer

10

Multifunktionsveerktgjer — 1 0
EcoCut og FreeTurn

11

Stikveerktajer

12

Miniaturedrejeveerktgjer

Fraesning

13

HSS-fraesere

14

Hardmetal freesere

15

Freesning med vendeskaer

Opspaendingsteknik

16

Veerktgjsholdere og tilbehgr

17

Emneopspaending

18

Materialeeksempler og
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn

Indledning

Indholdsfortegnelse

Fordele FreeTurn/EcoCut 4+5

Anvendelseseksempler/symbolforklaring 5

Toolfinder 6+7

Produktprogram 8-26

Tekniske informationer
Generelle skeeredata 27-29
Skeeredata EcoCut Mini 30+31
Skeeredata EcoCut Classic 32+33
Skeeredata EcoCut ProfileMaster 34+35
Skeeredata FreeTurn 36
Spanbryder oversigt EcoCut 37
Spanbryder oversigt FreeTurn 38
Teknisk information 39-47
Kvaliteter og anvendelse 48-50
Betegnelsessystem FreeTurn/EcoCut 51+52

Fordele FreeTurn

360°

Fleksibilitet

Slet

CERATIZIT \ Performance

Forsteklasses kvalitetsveerktgijer.

Serien CERATIZIT Performance er veerkigj af hgjeste kvalitet
kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet.

Hvis du vil seette de hajeste standarder og opna de bedste
resultater i din produktion, anbefaler vi veerktgjsserien
CERATIZIT Performance.

Skrub

Produktivitet

Stabilitet

1014
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn

Indledning

Fordele EcoCut

A Kortere bearbejdningstid
A Faerre veerktgjspositioner
A Skaber plan bundhul

A Mindre programmering

A Lavere startomkostninger og hurtigere forindstilling

A Tidsbesparelse pga. feerre vaerktojsskift

Udvendig drejeholder Bor

Eksempler pa anvendelse

Udborestang

ECC 250 - 2.950 13
£ACTARs.

Symbolforklaring
Udvendige konturer Plandrejning

-28P —— Poleret spanbryder
H216T—— Hardmetalkvalitet

cuttingtools.ceratizit.com

Fuldboring Indvendige konturer

F Fin bearbejdning
M Medium bearbejdning
R Skrubbearbejdning

S

Radial stikning
udv./indv.

~
ofe] =)

Aksial stikning

Kontinuerlig span
Variabel span
Afbrudt span

Indvendig keling

105
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CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
Veerktgjssystem EcoCut Mini EcoCut Classic
o[ @] ] o]l (@] ][ Ca][Co
™
o 'ﬁ = r .
Maskin-interface 3 ‘ "
— 9+10 '
. - HSK-T 63 PSC 50
Adapter til EcoCut Mini PSC 63
1,5xD
08-32 f</ 12
2,25xD —
25X \
\ 28-32 — e
2,25XD / 3
: 22-8 3,0xD \ — 14
Leengde- og diameter 38-32 =
udfarelser 400 / »
g 2,254D OHSKT 15
@ 16-32
2,25xD "\ ) PSC 16
?16-32
) -M50Q -27P -27Q
Skaeremateriale betegnelse  |orppyss| |cTPP43s| [CTWN425| (CTWN425 — (CTCP#2s-p (CTCPA25-P| (CTCP435-P| [CTPP430| | H216T | | H210T
Bearbejdningsbetingelser  “|ojo[ | [o[c] ] [o[¢] | [o]o] ] [o[c][ ][o]o] [o]e]a][o[c]z][o]c]z [o]c] |
B ] , _
|
‘ | = —
HM HM HM HM M M M M M M
Venstre Hajre Venstre Hajre XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
o [ ] O (@] O [ ]
(@) (@] O (@] O (@] O (@] [ ] (@]
Anvendelsesomrade o o ° ° o ° °
o [ ] (@] (@] O O (@] [ ]
(@] (@] O (@] (@] O (@]
Side —8 -8 —8 —8 S>11 511 51 511 51 o1
— V. side 28 — V. side 28

— Side 39

€

EcoCut-veerktejer er velegnede til boring udenfor center. Dette gar det muligt at opna afvigelser fra den nominelle vaerktgjsdiameter.

106
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

@]9 9| G| 2| 0 @& ) o

| | g —
! ?V \l 5 —
. -
HSK-T 63 PSC 63
HSK-T PSC

LPR =100
LPR =125

LPR =100
LPR =125

— 18 —19 — 23426 — 24+26
-M20 -M20 -28P -F
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | [CTCP125| [CTCP125/ [CTPM125 (CTCP125 CTPM125
[o[e]»lofe]x][o]e]fo]e]>][ofe]]o]e]|oje]xfole] ]
N7
‘ ’ \
M M MM F FFF FFF MMM
PM-R PM-L FT15.808055... FT15 . 353535... FT15 . 555555... FT17 . 808080...
[} [ ) [ ) (@] [ J [ O [} O
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
(@] O (@) O (@] o (@]
(@] O [}
[ ] [ ] O
o o {1 | |
— 17 — 17 —20 —20 —21 -2 —22 —522 —25 525
— V. side 28 — V. side 29
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Bor-drejeveerktgj til sma diametre
2
% r%n% CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425

IDRAGONSKIN
(9)C0| o @ olol-] [olel-] e Bl

A I |
= I
a '§ Z -
Qg/ LU %
OAL 8 \ A
[a}
HM HM HM HM
lllustrationerne viser hgjreudferelse venstre hejre venstre hgjre
70805.. 70804.. 70805.. 70804 ..
1SO-betegnelse DMIN DCONMS OAL LU WF RE DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 501,00 320 501,00 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 442,00 420 442,00 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 100 01 526,00 321 526,00 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 463,00 421 463,00 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 516,00 325 516,00 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 455,00 425 455,00 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 542,00 326 542,00 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 478,00 426 478,00 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 533,00 330 533,00 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 469,00 430 469,00 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 559,00 331 559,00 331
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 493,00 431 493,00 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 1,75 01 553,00 335 553,00 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 1,75 01 488,00 435 488,00 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 581,00 336 581,00 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 35 4 37 1400 1,75 01 512,00 436 512,00 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 200 0,2 587,00 300 587,00 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0,2 517,00 450 517,00 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 617,00 301 617,00 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 543,00 451 543,00 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 608,00 302 608,00 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 532,00 452 532,00 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 636,00 303 636,00 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 558,00 453 558,00 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 624,00 306 624,00 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 550,00 456 550,00 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 3,00 02 655,00 312 655,00 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 02 575,00 462 575,00 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 643,00 308 643,00 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 567,00 458 567,00 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 676,00 314 676,00 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 593,00 464 593,00 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 664,00 310 664,00 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 583,00 460 583,00 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 696,00 316 696,00 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 400 02 611,00 466 611,00 466
P [ [
M ) )
K (¢) (¢) 0 [¢)
N (¢) (¢) ° °
S ) ) (¢) [e)
H
0 (e) (e) (¢) )
— V. side 28
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter Mini

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nggle

Betegnelse DCONWS
mm
EC-ADX16-04
EC-ADX20-04
EC-ADX16-06
EC-ADX20-06
EC-ADX16-08
EC-ADX20-08

@ oo o o AN

Reservedele
DCONWS

4

6

8

cuttingtools.ceratizit.com

LSC
%) i
2 N
Q2
o o
O
o
LFSF
OAL
DCONMS  BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18

DCONMS

M5x10 ISO 4026
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

70800 ...

DKK
2B/20
1.821,00
1.821,00
1.821,00
1.821,00
1.821,00
1.821,00

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
29,00
29,00
29,00

867
123
123

109
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter Mini med tilslutningsgevind til kalevaeske

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nggle

Betegnelse

ECA 16-04
ECA 20-04
ECA 22-04
ECA 16-06
ECA 20-06
ECA 22-06
ECA 16-08
ECA 20-08
ECA 22-08

Reservedele
DCONWS

4

6

8

10010

3
3

oo oA~

BD

DCONWS DCONMS

mm
16
20
22
16
20
22
16
20
22

DCONWS‘

CNT‘

LFSF
OAL

BD OAL LFSF LSC CNT
mm mm mm mm

20,0 75 14 18 G1/8
19,6 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G1/8
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 110 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G118
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8

=

DCONMS

70 801 ...

DKK
2B/20
972,00 716
993,00 720
1.023,00 722
972,00 816
993,00 820
1.023,00 822
972,00 916
993,00 920
1.023,00 922

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
15,00 13200
29,00 123
29,00 123

M5X8 - DIN 913
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
EcoCut - Classic

XCNT / XCET

Betegnelse S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 4,5
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 340 96 XC. T 05../06../07../08../09../10../13..17..
XC.T 10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5

XCNT / XCET
A A EE

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
\OM \O\“\ \O\H [o[c]a] [ofe]] [o]o]]
w_f{:t b S|
M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 152,00 72001 152,00 82001 152,00 920
040102ER 0,2 152,00 72201 152,00 82201 152,00 922
040102FL 0,2 170,00 620 177,00 120
040102FR 0,2 170,00 622 177,00 122
040104EL 0,4 152,00 70001 159,00 75001 152,00 80001 152,00 900
040104ER 04 152,00 70201 159,00 75201 152,00 80201 152,00 902
040104FL 0,4 170,00 600 177,00 100
040104FR 0,4 170,00 602 177,00 102
050202EN 0,2 152,00 72301 152,00 82301 152,00 923
050202FN 0,2 170,00 623 177,00 123
050204EN 0,4 152,00 70301 159,00 75301 152,00 80301 152,00 903
050204FN 0,4 170,00 603 177,00 103
060202EN 0,2 152,00 72401 152,00 82401 152,00 924
060202FN 0,2 170,00 624 177,00 124
060204EN 0,4 152,00 70401 159,00 75401 152,00 80401 152,00 904
060204FN 0,4 170,00 604 177,00 104
070304EN 04 152,00 70501 159,00 75501 152,00 80501 152,00 905
070304FN 0,4 170,00 605 177,00 105
080304EN 0,4 155,00 70601 161,00 75601 155,00 80601 155,00 906
080304FN 04 173,00 606 179,00 106
09T304EN 04 157,00 70701 165,00 75701 157,00 80701 157,00 907
09T304FN 0,4 174,00 607 180,00 107
10T304EN 0,4 165,00 70801 171,00 75801 165,00 80801 165,00 908
10T304FN 0,4 177,00 608 186,00 108
10T308EN 0,8 165,00 73801 171,00 78801 165,00 83801 165,00 938
10T308FN 0,8 177,00 628 186,00 128
130404EN 0,4 188,00 71001 197,00 76001 188,00 81001 188,00 910
130404FN 0,4 217,00 610 225,00 110
130408EN 0,8 188,00 74001 197,00 79001 188,00 84001 188,00 940
130408FN 0,8 217,00 611 225,00 111
170508EN 0,8 199,00 71201 209,00 76201 199,00 81201 199,00 912
170508FN 0,8 220,00 612 231,00 112
P [ J [} [} [}
M (@] (@] (@] [ ]
K (@) (@] (@] (@] [ ] O
N O [ ] [ ]
S (@] (@] (@] [ ]
H
o oo o o
— V, side 28
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Bor-drejeveerktgj

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue + 2 ekstra skruer og nggle

v

P

3.

8
m

(o

o
(0@

1SO-betegnelse

ECC 08 L 1,5D 04

ECC 08 R1,5D 04

ECC 10 R/L 1,5D 05
ECC 12R/L 1,5D 06
ECC 14 R/L1,5D 07
ECC 16 R/L 1,5D 08
ECC18R/L1,5D 09
ECC 20 R/L1,5D 10
ECC 25R/L1,5D 13
ECC32R/L1,5D 17

DMIN
mm
8
8
10
12
14
16
18
20
25
32

DMIN

NE

DCONMS
mm
12
12
12
16
16
20
25
25
32
40

1) OBS! Hgjre skaer pa hgjre veerktej
2) OBS! Venstre skeer pa venstre veerktoj

Reservedele
Vendeskar
XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

10012

WF

OAL
mm
80
80
90
100
110
125
135
150
180
200

S — NN
g [0}
LU =
=z
OAL S
o
llustrationerne viser hgjreudferelse
LU WF  Fastspandingsmoment Vendeskaer
mm mm Nm
12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL
12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..ER
15,0 5,0 0,7 XC.T 0502..
18,0 6,0 1,0 XC.T 0602..
21,0 7,0 1,2 XC.T0703..
24,0 8,0 2,2 XC.T 08083..
27,0 9,0 2,2 XC.T09T8..
30,0 10,0 3,2 XC.T10T3..
37,5 12,5 50 XC.T 1304..
48,0 16,0 50 XC.T1705..
T06 -
706 -
T06 -
707 -
708 -
T09 -
T09 -
T15-
T20 -
T20 -

IP
IP
IP
IP
IP
IP
IP
IP
IP
IP

venstre hgjre
70805.. 70804 ...
DKK DKK
2B/20 2B/20
1.535,00 008 2
1.535,00 008 "
1.535,00 010 1.535,00 010
1.560,00 012 1.560,00 012
1.597,00 014 1.597,00 014
1.622,00 016 1.622,00 016
1.871,00 018 1.871,00 018
2.109,00 020 2.109,00 020
2.433,00 025 2433,00 025
2.757,00 032 2.757,00 032
- b -
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
DKK DKK
Y7 2A/28
100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
100,00 123 M2x4,3-1P 32,00 863
99,00 124 M2,2x5-IP 31,00 856
98,00 125 M25x6-IP 40,00 857
108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
115,00 128 M3,5x8,6-IP 31,00 859
121,00 129 M4,5x10,5-IP 31,00 864
121,00 129 M4,5x10,5-IP 31,00 864

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Bor-drejeveerktgj

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue + 2 ekstra skruer og nggle

v

P

3.

8
m

o

o
(0@

1SO-betegnelse

ECC 08 L 2,25D 04

ECC 08 R 2,25D 04

ECC 10 R/L 2,25D 05
ECC 12 R/L 2,25D 06
ECC 14 R/L 2,25D 07
ECC 16 R/L 2,25D 08
ECC 18 R/L 2,25D 09
ECC 20 R/L 2,25D 10
ECC 25R/L 2,25D 13
ECC 32R/L 2,25D 17

DMIN
mm
8
8

DMIN

WF

DCONMS
mm
10
10
12
16
16
20
25
25
32
40

1)  OBS! Hgjre skeer pa hgjre veerktej
2) OBS! Venstre skeer pa venstre veerktgj

Reservedele
Vendeskar
XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

cuttingtools.ceratizit.com

mm
15
15
18
22
23
28
36
35
44
54

LU

!
i
|
DF

OAL

DCONMS

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

OAL
mm
60,0
60,0
69,5
78,0
83,5
94,0
109,5
11,0
129,0
158,0

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

LS
mm
38
38
42
45
45
50
56
56
60
70

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

Fastspaendingsmoment ~ Vendeskaer

Nm
0,4 XC.T 0401..EL
0,4 XC.T 0401.ER
0,7 XC.T 0502..
1,0 XC.T 0602..
1,2 XC.T0703..
2,2 XC.T 0803..
2,2 XC.T09T3..
3.2 XC.T10T3..
5,0 XC.T 1304..
5,0 XC.T 1705..

T06 - IP

T06 - IP

T06 - IP

707 - IP

T08-IP

T09-IP

T09- 1P

T15-IP

T20-IP

T20-IP

Jf‘

venstre hgjre
70805.. 70804 ..
DKK DKK
2B/20 2B/20
2.282,00 108 2
2.282,00 108 "
2.282,00 110 2.282,00 110
2.346,00 112 2.346,00 112
2.397,00 114 2.397,00 114
2447,00 116 2.447,00 116
2.696,00 118 2.696,00 118
2.934,00 120 2.934,00 120
3.406,00 125 3.406,00 125
3.830,00 132 3.830,00 132
- ﬂ
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
DKK DKK
Y7 2A/28
100,00 123 M1,8x3,6-1P 36,00 862
100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
100,00 123 M2x4,3-1P 32,00 863
99,00 124 M2,2x5-IP 31,00 856
98,00 125 M2,5x6 - IP 40,00 857
108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
115,00 128 M3,5x8,6-IP 31,00 859
121,00 129 M4,5x10,5-IP 31,00 864
121,00 129 M4,5x10,5-IP 31,00 864
1013
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut — Classic 3xD - tungmetal

A Bor-drejeveerktgj
A Vibrationsdaempet

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue + 2 ekstra skruer og nggle

39,y

8
m

(oo
o

(o i
2 3
= %)
= s
=z
OAL 8
[m]
llustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70805.. 70804...
1SO-betegnelse DMIN  DCONMS  OAL LU WF  Fastspaendingsmoment Vendeskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 5.629,00 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T0401.ER 5.629,00 608 "
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 5.654,00 610 5.654,00 610
ECC 12R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 6.102,00 612 6.102,00 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703.. 6.244,00 614 6.244,00 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 6.847,00 616 6.847,00 616
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 8.288,00 618 8.288,00 618
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 8.460,00 620 8.460,00 620
ECC 25R/L 3,00D 13 H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304.. 10.771,00 625 10.771,00 625
ECC 32 R/L 3,00D 17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 14.100,00 632 14.100,00 632
1)  OBS! Hagjre skeer pa hgjre veerktej
2) OBS! Venstre skeer pa venstre veerktoj
- w
Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
XC.T 0502.. T06 - IP 100,00 123 M2x4,3-1P 32,00 863
XC.T 0602.. 707 - IP 99,00 124 M2,2x5-1IP 31,00 856
XC.T0703.. T08-IP 98,00 125 M2,5x6-IP 40,00 857
XC.T 0803.. T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
XC.T09T3.. T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
XC.T10T3.. T15-IP 115,00 128 M3,5x8,6 - IP 31,00 859
XC.T 1304.. T20-IP 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
XC.T 1705.. T20-IP 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut — Classic 2,25xD

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 fastspaendingsskrue + 2 ekstra skruer og nggle

Lt
(9 o
(0 @

1SO-betegnelse

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Reservedele
Vendeskar
XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

cuttingtools.ceratizit.com

Holder

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

LU
mm
36,00
45,00
56,25
72,00

BDRED

\

A

— |l
V|

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

BDRED
mm
50
50
50
50

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN
mm
16
20
25
32

Fastspaendingsmoment
Nm
2,2
32
50
50

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20- 1P

Vendeskaer

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

(2]
L—,:—-L\,
=

m

venstre

74591 ...

DKK

2D/80
2.936,00 51637
3.520,00 52037
4.088,00 52537
4.596,00 53237

=

Torx nagle

80950 ...

DKK
Y7
108,00
115,00
121,00
121,00

126 M3x7-1IP

128 M3,5x8,6 - IP
129 M4,5x10,5- P
129 M4,5x10,5- [P

(2
T

74 590 ...

DKK

2D/80
2.936,00 51637
3.520,00 52037
4.088,00 52537
4.596,00 53237

[

Klemskrue

70950 ...

DKK

2A/28

31,00 819
31,00 859
31,00 864
31,00 864

10015
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 fastspaendingsskrue + 2 ekstra skruer og nggle

2 L_NEW | [_NEW |
% 216
mm

oo - ]

Z A | === 1 . B \
@ Q g %%'Q/’ — ™+ IR :,"% . ,éé%é —— \—J
a © _ P
""T % (]
= LU L 4 (
LPR
lllustrationerne viser hajreudfarelse ._
venstre hgjre
74591 .. 74590 ..
1SO-betegnelse Holder LPR LU WF DMIN  Fastspeendingsmoment ~ Vendeskeer DKK DKK
mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 2.936,00 51694 2.936,00 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 4500 10,0 20 g7 XC.T 10T3.. 3.520,00 52094 3.520,00 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 4.088,00 52594 4.088,00 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 10 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 4.596,00 53294 4.596,00 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 2.936,00 51693 2.936,00 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 3.520,00 52093 3.520,00 52093
PSC 63 ECC 25 RR/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 4.088,00 52593 4.088,00 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 4.596,00 53293 4.596,00 53293
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
XC.T 10T3.. T15-1P 115,00 128 M3,5x8,6 - IP 31,00 859
XC.T 1304.. T20-IP 121,00 129 M4,5x10,5-IP 31,00 864
XC.T 1705.. T20-IP 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864

10[16 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
EcoCut — ProfileMaster

PM-R / PM-L

Betegnelse cw PDPT L
mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0
PM 12 G 201804 2,0 18 6,0
PM 16 G 252004 25 2,0 8,0
PM 20 G 302504 3,0 25 10,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0

PM-L/PM-R

1SO RE
mm
PM 10 G 201504 0,4

PM 12 G 201804 0,4
PM 16 G 252004 0,4
PM 20 G 302504 0,4
PM 25 G 353004 0,4

PM 32 G 404004 0,4

I WZXZ T

90°

mm
2,10
2,30
2,80
3,70
4,50
5,60

D1
mm
21
25
34
40
44
6,0

PDPT

PDPT

5 g
gL
oQg, N L &
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
Donsan
lofc]a] [o]o]w
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289..
DKK DKK
1F/P2 1F/P2
164,00 510 164,00 511
165,00 515 165,00 516
167,00 520 167,00 521
175,00 525 175,00 526
195,00 530 195,00 531
210,00 535 210,00 536
[} [ )
[ ] [ ]
O O
O (@)
[ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— V, side 28
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Bore-, dreje- og stikveerktgj

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nagle

2
210
mm

Lo

o

LURU LSRN

@

1SO-betegnelse

PMC 10 R/L 1,5D
PMC 12R/L 1,5D
PMC 16 R/L 1,5D
PMC 20 R/L 1,5D
PMC 25R/L 1,5D
PMC 32 R/L 1,5D

0°

lllustrationerne viser hgjreudferelse

DMIN DCONMS OAL LU  WF h Iy f

mm mm mm mm mm mm mm mm
10 12 80 15 5,0

12 16 90 18 6,0

16 20 1256 24 80 1273 263 57
20 25 150 30 10,0 1528 32,8 72
25 32 180 38 125 1833 408 9,2
32 40 200 48 160 2043 523 117

1) Kan kun anvendes som 90° version

Reservedele
Vendeskar
PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

10018

DCONMS

Fastspaendingsmoment  Vendeskeer

Nm
0,4
1,0
2,2
2,2
32
5,0

PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

T06 - 1P
T07 - 1P
T09-IP
T15-IP
T15-1P
T20-1P

venstre

70 821 ...

DKK
2G/P1
1.623,00
1.682,00
1.779,00
2.196,00
2.495,00
2.854,00

——

Torx nggle

80950 ...

DKK
Y7
100,00

99,00
108,00
115,00
115,00
121,00

010 "
012 "
016
020
025
032

123 M1,8x36-1P
124 M2,2x4,2-IP
126 M3x57-1P
128 M3x5,7- 1P
128 M3,5x8,6 - IP
129 M5x10,8-IP

hgjre

70820 ...

DKK
2G/P1
1.623,00
1.682,00
1.779,00
2.196,00
2.495,00
2.854,00

010 "
012 "
016
020
025
032

-

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
36,00
31,00
30,00
30,00
31,00
79,00
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Bore-, dreje- og stikveerktgj

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nagle

NN 90°

2
210
mm

DMIN

LU

-

OAL

0°

DCONMS

ULUSIRY
o/

lllustrationerne viser hgjreudferelse

venstre

70 821 ...

1SO-betegnelse DMIN DCONMS DF  OAL LU WF ls [ f  Fastspaendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm  mm mm  mm  mm  mm mm Nm 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 72,4 2250 5,0 0,4 PM 10R/L 2.387,00 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 243700 112
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 2.567,00 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 10,0 113,8 478 72 2,2 PM 20R/L 3.068,00 120
PMC 25RIL 2,25D 25 32 44 1326 56,25 12,5 1359 59,6 9,2 3,2 PM 25R/L 3.523,00 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 72,00 16,0 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 3.952,00 132
1) Kan kun anvendes som 90° version
]
Torx nggle
80950 ...

Reservedele DKK
Vendeskar Y7
PM 10R/L T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP
PM 12R/L T07- 1P 99,00 124 M2,2x4,2-IP
PM 16R/L T09-IP 108,00 126 M3x5,7-1P
PM 20R/L T15-IP 115,00 128 M3x5,7-IP
PM 25R/L T15-1P 115,00 128 M3,5x8,6 - IP
PM 32R/L T20-IP 121,00 129 M5x10,8-IP

cuttingtools.ceratizit.com

hgjre

70 820

DKK
2G/P1
2.387,00
2.437,00
2.567,00
3.068,00
3.523,00
3.952,00

10 Y
12
116
120
125
132

-

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
36,00
31,00
30,00
30,00
31,00
79,00

10019



CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
FreeTurn - vendeskeer FT15

FT15.808055...

Betegnelse IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

~ ~/

M M F M M F
FT15.808055..  FT15.808055..

74003.. 74003..

1SO RE.1 RE_2 RE.Z3 DKK DKK

mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4 212,00 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8 212,00 00200 212,00 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8 212,00 00600
P [ ] O
M ®
K O
N
S
H

— v, side 29
10[20
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
FreeTurn - vendeskeer FT15

FT15.353535...

Betegnelse IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,10 24,01 16,10 24,01 16,10 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,20 23,08 15,20 23,08 15,20 9,14
FT15 G 353535R08-F 15 23,08 14,96 23,08 14,96 23,08 14,96 9,14
-F -28P
CTCP125 H216T

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

[o[e]
A

O

FFF FFF
FT15.353535... FT15.353535...

74077.. 74001..

IS0 REA1 RE2 RES3 DKK DKK 1 0
mm mm mm FW FW
FT15 G 353535R04-28P 04 04 04 354,00 20200
FT15 G 353535R08-28P 08 08 08 354,00 20400
FT15 G 353535R08-F 08 08 08 354,00 00400
P [}
M
K o o
N ()
S ¢}
H
— v, side 29
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn

FreeTurn — vendeskeer FT15

FT15.555555...

Betegnelse S
mm
FT15 M 555555R04-FFF 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 9,14
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[o]€] [O] <
&) V)
FFF FFF
FT15 .555555... FT15 . 555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 DKK DKK
mm FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 0,4 182,00 00200
FT15 M 555555R08-FFF 08 182,00 00400 182,00 10400
P [ ) o
M [}
K e}
N
S
H
— V, side 29
10[22
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn

FreeTurn — HSK-T veerktgjsholder FT15

FreeTurn — HSK-T veerktgjsholder FT15

A Verktgjsholder til FreeTurn-vendeskaer

A DirectCooling kelevaesketilfarsel

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nagle

Direct

Cooling

@

o
&

1SO-betegnelse

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 555555

Reservedele
Holder
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

Holder

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR

lllustrationer viser version FT15. 808055...

LPR LH LU Vendeskeer
mm mm mm

100 74 40 FT15.353535...
100 74 40 FT15.808055...
100 74 40 FT15 . 555555...
125 99 65 FT15.353535...
125 99 65 FT15.808055...
125 99 65 FT15 . 555555...

- -

Torx nggle

80950...

DKK

Y7
T20-1P 94,00 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700 ...

DKK

FT
5.288,00 00137
5.288,00 00537
5.288,00 00337
5.383,00 00237
5.383,00 00637
5.383,00 00437

-

Spaendeskrue

70950 ...

DKK
2A/28
83,00 25900

10[23
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — PSC veerktgjsholder FT15

FreeTurn — PSC veerktgjsholder FT15

A Verktgjsholder til FreeTurn-vendeskaer
A DirectCooling kelevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nagle

Direct
Cooling
e
lllustrationer viser version FT15. 808055...
DirectCooling
74700 ...
1SO-betegnelse Holder LPR LH LU Vendeskeer DKK
mm mm mm FT

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 69,4 40 FT15.353535... 6.140,00 00193
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40 FT15.808055... 6.140,00 00593
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40 FT15 . 555555... 6.140,00 00393
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 94,4 65 FT15.353535... 6.235,00 00293
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 94,3 65 FT15.808055... 6.235,00 00693
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 94,6 65 FT15 . 555555... 6.235,00 00493

= - |

Torx nggle Spaendeskrue

80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Holder Y7 2A/28
PSC 63 T20-1P 9400 121 M4,5x18-IP 83,00 25900
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
FreeTurn — vendeskeer FT17

FT17 . 808080...

Betegnelse

CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[o]e]=] [ofe]x
; )
MMM MMM
FT17 .808080... FT17 . 808080...
74000.. 74000...
1SO RE.1 RE_2 RE.3 DKK DKK
mm mm mm FW FW 1 0
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 0,4 0,4 244,00 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 244,00 00400 244,00 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 244,00 00600
P [ ] O
M )
K (e}
N
S
H
— V. side 29

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — HSK-T/IPSC veerktajsholder FT17

FreeTurn — HSK-T holder FT17

A Verktgjsholder til FreeTurn-vendeskaer
A DirectCooling kelevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nagle
Direct

Cooling

@

o
&

LPR
DirectCooling
74701 ...
1SO-betegnelse Holder LPR LH LU Vendeskeer DKK
mm mm mm FT
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100 74 40 FT17 . 808080... 5.288,00 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 99 65 FT17 . 808080... 5.383,00 00837
- (T
Torx nggle Spaendeskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Holder Y7 2A/28
HSK-T 63 T20-IP 94,00 121 M4,5x18- 1P 83,00 25900

FreeTurn — PSC holder FT17

A Verktojsholder til FreeTurn-vendeskeer
A DirectCooling kelevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nagle
Direct

Cooling

@

o
@

DirectCooling

74701 ...
1SO-betegnelse Holder LPR LH LU Vendeskaer DKK
mm mm mm FT
PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 69,3 40 FT17 .808080... 6.140,00 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 94,3 65 FT17 .808080... 6.235,00 00893

e ~

Torx nagle Spaendeskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Holder Y7 2A/28
PSC 63 T20- 1P 9400 121 M4,5x18-IP 83,00 25900
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB  1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCrioNbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Skeeredata

Vejledende skaeredata EcoCut

DRACONSKIN DRAGONSKN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic ProfileMaster
] CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
é Vv, m/min
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
PA1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.3.1 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 110 170 180
KA.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.21 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.141 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.21 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.31 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200

o
ﬂ Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af vaerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger

vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!

@
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn

Skeeredata
Vejledende skeeredata FreeTurn
F M -28P
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
2 CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T
2 Ve m/min
P s s s s
PLZ s s
RIS s W
PMAL 0w
RIS om0 w
P21 e e
P22 s s
P23 w0 @ w
P24 om0 e
R om0 M
P32 s e s s
P33 s R s s
R4 om0 W
P42 w0 W
M.1.1 140 140
M.2.41 100 100
M.3.4 130 130
K11 170 170 170
K1.2 160 160 130
K.21 180 180 180
K.2.2 160 160 130
K.3.4 200 200 190
K.3.2 160 160 160
N1 1650
N.1.2 1350
N.2.1 1200
N.2.2 1100
N.2.3 600
N.3.1 525
N.3.2 500
N.3.3 315
N.4.1 215
sS4 45
$.1.2 35
s.24 35
8.2.2 2
$.2.3 20
8.31 110
$.3.2 70
3.3 50
HA1
HA.2
HA.3
HA.4
H.2.1
H.3.1

[e]
@ Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne vaerdier udger
vejledende skaeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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CERATIZIT \ Performance

Skeeredata
Spandybde og tilspaending for EcoCut Mini
Langdrejning
2,25xD
Spandybde a, mm
e ITEE 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0
storrelse
Tilspaending mm/O
ECM 02.. 0,02-0,07  0,02-0,07
ECM 02,5.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0 @; ECM 03.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05 0,02-0,05
Caa—— ECM 03,5.. 0,02-0,07  0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,07  0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Spandybde a, mm
el e 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0
starrelse
Tilspaending mm/O
ECM 02.. 0,02-0,05  0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05  0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05  0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Plandrejning
EcoCut Mini 2,250 )
storrelse 8p maks. MM fmm/O 8pmaks. MM f mm/O
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e — 74 ECM03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

10[30
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CERATIZIT \ Performance

Skaeredata
0 " . " "

Spandybde og tilspeending for EcoCut Mini

Boring

Tilspeending

EcoCut Mini 2,250 4D
storrelse f mm/o f mm/o
ECM 02.. 0,0025-0,0075 0,0025-0,005
ECM 02,5.. 0,0025-0,010 0,0025-0,005
—

c%‘ ECM 03.. 0,0025-0,0125 0,0025-0,010
ECM 03,5.. 0,0025-0,0150 0,0025-0,010
ECM 04.. 0,005-0,030 0,005-0,0125
ECM 05.. 0,005-0,030 0,005-0,015
ECM 06.. 0,005-0,030 0,005-0,020
ECM 07.. 0,005-0,035 0,005-0,025
ECM 08.. 0,005-0,040 0,005-0,030

Maks. boredybde

EcoCut Mini e Y
storrelse
Boredybde maks. mm Boredybde maks. mm

ECM 02.. 4,50 8,0
ECM 02,5.. 5,63 10,0
ECM 03.. 6,75 12,0
ECM 03,5.. 7,88 14,0
ECM 04.. 9,0 16,0
ECM 05.. 11,25 20,0
ECM 06.. 13,5 24,0
ECM 07.. 15,75 28,0
ECM 08.. 18,0 32,0

cuttingtools.ceratizit.com 10]31
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CERATIZIT \ Performance

Skaeredata
0 " . .
Spandybde og tilspeending for EcoCut Classic
Langdrejning
1 ’5XD Spandybde a, mm
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
storrelse
Tilspaending mm/O
F ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
‘_— ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
E‘%"‘ ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12

ECC18 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13

ECC20 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15

ECC25 013-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

ECC32 0,5-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

(e}
@ Tilspeending f kan ved anvendelse af M50Q eller 27Q gges med 50-75 %

2,25xD Spandybde a, mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0
storrelse

Tilspeending mm/O
ECC08 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-015 0,05-0,13 0,03-0,11  0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14  0,04-0,13  0,02-0,11
ECC16 010-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17  0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 011-022 0111-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16  0,03-0,14
ECC20 0,12-0,24 012-0,24 012-0,24 0,112-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18  0,04-0,16
ECC25 013-0,26 013-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26  0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21  0,06-0,19  0,04-0,17
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30  0,15-0,30  0,14-0,29  0,12-0,27  0,10-0,25 0,08-0,23  0,05-0,20

o
@ Tilspaending f kan ved anvendelse af M50Q eller 27Q gges med 50-75 %

3xD Spandybde a, mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0
storrelse

Tilspaending mm/O
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-013 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14  0,04-0,12  0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14  0,04-0,12
ECC20 0,09-0,48 0,09-018 0,09-0,48 0,07-0,16  0,05-0,14  0,03-0,12
ECC25 0,10-019 0,0-0,19  0,10-0,19  0,08-0,17  0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20  0,07-0,18  0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Skeeredata
Spandybde og tilspaending for EcoCut Classic
Plandrejning
EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
storrolse a, mm f mm/O a, mm fmm/O a, mm f mm/O
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A‘ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
- ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
—
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Boring
Tllspaendlng EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
SLEIERE fmm/0 fmm/0 fmm/o
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
| ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
g/loizzyb de EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
e Boredybde maks. mm Boredybde maks. mm Boredybde maks. mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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Skeeredata
Spandybde og tilspaending for EcoCut ProfileMaster 90°
Langdrejning
1,5xD EcoCut Spandybde a, mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
SISLIEIEE Tilspaending mm/O
=< — EC PM 10 007-0,20  0,05-017  0,02-012
e ‘h EC PM 12 007-0,20  0,05-017  0,02-012
ECPM 16 010-0,25  007-023  005-021  0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25xD EcoCut Spéandybde a, mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
SIRLEIEE Tilspaending mm/O
ECPM10 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 12 007-019  0,02-013
ECPM 16 010-0,25  007-021  0,02-013
EC PM 20 012-027  007-024  0,05-019
ECPM 25 015-0,30  010-027  0,07-0,23  0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Plandrejning
1,5XD og 2,25XD SR Spandybde a, mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
— SICIEES Tilspaending mm/O
24 ‘ ECPM10 0,02-0,15 0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-0,15 0,02-0,15
ECPM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
ECPM 25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radial stikning indv. + udv.
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
storrelse f mm/O storrelse fmm/0
—_— S — EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
L@f “_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
I o EC PM 16 0,04-0,15 ECPM 16 0,04-0,15
e e— EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
By § EC PM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
- ! EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Boring
Tilspaending og EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
maks. boredybde ProfileMaster Boredybde maks. ProfileMaster Boredybde maks.
starrelse fmm/0 mm starrelse fmm/O mm
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 270
i@r_“‘- EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 720
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Skeeredata
2 H H H o
Spandybde og tilspeending for EcoCut ProfileMaster 0
(o]
@ EcoCut ProfileMaster storrelser 10 og 12 kan ikke anvendes som 0° version.
Langdrejning
1,5xD . .
) EcoCut Spandybde a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
BRI Tilspaending mm/O
o EC PM 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
= ECPM 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
e EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
L Jer —w EC PM 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
<=
2,25xD - .
EcoCut Spandybde a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
LD Tilspaending mm/O
EC PM 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
ECPM 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
EC PM 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Plandrejning
1,9xD Spandybde a, i mm
’ EcoCut SRR
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
|
storrelse Tilspaending mm/O
t ECPM16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
— ECPM 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
BTN - EC PM 25 010-025  010-025  010-0,25  010-0,25 000,25
! EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Spandybde a, i mm
2,25D EcoCut SRR,
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
|
storrelse Tilspaending mm/O
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
ECPM 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Aksial stikning indv. + udv.
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
storrelse Tilspzending mm/O storrelse Tilspaending mm/O
Wi 1 EC PM 16 002-0,12 ECPM 16 002-012
r— ECPM 20 0,04-0,14 ECPM 20 0,04-0,14
JeT EC PM 25 0,06-0,18 EC PM 25 0,06-0,18
EC PM 32 0,08-0,20 EC PM 32 0,08-0,20
cuttingtools.ceratizit.com 10|35
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Skeeredata

Vejledende skeeredata for FreeTurn

Materiale Vendeskaer v, m/min Keling
Stal 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P2.3  FT1x M 80xxxxR08-M  CTCP125 200 Emulsion
Rustfrit 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? ~ M.11  FT1x M 80xxxxR08-M  CTPM125 140 Emulsion
Ikke - jernholdige materialer ~ 3.2341 G-AISi5Mg 200 N/mm? N2.2  FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 1100 Emulsion
Stal Rustfrit
100 T T 100 T
s 9 + 9
90 i ¢ - 3, 35mm£ 90 ¢ —— 3,=3,5mm =
80 * +ap=1 mm: 80 * —’—ap:’] mm o
| ERER L {EER
5 70 * s 70 \
SR « b
£ 60 1\ . £ 60 *\ .
= 50 * = 50 %
* x|
40 R N . 40 w RN
h S
30 ~» ~e 30 d
20 20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Tilspaending mm/O Tilspaending mm/O
Ikke - jernholdige materialer
100 T
’
90 ? —o— 3,=1-3,5mm |
80 #*
5 70 k*
2 60 X
= 50
40 .
30
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Tilspaending mm/O
10[36
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Spanbryderoversigt

EcoCut Classic

-EN

A Universel geometri

A Fremragende spanbrydning
A Positiv skeerende

A Lav til medium tilspaending

-M50Q

A Med wipergeometri

A Fremragende overfladekvalitet
A God spanformning

A Medium til hgj tilspaending

-27P

A Positiv skeerende

A Periferislebet

A Poleret spanbryder

A Fgrstevalg til ikke-jernholdige
metaller

-27Q

A Med wipergeometri

A Ekstrem positiv geometri
A Periferislebet

A |av vedhaftning

EcoCut ProfileMaster
-M20

A Positiv geometri
A Universel anvendelse
A Lav til medium tilspaending

Kontinuerlig span Variabel span Afbrudt span Tveersnit

Type

O

O ‘:’ mfm

CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430  CTPP430/CTCP435-P
CTCP425-P | CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P °
CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435-P / CTPP430  CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P

CTCP425-P
CTCP425-P
CTCP425-P

CTCP425-P

CTCP425-P

Z

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

H216T H216T "
H216T H216T

H216T

H210T

H210T %

H210T

CTPP430 CTPP40
CTPP430 CTPP430

CTPP430 CTPP430 )
CTPP430 CTPP430

CTPP430

o owe ceeo o 008
Bearbejdningsomrade for spanbrydere -EN og -M50Q

5

£
£

o
@©

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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-M50Q
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Spanbryderoversigt
FreeTurn
Kontinuerlig span Variabel span Afbrudt span Tveersnit
Type - f
O O ‘v, mm
-F CTCP125 CTCP125

A Klassisk sletgeometri
A Hgj overfladekvalitet
A Forstevalg til sletdrejning af stal

CTCP125 CTCP125

-

-M CTPM125 CTPM125
A Medium til skrubbearbejdning CTPM125 CTPM125 oz

A Aggressiv spanbryder

- | e

-28P

A Klassisk sletgeometri 3
A Skarpt skeerhjerne H216T H216T H216T
A Fgrstevalg til aluminium H216T H216T H216T
e
“J b i

H216T H216T

ot e T
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

EcoCut Classic — det mest stabile udboreveerktg;

EcoCut kan ikke kun bruges som et multifunktionelt veerktgj. Sammenlignet med en borestang har EcoCut mange fordele for brugeren
som udboreveerktgj.

Eksempel: Hulbearbejdning, @ 16 mm og dybde pa 36 mm

Forskellen pa veerktejerne

Udborestang EcoCut Classic Dine fordele

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabil, massiv Veerktgjsholder

A Absorption af hgje skeerekraefter

A Mindsker vibrationer

A Chip Booster til perfekt keling og
spanafgang

Veerdi
} A Hgj overfladekvalitet

A Perfekt spankontrol
A Maks. processikkerhed

Veerktgjsudhaeng Veerktgjsudhaeng
3xD 2,25xD

36 mm

a,= 2,0-2,5mm a,= 3,5-4,0 mm

&

f=6mm f=8mm

Forskellen pa vendeskaerene
Stort og stabilt vendeskaer

CCMT 060204 XCNT 080304 A Oget processikkerhed
Spaendeskrue Spaendeskrue A Muligger store Spandybder
M25 M30 A Hgijere skeeredata
A | zngere standtid
Veerdi
Hjernevinkel Hjernevinkel } A Reducerede bearbejdningstider 1 0
80° 87,12° A (get produktivitet

A Reducerede veerktgjsomkostninger

Haide238mm § VN Hojde 3,18 mm j

Stabilitetssammenligning

Beregning ved hjeelp af FEM
Ved en belastning med 1000 N pa skeerholderen
modsvarer ca. en a, = 2,0 mm og tilspaending = 0,2 mm

[

Praksis viser:

A Reduktion af bearbejdningstiden
med op til 75 %
A (get standtid med op til 400 %

Afbgjning 0,19 mm Afbgjning 0,08 mm

Innovativ spanafgang — Chip-Booster

@ EcoCut-veerktgjer er som standard udstyret med et unikt kele- og spanevakueringssystem.
@ Keling af vendeskaer @ Chip-Booster til forbedret spanevakuering i spanrum
@ Chip-Booster forhindrer, at spanerne kommer i klemme
Generel kale- og skyllestram .
mellem veerktgj og emne

[}
@) For at sikre en effektiv spanevakuering ved boring, skal keletrykket vaere mindst 3-6 bar (optimalt 7-10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com 10139



CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Tekniske informationer

Boring udenfor center

Pa grund af EcoCut-veerktgjets og vendeskeerets specielle EcoCut Veerktaj, nominel Emnets bore-@
konstruktion er det muligt at bore udenfor center. Mini D mm Drnin. MM Dinaks. MM
Afvigelser fra veerktgjets nominelle @, kan opnas (se tabel). ECMO2L/R-..D 2 1,95 21
ECM02,5L/R-...D 25 2,45 2,6
ECMO3L/R-..D 3 2,95 315
ECMO035L/R-..D 35 345 3,65
ECMO04R/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5RIL-..D 5 4,90 5,20
ECMOBRIL-..D 6 5,90 6,20
ECMO7RIL-..D 7 6,90 7,20
ECMO8RIL-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Varktgj, nominel @ Emnets bore-@
CIaSSic D mm Dmin. mm Dmaks. mm
3 ECC 08 R/L - ... 04 8 7,85 8,30
L 3 ECC10R/L-...05 10 9,85 10,50
a ECC12R/L-...06 12 11,85 12,50
3 ECC14RIL-...07 14 13,85 14,50
ECC16RIL-...08 16 15,85 16,50
ECC18RIL-...09 18 17,85 18,50
ECC20RIL-...10 20 19,80 20,50
ECC25RI/L-...13 25 24,80 25,80
ECC32RIL-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Verktej, nominel @ Emnets bore-@
ProfileMaster D mm Dy, MM Do MM
PM 10RLL ... 10 9,85 12
PM 12RIL .. 12 11,85 15
PM 16RIL ... 16 15,85 19
PM20RIL ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25RIL ... 25 24,80 29
Ikke egnet til boring!
PM32RIL ... 32 31,80 38
Bearbejdning over center
Problem Lasning
[ tilfeelde af utilstreekkelig bevaegelse af maskinen over Anvendelse af et hgjreskeerende EcoCut-veerktgj.
centeraksen, kan den udvendige diameter ikke bearbejdes med
det samme veerkig;.

10|40 cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Tekniske informationer

Ved aksial forskydning er der fare for kollision!

Problemer

Forskydning i X-retning: Vinkelfejl:

1

e

Afhjeelpning

Ved forindstilling af veerktgjet:
4 Defineres som indvendigt drejeveerktej ved
programmering

A Angiv veerktgjets nominelle @ som borediameter @

EcoCut Adapter Mini — opbygning

Positionsfejl pa veerktgjsrevolveren:

Pa maskinen:
A Lav prgvespan, ca. 3 mm dyb
A Mal den producerede borediameter

A Korriger om ngdvendigt bore-@
A Start bearbejdningen

gl

[—

Hardmetal

Indvendig tilfarsel af

kolevaeske

* Tveersnit roteret 90° for bedre illustrering

Montering af vendeskaer i EcoCut Classic

Til veerktojer @ 8 mm er hgjre og venstre vendeskeer ngdvendigt.
Fra @ 10-32 mm anvendes neutrale vendeskeer.

Advarsel!
Var opmarksom pa korrekt monteringsposition.

cuttingtools.ceratizit.com

\ Laengdeanslag for nojagtig
skeerposition
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

EcoCut ProfileMaster — hgjdespringer med hensyn til omkostningseffektivitet

Plan
hulbund

Hgjre veerktgj

Hgjre skeer

Hajre veerktoj

PN

Venstre skeer Hajre skeer

Variant 90°

10142

Fuldboring med plan hulbund

Udboring

Drejning af udvendige diametre

Drejning af indvendige diametre

Plandrejning

Udvendig radial stikning

Indvendig radial stikning

Venstre vaerktgj Hajre veerktoj

v

Hgjre skaer

Variant 0°

Drejning af udvendige diametre

Drejning af indvendige diametre

tm Plandrejning

Udvendig aksial stikning

Indvendig aksial stikning

[e]
Lﬂ; For at sikre en effektiv spanevakuering fra boringen, skal kaletrykket
vaere mindst 3-6 bar (optimalt 7-10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

EcoCut ProfileMaster — aksial stikning
0° (fra @ 16 mm) 90°

@ DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

@D @Dax min. DD xmaks.

EcoCut ProfileMaster m'::M' mAan r:;n ‘
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 @Dy i = DDyou
PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dyow. = Nominel veerktgjsdiameter —
@Dpxmn. = Mindste diameter til aksial stikning
@Dpxmas. = Starste diameter til aksial stikning

d »
<4 P

@Dax min. = @Dow.

l @ DAX maks. = I

cuttingtools.ceratizit.com 10[43
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Tekniske informationer
Anbefaling for optimale resultater

Type af problem

Slidtype Emne
(]
%)
()
<
s
ER-
o) (@]
g g
wn —

Spankontrol

Spaner for korte (fragmanterede spaner)

P <@ Spanerfor lange (uregelmzessige spaner)

-

<¢—  —P < \ibrationer
—» ¢ —» Overfladekvalitet

> P ] = Fsid
P> P <« < Plastiskdeformation

111l -» =

| SR SRR

e ! <« 1 1

@g
lille pavirkning

- >

@g
stor pavirkning

10}44

Undga, reducer
stor pavirkning

Undga, reducer
lille pavirkning

Afhjlpning

Skeeredata

Valg af vendeskeer

Generelle kriterier

Skaerehastighed
Tilspeending
Sterre
Hjgrneradius
Mindre
Slidstyrke
Skaeremateriale
Sejhed
Opspaending af veerktg;

Opspaending af emne

Udhaeng

Centerhgjde

Skeerevaeske

Kontroller,
optimer

@ Anvend

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

Faktorer, der pavirker valget af den korrekte ingrebsvinkel

Tilspeending "
( j Lav Hej

Aksialkraft

Hﬂj Lav

Radialkraft C%
Lav Hoj

Maksimal tilspaending ( K)Z‘

Hoj Lav
Spantykkelse

Hoj Lav
Varme

Hgj Varmefordeling pa skeeret Lav
Opspaendingsstabilitet

_ Lav Hoj

Indgrebsvinkel

Komponent

¢}
@ Ingrebsvinklen er malt fra overfladen p& emnet til hovedskaeret (veerktgjet).

cuttingtools.ceratizit.com 10|45



CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Veerktgjlemne lzengdeforhold

LUmaks.

LUmaks. x2= Dmaks.

Dmaks.

A
\ 4

Denne tabel viser de diameterintervaller som kan bearbejdes med de forskellige vaerktgjslaengder.

Vearktoj Dias. MM 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055  Dyjp, mm 127 115 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055  Dyyp mm 138 125 10 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0

10146 cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Kraftdata fra processen

FreeTurn

Test

Stalbearbejdning Skeeredata:
aksel @ 60 mm Ve = 175 m/min.
1.7227 | 42CrMoS4 f=0,3 mm/O
R, 850 Nm a,=3,0mm

K=95°

S,

Konventionel

Forskydningskraft

10

Tilspeendingskraft
Maksimal spankraft F,

FreeTurn Konventionel
2136 N FXYZ 2206 N
| 920 N F XY (tilspaendingskraft) 2143 N |
| 1928 N Maksimal spankraft F, 526 N |

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

Kvaliteter
EcoCut Classic

CTCP425-P SO P25 | M20 | K30 @00 |

Specifikation:

Sammensaetning: Co 7,0%; karbid blanding 8,1%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1-2 um | Hardhed: HV;, 1470 |
Beleegningsspecifikation: CVD Ti(CN) + Al,O, multi-lag

Anbefalet anvendelse:
Den slidsteerke lasning til stal og stebejern under stabile forhold og med hgj skaerehastighed.

ISO P35 | M30 | K40 | S25 eco o W

Specifikation:

Sammensaetning: Co 9,6%; karbid-blanding 7,8%; andre 0,4%; wolframkarbid-balance | Kornsterrelse: 1-2 um | Hardhed: HVa, 1400 |
Belaegningsspecifikation: CVD Ti(C,N) + Al,O; multi-lag

Anvendelsesanbefaling:
Det palidelige valg til bearbejdning af stal og stebejern under ustabile forhold.

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 ®0® 000 .

Specifikation:

Sammensaetning: Co 9,0%; andre 0,75%; wolframkarbid-balance | Kornsterrelse: 0,85 pm | Hardhed: HV3, 1590 |
Belaegningsspecifikation: PVD TiAIN

Anvendelsesanbefaling:
Den universelle High Performance kvalitet til stal, austenitisk stal og varmebestandige legeringer.

1SO | K10 | N10 | $10 | 010 cee [0
Specifikation:
Sammensaetning: Co 6,0%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 0,8 um | Hardhed: HVs, 1850

Anvendelsesanbefaling:
Den slidsteerke, ubelagte hardmetalkvalitet til bearbejdning af aluminium og andre ikke jernholdige metaller.

H216T ISO | K15 | N15 | $15 010 ceo @
Specifikation:
Sammensaetning: Co 6,0%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1 um | Hardhed: HV,, 1650

Anvendelsesanbefaling:
Den ubelagte hardmetalkvalitet til bearbejdning af aluminium og andre ikke-jernholdige metaller.

EcoCut Mini

CTPP435 ISO P35 | M30 | K30 | N30 | $30 | 030 eecoe &

Specifikation:

Sammensaetning: Co 10,3%; andre 1,2%; wolframkarbid-balance | Kornsterrelse: 0,7 um | Hardhed: HV3, 1600 |
Beleegningsspecifikation: PVD TiN / TIAIN

Anvendelsesanbefaling:
Den universelle High Performance kvalitet til stal, austenitisk stal og varmebestandige legeringer.

ISO K20 | N25 | S25 | 025 ceo [&
Specifikation:
Sammensaetning: Co 10,3%; andre 1,2%; wolframkarbid-balance | Kornsterrelse: 0,7 ym (submikron kvalitet) | Hardhed: HVa, 1600

Anvendelsesanbefaling:
Den ubelagte hardmetal til bearbejdning af aluminium og andre ikke-jernholdige metaller.

10|48 cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

Kvaliteter

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

FreeTurn

CTCP125

H216T

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 eecoo @

Specifikation:

Sammensaetning: Co 9,0%; andre 0,75%; wolframkarbid-balance | Kornsterrelse: 0,85 ym | Hardhed: HV;, 1590 |
Beleegningsspecifikation: PVD TiAIN

Anvendelsesanbefaling:
Den universelle High Performance kvalitet til stal, austenitisk stal og varmebestandige legeringer.

ISO | P25 | K25 e O |

Specifikation:

Sammensaetning: Co 7,0%; karbidblanding 8,0%; wolframkarbid-balance | Kornstarrelse: 1 - 2 um | Hardhed: HV;, 1450 |
Beleegningsspecifikation: CVD TiCN-Al,O,

Anvendelsesanbefaling:
Ferstevalget til universal bearbejdning af stal.

ISO | P35 | M25 ce |

Specifikation:

Sammensaetning: Co 9,6%; karbid-blanding 7,8%; andre 0,4%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1 - 2 um | Hardhed: HV, 1460 |
Lagsystem: PVD TiAITaN

Anvendelsesanbefaling:
Farstevalget til bearbejdning af austenitisk stal.

IS0 | K15 | N15 | $15| 010 ceo [&
Specifikation:
Sammensaetning: Co 6,0%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1 um | Hardhed: HV, 1650

Anvendelsesanbefaling:
Den ubelagte hardmetalkvalitet til bearbejdning af aluminium og andre ikke-jernholdige metaller.

10149
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Tekniske informationer

Anvendelighed

I1SO-anvendelsesomrade é’ E"
. = -
C 7 ES
Kvalitetsbetegnelse 05 15 2 35 45 - 5 &2 S -
= g s °
o 10 2 3 4 o B Z § 28 5 8
P M K N s H -
EcoCut Mini
| | | |
- = =
CTWN425 I — o -
| | | |
| = = .
. * [ ]
o I
CTPP435 DRAGONSKIN ‘ } } } \ o I
| | | | o =
EcoCut Classic
| | | |
. e = i
TCP425-P DRAGONSKIN - e I
| et : ]
| = — =
CTCP435-P IDRAGONSKIN ‘ ‘ [
i i } | | | o -
S - —
| o [
R ¢ [
o I
CTPP430 DRAGONSKIN } } } — o N
o I
| | | | | . =
S — ° -
H216T - o ]
==3B o —
i s O
H210T [ ° -
o s o
EcoCut ProfileMaster
[t e ||
R * [
o I
CTPP430 DRAGONSKIN } } } — o N
o I
[ o |
FreeTurn
CTCP125 DRAGONSKIN ‘ ‘ [
o ‘ e — =
O
CTPM125 DDRAGONSKIN \ ‘ ‘ ‘
} } | | . -
= = — =
H216T = o ]
o
01 10 20 30 40 50 ® Hovedanvendelse
05 15 25 35 45 o  Sekunder anvendelse
Mere slidstaerk v+ [O] (2 v— Sejere
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Tekniske informationer

Betegnelsessystem

EcoCut — vendeskeer betegnelse

XCET 170508 F N - 27P ’
1] [2] [3] [4] 5] [6] [7] [8] [9]

m Vendeskaer form @ Skeertykkelse
@ Frivinkel Hjerneradius
@ Tolerance Skeerkant
E Kendetegn @ Skeerretning
@ Skeerlaengde Spanbryder

EcoCut - holder betegnelse

ECC 32 R-3.0D 17 H §j:

o f20 [s] 4 5] [6]

1] system | 4 | Maksimal huldybde
@ Nominel diameter i mm @ Vendeskarstarrelse
@ Skeerretning @ Veerktgjsholderudfarelse i Densimet

10

EcoCut ProfileMaster — vendeskaer betegnelse
IPMII25IIRIIGII35II30II04I-IMZOI ‘
11 [2] [3] [4] [5] [6]

1] ProfileMaster | 5 stikbredde i mm/10
| 2 | Nominel diameter i mm | 6 | Stikdybde i mm/10
@ Skeerretning Hjgrneradius
E Udfarelse Spanbryder

EcoCut ProfileMaster — holder betegnelse

IPMCII25IIRI-I2.25DI
W2 B[4

m ProfileMaster @ Skeerretning
@ Nominel diameter i mm E Maksimal huldybde

cuttingtools.ceratizit.com 10[51
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Betegnelsessystem

FreeTurn — vendeskaer betegnelse

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF ICTCP125|

] 2] (3] [4] [s] [6] [7] [8] [o] [0 I 2]

m FreeTurn

@ Nominel diameter i mm

@ ISO-tolerance (M = sintret, G = poleret)
E Skeervinkel 1 grader

E Skeervinkel 2.i grader

@ Skeervinkel 3 i grader

FreeTurn — holder betegnelse

HSK - T63 - 100 -FT15

Hjerneradius 1imm
Hjerneradius 2 i mm

@ Hjgrneradius 3 i mm

Wiper-geometri
11] Spanbryder (M = medium, F = fin)
12| Hardmetalkvalitet

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m System
@ Starrelse

@ Udhzengslaengde

E FreeTurn

10/52

6] [7] [8]

@ Nominel diameter i mm
@ Skeervinkel 1 i grader

Skeervinkel 2 i grader
Skeervinkel 3 i grader

cuttingtools.ceratizit.com
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