Nové produkty pro tfiskové obrabéni

[E™ Vyménitelné biitové desticky ISO-P

Osvédcena inovace pro bfitové desticky systému EcoCut u sort
CTCP425/CTCP435 s CVD povlakem.

Diky inovaci nabizi nové bfitové desti¢ky s novym poviakem vy33i
odolnost proti opotiiebeni a snadnou identifikaci opotiebeni.

— Strana 11

EE™ EcoCut Classic s pfimym upinacim rozhranim

Nova fada produktt EcoCut Classic s pfimym rozhranim stroje plni
stejné aplikaéni funkce jako v8echny ostatni EcoCut Classic nastroje.
Av3ak nové monolitické nastroje pfesvédci vyssi stabilitou a diky tomu je
zaruCena jesté vyssi spolehlivost. Kromé toho byl optimalizovan odchod
tfisek diky aktualizovanému prostoru v drazce nésrtoje, coZ zaru€uje
bezpeénost procesu.

— Strana 15+16
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
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Toolfinder 6+7
Produktova paleta 8-26
Technické informace
V/Seobecné fezné parametry 27-29
Rezné parametry pro EcoCut Mini 30+31
Rezné parametry pro EcoCut Classic 32+33
Rezné parametry pro EcoCut ProfileMaster 34+35
Rezné parametry pro FreeTumn 36
Prehled utvarecu trisky EcoCut 37
Prehled utvafecl tfisky FreeTurn 38
Pokyny pro pouZiti 39-47
Pfehled sort a doporucené pouziti 48-50
Systém oznacovani nastroju FreeTurn / EcoCut 51+52

Viyhody nastroju FreeTurn

Flexibilita

Hrubovani

Dokonc&ovani

CERATIZIT \ Performance
Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové Fady

CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specialni pfipady
pouziti a vyznaduji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v ramci
vlastni vyroby kladete vysoké naroky na procesni vykon

a chcete dosahnout optimalnich vysledku, pak Vam
doporudujeme prémiové nastroje z této produktové Fady.

Hrubovani

Produktivita

Stabilita

1014
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn

Obsah

Vyhody nastroju EcoCut

A krat$i doba obrabéni

A niz§i poCet nastrojovych mist
A vytvafi rovné dno diry

A niz8i ndro€nost programovani

A niz8i néklady na sefizovani / rychlejsi predsefizeni
A (spora ¢asu diky mensi ¢etnosti vymény nastrojl

Vnéj$i drZak

Priklady pouziti

Vysvétleni symboll

@® (o

Soustruzeni vnéjsich Celni soustruzeni
kontur

-28P — Typ utvarede
H216T—— Jakost TK sorty

cuttingtools.ceratizit.com
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Vrtak Vnitfni nuz

@ G G G

Vrtani do plného SoustruZeni vnitfnich  Radialni zapichovani  Axialni zapichovani Vnitini chlazeni
materialu kontur vnéjsi / vnitfni

F Jemné obrabani

M Stiedni obrabéni
R Hrubé obrabéni

Hladky fez

Proménliva hloubka fezu

PreruSovany fez

105
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CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
Nastrojovy systém EcoCut Mini EcoCut Classic
P @) 0] 0] @]|Ce)C0) o
[ | P
' =] ‘ .
Strojni rozhrani S | "
4
— 9+10
, . HSK-T 63 PSC 50
Adaptér pro EcoCut Mini PSC 63
1,5xD
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2,25xD —
,25x !
\ 28-32 — e
2,25XD / 8
. . 22-8 3,0xD \ — 14
Délky a praméry 38-32 e
Provedeni 400 / " —
g 2,254D W' HskT 15
@ 16-32 L By
\/-.
2,25xD g PSC — 16
?16-32 - i
\
Oznaceni fezného -M50Q -27P -27Q
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Rezné podminky lofe]=flofe]=f{ofe]=|[ofe]=] [o]¢c]-][o]o] ][o]o]z][o[c]z|[o[o]2 [O]c] ]
. i = -
I L .l X
‘ ’ O S
TK TK TK TK M ] M M M M
leva prava leva prava XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
° ° ° ° ° °
o [ ] O (@] O [ ]
(@) (@] O (@] O (@] O (@] [ ] (@]
Oblast pouziti o o ° ° o ° °
o [ ] (@] (@] O O (@] [ ]
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— V, strana 28 — v, strana 28

S "\ — Strana 39
@ Nastroje EcoCut jsou vhodné pro vrtani i mimo stfed. Tim Ize dosahnout pfisluSnych odchylek od jmenovitého @ nastroje.
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

@]9 9| G| 2| 0 @& ) o

| | g —
! ?V \l 5 —
. -
HSK-T 63 PSC 63
HSK-T PSC
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o o {1 | |
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— v, strana 28 — V, strana 29
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A nastroj na vrtanilsoustruzeni pro malé priméry
2
*{ r%n% CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
(9)C0| o @ olol-] [olel-] e Bl

(@

S Y |
= [ L i
)] I§ /1 -
Qg/ LU %
OAL 3 2 A
[a}
TK TK TK TK
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy levy pravy
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaceni ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 1674 320 1674 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 1476 420 1476 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 100 01 1757 321 1757 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 8,00 1,00 0.1 1548 421 1548 421
ECM 02,5R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 1726 325 1726 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 1521 425 1521 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 1812 326 1812 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 1596 426 1596 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 150 01 1780 330 1780 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 6,75 150 01 1569 430 1569 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 1869 331 1869 331
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 01 1647 431 1647 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 1,75 01 1849 335 1849 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 1630 435 1630 435
ECM 03,5R/L 4,000 3,5 4 37 14,00 1,75 01 1941 336 1941 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 3,5 4 37 14,00 175 01 1712 436 1712 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 900 200 0.2 1964 300 1964 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0.2 1729 450 1729 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 2061 301 2061 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 1816 451 1816 451
ECM 05R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 2031 302 2031 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 1779 452 1779 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 2125 303 2125 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 1865 453 1865 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 2084 306 2084 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 1839 456 1839 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 2189 312 2189 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 1922 462 1922 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 2148 308 2148 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 1895 458 1895 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 2261 314 2261 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 1982 464 1982 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 2220 310 2220 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 1948 460 1948 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 2325 316 2325 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 2042 466 2042 466
P [} [}
M [ ] [ ]
K (@] (@] (@] O
N O (@] [ ] [ ]
S [ ] [ ] (@] O
H
0 (@] (@] (@] (@]

— V, strana 28
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Adaptér Mini

Rozsah dodavky:

Z&kladni téleso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak

Oznaceni DCONWS
mm
EC-ADX16-04
EC-ADX20-04
EC-ADX16-06
EC-ADX20-06
EC-ADX16-08
EC-ADX20-08

@ oo o o AN

Nahradni dily
DCONWS

4

6

8

cuttingtools.ceratizit.com

LSC
%) i
2 N
Q2
o o
O
o
LFSF
OAL
DCONMS  BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18

DCONMS

M5x10 ISO 4026
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

70800 ...

Ké

2B/20
6085 716
6085 720
6085 976
6085 996
6085 978
6085 998

Upinaci Sroub

70950 ...
K¢
2A/28
9 867
9% 123
9% 123

109
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Adaptér Mini se zavitem pro pfipojeni chladiciho média

Rozsah dodavky:

Z&kladni téleso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak

7

Oznaceni

3
3

ECA 16-04
ECA 20-04
ECA 22-04
ECA 16-06
ECA 20-06
ECA 22-06
ECA 16-08
ECA 20-08
ECA 22-08

oo oA~

Nahradni dily
DCONWS

4

6

8

10010

BD

DCONWS DCONMS

mm
16
20
22
16
20
22
16
20
22

DCONWS‘

CNT‘

LFSF
OAL

BD OAL LFSF LSC CNT
mm mm mm mm

20,0 75 14 18 G1/8
19,6 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G1/8
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 110 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G118
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8

BB

DCONMS

70 801 ...

Ké

2B/20

3248 716
3318 720
3418 722
3248 816
3318 820
3418 822
3248 916
3318 920
3418 922

Upinaci Sroub

70950 ...
Ké

2A/28
49 13200
9% 123
9% 123

M5X8 - DIN 913
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Oznaceni S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5

XCNT / XCET

XC. T 05../06../07../08../09..110../13../17..

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DracoNsaN
SIS \O\“\ \C\“ olc]d] [ofc]e \OIOI \
‘ﬂ @!
(= i §
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1D/19 1D19 1DM19 1DM19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 509 72001 509 82001 509 920
040102ER 0,2 509 72201 509 82201 509 922
040102FL 0,2 569 620 592 120
040102FR 0,2 569 622 592 122
040104EL 0,4 509 70001 531 75001 509 80001 509 900
040104ER 04 509 70201 531 75201 509 80201 509 902
040104FL 0,4 569 600 592 100
040104FR 0,4 569 602 592 102
050202EN 0,2 509 72301 509 82301 509 923
050202FN 0,2 569 623 592 123
050204EN 0,4 509 70301 531 75301 509 80301 509 903
050204FN 0,4 569 603 592 103
060202EN 0,2 509 72401 509 82401 509 924
060202FN 0,2 569 624 592 124
060204EN 0,4 509 70401 531 75401 509 80401 509 904
060204FN 0,4 569 604 592 104
070304EN 04 509 70501 531 75501 509 80501 509 905
070304FN 0,4 569 605 592 105
080304EN 04 517 70601 539 75601 517 80601 517 906
080304FN 0,4 577 606 599 106
09T304EN 0,4 524 70701 550 75701 524 80701 524 907
09T304FN 0,4 580 607 603 107
10T304EN 0,4 550 70801 573 75801 550 80801 550 908
10T304FN 0,4 592 608 623 108
10T308EN 0,8 550 73801 573 78801 550 83801 550 938
10T308FN 0,8 592 628 623 128
130404EN 0,4 629 71001 659 76001 629 81001 629 910
130404FN 0,4 724 610 754 110
130408EN 0,8 629 74001 659 79001 629 84001 629 940
130408FN 0,8 724 611 754 1M1
170508EN 0,8 664 71201 697 76201 664 81201 664 912
170508FN 0,8 735 612 772 112
P [ ] [ J [ J [ J
M o O O [ J
K @) @) @) O [} O
N O [ J [ J
S @) O O [ J
H
0 o o O

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A nastroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

ar:
0 o
v

ZT | [ o NS
o ML = |
5! ’ 2
LU =
%
OAL o
o
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70805.. 70804...
Oznaceni ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF  Utahovaci moment  Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 5130 008 2
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 5130 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 5130 010 5130 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 5213 012 5213 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 5338 014 5338 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 5423 016 5423 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 6253 018 6253 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 7048 020 7048 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 8130 025 8130 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 9215 032 9215 032
1)  Pozor! Prava desticka na pravy nastroj
2) Pozor! Leva desticka na levy nastroj
B— ﬂ
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1IP 121 862
XC.T0401.ER T06 - [P 335 123 M1,8x3,6-IP 121 862
XC.T 0502.. T06 - IP 335 123 M2x4,3-IP 108 863
XC.T 0602.. T07- 1P 330 124 M2,2x5-IP 105 856
XC.T 0703.. T08 - IP 329 125 M2,5x6 - IP 135 857
XC.T 0803.. T09-IP 363 126 M3x7-IP 104 819
XC.T09T3.. T09-IP 363 126 M3x7-IP 104 819
XC.T 10T3.. T15-IP 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
XC.T 1304.. T20-IP 404129 M4,5x10,5- IP 104 864
XC.T 1705.. T20-IP 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864

1012 cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A nastroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

bl
o) o
v

Zz ° — bsbalatulis W oo o iieiatulin w
o r e
< [0}
= LU LS S
&
OAL 3
[m]
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70805.. 70804...
Oznaceni ISO DMIN DCONMS DF  OAL LU LS WF  Utahovaci moment ~ Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm  mm  mm  mm  mm Nm desticka 2B/20 2B/20
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 60,0 180 38 4,0 04 XC.T 0401..EL 7628 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 60,0 18,0 38 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 7628 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 69,5 22,5 42 5,0 0,7 XC.T 0502.. 7628 110 7628 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 22 78,0 27,0 45 6,0 1,0 XC.T 0602.. 7840 112 7840 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,5 31,5 45 7,0 1,2 XC.T 0703.. 8010 114 8010 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 940 360 50 8,0 2,2 XC.T 0803.. 8178 116 8178 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 109,5 40,5 56 9,0 2,2 XC.T09T3.. 9010 118 9010 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 11,0 450 56 10,0 3,2 XC.T10T3.. 9805 120 9805 120
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290 565 60 12,5 5,0 XC.T 1304.. 11385 125 11385 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 54 158,0 72,0 70 16,0 5,0 XC.T 1705.. 12800 132 12800 132
1)  Pozor! Prava desticka na pravy nastroj
2) Pozor! Leva desticka na levy nastroj
B— w
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1IP 121 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 335 123 M1,8x36-IP 121 862
XC.T 0502.. T06 - IP 335 123 M2x4,3-IP 108 863
XC.T 0602.. T07-IP 330 124 M2,2x5-IP 105 856
XC.T0703.. T08-IP 329 125 M2,5x6 - IP 135 857
XC.T 0803.. T09 - IP 363 126 M3x7-IP 104 819
XC.T09T3.. T09-IP 363 126 M3x7-1IP 104 819
XC.T 10T3.. T15-IP 383 128 M3,5x8,6-1P 104 859
XC.T 1304.. T20-IP 404129 M4,5x10,5 - IP 104 864
XC.T 1705.. T20-IP 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864
cuttingtools.ceratizit.com 1013
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Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 3xD — tézky kov

A nastroj na vrtani/soustruzeni
A tlumi vibrace

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich $roubl a Sroubovak

el
(9o
&

DMIN
WF<—"

0
=
z
OAL 3
[a}
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy
70 805 ...
Oznaceni ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF  Utahovaci moment Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 18815 608 2
ECC 08 R3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 18898 610
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 20395 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703.. 20870 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 22885 616
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 27700 618
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T10T3.. 28275 620
ECC 25R/L 3,00D 13H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304.. 36000 625
ECC 32R/L 3,00D17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 47125 632
1) Pozor! Prava desticka na pravy nastroj
2) Pozor! Leva destitka na levy nastroj
——
Kli¢ D
80950 ...
Nahradni dily Ké
Vyméniteng desticka Y7
XC.T 0401..EL T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1P
XC.T 0401.ER T06 - IP 335 123 M1,8x36-IP
XC.T 0502.. T06 - IP 335 123 M2x4,3-1P
XC.T 0602.. T07- 1P 330 124 M22x5-IP
XC.T0703.. T08-IP 329 125 M2,5x6-IP
XC.T 0803.. T09-IP 363 126 M3x7-IP
XC.T 09T3.. T09-IP 363 126 M3x7-IP
XC.T10T3.. T5-1P 383 128 M3,5x8,6-IP
XC.T 1304.. T20- 1P 404 129 M4,5x10,5- IP
XC.T 1705.. T20-IP 404 129 M4,5x10,5- IP

10014

pravy
70 804
Ké
2B/20

18 815
18 898
20 395
20870
22 885
27700
28275
36 000
47125

608 "
610
612
614
616
618
620
625
632

-

Upinaci

Sroub

70950 ...

Ké
2A/28
121
121
108
105
135
104
104
104
104
104

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

Lt
(9 o
(0 @

Oznaceni ISO

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Nahradni dily
Vyménitelna desticka
XC.T 0803..
XC.T10T3..

XC.T 1304..

XC.T 1705..

cuttingtools.ceratizit.com

Upina¢

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

7 .
i
®
LLT g
=
LU BDRED
mm mm
36,00 50
45,00 50
56,25 50
72,00 50

LU

|
i

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN
mm
16
20
25
32

Utahovaci moment
Nm
2,2
3.2
50
50

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20- 1P

‘ [ J

|

=7

levy
74 591 ...
Vyménitelna Ké
desticka 2D/80
XC.T 0803.. 9813 51637
XC.T 10T3.. 11765 52037
XC.T 1304.. 13 663 52537
XC.T 1705.. 15360 53237
]
Klig D
80950 ...
Ké
Y7
363 126 M3x7-IP
383 128 M3,5x8,6 - IP
404 129 M4,5x10,5- IP
404 129 M4,5x10,5- IP

pravy

74 590 ...

Ké
2D/80

9813 51637
11765 52037
13663 52537
15 360 53237

[

Upinaci $roub

70950 ...

Ké
2A/28
104
104
104
104

819
859
864
864

10015
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

Oznaceni ISO

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Nahradni dily
Vymeénitelna desticka
XC.T 0803..
XC.T10T3..

XC.T 1304..

XC.T 1705..

10[16

Upina¢

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

LPR
mm
70
81
93
10

75
86
97
114

DMIN

Y, i =1
%Q al —— i T R :,"; ,Mu
) B
”'T 7 Lt
= LU |
LPR
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
LU WF DMIN Utahovaci moment Vyménitelna
mm mm mm Nm desticka
36,00 80 16 2,2 XC.T 0803..
4500 10,0 20 32 XC.T 10T3..
56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304..
7200 16,0 32 5,0 XC.T 1705..
3600 80 16 2,2 XC.T 0803..
45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3..
56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304..
72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705..
T09-IP
T15-1P
T20- 1P
T20- 1P

Kli¢ D

363
383
404
404

]
<

2 (B

AL~

m

levy pravy
74591 ... 74590...
Ké Ké
2D/80 2D/80
9813 51694 9813 51694

80950...
Ke
Y7

126
128
129
129

11765 52094
13 663 52594
15360 53294

9813 51693
11765 52093
13 663 52593
15360 53293

11765 52094
13 663 52594
15360 53294

9813 51693
11765 52093
13 663 52593
15360 53293

-

Upinaci $roub

70950 ...

Ke

2A/28
M3x7 - IP 104 819
M3,5x8,6 - IP 104 859
M4,5x10,5 - IP 104 864
M4,5x10,5 - IP 104 864

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn
EcoCut — ProfileMaster

PM-R / PM-L

Oznaceni cw PDPT L
mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0

PM-L/PM-R

1SO RE
mm
PM 10 G 201504 0,4

PM 12 G 201804 0,4
PM 16 G 252004 0,4
PM 20 G 302504 0,4
PM 25 G 353004 0,4

PM 32 G 404004 0,4

I WZXZ T

mm
2,10
2,30
2,80
3,70
4,50
5,60

90°

D1
mm
21
25
34
40
44
6,0

PDPT

PDPT

5 &
gl
oQio L L] &
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
Drcowsion
lo[c]=] [ofo]x
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289..
Ké Ké
1F/P2 1F/P2
547 510 547 511
552 515 552 516
559 520 559 521
585 525 585 526
651 530 651 531
703 535 703 536
[} [ )
[ ] [ ]
(@] O
O (@)
[ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A nastroj na vrtani, soustruzeni a zapichovani

Rozsah dodavky:
Z&kladni t&leso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak

> .
4 Nono
% 210 z e
mm EI G S =
e w
LU (%]
(f £ 2
,@ OAL g
o
0° o
G e
IS
(9 @ "
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
70821.. 70820...
Oznaceni ISO DMIN DCONMS OAL LU WF Iy I3 f Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm  mm mm  mm mm Nm desticka 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5,0 04 PM 10R/L 5425 010 " 5425 010 "
PMC 12R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 5620 012 " 5620 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 80 1273 26,3 57 2,2 PM 16R/L 5945 016 5945 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 100 1528 32,8 72 22 PM 20R/L 7340 020 7340 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 12,5 183,3 40,8 9,2 3,2 PM 25R/L 8340 025 8340 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48 16,0 204,3 52,3 1,7 5,0 PM 32R/L 9540 032 9540 032
1) Ize jej pouzit pouze jako variantu 90°
Kli¢ D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desti¢ka Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1IP 121 862
PM 12R/L 707 - IP 330 124 M2,2x4,2-IP 105 137
PM 16R/L T09-IP 363 126 M3x5,7-IP 102 008
PM 20R/L T15-IP 383 128 M3x57-IP 102 009
PM 25R/L T15-1P 383 128 M3,5x8,6 - IP 104 859
PM 32R/L T20-IP 404 129 M5x10,8-IP 263 010

10[18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance R SR

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A nastroj na vrtani, soustruzeni a zapichovani

Rozsah dodavky:
Z&kladni t&leso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak

NN 90°

2
210
mm

DMIN

LDF

LU

-

OAL

0° 0°

DCONMS

\‘/ 90°
\

e T

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

ULUSIRY
o/

levy pravy

70821.. 70820...

Oznaceni ISO DMIN DCONMS DF OAL LU WF Iy I3 f Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm  mm mm  mm  mm  mm mm Nm desticka 2G/P1 2G/P1

PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 5,0 0,4 PM 10R/L 7978 110 " 7978 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 8145 112 " 8145 112 "
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 8580 116 8580 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 100 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 10253 120 10253 120
PMC 25R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 596 9,2 3,2 PM 25R/L 1775 125 11775 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 72,00 16,0 1623 76,3 1,7 5,0 PM 32R/L 13210 132 13210 132

1) Ize jej pouzit pouze jako variantu 90°

- g

Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1P 121 862
PM 12R/L T07-IP 330 124 M2,2x4,2-IP 105 137
PM 16R/L T09-IP 363 126 M3x57-1P 102 008
PM 20R/L T15-1P 383 128 M3x57-IP 102 009
PM 25R/L T15-1P 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
PM 32R/L T20- 1P 404 129 M5x10,8-IP 263 010

cuttingtools.ceratizit.com 1019



Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — Vyménitelne desticky FT15

FT15.808055...

Oznaceni IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

~ ~/

M M F M M F
FT15.808055..  FT15.808055..

74003.. 74003..

1SO RE1 RE_2 RE.3 Ké Ké

mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4 708 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8 708 00200 708 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8 708 00600
P [ ] O
M ®
K O
N
S
H

— V. strana 29
10[20
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Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — Vyménitelne desticky FT15

FT15.353535...

Oznaceni IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,10 24,01 16,10 24,01 16,10 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,20 23,08 15,20 23,08 15,20 9,14
FT15 G 353535R08-F 15 23,08 14,96 23,08 14,96 23,08 14,96 9,14
-F -28P
CTCP125 H216T

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

A A
~ ~

FFF FFF
FT15.353535... FT15.353535...

74077.. 74001..

150 RE1 RE2 RES3 Ke Ké 1 0
mm mm mm FW FW
FT15 G 353535R04-28P 04 0,4 0,4 1182 20200
FT15 G 353535R08-28P 08 0,38 08 1182 20400
FT15 G 353535R08-F 08 08 08 1182 00400
P ®
M
K o o
N °
S e}
H
— v, strana 29
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Vyménitelné desticky FT15

FT15.555555...

Oznaceni CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[o]e] [o] =]
' o
FFF FFF
FT15.555555... FT15.555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 RE_3 Ké Ké
mm FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 0,4 609 00200
FT15 M 555555R08-FFF 0,8 609 00400 609 10400
P [} (@)
M )
K le)
N
S
H
— V, strana 29
10[22
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn

FreeTurn — Upinaci drzak HSK-T FT15

FreeTurn — Upinaci drzak HSK-T FT15

A ypinaci drzak na vymeénitelnou desti¢ku FreeTurn

A privadéni chladiva DirectCooling

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak

Direct

Cooling

@

o
&

Oznaceni ISO

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 555555

Nahradni dily
Upinaé
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

Upina¢

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR

Obrazky zobrazuji provedeni FT15 . 808055...

LPR LH LU Vyménitelna
mm mm mm desticka
100 74 40 FT15.353535...
100 74 40 FT15.808055...
100 74 40 FT15 . 555555...
125 99 65 FT15.353535...
125 99 65 FT15.808055...
125 99 65 FT15 . 555555...

T20-1P

Kli¢ D

80950...
Ke
Y7
316 121 M4,5x18-IP

DirectCooling

74700 ...

Ké
FT

17675 00137
17675 00537
17675 00337
17993 00237
17993 00637
17993 00437

-

Upinaci $roub

70950 ...

ZK/(;B 1 0

277 25900

10[23



CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn

FreeTurn — Upinaci drzak PSC FT15

FreeTurn — Upinaci drzak PSC FT15

A ypinaci drzak na vymeénitelnou desti¢ku FreeTurn

A privadéni chladiva DirectCooling

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak

Direct

Cooling

@

o
&

Oznaceni ISO

PSC-63-100-FT15 353535
PSC-63-100-FT15 808055
PSC-63-100-FT15 555555
PSC-63-125-FT15 353535
PSC-63-125-FT15 808055
PSC-63-125-FT15 555555

Nahradni dily
Upinaé
PSC 63

10124

Upina¢

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

E
\

ol

6

T

;

Obrazky zobrazuji provedeni FT15 . 808055...

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

LH
mm
69,4
69,3
69,6
94,4
94,3
94,6

LU
mm
40
40
40
65
65
65

Vyménitelna
desticka

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
808055...
555555...
353535...
808055...
555555...

DirectCooling

74700 ...

Ké

FT

20520 00193
20520 00593
20520 00393
20838 00293
20838 00693
20838 00493

e ~

Kli¢D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Ké Ké
Y7 2A/28
316 121 M4,5x18-IP 277 25900

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn

FreeTurn — Vyménitelné desticky FT17

FT17 . 808080...

Oznaéeni IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 1,3 13,00 1,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[oe]=] [ofe]=
o V)
MMM MMM
FT17 . 808080... FT17 . 808080...
74000.. 74000...
1SO RE1 RE_2 RE_3 Ké Ké
mm mm mm FW FW 1 0
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 0,4 0,4 817 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 817 00400 817 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 817 00600
P [ ] O
M ®
K O
N
S
H
— V. strana 29

cuttingtools.ceratizit.com

10125



CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn

FreeTurn — Upinaci drzak HSK-T/PSC FT17

FreeTurn — Upinaci drzak HSK-T FT17

A ypinaci drzak na vymeénitelnou desti¢ku FreeTurn
A privadéni chladiva DirectCooling

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak
Direct

Cooling

@

o
&

LPR

Oznaceni ISO Upina¢ LPR LH LU
mm mm mm
HSK-T 63 100 74 40

HSK-T 63 125 99 65

Vyménitelna
desticka

FT17 . 808080...
FT17 . 808080...

HSK-T63-100-FT17 808080
HSK-T63-125-FT17 808080

=
Kiig D
80950 ...
Nahradni dily Ké
Upinaé Y7
HSK-T 63 T20-1P 316 121 M4,5x18-IP
FreeTurn — Upinaci drzak PSC FT17
A upinaci drzak na vyménitelnou desticku FreeTurn
A privadéni chladiva DirectCooling
Rozsah dodavky:
Z&kladni teleso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak
Direct
Cooling
Oznaceni ISO Upina¢ LPR LH LU Vyménitelna
mm mm mm desticka
PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 69,3 40 FT17 .808080...
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 94,3 65 FT17 .808080...
e
Kiic D
80950 ...
Nahradni dily Ké
Upinaé Y7
PSC 63 T20- 1P 316 121 M4,5x18-IP
1026

DirectCooling

74701 ...

Ké
FT

17675 00737
17993 00837

|

Upinaci §roub

70950 ...
Ke
2A/28
277 25900

DirectCooling

74701 ...

Ké
FT

20 520 00793
20 838 00893

-

Upinaci §roub

70950 ...
Ke
2A128
277 25900
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

Materialova podskupina Index Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani
P11 <015%C zihana
P1.2 7ihana
<0,45%C
Nelegovana ocel PA.3 zudlechténa
zihana
<0,75%C
PA.5 zuslechténd
P.21 #ihana
P.2.2 zuslechténa
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 zuslechténa
P.2.4 zuslechténa
P.31 zihana
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 zudlechténa
nastrojova ocel
P.3.3 zuslechténa
P.4.1 feriticka / martenziticka Zihana
Nerezavéjici ocel
P.4.2 martenziticka zulechténa
M.1.1 austeniticka / austeniticko-feriticka Zzihana
M Nerezavéjici ocel M.2.1 austeniticka zuslechténa
M.3.1 austeniticka / feriticka (Duplex)
. K.1.1 perliticka / feriticka
Seda litina
K.1.2 perliticka (martenziticka)
K.2.1 feriticka
K Tvarna litina
K.2.2 perliticka
K.3.1 feriticka
Temperovana litina
K.3.2 perliticka
N.1.1 nevytvrditelng
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 vytvrditelna vytvrzena
N.2.1 <12% Si, nezakalitelna
Hlinik - slévarenska slitina N.2.2 <12 % Si, zakalitelna vytvrzena
N N.2.3 > 12%Si, nezakalitelna
N.3.1 automatové slitiny, PB > 1%
Méd a
slitiny médi N.3.2 Cuzn, CuSnZn
(bronz / mosaz)
N.3.3 CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd'
Slitiny hoféiku N.4.1 hofcik a slitiny hoféiku
S.4141 zihana
zaklad Fe
S$1.2 vytvrzena
Zéaruvzdorné S
slitiny S.21 e
s S.2.2 zéklad Ninebo Co vytvrzena
S.2.3 lita
S.3.1 cisty titan
Slitiny titanu S.3.2 alfa + betaslitiny vytvrzena
S.3.3 betasliting
HAA kalena a popusténa
H.1.2 kalena a poputéna
Kalena ocel
H HA.3 kalené a popusténa
H1.4 kalena a popusténa
Tvrzena litina H.21 lita
Kalena litina H.31 kalen4 a popusténa

cuttingtools.ceratizit.com

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

* pevnost v tahu

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev Cislo Nazev

materialu materialu materiélu
C15 11141 Ck15
C45E 1.0718  9SMnPb28
C45E 1.0535 C55
C60R 1.0535 C55
C60R 1.0727 45820
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
42CrMo4 1.3505 100Cr6
42CrMo4 1.3505 100Cr6
X20Cr13 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-10 0.6025 GG-25
GG-30 0.6045 GG-45
GGG-40 0.7060 GGG-60
GGG-70 0.7080 GGG-80
GTW-35-04 0.8045 GTW-45
GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
Al99,5 3.3315  AlMg1
AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
G-AISi12 32163  G-AISi9Cu3
G-AlSi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cuzn15 24070  CuZn28Sn1As
E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
MgAI6Zn 3.5312  MgAI3zZn
X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955 ~ NiFe25Cr20NbTi
CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
Ti99,8 3.7034  Ti99,7
TiAIBV4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
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CERATIZIT \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro EcoCut

DRAGONSKN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic ProfileMaster
x CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
é Vv v m/min
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
PA1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.3.1 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 110 170 180
KA.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.21 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.141 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.21 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.31 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200

] v
@ Rezné parametry znac¢né zavisi na vnéjSich podminkéach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materiél a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizptsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn

Orientacni fezné parametry pro FreeTurn

F M -28P
DRAGONSKN DRAGONSKN
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T
V, V. m/min

M.1.1 140 140

M.21 100 100

M.31 130 130

KA1 170 170 170
KA1.2 160 160 130
K.241 180 180 180
K.2.2 160 160 130
K.3.1 200 200 190
K.3.2 160 160 160
N1 1650
N.1.2 1350
N.241 1200
N.2.2 1100
N.2.3 600
N.31 525
N.3.2 500
N.3.3 375
N.41 275
S.11 45
$.1.2 35
S.24 35
S.2.2 25
S.2.3 20
S.31 110
S.3.2 70
S.3.3 50
HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.341

o
@) Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkéach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplisobit o cca £20% !

cuttingtools.ceratizit.com 10]29
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Mini

Podélné soustruzeni

2,25xD
Rezné hloubka a, v mm
EcoCutMini 4 o5 05 0,75 1,0 15 2,0 25 3,0 35 4,0
Velikost
Posuv f v mm/ot.
ECM 02.. 0,02-0,07  0,02-0,07
ECM 02,5.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0 @; ECM 03.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05 0,02-0,05
Caa—— ECM 03,5.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,07  0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Rezné hloubka a, v mm
LI e 05 0,75 1,0 15 2,0 25 3,0 35 40
Velikost
Posuv f v mm/ot.
ECM 02.. 0,02-0,05  0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05  0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05  0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05  0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Celni soustruzeni
EcoCut Mini 2,25 D
Velikost Apmax, VMM fv mm/ot. Apmax. VMM fv mm/ot.
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e — 78 ECMO03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

10[30
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Mini

Vrtani
Posuv

IS

Max. hloubka vrtani

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Mini
Velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

EcoCut Mini
Velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM07..
ECM 08..

2,25xD

fv mm/ot.

0,0025-0,0075
0,0025-0,010
0,0025-0,0125
0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Hloubka vrtani max. v mm

4,50
5,63
6,75
7,88
9,0
1,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fv mm/ot.

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Hloubka vrtani max. v mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

1031
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Classic
PodéIné soustruzeni

1,5xD Rezné hloubka a, v mm
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Velikost

Posuv f v mm/ot.
P ECC 08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

L ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

-
g— ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,0-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 013-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18
o
@ Posuvy f se mohou pfi pouzivani -M50Q nebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

2,25xD Rezna hloubka a, v mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0 5,5 6,0 70
Velikost

Posuv f v mm/ot.

ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,5 0,05-0,43 0,03-0,11  0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,44 0,04-0,12  0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,96 0,05-0,44  0,04-0,3  0,02-0,11
ECC16 0110-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19  0,07-0,17  0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16  0,03-0,14
ECC20 012-0,24 012-0,24 012-0,24 012-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
ECC25 0,3-0,26 0,13-0,26 0,3-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26  0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21  0,06-0,19  0,04-0,17
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30  0,15-0,30  0,15-0,30  0,14-0,29  0,12-0,27  0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20
@)
@ Posuvy f se mohou pfi pouzivani -M50Q nebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

3xD Rezné hloubka a, v mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 7,0
Velikost

Posuv f v mm/ot.
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-013 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14  0,04-0,12  0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14  0,04-0,12
ECC20 0,09-0,48 0,09-018 0,09-0,48 0,07-0,16  0,05-0,14  0,03-0,12
ECC25 0,10-019 0,0-0,19  0,10-0,19  0,08-0,17  0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20  0,07-0,18  0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Classic
Celni soustruzeni

EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
e a,vmm fv mm/ot. a, vmm fv mm/ot. a, vmm fv mm/ot.
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A‘ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
= ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
—
. ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Vrtani
Posuv EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
Pl fv mm/ot. fv mm/ot. fv mm/ot.
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
| ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
MtaX ,h|OUbka EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
vrian el Hloubka vrtani max. v mm Hloubka vrtani max. v mm Hloubka vrtani max. v mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 37,5 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 90°

Podélné soustruzeni

1,9xD EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Welles! Posuv f v mm/ot.
V — <=  — ECPM10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
_@' ﬂ EC PM 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
EC PM 16 010-025  007-0,23  0,05-0,21  0,02-0,17
EC PM 20 012-027  010-026  0007-0,24  0,05-020  0,02-0,14
EC PM 25 015-0,30  015-030  013-028  010-026  0,05-022  0,02-0,8
EC PM 32 015-0,30  015-030  015-030  015-030  010-0,27  007-0,24  005-021  0,02-0,15
2,25xD . Rezn4 hloubka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
icikbel Posuv f v mm/ot.
ECPM10 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
ECPM 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Celni soustruzeni
1,5xD a 2,25xD Rezné hloubka a, v mm
EcoCut
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
£ e welles: Posuv f v mm/ot.
24 ‘ ECPM10 0,02-0,15 0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-0,15 0,02-0,15
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialni zapichovani — vnitfni + vnéjsi
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
Velikost fv mmjot. Velikost fvmm/ot.
—— " — ECPM10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
2l ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
I o EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
e e— EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
B “- EC PM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
- ! EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Vrtani
Posuv a max. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
hloubka vrtani ProfileMaster Hloubka vrtani max. ProfileMaster Hloubka vrtani max.
Velikost fv mm/ot. v mm Velikost fv mm/ot. v mm
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
.@‘w EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
ECPM 20 0,03-0,10 30,0 ECPM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ Velikosti EcoCut ProfileMaster 10 a 12 nelze pouzivat jako verzi 0°.

Podélné soustruzeni

1,5xD EcoCut

ProfileMaster
Velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25

.
{

EcoCut
ProfileMaster
Velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Celni soustruzeni

1,5xD
EcoCut

ProfileMaster
Velikost

t EC PM 16
EC PM 20

" ] ECPM25

! EC PM 32

2’25XD EcoCut

ProfileMaster
Velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Axialni zapichovani — vnitfni + vnéjsi

EcoCut
ProfileMaster
Velikost

EC PM 20

i ] EC PM 25

EC PM 32

cuttingtools.ceratizit.com

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Posuv f v mm/ot.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Rezna hloubka a, v mm

2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,04-0,20

0,06-0,22 0,06-0,22

0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Rezné hloubka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.

0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22

0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Rezna hloubka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.

0,05-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Rezn4 hloubka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

EcoCut
ProfileMaster
Velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

3,0

3,0

3,0

3,0

3,5

0,10-0,28

3,5

0,10-0,28

3,5

0,10-0,25

3,5

0,10-0,25

2,25xD

Posuv f v mm/ot.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25

10135
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn
Rezné parametry

PoCatecni kfivky pro FreeTurn

Material Vyménitelné desticky Vv, v m/min Chlazeni
Ocel 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P2.3  FT1x M 80xxxxR08-M  CTCP125 200 Emulze
Nerezové ocel 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm?>  M.A4 FT1x M 80xxxxR08-M  CTPM125 140 Emulze
Nezelezné kovy 3.2341 G-AISi5Mg 200 N/mm? N2.2  FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 1100 Emulze
Ocel Nerezova ocel
100 T T 100 T
4 + 9
90 i ¢ - 3, 35mm£ 90 ¢ —— 3,=3,5mm =
80 * +ap=1 mm: 80 * —’—ap:’] mm o
| R L {EER
70 L 70 L
;EmmEn LEEsE
5 60 2 3 60 X
) k x D \ x
50 * 50 ¥
* L NEERLN
40 R N . 40 w RN
R
30 » ~e 30 3
20 20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
Nezelezné kovy
100 T
03
90 ? —o— 3,=1-3,5mm |
80 **
70 k*
5 60
5 LY
50
40 .
30
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuv f v mm/ot.
10[36 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Piehled utvare¢u trisky

EcoCut Classic

-EN

A univerzalni geometrie

A excelentni Iamani tfisky

A pozitivni brit

A malé az stfedné vysoké posuvy

-M50Q

A s hladicim britem

A vysoka kvalita povrchu

A dobré utvareni trisky

A stfedné vysoké az vysoké posuvy

-27P

A pozitivni bfit

A brouseny po obvodu

A |esténa plocha Cela

A 1. volba pro nezelezné kovy

-27Q

A s hladicim bfitem

A velmi pozitivni geometrie
A brouseny po obvodu

A minimalni nalepovani tfisek

EcoCut ProfileMaster
-M20

A pozitivni geometrie
A moznost univerzalniho pouziti
A malé az stfedné vysoké posuvy

. Hladky fez Proménliva hloubka rezu
Detail
utvarece
O @
CTCP425-P CTCP435-P | CTPP430
CTCP425-P | CTPP430 CTPP430
CTCP425-P CTCP435-P /| CTPP430
CTPP430 CTPP430

CTCP435-P / CTPP430  CTCP435-P / CTPP430

PreruSovany fez Rez
= f
() m

CTPP430/ CTCP435-P
CTPP430
CTCP435-P o

CTPP430 7
CTCP435-P

CTCP425-P
CTCP425-P
CTCP425-P

CTCP425-P

CTCP425-P

Z

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

H216T "
H216T

CTPP40
CTPP430

CTPP430 )
CTPP430

o owe ceeo o 008
Oblast pfekryvani utvare¢u tfisky -EN a -M50Q

5

a,vmm

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

fv mm/ot.

-M50Q

Standard

EcoCut Classic 2,25xD — ECC16 — XCNT-080304

1037
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Piehled utvare¢u trisky
FreeTurn

Detail
utvareCe

-F

A Klasicka dokon&ovaci geometrie

A vysoka kvalita povrchu

A prvni volba pro dokoncovaci
obrabéni oceli

M

A stfedni obrabéni az hrubovani
A agresivni lamac tfisek

-28P

A Klasicka dokon&ovaci geometrie
A ostry brit
A prvni volba pro hlinik

1038

Hladky fez Proménliva hloubka fezu PreruSovany fez Rez
O C o

CTCP125 CTCP125

CTCP125 CTCP125

- | e
CTPM125 CTPM125
CTPM125 CTPM125 9§ﬁ
- | e
H216T H216T H216T
H216T H216T H216T
H216T H216T
0-1,8

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technickeé informace

EcoCut Classic — pouziti jako stabilngj$i varianta pro obrabéni otvort

EcoCut je vhodny nejenom jako multifunkéni nastroj. V porovnani s vnitfnim soustruznickym nebo vyvrtavacim nozem,
pfinasi EcoCut uzivateli enormni vyhody.

Priklad: obrabéni diry, primér 16 mm, hloubka 36 mm
Rozdily mezi nastroji

Vnitfni ndz EcoCut Classic Vyhody pro Vas

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08
Stabilnéjsi, masivnéjsi
zakladni téleso

A Pohlcovani vysokych feznych sil

A MenSi nachylnost k vibracim

A Chip Booster pro perfektni chlazeni
} a odvadeéni tfisek

Uzitek

VyloZeni nastroje Vlylozeni nastroje
3xD 2,25xD

36 mm A Vysoka kvalita povrchu
A Perfektni Iamani tfisky
A Max. procesni bezpecnost
a,= 2,0-2,5mm a,= 3,5-4,0 mm
f=6mm f=8mm

Rozdily mezi vyménitelnymi destickami
Vétsi a stabilnéjSi vyménitelna
destiCka

Upinaci $roub Upinaci $roub A V/y88i procesni bezpegnost
M2,5 M3,0 A Umoziiuje velkou hloubku fezu
A Vy33i fezné parametry
} A Delsi Zivotnost
Rohovy uhel Rohovy thel >
80,00° 87,12° UZItgk, x o X 1 0
A Snizeni obrabécich Cast

- " z A Zvy3eni produktivity
vsazsenm y VySka 3,18 mm A Snizeni nakladd na pofizovni néstrojd

Srovnani stability

CCMT 060204 XCNT 080304

[

Vypocet prostfednictvim FEM
Zatizeni luzka desticky silou 1000 N odpovida
ccaa,=2,0mmaf=0,2mm

Vysledky z praxe:

A §niieni ¢asu obrabéni az 0 75 %
A Zivotnost Ize prodlouzit az

0400 %
Prohnuti 0,19 mm Prohnuti 0,08 mm
Inovativni odvadéni tfisek — Chip-Booster
@ Nastroje EcoCut jsou sériové vybavené jedinecnym systémem chlazeni a odvadéni tfisek.
Chlazeni vyménitelnych bfitovych . x S
desticek @ Chipbooster pro odvadéni tfisek v prostoru obrabéni
@ @ Vseobecny pfivod chladiciho média aCI;lt;))rt:)obT(zt;r zabrafiuje zpficeni tfisek mezi nastrojem

[}
@) Abyste zajistili u¢inné odvadéni tfisek z otvoru, tlak chladiciho média musi ¢init minimalné 3-6 bart (optimalné 7-10 bard).

cuttingtools.ceratizit.com 10139



CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Upozornéni

Vrtani mimo osu

Diky specialnimu konstrukénimu dimenzovani nastroje EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
a vymeénitelné bfitové desticce Ize pomoci nastroji EcoCut Mini Dvmm D, VMM D VMM
Vrtat mimo 0OSuU. ECMO02L/R-..D 2 1,95 2,1
Tim Ize doséhnout pfisluSnych odchylek od jmenovitého @ nastroje, Egm ggf /LR/E - '[')'D zf ggg 32'1%
pficemZ si tyto odchylky miZete vyhledat v tabulce uvedené vedle.  EcvossLR- D 35 345 365
ECMO4RI/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5RI/L-..D 5 4,90 5,20
ECMOBRIL-..D 6 5,90 6,20
ECMO7RI/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO8RIL-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
Classic Dvmm Dyn VMM Dy vmm
3 ECCO8RIL-...04 8 7,85 8,30
L g ECC10R/L-...05 10 9,85 10,50
a ECC 12R/L- ... 06 12 11,85 12,50
v ECC 14 RI/L-...07 14 13,85 14,50
ECC16RI/L- ... 08 16 15,85 16,50
ECC18RIL- ... 09 18 17,85 18,50
ECC20RIL-...10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-... 13 25 24,80 25,80
ECC 32RIL-... 17 32 31,80 33,00
EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
ProfileMaster Dvmm Dy, VMM Dpar V MM
PM 10RL ... 10 9,85 12
PM 12RIL ... 12 11,85 15
PM 16RIL ... 16 15,85 19
PM 20RIL ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25RIL ... 25 24,80 29
Neni vhodny pro vrtani!
PM 32RIL ... 32 31,80 38
Obrabéni pres stred
Problém ReSeni
V pfipadé nedostate¢ného pojezdu stroje mimo stfedovou osu Pouziti pravého nastroje EcoCut.

nelze vnéjSi primeér obrobit stejnym nastrojem.

10|40 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Upozornéni

Pfi osovém presazeni hrozi nebezpeci kolize!
Problémy

Pfesazeni ve sméru X: Odchylka Uhlu: Odchylka v revolverové hlavé:

ee=:

i

Reseni

PFi pfedsefizeni nastroje: Na stroji:

A definice nastroje pfi programovani jako nastroje pro A provedte fez pro zméfeni, hloubka cca 3 mm
vnitfni obrabeni A zméfte vytvofeny primér otvoru

A zadejte jmenovity @ nastroje jako pozadovany @ diry 4 eventualné provedte korekci na @ otvoru

A spustte obrabéni

Konstrukce adaptéru pro EcoCut Mini

Vhnitfni privadéni
chladiciho média

7

Tvrdokov (slinuty karbid) ‘

\ Podélny doraz pro presnou
polohu britu

* fezna plocha je za Ucelem lepSiho znazornéni otocena o0 90°

Montaz vyménitelné bfitové desticky pro EcoCut Classic

Pro nastroje o @ 8 mm musi byt k dispozici pravé a levé vyménitelné bfitové desticky.
Pocinaje @ 10-32 mm se pouzivaji neutralni vyménitelné bfitové desticky.

Pozor!
Dbejte na spravnou montazni polohu.

cuttingtools.ceratizit.com 10]41
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Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

CERATIZIT \ Performance

EcoCut ProfileMaster — jednicka v oblasti efektivity

Rovné
dno otvoru

Pravy nastroj

Prava desti¢ka

Pravy nastroj

PN

Leva destika Prava desti¢ka

Varianta 90°

Vrtani do piného materialu
s rovnym dnem

Vyvrtavani

Soustruzeni vnéjSich kontur

Soustruzeni vnitfnich kontur

Soustruzeni ¢elnich ploch

Vnéjsi radialni zapichovani

Vnitfni radialni zapichovani

10142

Levy nastroj Pravy nastroj

~ 7

Prava desti¢ka

Varianta 0°

Soustruzeni vnéjSich kontur

Soustruzeni vnitrnich kontur

Soustruzeni ¢elnich ploch

Vnéjsi axialni zapichovani

Vnitfni axialni zapichovani

[e]
Lﬂ; Abyste zajistili u¢inné odvadéni tfisek z otvoru, tlak chladiciho média
musi €init minimalné 3 - 6 bar (optimalné 7 — 10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

EcoCut ProfileMaster — axialni zapichovani
0° (od @ 16 mm) 90°

@ DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

EcoCut ProfileMaster g:}mm 0[;:;“"' gt:;:rxnmax'

PM 10R/L 1,5D 10 10 >10

PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12

PM 12R/L 2,25D 12 12 >12

PM 16R/L 1,5D 16 16 > 16 @Dy i, = DD e
PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16

PM 20R/L 1,5D 20 20 >20

PM 20R/L 2,25D 20 20 >20

PM 25R/L 1,5D 25 25 >25

PM 25R/L 2,25D 25 25 >25

PM 32R/L 1,5D 32 32 >32

PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dyey = jmenovity primér nastroje —

(]
(w)
>
=<
3
1

nejmensi prdmér pro axialni zapichovani

Q
(w)
>
=<
g
1

nejvétsi prumér pro axialni zapichovani
dl »
< >

@Dax min. = DDyuen

l Q DAX max = % I

cuttingtools.ceratizit.com 10[43
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Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technickeé informace

Upozornéni

Doporuceni pro optimalni vysledky obrabéni

Typ opotfebeni

Viylomeni bfitu

P Narlistky na bfitu

Druh problému

Problémy
s obrobkem

Tvorba tfisky

Triska pfiliz kratka (drobiva tiska)

P @ Triska piiliz diouha (smotana tFiska)

<4— —Pp <4 \brace

—» < —» Kvalitapovrchu

> | P l < Opotiebeni na hibetu

P> P <« < Plastickd deformace

111l -» =

| SR SRR

zvysit, zvetsit
vétsi vliv
zvysit, zvetsit
mensi vliv

- >

10}44

e ! <« 1 1

- -

>
‘% Rezna rychlost
g
N
v 5§  Posuv
o
e VBt
£ Rohovy radius 4 v
— ’g é mensi
S o Otéruodolnost fezného
= -3 ¥ , ., materilu
5 82 Reznymateridl 4 v
o => houZevnatsjsi
O
S o
® Upnuti nastroje
Qo
O
f =
S o Upnuti obrobku
>N =
D D
a'd E
e VyloZeni
&
o
ﬁ
Vy8ka bfitu
o Chladici mazivo
snizit, zmensit kontrola
vétsi vliv optimalizace
snizit, zmensit . -
pouzit

mensi vliv

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informace

Faktory ovliviiujici volbu spravného fezného uhlu

Posuv ( ’*‘
maly vysoky

Axidlni sila

vysoky maly

Radialni sila [ %
maly vysoky

Max. hloubka fezu ( K)Z‘

vysoky maly
Tloustka tfisky
vysoky maly
b C%
vysoky RozloZeni teploty na bfitu maly
Stabilita upnuti
_ maly vysoky
Uhel rezu

Obrobek

oN
@ Uhel fezu se vzdy rozumi od hrany obrobku k hlavnimu bfitu (néstroj).

cuttingtools.ceratizit.com 10|45



CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Pomeér délky nastroje a obrobku

Dmax.

LUnax X 2 = Drnag.

A

V této tabulce si mlzete vyhledat, v jakém rozsahu prdmérd mdzete pracovat s jakou délkou nastroje.

Nastroj Dinax, vV Mm 200 190 180 170 160 150 140 130
PSC-63-100-FT 808055 Duin. VMM 127 115 102 88
PSC-63-125-FT 808055 Duin. VMM 138 125 110 90 70 42 0 0

10146

\ 4

120 110 100 90 80
73 56 34 0 0
0 0 0 0 0
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technickeé informace

Sily pusobici pfi obrabéni

FreeTurn

Konvencni

Prakticky test

Obrabéni oceli Rezné parametry: Odtlacovaci sila

Hridel @ 60 mm Ve = 175 m/min. 1 0
1.7227 | 42CrMoS4 f=0,3 mm/rev.

R, 850 Nm a,=3,0mm
K=95°

Odpor proti posuvu
Maximalni fezna sila F,

FreeTurn Konvenéni
2136 N FXYZ 2206 N
| 920 N F XY (odpor proti posuvu) 2143N |
| 1928 N Maximalni fezn4 sila F, 526N |

10147
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Popis sort
EcoCut Classic

CTCP425-P SO P25 | M20 | K30 @00 |

Specifikace:
SloZeni: Co 7,0 %; smésné karbidy 8,1 %; zbytek WC | Zrnitost: 1-2 um | Tvrdost: HV;, 1470 | Povlak: CVD Ti(CN) + Al,O; vicevrstvy

Doporuéeni pro pouziti:
Vlysoka odolnost proti opotiebeni, vhodné pro ocel a litinu za stabilnich podminek a za vy$Si fezné rychlosti.

ISO P35 | M30 | K40 | S25 eco o W

Specifikace:
Slozeni: Co 9,6 %; smésné karbidy 7,8 %; ostatni 0,4 %; zbytek WC | Zrnitost: 1-2 um | Tvrdost: HVs, 1400 |
Povlak: CVD Ti(C,N) + Al,O; vicevrstvy

Doporucéeni pro pouziti:
Spolehliva volba pfi obrabéni oceli a litiny za nestabilnich podminek.

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 ®0® 000 .
Specifikace:
Slozeni: Co 9,0 %; ostatni 0,75 %; zbytek WC | Zrnitost: 0,85 um | Tvrdost: HV;, 1590 | Povlak: PVD TiAIN

Doporuceni pro pouziti:
Univerzalni vysoce vykonna sorta pro ocel, austenitickou ocel a zaruvzdorné slitiny.

SO | K10 | N10 | $10 | 010 cee @
Specifikace:
Slozeni: Co 6,0%; zbytek WC | Zrnitost: 0,8 um | Tvrdost: HV3, 1850

Doporuceni pro pouziti:
Otéruodolna TK sorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych nezeleznych kovu.

ISO | K15 | N15 | $15 010 ceo [@

Specifikace:
Slozeni: Co 6,0%; zbytek WC | Zrnitost: 1 um | Tvrdost: HV;, 1650

Doporuceni pro pouziti:
TK sorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych nezeleznych kovd.

EcoCut Mini

CTPP435 ISO P35 M30 [K30 [N30|S30(030 @ ® 0O e [

Specifikace:
SloZeni: Co 10,3 %; ostatni 1,2 %; zbytek WC | Zrnitost: 0,7 ym | Tvrdost: HV;, 1600 | Povlak: PVD TiN / TiAIN

Doporuceni pro pouziti:
Univerzalni vysoce vykonna sorta pro ocel, austenitickou ocel a zaruvzdorné slitiny.

ISO K20 | N25 | $25 | 025 ceo [&

Specifikace:
Slozeni: Co 10,3 %; ostatni 1,2 %; zbytek WC | Zrnitost: 0,7 pm (submikronova tfida) | Tvrdost: HV3, 1600

Doporuceni pro pouziti:
Nepovlakovana sorta vhodna pro obrabéni hliniku a jinych nezeleznych kov.
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CERATIZIT \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn

Technické informace

Popis sort

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

FreeTurn

CTCP125

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P30 | M25 | K30 [N25[S25|025 @ ® 0 0 0 [6]

Specifikace:
SloZeni: Co 9,0 %; ostatni 0,75 %; zbytek WC | Zrnitost: 0,85 um | Tvrdost: HV;, 1590 | Povlak: PVD TiAIN

Doporuéeni pro pouziti:
Univerzalni vysoce vykonna sorta pro ocel, austenitickou ocel a zaruvzdorné slitiny.

ISO | P25 | K25 e O |

Specifikace:
Slozeni: Co 7,0 %; smésné karbidy 8,0 %; zbytek WC | Zrnitost: 1 - 2 ym | Tvrdost: HV;, 1450 | Poviak: CVD TiCN-Al,0,

Doporuéeni pro pouziti:
Prvni volba pro univerzalni obrabéni oceli.

ISO | P35 | M25 ce |
Specifikace:
Slozeni: Co 9,6%; smésné karbidy 7,8%; jiné 0,4 %; zbytek WC | Zrnitost: 1-2 um | Tvrdost: HV, 1460 | Povlak: PVD TiAlTaN

Doporuceni pro pouziti:
Prvni volba pro obrabéni austenitickych oceli.

IS0 | K15 | N15 | $15| 010 ceo [&
Specifikace:
Slozeni: Co 6,0%; zbytek WC | Zrnitost: 1 um | Tvrdost: HV3, 1650 1 0

Doporuceni pro pouziti:
TK sorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych nezeleznych kov(.
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Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Aplikacni oblast

2
Aplikaéni oblast ISO — z =
8 = 2 @
Oznaceni TK sorty 05 15 2 35 45 < 5 < 3
T g T3 S 5
01 10 20 30 40 0 & = = 2 0§ =
P M K N s H -
EcoCut Mini
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Technické informace

Systém oznacovani

EcoCut — oznaCeni vyménitelnych destiCek

XCET 170508 F N - 27P
1] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

1| Tvar desticek | 6| Tloustka desticek
| 2| Unel hibetu Rohovy radius
@ Tolerance Hrana bfitu

E Charakteristika @ Smér fezu

| 5| Délka biitu Utvaret tfisky

EcoCut — oznaceni drzaku

ECC 32 R-3.0D 17 H §j:

o f20 [s] 4 5] [6]

1] systém | 4 | Max.hloubka vrtani
| 2 | Jmenovity pramr v mm | 5| Velikost bitové desticky
@ Smér fezu @ Provedeni nastrojového drzéku z materialu densimet

EcoCut ProfileMaster — oznaceni vyménitelnych desti¢ek
PM 25 R G 35 30 04 - M20 y - H
1] [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Sitka zapichu v mm/10
@ Jmenovity pramér v mm @ Hloubka zapichu v mm/10
| 3| smérfezu Rohovy radius

E Provedeni Utvarec tfisky

EcoCut ProfileMaster — oznaceni drzaku

IPMCII25IIRI-I2.25DI
W2 B[4

m ProfileMaster @ Smér fezu
@ Jmenovity primér v mm E Max.hloubka vrtani

cuttingtools.ceratizit.com 10[51
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Multifunkéni néstroje — EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Systém oznacovani

FreeTurn — oznaCeni vymeénitelnych destiCek

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF ICTCP125|

] 2] (3] [4] [s] [6] [7] [8] [o] [0 I 2]

m FreeTurn

@ Jmenovity primér v mm
@ Tolerance ISO (M = slinovany, G = letény)
E Uhel bfitu 1 ve stupnich
| 5| Uhel biitu 2 ve stupnich
| 6| Unel bitu 3 ve stupnich

FreeTurn — oznaceni drzakl

HSK - T63 - 100 -FT15

Zaobleni hrany 1 v mm

Zaobleni hrany 2 v mm

@ Zaobleni hrany 3 v mm

Hladici bit

@ Utvareg tfisky (M = stfedni, F = jemné)
@ Jakost TK sorty

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m Systém
|2 Velikost
| 3| délka vylozeni

E FreeTurn

10/52

6] [7] [8]

@ Jmenovity prdmér v mm
@ Uhel biitu 1 ve stupnich
Uhel bitu 2 ve stupnich
Uhel bitu 3 ve stupnich

cuttingtools.ceratizit.com
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