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Utensili di qualita premium per la massima performance.

Gli utensili di qualita premium della linea prodotti

WNT Performance sono stati sviluppati per applicazioni
speciali e sono caratterizzati da eccellenti prestazioni.

Se nella vostra produzione avete massime esigenze in
termini di prestazione e desiderate ottenere ottimi risultati,
vi consigliamo gli utensili premium di questa linea prodotti.

Esecuzione

? Refrig. interna
% Funzione autocentrante

applicazione principale

applicazione secondaria

cuttingtools.ceratizit.com
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Punte — Foratura con HSS

Toolfinder
Toolfinder
2 ~
g 3.8 3 = : ° ° P
5 T2 E Ao = = 5 5 =
= % ] - Denominazione = = = 3 3 3
o © >
s = = 3xD 5xD 10xD > 10xD
A Punta universale ad elevate prestazioni
D8N | "5*E | 4 Con codolo standard DIN 1835A 9 15
TiN
A Funzione autocentrante
HSS.E.PM A Massima resistenza all'usura e al calore grazie almateriale di
e taglio HSS-E-PM e al rivestimento TiN 10-14  16-21
A Punta universale ad elevate prestazioni
HSS.E A Come tipo VX
7 | A Senza codolo standard DIN 1835 A 10-14 16-21 24-26
A Disponibile nel set
Hss A Punta elicoidale stabile
vap. | A Idonea anche per trapani a mano 10-14 16-21
A Disponibile come set
Hss-E | A Peracciai ad alto legante e leghe speciali
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic) 10-14
WT Hss-E | A Come tipo WT HSS-E vap. 10-14
TN | A Grazie al rivestimento maggiore resistenza all'usura
2
é A Profilo con grandi vani truciolo
= HFSSmtE A Grazie allo smusso nitrurato maggiore resistenza 16-21 24-26
5 all'usura dei taglienti e dei pattini di guida
<
A Come WTL HSS-E, perd maggiore v, e maggiore resistenza
HSS-E \ U
o all'usura grazie al rivestimento 16-21
A |doneo per acciaio e ghisa
Hss-E | A Profilo delle scanalature con grandi vani truciolo 27 28 28
TIAIN | A Maggiore resistenza all'usura grazie al rivestimento TiAIN
Hss A Profilo con grandi vani truciolo
WTL rnt | A Grazie allo smusso nitrurato maggiore resistenza 27 28 28
all'usura dei taglienti e dei pattini di guida
Hss | A Come WTL HSS, perd maggiore v, e resistenza
TiN all'usura grazie al rivestiment 24-26
grazie al rivestimento
A | arghi vani truciolo per materiali a truciolo lungo
HSS-E -
A Autocentrante 10-14
A |doneo per 'uso con bussole di guida
NC T":ilfl A Evacuazione truciolo molto buona graze alla refrigerazione interna 23
A Maggiore v, e maggiore resistenza all'usura grazie al rivestimento
2
T3 S A | o specialista per materiali resistenti alla corrosione e agli acidi . L
33 A Geometria speciale 1014 16-21
3 HSS | A Lo specialista per metalli non ferrosi 16-21
kS
s
é . A Per mgtalli non ferrosi fino a 500 N/mm? 24-96
A Per fori profondi
cuttingtools.ceratizit.com 115
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Punte — Foratura con HSS

Panoramica
Panoramica punte HSS
2
5
£ @ [}
s £ & | E Big 25 °
@ ® 2 £ 2 "3 5 2 3 2 e
e s | o £ HPs Ei: £ 2 o
= — c — O =5 DO
s & | < 5 2865282 mo &
= = |6 DC PMKNSH S
3xD senza refrigerazione interna
HSS-E o R |
PR | el 1 X s
HSSE- e o o %
L PU | 130° -
m TiN u 10-14
HSS-E o gl eje |
Ty | B x| e . 0
HSS o = e |
emeT v IEIRE o . 00
o e
"W_ HSS-E 130° D 10_14
I
[ ] [}
N O TR ——— m HSS-E | 130° 3 O 10-14
I
HSS-E o g e e
S S Y
HSS-E o e e
se=< | o . 0
5xD senza refrigerazione interna
HSS-E o g e e
B ' | 18 % n 15
T ' | 130 — % 16-21
L O P ° -
TiN =1 u
HSS-E o gl eje
e m S 11 x . 162
HSS o = e
S e S| n v | M8 - 16-21
o e
= =S ' HSS-E | 130° = o 16-21
J
3 ~ | “ Hss | 130° o 16-21
I
- . - HSS-E o ® OO0 (@]
E T | 1SSE 439 n 16-21
’ p— HSS-E o I C SIS ©
M | WTL TiN 130 | 16-21
Fino a 10xD senza refrigerazione interna
R —— 1 HSS-E o e e
m TiN 18 [ 24-26
e S S HSS-E o 8o e
S WTL Fonit. 130 ] 24-26
, Hss o © L
e e e WL [ — m 242
SRR ' 'R | Hss | 130° = O 24-26
I
1|6 cuttingtools.ceratizit.com
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Punte — Foratura con HSS

Panoramica
Panoramica punte HSS
E2]
g : 3
= @ § ©
% I £ 8 83s 2| E
. 5 | 2 = % 883 22 o
2 g | 2 < 8 t2¢g Y
2 s | 3| § |e5_ 282 £ 28 <
S s l8| 5 [BEsgzs -
g 3 | <| o 255288 mol &
= 2 | si6 DC PMKNSH S
Fino a 10xD con refrigerazione interna
N s . 0o eo0 o
e Tm.— n | B0 313 > n 23
Superiore a 10xD senza refrigerazione interna
~— wit R R P o 27
e S e T S -nit. ° —
ser?;.1 u
(B e 20 o e B 28
B o ] -nit. ° _
ser?éz E=——3 u
wi. R 2,51 i s W 2
e e e e e e — F-nit. ° -
ser?ét3 30 513 - 8
wit BRI Y B o 27
selrie1 e =13 =
wit R R B 28
selrie2 - u
W | | o100 40 o *® o 28
TIAIN ° -
selrie3 E=——13 u
Mini-punte
WSS E. . eceeo B
n o | 118° 0,15-145 o 29
Set di punte elicoidali
HsS o B © |
n o | 118 o m 2
HSSE . eeeco B
m SEL 18 1-10 m 22
Punte da centro per CN
ececo B
< [N | Hss | 90°  3-20 O 33-35
® O® OO
— Y | T 900 320 m 33+
\ . ececo B
S Y | ks | 1200 3-20 O 33+34
Hss . ececo B
L = \Z8 | TV 120 3-20 n 33+34
Punte da centro
® O ® OO
—— Ty E Hss | 118°  0,5-6,3 [of DIN 333 - forma A/B/R 0O 35-37
® O® OO0
B —— ﬂ S| 18 05-63 o DIN333-formaA 36
ececo B
S HSSE| 118°  05-63 DIN 333 - forma A o 3%
117
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Panoramica

Panoramica punte HSS

o
L
[
@
E o
"g o
= [} 8
@ = I
o @ ©
- < £ [} o= L
s | £ E g Ez8
@ = a3 F= 3 L 3ge
= L = o =] 2 RE
[ © © o = S 9 o
S o o © © c 27
& 2 @ Blo IS5 o
= @ S = T T 2@
= (] = S 0O 0= o>a
h=] = o O < @ S
o < [=] OECD
g 3 B <o= o<
= = SIG DC PMKNSH

Punte a gradino

B &8 8 8 &8 8 & 'O Materialinon metallici
|| Rivestito
O Non rivestito
WNT \ Performance

. . ®0 @00 ] .
=== ] vap. 118 2,5-10,2 Angolo di svasatura 90° 39
- @0 @00
v ﬂ Hss | 118°  2,5-10,2 Angolo di svasatura 90° o 39
- . ®0 @00 _ s
B S S U v, | 118° 32-105 Angolo di svasatura 90° 39
’ ®0 @00
K i ————— o _ H o
~ % HSS 118 3,2-10,5 Angolo di svasatura 90 o 39
e — w e sen o000 g dissa e 40
- A= ngolo di svasatura [ ]
. @0 @00 , )
I —— HSS 118 3,4-11 Angolo di svasatura 180 0o 40
®0 @00
-l ﬂ v | M8 33-175 Angolo di svasatura 60° | 42

Punte elicoidali con attacco cono Morse

3xD
HSSE . eeecooll
ey — O | T 1300 13-30 — m 29
5xD
o eo B
L= = = s ° - =
— o | MEe 10-55 — m 30
7 HSSE . eceeocold
e ] wiL [ I — m 30
10xD
o eo B
LA HSS ° -
- n S oM 10-50 n 31
HSSE . eceeoofd
| - DUl |08 1300 10-25 n 31
Superiore a 10xD
o AR 32
SN TS e e T— — -nit/vap. ° -
serie u
WTL i 130 10-30 o el . 32
TS TS s s — — F-nit/vap. ° -
series u
Allargatori elicoidali
ececo B
=SS S It ° _ o
y— n vap. 120 12-30 3 taglienti [ 38
Punte a gradino
@0 @000
-=ea -~ ﬂ I\-/I:pS 18°  6,6-175 — . Angolo di svasatura 180° g 41
118 cuttingtools.ceratizit.com
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3xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale ad elevate prestazioni simile a DIN 1897, extracorta

A Con codolo standard DIN 1835 A

A Geometria speciale della punta
A Funzione autocentrante

A 4 superfici affilate
A Massima prestazione

<3xD

hid

DCONMS
=
|
4
|
-
3
&
|
DC =S
SiG
DCwx OAL LCF  DCONMS 4
mm  mm  mm mm
2,00 44 12 3
2,10 44 12 3
2,20 45 13 3
2,30 45 13 8
2,40 46 14 3
2,50 46 14 3
2,60 46 14 3
2,70 48 16 8
2,80 48 16 3
2,90 48 16 8
3,00 48 16 3
3,10 50 18 4
3,20 50 18 4
3,30 50 18 4
3,40 52 20 4
3,50 52 20 4
3,60 52 20 4
3,70 52 20 4
3,80 54 22 4
3,90 54 22 4
4,00 54 22 4
410 66 22 6
4,20 66 22 6
4,30 68 24 6
4,40 68 24 6
4,50 68 24 6
4,60 68 24 6
4,70 68 24 6
4,80 70 26 6
4,90 70 26 6
5,00 70 26 6
510 70 26 6
5,20 70 26 6
5,30 70 26 6
5,40 72 28 6
5,50 72 28 6
5,55 72 28 6
5,60 72 28 6
5,70 72 28 6
5,80 72 28 6
5,90 72 28 6
6,00 72 28 6
6,10 75 31 8
6,20 75 31 8
6,30 75 31 8
6,40 75 31 8
6,50 75 31 8
6,60 75 31 8
6,70 75 31 8
6,80 78 34 8
6,90 78 34 8
7,00 78 34 8
710 78 34 8

cuttingtools.ceratizit.com

LS
mm

28
28

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36

VX

TiN

—
SIG 118°
HSS-E

10 122 ...

EUR
T2
11,61
12,79
13,92
13,92
14,62
12,58
14,62
15,31
15,31
15,31
13,92
13,92
13,92
14,08
14,08
13,40
14,48
15,15
1475
15,15
12,37
12,37
12,92
13,65
15,31
12,50
16,39
16,52
16,52
16,52
13,92
16,52
16,80
17,21
18,72
14,75
18,72
18,72
18,72
18,72
18,72
15,44
24,03
24,03
29,24
24,73
18,31
29,64
29,64
31,84
32,25
24,34
35,79

DC s
mm
7,20
7,30
7.40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,30
10,50
10,70
10,80
11,00
11,10
11,50
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,30
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

OITw»w=2X=ZT1T

OAL
mm

78
78
78
78
78
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
93
93

93
93
100
100
100
104
104
104
104
104
104
104
108
108
M1
M
"1
M
M1
M
14
14
116
16
118
18
126
126
128
128
130
130
132
132

LCF
mm

34
34
34
34
34
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
47
47
51
51
51
51
51
51
51
51
54
54
56
56
58
58
60
60
62
62
64
64
66
66

DCONMS 15

N 3
S ©®®©®®®P©m® 5

RDRRNDRNDRDRNDRNRN S 3 3 3 3 3 3 3 3 % 3 3 3 3 3 3 3 3 3 % 3% 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 A A A A
OO OO0 OINNNNPNNONNONNNONNNNNOOOOODODOO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0O0O0O0OOO

mm

36
36
36
36
36

36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50

10 122 ...

EUR
T2
35,67
35,67
35,79
35,79
25,69
35,93
40,03
40,03
40,03
26,38
4398
4398
4398
4398
29,78
45,91
4591
45,91
45,91
32,80
56,43
56,43
56,43
56,43
56,43
39,34
42,49
42,49
42,49
42,49
37,70
55,60
57,66
54,24
60,12
57,78
54,24
53,84
56,43
64,48
67,63
84,99
65,03
47,96
87,85
68,04
150,30
71,32
73,09
107,90
107,90
138,00
130,10
142,10
136,20
211,80
211,80
211,80
211,80
211,80
211,80
211,80
187,30

— v, vedi pag(g). 44
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Punte - Foratura con HSS
3xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 1897, extracorta

<3xD
TiN
SIG130°
HSS-E-PM
10 113 ...
DC, DC OAL  LCF EUR
mm inch mm mm T2
0,40 19 2,5
0,50 20 3,0
0,55 21 35
0,60 21 35
0,65 22 4,0
0,70 23 45
0,75 23 45
0,80 24 50
0,85 24 50
0,90 25 55
0,95 25 55
1,00 26 6,0 10,19 010 2
1,05 26 6,0
1,10 28 70 10,19 011 2
1,15 28 70
1,20 30 8,0 1044 012 2
1,25 30 8,0
1,30 30 8,0 11,01 013 2
1,35 32 9,0
1,40 32 9,0 10,07 014 2
1,45 32 9,0
1,50 32 9,0 9,51 015 2
1,55 34 10,0
1,60 34 10,0 9,95 016
1,65 34 10,0
1,70 34 10,0 10,07 017 2
1,75 36 11,0
1,80 36 11,0 9,95 018 2
1,83 36 11,0
1,85 36 11,0
1,90 36 11,0 9,95 019 2
1,95 38 12,0
2,00 38 12,0 8,33 020 2
2,05 38 12,0
2,10 38 12,0 10,19 021 2
2,15 40 13,0
2,20 40 13,0 10,19 022 2
2,25 40 13,0
2,30 40 13,0 8,58 023 2
2,35 40 13,0
2,38 332 43 14,0 943 238 2
2,40 43 14,0 10,26 024 2
2,45 43 14,0
2,50 43 14,0 8,95 025 2
2,55 43 14,0
2,60 43 14,0 10,58 026 2
2,65 43 14,0
2,70 46 16,0 11,26 027 2
P [ )
M
K °
N (e}
S o
H e}

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10107 ... 10105...
EUR EUR
T2 T2
518 004 "
3,89 005"
4,76 006 "
4,43 007 "
341 008 "
341 009 "
6,12 010 2 1,88 010 "
6,12 011 2 2,00 0111
6,28 012 2 2,00 012 "
6,59 013 2 2,00 013 "
6,03 014 2 2,00 014
569 015 2 1,55 015 "

59 016 2 182 016 "
6,03 017 182 017 "
59 018 2 193 018 "

596 019 2 182 019 Y
499 020 2 120 020 "
6,12 021 2 174 021 9
6,12 022 2 174 022 "
518 023 2 182 023 "

564 238 2
6,18 024 2 1,82 024
543 025 2 1,38 025
6,38 026 2 1,88 026
6,78 027 2 1,88 027
[ ] o
[ ]
[ ] [ ]
(¢] o
(@)

B

i

SIG 130°

HSS-E

2,58
2,58
2,36
2,36
2,36
2,36
2,89
2,89
2,89

2,89
2,89
2,89
2,89
2,89

2,89
2,89
2,89
2,89

10 130 ...

EUR
T2

010
011
012
013
014
015
016
017
018

019
020
021
022
023

024
025
026
027

10 106 ...

EUR EUR EUR

WT

vap. TiN

[

7
/

'
n

SIG 130°
HSS-E

SIG 130°
HSS-E

10 109 ...

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

T2 T2 T2

8,68 00400"

6,43 00500"

15,04 00550"

7,64 00600

8,33 00650"

7,01 00700

7,30 00750"

6,10 00800"

6,89 00850"

6,10 00900"

6,89 00950"

4,34 01000" 6,01 010
5,84 01050"

4,15 011007 6,27 011
4,64 01150"

4,02 01200" 586 012
4,64 01250

4,15 013007 6,27 013
4,64 01350

4,15 01400" 6,27 014
4,64 01450

3,85 01500 586 015
6,03 01550"

3,74 01600" 567 016
4,97 01650"

3,70 01700" 560 017
4,59 01750"

3,77 01800" 574 018
6,77 01830"

4,28 01850"

3,77 019007 574 019
6,70 01950"

3,31 02000 4,87 020
6,03 02050"

3,66 02100 549 021
5,67 02150"

4,26 02200" 6,01 022
4,59 02250"

3,95 02300" 6,01 023
6,43 02350"

395 010
432 0N
427 012
4,16 013
4,16 014
3,80 015
4,13 016
4,05 017
4,05 018

4,02 019
343 020
3,80 021
3,85 022
4,00 023

4,05 024 4,11 02400 6,21 024
4,87 02450
3,51 02500 532 025
6,43 02550
4,11 02600 6,21 026
6,43 02650
4,28 02700 6,58 027

3,80 025
4,05 026
4,13 027

OO0 O e [}
O0OCee
ceoC e e e

1)  Esecuzione blank
2) Funzione autocentrante

110

Continua pagina seguente
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Punte - Foratura con HSS
3xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 1897, extracorta

<3xD

DC h8
mm
2,75
2,78
2,80
2,85
2,90
2,95
3,00
3,05
340
345
3417
3,20
3,25
3,30
3,35
3,40
3,45
3,50
3,55
3,57
3,60
3,70
3,75
3,80
3,85
3,90
3,95
3,97
4,00
4,05
410
415
4,20
4,25
4,30
4,35
437
4,40
4,45
4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,76
4,80
4,85

Tw=zXxX=T

DC
inch

7164

1/8

9/64

5/32

11/64

3/16

OAL
mm
46
46
46
46
46
46
46
49
49
49
49
49
49
49
49
52
52
52
52
52
52
52
52
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
58

58
58
58
58

62
62

LCF
mm
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 113 ...

EUR
T2

10,93
10,44

1,11
9,43
10,07

9,95
9,51

9,51
11,01

9,51
10,75
12,61
10,93
11,61
1317

11,85
10,75

12,31
10,75
12,25

16,52
13,17

12,25
12,31
13,80

13,80
13,92

278 2
028 2

029 2
030 2
031 2

37 2
032 2

033 2
034 2
035 2
357 2
036 2
037 2
038 2
039 2

397 2
040 2

041 2
042 2
043 2

437 2
044 2

045 2
046 2
047 2

476 2
048 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10107 ... 10105...
EUR EUR
T2 T2
6,56 278 2
6,28 028 2 1,88 028
6,70 029 2 1,88 029
564 030 2 1,38 030
6,03 031 2 1,88 031
596 317 2
569 032 2 1,74 032
569 033 2 1,82 033
6,59 034 2 2,31 034
569 035 2 1,55 035
6,47 357 2
7,58 036 2 2,31 036
6,56 037 2 2,31 037
6,98 038 2 2,31 038
792 039 2 2,31 039
7,10 397 2
6,47 040 2 1,65 040
741 041 2 2,00 041
6,47 042 2 1,93 042
7,37 043 2 3,11 043
990 437 2
792 044 2 3,11 044
7,37 045 2 2,00 045
741 046 2 3,15 046
824 047 2 3,15 047
824 476 2
8,39 048 2 3,15 048
[ ] @)
°
) )
(@) (@)
o)

B

SIG 130°
HSS-E

10 130 ...

EUR
T2

2,89
2,89
2,89
2,89

2,89
2,89
2,89
2,89
3,31
3,31
3,31

491
491
491
491

517
517
517

5,33

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038

040
041
042
043

045
046
047

048

[

7
/

'
n

SIG 130°
HSS-E

10 106

EUR
T2

4,32

492
4,92

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038
039

040
041
042
043

044
045
046
047

048

OO0 O e

vap.

SIG 130°
HSS-E

10 109 ...

EUR
T2
6,43 02750

4,28 02800
6,38 02850
4,28 02900
4,59 02950
3,77 03000
4,73 03050
4,28 03100
6,89 03150

4,11 03200
4,76 03250
4,43 03300
6,38 03350
4,39 03400
4,76 03450
4,34 03500
4,87 03550

4,43 03600
4,73 03700
4,97 03750
4,59 03800
7,64 03850
4,69 03900
7,74 03950

4,64 04000
5,45 04050
4,82 04100
7,68 04150
4,73 04200
8,36 04250
5,01 04300
8,39 04350

5,21 04400
8,63 04450
4,97 04500
8,39 04550
5,51 04600
7,51 04650
5,69 04700
7,51 04750

5,97 04800
6,89 04850

O0OCee

WT

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

EUR
T2

6,58
6,58
5,62
6,46

6,10
6,58
6,58
5,97
6,58
7,10
6,74
7,10

6,10
6,74
6,74
7,49

7,68
6,36
8,36

8,49
8,49

8,46

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038
039

040
041
042
043

044
045
046

465
047

048

ceoC e e e

o o 0o 0o 0
— V. vedi pag(g). 44+45

1)  Esecuzione blank

2) Funzione autocentrante
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
3xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 1897, extracorta

TiN TiN vap. vap. TiN

i

i

S

SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,90 62 26,0 14,08 049 2 847 049 2 3,15 049 533 049 6,56 049 6,55 04900 8,46 049
4,95 62 26,0 9,81 04950
5,00 62 26,0 11,85 050 2 7,10 050 2 2,12 050 533 050 581 050 5,32 05000 6,89 050
5,05 62 26,0 11,58 05050
510 62 26,0 13,04 051 2 7,85 051 2 3,20 051 533 051
5,16 13/64 62 26,0 15,57 516 2 9,33 516 2
5,20 62 26,0 14,08 052 2 8,47 052 2 3,20 052 6,07 052 6,81 052 8,49 05200 8,86 052
5,25 62 26,0 10,05 05250
5,30 62 26,0 15,99 053 2 9,63 053 2 3,20 053 6,07 053 7,01 053 9,35 05300 9,02 053
5,40 66 28,0 15,57 054 2 9,39 054 2 3,66 054
5,50 66 28,0 13,37 055 2 8,01 055 2 2,78 055 6,07 055 7,26 055 6,77 05500 7,41 055
5,55 66 28,0 18,31 05550 9,64 555
5,56 7132 66 28,0 14,62 556 2 8,78 556 2
5,60 66 28,0 15,99 056 2 9,63 056 2 3,66 056 6,10 056 7,73 056 11,19 05600 9,64 056
5,70 66 28,0 17,08 057 2 10,25 057 2 3,66 057 6,10 057 7,79 057 11,40 05700 9,64 057
5,75 66 28,0 13,44 05750
5,80 66 28,0 16,39 058 2 9,87 058 2 3,66 058 6,10 058 7,91 058 11,58 05800 9,64 058
5,85 66 28,0 19,53 05850
5,90 66 28,0 18,03 059 2 10,82 059 2 3,66 059 6,10 059 7,99 059 12,13 05900 9,92 059
5,95 15/64 66 28,0 27,33 595 2 16,52 595 2 12,31 05950
6,00 66 28,0 14,48 060 2 8,62 060 ? 2,78 060 6,57 060 7,07 060 6,77 06000 7,78 060
6,05 70 31,0 19,53 06050
6,10 70 31,0 16,95 061 2 10,15 061 2 3,95 061
6,20 70 31,0 16,95 062 2 10,15 062 2 3,95 062
6,30 70 31,0 19,40 063 2 11,60 063 2 3,95 063
6,35 1/4 70 31,0 17,77 635 2 10,69 635 2
6,40 70 31,0 17,90 064 2 10,78 064 2 410 064 13,15 064
6,50 70 31,0 16,95 065 2 10,15 065 2 3,30 065 7,50 065 8,46 065 7,91 06500 9,73 065
6,55 70 31,0 20,09 06550
6,60 70 31,0 18,57 066 2 11,20 066 2 410 066 7,50 066
6,65 70 31,0 21,17 06650
6,70 70 31,0 20,50 067 2 12,29 067 2 448 067 7,50 067
6,75 74 34,0 2527 675 2 15,04 675 2
6,80 74 34,0 20,65 068 2 12,36 068 2 518 068 7,76 068 10,62 068 16,12 06800 14,22 068
6,90 74 34,0 20,35 069 2 12,16 069 2 558 069 7,76 069
7,00 74 34,0 18,85 070 2 11,34 070 2 4,03 070 7,76 070 9,20 070 9,02 07000 11,66 070
710 74 34,0 22,82 071 2 13,80 071 2 575 071
714 932 74 34,0 3033 714 2 18,17 714 2
7,20 74 34,0 2351 072 2 14,22 072 2 586 072 825 072 13,44 072 17,35 07200 15,73 072
7,25 74 34,0 20,65 07250
7,30 74 34,0 2527 073 2 15,15 073 2 6,02 073
7,40 74 34,0 23,65 074 2 14,34 074 2 6,46 074 15,57 074 17,77 07400 15,84 074
7,50 74 34,0 19,68 075 2 11,83 075 2 448 075 8,25 075 10,09 075 10,47 07500 12,19 075
7,60 79 37,0 30,75 076 2 18,46 076 2 7,16 076 14,62 076 18,57 07600 17,63 076
7,70 79 37,0 3320 077 2 19,96 077 2 7,16 077 8,69 077 15,04 077 19,40 07700 17,63 077
775 79 37,0 24,03 07750
7,80 79 37,0 2541 078 2 15,31 078 2 7,16 078 15,04 078 19,80 07800 17,77 078
7,90 79 37,0 3552 079 2 21,33 079 2 7,26 079 8,69 079 14,34 079 20,22 07900 17,77 079
P [} [ ] @) (@) [ [ ) [}
M o [ J [ ] [ ]
K [ J [ J [ J [ ] [ ] [ ]
N O (@) (@) [ ) (@) (©) (©)
S o O O (@] (@] [ ]
H O O O O
o o °o 0o o
1) Esecuzione blank — V. vedi pag(g). 44+45

2) Funzione autocentrante
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WNT \ Performance

Punte - Foratura con HSS
3xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 1897, extracorta

<3xD

DC h8
mm
7,94
8,00
8,05
8,10
8,15
8,20
8,30
8,40
8,50
8,55
8,60
8,70
8,73
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,65
9,70
9,75
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
140
1,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,75
11,80

Tw=zXxX=T

DC
inch
5/16

11/32

7116

OAL
mm
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
95
95
95
95
95
95
95

95
95
95
95
95
95
95

LCF
mm
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 113 ...

EUR
T2

24,34
23,51

30,07
31,30
32,80

31,43
27,33

4318
34,30

21,75

31,43
30,75

36,60
30,19

38,25

36,35

40,31

47,41

46,46

794 2
080 2

081 2
082 2
083 2

084 2
085 2

873 2
088 2

090 2

093 2
095 2

098 2
100 2
102 2

105 2

10 2
112

115 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10107 ... 10105...
EUR EUR
T2 T2
14,62 794 2
14,22 080 2 4,60 080
18,03 081 2 7,80 081
18,72 082 2 8,35 082
19,68 083 2 847 083
18,98 084 2 8,68 084
16,52 085 2 6,59 085
18,46 086 2 8,68 086
21,17 087 2 8,87 087
2596 873 2
20,50 088 2 896 088
26,22 089 2 9,32 089
16,80 090 2 6,02 090
22,14 091 2 10,45 091
22,26 092 2 11,30 092
18,98 093 2 11,78 093
25,83 094 2 11,98 094
18,46 095 2 10,05 095
27,07 096 2 12,63 096
26,22 097 2 12,83 097
22,14 098 2 13,52 098
28,00 099 2 13,52 099
18,17 100 2 7,26 100
27,07 101 2 14,75 101
23,10 102 2 12,83 102
2515 103 2 15,73 103
29,38 104 2 16,68 104
22,01 105 2 13,52 105
20,09 106
20,65 107
21,17 108
21,17 109
24,03 110 2 13,52 110
2117 1M
28,56 111 2
22,26 112
22,69 113
22,69 114
28,14 115 2 14,22 115
22,69 116
22,69 117
23,36 118
[ ] @)
°
) )
(@) (@)
o)

B

SIG 130°
HSS-E

10 130 ...

EUR
T2

38

10,38
10,38

10,38
10,38

11,91

12,56
12,56

12,73

13,92
14,48

14,48

15,57

16,12

18,46

19,96

080

084
085

086
087

090

092
093

095

098
100
102

105

110

115
117

[

7
/

'
n

SIG 130°
HSS-E

10 106

EUR
T2

10,32

17,35
12,55

20,50
12,26
22,94
15,84
15,84
15,04
2391
23,91
24,34
25,15
13,44

23,91

19,96

23,65

30,75

38,25

080

084
085

088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

102

105

110

115

118

OO0 O e

vap.

SIG 130°
HSS-E

10 109 ...

EUR
T2

9,81 08000
32,38 08050

32,38 08150

24,45 08400
11,80 08500
37,01 08550

27,46 08800
12,56 09000

29,64 09200
31,14 09300
31,55 09400
13,66 09500
31,55 09600
35,93 09650
31,95 09700
35,93 09750
32,38 09800
32,80 09900
16,12 10000

25,15 10200
40,56 10300

28,00 10500
48,23 10700

29,64 11000

56,97 11200
60,25 11300
60,67 11400
33,33 11500

60,67 11700
66,00 11750
60,67 11800

O0OCee

WT

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

EUR
T2

12,66

17,90
18,17
15,15
18,57
18,72
15,31
2434
2434
2434
20,09
25,27
25,27
27,07
27,07
18,72

26,22

25,01

56,16
25,01

26,50

31,55

080

082
084
085
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

102

105

108
110

115

118

ceoC e e e

o o 0o 0o 0
— V. vedi pag(g). 44+45

1)  Esecuzione blank

2) Funzione autocentrante
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
3xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 1897, extracorta

TiN TiN vap. vap. TiN

A

s &

SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..
DC,  DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
11,90 102 51,0 2365 119
12,00 102 51,0 4550 120 2 2746 120 2 17,35 120 20,09 120 30,75 120 39,34 12000 30,75 120
12,10 102 51,0 2419 121
12,20 102 51,0 2419 122
12,30 102 51,0 77,05 123 2 4579 123 2 24,45 123 3825 123 46,59 12300 46,98 123
12,40 102 51,0 2445 124
12,50 102 51,0 49,86 125 2 29,93 125 2 18,03 125 31,30 125 40,16 12500 31,55 125
12,60 102 51,0 2501 126
12,70 102 51,0 63,67 127 2 37,98 127 2 2391 127 41,25 12700
12,80 102 51,0 2596 128 46,86 128 61,20 12800 59,58 128
12,90 102 51,0 27,07 129
13,00 102 51,0 49,86 130 2 29,93 130 2 18,31 130 34,57 130 42,62 13000 32,38 130
13,20 102 51,0 28,00 132
13,30 107 54,0 2842 133
13,50 107 54,0 53,01 135 2 31,95 135 2 21,17 135 43,18 135 46,04 13500 3526 135
13,80 107 54,0 29,24 138 55,76 138
14,00 107 54,0 66,13 140 2 39,90 140 2 21,57 140 40,16 140 46,04 14000 36,60 140
14,50 11 56,0 2391 145 50,83 145 57,78 14500 37,30 145
14,75 11 56,0 36,89 147
15,00 1M1 56,0 23,65 150 47,16 150 55,20 15000 38,55 150
15,25 115 58,0 40,86 152
15,50 115 58,0 2569 155 71,86 155 70,37 15500 50,40 155
15,75 115 58,0 52,73 157
16,00 115 58,0 2596 160 56,84 160 57,53 16000 49,73 160
16,50 119 60,0 31,03 165 58,34 165 93,05 16500 74,61 165
17,00 119 60,0 31,55 170 58,91 170 80,36 17000 72,01 170
17,50 123 62,0 32,80 175 60,40 175 93,86 17500 68,86 175
17,75 123 62,0 83,62 177
18,00 123 62,0 33,06 180 60,80 180 88,13 18000 78,70 180
18,50 127 64,0 36,49 185 112,20 18500 88,95 185
19,00 127 64,0 38,39 190 62,99 190 93,86 19000 86,78 190
19,50 131 66,0 40,86 195 109,60 19500 97,42 195
20,00 131 66,0 40,86 200 66,26 200 95,91 20000 92,90 200
20,50 136 68,0 153,10 20500
21,00 136 68,0 147,60 21000
21,50 141 70,0 157,20 21500
22,00 141 70,0 158,50 22000
23,00 146 72,0 176,40 23000
24,00 151 75,0 187,30 24000
25,00 151 75,0 214,60 25000
P [} [ J O O [ J [} [ )
M [ ] [ J [} [}
K o o [ J [ J [ J [ J
N (@) o O [ J O O O
S (@) O O O O [}
H o O O O
o o 0o 0o 0
1)  Esecuzione blank — v, vedi pag(g). 44+45

2) Funzione autocentrante
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WNT \ Performance

5xD senza refrigerazione interna

Punta elidoicale ad elevate prestazioni, simile a DIN 338, corta

A Con codolo standard DIN 1835 A

A Geometria speciale della punta
A 4 superfici affilate

A Massima prestazione
A Funzione autocentrante

<5xD

hid

DCONMS
=
|
4
|
Es
3
L(I5
|
DC =S
SiG
DCw OAL LCF DCONMS 4
mm  mm  mm mm
2,00 56 24 3
2,10 56 24 3
220 59 27 3
2,30 59 27 8
240 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
2,70 65 33 &)
280 65 33 3
290 65 33 3
3,00 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
3,40 7 39 4
3,50 7 39 4
3,60 71 39 4
3,70 7 39 4
3,80 75 43 4
3,90 75 43 4
4,00 75 43 4
410 87 43 6
420 8 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 9 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52) 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
5,60 101 57 6
570 101 57 6
5,80 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
610 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 13 69 8
730 13 69 8

cuttingtools.ceratizit.com

LS

VX

TiN

—
SIG 118°
HSS-E

10 124 ...

EUR
T2
14,22
16,68
16,68
16,68
16,68
16,68
16,68
16,68
16,68
16,68
15,84
18,03
18,03
18,03
18,03
18,03
19,68
19,68
19.68
19,68
19,68
23,51
24.45
23,51
23,51
23,51
26,38
26,38
26,38
26,38
26,38
29.10
29,10
29,10
30,75
30,75
29,10
33,06
33,06
33,06
33,06
33,06
31,55
37,98
37,98
37,98
37,98
37,98
40,03
40,03
40,03
40,03
40,03
4154
41,54
4154

OAL
mm

13
13
19
19
19
19
19
19
125
125
125
125
125
131
131
131
131
131
131
131
131
131
131
137
137
137
137
137
137
144
144
144
144
144
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
158
158
161
161
161
161
161
161
166
166
169
169
172
172
181
181
184
184
188
188
191
191

LCF  DCONMS 45

mm

69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
94
94

LS

10 124 ...

EUR
T2

4154
41,54
43,44
43,44
4344
4344
4344
43,44
47.41
47.41
47,41
47.41
49,33
4398
4398
43,98
4398
43,98
4755
47,55
4755
4755
4755
52,20
52,20
52,20
52,20
52,20
52,20
64,63
64,63
64,63
64,63
64,63
70,92
70,92
60,80
65,44
65,44
65,44
65,44
70,63
70,63
70,63
70,63
70,63
80,47
80,47
80,47
85,12
85,12
94,54
122,20
122,20
157,20
147,60
159,90
154,50
237,70
237,70
237,70
237,70
237,70
237,70
237,70
213,30

— v, vedi pag(g). 46
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
5xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 338, corta

TiN TiN vap. F.-nit TiN

SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,20 19 2,5 5,84 00200" 10,05 00200
0,25 19 3,0 5,60 00250 15,04 00250
0,30 19 3,0 4,15 00300" 7,78 00300
0,35 19 4,0 3,99 00350" 7,21 00350
0,40 20 5,0 3,37 00400 6,00 00400
0,45 20 5,0 3,42 00450 6,28 00450
0,50 22 6,0 2,87 00500" 4,39 00500
0,55 24 7,0 4,31 00550" 7,67 00550
0,60 24 7,0 2,74 00600 4,73 00600
0,65 26 8,0 3,99 00650" 7,67 00650
0,70 28 9,0 2,47 00700" 4,32 00700
0,75 28 9,0 2,97 00750 4,45 00750
0,80 30 10,0 2,36 00800" 3,76 00800
0,85 30 10,0 2,74 00850" 4,35 00850
0,90 32 11,0 3,85 009 2 2,24 00900 3,60 00900
0,95 32 11,0 2,74 00950 4,35 00950
1,00 34 12,0 8,09 010 2 385 010 2 2,19 01000" 461 010 3,73 01000 390 010 " 8,58 010
1,05 34 12,0 2,40 01050" 4,25 01050
1,10 36 14,0 874 011 2 422 011 2 2,12 01100 471 011 3,50 01100 432 011" 9,60 011
1,15 36 14,0 2,47 011507 3,95 01150
1,20 38 16,0 858 012 2 413 012 2 2,19 01200" 522 012 3,50 01200 432 012 9,60 012
1,25 38 16,0 422 125 2 2,40 01250" 3,85 01250
1,30 38 16,0 8,74 013 2 422 013 2 2,04 01300 497 013 3,50 01300 425 013 " 9,33 013
1,35 40 18,0 2,30 01350" 3,95 01350
1,40 40 18,0 8,83 014 2 424 014 2 2,01 01400" 469 014 3,50 01400 432 014 " 9,60 014
1,45 40 18,0 399 1452 2,12 01450" 3,90 01450 8,31 901
1,50 40 18,0 833 015 2 399 015 2 1,80 01500" 432 015 3,50 01500 387 015 " 848 015
1,55 43 20,0 399 155 2 2,01 01550" 3,90 01550 8,36 902
1,60 43 20,0 8,33 016 2 399 016 2 1,75 01600 4,69 016 3,11 01600 390 016 " 8,58 016
1,65 43 20,0 4,28 165 2 2,01 01650" 3,90 01650 14,75 903
1,70 43 20,0 895 017 2 428 017 2 1,75 01700" 484 017 3,26 01700 390 017 " 8,58 017
1,75 46 22,0 2,01 017507 3,76 01750
1,80 46 22,0 8,83 018 2 424 018 2 1,54 018007 469 018 3,20 01800 39 018 8,58 018
1,85 46 22,0 1,87 01850" 3,76 01850 10,16 904
1,90 46 22,0 8,83 019 2 424019 2 1,60 01900" 484 019 3,20 01900 390 019 " 8,58 019
1,95 49 24,0 1,87 01950" 3,60 01950
2,00 49 24,0 8,58 020 2 4,13 020 2 1,31 02000 3,93 020 2,58 02000 351 020 7,67 020
2,05 49 24,0 1,80 02050" 3,39 02050 11,03 905
2,10 49 24,0 895 021 2 428 021 2 1,54 02100" 516 021 2,97 02100 384 021 " 8,36 021
2,15 53 27,0 1,87 02150" 3,39 02150
2,20 53 27,0 9,43 022 2 448 022 2 1,60 02200 516 022 2,97 02200 384 022 1 8,36 022
2,25 58 27,0 1,87 02250" 3,31 02250
2,30 53 27,0 9,14 023 2 438 023 2 1,60 02300" 516 023 2,97 02300 384 023 " 8,36 023
2,35 53 27,0 2,61 02350 4,03 02350
2,38 3132 57 30,0 9,14 238 2 4,38 238 2
2,40 57 30,0 8,58 024 2 413 024 2 1,69 02400 518 024 3,11 02400 3,84 024 8,36 024
P [ ] [ ] O O [ ] [ ]
M [ ] [ ] (@] (@]
K [ [ ] [ [ ] [ ]
N O O O [ ] [ ] [ ] (@]
S o (@] (@] (@] O
H O O O

1) Esecuzione blank — V. vedi pag(g). 46+47
2) Funzione autocentrante
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WNT \ Performance

Punte - Foratura con HSS
5xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 338, corta

<5xD

DC 1

2,45

2,85

3,05

317

DC
inch

7164

1/8

9/64

5/32

11/64

LCF
mm
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0

470

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2

8,74
9,14
9,68

11,79
9,51

9,68

10,26

10,19
10,07

10,26
11,01
1,11

1,11
11,26

11,26
11,85
12,12

12,31
11,61

11,85
11,85
12,68

12,81
12,68

025 2
026 2
027 2

278 2
028 2

029 2
030 2
031 2

317 2
032 2

033 2
034 2
035 2

357 2
036 2

037 2
038 2
039 2

397 2
040 2

041 2
042 2
043 2

4372
044 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
2,61 02450
422 0252 1,69 02500
4,38 255 2 2,66 02550
4,38 026 2 1,75 02600
2,87 02650
4,63 027 2 1,75 02700
2,24 02750
564 278 2
4,52 028 2 1,75 02800
2,66 02850
4,63 029 2 1,75 02900
2,24 02950
4,43 030 2 1,46 03000
2,04 03050
491 031 2 1,87 03100
2,04 03150
4,89 317 2
469 032 2 1,87 03200
491 325 2 2,12 03250
4,76 033 2 1,87 03300
2,24 03350
527 034 2 1,87 03400
2,30 03450
533 0352 1,69 03500
2,40 03550
533 357 2
541 036 2 2,01 03600
2,40 03650
541 037 2 2,12 03700
2,47 03750
566 038 2 2,19 03800
2,61 03850
576 039 2 2,30 03900
2,74 03950
591 397 2
557 040 2 1,75 04000
2,87 04050
566 041 2 2,40 04100
2,87 04150
566 042 2 2,12 04200
6,07 425 2 2,97 04250
6,07 043 2 2,47 04300
3,79 04350
6,13 437 2
6,07 044 2 2,47 04400
3,79 04450
° ¢)
)
) )
¢) ¢)
o)

VA

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2

4,15
5,28
5,28

543
543
4,15
548

4,69
471
5,76

4,61

6,00
6,02
6,12
6,38

5,03
6,38
6,45
6,45

6,56

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

044

n

SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

4,13 02450
2,63 02500
4,76 02550
3,20 02600
4,76 02650
3,29 02700
4,62 02750

3,60 02800
5,60 02850
3,60 02900
4,76 02950
2,90 03000
4,03 03050
3,60 03100
4,03 03150

3,26 03200
4,03 03250
3,29 03300
4,13 03350
3,64 03400
4,35 03450
3,37 03500
4,35 03550

3,64 03600
4,15 03650
3,73 03700
4,55 03750
4,03 03800
4,58 03850
4,03 03900
4,62 03950

3,42 04000
6,00 04050
4,03 04100
6,00 04150
3,60 04200
5,84 04250
4,98 04300
7,18 04350

4,98 04400

F.-nit

SIG 130°
HSS-E

10 168

EUR
T2

3,54
3,84

4,05

4,25
4,25
3,76
4,05

4,32
4,42
4,94

4,05

4,73
4,97
5,26

5,60

4,45
&5/
521
5,76

5,76

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

o
B
>~

OO0CeeO e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170

EUR
T2

7,85
8,36
9,15

9,33
9,33
8,31

9,15

9,60
9,74

10,84

10,68
10,84
1,72

12,16

9,95
12,16
11,54

12,82

12,82

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

o0 @O0 e

1) Esecuzione blank

2) Funzione autocentrante

cuttingtools.ceratizit.com
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— v, vedi pag(g). 46+47

117



WNT \ Performance

5xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 338, corta

TiN TiN vap. F.-nit TiN

é
5
i /
8
Dc /
siG ‘ /
SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 101711.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC,, DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,50 80 47,0 12,31 045 2 591 045 2 2,24 04500 6,41 045 4,35 04500 533 045 11,54 045
4,55 80 47,0 3,79 04550 8,73 04550
4,60 80 47,0 13,04 046 2 6,26 046 2 2,47 04600 6,81 046 4,98 04600 6,07 046 13,65 046
4,65 80 47,0 6,26 465 2 3,79 04650 8,73 04650
4,70 80 47,0 15,84 047 2 7,58 047 2 2,61 04700 6,90 047 4,98 04700 6,07 047 13,65 047
4,75 80 47,0 3,79 04750 6,98 04750
4,76 3/16 86 52,0 13,37 476 2 6,38 476 2
4,80 86 52,0 13,37 048 2 6,38 048 2 2,61 04800 6,96 048 4,98 04800 6,07 048 13,65 048
4,85 86 52,0 3,45 04850 8,73 04850
4,90 86 52,0 13,55 049 2 6,48 049 2 2,74 04900 7,21 049 4,98 04900 6,33 049 13,92 049
4,95 86 52,0 6,32 495 2 4,25 04950 8,73 04950
5,00 86 52,0 13,66 050 2 6,55 050 2 2,19 05000 6,12 050 4,73 05000 563 050 12,37 050
5,05 86 52,0 6,55 505 2 4,39 05050 10,51 05050
5,10 86 52,0 13,66 051 2 6,55 051 2 2,87 05100 7,21 051 5,25 05100 6,33 051
515 86 52,0 4,60 05150
5,16 13/64 86 52,0 14,90 516 2 7,15 516 2
5,20 86 52,0 14,08 052 2 6,73 052 2 2,87 05200 7,28 052 5,42 05200 6,55 052 14,75 052
5,25 86 52,0 4,39 05250 8,36 05250
5,30 86 52,0 14,90 053 2 7,15 053 2 2,87 05300 743 053 5,42 05300
5,35 93 57,0 5,22 05350
5,40 93 57,0 18,31 054 2 8,72 054 2 3,16 05400 5,78 05400
5,45 93 57,0 542 05450 7,18 05450
5,50 93 57,0 15,84 055 2 7,51 055 2 3,05 05500 8,70 055 5,29 05500 6,55 055 14,62 055
5,55 93 57,0 8,84 555 2 5,42 05550 7,18 05550
5,56 732 93 57,0 18,57 556 2 8,84 556 2
5,60 93 57,0 16,80 056 2 8,01 056 2 3,26 05600 8,33 056 6,38 05600 7,19 056 16,28 056
5,65 93 57,0 5,60 05650 9,90 05650
5,70 93 57,0 16,52 057 2 7,93 057 2 3,29 05700 8,33 057 6,38 05700 7,19 057 16,28 057
5,75 93 57,0 7,93 575 2 5,60 05750 9,73 05750
5,80 93 57,0 16,52 058 2 7,93 058 2 3,37 05800 8,33 058 6,38 05800 7,27 058 16,39 058
5,85 93 57,0 5,60 05850 11,69 05850
5,90 93 57,0 17,63 059 2 8,44 059 2 3,42 05900 8,33 059 6,38 05900 7,83 059 17,63 059
5,95 15/64 93 57,0 2157 595 2 10,33 595 2 3,45 05950 6,38 05950
6,00 93 57,0 15,99 060 2 7,63 060 2 3,05 06000 7,98 060 6,28 06000 7,25 060 17,35 060
6,05 101 63,0 6,08 06050 13,66 06050
6,10 101 63,0 18,03 061 2 861 061 2 3,73 06100 6,38 06100
6,15 101 63,0 6,08 06150 10,51 06150
6,20 101 63,0 17,77 062 2 8,48 062 2 3,73 06200 9,31 062 6,38 06200 18,31 062
6,25 101 63,0 6,08 06250 10,93 06250
6,30 101 63,0 19,68 063 2 9,40 063 2 3,79 06300 6,75 06300
6,35 1/4 101 63,0 20,76 635 2 9,92 635 2 4,03 06350 6,48 06350
6,40 101 63,0 20,76 064 2 9,95 064 2 3,99 06400 6,75 06400
6,45 101 63,0 6,90 06450
6,50 101 63,0 19,27 065 2 9,18 065 2 3,79 06500 9,15 065 6,46 06500 7,92 065 17,77 065
6,55 101 63,0 7,21 06550 14,75 06550
6,60 101 63,0 21,04 066 2 10,07 066 2 4,15 06600 7,75 06600
P [ ] [ ] O O [ ] [ ]
M [ ] [ ] O O
K [ [ ] [ [ ] [ ]
N O O O [ ] [ ] [ ] (@]
S o (@] (@] O O
H O O O
0 O O (@] O O
1) Esecuzione blank — V, vedi pag(g). 46+47

2) Funzione autocentrante
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WNT \ Performance

Punte - Foratura con HSS
5xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 338, corta

<5xD

DC 1
mm
6,65
6,70
6,75
6,80
6,85
6,90
6,95

710
714

7,40

7,85

7,94
7,95
8,00
8,05
8,10
8,15
8,20
8,25
8,30
8,35
8,40
8,45
8,50
8,55
8,60
8,65
8,70
8,73
8,75

Tw=zXxX=T

DC
inch

9/32

5/16

1/32

OAL
mm
101
101
109

109
109
109
109

109

LCF
mm
63,0
63,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
75,0

75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0

75,0
75,0
75,0
75,0

75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0

810
81.0

81,0
81,0

81,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2

21,04
28,42
21,57
22,01
21,57

24,87
3717

24,73
25,69
25,15
22,82
27,75
31,55
27,07

32,38
29,10

25,83
28,14
21,75
30,87
31,03

26,50

28,70

067 2
675 2
068 2
069 2
070 2

071 2
714 2

072 2
073 2
074 2
075 2
076 2
077 2
078 2

079 2
794 2

080 2
081 2
082 2
083 2
084 2
085 2

873 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
7,32 06650
10,04 067 2 4,31 06700
13,57 675 2 5,03 06750
10,33 068 2 4,98 06800
8,22 06850
10,50 069 2 4,98 06900
8,34 06950
10,33 070 2 4,60 07000
8,90 07050
11,88 071 2 5,03 07100
17,77 714 2
8,48 07150
11,84 072 2 5,22 07200
8,22 07250
12,29 073 2 5,22 07300
8,90 07350
12,02 074 2 5,46 07400
10,94 745 2 8,73 07450
10,94 075 2 4,98 07500
10,16 07550
13,28 076 2 5,71 07600
10,16 07650
15,15 077 2 5,71 07700
9,28 07750
12,95 078 2 5,84 07800
10,16 07850
15,44 079 2 5,91 07900
1392 794 2
10,64 07950
12,35 080 2 4,98 08000
10,84 08050
1349 081 2 6,08 08100
11,01 08150
13,28 082 2 6,28 08200
7,65 08250
14,75 083 2 6,81 08300
11,63 08350
14,75 084 2 6,81 08400
12,27 08450
12,71 085 2 6,46 08500
14,34 08550
22,26 086 2 7,39 08600
14,34 08650
22,26 087 2 7,39 08700
13,66 873 2
12,80 08750
° ¢)
)
) )
¢) ¢)
o)

VA

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2

11,03

11,03

13,03

13,03
10,36
15,73
15,73
15,73

15,73

12,73

17,63
12,45

18,46

068
069
070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085
086

n

SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

14,22 06650
7,80 06700
8,36 06750
8,36 06800
14,75 06850
8,36 06900
14,75 06950
7,41 07000
11,92 07050
10,28 07100

10,28 07200
17,49 07250
10,28 07300

10,28 07400
8,51 07500
11,30 07600

11,30 07700
19,80 07750
11,30 07800

13,07 07900

9,51 08000
25,01 08050
13,55 08100
25,01 08150
14,22 08200
20,50 08250
14,90 08300

14,90 08400
23,76 08450
10,93 08500
24,45 08550
14,90 08600

16,68 08700
23,76 08750

F.-nit

SIG 130°
HSS-E

10 168

EUR
T2

9,74

8,66

13,43

13,43

9,95
14,75
14,75
14,75

14,75

11,26

17,63

12,82

068

070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085

OO0CeeO e

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170 ...

EUR
T2

20,91

19,15

29,53

29,53
22,26
32,52
32,52
32,52

32,52

2515

38,25
28,28

42,36

068

070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085
086

o0 @O0 e

1) Esecuzione blank

2) Funzione autocentrante

cuttingtools.ceratizit.com

Continua pagina seguente
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
5xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 338, corta

TiN TiN vap. F.-nit TiN

SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DCy, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
8,80 125 81,0 31,03 088 2 14,75 088 2 7,65 08800 20,09 088 16,68 08800 19,68 088 43,03 088
8,90 125 81,0 20,65 089 2 7,99 08900 16,80 08900
8,95 125 81,0 14,90 08950
9,00 125 81,0 29,24 090 2 13,92 090 2 7,05 09000 16,28 090 11,92 09000 15,04 090 32,93 090
9,05 125 81,0 14,90 09050
9,10 125 81,0 22,94 091 2 7,99 09100 18,46 09100
9,15 125 81,0 14,90 09150
9,20 125 81,0 22,94 092 2 7,99 09200 23,65 092 18,46 09200 22,82 092 50,01 092
9,25 125 81,0 10,64 09250 28,56 09250
9,30 125 81,0 33,61 093 2 16,12 093 2 8,13 09300 2434 093 18,46 09300 22,82 093 49,33 093
9,35 125 81,0 14,62 935 2 15,84 09350
9,40 125 81,0 23,51 094 2 8,13 09400 26,10 094 18,46 09400 22,82 094 49,33 094
9,45 125 81,0 15,84 09450
9,50 125 81,0 30,75 095 2 14,62 095 2 8,03 09500 19,15 095 13,92 09500 16,28 095 3512 095
9,55 133 87,0 18,03 09550
9,60 133 87,0 17,49 096 2 8,90 09600 27,46 096 20,91 09600 23,76 096 52,59 096
9,65 133 87,0 18,03 09650
9,70 133 87,0 2527 097 2 8,90 09700 27,46 097 21,45 09700 2596 097 56,16 097
9,75 133 87,0 11,63 09750
9,80 133 87,0 36,60 098 2 17,49 098 2 9,92 09800 2746 098 21,45 09800 25,96 098 56,16 098
9,85 133 87,0 19,53 09850
9,90 133 87,0 20,76 099 2 9,92 09900 27,46 099 22,01 09900 2596 099 56,16 099
9,95 133 87,0 19,53 09950
10,00 133 87,0 3471 100 2 16,52 100 2 8,48 10000 18,31 100 14,75 10000 18,31 100 40,45 100
10,05 133 87,0 26,22 10050 37,30 10050
10,10 133 87,0 2365 101 2 10,64 10100 22,26 10100
10,15 133 87,0 26,22 10150
10,20 133 87,0 40,03 102 2 19,15 102 2 10,84 10200 26,10 102 22,26 10200 25,15 102 54,65 102
10,25 133 87,0 14,62 10250 25,01 10250
10,30 133 87,0 20,65 103 2 13,08 10300 40,98 103 22,26 10300 33,61 103 72,96 103
10,35 133 87,0 26,22 10350
10,40 133 87,0 2554 104 2 13,08 10400 22,26 10400
10,45 133 87,0 26,22 10450
10,50 133 87,0 40,31 105 2 19,27 105 2 11,01 10500 27,07 105 18,17 10500 23,10 105 50,83 105
10,55 133 87,0 19,96 955 2 18,46 10550
10,60 133 87,0 13,80 10600 22,26 10600
10,70 142 94,0 15,84 10700 5398 107 25,27 10700 35,52 107
10,75 142 94,0 17,63 10750 29,38 10750
10,80 142 94,0 15,44 10800 26,38 10800
10,90 142 94,0 16,68 10900 26,38 10900
11,00 142 94,0 41,67 110 2 19,96 110 2 12,80 11000 29,38 110 21,45 11000 28,28 110 60,80 110
11,10 142 94,0 16,68 11100 26,38 11100
11,11 7116 142 94,0 5220 111 2 2501 111 2
11,20 142 94,0 22,14 112 2 15,84 11200 57,10 112 33,76 11200 46,46 112 103,40 112
11,30 142 94,0 2214 113 2 57,53 113 46,46 113
11,40 142 94,0 22,14 114 2 17,21 11400 57,53 114 37,30 11400 46,46 114
P [ ] o O O [ J [ )
M [ J [ J O O
K [ J [ J [ J [} [}
N o () O [ J [ J [ J O
S o O O O O
H o O O
o o o o o o
1) Esecuzione blank — V. vedi pag(g). 46+47

2) Funzione autocentrante
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WNT \ Performance

Punte - Foratura con HSS
5xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 338, corta

<5xD

DC 1s DC OAL
mm inch mm
11,50 142
11,60 142
11,70 142
11,80 142
11,90 151
12,00 151
12,15 151
12,20 151
12,25 151
12,30 151
12,50 151
12,70 151
12,80 151
13,00 151
13,10 151
13,20 151
13,30 160
13,50 160
13,80 160
14,00 160
14,50 169
14,80 169
15,00 169
15,25 178
15,50 178
15,80 178
16,00 178
16,50 184
17,00 184
17,50 191
18,00 191
18,50 198
19,00 198
19,50 205
20,00 205
2}
M
K
N
S
H

LCF
mm
94,0
94,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
108,0
108,0
108,0
108,0
114,0
114,0
14,0
120,0
120,0
120,0
120,0
125,0
125,0
130,0
130,0
135,0
135,0
140,0
140,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2
46,17

49,46

88,67
51,38
67,21

54,65

97,16

66,13

115 2

120 2

123 2
125 2
127 2

130 2

135 2
140 2

OO0 O e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
22,14 115 2 13,80 11500
2365 116 2 17,21 11600
17,63 11700
17,90 11800
19,53 11900
2365 120 2 15,44 12000
2459 121 2
20,65 12200
23,10 12250
42,36 123 2
24,59 925 2 17,49 12500
3212 1271 % 19,40 12700
23,36 12800
26,10 130 2 19,15 13000
46,46 131 2
25,01 13200
46,46 133 2
46,46 135 2 22,14 13500
31,84 13800
31,71 140 2 24,45 14000
26,22 14500
28,56 15000
53,01 15250
31,03 15500
51,09 15800
33,33 16000
38,13 16500
40,31 17000
43,98 17500
46,86 18000
51,09 18500
55,20 19000
58,34 19500
63,96 20000
° ¢}
°
° °
¢} ¢}
e}

|
f

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR

T2

37,70
65,86
65,86
65,86
65,86
42,49

115
116
17
118
119
120

[}
SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

24,03 11500
37,30 11600
37,30 11700
37,30 11800
37.30 11900
26,10 12000

44,39 12200

26,10 12500
25,27 12700
46,73 12800
31,03 13000

57,10 13200
38,39 13500
71,86 13800
37,01 14000
48,92 14500
43,60 15000
61,62 15500
58,34 16000
97,56 16500
98,93 17000
196,80 17500
107,10 18000
122,00 19000

151,60 20000

SIG 130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2
32,93
46,46
46,46
49,33

35,12

43,44

73,64
43,44

57,26
65,17
51,52
62,59
94,83
64,35

93,86

78,82

115

17
118

120

125

128
130

135
138
140
145
148
150

155
160

O0CeeO0e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170 ...

EUR
T2
72,68

103,40
108,40

76,80

95,78

161,20
94,83

125,20
143,40
11,10
136,50
140,80
203,50

174,90

115

17
118

120

125

128
130

135
138
140
145
150
155

160

o0 eoC e

1) Esecuzione blank
2) Funzione autocentrante

cuttingtools.ceratizit.com

— v, vedi pag(g). 46+47
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WNT \ Performance Punte - Foratura con HSS
5xD senza refrigerazione interna

Set di punte elicoidali DIN 338, esecuzione corta

A |n cassetta
A Incremento di 0,1 mm

vap. TiN

Set di punte Set di punte
tipo N tipo UNI TiN
HSS HSS-E
10158.. 10158 ...
DC s EUR EUR
mm T2 T2
1,0-59 115,70 050 344,40 054 "
6,0-10,0 254,10 100 542,40 104 "
P (e} °
M o
K [ ] [ ]
N (¢} ¢}
S ¢}
H

1)  Funzione autocentrante — V, vedi pag(g). 46

)
@) Set tipo N vap. comprende punte elicoidali codice 10 152 ...
Set tipo UNI TiN comprende punte elicoidali codice 10 171 ...

122 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Punte - Foratura con HSS
10xD con refrigerazione interna

Punta elicoidale con foro di refrigerazione,

norma di fabbrica, lunga

<10xD

DC s
mm
3,0
33
3,5
38
4,0
42
45
48
50
55
58
6,0
6,5
6,8
7,0
75
78
8,0
8,5
8,38
9,0
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,8
13,0

T w=ZXx=T

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
100
106
12
19
119
119
126
132
132
139
139
139
148
156
156
156
165
165
165
175
175
175
184
184
184
184
195
195
195
205
205
205
205

LCF
mm
66
69
73
78
78
78
82
87
87
91
91
91
97
102
102
102
109
109
109
115
115
115
121
121
121
121
128
128
128
134
134
134
134

TIAIN

SIG 130°
HSS

10 224 ...

EUR

T2

153,10 030
173,50 033
170,90 035
209,00 038
173,50 040
176,40 042
174,90 045
206,40 048
176,40 050
181,60 055
209,00 058
187,30 060
200,90 065
202,20 068
202,20 070
209,00 075
224,10 078
213,30 080
224,10 085
229,60 088
229,60 090
236,50 095
241,80 098
236,50 100
241,80 102
243,30 105
250,10 108
24330 110
248,70 115
289,50 118
254,10 120
304,70 128
266,50 130

— v, vedi pag(g). 48
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
fino 10xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 340, lunga

<10xD WTL WTW

TiN F.-nit TiN

|
;/

/

SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E HSS-E HSS HSS
10270.. 10225.. 10210.. 10200...
DC,  OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 6,90 010 9,95 010 " 16,80 010 7,19 010
11 60 37 7,78 011 12,37 011 " 17,90 011 7,83 011
1,2 65 4 8,63 012 1,72 012 " 7,34 012
1,3 65 4 849 013 11,54 013 "
1,4 70 45 8,39 014 11,03 014 " 6,47 014
1,5 70 45 7,26 015 960 015 " 13,80 015 6,49 015
1,6 76 50 8,63 016 10,686 016 " 13,43 016 597 016
1,7 76 50 9,39 017 10,40 017 "
1,8 80 53 9,02 018 10,40 018 " 586 018
1,9 80 53 9,64 019 974 019 " 12,83 019 584 019
2,0 85 56 7,16 020 741 020 " 12,26 020 4,79 020
21 85 56 8,25 021 915 021 " 14,08 021 574 021
2,2 90 59 8,39 022 933 022
2,3 90 59 825 023 9,33 023 " 14,48 023 586 023
2,4 95 62 7,65 024 9,60 024 14,90 024 586 024
2,5 95 62 7,26 025 7,89 025 12,83 025 521 025
2,6 95 62 8,39 026 9,60 026 14,90 026 5,86 026
2,7 100 66 8,90 027 9,74 027 15,04 027 586 027
2,8 100 66 849 028 9,74 028 15,04 028 586 028
2,9 100 66 8,90 029 9,74 029 15,31 029 586 029
3,0 100 66 7,89 030 8,31 030 13,01 030 544 030
31 106 69 9,39 031 9,95 031
3,2 106 69 8,78 032 9,74 032
3,3 106 69 9,28 033 10,68 033 16,39 033 6,55 033
34 112 73 9,64 034 10,16 034
35 112 73 9,39 035 9,74 035 14,90 035 6,14 035
3,6 112 73 9,77 036 10,40 036 18,72 036 7,51 036
3,7 112 73 9,52 037 10,40 037 17,90 037 7,74 037
3,8 119 78 9,15 038 10,68 038 17,90 038 7,83 038
3,9 119 78 10,27 039 10,84 039 18,17 039 7,97 039
4,0 119 78 10,02 040 10,40 040 16,12 040 6,70 040
41 119 78 10,14 041 11,03 041
4,2 119 78 9,77 042 11,54 042 17,90 042 7,16 042
43 126 82 10,87 043 11,72 043 20,35 043 9,15 043
4.4 126 82 9,64 044 11,96 044
45 126 82 10,27 045 12,37 045 18,46 045 8,23 045
4.6 126 82 9,88 046 12,16 046 21,33 046 9,33 046
47 126 82 11,37 047 12,82 047 21,33 047 9,60 047
48 132 87 11,13 048 13,65 048 21,33 048 9,74 048
4,9 132 87 11,29 049 14,22 049 22,14 049 9,95 049
5,0 132 87 11,37 050 12,37 050 19,53 050 7,85 050
5,1 132 87 12,65 051 14,62 051
P [ ] [ ] (@]
M [ ] (@]
K [ ] [ ] [ ]
N (@] [ ] (@] [ ]
S O O
H O

o ... o oo o
1)  Esecuzione blank — v, vedi pag(g). 48+49
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WNT \ Performance

Punte - Foratura con HSS
fino 10xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 340, lunga

<10xD

DC h8
mm
52
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3

Tw=zXx=T

OAL
mm
132
132
139
139
139
139
139
139
139
148
148
148
148
148
148
148
156
156
156
156
156
156
156
156
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
175

LCF
mm
87
87
91
91
91
91
91
91
9
97
97
97
97
97
97
97
102
102
102
102
102
102
102
102
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
15
115
15
115
15
115
115
115

1) Esecuzione blank

cuttingtools.ceratizit.com

WTL

TiN

F.-nit

TiN

SIG 118°
HSS-E

10 270 ...

EUR
T2
12,39
13,65
14,90
11,89
15,57
17,35
15,04
16,80
14,34
17,08
15,15
17,08
15,44
14,75
17,21
17,63
18,72
19,53
17,77
17,21
19,53
20,35
21,17
21,45
23,10
22,01
24,03
23,22
19,68
21,57
23,65
25,15
26,91
23,10
23,10
23,22
23,65
2391
24,19
24,19
24,19
24,19

052

|
/
:/

/

SIG 130°
HSS-E

10 225

EUR

T2

15,04
15,31
15,44
14,75
16,28
16,39
16,68
16,80
15,31
17,77
17,90
18,17
18,98
17,35
19,40
19,80
20,91
22,26
19,15
22,82
23,51
23,76
25,15
22,82

27,46
28,00
28,28
21,33
29,53
29,93
30,61
31,43
26,38
32,25
32,52
33,61
34,57
25,96
35,52
37,70
38,55

052
053

055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075

077

Continua pagina seguente

SIG 130°

HSS

10 210
EUR
T2
24,03
24,34

23,36
27,88
28,56
28,83
30,75
24,03
33,06

26,38

40,45
31,03
43,03
43,72
37,70
44,96
46,46

46,86
35,67

50,40
46,86

53,29

43,30

052
053

055
056
057
058
059
060
063

065

068
070
072
074
075
076
078

079
080

084
085

088

090

WTW

SIG 130°

HSS

10 200

EUR
T2
10,68
10,84

10,16
11,96
12,16
12,82
13,29
10,40

15,73

1,72

17,77
14,34
18,57

19,15
17,35
19,80
20,09
20,35
20,91
15,84

22,82
20,91
23,76
19,68

28,28
29,53

052
053

055
056
057
058
059
060

063

065

068

070

072

074
075
076
077
078
079
080

084

085

088

090

092
093

— v, vedi pag(g). 48+49
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WNT \ Performance Punte - Foratura con HSS
fino 10xD senza refrigerazione interna

Punta elicoidale DIN 340, lunga

<10xD WTL WTW

TiN F.-nit TiN

fi
[/
SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E HSS-E HSS HSS
10270.. 10225.. 10210.. 10200...
DC,  OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 24,19 094 38,94 094 31,03 094
9,5 175 15 24,19 095 34,30 095 65,44 095 29,53 095
9,6 184 121 25,69 096 36,60 096
9,7 184 121 26,91 097 47,67 097 84,84 097
9,8 184 121 28,83 098 47,67 098 89,08 098 38,55 098
9,9 184 121 31,30 099 47,67 099 95,38 099
10,0 184 121 33,88 100 38,94 100 52,48 100 22,82 100
10,1 184 121 3717 101
10,2 184 121 39,49 102 50,28 102 93,86 102 42,36 102
10,3 184 121 42,78 103 66,40 103
10,4 184 121 42,78 104
10,5 184 121 43,30 105 53,40 105 95,38 105 43,72 105
10,8 195 128 60,12 108
11,0 195 128 51,52 110 59,02 110 78,16 110 3552 110
1,5 195 128 52,05 115 72,14 115 130,60 115 58,07 115
11,6 195 128 78,16 116
11,8 195 128 79,66 118 69,96 118
12,0 205 134 52,59 120 72,68 120 97,01 120 4468 120
12,2 205 134 81,98 122
12,3 205 134 69,96 123
12,5 205 134 57,66 125 99,19 125 46,04 125
13,0 205 134 62,71 130 104,30 130 50,01 130
13,5 214 140 63,79 135
14,0 214 140 66,40 140 180,40 140 83,21 140
P [} [} O
M [ ] (@]
K [ ] [ ] [ ]
N O [} O [}
S O (@]
H O

1)  Esecuzione blank — V. vedi pag(g). 48+49
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WNT \ Performance

superiore a 10xD, Serie 1

Punta elicoidale DIN 1869, extralunga, serie 1

A Fino a diametro DC 2,30 mm in esecuzione blank

>10xD

DC

DC s
mm
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
27
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
3,38
3,9
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8

cuttingtools.ceratizit.com

|

|

|

|

g
g
S

SIG
OAL LCF
mm mm
125 85
125 85
135 90
135 90
140 95
140 95
140 95
150 100
150 100
150 100
150 100
1565 105
155 105
155 105
165 115
165 115
165 115
165 115
175 120
175 120
175 120
175 120
175 120
185 125
185 125
185 125
185 125
185 125
195 135
195 135
195 135
195 135
195 135
195 135
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
225 155

WTL

TIAIN

F.-nit

SIG 130°
HSS-E

10 236 ...

EUR
T2

24,96 03000

39,73 03300

28,40 03500

27,84 04000

40,97 04200

31,27 04500

23,33 05000

33,04 05500

35,02 06000

37,65 06500

35,46 06800

l
/
/
/
/
/

SIG 130°

HSS

EUR
T2
11,03
13,65
13,65
13,65
14,34
11,03
14,34
15,04
15,04
15,04
12,56
15,73
15,73
15,73
15,84
12,56
15,84
17,63
17,63
17,63
12,82
17,63
17,90
19,40
19,40
13,92
19,40
19,96
20,35
21,33
14,75
22,26
22,82
22,82
22,82
16,28
22,82
23,10
23,51
23,51
16,28
25,15
24,73
26,38
27,46
22,26
27,46
29,10
28,70

10 235 ...

020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068

DC s
mm
6,9
7,0
71
73
74
75
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
9,0
9,2
94
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
1,5
12,0
12,5
13,0

OITI»wW=Z2X=ZT

OAL
mm
225
225
225
225
225
225
240
240
240
240
240
240
240
240
240
250
250
250
250
250
250
250
265
265
265
265
265
265
265
280
280
295
295
295

LCF
mm
155
155
155
155
155
155
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
185
185
185
185
185
185
185
195
195
205
205
205

1) Esecuzione blank

10 236 ...

EUR
T2

32,39 07000

36,16 07500

35,79 08000

46,07 08500

51,43 09000

51,77 09500

58,35 10000
85,53 10200

10 235 ...

EUR

T2

29,93
23,10
33,61
33,61
33,61
25,96
35,93
37,70
38,55
28,70
44,27
44,27
44,27
46,46
37,01
47,41
50,01
51,78
39,49
58,75
62,99
45,63
64,75
64,75
65,59
65,59
40,86

72,68
54,38
66,81
62,01
76,10
75,43

069

071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

O

— v, vedi pag(g). 50
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
superiore a 10xD, serie 2 e 3

Punta elicoidale DIN 1869, extralunga, Punta elicoidale DIN 1869, extralunga,
serie 2 serie 3

A Fino a diametro DC 2,00 mm in esecuzione blank

TIAIN F.-nit TIAIN F.-nit

>10xD WTL

1 7
I /
! |
7
7 /
/ /
| 7
{ /
¢ !
/ g
SIG130° SIG130° SIG 130° SIG130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246... 10245... 10256... 10255...
DC,  OAL LCF EUR EUR DCy,  OAL LCF EUR EUR
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
2,0 160 110 22,26 020 " 2,5 225 150 28,70 025
2,5 180 120 22,26 025 3,0 240 160 28,70 030
3,0 190 130 33,63 03000 17,21 030 35 265 180 23,10 035
3,5 210 145 39,44 03500 17,35 035 4,0 280 190 45,93 04000 23,10 040
4,0 220 150 35,34 04000 18,31 040 4,5 295 200 28,00 045
4,5 235 160 39,09 04500 19,40 045 5,0 315 210 51,99 05000 28,00 050
5,0 245 170 37,62 05000 19,40 050 55 330 225 29,93 055
55 260 180 46,54 05500 23,76 055 6,0 330 225 59,88 06000 31,84 060
6,0 260 180 48,31 06000 2351 060 6,5 350 235 34,30 065
6,5 275 190 46,23 06500 26,63 065 7,0 370 250 4372 070
7,0 290 200 48,36 07000 29,53 070 75 370 250 50,28 075
75 290 200 52,03 07500 34,57 075 8,0 390 265 71,07 08000 51,52 080
8,0 305 210 57,49 08000 34,30 080 8,5 390 265 65,17 085
8,5 305 210 56,47 08500 53,98 085 9,0 410 280 69,96 090
9,0 320 220 62,58 09000 52,59 090 9,5 410 280 82,67 095
9,5 320 220 65,16 09500 61,20 095 10,0 430 295 97,56 10000 81,98 100
10,0 340 235 74,31 10000 55,46 100 10,5 430 295 89,37 105
10,2 340 235 83,76 10200 11,0 455 310 94,83 110
10,5 340 235 80,47 105 11,5 455 310 105,10 115
11,0 365 250 78,56 110 12,0 480 330 112,00 120
11,5 365 250 92,90 115 12,5 480 330 105,10 125
12,0 375 260 107,80 12000 90,16 120 13,0 480 330 106,20 130
12,5 375 260 90,16 125
130 375 260 9223 130 :/l O O
P [ ) ) K ° Y
M N ) )
K [ ) [ J S
N [ ) ® H
$ o o o
H
o o o — v.vedi pag(g). 50+51
1)  Esecuzione blank — v, vedi pag(g). 50+51
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WNT \ Performance

Mini-punte + punte elicoidali

Micropunta secondo DIN 1899

A 4 superfici affilate
A Con codolo rinforzato

La fornitura comprende:
Confezione indivisibile 5 pezzi (d 0.15 mm. confezione indivisibile 10 pezzi)

Prezzo per pezzo

DCONMS
T
i
i
i
(-
! )
g
S
SIG
SIG 118°
HSS-E-PM
10 103 ...
DC.oo: OAL LCF DCONMS ¢ EUR
mm mm mm mm T2
015 25 08 1,0 8,03 00150
020 25 15 1,0 6,45 00200
025 25 19 1,0 4,39 00250
030 25 19 1,0 5,10 00300
035 25 24 1,0 4,55 00350
040 25 30 1,0 4,55 00400
045 25 30 1,0 4,62 00450
050 25 34 1,0 4,55 00500
055 25 39 1,0 4,62 00550
060 25 39 1,0 4,60 00600
065 25 4.2 1,0 4,55 00650
070 25 48 1,0 4,23 00700
075 25 48 1,0 4,28 00750
080 25 53 1,5 4,71 00800
0,85 25 53 1,5 4,79 00850
0,90 25 6,0 1,5 4,79 00900
0,95 25 6,0 1,5 4,82 00950
1,00 25 6,8 1,5 4,82 01000
1,05 25 6,8 1,5 4,79 01050
1,10 25 76 1,5 4,94 01100
1,15 25 76 1,5 4,94 01150
1,20 25 85 1,5 4,82 01200
1,25 25 85 1,5 4,79 01250
1,30 25 85 1,5 4,97 01300
1,35 25 95 1,5 4,94 01350
1,40 25 95 1,5 4,82 01400
1,45 25 95 1,5 4,79 01450
P )
M (¢}
K ®
N ()
S (e}
H
0 (¢}

— v, vedi pag(g). 52

cuttingtools.ceratizit.com

<3xD
|
Homik
g
g
DC
~ 7
SiG

DC 1s OAL LCF
mm mm mm
13,0 147 66
13,5 168 70
14,0 168 70
14,5 172 74
15,0 172 74
15,5 176 78
16,0 176 78
16,5 179 81
17,0 179 81
17,5 183 85
18,0 183 85
18,5 186 88
19,0 186 88
19,5 212 91
20,0 212 91
21,0 216 95
22,0 219 98
23,0 222 101
24,0 225 104
25,0 225 104
26,0 256 107
27,0 259 110
28,0 259 110
30,0 263 114

P

M

K

N

S

H

0

=
=

A AP B OOWLWWLWWLWNRDRDRPPRDRPPRDRPDNDNDNDNDND -

Punta elicoidale, norma di fabbrica, corta

vap.

SIG 130°
HSS-E

10 285 ...

EUR
T2
52,20
66,56
66,26
70,92
69,02
103,60
66,56
105,20
69,96
110,30
74,19
111,10
81,17
131,60
94,43
106,20
111,10
118,60
121,50
126,60
177,60
187,30
191,40
209,00

— v, vedi pag(g). 45
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WNT \ Performance

5xD con attacco cono Morse

Punta elicoidale DIN 345

< 10265... 10280...
< 5xD il DC, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2
22,75 253 155 2 66,81 227
vap. 2300 253 155 2 63,96 230 147,60 230 2
2350 276 155 3 63,54 235
2375 281 160 3 87,30 237
l l 24,00 281 160 3 66,56 240 159,90 240 2
2450 281 160 3 69,13 245
) 2475 281 160 3 96,08 247
2500 281 160 3 73,37 250 164,00 250 2
| 2550 286 165 3 76,23 255
| 2575 286 165 3 9946 257
| MK 26,00 286 165 3 84,30 260 189,90 260 2
. 2650 286 165 3 8129 265
S 26,75 291 170 3 128,40 267
2700 291 170 3 84,30 270 218,60 270 2
N / 2750 291 170 3 86,78 275
= 27,75 291 170 3 123,70 277
2800 291 170 3 92,90 280
/ 2850 296 175 3 113,70 285
Dc 2875 296 175 3 12840 287
7 2900 296 175 3 100,80 290
siG 2050 206 175 3 103,00 295
SIG 118° SIG 130° 2975 296 175 3 131,60 297
Hss HSS-E 30,00 296 175 3 100,80 300
30,50 301 180 3 12270 305
10 265 ... 10 280 ... 31,00 301 180 3 119,10 310
31,50 301 180 3 13540 315
DCw OAL LCF MK EUR EUR 32,00 334 185 4 125,30 320
mm . mm_ o mm T2 T2 32,50 33 185 4 144,80 325
10,00 168 87 1 20,35 100 4823 100 " 33,00 334 185 4 134,40 330
10,20 168 87 1 2365 102 50,01 102 3350 334 185 4 14900 335
10,80 175 94 1 28,00 108 54,78 108 " 34,50 339 190 4 176,40 345
20 175 o4 1 2978 112 3550 339 190 4 185,80 355
11,50 175 94 1 2515 115 6354 115 " 36,00 344 195 4 174,90 360
180 175 94 1 31,84 118 36,50 344 195 4 192,80 365
12,00 182 101 1 22,94 120 5478 120 " 37,00 344 195 4 189,90 370
12,50 182 101 1 23,91 125 57,10 125 i 33,00 349 200 4 200190 380
1280 182 101 1 32,80 128 3850 349 200 4 23910 385
1320 182 101 1 3376 132 3950 349 200 4 277,50 395
13,50 189 108 1 28,28 135 72,96 135 " 40,00 349 200 4 229,60 400
1380 189 108 1 3552 138 4,00 354 205 4 241,80 410
14,00 189 108 1 26,22 140 66,26 140 " 42,00 354 205 4 265,10 420
14,50 212 114 2 27,75 145 77,20 145 W) 44,00 359 210 4 29760 440
1475 212 114 2 42,36 147 4500 359 210 4 311,60 450
15,25 218 120 2 38,94 152 101,00 152 ¥ 47,00 364 215 4 343,00 470
16,00 218 120 2 31,43 160 81,98 160 " 50,00 369 220 4 379,80 500
1625 223 125 2 47,96 162 51,00 412 225 5 456,40 510
16,50 223 125 2 34,01 165 84,04 165 2 52,00 412 225 5 48920 520
1675 223 125 2 38,04 167 5300 412 225 5 51920 530
17,00 223 125 2 35,12 170 79,11 170 2 54,00 417 230 5 532190 540
1725 228 130 2 4398 172 92,78 172 2 5500 417 230 5 54240 550
1750 228 130 2 3579 175 87,17 175 2
17,75 228 130 2 44,39 177 94,54 177 2 P le) )
1800 228 130 2 37,98 180 8964 1802 o
1825 233 135 2 4563 182 K ° °
1850 233 135 2 40,86 185 6717 1853 5 o
1875 233 135 2 4796 187 S o
19,00 233 135 2 40,56 190 92,78 190 2
19,25 238 140 2 5098 192 H O
1950 238 140 2 46,98 195 0 o o
1975 238 140 2 5329 197 .
2000 238 140 2 4330 200 99,75 200 2 1) Consmussonitrurato — V, vedi pag(g). 47
2025 243 145 2 58,34 202 2) Vaporizzato
2050 243 145 2 4591 205
20,75 243 145 2 5891 207
21,00 243 145 2 48,92 210 118,20 210 2
21,25 248 150 2 60,67 212
21,50 248 150 2 5588 215
2175 248 150 2 63,54 217
22,00 248 150 2 5452 220 12710 220 2
2225 248 150 2 6517 222
2250 253 155 2 5891 225 155,80 225 2
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WNT \ Performance

10xD con attacco cono Morse

Punta elicoidale DIN 341, lunga

<10xD
|
{ MK
g
g
DC
~
SiG

DC 1g OAL LCF
mm mm  mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
14,50 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,50 269 17
19,00 269 171
19,50 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198
23,50 319 198
24,00 327 206
24,50 327 206
25,00 327 206
25,50 335 214
26,00 335 214

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

W W WWWWMNMRPMNPDRPNPDRPPDNPDRPONPDRPONDRPRNPDRPRNDRPNDRPRNPDRPRNPPDRPDNDNRION A 2 A S A a A o a3 A S A A A s

-

vap.

SIG 118° SIG 130°
HSS HSS-E
10295.. 10297 ...
EUR EUR
T2 T2
27,07 100 50,01 100 "
30,07 102 47,55 102 "
27,46 105 53,84 105 "
3512 108
2828 110 52,73 110 "
37,70 112 4796 112 Y
2828 115 5410 115 "
3813 118 47,96 118 "
28,28 120 54,10 120 "
37,70 122 47,16 122 Y
2856 125 54,94 125 1
4086 128 4755 128 "
28,56 130 57,10 130 ¥
4086 132
3184 135 59,71 135 1
5233 138 5384 138 "
3225 140 6572 140 "
50,28 142
40,86 145 6396 145 "
50,28 147
4045 150 67,63 150 "
50,28 152
39,34 155 66,56 155 "
50,83 157
42,36 160 68,86 160 "
57,10 162
4439 165 69,28 165 2
54,78 167
4398 170 7842 170 2
50,28 175 75,15 175 2
6190 177
50,01 180 8198 180 2
55,88 185 75,15 185 2
5494 190 92,78 190 2
63,54 195 9223 195 2
60,25 200 98,93 200 2
7581 205 97,56 205 2
68,86 210 116,60 210 2
8198 215
75,15 220 129,30 220 2
83,48 225
78,16 230
9522 235
96,08 240 164,00 240 2
103,20 245
96,75 250 170,90 250 2
116,00 255
110,90 260

DC 1
mm
26,50
27,00
27,50
28,00
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
33,00
33,50
34,00
35,00
36,00
37,00
37,50
38,00
39,00
40,00
42,00
43,00
44,00
45,00
50,00

OITI»wW=Z2X=ZT

1)  Con smusso nitrurato
2) Vaporizzato

OAL
mm
335
343
343
343
351

351

351

360
360
360
397
397
397
406
406
416

416

416

426
426
426
436
447
447
447
470

LCF
mm
214
222
222
222
230
230
230
239
239
239
248
248
248
257
257
267
267
267
217
217
217
287
298
298
298
321

=
=

A A B BE B PEDBREPEDBREPEDREPEDSPEDPREOOWLOWOWWWW®

10 295 ...

EUR

T2

119,00 265
119,00 270
147,60 275
132,40 280
153,10 290
173,50 295
153,10 300
194,00 305
184,50 310
205,00 315
198,20 320
198,20 330
231,00 335
244,60 340
237,70 350
274,60 360
310,20 370
333,30 375
296,40 380
317,10 390
333,30 400
377,20 420
404,40 430
404,40 440
422,20 450
554,80 500

10 297 ...
EUR
T2

°

o

°

°

o

o

o

— v, vedi pag(g). 49
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
superiore a 10xD, serie 1 e serie 2

Punta elicoidale DIN 1870, extralunga, Punta elicoidale DIN 1870, extralunga,
serie 1 serie 2
>10xD WTL >10xD
1 !
! !
‘ !
/ !
1 l
/ /
) l
‘ l
! /
SIG 130° SIG 130°
HSS HSS
10 305 ... 10 315 ...
DCw  OAL LCF MK EUR DCns  OAL LCF MK EUR
mm mm mm T2 mm mm mm T2
10,0 285 185 51,09 100 " 10,0 360 235 73,37 100 "
10,5 285 185 62,16 105 " 10,5 360 235 92,23 105 "
11,0 300 195 59,71 110 " 11,0 375 250 84,04 110 "
11,5 300 195 62,71 115 1 11,5 375 250 89,64 115 "
12,0 310 205 66,56 120 " 12,0 395 260 102,20 120 Y
12,5 310 205 68,60 125 " 13,0 395 260 107,10 130 ¥
13,0 310 205 69,28 130 " 13,5 410 275 114,20 135 "
13,5 325 220 79,92 135 " 14,0 410 275 114,20 140 "
14,0 325 220 77,74 140 Y 14,5 425 275 115,20 145 "
14,5 340 220 80,47 145" 15,0 425 275 116,00 150 "
15,0 340 220 84,71 150 " 15,5 445 295 120,80 155
15,5 355 230 92,78 155 " 16,0 445 295 119,00 160 "

16,0 355 230
16,5 355 230
17,0 355 230
17,5 370 245
18,0 370 245
18,5 370 245
19,0 370 245
19,5 385 260
20,0 385 260
21,0 385 260
22,0 405 270
23,0 405 270
24,0 440 290
25,0 440 290
26,0 440 290
28,0 460 305
30,0 460 305

8895 160 " 16,5 445 295
89,64 165 2 17,0 445 295
91,14 170 2 17,5 465 310
96,08 175 2 18,0 465 310
9893 180 2 18,5 465 310
109,60 185 2 19,0 465 310
111,90 190 2 19,5 490 325
120,80 195 2 20,0 490 325
127,80 200 2 21,0 490 325
147,60 210 2 22,0 515 345
154,50 220 2 23,0 515 345
181,60 230 2 24,0 555 365
202,20 240 2 25,0 555 365
205,00 250 2 26,0 555 365
222,70 260 2 28,0 580 385
258,20 280 2 30,0 580 385
296,40 300 2

135,80 165 2
127,80 170 2
138,00 175 2
143,40 180 2
154,50 185 2
157,20 190 2
179,00 195 2
177,60 200 2
189,90 210 2
22820 220 2
231,00 230 2
25820 240 2
261,00 250 2
306,10 260 2
355,20 280 2
411,30 300 2

W WWWWMNRPRMNPRPRNPPRPENRPRPENPDRPEDPPNRDNODNON A 2 A S A S
W WWWWMNRRMNPRPRPPRPEPPRPDRPPRENPNRDNODNON A 2 A o A oA

P [}
P () M
M K °
K [ ] N [ J
N [} S
S H
H o o

., eonirsto v, vedi paglg). 51

1) Con smusso nitrurato — v, vedipag(g). 51 2) Vaporizzato
2) Vaporizzato
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
Punta da centro per CN

NC-A

TiN TiN

Punta da centro per CN, norma di fabbrica

A Scanalature elicoidali

OAL

; ;

SIG120° SIG120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS

10510... 10512.. 10520.. 10522..

DC, OAL LCF EUR EUR EUR EUR

mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 8,83 030 12,81 030 8,83 030 12,81 030
4 55 12,0 8,96 040 13,09 040 8,96 040 13,09 040
5 62 14,0 9,38 050 13,64 050 9,38 050 13,64 050
6 66 16,0 9,61 060 13,80 060 9,61 060 13,80 060
8 79 21,0 16,12 080 23,36 080 16,12 080 23,36 080
10 89 25,0 17,90 100 25,83 100 17,90 100 25,83 100
12 102 30,0 2596 120 37,85 120 2596 120 37,85 120
16 115 375 34,01 160 4946 160 34,01 160 4946 160
20 131 450 54,78 200 79,52 200 54,78 200 79,52 200

A Con codolo simile a DIN 1835 B

i & &
i
i
|
| 2
i o
1
|
i
| |
)
Dol o) Fo Fo
sic SIG 120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS
10 513 ... 10 521 ... 10 523 ...
DC.,; OAL LCF EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2
6 66 70 13,80 060 9,88 060 13,80 060
8 79 90 19,68 080 13,92 080 19,68 080
10 89 115 21,74 100 1557 100 2174100
12 102 140 30,87 120 2157 120 3087 120
16 115 180 4031 160 28,28 160 40,31 160
20 131 230 58.75 200 4031 200 5875 200
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M O O O O
K ([ ] [ ] [ ] [ ]
N O O O O
S O O O O
H

— v, vedi pag(g). 53

)
@ ) Idonea solamente per I'allargatura!
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con HSS

Punta da centro per CN

Punta da centro per CN, norma di fabbrica, lunga

A Con codolo simile a DIN 1835 B

DC 1

I W ZX=Z 10

OAL
mm
93
"7
133
151
178
205

LCF
mm
7,0
9,0
1,5
14,0
18,0
23,0

OAL

NC-A

TiN

Fr)
SIG 120°

HSS

10 532 ...

EUR
T2
17,21
27,18
29,78
35,26
54,65
76,92

060
080
100
120
160
200

O O @ O

NC-A NC-A

TiN

L
) Z=
SIG90° SIG90°
HSS HSS
10 526 ... 10 528 ...
EUR EUR
T2 T2
12,12 060 17,21 060
18,85 080 27,18 080
20,76 100 29,78 100
2473 120 3526 120
37,85 160 54,65 160
52,48 200 76,92 200
[ ) [ )
(@) @)
[ ] [ ]
O (@)
(@) O

— v, vedi pag(g). 53

[e]
@ ) Idonea solamente per I'allargatura!
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WNT \ Performance

Punte - Foratura con HSS
Punta da centro per CN e punta a centrare

Punta da centro per CN,
norma di fabbrica, lunga

A Scanalature elicoidali

DC s
mm

6,35
8,00
9,52
12,70
15,87

I ;m=zZzXxX=Z

i
<
Ol
n
O
i 3
DC
SIG
OAL LCF
mm mm
105 17
18 21
132 25
159 30
186 37

)

SIG90°

HSS

10 525 ...

EUR
T2
14,90
27,33
21,75
39,34
34,30

025
030
040
050
060

O O @ O

Punta a centrare DIN 333, forma B

A Per svasatura di protezione 120°

601 | |

OAL

DC
DCONMS |
SIG
DC  DCONMS
mm mm
1,00 40
1,25 50
1,60 6,3
2,00 8,0
2,50 10,0
315 11,2
4,00 14,0
5,00 18,0
P
M
K
N
S
H

DCINTF
mm
212
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

OAL
mm
355
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

destro

SIG 118°

HSS

10 480 ...

EUR
T2

9,05
10,25

9,45
10,25
12,50
18,17
23,36
29,93

— v, vedi pag(g). 53 FONI e

— v, vedi pag(g). 53

(e}
@ ) Idonea solamente per I'allargatura!
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con HSS
Punte da centro

Punta a centrare DIN 333, forma A

i
|
o I <
e
i
|
ool [ ik
DCONMS
SIG

DC s DCONMS; OAL I,

mm  mm mm mm  mm
0,50 3,15 250 08
0,80 3,15 250 11
1,00 3,15 315 13
1,25 3,15 31,5 16
1,60 4,00 355 20
1,60 325 4,00 355 20
2,00 5,00 40,0 25
2,00 4,20 5,00 40,0 25
2,50 6,30 450 31
2,50 535 6,30 450 31
3,15 8,00 500 39
315 6,95 8,00 500 39
4,00 10,00 56,0 5,0
4,00 840 10,00 56,0 5,0
5,00 12,50 630 63
5,00 10,95 12,50 630 6,3
6,30 16,00 710 80
6,30 14,00 16,00 710 80
P

M

K

N

S

H

TiN
destro destro sinistro destro
SIG 118° SIG 118° SIG 118° SIG 118°
HSS HSS HSS HSS-E

10415... 10425.. 10435.. 10445..

EUR EUR EUR EUR
T2 T2 T2 T2
6,66 050 2 15,73 050 2 9,05 050 2
6,39 080 2 15,15 080 2 890 080 2
581 100 13,92 100 8,03 100
6,66 125 15,84 125 945 125
533 160 12,73 160 831 160
7,16 160 "
5,68 200 13,55 200 9,30 200
7,32 200 "
6,59 250 15,73 250 10,05 250
848 250 "
848 315 19,96 315 12,73 315
1,15 315 1
13,31 400 31,30 400 17,08 400
16,28 400 "
19,15 500 44,81 500 26,50 500
23,76 500 "
28,42 630 66,68 630 39,07 630
39,90 630 "
[ ] [ ] [ ] [ ]
O O O O
[} [} [} [}
@] @] O O
O O O O

1) Con piano
2) Solounlato

1136
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con HSS
Punte da centro

Punta a centrare DIN 333, forma R

RCSK

-
<
(@)
DC
DCONMS
SIG
DC DCONMS. OAL
mm mm mm
0,50 315 25,0
0,80 315 25,0
1,00 315 31,5
1,25 315 31,5
1,60 4,00 355
2,00 5,00 40,0
2,50 6,30 45,0
3,15 8,00 50,0
4,00 10,00 56,0
5,00 12,50 63,0
6,30 16,00 71,0
P
M
K
N
S
H

RCSK
mm
2,00
2,50
2,90
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

H

destro
SIG 118°

HSS

10 455 ...

EUR
T2
6,66
6,39
572
6,51
5,33
5,68
6,59
8,48
12,35
18,72
28,42

050
080
100

sinistro
SIG 118°

HSS

10 475 ...

EUR
T2

" 12,73
9,92
11,91
9,68
9,92
10,25
14,22
20,65
30,19

080 "
100
125
160
200
250
315

500

OO @O0 e

— v, vedi pag(g). 53

1)  Solo un lato

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con HSS

Allargatori

Allargatore elicoidale

DC 1
mm
12,00
12,75
13,00
13,75
14,00
14,75
15,00
15,75
16,00
16,75
17,00
17,75
18,00
18,70
19,00
19,70
20,00
20,70
21,00
21,70
22,00
22,70
23,00
23,70
24,00
24,70
25,00
25,70
26,00
26,70
27,00
27,70
28,00
28,70
29,00
29,70
30,00

Tw=zXxX=7T

1138

OAL

LCF

OAL
mm
182
182
182
189
189
212
212
218
218
223
223
228
228
233
233
238
238
243
243
248
248
253
253
281
281
281
281
286
286
291
291
291
291
296
296
296
296

LCF
mm
101
101
101
108
108
114
14
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140
145
145
150
150
155
155
160
160
160
160
165
165
170
170
170
170
175
175
175
175

PHD
mm
8,4
91
9,1
9.8
9.8
10,5
10,5
1,2
1,2
1,9
11,9
12,6
12,6
13,3
13,3
14,0
14,0
14,6
14,6
15,3
15,3
16,0
16,0
16,6
16,6
17,3
173
18,0
18,0
18,6
18,6
19,3
19,3
20,0
20,0
20,5
20,5

=
=

W WWWWWWWWWWWWWMNRRNPMNPPDNPPRNPPRRNRNRPERPERPPRPENPOEDNDNDNODNODNDRNON 2 A A A

vap.

SIG 120°
Hss

10 228 ...

EUR
T2
38,13 120
46,73 127
41,80 130
47,16 137
42,49 140
53,01 147
47,16 150
54,94 157
49,18 160
58,62 167
52,05 170
60,12 177
53,01 180
60,53 187
59,71 190
60,53 197
59,71 200
70,63 207
69,80 210
7144 217
70,37 220
78,82 227
77,88 230
82,24 2371
80,47 240
87,44 247
85,93 250
91,54 257
90,32 260
106,90 267
104,80 270
107,80 277
106,00 280
118,00 287
117,00 290
122,80 297
121,20 300

— v, vedi pag(g). 53
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WNT \ Performance

Punta a gradino

Punta a gradino con svasatura, DIN 8378

A Angolo di svasatura 90°

A Per prefori di filettatura secondo DIN 336, parte 1 e svasatura di 90°
per fori passanti secondo DIN EN 20273 — medio.

A Velocita di avanzamento da calcolare su diametro inferiore

Mm%
7N
DIN 8378
vap.
DCONMS
|
|
i
i
; g
Ol
TR
90° 9
SDL_1
DCf i
SIG SIG 118°
HSS
10 365 ...
Perfiletti DC.,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 2,5 34 70 8,8 39 22,82 030
M4 3,3 45 80 11,4 47 24,45 040
M5 42 55 93 13,6 57 25,15 050
Mé 5,0 6,6 101 16,5 63 28,70 060
M8 6,8 9,0 125 21,0 81 32,25 080
M10 8,5 11,0 142 25,5 94 41,25 100
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 53,01 120
A Per fori passanti secondo DIN EN 20273 - fine
A Con svasature di teste viti 90°
A Velocita di avanzamento da calcolare su diametro inferiore
v
7
DIN 8374
DCONMS | |
T
|
|
i
i
2
Ol
(TR
90° 9
SDL_1
DCf i
SIG SIG 118°
HSS
10 355 ...
Perfiletti DC.,;, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 93 9 57 26,22 030
M4 43 8,0 117 1 75 31,14 040
M5 53 10,0 133 13 87 38,25 050
M6 6,4 11,5 142 15 94 4372 060
M8 8,4 15,0 169 19 114 72,14 080
M10 10,5 19,0 198 23 135 11,30 100
P °
M ¢)
K )
N e)
S (e}
H
0 (e}

— v, vedi pag(g). 53
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Punta a gradino, lunghezza totale
secondo DIN 1897

A Angolo di svasatura 90°

A Per prefori di filettatura secondo DIN 336, parte 1 e svasatura di 90°
per fori passanti secondo DIN EN 20273 — medio.

A Velocita di avanzamento da calcolare su diametro inferiore

DCONMS, |

!

sia SIG 118°

HSS
10 320 ...
Per filetti DCw DCONMS., OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 2,5 34 52 8,8 20 14,62 030
M4 33 45 58 11,4 24 14,75 040
M5 42 55 66 13,6 28 15,84 050
M6 5,0 6,6 70 16,5 31 17,08 060
M8 6,8 9,0 84 21,0 40 19,68 080
M10 8,5 11,0 95 25,5 47 2541 100
M12 10,2 13,5 107 30,0 54 32,63 120

A Per fori passanti secondo DIN EN 20273 - fine
A Con svasature di teste viti 90°
A Velocita di avanzamento da calcolare su diametro inferiore

Ut
d
DIN 8374
DCONMS | |
T
|
i
i
i 4
! 2 !
‘ 3 AP
90214 ul (/
9 '
SDL_1 3
5 ;
sIG SIG 118°
HSS
10 330 ...
Perfiletti DC, DCONMS, OAL SDL 1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 66 9 28 17,08 030
M4 43 8,0 79 1 37 18,98 040
M5 53 10,0 89 13 43 2391 050
M6 6,4 11,5 95 15 47 26,50 060
M8 8,4 15,0 111 19 56 31,14 080
M10 10,5 19,0 127 23 64 46,04 100
P )
M e}
K °
N e}
S (e}
H
0 (¢}

— v, vedi pag(g). 53
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WNT \ Performance

Punte — Foratura con HSS
Punta a gradino

Punta a gradino con svasatura,

DIN 8376

A Angolo di svasatura 180°
A Per fori passanti secondo DIN EN 20273 — medio

A Per svasature di teste viti secondo DIN 974-1, parte 1
A Velocita di avanzamento da calcolare su diametro inferiore

77
DIN 8376
DCONMS
g
O
L
O
180°
SDL_1
R
SIG
Perfiletti DCh DCONMS ;5
mm mm
M3 34 6
M4 45 8
M5 55 10
Mé 6,6 1"
M8 9,0 15
M10 1,0 18
=]
M
K
N
S
H

OAL
mm
93
17
133
142
169
191

SDL_1
mm

"
13
15
19
23

LCF
mm
57
75
87
94
14
130

SIG118°
HSS

10 375 ...

EUR

T2
26,22 030
31,14 040
37,17 050
42,78 060
53,98 080

112,30 100

1)

Punta a gradino, norma di fabbrica,
lunghezza totale secondo DIN 1897

A Angolo di svasatura 180°

A Per fori passanti secondo DIN EN 20273 — medio

A Per svasature di teste viti secondo DIN 974-1, parte 1

A Velocita di avanzamento da calcolare su diametro inferiore

et
DIN 8376

DCONMS,

OAL

LCF

180>
soL1] j J
DC b

sIG SIG118°
HSS
10 340 ...
Perfiletti DC.,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm  mm T2
M3 34 6 66 9 28 16,286 030 "
M4 45 8 79 1 37 18,46 040
M5 55 10 89 13 43 22,82 050
M6 6,6 1 95 15 47 26,22 060
M8 9,0 15 M 19 56 33,61 080
M10 11,0 18 123 23 62 50,15 100
P ]
M o)
K °
N e}
S o)
H

1) DCONMS non secondo DIN 974-1

1|40
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WNT \ Performance

Punte - Foratura con HSS
Punta a gradino

Punta a gradino con svasatura,
DIN 8377

A Angolo di svasatura 180°

A Per fori passanti secondo DIN EN 20273 — medio

A Per svasature di teste viti secondo DIN 974-1, parte 1

A Velocita di avanzamento da calcolare su diametro inferiore

et
DIN 8377

vap.

DC_1
DC_2 {\>

SIG SIG118°
HSS
10 405 ...
Perfiletti DC_1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK EUR
mm mm mm mm mm T2

M6 6,6 1 175 15 94 1 53,986 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 70,92 080
M10 11,0 18 228 23 130 2 94,83 100
M12 13,5 20 238 27 140 2 114,90 120
M14 15,5 24 281 31 160 3 147,60 140
M16 17,5 26 286 35 165 3 174,90 160

P )
M e)
K )
N (e}
S e)

H

— v, vedi pag(g). 53
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
Punta a gradino

Punta a gradino per centrature, norma di fabbrica

A Con piano

A Angolo di svasatura 60°

A Punta speciale per la produzione di prefori di filettatura con centratura, angolo di svasatura 60° secondo DIN 332, foglio 2, forma D.
A Geometria =@ 3,3 mm

A Velocita di avanzamento da calcolare su diametro inferiore

vap.

15
DCONMS
<
e}
SiG SIG 118°
HSS
10 350 ...
Per filetti DC_1,s DCONMS, DC_2 s OAL SDL_1 LCF SDL_2 EUR
mm mm mm mm mm mm  mm  mm T2
M4 33 8,0 43 6,75 63 11,0 23 1,60 62,99 040
M5 42 10,0 53 8,45 67 13,0 27 2,15 69,13 050
Mé 5,0 12,5 6,4 10,45 7 16,0 33 2,90 75,69 060
M8 6,8 14,0 8,4 12,50 88 19,5 4 3,50 71,75 080
M10 8,5 16,0 10,5 14,85 94 23,0 47 4,70 82,24 100
M12 10,2 20,0 13,0 1845 105 28,0 59 6,50 108,20 120
M16 14,0 25,0 17,0 2340 132 33,0 67 8,30 151,60 160
M20 17,5 31,5 21,0 2935 145 38,0 7 10,35 202,20 200
P )
M o
K °
N (e}
S (e}
H

— v, vedi pag(g). 53
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WNT \ Performance Punte - Foratura con HSS

Dati di taglio
: i : ;e R 0 . Resistenza Sigladel  Denominazione  Sigladel  Denominazione
Sottogruppo dei materiali  Indice Comp I struttura / tr termico Nimm** [HB/HRC  materiale el . D
P11 <015%C ricotto 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 ricotto 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Acciaio non legato P1.3 bonificato 840 N/mm? / 250 HB 11191  C45E 10535 C55
P1.4 ricotto 910 N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
P1.5 bonificato 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45520
P.21 ricotto 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 bonificato 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Acciaio a basso legante
P.2.3 bonificato 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 bonificato 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CEIHBEIIINDO (oo g fempratoerinvenuto 100N/ /300HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
Acciaio per utensili
P.3.3 temprato e rinvenuto 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
Acciaio resistente alla P.4.1 perlitico/ martensitico ricotto 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Coliosiony P.4.2 martensitico bonificato 1010 Nimmz /300HB 14112 X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 austenitico, austenitico / ferritico temprato 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Acclaioresistentealla 9 4 ustenitico bonificato 300 HB 14841 X15CINiSi25-21 14539 XINICrMoCu25-20-5
corrosione
M.3.1 austenitico / ferritico (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitico/ ferritico 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Ghisa grigia
K.1.2 perlitico (martensitico) 500 N/mm2/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritico 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Ghisa grigia sferoidale
K.2.2 perlitico 845 N/mm?/ 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritico 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ghisa temprata
K.3.2 perlitico 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 noninvecchiabile 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Leghe di alluminio estruso
N.1.2 invecchiabile invecchiato 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12 % Si, non invecchiabile 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Leghe di alluminio fuso N.2.2 <12% Si, invecchiabile invecchiato 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, non invecchiabile 440 N/mm?/130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 leghe automatiche, PB>1 % 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Ramee
leghe di rame N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronzo, ottone)
N.3.3 CuSn, rame senza piombo e rame elettrolitico 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Leghe di magnesio N.4.1 magnesio e leghe di magnesio 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.4141 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X4ONiCrSi38-18
base Fe
S.1.2 invecchiato 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
_ Leghe S.24 ricotto 840 N/mm?/250 HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
resistenti al calore
S S.2.2 base Nioppure Co invecchiato 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 colato 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 titanio puro 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Leghe di titanio S.3.2 leghealfaebeta invecchiato 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 leghe beta 1400 N/mm? /410 HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
A, temprato e rinvenuto 46-55 HR
HA4 p ©
HA.2 temprato e rinvenuto 56-60 HRC
Acciaio temprato
H HA.3 temprato e rinvenuto 61-65 HRC
HA.4 temprato e rinvenuto 66-70 HRC
Ghisa bianca H.21 colato 400 HB
Ghisa temprata H.31 temprato e rinvenuto 55 HRC

* Resistenza alla
trazione
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WNT \ Performance Punte - Foratura con HSS

Dati di taglio
Dati di taglio — profondita di foratura 3xD
10122... 10 113... 10107 ... 10105 ... 10130...
° Tipo VX-TIN Tipo UNI-PM-TIN Tipo UNI-TiN TipoN Tipo VA
§ v.m/min F v.m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F

PAA 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5

P1.2 39 5 37 5 39 5) 24 5 32 4

PA.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4

PA.4 32 5 31 5 32 5 20 5 27 4

PA.5 28 5 26 5 28 5 17 5

P.21 35 5 32 6 35 5 17 4 25 5

P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4

P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3

P.2.4 19 3 18 4 19 g 9 2

P.31 17 4 21 4 17 4 13 4

P.3.2 13 3 16 3 13 8

P.3.3 12 3 15 3 12 3

P.441 18 4 14 3 18 4 15 3

P.4.2 17 3 14 2 17 8 14 2

M1 15 4 15 4 13 3

M.21 12 3 12 3 11 2

M.3.1 10 3 10 3 9 2

KA1 M 6 46 6 4 6 30 6

K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6

K.21 35 6 39 6 35 6 26 6

K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5

K.31 35 6 39 6 35 6 26 6

K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5

N.141 80 7

N.1.2 80 7

N.21 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6

N.2.2 60 5 55 5 60 5 40 5 52 5

N.2.3 52 5 48 5 52 5 35 5 46 5

N.31 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5

N.3.2 M 4 39 4 #“ 4 36 4 36 4

N.3.3 55 4 52 4 55 4 48 4 48 4

N.4.1 70 5 60 5 70 5 45 5 6 5

SA1 2 8 1

S.1.2 1 6 1

S.21 2 7 1

S.2.2

S.2.3

S.31 9 2 9 2 10 2

S$.3.2 6 1 6 1 7 1

S.3.3 6 2

HA 6 1

HA1.2

HA.3

HA.4

H.21 10 3

H.3.4
o1 4B 4 ® 4 2 5
o2 » 4 x4 0 5
o2 29 4 B 4 2 4 N 5
022 » 4 B 4 X 4 N5
|l ' 1 ! I ' ' |1 | |

e}
QT_[;) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne come, ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili i quali vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘applicazione.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
Dati di taglio

10 106 ... 10 109... 10110 ... 10 285....
° Tipo WNX Tipo WT Tipo WT-TiN Tipo WT-MK
é V. m/min F v.m/min F v.m/min F V. m/min F
P11 38 6 38 6 44 6 38 6
P1.2 32 5 32 5 37 5 32 5
P1.3 29 5 29 5 33 5 29 5
P1.4 27 5 27 5 31 5 27 5
P1.5 23 5 23 5 26 5 23 5
P.21 28 6 25 5 29 5 25 5
P.2.2 20 5 18 4 20 4 18 4
P.2.3 17 5 15 4 17 4 15 4
P.2.4 15 4 14 3 16 3 14 3
P.31 18 4 16 4 18 4 16 4
P.3.2 14 3 12 3 14 3 12 3
P.3.3 13 3 12 3 14 3 12 3
P.4.41 13 3 14 3 17 3 14 3
P.4.2 12 2 14 2 16 2 14 2
MAA 12 3 14 3 12 3
M.241 10 2 12 2 10 2
M.31 8 2 10 2 8 2
KA1 40 6 35 6 40 6 35 6
KA1.2 32 6 28 6 32 6 28 6
K.241 34 6 30 6 34 6 30 6
K.2.2 26 5 23 5 26 5 23 5
K.31 34 6 30 6 34 6 30 6
K.3.2 26 5 23 5 26 5 23 5
N1
NA.2
N.21 60 6
N.2.2 48 5
N.2.3 42 5
N.341 56 5 62 5 7 5 62
N.3.2 34 4 37 4 43 4 37
N.3.3 45 4
N.44 55 5
CRN| 2 1 9 1 8 1
S1.2 1 1 7 1 6 1
S.21 2 1 8 1 7 1
S.2.2 5 1
S.2.3 6 1
S.31 10 2 12 2 10 2
S$.3.2 7 1 7 1 7 1
S.3.3 6 2 7 2 6 2
HAA 5 1 4 1 1 4 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.24 9 3 8 3 9 3 8 3
H.31
NG [NNZ0NN N [ S —— e —
1O:0:23 [S FS N [N U E ——
Fo24 [ a0 A e e
1022 [ a0 AT [ e e
|l . J '/ J ' I/ [ |

o [}
@) Nella foratura di materiali tenaci e materiali che tendono all'incollamento ad una profondita = 4xD bisogna Q’:]:) v, = velocita di taglio in m/min.
scaricare i trucioli e ridurre la velocita di taglio v.come segue: 10 % per una profondita di foratura > 4xD; F = fattore per la selezione
15-20% per una profondita di foratura > 6xD. dell'avanzamento
Inoltre € consigliabile utilizzare un'emulsione di qualita per la refrigerazione. Per avanzamento vedere — pag. 54
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WNT \ Performance Punte - Foratura con HSS

Dati di taglio
Dati di taglio — profondita di foratura 5xD
10124 ... 10173... 10171... 10152... 10175...
° Tipo VX-TIN Tipo UNI-PM-TIN Tipo UNI-TiN TipoN Tipo VA
§ V. m/min F v.m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F

PAA 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5

P1.2 39 5 37 5 39 5) 24 5 32 4

PA.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4

PA.4 32 5 31 5 32 5 20 5 27 4

PA.5 28 5 26 5 28 5 17 5

P.21 35 5 32 6 35 5 17 4 25 5

P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4

P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3

P.2.4 19 3 18 4 19 g 9 2

P.31 17 4 21 4 17 4 13 4

P.3.2 13 3 16 3 13 8

P.3.3 12 3 15 3 12 3

P.441 18 4 14 3 18 4 15 3

P.4.2 17 3 14 2 17 8 14 2

M1 15 4 15 4 13 3

M.2.1 14 4 14 4 12 3

M.3.1 10 3 10 3 9 2

KA1 # 6 46 6 4 6 30 6

K1.2 33 6 37 6 33 6 24 6

K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6

K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5

K.31 35 6 39 6 35 6 26 6

K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5

N.141 80 7

N.1.2 80 7

N.21 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6

N.2.2 60 5 55 5 60 5 40 5 52 5

N.2.3 52 5 48 5 52 5 35 5 46 5

N.31 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5

N.3.2 M 4 39 4 #“ 4 36 4 36 4

N.3.3 55 4 52 4 55 4 48 4 48 4

N.4.1 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6

SA1 2 8 1

S.1.2 1 6 1

S.21 2 7 1

S.2.2

S.2.3

S.31 9 2 9 2 10 2

S.3.2 6 1 6 1 7 1

S.3.3 6 1

HA 6 1

HA1.2

HA.3

HA.4

H.21 10 3

H.3.4
o1 ® 4B 4 ® 4 2 5
o2 » 4 0’ 4 0 5
02 29 4 B 4 2 4 N 5
022 » 4 B 4 2 4 N 5
|l ' 1 ! I ' ' |1 | |

e}
QT_[;) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne come, ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili i quali vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘applicazione.
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WNT \ Performance Punte - Foratura con HSS

Dati di taglio
10 161 ... 10 168 ... 10 170 ... 10 265... 10280 ...
° Tipo W Tipo WTL Tipo WTL-TiN Tipo N-MK Tipo WTL-MK
§ V. m/min F v.m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F

P11 32 6 37 6 28 6 32 6
P1.2 27 5 31 5 24 5 27 5
P1.3 24 5 28 5 21 5 24 5
P1.4 23 5 26 5 20 5 23 5
P1.5 19 5 22 5 17 5 19 5
P.21 20 5 22 5 17 4 20 5
P.2.2 14 4 16 4 12 3 14 4
P.2.3 12 4 13 4 10 3 12 4
P.2.4 1" 3 12 3 9 2 1" 3
P.31 15 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 1" 3 13 3 1" 3
P.3.3 10 3 12 3 10 3
P.4.41 10 3 12 3 10 3
P.4.2 10 2 1 2 10 2
MAA 3 1" 3 9 3
M.24 2 8 2
M.31
KA1 35 6 40 6 30 6 35 6
KA.2 28 6 32 6 24 6 28 6
K.21 29 6 34 6 26 6 29 6
K.2.2 22 5 26 5 20 5 22 5
K.31 29 6 34 6 26 6 29 6
K.3.2 22 5 26 5 20 5 22 5
N1 70 7 69 7 69 7
NA.2 70 7 69 7 69 7
N.24 60 6 58 6 66 6 50 6 58 6
N.2.2 46 5 53 5 40 5 46 5
N.2.3 40 5 46 5 35 5 40 5
N.341 69 5 79 5 60 5 69 5
N.3.2 4 4 48 4 36 4 4 4
N.3.3 56 55 4 63 4 48 4 55 4
N.44 60 6 6 60 6 45 6 50 6
CRN| 7 2 8 2 7 2
S1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 6 2 7 2 6 2
S.2.2 3 1 4 1 3 1
S.2.3 4 1 5 1 4 1
S.31 6 2 7 2 6 2
S$.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
HAA1 5 1 5 1 5 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.24 9 3 1 3 9 3
H.31

o B 4 6 4

o2 ® 4 % 4

o2 ® 4 % 4

022 ® 4 % 4 s B

] ] '/ J '/ J ' | | |

o [}
@) Nella foratura di materiali tenaci e materiali che tendono all'incollamento ad una profondita = 4xD bisogna Q’:]:) v, = velocita di taglio in m/min.
scaricare i trucioli e ridurre la velocita di taglio v.come segue: 10 % per una profondita di foratura > 4xD; F = fattore per la selezione
15-20% per una profondita di foratura > 6xD. dell'avanzamento
Inoltre € consigliabile utilizzare un'emulsione di qualita per la refrigerazione. Per avanzamento vedere — pag. 54
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WNT \ Performance Punte - Foratura con HSS

Dati di taglio
Dati di taglio — profondita di foratura 10xD
10224 ... 10270... 10225... 10210...
° Tipo NC-TIiALN Tipo UNI-TIN Tipo WTL Tipo WTL-TIN
§ V. m/min F V. m/min F v.m/min F v.m/min F
P14 4 7 M 6 29 6 29 6
P1.2 34 6 35 5 25 5 25 5
P1.3 30 6 3 5 22 5 22 5
P1.4 28 6 29 5 20 5 20 5
PA.5 24 6 25 5 17 5 17 5
P.2.1 25 5 31 5 18 5 18 5
P.2.2 17 4 22 4 12 4 12 4
P.2.3 15 4 19 4 11 4 11 4
P.2.4 14 3 17 3 10 3 10 3
P.31 19 5 16 4 13 4 13 4
P.3.2 12 3 10 3 10 3
P.3.3 10 2 8 3 8 3
P.41 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 3 2 2
M.3.1 9 3
KA1 43 7 37 6 31 6 31 6
K1.2 35 7 30 6 25 6 25 6
K.2.1 37 7 32 6 26 6 26 6
K.2.2 28 6 24 5 20 5 20 5
K.34 37 7 32 6 26 6 26 6
K.3.2 28 6 24 5 20 5 20 5
N1 62 7
NA.2 62 7
N.2.1 72 7 67 6 52 6 52 6
N.2.2 58 6 54 5 M 5 4 5
N.2.3 51 6 47 5 36 5 36 5
N.34 87 6 62 5 62 5 62 5
N.3.2 52 5 37 4 37 4 37 4
N.3.3 70 5 50 4 50 4 50 4
N.4.1 50 6 50 6 50 6 50 5
S.141 6 2
$1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
$.34 8 2 5 2
$.3.2 5 1 3 1
$.3.3
HA 4 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.2.1 8 3
H.3.4
o141 » 6 % 4 A 4 2 4
o2 2» 6 % 4 A 4 A4
02 2 6 % 4 A 4 A 4
022 2% 6 % 4 A 4 A 4
| 1 ! 7 | | |

e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne come, ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili i quali vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘applicazione.
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WNT \ Performance Punte — Foratura con HSS
Dati di taglio

10 200 ... 10295 ... 10297 ...
° Tipo WTW Tipo N-MK Tipo WTL-MK
ﬁ v.m/min F v.m/min F v.m/min F
- 2 - T S
P2 a5 % 5
P35 25
P4’ 55
PS5 w5
L A R R A
P22 3 2 4
P23 9 3w 4
P24 8 2 w0 3
L R S R
P2 e
L R R R
L T R
Pe2 s 2
M4 8 3
M.21 2 2
M.31
K11 27 6 3 6
K1.2 22 6 25 6
K.241 23 6 26 6
K.2.2 18 5 20 5
K.3.1 23 6 26 6
K.3.2 18 5 20 5
N1 72 7 62 7
NA.2 72 7 62 7
N.21 45 6 52 6
N.2.2 36 5 4 5
N.2.3 32 5 36 5
N.341 54 5 62 5
N.3.2 32 4 37 4
N.3.3 43 4 50 4
N.44 60 6 50 6
CRN| 6 2
S.1.2 5 1
S.24 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.31 5 2
S$.3.2 3 1
S.3.3
HAA 4 1
HA.2
HA.3
HA1.4
H.24 8 3
H.341
I T
I T
I T
I T
I ]

o [}
@) Nella foratura di materiali tenaci e materiali che tendono all'incollamento ad una profondita = 4xD bisogna @) v, = velocita di taglio in m/min.
scaricare i trucioli e ridurre la velocita di taglio v.come segue: 10 % per una profondita di foratura > 4xD; F = fattore per la selezione
15-20 % per una profondita di foratura > 6xD. dell'avanzamento
Inoltre € consigliabile utilizzare un'emulsione di qualita per la refrigerazione. Per avanzamento vedere — pag. 54
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Dati di taglio

Dati di taglio — profondita di taglio oltre 10xD

10235... 10 245 ... 10 255.... 10236 ...

° Tipo WTL-R1 Tipo WTL-R2 Tipo WTL-R3 Tipo WTL-TIiAIN-R1

§ V. m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F
P11 21 5 21 5 21 5 24 5
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4
P1.5 13 4 13 4 13 4 14 4
P.21 13 4 13 4 13 4 15 4
P.2.2 9 3 3 9 3 10 3
P.2.3 8 3 3 8 3 9 3
P.2.4 7 2 2 7 2 2
P.31 10 3 10 3 10 3 1" 3
P.3.2 7 2 7 2 7 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 6 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M4
M.24
M.31
KA1 23 5 23 5 23 5 26 5
KA1.2 18 5 18 5 18 5 21 5
K.241 19 5 19 5 19 5 22 5
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4
K.31 19 5 19 5 19 5 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4
N1 45 6 45 6 45 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6
N.21 38 5 38 5 38 5 43 5
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4
N.3.41 45 4 45 4 45 4 52 4
N.3.2 27 3 27 3 27 3 3 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3
N.41 55 5 55 5 55 5 60 6
S.141
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA1.4
H.21
H.31

e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne come, ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili i quali vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘applicazione.
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Dati di taglio

10 246 ... 10 256 ... 10 305... 10 315...

° Tipo WTL-TIiAIN-R2 Tipo WTL-TIAIN-R3 Tipo WTL-MK-R1 Tipo WTL-MK-R2

é V. m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F
P11 24 5 24 5 21 5 21 5
P1.2 21 4 21 4 18 4 18 4
P1.3 18 4 18 4 16 4 16 4
P1.4 17 4 17 4 15 4 15 4
P1.5 14 4 14 4 13 4 13 4
P.21 15 4 15 4 13 4 13 4
P.2.2 10 3 10 3 9 3 3
P.2.3 9 3 9 3 8 3 3
P.2.4 8 2 2 7 2 2
P.31 1 3 1" 3 10 3 10 3
P.3.2 8 2 8 2 7 2 7 2
P.3.3 7 2 7 2 6 2 6 2
P.4.41
P.4.2
MAA
M.24
M.31
KA1 26 5 26 5 23 5 23 5
KA1.2 21 5 21 5 18 5 18 5
K.241 22 5 22 5 19 5 19 5
K.2.2 17 4 17 4 15 4 15 4
K.31 22 5 22 5 19 5 19 5
K.3.2 17 4 17 4 15 4 15 4
N1 52 6 52 6 45 6 45 6
N.1.2 52 6 52 6 45 6 45 6
N.21 43 5 43 5 38 5 38 5
N.2.2 35 4 35 4 30 4 30 4
N.2.3 30 4 30 4 26 4 26 4
N.341 52 4 52 4 45 4 45 4
N.3.2 3 3 31 3 27 3 27 3
N.3.3 41 3 4 3 36 3 36 3
N.44 60 6 60 6 55 5 55 5
CRN|
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.24
H.31

o [}
@) Nella foratura di materiali tenaci e materiali che tendono all'incollamento ad una profondita = 4xD bisogna Q’:]:) v, = velocita di taglio in m/min.
scaricare i trucioli e ridurre la velocita di taglio v.come segue: 10 % per una profondita di foratura > 4xD; F = fattore per la selezione
15-20% per una profondita di foratura > 6xD. dell'avanzamento
Inoltre € consigliabile utilizzare un'emulsione di qualita per la refrigerazione. Per avanzamento vedere — pag. 54
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Dati di taglio
Dati di taglio — Micropunte
10103 ...

. @0,15 @0,20-0,25 @0,30-0,35 @0,40-0,55 @0,60-0,75 @0,80-0,95 @1,00-1,45

g

E vem/min f (mm/g)
P11 33 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
P1.2 28 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.3 25 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.4 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.5 20 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P.21 20 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
P.2.2 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.2.3 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.2.4 1 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
P.31 15 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
P.3.2 11 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.3.3 10 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.41 11 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.4.2 10 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
M.1.1 9 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
M.21 8 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
M.3.41
KA1 35 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
KJ1.2 28 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.241 30 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.2.2 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
K.31 30 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.3.2 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N1 70 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
N.1.2 70 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
N.21 59 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
N.2.2 47 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.2.3 4 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.31 70 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.3.2 42 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
N.3.3 56 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
N.441 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
SA1 7 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
S.1.2 6 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.24 6 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
S.2.2 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.2.3 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.31 6 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
S.3.2 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020

o)
@ | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne come, ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.
| valori indicati rappresentano dati di taglio possibili i quali vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘applicazione.
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Dati di taglio
Dati di taglio — Punte da centro, allargatori e punte a gradino
10510.../10 520 .../ 10512.../10522.../ 10480.../10 415 .../ 10228.../10365.../10 355 .../
10521.../10526 .../ 10513.../10523 .../ 10435.../10445 .../ 10425 ... 10320.../10330.../10 375 .../
10 525... 10532.../10 528 ... 10455.../10475... 10340 .../10 405 .../ 10 350 ...
_g Tipo NC-A Tipo NC-ATiN Tipo ZB Tipo ZB TiN TipoN/SB/ SB vap.
2 v, m/min F V. m/min F V. m/min F V. m/min F V. m/min F
PAA 28 6 32 6 28 6 32 6 28 6
P1.2 24 5 27 5 24 5 27 5 24 5
P1.3 24 5 27 5 24 5 27 5 24 5
PA.4 20 5) 23 5 20 5 23 5 20 6
PA.5 17 5) 19 5 17 5 19 5 17 6
P.21 17 4 20 4 17 4 20 4 17 4
P.2.2 12 8 14 3 12 8 14 3 12 3
P.2.3 10 3 12 3 10 3 12 8 10 3
P.2.4 9 2 1 2 9 2 11 2 9 2
P.31 13 4 15 4 13 4 15 4 13 4
P.3.2 13 4 15 4 13 4 15 4 13 4
P.3.3
P.441 9 3 10 3 9 3 10 8 9 3
P.4.2 8 2 9 2 9 2 10 2 9 2
M.11 8 3 9 3 8 3 9 3 8 3
M.21 7 2 8 2 7 2 9 2 7 2
M.3.1 7 2 8 2 6 2 7 2 6 2
KA1 30 6 35 6 30 6 35 6 30 6
K1.2 24 6 28 6 24 6 28 6 24 6
K.21 26 6 29 6 26 6 29 6 26 6
K.2.2 20 5 22 5 20 5 22 5 20 5
K.3.1 26 6 29 6 26 6 29 6 26 6
K.3.2 20 5 22 5 20 5 22 5 20 5
N.141 60 6 65 6 60 7 65 7 60 7
N.1.2 60 6 65 6 60 7 65 7 60 7
N.21 50 6 58 6 50 6 58 6 50 6
N.2.2 40 5 46 5 40 5 46 5 40 5
N.2.3 35 5 40 5 35 5 40 5 35 5
N.31 60 5 69 5 60 5 69 5 60 5
N.3.2 36 4 # 4 36 4 M 4 36 4
N.3.3 48 4 55 4 48 4 55 4 48 4
N.4.1 20 5 23 5 20 5 23 5 20 5
S.141 6 2 7 2 6 2 7 2 6 2
$1.2 5 1 6 1 5 1 6 1 5 1
S.21 5 2 6 2 5 2 6 2 5 2
S.2.2 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1
S.2.3 4 1 4 1 4 1 4 1 4 1
S.31 5 2 6 2 5 2 6 2 5 2
S$.3.2 3 1 4 1 3 1 4 1 3 1
S.3.3
HA1
HA1.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.4

e} o
@) Nella foratura di materiali tenaci e materiali che tendono alliincollamento ad una profondita = 4xD bisogna @) v, = velocita di taglio in m/min.
scaricare i trucioli e ridurre la velocita di taglio v, come segue: 10 % per una profondita di foratura > 4xD; F = fattore per la selezione
15-20 % per una profondita di foratura > 6xD. dell'avanzamento
Inoltre & consigliabile utilizzare un'emulsione di qualita per la refrigerazione. Per avanzamento vedere — pag. 54
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Dati di taglio
Valori di avanzamento per punte elicoidali HSS
Diametro punta in mm
Fattore F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30

Avanzamento f in mm/g.

0,004 0,006 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 0,1 0,12 0,15 0,18 0,19
0,006 0,008 0,02 0,03 0,05 0,05 0,05 0,08 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
0,007 0012 0,03 0,05 006 0069 0,08 0,1 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 0,25 0,25 0,25
0,008 0,014 0,04 0,06 0,08 0,09 0,1 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
001 0016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 04 0,4 0,4
0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 025 025 0,25 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5
0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 035 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
0,016 0,023 0,1 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
0,019 0,025 013 0,17 0,2 0,23 0,32 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,8 0,9 0,9

(e}
@ Tutti i valori indicati sono valori indicativi e quindi valori medi.

© 00 N O g A W DN -

Numero di giri per punte elicoidali HSS

Diametro punta in mm
vem/min 2,0 25 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 100 125 160 200 250 31,5 400 50,0 63,0 80,0
Numero di giri in g./min

80 12.500 10.000 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320
63 10.000 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250
50 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200
40 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4.000 3.200 2500 2000 1600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3.200 2500 2000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2,000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12

Frequenza di scarico trucioli nella foratura profonda: DC e

A |l tagliente va refrigerato sufficientemente. Cio si ottiene mediante lo scarico del
truciolo.

A La frequenza dello scarico truciolo dipende dal materiale da lavorare,
dalla profondita di foratura e dal tipo di punta usato.

A Mediante I'uso di una punta con profilo piatto (tipo WTL) il trasporto truciolo
migliora notevolmente, il numero di operazioni di scarico truciolo in questo
modo viene ridotto.

4 Forando materiali tenaci e con tendenza allintasamento va effettuato lo scarico truciolo
ad una profondita di foratura di = 4xD riducendo la velocita di taglio v,come segue:
per profondita di foratura > 4xD del 10 %, per profondita di foratura > 6xD del 15-20 %.
Inoltre € consigliabile utilizzare un'emulsione per la refrigerazione.

A Per fori profondi e per una migliore precisione della posizione si consiglia effettuare
un foro pilota o un centrino.

A Per fori estremamente profondi o nella foratura orizzontale & raccomandato I'uso di Tipo UNI Tipo WTL
punte a refrigerazione interna. Tipo N
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Informazioni tecniche

Rivestimenti
TiN A Rivestimento TiN
: A Massima temperatura d'impiego: 450 °C

TIAIN

A Rivestimento multistrato TiAIN
A Massima temperatura d'impiego: 900 °C

Materiali da taglio

HSS

HSS-E

A Acciaio rapido convenzionale
A Materiale da taglio per impiego universale

A Acciaio rapido con legante di cobalto

A Materiale da taglio con maggiore resistenza al
calore e resistenza all'usura

A |doneo per elevate temperature di taglio e
materiali di difficile lavorabilita

cuttingtools.ceratizit.com

vap.

F.-nit

HSS-E-

A Vaporizzato

A | avaporizzazione evita la formazione di materiale
di riporto sull'utensile e aumenta la durezza della
superficie e di conseguenza anche la resistenza
all'usura

A Particolarmente idoneo per la lavorazione
di acciaio, rivestimento PVD con base di
carbonitruro di titanio.

A Applicabile fino a ca. 450 °C

A Acciaio rapido con legante di cobalto,
prodotto mediante la tecnologia della
metallurgia delle polveri

A Materiale da taglio con una struttura
molto densa e omogenea

A FElevata durezza, resistenza al calore e all'usura
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