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se koncipovaly pro speciaini pfipady pouZiti a vyznaduji se
Technickeé informace zvI&st vysokym vykonem. Pokud v rdmci vlastni vyroby kladete
vysoké naroky na procesni vykon a chcete dosahnout

Rezné parametr 43-53 A . , . L
P y optimalnich vysledkd, pak Vam doporu€ujeme prémiové nastroje

Orientaéni hodnoty pro posuv 54 z této produktové fady.

Povlaky a fezné materialy 55

Vysvétleni symbold

Stopka Provedeni
L= | Hiadka valcova stopka
Vnitfni chlazeni
L6 Valcova stopka s boéni upinaci ploskou ,Weldon*“ % Samostfedici
= Hlavni pouziti
Morse kuzel = Vedlejsi pouZiti

1|4 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS vrtaky
Toolfinder
Toolfinder
= N~
e g = 3 s = = =
Z ©= Popis = z z 3 3 S
g ; ns_ p = = = o o Nod
>
=R 3D 5D 10xD > 10xD
A univerzalni, vysoce vykonny vrtak
(D@8 | "S%E | A jednotna stopka DIN 1835A 9 15
A samostredici
Hss-E-PM| A odolnost proti otéru diky HSS-E-PM a povlaku TiN 10-14 16-21
TiN- | A univerzalni vysoce vykonny vrtak
A jako typ VX
HSSE | A bezjednotné stopky DIN 1835 A 10-14  16-21  24-26
A dodani v sadé
A stabilni vrtak ve Sroubovici
"j:ps A vhodny i pro ruéni vrtacky 10-14  16-21
A dodava se v sadé
Hss-E | A navysoce legované oceli a specidlni slitiny .
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic) 10-14
Hss-E | A jako typ WT HSS-E vap. .
TN | A vy$si otéruodolnost diky povlaku 10-14
§ A specialni profil drazky s velkymi draZkami pro odvadéni tfisek
8 FESE | A vyssi otdruodolnost roh biitu a vodici fazetky diky nitridaci 1621 24-26
§ fazetky
TL Hss-E | A jako WTL HSS-E, ovSem vysSi v, a otéruodolnost diky povlaku 16-21
TiN- | A vhodny na ocel a litinu
TL Hss-E | A specidlni profil drazky s velkymi draZkami pro odvadéni tfisek 27 28 28
TIAIN | A yy$8i otéruodolnost diky povlaku TiAIN
A specidlni profil drazky s velkymi drazkami pro odvadéni tfisek
TL ?Sn?t A vy$3i otéruodolnost rohd bfitu a vodici fazetky diky nitridaci 27 28 28
fazetky
WTL 'ﬁNS A jako WTL HSS, ovsem vyssi v, a otéruodolnost diky povlaku 24-26
M A Siroké d'réi’ky pro odvadéni tfisek pro houzevnaté materialy 10-14
A samostredici
A vhodny pro pouziti s vrtacimi pouzdry
| 155 | A velmi dobré odvadani tfisek diky vnitinimu chlazeni 23
A vy33i v, a otéruodolnost diky poviaku
g
IS A specialni provedeni na nerezavéjici materialy a
g VA HSS-E materialy odoIné proti kyselinam 10-14 16-21
S A specialni geometrie
=z
= n HSs | A specialni provedeni na nezelezné kovy 16-21
o
i,;,
k&
2 A na nezelezné kovy do 500 N/mm?
. HSS 1 & nahluboké diry 24-26
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WNT \ Performance

HSS vrtaky

Pfehled
A4 I4 0
Pfehled HSS vrtak
@
< £ 58 ¢
= | 5 £ % Sa_ 53 °
© S © w£Eg ) =
o 8 | B z S 55 ]
= g3 E sNeesg M
] = S5 z STsET S
< S O =3I =ZNX =
& & |s6| DC  PMKNSH -
3xD bez vnitfniho chlazeni
HSSE . eeeco [0
oS ' TiN 18 2-20 | 9
L i - . N SESON % 10-14
TiN h — u -
eeeco @
HSS-E °
Ty | B 5| v e x . 0
HSs 0 g ¢ o]
T B o o 2 . 0w
A —— 7\ | HssE | 130° 1-12 oS- W 0O 10-14
- . e eoco0ofd
Wy O —— HSS-E | 130 1-20 = 0o 10-14
I
HSS.E . eeecooll
S S Y
HSSE . eeeceoc|l
o=~ TR = .o
9xD bez vnitfniho chlazeni
HSSE . eeeco [0
T W ' SSELomge 2-20 n 15
e T ' Bl o e B SEcOH 16-21
e T ° -
TiN =
eeeco B
HSS-E °
—me m O o w16
HSS o g ¢° |
n S 0220 m 162
o | . ce oo B
8 | Hss-E| 130 1-12 = O 16-21
J
[}
< = ) “ HSS 130°  0,20-20 ) . o 16-21
-=
§ . § ESE s eceeocofd
e O | TSSE | g3 1-16 m 1621
PR | HSS.E . ececoofd
PN e e O | TSSE | 30 1-16 m 1621
do 10xD bez vnitfniho chlazeni
1 HSSE . eeeco [0
e e e m N 118 M m 2426
. HSS-E . eceeocold
R S ] O | TSSE | q30 1-12 m %%
o eo B
, HSS o
e O | S| 30 1-14 m 2%
[ ]
TR ' WALE | Hss | 130° 1-14 = . 0O 24-26
1|6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky

Pfehled
A4 I4 0
Pfehled HSS vrtakl
@
o
g £ £ 2 =
n? £ © 5% % g g
s & ¢ 8 =%3 z 2 3
Qo 5] a - < SE2E S 9 @
5 = B B) ) ® N © »w oM o
3 £ T E 583835 -
@ = 5 £ STEDFT
=~ S OzI=Z2NX mO E
s & | SIG DC PMKNSH s
do 10xD s vnitfnim chlazenim
B s . 00 eo0 o
heTRe TR e n Sl 130 CRER »” - 23
nad 10xD bez vnitfniho chlazeni
— N | i | 130 2-13 i s H 27
B e SO SR e -nit. ° —
Kada 1 — u
o IR T L 28
B o ] -nit. ° _
Rada2 — u
W | Fa | o100 253 o [ef 28
e e e e e e — F-nit. ° -
Haca’ ! u
wit IR Y B o 27
Rada Y £——} [ |
W | Tan 1300 32 o eie [l 28
Rada 2 B u
Tl | Tav | 130 4-10 o e [of 28
TiAIN ° —
Rada 3 = u
Minivrtak
eceeo B
HSS-E- °
n e 118° 015-145 O 29
Sady vrtaku ve Sroubovici
HSS o g ¢0 .
n oy | 18 (U n 22
HSSE . eeeco B
m SSEL 118 1-10 n 22
NC navrtavaky
ececo B
< oY | mss | 90°  3-20 O 33-35
J - 1
Hss . ececo @
S NC-A [IRSvIN I 3-20 n 33+34
ececo B
< N | Hss | 1200 3-20 0O 33+34
I - |
ececo B
HSS °
S Ne-A IR m 33
Stredici vrtaky
ececo B
HSS ,0—0, —lvar —,
———— TN 18 05-63 DIN 333 - tvar A/B/R 0O 35-37
® O ® OO
B —— ﬂ S| 18 05-63 o DIN333-tvarA 36
ececo B
S HSSE| 118°  05-63 DIN 333 - tvar A o 36
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WNT \ Performance

HSS vrtaky

Pfehled
v r [
Pfehled HSS vrtak
(0]
o
g £ £ 2
g s B3 gL
—_ E S Q2w _ S 3 2
2 ] > s 2§58 8 y| o
@ 3 = 5 z 8§38 ° » & o
3 © 2 £ _Neces>8 ~
3 > S 2 850 é &
= g = o (I NN mO &
= 2 | SI6 DC PMKNSH s
Stupniovité vrtaky
® O ® OO
B ﬂ | g 2502 B i w3
- . ececo @ .
S Hss | 118 2,5-10,2 thel zahloubeni 90 o 39
® O ® OO
B S S U ﬂ | M8 32-105 [of Ghel zahloubeni 90° 39
N T —— ws | M 32105 oo OF el hel zahloubeni 90° o 39
ececo B
HSS ° , . °
esSsSssE E wp, | 118 3,411 thel zahloubeni 180° g 40
nge g4t oo 0OC [of hel zahloubeni 180 40
S HSS ° A= ( i 180°
B | uhel zahloubeni O
o —— s ececo @
=~ v, | 118 33175 thel zahloubeni 60° g 42
Vrtak ve Sroubovici s Morse kuzelem
3xD
HSSE . eeecooll
ey pum | 130°  13-30 — m 29
oxD
o eo B
L= = = s ° - =
p— W | 118°  10-55 — n 30
S p— wiL [ T T S ol 30
F-nit/vap. u
10xD
O ® O
SRl ] n | 1187 10-50 . n 31
R o wit I o °H 31
F.-nit/vap. |
nad 10xD
[} [ BN J
e e — WTL F:avsap 130° 10-30 . [ 32
Rada 1
[ ] [ N )
eSS e o— - WTL Fb:lsvsap 130° 10-30 . [ ] 32
Rada 2
Nastroje k vyvrtavani (spiralové vyhrubniky)
® O ® OO
ES - n | 120° 12-30 . 3 bty n 38
Stupnovite vrtaky
HSS o ececo [@ oo
ﬂ o 118 6,6-17,5 == Ghel zahloubeni 180° 41
118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonné vrtaky ve Sroubovici, obdoba DIN 1897, extra kratké

A jednotna stopka DIN 1835 A
A specialni provedeni $picky
A velmi dobré stiedéni
A Ctyfplochy vybrus
A maximalni vykon

<3xD

ke

DCONMS
=
|
g
|
-
3
&
|
DC =S
SiG
DCwx OAL LCF  DCONMS 4
mm  mm  mm mm
2,00 44 12 3
2,10 44 12 3
2,20 45 13 3
2,30 45 13 8
2,40 46 14 3
2,50 46 14 3
2,60 46 14 3
2,70 48 16 8
2,80 48 16 3
2,90 48 16 8
3,00 48 16 3
3,10 50 18 4
3,20 50 18 4
3,30 50 18 4
3,40 52 20 4
3,50 52 20 4
3,60 52 20 4
3,70 52 20 4
3,80 54 22 4
3,90 54 22 4
4,00 54 22 4
410 66 22 6
4,20 66 22 6
4,30 68 24 6
4,40 68 24 6
4,50 68 24 6
4,60 68 24 6
4,70 68 24 6
4,80 70 26 6
4,90 70 26 6
5,00 70 26 6
510 70 26 6
5,20 70 26 6
5,30 70 26 6
5,40 72 28 6
5,50 72 28 6
5,55 72 28 6
5,60 72 28 6
5,70 72 28 6
5,80 72 28 6
5,90 72 28 6
6,00 72 28 6
6,10 75 31 8
6,20 75 31 8
6,30 75 31 8
6,40 75 31 8
6,50 75 31 8
6,60 75 31 8
6,70 75 31 8
6,80 78 34 8
6,90 78 34 8
7,00 78 34 8
710 78 34 8

cuttingtools.ceratizit.com

LS
mm

28
28

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36

VX

TiN

—
SIG 118°
HSS-E

10 122 ...

Ké
T2
290
320
348
348
366
315
366
383
383
383
348
348
348
352
352
335
362
379
369
379
309
309
323
341
383
313
410
413
413
413
348
413
420
430
468
369
468
468
468
468
468
386
601
601
731
618
458
741
741
796
806
609
895

DC s
mm
7,20
7,30
7.40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,30
10,50
10,70
10,80
11,00
11,10
11,50
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,30
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

OITw»w=2X=ZT1T

OAL
mm

78
78
78
78
78
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
93
93

93
93
100
100
100
104
104
104
104
104
104
104
108
108
M1
M
"1
M
M1
M
14
14
116
16
118
18
126
126
128
128
130
130
132
132

LCF
mm

34
34
34
34
34
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
47
47
51
51
51
51
51
51
51
51
54
54
56
56
58
58
60
60
62
62
64
64
66
66

DCONMS 15

N 3
S ©®®©®®®P©m® 5

RO RDRANRN S & 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 -3 -3 -3 -3 3 -3 -3 -3 3 3 -3 -3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 A A 3 3 A A
OO OO0 OINNNNPNNONNONNNONNNNNOOOOODODOO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0O0O0O0OOO

mm

36
36
36
36
36

36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50

10 122 ...

Ké
T2

892

892

895

895

642

898
1001
1001
1001

660
1100
1100
1100
1100

745
1148
1148
1148
1148

820
1411
1411
1411
1411
1411

984
1062
1062
1062
1062

943
1390
1442
1356
1503
1445
1356
1346
1411
1612
1691
2125
1626
1199
2196
1701
3758
1783
1827
2698
2698
3450
3253
3553
3405
5295
5295
5295
5295
5295
5295
5295
4683

— v, strana 44
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

<3xD VA WNX WT WT

TiN TiN vap. vap. TiN

i

i

S

SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..
DCw DC  OAL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 25 130 004 " 217 004007
0,50 20 3,0 97 005 " 161 00500"
0,55 21 35 376 00550"
0,60 21 3,5 119 006 " 191 00600"
0,65 22 4,0 208 00650"
0,70 23 45 11007 " 175 00700"
0,75 23 45 183 00750"
0,80 24 5,0 85 008 " 153 00800"
0,85 24 50 172 00850
0,90 25 55 85 009 " 153 00900"
0,95 25 55 172 00950
1,00 26 6,0 255 010 2 153 010 2 47 010 Y 65 010 99 010 109 01000" 150 010
1,05 26 6,0 146 01050
1,10 28 70 255 011 2 153 011 2 50 011 " 65 011 108 01 104 011007 157 011
1,15 28 7,0 116 01150"
1,20 30 8,0 261 012 2 157 012 2 50 012 " 59 012 107 012 101 012007 147 012
1,25 30 8,0 116 01250"
1,30 30 8,0 275 013 2 165 013 2 50 013 " 59 013 104 013 104 01300" 157 013
1,35 32 9,0 116 01350"
1,40 32 9,0 252 014 2 151 014 2 50 014 " 59 014 104 014 104 014007 157 014
1,45 32 9,0 116 01450"
1,50 32 9,0 238 015 2 142 015 2 39 015 " 59 015 95 015 96 01500" 147 015
1,55 34 10,0 151 01550
1,60 34 10,0 249 016 2 149 016 2 46 016 Y 72016 103 016 94 01600" 142016
1,65 34 10,0 124 01650"
1,70 34 10,0 252 017 2 151 017 2 46 017 Y 72 017 101 017 93 01700" 140 017
1,75 36 11,0 115 01750"
1,80 36 11,0 249 018 2 149 018 2 48 018 72 018 101 018 94 01800" 144 018
1,83 36 11,0 169 01830
1,85 36 11,0 107 01850
1,90 36 11,0 249 019 2 149 019 2 46 019 1 72019 101 019 94 01900" 144019
1,95 38 12,0 168 01950"
2,00 38 12,0 208 020 2 125 020 2 30 020 " 72020 86 020 83 02000" 122020
2,05 38 12,0 151 02050"
2,10 38 12,0 255021 2 153 021 2 44021 1 72021 95 021 92 02100" 137021
215 40 13,0 142 02150"
2,20 40 13,0 255 022 2 153 022 2 44022 " 72022 9% 022 107 022007 150 022
2,25 40 13,0 115 02250"
2,30 40 13,0 215 023 2 130 023 2 46023 " 72023 100 023 99 02300" 150 023
2,35 40 13,0 161 02350
2,38 3/32 43 14,0 236 238 2 141 238 2
2,40 43 14,0 257 024 2 155 024 2 46 024 72 024 101 024 103 02400 155 024
2,45 43 14,0 122 02450
2,50 43 14,0 224 025 2 136 025 2 35 025 72 025 95 025 88 02500 133 025
2,55 43 14,0 161 02550
2,60 43 14,0 265 026 2 160 026 2 47 026 72026 101 026 103 02600 155 026
2,65 43 14,0 161 02650
2,70 46 16,0 282 027 2 170 027 2 47 027 72027 103 027 107 02700 165 027
P [ ] [ ] o o [ ] [ ] [ ]
M ° ° ) °
K ° ° ° ) ° )
N (e] (¢] o [ ] o o o
S o ) o o o °
H ©) ) ) )
o o 0o 0o 0
1)  bez povrchové tpravy — V, strana 44+45

2) samostfedici

110 Pokracovani na dalsi strané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky
3xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

<3xD

DC h8
mm
2,75
2,78
2,80
2,85
2,90
2,95
3,00
3,05
340
345
3417
3,20
3,25
3,30
3,35
3,40
3,45
3,50
3,55
3,57
3,60
3,70
3,75
3,80
3,85
3,90
3,95
3,97
4,00
4,05
410
415
4,20
4,25
4,30
4,35
437
4,40
4,45
4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,76
4,80
4,85

Tw=zXxX=T

DC
inch

7164

1/8

9/64

5/32

11/64

3/16

OAL
mm
46
46
46
46
46
46
46
49
49
49
49
49
49
49
49
52
52
52
52
52
52
52
52
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
58

58
58
58
58

62
62

LCF
mm
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 113 ...

Ke
T2

273
261

278
236
252

249
238

238
275
238
269
315
273
290
329

296
269

308
269
306

413
329

306
308
345

345
348

278 2
028 2

029 2
030 2
031 2

37 2
032 2

033 2
034 2
035 2
357 2
036 2
037 2
038 2
039 2

397 2
040 2

041 2
042 2
043 2

437 2
044 2

045 2
046 2
047 2

476 2
048 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10107 ... 10105...
Ké Ké
T2 T2
164 278 2
157 028 2 47 028
168 029 2 47 029
141030 2 35 030
151 031 2 47 031
149 317 2
142 032 2 44032
142 033 2 46 033
165 034 2 58 034
142035 2 39 035
162 357 2
190 036 2 58 036
164 037 2 58 037
175 038 2 58 038
198 039 2 58 039
178 397 2
162 040 2 41040
185 041 2 50 041
162 042 2 48 042
184 043 2 78 043
248 437 2
198 044 2 78 044
184 045 2 50 045
185 046 2 79 046
206 047 2 79 047
206 476 ?
210 048 2 79 048
[ ] @)
°
) )
(@) (@)
o)

i

i

SIG 130°
HSS-E

10 130 ...

Ké
T2
72
72
72

72

72
72
72
72
83
83
83

123
123
123
123

129
129
129

133

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038

040
041
042
043

045
046
047

048

(’/’/
\
f

SIG 130°
HSS-E

10 106 ...

Ké

T2
108
12
101
17

100
108
123
120
123
123
131
131

130
132
120
136

136
136
141
150

157

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038
039

040
041
042
043

044
045
046
047

048

OO0 O e

WT

vap.

SIG 130°
HSS-E

10 109 ...
Ké
T2
161 02750

107 02800
160 02850
107 02900
115 02950
9403000
118 03050
107 03100
172 03150

103 03200
119 03250
111 03300
160 03350
110 03400
119 03450
109 03500
122 03550

111 03600
118 03700
124 03750
115 03800
191 03850
117 03900
194 03950

116 04000
136 04050
121 04100
192 04150
118 04200
209 04250
125 04300
210 04350

130 04400
216 04450
124 04500
210 04550
138 04600
188 04650
142 04700
188 04750

149 04800
172 04850

O0OCee

WT

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

Ké

T2
165
165
141
162

153
165
165
149
165
178
169
178

153
169
169
187

192
159
209

212
212

212

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038
039

040
041
042
043

044
045
046

465
047

048

ceoC e e e

— v, strana 44+45

1) bez povrchové Upravy
2) samostfedici
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

~ HHHHEEEE
(’/
4’
f

TiN TiN vap. vap. TiN

i

i

SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
013.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC OAL  LCF Ke Ke Ké Ké Ké Ké Ké
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,90 62 26,0 352049 2 212049 2 79 049 133049 164 049 164 04900 212049
4,95 62 26,0 245 04950
5,00 62 26,0 296 050 2 178 050 2 53 050 133050 145 050 133 05000 172050
5,05 62 26,0 290 05050
510 62 26,0 326 051 2 196 051 2 80 051 133 051
5,16 13/64 62 26,0 389 516 2 233 516 2
5,20 62 26,0 352 052 2 212 052 2 80 052 152 052 170 052 212 05200 222 052
5,25 62 26,0 251 05250
5,30 62 26,0 400 053 2 241 053 2 80 053 152 053 175 053 234 05300 226 053
5,40 66 28,0 389 054 2 235 054 2 92 054
5,50 66 28,0 334 055 2 200 055 2 70 055 152 055 182 055 169 05500 185 055
5,55 66 28,0 458 05550 241 555
5,56 7132 66 28,0 366 556 2 220 556 2
5,60 66 28,0 400 056 2 241 056 2 92 056 153 056 193 056 280 05600 241 056
5,70 66 28,0 427 057 2 256 057 2 92 057 153 057 195 057 285 05700 241 057
5,75 66 28,0 336 05750
5,80 66 28,0 410 058 2 247 058 2 92 058 153 058 198 058 290 05800 241 058
5,85 66 28,0 488 05850
5,90 66 28,0 451 059 2 271 059 2 92 059 153 059 200 059 303 05900 248 059
5,95 15/64 66 28,0 683 595 2 413 595 2 308 05950
6,00 66 28,0 362 060 2 216060 2 70 060 164060 177 060 169 06000 195 060
6,05 70 31,0 488 06050
6,10 70 31,0 424061 2 254061 99 061
6,20 70 31,0 424062 2 254062 99 062
6,30 70 31,0 485 063 2 290 063 2 99 063
6,35 1/4 70 31,0 444 635 2 267 635 2
6,40 70 31,0 448 064 2 270 064 2 103 064 329 064
6,50 70 31,0 424 065 2 254 065 2 83 065 188 065 212 065 198 06500 243 065
6,55 70 31,0 502 06550
6,60 70 31,0 464 066 2 280 066 2 103 066 188 066
6,65 70 31,0 529 06650
6,70 70 31,0 513 067 2 307 067 2 112 067 188 067
6,75 74 34,0 632 675 2 376 675 2
6,80 74 34,0 516 068 2 309 068 130 068 194068 266 068 403 06800 356 068
6,90 74 34,0 509 069 2 304 069 2 140 069 194 069
7,00 74 34,0 471 070 2 284 070 2 101070 194070 230 070 226 07000 292 070
710 74 34,0 571 071 2 345 071 2 144071
714 932 74 34,0 758 714 2 454 714 2
7,20 74 34,0 588 072 2 356 072 2 147 072 206 072 336 072 434 07200 393 072
7,25 74 34,0 516 07250
7,30 74 34,0 632 073 2 379 073 2 151 073
7,40 74 34,0 591 074 2 359 074 2 162 074 389 074 444 07400 39 074
7,50 74 34,0 492 075 2 296 075 2 112075 206 075 252 075 262 07500 305 075
7,60 79 37,0 769 076 2 462 076 2 179 076 366 076 464 07600 441 076
7,70 79 37,0 830 077 2 499 077 2 179 077 217 077 376 077 485 07700 441077
7,75 79 37,0 601 07750
7,80 79 37,0 635 078 2 383 078 2 179 078 376 078 495 07800 444078
7,90 79 37,0 888 079 2 533 079 2 182079 217 079 359 079 506 07900 444079
P [ ] [ ] o o [ ] [ ] [ ]
M ° ° ) °
K ° ° ° ) ° )
N (e] (¢] o [ ] o o o
S o ) o o o °
H ) ) ) )
o o 0o 0o 0
1)  bez povrchové tpravy — V, strana 44+45

2) samostfedici

1112 PokraGovani na dal3i strané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky
3xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

<3xD

DC s DC
mm inch
7,94 5/16
8,00

8,05

8,10

8,15

8,20

8,30

8,40

8,50

8,55

8,60

8,70

8,73 11/32
8,80

8,90

9,00

9,10

9,20

9,30

9,40

9,50

9,60

9,65

9,70

9,75

9,80

9,90

10,00

10,10

10,20

10,30

10,40

10,50

10,60

10,70

10,80

10,90

11,00

11,10

1,11 7116
11,20

11,30

11,40

11,50

11,60

11,70

11,75

11,80

Tw=zXxX=T

OAL
mm
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
95
95
95
95
95
95
95

95
95
95
95
95
95
95

LCF
mm
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 113 ...

Ke
T2

609
588

752
783
820

786
683

1080
858

694

786
769

915
755
956

909

1008
1185

1162

794 2
080 2

081 2
082 2
083 2

084 2
085 2

873 2
088 2

090 2

093 2
095 2

098 2
100 2
102 2

105 2

10 2
112

115 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10107 ... 10105...
Ké Ké
T2 T2
366 794 2
356 080 2 115 080
451 081 2 195 081
468 082 2 209 082
492 083 2 212 083
475 084 2 217 084
413 085 2 165 085
462 086 2 217 086
529 087 2 222 087
649 873 2
513 088 2 224088
656 089 2 233 089
420 090 2 151 090
554 091 2 261 091
557 092 2 283 092
475 093 2 295 093
646 094 2 300 094
462 095 2 251 095
677 096 2 316 096
656 097 2 321 097
554 098 2 338 098
700 099 2 338 099
454100 2 182100
677 101 2 369 101
578 102 2 321 102
629 103 2 393 103
735 104 2 417 104
550 105 2 338 105
502 106
516 107
529 108
529 109
601 110 2 338 110
529 111
74 1M1 3
557 112
567 113
567 114
704 115 2 356 115
567 116
567 117
584 118
[ ] @)
°
) )
(@) (@)
o)

B

i

SIG 130°
HSS-E

10 130 ...

Ké
T2

235

260
260

260
260

298

314
314

318

348
362
362

389

403

462
499

080

084
085

086
087

090

092
093

095

098
100
102

105

110

115
117

[

7
/

'
n

SIG 130°
HSS-E

10 106
Ké
T2

258

434
314

513
307
574
396
396
376
598
598
609
629
336

598

499

591

769

956

080

084
085

088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

102

105

110

115

118

OO0 O e

vap.

SIG 130°
HSS-E

10 109 ...
Ké
T2

245 08000
810 08050

810 08150

611 08400
295 08500
925 08550

687 08800
314 09000

741 09200
779 09300
789 09400
342 09500
789 09600
898 09650
799 09700
898 09750
810 09800
820 09900
403 10000

629 10200
1014 10300

700 10500
1206 10700

741 11000

1424 11200
1506 11300
1517 11400

833 11500

1517 11700
1650 11750
1517 11800

O0OCee

WT

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

Ké
T2

317

448
454
379
464
468
383
609
609
609
502
632
632
677
677
468

656

625

1404
625

663

789

080

082
084
085
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

102

105

108
110

115

118

ceoC e e e

— v, strana 44+45

1) bez povrchové Upravy

2) samostfedici
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

TiN TiN vap. vap. TiN

y
s &

SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
1013.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...

DC 15 DC OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké

mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

11,90 102 51,0 591 119

12,00 102 51,0 1138 120 2 687 120 2 434 120 502 120 769 120 984 12000 769 120
12,10 102 51,0 605 121

12,20 102 51,0 605 122

12,30 102 51,0 1926 123 2 1145 123 2 611 123 956 123 1165 12300 1175 123
12,40 102 51,0 611 124

12,50 102 51,0 1247 125 2 748 125 2 451 125 783 125 1004 12500 789 125
12,60 102 51,0 625 126

12,70 102 51,0 1592 127 2 950 127 2 598 127 1031 12700

12,80 102 51,0 649 128 1172 128 1530 12800 1490 128
12,90 102 51,0 677 129

13,00 102 51,0 1247 130 2 748 130 2 458 130 864 130 1066 13000 810 130
13,20 102 51,0 700 132

13,30 107 54,0 711 133

13,50 107 54,0 1325 135 2 799 135 2 529 135 1080 135 1151 13500 882 135
13,80 107 54,0 731 138 1394 138

14,00 107 54,0 1653 140 2 998 140 2 539 140 1004 140 1151 14000 915 140
14,50 11 56,0 598 145 1271 145 1445 14500 933 145

14,75 1M 56,0 922 147

15,00 11 56,0 591 150 1179 150 1380 15000 964 150
15,25 115 58,0 1022 152

15,50 115 58,0 642 155 1797 155 1759 15500 1260 155

15,75 115 58,0 1318 157
16,00 15 58,0 649 160 1421 160 1438 16000 1243 160
16,50 119 60,0 776 165 1459 165 2326 16500 1865 165

17,00 119 60,0 789 170 1473 170 2009 17000 1800 170

17,50 123 62,0 820 175 1510 175 2347 17500 1722 175

17,75 123 62,0 2091 177
18,00 123 62,0 827 180 1520 180 2203 18000 1968 180
18,50 127 64,0 912 185 2805 18500 2224 185
19,00 127 64,0 960 190 1575 190 2 347 19000 2170 190
19,50 131 66,0 1022 195 2740 19500 2436 195
20,00 131 66,0 1022 200 1657 200 2398 20000 2323 200
20,50 136 68,0 3828 20500

21,00 136 68,0 3690 21000

21,50 141 70,0 3930 21500

22,00 141 70,0 3963 22000

23,00 146 72,0 4410 23000

24,00 151 75,0 4683 24000

25,00 151 75,0 5365 25000

P [ [ ] (@] (@] [ ] [ ] [ ]
M [ J [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N o (@] (@] [ ] (@] (@] (@]
S (e) O (@] (@] (@] [ ]
H O O O O
o oo o 0o 0o
1)  bez povrchové Upravy — V, strana 44+45

2) samostfedici
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysokovykonné vrtaky ve Sroubovici, podobné DIN 338, kratké

A s jednotnou stopkou DIN 1835 A
specialni provedeni Spicky
Ctyrplochy vybrus
maximalni vykon

velmi dobré stfedéni

A
A
A
A

<5xD

ke

DCONMS
=
|
g
|
Es
3
L(I5
|
DC =S
SiG
DCw OAL LCF DCONMS 4
mm  mm  mm mm
2,00 56 24 3
2,10 56 24 3
220 59 27 3
2,30 59 27 8
240 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
2,70 65 33 &)
280 65 33 3
290 65 33 3
3,00 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
3,40 7 39 4
3,50 7 39 4
3,60 71 39 4
3,70 7 39 4
3,80 75 43 4
3,90 75 43 4
4,00 75 43 4
410 87 43 6
420 8 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 9 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52) 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
5,60 101 57 6
570 101 57 6
5,80 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
610 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 13 69 8
730 13 69 8

cuttingtools.ceratizit.com

LS

VX

TiN

—
SIG 118°
HSS-E

10 124 ...

Ké
T2
356
417
417
417
417
a7
417
417
417
417
396
451
451
451
451
451
492
492
492
492
492
588
611
588
588
588
660
660
660
660
660
728
728
728
769
769
728
827
827
827
827
827
789
950
950
950
950
950
1001
1001
1001
1001
1001
1039
1039
1039

OAL
mm

13
13
19
19
19
19
19
19
125
125
125
125
125
131
131
131
131
131
131
131
131
131
131
137
137
137
137
137
137
144
144
144
144
144
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
158
158
161
161
161
161
161
161
166
166
169
169
172
172
181
181
184
184
188
188
191
191

LCF  DCONMS 45

mm

69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
94
94

LS

10 124 ...

Ké
T2

1039
1039
1086
1086
1086
1086
1086
1086
1185
1185
1185
1185
1233
1100
1100
1100
1100
1100
1189
1189
1189
1189
1189
1305
1305
1305
1305
1305
1305
1616
1616
1616
1616
1616
1773
1773
1520
1636
1636
1636
1636
1766
1766
1766
1766
1766
2012
2012
2012
2128
2128
2 364
3055
3055
3930
3690
3998
3863
5943
5943
5943
5943
5943
5943
5943
5333

— V, strana 46
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F.-nit TiN

LCF

STl

DC
SIG
SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC 15 DC OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,20 19 2,5 146 00200" 251 00200
0,25 19 3,0 140 00250" 376 00250
0,30 19 3,0 104 00300" 195 00300
0,35 19 4,0 100 00350 180 00350
0,40 20 5,0 84 00400" 150 00400
0,45 20 5,0 86 00450" 157 00450
0,50 22 6,0 72 00500" 110 00500
0,55 24 7,0 108 00550" 192 00550
0,60 24 70 69 00600" 118 00600
0,65 26 8,0 100 00650" 192 00650
0,70 28 9,0 62 00700" 108 00700
0,75 28 9,0 74 00750" 111 00750
0,80 30 10,0 59 00800" 94 00800
0,85 30 10,0 69 00850" 109 00850
0,90 32 11,0 96 009 2 56 00900" 90 00900
0,95 32 11,0 69 00950" 109 00950
1,00 34 12,0 202 010 2 9 010 2 55 01000" 15 010 93 01000 98 010 " 215010
1,05 34 12,0 60 01050" 106 01050
1,10 36 14,0 219 011 2 106 011 2 53 01100" 118 01 88 01100 108 011 " 240 011
1,15 36 14,0 62 01150" 99 01150
1,20 38 16,0 215 012 2 103 012 2 55 01200" 131 012 88 01200 108 012 " 240 012
1,25 38 16,0 106 125 2 60 01250" 96 01250
1,30 38 16,0 219 013 2 106 013 2 51 01300" 124013 88 01300 106 013 1 233 013
1,35 40 18,0 58 01350" 99 01350
1,40 40 18,0 221 014 2 106 014 2 50 01400" 17 014 88 01400 108 014 " 240 014
1,45 40 18,0 100 145 2 53 01450" 98 01450 208 901
1,50 40 18,0 208 015 2 100 015 2 45 01500" 108 015 88 01500 97 015 " 212 015
1,55 43 20,0 100 155 2 50 01550" 98 01550 209 902
1,60 43 20,0 208 016 2 100 016 2 44 01600" 117 016 78 01600 98 016 " 215 016
1,65 43 20,0 107 165 2 50 01650" 98 01650 369 903
1,70 43 20,0 224017 2 107 017 2 44.01700" 121017 82 01700 98 017 " 215 017
1,75 46 22,0 50 01750" 94 01750
1,80 46 22,0 221 018 2 106 018 2 39 01800" 117 018 80 01800 98 018 " 215 018
1,85 46 22,0 47 01850" 94 01850 254 904
1,90 46 22,0 221 019 2 106 019 2 40 01900" 121019 80 01900 98 019 " 215 019
1,95 49 24,0 47 01950" 90 01950
2,00 49 24,0 215 020 2 103020 2 33 02000" 98 020 65 02000 88 020 " 192 020
2,05 49 24,0 45 02050" 85 02050 276 905
2,10 49 24,0 224021 2 107 021 2 39 02100" 129 021 74 02100 9% 021 " 209 021
2,15 53 27,0 47 02150" 85 02150
2,20 53 27,0 236 022 2 112 022 2 40 02200" 129 022 7402200 9% 022 " 209 022
2,25 53 27,0 47 02250" 83 02250
2,30 53 27,0 229 023 2 110 023 2 40 02300" 129 023 7402300 9 023 " 209 023
2,35 53 27,0 65 02350" 101 02350
2,38 3132 57 30,0 229 238 2 110 238 2
2,40 57 30,0 215 024 2 103 024 2 42 02400 130 024 78 02400 9 024 209 024
P [ ] [ ] O O [ ] [ ]
M [ ] [ ] (@] (@]
K [ [ ] [ [ ] [ ]
N O O O [ ] [ ] [ ] (@]
S o (@] (@] (@] O
H O O O
0 O O (@] (@] O
1)  bez povrchové Gpravy — V, strana 46+47

2) samostedici
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

<5xD
I
I
I
i
I
3
|
9
DC
SIG
DC 1s DC OAL
mm inch mm
2,45 57
2,50 57
2,55 57
2,60 57
2,65 57
2,70 61
2,75 61
2,78 7/64 61
2,80 61
2,85 61
2,90 61
2,95 61
3,00 61
3,05 65
3,10 65
3,15 65
317 18 65
3,20 65
3,25 65
3,30 65
3,35 65
3,40 70
3,45 70
3,50 70
3,55 70
3,57 9/64 70
3,60 70
3,65 70
3,70 70
3,75 70
3,80 75
3,85 75
3,90 75
3,95 75
3,97 5132 75
4,00 75
4,05 75
410 75
415 75
4,20 75
4,25 75
4,30 80
4,35 80
4,37 11/64 80
4,40 80
4,45 80
2}
M
K
N
S
H
0

1) bez povrchové Upravy
2) samostedici

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0

470

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10173 ...
K¢
T2

219 025 2
229 026 2
242027 2

295 278 2
238 028 2

242029 2
232030 2
257 031 2

255 317 2
252 032 2

257 033 2
275 034 2
278 035 2

278 357 2
282 036 2

282 037 2
296 038 2
303 039 2

308 397 2
290 040 2

296 041 2
296 042 2
317 043 2

320 437 %
317 044 2

Q000 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
Ké Ké
T2 T2
65 02450
106 025 2 42 02500
110 255 2 67 02550
110 026 2 4402600
72 02650
116 027 2 4402700
56 02750
141 278 2
113028 2 4402800
67 02850
116 029 2 4402900
56 02950
111030 2 37 03000
51 03050
123 031 2 47 03100
51 03150
122 317 2
17 032 2 47 03200
123 325 2 53 03250
119 033 2 47 03300
56 03350
132034 2 47 03400
58 03450
133 035 2 42 03500
60 03550
133 357 2
135 036 2 50 03600
60 03650
135 037 2 53 03700
62 03750
142038 2 55 03800
65 03850
144039 2 58 03900
69 03950
148 397 2
139 040 2 4404000
72 04050
142 041 2 60 04100
72 04150
142 042 2 53 04200
152 425 2 74 04250
152043 2 62 04300
95 04350
153 437 2
152 044 2 62 04400
95 04450
° ¢)
)
) )
¢) ¢)
o)
[0) (¢)

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

Ké
T2

104
132

132

136
136
104

137

17
18
144

15

150
151
153

160

126
160
161

161

164

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

044

SIG 130°
HSS

10 161 ...

K¢

T2
103 02450
66 02500
119 02550
80 02600
119 02650
82 02700
116 02750

90 02800
140 02850
90 02900
119 02950
73 03000
101 03050
90 03100
101 03150

82 03200
101 03250
82 03300
103 03350
91 03400
109 03450
84 03500
109 03550

91 03600
104 03650
93 03700
114 03750
101 03800
115 03850
101 03900
116 03950

86 04000
150 04050
101 04100
150 04150

90 04200
146 04250
125 04300
180 04350

125 04400

Pokra¢ovani na dalSi strané

F.-nit

STl

SIG 130°
HSS-E

10 168
Ké
T2

89
9
101

106
106
94

101

108
m
124

101

18
124
132

140

m
139
130

144

144

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

o
B
>~

O0OCeeOo e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170
Ké
T2

196
209

229

233
233
208

229

240
244
271

229

267
271
293

304

249
304
289

321

321

— V, strana

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

O0OO0OO @O0 e

46+47

117



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F.-nit TiN

LCF

STl

DC
SIG
SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC 15 DC OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,50 80 470 308 045 2 148 045 2 56 04500 160 045 109 04500 133 045 289 045
4,55 80 470 95 04550 218 04550
4,60 80 47,0 326 046 2 157 046 2 62 04600 170 046 125 04600 152 046 341 046
4,65 80 47,0 157 465 2 95 04650 218 04650
4,70 80 470 396 047 2 190 047 2 65 04700 173 047 125 04700 152 047 341 047
4,75 80 470 95 04750 175 04750
4,76 3/16 86 52,0 334 476 2 160 476 2
4,80 86 52,0 334 048 ? 160 048 2 65 04800 174 048 125 04800 152 048 341 048
4,85 86 52,0 86 04850 218 04850
4,90 86 52,0 339 049 2 162 049 2 69 04900 180 049 125 04900 158 049 348 049
4,95 86 52,0 158 495 2 106 04950 218 04950
5,00 86 52,0 342 050 2 164 050 2 55 05000 153 050 118 05000 141 050 309 050
5,05 86 52,0 164 505 2 110 05050 263 05050
510 86 52,0 342 051 2 164 051 2 72 05100 180 051 131 05100 158 051
515 86 52,0 115 05150
5,16 13/64 86 52,0 373 516 2 179 516 2
5,20 86 52,0 352 052 2 168 052 2 72 05200 182 052 136 05200 164 052 369 052
5,25 86 52,0 110 05250 209 05250
5,30 86 52,0 373 053 2 179 053 2 72 05300 186 053 136 05300
5,35 93 57,0 131 05350
5,40 93 57,0 458 054 2 218 054 2 79 05400 145 05400
5,45 93 57,0 136 05450 180 05450
5,50 93 57,0 396 055 2 188 055 2 76 05500 218 055 132 05500 164 055 366 055
5,55 93 57,0 221 555 2 136 05550 180 05550
5,56 732 93 57,0 464 556 2 221 556 2
5,60 93 57,0 420 056 2 200 056 2 82 05600 208 056 160 05600 180 056 407 056
5,65 93 57,0 140 05650 248 05650
5,70 93 57,0 413 057 2 198 057 2 82 05700 208 057 160 05700 180 057 407 057
5,75 93 57,0 198 575 2 140 05750 243 05750
5,80 93 57,0 413 058 2 198 058 2 84 05800 208 058 160 05800 182 058 410 058
5,85 93 57,0 140 05850 292 05850
5,90 93 57,0 441 059 2 211059 2 86 05900 208 059 160 05900 196 059 441 059
5,95 15/64 93 57,0 539 595 2 258 595 2 86 05950 160 05950
6,00 93 57,0 400 060 2 191 060 2 76 06000 200 060 157 06000 181 060 434 060
6,05 101 63,0 152 06050 342 06050
6,10 101 63,0 451 061 2 215 061 2 93 06100 160 06100
6,15 101 63,0 152 06150 263 06150
6,20 101 63,0 444 062 2 212 062 2 93 06200 233 062 160 06200 458 062
6,25 101 63,0 152 06250 273 06250
6,30 101 63,0 492 063 2 235 063 2 95 06300 169 06300
6,35 1/4 101 63,0 519 635 2 248 635 2 101 06350 162 06350
6,40 101 63,0 519 064 2 249 064 2 100 06400 169 06400
6,45 101 63,0 173 06450
6,50 101 63,0 482 065 2 230 065 2 95 06500 229 065 162 06500 198 065 444065
6,55 101 63,0 180 06550 369 06550
6,60 101 63,0 526 066 2 252066 2 104 06600 194 06600
P [ ] [ ] O O [ ] [ ]
M [ ] [ ] (@] (@]
K [ [ ] [ [ ] [ ]
N O O O [ ] [ ] [ ] (@]
S o (@] (@] (@] O
H O O O
0 O O (@] (@] O
1)  bez povrchové Gpravy — V, strana 46+47

2) samostedici

118 PokraGovani na dalsi strane cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS

vrtaky

5xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

<5xD

DC s DC
mm inch
6,65
6,70
6,75
6,80
6,85
6,90
6,95

710
714 932

7,40

7,85

794 516
7,95
8,00
8,05
8,10
8,15
8,20
8,25
8,30
8,35
8,40
8,45
8,50
8,55
8,60
8,65
8,70
873  11/32
8,75

Tw=zXxX=T

OAL
mm
101
101
109

109
109
109
109

109

LCF
mm
63,0
63,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
75,0

75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0

75,0
75,0
75,0
75,0

75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0

810
81.0

81,0
81,0

81,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

Ke
T2

526
m
539
550
539

622
929

618
642
629
571
694
789
677

810
728

646
704
694
772
776
663

718

067 2
675 2
068 2
069 2
070 2

071 2
714 2

072 2
073 2
074 2
075 2
076 2
077 2
078 2

079 2
794 2

080 2
081 2
082 2
083 2
084 2
085 2

873 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
Ké Ké
T2 T2
183 06650
251 067 2 108 06700
339 675 2 126 06750
258 068 2 125 06800
206 06850
263 069 2 125 06900
209 06950
258 070 2 115 07000
223 07050
297 071 2 126 07100
444 714 2
212 07150
296 072 2 131 07200
206 07250
307 073 2 131 07300
223 07350
301 074 2 137 07400
274 745 2 218 07450
274 075 2 125 07500
254 07550
332 076 2 143 07600
254 07650
379 077 2 143 07700
232 07750
324 078 2 146 07800
254 07850
386 079 2 148 07900
348 794 2
266 07950
309 080 2 125 08000
271 08050
337 081 2 152 08100
275 08150
332 082 2 157 08200
191 08250
369 083 2 170 08300
291 08350
369 084 2 170 08400
307 08450
318 085 2 162 08500
359 08550
557 086 2 185 08600
359 08650
557 087 2 185 08700
342 873 2
320 08750
° ¢)
)
) )
¢) ¢)
o)

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

Ké
T2

276
276

238

326

326
259
393
393
393
393

318

441
3N

462

068
069
070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085
086

SIG 130°
HSS

10 161 ...

K¢

T2
356 06650
195 06700
209 06750
209 06800
369 06850
209 06900
369 06950
185 07000
298 07050
257 07100

257 07200
437 07250
257 07300

257 07400
213 07500
283 07600

283 07700
495 07750
283 07800

327 07900

238 08000
625 08050
339 08100
625 08150
356 08200
513 08250
373 08300

373 08400
594 08450
273 08500
611 08550
373 08600

417 08700
594 08750

SIG 130°
HSS-E

10 168
Ké
T2

244

217

336

336
249
369
369
369
369

282

a4

321

068

070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085

OO0CeeO e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170
Ke
T2

523

479

738

738
557
813
813
813
813

629

956
707

1059

068

070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085
086

o0 @O0 e

1) bez povrchové Upravy

2) samostfedici

cuttingtools.ceratizit.com

Pokra¢ovani na dalSi strané

— V, strana
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F.-nit TiN

-

SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC 15 DC OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
8,80 125 81,0 776 088 2 369 088 2 191 08800 502 088 417 08800 492 088 1076 088
8,90 125 81,0 516 089 2 200 08900 420 08900
8,95 125 81,0 373 08950
9,00 125 81,0 731 090 2 348 090 2 176 09000 407 090 298 09000 376 090 823 090
9,05 125 81,0 373 09050
9,10 125 81,0 574 091 2 200 09100 462 09100
9,15 125 81,0 373 09150
9,20 125 81,0 574 092 2 200 09200 591 092 462 09200 571 092 1250 092
9,25 125 81,0 266 09250 714 09250
9,30 125 81,0 840 093 2 403 093 2 203 09300 609 093 462 09300 571 093 1233 093
9,35 125 81,0 366 935 2 396 09350
9,40 125 81,0 588 094 2 203 09400 653 094 462 09400 571 094 1233 094
9,45 125 81,0 396 09450
9,50 125 81,0 769 095 2 366 095 2 201 09500 479 095 348 09500 407 095 878 095
9,55 133 87,0 451 09550
9,60 133 87,0 437 096 2 223 09600 687 096 523 09600 594 096 1315 096
9,65 133 87,0 451 09650
9,70 133 87,0 632 097 2 223 09700 687 097 536 09700 649 097 1404 097
9,75 133 87,0 291 09750
9,80 133 87,0 915 098 2 437 098 2 248 09800 687 098 536 09800 649 098 1404 098
9,85 133 87,0 488 09850
9,90 133 87,0 519 099 2 248 09900 687 099 550 09900 649 099 1404 099
9,95 133 87,0 488 09950
10,00 133 87,0 868 100 2 413 100 2 212 10000 458 100 369 10000 458 100 1011 100
10,05 133 87,0 656 10050 933 10050
10,10 133 87,0 591 101 2 266 10100 557 10100
10,15 133 87,0 656 10150
10,20 133 87,0 1001 102 2 479 102 2 271 10200 653 102 557 10200 629 102 1366 102
10,25 133 87,0 366 10250 625 10250
10,30 133 87,0 516 103 2 327 10300 1025 103 557 10300 840 103 1824 103
10,35 133 87,0 656 10350
10,40 133 87,0 639 104 2 327 10400 557 10400
10,45 133 87,0 656 10450
10,50 133 87,0 1008 105 2 482 105 2 275 10500 677 105 454 10500 578 105 1271 105
10,55 133 87,0 499 955 2 462 10550
10,60 133 87,0 345 10600 557 10600
10,70 142 94,0 396 10700 1350 107 632 10700 888 107
10,75 142 94,0 441 10750 735 10750
10,80 142 94,0 386 10800 660 10800
10,90 142 94,0 417 10900 660 10900
11,00 142 94,0 1042 110 2 499 110 2 320 11000 735 110 536 11000 707 110 1520 110
11,10 142 94,0 417 11100 660 11100
1,1 7116 142 94,0 1305 111 2 625 111 2
11,20 142 94,0 554 112 2 396 11200 1428 112 844 11200 1162 112 2585 112
11,30 142 94,0 554 113 2 1438 113 1162 113
11,40 142 94,0 554 114 2 430 11400 1438 114 933 11400 1162 114
P [ ] [ ] O O [ ] [ ]
M [ J [ ] (@] (@]
K [ [ ] [ [ ] [ ]
N O O O [ ] [ ] [ ] (@]
S o (@] (@] (@] O
H O O O
o o o o oo o
1)  bez povrchové Gpravy — V, strana 46+47

2) samostfedici
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WNT \ Performance

HSS

vrtaky

5xD bez vnitfniho chlazeni

Virtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

<5xD

DC 1s DC OAL
mm inch mm
11,50 142
11,60 142
11,70 142
11,80 142
11,90 151
12,00 151
12,15 151
12,20 151
12,25 151
12,30 151
12,50 151
12,70 151
12,80 151
13,00 151
13,10 151
13,20 151
13,30 160
13,50 160
13,80 160
14,00 160
14,50 169
14,80 169
15,00 169
15,25 178
15,50 178
15,80 178
16,00 178
16,50 184
17,00 184
17,50 191
18,00 191
18,50 198
19,00 198
19,50 205
20,00 205
2}
M
K
N
S
H

LCF
mm
94,0
94,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
108,0
108,0
108,0
108,0
114,0
114,0
14,0
120,0
120,0
120,0
120,0
125,0
125,0
130,0
130,0
135,0
135,0
140,0
140,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

Ke
T2
1154

1237

2217
1285
1680

1366

2429

1653

115 2

120 2

123 2
125 2
127 2

130 2

135 2
140 2

OO0 O e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
Ké Ké
T2 T2
554 115 2 345 11500
591 116 2 430 11600
441 11700
448 11800
488 11900
591 120 2 386 12000
615 121 2
516 12200
578 12250
1059 123 2
615 925 2 437 12500
803 127 2 485 12700
584 12800
653 130 2 479 13000
1162 131 2
625 13200
1162 133 2
1162 135 2 554 13500
796 13800
793 140 2 611 14000
656 14500
714 15000
1325 15250
776 15500
1277 15800
833 16000
953 16500
1008 17000
1100 17500
1172 18000
1277 18500
1380 19000
1459 19500
1599 20000
° ¢}
°
° °
¢} ¢}
e}

[l

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

Ké
T2
943
1647
1647
1647
1647
1062

115
116
17
118
119
120

1

SIG 130°
HSS

10 161 ...

K¢

T2
601 11500
933 11600
933 11700
933 11800
933 11900
653 12000

1110 12200

653 12500
632 12700
1168 12800
776 13000

1428 13200

960 13500
1797 13800

925 14000
1223 14500
1090 15000
1541 15500
1459 16000
2439 16500
2473 17000
4920 17500
2678 18000
3050 19000

3790 20000

SIG 130°
HSS-E

10 168

1086

1841
1086

1432
1629
1288
1565
2371
1609

2 347
1971

115
116
17
118

120

125

128
130

135
138
140
145
148
150

155
160

O0CeeO0e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170 ...

Ké
T2
1817

2585
2710

1920

2395

4030
2371

3130
3585
2778
3413
3520
5088

4373

115

17
118

120

125

128
130

135
138
140
145
150
155

160

o0 eoC e

1) bez povrchové Upravy
2) samostfedici

cuttingtools.ceratizit.com

— V, strana 46+47
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnitfniho chlazeni

Sady vrtaku ve Sroubovici, DIN 338, kratké

A v kazeté
A priméry odstupriované po 0,1 mm

vap. TiN

Sada vrtakd Sada vrtaku
typ N vap. typ UNI's TiN
HSS HSS-E
10158.. 10158 ...
DC 1s Ké Ké
mm T2 T2
1,0-59 2893 050 8610 054 "
6,0-10,0 6353 100 13560 104 Y
P o °
M o
K [ ] [ ]
N (¢} ¢}
S ¢}
H

1) samostfedici — V, strana 46

[}
@) Sada typ N vap., obsahuje vrtaky ve Sroubovici, artikl €. 10 152 ...
Sada typ UNI s TiN, obsahuje vrtaky ve Sroubovici, artikl ¢. 10 171 ...

1122

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky
10xD s vnitfnim chlazenim

Virtéky ve Sroubovici s chladicimi kanalky,

dilenska norma, dlouhé

<10xD

DC s
mm
3,0
33
3,5
38
4,0
42
45
48
50
55
58
6,0
6,5
6,8
7,0
75
78
8,0
8,5
8,38
9,0
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,8
13,0

T w=ZXx=T

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
100
106
112
19
119
119
126
132
132
139
139
139
148
156
156
156
165
165
165
175
175
175
184
184
184
184
195
195
195
205
205
205
205

LCF
mm
66
69
73
78
78
78
82
87
87
91
91
91
97
102
102
102
109
109
109
115
115
115
121
121
121
121
128
128
128
134
134
134
134

TIAIN

SIG 130°
HSS

10 224 ...
Ké
T2
3828 030
4338 033
4273 035
5225 038
4338 040
4410 042
4373 045
5160 048
4410 050
4540 055
5225 058
4683 060
5023 065
5055 068
5055 070
5225 075
5603 078
5333 080
5603 085
5740 088
5740 090
5913 095
6045 098
5913 100
6045 102
6083 105
6253 108
6083 110
6218 115
7238 118
6353 120
7618 128
6663 130

— V, strana 48
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HSS vrtaky
WNT \ Performance do 10xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD WTL WTW

TiN F.-nit TiN

|
;/

/

SIG 118° SIG130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E HSS-E HSS HSS

10270.. 10225.. 10210.. 10200..
DCy OAL  LCF Ké Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 173010 249 010 " 420 010 180 010
11 60 37 195 011 309 011 " 448 011 19 01
1,2 65 41 216 012 293 012 " 184012
13 65 4 212 013 289 013 "
14 70 45 210 014 276 014 " 162 014
1,5 70 45 182 015 240 015 " 345 015 162 015
1,6 76 50 216 016 267 016 " 336 016 149 016
1,7 76 50 235 017 260 017 "
18 80 53 226 018 260 018 " 147 018
1,9 80 53 241019 244 019 321 019 146019
2,0 85 56 179020 185 020 " 307 020 120 020
21 85 56 206 021 229 021 " 352 021 144021
2,2 90 59 210 022 233 022
2,3 90 59 206 023 233 023 " 362 023 147 023
2,4 95 62 191 024 240 024 373 024 147 024
2,5 95 62 182 025 197 025 321 025 130 025
2,6 95 62 210 026 240 026 373 026 147 026
27 100 66 223 027 244027 376 027 147 027
28 100 66 212 028 244028 376 028 147 028
2,9 100 66 223 029 244029 383 029 147029
3,0 100 66 197 030 208 030 325 030 136 030
31 106 69 235 031 249 031
32 106 69 220 032 244032
33 106 69 232033 267 033 410 033 164 033
34 112 73 241 034 254 034
35 112 73 235 035 244035 373 035 154035
36 112 73 244036 260 036 468 036 188 036
37 112 73 238 037 260 037 448 037 194037
38 19 78 229 038 267 038 448 038 196 038
39 119 78 257 039 271 039 454 039 199 039
40 M9 T8 251 040 260 040 403 040 168 040
41 19 78 254 04 276 041
42 19 78 244 042 289 042 448 042 179 042
43 126 82 272043 293 043 509 043 229 043
44 126 82 241 044 299 044
45 126 82 257 045 309 045 462 045 206 045
46 126 82 247 046 304 046 533 046 233 046
47 126 82 284 047 321 047 533 047 240 047
48 132 87 278 048 341 048 533 048 244048
49 132 87 282 049 356 049 554 049 249 049
5,0 132 87 284050 309 050 488 050 196 050
51 132 &7 316 051 366 051
P ° ° o
M ° o
K ° ° °
N o ° o °
S o} o}
H )

1) bez povrchové Upravy — V, strana 48+49

1|24 Pokracovani na dalSi strané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS

vrtaky

do 10xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD

DC h8
mm
52
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3

Tw=zXx=T

1) bez povrchové Upravy

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
132
132
139
139
139
139
139
139
139
148
148
148
148
148
148
148
156
156
156
156
156
156
156
156
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
175

LCF
mm
87
87
91
91
91
91
91
91
9
97
97
97
97
97
97
97
102
102
102
102
102
102
102
102
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
15
115
15
115
15
115
115
115

WTL

TiN

F.-nit

TiN

SIG 118°
HSS-E

10 270 ...

Ké
T2
310
341
373
297
389
434
376
420
359
427
379
427
386
369
430
441
468
488
444
430
488
509
529
536
578
550
601
581
492
539
591
629
673
578
578
581
591
598
605
605
605
605

052

|
;/

/

SIG 130°
HSS-E

10 225

Ké

571

687
700
707
533
738
748
765
786
660
806
813
840
864
649
888
943
964

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075

077

Pokra¢ovani na dalSi strané

SIG 130°

HSS

10 210
Ké
T2
601
609

584
697
714
721
769
601
827

660

101

776
1076
1093

943
1124
1162

1172
892

1260
1172

1332

1083

052
053

055
056
057
058
059
060
063

065

068
070
072
074
075
076
078

079
080

084
085

088

090

WTW

SIG 130°

HSS

10 200
Ké
T2
267
271

254
299
304
321
332
260

393

293

444
359
464
479
434
495
502
509

523
396

571
523
594
492

707
738

— v, strana

052
053

055
056
057
058

059
060

063

065

068
070
072
074
075
076
077
078

079
080

084
085
088
090

092
093

48+49
1|25



HSS vrtaky
WNT \ Performance do 10xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD WTL WTW

TiN F.-nit TiN

(t‘

("
(‘
I/
SIG 118° SIG130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E HSS-E HSS HSS
10270.. 10225.. 10210.. 10200..
DCy OAL  LCF Ké Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 T2 T2
94 175 115 605 094 974 094 776 094
95 175 115 605 095 858 095 1636 095 738 095
96 184 121 642 096 915 096
97 184 12 673 097 1192 097 2121 097
98 184 121 721 098 1192 098 2227 098 964 098
99 184 12 783 099 1192 099 2385 099
100 184 121 847 100 974 100 1312100 571 100
101 184 121 929 101
10,2 184 121 987 102 1257 102 2347 102 1059 102
103 184 121 1070 103 1660 103
104 184 121 1070 104
105 184 121 1083 105 1335 105 2385 105 1093 105
108 195 128 1503 108
1,0 195 128 1288 110 1476 110 1954 110 888 110
1,5 195 128 1301 115 1804 115 3265 115 1452 115
1,6 195 128 1954 116
18 195 128 1992 118 1749 118
12,0 205 134 1315 120 1817 120 2425 120 1117 120
122 205 134 2050 122
123 205 134 1749 123
125 205 134 1442 125 2480 125 1151 125
130 205 134 1568 130 2608 130 1250 130
135 214 140 1595 135
140 214 140 1660 140 4510 140 2080 140
B ° . o
M ° o
K ° ° °
N o} ° o °
S o o
H )

1) bez povrchové tpravy — V, strana 48+49
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WNT \ Performance

nad 10xD, fada 1

Virtéky ve Sroubovici, DIN 1869, extra dlouhé, fada 1

A do prliméru DC 2,30 mm v provedeni bez povlaku

>10xD

DC

DC s
mm
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
27
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
3,38
3,9
40
41
4,2
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8

cuttingtools.ceratizit.com

|

|

|

|

|

|

1 5

y L]

B

Sy

SIG
OAL LCF
mm mm
125 85
125 85
135 90
135 90
140 95
140 95
140 95
150 100
150 100
150 100
150 100
155 105
155 105
155 105
165 115
165 115
165 115
165 115
175 120
175 120
175 120
175 120
175 120
185 125
185 125
185 125
185 125
185 125
195 135
195 135
195 135
195 135
195 135
195 135
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
225 155

IIHHHII |I|ii!||

TIAIN

F.-nit

SIG 130°
HSS-E

10 236 ...

Ké
T2

624 03000

993 03300

710 03500

696 04000

1024 04200

782 04500

583 05000

826 05500

876 06000

941 06500

887 06800

e T

SIG 130°

HSS

Ké
T2
276
341
341
341
359
276
359
376
376
376
314
393
393
393
396
314
396
Ly
441
441
321
44
448
485
485
348
485
499
509
533
369
557
571
571
571
407
571
578
588
588
407
629
618
660
687
557
687
728
718

10 235 ...

020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068

OITI»wW=Z2X=ZT

1)

DC s
mm
6,9
7,0
71
73
74
75
77
78
79
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
87
8,8
9,0
9,2
94
9,5
9,6
9,7
98
9,9
10,0
10,2
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0

bez povrchové dpravy

OAL
mm
225
225
225
225
225
225
240
240
240
240
240
240
240
240
240
250
250
250
250
250
250
250
265
265
265
265
265
265
265
280
280
295
295
295

LCF
mm
155
155
155
155
155
155
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
185
185
185
185
185
185
185
195
195
205
205
205

10 236 ...
Ké
T2

810 07000

904 07500

895 08000

1152 08500

1286 09000

1294 09500

1459 10000
2138 10200

Ké
T2
748
578
840
840
840
649
898
943
964
718
1107
1107
1107
1162
925
1185
1250
1295
987
1469
1575
1141
1619
1619
1640
1640
1022

1817
1360
1670
1550
1903
1886

10 235 ...

069

071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

O

— V. strana 50
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HSS vrtaky
WNT \ Performance nad 10xD, fada 2 a 3

Virtéky ve Sroubovici, DIN 1869, Vrrtéky ve Sroubovici, DIN 1869,
extra dlouhé, rada 2 extra dlouhé, fada 3

A do priméru DC 2,00 mm v provedeni bez povlaku

TIAIN F.-nit TIAIN F.-nit

>10xD WTL

7 v
/
! /
7
7 /
/ /
1
/ 1
¢ !
/ g
SIG 130° SIG 130° SIG130° SIG130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245.. 10256.. 10255...
DC s OAL LCF Ké Ké DC 1 OAL LCF Ké Ké
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
2,0 160 110 557 020 " 2,5 225 150 718 025
2,5 180 120 557 025 3,0 240 160 718 030
3,0 190 130 841 03000 430 030 35 265 180 578 035
3,5 210 145 986 03500 434 035 4,0 280 190 1148 04000 578 040
4,0 220 150 884 04000 458 040 4,5 295 200 700 045
4,5 235 160 977 04500 485 045 5,0 315 210 1300 05000 700 050
5,0 245 170 941 05000 485 050 55 330 225 748 055
55 260 180 1164 05500 594 055 6,0 330 225 1497 06000 796 060
6,0 260 180 1208 06000 588 060 6,5 350 235 858 065
6,5 275 190 1156 06500 666 065 7,0 370 250 1093 070
7,0 290 200 1209 07000 738 070 75 370 250 1257 075
75 290 200 1301 07500 864 075 8,0 390 265 1777 08000 1283 080
8,0 305 210 1437 08000 858 080 8,5 390 265 1629 085
8,5 305 210 1412 08500 1350 085 9,0 410 280 1749 090
9,0 320 220 1565 09000 1315 090 9,5 410 280 2067 095
9,5 320 220 1629 09500 1530 095 10,0 430 295 2439 10000 2050 100
10,0 340 235 1858 10000 1387 100 10,5 430 295 2234 105
10,2 340 235 2094 10200 11,0 455 310 2371 110
10,5 340 235 2012 105 11,5 455 310 2628 115
11,0 365 250 1964 110 12,0 480 330 2800 120
11,5 365 250 2323 115 12,5 480 330 2628 125
12,0 375 260 2695 12000 2254 120 13,0 480 330 2655 130
12,5 375 260 2254 125
130 375 260 2306 130 :/l O O
P () ) K ° Y
M N ) °
K [ ) [ J S
N [ ) ® H
S o o o
H
o o o — Ve strana 50+51
1) bez povrchové Upravy — v, strana 50+51
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WNT \ Performance

Minivrtaky + vrtaky ve Sroubovici

Minivrtaky, DIN 1899

A Ctyfplochy vybrus

A se zesilenou stopkou

Rozsah dodavky:

Baleni po 5 kusech (@ 0,15 mm po 10 kusech).

Cena za kus.

DCONMS

DC

DC .00 OAL
mm mm
015 25
020 25
025 25
030 25
035 25
040 25
045 25
050 25
055 25
060 25
065 25
070 25
075 25
080 25
085 25
090 25
095 25
1,00 25
105 25
110 25
115 25
1,20 25
1,25 25
1,30 25
135 25
140 25
145 25

P

M

K

N

S

H

0

LCF

OAL

SIG

LCF  DCONMS g

mm
0,8
1,5
1,9
1,9
2,4
3,0
3,0
34
3,9
3,9
4,2
48
48
5,3
53
6,0
6,0
6,8
6,8
76
76
8,5
8,5
8,5
9,5
9,5
9,5

mm
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,5
15
1,5
1,5
15
15
15
15
1,5
15
1,5
15
1,5
15

cuttingtools.ceratizit.com

SIG 118°
HSS-E-PM

10 103 ...

Ké
T2
201 00150
161 00200
110 00250
128 00300
114 00350
114 00400
116 00450
114 00500
116 00550
115 00600
114 00650
106 00700
107 00750
118 00800
120 00850
120 00900
121 00950
121 01000
120 01050
124 01100
124 01150
121 01200
120 01250
12401300
124 01350
121 01400
120 01450

C®eO

O

— V. strana 52

<3xD
|
Homik
g
g
DC
~ 7
SiG

DC 1s OAL LCF
mm mm mm
13,0 147 66
13,5 168 70
14,0 168 70
14,5 172 74
15,0 172 74
15,5 176 78
16,0 176 78
16,5 179 81
17,0 179 81
17,5 183 85
18,0 183 85
18,5 186 88
19,0 186 88
19,5 212 91
20,0 212 91
21,0 216 95
22,0 219 98
23,0 222 101
24,0 225 104
25,0 225 104
26,0 256 107
27,0 259 110
28,0 259 110
30,0 263 114

P

M

K

N

S

H

0

=
=

A AP B OOWLWWLWWLWNRDRDRPPRDRPPRDRPDNDNDNDNDND -

vap.

SIG 130°
HSS-E

10 285 ...

Ké

T2

1305
1664
1657
1773
1726
2590
1664
2630
1749
2758
1855
2778
2029
3290
2361
2655
2778
2965
3038
3165
4 440
4683
4785
5225

Vrtaky ve Sroubovici, dilenska norma, kratké

— v, strana 45
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WNT \ Performance

5xD s Morse kuzelem

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 345

10265... 10280...
< 5xD il DC, OAL LCF MK Ké Ké
mm mm mm T2 T2
275 253 155 2 1670 227
vap. 2300 253 155 2 1599 230 3690 230 2
2350 276 155 3 1589 235
2375 281 160 3 2183 237
l l 2400 281 160 3 1664 240 3998 240 2
2450 281 160 3 1728 245
) 2475 281 160 3 2402 247
2500 281 160 3 1834 250 4100 250 2
| 2550 286 165 3 1906 255
} 2575 286 165 3 2487 257
| MK 26,00 286 165 3 2108 260 4748 260 2
. 2650 286 165 3 2032 265
S 26,75 291 170 3 3210 267
2700 291 170 3 2108 270 5465 270 2
N / 2750 291 170 3 2170 275
= 27,75 291 170 3 3093 277
2800 291 170 3 2323 280
/ 2850 296 175 3 2843 285
e 2875 296 175 3 3210 287
— 2900 296 175 3 2520 290
siG 2050 206 175 3 2575 295
SIG 118° SIG 130° 2975 296 175 3 3290 297
Hss HSS-E 30,00 296 175 3 2520 300
30,50 301 180 3 3068 305
10 265 ... 10 280 ... 31,00 301 180 3 2978 310
- . 31,50 301 180 3 3385 315
DCw OAL LCF MK Ké Ke 3200 334 185 4 3133 320
mm . mm_ o mm T2 12 32,50 33 185 4 3620 325
10,00 168 87 1 509 100 1206 100 i 33’00 334 185 4 3360 330
10,20 168 87 1 591 102 1250 1029 3'sy 334 g5 4 3795 335
10,80 175 94 1 700 108 1370 108 " 34,50 339 190 4 4410 345
M2 ol I B 745 5112 3/5 339 190 4 4645 355
11,50 175 94 1 629 115 1589 115 W 36,00 344 195 4 4373 360
11,80 75 094 1 796 118 3650 344 195 4 4820 365
12,00 182 101 1 574 120 1370 120 " 37,00 344 195 4 4748 370
12,50 182 101 1 598 125 1428 125 i 38,00 349 200 4 5023 380
IS I 2 i 820 128 3850 349 200 4 5978 385
M I i 844 132 3950 349 200 4 6938 395
13,50 189 108 1 707 135 1824 135 " 40,00 349 200 4 5740 400
13,80 [ 189 108 [ 1 888 | 138 400 354 205 4 6045 410
14,00 189 108 1 656 140 1657 140 Y 42,00 354 205 4 6628 420
14,50 212 114 2 694 145 1930 145 i 44,00 359 210 4 7 445 440
MR -1 I 1059 4500 359 210 4 7790 450
1525 218 120 2 974 152 2525 1820 0 3g4 o5 4 8575 470
15,75 218 120 2 888 157 2101 157 i 49’00 369 220 4 9190 490
16,00 218 120 2 786 160 2050 160 " 50,00 369 220 4 9495 500
16,25 223 [ 125 [ 2 1199 il 500 412 25 5 11410/ 510
16,50 223 125 2 850 165 2101 165 2 52,00 412 225 5 12230 520
1675 223 125 2 974 g 5300 412 225 5 12980 530
17,00 223 125 2 878 170 1978 170 4 54,00 417 230 5 13323 540
1725 228 130 2 1100 172 230 1722 gdao 47 230 5 13560 550
1750 228 130 2 895 175 2179 175 2
17,75 228 130 2 1110 177 2364 1772 P le) )
1800 228 130 2 950 180 2241 1802 o
1825 233 135 2 1141 182 K ° °
1850 233 135 2 1022 185 2179 1853 5 2
1875 233 135 2 1199 187 S o
19,00 233 135 2 1014 190 2320 190 2
19,25 238 140 2 1275 192 H O
1950 238 140 2 1175 195 0 o o
1975 238 140 2 1332 197 o L .
2000 238 140 2 1083 200 2494 2002 1) snitridovanymifazetkami —> v strana 47
2025 243 145 2 1459 202 2) vaporizovany
2050 243 145 2 1148 205
20,75 243 145 2 1473 207
21,00 243 145 2 1223 210 2955 210 2
21,25 248 150 2 1517 212
21,50 248 150 2 1397 215
2175 248 150 2 1589 217
2200 248 150 2 1363 220 3178 220 2
2225 248 150 2 1629 222
2250 253 155 2 1473 225 3895 225 2
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WNT \ Performance

10xD s Morse kuzelem

Vrrtéky ve Sroubovici, DIN 341, dlouhé

<10xD
|
{ MK
g
g
DC
~
SiG

DC 1g OAL LCF
mm mm  mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
14,50 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,50 269 17
19,00 269 171
19,50 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198
23,50 319 198
24,00 327 206
24,50 327 206
25,00 327 206
25,50 335 214
26,00 335 214

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

W W WWWWMNMRPMNPDRPNPDRPPDNPDRPONPDRPONDRPRNPDRPRNDRPNDRPRNPDRPRNPPDRPDNDNRION A 2 A S A a A o a3 A S A A A s

-

vap.

SIG 118° SIG 130°
HSS HSS-E
10295.. 10297..
K& K&
2 T2
677 100 1250 100 "
752 102 1189 102 "
687 105 1346 105 "
878 108
707 110 1318 110 "
943 112 1199 112 9
707 115 1353 115 1
953 118 1199 118 9
707 120 1353 120 "
943 122 1179 122 9
714 125 1374 125 1
1022 128 1189 128 "
714130 1428 130 "
1022 132
796 135 1493 135 1
1308 138 1346 138 1
806 140 1643 140 Y
1257 142
1022 145 1599 145 Y
1257 147
1011 150 1691 150 "
1257 152
984 155 1664 155 "
1271 157
1059 160 1722 160 "
1428 162
1110 165 1732 165 2
1370 167
1100 170 1961 170 2
1257 175 1879 175 2
1548 177
1250 180 2050 180 2
1397 185 1879 185 2
1374 190 2320 190 2
1589 195 2306 195 2
1506 200 2473 200 2
1895 205 2439 205 2
1722 210 2915 210 2
2050 215
1879 220 3233 220 2
2087 225
1954 230
2381 235
2402 240 4100 240 2
2580 245
2419 250 4273 250 2
2900 255
2773 260

DC 1
mm
26,50
27,00
27,50
28,00
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
33,00
33,50
34,00
35,00
36,00
37,00
37,50
38,00
39,00
40,00
42,00
43,00
44,00
45,00
50,00

OITI»wW=Z2X=ZT

1) s nitridovanymi fazetkami
2) vaporizovany

OAL
mm
335
343
343
343
351

351

351

360
360
360
397
397
397
406
406
416

416

416

426
426
426
436
447
447
447
470

LCF
mm
214
222
222
222
230
230
230
239
239
239
248
248
248
257
257
267
267
267
217
217
217
287
298
298
298
321

=
=

A A B BE B PEDBREPEDBREPEDREPEDSPEDPREOOWLOWOWWWW®

10 295 ...
Ké
T2
2975 265
2975 210
3690 275
3310 280
3828 290
4338 295
3828 300
4850 305
4613 310
5125 315
4955 320
4955 330
5775 335
6115 340
5943 350
6865 360
7755 370
8333 375
7410 380
7928 390
8333 400
9430 420
10110 430
10110 440
10555 450
13870 500

10 297 ...
Ké
T2

°

o

°

°

o

o

o

— v, strana 49
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WNT \ Performance nad 10D, fada 1 a fada 2

Vrrtéky ve Sroubovici, DIN 1870, Virtéky ve Sroubovici, DIN 1870,

extra dlouhé, rada 1 extra dlouhé, rada 2
>10xD WTL >10xD WTL
1 1
| | | |
H ok H ok 7
i ) v i ) )
7 3§ ! T 3 /
/ /
S S 7
| / | /
q /
bC 1 be 4
N~ N~
SIG SIG
SIG130° SIG130°
HSS HSS
10 305 ... 10 315 ...
DC 1s OAL LCF MK Ké DC 1s OAL LCF MK Ké
mm mm mm T2 mm mm mm T2
10,0 285 185 1 1277 100 " 10,0 360 235 1 1834 100 "
10,5 285 185 1 1554 105 " 10,5 360 235 1 2306 105 "
11,0 300 195 1 1493 110 11,0 375 250 1 2101 110 "
11,5 300 195 1 1568 115 1 11,5 375 250 1 2241 115 "
12,0 310 205 1 1664 120 " 12,0 395 260 1 2555 120 "
12,5 310 205 1 1715 125 1 13,0 395 260 1 2678 130 "
13,0 310 205 1 1732 130 13,5 410 275 1 2855 135 1
13,5 325 220 1 1998 135 " 14,0 410 275 1 2855 140 "
14,0 325 220 1 1944 140 14,5 425 275 2 2880 145 "
14,5 340 220 2 2012 145" 15,0 425 275 2 2900 150 "
15,0 340 220 2 2118 150 " 15,5 445 295 2 3020 155 "
15,5 355 230 2 2320 155 " 16,0 445 295 2 2975 160 "
16,0 355 230 2 2224 160 " 16,5 445 295 2 3395 165 2
16,5 355 230 2 2241 165 2 17,0 445 295 2 3195 170 2
17,0 355 230 2 2279 170 2 17,5 465 310 2 3450 175 2
17,5 370 245 2 2402 175 2 18,0 465 310 2 3585 180 2
18,0 370 245 2 2473 180 2 18,5 465 310 2 3863 185 2
18,5 370 245 2 2740 185 2 19,0 465 310 2 3930 190 2
19,0 370 245 2 2798 190 2 19,5 490 325 2 4475 195 2
19,5 385 260 2 3020 195 2 20,0 490 325 2 4440 200 2
20,0 385 260 2 3195 200 2 21,0 490 325 2 4748 210 2
21,0 385 260 2 3690 210 2 22,0 515 345 2 5705 220 2
22,0 405 270 2 3863 220 2 23,0 515 345 2 5775 230 2
23,0 405 270 2 4540 230 2 24,0 555 365 8] 6455 240 2
24,0 440 290 3 5055 240 2 25,0 555 365 3 6525 250 2
25,0 440 290 3 5125 250 2 26,0 555 365 3 7653 260 2
26,0 440 290 3 5568 260 2 28,0 580 385 3 8880 280 2
28,0 460 305 3 6455 280 2 30,0 580 385 3 10283 300 2
30,0 460 305 3 7410 300 2
P [
P [} M
M K °
K [ J N [ J
N [ J S
S H
H 0 (¢}
0 - - )
1) s nitridovanymi fazetkami — V, strana 51
1) s nitridovanymi fazetkami — Vestrana 51 2)  vaporizovany

2) vaporizovany
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WNT \ Performance HSS vrtaky

NC navrtavaky
NC navrtavaky, dilenska norma
A drazky ve Sroubovici
[\ To. NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
g
SIG 120° SIG 120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS
10510.. 10512.. 10520.. 10522..
DC. OAL LCF Ké Ké Ké Ké
mm  mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 221030 320 030 221 030 320 030
4 55 12,0 224040 327 040 224040 327 040
5 62 14,0 235 050 341050 235 050 341050
6 66 16,0 240 060 345 060 240 060 345 060
8 79 21,0 403 080 584 080 403 080 584 080
10 89 25,0 448 100 646 100 448 100 646 100
12 102 30,0 649 120 946 120 649 120 946 120
16 15 375 850 160 1237 160 850 160 1237 160
20 131 450 1370 200 1988 200 1370 200 1988 200

i & &
i
i
|
| 2
i o
|
|
i
| |
4
Dol o) Fo Fo
sic SIG 120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS
10 513 ... 10 521 ... 10 523 ...
DC, OAL LCF Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 T2
6 66 70 345 060 247 060 345 060
8 79 90 492 080 348 080 492080
10 89 115 544100 389 100 544100
12 102 14,0 772 120 539 120 772 120
16 115 180 1008 160 707 160 1008 160
20 131 230 1469 200 1008 200 1469 200
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M O O O O
K ([ ] [ ] [ ] [ ]
N O O O O
S O O O O
H

— V, strana 53

)
@ ) Vhodny pouze k navrtavani!
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WNT \ Performance HSS vrtaky

NC navrtavaky
NC navrtavaky, dilenska norma, dlouhé
A s upinaci ploskou dle DIN 1835 B
NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

OAL

U
t6 t6 t6
SIG120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS
10532... 10526.. 10528..
DCy, OAL LCF Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 T2
6 93 7,0 430 060 303 060 430 060
8 "7 9,0 680 080 471 080 680 080
10 133 115 745 100 519 100 745 100
12 151 14,0 882 120 618 120 882 120
16 178 18,0 1366 160 946 160 1366 160
20 205 23,0 1923 200 1312 200 1923 200
P [ ] [ ] [ ]
M O O O
K [ ) [ ) [
N O O O
S (@] (@] O
H

— V, strana 53
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WNT \ Performance

HSS vrtaky
NC navrtavéky a stfedici vrtaky

NC navrtavaky, dilenska norma,

dlouhé

A drazky ve Sroubovici

DC s
mm

6,35
8,00
9,52
12,70
15,87

I ;m=zZzXxX=Z

i
<
Ol
&
i 3
DC
SIG
OAL LCF
mm mm
105 17
18 21
132 25
159 30
186 37

)

SIG90°

HSS

10 525 ...

Ké

T2
373
683
694
984
858

025
030
040
050
060

O O @ O

Stredici vrtaky, DIN 333, typ B

A s ochrannym zahloubenim 120°

601 | |

OAL

DC
DCONMS |
SIG

DC  DCONMS
mm mm
1,00 40
1,25 50
1,60 6,3
2,00 8,0
2,50 10,0
315 11,2
4,00 14,0
5,00 18,0

P

M

K

N

S

H

DCINTF
mm
212
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

OAL
mm
355
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

prava

SIG 118°

HSS

10 480 ...

Ké

T2
226
256
236
256
313
454
584
748

—v,strana 53 [ONE e
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WNT \ Performance HSS vrtaky

Stedici vrtaky

Stredici vrtaky, DIN 333, typ A

HH

TiN

pcl (4| i
DCONMS
prava prava leva prava
s16 SIG 118° SIG 118° SIG 118° SIG 118°
HSS HSS HSS HSS-E
10415 ... 10425.. 10435.. 10445..
DC s DCONMS. OAL |, Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm T2 T2 T2 T2
0,50 3,15 250 08 167 050 2 393 050 2 226 050 2
0,80 3,15 250 11 160 080 2 379 080 2 223 080 2
1,00 3,15 35 13 145 100 348 100 201 100
1,25 3,15 315 16 167 125 396 125 236 125
1,60 4,00 355 20 133 160 318 160 208 160
1,60 3,25 4,00 355 20 179 160 "
2,00 5,00 40,0 25 142 200 339 200 233 200
2,00 4,20 5,00 40,0 25 183 200 "
2,50 6,30 450 31 165 250 393 250 251 250
2,50 5,35 6,30 450 31 212 250 "
3,15 8,00 50,0 3,9 212 315 499 315 318 315
315 6,95 8,00 50,0 3,9 279 315 "
4,00 10,00 56,0 5,0 333 400 783 400 427 400
4,00 840 10,00 560 50 407 400 "
5,00 12,50 630 6,3 479 500 1120 500 663 500
5,00 10,95 12,50 630 6,3 594 500 "
6,30 16,00 71,0 80 711 630 1667 630 977 630
6,30 14,00 16,00 71,0 80 998 630 "
P [ ) [ ) [ ) [
M O (@] O (@]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@) O O O
S (@] (] O O
H

1) s ploskou

2) pouze jednostranné

1136

— V. strana 53

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS vrtaky
Stedici vrtaky

Stredici vrtaky DIN 333, typ R

RCSK

-
<
(@)
DC
DCONMS
SIG
DC DCONMS. OAL
mm mm mm
0,50 315 25,0
0,80 315 25,0
1,00 315 31,5
1,25 315 31,5
1,60 4,00 355
2,00 5,00 40,0
2,50 6,30 45,0
3,15 8,00 50,0
4,00 10,00 56,0
5,00 12,50 63,0
6,30 16,00 71,0
P
M
K
N
S
H

H

prava
SIG 118°

HSS
10 455 ...

RCSK Ké
mm T2

2,00 167 050
2,50 160 080
2,90 143 100
3,15 163 125
4,00 133 160
5,00 142 200
6,30 165 250
8,00 212 315
10,00 309 400
12,50 468 500
16,00 711 630
[ ]

O

o

O

(@]

leva

SIG 118°

HSS

10 475 ...

Ké
T2

318
248
298
242
248
256
356
516
755

080 "
100
125
160
200
250
315

500

OO @O0 e

— v, strana 53
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HSS vrtaky
Nastroj k vyvrtavani

Nastroj k vyvrtavani (spiralovy vyhrubnik)

DC s
mm
12,00
12,75
13,00
13,75
14,00
14,75
15,00
15,75
16,00
16,75
17,00
17,75
18,00
18,70
19,00
19,70
20,00
20,70
21,00
21,70
22,00
22,70
23,00
23,70
24,00
24,70
25,00
25,70
26,00
26,70
27,00
27,70
28,00
28,70
29,00
29,70
30,00

Tw=zXxX=7T

1138

OAL

LCF

OAL
mm
182
182
182
189
189
212
212
218
218
223
223
228
228
233
233
238
238
243
243
248
248
253
253
281
281
281
281
286
286
291
291
291
291
296
296
296
296

LCF
mm
101
101
101
108
108
114
14
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140
145
145
150
150
155
155
160
160
160
160
165
165
170
170
170
170
175
175
175
175

PHD
mm
8,4
91
9,1
9.8
9.8
10,5
10,5
1,2
1,2
1,9
11,9
12,6
12,6
13,3
13,3
14,0
14,0
14,6
14,6
15,3
15,3
16,0
16,0
16,6
16,6
17,3
173
18,0
18,0
18,6
18,6
19,3
19,3
20,0
20,0
20,5
20,5

=
=

W WWWWWWWWWWWWWMNRRNPMNPPDNPPRNPPRRNRNRPERPERPPRPENPOEDNDNDNODNODNDRNON 2 A A A

vap.

SIG 120°
Hss

10 228 ...
Ké
T2
953 120
1168 127
1045 130
1179 137
1062 140
1325 147
1179 150
1374 157
1230 160
1466 167
1301 170
1503 177
1325 180
1513 187
1493190
1513 197
1493 200
1766 207
1745 210
1786 217
1759 220
1971 227
1947 230
2056 237
2012 240
2186 247
2148 250
2289 257
2258 260
2673 267
2620 270
2695 277
2650 280
2950 287
2925 290
3070 297
3030 300

— v, strana 53
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Stupriovité vrtaky

Stupnovité vrtaky, dlouhé

A Uhel zahloubeni 90°

A na otvory pro zavit dle DIN 336, tabulka 1 s volnym zahloubenim 90°
i na prlichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada

A posuv se voli podle malého priméru DC

%
N
DIN 8378
vap.
DCONMS
|
|
i
i
‘ B
Ol
TR
90° 9
SDL_1
DC f i
SIG SIG 118°
HSS
10 365 ...
prozavity DC, DCONMS, OAL SDL 1 LCF Ké
mm mm mm  mm mm T2
M3 2,5 34 70 8,8 39 571 030
M4 33 45 80 11,4 47 611 040
M5 42 55 93 13,6 57 629 050
Mé 5,0 6,6 101 16,5 63 718 060
M8 6,8 9,0 125 21,0 81 806 080
M10 8,5 11,0 142 25,5 94 1031 100
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 1325 120
A na prlichozi otvory dle DIN EN 20273 - jemna fada
A se zahloubenim pro hlavu $roubt 90°
A posuv se voli podle malého priméru DC
Ut
)
DIN 8374
DCONMS | |
T
|
|
i
i
2
Ol
(TR
90° 9
SDL_1
DC f i
SIG SIG 118°
HSS
10 355 ...
prozavity DC., DCONMS, OAL SDL_1 LCF Ké
mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 93 9 57 656 030
M4 43 8,0 17 1 75 779 040
M5 53 10,0 133 13 87 956 050
M6 6,4 11,5 142 15 94 1093 060
M8 8,4 15,0 169 19 114 1804 080
M10 10,5 19,0 198 23 135 2783 100
P )
M o
K °
N o)
S ¢)
H
0 (o)

— V, strana 53
cuttingtools.ceratizit.com

Stupriovité vrtaky, délka dle DIN 1897

A (hel zahloubeni 90°

A na otvory pro zavit dle DIN 336, tabulka 1 s volnym zahloubenim 90°
i na prlichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada

A posuv se voli podle malého priméru DC

DCONMS, |

~

SiG SIG 118°

HSS
10 320 ...
prozavity DC., DCONMS, OAL SDL_1 LCF Ké
mm mm mm  mm mm T2
M3 2,5 34 52 8,8 20 366 030
M4 33 45 58 11,4 24 369 040
M5 4,2 55 66 13,6 28 396 050
M6 5,0 6,6 70 16,5 31 427 060
M8 6,8 9,0 84 21,0 40 492 080
M10 8,5 11,0 95 25,5 47 635 100
M12 10,2 13,5 107 30,0 54 816 120

A na prlchozi otvory dle DIN EN 20273 - jemna fada
A se zahloubenim pro hlavu §roubt 90°
A posuv se voli podle malého priméru DC

Ut
Ot
DIN 8374
DCONMS | |
T
|
i
i
i 4
! 2 J
i N |
% . (/
9 ) 4
SDL_1 F
DC_ 4T~
5 ;
sIG SIG 118°
HSS
10 330 ...
prozavity DC, DCONMS, OAL SDL 1 LCF Ké
mm mm mm  mm mm T2
M3 3,2 6,0 66 9 28 427 030
M4 43 8,0 79 1 37 475 040
M5 53 10,0 89 13 43 598 050
M6 6,4 11,5 95 15 47 663 060
M8 8,4 15,0 111 19 56 779 080
M10 10,5 19,0 127 23 64 1151 100
P )
M e}
K °
N e}
S (e}
H
0 (¢}

— v, strana 53
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HSS vrtaky
Stupriovité vrtaky

Stupnovité vrtaky, dlouhé

A (hel zahloubeni 180°

A na prichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada

A na zahloubeni pro hlavy Sroubd dle DIN 974-1 - fada 1

A posuv se voli podle malého priméru DC

77
DIN 8376
DCONMS,
g
e
L
O
180°
SDL_1
R
SIG
prozavity DC., DCONMS
mm mm
M3 34 6
M4 45 8
M5 55 10
M6 6,6 1
M8 9,0 15
M10 11,0 18
P
M
K
N
S
H

OAL
mm
93
17
133
142
169
191

SDL_1
mm

"
13
15
19
23

LCF
mm
57
75
87
94
14
130

Stupriovité vrtaky, délka podle DIN 1897

A (hel zahloubeni 180°

A na prichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada
A na zahloubeni pro hlavy Sroubd dle DIN 974-1 - fada 1
A posuv se voli podle malého priméru DC

Z R
DIN 8376
vap.
DCONMS,
g
1802 u
S
SDLJI P
DC
SIG118° sIG
HSS
10 375 ...
K¢ prozavity DCp,; DCONMS g
T2 mm mm
656 030 " M3 34 6
779 040 M4 45 8
929 050 M5 55 10
1070 060 M6 6,6 1
1350 080 M8 9,0 15
2808 100 M10 11,0 18
° P
o) M
) K
e} N
¢) S
H

OAL
mm
66
79
89
95
m
123

SDL_1
mm

1"
13
15
19
23

LCF
mm
28
37
43
47
56
62

!

.

SIG 118°
HSS

10 340 ...
Ké
T2
407 030 9
462040
571 050
656 060
840 080
1254100

1)  DCONMS nikoliv dle DIN 974-1

1|40

— Vg strana 53 1)  DCONMS nikoliv dle DIN 974-1
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WNT \ Performance . HSS vrtaky
Stupriovité vrtaky
Stupnovité vrtaky, DIN 8377
A (hel zahloubeni 180°
A na prichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada
A na zahloubeni pro hlavy Sroubd dle DIN 974-1 - fada 1
A posuv se voli podle malého priméru DC
7z
DIN 8377
vap.
DC1_A
DC_2 {\>
SIG SIG 118°
HSS
10 405 ...
prozavity DC 1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK Ké
mm mm mm mm mm T2
Mé 6,6 1" 175 15 94 1 1350 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 1773 080
M10 11,0 18 228 23 130 2 2371 100
M12 13,5 20 238 27 140 2 2873 120
M14 15,5 24 281 31 160 3 3690 140
M16 17,5 26 286 35 165 3 4373 160
P °
M e}
K °
N o
S e}
H
— v, strana 53
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WNT \ Performance HSS vrtaky

Stupfovité vrtaky
Stupriovity stfedici vrtak, dilenska norma
A s ploskou
A (hel zahloubeni 60°
A specialni vrtak pro stiedici dulky se zavitem dle DIN 332, tvar D.
A vrtaniod @ 3,3 mm
A posuv se voli podle malého priméru DC
=7
%I%
vap.
S
1
%1 .
DCONMS
o
Q|
f
SIG SIG 118°
HSS
10 350 ...
prozavity DC_1,, DCONMS; DC_2 s OAL SDL_1 LCF SDL.2 Ké
mm mm mm mm mm mm  mm  mm T2
M4 3,3 8,0 43 6,75 63 11,0 23 1,60 1575 040
M5 4,2 10,0 53 8,45 67 13,0 27 2,15 1728 050
Mé 5,0 12,5 6,4 10,45 Il 16,0 33 2,90 1892 060
M8 6,8 14,0 84 12,50 88 19,5 41 3,50 1794 080
M10 8,5 16,0 10,5 14,85 94 23,0 47 4,70 2056 100
M12 10,2 20,0 13,0 18,45 105 28,0 59 6,50 2705 120
M16 14,0 25,0 17,0 2340 132 330 67 8,30 3790 160
M20 17,5 31,5 21,0 2935 145 380 77 10,35 5055 200
P )
M o
K °
N o
S o
H

— v, strana 53
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HSS vrtaky

Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — hloubka vrtani 3xD

10122 ... 10113... 10 107 ... 10105 ... 10 130 ...
. Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TiN TypN Typ VA
é V. m/min F v.m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5
P1.2 39 5 37 5 39 5 24 5 32 4
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 5 27 4
P1.5 28 5 26 5 28 5 17 5
P.21 35 5 32 6 35 5 17 4 25 5
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3
P.2.4 19 3 18 4 19 3 9 2
P.31 17 4 21 4 17 4 13 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2
M.A.A 15 4 15 4 13 3
M.21 12 3 12 3 1 2
M.31 10 3 10 3 9 2
KA1 4 6 46 6 4 6 30 6
KA1.2 33 6 37 6 33 6 24 6
K.241 35 6 39 6 35 6 26 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5
N1 80 7
N.1.2 80 7
N.21 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6
N.2.2 60 5 585 5 60 5 40 5 52 5
N.2.3 52 5 48 5 52 5 35 5 46 5
N.3.41 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 36 4 36 4
N.3.3 55 4 52 4 55 4 48 4 48 4
N.41 70 5 60 5 70 5 45 5 6 5
S.141 2 8 1
S1.2 1 6 1
S.21 2 7 1
S.2.2
S.2.3
S.31 9 2 9 2 10 2
S$.3.2 6 1 6 1 7 1
$.3.3 6 2
HAA 6 1
HA.2
HA.3
HA1.4
H.21 10 3
H.31
o4 % 4 0B 4 9 4 0 5
o012 9 4l 4N s
o2t 29 4 B4l 4N 5
022 » 4 B4 ® 4N 5
] . f ' | ! | [/ ] | |

] v
Q’:[:) Rezné parametry jsou ve znacné mife zavislé na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i doll!
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

10 106 ... 10 109... 10110 ... 10 285....
9 Typ WNX Typ WT Typ WT-TiN Typ WT-MK
é V. m/min F v.m/min F v.m/min F V. m/min F
P11 38 6 38 6 44 6 38 6
P1.2 32 5 32 5 37 5 32 5
P1.3 29 5 29 5 33 5 29 5
P1.4 27 5 27 5 31 5 27 5
P1.5 23 5 23 5 26 5 23 5
P.21 28 6 25 5 29 5 25 5
P.2.2 20 5 18 4 20 4 18 4
P.2.3 17 5 15 4 17 4 15 4
P.2.4 15 4 14 3 16 3 14 3
P.31 18 4 16 4 18 4 16 4
P.3.2 14 3 12 3 14 3 12 3
P.3.3 13 3 12 3 14 3 12 3
P.4.41 13 3 14 3 17 3 14 3
P.4.2 12 2 14 2 16 2 14 2
MAA 12 3 14 3 12 3
M.241 10 2 12 2 10 2
M.31 8 2 10 2 8 2
KA1 40 6 35 6 40 6 35 6
KA1.2 32 6 28 6 32 6 28 6
K.241 34 6 30 6 34 6 30 6
K.2.2 26 5 23 5 26 5 23 5
K.31 34 6 30 6 34 6 30 6
K.3.2 26 5 23 5 26 5 23 5
N1
NA.2
N.21 60 6
N.2.2 48 5
N.2.3 42 5
N.341 56 5 62 5 7 5 62
N.3.2 34 4 37 4 43 4 37
N.3.3 45 4
N.44 55 5
CRN| 2 1 9 1 8 1
S1.2 1 1 7 1 6 1
S.21 2 1 8 1 7 1
S.2.2 5 1
S.2.3 6 1
S.31 10 2 12 2 10 2
S$.3.2 7 1 7 1 7 1
S.3.3 6 2 7 2 6 2
HAA 5 1 4 1 1 4 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.24 9 3 8 3 9 3 8 3
H.31
NG [NNZ0NN N [ S —— e —
1O:0:23 [S FS N [N U E ——
Fo24 [ a0 A e e
1022 [ a0 AT [ e e
|l . J '/ J ' I/ [ |

o [}
@ Pfi vrtani do houzevnatych a svirajicich materiald by se pfi hloubkach vrtani = 4xD mély odstrafiovat tisky Q’:]:) v, = fezna rychlost v m/min.
a fezna rychlost v, by se méla snizit nasledujicim zpsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%, u hloubky F = koeficient pro vybér posuvu
vrtani > 6xD 0 15-20%. Orientaéni hodnoty pro posuv viz
Déle doporu¢ujeme aplikovat chlazeni emulzi. — strana 54
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — hloubka vrtani 5xD

10124 ... 10173... 10171 ... 10152 ... 10175 ...
. Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TiN TypN Typ VA
é V. m/min F v.m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5
P1.2 39 5 37 5 39 5 24 5 32 4
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 5 27 4
P1.5 28 5 26 5 28 5 17 5
P.21 35 5 32 6 35 5 17 4 25 5
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3
P.2.4 19 3 18 4 19 3 9 2
P.31 17 4 21 4 17 4 13 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2
M4 15 4 15 4 13 3
M.24 14 4 14 4 12 3
M.31 10 3 10 3 9 2
K11 4 6 46 6 4 6 30 6
KA1.2 33 6 37 6 33 6 24 6
K.241 35 6 39 6 35 6 26 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5
N1 80 7
N.1.2 80 7
N.21 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6
N.2.2 60 5 585 5 60 5 40 5 52 5
N.2.3 52 5 48 5 52 5 35 5 46 5
N.3.41 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 36 4 36 4
N.3.3 55 4 52 4 55 4 48 4 48 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6
S.141 2 8 1
S1.2 1 6 1
S.21 2 7 1
S.2.2
S.2.3
S.31 9 2 9 2 10 2
S$.3.2 6 1 6 1 7 1
S.3.3 6 1
HAA 6 1
HA.2
HA.3
HA.4
H.21 10 3
H.31
o4 2 4 0B 4 9 4 20 5
o129 4l 4N s
o2t 29 4 B4l 4N 5
022 » 4 B4 ® 4N 5
] . f ' | ! ] [/ ] | |

] v
Q’:[:) Rezné parametry jsou ve znacné mife zavislé na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i doll!
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

10 161 ... 10 168 ... 10 170 ... 10 265... 10280 ...
9 Typ W Typ WTL Typ WTL-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK
é V. m/min F v.m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F

P11 32 6 37 6 28 6 32 6
P1.2 27 5 31 5 24 5 27 5
P1.3 24 5 28 5 21 5 24 5
P1.4 23 5 26 5 20 5 23 5
P1.5 19 5 22 5 17 5 19 5
P.21 20 5 22 5 17 4 20 5
P.2.2 14 4 16 4 12 3 14 4
P.2.3 12 4 13 4 10 3 12 4
P.2.4 1" 3 12 3 9 2 1" 3
P.31 15 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 1" 3 13 3 1" 3
P.3.3 10 3 12 3 10 3
P.4.41 10 3 12 3 10 3
P.4.2 10 2 11 2 10 2
MAA 3 1" 3 9 3
M.24 2 8 2
M.31
KA1 35 6 40 6 30 6 35 6
KA1.2 28 6 32 6 24 6 28 6
K.241 29 6 34 6 26 6 29 6
K.2.2 22 5 26 5 20 5 22 5
K.31 29 6 34 6 26 6 29 6
K.3.2 22 5 26 5 20 5 22 5
N1 70 7 69 7 69 7
N.1.2 70 7 69 7 69 7
N.21 60 6 58 6 66 6 50 6 58 6
N.2.2 46 5 53 5 40 5 46 5
N.2.3 40 5 46 5 35 5 40 5
N.341 69 5 79 5 60 5 69 5
N.3.2 4 4 48 4 36 4 4 4
N.3.3 56 55 4 63 4 48 4 55 4
N.44 60 6 6 60 6 45 6 50 6
CRN| 7 2 8 2 7 2
S1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 6 2 7 2 6 2
S.2.2 3 1 4 1 3 1
S.2.3 4 1 5 1 4 1
S.31 6 2 7 2 6 2
S$.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
HAA1 5 1 5 1 5 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.24 9 3 1 3 9 3
H.31

o B 4 6 4

o2 ® 4 % 4

o2 ® 4 % 4

022 ® 4 % 4 s B

] ] '/ J '/ J ' | | |

@

[}
ﬂ Pfi vrtani do houzevnatych a svirajicich materiald by se pfi hloubkach vrtani = 4xD mély odstrafiovat tisky Q’:]:) v, = fezna rychlost v m/min.
a fezna rychlost v, by se méla snizit nasledujicim zpsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%, u hloubky F = koeficient pro vybér posuvu
vrtani > 6xD 0 15-20%. Orientaéni hodnoty pro posuv viz
Déle doporu¢ujeme aplikovat chlazeni emulzi. — strana 54
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — hloubka vrtani 10xD

10224 ... 10 270 ... 10225 ... 10 210 ...
. Typ NC-TIALN Typ UNI-TiN Typ WTL Typ WTL-TiN
é V. m/min F V. m/min F v.m/min F v.m/min F
P11 41 7 4 6 29 6 29 6
P1.2 34 6 35 5 25 5 25 5
P1.3 30 6 3 5 22 5 22 5
P1.4 28 6 29 5 20 5 20 5
P1.5 24 6 25 5 17 5 17 5
P.21 25 5 3 5 18 5 18 5
P.2.2 17 4 22 4 12 4 12 4
P.2.3 15 4 19 4 1 4 1 4
P.2.4 14 3 17 3 10 3 10 3
P.31 19 5 16 4 13 4 13 4
P.3.2 12 3 10 3 10 3
P.3.3 10 2 8 3 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M4 12 4 13 4 8 3
M.21 8 3 8 3 2 2
M.31 9 3
KA1 43 7 37 6 31 6 31 6
KA1.2 35 7 30 6 25 6 25 6
K.241 37 7 32 6 26 6 26 6
K.2.2 28 6 24 5 20 5 20 5
K.31 37 7 32 6 26 6 26 6
K.3.2 28 6 24 5 20 5 20 5
N1 62 7
N.1.2 62 7
N.21 72 7 67 6 52 6 52 6
N.2.2 58 6 54 5 41 5 41 5
N.2.3 51 6 47 5 36 5 36 5
N.3.41 87 6 62 5 62 5 62 5
N.3.2 52 5 37 4 37 4 37 4
N.3.3 70 5 50 4 50 4 50 4
N.41 50 6 50 6 50 6 50 5
S.141 6 2
S1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.31 8 2 5 2
$.3.2 5 1 3 1
S.3.3
HAA 4 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.241 8 3
H.31
o 6 226 4 A 4 A 4
o2 » 6 0w 4 A 4 A4
o2 » 6 0w 4 A 4 A4
o2 » 6 0w 4 A 4 A 4
] I | ' | ' |

° v
QT_[;) Rezné parametry jsou ve znacné mife zavislé na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i doll!
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WNT \ Performance

. HSS vrtaky
Rezné parametry

10 200 ... 10295 ... 10297 ...
9 Typ WTW Typ N-MK Typ WTL-MK
ﬁ v.m/min F v.m/min F v.m/min
B 2 S T
P2 a5 5
R~
P4’ 5
PS5
L A S
P22 w32
P23 9 3
P24 8 2 0
A 4
P2
P
Rt e
a2 [ e e
MAA 8
M.21 2
M.31
K11 27 6 3
K1.2 22 6 25
K.241 23 6 26
K.2.2 18 5 20
K.3.1 23 6 26
K.3.2 18 5 20
N1 72 7 62
NA.2 72 7 62
N.21 45 6 52
N.2.2 36 5 4
N.2.3 32 5 36
N.341 54 5 62
N.3.2 32 4 37
N.3.3 43 4 50
N.44 60 6 50
CRN| 6
S.1.2 5
S.24 5
S.2.2 3
S.2.3 4
S.31 5
S$.3.2 3
S.3.3
HAA 4
HA.2
HA.3
HA1.4
H.24 8
H.341
I o
I oo
I oo
I oo
I I

o
@) Pfi vrtani do houzevnatych a svirajicich materiald by se pfi hloubkach vrtani = 4xD mély odstrafiovat tisky
a fezna rychlost v, by se méla sniZit nasledujicim zpisobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%, u hloubky
vrtani > 6xD 0 15-20%.
Déle doporu¢ujeme aplikovat chlazeni emulzi.

€

) v, = fezna rychlost v m/min.
F = koeficient pro vybér posuvu
Orientaéni hodnoty pro posuv viz
— strana 54
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — hloubka vrtani nad 10xD

10235... 10 245 ... 10 255.... 10236 ...

. Typ WTL-R1 Typ WTL-R2 Typ WTL-R3 Typ WTL-TIiAIN-R1

é V. m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F
P11 21 5 21 5 21 5 24 5
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4
P1.5 13 4 13 4 13 4 14 4
P.21 13 4 13 4 13 4 15 4
P.2.2 9 3 3 9 3 10 3
P.2.3 8 3 3 8 3 9 3
P.2.4 7 2 2 7 2 2
P.31 10 3 10 3 10 3 1" 3
P.3.2 7 2 7 2 7 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 6 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M4
M.24
M.31
KA1 23 5 23 5 23 5 26 5
KA1.2 18 5 18 5 18 5 21 5
K.241 19 5 19 5 19 5 22 5
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4
K.31 19 5 19 5 19 5 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4
N1 45 6 45 6 45 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6
N.21 38 5 38 5 38 5 43 5
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4
N.3.41 45 4 45 4 45 4 52 4
N.3.2 27 3 27 3 27 3 3 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3
N.41 55 5 55 5 55 5 60 6
S.141
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31

° v
QT_[;) Rezné parametry jsou ve znacné mife zavislé na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i doll!
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

10 246 ... 10 256 ... 10 305... 10 315...

9 Typ WTL-TIAIN-R2 Typ WTL-TIAIN-R3 Typ WTL-MK-R1 Typ WTL-MK-R2

é V. m/min F v.m/min F V. m/min F v.m/min F
P11 24 5 24 5 21 5 21 5
P1.2 21 4 21 4 18 4 18 4
P1.3 18 4 18 4 16 4 16 4
P1.4 17 4 17 4 15 4 15 4
P1.5 14 4 14 4 13 4 13 4
P.21 15 4 15 4 13 4 13 4
P.2.2 10 3 10 3 9 3 3
P.2.3 9 3 9 3 8 3 3
P.2.4 8 2 2 7 2 2
P.31 1 3 1" 3 10 3 10 3
P.3.2 8 2 8 2 7 2 7 2
P.3.3 7 2 7 2 6 2 6 2
P.4.41
P.4.2
MAA
M.24
M.31
KA1 26 5 26 5 23 5 23 5
KA1.2 21 5 21 5 18 5 18 5
K.241 22 5 22 5 19 5 19 5
K.2.2 17 4 17 4 15 4 15 4
K.31 22 5 22 5 19 5 19 5
K.3.2 17 4 17 4 15 4 15 4
N1 52 6 52 6 45 6 45 6
N.1.2 52 6 52 6 45 6 45 6
N.21 43 5 43 5 38 5 38 5
N.2.2 35 4 35 4 30 4 30 4
N.2.3 30 4 30 4 26 4 26 4
N.341 52 4 52 4 45 4 45 4
N.3.2 3 3 31 3 27 3 27 3
N.3.3 41 3 4 3 36 3 36 3
N.44 60 6 60 6 55 5 55 5
CRN|
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.24
H.31

o [}
@ Pfi vrtani do houzevnatych a svirajicich materiald by se pfi hloubkach vrtani = 4xD mély odstrafiovat tisky Q’:]:) v, = fezna rychlost v m/min.
a fezna rychlost v, by se méla snizit nasledujicim zpsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%, u hloubky F = koeficient pro vybér posuvu
vrtani > 6xD 0 15-20%. Orientaéni hodnoty pro posuv viz
Déle doporu¢ujeme aplikovat chlazeni emulzi. — strana 54
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — minivrtaky

10103...
@0,15 @0,20-0,25 @0,30-0,35 @0,40-0,55 @0,60-0,75 @0,80-0,95 @1,00-1,45
>
E v.m/min f (mm/ot)

P11 33 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
PA.2 28 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.3 25 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
PA1.4 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
PA.5 20 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P.21 20 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
P.2.2 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.2.3 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.2.4 1 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
P.31 15 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
P.3.2 11 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.3.3 10 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.41 11 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.4.2 10 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
M.1.1 9 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
M.21 8 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
M.3.41

KA1 35 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
KJ1.2 28 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.241 30 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.2.2 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
K.31 30 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.3.2 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N1 70 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
N.1.2 70 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
N.21 59 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
N.2.2 47 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.2.3 4 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.341 70 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.3.2 42 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
N.3.3 56 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
N.441 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
SA41 7 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
S.1.2 6 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.24 6 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
S.2.2 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.2.3 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.31 6 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
S.3.2 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020

] v
@ Rezné parametry jsou ve znacné mife zavislé na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i doll!
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WNT \ Performance . HSSwrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — NC navrtavaky, stfedici vrtaky, nastroje k vyvrtavani, stupriovité vrtaky

10510.../10520 .../ 10512.../10522 .../ 10480.../10415.../ 10228 .../10365.../10 355 .../
10521 .../10526 .../ 10513.../10523 .../ 10435.../10445.../ 10425 ... 10320.../10330.../10375.../
10 525 ... 10532 .../10 528 ... 10455 .../10475 ... 10340.../10405.../10 350 ...
% Typ NC-A Typ NC-ATiN TypZB TypZBTiN Typ N/ SB/SB vap.
2 v, m/min F V. m/min F V. m/min F V. m/min F V. m/min F
P11 28 6 32 6 28 6 32 6 28 6
P1.2 24 5 27 5 24 5 27 5 24 5
P1.3 24 5 27 5 24 5 27 5 24 5
P1.4 20 5 23 5 20 5 23 5 20 5
PA.5 17 5 19 5 17 5 19 5 17 5
P.21 17 4 20 4 17 4 20 4 17 4
P.2.2 12 Y 14 3 12 3 14 3 12 3
P.2.3 10 Y 12 3 10 3 12 3 10 3
P.2.4 9 2 1" 2 9 2 1 2 9 2
P.31 13 4 15 4 13 4 15 4 13 4
P.3.2 13 4 15 4 13 4 15 4 13 4
P.3.3
P41 9 3 10 3 9 3 10 3 9 3
P.4.2 8 2 9 2 9 2 10 2 9 2
M4 8 3 9 3 8 3 9 3 8 3
M.21 7 2 8 2 7 2 9 2 7 2
M.3.1 7 2 8 2 6 2 7 2 6 2
KA1 30 6 35 6 30 6 35 6 30 6
KA.2 24 6 28 6 24 6 28 6 24 6
K.241 26 6 29 6 26 6 29 6 26 6
K.2.2 20 5 22 5 20 5 22 5 20 5
K.31 26 6 29 6 26 6 29 6 26 6
K.3.2 20 5 22 5 20 5 22 5 20 5
N.141 60 6 65 6 60 7 65 7 60 7
N.1.2 60 6 65 6 60 7 65 7 60 7
N.241 50 6 58 6 50 6 58 6 50 6
N.2.2 40 5 46 5 40 5 46 5 40 5
N.2.3 35 5 40 5 35 5 40 5 35 5
N.31 60 5 69 5 60 5 69 5 60 5
N.3.2 36 4 41 4 36 4 4 4 36 4
N.3.3 48 4 55 4 48 4 55 4 48 4
N.41 20 5 23 & 20 5 23 5 20 5
SA1 6 2 7 2 6 2 7 2 6 2
S.1.2 5 1 6 1 5 1 6 1 5 1
S.21 5 2 6 2 5 2 6 2 5 2
S.2.2 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1
S.2.3 4 1 4 1 4 1 4 1 4 1
S.31 5 2 6 2 5 2 6 2 5 2
S$.3.2 3 1 4 1 3 1 4 1 3 1
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31

o)
@) Pri vrtani do houzevnatych a svirajicich material(i by se pfi hloubkach vrtani = 4xD mély odstrariovat tfisky ) v, = fezna rychlost v m/min.
a fezna rychlost v, by se méla snizit nasledujicim zpisobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%, u hloubky F = koeficient pro vybér posuvu
vrtani > 6xD 0 15-20%. Orienta¢ni hodnoty pro posuv viz
Déle doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi. — strana 54
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni hodnoty posuvu pro HSS vrtaky ve Sroubovici

Primér vrtaku v mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posuv f v mm/ot.

0,004 0,006 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 0,1 0,12 0,15 0,18 0,19
0,006 0,008 0,02 0,03 0,05 0,05 0,05 0,08 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
0,007 0012 0,03 0,05 006 0069 0,08 0,1 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 0,25 0,25 0,25
0,008 0,014 0,04 0,06 0,08 0,09 0,1 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
001 0016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 04 0,4 0,4
0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 025 025 0,25 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5
0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 035 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
0,016 0,023 0,1 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
0,019 0,025 013 0,17 0,2 0,23 0,32 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,8 0,9 0,9

o)
@ VSechny uvedené Udaje jsou orientacni a uvadéji primérné hodnoty.
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Otacky pro HSS vrtaky ve Sroubovici

Pramér vrtaku v mm
v.m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 125 160 200 250 31,5 400 500 630 80,0
Otacky v ot./min.

80 12.500 10.000 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320
63 10.000 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250
50 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200
40 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4.000 3.200 2500 2000 1600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3.200 2500 2000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2,000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12

Cetnost odstrariovani tfisek pFi vrtani hlubokych otvoru: DG DC

A Bfit nastroje se musi dostateéné chladit, EehoZ se dosahne odstrafiovanim
tfisek z otvoru

A Frekvence odstrafovani tfisek zavisi na obrabéném materialu,
hloubce vrtani a na pouZivaném typu vrtaku

A Pouzivanim vrtku s plochym profilem draZky (typ WTL) se podstatné zlepsi
odvadéni tfisek, ¢imz Ize snizit frekvenci odstrafiovani trisek.

A Privrtani do houzevnatych material(, u nichz hrozi vzpficeni tfisek, _
by se v pfipadé hloubky vrtani = 4xD mély odstranovat tfisky (vyjezdy z otvoru) -
a fezna rychlost v, by se méla snizit nasledovné: —
v pfipadé hloubky vrtani > 4xD 0 10 %, v pfipadé hloubky vrtani > 6xD o 15-20 %. —
Dale se doporucuje provadét chlazeni pomoci emulze.

A V pFipadé hlubokych otvor( a za Gcelem zlep$eni pfesnosti pfi najizdéni
do polohy se doporucuje vyvrtat pilotni, popf. stfedici otvor.

A V pfipadé vrtani extrémné hlubokych otvor(i nebo pfi horizontalnim vrtani se
doporucuje pouzivat vrtaky s chladicimi kanalky pro vnitfni pfivadéni chladiciho Typ UNI Typ WTL
média. TypN
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WNT \ Performance

Technické informace

Povlaky

TiN A povlak TiN

: A maximalni pracovni teplota: 450 °C
TIAIN A multivrstvy povlak TiAIN

' A maximalni pracovni teplota: 900 °C

Rezné materialy

HSS A konvenéni rychlofezna ocel
A univerzalné pouZitelny fezny material
HSS-E A rychlofezna ocel legovana kobaltem
: A fezny material s vy3$Si zaruvzdornosti i
otéruodolnosti

A vhodny pro vysoké fezné teploty a tézko
obrobitelné materialy

cuttingtools.ceratizit.com

vap.

F.-nit

HSS-E-

vaporizovany

vaporizace (popousténi v pafe) brani tomu, aby
se na nastroji vytvarely studené svary, zvySuje
tvrdost povrchu a tim i otéruodolnost

specialni povlak PVD na bazi TiCN zvlast
vhodny pro obrabéni oceli.
moznost pouZiti do cca 450 °C

rychlofezna ocel legovana kobaltem,
vyrabéna metodou praskové metalurgie

fezny material s velmi hustou a homogenni
strukturou

vysoka tvrdost, Zaruvzdornost a otéruodolnost
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