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WNT \ Performance

Dis agma
Girig

Icindekiler

WNT \ Performance

En yliksek performans igin dstlin kaliteli Uriin.

WNT Performance grubundaki tistiin kaliteli Griinler 6zel
kullanim icin Gretilmistir ve Ustlin performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde iretiminizde Uretim performansi isteginiz ve
cok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki Usttin kaliteli drtinleri tavsiye ederiz.

Sembol agiklamasi 5
Toolfinder 4+5
Uriin programi 6-42
althk Griin 43
Teknik Bilgiler
Kesme verileri 44+45
Dis tornalama metodlari 46
Hatve agisi 47
Isim anahtarligi 48+49
Problemler ve Goézimleri 50
Cesit agiklamasi ve profil bildirimi 51
Toolfinder
MiniCut
M G Tr
Tam profil
Kismi profil Kismi profil Kismi profil
— Boliim 12 — Minyatiir torna takimlari
UltraMini
M MF G Tr
Tam profil Tam profil
Kismi profil Kismi profil Kismi profil Kismi profil
— Boliim 12 — Minyatiir torna takimlari
VertiClamp
— Kayar Otomat Katalogu
8|4
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WNT \ Performance

Dis agma
Girig

Sembol agiklamasi

Dis profil agisi Dis agma
30°
. . . . . BS 1580 (ASME B 1.1)
J_W—\_ dis agisi 30° (trapez dis) M Metrik 1SO-kaba dis DIN 13 UNEF Amerikan Unified dis (ekstra ince)
30 . ANS!I/ ASME B 1.20.3
J-Ul dis agisi 30° (yuvarlak dis) MF | Metrik ISO-ince dis DIN 13 NPT Amerikan bory disi
55°
dis agisi 55° BSW | BS 84 ingiliz Whitworth dis Tr | Trapez dis DIN 103
60°
USA dis agisi 60° UN iﬁ};ﬁﬁgﬂﬁ?ﬁf dBd:;) Rd | Yuvariak dis DIN 405
80°
dis agisi 80° UNC iiggggn(ﬁideBdi1§.1()kaba) Pg | Kablo rekoru-vida digi DIN 40430
TP/TPI = Hatve UNF | BS 1580 (ASMEB 1.1)
Amerikan Unified dis (ince)
NT = AJiz sayis|
= Anauygulama
= Ek uygulamalar
Standart dis dis agma
Tam profil
— M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF| NPT Tr Rd Pg
6+7  11+12 15+16 15+16 15+16 15+16 19 21 24 26
Kismi profil GCok agizh ug
60° 55°
AAINAAS M
28 30 10 Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 32+33
Standart i¢ dis agma
Tam profil
M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg
8+9  13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 25 27
Kismi profil

29

31

— Bo6Iim 9 — Tornalama Takimlari

Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 34-36

MaxiChange ile i¢ cap dis tornalama - degistirilebilir kafa sistemimiz

Mini 06 Mini 08
Tam profil Tam profil
M BSW M
37 37 39
Kismi profil Kismi profil
vedlvedliveived
Uygun tutucu igin bakiniz
38 38 39+40 40+41 — Sayfa 42

[e]
@ ) Gesitli dis profillerine iliskin bilgiler icin bkz. — sayfa 51.

85
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WNT \ Performance

Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
60°
M || MF || S A CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
\ 3 N e '
e . v S ~
| &
INSL
ER ER ER ER ER
7220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
11 ER 0,35 0,35 1" 0,8 04 204
11ER0,4 0,40 1" 0,7 04 206
11 ER 0,45 0,45 1" 0,7 04 208
11 ER0,5 0,50 1" 0,6 0,6 209
11ER 0,6 0,60 1" 0,6 0,6 210
11 ER0,7 0,70 " 0,6 0,6 21
11 ER 0,75 0,75 1" 0,6 0,6 212
11ER0,8 0,80 1" 0,6 0,6 213
11 ER1,0 1,00 " 0,7 0,7 214
11 ER 1,25 1,25 " 0,8 0,9 216
11 ER1,5 1,50 " 0,8 1,0 218
11 ER 1,75 1,75 " 0,8 11 220
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 234 734 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 236 736 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 238 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 240 140 740 640 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 241 141 ™M 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 242 142 742 642 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 243 143 743 643 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 244 144 744 644 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 146 746 646 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 148 748 648 948
16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 250 150 750 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 13 252 152 752 652 952
16 ER 2,5 2,50 16 11 1,5 254 154 754 654 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 256 156 756 656 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 270 170 770
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 272 172 772
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 274 174 774
22ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 276 176 776
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 178
22ER5,5 5,50 22 1,9 2,7 278
22EN5,5 5,50 22 2,3 1,0 282 Y
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 180 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 280
22EN6,0 6,00 22 2,6 11,0 284 Y
B () ° o) o
M ° o) ° ¢ °
K ° ° o) ° °
N ° o) °
S ¢} ¢} ¢ °
H ¢} ¢ ¢
0 ¢
1) Notr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45
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Dis agma
WNT \ Performance Tam profi
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
EL EL
71222.. T71222..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
1EL0,35 035 M 08 04 204
11ELO0,4 0,40 11 0,7 04 206
11 EL 0,45 0,45 11 0,7 04 208
MEL0S5 050 11 06 06 209
MELOG 060 11 06 06 210
11ELO0,7 0,70 11 0,6 0,6 211
1 EL 0,75 075 M1 06 06 212
MELOS 080 11 06 06 213
11EL1,0 1,00 11 0,7 0,7 214
11EL 1,25 1,25 11 0,8 0,9 216
11EL1,5 1,50 11 0,8 1,0 218
11EL1,75 1,75 11 0,8 11 220
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 04 234
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 04 236
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 04 238
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 240
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 241
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 242
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 243
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 244 144
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 146
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 148
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 250
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 152
16 EL 2,5 250 16 11 15 254
16 EL 3,0 300 16 12 16 256 156
22EL35 350 22 16 23 270
22EL 40 400 2 16 23 212
22EL45 450 22 17 24 274
22EL5,0 500 22 17 25 276
22EL5,5 550 22 19 27 278
22EL6,0 600 22 20 29 280
P [ ] [ ]
M [ ] O
K [ ] [ ]
N [ )
S o
H o

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance

Tam profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
60°
M MF || S A CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
¥ | b ) [ 4
A, B, W A ey
- >
IR IR IR IR IR
7224.. 71224.. 71224.. T71224.. 71224..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
111R 0,35 0,35 1 0,8 0,3 204
111R 0,4 0,40 1 0,8 04 206
111R 0,45 0,45 1 0,8 04 208
111R0,5 0,50 1 0,6 0,6 210
111R0,7 0,70 1 0,6 0,6 21
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 212 912
111R0,8 0,80 1 0,6 0,6 213 713
111R1,0 1,00 1 0,6 0,6 914
111R1,0 1,00 11 0,6 0,7 214 114 714
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 216
111R1,5 1,50 1 0,8 0,9 918
1IR1,5 1,50 11 0,8 1,0 218 118 718
111R1,75 1,75 11 0,9 11 220
111R 2,0 2,00 11 0,8 0,9 122 722
111R 2,0 2,00 1 0,9 11 222
111R 2,5 2,50 1 0,8 1,2 124 724
111R 2,5 2,50 1 0,9 11 224
16 IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 234 634
16IR 0,4 0,40 16 0,7 04 236 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 238 638
16 IR 0,5 0,50 16 0,6 0,6 240 640
16 IR 0,7 0,70 16 0,6 0,6 241 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 242 142 742 642
16IR 0,8 0,80 16 0,6 0,6 243 643
16IR1,0 1,00 16 0,6 0,7 144 744 944
16IR1,0 1,00 16 0,7 0,7 244 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 746 646 946
16IR1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 148 748 648 948
16 IR 1,75 1,75 16 0,9 1,2 250 750 650
16 IR 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 152 752 652 952
16 IR 2,5 2,50 16 11 1,5 254 154 754 654 954
16 IR 3,0 3,00 16 11 1,5 256 156 756 656 956
22IR 3,5 3,50 22 1,6 2,3 270 170 770
221R 4,0 4,00 22 1,6 2,3 272 172 772
22IR4,5 4,50 22 1,6 2,4 174 774
221IR4,5 4,50 22 1,7 24 274
221R5,0 5,00 22 1,6 2,3 176
221R5,0 5,00 22 1,7 25 276
22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 178
22IR5,5 5,50 22 1,9 2,7 278
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 282 "
221R6,0 6,00 22 1,6 2,4 180
221R6,0 6,00 22 2,0 2,9 280
22IN6,0 6,00 22 2,6 11,0 284 "
P ) ) [0) )
M [ ) (¢} [} e} )
K ) ) (0) ) )
N ) @) )
S (¢} (¢} (e} ®
H ) @) (@)
0 @)
1) Notr versiyon (N), sad ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Nétr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45
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Dis agma
WNT \ Performance Tam profi
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
IL IL
71226.. 71226..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
11L0,35 035 M 08 03 204
111L 0,4 0,40 11 0,8 04 206
111L 0,45 0,45 11 0,8 04 208
MIL0,5 050 M 06 06 210
111L0,7 0,70 11 0,6 0,6 21
1IL0,75 075 M 06 06 212
1IL0,38 080 M 06 06 213
111L1,0 1,00 11 0,6 0,7 214
111L 1,25 1,25 11 0,8 0,9 216
111L1,5 1,50 11 0,8 1,0 218
111L1,75 1,75 11 0,9 11 220
111L2,0 2,00 11 0,9 11 222
111L2,5 2,50 11 0,9 11 224
161L 0,35 0,35 16 0,8 04 234
161L 0,4 0,40 16 0,7 04 236
161L 0,45 0,45 16 0,7 04 238
161L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 240
161L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 241
16 1L 0,75 0,75 16 0,6 0,6 242
161L0,8 0,80 16 0,6 0,6 243
161L1,0 1,00 16 0,6 0,7 144
161L1,0 1,00 16 0,7 0,7 244
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246
161L1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 148
161L1,75 175 16 09 12 250
161L.2,0 200 16 10 13 252 152
161L2,5 250 16 14 15 254
161L3,0 300 16 12 16 256
2IL35 350 2 16 23 270
221L 4,0 400 2 16 23 272
2IL45 450 22 17 24 274
21L5,0 500 22 17 25 276
2IL55 550 2 19 27 278
221L 6,0 600 22 20 29 280
P [ ] [ ]
M [ ] O
K [ ] [ ]
N °
S o
H o

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma
cok agizl

Sag dis dis agma ucu

A Cok agizh uglar

60°
M IAA HCN2525

ER

7221 ...

Tanimlama TP INSL PDX PDY NT

mm mm mm mm
16 ER 1,0 3M 1,0 16 17 2,5 3 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 702

T nWZX=Z
OO0OO0O0Ce

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma

Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
55°
BSW |\ X A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCNT7525
4
&
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
" mm mm mm
11 ERT72 72,0 1" 0,7 04 202
11 ER 60 60,0 1" 0,7 04 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 208
11 ER 40 40,0 1" 0,6 0,6 210
11 ER 36 36,0 " 0,6 0,6 212
11 ER 32 32,0 1" 0,6 0,6 214
11ER 28 28,0 1" 0,6 0,7 216
11 ER 26 26,0 " 0,7 0,8 218
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 220
11 ER 22 22,0 " 0,8 0,9 222
11ER20 20,0 " 0,8 0,9 224
11 ER19 19,0 " 0,8 1,0 226
11ER18 18,0 " 0,8 1,0 228
11ER16 16,0 " 0,9 11 230
11ER14 14,0 " 0,9 11 232
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 240 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 242 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 244 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 246 146 746 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 248 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 08 250 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 252 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 254 754 654
16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 256 156 756 656 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 258 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 260 160 760 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 262 162 762 662 962
16 ER 12 12,0 16 11 14 264 164 764 664
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 266 166 766 666 966
16 ER 10 10,0 16 111 1,5 268 668
16 ER9 9,0 16 1,2 17 270 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 272 672
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 280
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 282
22ERS 5,0 22 1,7 2,4 284
22EN4,5 45 22 2,3 11,0 290 "
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 292 Y
P ° ° ¢} °
M ° ¢} ° o °
K ° ° (¢} ° °
N ° e} o
S ¢} ¢} o °
H ¢} o} ¢
o e
1) Nétr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Nétr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma
Tam profil
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
55°
BSW CCN20
INSL
EL
71229 ...
Tamimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
1 EL72 72 11 07 04 202
11 EL 60 60 1 07 04 204
11 EL 56 56 11 07 04 206
11EL 48 48 1 06 06 208
11 EL 40 40 1 06 06 210
11EL 36 36 1 06 06 212
1 EL 32 32 1 06 06 214
11EL 28 28 1 06 07 216
11EL 26 2 11 07 08 218
1EL24 2% 1 07 08 220
11 EL22 22 11 08 09 222
11EL 20 20 1 08 09 224
11EL19 19 1 08 10 226
11EL 18 18 1 08 10 228
11 EL 16 16 11 09 11 230
11EL14 14 1 09 11 232
16 EL 40 40 16 06 06 240
16 EL 36 36 16 06 06 242
16 EL 32 32 16 06 06 244
16 EL 28 2 16 06 07 246
16 EL 26 26 16 07 08 248
16 EL 24 2% 16 07 08 250
16 EL 22 22 16 08 09 252
16 EL 20 20 16 08 09 254
16 EL 19 19 16 08 10 256
16 EL 18 18 16 08 10 258
16 EL 16 16 16 09 11 260
16 EL 14 14 16 10 12 262
16 EL 12 12 16 11 14 264
16 EL 11 17 16 11 15 266
16 EL 10 10 16 11 15 268
16 EL 9 9 16 12 17 270
16EL8 8 16 12 15 272
22ELT7 7 22 16 23 280
22EL6 6 22 16 23 282
22EL5 5 22 17 24 284
P °
M °
K °
N
S o
H o

8|12

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma
Tam profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
IR IR IR IR
7230.. 71230.. 71230.. 71230..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
" mm mm mm
111R 48 48 1 0,6 0,6 206
111R 40 40 1" 0,6 0,6 208
111R 36 36 1" 0,6 0,6 210
11IR 32 32 1" 0,6 0,6 212
111R28 28 1" 0,6 0,7 214
111R 26 26 " 0,7 0,8 216
111R 24 24 1" 0,7 0,8 218
111R 22 22 1" 0,8 0,9 220
111R20 20 " 0,8 0,9 222
111R19 19 " 0,8 1,0 224 124 724
111R19 19 1" 0,8 0,9 924
111R18 18 " 0,8 1,0 226
111R 16 16 " 0,9 11 228
111R14 14 " 0,9 11 230 130 730
111R14 14 " 0,8 0,9 930
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 240
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 242
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 244
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 246
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 248
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 250
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 252
16 1R 20 20 16 0,8 0,9 254
161R 19 19 16 0,8 1,0 256
161R 18 18 16 0,8 1,0 258
16 IR 16 16 16 0,9 11 260 760
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 262 162 762 962
16 IR 12 12 16 11 14 264
16 IR 11 1 16 11 1,5 266 166 766 966
161R 10 10 16 11 1,5 268
161R9 9 16 1,2 1,7 270
16IR 8 8 16 1,2 1,5 272
22IR7 7 22 1,6 2,3 280
22IR6 6 22 1,6 253 282
22IR5 5 22 17 2,4 284
P [ [ ) (©) [}
M ° ¢} ° °
K ) o o °
N [ ) (@)
S (¢) o °
H ) o} O
oo
— vV, Sayfa 45
cuttingtools.ceratizit.com 8|13



WNT \ Performance Dis agma
Tam profil
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
55°
BSW CCN20
INSL
IL

71231 ...

Tamimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm

111L48 48 1 06 06 206
111L 40 40 1 06 06 208
111L36 36 1 06 06 210
11132 32 1 06 06 212
111L28 28 1 06 07 214
111L26 26 1 07 08 216
11124 24 1 07 08 218
11122 22 1 08 09 220
111L20 20 1 08 09 222
111L19 19 1 08 1,0 224
111L18 18 1 038 1,0 226
111L16 16 11 09 11 228
111L 14 14 1 0,9 11 230
16 1L 40 40 16 06 06 240
16IL 36 36 16 06 06 242
161L 32 32 16 06 06 244
161L 28 28 16 0,6 07 246
161L 26 26 16 07 08 248
161L 24 24 16 07 08 250
161L 22 22 16 08 09 252
16IL 20 20 16 08 09 254
161L 19 19 16 0,8 1,0 256
161L 18 18 16 0,8 1,0 258
161L 16 16 16 0,9 11 260
161L 14 14 16 1,0 1,2 262
161L 12 12 16 11 14 264
161L 11 1 16 1,1 15 266
161L 10 10 16 11 15 268
161L9 9 16 12 17 270
161L8 8 16 12 15 272
217 7 22 16 23 280
221L6 6 22 16 23 282
21L5 5 22 17 2,4 284
P ]
M °
K [}
N
S e}
H e}

8|14

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance

Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
60°
UN || UNC || UNF | UNEF |\ S A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
q q i “A
e U6 e (o
Al u
INSL
ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
11 ERT72 72,0 1" 0,8 04 202
11 ER 64 64,0 1" 0,8 04 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 208
11 ER 44 44,0 1" 0,6 0,6 210
11 ER 40 40,0 " 0,6 0,6 212
11 ER 36 36,0 " 0,6 0,6 214
11 ER 32 32,0 1" 0,6 0,6 216
11ER28 28,0 " 0,6 0,7 218
11 ER27 27,0 " 0,7 0,8 220
11 ER 24 240 " 0,7 0,8 222
11ER20 20,0 " 0,8 0,9 224
11ER18 18,0 " 0,8 1,0 226
11 ER16 16,0 " 0,9 11 228
11ER 14 14,0 " 0,9 11 230
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 232
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 234
16 ER 56 56,0 16 0,7 04 236
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 238
16 ER 44 44,0 16 0,6 0,6 240
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 242
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 244
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 246 746
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 248 748
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 250
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 252 152 752
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 254 154 754 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 256 156 756
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 258 158 758 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 260 160 760
16 ER13 13,0 16 1,0 13 262
16 ER 12 12,0 16 11 14 264 164 764
16 ER 11,5 1,5 16 11 1,5 266
16 ER 11 1,0 16 11 1,5 268 168
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 270
16 ER9 9,0 16 1,2 17 272
16 ER8 8,0 16 1,2 1,6 274
16 ER8 8,0 16 11 11 974
16 ER8 8,0 16 11 1,5 174
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 276
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 278
22ERS 5,0 22 17 25 280
22EN45 45 22 2,0 1,0 282 "
22EN4 4,0 22 2,0 1,0 284 "
P ) ) [e) )
M [ (@) ° °
K ) ) o )
N ) o
S (0) (e) °
H ) () [0)
0 e}
1) Notr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma
Tam profil
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
UN || UNC || UNF | UNEF CCN20
INSL
EL
71 266 ...
Tamimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
1 EL72 720 1 08 04 202
11EL 64 640 1 08 04 204
11 EL 56 560 11 07 04 206
11EL 48 480 1 06 06 208
11EL 44 440 1N 06 06 210
11 EL 40 400 1 06 06 212
11EL 36 360 M 06 06 214
11EL 32 320 11 06 06 216
11EL 28 280 1 06 07 218
MEL27 270 1 07 08 220
1EL24 240 1 07 08 222
11EL 20 200 1N 08 09 224
11EL 18 180 11 08 10 226
11EL 16 160 11 09 11 228
1EL14 140 1 09 11 230
16 EL 72 720 16 08 04 232
16 EL 64 640 16 08 04 234
16 EL 56 560 16 07 04 236
16 EL 48 480 16 06 06 238
16 EL 44 440 16 06 06 240
16 EL 40 400 16 06 06 242
16 EL 36 360 16 06 06 244
16 EL 32 320 16 06 06 246
16 EL 28 280 16 06 07 248
16 EL 27 270 16 07 08 250
16 EL 24 240 16 07 08 252
16 EL 20 200 16 08 09 254
16 EL 18 180 16 08 10 256
16 EL 16 160 16 09 11 258
16 EL 14 140 16 10 12 260
16 EL 13 130 16 10 13 262
16 EL 12 120 16 11 14 264
16 EL 11,5 15 16 11 15 266
16 EL 11 110 16 11 15 268
16 EL 10 100 16 11 15 270
16EL9 90 16 12 17 272
16EL8 8,0 16 12 16 274
22EL7 70 22 16 23 276
22EL6 60 22 16 23 278
22EL5 50 22 17 25 280
P °
M °
K °
N
S o
H o

8|16

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma

Tam profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 HCN2525
INSL
IR IR
71268.. 71268..
Tanimlama TPI INSL  PDX PDY
1" mm mm mm
11IR72 72,0 1" 0,8 0,3 202
11 IR 64 64,0 " 0,8 04 204
11IR 56 56,0 " 0,7 04 206
111R 48 48,0 1" 0,6 0,6 208
111R 44 44,0 " 0,6 0,6 210
111R 40 40,0 " 0,6 0,6 212
111R 36 36,0 " 0,6 0,6 214
111R 32 32,0 " 0,6 0,6 216
111R28 28,0 " 0,6 0,7 218
11IR27 27,0 " 0,7 0,8 220
111R 24 240 " 0,7 0,8 222
111R20 20,0 " 0,8 0,9 224
111R18 18,0 " 0,8 1,0 226
111R16 16,0 " 0,9 11 228
111R14 14,0 " 1,0 11 230
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 232
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 234
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 236
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 238
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 240
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 242
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 244
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 246
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 248
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 250
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 252
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 254
16IR 18 18,0 16 08 1,0 256
16 IR 16 16,0 16 0,9 11 258
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 260 760
16 IR 13 13,0 16 1,0 13 262
16 IR 12 12,0 16 11 14 264 764
16 IR 11,5 1,5 16 11 1,5 266
16 IR 11 1,0 16 11 1,5 268
16 IR 10 10,0 16 11 1,5 270
16IR9 9,0 16 1,2 17 272
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 274
16IR8 8,0 16 11 1,5 774
22IR7 7,0 22 1,6 2,3 276 776
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 278
22IR5 5,0 22 17 2,5 280
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 282 "
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 284 "
P [ J O
M [} [}
K [ J O
N (¢]
S O O
H O O
O
1) Nétr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma
Tam profil
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
60°
UN || UNC || UNF ||UNEF CCN20
5
INSL
IL
71270 ...
Tamimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
11L72 720 1 08 03 202
111L 64 640 1 08 04 204
111L 56 560 11 07 04 206
111L 48 480 1 06 06 208
111L44 440 M 06 06 210
111L 40 400 1 06 06 212
111L 36 360 1 06 06 214
11132 320 11 06 06 216
111L28 280 1 06 07 218
11L27 27,0 1 07 08 220
11L24 240 11 07 08 222
111L20 200 1 08 09 224
111L18 180 1 0,8 1,0 226
111L 16 160 1 0,9 11 228
111L 14 140 1 0,9 11 230
161L72 720 16 08 03 232
161L 64 640 16 08 04 234
16 IL 56 560 16 07 04 236
161L 48 480 16 06 06 238
16 1L 44 440 16 06 06 240
16 IL 40 400 16 06 06 242
161L 36 360 16 06 06 244
161L 32 320 16 06 06 246
161L 28 280 16 0,6 07 248
161L 27 270 16 07 08 250
161L 24 240 16 07 08 252
161L 20 200 16 08 09 254
161L 18 180 16 0,8 1,0 256
161L 16 160 16 0,9 11 258
16 1L 14 140 16 1,0 1.2 260
161L 13 130 16 1,0 13 262
161L 12 120 16 11 14 264
161L 11,5 15 16 1,1 15 266
16 1L 11 10 16 1,1 15 268
161L 10 100 16 1,1 15 270
161L9 90 16 12 17 272
161L8 8,0 16 12 16 274
221L7 70 22 16 23 276
221L6 6,0 22 16 23 278
221L5 50 22 17 25 280
P )
M °
K ®
N
S o
H o

8|18
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WNT \ Performance

Dis agma
Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525
INSL
ER ER ER
7125 .. 71256.. 71256..
Tamimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 240
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 242 742
16 ER 14 14,0 16 0,9 1,2 244 144 744
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 246 146 746
16ER 8 8,0 16 1,3 1,8 248
P ) ) (e}
M ) [0) )
K [} [} (@)
N ® (e}
S @) o
H @) (e}
— v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
NPT CCN20
INSL
EL
71 258 ...
Tanmimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 240
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 242
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 244
16 EL 11,5 11,5 16 11 1,5 246
16 EL 8 8,0 16 1,3 1,8 248
P ®
M )
K °
N
S (e}
H (e}

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma

Tam profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
60°
NPT CCN20 CCN7525
INSL
IR IR
71260.. 71260..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
" mm mm mm
111R27 27,0 " 0,7 0,8 210
111R18 18,0 " 0,8 1,0 212
111IR14 14,0 1 0,9 11 214
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 240
16IR 18 18,0 16 0,8 1,0 242
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 244 944
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 246 946
16IR 8 8,0 16 1,3 1,8 248
P [ ] [}
M ) °
K ) °
N
S o °
H () o
— v, Sayfa 45

Sol i¢ dis agma ucu

A Tam profil

60°

NPT | X A, CCN20

PDY

INSL

IL
71262 ...

Tanimlama TPI INSL PDX PDY

1" mm mm mm
1M1IL27 27,0 1" 0,7 0,8 210
111L18 18,0 " 0,8 1,0 212
111L14 14,0 1" 0,9 11 214
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 240
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 242
16 IL 14 14,0 16 0,9 1,2 244
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 246
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 248
P °
M [ ]
K [ ]
N
S [e)
H O

— v, Sayfa 45

8|20
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WNT \ Performance Dis agma
Tam profil

Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
A Trapez dis

30°

Tr J'W’k CCN20 CWN1525

ER ER
7232.. T7232..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 240
16 ER 2,0 2,0 16 11 13 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 13 142
16 ER 3,0 3,0 16 13 1,5 244 144
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 170
22ER4,0 4,0 22 17 1,9 270
22ER5,0 50 22 2,0 24 172
22ER 5,0 50 22 21 2,5 272
22ER6,0 6,0 22 2,3 2,7 274 "
22EN6,0 6,0 22 2,0 11,0 276
22ENT7,0 70 22 2,3 11,0 278 2
P [ ] [ )
M [ O
K [ [ )
N )
S o
H )
1)  &zel tutucu veya kendinden ayarli standart tutucu gerektirir — v, Sayfa 45

2) Nétr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir.
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WNT \ Performance Dis agma
Tam profil

Sol dis dis agma ucu

A Tam profil
A Trapez dis

30°

Tr J@'& CCN20

EL
71234 ...
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 240
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 242
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 244
22EL4,0 4,0 22 1,7 1,9 270
22EL5,0 5,0 22 21 25 272
22EL 6,0 6,0 22 23 27 274 1
P )
M °
K )
N
S [e)
H ()
1)  &zel tutucu veya kendinden ayarli standart tutucu gerektirir — v, Sayfa 45

Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A Trapez dis

30°

Tr IW’\ CCN20 CWN1525

IR IR

71236.. 71236..

Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm

111R1,5 1,5 1" 0,815 0,9 210
16IR1,5 1,5 16 1,000 11 240
161R 2,0 2,0 16 1,100 1,3 242
16IR 3,0 3,0 16 1,300 1,5 244 144
22IR 4,0 4,0 22 1,800 1,9 170
221R4,0 4,0 22 1,700 1,9 270
22IR 5,0 5,0 22 2,000 2,4 172
22IR 5,0 5,0 22 2,100 25 272
221R 6,0 6,0 22 2,300 2,7 274 Y
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 276 2
22INT7,0 7,0 22 2,300 11,0 278 2
P [ ] [ ]
M [ ] o
K [ [ ]
N [ ]
S [e)
H O

1) &zel tutucu veya kendinden ayarli standart tutucu gerektirir — v, Sayfa 45
2) Notr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir.
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WNT \ Performance

Dis agma

Tam profil
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A Trapez dis
30°
T | A A CON20
INSL
IL
71238 ...
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
111L1,5 1,5 " 0,8 0,9 210
161L1,5 15 16 1,0 11 240
161L2,0 2,0 16 11 13 242
161L 3,0 3,0 16 13 1,5 244
221L 4,0 4,0 22 1,7 19 270
221L 5,0 50 22 21 2,5 272
221L 6,0 6,0 22 2,3 2,7 274 "

P ®

M °

K °

N

S (o)

H (0]
O
1) 6zel tutucu veya kendinden ayarl standart tutucu gerektirir — v, Sayfa 45

8|23
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WNT \ Performance Dis agma
Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
A Yuvarlak dis
30°
Rd J{j\_ CCN20
INSL
ER
71248 ...
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
10" mm mm mm
16 ER10 10 16 1,1 1,2 240
16 ER 8 8 16 14 13 242
16 ER 6 6 16 15 17 246
22ER6 6 22 15 17 270
22ER4 4 22 2.2 23 272
P )
M °
K )
N
S )
H (e}
— v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
A Yuvarlak dis
30°
Rd _ﬁj\ CCN20
INSL
EL
71250 ...
Tamimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
16 EL10 10 16 1,1 1,2 240
16EL8 8 16 14 13 242
16 EL 6 6 16 15 17 246
22EL6 6 22 15 17 270
22EL4 4 22 2,2 23 272
P )
M °
K °
N
S )
H (e}

8|24

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dig agma
Tam profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A Yuvarlak dis
30°
Rd || A A CCN20
INSL
IR
71252 ...
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
16 IR 10 10 16 11 1,2 240
161R 8 8 16 14 14 242
16IR 6 6 16 14 1,5 246
22IR6 6 22 1,5 1,7 270
221R4 4 22 2,2 2,3 272
P )
M )
K ®
N
S (e}
H (e}
— v, Sayfa 45
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A Yuvarlak dis
30°
Rd || A A CCN20
INSL
IL
71254 ...
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
16 1L 10 10 16 11 1,2 240
161L 8 8 16 14 14 242
161L 6 6 16 14 1,5 246
221L6 6 22 1,5 1,7 270
221L4 4 22 2,2 2,3 272
P )
M [
K °
N
S (e}
H (e}

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma
Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
A PG Boru dis
80°
Pg CCN20
INSL
ER
71 240 ...
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
" mm mm mm
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 240
16 ER18 18 16 0,8 0,9 242
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 244
P °
M °
K °
N
S o
H o
— v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
A PG Boru dis
80°
Pg CCN20
INSL
EL
71242 ...
Tanimlama TPI INSL  PDX  PDY
" mm mm mm
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 240
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 242
16 EL 16 16 16 08 1,0 244
P )
M °
K °
N
S o
H o
— v, Sayfa 45
8|26
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WNT \ Performance Dis agma

Tam profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A PG Boru dis
80°
Pg CCN20
g
INSL
IR
71244 ...
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
" mm mm mm
111R 18 18 1 0,8 0,9 238
16IR 18 18 16 0,8 0,9 242
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 244
P [}
M [ )
K °
N
S (¢}
H (¢}
— v, Sayfa 45
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A PG Boru dis
80°
Pg CCN20
INSL
IL
71246 ...
Tanimlama TPI INSL  PDX PDY
1" mm mm mm
111L 18 18 1" 0,8 0,9 238
161L 18 18 16 0,8 0,9 242
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 244
P [}
M [ )
K °
N
S (¢}
H (¢}
— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance

Dis agma
Kismi profil
Sag dis dis agma ucu
A Kismi profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5
f PDX
INSL
ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
16 ER A60 05-15 16 08 09 240 140 740 940
16 ER AG60 05-3 16 1,2 17 244 144 744 944
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 17 242 142 742 942
22ENU60 55-8 22 0,9 11,0 272 "
22 ERN60 35-5 22 17 2,5 270 170
P ) ) o °
M ° e) ) )
K ° ) o °
N ) o
S o o [ ]
H ) () ]
1) Nétr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Kismi profil
60°
S A CCN20
INSL
EL
71208 ...
Tanimlama TP INSL  PDX PDY
mm mm mm mm
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 240
16 EL AG60 05-3 16 1,2 17 244
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242
22 EL N60 35-5 22 17 2,5 270
P °
M °
K °
N
S o
H ]

8|28

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma

Kismi profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Kismi profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
} v B
" PDX T
INSL
IR IR IR IR
7210.. 7210.. 71210.. 71210..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
11 IR A60 05-15 1 0,8 0,9 210 110
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 240 140
16 IR AG60 05-3 16 1,2 17 244 144 744 944
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 17 242 142
22 1IN U60 55-8 22 0,9 11,0 272 "
22 IRN60 35-5 22 17 2,5 270 170
P [ ] [ O [ )
M [ ] O [ [}
K [ ] [ ] O [ )
N [ (@)
S o O [ ]
H ©) @) O
1) Nétr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45

Sol i¢ dis agma ucu

A Kismi profil

60°

A CCN20

PDY

INSL

IL
1212..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
111L A60 05-1,5 1 0,8 0,9 210
16 IL A60 05-1,5 16 0,8 0,9 240
16 IL AG60 05-3 16 1,2 17 244
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 17 242
22 1L N60 35-5 22 17 2,5 270
P [
M [}
K o
N
S O
H o

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma
Kismi profil
Sag dis dis agma ucu
A Kismi profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5
f PDX
INSL
ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 240 140 740 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 17 244 144 744 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 17 242 142 742 942
22 ER N55 7-5 22 17 2,5 270 170 770
22 EN US55 45-3,25 22 0,9 1,0 272 "
P ) ) o °
M ° e) ) )
K ° ) o °
N ) o
S o o [ ]
H ) () ]
1) Nétr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Kismi profil
55°
S A CCN20
INSL
EL
71202 ...
Tanimlama TPI INSL ~ PDX ~ PDY
1" mm mm mm
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 240
16 EL AG55 48-8 16 1,2 17 244
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 242
22 EL N55 7-5 22 17 2,5 270
P °
M °
K °
N
S o
H ]

8130

— v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma

Kismi profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Kismi profil
A Uriin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kirici ile
55°
CCN20 CWN1525 CCN7525
} v B
; PDX T
INSL
IR IR IR
71204.. 71204.. 71204..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 210
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 240
16 IR AG55 48-8 16 1,2 17 244
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 242 142 942
22N US55 45-3,25 22 0,9 1,0 272 Y
22 IRN55 7-5 22 17 2,5 270
P [ [} [ )
M [ @) [}
K [ [ ] [
N )
S o [
H @) O
1) Nétr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak icin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — v, Sayfa 45

Sol i¢ dis agma ucu

A Kismi profil

55°

A CCN20

PDY

INSL

IL
71203 ...
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
11 1L A55 48-16 1 0,8 0,9 210
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 240
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 244
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 242
22 IL N55 7-5 22 17 2,5 270
P [
M [}
K o
N
S O
H o
— v, Sayfa 45

cuttingtools.ceratizit.com 8/31



WNT \ Performance

Kater

Standart dis dis agma kateri

A 3 =1,5° hatve agis ile baglama
ﬁ%—\ %

LH

HF

HF

WF

LF

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.
sol sag

71281.. 71280..

1SO tanimlamasi HF WF LF LH Ug Sikma momenti
mm mm mm mm Nm

SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 908 2 908 2
SE R/L 10 10 H11 10 12 100 18 1. 1,3 910 2 910 2
SER/L1212K11 12 12 125 20 1. 1,3 912 2 912 2
SER/L 1212 F16 12 16 80 22 16 .. 35 012 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 016 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 .. 35 020 020
SE R/L 2525 M16 25 25 150 30 16.. Bi5) 025 025
SE R/L 3232 P16 32 32 170 30 16 .. 35 032 032
SE RIL 25 25 M22 25 25 150 32 22.. 10 125 125
SER 3232 P22 32 32 170 34 22.. 10 132
SE R 3232 P22V 32 21 170 32 22N 10 232 1
1) N harfiile belirtilen katerlerde nétr versiyon ug kullanilir.
2) Altliksiz

O O =y —= =y

Cok agizl altlik Altlik Altlik vidasi D-Anahtar Sikma vidasi

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
71280908/71 281908 T08 110 230
71280910/ 71281 910 T08 110 230
71280912/71281912 T08 110 230
71280012 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281012 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280016 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281016 EL16/IR 16 108 EL16/IR16 129 234 T10 112 231
71280 020 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281020 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280 025 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281025 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280032 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281032 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280 125 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
71281125 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
71280 132 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
71280232 ER22U/IL 22U 153 235 T20 114 232

(e}
@ Hatve agisinin diizeltiimesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 43 'in alt kisminda bulabilirsiniz.
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WNT \ Performance

Kater

Dis dis cekme kateri

A 3 =1,5° hatve agis ile baglama

WF

LPR

0]
|

Resimlerde sag versiyonlar gérilmektedir.

sol sad
84191.. 84190..
1SO tanimlamasi Tutucu LPR WF Uc Sikma momenti
mm mm Nm
PSC40 SE R/L 27050-16.1K PSC 40 50 27 16 .. 35 412 412
PSC40 SE R/L 27050-22.1K PSC 40 50 27 22.. 10 422 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16.. 3,5 512 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1K PSC 50 60 35 22 .. 10 522 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16 .. 3,5 612 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1K PSC 63 65 45 22.. 10 622 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1K PSC 80 80 55 22.. 10 822 822
o O =g -
Cok agizli althk Althik Altlik vidas! D-Anahtar Sikma vidasi
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
84190 412 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
84191412 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
84190 422 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
84191422 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
84190 512 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
84191 512 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
84190 522 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
84 191 522 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
84190612 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
84191612 EL16/IR 16 108 EL16/IR16 129 234 T10 112 231
84190 622 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
84 191622 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
84190 822 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
84 191 822 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
(¢}
@ Hatve agisinin diizeltiimesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 43 'in alt kisminda bulabilirsiniz.
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Kater
Standart i¢ dis agma kateri
A 3 =1,5° hatve agis ile baglama
o
L
o
4 B
Z
Siw 5 e —
oy = o
A 1%
LDRED =
8
LF Q
Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.
sol sag

71283.. 71282..

1SO tanimlamasi H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Ug Sikma momenti

mm mm mm mm mm mm mm Nm
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 011"
SIR/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 010 " 010 "
SIR 0013 L11 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 1,3 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 3,5 015 " 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 15,0 1,7 19 16 .. 3,5 016 " 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 3,5 020 020
SIR 0025 R16 22,6 200 40 25 24,5 16,2 29 16 .. 3,5 026
SIR/L 0032 S16 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 35 032 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 39,5 23,7 44 16 .. 35 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 19,5 15,6 24 22.. 10 120 "
SIR/L 0025 R22 22,6 200 40 25 24,5 18,1 29 22.. 10 126 126
SIR 0032 S22 28,8 250 50 32 31,5 21,6 38 22.. 10 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 39,5 25,6 46 22.. 10 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 31,5 24,4 38 22N 10 133 2
1) Altliksiz

2) N harfiile belirtilen katerlerde nétr versiyon ug kullanilir.

O O wj —— -

Cok agizl altlik Altlik Altlik vidasi D-Anahtar Sikma vidasi

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
71282011 T08 110 230
71282010/71283010 T08 110 230
71282013 T08 110 230
71282015/71283 015 T10 112 236
71282016/71283 016 T10 112 236
71282 020 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71283 020 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71282 026 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71282032 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71283 032 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71282 040 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71282120 234 T20 114 237
71282126 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
71283126 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
71282132 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
71282 140 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
71282133 AL 22U/IR 22U 161 235 T20 114 232

(e}
@ Hatve agisinin dizeltiimesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 43 'in alt kisminda bulabilirsiniz.
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Kater

Standart i¢ dis agma kateri — igten sogutma ozellikli

A 3 =1,5° hatve agis ile baglama

[m]
[11]
o
Z 4 =
Zl | | NV M———
fE ==
A (%))
LDRED 2
LF 3
[m]

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.
sol sag

71283.. 71282..

1SO tanimlamasi H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Ug Sikma momenti

mm mm mm mm mm mm mm Nm
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 510 2
SIR 0012 P11CB 11,0 170 30 12 1,5 8,4 15 1. 1,3 512 2
SIR/L 0010 K11B 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 310 310
SIR/L 0013 M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 315 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 1,7 19 16.. 35 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16.. 35 320 "
SIR/L 0032 S16B 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16.. 35 332 1 332 1
1) Altlikh

2) Karbir govde

O oOw-w -

Cok agizl althk Althik Altlik vidasi D-Anahtar Sikma vidasi
71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950..
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
71282510 T08 110 230
71282 512 T08 110 230
71282310/71283 310 T08 110 230
71282315/71283 315 T10 112 236
71282 316 T10 112 236
71282 320 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71282 332 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71283 332 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231

o)
@ Hatve agisinin diizeltiimesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 43 'in alt kisminda bulabilirsiniz.

MaxiChange degistirilebilir baslik sistemimizi zaten biliyor musunuz?

Degistirilebilir kafa sistemi igin dis agma uglarimizi kullanin.,

Yenilikler? Daha fazla bilgi ve driinler i¢in — B6lim 9 — Tornalama Takimlari
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Kater

Delik Kateri dis cekme

A 3 =1,5° hatve agis ile baglama

1SO tanimlamasi

PSC40 SIR/L 12060-16.1K
PSC40 SIR/L 14060-16.1K
PSC40 SI R/L 17070-16.1K
PSC40 SIR/L 22090-16.1K
PSC40 SIR/L 27080-16.1K

PSC40 SIR/L 15065-22.1K
PSC40 SIR/L 19070-22.1K
PSC40 SIR/L 22090-22.IK
PSC40 SI R/L 27080-22.1K

PSC50 SIR/L 12060-16.1K
PSC50 SI R/L 14060-16.1K
PSC50 SIR/L 17070-16.1K
PSC50 SI R/L 22090-16.1K
PSC50 SIR/L 27105-16.1K

PSC50 SIR/L 15065-22.1K
PSC50 SI R/L 19070-22.1K
PSC50 SIR/L 22090-22.1K
PSC50 SI R/L 27105-22.1K

PSC63 SIR/L 14070-16.IK
PSC63 SIR/L 17075-16.IK
PSC63 SIR/L 22090-16.IK
PSC63 SIR/L 27105-16.1K

PSC63 SIR/L 19075-22.IK
PSC63 SI R/L 22090-22.1K
PSC63 SIR/L 27105-22.1K

Yedek pargalar

Ug

16 .. sag
16 .. sol
22.. sol
22 .. sag

Tutucu

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

PSC 63
PSC 63
PSC 63

EL16/IR 16
ER16/IL 16

WF
mm
12
14
17
22
27

15
19
22
27

12
14
17
22
27

15
19
22
27

14
17
22
27

19
22
27

N

| W,
&

2

0
il

LPR

-
L]

Resimlerde sag versiyonlar gérilmektedir.

LPR LH
mm mm
60 37
60 38
70 48
90 69
80 60
65 42
70 48
90 69
80 60
60 35
60 36
70 47
90 68
105 84
65 41
70 47
90 68
105 84
70 42
75 48
90 64
105 80
75 48
90 64
105 80

Cok agizl altlik
71950 ...
108
101

DMIN
mm
20
25
32
40
50

25
32
40
50

20
25
32
40
50

25
32
40
50

25
32
40
50

32
40
50

EL16/ IR 16
ER16/IL 16
ER22/ IL22
EL22/ IR22

Ug

16..
16 ..
16 ..
16..
16 ..

22..
22..
22..
22..

16..
16 ..
16..
16..
16..

22..
22..
22..
22..

16 ..
16 ..
16 ..
16 ..

22..
22..
22..

Sikma momenti

A

Althik

71950 ...

129
121
137
145

Nm
35
35
35
3,5
35

10
10
10
10

3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

10
10
10
10

35
35
35
35

10
10
10

i

Altlik vidasi

71950 ...

234
234
235
235

T10
T10
T20
T20

sol

84197 ...

D-Anahtar

80950 ...

112
112
114
114

sag

84 196 ...

Sikma vidasi

71950 ...

231
231
232
232

o)
@ Hatve agisinin diizeltiimesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 43 'in alt kisminda bulabilirsiniz.

Yenilikler? Daha fazla bilgi ve driinler i¢in — B6lim 9 — Tornalama Takimlari

8|36

Degistirilebilir kafa sistemi igin dis agma uglarimizi kullanin.,

MaxiChange degistirilebilir baslik sistemimizi zaten biliyor musunuz?
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Dis agma
Mini 06/08
Sag i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 06
A Tam profil
A 6 mm ¢aptan itibaren dis agma
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
M2M.. T1224..
Tanimlama TP PDX PDY INSL
mm mm mm mm
06IR0,5 0,50 0,9 0,5 6 110 35700
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 112 36100
06IR1,0 1,00 0,7 0,6 6 114 36500
06IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 116 36700
P ° o
M ) )
K ) o
N le)
S °
H o
— v, Sayfa 45
Sag i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 06
A Tam profil
A 6 mm ¢aptan itibaren dis agma
55°
BSW CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71230.. 71230..
Tanimlama TPI PDX PDY INSL
1" mm mm mm
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 13500 33500
06IR 22 22 0,6 0,6 6 13100 33100
06IR 20 20 0,6 0,7 6 12900 32900
06IR18 18 0,6 0,7 6 12500 32500
P ° o
M ) )
K ) o
N o
S °
H o
— v, Sayfa 45

cuttingtools.ceratizit.com

837



WNT \ Performance

Dis agma
Mini 06/08
Sag i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 06
A Kismi profil
A 6 mm captan itibaren dis agma
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M214.. T1272..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm
06 IR A60 0,5-1,25 6 0,6 0,6 210 30000
P ° o
M ° °
K o o
N (e}
S °
H o
— v, Sayfa 45
Sag i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 06
A Kismi profil
A 6 mm captan itibaren dis agma
55°
CCN1525 CCN2520
() |
!
INSL —
IR IR
M272.. T1T272..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 10100 30100
P ° o
M ° °
K o o
N o
S °
H o
— v, Sayfa 45

8|38
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Dis agma
WNT \ Performance Mini 06/08

Sag i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 08
A Tam profil
A 8 mm captan itibaren dis agma

60°
M \X7\/ CCN1525 CCN2520

INSL

IR IR
7224.. T71224..
Tanimlama TP PDX PDY INSL
mm mm mm mm
08IR 0,5 0,50 0,6 0,5 8 14300 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 13700 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 13300 33300
081R 1,25 1,25 0,6 0,7 8 13100 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 12900 32900
081R 1,75 1,75 0,6 08 8 12700 32700
08IN2,0 2,00 0,9 4,0 8 12500" 32500"
P o o
M ) °
K ° o
N o
S °
H o
1) Notr versiyon (N) — v, Sayfa 45
Notr i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 8 mm captan itibaren dis agma
60°
CCN1525 CCN2520
B
PDX
! INSL
IN IN
7M273.. T1273..
Tanimlama TP INSL  PDX  PDY
mm mm mm mm
08 IN M60 1,75-2,0 8 0,8 4 10800 30800
P o o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o
— v, Sayfa 45
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Dis agma
Mini 06/08
Sag i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 8 mm captan itibaren dis agma
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T11272..
Tanimlama TP PDX PDY INSL
mm mm mm mm
08 IR A60 0,5-1,25 0,6 0,6 8 10600
08 IR A60 05-15 0,6 0,7 8 30600
P ° o
M ) )
K o o
N o
S °
H [¢]
— v, Sayfa 45
Notr i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 8 mm captan itibaren dis agma
55°
CCN1525 CCN2520
IN IN
M273.. T1273..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 10900 30900
P o o
M ) )
K o o
N [e)
S °
H ¢)
— v, Sayfa 45

8140
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Dis agma
Mini 06/08
Sag i¢ dis agma ucu — Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 8 mm captan itibaren dis agma
55°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T11272..
Tanimlama TPI INSL PDX PDY
1" mm mm mm
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 10700 30700
P ) ()
M ) °
K ° o
N o
S [
H )
— v, Sayfa 45

8
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Kater

¢ dis agma kateri — Mini sistem boyut 06

(%)
i/ ) 2
=z w o
o
3 5 a
m
N\ [ 1 @
LDRED
LF
1SO tanimlamasi LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Ug Sikma momenti
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0005 H06 100 12 12 51 6 06 .. 0,6
SIR 0005 H06 C 100 26 6 51 6 06 .. 0,6
1) igten sogutma kanall karbiir kater
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
71282 00500 T06
71282 10500 T06

¢ dis agma kateri — Mini sistem boyut 08

(%)
#/ ) 2
Z w o)
= o
a g ]
m
A\ [ 1 @
LDRED
LF
1SO tanimlamasi LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Ug Sikma momenti
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 0,6
SIR 0008 KO8U 125 21 16 73 9,0 08.N 0,6
SIR 0007 KO8CB 125 31 8 6,6 78 08 .. 0,6
1) N harfiile belirtilen katerlerde nétr versiyon ug kullanilir.
2) lgten sogutma kanalli karbir kater
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
7128200700 T06
7128200800 T06
7128210700 T06
8|42

— ]

D-Anahtar

80950 ...

108
108

— ]

D-Anahtar

80950 ...

108
108
108

sag

71282 ...

00500
10500"

-

Sikma vidasi

71950 ...

23800
23800

sag

71282 ...

00700
00800"
107002

A

Sikma vidasi

71950 ...

23900
23900
23900
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Dis agma
Altlk Grin

Standart vida agma uglari igin althklar

A Gerekli diizeltme agisini a (+) 47 sayfasindaki formiilii kullanarak hesaplayin.

A Asagida ilgili diizeltme uglarini bulabilirsiniz.

L 00006000

AE 16 Al 16 AE 22
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/IL 22

Hatve - diizeltme

agisi agisi o

+4,5° +3° 118 126

+3,5° +2° 119 127

+2,5° +1° 120 128

+1,5° 0° 121 129

+0,5° -1° 122 130
0° -1,5° 123 131

-0,5° -2° 124 132

-1,5° -3° 125 133

1) (U) harfiile belirtilen kater kodunda kullanilan nétr versiyon

yanak aclisi ve efektif hatve agisl

71950.. 71950.. 71950...

134
135
136
137
138
139
140
141

Al 22
EL22/IR 22

71950 ...

142
143
144
145
146
147
148
149

AE22U
ER22/IL 22

71950 ...

150"
151"
152"
153"
154"

156"
1571

Al22U
EL22/IR22

71950 ...

158"
1591
160"
161"
162"

164"
165"

AE 16 M Al16 M
ER16/IL 16 EL16/IR 16

71950... 71950...

101 108

Dis hatve agisina (B) uygun olan kesici agizlarin edim agisi (), her iki dis yanaginda esit talas ve yan bosluk agilari saglar.

Yanhs

a = yanal bosluk agisi
A\ = Hatve agisi
B = uygun altlik plakasi kullanilarak etkili egim agisi elde edilir

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
Veriler

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i A . ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem Imm?/HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi e Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA1 temperlenmis 46-55HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis =BG
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

844
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WNT \ Performance Dis agma
Veriler

Kesme degerleri tablosu

CCN1525 CCN2520 CWN1525 HCN2525 CCN7525 CCN20 CWK20

g Mini Mini

ﬁ V. (m/dak)

5
P11 80 120 120 120 120 120
P1.2 80 120 120 120 120 120
P1.3 80 120 120 120 120 120
P1.4 80 80 80 90 80 80
P1.5 70 80 80 90 80 80
P.21 50 80 80 90 80 80
P.2.2 50 80 80 90 80 80
P.2.3 50 80 80 90 80 80
P.2.4 50 80 80 90 80 80
P.31 50 50 60 70 50 50
P.3.2 50 50 60 70 50 50
P.3.3 50 50 60 70 50 50
P41 50 50 60 70 50 50
P.4.2 50 50 60 70 50 50
M.11 40 90 60 110 90 60 40
M.21 40 90 60 110 90 60 40
M.31 40 90 60 110 90 60 40
K11 60 120 90 140 120 120 80
K.1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.241 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.31 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N.1.1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.21 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.41 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
SA1 25 20 25 20 20
$.1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
S.2.2 25 20 25 20 20
$.2.3 25 20 25 20 20
S.31 35 30 35 30 30
S.3.2 35 30 35 30 30
S.3.3 35 30 35 30 30
HAA 35 30 35 30
H.A1.2 35 30 35 30
HA.3 35 30 35 30
H1.4 35 30 35 30
H.241 25 20 25 20

H.31

25 20 25 20

(=0

) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Dis agcma
Teknik bilgi

Dis tornalama metodlari

Dis-sag dis
| —-—
N
c-sag dis
<=
-_—)
6

Dis agma metodlari
Radyal ilerleme

|

i

A hatve 1,5 mm den kiiglikse

A kisa talagli malzemelerde

A sertlestiriimis celik islemek igin
A basit ve hizli besleme metodlari

Tavsiye edilen paso sayisi

Standart dis uclari

mm 0,50

Hatve (TP/TPI)
Parmaktaki dis sayisi 48
Paso sayisi 4-6
Paso sayisi (CCN7525) 3-4
Paso sayisi mini uclar 6-9
Cok agizl dis agma uglari
Standard Ug Ug boyutu
IC L mm
ISO dis M 3/8" 16
ISO dig M 3/8" 16
8|46

Dis-sol dis
B <=
-—
Ic-sol dis
-
<=
8

Kenardan ilerleme

137
h

A hatve 1,5 mm den biiyiikse

4 radyal beslemede efektif kesme
agiz uzunlugu biyik gelecek,
tirlamalar yol agabilir

A TRAPEZ ve ACME de, ii¢ tarafinda
islemeden dolay! talas akis!
dezavantaj oluyor

075 1,00 1,25 150 175 200 250 3,00
32 24 2 16 14 12 10

4-7 4-8 5-9 6-10

3-4 3-5 46 56 6-8 6-8 8-10

6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

Hatve (TP)  Agiz sayisi (NT) Tanimlama
1,0 mm 3 3ER1.01SO 3M
1,5 mm 2 3ER 1.51S0 2M

o
@/) islemeler 2, 4, 6 ve 8 negativ altlik

gerekmekte! Bu uclari — sayfa 43.

Yon degisimli ilerleme

Y

A yiiksek hatvelerde

A uzun talagl malzemelerde

A ayni diizeyde asinma

A komplike program akisi gerekmekte

350 4,00 450 500 550 6,00 8,00
8 7 6 5.5 5 4.5 4 3

7-12 712 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Paso sayisi Paso basina kesme derinligi
1 2 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agcma
Teknik bilgi

Hatve agisl
Standart altlik igin 6nemli veriler

A hatve agisi hesaplamas asag belirtilmis
diyagrama gére hesaplanmalidir.

A Standart dis agma kateri 1,5° egilimli Grlin
yatagi ve 0° diizeltilmis altlikla teslim edilir.
Bu durumda Katerleri hatve agisi B 1,5° dir.

Metod 1: Hesaplama

Hatve agisinda uygun diizeltme
olmassa, olurda

A profil deforme olmus.

A takma us oturmus — distk bosluk agisi

A takma ucun uzun dmrind hizli bir sekilde
yitirmesine sebeb

Ornek hesaplama
Dis ¢ap disi M24 x 1,5

hatve agisI hesaplama Trapez igin: P y
Dis dis ilerleme tutucuya dogru
******* DMIN = kanat-@ (M24) = 24 mm
B= 20xTP 15xTP TP = hatve (1,5 mm)
DMIN DMIN
Takim tutucu - sap 20x 1.5 mm
20 = sabit B= 2—
B = hatve agisil (°) 4 mm
TP = hatve (mm) t t altlik I g °
DMIN = kanat sapi (mm) Standart all =125
Metod 2: Diyagram
Kanat-@ diyagraminda yukariya dogru bir gizgi gekilir, ta ki yeni Uretilecek dis
hatve cizgisi ile kesisene kadar. Renkli belirtilmis bélimde, su an bulunulan,
kenarda faktér belirtilmekte.
Hatve TP B = 4,50 B = 3,50 Hatve TP
Parmaktaki dis sayisi
mm
A 127 -
14 22 hesaplanmig hatve agis Diizeltme agisi a
101 - 25
=S 0,0°-0,49° 4,5°
S 3
s 8 0,5°-0,99° 4P
E - 35
3 ; [, L 1,0°-1,99° 0°
= - 45 o o o
2 5 : 2,0°-2,99 +
2 4 - 6 3,0°-3,99° +2°
2 F7
81 L9 4,0°-4,99° +3°
21 i 0,0°~(-0,49° 2°
1] im dairesi 18 070497 )
0 B=0° -0,5°—(-1,5°) -3°
50 100 150 200
| %
2 r 14
; ]
. ™~ B=-05" 7
5> N 6
S 5 5
I 6 > r 45
2 7 > 4
5 > F 38
2 9 5° N 3
10+ (")zel— ™ ™ L 25
114+ Kater N
v ol g [ 2250

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Teknik bigi

Tanimlama anahtari — degistirilebilir kesici uglar

16 E R

Uc boyutu Uc Kesme kenart tipi

L 1.C. E dis R Sag
06 5/32" 1 ic cap L Sol
08 316" N nétr
1 14"

16 38"

22 112"

> Omek
16 ER AG 60

16 ik sag — dis uc hatve 0,5-3,0 mm arasi

Tanimlama anahtari — tutucu

SE R 1212

Takim tutucu — sap Kesme kenart tipi saft olgimu
SE dis R Sag Ornek
] ic cap L Sol
dis tutucu kare saft ~ 1212=12 mm x 12 mm
0020 =20 mm
i¢ tutucu delme cap

»  Omek

SER1212F 16
sag dis tutucu 12 x 12 mm kare saftli,
toplam uzunluk 80 mm, sadece 16 lik dis ucu uygundur

8|48 cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma

Teknik bilgi

Hatve (TP/TPI) Agiz sayisi (NT)
Tam profil 2M cok agizli uc 2 digli

mm Giz

0,35 72-4 3M cok agizli uc 3 disli
Kismi profil

mm G/Z
A 0,5-1,5 48-16
AG 0,5-3,0 48-8
M 1,7-2,0 14-11
G 1,75-3,0 14-8
N 3,5-5,0 7-5
u 5,5-8,0 45-35
Dis profil agisi
55°
60°
toplam uzunluk Ug boyutu Ozellikler

mm L 1.C. B igten sogutmali
F 80 06 5/32"
H 100 08 3/16" c karbir safth
K 125 1" 1/4"
L 140 16 3/8" U nétr tutucu
M 150 22 1/2"
P 170
R 200
S 250
T 300
cuttingtools.ceratizit.com 8|49
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Teknik bilgi

Problemler ve Cozumleri

Kenar dokulmesi

Sebebler

A paslanmazda sikca rastlanir
A karbir secimi yanlis

Onlemler

A Ug cikintisi engelleyin

A kontrol edin, dis ucu dogru
sabitlenmigmi

A titregim olugmasini engelleyin

A daha sert karbr kalitesi kullanin

termal yirtiklar

Sebebler

A Dislk sogutucu basinci
A kesme hizi yiksek
A karbir secimi yanlis

Onlemler

A sogutucu ilaveten
A kesme hizi distirme
A daha sert karbir-kalitesi kullanimi

8|50

Gukurlasma

Sebebler

A daha ¢ok paslanmazda olur
A kesme hizi ylksek
A KarbUr se¢imi yanlis

Onlemler

A sogutucu ilaveten
A kesme derinligi
A daha sert karbir-kalite kullanimi

deformasyon
\

) b

Sebebler

A YUksek su basinci

A Su basincini distriin
A kesme hizi ylksek

A yanlis karbur secimi

Onlemler

A sogutucu ilaveten

A kesme derinligini dustirme

A kesme hizi distirme

A daha sert karbir-kalitesi kullanmi

Talas yapigmasi/
Sivanma

[

B

Sebebler

A kesme hizi distk
A karb(r segimi yanlis

Onlemler

A sogutucu ilaveten
A kesme hizini yikseltin
A daha sert karbUr-kalitesi kullanimi

kirllma

s

Sebebler

A Yiksek su basinc

A Su basincini distriin
A plastik deformasyon

A sadlam olmayan

A hatve acisi dogru degil
A karbir secimi yanlis

Onlemler

A kesme derinligini dustirme

A tezgah ve (rlin stabiletisi kontroll
A kesme hizini dlisirmek

A hatve agisl

A daha sert karbir-kalitesi kullanimi

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknik bilgi

Kaliteler Hakkinda Agiklama

Universal

A Karbir, TiAIN kaplamali

A [SO|P25|M25| K25 |S25 | H25

A Orta ile yliksek arasindaki kesme hizlari igin
sinterlenmis talas kiricili iniversal karblr cesidi

CCN7525

A Karbiir, TIAIN kaplamali

A [SO|P25|M25 | K25 | 825 | H25

A Ortaile yiksek kesme hizi aralijinda paslanmaz
celiklerin talagli islenmesi icin kullanilan kaplamali
karbur gesidi

CCN2520

A Karbir, TiN kaplamali

A [SO|P25|M25 | K25|N25| 025

A Celik ve paslanmaz geliklerin dusik kesme hizlarinda
islenmesi igin kaplamali karbir gesidi

CCN1525

Demir digi metaller

A Karbur, kaplamasiz

A [SO|M10| K10 |N10|S10

A Aliminyum ve diger demir digi metallerin islenmesi
icin asinmaya dayanikli karbir gesidi

CWK20

Profil bildirimi
Tam profil

DU S mmicortosonscomiar
h

A Uc sadece bir hatve igin kullanilabilir

Avantajlan: a ylksek kaliteli dig
A capak olusumu yok
A llave isleme yok
A kismen uzun takim émri

Cok agizl dis uc

7 kirdek sap bitmis ol k
A A e

A Uc sadece bir hatve igin kullanilabilir

Avantajlari: A daha dlsik paso sayisi gerekli
A sireyi dusUren dis agma

Dikkat: a yeterli dis ¢ikisi birakildigindan emin olun

cuttingtools.ceratizit.com

Celik

A Karbiir, TIAIN kaplamali

CeN20 A [SO|P20|M20 | K20|S20|H20
A Celiklerin distik kesme hizlarinda islenmesi igin
kaplamali, gok amagl karbir gesidi
A Karbir, TiN kaplamali
CVINTS25 A [SO|P25|M25| K25 | N25| 025

A Celikler ve demir disi metallerin dusik kesme
hizlarinda iglenmesi igin tniversal karbir gesidi

Paslanmaz celik

A Karbr, TIAIN kaplamali

A [SO|P25|M25| K25 | N25|S25| H25

A Paslanmaz celiklerin yuksek kesme hizlarinda talas
kaldirma igin kaplamal karbiir gesidi

A Egzotik malzemeler igin de uygundur

HCN2525

Kismi profil

i//{%/é/% " G on gemien geines gt

4 0,07 mm asgari kesme genisligi gereklidir

Avantajlari:  a bir dis agma ucu ile birden fazla
gradyan imal edilebilir
A bdylece dis agma ucu (niversal olarak
kullanilabilir
A dlsik depoda tutma siresi

Mini dis uc

W% i

:

Avantajlari: A dustk kesme hizlari igin 6zel
kesici ug malzemeleri
A klcuk uygulamalarda 3 kesici agiz

851



	8 – Diş açma
	Giriş
	Tam profil
	çok ağızlı
	Tam profil
	Kısmi profil
	Kater
	Mini 06/08
	Kater Mini
	Altlık ürün
	Veriler
	Teknik bilgi


