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Gangtappar och formtappar

Cirkular- och gangfrasar

Gangsvarvningsverktyg

Vandskarsverktyg svarvning

Multifunktionsverktyg —
EcoCut och FreeTurn

Stickverktyg

Miniatyrsvarvverktyg
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Solida hardmetallfrasar

Vandskarsverktyg frasning

Verktygshallare och tillbehor

Uppspanning arbetsstycke

Materialexempel och
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg
Innehallsforteckning

Innehallsforteckning

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hdgsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats for sérskilda
tillampningar och kénnetecknas av enastaende prestanda.
Om du stéller extremt hdga krav pa tillverkningen och
bara ndjer dig med det basta resultatet rekommenderar

vi premiumverktygen i detta produktprogram.

Symbolférklaring 5
Toolfinder 4+5
Produktprogram 6-42
Underlaggsplattor 43
Teknisk information
Skardata 44+45
Gangmetoder 46
Stigningsvinkel 47
Beteckningsnyckel 48+49
Felsokning 50
Sortbeskrivning och profilforklaring 51
Toolfinder
MiniCut
M G Tr
Fullprofil
Delprofil Delprofil Delprofil
— kapitel 12 — miniatyrsvarvstal
UltraMini
M MF G Tr
Fullprofil Fullprofil
Delprofil Delprofil Delprofil Delprofil
— kapitel 12 — miniatyrsvarvstal
VertiClamp
— ldngdsvarvningskatalog
8|4
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg
Innehallsforteckning

Symbolférklaring
Flankvinkel Gangning
30 Amerikansk Unified-génga (extra fin)
J_W—\_ Flankvinkel 30° (Trapetsgénga) M Metrisk ISO-grovganga DIN 13 UNEF BS 1580 (ASME B 1.1)
b Amerikansk rérganga
J-Ul Flankvinkel 30° (Rundgénga) MF | Metrisk ISO-fingénga DIN 13 NPT ANSVASME B 120.3
55°
Flankvinkel 55° BSW | Brittisk Whitworth-ganga BS 84 Tr | Trapetsganga DIN 103
8’ Amerikansk Unified-génga
\AA| Flankvinkel 60 UN | oese0 ASME B 11 Rd | Rundgénga DIN 405
80° Amerikansk Unified-génga (grov)
Flankvinkel 80° (pansarrérgénga) UNC BS 1580 (ASME B 1%) 9219 Pg Pansarrér-ganga DIN 40430
TP/TPI = Stignin Amerikansk Unified-génga (fin)
aning UNF BS 1580 (ASME B 1.1)
NT = Antal skér

Huvudanviandning

Alternativ anvandning

Utvandig gangsvarvning

29

31

— Kapitel 9 - Vandskérsverktyg svarvning

Fullprofil
— M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF| NPT Tr Rd Pg
6+7 11+12  15+16 15416 15416 15+16 19 21 24 26
Delprofil Flertandade
60° 55°
AANAAS M
28 30 10 Passande hallare finns pa — Sida 32+33
Invandig géngsvarvning
Fullprofil
M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg
8+9  13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 25 27
Delprofil

Passande hallare finns pa — Sida 34-36

Invédndig standardgangning med vart nya utbytbara svarvhuvudsystem

Mini 06 Mini 08
Fullprofil Fullprofil
M BSW M
37 37 39
Delprofil Delprofil
AYRAL [MRRIMAZ,
Passande hallare finns pa
38 38 39+40  40+41 — Sida 42

[e]
@ ) Information om de olika géngprofilerna finns pa — sidan 51.

85
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WNT \ Performance Gangsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
60°
M MF || XA, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCNT7525
4
- Y ‘Q\ <
ER ER ER ER ER
71220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Beteckning TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1" 0,8 04 23,72 204
11ER0,4 0,40 1" 0,7 04 23,72 206
11 ER 0,45 0,45 1" 0,7 04 23,72 208
11 ER0,5 0,50 1" 0,6 0,6 23,72 209
11 ER0,6 0,60 1 0,6 0,6 23,72 210
11 ER0,7 0,70 1 0,6 0,6 2372 211
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 2372 212
11ER0,8 0,80 1 0,6 0,6 2372 213
11ER1,0 1,00 1 07 07 2217 214
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 0,9 22,17 216
11 ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218
11 ER1,75 1,75 1 08 11 2217 220
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 0,4 2372 234 28,84 734 15,49 634
16 ER 0,4 0,40 16 07 04 23,72 236 28,84 736 15,49 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238 15,49 638
16 ER0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240 19,91 140 21,87 740 15,49 640 21,87 940
16 ER0,7 0,70 16 0,6 0,6 23,72 241 21,32 141 23,16 T4 1549 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242 19,91 142 21,87 742 15,49 642 21,87 942
16 ER0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243 19,91 143 21,87 743 15,49 643 21,87 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 22,17 244 19,19 144 2132 744 13,98 644 21,32 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 22,17 246 19,19 146 21,32 746 13,98 646 21,32 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 ER 1,75 1,75 16 09 1,2 22,17 250 19,19 150 21,32 750 13,98 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
16 ER 2,5 2,50 16 11 1,5 22,17 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256 19,19 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270 29,84 170 32,82 770
22ER 4,0 4,00 22 1,6 23 33,24 272 31,40 172 33,96 772
22ER 4,5 4,50 22 1,7 2,4 33,24 274 33,66 174 36,63 774
22ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 33,24 276 33,66 176 36,63 776
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 33,66 178
22ERS5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22ENS5,5 5,50 22 2,3 11,0 4191 282 1
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 33,66 180 36,63 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22EN6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P () ° (¢} )
M ° e} ° ¢} °
K ° ° e} ° )
N ° (e} °
S e} ¢} ¢} °
H e} ¢} o
oo
1) Neutralt utforande (N) — for hoger- och vanstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — v, sida 45
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Fullprofil
Vanster utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
EL EL
7222.. T71222..
Beteckning TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

11EL 0,35 03 1 08 04 23,72 204
11EL 0,4 040 M 07 04 2372 206
11EL 0,45 045 11 07 04 2372 208
11EL0,5 050 1 06 06 2372 209
11EL0,6 060 1 06 06 2372 210
11EL0,7 070 11 06 06 2372 21
11EL 0,75 075 11 06 06 2372 212
11EL0,8 08 1 06 06 2372 213
11EL1,0 1,00 11 07 07 2217 214
11EL1,25 125 11 08 09 2217 216
11EL1,5 150 11 08 1,0 2217 218
11EL1,75 175 1 08 11 2217 220
16 EL 0,35 035 16 08 04 2372 234
16 EL 0,4 040 16 07 04 2372 236
16 EL 0,45 045 16 07 04 2372 238
16 EL0,5 050 16 06 06 2372 240
16 EL0,7 070 16 06 06 2372 241
16 EL0,75 075 16 06 06 2372 242
16 EL0,8 080 16 06 06 23,72 243
16 EL 1,0 100 16 07 07 2217 244 2045 144
16 EL 1,25 125 16 08 09 2217 246 21,75 146
16 EL1,5 150 16 0,8 1,0 2217 248 2045 148
16 EL1,75 175 16 0,9 1,2 2217 250
16 EL2,0 200 16 1,0 13 2217 252 21,75 152
16 EL2,5 250 16 1,1 15 2217 254
16 EL 3,0 300 16 12 16 2217 256 2528 156
22EL3,5 350 22 16 23 3324 270
22EL 4,0 400 22 16 23 3324 2712
22EL4,5 450 22 17 2,4 3324 274
22EL5,0 500 22 17 25 3324 276
22EL5,5 550 22 19 27 3324 278
22EL 6,0 600 22 20 29 3324 280
P ° °
M ° o
K ° °
N °
S e}
H e}

— V, sida 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
60°
M MF || XA, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCNT7525
3
/&
IR IR IR IR IR
7224 .. 71224.. T71224.. T71224.. 71224..
Beteckning TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 1" 0,8 0,3 2372 204
111R0,4 0,40 1" 0,8 04 23,72 206
111R 0,45 0,45 1" 0,8 04 23,72 208
111R0,5 0,50 1" 0,6 0,6 23,72 210
111R0,7 0,70 1 0,6 0,6 2372 211
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 23,72 212 26,16 912
111R0,8 0,80 1 0,6 0,6 2372 213 29,55 713
111R1,0 1,00 1 0,6 0,6 21,32 914
111R1,0 1,00 11 0,6 07 2217 214 19,19 114 2132 714
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 22,17 216
111R1,5 1,50 1 0,8 0,9 21,32 918
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218 19,19 118 21,32 718
111R1,75 1,75 11 0,9 1.1 2217 220
111R 2,0 2,00 11 08 0,9 19,19 122 21,32 722
111R 2,0 2,00 11 0,9 1.1 2217 222
111R2,5 2,50 11 0,8 1,2 21,75 124 2372 7124
111R2,5 2,50 11 0,9 1.1 2217 224
161R 0,35 0,35 16 08 0,4 2372 234 1549 634
16 IR 0,4 0,40 16 07 04 2372 236 1549 636
16 IR 0,45 0,45 16 07 0,4 23,72 238 1549 638
161R 0,5 0,50 16 06 0,6 23,72 240 1549 640
161R0,7 0,70 16 06 0,6 23,72 241 1549 641
16 IR 0,75 075 16 06 0,6 2372 242 2399 142 26,16 742 1549 642
161R 0,8 0,80 16 06 0,6 23,72 243 1549 643
16 1R 1,0 1,00 16 06 07 19,19 144 2132 744 21,32 944
16 1R 1,0 1,00 16 07 07 2217 244 13,98 644
16 1R 1,25 1,25 16 08 0,9 2217 246 22,30 746 13,98 646 22,30 946
16IR1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 IR 1,75 1,75 16 09 1,2 22,17 250 26,16 750 13,98 650
16 1R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
161R 2,5 2,50 16 11 1,5 2217 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
16 IR 3,0 3,00 16 11 1,5 22,17 256 19,179 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22IR3,5 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270 31,40 170 33,96 770
22IR 4,0 4,00 22 1,6 2,3 3324 272 31,40 172 33,96 772
22IR 4,5 4,50 22 1,6 2,4 33,66 174 36,63 774
22IR4,5 4,50 22 17 24 33,24 274
22IR 5,0 5,00 22 1,6 2,3 33,66 176
22IR5,0 5,00 22 17 25 33,24 276
22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 34,10 178
22IR5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 4191 282 1
221R 6,0 6,00 22 1,6 24 33,66 180
22IR 6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22IN 6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P ) ) o )
M ° e} ° ¢} °
K ° ° e} ° °
N ) e} °
S (¢) ¢} ¢} °
H ¢) ¢} o
oo
1) Neutralt utférande (N) — for hoger- och vénstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — v, sida 45
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Fullprofil
Vanster invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
IL IL
71226.. 71226..
Beteckning TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
111L 0,35 0,35 11 0,8 0,3 23,72 204
111L 0,4 0,40 1 0,8 04 23,72 206
111L 0,45 0,45 1 0,8 04 23,72 208
111L0,5 0,50 11 0,6 0,6 2372 210
111L0,7 0,70 11 0,6 0,6 2372 211
111L 0,75 0,75 11 0,6 0,6 2372 212
111L0,8 0,80 11 0,6 0,6 2372 213
111L1,0 1,00 1 0,6 0,7 2217 214
111L 1,25 1,25 1 0,8 0,9 2217 216
111L1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218
111L1,75 1,75 1 0,9 11 2217 220
111L2,0 2,00 1 0,9 11 2217 222
111L2,5 2,50 1 0,9 11 2217 224
161L 0,35 0,35 16 0,8 04 2372 234
161L 0,4 0,40 16 0,7 04 2372 236
161L 0,45 0,45 16 0,7 04 2372 238
161L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 2372 240
161L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 24
16 1L 0,75 0,75 16 0,6 0,6 2372 242
161L0,8 0,80 16 0,6 0,6 2372 243
161L1,0 1,00 16 0,6 0,7 2528 144
161L1,0 1,00 16 0,7 0,7 2217 244
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 2217 246
161L1,5 1,50 16 0,8 1,0 2217 248 2416 148
16 IL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 2217 250
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 2217 252 21,75 152
16IL 2,5 2,50 16 11 1,5 2217 254
16 IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 2217 256
221L 3,5 3,50 22 1,6 2,3 4163 270
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 4163 272
221L 4,5 4,50 22 1,7 24 4163 274
221L 5,0 5,00 22 1,7 2,5 41,63 276
221IL 5,5 5,50 22 1,9 2,7 4163 278
221L6,0 6,00 22 2,0 29 4163 280
P [ ] [ ]
M [} O
K [ ] [ ]
N [}
S o
H o

cuttingtools.ceratizit.com

— V, sida 45
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Flertandade
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Flertandade skar
60°
M HCN2525
ER
7221 ..
Beteckning TP INSL PDX PDY NT EUR
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 17 2,5 3 46,46 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 4463 702
P (e}
M [}
K (0]
N (e}
S o
H (¢}
— V. sida 45

8|10
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WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
55°
BSW |\ X A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
{
)
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
Beteckning TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ERT72 72,0 1" 0,7 04 27,97 202
11 ER 60 60,0 1" 0,7 04 27,97 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 27,97 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 27,97 208
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 27,97 210
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 27,97 212
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 2797 214
11 ER 28 28,0 11 0,6 07 2571 216
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 25,71 218
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 2571 220
11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 25,71 222
11ER20 20,0 1 0,8 0,9 2571 224
11 ER19 19,0 1 0,8 1,0 25,71 226
11ER18 18,0 1 0,8 1,0 25,71 228
11ER 16 16,0 1 09 1.1 25,71 230
11 ER 14 14,0 1 09 11 2571 232
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 2797 240 18,19 640
16 ER 36 36,0 16 06 0,6 27,97 242 18,19 642
16 ER 32 32,0 16 06 0,6 2797 244 18,19 644
16 ER 28 28,0 16 06 07 2571 246 24,71 146 26,99 746 16,76 646
16 ER 26 26,0 16 07 07 30,11 748
16 ER 26 26,0 16 07 08 2571 248 16,76 648
16 ER 24 24,0 16 07 08 25,71 250 16,76 650
16 ER 22 22,0 16 08 0,9 25,71 252 16,76 652
16 ER 20 20,0 16 08 0,9 2571 254 30,11 754 16,76 654
16 ER 19 19,0 16 08 1,0 25,71 256 22,17 156 24,44 756 16,76 656 24,44 956
16 ER 18 18,0 16 08 1,0 25,71 258 16,76 658
16 ER 16 16,0 16 09 11 25,71 260 27,42 160 29,40 760 16,76 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 262 22,17 162 24,44 762 16,76 662 24,44 962
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 2571 264 27,42 164 29,40 764 16,76 664
16 ER 11 1,0 16 11 1,5 25,71 266 22,17 166 24,44 766 16,76 666 24,44 966
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 25,71 268 16,76 668
16 ER9 9,0 16 1,2 17 25,71 270 16,76 670
16ER 8 8,0 16 1,2 1,5 25,71 272 16,76 672
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 39,76 280
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 39,76 282
22ERS 5,0 22 1,7 2,4 39,76 284
22EN4,5 45 22 2,3 11,0 42,76 290 "
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 42776 292
P ° ° o )
M ° e} ° ¢} °
K ° ° o ° °
N ° o °
S e} ¢} ¢} °
H e} o o
oo
1) Neutralt utférande (N) — for hoger- och vanstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — v, sida 45
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WNT \ Performance Gangsvarvningsverktyg
Fullprofil

Vanster utvandigt gangsvarvskar

A Fullprofil

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

EL
71229 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
" mm mm mm X3

11EL72 72 11 0,7 0,4 32,11 202
11 EL 60 60 1 0,7 0,4 32,11 204
11 EL 56 56 1 0,7 04 32,11 206
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 32,11 208
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 32,11 210
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 32,11 212
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 32,11 214
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 30,11 216
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 30,11 218
11EL 24 24 1 0,7 0,8 30,11 220
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 30,11 222
11EL 20 20 1 0,8 0,9 30,11 224
11EL19 19 1 0,8 1,0 30,11 226
11EL18 18 1 0,8 1,0 30,11 228
11EL 16 16 1 0,9 11 30,11 230
11EL 14 14 1 0,9 11 25,71 232
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 EL 16 16 16 0,9 1,1 30,11 260
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262
16 EL 12 12 16 11 14 30,11 264
16 EL 11 1 16 11 15 25,71 266
16 EL 10 10 16 11 1,5 3438 268
16 EL9 9 16 1,2 1,7 34,38 270
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 34,38 272
22EL7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
22EL6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
22EL5 5 22 1,7 2,4 47,60 284
P °
M [
K )
N

S (@)
H (@)
0

— v, sida 45
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230..
Beteckning TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
111R 48 48 1 0,6 0,6 27,97 206
111R 40 40 1 0,6 0,6 27,97 208
111R 36 36 1 0,6 0,6 2797 210
111R 32 32 1 0,6 0,6 27,97 212
111R 28 28 1 06 07 2571 214
111R 26 26 1 07 08 2571 216
1R 24 24 1 07 08 2571 218
1R 22 22 1 08 09 25,71 220
111R20 20 1 0,8 0,9 2571 222
111R19 19 1 0,8 1,0 2571 224 23,60 124 25,86 724
111R 19 19 1 08 0,9 25,86 924
11IR 18 18 1 08 1,0 2571 226
111R 16 16 1 09 11 2571 228
1R 14 14 1 09 11 25,71 230 23,60 130 25,86 730
1R 14 14 1 08 0,9 25,86 930
16 IR 40 40 16 06 0,6 27,97 240
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 2797 242
16 IR 32 32 16 06 06 27,97 244
16 IR 28 28 16 06 07 2571 246
16 IR 26 26 16 07 08 2571 248
16 IR 24 24 16 07 08 2571 250
16 IR 22 22 16 08 09 2571 252
16 IR 20 20 16 08 09 2571 254
16 IR 19 19 16 08 1,0 2571 256
16 IR 18 18 16 08 1,0 2571 258
16IR 16 16 16 09 1.1 25,71 260 30,11 760
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 2571 262 2217 162 2444 762 2444 962
16 IR 12 12 16 11 1,4 2571 264
16 IR 11 11 16 11 1,5 2571 266 2217 166 2444 766 2444 966
16 1R 10 10 16 11 1,5 2571 268
16IR 9 9 16 1,2 1,7 2571 270
16IR 8 8 16 1,2 1,5 2571 272
22IR7 7 22 1,6 2,3 40,22 280
22IR 6 6 22 1,6 2,3 40,22 282
22IR5 5 22 1,7 2,4 40,22 284
P ° ° o °
M ° o ° °
K ° ° o) °
N o o
S e} o °
H e} o) 0
o e
— v, sida 45
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WNT \ Performance Gangsvarvningsverktyg
Fullprofil

Vanster invandigt gangsvarvskar

A Fullprofil

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

IL
7231 ..
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
" mm mm mm X3

111L 48 48 1 0,6 0,6 32,11 206
111L 40 40 1 0,6 0,6 32,11 208
111L 36 36 1 0,6 0,6 30,11 210
111L 32 32 1 0,6 0,6 30,11 212
111L 28 28 1 0,6 0,7 30,11 214
111L 26 26 1 0,7 0,8 30,11 216
111L 24 24 11 0,7 0,8 30,11 218
111L 22 22 1 0,8 0,9 30,11 220
111L 20 20 1 0,8 0,9 30,11 222
111L19 19 1 0,8 1,0 30,11 224
111L18 18 1 0,8 1,0 30,11 226
111L 16 16 1 0,9 11 30,11 228
111L14 14 1 0,9 11 25,71 230
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 IL 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 IL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 IL 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
161L 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 1L 16 16 16 0,9 11 30,11 260
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262
16 1L 12 12 16 11 14 30,11 264
16 1L 11 11 16 11 1,5 25,71 266
161L 10 10 16 11 1,5 34,38 268
161L9 9 16 1,2 1,7 34,38 270
161L 8 8 16 1,2 1,5 34,38 272
221L7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
221L 6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
221L5 5 22 1,7 2,4 46,59 284
P [}
M [
K )
N

S (@)
H (@)
0

— V. sida 45
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WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|| X 2 CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264..
Beteckning TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 ERT72 72,0 1" 0,8 04 28,13 202
11 ER 64 64,0 1" 0,8 04 28,13 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 28,13 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
11ER 44 44,0 1 06 06 28,13 210
11 ER 40 40,0 " 0,6 0,6 2813 212
11 ER 36 36,0 1" 0,6 0,6 28,13 214
11 ER 32 32,0 1" 0,6 0,6 28,13 216
11ER 28 28,0 1 06 07 2571 218
11 ER27 27,0 1 07 08 2571 220
11 ER 24 24,0 1 07 08 2571 222
11ER20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
11ER 18 18,0 1" 08 1,0 2571 226
11ER 16 16,0 1" 09 11 2571 228
11 ER 14 14,0 1 09 11 2571 230
16 ER 72 72,0 16 08 0,4 2797 232
16 ER 64 64,0 16 08 0,4 2797 234
16 ER 56 56,0 16 07 04 2797 236
16 ER 48 48,0 16 06 0,6 2797 238
16 ER 44 44,0 16 06 0,6 2797 240
16 ER 40 40,0 16 06 0,6 2797 242
16 ER 36 36,0 16 06 0,6 2797 244
16 ER 32 32,0 16 06 0,6 2797 246 31,68 746
16 ER 28 28,0 16 06 07 2571 248 2940 748
16 ER 27 27,0 16 07 08 2571 250
16 ER 24 24,0 16 07 08 2571 252 24,71 152 2699 752
16 ER 20 20,0 16 08 0,9 2571 254 2360 154 2586 754 2586 954
16 ER 18 18,0 16 08 1,0 2571 256 24,71 156 26,99 756
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 2571 258 23,60 158 25,86 758 25,86 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 260 24,71 160 26,99 760
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 2571 262
16 ER 12 12,0 16 111 14 2571 264 24,71 164 26,99 764
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 2571 266
16 ER 11 1,0 16 111 1,5 25,71 268 28,13 168
16 ER 10 10,0 16 111 1,5 25,71 270
16 ER9 9,0 16 1,2 17 2571 272
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16 ER 8 8,0 16 111 11 30,11 974
16 ER 8 8,0 16 11 1,5 28,13 174
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 40,22 276
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22ER5 5,0 22 17 25 40,22 280
22EN45 45 22 2,0 11,0 42,76 282 1
22EN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 1
P ° o (e} °
M ° ¢} ° °
K ° o (¢} °
N ° (o}
S ¢} o °
H ¢} o} O
oo
1) Neutralt utférande (N) — for hoger- och vénstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — v, sida 45
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WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Fullprofil
Vanster utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20
INSL
EL
71 266 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
11ELT72 72,0 11 0,8 04 32,94 202
11 EL 64 64,0 11 0,8 04 32,94 204
11 EL 56 56,0 11 0,7 04 32,94 206
11 EL 48 48,0 11 0,6 0,6 32,94 208
11EL44 44,0 11 0,6 0,6 32,94 210
11 EL 40 40,0 11 0,6 0,6 3294 212
11 EL 36 36,0 11 0,6 0,6 3294 214
11 EL 32 32,0 11 0,6 0,6 32,94 216
11EL 28 28,0 11 0,6 0,7 32,94 218
11EL 27 27,0 11 0,7 0,8 32,94 220
11EL 24 24,0 11 0,7 0,8 32,94 222
11EL 20 20,0 11 0,8 0,9 32,94 224
11EL18 18,0 11 0,8 1,0 32,94 226
11 EL 16 16,0 11 0,9 11 32,94 228
11EL14 14,0 1 0,9 11 32,94 230
16 EL72 72,0 16 0,8 04 32,11 232
16 EL 64 64,0 16 0,8 04 3211 234
16 EL 56 56,0 16 0,7 04 32,11 236
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 32,11 238
16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 32,11 240
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 3211 242
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 32,11 244
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 32,11 246
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 30,11 248
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 30,11 250
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 30,11 252
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 30,11 254
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 30,11 256
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 30,11 258
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 30,11 260
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 30,11 262
16 EL 12 12,0 16 11 14 2571 264
16 EL 11,5 11,5 16 11 1,5 34,38 266
16 EL 11 11,0 16 1,1 15 34,38 268
16 EL 10 10,0 16 11 1,5 34,38 270
16 EL9 9,0 16 1,2 17 34,38 272
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 3438 274
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 46,59 276
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 46,59 278
22EL5 5,0 22 1,7 25 46,59 280
P ()
M [ )
K °
N
S e}
H o
0
— v, sida 45
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WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 HCN2525
INSL
IR IR
71268.. 71268..
Beteckning TPI INSL  PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
11IR 72 72,0 1" 0,8 0,3 28,13 202
11 IR 64 64,0 " 0,8 04 28,13 204
11IR 56 56,0 " 0,7 04 28,13 206
111R 48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
111R 44 44,0 " 0,6 0,6 28,13 210
111R 40 40,0 " 0,6 0,6 28,13 212
111R 36 36,0 " 0,6 0,6 28,13 214
111R 32 32,0 " 0,6 0,6 28,13 216
111R28 28,0 " 0,6 0,7 2571 218
111R27 27,0 " 0,7 0,8 2571 220
111R 24 24,0 1 0,7 0,8 2571 222
111R20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
111IR18 18,0 1 0,8 1,0 2571 226
111R16 16,0 1 0,9 11 2571 228
111R14 14,0 1 1,0 11 2571 230
16IR72 72,0 16 0,8 0,3 27,97 232
16 IR 64 64,0 16 0,8 0,4 27,97 234
16 IR 56 56,0 16 0,7 0,4 27,97 236
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 27,97 238
16 IR 44 440 16 0,6 0,6 27,97 240
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 242
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 2797 244
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 27,97 246
161R 28 28,0 16 0,6 0,7 25,71 248
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 25,71 250
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 25,71 252
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 2571 254
16IR 18 18,0 16 08 1,0 2571 256
16 IR 16 16,0 16 0,9 11 2571 258
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 260 30,11 760
16 IR 13 13,0 16 1,0 13 2571 262
16 IR 12 12,0 16 11 14 2571 264 26,99 764
16 IR 11,5 1,5 16 11 1,5 25,71 266
16 IR 11 1,0 16 11 1,5 25,71 268
16 IR 10 10,0 16 11 1,5 25,71 270
16IR9 9,0 16 1,2 17 2571 272
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16IR8 8,0 16 11 1,5 30,11 774
22IR7 7,0 22 1,6 2,3 40,22 276 43,19 776
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22IR5 5,0 22 17 2,5 40,22 280
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 42,76 282 "
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 "
P [ J O
M [} [}
K [ J O
N o
S O O
H O O
0
1) Neutralt utférande (N) - for hdger- och vanstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — V. sida 45

cuttingtools.ceratizit.com 8[17



WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Fullprofil
Vanster invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF |\ S A, CCN20
5
INSL
IL
71 270 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
1I1L72 72,0 11 0,8 0,3 32,94 202
111L 64 64,0 11 0,8 04 32,94 204
111L 56 56,0 11 0,7 04 32,94 206
111L 48 48,0 11 0,6 0,6 32,94 208
111L 44 44,0 11 0,6 0,6 32,94 210
111L 40 40,0 11 0,6 0,6 32,94 212
111L 36 36,0 11 0,6 0,6 3294 214
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 32,94 216
111L 28 28,0 11 0,6 0,7 32,94 218
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 32,94 220
111L 24 24,0 11 0,7 0,8 32,94 222
111L 20 20,0 11 0,8 0,9 3294 224
111L18 18,0 1 0,8 1,0 32,94 226
111L 16 16,0 1 0,9 11 32,94 228
111L14 14,0 1 0,9 11 32,94 230
16IL 72 72,0 16 0,8 0,3 32,94 232
16 IL 64 64,0 16 0,8 04 3294 234
16 IL 56 56,0 16 0,7 04 32,94 236
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 3294 238
16 IL 44 44,0 16 0,6 0,6 32,94 240
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 3294 242
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 32,94 244
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 32,94 246
16 IL 28 28,0 16 0,6 0,7 32,94 248
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 32,94 250
16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 32,94 252
16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 32,94 254
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 32,94 256
16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 32,94 258
161L 14 14,0 16 1,0 1,2 32,94 260
161L 13 13,0 16 1,0 1,3 32,94 262
16 1L 12 12,0 16 11 14 32,94 264
16 IL 11,5 11,5 16 11 1,5 32,94 266
16 1L 11 11,0 16 1,1 15 32,94 268
16 1L 10 10,0 16 11 1,5 32,94 270
161L9 9,0 16 1,2 17 32,94 272
161L 8 8,0 16 1,2 1,6 3294 274
221L7 7,0 22 1,6 2,3 32,94 276
221L6 6,0 22 1,6 2,3 32,94 278
221L5 5,0 22 1,7 25 32,94 280
P ()
M [ )
K °
N
S e}
H o
0
— v, sida 45
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525
INSL
ER ER ER
7125 .. 71256.. 71256..
Beteckning TPl INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3
16 ER 27 270 16 07 08 28,84 240
16 ER 18 180 16 08 10 28,84 242 3255 742
16 ER 14 140 16 09 12 28,84 244 2742 144 20,84 744
16 ER 11,5 15 16 11 15 28,84 246 2069 146 32,55 746
16 ER 8 80 16 13 18 28,84 248
P [ ] [ ] O
M [ ] (@] [ ]
K ° ° o
N [ ] (@]
S (@] O
H O O
— v, sida 45
Vanster utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
60°
NPT CCN20
INSL
EL
71 258 ...
Beteckning TPl INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL 27 270 16 07 08 3354 240
16 EL18 80 16 08 10 3354 242
16 EL 14 1#0 16 09 12 3354 244
16 EL 11,5 15 16 11 15 3354 246
16EL8 80 16 13 18 3354 248
P °
M °
K °
N
S o
H o

cuttingtools.ceratizit.com

— V. sida 45
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WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
60°
NPT CCN20 CCN7525
INSL
IR IR
71260.. 71260...
Beteckning TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
11R27 27,0 1 07 08 28,84 210
11IR 18 18,0 1 08 1,0 2884 212
111R 14 14,0 1 09 11 28,84 214
16 IR 27 27,0 16 07 08 28,84 240
16 IR 18 18,0 16 08 1,0 28,84 242
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 28,84 244 3438 944
16 IR 11,5 1,5 16 11 1,5 28,84 246 34,81 946
161R 8 8,0 16 1,3 1,8 28,84 248
P ° )
M ° °
K ° °
N
S e} °
H o o
— V. sida 45

Vanster invandigt gangsvarvskar

A Fullprofil

60°

NPT | X A, CCN20

PDY

INSL

IL
71262 ...
Beteckning TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
1M1IL27 27,0 1" 0,7 0,8 33,54 210
111L18 18,0 " 0,8 1,0 33,54 212
111L14 14,0 1 0,9 11 33,54 214
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 33,54 240
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 33,54 242
16 IL 14 14,0 16 0,9 1,2 33,54 244
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 33,54 246
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 33,54 248
P °
M )
K °
N
S f0)
H (e}

— V. sida 45

8|20
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WNT \ Performance Gangsvarvningsverktyg
Fullprofil

Hoger utvandigt gangsvarvskar

A Fullprofil
A Trapetsganga DIN 103

30°

T | A A CCN20 CWN1525

ER ER
7232.. T71232..
Beteckning TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 31,12 240
16 ER 2,0 2,0 16 11 13 31,12 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 13 29,27 142
16 ER 3,0 3,0 16 13 1,5 31,12 244 27,85 144
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 39,76 170
22ER4,0 4,0 22 17 1,9 4291 270
22ER5,0 50 22 2,0 24 4376 172
22ER 5,0 50 22 21 2,5 44774 272
22ER6,0 6,0 22 2,3 2,7 46,59 274 "
22EN 6,0 6,0 22 20 110 46,59 276 2
22ENT7,0 70 22 2,3 11,0 48,45 278 2
P [ ) [ )
M [} O
K [ J [ )
N °
S o
H ()
1)  Kréver speciell hallare eller en standardhallare modifierad av anvéndaren — v, sida 45

2) Neutralt utforande (N) - for hoger- och véanstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) kravs.

cuttingtools.ceratizit.com 8|21



WNT \ Performance Gangsvarvningsverktyg
Fullprofil

Vanster utvandigt gangsvarvskar

A Fullprofil
A Trapetsganga DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

EL
71234 ...
Beteckning TP INSL PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 36,09 240
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 36,09 242
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 36,09 244
22EL4,0 4,0 22 1,7 1,9 50,28 270
22EL5,0 5,0 22 21 25 52,56 272
22EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 54,69 274 "
P )

M °

K )

N

S [e)

H )
1) Kraver speciell hallare eller en standardhallare modifierad av anvandaren — V. sida 45

Hoger invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Trapetsgénga DIN 103

30°

Tr J—Q—\ CCN20 CWN1525

IR IR

71236.. 71236..

Beteckning TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111R1,5 1,5 1 0,815 0,9 30,82 210
16IR1,5 1,5 16 1,000 11 30,82 240
16 IR 2,0 2,0 16 1,100 1,3 30,82 242
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 1,5 30,82 244 31,84 144
22IR 4,0 4,0 22 1,800 1,9 41,91 170
221R4,0 4,0 22 1,700 1,9 4291 270
22IR 5,0 5,0 22 2,000 2,4 4346 172
22IR 5,0 5,0 22 2,100 2,5 4474 272
221R 6,0 6,0 22 2,300 2,7 4659 274
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 46,59 276 2
22IN7,0 7,0 22 2,300 11,0 48,45 278 2
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N °
S [0)
H (@)

1)  Kréaver speciell hallare eller en standardhallare modifierad av anvandaren — V, sida 45
2) Neutralt utférande (N) — for hoger- och vénstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs.

8|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg
Fullprofil

Vanster invandigt gangsvarvskar

A Fullprofil
A Trapetsganga DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

INSL

IL
71238 ...
Beteckning TP INSL PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

111L1,5 1,5 " 0,8 0,9 36,09 210
161L1,5 15 16 1,0 11 36,09 240
161L2,0 2,0 16 11 1,3 36,09 242
161L 3,0 3,0 16 13 1,5 36,09 244
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 50,28 270
221L 5,0 50 22 21 25 50,28 272
221L 6,0 6,0 22 23 27 52,56 274 "

P ®

M °

K °

N

S (o)

H (0]
O
1) Kréver speciell hallare eller en standardhallare modifierad av anvandaren — V. sida 45

cuttingtools.ceratizit.com 8]23



WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Rundganga DIN 405
30°
Rd f{}\_ CCN20
INSL
ER
71248 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
" mm mm mm X3
16 ER 10 10 16 11 1,2 30,862 240
16 ER 8 8 16 14 1,3 30,82 242
16 ER 6 6 16 1,5 1,7 30,82 246
22ER6 6 22 1,5 17 43,05 270
22ER4 4 22 2,2 2,3 46,59 272
P [ ]
M °
K °
N
S o
H o
— v, sida 45
Vanster utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Rundganga DIN 405
30°
Rd _ﬁj\ CCN20
INSL
EL
71250 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL 10 10 16 11 1,2 35,96 240
16 EL 8 8 16 14 1,3 3596 242
16 EL6 6 16 1,5 17 35,96 246
22EL6 6 22 1,5 17 50,43 270
22EL4 4 22 2,2 2,3 54,69 272
P °
M °
K °
N
S o
H o

8|24

— V, sida 45
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Rundgénga DIN 405
30°
Rd || A A CCN20
INSL
IR
71252...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 IR 10 10 16 11 1,2 30,82 240
16IR 8 8 16 14 14 30,82 242
16IR 6 6 16 14 1,5 30,82 246
22IR6 6 22 1,5 1,7 43,05 270
22IR4 4 22 2,2 2,3 46,59 272
P )
M [
K °
N
S o
H ()
— v, sida 45
Vanster invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Rundgénga DIN 405
30°
Rd || A A CCN20
INSL
IL
71254...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 1L 10 10 16 11 1,2 28,84 240
161L 8 8 16 14 14 28,84 242
161L 6 6 16 14 1,5 28,84 246
221L6 6 22 1,5 1,7 40,48 270
221L 4 4 22 2,2 2,3 4363 272
P )
M [
K [}
N
S o
H )

cuttingtools.ceratizit.com

— V, sida 45
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Pansarrorganga DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
ER
71 240 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 30,82 240
16 ER18 18 16 0,8 0,9 30,82 242
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 30,82 244
P °
M °
K °
N
S o
H o
— V. sida 45
Vanster utvandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Pansarrorganga DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
EL
71242 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 33,96 240
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 33,96 242
16 EL 16 16 16 08 1,0 33,96 244
P )
M °
K °
N
S o
H o
— v, sida 45
8|26
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WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Fullprofil
Hoger invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Pansarrorganga DIN 40430
80°
Pg CCN20
g
INSL
IR
71244...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
111R18 18 1" 0,8 0,9 30,82 238
16 IR 18 18 16 0,8 0,9 30,82 242
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 30,82 244
P )
M [ )
K °
N
S o
H )
— V, sida 45
Vanster invandigt gangsvarvskar
A Fullprofil
A Pansarrorganga DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
IL
71246 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
111L18 18 1" 0,8 0,9 33,96 238
16 1L 18 18 16 0,8 0,9 33,96 242
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 33,96 244
P )
M [ )
K °
N
S o
H )
— V. sida 45
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WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg

Delprofil
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Delprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5
T PDX
INSL
ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206..
Beteckning TP INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 21,32 140 23,60 740 23,60 940
16 ER AG60 05-3 16 1,2 17 2459 244 20,45 144 22,58 744 22,58 944
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 17 2459 242 23,16 142 2516 742 25,16 942
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 3835 272 Y
22 ERN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 39,34 170
P [ J [} (@) [ )
M [ J O [} [}
K [ J [ J O [
N [} O
S o (@) [}
H O O O
1) Neutralt utférande (N) — for hoger- och vénstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — v, sida 45
Vanster utvandigt gangsvarvskar
A Delprofil
60°
S A CCN20
INSL
EL
71208 ...
Beteckning TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 EL AG60 05-3 16 1,2 17 27,57 244
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22 EL N60 35-5 22 17 2,5 4474270
P °
M °
K °
N
S o
H ]

8|28
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Delprofil
Hoger invandigt gangsvarvskar
A Delprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
} v B
" PDX T
INSL
IR IR IR IR
71210.. 7210.. 71210.. 71210..
Beteckning TP INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 IR A60 05-15 1 0,8 0,9 23,88 210 21,75 110
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 26,30 140
16 IR AG60 05-3 16 1,2 17 2459 244 21,75 144 23,88 744 23,88 944
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 17 2459 242 23,16 142
22 1IN U60 55-8 22 0,9 11,0 3835 272 Y
22 IRN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 37,09 170
P ) ) o °
M ) e) ) °
K ) ) o °
N ) o
S o O [}
H ) () ]
1) Neutralt utférande (N) — for hoger- och vénstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — v, sida 45

Vanster invandigt gangsvarvskar

A Delprofil

60°

A CCN20

PDY

INSL

IL
1212..
Beteckning TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3
11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 26,16 210
16 IL A60 0,5-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 271,57 244
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22IL N60 35-5 22 1,7 2,5 4474 270
P )
M )
K °
N
S f0)
H (e}

— V. sida 45
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Gangsvarvningsverktyg

Delprofil
Hoger utvandigt gangsvarvskar
A Delprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5
f PDX
INSL
ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200..
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 24,99 240 25,58 140 27,27 740 27,27 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244 23,16 144 2516 744 25,16 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 17 26,71 242 2558 142 27,69 742 27,69 942
22 ER N55 7-5 22 17 2,5 41,63 270 41,91 170 4558 770
22 EN US55 45-3,25 22 0,9 1,0 4163 272 "
P ° o o °
M ° ¢} ° °
K ° o (o} °
N o o
S o (@) [}
H ¢} O o
1) Neutralt utférande (N) — for hoger- och vénstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — v, sida 45
Vanster utvandigt gangsvarvskar
A Delprofil
55°
S A CCN20
INSL
EL
71202 ...
Beteckning TPI INSL ~ PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 28,69 240
16 EL AG55 48-8 16 1,2 17 31,12 244
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 31,12 242
22 EL N55 7-5 22 17 2,5 4859 270
P °
M °
K °
N
S o
H o

8130

— V. sida 45
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Delprofil
Hoger invandigt gangsvarvskar
A Delprofil
A Sort CCN7525 for universell anvandning med sintrade spanbrytare
55°
CCN20 CWN1525 CCN7525
) v B
; PDX T
INSL
IR IR IR
71204.. 71204.. 71204..
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 24,99 210
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 2499 240
16 IR AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 26,71 242 2558 142 27,69 942
22N US55 45-3,25 22 0,9 11,0 4163 272 1
22 IRN55 7-5 22 17 2,5 41,63 270
P ° o °
M ° o} °
K o ° °
N o
S o [}
H O o
1) Neutralt utférande (N) — for hoger- och vénstergangning. Neutral hallare med beteckning (U) krévs. — v, sida 45

Vanster invandigt gangsvarvskar

A Delprofil

55°

A CCN20

PDY

INSL

IL
71203 ...
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 28,69 210
16 IL A55 48 -16 16 0,8 0,9 28,69 240
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 3112 244
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 31,12 242
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 48,59 270
P )
M )
K °
N
S f0)
H (e}

— V. sida 45
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Hallare

Utvandig ganghallare

A Hallare med stigningsvinkel B = 1,5°

I I
£ s
LH
LF
Bilden visar hdgerutforande
vanster hdger

71281.. 71280..

1SO-beteckning HF WF LF LH Vandskar  Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y2 Y2

SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 86,11 908 2 86,11 908 2
SER/L1010 H11 10 12 100 18 1. 1,3 91,80 910 2 91,80 910 2
SER/L1212 K11 12 12 125 20 1. 1,3 96,54 912 2 96,54 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16 .. 35 100,60 012 100,60 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 123,80 016 123,80 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16.. 35 123,80 020 123,80 020
SE RIL 2525 M16 25 25 150 30 16.. 35 142,00 025 142,00 025
SER/L 3232 P16 32 32 170 30 16 .. 3,5 155,50 032 155,50 032
SE R/L 25 25 M22 25 25 150 32 22.. 10 155,50 125 155,50 125
SER 3232 P22 32 32 170 34 22.. 10 162,40 132
SE R 32 32 P22U 32 21 170 32 22 .N 10 162,40 232

1) Neutralt vandskar med beteckning (N) krévs
2) utan underlaggsplatta

O oL = -m

Underlagg Underlagg U-skruv Skruvmejsel Skarskruv
flertandat

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71280908 /71281908 T08 10,05 110 1,41 230
71280910/71 281910 T08 10,05 110 141 230
71280912/71281912 T08 10,05 110 141 230
71280012 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281012 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280016 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281016 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280 020 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281020 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280 025 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281025 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280032 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281032 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280125 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71281125 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71280132 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71280232 ER22U/IL 22U 17,63 153 213 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ Underlaggsplattor for stigningsvinkelkorrektur finns pa — sida 43.
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Hallare

Hallare for utvandig gangning

A Hallare med stigningsvinkel B = 1,5°

WF

Bilden visar hdgerutforande

LPR

0]
|

vanster hdger
84191.. 84190..
1SO-beteckning Infastning LPR WF Vandskar  Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 SE R/L 27050-16.I1K PSC 40 50 27 16 .. 3,5 308,20 412 308,20 412
PSC40 SE R/L 27050-22.1K PSC 40 50 27 22 .. 10 308,20 422 308,20 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16 .. &5 340,70 512 340,70 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1K PSC 50 60 35 22 .. 10 340,70 522 340,70 522
PSC63 SE R/L 45065-16.I1K PSC 63 65 45 16 .. 3,5 390,70 612 390,70 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1K PSC 63 65 45 22 .. 10 390,70 622 390,70 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1K PSC 80 80 55 22 .. 10 412,30 822 412,30 822
Underlagg Underlagg U-skruv Skruvmejsel Skarskruv
flertandat
71950 ... 71950.. 71950... 80950... 71950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84 190 412 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
84191412 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR 16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
84 190 422 ER22/ IL 22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84191422 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 190 512 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
84 191 512 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
84 190 522 ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 522 EL22/ IR 22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 612 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
84 191612 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
84 190 622 ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 622 EL22/ IR 22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 190 822 ER22/ IL 22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 822 EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
o I . o
@ Underlaggsplattor for stigningsvinkelkorrektur finns pa — sida 43.
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Hallare
L1 . 0
Invandig hallare
A Hallare med stigningsvinkel B = 1,5°
[m)
w
g
4 @
Z
Sl w = —Htt—————— —
oy = e
A n
LDRED 2
LF 8
[a}
Bilden visar hégerutfdrande
vanster hdger
71283.. 71282..
1SO-beteckning H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Vandskar  Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 142,00 011
SIR/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 108,40 010 " 108,40 010 "
SIR0013 L11 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 1,3 116,10 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 3,5 118,20 015 " 118,20 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 15,0 11,7 19 16 .. 3,5 118,20 016 118,20 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 3,5 139,30 020 139,30 020
SIR 0025 R16 22,6 200 40 25 245 16,2 29 16 .. 3,5 169,00 026
SIR/L 0032 S16 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 35 182,60 032 182,60 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 39,5 23,7 44 16 .. 3,5 270,40 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 19,5 15,6 24 22 .. 10 131,70 120 "
SIR/L 0025 R22 22,6 200 40 25 245 18,1 29 22 .. 10 169,00 126 169,00 126
SIR 0032 S22 28,8 250 50 32 31,5 21,6 38 22 .. 10 187,90 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 39,5 25,6 46 22 .. 10 277,30 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 31,5 24,4 38 22 N 10 158,20 133 2

1) utan underlaggsplatta
2) Neutralt vandskar med beteckning (N) krévs

O oL = @ -m

Underlagg Underlagg U-skruv Skruvmejsel Skarskruv
flertandat

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 10,05 110 141 230
71282010/71283010 T08 10,05 110 141 230
71282013 T08 10,05 110 141 230
71282015/71283 015 T10 11,78 112 2,12 236
71282016/71283 016 T10 11,78 112 2,12 236
71282 020 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283 020 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282026 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282032 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283032 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 040 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282120 141 234 T20 12,83 114 2,13 237
71282126 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71283126 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282132 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282 140 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282133 AL 22U /IR 22U 17,63 161 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ Underlaggsplattor for stigningsvinkelkorrektur finns pa — sida 43.
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Géngsvarvningsverktyg

Hallare
L " ] . Ll " [l --
Invandig hallare med invandig kylmedeltillforsel
A Hallare med stigningsvinkel B = 1,5°
=)
w
oc
Z 4 8
Z
S| Ww == - — - — - ESSESRESSEESE
oy = 9
A %)
LDRED 2
F S
L Qa
Bilden visar hégerutfdrande
vanster hdger
71283.. 71282..
1SO-beteckning H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Vandskar  Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 452,00 510 2
SIR 0012 P11CB 11,0 170 30 12 11,5 8,4 15 1. 1,3 480,90 512 2
SIR/L 0010 K11B 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 129,90 310 129,90 310
SIR/L 0013 M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 3,5 142,00 315 142,00 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 11,7 19 16 .. 3,5 142,00 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 3,5 166,20 320 "
SIR/L 0032 S16B 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 3,5 205,50 332 " 205,50 332 "
1) med underléggsplatta
2) Hardmetallutforande
Underlagg Underlagg U-skruv Skruvmejsel Skarskruv
flertandat
71950 ... 71950.. 71950... 80950... 71950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 10,05 110 141 230
71282 512 T08 10,05 110 141 230
71282310/71283 310 T08 10,05 110 141 230
71282 315/71 283 315 T10 11,78 112 2,12 236
71282 316 T10 11,78 112 2,12 236
71282 320 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282332 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR 16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283 332 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
o)
@ Underlaggsplattor for stigningsvinkelkorrektur finns pa — sida 43.
0
Har du sett vart nya utbytbara svarvhuvudsystem?
Du kan anvand vara vanliga gangsvarvningsskar i detta systemet.
Ytterligare information och produktfdrteckning hittar du i — kapitel 9 — Vandskarsverktyg svarvning
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Hallare

Hallare for invandig gangning

A Hallare med stigningsvinkel B = 1,5°

1SO-beteckning

PSC40 SIR/L 12060-16.1K
PSC40 SIR/L 14060-16.1K
PSC40 SI R/L 17070-16.1K
PSC40 SIR/L 22090-16.1K
PSC40 SIR/L 27080-16.1K

PSC40 SIR/L 15065-22.1K
PSC40 SIR/L 19070-22.1K
PSC40 SIR/L 22090-22.IK
PSC40 SI R/L 27080-22.1K

PSC50 SIR/L 12060-16.1K
PSC50 SI R/L 14060-16.1K
PSC50 SIR/L 17070-16.1K
PSC50 SI R/L 22090-16.1K
PSC50 SIR/L 27105-16.1K

PSC50 SIR/L 15065-22.1K
PSC50 SI R/L 19070-22.1K
PSC50 SIR/L 22090-22.1K
PSC50 SI R/L 27105-22.1K

PSC63 SIR/L 14070-16.IK
PSC63 SIR/L 17075-16.IK
PSC63 SIR/L 22090-16.IK
PSC63 SIR/L 27105-16.1K

PSC63 SIR/L 19075-22.IK

PSC63 SI R/L 22090-22.1K
PSC63 SIR/L 27105-22.1K

Reservdelar

Vandskar

16 .. hoger
16 .. vanster
22.. vanster
22 .. hdger

Infastning

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

PSC 63
PSC 63
PSC 63

EL16/IR 16
ER16/IL 16

WF
mm
12
14
17
22
27

15
19
22
27

12
14
17
22
27

15
19
22
27

14
17
22
27

19
22
27

LPR LH
mm mm
60 37
60 38
70 48
90 69
80 60
65 42
70 48
90 69
80 60
60 35
60 36
70 47
90 68
105 84
65 41
70 47
90 68
105 84
70 42
75 48
90 64
105 80
75 48
90 64
105 80
Underlagg
flertandat
71950 ...
EUR
Y2
16,39 108
16,39 101

N

| WE,
©

2

LPR

0
il

Bilden visar hdgerutforande

DMIN
mm
20
25
32
40
50

25
32
40
50

20
25
32
40
50

25
32
40
50

25
32
40
50

32
40
50

EL16/ IR 16
ER16/IL 16
ER22/ IL22
EL22/ IR22

Vandskar

16..
16 ..
16..
16..
16..

22..
22..
22..
22..

16..
16 ..
16..
16..
16..

22..
22..
22..
22..

16 ..
16 ..
16 ..
16 ..

22..
22..
22..

Atdragningsmoment

Underlagg

71950 ...

EUR
Y2
11,07
12,16
17,63
17,63

129
121
137
145

-
L]

Nm
35
35
35
3,5
35

10
10
10
10

3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

10
10
10
10

35
35
35
35

10
10
10

i

U-skruv

EUR
Y2
1,41
1,41
2,13
213

71950 ...

234
234
235
235

T10
T10
T20
T20

vanster

84197 ...

EUR

Y8

431,20 410
431,20 412
431,20 414
431,20 416
431,20 418

431,20 420
431,20 422
43120 424
431,20 426

480,00 510
480,00 512
480,00 514
480,00 516
480,00 518

480,00 520
480,00 522
480,00 524
480,00 526

551,60 610
551,60 612
551,60 614
551,60 616

551,60 620
551,60 622
551,60 624

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
1,78
1,78
12,83
12,83

112
112
114
114

hdger

84 196 ...

EUR

Y8

431,20 410
431,20 412
431,20 414
431,20 416
431,20 418

431,20 420
431,20 422
43120 424
431,20 426

480,00 510
480,00 512
480,00 514
480,00 516
480,00 518

480,00 520
480,00 522
480,00 524
480,00 526

551,60 610
551,60 612
551,60 614
551,60 616

551,60 620
551,60 622
551,60 624

[

Skarskruv

71950 ...

EUR

Y2
141 231
141 231
2,13 232
2,13 232

(e}
@ Underlaggsplattor for stigningsvinkelkorrektur finns pa — sida 43.

Har du sett vart nya utbytbara svarvhuvudsystem?

Ytterligare information och produktfdrteckning hittar du i — kapitel 9 — Vandskarsverktyg svarvning

8|36

Du kan anvand vara vanliga gangsvarvningsskar i detta systemet.
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Gangsvarvningsverktyg

Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 06
A Fullprofil
A Gangning fran 6 mm diameter
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
2. T224..
Beteckning TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06IR0,5 0,50 0,9 0,5 6 29,40 110 31,68 35700
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 29,40 112 31,68 36100
06IR1,0 1,00 0,7 0,6 6 2940 114 31,68 36500
06IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 29,40 116 31,68 36700
P [ ) O
M [ [
K [ J O
N [e)
S °
H ()
— v, sida 45
Hoger invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 06
A Fullprofil
A Gangning fran 6 mm diameter
55°
BSW CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71230.. 71230...
Beteckning TPI PDX PDY INSL EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 29,40 13500 31,68 33500
06IR 22 22 0,6 0,6 6 29,40 13100 31,68 33100
06IR 20 20 0,6 0,7 6 29,40 12900 31,68 32900
06IR18 18 0,6 0,7 6 29,40 12500 31,68 32500
P [ ) O
M [ ) [
K [ J O
N [¢)
S °
H ()
— v, sida 45
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Gangsvarvningsverktyg

Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 06
A Delprofil
A Gangning fran 6 mm diameter
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M214.. T1272..
Beteckning TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 0,5-1,25 6 0,6 0,6 29,40 210 31,68 30000
P ° o
M o o
K ° o
N (@)
S °
H )
— V. sida 45
Hoger invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 06
A Delprofil
A Gangning fran 6 mm diameter
55°
CCN1525 CCN2520
IN13L —
IR IR
M272.. T1T272..
Beteckning TPI INSL ~ PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 29,40 10100 31,68 30100
P ° o
M ° o
K ° o
N (@)
S )
H )
— V. sida 45

8|38
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Gangsvarvningsverktyg

Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 08
A Fullprofil
A Gangning fran 8 mm diameter
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
7224.. T71224..
Beteckning TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08IR 0,5 0,50 0,6 0,5 8 31,68 14300 31,68 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 31,68 13700 31,68 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 31,68 13300 31,68 33300
081R 1,25 1,25 0,6 0,7 8 31,68 13100 31,68 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 31,68 12900 31,68 32900
081R 1,75 1,75 0,6 08 8 31,68 12700 31,68 32700
08IN2,0 2,00 0,9 40 8 31,68 12500" 31,68 32500"
P ° o
M ° °
K ° o
N [¢)
S °
H ()
1) Neutralt utférande (N) — v, sida 45
Neutralt invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 08
A Delprofil
A Gangning fran 8 mm diameter
60°
CCN1525 CCN2520
H g
PDX
! INSL
IN IN
7M273.. T1273..
Beteckning TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-2,0 8 0,8 4 31,68 10800 31,68 30800
P ° o
M o °
K ° o
N [¢)
S °
H ()
— v, sida 45
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8139



WNT \ Performance Géngsvarvningsverktyg

Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 08
A Delprofil
A Gangning fran 8 mm diameter
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T1272..
Beteckning TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IR A60 0,5-1,25 0,6 0,6 8 31,68 10600
08 IR A60 05-15 0,6 0,7 8 31,68 30600
p ° o
M ° o
K ° o
N (@)
S °
H ()
— V. sida 45
Neutralt invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 08
A Delprofil
A Gangning fran 8 mm diameter
55°
CCN1525 CCN2520
IN IN
7M273.. T1273..
Beteckning TPI INSL ~ PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 31,68 10900 31,68 30900
P o (¢}
M ° o
K ° o
N (@)
S )
H ()
— V, sida 45
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Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar — Mini storlek 08
A Delprofil
A Gangning fran 8 mm diameter
55°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M22.. M.
Beteckning TPI INSL PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 31,68 10700 31,68 30700
P [ ] O
M [ [
K [ J O
N (@)
S °
H )
— V. sida 45

8
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Hallare

Hoger invandig hallare — Mini storlek 06

(%)
o =
Z w o)
o
= = 2
m
AN [ 1 @
LDRED|
LF
1SO-beteckning LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Vandskar  Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06 .. 0,6
SIR 0005 HO6 C 100 26 6 51 6 06 .. 0,6

1)  Skaft av solid hardmetall med invandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
for artikel-nr.
71282 00500
71282 10500

Hoger invandig hallare — Mini storlek 08

()
% ) 2
Z w o)
= o
= o ]
m
N\ [ | @
LDRED
LF
1SO-beteckning LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Véndskar  Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 0,6
SIR 0008 Kosu 125 21 16 73 9,0 08.N 0,6
SIR 0007 K08CB 125 31 8 6,6 78 08 .. 0,6

1) Neutralt vandskar med beteckning (N) krévs
2) Skaft av solid hardmetall med invandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
for artikel-nr.
71282 00700
71282 00800
71282 10700

8l42

hdger

71282 ...

EUR

Y2

144,70 00500
270,10 10500"

- -

Skruvmejsel Skarskruv

80950.. 71950..

EUR EUR

Y7 Y2
T06 10,87 108 2,64 23800
T06 10,87 108 2,64 23800

hoger

71282 ...

EUR

Y2

144,70 00700
162,40 00800"
339,10 107002

- -

Skruvmejsel Skarskruv

80950.. 71950..

EUR EUR

Y7 Y2
T06 10,87 108 2,78 23900
T06 10,87 108 2,78 23900
T06 10,87 108 2,78 23900

cuttingtools.ceratizit.com
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Underlaggsplattor

Underlaggsplattor for standard gangskar

A Vilken korrekturvinkel a () som kravs réknar du ut med hjalp av formeln pa sida 47.
A Nedan hittar du sedan motsvarande korrekturplattor.

L 00006000

AE 16 Al 16 AE 22 Al 22 AE22U Al22U AE 16 M Al16 M
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/IL 22 EL22/IR 22 ER22/IL 22 EL22/IR22 ER16/IL 16 EL16/IR 16

71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950...

Stignings- Korrektur-

vinkel B vinkel a EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2
+4,5° +3° 13,91 118 13,91 126 22,32 134 22,32 142 22,32 150" 22,32 158"
+3,5° +2° 13,91 119 13,91 127 22,32 135 22,32 143 22,32 151" 22,32 159"
+2,5° +1° 13,91 120 13,91 128 22,32 136 22,32 144 22,32 152" 22,32 160"
+1,5° 0° 12,16 121 11,07 129 17,63 137 17,63 145 17,63 153" 17,63 161" 16,39 101 16,39 108
+0,5° -1° 13,91 122 13,91 130 22,32 138 22,32 146 22,32 154" 22,32 162"
0° -1,5° 13,91 123 13,91 131 22,32 139 22,32 147
-0,5° -2° 13,91 124 13,91 132 22,32 140 22,32 148 22,32 156" 22,32 164"
-1,5° -3° 13,91 125 13,91 133 22,32 141 22,32 149 22,32 157" 22,32 165"

1) Neutralt utforande for hallare med beteckning (U)

Flankslappningsvinkel och effektiv stigningsvinkel

Skarkanternas lutningsvinkel A sékerstéller i Gverensstammelse med gangstigningsvinkeln B pa de bada gangflankerna likadana span- och
sidoslappningsvinklar.

Fel

A, <0g a,. =0z

a = Sidoslappningsvinkel
A = Stigningsvinkel
B = En effektiv lutningsvinkel uppnas genom att den passande underlaggsplattan séatts in

cuttingtools.ceratizit.com 8[43
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Gangsvarvningsverktyg

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
héglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

844

* Draghalifasthet
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Skardata

Skardata
CCN1525 CCN2520 CWN1525 HCN2525 CCN7525 CCN20 CWK20
Mini Mini
5 Ve (m/min)
=

P11 80 120 120 120 120 120

P1.2 80 120 120 120 120 120

P1.3 80 120 120 120 120 120

P1.4 80 80 80 90 80 80

PA.5 70 80 80 90 80 80

P.21 50 80 80 90 80 80

P.2.2 50 80 80 90 80 80

P.2.3 50 80 80 90 80 80

P.2.4 50 80 80 90 80 80

P.31 50 50 60 70 50 50

P.3.2 50 50 60 70 50 50

P.3.3 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P.4.2 50 50 60 70 50 50

M.11 40 90 60 110 90 60 40
M.21 40 90 60 110 90 60 40
M.31 40 90 60 110 90 60 40
K11 60 120 90 140 120 120 80
K.1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.241 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.31 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N.1.1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.21 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.41 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
SA1 25 20 25 20 20
$.1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
S.2.2 25 20 25 20 20
$.2.3 25 20 25 20 20
S.31 35 30 35 30 30
S.3.2 35 30 35 30 30
S.3.3 35 30 35 30 30
HAA 35 30 35 30

H.A1.2 35 30 35 30

HA.3 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.241 25 20 25 20

H.31

25 20 25 20

(¢}
@ Skardata kan variera mycket beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vérdena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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Géngsvarvningsverktyg
Teknisk information

Gangmetoder
Utvandig hogerganga

| —
|n

Invandig hogerganga

Gangmatningsmetoder
Radialmatning

@

A vid stigningar mindre an 1,5 mm

A for kortspanande material

4 vid bearbetning av hardade material
A enkel och snabb instéliningsmetod

Utvandig vansterganga

<=

Invandig vansterganga

Matning langs med flanken

137
h

A vid stigningar stdrre an 1,5 mm

4 vid radiell inmatning ar den effektiva
skarkantslangden for stor, vilket kan
medfdra vibrationer

4 vid TRAPETS och ACME-génga,
dar spanor fran tre flanker &r en
nackdel

Rekommenderat antal passeringar och skardjup

Standard gangskar
mm 0,50
Stigning (TP/TPI)
Gangor/tum 48
Antal passeringar 4-6
Antal passeringar (CCN7525) 3-4
Antal passeringar Mini skar  6-9
Flertandade gangskar
Standard Skar Skarstorlek
IC L mm
ISO utvéndig M 3/8" 16
ISO utvéndig M 3/8" 16
8|46

0,75 1,00 1,25 150
24 20 16 14 12 10

4-7 4-8 5-9 6-10

3-4 3-5 46 5-6 6-8 6-8 8-10
6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18
Stigning (TP) Antal tdnder Beteckning

(NT)
1,0 mm 3 3ER1.01SO 3M
1,5 mm 2 3ER1.51S0 2M

o
@/) Bearbetningsfallen 2, 4, 6 och 8 erfordrar

negativa underlaggsplattor!
Dessa plattor finner ni p4 — sida 43.

Vaxelsidig inmatning

Y

A vid stora stigningar

A vid langspanande material

A jamnt slitage pa skarkanterna

A kraver komplicerad programmering

1,75 200 250 300 350 4,00 45 500 550 6,00 800
8 7
7-12 712 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

6 5.5 5 4.5 4 3

Passeringar Skardjup per passering
1 2 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Géngsvarvningsverktyg
Teknisk information

Stigningsvinkel

Viktig information om Standard underlaggsplatta

A Stigningsvinkeln bor alltid bestdmmas genom
berakning eller med hjalp av diagrammet nedan.
A Standard gangskarshallare har som standard en

lutning pa 1.5° och levereras med en 0° korrigerad
underlaggsplatta. Darmed har hallare vid leverans

en stigningsvinkel  av 1,5°.

Metod 1: Berakning

Berakning av stigningsvinkel f:

go 20xTP
DMIN

20 = konstant

B = Stigningsvinkel (°)

TP = stigning (mm)

DMIN = nominell diameter (mm)

For trapets:

15xTP

DMIN

Metod 2: Diagram

Om inte stigningsvinkeln anpassas finns det risk for att

Hallare

Standard underldggsplatta

Fran flank-@ i diagrammet dras en linje lodratt uppat, tills den korsar linjen for
stigningen for den aktuella gdngan. | det med farg markerade omradet som
korset pekar pa, visas den motsvarande faktorn i kanten av diagrammet.

- on — )
Stigning TP B - 4,5 B - 3,5 Stigning TP
Gangor/tum
mm
A 121 -~
" Special- 225
10+ hallare r 25
3 9
2 -3
= 8
£ - 35
S 7 :
: g
2 s 5
=
= 4 - 6
= F7
31 L 9
L1
21 14
14 r 18
24
0 =0°
200 8
| &
2 14
3 ™ =
2z > B=-05K% | |~
F 5 N I L 6
=) 5
'_g 6 ™ r 45
= ; N 4
g 8 \ t 35
é 9 mo ™ 3
. i ) >
10 Special- L o5
11+ hallare B

cuttingtools.ceratizit.com

4 profilen avviker fran specifikationerna.

A vandskaret "sitter ovanpa" — har for lite
slappningsvinkeln.

A vandskarets livslangd minskar avsevart.

Berakningsexempel

Utvandig ganga M24 x 1,5
Matning i riktning mot chuck

DMIN = Nominell-@: M24 = 24 mm
TP = Stigning: 1,5 mm

20x1,5mm
24 mm

B:
B=1,25°

utréknad stigningsvinkel Korrekturvinkel a

B-vérde

0,0°-0,49° -1,5°

0,5°-0,99° -1°

1,0°-1,99° 0°

2,0°-2,99° +1°

3,0°-3,99° +2°

4,0°-4,99° ioN
0,0°-(-0,49°) 2°
-0,5°(-1,5°) -3°

8l47
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Teknisk information

Beteckningsnyckel — vandskar

16 E R

Skarstorlek Skar Skarutforande

L 1.C. E utvandig R Hbger
06 5/32" | invandig L Véanster
08 316" N Neutral
1 114"

16 3/8"

22 112"

» Exempel
16 ER AG 60

16 storlek hdger — utvandigt skar med en stigning fran 0,5-3,0 mm

Beteckningsnyckel — hallare

SE R 1212

Hallare Skarutférande Skaftform
SE utvandig R Hoger Exempel
Sl invandig L Vanster Utvéndig hallare
kvadratiskt skaft 1212 =12 mm x 12 mm
0020 =20 mm
Invéndig hallare bom Diameter

» Exempel

SER1212F 16
hoger utvandig hallare med 12 x 12 mm kvadratiskt skaft,
Totalldangd 80 mm, endast avsedd for gangskar storlek 16

8|48 cuttingtools.ceratizit.com
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Géngsvarvningsverktyg
Teknisk information

Antal tander (NT)

2M Flertandsskar med 2 tander

3M Flertandsskar med 3 tander

16

cuttingtools.ceratizit.com

Stigning (TP/TPI)
Fullprofil

mm GlZ

0,35 72-4
Delprofil

mm GlZ
A 0,5-1,5 48-16
AG 0,5-3,0 48-8
M 1,7-2,0 14-11
G 1,75-3,0 14-8
N 3,5-5,0 7-5
U 5,5-8,0 4,5-3,5
Flankvinkel
55°
60°
Totallangd

mm

F 80
H 100
K 125
L 140
M 150
P 170
R 200
S 250
T 300

Skarstorlek

06
08
1"
16

1.C.
5/32"
3/16"

1/4"

3/8"

112"

Egenskaper

B Med invandig kylning
c med hardmetallsskaft
U Neutral hallare

8149
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Teknisk information

Felsokning

Urflisning

Orsaker

A sker ofta i rostfria material
A fel hardmetallssort

Atgarder

4 undvik uthang pé verktyget

A kontrollera att skéret &r riktigt
fastskruvat

A undvik vibrationer

A anvand en segare
hardmetallskvalitet

Varmesprickor

Orsaker

A inte tillr4ckligt med kylvatska
A skarhastigheten for hog
4 fel hardmetallssort

Atgarder

A anvand kylvatska

A minimera skarhastigheten

A anvand en segare
hardmetallskvalitet

8|50

Gropforslitning

Orsaker

A sker ofta i rostfria material
A skarhastigheten for hog
A fel hardmetallssort

Atgarder

A anvand kylvatska

A reducera skérdjupet

4 anvand en hardare
hardmetallskvalitet

Plastisk deformation

\\\\/7 \\\

(f{/J

Orsaker

A inmatning fér stor

A inte tillr4ckligt med kylvatska
A skarhastigheten for hog

4 fel hardmetallssort

Atgarder

A anvand kylvatska

A reducera skardjupet

A minimera skarhastigheten

4 anvand en hardare
hardmetallskvalitet

Orsaker

A skarhastigheten for lag
A fel hardmetallssort

Atgarder

A anvand kylvatska

A hoj skarhastigheten

A anvand en segare
hardmetallskvalitet

Skérbrott

Orsaker

A inmatning for stor

A inte tillrdckligt med kylvatska
A plastisk deformation

A instabilitet

A ¢j passande stigningsvinkel
A fel hardmetallssort

Atgarder

A reducera skardjupet

A forbéttra stabiliteten pa
maskinen och verktyget

A reducera skarhastigheten

A beakta stigningsvinkeln

A anvénd en segare
hardmetallskvalitet

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

Sortbeskrivning

Universal

A Hardmetall, TIAIN-belagd

A [SO|P25|M25| K25 |S25 | H25

A Universell hardmetallsort med sintrad spanbrytare
for mattliga till hoga skarhastigheter

CCN7525

A Hardmetall, TiAIN-belagd

A [SO|P25|M25 | K25 | 825 | H25

A En belagd hardmetallsort for bearbetning av rostfria
stal med medelhdg eller hdg skérhastighet

CCN2520

A Hardmetall, TiN-belagd

A [SO | P25| M25 | K25 | N25 | 025

A Belagd hardmetallsort for bearbetning av stal och
rostfritt stal vid laga skarhastigheter

CCN1525

Icke-jarn metaller

A Hardmetall, obelagd

A [SO|M10| K10 |N10|S10

A Slitstark hardmetallsort for bearbetning av
aluminium och andra icke-jarnmetaller

CWK20

Profilforklaring
Fullprofil

7 A Kérnhalsdiametern skall inte vara i matt.
//{//%‘ A Ett minsta skardjup pa 0,07 mm &r erfoderligt
h

A Plattan kan bara anvandas for en stigning

Foérdelar: a génga av hdg kvalitet
4 ingen gradbildning
A behdver inte efterbearbetas
A delvis langre livslangd

Flertandat gangskar

7 / A Karnhalsdiametern skall inte vara i matt.
/// A Ett minsta skérdjup pa 0,07 mm ar erfoderligt

A Plattan kan bara anvandas for en stigning

Fordelar: 4 farre passeringar behovs
A tidsbesparande gangframstallining

Varning: 4 sorj for tillrackligt gangavslut

cuttingtools.ceratizit.com

Stal
A Hardmetall, TIAIN-belagd
CeN20 A [SO|P20|M20 | K20|S20|H20
A Allround hardmetallsort for bearbetning av stal vid
laga skarhastigheter
A Hardmetall, TiN-belagd
CVINTS25 A [SO|P25|M25| K25 | N25| 025
A Universell hardmetallsort for bearbetning av stal och
icke-jarnmetaller vid laga skérhastigheter
Rostfritt
A Hardmetall, TIAIN-belagd
HCN2525 A [SO|P25|M25| K25 | N25|S25| H25
A Belagd hardmetallsort for bearbetning av
rostfritt stal vid hoga skarhastigheter
A Aven lampligt for exotiskt material
Delprofil

i////&{//é/% ettt

A skardjupet maste vara minst 0,07 mm

Férdelar: a flera stigningar kan tillverkas
med ett gangsnittsskar
A universellt gdngsnittsskar
A |ag lagerhallning

Mini gangskar

%% A gra;: n(:r; ”n;ipgt; rl;érnhélsdiameter pa

:

Fordelar: A sarskilda skarmaterial for ldga skérhastigheter
A 3 skar for minitillampningar

851
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