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WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov

Obsah

Obsah

Vysvetlenie symbolov 5
Toolfinder 4+5
Produktova paleta 6-42
Podlozky 43

Technické informacie

Rezné parametre 44+45
Sustruzenie zavitov 46
Uhol stupania 47
Systém oznacovania 48+49
Odstrafovanie problémov 50
Popis sort a typy profilov 51
Toolfinder
MiniCut
M G Tr
Plny profil

Ciasto¢ny profil ~ Ciastoény profil ~ Ciastony profil

— kapitola 12 — UltraMini obrabanie + MiniCut

UltraMini
M MF G Tr
Plny profil Piny profil

Ciastoény profil ~ Ciastoény profil ~ Ciastoény profil ~ Ciastony profil

— kapitola 12 - UltraMini obrabanie + MiniCut

VertiClamp

WNT \ Performance

Kvalitné prémiové néstroje pre maximélny vykon.

Kvalitné prémiové néstroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre $pecialne

pripady pouZitia a vyzna&uju sa zvI&st vysokym vykonom.

Ak v ramci vlastnej vyroby kladiete vysoké néroky na procesny
vykon a chcete dosiahnut optimélnych vysledkov, potom Vam
odport¢ame prémiové néstroje z tohto produktového radu.

— katalog pre dlhoto¢né automaty

8|4
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WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov

Obsah

Vlysvetlenie symbolov

Vircholovy uhol

I%’k Vicholov§ uhol 30°
(lichobeznikovy zavit)
30°
J-Ul Vrcholovy uhol 30° (obly z&vit)
55°
Vrcholovy uhol 55°
60°
\XX_/ Vrcholovy uhol 60°
80°
Vrcholovy uhol 80° (pancierovy zavit)

TP/TPI = Stupanie

NT = Pocet zubov

Hlavné pouzitie

= VedlajSie pouzitie

cuttingtools.ceratizit.com

Typy zavitov
M | Metricky ISO zavit DIN 13 UNEF ggﬁgggy(xg&kg‘gqﬂ )Zé“’it (extra jemn)
MF | Metricky jemny ISO zavit DIN 13 NPT mgl”f'f\ys'&'ée;ﬂ‘f yzgf'gkwy zavit podfa
BSW | Britsky zavit Whitworth BS 84 Tr | Lichobeznikovy zavit DIN 103
UN Sg‘ﬁgg'gy(xg&kg‘g‘% )Zé"it Rd | obly zavit DIN 405
UNC ggﬁgggy(f\g&kg‘g’m )Zé"it (hruby) Pg | Pancierovy zavit DIN 40430

Americky unifikovany zavit (jemny)

UNF BS 1580 (ASME B 1.1)

Standardné sistruzenie vonkajsich zavitov
Plny profil

M ||BSW | UN | UNC || UNF ||UNEF| NPT | Tr Rd Pg

6+7 11+12 15416 15416 15+16 15+16 19 21 24 26
Ciastoény profil Viaczuba
60° 55°
AANAAS M
28 30 10 Vhodné drziaky najdete na — strane 32+33

Standardné sustruzenie vnitornych zavitov

Plny profil

M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg

8+9 13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 25 27
Ciastogny profil

29 31 Vhodné drziaky néjdete na — strane 34-36

Stadnardné vnitorné siistruzenie s novym systémom MaxiChange s vymennymi hlavami

— Kapitola 9 — Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami

Mini 06
Plny profil

M || BSW M

Mini 08
Plny profil

37 37 39
Ciastoény profil Ciastoény profil
60° 55° 60° 55°

AANAAS

38 38

MAANAAS

39+40  40+41

Vhodné drziaky najdete na
— strane 42

[e]
@ ) Informacie o réznych profiloch zavitov najdete na — strane 51.

85



WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Plny profil
Prava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
60°
M MF || XA, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
4
~
ER ER ER ER ER
71220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Oznaéenie TP INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1 0,8 04 23,72 204
11ER0,4 0,40 1 0,7 04 23,72 206
11 ER 0,45 0,45 1 0,7 04 23,72 208
11 ER0,5 0,50 1 0,6 0,6 23,72 209
11 ER0,6 0,60 1 0,6 0,6 23,72 210
11 ER0,7 0,70 1 0,6 0,6 2372 211
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 2372 212
11ER0,8 0,80 1 0,6 0,6 2372 213
11ER1,0 1,00 11 0,7 07 2217 214
11 ER1,25 1,25 1 0,8 0,9 22,17 216
11 ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218
11ER1,75 1,75 11 0,8 1.1 22,17 220
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 0,4 2372 234 28,84 734 15,49 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 0,4 2372 236 28,84 736 15,49 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238 15,49 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240 19,91 140 21,87 740 15,49 640 21,87 940
16 ER0,7 0,70 16 0,6 0,6 23,72 241 21,32 141 23,16 T4 1549 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242 19,91 142 21,87 742 15,49 642 21,87 942
16 ER0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243 19,91 143 21,87 743 15,49 643 21,87 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 22,17 244 19,19 144 2132 744 13,98 644 21,32 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 22,17 246 19,19 146 21,32 746 13,98 646 21,32 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 ER1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250 19,19 150 21,32 750 13,98 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
16 ER 2,5 2,50 16 11 1,5 22,17 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256 19,19 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 23 33,24 270 29,84 170 32,82 770
22ER4,0 4,00 22 1,6 23 3324 272 31,40 172 3396 772
22ER4,5 4,50 22 17 24 3324 274 33,66 174 36,63 774
22ER5,0 5,00 22 17 2,5 33,24 276 33,66 176 36,63 776
22ER5,5 5,50 22 17 2,6 33,66 178
22ER5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22EN5,5 5,50 22 2,3 11,0 41,91 282 1
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 33,66 180 36,63 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22EN6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P ) ) [e) )
M ) o ) le) )
K ) ) o ) °
N ) [e) )
S ¢) [e) le) )
H ¢) () o
oo
1)  Neutralne prevedenie (N) — pouZitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drziak s oznacenim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov

Plny profil
Lava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
60°
M MF CCN20 CWN1525)
INSL
EL EL
71222.. T1222..
Oznaéenie TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
11 EL 0,35 0,35 11 0,8 04 23,72 204
11ELO0,4 0,40 1 0,7 04 23,72 206
11 EL 0,45 0,45 1 0,7 04 23,72 208
11EL0,5 0,50 11 0,6 0,6 23,72 209
11ELO0,6 0,60 11 0,6 0,6 2372 210
11ELO0,7 0,70 1 0,6 0,6 2372 211
11 EL 0,75 0,75 11 0,6 0,6 2372 212
11ELO0,8 0,80 11 0,6 0,6 2372 213
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,7 2217 214
11EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 2217 216
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218
11EL1,75 1,75 1 0,8 11 2217 220
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 04 2372 234
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 04 2372 236
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 04 2372 238
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 2372 240
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 24
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 2372 242
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 2372 243
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 2217 244 20,45 144
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 2217 246 21,75 146
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 2217 248 20,45 148
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 2217 250
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 2217 252 21,75 152
16 EL 2,5 2,50 16 11 1,5 2217 254
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 16 2217 256 25,28 156
22EL3,5 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270
22EL4,0 4,00 22 1,6 2,3 33,24 272
22EL4,5 4,50 22 1,7 24 33,24 274
22ELS5,0 5,00 22 1,7 2,5 33,24 276
22EL5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22EL6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
P [ ] [ ]
M [ ] O
K [ ] [ ]
N [}
S o
H o

— V, strana 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
60°
M MF \XX/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
IR IR IR IR IR
7224 .. 71224.. T71224.. T71224.. 71224..
Oznaéenie TP INSL  PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 1 0,8 0,3 2372 204
111R0,4 0,40 1 0,8 04 23,72 206
111R 0,45 0,45 1 0,8 04 23,72 208
111R0,5 0,50 1 0,6 0,6 23,72 210
111R0,7 0,70 1 0,6 0,6 2372 211
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 23,72 212 26,16 912
111R0,8 0,80 1 0,6 0,6 2372 213 29,55 713
111R1,0 1,00 1 0,6 0,6 21,32 914
111R1,0 1,00 11 0,6 07 2217 214 19,19 114 2132 714
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 22,17 216
111R1,5 1,50 1 0,8 0,9 21,32 918
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218 19,19 118 21,32 718
111R1,75 1,75 11 0,9 1.1 2217 220
111R 2,0 2,00 11 0,8 0,9 19,19 122 21,32 722
111R 2,0 2,00 11 0,9 1.1 2217 222
111R2,5 2,50 11 0,8 1,2 21,75 124 2372 724
111R2,5 2,50 11 0,9 1.1 2217 224
161R 0,35 0,35 16 08 0,4 2372 234 1549 634
16 IR 0,4 0,40 16 07 04 2372 236 1549 636
16 IR 0,45 0,45 16 07 0,4 23,72 238 1549 638
161R 0,5 0,50 16 06 0,6 23,72 240 1549 640
161R0,7 0,70 16 06 0,6 23,72 241 1549 641
16 IR 0,75 075 16 06 0,6 2372 242 2399 142 26,16 742 1549 642
161R 0,8 0,80 16 06 0,6 23,72 243 1549 643
16 1R 1,0 1,00 16 06 07 19,19 144 2132 744 21,32 944
16 1R 1,0 1,00 16 07 07 2217 244 13,98 644
16 1R 1,25 1,25 16 08 0,9 2217 246 22,30 746 13,98 646 22,30 946
16IR1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 IR 1,75 1,75 16 09 1,2 22,17 250 26,16 750 13,98 650
16 1R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
161R 2,5 2,50 16 11 1,5 2217 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
16 IR 3,0 3,00 16 11 1,5 22,17 256 19,179 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22IR3,5 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270 31,40 170 33,96 770
221R4,0 4,00 22 1,6 2,3 3324 272 31,40 172 3396 772
221R4,5 4,50 22 1,6 2,4 33,66 174 36,63 774
221IR4,5 4,50 22 17 24 33,24 274
221R5,0 5,00 22 1,6 2,3 33,66 176
221R5,0 5,00 22 1,7 2,5 33,24 276
22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 34,10 178
22IR 5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 4191 282 1
221R 6,0 6,00 22 1,6 2,4 33,66 180
221R6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
221IN 6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P ) ) o °
M ° e} ° ¢} °
K ° ° e} ° °
N ) e} °
S (¢) ¢} ¢} )
H ¢) ¢} )
oo
1)  Neutralne prevedenie (N) — pouZzitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drziak s ozna¢enim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov

Plny profil
Llava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
60°
M MF CCN20 CWN1525
5
INSL
IL IL
71226.. 71226...
Oznaéenie TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111L 0,35 0,35 11 0,8 0,3 23,72 204
111L 0,4 0,40 1 0,8 04 23,72 206
111L 0,45 0,45 1 0,8 04 23,72 208
111L0,5 0,50 11 0,6 0,6 2372 210
111L0,7 0,70 11 0,6 0,6 2372 211
111L 0,75 0,75 1 0,6 0,6 2372 212
111L0,8 0,80 11 0,6 0,6 2372 213
111L1,0 1,00 1 0,6 0,7 2217 214
111L 1,25 1,25 1 0,8 0,9 2217 216
111L1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218
111L1,75 1,75 1 0,9 11 2217 220
111L2,0 2,00 1 0,9 11 2217 222
111L2,5 2,50 1 0,9 11 2217 224
161L 0,35 0,35 16 0,8 04 2372 234
161L 0,4 0,40 16 0,7 04 2372 236
161L 0,45 0,45 16 0,7 04 2372 238
161L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 2372 240
161L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 24
16 1L 0,75 0,75 16 0,6 0,6 2372 242
161L0,8 0,80 16 0,6 0,6 2372 243
161L1,0 1,00 16 0,6 0,7 2528 144
161L1,0 1,00 16 0,7 0,7 2217 244
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 2217 246
161L1,5 1,50 16 0,8 1,0 2217 248 2416 148
16 IL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 2217 250
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 2217 252 21,75 152
16IL 2,5 2,50 16 11 1,5 2217 254
16 IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 2217 256
221L 3,5 3,50 22 1,6 2,3 4163 270
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 4163 272
221L 4,5 4,50 22 1,7 24 4163 274
221L 5,0 5,00 22 1,7 2,5 41,63 276
221IL 5,5 5,50 22 1,9 2,7 4163 278
221L6,0 6,00 22 2,0 29 4163 280
P [ ] [ ]
M [} O
K [ ] [ ]
N [}
S o
H o

cuttingtools.ceratizit.com

— V, strana 45
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Sustruzenie zavitov

Viaczubé dostic¢ky
Prava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A viaczubé dosticky
60°
M HCN2525
ER
7221..
Oznaéenie TP INSL  PDX PDY  NT EUR
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 46,46 700
16 ER 1,52M 15 16 15 23 2 44,63 702
P o
M °
K o
N o
S o
H o
— V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Plny profil
Prava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
55°
BSW |\ X A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
{
=)
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
Oznaéenie TPI INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11ER72 72,0 1 0,7 04 27,97 202
11 ER 60 60,0 1 0,7 04 27,97 204
11 ER 56 56,0 1 0,7 04 27,97 206
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 27,97 208
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 27,97 210
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 27,97 212
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 2797 214
11ER 28 28,0 11 0,6 07 2571 216
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 25,71 218
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 2571 220
11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 25,71 222
11ER20 20,0 1 0,8 0,9 2571 224
11 ER19 19,0 1 0,8 1,0 25,71 226
11ER18 18,0 1 0,8 1,0 25,71 228
11ER16 16,0 11 0,9 1.1 25,71 230
11 ER 14 14,0 11 0,9 1,1 2571 232
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 240 18,19 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 2797 242 18,19 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 2797 244 18,19 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 07 25,71 246 24,71 146 26,99 746 16,76 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 07 30,11 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 2571 248 16,76 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 25,71 250 16,76 650
16 ER 22 22,0 16 08 0,9 2571 252 16,76 652
16 ER 20 20,0 16 08 0,9 2571 254 30,11 754 16,76 654
16 ER19 19,0 16 0,8 1,0 25,71 256 22,17 156 24,44 756 16,76 656 24,44 956
16 ER 18 18,0 16 08 1,0 25,71 258 16,76 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 1.1 25,71 260 27,42 160 29,40 760 16,76 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 262 22,17 162 24,44 762 16,76 662 24,44 962
16 ER 12 12,0 16 1.1 14 2571 264 27,42 164 29,40 764 16,76 664
16 ER 11 11,0 16 1.1 1,5 25,71 266 22,17 166 24,44 766 16,76 666 24,44 966
16 ER10 10,0 16 1.1 1,5 2571 268 16,76 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 25,71 270 16,76 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 25,71 272 16,76 672
22ER7 70 22 1,6 2,3 39,76 280
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 39,76 282
22ER5 5,0 22 1,7 2,4 39,76 284
22EN4,5 45 22 2,3 11,0 42,76 290
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 42776 292
P ) ) o )
M ) o ) le) )
K ) ) o ) )
N ) o °
S (¢) ¢} le) )
H ¢) o o
oo
1) Neutrélne prevedenie (N) — pouZitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drziak s oznacenim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov
Plny profil

Lava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

EL

71229 ...

Oznacenie TPI INSL PDX PDY EUR
" mm mm mm X3

11EL72 72 11 0,7 0,4 32,11 202
11 EL 60 60 1 0,7 0,4 32,11 204
11 EL 56 56 1 0,7 0,4 32,11 206
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 32,11 208
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 32,11 210
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 32,11 212
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 32,11 214
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 30,11 216
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 30,11 218
11EL 24 24 1 0,7 0,8 30,11 220
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 30,11 222
11EL 20 20 1 0,8 0,9 30,11 224
11EL19 19 1 0,8 1,0 30,11 226
11EL18 18 1 0,8 1,0 30,11 228
11EL 16 16 1 0,9 11 30,11 230
11EL 14 14 1 0,9 11 25,71 232
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 EL 16 16 16 0,9 1,1 30,11 260
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262
16 EL 12 12 16 11 14 30,11 264
16 EL 11 1 16 11 15 25,71 266
16 EL 10 10 16 11 1,5 3438 268
16 EL9 9 16 1,2 1,7 34,38 270
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 34,38 272
22EL7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
22EL6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
22EL5 5 22 1,7 2,4 47,60 284
P °
M [
K )
N
S (@)
H (@)

— V, strana 45
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WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov

Plny profil
Prava dosti¢ka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230..
Oznaéenie TPI INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
" mm mm mm X3 X3 X3 X3
111R 48 48 1 06 0,6 27,97 206
111R 40 40 1 06 06 2797 208
111R 36 36 1 06 0,6 27,97 210
11IR 32 32 1 06 0,6 27,97 212
1R 28 28 1 06 07 2571 214
111R 26 26 1 07 08 2571 216
111R 24 24 1 07 08 2571 218
11R22 22 1 08 09 2571 220
111R 20 20 1 08 0,9 2571 222
11R19 19 1 08 1,0 2571 224 23,60 124 25,86 7124
IR 19 19 1 08 0,9 25,86 924
11IR18 18 1 08 1,0 2571 226
1IR 16 16 1 09 11 2571 228
1IR 14 14 1 09 11 2571 230 23,60 130 25,86 730
11R 14 14 1 08 0,9 25,86 930
16 IR 40 40 16 06 06 27,97 240
16 IR 36 36 16 06 0,6 27,97 242
16 IR 32 32 16 06 06 27,97 244
16 IR 28 28 16 06 07 2571 246
16 IR 26 26 16 07 08 2571 248
16 IR 24 24 16 07 08 25,71 250
16 IR 22 22 16 08 0,9 25,71 252
16 IR 20 20 16 08 09 2571 254
16 IR 19 19 16 08 1,0 25,71 256
16 IR 18 18 16 08 1,0 2571 258
16 IR 16 16 16 09 11 2571 260 30,11 760
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 2571 262 2217 162 2444 762 2444 962
16 IR 12 12 16 11 14 2571 264
16 IR 11 11 16 11 15 2571 266 2217 166 2444 766 2444 966
16 IR 10 10 16 11 15 2571 268
161R9 9 16 1,2 1,7 2571 270
161R8 8 16 1,2 1,5 2571 272
22IR7 7 22 1,6 23 40,22 280
22IR6 6 22 1,6 23 40,22 282
22IR5 5 22 1,7 24 40,22 284
P ° ° o )
M ° o} ° °
K ° ° o °
N ° o
S o) o °
H o) e} o

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov
Plny profil

LLava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

IL

7231 ..

Oznacenie TPI INSL PDX PDY EUR
" mm mm mm X3

111L 48 48 1 0,6 0,6 32,11 206
111L 40 40 1 0,6 0,6 32,11 208
111L 36 36 1 0,6 0,6 30,11 210
111L 32 32 1 0,6 0,6 30,11 212
111L 28 28 1 0,6 0,7 30,11 214
111L 26 26 1 0,7 0,8 30,11 216
111L 24 24 11 0,7 0,8 30,11 218
111L 22 22 1 0,8 0,9 30,11 220
111L 20 20 1 0,8 0,9 30,11 222
111L19 19 1 0,8 1,0 30,11 224
111L18 18 1 0,8 1,0 30,11 226
111L 16 16 1 0,9 11 30,11 228
111L14 14 1 0,9 11 25,71 230
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 IL 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 IL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 IL 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
161L 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 1L 16 16 16 0,9 11 30,11 260
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262
16 1L 12 12 16 11 14 30,11 264
16 1L 11 11 16 11 1,5 25,71 266
161L 10 10 16 11 1,5 34,38 268
161L9 9 16 1,2 1,7 34,38 270
161L 8 8 16 1,2 1,5 34,38 272
221L7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
221L 6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
221L5 5 22 1,7 2,4 46,59 284
P [}
M [
K )
N
S (@)
H (@)

— V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Plny profil
Prava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|| X 2 CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
ER ER ER ER
71264... 71264.. 71264.. 71264..
Oznacéenie TPI INSL  PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 ERT72 72,0 1" 0,8 04 28,13 202
11 ER 64 64,0 1" 0,8 04 28,13 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 28,13 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
11ER 44 44,0 11 0,6 0,6 28,13 210
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 28,13 212
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 28,13 214
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 28,13 216
11ER 28 28,0 11 0,6 07 2571 218
11 ER27 27,0 11 0,7 08 25,71 220
11 ER 24 24,0 11 0,7 08 25,71 222
11ER20 20,0 1 0,8 0,9 2571 224
11ER18 18,0 11 0,8 1,0 25,71 226
11ER16 16,0 11 0,9 1.1 25,71 228
11ER14 14,0 11 0,9 1.1 25,71 230
16 ER 72 72,0 16 0,8 0,4 2797 232
16 ER 64 64,0 16 0,8 0,4 2797 234
16 ER 56 56,0 16 07 04 2797 236
16 ER 48 48,0 16 06 0,6 2797 238
16 ER 44 44,0 16 06 0,6 27,97 240
16 ER 40 40,0 16 06 0,6 2797 242
16 ER 36 36,0 16 06 0,6 27,97 244
16 ER 32 32,0 16 06 0,6 2797 246 31,68 746
16 ER 28 28,0 16 06 07 25,71 248 29,40 748
16 ER 27 27,0 16 07 08 2571 250
16 ER 24 24,0 16 07 08 25,71 252 24,71 152 26,99 752
16 ER 20 20,0 16 08 0,9 2571 254 2360 154 25,86 754 25,86 954
16 ER 18 18,0 16 08 1,0 25,71 256 24,71 156 26,99 756
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 25,71 258 23,60 158 25,86 758 25,86 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 25,71 260 24,71 160 26,99 760
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 2571 262
16 ER 12 12,0 16 111 14 25,71 264 24,71 164 26,99 764
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 2571 266
16 ER 11 1,0 16 111 1,5 25,71 268 28,13 168
16 ER 10 10,0 16 111 1,5 25,71 270
16 ER9 9,0 16 1,2 17 25,71 272
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16 ER 8 8,0 16 111 11 30,11 974
16 ER 8 8,0 16 111 1,5 28,13 174
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 40,22 276
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22ER5 5,0 22 17 25 40,22 280
22EN45 45 22 2,0 11,0 42,76 282 1
22EN4 4,0 22 2,0 11,0 42776 284 "
P ) ° o )
M ° e} ° °
K ° ° o °
N ° o
S (¢) ¢} °
H () ¢} o
o e
1)  Neutralne prevedenie (N) — pouZzitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drziak s ozna¢enim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavito

Plny profil
Lava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20
INSL
EL
71 266 ...
Oznacenie TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
11EL72 72,0 1 0,8 04 32,94 202
11 EL 64 64,0 1 0,8 04 32,94 204
11 EL 56 56,0 1 0,7 04 32,94 206
11 EL 48 48,0 11 0,6 0,6 32,94 208
11 EL 44 44,0 1 0,6 0,6 32,94 210
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 3294 212
11 EL 36 36,0 11 0,6 0,6 3294 214
11 EL 32 32,0 1 0,6 0,6 32,94 216
11 EL 28 28,0 1 0,6 0,7 32,94 218
11 EL 27 27,0 1 0,7 0,8 32,94 220
11 EL 24 24,0 1 0,7 0,8 32,94 222
11EL 20 20,0 1 0,8 0,9 32,94 224
11 EL18 18,0 1 0,8 1,0 32,94 226
11 EL 16 16,0 1 0,9 11 32,94 228
11 EL 14 14,0 1 0,9 11 32,94 230
16 EL 72 72,0 16 0,8 04 32,11 232
16 EL 64 64,0 16 0,8 04 3211 234
16 EL 56 56,0 16 0,7 04 32,11 236
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 32,11 238
16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 32,11 240
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 3211 242
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 3211 244
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 32,11 246
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 30,11 248
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 30,11 250
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 30,11 252
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 30,11 254
16 EL18 18,0 16 0,8 1,0 30,11 256
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 30,11 258
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 30,11 260
16 EL13 13,0 16 1,0 1,3 30,11 262
16 EL12 12,0 16 1.1 14 2571 264
16 EL 11,5 11,5 16 1.1 1,5 34,38 266
16 EL11 11,0 16 1.1 1,5 34,38 268
16 EL10 10,0 16 1.1 1,5 34,38 270
16 EL9 9,0 16 1,2 17 34,38 272
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 3438 274
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 46,59 276
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 46,59 278
22ELS5 5,0 22 1,7 25 46,59 280
P )
M )
K )
N
S e}
H [e)

— V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Plny profil
Prava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 HCN2525
INSL
IR IR
71268.. 71268..
Oznacenie TPI INSL  PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
11IR 72 72,0 1" 0,8 0,3 28,13 202
11 IR 64 64,0 " 0,8 04 28,13 204
11IR 56 56,0 " 0,7 04 28,13 206
111R 48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
111R 44 44,0 " 0,6 0,6 28,13 210
111R 40 40,0 " 0,6 0,6 28,13 212
111R 36 36,0 " 0,6 0,6 28,13 214
111R 32 32,0 " 0,6 0,6 28,13 216
111R28 28,0 " 0,6 0,7 2571 218
11IR27 27,0 " 0,7 0,8 2571 220
111R 24 240 " 0,7 0,8 2571 222
111R20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
111R18 18,0 " 0,8 1,0 2571 226
111R16 16,0 " 0,9 11 2571 228
111R14 14,0 " 1,0 11 2571 230
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 27,97 232
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 27,97 234
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 27,97 236
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 27,97 238
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 27,97 240
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 242
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 27,97 244
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 27,97 246
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 25,71 248
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 2571 250
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 25,71 252
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 2571 254
16IR 18 18,0 16 08 1,0 2571 256
16 IR 16 16,0 16 0,9 11 2571 258
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 260 30,11 760
16 IR 13 13,0 16 1,0 13 2571 262
16 IR 12 12,0 16 11 14 2571 264 26,99 764
16 IR 11,5 1,5 16 11 1,5 2571 266
16 IR 11 1,0 16 11 1,5 2571 268
16 IR 10 10,0 16 11 1,5 2571 270
16IR9 9,0 16 1,2 17 2571 272
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16IR8 8,0 16 11 1,5 30,11 774
22IR7 7,0 22 1,6 2,3 40,22 276 43,19 776
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22IR5 5,0 22 17 2,5 40,22 280
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 42,76 282 "
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 "
P [ J O
M [} [}
K [ J O
N ()
S O O
H O O
0
1) Neutrélne prevedenie (N) — pouZitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drziak s oznacenim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavito

Plny profil
Llava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF |\ S A, CCN20
5
INSL
IL
71 270 ...
Oznacenie TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
1I1L72 72,0 1 0,8 0,3 32,94 202
111L 64 64,0 1 0,8 04 32,94 204
111L 56 56,0 1 0,7 04 32,94 206
111L 48 48,0 11 0,6 0,6 32,94 208
111L 44 44,0 1 0,6 0,6 32,94 210
111L 40 40,0 11 0,6 0,6 32,94 212
111L 36 36,0 11 0,6 0,6 3294 214
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 32,94 216
111L 28 28,0 1 0,6 0,7 32,94 218
111L27 27,0 1 0,7 0,8 32,94 220
111L24 24,0 1 0,7 0,8 32,94 222
111L 20 20,0 1 0,8 0,9 3294 224
111L18 18,0 1 0,8 1,0 32,94 226
111L 16 16,0 1 0,9 11 32,94 228
111L14 14,0 1 0,9 11 32,94 230
16IL 72 72,0 16 0,8 0,3 32,94 232
16 IL 64 64,0 16 0,8 04 3294 234
16 IL 56 56,0 16 0,7 04 32,94 236
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 3294 238
16 IL 44 44,0 16 0,6 0,6 32,94 240
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 3294 242
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 32,94 244
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 32,94 246
16 IL 28 28,0 16 0,6 0,7 32,94 248
16 1L 27 27,0 16 0,7 0,8 32,94 250
16 1L 24 24,0 16 0,7 0,8 32,94 252
16 1L 20 20,0 16 0,8 0,9 32,94 254
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 32,94 256
16 1L 16 16,0 16 0,9 1,1 32,94 258
16 1L 14 14,0 16 1,0 1,2 32,94 260
16 1L 13 13,0 16 1,0 1,3 32,94 262
16 1L 12 12,0 16 1.1 14 32,94 264
16 IL 11,5 11,5 16 1.1 1,5 32,94 266
161L11 11,0 16 1.1 1,5 32,94 268
16 1L 10 10,0 16 1.1 1,5 32,94 270
161L9 9,0 16 1,2 17 32,94 272
161IL8 8,0 16 1,2 1,6 3294 274
221L7 7,0 22 1,6 2,3 32,94 276
221L6 6,0 22 1,6 2,3 32,94 278
221L5 5,0 22 1,7 25 32,94 280
P )
M )
K )
N
S e}
H [e)

— V, strana 45

8|1 8 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov

Piny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525
INSL
ER ER ER
71256.. 71256.. 71256..
Oznacenie TPI INSL  PDX PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3

16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 28,84 240
16 ER18 18,0 16 0,8 1,0 28,84 242 32,55 7142
16 ER 14 14,0 16 0,9 1,2 28,84 244 2742 144 29,84 744
16 ER 11,5 1,5 16 11 1,5 28,84 246 29,69 146 32,55 T46
16 ER 8 8,0 16 13 18 28,84 248
P [} [ ) O
M [} O [}
K [ ] [ ] O
N [ J O
S O O
H O O

Lava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu

INSL

A piny profil
60°
NPT

Oznacenie TPI

"
16 EL 27 27,0
16 EL 18 18,0
16 EL 14 14,0
16 EL 11,5 11,5
16 EL 8 8,0
P
M
K
N
S
H

INSL
mm
16
16
16
16
16

PDX
mm
0,7
0,8
0,9
11
1,3

PDY
mm
0,8
1,0
1,2
1,5
18

— V, strana 45

CCN20

EL

71258 ...

EUR
X3
3354 240
3354 242
33,54 244
33,54 246
33,54 248

cuttingtools.ceratizit.com

— V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Piny profil
Prava dosti¢ka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
60°
NPT CCN20 CCN7525
INSL
IR IR
71260.. 71260..
Oznaéenie TPI INSL  PDX PDY EUR EUR
" mm mm mm X3 X3

1IR27 27,0 1 07 08 28,84 210
1IR 18 18,0 1 08 1,0 28,84 212
1R 14 14,0 1 09 11 28,84 214
16 IR 27 27,0 16 07 08 28,84 240
16 IR 18 18,0 16 08 1,0 28,84 242
16 IR 14 14,0 16 09 1,2 28,84 244 34,38 944
16 IR 11,5 1,5 16 1 1,5 28,84 246 34,81 946
16IR 8 8,0 16 13 1,8 28,84 248
p ° °
M ° °
K ° °
N
S o) °
H o) o

— V, strana 45

L'ava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu

A piny profil

60°

NPT | X A, CCN20

PDY

INSL

IL

71 262 ...

Oznacenie TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

111L27 27,0 1 0,7 0,8 33,54 210
111L 18 18,0 1 0,8 1,0 33,54 212
111L 14 14,0 1 0,9 11 33,54 214
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 33,54 240
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 33,54 242
16 1L 14 14,0 16 0,9 1,2 33,54 244
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 33,54 246
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 33,54 248
P °
M )
K °
N
S f0)
H (e}

— V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov
Piny profil

Prava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A I‘i)cﬁ)g(raoinikovy zavit DIN 103

30°

Tr J'W’k CCN20 CWN1525

ER ER
71232.. 71232..
Oznaéenie TP INSL  PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 31,12 240
16 ER 2,0 2,0 16 11 1,3 31,12 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 2927 142
16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 31,12 244 27,85 144
22ER 4,0 4,0 22 1,8 1,9 39,76 170
22ER 4,0 4,0 22 1,7 1,9 42,91 270
22ER 5,0 5,0 22 2,0 2,4 4376 172
22ERS5,0 50 22 21 2,5 4474 272
22ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 46,59 274 "
22EN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 46,59 276 2
22ENT,0 7,0 22 2,3 11,0 4845 278 2
P [} )
M [} [0)
K [} ®
N )
S (@)
H (@)
1) Vyzaduje Specidlny drZiak alebo samostatne modifikovany Standardny drZiak. — V, strana 45

2) Neutralne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drziak s oznacenim (U).
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov
Piny profil

Lava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A lichobeznikovy zavit DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

EL
71234 ...
Oznacéenie TP INSL  PDX PDY EUR
mm mm mm mm X3

16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 36,09 240
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 36,09 242
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 36,09 244
22EL4,0 4,0 22 1,7 1,9 50,28 270
22EL5,0 5,0 22 21 25 52,56 272
22EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 54,69 274 "

P [}

M [ )

K [}

N

S (@)

H (@)
1) Vyzaduje Specidlny drZiak alebo samostatne modifikovany Standardny drZiak. — V, strana 45

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A lichobeznikovy zavit DIN 103

30°

Tr J—@—\ CCN20 CWN1525

IR IR

71236.. 71236..

Oznacenie TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111R1,5 1,5 1 0,815 0,9 30,82 210
16IR1,5 1,5 16 1,000 11 30,82 240
16 IR 2,0 2,0 16 1,100 1,3 30,82 242
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 1,5 30,82 244 31,84 144
221R4,0 4,0 22 1,800 1,9 41,91 170
221R 4,0 4,0 22 1,700 1,9 4291 270
22IR 5,0 5,0 22 2,000 24 4346 172
22IR 5,0 5,0 22 2,100 2,5 4474 272
221R 6,0 6,0 22 2,300 2,7 4659 274
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 46,59 276 2
22IN7,0 7,0 22 2,300 11,0 48,45 278 2
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N °
S [0)
H (@)

1) Vyzaduje Specialny drziak alebo samostatne modifikovany Standardny drziak. — V, strana 45
2) Neutralne prevedenie (N) — pouZzitie pre vytvéaranie pravého aj favého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drZiak s ozna¢enim (U).
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov
Piny profil

Llava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A lichobeznikovy zavit DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

INSL

IL
71238 ...
Oznacenie TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

111L1,5 1,5 " 0,8 0,9 36,09 210
161L1,5 15 16 1,0 11 36,09 240
161L 2,0 2,0 16 11 13 36,09 242
161L 3,0 30 16 1,3 15 36,09 244
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 50,28 270
221L 5,0 50 22 21 25 50,28 272
221L 6,0 6,0 22 2,3 2,7 52,56 274 "

P ®

M °

K °

N

S (o)

H (0]
O
1) Vyzaduje Specidlny drZiak alebo samostatne modifikovany Standardny drZiak. — V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov
Piny profil

Prava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A obly zavit DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20

INSL

ER

71248 ...

Oznacéenie TPI INSL  PDX PDY EUR

1" mm mm mm X3

16 ER 10 10 16 11 1,2 30,82 240

16 ER 8 8 16 14 1,3 30,82 242

16 ER 6 6 16 1,5 1,7 30,82 246

22ER6 6 22 1,5 17 43,05 270

22ER4 4 22 2,2 2,3 46,59 272

P )

M [}

K °

N

S O

H (¢}

— V, strana 45

Lava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A obly zavit DIN 405

30°

Rd IU\ CCN20

INSL

EL
71 250 ...
Oznaéenie TPI INSL  PDX  PDY EUR
" mm mm mm X3

16 EL 10 10 16 1,1 1,2 3596 240
16 EL 8 8 16 14 1,3 35,96 242
16 EL 6 6 16 1,5 1,7 35,96 246
22EL6 6 22 1,5 1,7 50,43 270
22EL4 4 22 2,2 2,3 54,69 272

P )

M ®

K [ )

N

S O

H (¢}

— V. strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov
Piny profil

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A obly zavit DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20

INSL

IR

71252 ...

Oznacéenie TPI INSL  PDX PDY EUR

1" mm mm mm X3

16IR 10 10 16 11 1,2 30,82 240

161R 8 8 16 14 14 30,82 242

16IR 6 6 16 14 1,5 30,82 246

22IR6 6 22 1,5 17 43,05 270

221R4 4 22 2,2 2,3 46,59 272

P )

M [}

K °

N

S O

H (¢}

— V, strana 45

L'ava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A obly zavit DIN 405

30°

Rd IU\ CCN20

INSL

IL

71254 ...
Oznacenie TPI INSL PDX PDY EUR
" mm mm mm X3
16 1L 10 10 16 11 1,2 28,84 240
161L 8 8 16 14 14 28,84 242
16IL 6 6 16 14 1,5 28,84 246
221L 6 6 22 1,5 17 40,48 270
221L4 4 22 2,2 2,3 43,63 272
P )
M )
K °
N
S (@)
H (e}

— V, strana 45
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WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov

Piny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A pancierovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
ER
71240...
Oznacenie TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 30,82 240
16 ER18 18 16 0,8 0,9 30,82 242
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 30,82 244
P °
M [
K °
N
S o
H o
— V, strana 45
Lava dosticka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A piny profil
A pancierovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
EL
7242 ..
Oznacenie TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 33,96 240
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 33,96 242
16 EL 16 16 16 08 1,0 33,96 244
P °
M [
K °
N
S o
H ¢]
— v, strana 45
8|26
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WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov

Piny profil
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A pancierovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20
5
INSL
IR
71244 ...
Oznaéenie TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
11IR18 18 11 0,8 0,9 30,82 238
16IR18 18 16 0,8 0,9 30,82 242
16IR16 16 16 0,8 1,0 30,82 244
P °
M )
K )
N
S o
H o
— V, strana 45
Llava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A piny profil
A pancierovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
IL
71246 ...
Oznacenie TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
111L18 18 11 0,8 09 33,96 238
161L18 18 16 0,8 0,9 33,96 242
16 1L 16 16 16 0,8 1,0 33,96 244
P )
M )
K )
N
S o
H o
— V, strana 45
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Sustruzenie zavitov
Ciastocny profil

Prava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu

A Ciastocny profil

A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5
f PDX
INSL
ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206..
Oznacéenie TP INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 21,32 140 23,60 740 23,60 940
16 ER AG60 05-3 16 1,2 17 24,59 244 20,45 144 22,58 744 22,58 944
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 24,59 242 23,16 142 2516 742 25,16 942
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 3835 272 Y
22 ERN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 39,34 170
P [ J [} (@) [ )]
M [ J O [} [ ]
K [ J [ J O [ ]
N [} O
S (@) (@) [}
H O O O
1)  Neutrélne prevedenie (N) — pouZzitie pre vytvaranie pravého aj favého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drZiak s ozna¢enim (U). — V, strana 45
y , virw ’ v . ‘v ;o
Lava dosticka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A Ciastocny profil
60°
S A CCN20
INSL
EL
71 208 ...
Oznaéenie TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 27,57 244
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22 EL N60 35-5 22 1,7 2,5 4474 270
P )
M )
K )
N
S [¢)
H o)

8|28
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WNT \ Performance Sgstruzenie zavitov
Ciastocny profil

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A giastocny profil
A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
. B
PDX T
INSL
IR IR IR IR
7210.. 7210.. 71210.. 71210..
Oznacenie TP INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 IR A60 05-15 11 08 0,9 23,88 210 21,75 110
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 26,30 140
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 2459 244 21,75 144 23,88 T44 23,88 944
16 IR G60 175-3 16 1,2 1,7 2459 242 23,16 142
22IN U60 55-8 22 0,9 11,0 3835 272
22 IR N60 35-5 22 1,7 2,5 38,35 270 37,09 170
P [ ] [ O [ )
M [ ] O [ [}
K [ ] [ ] O [ )
N [ (@)
S o O [ ]
H ©) @) O
1) Neutrélne prevedenie (N) — pouZitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drziak s oznacenim (U). — v, strana 45

Llava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu

A Ciastocny profil

60°

A CCN20

INSL

IL
71212 ..
Oznaéenie TP INSL  PDX PDY EUR
mm mm mm mm X3

11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 26,16 210
16 IL A60 0,5-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 271,57 244
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22 IL N60 35-5 22 1,7 2,5 4474 270
P )
M )
K °
N

S f0)
H (@)

— V, strana 45
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Sustruzenie zavitov
Ciastocny profil

Prava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu

A Ciastocny profil

A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok

55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5
f PDX
INSL
ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200..
Oznacéenie TPI INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 24,99 240 25,58 140 27,27 740 27,27 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244 23,16 144 2516 744 25,16 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 26,71 242 2558 142 27,69 742 27,69 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 41,63 270 41,91 170 4558 770
22 EN U55 45-3,25 22 0,9 11,0 4163 272 "
P [ J [} (@) [ )
M [ J O [} [}
K [ J [ J O [
N [} O
S (@) (@) [}
H O O O
1)  Neutrélne prevedenie (N) — pouZzitie pre vytvaranie pravého aj favého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drZiak s ozna¢enim (U). — V, strana 45
y , virw ’ v . ‘v ;o
Lava dosticka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A Ciastocny profil
55°
S A CCN20
INSL
EL
71202 ...
Oznaéenie TPI INSL ~ PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 28,69 240
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 3112 244
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 31,12 242
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 48,59 270
P )
M )
K )
N
S [¢)
H o)

8130
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WNT \ Performance Sgstruzenie zavitov
Ciastocny profil

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A giastocny profil
A sorta CCN7525 pre univerzalne pouzitie s lisovanym lamacom triesok

55°
CCN20 CWN1525 CCN7525
>
A B
' PDX f
INSL
IR IR IR
71204.. 71204.. 71204..
Oznaéenie TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3
11 IR A55 48-16 11 08 0,9 24,99 210
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 24,99 240
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 26,71 244
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 26,71 242 2558 142 27,69 942
22IN U55 45-325 22 0,9 11,0 4163 272 1
22 IR N55 7-5 22 1,7 2,5 41,63 270
P [ [} [}
M [ @) [
K [ [ ] [}
N )
S o [
H @) O
1) Neutrélne prevedenie (N) — pouZitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drziak s oznacenim (U). — v, strana 45

Llava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu

A Ciastocny profil

55°

A CCN20

INSL

IL
71203 ...
Oznacenie TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 28,69 210
16 IL A55 48 -16 16 0,8 0,9 28,69 240
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 3112 244
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 31,12 242
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 48,59 270
P )
M )
K °
N

S f0)
H (@)

— V, strana 45
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WNT \ Performance

Upinaci drziak

v 7

Standardny upinaci drziak na vonkaj$i zavi

A ypinaci drziak s uhlom stpania 8 = 1,5°

1SO oznacenie

SER/L 08 08 H11
SER/L 10 10 H11
SER/L1212K11

SER/L1212F16
SERI/L 16 16 H16
SE R/L 20 20 K16
SE R/L 2525 M16
SER/L 3232 P16

SE R/L 2525 M22
SER3232P22

SE R 3232 P22V

HF
mm
8
10
12

12
16
20
25
32

25
32

32

WF
mm
1"
12
12

16
16
20
25
32

25
32

21

LF
mm
100
100
125

80
100
125
150
170

150
170

170

HF

el

HF

WF

HF

LH
mm
16
18
20

22
25
30
30
30

32
34

32

LH

LF

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

Vymenitelnd Utahovaci moment

dosticka Nm
.. 1,3
1. 1,3
1. 1,3
16 .. 3,5
16 .. 35
16 .. 3,5
16 .. 35
16 .. 35
22.. 10
22.. 10
22 N 10

1) Musi sa pouzit neutralna vymenitelna britova dosticka s oznacenim (N).

2) Bez podlozky.

Nahradné diely
pre artikel ¢.

71280908 /71281908
71280910/71281 910
71280912/71 281912

71280 012 ER16/1L 16
71281012 EL16/IR 16
71280 016 ER16/IL 16
71281016 EL16/IR 16
71280 020 ER16/IL 16
71281020 EL16/IR 16
71280 025 ER16/IL 16
71281025 EL16/IR 16
71280032 ER16/IL 16
71281032 EL16/IR 16
71280 125

71281125

71280 132

71280232

A

Podlozka Podlozka
viacbritova
71950 ... 71950 ...
EUR EUR
Y2 Y2
16,39 101 ER16/IL16 12,16 121
16,39 108 EL16/IR16 11,07 129
16,39 101 ER16/IL16 12,16 121
16,39 108 EL16/IR16 11,07 129
16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121
16,39 108 EL16/IR16 11,07 129
16,39 101 ER16/IL16 12,16 121
16,39 108 EL16/IR16 11,07 129
16,39 101 ER16/IL16 12,16 121
16,39 108 EL16/IR16 11,07 129
ER22/ IL22 17,63 137
EL22/ IR22 17,63 145
ER22/ IL22 17,63 137
ER22U/IL 22U 17,63 153

favy pravy
71281.. 71280..
EUR EUR
Y2 Y2
86,11 908 2 86,11 908 2
91,80 910 2 91,80 910 2
96,54 912 2 96,54 912 2
100,60 012 100,60 012
123,80 016 123,80 016
123,80 020 123,80 020
142,00 025 142,00 025
155,50 032 155,50 032
155,50 125 155,50 125
162,40 132
162,40 232
i e g
Skrutka Kra¢ D Upinacia skrutka
podlozky
71950 ... 80950.. 71950...
EUR EUR EUR
Y2 Y7 Y2
T08 10,05 110 1,41 230
T08 10,05 110 141 230
T08 10,05 110 1,41 230
141 234 T10 1,78 112 141 231
141 234 T10 1,78 112 141 231
141 234 T10 1,78 112 141 231
141 234 T10 1,78 112 141 231
141 234 T10 1,78 112 141 231
141 234 T10 1,78 112 141 231
141 234 T10 1,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
213 235 T20 12,83 114 2,13 232
2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
213 235 T20 12,83 114 2,13 232
213 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ PodloZky pre korekciu uhla stupania najdete na — strane 43.
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WNT \ Performance

Upinaci drziak

Nastrojovy drziak pre vonkajSi z

A ypinaci drziak s uhlom stpania 8 = 1,5°

4

avi

WF

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

LPR

0]
|

favy pravy
84191.. 84190...
1SO oznaéenie Upinag LPR WF  Vymenitelna Utahovaci moment EUR EUR
mm mm dosticka Nm Y8 Y8
PSC40 SE R/L 27050-16.1K PSC 40 50 27 16 .. 3,5 308,20 412 308,20 412
PSC40 SE R/L 27050-22.1K PSC 40 50 27 22 .. 10 308,20 422 308,20 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16 .. 3,5 340,70 512 340,70 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1K PSC 50 60 35 22 .. 10 340,70 522 340,70 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16 .. 3,5 390,70 612 390,70 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1K PSC 63 65 45 22 .. 10 390,70 622 390,70 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1K PSC 80 80 55 22 .. 10 412,30 822 412,30 822
Podlozka Podlozka Skrutka Kra¢ b Upinacia skrutka
viacbritova podlozky
71950 ... 71950.. 71950... 80950... 71950...
Néhradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
pre artikel ¢. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84190 412 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84191412 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 422 ER22/ IL 22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84191422 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 512 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
84191512 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 522 ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 522 EL22/ IR 22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 612 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
84191612 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 622 ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 622 EL22/ IR 22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 190 822 ER22/ IL 22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 822 EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
o e
@ Podlozky pre korekciu uhla stupania najdete na — strane 43.
cuttingtools.ceratizit.com 8/33



WNT \ Performance

Upinaci drziak

Standardny upinaci drziak na vnatorny zavit

A ypinaci drziak s uhlom stpania 8 = 1,5°

o
i}
o
4 8
Z
S| w == k=== —
oy = o
A n
LDRED =
LF 8
[a)]
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
71283.. 71282..
1SO oznacenie H LF  LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Vymenitefnd Utahovaci moment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm  mm dosticka Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 142,00 011 "
SIR/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 108,40 010 " 108,40 010 "
SIR 0013 L11 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 13 116,10 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 118,20 015 " 11820 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 15,0 1,7 19 16 .. 35 118,20 016 118,20 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 35 139,30 020 139,30 020
SIR 0025 R16 22,6 200 40 25 245 16,2 29 16 .. 35 169,00 026
SIR/L 0032 S$16 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 3,5 182,60 032 182,60 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 395 237 44 16 .. 815 270,40 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 19,5 15,6 24 22 .. 10 131,70 120 Y
SIR/L 0025 R22 22,6 200 40 25 24,5 18,1 29 22.. 10 169,00 126 169,00 126
SIR 0032 S22 28,8 250 50 32 31,5 21,6 38 22.. 10 187,90 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 39,5 25,6 46 22.. 10 277,30 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 31,5 244 38 22 N 10 158,20 133 2

1) Bez podlozky.
2) Musi sa pouzit neutrdlna vymenitelna britovéa dosticka s oznacenim (N).

O O o= @ -=

Podlozka Podlozka Skrutka Kra¢ b Upinacia skrutka
viacbritova podlozky

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR

pre artikel ¢. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 10,05 110 141 230
71282010/71283010 T08 10,05 110 141 230
71282013 T08 10,05 110 141 230
71282015/71283 015 T10 11,78 112 2,12 236
71282016/71283 016 T10 11,78 112 2,12 236
71282 020 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283 020 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 026 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282032 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283032 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 040 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282120 141 234 T20 12,83 114 2,13 237
71282126 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71283126 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282132 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282 140 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282133 AL22U /IR 22U 17,63 161 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ PodloZky pre korekciu uhla stupania najdete na — strane 43.
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Upinaci drziak

Standardny upinaci drziak na vnitorny zavit s vntornym privadzanim chladiaceho média

A ypinaci drziak s uhlom stpania 8 = 1,5°

[m]
L
o
Z 4 @

Z
E L - - — - EEEEELREELEEITE
oy = .o
A n
LDRED =
LF 8
[a)]
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
71283.. 71282..
1SO oznacenie H LF  LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Vymenitefnd Utahovaci moment EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm  mm dosticka Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 452,00 510 2
SIR 0012 P11CB 11,0 170 30 12 1,5 8,4 15 1. 13 480,90 512 2
SIR/L 0010 K11B 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 129,90 310 129,90 310
SIR/L 0013 M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 142,00 315 142,00 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 1,7 19 16 .. 35 142,00 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 35 166,20 320 Y
SIR/L 0032 S16B 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 815 205,50 332 " 205,50 332 Y

1) S podlozkou.
2) prevedenie z tvrdokovu

O O wy —— -y

Podlozka Podlozka Skrutka Kra¢ D Upinacia skrutka
viacbritova podlozky
71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
pre artikel €. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 10,05 110 141 230
71282 512 T08 10,05 110 141 230
71282310/71283 310 T08 10,05 110 1,41 230
71282315/71283 315 T10 11,78 112 2,12 236
71282 316 T10 1,78 112 2,12 236
71282 320 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 332 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
71283 332 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231

o)
@ Podlozky pre korekciu uhla stupania najdete na — strane 43.

Poznate uz nas novy systém MaxiChange s vymennymi hlavami?

Pre novy systém s vymennymi hlavami pouzivajte nase Standardné
dosticky na sustruzenie zavitov.

Chcete vediet viac? Dalsie informacie a produkty najdete v — Kapitole 9 — Ststruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
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Upinaci drziak

Nastrojovy drziak pre vnutorny zavit

A ypinaci drziak s uhlom stpania 8 = 1,5°

N

2

-
L]

W,
-
=

0
il

LPR

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

[avy
84197 ...
1SO oznaéenie Upinag WF LPR LH DMIN  Vymenitelnd  Utahovaci moment EUR
mm mm mm mm dosticka Nm Y8

PSC40 SIR/L 12060-16.I1K PSC 40 12 60 37 20 16 .. 3,5 431,20 410
PSC40 SIR/L 14060-16.1K PSC 40 14 60 38 25 16 .. 3,5 431,20 412
PSC40 SIR/L 17070-16.1K PSC 40 17 70 48 32 16 .. 3,5 431,20 414
PSC40 SI R/L 22090-16.I1K PSC 40 22 90 69 40 16 .. 3,5 431,20 416
PSC40 SIR/L 27080-16.1K PSC 40 27 80 60 50 16 .. 3,5 431,20 418
PSC40 SIR/L 15065-22.1K PSC 40 15 65 42 25 22.. 10 431,20 420
PSC40 SIR/L 19070-22.1K PSC 40 19 70 48 32 22.. 10 431,20 422
PSC40 SIR/L 22090-22.I1K PSC 40 22 90 69 40 22.. 10 431,20 424
PSC40 SIR/L 27080-22.1K PSC 40 27 80 60 50 22.. 10 431,20 426
PSC50 SIR/L 12060-16.1K PSC 50 12 60 35 20 16 .. 815) 480,00 510
PSC50 SI R/L 14060-16.1K PSC 50 14 60 36 25 16 .. 3,5 480,00 512
PSC50 SIR/L 17070-16.1K PSC 50 17 70 47 32 16 .. 815) 480,00 514
PSC50 SI R/L 22090-16.1K PSC 50 22 90 68 40 16 .. 3,5 480,00 516
PSC50 SIR/L 27105-16.1K PSC 50 27 105 84 50 16 .. i815) 480,00 518
PSC50 SIR/L 15065-22.1K PSC 50 15 65 41 25 22.. 10 480,00 520
PSC50 SI R/L 19070-22.1K PSC 50 19 70 47 32 22.. 10 480,00 522
PSC50 SIR/L 22090-22.1K PSC 50 22 90 68 40 22.. 10 480,00 524
PSC50 SI R/L 27105-22.1K PSC 50 27 105 84 50 22.. 10 480,00 526
PSC63 SI R/L 14070-16.1K PSC 63 14 70 42 25 16 .. 35 551,60 610
PSC63 SIR/L 17075-16.1K PSC 63 17 75 48 32 16 .. 35 551,60 612
PSC63 SI R/L 22090-16.1K PSC 63 22 90 64 40 16 .. 35 551,60 614
PSC63 SIR/L 27105-16.1K PSC 63 27 105 80 50 16 .. 35 551,60 616
PSC63 SIR/L 19075-22.1K PSC 63 19 75 48 32 22.. 10 551,60 620
PSC63 SIR/L 22090-22.I1K PSC 63 22 90 64 40 22.. 10 551,60 622
PSC63 SIR/L 27105-22.1K PSC 63 27 105 80 50 22.. 10 551,60 624

O o= -

Podlozka Podlozka Skrutka Krac b
viacbritova podlozky

71950 ... 71950.. 71950... 80950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
Vymenitelna dosticka Y2 Y2 Y2 Y7
16 .. pravé EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112
16 .. [avé ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112
22.. [avé ER22/ IL 22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114
22 .. pravé EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114

pravy

84 196 ...

EUR

Y8

431,20 410
431,20 412
431,20 414
431,20 416
431,20 418

431,20 420
431,20 422
43120 424
431,20 426

480,00 510
480,00 512
480,00 514
480,00 516
480,00 518

480,00 520
480,00 522
480,00 524
480,00 526

551,60 610
551,60 612
551,60 614
551,60 616

551,60 620
551,60 622
551,60 624

[

Upinacia skrutka

71950 ...

EUR

Y2
141 231
141 231
2,13 232
2,13 232

o)
@ PodloZky pre korekciu uhla stupania najdete na — strane 43.

Poznate uz nas novy systém MaxiChange s vymennymi hlavami?

Pre novy systém s vymennymi hlavami pouzivajte nase
Standardné dostiCky na sustruzenie zavitov.

Chcete vediet viac? Dalsie informacie a produkty najdete v — Kapitole 9 — Ststruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Mini 06/08
Prava dosti¢ka na sustruzenie vnutorného zavitu — Mini 06
A piny profil
A sustruzenie zavitov od priemeru 6 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
M21.. T71224..
Oznaéenie TP PDX PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06IR0,5 0,50 0,9 0,5 6 29,40 110 31,68 35700
06 1R 0,75 0,75 0,8 0,5 6 2940 112 31,68 36100
06IR1,0 1,00 0,7 0,6 6 2940 114 31,68 36500
06 1R 1,25 1,25 0,6 0,6 6 29,40 116 31,68 36700
P ° o
M ° °
K ° o
N (0)
S °
H (e}
— V, strana 45
Prava dosti¢ka na sustruzenie vnutorného zavitu — Mini 06
A piny profil
A sstruzenie zavitov od priemeru 6 mm
55°
BSW CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71230.. 71230..
Oznacenie TPI PDX PDY INSL EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 29,40 13500 31,68 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 29,40 13100 31,68 33100
061IR 20 20 0,6 0,7 6 29,40 12900 31,68 32900
06IR18 18 0,6 0,7 6 29,40 12500 31,68 32500
P ° o
M ° °
K ° o
N [0)
S °
H (¢}
— V, strana 45
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Sustruzenie zavitov

Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu — Mini 06
A giastocny profil
A s(struZenie zavitov od priemeru 6 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
274.. T71272..
Oznaéenie TP INSL  PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 0,5-1,25 6 0,6 0,6 29,40 210 31,68 30000
P ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S )
H o
— V, strana 45
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu — Mini 06
A giastocny profil
A sstruzenie zavitov od priemeru 6 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IN!SL 1
IR IR
M272.. T71272..
Oznaéenie TPI INSL  PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 29,40 10100 31,68 30100
P ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S )
H o
— V, strana 45
8|38
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Sustruzenie zavitov
WNT \ Performance s

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu — Mini 08

A piny profil
A s(struZenie zavitov od priemeru 8 mm

60°
M \X7\/ CCN1525 CCN2520

INSL

IR IR
71224.. 71224..

Oznaéenie TP PDX PDY  INSL EUR EUR

mm mm mm mm X3 X3
08IR0,5 0,50 0,6 0,5 8 31,68 14300 31,68 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 31,68 13700 31,68 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 31,68 13300 31,68 33300
081R 1,25 1,25 0,6 0,7 8 31,68 13100 31,68 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 31,68 12900 31,68 32900
08IR1,75 1,75 0,6 0,8 8 31,68 12700 31,68 32700
08IN2,0 2,00 0,9 4,0 8 31,68 12500" 31,68 32500"
P [ ] (@]
M [ ] [ ]
K [ ] O
N [0)
S [
H (e}
1) neutralne prevedenie (N) — v, strana 45

Neutralna vymeniteina britova dosticka na ststruZenie vnatorného zavitu — Mini 08
A Ciastocny profil
A g:sstrzcir;ﬁizrgévitov od priemeru 8 mm

60°
CCN1525 CCN2520
H 2
PDX
! INSL
IN IN

M273.. T1273..

Oznaéenie TP INSL  PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-2,0 8 0,8 4 31,68 10800 31,68 30800
P [ ] (@]
M [} [}
K [ ] (@]
N [0)
S [
H (¢}
— V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Mini 06/08
Prava dosti¢ka na sustruzenie vnutorného zavitu — Mini 08
A giastocny profil
A sustruzenie zavitov od priemeru 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR

M272.. T71272..

Oznaéenie TP PDX PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

08 IR A60 0,5-1,25 0,6 0,6 8 31,68 10600
08 IR A60 0,5-1,5 0,6 0,7 8 31,68 30600
P ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S °
H o

— V, strana 45

Neutralna vymeniteina britova dosticka na sustruZenie vnatorného zavitu — Mini 08
A Ciastocny profil
A g;sstrzg;ﬁizrgévitov od priemeru 8 mm

55°
CCN1525 CCN2520
IN IN
M273.. T1273..
Oznaéenie TPI INSL  PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 31,68 10900 31,68 30900
P [ ) O
M [ ] [ ]
K [ ] O
N 0)
S )
H (e}
— V, strana 45
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WNT \ Performance Sustruzenie zavitov

Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu — Mini 08
A giastocny profil
A s(struZenie zavitov od priemeru 8 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T71272..
Oznaéenie TPI INSL  PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 31,68 10700 31,68 30700
P ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S )
H o
— V, strana 45
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Upinaci drziak

Pravy upinaci drziak na vnutorny zavit — Mini 06

(%)
,ﬁ/ o =
Zz w o
o
= = 2
m
N\ [ 1 @
LDRED
LF
pravy
71282 ...
1SO oznacenie LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Vymenitefnd Utahovaci moment EUR
mm mm mm mm mm dosticka Nm Y2
SIR 0005 HO6 100 12 12 5,1 6 06 .. 0,6 144,70 00500
SIR 0005 H06 C 100 26 6 5,1 6 06 .. 0,6 270,10 10500
1) TKstopka s vnitornym chladenim
Kra¢ b Upinacia skrutka
80950.. 71950...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel &. Y7 Y2
71282 00500 T06 10,87 108 2,64 23800
71282 10500 T06 10,87 108 2,64 23800

Pravy upinaci drziak na vnutorny zavit — Mini 08

(%)
% ) 2
Z wm o)
= o
3 S 8
@
A\ [ 1 @
LDRED
LF
pravy
1SO oznaéenie LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Vymenitelna Utahovaci moment EUR
mm mm mm mm mm dosticka Nm Y2
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 0,6 144,70 00700
SIR 0008 KOSU 125 21 16 73 9,0 08 .N 0,6 162,40 00800"
SIR 0007 K08CB 125 3 8 6,6 78 08 .. 0,6 339,10 107002

1) Musi sa pouzit neutralna vymenitelna britova dosticka s oznagenim (N).
2) TK stopka s vnatornym chladenim

- -

Kra¢ b Upinacia skrutka

80950.. 71950..

Nahradné diely EUR EUR

pre artikel &. Y7 Y2

71282 00700 T06 10,87 108 2,78 23900
71282 00800 T06 10,87 108 2,78 23900
71282 10700 T06 10,87 108 2,78 23900
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Sustruzenie zavitov

PodloZky

Podlozky pre Standardné zavitové britové dostiCky

A Potrebny korekéni uhol a (+) vypocitate pomocou vzorca na strane 47.
A NiZSie najdete prislusné korekéné podloZky pod zavitové britové dosticky.

L 00006000

AE 16 Al 16 AE 22
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/IL 22

Uhol

stupanie  UMAPOUOIS T p EUR EUR

Y2 Y2 ¥2
45 s 1391 118 1391126 2232
+3,5° +2° 13,91 119 13,91 127 22,32
+2,5° +1° 13,91 120 13,91 128 22,32
150 0 1216 121 1107129 17,63
+0,5° -1° 13,91 122 13,91 130 22,32
0° -1,5° 13,91 123 13,91 131 22,32
-05° -2 1391124 1391132 223
-1,5° -3° 13,91 125 13,91 133 22,32

1) Neutrélne prevedenie pre upinacie drziaky s oznacenim (U).

BocCny uhol na chrbte a efektivny uhol sklonu

Korekcia 71950.. 71950.. 71950...

134
135
136
137
138
139
140
141

Al 22 AE22U Al22U AE 16 M Al16 M
EL22/IR 22 ER22/IL 22 EL22/IR22 ER16/IL 16 EL16/IR 16

71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950..

EUR EUR EUR EUR EUR
Y2 Y2 Y2 Y2 Y2
22,32 142 22,32 150" 22,32 158"
22,32 143 22,32 151" 22,32 159"

22,32 144 22,32 152" 22,32 160"

17,63 145 17,63 153" 17,63 161" 16,39 101 16,39 108
22,32 146 22,32 154" 22,32 162"

22,32 147

22,32 148 22,32 156" 22,32 164"

22,32 149 22,32 157" 22,32 165"

Ak je uhol sklonu A zhodny s uhlom stupania zavitu B, pak st boéné uhly na chrbte VBD optimalne vyrovnané z oboch stran.

Nespravne

GL< GR

a
A

bocny uhol chrbta
uhol stipania

B = uhol stipania zavitu (uhol A by sa mal priblizne rovnat uhlu )

cuttingtools.ceratizit.com
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SustruZenie zavitov
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

844

* pevnost'v tahu
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WNT \ Performance Ststruzenie zavitov
Rezné parametre

Orienta¢né rezné hodnoty

CCN1525 CCN2520 CWN1525 HCN2525 CCN7525 CCN20 CWK20
Mini Mini
5 Ve (m/min)
=

P11 80 120 120 120 120 120

P1.2 80 120 120 120 120 120

P1.3 80 120 120 120 120 120

P1.4 80 80 80 90 80 80

P1.5 70 80 80 90 80 80

P.21 50 80 80 90 80 80

P.2.2 50 80 80 90 80 80

P.2.3 50 80 80 90 80 80

P.2.4 50 80 80 90 80 80

P.31 50 50 60 70 50 50

P.3.2 50 50 60 70 50 50

P.3.3 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P.4.2 50 50 60 70 50 50

M.11 40 90 60 110 90 60 40
M.21 40 90 60 110 90 60 40
M.31 40 90 60 110 90 60 40
K11 60 120 90 140 120 120 80
K.1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.241 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.31 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N.1.1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.21 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.41 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
SA1 25 20 25 20 20
$.1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
S.2.2 25 20 25 20 20
$.2.3 25 20 25 20 20
S.31 35 30 35 30 30
S.3.2 35 30 35 30 30
S.3.3 35 30 35 30 30
HAA 35 30 35 30

H.A1.2 35 30 35 30

HA.3 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.241 25 20 25 20

H.31

25 20 25 20

(¢}
ﬂ Rezné parametre st znaéne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

S
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Sustruzenie zavitov
Technické informacie

Sustruzenie zavitov

VonkajSi pravy zavit Vonkajsi favy zavit
| — =
B
| = -
VnUtorny pravy zavit Vnutorny lavy zavit
L —
L =
6| B

Typy prisuvov pri sustruzeni zavitov

Radialny prisuv Bocny prisuv

£\

1-3°
i \

A pri stupani, ktoré je men3ie A pri stupani, ktoré je vacsie

ako 1,5 mm ako 1,5mm
A na materidly s kratkou trieskou A v pripade rgdiélneho prisuvu je
A na obrabanie kalenych materialov efektivna dizka reznej hrany prili§
A jednoduchy a rychly prisuv velka, ¢o moze viest ku chveniu

A v pripade zavitov TRAPEZ a ACME
je obrabanie na troch bokoch pre
odvadzanie triesok nevyhodné

Doportany poéet priechodov a velkost reznych hibok
Standardné zavitové dosticky

mm 050 075 1,00 125 150 175 200 250 3,00

Stapanie (TP/TPI)
zavit/palec 48 32 24 20 16 14 12 10 8

¢}
@/) Priklady obrabania 2, 4, 6 a 8 si vyzaduju
negativne podlozky!
Tieto podlozky najdete na — strane 43.

Striedavy prisuv

Y

A v pripade vacSieho stupania

A v pripade huZevnatych materialov

A rovnomerné opotrebenie reznych
hrén

A narocnejSie naprogramovania

350 4,00 450 500 550 6,00 8,00
7 6 5.5 5 4.5 4 3

Pocet priechodov 4-6 4-7 48 5-9 6-10 712 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24
Pocet priechodov (CCN7525) 3-4 3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
Pocet priechodov dosticky Mini  6-9 6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

Viaczubé zavitoveé dosticky

Standardné Dosticka ~ Velkost dosticky ~ Stupanie (TP) ~ Pocet zubov Oznacenie Pocet Rezna hibka na priechod
Ic L mm (NT) priechodov 1 2 3
ISO vonkajsie M 3/8" 16 1,0 mm 3 3ER1.01SO 3M 2 0,38 0,25
ISO vonkajsie M 3/8" 16 1,5mm 2 3ER1.51S02M 3 0,42 0,30 0,20
8|46
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uhol stupania
Délezité informacie o podlozke

A Uhol stupania by sa mal vzdy stanovit pomocou
vypoCtu alebo nizsie uvedeného diagramu.

A Upinacie drziaky na zavity maju 16zko dosticky
s Ukosom 1,5° a s korekciou podlozky 0°.
Standardné upinacie drziaky majdi po dodani
uhol stupania § = 1,5°.

Metoda 1: VypoCet

20 = kontanta

B = uhol stupania zavitu (°)

TP = stpanie (mm)

DMIN = menovity priemer zavitu (mm)

L L Pre trapézovy
Vypodet uhlu stupania p: Zévit:
B= 20xTP 15x TP
DMIN DMIN

Metoda 2: Diagram

Zakladny drziak

Bez prisludnej korekcie Uhlu stupania sa

moze stat, Ze:

4 dochadza k deformécii profilu zavitu

A vymenna dostiCka bude k jednej strane viac
priléhat, tj. rezny uhol bude nerovnomérny

A Zivotnost vymenitelné dosticky sa znatne zniZi

Standardna podlozka

Od menovitého @ zavitu v diagrame (vodorovna os) sa tiahne zvisla
polopriamka smerom hore, az sa tato polopriamka pretne s polopriamkou

stipania zavitu (lava zvisla os). Vo farebne vyznagenej vysece, v ktorej sa
polopriamky pretinajd, sa na okraji diagramu uvédza prislusny koeficient f.

Stupanie TP B = 4,50 B = 3,50
i

T —
N0 N O T ™

Boop—

T
WA RO OO

mm
A L e B ®
"+ Specisiny “
w 10 upinaci drziak /)3 ol
? 9 | /N //
= \
g N
>
] 7
B 6
()
5 /
> d = O
= 4 MT
S
/4
1 Menovity @ zavitu (mm)
0
1 50 100 150 200
2 ~
3
> L ©
= 4 ™ If == = O 5
i)
g s ™
o N
2 7
= o =
& 9 "’0 ™
. =" 1,J
10+ Specialny ! N |
114~ upinaci drziak \7
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Stlpanie TP
zavit / palec
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2.25

r 25
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o
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) ©
o [ o

n

o

3
/

Priklad

Vonkaj$i zavit M24 x 1,5

Posuv v smere sklu¢ovadla
DMIN = men. @: M24 = 24 mm
TP = stpanie: 1,5 mm

20x1,5mm
24 mm

B:
B=1,25°

Vypocitany uhol stupania, Kore&nj uhol podiozky a

hodnota 8
0,0°-0,49° -1,5°
0,5°-0,99° -1°
1,0°-1,99° 0°
2,0°-2,99° +1°
3,0°-3,99° +2°
4,0°-4,99° ioN
0,0°-(-0,49°) 2°
-0,5°(-1,5°) -3°

8l47



WNT \ Performance

Technické informacie

Systém oznacCovania — vymenitelnej britovej dosticky

16 E R

Velkost dosticky Dosticka Prevedenie britu

L 1.C. E Vonkajsia R prava
06 5/32" | Vnatorny L [ava
08 316" N neutraina
1 14"

16 38"

22 112"

D>  Priklad
16 ER AG 60

velkost dosticky 16, prava dosticka na vonkajsi zavit,Ciastocny profil pre stupanie 0,5-3,0mm

Systém oznacCovania — drziaky

SE R 1212

Zakladny drziak Prevedenie britu Prierez stopky

SE VonkajSia R prava Priklad

S| Vnatorny L [ava Vonkajsi drZiak - stopka
5o Stvorcovym prierezom 1212 = 12 mm x 12 mm
Vnutorny drziak — 0020 =20 mm
vyvftavacia ty¢ Priemer

Y Priklad

SER1212F 16
pravy vonkajsi drziak so stopkou so Stvorcovym prierezom 12 x 12 mm, celkova dizka 80 mm,
vhodné iba pre zavitovu sustruznicku dosticku s velkostou 16

8|48 cuttingtools.ceratizit.com
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Pocet zubov (NT)

2M  Viaczuba dosticka s 2 zubmi

3M  Viaczuba dosticka s 3 zubmi

cuttingtools.ceratizit.com

Stapanie (TP/TPI)
Plny profil

mm Giz

0,35 72-4
Ciastoény profil

mm GlZ
A 0,5-1,5 48-16
AG 0,5-3,0 48-8
M 1,7-2,0 14-11
G 1,75-3,0 14-8
N 3,5-5,0 7-5
U 5,5-8,0 4,5-3,5
Vrcholovy uhol
55°
60°
Celkova dizka

mm

F 80
H 100
K 125
L 140
M 150
P 170
R 200
S 250
T 300

Velkost dosticky Vlastnosti

L 1.C. B s vnutornym chladenim
06 5/32"

08 3/16" c s TK stopkou
1 114"

16 3/8" U neutralny drziak
22 112"

8149



WNT \ Performance

Technické informacie

Odstrarovanie problémov

Vylamovanie

PriCiny
A vyskytuje sa ¢asto u obrobkov z

nehrdzavejlicej ocele
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A zniZte vyloZenie nastroja

A prekontrolujte, ¢&i je zavitova britové
dosticka spravne upnuta

A zabrénte vibracidm

A pouzitie huZevnatejSieho tvrdokovu

Trhliny z tepelného
pn\utia

PriCiny
A malo chladiacej kvapaliny

A prili§ vysokéa rezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A viac chladiacej kvapaliny
A minimalizcia reznej rychlosti
A pouZitie huZevnatejSieho tvrdokovu

8|50

Vymiel’anie

PriCiny

A vyskytuje sa ¢asto u obrobkov z

nehrdzavejucej ocele
A prili§ vysoké rezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A viac chladiacej kvapaliny
A zniZenie hibky rezu
A pouzitie tvrdSieho tvrdokovu

Deformacia

PriCiny

A prili§ velky prisuv

A malo chladiacej kvapaliny
A prili§ vysokéa rezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A viac chladiacej kvapaliny

A znizenie hibky rezu

A minimalizcia reznej rychlosti
A pouzitie tvrdSieho tvrdokovu

Viyrastky na ostri
\/ >

PriCiny
A prili§ nizka rezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A viac chladiacej kvapaliny
A zvy3enie reznej rychlosti
A pouZzitie huZevnatejSieho tvrdokovu

Vylomenie

PriCiny

A prisuv je prili§ velky

A malo chladiacej kvapaliny
A plasticka deformacia

A nestabilné podmienky

A nevhodny uhol stupania
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A znizenie hibky rezu

A kontrola stroja a stability néstroja
A zniZenie reznej rychlosti

A zohladnenie uhla stipania

A pouZitie huiZzevnatejSieho tvrdokovu

cuttingtools.ceratizit.com
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Popis sort

Univerzalny

A tvrdokov, povlak TiAIN

A [SO|P25|M25| K25 |S25 | H25

A univerzalna TK sorta so sintrovanym lamacom
triesky pre stredne vysoké aZ vysoké rezné rychlosti

CCN7525

A tvrdokov, povlak TiAIN
CCON2520 A [SO|P25|M25 | K25 | 825 | H25
A povlakovana tvrdokovova sorta pre trieskové
obrabanie nehrdzavejicich oceli v pripade strednych
az vysokych reznych rychlosti

A tvrdokov, povlak TiN
CCN1825 A |SO|P25|M25| K25 | N25| 025
A TK sorta s povlakom pre obrabanie oceli a
nehrdzavejucich oceli pri nizkych reznych
rychlostiach

NezZelezné kovy

A tvrdokov, bez poviaku
CWK20 A [SO|M10| K10 |N10|S10
A oteruodolna TK sorta pre obrabanie hlinika a inych
nezeleznych kovov

Typy profilov
Plny profil

7 / A priemer otvoru pre zavit nemusi zodpovedat
/// 1 finalnemu priemeru otvoru
l/ 787

A volte minimalny prisuv 0,07 mm

A dosticka sa mdZe pouzit iba na jedno stupanie

Prednosti: A vysoko kvalitny zavit
A bez ostrapov
A bez dodato€ného sustruzenia
A Ciastocne dlhSia Zivotnost

Viaczuba zavitova britova dostiCka
A priemer pre zavit sa nesmie predobrobit

7
7 ///4 na kone¢ny rozmer, volte pridavok

A volte minimalny prisuv 0,07 mm

A dosticka sa mdze pouzit iba na jedno stupanie

Prednosti: A menej obrabacich rezov
A Gasova Uspora pri sustruzeni zavitov

Pozor: 4 dbajte na dostatoCny vybeh zavitu

cuttingtools.ceratizit.com

Ocel

A tvrdokov, povlak TiAIN
N2 ’
CeN20 A [SO|P20|M20 | K20|S20|H20
A univerzalna TK sorta pre obrabanie oceli pri nizkych
reznych rychlostiach

A tvrdokov, povlak TiN

A |SO | P25|M25|K25|N25| 025

A univerzalna TK sorta pre obrabanie oceli a
nezeleznych kovov pri nizkych reznych rychlostiach

CWN1525

Nehrdzavejuca ocel

A tvrdokov, povlak TiAIN

A [SO|P25|M25| K25 | N25|S25| H25

A TK sorta s povlakom pre obrabanie nehrdzavejucich
oceli pri vysokych reznych rychlostiach

A vhodna i pre obrabanie exotickych materialov

HCN2525

Ciastocny profil

7 A priemer otvoru pre zavit sa musi
/ // 4 predobrobit na konecny rozmer
'k

A volte minimalny prisuv 0,07 mm

Prednosti: A zavitovu britovu dosti¢ku je moZné
pouZzit pre niekolko stupani
A z3vitovu britovd do8tiCku je mozé
teda pouzivat univerzaine
A drzat velké skladové zasoby nie je nutné

Zavitova britova dosticka Mini

7, A od min. priemeru otvoru pre zavit
//4‘ @ 6 mm, popr. @ 8 mm
l J

Prednosti: A Specialne rezné materialy pre
nizke rezné rychlosti
A 3 brity pri obrabani malych zavitov
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