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WNT \ Performance

Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste prestatie.

De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de

WNT Performance productlijn zijn voor speciale toepassingen
ontworpen en kenmerken zich door hun buitengewone prestatie.
Indien u in uw productie de hoogste eisen aan efficiéntie stelt
en de allerbeste resultaten wilt bereiken, dan bevelen wij u de
premium gereedschappen uit deze productlijn aan.
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WNT \ Performance

Draadsnijden

Inhoudsopgave
Symboolverklaring
Flankenhoek Schroefdraad
30°
Flankenhoek 30° . Amerikaanse unieschroefdraad (extra fijn)
N (Trapeziumsshroefdrasd) M | Metrische 1S0-schroefdraad DIN 13 UNEF | 55 1580 (ASME B 1.1)
30°
Flankenhoek 30° . . } Amerikaanse conische pijpschroefdraad
J-Ul (Ronde schroefdraad) MF | Metrisch fijne ISO-schroefdraad DIN 13 NPT ANSI/ ASME B 1.20.3
55° - .
Flankenhoek 55° BSW ggtgz Whitworth-schroefdraad Tr | Trapezium schroefdraad DIN 103
60°
o Amerikaanse unieschroefdraad
\XR_/ Tophoek 60 UN BS 1580 (ASME B 1.) Rd | Ronde schroefdraad DIN 405
80°
Flankenhoek 80° (Pantser Amerikaanse unieschroefdraad (grof) .
piipschroefdraad) UNC BS 1580 (ASME B 1.1) Pg | Pantser pijpschroefdraad DIN 40430
TP/TPI = spoed UNF Amerikaanse unieschroefdraad (fijn)
BS 1580 (ASME B 1.1)
NT = aantal tanden

= hoofdtoepassing

= neventoepassing

Standaard-uitwendig schroefdraadsnijden

volprofiel
— M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg
6+7 11+12 15416 15416 15+16 15+16 19 21 24 26
deelprofiel meertands
60° 55°
M
28 30 10 Passende houders vindt u op — pagina 32+33

Standaard-inwendig schroefdraadsnijden

volprofiel

M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg

8+9 13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 25 27
deelprofiel

60° 55°

29 31 Passende houders vindt u op — pagina 34-36

Inwendig schroefdraad snijden met MaxiChange - ons wisselkopsysteem

— hoofdstuk 9

Mini 06 Mini 08
volprofiel volprofiel

M BSW M

37 37 39
deelprofiel deelprofiel
AYRAL [MRRIMAZ,

Passende houders vindt u op
38 38 39+40 40+41 — pagina 42

[}
@ ) Informatie over de verschillende schroefdraadprofielen vindt u op — pagina 51.

85
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat uitwendig rechts
A volprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
60°
M MF || XA, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCNT7525
4
a
ER ER ER ER ER
7220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
omschrijving TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1" 0,8 04 23,72 204
11ER0,4 0,40 1" 0,7 04 23,72 206
11 ER 0,45 0,45 1" 0,7 04 23,72 208
11 ER0,5 0,50 1" 0,6 0,6 23,72 209
11 ER0,6 0,60 1" 0,6 0,6 23,72 210
11 ER0,7 0,70 " 0,6 0,6 2372 211
11 ER 0,75 0,75 1" 0,6 0,6 2372 212
11ER0,8 0,80 1" 0,6 0,6 23,72 213
11 ER1,0 1,00 1 0,7 0,7 2217 214
11 ER 1,25 1,25 " 0,8 0,9 2217 216
11 ER1,5 1,50 " 0,8 1,0 2217 218
11 ER 1,75 1,75 1 0,8 11 22,17 220
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 2372 234 28,84 734 15,49 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 23,72 236 28,84 736 15,49 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238 15,49 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240 19,91 140 21,87 740 15,49 640 21,87 940
16 ER0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 241 21,32 141 23,16 M1 15,49 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242 19,91 142 21,87 742 15,49 642 21,87 942
16 ER0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243 19,91 143 21,87 743 15,49 643 21,87 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 22,17 244 19,19 144 21,32 744 13,98 644 21,32 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 2217 246 19,19 146 21,32 746 13,98 646 21,32 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250 19,19 150 21,32 750 13,98 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
16 ER 2,5 2,50 16 11 1,5 22,17 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256 19,19 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270 29,84 170 32,82 770
22ER 4,0 4,00 22 1,6 2,3 33,24 272 31,40 172 33,96 772
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 33,24 274 33,66 174 36,63 774
22ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 33,24 276 33,66 176 36,63 776
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 33,66 178
22ERS5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22ENS5,5 5,50 22 2,3 11,0 4191 282 1
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 33,66 180 36,63 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22EN6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P [ ] [ (@) [}
M ) e) ) ) )
K ) ) o ) °
N [ ) O [
S ¢} [e) fe) )
H ¢} () [¢)
oo
1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist. — V, pagina 45
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WNT \ Performance

Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat uitwendig links
A volprofiel
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
EL EL
mM222.. 71222..
omschrijving TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
11 EL 0,35 0,35 1 0,8 0,4 23,72 204
11ELO0,4 0,40 11 0,7 0,4 23,72 206
11 EL 0,45 0,45 11 0,7 0,4 23,72 208
11EL0,5 0,50 1 0,6 0,6 23,72 209
11 EL 0,6 0,60 1 0,6 0,6 23,72 210
11ELO0,7 0,70 1 0,6 0,6 2372 211
11 EL 0,75 0,75 1 0,6 0,6 23,72 212
11EL0,8 0,80 1 0,6 0,6 23,72 213
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,7 2217 214
11EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 2217 216
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218
11EL1,75 1,75 1 0,8 11 2217 220
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 23,72 234
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 23,72 236
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 23,72 24
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 2217 244 20,45 144
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 22,17 246 21,75 146
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 20,45 148
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 21,75 152
16 EL 2,5 2,50 16 11 1,5 22,17 254
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 16 22,17 256 25,28 156
22EL35 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270
22EL 4,0 4,00 22 1,6 2,3 3324 272
22EL4S5 4,50 22 1,7 2,4 3324 274
22ELS5,0 5,00 22 1,7 2,5 33,24 276
22EL5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22EL 6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
P [} [ )
M ) le)
K ° )
N °
S le)
H o

— V. pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat inwendig rechts
A volprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
60°
M MF \XX/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
3
/&
IR IR IR IR IR
7224.. 71224.. 71224.. T71224.. T71224..
omschrijving TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 1" 0,8 0,3 2372 204
111R0,4 0,40 1" 0,8 04 23,72 206
111R 0,45 0,45 1" 0,8 04 23,72 208
111R0,5 0,50 1" 0,6 0,6 23,72 210
111R0,7 0,70 1" 0,6 0,6 2372 211
111R 0,75 0,75 " 0,6 0,6 2372 212 26,16 912
111R0,8 0,80 1" 0,6 0,6 2372 213 29,55 T13
111R1,0 1,00 1" 0,6 0,6 21,32 914
111R1,0 1,00 1 0,6 0,7 2217 214 19,19 114 21,32 T14
111R 1,25 1,25 " 0,8 0,9 2217 216
111R1,5 1,50 " 0,8 0,9 21,32 918
111R1,5 1,50 " 0,8 1,0 2217 218 19,19 118 21,32 T18
111R1,75 1,75 1 0,9 11 2217 220
111R2,0 2,00 " 0,8 0,9 19,19 122 21,32 722
111R2,0 2,00 1 0,9 11 2217 222
111R2,5 2,50 1 0,8 1,2 2175 124 23,72 7124
111R2,5 2,50 1 0,9 11 2217 224
16 IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 23,72 234 15,49 634
161R 0,4 0,40 16 0,7 04 23,72 236 15,49 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238 15,49 638
161R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240 15,49 640
16 1R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 23,72 241 15,49 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242 23,99 142 26,16 742 15,49 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243 15,49 643
161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 19,19 144 2132 744 21,32 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,7 22,17 244 13,98 644
16 1R 1,25 1,25 16 0,8 0,9 22,17 246 22,30 746 13,98 646 22,30 946
161R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 1R 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250 26,16 750 13,98 650
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
16 1R 2,5 2,50 16 11 1,5 22,17 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
161R 3,0 3,00 16 1,1 1,5 22,17 256 19,19 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22IR3,5 3,50 22 1,6 23 33,24 270 31,40 170 33,96 770
22IR 4,0 4,00 22 1,6 253 33,24 272 31,40 172 33,96 772
22IR 4,5 4,50 22 1,6 2,4 33,66 174 36,63 774
22IR4,5 4,50 22 17 24 33,24 274
22IR 5,0 5,00 22 1,6 2,3 33,66 176
22IR5,0 5,00 22 17 25 33,24 276
22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 3410 178
22IR5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 4191 282 "
221R 6,0 6,00 22 1,6 24 33,66 180
22IR 6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22IN 6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P ) ) [¢) )
M [ ] @) [ O [
K ) ) (¢) ° °
N ) [e) )
S @) (@) O [
H ) ) (0]
oo
1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist. — V, pagina 45
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WNT \ Performance

Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat inwendig links
A volprofiel
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
IL IL
71226.. 71226..
omschrijving TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111L0,35 0,35 1 08 03 23,72 204
11L0,4 0,40 1 08 04 23,72 206
111L 0,45 0,45 1 08 04 23,72 208
1IL0,5 0,50 1 06 06 23,72 210
11L0,7 070 1 06 06 2372 211
111L0,75 075 1 06 06 2372 212
1IL0,8 0,80 1 06 06 2372 213
11L1,0 1,00 1 06 07 2217 214
11L1,25 1,25 1 08 09 2217 216
1IL1,5 1,50 1 08 1,0 2217 218
11L1,75 1,75 1 09 11 2217 220
11L2,0 2,00 1 09 11 217 222
MIL2,5 2,50 1 09 11 2217 224
161L.0,35 0,35 16 08 04 23,72 234
161L0,4 0,40 16 07 04 23,72 236
16 1L 0,45 0,45 16 07 04 23,72 238
161L0,5 0,50 16 06 06 23,72 240
161L0,7 070 16 06 06 23,72 241
161L0,75 075 16 06 06 2372 242
161L0,8 0,80 16 06 06 2372 243
161L1,0 1,00 16 06 07 2528 144
161L1,0 1,00 16 07 07 2217 244
161L1,25 1,25 16 08 09 2217 246
161L1,5 1,50 16 08 1,0 2217 248 2416 148
161L1,75 1,75 16 09 1,2 2217 250
161L2,0 2,00 16 1,0 13 2217 252 21,75 152
161L2,5 2,50 16 11 1,5 2217 254
161L3,0 3,00 16 1,2 1,6 2217 256
221L3,5 350 22 1,6 23 41,63 270
221L.4,0 400 22 1,6 23 41,63 272
221L 4,5 450 22 17 24 4163 274
22IL 5,0 500 22 1,7 25 41,63 276
221L5,5 550 22 1,9 27 41,63 278
221L.6,0 600 22 2,0 29 41,63 280
P ° °
M ° fe)
K ° °
N [ )
S e}
H e}

cuttingtools.ceratizit.com

— V. pagina 45
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WNT \ Performance

Draadsnijden
Meertands
Draadsnijplaat uitwendig rechts
A meertandsplaten
60°
M HCN2525
ER
7221 ...
omschrijving TP INSL  PDX  PDY NT EUR
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 25 3 46,46 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 4463 702
P O
M [ )
K (¢}
N o
S o
H o
— V, pagina 45
8|10
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat uitwendig rechts
A volprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
55°
BSW |\ X A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
{
a
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ERT72 72,0 1" 0,7 04 27,97 202
11 ER 60 60,0 1" 0,7 04 2797 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 27,97 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 27,97 208
11 ER 40 40,0 1" 0,6 0,6 27,97 210
11 ER 36 36,0 " 0,6 0,6 27,97 212
11 ER 32 32,0 1" 0,6 0,6 2797 214
11ER 28 28,0 11 0,6 07 2571 216
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 25,71 218
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 2571 220
11ER 22 22,0 11 0,8 0,9 2571 222
11ER20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
11 ER19 19,0 1 0,8 1,0 25,71 226
11ER18 18,0 1 0,8 1,0 25,71 228
11 ER16 16,0 11 0,9 11 2571 230
11ER14 14,0 11 0,9 11 2571 232
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 240 18,19 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 2797 242 18,19 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 2797 244 18,19 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 07 25,71 246 24,71 146 26,99 746 16,76 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 07 30,11 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 25,71 248 16,76 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 25,71 250 16,76 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 2571 252 16,76 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 2571 254 30,11 754 16,76 654
16 ER19 19,0 16 0,8 1,0 25,71 256 22,17 156 24,44 756 16,76 656 24,44 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 2571 258 16,76 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 25,71 260 27,42 160 29,40 760 16,76 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 262 2217 162 24,44 762 16,76 662 24,44 962
16 ER 12 12,0 16 11 14 2571 264 27,42 164 29,40 764 16,76 664
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 25,71 266 22,17 166 24,44 766 16,76 666 24,44 966
16 ER10 10,0 16 1.1 1,5 25,71 268 16,76 668
16 ER9 9,0 16 1,2 17 25,71 270 16,76 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 25,71 272 16,76 672
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 39,76 280
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 39,76 282
22ERS 5,0 22 1,7 2,4 39,76 284
22EN4,5 45 22 2,3 11,0 42,76 290 "
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 42,76 292 "
P ) ) [e) )
M ° e) ) ) )
K ) ) [e) ) °
N ) [e) )
S ¢) o fe) )
H ¢) () [¢)
oo
1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist. — V, pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden
Volprofiel

Draadsnijplaat uitwendig links

A volprofiel

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

EL

71229 ...

omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

11ELT72 72 1 0,7 0,4 32,11 202
11 EL 60 60 1 0,7 0,4 32,11 204
11 EL 56 56 1 0,7 04 32,11 206
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 32,11 208
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 32,11 210
11 EL 36 36 " 0,6 0,6 32,11 212
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 32,11 214
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 30,11 216
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 30,11 218
11 EL 24 24 1 0,7 0,8 30,11 220
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 30,11 222
11EL20 20 1 0,8 0,9 30,11 224
11 EL19 19 1 0,8 1,0 30,11 226
11 EL18 18 1 0,8 1,0 30,11 228
11 EL16 16 1 0,9 11 30,11 230
11 EL14 14 1 0,9 11 25,71 232
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 EL 16 16 16 0,9 11 30,11 260
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262
16 EL 12 12 16 111 14 30,11 264
16 EL 11 1" 16 111 1,5 25,71 266
16 EL 10 10 16 111 1,5 3438 268
16 EL9 9 16 1,2 17 34,38 270
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 3438 272
22EL7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
22EL6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
22EL5 5 22 17 24 47,60 284
P )
M °
K )
N
S [e)
H ()

— V, pagina 45
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WNT \ Performance

Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat inwendig rechts
A volprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230..
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
111R 48 48 1" 0,6 0,6 27,97 206
111R 40 40 1" 0,6 0,6 27,97 208
111R 36 36 1" 0,6 0,6 2797 210
111R 32 32 1" 0,6 0,6 27,97 212
111R 28 28 11 0,6 0,7 2571 214
111R 26 26 11 0,7 0,8 2571 216
111R 24 24 11 0,7 0,8 2571 218
111R22 22 11 0,8 0,9 2571 220
111R20 20 1 0,8 0,9 2571 222
111R19 19 1 0,8 1,0 2571 224 23,60 124 25,86 724
111R19 19 11 0,8 0,9 25,86 924
111R18 18 11 0,8 1,0 2571 226
111R16 16 11 0,9 1.1 2571 228
111R 14 14 11 0,9 1.1 25,71 230 23,60 130 25,86 730
111R 14 14 11 0,8 0,9 25,86 930
16IR 40 40 16 0,6 0,6 27,97 240
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 2797 242
16IR 32 32 16 0,6 0,6 27,97 244
161R 28 28 16 0,6 07 2571 246
161R 26 26 16 0,7 0,8 2571 248
161R 24 24 16 0,7 0,8 25,71 250
161R 22 22 16 0,8 0,9 2571 252
161R 20 20 16 0,8 0,9 25,71 254
161R 19 19 16 0,8 1,0 25,71 256
161R 18 18 16 0,8 1,0 25,71 258
16 1R 16 16 16 0,9 1,1 25,71 260 30,11 760
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262 2217 162 24,44 762 24,44 962
161R 12 12 16 1.1 14 2571 264
16 1R 11 1 16 11 1,5 25,71 266 22,17 166 24,44 766 24,44 966
161R 10 10 16 11 1,5 25,71 268
16IR9 9 16 1,2 1,7 25,71 270
16IR 8 8 16 1,2 1,5 2571 272
22IR7 7 22 1,6 2,3 40,22 280
22IR6 6 22 1,6 2,3 40,22 282
22IR5 5 22 17 24 40,22 284
P ) ) o °
M ) o ) )
K ) ) o °
N ) o
S (¢) fe) )
H ) () ()

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Draadsnijden
Volprofiel

Draadsnijplaat inwendig links

A volprofiel

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

IL

71231 ...

omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

111L 48 48 1 0,6 0,6 32,11 206
111L 40 40 1 0,6 0,6 32,11 208
111L 36 36 1" 0,6 0,6 30,11 210
111L 32 32 1 0,6 0,6 30,11 212
111L 28 28 1 0,6 0,7 30,11 214
111L 26 26 1 0,7 0,8 30,11 216
111L 24 24 1 0,7 0,8 30,11 218
111L 22 22 1 0,8 0,9 30,11 220
111L 20 20 1 0,8 0,9 30,11 222
111L19 19 1 0,8 1,0 30,11 224
111L 18 18 1 0,8 1,0 30,11 226
111L 16 16 1 0,9 11 30,11 228
111L14 14 1 0,9 11 25,71 230
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 IL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 1L 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
161L 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 1L 16 16 16 0,9 11 30,11 260
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 2571 262
16 1L 12 12 16 111 14 30,11 264
16 1L 11 1" 16 111 1,5 25,71 266
16 1L 10 10 16 111 1,5 34,38 268
161L9 9 16 1,2 17 3438 270
161L 8 8 16 1,2 1,5 3438 272
221L7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
221L6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
221L5 5 22 17 24 46,59 284
P )
M °
K )
N
S [e)
H ()

— V, pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat uitwendig rechts
A volprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|| X 2 CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264..
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 ER72 72,0 1" 0,8 0,4 28,13 202
11 ER 64 64,0 1" 0,8 0,4 28,13 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 0,4 28,13 206
11ER 48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
11 ER 44 44,0 1" 0,6 0,6 28,13 210
11 ER 40 40,0 " 0,6 0,6 2813 212
11 ER 36 36,0 1" 0,6 0,6 28,13 214
11 ER 32 32,0 1" 0,6 0,6 28,13 216
11ER28 28,0 " 0,6 0,7 2571 218
11 ER27 27,0 " 0,7 0,8 2571 220
11 ER 24 240 " 0,7 0,8 2571 222
11ER20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
11ER18 18,0 " 0,8 1,0 2571 226
11 ER16 16,0 " 0,9 11 2571 228
11ER14 14,0 " 0,9 11 2571 230
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 27,97 232
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 27,97 234
16 ER 56 56,0 16 0,7 04 27,97 236
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 27,97 238
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 27,97 240
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 242
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 2797 244
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 27,97 246 31,68 746
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 25,71 248 29,40 748
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 25,71 250
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 25,71 252 2471 152 26,99 752
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 2571 254 23,60 154 25,86 754 25,86 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 25,71 256 24771 156 26,99 756
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 2571 258 23,60 158 25,86 758 25,86 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 25,71 260 2471 160 26,99 760
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 2571 262
16 ER 12 12,0 16 11 14 2571 264 2471 164 26,99 764
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 2571 266
16 ER11 1,0 16 11 1,5 2571 268 28,13 168
16 ER10 10,0 16 11 1,5 25,71 270
16 ER9 9,0 16 1,2 17 2571 272
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16 ER8 8,0 16 11 11 30,11 974
16 ER 8 8,0 16 11 1,5 28,13 174
22ER7 70 22 1,6 2,3 40,22 276
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22ERS 50 22 17 25 40,22 280
22EN45 45 22 2,0 11,0 42,76 282 1
22EN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 1
P ) ) [e) )
M [ ] @) [ [
K ) ) o )
N ) o
S o O [ )
H ) () [0)
oo
1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist. — V, pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat uitwendig links
A volprofiel
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20
INSL
EL
71 266 ...
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

11ELT2 720 11 08 04 3294 202
11EL 64 640 1 08 04 3294 204
11 EL 56 560 11 07 04 3294 206
11 EL 48 480 M 06 06 3294 208
11EL44 440 M 06 08 3294 210
11 EL 40 400 M 06 06 3294 212
11 EL 36 360 M 06 06 3294 214
11EL 32 320 11 06 06 3294 216
11EL 28 280 1 06 07 3294 218
11EL27 270 11 07 08 3294 220
11EL 24 240 11 07 08 3294 222
11EL 20 200 M 08 09 3294 224
11EL18 180 11 08 1,0 3294 226
11EL 16 160 11 09 11 3294 228
11EL 14 140 1N 09 11 3294 230
16 EL72 720 16 08 04 3211 232
16 EL 64 640 16 08 04 3211 234
16 EL 56 560 16 07 04 3211 236
16 EL 48 480 16 06 06 3211 238
16 EL 44 440 16 06 06 32,11 240
16 EL 40 400 16 06 06 3211 242
16 EL 36 360 16 06 06 32,11 244
16 EL 32 320 16 06 06 3211 246
16 EL 28 280 16 06 07 30,11 248
16 EL 27 2710 16 07 08 30,11 250
16 EL 24 240 16 07 08 30,11 252
16 EL 20 200 16 08 09 30,11 254
16 EL 18 180 16 08 1,0 30,11 256
16 EL 16 160 16 09 11 30,11 258
16 EL 14 140 16 1,0 1.2 30,11 260
16 EL13 130 16 1,0 13 30,11 262
16 EL 12 120 16 11 14 2571 264
16 EL 11,5 15 16 11 15 34,38 266
16 EL 11 110 16 11 15 3438 268
16 EL 10 100 16 11 15 3438 270
16EL9 90 16 12 17 3438 272
16EL8 8,0 16 12 16 3438 274
22EL7 70 22 16 23 4659 276
22EL 6 6,0 22 16 23 4659 278
22EL5 50 22 17 25 4659 280
P )
M °
K ®
N
S le)
H o)

— V, pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat inwendig rechts
A volprofiel
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 HCN2525
INSL
IR IR
71268 ... 71268 ..
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
11IR 72 72,0 1" 0,8 0,3 28,13 202
11 IR 64 64,0 " 0,8 04 28,13 204
11IR 56 56,0 " 0,7 04 28,13 206
111R 48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
111R 44 44,0 " 0,6 0,6 28,13 210
111R 40 40,0 " 0,6 0,6 28,13 212
111R 36 36,0 " 0,6 0,6 28,13 214
111R 32 32,0 " 0,6 0,6 28,13 216
111R28 28,0 " 0,6 0,7 2571 218
11IR27 27,0 " 0,7 0,8 2571 220
111R 24 240 " 0,7 0,8 2571 222
111R20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
111R18 18,0 " 0,8 1,0 2571 226
111R16 16,0 " 0,9 11 2571 228
111R14 14,0 " 1,0 11 2571 230
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 27,97 232
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 27,97 234
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 27,97 236
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 27,97 238
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 27,97 240
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 242
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 27,97 244
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 27,97 246
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 2571 248
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 2571 250
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 2571 252
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 2571 254
16IR 18 18,0 16 08 1,0 2571 256
16 IR 16 16,0 16 0,9 11 2571 258
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 260 30,11 760
16 IR 13 13,0 16 1,0 13 2571 262
16 IR 12 12,0 16 11 14 2571 264 26,99 764
16 IR 11,5 1,5 16 11 1,5 2571 266
16 IR 11 1,0 16 11 1,5 2571 268
16 IR 10 10,0 16 11 1,5 2571 270
16IR9 9,0 16 1,2 17 2571 272
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16IR8 8,0 16 11 1,5 30,11 774
22IR7 7,0 22 1,6 2,3 40,22 276 43,19 776
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22IR5 5,0 22 17 2,5 40,22 280
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 42,76 282 "
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 "
P [ O
M [ [}
K [ ] O
N ()
S O O
H O O
O
1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist. — V, pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat inwendig links
A volprofiel
60°
UN || UNC || UNF || UNEF |\ S A, CCN20
3
INSL
IL
71270 ...
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
111L72 72,0 11 0,8 0,3 32,94 202
111L 64 64,0 11 0,8 04 32,94 204
111L 56 56,0 11 0,7 04 32,94 206
111L 48 48,0 11 0,6 0,6 32,94 208
111L 44 44,0 11 0,6 0,6 32,94 210
111L 40 40,0 11 0,6 0,6 32,94 212
111L 36 36,0 11 0,6 0,6 3294 214
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 32,94 216
111L 28 28,0 11 0,6 0,7 32,94 218
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 32,94 220
111L 24 24,0 11 0,7 0,8 32,94 222
111L 20 20,0 11 0,8 0,9 3294 224
111L18 18,0 11 0,8 1,0 32,94 226
111L 16 16,0 11 0,9 11 32,94 228
111L14 14,0 1 0,9 11 32,94 230
161L72 72,0 16 0,8 0,3 32,94 232
16 IL 64 64,0 16 0,8 04 3294 234
16 IL 56 56,0 16 0,7 04 32,94 236
16 1L 48 48,0 16 0,6 0,6 3294 238
16 1L 44 44,0 16 0,6 0,6 32,94 240
16 1L 40 40,0 16 0,6 0,6 3294 242
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 32,94 244
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 32,94 246
161L 28 28,0 16 0,6 0,7 32,94 248
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 32,94 250
16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 32,94 252
16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 32,94 254
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 32,94 256
16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 32,94 258
161L 14 14,0 16 1,0 1,2 32,94 260
161L 13 13,0 16 1,0 1,3 32,94 262
16 1L 12 12,0 16 11 14 32,94 264
16 IL 11,5 11,5 16 11 1,5 32,94 266
16 1L 11 11,0 16 1,1 15 32,94 268
16 1L 10 10,0 16 11 1,5 32,94 270
161L9 9,0 16 1,2 17 32,94 272
161L 8 8,0 16 1,2 1,6 3294 274
221L7 7,0 22 1,6 2,3 32,94 276
221L6 6,0 22 1,6 2,3 32,94 278
221L5 5,0 22 1,7 25 32,94 280
P ()
M [ )
K °
N
S e}
H o

— V, pagina 45
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WNT \ Performance

Draadsnijden
Volprofiel
Draadsnijplaat uitwendig rechts
A volprofiel
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525
INSL
ER ER ER
71256.. 71256.. 71256..
omschrijving TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3

16 ER 27 270 16 07 08 28,84 240
16 ER 18 180 16 08 10 28,84 242 3255 742
16 ER 14 140 16 09 12 28,84 244 2742 144 2984 744
16 ER 11,5 15 16 11 1,5 28,84 246 29,69 146 32,55 746
16 ER8 8,0 16 13 18 2884 248
P ° ° o
M ° o °
K ° ° o
N ° o
S o o
H o o

Draadsnijplaat uitwendig links

A volprofiel

NPT

60°

omschrijving

16 EL 27
16 EL18
16 EL 14
16 EL 11,5
16EL8

T WZXZ T

INSL

TPI
1"
27,0
18,0
14,0
15
8,0

INSL
mm
16
16
16
16
16

PDX
mm
0,7
0,8
0,9
11
1,3

PDY
mm
0,8
1,0
1,2
1,5
18

— V, pagina 45

CCN20

EL

71258 ...

EUR
X3
3354 240
3354 242
33,54 244
33,54 246
33,54 248

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel

Draadsnijplaat inwendig rechts

A volprofiel

A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker

60°
NPT |\ S A CCN20 CCN7525
INSL
IR IR
71260.. 71260...
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3

111R27 27,0 1 07 08 28,84 210
11IR 18 18,0 1 08 1,0 2884 212
111R 14 14,0 11 0,9 1,1 2884 214
16 IR 27 27,0 16 07 08 28,84 240
16 1R 18 18,0 16 0,8 1,0 28,84 242
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 28,84 244 3438 944
16 IR 11,5 1,5 16 11 1,5 28,84 246 34,81 946
16IR 8 8,0 16 1,3 1,8 28,84 248

P o °
M ) )
K ) )
N
S [e) )
H ) o

— V, pagina 45

Draadsnijplaat inwendig links

A volprofiel

60°

NPT | X A, CCN20

PDY

INSL

IL

71262 ...

omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

1M1IL27 27,0 1" 0,7 0,8 33,54 210
111L18 18,0 " 0,8 1,0 33,54 212
111L14 14,0 1 0,9 11 33,54 214
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 33,54 240
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 33,54 242
16 IL 14 14,0 16 0,9 1,2 33,54 244
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 33,54 246
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 33,54 248
P °
M )
K )
N
S [e)
H ()

— V. pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden
Volprofiel

Draadsnijplaat uitwendig rechts

A volprofiel
A trapezium schroefdraad DIN 103

30°

Tr J'W’k CCN20 CWN1525

ER ER
7232. T71232..
omschrijving TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 31,12 240
16 ER 2,0 2,0 16 11 1,3 31,12 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 29,27 142
16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 31,12 244 27,85 144
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 39,76 170
22ER4,0 4,0 22 1,7 1,9 42,91 270
22ER 5,0 5,0 22 2,0 24 4376 172
22ER 5,0 5,0 22 21 2,5 4474 272
22ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 46,59 274 "
22EN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 46,59 276 2
22ENT,0 7,0 22 2,3 11,0 4845 278 2
P [ )
M ) fe)
K [ ) °
N )
S o
H ()
1) vereist een speciale houder of een zelf aangepaste standaard houder — V, pagina 45

2) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist.
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WNT \ Performance Draadsnijden
Volprofiel

Draadsnijplaat uitwendig links

A volprofiel
A trapezium schroefdraad DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

EL
71234 ...
omschrijving TP INSL PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 36,09 240
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 36,09 242
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 36,09 244
22EL4,0 4,0 22 1,7 1,9 50,28 270
22EL5,0 5,0 22 21 25 52,56 272
22EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 54,69 274 "
P [}

M [ )

K [}

N

S (@)

H (@)
1) vereist een speciale houder of een zelf aangepaste standaard houder — V, pagina 45

Draadsnijplaat inwendig rechts

A volprofiel
A trapezium schroefdraad DIN 103

30°

Tr J—Q—\ CCN20 CWN1525

IR IR

71236.. 71236..

omschrijving TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111R1,5 1,5 1 0,815 0,9 30,82 210
16IR1,5 1,5 16 1,000 11 30,82 240
16 IR 2,0 2,0 16 1,100 1,3 30,82 242
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 1,5 30,82 244 31,84 144
22IR 4,0 4,0 22 1,800 1,9 41,91 170
221R4,0 4,0 22 1,700 1,9 4291 270
22IR 5,0 5,0 22 2,000 2,4 4346 172
22IR 5,0 5,0 22 2,100 2,5 4474 272
221R 6,0 6,0 22 2,300 2,7 4659 274
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 46,59 276 2
22IN7,0 7,0 22 2,300 11,0 48,45 278 2
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N °
S [0)
H (@)

1) vereist een speciale houder of een zelf aangepaste standaard houder — V, pagina 45
2) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist.
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WNT \ Performance

Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat inwendig links
A volprofiel
A trapezium schroefdraad DIN 103
30°
T | A A CON20
INSL
IL

71238 ...

omschrijving TP INSL PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

1IL1,5 1,5 1 08 09 36,09 210
161L 1,5 1,5 16 1,0 11 36,09 240
161L 2,0 2,0 16 11 1,3 36,09 242
161L 3,0 3,0 16 1,3 1,5 36,09 244
221L.4,0 40 22 1,7 1,9 50,28 270
22IL 5,0 5,0 22 2,1 2,5 50,28 272
221L6,0 6,0 22 23 27 52,56 274 "
P o
M [ )
K °
N
S ¢
H (¢}

— V, pagina 45

1) vereist een speciale houder of een zelf aangepaste standaard houder

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Draadsnijden
Volprofiel

Draadsnijplaat uitwendig rechts

A volprofiel
A ronde schroefdraad DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20

INSL

ER
71248 ...
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

16 ER 10 10 16 1,1 1,2 30,82 240
16 ER 8 8 16 14 1,3 30,82 242
16 ER 6 6 16 1,5 1,7 30,82 246
22ER6 6 22 1,5 1,7 43,05 270
22ER4 4 22 2,2 23 46,59 272
P [ )
M [
K °
N

S (¢}
H (¢}

— V. pagina 45

Draadsnijplaat uitwendig links

A volprofiel
A ronde schroefdraad DIN 405

30°

Rd IU\ CCN20

INSL

EL
71250 ...
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

16 EL 10 10 16 1,1 1,2 3596 240
16 EL 8 8 16 14 1,3 3596 242
16 EL 6 6 16 1,5 1,7 35,96 246
22EL6 6 22 1,5 1,7 50,43 270
22EL4 4 22 2,2 23 54,69 272
P [}
M [
K [}
N

S (¢}
H (¢}

— V, pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden
Volprofiel

Draadsnijplaat inwendig rechts

A volprofiel
A ronde schroefdraad DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20

INSL

IR
71252 ...
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 1R 10 10 16 1,1 1,2 30,82 240
16IR 8 8 16 14 14 30,82 242
16IR 6 6 16 1,4 15 30,82 246
22IR6 6 22 1,5 1,7 43,05 270
22IR4 4 22 2,2 23 46,59 272
P [ )
M [
K °
N
S (¢}
H (¢}

— V. pagina 45

Draadsnijplaat inwendig links

A volprofiel
A ronde schroefdraad DIN 405

30°

Rd _ﬁj\ CCN20

INSL

IL
71254 ...
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

161L10 10 16 1,1 1,2 28,84 240
161L8 8 16 14 14 28,84 242
161L 6 6 16 14 1,5 28,84 246
221L6 6 22 1,5 1,7 40,48 270
221L 4 4 22 2,2 23 4363 272
P [}
M [
K [}
N

S (¢}
H (¢}

— V, pagina 45
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WNT \ Performance

Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat uitwendig rechts
A volprofiel
A pantser pijpschroefdraad DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
ER
71 240 ...
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

16 ER 20 20 16 0,8 0,8 30,82 240
16 ER18 18 16 0,8 0,9 30,82 242
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 30,82 244
P °
M [
K °
N
S o
H o

Draadsnijplaat uitwendig links

— V. pagina 45

A volprofiel
A pantser pijpschroefdraad DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
EL
71242 ...
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 33,96 240
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 33,96 242
16 EL 16 16 16 0,8 1,0 33,96 244
P )
M °
K °
N
S )
H )
— V, pagina 45
8|26
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WNT \ Performance Draadsnijden

Volprofiel
Draadsnijplaat inwendig rechts
A volprofiel
A pantser pijpschroefdraad DIN 40430
80°
Pg CCN20
g
INSL
IR
71244 ...
omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

111R18 18 1" 0,8 0,9 30,82 238
16 IR 18 18 16 0,8 0,9 30,82 242
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 30,82 244
P )
M [ )
K °
N
S o
H ¢]

— V. pagina 45

Draadsnijplaat inwendig links

A volprofiel
A pantser pijpschroefdraad DIN 40430

80°
Pg CCN20
INSL
IL

71 246 ...

omschrijving TPI INSL PDX  PDY EUR

1" mm mm mm X3
111L18 18 11 0,8 0,9 33,96 238
161L18 18 16 08 0,9 33,96 242
16 1L 16 16 16 08 1,0 33,96 244
P [}
M [ )
K °

N

S (¢}
H (¢}

— V. pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden

Deelprofiel
Draadsnijplaat uitwendig rechts
A deelprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5 \
T PDX
INSL
ER ER ER ER

71206.. 71206.. 71206.. 71206..

omschrijving TP INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3

16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 21,32 140 23,60 740 23,60 940
16 ER AG60 05-3 16 1,2 17 24,59 244 20,45 144 22,58 744 22,58 944
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 24,59 242 23,16 142 2516 742 25,16 942
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 3835 272 Y
22 ERN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 39,34 170
P ° ) o )
M ° o ° °
K ° ) fe) °
N ) le)
S ¢} [e) °
H ¢} () o

1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist. — V, pagina 45

Draadsnijplaat uitwendig links

A deelprofiel

60°

S A CCN20

INSL

EL
71208 ...
omschrijving TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

16 EL A60 0,5-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 271,57 244
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22 EL N60 35-5 22 1,7 2,5 4474 270
P ®
M )
K °
N

S f0)
H (e}

— V, pagina 45
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Deelprofiel
Draadsnijplaat inwendig rechts
A deelprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
} v B
; PDX T
INSL
IR IR IR IR
71210.. 7210.. 71210.. 71210..
omschrijving TP INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 IR A60 05-15 1 0,8 0,9 23,88 210 21,75 110
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 26,30 140
16 IR AG60 05-3 16 1,2 17 2459 244 21,75 144 23,88 744 23,88 944
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 17 2459 242 23,16 142
22 1IN U60 55-8 22 0,9 1,0 3835 272
22 IRN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 37,09 170
P [ ] [} (e) [ )
M [ ] O [} [}
K [ ] [ J O [ )
N [} O
S o O [ ]
H ©) O O
1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist. — V, pagina 45

Draadsnijplaat inwendig links

A deelprofiel

60°

A CCN20

PDY

INSL

IL
1212..
omschrijving TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3
11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 26,16 210
16 IL A60 0,5-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 271,57 244
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22IL N60 35-5 22 1,7 2,5 4474 270
P )
M )
K °
N
S f0)
H (e}

— V, pagina 45
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Draadsnijden

Deelprofiel
Draadsnijplaat uitwendig rechts
A deelprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5
T PDX
INSL
ER ER ER ER

71200.. 71200.. 71200.. 71200..

omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3

16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 24,99 240 25,58 140 27,27 740 27,27 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244 23,16 144 2516 744 25,16 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 26,71 242 2558 142 27,69 742 27,69 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 41,63 270 41,91 170 45,58 170
22 EN U55 45-3,25 22 0,9 11,0 4163 272 "
P ° o o )
M ° ¢} ° °
K ° o (o} °
N o o
S ¢} o °
H ¢} O o

1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist.

Draadsnijplaat uitwendig links

A deelprofiel

55°

MAAS

INSL

omschrijving TPI
1"

16 EL A55 48-16

16 EL AG55 48-8

16 EL G55 14-8

22 EL N55 7-5

P

M

K

N

S

H

INSL
mm
16
16
16

22

PDX
mm
0,8
12
12

PDY
mm
0,9
1,7
1,7

2,5

— V, pagina 45

CCN20

EL

71202 ...

EUR

X3

28,69 240
31,12 244
31,12 242

48,59 270

o
O

8130

— V, pagina 45
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WNT \ Performance Draadsnijden

Deelprofiel
Draadsnijplaat inwendig rechts
A deelprofiel
A CCN7525 voor universeel gebruik met een gesinterde spaanbreker
55°
CCN20 CWN1525 CCN7525
} v B
; PDX T
INSL
IR IR IR
71204.. 71204.. 71204..
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 24,99 210
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 24,99 240
16 IR AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 26,71 242 2558 142 27,69 942
22N US55 45-3,25 22 0,9 1,0 4163 272 1
22 IRN55 7-5 22 17 2,5 41,63 270
P [ [ ) [ )
M [ O [}
K [ [ J [
N )
S o [
H @) O
1) neutrale uitvoering (N) voor rechtse en linkse schroefdraad inzetbaar. Een neutrale klemhouder met kenmerk (U) is vereist. — V, pagina 45

Draadsnijplaat inwendig links

A deelprofiel

55°

A CCN20

PDY

INSL

IL
71 203 ...
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

11 IL A55 48-16 1" 0,8 0,9 28,69 210
16 IL A55 48 -16 16 0,8 0,9 28,69 240
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 3112 244
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 31,12 242
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 48,59 270
P )
M o
K )
N

S [¢)
H ()

— V, pagina 45
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Klemhouders

Standaard klemhouders voor uitwendige schroefdraad

A klemhouder met spoedhoek B = 1,5°

LH

HF
HF

HF

WF

LF

Afbeeldingen tonen een rechtse uitvoering

links rechts

71281.. 71280..

1SO-codering HF WF LF LH Wisselplaat  aantrekmoment EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y2 Y2

SE R/L 08 08 H11 8 11 100 16 1. 1,3 86,11 908 2 86,11 908 2
SER/L1010 H11 10 12 100 18 1. 1,3 91,80 910 2 91,80 910 2
SER/L 1212 K11 12 12 125 20 1. 1,3 96,54 912 2 96,54 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16 .. 35 100,60 012 100,60 012
SER/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 123,80 016 123,80 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16.. 35 123,80 020 123,80 020
SE R/L 2525 M16 25 25 150 30 16.. 35 142,00 025 142,00 025
SER/L 3232 P16 32 32 170 30 16 .. 3,5 155,50 032 155,50 032
SE R/L 25 25 M22 25 25 150 32 22.. 10 155,50 125 155,50 125
SER 3232 P22 32 32 170 34 22.. 10 162,40 132
SER 3232 P22V 32 21 170 32 22N 10 162,40 232

1) een neutrale wisselplaat met markering (N) is vereist

2) zonder onderlegplaat
O O wj - -

Onderlegplaat Onderlegplaat Klemschroef-U Sleutel-D Klemschroef
meertands

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Onderdelen EUR EUR EUR EUR EUR
voor artikel-nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71280908 /71281908 T08 10,05 110 1,41 230
71280910/71 281910 T08 10,05 110 141 230
71280912/71281912 T08 10,05 110 141 230
71280012 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281012 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280016 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281016 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280 020 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281020 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280 025 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281025 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280032 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281032 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280125 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71281125 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71280132 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71280232 ER22U/IL 22U 17,63 153 213 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ Onderlegplaten voor de spoedhoekcorrectie vindt u op — pagina 43.
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WNT \ Performance

Klemhouders

Klemhouder voor uitwendige schroefdraad

A klemhouder met spoedhoek & = 1,5°

WF

LPR

0]
|

Afbeeldingen tonen een rechtse uitvoering

links rechts
84191.. 84190...
1SO-codering opname LPR WF Wisselplaat ~ aantrekmoment EUR EUR
mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 SE R/L 27050-16.1K PSC 40 50 27 16 .. 3,5 308,20 412 308,20 412
PSC40 SE R/L 27050-22.1K PSC 40 50 27 22 .. 10 308,20 422 308,20 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16 .. 3,5 340,70 512 340,70 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1K PSC 50 60 35 22 .. 10 340,70 522 340,70 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16 .. 3,5 390,70 612 390,70 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1K PSC 63 65 45 22 .. 10 390,70 622 390,70 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1K PSC 80 80 55 22 .. 10 412,30 822 412,30 822
Onderlegplaat Onderlegplaat Klemschroef-U Sleutel-D Klemschroef
meertands
71950 ... 71950.. 71950... 80950... 71950...
Onderdelen EUR EUR EUR EUR EUR
voor artikel-nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84190 412 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 191412 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 422 ER22/ IL 22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191422 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 512 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84191512 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 522 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 522 EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 612 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84191612 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 622 ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 622 EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 190 822 ER22/ IL 22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 822 EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
° N .
@ Onderlegplaten voor de spoedhoekcorrectie vindt u op — pagina 43.
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Klemhouders
Standaard klemhouders voor inwendige schroefdraad
A klemhouder met spoedhoek B = 1,5°
o
w
o
4 8
Z
Slw R 1.8 e ——— —
oy = o
A 1%
LDRED =
LF 8
a
Afbeeldingen tonen een rechtse uitvoering
links rechts
71283.. 71282..
1SO-codering H LF  LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN  Wisselplaat  aantrekmoment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 13 142,00 011 "
SIR/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 13 108,40 010 Y 108,40 010 "
SIR 0013 L11 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 13 116,10 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 118,20 015 " 118,20 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 15,0 1,7 19 16 .. 35 118,20 016 " 118,20 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 35 139,30 020 139,30 020
SIR 0025 R16 22,6 200 40 25 245 16,2 29 16 .. 3,5 169,00 026
SIR/L 0032 S16 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 3,5 182,60 032 182,60 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 39,5 23,7 44 16 .. 35 270,40 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 19,5 15,6 24 22 .. 10 131,70 120 Y
SIR/L 0025 R22 22,6 200 40 25 245 18,1 29 22.. 10 169,00 126 169,00 126
SIR 0032 S22 28,8 250 50 32 31,5 21,6 38 22.. 10 187,90 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 39,5 25,6 46 22.. 10 277,30 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 31,5 244 38 22 N 10 158,20 133 2

1) zonder onderlegplaat
2) eenneutrale wisselplaat met markering (N) is vereist

O O = @ -m=

Onderlegplaat Onderlegplaat Klemschroef-U Sleutel-D Klemschroef
meertands

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Onderdelen EUR EUR EUR EUR EUR
voor artikel-nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 10,05 110 141 230
71282010/71283010 T08 10,05 110 141 230
71282013 T08 10,05 110 141 230
71282015/71283 015 T10 11,78 112 2,12 236
71282016/71283 016 T10 11,78 112 2,12 236
71282 020 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283 020 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 026 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282032 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283032 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 040 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282120 141 234 T20 12,83 114 2,13 237
71282126 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71283126 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282132 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282 140 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282133 AL22U /IR 22U 17,63 161 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ Onderlegplaten voor de spoedhoekcorrectie vindt u op — pagina 43.
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Klemhouders

Standaard klemhouders voor inwendige schroefdraad met inwendige koelmiddeltoevoer

A klemhouder met spoedhoek B = 1,5°

[a]
]
o
Z 4 8
Z
S| Ww N — |+ —  —  EASSARSSSSaSS:
oy = 2o
A n
LDRED 2
LF 8
a
Afbeeldingen tonen een rechtse uitvoering
links rechts
71283.. 71282..
1SO-codering H LF  LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN  Wisselplaat  aantrekmoment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 452,00 510 2
SIR 0012 P11CB 11,0 170 30 12 11,5 8,4 15 1. 1,3 480,90 512 2
SIR/L 0010 K11B 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 129,90 310 129,90 310
SIR/L 0013 M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 142,00 315 142,00 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 1,7 19 16.. 35 142,00 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16.. 35 166,20 320 Y
SIR/L 0032 S16B 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16.. 35 205,50 332 " 205,50 332 "
1) metonderlegplaat
2) uitvoering in hardmetaal
Onderlegplaat Onderlegplaat Klemschroef-U Sleutel-D Klemschroef
meertands
71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Onderdelen EUR EUR EUR EUR EUR
voor artikel-nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 10,05 110 141 230
71282 512 T08 10,05 110 141 230
71282 310/71283 310 T08 10,05 110 1,41 230
71282 315/71283 315 T10 1,78 112 2,12 236
71282 316 T10 11,78 112 2,12 236
71282 320 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 332 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
71283 332 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231

(e}
@ Onderlegplaten voor de spoedhoekcorrectie vindt u op — pagina 43.

Kent u ons Wisselkopsysteem MaxiChange al?

Gebruik onze schroefdraad draaiwisselplaten voor het wisselkopsysteem.

Nieuwsgierig? Meer informatie en producten vindt u in — hoofstuk 9
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Klemhouders

Klemhouder voor inwendige schroefdraad

A klemhouder met spoedhoek & = 1,5°

N

2

-
L]

W,
-
=

0
il

LPR

Afbeeldingen tonen een rechtse uitvoering

links
84197 ...
1SO-codering opname WF LPR LH DMIN  Wisselplaat aantrekmoment EUR
mm mm mm mm Nm Y8

PSC40 SIR/L 12060-16.I1K PSC 40 12 60 37 20 16 .. 3,5 431,20 410
PSC40 SIR/L 14060-16.1K PSC 40 14 60 38 25 16 .. 35 431,20 412
PSC40 SIR/L 17070-16.1K PSC 40 17 70 48 32 16 .. 35 431,20 414
PSC40 SIR/L 22090-16.1K PSC 40 22 90 69 40 16 .. 35 431,20 416
PSC40 SIR/L 27080-16.I1K PSC 40 27 80 60 50 16 .. 35 431,20 418
PSC40 SIR/L 15065-22.1K PSC 40 15 65 42 25 22 .. 10 43120 420
PSC40 SIR/L 19070-22.I1K PSC 40 19 70 48 32 22 .. 10 43120 422
PSC40 SIR/L 22090-22.I1K PSC 40 22 90 69 40 22 .. 10 43120 424
PSC40 SIR/L 27080-22.1K PSC 40 27 80 60 50 22 .. 10 43120 426
PSC50 SIR/L 12060-16.1K PSC 50 12 60 35 20 16 .. 3,5 480,00 510
PSC50 SIR/L 14060-16.I1K PSC 50 14 60 36 25 16 .. 3,5 480,00 512
PSC50 SIR/L 17070-16.1K PSC 50 17 70 47 32 16 .. B85 480,00 514
PSC50 SIR/L 22090-16.1K PSC 50 22 90 68 40 16 .. 3,5 480,00 516
PSC50 SIR/L 27105-16.I1K PSC 50 27 105 84 50 16 .. B85 480,00 518
PSC50 SIR/L 15065-22.1K PSC 50 15 65 4 25 22 .. 10 480,00 520
PSC50 SIR/L 19070-22.1K PSC 50 19 70 47 32 22 .. 10 480,00 522
PSC50 SI R/L 22090-22.1K PSC 50 22 90 68 40 22.. 10 480,00 524
PSC50 SIR/L 27105-22.1K PSC 50 27 105 84 50 22 .. 10 480,00 526
PSC63 SI R/L 14070-16.1K PSC 63 14 70 42 25 16.. 3,5 551,60 610
PSC63 SIR/L 17075-16.1K PSC 63 17 75 48 32 16.. 35 551,60 612
PSC63 SI R/L 22090-16.1K PSC 63 22 90 64 40 16.. 35 551,60 614
PSC63 SIR/L 27105-16.1K PSC 63 27 105 80 50 16.. 8IS 551,60 616
PSC63 SIR/L 19075-22.1K PSC 63 19 75 48 32 22.. 10 551,60 620
PSC63 SIR/L 22090-22.I1K PSC 63 22 90 64 40 22.. 10 551,60 622
PSC63 SIR/L 27105-22.1K PSC 63 27 105 80 50 22.. 10 551,60 624

O o= -

Onderlegplaat Onderlegplaat Klemschroef-U Sleutel-D

meertands

71950 ... 71950.. 71950... 80950 ...
Onderdelen EUR EUR EUR EUR
Wisselplaat Y2 Y2 Y2 Y7
16 .. rechts EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112
16 .. links ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112
22.. links ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114
22 .. rechts EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114

rechts

84 196 ...

EUR

Y8

431,20 410
431,20 412
431,20 414
431,20 416
431,20 418

431,20 420
431,20 422
43120 424
431,20 426

480,00 510
480,00 512
480,00 514
480,00 516
480,00 518

480,00 520
480,00 522
480,00 524
480,00 526

551,60 610
551,60 612
551,60 614
551,60 616

551,60 620
551,60 622
551,60 624

[

Klemschroef

71950 ...

EUR

Y2
141 231
141 231
2,13 232
2,13 232

(e}
@ Onderlegplaten voor de spoedhoekcorrectie vindt u op — pagina 43.

Kent u ons Wisselkopsysteem MaxiChange al?

Gebruik onze schroefdraad draaiwisselplaten voor het wisselkopsysteem.

Nieuwsgierig? Meer informatie en producten vindt u in — hoofstuk 9
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Draadsnijden

Mini 06/08
Draadsnijplaat inwendig rechts — Mini grootte 06
A volprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 6 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
Ma2mM.. 71224..
omschrijving TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06IR0,5 0,50 0,9 0,5 6 29,40 110 31,68 35700
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 2940 112 31,68 36100
06IR1,0 1,00 0,7 0,6 6 2940 114 31,68 36500
06IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 29,40 116 31,68 36700
P ° o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o
— V. pagina 45
Draadsnijplaat inwendig rechts — Mini grootte 06
A volprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 6 mm
55°
BSW CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71230.. 71230..
omschrijving TPI PDX  PDY  INSL EUR EUR
" mm mm mm X3 X3
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 29,40 13500 31,68 33500
06IR 22 22 0,6 0,6 6 29,40 13100 31,68 33100
06IR 20 20 0,6 0,7 6 29,40 12900 31,68 32900
06IR18 18 0,6 0,7 6 29,40 12500 31,68 32500
P ° o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o

cuttingtools.ceratizit.com
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Draadsnijden

Mini 06/08
Draadsnijplaat inwendig rechts — Mini grootte 06
A deelprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 6 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M21.. T171272..
omschrijving TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 0,5-1,25 6 0,6 0,6 29,40 210 31,68 30000
P ° o
M ° °
K ° o
N (e}
S °
H o

Draadsnijplaat inwendig rechts — Mini grootte 06

A deelprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 6 mm

— V, pagina 45

55°
CCN1525 CCN2520
R ¢
!
INSL
IR IR
M272.. T1272..
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 29,40 10100 31,68 30100
P [ ] O
M [ J [ J
K [ J O
N [¢)
S )
H )
— V, pagina 45
8|38

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Draadsnijden

Mini 06/08
Draadsnijplaat inwendig rechts — Mini grootte 08
A volprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 8 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71224.. 71224..
omschrijving TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08IR0,5 0,50 0,6 0,5 8 31,68 14300 31,68 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 31,68 13700 31,68 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 31,68 13300 31,68 33300
081R 1,25 1,25 0,6 0,7 8 31,68 13100 31,68 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 31,68 12900 31,68 32900
08IR1,75 1,75 0,6 0,8 8 31,68 12700 31,68 32700
08IN2,0 2,00 0,9 4,0 8 31,68 12500" 31,68 32500"
P ° o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o
1) neutrale uitvoering (N) — V. pagina 45
Draadsnijplaat inwendig neutraal — Mini grootte 08
A deelprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
H 2
PDX
! INSL
IN IN
M273.. T1273..
omschrijving TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-2,0 8 0,8 4 31,68 10800 31,68 30800
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o

cuttingtools.ceratizit.com

— V, pagina 45

8139



WNT \ Performance

Draadsnijden

Mini 06/08
Draadsnijplaat inwendig rechts — Mini grootte 08
A deelprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M2r2.. T7272..
omschrijving TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IR A60 0,5-1,25 0,6 0,6 8 31,68 10600
08 IR A60 05-15 0,6 0,7 8 31,68 30600
P ° o
M ° °
K ° o
N (e}
S °
H o
— V. pagina 45
Draadsnijplaat inwendig neutraal — Mini grootte 08
A deelprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 8 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IN IN
M273.. T1273..
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 31,68 10900 31,68 30900
P ° o
M ° °
K ° o
N (e}
S °
H o
— V, pagina 45
8|40
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Mini 06/08
Draadsnijplaat inwendig rechts — Mini grootte 08
A deelprofiel
A schroefdraad vanaf diameter 8 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M2r2.. T7272..
omschrijving TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 31,68 10700 31,68 30700
P ° o
M ° °
K ° o
N (e}
S °
H o

— V. pagina 45
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Klemhouders

Rechtse binnendraadsnijbeitel — Mini grootte 06

(%)
i/ ) 2
=z w o
S o
3 g g
m
N\ [ @
LDRED
LF
1SO-codering LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN  Wisselplaat aantrekmoment
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0005 H06 100 12 12 51 6 06 .. 0,6
SIR 0005 H06 C 100 26 6 51 6 06 .. 0,6
1)  schacht uit volhardmetaal met inwendige koeling
Onderdelen
voor artikel-nr.
71282 00500 T06
71282 10500 T06
Rechtse binnendraadsnijbeitel — Mini grootte 08
(%)
#/ ) 2
Z w o)
= o
a g ]
m
A\ [ @
LDRED
LF
1SO-codering LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN  Wisselplaat aantrekmoment
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 0,6
SIR 0008 KOBU 125 21 16 73 9,0 08.N 0,6
SIR 0007 KO8CB 125 31 8 6,6 78 08 .. 0,6
1) een neutrale wisselplaat met markering (N) is vereist
2) schacht uit volhardmetaal met inwendige koeling
Onderdelen
voor artikel-nr.
7128200700 T06
7128200800 T06
71282 10700 T06

8l42

rechts

71282 ...

EUR

Y2

144,70 00500
270,10 10500"

-

Sleutel-D Klemschroef

80950.. 71950..
EUR EUR

Y7 Y2

10,87 108 2,64 23800
10,87 108 2,64 23800

rechts

71282 ...

EUR
Y2
144,70 00700
162,40 00800"
339,10 107002

- -

Sleutel-D Klemschroef

80950.. 71950..
EUR EUR
Y7 Y2
10,87 108 2,78 23900
10,87 108 2,78 23900
10,87 108 2,78 23900

cuttingtools.ceratizit.com
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Onderlegplaten

Onderlegplaten voor standaard draadsnijplaten

A Bereken de vereiste spoedhoekcorrectie a () met behulp van de formule op pagina 47.
A Hieronder vindt u vervolgens de bijbehorende spoedhoekcorrectie-onderlegplaten.

L 00006000

AE 16 Al 16 AE 22 Al 22 AE22U Al22U AE 16 M Al16 M
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/IL 22 EL22/IR 22 ER22/IL 22 EL22/IR22 ER16/IL 16 EL16/IR 16

spoedhoek- 71950 ... 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950...

Spoedhoek

B e EWR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2

+45° +3° 1391 118 1391126 2232134 2232 142 22321500 2232 158"
+3,5° +2° 13,91 119 13,91 127 22,32 135 22,32 143 22,32 151" 22,32 159"
+2,5° +1° 13,91 120 13,91 128 22,32 136 22,32 144 22,32 152" 22,32 160"
+15° 0 1216121 1107120 1763137 1763145 17631530 1763 1610 1639 101 1639 108
+0,5° -1° 13,91 122 13,91 130 22,32 138 22,32 146 22,32 154" 22,32 162"

0 150 1391123 1391131 2232130 2232 147
-05° .20 1391 124 1391132 2232 140 2232 148 2232 1560 2232 164"
150 .30 1391125 1391133 2232141 2232149 22321570 2232 165"

1) neutrale uitvoering voor klemhouders met markering (U).

Flanken vrijloophoek en juiste stijgingshoek

Een stijgingshoek A van het gereedschap, die gelijk is aan de spoedhoek B, zorgt voor een correcte spaan- vrijloophoek.

Verkeerd

A, <0g a,. =0z

a = zijdelingse vrijloophoek
A = Spoedhoek
B = de correcte stijgingshoek wordt bereikt, wanneer de juiste onderlegplaat ingezet wordt

cuttingtools.ceratizit.com 8[43
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Draadsnijden

Snijgegevens
0 A q Treksterkte Werkstof- Materiaal Werkstof- Materiaal
Materiaal ondergroep Index Samenstelling / Structuur / Warmtebehandeling N/mm?- HB / HR¢c o beschrijving e — beschrijving
P11 <015%C gegloeid 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 gegloeid 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Ongelegeerd staal PA.3 veredeld 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
gegloeid 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. veredeld 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 gegloeid 610N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 veredeld 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laaggelegeerd staal
P.2.3 veredeld 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 veredeld 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.3.1 gegloeid 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hooggelegeerd staal
en hooggelegeerd P.3.2 gehard en ontlaten 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
gereedschapstaal
P.3.3 gehard en ontlaten 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegloeid 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
RVS
P.4.2 martensitisch veredeld 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch afgeschrikt 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M RVS M.2.1 austenitisch veredeld 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitisch / ferritisch (Duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grijs gietijzer
K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritisch 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Nodulair gietijzer
K.2.2 perlitisch 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritisch 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Tempergietijzer
K.3.2 perlitisch 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 niet hardbaar 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - kneedlegering
1.2 hardbaar uitgehard 340N/mm?/100HB  3.1355  AICuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12 % Si, niet hardbaar 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium gietlegering N.2.2 <12% Si, hardbaar uitgehard 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, niet hardbaar 440 N/mm?/130 HB G-AlSi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 automatenlegering (1 % Pb) 375N/mm?/110HB ~ 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Koper en
koperlegeringen N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons /messing)
N.3.3 CuSn, loodvrij koper en elektrolytisch koper 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringen N.4.1 Magnesium en magnesium legeringen 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.4141 gegloeid 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X4ONiCrSi38-18
Fe - basis
S.1.2 uitgehard 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
s S.241 gegloeid 840N/mm?/250HB 24631  NiCr20TAl (Nmonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
Legeringen
S S.2.2 Ni-of Co Basis uitgehard 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gegoten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Zuivertitaan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titaanlegeringen S.3.2 Alpha- + Beta - legeringen uitgehard 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringen 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA gehard en ontlaten 46-55 HRC
H.1.2 gehard en ontlaten 56-60 HRC
Gehard staal
H HA.3 gehard en ontlaten 61-65 HRC
HA.4 gehard en ontlaten 66-70 HRC
Hard gietijzer H.21 gegoten 400 HB
Gehard gietijzer H.31 gehard en ontlaten 55 HRC

844

* Treksterkte
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Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens
CCN1525 CCN2520 CWN1525 HCN2525 CCN7525 CCN20 CWK20
Mini Mini
5 Ve (m/min)
=

P11 80 120 120 120 120 120

P1.2 80 120 120 120 120 120

P1.3 80 120 120 120 120 120

P1.4 80 80 80 90 80 80

P1.5 70 80 80 90 80 80

P.21 50 80 80 90 80 80

P.2.2 50 80 80 90 80 80

P.2.3 50 80 80 90 80 80

P.2.4 50 80 80 90 80 80

P.31 50 50 60 70 50 50

P.3.2 50 50 60 70 50 50

P.3.3 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P.4.2 50 50 60 70 50 50

M.11 40 90 60 110 90 60 40
M.21 40 90 60 110 90 60 40
M.31 40 90 60 110 90 60 40
K14 60 120 90 140 120 120 80
K.1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.241 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.341 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N.141 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.21 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.41 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.441 300 300 220 150
SA1 25 20 25 20 20
$.1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
S.2.2 25 20 25 20 20
$.2.3 25 20 25 20 20
S.31 35 30 35 30 30
S.3.2 35 30 35 30 30
S.3.3 35 30 35 30 30
HAA 35 30 35 30

H.A1.2 35 30 35 30

HA.3 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.241 25 20 25 20

H.31

25 20 25 20

(¢}
@ De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type
machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

cuttingtools.ceratizit.com 8|45
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Draadsnijden
Technische informatie

Draadsnijmethodes

Uitwendige rechtse draad

-—)

]

Inwendige rechtse draad

Uitwendige linkse draad

<=

Inwendige linkse draad

Schroefdraad aanzetmethoden

Radiale aanzet

@

A bij een spoed kleiner dan 1,5 mm

A voor kortspanige materialen

A voor de bewerking van geharde
materialen

A eenvoudige en snelle methode

3
<4
B
Aanzet over de flanken

137
h

A bij een spoed groter dan 1,5 mm

A Dij radiale aanzet is de effectieve
snijkantlengte te groot, wat tot
trillingen kan leiden

A bij TRAPEZIUM en ACME, waar het
verspanen aan drie flanken nadelig
is voor de spaanafvoer

Aanbevolen aantal sneden en snededieptes

Standaard draadsnijplaten

mm 0,50
spoed (TP/TPI)

G1M" 48
aantal sneden 4-6
aantal sneden (CCN7525) 3-4
aantal sneden Mini platen  6-9

Meertands draadsnijplaten

Standaard plaat plaatgrootte
IC L mm
ISO buiten M 3/8" 16
ISO buiten M 3/8" 16
8|46

0,75 100 125 1,50
32 24 20 16 14 12 10
4-7 4-8 5-9 6-10
3-4 3-5 46 56 6-8 6-8 8-10
6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

spoed (TP) aantal tanden omschrijving
(NT)
1,0 mm 3 3ER1.01SO 3M
1,5 mm 2 3ER 1.51S0 2M

¢}
@/) De bewerkingsvoorbeelden 2,4, 6 en 8
vereisen negatieve onderlegplaten!
Deze platen vindt u op — pagina 43.

Wisselende aanzet

Y

A bij groter spoedmaten

A bij langspanige materialen

A gelijkmatige slijtage van de
snijkanten

A gecompliceerde programmering
noodzakelijk

1,75 200 250 300 350 4,00 45 500 550 6,00 800

7 6 5.5 5 4.5 4 3

7-12 712 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

sneden snedediepte per doorgang
1 2 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Draadsnijden
Technische informatie

Spoedhoek

Belangrijke informatie over de standaard onderlegplaat

A

A

de spoedhoek moet altijd door middel van een
berekening of middels het onderstaande diagram
bepaald worden.

de klemhouders hebben een plaatzitting met
een hoek van 1,5° en een onderlegplaat zonder
spoedhoekcorrectie.

Hierdoor hebben de klemhouders bij levering
een stijgingshoek  van 1,5°.

Methode 1: berekening

Berekening van

Zonder de juiste correctie van de spoedhoek kan het
gebeuren, dat:

A het profiel vervormd wordt
A de wisselplaat aanloopt - te weinig vrijloophoek heeft
A de standtijd van de wisselplaat sterk vermindert

Voorbeeld berekening
buitendraad M24 x 1,5

o ) Voor trapezium: JeaaE
stijgingshoek B: voeding richting opname
******* DMIN = nominale-@ M24 = 24 mm
B= 20xTP 15xTP TP = spoed: 1,5 mm
DMIN DMIN
Houders 20x 1.5 mm
20 = constante B= 2—’
B = stijgingshoek (°) 4 mm
TP = spoed (mm) tandaard onderleaplaat . a= °
DMIN = nominale diameter (mm) slanaaara onaeriegpiaa B=125
Methode 2: diagram
Van de flanken-@ in het diagram wordt een lijn loodrecht naar boven getrokken,
totdat deze kruist met de lijn van de spoed van de te fabriceren schroefdraad.
In het gekleurde gebied waar men zich nu bevindt. wordt aan de rand van het
diagram de overeenkomstige factor getoond.
spoed TP B = 4,50 B = 3,50 spoed TP
/ GI"
mm
o I oY 2 25/ ti
T speciale D ' berekende spoedhoek f gorrectie-
10+  klemhouder //('\ 2 [t 25 hoek
2 9 | A 0,0°-0,49° -1,5°
2 ‘Q -3
s 8 0,5°-0,99° e
- 35
g 7 74 L 1,0°-1,99° 0°
S 6 L 45 % 5 @aP .
g} 5 / o o 5' 2,0 —2,99 +1
g 4 |9 B -6 3,0°-3,99° +2°
5 s I 4,0°-4,99 3
. °_ ° + o
2 /4 I ?1 045" °
14 flanken-@ (mm) 18 0.0°~(049°) 2
0 B0 -0,5°~(-1,5°) -3°
50 100 150 2qo
1 L 24
2 B!
3 ™ .
R ™ B=-057 :
S N ! -6
=S [
£ 6 ™ r 45
S 7 ™ |4
> N F 35
£ 8
o
§ 9 _ r’o > r3
10 speciale 1 ™ L 25
114 klemhouder >
12 Ly [ 2250

\

cuttingtools.ceratizit.com
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Technische informatie

Beschrijving — Draadsnijplaten

16

R

plaatgrootte plaat
L 1.C. E buitendraad
06 5/32" | binnen
08 3ne"
1 114"
16 3/8"
22 112"
> voorbeeld
16 ER AG 60
16 mm rechts — uitwendige plaat met een spoed van 0,5-3,0 mm
Beschrijving — Houder
Houders snijkantuitvoering
SE buitendraad R rechts
S| binnen L links

)) voorbeeld

SER1212F 16
rechtse uitwendige houder met 12 x 12 mm vierkante schacht,
totale lengte 80 mm, alleen geschikt voor een 16 mm draadsnijplaat

8148

shijkantuitvoering

R rechts
L links
N neutraal

1212

schachtdoorsnede

voorbeeld

uitwendige houder

met vierkante schacht 1212 =12 mm x 12 mm
0020 =20 mm

inwendige houder diameter

cuttingtools.ceratizit.com
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Draadsnijden
Technische informatie

aantal tanden (NT)

2M meertandsplaat
met 2 tanden
3M meertandsplaat

met 3 tanden

16

cuttingtools.ceratizit.com

spoed (TP/TPI)
volprofiel

mm GlZ

0,35 72-4
deelprofiel

mm GlZ
A 0,5-1,5 48-16
AG 0,5-3,0 48-8
M 1,7-2,0 14-11
G 1,75-3,0 14-8
N 3,5-5,0 7-5
u 5,5-8,0 45-35
Flankenhoek
55°
60°
totale lengte

mm

F 80
H 100
K 125
L 140
M 150
P 170
R 200
S 250
T 300

plaatgrootte

L 1.C.
06 5/32"
08 316"
1 1/4"
16 38"
22 12"

eigenschappen

B met inwendige koeling
c met hardmetalen schacht
U neutrale houder

8149
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Technische informatie

Probleemoplossing

Uitbrokkeling

Oorzaken

A treedt vaak op bij RVS werkstukken
A verkeerde hardmetaalsoort

Maatregelen

A ver uitsteken van het
gereedschap vermijden

A controleren of de
draadsnijplaat goed vast zit

A trillingen vermijden

A een taaiere hardmetaal
kwaliteit gebruiken

Warmtescheuren

Oorzaken

A te weinig koelsmeermiddel
4 snijsnelheid te hoog
A verkeerde hardmetaalsoort

Maatregelen

4 koelvloeistof gebruiken

4 snijsnelheid verminderen

A een taaiere hardmetaal
kwaliteit gebruiken

8|50

Kolksliftage

Oorzaken

A treedt vaak op bij RVS werkstukken
4 snijsnelheid te hoog
A verkeerde hardmetaalsoort

Maatregelen

A koelvloeistof gebruiken

A snedediepte reduceren

A een hardere hardmetaal
kwaliteit gebruiken

Vervorming

Oorzaken

A snedediepte te groot
A te weinig koelsmeermiddel
4 snijsnelheid te hoog
A verkeerde hardmetaalsoort

Maatregelen

A koelvloeistof gebruiken
A snedediepte reduceren
4 snijsnelheid verminderen
A een hardere hardmetaal
kwaliteit gebruiken

Snijkantopbouw
\/A |

P

yr

Oorzaken

4 snijsnelheid te laag
A verkeerde hardmetaalsoort

Maatregelen

A koelvloeistof gebruiken

A snijsnelheid verhogen

A een taaiere hardmetaal
kwaliteit gebruiken

Breken

Oorzaken

A snedediepte te groot

A te weinig koelsmeermiddel
A plastische vervorming

A instabiel

A spoedhoek niet juist

A verkeerde hardmetaalsoort

Maatregelen

A snedediepte reduceren

A machine en gereedschapstabiliteit
controleren

A snijsnelheid reduceren

A spoedhoek in acht nemen

A een taaiere hardmetaal
kwaliteit gebruiken

cuttingtools.ceratizit.com
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Performance

Technische informatie

Soortenbeschrijving
Universeel
A hardmetaal, TiAIN-gecoat
CCN7525 A [SO|P25|M25| K25 |S25 | H25
A de universele hardmetaalsoort met een gesinterde
spaanbreker voor gemiddelde tot hoge snijsnelheden
A hardmetaal, TiAIN gecoat
CCON2520 A [SO|P25|M25 | K25 | 825 | H25
A De gecoate hardmetaalsoort voor de verspaning van
RVS bij gemiddelde tot hoge snijsnelheden
A hardmetaal, TiN gecoat
CCNT525 A [SO|P25|M25 | K25|N25| 025
A de gecoate hardmetaalsoort voor de bewerking
van staal en RVS bij lage snijsnelheden
Non-ferro metalen
A hardmetaal, ongecoat
CWK20 A |SO|M10|K10|N10 | S10
A de slijtvaste hardmetaalsoort voor de bewerking
van aluminium en andere non-ferro materialen
Profielverklaring
volprofiel

Voordelen:

A de kerngatdiameter hoeft niet op de uiteindelijke
kerngatmaat gebracht te worden

A een minimale snedediepte van 0,07 mm is
noodzakelijk

A de plaat kan slechts voor één spoed gebruikt
worden

A kwalitatief hoogwaardige schroefdraad
A geen braamvorming

A geen nabewerking

A meestal langere standtijden

Meertands draadsnijplaat

Voordelen:

Let op:

A de kerngatdiameter hoeft niet op de uiteindelijke
kerngatmaat gebracht te worden

A een minimale snedediepte van 0,07 mm is
noodzakelijk

A de plaat kan slechts voor één spoed gebruikt
worden

A minder snedes nodig
A efficiénter

A let op voldoende draaduitloop

cuttingtools.ceratizit.com

Staal

CCN20

CWN1525

RVS

HCN2525

A hardmetaal, TiAIN-gecoat

A [SO|P20|M20 | K20|S20|H20

A de allround hardmetaalsoort voor de
bewerking van staal bij lage snijsnelheden

A hardmetaal, TiN-gecoat

A [SO|P25|M25| K25 | N25| 025

A de universele hardmetaalsoort voor de bewerking
van staal en non-ferro bij lage snijsnelheden

A hardmetaal, TIAIN-gecoat

A [SO|P25|M25| K25 | N25|S25| H25

A de gecoate hardmetaalsoort voor de
bewerking van RVS bij hoge snijsnelheden

A ook geschikt voor exotische materialen

deelprofiel

Voordelen:

A de kerndiameter moet op de eindmaat
voorbewerkt worden

A een minimale aanzet van 0,07 mm is
noodzakelijk

A met één draadsnijplaat kunnen meerdere
spoedmaten gemaakt worden

A draadsnijplaat daardoor universeel inzetbaar

A minder voorraad noodzakelijk

Mini draadsnijplaat

7

N

4

Voordelen:

A vanaf een min. kerngatdiameter
van @ 6 mm resp. @ 8 mm

A speciale snijmaterialen voor lage snijsnelheden
A 3 snijkanten bij mini toepassingen

851
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