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— Kapitel 12 - Miniaturdrehwerkzeuge

WNT \ Performance

Premium-Qualitatswerkzeuge fir hdchste Performance.

Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
WNT Performance wurden fir spezielle Anwendungen
konzipiert und zeichnen sich durch ihre herausragende
Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in Ihrer Fertigung héchste
Anspriiche an die Performance stellen und allerbeste
Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen wir Ihnen

die Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.

UltraMini

M MF G Tr
Vollprofil Vollprofil
Teilprofil Teilprofil Teilprofil Teilprofil

— Kapitel 12 - Miniaturdrehwerkzeuge

VertiClamp

— Langdrehkatalog
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WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge
Einleitung

Symbolerklarung
Flankenwinkel
I%’k Flankenwinkel 30°
(Trapezgewinde)
J-%oj—l Flankenwinkel 30°
(Rundgewinde)
55°
Flankenwinkel 55°
60°
\XX_/ Flankenwinkel 60°
8, | Flankenwinkel 80°
(Panzerrohrgewinde)
TP/TPI = Steigung
NT = Zahnezahl
= Hauptanwendung
= Nebenanwendung

cuttingtools.ceratizit.com

Gewinde
M Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13
MF | Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
BSW | Britisches Whitworth-Gewinde BS 84
UN Amerikanisches Unified-Gewinde
BS 1580 (ASME B 1.1)
UNC Amerikanisches Unified-Gewinde (grob)
BS 1580 (ASME B 1.1)
UNF Amerikanisches Unified-Gewinde (fein)
BS 1580 (ASME B 1.1)

Standard-AuBen-Gewindedrehen

Vollprofil

UNEF

NPT

Tr

Rd

Pg

Amerikanisches Unified-Gewinde (extra fein)
BS 1580 (ASME B 1.1)

Amerikanisches Rohrgewinde
ANSI/ASME B 1.20.3

Trapezgewinde DIN 103

Rundgewinde DIN 405

Panzerrohr-Gewinde DIN 40430

M ||BSW | UN | UNC || UNF ||UNEF| NPT | Tr Rd Pg

6+7 11+12 15416 15416 15+16 15+16 19 21 24 26
Teilprofil Mehrzahn

60° 55°

AANAAS M

28 30 10 Passende Halter finden Sie auf — Seite 32+33
Standard-Innen-Gewindedrehen
Vollprofil

M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF || NPT Tr Rd Pg

8+9 13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 25 27
Teilprofil

29

31

Passende Halter finden Sie auf — Seite 34-36

Innen-Gewindedrehen mit MaxiChange — unserem Wechselkopfsystem

— Kapitel 9 - Wendeplattendrehwerkzeuge

Mini 06 Mini 08
Vollprofil Vollprofil
M BSW M
37 37 39
Teilprofil Teilprofil
SAISA] | WRAILSAS
Passende Halter finden Sie auf
38 38 39+40  40+41 — Seite 42

[}
@ ) Informationen zu den verschiedenen Gewindeprofilen finden Sie auf — Seite 51.

85



WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte Auengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
60°
M || MF |\ A CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
4
&
ER ER ER ER ER
7220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Bezeichnung TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11ER 0,35 0,35 1" 0,8 0,4 23,72 204
11 ERO0,4 0,40 1" 0,7 0,4 23,72 206
11 ER 0,45 0,45 1" 0,7 0,4 23,72 208
11 ERO0,5 0,50 1" 0,6 0,6 23,72 209
11ER 0,6 0,60 1" 0,6 0,6 23,72 210
11 ER0,7 0,70 " 0,6 0,6 2372 211
11 ER 0,75 0,75 1" 0,6 0,6 2372 212
11ER0,8 0,80 1" 0,6 0,6 23,72 213
11 ER1,0 1,00 " 0,7 0,7 2217 214
11 ER1,25 1,25 " 0,8 0,9 2217 216
11ER1,5 1,50 " 0,8 1,0 2217 218
11 ER1,75 1,75 " 0,8 11 2217 220
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 2372 234 28,84 T34 15,49 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 23,72 236 28,84 736 15,49 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 23,72 238 15,49 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240 19,91 140 21,87 740 15,49 640 21,87 940
16 ER0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 241 21,32 141 23,16 141 1549 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242 19,91 142 21,87 742 1549 642 21,87 942
16 ER0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243 19,91 143 21,87 743 1549 643 21,87 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 2217 244 19,19 144 21,32 744 13,98 644 21,32 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 2217 246 19,19 146 21,32 746 13,98 646 21,32 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250 19,19 150 21,32 750 13,98 650
16 ER2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 22,17 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256 19,19 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270 29,84 170 32,82 710
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 33,24 272 31,40 172 33,96 772
22ER4,5 4,50 22 17 2,4 33,24 274 33,66 174 36,63 774
22ERS5,0 5,00 22 17 2,5 33,24 276 33,66 176 36,63 776
22ERS5,5 5,50 22 17 2,6 33,66 178
22ER5,5 5,50 22 1,9 2,7 3324 278
22EN5,5 5,50 22 23 11,0 4191 282 1
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 33,66 180 36,63 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22ENG6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P [ ] [ ] o [ ]
M [ J O [ J O [ J
K [ ] [ J O [ J [ )
N [ ] o [ ]
S (@) O O [ J
H @) O O
oo
1) Ausfiihrung neutral (N) - fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45

8|6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Linke Auengewindedrehplatte
A Vollprofil
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
EL EL
7222.. T71222..
Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
11 EL 0,35 0,35 1" 0,8 04 23,72 204
11EL0,4 0,40 1 0,7 04 23,72 206
11 EL 0,45 0,45 1 0,7 04 23,72 208
11ELO,5 0,50 " 0,6 0,6 23,72 209
11EL 0,6 0,60 " 0,6 0,6 23,72 210
11ELO0,7 0,70 " 0,6 0,6 2372 211
11 EL 0,75 0,75 " 0,6 0,6 23,72 212
11ELO,8 0,80 " 0,6 0,6 2372 213
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,7 2217 214
11 EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 2217 216
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218
11 EL 1,75 1,75 1 0,8 11 2217 220
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 04 23,72 234
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 23,72 236
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 23,72 24
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243
16 EL1,0 1,00 16 0,7 0,7 2217 244 20,45 144
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 2217 246 21,75 146
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 20,45 148
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 2217 252 21,75 152
16 EL 2,5 2,50 16 111 1,5 2217 254
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256 25,28 156
22EL35 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270
22EL4,0 4,00 22 1,6 2,3 33,24 272
22EL4S5 4,50 22 1,7 2,4 33,24 274
22EL5,0 5,00 22 17 25 33,24 276
22ELS5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22EL6,0 6,00 22 2,0 29 33,24 280
P [ ) [}
M [ J O
K [ J [ J
N [}
S ¢
H ¢

— v, Seite 45

cuttingtools.ceratizit.com

8|7



WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte Innengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
60°
M MF || XA, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
2
/&
IR IR IR IR IR
71224.. T71224.. T71224.. T71224.. T71224..
Bezeichnung TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 1" 0,8 0,3 23,72 204
111R0,4 0,40 1" 0,8 04 23,72 206
111R 0,45 0,45 1" 0,8 04 23,72 208
111R0,5 0,50 1" 0,6 0,6 23,72 210
111R0,7 0,70 1" 0,6 0,6 2372 211
111R 0,75 0,75 " 0,6 0,6 2372 212 26,16 912
111R0,8 0,80 1" 0,6 0,6 2372 213 29,55 T13
111R1,0 1,00 1" 0,6 0,6 21,32 914
111R1,0 1,00 " 0,6 0,7 2217 214 19,19 114 21,32 T14
111R 1,25 1,25 " 0,8 0,9 2217 216
111R1,5 1,50 " 0,8 0,9 21,32 918
111R1,5 1,50 " 0,8 1,0 2217 218 19,19 118 21,32 T18
111R1,75 1,75 1 0,9 11 2217 220
111R2,0 2,00 " 0,8 0,9 19,19 122 21,32 722
111R2,0 2,00 " 0,9 11 2217 222
111R2,5 2,50 " 0,8 1,2 2175 124 23,72 7124
111R2,5 2,50 1 0,9 11 2217 224
16 IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 23,72 234 15,49 634
161R 0,4 0,40 16 0,7 04 23,72 236 15,49 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238 15,49 638
161R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240 15,49 640
16 1R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 23,72 241 15,49 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242 23,99 142 26,16 742 15,49 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243 15,49 643
161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 19,19 144 2132 744 21,32 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,7 22,17 244 13,98 644
16 1R 1,25 1,25 16 0,8 0,9 22,17 246 22,30 746 13,98 646 22,30 946
161R1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 1R 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250 26,16 750 13,98 650
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
16 1R 2,5 2,50 16 11 1,5 22,17 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
16I1R 3,0 3,00 16 1,1 15 22,17 256 19,19 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22IR3,5 3,50 22 1,6 23 33,24 270 31,40 170 33,96 770
22IR 4,0 4,00 22 1,6 253 33,24 272 31,40 172 33,96 772
22IR 4,5 4,50 22 1,6 24 33,66 174 36,63 774
22IR4,5 4,50 22 17 24 33,24 274
22IR 5,0 5,00 22 1,6 2,3 33,66 176
22IR5,0 5,00 22 17 25 33,24 276
22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 3410 178
22IR5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 4191 282 "
221R 6,0 6,00 22 1,6 24 33,66 180
22IR 6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22IN 6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P [ J [ J O [ )
M [ ] @) [ O [
K [ J [ J O [ J [ J
N [ J O [}
S o (@) O [
H O O O
oo
1)  Ausfiihrung neutral (N) — fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45
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WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Linke Innengewindedrehplatte
A Vollprofil
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
IL IL
71226.. 71226 ...
Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111L 0,35 0,35 1" 0,8 0,3 23,72 204
111L0,4 0,40 1" 0,8 04 23,72 206
111L 0,45 0,45 1" 0,8 04 23,72 208
111L0,5 0,50 " 0,6 0,6 23,72 210
111L0,7 0,70 " 0,6 0,6 2372 211
111L 0,75 0,75 " 0,6 0,6 2372 212
111L0,8 0,80 " 0,6 0,6 2372 213
111L1,0 1,00 " 0,6 0,7 2217 214
111L 1,25 1,25 " 0,8 0,9 22,17 216
111L1,5 1,50 " 0,8 1,0 2217 218
111L1,75 1,75 1 0,9 11 2217 220
111L 2,0 2,00 1 0,9 11 2217 222
111L 2,5 2,50 1 0,9 11 2217 224
16 1L 0,35 0,35 16 0,8 0,4 23,72 234
161L 0,4 0,40 16 0,7 0,4 23,72 236
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238
16 1L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240
161L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 2M
16 1L 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243
161L 1,0 1,00 16 0,6 0,7 2528 144
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,7 22,17 244
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 22,17 246
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 2416 148
16 1L 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 2217 252 21,75 152
161L 2,5 2,50 16 111 1,5 2217 254
161L 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256
221L 3,5 3,50 22 1,6 2,3 41,63 270
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 41,63 272
221L 45 4,50 22 17 2,4 41,63 274
221L 5,0 5,00 22 17 25 41,63 276
221L5,5 5,50 22 1,9 2,7 41,63 278
221L 6,0 6,00 22 2,0 2,9 41,63 280
P [ [}
M ° ¢
K ° °
N [}
S (¢}
H ¢

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Seite 45
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WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge

Mehrzahn
Rechte AuRengewindedrehplatte
A Mehrzahnplatten
60°
M HCN2525
ER
7221..
Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY NT EUR
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 25 3 46,46 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 4463 702
P (e}
M [ )
K (¢}
N (e}
S o
H (¢}
— V. Seite 45

8|10
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte Auengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
55°
BSW |\ X A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
4
&
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER72 72,0 1" 0,7 0,4 27,97 202
11 ER 60 60,0 1" 0,7 0,4 2797 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 0,4 27,97 206
11ER 48 48,0 1" 0,6 0,6 27,97 208
11 ER 40 40,0 1" 0,6 0,6 27,97 210
11 ER 36 36,0 " 0,6 0,6 2797 212
11 ER 32 32,0 1" 0,6 0,6 2797 214
11 ER 28 28,0 11 0,6 07 2571 216
11 ER 26 26,0 " 0,7 0,8 2571 218
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 2571 220
11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 25,71 222
11ER20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
11ER19 19,0 " 0,8 1,0 2571 226
11ER18 18,0 " 0,8 1,0 2571 228
11 ER16 16,0 11 0,9 11 25,71 230
11 ER 14 14,0 11 0,9 1,1 2571 232
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 240 18,19 640
16 ER 36 36,0 16 06 0,6 2797 242 18,19 642
16 ER 32 32,0 16 06 0,6 2797 244 18,19 644
16 ER 28 28,0 16 06 07 2571 246 24,71 146 26,99 746 16,76 646
16 ER 26 26,0 16 07 07 30,11 748
16 ER 26 26,0 16 07 08 2571 248 16,76 648
16 ER 24 24,0 16 07 08 25,71 250 16,76 650
16 ER 22 22,0 16 08 0,9 25,71 252 16,76 652
16 ER 20 20,0 16 08 0,9 2571 254 30,11 754 16,76 654
16 ER 19 19,0 16 08 1,0 2571 256 22,17 156 24,44 756 16,76 656 24,44 956
16 ER 18 18,0 16 08 1,0 25,71 258 16,76 658
16 ER 16 16,0 16 09 11 25,71 260 27,42 160 29,40 760 16,76 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 262 2217 162 24,44 762 16,76 662 24,44 962
16 ER 12 12,0 16 11 14 2571 264 27,42 164 29,40 764 16,76 664
16 ER 11 1,0 16 11 1,5 2571 266 22,17 166 24,44 766 16,76 666 24,44 966
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 2571 268 16,76 668
16 ER9 9,0 16 1,2 17 25,71 270 16,76 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 25,71 272 16,76 672
22ER7 70 22 1,6 2,3 39,76 280
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 39,76 282
22ERS 50 22 17 24 39,76 284
22EN4,5 45 22 23 11,0 42,76 290 "
22EN4 4,0 22 18 11,0 42,76 292 "
P ) ° ¢} )
M ° ¢} ° o °
K ° ° (¢} ° °
N ° e} °
S ) ¢} o °
H ) o} O
o e
1) Ausfiihrung neutral (N) — fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Vollprofil

Linke Auengewindedrehplatte

A Vollprofil

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

EL
71229 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

11ELT72 72 1 0,7 0,4 32,11 202
11 EL 60 60 1 0,7 0,4 32,11 204
11 EL 56 56 1 0,7 04 32,11 206
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 32,11 208
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 32,11 210
11 EL 36 36 " 0,6 0,6 32,11 212
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 32,11 214
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 30,11 216
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 30,11 218
11 EL 24 24 1 0,7 0,8 30,11 220
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 30,11 222
11EL20 20 1 0,8 0,9 30,11 224
11 EL19 19 1 0,8 1,0 30,11 226
11 EL18 18 1 0,8 1,0 30,11 228
11 EL16 16 1 0,9 11 30,11 230
11 EL14 14 1 0,9 11 25,71 232
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 EL 16 16 16 0,9 11 30,11 260
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262
16 EL 12 12 16 111 14 30,11 264
16 EL 11 1" 16 111 1,5 25,71 266
16 EL 10 10 16 111 1,5 3438 268
16 EL9 9 16 1,2 17 34,38 270
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 3438 272
22EL7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
22EL6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
22EL5 5 22 17 24 47,60 284
P )
M °
K )
N

S [e)
H ()
0

— V, Seite 45
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WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte Innengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
R R R R
7230.. 71230.. 71230.. 71230..
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
111R 48 48 1" 0,6 0,6 27,97 206
111R 40 40 1" 0,6 0,6 2797 208
111R 36 36 1" 0,6 0,6 27,97 210
111R 32 32 " 0,6 0,6 2797 212
11IR 28 28 1 06 07 2571 214
11IR 26 26 1 07 08 2571 216
111R 24 24 1 07 08 2571 218
1R 22 22 1 08 09 2571 220
111R 20 20 " 0,8 0,9 2571 222
111R19 19 1" 0,8 1,0 2571 224 23,60 124 25,86 724
11IR 19 19 1 08 09 25,86 924
1IR 18 18 1" 08 1,0 2571 226
11IR 16 16 1" 09 11 2571 228
1R 14 14 1" 09 11 2571 230 23,60 130 25,86 730
1R 14 14 1" 08 09 25,86 930
16 IR 40 40 16 06 06 2797 240
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 27,97 242
16 IR 32 32 16 06 06 27,97 244
16 IR 28 28 16 06 07 2571 246
16 IR 26 26 16 07 08 2571 248
16 IR 24 24 16 07 08 2571 250
16 IR 22 22 16 08 09 2571 252
16 IR 20 20 16 08 09 2571 254
161R 19 19 16 08 1,0 2571 256
16IR 18 18 16 08 1,0 2571 258
16IR 16 16 16 09 11 2571 260 30,11 760
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 2571 262 22,17 162 24,44 762 24,44 962
16 IR 12 12 16 11 1,4 2571 264
16 IR 11 11 16 11 1,5 2571 266 22,17 166 24,44 766 24,44 966
161R 10 10 16 11 1,5 2571 268
16I1R 9 9 16 1,2 1,7 2571 270
16IR 8 8 16 1,2 1,5 2571 272
22IR7 7 22 1,6 23 40,22 280
22IR6 6 22 1,6 23 40,22 282
22IR5 5 22 17 24 40,22 284
P ° ° o [}
M ° o ° °
K ° ° 0 o
N ° o
S ¢ o °
H ¢ ¢ 0
o e
— v, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Vollprofil

Linke Innengewindedrehplatte

A Vollprofil

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

IL
71231 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

111L 48 48 " 0,6 0,6 32,11 206
111L 40 40 1 0,6 0,6 32,11 208
111L 36 36 1" 0,6 0,6 30,11 210
111L 32 32 1 0,6 0,6 30,11 212
111L 28 28 1 0,6 0,7 30,11 214
111L 26 26 1 0,7 0,8 30,11 216
111L 24 24 1 0,7 0,8 30,11 218
111L 22 22 1 0,8 0,9 30,11 220
111L 20 20 1 0,8 0,9 30,11 222
111L19 19 1 0,8 1,0 30,11 224
111L 18 18 1 0,8 1,0 30,11 226
111L 16 16 1 0,9 11 30,11 228
111L14 14 1 0,9 11 25,71 230
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 IL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 1L 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
161L 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 1L 16 16 16 0,9 11 30,11 260
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 2571 262
16 1L 12 12 16 111 14 30,11 264
16 1L 11 1" 16 111 1,5 25,71 266
16 1L 10 10 16 111 1,5 34,38 268
161L9 9 16 1,2 17 3438 270
161L 8 8 16 1,2 1,5 3438 272
221L7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
221L6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
221L5 5 22 17 24 46,59 284
P )
M °
K )
N

S [e)
H ()
0

— V, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte Auengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|| X 2 CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264..
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 ER72 72,0 1" 0,8 0,4 28,13 202
11 ER 64 64,0 1" 0,8 0,4 28,13 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 0,4 28,13 206
11ER 48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
11 ER 44 44,0 1" 0,6 0,6 28,13 210
11 ER 40 40,0 " 0,6 0,6 2813 212
11 ER 36 36,0 " 0,6 0,6 28,13 214
11 ER 32 32,0 1" 0,6 0,6 28,13 216
11ER28 28,0 " 0,6 0,7 2571 218
11 ER27 27,0 " 0,7 0,8 2571 220
11 ER 24 240 " 0,7 0,8 2571 222
11ER20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
11ER18 18,0 " 0,8 1,0 2571 226
11 ER16 16,0 " 0,9 11 2571 228
11ER 14 14,0 " 0,9 11 2571 230
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 27,97 232
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 27,97 234
16 ER 56 56,0 16 0,7 04 27,97 236
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 27,97 238
16 ER 44 44,0 16 0,6 0,6 27,97 240
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 242
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 2797 244
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 27,97 246 31,68 746
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 2571 248 29,40 748
16 ER 27 27,0 16 0,7 08 2571 250
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 2571 252 2471 152 26,99 752
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 2571 254 23,60 154 25,86 754 25,86 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 25,71 256 24771 156 26,99 756
16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 25,71 258 23,60 158 25,86 758 25,86 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 260 2471 160 26,99 760
16 ER13 13,0 16 1,0 13 2571 262
16 ER 12 12,0 16 11 14 2571 264 2471 164 26,99 764
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 2571 266
16 ER11 1,0 16 11 1,5 2571 268 28,13 168
16 ER10 10,0 16 11 1,5 2571 270
16 ER9 9,0 16 1,2 17 2571 272
16 ER8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16 ER8 8,0 16 11 11 30,11 974
16 ER8 8,0 16 11 1,5 28,13 174
22ER7 70 22 1,6 2,3 40,22 276
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22ERS 50 22 17 25 40,22 280
22EN45 45 22 2,0 11,0 42,76 282 "
22EN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 "
P ) ) [e) °
M [ ] o [ ] [ ]
K ) ) o )
N ) o
S o O [ )
H ) () [0)
oo
1)  Ausfiihrung neutral (N) — fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Linke Auengewindedrehplatte
A Vollprofil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20
INSL
EL
71 266 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
11ELT2 720 1 08 04 32,94 202
11 EL 64 640 1 08 04 32,94 204
11 EL 56 560 11 07 04 32,94 206
11EL 48 480 1 06 06 32,94 208
11 EL 44 440 1N 06 06 32,94 210
11 EL 40 400 1 06 06 32,94 212
11 EL 36 360 1 06 06 32,94 214
11 EL 32 20 1 06 06 32,94 216
11EL 28 280 1 06 07 32,94 218
11EL 27 270 M 07 08 32,94 220
11EL 24 240 1N 07 08 32,94 222
11 EL 20 200 1 08 09 32,94 224
11EL18 180 1 08 10 32,94 226
11EL 16 160 11 09 1 32,94 228
11 EL 14 140 1 09 1 32,94 230
16 EL 72 720 16 08 04 32,11 232
16 EL 64 640 16 08 04 32,11 234
16 EL 56 560 16 07 04 32,11 236
16 EL 48 480 16 06 06 32,11 238
16 EL 44 40 16 06 06 32,11 240
16 EL 40 40 16 06 06 32,11 242
16 EL 36 30 16 06 06 32,11 244
16 EL 32 20 16 06 06 32,11 246
16 EL 28 20 16 06 07 30,11 248
16 EL 27 270 16 07 08 30,11 250
16 EL 24 240 16 07 08 30,11 252
16 EL 20 200 16 08 09 30,11 254
16 EL 18 180 16 08 10 30,11 256
16 EL 16 60 16 09 11 30,11 258
16 EL 14 140 16 10 12 30,11 260
16 EL 13 130 16 10 13 30,11 262
16 EL 12 120 16 14 1,4 2571 264
16 EL 11,5 15 16 14 15 34,38 266
16 EL 11 110 16 14 15 34,38 268
16 EL 10 100 16 14 15 34,38 270
16 EL9 9,0 16 12 A7 34,38 272
16EL8 80 16 12 16 34,38 274
22EL7 70 2 16 23 4659 276
22EL6 60 22 16 23 4659 278
22EL5 50 22 17 25 46,59 280
P )
M °
K °
N
S o
H o
e |
— v, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte Innengewindedrehplatte
A Vollprofil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 HCN2525
INSL
IR IR
71268 ... 71268 ..
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
11IR 72 72,0 1" 0,8 0,3 28,13 202
11 IR 64 64,0 " 0,8 04 28,13 204
11IR 56 56,0 " 0,7 04 28,13 206
111R 48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
111R 44 44,0 " 0,6 0,6 28,13 210
111R 40 40,0 " 0,6 0,6 28,13 212
111R 36 36,0 " 0,6 0,6 28,13 214
111R 32 32,0 " 0,6 0,6 28,13 216
111R28 28,0 " 0,6 0,7 2571 218
11IR27 27,0 " 0,7 0,8 2571 220
111R 24 240 " 0,7 0,8 2571 222
111R20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
111R18 18,0 " 0,8 1,0 2571 226
111R16 16,0 " 0,9 11 2571 228
111R14 14,0 " 1,0 11 2571 230
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 27,97 232
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 27,97 234
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 27,97 236
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 27,97 238
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 27,97 240
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 242
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 27,97 244
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 27,97 246
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 2571 248
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 2571 250
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 2571 252
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 2571 254
16IR 18 18,0 16 08 1,0 2571 256
16 IR 16 16,0 16 0,9 11 2571 258
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 260 30,11 760
16 IR 13 13,0 16 1,0 13 2571 262
16 IR 12 12,0 16 11 14 2571 264 26,99 764
16 IR 11,5 1,5 16 11 1,5 2571 266
16 IR 11 1,0 16 11 1,5 2571 268
16 IR 10 10,0 16 11 1,5 2571 270
16IR9 9,0 16 1,2 17 2571 272
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16IR8 8,0 16 11 1,5 30,11 774
22IR7 7,0 22 1,6 2,3 40,22 276 43,19 776
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22IR5 5,0 22 17 2,5 40,22 280
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 42,76 282 "
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 "
P [ O
M [ [}
K [ ] O
N ()
S O O
H O O
O
1)  Ausfiihrung neutral (N) — fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Linke Innengewindedrehplatte
A Vollprofil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF |\ S A, CCN20
2
INSL
IL
71270 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
1ILT72 720 1 08 03 32,94 202
111L 64 640 1 08 04 32,04 204
111L 56 560 11 07 04 32,94 206
111L 48 480 1 06 06 32,04 208
111L 44 40 1 06 06 32,94 210
111L 40 400 1 06 06 3294 212
111L 36 360 1 06 06 32,94 214
11L32 320 1 06 06 32,94 216
111128 280 1 06 07 32,04 218
1iL27 270 1 07 08 32,94 220
111L 24 240 1N 07 08 32,04 222
111L.20 200 1 08 09 32,04 224
111L18 180 1 08 10 32,04 226
111L16 160 11 09 1 32,94 228
111L14 140 1 09 1 32,94 230
161L 72 720 16 08 03 32,04 232
16 IL 64 640 16 08 04 32,94 234
16 IL 56 560 16 07 04 32,94 236
16 1L 48 480 16 06 06 32,94 238
16 IL 44 40 16 06 06 32,94 240
16 1L 40 40 16 06 06 32,94 242
16 IL 36 30 16 06 06 32,94 244
16 1L 32 20 16 06 06 32,94 246
16 1L 28 20 16 06 07 32,94 248
16 1L 27 270 16 07 08 32,94 250
16 IL 24 240 16 07 08 32,94 252
161L 20 200 16 08 09 32,94 254
161L 18 180 16 08 10 32,94 256
16IL 16 60 16 09 11 32,94 258
16 1L 14 140 16 10 12 32,94 260
161L13 130 16 10 13 32,94 262
16 1L 12 120 16 14 1,4 32,04 264
161L 11,5 15 16 14 15 32,94 266
161L 11 110 16 14 15 32,94 268
161L10 100 16 14 15 32,94 270
161L9 90 16 12 17 32,94 272
161L 8 80 16 12 16 32,04 274
217 70 2 16 23 32,94 276
21L6 60 22 16 23 32,04 278
21L5 50 22 A7 25 32,94 280
P °
M °
K °
N
S o
H o
O
— v, Seite 45
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WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte AuBengewindedrehplatte
A Vollprofil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525
INSL
ER ER ER
71256.. 71256.. 71256..
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 28,84 240
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 28,84 242 32,55 742
16 ER 14 14,0 16 0,9 1,2 28,84 244 2742 144 29,84 744
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 28,84 246 29,69 146 32,55 746
16ER 8 8,0 16 13 18 28,84 248
P ° ° o
M o e} °
K [ [ o
N ° o
S o) o
H ¢} o
— v, Seite 45
Linke Auengewindedrehplatte
A Vollprofil
60°
NPT CCN20
INSL
EL
71 258 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 33,54 240
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 33,54 242
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 33,54 244
16 EL 11,5 11,5 16 11 1,5 33,54 246
16 EL 8 8,0 16 1,3 1,8 33,54 248
P °
M )
K °
N
S [e)
H (¢}

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte Innengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
60°
NPT CCN20 CCN7525
INSL
IR IR
71260.. 71260..
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
111R27 27,0 11 0,7 08 28,84 210
11IR 18 18,0 11 08 1,0 28,84 212
111R 14 14,0 1 09 11 2884 214
16 IR 27 27,0 16 0,7 08 28,84 240
16 1R 18 18,0 16 08 1,0 28,84 242
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 28,84 244 34,38 944
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 28,84 246 34,81 946
161R8 8,0 16 1,3 1,8 28,84 248
P ° °
M ° °
K ° °
N
S e} °
H ¢} o
— v, Seite 45

Linke Innengewindedrehplatte

A Vollprofil

60°

NPT | X A, CCN20

PDY

INSL

IL
71262 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
1M1IL27 27,0 1" 0,7 0,8 33,54 210
111L18 18,0 " 0,8 1,0 33,54 212
111L14 14,0 1 0,9 11 33,54 214
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 33,54 240
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 33,54 242
16 IL 14 14,0 16 0,9 1,2 33,54 244
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 33,54 246
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 33,54 248
P °
M )
K °
N
S f0)
H (e}

— V, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Vollprofil

Rechte AuBengewindedrehplatte

A Vollprofil
A Trapezgewinde DIN 103

30°

Tr J'W’k CCN20 CWN1525

ER ER
7232.. T71232..
Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 31,12 240
16 ER 2,0 2,0 16 11 13 31,12 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 13 29,27 142
16 ER 3,0 3,0 16 13 1,5 31,12 244 27,85 144
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 39,76 170
22ER4,0 4,0 22 17 1,9 4291 270
22ER5,0 50 22 2,0 24 4376 172
22ER 5,0 50 22 21 2,5 44774 272
22ER6,0 6,0 22 2,3 2,7 46,59 274 "
22EN 6,0 6,0 22 20 110 46,59 276 2
22ENT7,0 70 22 2,3 11,0 48,45 278 2
P [} [ )
M [} O
K [ J [ )
N °
S o
H ()
1) erfordert speziellen Halter oder einen selbststandig modifizierten Standardhalter — v, Seite 45

2) Ausflihrung neutral (N) - fiir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich.
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Vollprofil

Linke Auengewindedrehplatte

A Vollprofil
A Trapezgewinde DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

EL
71234 ...
Bezeichnung TP INSL PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 36,09 240
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 36,09 242
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 36,09 244
22EL4,0 4,0 22 1,7 1,9 50,28 270
22EL5,0 5,0 22 21 25 52,56 272
22EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 54,69 274 "
P [}

M [ )

K [}

N

S (@)

H (@)
1) erfordert speziellen Halter oder einen selbststandig modifizierten Standardhalter — v, Seite 45

Rechte Innengewindedrehplatte

A Vollprofil
A Trapezgewinde DIN 103

30°

Tr J—Q—\ CCN20 CWN1525

IR IR

71236.. 71236..

Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111R1,5 1,5 1 0,815 0,9 30,82 210
16IR1,5 1,5 16 1,000 11 30,82 240
16 IR 2,0 2,0 16 1,100 1,3 30,82 242
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 1,5 30,82 244 31,84 144
22IR 4,0 4,0 22 1,800 1,9 41,91 170
221R4,0 4,0 22 1,700 1,9 4291 270
22IR 5,0 5,0 22 2,000 2,4 4346 172
22IR 5,0 5,0 22 2,100 2,5 4474 272
221R 6,0 6,0 22 2,300 2,7 4659 274
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 46,59 276 2
22IN7,0 7,0 22 2,300 11,0 48,45 278 2
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N °
S [0)
H (@)

1) erfordert speziellen Halter oder einen selbststandig modifizierten Standardhalter — v, Seite 45
2) Ausfiihrung neutral (N) - fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich.

8|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Vollprofil

Linke Innengewindedrehplatte

A Vollprofil
A Trapezgewinde DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

INSL

IL
71238 ...
Bezeichnung TP INSL PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

111L1,5 1,5 " 0,8 0,9 36,09 210
161L1,5 15 16 1,0 11 36,09 240
161L 2,0 2,0 16 11 13 36,09 242
161L 3,0 30 16 1,3 15 36,09 244
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 50,28 270
221L 5,0 50 22 21 25 50,28 272
221L 6,0 6,0 22 2,3 2,7 52,56 274 "
P ®

M °

K °

N

S (o)

H (0]
O
1) erfordert speziellen Halter oder einen selbststandig modifizierten Standardhalter — v, Seite 45

cuttingtools.ceratizit.com 8]23



WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte AuBengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Rundgewinde DIN 405
30°
Rd || A A CCN20
INSL
ER
71248 ...
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 ER 10 10 16 11 1,2 30,82 240
16 ER 8 8 16 14 1,3 30,82 242
16 ER 6 6 16 1,5 17 30,82 246
22ER6 6 22 1,5 1,7 43,05 270
22ER4 4 22 2,2 2,3 46,59 272
P )
M [}
K °
N
S o
H o
— v, Seite 45
Linke Auengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Rundgewinde DIN 405
30°
Rd || A A CCN20
INSL
EL
71250 ...
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR
" mm mm mm X3
16 EL 10 10 16 11 1,2 3596 240
16 EL 8 8 16 14 1,3 35,96 242
16 EL 6 6 16 1,5 1,7 35,96 246
22EL6 6 22 1,5 1,7 50,43 270
22EL4 4 22 2,2 2,3 54,69 272
P )
M [}
K [ )
N
S o
H o

8|24

— v, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Vollprofil

Rechte Innengewindedrehplatte

A Vollprofil
A Rundgewinde DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20

INSL

IR

71252 ...

Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR

1" mm mm mm X3

16 IR 10 10 16 11 1,2 30,82 240

16IR 8 8 16 14 14 30,82 242

16IR 6 6 16 14 1,5 30,82 246

22IR6 6 22 1,5 1,7 43,05 270

22IR4 4 22 2,2 2,3 46,59 272

P )

M [}

K °

N

S (¢}

H (¢}

— v, Seite 45

Linke Innengewindedrehplatte

A Vollprofil
A Rundgewinde DIN 405

30°

Rd _ﬁj\ CCN20

INSL

IL
71254 ...
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR
" mm mm mm X3
161L 10 10 16 1,1 1,2 28,84 240
161L 8 8 16 14 14 28,84 242
161L 6 6 16 14 1,5 28,84 246
221L6 6 22 1,5 1,7 40,48 270
221L4 4 22 2,2 23 4363 272
P )
M [}
K [ )
N
S (¢}
H (¢}
e |
— V. Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Vollprofil
Rechte AuBengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Panzerrohrgewinde DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
ER
71 240 ...
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 30,82 240
16 ER18 18 16 0,8 0,9 30,82 242
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 30,82 244
P °
M °
K °
N
S o
H o
— V, Seite 45
Linke AuRengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Panzerrohrgewinde DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
EL
71242 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 33,96 240
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 33,96 242
16 EL 16 16 16 08 1,0 33,96 244
P )
M °
K °
N
S o
H o
— V, Seite 45
8|26
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WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge

Vollprofil
Rechte Innengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Panzerrohrgewinde DIN 40430
80°
Pg CCN20
g
INSL
IR
71244 ...
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
111R 18 18 1 0,8 0,9 30,82 238
16IR 18 18 16 0,8 0,9 30,82 242
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 30,82 244
P )
M °
K °
N
S o
H o
— V, Seite 45
Linke Innengewindedrehplatte
A Vollprofil
A Panzerrohrgewinde DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
IL
71246 ...
Bezeichnung TPI INSL PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
111L 18 18 1" 0,8 0,9 33,96 238
161L 18 18 16 0,8 0,9 33,96 242
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 33,96 244
P )
M °
K °
N
S o
H o
— v, Seite 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge

Teilprofil
Rechte AuBengewindedrehplatte
A Teilprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5
T PDX
INSL
ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206..
Bezeichnung TP INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 21,32 140 23,60 740 23,60 940
16 ER AG60 05-3 16 1,2 17 2459 244 20,45 144 22,58 744 22,58 944
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 17 2459 242 23,16 142 2516 742 25,16 942
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 3835 272 Y
22 ERN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 39,34 170
P [ J [} (@) [ )
M [ J O [} [}
K [ J [ J O [
N [} O
S o (@) [}
H O O O
1) Ausfiihrung neutral (N) — fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45
Linke Auengewindedrehplatte
A Teilprofil
60°
S A CCN20
INSL
EL
71208 ...
Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 EL AG60 05-3 16 1,2 17 27,57 244
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22 EL N60 35-5 22 17 2,5 4474270
P °
M °
K °
N
S o
H ]

8|28
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Teilprofil
Rechte Innengewindedrehplatte
A Teilprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
. B
; PDX T
INSL
IR IR IR IR
71210.. 7210.. 71210.. 71210..
Bezeichnung TP INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 IR A60 05-15 1 0,8 0,9 23,88 210 21,75 110
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 26,30 140
16 IR AG60 05-3 16 1,2 17 2459 244 21,75 144 23,88 744 23,88 944
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 17 2459 242 23,16 142
22 1IN U60 55-8 22 0,9 1,0 3835 272
22 IRN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 37,09 170
P [ ] [} (e) [ )
M [ ] O [} [}
K [ ] [ J O [ )
N [} O
S o O [ ]
H ©) O O
1)  Ausfiihrung neutral (N) — fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45

Linke Innengewindedrehplatte

A Teilprofil

60°

A CCN20

PDY

INSL

IL
1212..
Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 26,16 210
16 IL A60 0,5-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 271,57 244
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22IL N60 35-5 22 1,7 2,5 4474 270
P )
M )
K °
N

S f0)
H (e}

— v, Seite 45
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WNT \ Performance

Gewindedrehwerkzeuge
Teilprofil
Rechte AuBengewindedrehplatte
A Teilprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525

w

PDY

T PDX
INSL
ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200..
Bezeichnung TPI INSL ~ PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 24,99 240 25,58 140 27,27 740 27,27 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244 23,16 144 2516 744 25,16 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 17 26,71 242 2558 142 27,69 742 27,69 942
22 ER N55 7-5 22 17 2,5 41,63 270 4191 170 4558 770
22 EN US55 45-3,25 22 0,9 1,0 4163 272 "
P [ ] [} (@) [ )
M [ ] O [} [}
K [ ] [ J O [
N [} O
S o o [ ]
H @) O O
1) Ausfiihrung neutral (N) — fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45
Linke Auengewindedrehplatte
A Teilprofil
55°
S A CCN20
INSL
EL
71202 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 28,69 240
16 EL AG55 48-8 16 1,2 17 31,12 244
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 31,12 242
22 EL N55 7-5 22 17 2,5 4859 270
P °
M °
K °
N
S o
H ]

8130

— V, Seite 45
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge

Teilprofil
Rechte Innengewindedrehplatte
A Teilprofil
A Sorte CCN7525 fiir universellen Einsatz mit gesintertem Spanbrecher
55°
CCN20 CWN1525 CCN7525
} v B
: PDX T
INSL
IR IR IR
71204.. 71204.. 71204..
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 24,99 210
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 24,99 240
16 IR AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 26,71 242 2558 142 27,69 942
22N US55 45-3,25 22 0,9 1,0 4163 272 1
22 IRN55 7-5 22 17 2,5 41,63 270
P [ [ ) [ )
M [ O [}
K [ [ J [
N )
S o [
H @) O
1)  Ausfiihrung neutral (N) — fir Rechts- und Linksgewindeherstellung einsetzbar. Neutraler Klemmhalter mit Kennzeichnung (U) erforderlich. — v, Seite 45

Linke Innengewindedrehplatte

A Teilprofil

55°

A CCN20

PDY

INSL

IL
71203 ...
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 28,69 210
16 IL A55 48 -16 16 0,8 0,9 28,69 240
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 3112 244
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 31,12 242
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 48,59 270
P )
M )
K °
N

S f0)
H (e}

— v, Seite 45
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WNT \ Performance

Klemmhalter

Standard-AuRengewindeklemmbhalter

A Klemmhalter mit Steigungswinkel f = 1,5°

1SO-Bezeichnung

SER/L 08 08 H11
SER/L 10 10 H11
SER/L1212K11

SER/L1212F16
SERI/L 16 16 H16
SE R/L 20 20 K16
SE R/L 2525 M16
SER/L 3232 P16

SE R/L 2525 M22
SER3232P22

SE R 3232 P22V

HF
mm
8
10
12

12
16
20
25
32

25
32

32

WF LF
mm mm
1" 100
12 100
12 125
16 80
16 100
20 125
25 150
32 170
25 150
32 170
21 170

HF

el

HF

WF

HF

LH

LF

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

LH
mm
16
18
20

22
25
30
30
30

32
34

32

Wendeplatte

1) Neutrale Wendeplatte mit Kennzeichnung (N) erforderlich

Unterlage
Mehrzahn

2) ohne Unterlegplatte

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
71280908 /71281908
71280910/71 281910
71280 912/71 281912
71280 012

71281012

71280 016

71281016

71280 020

71281020

71280 025

71281025

71280 032

71281032

71280 125

71281125

71280 132

71280232

ER16/1L 16
EL16/IR 16
ER16/IL 16
EL16/IR 16
ER16/IL 16
EL16/IR 16
ER16/IL 16
EL16/IR 16
ER16/IL 16
EL16/IR 16

1.
1.
1.

16..
16..
16..
16..
16..

22..
22..

22N

71950 ...

EUR
Y2

16,39
16,39
16,39
16,39
16,39
16,39
16,39
16,39
16,39
16,39

101
108
101
108
101
108
101
108
101
108

Anzugsmoment

Nm
1,3
1,3
1,3

3,5
35
3,5
35
35

10
10

10

ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER22/ IL22
EL22/ IR22
ER22/ IL22
ER22U/IL 22U

A

Unterlage

71950 ...

EUR
Y2

12,16
11,07
12,16
11,07
12,16
11,07
12,16
11,07
12,16
11,07
17,63
17,63
17,63
17,63

121
129
121
129
121
129
121
129
121
129
137
145
137
153

links rechts
71281.. 71280..
EUR EUR
Y2 Y2

86,11 908 2 86,11 908 2
91,80 910 2 91,80 910 2
9,54 912 2 9,54 912 2

100,60 012 100,60 012
123,80 016 123,80 016
123,80 020 123,80 020
142,00 025 142,00 025
155,50 032 155,50 032
155,50 125 155,50 125
162,40 132
162,40 232 "

o - o

Schraube-U Schliissel-D Klemmschraube
71950 ... 80950.. 71950...
EUR EUR EUR
Y2 Y7 Y2
T08 10,05 110 1,41 230
T08 10,05 110 141 230
T08 10,05 110 1,41 230
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
141 234 T10 11,78 112 141 231
213 235 T20 12,83 114 2,13 232
2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
213 235 T20 12,83 114 2,13 232
213 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ Unterlegplatten zur Steigungswinkelkorrektur finden Sie auf — Seite 43.

8132
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WNT \ Performance

Klemmhalter

Aulengewindeklemmahalter

A Klemmhalter mit Steigungswinkel f = 1,5°

0]
|

WF

LPR

Abbildungen zeigen rechte Ausfihrung

links rechts
84191.. 84190...
1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR WF  Wendeplatte ~ Anzugsmoment EUR EUR
mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 SE R/L 27050-16.1K PSC 40 50 27 16 .. 35 308,20 412 308,20 412
PSC40 SE R/L 27050-22.1K PSC 40 50 27 22. 10 308,20 422 308,20 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16 .. 3,5 340,70 512 340,70 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1K PSC 50 60 35 22.. 10 340,70 522 340,70 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16.. 3,5 390,70 612 390,70 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1K PSC 63 65 45 22.. 10 390,70 622 390,70 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1K PSC 80 80 55 22.. 10 412,30 822 412,30 822
Unterlage Unterlage Schraube-U Schliissel-D Klemmschraube
Mehrzahn
71950 ... 71950.. 71950... 80950.. 71950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84190 412 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 191412 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 422 ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191422 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 512 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 191 512 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR 16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 522 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 522 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 612 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 191 612 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 622 ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 622 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 190 822 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 822 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232

(¢}
@ Unterlegplatten zur Steigungswinkelkorrektur finden Sie auf — Seite 43.
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Klemmhalter
Standard-Innengewindeklemmhalter
A Klemmhalter mit Steigungswinkel f = 1,5°
]
w
o
4 B
Z
Sl w == HE=—=—==== —
oy = o
A %)
LDRED =
LF 8
a
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
71283.. 71282..
1SO-Bezeichnung H LF  LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Wendeplatte  Anzugsmoment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 13 142,00 011
SIR/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 108,40 010 " 108,40 010 "
SIR0013 L11 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 13 116,10 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 118,20 015 " 118,20 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 15,0 1,7 19 16 .. 35 118,20 016 118,20 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 35 139,30 020 139,30 020
SIR 0025 R16 22,6 200 40 25 245 16,2 29 16 .. 3,5 169,00 026
SIR/L 0032 S$16 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 3,5 182,60 032 182,60 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 39,5 23,7 44 16 .. 3,5 270,40 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 19,5 15,6 24 22 .. 10 131,70 120 Y
SIR/L 0025 R22 22,6 200 40 25 245 18,1 29 22.. 10 169,00 126 169,00 126
SIR 0032 S22 28,8 250 50 32 31,5 21,6 38 22.. 10 187,90 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 39,5 25,6 46 22.. 10 277,30 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 31,5 244 38 22 N 10 158,20 133 2

1) ohne Unterlegplatte
2) Neutrale Wendeplatte mit Kennzeichnung (N) erforderlich

O oL = @ -m

Unterlage Unterlage Schraube-U Schlissel-D Klemmschraube
Mehrzahn
71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 10,05 110 141 230
71282010/71283010 T08 10,05 110 141 230
71282013 T08 10,05 110 141 230
71282015/71283 015 T10 11,78 112 2,12 236
71282016/71283 016 T10 11,78 112 2,12 236
71282 020 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283 020 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282026 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282032 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283032 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 040 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282120 141 234 T20 12,83 114 2,13 237
71282126 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71283126 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282132 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282 140 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282133 AL 22U /IR 22U 17,63 161 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ Unterlegplatten zur Steigungswinkelkorrektur finden Sie auf — Seite 43.
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Klemmhalter
Standard-Innengewindeklemmhalter mit innerer Kiihimittelzufuhr
A Klemmhalter mit Steigungswinkel f = 1,5°
o
i}
o
A 4 8
Zt | | N/
SEm| TeHE———
A n
LDRED 2
LF 8
[a)]
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
71283.. 71282..
1SO-Bezeichnung H LF  LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Wendeplatte  Anzugsmoment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 13 452,00 510 2
SIR 0012 P11CB 11,0 170 30 12 1,5 8,4 15 1. 13 480,90 512 2
SIR/L 0010 K11B 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 13 129,90 310 129,90 310
SIR/L 0013 M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 142,00 315 142,00 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 1,7 19 16 .. 35 142,00 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 35 166,20 320 Y
SIR/L 0032 S16B 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 815 20550 332 Y 205,50 332
1)  mit Unterlegplatte
2) Ausfiihrung aus Hartmetall
Unterlage Unterlage Schraube-U Schlissel-D Klemmschraube
Mehrzahn
71950 ... 71950.. 71950... 80950.. 71950..
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 10,05 110 141 230
71282512 T08 10,05 110 141 230
71282310/71283 310 T08 10,05 110 1,41 230
71282 315/71283 315 T10 1,78 112 2,12 236
71282 316 T10 11,78 112 2,12 236
71282 320 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
71282332 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283 332 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231

(e}
@ Unterlegplatten zur Steigungswinkelkorrektur finden Sie auf — Seite 43.

Kennen Sie schon unser Wechselkopfsystem MaxiChange?

Nutzen Sie unsere Gewindedrehplatten fir das Wechselkopfsystem.

Neugierig? Weitere Informationen und Produkte finden Sie im — Kapitel 9 — Wendeplattendrehwerkzeuge
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WNT \ Performance

Klemmhalter

Innengewindeklemmahalter

A Klemmhalter mit Steigungswinkel f = 1,5°

N

2

-
L]

W,
-
=

0
il

LPR

Abbildungen zeigen rechte Ausfihrung

links

84197 ...

1SO-Bezeichnung Aufnahme WF LPR LH DMIN  Wendeplatte ~ Anzugsmoment EUR
mm mm mm mm Nm Y8

PSC40 SIR/L 12060-16.I1K PSC 40 12 60 37 20 16 .. 3,5 431,20 410
PSC40 SIR/L 14060-16.1K PSC 40 14 60 38 25 16 .. 3,5 431,20 412
PSC40 SIR/L 17070-16.1K PSC 40 17 70 48 32 16 .. 3,5 431,20 414
PSC40 SI R/L 22090-16.I1K PSC 40 22 90 69 40 16 .. 3,5 431,20 416
PSC40 SIR/L 27080-16.1K PSC 40 27 80 60 50 16 .. 3,5 431,20 418
PSC40 SIR/L 15065-22.1K PSC 40 15 65 42 25 22.. 10 431,20 420
PSC40 SIR/L 19070-22.1K PSC 40 19 70 48 32 22.. 10 431,20 422
PSC40 SIR/L 22090-22.I1K PSC 40 22 90 69 40 22.. 10 431,20 424
PSC40 SIR/L 27080-22.1K PSC 40 27 80 60 50 22 .. 10 431,20 426
PSC50 SIR/L 12060-16.1K PSC 50 12 60 35 20 16 .. 815) 480,00 510
PSC50 SI R/L 14060-16.1K PSC 50 14 60 36 25 16 .. 3,5 480,00 512
PSC50 SIR/L 17070-16.1K PSC 50 17 70 47 32 16 .. 815) 480,00 514
PSC50 SI R/L 22090-16.1K PSC 50 22 90 68 40 16 .. 3,5 480,00 516
PSC50 SIR/L 27105-16.1K PSC 50 27 105 84 50 16 .. i815) 480,00 518
PSC50 SIR/L 15065-22.1K PSC 50 15 65 41 25 22.. 10 480,00 520
PSC50 SI R/L 19070-22.1K PSC 50 19 70 47 32 22.. 10 480,00 522
PSC50 SIR/L 22090-22.1K PSC 50 22 90 68 40 22.. 10 480,00 524
PSC50 SI R/L 27105-22.1K PSC 50 27 105 84 50 22.. 10 480,00 526
PSC63 SI R/L 14070-16.1K PSC 63 14 70 42 25 16 .. 35 551,60 610
PSC63 SIR/L 17075-16.1K PSC 63 17 75 48 32 16 .. 35 551,60 612
PSC63 SI R/L 22090-16.1K PSC 63 22 90 64 40 16 .. 35 551,60 614
PSC63 SIR/L 27105-16.1K PSC 63 27 105 80 50 16 .. 35 551,60 616
PSC63 SIR/L 19075-22.1K PSC 63 19 75 48 32 22.. 10 551,60 620
PSC63 SIR/L 22090-22.I1K PSC 63 22 90 64 40 22.. 10 551,60 622
PSC63 SIR/L 27105-22.1K PSC 63 27 105 80 50 22.. 10 551,60 624

O o= -

Unterlage Unterlage Schraube-U Schliissel-D
Mehrzahn
71950 ... 71950... 71950... 80950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
Wendeplatte Y2 Y2 Y2 Y7
16 .. rechts EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112
16 .. links ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112
22.. links ER22/ IL 22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114
22 .. rechts EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114

rechts

84 196 ...

EUR

Y8

431,20 410
431,20 412
431,20 414
431,20 416
431,20 418

431,20 420
431,20 422
43120 424
431,20 426

480,00 510
480,00 512
480,00 514
480,00 516
480,00 518

480,00 520
480,00 522
480,00 524
480,00 526

551,60 610
551,60 612
551,60 614
551,60 616

551,60 620
551,60 622
551,60 624

[

Klemmschraube

71950 ...

EUR

Y2
141 231
141 231
2,13 232
2,13 232

(e}
@ Unterlegplatten zur Steigungswinkelkorrektur finden Sie auf — Seite 43.

Kennen Sie schon unser Wechselkopfsystem MaxiChange?

Nutzen Sie unsere Gewindedrehplatten fir das Wechselkopfsystem.

Neugierig? Weitere Informationen und Produkte finden Sie im — Kapitel 9 — Wendeplattendrehwerkzeuge
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Gewindedrehwerkzeuge

Mini 06/08
Rechte Innengewindedrehplatte — Mini GroRe 06
A Vollprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 6 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
M2M.. T1224..
Bezeichnung TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06IR0,5 0,50 0,9 0,5 6 29,40 110 31,68 35700
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 2940 112 31,68 36100
06IR1,0 1,00 0,7 0,6 6 2940 114 31,68 36500
06IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 29,40 116 31,68 36700
P ) o
M ° °
K ) o
N o
S °
H o
— v, Seite 45
Rechte Innengewindedrehplatte — Mini GroRe 06
A Vollprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 6 mm
55°
BSW CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71230.. 71230..
Bezeichnung TPI PDX  PDY  INSL EUR EUR
" mm mm mm X3 X3
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 29,40 13500 31,68 33500
06IR 22 22 0,6 0,6 6 29,40 13100 31,68 33100
06IR 20 20 0,6 0,7 6 29,40 12900 31,68 32900
06IR18 18 0,6 0,7 6 29,40 12500 31,68 32500
P ) o
M ° °
K ) o
N o
S °
H o
— v, Seite 45

cuttingtools.ceratizit.com
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Gewindedrehwerkzeuge
Mini 06/08
Rechte Innengewindedrehplatte — Mini Grole 06
A Teilprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 6 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M274.. T11272..
Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 0,5-1,25 6 0,6 0,6 29,40 210 31,68 30000
P o o
M ) )
K ) o
N o
S °
H o
— v, Seite 45
Rechte Innengewindedrehplatte — Mini Grole 06
A Teilprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 6 mm
55°
CCN1525 CCN2520
R ¢
[
INSL
IR IR
M272.. T1272..
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 29,40 10100 31,68 30100
P o o
M ) )
K ) o
N [e)
S °
H o
— v, Seite 45
8[38
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Mini 06/08
Rechte Innengewindedrehplatte — Mini Grolke 08
A Vollprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 8 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71224.. 71224..
Bezeichnung TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08IR0,5 0,50 0,6 0,5 8 31,68 14300 31,68 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 31,68 13700 31,68 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 31,68 13300 31,68 33300
081R 1,25 1,25 0,6 0,7 8 31,68 13100 31,68 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 31,68 12900 31,68 32900
08IR1,75 1,75 0,6 0,8 8 31,68 12700 31,68 32700
08IN2,0 2,00 0,9 40 8 31,68 12500" 31,68 32500"
P ° o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o
1)  Ausfiihrung neutral (N) — v, Seite 45
Neutrale Innengewindedrehplatte — Mini GroRe 08
A Teilprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
“ 2
PDX
! INSL
IN IN
M273.. T1273..
Bezeichnung TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-2,0 8 0,8 4 31,68 10800 31,68 30800
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o
— v, Seite 45
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Gewindedrehwerkzeuge

Mini 06/08
Rechte Innengewindedrehplatte — Mini Grolke 08
A Teilprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T11272..
Bezeichnung TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IR A60 0,5-1,25 0,6 0,6 8 31,68 10600
08 IR A60 05-15 0,6 0,7 8 31,68 30600
p ) o
M ) )
K ) o
N (@)
S °
H [¢]
— v, Seite 45
Neutrale Innengewindedrehplatte — Mini GroRe 08
A Teilprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 8 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IN IN
M273.. T1273..
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 31,68 10900 31,68 30900
P o o
M ) )
K ) o
N (@)
S °
H ¢)
— v, Seite 45
8/40
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Gewindedrehwerkzeuge
Mini 06/08
Rechte Innengewindedrehplatte — Mini Grolke 08
A Teilprofil
A Gewindeherstellung ab Durchmesser 8 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T11272..
Bezeichnung TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 31,68 10700 31,68 30700
P ) ()
M ) °
K ° o
N o
S [
H )
— v, Seite 45

8
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Klemmhalter

Rechte Innengewindeklemmbhalter — Mini GroRRe 06

(%)
i/ ) 2
Zz w o)
o
= 5 ]
m
N\ [ 1 @
LDRED
LF
rechts
71282 ...
1SO-Bezeichnung LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Wendeplatte ~ Anzugsmoment EUR
mm mm mm mm mm Nm Y2
SIR 0005 HO6 100 12 12 5,1 6 06 .. 0,6 144,70 00500
SIR 0005 HO6 C 100 26 6 51 6 06 .. 0,6 270,10 10500"
1)  Schaft aus Vollhartmetall mit Innenkiihlung
Schliissel-D Klemmschraube
80950.. 71950...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 Y2
71282 00500 T06 10,87 108 2,64 23800
71282 10500 T06 10,87 108 2,64 23800

Rechte Innengewindeklemmhalter — Mini GroRe 08

(%)
#/ ) 2
Z wm o)
= o
3 g ]
m
A\ [ 1 @
LDRED
LF
rechts
71282 ...
1SO-Bezeichnung LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Wendeplatte  Anzugsmoment EUR
mm mm mm mm mm Nm Y2
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 0,6 144,70 00700
SIR 0008 KOBU 125 21 16 73 9,0 08.N 0,6 162,40 00800"
SIR 0007 KO8CB 125 31 8 6,6 78 08 .. 0,6 339,10 107002
1) Neutrale Wendeplatte mit Kennzeichnung (N) erforderlich
2) Schaft aus Vollhartmetall mit Innenkiihlung
e NS
Schliissel-D Klemmschraube
80950.. 71950...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 Y2
7128200700 T06 10,87 108 2,78 23900
7128200800 T06 10,87 108 2,78 23900
7128210700 T06 10,87 108 2,78 23900
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Unterlegplatten

Unterlegplatten flr Standard-Gewindeschneidplatten

A Den erforderlichen Korrekturwinkel a (+) errechnen Sie anhand der Formel auf Seite 47.
A Unten angefiihrt finden Sie dann die entsprechenden Korrekturplatten.

L 00006000

AE 16 Al 16 AE 22 Al 22 AE22U Al22U AE 16 M Al16 M
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/IL 22 EL22/IR 22 ER22/IL 22 EL22/IR22 ER16/IL 16 EL16/IR 16

71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950...

Steigungs- Korrektur-
winkel B winkel a EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2
+4,5° +3° 13,91 118 13,91 126 22,32 134 22,32 142 22,32 150" 22,32 158"
+3,5° +2° 13,91 119 13,91 127 22,32 135 22,32 143 22,32 1517 22,32 159"
+2,5° +1° 13,91 120 13,91 128 22,32 136 22,32 144 22,32 152" 22,32 160"
+1,5° 0° 12,16 121 11,07 129 17,63 137 17,63 145 17,63 153" 17,63 1617 16,39 101 16,39 108
+0,5° -1° 13,91 122 13,91 130 22,32 138 22,32 146 22,32 154" 22,32 162"
0° -1,5° 13,91 123 13,91 131 22,32 139 22,32 147
-0,5° -2° 13,91 124 13,91 132 22,32 140 22,32 148 22,32 156" 22,32 164"
-1,5° -3° 13,91 125 13,91 133 22,32 141 22,32 149 22,32 157" 22,32 165"

1)  Ausflihrung neutral fiir Klemmhalter mit Kennzeichnung (U).

Flankenfreiwinkel und effektiver Steigungswinkel

Der Neigungswinkel A der Schneidkanten stellt in Ubereinstimmung mit dem Gewindesteigungswinkel B an den beiden Gewindeflanken
gleiche Span- und Seitenfreiwinkel sicher.

Falsch

GL< GR GLzaR

a = seitlicher Freiwinkel
A = Steigungswinkel
B = effektiver Neigungswinkel wird erreicht, indem die geeignete Unterlegplatte eingesetzt wird

cuttingtools.ceratizit.com 8[43



WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Schnittdaten

Materialbeispiele zu den Schnittdatentabellen

Werkstoffuntergruppe Index Zusammensetzung / Gefiige | Warmebehandlung Nlmr':ﬁf;i lSBe,itHRc Hekstot LWer.kftoff- ket LWer.k?toff-

P11 <015%C gegliiht 420 N/mm? /125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 gegliiht 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Unlegierter Stahl P1.3 vergiitet 840 N/mm? / 250 HB 11191 C45E 1.0535  C55
gegliht 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
PA.5 vergitet 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 gegliiht 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 vergiitet 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Niedriglegierter Stahl
P.2.3 vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 vergiitet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 gegliiht 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter P.3.2 gehartet und angelassen 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
Werkzeugstahl
P.3.3 gehartet und angelassen 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegliiht 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Nichtrostender Stahl
P.4.2 martensitisch vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch abgeschreckt 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Nichtrostender Stahl M.2.1 austenitisch vergitet 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitisch / ferritisch (Duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grauguss
K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritisch 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Gusseisen mit Kugelgraphit
K.2.2 perlitisch 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritisch 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperguss
K.3.2 perlitisch 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nicht aushartbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium-Knetlegierung
N.1.2 aushértbar ausgehartet 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nicht aushértbar 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium-Gusslegierung N.2.2 <12 % Si, aushértbar ausgehartet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, nicht aushartbar 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatenlegierungen, PB > 1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Kupfer und
Kupferlegierungen N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(Bronze / Messing)
N.3.3 CuSn, bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegierungen N.4.1 Magnesium und Magnesiumlegierungen 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.4141 gegliiht 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONICrSi38-18
Fe-Basis
S$1.2 ausgehartet 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTR S.241 gegliiht 840N/mm?/250HB 24631  NiCr20TAl (Nmonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
Legierungen
S S.2.2 Ni- oder Co-Basis ausgehartet 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gegossen 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Reintitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanlegierungen S.3.2 Alpha- + Beta-Legierungen ausgehartet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-Legierungen 1400 N/mm? /410 HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.AA gehartet und angelassen 46-55 HRC
H.1.2 gehértet und angelassen 56-60 HRC
Gehirteter Stahl
H HA.3 gehartet und angelassen 61-65 HRC
HA1.4 gehértet und angelassen 66-70 HRC
Hartguss H.21 gegossen 400 HB
Gehirtetes Gusseisen H.31 gehértet und angelassen 55HRC

* Zugfestigkeit
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WNT \ Performance Gewindedrehwerkzeuge
Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte

CCN1525 CCN2520 CWN1525 HCN2525 CCN7525 CCN20 CWK20
Mini Mini
5 Ve (m/min)
=

P11 80 120 120 120 120 120

P1.2 80 120 120 120 120 120

P1.3 80 120 120 120 120 120

P1.4 80 80 80 90 80 80

P1.5 70 80 80 90 80 80

P.21 50 80 80 90 80 80

P.2.2 50 80 80 90 80 80

P.2.3 50 80 80 90 80 80

P.2.4 50 80 80 90 80 80

P.31 50 50 60 70 50 50

P.3.2 50 50 60 70 50 50

P.3.3 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P.4.2 50 50 60 70 50 50

M.11 40 90 60 110 90 60 40
M.21 40 90 60 110 90 60 40
M.31 40 90 60 110 90 60 40
K11 60 120 90 140 120 120 80
K.1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.241 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.31 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N.1.1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.21 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.41 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
SA1 25 20 25 20 20
$.1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
S.2.2 25 20 25 20 20
$.2.3 25 20 25 20 20
S.31 35 30 35 30 30
S.3.2 35 30 35 30 30
S.3.3 35 30 35 30 30
HAA 35 30 35 30

H.A1.2 35 30 35 30

HA.3 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.241 25 20 25 20

H.31

25 20 25 20

(¢}
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duReren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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Gewindedrehwerkzeuge
Technische Informationen

Gewindedrehverfahren

Aullen-Rechtsgewinde

-—)

]

Innen-Rechtsgewinde

6 |
Gewindezustellmethoden

Radiale Zustellung

A bei Steigungen kleiner als 1,5 mm

A flr kurzspanende Werkstoffe

A fiir die Bearbeitung geharteter
Werkstoffe

A einfache und schnelle
Zustellungsmethode

Aufen-Linksgewinde

<=

Innen-Linksgewinde

Zustellung entlang der Flanke

137
h

A bei Steigungen groRer als 1,5 mm

A bei radialer Zustellung ist die
effektive Schneidkantenlange zu
grof, was zum Rattern fiihren kann

A bei TRAPEZ und ACME ist das
Spanen an drei Flanken fiir den
Spanfluss von Nachteil

Empfohlene Anzahl der Schnitte und Schnitttiefen

Standard Gewindeplatten

mm 050 075 1,00 125 150 175 200 250

Steigung (TP/TPI)

Gang/Zoll 48 32 24 20 16 14 12 10
Anzahl der Durchgange 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10
Anzahl der Durchgénge (CCN7525) 3-4 3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
Anzahl der Durchgange Mini Platten 6-9 6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18
Mehrzahn-Gewindeplatten
Standard Platte PlattengrolRe Steigung (TP) Zahnezahl (NT) Bezeichnung

IC L mm
ISO aufen M 3/8" 16 1,0 mm 3 3ER1.01SO 3M
ISO aufen M 3/8" 16 1,5mm 2 3ER1.51S0 2M
8|46

3,00

Die Bearbeitungsfalle 2, 4, 6 und 8
erfordern negative Unterlegplatten!
Diese Platten finden Sie auf — Seite 43.

@

Wechselseitige Zustellung

Y

A Dbei grolkeren Steigungen

A bei langspanenden Werkstoffen

A gleichmaRiger Verschleify der
Schneidkanten

A komplizierter Programmiervorgang
notwendig

350 4,00 450 500 550 6,00 8,00

8 7 6 5.5 5 4.5 4 3

7-12 712 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Durchgénge Schnitttiefe pro Durchgang
1 2 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Gewindedrehwerkzeuge
Technische Informationen

Steigungswinkel

Wichtige Angaben zur Standard-Unterlegplatte

A der Steigungswinkel sollte immer (iber Berechnung
oder mithilfe des untenstehenden Diagramms
ermittelt werden.

A die Gewindeklemmhalter haben einen 1,5°
geneigten Plattensitz und eine Unterlegplatte
ohne Winkelkorrektur.

Somit haben die Klemmhalter im Auslieferzustand
einen Steigungswinkel § von 1,5°,

Methode 1: Berechnung

Berechnung des

20 = konstant

B = Steigungswinkel (°)

TP = Steigung (mm)

DMIN = Nenndurchmesser (mm)

Steigungswinkels B: Fir Trapez:
p= 20xIP _16xTP
DMIN DMIN

Methode 2: Diagramm

Ohne die entsprechende Korrektur des Steigungswinkels
kann es passieren, dass

Standard-Unterlegplatte

Vom Flanken-@ im Diagramm wird eine Linie senkrecht nach oben gezogen,

bis diese sich mit der Linie der Steigung des zu erzeugenden Gewindes kreuzt.
In der farblich gekennzeichneten Region, in der man sich nun befindet, zeigt es
am Rand des Diagramms den entsprechenden Faktor an.

- o - o
Steigung TP B - 4,5 B - 3,5 Steigung TP
mm / Gang/Zoll
A 128 S e e 5 e
" Sonder - 7 “ 2.25
= 10+  Klemmhalter an L | 25
T Q ]
2 s S 8
£ - 35
S 7 :
s / e
§ s D L (] 5
S 4 | O -6
S 3 I ;
/ L 11
2 / L 14
T Flanken-@ (mm) |-
0 B=0
1 5 100 130 2 |
e 3
@ 3 ™ i
N
5 ~ B=-0571
@ N 1 L6
g s .
5 6 ™ | 45
[o4 7 N P4
o
5 8 > 35
é 9 o N 3
S -~ 1,9
= 10+ Sonder - ! N s
11+  Klemmhalter >
=225
v 12 A S A B ~

cuttingtools.ceratizit.com

A das Profil verzerrt wird.
A die Wendeplatte aufsitzt — zu wenig Freiwinkel hat.
A die Standzeit der Wendeplatte stark minimiert wird.

Beispielberechnung

AuRengewinde M24 x 1,5
Vorschub in Richtung Futter
DMIN = Nenn-@: M24 = 24 mm
TP = Steigung: 1,5 mm

8= 20 x 1,5 mm
24 mm
B=1,25°
. errechneter Korrekturwinkel a
Steigungswinkel B-Wert
0,0°-0,49° -1,5°
0,5°-0,99° -1°
1,0°-1,99° 0°
2,0°-2,99° +1°
3,0°-3,99° +2°
4,0°-4,99° +3°
0,0°-(-0,49°) 2°
-0,5°=(-1,5°) -3°
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Technische Informationen

Bezeichnungsschlissel — Wendeschneidplatten

Plattengrofie

L

06
08
1"
16
22

» Beispiel

16 ER AG 60
16er rechts — Auenplatte mit einer Steigung von 0,5-3,0 mm

1.C.
5/32"
3/16"

1/4"

3/8"

12"

R

Bezeichnungsschlissel — Halter

SE

Halter

SE
SI

» Beispiel

SER1212F 16
rechter AuRenhalter mit 12 x 12 mm quadratischem Schaft,
Gesamtlange von 80 mm, nur fir eine 16er Gewindeschneidplatte geeignet

8148

Platte
E aulen
| innen
Schneidenausfihrung
R rechts
L links

Schneidenausflihrung

R rechts

L links

N neutral
Schaftquerschnitt
Beispiel
AuRenhalter
quadratischer Schaft 1212 =12 mm x 12 mm
Innenhalter 0020 =20 mm
Bohrstange Durchmesser

cuttingtools.ceratizit.com
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Gewindedrehwerkzeuge
Technische Informationen

Zahnezahl (NT)

2M Mehrzahnplatte
mit 2 Zahnen
3M Mehrzahnplatte
mit 3 Z&hnen

16

cuttingtools.ceratizit.com

Steigung (TP/TPI)
Vollprofil

mm GlZ

0,35 72-4
Teilprofil

mm GlZ
A 0,5-1,5 48-16
AG 0,5-3,0 48-8
M 1,7-2,0 14-11
G 1,75-3,0 14-8
N 3,5-5,0 7-5
U 5,5-8,0 45-35
Flankenwinkel
55°
60°
Gesamtlange

mm

F 80
H 100
K 125
L 140
M 150
P 170
R 200
S 250
T 300

PlattengroRe

L 1.C.
06 5/32"
08 3/16"
1" 1/4"
16 38"
22 12"

Eigenschaften

B mit Innenkiihlung
c mit Hartmetallschaft
U neutraler Halter
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Technische Informationen

Problembehebung

Ausbrockelung

Ursachen

A tritt haufig bei rostfreien
Werkstiickstoffen auf
A Hartmetallsorte falsch

Malinahmen

4 Uberhang des Werkzeugs
vermeiden

4 priifen, ob die Gewindeschneidplatte
richtig festgeklemmt ist

A Vibrationen vermeiden

A eine z&here Hartmetall-Qualitat
benutzen

Warmerisse

Ursachen

A zu wenig Kuhlschmiermittel
A Schnittgeschwindigkeit zu hoch
A Hartmetallsorte falsch

MaRnahmen

A Kihlflissigkeit auftragen

A Schnittgeschwindigkeit minimieren

A eine zahere Hartmetall-Qualitat
benutzen
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KQIkverschIeiB

Ursachen

A tritt haufig bei rostfreien
Werkstiickstoffen auf

4 Schnittgeschwindigkeit zu hoch

A Hartmetallsorte falsch

Maflinahmen

A Kuhlflissigkeit auftragen

A Schnitttiefe reduzieren

A eine hértere Hartmetall-Qualitat
benutzen

Verformung
\ N
: o/
Ursachen

A Zustellung zu groB

A zu wenig Kuhlschmiermittel

4 Schnittgeschwindigkeit zu hoch
A Hartmetallsorte falsch

Malinahmen

A Kihlflissigkeit auftragen

A Schnitttiefe reduzieren

A Schnittgeschwindigkeit minimieren

A eine hértere Hartmetall-Qualitat
benutzen

Aufbauschneiden

Ursachen

A Schnittgeschwindigkeit zu niedrig
A Hartmetallsorte falsch

Maflinahmen

A Kuhlflissigkeit auftragen

A Schnittgeschwindigkeit erhdhen

A eine z&here Hartmetall-Qualitét
benutzen

Brechen

Ursachen

A Zustellung zu groB

A zu wenig Kuhlschmiermittel

A plastische Verformung

A instabil

A Steigungswinkel nicht passend
A Hartmetallsorte falsch

Malinahmen

A Schnitttiefe reduzieren

A Maschine und Werkzeugstabilitat
priifen

A Schnittgeschwindigkeit reduzieren

A Steigungswinkel beachten

A eine zahere Hartmetall-Qualitét
benutzen

cuttingtools.ceratizit.com
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Sortenbeschreibung

Universal

A Hartmetall, TIAIN-beschichtet

A [SO|P25|M25| K25 |S25 | H25

A Die universelle Hartmetallsorte mit
gesintertem Spanbrecher fir mittlere bis hohe
Schnittgeschwindigkeiten

CCN7525

A Hartmetall, TIAIN-beschichtet
CCON2520 A [SO|P25|M25 | K25 | 825 | H25
A Die beschichtete Hartmetallsorte fiir die Zerspanung
von rostfreien Stahlen bei mittleren bis hohen
Schnittgeschwindigkeiten

A Hartmetall, TiN-beschichtet
CCNT525 A [SO|P25|M25 | K25|N25| 025
A Die beschichtete Hartmetallsorte fir die Bearbeitung
von Stahlen und rostfreien Stahlen bei niedrigen
Schnittgeschwindigkeiten

NE-Metalle

A Hartmetall, unbeschichtet
CWK20 A |SO|M10|K10|N10 | S10
A Die verschleiRfeste Hartmetallsorte fir die
Bearbeitung von Aluminium und anderen
NE-Metallen

Profilerklarung
Vollprofil

7 A Kerndurchmesser muss nicht auf fertigen
/ 4 Kerndurchmesser gebracht werden
Ih A eine Mindestzustellung von
0,07 mm ist erforderlich

A Platte kann nur fiir eine Steigung
verwendet werden

Vorteile: a qualitativ hochwertiges Gewinde
A keine Gratbildung
A kein Nachbearbeiten
A 7. T. héhere Standzeiten

Mehrzahn-Gewindeschneidplatte

7 A Kerndurchmesser muss nicht auf fertigen
7 ////% Kerndurchmesser gebracht werden
{ A eine Mindestzustellung von
0,07 mm ist erforderlich
A Platte kann nur flir eine Steigung
verwendet werden

Vorteile: a weniger Durchgénge erforderlich
A zeitreduzierende Gewindeherstellung

Achtung: 4 auf geniigend Gewindeauslauf achten

cuttingtools.ceratizit.com

Stahl

A Hartmetall, TIAIN-beschichtet
N2 '
CeN20 A [SO|P20|M20 | K20|S20|H20
A Die Allround-Hartmetallsorte fir die Bearbeitung
von Stahlen bei niedrigen Schnittgeschwindigkeiten

A Hartmetall, TiN-beschichtet
CVINTS25 A [SO|P25|M25| K25 | N25| 025
A Die universelle Hartmetallsorte fiir die Bearbeitung
von Stahlen und NE-Metallen bei niedrigen
Schnittgeschwindigkeiten

Rostfrei

A Hartmetall, TIAIN-beschichtet

HCN2525 A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25 | H25

A Die beschichtete Hartmetallsorte fur die
Zerspanung von rostfreien Stahlen bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten

A Auch fiir exotische Materialien geeignet

Teilprofil

A Kerndurchmesser muss auf
FertigmaR vorbearbeitet werden

A eine Mindestzustellung von
0,07 mm ist erforderlich

Vorteile: A mit einer Gewindeschneidplatte kénnen
mehrere Steigungen gefertigt werden
A Gewindeschneidplatte somit universell
einsetzbar
A geringe Lagerhaltung

Mini-Gewindeschneidplatte

A ab einem min. Kernlochdurchmesser
von @ 6 mm bzw. @ 8 mm

Vorteile: A spezielle Schneidstoffe fiir niedrige
Schnittgeschwindigkeiten
A 3 Schneiden bei Minianwendungen

851



	8 –Gewindedrehwerkzeuge
	Einleitung
	Vollprofil
	Mehrzahn
	Vollprofil
	Teilprofil
	Klemmhalter
	Mini 06/08
	Klemmhalter Mini
	Unterlegplatten
	Schnittdaten
	Technische Informationen




