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Soustruzeni zavitl
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Obsah

Vysvétleni symboll 5
Toolfinder 4+5
Produktova paleta 6-42
Podlozky 43
Technické informace
Rezné parametry 44+45
Soustruzeni zavit( 46
Sklonu desticky 47
Systém oznacovani 48+49
Odstranovani probléma 50
Popis sort a typy profill 51

Toolfinder
MiniCut
M G Tr
Plny profil
Castecny profil ~ Castecny profil ~ Casteény profil
— kapitolal 12 - UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini
M MF G Tr
Plny profil Piny profil
Castetny profil ~ Caste¢ny profil ~ Casteény profil  Casteény profil
— kapitolal 12 — UltraMini obrabéni + MiniCut
VertiClamp
— katalog k dlouhotoénym automatim
8|4

WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouZiti a vyznaluji se
zvI&st vysokym vykonem. Pokud v rdmci vlastni vyroby

kladete vysoké néroky na procesni vykon a chcete dosahnout
optimalnich vysledkd, pak Vam doporu¢ujeme prémiové

nastroje z této produktové rady.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Obsah

Vysvétleni symboll

Vircholovy uhel Zavit
30°
Vrcholovy thel 30° - . Americky unifikovany zavit (extra jemny)
AN (lichob&znikovy zavit) M| Metricky ISO zavit DIN 13 UNEF| 5 1580 (asmiE B 1.1)
30°
Vrcholovy dhel 30° i . Americky kuzelovy trubkovy zavit podle
J-Ul (obly z&viY) MF | Metricky jemny ISO zavit DIN 13 NPT ANSI/ ASME B 1.20.3
55°
Vrcholovy dhel 55° BSW | Britsky zavit Whitworth BS 84 Tr | Lichob&znikovy zavit DIN 103
\XSOR_/ Vi . o Americky unifikovany zavit e
rcholovy Ghel 60 UN BS 1580 (ASME B 1.1) Rd | Obly zavit DIN 405
80°
Vrcholovy ahel 80° Americky unifikovany zavit (hruby) AR
(pancéfovy zavit) UNC | 55 1580 (asmiE B 1.1) Pg | Pancéfovy zavit DIN 40430
TP/TPI = stoupani UNF ggjgg‘gy(xg&ké‘g‘%)zav't (jemny)
NT = Pogetzubl '
= Hlavni pouziti

= Vedlejsi pouziti

Standardni soustruzeni vnéjSich zavit

Standardni soustruzeni vnitfnich zavitd

Plny profil

Plny profil
— M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg
6+7 11+12 15416 15416 15+16 15+16 19 21 24 26
Casteény profil Vicezuba
60° 55°
AANAAS M
28 30 10 Vhodné drzaky najdete na — strané 32+33

M

BSW || UN || UNC || UNF

UNEF

NPT || Tr

Rd | Pg

8+9

Casteény profil

13+14  17+18 17+18 17+18

60°

MAANAAS

55°

29

31

17+18 20

22 25 27

Vhodné drzaky najdete na — strané 34-36

Standardni vnitni soustruzeni s novym systémem s vyménymi hlavami MaxiChange

— Kapitola 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi desti¢kami

Mini 06 Mini 08
Plny profil Plny profil
M BSW M
37 37 39
Caste&ny profil Castecny profil
vedlvedliveived
Vhodné drzaky najdete na
38 38 39+40 40+41 — strané 42

[e]
@ ) Informace o riznych profilech zavit naleznete na — strané 51.

85

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek
60°
M MF || XA, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
4
a
ER ER ER ER ER
7220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Oznaéeni TP INSL  PDX  PDY Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1" 0,8 04 593 204
11ER0,4 0,40 1" 0,7 04 593 206
11 ER 0,45 0,45 1" 0,7 04 593 208
11 ER0,5 0,50 1" 0,6 0,6 593 209
11ER 0,6 0,60 1" 0,6 0,6 593 210
11 ER0,7 0,70 " 0,6 0,6 593 211
11 ER 0,75 0,75 1" 0,6 0,6 593 212
11ER0,8 0,80 1" 0,6 0,6 593 213
11ER1,0 1,00 1 07 07 554 214
11 ER 1,25 1,25 1" 08 0,9 554 216
11 ER1,5 1,50 " 0,8 1,0 554 218
11 ER1,75 1,75 1" 08 11 554 220
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 593 234 721 734 387 634
16 ER 0,4 0,40 16 07 0,4 593 236 721 136 387 636
16 ER 0,45 0,45 16 07 04 593 238 387 638
16 ER 0,5 0,50 16 06 0,6 593 240 498 140 547 740 387 640 547 940
16 ER0,7 0,70 16 0,6 0,6 593 241 533 141 579 741 387 641
16 ER 0,75 075 16 06 0,6 593 242 498 142 547 742 387 642 547 942
16 ER 0,8 0,80 16 06 0,6 593 243 498 143 547 743 387 643 547 943
16 ER 1,0 1,00 16 07 07 554 244 480 144 533 744 350 644 533 944
16 ER 1,25 1,25 16 08 0,9 554 246 480 146 533 746 350 646 533 946
16 ER1,5 1,50 16 08 1,0 554 248 480 148 533 748 350 648 533 948
16 ER 1,75 1,75 16 09 1,2 554 250 480 150 533 750 350 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 554 252 480 152 533 752 350 652 533 952
16 ER 2,5 2,50 16 11 1,5 554 254 480 154 533 754 350 654 533 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 554 256 480 156 533 756 350 656 533 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 831 270 746 170 821 770
22ER 4,0 4,00 22 1,6 2,3 831 272 785 172 849 1772
22ER4,5 4,50 22 1,7 24 831 274 842 174 916 774
22ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 831 276 842 176 916 776
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 842 178
22ERS5,5 5,50 22 1,9 2,7 831 278
22EN5,5 5,50 22 23 1,0 1048 282 1
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 842 180 916 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 831 280
22EN6,0 6,00 22 2,6 11,0 1048 284
P ° (] o °
M ° ¢} ° ¢} °
K ° ° (e} ) °
N [ o °
S ¢} ¢} fe) °
H ¢} o} o
oo
1) Neutralni provedeni (N) - pouziti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutralni upinaci drzak s oznac¢enim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Plny profil
Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
60°
M MF CCN20 CWN1525)
INSL
EL EL
71222.. T1222..
Oznaceni TP INSL PDX PDY Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3

11 EL 0,35 0,35 11 0,8 04 593 204
11ELO0,4 0,40 1 0,7 04 593 206
11 EL 0,45 0,45 1 0,7 04 593 208
11EL0,5 0,50 11 0,6 0,6 593 209
11ELO0,6 0,60 11 0,6 0,6 593 210
11ELO0,7 0,70 1 0,6 0,6 593 211
11 EL 0,75 0,75 1 0,6 0,6 593 212
11ELO0,8 0,80 11 0,6 0,6 593 213
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,7 554 214
11EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 554 216
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 554 218
11EL1,75 1,75 1 0,8 11 554 220
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 04 593 234
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 04 593 236
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 04 593 238
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 593 240
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 593 241
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 593 242
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 593 243
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 554 244 511 144
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 554 246 544 146
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 554 248 511 148
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 554 250
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 554 252 544 152
16 EL 2,5 2,50 16 11 1,5 554 254
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 554 256 632 156
22EL3,5 3,50 22 1,6 2,3 831 270
22EL4,0 4,00 22 1,6 2,3 831 272
22EL4,5 4,50 22 1,7 24 831 274
22ELS5,0 5,00 22 1,7 2,5 831 276
22EL5,5 5,50 22 1,9 2,7 831 278
22EL6,0 6,00 22 2,0 2,9 831 280
P [ ] [ ]
M [ ] O
K [ ] [ ]
N [ ]
S o
H o

— V, strana 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek
60°
M MF \XX/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
IR IR IR IR IR
7224 .. 71224.. T71224.. T71224.. 71224..
Oznaéeni TP INSL  PDX  PDY Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 1" 0,8 0,3 593 204
111R0,4 0,40 1" 0,8 04 593 206
111R 0,45 0,45 1" 0,8 04 593 208
111R0,5 0,50 1" 0,6 0,6 593 210
111R0,7 0,70 1 0,6 0,6 593 211
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 593 212 654 912
111R0,8 0,80 1 0,6 0,6 593 213 739 713
111R1,0 1,00 1 0,6 0,6 533 914
111R1,0 1,00 1 0,6 0,7 554 214 480 114 533 714
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 554 216
111R1,5 1,50 1 0,8 0,9 533 918
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 554 218 480 118 533 718
111R1,75 1,75 1 0,9 11 554 220
111R2,0 2,00 1 0,8 0,9 480 122 533 722
111R2,0 2,00 1 0,9 11 554 222
111R2,5 2,50 1 0,8 1,2 544 124 593 724
111R2,5 2,50 1 0,9 11 554 224
16 IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 593 234 387 634
16IR 0,4 0,40 16 0,7 0,4 593 236 387 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 593 238 387 638
16 IR 0,5 0,50 16 0,6 0,6 593 240 387 640
16 IR 0,7 0,70 16 0,6 0,6 593 241 387 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 593 242 600 142 654 742 387 642
16IR 0,8 0,80 16 0,6 0,6 593 243 387 643
16IR1,0 1,00 16 0,6 0,7 480 144 533 744 533 944
16IR1,0 1,00 16 0,7 0,7 554 244 350 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 554 246 558 746 350 646 558 946
16IR1,5 1,50 16 0,8 1,0 554 248 480 148 533 748 350 648 533 948
16 IR 1,75 1,75 16 0,9 1,2 554 250 654 750 350 650
16 IR 2,0 2,00 16 1,0 1,3 554 252 480 152 533 752 350 652 533 952
16IR 2,5 2,50 16 11 1,5 554 254 480 154 533 754 350 654 533 954
161R 3,0 3,00 16 1,1 1,5 554 256 480 156 533 756 350 656 533 956
22IR35 3,50 22 1,6 2,3 831 270 785 170 849 T70
221R4,0 4,00 22 1,6 2,3 831 272 785 172 849 772
22IR 4,5 4,50 22 1,6 2,4 842 174 916 774
221IR4,5 4,50 22 17 24 831 274
22IR 5,0 5,00 22 1,6 2,3 842 176
22IR5,0 5,00 22 17 25 831 276
22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 853 178
22IR5,5 5,50 22 1,9 2,7 831 278
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 1048 282
221R 6,0 6,00 22 1,6 24 842 180
22IR 6,0 6,00 22 2,0 2,9 831 280
22IN 6,0 6,00 22 2,6 11,0 1048 284 1
P ) ) [e) °
M [ J O [} O [}
K ) ) [e) ) )
N ) o )
S @) (e} O [}
H ¢) () o
oo
1) Neutralni provedeni (N) — pouZiti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutraini upinaci drzék s oznacenim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Plny profil
Leva destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
60°
M MF CCN20 CWN1525
3
INSL
IL IL
71226.. 71226..
Oznaceni TP INSL PDX PDY Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3
111L 0,35 0,35 11 0,8 0,3 593 204
111L 0,4 0,40 11 0,8 04 593 206
111L 0,45 0,45 11 0,8 04 593 208
111L0,5 0,50 11 0,6 0,6 593 210
111L0,7 0,70 11 0,6 0,6 593 211
111L 0,75 0,75 11 0,6 0,6 593 212
111L0,8 0,80 11 0,6 0,6 593 213
111L1,0 1,00 11 0,6 0,7 554 214
111L 1,25 1,25 11 0,8 0,9 554 216
111L1,5 1,50 11 0,8 1,0 554 218
111L1,75 1,75 11 0,9 11 554 220
111L2,0 2,00 11 0,9 11 554 222
111L2,5 2,50 11 0,9 11 554 224
161L 0,35 0,35 16 0,8 04 593 234
161L 0,4 0,40 16 0,7 04 593 236
161L 0,45 0,45 16 0,7 04 593 238
161L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 593 240
161L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 593 241
16 1L 0,75 0,75 16 0,6 0,6 593 242
161L0,8 0,80 16 0,6 0,6 593 243
161L1,0 1,00 16 0,6 0,7 632 144
161L1,0 1,00 16 0,7 0,7 554 244
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 554 246
161L1,5 1,50 16 0,8 1,0 554 248 604 148
16 IL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 554 250
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 554 252 544 152
16IL 2,5 2,50 16 11 1,5 554 254
16 IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 554 256
221L 3,5 3,50 22 16 2,3 1041 270
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 1041 272
221L 4,5 4,50 22 1,7 2,4 1041 274
221L 5,0 5,00 22 1,7 2,5 1041 276
221IL 5,5 5,50 22 1,9 2,7 1041 278
221L6,0 6,00 22 2,0 2,9 1041 280
P [ ] [ ]
M [} O
K [ ] [ ]
N )
S e}
H e}

cuttingtools.ceratizit.com

— V, strana 45
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Soustruzeni zavitl

Vicezubé desticky
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A vicezubé desticky
60°
M HCN2525
ER
7221 ...
Oznaéeni TP INSL  PDX PDY  NT Ké
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 1162 700
16 ER 1,52M 15 16 15 23 2 1116702
P o
M °
K o
N o
S o
H o
— v, strana 45

8|10
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek
55°
BSW |\ X A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
{
=)
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
Oznadeni TPI INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11ER72 72,0 1 0,7 04 699 202
11 ER 60 60,0 1 0,7 04 699 204
11 ER 56 56,0 1 0,7 04 699 206
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 699 208
11ER 40 40,0 1 0,6 0,6 699 210
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 699 212
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 699 214
11 ER 28 28,0 1 06 07 643 216
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 643 218
11 ER 24 24,0 1 07 08 643 220
11 ER 22 22,0 1 08 0,9 643 222
11 ER 20 20,0 1 0,8 0,9 643 224
11ER19 19,0 1 0,8 1,0 643 226
11 ER18 18,0 1 08 1,0 643 228
11 ER 16 16,0 1 09 11 643 230
11 ER 14 14,0 1 09 11 643 232
16 ER 40 40,0 16 06 06 699 240 455 640
16 ER 36 36,0 16 06 06 699 242 455 642
16 ER 32 32,0 16 06 06 699 244 455 644
16 ER 28 28,0 16 06 07 643 246 618 146 675 746 419 646
16 ER 26 26,0 16 07 07 753 748
16 ER 26 26,0 16 07 08 643 248 419 648
16 ER 24 24,0 16 07 08 643 250 419 650
16 ER 22 22,0 16 08 0,9 643 252 419 652
16 ER 20 20,0 16 08 0,9 643 254 753 754 419 654
16 ER 19 19,0 16 08 1,0 643 256 554 156 611 756 419 656 611 956
16 ER 18 18,0 16 08 1,0 643 258 419 658
16 ER 16 16,0 16 09 11 643 260 686 160 735 760 419 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 643 262 554 162 611 762 419 662 611 962
16 ER 12 12,0 16 11 14 643 264 686 164 735 764 419 664
16 ER 11 1,0 16 11 15 643 266 554 166 611 766 419 666 611 966
16 ER 10 10,0 16 11 15 643 268 419 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 643 270 419 670
16ER 8 8,0 16 1,2 1,5 643 272 419 672
22ER7 70 22 1,6 2,3 994 280
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 994 282
22ER5 5,0 22 1,7 2,4 994 284
22EN4,5 45 22 2,3 11,0 1069 290 "
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 1069 292 "
P ° ° o °
M ° e} ° o °
K ° ° o ° °
N ° o °
S o) e} o °
H o) e} o
0o
1) Neutralni provedeni (N) - pouziti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutralni upinaci drzak s oznac¢enim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
Plny profil

Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

EL
71229 ...
Oznaceni TPI INSL PDX PDY Ké
" mm mm mm X3

11EL72 72 11 0,7 0,4 803 202
11 EL 60 60 1 0,7 0,4 803 204
11 EL 56 56 1 0,7 0,4 803 206
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 803 208
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 803 210
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 803 212
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 803 214
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 753 216
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 753 218
11EL 24 24 1 0,7 0,8 753 220
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 753 222
11EL 20 20 1 0,8 0,9 753 224
11EL19 19 1 0,8 1,0 753 226
11EL18 18 1 0,8 1,0 753 228
11EL 16 16 1 0,9 11 753 230
11EL 14 14 1 0,9 11 643 232
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 803 240
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 803 242
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 803 244
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 753 246
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 753 248
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 753 250
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 753 252
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 753 254
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 753 256
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 753 258
16 EL 16 16 16 0,9 1,1 753 260
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 643 262
16 EL 12 12 16 11 14 753 264
16 EL 11 1 16 11 15 643 266
16 EL 10 10 16 11 1,5 860 268
16 EL9 9 16 1,2 1,7 860 270
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 860 272
22EL7 7 22 1,6 2,3 1165 280
22EL6 6 22 1,6 2,3 1165 282
22EL5 5 22 1,7 2,4 1190 284
P °
M [
K )
N

S (@)
H (@)

— V, strana 45
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Plny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230..
Oznadeni TPI INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
111R 48 48 1 0,6 0,6 699 206
111R 40 40 1 0,6 0,6 699 208
111R 36 36 1 0,6 0,6 699 210
111R 32 32 1 0,6 0,6 699 212
111R 28 28 11 0,6 07 643 214
111R 26 26 11 0,7 0,8 643 216
111R 24 24 11 0,7 0,8 643 218
111R 22 22 11 0,8 0,9 643 220
111R 20 20 1 0,8 0,9 643 222
111R19 19 1 0,8 1,0 643 224 590 124 647 T24
111R 19 19 11 0,8 0,9 647 924
11IR 18 18 11 0,8 1,0 643 226
111R 16 16 1 09 11 643 228
11IR 14 14 1 09 11 643 230 590 130 647 730
111R 14 14 11 0,8 0,9 647 930
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 699 240
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 699 242
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 699 244
161R 28 28 16 0,6 07 643 246
161R 26 26 16 0,7 0,8 643 248
161R 24 24 16 0,7 0,8 643 250
16 IR 22 22 16 08 0,9 643 252
16IR 20 20 16 0,8 0,9 643 254
16 IR 19 19 16 08 1,0 643 256
16 IR 18 18 16 08 1,0 643 258
16 IR 16 16 16 0,9 1.1 643 260 753 760
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 643 262 554 162 611 762 611 962
16 IR 12 12 16 1.1 14 643 264
16 IR 11 1 16 1.1 1,5 643 266 554 166 611 766 611 966
16 1R 10 10 16 1.1 1,5 643 268
16IR9 9 16 1,2 1,7 643 270
16IR 8 8 16 1,2 1,5 643 272
22IR7 7 22 1,6 2,3 1006 280
22IR 6 6 22 1,6 2,3 1006 282
22IR5 5 22 1,7 2,4 1006 284
P ) ) ) )
M ) le) ) )
K ° ° le) °
N ) )
S e} le) )
H e} ) o

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
Plny profil

Leva destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

IL

7231 ..

Oznaceni TPI INSL PDX PDY Ké
" mm mm mm X3

111L 48 48 1 0,6 0,6 803 206
111L 40 40 1 0,6 0,6 803 208
111L 36 36 1 0,6 0,6 753 210
111L 32 32 1 0,6 0,6 753 212
111L 28 28 1 0,6 0,7 753 214
111L 26 26 1 0,7 0,8 753 216
111L 24 24 11 0,7 0,8 753 218
111L 22 22 1 0,8 0,9 753 220
111L 20 20 1 0,8 0,9 753 222
111L19 19 1 0,8 1,0 753 224
111L18 18 1 0,8 1,0 753 226
111L 16 16 1 0,9 11 753 228
111L14 14 1 0,9 11 643 230
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 803 240
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 803 242
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 803 244
16 IL 28 28 16 0,6 0,7 753 246
16 IL 26 26 16 0,7 0,8 753 248
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 753 250
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 753 252
16 IL 20 20 16 0,8 0,9 753 254
161L 19 19 16 0,8 1,0 753 256
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 753 258
16 1L 16 16 16 0,9 11 753 260
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 643 262
16 1L 12 12 16 11 14 753 264
16 1L 11 11 16 11 1,5 643 266
161L 10 10 16 11 1,5 860 268
161L9 9 16 1,2 1,7 860 270
161L 8 8 16 1,2 1,5 860 272
221L7 7 22 1,6 2,3 1165 280
221L 6 6 22 1,6 2,3 1165 282
221L5 5 22 1,7 2,4 1165 284
P [}
M [
K )
N
S (@)
H (@)

— V, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|| X 2 CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
ER ER ER ER
71264... 71264.. 71264.. 71264..
Oznaéeni TPI INSL  PDX  PDY Ké Ké Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 ERT72 72,0 1" 0,8 04 703 202
11 ER 64 64,0 1" 0,8 04 703 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 703 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 703 208
11ER 44 44,0 1 06 0,6 703 210
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 703 212
11 ER 36 36,0 1" 0,6 0,6 703 214
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 703 216
11ER 28 28,0 11 06 07 643 218
11 ER27 27,0 11 07 08 643 220
11 ER 24 24,0 11 07 08 643 222
11ER20 20,0 1 0,8 0,9 643 224
11ER18 18,0 1" 08 1,0 643 226
11ER16 16,0 11 0,9 1.1 643 228
11 ER 14 14,0 11 0,9 1.1 643 230
16 ER 72 72,0 16 0,8 0,4 699 232
16 ER 64 64,0 16 08 0,4 699 234
16 ER 56 56,0 16 07 04 699 236
16 ER 48 48,0 16 06 0,6 699 238
16 ER 44 44,0 16 06 0,6 699 240
16 ER 40 40,0 16 06 0,6 699 242
16 ER 36 36,0 16 06 0,6 699 244
16 ER 32 32,0 16 06 0,6 699 246 792 746
16 ER 28 28,0 16 06 07 643 248 735 748
16 ER 27 27,0 16 07 08 643 250
16 ER 24 24,0 16 07 08 643 252 618 152 675 752
16 ER 20 20,0 16 08 0,9 643 254 590 154 647 754 647 954
16 ER 18 18,0 16 08 1,0 643 256 618 156 675 756
16 ER 16 16,0 16 09 11 643 258 590 158 647 758 647 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 643 260 618 160 675 760
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 643 262
16 ER 12 12,0 16 1,1 14 643 264 618 164 675 764
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 643 266
16 ER 11 1,0 16 111 1,5 643 268 703 168
16 ER 10 10,0 16 111 1,5 643 270
16 ER9 9,0 16 1,2 17 643 272
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 643 274
16 ER 8 8,0 16 111 11 753 974
16 ER 8 8,0 16 111 1,5 703 174
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 1006 276
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 1006 278
22ER5 5,0 22 17 25 1006 280
22EN45 45 22 2,0 11,0 1069 282 "
22EN4 4,0 22 2,0 11,0 1069 284 1
P ) ° o )
M ° e} ° °
K ° ° o °
N ° o
S (¢) ¢} °
H () ¢} o
o e
1) Neutralni provedeni (N) — pouZiti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutraini upinaci drzék s oznacenim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zvitd

Plny profil
Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20
INSL
EL
71 266 ...
Oznaceni TPI INSL PDX PDY Ké
1" mm mm mm X3
11ELT72 72,0 11 0,8 04 824 202
11 EL 64 64,0 11 0,8 04 824 204
11 EL 56 56,0 11 0,7 04 824 206
11 EL 48 48,0 11 0,6 0,6 824 208
11EL44 44,0 11 0,6 0,6 824 210
11 EL 40 40,0 11 0,6 0,6 824 212
11 EL 36 36,0 11 0,6 0,6 824 214
11 EL 32 32,0 11 0,6 0,6 824 216
11EL 28 28,0 11 0,6 0,7 824 218
11EL 27 27,0 11 0,7 0,8 824 220
11 EL 24 24,0 11 0,7 0,8 824 222
11EL 20 20,0 11 0,8 0,9 824 224
11 EL18 18,0 1 0,8 1,0 824 226
11 EL 16 16,0 1 0,9 11 824 228
11 EL 14 14,0 1 0,9 11 824 230
16 EL 72 72,0 16 0,8 04 803 232
16 EL 64 64,0 16 0,8 04 803 234
16 EL 56 56,0 16 0,7 04 803 236
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 803 238
16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 803 240
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 803 242
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 803 244
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 803 246
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 753 248
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 753 250
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 753 252
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 753 254
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 753 256
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 753 258
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 753 260
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 753 262
16 EL 12 12,0 16 11 14 643 264
16 EL 11,5 11,5 16 11 1,5 860 266
16 EL 11 11,0 16 1,1 15 860 268
16 EL 10 10,0 16 11 1,5 860 270
16 EL9 9,0 16 1,2 17 860 272
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 860 274
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 1165 276
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 1165 278
22EL5 5,0 22 1,7 25 1165 280
P ()
M [ )
K °
N
S e}
H o

— V, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zvitd

Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 HCN2525
INSL
IR IR
71268 ... 71268 ..
Oznaceni TPI INSL  PDX PDY Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3
11IR 72 72,0 1" 0,8 0,3 703 202
11 IR 64 64,0 " 0,8 04 703 204
11IR 56 56,0 " 0,7 04 703 206
111R 48 48,0 1" 0,6 0,6 703 208
111R 44 44,0 " 0,6 0,6 703 210
111R 40 40,0 " 0,6 0,6 703 212
111R 36 36,0 " 0,6 0,6 703 214
111R 32 32,0 " 0,6 0,6 703 216
111R28 28,0 " 0,6 0,7 643 218
11IR27 27,0 " 0,7 0,8 643 220
111R 24 240 " 0,7 0,8 643 222
111R20 20,0 " 0,8 0,9 643 224
111R18 18,0 " 0,8 1,0 643 226
111R16 16,0 " 0,9 11 643 228
111R14 14,0 " 1,0 11 643 230
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 699 232
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 699 234
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 699 236
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 699 238
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 699 240
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 699 242
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 699 244
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 699 246
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 643 248
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 643 250
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 643 252
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 643 254
16IR 18 18,0 16 08 1,0 643 256
16 IR 16 16,0 16 0,9 11 643 258
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 643 260 753 760
16 IR 13 13,0 16 1,0 13 643 262
16 IR 12 12,0 16 11 14 643 264 675 764
16 IR 11,5 1,5 16 11 1,5 643 266
16 IR 11 1,0 16 11 1,5 643 268
16 IR 10 10,0 16 11 1,5 643 270
16IR9 9,0 16 1,2 17 643 272
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 643 274
16IR8 8,0 16 11 1,5 753 174
22IR7 7,0 22 1,6 2,3 1006 276 1080 776
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 1006 278
22IR5 5,0 22 17 2,5 1006 280
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 1069 282 "
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 1069 284 "
P [ O
M [ [}
K [ J O
N (¢]
S O O
H O O
O
1) Neutralni provedeni (N) - pouziti pro fezéani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutralni upinaci drzak s oznacenim (U). — V, strana 45

cuttingtools.ceratizit.com 8[17



WNT \ Performance Soustruzeni zvitd

Plny profil

Leva destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu

A piny profil

60°
UN || UNC || UNF || UNEF |\ S A, CCN20
5
INSL
IL
71 270 ...
Oznaceni TPI INSL PDX PDY Ké
1" mm mm mm X3

111L72 72,0 11 0,8 0,3 824 202
111L 64 64,0 11 0,8 04 824 204
111L 56 56,0 11 0,7 04 824 206
111L 48 48,0 11 0,6 0,6 824 208
111L 44 44,0 11 0,6 0,6 824 210
111L 40 40,0 11 0,6 0,6 824 212
111L 36 36,0 11 0,6 0,6 824 214
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 824 216
111L 28 28,0 11 0,6 0,7 824 218
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 824 220
111L 24 24,0 11 0,7 0,8 824 222
111L 20 20,0 11 0,8 0,9 824 224
111L18 18,0 11 0,8 1,0 824 226
111L 16 16,0 11 0,9 11 824 228
111L14 14,0 1 0,9 11 824 230
161L72 72,0 16 0,8 0,3 824 232
16 IL 64 64,0 16 0,8 04 824 234
16 IL 56 56,0 16 0,7 04 824 236
16 1L 48 48,0 16 0,6 0,6 824 238
16 1L 44 44,0 16 0,6 0,6 824 240
16 1L 40 40,0 16 0,6 0,6 824 242
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 824 244
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 824 246
161L 28 28,0 16 0,6 0,7 824 248
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 824 250
16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 824 252
16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 824 254
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 824 256
16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 824 258
161L 14 14,0 16 1,0 1,2 824 260
161L 13 13,0 16 1,0 1,3 824 262
16 1L 12 12,0 16 11 14 824 264
16 IL 11,5 11,5 16 11 1,5 824 266
16 1L 11 11,0 16 1,1 15 824 268
16 1L 10 10,0 16 11 1,5 824 270
161L9 9,0 16 1,2 17 824 272
161L 8 8,0 16 1,2 1,6 824 274
221L7 7,0 22 1,6 2,3 824 276
221L6 6,0 22 1,6 2,3 824 278
221L5 5,0 22 1,7 25 824 280
P ()
M [ )
K °
N

S e}
H o

— V, strana 45
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Piny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525
INSL
ER ER ER
71256.. T71256.. 71256...
Oznaceni TPI INSL  PDX PDY Ké Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3 X3
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 721 240
16 ER18 18,0 16 0,8 1,0 721 242 814 742
16 ER 14 14,0 16 0,9 1,2 721 244 686 144 746 744
16 ER 11,5 1,5 16 11 1,5 721 246 742 146 814 746
16 ER 8 8,0 16 13 18 721 248
P [} [ ) O
M [} O [}
K [ ] [ ] O
N [ J O
S O O
H O O
— V, strana 45
Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
60°
NPT CCN20
INSL
EL
71258 ...
Oznaceni TPI INSL ~ PDX PDY Ké
1" mm mm mm X3
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 839 240
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 839 242
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 839 244
16 EL 11,5 1,5 16 11 1,5 839 246
16 EL 8 8,0 16 13 18 839 248
P °
M [ )
K [}
N
S [e)
H (¢}
0
— V, strana 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Piny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek
60°
NPT CCN20 CCN7525
INSL
IR IR
71260.. 71260...
Oznadeni TPI INSL PDX  PDY Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3
11R 27 27,0 11 0,7 0,8 721210
111R18 18,0 11 0,8 1,0 721 212
1R 14 14,0 11 0,9 11 721 214
161R 27 27,0 16 0,7 0,8 721 240
16IR 18 18,0 16 0,8 1,0 721 242
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 721 244 860 944
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 721 246 870 946
16IR8 8,0 16 1,3 18 721 248
P ) )
M ) )
K ) )
N
S fe) )
H le) )
— V. strana 45

Leva desti¢ka na soustruzeni vnitfniho zavitu

A piny profil

60°

NPT | X A, CCN20

PDY

INSL

IL
71 262 ...

Oznaceni TPI INSL PDX PDY Ké

1" mm mm mm X3
111L27 27,0 1 0,7 0,8 839 210
111L 18 18,0 1 0,8 1,0 839 212
111L 14 14,0 1 0,9 11 839 214
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 839 240
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 839 242
16 1L 14 14,0 16 0,9 1,2 839 244
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 839 246
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 839 248
P °
M )
K °
N
S f0)
H (e}

— V, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zaviti
Piny profil

Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
A lichobéZnikovy zavit DIN 103

30°

Tr J'W’k CCN20 CWN1525

ER ER
71232.. 71232..
Oznaéeni TP INSL PDX  PDY Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 778 240
16 ER 2,0 2,0 16 11 1,3 778 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 732 142
16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 778 244 696 144
22ER 4,0 4,0 22 1,8 1,9 994 170
22ER 4,0 4,0 22 1,7 1,9 1073 270
22ER 5,0 5,0 22 2,0 2,4 1094 172
22ERS5,0 50 22 21 2,5 1119 272
22ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 1165 274 "
22EN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 1165 276 2
22ENT,0 7,0 22 2,3 11,0 1211 278 2
P [} )
M [} [0)
K [} ®
N )
S (@)
H (@)
1) Vyzaduije si specialni drzak nebo samostatné modifikovany standardni drzak. — V, strana 45

2) Neutralni provedeni (N) — pouZiti pro Fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutralni upinaci drzak s oznacenim (U).
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WNT \ Performance Soustruzeni zaviti
Piny profil

Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
A lichobéZnikovy zavit DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

EL
71234 ...
Oznaéeni TP INSL  PDX  PDY Ké
mm mm mm mm X3
16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 902 240
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 902 242
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 902 244
22EL4,0 4,0 22 1,7 1,9 1257 270
22EL5,0 5,0 22 21 25 1314 272
22EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 1367 274 1
P )
M °
K )
N
S [e)
H )
1)  Vyzaduije si specialni drzak nebo samostatné modifikovany standardni drzak. — V, strana 45

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A piny profil
A lichobéznikovy zavit DIN 103

30°

Tr J—@—\ CCN20 CWN1525

IR IR

71236.. 71236..

Oznaceni TP INSL PDX PDY Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3

111R1,5 1,5 1 0,815 0,9 771 210
16IR1,5 1,5 16 1,000 11 771 240
16 IR 2,0 2,0 16 1,100 1,3 771 242
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 1,5 771 244 796 144
221R4,0 4,0 22 1,800 1,9 1048 170
221R 4,0 4,0 22 1,700 1,9 1073 270
22IR 5,0 5,0 22 2,000 24 1087 172
22IR 5,0 5,0 22 2,100 2,5 1119 272
221R 6,0 6,0 22 2,300 2,7 1165 274
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 1165 276 2
22IN7,0 7,0 22 2,300 11,0 1211 278 2
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N °
S [0)
H (@)

1) Vyzaduje si specialni drzak nebo samostatné modifikovany standardni drzak. — V, strana 45
2) Neutralni provedeni (N) — pouziti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutraini upinaci drzak s ozna¢enim (U).
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Piny profil
Leva destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
A lichobéznikovy zavit DIN 103
30°
T | A A CON20
INSL
IL
71238 ...
Oznaéeni TP INSL  PDX  PDY Ké
mm mm mm mm X3
111L1,5 1,5 " 0,8 0,9 902 210
161L1,5 15 16 1,0 11 902 240
161L2,0 2,0 16 11 1,3 902 242
161L 3,0 3,0 16 13 1,5 902 244
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 1257 270
221L 5,0 50 22 21 25 1257 272
221L 6,0 6,0 22 23 27 1314 274 "

P ®

M °

K °

N

S (o)

H (0]
O
1) Vyzaduije si specidlni drzak nebo samostatné modifikovany standardni drzak. — V, strana 45

8|23
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Piny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
A obly zavit DIN 405
30°
Rd || A A CCN20
INSL
ER
71248 ...
Oznaéeni TPI INSL  PDX  PDY Ké
1" mm mm mm X3
16 ER10 10 16 11 1,2 771 240
16 ER8 8 16 14 13 771 242
16 ER6 6 16 1,5 17 771 246
22ER6 6 22 1,5 17 1076 270
22ER4 4 22 2,2 2,3 1165 272
P °
M [
K °
N
S o
H ]
— v, strana 45
Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
A obly zavit DIN 405
30°
Rd || A A CCN20
INSL
EL
71250 ...
Oznaceni TPI INSL  PDX PDY Ké
1" mm mm mm X3
16 EL10 10 16 11 1,2 899 240
16 EL8 8 16 14 13 899 242
16 EL 6 6 16 1,5 17 899 246
22EL6 6 22 1,5 17 1261 270
22EL4 4 22 2,2 2,3 1367 272
P °
M [
K [}
N
S o
H ]

8|24

— V, strana 45

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Piny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
A oblj zavit DIN 405
30°
Rd f{}\_ CCN20
INSL
IR
71252 ...
Oznaéeni TPI INSL  PDX PDY Ké
1" mm mm mm X3
16 IR10 10 16 11 1,2 771 240
16IR 8 8 16 1,4 14 771 242
16IR6 6 16 14 1,5 771 246
22IR6 6 22 1,5 17 1076 270
22IR4 4 22 2,2 2,3 1165 272
p °
M °
K °
N
S o
H o
— V, strana 45
Leva destiGka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
A oblj zavit DIN 405
30°
Rd IU\ CCN20
INSL
IL
71254 ...
Oznaceni TPI INSL PDX PDY Ké
1" mm mm mm X3
161L 10 10 16 1,1 1,2 721 240
161L 8 8 16 14 14 721 242
161L6 6 16 1,4 1,5 721 246
221L6 6 22 1,5 17 1012 270
221L 4 4 22 2,2 2,3 1091 272
p °
M °
K °
N
S o
H o

cuttingtools.ceratizit.com

— V, strana 45
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Piny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A piny profil
A pancéfovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
ER
71240...
Oznaéeni TPI INSL  PDX  PDY Ké
1" mm mm mm X3
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 771 240
16 ER18 18 16 0,8 0,9 771 242
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 771 244
P °
M [
K °
N
S o
H o
— V, strana 45
Leva destiCka na soustruzeni vnéjsiho zavitu
A piny profil
A pancéfovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
EL
7242 ..
Oznaceni TPI INSL  PDX  PDY Ké
1" mm mm mm X3
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 849 240
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 849 242
16 EL 16 16 16 08 1,0 849 244
P °
M [
K °
N
S o
H ¢]
— v, strana 45
8|26
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

Piny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
A pancéfovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20
g
INSL
IR
71244 ...
Oznadeni TPI INSL  PDX  PDY Ké
" mm mm mm X3
111R18 18 1 08 09 771 238
16IR 18 18 16 08 09 771 242
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 771 244
P )
M °
K )
N
S o
H e}
— V, strana 45
Leva desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A piny profil
A pancéfovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
IL
71 246 ...
Oznaéeni TPl INSL PDX  PDY Ké
1" mm mm mm X3
11L18 18 1 08 09 849 238
161L 18 18 16 08 09 849 242
161L 16 16 16 0,8 1,0 849 244
P )
M °
K )
N
S o
H (e}
— V, strana 45

cuttingtools.ceratizit.com

8|27



WNT \ Performance

SoustruZeni zavitl
Céstecny profil

Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
oy )
T PDX
INSL
ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206..
Oznaéeni TP INSL  PDX  PDY Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 597 240 533 140 590 740 590 940
16 ER AG60 05-3 16 1,2 17 615 244 511 144 565 744 565 944
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 615 242 579 142 629 742 629 942
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 959 272 1
22 ERN60 35-5 22 17 2,5 959 270 984 170
P [ J [} (@) [ )
M [ J O [} [}
K [ J [ J O [
N [} O
S (@) (@) [}
H O O O
1) Neutralni provedeni (N) — pouZiti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutraini upinaci drzék s oznacenim (U). — V, strana 45
Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A gastecny profil
60°
S A CCN20
INSL
EL
71 208 ...
Oznaceni TP INSL PDX PDY Ké
mm mm mm mm X3
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 654 240
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 689 244
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 689 242
22 EL N60 35-5 22 1,7 2,5 1119 270
P )
M )
K )
N
S [¢)
H o)

8|28
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
Céstecny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
} \ §
" PDX T
INSL
IR IR IR IR

71210.. 7210.. 7210.. 71210..

Oznaéeni TP INSL  PDX  PDY Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3

11 IR A60 05-1,5 1 0,8 0,9 597 210 544 110
16 IR A60 05-1,5 16 0,8 0,9 597 240 658 140
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 615 244 544 144 597 744 597 944
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 615 242 579 142
22N U60 55-8 22 0,9 11,0 959 272 "
22 IR N60 35-5 22 1,7 25 959 270 927 170
P [ J [} (e) [ )
M [ J O [} [}
K [ J [ J O [ )
N [} O
S @) O [}
H O O O
1) Neutralni provedeni (N) — pouziti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutraini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A gastecny profil

60°

A CCN20

INSL

IL
71212 ..
Oznaceni TP INSL PDX PDY Ké
mm mm mm mm X3
11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 654 210
16 IL A60 0,5-15 16 0,8 0,9 654 240
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 689 244
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 689 242
22 IL N60 35-5 22 1,7 2,5 1119 270
P )
M )
K °
N
S f0)
H (@)

— V, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
Céstecny profil

Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek

55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
f PDX
INSL
ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200..
Oznaéeni TPI INSL  PDX  PDY Ké Ké Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 625 240 640 140 682 740 682 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 17 668 244 579 144 629 744 629 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 668 242 640 142 692 742 692 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 1041 270 1048 170 1140 770
22 EN U55 45-3,25 22 0,9 11,0 1041 272 1
P [ J [} (@) [ )]
M [ J O [} [ ]
K [ J [ J O [ ]
N [} O
S (@) (@) [}
H O O O
1) Neutralni provedeni (N) — pouZiti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutraini upinaci drzék s oznacenim (U). — V, strana 45

Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A gastecny profil

55°

S A CCN20

INSL

EL
71202 ...
Oznaéeni TPI INSL  PDX  PDY Ké
1" mm mm mm X3
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 717 240
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 778 244
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 778 242
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 1215 270
P )
M ®
K [}
N
S O
H O
— V, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
Céstecny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek

55°
CCN20 CWN1525 CCN7525
>
A N B
' PDX T
INSL
IR IR IR
71204.. 71204.. 71204..
Oznaéeni TPI INSL  PDX  PDY Ké Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3 X3
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 625 210
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 625 240
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 668 244
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 668 242 640 142 692 942
22N U55 45-325 22 0,9 11,0 1041 272 1
22 IR N55 7-5 22 1,7 25 1041 270
P [} [ ) [ )
M [} O [}
K [ J [ J [
N [
S (@) [}
H O O
1) Neutralni provedeni (N) — pouziti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutraini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A gastecny profil

55°

A CCN20

INSL

IL
71203 ...
Oznaceni TPI INSL PDX PDY Ké
1" mm mm mm X3
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 717 210
16 IL A55 48 -16 16 0,8 0,9 717 240
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 778 244
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 778 242
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 1215 270
P )
M )
K °
N
S f0)
H (@)

— V, strana 45
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WNT \ Performance

Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnéjSi zavit

A ypinaci drzak s uhlem stoupani 8 = 1,5°

HF

el

HF

WF

HF

LH

LF

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Oznaceni ISO HF WF LF LH
mm mm mm mm desticka

SE R/L 08 08 H11 8 11 100 16 1.
SER/L 1010 H11 10 12 100 18 1.
SER/L 12 12 K11 12 12 125 20 1.
SER/L1212F16 12 16 80 22 16 ..
SER/L 16 16 H16 16 16 100 25 16 ..
SER/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 ..
SER/L 2525 M16 25 25 150 30 16..
SER/L 3232P16 32 32 170 30 16 ..
SE R/L 2525 M22 25 25 150 32 22..
SER 3232P22 32 32 170 34 22..
SE R3232P22U 32 21 170 32 22 N

Vyménitelnd  Utahovaci moment

Nm
1,3
1,3
1,3

3,5
35
3,5
35
35

10
10

10

1) Musi se pouzit neutralni vyménitelna bfitova desticka s oznacenim (N).

2) Bez podlozky.

Podlozka
vicezuba

71950 ...
Nahradni dily Ké
pro artikl &. Y2
71280908 /71281908
71280910/71 281910
71280912/71281912
71280012 ER16/IL 16 410 101
71281012 EL16/IR 16 410 108
71280016 ER16/IL 16 410 101
71281016 EL16/IR 16 410 108
71280 020 ER16/IL 16 410 101
71281020 EL16/IR 16 410 108
71280 025 ER16/IL 16 410 101
71281025 EL16/IR 16 410 108
71280032 ER16/IL 16 410 101
71281032 EL16/IR 16 410 108
71280 125
71281125
71280 132
71280232

ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER16/IL 16
EL16/ IR 16
ER22/ IL22
EL22/ IR22
ER22/ IL22
ER22U/IL 22U

A

Podlozka

71950 ...

Ké
Y2

304
277
304
277
304
277
304
217
304
277
44
441
441
441

121
129
121
129
121
129
121
129
121
129
137
145
137
153

levy pravy
71281.. 71280..
Ké Ké
Y2 Y2
2153 908 2 2153 908 2
2295 910 2 2295 910 2
2414 912 2 2414 912 2
2515 012 2515 012
3095 016 3095 016
3095 020 3095 020
3550 025 3550 025
3888 032 3883 032
3888 125 38838 125
4060 132
4060 232 "

i -
Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
podlozky
71950 ... 80950.. 71950...
Ké Ké Ké
Y2 Y7 Y2
T08 251 110 35 230
T08 251 110 35 230
T08 251 110 35 230
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
35 234 T10 295 112 35 231
53 235 T20 321 114 53 232
53 235 T20 321 114 53 232
53 235 T20 321 114 53 232
53 235 T20 321 114 53 232

(e}
@ PodloZky na korekci uhlu stoupani naleznete na — strané 43.
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WNT \ Performance

Upinaci drzak

Nastrojovy drzak na vnéjSi zavit

A ypinaci drzak s uhlem stoupani B = 1,5°

WF

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

LPR

0]
|

levy pravy
84191.. 84190...
Oznaéeni ISO Upinag LPR WF  Vyménitelna  Utahovaci moment Ké Ké
mm mm desticka Nm Y8 Y8
PSC40 SE R/L 27050-16.1K PSC 40 50 27 16 .. 3,5 7705 412 7705 412
PSC40 SE R/L 27050-22.1K PSC 40 50 27 22 .. 10 7705 422 7705 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16 .. 3,5 8518 512 8518 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1K PSC 50 60 35 22 .. 10 8518 522 8518 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16 .. 3,5 9768 612 9768 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1K PSC 63 65 45 22 .. 10 9768 622 9768 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1K PSC 80 80 55 22 .. 10 10308 822 10308 822
O oL = -m=
Podlozka Podlozka Sroub Kii¢ D Upinaci $roub
vicezuba podlozky
71950 ... 71950.. 71950... 80950.. 71950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
pro artikl €. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84190 412 ER16/IL 16 410 101 ER16/IL16 304 121 35 234 T10 295 112 35 231
84191412 EL16/IR 16 410 108 EL16/ IR 16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
84 190 422 ER22/ IL22 441 137 53 235 T20 321 114 53 232
84191422 EL22/ IR22 441 145 53 235 T20 321 114 53 232
84190 512 ER16/IL 16 410 101 ER16/IL 16 304 121 35 234 T10 295 112 35 231
84191 512 EL16/IR 16 410 108 EL16/IR16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
84 190 522 ER22/ IL22 441 137 53 235 T20 321 114 53 232
84 191 522 EL22/ IR 22 441 145 53 235 T20 321 114 53 232
84190 612 ER16/IL 16 410 101 ER16/IL 16 304 121 35 234 T10 295 112 35 231
84191612 EL16/IR 16 410 108 EL16/IR16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
84 190 622 ER22/ IL22 441 137 53 235 T20 321 114 53 232
84 191 622 EL22/ IR 22 441 145 53 235 T20 321 114 53 232
84 190 822 ER22/ IL22 441 137 53 235 T20 321 114 53 232
84 191 822 EL22/ IR 22 441 145 53 235 T20 321 114 53 232
o -
@ Podlozky na korekci Uhlu stoupani naleznete na — strané 43.
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Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnitfni zavit

A ypinaci drzak s uhlem stoupani 8 = 1,5°

[a]
]
o
4 @
Z
S|w == === —
oy = e
A n
LDRED 2
LF 8
a
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
71283.. 71282..
Oznaceni ISO H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN  Vyménitelnd Utahovaci moment Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticka Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 3550 011 "
SIR/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 2710 010 " 2710 010 "
SIR0013 L11 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 1,3 2903 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 2955 015 " 2955 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 15,0 11,7 19 16 .. 3,5 2955 016 " 2955 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 3,5 3483 020 3483 020
SIR 0025 R16 22,6 200 40 25 245 16,2 29 16 .. 3,5 4225 026
SIR/L 0032 S$16 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 3,5 4565 032 4565 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 39,5 237 44 16.. 35 6760 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 19,5 15,6 24 22 .. 10 3293 120 "
SIR/L 0025 R22 22,6 200 40 25 24,5 18,1 29 22.. 10 4225 126 4225 126
SIR 0032 S22 28,8 250 50 32 31,5 21,6 38 22.. 10 4698 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 39,5 25,6 46 22.. 10 6933 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 31,5 244 38 22 N 10 3955 133 2

1) Bez podlozky.
2) Musi se pouzit neutralni vyménitelna bfitova desticka s oznacenim (N).

O O o= @ -m=

Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci Sroub
vicezuba podlozky

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...

Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké

pro artikl €. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 251 110 35 230
71282010/71283010 T08 251 110 35 230
71282013 T08 251 110 35 230
71282015/71283 015 T10 295 112 53 236
71282016/71283 016 T10 295 112 53 236
71282 020 EL16/IR 16 410 108 EL16/IR16 277 129 35 234 T10 295 112 35 23
71283 020 ER16/IL 16 410 101 ER16/IL16 304 121 35 234 T10 295 112 35 231
71282 026 EL16/IR 16 410 108 EL16/ IR 16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
71282032 EL16/IR 16 410 108 EL16/IR16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
71283032 ER16/IL 16 410 101 ER16/IL16 304 121 35 234 T10 295 112 35 231
71282 040 EL16/IR 16 410 108 EL16/IR16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
71282120 35 234 T20 321 114 53 237
71282126 EL22/ IR22 441 145 53 235 T20 321 114 53 232
71283126 ER22/ IL22 441 137 53 235 T20 321 114 53 232
71282132 EL22/ IR22 441 145 53 235 T20 321 114 53 232
71282 140 EL22/ IR22 441 145 53 235 T20 321 114 53 232
71282133 AL 22U /IR 22U 441161 53 235 T20 321 114 53 232

(e}
@ Podlozky na korekci Uhlu stoupani naleznete na — strané 43.
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Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnitfni zavit s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

A ypinaci drzak s uhlem stoupani 8 = 1,5°

[m]
L
o
Z 4 @

Z
E L - - — - EEEEELREELEEITE
oy = .o
A n
LDRED =
LF 8
[a)]
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
71283.. 71282..
Oznaceni ISO H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN  Vyménitelnd Utahovaci moment Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticka Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 11300 510 2
SIR 0012 P11CB 11,0 170 30 12 1,5 8,4 15 1. 13 12023 512 2
SIR/L 0010 K11B 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 3248 310 3248 310
SIR/L 0013 M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 3550 315 3550 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 1,7 19 16 .. 35 3550 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 35 4155 320 "
SIR/L 0032 S16B 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16.. 35 5138 332 " 5138 332 "

1) S podlozkou.
2) provedeni z tvrdokovu

O o= -=

Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci Sroub
vicezubd podlozky
71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
pro artikl €. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 251 110 35 230
71282 512 T08 251 110 35 230
71282310/71283 310 T08 251 110 35 230
71282315/71283 315 T10 295 112 53 236
71282 316 T10 295 112 53 236
71282 320 EL16/IR 16 410 108 EL16/IR16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
71282 332 EL16/IR 16 410 108 EL16/IR16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
71283 332 ER16/IL 16 410 101 ER16/IL 16 304 121 35 234 T10 295 112 35 231

o)
@ PodloZky na korekci uhlu stoupani naleznete na — strané 43.

Znate jiz MaxiChange — nas novy systém s vyménymi hlavami?

Pro novy systém s vyménnymi hlavami pouzivejte naSe standardni desticky
na soustruzeni zavitd.

Chcete védét vice? Dalsi informace a produkty naleznete v — Kapitole 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
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Upinaci drzak

Nastrojovy drzak na vnitfni zavit

A ypinaci drzak s uhlem stoupani B = 1,5°

N

2

-
L]

W,
-
=

0
il

LPR

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
84197.. 8419 ..
Oznaceni ISO Upina¢ WF LPR LH DMIN  Vyménitelnd  Utahovaci moment Ké Ké
mm mm mm mm desticka Nm Y8 Y8
PSC40 SI R/L 12060-16.1K PSC 40 12 60 37 20 16 .. 35 10780 410 10780 410
PSC40 SI R/L 14060-16.1K PSC 40 14 60 38 25 16.. 35 10780 412 10780 412
PSC40 SI R/L 17070-16.1K PSC 40 17 70 48 32 16 .. 35 10780 414 10780 414
PSC40 SIR/L 22090-16.1K PSC 40 22 90 69 40 16.. 35 10780 416 10780 416
PSC40 SI R/L 27080-16.1K PSC 40 27 80 60 50 16 .. 3,5 10780 418 10780 418
PSC40 SI R/L 15065-22.1K PSC 40 15 65 42 25 22.. 10 10780 420 10780 420
PSC40 SIR/L 19070-22.1K PSC 40 19 70 48 32 22.. 10 10780 422 10780 422
PSC40 SI R/L 22090-22.1K PSC 40 22 90 69 40 22.. 10 10780 424 10780 424
PSC40 SI R/L 27080-22.1K PSC 40 27 80 60 50 22.. 10 10780 426 10780 426
PSC50 SIR/L 12060-16.1K PSC 50 12 60 85) 20 16.. 315 12000 510 12000 510
PSC50 SI R/L 14060-16.1K PSC 50 14 60 36 25 16.. 35 12000 512 12000 512
PSC50 SIR/L 17070-16.1K PSC 50 17 70 47 32 16 .. 815 12000 514 12000 514
PSC50 SI R/L 22090-16.1K PSC 50 22 90 68 40 16.. 35 12000 516 12000 516
PSC50 SIR/L 27105-16.1K PSC 50 27 105 84 50 16.. 815 12000 518 12000 518
PSC50 SIR/L 15065-22.1K PSC 50 15 65 41 25 22.. 10 12000 520 12000 520
PSC50 SI R/L 19070-22.1K PSC 50 19 70 47 32 22.. 10 12000 522 12000 522
PSC50 SI R/L 22090-22.1K PSC 50 22 90 68 40 22.. 10 12000 524 12000 524
PSC50 SI R/L 27105-22.1K PSC 50 27 105 84 50 22.. 10 12000 526 12000 526
PSC63 SI R/L 14070-16.1K PSC 63 14 70 42 25 16 .. 3,5 13790 610 13790 610
PSC63 SIRIL 17075-16.1K PSC 63 17 75 48 32 16.. 3,5 13790 612 13790 612
PSC63 SI R/L 22090-16.1K PSC 63 22 90 64 40 16 .. 35 13790 614 13790 614
PSC63 SIR/L 27105-16.1K PSC 63 27 105 80 50 16 .. 3,5 13790 616 13790 616
PSC63 SIR/L 19075-22.1K PSC 63 19 75 48 32 22.. 10 13790 620 13790 620
PSC63 SI R/L 22090-22.1K PSC 63 22 90 64 40 22.. 10 13790 622 13790 622
PSC63 SIR/L 27105-22.1K PSC 63 27 105 80 50 22.. 10 13790 624 13790 624
O oL = -
Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
vicezuba podlozky
71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Vyménitelna desticka Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
16.. pravé EL16/IR 16 410 108 EL16/IR16 277 129 35 234 T10 295 112 35 231
16.. levé ER16/IL 16 410 101 ER16/IL 16 304 121 35 234 T10 295 112 35 231
22.. levé ER22/ IL22 441 137 53 235 T20 321 114 53 232
22.. pravé EL22/ IR22 441 145 53 235 T20 321 114 53 232

o)
@ Podlozky na korekci Uhlu stoupani naleznete na — strané 43.

Znate jiz MaxiChange — nas novy systém s vymenymi hlavami?

Pro novy systém s vyménnymi hlavami pouzivejte naSe standardni desticky
na soustruzeni zavitd.

Chcete védét vice? Dalsi informace a produkty naleznete v — Kapitole 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
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Soustruzeni zavitl

Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu — Mini 06
A piny profil
A soustruzeni zavit(i od praméru 6 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
M21.. T71224..
Oznaéeni TP PDX  PDY  INSL Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3
06IR0,5 0,50 0,9 0,5 6 735 110 792 35700
06 1R 0,75 0,75 0,8 0,5 6 735 112 792 36100
06IR1,0 1,00 0,7 0,6 6 735 114 792 36500
06 1R 1,25 1,25 0,6 0,6 6 735 116 792 36700
P ) o
M ) °
K ) o
N (0)
S )
H (e}
— V, strana 45
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu — Mini 06
A piny profil
A soustruzeni zavit(l od praméru 6 mm
55°
BSW CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71230.. 71230..
Oznaceni TPI PDX PDY INSL Ké Ké
" mm mm mm X3 X3
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 735 13500 792 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 735 13100 792 33100
061IR 20 20 0,6 0,7 6 735 12900 792 32900
06IR18 18 0,6 0,7 6 735 12500 792 32500
P ° o
M ) )
K ) o
N [0)
S )
H (¢}
— V, strana 45
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Soustruzeni zavitl

Mini 06/08
Prava desti¢ka na soustruzeni vnitfniho zavitu — Mini 06
A gastecny profil
A soustruzeni zavit(i od praméru 6 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
274.. T71272..
Oznadeni TP INSL  PDX  PDY Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 0,5-1,25 6 0,6 0,6 735 210 792 30000
P ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S )
H o
— V, strana 45
Prava desti¢ka na soustruzeni vnitfniho zavitu — Mini 06
A gastecny profil
A soustruzeni zavitl od praméru 6 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IN!SL 1
IR IR
M272.. T71272..
Oznadeni TPI INSL  PDX  PDY Ké Ké
1" mm mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 735 10100 792 30100
P ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S )
H o
— V, strana 45
8|38
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Soustruzeni zavitl

Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu — Mini 08
A piny profil
A soustruzeni zavit(i od praméru 8 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71224.. T71224..
Oznadeni TP PDX  PDY  INSL Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3
08IR0,5 0,50 0,6 0,5 8 792 14300 792 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 792 13700 792 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 792 13300 792 33300
081IR 1,25 1,25 0,6 0,7 8 792 13100 792 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 792 12900 792 32900
08IR1,75 1,75 0,6 0,8 8 792 12700 792 32700
08IN2,0 2,00 0,9 4,0 8 792 12500" 792 32500"
P ° o
M ° °
K ) o
N [0)
S °
H (e}
1) neutralni provedeni (N) — v, strana 45
Neutralni destiGka na soustruzeni vnitfniho zavitu — velikost Mini 08
A gastecny profil
A soustruzeni zavit( od praméru 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
H 2
PDX
! INSL
IN IN
7273.. T71273..
Oznaceni TP INSL PDX PDY Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-2,0 8 0,8 4 792 10800 792 30800
P ° o
M ) )
K ) o
N [0)
S °
H (¢}
— V, strana 45
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Mini 06/08
Prava desti¢ka na soustruzeni vnitfniho zavitu — Mini 08
A gastecny profil
A soustruzeni zavit(i od praméru 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T71272..
Oznadeni TP PDX  PDY  INSL Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3
08 IR A60 0,5-1,25 0,6 0,6 8 792 10600
08 IR A60 0,5-1,5 0,6 0,7 8 792 30600
p ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S °
H o
— V, strana 45
Neutralni desti¢ka na soustruzeni vnitfniho zavitu — velikost Mini 08
A gastecny profil
A soustruzeni zavit(l od praméru 8 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IN IN
7273.. T71273..
Oznadeni TPI INSL  PDX  PDY K¢ Ké
1" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 792 10900 792 30900
P ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S )
H o
— V, strana 45
8|40
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Mini 06/08
Prava desti¢ka na soustruzeni vnitfniho zavitu — Mini 08
A gastecny profil
A soustruzeni zavit(i od praméru 8 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T71272..

Oznadeni TPI INSL  PDX  PDY Ké Ké

1" mm mm mm X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 792 10700 792 30700
P ° o
M ) )
K ) o
N (e}
S )
H o

— V, strana 45

8

cuttingtools.ceratizit.com

8J41



WNT \ Performance

Upinaci drzak

Pravy upinaci drzak na vnitfni zavit — Mini 06

(%)
i/ ) 2
=z w o
o
3 5 a
m
N\ [ 1 @
LDRED
LF
Oznaceni ISO LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Vyménitelnd Utahovaci moment
mm mm mm mm mm desticka Nm
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06 .. 0,6
SIR 0005 HO6 C 100 26 6 51 6 06 .. 0,6

1) TKstopka s vnitfnim chlazenim.

Nahradni dily
pro artikl €.

71282 00500
71282 10500

Pravy upinaci drzak na vnitfni zavit — Mini 08

()
#/ ) 2
Z wm o)
= o
= o ]
m
N\ [ | @
LDRED
LF
Oznaceni ISO LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Vyménitelnd Utahovaci moment
mm  mm mm mm  mm desticka Nm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 0,6
SIR 0008 Kosu 125 21 16 73 9,0 08.N 0,6
SIR 0007 K08CB 125 31 8 6,6 78 08 .. 0,6

1) Musi se pouzit neutralni vyménitelna bfitova desticka s oznacenim (N).
2) TK stopka s vnitfnim chlazenim.

Nahradni dily
pro artikl €.
7128200700
7128200800
7128210700

8l42

T06
T06

T06
T06
T06

pravy
71282 ...
Ké
Y2

3618 00500
6753 10500"

- g

Kli¢ D Upinaci Sroub

80950.. 71950..

Ké Ké

Y7 Y2
272108 66 23800
272108 66 23800

pravy

71282 ...
Ké
Y2
3618 00700
4060 00800"
8478 107002

-

Kli¢ D Upinaci Sroub

80950.. 71950..

Ké Ké

Y7 Y2
272108 70 23900
272 108 70 23900
272108 70 23900

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni zavitd

PodloZky

Podlozky pro standardni zavitové bfitové destiCky

A Vypocitejte pozadovany korekéni thel a (+) pomoci vzorce na strané 47.
A NiZe naleznete odpovidajici korekEni podlozky pod zavitové desticky.

L 00006000

AE 16 Al 16 AE 22
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/IL 22

Korekeni 71950 ... 71950.. 71950...

Uhel . M

stoupéni B thel p:dlozky Ké K& Ké

Y2 Y2 Y2
+4,5° +3° 348 118 348 126 558 134
+3,5° +2° 348 119 348 127 558 135
+2,5° +1° 348 120 348 128 558 136
+1,5° 0° 304 121 277 129 441 137
+0,5° -1° 348 122 348 130 558 138
0° -1,5° 348 123 348 131 558 139
-0,5° -2° 348 124 348 132 558 140
-1,5° -3° 348 125 348 133 558 141

1)  Neutralni provedeni pro upinaci drzaky s oznagenim (U).

Boc¢ni uhel na hibetu a efektivni uhel sklonu

Al 22
EL22/IR 22

71950 ...

Ké

Y2
558 142
558 143
558 144
441 145
558 146
558 147
558 148
558 149

AE22U
ER22/IL 22

71950 ...
Ke
Y2
558 150
558 151"
558 152"
441 153"
558 1541

558 156"
558 1577

Al22U AE 16 M
EL22/IR22 ER16/IL 16

71950 ... 71950...

Ké

Y2
558
558
558
441
558

558
558

Ké
Y2
158"
1591
160"

161" 410 101
162"

164"
165"

Al16 M
EL16/IR 16

71950 ...

Ké
Y2

410 108

Pokud je uhel sklonu A ve shodé s thlem stoupani zavitu 8, pak jsou boéni thly na hietu VBD optimalné vyrovnané z obou stran.

Nespravné

GL< GR

a = bocni thel hfbetu
A = sklonu desticky
B = uhel stoupani zavitu (Uhel A by se méla pfiblizné rovnat thlu B)

cuttingtools.ceratizit.com
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. SoustruZeni zavitd
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

844

* pevnost v tahu
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Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry

CCN1525 CCN2520 CWN1525 HCN2525 CCN7525 CCN20 CWK20
Mini Mini
5 Ve (m/min)
=

P11 80 120 120 120 120 120

P1.2 80 120 120 120 120 120

P1.3 80 120 120 120 120 120

P1.4 80 80 80 90 80 80

P1.5 70 80 80 90 80 80

P.21 50 80 80 90 80 80

P.2.2 50 80 80 90 80 80

P.2.3 50 80 80 90 80 80

P.2.4 50 80 80 90 80 80

P.31 50 50 60 70 50 50

P.3.2 50 50 60 70 50 50

P.3.3 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P.4.2 50 50 60 70 50 50

M.11 40 90 60 110 90 60 40
M.21 40 90 60 110 90 60 40
M.31 40 90 60 110 90 60 40
K11 60 120 90 140 120 120 80
K.1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.241 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.31 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N.1.1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.21 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.41 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
SA1 25 20 25 20 20
$.1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
S.2.2 25 20 25 20 20
$.2.3 25 20 25 20 20
S.31 35 30 35 30 30
S.3.2 35 30 35 30 30
S.3.3 35 30 35 30 30
HAA 35 30 35 30

H.A1.2 35 30 35 30

HA.3 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.241 25 20 25 20

H.31

25 20 25 20

Rezné parametry jsou znacné zavislé na vnéjsich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

(=0
N

cuttingtools.ceratizit.com 8|45
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Soustruzeni zavitu
Technické informace

Soustruzeni zavitu

VngjSi pravy zavit Vngjsi levy zavit

| — B =

B

| = -

Vnitfni pravy zavit Vnitfni levy zavit

Typy pfisuvl pfi soustruzeni zavitd
Radialni prisuv

I

A u stoupdni, které je mensi A u stoupdni, které je vétsi
nez 1,5 mm nez 1,5 mm

A na materialy s kratkou tfiskou A v pfipadé radiélniho pfisuvu je

A na obrabéni kalenych material( efektivni délka Fezné hrany pfili§

A snadny a rychly pfisuv velka, coz muze vést k chvéni

A v pfipadé zavitl TRAPEZ a ACME

je obrabéni na tfech bocich pro
odvadéni tfisek nevyhodné

Bocni pfisuv

Doporuceny pocet pruchodl a velikost feznych hloubek
Standardni zavitové destiCky

mm 050 075 1,00 125 150 175 200 250 3,00

Stoupani (TP/TPI)
zavit/palec 48 32 24 20 16 14 12 10

o
@) PFiklady obrabéni 2, 4, 6 a 8 si vyZaduii

negativni podlozky!
Tyto podlozky naleznete na — strané 43.

Stfidavy pfisuv

Y

A v pfipadé vétsiho stoupani

A v pfipadé houzevnatych material(i

A rovnomérné opotiebeni feznych
hran

350 4,00 450 500 550 6,00 8,00

6 5.5 5 4.5 4 3

Pocet prichodi 4-6 4-7 48 5-9 6-10 712 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24
Pocet priichodi (CCN7525) 3-4 3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
Pocet priichodii desticky Mini  6-9 6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

Vicezubé zavitové desticky

Standard Desticka  Velikost desticky ~ Stoupani (TP) Pocet zubli Oznaceni
Ic Lmm (NT)
ISO vnéjsi M 3/8" 16 1,0 mm 3 3ER1.01SO 3M
ISO vnéjsi M 3/8" 16 1,5 mm 2 3ER1.51S0 2M
8/46

prlchodd

Rezna hloubka na priichod

1 2 3
0,38 0,25
0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni zavitu
Technické informace

Sklonu desticky
DdleZité informace o podlozce

4 Uhel stoupani by se mél vzdy stanovit pomoci
vypoCtu nebo nize uvedeného diagramu.

A Upinaci drzaky na zavity maji lizko desticky
s Ukosem 1,5° a s korekci podlozky 0°.
Standardni upinaci drzaky maji po dodani
Uhel stoupani g =1,5°.

Metoda 1: VypoCet

20 = konstanta

B = dhel stoupani (°)

TP = stoupani zavitu (mm)

DMIN = jmenovity primér zavitu (mm)

L o Pro trapézovy
Vypocet hlu stoupani Sévit
B= 20xTP 15x TP
DMIN DMIN

Metoda 2: Diagram

Standardni podloZka

Od jmenovitého @ zavitu v diagramu (vodorovna osa) se tahne svisla
polopfimka smérem nahoru, az se tato polopfimka protne s polopfimkou
stoupani zavitu (leva svisla osa). V barevné vyznaCené vyseci, ve které se
polopfimky protinaji, se na okraji diagramu uvadi pfislusny koeficient f.

Zakladni drzak

Bez pfislusné korekce Uhlu

stoupani se muze stat, Ze:

A dojde k deformaci profilu zavitu

A vyménitelna desticka bude k jedné strané vice
pfiléhat, {j. fezny uhel bude nerovnomérny

A Zivotnost vyménitelné desticky se zna¢né snizi

Priklad
Vnéjsi zavit M24 x 1,5
Posuv ve sméru skli¢idla

DMIN = jmen. @: M24 = 24 mm
TP = stoupani: 1,5 mm

20x1,5mm
24 mm

B:
B=1,25°

- on — o
Stoupéani TP B - 4,5 B - 3,5 Stf)qp/émiTP
‘ o / zavit / palec
) 2 T ° -
L I~ I~ . Vypoditany hel stoupani Korecni dhel
1 Specialni “ 2.25 ypocitany : I
0L upinaci drzak //"\ S T | 25 hodnota B podlozky a
< | /N 4’ o_ ] R o
g 9 \,\) | 4 0,0°-0,49 1,5
% 8 0,5°-0,99° -2
OE) 7 35 ° ) °
o L4 — 1,0°-1,99 0
© r 45 o_ o o
2 / it o : 2,0°-2,99 +1
§ 4 | S r 6 3,0°-3,99° +2°
o r7
3 L9 4,0°-4,99° +3°
/ = 0.0°-(-049° 2°
1] Jmenovity @ zavitu (mm) <18 0°~(0:49°) |
o -0,5°-(-1,5°) -3°
0 B=0
1 50 100 150 200 o
: g
> it
% 8 N ) [5) 9
B . 3 =-05 -7
F N ! -6
s 5 L5
g 6 ™ r 45
g 7 ™ N r 25
@ 8 :
% 9 ro N F3
£ -~ )
o 10+ Specialni 1 ™ L 25
114~ upinaci drzak \7 25
v 12 L N
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Technické informace

Systém oznacovani — vyménitelné bfitové destiCky

16 E R

Velikost destiCky Desticka Provedeni bfitu
L 1.C. E Vnéjsi R prava
06 5/32" | Vniteni L leva
08 3ne" N Neutralni
1 114"
16 3/8"
22 112"
D>  Fiiklad
16 ER AG 60
velikost desticky 16, prava desticka na vnéjsi zavit, astecny profil pro stoupani 0,5-3,0 mm
Systém oznacCovani — drzaky
Zakladni drzak Provedeni bfitu Prifez stopky
SE Vnéjsi R prava Piiklad
Sl Vnitfni L leva Vnéjsi drzak - stopka se
Ctvercovym prifezem  1212=12 mm x 12 mm
Vnitini drzak - 0020 = 20 mm
vyvrtavaci ty¢ Pramér

Y Piiklad

SER1212F 16
pravy vnéjsi drzak se stopkou Etvercového prlfezu 12 x 12 mm,
celkova délka 80 mm, vhodné pouze pro zavitovou soustruznickou desti¢ku velikosti 16

8|48 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni zavitu
Technické informace

AG 60

Stoupéni (TP/TPI)

Pocet zubl (NT)

2M  Vicezuba desticka se 2 zuby

3M  Vicezuba desticka se 3 zuby

cuttingtools.ceratizit.com

Plny profil

mm Giz

0,35 72-4
Caste&ny profil

mm GlZ
A 0,5-1,5 48-16
AG 0,5-3,0 48-8
M 1,7-2,0 14-11
G 1,75-3,0 14-8
N 3,5-5,0 7-5
U 5,5-8,0 4,5-3,5
Vrcholovy thel
55°
60°
Celkova délka

mm

F 80
H 100
K 125
L 140
M 150
P 170
R 200
S 250
T 300

Velikost desticky Vlastnosti

L 1.C. B s vnitfnim chlazenim
06 5/32"

08 3/16" c s TK stopkou
1 1/4"

16 3/8" u neutralni drzak
22 12"

8149
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Technické informace

Odstranovani problému

Vyd rolovani

Priciny
A vyskytuje se ¢asto u obrobku

z nerezavéjici oceli
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatfeni

A snizte vylozeni néstroje

A zkontrolujte, zda je z&vitova bfitova
desti¢ka spravné upnuta

A zabraiite vibracim

A pouziti houZevnatéjsiho tvrdokovu

Trhliny z tepelného pnuti

Priciny
A malo chladici kapaliny

A pfili§ vysoka fezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatfeni

A vice chladici kapaliny
A minimalizace Fezné rychlosti
A pouZiti houzevnatéjsiho tvrdokovu

8|50

Vymilani

Priciny

A vyskytuje se ¢asto u obrobku
z nerezavéjici oceli

A pfili§ vysoké fezna rychlost

A nespravna sorta tvrdokovu

Opatfeni

A vice chladici kapaliny
A snizeni hloubky fezu
A pouZiti tvrdiho tvrdokovu

Deformace

Priciny

A pfili§ velky pfisuv

A malo chladici kapaliny

A pfili§ vysoké fezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatieni

A vice chladici kapaliny

A sniZeni hloubky fezu

A minimalizace Fezné rychlosti
A pouziti tvrdSiho tvrdokovu

Nardstky na britu

Priciny
A pfili§ nizké fezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatfeni

A vice chladici kapaliny
A zvy8eni fezné rychlosti
A pouziti houZevnatéjsiho tvrdokovu

Vonmeni

Priciny

A pfili§ velky pfisuv

A malo chladici kapaliny

A plasticka deformace

A nestabilni podminky

A nevhodny uhel stoupéni

A nespravna sorta tvrdokovu

Opatieni

A sniZeni hloubky fezu

A kontrola stroje a stability néstroje
A sniZeni Fezné rychlosti

A zohlednéni hlu stoupani

A pouZiti houzevnatéjsiho tvrdokovu

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informace

Popis sort

Univerzalni

A tvrdokov, povlak TiAIN

Ocel

A tvrdokov, povlak TiAIN
CCN7525 A [SO|P25|M25| K25 |S25 | H25 CeN20 A [SO|P20|M20 | K20|S20|H20
A univerzalni TK sorta se sintrovanym lamacem tfisky A univerzalni TK sorta pro obrabéni oceli pfi nizkych
pro stfedné vysoké az vysoké fezné rychlosti feznych rychlostech
A tvrdokov, povlak TiAIN A tvrdokov, povlak TiN
CONZS201 4 |50 | P25 | M25 | K25 | $25 | H25 CWNIS25] 4 190 | P25 | M25 | K25 | N25 | 025
A povlakovana tvrdokovova sorta pro tfiskové obrabéni A univerzalni TK sorta pro obrabéni oceli a
nerezavéjicich oceli v pfipadé stfednich az vysokych nezeleznych kovu pfi nizkych feznych rychlostech
feznych rychlosti
. Nerezova ocel
CCN1525 A tvrdokov, povlak TiN

A |SO|P25|M25| K25 | N25| 025
A TK sorta s povlakem pro obrabéni oceli a

nerezaveéjicich oceli pfi nizkych feznych rychlostech HCN2525 : ?é‘g?ksgéﬁoh‘n’?:'zi(gg‘“ N25| 525 | H25

A TK sorta s povlakem pro obrabéni nerezavéjicich
oceli pfi vysokych feznych rychlostech
A vhodnd i pro obrabéni exotickych materiall

NezZelezné kovy

A tvrdokov, bez poviaku
CWK20 A [SO|M10| K10 |N10|S10
A otéruodolna TK sorta pro obrabéni hliniku a jinych
nezeleznych kovl

Typy profill
Plny profil

Céastecny profi

A primér otvoru pro zavit nemusi odpovidat
finalnimu prdméru otvoru

A nutny je minimalni pfisuv 0,07 mm

A destiCka se mdze pouzit pouze na jedno
stoupani

A primér pro zavit se musi
predobrobit na kone¢ny rozmér
A volte minimalni pfisuv 0,07 mm

Piednosti: a zavitovou bfitovou destiéku Ize
pouzit pro nékolik stoupani

Prednosti: A vysoce kvalitni zavit
A bez otfepll

A bez dodateéného soustruzeni
A Castedné delSi Zivotnost

A zavitovou bfitovou desticku Ize
tudiz pouzivat univerzainé

A drzet velké skladové zasoby neni nutné
Zavitova britova destiCka Mini

_ A primér pro zavit se nesmi predobrobit 7 /
7 // 5//4 na koneény rozmér, volte pfidavek / {/4/ 1
{ A volte minimalni pfisuv 0,07 mm |

A desticka se mlze pouzit pouze na jedno
stoupani

Vicezuba zavitova britova desticka

A od min. priméru otvoru pro zavit
@ 6 mm, popf. @ 8 mm

Prednosti: A specialni fezné materialy pro
nizké fezné rychlosti
A 3 bfity pfi obrabéni malych zavit(

Prednosti: a4 méné obrabé&cich fezl
A Casova Uspora pfi soustruZeni zavitl

Pozor: 4 dbejte na dostateCny vybéh zavitu

cuttingtools.ceratizit.com 8|51



	3 – Vrtáky s vyměnitelnými destičkami
	Obsah
	Plný profil
	Vícezubé destičky
	Plný profil
	Částečný profil
	Upínací držák
	Mini 06/08
	Upínací držák Mini
	Podložky
	Řezné parametry
	Technické informace


